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Gießereiwescn.    An»  I'raxis  nml  WiBien'ibiift  de»  G. 
I  :V2,  II  !iti,  III  I»>1.  IV  22-2,  V  •Jtyli.  VI  Sl.'i,  VII 
415.  VIII  47ti,  IX  ."-.II.  X  5ii7.  XI  t;.T^->,  XII  71.5. 

—  Der  KinHiiU  versrhieilcncr  GuUtcmperaturon  anf 
die  F.igen«fliaft«n  von  Kisen-  und  .Stahlgmi.  XI  t)n8, 
XII  71».  I 


Gicfiereiwcscn.  Kinformen  und  tiielten  eine«  Tm. 
mmchinentvlinder»  und  Hehandlong  dcnelhcn  nach 
dem  liali.    Von  C.  Heuning     IX  .''i44. 

—  Km  unuDterbruchenes  Verfahren  zum  (iieilen  von 
Wagenradern.    VI  .VjO,  VIII  4H4. 

—  .Scbwindungserseheinungcn  und  NacbgiellmethudeD. 
X  tX«. 

—  Versammlung  deuUcher  Gießerei-Farhleute.  I  32. 
(Siehe  auch:  Formerei,  (tulä,  Giiliei»en,  Stabl- 
fiinngoU.) 

Glühofen.  lIughe»^cller  G.  XI  «»1. 
Großbritannien  («iebe  aui-b  Bnglandi. 

—  Aubenhandel   der  britischen   Kiteninduitrie  lfH>4. 

III  m. 

~  Kiüen  Kinfubr  und  Ausfuhr.  IV  247,  VI  .'576,  VIII 
5<)0,  X  i;i8,  XII  741. 

—  Kisen-  und  Stalilindu^tric  IWH.    II  IIS. 
GroQgasmaschinen  («iehe  (iaxmaxrhinen). 

Guß  von  oben,  liuU  sun  unten!    Von  A.  Messerxibmitt. 

VIII  47ö.  IX  54!», 
Gußeisen.    Magnetinrhe  Kigmoi-haflen  de»  Ii.  Von 

It.-,^nft.  II.  Nathusius.    II  W,  III  I>J4,  V  ifK». 

—  Zur  KntwickluDg  der  Emaillierang  auf  G.  Vob 
.).  Sdilemmer.    1\  .'vlR 

GuQeiscnprüfung.  Kine  l'haae  aus  dem  Ka(iitel  G., 
veranlalit  durch  die  Aufstellang  von  Vorschriften 
für  Lieferung  von  Gnllwaren.  Von  Junget.  VII  415. 

GuQfehler  an  Stablgul>^t>l<'ken,  ihre  I Oai  ben  und  ilie 
Mittel  zu  ihrer  Verniridung.  Von  Paul  Friem.    I  :i4. 

Gütertarife.  Kntwiiklung  iler  Ii.  der  Prrotiiiicb- 
He!><is<'ben  .^taatseiNenbabneii.    II  117. 

Güterzug.    Luftaprung  eines  buladrnen  Ii.    XI  GH2. 

H. 

mmalilei'.en  Wa»  ist  unter  liemi«.  bleu  Marken  vnn 

II.  III  vef.tfheny  l.\  ff'}<}, 

Handelsgehrauch.    H.  beim  Verkauf  von  Aa«»cbuli- 

drabt.    VI  H77. 
Handelspolitik.    Von  U.  Krause.    XI  <l>Hj. 
Handelsverträge.  Die  neuen  H.  und  die  Kisenindiistrie. 

IV  I!i:i. 

—  Industrie  un  I  II.    Von  R.  Krause.    VI  355. 

—  ZotItarit'?iit?e  der  neuen  H.    IV  (.\nban{^), 
Härten  i»iebe  Stublbarten i. 
Härtcvcrsuchc.    I^e  i'hatelicrs  II.    I  '27. 
Hauptversammlung  am  4.  Detembcr  l'M4.   I      II  lj7, 

III  112. 

II.  am  14.  Mai  IW.'».    XI  i'CtO.  XII  >W». 
Hcbcbock.    IIjdr«-.iiisiber  II     VI  a7B 
HerJofcnstahlcricugung  aiis  ll  jssigeni  liohei^en.  Von 

iKk.ii  .•;imiiifrr<Wh.    MI  w.i:>. 
HochJrui.k-Verhundkotiiprtss<>ren.    VI  ^5, 
Hochofcnatiljgc.    II.  in  der  Nulie  Vüm  l.lllierk.    V  .118. 

^  H.„l,.,rVi,.i"rrjevel;ind  Farns..-  r...  Illl-j. 

—  iSi,iln-  ni-,' Ii  l|,.Uk"lileniin.  hiWrn  t. 

Hni  hiifenhan      Hoi  li.ilen  iijll  iivitiein  Herd.    III  im. 

—  Vrriiea'.i  Hingen  an  üochdten.  Von  Fr.  W.  Lflhr- 
ti.ann      \11  7U>. 

Hl>l-hnfen^el^leh  l'if.  Verteilten   de»  k'ok«i,t  b«  etel. 

i-ii  H..  boten.    V<.ii  K.  U  iisl  und  P.  Wolff.    X  586. 

MI  '■!ir>.  

—  Der  liergarbeiterntreik  im  K'ibrbeckcn  und  da« 
Dampfen  der  Hochofen.    III  129. 

—  Die  Vor» ürniione  des  llorholen».  Von  Fr.  Scbranil. 
X  .'.81. 

Krkordleistnngen    der    amerikanischen  Ilocbäfru. 

V  31:».  IX  .V.7.  XI  lisi«, 

MfiLhnlen-r.eMisemaschini;.  .•Jtelieniie    H.  IV  '.'ja. 

H.n-hnfen«.thlnL-fc:e  »ioi  l'uill.'in.heineiil.  \1I  Tll. 

Hochschulwesen.  Dus  ei-senh  ittrnmjniiii' he  I  nler- 
riebt«we«en    im    l'reulSim  lieii    .\ii!;ei,i  Ineti-nli  nNe. 

VI  H74. 

—  Der  erste  Fürst  al>  D<  ktor  Ingenieiir.    .\I1  74.1. 


Hochschulwesen.   Di*  Kefnrin  'ii  r  »  n-rnwiinftlii  lirp 

.■\u^^lil'iun^  im  Eii'iitiiit'cnÄr'cn.    1  L 

—  Kin^  Jubiliiam^irirr  «n  -li-r  H'-rh^'h«!*  la  Atii  t.rrL 

V  dlL 

ll'n  lisi  biil-  und  I  ntrrrir)iN?r.i!."'n.     III  1 7*^ 

—  üur  Fri^f  'i«""*  huhrrrri  l:.jtli'tiiii-itiiii-' Mrn  Lrtt-r- 
riilit*.    III  IH-'. 

HoIzKis.    IL  iin.l  Tiirfiri-  /  it  iLiinpf i..  «■..■IfrarroBf. 

\'  'Mlh. 

HolzkohlcnhochoFcn.     Kilij>l.>  h^r   II.   /u    Ni.hr  it- 
Tv'-    X  lill. 

—  HiliWohlfiihiich-ift-n  ntn  <il"-rrn  Str.  III  1x7. 
Holzsehwcllcn  O'lrr  <  i«iTnr  Sriiwcllm.  \  I  üLL 
HolzvcrkohlungsanlagL-  mit  irmi  juuDi:    l'f  Vfi'n 

|iri>dulkt<'  in  Kana'la.    V  !H' <' ' 
Hughcsschcr  Glühnfrn.    XI  •■•«l 
Hüttenbeirict).  (ti-ntratürfB  im  U.  \  on  \V-'IT.  VII  wT. 

L 

Illinois  Steel  Co.   Neue  SuM.  Timl  Wiitnrrrli>:iril.iL'''ii- 
VII  aai. 

Industrie.    L  uml  H.»iiiiel.ivfrtr.ii;i-     Vuti  Ii.  Kraii'^, 

VI  asa. 

Industrielle  Rundschau.  1  i'*K  II  UT:  !V  2^  V  MiL 

VII  UU.  VIII  l.^5<k;.'~X"  ti.fi.  XI  !i2«L 
XII  IIL 

Inize.  Otto  +.    II  üü. 

Iron  »nd  Steel  Institute.    IV         VIII  V.i\  XI  (17^ 
XII  121. 

J. 

Jahrbuch  für  da«.  ti>enhiitten»f.tn.    \  III  JilL 
Japan.    Ilrtn«-':i  lifs  Kiitsfrli' bvu  .'^tulilnrrkrs  in  Ver- 
)>iii<Iuiit.'  "Hl  'tfiii  j  I\;'■^nl»''*l-ru«•l^  lim  Kni  .'i'.  V I  HT.-i. 
Jubilium    .'lO-.I.ihrl' itr  li.  «  Hu  liunicr  Vtrein'«.  III  IHs, 

—  Kinr  JllllilaulIl^;<'ilT  nti  lii  r  ll>>-~h»-halr  ta  A*>  hro. 

V  aiL 

—  '.'ijährip''«  .1.  'It  -X  I'.<t- Külirr »  Ih'  i fc'-  vi.rm,  llrio- 
rirh  KirkPr,  Krankiurt      .M.    V  üLL 

K. 

Kalibrieren.    0«»  K.  •Irr  Pr'.tilmnUi-n  fiir  J-K^»<-n. 
Viin  Carl  H.il«» .-iVr.    \  IM 

—  K.  ilfi   Wttizfii.    V..n   Alrx«nit»T  SnUtuiirm. 

X  ft'-M  I 

Kalt  erhla*.vncs  Roheisen   rar  Fluttelten'larstpllanc. 
V.)u    It  tifilrnkir  'ii-n.    VI  VII  4"', 

VIII  lüi 

Kanada.    Kimd-  un^i  .'tahlimiustne.    1  r«!*.   IV  iLL 

Kuli> :is<n"rüri3i'"iii;  Ittol.    VI  HTti- 
KanalvorUge.    V  liül. 
Kerl,  Bruno  f.    VIII  EÜtL 
Kernkistrn.    Kiii  nimr  K.    X  'i"f<. 
Kjcllins  Verfahren  «iir  el<ktris<  tioit  Frieuianj  von 

Stahl.   Vrin  V.  Kni;-  lli;ir.lt.   III         IV  -"lö.  V 
KlassifikitiijnN  Vorschlagi;  (ut  U\riW.<tr.t'i\iviwa.  Von 

l'n.f.  Hr.  \Vii«t.    IV  i'J-.>.  V  \I  HL. 

—  Kla=*..jikfttii'n  V'in  Ki*vi,  uml  .st.ili],    V  '". 
Knüppclprcsse.    \  I 

Kohlen.    D.-uts.  hluni!*  Koblcnfituli'i "n  1     \ Vr 

l.rati  li.    III  lüi. 
--  Ki'lilnii;''» inn'.iiij  im  Deatschen  Iii  ;  tie.   V  :tl .' 

—  l'ie  K'i|il<'nfi>rTii»ti.in   in    Kr.iiiZM>i«<  h  l..ilfin:iLr'-ii. 
IV  ilL 

Dil-  KijliUiiVijrr.it«-  En^,'l:iiiilj.    IV  '■'  Is. 
Kohlcnslnffbcstimmung.    V  'J-^J. 

—  .\|i|iar.it  r.\iT  kul')riiii':-tri*'lii'ii   K.   im  K\fB  rmh 
<li'r  Ki.'ic«rtzs'-Ii<'n  M»-flnjili-.    V.iii  IL      buniin  lirr. 

iu  im. 

Kohlensyndikat.    Bcteiliporjpizitrrni.    II  LiÜ. 
Kohlen -VorratsanLiKe.     Die  l-i  I-I«*  K,  in  il'n  Vir 

.■ir.irr.i-  ^tai«ti-i).    III  Lü 
Kokillvn  stililwrrksliiil.irifii:. 
Koks.    Prrii<«t--;L-i  r-niL'  v..n  »'■mtif  IU'.  ;;lt'-K<  i.*.  V  :il4. 


Kok-sihwefcl.     I'i»  XrrlMlf  n  ,1,.  K.  im  H»<-hof«i. 

v..n  r  wu.t  Olli  v.  w.  irt.  \       MI  ttaa. 

Kunirrrssorcn   ll''ch<lturk.Vrrl«ind  K.  VI  .-iW. 
Knni;ri.!l  in  l.uttirh.     \  m  t 

Komiuilapparat  für  Siniipn»  M&rtini>frn-  anJ  aholirh« 
l-..u»ri:ni.'»-ii.    Von  Kwhrrt  Kriiiilt».    VII  *v>. 

Konverterbuden.  Nrin-ronif  bri  «ler  llrr<lrllaD^ 
ha>i<riirr  K.  Vun  Itr.  Ii.  Srhnli  uikI  J.  S>  ^..nawa, 
\ll  *>«  (v.-l.  anrb  VIII  4«;»,  X  VM,    \l  IkIT.) 

Krartgase  (>irbr  ta-lt  iiirhteMt.  ri»-r  <):•■  iV- 
»»■ftiiiii;  ilrr  bei  Vrrliuttaiii:>|>n'i<-<keB  alt  Sei<n- 
[ircljUle  \:rm,'Dnrt]rn  K.     \  '."'I 

Kra^Iü^c^tf  JKung.    Di»  rlektn»  he  K.  «af  Kuttrn- 

»IT«'  n     V  "n  K.  I l\  iiLL 
Kr-.vMi  K.j|j.  D-T  Ki>rnein..rtal  »I.B  K.  I  V  ÜS.  1  \  h  15. 
Kruft.  J.  I..    liiü  Jalire  .\liBjhmet:<t>ckrit.|    VII  447. 
Kupfer.     |tf«t!iiimiine  rnn  K.  in  Knenerieo.    IX  hi'2. 

Ku,-^.4'ifL-il.     K    mit  Vitrliefl.  VIK 

L. 

LaM>i>jiT. NU- Jaillc.     V>rleihuoi:  der   L.  »'i  ll-i<>alt. 

VI  üTs. 
Lcntz.  Gustav  f.    V  ii't 

Li/en/vcrti jj.    Ke.iitli.  he  NiItt  Hei  Li    V  Hi4- 
LuiihncrsL-hcs  Tru>:knun(svcr(ahren.     V^'H  Ii  -^lng. 

( 1.   W  rrirmeyer.     1 1  )«». 
I '>h->.      Vrtieit>aii'>fuliransr   im    »iriiirDHen  Xeitlohn. 

II  UL 

Loknm"tiv»crke.    I'ie  (ü^-llerei  .ler  aineriktiii«ebrii 

l_  tu      liene.laily.  \  Y.    \1  flVi. 
LueR.  r  .',1ni|.  h.  c' Carl  f     X   >•.  '.  XI  H'-'.'S. 
Lultsa*  oder  .MiM'htas  >    XII  ILL 
I  uft-.pfunu.    L.  eine»  Le|4.i.-i>en  «ibteraupe«.    XI  ÄhS. 
t  utn.ticr  M>:ti»s«leHung.  XI 
-  N.ti.-n:    \I  jl^L   VII  414.   VIII  T.ii,   l\  MiT. 

X  lüL  XI  Li::,  MI  llLL. 

ln!ernii!i  .Ml.  r  K  m  .t.Ii.    \  tilH 

M. 

,Mi|>nt.-ii>^h(.'   F.ieenschaficn  de*  Gufl«i«rn<.  Vub 

(  iL  NatliQ.is».    II  12».  III  l<^J.  V  ■<{{•«». 
iManganbi  Stimmung.    Beitrije  mr  iL    \  ÜL 

—  M.        ii  .ler  W i.uiotmetliii.le.    IV  -^^i. 
.Marktbcruhtc,    Vierteljahr«  M.    II  LIL  VIII  5ü&i 

V  III  »inenkaDiM-heB  Kikenmarkt.    V«a  \V«eii..l.l|. 

VI  AS.,. 

Martin». bargen.  Kerl!i.'tJi«''heo  der  M.    1  IV 
Martinofen.    riiiinteri>fi.<-heni-a  Stalilxhnrlivrrfahrra 
in  fr<.t<itehen<ien  M,    XI  üüh. 

—  Ki.rtr.illTi|i|.ar«»  fär  »iemroa  M.-  und  •fmli'-h» 
l-Vu^-ninirrti.    Von  Uob^rt  äeliaite.    VlI  t'.i'.» 

Mirtinstahl.  I'ber  d'n  KinlbiU  T..n  KohlmM'-ff.  Ph«*- 
pli'.r.  M  riLMii  iiml  .Si'ln»ef.'l  aut  'lie  Hm<-bfr>ti^'krlt 
li"  M.    Ii  £2.  VI  MT^  VlI  41V 

MartinvtablprozcCl  ohn«  Ver«eii.|uiie  vnn  S.  hmtt, 
VlU  l'f,. 

Malerialpriifung.  trlernnti-.n.^Ier  \ 'tl.an.l  für  die  M. 
.l.r  T.^.liaik.    VI  H7L  VIII  lai. 

—  l'rjf  niff  »i-riinkter  K:»eiiMri  iie.  \l  .'(Tt» 
Mauerwerk.     Anier:tani«ihe  t ir»-iik..n'truktii.n  «nler 

If  s.  ij.lerer  Ueru.  k»;.  btitai:»;  iiire»  >1.     V<.ii  llern- 

li.U'l  '^»•.»nn.    IX  älLi. 
.Metalle.    M:il.;ii«r1fn.U  M.    II  III. 
iMciailcr/cugung.    Or-ilw  atid  Wen  irr  .M.  der  Welt. 

III  Iii 

.Metallschmelzofen.   Von  Kr.  Mr_»»r.   X  "■ 
iMincttcbczirk.     I>i*  K:.<pnio>lti«.trie  <ie«  .M.    l.\  fv-'S. 
,Mi«chgas.    I.oft:p«a  .M-r  M.'f  XII  ZU. 
.Miltcilunsen    aus    dem  Eiscnhüticniaboratnrium. 

UI  LiL  IV  iai.  V  •.'•«.>.  VI  ÜL.  Vll  4Iit  IX  Ö42, 

\  .'»:•»,  XI  II",.  XII  T-' 
MoUbdünerz.    M.  in  .^^pani'n.    VI  tTi 
Mulienscher  Gaswäscher.  VIII  i  ■ , 


VII 


N. 

NachgieBmethodcn.    X  CD2. 
Nachrufe.   Itell.  Sir  I.Mwthi«n.    1  fi2. 

—  ik'rtranil.  Krn«t    1  tüL 

—  Diirr«-,  Kmst  Kricilrich.    VI  4K'^. 
Kitinor,  Wilhflm.  III  lilL 

—  Intzr,  Otto.  II  1^ 
_  Krrl,  Brun.».  VIII 

•  -  l.rutz,  (iustav.    V  dllL 

—  Lac«,  Jii.-Mn   Ii.  i-.,  Carl.    X  5jill^  XI  <iJ5. 

—  Si-h»ri>»»l.v,  l'.    XI  (iH7. 

—  von  'IVliiiujcr.  I..    IV  HÜ 

Natürliches  Gas.  in  .li-n   V.  St.  IfK«     VI  jTö^  in 

Diitifiiiark  V  :Ki7,    in  .*<ub5ci  V  '<! >7 
Nebcnproduklcngcwinnung.      N.    au»  (ürhljca-fn. 

X  liii 

Niagarawasserfillle,    ZirsturunK  il»r  N.    XII  «40. 
Nickelstahl.    KMnifrvi'ilJratit  umi  N.    IX  Mi. 
Nordamerika  (•ifhr'  .\nirrika). 
Norwegen.    Wa-^'i-rkraftanUiten  in  S.    III  IHL 

o. 

Ohere  See.     Ki*i'ntrzf>iri)«riin!;  um       -S.    V  HU. 
-  l'her  ±i  Milliimrn  Thubpu   Kn  aa»  dem  0.  S.- 

Briirk.    XII  ZiU. 
Oberschicsischcr  Stahlwerksverband.    II  12Z. 
Ofcnkonstruktion     .\mi'rikani>i  l>*  ().  untt'r  btnundfrer 

Hiriii  k^ii  hliiiuiik.'  ilirea  Mauerwerks,   Von  l<<Toliar<l 

1  ivann.    1  X  ."i/.t. 
Ölofen    <>.  »■Sine  Tn  irrl.    Von  Kr.  ilfj-i-r.    X  filK"». 
0?.|erreich.     ViTeiu  der  .Montan-,    Ki>.rn-   nml  M«- 

Mrliiut^n-Industrirücn  in        III  IbJL 

P. 

Pan/erplaitenwal/uerk  P.  Hit  fr»n«<i«i'ii  ti«'n  Marine- 
viTwaltun;;.    V<in  W.  Sdim  ll.    IV  I !H> 

l'alente.  Ii.  R.  H.  und  (iehranclnmuüti-r.  I  4'*.  II  lOil. 
III  ITl,  IV  -Sil,  V  ^  VI  ^  VII  4^11.  VIII  4SH, 

IX  ivnr  X  Mi  XI  <ML  XII  iül 

—  Briti.ilir  r.    V         Vlll  iM^  XII  Iii. 

—  Krani^isi'che  I'.    ^  '^f' 

—  <  isttTreichisch«'  1'.    X  >><i". 

I'.   licr  Vrri-itiiL't«n    .Sl.iateu.      V  MtJ,  VII 

VIII  Ut2j  X  XII  liLL 
I'ortlandzcment.    TTni  liofmin  liliirkr  und  1'.   XII  711 
Portovevchio.    NViici.  Stalil»erk  in  V.    \  AUL 
Pressen.    llt'r>t<!lunff  von  Knüppeln  initti-1«  livlrau- 

liirhfr  1*.    VI  ali 
Preußen.     Bi-trifliHrrt'i'linisse  der  staatlichen  Itird- 

»irkf,   Mutten  nn.l  .'^alinfn  in  P.  III  USiS. 

D:r  prcuhisilnT  Kinenbalini-n.    VII  J'-W 
Probenahme.    X  r>'."> 

R. 

Radreifen.  Ol?  Fabrikation  der  Iliscnbahn-H.  und 
.\ch9en.    Von  K.  IL  .Sl.rk.      VIII  iji, 

Reagcniien.  It  zur  I  ntrrsi  Ufiduui;  dir  n■r^■■hil■d^nfn 
Straktureli'mfnti-  im  chiirti-tm  .Stuhl.    I.X  ■>*.)■ 

Referate  und  kleinere  Mitteilungen.  I  ri."i,  II  ll'j, 
1 1 1  IH^  1  \'  m  V  !ji)7,  V I  H7J,  \  I J  4Hi  \  1 1 1  iU^  i 

IX  [Mti^  X  ijijy  XI  xiFiUll 

Rcvcrsiermaschincn.  Betricbfrcünltale  «imerr  Zwil 
lings  Tandem- lt.  mit  Stanviiilil.  Von  (  ,  Kieliel- 
barh.    VII  H->4. 

Rhcinflotic.    \  ernieliran;:  der  II.  X 

KiUbildung.  Ii.  in  den  Ztinilknminrrn  der  (ta«in«toreli. 
III 

Roheisen.  (iei.li'tiungskostiu  fiir  englisc  hes  R.  XII  "4'J. 

s. 

Saarbecken.     K<irt»eUuni;   de»        im  l'ej.irtcnunt 

Meurthe-i-t-Mi/sFlle.  LX  .">r)7 
Sandformcrci.    Kine  «iTcne  Frajfi-  in  der        XI  üikL 


Scharowsky.  C.  f.    XI  üaL 
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KtMM  10.   BmntloiW  a«w. 

Fr;rilriih  Ki-iiucr».  VnCilir^ti  zur  H.-r»tf IIudl' 
vnn  Koktbrik«tu  aai  lirauuki-tilfo  jegticber 
Art    Hl  176. 
164488.  Max   KnhlciaMin.     Koktofen  mit  W«a4>  ' 

bebeizuni;  n»eh   Art  der  li'pfii'I'ii  Ki'kfsöfcB 
mit  «rnkm  lilrn  \\>-\ti<.L'>-a.    V  .-um. 
1M48&.  Kririlrich    HuritilnL'.     M  t  I  »..pj-rlti  Mlrii  und 
Dampfhrizoni;  v»r5<'lii-iicr  .'^rLiij-l/li.  «■••I  fiir 

VI  .l'Vt. 

1MÖ2U.  Ftaut  Joa«|ib  C»llii>.     (jvtrrDQtr   Luft-  vnd 

OwnlMmiM  Ittr  Uefea^«  KtkMm  mit 
•ralmebiea  Hrifknilca  nd  utor  Irtcteim 

beßmiUrhrm  VrrbrrDnansrsntani.    IV  2.16, 
IB4640.  Heinrii-b  Kui^p^n.    l.,i<>i;rD<l»r  Kuküofrn  nil  - 

»enkrtchtcn    ll.  l7i'ii,'*n    an  I    utitrr  iii>'««n 

10S006.  I'r.  Thoo.li.r  von   l!au<T.     I.i.-'.n.ti-r   K.  V« 
■jt'Ti     'iiit     F.inriilitKii^    ru    ilifl-i^  i:i  un.l 
inrlirrktrttt  Bririeb  Dn>l  Verlrüune  di  r  Hcti- 
g&fa  bei  beidiMi  BetriabaartcD  oarrh  oban 
Linpkaa«]«  tat  di«  H«biiKP.   XI  671. 

KlMM  12.  Chemitehe  Apparate  und  Proiette. 

IMMl.  Franz  Wiü  l'iuu-^.  ti  «.-n.  ti  I  Trir  «  \Vin4- 
haavn  juo.  Zi'nlnfij4.'iil.»ii|i.ir.it  rur  K'ini.tiiii; 
von  I.tift  beiw.  Ua'krD,  brstrbeniJ  auk  a»*i 
koDZPDtnscbrn,  frri  rotirrenHcD  Troniudn. 
SV 

UBMk.  Bieltcr  Huttfo- Verein  Metz  &  Cle.  Vorrich- 
teflg  lar  ReiaiK«ac  and  Abkälilaag  rra  Uicbt* 
fuea  dvdi  Vaachea.  VI  900. 

Klaas«  18.  Eiaencmugiiac. 

mm.  Odtw  iHMianliach.  TarMum  arlia  Hwcb» 
ofha  niT  annittaNiami  vad  naaiitnWnHiciieB  ' 

Mi-tilL'i  vriiiniitii;  »im  Kruen.  iiitili^«<>ii(Ji;rr  (Sr 

liitf-kt'u  Ki-f n^TZf-ij/uiii.'.    Iii  175. 
IW'"'-'!'    W  ,  AiiL-  ist  ll'-ffmiinn.    V<-rfn!irrn   nir  Ai«- 

:ii:'/uni;  'jffl^'tTfiriiL'tfr  !it  i  ti-itriici  'ifi.'.!...-,  I 
IM  57ti.  Iti'iiK  i   M.  Da.  li  n.    \'iTfjilir<'n  inr  'l'.r.  I»-''» 

Krzrii<.-unir  i.in  KlaljrinMr  liiiri'h  Kr!r:!)!r!i  v,in 

Kiteiiftzrn   mit  eifuui   KetinktioDsiiuttrl  ia 

WmbMcbaaa.   VII  4:a. 
IM  570.  Edward  ProMer  Davis.  tUi1irMViD<|prliiiMr 

mit    !ieral^itiiiiiir«Bdni,  r-fi'ririi;j 

Rülirin.    III  175. 
154600.  Kriiirr  SI  Dil.leo.    Verfalir.  n /iir  llii-tt-Mcrii- 

Von  ZiciT'In    au«  eioem  'unntri;;.    von  Kr?. 

Kobte  und  l!iii<lrinittrlii  <!uri  Ii  Sr  itniilrn  in 

Können.    VI  362. 
164681.  Anton  von  Kerpely.  Vorrii'btaiii' zur  FteKelimi; 

der  auiiflirUenilea  Kuheiwnmeo^e  bei  Ilticb- 

ufen.    III  176. 
IM  ^>^.'   A  l:ill^iTt  Xatii.    Tlef-biekunir«viirrii  Iitiiiii;  fiir 

s.      l.!,.fen.    IV  •.'-$:». 
154ÖSJ.  Ari.nil  K  -piy.    \'.rtiihrpn.  r.illfiit.iL--  Ki.M'n- 

und  Krzl-rikeri»  tiur'  Ii  emrii  mit  J.iiiNi  iij'-j^en 

verüvheiien  Kitualuirri  zu  Iitlireii.    VI  ,nU. 
161684.  Badolf  Meirei.    Verfafami  xnni  Brikettieren 
,  «m  Rie>ai>bründen  im  (iementre  mit  fein  ur-  ' 

Itltinertem  Brennst-iff.  IV 
1646B5w  'BraatRrrlriiodnnd  Knill  Vorborb.  Kinriidiiun:; 

zum  K-  L'!  In  df  Du.cu.jUi-i  s.  hni'ts  bei  Uoeb- 

i'itVn   inifi-l-  i'irjes    in  <liji-  l>  i-i'    axial  Mf 

!4rhif!t)uir<'ii  S]'frrf»i'rj>t*rj..  I\ 
I6486&  Ki'-iiard    lliftiii'lj.    V.'ifaliri'n    zur  Knluunc 

von  liuliciaen  oUer  Stitbl  von  gcrinf^eni  Kidiien- 

•toffgckalt  daxdi  Eiagieflen  Ae»  flUisifta 

Uetalla  io  «ina  Kohlnagimittel  «ntlialtanda  • 

Fona.  VI  859. 


164687.  Hr.  r;if  l.  r  l.an.iT  \  ffi  -  t  u  i;  i.im  Kot- 
frrnra  der  hl*i  kr  beim  llri'!'>fr(i»i  hiU''lteo 
mitlrli  «litt«  Urb|«ai«.    VI  mL 

llMSm.  Dr.  Otto  MaaiMtei,  VMfahwa  aar  DantrllaaK 
v  n  ehroniamciB  Plaimwa  «ad  VlaltttaU 
im  ('  lammufea  aaa  ebrvmrrirbeta  Babvitaa. 
VII  tu 

1&45H'J.  T.  '■''•<•■  .1  '.n  Tr^..  i.irr.  MuniMn  nnd  kvbl»*' 
>I.  •'I:.ill:-rr   \,.  l.Ut.K     \  :il  t'»>. 

I.M  b^lj.  Wiiiiiii  ^l.  Lr.ik  l,..vi:i:/-<  Ir.'.i.  \rf' il.ren 
mm  AnliAnrn  4M)rr  /ain-niari.rn  v<.n  .'ilabU 
Ki«ra  wirr  «tidcrea  Metallen.  VII  tsa. 

161 7M.  Karl  Hebnndcr.  Üirhteinnrbtnnr  fnr  Hoeb' 
ifna,  iaabekoaderr  ••.Ir  be  mit  ».  bru/eni  .\«f> 
ng  ttr  aeklmtbitjee  Itri.  kiiui;.  »«  l.  be  ilaa 
|t.-.'hiikea  tr«a  a«ri  nelieoeinandrr itehendea 
M  l  dra  dareb  «iara  Aitf<ii{(  «rtaw^twbt. 
V  im. 

I^17t;.^.  y>-n  ll  'i,. ri.rke.  Hm.td  r  nri.v  nnd 
l'rifdricli  .^.-Ifrrt.  VerrjlireB  zur  lli-r.triiunjj 
Wim  TirrrKlabl.   VI  »ItK 

1B5967.  Vlrtor  (Hrfav*.  Flaniai»f*a  tntr  l>«»a|taa< 
VAO  Subl.   Vltl  41* >. 

IBBMS.  Tttlmte  John  Trmidiler.  Verfahmi  i«r  Har- 
•t.'llniiL.-  o  n  einvitiic  fehoilelni,  m  ulirt|(m 
if 'Ii  S'ji  II. lallen  aaa  eiaaeilif  zeuenlierleo 

I.Vi-'l'i.  H  I  rtt  AM'uit  II.>ltirM.  Vrrfilirea  mbZaIi»* 
Diai  hen  Tun  M«niraa'>ubl.    V  tUiK 

IMlfiti.  ]t«rf a«  K»lli»nharir.  Verfahren  tum  Xntammra. 
barka«  tna  (rlnkiiraicen  Krcea  ia  «4ektnachea 
Ofen.   IX  6Hi 

160163.  Jane«  tiatley.  Aalaifp  tum  !4|>eiieB  metall- 
ttf:*!'«' in-r  I  »!en  nnd  d'-'L'(.i.  i;rn  i;.it  düfh 
A'-.:  !■  iretn».  knetrr  I  )f  \M  t-:'. 
Kiif>i..i  tirtrlU.  ball  III.  b  Ii.  \.'r1utiri'U  drr 
4 iti. Ul  i.  Ii'rk  ■hli;>n»  »i.B  Ki»eniret:en«landea 
aaf  e|rklri«'briu  Weirr  mitlel»  einer  «uf  klein- 
atkcluser  Kohle  beatrhendea  Widrntaada- 
aiawr.   IX  66il. 

I&$616.  Henry  Jiih»"i»  «od  <>e..ri:e  W  fliam  Frier. 

An«  einem  Sr  |!ia<'hl<>feB,  eiD'n.  ii.  •«.  ineniten 
Htid  «•  fi..m  V^rtiiii  frTi  tie<lehrnde  .Anlaipr  aar 
u-iii'it.'i'.  .  '..I.'.  l-.t zraeunit  voa  KliiliriMa 

Ufl.l   .»U'd.      \  III 

15*3 7>.>!).  AkiTrn-iie>idi>t'li.i(t  t  ir  i  KemiTlie  tnduatrie 
in  tirineiikiri'ben.  Verjähren.  frink<#rnitre  wler 
bei«  Erhitara  triak-iraiK  «erdende  Krxa  »er- 
1iiitla«iR><abiir  ta  machen.   Vlll  4!ki. 

187806.  tltto  l'rMrhniiw.  Verfabrea  lam  ttluhea  *<•■ 
Metallen  nB>l  Metalllai.nkairn  mit  Hilfe 
».  bmelilli4.«i:ir  H.ider.    Vit!  l'M 

l.")T  ll>;.  \\iii»ily  v.m  l-fhew.ti  \.  ti  i.r  i-,  1  \  .r- 
rl•;btll^^  zur  \\  in'irrh.u -.n  j  uii:<-r  A  i'Mi'zuti;; 
der  Warme  zerteilter  .S.  liUckrn.    Vtli  Axli*. 

157  4!>l.  Dr.  HernianD  Si  hulz  on  I  .(..banne»  S.-bi>ena«a. 

Verfaltren  xar  li<-i>li'll jii^  v.m  Na i>-lb.i<len 
für  Heoieinerldmen.    MI  «Ji. 

I.")TilHl.  1',;  ,1,  I,  I'/  Vrrf ihren  lur  Hen.leIUa« 
k:r,ivr:i>.r  U  . r.  L 1 . . r ■  Ii  mit  llruoier««ael  faf 
Hi."  Ii  f. II.  \ii 

I57tis.'.  l:.iii.'  itr  Mii>c!i.ii.Tf.il.rik.   Akt.  >!••.  .Kai 

ein'r  Trjirl  ilm  bin   und  her  »rhwitic'iarer. 

t^ilBloellurinil:•'r  Ki<heii«naiii)el|Pr.    .\ll  7W. 
1576H3.  lieiani-h    Krautsehneiiler,    Verfuhren  warn 

Hkrica  von  Dr^ten.  H:indei>-  •  MI  7.iil. 

167881.  Fraoi  Munter.   Verfahren -l^t  *  v«a 

Suhl  beoc.nderer  Harte.    XII  '>-' 
167946.  Si-hneider*  C.i.    Verfahren  und  V    h    ■  i< 

?nin     rill,  hen  Kolbdrlrn  leiuriilirrli  i  lijlt.  n, 

\l  <.7I. 

I6S-J1.}.  iiu;;ü  .S.-li'nkv.  Verfahren.  S.hweM.  /.mk. 
Hlei  V»«.  faliremle  eiaenliaiiice  >ti>rtr  ilureb 
Krhitten  filr  di«  Verhiitinni;  aul  Kiten  t;ecii(aet 
SU  narben.   XI  671. 


zm 


VwMwm  iina  OftataÜag» 
rar  Ritenerzpujrnnf  in  ilaktiiMlmi  Ofen  wmr 
getrennter  Znfulininf  Md  En  ud  Radaktiou- 

mitlel.    XII  729. 
U6472.  Arpilil   Ki'may.    Verfufireu   zur  llLTstüllang 
TOB  Preßcteinen  aai  Erzes  aotl  aadaren  rar- 
kBttinrn  Sloffea 
BiDdwiittet«.   XI  «70. 

KUsse  19.  Eisenbahntiiu. 

1WM8.  TliKMi'ir  I  lAniin.  Scliii-ncintMlivi-rliiiiihing  mit 
WinkellMclien  for  schwebenden  Stob.   V  80Ü. 

IMOBS.  Fnns  Melaon.  Verfabrcn  lor  Aa«b«*ieniDg 
•bgeantttor  SrhieneDitöQ«  ohne  Entfeinnn^' 
der  Schienen  eu«  dem  (ieleise.    V  801. 

186808.  ^Mr  Fraoüiü  Mc  Coül.  SchienenstoQTerbia- 
diitg  mit  io*iiiM4er(nif<nidm  Fnftluclm. 


IMIOOL 
184884. 
18486». 

IM  ßTO. 

186047. 


165048. 
laW!. 

167 496. 


KI«&»e  24.  FeaerancMnltgen. 

J.  A.  Topf  &  Söboe.  Wassenrekahlter  Hohl- 
mt.   IV  234. 

Radolf  DmIcb.  Drebglocke  nn  Untteoern 
der  Om«  aa  öfm  mit  Znnmlialinag.  I  61. 
PmI  8ebvldt4bD««cMi.  OMli8$rBiMrB4Mt 

VI  361. 

Müntz  Iliili-.  (j.  m.  h.  [T.  S.~iira(,'r"^t  IV  L'-'S."!. 
A,  BIeiin({«r.  Vrrfutiren  lur  Verwertung  von 
Wafti-liber^en  Md  iWi(bm  BltBUHMlial- 
Abfallen.    VI  803. 

Adalbert  Kurfwembart.  Terfabmi  cor  Ver- 
meidoBg  von  Uaa*eriiuit«n  bei  Reg*neratir5f«ii 

nnter  Abschluß  der  Gasleitung  vor  dem  Um- 
steuern.   VI  3rt2. 

V.  Holc^ahek.    Kettenr.wt.  VI3G0. 
Albin  liui'pcii  an'i  RnliarJ  Mit»c|Lerick.  Cm- 
»tenemnif  ftir  <je»feoerqngen.    IX  .552. 
Oebr.  Körtin):.  Akt.-tie«.    Vorrichlong  inr 
Catfcblackoiuc  von  UasernarerB  nad  ihn- 
■       -  XII  788L 


löti  167. 
180423. 


Ktatae  31.   GieUerei  und  Formerei. 

Firma  Ladwig  Htockenbolc  Spiodelprette 
am  AoHtoßen  einea  flaflMaakaa  aaa  dar 
Form,  ni  17& 

Semion  Miehailo».  Verfahren  oadVorrieblvag 
zum  Ueratellea  von  OnBformea  au  Form- 

teilen,    welrhe   «wischen   «wri    w  ;\^ere<-ht«n 

M.iilellplullcn  mit  je  eiiipiii  M  i  Ii M  ilften- 
abdrack   auf  jeder  Seite   versehen  «erden. 

II  nie*. 

IbSö'JO.  Kitterthaaa  &.  Blecher.    Verfahren  aar  Her- 
al(UangTOBF«rmaB  mittab  draiteUimr 
kaalaa  aaf  Fonuuadiisaa  lam  OvB  van 

FIfigelrldare  Ar  Flcektmaebinen.  m  I7& 
186841.  (t.  &  J.  Jtgtt  0.  m.  h.  H.  Terfahren  zur  Her 

sd'llunjr  von  Kernen  in  einem  Stück  fhr  die 
Oirllfortn  i;e«rlil(iv»eiicr  .\cli»l'ü(  li«rn.  IV  'iS'i. 
IM4I4.  \S  aller  Julie«.  Zat  Herstelluu^  mh:  ivlin- 
driachen  und  kegelfürmiijen  Kernen  fi  t  ir  ni- 
atäeke  uad  derg).  dienende  Kemfurmuioicbine 
■it  aiBar  aalnfendiao  Caiaaplndal  aod  ateam 
aaidiab  n  diaaar  anfeardaataa  Alwliaidihntt. 
I  61. 

164416.  Miw  ffVlBkenbere.    Vorrichtung  zum  Fett- 
tpannea  TW_Formu8taB  vanjcbiadanar  Orif- 

höben  ai " 


164416. 
1648061 


IV  232. 

Julius  Krankeiih.  rp.  \'.prr:cbtut:L'  /l:ii  A'jT 
and  Abbcwegcn  dei  Kormkaitentriifera  aa 
IV  886. 

üMdtMk  A.-e.  CHa8fW- 
ftr  BrimataUa  mit  «adlaair  ett6- 
I  61. 


184867. 
164806. 

164807. 
164887. 

II»  824. 

167  C61. 
167008. 

157064. 

157  06&. 

157  134. 

167462. 

167  822. 

168  009. 

IM  224. 
166  8&a 


Klasse  40l  HIhtenvcsen. 

154  692.  Leon  Hnlin.  Verfahren  and  Vorrichtung  inr 
Behandlung  (reicbmulaener  Metall«  uder  anderer 
Maiaeo  mit  Matriam  oder  daifl.   V  SOO. 

186 087.  Aktien-Oeaelliehaft  der  Dilliagar  HiKtenwarita. 
Verfahren  der  Veratärkonp  de«  Mauerwerk»  von 
Sehachtofen  durch  eine  Kiaene.inlajre.   IX  5fil. 

166068.  Iba  Morna  Cracibia  Campan*  Umilad.  K» 

paii«.  lim. 

Klasse  48.    Chemiscbe  Metallbearbeitung. 
154004.  O.  Wmaaiia.  Olibofan  mit  Eiariebtaae  av 


K  l  ( ii-n:  jii  l  Otto  Porabaek.  Tiegaltelntala- 

<ifcn.    III  17r> 

liii»tnv  '  i-'lrriniinn.  Schatxvarrichtung  gegen 
Verbrennen  fttr  Ti^l  tnm  Scbmeliaa  von 
Metallen  mit  Ualar>  «dar  StitavrisdtlNSfnc. 

V  808. 

VrsM  BalvfSftans  wA 

Miodall'  odar  Pomeapodtr.  ▼! 

Alherl  Sanvenr.  Verfahren  rur  Flerslellaaf 
dichter  tiatt*ltlcke  unter  anhaltendem  Znftibraa 
wieder  abtiielienden  Metall«  in  die  (iuüfiimi. 

VI  aii2. 

Kduard  Straacb.  QieOvorricbtang  mit  diob- 
barer  I.agenvc  dsf  «starai  OlifiHBhlUla. 

IX  66». 

Biehard  Spratcr.  Verfahren  rar  flerftellnaif 
Tao  Hodell-  oder  Fonseauader.  IX  661. 
Viiadiiali  Metterhaosaa.  VarliibNo  aar  Bar* 
ataTlaaf  v"n  Lnftkaaliaa  in  Faimai  «dar 

Kernen.    X  607. 

l'aal  S.  hütze.  Verfahren  lur  .\u«nittemng 
«<"hmiei|ci»crner  I!ri)i!k>lrper  mit  UuUmetall, 
i.  B.  HolkiMTi,  XII  7:-io. 
Ferdinand  tiothtri  und  l^eo  Hemmer.  Ver- 
fahren iura  TrvckneB  von  Oaßformen,  ina- 
beaondere  RöhrcngoBforraen,  mittels  Heizgase, 
erhitzter  (iebliUelaft  oder  dergl.  VIII  4S». 
Dr.  Otto  ZiramermaBn.  Verfalirrn  nr  Her- 
stellung von  linhrwünden  odit  Flmaachaa  für 
Kuhreuke»«el,  (MierflüchenlcOOdaMSlanB  odCT 
dergleichen.    IX  551. 

Eduunrii  (  '.crr  Ä  (I'ie,,  0.  ni.  V'.  II.  Vorrichtung 
zum  gleichzeitigen  Ans-  nnd  Kinaelzen  mehrerer 
Tiegel.   XII  729. 

Akt-Oes.  for  Feld-  und  Kleinbahnen-Bedarf 
vormals  Orenttein  &  Koppel.  Kippvorrichtung 
für  Gietipfaaaenwageo.  XII 
Julius  Riemer  und  Reiner  M.  Paelen.  Oali- 
form  mit  Vorrichlunjr  zur  Flü»^igerhaltnng 
de»  Metalls  mit  Hilfe  des  elektriHcleo  Stromes. 
XII  729. 

Kagen  Pinkii«.    Verfahren  zor  Herstellung 
eine«  M»dellputvera.    XI  671. 
Ferdinand  Oraoa.    Verfahren  cor  Oarstellonf 
ahiar  Straichmaisa  Ar  <hi6iigraiaK  salar  Mit- 
*ea  Asche.  Xt  670. 


u.  WMfiua.  uiuoraa  i 
ünaUdlMHMwimeg  dar 


UsiM  401 

188  885.  Aktien  -  Maschinenfabrik  ,Kjr8hiaairUtla^f 
vorm.  Taul  Ken  Ii  nnd  Robert  8cill«|^1aülalh. 
Pnfileiaenschere.    II  KX'i. 
168  086.  -Vkticn  -  Maschinenfabrik    Js\ tlh  iii'-' il.  itta", 
vonn.   P.   Rcull  und    Kol  rrt  .Si  hlcfjclrnilch. 
I'rofilci»eni>rl:i  rc.    1  Tu 
152  937.  Aktien  -  Maschinenfabrik    .K^  tfliiiuserhiitte'*, 
*«rm.  Paial  HaaO  und  Robert  SehlagalBilcb. 
FroflleinaKhar«.  IV  898. 
186088.  Bssiel  &  Lacc.  Z«aiaehaeidi>c  bTdraaliieho 
oder  &kMK  VI  802. 


üigiiizea  by  Google 
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XIV 

IBSSTS.  Uui-ljiji --i   MiiM-lunciiluu    Akt     i.,-.   »  r:ii. 

lii'i'iicm    4i     K'-i-'tniün        \  orrir  Ktiiiii;  zum 
S<  lioii«-ii»'n    'i'Wt    l'r<  ««fn    vi>n    St.i;.  n  für 
Kcitcngiimler  oiirr  von  anderro  lirlfrauitia-  ' 
ngMiliirfm.  III  175. 

1B8  987.  rntt  Letaclter.  GcBiiMieaw  aiI« r      i*Bt«r  - 
lagot  fiär  ((m   Sriiiiiiflfn   vm  kalit.Tnpn 
für  Ki«<'n?inl)nwiii;riirii'i<r.    IV  'J^iJ. 

Ifi3  437.  Karl  Kotthoff  uii<i  Hrinrp  Ii  i:..MliMlf.    Vor  | 
richtunir  zur  Ltpt'^-^tl:;||n/  'li'i  Kii  htwiil/rn  Vil  I 
di'li    ttllEi>Tliiilh    il«  H    Um  l.'in.isrhiDfllL:«''»!'-!  I*'« 
üegendi  ii  Ai  hscip  u  Irn.    II  In". 

löübU7.  Friedrich  llootr.  Uiiichio«  xom  Uieeca  von 
MalallrohiM.  U  MM, 

164  049.  Hcinr.  Rlirliw4t.  Matdtbhtle«.  II  107.  j 

154  0ti4.  Aktien ■(}i-»^Miicb»ft  Ltuch^nnimr-r.  Ein«««. 
in»-i  liiiie  liir  WirolSfieD.    IV  J  U. 

154099.  Kalker    \Vfrkz''iii;iiii'^c  hini'ntulaik  Ur>i.>-r. 
8«hiima<'lifr  &         \ki -<ii-«.    Tnii  .  'n  i 
tmie     für     liviirft'jli>ciip    Arl'i-it'iuinrhiudn.  , 

Ibi2'!0.  MucbinenUljrik    Wcinicwirn    v«rni.     Hib.  ; 
Sttatak  A**4it.  VomehUiag  tarn  Niedatbalicn  ' 
dN   WvkMekm  M  8chenni  aoi  denri. 
n  100.  I 

164871.  Harraua    Rifert.  Hebrluntrtrl'vnrrichtiin); 

mit  Kin-  nn<l  A «»"•hnltiiiij-  i\rr  ri.i-rvii/unir 
fir  S';iti/i-n,  .Srlii-ri'ti  iiijil  l'ri'f-'n.     IV  '^ij. 

liVl  2VK).  (»ttii  i;.  nnert.  .Stau'-h-  und  S  liwpiüniasctiiar. 
IV  'J-ili. 

1Ü1519.  Kduard    llerzug.     Luti>ji%te    für  )ioli«i>en. 

IV  aiö. 

164661.  OutehofflianfatinHe,  Aktion. Verein  Itr  Bcrf. 

han  n.   Illitt^nlx'tri")'.      RichtmasehiD«   für  { 

Walzstiilir.    1\  ?  .r,, 
I547|ft.  Herlin  .  Anli-ilti- II-    Mii.-.  liln.'ul..iu -  Akt.- tif..  | 

llrui  klii"'t:iii  tili  1-  ''iiap.    VI  .Kil. 
154719.  DuisbiiriTT  >lci«rl.inrnli4u  Aktien  Oi.i-lUi  lhilt 

vnrni.    IWchem    it    Keftman.  Chari.'ipr.<ir- 

richtun;.'  mit  ciofr  horizontairn  Blockzaage.  ' 

VI  3ti).  I 
16479D,  Pul  ('uinat.     Vcrfahrro    and  Tafricbtmf 

tarn  Schmieden  nnd  Waliem  von  tailweis« 

•rctairtcB  BItakea  m  SlaM  «dar  danri. 

VI  m>.  i 

156007.  Ili-inrirh  ru  fxT.  N  'iml  '-  li.'iutehiot  mit 
EixenKraolrieli.    VIII  J«!».  ! 

166000.  J.  BaDBiait,  Akt-G«a.  £inriciitQnf(  an  hrdraa-  | 
liMhni  ÄriifitHma»rhiB*n   «r  »»IWttjiiirrn 
KQckfUliriiu^-   dfH    t'r'-LikoIlH'ii«   iiacli  jfitm 
Arbeitihubc.    IX  'y'yj. 

16B071.  AllL"-r^Mi.-   Thr-rmit  Ii!'-..'!!»  -!!:.!'!   m.   b.  H.  j 
Vprt'alLi' ti    zQiii    Verei[iii;ru    v<  ii  Sckiaon, 
Triik'xni.  IVutileiscn  asw.    IX  ÖÖ2. 

1B774I.  Kadoir  .SchmUl  *  C».  Blgelfedcrbamar. 

XII  72a  ' 

1B77B7.  A.  SehwaiM.  S«blitteMi|:e  oder  denl.«  bei 
welcher  der  Vomheb  und  Rürkhnb  de« 
Werk ?o ttsrs  dur^h  Flü«»i;:kiit6dra<'k  erfolet.  • 

1.57 ftl7.  Krnst    /iinin«rmaiin.     Srhwau/hatnuH'r  mit 

Itoit>rüli:rnntrirl>.    XII  "27. 
ICtÖ  ltt9.  i'.irl  Mii\  Ranini.    Verfabreo  and  Vorricbliiog  > 

2ur  ll-rstalluy  TOB  garadlikhifM  Feil«.  ' 

XI  «71. 

Ktaitsc  51!,  ZcrkicincruiiKsmaichincn. 

166695.  Firma  «ii-hrüilfr  I'feitfrr.    KMlIiTf^aOi;  mit  in 
KnlitsrD    cfulirtm    und    liurcb    betondan  ' 
K»di-r  mit  vrTKvIiirilrnrr        hwiBdigfceit  BB-  i 
L'firiflitniu  l.iiiiiVrn.    IV  'iH4. 

1B80S4.  Ito'^slrr.    SlaubäBiiiiiilr-r  mit  in  i'in-^iii 

FlusHigkeitobchttiter    BmlaufcDdriii  Zcr»Ua- 
bmgarad  a«b«l  Sehipfarark.  IV  iS4. 


166T0B,  Ha»  liin-nUaa  •  Analali  lliini!>' I  ii  »n  l  Kri<>- 

dri' h    K'  rti'.    Strir.l  f^, ';.  r  (»t-i  llr.  i  h- 

tl  1   1.  tl:_   'Ii-Ii  ■!    1:  .  ,..n    Ii  :  ■      ■■  ■: .  i:   j«  .  Im 

ilmrn  4iii;rur'liiften  Kni'-hi-l«.^!  \>t»<-  ^  vnrU-ü 
Ifl84:)n.  Mai    Kri-drti-b        <V     .«  hl  i.kii  ujmublr. 

\1  «;7o. 

Kia&)>e  xt).    Feuerfeste  .Maicrialien. 

153066.  Carl  *i>b  KittII.    \Vrf4l1rrD  lar  lUntallBBi; 

Tvn  S.  Ikj.  kenj.  i.iriii     VI  "!r,l. 
I&4  7&0.  Jriii.  Hl  ii.    \.r:,i.n.ii  ,:..r  lli-flrlimii-  frurr- 

f,.;-t    Ii.  !.-    r:-    l  'iri'Tt;.-rr,     IV  .'(|. 

164975.  |---i.t   .•^:,ni-r      \.T:.i,-.-,    tur  llrr.irl.iii.- 

friiiT(r»trr   <^uiirj«trtiie  iti^r^h    l>ani^<<'n  urjd 

Darhfalgvndr»  ttr»aa<>B  4*r  F>>milin^  IV  i(M. 


Britische  Paieme. 

Kr. 

lOOi»:  «17«.  Karl  K- 1I.T    Vrrf.i.i.-i   Kl  ,.--„,,|.-i 
Kliiti«Ulil  mn  ihrro  "w  l<-u  lu  l.<frrii-B. 

VIII  «ä. 

IMX);   7027.  Arh  irtf  Kl>^'tru  li;tBniir;.'ii|ue  Fraafaii*. 

V.rftlirrn  <ur  Kruracuai;  tun  hiahl. 
\ll  711 

l;>i:t.    «  1<H.  Fri'.k  F-.-r.  \  '  ri.j     Ff;- »1. erfahr»». 

\  [  II  I  'J. 

IW.i.l:  1.". Ij,  .1.1  11    W  .it...n  >j.-h.rr.    V.tM,,.ii  ir 

H  r.i.lliini;  V..11  Strit.l.  Vlll  4 
19l>:i.  •ii'^'S.  li.iiirK'h  .Siuti.  K-ikofentnr.  V  :i<rj 
1904;  3£I5.  Maro  ^baltr-Ktnabfrir.  Vrrfahn«  lam 
Kiiibiod«^  v»a  nralniiffr«  Kttrm  and 
dereL  für  da«  VrtsrbuirlteB  im  H<icb- 
ufra.   Vlll  4!V. 


Französische  Ptitrnte. 

imHA.  Fried.  Knipp.   Aklira-linrllu-hafl.  Fnirr- 

alabl.   V  ihnL 
SU  608.  Ewald  Enifrl«.    V^rfaHrrB  nt  lleralrllBD« 

•rhr  hartrr  and  iiibrr  Vanirrrlatlea  and  d«r- 

(tridieB..  V  a(R2. 


ösieireiciilsche  Pacenie. 

Kr. 

10M2,  CdBij»»imt»  de«  Kur^e» -le  rh.itilliio,  ('•imroeniry 

et  Ni-nscv  Vn't  in«     Verfthren  (ur  llerilellanK 
Verl  I'.ii:7F-r|tl.tt;rn.     \  Tit*. 
ls.'>H.<.  Si.i  l.  I.  i.i.  kii-i  M.  iLiilttri;ii|u»  Ff»iii»i»f,  Ver- 
tiilif-r  7iJtii   Krt-iiydierra  and  Koblea  vwn 

FluLiKlithl.    \  m-i. 


Patente  der  Vereinigten  Staaten 

Kr. 

790960.  Urnree  \Vlndi.«>n.    H<>ehi>fen.    VIII  Vi. 
748914.  Jubn  A.  lU'ni.K-m  und  .lame«  RnlH-ft».  ftlneV- 

w»Bdev>.rrichlniii;.    VII  4.1:$. 
74S9I6  and  "4-2;Utl.  Henry  lUtwrl.    VerfOim,  n,  l 

.^riLu'"  '  ir  K'.;.  ;ii."ii)§  von  Kl^«■n  uiüi  S'ili! 

im  .  .  kTi-..  :i.  11  tifrn.'   V  .■(".;. 
742-t'in.  Mdkiiiiiiun  >l.  Sii|i|H-t.   Stpllvi>rri*'ht-iu{  für 

Walswvrke.   VII  4:<:<. 


JDigiti^L.  i 


XV 

7440:il  M.              Will...-,,  H.  Br<M.kh«i(t  Steh.-  I  TW749.  K.uin...'iil  D.  Y^.rk.  Waliwwk  Bit  SrilM- 

«•r/i-UL'u-i:,«'. » tfalimi.    VII  i'.iä.  i                wiiiicu.    XII  "MI. 

7*I0BS.  .laiiH-  (■    Pivii,    V*rfahren  xar  llcruteilun»,'  753  l'^J.  llfnri  J.  J.  «  harliiT.   S.liii)el/ofrn.    XII  7991. 

TOD  -Stalil^Li  naler  Zuiat*  voo  FerrumugaD,  Tbumu  Mi:  Dunal«!  uml  Willis  Sic  Kee.  Ktthl- 

Chmn.  Woltea  oder  taimm,  im  Stahl  mm  bctt  für  WalawerlM.  XI  l  788. 

mBe  Hirte  fAaadra  ElcncntMi.  V  803.  764  S7&  Chtrim  O.  AHia.    Un»toa«rverrielit«|g  fli 

74<5"2HI.  Charles  V.  Barton,    Vcrfahrfn  inm  Knlilcn  OMfearmnf^n.    XII  TSM. 

voo  Suhl.    VIH  i'.r2.  TMVIOl  CUrenr.'  I,.  Tnvl..r  für  Th.-  Morgan  Ba(i- 

74!>4iW).  lirtra.  i»  W.  I.b«>i.    Verfahn  n  ior  llprstcllunir  '               neprinK  t'ic_    Iffi^kkraa.    XU  731. 

von  I'.:  <r4,.       \  i'^i-..  755 '244.  Williiim  A.  liiöl.  II  und  Joi^h  Riddcll.  Oicht- 

749  74.'j.  riisiaiir  von  i'hil|i  t'ur  ilic  Bellilflifiii  Slei-I  <'o.  i               pasrfinij:er.  7H|. 

Waliwrrk.    X  tH)H.  I  767 035.  (  arl   <irainin.     \  inii  liluDjr   «nr  Krifiiciinj; 

7&0  00a,  7&0  0!>5,  7öUÜiN>,  Alfred  H.  Owwl«s.    Eick-  von  äcbltckenxeiucBt  aas  gi'dliinoln'Drr  tlocli- 

triMfaw  Wi4Mtn4Mfw.  VlU  4B8.  •fcBMhlMk«.  XU  788. 

nOOM.  AlfM  H.Co»ln.  BlaklriwhM  Sdawkrar-  767911.  WUlim  J.  Mmm.  ttocboCcngiehtvenwhlga. 

Ikiwra.  X«».  XII  789: 


V.  Industrielle  Rundschau. 


AiIUt- Kahrri  |-.v  irkc  v  r:n.  lU'iDricli  KIrvrr  in  Frank- 
furt n.  M.  (i.'ijälirigea  JubilAum).    V  317. 

A.-(>.  fiir  Ki'ilrrxtjlil-Iadmtrie  «gm.  A.  Hineh  Cit.i 
Caaael.    X  »22. 

AUnmiM  EttktiMMtMJwdltdiaft  A.'O.  ia  BnUi. 
1  flO. 

Amerieaa  Steel  Foandrifs  in  Jmry  City.    II  127. 
B»rs;i»rrk»i;rs<!ll«cluifl  l)ii)ill>u«i'li.    IX  5ti';, 
Brrlin  A iilialliwh«  UaacbineiiltM-A.'-ti. la  UerUa. X68S. 
Biel«fcl.l(r  KHeUMifiArik  Tim.  Diikopii  Co, 

IV  yr.5. 

Bidi-frUler  Nahma>i-hiu«n-   und  Falirrailfabrik  A<-6. 

vorroala  Ucneitenbcrg  &  Co.    I  61. 
BlMhmlimrk  8eiM]s-KBM«t  A.4I.  n  Bimd.  Vn4««. 
BrMlucr  A.-Q.  Iflr  Et*ealMtlw>WagitBbu.  X  828. 

Bud^rnssrhe  Eisenwerke  in  Wetzlar.    VII  44S. 

Cambria  Ste»!  Company.    VIII  511. 

Dillincr  Fiihrik  Krlocliti-r  Bleche,  Kninz  M^|^in  ACo., 

A.-(i.  lu  l)illitii:.>n  Saar.    Vll  44«. 
DomiDiun  Iron  an'i  sn,;  Co.  (Kuada).   II  187. 
Donnersiojirekliütte.  i  »IxT-rhlMlwlMBina-iad  Kohln- 

vcrba  A.-(i.   X  iiii. 
Dirawr  ll«ltUiMrk*  A.-a  b  DIm  (Rbmkwl). 

Vll  4«. 

Däsaeldorffr  MnsehinenhaU' A.  O.  vorm.  .1.  I.oienhaqaen. 
VII  Uf>. 

Du-iSt-IJorfer    Kulireii,    uf.'i    Kl*('ii  WaUwctI;!'  (vorm. 

I'üen5i;en)  in  Dussf M..rf-(  iherlvlk.  X 
llün'eMorMUtinsri'r    ftohreokcsseKalrik   vorm,  Ofirr 

&  r.i.  X  t.jj. 

Kisenbuttetiwerk  Tbale  A.-U.    XU  7&1. 

BiiHliBtta  8ik*i«  A.>a  fa  eHnchowitL   IX  068^ 

X  effl. 

SÜmwcrk  Kraft  A,  G.  in  Kratzwirk.    X  683. 
EltktriiitäU-A.-O.  vorm.  Sehoekert  \  (h.    IV  26K. 
Frlftdrii'h  ,\lfre<l  Hütte  in  Rheinhausen  Friemerslirini. 

V  Hl 7, 

Oani   &  l'oiDp.,   Ki«'iijiel:i.-r«'i  und  Ma.iihinenfahrik 

.\-  l".  in  Bu  inpeit.    X  i>JH 
Uebr.  Bohler  &  Co.  A.-O.  in  Berlin.   X  tSf£i. 
QtMiMUit  dw  N«tatl«imMrikm  B.  B«tk«  Ib 

WmchtB.  VII  410. 
BallcMht  HtMhiMBfkkitikmd  EiM^flaBmi  VU4M. 


niiiir-,  K  iiiriii'uii\  ei  Ach  rir»,  ■!  Atliii«     II  127 
Hmti-lnutnenüi  et  Tu  ine«  lie  ru!l..n  um  in  '  iii«]'i-n'>!< 

(KnblttDd).    IV  255. 
Uuta-Fourneanx,  Force«  et  Acierirs  de  Thyle  L'h^teau 

•t  HuniMll»  te  llwcnfll«.  1  «I. 
IIimIk  Bttto  and  Painer  MTaliwcrii.  XII  7SI. 
LA»nell«4cr  WaUwerk  nnd  VeninkrrcWB  A.-O.  in 

CailKMbcde  a.  d.  Knhr.    1  *il. 
Masi  hini  n-    uni!    .Armaturenfabrik    vorm.    ('.  I.nui« 

Strijlie  A  H.  za  MaKdchur$;-Bnrkxn,    X  tiJ'J. 
NitliiimMrhiüe»rtihrik  und  Ktiieiti.'iern-rei  A.'fi.  vorniaU 

H.  Kueh  «1  Co.  in  BielefiM     \  t.J  !. 
Nordit«ni,  V«niichenns«);rsellschaft  in  Üerlio.  XI  (ÜMi. 
M«nUB4iMba8nras*an'BiHB«n4«aaallaclia«UlX568. 
Obandtlaalialie  Kaaatadealria  A.'-O.  f8r  Varfkao  lad 

lliittenhetrieb  in  Oleiwitx  (»  .S.  IX  687, 
Olier«clile»i»elier  Stiililwrrkiverbiind.    II  1'.'7. 

l>..Mihutte,  TiegelgnC»talill«brik  in  Wie«.  X  623. 
Rheinisrhe  ChaaiaHa-  wti  DiiiM-Warka  in  Klla  a-Bli. 

X  *m. 

Rheinische  Metallwaren-  und  Maschinenfabrik.  V  ;)H 
Rbeiniacb-WcfttfäliacbeB  KohlenavndikaL  I  tiO.  II 

IV  865i  V  817,  VU  446k  X  «88^  XII  747. 
llABiliacliar  HaiicKweiftifc  IV  98B. 

Sehalker  Omben-  and  HflitsD- Verein  A.-Q.  Ia  IMfaB> 

kiri  hen.    IX  667. 
SchitriiaaiUlil  Vereinieiing.    VIII  fiU. 
Siici.'tr  Anoi'i.i.''  .lulin  Corkerill  in  .Seriine     II  127. 
Societr   .Vri  rivnie   Mi't,itlTirL';'|"e  I>Tii<'iiri;,vipnne  iRull- 

landi-    V  His. 
Mociele  anonyme  miniire  et  nit'tallur^ii|ue  de  Moncean- 

8aiat-Fiacrc  in  Hoaceaa  Rnr-  SamW.   II  187. 
BacUte  B<tallarinqaa  Raat»-Bclge  (Rafilaad).  V  818. 
Stahlwerk  MasnMflk   V  SU», 
»lablwerks  Vcihaad  A.>0.  II  ISS.  Vaiaaad  iai  April 

XI  r;sf,. 

Tennr«itee  Coal  Iron  it  Riiilri-ad  Co.    XII  7.51. 
fnitfi!  State*  Sl, ,  1   C  ,rvrHi.m.    V  Ül^.    VIII  ,-)ll. 
X 

Wai^l|onlalirik  (irbr.  HofmauD  tt  (.'o.  A.-U.  in  Breslau. 

Waialaiaar  Onlwii*  wd  BtUeavarki  tu  WanMiB  ia 
WmUUcb.  II  187. 


i^  .o  Google 
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I  OMriuaif  ndVwiiiinf  vmCiMMrM  '  Vm  Biac  PImm  tm  i»m  KiyiMl  .C 
■a  XiBBCMta   II          |>rtfaii«>  Vtl 

II  GroBgaainucbiDcn   II  IX  Kuliberirlfliniinjjrn  dir  1  K:«rn   ....  TD! 

III  IV  V  (irvO^MroaMbineo   III  X  I'i«|'<  nirrunir  Ur  \V»l»rn  f  ir  I  r  K»lil.r;r. 

VI  rinxcrplatt' nwslnnrilfBrditftmSiiachr                      runr  \  □  1  Ki^cn   VIII 

Mkrineverwahuhj;;   '^1  L  btriu  ht  ii»r  Ki''rn:ii'iu«rr.r  tu  l..ithnn(rro 

TU  Ottotche  DrahtMilbstm  fnr  iIcd  EflttlM»  ■  mi  Lnrtnl  nrir      uir  in:      .^rrr iroHrD 

]MWt  voB  Anmets  aMsk  KnrattiafM  im  <  Loagwycr  and  Starju  K,rib*tk»m  ...  IX 
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Dr.  iog.  E.  SohrAdUr,  *aä  Uenpr.iU<>krrtur  Dr.  W.  Bflumer, 

QMehilflifiShrcr  drr  NordwMtKclMn  Cruppt  d«« 
d«utteher  EImiw  und  StaM-MiitlH»lltr. 
•n  Teil  rrir  den  wirtackaftUdim  TcU. 

JCoiBBiMiiion« 'Torla(  Ton  A.  H«ifiil  in  DnmriAorf. 

Nr.  1.  1.  Januar  1906.  25.  Jahriang. 


Die  üeform  der  Tvissenscliaftlichen  AasbUdimg 
im  Eiseiilitttteiiwesen. 


)tt>  raehkraiMn  «frd  dtr 
Zaituff*  |«ieliitab«i:  »Soabm  iit  im 
S«n>8tTerIaf  dar  KSnigUelieB  Oao- 

1ij(>:is<chun  Landesaniitalt  nnd  B«rg- 
:ik;i:if zii  Berlin  l  ine  von  dem  LAndesfreolopen 
iitnl  iMzeiiteii  an  liir  litTgakadcuiic  Dr.  Kr  auch 
vvrfußle  Schrift  erHchienen,  die  uuch  für  weil«re 
Kreise  Interesse  haben  dürfte,  weil  sie  zeigt., 
wto  der  aeUtpferiaclM  Gaiat  Fiiedriaha  daa  QroB«ii 
anak  Mf  daa  CMiat  dM  taohiiiaalMB  HaelwiMl- 
waaeia,  iaaaaB  fiedantuc  J*  C«nd*  in  dco 
lataten  Jaliran  von  alletliSehater  SteOe  wieder- 
holt anerkannt  wurden  ht,  tätitr  war.  Dur 
ip-cilie  KrinijT  hatte,  nm  dem  dun  li  Unpj.'lliriKe 
Kriepe  pf'<iitiki_T;-  ii  W  uliM  u.ii  »einer  Lutide  auf- 
suhelfen,  aeiuv  .^ul'uiurkiiiiuikeit  der  Wieder- 
balMnDg  des  ßerg>,  Hütten-  nnd  Salinenwesent 
SBgaiWMidt.  Zv  Ueraabildang  tttchticer  Berg- 
baaaitan  frHdate  ar  in  dm  Jahran  1770  feia  74 
dto  XiaicUeli«  BarftkftdtKl«  s«  Barlia 
md  a^f  damit  dl«  ftltaat«  Teelmiaeln  Hoeh- 
schale  Preußens,  eine  Horhschnle,  die  trotz  aller 
Wandlnnjjen,  die  sie  in  der  Zeiten  Lauf  erfuhr, 
noch  lieiirf  in  >,  i  ll-^  r  Mliite  steht.  Eine  Reihe 
klangvüUur,  iu  WieBtuiHcbaft  nnd  Praxis  an- 
erkannter Namen  wie  Gerhardt,  Kanten,  von 
D«elieii,  Hsuuheconie,  Bajrrich,  Waifi,  Weddioff 
kean  Mr  dia  Wnrkaaadnit  Maaar  altahrwliiigaa 
AaalaU  kandtaa  8aa«Bl>  nertrakadaiBia 
lat  TOB  AaflMg  «a  fBr  beide  Zweite  dea  Moa- 
tanweaeni,  für  Her^-  nnd  llUltenfach,  in 
gleioher  Wci.mb  tirstimtnt  powesen.  Der  hei 
ihrer  Grii:i  Inni.:  f^rrirlirete  I.elivstulil  für  Hiitten- 
wesea  and  besonders  für  ELsenhlitteuweaeu  war 
I« 


bla  aaai  Jahra  1866  der  aiaa^a  daraitig«  Lahr* 
BtoM  PreaBeaa.  Brat  18U  kaai  dar  LahrataU 

der  Bergakademie  n  daaathal  Man.  1870 

wurde  ein  Lehrstuhl  an  dar  Technischen  Hm-h- 
srhnle  zn  .dachen,  nnd  IMKl  einer  an  der  Tech- 
niacheu  Hn  h-^i  !iule  jsn  Charlottenbiir^  Cfegrrindel. 

(lerade  die  EieeabttUenlnduitnii  bat  nan  in 
den  letstaa  Jakraabataa  einen  so  gewaltigen 
AabaliwBBff  faaaaiaiaB,  aad  der  Wettbewerb 
daa  AaaUada  «aeht  akh  taf  daai  dettaakaa 
Siaenmarkt  denrt  Mblbkr,  daO  dar  Aaabtldaaff 
nnserer  junfirea  BiaeBhittaaiageeteare  gaas  ba* 
sondere  Sorf^fult  zugewandt  werden  uinß.  Konnte 
die  Eisenhnttenknnde  urBpriinelich  .ils  ein  Spezial- 
(CL'biet  der  l'heii.ie  iiiiC'--'i'li'Ti  «r-M!'!i,  15t.  <iis 
heut«  zn  einer  uesouderten  ausgedLliuicu  \N  insan- 
ecbaft  gewordea,  die  in  allen  ihren  Zweigea 
derart  vertieft  woidea  itt,  dafi  kaam  eia  eiaselaar 
nalur  iOMtaada  iai,  dlaaaa  gaaia  Qabiat  aa  ba- 
bamebaa  aad  ia  aicb  aiCnnakaMa.  Daa  am* 
ftogreicbe  Stadiam  der  Biaeahütteakaade  Ter- 
I.Hn^  K<!bioteri8ch  sowuhl  in  den  ILinpt-  wie  in 
den  Sehenfiii  hern  panz  betondem  für  dieses 
Stildinui  /  liiiittene  \  nrlesun^'en  ir  :  he- 
Döligt  umfassender  chemischer  nnd  niasehinen- 
taoliniiichcr  Laboratorien  ond  BiDriefatnagen,  will 
der  Bedeataac  ataar  ladaatri«  careeht 
dia  aatar  das  aiataa  ataM,  aad  dla  fir 
dia  paUtlaaha  aad  wirtadiaftlleba  HaaktatattBag 
elnea  Landaa  gleieb  aeeacMaggebead  tat. 

Mit  dieser  raschen  Fnlwifklong  der  Ictzt'^n 
.Tnhre  konnten  an»  Mun^'ol  an  itaürciilKnden 
I ii'lilniittpln  die  KinrichuinKen  nnd  Lehrplünc 
aller  der  Anstalten,  an  denen  Uisenbüttenweeen 
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ftlehit  vird,  altkt  rittckea  Sekrttt  baltvt. 
Bi  li(  dM  VardtMtt  im  Teraiu  deotacktr  Bimb- 

hlttenlente,  aof  dicaet  VlßveriillUiii  SiTentlirb 

biufrcH  iiseu  zu  linbrn  und  ilk'  AnnruriK  /n 
piiK'i  Ücilie  vun  Iliramnufn  i,'ft;i>li.n  /.u  iiatn-n, 
die  bereit«  vor  Birtir  .ils  .'.thrf*frif>t  »wiwlien 
den  Vertretern  der  icQtitikndiicea  Miui«t«rial- 
behOrüen,  der  Horlisrliolen  und  d«T  Indunine 
•UOtluidta.  fiai  «UaMO  V«riiMidlti»g«i  h«rr»chie 
Umt  ^  BcfinMibsMrftiBlwit  4n  eiMDhOttco« 
■In^Kkn  StndiuH  and  Iber  dto  Motwndiff» 
kalt,  di«  Torbuidflo«!!  BliiriehtitBfr«ii  in  niiruMB- 
der  Weise  ZD  erweitern  aad  za  vervollkommnen, 
vdlliep  I  liricinKtimraanfr.  Wahrend  mun  jedorh 
anf.1n>;li'  Ii  ■  :i\.in  aii*;j>  i::iii;:i'ii  wur,  d;il:.  «Utni- 
Ikbe  Leiirsliltli-ii  de»  EiüeuLuitenuim-us  In  glei- 
cher Weise  weiter  auszabauen  »eien,  er(f«b  »ich 
im  Laofe  der  VerhandlnaCMi  daO  diese  FOnie- 
rong  «tu  FiDUgrMnktrtm  aar  eiacetnea 
Hsftksftkalaa  wlhto  aiMil  wardaa  ktaam. 
Ob  M  inardittfrB  wlrtaebaftllck  riektlir  Icl,  in 
DeutBphland  die  Anzahl  dieser  Ilililnnc^iitAitf n 
za  begchranken,  wahrend  nie  in  Norditmerika 
»tiindig  vermehrt  »erden,  «eil  ntjer  irtiTt  l  li-iben. 

Neben  Aachen  im  WtBleii  uii.l  lirtslau  im 
0«ten  kommt  Üerlin  als  Mittelpunkt  den  ki  irbs 
natnrgeiDüli  in  erster  I^inie  in  Ketracbi,  and 
hier  wieder  entsteht  die  Kra^e:  soll  die  Tee  b- 

aiiek«  HoektcbBl«  »  Cb*rl»u»abarc  ait 
dm  anraltwrtaa  Eiariebtuifm  fBr  in  Httttan- 

wea«D  auig'eirtaUet  werden  oder  die  alte  Pfleir- 
stutte  der  mootanistischen  Wtaseui>cbxl'teu,  die 
Hergrakadeiuie  Wir  glauben,  d.iü  der  Itiz 
leren  niclit  mir  mit  Rdrkniclit  .ml'  ihre  but«- 
rlsche  Kntwii  klunK  der  Vorzuir  cbtih«^.  dab  es 
ein  L'Dreeht  wftre,  die><«'r  «>>:i[  mehr  aU  einem 
Jshrhondert  in  allen  Kreisen  der  Hontanindutiie 
rfibaliekit  bskaaniM  Uocbicbala  eiaea  Hsapt- 
awalg  ibiar  bitkarifaa  Wiritnnksit  aa  aakaMa 
and  danlt  Ikxa  Labaaiknift  xn  sebMifM,  loa» 
dem  wir  «fnd  aneb  Ibereengt,  dafl  aiaa  Reibe 
gl'«; 'lif  r  7'Veckm;iBi_'^kfilstrriinde  für  die  He- 
lassHuti:  iif--<  F.ntenliuttenweseii»  bei  der  Hersf- 
akadcuiie  sprechen. 

Herf^bau  und  Hättenweaen  »ind  aafeinauder 
angewiesen,  wie  kaam  zwei  andere  Bemfsarteo. 
Gaiade  in  der  neueaten  Zeit  tritt  ja  imoMr 
mibr  Ah  Bestreben  der  gröBeren  Montaaiada* 
ätrldlaa  ia  dea  VwrdaicriBd,  daa  Bedarf  iknr 
HVttaewarka  aaa  atgaaaa  Orabaa  sa  deekra, 
a;roDe  HersrwerksgeMUachaften  mit  HUttenunter- 
uehmiini^en  zu  verbinden.  Hie  Leiter  solcher 
Werke  mflMen  daher,  mögen  sie  nnn  ilirer  be- 
snndern  Ausbildnni^  nach  Hertclcate  oder  nnj^en 
»ie  Hüttenleuta  «ein,  beide  Betriebszweige  ilber- 
•ehen  kiionen.  liesunders  ki'mmnn  die  ins  .\us- 
land  flehenden  Hüttenlente  vn  It'arh  in  die  I.a<fe. 
mit  Uiran  UkUanwerkM  Tarbandea«  Koblea-  aad 
BMiargwarka  laltaa  aa  aibaia.  Jadar  Eiaaa- 
i«0,  waaa  aadan  er  wirtaebaftlieb 


arbaitaa  «tll,  aovohl  ab  Koaaaaiaat  wla  ala 

Pnidazent  einen  «arhlirlien  fberblick  Aber  die 
TedtirfniK««  det  Iter^aiiet  haben.  Ilftalii;  and 
mit  V'.lli'gi  Ik'iliie  wird  darauf  hinKewiesrD, 
wilflie  auitcli l.ijrirfKpudf  Hrd<atiinK  in  neaerer 
i<eit  tiir  d<-n  Hmt' niu.niti  d.t»  Maorhioeamescn 
erlatitt  habe,  und  e«  wird  bi<-r.iiis  vielfaeli  g«- 
folic-rt,  dait  die  T>-<  bnitrlicn  llvi  bscbalen  ia 
eratar  Liaia  bemfea  leiea,  4ia  Anabildaag  dar 
Btaaakittcalcal«  mit  la  aberaebaifa.  Hiadaataaa 
la  deai  i^akdua  Mall«  wi»  Mr  d«a  EiaeahflttMi* 
naaa  bat  das  Masrhinettweaea  Jedoeb  aneb  fBr 

den  niii  Icrrii'n  Heicniar.n  ll.d.  utuinr  ireudnnen. 
I'ie  AnfiT-lejuii,-.  ti.  die  .m  L  ide  Henafssweixe 
der  \l"nt.uiiri  ti^>trie  ui  d)ei..-r  HIatIrbt  faatallt 

«erden,  miid  rtw«  dienellien  

Her  weite  t'mfani;  and  die  Vielseitigkeit 
aowekl  dea  büttcnmanniM-hea  wie  dea  nia  barg* 
aUUiaiaebea  Stadiaaia  iwingea  bei  dar  Aaa- 
dabaaac,  die  die  lerkniarkea  WiaeaaMbafles  ia 
der  jdairerB  Zeit  erfahren  haben,  daxa,  dtaaa 

l.elii  fjf  iier  ent<;iecbend  a' /urunden  und  aof 
du-  liei.i.i,dereii  Kl  i  .r  lerti)»«e  il>  r  M'inixniiidastne 
zuiuiipi*/en.  |iie«e  l'rt -riiei  II ii.«e  iiud  a>)«r, 
wie  ot-en  bereu«  d  iru- [•  u'i  wiir  li-,  für  da« 
Heriffacb  wie  für  d.\»  H  iiit. nr.ii  b  n.theza  dir- 
svlben,  so  dais  beiden  llerafvxweiKi'n  mit  dea 
an  der  Hergafcadeiuie  gebalteaen  tarbnix  ben  Vor- 
leaaagea  aad  »it  den  bler  ohaebia  aa  acbafaadaa 
BwaebiaaatecbaiackeB  Kinrirbtangea  aai  beatea 
Kedient  iat,  betaer  als  ea  mit  den  Tiir  künftige 
Ma«ehinenkon«lrubieure  bereebneten  VorlesunKen 

.in  ■  iii'-r  T'  ' Ii:,      h-'H  H'i.  ln.lnile  der  Fall  ».«re. 

K^u  be-  iiid'  rer  l'iii't.ii.d  f  lUt  noch  zugunsten 
der  lierff.ikadeiiiie  in»  <i.-wi'bt;  die  gvriacara 
Zahl  der  hier  Stndietnidea  

Landen  wir  der  M<>nt;inisti>ehen  Hocbaebala 
aaeb  die  Pfleg«  aad  Verunang  der  «MMtaalMl- 
•ekaa  WiaiaaarbaflcB  and  grbea  wir  ikr  aia* 
aokka  Aaaauuaag,  daß  aie  anf  alles  ikraa  Oa> 
bieten  to  wie  biaber  den  bdchsien  AaforderaagoB 
gererbt  werden  kann'" 

S.1  weil  die  ZniiebMft.  d>  r.  ii  \tiiifnhrtink.'en  ID 
den  Krei-i-n  dei  .ieni-i  li-n  K  i""iil:  11  leiilenlr  »<  hun 
nni  deswillen  >ebr  freu !  j.-  Atiinahwe  lindea 
werdaa,  weil  sie  da«  It-d  u  tm«  einer  Befena 
dar  wtiaaaacbaftlirbvn  Ausbildong  Im  Risea- 
ktttteaweaea  rflckbaltloa  anerk<niien.  Die  Frage, 
ok  die  Ttekaiaeke  Hm'barhule  eder  die  Berc> 
akadeiüe  ia  Znknnft  die  liau|>tatatte  dieaar 
form  üeln  mÜH^-c,  trttt  für  uns  xarzeit  in  den 
lliiileri;rund,  weil  wir  den  llauptnacbdraek 
darauf  legen,  diU'.  du  |;.  t  , 111,1»  anerkannt  iat 
und  deiiiUrti  h  Abljil:e  f  »,  Ii ,1 1: ■  1,  Wi  lden  mDl>. 
l'rii  klimmt  >s  in  er>i.r  I.mi'  in  *i.f  au,  daü 
iii'erhaopt  etwaa  geschieht  und  d.iti  in  der  Ab< 
bilfe  ein  mijglicbst  scbleoolgea  Tenp«  ala> 
gescblagea  wird.  So  wie  bUh<*r  kana  aa  aaf 
dietea  Gebiet  aaaiSgllrb  widicrirehea. 

M  irod'oMwt. 
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Stenographisches  Protokoll 


Hauptversammluiig  des  VerdAS  deutsdier  Elseohlltt^ileate 

am  4.  Dezember  1904,  nachmiittgs  12Vt  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dfisseldorü 


Tagesordnung: 

I.  CawbirUich«  MiitcUuiilM. 

a.  TaUeB  Ilm  VontMid. 
•    4.  Ober  GraMiMUMUMn.  Voitng  vm  Pnleuor  Dr.  E«geii  M«y«r«B«ritn. 

5.  Trocknung  4m  HodittBwwfaidttailnttoKlttMUMUan.  V«finB  vm  Prafenor  Or.  C  V.  Lind« 


Professor  Dr.  C.  von  Lind«:  M.  H. !  Der  Bericht  dei  Amerikaoers  Gayley,  dessen  In- 
kalt  in  aStaU  ud  Eisen"  H«ft  S9  van  16.  N««»nb«r  1904  wladeirgegebm  ist,  entntUt  ein  nvrk- 
wflr^w  BQ4:   N«beB  «iaan  HoebolbD  Mm  ICIIteiiMndifiMiMolaKe,  durch  welelM  4i«  Oabllaalnft 

zum  Zwecke  der  AngtrocknanK  anter  Oefriertemperatar  herabgekfihlt  wird.  So  kommt  der  Eis- 
mann nnter  diu  BiaenliUttcnleatu.  Ich  bin  der  Einladatif;  zn  dorn  creg:enwartlgen  Vortrage  grem 
gefolgt,  weil  sein  Gegenstand  von  griind-satzlicher  Hi-iiputun^'  W'ilre  nur  theoretisch  die  Idee 

aofgetaucht  und  zar  DiKkassion  gestellt,  ob  es  »leb  verlohtie,  dtn  Gebläsewind  nnter  Anwendung 
TOD  KilllemaAchinon  zo  trocknen,  so  würde  wahrscheinlich  wenii;  Aufmerksamkeit  dafttr  zn  ge- 
wiBDsn  sein.  Hier  liegt  aber,  im  großen  Maßstäbe  darcbgeftthrt,  die  Verwirklichnng  dieser  Idee 
aiit  baatlmmteu  Ergebnissen  vor  und  es  bandelt  sich  Ahr  den  Faehmun  daram,  sich  bald  ein 
aiaiwm  UrtaU  dardbar  bildan  sa  lüSamaa:  Habaa  wir  aa  hiar  mit  afaMB  tachaiachfla  Fortachrltt 
■a  toa,  der  tn  dan  Beatasd  dar  HVttaataehaflc  aabanehmea  tat,  oder  aar  aiit  aiaan  über  daa  Ziel 
biDanssL-bießenden  Experiment  tod  vergtnglicher  Bedeatong? 

AoH  den  vou  (rayley  mitgeteilten  Ergebnissen  folgt,  daß  durch  die  .'Vnsscheidnng  dc!«  jrrnßeren 
md  veränderlichen  Tsils  dor  Feucht ij^kcit  aus  dfin  <iehl.iiie»inii  eineräeits  der  H  mit 
grrSßerer  Genauigkeit  and  Regelmäßigkeit  betrieben  werden  kann,  —  die  Verindtrlicbkeit  den 
FeachtigkeitagebaltM  soll  nach  Gayley  viel  h&uflger  die  Uraache  vun  StSmngen  und  Unregelmlflig- 
keitaa  sein,  als  »ie  gewöhnlich  dafür  erkannt  werde  — ,  andemoits  boII  ohne  Steigemng  des  Koksr 
Bad  daa  .Vrbeitverbraachs  die  Eisenprodnktion  am  nngeßthr  30  v.  H.  erhöht  worden  sein.  Bl 
kaaa  natttrUcb  nidit  naina  Aalipiba  aeia,  in  eine  fltchwtanladie  Praffeac  aad  ErlüAnuc  dieaar 
Brgabniaaa  eiasatretaa.  Nicht  mit  daa  Vorgtnf en  lai  Hoabeftn,  aoadern  weaentlich  aar  aiit  dar 
Pührang  des  Gebläsewindes  bis'  zum  Hochofen  hin  habe  ich  es  zd  tnn,  speziell  mit  der  ErCrte- 
rang  von  Art  und  Größe  der  techoiiichen  und  tinanzicllen  Aufwendungen,  welche  zur  Durch- 
flHmng  des  TrockenverfahrenH  erforderlich  sind. 

Die  Verwendung  von  Kältemaschinen  zn  dem  Zwecke,  gegebene  Lnftmengen  während  des 
ganzen  Jahres  auf  einen  bestimmten  nnd  unverAnderlichen  Trocken heitsgrad  zn  bringen,  ist  seit 
einigen  .Jahrzehnten  eine  sehr  ausgedehnte,  allerdings  meist  in  einem  Zusammenhange,  in  welchem 
gleichzeitig  anrh  die  AlMUarg  der  I.,nft  beabsichtigt  ist,  immerbin  aber  anch  in  solchen  Fftllen,  in 
welclMn  dies«  AblciUilaaff  auacklicfiUeh  ala  Hittal  aor  Kntfeaehtang  dient,  ao  da6  natar  Dai- 
atiadan  aaeh  arfelgter  Abachaldmg  daa  Waaaara  die  Lnft  erat  wieder  aaf  ihre  anprilogliehe 
Tenperator  gabmht  werden  aiafl,  nai  aie  gebraachsfUiig  n  machen.  In  den  Kfihlhausern  spielt 
fBr  die  Konsenrierang  orgaoiseher  Snbituien,  Insbesondere  von  Lebensmitteln,  die  Enifeuchinng 
l  iiiii  niih;  Ktinder  wichtige  |BolI<'  als  die  .Ahkühlnng.  Hierbei  werden  an  die  Hegnlierfshiiflif it 
und  Konstanz  des  Trockenheitsgrade«  Anforderongen  gestellt,  welche  weit  über  das  bei  der  vor- 
Uagaadaa  Ad^ilM  arfofdarlldw  MaB  hiaaaafahan.   Bin  halbaa  Otanun  Waaaer  t,  4.  KaUkmeler 


München. 
&  KlaaaMIntioiB  van 


Varmg  van  PreHaarof  Dr.  f.  Waat^Aaahea. 


Trocknung  des  Hochofenwindes  mittels  Kiltemaschinen. 


4   Stahl  t*d  Kkaa.  '/VodlriiMH«  ilr»  llofknfnuriiuU»  miu*l*  KiltUmif-kim^m  3&.  Jahrf.  Nr.  1. 

mehr  u<h-r  «t-uitjer  in  Jt-r  A Im  ■••iiliiu ü  der  Kuhlrftnitit"  k  i'ii'.  ti'i  i  h"<-h»»rti(r'  Ui-tri^o  »ob  ls^«m- 
40B  (lUt.  wio  7,.  [I.  v-,n  Kh'rn,  rtit*cbeid<?n. 

Gest.ttrrTi  Sic,  gMt  knri:  .in  lii»-  |>h\>ikali!iiii><>  <<rttodiii4;e  di-r  AtitVal»-  zu  rnnneni. 
WlMWineuge,  welche  ia  der  \°  ilinii  :  :T  der  Laft  enthalten  «ein  kano,  h&oi^  bt-kmantlirk 
nr  nn  der  Teflipumtor  Ab.  Ln  Abbildong  1  eeteD  Sic  dioM  WaeaermeBR«  iOMrlwIb  4m  Tmb- 
l«ntw4tttrvaUM  rM  — 10*  U*  n  +  30*  C.  iMvwMMt.  Vaa  3Uc  Ia  XikHtMUr  M  SO*  C, 
vamlttdtrt  lieli  iBt«r  •boebonadm'  TenparikMur  41«  WaaMTimaf*  «eautigur  L«n  tweli  «ad 
•mieht  bat  — A*  C.  nit  ani^flbr  3ir  ein  Zebotal  jeaea  BetriMcea-  l'n  eirbrr  »«in,  daB 
Laft  nicht  mehr  als  eino  br--tiiniti;c  ^VJ»^e^^lenge  enthalten  kiiunr.  braurtit  man  »if  nur  auf  die 
Temperator  abzukäUen,  b«i  welcher  iis  (.'fwollic  Wussfrnn-Dtfe  d«-r  Sdiiik-oiiir  «-iit-t  nr  tit ,  b*i 
welcher  also  der  nntprfinirlirh  rorhan  iim-  \\  :i»^^r  i!  •  r-  hiiti  in  U"\>Oti\  r  m  i.  r  l.  «icr  K  'rai  ann 
der  Laft  aos^eschieden  »ein  mnli.  «r.iv'.fy  hiil  bei  »eiaeni  H<'iriob«  die  ixMi-.  'ift  .iiif  5»  »b- 
gekahlt  Dbd  dadurch  erreicht,  d.iii  tm  hi  mehr  aU  3.5  ir  \V^>ii«er  f.  d.  kn  kmrt'r  Luit  ia  de'ti 
Uoehofea  elntreteo  konoia,  wfthrend  darchachnittlicli  !•  g  Waner  f.  d.  Kabikmeur  Diedergea«blac«B 
worden.  Bei  deo  groOaa  Laftmeogeo,  an  weiche  «■  »kh  h{«rb«l  baodelt,  lUllt  dlatar  NMaradilaf 
ia  24  Staad«  laaMiya  aMbr  als  lOOOOkf  Waaaar  dar.   Ia  dan  Scbaabild  aiad  die  Hofiaootal- 

Liniea  aiagcxetrliwt,  welche  3,S  g 
.1,5  •  K  ^  l^.'>  K  rottpiachia.  Mab 
erkrnnt  Iti-  ht,  d.iU  \m  itm  Oayley- 
tK-lien  |!i  r>bachiui)jrtu  nicht  -  t«,!  extren«* 
Verhaltm»«c  bf •tim.l.-n  h.^beii  aod  dal» 
.lurh  uii«<'re  birriKrn  metrorolociachen 
Xamandr  solche  and  bAaflf  w  elter - 
ireh<>nd<!  VariatiMaca  der  Lafttawhtiir' 
kail  aafweiaea. 

Waadea  wir  aea  aaa  aa  dea  taeb- 
ni«ch<-B  lliitola,  welthe  aar  Aasarhei* 
dan^  de*  Wa««<>rflb(!raebnaae«  dienen, 
.^bsofhen  vi.n  dir  ;ia«  •ikon  itni-ch.  n 
Gründen  hier  tii' Iii  IM  Krtrarlil  kutu- 
racndfn  Arbeit»«  rinf  ärr  «riircnannteii 
K^iltliiflmajti  bln>'n  beruht  di  r  Vormag 
i>ti>i«  <l.ir:iuf.  ilir  l.iifi  mit  groflea 
dareh  eine  Ktiiemo^chlae  anf  aiedriga 
Taaipctatur  Kebnchtaa  Oharteehaa  ht 
BerahTanir  frbtmeht  wird.  Rei  äer 
hierbei  alattlndmileB  AbkOblaDir  «chl&trt 
sii'b  d<T  \V;i«»erfil"'r«<  hull  «d  den  kalten 
OberflAflicn  ni-iirr.  I>ii'»e  llbor(l»chen 
«ri'i'  ii  ii..  istfm  L"' bilil«-!  dar«  h  H^itir- 
aysteme,  weiche  durrbäuKiten  »ind  eDtwediT  ktuuiiiteibar  von  dem  Terduuif'rriKltn  Kalt)-tr-tk.'<'r  ilr-r 
KilltematchineD  (alao  von  AmtiiHniak,  KuhleniAore  odpr  iichweflji:i-r  .^^  i.iid.  <«lrr  aber  v<  n  nn-r 
zwischen  dem  Verdampfer  der  K&lten.i-ichine  und  zwischen  den  in  \:<-'l-  «tcbenden  Kohr- 
tyttemcn  in  besttodigem  Umlanf  gehaltenen  Snlzlusang.  Diese  Saizlnsnni;  knnn  aber  aacb  (in 
eatapredieiidar  Aaebraltaag  aaf  groBe  Oberflftchea}  aaaiiitelbar  ia  Berfibrans  mit  der  Laft  irebraelil 
werdea.  Tai  ersttrea  Falle  wardaa  dia  Mlederaebll(«  aaf  der  Oberütebe  ia  tropfbarer  Perm  atatt- 
ftudcn,  «olaage  die  Temperatur  ßber  dem  nefrierpnnkt  de«  Was^cm  ti-Tt,  wcnicn  <liik.'<'ireo  in  Form 
Ton  £ia  oder  Schnee  festgehalten,  sobald  der  iiefrierpnnkt  nnlerrrhriiit'n  i.<t.  1.  Ii«  Hberflftchen 
werden  naltti  lii  b  ni<  lit  in  nnan;»'r)'i  >h  )it  oem  Uetricb  frebalten  werden  kr.nu>'n.  H<.n'lern  müssen  in 
retrelTnafliwi  Zeitabschnitten  «i'-.ior  auf  eulcbe  Temperaturen  eebraobt  W'tI-i),  bei  welchen  di«i 
EiHHcliicbtPii  ulit.iaen.  Dies  u'e'tbirbt  ("ntwedor  dadiareh,  daß  man  liie  Str^iurn  Iii iiiii;  inaerhall* 
Oiid  außerhalb  der  Uohraystem«:  ündert,  oder  dadurch,  daü  mua  abteihitiL'r'.« '  iko  l>e>tinimte  Ober- 
ttchieBgrD|t|Mu  aasschaltel.  Findet  direkte  Herttbrunt;'  zwifirhen  der  l.;ifi  tnul  dT  SalzlSaaag 
atatt,  le  werdea  die  NlederaohUiga  aacb  anurhalb  dea  Oefrieipaaktea  ia  tropfbarer  Fora  erfoicea, 
ala  werdea  aleh  aber  ailt  dar  SalilOeaac  vanaiecbea  aad  dieaelbe  tvrdBaaea.  ae  dett  ee  aecwaadfc 
twlid,  tetwikread  Ia  eiaaia  besonderen  Apparate  dirdi  Heiinng  alae  gleirhirriiD«  Menft  v«a 
Waiaer  absadampfbn.  Abbildnng  2  zeigt  deo  Zaaematenhang  zwischen  den  rer«rhi<>deiien  Teile« 
einer  .Anlage,  bei  wel'luT  Iii-  iilM>rflilche  durch  Rohruyiiteiiie  mit  S,il/w  i.-.  iv-f  ku.  itinn  gebildet 
aiud.  Die  Kompressoren  sangen  aus  deo  in  die  .Salawa*»erkuUier  eiutfeb^uietj  V -i .litmpfappanitaa 
die  DlrnpAi  dea  KÜtetrigera  (a.  B.  AaiaioniidE)  ab  aad  drüekea  dieaelbea  ia  die  Kwndeaaataraa, 
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MiH  welchen  der  KAltetrAger  in  tropfhar  fltl««i^r  Form  darch  ein  Drosaelventil  den  Verdampfern 
wieder  zanirOnit.  Mittulii  einer  Kreigelpumpe  wird  die  Salzlösang  nacheinander  darch  die  vier 
Salzwasserkflhier  und  von  da  zum  R^^hrenRVBtem  den  Luftkflblors  g^eführt,  verlaßt  denselben  erwärmt 
und  Itehrt  za  den  Salzwa^serktthlern  zarttck.  Die  GebilUelaft  tritt  von  oben  her  in  den  LuAkOhler 
ein,  darchströmt  denselben  in  der  Pfeilrichtonf;  and  tritt  abgekühlt  and  ansgetrocknet  am,  nm 
von  den  Geblasen  aufgenommen  za  werden.  Sobald  die  festen  Niederschl&ge  auf  der  Aostritts- 
neite  dur  Luft  eine  gewisse  Dicke  erreicht  haben  (etwa  nach  zwei  bis  drei  Tagen),  wird  dnrcb 
Umscbaltong  des  Lnftstronioi  nnd  des  Salzwassentromefl  die  Temperatnrverteilang  so  gelindert 
werden,  daU  das  tlis  auf  der  nunmehrigen  Eintrittsseite  abtaut,  wogegen  auf  der  andern  Seite 
die  Eisbildung  beginnt. 


AbbildoDg  2. 


FOr  die  Darchfiihmng  der  Windtrocknung  stehen  alio  die  technischen  Mittel  in  relativ 
großer  Vollkommenheit,  seit  Jahrzehnten  ausgebildet  und  erprobt,  zur  VcrfU^ang,  und  die:  hierbei 
erforderlichen  Einrichtnngen  gewähren  einen  kaum  za  übertrefTenden  Gmd  von  Hetriebssicherheit. 
Als  vor  bald  30  Jahren  die  Kältemaschinen  in  die  Kierhraoereien  eingeführt  wurden,  gestand  man 
Ihnen  sehr  bald  za,  daQ  sie  fUr  den  Betrieb  der  Biererzeagang  Vorteile  bieten,  allein  tünstimmig 
erklärten  damals  die  Bierbrauer,  niemals  die  Lagerung  ihrer  Biervorrilte  den  Kllltemaschinen  an- 
vertrauen  zu  wollen.  Als  wenige  Jahre  später  sich  dennoch  Einzelne  durch  besondere  Verhält- 
nisse hierzu  veranlaßt  gesehen  hatten  und  als  genügende  Betriebserfahrangen  vorlagen,  erfolgte 
bekanntlich  in  raiirhem  Tempo  die  fast  allgemeine  EiafSbrung,  und  niemand  denkt  heute  an  eine 
Unsicherheit  oder  (iefahr  infolge  von  Betriebsstörungen.  Von  dem  rein  technischen  StJindpankt 
aas  bestehen  sonach  keinerlei  Schwierigkeiten,  mau  steht  vielmehr  vor  einer  vAllig  gelösten  .'\nf- 
gäbe,  so  daß  die  Entscheidung  der  Krage  nach  der  Einführung  des  Verfahrens  ganz  aasKchlieUlirh 
durch  die  dafür  erforderlichen  finanziellen  Aufwendongen  bedingt  wird.  Neben  den  Beträgen  für 
Abschreibung  und  Verzinsung  der  Anlagokosten  handelt  ua  sich  um  die  Kosten  für  .Antricbsurbeit, 
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fllr  rtpdicnuri^:,  für  h.  tnrl.~iu.\-.>  r i.  :  tiii  i  frir  Tnlerh Altnni;  der  Anhiee.  «lavU'v  hkt  Kefm4««. 
daij  [iLi:,-iifii(fnn>r  der  K Jll' f-:!!,  1  i u'''  m  dl   ri-.:r  kpinirlii  Jl''liniill"w .n-iiiiii;  an  Art«"!!  filr  die 

■»lutanla;;«  za  FoIkb  bftlte,  »'indem  dati  iimiT'-kfhrt  noch  Atb.nt  er^fiart  wurde  I>ie  Krkl&iuiic 
liegt  darin,  daß  ersten«  di«  Oebltsearbeit  f<ir  die  irleiche  (iewirht«n>en(re  I.oft  iirh  dadnirli  wt- 
■indart,  daß  ilir  ■pwtfiackM  Volnnen  dareh  di«  Abkolilniig  lü«in«r  wird,  nnd  zweiten«,  d»0  di* 
OewichUmenge  te  aitntotM  WlndM  b«l  trockner  Luft  (crin|(«r  IM  als  bei  f-nriiter  Loft.  IM« 
«ntare  Ometo  waaga  wir  mkacriNh  aa  koatrolliarM.  Di«  AbMhloDt  4ar  Lall  h«trac  ta 
SvTCtednitt  17*  C.  Dia  VaniBdaniitr  4aa  Volnana  and  damit  dar  GabltawrbaH  (at  dar  V«^' 
mlndernnK  der  abaolntcn  Temperator  proportional.  Dat  ertribt  hier  eine  Abnabne  Atr  OaMi— 
arbeit  von  rnnd  !»  */♦•  Wftre  der  Arbeitsverbraac-h  der  Kallem.i-iiiineo  nicbt  »r^llT  alt  9  *f%  imr 
Komprossinnuarheit,  s.i  wänie  der«i  Uie  (ran*  dnrch  di<'»e  ernte  Kriinrni»  ir'"')r<  kt  w>  riii>n.  Dii- 
K.ilteniaschine  int  »uu  iiii-.Uiude,  f.  d.  l'ferdfkruflstQiide  nnK<fAlir  ;('.i"t  \\.-K.  tu  entinheD.  l"a 
zur  AbkiiMnug  elae^  Kubikmeter«  Luft  om  ä7 "  t'.  eine  Wji rn<  in>-i)k.'>'  ^"ii  riüid  s  W.-K.,  und  tnr 
KuadeusaliuQ  (bezw.  zur  teilweiaen  Kr»larrnnK>  vnn  1*  ^  Walser  rand  »>  W.-K.  eot/oupn  werden 
mttNaen,  ro  eotspreclien  rnnd  250  cbm  getrockneter  I.oft  einer  Ff^rdekraftutun  l.'  d>T  Kftlleinuehlne. 
VarbiBOchan  (wie  b«i  dar  aajlagrachaa  A>laga)  dia  <iablaa«  eiaa  Pferdettkrke  flir  je  86  eba  Laft 
L  d.  8tndfl»  ao  bautet  dar  AriwftaaafWaad  dar  KUtamaacblm  «I«  Stebntel  dar  GaibllaasiMt. 
Ea  badarf  da«  aur  einer  irani  greringren  redazierenden  Wirkaaf  der  Tmeknon);  aaf  den  Wlai- 
Terbraach,  am  vollen  Aa»?leich  für  den  Arbeittaafwand  der  Trarkenanlaee  zn  erziele«.  Tnt«r> 
etsant  ist  ein  Seitenblirk  anf  du  \'tTliiiltnin<f  bei  «i>li  ti.ri  i  iri  I.,*<-ii.  welche  l.ufi  «iif  »f«>ntUch 
htther«  Drücke,  z.  H.  bis  '>  Atin.,  zu  komprimieren  liat  iii  und  bei  wcl'  hen  de^iialt'  liie  Mt-njpe 
der  f.  il.  l'ferdeilärk*  und  Stunde  ki>m|iriniiprbar.r4  l.nft  viel  iferinger  i«l  alü  hier,  rtwa 
lOebm  bi'tr^.  Unter  »olcben  Um»tAnden  wArde  die  vurKta^ige  AbkobluDg  der  Laft  eiae  Ver- 
niodanug  der  KompresaloBtarbeit  herbeifUiraiit  ««Ml«  atodaatana  daa  DoyjMlta  dar  wa  iar 
Klltamaachiae  varbtaocktaa  Afbait  dantellt. 

Was  BBB  Üa  Batrtkfa  Ar  AbMfanibaaff  aad  Tanünaac  «aicafat,  a»  trarden  dl«  Aalafakflat«« 
«iBarTMlnaaalacB  «r  lOOOabm  Lnft  i.  d.  Mlaata  ridi aaf  laad  MOiM)0.4*  brlaalNk  Biaa  Hkr 
aaaffedehate  Erflibruf  bat  selebrt,  daß  gut  crebaat«  KlIteaela««B  aarh  anvntfTbroebeBaai  Bvtrialw 
wahrend  zweier  Jalirzi/hnti-  isi  ihren  w ichtiiisicn  Ii-  -(.uiilteilen  n<>eh  V"I;r  ];r:i-i  1,' :irV<  it  be«itren. 
Soweit  die  Ltiljctisdaner  der  K.ut  i  .üi  lape  in  l!.-tra' lit  kHiumt,  ist  .i>  iji:i.i.  «  in  iii  ;r.ti;  von  5  *  • 
=  rand   lOHOil..^    fur    A; -i"l.r-:liUiiK'    i>-.i'l,'rli    • -II  ■       n ,  eiiifi;i   /.iii«fiill    von   't  '  o  aaf  den 

mittleren  Hachwert  ergeben  «ich   wt-iti/rhin  rumi  dir  Verzinsung.    Kur   liedienang  Hl 

die  LOhnnng  je  eines  Maschinisten  nnd  eines  HiIfsmaschiDistea  fttr  Tsff-  und  Narhtschicbt  mit 
etwa  7000  M  ehuBaetsaa.  Gadlieli  aiad  Oi  Batriabaaiaurialiea  (iaabeseadere  ScbatUrOl)  aad  aa 
Aaaiabaa  fir  Untarhaltaac  itr  Aataga  (Baywataraa)  aaf  Ofaad  dar  Erfehraac  nad  8000  tM 
aanuMiuaaa,  ao  iafi  die  gaaaaita  Aaftraadaag  fIr  Üa  lyaekeBaalaca  aieli  aa  raad  30000  Jl  ftr 
daa  Jalir  ei^t.  lüsrM  iat  aber  B«eh  ata  wiebtl^  Pnakt  ber«orxabeb«D.  Bei  der  obliraa  Ba> 
rechnang  des  Kftltebcdarfeii  kHTn  die  ittciIVtc  Hiklfte  (rund  ^  ^^  .-F.,  f.  d.  Ku^'iksi''teri  auf  die  Al>" 
kSblnng  der  Lnfl  nnd  di«  kleinere  HiUl'c  (nind  6  W.-K  i  auf  Kntziehnnf  d-r  i  itenlen  Warme 
bijl  der  K  indennatinn  nnd  tcilwciucn  Krit.tmiriL'  di-^  ■iu.sl''  «' lii'-  lerien  Wnn^em.  otT»-iil>ar  i«t  nnr 
dieser  letztere  Teil  der  aufgcwendi-ten  Kalte  unmittelbar  durch  .den  Zweck  drr  Anl.iir''  erford»Tt, 
w&hrend  die  Abktthlang  zanftchst  nnr  das  Mittel  inr  Krreichang  diese«  Zwecke«  i^i.  TatKachlicb 
kann  diese  Kalte  car&ckgewoaaen  wardea,  wenn  mas  di«  von  dem  Trockenappar  it  zum  (iebliaa 
abziehende  Luft  der  voa  aaflaa  aaatrtBMBdea  Laft  oder  deriadea  V«rdaai|ifem  /unickkehrendea 
SaUUaoBff  im  Oegeaatra«  «atfCfaafflbirt,  ao  daß  ala  Aaataaacb  der  Temparator  ataiiiindet.  Zwar 
wird  dieaar  Aaataaaeh  aieamla  afai  vollkemmeaer  aeia  kbaaen,  vielmebr  wird  ein  irewieser  Teil 
der  %nr  Abkflhlao^  erforderlichen  Kalte  dauernd  verbrancht  w<-rdeii,  allein  die  Kaltcmanchine  wird 
in  solchem  Falle  doch  nnr  50  bis  »50  "  'o  der  oben  bererhneien  Külte  zu  produzieren  haben,  sie 
wird  kleiner  aasfallen  ki5nnen.  Inf^li.-.'  diiv..n  »erd»-:!  die  Kosten  der  Trn'  k-  nml c«'  »n  h  auf  etv«a 
150 000  verringern,  und  die  allj;lhrli>  li-  n  Aiitwpi  iinntr»'n  werd'"n  ••iiip  ent-|  r<-i'ti. n  ie  \  iTniindernnK 
erfahren.  Selbstredend  wird  .iber  .-»Istann  die  K>>inpre»iij<ini',»rbeit  der  <Te<  W'i-  n:  lit  dtejeniire 
Abnahme  erfahren,  v^^elche  wir  au*  dem  vermitiderlen  Volauen  d-  r  Luft  hi  rvnr-,  i.i-n  cAhen.  K* 
afeallt  alao  der  Erspitrui»  an  Anlage-  nnd  Betricb<ik'<»tea  der  Mehraufwand  an  Aniiiri-^arbrit  gefen- 
tbar,  aad  aiaa  wird  von  F«U  za  Fall  abattwlcea  babeo,  woraaf  größeres  liewirht  za  lefrea  lau 

Idi  mA  «Ick  aaf  dia  iroratebeadea  HittMlaBgeB  beachrknkea,  nörbte  aber  ann  SohlaB 
aoefamala  beteoaa,  daA  dia  fgt«l>«nen  Zablaa  nicht  aaf  bloSar  SetAtsaair  «der  tbeorctiacbar  Ba- 
Tesimaav  berahea,  sondere  aaf  langjähriger  Erfahrang,  so  daß  tia  ala  saTerlassItr^  Material  aar 

*  Bei  kleinerem  Windbedarf  werden  die  Anlsgekoitsa  licb  aotsprechtod,  alter  sieht  lo  proportioaalaai 
TafUHaia  aiadrigar  itallaa. 


1.  Jannar  1905. 
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Abbildaog  8.    Ammoniak  -  Kompreiaoren. 


EnUcheidoDf    der  Frage 

dienen  kStiiicD,  von  welcher 
wir  aaHge^an^en  liad,  und 
welche  aU  Kxiatenzfrage 
för  das  Verfahren  der  Wind- 
trocknuni;  anzutoben  sein 
wird,  nämlich  dpr  Frage: 
Sind  die  Vurteile  der  Wind- 
trocknan^r  höher  zu  bewer- 
ten, als  die  dafür  erforder- 
lichen Aafwendongen? 
(Lebhafter  Beifall.) 
Vorsitzender:  Ich  er- 
öffne die  Besprechung  Ober 
den  eben  gehörten  Vortrag 
und  erteile  zunächst  lim. 
Dr.  ing.  Weisknpf  das  Wort. 

Dr.  ing.  Weiskopf  - Han- 
nover; M.  H.!  Ich  gestatte 
mir  im  Auftrage  der  Vercins- 
leitung,  Ihnen  über  die  Be- 
obachtungen und  Eindrflcke 
zu  berichten,  welche  ich  aus 
eigener  Anschauung  gelegent- 
lich   meines  Besuche«  der 

IsabeUa-Hochöfen  in  Etna  bei  Pitiüburg  am  1.  November  d.  J.  gewonnen  habe.  Die  Mitglieder 
dei  Iran  and  Sic«!  Institute  waren  anläßlich  der  amerikanischen  Exkursion  zur  Ik-sichtigung  der 
Anlage  zur  Trocknung  des  (lebläsewindes  eingeladen  und  es  sind  uns  mit  seltener  OlTenheil  alle 
Betriebsbacher  vorgelegt  worden,  und  von  Hrn.  Gayley  selbst  wurden  alle  Auskünfle  bereitwilligst 
erteilt.  Wir  konnten  die  Überzeugung  gewinnen,  daO  die  in  dem  Referat  in  .Stahl  und  Elisen* 
Hefl  22  1904  niedergelegten  Zalilen  durchaus  der  Wahrheit  und  der  Wirklichkeit  ent^iprechen. 
Es  mag  ja  sein  und  ist  auch  psychologisch  erklärlich,  daß  man  dem  Verfahren  des  stellvertretenden 
Vorsitzenden  der  United  States  Steel  Corporation  ganz  besondere  Beachtung  zuwendet  und  daß  der- 
selbe Hochofen  auch  ohne  die  beschriebene  Einrichtung  unter  Aufwendung  so  groUer  Sorgfalt  ebenfalls 
ohne  getrockneten  Wind  bessere  Resultate  ergeben  wird.  Aber  oiemaU  können  dieselben  in  dem 
Maße  beeinflußt  werden,  wie 
die  Tabelle  V  auf  Seite  lä'J3 
in  Heft  zeigt,  aus  welcher 
zu  konstatieren  ist,  daß  bei 
Verwendung  vorgetrockneten 
Gebläsewindes  eine  Zunahme 
der  Produktion  um  34  % 
bei  gleichzeitiger  Abnahme 
des  Koksverbraurhs  um  etwa 
Üü  ^  eintritt.  Daß  dem  .so 
ist,  läßt  sich  ohne  weiteres 
aus  den  Retriebsaufzeichnun- 
gen  ersehen,  und  es  lag  für 
uns  gar  kein  Anlaß  vor,  an 
der  Kichtigkeit  derselben  zu 
zweifeln.  Was  das  Verfahren 
selbst  anbelangt,  so  ist  der 
Gegenstand  noch  viel  zu  neu 
und  die  Beobachtungen  sind 
noch  viel  zu  kurz,  um  nach 
irgend  einer  Richtung  hin 
praktische  oder  theoretische 
Schlußfolgerungen  ziehen  zu 
können.    Ich  möchte  nur  in 

Kürze  referieren,  welches  die  .\bbildunj;  4.  Ventilaturrn, 
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Abbildan^  5.  SiiliwaiKrkäbler. 


Aniirhl  drr  engliM'tien  uod 
detiUrlirn  FachgrooMra  gr- 
wrsrn  ist,  die  mit  mir  glricb- 
zritig  die  Anlagr  bcsichü|rt 
batM-n.  und  irh  kann  roraua- 
«c)ii<-krn,  daU  alle  der  flber- 
nnstimmrndpn  Meinung  wa- 
rm, man  <>^  hier  mit 
nnn  Wrlir^scrung  von  ganx 
lx^1<iil«)"1rr  Wichlinkpit  tu 
tun  hat.  WfüFnachafllicrh 
prizi>er  und  d.i»  Wesen  des 
VVrfahrent  b«'»<-r  kenDzeich- 
nrrid  m>il>te  der  Gajieytchp 
Ausdriirk  .drr  air  blast* 
—  tr<irkn<'r  Gchl^ipwind  — 
durrli  die  tWeirlinung  »or- 
gelrorkneter  (>ebli«e- 
wind  ers<  Izt  werden,  denn 
wrnn  Sie  sirh  die  Tabelle  VI 
auf  ."v-itr  I  •J".i."i  an»ehen,  »o 
tiiiilt-n  Üir,  daU  f*  »ich  nicht 
uin  rmr  absolute  Trock- 
nung handelt,  windern  daß 
durrh  Kiitiiehung  des  Qher- 
der  Lufl  erriirli  wird,  und  die 


flttsaigen  Wassers  ein  Tollkomraen  gleichmtßiger  Peucbligkeil«gehalt 
gröDle  DifTerenz  ist  0,5  g. 

Welches  sind  nun  die  Ursachen  der  erstaunlichen  Krspamisse  und  der  gmllen  Vorteile?  Wir 
haben  uns  natürlich  hingesetzt  und  gerechnet.  Wir  siml  atier  zur  Ktkennlni«  ^^-kummen,  daß  v» 
unter  keinen  Umstünden  die  geringen  Wärmemengen  sein  kfinnen.  welche  lur  |)i>-m/i«ii"n  d«^  Wassers 
notwendig  sind.  Alle  Beobachtungen  deuten  vielmehr  darauf  hin,  daU  ilrr  grin>li|re  KintliiO  auf  den 
Hochofengang  durch  die  Vermeidung  der  großen  Schwankungen  im  Wa!«5pr)rrhalt  der  Luft  herh«'igefQhn 
wird,  und  aus  Tabelle  I,  II  und  III  auf  Seile  li'.tO  sowie  aus  Tabelle  VI  auf  S^üe  li'Jh  ergeben 
Sic,  dali  die  Schwankungen  nicht  nur  mit  der  Jahreszeit  wechseln,  sondern  »i>n  Wu'lie  zu  Woche, 
ja  sogar  von  Stunde  zu  Stunde,  und  die  gruben  Differenzen  im  Wa»sergelialt  Um  il.  Januar  mit 
1,29  g  im  Kubikmeter  und 
am  7.  Juli  mit  äO.I',)  g  im 
Kubikmeter)  niOssen  wohl 
Veranlassung  zu  Störungen 
im  Gang  des  Hochofens 
geben.*  Es  ist  zweifellos  nicht 
einzig  und  allein  die  Disso- 
ziation des  Wassers,  die  hier- 
bei eine  Rolle  spielt,  es  wirkt 
Tietmehr  hauplüächlich  die 
Ihnen  allen  bekannte  Tat- 
•ache  mit,  daü  beim  Über- 
leiten Ton  Wasserdampf  über 
Kohlenstoff  und  glühendes 
Eisen    Störungen    der  im 

*  Die  Zahlen  <l«r  Tabellen 
sind  den  offixiellen  B«riebten 
der  Metroroloi^>chen  Anstalt 
in  Pittjiburi;  entoomniea.  Die 
innurhalb  der  llocbofeniuilt);« 
duri'h  den  AntpotT  drr  Ma- 
•cbinen,  das  Abscbreeken  der 
Uasieln  ilnrch  die  •SchUirkrn- 

CnlatiuD     u»w.  veraiilalite 
nelirtiD^  <leg  WasserKebalti 
ist  dabei  nicht  berilcksirhtigt. 


Abitildang  6.  Küblkdmmer. 


I.  Jtnnkr  1805. 
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Gleichgewicht  bermdlichen  chemiachen  Systeme  entslehtn.  Du  chemische  System,  welches  aus  dem 
Ciasgemisch  CO  +  COi  und  aus  den  vorhandenen  festen  Körpern  Eisen,  Mangan,  Silizium,  Schwefel 
usw.  besteht,  erfährt  durch  das  Eintreten  des  Wasserdampfes  eine  Änderung  und  es  entstehen  Vor- 
ginge, die  sich  durch  nachstehende  Formeln  als  umkehrbare  Reaktionen  charakterisieren  (vergl. 
.Stahl  und  Eisen"  1904  Heft  2t  Seile  1227),  und  xwar  bildet  sich;  I.  C  +  H, O  C0+ Hf 
II.  3Fe  -I-  AHtO  ^  PeiOi  -f-  4Ht.  Die  im  rechten  Sinne  des  Pfeiles  verlaufende  Reaktion,  welche 
unter  diesen  Verhältnissen  auftreten  muO,  bindet  Wärme,  und  da  eine  Wiederverbrennung  des  Kohlen- 
oxyds beiw.  des  Wasserstoffs  in  der  reduzie- 
renden Atmosphäre  nicht  möglich  ist,  so  geht 
der  Verbrennungswert  des  WasserstolTs  entweder 
für  diese  Zone  oder  dadurch  für  den  Prozeß 
ganz  verloren,  weil  sie  mit  den  Gichtgasen 
entweichen ;  außerdem  sind  neue  Wirme- 
mengen  notwendig,  um  die  entstandenen  Me- 
talJoxyde  wieder  zu  reduzieren.  Eis  ist  wohl 
auch  auf  die  Reaktion  I  zurückzuführen,  daß 
man  nach  Angabe  Gayleys  bei  Verwendung 
feuchten  GeblSsewindes  mehr  Kohlenoxyd  er- 
hält, als  bei  Verwendung  getrockneten  Gebläse- 
windes. Wie  sich  der  Wasserstoffgehalt  in 
den  Gichtgasen  verändert,  ist  noch  nicht  unter- 
sucht worden.  Ob  and  wieweit  die  hier  an- 
gedeuteten Vorgänge  wirklich 
ein-treten,  wird  in  nächster 
Zt'il  Gegenstand  eingehender 
Versuche  sein,  zu  denen  die 
Erfindung  Gayleys  so  reich- 
lich Anregung  gibt.  Soweit 
es  sich  bis  jetzt  übersehen 
läßt  und  soweit  praktische 
Erfahrungen  vorliegen,  lassen 
sich  die  Vorteile  nur  darauf 
zuräckfilbren,  daß  man  durch 
die  Versorgung  des  Hoch- 
ofens mit  einem  physikalisch 
und  chemisch  möglichst 
gleichmäßig  zusammenge- 
setzten Luftgemenge  jede 
Störung  der  Gleichgewicht- 
Systeme ,  jede  wärmebin- 
dende Reaktion  möglichst 
vermeidet,  und  wie  auf  an- 
deren Gebieten  des  Hütten- 
wesens, zeigt  sich  auch  hier 
der  wohltätige  Einfluß  eines 
gleichmäßig  vorbereiteten 
Robmaterials.  Das  Bestreben, 
Schwankungen  im  Hülten- 
belriehe  zu  vermeiden,  sehen 

wir  schon  lange  bei  der  Verwendung  von  Mischern,  welche  die  Untenichiede  im  Rohmaterial 
verwischen.  Außerdem  hat  sich  auch  in  Amerika  beim  Hochofenbetrieb  ilie  Erkenntnis  geltend 
gemacht,  daß  man,  um  Störungen  de»  Hochofenprozesaes  infolge  Verwendung  von  Feinerzen  zu 
vermeiden,  den  Betrieb  derart  führt,  daß  man  nur  physikalisch  gleichförmiges  Erz  gichtet,  also  entweder 
nur  Feinerze  oder  nur  Groberze.  Im  gegenwärtigen  Stadium  la-s*en  uns  alle  rechnerischen  und 
iheorelüichen  Spekulationen  bei  der  Beurteilung  des  Gayleyschen  Verfahrens  vollkommen  im  Stich,  und  wenn 
wir  in  Heft  23  von  .Stahl  und  Eisen'  S.  1372  eine  durchaus  richtige  Berechnung  des  Hrn.  Schmid- 
hammer  gesehen  haben,  so  ist  dieselbe  doch  insofern  nicht  maßgebend,  als  die  ungelrockncte  Ge- 
bläseluft dem  Hochofen  nicht  den  Gefallen  erweist,  stets  mit  einem  durchschnittlichen  Feuchtigkeits- 
gehalt in  den  Ofen  einzutreten.  Nur  die  Beobachtung  im  Großbetriebe  kann  eine  Erkläruni;  ^eben 
über  die  günstigen  Erfolge  und  Resultate,  welche  Gaylcy  in  Elna  erzielt  hat  und  an  deren  Glaub- 
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Abbildung  7. 


10    8tehl  gad  RiMD.  Trvelrnwig  dn  U<irkof*»windt*  mituU  Kalltm<urk(nfn.  K.  Jahr);.  Nr.  1. 

wflitligkeit  lu  iwrifcln,  fflr  keinen  rtesuoher  eine  VVratil;i^.-ung  »i>rl.ij5.  Hsnz  lM»>.<'n  li'r5  in  d\r  Kufttt 
springend  wurde  der  Efft-kt  (irr  Afilage  Be«klitigiin(t  der  Kiihlri)lirr.  ilir  iml  der  ^ie  («derk-ndm 
dicken  Reifschiclit  sehr  übeneugetid  wirkleo.  U-U  habe  nur  <hr  IMi<)(Ujtra}>lu»n  iiiit|ten<>mnien,  am 
wvlchen  Sic  besser  als  aus  einer  Konstruktionszeichnung  die  Anmdnung  der  Apparate  eraeben  kOnnea 
(«icbe  dia  AUHMuagen  3  faii  6).  Die  Verbioduiif  mit  der  GebUMm4ttcliine  ift  Kieichfalla  «nUffccMod 
tm^MM,  w  da0  Mb  VwIihI  u  Wiod  nod  Um»  WinDcralUbr  «rfnlfm  kuni. 

Eine  Pnge  fon  bedealitiiMr  Wichli((k«t,  die  wir  «ich  io  Amerika  h<-«|>rnehM  hthtn,  ki  di* 
Patentfähigkeit  des  Verfahrens.  Sowohl  die  Kiltema^M  hineneionrhiunK  ^^i-  aueh  die  Verwendinf 

kalter  Luft  in  verspl:iidern  n  Ü'-Iiiflu  n  siiid  keine  Neuhesli  n,  .1..  i:,o  nn  h!  da-s  ll'  sln  h^n.  den  lj<  t  l.i-- 
wind  durch  geeignete  Mitlei  abzuliulik-n.  bjl  ist  jedrw  h  .11  Arner.ka  die  au»^''  >cnK  hrne  Mriuuiiif 
TOriModen,  daü  da^f  Verfahren  patentfähip  ist.  und  wie  mir  vun  Uavli  v  t>erirt,!i't  wniiit-,  ivi  l'ji'  tit 
in  Deutschland  erteilt  (D.Ell'  13.')  :is;i  vom  '20.  Juni  \'J00  und  O.  K.  I'.  l&O  K'iJ  vum  Ih.  Ok- 
tober UJ03)  und  soll  auch  Iiier  verwertet  werden.  Die  Kosten  der  Anlage  ■  EtU  belagÜM  rieh 
nacli  erbalteoen  Anfaben  auf  1250Ü0#  ~  &00000..4. 

Wae  die  Baliiahakoetea  dee  VerfabreM  aabciangl.  •»  awd  Ihoan  dteielbcB  durch  die  «00%- 
UdMB  AneHdiittiigCB  dee  Bra.  Piuheeor  Dr.  Lind«  klar  ■esrarden;  «•  «lUd«  deteof  hingeineaaM. 
daA  die  Venninderang  der  Umdrehtmgflxaht  der  OebliMmaaeliinen  ran  1t4  auf  W  eine«  CbeieekaA 

an  Kraft  rur  Verfn^runtt  stellt.  ii>-i  nillk'  •tin  .  11  cr-nunt.  um  die  vorlundrnen  Kiililejnriehluiigea  <U 
betreibetv.  Im  Heferal  sind  aurh  au(  >eite  l-".i.'>  <iie  betreffenden  Zahlen  aii(l<-K''beü,  Ich  habe 
Gelegen  hl  iL  liaht,  diese  Aufiaichnungen  zu  sehen,  wel.  hr  ta^t-i^rlich  eiri^vir  i):en  werd'-n,  und  konnte 
mich  auch  ut*neup;en,  daLi  die  Ersparnis  an  Kraflbeilarf  bei  ^relroi  knft<-rii  (i•■b;a^e»Ind  vortiandeo 
ist  und  daU  die  auf  Seile  läV5  ange^' iHrnen  Zahlen  stimmen.  Hr.  Generaldirekt'T  .M«i;>-ry,  der  die 
Sache  gletchaeitig  mit  mir  auch  mit  groücm  Inlereew  studiert  bat,  wird  e«en'>uei;  die  L«i<  ikcn,  die  ich 
in  meinen  AoiAbningen  gelassen  habe,  ausfdOeo  kOnnea  und  wird  bestitigen,  d.aJi  wir  aimtlieb  des 
Efatdruek  hatten,  vor  einar  Eifinduag  in  alaben,  die  epochetnacbetMl  für  die  Hocbofenindualm  ist. 

Um  den  Uolenchied  daa  lliaehtea  und  getrockneteo  Geblaaewiad»  auf  den  Bodiofiengaag 
deutlicher  tu  zeigen,  wurden  auf  Abbildung  7  nach  Ermittlung  d<-s  absolutea  Koksverbrauehs  die  in 
Tabelle  V  niedergelegten  Zahlen  graphisch  zum  Ausdruck  gebracht.  Dabei  ist  m  bemerken,  daü  im 
Referat  hf'i  AhhilHun^' ti  die  IVodtiktionskurren  vom  iO.  !n-[>1<-iiiIi«t  bi«  'J.  i>l\-  il^  1*  n  r  h  h  n  1 1 1 » - 
werte  eingezeichnet  suid  und  daher  regelmitlig  Terlaufen.  Aus  der  nunmehr  ii  il' n  wirkuctie«  Tage*- 
Produktionen  aufgestellten  Aufzeichnung  ergibt  sich  die  in  die  Au^'en  falj- nde  Tai^Hi  lie,  daU  der 
Verlauf  der  Produktions-  und  KoksTerbrauch^kurten  bei  Verwendung  fi  ;j.'laer  l^ft  eme  sehr  unregei- 
mißige  ist,  wtthrend  nach  Verwendung  getrockneter  Luft  ein  konkurd^mter  Verlauf  der  Linien  an 
baobaehlsB  ial,  derart«  daß  dem  Minimum  der  RohciMii|xwiiiktion  imgelahr  auch  daa  MiaimuB  den 
Kdkifariirand»  eniaprieht,  und  ea  geht  ana  dicaer  ZeidnoDg  hersor,  daB  der  IHea  infnige  Fehieaa  der 
hneren  Störungen  bester  io  der  Lage  ist,  sich  den  jeweiligen  VerhillnM-vn  der  Erseugung  und  des  Brena- 
materialverbrauchs  anzupassen.  Außerdem  gehl  aus  der  Tabelle  hervor,  i\»ti  der  <*fefl  auch  grMere 
Sehwankuagen  is  der  I^X>duktiun  zeigt  bei  Verwendung  de«  ^elrrx'kni-fen  \V  n  leN. 

Dr.  Inf.  h.  6.  Urimm-BerliB:  M.  H.l  Ala  ich  in  dem  Artikel:  «Die  Verwendung  von  trackeaeM 
Gehllwwind  hn  HodMiknbetridie*  mir  die  ZahhonngalMii  genaiicr  ansah,  fknd  ich  folgende  Widenprflcfac : 

1.  Verminderte  Leistung  der  Gebllseraasehinen.  Auf  Seit*  IStU,  tweile  Spalte, 
Zeile  9  von  imten,  ist  von  einer  GehUsemanchine  die  Rede,  welrhe  11*  rmdrehungen  gemacht 

hätte.     Dieae  grolV'  fjmdreliuntr-'z.iiil  fii-1  mir  «uf     Di  t  Iiur'  lirnes>i-r  di-r  \V;!i      lin.l.  ;  r.  r  M um  h inen 

ist  ferner  mit  213i  nun.  und  der  Hub  mit  l.'>L'lmni  iiUg<  |telM-n  ;  iler  ^um  \\  ;  il' l:  -;)  diircbliufene 
Kaum  wäre  aisu,  r)hnc  iJerurk'iir  hligung  der  Kolbenstange,   10, ".<0  cbni.  l  zw  il'-  >(' i  le. 

Zeile  9  von  unten,  i.st  ferner  angegeben,  daß  d.is  Ciebhi^e  bei  Iii  l'mdrebun,-- n  !l  i!  rhm  VV  md 
geUcfeit  habe.  Da«  w&ren  auf  eine  L'mdrehung  '.MU  <  bni  oder  fast  lU  rl  i  •  ^"  '  ,-er,  aU  di« 
Betnehnui^  ana  den  Abmeawngen  der  .Maschinen  ergibt  Gleich  darunter  ateht,  daü  daa  Gebllan 
bei  trodienem  Winde  nur  90  Umdrehungen  maebl«  und  170  ebm  Wind  weniger  zu  tiefern  hatte. 

170 

Du  «Inn  für  auw  Umdrahnng  -j^  ^  9^4  «hnn  gtwaaen.   Das  atod  atio  drei  «erschivlene  Angaben 

flbar  die  LeMnuf  nder  GrOOe  den  GeblBses  in  cfai  ond  demselben  Aufsatae.   Wenn  nun  daa  Gcbtlne 

den  ganzen  Tag  oder  1440Nimilen  tätig  gewesen  wire,  dann  wiren  bei  Anwendung  vn«  iroekenem 

W-.Iv  IM"  ".Tu  ^  Wilson  cbiu  Wiinl  «.riitL-er  in  d.'n  Hu.  hnfeti  ?<i  t..<-'-n  ro-u^  Diese 
Ar.^i.i'-  k.inii  :,  .'lil  -ilimmen,  wenn  d:e  .Anijiben  ul«-r  die  H(>iieiv(/n<T.'i-ii,-iir:iir  iiriij  'l'-ri  Ki>ksn-rbr»urh 
in  den  henlr-ü  Perinden,  während  welcher  mit  feuchtem  und  m:l  trii.  ken.  in  Wiinlr  p,  ..  i..  ri  wurde, 
.luf  ."^r  !e  l"jy3  richtig  sind;  da«  geht  aus  folgender  f<e<htiiiii>!  bervoi ;  In  .1.  r  I'- i  'lc  der  Ver- 
wendung von  üMcbtem  Winde  sollen  363,73  l  Hoheisen  dun  li-i  li!.;Hln  b  titln  h  nnt  \r-  '.Mit;  kf 
Koks  erblaaen  sein.  Der  Koksverbrauch  eines  Tages  wäre  dinm  gewesen  .'.f.  i  T.i  •  '.<M  =" 
351363,18  kg;  daran  wurden  zur  Wassenenetcung  hn  Hochofen  benötigt  30.t.:;i  ;ir>  kg,  w'tm 
unten  nachfewimen  werden  whd}  das  waren  IS  730,65  kg.  Dordt  den  SauentoU  der  atro.  Lull  und  den 
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BcM  des  darin  ncH:h  verblifhenen  Wassers  »urrlen  also  im  ersten  Kalle  338  032,03  kjt  Koks  verv^Mt. 
In  dar  zweiten  Perioije,  als  entwäitsene  Lufl  in  den  Ilorhurfn  geblas^a  wurde,  vergaste  dieae  nttcb 
Qi^l^  im  Tag  454.15  X  777  =  352  874  kg  Koks  und  zwar  nur  durch  den  in  ihr  enthaltenen 
SMMtoff  ond  den  in  beiden  FlUen  gleichen  Reit  u  Waner  in  der  LitfL  Das  GafaÜaa  muflte 
•ho  in  letitoram  Falle  in  dem  TeriilllniB  von  83SS3t:8At874  mehr  Wind  nnd  nidil  weniger 
amangen.    Das  entsprSchp  einem  Mehr  an  Wind ,  wddUO  dit  4MlllH'  fnr  die  Periode  der  Ver- 

1440V  11B4  y(  488874 

Wendung  »on  enlwSsserter  atm.  Lufl  liefern  mußte  Ton  ^^^^  =  68  617  cbm.  Der 

Unterachied  zwischen  Verwendung  der  Ton  Oayley  mit  1440  X  170  =  844800  cbm  angegebenen 
Ersparnis  an  Wind  mit  dem  hier  berecbnelen  wirklich  erfordertichen  Mehr  betrigt  nlao  844  800  4- 

68617  =  313  {I7  I  rn   Das  antaptlelie  eimar  Laialuag  der  OabllaanMohinaa  «ob  ss  876 

Minuten  mier  4'i,  Stuntlen. 

Ein  anderer  Weg  der  Bereclmuni;  führt  iu  cbensoklien  L'nmögliihkeileü.  Gayley  will  31  kg 
Waicser  auf  1  t  Roheisen  mit  einer  LuAmengc  eiogeUaaen  haben,  weldie  im  Kubikmeter  13  g 
Waanar  «nihialt,  und  «la  welelMr  Lnil  8  g  Waaaar  aaUbcnt  wndan.    Dam  bttten  die  OabUae- 

waacWwan  mr        —  3444  «boa  Wnd  $ai  t  t  Rofaalaan  zu  Herem  gehabt.  Daa  wInb  «nf  Ii« 

8ft3  78  X  3444 

Koks,  bei  aiaer  EnangonC  *oa  363,73  t  Roheisen,  gewesen      J^.,  =  3,57  cbm  Wind.  Man 

redinel  liai  den  fMiii,  in  Daulaehland  gebrAuelilieiien  CteblUeroaachineo  auf  1  lig  Koka  5  cbm  Wind. 
Bereehoel  man  mm  diaae  Windmcage  fBr  1  kg  Koka  naeli  der  Angabe  von  Gtefitf,  da8  in  114 

Umdrehungen  1133  cbm  Wind  geliefert  seien,  und  nimmt  somit  an.  daß  die  Gebläsemaschinen  im 

Tat?  1110  X  1133  =  1  f>31  520  rbm  Wind  geliefert  liahen,  so  ergibt  das  auf  1  kg  ^Mui-^^^  = 


4,61  cbm,  d.  b.  1,07  cbm  mehr.    Auf  1  t  Roheisen  würde  das  aiismachen 


1440X1188 

888,78 


=  4486, 


d.  h.  44^6  —  3444  —  1042  cbm  mehr.  Die  Angaben  von  GaylcT,  daß  31  kg  Wasser  aaf  1  t 
Roheisen  cingeblasen  seien,  und  d-all  10430  kg  Wasser  auf  ien  Tag  ansriKu-hc  ^  Seile  IiiOl.  erste 
Spalte  onten),  stimmen  auch  insofern  nicht,  als  die  durchschnittliche  Erzeugung  an  Roheisen  dann 

itr" 
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s  886  t  acin  w8ide,  wlhrend  aie  auf  Seile  1893  fBr  dieae  Periode  «u  868,78  t  angageban  iat. 


2.  Wirkliche  Koksersparnis  bei  Verwendung  von  trockener  Luft.     Wenn   1  kg 
WasserstofT  beim  Verbrennen  zu  WaK^irrii.impf  -20633  W.-E.  fühlbar  werden  läßt,  dann  wird  '/»  kg 

89  (iSS 

VVasaerstofT,  wie  solcher  in  1  kg  Wasser  enthalten  iat,  — g —  —  3S93  W.-E.  fühlbar  werden 

Dieadbe  Manfa  Wime  iat  auch  bei  der  Zeraalxung  daa  Waaaardampfiea  arlbrdarSeb,  d.  b, 

Menge  Wärme  wird  dabei  gebunden.    Die  bei  der  Zersetzung  von   1  kg  Wasser  frei  werdenden 

* kg  Sauerstoff  dagegen  verbrennen  mit  'i's  kg  Kohlenstoff  zu  Kohlenoxyd ,  und  dabei  werden 

'in  X  2473  =  HVi!»  VV.-E.  fühlbar.    Geliundun  werden  also  durch  die  Zersetzung  von  1  kg  Waisser 

nur  3ä'Ji2  —  Itilü  =  1643  W.-E.    Nun  wird,  wie  oben  schon  angeführt,  von  Gayley  behauptet,  dali 

er  31  kg  Wasser  auf  I  t  Roheisen  aus  der  feuchten  Gebläseluft  ausgesdiiedcn  habe.    Diese  31  \tf 

würden  also  bei  ihrer  Zersetzung  31  X  1643  -    50  933  W.-E  gebunden,  d.  h.  erfordert  haben.  Auf 

Seite  1395  ist  in  der  ersten  Spalte,  fünfte  Zeile  von  oben  (die  Tabelle  unberOcksicbtigt  gelaatao) 

gegeben,  dafi  der  Wind,  alao  auch  der  darin  enthaltene  Waaaerdnmpi;  mit  einer  TempcnUir  von  mir 

466*  in  den  Hoebolbn  emgafDIin  wnide.   Wenn  die  Tanpcratur  n  dam  Gaatell  8000«  wlre,  waa 

ich  nicht  glaube,  dann  würden  die  31kg  Wasser,  um  von  i66»  anf  8000*  erwärmt  »u  werden, 

erfordern  31  (inoo      IROt  X  0.48  =  2i'  .s-20  W -E.  Es  waren  auß*rdem,  wie  oben  berechnet,  zu  der 

Zersetzung  «Ii  -  \S  i-.,  r-  .'lU  ;)33  W.-E.,  z  i- .<r;.iiii  :j  also  TMo'J  W.-E-  erfnrderlicli,  wenn  31  kg  Wasser 

auf  1  t  Roheisen  mit  dem  Winde  in  den  Hochofen  geführt  wurden.    Zur  Deckung  dieses  Verluste« 

73  7&9 

■nd  aa  KoWanahilf  n  vaibraiman,  wm  dabei  mir  Koblenozjd  gebOdat  wird:  -^^^q- »id. 30 kg 

Koblanloir.    b  waidan  alao»  wenn  dar  Koka  86  %  Koblaoatoir  «nlblh.  mir  35  kg  Eoka  auf  1 1 

86  X  100 

Roheisen  weniger  verbraucht.    Daa  sind  — ^         3,64  %   von  dem  gesamten  Knksverhrauch  von 

966  kg,  wache  doreb  Rechnung  naidisaweiaen  aind,  wihrend  aie  nach  Gayley  966  —  777—  189  kg, 
oder  18,8  %  vno  den  Gesamtkoksrerbraneh  betragen  aolL   Es  liegt  hier  alao  eine  »«nbcgranto 

M6gliehkeh*  bia  in  189  —  35  —  154  kg  Kokaerapomia  oder  von  i^^^*^  ^  no  % 

iMmnng  nachweiebaren  Kokavorbraneba  Ahr  die  ZerseUung  dar  fchen  aebr  hoch 
Menge  an  Waaaer  b  der  Luft  ror. 

Man  könnte  innen   Trockener  Wind  hat  jedenfalls  ähnliche  Erfolge  wie  heißer  Wind,  d.  h. 
Iitebstwahrscheixilich   ändern  sich  bei  Anwendung  von  trockenem  Wind  die  Reduktionsvorgange  im 


daa  durch 
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Hochofen  efacnio.  wie  M  der  Anwendung  von  hdQetn  Wind.  Das  wird  ftn  lufciitrhen.  Wie  aber 
stellt  sich  die  durch  Rechnung  festzustellende  NVarinf/ulutir  in  iJi<  H  h'.ltn.  Mltml  Im-i  der  »ob 
üavk-y  anRe<tek>enen  freringeti  Temperatur  d»-»  Winde»  von  li.i.  "  i.  .  uii  V«  i>'lejrh  lu  den 
73  7."j!I  WiniRL'inheilcii,  wcclit-  diirch  Kiiiruliruii^r  '••■ii  :'.l  Wjsmt  au(  I  I  |{i'liri~>n  narliweisl>Ar 
sind  ?  iSelhsi  b«i  dera  geringen  Verbrauch  an  KoitM  nraum,  wie  dersell«-  m.  Ii  uii»  Ainf^Ufn  »oo 
Gayley  ergiht,  nach  welchen  ll33cblll  Wind  in  I  Minute,  l>ei  einer  'Inn  li-i-limtl .  ' li<-n  LriruguDf 
»on  363.7  1  im  Trige.  eingehiasen  »ein  sollen,  würden  im  Tafte  ll'XJ        I  1 10        1  ti;i  1  .'liO  c t>rn 
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Wind  eingeblasen  wctrdcn  sein;  auf  1  l  Boheisen  als«  -  ggj^j  ^  ii^><  ri>in  l'm  <li.-se  auf 
M6*C.  SU  erbiuen,  wtm  «rfonlarlieh  i486  V  l,2'J3«J  (466  —  SO)  X  =  .Mi5  40UW.<E. 
Warn  Wim  im  Hochofcn  zu  entwickeln  mil  ^'  '.^'^t'!^'  =  240  k%  Kuhlnatoff.  Bp!  M5  *I%  Kohlentloff 

im  Kiiks  wfirdcii  (iit  ae  :2">0  kg  Koks  i  ri:>prerljen.  Itis  w;i.'e  .  i).  ri-rLin-le,  .i.s.i  bt .  r  .l«'  Mn^rln-hkeit  * 
bei  Anwendung  von  heiUem  Wind  von  nur  i<i«i  '  ati^tnlt  knllem  Wind.  Üiete  trui^niis  er»ch<?tnt 
fOr  die  geringe  Temperatur  Ton  4t'>i>'*  schon  btHienkiich  h>>i-h  gegenüber  der  Wirktirlikeit.  Die 
.unbegrenzte  Mi"ijrli<'hkeit *  an  Ersparnis  aber  wire  dann  narh  (inlcy,    we!r!i<>r   «uf    '.r.    I»  trrenile 

noch  154  unbegrenzte  Mögticblteiten  bat,       ^       =  lä<ii>  kg  Kuk.'^raparnis  mehr.    Leider  «ind 

dicN  bei  der  AnweDdUoi  fcIlMt  von  fiel  bSber  erbiutem  Wind  niehl  fiiblhar  (tewonh«.    B!«  dahia 

hatte  Amerika  ein  Intere&sc  daran,  in  seinen  VeiüfTentlichungen  Ober  fei:!«'  Ihirliofenbetriebe  Ergeh- 
niase  derselben  als  die  günstigsten  der  Well  dartiHtellen.  .'s}  in  d-  i  t-ji.  machenden  Vi-i..(Tetil- 
lichung  Iii"'!  (in-  Hoi-hiiftn.-iri:.t(,'p  in  I)iii;!ie*ne  (.Stahl  und  Eisen*  1n'.»7  S;i<-  ."'Hi  jhirl  «ii.l  auf 
Seite  i'iii  /wcUe  Spalte  mitgeteilt,  daü  in  <iem  bis  duliiti  giir.sti^-s;i  n  M  h  il  7  7l,^k^'  ki>ks  auf 
1000  kg  Robeisrn  gebraucht  seien.  Das  sind  norh  .T.i  kg  weiii(t<  r,  als  (i.nley  {„■,  ii.i«  kener  Luft 
verbraucht  hat.  Ich  glaube  aber  nicht,  daß  bei  Verbiittung  der  araenkanmchen  Ei^'en^ieuie  Uli6  kg 
Koks  verbraucht  werden,  selbst  wenn  mh  feuchter  Luft  geblasen  wird.  Die  hCchsten  KoksverbranGhc^ 
tnldw  ieh  in  ,$tahl  und  Eisen*  tm  moemi  mwrikaniacbcn  VerfillcnUiehungen  ftataleUe«  kmuM«, 
BBd  eiilh«ll«D:  hn  Jahrgaag  1896  aoT  Seite  671  ente  Spalte  mil  t»00kg  in  Souib  Chicago,  und 
im  Jahrgang  iKOfi  auf  Seile  571  zweite  Spalte  mit  Htit  kg  in  South  Chicago.  Allerdnig«  hat  man 
YOr  JO  Jahren  ganz  enormen  Koksvcrbrauch  gehabt:  ich  verv*«-i>e  auf  d«Ti  H<inhl  »od  Trasentter, 
welcher  188.">  in  , Stahl  und  Eis^n*  .  rs  hu  :;,  un  i  in  weli  hem  es  aufS>:t<-  «pJ.l  in  ibr  er-1en  Spalte 
heiBt,  daß  in  Amerika,  um  I  t  Ft<  :.sr!iierri»he-!>i  n  lu  er/<'iipen.  1  Kit*  biri  l  -.'.'iM  k|{  Kot^  <  i  f  .:  dei  In  h  »eien. 
Als  einer  der  Grönde  dafiir  •^oll  iliin  mitt-  ^net  sein,  AM  du-  Gelilaselufl  im  Sinnui.  r  »u  rnt-hr  W»*»er 
aufgclöist  enthalte,  daü  man  1:100  kg  Kuks  gebraucbe,  während  derst  llie  im  Wint<T  atit  I  lOO  kg  li<-runler- 
ginge.  Das  war  also  eine  Gesamtersparnis  von  100  \if,  welche  jedenfalls  auch  noch  fiel  zu  hi«-b  anirrgcben 
ist.  Damals  aber  gebraucblen  die  Hochofen  in  Souih  Chicago  (siebe  .Stahl  und  Cis4>n*  lt(ti&.  Seite  6i3 
«nie  Spnhe,  nrail»  Zeile  «on  mlmi)  auch  eefaM  nur  1)41  kg  Koks  auf  1 1  Ruheisen.  Du  waraa 
841  —  777  =  64  kg  mclir,  als  Gayley  mit  trockener  Luft  gebrauchte.  Das  wflrde  ich  schon  eher  ain 
mfiglicfa  gelten  lassen,  und  dann  nur  noeb  fragen,  was  kostet  nun  die  Abkühlung  der  l^uft  auf  1  t  Roh- 
eiseny  Leider  ist  dies  in  dem  Aufsatz  von  GayNy  nirf  <   rv'  .' I  •  o  ;  die  *  •  :     i  Hi  melivknsttn 

und  üuterballungskMten  der  Anlagen  zur  Eiilw  i^serung  der  Uebi i»«  luft .  miwic  iI.  r  Veuiii>uiig  und 
AmOrtisatioo  der  AnlaKekoslcn  würden  doch  die  Ki:.parnlsse  durch  Koks  nii  ht  tiberslr-igen  dürfen. 

nnoltesoi  Omim:  hLü.l  Ich  will  mich  gans  kurz  fassen.  Hr.  lArmann  hat  in  seinen  Au^ 
IDhniiifeB  die  Owielitigkeit  «in^  Ztlike  bewiesen,  ich  glaube  aber  «oid,  gerade  im  HinliK^  mf 
die  persfloHelisB  HhtsUmigen  einiger  Herrn  in  unserem  Kreise,  daß  die  Ptoduktinnszifreni  and  die 
Koksverbraoeln^em  richtig  sind,  und  es  fragt  sich;  Wie  kann  man  steh  eine  Kok'tertpamis  von 

•20",«  erklären?  Hr.  Sr  Ii  in  id  hammcr  hat  In  r- itn  in  .St.iiil  iiiirl  Ei-.<n*  H<  Tt  J.l  S.  I.;72  <iiicn  Er- 
klärungsversuch peni.irbt  iinii  gesagt:  D.iiib  dl»  Erli'itinr-vr  drr  Vti  :■[>  tu.  .ü,. :  i  i'Jir  im  (io^t-dl 
entwickeln  sich  Kröbc  Vort<'il'*,  Er  <(.ri' ht  v<i|i  ej:i.T  V«-:  l.i  .••iiiiin^:~li-:n|i' i  ii  m  ■-!.  .  -  p:  \  'U  171°. 
Ich  habe  heule  morgen  noch  schnell  die  Zaldtn  nacligerei  lint  t,  die  Hr.  liiu.Miiaiiitiirr  zugrunde 
legt,  und  gefunden,  AaÜ  ein  Irrtum  unterlaufen  ist  Er  fängt  seine  Kererhnuiig  an:  1  kg  Kuks 
verbrennt  mil  12.66  kg  Luft.  Das  ist  zu  hoch;  «s  sind  etwa  nur  4,3  kg  Luft  einnisetsen. 
Wenn  man  iHctt  VerbniiiniB|il«npemitr-Steigeruiig  bei  Auisrhaliutig  von  9  g  Feuchtigkeit  im  Kubik* 
meter  riektigstelU,  konmt  mtn  auf  eine  Zahl  von  114*.  und  diesell«  Temtieratursteigcrung  gewiant 
man  rechnerisch  im  Gestell,  wenn  man  die  Windtempernlur  um  etwa  1  iO*  erhöht.  Sie  wissen  nber, 
daü  Sie  hei  einer  Erliuhunn  der  Wmdüwperalur  um  l  ln"  ni'-ht  im  ei.lf''!  rit<-ti  n  eine  Kokserspamis 
von  ^O',.-  errri'lien.  Iinidisleiii  v.in  ."i  Iiis  ()°'o.  .N  im  f\\i\  itlior  noch  em.  n  ti>'^ii-!i!-[iiitikt.  Es 
1.11,:'  -i-iii.    il.ili       i    '     ri   vorlii'."  abnorm   viel  Km-    p'-l  r  in'  lit  h.il,    j-'i/l    l-1  it  auf  :  ■  ■':i\^vu 

Kokavci  biallidi  i;''''l.lt,  Ulxi  d.i.-v  i^t  ihm  gill   bf».ummii:.     [in  n;.'-  K.;li-  k':uii.'i.  j.i  Ii   l'- i    .-^  »or. 

Es  kommt  noch  eins  dazu:  durrli  die  Kuli  im;  (l<  r  <ii  ;i.  i-- lui'i  wir^l  >\  <■  (..'.^-mi  li^t  'iri-M-iiine 
gesteigert.    Es  ist  bereits  gesagt  worden,  «lali  es  10  bis  1 1  "^t  mehr  Kili.giatniu  Lufi  sitid,  welche 
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fcf  i  Iii  :  \rh<'it  der  GeblSsemasrhine  in  den  Ofen  «''lanftcn,  Dadritch  winl  die  DurclisaUzeil  (i^ckaraU 
Wuhrsi  hf'iiiLi  h  liallo  der  Ofci)  eine  derartit:  nekflrzte  Zeil  nölig;  er  i^iiip  dann  gut  und  daher  dip  Koks- 
•rsparnis.  Dabei  stand  aber  der  II(irhnf>  r:  riirjji  allein  für  sii'h  auf  dem  Werke,  sondern  ea  stand  ein 
cvreiler  HrM-liofen  neben  ihm;  die  L<^ilun(?en  waren  abgeschlossen  durch  SchielMjr.  Nun,  m.  H.,  wer 
kennt  nicht  die  Leiden  UDsererWindschiebcr,  wieviel  Irrtflmer  kommen  da  niclit  vor:  Wenn  die  verüfTenl- 
Behl«  Berachauog  aieht  «11011111,  «o  kiuw  dies  bterin  Milien  Gniad  lialien.  Der  Wind  Uuft,  wie  ein 
fuMr  IVamid  mir  eint  ngte«  mT  der  BMte  nwilereH  and  sndit  lieli  irgeiidwo  darelmMliielwii. 

In  bezug  aaf  die  Verwendung  der  Klllemaschine  <ur  Gichlgasreinigung  habe  ich  schon  vor 
3  bis  4  Jahren  einen  Vorschlag  gemacht,  allerdings  die  Sache  hegen  lassen,  weil  mir  ein  Patent 
versagt  wurde.  Ich  habe  die  (  berzeugung,  d.ili  wir  auf  diesem  W'l'^v  selir  put  m  einer  v<irzdttlii  hen 
Gichtgasreinigung  kommen  künnen.  Es  ist  dieser  We^  ja  um^tändiirli,  weil  eine  KiiIlema^^chine 
nii  bt  licrade  einfach  ist.  Es  gibt  aber  Werlie,  die  einen  SMilehen  W.o.s.sermangel  hat)en,  dall  die 
Frag«  71)  stellen  ist,  ob  sie  nicht  mit  großem  Vorteil  KaUemaschinen  anwenden.  Über  das  Wett»e 
kann  n  i  inuli  jettt  nicht  auila&sen.  Ich  habe  leider  da«  Pfeteot  nicht  erhalten  «tgtB  «tne«  Bn» 
aprucha,  bolTe  aber  troUdem  di<«e  Idee  zu  verwirUicbcs.  Dn  Vctdicnat,  eioe  Ameigmig  (Cgdwo  M 
haben,  über  Verweadwig  der  KlHemHobim  hn  EbenhflUaabetrieba  wei(«r  iwehmdeiiken,  mal)  Gijl^ 
nmluuiot  werden.  Weitere  Betracblangen  in  dieoer  Sache  behalte  ich  mir  Rlr  unsere  Jj^ilaehfUI  «or. 
Nur  no«b  einen  Gesichtspunkt  will  ich  in  diese  Erörterung  hineintragen:  Der  Wasserdampfgehalt 
der  Geblä.-ielufl  steht  iweifellos  im  Zusammenliange  mit  dem  WasserslotTnfli.»ll  der  ^ichl|^(,^^l•.  Es 
kann  niclit  ausbleiben.  weni^"«tcn(  muü  man  dies  anaehmen,  daß  ihr  Wärmewert  infolge  geringeren 
Wasserstnrr^eh.iii.s  erhehiirh  zurückgeht,  vielleiefat  ttiB  10  bi«  SO*/«-  im  AnäUiek  aor  CHdilgMmotaren 
und  (iii  'il.^;.  ■''••iierungen  ist  dies  ungünstig- 

\  N  r  ; ;  ifuder:  Wünscht  noch  jemand  das  WortV  —  Dan  is;  nicht  Ar  FfcU;  ich  schliefe 
damit  die  Betiprediuo|.  M.  U>1  Hr.  Prot.  Linde  «lebt  unaerem  Kreise  «ooit  fem  und  daher  iat 
«8  dbppdt  muneriMnoen,  daS  er  bei  der  konen  Zeit,  die  ihm  cur  Terfllguiig  stand,  sieh  bereit 
erkitrt  hat,  unseren  Wunadl  m  erfQllen  und  diesen  Vortrag  su  hallen.  Wir  sitjd  ihm  dafOr  sabr 
dankbar  und  ich  glaube,  Sie  aUe  «cbließeo  sich  diesem  Danke  an.    (Allseitige  ZustinimunB.) 


AU  weiterer  Beitrag  zu  der  behandelten  Praf«  sind  der  Redaktion  nocih  iBa  naehaialiaiidan 
AusfOliniDfen  von  Hm.  Direktor  Haadioke^Sicgen  mgegangan: 

Wasser,  Kohlengiut  und  getrocknete  OeblSaelufl. 

Die  ni  uerding.i  in  die  Erscheinung  getretene  Verwendung  de.s  trockenen  Windes  bat  die  alte 
Frage  der  KohlenuiUsuug  wieder  in  den  FiuQ  gebracht,  oder  allgemeiner  die  nach  der  Wirkung  des 
Wassers  auf  die  Kohlenglut.  Die  Ansiebten  über  die  Kohlennässung  sind  sehr  geteilt  und  man  ist 
noch  nicht  zu  einem  sicheren  Schluß  gefcommen.  Sicher  ist  dagefen  die  Wirkung  des  fein  aerteiiten 
Wsaaers  auf  daa  Sebmiedafimer,  wdebee  dureh  die  KlugaelM  Waaaarriaubeehmieda  auSer  aiieD 
Zweifel  gesetzt  worden  Lit.  Die  Tatsache,  daß  die  Wasscrstaubsehmiede  dem  großen  Publikum  fast 
ganz  unbekannt,  ja  daß  gie  eigentlich  noch  gar  nicht  in  die  geschäftliche  Praxis  eingefOhrt  ist,  kann 
an  der  weiteren  Tatsacbe  uicbls  andern,  daß  die  Einführuni;  v  üj  W,-.^ -m  v.,iiib  eine  vorzüfrlirhe  Wirkiiut? 
hervoriubnngrn  vermag.*  Referent  hat  in  den  Königlicbeu  Lebrwcrkstättrii  zu  Kemsclieid  ein  solches 
Feuer  viele  .labre  lang  zu  beobachten  fiele^jenheit  gehabt  und  betreibt  seit  zwei  Jahren  vier  solche 
Feuer  mit  bestem  Erfolge  in  den  Siegener  Lehrwerkstätten.  Es  zeigt  sieh,  daß  ein  Wa<s^r5taubfeucr 
mit  einem  Druck  von  etwa  lU  bis  1:2  Millimetern  denselben,  wenn  nicht  besseren  Krfuig  bat, 
als  em  sonst  glctcbarliges  Feuer  mit  15  bis  17  Zentimetern  Winddroek.  Daa  Feuer  hat  eben 
nur  ikn  Obebtand,  daS  es  mh  ökonomiadun  Erlbig  nur  da  n  ferwenden  ist,  m  man  über  bilSgaa 
Dnickwasser  verfOgt  oder  eine  gttte  Ausnulsung  für  das  sehr  reichlich  ablaufende  Wasser  hat 

Die  wissenschaftliche  Kritik  dieses  Feuers  wird  erschwert  —  aber  anderseits  auch  geleitet 
—  durcli  folgende  beiden  Umstände:  Dast  Euibl.isen  von  Wasserdampf  hat  aui  Ii  tiicbt  anuähernd 
den  Krfi)lp.  weimselion  die  Praxis  ■ —  namentlich  bei  den  Generatoren  —  g>  rn  davon  Gebrauch 
macht,  und  selbst  die  Verwendung  warmen  Wa.ssers  führt  mdil  zu  (.Tniit-nden  Erfotpen.  Die 
erülgenannte  Erscheinung  ist  auch  längst  zutage  getreten  bei  den  Dnmpf«trahlgebläsen,  welche 
wohl  einen  unter  Umständen  recht  brauchbaren  Wind  geben,  bei  denen  aber  irgend  eine  erhel>- 
liehe  Ermtfiigung  des  errorderUchen  Wioddruckes  nicht  festsosteUan  ist.  Ferner  bat  die  Erfahrung 
gcaeigt,  daB  mit  Hilfe  dea  Keaaelwnaaan,  «alebea  reiebikfa  nnter  genögendam  Ihfuck  ateht, 
kein«  brauchbaren  Erfolge  lu  zeitigen  sind.  E«  galit  hieraus  hervor,  daß  «s  nicht  der  chemisclie 
KOrper  HfO  ist.  welcher  hier  in  Betracht  zu  liehen  ist,  sondern  daß  man  sich  zunächst  mit 
der  besiinderen  Form  des  kalten  Wassers,  also  mit  phvsikaligchen  Fra^ren  abzufinden  b.il.  [la 
liegt  nun  der  Gedanke  nahe,  daß  es  «in  Unterschied  sein  muß,  ob  das  Wastser  in  flils^iger  i-'urm 

•  Mab«  Ba«dlek«:  ,T«abMl«gi«  dm  El««««'  8. 10.  -  «StaU  nad  Bi«m^  UW  Nr.  la 
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odtr  ab  DunpT  u  dS«  Kobk  tritt,  und  ebemo  da-  ScUult.  4tO  die  frafliclwa  VorfSof«  aw  !■ 

die  Erscheinung  Irelen,  wenn  ij:>s  (ins^igp  \Va*»^r  in  die  Poren  der  bereit*  durch  die  VerbroOMMIC 
gelockerten  Kohle  eiudriniten  kann,  in  »elobein  VtWv  es  iinstatidi-  s'-in  würde,  «prenttend  ru  wirken, 
gerade  »O  u>-\\  In.  lucr.  wie         in'nii   (iffr.rri  n    ii:   iIm  .<-r         .-i    «.Mie  Mull<-ii   *l>-|i»ili-t,  Trill 

bioge](en  du»  WasMM  itert^d»  eritsprerliem)  angcwaimi  lif-faäi.  In  »iiut  i.  i.  Iit  sclmn  in  Liaiopf- 
form  in  den  VerbrennuDjtäbereich  der  Kulile.  und  die  S|ir<-tnr*irliün>f  eiilf.».lt.  Ks  diirfie  walw> 
scheinlich  sein,  daü  von  da  ab  dir  cbctitischtn  Vorgänge,  die  Iti-diikti m  dtin  Ii  lit  n  KxhieiistolT  oad 
dag  Freiwerden  luw.  de<>  WasserülulTs,  in  beiden  Pillen  dieütilx'ii  <•  in  werden.  Dai  kalle  W'wtmt 
bal  dflo  hienucb  nur  deu  Erfolg,  die  Kohle  n  lerteilen  und  eo  die  OberiUrhe  •chneller  la  TergrOUem, 
«b  m  daicfa  du  eiiilkdie  Zeffallia  beim  VerimmoiigsiHtnefl  ttanlwl.  £■  wird  die«  noch  wthr- 
•cheiolicher  gemacht  durch  das  bmneiide  GerluMh,  welches  man  hei  den  WtMsenlMdilnMr  Mto 
dej  außerordentlich  gerint^en  Dnirkes  beobachten  kann.  Nunmehr  trill  die  Chornische  Wirkung  Mif. 
wubfi  noch  der  ümstand  zu  bt  t  in<  n  -i  iri  il  i  f  .-,  i\M  si(  ii<-i-  di-r  dnn-ii  /,<■;  !•  ^rmnf  drs  Wusrrs 
frvuvfrili'inle  SauerilulT  nach   deiu  (iruiiiljüi/   von  >t;iliis  iiii>ceii>   einr  «.•»til..i  Ii  riienfiii-her» 

Vereiniguni;  mit  dftn  Kohlen*li)(I  eingeht,  als  «••nri  er  der  (ieiiii-elifl  ini-liiiimii  Iii 
mtehte  hier  auf  das  bekannte  elementare  Expcnmenl  aufmei  ksain  in  c  lien  i  bläst  ouui 
anf  gIdlMNidt  Kohle  Luft,  so  kann  es  gelingen,  die  Glut  DU  wnUrken.  KUmme  ui  eotCiabaB. 
BUH  naaa  ah«r  mit  Suieratoff.  so  crhill  man  eine  UBgenmB  bleudi-ude  Glut,  «ina  gant 
awjaiiiillich  hdlMM  Taaiparalor.  Hitm  liitl  locb  daa  lehr  wichtige  MotneDl  dea  geiingercn  Luft- 
hadarik  Batai  WaMenUmMlMtr  t*BQi^  barail»  «a  Wiaddrack  tnw  10  bis  IS  nmi.  iim  dan  wr 
TarbrenniBf  de>  Kohlemtofl^  erforderKeheB  Sitientoff  herbeixuschafTeo,  wthrend  bei  dem  gewöhn- 
lichen Schnilfdef'  iier  elw'a  die  1  facti e  l.ilflmoii^'e  duri  l;»!' j.iKl  »enlrn  tri  jl).  utii  n  ir  i  :ii<  ii  ^•'rtti|cen 
Teil  ihres  .SaueislofTs  alizu|£ebi'U,  wt  li  iie  als«  unniHif!  eine  (jiolie  Wirmi-nn  n^jc  nii".  r'rtliilirt  Hi<  ra(ls 
kann  man  srliliclicn,  daß  sich  d«:  Tt'in;'<'raliir  mi  Wasserstaulifnirr  »eit  ni'  .'^r  d^r  lh»orrlacbeti 
Verbrcnuungutemperalur  n&hert,  als  wenn  man  ohne  \V;«>^-r  arti»ii'-i,  oliw..iii  im  ers.-1-ren  VM  durch 
die  Verbindung  des  WasserslofT»  und  de«  SaucrstufTs  ni<;hl  mehr  \N  arme  <T.->-Uk-'  «i  tdui  kann,  als 
dorab  die  Zerlegung  dea  Wunen  verbraucht  worden  ist.  Mit  anderen  Worten;  Reim  gewühnlichaD 
FlNcr  fehl  der  Saueraloff  der  Gebiladuft  npinittelhar  an  die  Kohle.  Beim  WMaerataubfetier  iat  ea 
dar  dnidi  die  Zerh^ODg  dea  Waaaan  frei  gewordene  Saueratofl,  der  im  AugenMiok  dea  Entatebana 
xur  Verbrennung  dea  Kohlenstolb  dient,  wthrend  der  Waatenloff  whlteKUeh  Entait  llndel  aa  dem 
Sauerstoff  der  Gebläselufl,  um  mit  ihm  wiedi  r  als  Wass^rdanipf  ahzu/^i  lien.  W.  nd'  t  man  diese 
Belrachtiin^t  .luf  das  Kesselheizen  bexw.  auf  das  Nausen  der  Kolih-n  in,  *■!  k  •mini  iti.in  zu  dem 
Schlub,  dilti  dies..  Hiindh^ihiiii^  uiile:  I  rn~t^riiif-n  ;.n  Verlusten  fuhren  kiinn.  >i>tf\  t..iri:li'h  d"r 
Heiler  —  um  eine  moj^liihsl  rauchfreie  Vi  rhreiiiiutiiir  zu  eiiii  Irn  djf  ir.  il.il  iln'  Kohle  erst 
■bgegast,  also  auch  getrocknet  wird,  bevor  sie  in  das  eiifentlirhe  Keu»r  so  fi  'j.  n  nalilrlich 

auch  die  unnötig  erzeugten  Wasserdämpfe  ab.  Manche  Heiter  lieben  e»  indessen,  die  Kuhlen  nach 
der  Regel :  .Schnell,  oft  und  wenig ! '  fein  Ober  die  Glut  tu  »treuen,  wodurch  ebenfalls  ein  raucblofe«  Peoer 
erhallen  «erden  kann.  Aber  das  Waaaer  kommt  anf  diese  Weise  uninitlelbar  in  dir  (ilui  und  kann  schon 
eher  hl  dem  heregtan  Sinne  gflnstig  «vkm,  wennsdion  immer  mchl  gani.  Denn  die  Kohle  nimmt  kein 
Waaaer  anf,  sie  kann  nur  benetzt  werden.  Der  ei^entlicbe  Erfolg  kann  chcn  nur  erreicht  werden,  wenn 
daa  Waaaer  in  die  bereits  durch  den  Verhrpnnunns|iro/ell  gelockerte  Kohle  eindringen  kann.  An»  di«em 
.Grunde  crsi  lieiiit  auch  das  Niis^i  ti  ih  r  Kohle  beim  Grus  '  her  angei>rar  ht  a;s  hei  \:-  •'.••■n  Stih  km. 

Diese  Belrachtunften  scheinen  nun  im  geraden  Gegpn.salz  zu  den  Kih  l^-of.  (1  ,i  \  1 1  y  s  mil  der 
trockenen  Gebläseluft  zu  s!i  hen.  Wenn  man  ferner  berücksii  hliijt,  dali  i1 1<  m  1.  i  h netiti  n  Luit 
enthaltene  dampfftirmige  Wasser  nimmermehr  die  erläuterte  giinshjfe  Wirkung  des  nii<Mj:en  W.isspm 
■Of  die  (;hit:eude  Kohle  auszuOben  imstande  sein  wird,  so  kommt  man  auf  d.is  eiiif,)elie  Rechen- 
eiempel:  Wieviel  Wtrme  braucht  der  Hochofen,  um  das  ihm  durch  nassen  Wind  zugefilbrta 
Waaaer  ni  vcfdtmpCn?  Non,  daa  iat  nidM  gerade  bdrlchllidi;  acibat  wenn  3i»g  Feuchtigkeit 
sieh  m  aincm  Kubikmeter  Luft  bcüwien,  ao  aind  da«  aar  atw»  0,03 .  llt.6  Kalorica  crw 

fotdetUeh,  waleha  IM  :  7000  =■  l  :  380  kg  KoMaa  vatbraneiMn  wOrden.   Rechnet  man  auf  1  kg 

Kohle  5  cbm  Gebliaelnlt,  ao  kommt  anf  «in  Kubikmeler  dar  letaleren        kg  Kohle,  welche  die 

Feuchtigkeit  211  entfernen  h:<f.  Ilieriiach  k.inn  'f  i.s  Trocknen  der  Get.  ^-elufl  auf  dii-s«'m  Wejie 
nicht  IM  einer  erlu  lslichen  Er5|i:irnis  ^iilirt-n.  Uir-  Lirigst  von  den  H  ■:i'>nl' ui/ n  l>''.'(.»rhif-t*  S  ii  ellirli- 
ke:r  der  feiirh'i-n  l,ufl  auf  den  ^'f.yuf  <ies  llu.  huh-ris  linde!  tniii  :«h<'r  n'  ll'  i  -l:l.  noch  din  ti  den 
Umstand  eiue  Erklärung,  daU  der  Gehhisewind  nicht  nur.  «le  beim  Sehmiedefeuer,  ^'if  ..  Mlieniie 
Kohle  triflt,  sondern  auch  auf  das  niedertropfende  Eisen  und  auf  die  Schlacke.  Ks  i<l  S  e  lo-  des 
HSttenmanns,  zu  erwägen,  ob  nicht  auch  hierdurch  hemmende  Vorgänge  cingeleKel  werden  können : 
Zerlegen  des  Waaierdaropfes  durch  das  tlOssige  Eisen,  wctchea  desa  wieder  zu  reduaieren  ist.  Dies 
wM  wohl  die  Sehlache,  wie  henn  Puddekifen,  an  besorgen  haben,  die  ihre  dieahMiaglirhe  Tätigkeit 
durch  ihre  hurba  kcnnxeidmen  mflfile. 


_  Digitizfidti^GoO; 


Nene  Verladevorrichtungen. 

Ton  H.  S.  Johannsen,  Dipl.  -  Ingeniear  in  ClaveUnd,  Ohio. 
(Hiana  Tafel  L) 


])to  Brown  Hoiating:  Maebioery  Co.  in 
Cleveland,  Ohio  hat  onter  denjenigen  Firmen, 
die  «Ich  in  den  Vereinigten  Staaten  mit  dem 
Ban  von  Vertndevorrichtani^on  beschftftif^en,  stets 
eine  hervorragende  Stellung  eingeDomroen.  Sie 
wird  hierbei  besonders  antentfltst  darch  die 
hoben  Anfurderangen,  welche  die  «igenlfimltrhu 


ferner  entnehmen,  daß  im  Jalire  1909  97  700000  t 
Ens  von  diesen  Gruben  nach  den  Hochfifen 
transportiert  worden  sind,  während  das  folgende 
Jahr  (U)0.-))  nnr  etwa  a4«)OOU4>0  t  anfweiaU 
Die  Erze  werden  an  der  Grabe  in  Eisenbahn- 
wagen geladen,  bis  zam  nächsten  Hafen  geschafft 
und  in  SchifTp  verladen ,  welche  sie  durch  die 


Abbildang  1.    Verteilong  der  im  Jahre  1902  vencbifften  Lake  Saperior  -  Erae. 


Art  des  Verkehrs  auf  dorn  Oberen  See  in  Bexag 
aaf  Umladung  nnd  Verladung  der  Erse  stellt. 

Die  vorstehende  Karte  (Abbildung  1)  aeigt 
die  Verteilung  des  Eisenenees  von  den  Gruben 
in  Minnesota  and  Wisconsin  nach  den  Hocbüfen 
im  Jahre  1903.  Es  ist  darauf  der  Weg  ein- 
gezeichnet, den  die  Erze  geben,  ond  zwar  stellt 
jede  der  voll  ausgezogenen  Linien  eine  Million 
Tonnen  Erz  dar.  Die  Zahlen  verstehen  sich  in 
Millionen  von  Tonnen.  Ana  der  Karte  Iftßt  sich 


Schleusen  am  Kanal  von  Sault  St.  Marie  nnd 
über  die  Seen  bis  nach  den  (iOO  bis  800  Meilen 
entfernt  liegenden  il&fen  am  Erie  oder  Michigan 
bringen.  Hier  werden  die  SchifTe  gelöscht  nnd 
die  Erze  entweder  gleich  auf  Eisenbahnwagen 
geladen  oder  zu  Vorratslagern  angesamnielt,  von 
denen  sie  nach  Bedarf  entnummen  werden.  An 
den  Eisenwerken  werden  die  ankommenden  Erze 
ebenfalls  entweder  gleich  in  die  Vorraubebtiter 
gebracht  oder  in  Sammelhaufen  anfgespeichert. 


16   Stahl  snd  Eiten. 
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Die  leuteran  näiMO  »o  viel  Erz  enthalten  all 

DOtwendi)!:  Ui,  am  die  Hochöfen  wahrend  der 
Wintermouato  (von  Dezember  bis  April I  im  Be- 
trieb halten  zn  können,  da  wfthrend  dieaer  Zeit 
die  Schiffahrt  anterbrocben  ist. 


Abbildnng  2.    S.  S.  „Aa^fiutas  B.  Wvivin 


Die  meisteD  Gruben  liegen  innerbnlb  100 
eogUacher  Heilen  von  denHafenplatzi  n  am  Oberen 
See.  Ea  aind  sowohl  Taf^ebane  als  Tiefbane  vor- 
banden. Die  Tafel  1  zeit^  zwei  von  den  b«-kannie- 
sten  T.i^ebaDpn.  ho" ja  von  allen  in  diener  (iei^cnd 
gewonnenen  Krzen  sind  aae  «oK-hen  Ciruben  geför- 
dert. Nachdem  die  obere  Schicht,  Erde,  HAnme, 
Steine  aaw.,  entfernt  ist,  sieht  man  die  Erxe  in 


Form  von  roter  weicher  Erde  lieK<'n.  die  mit  Hilfe 
von  Dampf'chanfeln  mühelos  anmittelbar  in  Eisen- 
babnwaKfn  verladen  wird.  I.i'Ken  die  Erse 
tiefer,  su  werdvn  .'>charht«  abf  rieuft.  Von  diesen 
Schtchten  aus  werden  in  verprhiedeoer  Hube 
Strecken  (feinebeo,  wcUhe  mit 
Holz  aattrebaat  werden,  an 
das  Einiitürzeo  der  Erde  na 
verhindern.  Nur  in  sehr  we- 
niiren  F'lllen,  wenn  die  Erze 
sehr  hart  sind,  ist  dies  nicht 
notwenillg.  Die  .*<chlchte  sind 
bis  ItiOii  Fuß  tief:  in  die 
Füllörter  sind  Erztasrhen  ein- 
Efbaut.  in  weirb«  die  Erze  von 
den  Strecken  ans  eingestSrzt 
nnd  aas  denen  sie  dnrcb  die 
KdrdenrefaUe  entnommen  wer- 
den. Die  Ki'irJrrtrefJitie  werden 
oberhalb  des  Srbachtes  selbst- 
tAtiK  entleert  and  der  Inhalt 
in  Eisenbahnwaeeo  abgestärit. 
Wenn  die  (irube  abgebaut  ist. 
Werden  die  Tragkonstraktioneo 
fresprenict  nnd  die  Erde  sinkt 
an  dieser  .Stelle  ein. 

Die  meisten  Eisenbahn- 
wagen, die  zum  Transport  der 
(trüben  nach  den  llkfen  be- 
ilud Selbstentlader  mit  Hoden- 
klappen.  Wenn  diese  W  afren  nach  den  lUfeo 
kommen,  werden  sie  auf  Kr<-t^e  hölzerne  tierfiste 
gefahren  isiehe  Tiifel  Ii  nmi  <ter  Inhalt  in  die 
in  den  (iertlslen  eineebauti-n  VurrnlsbehAlter 
hinabfrelassen.  Einige  dieser  l<eh.ilter  sind  etwa 
2UUU  FuU  lang,   und  die   Dorkanlagen  einer 


Erze  von  den 
nutzt  werden. 


Abbildnog  3.    .Augiistns  B.  Wulvin"  io  Wrsl  Supenor. 
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EiieDbahn^reielliichaft 
in  Dolnlh  können 
175000  t  Krs  anf- 
nebmen.  Die  Rebikiter 
«ind  in  Taschen  eia- 
getailt,  die  Je  175  t 
fa««eD ;  von  die«en 
Taschen  latit  man  das 
Erz  durch  eiserne 
Rinnen  in  da*  Schiff 
lanfeo,  wie  ebenfalls 
aus  Tafel  1  cn  se- 
hen ist.  Eine  Schiffs- 
ladung von  1000  t 
kann  in  dieser  Weise 
in  1  \lt  Stunden  rer- 
laden  werden. 

Die  Schiff«  sind  so 
konstmiert,  dali  sie 
eine  gute  Ansnntznng 
der  Verladevorrioh- 
tangen  ermüKlicheo, 
und  zn  diesem  Zwecke 
mit  einer  großen  An- 
zahl von  Ladelaken 
verseben.  Der  Lade- 
raam  des  Schiffes 
ist  so  gebaut,  daß 
die  Selbstgreifer  der 
Krane  einen  mög- 
lichst groUen  l'rozenC- 
satr.  der  ganzen  La- 
dung selbsttätig  ans 
dem  Schiffe  heraus- 
schaffen können.  Ab- 
bildung 2  ist  ein 
.Schnitt  durch  das 
Schiff  Aagustns  Ii. 
Wolvln,  welches  von 
der  American  Ship- 
building  Co.  gebaut 
und  im  Frühjahr  die- 
ses Jahres  vom  Stapel 
gelaufen  ist.  Abbil- 
dung 3  zeigt  die  Wol- 
vin  im  Hafen  von  West 
Superior  vor  einigen 
Krown  Iloisting-Koh- 
lenverladevorrichtun- 
gen.  Das  Schiff  ist 
ungefähr  175  m  lang 
und  der  Laderaum 
erstreckt  sich  ohne 
Tnlerbrechungen  Aber 
eine  Länge  von  130  m. 
Der  Kaum  ist  durch 
Bögen  überspannt, 
welche  3,75  m  von- 
einanderentfernt  sind. 
El  lind  03  Ladeluken 
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v(in  IM  X  it'h  ni  Iii  li)<T  Wfil«?  v<.r- 
lt:tii(ii'0.  h«r  Abkiand  iwitrhcn  swri 
l.iikou  i>t  r(w«  1  m.  Krciten-  nnd 
TicfflMJjaeMWirra  timi  ia  dar  Abbil- 
duir  M«««*teB-  iiu  ächiff  irt  fir 
l£5)iVt  Ladcfihiffkrit  koiutniien. 

Ein  Teil  der  Kri9  wird  iiArb  4*hira^<i 
v'TxhitTt,  i\fT  b«i  «tiifiu  »:r"l.pre  T«-il 
Kt-lit  alu-r.  » ir  »■  Ii 'II  .iiK  AMiil Janu  1 
ci  «l' In  i  n  h ,  nai  li  il' ii  ll.ift  ii  niu  Krie- 
^iee,  Wii>  Till.  In,  1,  r.dii,  (  leveltuiil. 
AlkUbill.t.  t  ..nti"  y.r.i-  ufi<l  Uaffalu. 
DiOM  ÜUdl«  habrn  alte  iprtiiio  |>ock- 
«Bla<«n  ait  Wwndvrra  ÜMcbiMB  flr 
iM  Cnlndao  au  dra  Srbiffva  Ia  Btom- 
bahnwurn.  Srhifr«-  i-rni  rt«Niu  bi*  7(MiO  t 
I.;»iJniii:  wrr  irii  "fi  in  K  Ii.»  1  Ti  StauiJrn 
Pill Uirn.  I'i's«'  Zv;i  i»t  «lit-r  imnK-r 
"••iti-r  piiic<'*i  iii.iiikt  ».ir  ifii.  nnd  iiu 
Jali  d.  J.  »oriir  in  i  .im.nut  Ji-i  ke- 
kord  g«acbU)(ru,  iii'lr:u  \v\»  dt'in  xorlK  n 
bMCbrirbenen  lUwpfer  Ausuaiu«  b.  \V<»1> 
Tia  mittel*  vier  Halen-  aad  viar  BrawB 
Hoittlac-Masebiara  di«  iraaae  IMmug 
▼oa  9<>45  t  hl  Mmcpb  aa  ja  1016 
in  4%  >tuii>l.-n  Ia  EiMabahawafva 
Terlaii»'n  wur.i>-. 

wie  m  hon  tTwahnt.  .n  lit  r  l'ittsburKW 
("■ecnd;  am  .Im  W-rln.ie-  nnd  Traaa* 
portko»iea  zn  verffliodera,  liad  aber 
wahrend  der  Irutea  Jalm  awbrow 
Hoebwfea  am  Cfer  dM  Lak«  Brie  gebaat 
wordaa.  Bs  tnll  hier  cnnttrbft  die  Aa- 
1«^  der  Baff  il.i  ntni  Sn» ,  11.-i1.4nM«  Iron 
Co.,  RnffHln  N.  \  ,  li.  «|.ri'i  li«'D  »crdcr.. 

I>iP  Iriti«!  irt-  uiiii  Veila-lefi  11 
tuog  dirstT  Aiil.Hf.',  liiTfn  «IlKttiitiDe 
Anvniniin^'  au«  lir'ii  AMuManfren  4  and 
5  n  erkennen  iat,  bestellt  aaa  drei 
elektriKb  «BKetriebenen  Verhdebcflck«», 
eiaar  AaaabI  Vorrat  ebeballeni  flr  Brs, 
Kalketala  aad  Koke,  einem  elektHacli 
■nifetriebenen  Wapcn,  w.  |rli.-r  nli«n  «uf 
den  behaltero  lAaft,  vii^r  ei..-nf*lli  «-Uk- 
tritch  «nceti  ip!'.-!!.'!!  I\  iiIii-1»hj.'.':i.  .i:. 
ont«TbaIb  d.  r  Ui  l,;ll).  r  l.iul.  n,  und  im  i 
H  irliofen.iiifzinr'n.  I'io  Wrladebrüc  ken 
werden  ziirz.-it  nM>Dti«'ri,  wahrend  die 
Vorrataln  li.^ti.  r,  Waifea  and  Hocbofeo- 
aafsäge  echua  fertimceetellt  aiad.  Die 
dni  Verbdebrürkea  eiad  fleiebartiir 
and  babeo  eine  .S|<annw«itc  roa  71  ai. 
Sie  (lind  «nf  jo  zwei  Stttfien,  einpr 
ff*<f\\  ntid  i'iiiiT  (.••«  r^'l  ;i  ifii,  peiaifcrt  ; 
dlf  fette  S'i:t/e  j-.r  1',.  ti  mit  I{olli>n 
v.Tsehen,  .iiif  vveli-Ji.-ii  A.i-  Ururke  anl- 
liei^  and  durch  vimi.  Z  ipf.n  ia  der 
Mitte  feeiKeh.ilten  uird.  Ine  Peadal- 
■titca  trifft  «bea  eioeo  kugeUftraifmi 
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Abbildang  6.    Fahrbarer  Drehkran  mit  Selbttgrtifer. 


(iaßkörper,  aaf  welrhem  ein  zweiter  gaUeisor- 
ner  Körper  ruht.  Der  letztere  ist  mit  einer 
der  Kugel  entsprechenden  Aushöhlung  versehen 
und  tr&gt  an  Rnndeisenstangen  die  Brücke. 
Gin  Ähnliches  Kngelgelenk  ist  unton  an  den 
Fahrgestellen  eingeschaltet.  Keim  Fahren  des 
ganzen  Kranes  kommt  es  vor,  daß  die  Lanf- 
r&der  schlüpfen,  wodurch  die  beiden  Stützen 
nicht  gleichmHUig  vorriicken.  Die  Anordnung 
der  Hrücke  erlaubt  ein  Schragatollcn  von  I  :  9, 
ehe  die  an  den  Fahrgestollen  angebrachten 
Messer  automatisch  in  die  .Schienen  einschneiden 
und  ein  ferneres  Schrftgstellen  verhindern.  An 
den  Fahrgestellen  sind  ferner  Klauen  befestigt^ 
die  über  den  .Schienenkopf  hinweggreifen,  uro 
den  Kran  vor  dem  Winde  zu  schützen,  wenn 
er  außer  Hotriob  ist.  Das 
Kranfahrwerk  hetindet  sich 
in  dam  über  der  festen 
Stütze  angebrachten  Motur- 
hlQschen  and  kann  ent- 
weder von  der  festen  Sttttze 
oder  der  Fendelsttitze  ans 
angetrieben  werden.  Der 
Führer  tithrt  mit  seiner 
Laufkatze  nach  einer  der 
Stützen  und  kann  in  einer 
bestimmten  Stellung  der 
Katze  die  an  der  Krücke 
befestigten  Kontroller  von 
dem  Führerkorbe  an»  be- 
dienen. Von  dem  Motur- 
häuscheti  aus  läuft  eine  mit 
Oelenkknppelnngen  verse- 


hene Welle  die  Krücke  ent- 
lang bis  zur  FendelstUtc« 
und  an  derselben  hemnter. 
Eine  andere  Welle,  die  mit 
der  ersteren  zwanglftaflg 
verbunden  ist,  lllafi  an  der 
festen  .Stütze  herunter,  um 
in  dieser  Weise  aftmtliche 
LaoflrAder  de«  Kranes  zur 
selben  Zeit  anzutreiben. 
Durch  Ansgleichvorrichtun- 
gen  in  den  Fabrgeetellen 
ist  dafür  gesorgt,  daß  das 
Gewicht  des  Kranes  immer 
auf  sämtliche  K&der  gleich- 
mftliig  verteilt  i.it,  auch 
wenn  die  Schienen  nicht  in 
genauer  Entfernung  vonein- 
ander gelegt  oder  Höbeo- 
nnterschiede  vorhanden  sind. 

Der  Kran,  welcher  mit 
der  Laufkatze  und  Last 
ein  (Icwlcht  von  ungefähr 
5OUO00  kg  repräsentiert, 
wird  von  einem  75  P.S.- 
Miitur  mit  einer  Geschwin- 
digkeit von  23  m  in  der  Minute  gefahren. 
Das  Fahrwerk  ist  mit  einer  elektromagne- 
tischen Kremso  versehen,  am  das  Nachlaufen 
des  Motors  beim  Ausschalten  des  Stromes  zn 
vermeiden.  Diese  ISremse  dient  auch  zum  Fest- 
halten der  Laufrllder,  wenn  der  Wind  den 
Kran  zn  bewegen  versnclit.  In  dem  Motor- 
häuschen  ist  die  Winde  für  das  Heben  und 
Senken  des  über  das  Schiff  hinausragenden  Aus- 
legers angebracht.  Der  Ausleger  ist  mittels 
Scharnieren  au  der  Krücke  befestigt  and  wird 
durch  vom  Mant  herabhängende  Kundeisenstangen 
getragen.  Wenn  das  am  Kai  liegende  Schiff 
bewegt  werden  soll  oder  wenn  uin  Schiff  vor- 
überfährt,  wird  der  Ausleger  durch  Seile,  welche 
vom  äußersten  Ende  desselben  über  den  Mast 


AbbildoDg  7.  VrrteiloDgüwsgeD. 
der  Boffslo  -  äuMiaebanns  Iron  Co.,  Hnffalo  N,  Y. 
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nach  der  Winde  im  Moturhanicben  fähren,  hoeh-  I 
gezogen.  Die  Kandeisengtangen  lind  mit  (ip- 
Icnkeu  versehen,  so  daü  nie  beim  Heben  dei 
.Xnalegem  zusainmt'nklappeD.  Die  Winde  iit  mit 
einer  Lattdmckbrem««  aa»ger4«tet,  um  den  .\nt- 
leger  in  jeder  Lage  featzuhalten.  Du*  Gewicht 
des  Antlegera  wird  in  seiner  aufrechten  oberen 
Lage  von  «wei  mit  einem  .AoHschnitt  versehenen 
Flacheilen  gelragen,  wodorrh  die  Seile  entlastet 
worden.  Ftlr  das  Kranfahren  und  das  Heben 
Dnd  Senken  des  .'Vaslegers  wird  derselbe  Motor 
benntzt,  denn  er  kann  darcb  Ein-  und  .\as- 
schalten    einer    Kliinenkuppelnng    sowohl  die 


Abbildung  H.  Vorrst<b«bklter 
der  Boflislo  -  äasijuchann«  Iroo  Co.,  BafTslu 

Trommelwelle  fflr  den  Ausleger  wie  das  Kran- 
fahrwork  antreiben.  Anf  der  Laufkatze  befinden 
sich  die  Windwerke  für  da«  Heben  nnd  für  das 
Fabren  der  Katze.  Das  Habwerk  wird  von  2 
bis  150  P.S. -UaaiiCstrommotoren  angetrieben, 
nnd  zwar  betrft4;^t  die  Hnbgesebwindigkeit  bei 
voller  Last  etwa  UU  m  i.  d.  Ilinnte. 

Der  5  t-Selbstgreifer  ist  an  zwei  Tragseilen 
an  der  Laufkatze  aufgehingt  and  hat  ein  (iewicht 
von  nngeHlhr  500  kg.  Die  ttnUere  Form  des- 
selben ist  aas  .\bbildang  •>  za  erkennen,  tu 
oberen  Teil  dos  Selbstgreifcrs  sind  zwei  .Seil- 
scheiben in  einem  festen  Gehäuse  nebeneinander 
angebracht.  Unter  denselben  sind  drei  Seil- 
scheiben in  einem  beweglichen  Qehftase  so  an- 
geordnet ,  daß  das  SchlieUseil  von  der  Lauf- 
katze  dnrcli   ein  Loch   im  oberen  Seil  de« 


Ureiferi  nent  Ober  eine  Scheibe  im  unteren 
GehAn^e,  dann  Utier  eine  der  oberen  wieder  nach 
anten  über  die  zweite  obere  Scheibe  narb  der 
dritten  unteren  und  dorrb  ein  zweites  Loeh  tOBi 
iihernn  Teil  des  lireifers  naeb  der  Trommel  mn 
der  Laufkatze  Itofl.  I*as  untere  Oebftase  ist 
an  beiden  Seiten  des  itrclfers  innen  K^eiuhrt.  Ab 
dieiem  (»eli.'iHRe  sind  ferner  die  beiden  Spaten 
befestigt,  welche  aulienlem  n-"  h  an  scbrtgen 
lileithchienen  irefiibrt  sind.  Die  Trommeln  für 
die  Trace-  an<l  Si  hlieUseile  sind  so  miteinander 
in  Verbindung  gebracht,  d.iik  beim  Heben  nod 
Senken  stmtliehe Seile  gespannt  sind.  Das  Kalzen- 
fahrwerk  wird  durch  (Uli- 
nicken  von  iieibnngitkttppe- 
lungen  von  denselben  zwei 
Mdturen  anvetrieben,  di« 
das  Habwerk  beiltigeo.  Die 
Motoren  arbeiieu  anf  zwei 
Troiiimeln,  auf  welchen  sich 
vier  Seile  auf-  Und  ab- 
wickeln, die  die  Katzenfahr- 
b.ibn  enitahK  laufen  and  aa 
beiden  Kaden  der  KrUckc  b«- 
fe..tigt  sind.  Ilie  Katze  trftirt 
den  Fnhrerkorb,  welcher  ao 
unKeordn<-t  i^l,  dall  der  Füh- 
rer vun  »eini-ro  .Stande  •■■ 
einen  i.'Uten  t  berblick  &l>«r 
den  La^erfiUtz  hat  und  den 

SelbKti.Teifer  lieobarbten 
kann.  Ks  sind  hier  die  Kon- 
troller  für  das  Heben  and 
diu  Fahren  der  Katze  sowie 
dieHebd  furdie  HandbabanK 
der  Hremsen  nnd  der  Kap- 
peloiigea  anirebracht.  Dir 
Katze,  wel.  he  etwa 'i.SüUO 
kg  wiect,  wird  mit  einer  üe- 
•chwiudigkeit  von  angefiihr 
3*>ii  m  III  der  Minute  ge- 
fahren. |)ie  Krze  werden 
von  dem  Selbi>tgreifer  aoa 
dem  Schiff  beransgenommen  und  entweder 
nach  den  V'orratsbeh Altern  g''bra<'ht  oJer,  wenn 
diese  gefallt  sind,  auf  den  von  der  Veiladebrärke 
nberspnnnten  l^agerplaiz  aiifL'eitpeicbert.  Es 
kann  auch  direkt  in  die  unterhiilb  der  festen 
.'stütze  laufenden  Ki«enb3bnw.i(r>'n  verladen  wer- 
den. Zu  diesem  Xwe<  k  i»t  aber  dem  Portal  ein 
Trichter  angebracht,  um  das  Versi  halten  zn  ver- 
meiden. Wenn  »lies  Krz  aus  einer  Lake  heraaa- 
genommen  ist,  wird  der  Kran  nach  der  nicbiten 
gefahren.  Hierbei  kann  die  i'rnd<  Isititze  ihre 
urNprilngliche  Lage  beibehullen,  >la  die  Bräche, 
wie  erwähnt,  drehbar  aufireliigeri  ixl.  Das  .Schiff 
bleibt  wahrend  der  ganzen  Xeit  de«  I. Oschens 
auf  derselben  Stelle  vcrt»ut.  MAnchmal  wird 
aber  gewiinücht,  das  Krz  in  ein  Anteil  des  Be- 
baliers  hineinzubringen,  der  si<  h  nicht  genaa 
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nnterhalb  det  Antlecren  beflndet.  Um  nan  da« 
lustige  und  zeitranbende  FaJiren  dt»  Krane»  tu 
vermeiden,  ist  flir  diesen  Fall  ein  elektrisch 
•nfretriebener  Wagen  konstroiert,  welcher  oben 
auf  den  Vorralabehlltem  fährt.  Dieser  Verteilnn^s- 
«aj^en,  welcher  in  Abbildung  7  dargestellt  ist, 
fährt  unter  den  Aosleger,  empfftngt  den  Inhalt 
dw  Selbgtgreifer«  and  wird  dnrch  vier  seitlich 
•nKebrachte  Türen  io  das  gewttnscbte  Abteil 
des  Behttltem  entlMrt.  her  Wagen  Ist  für 
einen  Inhalt  fSr  20  t  Krz  berechnet  und  wiegt 
etwa  IHOUO  kg.    LAngo  nnd  Ureite  mullten  so 


I  der  Kontroller,  WideratAnde  und  das  Handrad 
für  die  Wag«nbreinse  beflnden  xich  im  geschlos- 
senen Fährerhans,  welche«  mit  Feostern  versehen 

I  ist,  die  einen  freien  Ulick  nach  der  Verlade- 
brttcke  sowie  auch  nach  den  vier  Abteilen  des 
Wagens  erlnnben. 

Die  Behftiter  bestehen  ans     Zoll  dicken  Suhl- 
platt«n,  die  in  Fnrm  einer  Parabel  gebogen  sind. 

I  Die  parabolische  Form  bringt  nur  Zugspannung  in 
die  Platten,  so  daU  keine  Versteifungen  notwendig 
sind,  am  die  Form  beizubehalten,  wodurch  eine 
leichte  Konstruktion  möglich  wird.    Die  oberen 


groQ  gewflbll  werden,  damit  der  Selbstgreifer 
sich  in  den  W'agen  entleeren  kann,  ohne  Erz  zu 
verschütten.  Der  Wagen  bat  normale  Spurweite 
und  ist  mit  einem  25  P.  S.  •  Bahnmotor  aa»ge- 
ritstet,  wodorch  eine  Uesch windigkeit  von  etwa 
900  m  in  der  Minute  erzielt  wird.  Von  den  vier 
Türen  sind  auf  jeder  Seit«  zwei  angebracht  nnd 
paarweise  durch  Kniehebel  mit  den  in  der  Hitt« 
des  Wagens  durchlaufenden  Wellen  verbunden. 
Kine  dieser  Wellen  ist  ans  einem  besondi^rs  starken 
«chmiedeiaernen  Rohre  hergestellt  nnd  äber  die 
andere  herttbmrgMt&lpt.  Die  Wellen  werden  von 
Handrlkdern  getrennt  an^retrieben  und  zwar  durch 
ein  aelbstaperrendes  Schneckenradvorgelege,  wel- 
ches in  einem  mit  Ol  gefflllten  GehAose  gelagert 
ist.   Die  Handrkder  fOr  das  Bedienen  der  Tfiren, 


Enden  der  Platten  sind  an  Tragern  aufgehängt, 
die  in  der  ganzen  Länge  an  den  Behältern  ent- 
lang laufen.  Um  diese  Träger  im  richtigen 
Abstand  voneinander  zu  halten,  sind  QuertrlCO' 
in  4,3  m  Entfernung  angebracht.  Diese  Quer- 
träger bilden  zu  gleicher  Zeit  den  oberen  Teil 
der  Scheidewände,  welche  die  Behälter  in  eine 
Anzahl  Abteile  einteilen.  Die  ganze  Konstruk- 
tion wird  getragen  von  acbmledeisernen  Säulen, 
die  auf  Betonfundamenten  ruhen.  Die  Heh&ller 
werden  durch  belQe  Lnft  von  den  Winderhitzern 
nmspflit,  am  d.idarch  das  Einfrieren  der  Erze 
zu  verhüten. 

Abbildung  8  zeigt  die  Vorratabehälter  von 
dem  Lagerplatze  aus  gesehen.  .Am  Kode  der 
Bebälter  sieht  man  den  Anschlull  fSr  daa  Hohr, 


welches  die  heiße  Luft  xadilirt.    Im  Vorder' 

(fruodo  kaon  nian  den  anicr  lien  I'.cU.iIutd 
lanfeoden  Külirlwaguo  erkennen,  ebeii»o  »leht 
man  die  (ieli  ist'  für  H»  Giehtwagm  det  Hoch- 
olitiiattfkDKe«  Nr.  1. 

IHe  Kokab«hllter  sind  nebeo  den  Krzbeb^il- 
Un  M  «iifshMt,  daß  siA  Bit  diaeaD  eioe  Wsod 
iwansdhaftUcli  habca,  mdiirch  vM  MaterUI 
erspart  wird.  Sl«  w«r4n  iHCli  NM«4«rt  flr 
den  Tnnitport  too  Keks  koutnferte  Eisenbahn* 
wagen  Kffiilli,  wtOrhc  auf  (ieleisen  Ofbcii  des» 
Verteilnngswajren  oltHii  auf  den  HcliillUTn  lau- 
fen. Die  Bode ii'iflnnije<-ii  ■i'-r  I  IhI  i'tpi'rti-tfilp 
sind  in  AbtUnden  von  titu  i  I  m  um  an(;<>braciit, 
daß  die  Abteilp  RAnzIich  in  die  Kübelwagen 
Mtleart  werdan  ktoneo.  Die  BedenöffnaBven 
tUmA  Bit  TBiwi  trandMO,  wekha  Toa  den  KiM' 
wafSD  MM  betlUft  wardea.  Ba  lat  mr  ein 
Oeleiee  nr  den  Kflhelwaxea  veikaaden  ud  die 
Türen  der  Beliülvr  Mtiii  m  »npeordnet,  daß 
unt««(ier  Krz,  K,ilW5tc  it  o  lcr  Kukx  in  «len 
Kübel  direkt  liiit^-i  ni'iiiiiii-ii  «cr  l-  n  k:<iiri.  Alli' 
Verrichtungen,  dif  rmtwendig  »inJ,  mu  ■t.kH  Kir. 
den  Betialtem  za  cDinebmen,  e«  m  wittern. 
den  Kübelwagen  zn  rOiren  and  di«  Budmiür 
das  Kübels  zu  Offnen,  werden  von  einem  Mann. 
Im  tut  dum  Wagen  fiibrt, 'beaergl.  Dar  Ktlwl, 
walehar  einen  Inhalt  von  ISO  KnbtkftiO  hat, 
faßt  5  t  En  oder  1,5  t  Kuk»  und  i^t  mit  l  iii-  r 
an  Sehamieren  anf(fefi:kni,'ten  Tfir  Vfrselun. 
Kr  ist  am  Rahmen  des  Wagei.-  sm  :im'V' :i  inu't. 
dali  der  Ftibrer  iuittel!<  eine«  Hebel«,  wt  l.  |i.  i 
mit  einem  Kamm  in  Verbindung  genetzt  i>t,  die 
Last  von  dem  Rahmen  abheben  und  auf  eine 
Reihe  von  Wagebalken  Obertragen  ku».  Der 
Ftthrar  ist  alao  inatanda,  aln  (au  bestimmtes 
Oewlekt  in  dan  Klbal  hlDalasnbrfnffen. 

Die  Tttren  der  RrzbelAltar  werden,  wie  er- 
wähnt, von  dem  Kübelwagen  an«  cei5ffnet  nnd 
gpscIilosBPn,  nnd  z»v;iv  irf-ii  lä'-lit  liu'i  iliircli 
einen  Mntor,  welcliiT  imt  fiiuT  Siinu.nl-  nni 
eitii  T  Krtfi'lradUbprsetzunK  anf  eine  vertikale 
Welle  arbeitet,  die  in  einem  CiebAnse  am  Wagen 
an  fnlacert  iat,  daB  aia  dveh  ainan  FnBhabcl 


HÜ.  Jahrf.  Kr.  I. 
in  die  HBbe  giHirhnben  werden  kann.  Ab 

ol.irrn  Ki.di-  der  Uillr  ;■•  Ii.-  i-ine  HklftC 
fiiiiT  Kiii'i'clunK  .11  i'' t  r.ti  Iii ,  »  i.M'  iiil  ili«- andere 
Kii|iii>-lqinr»li:Uf:i'  »-.rli  jm:i  i^i.iii.n  Ki;.i<-  'i<';  an 
lit  n  Ttlrt-n  der  H-)i  .l!<-r  aimi  bmi  bten  Wellen 
liptimiet.  I>ie  .«in  k iijfFn  befestigte  Kuppe- 
luBRibalfte  wird  in  die  Knppelaarsb&lfte  der 
betrelfendea  Tür  hinaBfgesrbnbeo,  pncMiB  dar 
Klbdmicen  bis  ang»r«br  ia  di*  uittlat«  StaUwc 
ttnter  der  rewiinarbien  BehalternirBanr  («rahre* 

i»t.  l*i<-  Kii|'|i>lill.k'  i^(  •■•  k'iti«lrinert,  d-i|i  »le 
rinirrt  III,  .iti' Ii  «n  n  di  r  \\  )i;<  n  bi»  etwa 
.'.II  UHU  v..n  AfT  Mitti  J  <;.'<•  enlft  rnt  zum  .'^lill- 
»Isii'l  C'^ra.  ht  i»t.  V.irii  i-m  ••nie  bcttimiiil» 
Ue«i<  in  den  K  il  rl  aufgenommen  ist, 

wird  der  Uutxr  «usgesclialiet,  die  Welle  nait 
der  Kappeiangsbalfl«  wieder  dor<  b  den  FnA- 
habct  heraaurKaiaescn,  die  Last  dea  Ktbela  voa 
den  Wagebaiiten  abgeworfen  nnd  der  Kflb^l- 
«  ijen  f:Uirt,  dun  Ii  t'uifii  II  il  i  .Intel rieben, 
n^rh  der  ItmI'i-  f:ii  die  1 1 n  lir » at^-n.  Pte  an 
i(<in  Knliel  icii:el.rai  Ii;-'  I  r  »ird  hier  vi.n 
Haiid  mitt>-li  euer  knii  li'  l  >  I  n' er*!  iznng  ge- 
öffnet ond  der  iulialt  lauft  nlir  eaie  Hirne  in 
den  tix'htwaircn  hinein,  welcher  An»  Material 
cur  tiichl  des  tioehufeus  befördert.  I>as  Ua* 
wicht  des  Kfibelwacens  betrkgt  angefilbr  7rMMl  k|r. 

Abbildnag  teigt  einen  flir  dia  Claedand 
Furnace  ('».,  Clevelaad  Ohio,  aasgefuhrten 
Kübelwagen,  welcher  zwei  Kübel  von  je 
T.")  Knhikfiili  liili.ilt  it:isi.  I'ie  1:  .  ietitüren  des 
Ku'ieN  «erden  iliiT'  Ii  ein  »i-l!  «t^i  errende,. 
Si  bnei  kpnr«dv<iri.'elei.'e  iiiittels  eine«  Handrades 
geöffnet  nnd  geJK'bb'Hi^en.  IMe  hier  benatateii 
parabolisehea  Bebalter  sind  ni<'bt  wie  diejenif*B 
in  Baffalft  in  ataem  fortlanfeod,  sendem  Ia  (aas 
eenelnaader  getreania  T8*rhen  eingeteilt.  Dta 
Türen  werden  in  der  »rb.>n  «ntregebenrn  Wciaa 
beweirt.  Hie  Ki>k«I.ehAlier  »lud  hier  nlfht  BR 
den  Ij.'-I'  -t^kllern  einlud'  .iM,'r  rdriet  .  londera 
berin  ien  Ri<  Ii  r.a  beiden  ."'eilen  der  A ufzuicsgrab«, 
und  ihr  Itil  alt  \hntt  anmittelltar  in  die  Uicht* 
wagen  hinein.  ^j,.^,^^  ^  ^ 


Tomhllge  snr  HodeniMiernDg  veralteter  Walzwerksantagen. 

Toa  Hdbin,  W.i1aw«rkain(aaienr. 


Dar  Weltbewarb  zwischen  da«  nederaen 
aad  «tt  daa  baataa  hilfsmaschiaalba  Eia* 
riektangaa  vantiiaBea  Walswerkea  ataarsalu 
nnd  den  nelt  Itasvrni  Jahren  bestehenden  Wals- 
werkea anderseita  stellt  diu  letzteren  vor  die 
Alternativ«,  entweder  rerlust bringend,  wie  leider 
Tiellkeb,  waitar  n  arbaitea,  —  Tnnaafeaatat. 


daö  nicht  besser  flurieremie  NVbenbetrIaba  d«a 
Verlast  dar  WalienatraiVn  auHgieirfaen  — ,  adar 
nach  Jiaeifneten  niechanisrfaen  lUlfsiBtlala  m 
saehen.  welche  in  erster  Linie  eine  Ifersbuetnair 

der  Arbelter/alil  ern,  ..-Ii'hfi  i.inl  .1  ■  reiiiebunc«- 
kosten  vermindern,  dann  at^'T  aii.  ii  die  l'rndBltlion 

arhshaa  aollea. 


Ab  «hMin  Balaptol  vHH  (tatg«M«l1t  w«riMi, 

«reiche  Um&ndemni^en  in  einem  veralteten 
Walzwerlc  ^ewinnbrini^eiid  vori^enoinmen  werden 
ktDoen. 

Abbildniig  1  ist  der  Plan  eine»  Walzwerk« 
vor  der  Moderoiaiernn«:.  Diese  Walzwerkaanlai;« 
bat  drei  Trioatraßen:  eine  650  mm-Grobitrecke, 
«lue  450  mm-llittehtraUe  nnd  eine  SSO  mm-Fein- 
•tnck«.  Die  OrvbMrecke  batitit  «U  «rste« 
OertUt  «in  Trio-üiiT«mlw«lKw«rk  für  Braltga 
bis  850  mm,  die  fibrig:en  Gerflite  dienen  zur 
Herstelliini^  von  Handelneiiico  und  Trftsrern  big 
260  mui  Höbe.  Vor  der  Walzenatntße  befindet 
■ich  kein  HobetUcb;  alle*  Walzgut  mnß,  aus- 
fenommen  beim  letzten  OerÖRt,  welches  eine 
Dacbwippfl  beiitzt,  wahrend  der  Walzperiode 
mit  der  Btockktlt«  «nfgefangeo  werden.  .Anf 
dar  HiBtenuuMMite  Iwt  du  DaiTenal-  nnd 
erste  VorBtreckgerflit  Je  finm  mittels  Dampf- 
niagchiiif!  bfwefften  Kebetiich,  und  das  letzte 
Gerti-*t  (lii^  mit  der  Vorderraannseeite  zasammen- 
wii  ki  rnli-  1  >  t.  l/wjppe.  Ks  »ind  midiiii  jetzt  zur 
lipiliennnsr  der  Walzgoriitte  drei  mechanisrhe 
Einrichtungen  vorhanden,  die  besonderen  Antrieb 
nnd  besondere  Bedienu|r  brenehen,  oad  trots- 
dem  Ihrem  Zweck,  Le«te  m  «nyateB«  tte  Selbet- 
kosten  zn  Terrinfani  asw.,  b  air  gui  faringem 
Umfang  entsprechen. 

Auf  iler  cirobfUratSe  wir"!  iir.  Wrlaiif"  ■'.■■x 
S('lii<iil  teils  UnivtrsaleiseB,  teil«  TraK'^t-  uij;; 
H  ir.  it  i^«>i.sen  geHMlzt,  währand  oinc  (flen  1. zeitig'. 
Aiifnntziing  der  Stratie  fiir  beide  Walzerzeng- 
n'i>^iy  wegen  der  zu  aohwacben  Uaschine  und 
ancb  der  dus  notwendigeD  doppelten  Belec- 
sdwft  aiasooehloaasa  ■ofai  nolL  Du  Ihrtlge 
WaJtvKt  wird  mittelo  sweekentspreelwnder  Roll- 
rtncfo  nr  Pendelslge  botw.  Sehers  geleit«t: 
zniii  Richten  des  (Tniversaleiaeos  dtcDt  eine 
liiditbnnk  mit  Spiodelgegendrnck  von  Maiid. 
Znm  .AnwUrincii  lier  Blöcke  nn  l  hrnmnien  ist 
ein  Kollofen  vorhanden,  an  ^^eleiiem  siluilliclie 
.■\rb<!itcD  von  ll.ind  ;iu~.f;ef(lhrt  werden.  An» 
Abbildnag  1  ist  snch  eraicbtlicb,  wie  der  Walzen- 
park  ia  hnatem  Dardieiaandar  awisehoa  Strafla 
«ad  Sohava  Ua(t»  im  fir  jeden  Betrieb  anfiar- 
ordentlich  koethsren  Platt  versperrend  und  be- 
engend. 

Die  Mittphtrorko  bt-sitzt  wpder  zur  He- 
diennnir  d>-v  W  al/iieriiste,  nr.cli  ziun  h  urthewi-geii 
des  fertigen  Walzguts  zur  .'-^(■tiere  bezw.  Fendul- 
allge  bin  irgeodwelrhe  hilfemaarhinellen  mecha- 
niaehen  Mittel.  Jede  Arbeit  muß  von  Uaad 
aater  hedaatoadam  KaasehenaaAvaai  aaagaflhrt 
werde«.  Vom  Wahenpaik  iat  daeaalh«  wie  bei 
der  Orobstreek«  an  sagen.  Was  sehlieBIlch  die 
Fcinstrniic  anbelangt,  so  aind  an  ihr  diusclben 
Jlflnjrel  und  Fahler  zn  bemerken,  wie  sn  der 
Mittelstreeke. 

In  Abbildung  2  ist  der  Plan  desaelben  Walz- 
warka  wiedangacahan,  wie  ea  aaafa  der  llodanii- 


siernng  aaaalebt,  naehdem  es  mit  nenieitUchea 

Hilfsmitteln  auegerUstet  l«t.  Bei  dem  heutigen 
Stande  dt-r  Klektroteehnik,  welche  sieb  zum  | 
.\ntrieb  von  hilf^masrhinellen  Walzwerksein- 
ricbtuugen  uobestritten  den  ersten  Platz  er- 
rungen bat,  steht  es  von  vornherein  fest,  sftmt- 
liehe  in  Frage  kouimeoden  Eiorichtangen  elek- 
trisch aaaatraiben. 

Faacaa  wir  bei  der  Beeehraihnag  mit  dem 
str  Orobstrafie  gehSrlgea  Sollofen  ao,  so  ist  ea 
zunkchst  nnbediogt  nötig,  dag  Einsetzen  dar 
Itißcke  vnn  Hand  dnrrb  eine  geeignete  Vor- 
richtunL-  zu  «rrtetzen.  I>a  nnn  bei  kleineren 
Hlörken  auf  buidcu  Seiten  des  i  Ifens  ^erullt 
wird,  znm  Trftgerwalzen  d.iee^en  Innere  Blöcke 
erforderlich  sind,  welche  die  ganze  Breite  des 
Ofens  beanspmehen,  so  mnß  die  Blockeinaeu- 
vorriebtang  derartig  beeehafm  aeia,  daB  sie 
beidea  Arbeitsmethoden  geneht  wird,  la  ein- 
facher nnd  praktiacher  Weise  wird  dies  durch 
folgende  Knn'<trnktinn  erreicht.  AU  Maximal- 
vorschuliiiMiut-it  «11.1  25000  kg  zn  rechnen,  und 
der  Hub  der  .Spindel  soll  2  m  betragen.  Ein 
Motor  von  25  P.  S.  kann  mittels  Vorgelege  so- 
wohl jede  der  beiden  Spindeln  einaela,  wie  aaeh 
dnrch  Eiarflcken  einer  Kuppelang  helie  saglaleh 
antreiben.  Anf  dea  Spindeln  bawegan  sieht  ao- 
znsagen  als  Vnttera,  TraTersen  aas  StahlgoA, 
^'■in  denen  jede  nach  der  ChargierölTnung  des 
(MViii)  hin  zwei  »chinicdpeiBerne  Stangen  von 
i  m  L.'lupe,  mit  ^i-i  ii  ri-  unein  Orm  kkdpf.  vor- 
t>chieben.  I  id  einem  eventuellen  Keatlaiifen  der 
Spindel  anf  dem  Vor-  und  Rückwärtsgang  vor- 
subengaa,  sind  xweekmUig  riar  Endaosscbalter 
aaaahriagaa.  Feraer  eiad  dia  Spiadeln  in  ge- 
eigneter Waiaa  m  Temparataniaf  al^  nad  dareh 
Bleehimhlllnng  vor  Stanh  an  sehlitaea.  Dm 
ein  giite^  (ileiten  der  Blöcke  und  Brammen  im 
RolSofen  zn  ermöglichen,  werden  anf  dem  Herde, 
liei  einem  Gefiillü  von  etwa  100  :  3,  vier  dick- 
wandige Hohre  von  etwa  52  mm  lichter  Weite 
und  f>  bis  8  mm  Wandstarke  eiogebant,  welche 
besttadig  voa  einem  Waseerstrom  durchflössen 

Bi  »Nt«  *u  gtaieh  die  Baatabtlittts* 
bereeknttng  iVr  diese  Bloekeiadrlekvorrlchtnng 

fiiltjen,  atist  der  birh  folgende  Tteünlt.ite  ertrebcn  : 
OMSrntsnlsgi-  i'ins.  lilirülirli  l^'uniLiiiicnt  a«w.  loiHVi.^;. 

I,piiterr>panii*  : 

f.d.  Si-hirhl  vii-r  Mann  in  j*  2,5tl.ir  =  10.« 

f.  d.  [»..pppl'i-hirlit   2a. H 

f.d.  Jahr  bei  ^0  Srhichtea     .   .    ,  ^  BGÜU^ 

Daa  Haraaaaiebea  der  erwarmtaa  Biaeka  and 
Bnuamasi  ana  dam  Olba,  was  hia  Jetat  voa  cwai 
Legten  mittels  elnM  Handspilts  besorgt  wird, 

hat  zweckmäßig  durch  ein   eleklrlHches  Spill 
zu  geschehen.     L'in    nun   eine  Spillanlage  sn 
einer  Ofenseite  zu  ersparen,  hat   niiin  nnr  an 
i  der  dem  Spill  gegenflberlirgenden  üfeuseite  einen 
I  KoatroUar  aaaahriagaa  aad  daa  Seil  mitirla 
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Köllen  ober  d«o  Ofen  za  leiten;  idab  kamt  dann 
das  Spill  auf  der  r'nt«:>-iri>ni,'eseUlra  OCuMite 
zu  derMlbeo  Arb«it  benniten. 


fhnnlM]«g*  «iuckliafllidi  Koninllar  w.  WOOJl. 


f.  d.  ScUabt  «h  Mm»  m  j«  Sur 

t  iL  DopiMbehiaht  ....  9U( 
f.  d.  Jahr  M  «0  8e]ii<1ii<-n  imt.ti 

Pfir  dis  Orolwtraße  betteht  da«  emt«  Er- 
fordirnit  darin,  vor  di'ii  Walzjrorilsten  eiue  ge- 
eignete Hehevorrichtuiig  za  Rrhallon ,  welcbü 
iiLstuiiile  si-iii  uiuß,  die  erBien  drei  «ieniste  dt-r 
Straütt  za  bedienen.  Der  TUch  naß  fahr-  uid 
hebbar  «ein  and  Köllen  mit  ankaikrbareB  Aa- 
Ukb  erhalten.  Die  Rollen, 
etwa  18  Stflck  bei  eüiar  Tleeh- 
Unge  von  7  a,  lind,  ent- 
iprechend  der  LSn^«  der  Wal- 
zen, 15>i<)  mm  lang,  uui  ein 
Verfahren  deB  Tincbe»  wäh- 
rend der  Walzpermde  vor  einem 
GerSat  sa  ?en&eiden.  AU  He- 
trletekraft  dienen  zwei  Uo- 
tnrm,  von  denen  dar  ein« 
(tOtt  «tw«  17  P.S.)  Mwobl 
du  HebM  ui  Swkn  des 
TÜMbei  wte  tneh  daa  Ver- 
fahren von  einem  zum  Ändern 
fiernst  zn  bescrt'en  liat,  w:ili- 
rend  der  andere  ivon  etwa 
aO  P.  S.)  die  koUen  rever- 
aierend  antreibt.  Da  jedneli 
din  Antriebsräder  dea  Tiacbes 
nleht  mtav  Hl ttaatoU*  Inftn 
iriMn  teil«- 


Hrbetiorbe  fortfallen,  ersetzt  die*<>lb«a  dnrtli 

einen   ebeut.  I. )  .  i,    I  i.i  d  auf  d.T  V<.rd<  r- 

mann-M  iie  uu<l  li.it  -<>  .iir-  1  r.iK«  einer  |{ttlrn 
nnd  prakli'  bell  lietM--  iii,<t  I  r .inf|MirtV«rrichtMI|r 

au  der  d (■■>ii>irei  ke  e^  l 

AiiKenummen,  dal'  die  iiull|[iiaire  an  der 
Schere  and  readebuk««  drr  .Nenaeit  eataprcclMS, 
also  keine  DnttadeniniP'n  a^tig  aind,  ao  wir« 
triellelcht  nnr  norh  an  benvrkira,  daß  man  die 

RirbtanlMfe  f&r  rnivrnaleiitpa  bydranlisrb  ein- 

ricliten  ki'niiie.  l'.nli  i.t  riin  liiMiiikUi'n  in 
die-etn  KiHen  an  iIt  i  THli.ir.u  !•  derarlii;  periiiir. 
dftü  Sil  Ii  die  teure  Aiil  ^-e  k-niiii  renlien  n  »ird. 

Wie  tcbiia  erwikbnt  und  aueh  au»  Abbildaog  1 
•niehtlicb,  liegen  die  ltcs<*rvewalsrn  anf  der 
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i;.i:l.  Im    I-.  ■ 
r  Oacli 
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•em  Falle  vor  der  Walien- 

gtraße  eine  die  Arbi-it  »türeiiJe 
tirube  erlialirn  ,  sn  mii.Hsen 
sie  KeiiUi:h  vcjiii  kolleiirahinen 
ang-ebraclit  werden.  Xavh  muß 
die  Lagerane  der  Hallen  anterbalb  dea  Bahnen* 
TorgeBeheD  werden,  wobei  nan  Jedoch  daratf 
sn  achten  bat,  dafl  maa  ün  Lafardeckel 
aMt  belMtot.  Zwnduiiaif  abuat  ima  Mar 
Lafer  alt  Kellantof;  saeh  Art  dar  Knitel- 
aafifenlager.  Wip  nun  «cb-in  einpintr»  erwilhnt, 
hat  da«  letzte  tiertisr  eine  Dachwij>pe.  worau« 
lieb  ergibt,  daß  auf  der  Griibf4irecke  zu  irleicher 
Zeit  zwei  iilOeke  gewalzt  werden  ki'lnnen  :  d-  r 
eine  in  den  drei  \'()rgerii!<len,  der  zweite  in  ii  rn 
letzten,  dem  Fertiggerflat.  Dann  Uflt  man  noch 
Uotar  der  Wal»  die  beidnn  «it  Dnmpf  bntriebenaa 

BeatahUMtibereBhanag; 

2  VMii.'iindiga  Bebelilcha  aOOOOUt. 

Leutcersprirni«  : 

f.  d.  Schiebt  8  Mann  la  je  8^80  UVs  1» 

L  d.  Doppelschicht  ar  hajf 

t  d.  Jahr  bei  SSO  8«hiohlai    .  .  «»««Q^ 


Ii  r   It  M'>'!ernt5irru«i(r 
L  m  WalM*»««.  ■    a*»«!»  a 


Strerkl'aliH  reu'e'.l.is  iimlier,  beengen  die  I'rit»ehe 
und  bemnen  die  Arbeit  der  U'alalenie.  Aoüer- 
dan  koatat  aa  ateta  viel  Hübe  und  Zeit,  eha 
■Mn  naa  dem  Onrcheinander  daa  znm  Eialeigna 

bettimmte  Walientrio  h«>raa*e«Yunt  hat,  weleliea 

d  i'in    niittt'Is   <W»  II.iiMi    Ip.  vv  .'tTieii  Port."»!- 

kraoi  mit  einem  ainl'iii  Iri.i  in-^rewei-hKelt 
wird.  Naliirlii  b  "  diiii"  rt  eiü  ■l.nrUi.'rr  \Valz«'ii- 
weebsel  eine  i;er.i;iuiH  /cli.  nul  lumml  »t«M« 
I  bm  Sliindeij  (-.r  >'iri  [  ri  i  in  Aii»prni  b. 
iieide  Miltetande  laaaea  aii  h  in  einfacber  nad 
Ulliger  Weiw  heben.     Wie  ans  das  Pias 

.  AbbUdang  9  ersicbtli<-b.  erJnei  maa  Unk« 
ind  rerhta  von  den  faulen  leh'hte  Wali^n- 

I  atiUider  aiiK  Kiaenkonstrukltiin  an.  in  weti  bc 
man  vier  Walzen  iiber»'iiiaielerli  : -n  nnd  ■<> 
den  gidi/.'Ti  \V  il/«-!!!  ,irlv  ■\n'.  i  ii  *.'enti{;en 
Bruchteil  de»  biitber  bean^jirui  bten  ICiuum  Uoter- 

,  bringen  kann.   Cber  diesee  Lager  Ulit  naa 


ein«  elsklrisi-lie  Lanfkutze  mit  rnKio  kj;  TraK- 
krafl  laufen,  vvelclie  lia»  ^i^nzu  WaUenlager 
b«herniclit  nnd  derartig  konstruiert  sein  maß, 
dafi  Mini  In  deu  ForUlkru  dar  Straüe  hineia- 
Mmb  tama.  Am  dm  braaeht  man  weitar 
keine  Ändernn«  wtwmtaw^  al»  daa 
Vorgelege  fttr  dea  Haadbatrleb  ftitn^mt;  man 
erroii'lit  dann  einen  Walzenwechsel  mittelt  der 
elektrischen  Laufkat/.e  in  zwei  Htanden.  Der 
dorch  Kegelnni;  J<  !!  Walzenparks  freigevrordene 
Plate  konunt  aach  der  BaachleonipiDr  der 
A4|uU|«arb«it«B  sacata. 


FaÜt  man  lii^  Anl.'i,!  k  . riitistrecke  zn- 

•amiDea  und  vergleiciit  uu  -m-  ma  iler  Rentabilität, 
io  «flltt jppa  Mfaad«  BigabBiaaa: 


mrriablaag  .  .  . 
Ble«lunni«bT«nüditeac  .  .  . 
Ekktrieehe  fahrbare  HeUtiaehe  . 
Baktria^  LaafkatMaiaMbLL^tr 


10000 
3500 

80000 
8000 


TSoo 

1080 
15680 
 9800 

wssss  5iwr 

Rechnet  man  znr  AMitiaadoB  «nr.  80*/« 

a>  10000 >^   und  zieht  diese  von  BfneOJf 
abf  M'  blalbt  ein  Heiug:p\v:nn  an  I.nhncrKparnis 
f.    d.   Jahr    von   22  7<iü  .* 
oder  45  7*. 

Qahaa  wir  aaa  aar  Hittel- 
atiadw  Iber  aad  aabnaa  ao, 
dafi  die  drei  HchweißSfea, 
welche  anf  dieae  Straße  kom- 
men, gute  Prodaktioo,  als« 
rnnd  35000  kg  Fertigfabrikat, 
liefern  kijuiifii.  Die  Straße, 
weldie  fünf  Triogerttate  hat, 
wbda  dieae  Prodoktim  oad 


AMnldaag  i.  Plan  dea  nodenriaiertaa  Waiawerin. 

a  aiMkM«l«krwrt«Mai«.  C  •  HtklttMk  hkr. 
■  IW4  aUkiflKk*  I^Bflutit  Nr  41*  Oratame«. 
Bs:  Walanlafvr  «MiriM*»  l«Drk*u«  flr  «<  MliMUlnat.  r  —  Waloalscir  mn* 
«••kIrUih«  L4«rk«a>  flr  M»  rriBUnar.  O  -  QMmblk-aill*)<«r«(i*.  H  -  goMMailti- 
i  -  aaUeofl.  K  ->  IiMfywfkaaa.  L 


RataUlittt 

DOOD  kg-Lanf  katae,  kemplett  .  . 
Walaauagsr  aad  Kityaiwitraktion 


4200 

3H0(>  . 


Leateenpamis  bein  Weehaefai  «ad  Traaa» 

port  der  Walten: 
r.  d.  Schicht  3  Maan  aa  Je  9jn  Jt  ms 
t  A.  Ooppelaehiobt 


fcd.  lahr  bei  980  SeUehtui 


Ui-chni,"!  man  t.  i.  Si  |k,1ic  t-men  einmaligen 
Geniiitwethsel  und  sumil  eine  um  2  Stnnd<«n 
Un^'ore  Ausnntzang  der  Straße,  nnd  setzt  mau 
die  Stande  mit  6i4l  Oewiaa  an,  lo  ergibt  eich 
daraae  aia 

Oawina  f.  d.  Schicht  von  2  X  5  =  10  ./l 
t,  d.  UoppeUchicht  ,  .  .  =  !MI  „ 
£  d.  Jahf  bei  980  Schiebten  =  5600  , 

Oawiu  «Ii  LaataawyiBii  addiert,  ergibt: 

491»  +  Moo«  seooui. 


arbeiten  kOaaea,  weoa  alAt 

■tSrende,  aber  leicbt  za  be- 
seitigende Einflüsse  es  unmSg- 
lieh  machen  würden.  r>i<<- 
selben  aind  folgeude:  1.  I>ie 
Stahe  inü»»pn  jetzt  wilhiciiii 
der  Walxperiode  voo  einem 
aaa  aodera  Geritat  von  Hand 
goaogea  wardaa.  9.  Ba  alad 
rteta  Tier  bis  (Haf  Lcata  aWitt 
wenn  im  dritten  oder  viartea 
Gerttst  Fruti  leisen  gewalzt  wird, 
nm  diems  Ei«en  in  einer 
Ueraden  zur  l'nndela&go  za 
schleppen,  welche  hinter  dem 
fünften  Geriet  liegt.  3.  Zarn 
Abadnqipaa  dea  Eisena  aad 
Hiasiakea  aar  Peaddalge  van  fünftea  Oeiflat  aaa 
sind  sechs  Mann  (im  Sommer  aehr)  erforderUeh, 
welche  einen  furciertcu  Gang  die  Walzens  nicht 
einhalteu  können,  t.  Der  Plats  hinter  der  Walze 
ist  vollstÄndi^^  hi'ougt  dnrch  den  regpllos  liegenden 
Walzenpark.  —  Nun  weiU  ja  jeder  Betrieb»mann, 
daß  es  heauatage  alchta  Schwereres  gibt,  als 
aiok  etaen  Stanua  t****'  ^  a«*erl*asicar 
Sebarealeata  oder  Pritaehar  aa  eraiahi  Taat 
mScbte  man  mit  Beeht  Bacn,.da0  diM  i|pr- 
hanpt  nnmiigUch  ist.  Mügcn  aaa  9(ll«aiBar,|lli 
Walzer  Hand  in  Hand  arbcitcti.  um  die  Pro» 
duktion  der  .Vblüiungaacllicbt  zu  ülii-rtreffeB,  — 
wollen  A\f  x  hcrenlente  and  rril-iclifr  nicht,  so 
geht  ei  ukht  voran.  Da  werden  die  Wiokel- 
ond  l-EisensUbo  von  dlaaOB  Laataa,  besonders 
im  Sommar,  derartic  knoHi  gaMtaa,  daß  aacb- 
h«r  ia  te  Apiiatar  100  */e  ni  Ma  Akl^ 

wlU 


4 


SW  9iM  nmi  Km«. 


4A.  JkkrK*  Mr.  I. 


•ich  nicht  derGef«hr  «nssptien,  die  wiml««  hiefrn 
Stäbe  von  der  Kundschaft  wieder  zur  \>r- 
ftif^aug  genCHllt  zu  erhalten.  Oder  ein  andtrtT 
Fall :  es  wird  beim  Abschnappen  von  BandpiHPn 
oder  Kohrttraifen  nicht  M/gapsUt,  ud  gleteb 
U«K«D  «Inlg*  Bmdwrt  KUoSehrttt  iBf  der  Streek- 
b«ba,  Schratt»  dur  «b«r  ftt  c<Mh««At  ni  . 
fewalit  war.  Noch  viele  Ftlle,  Je  Back  dar  ' 
Art  de«  WalzproflU,  könnte  man  »DTrihreD,  Wp 
die  WaUenatniU«  von  dem  Kutcn  \Vill**n  der 
Si'li«Tfnl<*ate  nnd  Prit«cher  abhftnicii;  and  aaf 
diese  ancewieten  ist.  Und  »ich  von  dienen 
Leuten,  den  HandUoiyem  der  Walienstralie, 
BoabhAngig  zn  niiuhen,  niaU  die  ertte  Pflicht 
«ina«  jeden  Betriebsleiter*  sein.  Um  die««  Leute 
w  dw  MltUlatreeke  aOcUekat  «ntbebrlich  n 
■aditHi  tot  IblgeDdaa  m  beachten: 

Damit  ein  Befürderu  mittel«  Zaii^e  von  eine» 
cnn  andern  OerSat  Termieden  wird,  ni;tD 
einen  (^iier«rhuh  .in.  iler  li^t  l  itifin  ii  ihmI 

praktinrh  sein  ninü.  En  wird,  der  Lilii(,'e  dir 
.Streokbahn  angepaßt,  unter  Hiittenfliir  eine  W  e'lK 
von  80  mm  I'urcbnicaaer  gelegt,  anf  welcher 
in  Eolfernnngen  tob  5  m  Zahnrtder  Ton 
000  am  DurehBMMair  ttfaordMt  aiad,  deren 
Oberkante  100  mm  QBt«r  Bittenflnr  liegt  Anf 
dleten  RBdern  bewegen  aieb  Zahnstangen  von 
7  m  Lange,  die  eine  seitliehe  FUbrnng  in  dem 
Klurbelag  haben.  J»-'le  SlanR-e  hat  1  hin  3 
Uitn<<hniprknaggen,  weiche  das  l::igen  während 
der  \V'alr.periode  von  einem  zom  andern  licrUat 
■chaffen.  Diese  Einrichtung  dient  znr  neitliehen 
BewagttDg  de«  Elten«  wfthrend  des  Walzen«, 
ud  «im  ebenao  eiaCMhe  Anlage  bringt  daa 
Feitigpredokt  nur  Pendeialg*. 

Wird  rar  die  Nittel«treä«  Mgendca  Weis- 
Programm  angenommen : 

Rand-  nnd  Vierkantejs^n  von  M)  \n<  »kl  mm, 

Winkel-,  J.-  nnd  |  ^Elaen  o<w.  von  40  bit  100 mm, 

B«ad«i*en  und  Köhren'trcifeo  wo  75  btolMOBUiBnile 
nnd  l'/i  bii  2  mm  Uicke, 

ae  sieht  man  gleich,  daS  Ucr  keiner  der  meiet* 
gabrSodüiehen  Boli^tafe  na  PlaU  tot.  Ea 
mnfi  vielinehr  eine  Blniefatang  Bttteh  Trana* 

portbttadem  geachaffen  werden,  welche  nllm 
obigen  Anforderangen  de«  Walzprepi  anmin  s<- 
wachaen  ist. 

Die  Anlage  besteht  uns  drei  Drahtgarten 
von  je  m  Länge,  keinenfall»  weisen  de.i 
Verachleiße»  langer  — ,  welche  auf  HolztcheibeD 
laufen,  sich  gegenseitig  antreiben  and  tntaraiD- 
ander  dnrch  gleich  breite  |_HEiMDtioBeB  m 
•beaMla  Sa  Llage  MtarhrookeB  eind.  Znm 
bMMna  Olattaa  dee  Watignta  weirden  dieae 
Rinnen  mit  anfenartlgen  OnBatteken  «««gelegt. 
Die  Lan'i»e.iihwiiiilit:krit  der  T^riltri-^nipn  tnoli 
otWiis  ci'M'-r  Kein  als  die  L'infan)j>igei'L!iwiii<iie- 
kii:  !-r  Val/f.  i^nerni'hnb  und  Transiurt- 
bewegung  zur  .Sftge  werden  aweckmftßig  miuei« 
Metel*  angatiiebeB,  doch  llfit 


urh  auch  jeder  andere  vorhandene  Antrieb 
i.M  Strane  titrr  I  •:iii'.ii,i»>inn  hierin  henntxptl. 
Nimmt  mau  etoen  M  'l  ir,  wa«  unter  allen  l'iu- 
»ttnden  da»  Zweckm»nitr«le  int.  »o  muli  der»elt>* 
für  die  gaaae  Anlage  l.'i  P.8.  «tark  ««in,  and 
aar  Bediennng  genügt  ein  Jnnm,  der  den  <^er- 
aehnb  ve^  nnd  rflckwirt«  atenert,  wUirand  die 
Trtnapettbtader  «Ibread  der  Walaperied«  ibiwa 
Verwäitagug  henttnnierlirh  beibahnitea. 


KrntnS.iliUt. 


«pueril  tiuii,  k'>ai|'lrlt  .... 
TinaspMtbewegaBg.  kenpitn  . 

l.^uti-rrKj-arm.  ; 

f.  d.  .Sttiirht  0  Maaa  I«  je  Ii.« 
Li.  U»pMl*9"i<'bl  .... 
f.  d.  Jabr  M  Vn  HrhirbMa  . 


to*.  lOOUO.« 
.   -     M  • 

.  =  «Tao  - 


Nun  kann  aber  der  </aenirhnb  nicht,  wie  ans 
Ab)<ildang  I  ersichtlich,  eingvbant  «erden,  wean 
nicht  anch  hier  der  Walzenpark  erd—ngealttig 
oatergabraclii  tad  der  dann  nölige  PInti  g»* 
woonea  wird.  Wie  bei  der  Anordnung  daa 
Wnlaeolagera  an  der  tir  d -ir :>ite  erhalt  aua 
aoeb   bier  b«i   sai  lii;ei:i;kr<>T    Kinri,  i,iung  ein 

Walzenlager,  weli  he«  auf  nnen  ^  m/.  Keriiigen 
Kaam  bex  brnnkt  i»t,  »her  ti  it/  iem  lif  u  t'es.ntiien 
Walzenpark  nnlerbrinirt.  .!<  d"' b  cit>l  nian  ii»n 
Lagergertlaien  zweckaai>ig  eine  ander«  Kon- 
ütruktinn  al«  bei  der  tirobatrecke.  Daa  Lager- 
geriat,  weichea  ane  Winkeleia»  «laaaaro» 
gantetet  tot,  trigt  13  Walxen  von  Je  IfiOO 
(rewirht.  Auch  htor  l-iUt  man  wieder  eine 
elektrische  Lanfltatie  tlber  da«  Walzenlager 
1  iiif'  wel'  lie  direkt  mit  dT  W.ilze  in  den 
h  II  kkran  i\\\xi  und  den  \N  ;i'?enwer)i««>l  m  der 
Srrai'if  viiriiimmt.  All'  d'-m  t  eiti  henden  Kran 
braucht  man  dann  nur  u:<  l>  r  das  Vorgelege 
für  den  Handbetrieb  bir.ia^/nuebnien  Bnd  dia 
Laafacbiene  der  Katze  anf  den  Kran  hia  sa 
vortlagen. 


Ibatabililit. 
Maplett 

ElaaakeMtnktian  and  W«lteal«<er 


.  .  SnoO  . 
«ot.  «800.«' 


SOOOkg^LaafliMM^  keai^eit 

I.eule«nparnif :  Beim  Wribiieln  and  Tranipart  dar 
Wallen  «piii  man 


Jlen  «piii  man 

f.d.  Sihi.fit  2  Msnn  xn 
f.  d.  Il..|.ri.  l.r|.  .  ht 


•e  3  * 

f  d.  ,I«(ir  bei  •&*.)  .S,  In.  Iitm  .  . 


Bei  einmali^rem  Walzenwerhael  in  der  Schicht 

nnd  einer  nm  eine  Stutid''  liutreren  Aumintznng 
der  Stratie,   dir   .Stunde   zu  h  >H  gerechnet, 

«ntolt  aas  eines 


Oetrten  f.  d.  Srhiebt  vna  .  .  .  .  .     9  <4r 

f.  d.  Hopjieldehiebt  »««   ...     W  , 

f  ,|     I,,.,.    .-,  S.  l,..  I  -i-n  r.  i!  '.'-«l.)  ^ 

Lenteeraparni«  nnd  i-cwinn  add.ert,  ergibt: 
83»»      ^efm  s  KtfiH.«. 


LJUMT  Itt«. 


Hühl  lal  KiM.  91 


Mimmt  man  nnn  wieder  die  Gesamtanlagekosten  ' 
M  dar  UUMUtrMk*  und  TWfMclit  lU  all  der 
BatiMlitIt»  w  «rkalt  saa  Mfawtot  Bf««bili: 

Alt  4m  Utht»  |0M*B  LokKKptraU 

JlS^ätoder  : : :  t^) 

Blektitahe  LhJImIn  .  hbooi 
VilMidagv.  .  .  .  .  8000/ 

"is;  I««»  ftw 

Keehuet  man  wieder  znr  Amortisati  in  tisw.  "/o 
-=  3360  V«  vou  12h,S0  ^  ab,  au  bkilil  ttiä  Jahix-s- 


fBwinn  an  Lolmersparni« 


Ki'J'KM  nd«r  .")7 


Wa«  bei  der  Aafzilhluog  cer  Milugel  an  der 
Mittelstrecke  getagt  wurde,  trifi't  in  ebenso 
gralltm  Ua&nK  nth  fUr  die  dritte  Anlags,  die 
PtintnOa^  n.  Wl«  ui  AbUMvic  >  «nidM- 

lieh,  il(  MCh  Uer  eis  Qaerrrlinb  in  Verbindttni; 
nit  elsem  Drriitjn>rtenrollg<ing  vorgeaeben,  am 

Villi  S' I  fckjunffun  and  I'ritschern  «löglicli»!  Un- 
alitiAngig  zn  Bein.  Da  anf  dieter  StraHe  ein 
Teil  der  Produktion  zu  Baudeiaen  verwalit  wird, 
KD  Roll  noch  eine  Uickelmascbioe  aogelegi 
werden,  deren  Scbeibe  horiiMtal  liogt  tUid 
welche  «in  AtfwiokelD  der 
dnktiM  imk  swel  Ibn 
Andi  mll  dar  Walsenpark  wieder  in  Kleichartie 
iieaitmierte  Walz^erttite,  wie  bei  d(>r  Uittel 
»irerkc,  nntPrgrbrHclit  und  darcb  eine  elektrisrbc 
Laufkatze  liedieiit  werden.  Anch  hier  lälU  »icli 
Ii  Ii  I  i  Iii'  cinifwlfislffn  I.aufbalin  der  Katze  über 
die  .StrüOe  hin  verUDgem,  and  daa  Wecltseln 
der  Walzen  in  den  OartatMi  BlttliU  daraelbeii 
Kaue  b«W6rkat«lligen. 

Beatabilitäl. 

■plelt   8000.« 

idKug,  Itenplelt    .  .  .  BOOO  „ 

na.  iOOOJr 


1. 


noBapertverriniuig,  Itenplelt 


Laetaeinaniii 

f.  d.  Sebieht  4  Mann  n  je  9v« 

t.  i.  Dopp«l«chicbt  =     16  , 

f.  d.  Jahr  bei  8S0  Schielilra.  .  .      4480  , 

OL  ViekelBBaehlBa,  ltMi|ilall  1W>JK 

l^nt«er«parniii  : 

f.  d.  Schicht  1  VaBB    .  .   .   .  w  S,M)UK 

L  d.  Doppelaeiiiclit  =     B,—  „ 

t  d.  Jahr  M  000  Mriahlai.  .  =  M00|—  , 


8.  El«ktri(4-he  Laofkatze,  lOtKik^-  Tragkraft  9600UI 
Walzenlagur  nnd  EiMokoDitruktioo    .    .  8000  ^ 


f  <1.  Schiebt  2  Mann  an  je  2,60      =  5.# 

f.  il.  l)oppel«chicht  ~      10  , 

f.  d.  Jahr  b€i  280  Schichten  ...      2800  , 

ZnsammensteUBng  f&r  die  Feinstraße: 
Art  ttw  laiaei  KoM» 

Qaenchtib    ....  3000) 


Tran'piirtliHnder 
Wieki^tmauhine 
Elektriache  Laafkatzi 
Walxmlager 


ÖOOÜ  ) 
l'JOO 
26001 
2000( 


44«0 
1400 


EBB.     18700  ^«r,8() 
Baohnait  man  wieder  car  Amortisation  iiiw. 
90      —  »740  Ul  TW  6680      ab,  m  ist  der 
JabreagtwiiMt  MI  d«r  FalaatnOa  diroh  Lob»- 
erspamla  =  5940  UV  oder  43*'/*- 

Zq  bemerken  ist  noch,  daß  es  sich  emplifhlt, 
flir  die  beiden  VorBtrKckjfcrüslf  an  der  Kfin- 
und  Mittelstrecke  Knieiiebtiltisclm  :ir..'.iilegen, 
welche  von  der  Laufapindel  der  Mittelwalzo 
mittels  Friktionsscbeibe  nnd  Seil  von  einem 
JmgMi  bawegt  «acdaii  und  die  baidan  Hebai- 
Uata  IbarllNif  mdit.  kwA  dtaa^ttiiabti^, 
welche  Ar  jadaa  Oartit  atw»  1000  kaitat, 
wird  sich  mit  mindeateBa  60*/»  TersiDaaB. 

^tpKt  n.an  nun  die  Einln  «ullate  für  die 
MuderuisieraDg  der  gesamten  Walzwerksaolage 

saaMüiMa,  a«  evlillt  nu: 

Grobelrafie  .  .  .  60COO  22  760 
Hittelalrdto.  .  .  16800  9&20 
FeiMlnAe   .  .  .      18700  6940 

Hithin  verzinsen  sich  die  Anlagekosien  durch  Lobn- 
enparnis  f.  d.  Jahr,  abiigllah  90  */•  Aaartimlf 
uaw.,  Büt  44  */•• 

Zwa  Sabine  aal  nadi  arwüroti  daS  bal  dar 

RentabilitAtsberechDang    die  MehrprodokUMi 

welche  nach  Kinführnng:  der  Nenanlagen  eln- 

trctfn  uniil  da»  ii"«iiUat  i;;>rli  be>ien(en(l  (.^nnntiKPr 

beeinflussen  wird,  rollstttndig  unberaeksichligt 
taMlcbm  iat. 


ZusehiifleD  kb  die  B«daktioii. 

Le  Chateliers  Härteversuche. 

Hr.  Haedieke  hat  in  eioem  «wter  obigea  BenMrfcungeOt  aaf  die  >eh  nit  einigen  Worten  so 

Titel  in  «Stathl  uad  Baen'  1004  Halt  91  &  IH»  sewidem  fOr  a^ebfMU  kaHa. 
bin  1914  aaaaMaa«m  Aittkai  afana  aahv  Ma  «tma  kaapp*  Walw^  in  der  iah  Iber 

aliadige«!  nnd  aehr  gonaaen  Berieht  über  nulBe  meine  Krfblinragenberfehtet  habe,  hat  su  gewissen 

in  der  ,R«vu«  <iv  M/tallorRie",  Band  1  1901,  Mißverstindnisaen  Anl»ß  pf  ti.  n  kSnncn.  Dir»  • .( 
Seit«  47li  verAfTmllicbten  Ukrteversuche  gegeben.  »ugonsoheinlieh  bsi  der  eratoii  Kritik  der  Fsll. 
Er  aakliaflt  an  aeinan  Bariaht  ebilfe  kritisaliv  |  Dieaalbe  besieht  sieh  anf  ain  mrlereriishren. 
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wdobM  darin  bosUht,  dafl  aua  «in  8ta«k  ala« 

b«(trenzte  Z<-it  in  Wiiüsvr  »iiiUuebk  leb  hab« 
dipsvK  Vvrfahrvn  durrhsus  nicht  empfotilvli,  ich 
habe  i>6  nur  »Ii  in  ili-ii  \Wrkhtitti-n  gtV)rÄUchlKh 
b(M»ii-)iti«t  iiiiti  hübo  «uinr  Anwvniiung  kriti.iii-rt 
in  Anbetracht  der  Schwi«riKkt"t,  welche  ufl  bi«tp(, 
■ehr  kurz«,  nach  Sekund«»  und  Bru<-hl<-il»n  ron 
SakuDdvn  su  besilf«nid*  ZcitrftuuK-  gonau  «b- 
aaachltteiii  loh  ■tünm*  4abtf  mit  d«in  Varfnatr 
in  diMw  Pttakt  ganan  tbmio.  leb  atinaw 
ab«r  (»r  sieht  mit  ihm  Obarvin  bvjtnxlii-h  d<-> 
Vertrauans,  welehea  er  auf  die  Gebchicklii  bkt'il 
dHüHArtera  Hetzt.  K»  Ki'  l  ki-iii  iiidiistn.  U.-i  \  •  r- 
fahron,  boi  welclicni  diu  Ui.<.ohickli(lik«^it  li«-» 
Arbeiten  ao  oft  veraa^  Da«  Verfahren,  welrlu-it 
ieb  MBpfobUn  hab«,  da*  StOek  in  «in  g«m«Meiu-a 
WatMirveluBMD  «iattttaachMi  und  in  d«miclbaa 
bb  mr  vnllatladigeB  AkkOhhuf  sh  baiaiMn,  brt 
tmhi  iMtwaodigvrwaiaa  int  diaHaaaaotbbrifcatioo 
beMhrknkt.  Man  hat  daaavibe  tstatehlieh  nach 
dem  ErBcbeinen  meinea  Artiketa  in  den  Werk- 
«tAtti  ii  für  Kiiiit.iriiklion»arb<'iti!n  «njfewandt  und 
hHt  üicli  liahei  ^chr  gut  gttstanden.  Das  Verfahren 
ist  besonder*  vorteilhaft  für  das  il&rten  von 
StQekan  von  Krofien  Abm«aaun(en,  baiapialaweia* 
von  Prtoam,  dareu  Handiiabnag  bai  an  grofiMa 
Oewiiiht  aiamlich  aabwiang  wiid.  Daa  wactiseU 
waiaa  Bintaneban  la  Waaiir  und  in  Ol  wlbrand 
abgcmrssonor  Zeitrllume,  wmu  man  icewshnlich 
»eine  ZuHucht  nimmt,  iat  in  diaaem  Fall  in  der 
Tut  iiidlisjuii  durchzufahren.  Ich  ittimnin  mit 
Hrn.  Uaodirkv  darin  Obarein,  daß  schArfere  Wasner- 
atrSme,  ala  ich  angewandt  habe,  eine  wirkliche 
Baaahlaunigung  dar  AbkOUung  barbaifobran.  und 
ich  haba  Sotta  gatngaii,  diaa  rar  Kaimtaia  daa 
Laaaw  m  bringan. 

la  b«zu«  auf  dia  QuaekailbarblrluBg  tialta 
ich  ilas«K'  :i  "1  iH'  T  Form  nn  irie  i-r-^liii  hhiß- 
folgeruDgcn  nuirucht.  Das  <.,>ueuksilber  i;tbt  fin 
Bad  von  fceringtrer  Hilrtffiiliigkcit  aU  daa  Wanaer, 
Mauar«  Erfahrungen  li«)>i?n  dicaas  ErRebnia  voll- 
atlndig  baaUUigt.     I)<-r   von  Hro.  llaedieke  be- 

g»«gaoa  Irrtam  iat  offanbar.  Bai  100*  aUardings 
hlrtat  dM  <)nackallbar  allrkar  ala  daa  WaMv, 
abar  dies  bewaiat  niohta  für  die  gewAhnliahMi 

Temperaturen.    Dieae  atkrker«  HUrtiinK  durch  daa 

Qiiirkulbi.T  lici  100°  ließ  ^irh  ühricoii-^  iiniiiitt.  ) 
bar  aus  den  von  mir  erhaltenen  Ergebnin^vn  ab- 
leiten.   Ich   habe   Rezeigt,   dafi,   wenn    man  die 

Tamparatur  des  W«w«r«  atufenwaia«  «tvigart^  di* 
SebnalUgiMilt  dar  Abkablua«  aiab  vavaaiadart,  zu 
Anfiuig  aahr  Ungaatn,  dann  mbor,  waon  man  aiab 
dam  Siadapunkt  alhairt,  ailir  tdmall.  WMaar 
TOB  W*  hlrtat  UBgaOhr  «la  kcitaa  Waaaar,  Waaaar 
▼on  100*  hlrtat  gar  nleht  Ea  mufi  aatarlieh  bei 
.i.  :;i  '  j  1.  i-k-iilln-r  ..l..'!!»!.  sein,  '-i  liiii  t.  t  In-; 
iiji'-i  ijiu  .sf>  iiiniir  tiei  100'  wie  da*  kalte  i^'riii-k. 
sillier.    M;iu  muÜ  daaaelbe  auf  Dd<J*  erhitzen,  um 

di»  damit  erhaltenen  Ergabniaae  mit  dam  mit 
Waaaar  Tan  100*  anialtaB  m  vavglalelian.  Ea  iit 


daa  Qbrigena  ain«  aehr  «nfaeba  Bribbtaagaan  wh  ■  i 

von  der  aich  jedermann  leicht  OI>«r>«ugen  kaita. 
Die  Kemaclite  Annahm»,  dafl  irh  meine  I'rol>*o 
auf  .l.  r  I 'I,.  rll  .  Ii..  .1.  «  I^.i  : I..  r«  liitite  a,-hwirD. 

nii-n  U>^en.  •'Citijt'htt  j.  d-  r  H>'i,'riu»iun||;  «ie  waren 
an  einer  StanK«  bef..»tit;t  liti.l  wurden  VallattodiS 

'  in  dem  lud  eingetaucht  erhalten. 

Dia  tu  Anfang  dar  HMun«  b«H>ba<'hleta  lMI|t> 

.  aanata  AbkOblttog,  «tvlcha  Hm.  Uaedieka  IbM« 

I  laaeiit  hat,  arkllrt  airh  aoa  der  offenbaren  Tat» 
«ach»,  dafi  di«  Abknhiunic  ni<-lit  aui;<-nbltrkiich 
Iii»  in  die  Milte  d>'r  Prob«  vfiflriripen  kann.  I>i*> 
OberflHi-he  t-e^rinnt  M' h  |-I-'.t  / ' , ,  ri  ;  1  ik  11  r;  U-ii.  j&b«r 
auf  da»  in  d.-r  M  ille  .l>  r  rmln-  »t,,;  l,r.<  hi.  1  li«rni>'- 
Klciiieiit  erf.  lt;t  iIi»  Wirkun»;  vr»t  imoh  einer  g--- 
wi<.»en  Zeit  und  man  begreift  ohne  KQh«,  dmü 

,  aich  der  Beginn  diaaer  Abkithluog  oaek  uad  aneh 

wlliiabt.  Lt  Cktmlttr. 

e  e 
a 

Di*'  obn;.-n  Au^f  ;iirttiik'''n         Hrn.  I.  e  *."ha- 
telier  »ind  mit  Fn  u  i.  11  /u  t.  jiuUi  n.  d>nn  »i«- 

k'itlllel)     nur      l.i/U     ImiUaH''!.     du.     ■liens.i  illl<-r- 

o.'vAntcn  wifliliicn  II  irt.  fiat;.  11   lu  klirren. 

I>.-il<i.>  wer.len  auch  die  klein-  ti  I>;tT.  reiizrn  in  dan 
I  AnachauunKen  leicht  auacuKlwicheu  «ain.  Wenn 
,  >,  B.  ia  dia  Oaachirklichkvit  dar  Hirter  «rani^ 
I  Veftnmeageaatataad  dahin  fwaimbt  wird,  diaaalb* 
I  durch  genau«  V«nM>hriflvn  tu  «r^etien.  «a  iat  dira 

Ki  witi  im  »lli;'  iii"i;i>.n  r<  -  Iii  f.  t!  .nt  D*'nn  man 
findet  ri  '  bt  Wen.»;  S.  r,  w,  t.  In-  ein,-  lie^iMudern 

gri.tje  I  liunj;   im  H.lrlrii  At.'.r  |{rra<i<i 

da,  wo  d'.cji  nur  lii«  thm.retiit-'he  lieget  emaetzaa 
kann,  n<imlKh  bei  der  Manaenfabrikation,  varfBgt 
die  Praxis  doch  Ober  ein«  grotte  Oewandtbvit, 
wobei  ich  an  di«  Farhl«ula,  «.  il  der  Bergiaehaa 
Stablwaran*  «nd  Kleineiarninduttnei,  eriaBaia 
miidit«.   In  Solingen  und  Kem»cheid  »ind  gewifl 

riirter  zu  finden,  w,  l  tie  ..n  h  «i.  In-rer  d-n  V,.r 
»chiedenheit^n,  Wel.  In-  •..  lt  ^l  il.'  M.vH-x'tifjilirikatiun 
biett  t,  an<ii)in<>»en  v<  riii  i,;<  ri,  :il>  .  »  mit  Hilfe  Ton 
Ma&en  nnd  Keze|>teo  vielfa.  li  ni-">,(lich  int. 

K.>  fr-  ut  mich  ferner,  dafi  nunrovbr  baatlUgt 
i  wird,  dafi  daa  Queckailber  unter  100*  atirkar 
I  blrtai  ala  Waaaer,  abcaio,  1«  «riabran,  daft  «iah 
dies  Vaifclltni*  bei  hnhar««  Temperatunm  amkaliirt, 
!  ein«  EntderkiinR  de«  Hrn.  l.e  Ohalelier,  w«leh« 
be?*und.-].i  <i:iiik.-nHwt-rt  risili.int     |i:i^'.-i;en  muti 
ich  aufr.  i-lit.  rh»Ilen,  ii..li   i.  r  Anfi>ri.'»verlauf  der 
Kurven  der  Tri.:li'  it  «i.  i  /n  t  .w.     mien  MaMieri 
I  den  In!>trumenl>'K  mit  /n/u*i  i.r^  i'  .'ii  i»t,  wennachon 
'  ich  «ehr  gern  zuttel.en  will,  d.^lt  auch  di«  Z«ii 
«ia«  Boll«  spielen  mufi,  welche  die  Wlrm«  blmnobt, 
am  bia  lum  Blement  voriudriiigvn.  Es  «raehi«a 
mir  iBd«Bi«n  wi«htig,  darauf  «urmarfcaam  tu 
machen,  dafi  dar  Verlauf  der  Kurven  tu  Anfbait 
und  auch  zu  Kici-       im-M  ■{■■r  wirklichen 

Hartcwirkuriff  •■iit>(  :!■  t.:,   H..rij.-ri   -iurch  di»  an- 
,;<(f..|..'nen  und  rnir'.in.  lir   liiti  ;!  llrri.  I,<- <-°hat«U«r 
I  vervolUtAndigten  Fakturen  in  der  l>ewul>t«n  Wai«» 
I  beaiafittflt  wird.  lAH4i«lrr-6i«g«ia. 


Das  Kurzwernhartsche  Gassparverfahren. 


Ib  B«n  n  vom  16.  Novombw  1«M  iait  i«b 
dM  KontravmM  twiaohm  Hn«  Fr.  Bchiaml  und 

Hrn.  C.  K.  v.  Schwarc  bwttglleh  meines  Gaixpar- 
vsrfahrena.  Ivh  huhe  kein«  YeranlAaBusg,  mieh 
dazu  zu  &uflt>rn;  sullte  dua  spitiir  iiOUg  mrdvilt 
«<>  liuliii  ich  noch  iinriKT  Zvit  dazu. 

OahSL'lbe  Heft  enthält  aber  auch  Bemerkuogrn 
Uber  mein  UaMparvvrfahrrn  in  «in«r  Zltohrift 
4«rFiiiiiH  FUoheraDemmler.  welch«  iah  ulelil 
nnarwidartliiweii  kann.  Bi  wird  dMiR  bthropUt, 
dai  der  TotMI  du  OsMparvMrfkhrMit  dadureh 
wusontlich  varriOgWt  wird,  dafi  die  heißen  Qaae 
und  Kammern  durch  di«  ZufnliruiiK  der  .\uä"n- 
luft  t-iii.'  ziiinlicli.-  Alikiililiiiig  erfahren.  Was 
dit!  hl  ili.  ri  (iaüo  betrilft,  Bo  kann  von  einer  Ab- 
kühluiiK  iiK-ht  diu  Kede  win,  weil  ja  »ine  NischunR 
der  Luft  mit  dra  OaaMi  nur  in  onbedautandHB 
Mafie  und  nmat  tmr  m  Itr  BatafeniagwUll« 
•rfnlgti  w«Mlb*l  ab«r  «bw  dutdi  dis  BMOhnaiR 
und  du  dadnreli  bodingt«  TerbrannunK  Wime 
«rxeugt  wird.  Wa:*  almr  di.'  Abknliliing  der 
Kammern  betrifft,  »<•  kann  dn-iM  lhi  nur  um  »o 
viel  Kaluriun  j;isehehen,  »1>  lii»  in  diu  (iiki- 
refjeiK'riiliirkHUimer  eingedrungene  Lufl  durch 
ihre  uigen«  Erw&rmunK  bi-im  KOokstrOnMI  wieder 
mit  benueoimiat  Offenbar  hat  die  Benannte 
FiniB  Aber  .  diaaa  Frage  «ine  lHÜ«rimetria«i>e 
R«dinnn(  aiaiit  M^eitellt.  dMm  »onsl  bitt«  aie 
Kefbnden,  da6  der  au«  dieser  AbkflhlunR  ent* 

»teilende  Verlust  ge^cenUbir  iliiii  kxldrixohen 
Gewinn  durch  die  Verbrennung  de»  liegi-nerator- 
kHiiinii  r-Uase»,  welehe.i  ohne  mein  Verfahren  in 
den  Hchornktiiin  entweicht,  sehr  gering  iat.  Ea 
wird  in  der  Zuschrift  aber  auch  die  Behauptung 
Milk«tleUt,  dafi  beim  Ventil  PaUni  Fiaeher  Hain 
a«MpitrT«rflilina  tbarflOaaig  iat,  w«a,  wie  be- 
bMiplat  witd,  »die  ReKeneratorkammer-Oaao  bei 
dieMU  Ventil  aelbattUig  nach  dem  Ofen  tiehen 
«Dd  ddiw  Tollatlndig  anagenntat  wvidan*.  Aua 


der  Zuaahrift  gebt  herrer,  dafl  beim  Ventil  Pniant 
Ftaaher  Itcin  baaondena  GaMbaperrMfan  nMig 
w«U  daa  Ventil  boi  ainer  viertel  Drehung 
den  Oattuflufl  abaperrt.  wobei  aoflerdem  auch  die 
BQekatrCmung  der  v<.n  d<  r  ..iitK'  K'  nse'"  tzten 
Seite  herkomnieiidun  Abhitz«  durch  da«  Ventil 
hindurch  abgesperrt  ist.  Auf  diesen  letzteren 
Umatand  kommt  bekanatlieh  bosOglich  der  Qa»- 


Waa  aber  die  Abaperrung  dea  Oaatufluiwe« 

beim  Reveraieren  und  die  dadurch  bewirkte  Ver> 
hindvriiMK  .ii  -.  Kntwi  irl.i  nr«  v<.ii  (iax  aii«  der 
Leitung  und  di«  iladurcli  bewirkt«  Crsparung 
(:iO*/o?!t  betrifft,  Ro  iat  diene  Eraparun^  kein 
Speziflkum  d«a  VaalUe  Patent  Fiaoher,  denn  die 
gleiehe  Erapamng  witd  ImI  jedem  Dnatenamiqpui 
durch  di«  BataUgmg  «tntt  AbapanatiMWgamndit, 
welehea  reehl  wenig  beatal.  Ihdl  tlMr  belai  Tanf  11 
Pat.-nt  Fiaeher  ohne  weitere«  auch  jenes  Q.ia 
g.'WMiinon  wird,  welche«  vor  dem  Reveraieren  in 
dt:  c  >~  Ue^uneniitMrkanmMr  «nthaltan  iai,  iat 
nicht  richtig. 

Ba  iat  bakanat,  daA  nanh  Abapaming 
sntiUMa  TOT  dan  in  dar  Baganrnntorl 
anIhalteBen  Oaa«  nur  ao  viel  in  den  Ofen  ana» 

treten  V:\nvi.  iil»  i I'T  S|,:i iir.ur',..'^il ; iVon-nz  iwiscdii>n 
den  G.ioen  in  di  r  KiiinniiT  und  der  Spannung 
der  Verbrennungsgase  im  Ofen  selbat  aotaprilht, 

und  die»«  Menge  iat  aebr  gering. 

Ba  Uagt  daher  aieM  der  garingat«  ZwatM  vor, 
dafi  beim  Ventil  Patent  Fiaeher  da»  vor  dem 

Reveraieren  in  der  Oaa-Regen«ratork«mmer  be- 
findlich« Qaa  ohne  Anwendung  meine«  Spar- 
verfahrens aich  beim  Vollzuge  des  Revarsierena 
genau  »o  in  den  Rau^hkanal  entleert,  wi«  dnS  bei 
anderen  Umateuerungen  der  Fall  iat. 
Zualtmniitel  bei  TapUU. 


Gasreversierventil  „Patent  Fischer". 


Anf  iaiU  18U  in  Heft  SS  von  „Stahl  und  Eiaen"  i 
1«M  wird  mi^eteflt,  dafi  bei  MittaMellung  dee  | 
aeganaaatan  FinoherventiU  da*  Kurzwernhartsehe 
Verfahren  ai>erflOnsig  sei,  d.  h.  dn6  Hi<im  Ahsphlufi 
dee  Ofen»  zum  Oi.tni  rat«  r  lind  Kmn n  a  .i)irind  der 
Zeit  des  Umatouerns  dnü  üij^eitaiiiit»  KUolLstrOmga-' 
nach  oben  dem  Herde  zuatrOmo  beiw,  dar  biah<f 
nntilM  lum  Kamin  gehende  Gaakammar-  nnd 
laiMlhihaK  «nd  flau  «mMtutil  wOrda»  waa 
alw>  di«  Uenl  eine«  Revantarwntila  bedeutet, 
Oiaaa  Bahanptung  kann  nloht  ala  «tawMidlM 
und  riahUf  beaniahnet  watdao.  Waanglai«b  will- 


read  de«  Bavaraiereoa  bei  Mittelalalinng  da«  ga- 
naantM  Taolib  dar  gwue  Ofan  lum  Generator 

und  Kamin  hin  abgeaehlosson  ist  und  nun  ein 
kaum  von  nennenawerten  Folgen  begleiteter 
Dnickausgloieh  in  Herd  nn  i  Kiiinnii-r  iitattÜndet, 
»i^nngleicb  auch  daa  im  letzten  Augenblick  noch 
.Mit;,  strruiitu  Gas  vielleicht  durch  die  noch  im 
Gange  befindliche  Erwlrmung  in  der  Kammer 
«ia»  Auadehnnnc  «lAdiraa  dflrAa^  ao  iat  doch 
wihrend  der  miti^tdut  Iran  lu  bemeateaden 
Baiveraierperioil«  ein  ▼ollatladifaa  Laaraaugen  dea 
Baakatrgmgaaaa  aua  dar  nateu  veneMoaaenen 
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Kummer  nach  üben  zum  tUid  Qbarhsupt  und 
ant  nobl  in  d«r  kttnan  Zait  MugMolÜMM^  «•  I 

ToUiiahan  «oll,  e*  ««i  ciona,  <Ufi  gloirhzeittg  ' 

■ntomatiaeli  «in«  Klapp«  oder  Ventil  am  Fuä« 
der  bvtrcfTendvn  Kaniiufr  lif/w,  dir.  kl  liiiit<  r 
dem  Abspfirorjtan  «ich  tiffnvt,"  »iHlurch  du 
NaehstrBiii.  il  knUtir  Luft  das  Strömen  di.»  Rück- 
gMv»  n.tc)i  oben  zum  lUrd  ermOglieht,  himI  lati- 
t«res    teils    unten    durdi    di«   aafMMIgt«  Luft 

Mhon  in  d«r  KauiBwr  mIM  rarbraaiMB  wOfd«, 
teil«  «tan  Vit  dm  H«rd  gabi««,  um  dm«  «bw 
UMb  bal  g—Of  d— I  LafbratriH  mmgmaM  so 

Wi-riii    i-itK^    in'niii'ttswt'rle ,  jf<l.'nfalU  nicht 
lU'Ui   Gatiinhalt«  der  Kamnur   und    Kanile  «^iit 
»prechende  Flamme  nacli  clcin  (ja-tabiK^hliiti  no.-h 
zu  («hen  i»t,  «o  dQrftv  dieser  L'maland  eotweder 
auf  Undichtigkeit  dea  Uasab«chluflorgaiiB  xurflck* 
sufOhrm  Min,  odar  der  8«hnalMr  arMM  ait 
flb«tflnni(  hniMV  OMdmok,  dnn  «llinind  diaMt 
Aagmbtiak»  ato«  dan  Unlardruck  auf  dar  andara  ' 
Ofanaalta  anfaprechende  EzpanKion   fnl^rt,  di« 
vitillnirht    Jur.'li    lüi.    nl'.  in,-!  iiji:int- ,  f,,tt 
■cbreitende    Krw&rinung    unteralütit    wird.  Ks 
«ritt  M  gwtott  Biariahlnngao,  d.  Ii.  di«ht«m  , 

*  JÜM  and  BSmb'  19M  M7  bb  M4  und  ! 
früher. 


Im  AfrfaMaM.  «.Jahrg.  Nr.  1. 

Mauurwi-rk  und  diehtan  V«alilrn  mit  Uaaabaehlufl 
wlhraad  dM»  Umtouama  dann  oiabt  atMWÜ  «ia 
•aaaaMWattaa  MaahatrAmaa  daa  Bttelipu««  «da. 
wenn  die  andara  Or«Ba«il*  wthr*nd  dar  B*- 
Taraifirpariad«*  mit  dam  aauKendnn  Kamin  io 
•  '  I iidunc  l'lril't.  Kin  tfriiauiTt.»  Hild  Oli<-r  d*r- 
aiii,.'  8lrriiiitiiii;!.% .>rt;:iiii;<i  in  I  ifrnkammi'rn  unJ 
(iiv  iTKli-n-  »«■riirv.4oh<  nd.  II,  mit  iJ.rr  Su  llun^c  r 
Unaleuerorgane  atela  werliMlndan  Druckdiffv 
miBan  in  dm  «intalnaa  Wlmaa^iehera,  Ka- 
nälen ttaw.  erhalt  naa,  wran  letalere  Mitteln  f  v 
BOgand  «BtiSitdlieher,  rrgMtrieraBder  Draek*  «mi 
DalafdnMknwaaer  «ia«r  toagatM  iaebnahtang 
und  Keolnlle  unlafwarfen  Warden.  Ohna  b«i 
'litovr  Oalaganlieii  «uf  Li-  -  iKinnt.'  Kuriwrrti- 
liartkcha  Verfahr.»  r   .•mi/u.'.  Ikii,  »<  i   .L^  d 

hvmrrkt,  diib  l"i  Aiiwrn<juiii;  .(••»»vll.en  «ii».  in 
Nr.  10  dieasr  Zaitachrift  erwiiliiiii.  Wrrhxlklapii« 
ala  OaMkbaperr»  und  Luft.  ii>li>il"ri.'«n  m.  iit  ohne 
waitavaa  tu  ampfehlea  iat,  da  faat  auaacbliattlirh 
daa  Oaa  dem  Ofen  uatar  Drnab  •ugenhrt  wird 
und  deahklb  beim  Waebaala  dar  g<'nani>t.:'n 
Klapp*  TOT  dem  Umateaam  twacka  Absperrung; 
1.  •  'i»?.  s  uii.l  Zul.t«.iunR  kiiltir  Luft  nuv  nii  tit 
(^■.  riiigi  (inamciiKu  der  I.eituiii;  rntatrAmvn  muti. 
was  neben  einer  tiaivirxhueii.liinf;  auch  ein« 
ampfindlicha  Bviftatigung  nach  »ich  lieht. 

JtatfX  tiftnlli. 


Oft»  FartigiMOliM 

Ndi  1j  dt-ni  k  i:tVi' Ii inelzen  einer  Charpe  wird 
•ine  l'rolie  geinitniiien  und  die  „Hirt»  "  di  r  Charge 
bMtimint.  Ut  die  Probe  entaprechend,  an  IkiU 
naa  daa  Bad  oater  Znaate  tob  Kalk  ond  Sn 
ko«ken,  bia  ain  g«wflBfckt«r  VmtgaA  ■miebt 
iat  Je  naek  dar  Qoaliut  dar  l^rlmitittrftHit 
wird  bal  der  Herstell  nnir  härterer  nnAelMn-  oder 
Stahlsortfti  dfr  KiitV  ili!uiigsprii?t.'(j  untir  Hinzu- 
fügen der  mctJiliiKciien  Zusrhl.ljre  unti'rl'rof l  '-n 
und  abgeduchun,  oder  \viMt.-r  t  ritkoljlt,  um  rin 
weiches  kohlenstolTamie.«  Mairriiil  herzustellen. 

Durch  das  Talbot-  iimi  da-  Siirzvckiverfahrt-n 
ist  die  Frage  von  Bedeatung  geworden,  ob  eia 
Unter»cbied  ia  der  Qaalitdt  awiaekaa  dn  In  dar 
Pfaaaa  fattlggamaaktaa  weickea  Ohargan  and 
daa  in  d«a  MartlBofen  ftrtiggemackteii  QaalHlta- 
char^en  bctitehr.  Alle  bisherigen  Rrfahruntri-n 
und  VerölVctitlichunffen  lassen  xu  dem  Schlul» 
kiiniiiitn.  da!)  tatsaclilich  ein  groUer  IJnter^chiei! 
Torhandcii  ist  und  zwar  zugunsten  dojeuijfeii 
Material!«,  welches  in  dem  Ofen  fertiggemacht 
ist.  Von  veriichiedeaer  Sieite  iat  die  Fra^  auf- 
geworfen worden,  aus  walchem  Orunde  daa  in 
dar  Pfaaaa  fertlggamaekta  Material  sa  <)aalitua- 
■wecken  niaht  diewlbeTerwendnng  flndan  kann, 
wie  daa  tu  Ofen  kengeatellte;  ea  waidan  daeh 


dar  MartiMlitriMi. 

dic>rl!'en  Zii-äti.',  wie  K.  rr  :ri.iriirnn.  Aliimiiimm 
n<w..  \i-rwi  iidef,  und  d.xh  m  i-iri  I  nterschicil  in 
der  <^ii.<IitAt  zu  konntütierrn.  Wie  l.urmann  jr. 
auf  der  letsten  Veraammlung  der  «Eiseahatte 
ObacacUesien'  »itteilM,  wird  airh  dieear  Qnali* 
tataaataracbiad  aoeb  durch  Ati>  und  Sehleit^bea 
beatatigen  laaaen. 

Itii  f..;*:eti-li'ii  »■■II  i.nii  M-fuclil  w<'rdec,  elae 
K,rkl:iruru;  hir  liie^e  Kr'Lli.  iiiunp  /u  gehen: 

Beim  \'._T,irf  L-iten  einer  ('!jaL'i-.  wird  der 
Kohh  iititiifl  des  Hade«  mit  Ii  I'e  des  Saucrstotls 
«IIS  den  Krzeti,  der  san.  r-i.iit  h  ili iir.-n  iifenatmo- 
apfalre,  ond  de«  Sancratoff^  im  llade  selbni  oxjdiafV 
lat  daa  Bad  gaalgnid  ani  kohlt,  «a  iat  dar  aber» 
achflaaige  Sanentaff  dnrrh  Ferronaugaa  a«  ant- 
fernen.  In  welcher  Form  befindet  airh  naa  der 
Sauerstoff  im  Bade?  Die  Aiilw'.rt  l.inlet .  Inder 
Kiirm  vim  KisenoxMliil.  wchli.»  im  Bade  ge|.i»f 
i-t.    Das  .Met.illl  .i'i  In.  I.  t  i  .-riM  i       iitmli,  h  ui- 

Wuxier  einer  K  ■  h-a  .'■  »  u^tr       die  Liisuntoi' 

ri  i-^i^'keit.   K.ii.'^  tiLtn  n<e\illi-.ciie»  Maagaa  hiasa, 
lo  ToUziebt  sich  fojfjcudcr  Vurgmig: 
a  FaO  -t-Mn^  HaO»  +  a.Fe. 
Dia  Ozjdationaainfe  de»  Mangitna  i»t  eine 
liAhara  ala  die  daa  Ebene,  daa  hrittt  die  liangaa- 
aaaeratoffrarbiBdang  iat  »peciHtib  leichter,  atelgt 
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meli  olwB  und  geht  in  <li«  Schlix-ixe;  m  iu  knnDt«  1 
>oeh  Uinehm»,  duU  die  LöHun^'sIilhi;;k<-it  de*  ' 
Bades  für  MaiiKansauerstoff^  erlihidunK«  r.  eine  k'c- 
ringere  i«t  wie  für  die  oxydische  Verbindung  ile« 
Biaana.  Dirser  Vorgang  vollzieht  sich  am  ao 
leUhtcor,  je  h«ifier  die  Charge  ist;  in  die  Pnzii 
tlliertisteB  heiflt  dae;  Je  lehlrfiBr  dar  OCnganS'i 
deato  IwsMr  die  Qualittit.  Far  eine  inOglichat 
TolUtAndige  An!isch<-)i1ii>:g  i1'>8  Bisenoxydnlx  ist 
genilgonil  Zfit  t  Ttorili  rlicli :  In  i  normalem  Einsatz 
und  Verlauf  der  Charge  leeuüjfcn  5  Iii»  12  Minuten. 
Diene  beiden  Bedinguogt^n  Tenipcratur  und 
Zeit  —  treffen  bei  <lcni  Fertigmachen  der  Charge 
in  der  Pfanne  nicht  r.n,  abgesehen  von  dem 
Umalaiid,  daß  bei  dem  Fertigmadiea  in  der  Pfanne 
eine  honmiran«  Ifiadranf  swiidwn  Smehlag.  and 
Bad  aiabt  in  dem  Maße  erreicht  werden  kann, 
wie  in  einem  »charfgehcnden  Martinofen  unter 
einer  richtigen  Schlackendecke.  I  m  eine  nulg- 
lichst  volUtjltidige  Ahschei'luntc  der  Ux.vde  zu 
erzielet!,  wird  manchmal  in  der  Pfanne  mit  dem 
Abgießen  der  Charge  einige  Zeit  gewartet  Die 
.Schlacke  Übt  auch  einen  wichtigen  Binüufl  auf  j 
die  Qualiut  dea  Hateiiala  ana.  lat  die  Sehlaeken-  i 
deelta  ra  atnrk  oder  tthflflaaijc,  ao  iat  den  metal-  I 
liaalMn  Zuschlug  erachwert,  in  da»  Bad  zu  kom-  | 
men,  ein  Teil  bleibt  in  der  Schlackendecke  stecken 
nnd  kommt  \  ersputet  oiier  gar  nicht  zur  Wirkung, 
-Schmilzt  z.  11.  da»  Ferromangan  erst  wflhrend  des 
Abatich.s,  .«u  kann  diea  zu  apät  geschmolzene 
Ferromangan  dann  beitragen,  daft  der  latete  Teil 
der  Charge  iloU•mloi^  nnd  awaganielduir  wlid, 
das  heifit  das  Mntatial  ist  ugleichmiiflig.  Oleae 
IndwinnBg  wird  s.  B.  bei  denjenigen  Reheiaen' 
ftlachprozeÜ  zutage  treten,  bei  ileni  KriM  In  n  iiinl 
Fertigmixcbeii  (ie>  Budes  in  einem  einzigen  Ofi  n 
durcligetiilirt  wird.  Diese  Arbeitsweise  (lllirt  zu 
einer  \  oriiilltnismiHiig  dicken  Schlackendn  ke, 
wenn  nicht  glttekliche  UmstAude  siliziurn-  und 
pboapborames  Roheisen  nnd  Itoebprosentige  Urse 
Bit  mnig  Kiaseistan  —  sasnraualMAn.  Ist 
cBi.  kon  TordniHiDsofagen  daaFamMMMgan» 
die  Temperatur  des  Ofengewölbea  eine  n  hohe, 

was  fini!  starke  Si-tJai  Vicndecke  leiclit  f'i'nl.-rl, 
und  wird  zur  Eriue<lni4Uiig  der  Ofeuteuipei atiir 
der  Luftzutritt  v<  rmindert,  wird  trieieliz'  it ig 
der  Flttftsigkeitagrad  derSchtackeadecke  geindcrt, 
die  .Schlacke  wirtl  ztthe  und  verhindert  leicht  das 
ToUatJUidige  liüntreten  des  metallisalMn  Zuschlags 
in  das  Bad;  die  Sieherheit  der  Herstellsng 
enlklasaignr  QMlitttao  iat  dadndi  in  Fngn 
gesceltt. 

Das  Fertigmachen  der  Chargen  in  der  tpisbi  r 
üblichen  Art  hat  zu  einer  faüt  (.thablonenuiiiliig 
sicheren  Arboitaweise  geführt  und  empfiehlt  es 
sieb  ans  diesem  Omnde,  den  Proseli  der  direltten 


Vernri.ituiii:  des  flilSÄigen  Roheisen«  in  dem 
basi^cln  n  M;irtini>t'cii  so  zu  ifestallen,  dati  die- 
aelliin  Arheitsniethoiien  lipi  dem  Fertigmachen 
der  Chargen  beibehHiteu  wenlen.  Die  neuejiten 
Forl«chritte  auf  dem  Gobietc  der  Verarbeitung 
des  flüssigen  Bobeisens  in  dem  basischen  Msitin- 
olbn  stfltaen  aleli  a«f  Ü»  Bataadlnng  eines  Boh- 
eiaenbadea  mit  osj'disehen  ZnscUlgcn  in  ge> 
trennten  Ofen,  nach  dem  Bertrand-Thielyerfahren 
udi  r  rnil  einem  lii  izbaren  Mischer  nnd  fest- 
stehenden Martiui'ifen  („Stahl  und  Eisten"  1902 
.Seite  SA  und  213  und  1904  Seite  14'Jm  Bei 
beiden  Verfahren  geschieht  das  Fertigmachen 
der  Chargen  in  dem  Ofen.  Welcher  von  den 
beiden  Proseaaen  billiger  arbeiten  wird,  ist  nach 
dan  wenigm  pnlctiselian  Besnltaten  aehwer  an 
sagen.  Ich  mOchte  jednch  nicht  verfehlen, 
darauf  hinzuweisen,  diiU  der  heizbare  Mischer 
die  Entfernung  dir  den  Frischprozeti  stären- 
Uen  .Schlaeke  jeiler/eit  gestattet;  dieses  Mo- 
ment wird  bei  der  Veraiiieitung  eines  Koh- 
eisens  und  von  Rohmateriaü'  n.  die  reichlich 
.Srhlackeo  ergeben,  von  Bedi  u-uu^  »  erden.  Der 
heiabara  Miaohnr  gestaltet  demnach  den  Betrieb 
von  der  Besehaffuheit  der  Rohmaterialien  nn- 
nblitafiger.  Eine  frage  ist  noch  naheliegend 
nnd  Ton  weitgehender  wirtschaftlicher  Bedeutung, 

bes.  in  irrH  fiir  iii' !•  riigen  Martinwerko,  welche 
kein  tllisüiges  Kohei.Hen  zur  Verfügung  haben, 
itondem  hauptsächlich  auf  die  Verarbeitung  von 
1  Alteisen  angewiesen  sind,  nämlich  die  Frage,  ob 
die  Hochofen-i^iemeosstahlwerke  imstande  aein 
werden,  aneh  dan  Schrottsehmalipniaefl  u  w- 
I  billigen?  Diese  IVag«  llflt  sIeliwM  angwuten 
der  Hochofen  •  Siemensstahlwerlte  beantworten. 
Breitet  man  das  Alteisen  gleichmäßig  auf  den 
ganzen  Herd  eines  ^lartinofens  aus,  so  wird  dieses 
Alteisen  mit  dem  notwendigen  Kalk/^ti&chlag  in 
kurzer  Zeit  rotwarm  nnd  scluittet  mau  ulsdann 
1  auf  die  rotwarme  Beschickung  Hilssigea  vor- 
gefHaditoa  Material  von  einem  entitpreehenden 
'  KohlanlöfllielNdt,  ao  wird  das  Anfiwhmelaen 
des  Alteltens  beseUennigt  «d  die  Chargen* 
dauer  ahjjckürzt.  Auf  diese  Weise  werden  die- 
jeni^'en  Martiowerke  mit  Scbrotteinsatz  billiger 
arbeiten,  denen  ToiieiHichtea  UsAerial  lor  V«r^ 
ttigung  «tebt. 

Wir  stehen  hanta  erst  in  den  Anfilngen  dea 
I  Bobaisea-KiipraaaBiaa  «nd  es  ist  wohl  nicht  ana» 
I  geschloasaoidaBnaehweitereFortsehritiegeaiaclit 
werden,  die  die  Umwandlnngskottan  des  HOsaigaa 
Roheisens  in  vorgefriscbtes  Material  Termindem 
lind  auch  u  a.  für  Sl alillas^mguliwerke  mit  saurer 
Ofeuzustellang  ein  geeignetes,  wertvolles  tlUs.>ieea 
Binaatnmaterial  Halfen  htanen. 
I  Qirl  «tatroM. 
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Unier  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüsr  in  Aachen. 


.Versammlung  deutscher  Giesserei- Fachleute. 


m  Sonnabend  den  3.  Dexember  1()04,  nurbinitlie*  5  Tlir,  fniid  in  irr  StAdtim  Iipd  Tonhnllv 


ZD  Dämeldorf  anter  dem  Vorsitx  von  Direktor  ."^oree- M;ur'l<'bnr(r  eiti' Vi-r»«niiiilntijr  deut- 
icher  (tifßerei  -  Fncfaleutf  statt,  za  welrlier  die  Mit?lied<'r  deni  Vrri-inn  <l'-tn«  licr  F:i<>-riliii(t<-u1pDte 
nnd  de»  Vereins  deiiturher  Ei*<'nKi<'llfreien  finefladcn  und  m-lir  zahlreirb  er««"hi«'iii'n  wjiren.  l>er 
Voriiitzeiide  eröffnete  die  Vergammlnnsr  mit  foljfpnder  Ansprarhe: 

.M.  II.!  Ich  gestatte  mir,  Sir  im  Namen  des  .Aai^rhoa^ef  utif  einem  nnirn  Ai ln-iirfrlde  ta 
beg;rfiUen.  K.i  ist  in  den  Kreisen  der  Farhleute  seit  Untrer  Zeit  al»  »-in  M;irii;.'l  rmpfiiniipn 
worden,  dali  die  wissenschaftlichen  nnd  pr»kti»(  lipn  Furtschritte  auf  dem  ii»'lii*'t  df«  Kiseiicieberei- 
wesens  sowie  des  Stahlformgusses  nicht  in  dem  Malie  HerlicksichdL'tinir  seitr-ns  ntmrrer  iFcbnischea 
Vereine  fanden,  wie  man  es  bei  der  Wichtii^keii  dieser  Induitriezweitre  nnd  ihn-r  icrhnisrhen  He- 
deutnnfi;  für  notwenditr  erachtet.  Zwei  Vereine  waren  ja  in  er>tpr  Linie  hnriifcn.  dieikrm  lianKel 
abzuhelffn:  der  Verein  deatscber  Eisenhiittenlente  nnd  der  Verein  di-iii^i-hn  KlHpntrirlkreien. 
Beide  haben  aber  nach  Ansicht  der  speziellen  Farlileute  nicht  in  dem  ll:iUe  »ich  difixT  Anffirabe 
gewidmet,  wie  es  wohl  im  Interesse  des  (ianzen  wänsi-henswert  ist.  Ks  nut:  di<-s  in  Arm  einen 
Falle,  bei  dem  Verein  dentscber  EisenifleUereien,  daran  Ii--Ken,  dali  er  in  ilrr  lhiii|>i-,ii  he  die  g«- 
ichliftllch-wirtschafllichen  Oebiete  in  den  Hereich  seiner  Tätiffkeil  zieht;  bei  d<'m  Verein  deutscher 
Eisenhnttenleate  wird  es  darauf  znröckznfnhren  sein,  dali  der  Tnifani;  der  ihm  cnfallrnden  .\nt- 
gfahen  von  Jahr  zn  Jahr  gewachsen  ist,  wie  seine  Mitciiederzabl.  Ks  «ar  nun  df-r  Weir  offen, 
einen  Verein  neu  zu  bilden,  der  sich  besonders  mit  der  liehandlunir  von  Fnurcn  aus  dem  liielierei- 
facbe  zn  beschlkfti^en  hätte;  .Sie  alle  aber  werden  die  Ansicht  teilen,  d.iU  es  ki-ine  trtticklirhe 
L'isnng  der  Krage  gewesen  wttre,  sie  dorch  Vermehrnng  di-r  bestehenden  Vereine  herl'eiznföbren. 
Man  hat  deshalb  gesacht,  eine  Brück«  zwischen  dem  Verein  dentschrr  Kisenlittttenicute  und  dem 
Verein  deutscher  Risengießoreien  zn  banen,  ein  Ilindeglied  za  ■cbadcn,  weUhes  in  Anlehnung  an 
sie  and  nnter  ihrer  Mitwlrknng  in  der  Lage  sein  würde,  die  v»th.indene  l,n>'ke  anszafiill»?a. 
Durch  »Stahl  und  Eisen*,  das  Organ  des  Vereins  dt-oischer  Kisenhtitu-nlriite.  snuie  ans  der 
•  Kirrrespondenz  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien*  ist  Ihnen  bekannt  gt-worilrn.  d:il>  die  Vf>r- 
haodlangen  dazn  geführt  haben,  einen  .AnsHchnb  znr  Forderung  d>'«  tMcIwreiw einen»  zu  bilden,  der 
ta  gleichen  Teilen  za^ammengesetzt  ist  ans  Mitgliedern  des  Vereins  d>-ntsch>'r  KisenhnileDleote 
nnd  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien.  I)ii'»er  Ausschnll  hat  die  Aufc-ibe,  rnttr  /nsammon- 
wirkung  von  Theorie  und  Präzis  tpchnisrh-wis^enachaAlirin-  Fragen  aus  d>'Ui  <iic|'i«'reil«'iriebe  ku 
behandeln,  deren  Klärung  fiir  den  Fortschritt  nnd  die  indostrielle  Kutwii  klnng  dMitKcht-r  (iieherei- 
technik  von  Bedeutunt;  ist;  er  soll  solche  Fragen  aufstellen,  ihr  .Studium  veranlaonin  and  ihtv 
L^isoDg  herbeiführen  durch  eigne  Arbeit,  durch  Heranziehung  anderer  Uiiarbriter  und  irblieblich 
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dorch  Erörterung  in  Vergammlnngen  der  Kollegen  vom  Fach.  AI*  gegebener  Mittelpunkt  fBr 
dleee  Tätigkeit  sind  die  Ifauptvemaiiinilungfn  dea  Verein«  dentsrhpr  EisenhiittPnlente  im  Winter 
und  die  des  Verein*  dentsrher  EisengieUereien  im  Sommer  «ngeselien  worden,  und  wir  machen 
hente  deii  ersten  Venoch,  der  geitlellten  Aufgabe  zu  entaprechen. 

Ich  freue  mich,  daß  der  Einladung  in  so  außerordentlich  zahlreicher  Weite  gefolgt  worden 
iat,  nnd  ich  hoffe,  daß  wir  damit  einen  wesentlichen  Schritt  vorangekommen  sind.  Der  Ausschuß 
hat  nnmittelbu  vor  dieser  Versammlung  »eiuo  ertite  Sitzung  gehabt,  in  der  er  sich  konstituiert 
hat.  Der  .Ausschuß  besteht  aas  zwölf  Mitgliedern,  deren  Namen,  je  nachdem  sie  dem  einen  oder 
andern  Verein  angehören,  in  den  betreifenden  Zeitschriften  bekannt  gemacht  worden  sind ;  wir 
haben  uns  nun  dahin  schlüssig  gemacht,  daß  der  Vorsitz  in  dem  Ausschuß  und  in  den  damit  ver- 
bundenen Versammlungen,  entsprechend  der  FarifAt  zwiachen  den  beiden  Vereinen,  wechseln  soll. 
R«  sind  daher  zwei  Vorsitzende  gew&hlt  worden,  und  zwar  der  eine  ans  den  Vertretern  des  Ver» 
eins  deutscher  Eisenhttttenlente,  und  der  andere  aus  den  Vertretern  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
gießereien, mit  der  Maßgabe,  daß  die  Wahl  auf  zwei  .Jahre  erfolgt  ist  nnd  daß  der  getchftft- 
licbe  Vorsitz  in  dem  einen  Jahre  von  dem  Vertreter  des  einen  Vereins,  in  dem  andern  Jahre 
von  dem  Vortreter  des  andern  Vereins  geführt  worden  soll,  daß  aber  der  Vorsitz  in  den  beiden 
jährlichen  Versammlnngen  der  Kegel  nach  jeweilig  dem  Vorsitzenden  aus  dem  Verein  zufltUt,  an 
dessen  Hauptversammlung  sich  die  nnsrige  anschließt. 

Als  Vorsitzende  mit  .'^nitsdauer  bis  Ende  I!i06  wurden  Hr.  Gencnildirektör  Leistikow 
aus  dem  Verein  deutscher  Eisengießereien,  ich  au«  dem  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute  gcwilhil 
nnd  gleichzeitig  wurde  mir  der  geschflftliche  Vorsitz  bis  Ende  1905  übertragen.  Ich  bemerke 
ferner  noch,  daß  außerdem  ein  engerer  Arbeitsausschuß,  der  aus  drei  Mitgliedern  bestehen  soll, 
geschaffen  worden  ist;  in  diesen  wurden  gewählt  die  HH.  Professor  Dr.  Wüst,  Direktor  Ttcnscb 
nnd  Direktor  Riechers.  Zur  Wahrung  der  KoutinuilSt  in  der  Arbeit  ist  es  zweifellos  erwünscht, 
wenn  die  genannten  Herren  nach  Möglichkeil  persönlich  tätig  sind,  doch  wurden  fUr  den  Kall 
langer  andauernder  Verhinderung  noch  Hr.  Jol  y  als  Er«at7:mann  für  Hm.  Riecher«,  nnd  Hr.  Ober- 
ingenieur Riem  er  für  Hrn.  Keusch  bestimmt.  Auf  tirnnd  der  erwähnten  Kestimmungen  und 
Wahlen  habe  ich  den  Vorzug,  in  der  heuti<,'ou  ersten  Versammlung  den  Vorsitz  zu  führen." 
(Beifall.) 

Auf  der  Versammlung  wurden  folgende  Vorträge  gehalten : 

1.  (iußfehler  an  Slahlguß^tiicken,  ihre  Ursachen  und  die  Mittel  zu  ihrer  Vermeidung.  Vortrag 
von  (^beringenienr  I'aul  Friem- Nenberg  in  Sloiennark. 

2.  Das  Lochnersche  Trocknungsverfahren.    Vnrtrag  von  Dr.  ing.  O.  Wedemeyer-Sterkrade. 

3.  Die  magnetischen  Eigenschaften  de«  Gußeisens.    Vortrag  von  Dr.  ing.  H.  Nathnains- 
Morgenroth  O.-S. 

D«r  erste  Vortrag  nebst  Diskussion  ist  in  der  vorliegenden  Nummer  bereits  zum  Abdruck 
gelangt;  die  beiden  anderen  Vortrige  werden  in  den  nitchsien  Heftun  folgen.  —  Nach  Erledigung 
der  Tagesordnung  richtete  der  Vorsitzende  an  die  Versammlung  noch  die  (olgenden  Worte: 

^M  H.!  Ich  mOcbte  die  VerBamminng  nicht  schließen,  ohne  mit  dem  .Ausdruck  des  Dankes 
an  die  Herren  Vortragenden,  den  ich  den  einzelnen  Herren  bereits  ausgesprochen  habe,  den  ich 
aber  hiermit  nochmals  wiederhole,  gleichzeitig  einer  andern  Daukospflicht  zu  genügen,  die  wir 
noch  zu  erfüllen  haben.  Der  Ausschuß,  der  die  Versammlungen  vorzubereiten  und  in  die  Wege 
zu  leiten  hat,  war,  wie  ich  bei  der  Eröffnung  der  Sitzung  bereits  sagte,  bis  hente  noch  nicht 
organisiert  und  hat  für  das  Zustandekommen  der  heutigen  Versammlung  in  seiner  Uesamtbeit  daher 
nicht  wirken  können.  Wir  verdanken  die  Tatsache,  daß  wir  trotz  dieser  UnVollkommenheit  in 
der  Vorbereitung  heute  einen  so  interessanten  Abend  Ihnen  bieten  konnten,  lediglich  den  Kemtthungen 
des  Einberufers  unserer  heutigen  Ansschußsitzung,  das  ist  Hr.  Professor  Dr.  Wnst,  nnd  ich 
glaube  im  Sinne  aller  Anwesenden  zu  handeln,  wenn  ich  Hrn.  Professor  Wüst  für  die  unter  so 
schwierigen  Umstanden  zusammengebrachte  Versammlung  ganz  besonderen  Dank  ausspreche. 
(Lebhafter  Iteifall.)  Hieran  anschließend  danke  ich  aamilichen  Herren  im  Namen  des  Ausschusses 
für  ihr  über  Erwarten  zahlreiches  Erscheinen  nnd  spreche  die  HniTnung  aus,  daß  die  weiteren 
Versammlungen,  die  der  heutigen  ersten  Versammlung  folgen  sollen,  ebensoviel  Interessantes  bieten 
mfigon,  wie  die  heutige." 

Im  Anschluß  an  die  Veraammloog  fand  in  den  oberen  Kannen  der  Tonhalle  ein  gerontlichea 
Zusammensein  statt. 
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Gussfehler  an  Stahlgussstäcken,  ihre  Ursachen  und  die  Mittel  zu 

ihrer  Vermeidung.* 

Von  Oberinfenicur  Paul  Friem,  Neubrrg  in  Stcicrmirk. 


M.  H. !  Als  mir  die  ehrenvolle  Einlarliing  lu- 
teil  wurde,  vor  der  Versammlung  deulwher 
Gielierei-Faclileute  einen  Vrirlrag  über  .Die  Hilfs- 
mittel tur  VerhOlung  von  FehlgtUsen  l»ei  Stahl- 
guOslfli-kcn*  lu  hallen,  schien  es  mir,  dali  dii'ses 
Thema  durch  %-ers<hiedene  von  »ehr  iR-achlen»- 
werter  Seile  slammimde  Ven'ilTentUrhunnen  der 
janfrslen  Zeit  liemlich  ersrh«'ipfl  sei.  Irh  bitte 
deshalb  im  voraus  um  Ihre  .N'arhsicht,  wenn  im 
Laule  meiner  AusfilhruD|;i'n  manrhe«  vorkommen 
sollte,  was  eigentlich  aU  bekannt  voraus);i-sHzt 
«erdi-n  niuU;  anderseits  glaube  ich  aus  diesem 
Umstände  insijrern  Nutzen  ziehen  zu  kiSnnen.  aU 
er  es  mir  ermöglicht,  in  dem  engtte^rrenzlen 
Rahmen  eines  Vortrags  über  si>Irhe  bekannte 
Dinge  schneller  hinwegzugehen,  ohne  dadurch 
den  Zusammenbang  zu  sturen.  Aus  diesem  Grunde 
kann  ich  es  wohl  auch  unterlassen,  mich  im  all- 
gemeinen über  jene  bekannten  Eigenscbaflen  des 
Stahls  ausführlicher  zu  verbreiten,  welche  in 
höherem  MalW-,  als  es  bei  der  Erzeugung  von 
Grauguß  der  Fall  ist,  das  Gelingen  <ider  MiU- 
lingen  eines  Gußstücks  beeinflussen.  Ausgehend 
»oti  der  Talsache,  daß  in  vielen  Fällen  auch  das 
Mittel  zur  Abhilfe  schon  gegeben  ist,  wenn  man 
die  Ursache  eines  Fehlers  richtig  erkannt  hat, 
in(Sc)ite  ich  mir  erlauben,  sämtliche  bei  der  Er- 
zeugung von  SUihlformgull  auftretenden  Gußfehler 
von  drei  Gesichtspunkten  »w*  zu  lielrachlen. 
nämlich  als  Materialfehler,  Formfehler  und  Mani- 
pulationsfehler. 

Unter  den  Titel  Materialfehler  wären  alle 
jene  Erscheinungen  i-inzüreihen,  welche  durch 
die  unrichtige  ßeschalTcnlieit  des  Stahls  hinsicht- 
lich seiner  chemischen  Zusommetiselzung  hervor- 
gerufen werden.  Als  Formfehler  sollen  jene 
Cbelstände  bezeichnet  werden,  welche  sich  aus 
der  unrichtigen  Anordnung  der  Uußform  und 
Wahl  des  Formmaterials  ergehen,  während  die 
dritte  Grupfie  die  Manipillationsfehler,  d.  h. 
alle  Fehler  in  der  Ausführung  der  Form  und  Gieß- 
arbeit,  wozu  ich  auch  die  Anwendung  einer  zu 
hohen  oder  zu  niedrigen  Gieülemperatur  rechne, 
umfassen  soll. 

Die  bei  Stahlguüsincken  vorkommenden  Fehler 
oind:  I.  Schwindungshohlräume,  i.  Blasen  oder 
Poren  im  eigentlichen  Sinne,  '.\.  Warmrisse, 
4.  Kaltrisse,  5.  Wurmgänge  und  Fiiehnarben, 
6.  poröse  (Oberfläche  und  7.  rauhe  Ol>erllil''lie. 


•  Vortrag,  gehalten  laf  der  V«r«,ininiliintf  !li-ijl»eh«r 
Gießerei-Fairlilrute  am  .S.  Deienber  VMi  in  I)ui«eMorf. 


Schwindungihohlräiime  und  Lunker 
sind  liekannllK'h  die  natilrlirliir  und  bis  zu  eimrni 
gewi»->i-n  Grade  unvermeiilli<-lie  Folge  dt-r  beim 
Erslarien  und  Abkiiliien  des  .Suhls  eintretenden 
Volumenvermmderuiig.  Sie  etitslehen  immer  dort, 
wo  der  Stahl  am  längsten  flilN^ig  bleibt.  Ea 
wird  hierbei  vorausgesetzt,  djß  der  Stahl  über- 
haupt die  zur  ItiUlung  nnrs  dichten  (lUitses  er- 
iorderlii-he  rbemisclif  Br-si-lialTt'nheit  hat,  d.  h. 
daß  die  im  Stahl  eiilh.illenen  liase  und  Melall- 
oxyile  durch  entsprerhrnde  /us.^ltr  unschädlich 
gemacht  wurdt-n.  In  di>-«>-r  lliiisirht  kann  A\v 
Lunkerhildutig.  wrlcbe  si<'h  nach  dem  Guß  durch 
das  Eiii-ii-hen  einer  Einsrnkung  an  der  uabe- 
d«i  kU  u  Obt  rilit  he  di  s 


verlorenen  Kopfes  und 
der  E4iigil*«e  hetiit-rk- 
bar  macht,  aU  knie- 
rium  für  die  richtige  tiv- 
schafT<-nheit  d<>s  .StahU 
gellen.  Üie»-m  ganz 
natürlichen  Vorgang 

der  Bildung  von 
Sihwindurig-hiiblr  Im- 
men unlerl»'g«'n  alle 
Arten  des  zur  Herstel- 
lung von  Gußstiirki-n 
verwendeten  Stahl«, 
ohne  llii''k«icht  aiifd«*n 
Prozeß,  dem  sie  ihre 


Entstehung  verdanken. 

Ein   Unterschied    be-  AliUildanf  l. 

steht  je<lo<'h  bezüglich 

des  Grades,  in  Welchem  der»  ll-e  l>t-i  den  verschie- 
denen Stahlsorten  auftritt.  Es  i-t  b<-karint.  daB  im 
Tiegel  geschmolzener  Stahl  weniger  tur  i.Moker- 
bildung  lu'igt.  aU  Martin-  und  It'-S'.t  iiierÄtahl.  TieitH- 
gulistahl  besitzt  Ix-i  nchtig«  r  Wahl  <h-s  verwendeten 
Rohmaterials  schon  im  v-'arg<'schnii>lzenen  Zustande 
jene  cJiemische  Zii*animenset/.ung.  die  ihn  mm 
Vergießen  in  die  Formen  geeignet  macht.  Die  im 
Konverter  und  Hf  nlfrisrhofen  erzeugten  Sl«hl- 
sorten,  die  sich  nach  lieeiidignng  de«  F'itarh- 
oder  Schmelzprozesse«  infolge  ihr«  Gehalts  an 
Metalloxvden  immer  noch  im  Zustande  einer 
Reaktion  belinden,  müssen  erst  Zusätze  erhalten, 
welche  die  Reduktion  der  MeUlloxyde  und  die 
Ab<iorpli»n  oder  Losung  der  andernfalls  während 
des  Erstarruncsprozesses  entweichenden  Gase  l>e- 
wirken.  Zu  diesem  Zwerke  ihcnen  bekanntlich 
Silizium  und  .Miimmiiim.  I  lH>rs|eigt  die  Menge 
des  im  Stahl  verhleilienden  Gelults  die»er  Elemente 
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eine  gewisse  Grenze,  die  nach  der  H&rte  des 
StabJs  verschieden  isl.  so  wird  der  Stahl  gröüere 
Neigung  zur  Luniterbilduiig  zeigen.  Da  jedoch 
bei  Anwendung  zu  geringer  Zusülze  die  Gefahr 
besteht,  dali  der  Stahl  infolge  unvollkommener 
Absorption  der  Gas«  aus  den  Formen  steigt  und 
blasige  GußsiCIrke  liefert,  so  muß  als  Grundsatz 
gelten,  daß  der  Silizium-  und  Aluminiumzusatz 
unbedingt  so  hoch  gewählt  werden  muß,  als  zur 
sicheren  Erreichung  tiaes  dichten  Gusses  erforder- 
lich ist.  Je  nach  der  Härle  des  Stahls  wird 
die»«  Bedingung  durch  einen  Siliziumgehalt  von 
0,1  bis  0,3  %  erfOllt  werden.  Von  Aluminium 
dürfte  in  den  meisten  Füllen  eine  Zugabc  von 
U,0:<  bis  0,05  %  genügen. 

Aufgabe  des  Gießereilechnikers  ist  es  nun, 
die    entstehenden    SchwindungshohlrSume  und 

Lunker  unschädlich  zu 


Abbildnng  3. 


machen.  Dies  geschieht 
bekanntlich  durch  die 
Anbringung  von  Trich- 
tern oder  verlorenen 
Köpfen  an  Jenen  Stel- 
len, an  K'elcben  das 
Auftreten  von  Schwin- 
duogihohlrSunien  zu 
erwarten  ist.  Solche 
gefährliche  Stellen  sind 
in  erster  Linie  alle 
gröüeren  (JUcrsrhnilte, 
in  welchen  das  Metall 
längere  Zeit  ilüssig 
bleibt  als  an  benach- 
barten oder  tiefer  lie- 
genden l'unkten  des 
Guüstücks.  Dieselben 
bilden  gewissermaßen 
ein  Reservoir,  aus  dem 
das  darin  enthaltene 
(Iflüsige  Metall  in  die  schneller  erstarrten  unteren 
Partien  ahdießt.  SelbstvenlSndlich  kann  ein  solches 
NachflieOen  oder  Nachsitzen  des  Stahls  nur  so  lange 
erfolgen,  als  in  den  oberen  Partien  flüssiges  Material 
vorhanden  ist.  Wie  man  durch  richtige  Dimen- 
sionierung der  Aufgüsse  auf  ein  Nachsitzen  des 
Stahls  hinwirken  kann,  hat  bereits  Hr.  Professor 
Osann  in  seinem  Vortrag  über  .StahlformguU 
und  seine  Verwendung*  an  Hand  von  Erslarrungs- 
kurven  gezeigt.  Da  nun  bei  allen  Gußstücken 
jeder  höher  liegende  Querschnitt  als  verlorener 
Kopf  für  die  tiefer  liegenden  aufgefalJt  werden 
kann,  so  ergibt  sich  daraus  von  selbst  die  Haupt- 
regel für  die  Anordnung  und  Lage  der  Guliform: 
kleine  Querschnitte  nach  unten,  grolic  nach  üben; 
diese  müssen  dann  mit  wirksamen  Aufgüssen 
versehen  werden. 

Nehmen  wir  als  einfaches  Beispiel  ein  Gußstück 
von  folgender  Form:  ein  ganz  glatter  Hohlzylinder 
mit  Boden,  der  vielleicht  die  Grundform  eines 
hydraulischen  Preßzylinders  darstellen  mag  (Abb.  1). 


An  das  Gußstück  sei  die  Anforderung  gestellt,  daß 
es  ganz  blank  bearbeitet  werden  und  vollkommen 
dicht  sein  soll.     Schon  mit  Rück.sicht  auf  die 
be<]uemere  Befestigung   des   Keru'-s  wird  dieses 
Stück  in  der  gezeichneten  Stellung  ^ogo.ssen  werden, 
welche  die  Anbringung  eines  wirksamen  verlorenen 
Kopfes  in  dem  vollen  Querschnitte  des  Bodens 
ermöglicht.    Bei  nicht  zu  großiT  Höhe  des  Zy- 
linders wird  durch  diese  Anordnung  der  angestrebte 
Zweck  vollkommen  erreicht  werden.    Anders  ge- 
stalten sich  schon  die  Verhältnisse  bei  einem  GuJJ- 
stück    nach    Abbildung    2,    wt'lohes    sich  von 
dem  früheren  nur  durch  die  Verstärkung  des 
oberen  Teil«  unterscheidet.      Bei    dieser  Form 
wird  jeder  halbwegs  erfahrene  Stahlgießer  die 
umgekehrte  Anordnung  wählen,  denn  es  ist  klar, 
daß  andernfalls  in  der  Nähe  der  Übergangsstelle 
aus  dem  schwächeren  in  den  stärkeren  Quer- 
schnitt Schwindungshohlräume 
entstehen  müssen,  da  in  dem 
dünneren  Teile  die  Erstarrung 
früher  eintritt  und  das  Nach-  \ 
fliel^n  von  flüssigem  Stahl  aus 
dem  wenn  auch  noch  so  reich- 
lich bemessenen  Aufguß  ver- 
hindert. 

Vom  Standpunkt  der  mOg> 
liehst  vollkommenen  Ausfüllung 
der  Gußform  durch  dichtes  MetaÜ 
wird  im  allgemeinen  jene  Lag« 
als  die  günstigste  bezeichnet 
werden  müssen,  welche  die  .\n- 
bringung  wirksamer  verlorener 
Köpfe  an  allen  Stelleu  gestattet, 
wo  solche  notwendig  sind,  üb 
die  stehende,  schrägliegende 
oder  horizontale  Anordnung  die- 
sem Zweck  am  besten  entspricht .  wird  von  der 
Gestalt  des  Gußstücks  und  von  den  Anforderungen 
abhängen,  welche  an  dasselbe  bei  seiner  Verwen- 
dung gestellt  werden.  Ks  wird  gt-wiß  niemandem 
einfallen,  eine  Krausei,  eine  Walze  (Abbild.  3)  oder 
zylindrische  Hohlkörper  anders  als  stehend  zu  gießen. 
Zahnräder,  Magnelräder  (Abbildung  4)  usw.  werden 
nur  in  horizontaler  Lage  gegossen  werden  können. 
Dagegen  wird  man  z.  B.  bei  Kreuzung&stücken  lieber 
die  schrägliegende  Anordnung  wählen;  dieselbe 
wird  sich  auch  bei  Scheil>en-  und  Speichenrädern, 
Kulbenkörpern  (Abbildung  5  und  6)  und  ähn- 
lichen Stücken  als  vorteilhafter  erweisen,  weil 
sie  gegenüber  der  stehenden  Anordnung  auch  die 
Anbringung  eines  Aufgusses  auf  der  .Nah«  er- 
möglicht. Dasselbe  gilt  für  Lokomotivräder,  welche 
mit  eitern  angegossenen  Gegengewicht,  das  jedoch 
nicht  bi*  zur  Nabe  reicht,  ausgestattet  sind.  Bei 
Treib-  und  Kuppelrädem  (Abbildung'  7),  bei  welchen 
die  Nabe  einerseits  in  ein  krftAigi  s  Gegengewicht, 
anderseits  in  die  Kurbel  übergeht,  wird  man  durch 
stehende  Anordnung  diis  Gegengewicht,  als  Aufguß 
für  die  Nabe  benutzen  ktinnen. 


AbbiMong  3. 
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Nidit  iminer  bat  mu  m  ■}M>r  mit  twXttrh 

geformlen  SliVken  nu  lim,  het  .i.n. n  -  .  h  die 
riclilijct'  oder  ieli  tnijihir  -j^riri  •\.<-  r-  it  irin  !;<• 
Aniirdruirm  (Irr  GuDlorm  üfwis^crinalicn  von  si  Ibst 
aufiiringt.  R'*  gibt  K.Tisongijlislijfke,  dfim  tir- 
slall  und  MasM"nverteilung  *->  urivfriiiridiuli  er 
■clieiiMn  U«js4>o,  dall  Slclleo  Etärken-n  (^ucnchnilU 
in  die  mleren  Teile  der  Gußfonn  lU  lic^ 
komowa.  In  solcheB  FlUcn  wird  nun  n  dem 
Unbeqneraeren,  oft  ■ucli  «iel  kostspitlliteren  uml 
dRbfi  wcni^'er  sicheren  Hiirsrnill«  !  der  Anhrin||;ang 
seillii-her  Zuflußkanäle  greifen  niii---.«'n,  wir  p*  I-  pent- 
lii-h  iiuch  srlion  durrli  Hm.  I'ruf,  (»guhn  .1:1  dfii 
Beispiel  eines  G««teiirahnii!ii«  gezeigt  wurde.  l»l 


Äbbildanj;  4. 


aacli  die  Anordounfr  »fitlicher  Aufgfiaae  nicht 
mögUch.  oder  scheut  man  sich,  diese  wpppn 
der  iift  ganz  (rnirinfii  Kn^r™,  wi-li-l-f  ihr»-  Ab- 
trennung von  ilem  Uulislöck  vinusachl,  anzu- 
wenden, so  wird  man  bestrebt  sein  müssen, 
■olcbe  fflr  die  Anbringung  von  wirluamen  Auf- 
gOMen  schwer  zugängliche  Teile  det  Gufitttlekt 
derart  absakohlm,  datt  die  EniarniBf  aehcm  in 
eiiiein  Zeilinnikt  eimriH,  «coa  in  dm  oberen 
Quenchoillei)  noch  na»siges  Material  zum  Nacb- 
sitzen  vorhanden  ist.  Dieser  Zweek  kann  auf 
rweii-ilci  W.'i»'  ei  ji-ielil  wcnir-ii:  I  diin  t:  Au 
WtTMiuii^'  kijlili-riiliT  I'Drrnwäiidi',  Knkilliri.  d-nn 
Wirkiiii;:  \'  I  t  h  ir  eine  beschr.'ink'r  hi,  iit  'i 
2.  durcli  Einl.igen  aus  Stahl,  die  in  jreei({rieter 
Weise  mi  Innern  des  betreffenden  Ouerschnills 
angebracht  werden.  Pieae  Einlagen,  die  durch 
den  einflicOendca  Stahl  auf^eaehmahcB  werden 
aoilen,  wirken  jedoeb  nieht  mir  dadnrdi,  dafi  iie 
eine  große  Wtonemanga  alwacbieren,  tand^ 
auch  in  der  Waite^  da0  aie  deo  vooi  flOiaigcii 


I  Metall  ausziirnik-fMlen  Raum  um  ihr  ci|M>et  Vo- 

luiiHn  vci  I  iiit-'crn  [t.init  die  Rinlafen  ihren 
Z»<<  k  »-itijli.  ii,  iim»-i  ri  .l<Tarl  hem<"«»e»i  «)iden. 
dall   /iiitii;.!»'.!  lui    ^.|l.•t<»  Vi:iitli«eili»-n 

mit  dl  tn  Si  ilii  iiMvIi.  h  i»l.  k«  muÜ  natürlich 
.luch  d.i.iiif  gra.hiei  «erden.  daJt  die  Einlagen 
frei  von  Ho«t  und  GIAh#pan  aind,  damit  aie  nicht 

I  tu  PMoailit  und  Srhlarkeftbitdung  Veranlaanng 

I  liehen 

Oer  AnforderanK.  io  den  oberen  Partien  der 
'  Gaäfonn  den  Stahl  am  lin^ften  fl)1it«i|r  tu  er- 
hallen, kann  am  Itichiesirn  ent«j>rt«-lirn  wrdeii. 
wenn  d.is  Kinlli'i^.n  r;.>  M.ihls  in  du-  Korm 
von  dem  b<j4:h»tc[i  funkt  aui  rr(>il|tl.  Talsicb* 
lieb  adieinen  viele  StahlgieUereitn  «irh  dieae  Aa- 


AM-il.lgng  .\ 


Ordnung  zum  Priniip  gemarht  zu  habxi.  Si<- 
bedinut  die   Anwendtinir  fe«t  g^liraiinl<-r 

riuürurnien.  bei  wtlrh<ri  .In-  {\ih\ux  de*  Wrjt- 
is|uileiis  Oller  Ab>i(irir->;>ri<  »..n  ["m nileiJ-n  durch 
die  me<  iiHiiivi  In-  Wiikung  des  luaiichmal  aus 
bedeutender  Höhe  einfallenden  M'-ialJ-ctrahh)  aiia- 
gesehlnssen  ist,  die  aber  auch  dem  Schwinden 
dea  Guttetdeiu  einen  grfitteieti  Wideraland  ent' 

!  geganaetten. 

Ist  man  mil  Rücksicht  auf  dir-  Gefahr  de« 
Reißens  der  GuU>liicke  niclii  m  il.  r  Lage.  trM 
►'<  hranij(''  h  ir'.r  Kurineii  ;iii/ii" •  iid<  n.  oder  ist 
man  aU!^  anderen  I  f-  e  in  n  auf  di'-  Vcrweridurii; 
.  iiu-s  weniger  .sl.ir.illi.i;u'n  hiiirnnMlenals  an 
gewieiieii.  SO  iiiiui  iiiiiii  iiif  d.i»  bingieUen  des 
Stahls   vom   lin.|i«irii    Cuiikt   verzichten  und  e« 

I  bleibt  nicbU  andere«  übrig,  als  den  Stahl  ent- 
weder aeitlich  in  die  Form  eintuiahren  oder  eon 
anian  ansteigen  tu  laasen.  Aber  auch  bei  dicaer 
iUordnuttg  iat  et  nfigliefa,  die  obettn  Pwtieo 
der  Chifllorm  mit  friachem  beiUetn  Stahl  n  milen. 
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indem  man  diese  einfach  in  verschiedenen  Hdhen 
mit  dem  seitlich  aiiKebraclilcn  Einlaufleanal  ver- 
bindet. Sobald  der  StaJil  in  den  Aufguß  »leigt, 
kann  man  mit  dem  Gießen  durch  den  Elinguß 
aufhören  und  den  AufguU  Ton  oben  füllen.  Um 
ein  vorzeitiges  Eintreten  des  Statils  oder  von 
Sprititropfen  durch  die  höher  liegenden  Ver 
bindungskanäle  zu  verhindern,  empfiehlt  es  sich, 
sie  schrfig  nach  oben  verlaufen  zu  lassen.  Es 
ist  klar,  daß  man  es  .luf  diese  Weise  auch  in 
der  Hand  hat,  gewisse  Teile  der  Form  behufs 
glelriimftüigerer  AbkOhlung  mit  etwas  matterem 
Stahl  zu  versorgen.  Bei  Gußstücken  von  großen 
Querschnittsabmessungeu,  /.  B.  Walzen,  Krausein 
usw.,  kann  trotz  ausgiebiger  AufgOss«  der  ent- 
stehende Lunker  oft  lief  in  das  Innere  des  Stückes 


zwar  ist  dies  hauptsächlich  bei  dflnnwandigen 
Gußstücken  dtr  Kall,  kann  die  Ursache  der 
Rildung  von  Hohlräumen  im  Innern  des  Stücks 
sein,  wenn  durch  die  raschere  Erstarrung  das 
Nachsitzen  des  Stahls  verhindert  wird.  Kür  die 
Wahl  der  Gießtemperatur  werden  immer  die 
Querschnittsverhiltnisse  maßgebend  .sein.  Kleine 
dünnwandige  Gußstürke  werden  heißer,  große 
hingegen  kälter  gegossen  werden  müssen. 

Außer  der  Uießtemperatur  isl  auch  rlie  Ge- 
schwindigkeit des  Gielk>ns  zu  beachten.  Eis  wird 
die  Lunkerbildung  jedenfalls  geringer  sein,  wenn 
die  Form  langsamer  gefüllt  wird,  weil  in  diesem 
Fall  schon  ein  Nachsitzen  während  des  Gießens 
eintreten  kann.  Leider  kann  jedoch  diesem 
Umstand   aus    anderen   Gründen   nicht  immer 


Abbildang  6. 


AbbilduDg  7. 


Abbildnog  ». 


hinabreichen.  Hat  mAn  in  einem  späteren  Zeit- 
punkt noch  flüssigen  Stahl  zur  Verfügung,  so 
kann  man  den  Lunker  durch  Nachgießen  aus- 
füllen. Dieses  Nachfüllen  darf,  wenn  es  Erfolg 
liuben  soll,  selbstverständlich  nicht  zu  spät  stalt- 
Tmden,  weil  es  sonst  leicht  vorkommen  kann,  daß 
sich  das  nachgegossene  Metall  nicht  mehr  mit 
dem  schon  erstarrten  Stahl  verschweißt.  Auf 
eine  Verminderung  des  Lunkers  kann  auch  bei 
solchen  Gußstücken  durch  Verwendung  von  Ein- 
lagen hingewirkt  werden.  In  den  Abbildungen 
ist  die  Anordnung  solcher  Einlagen  an  dem  Bei- 
spiel einer  Lokomotivkurbelwellc  (Abbildung  8)  i 
ersichtlich  gemacht. 

Wenn  ich  nun  auf  die  Betrachtung  der  Ent- 
stehung von  Schwindungsholilräuraeu  vom  Stand- 
punkt der  Manipulationsfehler  übergehe,  so  wäre 
in  erster  Linie  die  Gießtemperatur  zu  berück- 
sichtigen. Es  ist  klar,  daß  der  Lunker  um  so 
größer  ausfallen  muß,  je  heißer  der  Stahl  ver- 
gossen wird.    Aber  auch  zu  matter  Stahl,  und 


Rechnung  getragen  werden.  Bei  dilimwandigen 
Gußslücken  besteht  die  Gefahr,  daß  die  Form 
nicht  ausgefüllt  wird,  bei  stärkeren  Stücken 
können  die  Kormwände  unter  dem  zu  lange 
wirkenden  Einfluß  der  strahlenden  Wärme  Schaden 
leiden.  Man  wird  also  lieber  den  bei  rasch<'rem 
Gießen  entstehenden  größeren  Lunker  in  Kauf 
nehmen  und  diesen  durch  wirksame  Aufgüsse 
unschädlich  zu  machen  trachten. 

Blasen  und  Poren  sind  in  den  meisten 
Fällen  zurückzuführen  auf  die  Ausscheidung  von 
Gasen,  welche  aus  dem  im  teigigen  Zustand  be- 
fuidlichen  Stahl  nicht  mehr  entweichen  können. 
Es  sind  dies  jene  Fehler,  welche  in  den  AnPiingen 
der  Stahlgußerzeugung  große  Schwierigkeilen  be- 
reiteten, jetzt  aber  als  überwundene  Sache  gelten 
können,  da  jeder  Stahlteehniker  soweit  über  die 
Eigenschaften  eines  zum  Gieikn  geeigneten  Stahls 
orientiert  sein  muß,  um  gerade  diesen  Fehler 
vermeiden  zu  können.  Wenn  ich  trotzdem  einige 
Worte  darüber  sage,  so  geschieht  es  nur  der 


Oltßmtm 


VoHMIadifkeil  halber.    Die  trwfhatn  Oumm- 

scheidungen  slmi,  wie  srhnn  h«nierkt,  eine  Cigira- 
irimtirlilipit  ilfs  im  Konverter  odtT  Martinofen 
i^U'-i  Stahls,  wenn  iliiii  nii  lit  die  nölii;c 
Meuge  j;a««bsorbierender  iJesUnJicilf  zujfeselit 
wurde.  Aber  nicht  nur  Be.wmer-  und  Murlin- 
ttahl,  tondem  auch  Tiegelgull»ta)il  ist  dieser  Art 
von  Blueobildung  UDlerworfen,  wenn  er  einen  zu 
geringen  Siliiniiii(diatt  boitit  oder  nicht  grafigend 
gargeschmolini  iü.  Dme  Blnco  tnid  gewähn- 
hch  normal  auf  die  AbkühlunK^lläche  angeordnet 
und  machen  »ich  schon  beim  Girüen  bemerkbar, 
indem  ein  »"Irher  Sl.ihl  btim  Krstam'n  nicht 
einsitzt,  sondern  m  drti  Ei(it;i;^Hen  und  Terlorenen 
Kßpfen  zu  steigen  be^iuinl.  hiiXH  Steitien  oder 
Treiben  de«  StahU  ist  immer  ein  sichere»  An- 
zeichen, daß  das  darau«  hergestellte  (lUUstnek 
bhwig  kt.  DitM  Eracheinung  ui  aber  Icidit 
dnnsh  Aowwwinng  eines  enU|indMada  and  aehoa 
fHÖwr  angefahrten  Silizium-  nnd  Alumintom* 
sittalxes  XU  vermeiden.  Über  jene  Art  »on  Blasen 
und  Toren,  «.  Ichi-  hci  >.  lil^  !,t  getrockneten 
Formen  und  nianiitlliaflcr  Luflal  fiilir  iHiftrelen.  und 
die  auch  jedem  Eist-n,'i»'l  i  r  bdannt  -iinl  brauche 
ich  mich  wohl  liier  iiti-ht  Miiln-r  au«/ii<prechen. 
Das  einzige  Hilfsmittel  zu  ihrer  Vermeidung 
bealebt  hier  wie  dort  in  guter  Trocknung  und 
Vorsorge  fOr  Abfuhr  der  Form-  und  KemhilU 
Kleine  Pom»  din  trau  entapnehCBder  Suhl- 
qualitit  in  übt  dBnnen  Queracfmilten  der  GaS- 
Stücke  vorkommen,  ohne  dal!  s;.  ^>li  !  ■  m  'litlien 
durch  Treiben  oder  Kochen  h«  ::  .  i  LI  .ii  ninhf-n, 
siii'i  wohl  iiitiiei<t  auch  auf  tiris<  h;|]^•..•  vnii 
Formlufl  zurückzuführen,  die  durch  die  rasche 
Erstarrung  am  Entweichen  gi-hinderl  ist. 

E>  iai  vielfach  die  Anaieht  verbreitet,  dafi 
•eharf  geiroekiMle  und  Mgnr  gabmuttt  heiße 
Fomeo  eto*  nnmngliiijiehn  Bida(wg  Mr  dt* 

Eneugtmg  diehlen  SlaMgnnea  aeien.    Der  beste 

Bewi  ;*  fi'lr  die  Unhaltli.uki  ll  dietier  Ar:«i<;!.l  ist 
die  Ta'üache,  daH  aacli  Jurrli  den  'lull  in  un- 
gebrannte rorrnen,  oder,  wie  li'r  fa'liniänn:?i  hi' 
Ausdruck  lautet,  in  grünen  Sand,  brauchbare 
Stücke  erzeugt  werden.  Es  ist  hierbei  nur  er- 
forderlich, fflr  genflgende  Lullabfubr  Sorge  w 
tragen.  Da  dicMr  Anforderung  adbitvefatliadlieh 
bei  groflcB  Stocken  nicht  ao  leicht  enl^rochen 
werden  kann,  und  infolge  der  rapiden  Dampf- 
entwicklung  Formabschälungen  und  «ugar  Ex- 
plosionen entstehen  können,  bleibt  die  Anwendung 
angetrockneter  Formen  auf  die  Herstellung  kleiner 
dünnwandiger  Gußstücke  beschränkt  Aber  auch 
bei  gröüereii  Strn-k.cn  ist  es  hehuf»  Vermeidung 
von  nia^cnhililiir^'iT;  nicht  nötijf.  in  gebrannte 
0(1«  i  hi'i'ii.'  Forineij  zu  gielk-u.  Bei  «neni  gegen 
die  mechaniMhe  Wirkung  dea  cioiließendco  Stahb 
und  gegen  den  CblhiB  der  itnUenden  Wime 
genOgend  widerstandfthigen  Formmaterial  ist  es 
vollkommen  hinreichend,  wenn  die  Form  mit  einer 
•olehan  T«n|wra«ur  mm  Abguß  gelangt,  welche 


^  AttiDahwe  bTgroekopiarhen  Waaarra  mSgNdwt 

ausschlieiii.    Haupiaarbe  bleibt  in  jedem  fÜl  dl» 

Vorsorge  fflr  g-TiCgende  Luftabfuhr. 

Warniri^-.-  »m  i^n  bf  iannlh^  h  hervorgerufen 
durch  den  V\  uleroiand  der  t^iil>form  (tepen  dii» 
beim  trkallen  einlr'-li-nde  ZusaMinienin-hung.  und 
ihre  Entstehung  wiid  b«'j!iinsl;Kt  durch  Ungleich- 
heiten in  den  Querschnitten  euie«  GutMOcIu.  — 
Durch  die  uogiriehmilkige  Abkthlung  vcncUodenar 
QuerRhniite  entslHica  Spannungen,  welche  nr 
Rillbildung  an  den  spiier  erkaltenden  sttrkeren 
Stellen  Ver«nl*.*»ung  geben.  Es  i»t  wohl  aetbal- 
versländlicli.  d«l>  ein  Wilcri:«!.  wi-1.  !  ■■-  fr-''  ••re 
ppslipkcj;  im  warni-n  7.ii~tand  bc*ilrt,  weniger 
leicht  re  iicn  wird,  aU  ein  «ol.  lies,  weh  he*  infolge 
schidlicber  B<miiti>:'ini:»-n  v.>n  Schwefel  und 
Kupfer  Wim  H<'tl>ru.li  ni-nti  Weniger 
dOrfke  sein,  dall  «urh  Plmsphur  einen 
naehleiligen  Bnflult  auf  die  Zibigkeit  im  ro|p 
warmen  Zustand  ausObt  Ich  habe  in  disur 
Bexiebung  die  Erfahrung  gemacht,  rialt  ein  SlaU 

mit  (l.tiri  "  (I   l'lii»(dior  M  I  irir  elwj.t  pruhere 

Emptlndlicliki  il  in  !>•  riiif  auf  Wariiin^'e  «ngl. 

Vom  (ic-H  hl-|  Lir.ll  <i« t  VitrrAr-.Wr  »ird  daa 
HauptaUKcnriK'i  k  auf  lie  |V»<  iligiuig  allrr  S  hwin- 
düngahind>-rDi>>>'  zu  hy-n  M'.n,  Uait  Nä'  loll.'Veiido 
ist  es,  sofort  nach  dem  AbguJl  dnrrh  Lorkenin^ 
der  Form  den  Widerstand  gegen  das  ZtHamm«»' 
ziehen  tu  .vermindern,  was  aneh  dareh  Defiette« 
der  beireflenden  Stellen  mil  Wasser  geschehen 

kann.  .VaKirluh  >■•{  i-t  rii'tn;,  'i-liMn  hci  der  An- 
ordnung di-r  Kiirin  ^iif  n,  v'  '  /  i,' unilictikcit 
zu  dl  n  ifi  f.il.rli  Ii"  II  Sv  Ij'ü  l'.  i  k^ii  lil  ri\  nehmen. 
Man  wild  7.  B.  schon  bei  der  Waiil  »der  Kon- 
struktion lies  F>>rrak««lens  und  der  Lpage  des 
Stücke  darauf  bedacht  sein  milasen,  datt  solche 
Stellen  nicht  suflUig  durch  Versteifungen  umI 
Rippen  verdeckt  werden.  Die  Verminderung  den 
Sehwindungswiderstands  kann  jedoch  auch  erreicht 

werden  ■lii  -h  Anwer;i:  e.n. »  an  um)  fiti  sich 
(i:e  h,-:i  ii^eren  Kiiri:ini.ife:i:il>.  AI-  nachpirbip»» 
Knrnitn  isven  »erden  milche  jrn  ti<  ;eif  (men  »ein. 
welche  unRefalir  die^elt  >■  Kev',ij;Li  il  besitzen,  wie 

die  in  der  Ki<eii,;i.  r,.Tri  1.«  in;: .»len  Fomuande, 
welche  nicht  scharf  gebrannt,  sondern  nur  ge- 
trocknet vreiden.  Um  ein  leli'hierea  Naehgebeti 
der  Form  lU  ermilglichen,  werden  an  gelUirlichesi 
Stellen,  i.  B.  iwiwhen  den  Speiehon  oder  Armen 

von  Zalitiriidero.  A^i^-ji-irur  .-eri  in  1' r  I'^  'm- 
ma.Hsp  anj:el>ra('lit,  wel  lie  mil!  leu-(i(  .vj>.jniinen- 
driickh.iren  Kmi'cirt,  wie  K'  ks  o  i.-r  Hoirkohleri- 
klein,  ^fefiillt  werden.  I)ie-.e,  M,'|.|  w.ni  nalürlicii 
auch  hei  Kernen  fQr  koinfluierle  lb>f:lkMq.«'r.  wi» 
z.  n.  Venlilgehftuse,  sehr  gute  Dienste  leisten, 
da  hierdurch  auch  die  Luflai>fubr  erleichtert  wird. 

Es  gibt  aber  auch  Form*  und  KcmaMat«i, 
welche  nach  dem  GuD  durrh  Auslirennen  des 

Bindemittels  von  üelli~'  «In  en  Z'is.iniiiienliang  \er. 
iieren.   und   die«e   werd' n  z,  ti   zur  Herstellung 
I  von  Kernen  für  em|»nndliche  GulislOeke  Iwsoadet« 
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geeignet  sein.  Solehe  FornnDuaen  werden  durch  | 
Bindung  «an       und  Rbr  nch  unftlaatischen 
SendM  mit  MduM  oder  RoggenimM  hergestellt.  ' 

liriho  schon  erwähnt,  daß  nachgii'higr  Korm- 
maüsin  wegen  ihrer  geringeren  WiderstandsrAhig- 
kril  ge^'i  i;  ilii  mechanische  Wirkung'  <ies  Slahls 
eine  andere  Anordnung  der  Kingiisse  bedingen. 
Der  Stahl  wird  entweder  MilKcli  olti  liurch 
kommimiximade  EingußkanSle  in  die  Kurm  ein- 
gillllul.  B>  bt  dabei  cu  beachten,  daß  die 
tlflndiiBfMteUtB  der  Eingflne  lolehe  Punkte  and, 
weldte  bfolge  der  Uegeren  BerOhruag  mil  dem 
einfli^-l^enden  heiBcD  Stahl  einnr  stärkeren  l!r> 
wärtniitii;  ausgesetzt  *ind  und  deshalb  leicht  jsnr 
Entstehung  von  Hirsen  \  t  ruiihissnii^;  gclu  ii  kniincii, 
Aus  diesem  Cininile  wird  man  es  vermeiden 
naDnen,  dal)  i.  LI-  die  Mündungen  der  EingQeee 
gerade  mit  gegenüberliegenden  Rippen  oder  Ober- 
hanirt  mit  stärkeren  Stellen  susamnienfallen. 
Wenn  die  GnfiitilclEei  wie  «•  hiufig  der  Fall  ist, 
an  mehiwen  Stellen  mil  Abiweigungen  eines  ge- 
mdnwhefllichpn  Elnlaurkanalü  verhiinilen  werden, 
so  kann  es  leicht  vorkommen,  dali  die  zwischen 
den  RingCUsvn  liegende  Fnrmmasse  die  Soliwindunn 
verhindert,  und  gerade  an  der  Miindiingsstelle  j 
Riese  entstehen.  Man  wird  auch  in  dieser  Hin- 
sicht schon  bei  der  Anordnung  der  Form  darauf 
ROcksicht  zu  nehmen  haben,  daß  eventuell  nach 
dem  Guft  eiae  Lockerung  des  Fonnnulcriali  an 
diesen  Punkten  werden  kenn. 

Vcrfolptfii  die  bisher  angefflhrlen  Maßregeln 
den  Zweck,  eiiir  Vi  riiiindeiung  jfnes  \VidHr<Hi)ndes 
herbeizufiiliren,  welclirn  i\i<-  '  In:  iTm  in  ilri  Zu- 
-sammenzichung  des  erkaltf  rulcii  Mi  t.ilL-i  enlpigen- 
stt?l,  so  will  ich  nun  auf  die  Hi--jirechung  jener 
Mittel  abergehea,  durch  welche  die  Widerslands-  | 
fkbigkeit  des  GuOatQcks  selbst  gegen  das  ReiBen 
crhÄt  werden  kann.  —  Da  die  Risse  irnnter  an 
jenen  Stellen  entstehen,  wddie  IlDger  fiOieig 
bicihen  als  ihre  Umgebung,  so  ist  es  naheliegend, 
dafiir  zu  sorgen .  dal^  an  diesen  Stellen  eine 
laschere  AliküliUiiig  erfoliie.  um  sie  s'-liiu'llcr  in 
den  Erstarrungszustand  iiberzulühren.  Zu  diesem 
Zweck  können  dieselben  Mittel,  welche  schon  bei 
der  Vermeidung  der  Lunkerbildung  erwähnt  wur- 
den, benutst  werden,  wie  x.  B.  die  Verwendung 
fno  Knieten  und  Kokillen,  sowie  sneh  dss  Be» 
gieOen  mil  Wasser,  welches,  mit  Vonidil  an- 
gewendet, auch  in  diesem  Falle  ganz  gute  OienslO 
leisten  kann.  Besonderii  emplindliche  Stellen  der 
Gußstücke  biinl  jeru--  mi  wi  Irbcii  dun  ii  den  Schnitt 
SWeicr  Flächen  einsjiringende  (>i'ken  gebildet  wer-  | 
dm.  Die  Gefahr  des  Reißens  wird  dadurrh  ver- 
grtBert,  dafi  dort  aucli  die  Neigung  zur  Lunker-  ' 
bUdnnf  vorhanden  ist  In  diesem  Falle  werden 
die  von  anderer  Seite  schon  mehrfach  erwähnten 
Sthwmdungsrippen  mit  bestem  Erfolg  angewendet. 
Handelt  es  sich  darum,  zwei  weiter  vonein- 
ander entfernt  liegende  Teile  einer  Gofiform  i 
gCfMi  sin  Veniihan  m  schfllnn,  so  kann  dies  | 


durch  Anwendong  von  VeiliindnnfHieien  er- 
rcielit  werden. 

Em  anderes  MMel,  wdehcs  s.  B.  sar  V«ik 

meiJunt^    von  Rii»en  an  dem  Obetiang  des 

Kranzes  in  die  Arme  eines  Zahnrads  dienen  kann, 
besteht  in  dem  Eingießen  von  Klanimeni,  welche 
an  den  betreffenden  Stellen  m  die  Forinwünde 
gesteckt  werden,  die  einerseits  ah  kühlende  Ein- 
lagen wirken,  andf-Meii.'i  den  Widerstand  vor  dem 
Erstarren  des  Stull Ls  erhöhen.  Es  ist  selbstver- 
stindlleh,  daß  der  ürfolg  aller  UiUlHBiUcI,  wetehe 
die  Lochcmng  der  Form  durch  FMmadiea  und 
Losstoßen  der  Formmasse  sowie  die  Kflhiung  ein- 
zelner Flächen  bezwecken,  fon  der  Wahl  des 
ricliiigen  Zeitpunkte«  und  der  Gesrhick)iclikeil  der 
Arbeiter  abhängen  wird.  Ebenso  »clb^itverstiUid- 
lich  ist  es,  daß  eine  zu  hohe  Gießternpentur  dis 
Gefahr  des  Reißens  vergrößern  wird. 

Am  Schluß  der  Besprechung  der  Wamiisse 
mfichle  ich  noch  auf  eine  Krsch^ung  hinweisen, 
welche  durch  dieselben  Ursachen  berrorgertiCm 
wird.  Es  ist  dies  das  Verziehen  der  GußstOcke, 
wie  es  z.  B-  bei  großen  Zahnrädern  vorkommt, 
die  infolge  der  ?il  vt-isrhiedenen  Zeilen  becnilrtcrj 
Abkählung  des  dutinerea  Kranzes  und  dei  Arme 
und  der  stärkeren  Nabe  eine  polygonähidicbe  (ie 
slalt  aaoehmen  kOnnen.  Diesem  Fehler  kann 
auch  nur  durch  entsprechende  Backsicfatnahme 
auf  möglichst  gteicbmtßige  Abfcahhm«  vorgebeugt 
werden. 

Kalt  risse  sind  immer  die  Folge  von  Span- 
nungen, welche  durch  ungleichmäßige  Abkühlung 
des  Gußslilckii  f iit-stchen,  Sie  unlcri^cbcidcri  sich 
von  den  Wariiirissen,  die  oft  mehrere  Millimeter 
weit  geöffnet  sind,  ohne  sich  unbedingt  auf  den 
ganzen  Querschnitt  zu  erstrecken,  und  die  ge- 
wöhnlich zackige  Konturen  zeigen  dadurch,  daß 
sie  fflcial  in  schärfte  Linien  verlaufen,  oft  mit 
dem  freien'  Auge  ksum  an  bemerken  sind,  dsiUr 
jedoch  in  vielen  Fällen  eine  vollsttndige  Trennung 
des  ganzen  Querschnitts  bewirken.  Natürlich  sind 
harte  Stahlsorten  in  dieser  Hin.ficbt  emplindlicher 
als  weiche,  und  die  .Schädlichkeit  eine.s  größeren 
Phosphorgehalt^i  dürfte  für  viele  Slahlgieltereier 
die  Veranlassung  gewesen  sein,  von  dem  in  man- 
cher Beziehung  betjueineren  sauren  Betriebe  auf 
die  Verwendung  baaisebea  Materials  flbsmigehen. 
Wie  bei  den  Waimrübn  kam  auch  hier  ehw 
unzweckmäßige  Anordnung  der  Form  in  bezug 
auf  die  Abkühlung  verschiedener  Querschnitte  die 
Enlstftiiiii^:siii Sache  bilden  luid  müssen  dieselben 
Vor8ichl»inabrej;eln  zur  Erzielung  einer  möglichst 
gleichmäßigen  Abkühlung  angewendet  werden. 
Trotz  xller  VorHChl  ist  es  unvermeidlich,  daß  in 
dem  erkalteten  GnfisUkk  Spannungen  verbleiben, 
deren  Bsseitignng  nur  durch  sorgiUtigcs  Aus- 
glahen  zu  crrriehen  .ist.  Aber  aneb  UhM  nuO 
auf  die  Massenreftäihing  Rfldtsicht  genomnett 
werden,  und  twar  hei  dsr  Erwftrmung  sowohl 
als  auch  bei  der  AbklMunb  weO  sonst  GuO- 
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Stücke,  die  Tollkommen  gfsund  aus  der  Form  ge- 
bracht wurden,  er^t  heim  AiK^tlillirn  towohi 
Warm-  als  aurh  Kallriüse  erlialteri  köiincn.  Es 
irt  hwiptrfchlich  darauf  ni  «cbten,  dafi  di*  tu. 
mehe  Brwirmusg  und  die  «oneilige  Abfcabhmc 
dar  dfliUMFen  Querj^chntlte  vermieden  wird. 

Wurni|;än);o  und  Kl  ie  ii  a  r  Ii  en.  M.  H.! 
Vielen  unter  llitifn  wirii  es  gcwil)  ,ii]..ti  [-«-sit-rl 
»ein,  daß  Sie  mil  ili-m  li*  wii.jt»iti.  Ijci  ilur  Her- 
stclliiiij;  der  Porni  frtr  ein  li.-imilfrx  scliwier^tses 
und  interessaiiles  (iußstück  Ihr  li>'jl<.-s  (:i'l<'i«lel, 
Oad  nach    menM-blii  hcr  Vitraussi«  Iii   alle  liedia- 

gangto  fik  du  GeliDgen  de»  Guesee  erfüllt  M 
babm,  erwarluBgOToU  der  FVeiicfuaf  des  ab- 
geKoaaoMii  Stockes  eflig^genaabeo.   Beim  Aua» 

beben  aas  der  Form  bemerken  Sie  mit  BcfKedt- 

gung,  dali  <ltf  FririMiii.H-"  sirh  an  eiiuelix-n 
Stellen  von  M-lbst  .iMh^I  utnl  eine  vidlkomuieii 
reine  und  fluUu  (iuliiiaii'.  blni;. S  k^niK-n 
der  Vfrsurhung  nirht  wideralehen,  siU-l  Hand 
anziilcgeti,  um  gröliere  Partien  der  Ob^Tnache 
vom  Fornuande  lu  befreien,  da  gewahren  Sie 
ptOtrifeh  w  «iner  io  die  Augsil  •priBgendeo  Sldle 
wkiä&A  MMgelnileic  liefe  Eindrücke,  wie  von 
der  'nilgkeil  eines  Wunns  berrflhrend,  und  an 
an  Ii  :  ■  II  Stellen  wenig'-r  liefi-  drifiii  iilx-r  /.itil 
reichejf  ,  mehr  oder  wny.^i-t  piir^lli-l  vt  i  i^ufi  :j.Je 
Narben.  Hei  iiai.criT  lit  Iraclilun)?  ulierzpiii^cn 
Sie  sicli  wohl,  dati  die  Kiiidnirk.!-  in  dii-s«m 
Falle  glücklicherweise  daiilw  lit-r  .iii<i;ii-biKeu  Ma- 
terialzugab«  nicht  so  tief  gehen,  um  die  V'er- 
weodbarl(eit  des  Gufistflcks  in  Frage  zu  stellen, 
alwr  ibre  BdHcdiguBg  Otier  das  Geiiagen  des 
■ehwierigen  Gusses  ist  geschwunden. 

Wenn  man  sich  nun  die  Fra|(e  Torlegt,  wie 
können  diese  Kindrfirke  entstanden  sein,  und  zu 
diesem  Zwn  ^  i  i -liiere  mit  demst  ilicn  Ft  lilfr 
behaftete  tillll^l^l<■ke  vergleicht,  so  wird  man 
finden,  daii  diese  äußerlichen  Mängel  in  vielen 
FSlIen  jene  Stellen  eines  (iuOstilcks  verraten,  an 
«elcben  im  Innern  Sehwindung-ihohirftume  zu  er- 
waftan  sind.  Dia  glatte  OfaerfliGbe  und  ibrt  Form 
Ii6t  feraer  daraur  «dilieaeB,  daB  sie  ibre  Bnl- 
•lebung  einem  Gasdruck  verdanken.  Da  solche 
WurmgSnge  nie  an  Stahlblftcken  auflreten,  die  in 
Kokillen  iJeiiMsieii  «crdcti,  so  isl  klar,  dali  die 
Gase  nur  aus  der  Fiirniinasse  liernihn  ri  können. 
AufTallenJ  ist  ferner,  dali  diese  Fihler  mehr  bei 
FormmasseD  vorkommen,  welche  aus  Schamotte, 
Ton  und  Graphit  zusammengesetzt  sind,  als  bei 
•oleheUi  «•lebe  hauptalehiieh  aus  Quara  bestehen. 
Nach  meiiMr  rortidtang  eaMdmi  aokbe  Eio- 
dtiiekc  aar  MtiaBde  Weiset  WUmud  daa  Er- 
starrens  bäden  steh  an  solchen  Stetten,  wie  c.  6. 

Pimkt  a  des  in  Abbildung  J  ilar^iestrillrn  (Iiili- 
irtücks,  wenn  es  mil  dem  diinnereii  (Jijerx  hinU 
nach  oben  gegossen  I  S  I  Aiiidiiri^;>lioti.iauiiie. 
iüs  ist  auzuneliiuen,  d.<lj  sulebe  Hublräume.  wenn 
tOeb  in  geringerem  Maße,  schon  vorhacit  n  sind, 
wenn  die  Auflerro  Waodungen  sieh  noch  im 


leigißen  Zustande  beHndea.  Da  die  >•  liwmdungr*- 
hohlrtume  nicht  durch  Casa  is-  >  ■  l  iuntcrn  eni- 
standen  sind,  so  kann  m^n  ^  >  ee^rupn.  daü 
kein  nennenswerter  innerer  Ürui-k  aui  die  Wna- 
dualen  besteht.  Stellt  man  iich  nun  vor,  daA 
die  Gase,  welche  infolge  der  rapiden  (ürbilamiS 
der  Form  dureh  die  Itefulirung  tnil  <lem  fliicsigen 
Sliilil  (.-i  biidet  «  jr  l.  ii.  .i  iri  Ii  <ii<-  l'men  und  ab- 
sirlitheh  aii/flir.e  '.'.r:!  I  nriiiluflkaiialf  nicht  ra»ch 
geiiiiK'  f ul Wf-ii  t,en  kiiMK  ii,  >'j  iV.i-  n  sn  einen 
ÜrUi  k  auf  dl'-  !iMi  h  U  i,-  U'.ind  di'»  liiili-tilck« 
aus.  Wcim  man  we:le:  1»  pickMelili^'l.  dali  di* 
I  an  den  Form  winden  entstettrnde  Kruale  keioe 
volikoounen  iuaammeohlog<>ode  dichte  Haut  IhI> 
det,  sondern  kleinere  und  grüttere  Obcrflfcbm- 
poren  besitzt,  wie  sie  auch  an  den  in  Kokillen 

gl  j;ii^SHTien  Sla;. Uli  "  keil  iii  i«  iiii-rkeii  sind,  »o  isl 
es  ji-ilr'tif:ilU  iIiiiklMi.  d  .l>  •ii"  I  i.i>f.  well  tir  keilieil 
Au-weg  dur  Ii  <i:e  Fiurii  tiieirri.  -ulilif  kleine 
Poren  erweitern,  indem  sie  dai  teig.^'-'  weiche 
Nairrial  nach  innen  drücken. 

Die  zur  Bildung  tron  Uingrn  und  Narben 

'  fahrenden  Urcachen  finden  aaUirlich  eine  Unter» 

:  stOtsung  in  jenen  Fakturen,  welche  auf  eine 
sllikere  Erwirmiing  einzelner  Fnrmwandieile  hin- 
wirken.  Di>-s  f'l  b  nifi^.n  Ii  v  m  j.  r  .  n  Ti-.li  n, 
Wellie  ver  der  \i 'I i>l.iri';. .'i'ii  Kiillun^  laiij;.  rt  Z.-il 
iml  dem  •  III.  1  r..lrii  .'Si  ir.;  iti  livi  iir.i  iiriv:  l.li-ibt-ii. 
An  diesen   .'^(•-.Uii    i>;    Ai-  Ii-  imgung  dir  etne 

I  intensiven' (i.>seiiiwi<  kiimic       ,r  auch  fdr  ein  lAn- 

\  gerei  Vei  bleiben  de»  St<iiiis  im  teigigm  Zustande 
gegeben.     Daraus  ergibt  sich  die  Crklirung  fOr 

I  die  Enuiehuag  der  cumciat  io  der  Laufrichtung 
des  Stahls  liegenden  Flirlinarlim.  E«  ist  vor 
allem  klar,  daß  stark  lunkeriele  Sl.ih.riM leii,  \te- 
Miiiders  wenn  »ie  »ehr  heiU  n  i  ■•.^t  n  »erdt-n. 
;i|r  ll.l'iijiii:  S'dilier  F;'li';ik>-  tii:i;<ii  l'nler 
besonder»  günstigen  Ik-ilii.jruiigen ,  ui  weli  iien 
am  h  die  einspringenden  Ecken  derGuUsiOi  ke  zu 
rechnen  sind,  ist  es  mriglicli,  dali  der  Gasdruck 

I  hinreicht,  uro  eine  Trennung  der  noch  weichen 
Slablacbiehte.  eine  Vertiefung  des  Wumiganges  bin 
in  den  Scbwindung^ohlraum  oder,  mit  anderen 
Worten,  die  Bildung  von  SaUk'l'H-hern  zu  bewirken. 

Aus  dem  über  die  KiilstehiinK  der  Wurm- 
gänpe  Gesa^rten  er,.'' beri  ■■i.  Ii  Kin  s^-lbsl  einige 
Fiiij;erzi  it;e  zu  ihrer  \ -i  Imt  jin.-  Vur  allem  ist 
durch  eiil^j.rei  liei|.l<-  .\ri.  e  ilmr;,:  .|er  Form  Und 
der  Auf(:ii-ve  auf  ni'nslu  ii^te  Ve.-ruej'liing  voo 
Schwindunj.'>bi>ii!iaumen    hin/u  u  beiii  n.     llei  der 

I  Verteilung  der  EingO«se  ist  darauf  Kuduticht  su 
nebmen,  daß  einaelne  !jlellen  nicht  zu  staili  durch 
VOrüberflieOenden  Stahl  erwärmt  werden.  End- 

I  lieh  .sorge  man  h<>sonder«  an  solchen  Punkten 
für  liinteioiiende  Liifl.il>fiilit. 

Ich  habe  ^rb<i'i  dar.iuf  h  r  ,.'>  wir>en,  daU 
i;r:i;i!iilhaltiüe  Si  lianiotlein.i-^-eri  u  e  F.iitstehiiim 
von  (la.seiridi  lii  ki n  im  iir  In  ({iiii»in:en,  als  t,>uan. 
masseii    ohne   <  ir  .i(.!ii;/ii- <iz.     Eine  Fi.riiimasa«, 

i  welche  sich  besunden  dadurch  ausieichnet,  daü 
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die  in  lie  fego'i.senen  Sd'irke  keine  Narben  und 
GCnge  aufweisen,  iüt  die  in  Deutschland  wenig 
bekunlc  Quanmasse,  bei  weldier  Kiiggenniclil 
all  BindemilUl  Tcrwcadel  wird.  Obwohl  gemde 
ddreb  dn  Aoibrennni  dn  Mehls  eine  aUrke  Ou- 
enlwicklung  eintritt,  bieten  die  dadurch  enlslehen- 
dun  Poren  den  gebildelpn  Gasen  reichliche  Ge- 
legenheit zum  rasplni)  Kiilweielien.  Einen  die 
Bitdang  von  VVurmgiln^en  bpgiiiistigpnden  Eiuduli 
Ahr  eis  gruüeier  Ciiiiiliitzusgtz  aus.  und  zwar  in 
hSberem  Grade  bei  SchamoUc  al«  bei  QntR* 
rannen.  Ich  kann  mir  dicae  Wlikuag  mr  dft> 
dwch  «rUirea,  daß  die  etwas  cotrenter  wm  der 
Pormwand  Kegenden  draphilleilehen  'der  Ver> 
hrPiiiiuns  wiili  r^li-ht  n  uml  dadurt  h  den  an  der 
Obertlärlnj  [;tbilileliii  n;i.seii  keinen  genügend 
raschen  Abziig  pewulireii.  llie^er  Umslami  Mi;i>t 
vielleiclit  die  ürstarhe  sein,  dali  sich  bei  graphit- 
haltigen Form(na«:<en  das  scharfe  Brennen  ab 
vorteübaA  erwiesen  hal. 

Die  in  Sdhamoltemaase  gefurmlen  Gußstücke 
saigen  sin  gaiit  aaderea  Auaseheo  der  GuOhaut, 
als  die  in  Quarxmaaw  geformten.  Da  das  lelx- 
lere  große  Ahnliehkeit  mit  ilemjenigen  von  Stahl- 
blöckeu  xeigl,  die  in  Kukilled  ge(«ossen  .-iind,  sn 
lie^'l  (lie  Vi-riinilunj;  nahe,  tiei  der  Herillii iiiig 

des  !?labls  mit  <ler  (,)uarzma.->se  eine  rasi-here  Ab- 
kUblung  statlliiidet.  In  den  Werten  der  Wiirme- 
lettungskoeNuienteo  und  der  spezifUchen  Wirme 
ist  cne  &klirnng  für  diese  ErKbeinung  aller- 
dings  ai^l  su  flndm.  Tatsaeha  ist  jsdoeh,  daß 
daith  Anwendung  ron  Quancmatat  an  Slcllaii, 
wo  eine  Wurmk' mp!'  iIhiik  "i  bcfllltbtCO  ist, 
günalige  Erfolge  erzielt  wcnli  ii. 

Vom  Gesichtspunkt  der  .M  ir.  ;l  iti  11  »■.  .ip  ,111 
Interes-se  der  Vermeidung  von  UaieiiidMicktii  darauf 
zu  sehen,  dali  die  Formen  nicht  tu  fest  gestampft  wer- 
den, daü  für  retchlkbe  Luflabfubr  gesorgt  wird  und 
daß  zu  bobe  GieOtemperaluren  vermieden  werden. 

PorAse  Obarfllebe.  Bei  QuflslOefceB, 
deren  Getlah  et  mit  sieh  bringt,  daB  sie  beim 
Cliifl  ein»'  jjiril'jere  Aiisdeliiiniin  in  borizoiiUler 
Huliluiig  eimielitncii,  ls.1  es  oll  iiiiJit  niü|jlieh, 
(Iberall  df^rl.  wo  es  notwendig  wire,  wirksame 
Aufgüsse  anzubringen,  bt  nisin  nicht  in  der 
Lage,  «StÜfMens  dureli  Schrägülellung  der  Form 
«hl  Naefasaogen  flflssigen  Stahls  zu  ermöglichen, 
so  ist  SS  unvermeidlicb,  daß  an  der  nach  oben 
fefcahitco  FUdie  Ponsiüien  vm  Vonehsiii  koo* 
men, '  die  sb  kleine  flache  tAmker  attbufaasen 
sind.  Zu  ihr- r  V.-rnieidiJlin  i-l  in  erster  Linie 
der  M.,liii|uaiilat  und  der  (in  ük'nj(ii  ralur  die 
mitii;e  .\ufmerksamkeil  zuzuwenden.  I  m  diese 
Porositäten  uiiscliädiich  zu  machen,  wird  .n  den 
meisten  Kailen  tuclils  anderes  flbrig  bleiben,  als 
an  den  betrefTenden  Stellen  na*  so  starke  Ma< 
leriaJzugafae  au  asadieD,  daß  die  Pwa  bei  der 
BaarbsibiDg  snlAnit  wwdea. 

Rkttht  Obcrfliehe  kaoa  dganüicb  niefat 
diiekt  ab  GnßMilcr  baielehiMt  wwdan.  Es  bl 


noch  gar  nielil  so  lange  her,  dai<  man  sich  mit 
dem  weniger  geftlligen  Aussehen  der  StaUguß- 
stücke  als  mit  einer  unvermeidlichea  Eigcns^aA 
I  des  StaUgoBses  aUkad.   Hcuia  ist  nun  so  wail» 
I  an  das  Aussehen  des  Stahlgüsse«  nabera  denselben 

Mafislab  anzulegen,  wie  an  die  Oher(l;'ielie  iines 
guten  Graugusies.  D^s  Oheiflai  hciuiu^selien  e.nes 
Giili-jUii-ks  iiäiij;!  Iinu;  1  11  i.ljcli  Mtri  zwei  Faktoren 
,  ab,  nJinihcb  von  der  (iieuienipei  alur  und  von  der 
Beschaffenheit  des  Formmatertals.  POr  die  Er- 
aielung  einer  glaileu  Oberiliche  wjn«  es  vorteil- 
baft,  besonders  mall  gießen  zu  kdonen.  Bei  großen 
:  GntVsiüeken  LdM  sich  dbae  Anbrdanuif  mit  den 
sonstigen  Bedingungen  für  die  Herstellung  brauch, 
barer  GuÜilürke  bis  zu  einem  gewissen  Grade 
vereinigen.  Im  allgeraeineu  wird  jedoch  der 
W'uiiseh  nach  Erleielilerung  der  i'ulz.arheit  gegen 
die  anderen  Bedingungen  zin  m  ksii  hen  mii^^t  ii. 
i  Was  die  Pormmasse  aiiiiel;ii)>;;.  k..[iiint  in 
'  erster  Linie  die  Peuerbeslindigkeil  des  verwendeten 
Materials  in  Betracht  und  kann  man  ia  dieser 
I  Hinsicht  iwni  Gruppen  ontorseheidaB,  nlmKeh 
I  Qaarxmassen  und  Schsmoltemasscn.  tn  Deutsch- 
land werden  zumeist  die  letzteren  iinpevs endet. 
Der  Hauptbestandteil  ist.  wie  scliüii  d<  r  .Nauie 
sagt,  Si  lianioltc.  erhall' )i  liu::  h  Zi  rkleinerung  von 
Ziegelabfallen  oder  TM  gel.sehprben,  und  als  Binde- 
mittel dient  Ton  und  Graphit.  Zur  Erzielung  önar 
gevrisaen,  fOr  die  Abfuhr  der  Kernluft  wanschena- 
werlen  Poroshil  werden  auch  Zusil»  von  Koks- 
meblaiagawaBdat.  Ja  reiner  und  feuerfaesUndigerdw 
verwendete  Schamotte  und  der  Ton,  desto  weniger 
wird  die  Formnias.se  .in  das  GuHstüek  anbrennen. 
Bei  gr6üereu  Guli«löeken  wird  den  Anforderungen 
nach  höherer  Keuei 'e.,;i|;keil  aueli  dureli  An. 
Wendung  einer  stärkiren  Korn^-rölie  llechnung 
gelragen.  Als  Oberzng  der  horm  dient  bei  den 
Schamottemasseo  gewühobch  eine  Mischung  aus 
denNibcn  EtolimaterialieD,  ans  wefcbco  die  Form- 
maasa  aalbal  uaammengesetzt  ist,  jedoch  maß  bei 
ihnen  auf  besonders  gute  Qualität  gesehen  werden. 

In  Oilerreieh-Ungai ri.  I!i  !frien,  Frankri-ieli,  wo 
mehr  («ier  weniger  reine  <j;iarisande  in  der  Nasur 
vorkommen,  bilden  di«'se  das  I lau|ilnKilen.il  fiir 
die  Herstellung  der  Forma-sen  für  Stalilgiilistileke. 
Manchmal  besitzen  suli  )ie  Sande  schon  im  natür- 
lichen Zustand  einen  solchen  Grad  von  PlasUzitat, 
daß  SN  direkt  ab  FbnaiDalsrial  verwendet  werden 
kdonen.  b  den  mablan  RMbn  nnß  ihnan  dieaa 
Eigensebaft  erst  dündi  Kusate  dnet  Bindemltteb 
gegeben  werden.  Eine  sehr  feuerbestiindige  Mas.se 
erhält  man  durrh  Zugabe  von  1  Teil  Hoggen- 
mehl  auf  ß  —  7  TeiJe  reinen  <J  larzsand.  An  dtssen 
Stelle  kann  bei  gröberen  Sliirken  im  Interesse  der 
höheren  Feuerbcsiandigkeit  gemahlener  StQekqoats 
in  Korngröße  bis  zu  4  mm  Terwemlel  werden.  Diese 
Masse,  weldie  mit  der  Eigenscliaft  größter  Wider- 
atandsAliigkait  gegen  Anbrennen  den  Vorteil  großer 
GnsdwclilliaiBiteit  eerUndel,  hat  jsdoeh  den  Naeli- 
teil,  daß  sie  aebaifct  Troeknen  nicht  verlrlgl. 
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gegen  die  str&hlende  Wim»  beim  GieUvn  cmp 
fiodMeh  ist  uod  auch  vom  ciaHieaaMlea  Suhle 
kkht  wrgtwMeliwi  irird.  Aal  bieten  Gniaik 
wendet  mm  vielfaeb  auch  bei  QuamnuieB  Too 

■b  Bisdemiltd  m.  Die  Mute  wird  dedureh 
faler  und  kaan  Iic^si  r  petn.i  kriel  wer-icn  Aller- 
dh^$s  Terliert  sip  <]a(lurch  »-usas  an  iljri-r  I-Vuef- 
botäni^igkeil  iiml  (i.is'liir''l]l,i-siKk>'it.  Un'^ein 
Hangel  trachtet  man  dum  durch  einen  ZusaU 
von  Graphit  abzuhriren.  Ab  Obcrsug  4er  ForiD 
dient  bei  dto  niaeo  QuiraoiaueB  imiit  chw  mit 
Whwt  aofaMagte  Sdiidit  von  Kicadgur,  m 
kdmiai  aber  ikmimf/A  graphilbahift  Schwinea 
angewendet  werden. 

M.  H  !  Damil  gl.iubc  ii  Ii  Ilirn»ti  ••iniT.  kleinen 
Lherlilirk  üt>er  die  ailKfiiieiin-ii  (jesiclitüimnklp 
für  die  Vermeidung  von  Guiirflilern  an  Slaiil/  a. 
ilOcken  gegeben  zu  haben.  —  Wetm  wir  auf  die 
Entwicklung  der  Stahl^iiütpchnik  in  den  letzten 
iwei  Jafanchnten  xurOck blicken,  ao  kAoneo  wir 
die*  mit  einem  gewiaieo  Stolt  auf  die  ErfMfe, 
wddie  in  idativ  kunar  Zeit  gerade  auf  dieaem 
Gebiet  endelt  wurden.  Die  großen  Schwierig- 
keiten, welrhe  sirh  arir-»n(.'-  der  Herstfliunf;  ein«^ 
brauihbartii.  poie-ufreitii.  allen  Anfiirdcrunjüen  enl- 
sprechimdcn  Stahlgusses  ent^"  t.'<ris;ill|t!i  inniun 
zum  grnOlen  Teil  als  uti«r»unden  bpn-nhiiet 
werden.  Wenn  man  heute  ohne  Lbcrhebum:  die 
Behauptung  aubteilen  kann,  d>Q  man  in  der  Lage 
ilt,  jedea  komplizierte  Gußsiack  eben»  tadellos 
tm  Stahl  wie  tot  Gaficiaan  hamiitalleB,  t»  var* 
daalEen  wir  diea  in  enter  Unie  der  raatloten 

Arbeit  deutscher  Techniker,  die  wie  auf  viel(-n 
anderen  Gebieten  aurh  .luf  dem  Gehieie  der  Stubl- 
gußerzeugUTig  al.«  Buhr)br<  >  Ih  t  Pofladirttls 
gewirkt  haben.    (Lcbliader  Betfail.j 

• 

In  der  ao  den  Vortrag  aich  aoachlieUcnden 
DiakoaMOB  ergriflan  fblgeode  Herrea  daa  Wort: 

neb.  ncrgi  il  Piif,  rii.  WeddiriK  B.'tliii: 
Wenn  ich  billp,  nur  .lis  ^jui  zu  ge^taHiu,  ein*- 
Präge  an  den  Herrn  Vortragenden  zu  stellen,  so 
tat  ca  folgende:  Es  ist  in  dem  äuUerüt  lehrreirben 
Veitrage  gezeigt  worden,  wie  derjenige,  der  Stahl- 
f  aßwucD  oder  Flußwaren,  wie  die  Beaeiehnung 
wohl  treffander  iat,  bentaHl,  a  terlUiren  hat, 
um  Btaaenritume  zu  venneideo.  Nua  aber  kommt 
es  doch  dem  Vorsiehligsten  und  Erfahrenden  aiH-h 
vor,  n.imentlich  bei  liml  i-n  und  wertvollen  Stücken, 
daß  sich  doch  Bliscni äiitii,'  u-der  Lunker  vor- 
findi'ti  K-i  is'i  Wohl  im  Inlere.>.se  der  Kon- 
sumenten die  Frage  gerechtfertigt :  Wie  beseitigt 
man  in  einem  solchen  Gußstück,  ohne  ver- 
weifim  «I  mflaaen,  diaaa  Fehler  Gibt  es  dazu 
erfanible  Ifittelf  Die  Beantwortung  dicaer  Fkrage 
wfirde  gewiB  oanienllieb  i&r  diejemgen,  die  aoldie 
StOeke  im  HaadiiBenlHHi  verwöideii,  lachl  inier 
essant  setc 


l'rof.  Usana:  leb  stimme  mit  dem  Herrn 
I  Vortragenden  in  einem  l'unkle  alchl  Obaiain. 
I  Dtr  Heir  Voftragende  bat  flr  die  EoMelnBir 

j  der  Wurmginge  eine  Erkllrung  gegeben,  die  mir 
'  nicht  so  recht  in  den  Kopf  «rill,    kh  wdl  Ihnen 
riicinc  .\n-.   Iii  rs-ruipn:  Irb  ^Lmlx".  dK-se  Wurru 
g^Iitlf    edtätebcfi    dadutrb,    <\.M    dir  Feuchltgkü-it 
im  P'irmtiiiiten.il.  oder  li>-!«er  K>-»4«(rt.  ihe  Dimpfe, 
d»e  «ich  mf<iljt«"<l'-«üen  «•ntwi'  keli).  wh  rioeo  Aue- 
weg suchen,  und  zwar  nirbi  durrh  die  l'orrn  de* 
j  Foreamalerials  hindurch,  aoodem  durch  den  Maeige» 
Stahl,  der  Dodi  ia  der  eheo  gegBaaenea  Pona 
mrhandcB  iat.    Ea  tA  afaee  hereiu  eine  diam* 
erstarrte  Krosie  entstandeti.  und  die  Wasaerdlmpfo 
geben    hinter    ili'»>  r    tn<  h    fil  inbin  durrh. 
werden   K'rnle    an   den   Sl-lL-n    de-«  (iuUjinck». 
«<i  'I  '    ,:r'  I  ''ri  <,'oericbniH>-  4iiid.   dient"  Kru»tc-n 
^  sehr  dünn  •<fin,  und  hinter  der  Kru»te  gleich  dn- 
'  flüssige  !»lalil  >l>-t,rn.     So  gtaulw  ich,  dali  die>«- 
I  Wurmginge  dberall  da  auf  Irden,  woaehr  grott*.- 
I  Qncraehmlle  ««riiajid«a  sind  und  wo  adir  IwÜi 
j  gegoasen  wird.   Nun  bat  der  Herr  VoHngeadr 
I  mit  Recht  darauf  hingewiesen.  dsB  verfchiedeae« 

Fornuiialeri.i!  si'  b  in  vi  r  ,  Ii  .  I. -  .  r  \Vei»e  »cr- 
bäU.  L>Ai  tllbre  K^h  cmfi  1,  «l.ii...if  iunVk.  daii 
t:<»is-ies    Formm.iteri.il   'lir riiüii^r^fer   ist   für  d^r 

i  G-i-'e,    ein    aiMi'-r«    w>-iin:i-r,   und    ich   lud«?  hurr 

I  daa  Wirmrl<'it>itii;vvei  in")rcii  ni' b(  in  BerrchDung. 
Ich  siehe  auch  niclitdieLr^cheinungdrrSchwiiHluDic 
und  der  Lunker  in  die  Hetrarhiung.    Ich  aage 

!  mir:  die  Gefahr  der  Wumginge  bcitehl  flheralL, 

I  wo  fliarkwandige  Gußstflcke  gegrwsen  weiden,  wie 
«chwere  Wal/i-n.  K  lU  ;t!an^r-ririv:e,  WalienmufTen 
usw.,  und  wr)  h' .11  tr.  t-(i.~.-n  wird.  Nun  muti 
man   »ich   t,  a-m  i  ^  ■  ii :      '  Iii   man  etwa«  killrr. 

•  dann  kommen  wiedir  andere  Sl''irungen.  Als 
Resultat  können  wir  hieraus  eiitnebmen.  daß  wir 

'  d;e  Abnehmer  bitten,  nicht  ju  viel  Wert  auf 
Wurmgan^'e  zu  legen.    Es  »ind  Sch<Snbeitafefal«r. 

j  aber  die  Verwendbarkeit  wird  ia  keiner  Wdac 

I  gesttSrt. 

E    O    n.  ikir  .  •    <t.  ikra.le.     Ich  hatte  mi.  Ii 
zum  Wi  rt   t;i-iin Mit,   um   iniih   ml'MchfalU  Obt-r 
da»  Auftreten  v<in  Wuriiii^an^ri-n  an  «chweren  Slahl- 
i;uli-tiick'-n  zu  iiiil-ern.     !•  Ii  schliii.e  mich  dureli- 
aus  den  Ausführungen  de>  lltn.  I'inf.  Osann  ar>. 
'  der  die  Feuchtigkeit  der  Formen  für  daa  Auf- 
treten  der  Wunnginge  terantwortlirh  macht  Ich 
'  habe  die  Erklirung  des  Hrn.  Fruf.  Osann  auch 
vielfach  in  der  Praxis  be-Mäligt  gefunden.  Sind 
d;e  (jiiliforineii  nu  lit  duf  lnn»  liii,  k.i-ii.  sr,  bilden 
sich  leiclit  Wunin:.ingc.     K-  i>t  ncblijf.  Wis  Hr. 
Friem    sa^Me,    dan    bi-i    Ver«  >nduiig  graphit- 
haltijren  Forriunülei  laL-^   ili  »!-  Fi  I  er  »tarker  auf- 
treten als  bei  Fornii-n.  »••;  he  a  u  Sand  oder 
I  Quarz  hergcatelll  aind.    tiiie  Erklirung  hierfür 
I  dOrlle  in  der  Bildung  von  KohlenwaaaeraloOca  sa 
I  aucbea  sein,  und  Hr.  Pt'iem  hat  inaolcm  reefai, 
ab  er  die  Wurmglnge  auf  daa  Auftreten  von 
'  Gaaen  aua  der  Formwandung  turdckfBbrt.  Die 
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bilden  oder  doeb  W  Mbldliefae  M^rkung  ausab«n 
können,  sclieinl  trtt  durch  die  Feuchtigkeit  der 
l  uiiiin  p.^'rltrn  zu  sein.  Diese  Feuchtigkeit 
wird  hervorgerufen  in  den  meinen  Fällen  durch 
du  Nachsehwirzen  der  F'ormeti,  nachdem  die- 
selben aus  den  Trockenöfen  kommen.  In  dem 
AogCBblidl,  wo  man  davon  absieht ,  die  Formen  nach- 
wamMma,  wiMhwwdan  aueh  di«  Warmgiate. 
AUcrdhiga  ImniMn  die  Formen  dann  itlTkcr  an. 
Sehr  stark  treten  die  Wurmgänge  bei  d«>n  Zähnen 
stark  nitchgeschwSrzter  Kammwalzen  .luf.  auch 
sehr  rharaklpfislisch  z.  B.  bei  »chwercii  l'olgfliäusen 
dort,  wo  die  verlorenen  Köpfe  auf  dem  Stück 
aufsitzen.  Ich  crktlre  mir  den  Vorgang  so.  daß 
der  Wasserdampf  der  Schwfirze  aus  d«D  heiUen 
Porroen  durch  die  TricblerOflbuagen  hinauszieht 
und  dicfe  Stellen  daher  «n  InichlaateB  blaibao. 
Di»  Wnrmgänge  »ind  aher  doch  emaler  ta  nehmen, 
als  Hr.  O.-iann  glaubt.  In  viflcn  Fällen  hnndelt 
e»  sich  allerdinps  nur  um  S<  ln'mhtilsfflilfr,  und  dit 
Besielicr  ki'iiiiifn  dio  Slilcte  verwenden.  Zuweilen 
golifii  die  Gänge  aber  tief,  oft  10  bis  15  min. 
und  die  St(l<  ke  sind  dann  als  Ausschuß  beiseite 
ZU  legen.  i>er  Aoaicht  des  Ura.  Fricm,  daß 
die  Wurmglofe  faaoptslehiich  dort  anltreten,  wo 
Naignnf  vu  UmtetrbMoHt  «oilimdcn  tat,  kann 
Ml  mieh  nicht  ansehlfeßen.  Unter  d^n  Zihnen 
von  Kamniwalzen  'nU;!!'!!  keine  Lunker,  und 
doch  treten  l>ei  Voi  iiandeii.'iein  vnn  Feuchtigkeit 
m  diesen  Stellen  Wurmgänge  auf. 

Prof.  Mathesius-Berlin:  Ich  biUe  um  Er- 
lauhoHi»  im  AnseMHfl  «a  das  «wben  bdmuMte 
Tbem«  ehe  buxe  Mitteiinnf  Ober  die  Rendtale 
machen  in  dOrfen,  die  auf  diesem  Gebiet  mit  der 
Anwendung  von  Thermit  erzielt  woideii  sind.  Ich 
hatte  die  Ehre,  Ihnen  utn  iö.  Apnl  l'J03,  am 
Vorabend  der  Hauptversammlung;  des  Vereins 
deutscher  Eisenhüllenleule,  in  einem  Vortrage  die 
Qnindsälte  der  Anwendung  von  Thermit  für  die 
foidung  hmkerfrcicr  Eisah  md  StahlguOstäcIte 
sowie  Sdimiedebideke  dariafen  zu  dOrfWn.  In 
diesem  Vortrage  behandehe  ich  vor  allem  die  An- 
wendung von  Titan-  und  Lunker  •  Thermit  in 
Büchsen  zwecks  Einführung  des  pulvorförmigen 
Thermiis  unter  die  OberdSehe  der  Melallbädcr, 
mi:j  Iii  rl  il..'  [ii  r.k'iriii  unter  giliisli|jsten  Bedin- 
gungen verlaufen  zu  lassen.  Uttne  Anwendungen 
des  Thermits  haben  sich  durchaus  bewahrt;  das 
VacCsbiaB  ist  aUerdinia  in  einar  Anwendung,  nim- 
SA  in  dojsaigan  wr  finidmig  Innkerihier 
SebroiedebUkke,  «oweil  et  ach  um  große  BKhske 
handelt,  durch  das  Tortreffliehe  Riemersche  Ver- 
fahren fiborholl  worden.  d;i  durch  das.-ielbe  ein 
fast  lunkerfreier  Bloek  ohne  Nucligitücu  aus  einer 
andern  Charge  stammenden  heißen  Stahls  er- 
hallen wird,  während  bei  der  ErulTnung  der  Lun- 
ker durch  Thermit  diese  ausgefüllt  werden  müssen 
durch  Naehgicfien  frischen  Suhls.  Die  «rCaig- 
nkh»  TcrwcDdong  da*  Thermiilt  fdr  diesen  Zweek 


I  ist  also  gebnndso  an  das  rsdilaslligo  Vorhanden- 
sein gleichartigen  Stahls  aus  einer  späteren  Charge, 
und  diese  Vorbedingung  war  nur  bei  wenigen 
großen  Werken  zu  errüü'ii  tu  allen  anderaD 
damals  geschilderten  Anwen>iungsgebielen  hat  sieb 
das  Verfahren  durchaus  bewährt  und  das  Thermit 
ist  för  diesen  Zweck  dauernd  in  steigender  Ver- 
wendung begriffen,  so  daß  (eil weise  im  Jahre  1904 
die  dcppeke  Menge  Tbcimit  für  diesen  Zweek 
verbraucht  worden  ial,  ab  im  Jahre  1903.  In* 
zwischen  hat  sich  eine  sehr  erfreuliche  Verein- 
fachung in  dei  Anwendung  des  Thermits  für  die 
Vermeidung  der  Lunki  rliililur:',:  SlalilguLi-itücken 
entwickelt,  die  auf  euier  erheblichen  Zahl  vou 
Werken  in  rascher  Folge  in  Anwendung  gekom- 
men Ist,  weil  durch  dieselbe  die  mehr  oder  minder  um- 
ständliche Verwendung  des  in  WeiBbtechhflchsep 
oingesehlossenen  Lunkarthermils  ersctit  worden 
ist  durch  diejenige  losen  Thermiis.  Es  ist  b» 
oh.iclitei  wurden,  daß  die  Ei  wilrmung  des  Steige- 

;  tntliterinlialis  in  vollkommen  befriedigender  Weise 
dadurch  erfolgen  kann,  daß  man  liisen  Thermit 
in  den  Trichter  hmeinschütlet  in  dem  Moment, 
in  welchem  der  Stahl  beginnt,  in  dem  Steige- 
Iricbter  aufnislcigeo.  Es  kann  auch  an  Stelle 
dea  ffiDeinaeUlltens  losen  Tberroiu  eine  ent- 
sprerhtnie  HeHge  TbsnttH  in  dOnnai  Papier  ein- 
gewickelt In  den  THchter  htnefaigewoifen  werden. 
Der  Kr^u'.'f:  -l  in  lieidi'tl  Fctllen  der,  dal'i  die  durch 
die  Üp.ililion  des  Tliermits  eiitvvickelle  relativ 
grohe  Wärmemenge  vm  uuierordentlieh  hoher 
Temperatur  den  ganzen  I  richlerinlialt  in  wesent- 
lichem Maße  erwärmt.  Der  Steigelrichter  ist 
dann  anstatt  mit  mattem  Stahl  mit  ganz  dOnn- 
Oflsaigtm  Stahl  gefUlt  und  wird  dadurch  bellhlgt, 
seinen  Zmdk  in  gceigneler  Weise  tu  diesen, 
dsB  hriBt  also,  den  nnizbaren  Gufistaek  flOssiRen 
Slahl  zur  Ausfüllung  der  sich  bildenden  Lunker 
zu  liefern.  Der  tatsächliche  Erfolg  i&l  der.  daß 
die  Trichter  je  nach  der  angewendeten  Tin  rnill- 
menge  auf  '/*  '»•l'^'"  'i*  ihre?  früheren  Inhalts 
wsklainert  werden  können  und  daß  die  gleiche 
Vstrinferung  anch  der  Qacracbnitt  der  Verbindungs- 
ksBlIe  swisefaeo  THdiMr  imd  nutibarem  Guft- 
stack  erhalten  kann.  AuOer  der  Vertmgerang 
des  Trichterinhalls  ergehen  sicli  als  Vorteile  dea 
Verfahrens  deshalb  zweitens  die  Verringerung  der 
Unkosten    und   des    Zeitaufwandes    für   das  Ab- 

i  schneiden  der  Tri.  liter,  und  drittens  die  absolute 
Sicherheil  gegen  das  bilden  von  Lunkern  im 
nutzbaren  (iußslück  unterhalb  der  Ansatzstellen 
fdr  die  Trichter.  Ich  darf  wohl  als  bekannt  vor- 
anaselMn,  dafi  daa  Thermit  von  der  Firma 
Th.  Gold^chmidl  in  iCssen  Ruhr  geliefert  «  irii 

Oberingenieur  F  r  i  e  ni  •  Neuber^' ;  Aul  ilie 
Anfrage  des  Hm.  Gelieimral  Wedding  glaulio 
ich  wohl  im  Einverständnis  mit  allen  Stahlguli- 

I  lechnikern  antworten  zu  können,  daß  Lunker 
nicht  in  allen  Fillcn  ala  unbedingt  schädlich  be- 

'  aeiehnet  werdan  mOssea.  Bs  wird  gewiß  msBoand 
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daran  iweifdu,  dafl  t.  B.  ein  kleiner  Lunktr  im 
InMrn  dea  Gegengewielilea  einet  Lokomoiiv-Traifa- 
oder  Kuppelradefl  die  Braochbariceit  des  GuOalOekt  | 

nicht  im  gerinK^lpn  h<M>tnirach(igt.  Wird  der 
Lunker  an  (Kt  0Iht(1;U1i<-  d'  s  vom  mtorencn 

Kopf    l"'rrfi'rtj    f  Ii.,  Mliii  Iv^  Iii:,    ■■')  vv.rii  >lrli 

wohl  'it'i  Almcliiufr  ilaiiin  stiUji  ij,  am'h  wi'iin  t-m 
scliäillii'hei'  Einfluß  iiiclil  UDinilltltiar  (••-:i.'t-^l>'..t 
werden  kann.  K<  wird  ilicn  in  ji-doni  Fall''  vnn 
•dem  Orl  und  di-r  üröüc  de-  (.utiker?^  HMiärii:<ii, 
CS  niOglwh  tat,  das  GuUslOck  durch  V«rsebwcilien 
n  kUcd.  Gelingt  es,  eine  vottkonmen  «cbcra 
VcvfaindaBi  den  «Mi^BglMHnMa  llaterinh  mil  dem 
fesundeo  und  dielitni  Teile  dea  GuBstOeks  m 
«rreirhen,  i.>.t  n:ii  !j  im  im  r  An>ii'li1  k'  it,  fliiit.'l 
vorhanden.  <)ii-  (ir.mrLip.i;  l,>'.i  des  Cinlj>!ui  .m- 
Slltweireln, 

Was  nun  diu  Ik'iiui  kiiit;  d>.<  Hrn.  I'nif,  O^.inn 
anhel.ingt,  so  glaube  ich,  slininien  wir  eij;enllii  U 
mitei(uuid«r  tibprrin.  leb  iiabe  nur  belisuptet. 
4lnC  die  Wumtginge  duidi  Omt  kerrarReraren 
«erden,  die  nua  den  Pnrmwaadnngen  alanmen, 

*  Zb  dar  Frag«  ^  aagmanattn  VnrBgiair« 
bef  StahIgnBitleken  iai  aoeh  folgeade  Snelirifk 
«inge^Dgvn : 

(jelfgentlirli  ilrr  V*ni«nitii!un>r  ilmluchfr  Oirliirri-  ^ 
Fachleute  am  ü   l't/.'rii^cr  in  l>i«M-;i|i>rf  k»a> 

^H./Tir.^'i'iiirnr  r  1  •- iri  ri  -hiü  V'i.rTr  iL*  .lt'jli:'»-lilrr 
tM  Stiildk'i'li!''!"  krii,  ihri-  I'.--,)  Uri.  aii.i  liif  Milirl 
ID  ihrer  Verroeidung*  auch  auf  ilie  HiMung  dprsiv''"- 
Wanaging«  au  •|irrchen.  Sowohl  Hr.  Fncm,  alt  aurh 
bei  UiikaMioB  die  UH.  Proll  Oaaaa  aad  !>•  i 
.gaai'enr  Beikirch  saektea  dieie  Ertckeiavoi^  anf  ■ 

-«inn  (]«•'  Wxw,  Waaserilainpfriitirickluni;  zururlciu-  • 
fähren;  eiolenehtend  waren  iIks«  Aui-falirutiiipn  ni'-ht  . 
<ind   »le  iliirfiPD   aurh   oirhl  'Us  trertrn,  IMe 

lUidüiifc;  lier  W'unukäiiii^e  j-t  ut-ltia'lir  ruie  FuIi;»*  der 
8chwiQilang  bezw.  ria«  LuakfrerKheiDua^,  die  aicb  ' 

iD  den  inciatcn  Valien,  d.  h.  bei  aicbgeuiMSer  Koa-  I 
-atniktioD  dar  bctreffeDdea  (irf^aUada  and  bei  Aa- 
-waadangriebtig  dinamioalerterSaiigtriebtar,  Tvrmndrn 
UBt   KamaiwalMii  a.  B.,  b«i  denen  Warmrätiire  M-hr 
«ft  auftreten,  <in1  vollstäDilif;  frei   von  dieser  Kr- 
«cheinnng,  wenn  man  den  verlorenen  K<ipf  ecmicend 
groß  im  Durchmesser  macht.    Fiil/ii"ti  !i>   Itrti  i  I  t  init 
-dürfte  die  HiiltloNi^krit  der  KrkltiTiii     ^pj  Wrjri-ii.' ■ 'iL.'e  | 
-darcb  UaS' oder  Waaserdaiaprrntwirkluni;  dartun:  Kiae 
Lagerpiaita  nit  Rippe  werde  eiamal  mit  der  Kippe  nach 
natea,  eia  aademial  mit  der  Kippe  nach  oh<-n  ^'e 
gonea  (ver>:I.  die  Abhildungenl :  es  wird  »ich  «t«ii;cn. 
<lafl  die  Hohlkehlen  a  a  im  er«t<  ren  F.illi'  vidllioinnipn 
glatt  ausfnllen,   im  andern   Falle  uh«r  werden  »ich 
WarroKiini;e  iidijen.  besonder«  danr,  wenn  die  l'lnitc 
im  Ver^'Icich   mit  d^r  Ki|tpe  ein'i^e  .St;»rke  \\i\t.    Ilali  , 
nun  du*  CHI''  Mul  cmc  ' m-entwiclilaos;  «tatüin  Uii  | 
Am  aoderi;  3blitl  aber  niciit,  ist  nicht  siDiatehrn.    Uie  i 
Brasbeianag  iabaeov  erklären,  daü  te  Fall«  1  fluiwi- 
gaa  HaMtial  aaa  dam  »aaguichtar  aar  AMfUlaag  der 
•ieh  kildendan  VTenuAaga  denk  Ka«hfli»0M  rar  Ver-  : 
«gang  alaht,  im  FalbS  dagagn  Mcb»,  daiafelgeder  ! 


und  ea  acblirlit  nalQrlicb  oicbl  au«,  daß  in  ümtn 
Gaaen  nuch  Waaserdimpti  entbaiten  aein  kfiaaoi- 
Alterdinga  glaube  ich,  dafi  aieh  Waaaerdimpfe, 

wie   dica  Ix-i  wlilecht  g<>tro«knrim   uad  nicht 

ftenOßend  dun  til4i<*ii:en  Formen  der  Fall  durch 
Aiifk.  iji  n  dt  >  Si-iiiU  «:iliri  nd  ile»  Gieben« 
heiiii-L  khjr  iiiacln  n  •.■■lll'-n-  Ii«  i  (iiil '^1  ii<'ken.  dn- 
»II  ii  w^iliieinl  d>'S  )lit  ii-ii'<  t\i\\\i  «i'iliullen,  kann 
man  die  Knl^udiuni;  der  U  iniii;.'.iii^'i  wi.hl  ni<  hl 
auf  Watsenlämpfe  turOckfuhren,  |).<h  >  r  h  »idrti«' 
WuraigSnge  s.  B.  an  den  iUiinen  drr  KamnwnisMi 
leigca.  diü  halte  ich  auch  etgenliirb  gwu  gtit 
Tereinbar  mil  meiner  Annahme,  dntt  die  Wuroa- 
(tSnire  io  rtelm  Fsll««  anlcbe  Sirllen  «errate«. 
Kl  »«'Iclii-ri  im  inrii'rn  Seit« m  liiinr^liuhlrauiTi«'  zu 
erwarli  11  .•.:iid,   rleim  pei.i.!.    ilie  k .iiiimw iilzp  i>t 

ein    <iiJll--til'  k.    l'ei    »(  Ii  Ii.  Iii    .I.f-iVi'    >e|lier  Qiier- 

üchiiiltsvvriiaUnitiac  m  g^iii  t>i'?>'iid'  r<  rn  Malkr  div 
Bedingungpii  cur  Bildung  von  hwimlungaliolll- 
ränmen  vorhanden  sind,  die«^lb«•n  Bedingimgeo. 
weiche  nuch  die  Bildung  vnn  Wnioiglniea*  ba- 
gOnstigea.  Damit  glaube  irh  auf  die  Bcmerkmgai 
der  Herren  Vorrednrr  geanlworlet  m  habe«. 

VerjUnraag  der  Rippe  aarb  ol>en  hier  aiae  whndler« 
EntarraoK  and  damit  eine  Ah>|>errani;  dea  Sangtrich 
len  Itattlind«!.  rttioice«  Material  altn  nicht  BarbdieOt'a 

kann.  I'ie  Wurtiii'jri'c  ^,ii,|cii  »ii  ti  «l.er  in  den  ein- 
s[irini.'cr.'lrn  Kanten,  l.t  Ii  ;•  r  t  Kr»liirT'jPC  sntetzt 
eLUNftit  und  ein  l-c*,  iir.ii-k'.c»  \  j  :ii.-i  Irn  lii  ■\.t-  ijii!er»'n 
l'iirfiin  »t  jUft:iiicl.  .\  u» -Ii  i-i-'l*>»ii  <  irutide  Di;i|ft  mau 
Wonngange   bei   Kammwal/en,   wenn   der  »erioren» 

Kopf  M  klein  gewählt  «ord«,  hei  Zabartdam  and 


l.aufriillcn  ilsnn.  »erm  d  ••  Arme  «n  i.-.Tinir'-n  <iiier- 
j>.  hnitt  hührn  and  cut  N.*'  Iilu'  .jrn  hu-*  tlrr  Sui^e  narh 
dem  rmfanpe  «erhindcrn,  tilierhuupt  bei  einapringea- 
dea  Ecken  und  Kanten  imnirr  dann,  wenn  kein«  cp- 
niigeade  Verbindiinic  mit  dem  tfaactrtrbter  vorbaadea 
iat.  Oft  teif^B  si-  h  Wurm^änfa  aber  auch  auf  icUttea 
Fliehen :  in  ei-l'-hen  F4llra  lirftra  anter  dea  Flftekea 
dickere  t{uer«chnitte,  die  eoa  den  Kaantriekter  dorah 
diinrjcre  tJncrM-l  irtf'-  L'ctretint  »uid,  welche  ein  Nseh- 
ll^cijrn  li'j*Mji-n  .*<r:il  U  \itI  iii  jcrn,  l'i»*  Milte!  lor 
VeriiMnieriiiij^  d»r  VVonnganif«  »rgrlHB  »ich  toa 
V>ir>rclicri  Icm  voa  «rikat:  Maa  beiaraae  die  GrMe 
dea  .Sau^-trubtert  (verl«mien  Knpfeat  ao,  defl  er 
laairer  flüssig  bleibt,  all  irgendwelche  Teile  des  (iofi. 
itäck«  and  »uri^e  dafiir.  dali  alle  mr  WarinbildanK 
neigenden  Ste:ien  aii^rrichi-nde  VerbinduDi;  mit  den 
Sa^tiirbter  haben  und  nicht  darcb  düaae  ttaerachaitt* 
reo  dieteai  abgfwbaittrn  «erdra. 

R.  HUgtr,  Bocbaa. 


KmugHttg  ätr  diultdun  Eiten-  und  maUintliutrif, 


suhl  oad  Eitts.  4b 


Erzeugung  der  deutNclieii  fiiseu-  und  StalilinduHtrie  ; 
mit  Einsciiluß  Luxemburgs 

in  den  Jahren  1901  bis  1903  l>ezw.  1894  bis  1903.' 

(Xacti  den  VcHlffeatlichttogen  des  Kaiierlichen  Stalutiachen  Amtra  iiutinn»D)(Mtellt  voi  Dr.  Leidig.) 


I.  Eisenerzbergbau. 


IWl 

IIK« 

S23 

462 

17  903691 
«»731  (XX) 
.H,66 
99202 

463 
212a0  6bO 
742a60UO 
»,60 
41694 

Wert  .M  0 
Wert  einer  Tonne  , 

II.  Robdseneraeugung. 


106 

99 

99 

10044 

6486 

629» 

Kokarobrisen  und  Roheisen  ani  ireminchteni  BrennatolT 

.  .  .  .  t 

7  870044 

86234<0 

10011  602 

7  860  088 

8629899 

10017  901 

Wert  jr 

491  774  000 

466  699000 

686  007000 

Wert  einer  Tonne  _ 

02,41 

68,42 

63,418 

20  070434 

21686879 

264S88S6 

323B7 

33  999 

36861 

aoe 

289 

86» 

SWS 

241 

SÖ4 

.  Wochen 

II  617 

10  946 

12  646 

.  .  .  .  t 

1482017 

1484  062 

1714  699 

Wert  Jt 

98080000 

84  370000 

96884000 

Wert  einer 

Tonne  , 

68,50 

66,86 

06,88 

466082  • 

1  6461140 

6818407| 

6964819  ' 

679267  • 

28482000« 

|820  3ni  000 

326  17300o| 

301819000* 

1  suhl-  nnd  Spir^leiien 

49488000  • 

lonnrn    y  SpjpjrlfUeo 

61,25  * 

1  «0.82 

62,29  f 
l 

48,26  • 
72,77  » 

927  2fll 

770361 

837  942 

Wert  UK 

66  907  000 

41060000 

4S6S9  000 

Wart  einer  Tonn«  . 

68,63 

63,20 

61,9« 

46886 

46169 

52  213 

Wert  Jt 

4964000 

4671000 

6  873  000 

Wart  einer 

Tonne  „ 

106,24 

108,40 

102,90 

Ouflw.ren    (  ^•««ch'rTKiiB  (PoUrie)  . 

89 

29 

22 

I.  Schroeliang  |  son.tige  (iuUirnren 

87660 

87  811 

42  633 

0280 

7  812 

9668 

IS  761 

11  028 

14  609 

Wert  UK 

468000 

486000 

627  000 

Werl  einer  Tonne  , 

8^6a 

n,n 

86,18 

III.  Eisen-  und  Stahlfabrikate. 

1.  EieengieBerei  (Onfiaiarn  11.  S  r  h  m  e  I  <  n  n  g). 


1  24it 

1S17 

180B 

HÖ7I6 

84  680' 

87821  • 

TeriohmolMnci  Roh-  nnd  Brnchei»nD 

.  t 

1753822 

1806  491* 

1992  4»3* 

96  112 

96  726 

106706 

Ic 

264  768 

297  774 

280929 

c 

& 

1  160  547 

1  17522« 

1826  6U 

a 

t 

7  200 

5  800 

6600 

« 
C 

1520  «17 

1  676  525 

1  721  781 

Wert 

274  iieooo 

26S16S000 

Wert  einer  Tonne 

190,27 

167,06 

164,79 

•  Vvrfl.  »d  *U»-  IWM  Haft  t  Mu  tOi.    •  ■■•(•Mal  TIMtM  t.    •  Wrrt  (TtTMOOO  Jl.    •  lll1«l«rH  W«n 

mUrr  int  Sur«»  «r  41*  Tmm  »l,n  Jl.  >  flr  tl  Werkt  fiblr«  4U  Xack«elnue>  ab«ikaaM,  IIf  (I  W«rka  kmkM  lU  Mf 
•cktUas(«-   '  rir  M  Wtrkt  fiU«  dl«  Mukv^Mafra  Iknkiapt,  Iti  M  Wwk*  kmkra  Um  mmt  «cUUuiu. 


40   Stahl  aad  eisen. 


A  Jskff.  Mr.  I. 


|!«>>1 


Eneogcode  Werkt  

Afk«it»r   

Kohliippeo  BDil  KohafbieneD  inm  Vvkavf  t 

ZfmaBtrtahl  tWB  TwkMf  t 

Sa.  4v  B«lUlilinlt«to  t 

W«tt  «iMT  T«BM  . 

I 
I 

t 
t 

t 
t 

t 


KisrnliKhnMliirDt-ii  and  •S<.hi>nrnhrr«itl|piB/|«teil«  .... 

Kiarro«  Bahn^«  h  wtlleii  uud  S>  hwelleabffMtifiMgltcil«  .  , 
Fi»ciiliulin»<  h <rn,  -Ki-iiiT,  Radreif«-!»    .  ......... 

II  iin'icUr^HMi.  Ktis>  n  ,  Hiiu-,  l'ri>filfiit*'0 
i'iaSWn  Bild  Ülecli«,  8ab«T  Wtiübl.'ch  ........ 

Dr«ht    . 

KAkres  

Aaiitn  Bifan-  mi  Slakboitm  (MMchiiiMilMl«,  8c1iimm1»- 
iw.)   ..................  t 

Wart  9  *H 

W«ri  eiarr  Toiim  . 


1<4 

{>•<•. I  .Vf.' 
14  17-2 

?  r,  l  u 


4SW7  K*m 


8t7<M 
IÄ7.40 


8.  FlaflaiiiB  vark«. 


EratDg'ande  W«rke  

Aril«it«r  

Utä«ka  CI^g«ta)  nm  Varkaof  , 
i   BlooM,  Katr^,  PliliBM  uw, 


.Ja 

T 

2 


lan  Virkiiuf.  .  .      .  .  i 
8a.  der  l{&ltr>t>rikat«  t 
Wart  .         .  .« 
*«*  aiBfr  TiiBD«  . 

EiicnbahnacliiaiMii  and  SrhjFn«a)><-rr«tt^iig»tfi!«  .  .  .  .  t 
IUÜIMOhw«llen  nad  Rtfratirunstteil«  .  .  I 

BiMDbahiiBchMn,  -Ridpr,  (Udrcirrn  .  t 

HsadelsciKn.  Kein-,  Hm-,  rrMiiifi^fn  t 

l'lattrn  004  BImIm^  «aflar  WaifiUech  t 

WeiBblMh  

Tlrnht   t 

irr^:  fi  .u«  ond  üäadiaaia  i 

Köbrrn  t 

Aadara  Biara«  m4  Stublwwtni  (HaMhia«ilwl«b  Scbaiiad«* 

■ticka  aav.)   t 

8«.  der  fatirikata  t 
Wert  ,  ,  «« 
Wart  einar  Toaaa  - 


1>I  HU) 

1  l>xl<l|--l 
I  *<4»  2nti 
146  64t«  Uli« 

!•» 

141  147 
I  Ml  7Ml 

"<.•-  •'■■'»; 

4»7  H47 

«804 

!  1W410 

4. Vi  V  211 

i  142.07 


4ir>rti>; 

m4:»i«0 
7l».U 

.'.V'Ol 

4;;  471 

547  M14 

87700 
I«j4fl0 

r.  V.>2  174 
tj7i'  'i')'' 


1  44.H 

4W)  KVi 

1  4"  < 
2411  fx« 

i«toet>Oi^> 

78^98 
1QU977 

am  KM 

144  <'-'^* 

2  ,M2  1 1 9 
»44  "1»;7 

4Ä  H  -.' 

u&a  124 

«374«» 

6  9:17  7i>l 
74*>J4H«''> 
12^«» 


SamM  €»r  mm  .Tarkaar  herfcatellte»  Artlkal. 


!      MengeioToBoeD*  Wrrtia  lOUO  UT* 

Ii   iwi     "iww       iftia~    iftit  im 


(taß«i<cn  «rstfr  SchnifUttng  ...      .  '      4*>ftH4        4*1  1. '.2        "v.'JlH  4fU  4  ti>;7  .ST.'l 

,        iweit«       ,           .....     l.VJOßl"     1^7^r)l>.^     17-.'17k1  2741  in  -Jt.H.Ml  2H374.% 

SehwaUMaMi  md  S«bw«jli«ubl    .     .Ii    822971      Hi47i«      S77W9«  11X23U  1I7&M9 

Pta6ai>«a  md  Flii0itafcl,                II  e«0M7 '  7<1S8M9   9M«t)IO  TiMft»  Ht77M  «Hb 878 

Summ  .  .  7;|  (B «W «3»  ;  •  9S7908  :ll  OOOWS  t  ISA t«»  1  Jtäl «64  1  >«t  MO 


Die  vorherpehuniif  Ztisamniengtellnng  letrt 
den  S«bwerpDDkt  auf  die  zum  Verkauf  ber- 
geatollKa  Artikal  ui  l<l  tob  diäter  AftffawvoK 


■  Vao  alaam  Warka  fablaa  «IIa  Nadurgiioagaa.  j 

*  D«n  Ziffern  dca  KaiaerKeben  8taHat«ti-h«D  Amtei  ! 

•iad  dia  Artikal  aai  GaJkitan  antar  Scbateltnag  biam-  | 

^^elB^  waidaD.  I 


»08  cinwaiidfr<-i.  K»  v)rd  ^ii<  ]i  Kiizn^aben  aein, 
daU  ein  .ui'irrer  >tan>ii;-clier  KrhRbang:atnu4aa 
m-hr  Kr"i>i'  ijwi'TiirWciteB  bieirt,  vMI«klit  gar 
nicht  daicLl'uliibHr  ist. 

Vtti  doch  k»iin  ili''««  nn  oii'l  (nr  «ich  richtige 
DaratBllBDC  bb  einer  Irriuiulichea  ABCraaBBUf 
ttb«r  di«  HiSb«  d«r  Bncagiinc  (iikr«li,  d«  dar 
waiUuia  grüAle  Tai!  d«r  verkaufieB  NaiblkbrtkMa 


1.  Juaar  1906. 


Sritugunf  dtr  dtuttdtt»  Sittn-  und  Staklindutirit. 


suhl  nad  EiMa.  47 


(Rohlnppen,  RohBchienen,  Binoms,  Knflpp«!,  Pla- 
tinen) in  den  QauzfabrikaMo  anderer  Werke 
(Draht,  Blech,  EiieDbahnachMn,R&der,  Radreifen, 
Schmiedestücke,  HandeUeisen  o»w.)  wieder  er- 
acheint,  ein  kleinerer  Teil  aasgeftthrt  wird  and 
nar  geringe  Mengen  im  Inland  anderweit«  (hier 
nickt  berückiichtigte)  Verwendang  finden. 


In  der  folgenden  ZotammenstellaDg  hat  der 
Verfasser  veranebt,  die  HOho  der  Erzoogiinf  für 
1901  bis  1003  wenig8t«ns  annfthernd  dadurch 
zn  berechnen ,  daß  nar  die  tianzfabrikate  aaf- 
geführt  worden  sind  nnd  von  den  Halbfabrikaten 
nar  die  Ansfufar  berficksichtigt  worden  ist.  Danji 
wfirden  betragen: 


Ganxfabrikate  nnd  HBi>K<>nihrt<>  Halbfabrikate. 


1001 

1902 

1903 

201  71« 

63«  4'J7 

638  182 

ne  i&i 

06  764 

ioe7.so 

S70«W0 

418  494 

4291041 

1  1139  827 

1  189088 

1886  308 

949  861 

946069 

1079  966 

208  81& 

aoesM 

371607 

147  459 

148069 

148  001 

2  441296 

2886674 

9160316 

810  808 

901  184 

066664 

86  267 

42471 

46188 

522  771 

678770 

677  348 

21  863 

19884 

18  608 

288107 

336966 

8&0896 

7200 

6B00 

6600 

7  118S74 

8292031 

9IS6808 

1072S68  000 

1  097  8660001 1  196  802  000 

1&0,«Ö 

133.40 

190,66 

EUeahalbfabrikatc  (Lapp«ii,  Blocke  luw.)  lom  Verkaaf,  auagefiihrt 

OeschirrgvU  (Poterie)  

Köhrrn  

Sonstige  Gaßwarrn  

Eisenbahn »chirnrn  und  SrhienenbrfriitiKuni^Icilr  

Eiserne  Kshnschwellen  und  8cbwelleab«rntigangst«ile  ....  , 

KiitrnbahnachMn,  -Rider,  Rsdreifea,  

Hanilelaeinrn,  Fein-,  Bsa-,  Profileisen  

Platten  tina  Ulecbe,  autt«r  Weifible«b  

Weilibleeb  

Draht    

OeschtttM  and  Oeschosse  

Andere  Eisen-  a.  Stahlsorten  (Hasehinenteile,  8<bmiedest4cke  nsw.) 
Abg««chäi»t«  Werke  

8s.  der  Fabrikat«  t 
Wert  in  Jt 
Wert  »in«r  Tonne  in  , 


IV.  Kohlenförderung, 


t 

106  689444 

107  478988! 

1160)7  766 

Wert 

io 

1  016264  000 

960  617  000  1  006168000 

Wert 

einer  Tonne 

in 

n 

9,3.'i 

8.84  1 

8,63 

Arbeiter 

44B0OO 

461  187' 

470806 

t 

44  47«  970 

4.H  126  281: 

46  819  488 

Wert 

in 

.# 

1102H00C0 

102  571000 

107  412  000 

Wert 

einer  Tonne 

in 

fi 

2,48 

2,38 

2  84 

1. 

Arbeiter 

.•»687 

63  7401 

52  618 

V.  Beschäftigte  Arbeitskräfte. 


1 

r 

Eisenrn- 

Hoehofcn- 

Zn- 

Eisensrs- 

Hoehofen- 

Zn- 

Jahr 

«HcSml, 
SekmlSalMB. 
u« 

Jahr 

t<)l»«*r«l, 

f 

bergbsQ 

betrieb 

sainnien 

bargbaa 

betrisb 

S<kw«lll>lns. 
■■S 

sammeo 

w 

Sukl«*fk«l 

Suklwerti) 

1 

1871  .  . 

3!)  4iU 

28  121» 

116  254 

IK3S74 

1889 

97  768 

83985 

101  tm 

233  09  t 

1 

1874  .  . 

91  733 

24  842 

118  748 

174  823 

1880 

88  897 

24  646 

170  758 

( 
1 

1876  .  . 

28  188 

22  760 

11400« 

164  901 

1891 

86890 

24  778 

170  368 

230  431 

1876  .  . 

26  20«; 

IH.W« 

99  668 

144  480 

1882 

96  088 

24  325 

168  374 

228  791 

1 

1877  .  . 

25  670 

IH  188 

95  400 

189 168 

I8n9 

94646 

24  201 

169  838 

228  884 

1878  .  . 

27  746 

m  202 

92036 

186  979 

1804 

84918 

24  110 

174  354 

233  376 

1879  .  . 

30  192 

17  38« 

OA  OHA 

vo  von 

144584 

1886 

88666 

24  06» 

181  173 

238  786 

1 

1880  .  . 

85814 

21  117 

106968 

163  899 

1806 

86  388 

26662 

197  622 

259  907 

1 

1881  .  . 

96891 

81387 

114488 

172  711 

1H97 

87  991 

90  469 

211938 

279778 

f 

1882  .  . 

23016 

136709 

187  667 

1  1888 

88  920 

30778 

980089 

800137 

1««  .  . 

■,'1 ' " 

23  516 

129462 

198636 

1809 

40617 

86834 

260369 

887  614 

1884  .  . 

23  114 

132194 

194  238 

1 1900 

43809 

94  748 

268  968 

880904 

1 

1886  .  . 

M  (172 

22  7<W 

180  786 

186696 

1  1901 

40809 

83  867 

289140 

913900 

1 

1886  .  . 

32  1X7 

21  470 

190868 

184466 

1902 

89303 

88880 

888447 

910  U48 

1 
1 

1867  .  . 

1  82969 

31432 

188176 

192  677 

1  1903 

41604 

86861 

347  880 

334  344 

1888  .  . 

96009 

8904« 

147  361 

306410 

48  «kU 


2 

Uli 

Ii  i 


—  —  I  lO 

f  SS 


je  « 
—  »  ■  r- 


1= 


Tl  1.- 


CS  X 


'  ?■*  z.  üt:    ~    —  r. 

•     iit  —  T.  7t  r 
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*  X 

1  1 
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O  IN 
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1.  JaDttir  1906. 


Btritht  äbtr  in-  und  atutänditeJu  l'attnlt. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

««Icke  vAi  d«m  infagebtnen  Taga  an  wlhrand 
iwtiar  Monat«  zur  Elntlehtnahm«  iBr  |«d«niiann 
Im  KaiMrIichen  Palentant  In  Berlin  autliegen. 

21.  Novfinlxfr  1004.  Kl.  11»,  Seh  20134.  Ma<r 
D«ti«clier  8cheid«r  mit  ringf<inni);Fr,  am  eine  seolc- 
rechte  Achse  nmlaoffndcr  Arb«'it>fll>i:hr^  welch«  von 
einem  wirr  mehrer«ii  MaKiii-tfclijem  fettutebender 
Hagnrt«  dnrchiioert  und  wihreod  des  Umlaufs  jeweils 
aa  diesen  Stellen  magnetisch  errc|^  wird.  Friedrich 
Oscar  .Schnelle,  Frankfurt  a.  M.,  (iiiiolletutr.  18. 

Kl.  18a,  (i  I!)»1H.  Kanalofen  mit  in  der  Decke 
iirf^ender  tjasinführtm^  zum  Rreonrn  von  auf  Waren 
hindurchKofahrrnen  Zirgrin  aus  En.  Gu*taf  (irüiiv  lal, 
Djunthulin,  Schweden;  Vertr.:  K.  OciUler,  Dr.  (i. 
Dellner  und  M.  Seiler,  Pat-Anw&lte,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  18c,  R  .'Ui825.  Härteofen  mit  einem  iin  xa 
härteoden  (iegenstände  aufnehmenden,  schroelztliiesij^en 
Bade.  Shipley  Neave  Rrav«haw.  Manchrntcr;  V'rrtr, : 
A.  Elliot,  Pat.  Anwalt,  R^rlin  NW.  6. 

Kl,  19a,  B  37 109.  Schienenbefestigsni;  auf 
eisernen,  zur  Vermeidung  des  Klrinei^enzeng-ii  mit  aus- 
jfeboKenen  Zunj^en  ver*ehenen  .Vhwellrn.  Knrhuraer 
Verxin  für  Bergbau  and  (tnUHtahlfabrikation,  Rui'bum. 

Kl.  Si4e.  Seh  21354.  (laseneuKer  mit  Abnaoi^n;^ 
der  in  die  Verbr«nnuttg»z<in«  xariickinfuhrenden 
.Si-hwelKOse  an  mehreren  Stellen  des  oberen  Schacht- 
teils. Paul  .Schmidt  &  Desgraz,  Technisches  Rnrran. 
G.  m.  h.  H..  Hannover. 

Kl.  '26a,  K  8671.  Verfahren  zur  Erzeuj^ng  eines 
hauptsiehlich  aus  Methan  beotrhendrn  Oasrs  für 
Leucht-  und  Heizzwecke  durch  I  lM-rleiten  eine«  lie- 
misches  von  Kohlenoxyd  und  Wasserstoff  Uber  nietal- 
liscbea  Nickel.  Herbert  Samuel  Elwortby  und  K.mrst 
Henrv  Williamson.  I.ondun;  Vertr.:  Henry  K. 
Schniidl,  l'at.  Aowalt.  Berlin  SW.  61. 

Kl.  49b.  R  180(m.  Maschine  zum  Zuschneiden 
von  Trügerenden.  William  Koß,  Montreal,  Kanada; 
Vertr.:  C.  Pieper,  H.  .Springmann  und  Th.  Stört, 
P»t.-ABwälte,  Berlin  SW.  40. 

24.  November  1904.  KI.  7  a.  R  S4,S2B.  Dreh- 
vorrichtung für  das  Werkstnck  bei  Pilgorschrittwalz- 
wrrkrn  mit  hin  ond  her  »chwingenden  Walzer  und 
feotatehendem  Walzengestell.  Utto  Briede,  Benrath 
bei  Düsseldorf. 

Kl.  »iOa,  B  19982.  Schntzvorrichtonif  zur  Ver- 
hütung des  Verscbttttens  der  an  Brikettpressen  be- 
schäftigten Arbeiter.  Robert  Roenelt,  ünibc  Fortnna, 
Post  Quadrath.  Kreis  Rergheini  a.  d.  Erft,  Khld. 

Kl.  BOa,  K  5466.  Vnrrichtnng  zum  Zerkleinern 
von  Briketts.  Max  Venator  und  Kriedrich  Keßler, 
lUmsdorf.  Post  Lucka,  S.  A. 

2a  November  1904.  Kl.  1  a,  W  19701.  Wasch- 
maschine fdr  Sand  und  dergl.,  bestehend  aas  einer  mit 
dem  nnteren  Teil  ins  Wasser  tauchenden,  liegenden 
Siebtrommel.  Theodor  WeWr,  Berlin,  Alexandrinen- 
»traüe  73. 

Kl.  24c.,  D  13565.  Klamraofrn.  MieczysUw 
Drojecki.  Starachowice,  Kaas.-Pulen;  Vertr.:  C.  v. 
Osaowaki,  Pat.  Anwalt,  Berlin  \V.  9. 

Kl.Slr.  E!)445.  Modrllpuder.  W.  Eitaer.  Zink- 
und  Metall-tiieQerei.  Berlin. 

1.  Dezember  1904.  Kl.  7f,  W  21  918.  Einstell- 
vorrichtong  für  Walzringe.  Heorge  Edwin  Walker 
nnd  Abraham  Peacock,  Scnntborpe,  (trafsch.  Lincoln, 
Kogl.;  Vertr.:  H.  Neubart,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

I.-. 


Kl.  10«,  H  31  486.    Vorrichtung  zur  selbsttätigen 
Beechiokang  von  wandelnden  Kohlenstampfniaschinen ; 
Zus.  z.  Anm.  U  28H02.    Emst  Ueckel,  St  Johann 
j  a.  d.  Saar. 

Kl.  49f,  .1  681)0.  Maschine  zum  Uicbten  hohler 
nnd  voller  Rundkürper.  Frani,'ois  Josserand  und 
Charles  .^mi'di'e  Marcel  Jacquet.  Pari*;  Vertr:  F.  C 
(ilaser,  L.  (ilaser,  0.  Hering  nnd  E.  Peitz,  Patent- 
Anwälte.  Berlin  SW.  6S. 

Kl.  49g.  K  2H7.^B.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Wagenachsen  mit  BefestigangslapMn  fUr  die 
Wagenfedern  aus  einem  vorgrwalzten  Eisenknilppel. 
C«rf  Kind,  Ründeroth,  Khld. 

5.  Dezember  19»i.  Kl.  7a,  W  19017.  Zwischen 
Block-  und  Fertigwalzwcrk  angeordnetes  Universal- 
walzwrrk.  Petrr  M.  Weber,  llomestead.  Penn«., 
V.Sl.  A.;  Vertr.:  PaL-Anwalte  Dr.  R.  Wirth.  Frank 
fnrt  a.  M.  1,  und  W.  Dame.  Berlin  NW.  6. 

Kl.  18«,  L  18120.  Verfaliren  zur  Verhüttung 
sandartiger  oder  mulmiger  Eisenerze,  .lean  Loewen- 
tbal,  lleyrotsberge,  und  Bernhard  Lippert,  Magdeburg, 
Kaioemtr.  40. 

Kl.  18b,  D  I522H.  Beschickungsvorrichtung  für 
Martinöfen  oder  Blookwärmöfen.  Düsseldorfer  Kran- 
l>auge«ell!i<:haft  Liebe- Harkort  m.  b.  H.,  Oberkassel 
bei  Düsseldorf. 

Kl.  18c,  M  23  369.  tilübofen  mit  stellender 
Muft'el  zain  (tidhen  gestanzter,  in  einem  (iluhkesset 
verpackter  Ware.  Karl  Hnsiol,  Warschau;  Vertr.: 
C.  V.  OsBowski,  Pat.-Anw«JU  Berlin  W.  9. 

Kl.  24c,  Sch  2U911.  Wannespeicherufen.  Emst 
Scbmatollo,  Berlin,  Hallescbestr.  22. 

Kl.  80l>,  B  WMl.  Verfahren  zur  llemlellang 
hochfeuerfester  Kcirjier.  Jean  Bach,  Riga;  Vertr.; 
Dr.  B.  Alexander-Katz,  Pat.  Anwalt,  Oörlilz. 

Kl.  80b,  S  IVW«.  Verfahren  zur  Hemtrllung 
feuerbeKländiger  Stein«  an«  hucbkieselsiluiebalti^u 
Stoffen  und  Kalk.  Heinrich  Spatz.  Düsseldorf,  Pnnz 
Ueorgstr.  81. 

(•ebraaehamaaterelntratraB^u. 

21.  November  1904.  KL  7a,  Nr.  2:17 5:«).  Durn- 
stange  zur  Herstellung  nahtliiser  Rohr«,  mit  losem, 
in  der  Druckrichtnng  nicht  verschiebbarem  Dorn. 
Paul  Hesse,  Düsseldorf,  Worringrrstr.  59. 

Kl.  7a,  Nr.  2.')7  531.  Dornstangr  zur  Herstellung 
1  nahtloser  Bohre,  bei  der  der  Dom  auf  eine  beliebig 
geformte,  in  eine  entsprechende  Aushöhlung  des  Dom« 
greifende  Verlingemng  der  .Stange  gesteckt  ist.  Panl 
Hesiie,  DOiseldurf,  Worringerstr.  59. 

Kl.  7a,  Nr.  237532.  Dornitaoge  zur  Herstellung 
nahtloser  Rohre,  in  der  der  Dom  mitteU  «ine«  An- 
salzen sitzt.    Paul  Hess«,  Düsseldorf,  Wurringerxtr.  59. 

Kl.  7c,  Nr.  237  249.  Blechbiegevorrichtnng  mit 
zwei  Treihzylindero.    Wiland  Astfalck,  Tegel. 

Kl.  2Sd,  Nr.  237581.  liasreinigungscinrichtnog 
mit  jede  (iruppe  im  (iegenstrom  durchlaufendem  und 
so  Stafenkühinng  hervorbringrndeni  Kühlwasser. 
Robert  Reichling.  Ki'iuigHhnf,  Kr.  Krefeld. 

Kl.  49b,  Nr.  2:i7M4.  Vor-  und  ruckwärt»- 
schneidende  Bogenkaltsügrmasrhine.  (äebi.  Prager, 
{  Pößneck. 

Kl.49f,  Nr. 237.320.  Zum  Winkelförmigbiegen  von 
Klocheisen  dienende  Biegepresse.  Heinrich  Eyiiiael, 
Düsseldorf.  Mettmannerstr.  45. 

28.  November  l!K>4.  KL  24 e,  Nr.  2^7  «tW.  (Jenc- 
rator  mit  in  den  srillichen  (iaaabzugkanal  ein<.'i-hniitrni 
Röhrenverdampfer,  tiebr.  Körting  .\kt.  lies..  Ki  rting«- 
dorf  b.  Hannover. 
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60 


Mr.  I. 


KI.  49f,  Nr  .'  I7H.V1  hieambicMvomehtiaK 
Bit  •wwecbtelbvrm  Dnickkgpf  f&r  4tel>raeka|Ha4«l 
mA  «■mohMlkMWi  Witelwm  fii  4m  Bdtan. 
IHmadMilM  PtlMt-  «rf  MHchiiiM-b-  vmi  tapert- 

pMliUt  Rithin)  LBdrn,  Ziril  lafcnioar.  Orirlits. 

6.  Deumbn  1904.  Kl.  I  a,  .Nr.  «237  998.  8ieb- 
TOfrirliliini;  mit  «if  rinrin  Sandkutcn  ■n;^ordlMtoai 

8iabe.    K.  Ifijiriin  It.  itrrlin.  Kujinickentr. 

Kl.  In.  Nr.  'JiH'ji>2.    Siebanonlaaag  mit Midn- 

fSnniK«!»,  l<-uu  Hr/'iwrrli.ol  «loB««iM  lMW«gtM  8i*b. 
B«OMikt  Uriit,  Kavansbnnr. 

KL  7ju  Mr.  flW»».  Pii|MlwiilwMllBto  mit 
dnllwnr  Kiom.  Bnit  Lnfhunricb,  Kalk  1».  KMa. 

KI.  7a,  Nr.  ■J-.i82N0.  WalirnitäBder  mit  fcfter 
Verbindunji;  an  lirn  iiim  Aaowrrharln  der  WalMn 
dianendeD  uberen  <  Iffnunjtrn.  Krnat  l.anelifiarieh, 
Kalk  b.  Küin. 

Kl.  10a.  Sr.  ■2.i~»<6.  VorrirhiunL'  lor  T>>»r- 
ratwäatrrnnR  itiilteli  ein  Rohrbündrl  na>-h  <!rm  (irirrn- 
•tromprinaip  darchziebandcr  beiller  Bcthebagaae.  Hugo 
Kntf  cner,  Harne  L  W. 

Kl.  81a,  Nr.  938007.  rntataliMidar  Hanl- 
lehaielBoran  für  l)an»rlirtrtrb  mit  hoklmi,  mit  Trm 
TiacaUnnam  Terbandencm  Ti^cclantrraati.  Letnjathrr 
EiMBgiaflarai   nad  Maacbiocafabrik  Scbätt«,  Mayer 


Deutsche  Reichspatente. 

kl.4»b,  Nr.  läiilM.  vom  lO  .Iuni  I)«(IS.  Aktien- 
Maichiaanfabrik^Kjrffbliaaerhatte'.vnrin. 
P.  ReoB  aad  Robart  8ch  lei^elmilcb  in  A  r> 
tera.  /ta[llriarai<iiiii. 

Dia  S«B«r«  KaliCrt  n  jener  Oattaag,  bai  walcbar 
dM  ObenocMer  grgrri  ein  f>-«(sieheadei  SeiteeoieaMr 
osd  ein  achwinKeiuli'^  I  iitcnneaaer  bewegt  wird. 
Diaaa  Bawagong  wird  hi«r  »af  folfmd«  Waiaa  anaaft: 


hitzrn'lrn  HiiTik*'  c  irajrn  li-n.  uit*TrfnttirrrniJ  om  einen 
TeiUieirai;  iich  drrlieiKirD  .Sohle  •  and  dem  fret- 
atabeadea  Oberteil  6  (cebildat  nd  datrii  aiaaw  mm- 
trala«  Breaaar  erbitxt  wird. 

Die  an  erbitnadea  Blaieke  e  trelaaiea  ia  aiMr 
tebriUra  Rinae  ■  (elbalUiiK  rar  da*  Ktebrla|rplork 
aad  werdea  dsrcb  aiaa  äuoKa  p  ia  dea  <Mm  «te» 
reerbobrn.  welrhe  an  einen  Ki  blittea  ft  befMIgl  iat. 
IVr  Schlitten  h  rrhalt  darrh  A\r  SrhnlMtaaKa  r 
mittfU  dr«  WinkelhrlM-l«  «  end  >lni  Milaebmer*  I 
eine  hin  um!  hrr  ffrlirn'le  |l^»rc>:Ni.'.  wrirhe  »owob! 
dem  y.ahnui^ft  p  al.  aU' ti  ttrni  [i»/ii'h*T  y  nnl>.i-trill 
wird.    Letitrrrr  i«t  ig  riDriii  Arn  dra  ächlittaa*  h 


drabbar  irria^ert,  and  frcifl  mit  aeiaem  Aaaali  k  tm 
aiaa  tttunag  de«  Mitnehmer«  /.  I>a  die«er  aüt  Atm 
Sehlittea  k  miltela  .s<  hlitt  i  an>l  Zapfea  f  baw»0- 
lirb  irekoppelt  i*t.  to  »ird  drr  Au^lraL-er  bei  aainrr 
Einführung;  ia  <lrn  **trn  rQ.>T«t  aiit;*-h>.il»)*n  und  to  na. 

E bindert  Uber  den  brraunmtirhru'len  Rlork  eeföhrt. 
im  Zarüekiceben  dea  .Srtilillena  aebwinct  ar  «a- 
Bkehai  ia  aeiaa  TiefitellnnK  nieder  and  lisht  daa  er- 
hitalaa  Block  ia  dia  Biaae  r.  darrb  welebo  er  aciaar 
Taiarbaitaapalollo  aacafabrt  wird. 

Dia  iatamiltiartado  fiewenaf  dar  Ofbaaablt  • 
orfolft  fleirbfallt  voa  im  SehnbataafO  r  aaa  wmt 
iwar  nnr  daaa,  woaa  oia  Klorb  aaa  dm  Oha  gm- 
locn  «"r  len  iat,  aad  dar  Schliitra  aaeb  waMar  a»> 

rtli'kgebU 


KL  ISa,  Mr.  lM«t.  «a«  S.  Mi  IWXI. 
W,  Aafaat  Roffmaaa  ia  llonbark  i.  Lolhv. 

yerfakntt  mit 


I'«'r  rn!rrmi*»!««*rtr.ii.'''''  c  »ir-i  v.in  *-i!iftii  Znptrn  rf 
g'  Rlutzt.  dtT  mit  drm  1  nt^rmrÄiir  vrr»' hii-Klisr  und 
laut  (cnkrvcbt  unter  dcuiaelben  antceurduet  itt, 
Untanaaiaartriger  iat  faiaar  aa  laiai 
daia  SMHaBapfiaa  d  gegeaBbarliageadaa 
baliaianartiK  icefiihrt,  »o  daß  ar  bai  aaiaar  Akwiila* 
beweKnni!  gleicbieitii;  eina  BorflOBtllbawagaaf  §tgßlU 
dii»  -Scitfnmfspr  vidlfiihrt. 

Kl.  "a,  Sr.  IMKil,  vum  9.  Oktober  1«»02. 
E.  van  Ormelinern  in  Lattich.  Hrizuftn  tum 
KrkiUtn  opii  auaruiraf^eMito»  Knäpit4lm  oda  nuiiitm 


Wir  i."..  ht»uabhaUi. 
H""  iu  frnfaae  war- 
di-n  durch  Ki  hre  e  i 
in  l>rebrubrofen  6  eis- 
fetriirt  aad  hm  aait. 
lela  dnrrh  Robiw  «  f 
einiT'fuhni-r  l.aft  YtT- 
brntMil.  Hierbei  aoH 
drr<iichti>tatiVdrrG«M 
tiiaamnicr.trtttf  n  asd 
ti'  U  durch  die  1  'rehanir 
•  Irr  i'leo  m  (fTnherrn 
Klumi>en  luaamiBco- 


DicMf  Ofea  gah«rt  sa  dar  Oattaag  voa  Aawirai- 
<f«a,  bat  walehar  der  ObaniB  «w  «Bar  dia  n  ar- 


Dio  ia  Glat  brftadlirbea  itfea  ktaaM  

aaitwotlig  aaaseiehaltct  aad  aar  Vttrwtnaaag  4m  Qm- 
bUaawiadaa  boaalit  wardea. 


 DiQitizedjy  Google 


II.  7b,  Hr.  tttM.%  von  21.  Min  lOOB.  Preß 
■md  Wtliwerk- Akticnge*ell>rli*rr  in  Diiatel- 
dsrf •  K«i«holx.     Vtrfahrtn  und  Vorrichtung  tum 
JkhU^ttn  iit$  Zundtrn  vom  wnrmen  Uohtknrfitrn. 

Der  «lori'li  liiiv  Anniiriiim  <-til!<tii;iiirnr  /.liiiilor 
wM  vordem  \Veil«rveriirbeit«ii  durcli  eiDeii  Aufweite- 


•  M»  dw  WwfciMak  /  «otfemt,  iadeoi  dar 
diNh  4h  OtoMehwritrCUerBiig  des  Hohl- 


hierbei  ihrr  Lage  rollttindig  uinl^ithren,  «u  »ind  die 
Molilen  an  den  Krtien^liclrrn  um  '/.»\>1rn  f  frei 
drehbar  aiifi^cliiinirt.  I.rtztm;  iiin>l  iip8)i.ilh  an  den 
einxelnen  Kettrn^'lledr  rii  r  i  "  !<  her  Kntferaong  voo 
den  ZaptV'D  di-r  Krtti  ijl'Mi;  .  anseordaet,  dafi  di* 
Mnldcn  um  ihr«  Trat^aiifrn  lr<  i  icliwtagaa  and  aich 
■Mi  Mok  ibna  Gavint  eiutollM  kaufa. 


kimn  iMgvIöit  und  dnrch  den  Stopfen  npi 
wira,  Db  beim  Aofwalxen  tob  Hohliylhioeni  nf 
cr66am  Dorchmeiiser  die  amrewinntrn  StSck«  ohn« 
Zeitnrhiet  lu  miniem,  erhalt  die  einfahrtiare  Innen- 
Wllie  am  Kintr  Ballen«  einen  Anfweitekopf,  «n 
dcB  hiim  ICinfahri'n  der  Walie  ifleichiriti^  da»  Am 
weilen  iinil  Urinitjen  stattfindet.  H«-!  ■1üiin»'»ii'in:eD 
Hohllii  riii  rii  »iril,  um  rini-n  piiten  <iegenlialt  zq  he- 
kommeo,  Dm  den  Hohlkörper  ein  nacbgiebigea  Wider- 
(■CK  4 


KI.  -.Mr,  >r.  I»t364.  vom  17.  Müri  1903.  Ku 
doK  Daeli-n  io  Ueerdt  m.  Rh    Urthgloeki  tum 
Umtmurm  4tr  Omm  M  Ofm  mü  Zw§wmkilu'waf. 


I'in  l>fini  Drfhfii  A>'t  <iliirke  du»  li-^tifit"  .Anhrlirn 
zn  veriiiriden,  i»t  dir  l^arrwjnd  n  nntrn  mit  gelenki- 
1^0  ätiickro  p  ver>eheD,  die  in  der  Kubelace  in  du 


iren  stuckro 

WMMT  dar  (tainiBM  * 
Dnhn  dar  Olacka  aaMKak  nadagaD. 


IL  tl«,  Ir.  IM  IM,  vom  14.  Jaaaar  1902. 
Banrathar  Haicbiaenfabrik  A.-O.  in  Ben- 
rath hei  Daateldorf.  Güflvorridatutg  fir  R«k- 
mit  ttMM$r  VitfikiU$  mm4  »MacrfeM/M«^. 


Dia  mSk  Halali  galUll«  OfaBanldea  t  pauieraa 
er  iwei  OMMiaaiider  angeordnete  Waiaer- 
*  und  k.    Itanh  die  Itnee  Kfiblang  wird 
waaaBtUeha  AhklnaM  dar  Llaga  dar  Giaft- 
Da  diattiiadar  darOiaSkaMa 


Kl.  7a,  Nr.  tM7S«,  vom  s«.  April 
lOOU.  Alphon«e  Thnma»  in 
Clabecq.  Bell."-:!  ^lutitH^rriltl 
für  lMppil-f)wf  11       .  '  r. 

In  dem  Wabri.vt.mi:- :  i«t  olieu 
zwischen  ilcu  S<'itcii|.f..«icn  r  f  ilufli 
FortJaa«en  dea  oberen  Teiles  de» 
«  aia  IMar  laaia  gaichaffea,  dnroh  daa 
dia  Wdaaa  «haa  Tanchiebnag  daa  WalieMtiaden 
lalclll  hrraaagennmmen  und  wieder  eingefetxt  werden 
kSaaen.  Die  beiden  rnterwilteu  •  and  e  mhen  mit- 
trU  Zapfen  in  LaKemtUhlen  h  be«w.  y,  welche  zwilchen 
! -1  i'r<i»ten  f  und  n  bei»  ,  h  and  f  eingeffigt  aind. 
Die  beiden  Oberwtlaeo  b  and  ä  mhen  in  I.agaraahalaa 


(  and  r,  welche  durch  Traversen  o  b«a«.  m  gVlltUl 
werden.  Die  Travarsen  o  on'l  v  sind  an  Zagitaam  t 
aad  ■  anfMbiagl,  miiteU  «rlrhir  die  Oberwdaaa 
gegen  die  llatarwälien  eingestellt  werden  können 

Die  Lagardeekal  m  nnd  (  der  Oberwalien  afatd 
an  Trogtchieoea  s  beaw.  n  »ufirehtngt.  I.agerdedtalt 
hat  eine  Verläagernng,  welche  sieh  bis  f.a  dem  cegaa- 
überliegenden  Pfoiten  •  erstreckt  and  die  Aofhtaga- 
titilleD  p  der  I.aeenli*ekel  ,i,  mit  Spiel  umfassen. 

Kl.  Itlh,  >r.  l.">4  414.  v  .m  -"J.  (»kli.lirr  mri. 
Walter  .lniii>«  in  .\  in  L  I  >■■■ 'ite,  Kug\.  Zur  Htr- 
tttttnnij  ron  t^linärixchfn  und  ktgtlfthrmi^n  Ktrntn 
für  Oußntäck*  und  dtrgl.  liitntnäi  Ktrnformmatekitu 
mit  nKtr  umtmuftn4tn  Kmmtpinätl  und  «««m  itUlieh 

**  '^^^SSTltmui^aS^^  WaiM 
gadnht  wird :  t  daa  AhaMahbrett,  welche«  den  Saad 


lutuliit  utid  auf  dar  Keraapindel  fr>l|  rrl'.t.  Letzteres 
wird  dadurch  hafihrdart,  dafi  das  .Almtrrichbrett  in 
Mtaar  UagNMrtBME  hia  nnd  her  bewegt  wir!  un<l 
daB  aaiaa  oatara  fleita  ahgaaobrigt  i«t.  Es  ist  auf 
ichrigen  Rallen  e  gelagact,  die  mit  Flaotrheo  n^io 
eine  Not  dea  Brette»  <  eiagniito.  Mittels  der  .Stange  m 
erhUt  daa  Abatnichliratt  i  voa  dar  Korbelarhaibe  k 
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BtriAU  üttr  Vmtammlimfm  mm»  F»tknr*lmin. 


»M  ud  eiMB.  BS 


Berichte  Uber  Versamml 

Eine  Kundgebung  gegen  die  Binnen-  | 
Schiffahrtsabgaben  auf  dem  Rhein. 

In  der  un  17.  Dcnrnbar  IS04  in  OltiMld«rf  •!>• 

ffl>ftlt•aca,  vom  HandeUkannMipräiidantco  Ueheimnt 
ichel- Mains  feleitctes,  von  VertreUrn  rlicinitcher 
8tädU>,  virtMhanlicher  Vereine  nad  Handelikkininern 
«ehr  lahirrich  b«Michtaa  Venaminlang  referierten 
Reich«- and Landiaj;»abgeordnetor Dr.  Beniner- Dfiaial- 
■lorf,  Handelekainmeri^'ndiknii  Dr.  8 1 e  i  n  •  Dniibarg 
and  llandcUkammerajrndiknt  Dr.  B r a n d  t  -  Ddaieldon 
nnd  verleiiiiEtrn  unter  lebhaftem  Beifall  die  Abgabaa- 
freiheit  anf  dem  Kheinttrom.  Die  Vertamialttag  nahm 
darauf  folnndrn  B«(chlnfiantra^  eiiiitimtnig  an : 

,Div  }ie«te  den  17.  Dezember  lUOt  in  DiitMldorf 
taf^nd«-  V<Tiammlung  vun  Handelikammrrn,  StiUtlen 
nnd    » irtirhat'tlirben  Vercinro  dea  deutarhen  Rhein- 
atromgebirtea  »ieht  «ich  veranlailt,  mit  Rücksicht  aaf 
die    in  der  Kanalkoinmiuiun  de«  PrenUixhen  Ab- 
geordnetenbauact  wegen  ICinfahrung  von  ächiflahrta- 
abgaken  geführten  Verbandlangen,  tu  der  Krage  der 
KheinachifTahrtiabgalten  rroeut  Stellnng  xo  nehmen. 
Sie  erklärt  eiumätig  nnd  aof  das  nachdrUrklirhtl«,  datS 
nicht  clic  geringste  Veranlattnng  vorliegt,  von  dem 
in  der  Ver«aiiimlung  vom  0.  April  1904  eingenommenen 
Standpunkt  abtngehen,  daü  «ie  vielmehr  die  damal« 
aufgestrlllen  (irandailtjie  anch  heute  all  die  allein  rieb- 
tigen,  dem  be«tehenJen  Recht,  der  Billigkeit  nnd  einer 
getondon  Volkawirtachafl  enuprechenden  anerkennt  nnd 
unbedingt  an  ihnen  feithilt.   Diese  Oraudsktxe  lauten : 
1.  Di«  Krhebonr  von  Abgaben  auf  dem  Rhein,  die 
lieh  lediglich   auf  die  Tataacbe  der  Befahmng 
grindet,  vent^Ut  gegen  Artikel  M  der  Reichs- 
verfaaaung,  sowie  gegen  Artikel  9  der  rev.  Kliein- 
aohilTahrtaakte. 
8.  Die  aar  VerbsHerong  der  Fahrrinne  dea  Rhein« 
biaher  anfjgawandien  Kotten  tind  vorfaebaltalo« 
t*8*'>*i'  Vörden   nnd  anf  dieser  Voranatetinng 
Dcrahan  Umtliche  in  Zwecken  der  Schiffahrt  von 
Privatan  «ad  Uemeiadao  geachaffenen  Kinrichtnngeo 
nnd  Anlagen,  «owie  die  geiamt«  wirtachaftliche 
Entwirklnng  des   RheinttromgebietFi.    E*  maß 
daher  alt  völlig  aasgetchloiaen  nnd  antallUiiig 
beieirhnet  werden,  fUr  iliese  Anfwendungeo  nach- 
träglich Schilfahrtaabgaben  einiafahren. 
.1.  Die  Krhehung  von  Abgaben  darf  anch  in  Zukunft 
nicht  erfoliren  fUr  Aroeitan,  die  der  Schiffbar- 
erhnltang  de«  .Stromea  nnd  der  Verbesxerang  daa 
Kithrwuiirr«  dienen.    All  wiche  Arbeiten  Hellen 
■ich  sämtliche  bisher  am  und  im  Rhein  nnter- 
oommrnen  Arbeiten,  loweit  sie  Uberbanpt  den 
besrindrrrn  Zwecken  der  Schiffahrt  dienten,  aas- 
schlielilich  dnr.    Die  Veraammlanfr  fügt  diesen 
drei  Pnoktr.n  heute  den  fulitenden  hiuin: 
4.  Wenn  die  Krhebnnr  von  Abgaben  auf  dem  Rhein 
den  Beteiligten  dailurch  inoehmhar  zu  machen 
versacht  wird,  dafl  man  eine  weitere  Vertiefung  I 
des  Kubrwnssen  um  60  oder  70  cm  in  Aussicht  I 
stellt,  so  ist  demgegraQber  in  erklären,  daß  auch 
durch  eine  derartige  Vertiefung  des  Fahrwassers 
die  Krhebnng  von  Schiffabrtiabgaben  nicht  gerecht 
fertigt  erscheint. 

Die  Versammlung  richtet  an  die  hoben  verbändeten 
RegieruDßcn  nnd  an  die  Volksvertrrtangao  der  he- 
teifigten  iliindcsstaatcn.  insbesondere  an  das  Preußische 
Abgeordnetenhaus  das  dringende  Ersuchen,  von  der 
Erhebung  von  Schiffahrtsabgaben  auf  dem  Rhein,  in 
welcher  Form  auch  immer,  Abitaad  n  aehmea."  j 


n  ans  Fachvereinen. 


SchifTbautechnische  Gesellschaft. 

In  Anwesenheit  Sr.  Majestät  des  deutschen  Kaisers 
fand  antar  dem  Vorsits  Sr.  Königlichen  Hoheit  des 
Omllhenoga  von  Oldenburg  am  17.  und  18.  November 
1904  in  der  Anla  der  Königlichen  Technischen  Hoch- 
schalc  XU  Charlottenbnrg  die  sechste  ordentliche  Haupt- 
venarotulunir  der  Schiffbantechnischen  (icsellsrhaft 
statt.  Die  Vortrice,  welche  gehalten  wurden,  riefen 
iura  Teil  eine  lebhafte  Diskussion  hervor  nnd  er- 
ltreckten lieh  Bl>er  verschiedene  mit  dem  Schiffbaa 
im  Znaammenhang  stehende  techniicha  nnd  wisien- 
lehaftliche  Gebiete. 

Als  erster  Redner  gab  Profnsor  Dr.  Ahlborn 
aus  Hamburg  die  ResuRate  bekannt,  welche  er  in 
Fortsetzung  seiner  vorjährigen  Versuche  mit  Hilfe  der 
ihm  von  verschiedenen  Seiten  zugeflosienen  Mittel  er- 
reicht hatte.  Während  die  vorjährigen  Venncbe  im 
wesentlichen 

StrSaiuiira«r»ehelnnngeB 

hehandeltea,  die  entstehen,  wenn  eine  Platte  in  ver- 
lebiedenen  Stellungen  durch  das  Wasser  bindarch  be- 
wegt wurde,  behandelte  der  diesjährige  Vortrag  die 
gleichen  Erscheinungen,  wenn  Körper,  die  allmählich 
von  der  Platte  zur  SchilTsform  übergingen,  in  gleicher 
Weise  durch  das  Wasser  bewegt  wurden.  Das  R«- 
isltat  dieier  irntersnebnagen  ging  im  wesentlichen 
dahin,  einen  großen  Teil  der  Waaserbewegnngen  aaf 
eine  durch  die  versebinlenen  Verhältnisse  mehr  oder 
weniger  beeinflußt«  Wirbelwirknng  larttckxafShren. 
Anch  die  bekannte  llautreibuBg  der  Schiffe  wurdr 
nach  dieser  Richtung  hin  analysiert.  Der  Redner 
wies  zum  Schloß  auf  die  bekannte  TaUache  hin,  wie 
richtig  ea  sei,  zur  Vermindemng  de«  Wiilcr»tanilp« 
der  Fahrzenge  auf  eine  mögliebst  glatte  Beschaffen- 
heit der  AuMnhaut  Bedacht  la  nehmen. 

In  einem  zweiten  Vortrage  behandelte  er  die 
StrSranngen  nnd  darans  abgeleitet  die  Klawirkungen 
auf  das  Wasser,  welche  entstehen,  wenn  eine  .Schiffs- 
srhranbe  im  Wasser  rotiert.  Zu  diesem  Zweck  hatte 
der  Vortragende  das  161,1  mm  im  Durchmesser  hal- 
tende Modell  einer  .Schraube  des  Schnelldampfer* 
.Kaiser  Wilhelm  II.*  benutzt  Die  Schraube  war  feat 
anfgestellt  nnd  rotierte  mit  verschiedener  I'nidrehnngt- 
geschwindigkcit  «tationär  16  cm  Uber  dem  Boden  nnd 
dicht  vor  einer  (ilaswand  de«  kleinen  Versurhsbasiins. 
Peine  Eichensägespäae,  welche  vor  der  Sehraub«  in 
das  Wasser  hineingestrent  waren,  worden  allmählich 
mit  der  fortschreitenden  Umdrehung  der  Sehraab«  in 
den  Wirkungskreis  hineingezogen  and  gaben  die  Hig- 
lichkeit,  die  entstehenden  Strömungen  zu  erkeanen 
und  ZD  verfolgen.  Zur  Fizirrnng  die«er  Vorgänge  be- 
nntzte  der  Vortragende  mit  Krfuig  die  Photographie, 
nnd  zwar  zur  tunlicbsten  Ausschaltung  jedes  subjek- 
tiven Momente«  die  sterroskopische  Aufnahme.  Der- 
aitige  Anfnahmea  wurden  nach  'i'n,  '/<s,  oaw. 
ümarehungen  vorgenommen  nnd  gestatteten  in  ihrer 
Gesamtheit  einen  Kinbliek  in  das  Entstehen  and  die 
weitere  Gestaltung  des  Schraabenstroms.  Kurz  <u- 
«ammengefaßt  bestand  das  Re«nltat  darin,  daß  die 
Srliruube  anf  der  Sangaeit«  in  konvergenter  Richtung 
die  Waaserfäden  von  allen  Seiten  ansaugt,  als  gleich- 
mäßigen Sehraobenstrom  mit  besonderem  Kern  nach 
hintea  hiDaosschlendert  nnd  am  Ende  dieses  Strome« 
einen  nach  außen  wieder  entgeKengeactzt  kreisenden 
Wirbelring  erzengt,  waleher  sieb  um  >o  weiter  von 
der  Schraabe  entfernt  nad  am  so  größeren  Dnrch- 
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'tafwn?!,  |r  frvi'f  t  iti«  l'niiirrhttne*i!Mietl«ia4if- 
keit  hei«,  ilie  Hf-i  hli'uniijuoir  'li'i  ii nal"n*'r»mr* 
ist.  Ein  Itlick  von  hintrn  Rr^i  n  'lir«rn  Si  lir«ul.»n 
Rtrttm  lifli  '!tt-  niriir  m.Iit  »t-ni^'t-r  itliirkr  HiJir»lt  irmt^f 
HoUti'in  <les«ll«'ii  prk<'niiin.  l>iT  V.irli ii;;"n'1>'  W'tr 
der  Meinang,  «iiU  <lic  inctboiti»i'hc  Kcilr  netiier  Auf- 
fiA«  Mit  (MB^gtrauff  al«  vvUkrauDM  gridit  bactch- 
Mt  «Mdta  kfloM. 

1b  d*r  M  lÜMP  b^iili'n  Vortriii;f  »ii'h  an«' hltrltm- 
dflB  DiikussioB  entwii-krhe  zun^.  (i«t  l'r"l.  I.  utl«- 
Dtnii^,  im  <ii';r»n5ati  xki  ilrn  An«ili»iiiirii;»-ri  ii<->  V.ir- 
traifi'ii lifii,  «a  »ri  liMi  li-tc  Zi-it,  i-uJIkIi  ti-A  'l-  r  Stri-iii- 
lioirnlhf -f..-  ris  brothtn.  l>ir  Strunifii'li'n.  »»n  ■li-urn 
miuiiT  lii«  Kfijr  trtrtrn  in  drr  T^l  nt^tuaU  piü, 

wenn  ein  äckiS  durch  <iu  Wutvr  bewr)(t  «rurd*. 
Di*  VM  4am  VoitNipHidM  fMwklM  Fw>g(r«BD;M 
■ein  av  da^lareh  «iiUitandaii,  4teft  VarHidi«  mit  tM 
XU  kirinrn  PlatUn  upaUllt  and  dana  di«  OMchvioili).'- 
kt'ili'n  x'i  kirin  Inhalten  urltn:  da*  cnlapfMhe  airht 
deD  wirkli  lii  ii  VVrhältoii'-en.  Wrnn  man  'Ii»  Pli»tti-n 
jfröürr    nflnni-    iinii    fiic    <irfi^hwiri'iii:'«.t-it  itirrr 

riner  (te«iftzaiüÜi);krit  der  daun  entutrhr nilrn  K^j«»'J- 
keitobcwrgojigco  Dicht  mehr  die  Krde,  >•«  rntiiir)ic 
nalBiahr  aia  «ildat  DafaMBandcrackirbea  roo  Wuncr- 
naaaaa  ohne  jede  OokiiaiBiykfit.  E«  ««i  grfibriich, 
hi<-r  aaf  die  photographiveh«  Witnlrrfaba  baaoBdena 
M'rrt  zn  |pE«a,  man  lolle  iwrckmaßi);  M  d*n  altaa 
Kroude»rhen  An»rtiiimn<.'i'n  «r»ltrn  lilrilirn  and  den 
Widerstand  eines  S-hirTi".  zutva-.ijiuniH't/rri  «n^  flci- 
buD^viderstand  and  Ui  ttwidcnUDil.  Mannr)>aaiiiei>trr 
D  w  war  der  riinrx«tii;iini(,  dalt  dia  |iboUif;ra{>hi9 'he 
Vorfährang  der  LaboraturiuraivanacDc  der  einiiKe 
Wert  aai,  «alolMr  den  AhlbomeakaB  Vacaaeba*  bei- 

SneaseD  wardeii  kSnae,  xamal  Varaaelia  mit  Itlaiaaa 
odellen  in  ähnlicher  Weine  sehon  vor  mehr  «1«  KW 
Jahren  in  Fraokreii  h  tur  Autführuni;  i;ekorauien,  a)ier 
darcb  die  «niiteren  Pruudeti.hen  l'oterauchan^rn  in  'leo 
Hintergrand  gedrängt  worden  »eien.  Au»  der  weiierrn 
Uitkutsioa,  welch«  »ich  an  den  Ablbort>»-iten  Vortrag 
•chloO,  aei  nar  noch  hervorgehoben,  daß  QvMluat 
Boaley,  die  Ablboraaeliea  Scbraobenvenaek«  ia 
Hehnti  nehmend,  dixaelbao  ala  aiDaa  ersten  Schritt 
auf  dem  XU  erfonrheadaa  (HM et«  kezeii  hnete.  and 
daß  Direktor  Flobr  Tnn  Stettiner  Vaikan.  V^jMf 
nehmend  auf  die  erfolgreichen  Srhranlien»  «raurhe 
»einer  Kirm»,  fitn»ii>hlli<^li  einer  Krhrthune  der  <)e. 
schwiD'Ji>;keit  des  Sohiielldampfera  . Kinrr  Wilhelm  Ii." 
in  Auaaicbt  alelltc,  die  Keautlate  dieser  Arbeiten  nt- 
togaattiah  dar  afahaMIbrigaa  Vanaamlang  An  ScbiA- 
bMlecliaiaekm  Oaaallaebaft  bakamt  m  ic«bea.  Ia 
aeinem  SchluQwort  betuiite  der  Vortraceade,  daü  er 
•ich  zanächst  Regen  den  von  l'rofeaaor  Srhätte  ver- 
tretenen   St,uid|.uiikt   lirtrrH»    der  wi»»en«ch»ftlictien 


Kor 


Sie  haken  aa<  h  ini  'fern  diiii  t'ijrtrafeB,  rlwaa  aaltr 

\.:'hl  in  l.i»  We»rn  dei  S.  Mrt- .i  i  i-r>t.,!i.|«  Irnrinxu- 
iiriniT'-ii.  «U  «le  einen  iBBiiT'n  /.u».iiii-i»'-dIhii  j  I»  i».  hr*n 
Ke;l.  il.i:  l:,'!  «  itl..-lt.lM.ilii:  ml.'i.  .  I.  ;,  Hie  \  ,r.i; 
Mfid  ir.  Ir*  v.^n  einem  l'bv'iker  iin<i  r.i  iil  *un  ■  .  n- 
Tri-hn>li«r  auittirfuhrt,  r*  lehlt  deBM-lbeo  bit  ;etzi  du 
chaMktariatiarh»  liewaK«  drr  darefclMi  ftaaitbwg  wmr 
Trrhnik  de«  Mebiffbaa«.  Wrna  brl»)iH>l*»rlte  4«» 
Pri»riia  I..II  <rhi(fi>r'iniiii;ein  t^ueraehnitt  dnreh  das 
B««v  II  ifi  -  ti(ej.|.t  wifit   und   wer«  die   iin-rbei  mx 


\a  '1er  Wisipiim  huft  t^ftie 
m\n   diirfe  »icherlirli  nicht  bei 
n  bleiben,  aulange  noeh  die 


es  kciDoii  S;i  llil.m  I. 
irgend  eintr  riifurie 

Miigiichkeit  vorhanden  aei,  einen  Schritt  vorwärts  n 
koBiaiaa.  OhM  daa  h*k«a  Kalaaa  dar  fmiamDum 
Vid<nttndib««tiaaniaaf  aanmreifelii ,  halta  ar  dia- 
aelbea  doch  noch  fär  aehr  verhesaerangarihii;.  Er 
giiiete  iM-nondrr»  hervurlieben,  daü  die  Ueobaohtongea 
mit  dem  bloUen  Auge  fragloa  trügerisch  and  anru- 
länglich  »eii-n,  »inn  die  Vorgänge  eine  griiUere 
^idinelligkeit  aiitwieien.,  dsli  aber  du  pbotogranhiache 
Bild  ateti  ein  hohes  MttO  von  Zaverlä»»igkei;  hrnt/p. 
Er  werde  niehl*d«ato«'eiiiger  trotx  dieser  Aafecbtangen 
auch  in  Zakaaft  baatiabl  aaia,  aar  Klimag  dar  inab> 
tigen  Frag«  )«a  8abiA»ld«ntaad«8  aaia  Sebarflate 
baixatragea. 

Im  Anschlnll  an  die  vontehenden  Erörterungen 
erBcheint  e»  grbuien,  daa  Folgeode  zu  bemerken, 
Die  Arbeitm  i  oii  l'r"fi'*fiir  Dr,  Ahlhorn  sind  mit 
CTüliem  Urschick  für  da«  Experinent,  mit  weitgehender 
BMgMt  ud  anfiarardanttieaar  Hiagabaag  mgaflim 


»letipn.lr 


W.-l  rn   im  ^  \S  irt-l>.il  ^11  j»r  |         i,Tii(ibi»i  H 
aU   'lie    J'iir    etnrti       hitT«'>.r'iML'' II    K^'tprf  *  tiarakt^ 
n4ti*rh,-o  \  '  r/,ir.i.'e  ^\T  •<  [>■£^  »i'i  Im    i»*i  i«i  da»  an 
lulrrflfr.'!  uiiii  £»  ,ir -l'^l  .ii  .  « ''iI  'li-r  ifun  h  lU«  WasxT 
twwegle  Kurper  ni<  bt  <len  le'  iini«  b'-o  Verbaltais*«'0 

aioM  P«hnf«iea  a*i*|Hrirbt.  Kia  Fabiwa«  kat  Birk« 
ia  der  vmikalea  Kirhlanf  k<«itaaiM  Waararftnitt; 

die  Hirfi  rn..  die  Heekluna  Bad  die  Kotier ir'«taltaOi' 
«ind  (Irran  i-^e,  rfafi  fait  an  keiner  St^ll<-  >u>  Ii  nur  an 
niiliernd  '1er  k'l^-i' iii^  i^urr»- hrntt  ifi  'U-r  kert, Laien  and 
'M.nTiTiinl.-n    K^•ene   *!■  ti   »ifl<rl  ■Ir.     K-'lLTlieb  wif'l 
■ia*  Wit»*»T  lit  i  iler  Be«e|^<ung  eine«  wirkli' ben  »ebiff* 
f  riiiii.'rn  k  irj.i  r«  in  dea  Seiten  Bod  «nier  lem  IVn-len. 
am  Hug  an<l  an  He-  k  gant  andere  Siromangea  aehnrn. 
ala  tia  biar  b«  den  ^h»natiM-hea  Korpam  vaa  aabiAi- 
fonaisni  QwrarliBin  aoftretra.  (»ngkeiebeB  «r{rd  daa 
Fahrren-^,  cm  die  !(Hnr»in!itle  Ach^e  frei  dr^-bbar.  h«-i 
der   Heuek'jiig  »I' h   di-n    er.i-t'  h'-ti'l'ii  simniang^n 
mehr  O'i'-r   min'ler   ili. h    l'rt-l'rir,!'.   d.  h.  dan  h  ■ii'* 
AadTraiii*  ^eitif»  rriunii*.  aii:ii*"'ti  uiol 'ladureh  bittur 
ireinlj    die    .srri  ■i.  iHi'-vrtl.  ,itni..r    m  ii-.leram  l'rriu 
rtii«aen.    Bei  den  Ahl'"irn»<  iim  I  nier»tn'liangeo  wnrdrn 
aber  alle  Korper  vuUkoiuiiieu  atarr  (eatgehaltea,  durch 
daa  Watsar  bewegt    Kia  AhaliekM  giH  *a«  d«a 
SehraabaaveraaeheB.   Ke  »ataprieht  airkt  dar  Wirk- 
licbkait.  wean  dte  Hewegiii4irae<>rgani.f>  des  ia  4m 
Sebraaba  and  an«    ti-r  schraube   tretenden  Waaarta 
an  Hand  einer  fe.i,ieL.-ii :  f.jtu  rri  tfB  s,  liraul*  nnt» 
»urbt  wer'ten.     K«  i*t  e.nr   hi-kann^e  Tiit«i%rhe,  dal) 
«in  8(hl<il>  von  der  WiiKung  <!er  ><'briiabc  bei  ver- 
tauteiB  Schiff  auf  dia  Wirkung  danelbea  Srhraabe 
M  fahrendem  Hehiff  anaiaithaft  ist.    INa  taebaiark«« 
VarbUinisa«  varlaagen  demnai-h  BenbaehtBaga« 
einer  aaf  Urand  ihrer  l'ndrrhanren  nad  ihrer  8teigtnm 
»irb  hr»riznBta!  f'irThi"we;;i*n  len  Srhrniibe.    Anch  dürft« 
ea  (liich  vielUii  ht  im  «i  il  i'.  l'^h^'T!  «pib,  wenn  der  Vor 
trair*'Ti'^e  (lir  nii-tho.i[»t 'le      1  *♦■%,- :ii r r  \  er«iirhe  als  Toll- 
li  iiiini'-i,  gellfit  bi-«ei  "in'te.    \\  ;i-        IQ  der  Pi»kuaat(>n 
xatagc  getretenen  Anacbsuungi  n  anlangt,  ao  wird  der  von 
PMiaiaar  iMiMia  vMtrairaa  tMaad|>ankt  kans  BasMI 
(Indaa  kSaaea,  akailirb:  maa  idte  «idlick  mit  4ct 
Stronillnienlbi'irie  krtchraii  ferner:  aiaa  Uaartiinäßig 
keit  in    der  Hewefaar  des  Waaaare   bed  gruUercn 
Ebenen,  welche  mit       >irn  'ic^       intligkeiten  dorch 
4ia.a  Wai»er  b#-u.ji  *'-ifn.  be-dr-ne  ni'  hl,  nnd  »rblieli- 
lich  :    dl'  alte    (•  r.<  j  U-' Iii'  Limmi;  fe»tiuhalteD, 

den  ^■^  ll^■n  S  hi'Nwi(i«-r«t  ir  .1  in  U- .iMingDWideratianti 
and  Keatwiiltratand  zo  zerlegen.  Ka  lal  mit  Sicharbrit 
aaaBaekaMB,  dafl  ia  der  ganaen  Natar  jadar  Ba< 
wagaagarorgaag,  aei  at  «elehrr  ea  aei,  aMa  giiala- 
mibig  sein  maß.  weil  er  r  'ir  im  airengstaa  AaackUlli 
aa  die  Natergcaet/e  in'^'i  cn  kann  nad  eiaa  IIa- 
gt'aetztnulML'ketl  iii  ilir  N.ifur  ali«  a ji::r»<hri»«en  an- 
gesehen  »erden  ni'il)  \\  ■  i  ii  C  r.  in-im  'ili  hcii  .Viii.-»' 
stirb  heule  nu-  h  m«!;-  her  \  i.rimi.k'  m'  uTii£e«eUt»iU.>n,' 
erscheint,  so  liegt  daa  daran.  dal>  c"  tuLtaih  aulWr- 
ordentlich  schwierig,  wena  aicht  tinni>iglich  ist,  dir 
Vaigtaga  aad  Wirkangra  bia  ib  da»  Eiaaalaa  feiaaia 
aa  «rkaBBea.  Da0  hierbei  die  phitncTanbiadia  Ptatte 
das  meaachliche  Auge  an  A'if[ikbiii>'i'ibigkeit  naaadlieh 
ühertriflt,  ist  beksunt  und  e»  •turite  daher  wohl  die 
.Vttßernfig  vtiti  !'T  it'.«  .r  "i  ••c  lilnn  iti  verstehen 
aem,  d^^ij  er  h-rv-if I  .-i  rn  i  •  ,  1--;  V»-Ti.'rtibemng  der 
Vcrbaltoiaüe  entatiindeD  nniii  uielir  Jie  voa  Prufi 
Ahlbora  wiadargegrkeBaa  fast  nathcaiatiaeb 
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Htftrat*  und  klnntrt  iliUrilHngtn. 


Suhl  aad  BiMB.  56 


Htrurolinicn  und  Wirbel,  loadern  »in  fBr  daa  Adk« 
weuntlicb  wildem  nnd  in  MiDfr  nntetimifligkeit 
nicht  mehr  rrk«nnbarea  Uild  dor  Bewogung. 

Wa<  «üdADn  dir  Kroad«>«he  Theorie  anlangt,  so 
iit  dieielbe  lioberlirb  an  vielen  Stellen  «ehr  Ter- 
hesterangKhednrftis  nnd  verbeMerunfufdhig.  Schoo  in 
dem  lienrbt  xam  !licbiffabrtiikongre6  1902  in  Daneldorf 
bat  der  lintenieirbnete  autgeiprorheo.  daQ  die  will- 
kürliche Trvnnang  des  Schiffiwi  Jeratand»  in  die  beiden 
SoDmandrn  des  Kribangswiderstands  und  Fonnwider- 
Stands,  suiual  in  der  ni><-h  heule  beliebten  Weise,  in 
schweren  Bedenken  Veranlassung  gibt,  and  daii  die 
l.bereiastimiDung  von  l'robcfahrisresaltaten  im  großen 
mit  den  vorher  erinitteiteo  Widerstandswerten  der 
SehlappTersncbe  oft  nar  dadurch  herbeigenihrt  wird, 
ommen  «illkdrlich  ein  Wirkungsgrad  für  die 
gvaamte  Ma»L-hinenanlage  and  den  benntiten  Propeller 
anarenommen,  ond  dadurch  das  Verhältnis  der  aus  dem 
Srlileppvcrsurh  ennittelten  effektiven  I'.  8.  lur  indixierten 
P.  8.  bestimmt  wird.  (ilärklirbrrwrise  scheint  m, 
als  »b  die  Uemühungen  and  Versuche  des  Stettiner 
Vnlkan,  ausgeführt  durch  den  Ingeniear  Föttioger, 
im  Lauf«  der  Zeit  ein  genügendes  /ahlenmatariM  aa  , 
die  Hand  geben  werden,  anf  Unind  deasen  b«i  grofiea 
Schiffen  der  wahre  Wert  der  effektiven  F.  8.  nnd  darani 
auch  der  wahre  Willerstand  de«  groBcn  Schiffs  be- 
stimmt werden  kann.  Wie  auUerordentlich  schwankend 
auch  hentigentaga  noch  nach  dieser  Richtung  hin 
die  Werte  sind,  mag  folgendes  Ki-ispiel  dirtun  :  Der 
deutsche  kleine  Krenxar  „Ramburi;''  weist  für  '2i  Knoten 
als  aus  dem  Schleppvereuch *  ermittelte  effektive  P.S. 
&H8a  effektive  P.S.  anf.  Bei  der  Probefahrt  hat  da* 
Schiff  bei  gieiober  Ueachwindigkeit  Ol&O  indixierte 
P.S.  entwickelt,  der  gaaamte  Wirkungagra«!  ist  alao 
in  diesem  Kall  0,666;  b«i  23  Knoten  lauten  die  ent- 
sprechenden Zahlen  6848  effektive  P.S.  ond  1 1300 
indixierte  P.  S-,  daa  gibt  einen  Wirkungsgrad  von 
0,(iOä.  Hei  dam  deoUdiaB  Linienschiff  „Wittelsbach" 
ergibt  der  Modetlacblappveraoch*  flr  18  Knoten  TlhlS 
effektive  P.S.,  wihread  bei  18,196  Knoten  in  Wirk- 
lichkait  16630  indixierte  P.S.  entwickelt  wurden;  daa 
gibt,  da  die  Oeaehwindigkeitea  uodTiefgtnge  nicht  genan 
abereinstimmen,  uneefibr  einen  Wirkungsgrad  von  0,49. 
Nan  ist  man  doch  wohl  berechtigt,  xn  sagen,  daß 
sowohl  llaachiae  wie  Propeller  in  beiden  Füllen  gleich 
sorgfältig  gabaat  sind,  nnd  es  dürfte  vielleicht  mit 
sieralicher  Berechtigung,  wenigstena  fBr  die  Maschinen- 
anlage allein  ohne  Propeller,  b«i  baiden  Schiffen  ein 
naliexu  gleich  guter  Wirknngagrad,  nach  KAttinger 
etwa  94  •/»,  angenommen  werden.  Der  Wirknngagrad 
der  Propeller  freilich  mag  auf  Uraad  der  venchiedenen 

*  Oatohlappt  iat  daa  Modall  ohna  Anhingael  aod 
Schranban. 


Uinterschiffsfnrmen  de*  Krsnxers  nnd  dea  Linienschiffs 
ein  verschiedener  »ein,  «b  er  aber  so  stark  differiert, 
daü  die  umnannten  Schwankungen  von  nahem  2S  *,., 
entstehen  können,  bleibt  doch  sehr  fraglich  \  Nun 
bieten  aber  die  KSItingsraahan  Vertaehe  ein  Mittel, 
den  Widerstand  des  grofien  Schiffe«  ohne  weitere«  la 
ermitteln.  Hat  man  die  Schiffsgeschwindigkeit,  femer 
die  hierbei  entwickelten  indixierten  Pfenlrstirken  sowie 
den  Wirkungsgrad  der  liesamtanlage  bestimmt,  so 
ergibt  die  einfache  Mnltiplikation  der  indixierten  Pferde- 
stärken mit  dem  (ieaamlwirkungsgriid  dir  effektiven 
PferdeMärken ;  werden  diese  wieder  niultiplixiert  mit 
75  nnd  dividiert  dnrch  die  Schiffsgeachwiudigkeit  in 
Meter  .Sekunden,  so  erhält  man  den  Widerstand  des 
Schiffe«  in  Kilogramm.  Kragtos  rauü  man  nnn  durch 
die  Modellschleppvennohe  noter  genau  ähnlichen  Be- 
triebsbedingungen xn  denselben  Wiilrmtandswerte 
gelangen,  nnd  hierin  ist  ein  nicht  xu  anterschätiende« 
Mittel  gegeben,  der  genauen  Widerstandsbestimmnng 
n&herxal(»mmen.  Heute  liegt  die  ■'^ache  noch  wesent- 
lich ander*.  Nimmt  man  nach  dea  neuen  l'itttinger- 
ichen  IJnleninchnngen  einen  Wirkungsgrad  der  Ma- 
schine von  %,  der  Propeller  von  76  S,  derHe«amt- 
anlage  also  von  71  \  an,  so  erbält  man  aas  den  tat 
«ächlich  indixierten  Pferdeitärkrn  der  „Hamburg*  einen 
Widerstand  von  43119  kg  bexw.  von  61 000  kg,  während 
die  Mo<lellschlrppanstalt  nach  Froade  einen  Widerstand 
von  36  647  kg  bexw.  von  43  379  kg,  also  Differeniea 
von  21«»  bexw.  \%%  errechnet!  Kür  .Wittelsbach" 
lauten  die  Daten  aagenlkbert:  Widerstand,  berechnet 
au«  16000  i.  P.S.  1=  86890  kg;  WidersUnd  nach 
Schleppvenacb*s00600  kg;  Oifferenx  etwa  42  S. 
Die  Resultate  de*  großen  Schiffs  weichen  somit  von 
den  nach  der  Froudeschen  Methode  ennittelten  Wider- 
standswerten derart  ah,  daU  es  sirherlii  h  sehr  berechtigt 
erscheint,  die  Froudesche  Theorie  mttglichat  aicht  als 
Kvangelinm  aninsehen,  sondern  nach  Kräften  dabin  xn 
streben,  daß  die  ihr  anhaftenden  Mängel  im  Laufe  der 
Zeit  beseitigt  werden.  Ktwaa  Nntxen  nach  dieser  Rich- 
tung hin  haben  die  Ahllwmschen  Versache  rieherlich 
gebracht ,  sollten  dieaelben  aber  weiter  fortgeführt 
Warden,  lo  maß  von  jetzt  ab  der  KinfluU  des  Techniken 
aaf  den  Physiker  in  dea  Vordergrund  treten. 

An  dea  Vortrag  von  Profesaor  Ahlhorn  schloß 
sieb  der  Vortrag  von  Professor  Dr.  Braun-.Straßbarg 
8ber  „Nene  Methoden  nnd  Ziele  der  draht- 
losen Telegraphie*.  Die  Aaseinaadcrsetiungen  de« 
Vortragenden  über  die  VervoIlkomniBaDgen,  welche  er 
in  daa  schwierige  Gebiet  hiaeingebraeht  hat,  wurden 
durch  xahlreiche  interr«iante  Experimente  erläutert 
nnd  erregten  in  hohem  Urade  da*  lateresse  der  An- 
weaenden.  (ri>ru>iaaB(  rslft-i 

Ueh.  Reg.-Bat  Prof.  Omcald  fTomm-Chailottenbiirf. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  Auslande. 

Frankreich.  Seit  lingerer  Zeit  hat  keine 
Nenaraag  anf  dem  Oeblete  der  Koheiseodarstallnng 
einen  ao  lebhaften  Meinnngaaoataiuch  hervorgerufen, 
wie  da* 

tiaylayack»  WlndtrocknuDraTerfahi^n. 

.\l«  wertvoller  Beitrag,  der  in  erster  Linie  die 
denteehen  Faehgeaosseo  intareaaiaraa  wird,  ist  anf 
Seit«  B  u.  ff-  der  Vortrag  xaai  Abdruck  gelangt,  den 


Prafaaser  Dr.  C.  v.  Lind«  in  dar  letzten  Haopt- 
raraanmlang  dea  Vereins  dentacher  Eisenhfitienleut« 
gehalten  bat.  Anch  die  Ansichten  mehrerer  ana- 
findiseher  Fachganossen  aber  das  tiaylevsche  Ver- 
fahraa  Warden  in  Heft  23  und  24  des  letzten  Jahr- 
gang bereit*  wiedergegeben,  unter  andenn  diejeniirea 
zweier  französischen  Hüttenlent«  Ch.  E.  Heurteaa 
nnd  H.  Le  Ohatelier.  Welchea  laterease  man  in 
Fraakraicb  Bberhaupt  dem  Windtrocknnngsverfahraa 
entgngaabrtagt,  iTgibt  sich  aus  dem  l'mstaad,  daß  sieh 
dia  IkmaaStiache  Akademie  der  Wissenschaften  beraita 
zweimal  mit  dieaam  (iegenstand  beschäftigt  hat  Die 
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vom  Iii.  November  durch  A  l'ietnl  und  Lh.  K. 
Hrnrtean  |fein»<  ht.  wiihrt  nii  in  «Irr  wn 'JH.  N«Trml>*r 
•bgclialteneii    Siltun^  »fitire    Arlriien  von 

A.  Lodin  und  H.  Le  Chat'  h  e r  v  L.rliii."ri  A.  I  o  1 1  n . 
Profnsor  M  der  Bovin  ia(irri«ar*  il«»  Midi»,  «trllle 

WfembihMMi  Mf,  4it  ddi  tat  äm  Ktltgnaa  tu- 
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Wartni'   .  .  , 

y.tflUiuii^  des  Kalktttriii«   

Kedaktion  ile»  Eisens  

K»daktion  der  too  den  EiiCD  »ni- 
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SflfinMina^  im  RthtiHia  
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Wi^  l.od  in  utfUhrt,  mscbt  nach  die«er  Berechnung 
der  rntenchied  zwinchen  den  in  beiden  Fallen  zur 
\Va8ser7er'if  t2DnjrTtri)rBocht«n  Wirmemenceo  nor'J.H  '  i. 
i'.fT  er7.rnirten  I ir«»mt» nrme  cai;  man  Tnu«««-  »1>it  >tr- 
rUek<>irhtii;eD ,  dali  die  Zenctaaug  det  mit  dem 
UebliaawiDd  eiD||!«rihrten  Wuwra  in  waitttlbtrMr 
Nähe  der  Kannen  erfol)^  demaaeh  in  einer  OfaiMO«, 
in  welrher  sieh  chemiache  nod  phv*iikaliirhe  VorKiBC* 
vollziehen,  die  eine  hohe  Temperalnr  erfurder«,  wie 
dir  Krduktion  dei  Siliaioms,  die  SehmelinnK  det 
RohciBonfl.  lief  Schlacke  aiw.  Zar  Srhtne lrnn(t  der 
8chla«ke  «ind  b»'i!ipirU»ei»e  ire»ii'<Sf  W  ürmenienc'B 
ncitic,  welche  »her  den  zur  Krreichiink'  'Irr  Miniiial- 
*  Umperatar  (SchmeUpiuikt  der  Schlai  ke)  trfurder- 
UaiMo  SÜtnm  Umm  imA  4m  V«ki«mmwt«MA 
galialWt  ««Mta  mtaan.  Dtat«  ynmvMf^ 
ara  VerbreitniingoerzeaginiKen  entzocen,  nnd  zwar 
für  diesen  Zweck  nar  derjenige  Teil  der  erivi 
UeeamtwÄrme  zur  Vc rfiiijiin^.  welcjifr  dem  Terrj^eralnr- 
KhfiiU  >ori  der  \'erhrpnnutn;^t**tlIfI*•r4tl:^  bist  iiüu  Si  Lincly- 
ponkt  der  S  hlH'k'  cpiiiinrhi.  Dieser  T''il  »ir'l  vrr 
nültniiiniaü  -     1.^    jir^di-r  «ein,  je  l^  ihi-r  die 

Wiiidtem|)eratur  und  folglich  aucJi  die  VerbreDnnnf^- 
tnipantw  liagl.  akar  «r  wM  ainnit  «iom  gnStm 
•b««1«tea  Watt  iMlwa,  weil  dar  Kohlcutoff  ia  ciatai 
mit  heitJem  Wind  (feilenden  norhnfen  anMehließlieh 
zu  Kohleiiotvd  verbrennt.  Üer  i?ui»tand,  dab  kich 
der  für  die  obenperjannten  Iteslitifnrn  verfügbare 
llrni-htrtt  der  (iesamtivarnir  /»iM-lirti  rri^rfn  Hrrnzrn 
bewegt,  erklärt  aach,  dau  ici  <jtr  Formengegend  ent- 
lugeite  oder  zugeführte  kleinere  Wannemeneen  aaf 
d«n  Kokaverbrancb  eines  bedealendeu  Kinfluli  ani- 
■1mw>  Dicaar  EiaÜaA  M  aia  aa  aHrlNV,  ja  gtrimga 
dia  in  Oeatall  «raeafta  Oaaaartwiraia  lat  Lodin 
trlanht  daher  aus  den  von  Oayley  gcaaebten  Anhaken 
rcliliebcD  <n  musx'n,  liiA  die  Windcrhitnng  in  dtm 
Hnchi.ffu  üc:;.''M Jjrend  »ar  und  die  erziehen 
hflnf  i-t  iw'rhniö^c  ii»T  Krt.ithüiic  ier  W  indtfinj-eraEiir 
auzuachreibeo  »iod.  Durcb  eine  Steigerung  dar  Wind- 
laapantar  aaf  BOO*  adar  atarai  dartW  («wak  Dabaa 


der  Wiadcrhitieraalacc)  «tni«  laaa  daaaelbe  Krgateia 

mit  gernii'rren  K"«trn  errri<  hl  haben.  In  Koroy» 
wu  der  \V  ind  t*'*'»  ihtili-'h  »of  T»*n]jK'ralaren  von  7tX>  bis 
^»>'  erliiui  wird,  «ur  le  dnliri  die  dur- h  die  \Vio><- 
trorknonc  eriirlle  Kr«|..irni»  tu  fnt^-  »ein,  um  ■!  e 
k.rnrbtang  einer  kallemaaciitnenaiilage  für  die  Wmd- 
inc  aa  ifciilfMttpia. 
M»  Aa«ftbr«acea  La  Cbataliart  daaba*  atck  im 
atlK-iirn  luii  dem  Ir.hili  trinea  ia  dar  .,R»ir««  4» 
li^lallurL.'ie"  vet..rt<-ntiii  hirn  Autvatan,*  ia  »elrhem 
die   I  niii  ie    (;ir   die   >on   dul--»    emelle  H*tn»h« 

:lrr^l^  auf  'im  Krien,''iiiif  fiiip«  reineren,  in«be*<'nd^re 
ti  Itwrt'-liiriiK'rrn  K" Ii»- •  rtiru  ^t-rliiiirt  wird,  «eiriie* 
«ledcruiii  eiiii  i;  kuJiT-c  >  if-  :ii-»iic  :.-e. lalle.  l.e<  hatejirr 
fugt  al>er  noi  h  hiuiii,  datj -lir  .'•<  Iiiui.fulgrrung  *>avlv/a. 

daa  VarfabrM  In»*  aich  aarb  amf  4i»  Ktablataaiig—^ 
dafcb  daa  BaaaeawrpreoU  oad  dia  Xaffmiawiaattaii 

aaweDdea,onbrrTrhtii,t  »ei.  da  bei  die*en  metallorgitrhro 
Proz««*cn  die  Verlialtni>«e  irani  ander*  liegen. 

Zu  den  luidrD  .A ulxrtt/rii  ^<ji  l..ilin  enil  !^  ("K» 
telier  marht  ». Mir..,  -  Ji  d 'rfi  A.  I'onrt  ei  iti  «i  r 
fraci  Kl'«' li'-D  /.dt»' linft  •■•aie  l  inl"  nnl*r  de:r 
lü.  l>rrt:\,''^r  e.iiii.'e  liriuerkuncrn.  la  deor»  «r  aaf 
dl«  bekannte  Tatw  he  btawriKt,  daU  ea  aaf  dna  Koa- 
Itaaal  —  a.  a.  aacb  ia  ITnakren  b  —  HacbMas  fiN» 
dia  ant  di»  Taaaa  Kubaiara  nur  t«0  kl  ftaka  war- 
bfaacbaa.  Bai  den  fraBiu«i»'hrn  HochSfn  wardn 
diiaa  ErirebBtaa«  um  ritirru  Mi  .irr  vng  83  bia  S4  *  • 
Auahnn^ea  errrrlr,  »  at  reTpi  dir  *  L.o  <»a\  le_r  T«r- 
srhn^'iltrue  Hr..  tu.  k  ji-i'  r\v  .\ i>l'riiik.'en  von  4ö.fx' 
ergibt;  ferner  ut  zu  t>erurk«KMiif>'a,  daü  in  rr»tcma 
Fall  aia  Braanuaienal  mit  16  *  •  Aarh«  aad  6  Waaaer. 
ia  letzterem  Fall  eia  aolcb««  mil  11.5*,«  Aaeke  verwnadet 
wird.  Waaa  die «rwabaiea  Harbofra  bH  aiaaai  Maller 
vaa  48,80*^  arbeitea  knnate«.  an  wnrd*  der  Knk<v<>r 
braorh  derselben  auf  Wu)  ndrr  irll.«t  HV."0  ig  brr»t. 
L'ehen.  mobel  itidrixrn  V''r:iü»i.'»-*rf /t  ifct,  dat>  k'»hei*en 
f ur  das  basi'rb"  Martin v er fuSrni  mit  »enicrr  al«  I  *  >i  1  - 
»lOtn.  mit  "J  n  M«r,.'in,  ",'»">  bi»  it.mi  '  ,  .Sibwefei  and 
t,au  '  o  i'b<M|>hor  ertilaaen  «erden  aoll.  Uageg»«  wird 
der  Wind  dieser  Horbofea  mt  IM*  aad  bMerarilitaL 

Sgeoüber  einer  Windtemperalar  vaa  860  bia  400" 
1  laabi^la-Uorhafo«:  ferner  betriitt  dae  Verh4ltai<i 
dea  Raaaiiohalta  n  der  laelirbm  ({4>beiaeBer«e«|twac 
2,5  bi«  H  chm  a.  d.  T '  nne  Huheiner  «ahr»nd  der  I »« 
bellaofen  hei  einem  Kaiimiiibal'.  von  MJ  i'bn.  i 
fenrhtem  Wind  e  iir  l.»,-l:r),e  Krreuin>Dg  •■>!!  '•''■<-  i 
nnd  bei  trorkriirni  \V  lui  eine  »"i  be  von  ■H7  t  I  ri.-rt 
l'ourcel  eriDDcrt  daran,  daii  Uaviey  der  Haapitur 
haaffar  ftr  gioHa  VlnaraeagaagMi  «awaaaa  iai,  «i« 
«aa  aaab  aaa  aaiaeoi  aaf  dem  NewYarfc  NeaMac  dn 
Lroa  and  Sieai  Institat«  cehalteneo  Vortrace  hervnr- 
g^ebe.**  Hit  raiebcn  and  aehr  leicht  rediizierharen  Krrea 
w»e  denieniirrn  vom  Oberen  <r-e  ir^br^nnilere  mit  den 
rrii-iirn  K. -tr !  sen»tfnif  0  aun  il  i  i  .'i-i,  i  irlr  ein  raftrher 
<  ^feüSang  allrrilii  ,*«  knn.-  ^  h  riL'l«r  iri.  bei  dec 
Krzen    aus    '>n  .'  ii         i-  r-  n   1  rinkreii  Ii*  nn.| 

aus  Laienihurg  Uk'rn  a^rr  lir  Verhältnisse  aoderk. 
wia  aaeh  dia  ErfabraaK  urfigt  baba.  Dia  Zasaba« 
der  Biaeacnae  m<  bei  eermiadeiter  Wiadtaeafa  fMA 
aaitett  1186  c bis  i.d  Minute»"'  errrirht  worden.  Ih- 
Md^icblrail,  dir  Win  llemperatar  lU  «leiirern,  --ei  aot 
drei  »erarh;rd>iie  1  f.ii  i  "^»,  ji:r  irl,iufiihren  :  I.  da« 
gennffere  Itewirht  dr*  ririL''  t  ':i»rrirn  \\inde»;  *2.  den 
geringen  Kru  ii'iirk' 1  .,1  :---rlli.-n.  und  3.  et-» 
enlsprerbrniie  \  rTinii.  i'Ti.n^'  Krnrhligkeit^irrKal*» 
der  (ricbtgaar,  l>ie  ieuierrn  wunieo  bei  Betrieb  nait 
traakaaa»  Wiad  wexaa  des  veraiiadeftaa  WaaMv- 
gelwlla,  mtadem  ne  dnner  aa  Kobleaosvd  eiad.  aia» 
hShere  Verbrennu!ii,'^irn  .--^irnt  br.itzen.    Kndlicb  am 


„Smhl  nr  1  Ki»r 
_^:;i'i[   tirri  Kl^rt, 


1' 


1  H-'t  j4  .S.  1«? 
"1  >  li«>4. 


*"  lo  WirklK-hkeit  ist  die  liitferens  geriager,  d« 
dia  Lafk  iafalsa  der  AbknMnag  dirhter  iak 


Rtftrait  und  kUintrt  Uiltiitungtn. 
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BOeb  n  berttcktichtigeo,  daü  bei  trockeDem  Wind  I 
eiBaneil*  der  durch  /cnttianj;  de*  WuBcrdtmpfs 
venalaflte  WUrtneverlust  vennieden  wird,  anderseits 
aber  auch  die  TemMratarrrböhung;,  welche  lich  aas 
der  Rüokl>ildiiD>;  des  Waaserdampfs  (CO,  +  2H  =  HiO 
■»r  C'O)  in  der  Kabe  de«  Kufalrnitackrs  erf^ibt.*  (ileich- 
tv\tif  werde  diejenii^  i^one  auBgedebnt,  in  welcher 
da5  /.erfallen  des  Kohlenoiyds  in  KobleDitoff  and 
Kohlcniüare  eintritt.  Hierdurrh  werde  die  Mi«rhung 
de*  auii^e*ehiedenen  Kohlenstofft  mit  den  Krz  be- 
furdert,  welcher  Tmatand  einen  vricbtijten  Faktor  für 
die  Ökonomie  de«  Hochofcnlietrieb»  bilde,  ebenso  ver-  ( 
mtodere  sich  dadurch  aurb  der  Hroreotsati  von  Kohlen- 
«tyd  in  den  Gichtgasen.  — 

England.    Ch.  Kirchhoff,  der  ver<liens(vu1l«  < 
liedaktrur  der  anierikaniaehen  Zeitschrift  „llie  Iron 
.Age*,  bat  auf  dem  in  New  York  lu  Khren  des  Iron 
aud  8tcel  Institut«  gegebenen  Keatmahl  **  auf  die  i 
gegenseitigen  frrunds<'bAfllii-hrn  Reiirhungen  xwischen 
üen  Vertretern  der  Kiseuinduatrie  in  den  «ichtigsten 
eisenerzengenden  Lindern  hingewiesen.    Die  dem  Iron 
and  Steel  Institate  und   den  anderen  aosUndisrben  ' 
Gästen  bei  dieser  Gelegenheit  in  Amerika  erwiesene  I 
ausgeteichnete  Gastfreundschaft  hat  gezeigt.  daU  die 
amerikanischen  Kisenhättenleut«   diese  guten  Ketie- 
bant.'en  trotz  de«  heftigen  Wettkampfs  auf  dem  Welt- 
markt üu  pflegen  gesonnen  sind.    Es  nimmt  daher 
nicht  wunder,  daß  inesc  Höflichkeiten  der  Amerikaner 
in  England  ein  Krho  erwecken  und  .AulaU  daiu  geben,  | 
daiS  die  angesehene  Londoner  Zeitschrift  ,The  Iron 
and  Coal  Trades  Review"  ihren  Landslruten  eine 

„BatenU  Cordlal»*'  iwlsciicn  den  eiseaeneif»*- 
dea  Völkern 

•mpfleblU  Dir  Zeitschrift  hebt  hervor,  daß  die  nicht- 
racliachen  Völker,  mit  Ein»chlutt  der  Amerikaner, 
nicot  gezögert  haben,  die  Verdienste,  die  sich  die 
englischen  Kisenbültenleute  um  die  frühere  Entwick- 
lung lies  Eisenbutteuwesens  erworben  haben,  on- 
anerkennen.  Anderseits  diirfe  man  nicht  vergessen, 
daü  «ich  die  Stellung  der  englischen  Eisenindnstrie 
•nit  der  im  .lahre  1868  erfolgten  Urfindnng  des  Iron 
»nd  Steel  Institute  sehr  wesentlich  geändert  habe. 
England  liefere  gegenH  artig  noch  niclit  ein  Fünftel 
der  Wolterzeugnng  an  Eisen  und  nicht  mehr  als  ein  ■ 
Sechstel  derselben  an  Stahl,  wugecen  im  Jahre  1868 
in  England  mehr  als  die  Hälfte  der  gesamten  Welt 
eneagung  an  Elsen  und  Stahl  hergestellt  wnrde. 
Dieser  l'mstand  sei  natürlich  auch  nicht  ohne  Einflnü 
aof  die  Bedeutung  des  Iron  aad  Steel  Institute  für 
daa  Eiaenbüttenwesen  geblieben.  In  .\mrrika  seien 
Bestrebungen  im  Gange,  eine  ähnliche  Gesellschaft 
ins  lieben  «n  rufen,  da  da«  American  Institute  of 
Uining  Engineera,  in  dessen  V'ersammlung  die  meisten 
Vorträge  ans  dem  Gebiete  des  Eifcnhüttenwesens  zur 
Verlesung  kommen,  genug  tu  tun  hätte,  die  auf  dem 
Gebiet  des  Bergbaus  erwachsenden  .\ufgaben  zn  be- 
wältigen, t  In  anderen  lindern  seien  gleichfalls  ähn- 
liche Vereine  cntHtanden,  deren  absulnte  und  relative 
Bedeutung  in  stetigem  Wachstum  begrift'en  sei;  unter  | 
diesen  wird  besonders  der  Verein  deatscher  Eiaen- 
hiittenleate  und  die  französische  Sorii'tr  de  l'Industrie 
Minerale  hervorgehoben.    Ks  wird  femer  darauf  hin 

•  l'oureel  fuhrt  demnach  die  Verbesserung  der 
ß«triebsrrg«bnisse  teilweise  auf  die  Einschränkung 
dea  Oberfeners  zurück. 

**  .Stahl  und  Eisen'  I9(M  Heft  28  S.  I3«B. 

f  Nach  der  (  ievelander  , Iron  Trade  Keview"  ha'nen 
dieae  Bestrebungen  vorläufig  wenig  Aussichten  auf 
Erfolg,  ignial  das  neue  (irhäude  für  die  Ingenieursreaell- 
urhaften  (  .Suhl  und  Eisen"  190«  S.  ÖIO)  an  die  linan- 
ziellrn  Kräfte  der  beteiligton  Vereine  große  Ansprüche 
stellt. 


gawieaen.  daß  da«  Iron  and  St««l  Inatitat«  zwaimal 
Deotichland  und  dreimal  Frankreich  beaicht  habe  und 

in  beiden  Ländern  sehr  gastlich  aufgenommen  worden 
sei.  Der  Aufsatz  schließt  mit  dem  Kat,  zu  dem 
guten  Einvernehmen  zwischen  England  und  den  znvor- 
genannten  Liuidem  dadurch  beizutragen,  daU  man  sich 
bereit  leige,  die  empfangenen  Höflichkeiten  in  gleicher 
Weiae  tu  erwidern.  — 

Vereinigte  Staaten.  Die  Vereinigung  der 
Mehrzahl  der  amerikanischen  Eisen-  und  .Suhlwerke 
in  der  United  State«  Steel  Corporation  und  die  Be- 
strebungen dieser  Kieseugüsellschaft,  dnrch  Aufsaugung 
der  unabhängigen  Werke  zn  einer  Monu]H>lstellnng 
auf  dem  amerikanischen  Eisenmarkt  zu  gelungen,  bat 
schon  wiederholt  Veranlassung  gegeben,  die  Frage  zn 
erörtern,  oh  es  den  unabhängigen  Werken  gelingen 
wird,  ihre  Stellung  zn  bewahren,  «der  oh  sie  binnen 
längerer  oder  kürzerer  Frist  gezwungen  »ein  «erden, 
sirh  dem  Stahltrnst  auf  Gnade  oder  l'ngnade  zu  über- 
geben. Von  einem  bekunnicn  amenkanincben  Fach- 
mann, dem  verstorbenen  William  Garret  t,  ist  in 
dieser  Hinsicht  die  Ansicht  vertreten  worden,*  daü 
die  Loge  der  unabhängigen  Werke  (er  bezog  «ich 
allerdings  in  erster  Linie  auf  Walzwi«rke)  durchaus  nicht 
eine  solche  sei,  doU  sie  den  Wettkampf  mit  dem  Stahl- 
trust  zu  scheuen  hätten,  und  der  Erfolg  hat  ihm  in- 
sofern recht  gegeb«D,  als  die  l'nited  Sute»  Steel 
Corporation  in  de«  letzten  Jahren  bezüglich  der 
Lcistnngsfühigkeit  ihrer  Stahlwerke  gegenüber  den 
unabhängigen  Werken  keinen  Vorsprung  mehr  ge- 
wonnen hat.**  Die  angeführte  Meinung  Garretts  wml 
aoch  von  V.  Ueotner  verfochten,  der  in  der  .Iron 
Trade  Review"  unter  dem  27.  Oktober  Uber  eine  von 
ihm  entworfene 

Tfpiach«  Anlage  fllr  ■■abhiingic«  Werke 

berichtet  hat.  Beutner  fbhrt  aus,  daü  es  der  United 
States  Steel  Corporation  nicht  gelingen  werde,  die  an- 
gestrebte Monopolstellung  zn  erwerben,  da  ihr  hierzu 
in  erster  Linie  die  anssrblieUliche  Verfügung  Uber  die 
Bezugsquellen  fUr  Kohmaterial  fehlt  and  sie  ferner 
anch  nicht  anaschlieüliche  Besitzerin  besonders  wich- 
tiger Herstellungsverfahren  ist  Die  Corporation  be- 
sitzt zwar  ausgezeichnete  Lager  von  Kokskohle  und 
einige  sehr  gute  und  große  Erzfelder,  aber  die  Ent- 
deckung neuer  Kohlenfelder  sowohl  in  unmittelbarer 
Nachbarsi-hafI  des  (Vonellsville  -  Reviers  als  aurh  in 
Westvirginien.  das  Vorhandensein  grober  Mengen  an- 
stehenden Erzes  in  nnabbkngigen  Graben  sowie  die 
Wahrscheinlichkeit  weiterer  Aufschlüsse  lassen  jede 
Anasicht  auf  ErrichUng  eine«  Monopols  für  Roh- 
material si'hwinden.  Erz«  können  beute  und  konnten 
selbst  zur  Zeit  der  Hochkonjunktur  von  anabhingigrn 
Zechen  zu  angemessenen  Preisen  bezogen  werden. 
Die  Roheisen  preise  wunlen  mehrere  Jahre  hindunh 
durch  die  großen  Käute  der  Corporation  sehr  b<>i.li- 
sehalten.  Hierin  haben  aber  die  letzten  1 '  t  Jahre 
Wandel  geschafft;  die  künstlich  hochgehaltenen 
Preise  sind  fast  auf  die  Hälfte  gefallen,  und  bei  der 
stark  vermehrten  Lcistungsrahigkeit  der  Horhofen- 
werke  der  Corporation  ist  auch  anzunehiiien.  ilaU  sich 
infolge  de«  gewachsenen  Wettbewerbs  die  l'rcise  in 
Zukunft  mehr  den  jeweiligen  Bedurfnissen  Ars  Marktes 
anpassen  werden.  Die  I  hcrleuenbeit  der  Corporatinn 
über  ihre  kleineren  Mitbcwrrlier  liegt  in  ihren  Stahl- 
werken und  vor  allem  in  ihren  großen  für  Miis^-en- 
erzeugnng  bestens  eingerichteten  Walzenstraßen,  welche 
entweder  Fertigerzeugnisse  wie  Bleche  und  Schienen 
oder  aber  Halbzeug  wie  Knüppel,  Brammen, 
Fiatinen,  Rohrstreifen  usw.  liefern.  Diese  mudernen, 
infolge  weitestgehender  Spezialisierung  der  ErzeDi;nisi-e 

•  ,Stahl  und  Eisen"  H»«iS  S.  M<». 
.Stahl  und  Eisen"  IWM  Heft  Itl  S.  IIW. 


veUkomnmttor  AMrUrtuf  irhr  billig  arbrii««dta 
StraArn  oatentalMii  uhaxa  ümtli'  h  i>'m  Rinflult  'Irr 
Curiwriit)»*,  «md  d«r  Om»tMd,  dali  derart  ii,'«  Aolatfro 
»f\it  teufr  lind  aoil  ««  fhwierii'  ist.  für  <lir  er^i>;ii;t>-n 
unifi'lirurrn  Mrinri-n  wrinirrr  Srirtm  H  >lt n- il'  M  «  iti 
tu  tiniien,  hiliirt  r.iaea  »irlomiirn  Si-liuU  tiri^fo  gr- 
(iMirhm  Wattbawari». 

Aadmrils  war  vt  iiniiHi|;li<'li,  iJ«p  Ba«  von  oraea 
FcrtigttnUlen  von  verhälMMaiiittig  kleiacra  rmUiK 
■a  rerhindrrn,  wrirb«  rinea  ((latWa  Ah«ali  drt  Kr- 
ipuiyni''«!*  im  Ktrinhainlfl  iff»tatti-B,  treriiii;»«  Anlac- 
aiid  Bf triebskipilal  crforiicrn  und  f\ch  dfn  Itf  lurf 
Bisten  MiirK!!'-'   'f-'i  lit'  r  siipaw^t^h   !:tr<*T   «'«  •iif 

^'iiHfii  ^^^r:iiii-ri  '  '^I  i- i]''.-/i'i.tniJi'>-ii.  iLn.  'l-i 
!Sla)iltru»t  «lies«;  Vrrboltuis»»  »ehr  »uhl  «rkMot  hat, 
geht  dM  ilr  aittuM  wd  FtitlgHwagiBiiM 
Kcaetitaa  Pnbaa  karror,  mrw  Vaiinehiad  h  riaica 
Fillan  •«  KTing  iitt,  daB  «anir  iMhr  alt  die  KiMtea 
dar  WritprverarbrituniT  fedcekt  wird.  Rechaet  naa 
hicnu  nn  h  (tif  rntjrwifllieit.  in  /••itrn  futrr  K^m- 
junktiir    Miitrriil    in    kirnen    Mfii^-en  ti^r   <  ..r- 

|>oration  lu  «rhaltea.  su  ist  aicht  lu  rerwnndmi,  daJ) 
dir  kirinrn  Wrrkr  ihr  AagaUMtk  «of  dl«  EffcMIBf 
cigforr  St&blwarke  hehlen. 

Die«s  Oatiahtaiiakta  cmd  «Mh  fb  dia  BMriaht- 
Icitan^  4««  Stark' walawwtta.  «•Idbw  «eo  dar  Bnevr 
MfK.  Co.  und  d<>r  CarnaliaB  Tin  Plata  Co.  )^mrin»tm 
brtrivbrn  wirl,  b«i  dma  BaneklaB,  natdiant;!;;''« 
Stahli»>-rl>.  ta  liatirn  mallifi'WBd  ir^weMn.  \V.»!f- 
werk  •...ütr  tiislicli  l.'iM  Knnhli'i  h-  und  Wriljl  k  ii 
platin*'ii  t'iir  'In-  hridi^n  alirnjfi-Danntrn  UrwU»  ;i:ift.-rj 
erieuir^ii.  Wum  die  Produktion  einer  «o  kltni-n 
Menge  siob  nicbt  als  «irUcbafÜieb  erwri^en  ti<ill«-.  •<> 
aoiUam  «ekb«  an>wrMMfl»i«  fairalsi  werden,  die 
aldi  anf  dam  Markt  aoi  liaalaa  iBUrbrioi^B  Imm«. 
Oieiem  Zwe«k  «ehirn  eine  tfartinaaUi;«  mittlerer 
Giölk.  verbanden  mit  eineia  Dnivmalwalzwerk,  am 
besten  in  entspri' Sii-n  Itv  ?rpriiwiirti!.'r  Anl»«'  um- 
fatSt  »«ei  Idi  l'"irirl  I '•liniilh  he  Mirti-i-ifVu.  ein«-« 
dritten  f»«t  volliniptfn  Oleu.  einen  Tiefofen  und  dir 
Hftlft«  der  [irojektiertrn  (leneratoraalait* ;  fur  die 
waitare  AusdebnnuK  de»  W  erk*  i*t  in  dem  Stablwerki- 
Milinda  eenifiaadar  Raam  Torgnaaken.  Die  Martia- 
fUm  Warden  fttr  40  t  Einaalt  gebaat  and  erbiettea, 
da  dia  Li^  dea  Warta  einaB  reieUiekeii  BrxaK  e»a 
SebietI  nalattet,  baaiaebe  ZaaleHaog.  IH  bei  den 
henehränkten  l.ai;erraDm  der  ZniranK  ta  einer  erhöhten 
Be§cbirkiin^"-t>uhrM'  Srhwii-rii.'k'-it  l><jt,  wurden  «iirU- 
jijrub«  und  Warnif^jiri'  lur  iiiit#T  die  Hiittenüiohle  ver- 
lejjt.  Der  Ofen  wir  l  dur'-h  ein  kniftii^i  Rahmenwerk 
eestätirt  und  i«t  »i>  angeordnet,  d»li  liei  einem  etwaij.'i-n 
UarehgebeD  der  Cbar«  dar  Slakl  in  die  (iielipfanD'  ii- 
frabe  einlauft,  ohm  die  Wirampeieher  tu  headiitdi 
^en;  er  int  femer  mit  gerÄomij.'eD  .Schlafkecdafken 
versehen,  die  von  der  l'fannenfrnhe  an«  eereinnft 
werden  können.  Hie  Tflren  werden  hrdr»iili»eh 
w.'krt,  lur  l'umteiieriiiii;  ^ii-N  *ia?,  utut  l.uft-'lr"TO» 
dienen  Forter- Ventile.  Der  .Srhomsteio  bat  il*i,(>iii 
HSb«  bei  1448  mm  lichtta  Darakuaiw.  Dia  Stahl- 
wailtigebftade  baataht  au  eineiB  Haaptidlif  von  90« 
SpaaDwaita,  eiaam  Saiteoichtfr  von  9ß  m  und  einem 
4,9 n  breitan  Anbau.  Da«  Hauptachiff,  in  wf'ein'ia 
die  Ofen  lietren,  wird  von  einem  •><•  t-<)'<-SSFir:irn'  nkran 
bentrifbrn.  'ler  riiil  rinem  15  t-HiH^b'-l  r/riii.'  ^.r^elien 
ist.  Dir  I.ai.'e  der  (Ifen  it,t  eine  iulritr.  lUli  »*ine  rti- 
kiinftisrr  V#Tsor?unff  mit  flüfsiijrm  Riih,'i»cn  rii"i:I''  h 
idl.  Die  Undienang  der  Uten  erfulfct  dun  h  eine  Well- 
■UDBeh«  Cbargienuaabi*».  Di«  Blöcke  wardaa  «m 
eben  in  a«f  W«iü»b  «tebeadM  Fwnea  ^g««M«».  weleb« 

dem  in  deiiisellfen  »iehliude  tie^nden  Tiefofen  in- 
gefübrt  »erden.  Letzterer  eathilt  vier  Omben  »on 
1,7  1.4  m  nr']  iit  mil  Wjrme»peifhern  für  I.rjfl  i;nd 
tta»  mnie  m  ■  >  hlii' ken-.a.  ktT.  vergehen.  1  ►a'-  <t.is 
fSr  die  SlartiuufeD  und  den  Tiefofea  wird  liarcb  «If 
8wiwkU*G«iMral«no  «m  «(■«  9fl  ■  Btha  ud  8  ■ 


iatteren  IhirchnieMfv  i»iieliNl,  di«  im  94 
IUI  ifuler  Kohl*  verxa*««. 

Kin  dareh  Seil  anrelriehrner  Wan-n  i.rwrft  de-n 

Klink  viin  i!em  Tief-Vn  iH' h  •l>'in  W  il » »  .  r  V  ..v  t  lodr 
wo  .i.-f..-ii..-  «ur  .uiufi-i  ti  i  if  .lüTi  K"l: .'iiriL-  L-'leirt 

wird,  »rl'tier  ifin  it.*ni  Wiilvv.'-rk  irjf:ilirt  ieitlrrr-* 
Ht_    »II'    1.1- •!    er«j!ul      ein    I  luvef»»!»  4I1»  rfk  nut 

horKuDlatrn  Waiira  i'-n  7«W  mm  «itd  vemkateo  W»l- 


aea  V««  dHKom  lhirebme«rr,  Her  «taM* 
ivivbcB  dea  Veriikatwaitr«  (tetrift  K-HI  mm,  4<rr 
kleinale  Ütüniai.  i>rr  rrnute  A'  -tind  iwi<rhrn  deo 
Mriritontalwalien  iel  Sh|  nur  h  i-  'trwirhl  de« 
W  ii'if » .-rli»  ri;if  r.ii-iM  ilk  i|.r  k:iMi™»iilren  und 
K  .nini»  alr.Ti»' indiT  «l»-.!!  «1  S  ^mf  il»«  ;»HH  t,  l>»T 
Aritr  .'K  eit.'l/t  (lurili  »*ifjf  nk*'.i\  ;L  iri/e  H'-ver^icr 
iii.it' 'ime  \-iiTi  >^V4  l;/I!^nim.  /.»  c  1  ti  d'-n  Waiien- 
li^-hen  und  dem  Hiclitlirlt  befindet  sfh  eine  hvdrM- 
liai  he  Mrber^  deren  Meieer  bei 'JM  mal  Hab  IS19«a 
Hag  aiad.  Da*  Riebibrtt  bat  eine  IJInre  vaa  sa^B  m. 
Das  Kilblbett  i«l  mit  leirhter  Htriganc  aaceordAet, 
nnd  aobald  daa  alt«tfii'k  iiber  dea  hvehnlen  Punkt 
Ife^t'ttVen  i*t.  vfUi'rf  d;iv*ril-i.  auf  r^iirn  S' lieretttinr h . 
an   di-.-.-n   l'MdfH  eine   itiir  N  euirn  t.l^  raai 

MMti.r  an     trirti.-nf    ri.fctinrn.'  I  rrr  I*  e  Kint#*n 

der   .\hl;l|.:»-   -t'iU'ft    »Ii  h   hn  *1   *  r.t    .11   der  l^tlelle  fr 

uiaelilrn  .\at«trliiini;  a«f  i'^Ui»'»^.   I'unnen  far  Fein- 

blerhe  aad  H'«inhlerhe  werden  ia  ei  »er  Braü«  a««- 

f^ewalxt,  weleb«  der  cewBaarbten  Liinc«  der  Ptatiac 

entupnrhl  ond  atif  einr  Hrei'e  »i  n  IT«  hi«  */<>H 
(,'e«f  hllttlen  »ird.  K- I  •li'l' ■  Ii  I'  it:  nrn  imt  drr*r|bra 
l  .mi'e  «Sirr  v.'H  ver»i  t.  •  •!■  II  iie»irhi  kennen  dem- 
11.1'  I  ir,  r.ifr  \\  ^Irni-.i.'  ijiir.lj  \  »T  in'ii-i  uti  IT  iler  Krritr 
erhalten  werden  lliet.iu«  ef:;iltt  «n  h  eine  beiieatentle 
Krapami«  an  ,\WbI-_  Ken^rr  k^nnrn  Hlerhtlrri  fen 
für  Hau-  aiid  atiilrrr  /werke  aowir  Kuhrttreifrn  ife- 
wallt  «erden.  UroU«  Aafträg«  aaf  Kaft|ifel  ktoaai 
u-lpiehfalli  anoeefahrt  tarrden,  Vena  nun  di«  (^lattaai 


Walren  dur'li  Kai  ?i'Tw»lf.'Ti 
llartmnfrn    k  rnen    «..  i-nt 
t  tiuri;en  uder  l'^«)t  lierem.  1 
der    i,''-i:en^  »rri;;r    He  |\rf 
<'uio|ian_v  und  drrSUrk  ii.'lh 


•  r-etjt      l>ie  drei  40  t 

h  dnr.  I -I  l-nitthrh  -l^i 
•■•■  I  lim  I  i  mehr.  aU 
r    I  «rrial!<ii     Tin  i'Iatr 

_  Mlll  <  .).  li.lr»£l.  I>:r.rr 

i'berx'huü  katin  al>er  la  einer  j;f"Uen  Meni^  Krtettir 
niiiaeu  verarbeitet  «erden,  tu  datl  e«  vorauoirhtlicb 
keiae  Sebwieriitkeit  bieten  «ird,  da*  W'aliwrrk  ia 
tianaterbriKbeBem  Betrieb  la  erhallen.  l)ie  Her- 
•irllnnLmknalea  »«llea  *irh  auf  l'.M  /  für  die  TtMM 
itellen.  — 

In  'i.™  in  „.<u>ir  nr,  I  f:..^u-  iw-t  s.  ml  var- 
iilT.  iill  I  ht.D  |:.t,  1,1  K ■  n 'iL  r/ r.«tt  II.  Kuk«r 
rjhrr  '.••ine  ait-enkAn!»-  ^e  "»tii'L:-  r.:-  i.e  hiiden  sifh  neben 
anderen  iiKrre.itaRirn  m  irt'.' I  .ttli  l.en  Mitteiltini^en 
aoeb  .iogaben  über  anierikauk»  lie  .\rl>eitrrvcrfaä]tniaM. 
Koaitactsiwnt  Bdk«r  batt«  daaala  bei««d«t«  Mf  dia 
Macht  der  ArlMilerarraaiaationeB  nad  daa  Baatiabaa 
ilrr«r|lien,  »ich  ia  den  Werk»tatten  di«  B«m«baft  aa 
kl' hern.  bincewieaen  and  aurb  erwähnt,  dafl  diaa« 
Be«tre^uniren  in  man  lieij  Kil'en  7.1  etnem  Znnainmen- 
»rhluLi  d»~r  .\riieit_*e'i»'r  ;n.'l  K  ii.ipfen  x»i*rlien  den 
beiden  Parteien  L'efi.-'irt  h  il .  n  I.  1  .  k;iite  Eriautamaf 
«u  den  tt'ik.-rf oben  A:i-f  ilu r<  I'  I  >t  dWT  ktaliäC 
im  ,Iruo  Ajfe"  er»rhirtiette  Herirtil  ul>ef 

Raafada  llaiffr  lai  MteDerwIfWiatW. 

lian.'i  fi  -Lihrn  die  .\ r ■' "^1- r "- :*iir  1 -at i'-nen.  die  »o- 
eenannten  .1  iii<':it'.  lu  den  letitru  Jahren  ao  b«- 
Seataad  an  h  idra  fpwooaea.  datt  »erhaadafcad«  Ba- 
trieb« (open  »Lio).ii  snr  A«*aabaie  grmaiAm  waraa; 
bieiaa  hatte  aatariich  die  lettle  llurbke^janktar  be 
deal«ad  beif«*ra|r«n,  da  di»  Werke,  am  der  driniceaden 
Naetifrawrr  ru  i'ein.uen,  natiii.'en  •!>  jeden  Zwist  mit 
ihren  \rl"-  i.-rri  \.-ri:iei''^n  W  '  i'-ii.  Manehr  liiel^e- 
reien  lrt,'tro  dein  W  arh>e.n  der  iiewerkaehaftea  aaeh 
kaiaa  gMfla  Badaataag  bei.  da  be«aa4en  dar  ^  ' 


-i^v^y  Google 


Kfftratt  unä  kltinti*  Mitttihatgtm. 
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der  Former  (Troo  MoMm  l'aioa)  da«  Ruf  «inrr  k'in- 
»rrvaliv  gfteiteirn  < trpinisHlioB  gcooB,  derrn  Kuhrrr 
filr  V»rniinftst:röiiiie  Z'it'.tnelich  seien.  Itoch  iinilerle 
«i''h  diel  mit  ^Iit  ».\'  ;i-r  nilrn  Hflriitiitif:  ilc»  Vrr- 
bude«;  di«  fniheren  di|iluiniiti»>'li  reruiUgleii  Führer 
wwtlw  4mh  llnfitpam  twattt,  mIcM  ia  alln 
Oiaamin,  in  iMcii  di«  OewerkMhtftto  FaB  Kefafit' 
haltaa,  db  abMlnle  Herrarbaft  inttrebten.  8i«  aoebtea 
aidtt  aar  die  Bähe  der  Löhne  Dttd  die  Lüne«  der 
ArMtsieit  ronturhreihen,  nondrrn  nMir.im  »iih  iiiirh 
dfa  Ent'flif idunc  üh**r  die  in  dir  S.  'n-  Lt  zu  l»-islen'le 
Arheit,  ( it-hniui  li    von    Kinin«  r»  i:i.;i^clniuTi,  die 

H' >'  liiini:rJ["'Ar  ^*'ri  l.t-'firlni;.,'r{i  [ii  -l  'lif  Analrhiin^  ^jnd 
Eiilliutaiig  vun  Ari>citern  an.  Mugliclierweiit«  wiirde 
di«  MmIiI  dar  1ia««rksckaft  bis  nr  vollitändigan  Bc- 
hMiadiBag  dai  QieAmieowfrbFx  f;Bwaeh*ca  Min,  wann 
aieht  der  vor«rhni-llr  Vmiirh,  die  DnnihfUhniBj^  de* 
SeiiDttttndetita^n  tu  erzwingen,  <u  einer  VereiDlgllBg 
der  Arbeitf!i-ber  der  AiniTiian  KoundrymeD«  L«agac, 
::.-tälirt  halti-,  w<'l'  In-  e«  »n  h  zoon  «tmndaau  maoht, 
mit  Ifinpr  Arlii'ilf 1 1: rifanisa'.ioii  mehr  lu  verhandeln. 
!>>■  l.-'^tf  im   \ «Tiran^i'ncn   Suniinrr  ziiw'and"- 

grkuBiDi«Dco    ArWitgebervereiDi^uog    bcwei»t,  liaU 

dM  Ltadaa  T«irlwad«a  dnd,  aallat^hi^IelMn  Oagradan, 
welch«  bifhar  alt  dU  Ho«bbarg«n  dar  Oewerk*charten 
Igelten.  Ab  verliingniavoll  filr  die  Stellnnc  der  IroD 
Maulden  Union  därfte  «irh  besonders  noch  der  Um- 
stand ervaisra,  dnU  e«  Kndr  Nuvrmher  in  CinrinDali 
xa  Anssehreitongen  i{ekuiumen  ikl^  bei  denen  nnter 
angplilicher  Leitung  vun  Uewerkschaftabeainten  mörde- 
nsi-he  AuKrin«  tni  nichtgewerktcbalttiebe  Arbeiter 
L'eaiacht  ud  Zantfcmgas  *oo  ITIfinfi  im  Warit 

«FMUt  wardaa.  Diaaar  Vorganf  hat  «icM  aar  dia 
roB  Mawldcrs  Union  in  der  ftiaatliclMD  Meinaaf  Im 
rnraekt  gesettt,  sondern  wird  voramiirbtlicb  aadi 
einen  Teil  der  Arbeiter  daaa  veraolasnen,  «ich  von 
diraer  Gewerkschaft  lo«xDsai(eii.  Eine  hulirr  hiervon 
«ird  die  weitere  Ziinahme  vi-rhandafreii-r  Werke  sein, 
•  diill  si'hlielUil'li  di«  unter  KinHul)  dfr  (icwerkschaflen 
■trhenden  UieUereien  die  Augnahme  bilden  werden. 


wi«rlti«ln>wiMiilwtrMigii>. 

Vaok  dar  ktltru  MonatasMtiatik  d<a,Iron  Age"  iat 
aiaa  Steigerung  dar  BohaSaananaaganx  eia- 
itntok  Di*  Bnauug  dar  Andituit'  ud  KokaUaB 

«•»■•Bber 

18748M 


gBtnt« 
batrag 


iiaam 
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Dia  Bnengvng  ist  dahar  im  Mo*aiabar  | 
daa  Vflffaaiiat  an  38 196 1  gtwaehaaa.  Toa  derselben 
awttalan  snf  dia  gtofteo  StalilgeadlieliillaB  076291 1 

i'eagn  MSMOtim  Vnrmonnt\  <n  daß  f3r  die  reinen 
H0«MlkDW«rlM52Hii<  >l  I  vrHK'ilicn.  Die  /anahmr  der 
K'iheisenenengnntc  ist  deimia>  ti  vulistindit;  den  rt-inen 
•  li  hufenwerken  rujfute  i;ekoiiuiieD.  w.ihr.  nil  sicli  dir  !■>- 
"■■i^'intr  der  Stahlwerke  im  i icjimti-il  ptwii«  vi-ninndfrt 
hat.    Die  \Vochenlei»tung  dir  Hfuhifen  »ar  »in: 

I,  VkMk«r        I  S*)iuak<r 

814M6  ZM79g 

Aaa  dies^'M  zahlen  v'rlit  hervi'.r.  dal.'  die  ameri- 
Uochofenwerko  sich  für  weitcrsteigeada 
m  aingaricfalet  habaa  aad  ana,  fallt  diese 
aaiillti  in  Laafa  daa  Wiatert  wieder  m  den 
im  SoaNaar  MOB  aalatat  arreichten  Uaxinialleistangea 
^«'Isngaa  wird.  OaB  dia  gej^nwtrtige  .Steigentng  io 
der  Tat  aiaam  vanaehrtea  Verbrtncb  entspricht,  wird 
dnrch  die  ttarka  Varminderaog  der  Vorräte  anf  den  Uorh- 
«feawarkao  bawiaaaa;  diatalbaa  batragea  aiaüidi  am: 


I.  Oauabar      I.  Il*naih<r 

SB9BS7 


I.  xm.  t-om. 


Osten  

Zrntral-DndNurd- 
weslea    .  .  . 
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Kaaadas  EUrn-  aad  MUhliadaatrle.* 

('ber  die  Kobeiienerxeugang  Kanadas  im  Jabra 
ist  im  Jahrgang  liKH  Heft  19  S.  Il5t)  hereits 
hi-riilitet  worden.  An  .11  Dezeraber  19IX)  waren  in 
K»iuiiU  \h  Miirhiffen  vorhanden,  von  denen  9  unter 
Ki'ui  r  stan  li-n.  Wii  di  i.  ^'l  uaiintcn  15  <if«n  sind  1( 
für  den  Koks-  und  4  für  den  HoUkohlenbelrieb  gebaut, 
aafiarden  aiad  aooh  B  Kol»  od  aia  Balalialilaafcaah' 
ofen  im  Bao  liecrülNi.  AafdlavandiMeaaaFyaviaaaa 
▼erteilen  sich  Jie  HoehMhll  wie  felfrt:  7  in  Neusehott- 
land,  9  in  Quebeek  aad  B  ia  Ontario. 

Üie  Oe«amterzeoi:an|;  an  Stahlblöcken  and 
-Form  SU  (i  «teilte  »jrh  mi  Jahre  1003  auf  Iftt4l8  I 
irei:en  IKlWil)  t  im  liilire  \'M2,  entH])rechend  einer 
Alinihiuf  vun  öMi  t.  Ks  wurde  sowohl  Hesieiner-  als 
auch  Martinatalil  bergeetellt',  fast  der  grianite  in  den 
beiden  Jahran  gelicfarta  Martiaitilil  iit  aof  basischem 
Kulter  gewoBBao.  Dia  folgeada  8awaiaaalallang  leigt 
dia  SiaaagangalltrArtaitraanahlailtdaiaJakra  1804. 


Mr  •  «str  t 

1884  98086  188»  »480 

I        180B  17800  NOO  88964 

1S06  16900  1901  20  ROI 

1897        18700  wi 

\9m  21880  IWKS  1H4  41H 

l>ie  Kneogong  von  Beesemer-  und  Marlinstahi 
schienen  belief  sich  ira  Jahre  I90B  auf  12(i:(  t  (regen 
Hl  493  t  im  Jalire  1902:  an  Baueisen  wurden  'AU5  t, 
80  seachnittenen  Nagela  6&tl  t  und  an  Uruh-  und 
Feinl)lerhen  248StaneBgt.  Dia  gaiaiata  Eneugnng 
an  fertigen  WalswerkahbriltaiiaB  haüag  181 068 1  gegen 
i  184068  t  im  Jahre  1908.  Dia  lUlgtada  TkbalU  giM 
I  dia  Ptadnktion  von  hitigaB  WalawarkaarBaagwaNB 
Mit  den  Jahra  1896. 

'          Jakr                t  Jakr  I 

imft  67  464  1900  102  301 

189«  76  244  im  113  709 

1897  78258  l»«  164068 

I       1898  Ol  74^  1808  181068 

'         1899         11-2  412 

Airi  .U.  Drzi-iul'i-r  1908  wann  in  Kanada  1h  Stahl- 
werke und  Walawerke  vorhanden,  wihrend  ein  Stahl- 
werk gebtat  ward«.  Von  den  »renantOB  18  Warim 
I  stellen  twet  nur  StnhIformKuü,  fBaf  BaMMaar-  aad 
MartinstahlbIdcke  sowie  Wuiwarktenen^nisse  und  11 
nur  Walswerktenennissa  bar.  Die  in  Kau  be^'riffiBBe 
Anlare  ist  fttr  die  Kriengnng  von  baaisi-hen  Martin- 
stahlnlöcken  bestimmt, 

I'nler  den  in  jfinnter  Zeit  vollendeten  Aulsfen 
k«t  der  fiir  die  Nova  Scotia  St' p'l   md     ^•■\\  ^'•<\\i]'\n\ 
zu  New  Ulasgow  erbaate  Koksbocliafen  auf  den  Sydney- 
I  Utabaa  in  Nentcbottlaad  aa  arwBluMa.    Dar  Olia, 
welcher  im  Angnst  1901  aagnblataa  varda,  ist  88^8  m 
I  iMwb  bei  6,2  m  Kohleasaekdarehmesser,  hat  4  Rabaita- 
*  Wiaderhitxer  aad  eine  angebliche  l.,eistungsflbijriiait 
I  von  7S000t.    Der  Ofen  ist  mit  einer  Roheisen-uieß- 
raaschine  versehen.     Ferner  erh.-»<it  di«  Oesellsehaft 
ein  neue«  Miirtinwcrk  auf  den  Sydney  '«mlx'n.  welche« 
vier  basische  10  ^Martinöfen  umfassen  wird.  Von  diesen 
sind  drei  Wellmaoscbe  fealstehende  Ofen,  wihrend  der 
vierte  als  Kippofraatafiritbtat  iat.  Et  aallai  in  dirtar 
Anlage  jährlich  80000 1  BlBake  araaagt  «ardaa. 

*  Annaal  Statistical  Report  of  Ib«  Aawricaa 
i  Irna  and  8taal  Aiaociatioa  19US. 
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BIcherflclian. 


Itff  Oniphä.  Kine  i  llB^li»^•b-Te^•llOI^che  Muiio- 
graphie  von  Ed.  (»onath,  Profi'^sor  der 
ChemiaeheB  Technologie  an  der  K.  K.  Tecb- 
aitOurn  HoehMliito  n  Briu.  Ute  S7  AV 
Uldnniren  im  Tut.  Y«rta|r  vm  Fnuis  Deaitek« 
in  Uipzis  nvi  Win  1904. 

Di«  4»(h  di«  FortMhriito  4«r  tMkaiKlMB  Wiwm- 
Mll*fl«B  bedinfto  iteti^  Erwcitmni;  dn  AriMiU- 

feldef  HriitiLt  riturpriniiil  «iif  f\of  forl^i'vtitr  Tcilaag 
drr  Kr;if;>'  innl  Sthtffant;  vnn  Sjx-zial^rliirlrn  in  alUli 
Zweipon  der  Technik.  E»  ist  liuhcr  nur  frpu  liff  iv 
bcjfTÜlirn.  «rnn  an  Stellr  'iti  ki>ati<hifer  Swniririwrrke 
von  Kachlpalrn  ^eHotinebenf  M  t^rai'h'^n  tretrn. 
denn  V  uidn'^  i-inr  .-r^  'ln  'fifrti  Ii-  Ii.-IhihIIltii;  «Ii-« 
üegKBtUade«  geatatiet.  Zo  erkeu  der  Irtiterrn  Art 
mhait  4h  voiliifmd«  Bich,  im  ab  aiB  Teil  ciacr 
BeilM  von  SdiiHln  M4adt  itt,  die  tieb  mit  d«r  Cbcmic 
des  KoMeaitolb  ma  der  Koble  bachiftifpaa  tollaa. 

Mrhtek  dtt  Btrf  mii  UUUmrtrkt,  JUaankiimc 
«•mT  JtfcfirihMritN/iiMbM. 

Dietei  Jahttock.  Ahmb  JtlwgMg  IWB  Mcbc« 
von  EenpaOveriair  lenoigegebas  wird,  eadililt  iia- 
tbÜieh«  TabeUen  fiber  Btrg-  and  HlMmwerk«.  »"utr 
dio  HlMhiomi-  und  MrtaJiinduftrie  ia  drn  m<-i«ifn 
Linden),  mit  bwondcrpr  Bertokiirhtiirnni;  '.  in  <  »stfr- 
reioh-Lnparn ,  frrnT  tiKtilhrlichr  luti-n  i;lnr 
AktienKCurlUrhaftrn,  (iewerk»fhiift#B  um!  If  Kartelle 
in  Onterreich-Unifarn.  sowie  rin  .\ pririi  hnn  •  imili  iii-r 
protokoUiencr  Fimco*  der  Brurh«  tu  o.trrreirh 
and  MbliefiUoli  PtnoMlian  dt*  Mwiaterien,  Uaudelt- 
and  OmraiMaaHMfB,  BdrtM  nad  drr  indaitrirllea 
Vereiae.  Die  MnlMinhwi  Tabellea  dr«  ,Ialirbu<-be> 
ermönlidiea  aiaanlriaiMr  noch  darch  keinr  MitcritlirD- 
«mnlMg  Taniitliltm  Binbliek  in  die  Fredakli««, 
Rontm,  PniM  ud  G«alalMU|ilHMlan  dar  winht%iliw 


Artikel.    Am  iBlrre»i»iit(iilea   »t  jedradll*  dir  Ic- 

dueifW-itaiialik.  da«  «et  «ist  ZiwMm*Mt«ilwir  4«r 
^weriie-  bcf w.  indaatneMatittiKlifa  Krhribaaf  in  eimrr 

\ir\hf  Ton  Litn'lrra.  Kur  tUirrrmrh  verdvo  b«mt* 
ijif   V.  r; »»jhi.-i'B    Krirrhej««*  der  irevfrt>r«tatl«tiBHira 

Krh<  tiiiPi.'iTj  >  ■Tii  I^i'irr  i'"-!.  ilunn  Tm^fllrn  8l>«r  tt  - 

Entwhk.ji:.:  'Irr  In.:  ij»rr.' k'rnpprn  \  i  ii  Ki« 

f  I 'arrti  il«-r  I  r.fi  l^-r-i.  TiiTijiit'  /i-^  ri  rit    S  irtil  wrh i k-»- ' 

wirht:^'    «iri  t      Iti-    ili  .*r.i»f  jt:^l-l.Pri.    -Itf    »uf  mriir-:' 

Jaiir«  turui'kiCFhrB.  t4>«>e  die  «ua  lier  KriiaktioB  er- 
nctorten  l'barrirlMen  »twr  die  kilMsaiiiiign  Eimtt- 
•Ih«  dar  Aktien||(«rni«heftra  ie  eiaifren  Uadem. 
dorek  wekhe  letsirre  ein  X't^^-In  t.  it»r  inrMtiert-- 
Mitlrl  der  PaSnketmnit'i-»  :ti'i'-,  AI.»' tiri-if.uDsi-n 

S!**tiiTl»»!«-n  rrm- t*tH"!tt   wir.J,     iKe  1  tars!*  1 1  iiiiTi-r  i 
»i;/Ufh   'Irr    A  Hi.i.fr»»- :  I»' I  iftin    iin't    Sirt.-.li-  «it.: 
kqrx.  a?iT  yrxi  *r.     .Srinra   I  i-...ii.i#TrB      i-rt  rrh*:r 
lia*  KiriiinniTzr.  »iBif  dB'lttttii.  'i.t..*  i-fi  lieB  nnzirin'-T. 
KirmrB  mclit  nur  Inbabrr  aiui  t'r»kari(tea  |etiaaoi 
aiad,  aeadera  älnmll  d«rt,  mo  l»»tro  erblltlich  wäre«. 
Anfpikea  Uber  die  Xahl  der  Arbeiter.  Moloee«.  Afb««i«< 
fnaacbiaea  nnd  Kxpnrt^iiü'k'if  rrl.r.i  hi  »erilen.  t'i« 
Versrirbni*  1*1  mit  .Antjnt'  l'i'i''i"  ..^r  «n/r-u  hlo»»»:; 
Ann  der  *ot*t.  hi-rrUn   kr.i;p*n  I  r  ti.ilt-»rii.'ii'^e  i»t 
reichi-  InffA.t  'Ii-*  \V»-rL*-^  zu  rr*t'h»-n.  J»-««i.ti  l  iiif.*  ..- 
je<liirh  lur  Itr    ii-r  {>! ikiiti'lieii  /.Ukiiaenrntiilliiiii.'  nnt 
weni,r  i'-T  4<<)  l>kl«neiteo  hinas'ifhl.  ar.l  .In-.  yW^r- 
ditr>  lu  einrm  trhr  n«iii(CBa  t'ceiBr  »an  kr. 

gaifebcn  wird» 

Btrf  unii  Hull'it  -  Kttimärr  für  ätit  Jttkr 
FKnbigniar  Jnlir)tnn(.    Hmnag^bM  vna 
Bercrtt  Dr.  Onatnv  Sriilfnr,  K5«i|t1{«b«' 

HerirKerk'direkior.    En<n,        I).  Haedeki-r. 
t'<minäwtrt4!- KMrnärr  l'Ji>:t.   l»rei  Teile.  Verlag 
dar  Toniadwirie-Zeilanf,  Beriw  KW.  5. 
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BhrinlNll'WMtnUHkM  KohleiiBradtk.t,  KaMn. 

Am  14.  Deirmber  1904  fand  eine  Ver««aiailaa|; der 
i^eehenhenitxer  »talL     .Ad«  dem   vom   VontaU  er- 

»lafteti>o  rttrirht  teilen  wir  f'iljendex  mit: 

l>ir  Sijiiirnr  liiT  vrrtrjii^lii'liP'n  lirtr*ilii.'uiiL'*'ii  tm. 
Abiatx  betrug  im  Oktober  bei  .Arbeitst>|;eD  tj.HtS5'K)  t 
gegen  6906181  t  im  November  bei  M' »  ArbeiU- 
tagim,  dar  Abaati  wiMdiUeiUieb  Salbatverbnoeb  der 
Zechen  ond  liatteawarke  4870076  t  (48l9d80  t|, 
der  Abtat«  i»t  daker  (tosen  die  oMca  Xiffirr 
1478511  t-^  23.20*  »  (1083fi82  t  =  If*.:«!"  , i  iarii<-k- 
jfrbliebrn.  Dir  Fördernng  «ti-llte  «n-b  irjf  ^TMuHfll  ' 
fr)773Ht>H  I  iiijer  arbeit»fik|(lir  b  221.'>0.i  t.  er^tv 
.Sep!cmber  ISKVt  mehr  ötiSt  t  =  2,'>S"  j,  im  November 
•rbeitclBKiicb  'iMtSAi  t;  geeva  Oktober  1»H  mehr 
17828  tm8,06  %.  Von  I.  Jannw  bto  8a  NorMnber  ■ 
IWH  betrae  die  Saniae  der  Tertrafriiciien  BetoHimiiipio 
am  AbüBt»  H72Irt«HJ  t,  der  Ab<iitz  aMnehlicfilieh  Selbet- 
verbrau.-h  der  Z«.  heu  und  llättenwerke  51 752  IHM  t, 
mithin  Min.|>  rntmit?  I54*;!  4Mii  l  -2i".  .b-r  Beteili- 
gung. (.»IT  "i -T- 11.1  eitiM  Mii-liiü  li  l.aii.b:-;iit.  I>epnt«t 
aad  Liefernn^rn  iler  Qiittentechen  an  die  eigeoen 
HtMmnrorlM  nn  Kohle«  448MKI76  t «  niMlatiglick 


Bnndtichaa. 


t«077<lt.  onKdia  9919901  ^nrbeitelidiichasaso  c 
an  RriketttI788O9O|satWit(tilfKrb0)t9et.i«!lmiiiM« 

.^.iH.MO-«  t  =  arbeitHäiflL-h  2<"4»i7  t 

I'nier  _< ti.»rh*flh4  lie«'»  df-r  Vftr«ilienije  Herr 
ftehpinirat  Kirdi.'ff  »-ine  jj-f  litl.  fir  KrklaranK  ab.  iq 
■irr  T  darauf  hinwipfi.  H  iik  t.  Iiv»  Knhlrnnvndikat 
an  der  Abwehr  lier  Vir^tmitli.  I.  u; iktion  iler  |}ib<-roia 
brteilist  bebe.  Auf  Vura<  (iIul:  Art  lim.  Direktor 
Scbifer  «nnle  ru.^rrD  lr  lUanluti.in  anrenomiBea:  ^Uie 
ZoohcobettlaerverMHamlaDC  bringt  den  AaMcktorot 
■nd  den  Vantand  ihr  vellet  \  ertraaea  Kr  ihr  Vor- 
«hcn  gegenlker  der  vet*a«'bten  VefaUMtUrlimK  der 
Bargwwiugiaellichaft  Hiberai«  iam  Aoadmrk*. 

AUinnMiwi  ltlcklrlatUU«OBellnchnft  A.*«i. 
In  Beriia. 

Die  in  der  aaHemrdeatliehen  (ienefnleenMnnlvBs 
Tom  27.  Fehmar  hearhlonM-a«^  Tr4n«*klionea  Warden 
dnrrbtferohrt.    Die  <(»iirll«ebaft  ersarb  inu  der  I'hims 

Klektriritst» -•;•••••! !»■•^  'i.-    f' .1  <■    Werte  ces»<B 

filTIL,'.it-i'     VI  n    *\    -     M    ll   'i.'f     t  -  '  .-r  'irr,     iinci  b«»? 

den  Aklioaareo  deraelben  !••  MiMi'.iK-ti  neoer  Aktien 
In  UnlaaK-beerbaltaie  ««mi  i.»  an.  die  W»  Mf  oln*B 


j  ..  _^y  Google 


L  Jinasr  1906. 


Stahl  nd  Kmb.  61 


Brachteil  belogen  wurden.  Fttr  weitere  S'/t  MillioMa 
eigmer  Aktirn  mit  Dividendenberaehtigniiff  vom  I.Jali 
lOM  erwarb  die  (ieaelliehmfl  &6aB(XI0  Fr.  Aktien 
der  Brown,  Roreri  &  Cie,  A.-0.  ia  Bkden,  Scbwrii. 
Somit  nrhmen  di'i»  Millioam  Mark  aa  dem  Krtrigniii 
d«i  abgelaufenen  Orschiftajalirea  teil.  Geliefert  wurden 
19  280  Driianiuniaschioea  aod  Klektromotoren  mit 
220 "59  KW.  —  9ia  173 P.S.,  and  Trartformatoren 
mit  KiO'ii  KW.  =  73  337  P.S.  Leiitnng;  aafierdem 
12  117  Kleinmotoren.  Der  Oeaobiftegewinn  betrigt 
nnrh  Abzug  der  Obligationtiiaaea  im  Betrage  ron 
1210700  .H  10  4.18  702,59.«;  hieran  tritt  der  Vortrag 
aas  dem  Vorjahr  mit  224H85,15  .0,  so  dal)  sied  ; 
inxgeaaoit  10663087,74  .«  ergeb«n.  Nach  Abxag  von 
Handlaonnnkosten,  Stenern  und  Abachreibnngea  ttehaa 
856668^93  «  zor  Verfaganir.  aua  denen  9*/>  Diri- 
driide  auf  82500000.«  mit  7 425 000 verteilt  werden. 
Orr  Vortrag  fUr  1904,06  betrigt  8666892,813  Jf.  | 

Ulelefelder  Nähmaaclilnen-  nnd  Fahrradfabrih 
««rualit  HeugaleabrrK  4c  Co. 
Der  Keingewinn  stellt  aieh  aaeb  Aoawaia  dar  ' 
Bilanz  anf  149062,0H  lo  dafl  nalglieh  de«  Vor-  i 
tr«t;M  ans  1002,  0)  von  46  745,28  UV  196  807,33  aar  I 
Verfügnng  stehen.  Es  wird  vorgeschlagaa,  hiaraaa  i 
nach  Abzug  der  Tantiemen  nnd  rberweiamifeo  8*/« 


Dividende  mit  100000  Jt  aaaznsch litten  and  den  Rast 
von  33  682,46  Ul  anf  neue  Rechnung  vortatrages. 


fjininrlieder  Walzwerk  nnd  Verzlnkereipn  A.>0. 
In  LanirschMe  a.  d.  Knhr. 
Infolge  der  schwierigen  Verhaltnisse  war  es  dam 
■..angscheder  Werk  selbst  bei  sparsamster  Wirtsehalt 
nicht  nOglich,  ein  günstige«  Ergebnia  zo  erzielen, 
während  die  Rotbenfelder  Abtailuag,  obgleich  dieselbe 
aach  unter  der  Ungnott  der  Preise  tu  leiden  hatte, 
bei  flotter  BeachUligtiBg  einen  angemessenen  CberacbuU 
autwaiat.  Dar  Gewinn  bexiffert  sich  auf  insgesamt 
24988,06  uT,  so  dafi  »ich  nach  Vornahme  von  69  353,51  UV 
Abiebraibnagaa  ein  Verlnat  von  34  416,46  Jf  ergibt, 
dar  die  Dnteibilanz  an  dieaea  Betrag  vergrößert. 


HaoLi-Koarneaux,  Force«  et  .Irh'rlea  de  Thf- 
le.(^;hätean  et  Marcinetle  In  NarrlDell«. 
Die  Erzengung  betrag  1310  t  Puddelroheiaen, 
62920  t  Thomasroheisen,  60 106  t  SUhlbKkke,  3753  t 
Knappel  und  Blooms  und  18597  t  Fertigerxeugnitse. 
Die  Bilaaa  ergibt  nach  86  780,41  Fr.  Absehreibpngen 
aiiMO  Reinrewinn  von  166  704,22  Fr.,  von  dem 
180066,77  Fr.  zur  Abschreibang  aof  die  Htttte  von 
Waa  verwendet  werden,  die  außer  Betrieb  gesetzt  ist 


Vereins  -Nacliriclitoii. 


Verein  deutscher  EisenhDttenleute. 


Aeiidrranirrn  Ini  llltglieder-Verxeiehnls.  | 

A'lämmrr,  H.,  Uiplom-lugenieur,  Ubriitz,  Brautwiesen- 
Straße  B7. 

Htytr,  U'att*r,  Breslau,  Ohlanufer  24. 

CorMuriu*.  F..  IlütUningenienr,  Berlin  NW.  62;  Me- 
lanchlhunstr.  8. 

rfr  FoKtaiHt.  Tk.,  Haiteningenienr.  Betriebsleiter  der 
Firma  Meyer  &  Weichelt,  Leipzig- (troQ-Zsehooher. 

>iustm,  Walttr,  Ingenieur,  Borbeek  oei  Essen,  Hoch- 
straße »09. 

ron  Umillmumf,  Max,  Kommenienrat,  in  Firma  Feltaa  1 

\  Uuilleaumr.  ('arlawprk,  MOlheim  a.  Rhein. 
Hahn,  Grorij,  Dr..  Berlin,  Kellevnestr.  6a. 
Hamekt,  Friu,  Retriehschef,  Lirhtentanne  b.  Zwickau. 
Uerol'l,   Carl,  lugt^nlear.  Walzwerksdirektor   a.  D., 

Generalvertreter  von  K.  Borsig,  Tegel.  München, 

RiagseisstraA«  14- 
JitroH,  U.,  Köaigl.  Kommerzienrat,  Düsseldorf,  l'hlaad- 

Straße  49. 

JufitfOlodI,  L.,  Diploni' Ingenieur  dn  burean  de  Nn.  i 
Dr.  Utto  et  C-o.,  Paris,        nie  St  Laaare. 

KalUmbath,  Jot.,  Fabrikant,  .Orünthal*.  Aachen- 
Steinebrück. 

KSUtr,  H.,  Ueneraldiraktoi  a.  I).,  Bochum. 

/.omert,  U.,  Ingenienr,  8ierck,  Lothr. 

I.ithrteht,  Geh.  Bergrat,  Cbarlottenbnrg,  Goetbeelr.  87a. 

Ofifrmamn,  Utiuriek,  Betriebsdirektor  dir  Vereinigte« 
Deutschen  Nickelwerke,  Akt.  Ge«.,  Laband  0.-8. 

Uftflig,  lleiHriek,  Direktor,  Rarmen-Rittershaaseo. 

Hompf,  ti'Uk.,  Ingeniear  und  Retriebulriter  der  Scha- 
motte- nnd  Dinaswerke  F.mil  /flrbig,  Känirswinter, 
Abt.  Spich-Troisdorf. 


Schtfanutr,  Direktor  des  Eisenwerkea  Klettenborg, 

<i.  ID.  b.  H..  Kitin  Sülz. 
San/,  Htrm.,  Ingrnicar.  Railevormwald,  Lindenstr. 
Stark»,  Ktrharä  F.,  Ingenieur,  c,o,  Bartlett,  Hayward 

&  Co-,  Baltimore  Md.,  U.  S.  A. 
Sltet,  Hugo,  Ingenipur.  Bircholme  Hous«,  Totley  Rise, 

Nr.  Sheffield. 
StuU.  Kgl.  Berginspektor,  Zahne  U.-S. 
Trichnrr,  Ingeniear,  München,  St  Annaxtr.  14c. 
Hnyner,  A.,  Professor,  Königl.  Techniarhr  Hochschule, 

Danzig'l'angfuhr. 
H'afmtr,  Anioii,  HetriebsfUhrer  a.  D.,  Benrath,  Rildener- 

straße  2  b. 

9on  H'aldlhatutn    Otkar,  Kommerzienrat,  Uewerk«, 
Essen-Knhr. 

Neaa  Mitglieder. 

Anärf,  H.,  Oberingeniear,  Breslau,  Friedrich  Carlstr.  17. 
Axikrim,  (Hto,  Direktor  der  Gewerkschaft  Christine,. 
Kupferdreh. 

Btrfgnfrktthaftmkam*,  WtttfiliKk;  Bochnra. 
Btrina,  lupoid,  Ingeniear  des  Boehumer  Vereins, 

Bocliam.  Wilhrlms^laU  10. 
ton  IStuiiritt,  Aus/.,  in  Fa.  Carl  Oonbill  sei.  Erben, 

Hariahtitte,  Bez.  Trier. 
ßeryrrmnmu.    Thtodor,   Ingenienr,    Düsaaldorf,  Graf 

Adulfatr.  61. 

won  born,  Tkrodor,  Korvettcn-Kapitan  a.  D.,  Düsseldorf. 
BuekftUer,  J.,  Direktor  der  Sto  l>eiger  Aktien-Geaell- 

sehaft  fSr  fruerfest«  Produkte  (vorm.  R  Keller), 

Stolberg  2,  Rheinland. 
Butrkmaiim,  Wilk.,  Betriebsleiter  de«  Blechwalzwerk« 

Wolf  Netter  &  Jacobi,  Straßburg  i.  KU.,  Rheinhafen. 
Cramn-,  Cari,  Hamm  i.  W.,  Josepbstr.  2. 
Fitdur,  J.  Ck.,  DiiTerdingca. 

Fltadt,  FrUdritk,  Betriehschef  der  Briekenbanaostalt 
dar  OatehoffnuRgshütte,  Sterkrede. 


es   Stahl  Bod  Kii«B.  IVniu-  Sarhnfkum.  )t&  Jthrg.  St.  I 


Sir  Lowthian  Bell  f. 


An  20.  DrsrmSrr  liMM  »tvl)  za  Konotna  (innirr, 
NorthallcrtoB,  drr  NVütur  drr  eni;li«'~h*n  Ki>rniii')u»trir, 
Sir  Jaaae  Lowthian  Kril,  im  fati  Tullrn-Irtra 
89.  Lrbrniijahr.  I>rr  t>aliiin»«i  lii<'li'nr  wir  im  Jahr» 
1816  10  Nrwrastl«  aJ>  Soho  A**  Kt«rohalt«nbr>ii<rrt 
Thomas  Brll  Kriwrra.  Narh  Vnllrniliing  aciarr  «iwra- 
«rhaFlIirhrn  .Auiliililnnii;  auf  <lcr 
KdinbarKer  UDivrrtilät  nni)  der 
.Sorbonnr  m  Pari»  trat  er  im  .Ml«r 
voD  24  Jahrrn  in  di«  Walker  Iron 
Work»  bei  Newcantlr  ein,  an  drnvn 
«ein  Vatrr  brtrilijrt  v»r.  Kr  blieb 
dort  bis  lam  Jahre  in  wel- 

rhem  er  mit  »einem  .Sihwieijer- 
*at«r  H.  L.  Pattintoo,  dem 
bekannten  Erfinder  de*  Pattinoon- 
proze»rii,  nnd  K.  R.  Buwman 
eine  chemi«ehe  Fabrik  rn  Waohini;- 
ton  in  Nnnl-I>nrhani  i^rlindete,  die 
unter  (einer  l.eitnne  lu  einem  der 
bedentend»ten  chemKchen  Werke 
im  nördlichen  Kn^land  eiiipur- 
wnchi;  sein  Austritt  aoi  demfelheo 
erfolgt«  im  Jahre  1^2.  Die  »itater 
»o  berühmt  gewordene  Kirma  H«ll 
Brothers  wsrde  im  Jahre  ll*44  tob 
J.  l..  Bell  im  Verein  mit  «einen 
Brüdern  Thomu  ood  John  gr- 
griindel ;  dirielbe  übernahm  den 
Betrieb  der  Horhufen  in  Wriam 
am  Tyne.  Bald  narh  EntderitunK 
des  großen  Kisennteinlaj^r«  bei 
Middlesboroueh  im  Clevelandrerier  durch  J.  VanfhaD 
im  Jahre  IHMl  f(rnndelen  die  (iehriider  Bell  die  Ki>rn 
werk«  xn  Port  Clirenee,  heute  eines  der  gt'iliti-n  und 
wichtiiistcn  Werke  in  England,  weli  hesetwa  lOiKit  RMh- 
«isen  Kiijlirh.  IftfTOt  Slahll.l.icke  w.,i  lientlirh  tirferl  und 
Ober  eOW  Arbeiter  heschiftiitt.  I>ie  Kirroi  Bell  Bruthen 
ward«  in  Jahre  IMri  mit  der  Firma  Dornisn,  I.itni; 
&  Co.  von  Middleaboroui^h  xn  einer  neuen  Uewllsehaft 
verschmollen,   in  deren  Vorsiti«nd«B  üir  Lowthian 


Reil  frwahll  wartle.  I>er  Vertturitrne  ist  nirbt  s-.- 
im  j>r«kti»rlieB  Betriebe  erf<il|fren-h  tätir  grmt^t 
»on-IrtB  hsl  «lih  sTi.h  nm  die  wixensrhaltlirb«  Aa* 
bil'lane  des  KiienliutleflwMros  be-lealende  \'rr4irm»t» 
ervMfl.en.  ■•'ein  l.eksntit»»(e«  Werk  .l*ie  cbramack^ 
Viirt,'«ni^  teil»  Eisen*' hmeliea'  ersrhirn  im  Jtkn 
|is72.  Bell  war  eiam  4rr  *irt: 
  der  des  Iron  and  Ste»l  Ia«cjta*< 

in     drssrn     SitlBBpB      er  s*.v* 
lahlrei.  hrn   Vortrae«   kielt,  at. 
das    ihn    dnrrh    die     im  Jahf 
I»»r4     «um     erstenmat  rrfoliTi» 
Verleihnnir    der    r»ldeDrB  B»» 
•en»  rtnrdaille  ansseirhBrtr.  As'l 
iBder>'n  te^hnisi  hea  Verj-iBe».  Wi« 
dem  Verein  drntseher  Ki»^»h»Urt 
leut»,    di-r    ."N...  letv    of   l'ls  il  fc: 
irineers,  der  t  beniir-al  Society  *»r 
Institution    of    MerbaBiral  da 
i:iDeen  n.  a..  feluirte  er  als  II  t 
Klied  aa.    Eernrr  bat  der  I>ahii 
i*esi  htedene    einen  bedeots^d't 
l'ril  seiner  snitanfrrirheo  Tät.f- 
keit  kommunalen  and  slaatliek-t 
.\uf^'sl>eo    Keaidmet.       Kr  »ak 
Isnee    .Ishfe     ini    Stadtrat  s.i 
Newaatle  and  t*ekleidete  csr«^K.s. 
das  Amt  eines  BurserBieistrrs  a 
der  irensDnien  Madt.  ABt^nl>'a 
•  orte  er  im  Jahre  1^75  als 
(•■"r-lneier  für  den  Benrk  Harl.r 

I  I  in  'las  Parlament  rs'ssAti;: 

welchem  er  bis  lutu  Jshre  |mh.'>  sIs  Mitclir«]  <<«r 
lilversirn  P«r1ennir''ti"ne.  Ihr  Krolle  Teilnahme,  wrl'^e 
das  t>aliin«>  henlro  Brll«  in  EiiL'land  bertrorgrr-afra  kaL 
wird  BUi'h  in  I ■•'Ut<<  tiUiid  einen  leLhiftea  Wi<irrh^ 
finden,  w«.  der  Verstorbene  «irb  cleirhfsll«  hAehster  Wrrt 
schal/ilBi;  d<-r  huttenn^stini«'  hrn  Kreis«  erfrratr  ;  er 
war  hier  am  sn  mehr  hrkinnl,  als  er  in  den  wrniirea 
enflisrheB  Hutleniruten  iCrhnrte,  die  dl«  d«>at»>  !!• 
S]ira<'he  beherr-rhen. 


Oiltf,  H..  Inirrnienr  der  Fa.  E.  Widekind.  nUsseldarf. 

Krnnprinjenslr.  SH. 
Gitnek,  fmmo,   tna>pni«Dr,    Frankfurt  a.  il.,  tialtus- 

Anlsf^  1. 

Hamm,  tritt.  226  rue  Kuyale,  Brut»>'l. 

Hanenknmfi,  l.ucat        Leiter  der  Kisenhu'.te  Heerdt. 

F,  Haurnkamp  &  (°ie.,  /wei);niederUssunf;  der  Kirma 

F.  Hasenkamp  &  C'i«,,  Eisen|;ieUerei  und  Masckioen- 

fabnk,  Sevii;««.  Heerdt  bei  Nenll,  Xeutierstr. 
Herker,   Adolf.    Dr.  jnr.,    HUttendir«ktor.  Hessen- 

Nassauiacher  Hättenverein,  Lndwik^hiicte  a.  d.  Lahn. 
Hrlltrig,  Mm.  Dipl.  Ililttenintfenieor,  Kostork,  MtH'klen- 

buri^.  rimenstraUe  7. 
HilsttHbtni,  (iuftiir,  ftewerke,  Essen  a.  d.  Ruhr. 
llolmann.  Ed.,  Ingenieur  de«  l'einer  Waliwrrka,  Peine, 

l'rov.  Mannover. 
Hurttmnnn.  .tf..  Direktor,  Dortmnnd,  Ostwall  24. 
.lunktrf.  II ,  Priifeastir,  .dachen,  Brabantalr.  64. 
Karcher,  PkUipp,  Maschineninfrenienr  nnd  Proknri<t 

der  F«.  Kittershans  Jk  Bierher,  Barmen-Unterbarmen, 

Beseuliruchütr.  17. 
Kleinhrmvfl ,  /im/,  Waliwerkste<  hniker  der  Sächsischen 

(juti:<la)iirabrik    Däbien,    Uenben,    Bei.  Dresden, 

Dresdeneretr.  7"- 
Klüter,  Auitutt,  <rirU«rei  •  Ingenieur,  Barnen  ■  Unter- 

bannen,  Btainarckstr.  51. 


Korkhnu:  fi»H,  lni*eBteur.   Direktor  der  SaarbrOcket 

Elektriiitala  -  Akt-rn  •  <ie>eilirbsft ,  Saarbroeken. 

,S|iit  heretberifstr.  7i'. 
ITroHse- ll'i>-aH)aisis,  h'  ,  Inifetiirur.  Tri'hnisrhes  Bares» 

für  III4S.  hinrjle  .AnUirrn,  •S|.  Jidtsnn  a.  d.  Saar,  SbU 

ba>  h>trslie  4. 

lAiztK.  h'nts,  !ni,»riireiir  der  .fni-in"  Akt.-tira.  fu 
Brrirl'an.  Ki<en  und  Siablindastne,  Itortmanil.  Kart 
jtrafenstr.  27. 

Ln'fk,  Carl  f.,  B'rv'l.«ql.e.it»er  Bud  kummerxi«|l»r 
|ii»)Hto«Bt  der  ii-lrrr.  Alpinen  M<>ntaO'(irsrlls<.-batt. 
Wien  IV  2,  Ksvoruedslr.  IW. 

ilfl'htimir,  M.,  Inifriiirur.  Nennkirchen,  Bes.  Trier, 
(toethi-sir.  24. 

Mritrr  auf  Jrr  Urvlr.  Iln-rit  h.  Ilsiniii  i.W.,  Uriinstr.H's 
ifiWknWs  H.   M..    Inirmieur   der   Kinpreia  Ilidattria. 

Porloifuera.  Lisboa.  Smt.,  Anisrn. 
Jfiiiiiri.  iiimttf'fte,  InL'ruisnr  der  Sitrirta  Siilrrarp  a 

Sivona.  Siv..oa,  Italien. 
Ur-'Ztlc,  Framt.  lnL''-ni<'iir,  Dirrktnr  der  Kkndawrrke 

Wien  III,  .Sir  .|.i.M«se  24" 
Unnitlfri-'rrf ,     .Xlttf ,     il  ..Meninifenienr,  DttdeliDfre. 

I.tttruil'Urs. 

iM'tfrlti,  (Wo,  Ittk'enirur,  K-'en  s.  d.  Knhr.  l.indra- 
allee  .5K. 

htttur,  k'-h*rt,  Direki.ir,  l><>rtniand.  Moltkeatr.  1-4. 
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Ernst  Bertrand  f. 


Am  7.  Okiober  lfl(M  starb  nach  kurzi>r  Krankheit 
4«r  Direktor  des  Eioenwerks  Klailno  in  Rtihnirn, 
Ernst  B«Ttr»nJ,  ilrHMn  Naiar  durch  da>  b^kannttt  Ver- 
fahren d)T  Stahtericn^ng.  den  Bertrand  Thielprozeß, 
bei  allen  Eiscnhüttenleatro  einen  (pilrn  Klan);  er- 
halten hat. 

F.  rniit  Rertrand  war  am 
6.  Deiember  1847  in  Schlesien 
crboren.  Bald  nach  «einer 
(irbiirt  Qbi-rnahm  sein  Vater 
eine  /acki-rfabrik  in  der  Nähe 
»nn  New  York,  und  der  Ver- 
«torbenr  verbracht«  daher  seine 
.Ingeodzeit,  bis  einschlirUlich 
der  Absolvieranp  der  Mittel- 
>rhule,  in  Amerika.  Mit  IG 
Jahren  trat  er  die  erste  Über- 
fahrt nach  Karopa  an,  um  da* 
r<ilvlerhnlkuin  in  Hannover 
EQ  Lesarhrn.  [>a  er  während 
des  Hochsrhultludiums  die 
Somnierferien  »tets  im  Eltem- 
hfinse  verlebte,  kamen  bei  seiner 
Krxiehone  amerikanisch«  nnd 
europäische  KinBiis«e  in  gleichar 
Weise  zor  (JeltnnR. 

Nach  AbsiilrierunK  der  Hoch- 
ichnle  war  Krnst  Uertrand  in 
New  York  xunaohst  kurze  Zeit 
in  der  /nrkerfabrikation,  dann 
bei  dem  Uahnban  beschäftigt, 
«ehr  bald  aber  wandte  er  sich, 

einer  auneesprorhenen  Ncignng  folgend,  dem  Kiseu- 
hüttenweien  in  nnd  trat  bei  Moses  Tavlnr  and  Kranklyn 
als  Ilochofenleiter  ein.  Im  Jahre  1B7S  ging  er  nach 
K.ur<ipa  und  wurde  bei  dem  Teplitzer  Walzwerk  and 
Hessemerwerk  der  Nachfolger  Karl  Wittgennleins,  der 
»Is  Direktor  de*  Werks  nach  Wien  (ibersiedelte.  Di« 
Reziehungen  zu  Witlgenst«in  sind  fiir  die  weitere 
LaufbaliD  Bertranda  von  groücr  Bedentang  gewesen, 


Als  Witt)^'nstein,  mit  dem  .Ankauf  der  ehemals  Kur- 
«tenl>erg*ch«n   Kisenwerk«   in  Konigshof  begiuneod, 
di«   h'osion  der  bohniiacben  Eisenwerke,  hesondcrf 
der  Präger  Eisenindustrie-Oeaelischaft  mit  Trplitz  in 
Angriff  nahm,   wurde   Bertrand  im  April  1886  als 
Oberingeniear    nach  Kladno  berofen   nod  ihm  bald 
darauf  die  Direktion  des  Kisr-o- 
Werks   Ubertragen.    In  dieser 
Zeit,    welche  mit  dem  Auf- 
schwung der  Kisenindustrie  in 
Österreich  zusammenfällt,  ent- 
faltete der  Verstorbene  seine 
erfolgreichste  Tätigkeit.  Kr  l«e- 
gann  sofort   mit  dem  Neoban 
eines  Stahlwerks   nnd  unter- 
warf die  ehemalige  „.Adalbert- 
hiitte",  das  jetzige  Kisenwt-rk 
Kladno,  einer  amfasscnden  Ke- 
fonn,  die  mehr  als  ein  Jahr- 
zehnt in  Anspruch  nahm;  fast 
alle   heatr    Itcstehenden  F.ln- 
rirhtangrn  des  Eisenwerks  sind 
unter    seiner     Kährtiag  ent- 
standen.    Von    den  l^islnn- 
gen   Bertrar.ds    auf  metallor- 
gischem  (iehiete  ist  das  kom- 
binierte  Martinverfahren,  za 
welchem    er    gemeinsam  mit 
dem     damaligen  Stahlwerka- 
leiter  0.  Thiel  getährt  wnrde, 
iM-reita  genannt  worden.  Ob- 
gleich dietiesundheit  des  Heim- 
gegangrnen  schon  seit  mehreren  Monaten  ervehüttert  war, 
ist  erdiich  mit  seltener  W^illennkraft  allen  {'(lichten  seine« 
.Amtes  bis  zum  letzten  Augenblicke  gerecht  geworden. 

Mit  der  Familie  des  Verblichenen  trauert  eine 
hochbetngte  Mutter  um  den  Tod  des  .^nhnes.  Eine 
grobe  Reanitenschar  gab  ihm  das  letzte  (icleite  nnd 
rief  ihm  ein  letztes  ^UliickBaf^  in  die  reichamkrinzte 
Onift  hinab. 


R.    l.  P. 


m»,  Sieirfrifl.  Hambnri;,  Ferdinandstr.  77. 

IwizH-,  Auto»,  Hütteningenieur,  Betriebsfiihrer  der 
Hochofenanlaee  der  <  »»tcrr.- Ungar.  .Staats- Eisenbahn- 
(ii-seilschaft,  tiesicza,  l'ngarn. 

Hfilhüek,  GnUfritd,  Ingenieur  der  Fa.  Feiten  4  Guil- 
leaume  A.-O.,  Kupfeiiberg,  Steiermark. 

Hokrrr,  Hans,  Ingenieur  der  Vereinigten  Maschinen- 
fabrik Angsbnrg  und  MaAchinrnbangeselUchaft  Nürn- 
berg A.-(>.,  .St.  Johann  n.  d.  .Saar,  Hichard  Wagner- 
stralSe  2. 

Ki/n,  CnrI,  Dipl.  Riitteningenienr,  Mnnhall  Fa.,  D.  S.  A., 

Hotel  (Jamegie. 
SeMftr,  A.,  Oberingenieur  der  Uscder  Hätte,  Orott- 

Ilsede. 

Stktrrfr,  Arthur,  Ingenieur  der  KlsiUsiseben  Ma- 
schinenbaugesellschart,  Mülhausen  i.  Eis. 

SfhHtiiier,  Carl,  Prokurist,  Stahlwerks. Verband  Akt.- 
ties..  Dasseldorf,  Graf  Adolfstr.  72  H 

ton  Schiearzr,  F.,  Ingenieur,  (ileiwitz  U.-S. 

ti*mpfl,  Rudolf,  Fabrikant,  Dnisburg-Uochfeld,  Wörth- 
Straße  214  a. 

SttiHhtektr,  Carl,  Dipl.- Ingenieur,  Deutsche  Kraftgas- 
gesellschaft, Berlin  NW.  7,  Dorolbeenstr.  4^M4. 

TaMlioH,  //an«,  Betriebsinecnieor  im  Weißblech- 
Walzwerk  der  Dillinger  Hüttenwerke,  Dillingea 
a.  d.  Saar.  Hüttenwerk str.  297. 


TrUfritig.  Waller  U.,  Fabrikdiraktor,  DfliMldorf,  Oraf 

Adolfstr.  m. 

Tinrhlifin .   Albrtrhl ,   I'rofeasor  an  der  Technischen 

Hochschule,  Danzig,  l^ngfuhr.  Banmhachallee  2. 
V'ori-iir,  Jottf,  Oberingenieur.  Betriebsleiter  der  Hijtl« 

Diemlach  von  Feltt^n  &  Uoilleaume  A.-G.,  Bmck 

a.  d.  Mar,  Steiermark. 
Ttehilik-ix,  O.,  Ingenieur  aui  Forges  et  Acirries  da 

Donetz,  Droujkowka,  K.  Ch.  S.,  Gouv.  Kkaterinoa- 

law,  Sed-UnÜland. 
7«6tm,  Otkar,  Ingeniear  der  Fried.  Krapp  A.-O. 

(rrnsonwerk ,    Magdeburg  -  Buckaa,  Benediktiner- 

ftralie  6' 

Vambfra,  Kudolf,  a.  ö.  Professor  der  k.  k.  Monta- 
nistischen Hochschule,  PÜbram. 

Vwfi,  Otkar,  Oewerke,  Essen  •■  d.  Ruhr. 

WaelUeJ,  />.,  Falirikbesilzer.  iCwingeqilatz  1,  Breslau. 

nViVAnn,  Bernhard,  Ingenieur,  Technischer  Direktor 
der  SchraaWnfabrik  Aktien-(ie»ell»chafl,  tt«wiec«m, 
(ializien. 

Widmnitr,  Alfrtd,  Professor  an  der  Königl.  Td-h- 
nischen  Huchsehule,  .Stuttgart,  SonnenWrustr.  2tl. 

iyi(/<ffrt,  tieh.  Bergrat.  Vorsitzender  der  Koniglielien 
Bergwerkadirektion,  Zabrze  O.-S. 

ZarMikijtr,  /^>u/  Hermann,  Ingeniear  der  Milkiscben 
Maschinenbauanstalt,  Wetter  a  d.  Kühr. 
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AJihrf.  Nr.  1. 


Verein  deutscher  EisenhQttetileute. 


Auf  ilif  in  Urft  'Jl  <li"»  l«'tiipn  Jilir».'»"^'»  vn 
„StAhl  ond  Kiwn"  .Seite  12-^7  ir  it;yf friltr.  ilfn  »int- 
Mchrr  Külaldir  lur  AiioHtrlluDi;  dr>  l>«aU>.hra  Hrn  Ut 
«uf  drr  Wi>lua!)*t«iiuiii;  ia  8t.  Loa»  iMtnCnd«  Kia- 
sihr  an  den  Staatstekretar  dei  Inoern,  Onf««  t.  Po ■  a • 
da»«ky  •  Wahaer,  iat  4w  felKcad«  ADtwofttchicibvo 
•inge^ngea : 

,Dein  Verein  erwidcni  ich  anf  die  griUlut» 
Vontellaor  vom  •i'l.  Oktober  d.  J..  bnrrffend  dt* 
amtlichen  Katalog»  fiber  die  dealtrlien  .\bleiluBi!rn 
dw  WeltaaMlcllsnf^eii  in  8t,  Lonin  and  l'arii.  rr- 

sfi*bi-n«(,  t\mt\  if'h  ^l^n  'InrT^fit»  rrii<tl»rn»*ii  Vorwurf. 
t»«t  sei  dff  deu:si  tirii  Im-'-iiii.  iithtric  io  -liei**!!  Kjia- 
\<ilirn  rin<- «t.iirk  vi'mui  l/l.i<.»ii,'rn<lr  Behaadlnns  snivil 
Kcw  "i  l>-ri.  iia' Ii  Tiufuiik;  <l«t  Si«'hTarkdt*  iBf  be- 
fränilfi  nicht  xu  eracbtea  renuai;. 

I'er  dlHelwa  fiiMMl4lMlrie  i»t  ia  dM  Kat»- 
lo^ro  an  talilRiehcn  Stellen  iredacbt,  iaabetonder« 
hm  si«  in  den  »II;L"infini-n,  'lir  iietamtrerfaiiltnior 
l)i-iit»chlaiid«  d»rM.  lU  u  tt^i;  Kini.'anifii»l>handlonirrii 
der  Katalocp  in  gleicher  Wum-  »le  alle  uiiriiTf« 
KTolkrn   ileiit»c'hen  Imluitrirn   Kr»>hnuni;  irrliin'lrn. 

Wa»  ii4itei;eti  die  io  >ifn  Kat:ilMir>-ti  entliiltmen 
KinzelahhandlanRcn  brtnt't,   -n  I.   in..:,  ^    1,  ili.-,e. 
wie  der  Verein  bei  einer  Uurtli»ii:ht  4ler  Katalof^ 
wwfciB  wild,  MHeUicIlikk  wf  mMw  Uafciai»  M*  ■ 
wiMMHchaftUelieii,  Mnetltritdin  «kd  (•••rtilfrlira  | 

Le^rni«,  in  WeUhen  DeuUcblaad  Mf  4>r  Ati'-ntelltini; 
»eDiit  vertreten  «rar.  InfMltredeMen  wiffro  auch  liif 
KiitJil";;e  in  fieiiii-n  A  w.it' Kurnren  wenenllirhc  Ver- 
M-Iiif  in  iir'itf  I: .  flirf.'lilt.  jQi  D ur  f  1  ü»  heraUK? li/rei fen. 
ia  'l'Mii  Kitili»^-  für  'lir  l'nn-rr  A-i^telloni;  );iiirli' h 
ein<-  ^  '  i  ;  ruiii.'  _'ctAi:i   1>«  !rt;'*iin!en   iin'-l  im 

Auüloiiii  lu  hohem  An&eben  tt«hea(lea  deutschen 
UatMTiebtiH  (Hoctoetah  Jliltolickal-  md  T«»U» 
•ehnl-)  Weaeot,  eben  wm  «io*  dnbdie  t'iilMrtehta> 
amilellunn  in  Parii  nicht  vorhanden  war.  Pi« 
Artikel  m  ilem  S(.  I.uuiner  Katai  iir  »iod  dabei  na.  h 
der  Keiheufulj^e  der  (iruj'fheu.  ni  ieneu  Deutachlatnl 
vertreten  war,  unil  in  w4-]''*!ieii  ijeiiient*('rerliend 
deiit.«'lie  Ao»-«tellfr  in  dem  Kataliire  verieirhnet 
sind,  hinlereinander  ahjteilruckt  worden.  »uiireB'l  im 
Pariser  Katalu^'  dem  An«»t«llerverir<i  Iibi>  für  jede 
•IbmIm  Bnppe  eine  kurae  einleitende  Abbaadhmg 
Iber  di«  Oeaamtlaire  de«  durch  die  Gruppe  ver- 
tretenen  wi«»en«>  hat'tiicheii.  kün«t)ert«ebeB,  geweil»' 
liehen  i>.ler  laudwirtMchaftlirher  Ciebieta  *an[edr«rkl  : 
ist.  Be'  'Ir-^ter  Afr.t  Z«"(m-V  -If«;  KstaJ^tir*  äI«  ejtie* 
l''üi-r«Tr4  (turi  ii  'ii^  All^•'r^  ^lutiiT  cnlsjire  'rictj'l'T  A-i- 
ordnuns  war  c*  «•■il",i'..r?t»iiiilic;b  nirht  aDj>'iiD,'i|{,  ! 
auch  .Snnilerarlikrl  ul>er  «idrhe  Indnatriea  in  den 
KatalokT  aufianehmen.  welche  an  der  AafftellnDir 
ühcrhaupf  m-fit  !l■il^'»■IlMrIJTll'■n  luitten." 

Oarch  die  vomtrhenden  .Aunführuni^n  ki^nneo  wir 
au  Bifllil  befriadij^  erklären.  Der  am  Schlalj  de> 
Schretbena  nfaMlelll«  Sata,  daß  es  aieht  uigiapg 
«ei,  .aaeh  SenmnrtSkal  Uber  «tlelM  Indoitria  in  den 
Kataloi;  aafiuBehnea,  welebeaa  der  AMateUinir  'ber- 
hanpl  nicht  teilifennmmen  halten**,  kann  »nf  die 
Kiaeuiriiiii'.tric  kriue  .Anwendans  finden,  da  dieselbe 
in  ijriipiH'  iH:  Me<<>er»i  hmiedi» uren,  lo  Orapfie  41; 
Metjli  kur.-»  uri-n,  rjn.)  :n  lrru|i|!r  I  1"^  .   .MetallurflP,  mit  | 

je  «inigvii   Nuiuiueru  vertreten   war.    Der  Bergbaa 


hatte  i»ir  eiiii^*''  Nu-i::iirrn  nirhr  »ofxqwemen,  <!'>'  :■ 
l"-'tAn'U-n  die  i..t.  uiiiii.-.i>.j..k;e  lutucKt  aai  Kartee. 
Phutiii-raphitii  M>il'l;<ii  »nd  Proben,  und  ra  kaa« 
daher  eioe  *ui<  be  AuMirlluDC  kaum  rechllairtifa«L,  daL 
dieser  ttrap|>«  ttm  wrtm  Xeitm  dai  Katil«^  mteMM 
des  Kapitel  ceviitmet  ««t4e.  vtbfMd  der  Kl—m 

inlu.tri',  »*ie  ari  h  dt«  >'fh*v  rtn'L'etetlle  attfli'-J" 
Ni'ijr«  if'ri'.  iie,t  ■.*  .;!  nur  rir jiern.ti  h  1 1 1- h  Kr»*hnar_ 
i;.  rill   »jrM.-.     Iii.-*   i-t    'irr   Kr  rfij' .ir.iit    nnrrTer  I..- 

»■I.wrr  ir,   7M   'Irr   Wir  llir:ir    ^i'-te^  -iIi^'T     .■  ;  »ein 

ifUubeD,  aia  ein  Miturlieiler  des  amtlichen  Kat«loi,'> 
ia  direktem  Urg<pa<Mtt  m  dea  Erbltrufc*  de«  Harra 
Minister«  ana  «orttirh  wie  Met  »ehrieb:  aOleieb  dn 

Kataloi;  für  die  Aii»tellitnc  ia  Chi<api  and  Paria  ist 
e«  der  Zwrek  dieses  KalaluiM,  ein  atii fassende*  Bild 

de»  K'jlt-irii:«'«ri  !i  •  unseres  VuterUndrs  la  rrbea. 
ni  ht  i^i-r  rii,e  iirrii.iibi  der  .A u>«tellnBg*'>bjrkte 
ni  l^r'-rii,  -Irrrii  I  i:if  ,ji^  n  i  !'i  itriii  l>rini»j.ni.'ht'3 
Y.i  hrtiijutii,  II  !it  x-'T  ii.t'ti  Irr  Hetrutun/  der 
Industne  al»  K>ivhrr  beiiie»-et  »«le,-  luu  eme  Sehn 
derug  dea  KaltsnaaMpde*  an-eres  Vaterlandes  m^- 
lieh  aei  ohne  aairemeaaMi«  WurliL-unir  aaecrrr  Etara- 
inda«tne.  wird  k'rwitt  aiemaiid  brhaiiptn.  W«Ba  ia 
den<   Kaukik.'   für   die  Pari«- r  Wrlisanalelhuiif  aiae 

iilMriiirn:    'Ir»    li"  it«-  heu   I  r  !rr  1 1  ■  1 1 1»  •  e  .en«  f«f«b|i 

h;it,  nj  i*t  .ji.-^r  I  nt. '  ,*'  ii^'  r. »' h  linderer  .Anaicbl 
i..  li j-j.  r  1 : 1  Ii,  hat  liier  ihit  lei  w  i,-riir,;en>ilen  ,\nf^el^K«a 
lieU  ni'  Iit»  r'i  t'in 

M  le  selir  in  Kei'  h««mt  -Ir«  Innern  das  Kiseahätten 
weaaa  feitgeeem  vcraarlilasaict  wini,  «rbt  vailfifem  aar 
einer  Verüffeatliehwiir  de*  KeiebaanieiKera  raai  ft.  T>*- 
remhef  hervor,  in  web  her  Ii-  u  "»t.  I.  -ji»  an  deqtsirbr 
Kirnien  \enei)teB  l'ret».  tii.v-'tilt  werden.  K»  i-! 
durt  liir  .••hiirMr  l'..-7ri  tir.  ir  _•  ilrr  Ai.teiluBj,'  I..  .irr 
\Vr  :  I  ,1,11;;  _M  ij.'-  an  1  Mrt.,i|iit  j\  •  in  der  .leu- 
»rlrn  I  !'er*rt7i.  IL'   'liri  ii  \\..rt   ,heri:^'iu~  wie 

.l'ri,'rk''"t  ru   »'-in;-  II.   ü-h:  r»  f.l!-   n!'  l.-e  ■lie»er  fsUcheTt 

l  Uer'ctittiij;  das  oiit  'le:u  ».'ruLen  l'rei«  aasufeinrhoeie 
OlaekaaiirliNM  dea  HMhaiaer  Vemat  tn.  <lv* 
KttaJoi;«)  ia  Dealsehland  unter  die  AbleflaaK  .Berc- 
liau".  »i! ir.rif!  ilie  Amerikaner  es  richtig  nnler  .B^r*- 
bau  ubI  Hjtirn«r,rr-  Terrei'hnen.  Wie  erklärt  Ja- 
Keirlitmnt  'le^  luni  rn  die  fehlerhafte  (  b«rscliaa(  aai 
die  inrri,wi.r'h„-f'  s'.- >  KiatciliuKi  di«  JadcnaaBB  al» 
verfehlt  ansehen  tuuU '( 

Ihe  (iem-hsft'fnbraaif: 
l>r.  inj{. 


HMwatUMlaelhUsaaib 

hm  Suaattg  dea  IK.  Jaanar  IM«  fladtt  ia  Sa« 
bttchea  aia*  Veraammloa^  der  Sndweatdrattck  Lax«« 

bnrsris'hen  rKenlm'te  ■.talt.  Von  dem  ProKraiuuj  de- 
Tage» »erden  die  ilitiflieder  der  KiMohatle  darch  be- 
■oadcM  Mitteilaag  an«h  ia  Keumnit 


Neadnck  des  MtlKlleder-Verxeirhalaaf«. 

We(f»n  de»  Irtriiii  |.«t  crf-'lL''n'>n  Veudrachea  4*» 
Mit(.'!ieder-Verieichni«aea  rirhte  ich  an  die  vrrehrtWB 
Herren  Mitglieder  da«  Kmaekea.  alle  etwaigen 
Adraaiaa- Aaader  11  n  .-r  n     mr    uincchend  an- 

**'*^**'  Der  de«,  ti.iti-t  . liier:  f.  Stkrüttr. 
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15.  Januar  1905. 


25.  Jahrgang. 


Otto  Intze  t- 


Oat  Jahr  1904  tollte  leider  nicht  za  Ende 
gehen,  ohne  der  Technik  noch  einen  recht  herben 
Verloft  zucufUgen;  am  2H.  [)ezember  verschied 
in  Aachen  der  (Jeheime  Regierungarat  I'rofeaaor 
Dr.  ing.  Ottointze, 
ein  Techniker  von  her- 
vorragendster Bedeatong, 
deaaen  Verdienate  zwar 
in  erster  Linie  aaf  dem 
Uebiet  det  Baningenionr- 
wuaens  liegen,  dem  aber 
auch  die  eiaenhätten- 
uiAnniachen  Kreiae  ein 
treues  dankbares  Anden- 
ken bewahren  werden. 

Otto  Intze  warde  am 
17.  Uai  in  Laaj^e 

in  Mecklenburg-Schwerin 
als  Sohn  dos  Arztes  Dr. 
L.  Intze  geboren.  Nach 
Heendigang  seiner  anf 
der  ( )berrealitchale  zu  Ci  U- 
strow  erhaltenen  Schnl- 
bildang  ging  der  Dahio- 
goscbiedene  als  17jfthrl- 
ger  janger  Hann  nach 
KaBland,  wo  er  w&hrend 
einer  Zeitdauer  von 
Jahren  seine  erste  prak- 
tische Ingenicurausbil- 
dung  bei  dem  Neubau  der 
P.isenbahnlinie  von  Riga 
nach  DHnaburg  erhielt. 
Er  besuchte  hierauf  das 


Folyteebnikom  in  Hannover  und  war  nach  Ab- 
solviernng  seiner  Studien  als  Lehrer  an  der 
Uerzogl.  Baugewerkschale  in  llolzminden  nnd 
vorübergehend  als  stellvertretender  Direktor  der 
Bangewerkschale  In  Sie- 
gen t&tig.  Nachdem  er 
hierauf  als  Wasserban- 
ingenienr  im  Dienste  der 
Stadt  Hamburg  wieder 
in  praktischer  Tätigkeit 
gestanden  Latte,  warde 
er  im  Jahre  1870  als 
Lehrer  für  Bankonstnik- 
tion  und  Wasserbau  an 
die  Technische  Hoch- 
schule zu  Aachen  be- 
mfen;  Im  Jahre  1671 
wurde  er  dort  snm  Pro- 
fessor ernannt,  in  wel- 
chem Amt  er  bis  zu  sei- 
nem Tode  verblieben  ist. 
Intze  hat  nicht  nur  als 
Lehrer  segensreich  ge- 
wirkt, sondern  war  auch 
als  ausübender  Ingenieur 
in  hervorragender  Weise 
tatig,  und  gerade  diese 
Seite  seine«  Wirkens  ist 
es  g«w<-sen,  welch«'  ihm 
einen  Weltruf  verschafft 
hat.  Auf  konstruktivem 
(Tcbiet  hat  sich  Intze 
namentlich  durch  seine 
VerbessomngeD  von  Uas- 

1 


t/Mu   intit  f 
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beh&ltern  ond  vor  all«iu  darch  ■eiue  Material 
•rspareode  Form  voo  Waa-serhochbehUtem  grulle 
VwdimMto  •nrorbea,  Moh  Mhlraicbe  Fabrik-  I 
knin  «iad  mek  Mten  Pllnen  ud  niter  mImt 
Laltuf  nlMMta.  M  iw  Vintdue  der  «r  ' 
wUmtM  fKdmtrlellta  BMt«ii  «twickelto  rieb  > 
bei  Intze  eint'  fic^nitnir-re  Neißiinif  flir  Hi>'Ti- 
konttmktioneii,  ciud  e«  ist  ihm  Kuln'it;«'!,  iiui  h 
auf  diMcDi  tfrlinisrhen  ArtiHiti't''iiu't  hervor- 
ragende Ertoige  EU  eizieleu.  Hiuii  in  Hand 
hiernit  eteht  acine  Teilnahme  an  der  Schaflmg 
4m  N«rB«lpr<»filbDcbei  für  WalBeiasn,  la 
innen  taiitl^  üclMbam  trgiililrt,  u4  daiMo 
Htnoiiik«  ar  naamwi  nit  Heintcrliog 
nd  KlDttli  tm  Anftmire  dMVM^aodei  deit- 
aeher  Are hitpktpn-  nnl  Iii;:-uieiir-Vprrini',  de» 
Verein»  ileut^fohLT  lut,'cmi.urf  utiJ  des  \'erninf) 
denlscbor  EintjiliuttcnU'utp  bewirkte.  Mit  'liiir- 
fem  iilick  und  richtigem  X'ergtaudnis  für  die 
Iledürfnisse  der  Praxi«  wie  unter  B«aehtang 
der  wiaaeuBchafllicheo  GmodaftUe  ginf  <r  dabei 
n  Werite,  Kicherte  «ich  dareb  ttSan  ktart  Aaf- 
furaof  groOea  Eialad  ia  dm  bateiliittm  KreiMO 
oad  erwarb  lieb  to  doreh  »eine  Teilaahne  an 
der  Heratellun^'-  dli'srs  ebensi.  wir!itiL'''ii  win 
mflbevnllen  Werke»  niii  da»  deiiipchc  Kisrnlniiten- 
wenen  ein  unv^•r^:ii^l^rlI^ho«  Verdipnst.  S*it  etwa 
IHHÜ  hat  «ich  Intif  al»  bahnbrei  iiendt-r  Vor- 
kaupft-r  anf  dem  Oobiele  des  Tali<pi-rrL'nbaac* 
nnd  der  Hehandlaiig  der  damit  snammeobjülcea- 
den  wasaerwlrtnchaftlicben  Fngtn  arwiaaea. 
Allein  in  den  Praviazea  Bheinland  aad  We«t- 
fUea  hinterlSAt  Intse  bei  •aintw  HImcIieiden 
16  TaIs(perransnihrunK*'ii,  deren  Werdrg.injr  er 
von  Anfiin^'  an  jfeloirpt  hat.  Von  diesen  sind 
etwa  zehn  bptriebst'i1;iu' .  wlitii.'iiil  •■tw.i  sccli.. 
nahexa  fertig  »der  noth  in  Ausfiilirunj?  beiniil'eii 
iind.  Die»!'  1  ti  1  .ilsperren  licgmi  an  den  Fluß- 
gebiet*« der  Wupj  er,  der  Kühr  nnd  der  Rur 
(Eifel).  Sie  (Msm  znsaumcin  mad  }>0  lUllioaea 
Kubikmeter   Waraer  and   eotqueohea  ainefli 


Kusienaiitwand  von  anntberod  \iS  Millionen  Hark. 
Da»  grölite  dieser  Bauwerke  ist  die  L'rfttal- 
sperre  in  Segieroagabatirk  Aackea  ait  45  Mil- 
lieaea  KabUtaMlar  Iihalt.  Die  16  Tala|i«Rm 
dienen  der  Waiaer]nmfl|iifluaiiir,  dem  Waaaer> 
mpn)^ean«ji'l<>lcb,  der  WaaaarTersortranK  nnd  der 

1.111  irNi  (i;i'r  Ii-  lu  ll  Itew.iH'iiTunK .  meist  aber 
iii-tiM-riTi  Z« t-i  >,fii  /ueleii  Ii.  Kiti  weiteres  wasser- 
wirt-rhHf;h<Li--8  h'eld  lun-l  liilre  namentlich  in 
t»('hl«iiien,  wu  er  für  llichwaateriichau  and 
WasaerkraftgewiannDg  grurie  Talsperren  in  V'oii» 
icUag  brachte,  vea  denen  die  bei  MarklteM 
an  Qoeis  ■ahen  voUandat  IM.  Vater  laUk 
nMbm  saiatigan  Biueleatwflrfbi,  dia  IbIm  !■ 
letzten  Jabnebat  aaf^itelit  kat|  aal  aadi  dar 

Plan  zar  Verwertung  dar  Peatllfacb—  Stapfe 

in  It.ilieo  erwilhnt. 

liriiii  ist  die  Z.ihl  der  hlbrungco  nnd  Au«- 
zeichnunKen.  die  Intzu  von  .StaatRbehörden,  llorb- 
•chalen,  .Stikdten,  Vereinen  oaw,  znteil  wnrden  : 
aocb  Se.  Hejeatftt  der  Kaiaar  hat  flir  die  velks- 
wirteckafUich  ae  aeganareleba  WIrkaaakait  dea 
Heilige gangeaea  wiederholt  Kein  regstes latereaae 
bekandet.  Die  Verebroni?,  die  den  Verbliebenen 
i  'in  allen  Sei1<'n  cnljfi-j.'riiKel.rai  lit  wurde,  fand 
ihren  .Aus  lruck  in  der  t  i  liel  cnden  (iedachtnia- 
6'ier.  die  am  IL.Iannar  in  der  Anla  der  Tcch- 
niscben  Hoclischule  in  Aarhen  «tattfand.  In 
der  großen  Trauervertanimlnng,  an  der  sahl- 
reiche  ,Tertretar  der  Behörden,  aa  ibrnr  ^iti« 
Bagianiagi^riaideat  tob  Xartnara,  tallMkmt, 
wirdigte  Oehainrat  PrafeaFnr  Dr.  Borakara  !■ 
febattvoller  Rede  dea  Leben(>i;ang:  und  das  Wirken 
de«  Ileiin^ei^angenen. 

Das  Andenken  an  die  liehennwiirdipe  »ym- 
i.iriiiMhi'  l'i'i  ^Miilji  l:kr.t  ti|f'it4  unter  uns  un- 
vertfesseu ;  durch  seine  Werke  hat  »ich  der 
lleinifce^ngene  ein  bleiben  ies  Denkmal  gesetzt. 
Cr  rabe  ans  in  Frieden  von  der  Arbeit,  dar  ar 
steh  sein  gaaiea  Leben  hlndareb  mit  so  nat- 
leaan  Eifbr  hiagegebaa. 
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Stenographisches  Protokoll 

der 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Hisenhüttenleute 

am  4.  Dezember  1004,  nachmittags  12Vt  Uhr 

in  der  St&dtischen  Tonhalle  zu  Dflsseidorf. 


TaEcsordaung: 

1.  Ocicliimiehe  MMeUvatM. 
Z  SatxiiH*la4«mac- 
3>  VabiM  mm  V«namd. 

4.  Ober  OfoB-CaimaichliieB.  Vocins       ProJtefai  Dr.  E«t«ii  Meycr-BtrIiB. 

5.  Troekaanc  dei  HocIieKMwtndM  milttlt  Kllnmudilnm.  Vortrag  vm  ProCMMr  Dr.  C  LIad«- 

München. 

6.  KlM»iflkation  von  GteUercirobciiien.   Vortrag  von  Prorc&&or  Dr.  F.  Wüst- Aachen. 


Ober  GroB-Gasinaschinen. 

Professor  Dr.  Eugen  Meyer-Berlin:  M.  H.!  Vor  zwei  Jahren  hat  lliiicti  fl:  Iijr.AturReintiar.it 
einen  ersebtipfendeo  Bericht  über  GroUgasuiaschitien  erstattet.  Seit  dieser  Zeit  sind  im  Hau  dieser 
Maschinen  wiederum  proße  Fortschritte  gemacht  worden,  Ober  die  Ihnen  im  Auftrage  des  Vorstandes 
SU  berichten  ich  die  Ehre  habe.  Ich  beginne  mit  einem  kurzen  Rfickbiick  auf  die  Enlwickiimg  der 
GnBgaamMchinen.  Der  erste  Großmolor,  der  in  Belriab  kam,  war  der  Oechelhftuaer-Motor,  allnw 
diop  mnldial  mit  der  aeither  TcriaascneD  Gemengcpunpe.  Die  Vermohe,  den  dafadiwiikaBdea 
Vicflnklmolor  als  Oraflcunaachhie  amsubilden,  aind  bekannt.  GegenOber  dem  Sngadieheo  Fintbahcn 
an  den  damals  erprobten  Zylinderabmessungen  mul)  «  al«  Forlsrhritt  bezeichrut  wprdcn,  d.iß  die 
Pirma  t'ockerill  den  Bau  großer  Zylindereinhpilfn  aufnahm;  aiuh  h;<t  mc  diis  Verdienst,  durch  die 
Inbetriebsclrung  des  ersten  (lastceliiit .in  t'raj^e  rcctil  iti  Fluli  prli:,,  Iii  v.i.  i  n.  Die  Firmen 
Körting  und  Cockcrlll  haben  wohl  unabhungig  roneinander  zuerst  dip  Kolbeiikühlun^  amgebildel. 
Von  Bedeutung  für  die  «pälere  Entwicklung  ist  es,  daß  die  Firma  Gebr.  KOrling  schuu  vom  Jahre 
189&  ab  fOr  kleimre  Maschinen  awei  dufachwirkende  Zylinder  in  Taodemawirdnung  hiatereinander- 
adialtete  and  dadarcb  zur  Anwendung  von  Stopfbüchsen  im  Gasmotorenbaa  felangle.  Die  Pinnen 
OociMitt  and  HaacUaanhuigeaallaefaaft  Mflnibetf  Ahrtea  die  SutpfbUdiat  umI  &  Tandcmanordnung 
brf  eiafkehwirttendeai  Z^tinder  im  GroBgaamaaehhenbaa  ein.  In  der  AvsfMirung  einzylindriger 
einfachwirkender  Motoren  für  gn'ißerf  Einheilpn,  die  von  dem  jetzt  gewonnenen  St.andpunkl  aus  als 
nicht  sachgemäß  bezeichnet  wird,  ging  die  Mis-chinenbaugesellschafl  Nilruberg  am  weitesten,  indem  sie 
aolche  M;<-;chir:en  bis  zu  750  fUVkt  ['.  S.  Grülk  baute. 

Ein  neues  Stadium  der  Entwicklung  beginnt  mit  der  Einführung  der  dopj  fluvirkt-nden  /^wei- 
taktmaschine  der  Gebr.  Körting  Anfang  19112.  Nach  Art  der  Dampfmaschine  VMrd  iiLr  bei  jedem 
Hub  im  Zylinder  Ariwit  geieislet.  Man  erkannte,  daß  mit  dieser  Maacbine  der  ein  fach  wirkende 
Itartaktmotor  der  biaiiefitaa  Bauart  nur  schwer  in  Wettbewerb  M  bakcn  aei,  nod  ao  ergab 
gebieterisch  die  Notwendigkeil,  auch  fQr  den  Viaitakl  Menaa  SU  lehaibn.  Waa  die  Maaefaiae  ibe^ 
Il  gen  machte,  war  die  Doppelwirkung  und  die  «oUstlndig«  Auanutsottg  dea  GeeUngca.  Solhe  aidi 
aber  die  Doppelwirkung  nicht  ein  nsojfiil  heim  Vierlakl  wie  beim  Zweilakt  iuiwenden  laü-^pn  '  Die 
volUtindige  Geütingeausnulzung  liuniite  dann  durch  Anwendung  zweier  duppellwirkeudcn  Zylinder 
in  Tandemanordnung  erreicht  werden.  Und  so  sind  vi.ni  Fiiilij.ih:  i  oii  ah  die  Firmen  Deutz  und 
Cockenll  zum  Bau  von  doppeltwirkenden  Vierl.iktzylimlein  (iiiergegangen,  nachdem  freilich  schon 
fiel  frtther  Gd>r.  Körting  und  die  Berlin-Anhaltischc  .VUschmetibau-Aktien-GeselLsehafl  je  eine  doppeh- 
«irkendc  Vieitaktmaacbiae  gebaut  haUeo,  die  aber  der  OtTentlichkeit  wenig  bekannt  wurden.  Aucb 
bähen  DtaCs  ual  GocibKill  im  FKIfajahr  ISOS  aaboo  die  doppeltwirkende  Tandemmaschine  ins  Auge 
fiMt  mä  iMwItoMh-alait  in  Barhat  1901  vnUaft  aaeb  die  Maaphirwnhaugaaallaebaft  NOnbcrg 
ihn  UahnpM  KoaalnidiMwn  und  bcAifile  rieb  aiil  dem  Bau  van  dnppaiiwiiftcBdea  Tandem- 
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maschineo,  von  denen  sie  beute  die  größte  Zahl  im  Relriebe  bat  uod  wobei  dieser  Firma  ihre 
ErfUtrangen  im  Großdampfroasehinenbatt  whr  tintalten  kameo. 

Ich  j5che  nun  zur  Besprechung  der  in  der  lelzlen  Zeil  gemachten  Fortsrlirille  über  und  halte 
dabei  die  historische  Reihenfolge  inne,  wenn  ich  zuerst  vom  Oecbelhiuser-Motor.  dann  vom  Körting* 
■eben  Zweitaktmotor  und  hierauf  von  den  doppeltwirkenden  Tandem-Viertaktmaschineo  spreche. 

DerOechelhSii^er  Motor  wird  bis  niGrSAenfon  IbOOefTekt.  P.S.  einzyUndrig  und  vonGOOeffekt.  P.S. 
ab  rweizytinHrii;  ZvMilinpsmotor  j^fhuif.  Die  Ton  der  Firma  A.  Rnr<^ip  in  Tf*i:el  an^fpfffihrte  Raii- 
arl  ist  auf  Ta.fci  Ii  und  m  Abbildung  1  dargüätelll.  Wie  Sie  auü  dem  Laiigäscimilt  durch  den  Zylinder 
ersehen,  besteht  die  LaufbOchte  des  Zylinders  ans  twa  in  der  Mitte  susammenstoüenden  Rohren, 
die  jetzt  vom  Kahlwassermanlel  vollständig  getrennt  sind,  so  daU  Spannungen  durch  die  verschiedene 
Wärraeausdebnung  von  Böcbse  und  Mantel  an  keiner  Stelle  auftreten  können.  Dabei  steht  der 
KOhlwaasenraimi,  der  die  Verbrennangdcamncr  ampbt,  nur  oben  mit  dem  Kühlwaeaecnnm  der 
anderen  Zylinderteile  in  Verbindnog,  ao  daß  dae  IKscbe  unten  sutrelende  KOhlwasMr  geiwvnien  istt 


Abbildvag  1.  OechalblaMr-SwOliBgMaolor  tob  IQOO  P.  S. 


XOCrst  die  Wandungen  dfs  Verbrennungsraumes  zu  umspülen.  Die  Kfilben  sind  eimvandig  aus- 
gellQhrt  und  durch  abnehmbare  Deckd  geüchlossen;  das  Kolbeninnere  läUl  sich  daher  von  Schmutz 
und  Kesselstein  leieht  reinigen.  Von  Schwierigkeiten  mit  den  Auspuffschlilsen  und  von  laiuliiRg 
großer  Kolbenabnutzuiif:  lialif  ii^'i  nirhts  gehört.  Die  Regelung  des  Motors  erfolgt  grundsitllich 
dadurch,  daß  die  durch  die  Schlitze  eintretende  Gasmenge  verringert  wird.  Um  dabei  an  Pumpen- 
arbdt  «u  sparen,  wird  das  Gas  wSbrend  des  'ganten  Saughubes  angesogen,  aber  beim  Droekhube 
zuriäolist  durch  ein  P.il'  k\iufvenlil,  das  sich  in  ticr  Hasdruckleitung  befindet,  in  die  Saugleitung  ziinuk- 
gedrückt.  Je  nach  der  Stellung  des  Keglers  wird  dieses  Ventil  früher  oder  später  gescbloaseo,  wor- 
auf dann  erst  das  Oberdrfleken  des  Gases  in  den  Bebftlterraum  vor  den  Schlitten  erfolgt.  Oahd 
aber  hat  es  sich  als  wünschenswert  bcrauspestellt,  bei  Abnahme  der  Belastung  auch  mit  weniger 
Luft  zu  arbeiten,  weslialb  auch  in  der  Luftleitung  ein  vom  Regler  betätigtes  Riicklaufventil  angeordnet 
ist.  Beide  Ventile  werden  duicli  <iie  bei  den  Borsiesoben  Dampfmaschinen  verwendete  Präzisions- 
ateuoimg  Patent  Neuhaus-HocbwaM  betrieben.  In  der  Luftleitung  b<:iiidet  sich  außerdem  eine 
Drosselklappe,  welche  hei  der  Verfeiluiig  der  dem  Zvl  [ider  Tijppftitn!-:i  Liifl  in  Spüllufl  und  Gemenge- 
luft mitwirken  suil.    Lim  dte  Einsirömquerschnitte  für  üas  und  Luft  verändern  zu  können,  sind  um 
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die  Einströmschlitze  Schieber 
gelegt  (AbbUd.  1).  Der  Luft- 
•ehieber  ^rird  von  Baad  «iii- 
gestellt,  bei  den  Maschinen,  die 
mit  annen  Gasen  arbeiten,  ist 
diea  aneh  mir  den  GsMchSdier 
der  Fail.  Bei  reichen  Gasen 
würde  aber  im  Falle  geringer 
Belastungen  und  insbeMiidere 
iMim  Leerlauf  dat  Gemenge  zu 
■ehr  verdünnt,  wenn  das  Gas 
auf  dem  ganzen  Umfang  ein- 
strflmen  wflrde.  Daher  hiH  as 
die  Firma  A.  Borsig  frtr  erfbr- 
derlich,  dafi  hierbei  der  Hegler 
settwt  den  Gmechidwr  so  Ter- 
■teOt,  dafl  im  Leerlauf  fast  alle 
Gasschlitze  geschlossen  werden 
bis  auf  diejenigen,  die  ungefähr 
in  derselben  Mantellinie  wie  die 
Zflnder  liegen,  damit  in  der 
Nihe  der  ZOnder  auch  bei  Leer- 
laoT  «iB  rekh«  GaniMh  ndi 
befindet.  Der  Regler  wirkt  zu 
diesem  Zweck  auf  den  Gas* 
lehidier  naeh  Art  der  indirdct 
wirkenden  Regler.  Die  Gesamt- 
anordnung dieser  Regelung  wird 
dadurch  nicht  gerade  einfach, 
doch  kommt  sie  nur  bei  Pri^ 
aonsregulierung  in  Betracht. 

Wie  die  Ascherslebener  Mar 
adiiiMnbaii'Aktiengesellsdiaft  in 
neuester  Zeit  ihre  Oechelliäuser- 
Motoren  baut,  ist  aus  Abbil- 
dung 9  ernehtlieb.  IN«  Lanf* 
bQchse  besteht  aus  drei  Teilen. 
Das  Mittelstilck,  das  den  Ver- 
brennungsraum umgibt,  ist  ge- 
sondert, aber  anch  einwandig  aus 
Giißpisen  ausgeführt.  Aschcrs- 
leben  regelt  jetzt  ebenfalls  mit 
Gas*  imd  LoftrOeUauf  anter  An- 
wendung  der  Königsteuerung. 
Ein  in  der  Lufldruckleilung 
dtsender  tmd  von  der  Stevemng 
bewegter  Luflschieber  wirkt  auch 
hier  bei  der  Verteilung  der  ge- 
förderten Luft  in  Spflllufl  nad 
Gemengeluft  mit.  Eine  Schlitz- 
regelung hält  dagegen  Aschers- 
leben nicbl  für  erforderlich.  Die 
Rflekknfvenlfle  werden  nicht  in 
der  RohrleitaBg  unter  dem  Fun- 
dament, sondern  der  besseren 
Zuginglichkeit  wegen  Aber  den 
Einströmschlitzen  am  Zylinder 
angebracht.  Die  Ladepumpen 
lind  mit  einfachen  Klappen  aue- 
goriUet.  —  Über  den  Gas- 
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verbrauch  der  OecbeIhSuser- Maschine  und 
einige  tll^^emeine  CScsicbtapunkle  werde  icb 
später  sprechen. 

Beim  Körting  •Motor,  denen  Bauart  in 

der  Aiisfrihnin^r  <ler  (lehr.  Körlinvr  Aklieii- 
gesellscbafl  in  den  Abbildungen  3  und  4 
dwfeeiellt  ist,  war  frtttier  die  LaufbOdue 
des  Zyhnders  mit  dem  Kühlwassermantel 
aus  einem  Stück  gegossen.  Die  Kraft,  welche 
durch  die  »erschiedene  Wärmeaugdehnung 
▼on  BOchse  und  Mantel  hervorgerufen  wird, 
fibertnip  sich  dalu-r  fätirch  Hie  Srhülzstege. 
80  daß  in  ungünstigen  Fallen  ein  Verziehen 
derselben  eintreten  konnte.  Daher  besteht 
jetzt  die  Lauf  böchse  aus  twei  in  der  Sclilil/ 
milte  zusammetiMoßeadeD  Teilen,  die  in  den 
Manld  eiageaetit  önd.  Dadurch  ist  auch 
eine  sehr  leichte  Ausw  i  rlj-luiig  di  r  !>eid- ti 
Teile  ermdgücht.  Die  Schlitze  werden  in 
das  volle  Mhr  dngefrfist,  ao  daß  die  Steg- 
kanten nicht  mehr  so  hart  sind  wie  früher, 
wo  die  Schlitze  beim  Gießen  hergestellt 
worden.  Unten,  wo  der  Kolben  läuft,  sind 
Schlitze  nicht  vorbanden  und  es  ist  hier 
eine  Kfihlunp  der  Bfirlisi-n  vorpirschen  (Ab- 
bilduiij?  ;{).  livi  allen  Maschinen  wird  jcl/l 
eine  hintere  Führung  fOr  die  Kolbenstange 
angebracht.  Die  Kolbcnsfanpcn  werden  in 
unbelastetem  Zuband  so  gedreht,  daß  sie 
dnrefa  das  Kolbenfewidit  (terade  gebogen 
werden,  doch  bringt  man  dieser  Anordnung 
von  einzelnen  Firmen  (auch  im  Viertaklbau) 
Badenken  entgegen,  die  ich  nicht  teile. 
Die  Zylinderdeckel  ^ind  einwandig  gegossen 
mit  Ausnahme  des  obersten  Teiles,  wo  der 
Zfinder  sitzt.  Die  Zündsteuerung  ist  nicht 
ncbr  wie  früher  auf  einer  besonderen  Welle 
angeordnet,  sondern  die  Ziindex/eiiter  sind 
auf  der  Hauplwclle  angeiiracbt ,  was  der 
Masebine  eis  ruhigeres  Aussehen  gibt.  Die 
Einströmventile  müssen  bei  der  ^■hr  raschen 
Bewegung,  die  sie  auszuführen  haben,  ent- 
weder sehr  starke  Federn  erhallen,  oder  sie 
müssen  zwanglfiiilij:  pesleuert  werden,  was 
von  Seiten  der  Siegener  Maschinenbau-A.-G. 
und  der  Maschinenbau  »A-'G.  vorm.  Gebr. 
Klein  in  Dahlbruch  durch  Anwendung  von 
Doppelrollen  zur  Bewegung  der  Ventile  ge- 
schiebt. Freilich  muß  die  Einstellung;  dieser 
Rollen  immer  sehr  sorgrälti^'  erfol^'en.  Zu 
erwälinen  ist  nocdi.  dali  die  Siepener  Ma- 
schinenbau  A.-G.  die  Lauilläciien  des  Kolbeos 
mit  Weißmetall  ausfOtlert. 

Bi  i  '!er  eirf  i'-hsten  Re^reluripsart  (für  Ge- 
bläsemaschinen,  Wal^euzugmaschinea  usw.) 
wird  die  Gaspumpe  durch  einen  einzigen 
Sclilelx  r  ;:<  ~leuert,  welcher  beim  An>auj;en 
konstant  üU  jb  Füllung  gibt.  Der  Regu- 
lator windart  die  angesogene  Gasmenge 
durch  Einwirkung  auf  eine  Di-ossciklappe, 
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die  sich  in  der  Gaszuleitung  unmittelbar 
vor  dem  Schieberkaslen  befindet.  Die 
dabei  entttehenden  Gasparopendiagrarome 

haben  die  in  AhbiHung  5  dargestellte 
Gestalt.  Die  Einrichtung  der  von  der 
Firma  Gebr.  Körting  ausgef&lirten  Prlri- 
sionsregulierung  ersehen  Sie  aus  Abbil- 
dung 4 :  In  dem  Grundscbieber  der  Gas« 
pumpe  bewegt  sieb  ein  Riderschieber, 
der  Tom  Regulator  verdrdit  wird.  In 
der  gezeichneten  Stellung,  wo  fOr  die 
hintere  Pumpenseile  der  Dnickhub  be- 
ginnt, hat  die  linksliegende  Kante  dee 
nnindsrhiebers  die  Verbindung  der  Saug- 
leitUDg  mit  der  Pumpe  gerade  abgescbloe- 
mh.   Die  rechte  Kante  dagegen  iit  im 

Begriff,  die  Vcrbimiung  zwisrhen  dem 
Pumpenzylinder  und  einem  Druckraum 
herzustellen,  welcher  dtireh  Stahlband» 
Ventile  von  dem  Sammelraum  vor  dem 
Arbeitszylinder  ^der  Gasdruckieitiing)  ge- 
trennt ist.  Diese  Stahlbandventiie  sind 
in  Abbildung  4  nicht  eingezeichnet,  wohl 
aber  sind  hier  die  DurchgangsöfTnungen 
zu  sehen,  die  durch  die  Stahlbandventiie 
hetitlgt  dnd.  Tratsden  Tcrmag  nun  ha 
Beginn  des  Druckhnbs  Gas  aus  der 
Pumpe  in  die  Saugleitung  zurflckzu» 
strSmen,  da  eine  Öffnung  im  Ridereehieber 
die  Verbindung  xwildien  dem  vorher  er* 
wähnten  Druckraum  und  der  Saugleitung 
herstellt.  Erst  wenn  diese  Öffnung  ge- 
schlossen wird,  was  je  nach  der  GrOAe 
der  Belastung  der  Maschine  früher  oder 
später  geschieht,  heben  sich  die  Stahl- 
bandventiie, und  TMi  jelil  tb  findet  das 
Hinüberschieben  von  Gas  in  den  Sammel- 
raum vor  dem  Arbeitszylinder  statt.  Da* 
Gaspumpendiagramm  hat  dabei  die  Ge> 
stall  der  AbbiMung  6.  Gegenüber  der 
Drosselregulierung  fällt  die  Arbeil  gegen 
dai  Vakuum  weg  und  es  ist  für  mög- 
Uchal  geringen  Olwrdruck  beim  Druckbub 
gesorgt.  Auch  wirkt  der  Regler  erst 
beim  Druckbub  ein,  statt  schon  beim 
Saughub,  so  da0  die  Wirktmg  der 
Rpgulatorverslellung  im  Arbeitszylinder 
bich  um  einen  Hub  früher  bemerkbar 
maeht,  sie  hä  der  Drosselregelung. 

Nunmehr  komme  ich  zum  Viertakt, 
der  heutzutage  für  größere  Maschinen 
ausschließlich  in  Doppelwirkung  und  häufig 
in  Tandem anordnung  ausgeführt  wird. 
Es  wÄre  mir  nun  mit  Rfleksicht  auf  die 
verfügbare  Zeit  nicht  möghch,  die  Ma- 
schinen m  ihren  Einzdhsiten  hier  sin* 
gebend  zu  besprechen ;  ich  muß  vielmehr 
das  Wichtigste  herausgreifen,  und  fasse 
dabei  tucrst  die  Holorcn  der  nmwn 
Vereinigle  Maachtnenfabrik  Augsburg  und 
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MudiiMflbaugesellschari  Nürnberg  A.-G.  Werk  Nürnhert;.  Gasmotorenfabrik  Deuti  A.-G.,  Ehrhardt  A 
Sfbmfr  Schleifmühle,  Louis  Soest  k  Co.  nüs>.M(.rf .  Socit'-K''  anonvme  John  Cockerill  Seraiaf(, 
Märlusche  Maschinenbauauslalt  Wetter  a.  d.  Ruhr  und  LUässiäche  Maschinetibau-GeüelUchafl  MülhauMH 
hw  Auge,  wlinciid  kli  di«  HaaehiiMn  von  Fried.  Knipp  A.-G.  und  die  der  DuiglenebeB  Maaehinen- 
Ikbrik  A  H    '/  .veihrackcn  Ihnen  erst  später  vorfflhren  werde. 

Die  Anordnung,  daß  die  Ventilgehiuse  am  Zylinder  lelbsl  und  nicht  im  Deckel  sitzen,  eine 
Bauart,  die  Deutz  zuerat  anagefOfart  twt,  ist  allgemein  angeooinineD,  indem  auch  CSoekcrUI  und  smo« 
Lizenznehmer  die  frühere  Form  ihrer  (ioppeltwirkenden  Maschinen,  bei  der  Ein-  und  AuslalUentil 
unten  in  einem  besonderen  Zjlinderkopf  saikn,  verlassen  haben.  Bei  den  Maschinen  der  zuerat 
genannten  Firmen  aitit  daa  fSnfaiflTeiitil  oben,  das  Aualallvenül  unten.   NOnbarg,  HQlhanaen  und 


Soest  wenden  Exzenter  zur  Bewegung  der  Ventile  an,  die  übrigen  Firmen  dagegen  Nocken.  Durch 
die  Gxienter  ist  ja  wohl  die  Gaamaadiine  der  modernen  VentildampAnasditne  in  ihrer  luficren  An> 

Ordnung  Ähnlicher  pcworden.  und  sie  haben  unzweifelhaft  einen  ruhigen  Gang.  Ferner  kann  unter 
sonst  gleichen  Umst&nden  bei  ihrer  Anwendung  die  Federbelastuug  der  Ventile  etwa«  verringert 
werden,  da  das  Gratlnge  auch  beim  Rflcklauf  Tom  Ezzantar  bewegt  wird,  also  nicht  doreh  die 
VenHlfeder  beschleunigt  werden  nuil'i.  Allein  Exzenter  haben  fDr  den  Viertakt  den  Nachteil,  daß 
man  nur  unpefähr  15  %  ihres  Hubs  ausnutzen  kann;  man  erhält  daher  für  den  mH/haren  Hub 
verbältnismäüig  grobe  E.xzenler  mit  viel  Reibung.  Aulierdem  erpeben  sich  im  Augenblick  des 
öffnena  und  Schließens  des  Ventils  fOr  das  Gestinge  große  Geschwindigkeiten,  was  die  An> 
Wendung  von  Wälzhebeln  erforderlich  macht,  will  mnn  trotzdem  ein  sanftes  Offnen  und  Schließen 
des  Ventils  erhallen.  Durch  W&lzitebel  kann  aber  der  Druck  zum  Anheben  der  Ventile  sehr  wirksam 
fwrtngert  werden,  und  sie  werden  daher  von  Deutz  auch  hei  der  Noeltensteuerung  Uhr  die  Bewegung 
des  Auspuffventils  angewandt.  An  Exzentern  lädt  sich  hei  der  Montage  nur  wenig  nachhelfen. 
Richtig  geformte  Nocken  laufen  aber  insbesondere  bei  der  Anwendung  von  W&lzbebeln  erfahrungs- 
mlflig  ebenfalls  sehr  ruhig,  srod  dabei  einfacher  und  kflnnen  im  Bedarfsfall  leichter  abge&ndert  werden. 

Im  Zusammenbau  der  ganzen  Maschine  kann  man  zwei  Arten  unterscheiden:  Nürnberg  (eine 
Zosammenstellungszeichnung  der  Nürnberger  Ma.schine  i.st  schon  in  .Stahl  und  Eisen*  lOOi  Heft  22 
Taliel  XIX  enthalten),  Deutz  (Tafel  II),  Ehrhardt  A:  Sehmer,  sowie  Soest  fögen  an  den  Rahmen, 
der  auf  seine  ganze  Liinge  auf  dem  Fundament  liegt,  zentri.sch  den  ersten  Zylinder,  hierauf 
wieder  zentriert  da«  Mittelslück,  ebenso  den  7weiten  Zylinder  und  das  Endslilck.  Die  Wärme- 
ausdehnung der  einzelnen  Zylinder  verlängert  daher  die  ganze  Maschine,  so  dali  nur 
der  vordere  Rahmen  mit  dem  FVmdamenl  fest  verachraubt  ist,  wlhrend  «idi  dia  Qhrigen  TeOa 

verschieben  k''>nnen.  Deutlich  ist  eine  Hin-  und  He:  hewcguri^r  des  Endes  der  Mn-ihine  ZU 
beobachten,  die  der  Hauptsache  nach  von  deu  elastischen  Läogenänderungen  durch  die  in  der 
Ifaschine  wirkenden  Krifte  herrfihrt.    Ke  Anordnung  ist  sehr  einfach  in  der  Hersteihmg  und 

lifit  sich  leicht  nrnntictei!  Da  aht  r  das  Fundament  unter  dem  Zylinder  große  Durchbrechungen 
mit  RQcksicbt  aui  die  AuspufTventile  erfahren  muß,  so  äbertragen  sich  bei  dieser  Anordnung  die 
Masaenwirkungen  fast  nur  auf  den  vorderen  Fundamentklotz,  der  also  sehr  stark  beansprucht  wird, 

und  der  deshalb  wohl  zweckin  Uii);  durch  eiserne  Standen  mit  den  hintfien  Fundamentteilen  ver- 
bunden werden  .sollte,  ('.ockenll  und  seine  Lizenünelimfr.  Millhausen  und  die  .Märki-che  Maschinen- 
bauanstalt füliren  dugefren  auf  beiden  Seiten  d<  r  Zyimder  und  in  der  Höhe  der  Zylinderachse  seil- 
liche l'.  ilki  ti  auf  die  ganze  LänKe  iler  Maschinen  durch,  an  welchen  die  Zylinder  mittels  Nasen, 
z.  B.  hei  (Cockerill,  so  hi-fesligt  sinil.  daß  sie  sich  frei  ausdehnen  können.  Der  Rahmen  überträgt 
daher  niclit  die  VVärmedeiinungen,  wohl  aber  die  Längeuänderung  durch  die  im  Kähmen  wirkenden 
Krflfle,  die  bei  der  großen  Linge  von  Tandemmaschinen  recht  betrfichtlich  werden  kann.  Immerhin 
wird  auf  diese  Weise  eine  ff  si>  Verhindun'.:  tnit  dem  ganzen  Fundament  und  eine  gleiehmifiigera 
Verteilung  der  Massenwirkungen  auf  dasselbe  erzielt. 


Abbildung  6. 


(Fortsetsnag  folgt) 


16.JiBaar  1906. 
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Ist  es  Yorteilhaft»  den  HoehofengebUsewind  zu  troeknen?* 

Von  Bernhard  Osann. 


IM«  a«^fi>lg«iid«ii  AiafllbiiiaK«B  beslehra 

sich  anf  James  Oayleys  Vortrag**  über:  An- 
wandong  der  Kaitemuchiae  sar  Trocknang  de« 
HodiofrageUlMwiiidi. 

Gayley  li'iiit  den  Wind,  ehe  er  za  den  Sang- 
Tentilen  der  Goblflsezylinder  gelangt,  durch  ein 
von  gekühlter  Salzlösung  dorchfloBsene«  Bobr- 
system  streichen,  ktihlt  den  Wind  anf  — 5*'nnd 
beseitifrt  dadurch  durchschnittlich  etwa  9  g  Wasser 
im  Eaammeter  Laft.  Dabei  soll  eine  Koks- 
«npuvto  TM  SO*/*  vui  «tue  IMirmeagvoff 
von  25  "/o  erztplt  werden,  und  der  Arbeits- 
aafwaad  der  Kaitematchinen,  einscblieflUch  der 
V«Btilatoreii,  dadareh  tsiaM  Aaigleleb  ftadtn, 
daß  der  Arbeitsaufwand  der  Gebläsemaachinen 
nm  den  gleichen  Betrug  fillt.  Die«  ist  gewiß 
ein  verlockendes  Bild.  Es  worden  dadnrch  die 
Oeetehnngskoftan  dar  Tonne  Roheisen  in  unseren 
Minettebezirken  nm  etwa  6  bis  8  Jt,  also  nai 
etwa  18°yo,  vermindert  werden. 

In  dea  Varainlgtaa  Staalen  beaebiftigm  sieh 
alleEisonhnttenlente  mit  dieser Ei-flndung.  Überall 
anf  meiner  Stadionrali«  worde  ich  um  meine 
Aniieht  bafragt.  konata  mir  abor  da  Urtail  am 
so  weniger  bilden,  als  eine  anthentische  Be- 
schreibung der  Erfindung  noch  nicht  vorlag. 
Hit  ^dUter  Spannung  las  ich  dann  in  „Stahl 
und  Eisen"  den  Bericht  ttber  den  Vortrag,  der 
zweifellos  auch  in  Buropa  das  größte  Aufsehen 
erregt  and  Äußerungen  hervorgerufen  hat  nach 
draaB  an  nitaHen  aoaaabr  aia«  aeaa  An  dar 
Hoabofentechnik  hepinnf. 

Man,  ich  glaube,  dies  ist  nicht  der  Fall.  Es 
iat  Ja  MbUdDlleb  ntebts  aonSgUcb  and  es  gibt  mehr 
Dinge  im  Himmel  und  auf  Erden,  ah  unsere  Schnl- 
woisbeit  sieb  trftamt  —  hier  träumt  aber  nicht  nur 
«Bsara  Sebalweiabeit,  sondern  die  mitten  imBetrieb 
erhftrtete  Erfahrung  widerspricht  deu  angefabaaen 
Zahlenwerten.  Solange  Hochöfen  in  unseren 
Breitengraden  stehen,  und  solange  dauernde 
Wiatarkaita  Jabrai»  Jabroin  wtodariiabrt,  kaaal 
kein  Hochofenmann  derartitre  Zahlen,  wie  tie 
Gayley  fär  Brennmaterialersparnis  und  Er- 
toogangtstaigerang  anfllhrt.  Waon  ala  richtig 
wirao,  w8rda  ei  aiab  schon  Tarlobnan,  anatlieb 


*  Zar  Frage  der  Windtrocknang  sind  während 
dar  DracklegaBg  vorliegender  Nammer  noch  zwei  Zu> 
adnttlaa  eiafsgaagaa,  dio  im  aaobsten  Belle  Aafiiabae 
Inden  sonea.  Die  etne  derselben,  von  der  Hoaebiaen- 

han  Anstalt  Humboldt  in  Kalk  bei  Köln,  behandelt 
den  Gegenstand  vom  Standpunkt  der  Kältetechnik  ans, 
während  die  andere  iidl  aaf  die  tkooretische  Seite 
der  Frage  bezieht.  DU  Utd. 

**  ,8tabl  aad  Bia«i«  18M  8.  UM. 


daran  sa  daakaa,  nnaara  Hoebofatwarke  in  aSrd- 

lirhe  Gebiete  zu  verlegen,  vielleicht  mitten  hinein 
in  die  Erzfelder  von  Kiiranavara  nnd  Oellivara. 
Eba  ein  BtMnhfittaBaaan  dia  Baiebafftaag  der 
Kftltemaachine  ins  Auge  faßt,  rate  ich  ihm  da- 
her, erst  weitere  Berichte  abzuwarten.  Der  von 
Gayley  erstattete  Bericht  ist  Iflckenhaft  nnd  ent> 
hält  auch  Unrichtigkeiten.  Gayley  gibt  in  dar 
Besprechung  seines  VDrtrag»  *  ja  selbst  zu, 
daß  bei  längerer  Versuchsdauer  sieb  mSglicber- 
wtiaa  naaeba  Zablaowarte  aadartan.  Qarada 
diese  kurzen  Vorsnchszeiten  vom  25.  August 
bis  9.  September,  dann  wieder  vom  17.  bis 
30.  8ai>tanber,  im  ganaan  also  aar  awahaal 
zwei  Wochen,  veranlassen  mich  zu  der  Warnung, 
vorsichtig  zu  sein,  nm  so  mehr  als  der  durch 
Gayley  gegebene  Erklarnngsvennch,  demzufolge 
die  p^roßen  Vorteile  einzig  und  allein  auf  die 
Gleit  limillM^'keit  des  Wassergebalts  der  Luft 
zurückzutiiliren  seien,  nicht  befriedigt.  Ala  ob 
dieeer  die  ainaige  Qaella  dar  UnglalAnafHgkait 
wltrc,  nnd  wechselnde  Erz-  und  Koksfeuchtigkeit, 
wechselnde  Erz-  und  Koksbeschaffenheit  in 
«heniaehar  and  physikalitcber  Bralabnag  dbar^ 
hanpt,  nicht  zn  vergessen  auch  die  sehr  be- 
trächtlichen Schwankungen  der  Windtemperatur 
(noch  dazu  bei  eingestandenermaßen  mangelhaften 
Winderhitzern),  nicht  viel  größere  Ungleich- 
mäßigkeiten  hervorriefen  !  .Toder  erfahrene  Hocb- 
ofenmann  kennt  die  Schwankungen  im  Koka- 
varbraaeb  eine«  Hoebofeaa  aad  waiB,  daB  ain 
gut  in  Hitze  stehender  Hochofen  lange  Zeit 
einen  starken  Koksabzog  vertragen  kann,  der 
weit  nnterbalb  das  Darebaebalttasatcaa  liegt, 
zumal  wenn  es  sich  um  ein  kaltgchendes  Roh- 
eisen von  weniger  als  1 7«  Silizium  handelt 
und  unter  den  eigenartigen  Verhältnissen,  von 
denen  ich  weiter  unten  sprechen  werde.  Ein 
dauernder  Koksverbranch  von  77,7  kg  auf  100  kg 
Eoheisen  ist  in  diesem  Falle  einfach  onmöglicb, 
«rfa  ich  aa  dar  BmmA  dar  WarmaraebaaBg  ba- 
weisen  werde. 

Nach  Binrdbrnog  der  Kältemaacbine  sind  aof 
4590  kf  Koka  10800  kg  Ers  aad  9700  kg 
Kalkatein=257o  vom  Erzmöller  gesetzt.  Anf 
1000  kg  Roheisen  kommen  777  kg  Koka,  der 
10,5  bis  12,5,  im  Hitlal  11,5  */•  Aicbe  ant- 
balL  Sda  Sabwefelgehalt  kann  auf  0,8  7o  an> 
genommen  werden.  Das  Roheisen  wird  etwa 
einen  Siliziumgehalt  vun  0,8  "/o  ^  7°  Mangan, 
OtlV*  l^oipbor,  3,5  7«  Koblenatoff  gababt 
baban.    Es  eigibt  diaa  04,67«  Von 
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Sb.  Jfthrg.  Nr.  8. 


(iem  ErzmOller  iat  1 7*  ▼•rtttabt.  Fflr  100  kg 
Roheiien  sind  gesetzt: 

182,8  kg  En 

—  1^  ,  y<trt«i»htw  En 

181,0  TcndlBolMDM^n 


77,7 


Kokt 


46,7  .  Kalkstein. 
Wiraeausgabe  für  100  kg  KohWMO.* 

1.  Bednktionswärme. 

94,6  Fe  aui  136  Fe.Oi    179»nV..E. » 16*<  '  1  W.  F.. 
0,8  Si      „    1,7  SiO,      78;t0       ,    =     G -'ti4  „ 
1,0  Mn    „    1.4  MmO«  2Ti  A      ,    =    2  273  , 
0,1P      ,  0,23  r,0.     6670     .  =_^L.»_ 

ZiMmnen  "179  005  wr>B, 

100  kg  BolMiMi  S6000  W..S. 

8k  Solil»ek«»tehmali«af. 

Bei  einem  Gehalt  v  n  "  o  Feuchtigkeit  und 
4  7«  älähverlQSt  (größtenteils  Hydratwasser), 
wie  er  dem  Typn«  der  bi  FltUbozg  verMhmolMneD 
Erze  entspricht,  sind  an  •elilMkeogebendeB  Be* 

Btandteilen  enthalten: 

a)  im  En  181  -  (185  +  1,7  i  1,4  -r  0,23)  - 
(9  -f  4)  , 
100  ''«^  


181 


b)  ,  Kalk  bei    4<';o  Rückstaad 


26,4  , 

«.9  . 


e)  „  Koks  .  Il,ft  „  Aachs 

Zoaammen    54,4  kg 

6M  kg  SflUaaka  m  je  400  W..E.=:  81760  W.-E. 

4.  Kohleasinre. 

a)  im  En  1  •/<>  1,8  kg 

b)  „  Kalkstein  46,7  —  28,4  =  19.3  . 

Zossnimcn  21,1 

7XX  je  943  =  19  897  W.-E. 

6.  11  y  d  r  a  t  w  a  a  g  •  r. 
im  En  .  .  8*y;>BB^4  kg  zu  je  781  -  3B98  , 

6..Fe«ohtigkeit. 

n)  im  Krz  970  =  16^3  kg 

b)  „  Kalk8t«ia  ...  —  =  —  „ 
«)  »Koks  87.=  1,6  , 

Zatammen   r7,9  kg 

an  je  696  =  11886  „ 

El  ergeben  aieh  also'  ffir  100  kg  Roheieen: 

an  Ueduktionswärme  .  .  ,   179  005  W.-E. 

sar  HcliiackenschmelsaDg  ......  21 7üO  , 

„   KoheiBenschmelsaBg   85000  „ 

a  SoblsDsiBreTertrei&ung   19  897 

n  Wisservartnibang   16  278  ^ 

Zasammeii  960040"WT-E. 

Nun  sind  von  der  Wärmeineuge  ffir  Eisen- 
reduktion 1 09 901  W.-E.  60  7o  im  Sinne 
meiner  Ansführnngen  «her  Erzbevvertunt,'  und 
Reduktionsziffer  in  „Suilil  und  Eisen"  1902 
S.  ll'it  zu  streiclieu,  nni  die  llulif roxyd  itinn 
des  Kuhlenux^'da  zu  Kulilensäure  und  die  da- 
durch bedingte  Reduktion  sn  bertickakhtigen.  Die 

•  Vergl.  Üsaiiu:  Bswertnng  von  Eisenerzen. 
„Stahl  vnd  EiaeB«  1902  ».  1102  n.  ff. 


ßO^io  sind  dieRedaktiontziffer  für  Branneisenerze; 
die  Zahl  ist  eher  zu  hoch  als  zu  niedrig  ge- 
griffen, wie  wir  gleich  sehen  werden.  Es  verbleiben 
dann  2»;0940  —  101  940  ^  159000  W.-E.  Für 
NVarnicv^Tlusto.  welche   die  ahrifhenden  (tirbt- 
gase,  das  Ktihlwasser  und  die  Ausstrabiaug  in 
die  Ungebeng  venalaaaen,  staid  nun  «ealgslca 
30  "  0  zuzuschlagen,  weil  allein  .SHO  kg  Gichtgase 
.  bei  1 90  ^  üichttemperatar  26  600  W.-E.  =  17  7o, 
I  and  8  Raanmeter  Klklwaaaer  in  der  HiMtei 
die  Wohl  nicht  zn  hoch  gegriffen  sind,  =  1  Bmai* 
meter  für  100  kg  Roheisen  10  000  W.-E.  s  6*/* 
binwegfübren.    Wir  erhnlten  denn  169000  + 
I  47  700  —  206  700  W.-E.     Da  1  kg  Kohlenstoff 
'  bei  450    Windtemperatnr  mit  3028  W.-E.  ver- 
I  brennt,    m   werden   68,3  kg  Kohlenstoff  aar 
Wlrmeeraengong    gebraucht,    hierza  kommen 
'  noch   3 kir.  welche  das  Koheisen  anfnimmt. 
I  71,8  kg  Kohlenstoä  entsprechen  bei  86 '  jo  Kobl«i- 
'  stol^balk  des  Keka  88,6  kg  Koke.  DieMB 
Kokssatz  halte  ich  unter  diesen  ümst&nden  f&r 
>  den  denkbar  besten.    Er  wird  zweifelloa  aber 
i  niebt  bei  den  lebnellen  Dwebentssetten  and  den 
groüon    .Anteilen    an    Fcinerz  amerikanischer 
Hochöfen  erreicht,  wie  ein  Vergleich  mit  den 
gleichfalls  bei  Pittabnrg  betriebenen  10  Hoch« 
Öfen  des  Edgar   I  ii  miMonwerks  erkennen  l&ßt. 
Dort  ist  als  btsier  Kokssatz  im  Monatsdurch- 
schnitt die  Zahl  »2  erreicht  bei  einem  Aus- 
,  bringen  von  60,7  ^'o  wb  ^em  BranOUer  and 
einer  Windtemperatur  vonrir.,'>"  gegen  54,2  "lo 
Aasbriugeu  und  etwa  450"  in    onaerm  Fall. 
Der  günstigste  Kokasats  in  Jabreedarehaduitt 
frir  all»'  Oft'ii  ^•etnlg  etwa        kg,  ist  aber  in 
den  letzten  Jahren  infolge  des  immer  mehr  sn- 
nebmenden  Anteils  an  Feinen  erheblieh  ge> 
stiegen.    Nun   ist  allerdings   obiger  Kokasatz 
von  h3,5  kg  ohne  Rücksicht  aaf  die  Anwendung 
der  K  Uteinaschine  berechnet,  um  die  ZaUen 
des  F]dKHr  'PLoniKonwerks  zum  Vorgleiek  bemn» 
ziehen    zu    können.     Berücksichtigt   man  die 
Wasserentziohung  mit  liiltV  der  Kältema^schine, 
io  stellt  sieb  die  Wftrmeausgabe  um  8149  W.-E. 
gerinfj'-r;  denn  ♦i'^.'i  kir  Kohlenstoff  erfordern 
281  cbul  Wind.*   Es  sind  9  g  Waaser^im  Kaum- 
rnMer  niedergeaeUagen,  also  381  X  ^  =  9530  g, 

die  zn  ihrer  Zeriegvng  8,689  *     •  99000= 

>^149 

N149  W.-K.  ent^*l>rec!lend        —  2,69  kg  Kohlen- 

stotl  oder  3,13  kg  Koks  erfordern.  Der  Koks- 
verbrancb  wilrde  also  auf  80,4  kg  sinken,  immer 
noch  viel  mclir  als  die  aiigfccbenfn  77,7  kp.  Führt 
mnn  dieselbe  Rechnung  von  dem  ursprünglichen 
Kokssatz  des  lanbellaofeni  =  966  kg  fVr  1000  kg 
Koheisen  -dnreh,  so  ergibt  sich  eine  Keke- 

*  Vergl. Osann:  ZntammnisetsaBg der HoebeliMi« 

;_  •,  =  <?  usw.  "„Sfiilil  und  F.iMi-n  ■  1W1  S.  909  und  910.' 
l>ie  berechnete  ZusarnnienttetzuDg  der  Gichtgase  ittaunt 
gut  mit  (ra^'leys  Angaben.  .  . 
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«nparnifl  von  3,6  fBr  100  kg  Roheisen.  Hit 
dieser  Kokaersparnis  von  rnnd  4  7o  müssen 
wir  reehoen,  und  nicht,  wie  Gayley  angibt,  mit 
SO  *\%.   Sie  ist  nteht  grSBer  al«  dl«  Koki«rtpanit 

beiVermehrnnp  der Windtpmperatnr  tim  etwa90  *. 

Zieht  man  die  Erhöhoog  der  Verbrennoogs- 
Umpmtm  tn  GwtaU  ia  Betraebt,  die  Uer  aller- 
dings bei  dem  kalt  getteaden  Roheisen  keine  Be- 

dentnnc:  hat,  so  kommt  man  an  dem  Ergebnis, 
daß  eine  Erböhnng  der  Windtemperatar  am  140° 
der  Einwirkung  der  Gayleyschen  KAltenaaeUae 
gleicbk&me.  Ich  will  diesem  Gedankengange, 
den  Sehmidhammer  angeregt  hat,*  folgen. 


weil  bei  beiß  erblasenen  Roheisengattnngen,  z.  B. 
bochsiliziertem  GieOereieisen,  Ferroeiliziam  und 
Ferromangan,  eine  Erhöhung  der  Verbrennongs- 
tenperatw  aebr  wetemtUcih  iat.  leb  stelle  drei 
Fnlle  anf;  der  Gebläsewind  enthält  vor  dem 
Ansangen:  a)  13  g  Wasserdampf  im  Kubikmeter 
bei  600*  Wiadtemperatnr;  b)  4  g  Wasserdampf 
bei  derselben  Windtemperatar;  c)  13  g  Wasser- 
dampf bei  740  °  Windtemperatar.  In  allen  drei 
F&llen  soll  1  kg  Koks  mit  85  7»  Kohlenstoff 
verbrennen.  Da  0,08  kg  Kohlenstoff  vom  Roh- 
eisen aiifgf>nonimen  werden,  bleibea  0,8S  kg  sw 
Verbreunaog  verfügbar. 


T  =  Vsrbrennnngstemperatnr  = 
1.  Fall 


Si.  der  WinnemeBfSB 


S.  FalL 


a.  Fall. 


Sa.  der  Produkte  ans  rrcwichtsmpnge  der  Yerbrennangsertesgnisse and  apes.  Wime 

1     k%  G  Twbrennt  mit  4    cbm  Laft  s  6,2  lig  Loft 
0|8S„.       ,       »B|Ow  ,0.4^,, 
22  •/<)••  des  Koli1en«toff8  =0,18  kg  C  rerbrenneii  zn  0,«6  kg  CO» 
78  .     .,          ,        =  0,64  ,  .         „        ,  1,47    .  CO 
4,8  kg  Laft  flhna  sia  8,61    ,  N 

kg  Wasssrdsaipf  =  0,043  , 

enthalten  0,037  kg  0  -f  0,0048  „  H 
0,18. 8060  -f  0,64 . 2473  +  4,3  . 600 . 0,24  —  0,0048 . 29  000  3617 


HsO 


0,66 . 0,88  + 1^7 . 0,24  +  8^1 .  a94  +  0,0048 . 8,4  +  0,067 . 0,88 

0,18  .  8080  ;  0,G4  .  2473  .  4,3  .  800  .  0,24  —  0,0016.29  000 
0,68.  0,  >2  ;  1,47  ,0,24  f  3,31.0,24  t^,(i^>iri  .  3,  t  .  0,0117.0,22' 
„  _     0,18  .  6060  +  0,64 . 2478  -f  4,3  .  740  .  0,24  —  0,0048 . 29  000 
^  '0,66.0,88  + 1<47. 0^  +  8,81 .0,84  +  0,0048. 8y4  +  0^.  0^8 ' 


s867S« 


Damit  ist  erwiesen,  daß  anch  in  dieser 
Richtung  die  Wirkung  der  Trocknung  des  Ge- 
bUnwiadee  aar  eiaer  Kiritserspamis  voa  6,8  kg 
fSr  100  kg  gleichkommt,  derselben  Ersparnis, 
die  bei  einer  Erhöhung  der  Windtemperatur  um 
140*  «tatrttt. 

Wie  ich  bereits  niiindlich  bei  der  Bepprechnng 
anf  der  HauptTersammloog  in  Düsseldorf  aaa- 
gcfiihrt  babe,  kaaa  man  die  von  Oayley  be- 
richteten Zahlen  nur  dadorch  erklaren,  daß  ein 
schlecht  gehender  Ofen  nach  Einfährang  der 
Kältemaschine  eine  größere  Gewichtsmenge  Wind 
und  dadurch  eine  günstigere  Darchsataitit  er- 
hielt. Daß  der  Ofen  vorher  schlecht  ging,  wird 
swar  ia  dem  Bericht  nicht  gesagt;  man  luuin 
es  aber  danaa  «ataebnea,  dafl  der  Ofea  vor 
der  Einföhrnng  der  Kültemasebiae  mit  5  *  »  Ver- 
staabangsverlQsten  gearbeitet  bat,  nachher  nur 
mit  1 7«.  Diese  großen  Verstaabangsverlnste 
sind  darch  Auswarf  beim  H  utsclien  der  Beschickung 
(slip  =  Ratsch)  entstanden,  die  anf  den  Hoch- 
ofenwerken  bei  Pittsbarg  eine  tagliche  Erschei- 
nung sind  and  oft  das  ganze  Werk  in  eine 
Staubwolke  hüllen.  Ich  kann  diese  Behaaptong 
weiter  dadurch  stützen,  daß  ich  auf  die  geringe 


«Stahl  und  Eiaea«  1804  8. 1878. 
'  VsfgL  dm  oben  erwlbnten  Anflutz:  Beispiel 
Miasttehochofens.  „Stahl  und  Eisen"  1901  S.  907. 


Tapreflerzengnng  an  Roheisen  hinweise.  Die 
Edgar  Thomson-Hochöfen  haben  bei  gleicher 
Hübe  beinabe  den  gleieben  labalt,  n8mlidi 
.564  cbm  bei  27,6  m  Höhe  gepenflber  540  cbm 
beim  Isabelia  -  Hochofen.  Sie  erzengen  über 
500 1  als  tIgUebe  Dnrebaehnitteltistneg  gafaa- 

fiber  3H4  t  in  nnst^nn  Falle.  Das  nur  2,9  "/o 
höhere  Erzansbringen  ^57,1  gegen  54,2)  bietet 
keine  aatreiebeade  Erkllrang.  Aaeb  Äe  aaeb 
Einführung  der  Kältemaschine  erzielte  Tagea> 
lei'^tTing'  (4f>4  int  ni'-ht  ;inßerordentlich,  wenn 
luau  bedenki,  daU  aaf  dem  genannten  Werke 
834 1  als  höchste  Eiaieltageeleistang  und  639  t 
als  h'khste  Tagesleistung  im  Monatsdiirchsrhnitt 
(Mai  1902,  also  nicht  in  wasserdampfarmer 
Jahresaeit)  aotiert  sfad.  Anf  dem  Edgar 
ThoniHonwerk  werden  i,  d.  Minute  .50000  rbm 
s=  1415  cbm  GeblAsezylinderraam  für  den  Hoch- 
ofBO  dareblaofba,  ia  naaerm  Falla  aar  1 888 ^m  bei 
114  Umdrehungen,  d.  h.  der  Umdrehungszahl 
vor  Einföhrang  der  KilltemaBcMne,  also  13  '/o 
weniger  bei  nur  iim  etwa  4  '/»  geringerem  Ofen- 
inbalt.  Wenn  nnn  die  Einführung  der  Kälte- 
maschine die  Windmenge  der  Gebläsemaschine,  wie 
wir  sehen  werden,  um  1 1  7«  gleicher  Dampf- 
arbelt st^gerte,  so  war  dadareb  erst  oia  ■or> 
males  Vor)i;Utnis  hergestellt  nnd  der  Ofen  ging 
I  gut.  Da  er  infolge  des  heben  Koksaatzes  gnt 
I  Ia  HItie  ataad  aad  wabncbeiaUdi  inMga  des 
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lABgBamen  (ianges  von  ohen  bis  utra  mit 
kohlenslaiüifiattigfii  Ansätzen  belegt  war,  «o  er- 
trag er  gauz  gut  die  Kokseuiziehaog  bis  Dnt«r> 
halb  te  nanulBm  Graue.  Er  schrte  gvwisMT« 
■aßen  von  dem  angesetzten  Fett. 

Aaf  die  riesigen  Meogeii  von  uugescbiedmiem 
Kohlmitoff  hnben  mfier  nlr  v«rwhied«Be  Fkeh- 
genossen  hingewiesen.  CharakteriBtigch  ist,  daß 
darch  den  Vorgang  selbst  (2  CO  =  CO,  -f 
immerfort  eine  Steigerung  der  Koblenstoff- 
abteheidnng  bedingt  ist,  dl«  bei  langsamem 
Ofengang  derartige  Störnngen  «rMUgt,  daft  der 
Ofen  vollständig  vertagt.* 

Ich  könne  nn  snr  Betraebtnng  der  Mehr- 
leistung der  GeblÄsemasrhine.  Naturupinäfl  be- 
dingt jede  Kokaersparnis  eine  im  geraden  Ver- 
hältnis stehende  Ersparnis  an  Geblliewind,  die 
aber  mit  dem  Wirkungsgrad  der  Geblftsemascbine 
nichts  zu  tun  hat.  Her.ieht  man  die  Windinenirp 
auf  das  Kilugratum  verbrannten  Koks,  so  kouiiui 
dies  klar  zorGdtnng.  Gayley  macht  den  Fehler, 
die  Windmenge  anf  die  Tonne  Roheisen  zu  be- 
ziehen ond  schreibt  dadurch  f&lscbUcb  die  ge- 
lante  Windereparafi  der  KÜtenaacbine  iii, 
wftlirnnd  sie  logischerweise  auf  K?lltf  i:  i  'line 
und  Koksereparnie  za  verteilen  ist.  i'a  sein 
Berfebt  naeb  dieser  Biebtenf  bin  versagt,  will 
ieb  die  Eompre^isionsarbeit  bei  Tencbiedenem 
Fenchtigkeitsgehalt  der  Luft,  bezogen  auf  ein 
und  dieselbe  Gewichtsroenge  Sanersioff,  die  in 
des  Ofen  gelangt,  reebneriseb  fSBetstellen. 

Die  Sauer^toffmenKe  .steht  in  poruJein  Ver- 
hältnis zu  der  trocken  gedachten  Laftsabstanz, 
die  gemetneebafklieb  mit  Waeterdaupf  den  Rann 
ansfMlt. 

V 

Tbeoretliebe  Konpreaeionsarbeit  ss  N,  äs    .  p,, 

wobei  V    da'-   \'ol«mpn,        die  Ailicitsltistung 

in  Pferdestärken,  V  das  sekandiiche  Luftvoliunen 
in  Kubikmetern,  p_  der  mittlere  Kolbondruck  in 
Kilogrann  für  1  qm  ist. 

Die  Gewichtsuienge  trockener  Luft 
im  Kabikmeter. 

Es  fragt  sieb :  Welche  Gewichtsmenge  trock- 

ner  liUftsnbstanz  ist  in  1  cbni  entlialttn,  unter 
verschiedeneu  Luftdruck,  verschiedenen  Tempe- 
ratnr*  ind  Fenchtigkeitaverhtltnimen.  HierOber 
gibt  die  Formel  für  y  =  Gewicht  eines  Kubik- 
meters Luft  Anfsriiluß.  Bei  gans  trocken  ge- 
dachter Lnftsubslanz  ist 

Y     i  +  « .  t  •        . 27a  -  .        ^  kg. 

wobei  p  den  jeweiligen  Luftdruck  bedeutet  in 
Kilogramm  für  1  qn,  t  =  Temperatar  in  Graden 
1 


Galiläa,  a  = 


27S 


0,003666;  bei  0*  nnd 


*  VergL  meinen  Aufsatz  über  Störungen  im  Hoch- 
«Stahl  nnd  Eisen«  1901  S.  1988. 


I  760  mm   Qneekailberalale   (p  —  10884  kg) 

!  Y  =     ,     .  0,000125a  =  1,89869  kg. 

Für  feuchte  Luft  mn6  mM  einen  andern 
Wert  für  p  eint<(»tzen.  indem  man  das  Dal- 
toiiiache  Gesetz  zur  Anwendung  bringt.  Nach 
I  diesem  Gesetz  summieren  sich  einfach  die 
Einzeldrucke  der  Bestandteile  eines  «Jasgemi- 
scbes  —  hier  Luft  nnd  Wasserdampt  —  ohne 
einander  si  beeiniaeeaa.  Ba  iat  p  » 
nnd  p,  »  p  —  P4,  webet  p,  «  Draek  dertreA*- 
nen  Lnftanbttaaz,  p^  =  Dniek  dea  Waiaerdampfee 

bei  entsprechender  Temperatar,  beidea  in  Kilo- 
gramm far  1  qm. 

Daa  Gewicht  eiaea  Kabtknelen  Ibmbter  Laft 
i.t  dann  y.  ^  0.0001252  .  /        +  wo- 

hei  X  SB  Waseerdanpflaenge  in  Gramm.   O»  «a 

uns  nur  atif  di^  Gewichtsmenge  trockener  Luft- 
Substanz  aiikuiiimt,  können  wir  von  x  absehen. 

l'iu  dem  Gayley sehen  Bericht  zu  folgen, 
nehmen  wir  drei  Fälle  an.    I.  Lufttemperatar 

—  5 volle  Sättigung  der  Luft  mit  Wasser- 
dampf vorausgesetzt;  2.  Lnfttemperatnr  4~  15", 
volle  SfttUgOBg  der  Laft  mit  Waeaerdampf  vor- 
auHgesetzl;  3.  Luftteinperatur  f  27",  Sattigailf 

—  5Ü         Der    Barometerstand    soll  bberall 

—  760  mm  Qneekailberslale  aefai.  Da  der  Kttbl- 
räum  mit  der  Außenluft  Verbindung  hat,  wird 
der  Barometerstand  darcb  die  Klltemaachiae 
nicht  beeinflußt. 

Im  Falle  1  enthält  1  cbm  Lnft  3,4  g  Wasser- 

dampf.  Der  Temperatnrvon  ~  6"  entj-prirht  eine 

Wa^serdanijifBpannnng  —  .'1,1  mm  QaecklUber- 
«ftule  =  42.1        für   1  4m: 

I0*)34  4fi 

Y,-0.OÜO1252.,_„,^,,^^,=  1.310  kg. 

Im  Falle  2  enthillt  die  Luft  12,75  g  Wasser- 
daropf.  Der  l'emperatur  von  -f-  1 5  °  entspricht  eine 
Waaaerdampbpannkmft  von  12,7  mm  =  167  kg 

«.     .  »AA<^.»«<^        10334  —  167 

far  l  qm,  y»  -  0,0001262  .  ^  ^  ,^.^^5 

=  1,204  kg.  Es  ergibt  sich  also  ein  Unter- 
schied von  fMiu,  -  <»  das  heißt,  es  tritt 
ein  Zuwachs  der  getorderten  Sanerstoffmenge  nm 
9     ein,  wenn  man  die  Laft  von  -f- 18*  aaf 

—  abkühlt    Dieter  Unteraebled  kaaa  aeeh 

grfiüer  werden. 

Im    Falle  3    onthillt   die   Lnft    bei  halber 

Siiltigung  ,^  ~  13  g  Wasserdauipf.    Einer  Luft- 

lenifieratur  von  4  27"  entspricht  bei  voller 
.Silttitruiig  eine  Wasserdampfspannnng  =  37  mm 

Quei  ksilhers.lnle  -  .'^TiO  kjr  ffir  1  qm,  bei  hal- 
ber .SitttiiTung  13,.'jiBm  Qiic<  ksilbersilule  —  175  kg 

.  1(^34  —  176 

t.r   1  nra,       -  0.<MM,12r,2  .  ,^„,oo:^;.,7 

—  1,157.  Kühlt  man  aUo  unter  diesen  Ver- 
hftltniaaen  die  Laft  ab,  to  «rbftlt 
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waehi  von  0,153  kg  trockener  LafuubsUns  für 
J«dM  KQblkiMtOT  Lvfk,  d.  i.  13,9  */•• 

In  den  Somraerraonaten  von  April  bis  ein- 
•düieShcb  äeplember  «teilte  «ich  nach  Öayleys  Be- 
richt In  Tabelle  I  die  Lvfttemperatw  auf  etwa 
4*  90 '  and  der  Wassergebalt  anf  etwa  1 2  g 
im  Kabikmeter  als  Dorchicbnittswerte,  die  eine 
Mittelstafe  swieehen  Fall  2  ond  3  darstellen, 
wie  ja  auch  der  Sftttigangtgrad  in  unseren 
Breitengraden  etwa  75  "Ig  betragt.  Wir  können 
deshalb  mit  einer  darcbachnittlicbea  Znnahme 
im  lAflgmrlebte  iafolf»  Anweaduf  der  Kidte- 
■Mtbine  von  etwa  1 1  rechnen  ,  wenigstens 
iK  dea  Sommermonaten.  Diese  Zahl  ist  den 
fblgendea  Betraehtuifeii  ivprnnde  gelegt,  also 
aoch  ftlr  die  Wintennonate,  was  streng  genom- 
men nicht  richtig  ist.  Jedenfalls  ergibt  sieb 
aber  anter  dem  Einflaß  dieses  Fehlers  eher 
ein  sa  günstiges  Bild  für  die  Anwendnif  dw 
KiltenaMliiBe,  als  ein  tu  BiistnatigM. 

Die  Geblinaarbeit. 

Aach  der  Wert  p_  erfthrt  eine  Aaderaag 

anter  dem  Einflnl)  der  Trocknang  der  LuA, 
allerdings  za  angaosten  der  Lafttrocknnng,  denn 
ee  erfordert  mehr  Arbeit,  1  eba  treekeaer  Laft 
za  komprimieren,  als  1  dixn  feocliter  Luft.  Der 
Unterschied  ist  aber  ganz  anwesentlieb,  wie  wir 
neben  werden.  Wir  nehmen  adiabatlBche  Kom- 
pression an,  bei  der  im  Oegeosats  inr  isothermi- 
•chen  keine  Wilrnio  za-  und  abgeführt  wird, 
die  entwickelte  Kompressionswarme  also  im 
2ijlioder  Terbleibt.  Bei  Bereebaanflr  uter  Za* 
grandelegang  der  Adiabate  fällt  die  Arbeitsmenge 
sa  sroß|  bei  Zograndelegang  der  Isotherme  zn 
kleia  ann.  Der  Fehler  nafi  dnna  aai  Seblnft 
der  Rechnung  ausgeglichen  werden. 

Berechnen  wir  zunächst  p  ,  also  den  mitt- 

•  in  ' 

leren  hinter  dem  Kolben  wirkenden  Druck  in 
Kilograaai  fir  1  lai, 

wobei  pi  =  absoluter  Anfangsdrnck  für  1  «im 
=>  10334  kg,  pi  absolater  Enddrack  für  1  qm 
«S9786kg,  d.  h.  l,9AtBi.  Oberdraek.  (Im 
Edgar  Thomsonwerk  hllat  maa  nlt  17  Pfd. 
=  1,19  kg  für  1  (jcni.) 

|^__  'P''-  Wärme  bei  kuantaDtein  Druck* 
«Ipet.  Winne  bei  konetantem  Yolniieir 

yr-  =        M  trockener  Loft 

U,  Itio 

bei  faoehter  Loft  maß  eine  Korrektor  eintreten: 

Cl  -I-  m  .  C' 


K  iat  «MM 


^  — '  wobei 


•  VergU  r.  Ihering :  »Die  QebUUe"  8. 6M  n.  f. 


SS  spes.  W  ürme  trockener  Loft,  bei 

koaitaatem  Draek  —  0^9876 

C^B  spez.  Wärme  des  Wai<s(>rdimpto 

bei  konstantem  Druck  a>  0,4806 

C,—  spec.  Wärme  trockener  L«ft,  bei 

keaatintcm  Telmaen  s  0^1686 

C^as  spes.  Winne  des  Weseeriam^be, 

bei  kon^tfantein  Volumen  ....  =0,36% 
m  =  Mischungsverbültnis  von  Loft  und  WasserJampf 

8=  —  -  •  g-  wobei  |)j  =^  absolute  Dampfspannung, 

p,  —  absolnter  Laftdmck  der 
troebenea  Lnft, 

R,  =  2f<,2G9  )  Regnaaltsche 
R,  =  47,061  /  Konstanten 

^»0,888. 

Wir  nehmen  iHedemm  tw«i  FlUe  aa,  an 

einen  Unterschied  von   9  g  WaMerdampf  im 

Kubikmeter  Luft  in  ('bereinstimmang  mit  Oay- 
leys  Versuch  in  Rechnung  zu  ziehen. 

1.  FttU:  8,4  r  Wasserdampf  im  Kubikmeter 
Lnft,  entsprechend  3,1  mm  Qaeektllbetalale. 
Temperatur  =  —  ö 

9.  FaU:  19,75  ff  Wamerdaa^f  tai  Kabik> 
meter  Luft,  entsprechend  12,7  mm  Qaeekailbar- 
•Aale.    Temperatur  =  -|-  15°. 

In  beiden  Fallen  zeigt  das  Barometer  7öO  um. 
Im  Pelle  1  ist 

m  B  ^  •  0,088  «  0,8041 . 0,088  b0^7 

_  0,8878 +  0.80887. 0,4805  _0.9B87 
'''"^1«85 +0,00857 . 0,0605  "  0,1884 

In  Felle  8  ist 

»  =  ,lVo  •        -  0.016» .  0,628  =  0^0105 

/47,H 

_     0,2:-575  +  0,0105  .  o  mm     0,'2425  _  ^ 

K  iet  bei  treokener  Lnft  ss  1^ 

Die  Untersehiede  eiad  alae  ffaaa  fariag.  Bei 

gctroclcneter  Luft  wird  0,14  "/o  mehr  Arbeit 
aufgewendet.  Wir  brauchen  diese  geringe  Ar* 
beiteoMaffe  nicbt  sa  berOekeiebtlffen  nad  reebaeo 

im  folgenden  mit  dein  Mittelwerte  K=  1,408. 

Die  Geblüsearbeit  ftir  1  cbm  Lnft  wird  daaa 
wie  folgt  gefanden: 

K     _  1,408 

K  -  1  "  0,408 '' 
K  -  1 


=  a,4öi 


0,408 


Pi 
9m 


-9,8 

r  0.29  1 
«8^451.10884.18,8  —  ij 

»8584». [1,8068  —  1]  »  8188  kg. 

Lnfts 


Mg  in  Pferdestärken  flbr  1 ' 
188,1  P.S. 


9158. 1 
75  ' 
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Zor  B«rMhBtiif  dtt  MkndUeh  n  dw«li^  ! 
Unfenden  Zylinderraaines  der  0«blaMinMcliin«n 

■ei  folßpndeH  eingeschaltet : 

Um  1  ktf  zur  Verbrennnng:  verfii^barüD  Kohlen- 
•toff  im  Gest«ll  zn  verbrennen,  sind  4  cbm  Lafl, 
(^emesgen  bei  0°,  and  7»!  ein  i||nf  r  k!<ilhpr<<itn!e 
erforderlich.*  Hier  verbrenneD  vor  Anla-sben 
der  Silt0B4uchbie  fBr'lOOO  Bohtisra  964  kff  i 
Koka  mit  86  */•  Kokl«iiitoff ;  85  kg  demlben  gelMii 

68 

in  dM  BobeiMD.  Dennack  (964 .     —  85) .  4 

=  3176  cbtt  Luft.    Da  864  t  Roheisen  in 

94  Standen  erzeugt  werden,  ergibt  dies 

=  13,37  cbm  Bekundlich  als  wirklich  in  4»  n 
Uucbofeu  eingebrachte  Windmenge.  Erfabruugt»- 
gemftß  muß  der  aeknndlieh  dorehlaafene  Zyliader" 

raam  ffiUschlirh  wird  oft  .die  anppsaiic!'-  Winil- 
menge''  gesagt)  am  etwa  5U  7«  grüUer  gehalten 
werden,  so  daB  der  NntzeÄkt  des  Oebllses  ' 
~  n»;  "  ü  ist.    Dieser  Ztisrhlag  ist  erforderlich, 
am  die  Wirkungen  höherer  Lafttemperatar  and 
geringeren  Lnftdmckes  aassngleichen,  dann  aoch 
die  des  Bchädlichen  Raumes  und  der  Undichtis-  | 
keilen  in  den  Gebläsezylindern  und  T.eitnneen, 
einschließlich  der  Winderhitzer.  Wir  kommen  als- 
dann aaf  einen  GesMntsylindeman  =  18,87+  j 
8,68  =  20,05  cbm  ffir  I  Sekunde.    Faßt  man  die 
Gayleysche  beschreibang  &o  auf,  daß  114  minut-  | 
liehe  Umdreinugen  aamiDartseb  für  alle  drei  Oe- 
blilsemaschinen  zn  verstehen  sind,  so  crliiilt  man 
bei  drei  (jreblftsezjrlinderii  von  2134  mm  Darcb- 
meiMr  be!  1594  um  Hob  90,6  cbm  als  aekand- 
lich  durchlaafenen  Zylinderraam,  wa^>  also  sehr 
gut  mit  unserer  Berechnung,'  stimmt.    Diese  Z.itil 
soll   für   die  .Arbfitsrechnuug  zugrunde  iccln-t 
werden: 

Es  ergibt  sich  die  theoretische  Arbeit 
=  N,=- 20,6.  122,1,=  2515  P.S. 

üm  hieraus  die  iodixierte  Oeblftsesylinder- 
Mrbeii  abzuleiten,  unß  hinzugefngt  werden:** 
a)  die  Arbeitsmenge  zum  Heben  der  Druckvenliie 
=  1,1  "jo;  b)  die  Arbeitsinenge,  um  das  beim 
Ansangen  entatandene  \'aknnm  oaszofttlleB 
=  3,8  7<ii  zasammen  •  A,'.>  "  o.  Abzuziehen 
ist  c)  der  Uehrbetrag  au  Arbeit,  dea  die  Adia- 
bate gegentber  der  wahren  Koropreesionslinie 
darstellt  =  6,3  */o  ;  dl  die  KdiiipressionsJirhcit. 
welche  die  im  schädlichen  liaume  verbliebene 
geprefite  Luft  kdttel  =  1,1  V«>  sosammen 

—  7,4  V«.  Demnach  ist     =  9515  —  ^ .  9515 

—  9459  P.  S.   Die  indiziert«  Arbeitsmeoge  der 

Dampfzylinder  verhält  sich  zn  der  der  Wind- 
XjliQder,    nach    einem  von  v.  I  he  ring  mit-  : 
giMeUien  Beispiele,  wie  100:87,6.    Demnach  ' 

•  Vergl.  die  kurze  Abhandlung  des  Veriasscrs 
Aber  Qebläsewind  in  Stühleos  Ingenieorkalender.  i 

**  YeifL  Ten  Iheriag:  »Die  Oeblise«  IL  Aaf-  | 
läge  S.  676. 


lit  N., 


arbeitsmenge  =       .  2750 


gemeeaen    in    den  Dnmp&ylinden 

100 

—  2452  .„.^  =  2800   ind.  P.  S.     (iavlev  gil.t 

2700  P.  8.  an,  also  auch  ganz  gut  ubereiii- 
Btimmend. 

Für  die  weiteren  Rechnungen  «'»II  dt-r  Mittel- 
wert =  2750  ind.  P.  S.  sagroode  gelebt  werden. 
Wie  eben  ansgefBhrt,  Ist  die  OewtoktMBeage 
Lnft  infolge  der  EinfBhning  der  Kältemaschine 
bei  derselben  Dampfarbeit  am  etwa  11  */•  ge- 
stiegen; femer  ist  der  Wlmeverbrnneb  flr 
Wasserzerlegung  in  Wegfall  gekommen,  mit  ibr 
auch  die  dafür  erforderliche  Koksmenge  =  3,6  kg 
für  100  kg  Roheisen,  d.  i.  etwa  4  V»  der  ge- 
samten Koksmenge,  und  mit  ihr  die  für  diese  Koks- 
mengeeinznsetzende  Windmeugf  f Wenfalls  =  4  *  o. 
bei  derselben  Dampfarbeit  haben  wir  also  15  "/« 
mehr  OebUaewlnd  iv  VtrlBfug,  oder 
anderen  Worten:  Wir  können  15     der  Dampf- 

Stunden  den  ttebl&semaschinen  entziehen  and 
anderen  betrieben  zuführen,  aod  aoßerdem  3,6  kg 
Koks  ffir  100  kg  Roheisen  abbrechen,  obnedaS 
d^r  Il'ichofengang  eine  Veränderung  erfUuft. 
Diesem  Gewinne  gegentiber  steht  der  AafWnnd 
an  Anlagekapital  and  Betriebakotten  der  KUtn- 
luaschinon.  Um  einen  Einblick  in  diene  n>  er- 
halten, ist  zu  berechnen: 

Die  Ktih  Heist  nng. 

Nehmen  wir  al-*  irurcli-^ohnittszahlen  der  in 
Tabelle  1  von  Gayley  für  die  Monate  Apiil  bis 
oinschlieBlich  September  mitgeteilten  Lnfttempe- 
raturen  und  Wa'-sfrlamiifgehalte  (  20*  nnd 
12  g  im  Kubikmeter  an,  ferner  beim  Aastritt 
aas  dem  Kflhlranm  —  5  *,  weleker  Temperatnr 
ein  Wasserdampfgehalt  von  i  twa  .'i  g  entspricht, 
so  setzt  sich  diä-KOhlarbeit  für  1  cbm  =  1,99  kg 
Lnft  wie  folgt  insammen: 

a)  Luftkühlung.  1,21»  .0,237. 25  =  7,64 W.-E. 

b)  Wasserdampfverdichtung.  Um  diese  ab- 
zuleiten, denkt  man  sich  besser  den  Vorgang  om- 
gekehrt:  Also,  um  1  kg  Eis  von  -  5 «  in  WnaMT- 
dampf  von  20 "  zn  verwandeln,  braucht  man 

snin  Eiserwarrnen  um  5"  ,  1.5.0,6  =    2,6  W.-B. 

Mm  EisMhnieheD    ....  1.80        =  gO^O  i, 
lom  Verdunpfen  d.  Wasser- 
dampfes  und  za  seiner  Er> 

waniitinu:  «iif  15".  H.  i. 
Satt  i^'i!ni.'st  ein  [JIM  itur  hei 

l'J  i;  Wa.sM-nkm«.!/    .   .  1.611,1    «6114  • 
zum  Überhitzen  d.  Wasner- 

dampfes  am  6*   .  .  .  .  1 . 0,476. 6«"    8,4  , 

zü-ammen  696,0  W,-B. 

für  1  cbm  Luft  alsu  .  .  .  0,009.086  =  6^  . 
a)  +  b)  [för  1  ebm  Lnft]  .  =16,90  » 

Diese  W.kruieiuenge  muß  der  Geti.iiiitwiufhiicuge, 
die  tatsächlich  in  den  Hochofen  eingeführt  wird, 


*  Yergl.  Hausbrand:  „Verdampfen, 
sierco  aud  Kühlend   3.  Auflag«  S.  2$. 
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nacl»  uliiKoi    Rechnung  3176  cbn>  fär   1000  kg: 

364  S176 

Roheisen,  stfindlicb  also — ^j—   »  48169  cbm, 

b«t  0<*  and  76  cm  QaecktUbersftale  gemessen, 
«ntaogen  werden.  Mit  HiickHicht  anf  Vorlaste  in- 
folge von  Undichtigkeiten  in  der  Geblasemagcbine, 
den  Winderhitzern  and  Leitangen  sollen 
15  V*   ivctlBBt   werden  nnd  wir  erhnlten 

(48169  +  1^48169)  .  18,9      769968  W.-B. 

itflndlieh.  Dm  diese  WArmemengen  hinweg- 
zaschaffen,  ist  Kompressionsarbeit  und  Külil- 
waaier  nötig,  anflerdem  erfordert  die  Bewegang 
de«  sn  Ullienden  Salswanen  Arb^;  duselli« 

filt  von  der  zn  kühlenden  Luft. 

Professor  Schattier*  hat  in  dem  von  der 
Maschinenfabrik  Uamboldt  erbauten  KählUause 
dei  KSlner  SeUaditkefte,  in  dam  in  Überein- 
stimmnnp  mit  Gayleys  Versuch  die  Luft  anf 
—  5    abgekühlt  wurde ,  einen  Aufwand  von 
193,8  ind.  P.  S.  für  den  Sompreesor  nnd  30  Ind. 
P.  S.   für  die  anderen  Maschinen  (Rührwerke, 
Ventilatoren)  ermittelt  bei  32H000  W.-E.  etfind- 
iicber  Kflblleistnng.    Es  ergibt  dies  flr  1000 
entzogene  W.-E.  0,47  ind.  P.  S.-Stnnden.  Zu 
berücksichtigen  ist  aber,  lintt  die  Kühlwri-sser- 
temperator  von  großem  Eintiali  aut  Ai  beitsiuengt' 
ond  KlhlwnanemMDfe  ist,  nnd  zwar  wachst 
beides  fär  jeden  Grad  oberhalb  einer  Tempe- 
ratur von  10°  um  4  7«,  entsprechend  den  An- 
gnben  der  Kataloge  der  Linde-Eismaeebinen- 
gesellscliaft    nnd   Humboldt.     (ii-incint    ist  dun 
Köhlwasser,  das  im  sogeuanateo  Kondensator 
der  Etsnasebine  zirkuliert  nnd  die  Bestlnimnng 
hat,  die  Im  Kompressor  verdichteten  Ammoniak- 
dampfe zti  verflflssiffen.     Da  wir  eine  durch- 
schnittliche Lufttemperatur  von  20*^  zugrande 
ffeingt  kabw,  wird  die  Aniabae  einer  durch- 
schnittlichen   Flnßwassertcmperatnr    von  15" 
ziemlich  das  Kichtigo  treffen.     Es  ergibt  sich 

6,4 

dann  ein  Arbeitsaufwand  von  0.47  ^^^'^^.0,47 

=  0,56  ind.  P.  S.-  Stunden  für  lOüO  in  der 
Stund»  entsogene  Wtrmeeinfaeiten.  Die  ge- 
brauchte  Köhlwassermenge  e:iht  Schettler  nicht 
an.  Ana  dem  Katalog  der  Linde-Eismaschineu- 
gwlliöhnft  in  Wieebaden  entnehme  ieb  die  Zahl 
860  hl  ftr  1  Stande  bei  einer  stfindlichen  Eis- 
erzengung  von  2200  kg,  die  einer  Warme- 
entziebUDg  von  rund  210  000  W.-E.  entspricht, 
alao  fBr  1000  W.-E.  stündlich  1,71hl  Ktihl- 
wasser  von  10 bei  15°  also  2,05  hl.  Fiir 
obengenannte  770000  W.-E.  haben  wir  auf- 
ivwMideB  770. 0,56 K 481  ind.  P.S.-Stnnden 
und  7  70  .  2,05  =  1578  hl  Köhlwasser  in  1  Stunde.  | 
Dies  wftren  durchschnittliche  Betriebszahlen  in  1 
dM  naehn  SoBneraeaatan.  Da&  wir  niebt  an 
bottk  gareebnet  babeii,  bewelit  Gajle^  Angabe,  i 

"  wZeltschilfl  des  Tstelns 
Baad  XL. 


derznfolgp  (wahrscheinlich  anf  (irund  hoher 
Ktihlwassertemperatnren)  die  Dampfmaschinen 
der  Kältemaschine  53.'>  P.  S.  indizierten. 
Diese  letztgenannte  Zahl  soll  im  folgenden  aa- 
gmnde  gelegt  werdM.  Um  daa  AalagekapHal 
richtig  einzustellen,  bedarf  es  aber  der  Berück- 
sichtigung einer  Lufttemperatur  von  SC  und 
eines  Wasserdampfgehalt«  von  mindeetent  90  g; 
denn  nach  Gayleys  Vorschlag  soll  ja  auch  unter 
solchen  Verhältnissen  die  Abkühlung  anf  -  5  " 
gewährleistet  werden.  Fährt  man  die  Kcclmung 
in  der  oben  angegebenen  Weiae  durch,  so  ergibt 
sieh  eine  Wärmeentziehung  von  22,7  W.-E.  für 
1  cbm  Luft  und  eine  gesamte  stündliche  Wärme- 
entaiebvBg  Ton  1 958  000  W.-B.,  die  bei  einer 
KühlwasBertemperatur  von  20"  H45  ind.  P.S.- 
Stnnden  und  309.0  hl  Kühlwasser  stilndlich  er- 
fordm.  üm  eine  ioldie  Leistung  anzubringen, 
sind  drei  Kältemaschinen  Nr.  lU  (das  grOßte 
Modell)  der  Linde-Eismaschinenfabrik  erforder- 
lich, die  einschließlich  der  Dampfmaschinen  und 
Dampfkessel  and  ihrer  Montage  ungefähr 
315  0<»O,^  kosten.  Die  Lnftknhlanlape  (riO  bis 
I  8U  7o  des  Auschatfungswertes  der  Kültemaschine), 
;  Kühlwasserpumpen  nnd  -BebMter,  Gebinde  nnd 
Maschinenfondamonte  einbezogfr,  prgibt  ein  Oa» 
Samtanlagekapital  von  etwa  5Uü0ü0 -./if.* 

Die  Rentabilitfttsbereebnnng. 

I       Ks  sollen  nunmehr  die  geftindenen  Zablen 

verfflichea  nnd  in  Geldwerte  nnisrerfobuet  werden, 
nnd  zwar  unter  Zugrundelegung  verschiedener 
'  Keblen«  ond  KolieprelM: 

a)  die  Tonne  Koble  eeU  kosten  4  *M  (Pitts* 

bnrger  Verhältnisse),  dementsprechend  die 

Tonne  Kok«  8  -  il, 

\      b)  die  Touue  Kohle  soll  kosten  10  <»^,  dem- 
eotsiNreebend  die  Tonne  Koka  14  Jü, 
o)  die  Tonne  Kohle  soll  kosten  1«  \vie 
j  auf  einigen  Hüttenwerken  des  Minette- 

besirks,  dementsprechend  die  Tonne  Koks 
98  UK. 

Bei  der  Dampferzeugung  sollen  Gichtgase 
außer  Betraeht  bleiben.  Es  muß  angenommen 
werden,  dali  die  gesamte  Gichtgasmenge  im  Hocii- 
ofen-,  Stahl-  und  Walzwerksbetrieb  Verwendung 
gefunden  hat.  Tritt  irgendwo  eine  F^spamis 
oder  Zunahme  der  Arbeitsmenge  auf,  so  wirkt 
dlea  anf  Vermindemng  oder  Vennebmng  der 
Zahl  der  mit  Kohle  geheizten  Krs<;el. 

Die  Ausgabe  für  die  Dampferzeugong  für 
1000  ind.  P.S.-Stnndan  eelst  iteb  wie  folgt  an- 


*  Nach  MitteiluBi^  Dr.  Wei»kopfi  („Stahl  und 
Eisen"  1905  S.  10)  hat  die  Anlage  1-25  000/  gekostet; 
demnach  ist  onsere  Kechsnog  noch  etwas  (u  gänitig, 
denn  Oajley  hat  aiflht  Dsmpfkessol  ia  die  Anlege 
eiagesohlossvo. 
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B«l  elacm  KokUa- 


!  k 


1.  Aiunbe  (dr  Kobl«  0,88  kg  für 
1  ind.  P.  S.-Stande  

2.  Aiirwctuiun^'  fiir  Ri-j)araturcn 
ua*l  Absrlirf t^Mlnt•  Anlaiye- 
kapitals  10  des  let/ttren. 
lüU  qiti  Heisdaohe  sollen 
15000  kosten,  1  qm  Heiz- 
fläche erzeugt  stündlich  15  kg 
Dampf,  fOr  1  ind.  P  S.-Stunde 
■ind  6,6  \g  Dampf  erforder- 
lich. 100  qm  Heitfliche  er- 
furdern  jährluh  rincn  Aufwuml 
von  1500  ^  für  Keparaturen 
und  Abschreibnni;  

8.  Bcdieanne.  200  qm  Heis- 
fllokA  sollen  von  einem  Mann 
bediant  werde«.  SeliicbUoha6UK 
10  *^  obigen  Betrage«  fBr 
Keeselreinigung  

4.  Speisewasser.  1  cbm  Kessel- 
speisewasser soll  1  Pfg.  b'f'^trn. 
1000  ind.  F.iJ.-ätdo.  erfordern 
6,6 


3,32    &,30 14,W 


B.  Di«  Aaifabca  Ar  die  JUltaoMachiae. 


0,76  0,75 


1 0,93  ^  0,92 

'  0,09  0,09 


0,07 


0,76  I 

0,9a 

0,09 


0,07  0,07 


Für  lOOO  kg  RobeiMO 


Bei  «Ineiii  Kok* 

and  Kol>l>nprel* 


i.  Koksersparni»  —  36  kg   .  .   .  . 

•2.  Erg)iarni»  an  (tt  l  liiw  irheit :  Die 
Oebläsemaschincu  indisieren  412 
P.  8.  w«Biger;    4«   ia  «iner 

Stand«  ^  s  16,2 1  Bob«li«a  «r- 

seogt  werden,  ergi«bt  diaa 

=  27  ind.  F.  8.<StandaB  da  er- 
«part.  ............ 

ft.  Ersparnis  an  AUgemeinkoiten  in 

Aubetracbt   dor  .SJiigerung  der 
Tagoserzeu^'un^^  um  4  "/».    Es  er- 
sich,  wenn  dii  ,,-  ü  far 
eine  Tunue  Iwlieiücn  betragen 


b 

c 

0,29 

i 

0,60 

0,83  , 

1 

0,14 

0,87 

0,46 

1 

ü,12 

0,12 

0,12 

,0,66 

0,89 

1,40 

Znaanmeo  .  |&,16  10,18|  16,77 ' 

Nehm«!  wir  nun  an,  daß  bei  normalem 

Hochofengaog  eine  Kaltema«chineii.iri!ri<r<»  p»»- 
scbaffea  werden  soll,  ao  ergibt  sich  die  Koks- 
erapamit  vnd  eiDe  Grapsnia  an  Arbdtalelatiiniir 
der  Gfblilsemast'hincn,  die  in  anrlorcti  lU-tiioV-en 
ailUb«r  gemacht  werden  kono.  Anderseits 
nllaa«!!  Anlagekapital  md  Botriebakoatea  für 
die  XäUomascbinc  anfgebraclit  w<  rden.  Gehen 
wir  bei  unserer  Betrachtung  vun  den  Hetriebs- 
verhältnisten  doa  IsabelU  Hochofens  mit  304  t 
TufTcserzengang  ana,  »o  gestaltet  «ich  daa  Dlid 
folgendermaßen: 

A.  Anspi'ft'u.  wel.  hf  rJnrrh  Ale  Einfiihruag  der 
Kältemaschine  erspart  werden. 


Bei 


I 


eisen  —  . .  ^  = 


0.18 


U,04 


m  lOOO  kg  Rokaiswi 


1.  Anfwand  für  Hcpuruturcn  und  Ab- 
scbreibong  des  Anlsiff kapital»  -« 
jährlich  10*  .  von  50000(t  = 
60000  Ks  werden  jäbrUeb 
864 .866  a  ISS 800t  Beheiaes  «r^ 
aeoffl.  Für  «in«  T«na«  Robeiaen  1 0,88  0,88 

2.  UurcbThnittlirh  5A5  ind.  P.  S.- 
Stonden.  In  emer  Stunde  werden 
15.2  t  Roheisen  eneugt.  Für  nne 
Tonne  Roheiiien  36  ind.  1'.  8.  • 
Standen  =   

3.  Kühlwasserverbrnnch.  «lar^h- 
schnittlich    167,8  L^m  !<tUQdiich 
k  0,4  ?tg.'  =0,63 Fir  i  t B«h 

0,68 
15,2 

l>(Mlii'tiuti>;  14       in  24  Standen 
14 

>  ur  1  t  Küheiseo       =  .  .  .  . 

Schmierstoffverbrauch  2  g  öl  fBr 
1  ind.  P.S.   Stim  ir       1.07  V.«  tu 
30  Pfg.  —  0,.i2  i*.    Für  1  l  iioh- 
0,32 

15,2  = 

Zusammen  ,  0,6ti  0,83 


0,88 


0,86,0,68 


O.O»  0,04 


0,04  0,04  0,04 


0,02 


« 


0,02 


0,20 
1,07 


Di--  1  riiiittelf f'ii  Zahlen  soHoii  in  der  nach- 
fülgenden  Tabelle  nebeneinander  gestellt  werden. 


Für  tOOO  bg  Roh«iB«a. 


Mmrk 


Gewinn  durch  Rinfihnng 
der  Kültemaschine   .  .  . 

Ausirabcti,  w«-U'lie  durch  die 
Kältemaschine  remrsacbt 
werden  


i 

0,89 

1,40  ' 

0,66 

0^88 

1,<^ 

17nt«rsebied  .  |+  0,11  —0,06  —0,88 


Demnach  ergibt  aich  nur  bei  höheren  Kohlen- 
and  Kokapreiaen  ein  Gewinn,  der  aber  nicht 
betriehtUch  genig  ist,  um  das  Risiko  einer  a« 
teuren  Anlagre  tn  rcchtfertif^en  (es  würde  im 
Falle  c  da«  Anlagekapital  mit  etwa  8  */«  verainst 
werden).  Können  doch  allein  schwierige  Kühl- 
wasBerverb&ltDi«^!^*'  einen  solclien  Gewinn  in 
Frage  stellen.  Gayley  rechnet  allerdinga  ganx 
andere,  IndMi  «r  eine  Kekaenparnia  Ton 
2<>  .Ulf  das  Konto  der  K!\1toma8chinc  ^ntzt. 
w^ihrend  in  obigen  Berechnungen  eine  Koks- 
eraparnia  von  nur  d  %  entkalten  ist,  —  eben 
in  der  Brwkgvng,  daß  nnr  eine  «olekn  mit 


*  Dieser  Wert  ist  nur  tutreffeml,  wenn  aas  einem 
großen  Flssa«  oder  B««  nnmitteibar  gepempt  Warden 

kann. 
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den  bisher  anerkannten  Ergebnissen  der  Er- 
fahrung und  Wissenschaft  in  Einklang  za 
bringen  ist.  Iili  will  ein  einf.iches  Gleichnis 
aas  dem  Ukglicheo  Leben  bringen,  um  deu 
Fehler  Gayleys  sa  keanzeichaeo:  Oeliagt  es, 
dnrch  iru'cnd  cint-n  Jliztliclicn  Eirtrriff  eine 
Krankheit  zn  beheben  und  dann  den  rutienten 
«chnell  cor  nonnalen  KSrperkraft  za  fHhren,  so 
darf  man  duch  nicht  sagen:  „Dnrch  dies  oder 
däB  Mittel  kann  ich  in  kürzester  Zeit  Kiirpcr- 
kraft  und  Körpergewicht  anf  dies  oder  das  Haß 
iteigern."  Wenigstens  darf  man  dies  nictit  sagen, 
ohne  hinzu7.iifiii,'cn,  daß  es  sich  um  einen  Kranken 
bezw.  Uekonvaleszeuten  handelt.  V'ergiÜt  mau 
dies  ttod  wendet  das  Hilfsmittel  aach  bei  Oe- 
sonden  an,  so  wird  ein  Mißerfolg  gezeitigt  oder 
ein  Erfolg,  der  weseutlich  hinter  den  Zahlen 
svrüekbleibt. 

In  unserer  obigen  Bctrachtnng  haben  wir 
normalen  Ofengang  vorausgesetzt.  Wie  steht 
es  dagegen,  wenn  die  Geblilsekraft  nnznreichend 
ist,  und  die  Alternative  besteht,  entweder  eine 
oder  mehrere  neue  (Jcbhlseiiiaschinen  zu  be- 
scliaffen  oder  die  KUllcmaschitic  einzuführen V 
Die  Antwort  lantet  zngnnsten  des  ßanes 
einer  nfncn  Orfilii^fitiasfliiiio.  <«'lli>T  wenn  ilcr 
Fall  eintreleu  sollte,  (laß  die  gesamte  (.»eblase- 
mascliinenanlage  nebst  zugehörigen  Dampfkesseln 
einer  Neuanlage  Platz  machen  müßte,  wüiden 
die  Anlagekoaten  kaum  größer  ausfalleu  als  für 
die  Kliltemaschine,  die  neben  der  Verhältnis- 
m>ißig  geringen  Koksersparnis  das  Ueblüse  nur 
nm  1'»  '^  ,)  entlastet.  Icli  will  dies  dnrch  einen 
Kosten  Überschlag  erlüutera:  Nach  einer  vou 
der  OntebolTttanfslittte  frenndlichst  sar  Ver> 
flignrig  »ttdlten  Ni>tiz  kostet  eine  Zwillings- 
gebläsemaschine, die  mit  einem  Wiudzyliuder- 
dnrehmesser  von  9,9  n  bei  1,8  m  Ifnb  nnd 
10  Umdrehungen  einen  Kanm  viui  IlOU  cbm 
iu  der  Minute  darchläntt  und  bis  1,3  Alm.  Wind- 
druck  liefert,  190000  vA,  liier  zn  Fundamente 
22()<)ö  Montage   3000  snaammeu 

2l5itOO  ff. 

Das  l'ii  fache  dieses  Lietru;;üs  würde  aus- 
reichen, nm  einen  ninntlieh  dnreblanfenen  Kolben- 
nunti  von  1650  cbm  zu  gewillirleisten,  d.  i.  vi*  I 
mehr,  als  die  vorhandenen  (ieblilsemaschiQeu  des 
Isabella-Hoebofens  (znsammen  1933  «bat)  zn- 
sammcn  mit  der  Kältemaschine  zn  Ici-^tf-n  ver- 
mügen.  Berechnet  man  die  Dampfkesselaulage 
anf  370(1  Ind.  P.  S.  nnd  eine  Dampfmengo  von 


5,5  kg  für  1  ind.  P.  S.-Sfunde  bei  15  kg 
stüadlieher  Danpferzrogung  für  I  qm  Heiz- 
tlilcbe,  80  erh.'tit  man  eine  nampfkesselanlage 
vou  1400  qni  iieiztliiche  im  Kostenbeträge 
Ton  etwa  910000  Jt.  GeblBsemaschloen-  nod 
Oampfkesstlarilage    ansammen    kosten  dann 

150 

9 1 5  000 .  1^  -1-  910  000  =  633  000  Jf^  also  an- 

gerslhr  ebensoviel  wie  die  Ktlllemaschinetianlagc. 
Gelingt  es,  durch  zweckmäßige  Wahl  der  Danipf- 
spannu!  g  und  gnte  Dampfmaschinengestaltuug 
den  Dampfverbranch  nur  nm  I  kg  für  1  ind. 
P.  S, -Stunde  zn  vermindern,  so  ergehen  sich  Er- 
!>parnisse,  welche  die  dnrch  die  Kältemaschine 
bedingte  Koksersparnis  reichlich  nasgleichen, 
ohne  die  großen  Kosten  der  KilltemaKcliine  nötig 
zn  machen.  In  gleichem  äinne  ließen  sich  noch 
andere  Wege  eHtffnen,  die  eine  Erniedrigung 
der  Ruheisenselbstkosten  in  einfacherer  nnd  billi- 
gerer Weise  erreichen  als  mit  Hilfe  der  Killte- 
maschine.  Ich  nenne  unr:  Anwendung  von 
Gichtgasmotoren,  Anwendung  hoher  Wiodtempi- 
ratnren  und  Eiiifiilirnng  guter  Oichtgasreiiii- 
gungen.  Zu  berücksichligeu  ist  auch,  daß  nach 
der  bisher  göltigen  Anffessong  der  gesamte 
Wasserstoff,  der  ans  der  (»eblilseluft  stammt,  sich 
in  den  Gichtgasen  wiederiindet  nnd  den  Wärme- 
wert der  Gichtgase  ganz  erheblich  ▼ermehrt. 
Werden  9  g  Wasserdampf  nach  dem  Voi-schla-io 
Gajleys  ans  dem  Kubikmeter  Luft  ausgeschie- 
den, so  mnO  dies  eine  Abnahme  des  Wasser> 
Stoff«  in  den  Gichtgasen  um  etwa  0,8  Raumteil- 
Prozente  oder  etwa  0,111)  ("tcwiclit^tfil- Pi ozciite 
zur  Folge  haben ,  d.  h.  der  Wärmewert  eines 
Knbikneters  Gichtgas  wird  beispielsweise  von 
75<t  W.  K  anf  etwa  7-2^  W.-E  ,  al^o  um  etwa 
3  "/«  eroiedrijjt.  Diese  Abnahme  des  Wärme- 
wertes muß  sich  dann  in  allen  Gichtgasfbuernagcn 
und  (Ticlitgusmi)ioreii  fiililb.ir  machen.  Diesen 
Nachteil  rechnerisch  nachzuweisen,  hat  wohl  im 
Hinblick  anf  obige  Beweisfilhraag  keinen  Zweck. 

Soweit  ich  nach  dem  vorliegenden  Bericht 
urteilen  kann,  ist  es  anf  diesem  Wege  nicht  möglich, 
die  Kältemaschine  mit  Erfolg  iu  den  Hochofen- 
betrieb einzuführen,  es  sei  denn  vielleicht,  dali 
eine  besondere  Eisenl«';jieru!icr  eine  sehr  liolu' 
Gestellleuiperalur  verlangt,  und  diese  ohne  Kück- 
sicht  anf  die  Kosten  erzeugt  werden  maß.  Der 
Fall,  daß  für  dii^scn  Zweck  unsere  h-il;.  ri  Wind- 
teniperataren  nicht  ausreichen  solltcu,  ist  aller- 
dings ziemlich  nawakrsckeinlich. 
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Über  den  Einfluß  von  Kohlenstoff,  Phosphor,  Mangan 
und  Schwefel  auf  die  Bruchfestigkeit  des  Martinstahis. 

Auf  ^'röfK  tcn  HüHenwerken  wird  vii-lfach  hei  I  Ofen  von  demselben  Arbeiter  wieder  erhilzl  und 
j:lei<  libleitiendcn  Belriebsverhältiiissen  die  che-  in  derselben  Walzensorte  gewalzt  in  2'/»  ZoU-Släbe 
mische  Zusanimcnselzung  des  Stahls  mit  seiner  von  fasi  gleicher  Länge,  die  unter  denselben 
Festigkeit  in  Beziehung  gebracht  und  die  ßrucli-  Verhältnissen  ahgekiihlt,  von  demselben  Manne 
feäligkeit  nach  einer  empirischen  Fuhik  I  aus  der  ;  durch  dieselbe  Mast  hine  geprüfl  und  in  »'in  mh<! 
Analyse  abgeleitet.  Meistens  benutzt  man  in  i  demselben  Laboratorium  von  demselben  beamUn- 
Deubdiland   und   Frankreich    biemi   die  von  |  körper  analysiert  wurden. 

Jüptnf  rsflif    oder   die    Peiner  FnrniH;*    in    deti  Erste  Unlersuchiinj:    —  Die  ersten  ausführ- 

Vereinigten  Slaaleu  steht  bei  der  TennsylTania  ^  liehen  FestigkeitslM  iechuungen  fanden  zu  Steeiton 
Sted  (>>.,  Sleelton  P».,  xom  selben  Zweck  «ne  |  vor  etwa  zelin  Jahren  statt.  Bei  diesen  Vcr* 
von  dem  Generaldirektor  des  Werkes,  H.  H.  suchen  wunh-n  die  Stühe  wu  ähnlicher  Zu- 
Camphell,  festgestellte**  Berechnungsmetbode  in  :  samroensetzung  miteinander  gruppiert,  und  der 
Anwendung.  Derartige  empirische  Formeln  lassen  |  Kohlenstoff  jeder  Gruppe  wurde  nach  der  Ver- 
swar  keine  Verallgemeinerung  zu,  weisen  jedoch  brennungsmctiinde  bestimmt  von  einer  Probe, 
unter  bestimmten  Verluillriissen  befriedigenden  die  eine  gleiche  Menge  Bohrproben  von  jedem 
Erfolg  auf  und  dieucn  daiui  nicht  wenig  zur  Er-  Stab  enthielt.  Zur  Vermeidung  von  Fehlern 
leichlerung  der  Betriehsfiihrung.  Von  diesem  wurde  iuflerst  vorsichtig  beim  Gruppieren  vor* 
Ge.''iclilsf)unkt  aus  l>etrai-hlet,  werden  au«  h  die  geganv-'t-n.  unt  im  iit  ungl'  iche  Släl>e  zusammen- 
nachfolgenden neueren  Unlersuciiungen  Gainpbells,  i  zutun.  Nachteilig  wirkte  bei  dieser  Unlersuchungs- 
wdehe  dieser  verdienstvolle  EisenhOttenmann  auf  j  methode,  daß  ein  Fehler  in  einem  Faktor  die 
der  New  Yorker  Versanitti!ii;:^:  hon  and  Sletd  anderen  Fakloren  bcfinträchligtr.  was  um  so 
Institute  aiu  2G.  Oktober  bekannt  gab,  die  Auf-  >  mehr  in  die  Erscheinung  trat,  je  mehr  Faktoren 
merksamkeit  weiterer  Fachkreise  erregen.  |  man  in  Betracht  zog,  indem  jeder  Faktor  einen 

In   der   Einleitung   seine.s   Vortrages    het(»nl     bestimmten   Einllull   auf  die  Ergebnisse  austibt. 
Camphell  die  Schwierigkeiten,  welche  der  Auf-  |  Es  zeigte  sich  dies  besonders  hei  der  Benutzung 
Stellung   einer  allgemein  gültigen  mathematischen  -  von   Schwefel   und   Kupfer  als  Faktoren,  wobei 
Formel  nir  die  Beziehnungen  zwischen  chenusclier     sinnwidrige  Werte  gefunden  wurden. 
Zusammensetzung     und     Fc^tigkeilscigcnji  I;  ift' n  Ftir   sauren   Stahl   wunl«  ii    KMlilcnslofT  und 

des  Stahls  entgegenst<  iic-ii ;  inshe.sundere  g<  iiuren  i  Hiusphor  als  wichtigste  Elenietile  betrachtet  und 
hiersu  die  mechanische  und  die  thermisehe  Be-  |  angenommen,  daß  die  Festigkeit  des  Stahls  aus 
han'llung  des  Stahls.  Da  zur  Erklärung  dieser  <l< m  KfTt  kl  eines  p<  \vi-scn  FV-GehsitS  plos  Effekt 
Eischeinung  die  Metallographie  den  Weg  ge-  ,  eines  gewissen  kohienstoffgehalts  plus  Effekt 
wiesen  hat,  so  wird  man  wahrscheinlich  die  '  eines  gewissen  Phosphorgehalts  besteht.  So 
mikroskoiiisclie  Struktur  mit  in  eine  sr>l<  he  Formel  kann  man  !tt>i  einem  .Stahl,  der  0,20  Jfc  Kohlen- 
hineinziehen  müssen,  sofern  der  EinfluU  einer  :  stolT  und  Ü,Ü8  Phosphor  aufweist  und  eine 
Andc^rung  in  der  Bachaffenlicit  des  KohlenslofTs  |  Bruchfestigkeit  von  49,5  kg  f.  d.  qmm  beshxl, 
auf  die  Festigkeit  festgeslellt  weidt-n  bdl ;  anders  .  die  folgende  Gleit  iiung  aufstellen  (das  Eisen  ist 
aber,  wenn  man  wie  Caniphell  da  EuuNiikung  durch  DitTereiu  bestimmt): 
einer  Änderung  des  Kohlenstoffgehalif  >  b<  i  gicirli-  20  r  t  8  l»  4-  9  972  Fe  —  700oo- 

bleibender  Beschaffenheit  untersucht.   Der  Ictzttn' 

Fall  s.  t/l  nalH./u  uiuerande,  lu  l.e  l!Hr..  bsve,  hi.h-     ^'  konstant  und  stellen  den  Einfluü 

uisse  voraus  und  bedingt  ferner,  daß  alle  I'ioIh-     i*»"  ^       ^"^'^  besw.  Fe  auf  die  Brtich- 

slibe  unter  denselben  Umständen  hergestellt  sind.  '  f^f  R^^'-'t  "       f  '  '^»«^    Auf  diese  Weise 

DicM  T  Anfoi.ieru.ig  gen-igtt-n  die  CarnplH  ll.rh.  n    ''"^^^  f"«"  J'"''*«  I^robengruppe  eme  Formel, 

Versuche   auf  den  Öleeltonwerken   in  jeder  De-  j        ^  folgenden  Resultaten  fÖhrl: 
Ziehung.  Die  Ingols,  von  denen  die  Proben  genommen  |  Für  »aiiren  Stahl:  (C  =  0,85;  P  =  0,62;  Fe  s  87) 
wurden,   hatten  j.  weilig  sechs  Zoll  im  Onadrat,        '-27  F.-  •  0.^5  C  ■  0.t;2  P -j- K  =r^  IJruchfestigkeit 
wurden  in  demselben  Ofeu  erhitzt,  und  gesdimiedet  |  Für  h.ivi.s  lu  n  siahl:  (C  — 0,67;  P  =  0,74;  Fe  =  96; 
von  demselben  Hammer  zu  Billets   derselben  ;     Mn  -  .  m  «!  2»,  Fe  +  0,67C-f  O,74P-|-O.0eiIn  +  B 
Gestalt;  die  BiUels  wurden  In  ein  und  demselben  ■        i     1 1.  t,^k. it. 


•  V.T-I.  v..n  J-.j.tccr:         ri,\^  ■7^'-  II.   l>il  '  -   

Veigi.  U.il.  Cauipbell:  „The ilttumuclureand  von  0,01  ^    und    H,   sowie   die  Bruch- 

prop«rties  of  Iron  and  Sted«  IL  Avfl.  IWü.  <  festigkeit  in  kg  f.  d.  qmm.   R  lodert  aiefa  je 
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Dach  der  Wärmebehandlung  (und  der  Art  und 
Wefae  d«s  AutwalsoM  und  der  Dick«  der  Ver* 

suchsslücke) ;  bei  Winkeleisen  unt]  Blrchi^n  von 
ungefähr  ZoU  oder  Zoll  Dicke  und  bei 
nemlieh  hoher  Temperatur  bergeetellt,  ist  R 

gleich  Null. 

In  der  vorstebeoden  Formel  stellt  Fe  =  27 
dcD  Pestigkeitswwl  fOr  reines  Eisen  dar.  Vom 
mathematischen  Standpunkt  aus  läLU  sich  nichts 
gegen  die  Benutzung  des  Fe  als  Faktor  ein- 
wenden, in  der  Praxis  aber  bleibt  folgendes  zu 
berflcksichtigen : 

1.  Es  dürfte  zweifelhafl  sein,  ob  die  wirklichf 
Basis  der  Festigkeil  mit  jedem  Steigen  oder 
SinkeD  des  Gesamt'Fe'CSehaits  sieh  terlnderl, 
ob  sie  nicht  vielmehr  gleich  bleibt,  wenn  der 
Stahl  99 fifi  oder  99,1  %  Fe  enthält. 

f .  Dt  Fle  ab  Differenz  bestimmt  wird,  so 
können  alle  Fehler  bei  der  Bestimmung  von 
Kohlenstoff,  Mangan  und  l'hosphor  sowie  von 
Schwefel,  Kupfer,  Silizium  und  anderen  Elementen 
iostesamt  einen  Fehler  ron  nicht  gennger  HAhc 
aosmaeben,  der  Id  der  Zahl  Fe  sum  Auadrack 
konint. 

3.  Der  ProMoigehalt  des  Fe  verliidert  sich 
in  zu  geringem  Mafistabe,  um  eine  gute  Arbeits- 
basis abzugeben. 

Aber  trotz  dieser  EinwSnde  haben  die  er- 
wähnten abgeleiteten  Formeln  die  größte  prak- 
tische Bedeutung  gehabt.  Sie  wurden  in  den 
letzten  zehn  Jahren  bei  jeder  Hitze  Stahl  angewandt, 
die  auf  der  Pennsylvania  Sleel  Co.  gemacht  wurde. 
Selten  fand  man  hinsichtlich  der  Bruchfestigkeit 
▼<m  weichem  Stahl  eine  Differenz  von  mehr 
als  1,75  kg  f.  d.  qmm  zwischen  den  nach  der 
Formfl  bfi  t(  lineten  Resultaten  und  dem  Ergebnis 
der  Festigkeitsmaschine ;  in  den  meisten  Fällen 
stellte  sieh  der  Fehler  geringer  als  1,05  kg,  so 
daß  die  Formeln  befriedigende  Ergebnisse  lieferten 
und  ihturi  der  Wert  fiir  den  praktischen  Betrieb 
nicht  ui>gej.proohen  werden  kann. 

Zweite  UntersiielNiDg.  —  Zur  Kontrolle  der 
ersten  Untersuchung  wurden  zwei  ganz  neue 
Serien  von  Stäben  gesammelt,  eine  von  fast  700 
sauren  Hitxen  und  die  andere  Ton  1100  basi- 
schen Hitzen.  Bei  jedem  Stall  wurden  Doppel- 
bestimmuflgen  för  Phosphor  und  Mangan  aus 
geführt;  der  Kohlenstoff  wurde  auf  dreierlei  Weise 
bestimmt:  1.  der  Proheslah  wurde  nach  der 
Verbrennungsmethode  analysiert  (in  Zweifplfiillen 
Doppelproben) ;  2.  der  Probeslab  wurde  nacli  der 
kolorimetriscben  Hethode  analysiert ;  3.  dn  Stflck 
des  Ingols,  von  dem  der  Probeslah  stammt, 
wurde  mit  dem  Hammer  abgeschlagen  und  nach 
der  k(4orimetrisdien  Methode  untersucht.  Die 
Stäbe  von  jeder  «Hitze  wurden  auf  Festipkeit 
geprüft,  zwei  von  einer  Probiermaschine  und  einer 
von  eber  sweften.  Ata  DarduebBitt  gilt  das 
Ergebnis  von  den  beiden,  Masdiinen,  nicht  von 
den  drei  Stäben. 


Zur  Feststellung  der  Gruppen  wurden  zunächst 
alle  Gruppen  vereinigt,  welche  einen  Kohleostoff- 

gchalt  von  0,075  %  bis  0,125  %  entliiellen,  dann 
von  0,125^  bis  0,175^  und  so  weiter  die 
einxelnen  Abteilungen  jeweilig  um  0,05  ^  Kohlen» 
Stoff  erhöht.  Tabelle  I  bringt  die  Liste  der  so 
erhaltenen  Gruppen.  Die  Einteilung  der  Gruppen 
nach  der  Ausfährung  der  Kohlenstoffbestimmung 
ist  von  besonderer  Wichtigkeit,  weil  manche 
Hitzen,  je  nach  der  Art,  wie  der  KohlenslniT 
beslimmt  ist,  ihre  Zugehörigkeit  ändern;  wenn 
X.  B.  eine  ifilse  nach  der  Verbrennungsmethode 
'  n,I5  %  Kohlenstoff  zeipt,  so  wurde  sie  in  Ab- 
bildung 1  auf  der  Linie  AA  erscheinen  und  einen 
Punkt  zwischen  0,075  9(  und  0,195^  Kohlen- 
stoff darstellen,  während  sie  bei  einem  Gehalt 
von  0,14  %  nach  der  kolorimctrischen  Be- 
stimmung auf  der  Linie  BB  zwischen  0,125^ 
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Abbildung  1. 
Saurer  Stahl. 

A  A  =:  ProbetUb,  «Dkljri. 
nath  drr  Verbrca. 


■■MtHMUOM. 

BB  SS  PraMatob^ uatyn. 

asrh  der  kolorira. 
Methode. 
CC     Trobe  des  iD^ote, 
•naly*.  aaeb  d«r 
kolorim.  ]f«Ui«4«. 

Basischer  StahL 

D  D     Probeetati,  aBa)j& 
Bach  der  VerbrM« 

DongaBirtbode. 
=  Prcl>'  >i*b. «Delje. 
Dach  der  koloflB. 
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und  0,175     erscheinen  wflrde.  Auf  diese  Weise 

lassen  sich  die  drei  Linien  als  Resultat  von  drei 
unabhängigen  Untersuchungen  ansehen. 

Die  Ltnien  AA,  BB,      \n  Abbildung  1  shid 

nun  nicht  direkt  von  Tabelle  1  abgeleitet,  sondern 
die  Daten  sind  unter  Anreebnung  der  ungleichen 
Zahl  der  Hitzen  in  den  einzelnen  Gruppen  in 
bekannter  Weise  zusammengestellt,  indem  die 
Vereinigung  der  Gmppen  I,  2  und  3  den  ersten 
Punkt  von  AA  ergibt,  die  der  Gruppen  "i,  3  und 
4  den  zweiten  Punkt  und  so  weiter.  Das  Er^ 
^ebnis  die-er  Vereinigung  siebt  in  Tab»  Iii-  II. 
Die  hierauf  fußenden  Linien  AA,  BB  usw.  ent- 
sprechen mehr  den  wirklichen  TerbCltniasen  und 
sind  richtiger,  als  die  direkt  von  Tabelle  I  ab* 
geleiteten  Linien. 

In  Abbildung  1  ersieht  man  alle  sechs  Linien. 
Die  Linie  BB,  welche  auf  der  kolorimetriscben 
Bestimmung  des  Kohlenstoffs  der  sauren  Piobc- 
stäbe  beruht,  stimmt  fast  scharf  mit  der  Linie  CG 
Oberein,  welche  die  kdorimelrische  Bestimmung 
des  Kohlenstoffs  der  sauren  Ingolproben  zur  Grund- 
lage hat.  In  ähnlicher  Weise,  aber  weniger 
scharf,  stimmt  die  Linie  E6,  die  den  kolorimetrisch 
bestimmten  Kohlenstoff  der  basischen  Probestäbe 
darstellt,  mit  der  Linie  FF  überein,  welche  den 
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st,i;i',."ms;  •\vr  aniiijxii  H'^nl  ii.'  vorponommen, 
iinii  lia  sie,  st»  weit  als  man  chcn  erwarten  kaim, 
mit  «ler  kolorimetrischen  Uülersuebung  der  Probe» 
.si.ilie  fi!  rt.  iii-iimnit,  so  wird  fürderhin  ilirer 
keine  Erwaiiiiuiig  melir  getan  und  der  Vergleich 
nur  zwischen  den  oaeh  der  Verbrennunge-  und 
dfn  nai  li  lirv  kiiliiriinctrischeri  Mt'lhoiie  analysierlen 
l'rolK'»(äi)cn  angestellt.  Indessen  sei  an  dieser 
Stolle  bemerkt,  daß  die  Linie  FF  mit  ihrem 
olKMon  L'nde  nirlil  so  sehr  wie  die  Linie  EE 
iierunl(»r^:c|il,  eine  Tatsm  lic,  welclie  mit  Rüi^k- 
siclit   auf  üie   LbereiiifUmmuag   aller  anderen 
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Unien  zeigt,  daß  das  Stakoi  von  EE  dureb  Be- 

»limmungsfehlcr  veraiilaßl  ist. 

Bei  den  saaren  Stählen  findet  sich  ein  uiclit 
geringer  Unterschied  zwischen  AA  und  BB,  und 
bei  den  basischen  zwischen  DD  und  EE.  Vüt 
einen  gojr<'h*^i!i>n  KohlenstolTgchalt  erhält  man  bei 
der  kolorimeti  Ischen  Bestimraungsmelhode  «ine 
höhere  Bniehfesligkeit,  als  wemi  der  Kohlenstoff 
nri'  li  ih'v  Verbrenminfcsmetliode  beslimml  i*t.  weil 
hierbei  noch  ein  gewisser  Gehalt  an  Tcinperkohlc 
gefunden  wird,  der  wenig  auf  die  Bruchfestigkeit 
einwirkt.  Kolorimelrisclic  Brstimmungen  sind  oft 
unzulänglich ;  wenn  aber  alle  Analysen  von  ein 
und  demselben  LAboratorium  ausgefflbrt  werden, 
80  kennen  die  Resultate  schon  als  vergleichbar 
angesehen  werden,  urvi  die  ziemliche  Überein- 
stimmung der  abgeleiteten  Linien  bildet  einen 
gute»  Beweis  fDr  die  Zuverlässigkeit  der  diemischen 
Arbeit. 

Die  Linien  AA,  BB  usw.  zeigen  keine  wa>enl- 
liebe  Verinderong  im  Phospho^  und  Mangan- 

g:ehalt.  Bekanntlich  trägt  Phosphor  in  kleinen 
Mengen  zur  Bruchlestigkeit  bei;  so  war  bei  der 
ersten  Untersuchung  gerunden,  daß  0,01  % 
Phosphor  die  Festigkeit  des  sauren  Stahls  um 
0,C2  kg  utnJ  die  von  basiscliem  Stahl  utii  0,71  kg 
f.  d.  qmm  erhöhte,  und  die  Erfahrung  hut 
gelehrt,  daß  diese  Werte  der  Wahrheit  sehr  nahe 
<  nt-<prechen.  Bei  der  gegenw.lrlisren  Untcrsnchiint; 
ist  zuerst  der  Wert  von  Kuhlenstoff  bestimmt 
und  dann  der  von  Mangan  und  Phosphor,  aber 
zur  genaueren  Ermittlung  des  Wertes  von  Kohlen- 
stoff bleibt  die  Kenntnis  des  Wertes  von  Mangan 
und  Phosphor  erforderlich.  Dies  macht  die 
Methode  der  aufeinander  folgenden  Approximationen 
notwr-n Ji^r.  inJt  rn  ih'e  bei  der  ersten  annähernden 
Berechnung  gefimdenen  Werte  bei  der  zweiten 
benutzt  werden  und  ao  weiter,  bis  die  Ver- 
Inderunpen  fhr  Werte  unbcflr  iilend  sind.  Im 
vorliegenden  Falle  wird  bei  Anwendung  dieser 
Methode  bis  zum  gewissen  Grade  die  AbhSngig- 
k'-ll  einer  Bestimmung  von  einer  andern  ver- 
mieden. In  der  Linie  AA  ist  so  KohlenstofT 
hauptsächlich  der  verindeHiche  Faktor;  die  Ver- 
hUtnisse  von  Phosphor  und  Mangan  sind  nicht 
kon^t.Tnf,  aber  die  nnippen  von  lirirli'^-ckuhllcui 
Stahl  enthalten  ungeluiir  den  näiuhchen  Gehalt 
an  Phoq»bor  und  Mangan,  wie  die  Gruppen  von 
niedriggekohltem  Stahl,  so  Haß  die  Linie  einen 
vorläufigen  Wert  für  Kohienstoil  abgibU  Die 
Haoptriebtung  wird  bestimmt,  wenn  man  an  den 
einzelnen  Werten  vorbei  eine  Linie  zieht  und  den 
Treffpunkt  mit  der  Horizontalen  anmerkt.  So 
zeigt  die  Linie  AA  einen  Kohlenstoffwcrt  von 
angettbr  0,74  kg  für  jedes  0,01  %  an;  zwar 
mössen  noch  Zugeständnisse  fiir  dif  Wirkung'  (h's 
Phosphors  und  Mangaus  in  Berechnung  gezogen 
werden,  aber  diese  Zahl  «fieot  als  euie  Arbeits» 
basis  für  ;ilirilif!he  vorlluSge  Scfaitzungen  der 
anderen  Llemeote. 


I       Bei  der  Bestimmung  des  Wertes  von  Phosphor 

j  und  Mangan  nach  dieser  Methode  werden  aber 
I  die  vorläuligen  Werte  nicht  angegeben,  die  2^1en 
j  geben  in  jedem  Falle  Endresultate  an. 

I         Einwirkung  von  Phosphor  auf 
sauren  StahL 

Die  Untersuchung  des  Einflusses  von  Phosphor 

'  beschränkt  sich  auf  sauren  ?fri!i!,  da  in  basischem 
I  Stahl   angesichts   der   Phosphurverhällnisse  die 
I  geringen  Unterschiede  meist  in  den  Grenzen  des 
chemischen    Fehlers    lagen.     Es    wurden  zwei 
Methoden  angewandt,  wobei  die  eine  zur  Kontrolle 
der  andern  diente. 

Erste  Probe.  —  Von   den  in  Tabelle  I  an» 
gegebenen  Hitzen  saurer  Stähle,  deren  KohlenstofT 
j  nach  der  Verbrennuogsmethode  bestimmt  wurde, 
ist  die  erste  Gruppe  suNMunengeselzl  aas  60  Httiea 
'  von  durcliscbniltiiph  0,11  1SJ%  C,  O.O.'ii.T  %  P, 
0,408  %   Mn  und  40,8  kg  f.  d.  qmm  Bruch- 
festigkeit.   Diese  50  Hitzen  wurden  in  zwei 
Gruppen  geleilt,   eine   mit  hohem   und  eine  mit 
niedrigem  Phosphorgehalt.   Die  Ausdrücke  ,hoch* 
und  «niedrig*   sind  relativ  zu  nehmen  und  be> 
Zeil  hncti  nur,  daß  von  dsD  10  cinor  Reihe  nach 
dem    l'h<w|iliorgf)ia!(    /u«;ammengestelltcn  Hitzen 
die  obere  Hälfte  den  liiiheren  und  die  unlere  den 
I  niedrigeren  Phosphorgebalt  aufweist.    In  dieser 
Weise  erhält  man  bei  jeder  Gruppe  jeweilig  zwei 
gleiche  Abteilungen,  die  einen  bestimmten  Unter- 
!  schied  im  Kohlenstoff,  Mangan,  Phosphor  and  in 
der  Bruchfesti^jkeit  zeigen.   Wenn  KcihlenslolT  und 
Mangan  gleich  blieben,  würde  man  die  Einwirkung 
des  Pho::-phors    durch   euifache  Division  finden 
können ;  da  aber  beide  variieren,  so  waren  Ab- 
ziii^c  hierfür  erforderlich.     Wäre  der  KohlenstofT- 
I  unterschied  groU,  su  würde  sich  ein  beträchthcher 
I  Fehler  ergeben;  su  jeder  Gruppe  sind  jedoch  bd 
der    Fint' üunp    nur   solche    Hit/on  genommen, 
I  deren  KoblenstolTgehalt  einen  Spielraum  von  nicht 
I  mehr  als  0,05  %   besaß,  somit  entsteht  die 
Differenz  bei  diesem  Element  in  den  Hitzen  mit 
>  hohem   und  niedrigem   Phosphorgehalt  jeweilig 
erst  in  der  dritten  Dezimalstelle. 

Tabelle  III  erläutert  die  erste  Methode  zur 
Auffindung   des   Wertes   von   Phosphor   in  den 
I  sauren  Stahlsläbeu  der  Tabelle  1.  Für  jede  Gruppe 
I  ersieht  man  den  Untersebied  in  der  Bmefafestig« 
\  krii  '-<;w\c  nach  Abzug  für  die  Veränderung  des 
I  KohlenstolTs  und  des  Mangans  die  durch  den 
Phosphor  allein  hervorgerufene  Diflierenz  in  der 
Bruchfestigkeit,   und   endlich   findet   man  durch 
1  Division  dieses  Wertes  durch  den  Phosphor  die 
Einwirkung  einer  Phosphoreinheit  für  jede  Gruppe. 
\  Wenn  alle  Gruppen  die  nämliche  Anzahl  Hitzen 
eiilhielten.   wurde  es  genügen,   den  Durchschnitt 
j  dieser  Phosphorwerle  zu  nehmen,  aber  weil  jede 
I  Gruppe  aus  einer  verschiedenen  Anzahl  besteht, 
erhält  man  den  genauen  Durrhschnitl  durch 
I  Mulli|jlizieren  des  Wertes  jeder  Gruppe  mit  der 
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Zahl  der  Hilzen  und  rKvidiercB  der  Somme  dieser 

Resultate  durch  die  Gcsamtsutniin-  «Jii  Hitzen. 
Auf  diese  Weise  <;ilit  die  er-te  Methode  für  Phos- 
phor im  sauren  Stahl  einen  Wert  von  0,0  kg 
für  0,01  %  an. 

Zweite  Methmle.  Die 
den  wie  vorhiu  nach  dem  KuhleiislufTgehall 
eingeteilt  und  dann  jede  von 
diesen  Hauptgruppen  weiter  ge- 
ordnet nach  dem  Phusplior- 
gchatt.  Hitxeo,  welche  0,03 
Phosphor  enthielten,  bildeten 
die  erste  Gruppe,  solche  mit 
0,031  %  Phosphor  die  zweite, 
die  mit  0,032  %  die  dritte  usf. 
Nach  Fertigstellung  dieser  Liste 
wurden  die  Gruppen  so  vereint, 
daB  ifo  4  bte  5  Abteitungeo 
mit  ungefähr  der  gleiehen  An- 
zahl Hilzen  jeweilig  ausmachten, 
wie  dies  Tabelle  IV  ersehen  lißt. 
In  der  letzten  Spalte  ist  die 
Basis  angegeben,  d.  h.  die  Fe> 
stigkcit  von  E3s«a  und  Phos- 
phor nach  dem  Abanig  fDr 
KohlenslolT  und  Mangan.  Diese 
letzte  Spalte  ist  in  Abbildung  i 
veranschaulicht.  Nach  Vereini- 
gung der  (Iruppen  sowie  Be- 
richtigung der  Linien  gemäß  der 
in  Tabelle  II  benutzten  Methode 
hat  der  Phosphdr  in  der  Linie, 
welche  die  Hilzen  zwischen 
0,075  %  and  0,i>  J  i  %  Kohlen- 

Stoff  darstellt,  einen  Wert  VOU 
0,6  kg  für  ü,Ül  ;  inner- 
halb  der  KolilensioHgi  tiuen  von 
0,825  %  bis  0,374  %  beträgt 
der  Wert  "  GG  k^,  und  zwi- 
schen 0,370  ^  und  0,524  'Jk> 
KohlenstolT  stellt  er  sich  auf 

0,y  kg.  H;i  rtiar!j  wüiile  mit 
dem  Anwachsen  des  Kohlensloll- 
gehalts  die  Wutung  einer  jeden 
Phosphoreinheit  zunehmen,  aber 
angesichts  der  unwichtigen 
Unterschiede  nimmt  man  rich- 
tiger einfach  einen  genauen 
Durclischnilt  der  drei  Werte. 
Es  gab  Hitzen  mit  einem 
Werl  von  0,6  kg,  192  mit 
O.Ofj  kg  und  2A\  mit  0,9  kg, 
ao  daü  der  wirkiiehe  Üurciisciinitt  0,72  kg  ist. 
Oer  Cinfaehbeit  halber  ist  der  Wert  von  0,01  ^ 
Phosphor  auf  0,7  kg  atig''^eizt. 

Da  die  W'erle  von  KohlenstolT  und  Mangan 
nicht  fehlerfrei  sind,  so  wOrde  die  letzte  Spalte 
der  Tabelle  IV  elu  nfalls  Fehler  eiilliulteii,  wtijii 
nicht  die  urspriiiii,'lii  Ii.-  Kiniediing  in  (;ni|>]ieii 
von   ungefähr  deaiaeiLeu  Koiilenstoir^ehall  dieae 


auf  das  kleinste  Haft  xorOdirabrte.    Bs  hat  z.  B. 

in  Tabelle  IV  die  erste  Hauplgruppe  fünf  Unter- 
gruppen, deren  höchster  KohlenstofTgehalt  0, 1  .*>40  % 
und  deren  niedrig^iter  0,1101  %  beträgt,  was 
einen  Unterschied  von  nur  0,0049  %  ergibt. 
KohlenstolT  hat  nun  einen  Werl  von  0,7  kg  für 
0,0 1  ^ ,  und  wenn  etwa  dieser  Wert  cmen  Fehler 


Tabslle  in. 

£iiiteilang  der  Hitxen  sur  BeitimmoDg  de*  Eiaflaasas  von 

Phosphor  auf  sauren  Stahl. 
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Hoch «  .  • 

0,1121 

0,0685 

0,406 

_ 

41,^ 

Niedrig.  . 

0,1114 

0.0456 

0,411 

40,4 

Differenz 

Ü,(HH)7 

0,0171* 

0,006 

0,8 

U,41 

60 

20,50 

Hoch .  .  . 

0,1470 

0,0»i52 

0,444 

43,6 

Niedrig .  . 

0.1457 

0.04M3 

0,432 

1  tS  sl 

DitTerenx 

0,Ul»i'j 

0,012 

1,4 

0,70 
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98,25 

Hoch  .  .  . 

o,iytj;$ 

ü.OHew 

0,4Ml 

47,4 

Nieilrig.  , 

0,2UliÖ 

0,04 1*0 

0,470 

4«,6 

Differwas 

O,0U6ä 

0,0177 

0,011 

ü,a 

50,1 

IJi 
*•* 

0.68 

68 

ao,u 

Hoch.  .  , 

0,2459 

0,0668 
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Niedrig. 

0,'24«7 

0,04H4 

0,4H1 

49,4 
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0,0174 

<  i,fj*  1» 

0,7 

0,7 

0,38 

22 

8,36 

Hoch  . 
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54,8 
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1.5 

0,9 

0,62 

50 
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Hoch .  .  . 

0,;44t.(i 
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tt,540 

5b,8 
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0,0372 

0.ri34 

57,9 

Differeas 

0,Ü077 

0,0179 

1  0,006 

0,9 

1^ 

0,76 
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91,90 
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0,8969 

0,0470 

1  0,690 

61,2 

Niedrig.  . 

0,4031 

0.032S 

0,516 

61,3 

Differenz 

O.IKHJ'i 

0,0 14J 

o.WM 

.0.1 

0,8 

0,19 
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19,57 
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0,4611 

O.olU 

0.r)24 

65,9 
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0,0311 
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U.I'JTO 
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0,&17 
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0,0060 

;  0,004 

0.1 

0.2 

0,20 

42 

8,40 

Hoch.  .  . 

0,0489 

0,606 

78,1 

Niedrig.  . 

0,56U8 

0,0275 

0,483 

70,8 

Differenz 

0,0078 

0.015B 

( »,026 

2,3 

2,2 

1,37 

8 

10,96 

Hoch.   .  . 

0.0416 

0,600 

76,9 

Niedrig.  . 

0.0288 

0.4'JO 

74,8 

Differenz 

o.uoa*} 

0,0127 

0,010 

2,1 

2,3 

1,84 

6 

11,04 

Durchnchn. 

667 

Su. 

676 

883,60 

von  0,035  kg  aufweist,  würden  die  iü-gebniiise 
dieser  Untergruppe  nur  um  0,035  X  0,49    0.1 7  kg 

als  fal.srh  anzusehen  sein.  Die  letzte  Spalte  zeigt 
eine  Fesii^'keii  von  33,3  kg  für  die  eine  Basis 
und  31,4  kff  für  die  andere,  d.  h.  eine  Diffe» 
rent  von    1,'J   kg,    so  daß   der  angenommen 

Fehler  von  0,()3ö  kt:  in  dem  Kohlenstoffwert  einen 
Fehler  von  nur  1  ^   in  dem  Pbosphorwert  bei 
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T«beUe  IV. 

EiDtnilaiig  iw  tMr«B  Hitiaa  nseh  dam 

Photphorgehalt. 

Aaarrkan«  :    In  drr  ItliUa  Sptit*  iliid  rflr  0.0|«„  C  n.T  kf  In 
ADKklM  erb  a  Li.  JlrZahl  fQr  MutfiiD  «rKlbt  ■ich  *u%  Tafpl  VII 
Abblldang  3  Iii  nach  der  IttiUü  8p«lir  gcteichael,  aber  die  Z«hleB 
dnd  lar  Bericbll^iiBC  der  Molen  Terrlolfl. 


S 

Bnwk- 
rNU(h*lt 
la  kg.'qmm 

M  der  RH 

i 

•UP  •/.«» 

M 

39  0,1491  0,Ü3!»GU,4:Mt 
54  0.1524  O.OfjtX)  0,430 
38  0,1504  0.0557  0,441 
61  0,1628  0.(  Mi  17  0,445 
47  0.1540  0,0717  0,447 

0,0539  i2,2  :M,4 
O.0ri5J>  42.«  31,9 
0.95«8  43,3  32,4 
O.OfVN.s  44,0  3a;9 
0,0623  44,5  33.3 

0.226-0,874 

46  0,3373,0,0881 i0,&14  0.0477,06,98  30,1 
68  0,8817  0,0488HMn7;0,068»;  57,1 1 81,2 
44  0,8266  0,0«»  0.627  0,0898  67,1  31,8 
49,0,8180^0,06260,537  0,0587;  66.6  82,2 

52 

63 
54 
62 

0,4418  0,027l|0,514 
0,4424  0,0343'0.r.(iS 
0,4366  0,0404i0,.5Jl 
0,4235  0,tft04iu,534 

0,0437'  63,6  2fl.7 
o.oici  i;.j.i  Hii.ü 
U,U494  t;4,H  ,il,2 
0,0626  64,2  31,3 

dieser  besonderen  Untergruppe  hervorruft.  Diese 
SdiloBfolgerung  entreckt  sich  auch  auf  die  6e> 
Stimmung  der  anderen  Elemente  in  beiden  Stahl* 
arten,  den  saureo  und  den  basisclien. 

Weiterhin  ist  sowohl  hinsichtlich  des  Phos- 
phors «ta  andh  beiOglidi  des  Mangans  die  Über- 
einslimmnnp  der  von  den  ver.'^rliiciienen  Grupppn 
erhaltenen  Resultate  von  nicht  geringer  Bedeu- 
tung. Ein  Gesamtdurebsehnilt  an  Hand  der  ur* 
i'prnntriif'bpn  Grapppreinlciliing  ergibt  zwarSchiflSSe 
von  sehr  beschränktem  Wert,  aber  bei  der  in 
dieser  Abhandlung  flbliehen  Untereinteiiung  er- 
hält man  vergleichbare  Ergebnisse.  Wenn  daher 
bei  den  drei  unabhängigen  Linien  in  Abbildung  '2 
die  Werte  von  Phosphor  zwischen  0,6  und  0,9 
wechseln,  so  Ist  es  sehr  wohl  möglich,  daß  diese 
Schwankungen  meist  als  7.urällige  zu  betrachten 
sind,  und  daß  die  Abv^eichungen  ein  Gesetz  von 
der  steigenden  fSnwirkung  des  höheren  Kohlen* 
sloffgehalls  darstellen ;  läßt  man  aber  all  dies 
beiseile,  so  steht  fest,  daß  drei  separate  Beslim- 
muttgen  tmgeAhr  initebander  Obereinstimmen 
und  mit  zienilicher  Sicherheit  die  Tatsache  zu  er- 
kenneo  geben,  daß  0,01  5b  Phosphor  einen  Pestig- 
keitseffekt  von  ungefähr  0,7  kg  herTorrufl. 

Einwirkung  von  Mangan  auf  sauren 
Suhl 

Erate  Methode.  ^  Die  Hitzen  wurden  in  hoch- 

und  niedrigmanganhaltigc  eingeteilt,  und  zwar  in 
derselben  Weise  und  mit  denselben  KoblenstofT- 
grenzen,  wie  bereits  bei  der  Pbosphorbeslioimung 


angegeben.  Die  Resultate  zeigen  gemiß  Tabelle  V, 

daß  die  Wirkung  einer  Einbrit  Mangan  größer 
wird,  wenn  der  KobienstolT  zunimmt.  Die  Ver- 
stärkung tritt  niebt  regdmäßig  ein,  aber  dies  er- 
klärt sich  zum  Teil  durch  die  klnne  Zahl  der 

Hitzen  bei  einigen  Her  Gruppen.  Vereinigt  man 
die  Zahlen  so,  didi  man  drei  größere  Gruppen 


•* 

ff 

mm 


«j»> 


AbbttdoBg  2. 

erhält,  und  zeichnet  man  die  Resultate  auf,  so 

findet  man,  daß  bei  jeder  Zunahme  von  O.Ol  % 
Kohlenstoff  die  Wirkung  von  0,01  %  Mangan 
sich  um  0,007  kg  erhöht.  Wenn  also  O.Ol  %  Man» 
gan  die  Pestigkfil  eines  Stahls  von  0,:J  %  Koblen- 
stofT  auf  0,11  kg  vergrößert,  so  wird  die  eines 
Stahls  von  0,21  %  KohlenstutT  auf  0,1-2  kg  ge- 
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Abbildung  3. 

vti  i;.'f  r!  Nach  der  zweiten  Methode  der  Mangan- 
bes>linniiuug  liudel  man,  daß  die  Zunahme  sich 
auf  0,0056  kg  stellt,  was  so  ziemlieh  mit  diesem 
Wert  üh«>rein>timmt. 

Zweite  Methode.  —  Die  Hitzen  wurden  nach 
ihrem  Mangangebalt  geordnet  in  derselben  Weise, 
wie  bei  der  zweiten  Methode  der  Pho^pllor• 
bistimmung  auseinandergrselzt.  Die  noi.ltaU-  er- 
geben gemäß  Tabelle  VI  und  Abbildung  daß 
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Tabelle  V. 

Eini«ilan|^  der  Hitzen  znrBeBtinimnntr  «lenKinflnsüts  von  Mangan  auf  (taaren  Stahl. 

Aninrrk«a(:    lo  drr  .'.  ä(i«lt«  in  »owobl  fdr  C,        agch  f3r  1*  cia  Wrrl  too  u.' ks  >>  antrbU^  cabracltl  (ur  U,Ot*^ 


Cbemiaclie  Aanljrte  Brachfeatigkeit  in  kg/qmm 
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UrUUtcr 
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Hllieti 

C 

P 
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•U 

TaMiebllch« 
ErcekaliM 

tiiff.'rrof 

Ilufa»» 
«•halt*  j 

von  «Hil  •  , 

,  0,076  bis  0,124 
1 

hoch 
niedtit; 

27 
23 

0,1156 
0,1078 
0,0063 

0.0504 

o,or>24 
0,0040 

0,440 
0,370 
0,070 

41,4 
40,1 

0*4 
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niffi-rcnj! 
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♦» 
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(».(•74 
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Differenx 
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81 

0,1974 
0,2012 

0,003H 

1  O,06!M) 
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(1,1  II 
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0,825  b»  0,874 

h'nh 

nieili  ig 
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.^^t  .'S 
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!    1,0  I 

1  ' 
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0,876  bU  0.424 

ho<  h 
Difffrt'tiz 
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1  i.Ti  .")>■> 
H.  t7>s 
IM  (7  m 

♦!iX2 
2.1 

0,274 

0^424  bi»  0,474 

llltt.  11  l:z 

45 
41 

,  0.41ft'2 

O.dlH.i 

( 1,1 1  Ii  iS 

0,wl5 

o.r>i;o 
().47(; 

0,U!*4 

t;n.2 

«4.3 
1,0 

'  1,8 

0,212 

0,476  bU  0,524 

In  .  Ii 
Dittereuz 

Ii"- 
20 

O.4i»70 
0,4948 
1  0,0022 

0,o:i74 

(\().C)2 
0,0022 

0,557 

U.477 

o,ob<.> 

70.4 

(37.6 
2,8 

2,6  ; 

0,307 

0,625  bia  0,574 

horh 

iiifiii  ij; 

4 
4- 

0,5500 

<i,5J10 

0,03K8 

(i.O.V.T) 
0,005» 

0.518 

0,47S 
0,015 

73,'8 
70.6 
2.7 

1,8  1 

0,40» 

0^675  bü  0,624 

horh 

Liirtciiiu 

8 

3 

'  0,5ftä7 

Ü,0U70 

0,5:J3 
0,45^ 
0,080 

77,3 

73,7 
3,6 

3.* 

0,427 

das  Mangan  bei  einem  hülicreii  Geliall  als  ü,4  % 
mit  jeder  Zonafame  die  Festigkeitsgrenze  empor* 
rückt,  während  bei  weniger  als  0,4  %  die  Bruch- 

ft'sli^rkfit  mit  siiikciiilfin  MaiivAtiv'fhall  zunimmt. 
Die  Zahl  der  BeUaclilungt-n  Im  Stalil  mit  niniii- 
gem  Mangaogeliall  genügt  nii  lit,  (im  dii  s  eiül- 
{ji'ihip  zu  frwcison ;  «p.'iliM-  winl  tiiati  i>-<iii>-li 
sehen,  dab  an  b.iäisciien  Stahl  liiie  Abnahme 
des  Mangans  unter  einem  gewissen  Prozenigehatt 

nicht  Von  oinci-  Afm  ihmf  der  I'c-tiL'k'  Ll  In  itfl 
ist.  Wahr.<i  li'  iiilich  schließt  e:n  niediiger  Mangan- 
gehalt die  Ge-ii  iiwart  von  Eisenoxyden  ein.  welche 
die  Fe.>ligkeil  des  Stilils  vii  1  mfin  ciliühen,  ald 
sie  durch  ein  Fallen  des  Mangun|jeLai(s  ab* 
geschwächt  wird. 


Die  Linien  der  Abbildung  3  veranächauliclien, 
daß  jede  Zunahme  des  Mangans  Aber  0,4  %  eine 
'  Zunahme  der  Feräiigkeit  l)ewirkt,  aber  die.se  Steige- 

1 '!!!{?  wechselt  bi-i  Stählen  von  viTsrlii''.i'r!<'m 
Ki.iilenslofTgelialt.  In  Sl.ilii  mit  mehr  ais  i>,.j7  1  % 
KohlenülotT  erhüht  jede  Zunahme  von  O.Ol  % 
M  iii'^'Kii  <i  1  IJrui  lifi'-li^:ki  tt  tun  unpefähr  0,;}  1  kg 
j  f.  d.  qiiiiii.  Aus  Tahelie  VI  ersieht  man,  dati 
der  durrli!f«:hnillliche  Cehalt  dieser  Gruppe  sich 
iinf  clsv.i  (i,li  "u  b.!.'i!;fl.  so  ilat^  für  diesen 
Stahl  von  U,  44  %  Kuiiieni^toli'  die  Fe^tigkeits- 
wirkung  von  O.Ol  %  Mangan  ungeAhr  0.31  kg 

f.  d.    qmm    belrä'_'t.      Auf  <iii-ellie   Weise  zei^t 
die  Linie  des  niedrigeren  Kohlen.stulTgehalls,  dab 
1  iin  Stahl  von  0,33  %  KohlenslolT  die  Festigkeit«- 
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Ch««iiMh«  Anal/ae 

finchfestigkmt  ia  kg/qmm 
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Nach  Abiur  ' 
fir  Koklenitoff 

0yD7B-0,194 

0,90—0,40 
0,86-0,39 
0,40—0,44 
0^46-(^48 

6 

12 
20 

0,1063 
0,1117 
0,1110 
0.1168 

0,0648 

0,0500 
0,0564 
0^0668 

0,330 
0,377 
0,416 
0,488 

0,0560 
0,0576 
0,0589 
0,0686 

40,6 
40,1 
40^9 
41,8 

29,2 
28,7 
39,1 

«M 

1 

0^186—0^174 

0,30-0,86 
0,36—0,39 
Ü,4U — U,44 

0,46-0«48 
0,60-0,60 

2 
19 

OO 

41 
14 

0,1330 
0,1354 
0,1459 
0,1477 
0,1606 

o,oöa5 

0,0«")38 
0,0569 
0,0661 
0,0601 

o,3;w 

0,3äl 
0,417 
0,470 
0,608 

0,0550 

o,or>fj4 

0.0579 
0,0696 

43^ 
41,6 
42,6 
48^ 

38,9 

28,8 
28,3 
28,9 
89,6 

0,40-0,44 

0,45-0,49 

0,60—0,69 

16 

23 
19 

0,2004 
0,2016 
0,1960 

0,0662 

0,0687 
0,0579 

0,422 

0,468 
0,527 

0,0504 
0,0667 

46^6 
47,1 
47,1 

28.6 
28,8 
29,9 

«^«6-0^4 

0,40-0,49 
0,50—0,59 
0,60-41,69 

47 
122 
19 

0,3127 
U,33U5 

o,Mia 

0.0476 
0,0482 
0,0476 

0,461 
0,541 
0,618 

64,6 
67,1 
60^ 

29,1 
80,5 
82,0 

über  0,878 

0,40—0,49 
0,60—0,59 
0,60—0,69 

83 
144 
17 

0,4496 
0,4887 
0,4461 

0,0359 
0,0396 
0,0887 

0,466 
j  0,687 
0^18 

68,7 
64,9 
67,» 

39,6 
81,3 
88,6 

TabeUe  VIL 
Eiaflafi  tob  Kaagaa  aaf  taaraa  Sta 


"/o  Mangu 


hl 


<M0 10^481 0,441 0,46t 0.48  0,60  j 0.P« |0^  10,66 i0^68  j 0,60 


kg/qmn 


0,10 

0,11 

0,<22 

0,34 

0.45 

0,56 

O.tiT 

0.79 

0,90 

1,01 

1,12 

0,15 

0.17 

0.34 

0.51 

0.ti7 

0,84 

1,01 

1.18 

1,35 

1.52 

1,69 

0,20 

0,22 

0,46 

0,r,7 

i,l,'.Kt 

1,12 

1,95 

1.57 

1,80 

2,02 

2,25 

0,25 
0,80 

0,28 

0,66 

0,84 

1.12 

1,41 

1,09 

1,97 
2,36 

2,25 

2,53 

2,81 

0,34 

0,67 

1,01 

1,35 

1,69 

2,02 

2,70 
8,16 

3,04 

3,37 

0,86 

0,89 

0,79 
0,90 

1,18 
14» 

1,67 
1,80 

1,97 
3,36 

2,86 

2,76 

8,64 
4,06 

3,94 

0,40 

0,46 
0,61 

8,70 

8,16 

8,60 

4,60 

0,46 

1,01 

1,62 

2,02 

2,53 

3,04 

3,54 

4,05 

4,66 

6,06  1 

0,60 

0,66 

1,12 

1,69 

2,25 

2,81 

3,37 

3,94 

4.50 

5,06 

6,62 

0,56 

0,62 

1,24 

1,86 

2,47 

3,0!» 

H.71 

4.95 

5,57 

6,19 

0,60 

«,«7 

12.02 

2,70 

13.37 

4,05 

4,72 

5,40 

6.07 

6,76  j 

Wirkung  etwa  0,18  kg  f.  d.  qmm  ausmacht. 
IMa  Dlehaten  drei  Lioien  in6g«i  ab  eine  Eiobatt 

betrachtet  werden,  wobei  sie  angeben,  daß  für 
Stahl  von  0,155  %  Kohlenstoff  die  Fesügkeits-  | 


Wirkung  rund  0,08H  kg  f.  d.  qmm 
ist.  Stellt  man  diese  Zahlen  zusammen, 
so  betrigt  der  Fertigkeitseffekt  von 

jedem  0,01  %  Mangan  lilu  r  0,1  % 
0,056  kg  f.  d.  qmm  für  Stahl  mit 
0,1  %  Koblenstoff,  und  fOr  jede  Steige- 
rung um  0,01  %  KohlenstofT  wächst 
der  FestigkeitselTekt  um  0,056  kg. 
Daher  erhöht  ein  Anwachsen  des  Man- 
gans von  0,4  %  auf  0,41  %  io  Stahl 
von  0,1  %  Kohlenstoff  um  0.056  kg. 
und  ein  Anwachsen  des  Mangans 
von  0,4  %  auf  0,41  %  steig«!  die 
FestiKkeil  des  Slahls  von  0,11  % 
Kohlenstoff  um  0,062  kg.  Eine  Fort- 
führung dieser  so  ztuammengestelHeD 
Linie  ergibt  für  einen  KohienslofTgeball 
von  Null  einen  ElTekl  von  Null.  Bei 
basischem  Stahl  wird  für  den  Ausgangspunkt  und  für 
die  Zunahme  ein  »derer  Wert  erhalten.  Das  Ein- 
wirkungsgeselz  des  Maugans  bei  saurem  Stahl  ist 
aus  Tabelle  VII  zu  erkennen.      (SchloU  folgt) 
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VanneMufig  von  Gtsveriusten  b«i  Siemom-MartinölMi. 


In  Erwiderung  anf  die  Ztucbrift  des  Herrn 
Schraml  iu  Heft  24  von  wStelil  nad  Kiien"  1904 

bemerke  icli  folfrctidcs : 

1.  Es  Ue^t  kein  Ciraud  vor,  die  Richtigkeit 
der  Behauptanjr  Hn.  Sclmnls,  dafl  «r  bereite 
im  Monat  Mai  19<»3  pprs<^iiliclie  Mitt<Mlunp:pn  {\Wr 
die  Gewinnung  de«  Kiickströmgases  au  andere 
genaebt  bebe,  in  Frage  m  etellen,  nnd  hat  aveb 
der  Unterzeichnete  —  im  Gegensatz  zu  Herrn 
Schraml 8  Behauptung  —  dessen  diesbesUglicbe 
M itteiloagen  niebt  bezweifelt.  Bs  ist  nnr  tn  ver- 
wundern, dafiHr.  Schraml  mit  seinen  schriftlichen 
Mitteilungen  nicht  früher  hervorgetreten  ist,  um 
so  mehr  als  derselbe  durch  den  kurz  vorher  er- 
schienenen Artikel  des  Hm.  Wflrtenberger  in 
„Stahl  und  F]isen*'  vom  15.  März  m!ß.  worin  da« 
Bedürfnis  einer  Einrichtung  cur  Uewinnung  des 
BflekstrOngaaee  cum  Ansdnek  kommt,  eine  gewiß 
j^aasende  Veranlassunf^  hierffir  gehabt  hfttte. 

8.  Die  Patentschrift  fttr  da«  Karzwembartsche 
Oaeeparrer^bren  worde  im  öaterreicbiaehen  Pa- 
tentblatt vom  1.  März  1W4  veriVfrentlicht  und  stand 
demnach  Um.  Schraml  vor  der  Publikation  seines 
irtibitli  avr  Yerfilgung.   Dem  Unteraeiclineten 


I  wurde  eine  Kopie  dieser  Patentschrift  Tom  PsteaV 

inhaber  bereits  Anfang  1904  zugesendet  und  diente 
ilim  als  rnterlage  für  die  beiden  Puhl  ikm  ionen 
in  Heft  11  und  Heft  16  von  „Stahl  und  Ei&eu" 

-  1904;  dafl  diese  Pnblikatiraen,  wie  erwlhnt,  dieser 
Patenfsrhrift  völlig  entsprechen,  «lavon  kann  sich 

,  jedermann,  der  Zeit  nnd  Lust  dazu  bat,  ttberaeugen. 
8.  Aafler  der  eeeben  erwlbaleii  Patentsebrift, 

welche  die  (M-wiriming  des  Rück strfln;pQ-e^  Ii' 
^  bandelt,  und  welche  14  Tage  früher  als  der  den 
I  gleieben  Gegenetand  behandelade  Artikel  des 
Hrn.  Schraml  in  die  Öffentlichkeit  kam,  erschien 
einige  Tage  spater  eine  Nutiz  hierüber  in  der 
„österreiehisehen  Montan-  und  Metall-Indnstiie* 
Zeitung'*,  nnd  ebenso  befaßt  sich  der  früher  ei^ 
wähnte  Artikel  des  Hrn  Würtenbi-rper  vom 
15.  Mftrz  1903  (Kurzwernharts  Erfindung  dauert 
naehweifllieb  ans  noeh  frlherer  Zelt)  ia  «Stahl 
und  Eisen"  mit  derselben  Fraf^e. 

SSs  muü  demnach  konstatiert  werden,  daß 
auch  hier  die  Behauptung  dee  Hm.  Schraml,  dafl 

sein  Aufsatz  der  erste  j;ewesen  sei,  welcher  diesen 
Gegenstand  OdeutUcb  behandelte,  irrtllmlicb  ist 


Die  elektrothermische  Erzeugung  voa  Eisen  und  Eisenlegierungen. 

Von  befreundeter  Seite  werde  ich  darauf  auf-  und  gebo  nachstehend  die  richtigeren  Zahlen.  Ps 
merksam  gen»acht,  daß  in  »Stahl  und  Eisen*  1904  die  praktisch  auegafOhrt«  Siaenraffination  sowohl 
8.  887  boi  der  thermoehomisohen  Boreehnung  der  |  im  Martinofen  wie  im  elektrischen  Ofen  weder 
fOr  die  Eisonraffinatiun  nötigen  Würnie  ein  Irrtum  j  ein  reiner  Erzjirüzeß  noch  ein  reiner  SchrottprozeB 
ui»f-rj-.  Ijiuteii  ist.  l)ie  An, ilcr  Lehrbücher:  ist,  sondern  in  dtT  Hauptsache  einen  Miscliprozeß 
„1  k((  Elsen  «rfurdurt  zum  ^ciiuifl/eti  S&O  bis  !  daratvlit,  so  soll  auch  nachstehend  nur  die  Aus- 
S60  Kai.",  ist  dort  als  8ehm«l<tH«nne  benutzt^  reehnung  eines  Beiapiela  dee  gemiaeiileii  Ver- 
wahrend sie  tat^äclilich  der  Aiisilni -k  für  Tem-  f.ihrens  ntigefülirt  werden.  Einsatz,  Zu^nmnieri- 
peratur  X  »pez.  Wärute  -f-  Schmel^würme  ist.  Ich  i  setzunj;  und  Mengen  sind  dieselben,  wie  in  dem 
habe  die  WArmemengen  deshalb  neu  berechnet  I  Beispiel  8.887  angegeben. 

Urnil>t.til(irI'roira-  Kalltrt.  iD«atI.  KaloiftB 

Erhitzen  des  Uoheisens  auf  1300»   670XO,2Xläoy   174200 

„        „        „       von  1300  auf  1000*  670XOi48xaoO   98480 

„   .S  lir  .tts   285  (0,2X1800-1-0,46X800)   115140 

Stihmelzeu  des  Srlirutts    '285  X^^0    8560 

Erliifzen  der  Ueai;tT.zieD  (Ke^Üj .  CaO>    (ülO  x  Ö,19 -f  46  X  0,^23)            ....  80400 

Srlirnilzen  d«r  Schlacke   200X60   10000 

Ktduktiun  viin  4j  k.;  Kis<'n    45  •;    90  820 

Schmelzen  ven  45 -j- t>7ü  kg  Eisen    71üXii*J                                       .  .  .  .  21  450 

B8704O 

Durch  Verbresnnag  tob  8  kg  Silizium  und  17,7  kg  Kohlenstoff  .  .   106  4H 

Auf/t.-.v(ii.J<n  siiid   480688 

Wird  dagegen  das  iioheisen  flüssig  eingesetzt,  so  erhalten  wir,  da  das  Er- 
hitsea  auf  1300*  nad  das  Schnelsea  entOllt  
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Alukliflh«  BMhmiiigMi  hab»  iah  aiidi  bei  dw 
Uld«r«n  Prozessen  durdigafllhrl)  dabii  wgibt  sieh 

fOr  1  t  suhl: 

A.  Gemischter  Prozeß: 

KiKcr  KiDMia 

480628]LaL 
w66B,8  KW^Std« 
Ersproieß  (niB): 
542  344  Kai. 
=  637,i»KW.-Std. 
G.  8«brottproieß  (rein): 

a)  676  kg  Roheis«     860.kg  Schrott : 
837  606  Kai.  141  766  Kai. 

=  390,4  K  W.  Std.  »  163,9  K  W.-Std. 

b)  966  kg  RoheisM  +  «80  kg  8dir«tt: 
382  316  Kai.  276  468  Kai. 

=  442,8  KW.  Std.  =  819,8  KW.  Std. 

Bai  dm  BaMdmongui  ist  j«titMMli  disTsm- 
psntur  dss  Stahls  nisdrifsr  nfssutat  und  swar 


Xah*lMB«lBMlX 

286828  Kai. 
»881,8  KW.-Std. 

244  384  Kai. 
882,7  &  W.  Std. 


so  1600*,  da  n«n«re  Msmingen  der  AbsiiohteiD* 

peraturvon  Stahl  aun  dem  Martinofen  stets  Zahlen 
zwiachnn  1550  und  IttOO"  ergeben  haben.  Im 
Kjellin>Ofen  wurde  nun  ein  rainsr  Sehrotiprosefl, 
(wie  Beispiel  C  b), angewaadt;  verbraucht  wurden 

966  K W.  Stumlt't),  woraus  sich  nach  obiger  Zahl 
ein  Nutzvffttkt  von  45,75  ^  ergeben  würde.  Kjellin 
kam  avf  aadersD  Wefe  tu  einem  NuiieffHkt  von 
47  %,  was  mit  obiger  Rechnung  ganz  gut  stimmt. 
Naoh  Privatmitteilungen  soll  Übrigens  derselbe 
Ofen  jelit  mit  weniger  Kilowaltstanden  aiwkom- 
men,  wie  oben  .ingegeben.  Au&drQoklich  bemerkt 
werden  soll  noch,  dafl  die  in  dorn  Artikel  tiber 
die  „Elektrothermiscfae  Eisenerzeugung"  gezogenen 
Schlufifolgerungen  von  dem  Fehler  in  der  thermo« 
chemischen  Berechnung  nicht  bueinflußt  werden, 
da  sich  jene  auf  Mittelwerte  praktischer  Ver- 
Buehe  grttaden. 

B.Ntim€nm, 


Neue  YerladeTorrichtangcn. 

Ton  H.  S.  tohMHMn,  INpL-Ia8«iil€iir  in  ClAvdaiid,  Ohio. 
(Sehlafl  v«n  Saits  22.) 


Wenn  das  Hochofenwork  nicht  am  Ufer  des 
Seea  oder  an  einem  schiffbaren  Kanal  liegt,  so 
nlsieii  die  Ene  in  Eisenbahnwagen  verladen 
werden.  Abbildaog  10  zeiget  zwei  direkte  Ver- 
ladekrane,  die  für  die  Cleveland  Farnace  Co. 
im  vergangenen  Jahre  gebaat  worden  sind. 
Krane  dieser  Bauart  sind  schon  sehr  oft  aas- 
gefahrt  aod  meistens  mit  einem  5  t-Selbstgreifer 
aosgerftstet  worden.  Die  Selbstgreifer  werden 
in  OrOOen  v«n  1  bis  10 1  febant.  Ein  10  i> 
Greifer  ist  aber  zn  groß,  om  in  znfriedMl» 
stellender  Weise  auf  den  kleineren  Schiffen  be- 
nntst  werden  n  ktanen,  da  die  Lnken  tn  klein 
sind,  um  den  Greifer  frei  bindnrchzalassen. 
Der  Dampfkessel  und  die  Antriebsmasckine  sind 
in  dem  oberhalb  der  Katzenlanfbahn  befindlichen 
llausn  uiitfrgebracht.  Der  Führer  steht  unter- 
halb des  Mäschinenhanses  nnd  seitlich  zur  Lauf- 
bahn in  einem  Icleinen  Uäascheu,  von  wo  aus 
er  Mittels  eines  Hebels  die  Kvppelnngen  nnd 
Bremsen  betfttigen  und  somit  sftmtliche  Be- 
wegungen der  Laafkatae  and  des  Greifers  ein- 
leiten nnd  Mch  beebaebten  kann.  Oer  Ans- 
leger,  welcher  über  das  Schiff  hinausragt,  ist 
in  der  schon  besprochenen  Weise  mit  einem  6e- 
teak  versehen,  damit  er  hochgezogen  werden  kann. 

Die  Krane  kCnnen  aif  einem  Doppelgeleise 
den  Kai  entlang  gefahren  werden.  Unterhalb 
der  Laufbahn  in  der  Mitte  sind  zwei  para- 
bolisch geformte  Trichter  so  aogobracbt,  daß  der 
^Treifor  in  die  unter  dem  Portal  stehenden 
Eiaeubahnwagen  sich  entleeren  kann.  Die  Lauf- 


katze kann  auch  unter  dem  ifaschinenhans  hin- 
weg Über  den  landseitigen  Ausleger  hinaus- 
gefahren werden,  damit  mehrere  Wagen  bo- 
laden  werden  k9nnen,  ohne  daß  man  Rangier- 
bewegungen vorzunehmen  braucht.  —  Abbil- 
dung 1 1  zeigt  zwei  ähnliche  Krane  für  die 
Solvay  Process  Co.,  Milwaukee  Wisc.  Der 
landseitige  Ausleger  ragt  hier  ttber  einen  kleinen 
Lagerplatz  hinfiber. 

Das  Gewicht  der  Krane  dieser  Banart  seh  wankt 
zwifidien  7.5  000  bis  l.'jOOOO  kg.  Die  Ge- 
Bcliwindigkeit  richtet  sich  ganz  nach  den  Be- 
dingungen, nnter  welchen  die  Krane  arbeiten 
sollen.  Der  Selbstgreifer  macht  an  den  direkten 
Verladekranen  40  bis  100  Touren  i.  d.  Stunde. 
Angenommen,  die  Laufkatze  macht  mit  einem 
5  t-Selbstgreifer  40  Touren  1.  d.  Stunde,  so 
können  2000  t  in  zehn  Stunden  ans  dem  Schiff 
I  herausgeholt  werden.  Einige  der  größeren  Ma- 
sehinen  haben  500  bis  600  t  En  in  einer 
Stunde  avs  dem  Schiff  in  die  Kisenbahnwagen 
verladen;  die  darchscbnittliche  Förderung  wird 
ungefthr  950  bis  800  t  i.  d.  Stande  betragen. 
Die  angegebenen  Zahlen  sind  allerding.s  sehr  ab- 
j  h&ngig  von  der  Beschaffenheit  der  Erze,  nnd 
!  die  Anordnung  der  Ladeluken  sowie  die  Kon- 
struktion der  .Schiffe  ist  ebenfalls  von  großem 
Eiiißuß  aiif  dio  Leistongkfithigkeit  der  Verlade- 
vorrichtung. 

I      Der  Hafen  von  Conneant  0.  hat  die  neu- 
sten  und   am    besten    eingerichteten  Vcrlade- 
;  vorrichiangen.    Im  Frühjahr  d.  J.  wurden  vier 
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AbbildoDg  10.    Direkte  Verladekrane  für  die  CleveUnd  Furnace  Co.,  Cleveland,  0, 


direkte  Verladekrane  dem  Betrieb  nbergoben, 
die  neben  vier  schon  vor  einigen  Jahren  auf- 
gestellton Halett- Maschinen  arbeiten.  Diese  acht 
Verladekiant!  arbeiten  in  Verbindung  mit  einer 
im  Frühjahr -'ebenfalls  fertiggestellten  Verlade- 
brücke, die  benutzt  wird,  nm  das  Erz,  welches 


mittels  der  acht  Verladekrane  ans  dem  Schiff 
genommen  wird,  auf  dem  Lagerplatz  zu  verteilen, 
wenn  nicht  direkt  in  Eisenbahnwagen  verladen 
wird,  .\bbildung  12  und  13  zeigen  die  am  Kai 
aufgestellten  elektrisch  angetriebenen  direkten 
Verladekrane,  welche  mit  je  einem  5  t-Selbst- 


p  't  ■  i 


■r^r   Tl  II  II  '■JgWHS* 

1 

AbhilJtiug  12.    VerliKlebhicke  für  die  Tittsburg -Conncaul  Üwk  Co.,  Conneaut  0. 


IB.  Januar  1906.  Vt%u  Vtrladnorrichtumgen.  Stahl  nnd  Eisen.  98 


1 
l 

Ii 

— 1 

Abbildnng  11.    Direkte  Verladekrane  für  die  Solvay  Prorrss  Co.,  Milwaukee,  Wisc. 


Abbildung  13.    Direkte  Verladekrane  für  die  Pittsborg- Conueaat  Dock  Cu.,  Cunneant  0. 
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greifet  antperfistet  sind.  Der  Föbrer  fährt  auf 
der  Laufkatze,  an  welcher  der  Selbstgreifer  an 
zwei  Tragseilen  aafg^eh&ngt  ist.  .Siinitliche  acht 
Maschinen  arbeiten  za  gleicher  Zeit  aus  acht 
Lnken  des  Schiffes.  Das  Erz  wird  von  dem 
Greifer  aus  dem  .Schiff  heranspeholt  nnd  durch 
einen  auf  Hullen  ruhenden  Trichter  direkt  in 
die  Eisenbahnwagen  verladen  oder  in  eine  ürnbe 
unter  dem  landseitigen  Aasleger  gescbtittet.  IMe 


vier  direkten  Verladekrane  sehen,  während  man 
auf  Abbildung  13  im  Hintergründe  rechts  die 
Verladebrücke  erkennt.  I>ic  ganze  Länge  der 
Verladebrücke  ist  etwa  175  m.  Aof  die  Einzel- 
heiten dieser  Anlage  soll  in  einem  folgenden 
Artikel  über  die  Pockanln^en  des  Hafens  von 
Connfaut  nilht-r  eingegangen  werden. 

Wenn  die  mit  Erz  beladenen  Eisenbahnwagen 
bei  den  Hocbofenwerken  ankommen,  werden  sie 


Abbildung;  14.    Wai,'enkipper  der  Crucible  Steel  Co.,  Clairtor,  Pa. 


Liuifkatze  der  Verl.idebrücke  (.\bbildung  12), 
welche  ebenfalls  elektrisch  aiifjctricben  wird, 
fährt  mit  ihrem  .Sclbstgi'cifer  von  7,5  t  Auf- 
nahmefähigkeit über  die  Grube  herüber,  nimmt 
das  Erz  auf  nnd  verteilt  es  über  den  Lager- 
platz, von  wo  ans  es  nach  Bedarf  wieder  in 
Eisenbahnwagen  verladen  und  nach  den  Hoch- 
öfen gefahren  wird.  Die  .■Abbildungen  12  und  1.3 
geben  die  .■Anlasse  von  zwei  einander  entgegen- 
gcäctzten  Seiten  gesehen  wieder.  Tu  der  .Ab- 
bildung 12  kann  uian  im  Hiotcrgrunde  rechts  die 


von  einem  Wagenkipper  in  eine  Anzahl  Förder- 
kiibel,  die  auf  einem  Wagen  stehen,  entleert. 
Dieser  elektrisch  angetriebene  Wngen  fährt  nach 
den  Verladebrücken,  nnd  die  Förderkäbel  werden 
in  üblicher  Weise  entweder  auf  dem  Lagerplatz 
entleert  oder  der  Inhalt  den  Vorratsbehftltern 
zngefiihrt.  Der  in  Abbildung  14  wiedergegebene 
W\'»genkipper  ist  für  die  Cruciblo  Steel  Co., 
Clairtim  Pa..  ansgeführt.  Das  elektrifch  an- 
getriebene Windwerk  befindet  sich  oben  im 
ilai-cliinrnhaus,    während   das  t'ührerbänschen 
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AbbildoDg  15.    Verladebrücken  der  Crucible  Steel  Co.,  Clairton,  P*. 


seitlich  anter  dem  Maschinenbaus  angeordnet  ist. 
Die  Eisenbahnwagen  werden  auf  einer  schiefen 
Ebene  in  die  Wiege  hinaufgezogen,  und  zwar 
geschieht  dies  durch  einen  Hilfswagen,  welcher 
so  konstmiert  ist,  daß  er  zwischen  den  Eisen- 
bahnschienen in  einer  Grube  versenkt  werden 
kann,  damit  die  Eisenbahnwagen  darüber  hinweg- 
fahren  können.  Durch  hydraulisch  betätigte 
Klammern  werden  die  Wagen  an  der  Wiege 
festgehalten.  Die  Wiege ,  welche  oben  an  der 
rechten  Seite  drehbar  gelagert  ist,  wird  durch 
das  Windwerk  in  die  auf  Abbildung  14  dar- 
gestellte Lage  gehoben.  Der  Inhalt  des  Wagens 
wird  von  einem  Behälter  aufgenommen,  welcher 


mit  Bodentüren  verschen  ist,  am  die  Erze  in 
die  auf  dem  kleinen  Wagen  stehenden  Kübel 
zu  schütten.  Die  leeren  Wagen  laufen  von  der 
Wiege  ans  eine  geneigte  Bahn  hinunter,  dann 
eine  kleine  Anhöhe  hinauf  und  stellen  hierbei 
selbsttätig  eine  Weiche,  so  daU  sie  mit  der  durch 
das  Ablaufen  von  der  Anhöhe  erzielten  Geschwin- 
digkeit auf  ein  Geleise  für  leere  Wagen  hinauf- 
fahren. Abbildung  15  zeigt  die  V^erladebrficken 
der  Crucible  Steel  Co. ;  der  W'agenkipper  ist 
links  im  Hintergrunde  zu  erkennen.  Eine  ähn- 
liche für  die  Carnegie  Steel  Co.  in  Rankin  Pa. 
ausgeführte  Anlage  ist  in  Abbildung  l(i  wieder- 
gegeben. 


Abbildaog  iü.    VerUdebrücken  der  Carnegie  8te«l  Co.,  Kankio,  Fa. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Das  Lochnersche  Trocknungsverfahren.* 

Von  Dr.  ing.  O.  Wedemeyer-Sterkrtde. 


Unter  den  vielen  Anforderungen,  welche  an 
die  Eisengieliereicn  gestellt  werden,  hat  sich 
in  jüngerer  Zeit  diejenige  billigster  Herstellung  vor 
allen  anderen  in  den  Vordergrund  gedrängt.  Wir 
alle  wissen,  daß  heute  zu  Preisen  verkauft  werden 
muß,  die  ein  noch  vor  wenigen  Jahren  für  un- 
möglich gehaltenes  Miliverhällnis  zwischen  Höh- 
mnterial  und  fertiger  Ware  ausdrücken.  Trotzdem 
ist  die  Beteiligung  an  diesem  ungesunden,  verlust- 
bringen<len  Rennen  eine  so  gut  wie  allgemeine, 
und  man  muli  sich  wundern,  wie  es  überhaupt 
möglich  ist,  dali  trotz  der  nun  schon  .seit  Jahren 
anhaltenden  Abwärtsbewegtmg  dem  in  Krage 
kommenden  Industriezweige  noch  immer  nicht 
der  Atem  ausgegangen  ist.  Solche  Konjunktur- 
rückschläge  sind  nun  von  jeher  ein  Ansporn  zur 
Sparsamkeit  gewesen  und  dürften  daher  wohl 
gerade  in  heutiger  Zeit  Mitteilungen  über  Verfahren, 
die  eine  Herabsetzung  der  Herstellungskosten 
bezwecken,  besonders  willkommen  sein. 

Der  Zweck  des  heuligen  Vortrages  ist  nun, 
Ihnen  eine  von  dem  Gielicrcileiter  fler  GuleholTnungs- 
hütte  Hrn.  I.ochner  ausgedarhle  und  dieser 
Firma  patentamtlich  ge.-;chülztc  Vorrichtung  zu 
erläutern,  die  (allerdings  bisher  nur  für  ganz  be- 
sondere Spezialfabrikale)  das  BrLiinmaterial  zum 
Trocknen  der  Gußformen  völlig  entbehrlich  mai  lil 
und  dennoch  ein  sicheres  und  schnelles  Trocknen 


•  Vortrag,  gchalti'ii  auf  iJer  VfrsamniUini,'  dcutschiT 
Uießerei-Fauhleute  am  ö.  lJca!umt>er         zu  Düsseldorf. 


der  Kerne  und  Formen  bewirkt,  und  dies  durch 
die  Nutzbarmachung  der  in  den  Gußstücken  kurz 
nach  dem  Guß  aufgespeicherten  Wärme.  Da 
ich  kaum  annehmen  darf,  daß  die  Vorrichtung, 
wenn  auch  seit  Jahren  in  Betrieb,  allgemein  be- 
kannt ist,  so  will  ich  Jhnen  eine  kurze  Beschreibung 
derselben  und  zwar  in  ihrer  speziellen  Anwendung 
bei  der  Herstellung  von  Kokillen  geben. 

Der   Trockenapparat   (vergleiche   die  Abbil- 
dungen 1  und  2)  besteht   aus  einem  Räume  A 
und  einem  Räume  B,  die  durch  eine  mit  Löchern  C 
versehene   Platte  D  voneinander   getrennt  sind. 
Der  liaum  A  dient  zur  Aufnahme  der  durch  das 
Rohr  E  zufließenden  kalten  Luft  und  mit  Hilfe 
der  durchlöcherten  Platte  D  zur  guten  Verteilung 
dieser  Luft  in  dem  Räume  B,  während  letzterer 
die  zu  trocknenden  Kerne  sowie  die  als  Heizkörper 
dienenden  fertigen  Gußstücke  aufzunehmen  bestimmt 
ist.    Der  Raum  B  wird  oben  durch  einen  Deckel  F 
abgeschlossen.      Dieser   Deckel    bewegt   sich  in 
j  Scharnieren  und  legt  sich  zwecks  besserer  Ab- 
I  dichtung  in  rundherumlaufende,  durch  einfache 
'  U-Eisen  gebildete,  mit  Sand  ausgefüllte  Rinnen. 
I  Eme  Anzahl  von  Löchern  G  ist  vorgesehen,  die 
I  durch  Stopfen  geschlossen  werden  können.  Die 
zu  trocknenden  Formen  kommen  auf  den  Deckel 
zu  stehen. 

Der  Hergang  bei  Verwendung  der  Vorrichtung 
ist  sehr  einfach.     Die  fertigen  Kerne  werden  in 
'  den  Raum  B  gebracht,  und  zwar  möglichst  nach 
I  einer  Seite;  auf  die  andere  Seite  kommen  die 
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etwa  t  bis  2  Standen  nach  dem  Guß  au!>ßol(>«rlen  ' 

no<h  Wfiüi;liilieiiflen,  nur  v  in  i  il»!  in  Sainic 
befreiloti  GulSstrii  k»'.  worauf  d'  i  Di-i  kel  -«  lilossf  n 
wird.  Die  Uünungcn  im  ÜeckeJ  sowie  der  Ver- 
achluß  H  des  LuflxustrOmungsrohres  E  bleiben  i 

7unä<'lis(  p(^«chln~seti,  um  ein  srhrifllr-s  Krhitz'ti 
des  llaumeä  Ü  und  der  darin  beiiudlichea  Kerne  , 
herbeizofabren.  Dann  erst  werden  Ober  den  ' 
Körnen  mehrere  Stopfen  »'nlfernl,  um  den  Wasscr- 
däm|ifeo  den  Abzug  £u  erm(igliclieo.  Da  der  . 
Deckel  H  des  LuftzafQhrungsrohres  auch  rernerbin  | 
geschlossen  bleibt,  f.uft  al^o  nicht  zuilioHen  kann,  ] 

ist  es  vorläiin;;  nui  Wasser  in  iihfrliilzter 
Uampffürm,  welches  cntwtiohl,  und  zwar  htlriii;! 
die  Temperatur  desselben  nach  ausgefiilirten  | 
Messungen  etwa  ifiO^.  F.'i  werden  alsdann  die 
Formkasten  auf  den  Deckel  gesetzt,  nachdem  je  i 
nach  der  Art  und  GrAße  deraelben  aus  einer  oder 
mehreren  '»nnnngt-n  G  dio  Stopfen  enlfernt  wurden. 
B«  Formen  mit  groUem  Querschnitt  empiiehll  es 
lieh.  Über  die  Öffnungen  6  ein  Blnkchen  J  ca 
Stdhn,  um  dadurch  die  auäslrönionde  heiße  Luft 
zu  zwingen,  möglichst  an  den  Innenwänden  der 
Form  entlang  zu  strei<:hen.  Erst  nachdem  sämtliche 
Formen  auf  den  Deckel  gebracht  sind,  wird  der 
Deckel  des  Luftzuströmungsrohres  geöflnet,  womit 
eine  recht  lebhafte  Luftziikulation  einsetzt.  Die 
Hauptmenge  der  Kemfeuebtigkeit  ist  inzwischen 
beseitigt  und  ist  der  noch  vorhandi-rie  Kflcksland 
ohne  Liofluß  auf  die  jetzt  zu  trocknenden  Form- 
kasten. 

Der  Trockenvorgang  ist ,   wie  aus  dem  (Je- 
saglen    hervorgeht,  ein    ganz   anderer   für   die  i 
Kerne  als  ft'ir  die  Formen.    Bei  den  Kernen  wird  ! 
die   Feuchtigkeit   unii  i    hoher   Temperatur   und  | 
Luftabschluß  verdampft,  icli  ttnli  lite  s.igen  hcraus- 
geküchl,  bei  den  Formen  dagegen  durch  eriutzte 
Luft  aufgenoromeo  und  fortgefOhrt.  | 

Dil-  Vorteile,  die  <Iie>fs  Trockcin iTfahren  bietet,  ' 
sind  sehr  verschiedeu  und  matitiigfallig.  Am  meisten  | 
springen  wohl  die  direkten  pekuniären  Vorteile  ins  | 
Auge:   der  <,?än7.liche  Wegfall  der  Brennmaterialien 
und  der  für  die  Unterhaltung  der  Trockenöfen  , 
verausgabten  Löhne;  Vereinfachung  des  Ttrans-  ■ 
ports,  itidt'in  die  zu  trocknenden  Kerne  nicht  mehr 
nach  den  Trockenkammern  gescIialTl  /u  wenli  n 
brauchen,  sondern  an  Ort  und  Stelle  in  die  Trocken- 
gruben  angesetzt  werden;  Wiederverwendbarkeil  \ 
des  Sandes   an  der  Formsteile   ohne  besondere 
Aufbereitung,  da  derselbe  abgestoßen  wird,  bevor 
er  verbrannt  ist;  Ersparnis  an  Raum,  da  die  Kerne  ! 
sowohl,   als  auch  die  gegos^senen  Stüi  kc  alsbald 
unter  Flur  verschwinden;  größere  Leistungsfähig- 
keit des  Arbeiters,  b^nders  im  Sommer,  da  die  ' 
Belistigung  desselben   durch   die   von  den  ah 
gegossenen  Stücken  ausstrahlende  Wärme  wei^'fälll. 

Alles   dies  sind,    wie   bereits   gesagt,  leicht 
erkennbare,  Ins  Auge  spritigend(!  Vorteile.   Nicht  j 

minder   interessant    umi    vielleu.hl    ebenso  wert- 
voll ist  der  Einfluß  dieses  Trockenverfahrens  auf  | 

Um 


die  Gußstflcke  selbst.  Da  heute  speziell  die  An- 
wen  lung  des  besprochenen  Verfahrens  bei  der 
HiT-^lelliinp  von  Kokillen  erörtert  worden  ist.  so 
mögen  hier  in  Kiirze  die  Anforderungen  einge- 
schaltet werden,  die  der  Stahlwerker  an  eine  gute 
ninckfnrm  stellt,  f^ie  Kokille  snll  recht  billig  sein, 
dabei  aber  sehr  viele  Chargen  aushallen;  sie  muß 
Im  Innern  vollkommen  glatt  und  die  Bodenfläehe 
recht  gerade  sein,  damit  die  darin  gegossenen 
Blöcke  glatt,  ohne  Barle  und  sonstige  AosAlze 


Abbildang  1. 


ausfallen  und  beim  Abziehen  der  Kokille  gut  los- 
lass«  ':.  Das  Fnde  der  Kokille,  ihre  Gebrauchs- 
uiilaliigkeit,  wird,  abgesehen  von  groben  Mißhand- 
lungen im  Betriebe,  von  kleineren  Unglücks- 
fällen wie  Angießen  oder  Hergl.,  in  der  Regel 
herbeigefülirl  entweder  duich  Bersten  oder  durch 
sehr  starkes  Rauhwerden  im  Innern  mit  fest» 
.sitzendem  Blocke  im  Gefolge  oder  durch  beides. 
Aufgabe  des  Gießerei-Ingenieurs  ist  es,  das  Hissig- 
werden  und  Rauhwerden  möglichst  weil  hinaus- 
zuschieben  und  zu  vermeiden,  daß  das  eine 
wesentlich  fnilier  eintritt  als  das  andere.  Gelingt 
ihm  das,  so  wird  die  Gußform  so  lange  gebrauchs- 
ffibig  bleiben,  bis  sie  durch  und  durch  mürbe 
ist,  und  i^t  dann  die  Ursache  der  Außerbetrieb- 
setzung Altersschwäche. 
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SB.  Jikif  .  Kr.  8. 


Wt'lchtii  l:IinnuÜ  iiul  iiuu  das  besprochene 
Trockenverfahren  auf  die  Haltbarkeit  der  Kokillen? 

Pas  R'i('"ii,  cMiifii'!!  au'li  Dfoteii  wird  lurhi-!- 
geführt  durch  eine  Sleigt^rung  der  in  der  Kokille 
bereite  Torhandeneii  Spannangen.  sobald  der  Stahl 
itir  riiirfnrtn  anfiilll.  fi-riicr  'l.nliin  lt.  dali  im 
Innern  der  Kokille  eine  grülWre  Üffürnialion  bei 
der  sich  immer  wiederholenden  Erwärmung  und 
Abkühlung;  slallfmdet  al«  außen.  Auf  noc-h 
wpilere  Ur.satlifn  liier  i'inziii.'<'licr>,  wiirilf  zti  wtit 
führen.  Da  die  zum  Trni-kiH-n  viTwi-n  it  ii_ n  ft  i  h- 
gen  Kokillen  schon  bal  l  im.  Ii  (iem  G  ii..  .1.  Ii. 
noch  in  weiß/IiÜicnilcm  Zu-1  aii'it'.  \cri  iliin  S  ind- 
hüiie  befreit  in  eiiieni  dictilgesiiiinsseiien  Kaum 
untergebncht  werden ,  tm  tritt  ein  riihitzes,  gleivli- 

iniil')!;:»"'  Aliknlilcri  f-iii.  wrlrlir^  zu i  ifr  llo-; 
von  günstigem  EialUiU  auf  das  Maleiial 
hinsichllicb  der  Spannungen  ist.  Die 
ftwa  noch  nioglioht-n  S|>annui!-'in  sitid 
geringe  Zugspannungen  im  Innern  der 
Kokille,  die  dadurch  ent!>U'iien,  «lali  das 
Innere  durch  du-  Kerne  etwas  länger 
warm  pchaUfn  wtirl.  Üi(^<e  Sp  uiiii!nv'"  n 
sind  jcdocli  olu-r  von  Vorlod  als  von 
.\aclileil,  da  sie  ja  den  beim  Gebrauch 
der  Kokille  liiucli  ilie  Lrnid.  M'  for:-::( 
lion  im  Innern  enlstelu-iMlen  bru<  k<|Mn- 
nnngen  entgegenwirken.  Das  Rauhwt* nlfri 
des  K'i-kilS'iiiiiio  IM  \a  t  i-[f  l"",!)!;!-  (I<  r 
Einwirkung  de:«  llii.«<igfn  Stahls  auf  «Ii»* 
Gufliiaul.  Je  rauher  und  uneboti«'r  dii> 
Innenwäiidi'  vnti  vortiln  i- n  w  <b'>io 
früher  wird  lic  /'  rslörende  Wakunji  des 
Stahls  einscl/.cn  und  um  f*\  .schii«-1liT 
fortschreilen.  Die  Au'^.iIh-  In  si<  lii  also 
darin,  drii  liu-i-t:','.;; ■  il  :i  A-v  Ki'kii'cn  i-itio 
uio^liciist  tjiaUe,  uir. «  i let/le  (Juliliaul  m 
geben.  Dies  wird  bei  dorn  in  R«.>d«> 
sfc!  I Ti' !•  il  '!";  II,  l.j  '.v  .  I'i' 1' .';  i,:iii  in  Kfl/- 
lierviMTa^ciid  vullkouiutriiei  Wei.si*  er- 
reicht. WVrden  die  Kerne,  wie  flMiph, 
'I'r  .  kenofen  }!etrocknet,  «*o  •  >  i  ht 
zunäciist  eine  trockene  Kniete.  Hei 
fortsdireilcTtder  Krwirniun^'  etilwiekelir  sirh  im 
Kerninrii'i!:  i*  !■■  j-iv,  die  gew.r i  ,i  m  •    Ii  uri.cn  '.in-. 

ben  und  bici  lin  ■In-  barl  irewoi  li.'iic  Kr  u-  n-  'i;!  hl  u'\'-i 
weniger  be»ch.'tiliu':i n.  V.<  eiils'e!nMi  i-.  k  iniiii'ii 
Kerurisse,  welelie  an  die  Allem  im  .M  um  ir  -  r- 
inncni.  ?l  '  t  -■■'ii n  alier  aurli  M  iltert  die  liarte 
Kruste  ai>,  \v  i>  ein  Flieki  n  ile,-  Kernes,  wetm 
nicht  ein  günzliehes  Wegwerfen  desselben  zur 
Foltre  \  Ii  I"      ■;.   .'i»  tief  Kern  jranz  aUs- 

einatiderreiiH,  sowie  vuii  l>escli:i  liictn)3:en  au(  dem 
Transport  ru  tl«i  TrnekenAfen  nritl  xmi'k-k  .«oll 

liier  '     i'  .  i  ^  ii  l!  I'!i.      ('..-i   \'ei  \Ve:idll:i;i 

solcher  aiil  lii^j^n  beliu'tcter  Kerne  /.eigen  ilie 
Kokillen  entspreeliende  mehr  oder  weti^'pr  sl.irke 

aderfiM rniu'e  N.iliie.  uileti  eiiSleli^'a  I 'riebenheilen 
dadurch,  ilili  ihe  erw.ilin;"  iuute  Kriisle  iiielil 
mehr  fest  .saii,       Üetivveise  Um\\  <i.|[',  gedriiekt 


wird  oder  gar  Teile  davon  fortgespüll  werden, 
alles  Ureacheo  von  Fehlstellen  im  Innern,  wenn 

tiirlil  ;:ir  \<iii  Felil^'uß.  Alle  die-;e  Cbelslände 
weiden  bei  dem  neuen  Verfahren  vermieden. 
Die  Kerne  werden,  im  nassen  Ziutrade  fix  und 
f'iti^'  polier;,  in  den  Tn>ckenraum  eingesetzt. 
Uie  durch  die  weiUglühenden  als  Heizkörper  dienen- 
den GuBstiirke  abgegebene  Wirme  filhrt  cid«  der- 
arliu  i-clinelle.  man  kann  sagen  pidtzliche,  boch- 
V'i  iili|.'e  Kriiil/iiii;;  de^  Troekenraumes  herbei,  daß 
/um  UiUeu  cuicr  vorgetrockneten  Kruste  par  keine 
Zeit  bleibt.  Die  Kerne  »ind  m  kürze-'-ler  Zeit  auf 
iliren  u'an/en  ni)crsclinitt  erhit/.l  und  ilie  von  innen 
nach  aulien  drängenden  Dämpfe  verhindern  ein 
vorzeitige«  Trocknen  der  Kcnidberlliebe.  Die 


AS. 


iung  2. 


Kerne  trocknen  von  innen  nach  außen  und  sind, 

auch  die  grüBten.  bei  sonst  sachgemäßer  Her- 
stellung n  leli  dein  Troekni-n  ebenso  ;rlall  um! 
frei  von  Hi-^eti  und  >nti-.ii^r,.f,  Man;.'e!n  wie  vorher. 
l>'  r  Kern  i-t  ferli?.  ein  Nachschwärzeii  oder 
l'ulieren  i'ili'  i fl'i-- i-'.  Oa-jeUu'  ^-ill  von  der  Form 
mit  ihrem  Zubehör.  Kein  Heinmachen  von  Asche 
ist  erforderlteh.  Form  und  Kern  werden  zusammen- 

p»'>et/,t,  e<  kuilii      fml  L''-Jiis<en  werden. 

Ks  irltere:^siert  vielleicht  noch  die  Bemerkung, 
dall  die  .\fd.«c<*koston  snh  her  Trockenvorrichtungen 
t;iTir!;:fii^''!L'  iinl  ^rui.  ii:i  ein  ei^-cyllieher  Ver- 
ifchleili  ijiclit  iiiatlliitdet.  die  Unterhaltungskosten 
kaum  der  Erwälmunf»  bedürfen.  Als  Maßslab  för 
die  Ix'istung.-'faliiL'ki-it  dl-se^  Trockenverfahrens 
niö^re  dienen.  ildS  Kokillen  bis  ru  SütH»  kp  ^tück- 
}»ewicbt   (.<cliwerere  sind  bisher   no<li   nulil  in 
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größerer  Anzahl  verlangt  worden  und  daher  stets 

in  Lelimform  auagefdhrt)  im  nurmalen  rk>lriebe 
innerhalb  i  i  Stunden  geformt,  getrocicnet  und  ge- 
gossen werden. 

Auch  bei  dvr  Herstellung  vcn  Tiilibin^s  hat 
sich  ilis  Viifahitn  bestens  hcwÄlirt.  liti  diesen 
Stücken  Irelen  ja  iiilolgc  der  gckniinmlen,  mit 
Rippen  versehenen  Form  sehr  große  Spannungen 
auf  und  i<t,  n!tf:>-<>':rii  von  der  bedeutenden 
brennst otTer^ipatiii^,  gerade  hier  die  intolge  der 
ruhigen,  gleichmifitgen,  dem  Ausglühen  dos  Stahls 
vcrK'loichbaren  Abkiililutig  eintretende  V«  rinin<lc- 
rung  der  Spannungen  und  daduicb  erhohlc  Festig- 
keit der  Hinge  von  wesenllicbslein  Voi  leil.  Weilt-i  e 
VerwenduMK  sielit  «lie  Walzeiifal»!  ikalion  in  Aus- 
sicht: lila :  li.iiijil  diirfle  sicli  das  Verfahren  für 
die  llersleilung  aller  in  gröberer  Menge  anzu- 
fertigenden dickwandigen  Siflcke  eiitnen.  die  in- 
foi^re  iiirfr  jjmCiin  Wami-^lärke  nur  langsam  er- 
kalten und  üulier  eine  groiie  Menge  der  beim 
Goß  darin  aufgespeicherten  Wärme  abzugeben 
imstande  sind.  (Beifall.) 


In  d<-r  Diskussion  er'^'ritT  das  Wort : 

Profe!,sur  Ür.  Wil  st -Aachen;  M.  H.:  Ich  habe 
das  Verfahren  bSufig  in  Anwendung  gesehen  und 

war  üherra-i-lil  über  die  tirfolge,  die  damit  er/ielt 
worden  sind.  Es  wäre  mir  nun  jiebr  interessant 
gewesen,  wenn  der  Herr  Redner  sich  Aber  die 
K(fs|t>ners|iarni!»  ausgelassen  lialte  und  ich  mScht« 
ihn  daher  bitten,  dies  ii.ich.Mi!iu'eii  und  zu  sa^pn. 
wie  viel  für  die  Tonne  grj:enül>er  dem  allen  Ver- 
ehren erspart  wird.  Es  wörde  jeilenfalls  inier« 
essant  sein,  danlber  eirn'ge  Zahlen  zu  bnren. 

Dr.  in«;.  Wedeiueyer-Sterkrade:  Die  Küsten 
für  das  Brennmaterial,   das  man  zum  Trocknen 
det  Kerne  und  der  Formen  nötig  hat,  belaufen 
sich  im  nulurevicr  auf  etwa  '2.^)0  - '/  f.  d.  Tonne; 
I  hiluu  kumnil  noch  die  Ersparnis,  die  man  an 
I  Löhnen  hat ;  dieselben  werden  sich  allermindestens 

au'"  r.f)  I'f^'.  -Iclli  II.  Das  sind  Z;ih!eii,  die  sehr 
geruig  angeschlagen  sind,  tatsächlich  stellen  .->ie 

)  sich  nuch  höher.     Die  Ersparnis  beträgt  also 

I  mindestens  3      f.  d.  Tonne. 


Magnetische  Eigenschaften  des  Gusseisens.' 

Von  Dr.  Ing,  H.  Nathusius>Friedenshütte  O.-S. 


H.  H. !  WlUirend  man  in  der  physikalischen 

wie  in  der  leclinisrhen  Literatur  eine  taut  über- 
reiche'^ Fülle   von  Abhandlungen    über  mag- 


AbbilaiuDg  t. 


notisdie  I  ntersuchungen  <le>  Stahle  und  Sdirnied-     der   T.  >  luiik    d»  in 


Anfang  des  Hm.  Direktor  Ren  seh -Friedrich« 

Wilhelmuhiltte  wurde  inir  von  Hrn.  Professor 
Dr.  Wüst  der  Auftrag  zuteil,  eingehendere 
Untersnehaogen  ttber  die 
magnetischen  Eigenschaften 
den  (tulieiseus  anza»telleu. 
Der  Zweck  der  l'ntersnchnn- 
gen  vrar  in  erster  Linie,  tn 
/.►•ipen,  wodurch  die  mag- 
netischen Eigenechaftea  aiu 
meisten  beeinflußt  werden, 
o»i  und  wieweit  diese  mit 
den  anderen  Eigenschaften 
des  Gußeisens  In  Wechsel- 
wirkung «itehen.  Eine  .Ans- 
fiilirung  solcher  Unter- 
suchnnpen  schien  nni  so 
danktiai  er.  als  es  sich  darum 
handeile,  dem  (iiilieisen  wie- 
der ein  weiteres  Feld  der 
Verwendbarkeit  an  erobern. 

\\  e;r'':i  B(>inrr  uiiiid'  V  ffUffii 
niecbanischen  Eigenschaften 
mafUe  es  leider  vielfach  in 

Stalil;.Mili   weichen,  olisclmn 


eiseos  findet,  sind  derartige  Veröfientlicbnngeo 
Aber  Qafiefsen  nnr  spärlich  vorbanden.  Auf 

*  Vortrag,  sebaiten  auf  der  Versammlang  deut- 
tilit-r  Gießerei>Fachl«nte  am  8.  Dmmher  IflOi  in 

Uttsifeldorf. 


es  doch  v«ir  diesem  den  nnbedingteu  Vorteil 
billigerer  Herstellnng,  leichterer  Kearbeitbarkeif, 

berinenierer  Vergielibarkeit  nsw.  hur.  Man  würde 
es  also,  (;(l!s  die  noriHf  ei  wiui-diten  bütren- 
scbalien  aiitvveiül,  ilherall  da  vor/iehen,  wo  das 
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25.JalifK.  Mr.  8. 


Kui'tigpi  oiiiikt  k'  iiK'  :ill/.u^r<ii>e  Im  u<  Ixin^ 
atif  'Ang  nnd  Dniok  erfurderli<ii  markt.  K«  war 

iilsit  iiioilir  AllfpMlM-,  t<>>-i  zn*.l  I  :tiTi.  <'h  (''nlri  i»>ti 
zur  Hcrstelluiii;  viui  Mmnt-tK«  li;»i"«''n.  Ankci  -  umi 
'  Traiiiir<irinatorenkern«n  vorwendet  werden  kann. 
W  i>-  Ix/kniMit,  k<'iiiiii'  ii  l'iir  «l.^*  'I  '''  linik  /nv 
Obarakterisierniig  der  iiiaKnetiscIit-ii  Kigtii- 
Schäften  eines  Materials  haaptniK'hlicli  folirende 
Grölien   in  K; :   die  Indiikiioti,  Jic  ISm-- 

iiieabilitiii  iiiid  <i<^r  llyalerosisverlu»!,  aulicrdem 
iio«;h  Kemaiitnz  und  K<>er/.itivkraft. 

Die  iii.i!jiii-tis(  !ie  Iiiiiiiktii.il  Ii  IM  iiiit  Iii. III  'I  >• 
GemmtZalii  .-iIUt  Kr.iHüriHn.  \^•'|.||.'  >i  ii<|i  li:*' 
FItcheneinitcil  tiuea  >iUm\\m  (iilicii,  dtr  muk- 
recht  xur  Rirhtniier  der  lla«rtiMiaiernhff«liikiei> 
dnrcb  d**!!  in:ii:u<'ti<:>-i  i'  ii  Kl-i  iiknT  j  ci'  (gelegt 
ist.  liei  jed<>r  iklagiii  ti^iui iing  wird  ein  nn- 
niairnetischer  Knr|»er  in  ein  inMUfnetiiiriiefl  FVld 
^ebraclit.  l'ie  Si:iikc  dirsis  I'i-ltli-<  il  wird 
wiederum  benicsscu  diu«  Ii  die  Aiixaltl  dtr  Kr.ifl- 
linien,  welche  dnr<'b  einen  senkrei-lit  znr  Krafl- 
linieni i<-liriiiit^  peWjrten  <,>ii<  i s<  lu.itl  von  dor 
tiröliü  der  Flilciieueinliidt  liiiidurclurilt.  Krld- 
BliU-ke  und  liiduktinn  otelion  in  W^oliHeiwirkiiii^r, 
doch  folgen  si«!  wir        diu  Kinviu  srlirn 

WO|  d<'M,    nicolllt    Ilii  lit    rilH-lll   eint.irlirli    llrii  (ii-|i 

rruportiwiiHlitHlsffesftz,  Bniideiii  erKcInii  k-u)/. 
komplixierte  Kurven.    Uan  stellt  iiüniticli  dieKe 

(iesetznialiijrkoit  zwivrli.  n  Ki  !.l-f ,ii  k''  ni  .l  In- 
duktion am  beült'n  diin  lt  MaKiK  tisi*-!  un^:»-  iMit  r 
Indaktionsknrven  dar,  indem  man  in  cinrni 
KMordiiiaft'flsx  stfiu  dii-  F'  ld.«.i;irk«-n  als  Ai*>/.is>f  n 
nnd  die  dazug«.-lkirigen  ludiikiioncn  als  Ordinalen 
eintrilgt.  Man  K^ht  hierliei  vimi  nnnint;neti«rlion 
Znstand  des  Matpriul»  uns  .1  I  i.<'Dnt  daher 
anrli  dipse  K!ii\  *'n  iungt'i iiulir  he  Kiirvt-n  oder 
weil  sie  li<  i  li- r  1  rldsiikike  11  ---  <►  be^iniK  n, 
Nullkurven.  Wieweit  nun  bei  Anwendunif  ver- 
srlii.vl.-rii'V  [-■'-lii-i  ,i  I  k' 11  ilif  «ti -■]<  !iii'U  li:iii:k'i<H.':i 
voll  dem  l'rojHii )ii>iiaiii.ir.sut  si  1/  al>wcii  ia-ti,  li.ui;;! 
von  der  Permrabilitikt  des  Material«,  d.  h.  der 
1  iurrhl:i>- IL' k''i ;  t'iir  iii.i  4 ii'.'i  i>''tH'  Ki' i!':  Hnii  n, 
K,iu  3laJj  l'iir  siu  ist  lU-y  Kot  tti/iciil  Ii  Ii.  Man 
Stellt  die  Pertneabililiit  einen  Materialii  eben- 
falls durch  eine  Kurve,  dir-  i'ci niHaldUtAHknrve, 
dar.  liierliei  trUirt  nian  in  eiiiein  reiht  wink- 
ligen KooniiuatensyRtein  die  Pennt abilit.M'-ri  ri 
als  Ordinate»  und,  je  nach  dem  Ver^'l  i  1^ 

ZWrrk.   rt;t  Wf'il'-r   lüf  / '!        i"'!  i  ^  >  11  i'''  ]  il  -  r  ,i  >  k  ■  ;i  II 

als  .Vljszr-M'U  auf,  "«i'-r  ii.aii  li.t;^'i  lUt-  /.ti;:<i,..|  i- 
ipen  Induktionen  \i  aU  Ab.s£i>sen  anf,  wie  es 
fiir-  ('""Ivi r.itc  1,1, ik  a:ii  W!(:htiL'--'"ii  :-'  !:■  ! 
dt:ii  .Nuilkiiisi'n  odi  T  jun^^l'i Huii«  in/n  ivurvL'ii 
erreichen  wir,  wie  ans  der  Al)bildun|>r  1  ku 
erseluii  i-i.  liald  eindi  '  n  kt,  wo  die  Kurve 
einen  Knick  liat  und  nii-ht  mehr  erbeldich  an- 
Steigt,  sondern  d^r  AbBzisKe  zinnilicli  parnltel 
läuft.  Mai»  iH  iiiit  liif  -..  I;  7  , in  li-in  Jas 
Rispii  «ich  nat  Ii  dfiii  Ktm  k  bt  liudct,  den  J<  r  iiiag- 
uclischen  ijättigiiiiif,  übscböu  streng  gfiiouinien 


die  linlnktion  aix  b  jentieitH  diepe»  i'unkti  s  iunut  r 
M<M'b  etwaH.  w«nii  amli  wem;:.  »len:!.  I'er 
w  i' Iii  T.  il    il.M    liidiiktiiiriiskiirvo    ist  dei- 

jetiij^i-,  liei  ui  iihein  ncu-h  ein  eriieblicbes  Aa- 
MteiB:en  der  Induktion  sfnitftndet,  d.  h.  bis  zam 
l'ui  kt,  \M>  •.]■•  iiiiiliii-f .  .ilsii  etwa  tijs  zur  Kfld- 
.-tilike  |u  litH  2"  C.  l»ies  sind  die  Feld- 

Mtiirken,  mit  welchen  der  Klektroteehniker  bei 
il»  r  i\  'ii-iMik(ii>n  der  1  »yiiHimMiiasr  liint-  zu  rech* 
nen  iiHt.  Itasaelbe  gili  lur  die  Permeabilitits- 
knrven,  nur  findet  hier  du»  rmbiegen  der  Kurve 
s<  lii.n  bei  den  KeldMiftrken  1  his  5  V..  G.  .S. 
st.iti.  H,«r  man  eine  ji-H'Kurve.  so  ist  der 
KiiK  k  III.  iKieiiK  bei  HtMii)  bis  HlKni  ( .  (i.  .s.  fnr  Ii. 

Her  IlytitereHisverhisi  ist  diejeniire  Heng« 
vi.n  Fii>ri;if'.  Ii«-  \><  i  ii<-r  Matrnetisierunc  d<-» 
Ki>>ens  verbraiicbl  wird,  um  den  Hetbungswid«  r- 
stand  im  Kisen  zu  fibrrwindeo.  Daher  erwlrmt 
si.  h  il.is  Ki-^i  n.  I'if  d'-iii  iii.ip:i)eti>ien'iideTi  Srr'.tii 
eniy.«»ireiie  Kneigie  Hinb  t  sieb  demnaeb  in  Korin 
v«in  \V:inn«f  wieder.  Man  stellt  diesen  Hyste- 
rer'isveHnst  dniTh  die  HystercHissebleife  graphisch 
dar.  (iebeii  wir  nliuilirb,  wie  bei  der  Fest- 
lei:iin>;  der  jiin^  tr.niliebi-ii  Kurve,  vom  nomag- 
iK'tis*  bi-ii  /iiw  iii  l  <mIi  r  .Nullpunkt  aus  bis  znm 
\1  i\ii:ii;iii  il' 1  I ü'liikt i"ii  und  b**-i'lireiben  dann 
einen  iiiaKiieii>i lieii  Kr<-iHj)ru/.eü,  indem  wir  die 
KeldKtHrke  bis  H  =  0  herabsinken,  dann  in  ent» 
-rM.  iij.x  i/i,  r  Iii' liüiii::  wi<'iler  bis  zum  Maxi- 
iijiiiu  aii>i<'i^'i-ii,  wieder  l>i»  H  ~  <i  herabsinken 
nnd  in  der  antKnyrIiehen  Kiehtong  bis  zum  ll«xi* 
niMiii  ;r  »ti  ;.:.  ii  I  i>m  d,  So  eiljalleii  wir.  wie  BD* 
Abbildaiic  1  ersK  liilieh,  eine  gescblubscne  Kurve. 
Piexn  Kurve,  llyAleresisschleife  genannt,  iribt 
un<<  dnreh  die  eingeschlusstne  Kl  iehe  ein  MalS 
für  dii-  Kner>;ieveru't-i)i|(ir«!r-  I'ii  *-«  KlrU  lie  stellt, 
wie  Wai  bnrg*  na»  lifiowicsen  hat,  eine  Arbeit 
dar.  ha  all«  (vroßen,  wie  H,  U  nnd  |t,  in  den 
l!;ii!h  itrii  (irs  :t'isi)liiicii  <  lektiiim!ipn'"tisrlieii 
t  ,  1^1.  .s.  >y>teiiis  ausgediiu  ki  werden  sollen,  er- 
hallen wir  den  Wert  der  Energievergendnng  f.  d. 
]\' iifi ik/ ri.l iii;i-t .  f  d-s  Materials  in  Krgs.  Kine 
aiiiieic  .Methode,  die  l'Inergievergeudung  zu  ver- 
gleir-lien,  besteht  in  der  Anwendung  des  „Stein* 
iii'  i/-<'hen  K<i"t]i/i('!ir>'ii".  Naeb  Steinmets  iit 
die  Kneririeveru''iulinig  hei  verschiedenen  Werten 
der  nuixinialcn  Induktion  nahezn  proportional 
Ii  r  l.'.teu  Potenz  von  Ii.  Diesen  Proporlio- 
I,  il.i  i'-t 'kfi'r  i:< mit  itKUi  di  u  K'neftizienten  der 
iiumiit  iiM  l,<  II  Ilysierehih  und  bezeichnet  ihn 
niii  Y,.    Der  (irund.  weshalb  eine  Enerfiever- 

j  II  iii-ii:  -t;itiJ!:nif1.  d.  Ii.  weslinHi  beim  mag- 
iietiMiKii  i\i eisjirnzeb  die  l'uukte  lÜr  ß  ober- 
halb oder  unterhalb  der  jungAHoliehen  Kurve 
il  ^i  -i.  ist  d:ii  i::  /n  fiiiii-  n,  dal')  il;i>  Piseii  we.'en 
der  Ko>-rzitivkiutt,  die  iiberwunden  werden  muli, 
nielit    sefort  zu   seiner  magnetiieheB  Stirke 

*  \\  ar)>inc:  nWiedemasH»  Annalen*  1881,  18 
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k«mnt.   Dt«  Wlrkngf     i<  di«  Haffnetiaieniiiff, 

hinkt  also  der  rrj^  tclti'.  i\.  i.  der  magnetomoto- 
rücheD  Kraft  bezw.  der  elektrischen  .Stromstärke, 
nacli,  woh«r  d«r  Name  Hyttermi«  (Oomjpid) 
—  ich  bleibe  zurück)  kommt.  Es  werden  daher 
darcb  die  Hysteresisflchleifen  auch  die  Werte 
für  Remaoenc  and  Koerzitivkraft  dargestellt. 
Der  W«rt,  welchen  B  für  H  ^  0  hat,  also  die 
Strecke  vom  Nullpunkt  bis  zum  Schnittpunkt 
der  Ordinate  mit  der  Schleife,  entspricht  der 
Renasens,  md  der  Wert,  weleheo  H  fBr  B  —  0 
hat,  also  die  Strrekr»  vom  Xtillpunkt  bis  zum 
Scbnittpankt  der  Abszisse  mit  der  Schleife, 
ttellt  die  Keenltivkraft  dar. 

Alliier  durch  Hysteresis  treten  norh  Verluste 
an  Energie  io  jedem  von  Wechselströmeu  am- 
kreisteB  besw.  tod  KraftUoien  geschnittenen 
Hetallteil,  also  auch  in  den  Eisenkernen  der 
Transformatoren  und  Dj'namoH  infolge  von  Wirbel- 
strdmen  auf,  die  nach  ihrem  Entdecker  auch 
„Foacanltscbe  StrOne*  genannt  werden.  Diese 
Verluste  durch  Wirbelströiitf  liiinerpii  vnr  allem 
▼OB  der  spezitischea  Leitfähigkeit  des  Materials  ab. 

Für  die  ■agnetiseben  UntersnehangeD  kamen, 
da  diesolbeo  akeelnte  Resultat«'  liefern  mußten, 
aar  bw«1  Metkodan  in  Frage:  die  Untersachang 
einea  Hotatioateliptoides  naefa  der  maRnetometri- 
schen  Methode,  und  eines  Ringes  nach  der 
ballistischen  Metbode.  Da  die  .Abdrehung  eines 
Kutatiunselipsoides  grobe  Schwierigkeiten  ver- 
arsacht,  ging  leb  aar  Hesaang  nach  der  ballisti- 
schen Metbode  über.  Ich  nntersurbte  das  Eisen 
in  Form  eines  geschlossenen  Ringes.  Das  Grond- 
|»rhixlp  der  Uetbode  besteht  darin,  die  Elektrizi- 
tiVtsmenge  kurzer  Strouistiiße  mittels  eines  so- 
genaaotea  ballistischen  Galvanometers  zu  messen. 
Ich  fibergebe  die  Besebreibnng  der  Heßmethode 
und  gehe  sofort  zu  den  Vorversuchen  über, 
welche  ein  planvolles  Arbeiten  erforderlich  machte. 
Durch  diese  wollte  ich  instand  geset/.t  sein, 
ein  Urteil  za  fftUen: 

1.  wie  \v«it  die  inagnetisfhen  Kurven  der 
bisher  gebräuchlichen  Gulieisensorteu  voneinander 
abwieben.  Hienren  wollte  ich  wonSglieb  schon 
im  großen  und  ganzen  eine  Einwirkung  der 
Terschiedeaen  chemischen  Elemente  ableiten. 
Ick  konnte  dann,  gestfitzt  anf  diese  Erflihrungen 
und  die  wenigen  in  der  Literatur  veröffentlichten 
Ergebnisse,  einigermaßen  sicher  beim  nachherigen 
Schmelzen  der  Eisensorten  vorgehen ; 

2.  wollte  ich  featetelleo,  indem  die  K'in^c 
der  gleichen  Eiseusorte  verschiedcu  thermisch 
aud  inechaniscb  behandelte,  wie  groß  der  Ein- 
flnO  der  «nagnetiseken  Vorgeschichte"  ist  and 
wie  ich  in  Zukunft  die  Eisenringe  vor  der  Aof- 
aalme  der  Kurven  za  bebandeln  hatte; 

3.  beabsichtigte  ich,  doreb  Untersnekang 
mehrerer  Eisenringe  von  derselben  Eisensorte 
und  gleicher  magnetischer  VorgeKchichte  mich 
darüber  aofzuklftren,  wieweit  die  magnetischen 


I  Karvea  fBr  die  entapreebenden  Onfleieensorten 

charakterisiis)  h  sind. 

Ich  untersuchte  eine  Reibe  mir  zufällig  zur 
'  Verfügung  stebender  Boheisenaorten.  Die  ebe- 
I  miacbe  Analyse  ergab: 


Prob« 

Oclk 
C 

Onpb. 
0 

6i 

Nd 

8 

HapkhHes 

8,961  > 

8,900  i 

0,5071 

0,605 

VIII 

0,620 

2.81)6 

1,416 

0,9!»'  0,107 

0,656 

TV 

O.l&i» 

•J.'njr. 

1,240 

o.r.80 

0.81«) 

V 

o,.5*;o 

1,500 

0,.">80 

0,0."i8 

0,07.T 

I 

0.11  H> 

l.HSO 

O.NiO 

0.020 

0.082 

Vll 

o.:i;il 

■J,:i-.'7 

0.278 

o,i»:v_» 

2.232 

1  II 

0,b(}() 

2,'.m 

2,'ii>0 

0.».")0 

0,043 

0,059 

IX 

0,8S>7 

2,»29 

1,811 

0,160  I 

10,078 

0,620 

3,oeo 

2,250  ,  0,490 

0,016 

0,075 

Werfen  wir  von  dieser  chemischen  Tabelle  einen 

Blick  anf  die  Kurven  dieser  Proben  (Abbild.  2 
bis  !0,  «o  f;Ult  uns  direkt  anf,  daß  l'robe  Vll  und 
Proben  verhälinismaUig  gute  Kurven  im  Vergleich 

I  BO  den  anderen  haben.  Besonders  die  Energie- 
vergendung ist  sehr  gering.  Beide  Eiseusorten 
haben  auffallend  geringen  Mangangebalt.  Es 

I  wlre  also  an  vennaten,  daß  Mangan  den  Hyste- 
resisverlusr  vfrirru(><Tt.  Tutsiicblii  Ii  ]j<ilicn  auch 
Probe  I  mit  0,b2  ood  Probe  VlU  mit  ü.UüU  7« 
Hangen  sehr  beben  Hysteresisverlott.  Im  «ebein* 
baren  Widerspruch  dazu  steht,  daß  Kurve  IV 
trotz  de.s  Mangangebalfs  von  n.iis  °yo  sich  an 
Güte   den  Kurven  \H   und  il   anreiht.  Diese 

'  magnetische  Verbesserung  könnte  man  nur  dem 
anßerordfntlieh  geringen  Gehalt  an  Kohlenstoff 
{ßjö'^jo)  und  vor  allem  dem  so  geringen  Gehalt 
an  gebnndenem  Kohlenstoff  anschreiben,  der 
nur  0,18  ";o  betrügt.  Dniiai  h  würde  sieh  die 
bei  Stahl  and  Si-hniiedeisen  längst  bekannte  Tat- 

'  Sache  bestfttigen,  daß  der  Kohlenstoff  einen 
erheblich  verschlechternden  Einfluß  ausübt.  Dem 
\M\]c  wieder  entgegenzuhalten,  daß  Probe  l.\ 
Ulli  nur  3,22l>  ",o  Gesanitkoblenstoff  doch  eine 
verbiUtni.smäßig schlechte  Kurve  aufweist.  Dieser 
Tnistand  liejrt  angenstclicinlich  diu.ui,  daß  es 
zwar  verhilltnisniäßig  geringen  Gesamtkohlen- 

I  stoffgebalt,  a1>er  hohen  gebnndenen  Kokleastoff» 
gelialt  hat.  THe  (Ti  w.alt  des  letzteren  betreffs 
Beeinflussung  der  magnetischen  Eigenschaften 

[  scheint  also  aacb  danach,  wie  schon  bei  so 

j  vielen  Stahl»  and  Scbmiedeisen-Untersnchnngen 
nachgewiesen  worden  ist,  sehr  stark  za  sein, 
vielleicht  dominierend. 

Bei  einem  Vergleich  dei  verschiedenen  Mengen 
an  Silizium  drÄngf      Ii  sn^^leich  der  Parallelis- 

,  mus  zwischen   H^sieresisverlust   und  Silizinm- 

I  gebalt  anf.  Den  bSchsten  Siliaiamgehalt  bat 
das  Hoiikiti'^onsche  Eisen  (2,(»  " '^f''?^  einen 
Energieverlust  von  12-  bis  lauOO  Erg.  Hierin 
kommt  es  der  Probe  VI!  mit  2,3  Siliainra 
gleich,  welche  12.")0<'  Erg  Energieverlusl  auf- 
weist.   Noch  aurtalleuder  ist  der  geringe  Energie- 

,  Verlust  (22  040  Erg;  der  Probe  III  mit  2,25  •/» 
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SiUtia«,  trotsdem  dieses  Bisen  sonnt  «Im  sehlerli* 

teste  betreffs  Imlnkfi-in  iiml  Pi'rmeiiMlitiit  «f^.'ii 
des  hohen  KohlüU6tul)j,'olt'iUä  ist.  (•i,>>4  ';oi. 
Probe  IV  weist  von  allen  diesen  Proben  die 
lieste  Permealtililiil  auf.  Ks  lial  ein  M.(\iiiiiim 
von  350  C.ti.S.  bei  3,U  C.  ü.  S.  Feldstärke. 
Probe  ni  dagegen  bat  nur  ein  Vaximnm  von 
115  r.  G.  S.  bei  einer  Feldstärke  v..n  1    <    «i.  S. 

Kine  Erklitnini;  für  diesen  Unt»jrs<  liied  konnte 
ich  aus  der  cheniiKchen  Zu^ammenMetzung;  nicht 
ableiten.  Ich  vermutete  dt  shall',  daß  die  I'or- 
meabilitiU  mehr  mit  den  Srnikturv.  i  li.il(rii»-t'ii 
zuüummenhänt^eu  könnte,  über  den  Kinliuli  von 
Schwefel  and  Phosphor  war  nichts  aus  diesen 

P  T'rolipn  t'f'stzii^rt'Hfn.  .IimI.  nf'alls  scIiii'rxT. 
beide  nicht  schädlich  in  den  genti^'^eu  Mengen,  in 
denen  sie  gewöhnlich  Torkommen,  einzuwirken,  was 
daraus  hervorgeht,  daß  I'robe  mit  <M  '  S 

und  l'robe  VII  mit  sogar  2,2  ",o  ^  verhultni»- 
mlßig  gate  mairnetiscbe  Korven  haben. 

Von  dem  Ki>t^n  Nr.  IX,  von  weicht  m  mir 
eine  LTfißerc  Mi-ii^re  zur  Verfiit^uai,'  stand,  ließ 
ich  mir  mehrere  Kinire  altdreiien  und  zwar  \>iu 
verscbiedenen  Dimensionen,  ich  wollte  niit  der 
rntersnchnng  derscllien  f-^'stelK'ii ,  ob  i.'inu'i' 
aus  ein  und  der.sclbeu  Ma.s^el  veräiha-dene 
magnetische  Kurven  ergeben  konnten,  nn>l  ob 
die  verschiedenen  r'ini»iiHii>neii  <h'v  Kintie  vt-i- 
schiedeoe  magnetische  Kurven  verui^achen 
kSnoten.  Die  Ringe  mit  grOOerem  Dnrrfaniereer 
wurden  auch  etwas  stärker  and  hi>ber  abiredrebt. 
Von  den  Bohrapänen  der  einzelnen  Hinge  wurden 
Analysen  gemacht,  und  es  stellte  sich  heraus, 
daß  das  Risen  icteichmaUig  zasammeogesetxt  war. 
Das  Hifnltitl  der  matriK-li-rhrn  Cnfei  sitrbiinir 
war,  daß  alle  Uinge,  auch  die  von  verschiedenem 
Dorebmesser,  gleiche  Kurven  ergaben.  Nnr  ein 
Ring  mittlerer  (^niße  ergrab  mcrkw 'it  ül-»  rweise 
eine  um  etwa  30",,,  sehlechtere  Induktion.  Au 
den  verscbiedenen  Dimensionen  konnte  es  nieht 
liegen,  denn  die  :ui<i>^ren  Kiiij^e  stiiijiiit>'ii  iiix-iem. 
Aach  an  der  cheuiischen  Zusumuieusetzung  konnte 
es  nicht  liegen,  etwa  wie  dies  Gpstein  bei  FlulS- 
eisen!)'--' lif-n  g<'i"und«  ii  bat,*  dafSr  bHrgte  mir 
die  .\naiy?e.  konnte  iiUo  nar  an  Struktur- 
verhältnisHen  liegen. 

Um  dies  festzustellen,  wickelte  ich  den  Ring 
wieder  ab  und  zers*  bin":  üm.  Tat^ili  l;li<ii  zt-i-j-te 
der  Bruch  IJngleicbbeiteu  und  war  durcii  (.las- 
einscblilsse  sehr  porSs.  Die  Verscblechternng 
der  mafriift isclifii  Rii:eiisi'hari»'ri  in  st.  lii.li.  im 
Maße  durch  ätrukturverhaUuiäse  tuhi  te  mich  zu 
dem  Entsclihtß,  meine  später  zti  erschmelzenden 
Eisonfirotn'ii  einer  iniki "skni  is.  lu-u  Untersuchung 
ztt  unterziehen.  Lber  die  Ergebnisse  derselben 
•preebe  ich  «am  Schluß.  In  der  Literatar  sachte 
iah  leider  vergebens  nach  Abhandlungeni  welche 
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)  den  Zu<iamtiieiihang  zwischen  der  Stroktnr  und  den 

inai.Mift isi  Inn  Kitrensrhafteii  klar!»  !'! Vit -.  rnu  !»  bei 
,  Staut   und  Scliuueilt- isen   waren  bcheinbar  noch 
keine  eingfhendfn  rntornncbungen  Itt  der  Rieb« 
'  tuiiij  \ "liciitl.t  !it .  o!,!.c!iMii   .  -   y\  -<  \\   bei  dem 
Slaiilguß,  wo  die  Luukerbil  lung  ho  leiciit  eio- 
'  tritt,  vielleicht  sehr  viel  wichtiger  norli  als 
b'iiii  (iiißi-isfii  Mcm  mag, 

l»en  .Scbluli  der  Vorversuclie  bildeten  die 
rnter««ui  liuni.'»-n  über  den  Einfloß  der  magnetischen 
Vor^'i-«  lii'  iir'-.  bi'S'>ti<i'-t s  der  Krwärnaii^  nad 
Aiikiililiini:,  anl  den  Auslall  der  Kurven.  An» 
deu  vieiea  l  niuremchungen,  weiche  über  den 
;  KinllnU  der  magnetischen  Vorgeeebiehte"  bei 
Sihuiieilciscn  und  Srabl  atit'  ilif  masrnetischen 
I  l'^igenKcbatien  derselben  ausgeführt  sind,  moUte 
I  ich  schlieiSen,  daß  anch  bei  Uaßeben  eine  starke 
KiiiwirkuiiL'  si.iittiiiii»  t.  Sehr  interessante  und  aus- 
tdhrliche  ruiersurhungcn  haben  in  der  Richtung 
Qnmlich  and  Schmidt  auf  der  Physikalisch- 
Technischen  Reichnanstalt  ausgeführt.*  >i<'  haben 
ai'.i  li  b>-i  tiiißfisen  kon»tal leit.  wie  ffroLi  der  Ein- 
ilttu  der  voi .tugeKan^'cue::  ihcrmisthcn  und  mecha- 
nischen üehaadliing  i!4t.  Eine  große  Anzahl  \h- 
li.in  lltiniT'-n  über  ilic  Kinwirkuii?  b.-i  Sr;ilil  niid 
.>ciiimedciseu  feind  außer  von  genannten  Aut«jren 
noch  von  Frau  Slodowska  <-urle,**  Hans 

Kanii.s,***  II.  rrank^I-  und  in  der  langen  und 
uitercHsanteu  Abhandlung  von  btroahal  und 
Barostt  usw.  veröffentlicht,  leb  unterwarf  die 
bereits  einmal  niatrniiiscii  untersuchten  Eiaen- 
ringo,  welche  alle  gleiche  Kurven  ergeben  hatten, 
verschiedener  thermischer  und  mechanischer  Be- 
handlnog.  Einige  glflhte  ich  im  elektrischen 
•  MVii,  «ie  siilclie  von  llerilns  gebant  werden, 
unter  uuj^leicheu  Verhältnissen  au».  Anfangs 
stellte  sich  bei  ProbeaasglflbnogeD  herau,  daß 
die  iJiiitre  ii.n  ii  dem  t ;i(ili|,r()zell  stark  oxydiert 
waren,  was  bei  dem  l^Iiutluß  des  äauorstoffs  der 
Luft  in  der  hoben  Temperatur  von  900*  vor- 
au»ziisehen  war.  Diese  Oxydation  mußte  ver- 
mieden werden,  denn  einmal  wurden  die  mag- 
netischen Eigenschaften  nicht  nnerbehlieb  da- 
liiii  ' h  beeiiiMußl,  Wie  CS  K  a  m  |i  ä  bei  dünnen 
1  ;ii  In  I,  yy-j-  iiacli^ewief^en  hat,  anderseits  mußte 
durch  die  i  »w  il>,i  bi<  bt  eine  Art  Temperprozeß 
eingeleit'  t  und  s  ituli  eine  chemische  Vertnde- 
niitf,'  dos  lü-^i HS  In  rti'  ':»fiilirf  werden.  Die 
iiingü  in  irgend  einem  Ua.sblrom  auszuglühen, 
war  ebenfalls  ohne  eheinische  Vertaderang  nidit 
iii.'::!i  Ii,  w  if  ^'cl■^^^^  lic  ortrebcii  liatt>-n.  die  v.iu 
Schlosser  im  Eisenhüttenmauuischeu  lustiiut 
der  Technischen  Hoehsehale  su  Aadien  mit 
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Wanentoff,  Stiekatoff,  Cblor  uw.  gsouebt  aind.* 
Ks  blieb  nicht*  »ndrros  übrig,  als  dio  Rinpr  in 
irgend  eioMl  mOglicliät  indifferenten  .Stoff  ein* 
nib«tteii,  so  daß  die  Luft  nicht  an  das  Eisen 

herankam.  Versntlie  mit  A«che  und  Mairnesia 
iista  in  bedeckten  Porsellantiegeln  unter  Hiuzu- 
tagung  riner  Deckeehicht  ven  gepalveiter  Holz- 
kohle ftbrten  zu  keinem  günstigen  Resultat,  da 
immer  die  Oberfläche  des  Riture«  mit  dem  Ma- 
t-^rial,  in  dem  er  verpackt  war,  verschlackte 
•nd  Mch  so  ToraosBiebtUch  ehemiscbe  Xnde- 
rnngen ,  wenn  auch  in  pcrinKfni  Maße,  ent- 
standen. Erbt  als  ich  die  Hinge  in  Porzellan- 
tiegeln  in  OaBeieeneplne  einbettete  nnd  der 
Pcckel  so  austri  sm  ht  wurde,  dass  er  /.iemlicL 
fest  abscliloü,  war  der  £rfolg  ein  günstiger. 
Die  Biege  konnten  sieh  so  am  wenigsten  chemisch 
Andern,  da  sie  von  gleichem  Material  umg^ebeii 
waren,  nnd  eine  Spannung  zwim  lien  den  Mole- 
külen nicht  bestand.  Außerdem  Hurdo  die 
Oxydation  fast  vollstAndig  verhütet,  denn  die 
Eisinspäne  sinterten  zu  einem  festen  Kuehen 
zusammen  and  verhinderten  ein  tlindriugen  der 
Lnft.  Nach  dem  Erkalten  worden  die  mit  dem 
Hinge  fe-*t  zusammengebackenen  Kuchen  von 
Kisen^päncn  mittels  eines  kleinen  Hammers  leicht 
abgeschlagen.  Die  gnns  feine  Oxydsehtebt  wurde 
mit  Schmirgelpapier  entfernt,  nnd  der  King,  der 
im  Gegensatz  zu  den  ersten  AiisL'liibmetlKtden 
jetzt  nnr  wenig  an  N'olumen  zugenommen  hatte, 
konnte  gewogen,  gemessen  nnd  bewickelt  werden. 
Die  flöhe  der  Temperatur  bei  den  Glfihaogen 

*  .S  eh  I  ÖS -i f  r :  Dissi-rf  iti'  i;  zur  Erlangung  der 
Wirde  eines  Uoktor-lngeniears.  HocUschale  zu  Aachen. 


ist  ja  bedingt  dnreh  die  Lage  im  Haltepunkte 

des  Giil<ei-!ens  zwiselien  700  nnd  800 <*r.,  welche 
überschritten  werden  mußte.  Anderseits  dnrfte 
ein  Sehmeinen  des  Eisens  nicht  eintreten.  Ich 
wühlte  also  die  Temperatur  von  etwa  900 "  C. 
Die  Unterschiede  in  den  Glühprozessen  führte 
ich  dnreh  verschiedene  Glnhdaner  nnd  vor  allen 
Dingen  durch  verschiedene  Schnelligkeit  der  Ab- 
kühlung herliei.  !»ie  rntersrhiede  in  der  meclia- 
nisehen  Behandlung  bestanden  darin,  daß  ich 
Hinge,  die  voHsttndig  gleieher  thermischer  Be- 
handlung ausgesetzt  waren,  nach  dem  Ausglühen 
h&mmerte  oder  iu  einer  Kugelmühle  längere 
Zeit  hemmschlenderte.  Das  Resnltat  aller  dieser 
('utcräuchungen  war :  Einmaliges,  langdauerinivs 
(24  Standen)  Ausglähen  bei  möglichst  langsamer 
AbkAhlang  zeit  igt  die  besten  magnetischen  Knnren. 
Resonders  wichtig  int  dio  langsame  Abkühlnng. 
öftere  Wiederholung  des  Glühprozesses  fährte 
keine  Verbesserang  dor  magnetischen  Eigen- 
schaften herbei,  eher  geringe  Verschlechternngen; 
Altscliierken  des  liellroti,''ltilienden  F^isenringes 
iu  Ol  rief  Verschlechterung  der  Induktion  um 
etwa  50  */•  nnd  Vm-gröflernng  der  Hysteresis- 
i\:\'hf  nm  d;is  nreifarhe  hervor.  Lflngeros 
Heruuischleadern  des  Eiseariuges  in  der  Kagel- 
Niiible  ergab  merkliche  Versebleehterung,  ebenso 
HAmmern  eines  Ringes  in  der  Kälte.  Es  stimmen 
diese  Resultate  mit  den  vorher  in  genannten 
Arbeiten  veröffentlichten  Erfahrungen  nberein, 
nur  scheinen  alle  Einwirfcnngen  der  thermischen 
Behandlung  starker,  «lagegen  die  der uierlianisrhen 
bedeutend  schwjicher  als  bei  Stahl  und  Schmied- 
eisen  so  sein.  .  .  e\^\ 

(rortsetzung  folgt.) 
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PatenUmmeldungen,  \ 

welche  von  den  ingegebenen  Tage  an  während  ' 
zweier  Menats  zur  Eissichtnshsie  iUr  jsdsrmann  ' 
im  Kalserilebs«  Patestaart  in  Bsrfls  antlfegen. 

H.  |).v.iuilnr  um.  KI.  ISh.  H  HTHOI.  Zyiindri- 
^ch*>r  Hobeisenmiseher  mit  fxzf nti  i-"  !)  unsi  hließender 
(isafeuerang.  benrather  Mnarhiuenfabrik  Akt.-Kes., 
Bsnrath  b.  Düsseldorf. 

Kl.  18b,  S  19458.     Verfahren  zor  Darstellung  . 
von  Floßeisen-  und  Stahl-l..egierun^pn  in  der  (iußform.  ' 
Krl^dridi  Siewert  u.  Alfred  Thomas,  Od.  i  f„.ri;,  Östi  rr.- 
Schlesien;    Vertr. :    A.   du    Bois- Kf  \  inuud   und  Max 
Wsgner.  Pat.-An i    ,  iWilin  NW.  ti. 

Kl.  24a,  B  lod7t).    Feaeraug;  Zusatz  z.  Patent 
Ifle  168.   Friedrich  Rnsehmeior  nnd  Johson  Wüsthoii;  , 
H«rde  L  W. 

Ei.  Sie,  St  8414.   Verrichtong  lum  Heben  nnd 
sleiehieitigen  Kippen  von  Gießpfuinsa.  Firms  Ladwig  ' 
ätickenhoU,  Wetter«,  d.  Rohr.  ^ 


12.  Dezember  1904.  Kl.  7  b,  N  6498.  Vorrich- 
tang  snm  St-hweilSen  vun  Kohrrn.  National  Tobe 
üonpsay,  Pittsbnrg,  Peniis.;  Vertr.:  C.  Fehlert, 
6.  Losbier,  Fr.  Hsrmsen  n.  A.  Bflttner,  Pst.-AnwIIte, 

Berlin  NW.  7. 

Kl.  I8li,  .S  175t)0.  Verfahren  /nr  Mer-itellang 
V'ii)  VA'in  und  i^i.iUl  auf  olektri  nirtillniLjiMheai 
Wege.  .Six  icti'  LIpi  ti.i .  M»'tallHr^'ii|ii>'  Fruni.aiäe, 
Froge«,  Is.rc;  Vertr.:  C.  Fehlert,  tJ.  Luabier,  Fr. 
Harmsen  u,  A.  Hiittner,  l'ut.  Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  24a,  M  21  8!tl  .Sohrui^rustteuerutig.  Thomas 
Marphv,  Detroit,  V.  8t.  A.;  Vertr.:  £.  Dalcho«, 
Pst..Anwtlt,  Berlin  NW.  8. 

Kl.  24 e,  I)  14  2IM.  (r.iserzi'Uifer,  hei  welchem  die 
Ke;,M"lan{;  d^r  I)!iiii|>fzufuhr  dureh  die  newe<,'iiDir  des 
(i.isventils  ricr  liine  erlVd^'t.    Jri«,e|di  I)cla-Mie, 

l'uris  ;  Vertr.;  B.  Müller  •  Troinp,  Tat.  -  .Anwalt, 
Berlin  .SW.  12. 

Kl.  24e,  S  18479.  Verfahren  umi  (laserzeuicer 
zur  Uerstellsng  von  Krsflgas.  Adolph  Saurer,  .-Vrbuo, 
Schweiz;  Vertr.:  Gnttav  A.  F.  Biatler,  Pst.- Anwalt, 
Berlin  KW.  8. 
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zur  /.'ifniii 

[i.  A  Ii  s  ( ii-..r:;i-, 
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Kl.  ■_'!>■,  V  .1  1  .7  <  i.iv.-i  .  ii^'.-i .  I  II  I  1  \  1. in, .1  . 
Tuiin;  Wrtr..  -M,  iliixhiall.  Ii.  Srli.r|.«^  un<l  IM.  K. 
SlirhBPliK.  l'at.- Anw  Hilf,  IViliit  NW.  <i. 

KJ.  24k,  Seit      447.    S*-lititzv«rrri<-hluni!  ;;rj(rii 
duK  AvKtrpten  von   l)aiii)»f^ii  im<l  (iBürn  nn* 
nwUfg^  vt itlirfiut  «i«*»  Scliiirrns  unter  Wr^fiicluiii; 

ni-i  lli'-<    Unit, III,    ti.    in.    Ii.    II   ,     II. Hill  'Nif. 

Kl.  '■\\        I'   i'i'JiiT.      \  1.  fl  1 1  L' Ii  Iii;    /.Hill    .\li/i>  licll 

liu-.ML'i-f  ^!•lll^  I  il.  t  s,i  :i.Ti  Mi.l  il»>r^l.  Ali*prt 
J'.i<  iisi;fii  Ä  l»iisK,  l.j.irl  Dlierlii;!,. 

Kl.  r.  \V  ÜMiij"».  Vrrtalirr'ri  .  .i  i i •  i  tH'.luiiL' 
von  l)la>en]rt'i«:n  StahlgulMiirkfn.  t'el«^r  M.  Weilar. 
Hom«st«-ii<i  l'a.,  und  Mutthrw  <t.  Kfcli.  .Mualmll  1'«., 
V.8LA.;  Vertr.:  Pat.-Anwjilti-  l>r.  K.  VVirth.  Fmnk- 
fort      M.  1,  und  W.  Dum.-,  B.-ilin  S\V.  H. 

Kl.  4'lll.    .)    7t;H'.       Kl.;-U'  llAl.M.-.tlf  Ii.-    f  .1    .^1.1!  /- 

liint'M  iiii-l  ilficl-     l'iit-'  V'ii  .Im.  '  >■  ipi  •;  ii.'iii 

l».z.ri.l  .  I  1!<'I4.     K!.  II..  \l-ti.  f 

vorriclituuj{  lur  lar.'.i  itv-n  Ir  »ulz.-ntxriiii;,'^  MiL^Mi»-!- 
Bcbeider  mit  io  ihr  M  ttr  Walzt-numfau]^  erzeug;- 
lem,  wirkaameu  Mu^ucttVld.  Kvu^t  lii>inrirh  4trtfcl, 
Kloktmit«l»-Akt.>(ie«.,  KvIq  Ith. 

Für  diese  Anmeldung  i»t  h  i  •)•')  IV  t'uii:,'  gcmab 

.-  •  ^-        .  ,. 

ii<iii  I  ni<iiisvfil!:iL'»*  vi'Mi  <lie  1  :i.  r;>  i'  .mf 

U.  12.1» 

Grund  «l- 1  .Viinicl'i  tili;  m  Krankrri<-h  \>'in  Im.  1.  ü4 
anerkannt. 

KI.  24e,  IC  1U247,  (THwrzeueer,  bfi  dm  d«*r 
frische  Brennstoff  mittels  liiodnrrh|f<>«>8t]>^pr  bt^ilWr 

(»eneratorgasp  <Mifi:ast  ond  da»  S<-ljwH;;ns  w  i.  .|t  r  nnler 
den  Kost  ziirtiikir^-fiihrt  wird.  .loh.  Kii'liai/.  Mülheim 
a.  Rh.,  I>eutzi'i  str.  .M  a. 

Kl.  241i.  t.  isi..;^.     \  ,,ri  i 
«icr  K"liif  zu  ' i ii^:;«  ii.'i .it. ir>-!i.   .I.  i  i 
VVorccstiT.   V.St..\.:    \  .  ifr. :  K 
K.  '»MUS.  l',Ht.-.\ri«  .ilt...  lU  rl  i,  W 

lü.  UezeiubtT  1:>U4.  Kl.  7c, 
presse  xnm  Bnmhiercti  vnn  Ki-^arWtü'Un  und  di^rt'l. 
David  Frölili'  h.  V\  it k..»  itz.  <Mm.;  Wrlr.:  Max 
(ingfl.  l'af.-.Ainviilt.  .M hik  lirn. 

K'ii  ilic^o  ,\'iiiif|<lunjt  ist  lui  tl<  r  l'i  iitunL'  iiiiu.ili 
liftii  I  iiri «'III  kiHiiiiuT)  ii.if  < '-l'  i  ii'ii'h  l  n;:arn  vi«in 
U.  12.  !)1  >i\f  rm  iit  it  .Ulf  itiiiii<l  df^r  Anin«>lilun^  in 
Osterloh  h  viiiii  2r>.  H.  02  aiü-i  k.iiiiit. 

KI.  IHb,  1'  lö  irr».  Wrfrtlir«-«  jtiir  Kiufüln  un;; 
von  Alumioiuin  in  FlulieiMPn  in  «ip^rcnwart  von  Wwlr* 
rem.  Samn«-!  l'arfiit,  Cnrdit!',  Wales,  Knirl.;  Wrtr. : 
A.  Umnn  u.  (i.Sa«|iM',  l'iit.-.Vnw-ili«-.  Unim  .'-;U'.4H. 

Kl.  24(',  V  blHA.  <ius<-rz«'"ij:'T  zur  Verarlj.-itiiiu; 
\ .  II  1  ii  i  .  .  Vereinigt*  Aiitlirnxit-Werke,  ih  in. 
I..  11..  Kl,  s  l.  u. 

Kl.  21  i.  .M  2."i4l.5.  Vorrirlituri'.'  /nr  \  <  i  Lct  ins; 
ilrT  K.n;  lit/iliiunL,'  Ufi  mit  küu..-tlichviii  /.iip'  lirtrieKi-ucn 
I  ,  u.  I  ii.<  n;  '/.n<.z.  l'at.  l»?  217:  Zu«.  «.Zus.  rat,  12i»7Hl. 
Firma  Franz  llarcottv,  Sjcb'inrWre  b.  B«-rlin. 

Kl.  45»d,   B  :i«077,    Ffila'nfinuiiiaKrhinp.  .I«'an 

B*'rlM'',   H'irkcvw  ;it.'i  n. 

KI.  &|>I.,  i;  l;rl27.     Vt-r i'.iiiHii  /.ui   üt-i ^u-Ulu;,' 

«•incS     Wa-  '  i  i't  I  1 1  !(•!!  1»  II     lillricui  illi  Is     :    -      v  .i-.>(-r- 

gek.irnter  lIv.'  hid.  n.M Mu.  k«  uu<i  -UzKulk;  /.ut^.  Vut, 
i5()7ü9.    E.  Urnfert,  Ht^oknni  i.  WeM. 

ficlirant>IiHniii!<ti'i>-£iutrAi;Mn»;«n. 

]J.  I'./.  '  I  J  -l  KI.7a,  Kr.li.SW308.  I.hl'.t- 
standcr  für  Wui/iuHScIkinen  aiit  im  vhert-n  Tril  »n- 
geordnetfiu  Auge  zur  Aufnahme  der  Verhindont;.«' 
tniverse.  Firm»  Carl  Itühli^r  jr.,  iTi-r^heiiu. 

Kl.  'i4k.  Nr.  2.'«4l>I.  Au*  filier  (inin.li-l.i!».-  mit 
ScUiflii  r  Ull  i  s  '  Uli  II  i.iti.i'ki  1  l.i  sti-licnile  Nrhniivor- 
rifhtiiii-'  Uli  I  .  M  l  .1     Iii!  i'.'.  r.  ('arl  Fisflirr.  Caniistatt. 

Kl.  i;»t.  Nr. '.'  -  .  ^  ! I. 'i»-ii/ini:rr'  yuni  Kii-lifi-n 
verdrehter  h<ln*-iicii.  linüruh  llofitrev,  Borfauin, 
Zeebenstr.  6. 


K   i;ii2.'K  liieih- 


kl.  4!if.  Sr  2  Wim.  S,hivnrnbi<x«'*<'rri(  hluni:. 
dTrn  (i<-«till  HU!«  /Hfl  »Urr  verbuoilenen  \' •förmigen 
FU>  li<  is»-n-.Si  iicntr-ilen  brntrlit.  Intern.-ilii'Oul«'»  l'jtent- 
lind  Ma»  hiiirn-Kx-  und  lmj»orti(<riirhaft  llirhard  l.iidrr», 
ZiviMnirenii-nr,  <«nrlitt. 

IW.  Di-zf-niUr  IWI4.  Kl.  I  «.  Nr.  23«» t>ft4.  Koblea- 
Sicbvorriflif iinv'  niil  in  einem  j.'>'«'lil..»senen  Brhältpr 
III  N  i  •  i  M  Jh  A  II I.;.  ijfti  I  lit»*!  >i  lirni;  aii;;«  or'lln-ti-iii  .Siek.«- 
iiti't  li.ii  ni'.i  li.  '-.ii  lli  Ii.  Hl  Tri.  litrr.  Kri>''lrii  Ii  U'alx, 
Stnili.  ^r1.  Nf  1  ;i:Mr  217. 

Ki.  24 e.  Nr.  2.HH7i<t.  Zwiirben  OasrrzeDgvr  aod 
iiasixaniinler  nncfbautrrtiasdnickregler  mit  Saogpuipe 
für  .Sau^futtnanlaffi-n.  Si-hebea  &  Rmdewig  ii.  m. 
Ii.  H.,  Hrnoff  a.  .Si<»e. 

K).  24 e.  Nr.  2:W7«7.  KAlltrirliter  M  GasReDe- 
riiiirrii.  l.f!  III  «iiie  V>rrieireIaB){svorrichtBDg  nur 
■  I  i-  L''  tr.  iiiii>  «'tfiK-n  Ii-«  I  i<-.  k<  1  und  n.>(len\  ers.  blasses 
/ul.il'V      \  <  r.'i  Ii  I  :;t.'    .\  n' I,  r.i/ if »  r  rkr,    <i.     ni.     b  H., 

Dr.-  .  M 

Kl.   21.'.   Ni.  2;i9t».>'.*.     l.leiehrcitiji  zu  eineoi 
Ilanipf-  «.der  Hf iKwaitserkessel  au(k;ebildeter 
l^neratiir.    Adai|ih  Wultjen,  Brake,  Oldenbtttg. 


Deutsche  Reicbspatente. 


n  4.' 


von  14.  Oktober  190tt, 
M  aschinenfabrilt 

Wi- i  II a rt  p n  vorm. 
H  rh.  Scbatx, 
1 11  W  r  i  n  c  II  r  t  e  n , 
\\  urit.'mbiTtf.  l'or- 
richtun,/  zum  Sifdsr- 
hatten  äu  W*rk- 

I>«r  Niederhalter  a 

wird  auf  dis  Werk- 
••fiick  iliii''h  eine 
KcdlT  '.  i:c.il  in  kt.  'lie 

von  einer  Kurven- 
scbeibe  e  durcli  Ver- 
mittlung eines  Hebelf 
d  derart  beeinfinttt 
wird,  «htt  sie  vor 
Beginn  der  Selnr* 
arl  eit  zur  Wjrk«o|( 
kommt. 


Kl.  4»b,  Nr.  152 «M 
^om  a.  .Miir/  li«J3.  Ak- 
tien -  M  a  c  h  i  n  e  n  f 
brik  „Ky  f  f  h  änser- 
hatte",  vorm.  Panl 
Reafl  und  Robert 
SchlegalmUeh  ia 
Artern.  ^«ßtttm- 
«chere. 

I'u-  untere  Metl^erIa- 
;.'er  <•  ist  Uli  dem  den 
«eitlielien  (tegenmessern 

g  gegenüberli^ndeo 
latSt  mit  «iner  Auspsp 
mng  f  twmImb  ud 

durch  eine  Stfitsror- 
ri.  htung  i  g^gen  die  neit 
lielien  (.ietrenmesser  riu- 
^tellb;lr.  um  mit  eiiitr 
und  dernelben  Schere 
nieiirige  und  hohe  Tra- 

fer    zerschneidea  ra 


Digitize€  google 


15.  Janur  190K. 


Berieht  über  in- 'und  amtämdiiM^e  hriettU. 


8tahl  ud  Kim.  Vn 


Kt.  «r.  Kr.  lMlt7,  vom  U.  Oktober 
Karl  Roitlioff  und  Heinrich  Kotthoff  in 
1)  o  r  t  III  u  n  <1.  VorriektHmg  zur  Hefe^tgung  der  RkUt' 


Bivifeii  Uli!  kurz«*n  Bi>l/'*ii  m  >nwir  mit  'ieiii  Bolx«« 
I  in  s«'briiK<>  Nuten  m  «tar  Kührnni;  A.  Si-iildgt  am 
Kn<le  <1«^  AiheitsifanireH  du  ohnre  Knde  des  8chlitz«t 

0  auf  ili  ri  \\->\/vn  I,  so  »( i<ii-n  clii-  Srliien«»n  k  hier- 
durrh  mit w     Iii.lipii.  wo'liiixh  wie<i«Tuui  ilie  Führang 


KalziH  auf  (Uli  (iu/i:>  haib  de»  RiditmaeehiiieHgeauHea  ' 
litgenden  AchittnentU». 

Die  Wulzen  a  sind  mit  Klaix-n  b  verAeben,  welche 
mit\entsprechenden  Klauen  c  <ler  A<lisenenden  der 
InneBwalMD  i  in  EingrilT  gebracht  u  <  ti|pn.  Ein  BinjK- 
Trmhloß  d  Meheit  di«  Stellung  der  Walsen  auf  den 
Aehaeo. 

Kl.  Tu,  Kr.  lUTM,  v«»  18.  April  l(X8).  , 
W.  Frentrnp  in  Emen,    tt'alzwerk'  für  Hohl-  ■ 

körpfr  tnit  rnthreien 
htHti-rfinantlertif^/f  n- 
dm  H''tilzfn/)fiiiirri. 

I)ii'  in  irlcicher 
L.i;.'f  hintert'inander- 
I teilenden,  mit  zu-  * 
n«^hniender  Waixge-  ' 
schwindij;keit  ange- 
triebenen Walzt-n- 
]iaart'  n  h  \iv'\  r  d 
siml  Ulli  srlirai;  liii- 
i^esclinittineii  Kali- 
bern verseilen,  und 
zwar  ist  dif  s<'i)riiij- 
lafCe  des  fol);enden 
Kalibers  stets  noi 
90"  jreijen  das  \'or- 
herudiendf  versetzt. 
Die  Walznäht«'  wer- 
ijen  immer  dfni  »irun 
■  le  des  tidifendfii  Ka- 
libers zU|L;«-fiilii't  und  ausgewalzt.  l>a  alle  \Va]/en»rh<ien 
in  einer  Ebene  liegen,  Können  auf  den  Walzenbullen 
mehrere  Kaliher  aagebmcht  and  dadurch  das  störende 
Wdsenweehaelo  vermindert  werden. 


EL  7  a«  Kr.  Vani^  vom  4.  Okt.,hei  üKri 
Morgta  C«aitrnction  Company  in  Wer. 
eester,       8t  A.    FOhrnngevorrtt^ung  für  Duo- 

lealzu-erke  zum  Ausicahi-u  s'-hu<'r*r  tt'oUKtiVtf  ron 
beträrhtliehfr  Ltlnge,   wie  Kixenlmhnsr-hienen  u.  dtriil. 

(JeppnNiand  dt  s  amerikanixln-n  Patentes Nr.71767S 
^vergl.  gStahl  und  Ki»en"  1904  .S.  iiüd). 


Kl.  4»b,  Jir.  mi»i,  vom  April  1903.  Heinr. 
Khrbardt  in  Oüsaeldorf.  .WridiihaHeage. 

Der  In  der  SehHttenfBhruni;  Ii  ^'elnirerte  Schlitten 
I.  welcher  das  Sägeblatt  n  ti.iL'i.  iMsit/t  ein^n  I.imjs- 
-chlitz  o,  durch  di-n  em  Holzen  /  tjeht.  der  zwei  in 
dem  Oebiiiisf  (/  in  ihrer  Fy-iiiL'^richtuiii:  ver-r  liiehhan- 
tjchienen  k   fest   niiteiuaoder   verbiudet.  Letztere 


h  inlulL;e  riel  In  il''  Ii  Nuleil  ii  iiner  zu  den  üchiencti 
k  Vf  r.si  lidtieri  w  ii'i  und  da-  S  iKeliiatt  vnn  den  Werk- 
stück abhebt.  Am  Knile  <te^  Leeihufics  werden  die 
Schienen  k  durrh  Ans>  lilu;.,'eii  iles  unteren  Kades  des 
Schlitzes  e  gegen  den  liolsen  /  in  umgekehrter  Kicb- 
tnn^r  vnrseboben  und  bringen  durch  seitliebe  Vetacbie- 
hiin^'  de«  Schlittens  h  die  Säge  wieder  in  Arbeits- 
Htellmii;. 


Kl.  7)1.  \r.  I.VllUs.  \.>iu  -Ii.  Oktoher  l!«i2. 
Oentsch  ■  Ost e r r  e  i  <  Ii  i  - 1  Ii  e  M  a n  n  e  <•  mann  r ö  h ren- 
Werke  in  r»iiss e  l  d  i- r  f.  ynirirUtuug  zur  KrmOg- 
liehuHg  dre  Aunzifhtn»  dt»  ftrlifien  Wtrkiitäeket  au* 
PHifriralzierrki-tt  mit  betetgtem  WahtnijfsUU  und  hin 
and  hi-r  ■..■huin  irmlfn  tt'aliett. 

Till  lia^  Aiis/iihen  des  fertii.'«Mi  Wi  rk-tUeks  ohne 
Kneksicht  auf  die  Stelhins.'  'Ii  -  W  alzenire-tclle«  b,  ge- 
buteiienfallK  ohne  Anhalieii  d<  x  V\  al/.werkti,  su  ennög- 
licbe»,  werden  eine  «der  beide  Zahnstangen  /,  auf  denen 


sich  die  mit  den  \\  alzenachsen  vei  hiimlenrn  Znhn- 
rider  A  beim  Hin-  nnd  Riiekifane  dea  Walzeneegtelles  H 
abwälzen,  verstellbar  eingerichtet,  auf  der  Zeichnung 
mittels  Stange  ni.  Exzenter  h,  Schranbearaid  j>  und 
Handrad  r.  Holl  das  Werkstick  bennsgenommen 
werden,  m  werden  die  Walzen  a  durch  Versclii'ebupfr 

i'ilier  «hI'T  in  iil>T  Z:ii  !,^t,lti  L''  ll  L'e L^'' H  ' ' !' "  11  ä ( T  «i'  Ver- 
dreht,   d.ili    die    -'irist  / ii m ii; tiinrheit er;deu  Teilc  der 

l-'ijrch uiiL'eii  l'i-i  li'i  \\  a'./i-:;  niclit  iiii-lir  zusammen- 
arbeiten und  duü  Wi-rkstiick  daher  freiliegt. 


uiyiiized  by  Google 


108   StaU  and  Kism.  BtrMit  übtr  in-  un.l 

KL  7«,  ür.  in4M,  von  a  Oktober  1902. 
Dnisbu  rt;«*  r  ii  s  <•  h  i  ne  n liao •  A  k t. •  (i r  •..  v  n  r  m. 
Iterlieiu  &  Kcetnian  in  Duii^barg.  \  onicluunif 
zur  \'eraMlmnf  4*r  »tiltidun  tAigtnthahm  hei  IIa/«- 
tcerktM. 

In  dem  (iestell  oder  BiasattstBrk  «  iit  in  «inrr 
ÖffBUDK  b  ein  sylindriacher  Bnlien  e  gelagert,  der 
ein«  Keilnut  betitit   Doreh  diene  wird  die  gemein* 


sanic  Nm  h-li-lliitn;  der  l)nirkli<ilj!i'ii  d,  t  und  f 
»irkt,  wfltlie  unter  Kinsrhiilfrintr  de>  lliiitprl»  ..'unjrs- 
blei'hes  ij  den  ihnen  erteiltfii  Uruck  i;lt  i<  iim  ibiif  auf 
die  LagiTScIiale  h  verteilen.  Die  Vt-rsi  hi<-l>ung  dea 
Keilbolzen  e  geschieht  dnrch  die  Stcllmutter  in.  Um 
den  Keilbolaen«  l>e4Dem  einsetsen  und  «ntferaen  in  ! 
kSoMD,  üt  die  Stellmottsr  in  eiaen  teitUch  venchieb- 
btres,  einMitig  offenen  Bügelstack  l  gelagert 

Kl.  81b,  Nr.  ]fiS48t,  vom  7.  Jnli  1903.  Semion 
Hicbailow  in  Odesaa,  Kußland.  Vtrfahrtn  twcf 
Vorrieh(nn</  iam  HtrtttllM  ron  OuPforiufn  aus  Form- 
tfilen,  tcelche  zwiachtn  zwei  ica^erechUu  .Uixirllflrittr» 
mit  />•  rinrm  Miftellhälflfnnhdntck  auf  K'drr  S-itr  irr 

iMi-  Kl timliiiij;  l>ez»eckt,  die  Itt-nutzun^  vuii  Kurtii- 
kästt  II  ülM'rtIüssi;L'  zu  machen  nnd  dadurch  die  Her* 
ateiinng  beliebig  langer  Qutotttcke  «u  ermdglichen. 


r  n 

e  i 

(Tefornit  wird  in  einer  Fiinumiitrhinp  mit  fi-st- 
stclitMiiicr  «ilicrtT  M(ii!i'll|d.itfe  a  und  liewei,'li<  ln-r  und 
lierau'in«  liiiihnriT  nntfrer  Mi«d(  lli>l:itt(-  h.  Die  l'i.rrn- 
stücke  (•  werden  <lann,  auf  <ler  untcrfti  Mcidt-Il|d:ittf  b 
liegend,  au«  der  Maschine  herausifenoniinen  und  mit 
eraterer  auf  eine  an  <i<T  rilfjhintrrlus:«'  d  an.'i  li  nkte 
Wippe  •  gelejjt,  wur.mt  si-;-  ilundi  .Xiilielien  in  die 
MBinehte  Stellung  gebracht  nnd  auf  der  Platte  d  zu 
einer  Gttßform  nmmnengeeetit  werden. 

Beim  Preaien  ruht  die  untere  Formplatte  h  auf 
an  dem  Formrabmen  r  vorgesehene  V'ur»prünge  anf; 


tuxianditekt  PMtmtt.  26.  ithfg.  Nr.  2. 

nie  wird  nlao  von  dieara  bei  eelnem  Hoebfebea  mH 

Imebgenomnien.  Die  Flattp  b  wird  dann  durrh 
•  ipHterre  q  unter  ViTmitilimi;  df«  HebeU  h,  den 
l.enKrrs  I  und  dt-r  Stut/cn  k-  m  an^rcbidienrr  Strllanp 
gehalten,  der  Fortnrahnien  »•  al>er  >{e»rnkt.  Dann  wird 
auch  die  untere  Modellplatle  6  so  weit  gesenkt,  dali 
sie  inittamt  dem  fertig  gepreliten  Formteil  e  ans  der 
Ma«rhine  herauogehuhen  werden  kann.  8i«  wird  dann, 
wie  bereite  besekriebea,  nnf  die  Wippe  «  gelegt  ua 
gekippt. 


Kl.  ;b.  Nr.  l.VI9l:>.  vom  l^.  Seutember  190O. 
William  Edwards  Fulton  in  Waterbmry, 
(irafH.h.  New  Huven,  Conn.,  7. StA.  OmfclaM- 
maiehint. 

Die  Zieheiaen  ab  e  nebst  den  mgehSrigen  Stafen- 
ciehaebeiben  «1  «  aind  aowobl  biatoraiaaader  aaeb 


nebeneinander  angeordnet  wobei  LeerlaalbelifibeB  f  § 
anr  ZarBckführnng  de«  Drahtea  diuaea. 

Der  an  aiehende  Druht  wird  aomit  in  muhraran 

parallelen  Straniren  hin  und  der  L'<  führt.  hi«  er  aeUiuB* 
Iii  Ii  auf  di'i  Triiiiiin-l  K  :iuf;:>'lia>|'elt  wird. 

her  I;  iiimln- i.irf  lier  Miisrhine  wird  hierdurch 
wesentlich  herabgesetzt,  und  demaufolge  auch  ibre 
Wartaag  arieicbtart 

Kl.  4»r,  >r.  153  MI",  vom  22.  Februar  10<.:{. 
Friedricli  lti>nte  in  Kiel.  Matchint  ri«m  H\r<]cn 
«oit  Melallf'li  ff  II 

Die  Vorrichtung  bestellt  iinit  den  beiden  ätäta* 
rollen  a  und  6,  auf  welche  das  an  biegende  Rohr  t 
gelegt  wird,  und  der  Biegerolle  i,  aio  ia  «taam 


Stander  «  in  der  U  die  verstellbar  nnd  anlterdem  um 
Zupfen  f  schwing)-. ir  K'  lagct  tat  Während  dea 
Niederbewegena  mittele  Uandradas  •  wird  die  Dmek- 
rolle  gleichseitig  mittels  dea  HaDOBebaU  *  bin  «ad 
her  ge.sr  hwnngen,  wodurch  Faltaagaa  d«  Bobraa  var» 
hütit  werden. 
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Statistisehes. 
Einfuiir  und  Ausfuhr  des  Doutschen  Reicties. 


Einfahr  Ausfuhr 
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Berichte  Uber  Yersammliuigen  ans  FachTereinen. 


SchlffbAutechfiiiche  Gesellschaft. 

«foHMlHH       Ml*  ML) 

In  «ni^  ZsMmnenhang   mit  d«r  Frage  dM 

SrhifTswiderstands  stand  der  nächste  Vortrag  dea 
Diplom-lngeniears  Föttinger -Stettin  über: 

■to  ■MMtoB  KMilnkQmB  und  Tcni«fe»> 
m1«ImIm«  t«b  TonlMulndtkatoren. 

Anrh  lii-rr  Vortrag  schloß  an  eine  ahnlirl»« 
Arbeit  an,  »eiche  von  demsfllicn  Herrn  vi>r  zwei 
JaliriMi  an  ilerselhen  Stelle  verutVentlicht  W'ii'len  war. 
Der  latiikator,  welcher  dazu  dieat,  die  tattäcblich  von 
dpr  Masrhine  auf  die  Laufwelle  fibertTtgene  Arbtit 
durch  die  Yerdrehong  eine«  ^bm  «bgemesseBea 
Stnckee  dieeer  Welle  ra  measen,  ist  surTersebiedenen 

Fehneogwn  erprobt  worden,  unter  anderin  auch  auf 
dem  Srhnelldampfer  , Kaiser  Wilhelm  II.'-;  er  erjiab 
das  üt  ri  r  iM  lu-nde  Resultat,  dalt  der  M  iisrliinc  nwirkungs- 
grad  Masrhinen  von  5000  bis  20tWMJ  S.  etwa 
94  "  n  hetrajft,  und  ebenfalls,  allerdinsjs  nnr  bei  einem 
kleinen  Versuchsboot  des  Vnlkan,  wurde  ein  PropcUar- 
wirknngs^rad  von  etwa  74  biK  75"/.  ermittelt;  da* 
wflrde  demnaeb  io  KBnstigen  Fällen  eineo  gesamten 
WirknaeR/frad  der  Anlajire  von  etva  71  */«  ergeben, 
einen  Wert,  den  man  hi^  jettt  kaum  einer  RecnnttBg 
rnprunde  zu  lecen  wnLrt<-. 

In  der  an  diesen  Vortr.iiT  !i  an-ichlidW  n^li'n 
Diskassion  wies  der  Direktor  des  üemianischen  Lloyd. 
Kunsal  Schlick  -  Hambwg;  daraufbin,  daß  auch  er 
durch  sorgfältige  Me««angen  mit  einem  allerdings 
anders  konstruierten  Apparat  die  hohe  Ungleich fSrraig- 
keit  der  Bewegung  einer  Uaschine  anch  wahrend  einer 
ümdrvhang  naphijewiesen  habe,  und  daß  hierauf  bei 
der  Konstrnktion  der  Ma^ichine  sicherlich  mehr  als 
hisher  Ktirk-iiclü  zu  nehmen  ^ei.  I>er  ^'erfas8er  dieses 
[tpiii  lits  wit  ;  darauf  liin,  welrl.  lii  ''i.  n  Nutzen  diese 
Ki.tiiiiu'i  r-  ii.  n  Versuche  für  die  Frage  der  Bestimmung 
dri  S'  hiir< Widerstands  haben.  Di»  Metbode,  welche 
man  heute  in  den  Veraacbsbaaaine  nnwende,  am  einmal 
den  EinfnB  des  arbeitenden  Propdlera  nnf  daa  ge- 
schleppte Modell  fegtrastellen,  dann  Aber  ancb  die- 
jenige Umdrehnngfzahl  zu  ermitteln,  welche  erforder- 
lich «ei,  um  das  Fahrzeug  mit  der  irewünschten  Cir- 
sehwindi^keit  vorwärts  zu  treiben,  sei  in  vjt  li  n  Punkten 
nicht  r  1  nwund fr-'i.  Znnlirhst  werilr  i;ii  aÜL'^i'tiifinen 
der  Propeller  relativ  zum  Modell  genau  so  eingestellt, 
wie  er  beim  großen  Schiff  stehe,  nicht  aber  mit  dem 
Modell  verbnaden.  Bei  der  Fahrt  vertrinme  aelbit- 
fenHDdlieb  daa  Ifodell  mehr  oder  minder,  der  Pro- 
peller arbeite  demeremäß  in  einer  andern  Relativln^e 
mm  Modell,  folglich  sei  die  Wechselwirkunsr  v'»n 
Prop.'ll.  r  .luf  Mm,1,.1],  „:,d  Modell  auf  Proprll.-,  .iti. 
andere,  als  die  Wirklii-hkeit  sie  bringe,  in  welcher 
der  Propeller  als  Teil  des  Schiffs  mit  iliesem  zuL'leii'h 
sich  senke  oder  hebe,  und  wenn  auch  kleine  K<ir 
rektaren  tut  Abänderung  dieses  Übelsfande>^  L'ctroflen 
würden,  so  werde  damit  der  Übeistand  selbst  nicht 
gans  beeeitift  Nun  registriere  man  aber  den  ATial- 
schab  des  rotierenden  Propellers  unter  Verhiilf nis«en, 
die  ebenfalls  der  Wirklichkeit  nicht  entspriichen.  Mit 
beiderseitiger  vollstandiir-'r  T'nabbänniixkeit  wer<ie  ein- 
mal der  Propeller,  unter  dem  Vrrsuchswairen  hangend, 
horizontal  dnrch  das  AVasser  vorwärts  hewetrt,  sodann 
werde  er  mit  einer  von  dieser  horizontalen  Bewegung 
vollkommen  unabhängigen  <ieschwindigkeit  in  Um* 
dnihnngea  veraetat  und  dies«  Umdrehangsxabl  so  lange 


Tariiert,  bin  der  regittriairte  Propellerschub  gleich  dem 
reglttrlerten  HodelTwiderstand  sei.  Ob  aber  der  Prn- 

pellerschub  ebenso  groß  sich  ergehe,  wenn  der  IV'i 
peller  mit  dem  Modell  fest  verbunden  nn(l  auf  dti- 
oben  ermittelten  Tnidrehungen  gebracht  werde,  und  i'ii 
er  dann  das  Modell  mit  der  vorhin  angegebenen 
horizontalen  Geschwindigkeit  vorwärts  treiben  werde, 
sei  sehr  ft-aglich.  Auch  liier  biete  wiedemm  die 
aehKeßliehe  Einffihrung  eines  wUlkfirlt^mi  ITntieiekta 
der  tresamten  Maschinen-  und  Propelleranlage  die  Basis 
zur  Herheifiihrunir  einer  zahlenmäßigen  ubereinstim- 
munt'  z«  is(!ien  .^rhh  ['|)Vi>r?'>ii  Ii  und  dem  Versucli  im 
grolitn.  nie  Willkiirliilikfit  die^^er  Basis  aufzuheben, 
sei  dergr  iiie  Krlols^der  Föttiniiersrhen  l'ntersuehungeii, 
,  dieselben  Htiiiiniten  hinsirhtlirh  des  Wirkungstrrades 
des  Propellers  von  etwa  7.5  ^  i>  sehr  "'ut  überein  mit 

den  Versuchen,  welche  Hr.  Mark  Lels  inKinderdijk 
anf  Anregung  iles  Berichterstatters  im  Jahre  190S  mit 

dem  kleinen  Dampfer  „ Vlardiniren"  ausgeführt  habe. 
Auch  hier  sei  ein  Wirkungsgrad  des  Propellers  von 
I  etwa  70       (Tinitteit  worden. 

I        Den  letzten  Vortrag  des  ersten  Tages  hielt  Murine- 
banmeiator  Strnehe- Wilhelmshaven  filier: 

Arbeitsna«rHhrniig  im  »teigendeo  Zeitlohn. 

Der  Vortragende  behandelte»  älinlich  wie  der  Vor- 
;  trag  des  Qebeimen  Marinebanratt  Wiesinger  vom 

voriiren  Jahre,  die  Herbeifiihrunsr  einer  irtinstitreren 
Hilanz  bezüglich  der  l.ohnkoslen  auf  deu  Kuisei  In  heii 
Wi-rften.  In  den  vorgesfliliigenen  Mitteln  aber  waren 
beide  Vi>rtraife  stark  voneinander  verschieden.  Hau- 
meisler  Straibe  wies  daraufhin,  daß  man  möglichst 
bei  der  Abschitzung  der  zu  vergebenden  Arbeit  in 
'  dem  Lohnsjstem  seihst  ein  gewisses  Korrektivum 
haben  mttss«,  nm  aneh  bei  nnriehtiger  Taxiemng  dar 
Arbeit  vor  allxngroßen  Verlosten  «n  LShoen  geschätzt 
zu  sein. 

In  der  an  den  Vortrair  sich  ans''lili>  Ir.  n'ien  Dis- 
kussion kamen  die    versehiedeiien    Aut'f issi)iii.^en  dr-r 
Kaiserl.  Werften  zn  Dan/ii^,  Kiel  und  Wilhelnisiiaven, 
sowie  des  Reichs  -  Marineamtes  Aber  die  vorliegende 
Frage  dentlich  anm  Ausdruck;  es  muß  aber  als  ein 
J  ungemein  erfrealiehea  Zeiehen  der  Zeit  bezeichnet 
,  werden,  wenn  die  Bestrebungen  nach  dieser  Richtung, 
der  Erzielunjr  einer  höheren  Wirtschaftlichkeit,  auch 
in  den  Stautsbetriehen  recht  re^re  sind.    Ks  sei  an  ein 
\V<jrt    aus    dem    vorjiihritcen   Vortrag   des  (ieheiiueu 
.Marinebaurais  Wiesinger  unireknupft:  lii  r  \'ur!raifeniie 
sagte  damnls,  da(i  d'c  Kaiserlichen  Werften  bekannt- 
lich nicht  im  Spinne  lii-r  l'rivalitidustrie  zu  verilienen 
;  brauchten.    fSchon  damals  wurde  an  dieser  Stelle  darauf 
'  hingewie.sen,  daS  dieser  Ausspruch  anm  Nachdenken 
anrece.    Heute,  wo  die  Fraee  der  Wirtschaftlichkeit 
des  lietrieln's  der  Kaiserlichen  Werften  wie4lernm  an- 
Ki"-rlniilt.  II  li  irfte  es   (im  I'I  I/i    >e;n,    die  Kratre 

ttuf/.UH  ei  ti  a,   \i(shalb  denn  die  l\  ii  ■  i  rli'  hen  Werften 
CS  nirht  notwendiir  habi  ri,  im  Sinn«    Ii  r  l'r  ivatindustrie 
zu  verdienen,   was  sie  daran  hindert?    Ks   ist  doch 
cMie  bekannte  Tatsache,  daß  vielfach  die  Kaiserlichen 
Werften  für  ein  ihnen  augewiesooes  ächiff  denselben 
'  Preis  vom  Staate  bezahlt  erhalten,  wie  eine  Privat- 
werff    für   d.is    Srli« esterschiff.     Während    aber  die 
Privafwerft   vmi  iliciin  (ield    iltre  Prioritäten,  Divi- 
denden,  All-»  tireiliiiiii.'«  II.    Netiiitisi  lirtlTuni.'en,   ilie  Be- 
Hmlen!,'eliii'.ti'r,    Sleuem    und    etwaige  (iarunti.n  zu 
,  decken  hat,  fallen  di»st   l.aiteti   bei  den  Kaiserli' dien 
Werften  vollstän  li^'  f^  rt,  die  Beainleugehiilter  »erden 
:  sogar  aus  Kxtrattnds,  d.e  mit  den  ßanfonds  nichts  zu 
I  tun  haben,  beschafft.   Wenn  man  dies  aber  znsamnien- 
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1»*^,  so  dürftp  »ich  «-in  wt'iienflii  ti  trurrrfs  llii  n  n  auf 
Kaifterlichen  Werften  als  auf  Pnvatwcrften  hrriiiiK- 
tiU-llrn  und  et  dürfte  durchaus  xciic<'>imü  sein,  am 
Srhlafl  der  genMDteii  Vortrag  die  Fra^r  aafiywrrfrn. 
ob  M  nicht  in<)|r|ich  wäre,  aorh  auf  dt^n  Kninerliclieo 
Werften  «litilii  lü-  Hftrii  l.s-  tmil  Kr» crli^ivf rliallninsr 
pinzufiihren,  w  ie  dir  l'ri\ atpraMs  si«  liiif;  od  es  nii  ht 
riulitit'  wäre,  an  H.iinl  einer  liriailinTlen  Ki'  Im  iii  „■« 
lei;u;ii;  am  .liilire>«  riilf  ihr  Hi!nn/  iiSii.lii  Ii  im (/  .•.!>  1 
wi>'  liie  jfri'lx-n  Aktirt.LrrsrlUi  liiftrn  iii<>  -it/!  i.  Ii 
tan  mÜBSifO,  und  ahnlirli,  wie  hier  ulduh  i»t.  au<  b 
Mf  des  Katetriidl«!!  Werften  den  erful|n'«i<*li  tiiti); 

iewMeBCii  verantwortlirben  Beamtm  die  cDtaprrcbendr 
'tntienie  ans  den  ÜberschtiHB^n  dm  Jahres  siiznwpiiien  'f 
—  Ks  tnas;  heute  liier  nur  kurz  dir  Krü^re  di  r  llrrl.i  i- 
führunp  einer  höheren  \\  ir1>i  liaftlh  hki  it  iii  <li  n  irr 
nannten  SiKüi^i.frripl.cn  sfr^treitt  wenlm,  r*  Mi-ii,»- 
apateren  Arbüiten   vurbt<iiultt:n,  auf  diese  Sarhe  tut 


«r»  MUUiltmit».  SB^Jihig.  Mr.S: 

einzelnen  ni»her  einziiL'rhm.  Ein  ürund  al-er,  <ler  e« 
als  vull<>iandij;  «ukki**«  hlumien  erarheinen  lieüo,  aack 
III  Siitat>h«tri<>tH'B  die  Wirtacbnftlirbkeit  der  Privit- 
indufttri»  nncuMrebm  nad  in  tmicben.  ist  kkam  n 
erkennrn;  aind  do<'h  heute  aehon  die  Btaat'ia*bra 
lri>!iti:<.e  der  Ki«euhii!inrii  und  ■{•r  P"«!  nii  «ahmi 
^iiiiii  dr«  Witrfe»  sf.i:illi' tie  Krwerl>>i:e'-f-lU(  haften. 
An  '!:r  \  .,ilM.-e  d'-H  >T>trn  Tiiifrs  der  d i - 1  i'; f '.cn 

\  •r-  IUI  tr.  1  Uli.-     'irr     S.  lud  l.  mtr.  ImisrtuTl      (  ir>.r  1,m  ti.il{ 

-< '■  l  'l>  ^1  Iie  Fe-tii;i»hl  in  den  iCiuinro  de;. 

Z<'idti;:ifc.  hl  11  iF  irt'  ii».    I)er   iweite  Tuti   heifann  mit 
d^'r  Re»!  li.it;I:i  t  <  I,  Sitjiiinir,   in  weldier   interne  An 
ip'leiri'nheitrn  der  (ieselNcbaft  verbandelt  wnrdrn,  and 
dann  be^nnen,  elienfalla  wiedemm  in  Anweaenbrtt 
Sr  M.i-estil  dei  Kaisen,  die  Vortra>rr  de»  zweiten 

I  HK'*'*-  (S.  MuB  foljl  1 

Itcb.  Reg.-Knt  Prof.  ihwntd  fVaauN-OharlotteBboig. 


Referate  und  kleinere  Mitteilan^en. 


Umschau  im  Auslande. 

^'|  reinit'tr  Stalten.  Zu  d>>n  liit;,> 
werte'itrii  Eism  lieiuunjren  drr  liMii,"!!  v  i t1  ■N'i  i.rn  l'r 
riude  des  anierikatiisrhen  Hi><  ti  itriLl  .iU' m, 
Jahre  1!K>J  ihren  Höhepunkt  erren  iite,  ifeiixrt  die  Kr- 
richtung  einer  Anzahl  moderner  lloi  ImtViianlnL'en  an 
den  Ufo»  de«  ErieMes,  eine  Laif«,  die  «iner»«-itit  den 
Vorteil  «in««  bitltgen  Bezn?e«  von  Ki»hni«teri«i  bietet, 
anderseits  den  Vorzui»  der  N:i'-!iK,iri'  h;ift  eine«  wieh- 
tiiien  Indu»trie'irzirks  mit  l.'|"I"  u  I  i^riiverhraiu  h  h«l. 
Zu  den  li-'ii'::trii  Irrrn  Arii.i;;--ii  il.rMr  A  rf  L'iii"rt  di-r 
länger  ab  eia  Juiir  mit  gutem  Krloig  in  Uetneh  he- 
finolieh« 

llorhofen  der  Clfrelund  Farnnce  Co.* 

an  Cleveland.  Diese  iiesellacbaft  iat  von  dar  Firma 
Boffers  Brown  &  Co.,  weli'he  in  nad  nm  (Cleveland 

seit  Jahren  einen  nii«tredehnted  Kuheiaenhandel  be- 
treibt, im  Jahre  l!'<">  .'riTiinilet  wnrdpn.    Sie  benitzt 

ein  an  den  Ilm,  ij.'*  i  ..i\.ilM:.':itl:i-~iN  ^.'lU'L'rni-'^  An  ;il 
von  rund  70  )i;i  m:t  rinrr  StriMiilrmit  ■.  un  L'.4  k'u 
I)ie  FlnlirrL'iilirrnTi!:  ist  vi-n  ilrr  S'adrverw  iiltimu'. 
welche  mit  Uu' k^i«  iit  auf  dl«;  Aufüt-UlteUuni;  de» 
oberrji  Sitomirehiete»  in  dieser  Angielejrenheit  ein  «ehr 
waitgehendet  Enti^egcnkomnien  gexri^  hat,  unventüi^' 
lieh  in  Anfpriff  gienoniinen  woiiien:  auch  die  Kiaen- 
bahnverhindunpen  »ind  celir  !_"'♦•  n.  a.  ist  da«»  Werk 
dureh  eine  für  den  'I  rnnspurt  von  ft  i-«>'ir«  ui  K'diei<en 
bestiri)i:ite  H;ihn  rui;  il<  lu  Nm  l.u;  r- inp,^  |.rl>  .|-r 
Aiiiern  an  ><1rel  Wirr  r,..  v i  r'n; n  U  n. ' *  l'a  >i>  r 
t'livalli'i;jltlnli     vm     I '.rriii! :  i^-^n  n  l'    li  f    v  .;i    der  Stadt 

Cleveland   uiiterii"ii)iiii-n''ii  H  i .-l >  i'ü •^'"■it''n   i.i.-l:  nir 
bis  zu  dem  Hoeliofenw- rk   Mli::!!i,ir  i-t,   |,,it  .ii- 
aellseliaft  von  der  W.  ti  L.  K-Li8enbahDi{eKelU(:hatt 
ein  Dock  von  188  m  Lin;^  cepaehtet  und  hteraaf  ' 
•ine  Verladeanlair«*  errichtet,  webhe  zwei  i<r<mn»che  i 
niit   St^Selbstgreifern    auxt^erüstete    Verladekrane***  ' 
enthält.   Eine  aolcbe  Maschin«  befördert  einen  Ktihei  ; 

•  !r  Ii  Trai«  Review-  vom  22.  DcxoinVr  10(14  ; 
nad  .,lrun  Aue-  vom  2.'.  P.    uil.er  IW4.  ' 

n^uUl  und  Jiiseir   V.h'l  S.  l.iUH. 

***  Vergleiche  dieaei  lieft  S.  92. 


in  der  Minute,  so  daß  in  der  Stande  durch  einet 
Kran  iMlot  En  iteluKcht  werden  können.  Die  Anlag* 
wird  durch   eine  elektrische  KrsftHtation   und  An- 

drew«<fh«  Krnt/.vorri' hf  iiniren  vervnÜHtandiirf .  »fl'  h 
letztere   gestalten,   ein   S,  hiff  vuiUtüudif;  whne  Haoil- 

ii.'t»-it  /u  r-t:'L.-lt'n.      il:iii -'ine  weseatlirb«  Abkflmog 

i!rr  l,''-''!i7i  i1  i'ir'  T'lit  »iid. 

I>rr  I  i  iri^j.i.it  der  Km-  nach  dem  HorhotVn  er- 
fc'.iit  ui  2ä  ;")<!  t  Seiiistentladem  mit  Hodenklapjien. 
l.rtztere  sind  üu  ein;;eri«*btet,  dali  der  {janze  itodei 
aufkUp|it  und  die  L^dang  faat  angeablicklich  beraos- 
stürzt:  da  die  i.a<inng  vollstladig  frei  von  den  Schienea 
füllt,  ixiU  es  mo^lieh  sein,  seihst  einen  mit  40  kin 
stiindlii  her  (iesrh windijrkeit  fahrenden  Wat'en  tu  ent- 
la  li  II.  li'  i  An>>  riti  Hilf  'irm  Hucliofenwerk  »erden  di* 
Kr/e  iiiiMi  l.r  :iii;t»U  einer  Hruwnsihen  Verladebrufke 
H  it  i'Mi  i.  iL,''  r*.aiiit-ii  k;i-«tiirzt,  um  für  den  Winter  auf- 
bviwaUrt  tu  werden,  «di  r  sie  ;,'eliiii<,'rn  direkt  in  d;e  Kri' 
behülter.   Die  lirabeiialteraiilacr  mr^'l.  .\hhild.  1  uuJ2/ 

hat  eine  Lün<;e  von  rnud  44  u  and  enthält  12  Taschen 
von  paralioliMcher  Fora,*  deren  jede  BOt  En  «der 
etwa  Sit  Kalkstein  hä^  Err  un<f  Kalkstein  werden 
in  den  Si  li.strntl  idern  Aber  die  Anlairr  ;,'efahren  and 

'liii  i  h  'Ml;  .  ri  ■L  r  Ii"  liMi k I :ip|.rn  din  k!  in  du.' d  irnnter 
liri't  li'ii  ii  r,i-  '  ■  n  i-iii  .'i-stiirzf.  Der  Koksheli alter, 
m  iitiir  U."»'»  t  Kiik~  t.ilit,  lu  tiiidet  sii  h  unmittelbar  aii 
dein  {ifeneii{teii.  iji'ppehxv  Irkt  nden  tiirbtaufzuu'  und  i»t 
an  beiden  Si  itHn  mit  AuslalJ.iflnaii^en  und  Schieber 
verseilen,  so  daU  der  Koks  nach  Belieben  ta  einen 
oder  den  andern  der  beiden  Uichtwagen  entladen 
»erden  kann.  Unter  den  Krztaschen  sind  ebenfalls 
(irlrjse  L'ilr.'t.  auf  denen  mehrere  flektriseli  an- 
:.'('iri'  iir  I-  l\  :.  l  '  I  w:!  j.  n  lanlm,  dir  das  Material  aus 
•  *>  Ti  III  1  II' Ii  iijin ,  w:';,'rii  und  nai.h  dem  <iiidit 

iiit7:;;  Iii"' '>t  II  l»ir  .Mfluiiluiii:  eines  solidien  \\  a- 
j(ens  findet  Mrh  in  ib  rn  Atitsiitz  von  dohannsen  in 
dem  vorii^n  Heft  Tun  ..SmIi'.  und  tisen-  S,  "Jl,  woselbst 
aneb  liie  allgemeine  Kinn«  htuug  und  Handhabong  der 
BrownseheD  Verladebrtteken  bejichrieben  ist  Der 
Ünirkeiikran  drs  Clevelander  liuchofen Werks,  dessea 
K'>n»triikti  in  au-  Abbiliiunir  "i  ersichtlich  ist,  ist  rund 
lit7  III  l,i'i_'  Ull  i  l  - ^I.  lit  aus  zut  i  Hriu'ken  von  47..')  m 
S|iannueite:  der  Aiisiej^-er  auf  der  Üfeuseite  ist  26,ä  ni, 
derjeuige  auf  der  Stromseite  14,6  m  lang; 

*  ..Stuhl  und  Kisen'«  1906  Heft  1  S.21. 
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Rtferatt  und  kUtmtrr  MitUiluniffi. 


2b.  iMhrg.  Nr.  8. 


Der  Ofen  ist  mit  dopppltfm  <ii<iitv<;r(rhluä  rtr- 
sehen.  Die  Bewr^ni;  der  <ilo<-krn  winl  ilorrh  on- 
mittelbar  über  ihnen  befindliihe  PrfUzy liii'irr  liewirkt, 
die  niit  Ol  irefulit  »iii<l.  Ih-r  Nifijiriranj;  erl'i>li:t 
nach  Offnnng  eines  Ventils  nnt«"r  «Irni  tii;fni.'f » irlit 
der  Glocken.  Der  von  Kennedy  erlmute  Ofen  i«<t 
'25,9  ni  horh  bei  H,l  ra  Kublcnsai  kdiirt  linn  H!«fr.  Kr 
wird  von  acht  8iiulen  gi'trac'  n  and  b.it  12  Formen 
von  152  mm  Uurehwesser.  Es  sind  drei  Si  liiackru- 
Öffnungen  vor);»-i«ehen,  von  denen  illd^■^^en  bei  nor- 
malem Betriebe  nur  eine  pebrain-ht  wird.  Zur  Wind- 
erhitzang  dienen  Kennedy*-. Apparate  mit  zentraler  Ver- 
brennun^'Kkammr-r  von  2<,4  m  Midie  und  •>.?  m  l)iir>'li- 
messer.  Die  Dampferzeumun;  erfult't  in  12  ('ahiill- 
Kesseln.  die  mit  iJas  gefeuert  »erden,  abt  r  auch  für 
Kohlenfeuerung  eini,'»'rirlitet  sitid.  |)ie  Oiddiis«-- 
roaschinenanlaije  entlult  drri  »clinellautende  Mfsta- 
(j>;bla8ema<^chinen,  zwei  Hochdruck-  und  eine  Nieijer- 
druckmasehine,  welche  so  verbniolen  8iii<1,  dali  nie 
allein,  zu  «weii  n  oder  zu  dreien  arbeiten  können.  Die 
vertikal  stehenden  Zylinder  sind  nebeneinander  in  ein 
and  demselben  Niveau  angeordnet,  mj  dali  )ei|er  der- 
selben leicht  zui<iin|L^Iich  ist.  Die  Mas<  iiinen  können 
anfreblich  iselbst  bei  hoher  WindpresMini;  mit  ejiier 
Oeschwindigkeit  von  TU  Umdrehungen  in  der  Minute 


durch  .1.  H.  I'ratt  einen  Bericht*  über  die  Fncengniig 
und  Verwendung  von 

„SlahlhSrtendeD  MrUllei" 

anfertigen  zu  la'<sen,  welcher  auch  «tatistitche  Angaben 

iilier  ildi  Jahr  IWA  enthalt.  Zu  den  »tahlhirtendrn 
Meialli'H  werden  in  dem  genannten  Brrirht  Nickel 
un<l  Kobalt,  t'hrom,  Wolfram,  Molybdim,  Vanadium, 
Titan  und  l'ran  gerechnet.  Kigentlich  gehört  in  diese 
Keihe  norh  dns  Mangan,  welches  Metall  indesaen 
wei;en  seiner  ausgedehnten  Verwendung  in  der  Flnbeisen- 
erzeui;iinv'  für  »k  Ii  beiiandelt  worden  ist.  Bei  einigen 
die»er  Mel.'ille.  wie  Nn-kel,  Throm  und  Wolfram.  i«t 
man  bezuirlich  ihrer  Verwendung  über  das  Versacha- 
siadiaiii  hiiiau<>i:elitngt  und  dieveiben  besitzen  für  dir 
.""«tablbereituiij:  einen  anerkannten  Wert.  Andere,  wie 
.Midybdiin  und  Vnnadiuiii.  können  nachgewiesener- 
maUen  ebenfalls  bei  Herstelluni;  gewisser  Spezialatähle 
mit  Vorteil  iiigesetzt  werden,  inilessen  scheiterte  ihre 
Verwendun»:  in  groüerein  Mali>tabe  bisher  an  ihrer 
.'Seltenheit  Und  dem  hohen  Frei*  der  Kne.  Eine  Ver- 
wen  liint;  von  Titan  und  l'ian  in  der  .Stahlfabrikation 
fin'iet  iMoh  nidit  statt,  da  der  Wert  dieser  Zusätze 
fur  die  Siuliliabrikatiiin  noch  nicht  genügend  fest- 
gestellt ist.    Die  l'reise  der  verschiedenen  Stahllegie- 


Abbildung  2.    Verladennlage  der  Cleveland  Fumace  Company,  Cleveland,  Ohio. 


laufen.  Die  Windzylinder  und  der  Niederdruckdanipf- 
lylinder  haben  2i:U  mm  |)nrehmesser.  wiihr4-nd  der 
Durchmesser  des  lloi  bdruckzylinders  1118  mm  nnd 
der  Hub  1524  mm  betrüt't.  Die  elektrische  Aus- 
riistuni;  besteht  aus  2öi>  K  W.-Wesf inghonse-DynHinos. 
D:e  erzeiiirte  F.lektrizität  dient  hanpfsiieblich  zum  .An- 
trieb der  Kiil-elw.Tiren  und  Verladevorrichtuiigen  sowie 
zur  Beleucbtiiiii:  der  Anlage. 

Da  anf  ih  m  CIcveland-Hochftfenw»  rk  besonilers 
tnit  Rücklicht  auf  den  Verkauf  von  (iieltereiroheisi-n 
ein  eroitrr  Wert  auf  sorgfaltitre  Auswahl  der  ver- 
schiedenen Roheisensorten  L'clesrt  wird,  hat  man  auf 
eine  maschinelle  Handbiibnntr  des  Kohi-isens  im  (tie|5- 
hatise  oder  in  dem  Kisenlnirer  verzichtet.  Der  f'fen 
soll  sehr  zufriedenstellende  F.rcebnisse  geliefert  halu  n; 
man  hat  in  demselben  Bessenier-  und  nieliereiroheisen 
sowie  anch  verschiedene  Spezialsorten  erzeiitrt.  be- 
sonders sind  angeblich  sehr  gute  Leistuni/en  bei  Her- 
stellung von  Biliziiimreiihem  (iicliereiroliei>en  erzielt 
worden.  Zu  dem  Cleveland  Hochofen  i;ehÖrt_  endlieh 
noch  eine  ans  zwei  Mntterii'n  von  je  Ofen  be- 
stehende Koksofenaiilatre  mit  (Tewinnuiiu  der  Neben- 
erzengnissH,  welcjie  von  der  Hetort  Coke  Oven  i'o. 
erbaut  ist  und  den  fesamten  für  den  Ho'liofenbelrieb 
erforderlichen  Koks  liefern  soll.  r)ie  Abirase  wenlen 
für  Kr.ifterzeiii;ntig  und  Beiern  litiinL'>i/weck<'  Ver- 
wendung linden.  I)ie  F/ftire  und  A noriiiiiinsr  <ler  Koks- 
öfen unil  der  Nebenproiluktenanlage  geiit  aus  dem 
Lairepl.in  (.\bbildiinL'  1)  hervor.  — 

Der  wachsende  Bedurf  an  .'^pezialstiililen  bat  der 
United  States  Ueological  Survey  \  eranhü-sung  gegeben. 


runL^en  sidiwanken  sehr  bedeufend.  Ferrochrom  wurde 
im  Dejreiiiber  1{H>:1  in  New  York  in  Freisen  von  120 
bis  225  (einschlietilich  Versicherung  und  Fracht) 
bei  einer  Basis  von  60  "lii  verkauft.  Ferrowolfram 
stand  zn  40  Cents  das  Ffund  oder  RO«  /  f.  d.  Tonne 
(bei  KiO",.,).  Ferroniolvbdan  zu  1.50  bis  2.50 da» 
Ffund  oder  .»W  bis  WJ()t»/f  f.  d.  Tonne  (bei  lOO"«). 
Im  Mai  I!h>4  war  der  Freis  dieses  letzteren  Metall» 
auf  I.'J.t/  das  Ffund  cefallen.  Ferrovanadiam  wunle 
zu  7.5<)j?  fur  das  Ffund  oder  16  800/  (bei  100»  «of 
dem  enirlischen  Markt  und  6,40  /  das  Ffnnd  anf  dem 
friuizo^isclien  Markt  notiert.  F'erronickel  und  metalli- 
scIies  Niekel  kostete  50  bis  50  (VnU  f.  d.  Pfund 
des  in  der  LeL'ierunir  enthaltenen  Nickel».  Die  größte 
MenL'e  Ni<  kel  wird  für  die  Herstellung  von  Fanier- 
platten  verbraucht,  wtdche  auch  hiinfitr  einen  Zusst» 
von  Chrom  erhalten.  Kbenso  verwendet  man  Nickel- 
stahl bei  der  Herstellung  von  Munitionsanfzüeen,  Ver- 
bindtint'sroliren  und  Türmen  auf  .Schlachtschiffen,  des- 
gleichen für  Fanzerunir  von  (leschützen  und  für  Ge- 
seliiifzschilder.  Der  Kruppstahl  enthSlt  nach  der  ge- 
nannten t^)elle  annilhernd  ."».S  "/o  Nickel,  1,5  "/o  Chrom 
nnd  0.2r>",u  Kohlenstoff.  Kine  andere  wichtige  Ver- 
»enduni:  fur  Ni<'ke|  bietet  die  Fabrikation  von  Stahl- 
schienen,  welehe  nach  lien  erfolirreich  verlaufenen 
Versuchen  der  Feiinsylvania  -  Kisenhahn  -  Gesellschaft 

•  „ISulletin  of  the  American  Iron  asd  Steel  Asso- 
ciation" vom  10.  Dezember  1904;  „Iron  Age"  »o™ 
I.  Dezember  lf«>4. 
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von  der  Carnegie  Steel  CompanT  in  grolierem  Haß- 
■tabe  betrieben  wird.  Di«  Vonilg«  der  Miekelitafal* 
•ebienen  betteheo  ingeblich  in  der  prSfieren  Ver- 

schleißfestipkcit  um!  iler  höheren  Kla>tizitätsgreiize. 
Auf  srlüirfen  Kurven  Roll  eine  Nirkelsfalilschicne  tiie 
v;rii.i'  Iii  r)aQer  einer  gewöhnlichen  Schime  ln'>itzii). 
F«"rnt"r  wird  Nickelstahl  in  größerem  l  iu fange  zur 
Ber«t4  Hm  M>n  Schmiedettiicken  für  den  MiMkiaeo- 
ud  Lokuiuotivbtn  Mwi«  von  Uesteinabohrara  Ter* 
wendet.  Über  die  Bmebbarkeit  der  von  der  Aneriean 
Steel  aad  Wire  Company  hergestellten  Dralitkabel 
ans  Nickelstahl  fehlen  bis  jetzt  noch  die  Angaben. 
Doch  wird  Nickelstahl  in  Form  von  Draht  in  ziemli'  !i 
ausgedehntem  MaBe  für  Torpedonetze,  elektrisihc 
Lampen,  Kci^tiiscliirnic,  Kdi  scttstangen  und  andere 
Verwendon^sartcn,  ilie  ein  möglichst  rostfreie«  Ma- 
terial erfordern,  verbraui  lit.  Nickelstahlrolire  mit  25 
bie  80 *y«  Nickel  fiir  kLeeael  imd  Kondeneatoren  be- 
giiui«B  jelit  auch  ia  den  VereiiiigteD  Staaten  Eingang 
to  finden.  Die  einzige  einheimische  Bezui;!>quelle  für 
Nickel  und  Kobalt  bildet  gegenwärtig  die  (irnbe 
La  Motte  in  Missouri,  auf  welcher  diese  Metalle  als 
.N'ebenerzeaguisse  der  Bleiverliiittuns;  gewonnen  werden. 
Die  Produktion  betrug  im  Jahre  liHKl  661  t  Nickel- 
etein  mit  einem  Inhalt  von  51  BtX)  kg  Nickel  und 
64000  k|;  Kobalhnyd. 

Perroehram  nielt,  wie  oben  erwihnt,  eine 
wichtige  liolle  in  der  Fanwrplattenfkbrikatfon ;  ferner 
wird  (.'hromHtahl  zur  Herstellung  von  Verbundplatten 
fiir  diebessichere  Geldschränke  und  Kammern,  sowie 
auch  zur  Krzeuifung  von  (iuüstiicken  verwendet,  weli  tie 
etuem  besonders  starken  Verschleiß  an»gesetat  sind 
(z.  B.  l'ochschuhe,  Teile  von  Steinbrechern  MW.). 
Auch  xn  Kesselrohren  wiid  chromreieher,  aber  mangan- 
freier Stahl  wegen  seines  Widerstandes  gegen  Rosten 
verwendet.  Bei  der  Herstellong  von  Schuelldreh^tahl 
mnA  Chromlegierungen  aneb  in  einigem  Umfancr  ver- 
wendet worden,  dr;rh  wird  der  riirnni^tjibl  mehr  und 
mehr  durrb  den  Wolf  ramstahl  veniriingt,  welcher  für 
diesen  Zweck  besser  i;ieiL;npt  sein  Mill.  Cliromeisen- 
stein  wird  in  den  Vereinigten  Staaten  nur  in  perini^en 
Hangen  gewonnen.  Ferrochroin  wird  im  elektris<lien 
Ofin  direkt  aa»  den  Erzen  hergeatellt  in  den  Ver- 
daigten  Staaten  beschäftigt  sich  hiemH  di«  Willaon 
Alnminam  Company,  deren  Ofen  bei  Kannhawa  Falls 
W.  Va.  liegen,  und  welche  auch  die  Herstellung  von 
Ferrowolfrani,  Ferrn ni' il \  lidän,  Ferrnsiliziiun,  l"rrrn- 
Vanadium  und  Fermtifan  betreibt.  Die  für  die  Dar- 
stellung von  Ferrochrom  benötigten  Krze  werden  au« 
Kleinasien  und  Neukaledonien  bezogen.  Die  irenannte 
(iesellschaft  liefert  auch  das  Ferrochrom  für  die  von 
der  Bethlehem-  und  Carnegie-Oeaellschaft  hergeatellten 
Ptazerplatten. 

Wo  I  f  r  am  1  egie  r  u  n  g  e  n  werden  in  Verl  in  imiL 
mit  Nickel-  und  Chronilepieningen  in  besi  luiiiikinn 
Maße  zar  Herstellung  von  l'aiizerplutti  n  iin'i  <re- 
«choBsen  verwendet,  hauptsächlirh  dienen  sie  aber  zur 
Herstellung  von  Schnelldrehstahl  und  3lngnetstahl. 
Wolframerz  kommt  zwar  in  den  Vereinigt<>n  Staaten 
an  vielen  Orten  tmt,  doch  ist  keine  der  FundüteUen 
gtatgead  «rfonelit,  tun  «ümb  Anhalt  fftr  die  Scbitnng 
nkBnfUger  Frodnktienen  n  j^ben.  Bergban  aar 
Wolframerz  wurde  im  .Iiihre  1903  hauptsiichlicb  in 
Colorado  und  in  der  Nähe  von  Drairoon  in  Arizona 
betrieben.  Die  F'örderung  betrug  in  diesfin  .lahre 
ins;;esnnit  222a  t  Wolfranierz,  von  denen  der  grüßte 
Teil  aufbereitet  wurde.  An  Konaentmten  wnrdan 
266  t  im  Werte  von  48 639  j  gewonnen. 

Die  Nachfrage  nach  MolybdXnert  ist  bei  der 
Verwendnne  von  Holvbdinstahl  lebhaft 
Perromolvbaftn  wird  ebenxo  wie  Ferro- 
wolfram  durch  Reduktion  des  Erzi  s  im  »  lekn  ischen 
Ofen' hergestellt.  Ks  werden  zwei  Molv bilimtiii  kel- 
legierungen  gewonnen,  «U-nen  die  eine  75  Mi'iyb- 
dio  anf  36  Nickel  und  die  andere  60  Molybdän  auf 


I  60  Nickel  enthält.  Außer  den  genannten  Metallen 
I  befinden  aieb  in  diesen  Legiemngen  noch  2  bis  2,5 '/« 
I  Eisen,  I  bis  1,5  "/n  Kohlenstoff  und  0,25  bis  0,5 

Silizium.  Im  Bcrubtsjuhr  wurde  sehr  eifrig  auf 
Molybdänerze  tfcsi'bürft  nml  es  wurde  auch  eine  eanze 

Hi'ilie    neuer   l'undstellrli    entdei  kt,    wel'  lie  anf,'''blicll 

zu  großen  liodnungcn  berechtigen.     \\  uUenit  wurde 
auf  in  Ombenfeldern    der  Troy-Manhatlnn  Cupper 
j  Company  n  Trov  Aria.  entdeckt,  weiche  daa  vor' 
I  kommen  atfkehleo^  eine  Aafbereitnngsanlage  erriobtete 

nnd  jetzt  ihre  Konzentrute  auf  den  Markt  bringt 
Ferner  hat  die  American  Molybdennm  Company  im 
Herirbtsjabr  auf  ihrem  (irubeiifeld  zu  ('r/oper  Me. 
ein  Moly  Ixianerzvorkommen  in  Angriff  genommen  und 
gleichfallt«  eine  Aufbereituncsaulage  errirhtet.  Im 
ganzen  wurden  in  den  Vereinigten  Staaten  im  .Jahre 
1908  etwa  GJ;00 1  lioherz  gefördert,  welches  indessen 
mm  größten  Teil  noch  nicht  verarbeitet  worden  iit. 
An  KonMutratea  wurden  781 1  gewonnen. 

Die  ausgedehnte  Verwendunir  von  Uran  und 
Van  Ulli  um  in  der  Stahlfabrikiitii:n  wird  durch  die 
Si  it-  ntieit  und  ilen  bohen  Preis  der  Erze  verhindert. 
l>ie  Hauiittiezughijuclie  für  Vanadinmerz  ist  Montrose 
("üunty,  Co).  I)ie  Förderung  von  Uran-  und  Vanadium- 
erz stellte  sich  im  Jahr«  liWö  anf  3!)2t,  w<jvon  nur 
IHOt  teilweise  aufbereit*'tea  En  verkauft  wurdea. 
Ferrotitan  wird  ana  Titaners  von  Caldwell  Coaaly 
N.  C.  von  der  Witlson  Alnminnn  Company  im  elek- 
trischen Ofen  hergestellt. 

Spanien.  Wie  ein  Blick  aof  die  in  ..stahl  und 
Biaen*  1904  8.  474  vertlTentliebte  Statistik  aeigt,  b«> 
ateht  in  der 

Hpanischen  Eiseninduatrie 

ein  auffälliges  Mißverhältnis  zwischen  den  geförderten 
Kisenerzmeni^en  und  der  erzeuijten  Mrn:,'i'  Ivdieisen. 
Die  Kisener/.loriieruiiL'  bettui;  im  .lul.re  H>i':4  H47S6iK)t, 
wahrend  sich  die  Koliei-em  i v.ciil'uui,'  auf  nur  380  284  t 
stellte.  Von  der  geHHUiten  Krztorderung  wurden  nur 
6;J0  665 1  oder  it,8  '^jc  im  Lande  selbst  verbraucht, 
während  der  Keat  cur  Aasfohr  gelangte.  Daü  ein  ao 
geringer  Proaenteatx  tpant»cher  Ente  im  Inland  ver* 
hüttet  wird,  erklärt  sich  teilweise  aus  politischen  und 
wirtschaftlichen  Ursachen,  teilweise  ober  auch  aus 
dem  Mangel  an  Brennmaterial,  welches  no'  b  nicht  in 
genügenden  Mengen  gefordert  wird,  um  eine  dem 
Stand  der  Krzförderutitc  entsprechende  Entwicklung 
der  Eisenindustrie  zu  gestatten.  Es  geht  dies  am 
besten  aus  dem  Umstände  hervor,  daß  im  Jahre  19<)3 
noch  4085  429  t  Kohle  nnd  180637  t  Koka  nach 
S)>nnien  cingeflihrt  worden,*  wRhrend  die  Amfsbr  an 

Kühle  nur  Ü127  t  betrug.  Die  Steigerung  der  spu- 
niichen  Steinkohlciiforderunir.  welche  in  den  letzten 
fünf  .lahren  von  2434  2:f_'  t  auf  2  7im»h:1")  t  ;:es(iei:en 
i.st,  die  irnnz  bedeutende  Zunabme  der  Einfuhr  lum 
fast  2  Millionen  Tonnen)  Im  letxteii  Jahr  nnd  die 
zahlreichen  Meldungen  nener  Kohlen-  und  Eraaof- 
schlKtae  laasen  erwarten,  daß  sich  in  Spanien  fiber 
kurz  oder  lang  eine  bedeutendere  fiisenindnatrie  SDl^ 
wickeln  wird,  zn  der  schon  jetzt  recht  beaohtenawerta 
Ansätze  vorhanden  sind. 

Au  der  Spitze  der  spanischen  Eisenindustrie  steht 
die  Provinz  Vizcaya,  web  lie  im  Jahre  1903  —  ill.l  % 
der  gesamten  Koheiseiierzeusruuir.  8."!.l       d.er  Fluß- 
eisenerseagung  nnd  72,5  %  der  (tt -aio'*  rzeu<^ung  an 
,  Mwalxtam  oder  geschmiedetem   ätahl  and  is>iaeii 
I  noferte,  wibrend  ibr  Anteil  an   der  Pnddeleiiflm- 
'  darstellung,  die  aber  weniger  ins  Gewicht  fällt,  an- 
bedeutend  ist,    l'nter   den   führenden  Uesellschaften 
dieser  Provinz   ist  liie  So.  ieila  I  de  Altos  Homos  de 
Vizcaya    die    bei    weitem    bedeutendste,  welche  im 
Jahre  1908  allein  189800  t  Roheiaea  «rbliaa**  nnd 
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in  Jahr»  1902  mnra  man  Boehofn  ia  Betrieb  f;e- 
letzt  hat,  welcher  zoneit  der  ^öHte  in  Spanien  ist.* 
An  «weiter  Stelle  steht  in  hezuir  auf  die  Eisenimlustrie 
die  I'rovinz  Astnrien,  die  den  Vor/ il:  ir>'iii'l>t,  über 
den    ausgedehntesten  Kohlenbf rirKau   de»  Lande»  tu 
verfütren,  da  sie  von  der  <  ir<atiitf(iriierunir  de»  .Iahr>"> 
löO:i   1  424  877  t  oder  b'J.f^".  lieferte,   wahrend  ihr 
Anteil  an  der  Hoheisenerzeu^^'un^  sich  nar  auf  1*>,4  %, 
besifferte.     D»  e«  tußerdem  in  Astarieo  nach  dem 
ütteil  von  PneMavteB  nieht  an  badratonden  Varrltao 
von  Eisenerz  mant^elt,  so  dürfte  die«e  Provinz  bemfea 
«ein,  noeh  eine  bedeutende  Rolle  in  der  «pani*phen 
Eisenindustrie   zu  s|iielfn.    am   so  nidir.   :i!s  sirh  .Jic 
Beschatfenhi-it  dt-r  Kiseii-teine  ynu  IWitnio  Lfkanntlndi 
von  Jalir  zu  .Jnlir  \ crst-tilerbterl   hat  und  die  früher 
»o  beriihmten  i^ualituten  mit  verbürirtem  Eisengebalt 
von  54  bis  55  "lo  und  4  bis  5  "-u  Kalk  kaum  noch 
arbUtlich  aind.   üntar  diaaan  Umatinden  vardiant  dar 
amfluigraieba,  laidar  aber  aehr  iBckcnbafta  Beriebt 
de«  französischen  Inpenienr«  Gounot  über  die  Eilen- 
Industrie  Asturiens,  welcher  im  .Bulletin  de  la  Soei^te 
de  rindustrie  Mint  rale-'  l<»o4  Hand  III,  dritte  LiafaRin^'. 
erschienen  ist.  eine  h.-sundcre  Bcüf  htung. 

Für  den  Kohlenherirbao  ist,  wie  Gounot  ausführt, 
der  Umstand  besonders  förderlich,  daß  die  Eloze 
hftafig  an  den  Abhängen  von  Bergen  in  Huben  von 
200  bia  800  m  aoaatraiohan  nnd  dahar  bei  ihren 
atarken  Fallen  m  Ihrer  Vorriehtang  nar  die  Aalag« 
von  Strecken  oder  Stollen  erfordern.  Die  Miicbtifkcit 
der  Flöze  ist  zwar  nicht  bedeutend,  sie  tibersteiirt 
selten  1  m,  dasrerren  ist  das  Bi-cken  zietnluh  aus- 
gedehnt; es  erstrei  kt  «ich  in  ostwestln  her  Ki<  litun>f 
über  eine  T.iinije  von  etwa  50  km  von  Laviana  bis 
La  Plaia  und  in  nordaftdlicher  Richtung  über  eine 
Bnita  von  Hu  km  voa  Bia  Nalon  bis  Pnente  de  1<>« 
lama.  Dar  Kohlanbaqgban  wird  nraetk  von  20  Ge- 
aalladiafb»  betriilieB,  and  die  FSrdemne  betrSrt.  wie 
oben  erwähnt,  nahe  an  I  öOOOrMl  t  »  ilirli'  h.  dai:eL'<'n 
werden  nur  l  U)00<3t  Koks  her^e-t- Iii.  lüe  Kuiile 
«oll  im  nlltremeinen  Tür  die  ikserzeiiL'inip  t'ut  L'e 
eignet  sein,  1H,77  bin  :il,H.'("'c  Hurliti'/e  He-ii.ntiilteilr 
enthalten  und  eine  Kok^au-he(;te  von  ulier  »If  '  o  L'ehen. 
während  der  Aachengehalt  ti.!»5  bis  17,41  " h.  tr  iL't. 
Die  beste  Kokakoble  wird  von  den  (iruhen  Turon, 
Figaredo  nnd  Mierea  ^(efördert.  Dar  Koka  wird 
meiiteni  in  Copy»*eöfen  herpieittellt ;  doch  lind  in  den 
letzten  .T. ihren  um  h  Tirvi' Mjfen  mit  Gewinniini;  d^r 
Ncliencr/'Hni.'iii'ise  iiiehrfiirh  L'ebaut  worden.  l>ie  (ie- 
sti  li iini;^ Ic'  st'n  d-r  Iv  'ile  steilen  sieh  naeb  einer  in 
der  (Quelle  an:,'csiellti  n  Berer  hnung  eiii-^clili'  lil srh  der 
AnfhereitunK  'iuf  7,10  i'esetas  f.  d.  Tonne. 

Obifleith  nach  (iuunot  Eisenerze  in  Astnrien  in 
genügender  Menge  vorhanden  sind,  uro  jede  Einfuhr 
entbahrlieh  an  machen,  werden  dieaallien  anrseit  noch 
lam  großen  Teil  ana  der  Ptovint  Btlbao  bezneren. 
eineiseit't  weil  rnan  «n  die«e  Klasse  von  Frz  trewohiit 
ist.  amierseit»  weil  es  den  meisten  ('.rrlicli-n  firiihen 
noch  an  den  n''ltiL"  n  Verbin'i  ;  r;  l'-«  e^en  fehlt.  Von 
lokalen  Erzen  werden  hest^nders  zwei  Sorten  ver- 
wendet, die  man  mit  den  Niuiien  „t  arreno-  und 
^Trubia"  bezeichnet,  r)ie  (.'arrenoerae  sind  harte,  jilios- 

Shorhaltifje  und   kiisidsänrereicho  Rotfiiensteine  init 
orehachnittlich   20  >  Kieatlsinra,    2,5«/«  Tonerde 
und  48  */«  Eilen.  Ali  Tmbtaerze  werden  in  der  Nähe  von 

Oviedo  vorkotniiienile  Roteisensteine  mit  14''  Kiesel- 
siiure,  2,7.'j  "'M  Tonerde,  12,."i*i"n  Kalk  und  * '„ 
Eisen  bezeichnet.  Beide  Erzsor-'H  .>  ,f=itati;::iH:i  Grii*'en. 
die  in  der  Niilie  von  Eiseiih  ilno  r.  oili-r  }'.;.<enw  crken 
liegen.  .\nl'nTdein  cibt  nitli  (iojinot  norh  eiric 
Reihe  weiterer  Lagerstätten,  deren  InanirritT.-ii.hiiie 
über  kurz  oder  lang  tn  erwarten  steht,  u;n  m>  tm  iir, 
•la  dia  Bilbaoeraa  sehr  teaar  geworden  aind.  Die  Ena 
von  CtfreA«  kosten  6  bii     Peietaa,  die  v«»  Trnbia 
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12,5  bia  18,6  Peaetu  in  Gijon,  wihimd  aich  di* 
Rilbaoema  an  dmnaeihan  Ort  aaf  16  bia  18  Paaalai 

»teilen. 

I>ie  in  .\fturien  v.irbiindenen  Hoibftfen  »mlen 
«itf'itlirh  mit  K'-k."*  beirieben,  doch  ba)o-n  nur  jwe; 
m  oti  rne  Konstruktion.  r>er  eine  derselb.  ti  i»t  von 
der  Gesellschaft  Fafahcas  de  Moreila  y  Gi;  n  in  Gijon, 
der  andere  aosainnien  mit  eiaen  ThonasHtahlwerk  nnd 
einer  Walaanstrabe  von  der  Conpaftia  de  Aatarias  in 
l«  Pelnm»  eibant  Anfier  dieaen  belinden  nah  no^ 
räaf  kleinere  Öfen  in  Mierei  nnd  La  Pelgnarn»  die 
teilweite  ganz  ohne  Winderbitzung,  teilweiae  sit 
»-i«,riien  Wind>'rii:t/ern  arbeiten  ond  zusammen  elwa 
r)7<»'">t  KohfiMn  liefern.  r>er  Hochofen  von  Gijoa 
liiif  'Ji!  m  Hohe,  einen  KoMensackdurchniesser  vmd 
~>. lOm  und  einen  Rauminhalt  von  27G  cbm.  Die 
Windznfihmag  erfolgt  durch  vier  Fernen  von  ISOan 
DarcbmeaBer.  Dia  Windarfaltaamnl^g»  baateht  am 
vier  Cowperappanten  von  S,7t  m  inderan  Darch- 
messer  bei  15,80  m  Hohe.  Znr  Winderieagnng  dient 
ein  stehendes  Serain<;>;ebläse  mit  S  m  Windzyliader 
I »nri'bmesser  und  Dampfzy linderdurchmesaern  V'-n  f^,"-' 
und  1,2  m.  Der  Muh  h.tnirt  2.44  m.  Der  Ofm 
liefert  itwa  t  in  24  Stunden.  Die  Giiht^&sf 
werden  zur  Winderhitzung  und  zur  Feuerung  der 
Dampfkessel  benutzt. 

Die  Verari>eitang  des  BoheiseM  arfolst  in  Aatarian 
nm  Teil  no«b  in  Addalwarfcao,  die  aMleBweiae  gat 
eiiiireri'  htet  sind.*  Dia  Pnddalaolagn  der  Geaellsehaft 
M'-reda  y  Gijon,  welehe  Eisen  fBr  die  Draht-  «ad 
Nnirelfabrikation  herstellt,  umfnl'it  ;i- ht  |)or«|ieli»f«a, 
die  mit  Kohle  tjeheizt  werden:  man  verarbeitet  in 
einem  Ofen  taglieh  12  Cliargen  von  je  4M)  k^.  -o  isG 
in  24  Stunden  nlfiO  kg  Roheisen  durchgesetzt  werden. 

!  welebe  unter  Berüeksichtignng  der  zugesetzten  En* 
und  anderen  Zuachläfa  4700  ks  Lappen  liefera.  Das 

I  Answalien  dar  Bohschienen  erfolgt  In  einen  Lonpes- 
«!il/werk  von  iwei  'Jerfisten  mit  Walzen  von  l»6  • 
Bundlange  nnd  0,5  m  Durchmesser.  Über  die  » 
.\stnrien  vorhandenen  .Martinwerke  wird  von  ßoaaot 
nichts  Wesentliches  mitgeteilt.  Baklte». 


Tnrbofeblbe. 

Nachdem  sieh  dia  DaapflnibiBa  «la  Antriebsmotor 
elektriachar  BtranarsanignBgaBaadiiBaB  bawihrt  hst 
und  ei  der  Tarbodvnamo  besw.  den  TarboaltnMtiif 

ireluM^'en  ist,  in  einer  großen  Anzahl  von  AslagW 
Eincung  zu  tinilen,  sind  nun  auch,  wie  die  Brown» 
Boveri  \  *'ie.  Aktieniresellschaft,  Mannheim-Käfer- 
th'il.  mittt-ilt.  die  Versuche,  eine  für  direkten  Zo- 
sainiiienbau  mit  1  »ainjittsrhinen  treeignete  flablii*' 
maschine  auszubilden,  von  Erfolg  gewesen. 

Ein  Tnrbogeblase  setzt  sich,  wie  schon  der  Name 
sagt,  ans  einer  Dainpftarbtna  ala  Antricbanaschine 
und  einer  direkt  angebaaten  betw.  auf  der  veiliBKarM 
1    lUrhiiiciiwolle   sitzenden  Gebliisemascbine  znssmn**» 
Wie   die   Dam|i1'tiirbin»'  ihre   .Arbeit   in  Form  einir 
d.irckt  erze^itrten  rotierenden  Bewegung  abgibt,  so  licsT' 
das  Wesentliche  der  von   ihr  angetriebenen  Gebliw''- 
nin-  liine  ebenfalls  darin,  daß  dieselbe  nur  eine  rotie- 
j  ren'ie  H'-wcfruni;   ausführt.     Die  Wirkungsweise  d*' 
Gel  l  iscs  ist  hierbei  im  umgekehrten  Sinne  die  gleiche 
,  wie  die  der  Dampftorbine,  so  daß  eine  Tatbogebli«' 
I  grnppe  sozusagen  ana  awei  Tnibinen  bealeht,  van 
I  welchen    die   eine,    die  Antriebstnrbine,  Dampf 
I  höherem    Druck   auf  niederen   Druck  reduziert,  aa«, 
liiciliii  .Xrhcit   1  i.t uickelnd   nnd  abgebend,  die  Luft- 
I  turldne,  weiche  ilirerseit«  Luft  vom  atmospbah»eli'' 
Drnck  anf  einen  höheren  Dmek  bringt,  «ntraibt 

•  Tm  Jahre  IMS  wurden  S6188  t  PiddaMMi 

p-iyn2^l\^i  Martinstabl  hergaetellt.wlluendBaiM««'' 

.  stalil  nicht  erzeugt  wurde. 
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Über  eine  in  EngluDd  im  Betrieb  befindliche,  anf 
diesem  Priniip  beruhende  Turbogcblä-teanlag«  erhalten 
wir  von  der  oberigenannten  Firma  nachstehende  Mtt- 
teilangen : 

Die   Anlage    wnrde    seinerieit  von   der  Firma 
C.  A.  Farsona,  Newcastle,  an   das  Hochofenwt>rk 
B.  Samnelson  in  Hiddlesboro,  welches  sieben  Hoch- 
öfen besitzt,  geliefert.     Von  diesen  Hochöfen  wird 
nan  einer,  welrher  für  eine  Produktion  von  125U  bis 
liKK)  t  Hämatiteisen  f.  d.  Woche  von  sieben  Tagen 
and  für  eine  Lnftmenge  von  40U0  cbm  f.  d.  Tonne 
berechnet  ist,  durch  das  Tarbogebläse  bedient.  Letz- 
teres ist  fQr  eine  freie  Luftuienge  von  430  cbm  in  der 
Minute  and  einen  Druck  von  0,7  bis  1  kg  qcm  aus- 
grfuhrt.    Krzielt  wurden  jedoch  bei  einem  Druck  von 
U,7  kg/(icm  510  cbm  Luft,  d.  h.  etwa  13  "ja  mehr,  als 
vorgesehen.    Die  Anlage  wurde  von  der  Lieferantin 
versuchsweise  geliefert,  um  die  Verwendbarkeit  von 
Turbogebläsen  für  Ho<  hofenbetriebe  zu  erproben.  Es 
erklärten  sich  jedoch  die  Betriebsleiter  des  betreffen- 
den Werkes  mit  derselben   so  zufrieden,   daß  eine 
definitive  L  bernahme  erfolgte.    Seit  Inbetriebsetzung 
der  Anlage  ist  dieselbe  etwa  SOOO  Standen  im  Betrieb 
gewesen,  während  welcher  Zeit  sich  nicht  die  ge- 
ringHte  Veranlassung  zeigte,  die  Maschinengrnppe  ab- 
zastellen.    Die  Besitzer  der  Anlage  sind  zu  der  Cber- 


IMe  Entwicklung  der  tiHterUrlfe  der  Preafiltcli- 
Hessischen  StaatseiHenbahneu. 

Unter  vorstehendem  Titel  brinjft  der  Keichsanzeiger 
in  Nr.  282  vom  30.  November  oeachtenswerte  Hit- 
teilungen über  die  Entwicklung  der  Gütertarife  vom 
Jahre  1879,  dem  Beginn  der  Verstaatlichung,  bis  lOOB, 
unter  Vergleich  mit  den  enttiprechenden  Tarifen  der 
übrigen  deutschen  Staaten  sowie  des  Auslandes.  Leider 
werden  die  Auslandstarife  nur  flüchtig  berührt,  indem, 
außer  einem  zugunsten  der  I'reußiscEen  (Staatsbahnen 
ausfallenden  zahlenmäßigen  Vergleich  mit  den  Stein- 
kohlentarifen  auf  vier  größeren  englischen  Bahnen, 
Zahlenangaben  nicht  gemacht  werden,  und  besonders 
in  betreff  der  amerikanischen  Bahnen  nur  anerkannt 
wird,  daß  in  den  Vereinigten  Staaten,  vornehmlich 
im  Durchgangsverkehr,  über  weite  Strecken  im  all- 
gemeinen niedrigere  Frachtsätze  für  Massengüter  er- 
hoben werden  als  bei  uns,  während  die  Lokaltarife 
hoch  sind.  Ein  zahlenmäßiger  Vergleich  würde  je- 
doch ergeben  haben,  daß  der  Vorsprung,  welchen  die 
amerikanischen  Bahnen  in  der  Verbillignng  der  Tarife 
aufweisen,  viel  größer  ist,  als  es  den  Aniichein  hat,  und 
es  deshalb  für  unsere  Industrie  außerordentlich  schwierig 
ist,  mit  den  Amerikanern,  unseren  Uauptkonkurrenten 
auf  dem  Weltmarkte,  gleichen  Schritt  zu  halten. 

Aber  abgesehen  von  dem  Vergleich  mit  dem  Aus- 
lande sollte  iloch  die  steigende  Verzinsung  den  Aniiige- 
kapitals  von  6,70  »/o  in  1879  auf  7,8  "/o  in  19(.«  oder 
auf  mehr  als  das  Doppelte  des  Zinsfußes  dazu  anrfgeo, 
fernerhin  mehr  Wert  auf  eine  Ermäßigung  der  Tarife 


zeugang  gelangt,  daß  das  TurbogeblSse  den  bisherigen  I 
Kolbengebläsemaschincn  überlegen  ist.  Neben  dem 
ruhigeren  Gang  fällt  vor  allem  der  geringere  Raum- 
bedarf gegenüber  Kolbengebläsemaschinen  gleicher 
Leistung  auf.  Die  Masihinengruppe  der  erwähnten 
Anlage  (vergl.  die  Abbildung)  beansprucht  einen  Raum 
von  §600  mm  Länge  bei  2300  mm  Breite  und  2300  mm 
Höhe.    Der  Ölverbrauch  ist  gering. 

Ein  Vorteil  des  Turbogebläses  besteht  femer 
darin,  daß  der  erzeugte  Lnftstrom  ein  kontinuierlicher 
ist  Dorch  den  Forttall  der  Fulsationen,  wie  sie  beim 
Kolbengebläscmaschinen-Betrieb  vorhanden  sind,  wird  ; 
der  Betrieb  der  Hochöfen  gleichmäßiger  und  ihr  | 
Wirkungsgrad  besser.  Da«  Prinzip  und  die  Wir- 
kungsweise des  Turbogebläses  ermöglichen  einen 
einfachen  Aufbau  desselben.  Der  gegenseitigen  Rei- 
buni^  und  Abnutzung  unterworfene  Ma«»chinenteilc 
sowie  empfindliche  Organe,  wie  namentlich  Ventile, 
sind  nicht  vorhanden.  Daher  ist  das  Tarbogebläse 
suverlässig  im  Betrieb,  and  größere  Reparaturen  aind 
bei  ihm  ao  gnt  wie  ausgeschlossen.  Die  Anschaffungs- 
kosten sind  wesentlich  geringer  als  die  von  Kolben- 
gebläRemaschinen-Aggregatcn.  Ins  Gewicht  fällt  auch 
die  Möglichkeit  des  unbeschränkten  Dauerbetriebes, 
da  ein  Abstellen,  Nachsehen  und  Reinigen  des  Tarbo- 
gebläse« nach  abgemessenen  Betriebsperioden  nicht 
erforderlirh  ist  Die  Brown,  Boveri  &  Cie.  A.-O.  in 
Mannheim-K&ferthal  hat  die  Herstellung  von  Turbo- 
gebläsen, System  Brown,  Boveri- Parsons,  in  ihren 
Betrieb  anfgenommen.  l 


insbesondere  für  den  Güterverkehr,  als  auf  eine  wei- 
tere Steigerung  der  Rente  zu  legen;  und  zwar  um  so 
mehr,  als  die  Zusicherung,  durch  den  weiteren  Ausbau 
der  Wasserstraßen  anf  eine  Verbilligung  der  tiUter- 
beförderung  hinzuwirken,  durrh  das  in  Aussicht  ge- 
nommene Schleppmonopol  und  die  Erhebung  von 
Schiffahrtsabgaben  auf  den  freien  Strömen  wieder  in 
Frage  gestellt  wird.  Die  Ermäßigung  der  Gütertarife 
für  Steinkohlen,  Koks  und  Eisenerze  in  einer  Anzahl 
wichtiger  Verkehrsbeziehungen  ist  aus  Nachstehendem 
ersichtlich. 

I.  Steinkohlen  und  Koks. 
1.  Ruhrrevier. 
Die  Fracht  betrug  für  1  Tonne  in  Mark 

1«7«        190S  ^,t^?„, 

•/.  »■» 

Essen -Hamburg                        7,6       6,8  -  26 

„  —Magdeburg  10,0       8.0  -  14 

„  —Berlin  11,6     10,3  -  10,4 

„  — Siegen                            4,6       3,8  —  16,6 

ISÜS 

Bochum -Siegen  für  Honhöfen     4,0  3,1  —22,6 

isas 

Bochum -Eich  für  Hochöfen  .     8,69  7,6  —  12,5 

In  der  gleichen  Zeit  stieg  die  Kohlenförderung 
an  der  Ruhr  von  20309311 1  auf  66683430 1  =  -f  iJ23  7, 
und  die  Preise  für  Regiekohlen  der  Staatsbahnen  f.  d. 
Tonne  von  6,40  (1880)  auf  10,60.4'  (1903)  =r  -f  64  >. 
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ItS  StaU  ud  BiMO.                   Bif^rtU  tmd  kleintf  MttteUwtg-i.  SkJahii;  Mr.  9. 

2.  ObertchlMiOD.  von   rtw«   |-2iumhi  t  ni  tm'  i.     I>t'r  iIud  tiMhuiitliche 

H79     i'^ri     '""'^  Wert  der  eiohfiioiarhen  £ra«  »teilt  sich  nnch  den 

*  '  :  Ani;«bi>n  der  Hwme  Office  Mf  «tw*  6  nh  f.  d.T«nM 

w«  •            Dl                            .  Ej        11  l*'«"  KrteairutiiT  von  Mnrtin-  and  Heseeser* 

KttWgthfltte-Breslau  ....     6.j  .     4,M  S  t  a h  11. 1 ..c  k « n    ».^tru»r  im  er.U.n   Halbjahr  IflM 

•       — IJerlin  .  .  .  .  .    II.ÖO    U.f»^     -  .  /...|t,,u,ii.      ,  .J,.(...-h  l'.Hi.i.    Man  t;laubt  in.l.  ,.m  u. 

-K„n„'sh,  rff.  .   .    ln,a      lo.sl      _  ,VJ  U„            c-.--.l-r  .lern    Vorjahr  .n 

Die    KuhU'nt  T  Ippun:;    «tn"!:   v..n    H  ".ti '.w t  i    «nf  i,ik,.„r[i  Ilalt!<>  .l.-s  Benclitajahre»  lUfhr  ali  an»- 

■25  2t.r)174t   -  -            <,   uq.I  <Uv  Vt,.»-  t  ir  Ii.-:'  .  gr^rlniifn  i»t.  uicl  luan  schülat  die  UfBamlerzettgoax 

kolile  der  Staaubahnen  f.  d.  Tonne  von  ö.«jo  a©f>i>j  j„f          5  litUOlU  t:  biervoB  lind  wahrscheinlicb 

nf  10,10^  (100d)=>  +807«.  etwa  12»0iHX>  t  durch  da«  baaiaehe  VcrfiOirea  dar- 

B.  Saamvier.  •  X^Mellt.         Stahlersvnining  (iruUbritaaaieBS  Ut  seit 

»  •         I    »r  ..I    L                 «.-.1^         m  beinahe  fBnf  Jahren  lit-mlich  auf  demselben  äta»d- 

Lnwenthal-Mettlach  ....     2.2  ,,u„kt  »t,.|..  n      1  li.  b.n,  nl, Jr.  !>   n-  u.    Anla^-en  er- 

u      1?.   1.        o-*""    V^.  L  *  *       *  n.  lit.t  -.i'.vi  ftiT.-  Aiil.i^-.-n  iiiiijplxiui  uü>l  erweitert  Mnd. 

N«iijbMli«B-Bingerbrück                 ««>   _  «  -"                  '-••'"-'^■"....l...'l„Mt  der  e-.'U~. 

^*''*                                               •  Stahlwerke  wahrniheiniicb  das  I >u[.j)tflt«i    der  bisher 

Die  Kohlenförderung  s^tu  g  v.in  4  .V»  s  ij   auf  «rri'ichten  Slaxinialeraengang  brtri«i;t.    Von  «ler  en/; 

10 144  066 1  =  4*      7»  nnd  die  Preiu  für  liegtekohle  .  tischen  UeHamtroheitcneneagung  d«a  Jahre«  liM  eat- 

fOrdMTonn«roa9c4r(IB8'J>aafl4««(19U8)s3  4-44V».  fallen  etwa  S200UOOt  anf  den  NordosteB,  awBatng, 

■jj  „.  der  Meit         nooh  ni'  ht  erreirht  worden  ist  md  den* 

U.  Cisenerse.  jeniinn  dfr.luhre  Vm  und  i5K)2  bei  weitem  fbartrift. 

Stettin— Könipihiittp    ....    12,4      7,10   —48  hn  ,1  iiir.>  l  '  U  w.ir.ien  in  dem  fenanntan  B«siA  MT 

Scbmiedeberi,' — Koiüjjsliutte.  .     h,o              — 37,5  v;^t,:>j.iM  t  «■r/cuirt. 

Nie.Jerschebl.'ii  -  Hochom  ,  .  .      8,7       '2,;l          HH  |,,,.    \,|,.,,t,l   ,l,.r  am  Hl.  IVAnab-  r    in  den  vrr- 

üillcniitir^    H.icbum                    4,7       2.9         :iK  »chiHtnen  Kevit-ren  England»  in  uud  aniier  Betrieb 

Hayinccrn    Hochnm  .....     ^.I      r>.4        M  .  betindliehett  Uucböfen  «rgibtaichMBfulgeiiderLiita: 

EBch-Bochum                          8,1      ö,;i     —  a4  *  ^  „„^ 

Die  Roheisenersengnne  t«  DentRchland  stieg  iroa  •                        * '  *  o«H»k  Btut^ 

222G587  t  (1870)  auf  H»0I7  001  t  I  I!M.K{i  ^  ;»r»0%.  Der  ■         Schottland  84',»  16'» 

Prei<t  für  Sc  hieix  ii  der  St!i:«t'<l>,ihii>  n  ti<'1   von  durch-  '         f>nrhHm  und  Northuraberland     24  15 

»cliniirM  h  14;K«  ( lS7!ti  auf  ll»i  #  ;  l'.t' «,  ^  ~  10 >.  C'..  ^   68  88 

Uierauii  ergibt  sich  fulgeude  intereü»>ante  Ge<;eauber-  N  irtlutu  j  tMuthire   11  9 

atBltong.   B«  «ti^  in  der  genannten  Zeit  Lin<  <>ln>hire   18  7 

dl«  KebkD-    der  Kohlco-  -          Difrli^ysliire   88  18 

fSrderunit        pr«it  Notfs-  Dnd  Leinestcrshire  .  .       6  ifl 
im  Rahrrevier    .  .  .  228.5         64**/«  üüd  -  Staffordsbire  and  Wor- 
in Oberschlesien .  .  .          ^       HO  „  cectenihtre   19  90 

im  Siarrcvi.T  ....  l-'ln..        )|  .  Nnrd  Stafli.rd'^liirf   II  18 

SchiielihiMi  iat  zu  .-r«  il  i  .  n,  -i-iii  j;,.i:.-niilii  r  •■it-<-r  \Ve-t-< „luberluml   19  20 

V.rk.-hr-..«!.iL'trnng   von    H  '   iMili.  tkiii  (iH71»i  auf  l  ir.i  i^hire   18  28 

26059  ilill.  tkm  =  IW >  fj,'.*"/«   im   J.ihreMlunh-  SjUal^s  .  .      .  .....      17  27 

schnitt)  die  Bruttoeinnahmen  au;«  dem  (»üterverkebr  ">"'  >V  «»t- 1  orkshir«  .  .     18  10 

sieh  am  137  >  (67»  im  Juhresdorchadinill)  ver-  ,        .Sbr«i»»hire   3  8 

mehrten,    der   EinheitRsats    anf   den   StanNbahnen  Nordwale»   2  1 

sirli  zv^  u-  V  j:i  l.'-'ö  ;  (1^791  nuf  8,5«  j  ;         um  <ilooce»ter,8ommer«itu.  WiU«      1  1^ 

0,i'>7  :   «iiit-r  i:rti  1<1'      veriiiindpft,  die  Vi  r i n^nii de-i  820'/»    'iJlt)' • 

An'.i.'<-I..!;«-.:.i'v  <l,-r  Pr'Mihisi  hi-ti  S»  lutsl  ihn.-n  «l  -i  /i  ii 

vou  ö,7u-,. .  isT'.M  ;i')t »;  r.i";.  I iiHij,  .„u „.  i.A  ■ .  \'."Kii  Zollrtck»enUta«5*B  In  den  Ver«l«Urt«a  StMtM 

gestiegen  i--t  r.r.^l  annainTrid  10'  ..  tiitii.f.  »iiii>  mm  |^  Jahr«  1904» 
von  dem  Aiil;i^'<  k^i|)itul  dit*  2  Milliarden  Mark,  weblie 

ans  den  Bet^iebh.lbers.  h^i^s.•n  lur  Bauzwecke  verwendet  .         •^"'^  ''-n  ausführlichen  Angaben  de«  jüngst  «r 

worden  sind,  unbenirksirhtigt  lüUt.  si^hieneuen  Jahresberichts  des  anierikanlRchen  Mandel» 

ts.eh  drr.Verk,br.ko,T..po«dr„.-)  MiniMedams  nhet  die  praktis.  h«  Handhabnngje* 

/.••llrilckvergiitangss'esetzeB  für  da»  Finanajahr  IwM 

GrollüriUuuleus  El^^n-  nnd  Stahlindustrie  i  ^''''l  ^IVf^T^^l  f^l 

in  Janr»  IWM.  ,1,  ,  |;,,  i,,.  ilmiI  iii-,  n        etwa  2.")4t»KKJ  i?,  namlirh  von 

Iii    di-iii    lit/fi  n    H.  f:       r  imi  .'I  i  -      ii   Z'it-  liiift  .">i'.)S--,2  üiir  4t^\r,-.iis       L'i'talicii  I>H'  im  .lulif 

„Tfif  liiiii  nn<I  tili  'Irii.s  I.'-'i'  V"   tili  Irt       'I  ■  :;f  Itrii     I '  i :  L  \  i  I  :;iituni;<'n    waren  beilcuteiiii 

vorl  ,1  .."'iL'''  /.II  ^;uii  iiifh -I  •  1 1  II      'iii'-i  ili«'  ptitrlis'-lii  l.i^'h-  iTi  I  ii.'iT  nt>   in  irji-iiil  fii;ciii  andern  Jahr  seit 

and  StHbliiidustne   ira  Jahre  1K04.  au«  wel-  iier  dte  und    hleiben   Jiiriter  dein    im    Jahr    19i)0  erri'irhten 

wiibtig^ti'u  Ziililf-n  nachÄtüben<l  wieilerpreKeben  Kind.  •  Hüch»ibetra(re  von  5430397  g  um  G'20ü00  g  »urück. 

Nach    diesem  Bericht   errcirhte   die  euiflische  i  An»  diesen  /Cabten  wird  gefolgert,  dafi  die  jetzt  übliche 

Eisenerzförderunjr  etwa  diPiwIW  Hohe  wie  im  '  Anslejfung  der  Bfl«timnian{;en  des  Zollrfiefver^ütan)^- 

Vorjahre,  iu  w.-IflMtvi  l:i ;>:'..") kÜ.")  t  i^cwonnen  v.  irden,  >;e*etzes  die  Pabrikaniru  niilit  dazu  errautiift  hat,  von 

ents|irc(-)irtid  t'iii«  r  iisheisi  iif  rzi-ii^'un j-  v.ui  ITiT^CSH  t  denselben  (tehrnui  Ii   /n   ma  Ikmi.    I>ab  diese»  üeset« 

geireiiii'ii  r   :;;■]  " ) '  -  mit    Zi  iiu:;!n     >   i    r''  I  8,8  .Mil-  einer  ^Viiderung  d'iiijitid    brilurfe,   lieillt  es  weiter, 

lioneu  1 "  iii' Ii.     IhT  ii<  >t  di  r  ll'.fi. II«  I /.i  -.ii.'uiii:  iu  .sei  aucli  seit  liuti:>  ii  i  /,i  it  aiiirkannt  worden;  die 

diesetii  -I  ii  rr   w  iir  lo  (lUK  ♦'i  IIölM',»  t  freiudi  p.   Ki/.'-n  diesem  Zwci  k   ln^  \S  i-rk  (ff^etzten  Agitationen  haben 

ond  6ti07(>3t  L'urple-ore  erbla-sen.    Die  gi-sumt«  K  di-  auch  licr  Uej^ierung  Veranlassang  ge|mtMB,  einige  J^r* 

atBeneraengung  im  Jahre  1904  wird  etwa  8' t  Mil>  '  leiehterungen  «intreten  an  lassen,  ooeb  Mben  ai^ 

lionen  Tinnen  betragen,  wobei  man  gegenüber  dem  \ 

T«^dir  mit  einer  Miudererzengung  au#  fremden  Krzen  *  The  .Iron  Age"  vom  22.  Deiember  1904. 
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diMelbn  nicht  alt  «isreiehADd  erwifMo.  Eine  in  der  i 
QmU«  wiederg;egebene  Aufstellnng  E«igt,  daß  mehr  | 
als  '/a  der  im  Finansjalir  1904  gesahU»^«  Rur k  verpütunsr»  n 

Ulf  WrillliN  r)i(i  entfallen,  die  für  die  f'.lt-< iilmi  Iim  ti- 
l.itii ikaiKiij  verbrnucht  sind.  l)ipf!pr  Brtiui,',  wclrluT 
«ii  Ii  Hilf  l  t>4f')'2<>;-)  ^'  sfi-llti-,  hli  ilit  iniles>ci'ii  hiiiti  i  ilftii 
Darchscbnitt  der  letzten  vier  Jahre  um  2(-Hj(hxj  f 
zarück,  wai«  dem  Unistand  sosasnhreilien  i»t,  diiK  die 
Unitod  Stale«  ätcel  Corpontion  dan  PetroleBm-£zpor' 
toarm  lietrichtlidia  Manna  Weifiblecbe  mit  eia«r 
Preiaeraifiipuig  verkauft  liat,  die  liintcr  der  von  der 
Regierang  gestatteten  Zollrüi-kvfrt^ütung  auf  einge- 
führte Wei(5l>leohe  nur  wenig  zurüikldtiltt.  Man 
glaubt,  daß  eine  gründliche  Änderung  des  Zull- 
räckvergütnngsiiesetzes  nun  im  Zii>.iMiiiii-iihaiig  mit 
<-iiuT  allgemeinen  Hevition  des  Zolltarifs  erfolgen 
kann,  welche  selbst  im  gtoatigvtwn  Falle  kaum  vor 
d««  Bicbiten  Oktober  vorgnnommeD  werden  wird. 


Fracht«rmäÜigangen  für  das  Siegcrland  und  da» 
Dill-  «Bd  L»bB««Uet. 

Vom  15.  Januar  ab  werden  die  Brenn^tofffrachten 
nach  dtrii  Sif^erlande  auf  1,40  Mk.  für  lOCXt  Tonnen- 
kil'>tii<'(cr  7ti/iJL.'lii-li  Ii  .K  AiitVrti.''un':si:t  l^ilir  rriiiitliiirt. 
und  zwar  vorluuJi!.i;  tur  die  Dauer  von  fünf  Jahren. 
FQr  den  Dill-  und  L;ihnkrei!t  gilt  die<>er  Frachteatl 
nur  bis  xnr  Station  Barbach.  Die  Frachtermftfli^vagni 
werden  nnr  fBr  die  BeBüg»  der  Hoehdfen,  Sienwns- 
Uartin-Stablwerke,  Paddel-,  Walz-  and  Hammerwerke 
gewährt.  Die  Stati<tnen  der  Kisem-Siegener  Eisenbahn, 
an  virsi'liiedenc  Hochöfen    und   ein  Walzwerk 

angest  blossen  'ind,  sollen  in  den  neuen  Tarif  ein- 
bezogen werden.  Für  das  Dill-  und  Lahiigehiet,  da'- 
den  enniiliigten  Tarif  nur  bis  aum  Schnittpunkt  Bürbach 
bekommt,  treten  von  dieser  Sttttioa  die  bttber  ilUielien 
AastoUriachten  hinan. 


Bttche 

Sidmrkeib'Binridaungen  der  Smtiiiff«.  Von  Os- 
wald Flamm,  Professor  der  Technischen 
Hoclisrlinle  zu  Charlottenburg.  Mit  H7  .\bbil- 
dnngen.  Verlag  von  Otto  Salle,  Herlin  \V.  30. 
Preis  H  ■  AT. 
Die  Entwii'klung  des  Seeverliehn  nnd  dienifslg» 
reiehe  Retütigung  aller  großen  Nationen  anf  dem  Ge- 
V-it.-  (le?  SchifTbaue»  haben  das  Bedürfni-«  erwerkt, 
IUI  «tic  .Sifhcrheit  des  «te-suniten  Scliiffahrtsbetrielies 
in  umfassendster  W'fis»-  Sisrge  zu  tragen,  (liiaiii-  In 
Deutsrhland  sind  s<iwohl  in  der  Konstruktion  «ler 
Si  liiffi'  und  ihrer  MaschifiMI  wie  in  der  Handhabung 
des  Betriebes  Einricbtongen  getroffen  worden,  die  ge- 
eignet sind,  daa  Vertmnen  in  den  maritimen  Verkehrs- 
mitteln immer  mehr  an  rechtfertigen.  Über  dcnpetsi- 
g«n  Stand  dieser  Bestrebungen  nnd  Bber  die  ertielten 
Erfolge  gil't  du-*  vorlie^endo  Burli  Aiivkiinft.  Das- 
selbe zerfallt  in  drei  Abs«  hnitte,  von  dent  a  der  erste 
die  den  Si  biflskiirin  r  selbst  umfassenden  Vorschriften, 
der  zweite  die  MasehiDenanlage,  der  dritte  die  Ein- 
richtang  nnd  Ausrüstung  der  Mohitle  behandelt.  In 
einer  Schlnßbetraicbtnng  erwähnt  der  Verfasser  noch 
diejenigen  SieherheitsmaBregeln,  die  anf  internetio- 
nalen  Obereinkommen  beruhen,  zu  denen  n.  a.  die 
Leuchtfener,  die  das  Fahrwasser  markierenden  See- 
seiehea,  die  Loteensignalordnnng  naw.  gehdren. 

W.  Ooetzke,  Dr.  der  ätaatswissenschatieii,  Dax 
Wtriniadt-Wettfäliaekt  Kohhnagndikat,  Vit  acht 

mehrfarbigen  Knrventafeln.    Esten  1905»  6. 

I).  Baedeker,    «.ieh.  Ö  M. 
Angesichts  der  vielen  ungerechtfertigten  Angriffe, 
die  das  &heinisoh>WestfiB«we  Kohleasyndikat  euch 
nach  den  Ergebnissen  der  SnqaCte  fn  Reinhsamt«  des 

Innern  erfahrt,  darf  die  vortii^gende  Schrift  mit 
doppelter  Freude  begrüßt  werden,  die  in  durrhan»  uh- 

iektjvi  r  ^\  I  ise  die  Heiieutiing  des  S\  iliküN  für  seine 
litgliedzechen,  für  die  anlienitelienden  Ziibeii,  für 
die  Arbeiter  sowie  für  die  Abnehmer  untersucht  und 
schließlich  die  zukünftige  Entwicklung  des  Syndikats 
einer  Betrachtung  unterzieht.  Diesen  letzten  Abselmitt 
gestaltet  der  Verfatser  besonders  aktneU,  indem  er 
ueh  die  Frage  der  7er«taat1tehnng  der  Hibemia  nnd 
die  P^rasre  eines  staatliidieii  Kiiitlusses  auf  das  Syn- 
dikat beiinndclt.  r.lnrrbrtUS  ri<-!itiL'  meint  er  selilirlillrli. 
es  sei  iiirht  vdc.  iinij>'f;<!ir,  d  ili  <l i»'-  Syn  l ikat  und  seine 
mehr  als  zehnjährige  Tätigkeit  einer  Kritik  standhalten 


rschaiL 

'  kSoae,  die  eich  aieht  iMimfIht,  VorwOrfe  ohne  weiteree 
annerkeanen,  aondera  an  nntersnohen,  nnd  das  Syn* 
dikat  nicht  von  Tonibfrein  fUr  etwas  ITngvsnndrs  nnd 

VcrdaniTiienswerte-.  biiU,  Ks  ist  T:ii  l:r  •.•nn  Prnfltwnt 
gegründet  worden  und  hat  sieh  er\s  iesetieriii;ilii  ii  iii  hr 

'  in  deren  Dienst  gestellt;  ja  man  ilarf  es  als  eine  i;  !■  i 
Wirtschaftsgeschichte  seltene  Krscheinong  bezeichnen, 

'  daß  eine  solche  wirtscbaftliehe  Mn  littiille  sich  mit 
solch  weiser  .Miiliignng  in  ihrer  Anwendung  paarte. . 
Die  Ergebnisse  einer  mehr  als  zehnjährigen  Tätigkeit 
habea  Aanrach  darauf,  nicht  ttbernagea  an  werdan, 
wenn  es  gilt,  die  mkanftige  Entwickinng  an  mntnafien. 
\\\r][  die  Syii'likate  \Mdl,u  einzeln  an  ibreii  Krüiliten 
erkannt  und  danach  beurteilt  »ein  und  nicht  nach 
nnbewiesenen  Theorien.  Dr.  W.  Bmmtr. 

M.  V.  Schulz,  Magiatratsrat,  Das  Rekhag fi^d: 
Mr.  Kauf uinnnitgeriehte^  vom  ti.  Juli  1904. 
.Toua  ÜastST  Fischer.    Broseh.  4 

,      geb.  4,.50  t-A^. 

Dieser  Kommentar  ist  ausführlicher  als  die  hinhsy 
anderweitig  ersehienenen  and  hat  deshalb  einen  gans 
besonderen  Tomg  ror  ihnen,  weil  er  tn  den  beiden 
Anhängen  den  Test  aller  einschlägigen  Gesetxe  mit 
Kommentaren  ffJew.  G.  ti.,  C.  P.  0.,  «Ipb.  O.  für  Zrngan 
und  Sacbvei -f  itidigen,  H.  Ii.  B.,  Gew.  n._  B.G.B.)  so- 
wie die  preuUiüchea  Ausführungtibcirtiuiuiuugeu,  das 
.Musterstatnt  und  die  prenßisehen  Uinisterialarlsise 

[  eiithitlf. 

I-        Magistrnt.srat  v.  .Schulz  war  als  Verfasser  des  be- 
'  kannten  Kommentars  zum  Gewerbegerichtsgeseta  nnd 
aJe  Vorsitseader  des  Berliner  Gewerbegerichts  ia  hohem 
Grade  zur  Abfasanag  des  Kommentars  fibar  dsa 

K.  G.  (i.  berufen. 

Jahrhurh  <ler  (irut.trhfii  Brautikuhlen-  und  Stein- 
kulilen- Industrie  1905.  V.  Jahrgang.  Heraus- 
gegeben   BBter  Vitwirkang   des  Oentsebeii 

Brannkolilfii-liidustt  i'  ^"I ! '  ins.     Verlag  von 
Wilhelm  Knapp  in  Hallt  a.  S.     Preis  »i  cM, 
,         Da.«  Jabrbiieli   rtithült  ein  Verzeitdiuis   der  im 
Deutschen  Reiche  belegenen  and   im  Betriebe  be- 
I  flndlicben  Braonkohlen-  nnd  Steinkoblengniben,  Brann« 
k'dilen-NalipreUsleinfabriken ,    Brikeftfal  riken,  Koke- 
reif!!,    Schwelereien,    Teerdestillatinnea ,    .M  uieriiöl-, 
l'iiriftiii-,   .\iiini'it.i,ik-  und    Ben/.olfabriken,  Zie^-el.-iin 
\  und  s>justigen   Nebeubetriebe ,  femer  die  deutschen 
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l{f>r<,'hc)iiir<li  n,  üerjpikwleiiiieii  nml  H-n-^'  lioleo,  Kna)>p- 
scha(to-BenifBg«noiMDtcb«rten,  bfTv'imulirlie  Vrivine 
and  nhlreicb«  •tktistiM'lie  Mitteilunt.'en  ühtr  Kohlen- 
f<ii(li-ruTi<r,    Eid-   ond   Aa«fulii',  Brennintterialvfr- 

brauch  usw. 

Ferner  »ind  bei  der  Ke4litktioD  toli'enile  \V  rrkn 
tiagpgtagtuL,  deren  Bespfeehang  Torbekalten  bleibt: 

G.  Ferring:.  I'heiiistroni1)au<Iirckt<)r  a.  I'.,  Zur 

Kutiiihiientttj/  der  J/ud»/.     MeU  l'JU  l,  iiadulf 

Lupuü.    4  (Jt. 


Satnnel    (foldnann,    /Am  HandfUgmUimtii 

v-iii  lo.  M.ii  1M''7.  lo.  Liiteninsr.  Berlin  W8, 
1"'h4,  Franz  Viihlen.    I,bU  - 

WriMinir,  D  r.  H  orm  an  n  ,  Geheimer  Bergrat, 
l'iofessor:  Au-^,' uhriicMes  Uutidburh  der  JCüen- 
hütfenkHHdf,  Zwdt«  TollkomneB  mng«»rbeitete 
Aiinaa-f.  Pritter  Hand:  Die  Ofw inntinjr  dos 
Kiäeitfl  aas  den  hlrzen.  Zweite  Lieferant, 
üraanscbweig  li«04,  Friedrich  Vieweg  &  Selui. 


Viertel  jahrs-Marktberichte. 

(Okli»ber,  November,  l)ezeiuber  lö04.) 


i.  Rheinland -Westfalen. 

Die  Unsicherheit,  welche  im  \'ür<|<iurtal  auf  dein 
Merkt  herrsehte,  hielt  auch  »ahDul  «tt-r  Munatr 
Oktober,  NoTember  ond  Desember  ÜKM  an,  wobei 
namenilieh  der  Umstand  eine  entscheidende  Kolle 

spielte,  dall  die  Fortilmifr  imlm'rrr  i.'r"l"r  Vfrl.in  1p 
durchaus  im  L'nifpwisscn  laj;.  Hiur  !<  i  htf  ll.^-.i  rini:: 
iliT  .M.irktlLi^'f  ziüii  Si'bluli  lU-T  l!rrirlLt-.jii-t  ii'  lf  u  .n 
auf  günNti<;e  Herielitf  anjt  il'  ii  Vt'r<  ii!i:;t.  ii  Sta;it<-ii  vim 
Amerika  zurückzuführen.  iJic  l'rcisc  hlieheii  iibcr  im 
allgemeinen  infoli,'!'  ili  r  j.'t-rii..'i  n  N.n  hiru-^''  und  (feeen- 
fiber  dem  ausländischen  W  rtt!io«i     «  i  in;.'  iriedip'nd. 

Die  Lage  de«  Kohlen-  und  KukKmarkte» 
hat  sich,  wenn  anch  nicht  erhehlieh.  freirt'n  das  vori^rp 
(Quartal  verbes<f'rt.  I)<  j'  Vi  i- m  l  -j.>  i  ti  >i.  It,  ii.-imrut- 
lich  iiiiNovetiil>er,  1<-1  haftfr  iiU' i  vv  ii  ri,  \\  .1  n _'i  ^tflliinir'- 
zahlen  von  uUer  •2'ii»iki  t.i  .'li  h  ili-  1;.  ■rL...M|,,;. 

die  Zahl  «ier  im  3.  <^i:ir!::l  i;i    h  »^iir  iiiuliurii  i'i-u-r- 
•chicht«n   >i  Ii    v trir,i;nl>-i t.-,     itiL'rL'i-ii    machte  sich 
schon  in  «ler  ersten  H.Utle  des  Ulvtuher  der  Wapen-  1 
mangel  sehr  uniielti^aoi  benierklieh.  der  mehrfach  «n  ' 
Unterbrecbunj^en  der  Förderung  notigte  tind  entge>$en  ' 
den  Rrfalirnnsren  früherer  Jahre  bis  tief  in  dt-n  Nu-  ' 

vctii'irr  Imiomti  lii-.     Uciin  in  einzelnen  Si»rtetl, 

Ii;ii;jrl:f  1 1  i'li    ilitl   i,'-  IltTl'H    N         [i.  Vi-nilierL'ellctl'le 

Kn.l]'|ilii-il  'i-  r  Orijjr's  e.jiTiit,  i::<^  'ih--.   !!■   i'  i.    1' n. 

l'llistiiivle.  iiiikr  iiiiiiiiT  ai|srelrlictiili'  S>  l.ir:M  ,1  .r.;r 

vfii  h;i:ii;cii  w.ii  r»,  ilii:.in,  daü  bei  nicht  v<illsi.iD-l;i;cr 
W<i^cnLrc-t(  llmii.'  die  Wiisclien  mehr  in  .\ii>|«rucli  j;e- 
nomiiicn  r  Ich  maßten  und  ilalier  aud»  der  Ausfall 
an  Waach^trudukten  atieg.  Das  Jahr  scIiloU  mit  einer 
nngehenren  Anhäufung;  von  beladenen  Wair'*»  auf  den 
Zecheti  ,  N'i'fi  <lcniTi  svhr  v  clc  ^'Mi  i'ijl  •.v.m  n,  ;nn  | 
Svlvcster  zu  t''i*'ni.     l>:i'  |  j i: -  ■  tn       iKn-rr;  in  ]',,  ■ 

tr-.! ;  j-iiHL'-ziffiTii  im  Kulil' ii>v  li'i'.k  iti-  Nt;r-ci;  !•!•<  ii  ,t 
2ü  jn,  liiii'  iiti'U  sM'h  aber,  jji-Uitll  '  'Ii  r. 

besonder^  iiut  di'n  «offen.  Keinkcdi  1 1  ii /■•  -  .i  n  •  .'■irl, 
während  die  dem  .SyniUi\ate  neu  hiuzuLrctreteiien  Hullen- 
Sechen  und  die  f^tolU-n  früher  ausstehenden  Zeehen 
auf  Kasten  der  Keinkoblenzechen  ihre  F'urdemng  ver- 
mehren konnten. 

Im  Kokn  war  die  Abnahme  im  hUlth  .  ir  •  n  r. 
miiiiii.'  "liMl  vermehrte  sii-h  durch  starkem  Al  iut  ii 
Hrc«llk"';r-.      |t:i>    t  if-a'nl  |iialitulil   Verteilt     sii  Ii  ,.'i-r 

auf  itietir  i  'tVii,  >i.  d  l!)  liie  Hes.'lulftiKUiifj  der  eiiizt  liicn 
Werke  eine  ^f'ur  r>-  l.uierte  war  und  sich  grwite  Ruks- 
vorrate  uusaiuiiu  iti  u. 

Was  den  Krzui.irkt  Litnllt.  -n  im  Sieger- 

land  die  Eisensteiufurderung  iutulge  Mangel  an  Absatz 
noch  weiter  eingesehränkt  werden.  Knr  durch  weitere 


Ziii;es!,iiidnissf'  ist  c^  iii  ..'hi  h  pewtirden,  A lisch liis-*f 
hir  das  erste  W'ar'al  uiit  mehreren  rheiiiisrti 

westfälischen  Mi.  ii  ifcii«t  rketi  10  tätik'eu ;  triitz  iem 
muh  die  ikt".,iii;e  l.in-i  iiraiikung  fÜT  die  nach»te  Zeit 
n«ich  beibehalten  werden.  Uelingt  es  nicht,  den  Ver- 
braneb  seitens  der  .Sieeener  Hodiorenwerke  tn  heben,  so 
bleiben  die  Aussiebten  für  ilen  Späth  eisen  stein -Berg'lnn 
h.lrühend.  Im  Niissuuiscben  ist  die  Förderuntr  von 
I  lii-iM  ii-!«  III  /II  l'r<  l>cii   l|.<'f  :i}>i.'ei;ai)i;en  und 

t  il.  i'leiches  iiir  d  l*  1.  (Quartal  liHiö  zu  erwarte:!, 
etwas  verst. nktrii  Ahrufuntren  in  (»ielierei- 
roheisen  haben  uni.'>  lialten,  «iaireji^en  ist  in  den  übriges 
Surfen  eine  Zunahme  nicht  so  vereeicbncn.  FSr  das 
Juhr  l!Mir>  sind  groUe  Menicen  Gießereiroheisen  v<r- 
knnff.  wahrend  AbHchliiMe  in  Pnddel-  und  Stableiwa 
\  ilii;:  .;  M  ir  f'.r  dilS  I.  (Quartal,  für  Thi>riiasrol:eisen 
t  .t  1:-  1.  >, üi.'strT  i^'^ct.itiü'f  worden  »ind.  I>ie  l'rcise 
■  -..l  iiiilit  \  IT  II!  .!•  lt.  .Arn  Knde  des  Quartals  kam  ein 
\tikaui  vku  i.">t«KJ  Ti'iiiien  Sjiie^^eleisen  nach  den 
Vereinigten  .Staaten  von  .Amerika  zu  Stande. 

Die  ges<-biittlicbe  Lape  des  S  f  ali  1  w  e  r  k  s  Ver- 
bandes geiitaltett)  sich  wie  fülgt: 

In  llnlbzeng  brw>(fte  sieh  die  TerkanfstiUig- 
keit  für  das  Inland  im  groUen  nnd  ganzen  in  normalM 
(in  nzeu.  Die  I*re>e  Mi.'l.eti  uiivt  riinderf,  Fiir  den 
F.M  <ir1  III  K  hie  sii  ';i  i:]  l!i  l^-it  n  der  W  etfUew  erh  Frank- 
r.  .1  1:>  ir.i'i  niiiirr  s.-lir  •.iilh^ir.  hriLTut-n  traf  di' 
K  nl.  iit'-:i/  Aimrikiis   in  <  rrtnilu  itanriir  n   nirht  mehr 

-  Ii  \  Iii  r\  i.r.  di»  si.  h  der  nmerikaniscbe  Markt 
autuahiiiei  tfii;^er  erwieg.  InlulpedmeA  war  es  roöpli<^t>i 
in  Kni^land  die  Hulbzeu^iireise  wiederholt  an  erhoben. 

Der  Versand  in  Halbzeug  hetreg  Ton  1.  Min 
bis  1.  Dezember  l2I2S17t;  davon  entfallen  78,SS*> 
auf  d. IS  Iiilm!  und  "Jtl.Tri  v  auf  das  Ausland. 

In  1  . 1  M  ri  ii  !i  Ii  n  ni  a  f  e  r  i  a  1  blieb  der  Inland»- 
li-  .'  ii  :  l.- 1 '  II  1  !L.''-ii'i  lind  sii  lierten  besonilers  die  be- 
lli ;.t«rideii  M.i.its.iuttravje  den  Verbandswerken  flf" 
uiiL:<'n<le  Arbeit  bis  über  das  Ende  des  .Inbre»  hinaas. 
Im  Auslände  lieU  der  Absatz  zn  wünschen  übri>.'- 
den  englischen  Kolonien  war  gegen  die  englisch« 
Konkurrenz  infolge  der  VorangsioUe,  die  dea  Matter' 
Innd  cenießt,  nieht  anfsnkommen;  Kanada  kommt  di 

S' hietii  n;il>nel  -ni  r  1iir  I>eu1s.  bland  kaum  melir  m 
H-traciit,  da  du-'.  Ii  'It-n  kanadischen  SchienenwH 
l)cutsrbluiid.  Kii.'l.itid  L'i'L'eniilier,  nfll  Otwe  SbUt 
die  Tonne  (irdiiei  i:-rr  ircstiUt  ist. 

An  Kiüen'ialiii  '  '!  i  ri.  i'imaterial  wurden  vom  J. Mi" 
bis  1.  De/emiier  lUAbüOüt  versandt;  davon  kamen 
auf  das  Inland  75,(J6      auf  das  Atulead  24,94"/*- 

Die  Nachfrage  in  F o  r  tu  e  i  s  e n  war  auch  wSbrend 
de«  IV.  Quartals  hinreichend,  wenn  aeeli  «dbet«** 
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■tlndliflb  durch  di«  m  Ende  gegangene  BfiuhaiMin  der 
hisherige  Bang  an  FonneiMB  nKcbliett,  wie  das  steta 
^'•>ir<'n  Ende  dea  Jtiam  der  Fall  iat  Dm  Analaada- 
i.'<  !«rhaft  bewegt*  lieh  in  vtgvttm  OraiMii  ala  im 

Vorjahr. 

1 1<  r  Versand    an    l'i'riiii  isoii    stellte    sich  viuii 

l.  Marz  bii   1.  Dex«mber  auf  1 232  758  t,  wovon 

76,07  */•  daa  Inlaad  und  B8,9B*/*  aaf  dia  Analand 

entfielen. 

In  <leQ  Monaten  September,  Oktober  und  November 
19M  betrog  der  Venand  in: 


Scpteiiiher . 
Oktober  . 
November . 
Insgesamt . 


Ralbniff 

t 

144  9Ö3 
141  •Vi!) 
181  öti5 
418147 


t 

85  400 
1-21  507 
181 155 


I  t 

121  880  B52 

82  251  »4tiU71 


888103  806676  1  061975 


Der  Ueanntveraniid  «a  Prodnkten  A  von 

I.  März  bis  1.  De/.ember  betrog:  8  488 532  t  (W* 
I.  November  3  125t>;i4t).  Duvon  entfielen  auf  das 
Inlami  2f>ü7  175t  il.is  1.  N.>v.  Mili.'r  2  ä:«)  184  t).  aaf 
das  Ausland  H7(»:-157  t  (bis  I.  Niiveniber  7i*n450t). 

Eine  Beaierung  des  S  t a  b  e  i  k  e  n  p  »  c  Ii  ii  f  t  s  gegen- 
flbar  daaijaBigen  im  III.  Vierteljahr  trat  leider  nicht  ein, 
wenn  nach  eine  PrelRfeatsetsnng  filr  FlnOetabeisen  anf 

der  Basis  von  108  -f/  inif  Fracht  ab  Oh>'ihnu>t'n 
seitens  der  FluUstabl«  crkf  trafen  En  ir  NovcmluT 
veit'inbnrt  wurde,  l'ns  (irsrliait  Int:  l^iä  /nin  liihns- 
ücblaU  und  darüber  hinaus  ganz  in  <lrn  ll  tii'lcn  des 
(iroßbandnla,  der  zu  den  äberu  ~  m  Irigen  Preisen 
der  SoomamoBate  aioh  weit  in  das  Jahr  1806  hinein 
gedeckt  hatte  nad  anf  diete  billigen  Einkanftpreis« 
hin  jedea  ttch  bietende  größere  (iesehaft  an  sieh  riß. 
Die  ^reinen*  Waliwerke  arbeiteten  infol<redc!«sen 
fortcesetzt  mit  L'rnlien  Verhisten  l>ei  rediizit-rtcm  Be- 
tricK' :  nnim  ntlii  h  b^rrsi  hie  für  die  Seh vveilieinen- 
ber>tcllunLr  ltihIvt  .Arlieitsiuancffl. 

iJa«  <ie.si'hait  in  Walzdraht  wiir  wahrend  der 
Berichtsperiode  ein  wenig  belebtes,  znmal  bis  gegen 
Uitt«  Dezemim  der  Fortbestand  der  Verbände  Ckr 
Walsdnht  nnd  DnAtatifte  Aber  daa  Jahrewend«  hissva 
fraglich  blieb,  wodurch  natiirireniüß  die  Kauflust  stark 
beeintrüchfitTt  wurde.  Niicbdein  es  aber  in  letzter 
Sttind'^  ijflai  Lren  war,  beide  N  erbimde  zuna' li-t  tcr 
riiic  kur/.iie  Zeitperiode  zu  verlängern,  und  üwar  den 
lur  Walzilraht  unter  Anfnabine  der  neu  entstandetun 
Werke,  steht  zu  hoffen,  daü  e.s  auch  gelingen  wird, 
in  absehbarer  Zeit  ih  n  geplanten  groflen  Verband  für 
daa  dmitache  Drahtgewerbe  ina  Leben  an  rnfen. 

Die  inllndisehe  Oesebiftslago  für  0robbl«che 
hat  sirli  weiter  befestii;t.  Pie  Nachfrage  war  im 
ganzen  nicht  unpünstiL'.  und  da-t  (ii-sohiU't  nahm  einen 
stetigen  Ftirtgar.i,',  .jnh  last  all.'  \\  crke  einen  regel- 
mäßigen Üetrieb  autrecht  erlialtio  kannten.  Gegen 
Schluß  daa  Jahres  trat  eim-  ai-li-rordentlich  große 
Nachfrage  nach  Schiflbaamateriul  auf,  nachdem  den 
Warften  größere  Bestellungen  zuteil  geworden  waren. 
Die  aelur  nngtnstigen  Preise  fiir  S«hiffablecha  befestigten 
aich  nnd  konnten  tei1wei<«e,  wenn  auch  nur  wenig,  er- 
hölit  werden.  Leider  wunle  die  giinsfigere  Kntwick- 
Inng  de»  (iesrhafto  wieder  beeintrarhtiijt  dunh  die 
nnsieherheii.  h  it  liezug  auf  ilie  Kru-uiTting  des 
'irobblech- Verbandes  ab  .Januar  liM).")  be^talld.  Auch 
im  .\nslande  hat  sich  die  Nachfrage  gesteigert:  truta 
der  dadaroh  eingetretenen  Befeatignog  der  Preise  blieben 
dicae  aber  nach  wie  vor  onbafriedigend. 

Anf  dem  Fe i  n  blecbmark  te  herrsehte  eine 
völlige  Unsicherheit,  da  die  Verbraacher  mit  Rücksicht 
aaf  die  I 'n;,'i'vv  iiilieit  der  Verlängerung  des  Verbands 
mit  ihren  Auftragen  sehr  znrUckbielten.  Der  Verband 
ist  dann  hakaimtliflh  mm  1.  Januar  1906  anfgelSst 
worden. 


Die  Nachfrage  nach  gußeisernen  Köhren 
liAt  aUjihrliob  in  den  Monaten  November  nnd  De« 
aember  nach.   Anch  in  dieaem  Jahre  ist  dtesea  dar 

Fall  gewesen,  wenngleich  der  Bedarf  in  Röhren  kleinerer 
Dimensionen  noch  als  ein  verhältnismäßig  guter  aa 
bezeichnen  war.  In  den  gnißereD  DimanaioDeo  war 

die  Nachfrage  unbefriedigend. 

Der  Stand  der  .Aufträge  auf  Maschine  n  iiat  sich 
seit  dem  letsten  Berichte  gebessert;  die  Preise  sind 
aber  Inraer  aoeh  gedrtlekt. 

Die  Pni-.»-  für  Thomasmehl  sind 
„ZentraUdatt  für  «he  Kunstiliin:;iT  Tiidii>lri< 
festgesetzt:  Für  daa  er>t.'  fiall.jahr  Is'  .•  I't::.  f.  d. 
Kilogramm  "  o  (les.  rii.fsphorsanre,  21 '/j  Pfg.  f,  d. 
Kilogramm  "o  zitr.  Phosphorsäure;  für  das  zweite 
Halbjahr  19<  .  Pfg.  f.d.  Kilogramm  7« Ges. Phosphor- 
slure,  22>  Pfg.  f.  d.  Kilogramm  sitr.  Phosphor» 
säure,  Frachtbasis  Kote  I'.rde  bezw.  Diedenhofen. 
Für  die  Zeit  vom  IG.  April  bis  Jnni  werden  die 
dblichea  Soaderrergfitnagea  von  10^  7J5(^  6  Jf  gewahrt. 


iiu<"h  dem 

w  i  e  folgt 


Die  Pntae  stellten  aich  wia  folgt: 
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II.  Obtrtohiesieii. 

Allgempine  I*age.    Di'-  alliremeine  Lnc"  der 
oberscbli-sisrlien  Mdtitanindnstrie  irlii  Ii  im  aili.'''iii>'iuei) 
I  der  df-  Vori[iiartals.  Die  lies,  |iiiftii.'iiiii:  irt  ileti  ciiizchien 
I  Betriebszweigen  und  Betriebsstätten  unterlag  jedoch 


uiyiiized  by  Google 
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gröberen  Srh»  ankang«ii,  •>»  <Iul>  h  d«r  Betrieb  auf 
eiuelaeD  Werken  nicht  ohne  Ginlegnn^  Yon  Keirr- 
schichten  aufrecht  erhulten  ließ.  Di«  PrentverhSltiiisae 

haix-ii  tili  <  Kl  /•■iii.'iii^-i'  ■]'•><  \'A>i'wji  \M'v\>rs  rw.f  \  i  i  • 
si'hlci  litiT-.ini;  «  ri'.ilirrii.  Mit  ilfiii  Z'.i»t.iliili'ki-liili:«'ii  '\>-s 
(>l>t'r"''ii l<-s.  St;>ii UMTl\svi'rliaH'i<  >'  .1111  lui'lr  <lcs  \  ti-rtrl- 
jahrs  i-t  t  ili«-  \  iT^tuniiiiTun«;  iilier  «In-  wesf ntlii  hi!i-ii 
Kabnk.itiojisi'i ti|>|n  ii  hfrbeiKefuhrt  worih-n uixlilif  Markt- 
lli|;e  tiat  da4ur<  Ii  un  KfKtikrkfit  i^fwunnro,  to  ilaU  uiun 
mit  Ktiicr  zavci-sichtiirlKMfn  Ntimninn;;  insaene  Jalirttitl. 

Kohlen.  Wie  ia  «Ueo  Kerieren,  w  wer  auch 
in  Oben«hle«ieii  der  Kohlenvernand  im  f>ktnber  er- 
helilirli  jjpriiii;>T  im  ^'lei' lipn  Zt  ilr  unn  ili  s  \'.ir 
jahrt'H.  Her  tiruml  liifiiur  luir  liai.i|itN  1.  hli' ii  in  'It-n 
<clilerliten  S.  iiitl;iiirt~ .  <  1 1  ,iltni>si'r.  'In-  ri -I  n  ^rti  Kiiiir 
d«;8  Monats  iliiri'li  t>ii'fii   llr^'rn    '■•.r.r   lU  N.-.('rmiu 

erfohrcii.  I..ii«r  »ur  liiirmit  V(ir«r>t  k>i:.e  r»'i:iie 
Wasserverfiarhtant;  verbunUen,  weil  e»  an  Kahnraum 
fehlte,  denn  die  Fahrzenije,  welche  den  gröttten  Teil 
dea  8omnera  beladen  nnterwega  festlagea,  muliten 
zan&ehst  ihre  Be«timnittng«arte  erreichen  nnd  entladen 
wt'i  'l'  ti.  lit'vur  aie  nai  Ii  A<'xi  ( »<l<  rums.  lil;i,'st«  il>'ii 
zuru'kkrhn-n  konnten.  Dii'  \V'u^iMiL''-st<-lliitii:  s.it'-ns 
iler  Stiuitül'ttlin  war.  tiauicur  •  Ii  in  'Iit  zhi  ilm  (•kti.ln  r- 
hälfte,  eine  anzoreiclu-nde  un«!  ttimi  lirii  ii(.f  rs.  lil>  st-rh<'n 
Girmben  daran*  erhcWliclic  Vl'^^lln•in'I^l'.llll■  <tm  u.  hsm. 
Hervorgerufen  wurde  diese  Kalamität  «iarcli  die  L  nter 
breehBDg  der  Schiffahrt,  woran«  sich  ein  gröüerer 
Venaadaaf  d«a  BaliBwe([re  Dach  entfemtea  Gebieten 
trnd  deminfolK«  ein  lantrsamerer  Wa>rennin)aiif  «r^ab. 
Wespntlirh  j,'iin»ti;;fr  irestallctf  si.  Ii  il.,s  Ki>!i!i  tiL;"  s(  |,,it't 
im  NovfiiiliiT,  nacliiif'Mi  'ii<»  S'  liilV.ilirtssini  uii::i'ii  In'- 
seitigt  wjiir'i  uii'i  K Liii nr  iii III  in  i.'''n';;;<'ii'ifiii  L  iiiIlIiil'«' 
zur  Vcrtiit;iiriir  stand.  Der  Verltclir  steiijerte  Mth  als- 
bald  in  s.>|rtirrn  Mtfl« —  as  eiaselnen  Tai;en  gelangten 
über  780O  Waggons  rar  Verladnng  -  ,  daU  nicht  nur 
die  frische  Pörderang  schlank  unterKeiiracht,  8«>o<i<-ru 
uncti  Bcstandskoble  versendet  werden  konnte.  Vua 
ifünstipein  EinflnB  anf  den  Versand  war  femer  da« 

KritstwcttiT.  Wcldii'S  Mitti-  Nn>  r:jlrl  i  ili  (!/»••.  I.>'i'i'  I 
foliTt»'  rlfinsellien  scIimq  UhiIi-  N (  v.'-n Kri-  riti  W  itii  rur  lj-- 
uiDsrlihii; ,  der  ii.'.t  rim  1  <ii  ,i'<  ii  l' 11  A  ti^' Ir.v  .i  himir 
de«  KidiU'iiiii.irstrs  vfi  liijiiiäcu  vtm.  lii--:'M-..aiicre 
wurden  von  kr/tu i-r  (ir"l<kiihlen  s«iwl.'  I  .r.iir-  und 
Kleinkohlen  betrotltn ,  die  we^en  Ai>.satziuangi4s  in 
grSUeretn  Umfange  )i;<-.siiirzt  werden  mnliten.  Die 
timben  verfii:,rten  deuixuftdge  am  Jalirmchtult  über 
siemlich  (;roBe  KohlenhaMen .  die  alter  im  .fnnunr 
gute  Dictist»-  Ici.sttMi  diirftin.  t.  .1  ! ,  '1  üi  n;i  il,  r  l'i'.sf- 
wftt'.T  kiaTtii;  i'itiLTi's.  izt  ii.it.  ii,"  Au. "um  n  i^  Ii 
'  K 1 1  I :  •  i'  1 1  l  ;  M  1 1'.  .'■  :  j  ■■  i  11;  \  1  I  :■]•  ii  ii  /um  Vmi.j  inttsil 
kr  iiic  n:  .1  !,r    \  t-raiidj-runjj; ,    nur    iiu    I  )i /i  nii"  ! 

wiinii  n  „i  M  !*•  Keatelluugen  aUNgefiibi t ,  uu>'lid<'iii 
der  \S  ienf.r  i'lutz  dazn  übergegani^iMi  war,  die  waltrend 
der  Zeil  des  Kohlcnarbeiteratreika  entstandenen  Aus- 
fälle aachauholen.  Die  KohlenauHfuhr  naeh  Kunsisch' 
Polen  war  tntt  Riirk«teht  anf  die  fii'hwache  Ueschiifti- 
ifuiii;  dt-r  Ind;isli ii' Mu-rli'^t  Uli!:. .-rihi.  Der  Verband 
an  .SteiDkulitcn  zur  liaii]iiiiHiin  Ix-iiu;;: 

im  4.  Tierteljahr  IWW  4«»««)t 

,3.        «  li»i>t  }r)7!MKMif 

„4.      „        i'.iioi  itjöirxHn 

Koks.  Der  ol)erschlei«isch»  Kok^markt  verharrte 
auch  im  abgelaufenea  Vierl«;ljiihr  in  seiner  ruhis^n 
and  zumeist  ungiinstiiren  Latre.    I'ie  »rhon  in  unserem 

voii.' Ml  f'.i-rii  ht  t'iw.itiiit»'  Krhifliunff  dex  Kok-k-iiil»-!!- 
prcisis  uih  '.0  ^!^^  f.d.  Tonne  fr^ciiw^rli-  iiifi  l/p  d«  r 
dadurt-li  luTlii  i,,  1  Jirtin  .Sfcii,'erujiir  dir  S>'  •■  i>  'i  n 
für  Koks  'I  n  \l. in  h(iti»-in  .Mali«-,  ir:  ■  -  iidt-rc 
nach  dem  Aus'.iu  l--.  !>■'-  !',  i-i  liriük:.!  j  il.-t  Kwks- 
enangnng  besteht  auch  am  Ludu  die»«»  iiciiclitHjahres 
in  der  gleiohen  Höhe  wie  sa  Anfang  desselben  and 

*  Vgl.  Seite  1S7  dieses  Reftei». 


auch  ßettünde  sind  noch  allaatbalbeB  vorhanden,  in 
dea  Kleinkokiftortimcntea,  die  varBdialieh  fitr  Uaaa- 
brandzweck«  Verwendung  Inden,  war  daa  Geschlft 

^l«-i' Ii fal In  rill  iiiiUffrird  ;.'rndp»,  wii»  sich  «-inerseits 
1  II.  Ii  di>'  rinldi'  Uittii  im;,',  und^rsfit»  aKtr  aufh  durch 
ilrii  ;.'cri i; L,'cn  Vftl  iaiiih  'i' t  Zm  rtahrik«  n  erklHtt. 
Kiii7.i{i,'  und  allriii  die  .Niirtini«-nt(i  Ziiudrr  und  Asche 
l  lifhen  infultre  dt  r  Aufuiiliinetahigkrit  der  Ziakbltlca 
furtdnurrnd  begehrt  nud  knapp. 

In  den  Nebenprodukten  des  Kok»b<-trl(•l>e^  verlief 
das  Gesrhäft  im  aligemeiBen  rünatig.  lni>beaoadere 
konnte  seliwefeUaures  Ammoniaa  bei  reger  Nachfhige 

l'ii  isstri^'.  itini;  fi.rlsrlzcn   und  bi«  zu  etwa  27 
für    lii>  k_'   iiiizi'lu'ii.    Ks    wurden  grobe  Ahnrhlu«.«* 
.III  •!    t'i.r    bji.it'Tr    'IVriiinie    uut    Ba-ti'*    dt-r  hfiti^'-n 
l'i.  isf.  /ii^tandt«  Ki  hni'  lit.     In  .Sfrink<dilent«*«'i  jx-i  h  hat 
s],  ii  ^'(■L'<-ti  Knde  de»  Herichtai|iiartaU  die  Lage  ebrii- 
faiis    gfbcsnert    infidi^e    AnzirhrnR    der  englisrtien 
'  i'rei!>e.    Auch  .Steinkuhlenteer.  in  dem  da«  (ieschiil 
'  im  übrigen  aehr  rahig  lag,  wnrde  hierdurch  beein' 
I  flußt.   In  Benzol  war  der  Ahsata  befriedigend,  aber 
die  l'i>  istcii.ifii/  nur  weniv'  l'' '■si  rt. 

Kr.?iiiarkt.  A'if  dfin  Ki/iiiaiktf  »ar  es  itill, 
da  dl"'  II .»■  Imt'im rrkf  ilinr.  ll'-d  irt  an  aus] and iscfif ni 
Mat'-nal  tur  ilie  \\  iiitermunatt'  hi*  Knde  ()kti>ber  ein- 
i.'>..l>  rkt  liattt-ii.  Der  Versand  an  Braaneiscnerzen  ging 
1  aber  in  Anbetra<  ht  der  milden  W  itterung  auch  im 
1  Herichtsqnartal  noch  Hott  vor  sich.  Die  Preise  fit 
die  nüehtljährigen  Kontrakte  erfahre«  iRir  aiazelna 
(^jalititen  eine  Kleine  Erhfihong.  nnd  aaeh  gnt«  ober- 
s.  Iili-sis,  [],•  Bräunt  iscnerzp.  die  ^i'licr  billii:  iiln:Pir''^'«n 
wiiriit  ii.  lialirn  i  iii<-  mit  Ku<  ksii  lit  auf  du-  si  hwierigen 
l-'.iriir'i  \  erhaltnisif   Kfrerlitii:'«'  l'r<MsNtei::cruni,'  erzielt. 

K<')it-isen.  Der  Kolieiscnmarkt  bewahrte  auch 
im  Hern  liis\ ierteljahr  seine  feste  Haltung.  Die  Pro- 
duktion fand  zum  gröÜten  Teil  einen  glatten  Absata, 
Hu  dab  üirb  die  Beistände  nicht  nenueuüwert  erh^ 
•  haben.  Der  Bedarf  der  oberschlMiacben  Walswarke 
war  annkhernd  trleirh  demjenigen  des  ▼orqnartals,  we- 
irtLr'  ii  •''»■v  V'i»aiid  an  (iitüi'reir(dicisen  eine  kleine 
h.rh  li  iiii:  "Mt/iiw .is.-n   iiatte.    Die  Preise  haben  eine 

A:..i>  ruii_'  Iii.  ht  ertaiiren.  Am  Jabraasclilafi  atandos 96 

HmlixtiU  iui  teuer. 

Stabaiean.    Die   Besduittigung  der  Stabeisen- 
I  Walzwerke  wiea  eine  Verminderung  auf,  nnd  waren 
namentlich  die  Grob-  aad  Uaiversalstrecken  so  oa- 
>  zureichend  mit  Arbeit  versehen,  daß  sich  die  Bia- 
b-eunir  von  KeiersehiVhten  nicht  vermeiden  ließ.  Die 
Viiir  ii''    w  i«--.i'ti  ntii  Knde    des  V iertel j nlirs   iK  in  \  nr- 
•  |n  iitil  u'''-'' null''!  eme  KrlirilniiiL'  auf",  d.i  d^r  Kiiii.'»"? 
vii  i    S ;.i  / 1  ti K.ilmnen    u.i  lu  '.i' I M  Ii    Uli    l'e/eiiit'«'r  siark 
na.       lassen  hatte.    Die  i'reisc  waren  für  alle  Wala- 
eiseiisorten  SO  niedrig,   dab  v«in  einem  Verdimiat  dar 
I  W  erke  liierlfei  nicht  die  Kede  sein  konntis. 
,        Draht.    Die  Unsicherheit  fibar  den  Fortbestand 
I  der  Verbände  des  Drahtgewerbea  (für  Walsdmht  aad 
I  DrnhtAtifie)   dauerte   bis   gegen   Qnartalaende  fort 
Dii  uiiii  T  litt  sri'.st-, .  rst.indlii dl  das  (iesihäft,  denn  die 
Km  U'ti.iit   Nirliitlt   sjih   ahwartend  und  schob  die 
l>i-  kiiiiu'  'ii  s  n  ..  h st.-ti  Frulijahisltt-.larrs  in  Walzdraht 
und    Uraii»Ntiiten    heraus.    Krst  als  Mitte  Dezember 
der  Walzdrahtverband  die  (irnndlage  för  seinen  Fort- 
beKtand  bis  mindestens  Dnde  lOOfiim  EinvenialuBea  mit 
i  allen  bisher  auUerhalb  .siehenden  Drabtwalawwkea 
I  gewimnen  halte  nnd  daraufhin  die  Emeuenng  de* 
;  Drahtstiftverlianiles  vorentl  bis  End«  Juni  I9ü5  gelang, 
auch  die  hl- Ii- 1  _'•  ti  tu  ilvL:.  ti  IVei^f  tinverändert  blieben, 
setzte  retf  i !■  Kiiitiu-r  i  iii.    Der  lauge  zurückgehaltene 
I  Ii  !  .1:  u    .i-i  ;i !  1  ii'nunetir  verfraui'iisvtjU  eingedeckt. 

.  Ii  ro  I.  h  1  e  e  h.  Uie  tirnbl  lei  liwalzwerkc  litten  itn 
j  Berichtsvierleljahr  ebenso  wie  im  \'ori|uartal nnterniedri- 
t  gen  Preisen  und  änlierst  schlechter  Beschäftigung. 
I  iianz  besonder«  empfindlich  machte  aidi  diese  im  letatea 
'  Qnartalsmooat  geltend  nicht  nnr  wegen  dar  in  Aaa* 
:  sieht  stehenden  Jahresinventoren  dea  Qroflhandala  aad 
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der  KonKtiiiituti-n,  sondern  iusbesutulfrc  auch  iiifolg« 
der  UiiMch«rbeit  wegen  Furtbesteheni  de«  Deutschen 
OnbUecbvwbnide«.  Derselbe  iat  iuiriacbfa  xnr  Anf- 
lösan^l  l^langt  Der  AaslandsabsaU  ceeUltete  sich 
({oantitetiv  nnd  hinRichtlich  der  Preise  höchst  nogänstig. 

F  (>  i  ti  I)  1  e  r  Ii.  Die  ßeschäftigun;.'  in  Frinblechen 
war  weiterhin  vuili;;  unzureichend,  Ja  <ler  Kingang  von 
S[ic/itik.itii)iifii  hattf  si(  Ii  das  «iritte  Vu-rteljahr 

i!»i»4  iH"  Ii  vt-rringert.  Wie  M-h^n  fnihor  angegeben, 
ulM'i'>tei^'t  'lie  Prouttktioii  an  tVinhleulipn  in  Deatech- 
land  des  kontan  gaai  erheblich.  Ruillaad  iat  aU 
AbMtKgebiet  für  Peiableebe  den  deotechen  Werken 
verloren  gegangen,  da  die  russische  Industrie  ge- 
nügend Material  selbst  fabrisiert  nnd  die  Preise  der- 
art hält,  diili  iu)  Hioblii-k  auf  die  etinriu  hulien  russi- 
schen Eingangsxulle  für  Kisenbleclu-  an  f\n  Kuo- 
kurrieren  von  Deuti^olilund  aus  nirht  zu  tienken  ist. 
Der  Expurt  iMch  Humänien  nnd  diu  Dunaustaaten, 
der  im  tetltm  J*breSTiertel  stets  gei  in;^  ii^l,  hat  diei»- 

nel  fMt  gwi  aarMbört,  da  das  Jahr  lüM  für  Bu 
nioiea  eiae  aebleente  Ernte  mit  sieh  braebte.  Der 

Kampf  zwischen  dem  Dentsrhen  Feinblcrhverhand  und 
d<'n  aulieiistelien<len  Werken  wurzle  au''!i  im  vitrten 
Vir  rt' 1 ;  ;ihr  l'.tO-l  fortijeführf  uud  zeitiyti'  du'lurch  'tir 
die  Werke  autieronieutlich  verlustbringende  Verkaufs- 
preise. Die  Zurückhaltung  der  Konsumenten  für  Fein- 
bleche nnd  der  kaufenden  Händler  zeigte  sich  im  Be- 
ricbtsqnartel  natargemiß  stärker  denn  je,  weil  das 
Schicksal  des  Deutscboi  FeiBblecbverbuoM,  dessaa 
Vertrag  am  81.  Dexamber  1904  eadete,  oneatsebiedea 
war.  und  weil  ohnehin  im  letzten  .Tahresviertel  der 
Brdarf  au  Fembleflien  i;»'riiig<T  zu  sein  pflegt  als  in 
den  vorangegangenen  (iaartiileu.  Inzwischen  ist  der 
Feinbleehverbanci  aufgelust  worden  und  es  bleibt  ab- 
lowarten,  wie  sich  nun  die  Marktlage,  die  vorläufig 
naUar  ist,  hinsichtlich  der  Preise  gestalten  wird. 

Eisenbahnmaterial.  Die letstea Sabmissionen 
der  verschiedenen  Eiaenhabndirektionen  auf  Stahignß- 
bremsklötze,  Achsbuchsen,  trewöhnlichen  Eisenguß  und 
Hoststiibe  zeitiiften  bessere  Uesuititt-  wie  in  den  beiden 
Vorjahren.  Die  .\ngst  nai'li  .Auftriiirrn  trat  weniger 
in  die  Ersrlieinung  als  vordem  und  stellten  sich  die 
abgegebenen  l'reise  durchwci;  holur  als  im  Vorjahre, 
la  Oberbauniaterialien  «ml  rollemlt^n  Erzeugnissen  ge- 
aügte  der  Arbeitseiogaaff  für  eiae  saCriedenstelleade 
Besetsaaf  der  Werk«  oieht 

Eisengießerei  und  Maschinenfabriken. 
Die  Eisengießereien  waren  bei  iuiillijj;t-n  Preisen  be- 
friedigend beschäftigt.  Die  Nurhlrii^'c  nui  li  .M;isi  liiuen- 
S^Ht  war  utuulänglich,  da.s  BaugubLie.tchät't  ruhte  ent- 
sprechend der  Jahreszeit,  daijegen  war  das  Gesehiift 
in  Handelsijnü  ein  recht  reges.  Die  Maschinen- 
fabriken klagten  allgemein  über  Mangel  an  Auftrügen. 
DI«  £raeaxaisae  der  ätablgießereiea  Caadea  seUaaken 
Absatt  hS  nfHedeastdleadeB  Prdie«  aad  erfreaen 

sich  <Iie  nieistrn  Werke  darin  am  Jabmiebloß  mehr- 
wöchiger Besetzung. 

Preise: 


Robeisan  ab  Werk:  .4  f.  e.  Tonn« 

GiersereirthbaiaeB  ........  65  bis  ßl 

H.iinatit   70  „  7.^) 

i^inlitatä-Pnddelroheisen    ....  —  55 

^uaiitats-Siemens-Martinroheiseo  .  —  68 

Gewalztes  Eisen,  Qrandpreia 
dorchschnittltch  ab  Warb: 

SUbeisen   105  „125 

Kcsselblei  he     .........  140  „  150 

Flobeiseablecbe   120  »190 

OlDM  Bliebe   116  ,  1S9,60 

StahMraht   -  »190 

OMwita,  den  8.  Jaaaar  \m>. 


\  Hl.  Qroltbritannien. 

I  Hiddl«8br»*oft-Taas,  9.  Janoar  1906. 

I        In  den  letztea  drei  Uoaatea  des  reräesseaea 

Jahres  habeu  die  Reheiseapreise  eine  fortwährend 

steigende  Haltung,'  i;iZfi.;t,  nur  vom  einikjen  kurzen 
scharfen  Kück-sclilagen  unterbroi-hen,  welche  aber  durch 
um   so  groliere  Preissprünge   mehr  als  gut  gemacht 

I  wurden.  Im  Oktober  ma-  hte  «i«  h  eine  etwas  stärkere 
Nachfrage   nach   luesi^^in   Nr.  ü  Warrants  geltend. 

I  Die   (Vorräte  iu  den  Lagera  hatten  seit  Jnli  aa- 

fBaommeu,  genügten  aber  deanoeb  aiebt,  am  die  Ver- 
anfsverpflichtuugen   zu   erfüllen.     Es   wurde  daher 
immer  mehr  Eisen   in  die  F.ag'er  geschickt,   da  die 
Käufer  ihre  Papiere  aufnali n..  ii    und  auÜerdem  weiter 
gekauft  wnrde.    Sowohl  hier  wie  in  Glasgow  konnte 
ruiiii  iii>-se  Bewegung  nicht  verstehen,  denn  es  lagen 
durchaus  keine  Anzeichen  vor  für  wirkliche  Zunahme 
der  Nai  hfrage,  sondern  im  (iegenteil,  jcdemann  wartete 
'  ab,  aad  die  Aasfuhr  wurde  geringer.   Selbst  ffir  die 
;  englische  Eiaf^br  günstig  (gelegene  dentsebe  OieOereien 
fingen  an,  das  heimisclic  Hrzeugni»  zu  verwenden.  Der 
'   Versand  nach  .Sihottland  litt  daJurrh  erheblich,  dali 
ni./i  '.in'  liiicrii  liiLselbst  anstatt  '':>-y  I  rsondcrcn  Miirkm 
gewöhnliches  Kisen    fiir   irroben  üuü   billig  abi^aber, 
so  dab  die  Konkurr.:./      iü  hier  nnmöglich  wurde. 
Die  Lage  zeigte  das  bochiät  Eigentümliche,  daß  trots 
der  Zunahme  der  Warrantlager  und  des  geringen  Un- 
aatses  in  effektiver  Ware  die  Praise  dorcb  die  Wairant» 
Spekulation  immer  weiter  getrieben  wardea.  Die  Prate- 
;it;'' r-i  liiede  zwischen  Nr.  3  und  anderen  gewöhnlichlB 
t^ualitiilen  (wie   auch  im  Verifleich  zu  Ifamatit)  ver- 
schollen sich   '^M/.  erheblich.    I  b' t  ilie  l'rsaclie  der 
starken  Nachfrage  nach  Lagerscheinen  hatte  man  die 
verschiedensten  Ansichten.    Es  wnrde  berichtet,  doü 
einige  bedeutaade  Lendoaer  Finnao,  welche  darcb 
OperatianaiB     aadann  Metallen  alaea  bttbaeben  Ver> 
j  dienst  eiagestricbea  hatten,  es  jetzt  mit  Eisen  ver- 
I  suchen  wollten.    Es  verlautete  auch,  daß  der  Anfaag 
'  der  Hausse  Voll  I)eiits<  liliimi  :ri^u'iiit:''  :iiit  Ji-r  .\bsicht, 
[  das  Rohniatrrinl  /u  verteuern,  um  'lie  engiisrhi-n  Halb- 
fabrikate w  eni^TT  konkurrenzfähig  zu  machen.  Schließ- 
lich  kam   man   auch   auf  den   (iedanken,   daß  die 
Warrants  Orders   aus   den   Vereinigten  Staaten  her- 
rührten  ia  Asbetracbt  der  erheblich  beaserea  (üe- 
I  sehiftslage  aad  der  xaaebmenden  Anftrige  an  Eisen- 

bahn-  un'l  Brückenmaterial,  teilweise  aber  auch,  um 
die  gesunkenen  Werte  der  Trusts  usw.  zu  heben.  Da 
die  llamatitliii.''er  in  L'umberland.  die  (iliisgower 
Warrautlager  und  auch  die  hiesigen  liaiuatit- Warrant- 
lager zu  gering  waren,  um  große  Operationen  vor- 
zunehmen, blieben  nur  hiesii^e  Nr.  B  Warrants  dafür 
übrig.  Durch  .Aufkäufe  und  Preissteigerung  dermlbea 
wurden  die  Preise  anderer  Qaalitätan  mitgaiogen  aad 
hauntsächlieb  der  Preis  fBr  Nr.  9  OHB  beeinflußt. 
.Aufanjfs  sträubten  sich  die  Hüttenwerke  hier  faat  aus- 
schließlich, ihre  Eraeugnisse  in  die  Lager  zu  sontlen, 
koiititen  aber  iiii  lit  ulierw  iiiden,  bei  den  verlohnenden 
Preisen  und  dem  gänzlichen  Ausbleiben  von  Be- 
stellnngen  anf  spätere  LiefernngS' Warrants  fär  spätere 
Abnahme  zu  verkanfen,  denn  je  weiter  hinaas,  desto 
mehr  ließ  sieb  dalSr  erzielen,  und  so  gaben  sie  schließ- 
lich «lern  DiingaB  nach«  ia  die  Lager  sa  liefera.  Das 
Eorl ergebalt  ist  nfebt  ein  grSSerer  Absats  für  dea 
Verbrauch  oder  die  ,\uRfahr,  sondern  die  Verminde- 
rung der  La^iT  bei  lit-n  Hutten  lui  Nr.  3  Eisen  mit 
enormer  Zaniii III  ■  li-i  W  irrantLi;,'' r.   ^^'  höher<Ur  Preis 

fiug,  desto  gi-ringer  wurde  das  eigentliche  Geschäft. 
m  ganzen  vorigen  Jahre  ist  nur  eine  Ladung,  nämlich 
im  Dezember  :U50  tons  Spiegeleisen,  von  bier  naeb 
den  Vereinigten  Staaten  ^gangen.  Es  sollen  aber 
noch  zwei  Dampfer  mit  je  4000  tOBB  Qi«fieraieii«n 
abgeladen  werden.  Man  will  auch  wissen,  daB  die 
eine  Ladung  si  lion  vor  /w  ri  Moniiten  bestellt  ist,  und  die 
I  andere  erst  kurz  vor  Weihnachten.    Derartige  Ver- 
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schiffuncen  rei<lieii  ji-'l.,cli  iiii-ht  liiii,  nm  Avtx  A"i*f,ill 
im  Rxpwrt  bf>son(i<-r»  uü«  h  DeuUokUnd  un«l  deu  Vrr- 
und  naoh  Scluittland  u»w.  aaM«|;lrt•^bell,  nn«)  sar 
schließlif-hrn  Vennindenini;  der  fortwahrtail  «nft'hwel- 
Ifniirn  Warrantlaecr  würden  mimlfttteDM  40<HlOt«ns 
monatl;'  h  |i,'<  U(ir<  n.  Im  l,mitV  lic«  .hihri's  l'.i>J,  ;iU  dt  r 
F.xiiKi't  incli  ilcn  Ver.  St.iatfn  .im  >fiuk>t«-n  »  ;»r,  i.'in:,'pn 
ni<  lit  i,'iinz  2tN)(Hi(»  tiiiiN  il.iliin.  H^iiiuitit  l  ilit.reii. 
in  welchen  sich  eigentlich  xaerst  eine  feslor«  Slinimunj^ 
hatte  tt\ftu  müssen,  blieben  ufMj^  sehr  verna<-h- 
lässigt,  stiegen  aber  spätrr  dnrrh  U«ckanjc  des  tat» 
•iehlichen  Bedarfs  der  8lahlw«rfcf,  denn  t»  wnrdeii 
mehr  Bestellnnjfen  an  Hchiffsnenhaoten  anmir^fsebrn. 
Die  Prfi»erhohtiiiff  int  aber  pejrm  die  fBr  OMR  Nr.  8 
and  Warrants  weit  zui  ii'  ki,'>  tiiirt't'n 

Im  hieKi^en  Uistrikt  siiiil  77  Hortiufen  im 
Betriclt.  'luvon  In  fiuf  j,'r»i.!iiili<  li<-  ('li  v«-l,ii;i!  (^nali 
taten,  22  auf  lliimatit,  utid  10  erzcti;.'»'!!  iSjiirtrririKcn, 
Ferroman^^an,  Ferrosili/iura,  Thimiaseisen  n»w.  l  l'er 
di«  Prodoktioa  lassen  sich  noch  keine  Anj^aben  marhen, 
d»  ai«  ent  liegen  Milte  des  Jahres  in  den  Statistiken 
«nebeinen  ond  die  Hutten  aoth  keine  Anf^abm  vor 
dieser  Zeit  marhen  wnllen.  Man  kann  die  Jahres- 
eraengODg  auf  umri-fiilir  :*  Milli'in'T  ti'iis  sMi;r.i  ti. 
davon  etwa  ■  i  u>^«  .h!,]!,  h>^  (^nalilatea  und  etwa  'i 
H.imatit  an-  sjcini«.  'i,  n  K-/.  n  nebst  8pesia)ititen  wie 
Sjiit't'i-leisrn,  FcrroMli/iuin  usw. 

Die  V  t  rschiftungeil  waren  im  letzt>n  Viertel, 
jähr  yanz  bedeutend  geringrer  als  in  gleirhen  Zeit- 
rasm  190S.  Kaeh  Dcntsrhland  litt  der  Absstx  in 
Oktober  noch  immer  durrh  den  niedri^ren  Wasserstand 
ud  erreichte  die  Höhe  des  Vorjahres  nicht. 

Ea  wordcB  vcnehiffi: 


im  Jahre  1»04  1W»«SS» 

im  J:ihr.-  V.x'i  1  21t>  l''7 

im  »TÄten  Vurt«  Ij  ilir  ....  'i«'.:4 

wovon  für  F.vjM.rt  ....  Il!<-"i  i'i 

^  zweiten  Vierteljahr  l'A>4   .  .  .  2^4  ^ in 

wovon  für  Kxport  ....  14<>  KW 

,  dritten  Vierteljahr  1«04  ....  S2H6»ö2 

wovon  für  Kxport  ....  \mm\ 

^  im  vicrS-n  Vi.  it.  l  I  li.r  .   .  -'SM^V) 

wijviin  für  i-xjMjrt  ....  lM.'>  l>!5-i 

Die  Kobeisen vorrate  bei  den  Hütten  be- 
stehen fast  nor  ann  Piid'lt-I'itiLiIitateD,  wonach  sehr 
wenig  Narlifra-re  it^t.  I»if  \N  Hvrantlafrer  enthielten 
Ende  l'.'_'r-'7  t<>:i>,    ihivdi  tun-  ii,iiii;itit 

I>cr   iiii  Ii  l{e>taiid    war   am  ti.  Juli   d.  .).  mit 

78:U:i  trns.  Im  Dezember  betrug  die  Zunahme 
42527  t..ii<. 

Dil'  t i  i  <•  I) IM' e  ien  schi-ini  u  im  alli^fiin-inen  etwas 
besser  beiiclmfligt  zu  sein,  heHonders  für  HandeUgnü. 
Man  bort  aber  lebhafte  Klaifen  von  grellen  Unter- 

nehmunifen  hier  darüber,  dali  die  vorhandenen  He- 
sfellnnpcn  nur  auf  kurze  Zfit  rt-i.  Iit-n. 

Die  W  .1  1  /  rt  >■  r  k  !■  Mr.'i  t;ir  St.ili 'ül  itir;  il  sn  :.'ilt 
licM  Ii  iill  iliiii  i'iii  l'Lil  tf  II  w  ;ilz'.*  ri  iiii^  1  in  i.'i>i  /.  it 
htiU  Im^,  Jit/I  ■.vi.'ifT  i'i  l'.ttri.'r.  k'  ir;rr.i-v;  »ii'l.  1  iT 
l'lattKll    UH'l    \Vit;^^rl    Mli'l    iltf   i'r^l^.■    flll  -it  »oril'n. 

Bia  Mitte  Okli.ln  r  m  i.  hu-  si<'h  hier  'ii'-'  Ki-nkurr.'n/. 
der  achuttiücheu  Werke  fühlbar.  Die  Hutten  hadtn 
sich  aber  damals  geeinigt,  sieh  mit  dem  Abt«atz  auf 
die  ihnen  zuna<  hst  t'i'Ii-i:«nen  (iebiete  zu  beschränken 
und  Di' iit  in  die  ainlt-rt-n  Distrikte  zn  liefern.  In 
dünnen  iil'  >  i'-ii  uin!  iiu  'ii  in  \\  .  Iii  Ii  ■  ii-  n  l>f  seit 
einiC'-r  Zci*  \  hi>  r  iT'.i'I;.'!  i'ii  :i  l'' St  iflV.rd- 
shiri"  k('nl..iri  .rrt  w- .\ lu  Sf ah  I i'' im  ii  lieirrn 
weniice  «»rders  vor.  Sr,r  I^imIp  '»ktohfr  arln-itet  eine 
der  größten  Hütten  t  u  in'  he  um  die  andere.  Die 
Walzeisen  erzeugenden  Werke  haben  weniir  zu  tnn. 

Die  Statistik,  nach  welcher  die  Löhne  fent- 
geietst  werden,  ist  für  die  letzten  zwei  Monate  noch 
nieht  erschienen.    Für  September— Oktober  blieben 


•»nw.,hl  ilir  Meli;;,  »ie  .jir  Preist  aawrindert  im  Ver- 
gleich zu  dem  vorhergehenden  iweimoiuitlichea  Ab- 
schnitt Gegenüber  den  erstea  aeha  Mmiiten  1906  ist 

der  Durchschnittspreis   4/11    f.   d.   ton  •iedficer. 

K»  leit'en    Ki«eM«ehienen  0  4  ond  Winkel  2/—  f.  d. 

t"n  liu'  I  iTiinkT.  Ki»«'n[>l»tfi'n  hint.''*i:en  erxielten  durch- 
«.  Iiiiitili' Ii  11  IVhie  und  Stal'ei*en  1  Penny  f,  d. 
tun  tut  hr 

l>ie  S  h  i  f  f  s  w  «■  rf  t e  vermochtf-n  auf  ian^'-r«' 
Zeit  keitirn  ;:.'i-ii  lea  Ersatz  für  ablaufende  Fahr- 
seng* tn  erhalten.  Erst  in  den  leisten  Wochen  sind 
wieder  Nenbantea  in  Anflratr  gegeben.  Die'  Keederciea 
ballen  nicht  allein  eine  stärkere  Anzahl,  sondern  aneb 
Dampfer  von  erheblich  vertrröllertem  Laderaom  be« 
••ttllt.  Im  I.iutV  .Iahre>  wurden  von  drn  Privat- 
«ertti-n  in  rür.'li  r  Summe  fiir  uher  1  4<KMKm  t<in».  da» 
iKt  tur  li«"HNi  toDs  mehr  al*  im  Jahre  11HI3,  >.'cb»ot 
KrieiT^srhttte  »ind  hierbei  nicht  mit  eingeschlossea. 
Die  Preise  für  groö«  Dampfer  gingea  Via  aafi^U,^ 
f.  d.  ton  znrnck. 

IHe  Lfihne  auf  den  Botteawwto  bliaban  m 
letzten  Vierteljahr  anversndert,  do«h  galaag  es  aaf 
den  S.  Iiitr«urrften  eine  Erniatiigttttg  efnzaftbren. 
\S  (M'li.  til  .Inn-  vn  22/ —  ond  weniirer  Meil't-n  nnver- 
III  'l^rt,  'l,ir;il  <-r  l'i«  25'  ~  erleiilen  Penc«*  and  üt>er 
25  1;  '  Krmiibi j'uiiL.'.  ebenfo  aurh  5',o  aaf  Sturk- 
Brl>eit.  Die  And<  riini:  trat  Knde  November  ein.  hie««" 
Vereinbarung.'  ^'ilt  fiir  drei  Monate  nnd  e»  scheint  fast 
gewitt,  dajl  nach  Ablaaf  dieser  Zeit  eine  aeae  Ab- 
macbang  nfttig  wird,  da  sieh  die  Leate  fehwcriieh  bei 
der  jetzt  iriin'.tiL'er  e»-»or denen  Geschäftslage  atU  d*B 
Biik'»*nblii'kli<  ln-n  I.Mhiien  bi-::niiifen  werden. 

Ihf  F  r  a  I  h  t  e  n  warfn  im  ?anr.en  Jahr  »ehr 
niedrii;  und  zenft<'n  wenii;  Si  hwiinkunjren.  Es  waren 
viele  Dam|»fer  fentpele^'t.  An  der  Tvne  waren  lu 
kfiner  Zeil  weniger  als  2.5ini«>  t<ins  unbf  >•»  h.if'figl. 
Uelsen  v»iirti-_'e  Katen  sind  viirl-ehaltlirli  Fi-klau^el: 
Riitt'  i  1  .m  :i  t'<  lif'f'stemtinde  ,'■)     ,  Hambnrgi.— • 

Die  i'reisschwankungen  betrugen: 


Warr«DWK<u.«-K«ar<'r . 
MI.I<llr>brourb  Nr  x  .  . 

da  lUmatU  ... 
»chnitJ«b»  M  !».  .  ,  . 
VunkH-rUnd  IUrti.i'ii  . 


Oktobw 

<S/1      14  S 

«•i  ."  ,        1'  1 

Dl'  ht  Dn'.i^rt 
r.H  Li  Dotiert 
tiWht  Dotit-rt 


44  r>      4:  Ol  a  4S  9  illt 
nickt  DoUart  «l«kt  no«iMt 

.-.s  -       »</ii  t  Mr- 

Dlchl  DotUrt    h'j  i>  t  ^*  * 


Heutige  Preise  (9.  Janoar)  aiad  Ar  prompte 
Lieferung: 

Mi  '  !:.  V.rough  Xr.  3  n.  M.B.  .  .        4» - 
,   I       .        .  .  W»,« 
,  „  4  'ii' f-'T-'i  ,  ,  48/— 

,  _  4  Puddel  .  .  .  4R.' 

Himatit  Nr.  1,2,  8 

gemischt ....  56 
Middlesbroiitrh  Nr.  8  Warrant»  .  .  .  49,2 

II  imatit  nieht  gebaadelt. 
S(  holti.M'lie  M.  N.  „  „ 

Comberland  Hämatit       „  « 


Fisenplatten  ah  Werk  hu  r  X  H.-  — 


2  • 

.  « 

.  « 


siHhlplatten 

St  i!..  i-rn 
.St.iiilwiitki'l 

Eiseowinkel 


» 


B 
VI 
» 
» 


II 
II 


.  6.7/6 
•  6.5/- 
-  a.7/8 


f.  d.  toB  mit 


Diskonto. 


U.Momiubtek' 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittsbnrg,  Bade  Dezember  1804. 

Das  Ie(/i<-  Vi»riel  des  ahlanfenden  Jähret  hat 
einen  vüHi'.'en  l'in^rhwnng  in  der  Lage  des  ameriks- 
I  ni«<cben  Ei<" um  irkte«  gebracht.    Anf  der  ganzen  Linie 
I  >iet/.te  im  Oki.<her  die  Nachfrage  wieder  ttark  ein  ond 
war  geneigt,  langsiehtige  Abachlfiiaa  i«  Hfe^^  wobei 


16.  Juiar  IflOBb 


sie  jediii'li  vit'lfiich  auf  Ziiriirklialtiiiij:  ilt-r  Aliifeber 
stieß,  die  im  Vertrauen  mif  djis  •■rulliclic  Atiliulffn  ih  r 
Beuening  nicht  gienoiirt  uareu,  »icit  aul  die  dauali^'eu 
PraiM  festlegen  zd  lassen.  Neben  Koheiseu  und  Uulb- 
MDg  entwickelte  sieb  namt-ntlich  in  Köhren  und  Draht 
ein  DD|;emein  lebhaftes  (iescbäft. 

(ifi^en  Kode  DMAuber  ■diwicbto  der  Markt  n»tur- 
f^emab  ab,  doch  Mt  Bocli  efne  |piils«  Anzahl  jrrößerer 
Abschlüsse  getäti^  worden.    Per  Aiiffniijslii'staiid  di  r 
l'nited   States   Steel  l 'iir|i>irtttion   ist  jjewacliseii  timl 
aniT'^iil'licklinh  aulierDriiciitliph  zufrii>den»tellend.  Wenn 
einige  Berichte  atier  von  5000ü<)0t  spreclien,  so  ist 
daa  stark  übertrieben.    Kin  grotii^T  Anteil  an  den  Ab- 
■eUiliflea  entfallt  aaf  die  Eiaenkonatmktionawerkatittten. 
In  8tahtBc)iieaem  aehwabt  v«di  «inn  Reib«  größerer 
Ahsehlasaa,  dnmnter  vieh  «olelie  nach  dem  Ausland. 
Den  L'mfaa;  dee  Marktet  ersieht  man  deutlich  daraas, 
diib  die  United  States  Stei-I  rurjHiraiiun   jfrzt  srlmn 
42rKH)ü  t  Schienen  für  das  nm  hste  Jahr  in  Auttrag  hat. 

Die  steinende  Ten>len?:  des  Marktes  wilmild  der 
Beriehtapefiode  erhellt  aua  folgender  Preiamaunmen- 
fltellttng: 


VAHi  -= 

52, «2 

O  M      o.;      ai     il-  "H 


I  I  Oicfserci  R'jliciscn  Stan- 
dard Nr.  2  luco  Philn- 
dtlphia  

(iiefserei-Uoht'isen  Xr.  2 
(aus  di'Mi  Süllen)  Im  o 

Cincinnati   

I     Besscincr  Ridieisen^  ^  ^ 
Ctriiuesl'uddeleiscn  J  r=  5 
I  Bessemerknüppel  )~^-° 
\  Schwere  StahlaeliteiMB  ob 
Werk  im  Osten  .  .  . 

j  Behalterbleche .  .1  . 
Feinbleche  Nr.  27  $5  S 
Drahtatifle  .  .  J 


Dollar  flr  dl«  ToBM 


14.a»15,-  16^I7,2&1&,- 


12,-  14,75  ir),7.-i  Iß.'iö  1-2. 
12,S5  i:),8l)  l(},:ij  1G,8.">  l4,lo 
12.—  18,10  15,«ö  15,85 13,— 
19,50 15),5ü  21,-22,-23, 

^8,-28.-128,- 28,- -28,- 

C»at*  rOr  d>«  rfund 

1,40  1,40    l.Kl   1,."V>  1.»)" 

2,-,  2,—   2.10  2,20  2,25 

;  l,60i  1.60  1,70  1,75  1.85 


Industrielle  Bundsehau. 


Sf rihlwerks  •  Vprb;uid.  Akt.-Ges. 
In  der  nachstehenden  1  abelle  »ind  die  Beteili^uugszitfern  der  Stahlwerks  -VerbandBinitglieder  in  Pro- 
dukten A  und  Ft  :KusaitiiiiengasteIlt.  Die  BeteiUgMigaiillbr  der  HnldacliiaakjrMhein  HBttenwerke  in  Produkten  B 
ist  noch  nicht  festgelegt. 


Nr. 


1  


Werk 


Robatablgewicht 


Pfodaki«  k 


Proaikl«  B 


UM  A  «.  H  ' 
B|«B'Sokttol>l 
■ad  Xakaar 


1  Aachener  HQtten- Aktienverein  

2  Kisen-  und  Stahlwerk  Hiu  ^i  Ii  

8  Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser.  Thyssen  &  Co.  und 

Ehren felder  Wa)«W«rk  

4  Gntehoffnungshütte   ' 

5  Hasper  Eisen-  and  Stahlwerk  

6  I   Hdrder  Bergwarka-  und  Hatten- Verein   

7  '   Rheiniiebe  Stahlwerke  

8  I    Akt. -Ges.  Union  

9  Akt.-Ges.  Diffcrdiniren  

10  Barbacher  Hütte  

11  Röi  hling:sche  Kisen-  und  Stahlwerke  

12  (ielir.  .Stumm.  <i  m.  b.  II  ,  .  ,  .  . 

18        Kes  Petits-tils  de  F  "  de  Wendel  &  Co.  ,  i 

14    I    Rombacher  Hüttenwerke   ' , 

16  ,   Akt-Qea.  DiUinger  Hfttenwerite  

16  I   EiienhOtteB-Aktienverein  DSdelingen  .  

17  Lothrinper  Ilütfonverein  Kneattingen  

18  Eisenwerk  Kraiiner,  Akt.-Gea.  

19  E<senwerk-(ii><ellschaii  MaxunÜMisbitti'  

20  l'einer  Walzwerk   ....... 

21  Bochumer  Verein,  Bochum  ...  

aa   I   Gesellschaft  fiir  Stahlindustrie,  Bochom  

S8  '  Georp-MarienhOtte  

94   -    Vereinigte  Königs-  nnd  Laurahfitte    .    \ 

85       Oherschlesische  Friedenshütte   | 

96    I    Frir.!.  Knip],.  Akt.-Ges.  ,  

87        Stahlwerke  vun  der  Zypen   

28  Phoenix,  Laar   ..... 

29  Kattowitzer  Akt.-(ieK.  für  Berpbaa  0.  Eisenhütten- Betrieb 

80  Sächsische  GuDstabltabrik,  Döhlen.  

81  .   Holdacbinakyaohe  Hüttenwerke  


1 

t 

t 

21Bd00 

119  Otis 

.'532  968 

161781 

160801 

881082 

285000 

418169 

704  IG!» 

908870 

205780 

4iW  050 

25104 

75  5.56 

1(X)6«0 

860000 

174661 

484661 

881400 

188  000 

865000 

(>iK) 

104  000 

im  000 

14.S  ii;v2 

70  OH» 

218  932 

194  <  100 

1'S  T'il 

29-'  7t;i 

1!>2(MJ0 

100  7Ül 

202  761 

172tKX3 

120  7Ö1 

2:»2  7»U 

848400 

211600 

460  UOU 

840700 

88000  , 

878700 

90  600 

OD  mpo 

187506 

191  288 

80O0O 

811988 

2(  J9  !t00 

30  (XM) 

2  iU  f»(HJ 

40(XNt 

lOtMKX) 

Kie  80(» 

55  000 

lO.iSlK) 

1»}.5(XH) 

H7  517 

•2rv2  517 

143tH)0 

1      IK>  524 

30Ü  0-24 

72Ö0O 

61600 

18600 

75000 

140000 

886000 

475000 

234  04X) 

^2i!  *Xx  > 

tr»'".  («») 

23  200 

46  HOO 

7(  (H)0 

Ui6(Mj<) 

340  h70 

.">1.")  S70 

25  0(M) 

biiiBÖUOUO 

75(K)0 

2 1  <>>0 

88B00 

47ÖOO 

15(100 

15  000 

4614225 

8681785 

8135  950 
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Die  J»lireti-Uetetii^'uiig8ziäern  der  im  Ulicitii«!  Ii  \Ve«tfali»cheu  Kohlensyndikat  vereinigten  Zecbt 
1.  Janur  1906  tteltten  ueb  wi«  folgt: 


ILM. 
!  «r. 


1 
9 


4 


8 

■  » 
.  H» 
11 
,  12 

18 

: 

15 

,  18 
19 


21 
2'2 
2i 
24 

26 

86 

2T 
28 

29 
80 
31 

82 

»3 
84 

86 

I  86 

87 
88 

8» 

40 
41 
48 

4» 


IM 
;  Sr. 


Altendori^  (iewerlctchftft  der  Zeche 
Ap1«rb«ckf  r  Aktien- Verein  für  Beri;- 

hau,  Zt'i'hc  MarL'iireff  

Art*nhergsclii-  AkiiriiL'i'M  l'stJiafl  für 
Hcrgbau  iiriil  II  .th'ritutrieb    .  , 

Uaakcr  MuKlf,  licwi«!      hafl  .  ,  . 

Blaiilsi  til.ur^'.  Gewerkt  Ii.im    ,  ,  , 

Bochamer  Bt-rtrwerks-Aktirn-Ueiell- 
■chaft,  Zerhe  FräKidcnt  .... 

Boebuier  Verein  f&r  Bergbu  mmI 
Gtt&stahlfabrikation  elntchl.  Oe- 
werksohüft  ver.  Kti^rt-Uliur^'    .  . 

Borussia,    ( ifwriks<  li.ift   <iir  Zeihe 

Caroline,  Hewerk^-i  liaft  

Carolus  Masim».  üewerkschaft  .  . 

v<  r.  Cliarlotff,  (iewerkscbaft  .  .  . 

Concordia,  Uergban  -Aktien-GeMll- 
■chaft  

Conaolidation,  Bergwerks  -  Akti^n- 
Oeaellsrhafi  

ver.  Constantin  der  Große,  Gewerk- 
schaft   

Crone,  (lewerkschaft  der  Zt-i  he  .  . 

Dabibnscl),  Bergwerks-Ue»eiUi-liaft 

ver.  Dablhanier  Tiefbaa,  Gewerk- 
schaft  

Deutseber  Kaiser,  Uewerkeehaft .  . 

Deatach  •  Laxembnreische  Berj;- 
werks-  und  Hütten-Akticn-ru-sfll 
s''!iaft,  Zeche  Dannenliamii  .  .  . 
lUt^si-lbe,  Zei  lic  Ha>fiiiA  iiikel  . 

Deutsi'liland.  Zo  hi-  ..... 

ilorstfeid.  (iewi  i k>' tiiit:  

F.iiitrarht  Tieflinti,  /ci  lic  .... 

Eiben-  und  .Stablwrrk  Hwesch, 
Aktiea-Geaellicbafl  

Ewald,  Gewerksirhaft  des  Stein- 
knblcn-Bersrwerk«  

I''.>l-,i  ;M-.  «irwrk-i  li.ift  

Frifi;.   Kj'irii'.  Akliiii'iesellsrhatt 

Kl ir.i;:i  l.rr  N:i.j,!,.ir,  ( ii-werkscliaft 

der  .Steiiik'ihlenztM  he  

Friedrich  der  (irolie,  (jcwei  ks  Ii  dt 
Friedrich  Eroesttae,  (tewerkbchuft 
PirShlicb«  Morf^ensoane,  Gewerk- 

snhafl  

Gelsi  nkirrhener  Bi  ie»  erks-Aktien- 

(jrbellxtiiltl  

(ii-ticral,  (ifwerksi  k;it*  

(;,'i)ri,'><  -  M!iri<'n  |ti  t l:w •rk-.  innl 
Ii  utt>'iivcri:  in.  A  ktieii-üesellscliaft 

(;,,tf,  so  ir(•Il,li(■wt■rk^chaftde^Stein- 
kohlen-Uergwerks   

Graf  Benst,  Gewerkschaft  dea  Stein- 
koliliii-l5<TL'«'ik*  

firal'  liis:ji iii  i  k,  Zi  i  in-  

Graf  S<  ii"'  iiii.  « u  ur    srhaft  de» 

Sti»il))-'.!ll«-|l-HlT.'lW-|k»  .... 
I  I  Ij'fi.i      II  ..:      V  I  II ;  r  r,      Akl!lTI-\  i'lrlll 
ilir    l,.I.'ki  U    Ii-,.:   Ii  .f<  lll:''tnrll  , 

Harj.i  iir:  r-l.  iii  :  l.t.- d.  st  lU.  li.ift 
Hciririch.  Gewerküchaft  der  Zedie 
Helene  ik  Amalie,  Gewerkacbaft 

der  Zeche  

HenricheiibnrK,  Gewerkschaft    .  . 


240000 

14 

800  0U()  45 
4ti 

1  872  "U-J  J7 
210  UUO  48 
166000  4» 
60 

406900  61 

62 

:W4  (MIO  '  68 

l!»l 

l.'XMMiO 

3410  (XiO  54 
180000 

I  " 

1626876 

!  66 

1  74üOO(>  I 

.  67 

1        5<I0  ! 

ä(>4  <  H  Ht  58 
1  21Ü0O0 

59 

IfOOOO  !  60 
18000UO  <  61 

«Vi 

7t ;u  IHK)  _  üH 

S7ö  IHK»  ' 

:('.;.").')"<'  iv4 
b40UOU  f..") 

6(fi200O  m 
660000 

68 

1  t;'.>;l  I  H  M  » 

7i  >(  M  K  lO 

7(1 

440  iN  'O 
5>'H;»77  71 
HtMXJOU  7^ 
73 

670000 

74 

7  G!t8  000  7") 

l."iH,S<i»i  7>. 


•ji  ■()  •  '0  77 
78 

18Ü000 

79 

434  971 

I  754  700  KO 

Sl 

JUS  l'  Hl 

I  7iNM»>u  '  h;-> 
7  'i4<j  <KH)  84 
ItöUUO  .  85 

;i 

»20000  86 
4'^0000  87 


Zu  üliertragen  ,  41  061  i>'J2 


Oewwk*  bww.  p«MllMb«n 

Übertrag  41  061  öt<2 

Herknlfs.  Ht«iakobiea>Bery>werk  .  470000 

llilxinia.  Brri;«'rk?i  (ifM-]Is.haft  .  r»41»'.50O 

H  ifiier  B<  ri:»t-rks  II.  Huftenvrrrin  15OtHi0 

.]  .Iianti  I).  iiii.-I'.hers:.  Ge» <  i  k->  liaft  •J40iK*> 

Kaiüer  Frininrh,  (ii-»erk<(i  i>aft  .  .  2400«k» 

Keiner  Ber^rwerks- Verein    .  .  .  .  '  «»04  4;i* 

Könii;  Ludwig,  Gewerkschaft .  .  .  712  000 
König  WilhelB,BiaeiifrBergwfrki«  ' 

Verein  •  1040000 

Kdnt?tn  RtisaKetb.  Gewerfcarhaft  .  TBOOQO 
K.«iiit;-!i-'rr,  \  Vi  pn-<  M  UclUchaft  ftir  ; 

l5tr:.'l'Uii,   .*«>liiien      iirnl    Solbad-  ■ 

B.tri.l.   1194770 

Lar.!:>':ilii  ahm  .    tK-wf-rk-i  hiitt  de» 

Siririk.ihlfn  Berirwerk.s     .....  800000 

J."tliriu>,'>'i),  (ii  werksrhatt  des  .Stein- 
kohlen-Bergwerks   600000 

Loiae  Tiefbaa,  Dortmaader  Stein- 

kohien-Bennrerk   006069 

Miiirilri  urL'er  Beri.'werk'i  .\ktii'n-Ge- 

.•iclNi  linfi.  Zfi  he  Konigsgrube  .  55OOC>0 

.M.iii-f>-l'ler  Ku|tfertrbiefer  bneade 

(lewerk'fhaft    210<XXI 

Mark,  BerL'i>.iu  Aktien desellsohaft  150  000 

Maasen,  Bcrt;bau-Akt.-üeaeUscbaft  600 UUO 
Uathia«  Stianra,  Gewerkacbaft  dar 

Zeihe   068000 

Minister  Achenbaeb,  Gewerictehaft  400000 
M  iit  ('( ins.  (iewerkschaft  derStein- 

k.>l:l.  ri/erhe   995  (XH) 

Miill..  'tiier  Ber-vk.rk^  V.T.Mii  .  .    .  1  38«>(->00 

N.  ii  K-.  ti.  B.  r/hau  <ie'.ell>rhaft    .  770000 

Neun  iit:l,  St<-iriki,lil<  n  Berpwerk  .  16ÖOO0O 
ver.  Neu-Sclnderpad  &  Hobeisen, 

Gewerkschaft   810000 

Nordatera,    Aktien  •  QeMllachaft  , 

Hteinkohlen-BerfTwerk   8740000 

I'honix.     .\k(irli  -  (ieveilsrhaft  für 

Hi'i/I.,t;i  ii'il  Htitt.Mihetrieb  .  .  !«XI  <  ICH) 
\  I  T.  r.ii  r 1 1 II            II.  <  tfw  rrksrbaft 

.^"i  1  II  :■  I  itilrri-  B.  t(fwerk8.   .   .  2(W  (KH) 

iiii^  )i>'  Aiitiirazit-Kohlenwerke  86oo<^0 

Ulieinisihe  ät«hlwerke   780  OOO 

KheinpreoßeB,   Steinkohlen  •  Em- 

werk   8994490 

Ri.  lirndt,  Zeche   14O000 

S:.  l,<  ii|,l  iiii-l.  !).  (i.-W(Tk<irli.ift  .  .  800000 
s.|i.i,ki-r  'irut'in-  uml  Hulit-n  \'it-  ' 

.•III.   Akri.-ll  l.es,  INI  h;i1t    ....  liK.K)000 

Schji.tl  vl   ms  Osten,  Gewerkschaft  240  000 
Schürhnnk  &  Charlottesbarg,  Ge*  ' 

werksi'haft   180  OOO 

ver.   Tro|.|ie,    Oewerkachafl  dea 

.Steinkohlen-Bergwerke    ....  160000  > 

Treinonia.  Gewerkschaft   294961  ' 

rni'iTi.  A k* irii-* ll»rl;iit>  fiirl'"'rL;- 

(utii,   I  <<Mi    iiri'l   Siahl-lnduKtrie  375  000 

l'n-.i  1-rit/.  Grw.-Tksrbafl  ....  820000' 

Vh  !iir,  l.cw.  rksriKitt    ......  770000 

Virt..na.  < iew erk- .  hatt   186000 

Victoria  Uathia:«.  (iewerksrhaft  des 

Steinkohlen-BcrffwerkH  ....  878900 

Wieudahlshank,  Gewerkschaft  .  .  126468 

Zollverein,   Steinkohlen  -  Bergwertr  1766607  I 

.Suinoia  766641881 
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Am  1.  Jannar  hat  der  Ob«r(irhle8isr)i(>  Stahlwerks- 
verband mit  dem  Sitz  in  Berlin  seine  Tätigkeit  lic- 
ponru  ii.  Vorsitzender  ist  der  je«  pi:i:,'i  1 1 iniptdirektor 
der  l<Jimahuttr,  Verkaiifi<dirpktoren  sin>l  Hr.  Ivapal  von 
derselben  Gesellschaft  haujitsiiohlich  für  die  Gruppe  A 
(Träger-,  U- Eisen,  Kisenhahn  -  Oberbaumaterialien 
nnd  llallixeug),  Hr.  Oswald  vom  früheren  Walswerka- 
Tcrbuid  buptoicblich  fBr  Qrappa  B  iStabeuen,  l'ni- 
TwnaleiMo,  B«id«Ueii,  Walsdnht,  RVbrenstreiten), 
während  der  Verteilunj^sstelle  in  Friedenshiitte  Pro- 
kurist IHalclier  vor«teht.  Alle  Abschlüsse  und  die 
Ansstell'in der  Keehnninfen  werden  durch  die  neue 
Verkaulistelle  erledigt,  wohin  auch  die  Abiufungen 
durch  die  Knudschaft  einzusenden  sind.  Festgelegt 
sind  die  BetciligungszitTern  in  den  verBcbiedenen 
Waren  aller  oberschlesischen  Hüttenwerke,  nämlich 
d«r  Lurabatt«.  dtr  Ob«ncbletitchen  Eiaenbahnbedarfs- 
Akti«np>«self8«fiart  (Friedeasbatte  nnd  Zawadzkiwerk), 
der  THirrsi  t.lf  <;--lii'n  Kisenindudtrie  Aktiengesellschaft 
(HrrmiiHiiliiitt«  iiiid  Uaildunhülte),  der  Kattowitzer 
AktiengeselUi  iiati  (Martliiihiitiei.  der  Hnldschinsky- 
achen  rlliittenwerke,  der  Falvahütte,  Hismarckhütto, 
A.  Bo  sig  in  Borsigwerk,  A.  Schönow«  in  Ratibor- 
baumer  nnd  der  Mordiaobea  Stablwerke  i«  Dansig. 
Syndixiert  darcb  den  StablwerinwilHnd  tfnd  Torlliifig 
aar  die  bflaondan  genannten  Rrzeagnisse.  wührend 
die  Bbrtgcn,  wie  Grob-  und  Feinbleche.  Kader. 
Schmiedestücke,  Radreifen,  Riilireii  und  Wulzdraht 
noch  frei  sind;  sie  werden  durch  die  anderen  be- 
stehenden Verbände  verkatift  Derjenige  Redarf  der 
Hütten,  den  sie  selbst  weitervernrbeiten.  ist  frei  und 
nnterli^  keinerlei  Re.schränkungen.  Zvseok  dieser 
Beitimnaog  ist  der,  die  obenchieeiacben  Hiitten  nir 
Verfeineninf  mebr  «nd  mehr  annrefen. 

Warstciner  tHraben*  aad  Hltteairerke  la  Warstela 
Ib  WMtfalea. 

Im  Berichtsjahr  wurden  dur-li  Reschluß  der 
Generalversammlung   vom    80.   Marz  die  oh- 

geatempelten  Aktien  im  Verhältnis  2  :  1  /usiinmiengelegt 
and  die  Vorrechte  der  Vorrechtsaktien  aufgehoben,  so 
daB  das  einheitliche  Grundkapital  nunmehr  10G4000^ 
beträgt.  Durch  diesen  Beschluß  wurde  ein  Bttchgewinn 
von  229000  erzielt,  welcher  io  H«he  Toa  176600  Ulf 
aa  «nOererdeatUchea  Abschreibungen  nnd  in  Hdbe  von 
B8B0O  Jt  SB  ReaerreBtellungen  benntzt  wurde.  Der 
Reingewinn  stellt  sich  einscblii  nii<  Ii  des  Vurtraires  iiuf 
43119,60  //.  Ati-i  demselben  \m  rdi  ri  l '  ..  Dividende  aut 
K^6(XK»  .ti  .Aktitiikaiiitul  mit  SMiO.H  ausbezahlt,  wäh- 
rend der  Vortrag  auf  neue  Rechnung  3Öö9,67  ^  beträgt. 


Americaa  Sted  FomMts  In  Jeraej  dtfi 

Der  Reingewinn  der  QeMlIschaft  atellt  sich  nach 
Abzug  von  218389  $  für  UntcrhaUnngs-  nnd  Reparatur- 

kiisten  auf  5Sr>21S  ,•, .  wa-^  einer  Abniibme  \  on  1  ITöTJO^ 
^'pgenüber  d<  in  \  orialir  entv|iri(  hl.  Unter  Zuzmi:  eini<;er 
anden  r  F.inn.itinien  und  nach  Abrechnung  der  Ins^eniem 
kosten  verbleibt  ein  rherSicbuLS  von  .SrJ*)  480  ^s-.  Da  die 
auf  die  Vorzugsaktien  im  Laufe  des  Berichtsjahres 
gezabltrn  Dividenden  6n7  60O/  betragea,  ergibt  sieh 
ein  Defitil  Ton  867020  f,  welcbes  aas  dea  fHlbena 
Uberschössen  gedeckt  werden  mußte,  so  dali  der 
(TesamtüberschuU  auf  401  010  (!  vermindert  wird. 

Dominion  fron  and  Steel  Cuiiipany  (Knnnda). 
Der  Geschäftsbericfat  für  da.«  .fahr  IA08  zeigt  einea 
Keingewiaa  voa  116B76|.  Zur  Deckung  der  AaSfabett 
für  OoligatioBSzinsen,  Arachreibungen.  Dividenden  usw. 

reichte  weder  der  genannte  Uliersi  lmii  noch  das  Snldo- 
(inthaben  ans  dem  Vorjalir  aus  uml  es  verblieb  ein 
Defizit  vi-n  584  231  f.  Ks  berr'-'hte  tn>tz  dieses 
ungünstigen  Krgebnisses  angesiehtn  der  Vollendung  der 
Anlage  und  der  gQnsti{;en  wirtsebaftlicbca  AuaicklWI 
eine  optimistiacbe  Auffassung  der  Lage  vor. 

llantS'Fonrnenax  et  .Vei^rien  d'Atlius. 

Die  beiden  Ilocliufen  der  tiesellsi litift  sind  im 
Geschäftsjahr  1908  04  in  regelaiißigen:  l'i  trieb 
weaen.  Di«  Gesamt-Robeiseaeneogang  dentelben  stellte 
sich  aaf  91626  t,  wovon  72686  t  anf  Puddelrobeisea 
nnd  18929  t  anf  Thomasrobeisea  entfielen.  Das  Ge- 
winn- nnd  Verlustkonto  ergibt  einen  Überschnß  von 
.')tV)2!)2  Fr.,  wovon  na  !i  .\b/  ii^'  Ii  i  i^em.hdifen  Ab- 
sehreitiuiigeu  und  Überweisungen  ein  (  bei -elmlS  von 
.SOlO'iH.Tl  Fr.  verbleibt.  Ans  deniselbi  t.  um  le  eine 
Dividende  von  60  Fr.  f.  d.  Aktie  mit  240000  Fr.  verteilt, 
während  dar  Vortrag  aaf  aoae  Rechaoag  12766,97  Fr. 
betiigb   

Societi-    anonuite    miniere    et   tnetiilliiri;i<|ne  da 
HoBceaa>8aint'Fiacre  in  Xonceaa*8Br-8anibre. 
Die  RobeiseBeneugnng  betrug  57661  t.  Die 
Bilanz  gestattet  die  Verteilung  einer  Dlvideado  TOB 

150000  Fr.  oder  15  Fr.  auf  die  Aktie. 

Stocl^t^  Anoayme  John  Corkeriil  in  Seraing. 

Ans  dem  Reingewinn,  der  sieh  nach  Abzug  von 
]P104:i7,:i-i  Fr.  Abselirei blinken   auf  ]2l(\:m,10  Fr. 
t>ezif!ert,  wurde  eine   Dividende  von  üO  Fr.  für  die 
Aktie  austresriiilttet.     Die   HoehiSfea  lieferten  eine 
i  Kobeisenerzeugung  von  250  OOU  t. 


Tereins  -Nachriekten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrleller. 


Der    Unterzeil  bnete  hat  sicli  zu  dei;  i;.  :  iivtags- 

und  Landtassverbaadlungeo  nadi  Berlin  begeben  und 
dort  NW.  I^edriehstraße  83  (Edce  Dorotheenatra6e) 
Wobaaaff  mommen.  Ebcndort  befindet  sich  die  Ber 
Uaer  Abtnlnng  seines  Bureaus.  Briefe  in  persön- 
lichen Angelegenheiten  erbittet  er  dortbin.  in  Verein«- 
angelegenheiten  wie  bisher  nach  Düsseldorf,  Schuuiaun- 

atrafia  4.  ^  „ 

Dr.  Beut»  er, 

0«!Khärtiirahrcii<lsii  MllfUcd  Im  VonUa^ 
4l«r  .KordwvftlieliM  Qrapp«*. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 

AeaderaageM  ha  ■Hglledcr-TenMlclinla. 

Haedtker,  P.,  Betrielisingeniear  der  Ei«-- iiin  lu^trie  zu 
Menden  und  Schwerte,  llheinhan^ien.  l'ost  Friemers» 
heim. 

Btling,  Krn»t,  Ingenieur,  Skudawerke,  Pilsen. 
ßöhUr   Otto  A.,  Dr.  iag.,  QnBstahlwerk  KapfoDberg, 
Steiermark. 

Btisehftld,  W.,  Direktor  der  Firma  Oebrfider  Thiel, 

G.  m.  b.  IT.,  Messingwerk,  Ruhla  i.  Thür. 
Drurk»,   F.,  Ingenieur  der  Gewerkschaft  l>entscber 

Kaiser.  P«istamt  Marxlob,  Kr.  Ruhroit 
Eichtr,  J.,  Ingenieur,  Düdelingen,  Luxembuig. 
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Erdbrü-iijrr.  <•'.,  Fiiiifnieur,  ficnrnilvcrM.  !■  t  I.t  M»-  ; 
schiiifiibau- A.-(«.  rukornv  &  Witrkunl  ( .r  Friiik-  ■ 
reich  und  SjianifD.  Paris.  15,  riu-  Fi>uriri>y,  Ktviln. 

Fronet,  J.  B.,  buchum,  Allcrstrab«  42,  VVrtrrter  «it-r 
Herren  Lf^allaiR,  Moti  &  Co.,  Kt«'h  hfl  Luxen» 
bnn;  un  l  lU-r  l)udrliB{;rr  Hättenwrrke  in  Ddde- 
ling<-n,  Luxfinliurg, 

H'ifnnel,  l'iiul.  H ütteodinktor  in  FriHricb*Wilhdiii** 
hütte  a.  Sief. 

üaptdorn,  H.,  In!:>  ni('iir  .Irr  Fried.  Alf^d •  HUtte  in 

Klieinliausrt»,  l'o-it  F'netni-t.-heini. 
Utlmg,   U.,  .StahUrrkMis-istiTii  bei  ThyiMlk  tk  Co., 

Hälheim  m.  d.  Kühr,  Froachenteii-h  104. 
Hemmer,  Bmü,   BetriebBinif^nirar   An   Stahl-  nnd 

Wiil/w »'rkn  fl(T  Cif.  il' s  F<iri,'rs  ei  Ai  i/rli's  >\f  Li 
.Maritie  rt  d'Horisi  rourt  ,i  Huii.t  i 'nitt  lur' jj  iMr  jiihe 
\  .M..s.'ll--i. 

Utrbtrz,  Hann,  1 1  iit tminircn it  ui ,  Ii«  !r;i  li-;i^-i-tr  [ii  dt  r 
St. Peter«.burp>T  Ki'-r'ii-  ii.  |ii;il'tw>  rk(-.  st.  i'«  ti-rsi  ijrir. 

Uermff,  0»k<tr,  lugeah  iir,  Nt  ii:i..tliiuni:.<-I;iitt.- ti.'i  Siuii, 
HetMB.NMMUl. 

Uiradf  Dr^Mtrmaim,  H«ciead»  de  tiaadalupe,  äalteper. 
Eeb.  de  Meiico. 

Kauha,  F ,  Iii_'.  ni.'ur  der  Witkowitier  Ge»«rkiichaft, 

AVirii  1,  Fu  lili  tjttH^e  I<l. 
Kretirhmi'r,  Jolrmn.  II  iitt.  <, '     1  •  l t"r  di  r  \V ill.  ■  w  r 

l'if'ri.'tiau-  lutd  Ki-»Miliiitf>  n  tie«.Tl.s' h -.u.  \\  ;rl.i,u  r/. 
L  it  ^.    l'i'.tur,  K^mii.'!.  K<iiiiiMt  r/i'--n  .it.  Vorsr.iiiii't::  t 

glied   der    DinglersdieD    Maschinfufubnk     A.  ü., 

ZveUnUcken. 

Mieh^ehtitf  MagMV,  In^(>ttiear  der  Eilen-  und  blahl- 
ifi^Berei    von    Hermann    Hichaelnrn.    Altona  Wi 

Rierk-f,  K.,  lai;enieur  dir  A.  F.  Ii    Htr'.in,  ( "I  nl.-t.  j- 

litirLT,  Sprfi  str.  20. 
Sehmelxtr,  Hartmann,  Iiii'eliii'iir  >!>  r  I'  r  n  i  "^t.  it  v- ;i,  r 

ft  Co.,  (i.  in.  b.  H.,  Kiserfeld  a.  d,  s  ■ 
Sdtmidt,  B,,  lldttendirektur  a.  !>.,  IK'ri>' ltd'  ri  in 

Schlesien. 

Sehnfffuß,   Erntl.   Htttteninfrrnirar,  DaioburK,  l'oi- 

TersitatMfralie  6. 

Schnur,  Htrhani,  1 1 ir>'kt<>r  dcT  Köni|flii*I)pa  Maschinen- 
baus« liuU'.  MiiL'di  ImrLj. 

Schuh,'- l'fllin  jli  nt.sr  ii  l.u  .  l'.il  I  il.'i'-irzt-r  iti  l'  iriiia 
,|)üs8cluerk"  Fw.  Si  h  ;  /e  -  \  «■iliti(;liiHiM«'ii.  Fabrik 
fBr  Bahnbc<l,irf,  obi  rk.i  > -l  b- 1  Uiiiisrld«>rr. 

SiekMMiarArr,  tir.  K'.,  Oitnabru^  k. 

SteiuhrrdU,  K.,  Direktor  der  (Micmt!ichi«n  Fabrik 
^flMifriaiiia",  .Vacben-Kartscbeid,  Bur::»>traBe  12. 

Teirhui'r,  I nt:<nicnr.  Mfinrhrn,  St.  AiiMostr.  14p. 

U  iii-'i  ,   Uffin  .   H''_'-uTuii^ji-l'iiiiitiilii  «-t.    1  II iiii-iir    l-  i 

K  ii  ;-hiitt.>  l.«  i  I 'i.  denhotVn. 
WfitdKi'i,    Hiitti iiiiiL-inifur,   l)irektur  \Wv  Jlcil»«ti<T 

8«-lianiott*-    und    Ti-nwarenfabrik,  G.  m.  b.  H., 

.MeiUen,  Uartinstr.  4. 
M'tine,  IlMffo,  l>r.  ioi;.,  Iietrieb»as^iütent  im  Tliomat- 

and  Martinwerk  der  Kombacher  Hüttenwerke,  Koni' 

bach  in  Lothr. 
W'itih.fifr    F.  K.  ./.  IiiL' Ii'' nr,  FI>ktr«>ina|inie(i«trlie 

Alllh.TlltLlIlL'in.    I  »«■Ulv  Ii   Otil    i.  I.ntlir. 

Zu  I  irr,     An'lii-I.     II  nM>-li  wru        I  .     1'..  ■  1  '  i'l '  I    f  «ier 

Kaiser  Fran*.lu*f f-  liuitc  in  'rrz^'uu-la,  (,1  >sU'rrfi<'liisoh- 
Schlesten). 


Neue  Mitglieder. 

HraHd,  P.,  Berk'anitraüor.  Aachm.  H«««  li>trabe  46. 
Ufttri,  Wilh..  l)i|il.-inKenienr,  Aarben,  Bnxvraben  53w 
i'ftnitri*,  ('.,  Dipl.  Ini.'enifar,  t>ai«bartr,Viktoriaiitraöe61. 

Ihihii-.'x.  fluj'i.  ri.llii'HT  dir  h'miia  IIul'«"  l'aoteb 
(i.  IM.  b,  II.  l».!....!.)-.!!',  l.ral  A.l-.l  f^tr.vü.'  25. 

//,-,,  .   W,.  I 'ij.l  - iiij.'iii.-iir,  Avlfil  k  (  \Vt-«tf.y. 

/■«i/v.'iT.  Fritz,  lii,'»riici  r.  I' r.i'iilli'iH«'. 

ftiifri-mn,  l'aul,  I 'ij.!.- 1 ii i  ■  ur.  Aa«  brn.  I^>^•ha««trail*  W. 

Henktmp,  i'ittU,  ll«M-bolrn-ii«'lripbha*!«i!iteDt  der  (inte- 
b<ifl'nunK>hUlte,  t>berban«en  Ii  (Khtd.). 

//'III«.  Wotihtr,  Dipl.  -  Inicenirar,  Dortmund,  fMen- 
bellwfjr  5«ll- 

li  iuiri.'i'iM,  .If>,,i'iuf*,   Iiit'iiii'iir  dt*r   BTirutb'-r  Map 

Iiini  iiul  1  ik  A,it.-iif>..  l!i-iirulli  tiei  I •u'-vt-l'llirf. 
//■(■(>»«,-,'-.    Airifi,  M;i-i  Imi«  nbau-ItiL'i'nifur,  «j.  II. 

I'r.i|.-s»<ii    t>-r   iif-ciiiiu.   l«-.  Iiii'i|ii._'ic    an    «irr    k.  k. 

I »fiitfi  lifn  !■  I  ni-ohen  Ho>  ii-i  l  ulr.  Itrunn. 
liiMiOMtrtM,  i*i|>l.-lngraiear,  .^ai  liTi.  Kl«-inniar«chier- 

•tralle  Hh»-  • 
Iluffrt:,  Karl,  H*T:;»K!(e«)(i>r  a.  D^Aai'beii,  KupfeittraSe. 
h'ftteni.irh.  <'»il,  •'•«'triflx-inirenieur  der  „Aoolfibille* 

!'«  l  1  h  I  Irl:  l.iiri.'- 
hu'ii'tiithti.  Fl  ii't.  I  >i]d.- IiiL'i  ii ifiir  bei  Hcnfcbel  Ä  Sohn, 

.\i'tlc.  Hl  III  I  l;--iiiii'''  b«-!  II  iittiiii:«  i'.-liulir. 
/  «f,    .Ni<-«/ff,«,   l>ir'kt«ir  «irr   .^kt.  It.-s.   Gustav  Li»l. 

Mi  ->.au.  Sopliienkai  154. 
Ham»rh-M,  Otto  rttm.  Incfuienr,  St.  Vith  (Eitel). 
Uutx,  tiutinr,  lIütteBbei«itzer,  Ei«enit|i«ltrrei  bei  Eber*- 

walde. 

Mu'ltfr.   i>if<,„„ir.   HflrtrniniTHnienr  der  Jflnkeratbw 

I  ;.-u  ri      l  .iti,  .1  alii  I  l'Ilild.  I. 

.N,         //.)«»■.   liiiTf un'iir,   Itetrieiisieiter  der  Finna 

N>  il.-r  «i  lireiiteld,  EitengieUerei,  Erlau  im  En* 

i-j      •  ,    h'irt,    HHriebm-lief    des   Fn-MeUf-rks  dei 
Neuukircliener  Kisenwerk»,  Neunkir«;hen  Itei.  Tri«. 
l'Silt,  l'üiil,  I)i|il.-Inifenieur.  Aachen,  KorhanastraUr  7< 
ifwtxrhnri,  Carl,  DipU-Insenienr,  Aachen,  Stepbaa- 

vlralie  42. 

/.'■i.  '  .  r.  /• ,  I':  Ti' II  i'i.  r  l.'r  Fivü;!  II u|;o Dtniels ti. 

b.  Ii.  I>ii-M  .'l.  ru  Am  "b'-tr;ilM-  •J2. 
.S.r/ri*.  Citri,  Koii-iSnikt.  iir.  \\  iik.  i^v  it/  Ki^fiiwerk,  Miibren. 
Srhfüfrr,  C  ,  /u  i 1 1 1. ;'•  iii>  iir.    I  tTlinisi  lifs    Bureau  t  if 

lliittrnw.'rk-  iiil  u-1  II.  Witten  a.  d.  Kühr. 
Schund»! ff.  A,  Kiibrikleiter  im  Stellawerk  \N  Ii- 

&  Co.,  RatÜKir. 
Simonn,   Thtopha,   BetriibsaMiKtent  im  Feinblech- 

u  a!z«  «  rk  der    Ober»«  hlejiiiK  hen  Eioenbahnbedarft- 

A'^I.  <!'-.,  Fl  ieilcn«liiitte  ().-S. 
>;,  /■'(, (M,    ./.,     I  iiL'fnii'iir    iltT    F.i-cii»  erkM;i  -»-ll*<'b»ft 

M!i\i!iiilMi,-lii.'t.\  liaitlliof. 
M'iitkUr.  Mux,  l>ipl.-lnjrenieur,  UetriebBincenieor  «1«^ 

Konilmi  her  Hüttenwerke,  Hombach  i.  I«othr.,  HätteO' 

»trade  I». 

W'oiff.  (K,  Dtj.l.-Injrenienr,  i.  Fa.  Ehrhardt  A  SebmW. 

's'!,      Ii    !i- *i.i.-ir. 

iix'i'i.  l>i)ii.-Hiitr»-iiini:'-rii<'ur,  Ro«t(ick  i.  M. 

,'           .  //.  ,«r  ,  lii_'<  iiK-iii.  [»irekt-r  i'.rr  lianniiver 

>  j«  ii  U  ai.'i:'iiita  r  k  A.  »i.,  I.in'len-Haunover. 

Vertitorben: 
FifzHtr,  H'ilheiiMf  Königl.  Kommenicnnt«  lAwabitte* 
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Der  Bergarbeiterstreik  im  Ruhrbecken  und  das  Dämpfen 

der  Hockttfen. 


:er  deatschen  Volkswirtschaft  und  insbe- 
sondere der  dentschen  Eisenindastrie, 
die  nach  einer  langen  Zeit  des  Da- 
niederliegens  eben  im  Begriff  Ist,  sich 
wiedcrnm  zn  erholen,  droht  durch  den  nm  die 
Mitto  des  Mouat8  Janaar  aasgebrocheneu  Ueneral- 
ttreik  der  Bergarbehar  dea  Bohrraviert  die  Ge- 
fahr einer  schweren  Erschöttemng.  Tni  Hin- 
blick aaf  den  Umstand,  daß  aber  den  Streik  die 
Akten  noeh  nicht  geeebloaaen  aind,  versa(pen  wir 
es  uns  heute,  niitier  ;iuf  di-n-ielhtni  einziig^ehen ; 
M  ist  aber  jetzt  schon  oazweifelhaft,  daß  der- 
selbe  unter  Kontraktbmeh  der  Arbeiter  sich  voll- 
zogen hat,  und  dal3  auf  den  meisten  Zechen  die 
Arbeiter  in  den  Streik  getreten  sind,  ohne  vor- 
her irgendwelche  Forderungen  aufzu.stellen. 

Nieht  lange  nach  Ansbrnch  dos  Streites 
mnfhte  sich  hei  vieli  n  Eisenwerken  der  Mangel 
an  Brennstoff  geltend.  Da  in  ihrem  Betrieb 
am  enpündUebsten  die  HocbVfen  betroffen 
werden,  so  glauben  wir  den  Wilnsrlien  unseres 
Leserkreises  entgesensokommea,  indem  wir  aaf 
die  ErfUumngeD  sorflckgreifen,  die  im  Jahre 
1889  dnrch  den  damaligen  Ausstand  der  Berg- 
arbeiter in  Kheinland  nnd  Westfalen  gemacht, 
durch  den  Verein  deutscher  Eisenhütten- 
lente  gesammelt  nnd  damals  durch  einen  Be* 
rieht  von  Dr.  ing.  F.  W.  Lürmann  in  dieser 
Zeitschrift*  mitgeteilt  worden  sind. 

Hr.  Dipl.-InfeBieiir  Bnd.  Bnek  avf  Friedrlch- 
Wilhelmshätte  in  Mfilheim  a.  d.  Ruhr  hat  es 
aaf  Wunsch  rior  Kedaktinn  ffiitigat  übernommen, 
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den  nachfolgenden  Bericht  (Iber  den  Stand  der 
Technik,  die  heute  beim  Dampfen  TOB  UocbSfon 
zur  Anwendaug  gelangt,  för  ans  «I  iwfkumi. 
Er  sohreibt  mn  wie  folgt: 

„Ich  unternehme  es  pcrn,  dieser  Anffr)rde- 
rang,  so  gut  ich  kann,  in  der  zar  Verfügung 
stehenden  Innen  Zeit  von  nvr  swet  Tagen 
nachzukommen,  und  wenn  dem  einen  odt-v 
andern  meiner  Kollegen  diese  Aasfiibrungen 
unter  heutigen  Verbttltnissen  von  Natsen  sein 
können,  so  ist  der  Zweck  dieser  Zellen  erreicht. 
Ich  bemerke  einleitend,  daß  ich  gezwnnp^en  bin, 
Verschiedenes  aas  dem  genannten  L  u  r  m  a  n  n  - 
sehen  Berleht  fi  wiederholen  und  dafi  die  eln- 
znschlagenden  Wege  beim  D&mpfen  eines  Hoch- 
ofens dem  theoretisch  und  praktisch  durch- 
gebildeten HeehOfher  hentsntage  nahesn  als 
selbstverständlich  crs»  hi  inen,  nnd  daß  mancher 
der  Leser  vielleicht  unbefriedigt  diese  Aas- 
führangen  beiseite  legen  wird.  Wer  aber  das 
mir  vorliegende  Material  genau  prüft,  wird 
finden,  da(i  die  Ansichten  der  HochofVnin?e- 
nieure  wie  in  vielen,  so  auch  iu  dieriem  hall, 
im  Jahre  1889  weit  auseinander  gingen,  so  daß 
es  sich  lohnt,  dan  Brsmchbare  und  Nützliche  der 
Zaschriften  za  einem  Ganzen  zunammenzufassen. 

ZnnBehst  kann  ieh  den  SehlnS  sieben,  daß 
das  Dampfen  der  Hochöfen  fcir  Anwindunf? 
steinerner  Winderhitzer,  besonders  der  (Cowper- 
apparate, mit  keinen  Schwierigkeiten  verknüpft 
ist.  Eine  unbegrflndete  und  übertriebene  Ängst- 
lichkeit vor  dem  Dämpfen  der  Öfen  veranlaßtc 
damals  verschiedene  Werke,  die  Produktion  ihrer 
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iiucliöten  oft  bis  auter  die  ildlt'ie  der  Nurtuul- 
prodaktioD  eIiwueliriok«nt  in  dem  OUabeo, 

sich  dorcb  lang's.amf«  HlaRpn  am  bestf-n  tibcr 
die  nKalMDiUt"  hinwegzaholt'en ;  während  doch 
ein  Dlmpfen  noch  ianfi«  nlehl  die  Hdb«  ud 

Arbeit  eine»  lilnsrt'rTti  t^inp;csphr,1nkteii  Betriebs 
mit  setDen  flbleu  Folgen  erheischt,  aod  auch 
▼OB  wirtsehaftliehen  Standpankt  ans  betniehtet 
ein  Dämpfen  einem  redazierit  ii  Ofciieang  ent- 
schieden vorznsiehen  ist,  weno  der  Breoastoff 
nur  sehr  sp&rlich  zufließt  and  man  nicht,  ans 
Bttckfiicht  auf  andere  Hetriebe,  gezwan^ren  ist, 
zn  produzieren.  In  der  Tat  haben  »ich  alle  Werke 
bis  zum  auliersten  dadurch  beholfen,  daß  sie  den 
Betrieb  ihrer  Ofen  mehr  oder  minder  beschrilnkton. 
Ein  Hocbofenwerk  will  sogar  bei  einem  verlang:* 
samten  Ofengang  „nur  der  Kokaerapamis  wegen" 
mit  hmiereB  Erzsfttsen  sieh  dorehgearbeitet  haben 
und  meldet  'Üph  otTt'nbar  »ehr  erfreut! 

Eine  auch  nur  oberililchlich  ausgeführte 
Betriebsbttanx  wird  feden  Hoehofennann  von 
der  Tatsache  fiberzeugen  müssen,  dali  es  ratio- 
neller ist,  stillzusetzen,  als  durch  langsames 
Blasen  sich  durcbzuschlaogeln.  übrigens  erwähnt 
die»  bereits  Lürmann  am  Schlnß  seiner  Abhand- 
lung. Wie  horvorffchrtben.  wurden  die  versrhie- 
densten  Mittel  und  Wege  zur  Erreichung  eines 
und  desselben  Zieles  18B9  eiBgeseblagen.  Der 
eine  hat  auf  möglirbst  finfarhe  niid  didiirrli 
vielleicht  billigste  Weii^e  seinen  tJfcu  in  den 
vorBbergehenden  Seblafkastand  verBetsst;  dem 
nniiern  bat  es  vi>  l-'  Mühe,  f^rode  Sori:<'n  und 
erbeblicbe  Küsten  verursacht,  um  dasselbe  au 
erlangen.  Würde  es  sieh  bei  einem  Streik  nor 
um  vielleinlit  eine  Wnche  handeln,  so  i«t  natür- 
lich von  einem  Dämpfen  abzusehen  und  wird 
mau  nur  die  Produktion  nach  dem  Brennstoff- 
vorrat und  Breiinstoffeinlanf  rej^eln.  Da  aber 
die  DainT  eines  Ani^tandes  der  Arbeiter  bei 
Beginn  kaum  Jemal»  mit  Gewißheit  voraus- 
SDsehen  ist,  so  tnt  man  besser,  mit  dem  Still- 
Icpen  nicht  lan^e  zu  zH^rent. 

Gehen  wir  auf  die  .Antworten  der  Frage- 
bogen und  IfitteilQngen  des  Jahres  1889  naher 
ein,  Sil  f  r«eh>>n  wir,  daß  alle  Hoch  ifiier  eine 
lange  leicht t1ü».sige  ijchlacke  unmittelbar  vor 
dem  Dftmpfen  als  notwendig  erachteten,  nm  der 
.Ansatzbildung  Im  (i'"-»ih1I  so  viel  wie  m>>glich 
vorzubeugen.  Besonders  wird  betont,  durch 
langsames  Blasen  oder  anf  irgend  eine  andere 
Weise  die  Öft-n  vor  d< n  Stülsetzi  n  ni  ifflicbst 
warm  zn  f'iliren.  In  all-^ii  K.UIf-ti  \vnr'lc  bi  im 
letzten  .Absiiili  vor  dem  Daiujilen  der  Ot'en 
tOehttg  anscreblaseu.  Der  Eisen-  ebenso  wie 
der  Sl■1ll;M■k'■Il^li^ll,  bei  h<^raiiiireniinnni>ner 
Schlacken  form,  wurden  mit  Kokslösehe  oder  mit 
Holzkohlen  tisw.  mehr  oder  weniger  weit  in 

den  (>f(M;  ltit!<  iii^r"triel't'ii.  Auf  eitiigrn  Wei-keu 
stopfte  man  bei  zurückgezogenen  Düsen  die 
Formen  einfach  mit  Hasse  so,  andere  wieder 


fanden  en  v  urleilbafter,  auch  die  Formen  und  die 
[  übrii;en   gekfihlten  Schutzkilsten   zu  entfernen. 
Zur  Kontrolle  der  Viu>'ftDge  im  t  >f>n  führte  ein 
Wißbegieriger  dreizüliige,  auf  der  .Außenseite 
•  mit  Fensterglas  ngeUttete  Gasrohre  dnreh  die 

Stopfniassc    der  Formen.     Im  allgfineinrn  ah^r 
wurde  von  Zeit  zu  Zeit  eine  oder  die  andere 
'  Fora  leicht  anfgebroehea  nnd  naeh  Einsicht- 
nahme der  Beticbaffenheit  des  Ofeninneren  sofort 
wieder  verschlossen.    Von  der  Notwendiglieit, 
daß  die  Fagen  im  Mauerwerk  des  ganaen  Oftos 
oder  doch  wenigstens  im  nnteren  Teile  desaelbM 
mit  !.>'!ini-  ^nL-r /enientwasser  bestrichen  werden 
müssen,   um  alle  Lull  vom  (ifeninnern  fernzu- 
halten, waren  alle  tbemengt.    Der  Kühlwasser» 
'  zuflnß  rn  den  Formen   nnd   anderen  Kühlvor- 
;  richtungen,  soweit  solche  nicht  gana  entfernt 
I  wnrden,  wardo  nach  and  aaeh  bedeatead  vw- 
niindert,   ko  daß  das  abfließende  Wasser  eine 
Temperatur  von  etwa  BO^  hatte.    Bei  einigen 
'  Ofen  wnrde  die  Menge  des  Ktthlwasaers  noch 
weiter   vermindert.    Die  ganzen   Arbeiten  am 
Dfengestell  zwecks  Stillsetxens  dauerten  eise 
'  halbe  bis  zwei  Stunden. 

I       .Am   interesHanteHten   sind   die  Vorschllge 
über  die  Art  der  I'.escbicknng  des  Ofens  nn- 
,  mittelbar  vor  dem  Dampfen,  also  über  die  Be- 
I  Schickung,  welche  der  Ofen  wlhrend  des  Still* 
Standes  enthalten  muß,  und  gerade  in  diesem 
Punkte  weichen  die  Ansichten  der  verschiedeneo 
I  Fachleute  gana  bedeutend  Tonelnander  ab.  In 
einer  Mitteilnng  wird  pe<iafrt,  daß  man  bei  einer 
plötzlichen  Überraschung  durch  den  Ausstand 
■  oder  durch  Koksmangel  einen  Ofsn  rahig  ta 
dem  jeweilig:  herrschenden  Zustande  stillsetzen 
I  könne,  und  daß  man  sich  eben  beim  Wieder* 
'  anblasen  naturgemäß  anf  einen  mehr  oder  weni- 
fX^r  H<liweren  Kobgang  gefaßt  machen  müsse. 
Würde  aber  der  Streik  in  einem  polcben  Falle 
vorauä-sichtlich  längere  Zeit  dauern,  so  würde  e» 
I  angezeigt  sein,  den  Ofen  aasxnblnaen,  nm  il>D 
nach  v.irtrenomuienen  Reparatnren  während  des 
Streik»  sputer  wieder  von  neuem  anzublaseo. 
!  Vorsichtige  Betriebsleate   aber   fSllten  Ihren 
Oft  n  vor    dem    Dämpfm    bis   zu  '  j   oder  *'» 
I  seiner  Höhe  mit  leeren  Kokagichten,  nur  mit 
I  dem  nötigen  Kalksteinsusatz  versehen,  nm  die 
zu    verschlacken.     .Anf  diese  Oichtei 
I  folgten    dann   einige    Ladungen    mit  ganz  be- 
'  scheidenen  Eisensteinsätzen.  Solche  Ofen  setgteB 
'  natürlich  nach  dem  Wiederanblasen  nicht  nur 
kt  iin  u  R'ihprang,   sondern  es  resultierte  sogar, 
—  wie  in  jenem  Bericht  „hauptsächlich"  darauf 
I  hingewiesen   wird  — ,  allerdings  naeb  srst 
! .'  Stunden,  ein  hocbgares  nicßpreirolieii5en  tnit 
,  bis  3  0,',  SUiziuin.    In  allen  diesen  Fällen  aber 
I  machte  sich  ein  starkes  Hingen  der  Gichten 
s<iiori   ii.i.Ii   kurzem   Ülai^en  bemerkbar.  Sorg- 
losere  Ingenieure  schlugen  den  Mittelweg  ei»- 
I  Sic  setzten  6  bis  10  Giebten  mit  nm  V4 
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de«  vnTingert«tt  EnMlzes,    liefim  auf  (die-  {  halb«  normale  Erzgewicht  der  vollen  Charge 

aelbeD  sofort  volle  Gichten  folgen  nnd  banten  haben.    Hierauf  mäUten  zehn  weitere  Gichten 

aaf  ihre  pnten  Winderhitzer.    Hie  Folge  dieBes  mit   zwei  Drittel   lies   elicinaligen  Satzes  und 

Verfahrens  war,  daü  der  Ofen  nach  dem  laugen  schliel^Uch  Ladungen  mit  drei  Viertel  des  vollen 

StUlitaade  beim  Erblasen  tob  OleBereirobeiMO  |  Erxgewichts  folgeb,  bia  der  Ofen  frtUlt  lit.  — 

ein  weißes,  meliertes  oder  doch  feinkörniges  Pro-  Reim  Wiederanblasen  späterhin  müßten  direkt 

dakt  lieferte,  während  Ofen,  die  auf  Tboma«-  oder  >  vier  Fünftel  Gichten  auigegeben  werden.  Sollte 

Poddeleiaen  iriBgeB,  einen  oder  awel  Abetiehe  |  der  Streik  aber  voranMiebtlieh  llsfere  Zelt 

matten  Eisens  erzeupten.    Von  pinrni  ..lliinf^ren"  danern   oder  würden  wir  cinon  kleineren  Ofen 

war  hierbei  nicht«  oder  aor  wenig  zu  bemerken,  i  za  dAmpfeu  haben,  so  w&re  ea  angebracht,  vor 

Die  Beiehiekug  dei  Ofbat  wurde  mit  einer  den  Oichten  mit  leichten  BiNniteiot&tsen  etwa 

Schicht  mulmigen  Erzes  oder  mit  Schlackensand  drei  leere  Koksgichten  mit  entsprechendem  Kalk* 

abgedeckt,  nm  jeglichen  Gasanstritt  za  vermei-  steinzuschlag  (etwa  10°/o  des  Koks^owichts)  zu 

den.   In  einem  Falle  wurde  die  Gicht  mit  einer  j  setzen.    Sind  die  leichten  bezw.  leeren  Gichten 

Schiebt  Lehm  abgestampft  und  dadurch  völlig  |  in  der  normalen  Dnrehsetzzeit,  anf  dai  Getarnt- 

dicht  abgeschlossen.  Wohl  durch  die  Vermutung,  e^ewicht  bezogen,  vor  die   Formen  gelangt  — 

das  Zeotralrohr  könnte  eine  nachteilige  Wirkung  i  was  ein  normales  lilasen  voranueetzt  — ,  so  wird 

anf  den  atUlstahettden  Ofen  aiiaflben,  addngnaa  der  Ofen  beim  letnten  Abatieb  tOehtig  anc- 

in  einer  Uitteilnng,  die  von  großem  Interesse  I  geblaspii.   s.lintlirhe  Küblnnf^fin   sofort  anf  das 

für  die  Sache  zeugt,  vor,  in  den  Gasfang  einen  knappste  ge(>telU,  die  Blaseformen  nach  Weg- 

Blindllnnaeh  m  legen.  Waa  den  Olehtvenehlnfi  nähme  der  Dttsen  herausgenommen,  dleht  mit 

anbelangt,    so    wurde   derselbe   meistens   ge-  Masse  (Ton,  Kleinkok»  und  Koksasche  zu  gleichen 

schlössen  and  gleichfalls  dicht  abgedeckt.    Nor  Teilen)  tief  in  den  Ofen  gestopft,  ao  daß  spater 

wenige  Öfen  standen  mit  offener  Qicht  still.  |  die  Blaseform  ohne  weiteres  wieder  eingesetst 

Je  nach  der  Dauer  des  Dämpfens,  welches  '  werden  kann,  und  die  einselnea  LOcber  mit 

im  Jahre  1880  von  sechs  Tagen  bis  drei  Wochen  feuerfesten  Steinen  zugemauert.    Bei  kfirzerem 

geecbah,  sank  die  Gicht  um  ein  halbes  bis  ein  .Stilliegen    ist   dus  Herausnehmen    der  Formen 

ganses  Meter.    Im  flbrigen  verhielten  aieh  almt-  \  nicht  anbedingt  nötig.    Aach  der  Roheisen-  and 

liehe  Öfen  rnhig.  Schlackenstich,  nach  Entfernung  der  Schlacken- 

Das  Wiederanblasen  erfolgte  bei  allen  nach  \  form,  werden  mit  Lösche  tief  znräckgetrieben 

demelben  Sehema.  Nach  Binaetsen  der  Formen  nnd  mit  Stopfbiaaie  abgediehtet  Das  Ii anerwerk 

und   .Anhanf2:en   der   Dflsenstficke  begann   man  des  «ranzen  Ofens  wird  sorgfältig-  auf  etwa  vor- 

dorcb  enge  Futter  mit  warmem  Winde  zuerst  1  handene  Fagen  ontersucbt  und  diese  mit  Lebm- 

lehwneh,  allmlblidi  aber  atlrker  an  blasen,  oder  Sebamottewasaer  verstrichen, 

worauf  die  Öfen  gewöhnlich  rasch  wieder  in  I       Während  dieser  Arbeiten  ist  die  Beschickang 

in  ihren  normalen  Gang  kamen.   Das  Fassungs-  bis  zur  Gicht  ergänzt  worden  und  behufs  Ab- 

vermögen  des   Herdes  aller  gedämpften  Öfen  haltung  der  Luft  mit  einer  dicken  Schicht  mul- 

aeigla  sieb  nach  der  Wiederaufnahme  des  He-  migen  Bisensteins  (Kiesabbrändet  bedeckt  worden, 

trlehes  mehr  oder  weniger  reduziert,  so  daß  in  Dieser  dicken  Schicht  ninß  beim  Anblasen  wieder 

kwsen  Intervallen  abgestochen  werden  mnüte.  i  die  nötige  Menge  Koks  und  Kalkstein  zuerst 

Dieeer  MiOatand  verler  aleh  Jedeeh  ftberall  bald,  |  folgen.   An  Stelle  von  Kiesabbrlnden  abid  ter- 

narlidem  bei  wieder  anfg-ennrnmeneai  vollen  Be-  fallene  oder  granulierte  Hochofenschlacken  gleich« 

trieb  der  hohe  Boden  und  die  Aniitie  mit  ent-  |  falls  verwendbar;  wozn  aber  Sclilacken  später 

spfeebender  Schlacke  nnd  ttirkerem  Blasen  weg^  |  dorchaehmelsen,  wenn  eisenhaltige  Haterlalien 

geschmolzen  waren.    Das  allgemein  beobachtete  denselben  Zweck  erffillm?  Damit  ein  Sacken  der 

Hängen,  das  Ja  in  der  Natur  der  Sache  liegt,  Gichten  oder  sonstige  Veränderangen  leicht  and 

nnehwand   nach   einem   einmaligen  raschen  '  jeders^t  wahrgenommen  wtrian  können,  wird 

SMnmi   der  Gichten.     Mehrere  Werke  ver-  es  sich  empfehlen,  den  Giehtverschluß  nicht  zu 

schlössen  die  Oichten  beim  Anblasen  erst,  nach-  sr^iließen.     Während   des   ganzen  Stillstandes 

dem  sich  die  Gase  als  brennbar  erwiesen.  ist  es  aber  unbedingt  notwendig,  das  abfließende 

Kämen  wir  durch  den  gegenwlrtigai  Streik  '  Kiihlwasaer  nnd  den  Ofen  fleißig  an  kontrollieren, 

der    Herparbeiter    in    die    Lage,    einen    Ofen  damit    etwa    entstandene   Veränderungen  am 

dämpfen  zu  mflsseo,  so  wurden  wir  nach  den  Mauerwerk  oder   auf  der  Obertläche  der  Be- 

aua  len  geoammelten  Berichten  des  Jahroe  1889  i  aehieknng  aofert  wieder  verscbloasen  werden 

gezogenen  Anschauungen  und  nach  eigenen  .-\nf-  kfllinen.    Weitere  Arbeitrn  sind  kaum  notwendig, 

fsssongen  wie  folgt  verfahren:  Nachdem  wir  .       Bs  wird  nicht  erforderlich  sein,  auch  das 

dafür  Sorge  getragen,  dafl  der  Ofen  bei  warmem  i  Wiederanblaaen  des  atiUgesetsten  Ofens  n  be* 

Oain,-p  eine  lange  Schlacke  führt,  wflrden  wir  handeln,  und  mag  nur  gesagt  werden,  daß  man 

den  Ofen  in  der  Weise  mit  leichteren  Gichten  in  derselben  Weise   wie  beim  Anblasen  eines 

beschicken,  daß  die  ersten  zehn  Gichten  das  neuen  Ofens  verfehrt." 


Stenographisches  Protokoll 

der 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhilttenleute 

am  4.  Dezember  1904,  nachmittags  12'/»  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Gesctaiftliche  Mitteilungen. 

2.  Satzungsindening. 

3.  Wahlen  zum  Vorstand. 

4.  Ober  Groß-Gasmaschinen.    Vortrag  von  Professor  Dr.  Eugen  Meyer-Berlin. 

5.  Trocknung  des  Hocbofenwindes  mittels  Källemascbinen.  Vortrag  von  Professor  Dr.  C.  v.  Linde» 
Mfincben. 

a.  KltMiflkatioii  von  Gleßerdroiiclsea.  Vomag  von  Profewor  Dr.  F.  WQst>Aecbeo. 

Über  Groß-Gasmaschinen. 

(Schlnß  von  Seit«  72.) 

Wir  kommen  nun  mehr  zur  Beäpre«;hung  der  Zylinderkonstruklionen.  Auf  Tafel  III  sehen  öie 
den  Zylmder  der  ^öOpferdi^'en  D.-W .-Maschine  der  Gasmotorenfabrik  Deuts.    Oer  Zylindemaantel, 

wflclier  den  Küliiwasserraiiin  iiMit-'iiil.  Im  stellt  nicht  aus  einem  Stfiek,  ist  vielmelir  in  der  Mille  unter- 
brochen und  wird  hier  durch  den  lialbkretsfürmig  ausgedrehtt^n  ZyiinderfuU  und  durch  ein  haibkreit- 
förmiges  Deckelsti'irk  ersetzt.  Die  beiden  seitlicheo  Teile  dea  Mantels  dagef^en  sind  mit  der  LaiUbOdMe 
aus  cioemSlüt  k  v'''i-''*'^$en,  und  zwar  sind  sie  mit  der  letzteren  je  durch  den  Ktjiiflansch,  dordi  die 
VentilstiilZHii  un<l  tlie  ><)ii>iit:''ri  Durclibrechururfn  sowie  an  dem  dem  Flansch  ent gegen ^csetilen 
Ende  durch  Rippen  verliundeii.  Durch  die  Unlerhrechung  des  Mantels  soll  dem  Üuulaiid  Hechuung 
getragen  werden,  daß  die  Laufbiiciise  im  Betrieb  eine  wesentlich  höhere  mittlere  Temperatur  besitat 
als  der  Mantel,  und  daher  gr'ilicre  Wärmedehiiiiniien  erf  iiitt  als  difser.  Bei  der  D'-tit/er  Konstruktion 
ist  die  Lnlfernuug  des  Mantels  von  der  Laufbüchse  veihaltuumkUig  klein  gehalten,  der  beide  am 
Ende  Terbindende  Flansch  wird  daher  niedrig.  Die  Elsässische  MascbinenbaugesellaelMA  (Tafd  iV) 
und  Louis  Soest  A:  V.<>.  (Abhi!dunf<  7)  Italien  fiir  den  Mantel  eine  ähnliche  Annrdntinp  gewählt. 
Demgegenüber  besieht  der  Mantel  der  Märnberger  Masctiinenbaugesellscbafl  seiner  ganzen  L&nge 
nach  aus  einem  StOck  und  ist  auch  mit  der  Laufhitchse  atu  einem  Stflck  gegoswn,  indem  «Üe 
Laufbfielue  mit  dem  Hantel  in  den  Enunanschcn.  in  den  Ventilstutzen  und  je  zwei  in  derselben 
Quer^chriitlsebene  wie  die  Ventilstutzen  sitzenden  zylindrischen  Rippen  und  durch  sechs  zylindrische 
Rippen  in  der  mittlereren  Querschnitlsebene  des  Zylintlers  verbunden  ist.  Der  Abstand  des  Mantels 
TOn  der  Lanfitüchse  ist  -ichr  groß  gemacht,  so  dal)  die  Endflauäclien  sehr  hoch  werden.  Nebenbei 
sei  hem»'ikt,  d.ili  der  Zylinder  in  neuester  Zeit  o!;ne  Kiii'ie  austr>frihrt  wird,  wodurch  ein  fast  gan« 
symmelriöches  Oulistück  entsteht.  D^e  Zsij-'  inglictikeit  zu  den  Auspull venlilen  wird  dadurch  größer. 
Die  Bauart  des  Zylinders  von  Ehrhardt  (c  Schmer  (Tafel  V)  zeigt  eine  große  ÄbnliehkcU  mit  dar 
jenitien  von  Niirnhei  R.  .Auch  die  Fii  nia  Cot  kcr;ll  setzt  liei  ilirer  nenesten  Zylinderkonstruktion  nafih 
Abbildung  8  und  U  den  Mantel  nicht  ab,  der  vielmehr  ungeteilt  aus  einem  Stück  mit  dem  Zylinder 
besteht.  Dabei  werden  die  Zylinderdeckel  nicht  durch  Siiftschrauben,  sondern  durch  Zugstangen,  die 
von  einem  Deckel  zum  andern  hiridurc!i^'e)ji-n,  festgchulteTi. 

Es  muß  nun  die  Frage  erörtert  werden,  ob  es  mit  Kücksicht  auf  die  Sicherheit  der  Kon- 
straktion geboten  erscheint,  den  Mantel  abzusetzen,  oder  ob  man  ihn  ohne  wenentliche  Yernihidening 
der  Sicherheil  nach  seiner  v;;iii/en  L.ini.'e  aus  einem  Stüi  k  mit  der  Laufböchse  gießen  kann.  Dabei 
ist  zu  beachten,  daß  auch  bei  dem  abj^i  set/Aen  Mantel  doch  auf  ein  längeres  Stück  Mantel  uod 
Laufbüchse  miteinander  verbunden  sind,  also  hier  nicht  unabhängig  voneinander  den  Wime- 
dehnungen  folgen  können.   Die  Frage  gestaltet  sich  daher  so,  ob  die  Sieberheit  wesentlich  «6r 
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mindert  wird,  wenn  derjenige  Teil, 
in  welchem  Mantel  und  LaufbOrhse 
verbunden  sind,  sich  auf  die  (ranze 
Zylinderlänge  ü4ier  nur  auf  ein 
Drittel  Zylinderl&nge  erstreckt. 
Rechnungen  über  die  durch  Wärme- 
dehnungen hervorgerufenen  Span- 
nungen, wie  sie  für  die  Zwecke 
des  Gaamolorenbaus  durch  Direktor 
Reinhardt*  angeregt  und  in  den 
Arbeiten  von  Dr.  Wagner-Stettin 
und  F.  Heinrich  Bauer-Brack- 
wede in  der  Zeilschrift  .Die  Gas- 
molorcntechnik*  Jahrgang  1*.'03 
veröffentlicht  wurden,  lassen  ja 
leider  die  absolute  GröÜe  der 
Spannungen  nicht  erkennen,  da 
die  Temperalurverteilung  Ober  di« 
Wandung  nicht  bekannt  ist.  Sie 
sind  aber  doch  zu  einem  Einblick 
in  die  Verhältnisse  und  zu  Ver- 
gleichen sehr  geeignet  und  von 
gruliem  Werte.  Insbesondere  lassen 
sich  die  Formeln  von  Bauer  auf 
den  vorliegenden  Fall  anwenden. 
Aus  ihnen  ergibt  sich,  daß  der 
Mantel  durch  eine  Lfingskrafl  auf 
Zug  und  die  Laufbüchse  durch 
eine  Län^'skraft  von  gleicher  Größe 
auf  Druck  beansprucht  wird.  Die 
Endflanschen  und  die  sonttigen  Ver- 
bindimgsslQcke  zwischen  Süßerem 
und  innerem  Zylinder  werden  durch 
Biegungsmomente  beansprucht, 
welche  da.  wo  diese  Stücke  an 
die  Laufbüchse  und  den  Mantel 
ansetzen,  am  größten  sind  und 
gleich  dem  Produkt  aus  dem  auf 
sie  entfallenden  Teil  der  Längs- 
krafl  mal  der  halben  Flanschhöhe 
sind.  Diese  Biegungsmomente  wir- 
ken auch  auf  die  Zylinder,  bringen 
aber  hier  nur  geringe  Biegungs- 
spannungen hervor,  die  in  der 
Regel  vernachlässigt  werden  kön- 
nen. Die  Rechnung  am  Deutzer 
Zylinder  der  Tafel  III  ergibt  nun, 
daß  sich  die  Kräfte  und  Spannun- 
gen in  allen  Teilen  nur  um  un- 
gefähr 5  bis  10  erhöhten,  wenn 
der  Mantel  seiner  ganzen  Länge 
nach  aus  einem  Stück  bestünde, 
statt  auf  etwa  ein  Drittel  seiner 
Länge  unterbrochen  zu  sein.  Die 
Erklärung  dafür  liegt  darin,  daß 
der  niedrige  ziemlich  stark  gehal- 
tene Flansch  fast  gar  keine  Fede- 
rung besitzt;  bei  verschwindender 
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Abbildang  9. 


Federung  fiUJt  aber  aus  der  Formel  für  die  wirkenden  Längskräfle  die  Verbindung8län{;e  zwischen  Lauf- 
bQchse  und  Mantel  heraus.  Bei  den  vorliegenden  Zyiinderabmessungen  würde  also  die  Sicherheit  nur 
wenig  verringert  werden,  wenn  der  Mantel  über  die  ganze  Zylinderlänge  aus  einem  Stück  bestünde. 
Bei  der  Nürnberger  Konstruktion,  wo  der  Zwischenraum  zwischen  Laufbüchse  und  Mantel  sehr  groß 
und  damit  die  Endflanschen  hoch  gemacht  sind,  würden  infolge  der  starken  Federung  der  hoben 
Flanschen  die  Längskräfte,  welche  durch  die  ver- 
schiedene Wärmeausdehnung  entstehen ,  beinahe 
nur  halb  so  groß  sein,  wie  bei  nichtfedernden 
Flanschen,  falls  che  Federung  der  Endflanschen 
wirklich  maßgebend  wäre  für  die  Größe  der  Längs- 
kräfle.  Dabei  würde  aber  das  die  Flanschen 
beanspruchende  Biogungsmnment  unzulässig  hoch 
werden ,  denn  dieses  der  Flanschhöhe  proportio- 
nale Biegungsraoment  nimmt  zunächst  mit  der 
Flanschhöhe  rascher  zu,  als  die  Längskräfle  ab- 
nehmen und  erreicht  erst  für  eine  gewisse  Flansch- 
höhe ein  Maximum,  von  dem  aus  es  bei  weiter  zu- 
nehmender Flanschhöhe  allerdings  wieder  abnimmt. 
Nun  wird  das  Biegungsmomenl  nicht  bloß  durch 
die  Endflanschen,  sondern  auch  durch  die  Wan- 
dungen der  Ventilstutzen  und  anderer  Verbindung»* 

stücke  aufgenommen,  und  dadurch  wird  die  Spannung  in  den  Flanschen  erheblicli  vermindert;  aber  da 
diese  Teile  verhältnismäßig  steif  sind,  so  wird  auch  die  Federung  so  stark  vermindert,  daß  trotz  der 
bedeutenden  Höhe  der  Flanschen  die  Längskräfte  doch  nahezu  so  groß  werden  wie  bei  nichtfedemden 
Flanschen.  Ein  möglichst  großer  Zwischenraum  zwischen  der  Lauf  büchse  und  dem  Mantel  empfiehlt 
sich  ja  aus  Gußrücksichten  und  aus  dem  Grunde,  weil  die  Gefahr  von  Schmutz-  und  Kesselstein- 
ablagerungen aus  dem  Kühlwasser  vermindert  wird  und  weil  der  Kühlwasserraum  im  Bedarfsfall 
leichter  gereinigt  werden  kann.  Doch  muß  man 
dabei  im  Auge  behalten,  daß  im  Falle  langer 
Zylinder  die  durch  die  Wärmebeanspruchungen 
hervorgerufenen  Biegungsmomente  bei  hohen  Flan- 
schen in  der  Regel  größer  ausfallen  als  bei  nie- 
drigen Flanschen,  und  daß  man,  um  zu  hohe 
Biegungsspannungen  zu  vermeiden,  dann  doch  ge- 
zwungen ist,  die  Verbindung  zwischen  Mantel  und 
Lauf  büchse  verhältnismäßig  steif  auszuführen.  Denn 
diese  Biegungsspannungen  sind  meistens  grußer  als 
die  Zug-  und  Druckspannungen  in  den  beiden 
Zylindern.  Unterbricht  man  dagegen  den  Mantel  und 
wendet  große  Kühlwasserräume,  also  hohe  Flanschen 
an,  dann  läßt  sich  die  Länge  der  Verbindung  zwi- 
schen Mantel  und  Lauf  büchse  mit  der  Flansclihöhe 
so  abgleichen,  daß  trotz  ausreichender  Federung 
nur  geringe  Biegungsspannungen  im  Flansch  ent- 
stehen. Bei  großer  Flansclihöhe  dürfte  also  die 
Unterbrechung  des  Mantels  hinsichtlich  der  Her- 
abminderung der  Wärmespannungen  von  Vorteil 
sein  (vergl.  die  Deutzer  Konstruktion  des  1000 
P.S.-Zylinders  auf  Tafel  II). 

Außer  den  bisher  betrachteten  Wärmespannun- 
gen, die  dadurch  entstehen,  daß  die  Laufbüchse 
im  Mittel  eine  höhere  Temperatur  besitzt  als  der 
Mantel,  werden  Wärmespannungen  in  der  Lauf- 
büchse noch  ditdurch  hervorgerufen,  daß  ihre  Innenseite,  die  mit  den  heißen  Gasen  in  Berührung 
kommt,  eine  wesenthch  höhere  Temperatur  besitzt,  als  die  vom  Kühlwasser  umspülte  Außenseite. 
Hierdurch  entstehen  in  den  inneren  Fasern  Druckspannungen,  in  den  äußeren  Fasern  Zugspannungen, 
welche  bei  großen  Temperaturunterschieden  eine  recht  beträchtliche  Größe  annehmen  können.  Dazu 
kommen  noch  in  allen  Fasern  der  Hichtung  der  Längsachse  nach  die  Zugspannungen,  welche  infolge 
der  Übertragung  der  auf  die  Zylinderdeckel  wirkenden  Explosionskräfte  durch  den  Zylinder  hindurch 
entstehen.    Die  also  in  der  Laufbüchse  durch  die  zwei  letzterwähnten  Ursachen  hervorgerufenen 
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Zugspannungen  werden  durch  die  Druckspannungen,  die  infolge  der  geringeren  VVärmeausdehnung 
des  Mantels  entziehen,  verringert,  was  nicht  unerwünscht  ist.  Bei  der  Zylinderkonstruktion  der 
Firma  Cockerill  werden  schon  bei  der  Montage  durch  das  Anziehen  der  durchgehenden  Schrauben- 
bolzen für  die  Deckel  L>ruckspannungen  in  der  Laufbüchse  und  im  Mantel  hervorgerufen.  Die 
Druckspannungen  in  den  inneren  Fasern  der  Laufbüchse  werden  daher  durch  die  Anwendung  dieser 
Bolzen  weiter  vermehrt,  die  Zugspannungen  in  den  ftuiWren  Fasern  und  im  Mantel  vermindert.  Um 
die  Nützlichkeit  dieser  Stangen  beurteilen  zu  können,  mülite  man  wissen,  ob  die  Verringerung  der 
Zugspannungen  bis  zu  diesem  MaUe  mehr  Vorteil  brin^'t  als  die  Vermehrung  der  Druckspannungen 
Nachteil.  Die  Märkische  Maschinenbauanstalt  baut  nach  Abbildung  lü  ihren  Zylinder  aus  drei 
Teilen.  Nach  dem  Gesagten  bieten  die  boidm  Enden  keine  gruliere  Sicherheit  als  die  bisher 
genannten  Konstruktionen,  und  auch  in  dem  mittleren  Teile,  wo  der  Mantel  durchbrochen  ist,  ist 


die  Wärmeausdelinung  nicht  frei,  du  hier  Hi[ipi-n  der  gan/4-n  Länge  nach  durchlaufen.  Der  vordere 
Teil  des  Zylinders  ist  mit  dem  früher  erwähnten  Halkenruhnien  zusammengegossen,  was  sich  im 
Hiiihlick  auf  li-ichle  Auswechselbarkeit  nicht  empftlilon  dürfte. 

Kurz  nu'iriile  ich  noch  die  Bauart  des  Zylimlcrs  beim  2ÜOOpferdigen  Deutzer  D.-W.-T.-Motor 
zeigen  (TakI  11).  Die  doppeIwari<ligen  Zylinderemien  besl«hen  aus  Stahlguß,  mit  denen  die  guß- 
eiserne Laufbüclise  verschraubt  ist.  Deutz  hatte  ursprünglich  bei  seinen  Zylindern  an  derjenigen 
Stelle,  wo  die  Wandunjren  für  die  VentiIdurohbre<Iiun',;en  in  die  Laufbüchse  übergehen,  fast  gar 
keine  Abruruiuniien  aus^^fführt,  um  den  Kolben  bis  unmillfibar  an  diese  Durchbrechungen  heran- 
führen zu  können  und  damit  eine  möglichst  geriniie  Zylinderlänge  zu  bekommen.  Es  traten  aber 
den  Zylinderdeckt'ln  gegenüber  in  diesen  Ecken  Einrisse  auf.  Daher  sind  jetzt  sehr  reichliche  Ab- 
rundungen  gewählt  worden,  wie  sie  sowohl  mit  Rück^ifht  auf  die  Beanspruchung  dieser  Wandungs- 
teile durch  die  Explosionskräfte,  wie  auch  im  Hitihlii-k  auf  die  auftretenden  Wärmespannungen  sehr  zu 
empfehlen  sind.  L'iierhaiipt  sind  scharfe  Ecken  an  Zylindern  und  Deckeln  nach  Möglichkeit  zu  ver- 
meiden, eine  Fonlerung,  die  noch  nicht  bei  allen  Kon.slniklionen  erfüllt  ist.  Auch  sollte  man  Rippen, 
welche  die  freie  Ausdehnung  durch  die  Wanne  verhindern,   überall   da  vermeiden,  wo  diese  Aus- 
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dehnung  nichts  schadet,  und  sich  überlegen,  daß  einzelne  Rippen  bäulig  zu  schwach  sind,  um  die  Aus- 
dtbnung  zu  Terhindern,  und  dalier  leicht  einreißen. 

M.  H. !  Die  angestellten  Untersuchungen  konnten  nur  zum  Vergleich  versrhiedener  Konstruk- 
tionen dienen,  leider  läßt  sich  damit  aber  nicht  voraussagen,  ob  nun  die  besprochenen  Kouslruklionen 
aidier  genuf  lind.  Dies  kann  m»  nur  die  Ek&hrmig  lehren,  und  da  htüfig  Km  ent  nach  ein 
bis  zwei  Jahren  und  später  andntcn,  die  Neuknn.slruktionen  aber  nodl  nicht  CO  lange  Im  Belrid» 
sind,  so  muß  man  mit  einem  endgültigen  Urteil  noch  abwarten. 

Wut  ist  wohl  der  Ort,  tmi  die  lieiden  Maschinen  zn  besprechen,  die  von  den  hiriier  erwihntea 
in  der  Konstruktion  wesentlich  abweichen.  Von  der  Maschine  von  Fried.  Krupp  (Abbild.  11  bis  II) 
sind  schon  einige  AusfQbrungea  vorbaodea,  die  in  dem  Walzwerk  zu  Rheinbaosen  montiert  sind. 
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AbbildoBg  18.  Zyliiidw  snm  Oasmotor  tob  Fried.  Krapp,  Akt.- Ose. 


aber  erst  mit  diesem  in  Betrieb  kommen  werden.  Einer  dieser  Motoren  von  1 600  P.  S.  Leistung  ist  im 

Frühjahr  1904  in  Essen  mit  nf-nemtorpas  bei  schwaclier  Belastung  ein  Vierteljahr  lang  gelaufen. 
Die  Kruppsche  Haschine  hat  in  ihrer  Anordnung  vor  allem  die  Besonderheit,  daß  auch  die  Auspuff- 
Tcntile  Aber  die  Zyimder  gelegt  sind.  Sie  sind  daher  vkA  leichter  zugln(^idi,  als  wenn  sie  unten 
am  Zylinder  säßen.  Aiil'if.'r'lem  aber  kann  die  Mascbinc  auf  einen  kräftigen  Rahmen  gelegt  und  das 
Fundament  kann  ohne  Unterbrechung  durchgeführt  werden,  so  daß  der  ganze  Fundamentklotz  mit 
dem  Rahmen  lor  Anfhahme  der  Haasenwirkungen  bereit  steht.  Der  Schnitt  durch  den  Zyfinder 
idgt  weiter  einen  neuen  nnd  bemerkenswerten  Konstraktionsgedanken:  der  Zylinder  and  die  Explo- 
sionskammer, die  letzlere  aus  Stahlguß,  sind  aberall  einwandig  ausgeführt,  so  daß  die  oben 
besprochenen,  bei  Doppelwandungen  sich  ergebenden  Wärmespannungen  hier  nicht  auftreten  können, 
wenn  freilich  diejenigen,  weit  be  infolge  der  Temperaturunterschiede  in  ein  und  derselben  Wand 
sich  einstellen,  der  Natur  Her  Sache  nach  überhaupt  nicht  vermieden  werden  können.  Der  Kühl- 
wassermantel ist  oben  olTen  und  daher  leicht  zugänghch.    Der  Zylinder  stützt  sich  an  dem  einen 
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Ende  fcgeo  ihn  ab  und  kann  »eh  am  andern  Ende  frei  au^ehneo.    Die  Verbindung  mit  dem 

Rahmen  erfolgt  tlurrh  den  Külilwasserniantfl  (Altl)ildung  II).  Du-  Vpiilil«>  sind  mit  Wälzhebel- 
Steuerung  versehen  und  werden  durch  Nuckea  bewegt,  wubet  ein  Bügel  den  Nucken  umgreift,  so 
daß  du  Gestinge  auf  Zog,  statt  wie  sonst  auf  Drude  bennsprochl  wfail.  Beadit«  Sie  fanicr  gleich 
die  Steuerung:  Einströmventil,  Luft-  und  Gassrliieber  öffnen  stets  gltirh  weit.  Die  Menge  des  Ge- 
misches von  Luft  und  Gas  wird  durch  zwei  Drosselklappen  in  der  LuA-  und  Gasleitung  so  geregelt, 
daß  das  Verhihnis  tod  Gas  so  Luft  bei  allen  Belastongen  nahesu  konstant  bleibt. 

Die  Anordnung  der  Motoren  der  Dinglersrhen  Maschinenfabrik  A  -G.  ist  aus  den  Abbildungen  15 
und  16  ersichtlich.  Flier  ist  der  olTene  Zyhnder  des  einfachwirkenden  Viertaktmotors  mit  seinen 
Vorteilen  beibehaliea,  und  doch  ist  die  Doppelwirkung  erreicht  und  zwar  durch  AnemanderrOcken 


I 


Abbildaog  14.  Stenerwg  ram  Oasmotor  tob  Fried.  Krapp,  Akt  •Ges. 


zweier  offener  Zylinder,  so  diü\  sie  mit  ihren  Kompreäsionsräumen  msammenstoßen.  Dal>ei  entsteht 
ein  Zwischenstück,  durch  welches  die  Kolbenstange,  mit  Stahlringen  gedichtet,  hindurchdringt.  Der 
Zylinderteil  zwischen  den  Ventilstutzen  und  dem  Zwischenstück  verhält  sich  hinsichtlich  der  VVärine- 
spaniiungen  ähtilich  wie  die  Zylinderenden  der  Nürnberger  und  der  Deutzer  Konstruktion,  nur  daß 
hier  bei  <ler  sehr  geringen  Länge  <iit  >.s  Teiles  die  nxipjlu  he  Fe<lerung  des  Flansches  für  die 
Verminderung  der  Wärmespaunuugen  mehr  ins  Gewicht  fällt.  Die  Triebkräfte  werden  dann 
lediglieh  durch  den  KOhlwasserroantel  weitergeleitet,  wfthrend  sich  die  Laufbflcbae  außeriudb  der 
Venlilsitjtzen  frei  ausdehnen  kann.  Die  Kolben  SUld  mit  Hilfe  von  zweiteiligen  Ülierwiirfstöcken, 
die  in  Nuten  der  Kolbenstange  eingreifen,  auf  dieser  befestigt  und  durch  federade  Slahlringe  gegen 
sie  abgedichtet  tmd  kennen  leicht  losgemacht  und  herausgeschoben  werden.  Die  Kolben  sind  sehr 
leicht  zu^'ünglich,  und  ihre  Dichllieit  kann  im  Betrieb  beobachtet  werden.  Wie  durch  die  Hinter- 
einanderschaltung zweier  Zylindereinheilen  der  Tandemmotor  entsteht,  ist  m  Abbildung  16  gezeigt. 
Bemerkenswert  ist  nodi  «ne  swangläufige  Steuerung  für  das  EinstrtaiTenljl  in  Verbindung  mit  einem 
Aehseniegler,  der  sehr  empfindlich  ist.   Bei  einem  160  P.S.-Motor  habe  ich  gefbn^kn,  daß  bei 
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pkttdiclicr  Amnelialtung  von  VonNhatang  auf  Leerlauf  die  Umdrehungszahl  nur  um  3',^  7»  stieg 
und  daß  der  Regulierungsvorgang  der  Haaplsache  nach  schon  nach  vier  Seknaden,  und  voUatindig 
niieh  1 5  S<»kunden  vollendet  war. 

Ein  weilerer  Hauptpunkt,  den  ich  herausgreifen  will,  ist  die  Frage,  wie  die  Gemengebildung 
in  ZusamnwnbMkg  mit  der  Regulierung  erfolgt.  Wir  haben  bei  den  TorgefÜhrten  Haaehinen  swei 
Hauptregulierungsarten  ru  unterscheiden:  Die  Pppiilif-rüti'^  diirrlt  Vcrrindrnnig  des  Haspfliali-;  t]rr 
Ladung  bei  gleichbleibejider  Ladungsmenge,  also  konstanter  Kompression,  und  die  Hegulierung  durch 
VertDdenmg  der  Ladungamenge  bei  gleichbleibendem  MiacbmigsTerhiltDia  xwiaehen  Gaa  und  Luft, 
also  veränderlicher  Kompression.  Dir  rrstf  Art  der  Rcgidierun^'  führen  Nümherg  und  die  Märkische 
MaacbinrnbauaDslall  sowie  Cockerill,  letztere  Firma  aber  nur  für  Maschinen  mit  elektrischem  Antrieb, 
aua,  die  xweite  Art  der  Regnliernng  «endett  alle  fibrigen  Firmen  und  Codcerill  für  Gasgebläse  an. 
Wir  betrachten  zuerst  die  Steuerung  mit  verinderlic^m  Gaagehalt,  aber  koDttanter  Kompreasioii. 
Darüber  ist  folgendes  zu  sagen : 
WOrde  es  möglich  sein,  eine  gas- 
arme Ladung  im  Leerlauf  ebenso 
vnllkommen  zur  Verbrennung  zu 
bruigeu,  wie  eine  gasreiche  bei 
VoIlbdaslaDg,  so  wOrde  der  Gaa» 
verbrauch  f  d.  ind.  P.  S.- Stunde,  wie 
die  Theorie  und  meine  Versuche 
Oberdnatimmend  teigen,  von  Voll* 
belastung  bis  Leerlauf  nahezu  kon- 
stant bleiben.  Leider  aber  lassen 
sieh  achwaehe  Gemenge  nicht  toO» 
stindig  verbrennen.  Würde  man 
im  Leerlauf  die  erforderliche  Gas- 
menge mit  der  LuA  ganz  gleich- 
mäßig mischen»  ao  würde  wohl 
eine  Verbrennung  Oberhaupt  nirlit 
mehr  oder  nur  schleichend  erfolgen. 
Man  hilft  sieh  daher,  indem  man 
zuerst  nur  Luft,  nachher  Gas  und 
Luft  in  den  ZyUnder  treten  läUt, 
so  daß  also  in  der  Nihe  der  ZOnd» 
stelle  trotzdem  ein  reicheres  Ge- 
misch sich  befindet.  Allein  wenn 
die  Gasleitung  erst  nach  der  Milte 
des  Hubes  geöffnet  wird,  so  muß 
erst  die  Gassäule  in  der  Leitung 
beschleunigt  werden,  und  daher 
strBml  tinrat  nur  inBig  Gaa  and 
verhältnismäßig  viel  Luft,  nachher 
viel  Gas  und  zu  wenig  Luft  zu: 
beidea  ein  Grund  zu  unToIlstSndiger 
Verbrennung.  Weil  »ich  die  Zu- 
sammensetzung nach  dem  Takte  der  Schwingungen  in  der  Luft*  und  Gasleitung  ändert,  bekommt 
man  bei  niedriger  Belastung  auch  sehr  ungleichmäßige  Diagramme.  So  nimmt  denn  gegen  Leerlauf 
dar  Gaaverbraueh  f.  d.  ind.  P.S. -Stunde  sehr  stark  zu  and,  was  wichtiger  ist,  die  ungleichmäßigen 
Diapramme  sind  dabei  für  die  Sicherheit  der  Hexulierung  von  größtem  Nachteil,  da  der  Regulator 
auf  die  ungleichmäßige  Zündung  und  Verbrennung  keinen  Einfluß  besitzt.  Naturgemäß  ist  die 
Steuerung  durch  Veränderung  des  Gasgehalts  der  Ladung  für  Gebläse,  Walzenzugmaaehtnen  wohl 
IQ  gebrauchen,  aber  «ine  vollkommene  Priizisionssteuenmg  ist  damit  nicht  erreicht. 

Anders  ist  es  bei  der  zweiten  Regulierungsart,  bei  der  die  Ladungsmenge  und  damit  die  Kum- 
pnasion  abnimmt,  aber  daa  Miscbungsveriialtnis  konstant  bleibt.  Hier  ist,  wie  küt  doreh  Versuche 
gefunden  habe,  die  Verbrennung  his  zu  einem  Viertel  der  Belastung  herunter  gleich  vollkommen,  wie 
bei  Vollbelastimg,  tmd  auch  noch  bei  Leerlauf  uabezu  vollkommen.  Dabei  sind  tatsttchlich  auch  im 
Leertanf  die  Verbrennungei»  noch  ganz  regelmäßig,  die  Verbrennnngsltnien  steigen  im  Totpunkt  an. 
Freilich  nimmt  trotzdem  der  Verbrauch  f.  d.  indilierte  Pferdekraflstunde  mit  Abnahme  der  H> !  l^tullg 
etwas  zu,  was  aber  nicht  der  unvollständigen  Verbrennung,  sondern  vielmehr  der  Eigenart  der  Dia- 
gramme bei  dieser  Regelungsart  zuzuschreiben  ist.    Allein  immerhin  ist  der  Gasverbrauch  besser  als 


AbbUdnng  15.   Doppeltwirkende  Viertakt- üaskraftmsichine 
von  der  Dinglersehen  Masehioeafalirik  A.-0. 
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ilci  der  Regulierung  durcb  veräoderiicheo  Gasgehalt,  und  was  die  Hauptsache  ist,  der  Regulator 
besitzt  bi«r  die  ToUe  HemchafI  Ober  die  Arbeitsfl.ichp  der  Oiagrainme 

Nun  briript  ilw  die  Regelungsart  durch  Ver- 
änderung der  Latlungsmrti^e  einige  Umstände  mit 
sii-ti.  die  zu  konstruktiven  Scliwierigkeiten  Veranlaaaunf 
geben  könnten.  M  t  Ahnahme  der  Belastunp  wird 
die  Konipreä»iuu:>spat)nung  immer  kleiner  und  sinkt 
daher  eriwbiieh  unter  de«  Druck,  der  sor  Beadileu* 
nigting  oder  Verzifgentng  dir  'h)  schweren  hin  und 
her  gehenden  Massen  einer  Tandemroascbioe  in  d<  n 
Totpunkten  errorderNch  ist.  Aus  diesem  Grande  be» 
fürchtet  man,  daß  leicht  Stöße  im  Gestänge  auf- 
treten. Ferner  entsteht  wfihrend  des  Saugbubet  em 
Vakuum  im  ZyhntJer,  das  bei  Leerlauf  sehr  be> 
trächtlich  ist  und  durch  dessen  Einwirkung  die  Ven« 
tile  aufgesaugt  werden,  wenn  die  Federbdastang  der 
Ventile  nicht  »ehr  hoch  ist. 

Über  Stöße  im  Gestänge  will  ich  hier  DiehC  aus» 
fillirlich  reden,  S'in'iern  nur  der  Meinung  entgegen- 
treten,  als  ob  die  Kompiessioo  vorbanden  sein  müsse, 
um  die  Massendrfleke  abiufangen.  Vielmehr  aoU  sie 
nur  verhiiidern ,  daß  der  Druck wtclixl  gerade  im 
Totpunkt  vor  sieb  geht,  da  e«  zur  Vermeidung  von 
Stößen  gii ristiger  ist,  wenn  er  entweder  Tor  oder 
nach  dem  Tolfiunkt  erfolgt.  Nun  besteht  aber  wegen 
der  hohen  Mais-en<lnicke,  die  in  Tandemmaschinen 
auHrelen,  ,'iu<  Ii  a  hun  bei  der  normalen  Kompressioa 
(von  etwa  12  Atm  )  h«  Gefahr,  daß  der  Dniek« 
Wechsel  gerade  in  den  Totpunkt  f^üt ,  und  wenn 
hier  durch  sehr  sorgfältige  Arbeit  und  reichliche 
Schmierung  Stoße  vermieden  werden,  so  sind  sie 
auch  bei  iiiedri;;»*!  '  ri  K'nfii[>r'  s<innsspanniingen  zu  vt  r- 
meiden,  s»u  daß  a^äo  die  befOrchtung  von  StöÜen  im 
Gestänge  vor  der  Anwendung  der  Regelung  doreb 
VeratKlerung  der  Ladiuigsmenge  riit'lil  alizuschrct  k'-n 
braucht.  W  ie  ich  ihnen  nachher  an  einigen  neueres 
AusfOhrungen  «eigen  werde,  läßt  sich  auch  der  Nach* 
tf'il.  ij;tß  die  Federn,  welche  sich  um  den  ganzen 
Vriiiillmb  znsatiirnetidrücken,  übermäßig  stark  aus- 
grful.rt  weidtii  inüjisen,  durch  geeignete  Konstruk- 
tionen beseitigen.  Bei  dem  heutigen  Stande  des 
Ga<ttnitot»Tili;iiii"i  ist  Hnl^iT  als  l*räzi>innsre^:iilierting 
die  Uegclui)^  mit  konstantem  Mischungsverhältnis 
und  veränderlicher  Ladungsmenge  su  empfehlen.  Doch 

darf  d>T  Kunst!  iiklfur  nii  !il  v.  r  i;.  >-;f'n,  dafi  man  b^i 
Anwendung  konstanler  Kompression  bis  zum  Leerlauf 
herab  den  Gasverbrauch  f.  d.  indncierte  Pferdestärken* 
s-tiHiilt'  I li.illt  ii  könnte,  wie  bei  Vollbelastung, 

wenn  es  nur  gelänge,  hierbei  auch  im  Leerlauf  die 
Verbrennung  vollkommen  zu  machen.  Die  Aofllnduitg 
eineü  Misehungsvorganges.  der  bei  konstanter  Kom* 
pii^-';i<*n,  aNii  ziuK  hinender  Luftmenge  auch  im  Leer- 
|:iiif  viillk'HtitiK  tif  V<  :liitnnung  ermöglichte,  wäre 
d;iii«'['  V'iii  |.M  iil>!<m  Werte. 

lii  i  <i- ti  K"iisti -.ktionen  zur  Vermf  idnng  des  Auf- 
saügeiis  der  Veiitil<i  muß  naturgemäß  immer  ein 
elastisches  Zwischenglied  «wischen  Gestänge  und  VentQ 
Zii-l;(i:>l   i'itK.'  Kraft  ausiilit.    die  gr^id'T   ist   a!<  d;»* 


ö  ; 


o 


< 


eingeschaltet 
Aufsaugekraft. 


weiiien , 
Allein 


Wf|fl:es  im 
luuü  kann 


g«  spannt cn 

es  so  einnciiten,   daß  die  eiastische  Zusammendrückung  dieses 


Zwischengliedes  nur  wenige  Millimeter  stall  des  ganzen  Ventilhubes  xu  betragen  hat.    Die  Firma 
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Gofkcrill  liftt  in  di«wni  Zweck  du  AinpaflVentil  mittels  Doppelrolle  xwengUofig  Offnen  uod 

srtilicßi  ii .  wie  nas  Taft'l  V  ersichtlich  ist.  Die  Venlüfedcr  dient  nur  dazu,  um  am  Si  lihis^»-  der 
Venülbeweguog  das  Ventil  fest  gegen  leioen  Silz  zu  pressen;  sie  erfährt  also  erst  von  dem  Augen- 
blick u,  wo  das  Ventil  «iifsittt,  eine  FormOnderanK  von  geringem  Betrage  und  besitzt  d«h«  nur 
wenige  Windungen.  Bei  der  Anordnung  der  Elsässischen  Maschinenbau-Gesellschaft  öffnet  sieh  da$ 
AuspufTventil  mittels  eines  Wälzhcbeis  nach  Abbildung  17  und  18,  durch  einen  besonderen  mit  der 
iCxzenlerstange  verbundenen  Hebel  wird  es  geschlossen  und  beim  Ansaugehube  auf  seinem  Sitz 
festgehalten,  wobei  ebenfalls  eine  Feder  das  elastische  Zwischenglied  bildet.  Bei  der  neuen  Deutzer 
Konstruktion,  die  in  Abbildung  19  dargestellt  ist,  muß  die  Ventilfeder,  wie  bei  Anwenfliin',^  fifr 
Hegelungsart  mit  konstanter  Kompression,  nur  stark  genug  sein,  um  die  erforderliche  Beschleunigung 
des  Ventib  heriMiiufahren,  braudit  aber  nicht  die  SUlrke  zu  besitzen,  um  auch  das  Aufsaugen  des 

Ventils  zu  verhindern.     D'nn  unmittelbar  nach  Srliluß  des  AuspulTvcntils  schiebt  sirh  eine  Sperrung, 
welche  mit  der  Veotiispindel  verbunden  ist  uod  durch  das  Gest&nge  bewegt  wird,  unter  ein  an  der 
Ventilhaube  angebrachtes  festes  Widerlager  und  bSH 
so  das  Ventil  bis  zum  nächsten  Saughube  gesrhiossen. 
Auch  hier  muß  ein  elastisches  Zwischenglied  zwischen 
Sperrung  und  Widerlager  eingeschaltet  sein. 

Bemerkcoawert  ist  noch  die  Anordnung  der  Deutzer 
Einströmorgane.  Die  meisten  Firmen  legen  die  Ventile 
oder  Schieber  für  (las  und  Luft  zenlrisch  über  das 
Einströmventil,  nur  Nürnberg,  Ehrhardt  &  Sehmer 
und  Deutz  ordnen  sie  geitlirh  vom  Kinslrßmventil  an, 
wodurdi  der  Vorteil  der  größeren  Zuginglicbkeit  bei 
notwendig  werdender  Reinigung  erzielt  wird.  Das 
Gasventil  der  Nfirnberger  Mascliine  und  in  gleicher 
Weise  das  Gas-  und  Luftveotii  von  Ehrhardt  &:  Sebmer 
Kegen  im  LIngsschnitt  der  Maschine  seitlidi  vom 
Einströmventil;  das  Gas-  uod  Luflvenlil  der  Gas- 
molorenfabrik Deutz  ist  dagegen  im  Querschnitt  der 
Maschine  seillich  vom  Einströmventil  gelegt.  Bei  der 
letzteren  Anordnung  kommt  man  mit  einem  Gestinge 
für  die  EinlaUorgane  aus.  Das  Einströmventil  von 
Deutz  wird  nicht  durch  einen  Nocken,  sondern  durch 
die  Kraft  der  Ventilfeder  gedCbCt,  indem  auf  der 
Nockenschcibe  nicht  eine  Erhöhung,  sondern  eine 
Vertiefung  angeordnet  ist,  in  welche  die  Hebelroile 
beim  Ansaugehub  durch  di«  Kraft  der  Ventilfeder 
hineingedrQckl  wird.  Während  der  drei  anderen 
Hübe  liegt  aber  die  Hebelrolle  fest  auf  der  Nocken- 
scheibe an ;  das  Einströmventil  wird  auf  diese  Weise 
sicher  zugehallen.  Von  besoodeiem  Interesse  ist  bei 
der  Deulzer  Einlaßsteuerung  die  Anordnung,  daß  die 
Preßluft  für  das  Anlassen  der  Maschine  durch  das 
Gas-  und  Luftveotii  und  durch  das  EinstrSmventil 
selbst  in  den  Zylinder  triit,  wnbei  diese  Ventile  (tegcn  den  Druck  der  Preßluft  entlastet  sind.  Man 
erspart  also  ein  besonderes  Aulaßvenlil  uod  damit  die  hierzu  erforderliche  Durchbrechung  und  hat 
außerdem  den  Vorteil,  daß  man  nahezu  den  vollen  BehUterdrock  als  Admissionsdruek  beim  An- 
lassen erhält.    Während  des  Anlassens  arbeilen  die  Einlaßventile  und  das  .AuspurTventil  im  Zweitakt. 

Auf  die  verschiedenen  Züoduogsarten,  insbesondere  die  Nürnberger  Zündung  mit  Batteriestrom, 
kam  kdi  Mer  nidit  ehigehen.  Nur  so  viel  mdelite  ich  bemerken,  daß  man  hA  d»T  Anwendung 
iweicr  ZOnder  für  jede  Zylinderseite  beidemal  Zflndstdlen  wählen  sollte,  wo  sicher  ein  gutes  Gemisch 
erwarlel  werden  kann.  Denn  bringt  man  den  einen  Zünder  z.  B.  unmittelbar  Ober  dem  AuspufT- 
ventil an,  wo  das  Gemisch  besonders  bei  niedriger  Belastung  sehr  schlecht  ist,  so  pflanzt  sich  die 
ZOndODg  von  hier  aus  nur  schleichend  fort,  und  ein  wirklicher  Ersatz  flir  den  andern  ZOnder,  der 
ia  gutem  Gemisch  zündet,  ist  dann  doch  nicht  );e<<oh;(fTen,  falls  der  letztere  einmal  versagen  sollte. 

Auch  über  den  Gasverbrauch  muü  ich  mich  kurz  fassen;  Ausführliche  Versuche  über  den  Gas- 
verbrauch einer  500 pferdigen,  von  A.  Borsig  m  Tegd  gebauten  Oeehelbiuser^Haaeliine,  die  mit  Koksofengas 
gespeist  wird  und  ein  Hochofengebläse  betreibt,  habe  ich  im  August  und  Oktober  1903  ausgeführt.  Mein 
hierüber  der  Erbauerin  erstatteter  Bericht  wurde  von  dieser  Firma  im  Wortlaut  veröfTenllicht.  Die  Ver^ 
•uebo  ergaben,  daß  der  nntcrsuchte  Motor  bei  normalen  Bdaatuagen  und  iwisdien  1 10  und  66  Um« 
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drehungen  i.  d.  Minute  nur  ungefähr  iri«i<(  W.-K.  filr  die  im  Arbeilszylinder  indizierte  l'ferdekraflstuod« 
verbraucht.  Die^e  Zahl  ist  bei  gleicher  K«)mpressinn  ein  MaU  für  dt -n  Wirkungsgraii  der  Verbrennung.  Man 
darf  aus  ihr  schliellen.  dall  im  Oechelhäuser-Molor  hei  richtiger  Einstellung  der  Regelungsorpane  Gas- 
verluste durch  die  Auspu(Ts<  hlit7.e  und  unvollstüfidige  Verbrennung  in  nennenswertem  Malie  nicht  auftreten. 
Vielleicht  ist  der  niedrige  Verbrauch  dadurch  mit  be^lingt.  dall  der  (•echelhäuser-Motor  weniger 
wärmeabfflhrende  Wanduiitren  besitzt  aU  die  nll^l^'<'n  Systeme;  es  gingen  bei  Vullbela>^lung  und 
normaler  Umdrehungszahl  nur  ungefähr  Mi  "  o  der  entwickelten  Wärme  durch  die  Zylinderwandungen 
ans  Kühlwasser  (die  im  Kolbenkillilwa<ser  ah^'eführle  Wärmemenge  konnte  nicht  bestimmt  werden). 
Doch  ist  dem  geringeren  Kühlwassorverlust  eitie  zu  gr«>l>e  Ftedeutung  nii'ht  beizumessen.  Als  indizierte 
Arbeit  der  Maschine  darf  man  aber  erst  diejeniv:e  Arbeit  bezeichnen,  welche  nach  Abzug  der  Lade- 
pumpenarbeit sich  ergibt,  wie 
ich  dies  in  meinem  Bericht 
erläutert  habe.  Die  Lade- 
pumpenarlteit  betrug  im  gün- 
stigsten Falle  10.3  7i  der 
indizierten  l^eistung.  Der 
Wärmeverbrauch  f.  d.  indi- 
zierte Pferdestflrkenstunde  er- 
gab sich  damit  bei  Vollbela- 
stung zu  1S;J0  VV.-E.  (bis 
I  «KU)  W.-E.  im  Falle  größe- 
rer  l..adepumpenarbeit).  Der 
mechanische  Wirkungsgrad, 
als  ein  Mali  für  die  Eigen- 
reibung der  Maschine  (Ver- 
hfiltnis  zwischen  .Nutzarbeit 
und  indizierter  Arbeit),  betrug 
hei  Vollbelastung  }S:2  bis 
S4"/o,  so  dali  der  Wärme- 
verbrauch  f.  d.  Nutzpferdc- 
kraftslunde  im  gQnstigsteo 
Falle  il80  W.-E.  betru? 
und  bei  gröllerer  l'iimpen- 
arbeit  auf  2340  W'.-E.  für 
Vollbelastung  stieg.  Dabei 
mü.ssen  Gas-  und  Luflriickiauf- 
Ventil  richtig  eingestellt  sein, 
was  ich  bei  der  untersuchten 
.Maschine,  die  ein  Gebläse 
trieb,  von  Hand  besorgte  und 
was  bei  l'räzisionsregelung 
die  Beguliersteuerung  über- 
nehmen müßte. 

Da  ich  hier  zum  ersten- 
mal die  Versuchsergebnisse 
selbst  verölTenlliche,  muß  ich 
erwähnen,  dall  mein  Versuchsbericht  in  weiteren  Kreisen  bt-kamit  gewordene  Angrifle  von  einer  Art,  wie 
sie  zum  Glück  sonst  in  wissenschaftlichen  Fract-n  nicht  fiblich  ist,  erfahren  hat.  Auf  der  F'irma  A.  Borsig 
und  meinen  .Antrag  hin  hat  d>T  Vorstand  des  Ven-ins  deutscher  Ingenieure  die  HH.  Professoren 
Schöltler,  Schröter  und  Stodola  geluleri,  ein  (Gutachten  darüber  abzugeben,  ob  in  meinem 
Vcrsiiflisherichl  irrtümliche  oder  irreführende  .■\Mp.(br>n  entliailen  sind.  Der  Sclilulisatz  des  von 
diesen  Herren  ersl.ilteten  Giitnchteiis  lautet:  ,Wir  niüs.M-n  demnach  wiederholt  erklären,  dall  kP'" 
Sachverständiger  aus  dem  Bericht  Irrtümer  oder  irreführende  Angaben  herauslesen  kann.* 

An  einer  Nürnberger  Gasmaschine  von  1200  elTekt.  P.S.,  die  auf  der  Rombacher  Hütte  mit  Gichtgas 
bei  10(5  Umdrehungen  i.  d.  Minute  bei  riehen  wird,  sind  von  der  Erbaui-rin  selbst  Versuche  ausgeführt 
worden,  deren  Ergebnisse  in  einem  Prospekt  verölTentli«  hl  sind,  der  hier  im  Saale  ausliegt.  Danach 
beträgt  bei  Vollbelastung  der  Verbrauch  für  die  positive  indizierte  P.  S.-Stunde  (ohne  Abzug  der  neg.itiven 
indizierten  Arlx-it  des  Di.ngramms  ermittelt  mid  daher  der  Arbeitszylinderleistung  beim  Zweitakt- 
motor entsprechenil)  I  SSO  W.-E,  so  dall  der  Wirkungs^r,,-,(j  (Je-r  Verbrennung  etwas  niedriger  ist  al« 
bei  der  von  mir  uniersuchten  Oechelhäuser-.Maschine.   Da  aber  die  negative  Arbeit  geringer  und  der 
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mechanische  Wirkungsgrad  etwas  günstiger  ist.  so  erhält  man  f.  d.  effekt.  P.S. -Stunde  12260  W.-E., 
also  prakliscb  etwa  ebensoviel,  wie  sich  bei  richtiger  Einstellung  am  Oechelhäuser-Motor  ergibt. 
Ich  will  hier  noch  anfügen,  daß  irh  bei  rincm  70 pferdigen  Deutzer  Motor,  der  mit  Braunkohlen- 
gas beirieben  wurde,  als  Verbrauch  f.  d.  positive  indizierte  Pferdekraflstunde  1670  W.-E.  ermittelt 
habe.  Oer  Wirkungsgrad  der  Verbrennung  war  also  hier  nngefiüir  ebenso  hoch  wie  benn 
n<irsi.rMolor.  Die  negative  Arbeit  des  Viertaktmotors  zum  HerbeisrbafTen  des  Gemenges  und 
tum  Ausstoßen  der  Verbrennungsrflckstftade  babe  icb  bei  mehreren  großen  Viertaktmotoren  zu 
i  \m  h  %  der  indizierten  Arbeit  emiitteU,  fBr  Zweitaktmaschinen  haben  neuere  Versuche  die 
Ladepurapeoarbeit  bei  Vollbelastung  zu  lOVt  bis  IP/t  %  der  indizierten  Leistung  ergebnu. 
Demnach  würde  bei  der  heutigen  Sachlage  für  die  Zweitaktmaschine  ein  Mehraufwand  an 
negativer  Arbeit  im  Betrage  von  etwa  6  ^  der  indizierten  Arbeil  /u  erwarten  sein. 

Was  sonst  die  «Syslemfrage"  he» 
Irifft,  die  ja  keinesw»'f;s  'inrrh  'üp  Präge 
nach  der  Ladepumpenarbeit  enbctiieden 
wird,  so  wire  es  verfrAht,  jelzt  schon 
da  abschlief^enfirs  Urteil  fällen  zu  woll»"n. 
Ich  babe  zu  einer  Zeit,  aU  viele  er- 
warteten, der  Zweitaktmotor  wfirde  den 
Viertaktmotor  verdrängen,  darauf  hin- 
gewiesen, daß  der  Viertaktmotor  in  der 
Einfachheit  seiner  Arbeitsweise  Vorzüge 
besitzt,  mit  denen  er  in  der  Form  des 
doppeltwirkenden  Tandemmotors  voll- 
befähigt  ist,  den  Wettbewerb  mit  den 
Zweitaktmaschinen  auftunehmen.  Allein 
fs  ^ind  eben  auch  d^n  Zwfitaktmoloren 
wiederum  Vorzüge  gegenüber  den  Vier- 
taktmotoren dgen.  So  wird  beim  Oeehd* 
häuser-Motor  das  Fundament  durch  die 
Masaenwirkungen  fast  nicbt  beansprucht, 
wihrend  diese  Beanspruchung  bei  dm 
grniieri  Tandemmaschinen  sehr  belrächt- 
lich  ist.  Beim  OecheihSuser-Motor  fehlen 
manche  Teile,  die  im  Betrieb  Schwierig- 
keilen bieten  kffnnen,  wie  Stopfhüohstii, 
Ventile  im  Zylinder,  Zylinderdeckel  und 
•Köpfe.  Die  Zylinderformeo  sind  bei  ihm 
die  denkbar  einfachsten,  und  daher  dOrften 
die  Zylinderbeanspruchungen  sehr  gering 
sein.  In  seiner  Welle  treten,  wie  icb 
nachgerechnet  habe,  untullssig  hohe 
Spannungen  und  Formänderungen  nicbt 
auf,  da  sich  die  Biegungsmomenle,  die 
von  den  verschiedenen  Kolbenkrftflen  her- 
vorgerufen werden,  nahetu  aufheben.  Die 
Maschine  ist  sehr  gut   zugänglich  und 

wenig  empfindlich  gegen  unreines  Gas.  Dafür  müssen  drei  Kurbeizaiifeniager  und  drei  Kreuz- 
kapfe,  oder  hei  Zwillingsanordnung  je  aeehs  in  Kauf  genommen  werden,  was  den  Schmieröl- 
verbrauch wohl  etwas  rrlifilit.  aber  nicht  in  hohem  nctra,.'.  da  das  hier  verwendete  Schmieröl 
mehrmals  benutzt  werden  kann.  Zwillingamotoren  haben  bei  gleicher  üngleichförmigkeit  einen 
größeren  Raumbedarf  ab  gleichgroBe  Tandemviertaktmaadiinen.  Der  KOrtinir  Motor  hat  den  Vorteil, 
daß  er  sehr  leicht  und  sicher  — -  seihst  gcj^en  Ri  lastimg  —  angelassen  werden  kann,  da  bei  ihm 
die  Druckluft  bei  einfachster  Verleilungsanordnung  im  Eintakt  arbeiten  kann.  Infolge  seines  fast 
xwangläufigen  Ladeverfahrens  kann  er  bei  Geirflsemasehinen  mit  sehr  niedrigen  Tourenzahlen  (bis  tu 
1 5  Umläufe  i.  d.  Minute)  arbeiten.  Auch  nähert  sich  der  Körting-Motor  am  ehesten  dem  erstrebenswerten 
Regelungsverfahren,  bei  welcli.^ni  'iie  Kompression,  aber  auch  die  Mischung  zwischen  Gas  und  Luft 
in  dem  zur  Verbrennung  gelangenden  Teil  der  Ladung  konstant  bleibt.  Wir  müssen  daher  noch 
viele  Betriebserfahrungen,  insbesondere  auch  Ol>er  die  Haltbarkeit  der  Zylinder  und  über  die  erforder- 
lichen Reparaliirko^^len,  ahwarlcn,  ehe  wir  ein  Urteil  fSllen  können.  Bisher  aber,  und  das  muli 
betont   werden,  hat  die  Erfindung  und  der  Bau  der  Zweitaktmaschinen  wesentlich  mit  dazu  bei- 
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fetragCD,  dtO  DnitaeUaod  im  GasmotoieDbM  beute  auf  einer  eo  hoben  Stob  eteiit,  awl  die  Ge» 
uiotorenindiutrie  kann  aneh  weiter  rdebe  Aorefung  us  dem  Wettbewerb  der  fewehiedeneo  Sjilene 

erfahren. 

Im  Ulverbrauch  haben  sich  ja,  wie  bekannt  ist,  ältere  Motoren  zum  Teil  »ehr  ungünstig  gezeigt. 
Doch  ist  durch  eine  sorgfUtige  Ausgestaltung  der  Schmiervorrichtungen  in  letzter  Zeit  hierin  nel 
gebessert  worden.  Die  Biirhrirher  Hfittf  li.it  mir  über  dpn  Srhrnipffilvorbraiich  ihrer  1  «00  p Erdigen 
NOmberger  D.-W.-T.-Maschine  die  folgenden  Angaben  gemacht,  die  «ich  auf  das  erste  Betriebsviertei- 
jähr  bexieben.  Die  Masdiine  Terbraneht  bei  1600  effekt.  P.S.  mittlerer  Belaetung,  auf  dieee  Briaatimg 
bezogen,  f,  d  efT*  kl.  P  S  Stunde  lg  Zylinderöl,  0,Sg  M.asrhineilfll  Und  0»07  f  StanffBclMt.  fei 
eioigen  Seiten  wurden  nur  norh  piinstipere  Angaben  geina»-ht. 

M.  H.!  Ich  glaube,  dab  ich  Ihnen  ül>er  ein  reges  SebalTen  und  ein  rastloses  Vorwirts- 
icbreiten  auf  dem  Gebiete  des  Gaamotorenbsues  berichten  konnte.  Denjenigen  Männern,  welche 
hierzu  mitgewirkt  und  trotz  der  unpeheuren  Scbwitti^-ktiten  den  Gasmotorcnbaii  bis  zu  seinem 
heuligen  Slaud  gefördert  haben,  gebührt  unsere  vuile  Anerkennung  und  unser  wärmster  Dank. 
(Anhaltender  BeifaU.) 

Voriitzender:  leb  eröffne  die  Diskuasion  Ober  diesen  Vortrag  und  bitte  die  Herrn,  die  das 
Wort  nehmen  wollen,  sich  xu  melden. 

Direktor  Haedlcko-Siegen :  Ich  möchte  mir  an  den  Herrn  Vortragenden  die  Frage  erlauben,  ob 
bereits  Zahlen  festgestellt  sind  für  die  Temperatur  und  die  Spannung  der  abziehenden  Gase  and  fQr 
die  Mengen  des  Kahlwassers,  welche  die  neueren  Maschinen  gebfauebcn. 

Prof.  Dr.  Mtytf-Berlin:   Die  Temperatur  der  absiebenden  Gase  betrlgt  je  nach  der  CMfie 

der  Maschine  und  nar!!  dem  K*f>nip;i-.-'innN|:!n<1  ungef.ihr  t'H)  h'\<-  r.f)()'  hei  normaler  Beiastunp. 
An  der  500 pferdigen  von  A.  Borsig  gebauten  Üechelbauäcr-Maächine,  voo  der  ich  im  Vortrag  ge- 
sprochen habe,  wurde  von  mir  auch  der  KOhlwasaerrerbraucb  ermittelt,  and  nrar  ergab  er  sieh  bei 
Vollbelastung  zu  -27  Liter  f.  d.  etTekt.  I'  S   und  Stunde,  wobei  die  Zuflufitemperatur  22*  und  & 

AbflutSlemperatnr  bis  zu  i:2  •  im  Mittel  bi  trug. 

Direktor  Ml^ert-Siegen :  M.  H.!  Hr.  Prof.  Meyer  hat  im  Laufe  seines  Vortrages  auch  vom  Durch- 
biegen der  Kolbenstangen  gesprochen  und  dabei  erwlhnt,  die  Erbauer  der  KöKing-Maachin«  hittan 

die  Verwendung  dureligeb<ii;eiier  KulbciiJ-taiigen  ht-lier  nielit  gewagt.  Das  ist  ein  MilSverstindlillr 
das  ich  klarsteilen  miill.  Ita.s  l>iii i  lilue>ren  der  Kulhen-slangen  (es  geschieht  nach  oben  hin  um 
denselben  Betrag,  um  den  umh  il;e  Sl  tilge  unter  dem  Gewichte  des  Kolbens  nach  unten  durch* 
biegen  wOrde)  hat  den  Zweck,  den  Druek  des  Kolbens  auf  die  Zylinderwand  aufzuheben  und  sein 
Gewicht  ganz  von  den  ,"iiil'«ren  (ileitllirlien  tragen  zu  lassen.  Das  erreieht  man  ja  aurli,  es  fragt 
sicii  nur,  welche  Vorlcilc  niun  wirklich  damit  erzielt.  Angesichts  des  ümstaudes,  daü  seitens  unserer 
Konkurrenz  diese  Vorteile  so  Ober  alle  Maßen  hervorgehoben  werden  —  und  auch  Hr.  GebeiBirat 
Riedler  beze;ilititlf  ja  in  seinem  F^rarikfiirter  V'rtri.'*'  (1i»'se  Flinrichtung  tles  freisrliwebendea 
Kolbens  direkt  als  das  Lebenseiemeot  der  (ji-oUgasmaachine  und  erklärte  rundweg,  nur  allein  der 
doppeltwirkende  Viertakter  könne  sich  dieses  Manna  leisten;  unsere  Kolben  seien  daflir  viel  sa 
schwer!  —  haben  die  Eibäiier  der  KiirtLiij:  .Maseliine  sieb  s(  hon  frtih  die  Frage  vorgelegt,  ob 
sie  nicht  auch  zu  frei^hwebenden  Kolben  übergeben  bullten,  in  eingehender  Beratung,  bei  der 
eine  Anzahl  probeweise  hergestellter  durc  h;:«  Ixtgener,  und  zwar  in  richtiger  Weise  durch- 
gebogener, Konjeii!itaii|,'en  vorl.i,;tti.  liLihfii  wir  die  Frage  verneint,  weil  die  Erfalirung  genügend  ge- 
zeigt halle.  (laLi  dem  von  der  Zyiinti»  i  wand  getragenen  Kolben  4lie  ihm  nachgesagten  Fehler  nicht 
anliafleteii ;  un.sere  Kolben  laufen  sehr  ;riit  auf  der  Zylinderwiuid,  ohne  daß  daraus  irgend  ein  Kehler 
herzuleiten  gewesen  wäre.  Ich  habe  d:is  srlion  am  lTi  ><  iiteniher  in  Trier  im  Anschluß  an  den 
Vortrag  des  Mm.  Olierinu'eni*  ur  Strack  e:\v  ilmt,  iiii  i  Hr.  Strack  bat  das  ja  auch  bestätigt.  Bis  jetzt 
ist  an  zweien  unserer  Zylinder  ein  we^eiuiicher  Verschleiß  beubachtet  wurden,  in  beiden  Fällen  ab 
Folge  des  Versagens  der  Schmierung.  Der  schlimmste  Fall  passierte  im  August  1903  in  Usekingn. 
w'i  der  ZyllnrliT  einer  seit  0  Ta^reri  im  Hi  tri'  !)  h'  lirullicli' ri  .Ma.si  hiiie  zu  Bruch  ging.  Die  Maschine 
halle  bis  einige  Stunden  vor  dem  Unfall  nacliweislicii  vtH/.iigiu-h  gearbeitet;  der  Bruch  erfolgte,  weil 
der  Zylinder  nach  oben  hin,  dort,  wo  das  Ol  zuerst  gefehlt  hatte,  um  22  mm  auageschlissen  Wtf. 

so  daß  eine  KolhenfeJer  aus  iiir^-r  Xul  heraiistrelcn  kinmte  und  üherkanlete ,  wodurch  der  BrUCh 
des  Zyhndets  bewirkt  wurde.  Der  Zylinder  wurde  ersetzt  und  arbeilet  jetzt  tadellos  seil  über 
''Ii  Jahren.  Der  zweite  Fall  belraf  einen  seit  mehreren  Monaten  arbeitenden  Zylinder,  der  sich  bei 
gelegentlichein  Naclisi  hen  utn  7  nun  au^^'escblis.'en  fand  —  aber  auch  hier  wieder,  gerade  wie  im 
ersten  Falle,  ausschlit  l  ilicii  nach  oben.  Der  Zylinder  wurde  nicht  ausgebaut  und  ISuft  heute  noch 
nach  etwa  einem  Jahre  trotz  des  Verschleißes  tadellos  und  sogar  ohne  Verschleiß  an  Kolbenfedern  und 
ohne  daß  der  damals  festgestellte  Verschleiß  sich  inzwischen  vergrößert  bitte,  weder  naeb  oben 
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noch  Didi  onlcB.  Die  Kolben  dieser  beiden  Zylinder  liefen  mit  ihren  Gußflftehen  auf  der  gußeisernen 

Zylinderwand.  Seildrm  haben  wir  —  ohne  daß  dafflr  libri^'en.s  eine  besondere  Veranlassung  vor- 
gelegen bitte  —  die  Konstruktion  noch  dabin  verbessert,  daß  der  Kolben  an  der  Laufil&cbe  mit 
WeiBneUll  inniert  wird. 

Sie  sehen  «tso,  m.  H.,  wir  brauchen  das  Durchbiegen  der  Kolbenstangen  nicht.  Nim  knim 
man  ja  immerhin  aus  äußeren  Gründen,  zum  Beispiel  Renommierens  halber,  etwas  machen,  voraus- 
geäcUl,  daß  es  nicht  irgi-tidwie  schaden  kann.  Lud  das  mußten  wir  von  einem  Durchbiegen  der 
Kolbenstangen  befarchten.  Eine  solche  Strage,  die  abrigens,  wie  ich  schon  andeutete,  nicht  nach  dem 
meist  der  Billigkeit  wegen  befolgten  Rezept  ans  drei  aneinanderstoßenden  geraden  Sttir  kpn  i'Ahbild  t?n) 
besteben,  sondern  nach  der  elastischen  Linie  gekrümmt  sein  soll  (Abbild,  ill  j  —  denn  wenn  sich  die  Stange 
miter  der  Last  des  Kolbens  so  viel  durchbiegt,  daß  der  Kolben  und  die  beiden  Avflagerpankte  m  eine 
Gerade  fallen,  so  sind  die  beiden  Schenke!  einer  in  drei  geradf  n  Trilen  gedrohten  Stange  nach  unten 
durcbgedräckt,  denn  die  Ffeilhöhe  zwischen  der  elastischen  Linie  und  der  Geraden,  durch  die  sie  ersetzt 
wird,  bldbl  bestehen  (Abbild.  2S)  — ,  also  eine  solche  Stange  erleidet  dnrch  das  Geradehiegen  unter  der 
Last  des  Kolbens  ziemlich  starke  Beanspruchungen,  und  zwar  in  der  oberen  Hälfte  auf  Druck,  in 
der  unleren  auf  Zug,  die  zu  den  Arbeitsbeanspruchungen  hinzutreten.  Jedenfalls  haben  wir  dann 
also  eine  Stange,  die  in  ihren  verschiedenen  Querschnitten  ganz  verschieden  beanspructit  ist.  Nun 
lennen  Sie  alle  die  fatale  Neigung  dicker  Kolbenstangen,  bei  auch  ganz  unbedeutend  einseitiger  Er* 
wamiung  —  die  bei  jetler  Konstruktion  gelegentlich  durch  Unachts:imkeit  eintreten  kann  —  krumm 
zu  werden.  Wir  mußten  uns  nun  fragen,  ob  die  verscbiedenarlige  Beanspruchung  der  einzelnen 
Stangenqnersebnitte  auf  diese  Neigung  sum  Kmmmwerden  ffirdemd 
einwirken  werde  oder  nicht.  Wir  wußten  es  nicht,  und  weil  wir  es 
nicht  wußten,  so  kamen  wir  zu  dem  Entschluß,  daß  es  nicht  zu 
▼erantworten  sei,  lediglich  aus  laßeren  Grflnden  etwas  in  die  Ma- 
'  nc  hineinzubringen,  was  ihr  vielleicht  von  Nachteil  .sein  könnte. 
So  war  es  zu  verstehen,  wenn  Hr.  Prof.  Meyer  gesagt  hat,  wir  hätten 
das  Durchbiegen  der  Stangen  hxahet  nicht  gewagt.  Gekonnt  hätten  wir 
es  schon,  und  Einzelne  sind  ja  auch  neuerdings  daiu  übergegangen.  AbbUdnag  2L 

Jedenfalls  ist  e.s  also  nicht  richtig,    wenn  ims  vorgeworfen  wird,  wir 

könnten  das  nicht    wegen  des  gar  zu  gr<»üen  Gewichts  der  langen  .Jr^^  

Kdben.  Diese  mögen  ja  frOher  wohl  reichlich  schwer  gewesen  sein  —  ^^^^^ 
heute  gilt  das  aber  nicht  mehr.* 

\Vv.  Prof.  Meyer  hat  femer  erwähnt,  daß  bei  den  anlänglich  aus 
einem  SlOck  gegossenen  Kfirting-Zyllndem  die  zwiselien  den  Auspuff- 
schlitzen  belindliclien  Stege  sich  t-'cworfen  hätten.  Das  ist  zwar  dagewesen,  Abbildaag  23, 

aber  schädlich  ist  es  weiter  nicht.    Wir  haben  an  einigen  Zjrliudem  ' 

diese  Stege  durchgesägt  und  dadurch  das  Werfen  ToUstindig  verhindert;  an  anderen,  z.  B.  an  dem  er^ 

wähtiti  II  iini  7  mm  verschlissenen  Zylinder,  bei  dem  die  Stege  tatsächlich  ziemlich  stark  geworfen,  oder, 
Tielleiclil  wahrscheinlicher,  s-tärker  verschlissen  waren  als  die  übrige  Wand,  haben  wir  das  Durch- 
sägen unterlassen,  ohne  daß  irgend  ein  Nachteil  daraus  entsprungen  wäre.  Die  Hauptsache  ist  aber, 
dafl  dieses  Werfen  der  Stege  jetzt  überhaupt  nicht  mehr  vorkommen  kann. 

Schließlich  möchte  ich  noch  Einiges  über  die  vielberufenen  Ladepumpen  sagen, 
ür.  Professor  Meyer  hat  erwähnt  (wenn  ich  ihn  richtig  verstanden  iiabe),  es  sei  anzunehmen, 
dafi  die  gesonderten  Ladepuropen  der  Zwdtakter  immer  etwa  6  91»  mdir  von  der  gesamten  in- 
dizierten Arbelt  der  Maschine  absorbieren  wi'lrden,  als  wenn  der  Kraftzylinder  abwechselnd  srUi=:t  als 
Ladepumpe  fungiere.  Das  kann  für  einen  bestimmten  Fall  ja  wohl  zutrcdeo,  aber  verallgemeinem 
darf  man  es  doeh  nicht.  Der  Unterschied  zwischen  dem  Zweitakter  and  dem  VieKakter  ist,  wie 
Sie  wissen,  der,  daß  bei  diesem  der  Kraflzylinder  abwechselnd,  während  zweier  Hübe,  als  solcher 
und  dann  während  der  folgenden  beiden  Hübe  als  Ladepumpe  dient,  während  beim  Zweitakter  der 
Kraflzylinder  stets  als  solcher  dient  und  das  Laden  mittels  besonderer,  von  der  Hauptwelle  aus  an- 
getriebener Ladepumpen  geschieht.  Denke  ich  mir  nun  zwei  zunächst  einzylindrige  doppeltwirkende 
Viertakter  nebeneinanderliegeml.  so  h;ihe  ich  die  gleiche  Gesamlwirkung,  wenn  ich  einen  der  Zylinder 
Our  Arbeitshübe,  den  andern  nur  Ladehube  machen  lasse;  beide  zusammen  stellen  dann  aber  einen 
doppeltwirkenden  Zweitakter  dar.  Nun  ist  ohne  weiteres  klar,  daß  die  Leerreihung  der  Ladevorriehtang 

•  Ich  konnte  Xwrx  uaturlu  h  nur  von  «ien  Erfatirnnirrn  sprechen,  ^die  wir  an  den  von  an»  ansgefUhrten 
Ma>  liineii  ^'ciiiai  lit  huhen;  .«eitiifiii  siiiii  hei  gegeberitn  i  ■<  lr;;enheiten  wieder  mehrere  Zylindt-r  niichifesehen 
Wurden,  die  da«  Ulnge  vollaal  ijestätiet  haben.  Durch  einen  etwaigen  Hinweis  darauf,  (laß  liei  von  anderen 
gebauten  Zweitaktmaschinen  ein  Verscnleifi  anch  nach  unten  hin  beubachtet  wäre,  kennte  icli  mich  nicht  wldsi^ 
Mgt  eraebten,  da  ich  nicht  weiß,  onler  wslebsa  Einwirkosgen  diese  Maschinen  gearbeitet  haben. 
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b«in  doppeltwirkenden  Viertakter  mit  lehieni  whweren  Gestinge  erbeblieh  grAßer  aiüfalleo  mafi,  ilt 

bei  ilrrr;  inpppltwirknndfn  Zweitakler  mil  sfifii-n  riclilig  fM'me-;«f>iifn  iinil  vo-r  Ii  ichtem  Gestänge  an- 
getriebenen Ladepumpeo ;  weno  wir  von  der  selir  unerheblictiea  zusalzlicbeu  Heibuag  absehen,  w 
betrBgt  die  Ladereibong  beim  Viertakter  genau  die  Hälfte  der  Gesamtreibong  der  Maaebine.  Dan 

kommen  dann  noch  einige  Prozente  fiir  die  Ansauf-   u-w.  \Vi<i>Tslände  des  Ladens  selbst. 

Ah(>r  atirli  hei  der  Tandetnanordrmii};  rier  dop()«-llwirkfii<ifn  Viert.iktzyliinJer  wird  di«-  Leerreibunp 
des  gruüen  Ladczyhiiderä  mit  schwerem  Kultjen  und  dicker  Kolbenslan^je  immer  noch  gruUer  aus- 
fallen, als  die  Leerreibung  der  leichten  Zweitakt-Ladepumpen. 

ßis  jetzt  also,  m.  H.,  sind  wir  im  Vorteil,  denn  auch  die  Ventil  widerstände  unserer  Ladepumpen 
brauchen  keinesfallü  größer  zu  sein  aU  die  entsprechenden  Ladewiderslände  des  Viertakters.  Wu 
wir  aber  extra  haben,  das  ist  die  Arbeit  des  Himlbersrhiebens  der  Ladebestaodleile  aus  den  Lide- 
pumpen  in  den  Arbeitszylinder.    Diese  Art»  il  \i<  .  n  der  bisher  ausgefOurten  doppeltwirkenden 

Zwcitaklniasi-hitn  n  sehr  groli  gewesen.  Aber  es  fra;;l  sich  nur,  oh  dem  <o  s*>in  mub.  Und  da  isl 
die  Antwort  iiiclii  schwer,  jeder  technisch  Einsichtige  karm  sie  gehen :  Wir  haben  die  Größe  dieser 
Arbeit  ja  innerhalb  sehr  weiter  Grenzen  gaas  in  der  Hand,  und  da  wir  ron  der  Leerrribung  gegeoQb«' 
dem  doppelt  wirkenden  Viirtakter  rinrh  eine  paii/e  Anz.ihl  von  Rciloinpsiun^cnten  im  \"'irtei!  sind,  so 
werden  wir  durch  Herabziehen  der  L  herschiebearbeit  durchaus  in  der  Lage  sein,  den  doppeltwirken- 
den Viertakter  bezQglich  seine«  «Nutzeffekts*  erreichen,  wenn  nictit  gar  fibertreffen  so  kdnnen.  Diese 
Erwägungen  simi  ddcli  dun  haus  nicht  so  fernliegend,  und  wer  «ich  «  in^'clit-nd  mit  der  Maschine  be- 
faßt, der  muü  darauf  kommen.  Wir  waren  denn  auch  richtig  schon  so  weit  Kekommen,  aU  wir 
in  Frankfort  durch  den  Exeathedra-Ausspruch  flberrasebt  wurden,  daß  wir  eigentlich  doch  nur  GeM 
und  Zeil  venebwendeien. 

Eine  zweite  Frago  i^t  imri.  ob  es  fiir  das  Besteh<'n  der  Konkurrenz  mit  dem  Viertakter  für 
den  Zweitakler  notwendig  ist,  den  Ladewiderslaiid  »o  weit  herahzu/.ielien,  daO  er  im  Nnlzeffekl  dem 
Viertakter  nicht  nur  gleichkommt,  was,  wie  schon  dargelegt,  durchaus  erreichbar  ist.  Und  das. 
vn.  H.,  wäre  (iurrh.iiis  nicht  l  itntial  rvilij;.  Sie  hah'  ti  von  Hm  ['rofrssor  M'-ver  gehör!.  <i  if'i  von 
allen  Ladeweiseu  diejenige  des  Küilingachen  doppelt wiikciiUeii  Zweitakters  sich  dem  Ideal  am  meisten 
Dihert,  wenn  es  dieses  nicht  gar  erreicht.  M.  H. ,  Ihnen  das  im  etnxelnen  niher  darzukgeD. 
wflrde  hier  zu  weit  führen  :  wer  .sich  dafür  iult  i  t-<sit  rt,  dem  stehe  ich  gern  zu  Diensten.  Diese 
günstige  Ladeweise  nun  »icherl  un^i  eine  bessere  Verbreunuug,  eine  bessere  Ausnutzung  des  Gases 
als  andere  Konstruktionen,  und  daher  kommt  es,  daß  auch  solclte  KOrling-Hotoren,  die  noch  mit 
großen  Ladevr  rlusten  arbeiten,  im  Gesamt  verbrauch  an  Wärme  durchaus  mit  anderen  Systemen  kon- 
kurrieren können.  So  wurde  mir  noch  gestern  von  einem  700  P.  S.-Gasdynamo  bericlilet,  dessen 
Motor  nur  73  %  .NiilzelTekt"  hat,  der  aber  trotzdem  f.  d.  Pferdekrafl  und  Stunde  mit  ^IhO  Kai. 
ruskotnml.  l.'ii'l  dn'  Kohlenmessun^cn  an  (ieiieraliMt-a  fiilircii  durcliai-.  zu  demselben  Ergebnis. 
Aber  die  tieli  tilieit  zur  ppnaurn  I'otslellnii^'  d»s  Vi  r!u mdis  wird  sich  nur  selten  finden;  das 
einzige,  scheiniiar  luslc  Millel  dazu  wäre  ein  in  die  Zuli  itung  eingeschalteter  Gasometer,  der  sieb 
bis  heule  nur  auf  sehr  wenigen  Werken  findei.  Aber  daran  sind  die  Messungen  gar  niebt  so  dn* 
fach  utul  h.UH  i!  mir  Wei  t,  wenn  der  Heliälter  ein  stundenlanges  Ar!><  ;t<  ti  der  Ma'schine  gestaltet  und 
wenn  der  ganze  Versuch  bei  bewölktem  Himmel  durcligetuhrl  werden  kann,  da  andernfalls  die 
Feststellung  der  mittleren  Temperatur  des  Gases  im  Gasometer  ganz  unmöglich  ist.  Bs  dfirfte  thnen 
aber  aus  m>'incn  M:tti  ilini;jf u  klar  geworden  sein,  lial^  es  sich  bei  den  Unlerschieiii-n  ?,\visclien  den 
einzelnen  Sysletuen  immer  nur  um  wenige  Prozente  handeln  kann,  —  und  daß  solch  kleine  Diffe- 
renzen von  irgendwelchem  Belang  wSren ,  so  weit  und  wir  noch  nicht  und  werden  laeb  noch 
lange  nicht  dahin  kommen. 

M.  H.!  .le.ies  System  li:it  seine  Hei  e.  iiii;:ung  an  seiner  Stelle,  und  es  wird  keinem  .System 
erspart  bleiben,  und  es  i^i  aui  Ii,  wie  wir  wissen,  keinem  System  erspart  geblieben,  irgendwo  und 
fa-gendwie  einmal  einen  MilieiTolg  eu  erleben.  Nur  werden  diese  Mißerfolge  nicht  immer  bekannt, 
ebensowenig  wie  wir  ja  sein-  >'  lleri  elw.is  eif.ihieii  lil.er  die  Kinderkrankheiten,  die  anderer  Leute 
Maschinen  durclwnacheii.  Einen  soiciien  lienciit  über  alle  durchgemachten  Kinderkrankheiten  einer 
Anzahl  Körting-Maschinen  nun  finden  Sie  in  dem  Vortrage  des  Hrn.  Oberingenieur  Stridc,  und  ick 
glaube,  Si"  w.-nleri  iin-«'re!i  <!.u:n  ie  h  unleli-'n  M.i>'  1:iiieii  wohl  das  Zeugnis  gebco  kfttinen,  daß 
sich  durch  ihre  K ii"!ci  inhre  ^;ut  Lm^iuivli^'i  [i^^eit  li.iheii. 

Direktor  C.  Slein-Deulz:  iM.  H.!  Zu  den  sehr  interessanten  Ausltihrungcn  des  Hrn.  Professor 
Dr.  Meyer  möchte  ich  in  betreff  der  Frage  der  riclitigen  Zylinderkonstmktioo  für  Großgas- 
mascliinen  ein  ge  Bemerkniv/efi  iij,i.!;Lii  uiei  iih.clite  <i:iran  ankniipfcn  eine  Rechtfertigung  der 
, Spezialisten''  im  Gasmotorenbau,  die  in  dem  von  den  Herren  Vorrednern  schon  aogezogeoeo 
Vortrag  des  Herrn  Professor  Hiedler  in  FrankAirt  a.  M.  in  ganz  unberechtigter  Wdse  angegriffen 
worden  sind. 
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Bei  der  aoBerordenllieh  raschen  Eblwicklang  der  GroOgBemotoren  Ende  der  90  er  Jahre  standen 

die  Spezialfabriken  vor  einer  Anzahl  schwieriger  Fragen,  die  mit  einem  möghchsl  kleinen  Risiko  für 
die  Lieferaotra  sowohl  wie  für  die  Aboebtner  gelöet  werden  mußten.  Es  eaUUndeo  dadurch  Über- 
fangskonstruktionen,  die,  verglichen  mit  den  neuesten  Portsdirftten,  leicht  abfUIfig  kritisiert  werden 
können,  sveun  man  die  geschichtliche  Cnlvvi«  klung  derselben  nicht  hfTiirksichligt.  Es  lapr  nahe,  die 
datnalä  erprobten  Modelle  durch  einracbe  Mulliphkalion  zu  Kraflgrößen  bis  zu  60U  und  lüüU  P.ä. 
so  TCreinigon ;  es  zeigte  sieh  jedoch,  daft  die  ZylinderkSpfe  der  größeren  ßnheiten  durch  ihre  unter 
verschiedenen  Temperaturen  stehenden  DoppelwSode  großen  Wärmespannungcn  unterworfen  waren, 
die  im  Verein  inil  den  Arbeil^heansprurhimgen  sowie  den  bei  so  komplizierten  Gußstücken  unvermeid- 
lichen Guüspannun(;en  Ris^e  in  den  Wandungen  hervorriefen.  Ais  die  Gasmotorenfabnk  Deutz  im 
Frühjahr  1902  zur  doppeltwirkenden  Maschine  überging,  mußte  unter  Verwendung  der  teuer  erworbenen 
Fifahrunf^en  mit  df-n  Zylinderköpfen  ein  Zylinder  konstruiert  wtrden,  bei  dem  die  unsicheren  Guß- 
Spannungen  möglichst  beseitigt  und  die  VVärmespannungen  im  inneren  und  äußeren  Mantel  auf  ein 
Üdmles  Maß  herahgedrdckt  waren.  Diese  Aufgabe  wurde  gelOst  durch  Herausschneiden  des  Mittel* 
Stflcks  aus  ilcin  iiißcren  Kiililmante!  und  Ersatz  dieses  Stilckes  dntrh  Urnlf^^cn  rines  stopfbüchsen- 
artig abgedichteleu  Ringes,  welclier  dem  Kühlmantel  eine  freie  Wärraeausdehnung  gestattete.  Die 
Durchdringungen  fOr  die  VentileinsStn  wurden  so  nahe  an  die  Etadflansehen  gelegt,  daß  die  starre 
Verbindung  zwischen  innerem  und  äußerem  Mantel  die  bei  Cl^oblen  Zylinderköpfen  gefundenen 
Längen  nicht  flberschrilt.  Hr.  Professor  Dr.  Meyer  gab  die  Diflersns  iwischen  der  Sicherheit  eines 
aus  einem  Slflck  mit  dem  Arbeitszylinder  gegossenen  Kühlmantels  und  eines  nach  der  Deutzer  Kon- 
struktion hergestellten  zu  nur  5  %  zugunsten  des  Deutzer  Zylinders  an.  Dieser  geringe  Unterschied 
beruht  jedoch  auf  der  irrtümlichen  Annnhtin  ,  daß  der  übergezogene  Kühlmantel  an  seinen  Rn<len  nrK'h 
durrh  Itippen  mit  dem  Laufzjrlinder  verbunden  sei,  eine  Konstruktion,  welche  die  Gasmulorenfabrik 
Deotx  nnr  filr  kleine  Zyb'nder  anwandle  und  aucli  da  sdwn  seit  einiger  Zeit  wieder  verlassen  hat. 
In  Wivklirlikeit  ist  bei  der  neuen  Konstruktion  diese  Differenz  wesentlich  größer.  Übrigens  ist  die 
Berechnung  der  Spann ungs Verhältnisse  in  tiaamotorenzylindern  eine  außerordentlich  unsichere,  cla  man 
wohl  die  durch  ungleiche  ErwSrmung  des  inneren  und  Inßeren  Manteb  auftretenden  sowie  die  durch 
Orucksteigerung  hervorgerufenen  Spantuingen,  aber  niemals  die  in  dem  Stück  sclion  vorhandenen 
Gttßspannungen  rechnerisch  ermitteln  kann.  Jedenfalls  ist  es  leicht  denkbar,  daß  ein  Zylinder, 
der  durch  die  Wärmespannungen  allein  schon  um  5  ^  günstiger  belastet  ist  und  der  infolge 
«»einer  Kooelruktion  wesentliche  Gußspannungen  Oberhaupt  nicht  enthalten  kann,  den  Betriebs- 
anforderungen  leichter  Widersland  leistet  al.s  ein  starr  mit  dem  Kühlmantel  aus  einem  Stück 
gegossener  Zylinder,  bei  dem  sich  VVärmespannungen,  Betriebsbeanspruchungen  und  Gußspannungen 
«Idieren  kOonen. 

In  der  Frage  der  Regulierttttg  von  Qroßgasmotoren  gehen  die  Erfahrungen  der  Gasmoloren- 
fabrik Deutz  dahin,  daß  bei  Verwendung  armer  Gase  die  quantitative  Regulierung  mit  variabler 
Kompression  der  qualitativen  mit  konstanter  Kompression  vorzuziehen  ist.  Während  Deutz  in  früheren 
Jahren,  wo  noch  mehr  reiche  Gase  verarbeitet  wurden,  die  qualitative  Regulierung  mit  konstanter 
Kompression  vorzo^r,  zeigten  sifh  hei  Verwendung  armer  Gase  be:  gerinfrer  M.i<rhinenbelastung  leicht 
Versager,  welche  an  Zahl  zunahmen,  je  näher  die  Belastung  dem  Leerlauf  kam.  Es  ist  diese  Er- 
sehciinniif  leicht  erkllriich,  wenn  man  hedenkl,  daß  die  kleinen  Gasmengen  in  dem  großen  Luft« 
Volumen  Gemen?;e  von  srhr  geringer  Zündfälitpkeit  cif^phcn.  die  trotz  der  hohen  Kompressinn  mdlt 
mehr  mit  Sicherheil  verbrennen.  Bei  quantitativer  Regulierung  hat  man  dagegen  mit  einem  stets 
gleichniifiig  zusammengeseltlen  Bsplosionsgemenge  su  tun,  wdches  anch  noch  hei  der  geringen 
Kompression  im  Leergang  sicher  zündet,  was  sich  durch  eine  größere  Anzahl  auf  einem  Blatt  ver- 
zeichneter Leerlaufsdiagramme,  die  sich  vollständig  decken ,  leicht  beweisen  läßt.  Diese  größere 
Sicherheit  in  der  Verbrennung  des  Explosionsgemenges  bei  geringen  Belastungen  macht  sich  auch 
durch  einen  wesentlich  günstigeren  Gasverbrauch  im  Leergaii^^  und  bei  geringer  Belastung  geltend. 
Während  bei  qualitativer  Regulierung  der  Gasverhrau' Ii  itn  [,r'  rt?atip  bis  zu  60  %  des  Verbrauchs 
bei  Vollbelastung  erreichte,  kann  man  bei  quantitativer  Hegulieiung  b\s  zu  25  bis  30  %  des 
yolibeiRstungsrerbrauchs  herunterkommen.  W«in  auch  der  Leergangverbrauch  bei  großen  Gas* 
maschinen  keine  so  große  Roüe  spielt  wie  bei  kleineren  Maschinengrößen.  -  >  durfte  doch  diese 
bedeutende  Gasersparnia  bei  Belastungen  vom  L.eergang  bis  zu  halber  Kraft  keine  unbeträcht- 
lidie  RoUe  spielen. 

Professor  Dr.  MfyarBerlin :  leb  mdehte  nur  attf  das,  was  Hr.  Dirdttor  Stein  xom  Schluß  sagte, 

erwidern,  daß  ich  ja  gerade  die  vnn  ihm  v.Tlf-idirjte  P.(';_'n]:(Tung  als  die  bessere  bo/cichnet  habe. 
Nur  habe  ich  auch  darauf  hingewiesen,  daß  sie  noch  nicht  nach  allen  Richtungen  vollkommen  ist, 
da  bei  ihr  der  Gasrcrhraudi  fOr  die  indizierte  Pfcrdekraftstunde  mit  Ahnahme  der  BoUstuog  nicht 
konstttit  bleibt. 
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Das  Kjellinsch«  Yerlahreii  zur  elektrischeu  Erzeugung 

Ton  Stahl. 

Von  Oberbgenienr  V.  EüMlIiartl-WteB. 


Dm  KjellioBche  Verfahranwird  in  GyRinge 

aasgeflUirt,  einem  am  Dalelf  erele^enen  Orte, 
den  man  von  .Stuckbulm  tiber  TiUberg;a-äala  in 
vier  Standen  Uahn fahrt  erreicht.  Dia  KjelUn- 
Bcheii  Ofenpatente  waren  früher  Eigentum  der 
Gyhini^e  A k  t  i C'bn  1  a Uieso  (lewerkscliaft  bi  - 
trieb  in  üyainge  einen  Huchot'en,  eine  Wailon- 
aelimlade,  eioe  Staiilachniiade  nnd  eine  Salflt- 
zellnlosefabrik.  ftir  welrhe  sie  fiber  ansi^edehiiten 
eigenen  Waldbesiiz  verfügte.  Im  Jahre  l)Si>» 
wnrda  dar  arate  Kjallinaeba  Indnktionaofan  f9r 
elektrische  Stahldarstellnn^  .iurir<'>tflU.  I>er- 
aalbe  war  im  Februar  lUUU  fertig,  iiam  am 
18.  Hftrs  in  Batriab  und  war  nur  fBr  ainan 
Einsatz  von  80  kg  bei  78  KW.  Ener>?ieanf- 
nahme  gebaut.  Es  worden  damit  270  kg  Stahl- 
guß in  24  Stunden  erzenpt,  entt<prcclicnd  einem 
Kraftaufwand  von  iibt-r  7ouo  KW.-Stnnden 
f.  d.  Tonne  Stahl.  Ein  im  Nnvciiiher  llMiO 
fertiggestollter  Ofen  für  löU  kg  iuiialt  Iei»tettf 
achoD  bai  58  KW.  an  dar  Haaehina  in  94  8tan> 
den  fU>()  bi«  70n  ki-  Stalil  KKtktr  A!i>tirli 
und  drei-  bia  vierstandigtr  Lliargcndauer,  er- 
fardarta  alaa  in  Mittel  9140  KW.-Standan 
f.  d.  Tonne  Stalil.  Als  am  1  I.Juli  1901  dar- 
auf die  Uysinger  Zellulosefubrik  abbrannte, 
wurde  dia  dadurch  disponible  Kraft  für  den 
Betrieb  eines  noch  K"'Ji<  t"en  Ofens  verwendet, 
web^bcr  für  1*>5  bis  17i»K\V.  EuerKi«^'ai"":'l""e 
gebaut  ist  und  auf  weichen  sich  dte  in  uath- 
ütt'iiendeu  Zii-saiiimenstallangen  wiadergegabanan 
Angaben  beztelifu. 

Durch  den  im  Frulijabr  ii>ul  erfolgten  Ver- 
Itaof  der  Gysinger  Gewerkschaft,  wobei  dia 

cinzchifii  Teilt.'  des  II'-sitZL's  deisfllu-ti  in  ;ratiz 
verschiedene  iiiinde  gelaugten,  sowie  durch 
lingara  Abwesenheit  das  Erfinders,  welcher 
<'irj*  n  Ofan  dciS^*  Iben  I'iiiizijH  in  Frauktcii  h 
aui'zuatellen  und  in  lUtrieb  zu  setzen  hatte, 
kam  dar  Ofen  in  (iy>Hii;e  vorfibergehend  zum 
Stillstand,  nn<I  auf  diesen  rnic^taini  buziejjt  siih 
die  in  verschit  rif-ne  Fachblatter  gelangte  Nac  b- 
j  ii  lii.  daU  dur  litt  rieb  des  K  jellimM-ben  Ver- 
fabrt'iis  eingestellt  Word«  II  m  i.  i»;t)  Patente  iiber 
rlf'ii  ^^lf•ktris^•]H'ti  "(Vn  Ki*'liiiis  ^'iri^'*  n  in  ilcn  Be- 
sitz der  Metulltirgiäka  l'aleut  Aktie bolaget 
in  Stockholm  Sber,  welche  den  Ofen  in  Gysinga 
sowohl  für  die  laufi-ndt*  iMzenLMincr  vmi  Wt-ik- 
zengstabl  als  auch  für  N'ersuchc  über  die  iier- 
atallung  Tarachiedener  Eisenlegierungen  im  Be* 
trieb  bUt.   Außerdem  sind  Lizenzen  an  die 


neuen  Hesitzer  der  Oyainga-Oewtfrkaehaft,  daim 

an  eine  liervorragenda  anglische  Stahlfirma  und, 
wie  schon  erwftbnt,  an  eine  franzöbische  Firma. 
Welche  den  Ofen  schon  im  Betrieb  hat,  ab- 
Ki-^^h^n  worden.  Ferner  hat  die  Firma  Siemen a 

llalf«ke  A.-(j.  da»  Verwertnn{r^<rerht  für 
i'eulschlHud,  Osterreich-l'ngarn  und  die  Balkau- 
Undar  erwarben.  Endlieb  iat  baabaiebtigt,  anf 
der  im  nüchsten  Jahre  <>tattiindenden  Ana- 
stellung in  Lutticb  einen  üfen  den  Interessenten 
im  Betrieb  ▼annfbbran.  Es  tat  daher  weder 
von  einem  .■\nf^'eben  des  .Sj-gteias  im  alleremeinen, 
noch  von  einer  Kinstellnng  der  Fabrikation  in 
üysinge  die  Rede.  Dia  deneitige  Baaitsarln 
der  Patente,  die  Metallnrgiska  Patent  Aktie- 
bolaget  in  Stockholm,  an  welcher  »ehr  k:«piial- 
kiättige  schwedische  Industrielle  beteiligt  !>ind, 
betreibt  außerdem  die  bekannten  Verfahren 
Orfindals  ztir  mapnet i-rliin  A nf liei eitiint:  und 
Bnkeltierung  von  Erzen  und  zur  kontinuier- 
lichen Holsvarkobliing  aowla  dia  Vararbaitrag' 
der  damit  gewonnenen  Produkte  im  Hochofen. 
Der  Ofen  in  üysinge  steht  auch  für  Inter- 
essenten, welche  dnreb  dia  Firma  Slamana 
iJt  Halr-ke  A.4i.  eingeführt  weiden,  zur  Vor- 
nahme von  Probechargen  mit  fremdem  Material 
sowie  zur  Besichtigung  zur  VerfBgnng. 

Der  Kjellinscbe  Ofen  ist  in  der  Literatur 
schiin  80  oft  beschrieben  worden,  daU  man  da» 
Prinzip  desselben  als  bekannt  voraussetzen 
kann.  Die  Bchcmatisclic  Zeichnung  In  Ab- 
bildung' 1  und  2,  die  dem  „Jernkontorets  An* 
ualer"  \\>yJ2^  2nL«  entnommen  ist,  gibt  ein  Bild 
der  Einricbtong  diesen  Ofens  ohne  Elektroden.* 
Der  f'rVii  stellt  im  Prinzip  eintn  Ttansfnrniator 
dar,  dessen  einzige  kurzgeschlusscnc  Sekundttr- 
windnng  aus  der  kreisförmigen  Rinne  A  besteht» 
\\t  Idii'  lifU  S<  liiii'  1/tauni  des  Ot'en^  bildet.  Diese 
Kinne  wird  durch  die  Deckel  B,  welche  die 
Form  von  Kingsektoren  ana  fkaerfeatan  Ziegeln 
uiii  Kl,i>  liei>(.-iiarniatur  haben,  abgedeckt.  In 
di'i  Mute  des  Kingfhi  befindet  sich  der  au» 
wcK  lieu,  U,."»  mm  starken  Eisenblechen  mit 
Siitjcnpapierisolation  zusammengesetzte  Kern  C% 
web  her  vnn  eiiu  r  mit  Asbest  isolierten  Knpfer- 
dralicspiraie  \)  umgeben  ist.  Dieser  Kern  ist 
außerhalb  des  Ofens  za  ainam  Raebtack  ana- 
gabildet.   Die  primSre  Spola  tat  direkt  an  dia 

*  Sii'i-'  auch  Neu  mann:  Die  elektrotbennischft 
V.ri.c\i)invrc  vi'u  Ei»en  und  Eisenlegieningen.  .8t«hl 
nnd  Eisen"  1904  Ueft  13  8.  7«7. 
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Wecbselstromma«chiDe  angeschlossen.  Bei  dem 
ia  Oy«iii|fe  im  Betrieb  befindlieliaB  ODnIt  walcher 
mit  etwa  3000  Volt  Primürspannung'  hctritbeii 
wird,  hat  dk  Hocb8pannung88pule295  \V  iodungen, 
waa  etoar  aehaisbaren  Spaaannf  van  rund  10  Volt 
im  Ofen  cutspriclit.  Die  .Stroingtilrke  des  iudii- 
zierten  oiedergdspaoBteo  WechaelstromB  in  der 
SehnalEiiiiDe  wird,  da  aar  eise  SaknadBrwick' 
lang  vorbanden  ist,  abgesehen  vou  den  Hysteresis- 
verlnsicn,  der  Strorastilrke  dt'ä  Generators  mal 
der  Anzahl  Windungen  in  der  I'riniilrspQle  ent- 
sprechen. Durch  diaa«  Aaordming  erbSlt  aiaa 
also  einen  niederpespanntrn  Wechselstrom  von 
hoher  Stromstärke  ohne  Anwendung  von  energie- 
varbranebandan  aad  aieh  abaatsaadea  Elaktraden 
and  ohne  starke  Knpferleittingen  zum  OU-n. 
Aas  den  Abbildojigeu  1  nad  2  sind  zwei  Details 
aieht  eniahtUeli:  Dar  Teil  dea  Hafaetkeraa, 
weleher  iaDorhalb  der  Prinlrapnle  iteektt  bat 


I  der  Schaufeln  beim  Chargieren  anaogeoebm  be- 
'  merkbar  macht.   Ea  aoll  daber  die  Sebmela- 

rinne  bei  den  nScIiw^'-n  in  Hpirieb  kommenden 
I  Ölen  einen  mehr  dreieckigen  i^tiersctuiiti,  abeo- 
!  falla  mit  abgernadetem  Boden,  erkalten.  Anfier 

der  g^rößeren  Ohargieroberfl&chc  erreirlit  man 
j  dadurch  den  Vorteil,  daß  die  schiefen  Wftnde 
I  dea  Fattera  leichter  anszobessern  sind,  als  aenk- 
I  rechte,  und  daß,  selbst  bei  größerer  Menge  des 
I  Abstiebe,  der  Kontakt  im  Ofen  leickter  «uf« 
I  recht  zu  erhaiieu  ist. 


keinen  qaadratiaelien,  sondern  einen 


mif en  Qaerachnitt,  ao  daß  an  den  Kanten  vier 
Lnftaeblehte  entatehea,  dnreb  welche  aar  Ab- 

kühlung  der  Eigenwärme  des  Transformators 
Kliblwind  geblasen  wird.  Zu  diesem  Zweck 
sind  vier  einzöllige  Rühre  angebracht,  welche 
Wind  anter  einem  Drnck  von  rund  40  mm 
Quecksilbcrsäolt'  zuführen.  In  Gysinge  wird 
der  Wind  vom  (reblftse  für  die  Schmiedefeaer 
angeflihrt,  deck  konnte  aaek  erfarderliekeafalla 
ein  nlpktrisch  angetriebener  Ventilator  hierfür 
angewendet  werden,  der  bei  den  relativ  geringen 
Sehwanknngen  -  der  Primärspannaog  direkt  Ton 
dem  Oeneratorstrom  gespeist  werden  könnte. 
Ferner  ist  zum  Schutz  der  PrimiU'spule  gegen 
die  heiße  Ofenwand  außerhalb  der  erateren  ein 
Kühlmantel  von  zylindrischer,  an  einer  Seite 
offener  und  durch  Holz  isolierter  Form  an- 
gebracht, welcher  aus  1,5  mm  atarkem  Messing- 
blech gelotet  tot.  F6r  dea  Laftiekaekt  zwischen 
Kflhlmnntel  nnd  Ofen  lat  keine  eigeno  Ventila- 
tion erforderlich.  Die  Temperatur  betrftgt  darin 
aar  80  bia  100*  C,  die  Temperatmr  dea  ab- 
fllefleaden  Kllhlwassers  40  bis  50  <>  C. 

Das  in  Vorstehendem  kurz  beschriebene 
Konatroktionsprinzip  für  den  Ofen  hat  sich 
derart  bewihrt,  daß  bei  den  im  Ban  beflad- 
lichen  weiteren  Ofen  des  prleirher  '-^v^n-Tr.?  k'^ine 
weaentltchen  Abanderangen  vurgedehen  sind. 
Abtpeaehen  von  einer  konatraktiv  geflUligerea 
DnnhbilduDf?  eini>?er  Teile  und  der  Verlegung 
einzelner  mehr  gefährdeter  LQtateUen  im  Kühl- 
mantal  an  die  Innenseite  desaelben  aoll  aar 
Boeh  die  Form  des  Querschnitts  der  Scbmelz- 
rinne  etwas  geändert  werden.  Bei  dein  jetzigen 
rechteckigen  Qaerschnitt  mit  abgerundetem  Boden 
iat  die  Ghargieröffnung  etwas  eng,  waa  aiok 
besonders  hei  voluminfiseni  Schrott  an  nnd  für 
sieh  and  dann  noch  durch  die  Uagoetisierong 


Abbildong  1  nnd  8. 
Blektriackar  Ofen  fOr  Stahlaiaengnag 
System  KjelUa". 

Ofenfutter.  In  Gysinge  wurde  früher  ein 
saures  Futter  aus  Silikasteinen  verwendet.  Von 
demaelben  ist  man  wegen  geringerer  Haltbar- 
keit nnd  zn  großer  Siliziumaufnahme  ab- 
gekommen and  za  basischem  Futter  über- 
gegangen. Das  Fntter  hat  bei  dem  Oltai  ia 
Gysinge  eine  Dicke  von  300  mm ;  die  Anord- 
nung deaaelben  ist  ans  Abbildong  '6  ersichtlich. 
Bei  der  Herstellang  dea  Fntters  werden  partie- 
weise je  ."SOO  kp  Sintprni;ig:nesit  mit  10  kp; 
feingemahlenem  gebranntem  Magueait  gemiacht, 
anderseits  40  kg  holUndiacher  Ton  mit  Wasser 
za  Brei  angemacht,  dann  das  Ganze  durch- 
gemischt und  rasch  eing:estauii)ft.  Zunächst 
I  wird  der  Boden  eingestampft,  dann  die  dchablooe 
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ein^Metzt,  woruf  mmo  die  Saitonwlnde  ein- 
stampft.    Ein   B«aM  Fotter  erfordert  mnd 

2700  kg  SintennagTieBit  and  die  »»ntsprechendeii 
Ziufttze.  Oberhall)  der  .Staiupfnias>t\  jedoch 
lekofl  oberhalb  der  geschmolzenen  Bim  )iirkui|^ 

kommt  eine  Bchirhi  Magnesitf'trdi/i'trol-  Kepara- 
taren  sind  im  wesentlicbeD  nur  am  ^>chlacken' 


 TM  >f 

AbbildwigS.  OfenAittcr. 


rand  erforderlich.  Die  schadhaften  Stellen 
werden  dther  nacb  erfol^em  Abstich  freigelegt 
«nd  ktanen  wlhrend  des  Betriebg  vor  dem  ' 

nenerlichen  Chargieren  austrebessert  werden. 

Im  Nachstehenden  sind  die  Kosten  für  ein 
Ofenfutter  zuHammengOBtellt.  Da«  betrcITende 
Fntter  hielt  12  Wochen,  umi  «-s  wiir'lf-n  mit 
denselben  insgesamt  2sr)  t  StaM  ersi  Imitilzen. 

1.  Kotten  der  Aosteliung  de»  Futters: 

Schw«4.  Kt. 

27i>0kj;Sint.Tti.:i^Mi.'Mt  /w  "HKr.  f.  \.  T>  niie 

li.ko  Gvsin::.   _  .  210,60 

ö4  k<;  ^'<  )>t  IUI  titer  Magnesit  su  95  Kr. 

fiir  liH)  ki;   ■■>i;iO 

'IM  V'i  liuilaadist-her  Ton  an  24  Kr.  fttr 

llKKjl  kg.  ,   W^'i- 

92  Stück  Majsuekitzicgi'l  xu  80  Ore  f.  d. 

Htfick   7ö,«iO 

Divenie  Zoi«aize    .    ai,8ö 

87     .'^I1J|■^      f^'ll'■rt■>'^I.■      Zlr^l-I      I.W     S)  <'lc 

f.  d.  .Stu(  k   21,75 

Siaterial  884,72 

Hit  ivu  Ar!  l  itslohn  im  Mittel  zn  22  Ore  | 

t.  d.  .Stunde   70,—   ! 

Zttsammeii  454,72  \ 

2.  Beparatur  des  Kutters  während  12  Wodion  I'^  trit  h: 

SchwrJ.  Kr. 

1200  kg  Sintciiuairueiiit   9St,«0 

Gemahlener  Magnesit  .........  22,— 

Diverse  Kasätse   ........      .  9, — 

10  Stück  MrtunesitKieeel   8,— 

2ft  Stück  f«}n.rf.-ste  Ton/i»>i;.ii   6.25 

V20  kl'  li  ill.Mi'ii-.  i  .T  T(,i.   2,ö8 

Lohne,  nii'lit  -'jH  /;!  !!  1.<t>"1iiii  t.  imIu  iu- 
raturi  II  li-i'  ht    \^  i.iii r-i.il   iif>  riijriiialen 

Betriebes  vorgi'nonunea  wiTÜen   .  ,  .  — , — 

"  Zusammen  141.73 

S.  Abbrechen  des  Futters: 

tichweii.  Kr. 

'  LSbne  an  S9  öre  im  Mittel  f.  d.  Stande  60,— 


S«li««4.  Kr. 

Erste  Aestellug   454,78 

Reoaratar  141,73 

Aobreehen  

iMgesaat  Me»4» 
DieBetrieb5koi>t<>D  an  OfMfMtsrbetf^fsadalMr  Id. 

Betrieb  im  allgemeinen.  I>a  kein  (irnnd- 
riü  der  Schmelzhütte  zu  haben  war,  wurde  die 
in  Abbildwif  4  wtedergegebene  Sklne  dea  OAo- 

raumen  nach  dem  .Augenmu!)  atift^f-nommen,  um 
die  Anordnung  za  verauscbaolichen.  Die  Cbar- 
gierbflIbM  liegt  so  slenlieh  in  denelben  Ebene 
wie  der  obere  Rand  der  Schmelzrinne,  welcher 
nnr  wenig  vorragt.  Anf  der  Cbargierb&bne  ist 
noch  de«  Schaltbrett,  die  Wa^  fBr  dai  Ab- 
wjit,'en  der  Charge  und  ein  kleines  Schmiede- 
feiler  samt  AmboU  fdr  die  V^ornahme  von 
.Schmiedeproben  vorhanden.  W&brend  der  letx- 
ten  I  bis  Stnaden  Jeder  Cluuv»»  «m> 
also  die  im  Betrieb»  befindliche  rh.inri-  schon 
vollständig  geschmolzen  ist  und  der  erste  Mann 
an  Ofen  die  Icolorlmetrisciie  Probe  dwebfUirt, 
wird  das  Mat>Tial  für  di»'  n&chste  Charge  ab- 
gewogen and  beim  Ofen  deponiert,  äogleich  nach  er- 
folgten Abstich  wfard  dai  Hateri«!  in  der  Hegel  ia. 
zwei  Partien  chargiert  und  dauert  jedes  Chargiere» 
etwa  eine  viertel  Stande.  Zwischen  den  beiden 
Chargierungen  liegt  eine  Pause  von  etwa  einer 
Stunde.  Nach  etwa  zwei  Stunden,  vom  Chargen* 
bt'i,Mnn  '.rerechnet,  ist  in  der  Regel  der  gttlie 
tliasatz  geschmolzen  und  wird  nach  etwa  einer 
weiteren  Stande  kolorinelrlseh  and  dnreb  die 
Si  lmiie  leprohe  der  Kohlenstoffrehalt  kontrolliert 
und,  wenn  erforderlich,  falls  zn  niedrig,  durch 
etwas  Roheisen,  fallt  sa  hoch,  dareh  etwas 
rtitus  Erz  korrigiert.  Ungeftlhr  eine  viertel 
Stunde  vor  dem  Abstich  werden  lu  bis  15  kg 
1 2  prozentigee  FerrolOitlam  zugeseut,  un  einen 
blasenfreien  Gaß  der  Blöcke  za  eriielen.  Per 
.Abstich  erfolgt  in  eine  durch  einen  Kran  be- 
wegliclie,  mit  Lehm  ausgekleidete  tTieUpfaune, 
in  welche,  fitUs  der  Stahl  nicht  ganz  mhig 
fl  ' l'it,  eine  p.inz  kleine  Menpre  reinen  .Alnminiumi 
(etwa  öO  g  fiir  eine  ganze  ChurgeJ  zugefügt 
wird.  Da  die  Gteßpfinne  in  Oysinge  keine 
;rauze  nfeneliart,'e  fußt,  so  wird  schon  wJlhrend 
des  Abstichs  in  die  Gieü|ifanne,  durch  das 
Hodenventil  der  letzteren,  in  die  anf  einer 

r"rt!il)iilii»<'  aiif;,'estellten  Blockformen  gegossen. 
Letztore  sind  von  gewöiiulicher  Konatraktion, 
zweiteilig  and  werden  dnreb  Jt  swel  BeUn* 
il        rkeilt  sind,  zusammengebälteil.  Wtkiwd 

di  r  .\n wesenheil  des  Vorfasser«  wnrden  mit 
einer  Charge  acht  Blöcke,  nnd  zwar  vier  zu  je 
etwa  s5  Itg,  <i!<i  zn  lOO  kg  und  einer  !• 
•jn'>  k«:  fjf  f.''issen  i'oi  im  Mittel  l,^"><»kfr  F'assnners- 
raum  des  Oi'en.s,  b4o  kg  Abstich  und  vierstün- 
diger Chargendaaer.   Bei  der  korsen  diargeB* 
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davor  lit  ito  tpeilenM  AiiwIiib«ii  d«r  Block-  |  BIBeko  oder  in  24  StnadoB  mod  5000  kg 


formen  nicht  erforderlich,  sondern  dieselben 
worden  nur  mit.  bronnondmn  •ebwodi«cbem  Kion- 


Abbildug  4.   Aalage  tinet  Probeofeai  in  Qyiiag9- 

A  =  Telephon.  B  Scbahbrcll.  C  =  Wa««  fftr  Ck«rf  leren.  1)  =  Bahn«. 
S  B  Wimm  mg.  F  «  rrOkanr  kMaw  OCw.  O  «  AmboS.  H  «  Bekntodtb 
IsOilUllaMllln.  K«Km.  L »  OnlMaMba  llr  K«UIIm.  V* 
•■IffaMt.  W  B  aataiM«  ud  Troekenorea.  o  a  KwA  ||r  BlMkMbltat 
md  TOMrtaÜM.  P  <=  Pertlr*  BIBckc.  Q  ^  Lagar  llr  IMm^  B  •>  Lafw 
T  -  Kaum  für  <l<-t.  Mann  an  OfSn,  KvIftlMfl*^ 
probcs  and  Batrlebfjoura^ 


teer,  um  oine  glatte  OberflHcixj  der  Blöcke  zu 
errielen,  angeruUt.  Wohl  alier  werden  die 
Tuuauf»;Uze  eine  Stunde  vor  dem  Abstich  iiu 
Windofen,  dioGioßpflnnodnreh 
HoUkohlenfcMtr  vorgewÄrmt. 
Dto  verloreneu  Köpfe  bleiben 
•B  don  BlSekoB,  nur  bei 
den  im  Werls  selbst  ansfrc- 
tcbmiedeten  Blöcken  wird  der 
▼erloreno  Kopf  abgonomnen 
and  als  Stahlschrott  im  Ofen 
wieder  zugesetzt.  Die  gefüll- 
ten Blockformen  werden  nach 
Abschlagen  der  Reifen  auf  eiso 
Eiüensrhiene  gestürzt,  die  her- 
aus t'alleuden  Blöcke,  am  sie 
orkaltoa  an  huMo,  Iber  oiae 
zweitf  Eisensrbiene  gezogen 
uud  nach  dem  Erkalten  ge- 
wogon. 

Kraftverbianch  beim 
fahren.    Nach  Ana  weis  des 


BIBeko  gegossen.  Die  darofasdbaittllche  Energie 
Ofen  betrug  167,1  KW.  =  4010,4  KW.- 
Stunden  täglich,  was  einem  Kraftver- 
braach von  80a  KW. -Stunden  für  die 
Tonne  Stahl  entspricht.  Als  Durch- 
aohnitt  von  weiteren  4Ö  Chargen  in 
aebt  BotrIobstagOB  bei  170  KW.  an 
Ofen  und  viorttfindiger  Chargendauer 
wordo  ein  Kraftvorbraach  von  770KW.- 
StandoB  f.  d.  Tonno  angegeben.  Obor 
den  Kraftbedarf  bei  Einsatz  von  ge- 
schmolzenem Roheisen  konnte  kein  Kon- 
troUveraacb  gemacht  werden,  da  der 
lIocboHBn  anfior  Betrieb  war.  Es  warde 
daher  nur  ein  Auszug  Aber  einen 
solchen  Versnch  aus  dem  Juurnal  ge- 
maebt,  wonach  bei  Einbringen  von 
kg  pcschmolzeneni  Roheisen  in  den 
leeren  Ofen  und  Zafügeu  von  1300  kg 
kaltem  Bebten  «nd  Sehrott  die  Charge 
in  4  Stunden  mit  182  KW.  fertie: 
war  and  Ö7,5  KW.  Verlast«  am  Ofen 
ergab.  Der  Kraftverbraneb  war  daher, 
den  Abbrand  mit  rund  2  "'o  gerechnet, 
650  -f-  1300  —  3!»  =  liUl  kg  Stahl 
=  1228,5  KW.-Stnnden  =  643,  also 
rund  650  KW.-Stnnden  f.  d.  Tonne  Stahl. 

Kraftverbraneb  beim  Erffri- 
schen.  Beim  Erzfrischen  ist  die  Char- 
gendaaer  eine  um  60  llngore  = 
6  Stunden  und  betrilgt  der  Kraftver- 
braneb f.  d.  Tonne  Stahl  rund  1200 
KW.-Stnnden.  (Siehe  die  spfttere  Top 
belle  V). 

Fräher  wurde  der  Betrieb  in  der  Weise 
gefihrt,  daß  mit  etwa  166  KW.  am  OfSsn 
vier  Chargen  N  je  aeeho  Standen  4100  kg 
erzengt    wurden,    was    006  KW.- 

Durch 


in 

StahlbUnke 

Standen  f.  d.  Tonne  Blöcke  entspricht 


Li 
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LI 


J.t.ll:;.tixr 

1  Q^rnTnixi 


AbbUdnng  5.  Abhingigkeit  des  Kraftverimochs  von  der  OfengrSB«, 


Schrottver- 
Betrieb^joamals 


wnriea  in  184*/4  Botriebsstnnden  2(6  075  kg 


Verkleinerung  der  Cliartrenpröße  bei  gleicher 
Energie  am  Ofen  worden  die  Verlaste  darch 
Leitung  and  Anntrahinng,  wie  oben  angegeben, 
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M.  Jahfg;  Mr.  ft, 


▼«rmindert.      Ffir    Kroße    Ofentypen,    z.  B. 

73»!  KW.,  wie  sie  fiir  einen  iM<»ßlM>trieb, 
d«r  mit  dem  Sidmens-Murtinofen  in  Konkorrens 
treteH  kSnnte,  erforderlicli  aind,  redaxiert  aich 
dMT  Kraft verhranch  noch  weiter,  so  daiS  für 
einen  s<i!<  lieTi  Ofen  bei  einem  Inhalt  vnti  3740  kg, 
200U  .\)f^iticllf^ewicht,  k<tltem  Kuhemeii  uud 
30  t  Tageserzeng'ung  nnr  mehr  nind  690  KW.» 
Stunden  f.  d.  Totme  Stahl  sirii  ergeben.  Bei 
Eiotnigen  von  geschmolzeneiu  Koheisen  steigt 
dia  Braencnng  tnt  36  t  tAflich  •ntapredieod 
490  KW.-StODdm  f.  d.  Tonne. 


Die  Knireo  in  AbUldna^  6  febea  ein  an- 

nftherndt't»  Bild  \  n  .jpr  Alinalnii«-  d»s  Strotn- 
verbrancba  mit  xaaetimender  ^^fengröße.  V* 
Bind  dabei  andi  die  ReanHate  d«a  in  FVnakreidi 

aafffpt»tellten  Ofens  mit  einberogen,  welcher  bei 
im  Mittel  Hl  KW.  am  Ofen  nnd  bis  Hotglnt 
erwtkroitem  Kuhmaterial  tilglich  hixh»  Abstiche 
ta  Je  800  kg  =  1200  kg  Tageserzeagang  gibt, 
was  einem  Energieverbrauch  von  1 220  KW.* 
Stundeo  f.  d.  Tonoe  Stahl  entsprHiii. 

(FortMtxuDg  folgt.) 


Zuchriften  au  die  Kedaktion. 


Trockmnif  des  MiittwindM  fir  HaduiMMtriab. 

Dem  in  Meft  22  l!*t>4  von  „Stahl  und  Kisfii"  Im  Nachstehenden  sind  vier  Schanbiiderwietler* 

▼erOffentUchten  Artikel  Uber  die  Lufttrot  kimn»;»-  eben,  welche  die  Kinwirkoni;  der  Atmosphäre 

anläge  fttr  Hochofenbetrieb  des  lasbellai* Werke«  |  ant  den  Hochofenlietrieb  neigen  aoUen: 
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.Aoi'ililtitiL':  1.    Mirtl.'i-c  Mull  i^^t,■lll|/•■I  ,itiir<-n 
vun  l'itt.sliurg,  BtTiin  und  Kylii  a.  Kh. 
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.\i>hil(lun!i  2. 
Tt'iii|>(  ruluren  von  Köln  a.  Hh. 


bei  PiitsliiirK  :in  (  !i:<  n  wir  einig'e  Krgänzmigen 


.\>^  ild.  1,  die  ohne  Brlfiatemng  Teratlndliah 


hinzufügen,   wel.lie    für    die   Ausfiihnm«'    d.T-  ilurll.-,    eriihält    die    mittleren  Monat*fem- 

nrtiger  Anlagen  in  Deutschland  von  inuressc  pf-ratureu  tiir  i'ittsburg,  Berlin  und  Köln,  ßw 
•ein  konnten.  diesem  nnd  den  folgenden  Schnnbilden  aind  dio 
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8taU  ud  liM^  1B8 


Werte  für  Plttebarf  den  OeylejneheB  VeHMTeBt-  1 

liclnmpen  entnoniTiit  n :  sie  stellen  wohl  die  Mittel-  ' 
werte  der  Buobachtungeo  einea  Jahrea  dar,  wie  1 
»US  dam  iniregeliiilfligeilYerlaiif  der  B^orren  ite-  ' 
schlössen  werden  kann.  Die  Angaben  über  KOln  | 
sind  den  Veröfrentlichune:en  von  Prof.  Dr.  Klein 
iu  Köln  entnommen  und  steilen  Mittelwerte  ans 
flinfxigjahrigen  Beobachtungen  dar. 

Abbiltl   2  zvigt  die  Maxima  und  du:  Miiiiuia 
der  mittleren  Muuatstewperaturen  und  der  abso-  i 
latonbeobMhtetenTemperatarenflrKMn.  DtoM« 
Schauhild  sul!  zt  i^cn,  in   welchen  Grenzen  die 
mittleren   Mouatütemperaturen    sich   verftndem  j 
können  und  welchen  mazimalan  Anfientempen*  | 


Klima.  Fttr  die  Bereehnonir  dieses  Sehaabildea 

ist  angenommen,  <1nt^  der  hetrellende  Ofen  tüg- 
Ucb  eine  Windmenge  von  etwa  1 800  000  cbm 
—  1616000  kg  Terttranctit.  Hiernach  ist  die  Menge 
des  tfiglich  abgreschiedencii  Wassers  berechnet 
and  sieht  man,  daü  dieselbe  im  Sommer  im  Honata- 
mittel  etwa  10  cbm,  im  Winter  etwa  2  cbm  be> 
(rfigt,  jedoch  kann  dieselbe  im  Sommer  erheblich 
steigen  und  dfirffe  zeitweise  der  Betrag  von 
14  cbm  im  Sommer  nicht  selten  sein.  Gleich- 
seitig ist  der  nfttige  Arbaitsaafwasd  snr  Ab- 
scheidunq:  dieser  WassertTia^^si'  in  Pferdestärkpn 
und  Stunde  reichlich  augegeben  und  dabei  an- 
genommen, dafi  mit  einem  TmekamkHhler  mit 
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Abbildaog  8.  Bdalitre  und  absoiate  Feaebtigksit       AbUldaag  4.  IkMebsvarhlltaisie  für  eiasn-iOOt-Ofsa 
dar  Lall  im  Kanatomittsl.  (1 616000  kg  Lnft).  Heutsnittel  aater  dem  Klima  von  KSht 


turen  die  Einrichtung  zur  Trucknung  und  iCtthInng 
der  Geblaseluft  gewachsen  !«ein  muß. 

Abbildung  3  veranschaulicht  die  relativen 
und  absoluten  Luftfeuchtigkf iten  fUr  Pittsl>uru. 
Berlin  und  Köln.  Im  oberen  Teile  sind  die  rela- 
tiven Feuchtigkeiten  des  Monatsmittela  in  Pro- 
zenten 4er  Sftttigung  dargestellt,  in  dem  unteren 
Teil  ist  hieraus  uml  aus  den  Monatstemperataren 
der  absolute  Wassergebalt  der  Luft  in  Qramm 
für  das  Knbikmetor  berechnet.  Diese  letatere 
Kurve  zeigt,  d.iß  im  .lahresmittel  l'ci  Pittaburger 
Verhfiltniasen  8,85  g  Wasser  fUr  1  cbm  Luit  in 
den  Ofisn  gebracht  werden,  in  Berlin  6,9  g,  in 
Kftln  7.45  g. 

Abbildung  4  zeigt  die  BetriebsverhAltnisse 
im  Munalsmittel  für  einen  250  t-Ofen  bei  Kölner 


'  direkter  Verdampfung  des  Källetrügers  gearbeitet 
wird  und  die  Solepumpen  fortfallen,  w&brend  der 
Kraftverhrauch  des  Zubringeventilators  und  der 
Nebenapparate  eingerechnet  ist.  Ferner  ist  der 
Mimlerliedart  an  Kralt  der  Qebläsemaschinen  in 
i^rozenten  der  ursprUngliclien  aus  dem  Volttmen 

I  dar  Luft  vor  and  naeh  der  Kflhlmtg  beredmet. 

I  Ana  dem  Schaubild  t  ru'iht  sich  für  die  Bewertung 
der  Rentabilität  eine  abgeschiedene  Wassermenge 
im  Jabresmittel  Ton  6,6  cbm  bei  einem  Kraft- 
bodarf  der  Kältemaschine  von  nicht  ganz  1.30 P.S. 
und  ein  Miuderverbrancb  der  QeblAsemasehinen 
▼on  6,8  7«. 

Aus  diesen  St  h  tu'  ildem  ist  zu  «VSClMn, 
welelicii  wechselnden  Betriebsanforderungen  die 
Kühlanlagen  zum  Trocknen  de»  Gebläsewindes 
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A^Jahif.  Hr.  8. 


gewaehaen  ««iii  mflSMii;  die  angfegebMeii  ZaUea- 

werte  sind,  wie  ausdrücklich  hervor^'r  !  nVirn 
werden  muß,  nur  die  muoatlichen  MiUeiwerte, 
de  gwtatten  einen  Sehlofl  anf  die  Rentabilitlt 
denttiger  Aulaß-en.  Für  die  Cir<Hienbe»f iiniiiun^r 
euer  solchen  Anlage  muü  selbatverattadlich  die 
maximal  in  erwartende  Anflentemperatar  ra- 
Krraode  gelebt  werden  und  diirt'te  eine  Einrich- 
tung zum  Vurkühlen  der  Luft  für  das  Ab- 
schneiden der  Maxima  bei  (iewitterxchwUle  oft 
angebmebi  sein. 

Was  die  Konstruktion  der  I.nftkiihler  an- 
betrifft, »o  liegen  schon  langjährige  Krfalurungen 
mit  Lnftktlhlera  vor,  und  ist  ea  an  Hand  dieser 
gut  int\>!:lich,  i  in<-  geeignete  Konstruktion  tür 
die  vorliegenden  Üetriebsverhältnisse  an  schaffen. 
Als  hauptateUiefae  AnforderoDgen  der  Betriebe* 
praxis  an  die  Luftkühler  für  den  Torliegenden 
Zweck  seien  folgende  erwiihnt: 

Bs  muß  eine  stets  gleichbleibende  ISeüchaffeu- 
beit  des  Gebläsewindes  erreichbar  sein;  die  iCUte- 
maschine  mnlli  Mih  dr-ii  ^ -h wankun^jen  der  Atmo- 
sphilre  leicht  und  .-«cliuell  .tnpa&sen  und  eine  Lte- 
triebelBlntiBg  unter  den  verschiedenen  Beleataniren 
gestatten,  ohne  dal5  der  wirtschaftlii  he  WirK  uics- 
grad  wesentlich  zurückgeht.  Die  Aola<;e  muü 
auch  den  hflehaten  vorkommenden  Außentempera- 
tiireii  lind  Feuchtigkeiten  gewachsen  sein  J  die 
Belriebsl'übrung  soll  einfach  und  sicher  ttein,  so 
dafi  Irrtümer  in  der  Klappenatellung  unmöglich 
aind  nnd  keine  fris>-he  AuHenluft  in  d<-n  uf.  n 
Relangen  kann;  der  Kraftb<<l.. rt"  du  AnLi^'e  si  ll 
ein  möglichst  kleiner  .sein,  imd  die  Aiilttge-  und 
Unturhaltiing>kosten  müssen  möglielist  gering 
sein:  ein  \titaiii-ii  d'-r  liereil't'Mi  T?(ilirs.l!aiii.'tMi 
muli  ohne  .Störung  des  gleichinalMgeu  ilelnebe.s 
mttglicb  sein,  und  es  darf  beim  Abtauen  keine 
Wilnne  kiinstliili  eili^^ellr.lcht  wer^!  ii,  sondern 
im  üegeuteil  luuU  womöglich  die  St  iuuelzwflrme 
des  niedergeschlagenen  Reifes  wiedergewonnen 
w<'rdeii;  dir  Kotistrn !; 1 1 > in  suH  in^ß-lielist  ein  .Aus- 
treten der  Luft  unter  dem  äättigungsgelialt  aus 
dem  Luftkühler  erreichen,  so  dafi  die  Temperatur- 
<  riiiedrignng  der  Luft  bis  su  dem  betreffenden 
Taupunkt  gespart  wird. 

Vom  ki'iltetechnisi  heu  Standpunkt  ans  kanu 
die  Kra^'e  (l<  r  Lufttrocknung  des  Gleblüsewindea 

als  gelöst  Ix  trarliti't  ^verdeii,  da  es  iijr);,'iii  !i  ist, 
Aulagen  zu  schaüen,  welche  allen  Ansprüclien 
genügen,  nnd  ist  ea  jetzt  Ssrhe  der  Hftttenleute, 
atu'h  den  Kffekt,  weli-hcn  il  i^  Fnrtf;i!t'  n  d»  r  .ih- 
gesehiedeueu  Wa^SL-rmeugeii  auf  den  Huchofeu- 
betrieb  oder  Bessemereibetrieb  atisflbt,  fest- 
zuli'Lreii.  Aliirt-selien  \an  >lry  ]  hst  wichtigen 
gleichuiäiiigeu  Ueschatienheit  des  Oebläsewtndes, 
welcher  die  Hauptmasse  beim  Betriebe  des  Ofens 
bilder.  ist  der  Effekt  wohl  auf  den  Biniluü  der 
höheren  Verbrennun'fsfPTiiperatnr  im  <;e>t  ll  m.ii 
der  Ersparung  der  Zersetzunu-wäi mc  de.n  Wassers 
nnrflcksnflUuren,  welcher  die  Vorgange  im  Ofen 


•  gflnatig  beeinllnflt.  Noch  wleMfar  nia  Ar  den 

f  f  n«  hofenbetriel'  winl  die  Trocknung  des  Win- 
des wohl  für  die  Darstellung  des  schmiedbaren 

•  Biaen«  werden,  dn  hier  dar  IVirtlUl  dar  var 
nAtit"  :    .  1.1  mischen  Reaktionen,  verbunden  mit 

;  einer  gh  ichm&tSigen  Beschaffenheit  des  Winde«. 

•inen  günstigen  Binflnfl  nnf  dia  Produkt« 
■■  iinben  wird. 

!  Tiidcm  wir  glanbrn.  durch  flir<!t»  Z»'i'.»"n  die 
j  Wirkung  einer  Trocken-  und  Kühlanlage  auf  den 

•  Gebllaewind  geseigt  m  haben,  hoffen  wir,  dafl 
jetzt  auch  der  Einfluß  dieses  Winlfs   auf  den 

'  Ofenbetrieb  von  berufener  Seite  geklärt  werden 
nnd  eine  wiaaensehafttieba  Begründung  der  S^ 
folge  Oayleys  gefunden  werden  wird. 

JlffftrUffiiiifair-jinrtafif  BmmbtUt-Edk. 

I 

I  •      .  • 

i       Wie  aus  dem  in  »Stahl  nnd  Eiaen''  Heft 
vom  l.V  November  1004  gebrachten  Artikel  über 
die  \  erwendung  vou  getrocknetem  Gebläsewind 

,  im  Hochofenbetrieb*  hervorgeht,  will  Hr.  Qnylej 

il'irch  dessen  Verwendung  gegenüber  gewfSlin- 
lieber  atuiusphäriscber  Luft  eine  Kokserspamus 
von  M*/*  nnd  eine  Ifehrertengnng  vo«  S4*/*  •^ 

zielt    haben.    Bestätigt    wurde   die  Richtigkeit 
d:e»er  Zahlen  in  der  am  4.  Dezember  1904  statt- 
geiiabten  HaQptversammltmg  de*  Vereint  deot- 
s.  h.  1  Kis.  nlmttefileute  in  Düsseldorf  durch  Hm. 
I)r  Uli;.  We  iskopf-Hannover.  der  in  dieser  Sitzung 
unter  anderem  auch  seine  Ueobaclilungen  und 
[  Eindrücke  wiedergab,  die  er  gelegentlich  seines 
Besuchs  der  Isabella-Hoi  Ix^fen  in  Etna  bei  Pitts- 
burg um  1.  Niivember  vorigen  Jahres  gewonnen 
hatte.  Hr.  Dr.  ing.  Weiakopf  ist,  wie  aehon  er- 
,  wiiliuf,   /u  der  ('(  Erzeugung  gekommen,  dafi  die 
'  in    dem  Referat  in  „Stahl  und  Eisen"  nieder» 
I  gelegten  Zahlen  dnrchans  der  Wahrheit  ent- 
I  sprechen,   natürlich   ohne   eine  Erklärung, 
I  weichen  UrUnden  diese  Ersparnisse  erzielt  wur- 
den, gegtdien  zu  haben.  Heines  Braehtens  dürfte 
I  diese  Erklärung  für  den  auffallenden  Unterschied 
bei  AiiWeT'.ilntig  tb  r  beiden  Windarten  (getrock- 
net und  uagetrockuet)  keinesfalls  darin  allein  zo 
'  suchen  sein,  worin  ihn   Hr.  Gayley  vermutet. 
s<tiidern  es  miiütc  sich  dafür  eine  einfachere  £r* 
kiaruug  tindeu  lassen. 
^       Znnftchst  will  ich  vomoMehieken,  dafl 

I  persönlich  es  für  gans  nnageachlosaen  hmKe,  dafl 

! 

!  •  Eben  bei  Absendung  dieser  Zuschrift  komm' 
I  mir  das  Hell  vom  15.  Januar  1906  dieser  Zeit- 
:  Schrift  zu  Gericht,  worin  Hr.  Profes.sor  Osann 

sii  !i  weitt  r  ii!  f-r  dieses  Thema  auslftlSt.  Ich  habe 
meinen  Auslüiiruugen  trotzdem  weder  etwa.s  itt* 
noch  abzusetzen. 

i       Diedenhofen.  C  Jü» 


I 
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dicae  Kok*»ia|Murds  vtm  SOX  und  die  M«lir> 
etsengiinff  tod  94  K  »«eh  nur  annähernd  in 
irfr^nd  einem  Zusammenhang  mit  der  Verwen- 
dun(;  de»  getrockneten  Windes  steht.  Zugeben 
will  idi  allerdings,  d«6  bei  VerweDdong  Toa  ge> 
trockneten)  Wind,  und  zwar  hei  solchem,  bei 
dem,  UDgetrocknet,  in  24  Stunden  6  bis  10  cbm 
Wasier  eotlialten  waren,  eine  Kokaenperals  Ton 
uuiximal  3  bi^  1  "  i,  wie  sie  Hr.  Dr.  ing.  h.  c. 
LUrniann  in  der  Diskassion  auch  fUr  angängig 
und  erUlrlieh  gehalten  hat,  sn  erreichen  iit 
Ferner  will  ich  zugeben,  dal)  lhuIi  ein  Minder- 
verbrauch nn  Kraft  bei  dm  Getilaseniuschiiien, 
wenn  getrockneter  Wind  zur  Anwendung  kommt, 
tu  konstatieren  aeiu  wird.  Das  sind  jedoch 
meines  Erachtens  alles  so  verschwindend  kleine 
Faktoren  gegenüber  den  angeblich  ersparten 
90  */i  Koka,  dafi  die  Raaptrolle  jedenfalla  nicht 
<ier  Anw  endung  des  getrockneten  Winiif  s  si  in- 
dem irgend  einem  andern  Umstände  zuge«chrie- 
hen  weiden  mnfi. 

Hr.  I'rofetsor  Osann  hntte  meiner  Meinnng 
nach  den  richtigen  (tedanken.  imlem  er  gelegent- 
lich der  Diskussion  sagte:    .,h^>  kaim  sein,  daU 
der  Ofen  vorher  abnorm  viel  Koka  gebranebt 
hat.  jetzt  ist  er  anf  einen  niedrigen  Koks\er- 
brauch  geaebct,  und  das  ist  ihm  gut  bekommen. 
Derartige  Pille  kommen  aneh  hei  nna  vor."  Be> 
frarhtet  man  die  .Angelegenheit  von  diesem  von 
Uro.  Professor  Ütaan  auerst  berührten  Uesickts- 
ponkt,  BO  itoBt  man  allerdinga  bald  darauf,  dafi 
ein  Koksverhrauch  von  »66  kg  f.  d.  Tonne  Er- 
sengung  für  die  beschriebenen  Verhältnisse  ein 
viel  zu  hoher  gewe.sen  isx.    In  dem  Rericiit  von 
Hm.  Oayley  wird  erwBhnt,  daß  in  dem  Ver- 
suchshochofen ein  fdr         hasischc  Mnrtiuver- 
fahreu  geeignetes  Rohei>en  mit  weniger  als  1 "/» 
Siliaiam  erblaaen  wurde,  dafi  die  Besehicknng 
ans  50  "  n  Mesabaerz  und  50"  .  weicliem  Roteisen- 
stein aus  Michigan  beistand  und  daü  sich  der 
Ktsengehalt  dieaei  Brzea  anf  68,5  •/«  belief.  Der 
Bericht  erwähnt  ferner,  daß  in  der  Beschickung 
anf  4500  kg  Kuks  in  der  ersten  Versuciis/^eit,  also 
mit   atmosphärischer   Luft,   9000  kg   Erz  und 
S2S0  kg  Kalkstein  enthalten  waren,  und  bei  dem 
Versuch    mit  getrockneter    Luit   dann  ilie  He- 
fchickung  aus  45U0  kg  Kok.s,  lUHOU  kg  Erz  und 
8700  kg  Kallwtein  bestand.  Nnn  kann  man  rnhig 
sagen,  dali  bei  Verhüttung  eines  Erzes  mit  55 
Auübringeo  ■—  und  dieses  Ausbringen  aus  dem 
Kisenorz  hatte  der  Ofen,  wenn  man  don  Verlust 
<n  iiusgeworfenem  Erz  in  Gestalt  von  Oiehtstanb 
mit  berücksichtigt  —  auf  eine  Roheisensorte  mit 
Mfcniger  als  1      Silizium  ein  Koksverbrauch  von 
%6   kg   auf  die   Tonne    Rolieisen    ein  überaus 
hoher  ist  und  dali  wälircrMi  ilt-r  \  irsuchsperiode 
^<>ni  1.  bis  11.  August,  in  weklierZeit  diese  Re- 
»iultate  mit  atmoapbirisch«r  Lnft  erreicht  worden, 
der  Hochofengancr  auf  jeden  Fall  ein  niclit  nrd- 
»uugsmäüiger   gewesen  sein  kauu.    Das  geht 


I  unter  anderm  aach  noch  daraus  hervor,  daß  der 
I  Staubgehalt  in  den  Gichtgasen  ein  so  nngewöhn» 

lieb  hoher  war,  daß  man  einen  Verlust  von  5*/» 
des  Erzes  als  Gichtstaub  gehabt  hatte.  .\uch  die 
I  angefllhrten  Gaaaaaljwen  wihrend  der  beiden 
Versiicbsperimlen    und    ebenso    die  ermittelten 
Uichttemperaturen  lassen  den  SchlaÜ  zu,  daü  in 
I  der  Zeit  der  eraten  elf  Tage  dea  Angtist,  alao  in 
der  Zeit,  in  der  mit  atmosphärischer  Luft  ge- 
,  blasen   wurde,   der   Hochofenbetrieb  durchaus 
1  nieht  in  Ordnung  gewesen  sein  kann,  denn  für 
eine  Roln  ist  Il^(l^tc  für  den  basischen  llartiii» 
betrieb  n»it  unter  1  °,«  .Silizium  und  bei  einem 
Erzausbriogen  von  etwa  55  ',<)  dürfte  ein  Koks- 
verbrauch von  ungefähr  800  bis  höchstens  850  kg^ 
un<i  nicht  von  9ti8  kg,  auf  die  Tonne  Roheisen 
:  um  Platze  gewesen  sein;  tatsächlich  gibt  es  in 
I  Amerika  viele  HoehAfen,  die  unter  aolehen  Be* 
dinpunpcn  arbeiten,  d.  h.  mit  rund  '^nn  kir  Koka* 

tverbraucli  ein  ähnliches  Roheisen  wie  das  frag- 
liehe herstellen.  Aueb  auf  dem  Kontinent  gibt 
es  Hochnfen.  die  baaisebea  Uartineisen  bei  einem 
ähnlichen  Erzausbringen   mit   einem  Koksver- 
'  brauch  von  nicht  Uber  800  kg  f.  d.  Tonne  Roh- 
I  eisen  erxengen.    Mir  sind  zutällig  die  neuesten 
!  Resultate  von  einem  der  Alpinen  Montangesell- 
I  Schaft  gehörigen  Hochofeaw«.rk  in  Eisenerz  in 
Steiermark  bekannt;  man  orreiebt  dort  tataich- 
lich  bei  einer  Erzeugung  von  Uber  300  Tonnen 
täglich  einen  Koks  verbrauch   von   nicht  Uber 
800  kg  f.  d.  Tonne  Roheisen,  allerdings  bei  einem 
Windverbrauch  von  nur  39('0  kg.    Ks  will  mir 
daher  scheinen,  als  wenn  man  eine  Kokserspamia 
von  bOciiBtena  8  bis  4  */•  uuf  das  Konto  der  Ver- 
wendung von  getrocknetem  Gebliisewind  setaem 
dürfte  und  daß  die  weifer  erzielte  Kokserstparni» 
^  von  etwa  Iti  bis  17  >  einzig  und  allein  auf  den 
I  riehtigen   Gang   des  Hochofens   wahrend  der 
z\'.  elf  eil  Versucbsepoche  zunlckzuCiihreii  ist-  So- 
I  uuwahrscheiulich  die:*«  Angaben  auf  den  eretten 
j  Blick  Manchem  vielleicht  auch  sein  mOgen,  so 
liißt  sich  <locli  der  Beweis  fBr  die  Richtigkeit 
I  derselben  erbringen. 

j        Was  Hr.  Professor  Osann  sagte,  hat  schon 
I  seine  Richtigkeit;  auch  ich  möchte  behaupieUr 
daß  die  gilnstisreren  Krgcbnissr.  die  Hr.  (Jayley 
j.  mit  dem  getrockneten  Wind  erzielt  haben  will, 
I  gana  anderen  Umstinden  an  verdanken  gewesen 
sind  als  deneh.  denen  er  sie  zusclireiht,  und  daft 
er,  wenn  er  bei  einem  dritteu  Verbuch  die  Probo 
I  nochmals  mit  gewOhnliehem,  also  mit  ungetroek« 
netem  Wind  machte,  last  genau  das  gleiche  er- 
zielen wUrde  wie  mit  vorher  getrocknetem.  Wa» 
er  sparen  kann,  ist  ja  naehreehenbar  und  ich  gebe 
ihm  dafür  höchstens  8  bis  4  */•  Brapamis  an  Kok» 
zu;  alles  andere  muß  er  sonstwo  suchen  und  nicht 
zum  geringstiMi  Teil  iu  der  Höhe  der  aufgewen- 
I  deten  Windmenge  und  in  der  Windpressnng 
!  selbst.    Die  geringe  Zuiialim»-   der  Windtempe- 
j  ratur  vou  60"  hat  wohl  auch  noch  ein  wenig  mit- 
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ireholfen,  den  Koksverbrauch  lieruntenndrttclien, 

afier  der  HaupJftliliT  des  Hruliof.iit'aiit:»""  mit 
9ti6  kg  Koksverbraucb  muli  anderswu  gesucht 
werden. 

Nnn  dreht  es  sich  •llerdiii(r^  noch  dämm,  vint- 
verstftndipe  KTklarung  tn  fimlen  für  tWf-t-  Kok«- 
ersparnia  aus  einem  hesser  Ht  he iteiideii  tlo<  holen* 
betrieb,  ohne  dieselbe  aas  der  Verwendung  KS* 
trockneten  Gebllsewindes  herznleitfn ,  e» 
Hr.  ÜHyley  toi.  HierQber  stehen  mir  aber  /.ahl- 
reiche  Beispiele  meiner  Praxis  cur  VerfOiriinfr, 
teils  aus  von  mir  f  !!  -r  I cn  Hi'tri^-bfn,  wi« 

anch  vuu  solchen,  die  ich  hcäuclibweiae  und  vor- 
Übergehend  sn  stndieren  Gelegrenheit  hatte.  Jeder 
Hochöfner,  der  mit  strhr  hohi-n  und  weiten  « »fen 
zu  tun  hatte,  und  dem  von  Uaua  aus  nicht  gt:- 
nQi^end  starke  OebIflsemaaehiDen  znr  Verfiit^niiK 
standen,  wird  mir  h«  Istimmen.  daß  man  in  solchen 
Betriebs>ta(lien  Resultate  erhalten  kann,  die 
im  Vergleich  zu  den  suust  im  betretTt-ndeu 
Revier  als  mmnal  anerkannten  einen  Unterschied, 
wie  ihn  Hr.  (laylej-  ff  stgt- stellt  hat,  noch  weit  in 
den  Schatten  stellen.  Mir  ist  es  bekuunt,  dali 
derartige  mit  sn  achwachen  Oebllsemaschinen 
betriebene  weit<'  und  liohe  Öfen  in  hezug  auf 
Koksverbrauch  und  UröUe  der  täglichen  Kr- 
zeugong  derartig  schlecht  arbeiteten,  daß  später, 
als  neue  und  krttfiii^e  tiehlflse  aar  VerfüKune: 
standen,  die  Höhe  der  Produktion  om  mehr  als 
IWlV  stieg,  unter  jflei«  hzeitifrer  Abnahme  des 
Koksverbrauchs  um  mehr  a]s;^",o.  Ich  ^'iiiulie 
auch  krtum.  dali  Hrn.  G.i.\  ley  su  leicht  jemiimi  si  in 
be^'Ciiriebeues  Verfahren,  llochiH'en  mit  gel  rock- 
netem  Oebliaewind  au  führen,  na<-hahmen  wird, 
denn  dazu  fehlt  Ms  jetzt  noi  h  je<^lii'he  Krkliirnntr 
fUr  den  Liiigcweihten,  und  wie  er  seine  nicht 
naehweisbaren  17  */«  Koks,  die  Hr.  Dr.  ing.  h.  c 
Lilriiiann  als  iiiibi-trrrnzt«'  Mritfüchkeit  lieztich- 
nete,  mit  der  Verwendung  gelrockiieteu  Windes 
fnotivieren  will,  muß  einstweilen  noch  ihm  ttl>er> 
lass<-ii  lil'-iln-n. 

In  der  I>isku-ision  hut  Hr.  Ür.  in^'.  Liirm.iiiü 
etwas  liaran  gezweifelt,  ub  die  An^aiien  des 
Windrerbrauchs  auf  1  kg  verbrannten  Koks 
stimmten.  Ich  (j-laube.  J;it5  Hr.  (!ayh>v  diimif 
schon  recht  haben  kauu,  denn  als  etwa.s  Abnormes 
kommt  mir  der  angegebene  Windverbrauch  src- 
rade  nicht  vor,  wenii.'-'tens  nicht  in  iK  iii  St.nliuin. 
wo  der  Olen  gut  gearbeitet  hat,  und  den  niedri- 
geren Koksverbrauch,  also  von  nur  777  kp,  anf 
die  Tonne  Rofn  is.  ii  aiif/uwelsen  li;i!te.  M.-i  114 
Uiniireliiiiiuen  soll  in  dem  ersten  Falle  ilie  Ue- 
b:ft-ieinysehir;e  elim   Wind  jreliefert  haben. 

ii»3  ,  ,  , 

alMi  I.  d.  \  iiiilreliuh^r  "   rniul  10  clmi,  iithi 

im  zweiten  Kalle,  »omit  bei  Uti  Touren,  run<l 
960  ebm  in  der  Minute.   Nun  wurden  im  Durch- 

schnitt  H.VJt  K'  ks  in  2i  Stunileii  veil  imi,:iI  oiii  r 
in  der  Minute  244  kg,  und  da  er  dazu  i«t>i.>  cbin 
Wind  beim  zweiten  Versuch  vei  braucht  hat,  so 


maclii  ila«  —  rund  4  cbni  auf  das  Kilogramm 

verbrannten  Koks.  In  Kiseners  betragt  der 
WiadteHimneh.  wie  eingangs  erwihnt,  auch  nur 

yMUt  kg  auf  die  Tonne  Roheisen,  and  du  man 
dort  tMO  kg  Kok-  f.  d.  Tonne  Roheisen  verbraucht. 

älKXI 

SO  kamen  auf  das  Kilogramm  Koks       »  rtuid 

4,9  kg  Oller  rund  4  i  bm  Wind,  also  genau  so  viel, 
wie  Hr.  üayley  bei  seinem  xweiten  Versuch 
angibt. 

(^brigens  hert-^,  1  •  tr-  rade  über  die>ien  Punkt. 

,  also  über  die  Höhe  der  benötigten  VViuduienge 

'  aar  Verbrennnng  einer  Tonne  beaw.  von  I  kfr 
Koks  im  Hochofen,  noch  eine  derartige  Ver- 
schiedenheit bei  den  einzelnen  Betrieben,  dali 
noch  vieles  anfanklSren  ist  Jedenfalls  steht  das 
aber  fest,  dali  derjenige  Hochofen  um  vortetl- 
liatresten  arbeitet,  bei  dem  die  v  •  rl  i  .nichtc  Wind- 
menge  zur  Verbreuuung  einer  Kuiheit  Koks  am 

'  geringsten  ist,  und  da  man  solchen  anfTallend 
niedrigen  und  günstigen  Verbrauch  an  Wind 
auch  bti  sonst  richtig  funktionierenden  Ofen  nur 

.  dort  antrifft,  wo  genügend  hohe  Windpraaanng 
zur  Verfilkriing  steht,  >o  t'clit  man  wohl  ni>  ht 
fehl,  wenn  mau  die  Meinung  vertritt,  dab  der 

*  Verbrancb  einer  möglichst  Meinen  Windmeng« 
auf  tlie  Einheit    Koks  und  somit  gtlnstige  Ver- 

,  brauchsresultate  au  Koks  nur  da  an  ersielen  sind, 
wo  gleichzeitig  die  höchste  Windpressung  zur 
Anweiidiiiii;  kommt  und  etwaige  Versuche,  hohe, 
im  (ie-telt  weile  Ofen  mit  viel  und  nur  schwach 
geprelltem  Wind  betreibcu  au  wollen,  stets  einen 
onrationellea  Hochofenbetrieb  mit  sich  bringen 
ni>i^s'  ;i.  Viele  Werksbesitzer  auf  dem  Kontinent 
haben  e»  neuerdings  den  Amerikanern  nach« 
gemacht  und  hohe  und  im  OesteU  weite  Öfen 

tjeltaut,  die  wenigsten  haheii  aber  leider  gleich- 
zeitig auch  für  genügend  kräftige  und  auver- 
1ft«vige  Gehlilse  gesorgt,  und  wenn  daher  mancher 
H  ()fner  in  solchen  Ffillen  viel  Ärger  und  Ver* 
litiil)  wegen  seiner  »clilechten  Betriebsergebnisse 
i>;eiiabt  bat,  so  lag  es  eben  nur  daran,  dali  ihm 
die  für  hohe  und  weite  Öfen  unbedingt 
erforderliche  hohe  Windpressung  gefehlt  hat. 
Auch  glaube  ich,  dali,  wenn  sich  diese  Meinung 
ent  einmal  verallgemeinert  bat  nnd  überall 
ilie>em  rmstande  Rechnung  getragen  wir>^,  dnun 
auch  die  ewigen  Klagen  darttber,  dali  die  hoben 
und  weiten,  nach  amerikanischem  Muster  ge* 
bauten  oien  si  lilechtere  Re.sultate  liefern,  als 
diä  fru!ier<'ii  kleineren,  bald  verstummen  werden 
Diedeiihoten.  17.  Januar  IdOä. 

Oomrad  Ske, 

s 

üu  der  an  den  so  aktuellen  Vortrag  dea 

Uni.  IVitt'.  Linie  sich  anschließenden  Diskussion 
ülicr  die  .•Vuweudunt;  {getrockneten  Gebläsewindes 
:  im  Hochofen  sei  mir  gestattet,  einige  Bemerkungen 
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m  maciien,  da  sowohl  Dr.  ing.  Weiakopf  als 
auch  Prof.  Osann  sich  aaf  meinen  in  Heft  23 
Ton  »Stahl  und  Kisen"  1904  mitgeteilten  Er- 
IdlrangtTenaeh  bewgen.  Bs  lisgt  mir  dabei  völlig 
fern,  zu  polemisieren,  der  Gegenstand  ist  aber 
interessaut  genug,  um  ihn  von  allen  Seiten  zu 
Iwlflaehten.  und  lehmBehte  Standpunkt 
verteidigen,  wubci  icli  bi  ituTke.  daf^  nuin  Kr- 
kl&rungsversucb  noch  vor  Erscheinen  der  ernten 
Mitteilung  Uber  di«  Oayleyschen  Terraebe  in 
Heft  22  1904  an  die  Redaktion  eingeschiil  t  war 
und  unter  dem  ersten  Eindruck  der  mir  direkt 
ans  Amerika  zugegangenen  Mitteilung  in  »Her 
Bile  abgefafit  worden  tat. 

Es  befriedigt  mich,  festzustellen,  dali  Dr.  ing. 
Weiskopf  ausdrücklich  und  unter  berufung  auf 
die  anderen  IQtglieder  des  Iren  and  Steel  Insti« 
tute,  welche  die  Isiib(  ll;i-»"ifen  in  Pittsburg  be- 
snobten,  erklärt,  daU  die  in  Heft  22  1904  mit- 
geteilten  BesnUate  nach  den  yersnehen  mit  ge« 
trockoetem  Gebläsewind  der  Wirklichkeit  ent- 
sprechen. Ich  habe  dies  auch  angenommen  und 
faud  mich  dadurch  um  so  mehr  gedrlingt,  eine 
Brklimng  für  die  überraschenden  Hesultute  zu 
suchen,  als  selbst  ohne  Rechnung:  jedem  sofort 
klar  sein  louüte,  daü  die  bloße  Ersparnis  der 
Zenetcnngswinne  für  den  Waaiergehalt  der 
Geliläselnft  die  bedeutende  Kokscrsjiarnis  nicht 
erklären  könne.  Der  Bericht  Gayle>8  erwiihnt 
eelbtt,  daß  der  Ofengang  ein  bemerkenswert 
regelmäßiger  wurde,  und  damit  würde  auch  die 
Koksersparnis  begreiflich,  da  wohl  nicht*  den 
Koksverbraucb  nngünstiger  beeinflnBt  als  ein  nn- 
regelmrißiger  Gang.  Jedes  Mittel,  welches  auf 
rep'  lm  üiigen  Gang  hinwirkt,  wird  Ers[iariii^'^e 
in  „uubegreuzten  Müglichkeiten**,  wie  Ur.  Dr.  mg. 
h.  &  LArmann  aieh  anadrilckt,  mit  sieb  bringen. 

Hr.  Dr.  iiiir  Wei>kopf  meint,  daß  meine 
Erklärung  nicht  maßgebend  sei,  weil  die  un- 
getroeknete  Lnft  nicht  immer  den  darebsehnitt* 
liehen  Feuchtigkeitsgehalt  besitzt.  Ich  habe  aller- 
dings nicht  ausdrücklich  hervorgehoben,  duß  ich 
mir  <lie  günstige  Wirkung  der  erhöhten  Ver- 
brennungatemperatur  von  der  Gleichmäßigkeit 
derselben  untrennbar  abhängig  vorstelle.  Doch 
bat  Ouyley  in  seinem  Bericht  schon  mitgeteilt, 
dafi  der  beabaicbtigte  Zweek  der  Windtroeknnng 
die  AuMchaltuntr  der  Schwankunpen  im  Feuchtig- 
keitsgehalt der  Luft  war.  Da  nicht  der  Unter- 
lehied  in  den  zur  Zerlegung  des  Waasergehalta 
nötigen  Wärmemengen  einen  merkbaren  Einfluß 
auf  den  Ofengang  haben  kann,  so  kann  dieser 
doch  nur  darin  gesucht  werden,  daß  hei  gleich- 
bleibendem Waaaergehalt  der  tiebiäselut  t  die  Ver- 
brennungstemperatur eine  gleiche  bleibt.  Die 
ausgerechnete  Steigerung  des  pyromctnschen 
Winneeffekt*  bei  Ansacheidnng  des  Wasser* 
gekalts  der  Luft  stellt  das  Mali  der  Teraperatur- 
adiwankuugcu  vor,  die  durch  deu  wechselnden 
Fenebtigkeitagehalt  Termnaeht  werden. 


Wenn  die  hflufigen  Abkflhiiiagen  bei  steigen» 
dem  Wassergehalt  entfallen,  so  muß  doch  in  der 
,  Temperatur  des  Gestells  ein  Beharrungszustand 
I  eintreten,  der  ein  bleibend  boherer  ist  Dafi  ein 
'  heißes  Gestell  günstiganfib  n  Ofenganir  einwirkt, 
1  ist  eine  bekannte  Tatsache;  ^warmer  Fuß,  kühler 
I  Kopf*  ist  aaeh  fBr  den  Hoehofen  eine  alte  Regel, 
uikI   in  der  Tat   erhielt  (Jayley   eine  niedrigere 
:  Gichtgastemperatur.     Da    )>•  i  gleichbleibender 
I  Qeetelltemperatar  die  Te  i]  latnrzoneti  im  Ofim 
!  onTenBekbar  bleiben .   ivonst^mte  Windmengen 
'  vorausgesetzt,  so  wird  auch  der  Gichtengnng  ein 
'  regelmäßigerer  werden,   was  eine  bessere  Gas- 
I  ananntanng  nnd  damit  günstigere  Gaszusammen- 
setzung  mit  sich  bringt.    Wenn  Hr.  Dr.  ing.  Weis- 
kopf die  Erklärung  in  dem  WegfuU  der  Störung 
de*  chemiaeben  Oleiohgewieht*  darch  den  seh  wan- 
kenden WassfTK'ehaif  der  Luft  sucht,  so  habe  ich 
I  insoweit  dagegen  nichts  einzuwenden,  als  ich 
I  diesem  Faktor  denselben  Biuflnfl  einränme,  wie, 
ihn  die  schwankenden  Wärmemengen,  die  bei  der 
Zerle^ng  des  Waasergehalta  gebunden  werden, 
I  ausüben.   Das  heißt,  ich  lasse  es  gelten,  auf  diese 
Reobnung  eine  Koksersparnis  von  etwa  2 "  "  za 
setzen.    D'P  Krsparnisse  liefen   in  iler  jjünfitigen 
Zusammensetzung  der  Gichtgase  uud  ihrer  niedri- 
^Temperator,  welebe  nur  Begleiterseheitungen 

di's  rt'L'elnülHipen  Oichtenijangcs  nnd  der  hiUieren 
I  Gestelitemperatur  sind.   Es  wurde  eingewendet, 
dafi  man  doreb  BrbOhnng  der  Windtemperator 
die   Hitze   im   Gestell    um   ebensoviel  steigern 
\  könnte  and  damit  doch  nicht  so  bedeutende  £r> 
i  spamiflfle  erzielen  wfirde.  Dabei  wird  aber  Qber- 
{  sehen,  dafi  damit  die  Sckwankungeu  in  der  Gest  ell- 
temperatur nicht  behoben  sind;   dieselbe  bleibt 
immer  noch  von  dem  wechselnden  Was-sergehalt 
der  Lnft  abhängig. 

Hl    Prof.  Osann  hat  mir  einen  Reilienf'ebler 
nachgewieiien.    In  gewisser  Beziehung  hat  er 
recht,  da  man  die  Yerbrennnng  im  Hoehofen- 
irrsti  ll  nur  bis  zum  Kohlenoxyd  annimmt.  Ich 
habe  den  Luftbedarf  für  1  kg  Kohlenstoff  zur 
I  Verbrennung  zu  Kuhlensäure  angenommen,  vor- 
'  aussetzend,  daß  unmittelbar  vor  der  F'nrm  ein  so 
bedeutender  Luftüberschuß  vorhanden  ist,  daß, 
'  abgesehen  von  der  Dissoziation  der  Kohlensäure, 
die  Verbrennong  eine  ToUstindige  aein  mllfite 

Ich  bekehre  mich  jedoch  gern  zur  .-Xnsrhauung 
I  des  Urn.  Prof  Osann,  um  so  mehr,  als  es  im  vor- 
I  liegenden  Fall  anf  die  Hohe  der  Temperatar- 
steigerung nicht  ankommt,  sondern  nur  zu  zeigen 
ist,  daß  eine  solche  Uberhaupt  vorhanden  ist. 
I       Prof.  Osann  ist  geneigt,  den  regelmäßigeren 
{  Ofeugaug  nur  den  Umstand  zuzuschreiben,  daß 
der    Is;ilie!laofeii    zu    «.cl:'.'.  a         <i(_'tilrisc  hatte, 
'  welche  erst  mit  der  Eiiilulirung  >ier  Luftkühlung 
dem  Ofen  die  ibm  zu  einem  guten  Gang  ntttige 
I  W^indmenge  lieferten.    Die-f>  Krkhlrung  ist  gewiß 
I  nicht  von  der  Uand  zu  weiseu  uud  könnte  Ton 
I  Qayley  anf  da*  aehlagendste  bewiesen  oder  ent- 
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krttftet  werden,  indem  er  den  IsalK  Haofen  mit 
Jener  Wiudmeiiffe  betreiben  würde,  die  ihm  den- 
selben Qiihtenwecb>el  gibt,  wie  er  beim  Betrieb 
«nit  trockent-tn  Wind  beol>uchtet  wurde. 

In  d»-r  MitteilunfT  in  bezu«;  auf  mich  in  He\'t 
24,  1904  befremdei  mich,  duti  iir.  Le  Cbatelier 
die  Steig«roDS  der  Windtenperfttor  mierklirlieh 
finden  s(dlt«'.  Wpim  man  anniinm!.  dal^  dir  Wind- 
erhitzer in  beiden  Fälleu  gleich  hoch  geheizt 
Warden,  wu  ja  mngtich  war,  d«  fpenflgend  Oase 


ersparuis  in  das  Reich  der  «unbesrrcDzten  Mxf^lich- 
kfiii-n"  zurückwiesen.  Leider  lind  in  den  Rech- 
nuDgen  des  Hm.  Dr.  ing.  Larmann  und  des  Hn. 
Prof.  Osann  (19«>.V  S.  10  besw.  H.  TBo.  ff.)  nicht  alle 
Frtktori'H  berikkNii  litifrt,  welche  ♦'in»-  gefällige 
theorettttche  Erklärung  des  von  (javley  bereits 
pnktiMh  gelösten  ProUen«  erbringen.  .So  durften 
die  „Wi  !«  rsprilrh«^".  welche  Hr.  Dr.  Lürmann 
au»  den  abgerundeten  Zahlen  des  Uaylerschen 
Berichte  nbleiten  will,  aof  einer  Qbereilten  Ififi- 


vorhaiidi  n  -ein  niutiteii,  so  sieht  in  beiden  Fiillen     d<.-utiing  der  von  (iavK'>   m«*i>t   mit  «*inem  »nn- 


die  gleiche  Wännemenge  Kur  Erhitzung  des 
Windes  tat  Verfügung.  Beim  Betrieb  mit  nestem 

Wind  sind  aber  5680  kg  Lnft  f  341  kg  WaMser  auf 
400*  erhitzt  worden,  wozu  551040  Kalorien  ver- 
braucht wurden.  Die  gleiche  Wärmemenge  wird 
die  beim  Betrieb  nit  trockenem  Wind  benötigten 

4800  kg  Luft  .^'J^^^  =  W4»  erbitseii.  Daü 

diese  Tempemtur  nicht  erreicht  wurde,  kenn 
'«um  Teil  darin  begründet  -pin.  i]ni\  die  Wind- 
menge doch  etwas  gröber  war,  als  obige  Uech- 
nung  ergab,  nnd  besonders  darin,  daß  die  Gase 

«inen  <.'eringeren  Hrenti  wert  hatten.  Und  die  Wind- 
erhitzer nicht  so  warm  wtirdr  n. 


Die   ttberrascbenden  Erfolge,    welche  der 

Amerikaner  Oayley  mit  vorffitrorknctem  (le- 
bllsewind  iia  Hochofen  erzielt  bat,  wurden 
ellgemein  mit  großem  Interesse  wahrgenommen; 
dn>  Interesse  ilrulite  sicli  jt-ilm-h  Luid  in  Miliir  tuen 
zu  verwandeln,  weil  die  Wissenschaft  eine  Kr- 
kllroDg  nicht  aufbringen  konnte.  Alle,  welche 
mit  Dr.  ing.  W  e  i  s  k  o  p  f  i  vcri;!.  „Stahl  und  Eisen" 
1905  S.  7)  dennoch  nicht  verzagten,  wenn  auch 
.^im  ^.  !:<  nwflrtigen  i^tadium  uns  alle  rechnerischen 
und  th'  oK  iisrhi  n  Sfiekttlationen  bei  der  Beurtei- 
lung des  üayleysi  hen  Vt-rfalirens  v'i[lkf)ininen  im 
Stiche  lassen",  waren  eiittäusciit,  al»  unsere  ersten 
Autoritäten  durch  Rechnung  die  hohe  Koks- 


geführ"  oder  netwa"  versehenen  Angaben  be- 
mhen,  und  aimtliehe  Oegenbeweise  nicht  minder 
lückenhaft  und  unrichtig  sein,  als  der  kurze  Be- 
rirlit  Oaylevü:  z.  R.  verteilt  sich  die  hohe  Toaren- 
zahl  114  nach  dem  Bericht  auf  drei  Gebl&se- 
sylinder,  welche  dabei  118.S  cbm  Wind  =  mnd 
40001)  Kubikfuti  i.  d  Minute  liefern  Darf  weiter 
in  der  ersten  Spulte  Seite  12U4  (11104»  der  letzte 
SatB  dahin  ebgeftndert  werden,  defi  dnrchschnitt- 
lieh  'M  kiz  Wiisser  weni^i'r  nnf  die  Tnnne  Kisen 
eingeführt  wurden  und  im  Durchschnitt  10436  kg 
Wasier  tflglich  entfernt  werden,  so  Ist  auoli  für 
diesen  scheinbaren  Widerspruch  eine  Deutung 
möglich.  Hiervon  möge  nachfolgende  Berechnung 
abeneogen.  welche  «die  mitten  im  Betrieb  «^ 
hirteten  Brfahmngen  mit  den  einzelnen  Zahlen^ 
in  Rinklansr  zu  bringen  sucht.  Die  Heweisführung 
stutzt  sich  auf  die  Gayleyschen  Betriebsdaten 
mit  Bertteksichtigmig  det  Beferates  von  Profi 
O-^ann  (1005  S.  73). 

Um  auch  jenen  Anschauungen  Rechnung  zu 
tragen,  welche  die  Erfolge  Oaylejra  anf  enfiBerk* 
siintT.'  Ht-t rifb^t'illining  und  besondere  Sorgfalt 
zurückführen  wollen,  wird,  entgegen  der  Oayloj* 
sehen  Benbaehtong,  der  Waasergehalt  Ton  18  g 
im  Kuliiknx  ter  nur  um  8  g  vermindert,  so  dnfi 
der  in  die  Kechiiung  eingesetzte  Wind  86'/« 
Feuchtigkeit  mehr  enth&lt«  als  der  anf  den  Isa- 
bel la-H«ichÖfen  vorgetroeknete  Wind  mit  4  g 
W:is.ser  im  Kubikmeter,  wn»  wohl  die  Kititlilsse 
jeuer  Iiiipuiiderabiiien  um  ein  Vielfaches  aus- 
gleichen wird. 


Für  liH)  k^  Kiihei-sei 
1.  Uci  feuciitem  Gebläsewind 
(mit  ISg'ebm  Feuchtigkeit). 
1)6,6  kg  Kuks  (mit  10,5  bis  12,6  «/•  Asche,  0,8  > 

Schwefel,  etwa  2  '  ^'^>^''''. 
mit  bii      C  oiitiiiu  eulhaiten  die  U6,ti  kg  Koks 
0,66  X  96,6  =i  83,076  kg  O.    In  das  Roheisen 
geh  II    3fi  kg  C.    Bleiben    zur  Vergasung 

H:J.o7(5  -  3,5  —  7fl,376  kg  C. 

Die  bis  zu  10  >  wechselnde  Beschickung  ~45'.K)kg 
Koks,  9000  kg  Brs,  2250  kg  Kalkstein  also  ent- 
sprechen 100  kg  Roheisen  =  bg»;  ktr  Koks: 

^  X  06,6  .-=  189,41  kg  Erz  und  ^  X  96,6 

•=  47jai  kg  Kalkstein. 


wur  h.  n  verbraucht : 

II.  Bei  vorgetrucknetem  Qeblftsewind 

(mit  6  gi'cbm  Fenehtigkeit). 
77,7  kg  Koks, 

mit  b6  C  mithin  enthalten  die  77.7  kg  Koks 
77.7  -K  0,88  =  66,824  kg  C.  In  das  Roheisen 
^ei.^-u  ä.Tj  kg  d    Bleiben  snr  Veigamng 

Diu  bis  zu  10  "jo  wechselnde  Beschickung  =  4&80kg 
Koks,  10800  kg  En,  8700  kg  KaOmtein  mithin 
erf  I  lern  100  kg  Roheiaea  =  77,7  kg  Koks: 

X  77,7:=  182,82 kg  En  nnd|^  XH,? 

•  45,70  kg  Kalkstein. 
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X22  =  6kg  C. 


Du  Bra  entfallt  etwa  1  7«  OOi  =  1,60  kg  00t. 

Die  47^5  k?  Kalkstein  enthalten  bei  4  7»  Rück- 
•tend  45,45  kg  Ca  ( ;üi)  20  kg  CO«,  also  statn- 
men  aoa  der  BeMUekaDg  Sifit  kg  00«,  aoi  der 

GeblilS'  liifr  ftwa  '/<  kg  CO»,  bIso  aus  T.tift  nnd 
Beschickung  rund  22  kg  COf|  welche  enthalten 
8 
11 

Also  enthalten  die  Gichtgase  für  100  kg  Eisen: 
79,576  +  6  =  85,576  kg  C.  Die  (feuchten  ?>  (iase 
enthalten :  82^  Vol.  >  00  nnd  IB  VoL  «A  OOi. 

Uithin  enthalten  100  cbm  Oase  (bei  0*  und  760  mm 
Druck)  annfthernd: 

22.3  cbm  CO  --        •  l,jr>l 

s  27,81)73  kg  Cü  mit  .  .  11,952  kg  0  ! 
IS  ebm  COt «- 18  X  1.0772  j 

=  25.7036  kg  COi  .  .  .    7,01    kjr  C  j 

fttr  100  Kubikmeter  Gas  .  18,962  kg  C 
Uithio    entweichen    für    lUO    kg    Roheisen  ' 
86^6  :  0.18962  ^  40130  ebm  G«e  (troeken?)  bei 
25,7066 
100 


0*  mit 


X  461^  »116  kg  üOt, 


Das  Bnhat  1  7«  CO*  =  1.82  kg  GOt.  Die  48,70  kg 

Kalkstein   enthalten   43.87   k^  Ca  COj  mit 

19.a0  kfcr  CÜt.   Die  tiebläseluft  etwa  0,23  kg  COt, 

3 

als  »  zusammen  21,H5  kg  Cüi  mit  X  21.85 
=  5,82  kg  C. 


Also  enthait<*n  die  (Jichtgase  för  100  kg  Kisen: 
63,324  +  5,82  69,146  kg  C  Die  I  feuchten  ?)  Gase 
enthalten«  19,900,  16 COt. 

IGtfaiin  enthalten  100  ebm  Gichtgase  bei  9*  nnd 
769  mm  annäheind: 

19,9obmCOXl;251^84^8949kgOOX  1=10^7  kgC 


davon  stammen  aus  der  Beschickang  22  kg  CO;, 
ans  der  Vergasong  des  Koka  118—98  s9i  kgCO*, 
welche  enthalten  68^  kg  SaneratolP. 

Nach  Osann  (ä.  74)  werden  für  lÜO  kg  Roheiten 
rednsieft  ans  185Fe>Oj,  l.TSiOt,  1,4  HntOt, 
0.88  PtO»,  41,83  kg  O.  %velche  größtenteils 
noch  CO  +  O  Kohlensäure  bilden :  die  04  kg 
00«,  ans  CO  entstanden,  branehen  somit 
C8,36  :  2  =  34,18  kg  Sauerstoff.  Hithin  werden 
durch  den  KohleustolT  direkt  reduziert  41,83 

—  84,18    7.66 kg O,  welche^  X  7,Gö  -  5,74  kg  0 

zn  CO  vergasen.  Bleiben  für  Luftvergasung 
noch  7'J  576  —  5,74  =  73,836  kg  C,  welche  mit 

*  X  73.8:i6  =  98,45  kg  O  zu   CO  verbrennen. 

98,45  kg  O  entsprechen  428  kg  trockener  Luft 
oder  428: 14^87  »  880^  «ibm  Luft  bei  0*  nnd 
780  mm. 


Diese  8803  ebm  Lnft  haben  bei  90*  C  ein  Vo- 

Inmen  -  330.8  Ii  +  0,00367  l'O)  =355,08  cbm, 
welche  enthalten  13  g  cbm  uder  18  X  355,08 
e  4318  kg  Wasserdampf  mit  einem  Volumen 
=  4,615  :  0,804  =  5,74  olun  bei  0'  und  5.74 
(1  +  0.00867  X  2U)  =1  6,16  cbm  bei  20^  Also  fUr 
100  kg  Boheisen  86638  +  8,18  »861  ebm  Ge- 
bläsewind. 

Der  Wasserdnaipf  bewirkt  eine  Venlflnnung  von 
i'i*7*>  Di0  ^brei  Gebläsemaschinen  leisten  in 
der  IGnnte  1188  cbm  bei  Zylinderdorebmesser 
-2,184m. Hab  — 1,524m  u.  114Touren  alsot«glicli 
1183  X  60  X  24  =  1  631 620  cbm  Wind  bei  863.78 1 
Roheieenenengung  —  also  flir  100  kg  Roh* 


16  ebm  00»  X 13772 

^81,686  kg  OOi  X     =   8,627  kg  C 

also  kommen  In  100  cbm  Gas  .  .  .  i!),J97kgC 
und  entweichen  für  100  kg  Hohtisen 
69,146:0,19297  a5.s,  i2  cliiii  Uichtga.s  bei  0"  mit 
81,035 


100 


358,:} J     ll.S,85  kg  COi, 


davon  stammen  aus  der  Beschickung  21,36  kg  CO« 
nnd  ans  der  Vetgasnng  des  Koks  92,00  kg  COt 

mit     X  99  =  88,90  kg  Sauerstoff 

FUr  lOO  kg  lioheisen  weiden  reduziert  uu:i 
dem  Bn  4138  kg  0.  (Der  bei  der  OaS-  und 
FoO-Bildung  der  Schlacke  frei  werdende  Sauer- 
stoff entspreche  dem  FeO-Gehalt  der  Be- 
schickung!) Die  41,88  kg  C  bilden  grOflteoteils 
CO»  nach  CO  +  <  )  und  erfordern  die  92  kgCO< 
bei  ihrer  Bildung  aus  CO  b6,90  :  2  =  8  ^,45  kg 
Sauerstoff.  Bs  werden  also  direkt  redusiert 
4138  —  88,46  a  838  kg   Sanerttoff,  welche 

^  -  :  838  =  8,285  kg  0  sn  CO  ▼ergasen.  Bleiben 

far  Lnftrergasnng:  88394  -  6386—67,0«  kg  C, 

welehe  mit  t  X  67,04  »  78,06  kg   O  ans 


100 

■J3 


76.05  -  •  3.30,«5  kg  Luft  verbrennen  oder 


mit  3SO,6ö :  1,2937  =  255,58  cbm  Luft  bei  0*  und 
Normaldruck. 
Diese  96638  ebm  Luit  haben  bei  -  6*  0.  ein  Vo- 
lumen von  rund  250  cbm  und  enthalten  5  g 
Wasser^  cbm  =  1,25  kg  UiO  mit  einem  Volumen 

s  138:0,808=   13  «bm 

Wasserdampf  250,0  , 

Also  Gebilsewind  snsammen  2613  cbm 


Der  Wasserdampf  bewirkt  also  eine  Verdünnung 
von  etwa  'j<  "jo.  Das  Gebläse  macht  nur  96  Um- 
drehungen i.  d.  Minute  (1^934 ebm?)  oder  tkg» 

lich98X  9  f»4  •  RO  ;  -24  =  1  371  li>n  f;OcbinKolben- 
ranm  bei  454,15  t  Boheisenproduktion  oder  für 
100  kg  Roheisen  1 874 IO630 : 464,16  -  80238ebm. 
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eisen :  1  (531  5J<) :  3G37.;i  :=  llB.r.'i  d-ni  Wind.  So- 
mit betrafen  die  Verluste  inlnl;:«'  tle>  Wirkungs- 
grades den  iiebiäsea  (.0,6  bia  U,9>  und  der  uu- 
diditeD  Leitung,  App»nite,  Dttsen  asw.  448^ 

—  9G1  s  B7,S6cbtn  otler  fast  20";..  d<  H  Koll.cn- 
raaraet.  —  Nach  Lttnnanu:  &  cbm  Wiml  f.  d. 
KilogTamm  Kok«  ergit»  468  —  861  » 182  cbm 
oder  Ober  ü6*/o  Verlust. 

K  "  II  t  r  Ii  I !  »• : 
Für   lUU        Kolu  iscn   wurilt  u   in  »1.  n  nii-n  gv 
blajen :  4s»  kg  Luft  mit  426  —  «6,49  »  ft2».55  kg  N 

usw.,  erMasi  ii  f'lksr  CO«  mit  'iri.Ci.'W  kjr  (',  iilei 
ben  lilr  CO-BiKlunp  7lt,57(j  -..  .Ki  kg( 

'      5:iH4 )     1  .'5,87  kg  C< ).  Mit- 


Sorait  belnut'en  sich  die  direkten  und  indirekten 
\  frlnst.'  'auf  a«>2.r)i3cl'm     -»rtlMchm  ^  51  cbm 
,     wler   IÖ.8  V  de»  KoliH-nrautue«.   (>'acb  Lür- 
[    maMi:  0X77,7 »  988 ebn  —  »ls  187 ebm  oder 
40  9»  VerlQct.) 


I 


.i 


Inu  enthalten  die  Uichtgase : 
125,87  kg  CO  :1,S9I    ....  100,61  clim  CO 
»4  kg  ("O,  au>  Koks:  1,9772   .    47,64    «  COi 
21,80  kg  COi  aus  Kalk 


:  1,9772  11,02 


880,55  kg  N:  1,866  .  .  i_  ,  i  äöäfcä»  .  ji  N 

Zus.  4'_M,.Vi  cbm  bei  0  (' 
Nicht  mit  eingerechnet  sind  der  WassersttiäT 
ood  der  Waraerdampfgehalt  (entsprechend  der 
zu<rrund6  gelegten  ( Jüs  iualysej. 
Angenuniraen,  die  .\naly>e  de.s  mit  Wasser- 
dampf i;esätli){teu  HocItulenKa-seM  sei  bei2i  "C. 
gemocht  worden,  lo  waren  20  g  HiOim  Kobik- 

met  er, 

Die  oben  berechneten  461,90  cbm  Gichtgas  ent- 
hielten mithin  9.024S  \t\f  Wasserdarapf  mit  einem 

Volumen  = '.»,026  :  o.HO»  ILilULin.  .ii--  Hrenn- 
gaae -|- Feuchtigkeit  beu»i>pi-ucheu-i21,55  -j-  11,23 
=  432,78  cl-m  —  ohne  H  und  CH4.  —  Somit 
bleiben  tnr  H  uw\  CHt:  i:>\.:i>^  -  432,78 
=  ls.52  chiti;  d:iii;ich  liclie  sicli  der  H  +  CHi- 
Gehalt  «tut  4,12  Vul.  /«  schützen.  Die  berech- 
neten Verbrcimungxprodukte  in  Prosenten  aoa- 
gedrttckt  beatfltigen  die  von  Uayley  berichtete 

Üasanalyse  (22,8  CO,   18  CO*):  ^ 


I 


98,8*/»  00  und 


6HM  ICO 
4&i 


1. 


451 
18V»C0t. 


71,88  cbm  CO  bei  0' 


46,68 

106« 
202,71 


COi 

CO, 
N 


0* 

0» 

0" 


Kontrolle: 
Dem  Ofen   \vurd>n   zugeführt  für  100  kg  Roh- 
eisen :   880,66  kg   Lnft  mit  880,66  —  TtiM 
-Tit  tili  kir  \     Krzeti2rT  wurden  ^^2.00  kg  CO. 
aus  Koks,  ^  ^5.10  kg  C.    Bleiben  für  COBildung 
6S.8:M  —  26,10  »  88,224  kg     welche  TerbreniiMi 

an  l  >;  88,224  s  B»,18R  kg  CO.  Mitbin  «ntholtea 

n 

die  <!ichtgase: 

|s't.iH(»kgCO:  1  2r>l 
92  kg  C(h  aus  Koks 

:  1,9772   

21,12  kg  CO«  aus  Kalk 

:  1.9772  --   

2ä4,«iO  kg  N  :  1,256  

Zaa.  881,20  cbm  bei  0*  C. 
ohne  H,  UHi  mid  H  O. 

Aiigenomroen.  die  Analyse  des  mit  W^a^ser- 
dauipf  gesättigten  Gases  »ei  auch  bei  23"  C. 
gemacht  worden,  ao  waren  80  g  HtO  im  Knbik» 

mi'ter. 

Die  oben  berechneten  350,32  cbm  Gichtgas  ent- 
hielten mithin  7,166  kg  HtO  mit  einem  Vo* 

Innieii  ^  7,ltW  ;  (),S04  -  8,92  cbm  Was>erdumpf. 
Die  Bn  iin-Jiso  4  Feuchti^rkeit  beanspruchen 
3;il,2y  +  8,Ö2  =  310,12  cbm  —  ohne  H  und  CH*. 

—  Somit  bleiben  Ahr  H  und  CH. :  3:>8,.32  :34< 12 
^  IB.JO  chiii:  hiemach  dürfte  der  H  CH«- 
Gehalt  etwa  ö  Vol.  ",u  erreichen.  —  Die  berech- 
neten Verbrennangaprodnkte  in  Prosenten  ane> 
gedrückt  bestitigen  die  tob  Oayley  berichtete 


Gasanalyse  (19,900  and  16  CO«): 


71,28  X  100 
808 


=  19,9  Vol.  >  CO  nnd  M«L±^^)  -X 
«16V»C0i. 


Wärme  erzengang. 


n. 


a)  Es  vfrbrinnten  zu 
125,87  kg  CO  —  rM.SM.3  ktr  C 

X  2387  W.-E.  =  128  761,94  W  -K. 

94k-CO,.-,'r),*«:{kgO/808OW.-E.  207  I14.(U  „ 

■iiirch  Verbrennung  erzfU^'t :  ;-(:;.">  .H7''i..">«>  W.- K. 

b)  Durch  den  auf  400"  U  erhitzten  Wind  wurden 
dem  Ofen  zugeführt  durch 

42y  k-  Lull  4-8  X  0,287  X  400  =  40  574,4  W.-E. 
4.61Ö  kg  El  0  ifilä  X  0,476  X  400  ^     87»;  Kr,  „ 

Zus.  41  4.->  1.2.1  W.-E. 
Verbrennung  nnd  Winderwftnnung  geben: 
8n  887.88  W..1!:. 


I  a)  Ks  V-  rbrennen  zu 

!      89. 1  ^^it  kg  CO  —  3b,224  kg C 

•  2  »87  W.-E.  =   91940,68  W.-fi. 

S2  kg  CO«  25,1  kg  C  X  8080  W.-E.  202  808  „ 

Zus.  294  (»tfl.fitt  W.-E. 

I  b)  Durch  deu  auf  46'>''  erhitzten  Wind  worden 
I     dem  Ofen  zugeführt  durch 

I     a.ki  (;.■.  kü-  l.uft  330  ;■;  o,2:i7  ,<  46ti  ^  ;i6  450  W.-S. 
1,25  HiO  1,25  X  0,475  .v;4«6  =  .  .  .      276  « 

;  Zus.  S6  726  W.-E. 

*     Durch  Wiodwttrmea.  Verbrennung 880 774,68W.-£. 
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e)  Bei  feuchtem  Wind  warde  mehr  eingeblM«n: 

1.  4,616  —  1,25  =  8,366  kgH«0,  dessen  Zera«tsoog 

bindet  -  J-**  X  1M«6  »  ^  lo  760  W  -B. 

2.  488 -680^66  »97,86  kg  Laft. 

Angenommen,  ler  Wind  wird  in  beiden  Fallen 
um  löOO*'  C.  erwärmt,  ao  nehmen  die  87yS6  kg 
Loft  Kvf 97,35  0.287  X  tUO  »  —  84807,988W.-E. 
8^  kg  H.O  (mehr)  auf  ,305  ,<  0,475  X  1600 
=  -  2397,56  W.-E.  Der  Betrieb  mit  feuchter 
Lutt  braucht  also  mehr  Wflrme  10  7tK)  +  34  007 
+  9897.66  «  -  47  766^  W..E. 


Dor  Betrieb  mit  feoehtem  Wind  877  827,88  W>B.  — 

330  774  68  „ 

erzen  L't  mehr  Wiirnie  +46553  W.B.  and 
;      r  e  r  b  r  a  u  c  h  t  m  e  h  rW'ä  r  ui  e  —  47  765  ., 

i     Bleiben  zugunsten  der        —  1212  W.-E. 
1    Wiodtroeknnng  I212W.-E. 

Beim  Metriebe  mit   trockmem  \\'iiiile  orrordtrn 
,     die  330  kg  Ueblttseluft  —  bei  ihrer  Erwkrmang 
I     im  Herd  tim  rand  1600*  0.  880X0,887 X  1600 
117  315  W.-B.,  eomit  bleiben  für  die  96km6l*f 
nnd  Reduktionsnrbeit  830  774,6ö  — 

117  816  _ 
918460  W.-fi.. 
evg<u   welche    .He    1212  W.-E.   eine  Wlrme- 
konxentration  von  über  '/.•'>  bedeuten. 
Professor  Osann  berechnet  (S.  74  äpftUe2  Zeile  14): 
die  fl&r  die  Enengnng  Tim  100  kg  RoMmb 
norv,  (  ndipe  Wärmemenge  auf  206  700  W.*Bi, 
gegen  welche  obige  Rechnung  ein  Plni  Ton 
818460  — 900  700 «6700  W.-B.  eafWeitt,  woron 
für   HiO-Zersetzung   noch    abzurechnen  sind 
I     1,25  X  8200  =  4000  W.-E.  —  es  bleibt  immerhin 
j     ein  Plus  Ton  9760  W.-E, 


Sinne  der  obigen  Berechnung  richtiger  die  Ver* 
brennuntrstemperatur  im  Herd  aus  den  verschie- 
denen VcrbreunuugsTorgangcn  für  100  kg  Roheisen 
feststellen,  obne  die  fUr  beide  Venuehe  gleichen 
SehmelnnaMen  nberilekeielifeigett,  ao  ergibt  lieh: 


Folgen  wir  nunmehr  deu  Gedankengange, 

welchen  Hr.  .S r  h  m  i  d  h  a mm  e r  angere^'t  hat 
(„.Stahl  und  Eisen"  1904  S.  1.372),  indem  wir,  uiclit 
▼on  der  Einheit  Brennstoff  ausgehend,  den  pyro- 
metri!<chcn  Wärmceffekt  berechnen,  .sondern  im 

L  beim  Betriebe  mit  feuchter  Ladt: 

0  I«  00  C  *■  CUi         La»  HtO  H,U  ZtracUuDf 

-      6B,048X 9887+9ft,888X 8080-I'4S8 X0,887 X 400+4,816 X0,475 X 400-4^616 x  3200  _  862  5.59 
'  185,87XO,84+84XO,92+889,66X0^84+(4,615:9)X8<4V(4,616X  *vxö^^  " 

00  COt  m  B  0  9/ 

II.  beim  Betriebe  mit  vorgetroekaeter  Luft : 

('  ta  <■()  I'  lu  Vit,        l.ufi  H.O  HtO-Z«r««liuD|c 

88,224  X  23Ö7  ^25jl  >_b080    '6M  ^  0,237    466  -  1,25  \05476    466- 1,25  >  8200  _  326  774 


188,66 


27.^*  C. 


88,180x0,84-)-98xO,28-(-864,6XO,24+(l,25:9)X8,4+(l,26x  i\xO,28  108,487 

CO  CO,  %  II  O         9  / 


8187«  a 


danach  herrscht  in  dem  mit  getrocknetem  Wind 
betriebenen  Hochofen  eine  am  400**  höhere  Ver- 
brennangatempemtar  trota  der  niedrigen  Koks- 
aStze. 

Zugunsten  von  II  bliebe  noch  zu  erwähnen, 
deft  entaprechend  dem  niedrigen  Kekaiats  18,9 

;•  0,115  2.17  kg  Asche  (für  100  kg  Roheisen) 
weniger  zu  verschlacken  sind;  dadurch  wird  er> 
apart:  1.  ein  Kaiksnaehlag  Ton  etwa  8  kg;  8.  die 
Scbim  l/-  nnd  Bililung'^wiinne  fflr  etwa  8  kg 
Schlacke  =  8  X  400  ■=  12ü0  W.-E. 

Die  au  dem  lehrreichen  Bericht  von  Prof. 
O  s  u  n  u  (S.  7Hi  entnommenen  Angaben  über  Nässe 
und  Kohlenstoff  im  Koks,  O  bezw.  CÜj  in  der 
Beschickung  haben  die  Genauigkeit  die.ser  Be- 
reehnooir  weaentlieh  gefSrdert.  Bine  vorber- 
gehenfle  Durchrechnung  auf  Basis  80  '  C  im 
Koks,  40  kg  Ü  und  21  kg  CO*  aua  der  Beschickung 
Ar  100  kg  Boheiaea  ergibt  ftr  die  bereehnetea 
HL«» 


Verbreuuungsprodukte :  bei  feuchter  Luft  ein 
Gichtgas  mit  24  Vol.-I»roz.  CO  und  14  •/«  COi  (an- 
gegeben :  22,3  7»  CO  und  13  «/o  CO;)  und  bei 
trocknem  Cebiflsewind  21.4  CO  un<l  14  COj  (an- 
gegeben 19,9  CO  und  16  COi)i  mithin  führten 
gleiche  SchltanngafUiler  so  gleichen  Dillle- 
renzen. 

Die  obige  Berechnung  deutet  daraufhin,  daU 
der  Waaaerttoffgebalt  der  Gtöcbtgaae  beim  Be- 
triebe mit  trocknem  Wind  angereichert  wird, 
mindestens  aber  gleich  hoch  ist,  nach  meinem 
Dafürhalten  aua  swei  GrUnden: 

1.  Der  aus  der  Zersetzung  des  Wasserdampfea 
vor  t!eM  l>iis>-ii  i  nrsti  ln mie  Was.seisf «.ff  wird  so 
lange  reduziei  eud  aut  den  ErzsauerstoU  einwirken, 
bia  ein  Oleiebgewiehtaaoatand  entatebt,  wo  die 
Aftlnifiit  des  in  irrr)tierer  Menge  vorhiindenen 
Kohleuoxyds  zum  Erzsauer^^tofi'  vorherrscht.  Der 
aoa  der  Waaaeraenetaung  entatehende  Waiaer- 

8 
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Stoff  wird  wolil  in  iinbi'deatendt'r  Mi  nt'e  in  die  | 

Uicbti^ase  zielien  und  dürfte  fUr  die  beiden  Ver-  i 

auche  gleich  hoch  .sein.  | 

2.  Die  Haupt niengre  des  Wassfistotls  ent^nst  ' 
ans  Kdks  und  wird  entsprcclit-ri.!   -Wr  <tic)i':_'.i>t' 
bereichern.    Uie  ubige  WasscrütuttM  ii^itzung  l^t 

•Im  nicht  gamt  unwahrfcbeinlich,  wenn  auch  «lie  | 

als  Wasserstoff  tui'l  Wasser'!  aiipt'  LTP'Ipntci <•  DitTi  - 
reuz  in  der  KuuUullrecbuung  sämtliche  Versucliü- 
fSehler  and  Ungvnaaifkeiten  gleieliceUiir  ein- 
■cblielU. 

Die  nachteilige  Einwirkung  v«in  Wasserdanipf 
im  Herd  wurde  bisher  sn  erkiHst,  datt  diirrb 

Zersetzung  Wasserstoff  frei  wird  nnd  der  Sauer- 
stoff sofort   mit  KohlenstotV  verlmnnt  Viel- 
leicht   wird   auch    das   so  grolic  Aii;.'rill>liaclu-n 
lii'  t<  nde,  ilauernd  heruntertrilpfelnde  Kisen  be-  ' 
eiiitluljt  ?    W.ilirsrli«^i)ditli  wirkt  das  llU»»iire  Kivi  n 
katalj'tisch  auf  Wusserdainpf  ein  und  reiiit  d<  ii 
freiwerdenden  Sauercloff  mit  nieder.  Kommt  nun 
der  sn   oxyili'Tff  Kis.i, tropfen   in   ili'tn   nur  nrn 
weuigc  Dezimeter  tiefereu  >chnielzhade  an,  ohne 
mit  glühendem   Koka  in  Berilhrnng  gewesen  | 
zu    sein,    so  kann    er  ans   der  .SL-hlicke    nach  | 
CaS  +  feÜ  ^  CaO  f  P'eS  Schwef.-I  in  «las  Kiseii 
tragen  --  oder  er  nf  langt  als  PeO  bis  znm  Kiscn 
und   entzielit    demselheti    /u  s.  iner  Reduktion 
Kohlenstoff  oder  Silizium.  Der  ti:is/ierpirde  SatnT-  | 
Stoff  würde  also  den  Lultsauersioff  an  cli<  inisrlier  i 
Wirksamkeit  übertreffen?  Trifft dii'S sn,  mi dürfte 
die  Lufttroi/knnntr  'lern  K'i[t"t''t"'  !i  ii<m  !i  j,'ri>*M  '-i- 
Dienste   leisten   und  seinen   iauni><  lien  Kelneb 
■ieher  und  reg<eimSlHg  ge.>>tHlteh. 

Die  \  oti  ( j,i  \  IfV  «M/ifl'-ii  'Ji  I  KhUm  rspariiis 
bedingen  gleichfalls  einen  eiiUspieeheiid  geringeren  ' 
Wind-  nnd  Kraftverbraneb  sowie  eine  kleinere 
Winderhit7.uni;r''ati].i^'<'  -  I.  iii.-r  h.dn  n  sie  .ii.t  li 
weniger  und  sehlechiens  Uicht«^as  zur  Foljfe 
nnd  »chmaiern  so  die  Bedeutung  des  Hoehotens 
•la  Oiisyeiieraiur  I)i<  sf  Ki  w ii^'uusren  bereebtigen 
zu  (b'n  H  'tiij;uiL"-ii.  d  .li  init  ni!i<i  Iihio  chtn  ti  n>  k. 
nem  Wind  i.  d.  .Minute  iiiindest<'iis  öm.i  t  ii(»in  is<-n 
täglich  mit  bedeutender  Kokserspamia  erblaseu  ° 
werden.   Prof.  von  Linde  berechnet  (i). 6)  die  i 


du  äsdakHom.  S6u  Jahig.  Mr.  d. 

Kosten  einer  ent^predieriden  Trockenanlage  nit 
1504HH^l,l/  (also  bedeuleiKl  lulliL'er  als  .lie  ent- 
spreciieudrn  Winderhitzuhj^sapparate  und  wvit 
wirksuraer).  Hei  dieser  Reohnunff  werden,  wie 
Voll  IJavli-v,  I{/ilireii kiilder  Hntr»*nomtnrn.  welche 
wohl  fiir  Knhlanldgen  in  Schlacht büuseni  u.  d^). 
«>orsax'e)ien  »Ind.  weil  ee  dort  nvf  trorkene, 

ki  iinfreie  Luft  ankotnmt.  '.^  il.rend  in  Nalikiili!- 
anhit;en  der  Hochofenwind  wohl  wirtachaftlicher 
und  billiger  sich  enifetichten  Iflitt,  indem  die  di- 
rekr.'  Heniliriinir  /wlsclien  Luft  unil  Kältetrflger 
(Salzloüungi  einen  innigeren  Wärmeaustausch  gre- 
wffhrleiittet,  nebentiei  inch  bygroskopiache  Effekte 
erzielt  untl  die  Waaaemeliel  bester  tnrOckjtehaltrn 
werden. 

.V.  l/rvmH Aplerbeck  (Weatf.i, 


Dtf  in  ll.  fi  1  von  ..Stahl  und  Kiseii"  init- 
fjeteilten  Herechnungen  des  Hrn.  Dr.  ing.  Ltir- 
inann  entliulti'n  an  einer  Stelle  einen  Irrtara. 
wel<'!iir  das  Kihlresuitat  »TlieMirli  he<-iiitlußt. 
lir.  Lürmaiiu  beieehuet  die  Wärmemenge,  welche 
erforderlich  ist.  am  31  kg  Wasserdampf  vtm  466* 
auf  -.'imri  yii  l,riii^,ii,  /u  J'iHJf.  W.-K..  addiert 
diese  Würnieiitenge  zu  öOdJS  W.  E.,  ond  erhAlt 
7375»  W.«K.  fdr  den  Wlrmerertnit  des  Ofens. 
Die  weitere  Rechnunc  erj^ibt  il.iflir  > mt-n  Mehr» 
aiHwand  an  Koks  von  ;jr>  kg.  Hei  .Vnnahnie  der 
vollitiludiyen  Zci Setzung  des  Was^erdamptes  im 
Ofen  hiUlite  die  Rechnung  lauten:  ZeraetsnniK»- 
wartuf  di's  Wa-^sc-rd  ini|ifes.  miniiv  eintrefiihrter 
Warme  l>ei  4*<ti  ,  minus  Verbimlungswäruie  von 
Kohlenstoff  nnd  SaaerstolT  iat  gleich  WUrmererlaet 

d"s  (MViis  Kur  1  kff  Wasserdnropf  iirilt  dann: 
a.' «L'  2.iü  -  im<j  ^  1410,  also  f«r  »1  kg  Wasser- 
.lani|>i  1410.81  =48710  W.-B.  geeentlber  den  von 
Hrii  Liirmaiiu  herechneten  737ö'jW.-K.  Der  zum 
Zei setzen  des  Wasserdauipfcs  erforderliche  Mehr- 
aufwand an  Koks  beträgt  demnach  nur  etwa 
2<*.7.5  kj;  ftir  I  t  Roheisen,  entsprechend  etwa 

2,lü  ' 

Köln.  iMdwig  Or«ibm»t 

B*U.laffralMr. 


Die  Rilsbildung  in  den  Zandkaromern  der  Gasmotoren. 


Zu  dem  Vortroir  l-s  Ilm.  I'r  .f.  Im.  M-  .  r  ul..  ; 
„GioU-Oasuiaschineii"  ist  bei  .i.r  li.  >nik.tinii  ti'l^'(ii>ii- 
Xnschrift  eingegangen: 

Die  Risse,  wel.'i.'  -ai  U»  i;.-.,  -lul  ,.!:.i,.n  F,t|.l..- 
sionsgaiMD  ausgesetztau  btelkn  der  (•askrai'tDia.Hrhiqeii 
beobachtet  werden,  dürften  dieselben  t'rsachen  habe» 
wie  diejenigen,  welehe  in  den  ticsanken  *  sich  hiliKn. 

*  Veigl.  «Stabl  und  Eisen"  1893  Heft  12:  Stahl 
tit  Fallstempel. 


I'enkt  111(111  sirh  I  1  r^d.  (lie  .\bbildung)  in  einer  Metall- 
ti.tolie  eine  iiiiiiie  eingearbeitet,  in  welche  ein  genau 
passender  8tab  desselben  Ifetalles  gelegt  wird  —  so 
'!  (•'  ^<  Uli"  M  i:;rr  tiat m  1  idn'ii  S|iannunK  festsitzt  — 
und  Duiimehr  erhitzt,  MirU  er  sich  dehnen,  also 
auch  Verlängern  wollen,  woran  er  indessen  dareh  den 
\'>  .  ; -t  ili  1  vTfliindert  wird,  ih  n  ihm  das  Lager  bietst. 
Kr  niuti  sieh  also  ^!;iui  In  n,  <1.  h.  in  der  Kichtnn?  aus 
«lehnen,  die  ihm  d;ua  freigegeben  ist;  er  tritt  ent- 
sprei-heod  aus  der  Ebene  hervor.    TMtt  non  eine 
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A1»UhliBg  ein,  so  sftbt  er  aieli  Minera  Aasdehnonga. 
koeffisienten  gemäß  zusammen,  er  wird^kttrzer,  and  es 
erscheint  an  dem  einen  Ende,  vielleicht  auch  an  beidfii 
Enden,  ein  Spalt.  Die  Bedingung}  hiertur  ist  eben 
nur  di«,  diA  die  widerstehtndt  Üagelnuig  dta  StabM 
fticbt  b  lieber  Wmm  erhiltt  wird,  lo  d«B  alw  «ise 

' — I  i'^ 

■  f..PfW-.  I. ......  II  , 

y«nchi«d«Bhmt  in  den  AudehnungsverhillntawB  d«r 

betrett'enden  Fläche  entsteht.  Dies  tritt  iber  für  die 
Zündrsinme  der  (lasmotoren  durchaus  «n;  wo  dit>  inten- 
sive Wiirnie Wirkung  der  Ziindtiamme  sich  auf  die  in 
dei  vtndiiedMiitflii  AlMtlBd«it  g^ganllerliagMideii 

U'amiflärhpn  erstreckt. 

in  der  Praxis  der  üesenksubuiiederei  verfUgt  man 
«b«r  swei  Mittel:  Van  fHllt  die  Bine  mit  ftiaen 
«iagvtriebMMB  StshlitMleo  int  und  vanraadet  du 


I  QcMiitc  ruhig  weiter.  Diete  Arbeit  ddrfte  bei  den  Zflnd- 

kammern  der  Qasmotoren  kaum  unsführhar  sein  und 
sich  au(  Ii  nirlit  empfehlen,  da  sio  .nich  nur  auf  da* 
Aussehen  des  (iesenkes  bezw.  der  darin  geschlageneu 
SlMek«  beti^t.  Dw  enden  Mittel  riditet  lieb  gcfan 

I  die  Rißhüdiint:  überhaupt:  >fan  nimmt  ein  sehr  gut«s 
sähe«  Material.  Es  ist  nicht  unwahrscheinlich,  daä  anoh 
der  MotorenfbbrilEttit  bierron  Qebnuieb  neehen  kua. 
Dem  letzteren  stehen  natürlich  noch  wiitcn  Mittel 

I  an  Gebote:  Vermeidung  von  größeren  Flächen,  welche 
■DgleichmlSig  erbitit  werden,  Sebvtn  denelben  gegen 

I  die  intensive  Flammenwirkung  und  die  Anordnung 
derart,  daö  eine  Auswechselung  möglich  ist.  Diese 

I  Aoffossong  findet  ihre  Bestätigung  in  dem  Verhalten 

I  der  Retorten  der  Gaaanstalten  sowie  in  den  Feuere 
beulet!  der  Danipfkespi'l,  welche  selten  Risse  zeigen, 
obwohl  sich  dort  die  Einwirkung  der  (ilnt  in  gewal- 

I  tiger  Weise,  iber  gleiebn^g  «nf  grtflere  Fileben, 

I  geiafi«rt  hat  lbMlidki-8iegen. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhttttenlaboratoriaiiL 


Apparat  zur  kolorimetrischen  Bestimmung 
von  Kohlenstoff  im  Elsen 
nach  der  Eggertzsctien  Metbode. 
Von  H.  Scliumneher. 

Der  Apparnt,  der  «teh  unter  andeven  kolori* 

metrischen  lk"4ti iiiiuuiigen  b<  suiiilere  MMh  EUr 
koloriiuftrisclien  K<•lll.•llHt.lf^!ll•^tiIn^lung  nach 
Eggertz  eignet,  beatuht  au»  einem  doppelt  gra- 
daierten  BeagientyliadOT,  der  in  der  Liogeriobtuiig 

'liirch  ''ino  niilr-h<:Iasfarheno  Ol.-isscheidowand  in 
zwei  Räumu  geteilt  ist,  von  denen  jeder  20  ccm 
Inhalt  beeitit  (Abbildung  1).  Die  b«iden  triehtar* 
förmigen  AusgQsse  a  und  b  sind  zur  Aufnahme 
der  zu  vergleieheodeo  FlOseigkeiten  beatimint. 
In  a  bringt  man  diaFtob«flOsiigk«{t  und  Terechlieflt 
beim  UrosohQtteln  'mittels  des  Fingers;  b  erh&Jt 
diu  NornmIlAsung  und  wird  verkorkt.  Durch  das 
direkte  Nebeneinandf  rbringen  der  zu  vergleichen- 
den PMeaigkeiian  we*d«n  Taraehladane  Farban* 

intonsitätL-n  um  so  di'iitlirher  Hir-htbrir,  was  die  Be- 
stimmung sehr  erleichtert.  Die  milchgUsfarbene 
Saibeidawand  rerbindeit  aina  geganaaitiga  Ftoban- 
be«influssung. 

Aufiar  dieean  fiOliren  werden  von  der  gleichen 
Firma  getrannta  abgeflaehte  BShran  (Abbildung  2) 
in  den  Koidel  gebracht,  die  sich  mehr  fQr  Massen- 
bestimmung  eignen.  Hier  hat  von  mehroron  Röhren 
nur  eine  eine  milchglosfarbene  Wund.  Diese  Köhre 
dient  aur  Auf  nahm»  der  NormalUSaang;  diaObrigan 
Bohren  mit  flaohar  durahiiabtigar  Wand  werden 


I  beim  Varglaioh  naban  dia  arstara  gestallt  und 

I  kommen  die  beiden  Flüssigkeiten  ebenfalls  scharf 
'  nebeneinander.  Durch  die  zweite  Anordnung  wird 


I 


AWidenr  L 


ein  wiedarholtea  Einwigen  cur  Haratallung  dar 

Normal  Ifisung  erspart. 

Die  Rohren  sind  zum  Musterschutz  angemeldet 
und  werden  in  sachgemäßer  Ausführung  dureb  dia 
Firma  A.Bberbard  vorm.  R.  Nippe.  Berlin  NW.dO^ 
Fiats  vor  dam  Nauan  Tor,  in  den  Handel  gabraeht» 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Magnetische  Eigenschaften  des  Gusseisens.* 

Von  Dr.  ing.  H.  Na  l  h  u  s  i  u  s  •  Friedenshütte  O.-S. 
(Furtsetiuiig  von  .Si-ite  Iü5.) 


ach  diesen  zipnilich  nnif;inprei('hen  Vor- 
^  unterHUchnnpen  war  es  mir  niöjjlii  h,  die 
HauptverRnche  sachgciiiHU  und  planvoll  durrhzn- 
fiihren.  Ich  wuüte  mm  iintrt  fahr,  dali  ich,  um  j^uies 
magnetisclics  (iiißelHcn  /u  erschmelzen,  meine 
Oattierun)?  ho  zu  wilhlcn  liatte,  daü  möglichst 
weniß  GesamtkcdilenHtolf  nnd  von  dieKem  noch 
ein  Minimuni  an  pcbnndenem  Kohlonstoff  vor- 
hatidon  ist.  Ferner  miilite  möglichst  hoher  Sili- 
zium-, geringer  Mangan-  nnd  normaler  Gehalt 
an  Pli<>!*|ihor  und  Schwefel  zu  verzeichnen  sein. 
Sollte  ira  Gegensatz  dazu  niagnetiHch  gchlechtes 
Material  erhallen  werden,  so  mnf5te  viel  (Jesanit- 
nnd  möglichHt  viel  gebundener  Kohlenstoff  sowie 
viel  Mangan  nel»en  wenig  Silizium  vorhanden 
bqIo.  Um  diu  Struktur  des  RiHens  möglichst 
dicht  zu  erhalten,  rauüte  es  in  iiherhitztem  Zn- 
stande gegossen  und  hei  starkem  Winddruck  er- 
blasen  werden,  da  mattes  Eisen  leicht  Gasein- 
Schlüsse  hat,  und  da  bekanntlich  hidier  Wind- 
druck dichtes  Gefiige  befördert.  Was  die 
„magnelis»  lie  Vorgeschiclilü**  anlangt,  so  mußte 
alles  Eisen  thermisch  und  uicchauisch  gleich- 
mäßig behandelt  werden,  damit  ich  aus  den 
magnetischen  Kurven  iiberhauiit  ein  vergleichen- 
des Urteil  über  den  Kiniluß  der  rliemischen 
Elemente  haben  konnte.    Ich  glühte  also  alle 

*  Vortrag,  g<?li!»lien  auf  der  Versaiiiiiilun<„'  Jpiit- 
Bcher   (lieUerei- Fachleute 
Düsseldorf. 


Ringe  in  vorher  beschriebener  Weise  24  Stun- 
den lang  bei  einer  Temperatur  von  etwa  900"  C. 
aus  und  kühlte  sie  so  langsam  wie  möglich  ab, 
indem  ich  in  den  den  elektrischen  Ofen  heizen- 
den Strom  von  Zeit  zu  Zeit  allmfthlich  immer 
mehr  Widerstand  einschaltete,  bis  das  Eisen 
etwa  .'iOO'  C.  Temperatur  hatte.  Von  da  ab 
konnte  ja  schnellere  Abkühlung  nichts  mehr 
ausmachen  und  wurde  dann  der  Strom  unter- 
brochen. Kei  diesem  Verfahren  erzielte  ich  eine 
langsame  Abkühlung,  wie  sie  ohne  elektrischen 
Ofen  im  kleinen  kaum  durchzuführen  ist.  Hier- 
bei geht  das  Gaßeisen  su  langsam  wie  möglich 
durch  den  kritischen  Punkt,  wodurch  herbei- 
geführt wird,  daß  sich  möglichst  viel  von  dem 
gebundenen  Kohlenstoff  in  Graphit  verwandeUi 
kann  und  möglichst  wenig  HArtnngskohle,  nm- 
gekehrt  wie  beim  Härten  oder  Abschrecken, 
zurückbleibt.  Wie  weit  mir  dies  Ziel  gelangen 
ist,  zeigen  die  mikrographischen  Untersuchungen. 

I>a  dieser  Abhandlung  die  praktische  Idee 
zugiunde  lag,  ein  (iußeisen  zu  erzeugen,  viV 
ches  zum  Bau  von  Dynamomaschinen  gebraucht 
werden  könnte,  wie  sie  von  P.  Keusch  in 
„Stahl  und  Eisen"  19o2  Heft  21  ausgesprochen 
ist,  durften  die  Schmelzversache  nicht  im  I-«* 
boratoriuin  in  einem  kleinen  Schmelzofen  in 
Tiegeln  vorgenontmen  werden.  Sie  mußten  viel- 
melir  gleich  so  ausgeführt  werden,  daß  ihrer 
Durchführung  in  der  Praxis  im  großen,  also  ijn 
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Kupolofen,  kein  liiaderuis  mehr  im  Wege  stand. 
Daher  atcllte  mir  Hr.  Revsch,  Direktor  der 

Friodrich-Wilhelmsliiitte  in  Miilheiiii  a.  d.  Miihr, 
iu  ootgegenkoiumendster  Weiae  einen  Versacbs- 
Knpolofen  nnd  alle  Mittel  für  die  Aosfüliraiig 
der  Schmelzangen  zar  Verfngang,  wofür  teil 
ihm  und  der  Verwaltnng  der  Htttto  auch  an 
dieser  Stelle  nochmals  meinen  verbindlichsten 
Dank  ansaprechen   möchte.     Allerdings  hatte 
diese  Ausführung  der  Schmelzangen  im  großen 
den  Nachteil,  daß  es  im  Kupolofen  nicht  mSg* 
lieh  ist,  «in  Elten  ves  gWM  prosentul  vor- 
geschriebener ZusammiMisetznitp:  zn  prsrlunelzen, 
wie  es  im  Tiegelofen  ohne  tichwierigkeit  mög- 
lieb geweaen  wtre.   In  ^em  eolehen  wire  ea 
möglich  gewesen,  von  einem  chemiscli  in  idirhpt 
reinen  Grundeisen  ausgehend,  erst  ein  Element 
steigernd,  dann  das  andere,  gani  klar  den^> 
flnß   jedes    einzelnen    Elementes  unabhängig 
von  dem  der  anderen  festzustellen.    Ans  der 
Probe  VI,  welche  sich  wegen  der  geringen  Bei- 
mengungen   an  fremden  Beatandteilen  außer 
KohleiistofF  vorzüglich  zu  einem  solchen  Grund- 
eiscn  geeignet  hätte,  ersehen  wir  ja,  in  Ergän- 
taug  der  bei  der  Beapreebans  der  VorverBnche 
achon    ansg'esprochenen    Ergebnisse,    daß  der 
Kohlenstoff  ein  Haaptfeind  des  guten  magoeti* 
sehen  EiaeDa  ist.    Dieaea  Eiam  bat  anBer  dem 
hohen  Gehalt  an  Gesanitkohlenstoff  von  4,2  %, 
wovon  1,04  "jo  als  gebundener  vorhanden  ist, 
0,969  70  SiHaium,  0,27fi  »/o  Mangan,  0,017  7© 
Phosphor  und  0,031  "jo  Srliwefel.     Es  sind  also 
aaßer  dem  Kohlenstoff  alle  anderen  Elemente 
in  so  geringen  Mengen  vorhanden,  wie  sie  in 
Kupolofen  unter  gewöhnlichen  VerhSlltnissen  er- 
reicht werden  können.     Hi»;raU9  bestätigt  sich 
also  die  Rrfahrune,  dali  ein  magnetisch  gutes 
Eisen  möglichst  kohlenstoffarm  sein  muß,  denn 
wie   die   Kurve  zeigt,   hat  dieses  kohlenstoff- 
reicbe,   aber  sonst  äußerst  reine  Eisen  sehr 
sehleebte  mafnetlsebe  Bigensehaften.   Ei»  Ver> 
snch,  dieses  Eisen  nor!i  rrim-  dnrch  Entfcrniinfr 
von    möglichst    viel   Kohlenstoff   an  machen, 
miBlaog.    Ich  venmchte  dnreb  Anfblaaen  von 
Sauerstoff  auf  dr.s   in    der  Pfnrine  befindlirho 
flüssige  Eisen  den  Kohlenstoff  und  auch  noch 
niön^iichst  den  Rest  sa  SUlfinm  und  Mangan 
.  zu  verbreniion.    Der  Omnd  dea  MiOerfolfes 
liest  entweder  darin,  daß  selbst  sehr  falsches, 
d.  h.  heiß  erschmolzenes  Eisen  dnrch  das  Auf- 
blasen  des  kalten   Sauerstoffgases  matt,  d.  h, 
kalt  wird,  so  d:iß  es  nicht  mehr  vergießbar  ist, 
oder,  was  wahi-scbeinlicber  ist,  daß  der  Saner- 
atelT  mit  großer  Energie  die  Betmengingen  des 
Eisens  verbrennt   oder   verschlackt.    Das  nun 
erzeugte  reinere  Eisen  hat  natürlich  höheren 
Schmelspankt  als  Gußeisen  und  wird  teigig. 
Ich   setzte  in  dem  nnn  erfolgenden  Kupolofen- 
schmelzeu   das   Eisen  so,  daß  ich   erst  den 
Sülstamgehalt,  dann  den  Mangangehalt  sprung- 
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wtue  iteigerte,  wlhrMd  ich  den  Kohlenatoff-  | 
gfthalt  Bo  niedrig  als  möglich  hielt.    Die  Ana- 
lysen der  Schmclzproben  in  der  Tabelle  Seite  lt>5  ' 
zeigen,  wie  weit  mir  die«  gelungen  bt.  | 

Der  OeeanitkoMenetoirjfrelMiH  •ank  bis  aaf  ! 

!,♦)!)  "je   herab,  der  gebundene  Kohlenstoff  war 
in  einer  Probe  chemisch  knom  noch  nacbweis-  . 
bnr.   Du  Silisinm  wnrde  bie  zn  6,23  %  «e-  j 
steigert.    Beim  Manie^an  erreichte  irh  ein  Maxi-  j 
mnm   von   5, 107  % .     Schwefel  und  Phosphor 
wurden  in  normalen  Grenzen  gehalten.  Beim 
MaximniD  VMi  Silisinm  und  Mangan  war  ich 
bei  ersterem  wi  c:en  der  Sprödigkcit  und  beim 
letzteren  der  Harte  halber  —  an  die  üearbeit-  . 
b*rkdt  gebonden.    Ei  konnten  nattrlieh  anr  | 
lolekQ  Eisensorten  mn2:n<  tis(  Ii  untersucht  wer- 
dmi  die  sich  zn  Ringen  abdrehen  lielien.  Beim  I 
Erreieben  der  Mininn  war  ieb,  außer  den  tebon  j 
erwähnten   Griiii<!'n.   an   die  Keinheit  der  mir 
zur  Verfügung  stehenden   Robmaterialien  ge- 
bonden.  I 

Werfen  wir  nun  einen  vergleicht-nden  l!!i  -k 
auf  die  chenn><' l!>  ii  Aniilysen  und  die  mapiieti- 
scben  Kurven  der  untersuchten  Eisensorten,  um 
einen  ZuMmmeabMig  swtseben  beiden  Eigen»  ' 
•cbaftea  de«  Eiaeon  featnutellain. 

Im   frrof^en  und  ganzen  merkt  man  sofort  | 
wieder  dfu  guten  Einflnli  des  geringen  Kolilen-  j 
StOlfgehalts;  so  kommen  die  Pmben  VIl,  V.  VI  , 
nsw.  mit  ihrem  hohen  Kühleii.^t..iT-rli dt  n  1  er 
3  'io)  nicht  über  ÖOüO  C.  ü.  S.  Induktion,  wah-  , 
rend  Probe  94  mit  1,6  o/g  Gesamtkohlenstoff 
13  700  r.  (;.  S.  Irxiiiktion  erreicht.    Ks  ist  also 
der  verschlechternde   EiutiuÜ  des  Kohienstoff- 
gehalta  hiermit  erwiesen.    Ebenso  neigt  die  Ta- 
belle,  J<il'>   die   Proben  mit   viel  Mangan,  wie  | 
Nr.  6  und  Nr.  7,  eine  äußerst  höbe  Eoergie- 
▼ergendnng,  45000  bie  55000  Erg  f.  d.  Knbik- 
zentimeter,  gei  ioire  Induktion,  fi.'itn»  C.  G.  S,  und 
ebenso  geringe  l'ermeabilität,  60  bis  65  C.  G.  S., 
aufweisen,  während  die  nianganarmen  Proben,  i 
wie  Nr.  21,   Nr.  21,  Nr.  I    und  Nr.  2,  min- 
destens  SOtMi   ('.  (i.  S.  Iniluktion.   7*M)   ('.  (J. 
Permeabilität  und  höchstens  lU  ouo  Erg  Kuergie- 
▼erlaat  f.d.  Kubikzentimeter  baben.  Anch  die  hoch-  | 
silizierten  Eisensorten  gehören  zn  den  besieii,  j 
wahrend  die  schlechten  durchweg  keinen  hohen 
(S  */o  nnd  daninter)  Silizinmgebalt  zeigen.  Es 
ist  fils^'i  'lie  uacli  den  \'nrversuchen  .'lusgr >|ir<ici  ]ierie 
Vermutung,  daß  Kohlenstoff  und  Mangan  schud- 
lieh  sind,  nnd  dnß  Sillzinm  gKnstig  einwirkt, 
bestätigt. 

(jebeii  wir  nun  noch  zu  Kinzelbi  sprechuniren 
über,  soweit  dies  bei  der  mehr  oder  weniger 
zufälligen  chemischen  Znsammensetznng  der 
Eisensorten  möglich  ist.  Vergleirhen  wir  H. 
Nr.  15,  Nr.  iiJ  und  Nr.  20.  i>ie  chenusciie 
ZoMunmeaB^nng  dieser  Proben  ist  aas  folgen- 
der Tabelle  eriiebtlich: 


JCf .  IS 

Wb     1 A 

Kr  IV 

K  r  TO 

J  A  k.kJ  1^    1  Ah 

tmvMI«.  1V| 

/  a  kk.iM    1  1  ■ 

(Abbild.  It) 

2.757 

2,»>'i»} 

Oeb.  , 

.  0,666 

ojm 

0,466 

9,196 

2,134 

2,166 

Sili/ium  .... 

.  4.204 

5.229 

4.206 

Manv'aii  .... 

l.ofiO 

0.795 

S.  hwi-fi-l   .  .  ,  , 

0.055 

U,lä2 

1J560 

0300 

Bei  Berücksichtigung  der  bisherigen  Ergeb- 
nisse müßte  Nr.  211  die  besten  magnetiscbea 
Kigenschaften  haben,  denn  es  bat  von  den  dni 
Proben  den  geringsten  Gehalt  an  Gesamt-  md 
gcl.iui  leiiem  Kohlenstoff,  den  geringsten  Mangan- 
gehalt und  die  gleiche  Menge  .Silizium  wie 
Nr.  15.  Nr.  16  dBrite  ebenso  Tor  Nr.  15  den 
Vorrang  haben,  da  es  weniger  Kohlenstoff,  inchr 
Silizinm  nnd  die  gleiche  Menge  Mangan  bat. 
Dennoeh  lehren  nns  die  Kurven  (siehe  die  Ab- 
bildungen 10,  11  nnd  12).  daß  Nr.  15  die 
besten  magnetischen  Eigenschaften  bat,  dann 
kommt  Nr.  19  nnd  am  schleobteeten  ist  Nr.  90. 
Der  Grund  für  diese  scheinbaren  Widerspruche 
liegt  ganz  einfach  darin,  daß  Nr.  19  einen  Ge- 
halt an  Kupfer  von  0,«  «(„  und  Nr.  20  einen 
solehen  von  1,.')5  ",„  aufweist.  Es  ist  also  hier- 
mit ffifgestelli,  daß  Kupfer  in  solchen  Mengen 
auf  die  magnetischen  Eigenschaften  nngnnstig 
einwirkt.  Vergleieben  wir  ftener  Nr.  10  und 
Nr.  6: 


Vrohr 

Kr.  le 

itt.  • 

(AbbUd.  tS> 

(«bbUd  14) 

iti'Mittit- Kohlenstoff  . 

.   .  3,«!>5 

3.44 

<i<-f>.  Kohlenstoff.  . 

.  .  1.115 

0,78.5 

lirapbit  

.  .  2.5>«) 

2,659 

2,«22 

2.451 

5,407 

Schwefel  

.  .  0,063 

0,016 

l'huspbor  ..... 

.  .  0,161 

0,161 

Aus   den  Analysen 

ersehen  wir, 

daß  Nr.  6 

eitrt  iitli(  h  besser  und  mindestens  ebenso  got 
.«ein  iiailile,  wie  Nr.  10,  denn  es  hat  gering«* 
ren  Gebalt  an  Gesamt-  und  gebundenem  Kohlen- 
stoff und  eine  fast  gleiche  Menge  Silizium  wie 
dieses.  Dennoch  ist  Nr.  6  bedeutend  scbleehter 
;)'■;  Nr.  Ii»,  was  nur  vom  hohen  Mangantrf'b:ilf 
herrühren  kann  nnd  somit  ein  Beweis  für  die 
Richtigkeit  obiger  Segel  Ist 

Ein  Ver?leich  von  Nr.  2.3  nnd  Nr.  IX  zeiirt, 
wie  gönstig  dagegen  das  Silizium  auf  die  mag* 
netiscben  Eigenschaften  etnwirfct. 


\r.  -iS 

Nr  IX 

ITob« 

(AbbU«.  1&) 

(AbbUd.  S) 

tiesamt- Kohlenstoff ,  .  . 

8^076 

(i.-b.    KM'llrllStoff  .    .    .  . 

0,864 

0,887 

2,262 

2,8» 

4,000 

1,311 

1.764 

0,:^60 

Ni|l«-t<-l  

0,060 

0,160 

rhu>pl...r  

0,157 

0,073 

Nach  der  Analyse  müßte  also, 

abgeseheo 

Silizinrngebalt,  Nr. 

IX  ben« 

r  sein  «1« 

Nr.  33»  denn  Nr.  IX  htfc  «kW»  die  gleidv 


1.  Fabniir  IMB» 


8taU  md  Ettnu  IflO 


Meoff»  febiiBdenen  Kohlaostoff  und  Graphit, 

aber  weniper  Maiip:ati.  Da  Nr.  2.1  trotz  des 
böberen  Mangangebalte  magDetücb  besser  tat, 
io  folft  termin,  daß  MceBteliaiiiUeb  da«  Si- 
lizium bessernd  auf  die  iiMgn«tiich«ii  Eigen- 
■cbaften  einwirken  muß. 

Es  dürfte  somit  einwandfrei  festgestellt 
sein,  daß  zwischen  den  chemischen  nnd  mag- 
netisrlii-n  Eigenschaften  des  Gußeisen»  eine  ge- 
wisse Gesetzmäßigkeit  besteht,  nämlich:  daß 
KoUeaeteff  im  •llgeuelnen  nngümtlf  ,  voa  den 
beiden  im  Gußeisen  vorkommenden  Kohlenstoff- 
arteA,  dem  gebundenen  Kohlenstoff  und  dem 
Graphit,  «her  die  entere  beeonden  echldUeh 
ist;  daß  Silizinm  piliistig  uiiJ  Mancrau  nngiinstig 
wirkt;  daü  auberdem  Kupfer  in  großen  ilengen 
seebteilig  fär  die  magnetiaehen  Eigenschaften  tat. 

Die  Untersuchungen  der  elektrischen  Eigen- 
schaften des  Gußeisens  ergaben,  wie  ans  der 
Tabelle  ersichtlich,  das  erstaunliche  Resultat, 
daß  der  elektrische  Widerstand  f.  d.  m/qntm 
0,9  bis  l,f>  Ohm  betrag. 

Dieser  Umstand  dürfte  zum  oicbt  geringen 
Teil  den  Dynaniokenatmktanr  veranlMeen,  in 
den  F;AlIpn  Onneispn  für  di"  K  in^^tinktion  von 
Dyoamomaschinenteilen  vorzuztebeu,  in  welchen 
die  Verluste  durch  WirbelitrSme  eine  greße 
Rolle  spioleti.  Man  erw.ipe,  daß  mrino  Gnß- 
eisensorten  den  10-  bis  20facbeu  Widerstand 
des  Stahls  haben,  nnd  daB  die  Verluste  durch 
VVirbelströme  proportional  dem  Quadrat  des 
elektrischen  Widerstandes  abnelimpn.  Rin  Zu- 
sammenhang zwischen  den  magaetiäclieü  und 
elektrischen  Eigenschaften  scheint  jedoch  nicht 
zn  bestehen.  Es  hat  sich  vielmehr  bei  meinen 
ImtersocbODgeD  aucb  die  Behauptung  der  drei 
Forechar  Barret,  Brewn  und  Hadfield, 
die  in  eingansTS  genannter  Arbeit  ausgesprochen 
ist,  auch  hier  bestätigt,  nämlich:  daß  der  spe- 
siflsche  Widerstand  nm  so  frSßer  ist,  Je  mehr 
chemische  Element«^  in  der  Legierung  enthalten 
nnd  je  größere  Mengen  davon  vorbanden  sind. 
Der  hohe  speslAiehe  Widerstand  der  Gußeisen- 
sorten im  Vergleich  zn  Stahl  und  Schnnedeistn 
ist  besonders  anffallond.  und  scJneiho  i(  Ii  diese 
Verschlechterung  der  LcitfäluKkeii  dem  buhen 
Qehalt  an  Graphit  und  Silizium  zu.  Zwischen 
den  F(>9tigkeitseigen8chaften,  dem  spezifischen 
Gewicht  nnd  den  magnetischen  Eigenschaften 


I  besteht,  wie  ein  Blick  aaf  die  Tabelle  lehrt, 

ebenfalls  keine  ncsetzni;U>ipkeit.  Dagegen  sieben 
die  Strnkturverhältnisse  zu  den  magnettschen 
Eigenschaften  in  Bmiehnng,  wie  bereits  hei  den 
Vorversuchen  erwähnt  ist  nnd  worüber  ich  noch 
einige  Worte  sagen  möchte.   Bekanntlich  nimmt 
man  an,  daß  im  rotglühenden  flüssigen  Eisen 
sämtlicher  KohlenstofT  als  >i  <:i  ri^skohle  gelSst 
ht.     Das   mikrographische    Element,  welches 
diese  Lösung  darstellt,  wird  Martensit  genannt. 
Bei  Abkllblnng  den  Eisem  aaf  1130*  C.  seheldet 
sich  Graphit  ab,  nnd  diese  AnsscbeidnnR-  nimmt 
ihren  Fortgang  bis  zur  völligen  Erstarrung  des 
Onßeisens.   Dies  geht  daraus  hervor,  daß  der 
Graphit   im   pranen   Roheisen  ziemlich  gleich- 
mftßig  vorteilt  ist,  während,  wenn  die  Aos- 
scheidvng  schon  vorher  beendet  wSra,  sich  der 
(iiraphit  wegen  seines  geringen  spezifischen  Qe* 
wichts  an  der  Metalloberfläche  anreichern  müßte. 
I  Bei  8.50'^  C.  tritt  ein  Punkt  ein,  bei  welchem 
I  der  Hartensit  Ferrit  abs(  lieidet.    Bs  ist  dies 
ein    angeblich  kohlenst<»iVreies  Eisen,  welches 
möglicherweise  aber  noch  andere  Elemente,  wie 
Silislnm,  Fbosphor  nsw.,  geMst  eatkllt.  Ein 
dritter  und  letzter  kritischer  Punkt  tritt  auf 
bei  t>75*'C.    Ute  molekulare  Zastandsäoderaug, 
welche  das  Metall  in  diesen  Avgenbliek  erfthrt, 
und  weltlie  die  risaclie  der  Wiirineentwickhing 
(„Rekalcszenz"}*  bildet,  beruht  wahrscheinlich 
auf  der  Umwandinng   der  Htrtnngskohle  in 
Krrbidkohle.    Letztere  geht  mit  dem  Eisen  eine 
chemische   Verbindung  ein,  die  durch  ünter- 
1  snchungen    bei    der  Physikalisch-Technischen 
I  Reichsanstalt    von    Mvlins,    Förster  und 
Schöne  als  ein  Karbid  der  Zusammensetzung 
I  FegC    nachgewiesen    wurde.**     Das  Karbid 
I  kommt  aber  selbstindig  als  Zenentit  nnr  im 
8tahl   vnr,  worauf  besonders  hingewiesen  sei, 
I  da  ich  später  darauf  zurückkommen  muß.  Im 
I  OnOeisen  kommt  der  Zementtt  hanptsftchlich  mit 
'  dem    Ferrit   vermischt   oder    verwachsen  als 
Perlit  vor.**»  (Schiaß  folgt) 

•  Barret:  „rhiL  Trans."  16  S.  472  1878 
.Zritwihr.  f.  aaorg.  Chemie«  Bd.  18  S.  88. 

**•  T>ir    inairi.ctischen    UntersachnoRen    sind  im 
l'liy«ikali-i  hen  1  aboratoritim  der  Teihniarhen  Hoch- 
j  si-liuU-    zu    Aathfii    unter    Leitung    von  Professor 
I  Dr.  W.  Wien  (jetut  in  Danzig)  ausgeriUirt  worden. 
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Der  Etiit  der  luhiifflich  Prcuirisclieii  Kis('iibahnver>>aliung 

für  das  KtAt^jahr  1905. 


I 


Aus  iU-m  KtHt  lur  l!K>r>  itilfu  wir  <oiireiiil»'!<  mit: 

I.  Kinnahmrii. 


1.1  s-       .  r  .  tlt^  Bahn«>ii 

1.  All»  d<  III  IVnionni'  and  U«-]!«' kvrrk'  lir  .... 

2.  Aus  il/m  (iiitrrvfrkfhr  

3.  Für  ('bf!rl*Mttnf(  von  IUhiiftAla^i>n  uml  für  I^i- 
rtunp^n  znininxt^h  Dritt«  r  

4.  l-'iir  I 'lifi  inv«.';riL'  vi.n  I'i.ri  irl..tinltr]n  

5.  Krtrii;:?  un<l  Vi'rar:lnTiiiir'li  

6.  Verschieden«  Kioiuihinen  ,  


Anteil  riaili"!!«  an  H»'n  [i«-ti'i>-li)vausi;ulii-n  

Aot«-!!  an  <\fT  HruitAeianuhmf  th-r  Wilbelnuiluven 

Oldenharger  lialiR  .  «  .  . 

Aniri)  an  An  Rrtrii|i^i»8en  von  Privateisrabahnen 
SoiMtig«  Einnahiii«ii  


A  11  Ii >■  I  " r il <■  :i 1 1  i In-  Ki nna Ii  'III' II. 
Kflitriige  Dritter  zu  riuraal.  und  aolVr"!  U  t:t|  Au<t|;alM>n 

Suiiim«"  


Vom  Staat  \-erwaltttp  Italiiifn  

Anteil  Hosseti"  

Antril  Itmli-ii» 

1-nr  W  illif'liii'-ti  ivpii.cil'l»'nl>nr)ji"r  ha'm  ....... 

Ziniifa  und  TiUMiii'-lirtr«};«'   

Miniüterialaliti  j|t  I  i  

Di*|io»itionHlii's  i|iliiii.-''ii  n-».  

iiiuiiiiiu-  <i«T  •l.iiii't iM^i  u  A  ii--ir.il'ir>  

III.    1 ',  i  II  (ri  ,1  1  i  ,- 1>  11  r;  <i  a  K  1 1  <■  r  .1  r 
!)  ^-  Au>s;iIm'Ii  t"iir  t  Hi-  i  .  il  .N.  üI., tuten  vi-rtriii-n 
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•■u  ii  :iti f  (| le 

l)iri'ktioii>ltt'/.irl\ 

e  wjc  folirt; 

.Altona   öiiTii  iiiHi  ,  fr 

Ü.rlin   8 Hl!  :V  •  _ 

Kreslan   2  774mhh)  , 

Bromheri;   .VtOWm»  , 

Casael   lt>H0iMK)  „ 

C6I11   84«5'2  0(>(t 

ItanziLT   1  4.tO(l<ii(  ^ 

Eiljerl.'l'l   .•»4rMHittii  , 

Erfurt   2Ü44U0U  . 


Ks*.'»    1   |i  I"  M  M  l  f/ 

Kratikturt  a.  31.  .  -  ■  h„  o 

llull«   .  4  4;<HUKI  ^ 

liuniiovcr   I  «;H(MMX»  ,  ■ 

Kattowitz   2(iiHt(MKi  ,  ! 

KönicTHWrif  ....     ft.'»iMn>n  „  . 

Miiv"li  l'iM  i;    ....  I  4.'>00"iO  „ 

.M  iinas   2!«HMHHI  „ 

.MQiwter   I.'JUOOINI  ,  | 

IV.  Abachlnß. 


Tosen   ri'iO  .« 

Sf.  Joh.-8aarbr.        I  447  (XK)  , 
Stetlia    ....        i3tK)000  , 
«lS7lsno.* 
ZMittrtlfoiida  .  ,      nioootw  . 

ilöä71S00UK 
Daaeroda  Aoag.  1006610514  , 
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Ord i  II  ;i  r  1  II : M.    Iii.'  ni  .1  i  iit ' iri  i'H  i'' i  11  ii:ihnii>n  betrajfrn 
or<l''iillii'liHu  .Aii';;uiiPii  !>■  !r.ii,'i-ii  

übiMTKolniß  i»n  Onlinariuin  ...   

Extraoril  i II  1  •  I  1 1.  anlWrurdf-otlkhen  Ein- 

nuliiiit'n  Idtiiijjiri  

Die  eiDitialijirfQ  n.  anUerontcntl.  Au«::iil>cii  lit-tmirpu 

Mithin  Y.m*  hufi  

Rloibt  Übersehaß  .... 


Dm  «ailg« 

Hitbla  ror  IM» 
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V.  Erliuteraogen  su  den  Betriebi- 

DMwetbm  Ut  wa  «ntneliiiMii:  A»  Material- 
beMbalRinfeii  ist  vorgasehen: 


i                            ]  Itanb. 

Im  Mr*(  1  •^■"J^ 

*M      {  «Im 
tm  Twam  J              ,  Timm 

\        :  ! 

Schienen  

KleineiienzcDg .  .  . 

EiMme  Schwellen  . 

Weichen  nebst  Zu- 
behör   

St<^inkohleo  .  ,  .  . 

SteinkoUealiriketto . 

Kok»  

Braunkohlen  an«) 
Brannkohlenbrik. . 

203  110  23  7ß4  OOo'  117 
86  SW.'j  14  ÜÖ2  000  163,01 
117000 1 18  686  000  106^ 

—           7!>2(MMHI  _ 

ti  320  700  67  -Mi  700,  10,63 
1003  300  12lt;9  000'  12,13 
51 680 1    7<i60Q0j  14,86 

118600 1    888OOO'  7,88 

*  1 

—  28682000 

—  140S8000 


1»721K)0  — 


Zn  den  Oalttisumbaiiteo  sowie  zu  den  oot- 
weTKÜfiren   BinxelattMosweehteliiDgeo   sind  er* 

forderlich : 

1.  Schienen:  201iHK>  t  durchachn. 

IQ  117  Jt  tmi  

8. Klmneiaf nzeng :  aöGOO  t  <lurrh- 

sehnlttlich  aa  163,81  #  rund  . 
8L  WvichsB,   einachlietilicb  Uerz- 

ud  KmsnngMtSeke: 

a)  6>^rx)  Stück  ZuDgeaToiricli- 
tangen  zu  450    3060000 

b)  lieoo  SMek  Stallbldcke  tn 
80    174000 

e)  9600  Stück  Herz-  und  Kreii 
znng88tiirke  zu  195  UV  .  .  . 

d}  für  das  KleineiRenzeug  zu  den 
Weichen  u.Nonatig«  WeiebSB- 
teil«  2162000 

—  7268000 

4.  Schwellen : 

•)  2  963fVT0  stürk  hölzerne 
Bahnschwellen,  durchichnitt- 
Uob  n  4 .4t  66^67  4,  med  .  18531000  - 

b)  470000m  hölzerne  Weichen- 
achwellen, dnrchsrhnittlirli 
MU  2  Jt  65,7  ^,  rund  .  .  .    124UU00  — 

e)  115700  t  eiserne  8eb wellen 
sa  Geleisen  und  Weichen, 
darcht«hnittl.ial0e^50ur.r<l.  12653000  ~ 

—  27:m(m 

Qegen  die  wirkliche  Ausgabe  fOr  die  Erneue- 
mng  da«  Oberbaues  im  Jahre  1908  stellt  sieb  die 
Torstehende  VecMwehlsgang  vm  nmd  10649000.il' 
höher. 

Die  Länge  der  mit  nenem  Material  in  so* 
iStreeken  amsabsnenAen  QeMse 


Übersteigt  die  Llnge  der  im  Jahre  1908  in  sol- 
chem Material  uni}rel';i'itcn  (Jeh  i^^p  um  rund  \'M^  km 
(9,32%),  Das  Mehr  entfällt  vorwiegend  auf  ilie 
Oeleisemeuemng  mit  dem  auf  den  wiehtinreren, 
von  Sohnellzii(f<  ''  Gefahrenen  odt  1-  sunst  stark 
beiasteten  Streckea  eingeführten  schweren  Ober- 
bau. Ebenso  wie  beim  Gcleisnmban,  stellte  stob 
euoh  hei  der  Einzelau8wech.«elung  unter  Berück- 
sichtigung der  aufkommenden  und  der  in  den 
BestBnden  Torhandenon  brauchbaren  Materialien 
das  Rcdiirfnis  an  neuem  Material  hUher  als  im 
Etntsj.ilire  Aulit-rdem  mutiten  die  inzwi-^chen 

einj;etretenc-u  l'reisveränderuiigen  berUcksiciiti^t 
werden. 

Bf-i  den  veranschliL'fcn  Durchschnittspreisen 
für  die  Oberbaurnnterialien  siud  auüer  den  (irund- 
preiKeo  und  Nebenkosten  aneh  die  Preise  der  in 
das  Etatsjahr  1005  zu  (iberiiehmenden  Bestände 
berücksichtigt,  also  die  vorausaicbtlicben  Buch- 
preise  für  1906  snm  Ansats  gekommen. 

Im  einzelnen  beträs;t  der  Bidarf  gegen  die 
wirklichen  Ergebnisse  des  Jahres  r.>03: 

a)  für  Srliiencn  in.  lir  rund  .  .  .  174nixi<>  // 

b)  ffir  Kleineitenzeug  mehr  rund  2  94i'ini<i  ,. 
o)  für  Weiehea  mehr  rund  ...  834000  „ 
d)  ftr  SebwaUea  mehr  raad  .  .  6033000  , 

10  64»  000 

Der  Omndpreis  der  f^cblenen  Ist  ent^ 
aprechend  dem  bestehenden  LieferunK^vertraere 
angenommen.  Der  Durchsclinittspreis  stellt  sich 
für  die  Tonne  um  l,lft.>  niedriger,  als  der  rech* 
nnngsmäliitre  Preis  der  Schienen  im  Jahre  1M08, 
wau,  auf  den  Umf.ine:  der  l>eschafrnnpen  dieses 
Jahres  bezogen,  einem  Minderbetrage  bei  der 
Veranschlagung  von  rund  818000  entaprieht. 
!nfi»l|fe  des  erörteren  rmfanges  der  Erneurnm); 
entsteht  eine  Mehrauügabe  von  rund  1 622000 <.M. 
Der  Darebaebnittapreis  des  Kleineiaeosengs 
ist  um  Ib.W  H  für  die  Tonne  hi'ilier  zum  Ansatz 
gekommen,  wodurch  sich  eine  Mehrauagabe  too 
rond  1 196000i4f  ergibt  Für  den  uns  dem  gr66eren 
Umfange  der  ErMuerong  erwaebsenden  Mehr- 
bedarf  an  Kleineisenxeug  ist  eine  weitere  Mehr- 
ausgabe von  rund  1746000  Jf  vorgesehen.  Bei 
den  Weichen  ergibt  sich  MS  der  Ver&nderung 
der  Prei">e  eine  Mehrausgabe  von  rund  63200<K4<, 
während  au»  dem  gröLieren  Bedarf  au  Weichen- 
msteriulien  eine  solebe  in  Höbe  von  rund  808000«4( 
erwächst.  Bei  dfn  hölzemm  Schwellen  -^ind 
die  Preise  für  die  verschiedenen  Arten  nach  Mati- 
ffsbe  der  Verdingnngsergebnisae  ▼eranseblagt 
Die  danach  ermittelten  Durchschnittspreise  stellen 
sich  für  die  BahnschwelleD  um  23,750  für  das 
Stnck  und  für  die  Weichensehwellen  um  86,64 
Kir  das  Meter  h6her  als  die  Durchschnittspreise 
des  Jahres  1903.  Der  Grundpreis  der  eisernen 
Schwellen  ist  eutsprechend  dem  bestehenden 
Liefbrangsvertrage  ugenommen.    Der  Durch- 
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sohnittspreis  i.tt  um  64  für  die  Tonne  niedricer 
als  der  für  l'.«>3.  Hiernach  eDUt«ht  im  panzt-n 
eine  ^ehrausgal)e  von  rund  686000^'/.  wdhreml  | 
für  die  omfiuigretcliere  Erneuerung  ein  Mehr-  | 
befrag:  von  4at7(>()(),«  erford.  rlicli  i«.t.  Der  (Je-  j 
•amtbedart  an  Bettungamatenal  fUr  die  l'nter-  j 
hkltnn;  und  Krnenerani?  der  Oeleite  und  Weichen  | 
ist  zu  ruml  4  nl  1  omi  cl.m  erniirtolt. 

Die  Konten  für  die  Bescbaduug  ganzer  ^ 
Fabrseage  eind  im  einxelnea  wie  folgt  Ter  j 
anicbligt;  I 


570Stu<  k  LokooHrtiveB  ▼•rMbtedeaer 

(tattuiij;   84000000UI 

750  Stück  I'erBoßfDwafen  venehiede* 

ner  (inttuu^   .     18800000  ^ 

SOOOStuik   0»>[,^<  k     ani  Oütrrwaf^n 

vemchie  iincr  Unttaog  .  .  .  .  .     23  7O0Ü0O  , 
mMmiMa  .  .  WÖOÖObÖÜT 
Dw  (Icsamf kosten  Oliersteitren  die  wirkli(hr 
AuüKabe  des  Jahres         am  rand  U2710(Xi.«. 
Dieae  Uehnntirnbe  Andet  in  der  grOtSefea  AaieU 
der  in  beschaffenden  Fnhnenfe  ihre  Begrflndnnf 


Größe  and  Wert  der  Metaüerzeuguug  der  Welt. 

Von  B.  NoaMRi-DanietadL 


Seit    einer   Reihe   VOB  Jahren    erscheinen  I 
regelmäßig    Herichte    einiger    großer    Metall-  ' 
HandeUhäOBer,  welche  AafüchlnQ  tiber  die  Er- 
seogong  ud  den  Verbrancb  einzelner  Uetalle 
in  den  verscliiedenen  Landern  der  Erde  geben. 
Hierza    gehören    die    Berichte    von  Henry 
B.  Merten  &  Co.,  Lmiden  (Knpfor,  Zink), 
die  Zirkuläre  von  William  Sarprant  ^  Co., 
London,  Kickard      Freiwald,  London  und 
Ameterdam  (Zinn).   Weiteres  statistlsebee  IIa-  , 
terial  liringen  die  brkanntrn  „Statistischen  Zii- 
aammenstellnngen'"  der  Meiallget>eUschaft,  Frank-  . 
flirt  a.  M.,  die  Ifineral-Indnstry  nsw. 

Ans  obigen  Mitieiluti^'eti  und  smistigen  vom 
Verfasser  gesammelten  Angaben  lälit  sich  nun 
ein  Bild  vom  Umfange  der  Uetallerseagn  n  g 
der  Welt  im  Jahre  1903  entwerfen.  Ks  ist 
nicht  Zwi'ck  dieser  Zeilen,  auf  die  Metall- 
erzeueung  der  einzelnen  Länder  näher  einzu- 
gehen, »onderii  t  M)ii  nnr  dorch  ein  paar  | 
statistische  Zahl-ii  Mengen-  und  Wi'rtver- 
bältnis  der  verschiedenen  Metalle  untereinander 
belencbtet  werden.  1 

Die  Weltprodnktion  im  Jahre  1903  be-  ' 
trug  an  ,   _  im  w,«»  *oo  ' 

mvtr   Tonnrn  ^^^^ 

Eisen   4GMH)000  2814 

Blei   68U()(I0  204 

Kupfer   660  OUO  604 

Zink   671000  2W 

Ziiiti   ttiniK)  i.'„s 

Xirkt'l   '.'•^.'•U  Ii:.,."» 

Altiniir;;'.im     ....  B  2r)2  l!i,4 

SiiiiiT   fiKW)  41-; 

Quecksilber   ....  8196  i:.,:5 

Gold   494  ydlH,^ 

Platin   7  10 

Die  Tali''lle  zei.:!  zunaciist,  dali  das  Fiscii 
alle  anderen  Metalle  au  Menge  der  fc^rzengnng 
weit  Bberragt.  Die  Bisenerzengnng  betragt  mehr 
als  SOmal  so  viel  wie  die  Prodiiktinn  des  be- 
dentendsten  der  übrigen  Metalle,  des  Bleies, 


and  rund  6,7  Millionen  mal  so  viel  wie  die  in 
seltensten  NntzuiotalU,  des  Platins.  Aber  nicht 
nnr  hiDsichtlich  der  Menge,  sondern  auch  in 
bezog  aof  den  Wert  der  Erzeugung  fibertriflt 
Ja«  Ei^en  bei  weitem  alle  anderen  Metalle. 
Gold  rückt  allerdings  mit  seinem  VVert  beden- 
tend  in  der  Reibe  der  »«dttvo  Metalle  heranf, 
der  Wert  der  Eisonisrndiiktinn  'tftr.1>rt  aber 
immer  noch  etwas  mehr  als  das  Doppelte  von 
dem  des  Oeldes.  Bei  Bieeo  lit  nun  hier  eia 
Durrbs.  liTiittsu(  rt  von  '>»  f.  d.  Tonne  to- 
grande  gelegt,  obwohl  der  grttfite  ToU  des  e^ 
bla^nen  Eisens  nicht  alt  BohnMall,  aondem  is 
verfeinertem  ZusUinde  in  den  Handel  geht,  und 
dementsprechend  die  Bewertang  olgentUch  eine 
höhere  sein  müßte. 

Zum  Vergleich  mit  obigen  Zahlen  gebe  ich 
IHM  Ii  einige  Zahlen  von  wichtigen  Ber  fr  werk  s- 
prodakteu.  Die  Zahlen  für  Kohle  gelten  fiir 
UK)3,  die  der  anderen  Berghaaeneogfune 
fdr  1902. 

Mhl.  Mark 

7  00<  ' 
4)dO 
184 
64 


Kulilf  87ölXiOn(K) 

Petruleum  19040000 

Kal>   18866000 

Phnsr,t.,»fe   — 


Ul  i  Kidile  sind  hier  Stein-  nnd  Brannkohleo 
zu-sannueii^erechnet.  Die  Welterseognog 
Steinkohlen  allein  belleftleh  1903  aof  SOSMill. 
Tonnen.  Diese  letzte  Tabelle  zeigt,  daß  der 
Wert  der  Kohleufördemng  mit  7  Milliarden 
Maik  den  der  Eisenersen(^Dg  (9,8  Milliarden 
Hark)  und  der  (ioldtrewinnung  fl.4  Milliarden 
Mark)  zusammengenommen  noch  weit  öbertriffti 
ond  gerade  so  viel  aHein  betritt,  wie  der  Wert 
ilrr  ^;■■t'.^'/.>"l\  M>'tal1::<'\v  Innung  dOT  Welk  mamWB 
(7,027  ilUliard.  n  Mark). 

Bei  den  riesiyren  Unterschieden  der  erzeugten 
Metallmengen  und  deren  Werte  ist  e«  n"" 
leider  nicht  angiUigig,  eine  geeignete  graphisch' 
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Methode  sa  flnden,  ntch  welcher  ««f  den  Bunne 

eines  Blattes  dieser  Zeitschrift  alle  Metalle  in 
gleichen]  MnUntabe  und  die  kleinsten  noch  mit 
der  notwendigen  Deutlichkeit  aufgetragen  wer* 
den  könnten.  leb  habe  die  Mengen  und  Werte 
der  Metallprütluktion  von  1903  als  Würfel 
bezeichnet  and  gebe  nachstehend  zum  Vergleich 
deren  Kaateallnfe. 


KutaDltlf«  dM  WeifM* 
eer  I'rodiikU««         4m  V«tlM 

la  m. 

tn  em. 

t  ebm  -  1  ToDM  1  • 

te<Ulcr» «  1 

Eisen  .... 

.  860,6 

1412 

Blei  .  .  .... 

96,8 

689 

JCnpfnr  .  .  . 

872 

Ztek  .... 

83.0 

618 

4!i.(t 

ÜII 

Nickel     .  .  . 

'21,4 

322 

Aluniioium  .  , 

2t>9 

Silber  .... 
QnecksUber  . 

18,0 
14,7 

747 

248 

7.» 

1U8 

867 

I       üm  bei  den  WOrfeln  der  Erzen  prnng  der 
Metalle  die  wahre  Größe  zu  bt>ktinnii"n,  hfttte 
I  die  ursprüngliche  Zahl  iio(  h  (iurcli   das  spezi* 
I  flache  Gewicht  dividiert  werden  müssen,  was 
hier  oieht  geschehen  iet. 

Für  die  Berg b»a prodnkte  erfebem  eich 

folgende  Würfel: 

Koble   9r>6,5  1913 

Petrelenm   .  .  .  271,2  769 

Sab  ...  '  .  .  264,8  51S 

Phoiphat    ...  4-  488 

I       Im  AnechlaB  an  diese  Betrachtangen  fiber 

.  den  ünifanff  und  den  Wert  der  Welterzeuguug 
I  der  verscliifdenen  Metalle  im  Jahre  1;*(I3  soll 
I  nachstehend  noch  die  W  ul  terz  e ugan g  der 
Metalle  in  den  letzten  35  Jahren  kurs 
behandelt  werden.  Die  Produktionen  sind  von 
föof  ZU  fünf  Jahren  angegeben  aod  den  Stati- 
stiken meines  Buches  rDIc  Metalle*  entacnmen. 


ISTS 

lasa 

IBM 

MM 

IHS 

MOS 

Bsen  ..... 

14  3(i2  frOÖ 

21  730  202 

24  016  706 

25  2m  746 

36  .".55  361 

46  fH  X>  OOO 

Blei  ...... 

55(>  (KKI 

451 

(!,")(>  823 

Ü2Ü  040 

7H1  615 

Kapte  

115  420 

KIT  883 

2t;4  728 

301  796 

427  247 

5hi  |  IHK) 

205  144 

2m  515 

321  »03 

375  622 

463  629 

571000 

36  724 

47  156 

63147 

70  197 

72  627 

91  000 

1  Nickel  

600 

1060 

1400 

4424 

6166 

88ÖO 

1  Alazniaiam  .  .  . 

1,6 

2 

89 

718 

4034 

88B8 

'  Qaeckiilber  .  .  . 

4  238 

8973 

4161 

4  140 

8196 

1  Silber  

2  551 

2686 

8519 

513» 

5  575 

6800 

179 

143 

166 

236 

482 

494 

2 

8,6 

6 

6 

7 

1  Kohle  

908  Ol«  000 

408577000 

478976000 

618106067 

«66680788 

875000000 

Diese  Tc-ibelle  zeigt  zunächst,  daß  die  Er- 
zeugiuig  bei  allen  Metallen,  mit  einziger  Ana- 
nähme  des  Quecksilbers,  stark  gestiegen  i^t. 
P>ine  graphisch«  .Anfzeichnnng  wflrde  das  Wachs- 
tum besser  übersehen  lassen.  Leider  ist  die 
HersteUnng  einer  selehen  bei  den  sehr  kleinen 
Ud  ungeheuer  gToHen  Zahlen  nicht  mßglich. 
Ich  habe  daher  in  nachstehender  Tabelle  die 
Zunahme  bei  den  elnselnen  Metallen  presentlseb 
berertinet,  nnd  zwar  ist  dabei  das  Jahr  1R78 
gleich  100  7«  gesetzt.  Hiernach  betrag  z.  B. 
die  WeltonenguDg  von  Zink  im  Jahre  1903 
278%  von  der  des  Jahn  s  1^78. 

Abgesehen  vom  Quecksilber  zeigen  alle  Me- 
talle eine  Zunahme.  Die  Zunahme  bei  Blei, 
Zink,  /iiiii,  )<[\\n:v  hni  in  den  letalen  25  Jahren 
fast  in  dem  gleichen  'I'empo  stattgefnrnlen,  alle 
diese  Metalle  haben  rund  das  2 '/i  fache  der 
Prodnktien  von  1878  erreicht,  ebenso  das  Gold; 
letzteres  ist  aber  in  den  ersten  10  Jahren  in 
der  Produktion  sogar  beruntergegangen,  hier 


1  laaa 

laas 

IMS 

IMS 

lies 

i  1. 

•fr 

«■» 

1» 

;  148 

167 

176 

255 

887 

!  127 

18R 

175 

220 

247 

Knnfer    .  .  . 

.  146 

22H 

2f.() 

H7() 

.503 

Zink  .... 

.  140 

1Ü4 

im 

22  »i 

278 

Zinn  .  .  ,  ,  , 

.  132 

149 

107 

203 

255 

175 

233 

TM 

1  i»26 

I  643 

Alaminium  .  . 

.  133 

2  600 

4  665 

2t;  S27 

55  014 

QnAcksUber.  . 

94 

98 

94 

76 

138 

201 

218 

227 

Gold  .... 

79 

91 

182 

841 

276 

136 

260 

800 

860 

Kehle  .... 

.  1  140 

168 

177 

828 

300 

hat  Transvaal  den  nachherigen  Aufschwung  ver- 
anlaßt. Bill6  stArkerc  Zunahme,  bis  zum  3-  bis 
3 'jy  fachen,  weisen  Kohle,  Filsen,  I'latin  auf; 
das  ä  fache  hat  Knpfer  erreicht,  das  lü  fache 
Nickel,  nnd  gnnn  ingtaabUeli  ist  die  Prodnktions* 
steigernug  bei  .Alamlninm,  welche  650nial  eo 
viel  betragt  als  1878. 
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xweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  jederMM 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  aiitli»|aa. 

22.  Dozember  1U04.  Kl.  21«,  C  mm.  VVr- 
fahrea  cur  Krbattnng  einer  gleichinäliig  buht  n  i^iif 
ratiir  in  liaHcr/niitim.  üiiiil  Caiittainc,  Frankfurt«.«., 

Main/erlan<li.trull<'  IHl  ]:>:S. 

Kl.  4M  Ii.  B  :»7r)Hl.  V.  rt:ihr.'n  zur  H<'r>t.  liun^ 
rostiTcscIiutzt«'!'  KisruKitire  al>  Li-iitz  Im  Me-sinL'i •  tir«-. 
FrieiJr.  iUin  kiT  l'li.  Sülm  iV  t'n.,  lioiiml; iiji'iii ^'  i.  W  . 

Kl.  ^Oa,  Ii  iUÖHU.  Knk.-ttprcs-i-  mit  tivti-m 
Füllriimiif  und   onterhalb   «Ir^srllxn    lim    uml  \\rr 

?)beBdeu  PrellknsteB.    Aueust  Eeii-liwalii,  Lomlun; 
ertr.:  Henry  B.  SebniJt,  P«L-Abw.,  Ilerlin  SW.ftl. 
27.  Dezember  1904.    Kl.  31b,  ümVfJB.  Saad- 
preßvorrichtang  ao  Furrumaschint'o.    Philibert  BoD- 
villain,    Paris;   Vertr.:   Arpad   Bauer,   Fat- Anw., 
Berlin  N.  24. 

Kl.  5(1 4-,  L  li»fi<iO.  KcHii ^Mii mit  drelil  airiu 
Mahlteller  nml  s<  hwiogcnti  gdagt  rUtu,  xwanglauhg  au- 
L'tti  iebeuvn  Laiift-m.  Ludwlg  vna  der  Laas,  Hannov«r, 
LubethstraUe  iti. 

89.  Dezember  1904.  Kl.  24  e,  V  18289.  V«r- 
ikbiea  nur  Henttellnng  von  Kraftgas  ans  bitnaiadaen 
Brennitoir  a.  der^^l.  mit  Eintritt  der  Laft  iu  den  (ias- 
vT/.fiv^vr  Von  oben  uihI  vhu  unten  iiinl  mit  .Xi'-auL'img 
iif>i  tinsfS  in  mitticri  i  llitlu"  di  s  !Si  hu'  htr^.  lir.  hünl 
Fl<  ;s(  lier,  Dreüdf n-. Strehlen . 

Kl.  24e,  K  -20  ■>.").">.  ViTf.iiiitn  zur  II.  r>:- 1  luiii; 
vun  Wassei>;as  u\Avr  HfU\n/.\r.rz  ■\fr  Aii.»  un.i'  rlrktiu- 
metullur^iM'hiT  (Mfn.  \\  tlli.iiu  .\<|.iij.ii  Kiineiiiau, 
Chicagu,  Vertr.:  I'at.-Anv^.iliu  l>.  U.  Wirlb,  Frank- 
fort n.  U.  1,  and  W.  Dikoie,  Berlin  NW.  G. 

2.  Januar  1905.  Kl.  7  a.  8  18»4ä.  Wenderur. 
ri- Iitiini,'  für  W  .il/iilatli-n  uiit  n-.,  (ieh'nke  drehbaren 
Ti.uierii.    Ilu„-  S.,i''k,  l'atli  I..  1  ii,>M-|.|!,rf. 

Ki.  "24  a,  K  1-1  l'jl.  !■  rii.  riJMi,'-;iii  1  iL'--  n  it  WiniiT 
Zini<liiiif^  >li  r  A'iL'  ix',  licinTi  v<j:ji  !•  cii  ruu;u'^rauui  iiii« 
Warm«  zii'it  «.i'i,  Zu^.  /.  l'.  iri.") 4."(T.  rimiUs 
Jctst-;)li  Kiuijt,  i'aiitin,  Frankr.;  ViTtr.r  H.  Heinianii, 
Fat- Anw.,  Berlin  .\\V.  7. 

Kl.  24  0,  A  9773.  iiasfeaernne  für  Ketvrtenöfen 
mit  absatzweiser  Zufährung  der  Sekundirlaft  va  dea 
lleizgiiMMi.  Aflolfshtitt«  vorrnuls  <Jrüflii'li  KinsitMl»-!- 
«che  Katiün-,  Ton-  und  Koiilt-uwcrke,  Akt.  (Je*,  zu 
tVosta,  Crosta  b,  H  lutzf-i. 

Kl.  24e,  M  2.!i,tiO.  l;,-t,.rti-ii..;.-!i  mit  Ki--,'iiiT;i;i  v - 
feaerutiL'  mit   L'i  'ieiinli  ti,  viiii  ^ifu  lln/^as.  ;)  in 

auf-  Oller  ahsi' i;^'eii i  Iii  iiiuiii,'  durciizugeneu  teuer- 
rliiituen.    Wiinum  .n   M  ore,  Peru,  V.  St.  A.; 

Vertr.:  A.  Wieie,  Fat.- Anw.,  Nürnberg. 

Kl.  21«,  U  84719.  Verdampfer  und  I  berhii/er 
für  UaaefzeugAT,  der  voa  den  Aa»|)B%a»eu  dea  Muton 
gebeizt  wird.    Gustav  Hees,  DttüKldorf,  8cha<Iow- 

Kl.  'J-l  'J'  MVK  l{"5tijinr!-  h»'i'ii'  f"r  <i  isrr/  r. 
bei  denen  iht  A  uiirii  vmid  i  .ii.:  uü'-hii  t.i>  IviIlI- 

rinireii  ht  1  L'<  strili  ,>!  '.iMi  \  (-rbrfin:iiii;,-:4Litl  '.iureli  eitjeu 
niittlerei,    kf.;.  ;i  ,:  ebeiifall.'j    ttiis  Küblrohreii 

j;cbil.i(  !' !i  S|Hr  i!i.  ^'  111,'etiilirt  wird.  Ü.  Türk,  Neun- 
kin  lien,  U -Ür;:.  irier,  und  Jös«f  Malv,  Aühi;.', 
Bäfauiea;  Vertr.:  K.  sjchinatolls,  l'at.'Anw.,  Berlind  W.II. 

Kl.  31  0,  W  21  KU.  <4e<it!hoßL'teßniaMchtnr  mit  auf 
einer  wagerolt  lirrli'iii: mi  K.ir-  .•f>r<i-!i.'i!n'  ruitiiil  ge- 
stoUteo,  aufkltt|'j.liaixn  i  oitiit  u.  i  ie^itrak  Wieks,  K:ilier, 
fing!.;  V«rtr.:  £.  Laoiberta,  ]tax.-Änw^  Berlia  N.  24. 


ausläudische  Patente. 


Kl   :<i.-.  \V  -iMti».     Verfahreu    rar    H.  r-tiilutv 
vuD    !i!ii-.enlr<  u  n    Stabli;uü-.tm  ken :    Zu>.    r.  Arn.. 
W  l'.MKi^*.    I'rter  M.  Weber,  llomcstead,  um!  Matt.'ew 
'  <i  Kr.  k,  Miuihall.  V.  8t.  A.;  Verlr.:  Fat.  Anwalt.-  l>r.  K. 
I  Wirtb.  Frankfurt  a.  .M.  i.  aad  W.Dame,  K<>rhn  NW. 6. 
I        Kl.  40c,  B  asi'.«,').   Verfohna  xur  onmittelbann 
:  elektrol.vtiachea  Darateilany  von  Baiakapfier  nnlar 
'  Veru-emlung  de«  Kupfertteina  ala  Anodeaiaatarial  in 
piiiem   aus   »uureii  KupfemalfatlokUDf^en  bestehend« 
I  l-.l>-ktrolvten.   Dr.  Wilhelm  Bureber»,  Aachen,  Ledwtgs- 
allee  l.'i.  I^|.l..!|  Kranke,  Kiob-beo,  Uld  Dr. Kail  OOntlNr, 
Aiiilicti,   1  >'injilfri:riilien  t'>2. 

kl.  4!Mi.  |{  1!IM14.  Frot-Ieisensohere,  bei  welcher 
ein  Al.trtniien  des  .^i bnitt^utes  durch  xwei  gegeo- 
etuan.lcr  dri  iihare  Srhoeidtrheiben,  in  deren  Drenacht« 
I  fkli  das  Scknittgut  befindet,  herbeigafnhrt  wird. 
Tliewdur  Kaitz«,  Zaborae-Pomab«,  and  Panl  Osiatk, 
Sowtti,  Kr.  Tamowitz. 

K1.49f,  A  107S<i.  Schaiiedeesa«.  Georg  AsmaaMa, 
Mamburg,  Blohm  &  VoB,  8ehtlliw«rfl  «nd  MaaehiMa- 

l'abri  k. 

Kl    V.<]\.  K  i>>  J21».   Vorrichtung  zum  Aufwickeln 

ivun  liuü  l.-i-'  Ii  'itid  dei),'l.  zur  ller»tellnng  von  Ketten- 
gliedern Uli  1   it  r^'l     Jiiliu«  Kaflloer,  Iserlohn. 
I        6.  Januar  19u6.    Kl.  la,  M  24747.  Verfahrwi 
'  aad  Eiaricbtaag  lam  DnrehMtMB  lwliaÄ»ig«r  Kon- 
grüBen  auf  SetsmaaeblMB  ontar  Bernttenc  «aas 
(  iiJetzRiebe«  mit  vemtellhBrer  L«e1iaag.  Masdnncnbaa' 
An^t.ilt  HiiiiilM.Mt  vV-  Alf.. 118  .lerusalein,  K.alk  b.  Köln. 

Ki.  iua,  1' l.')«>47.  Lteireuder  Koksofen  mit  dnzcln 
b.'bi'i/biirrn,  »enkrei  hten  Heitsilgeii.  Po«ttar  db  Co., 

.\kt,-tie».,  Dortmund. 

Kl.  18a,  II  MUH.  Vorricbtunff  zum  Heben  und 
.  Senken  voll  .hin  b  ein  (regenMwicbt  auage|didieaeB 
(ia»  und  Winilsebiebrrn  an  Uocbäfan  BOA  Wild- 
I  erhitxem.  Heinrich  Horlohe,  Uahrmt-BtodnuB. 
I  Kl.  81  b,  D  IS  932.  Vvrfobren  tar  Hantdluc 
I  der  (iuUfonn  fiir  ZahnridUT.  Wilbflln  Dtfwdalt 
S'din^'en,  Ni.rdstralie  Hl. 

Kl.  ;41  1-,  .1  71  ji).  \  II)  Vitung  znm  gleichzeitig 
(lieben  Ulli  lUar bi-ittii  v.iu  Metiillkorjiern  belieln^^r 
l.  iiiL'i-  Uli  1  lH  lieliii.'en  Frolil».  \Va.H!iil\  Ivanoff,  l,uj:an«k, 
i;iii,;  ;  Vertr.:  K.  Dabbow,  Pat.-AnV,  Berlin  NW. 6. 

Kl.  :<1(,  .M  212H7.     Mit  darchloehten  Wanden 
durchaetiter  und  abgedeckter  KinUnf  sau  Bainigea 
and  l.äutera  linssimn  ICatnIl«  wihniid  das  OiaBW' 
I  Nicolau«   Mennickneim,  Oden«,  Baßlaad;  Yertr.: 
K.  Fiedler,  Herlin  NW.  40. 

M.  4!»p.   H  2>^7:ir..     (ielenkverbindung  zwischen 
'I.  III    (iiM  iik^i  lilitteu    und  Werkzeugschlitten 
.">;.  •iiiiir-.ieiu.lv.  Iiitien.    Fred  F.iigene  Brigfat,  NMrTMki 
\eitr.;  A.  \\  lele,  Fat. -Anw.,  Nürnberg. 

Kl.  4'.te,  (j  18  s4t!.  Lufthamnier.  William  (irali am, 
London;  Vertr.:  H.  Neubart,  Fat- Aaw^  Berlin  NW.  6. 
Kl.  80 a.  V  6488.    Verfahran  and  Vorrichtaaf 
1  sum  Zerkleiaera  vaa  Biikatta.  Mas  Vanaiari  Baiu- 
I  dorf  b.  Laeka,  8..A. 

I  OebruehnBBBtar'BBtrafwigaa. 

j  2.  .I  .t  itr  UMjh.  Kl.  7b,  Nr.  239972.  Auto- 
iiiaiiHciie  I  II  si.-uer-.jni;  der  Dralitzuftthnng  n  einer 
Dr.ibtK|iuliii  1  >  h:i;i .      Ma-sehincnfabrik    und  EiMU* 

I       Ilerfi  li.  iui  '  li  liuli.  Kiirten,  Düsseldorf. 

1  Kl.  J  l  e,  Nr.  24U  Sihmelzkorb  von  ünßei8<'n, 
bcKtrlten«!  aus  fünf  einaelnen  Tmleo,  welch«  dnrch 
angegoosen«  Haken  und  Fall«,  aowi«  von  ring*' 
gossenen,  in  Üe  Falze  bezw.  Haken  greifsaüea 
behloU»tucKcu  zusaiuutengebalten  werden.  Martin  B«iBi 

I  Bcbwanenbacil  n.  ü. 
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Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  4»b,  Nr.  IfiSäTS,  vom  24.  .Tanuar  1!K);{ 
Duisbargsr  MMchiitttn  bau  •  A  k  t.  c,  ,■  s.  v  ^  m. 

\i  f  <!  h  (■  ;u  tS:  K  f  ü  }  Iii  a  n 
in  Duioburj;.  Vonich- 
tuit'j  sum  Si-hmiedtH  t«/ri' 
l'rttten  rot  Sleiien  für 
KslUmjfIMaf  odtr  poh 
wätrt»  Olkrumelugtytn' 


Ell  bandelt  «icli  um  die 

ller!itrlluu<;  «lenmrli  innen 
jj(l<o>;.ncn  KmUlucbfn  an 
den  Sti'gen,  mit  \>  1  In  n 
diese  sich  fj^K*»  Kot- 
tfiif^lied  stiitzfin. 

In  «lim  lit-iileii  Ges»Mik- 
tt'ilrii  II  und  //»ind  wn-hs«-!- 
AÜtig  in  ii«n  hiilbj:vlindri- 
Bvhen  AaBi(pnrun<:<-n  <•  z\- 
lindrisclie  EiDle^'t^l>ol>;<-n  <• 
und  (i  bet'estiiirt.  Ucini  Aim- 
eiiittnderL.''-li»'ii  'i'T  hrhii'n 

Gcsfiiktcii«  liiidet  ein 
iielbsttiitigeB  Ausheben  dfs 
Werkstücke«  ^  ikt»u.  Dii- 
Bulzen  c  und  </  tvfA  sweckmüSig  u  den  Enden  mit 
kegeligen  Aaliafen  g  veraelien,  um  du  gennae  Auf- 
•innadenelsen  der  beiden  Oeaenkteile  zn  sichern. 

Kl.  31a,  Nr.  15455^  vum  tl.   Februar  lUOa. 
Ed.  ci'r.   lind  i)itu  Forvbach  in  Hfilhein 

a.    Rh.  fietffUrhitieltoffii. 

L'm  die  Hei2};a.se  über  driii  Tiegel  mii^licliüt  zu- 
saoinieniuliallen  and  intensiv  auf  den  Tii  -relinhalt 

wirken  zu  lii»<«<>n, 
vird  der  Ranm  über 
demflelben  atets  ent- 
sprerbend  klein  gi?- 
balti'i).  I>i«-s  kiinn 
gcKrheben  cnlv, mI.  i- 
durrb  Schieber  ,■, 
welche  der  Sclimel- 
xnofi  eiits|»rerhend 
eini;ir«cli<>ben  werden, 
oder  durch  eine  l'latte 

k,  die  auf  dem 
Schuieixgute  ruht  uud 
dem  Abüchmelzen 
df--'-ll  >-u      '  iitsjtre- 
.■1. .■[,.!  Lrrat.nuikt.  Da- 
lli lt.     «Iii-  Feuer^ase 
aiiüieben  können, 
werden  die  Schieber  «r  nicht  vt>lli{K  j^escblusseii  be/.w.  der 
UarcbmeMer  der  Platte  k  etwa«  kleiner  als  die  lichte 
Welte  dM  Tic^lnfens  gebalten. 

Kl.  10»,  Nr.  1:,$:m1,  vom  24.  Mui  I»4i2. 
Friedrich  Ueiraerjt  in  Kronsbur«?  bei  kendst- 
burg,  Schleswijj.  Verfahren  tur  llerstrHuiig  von 
KokahriktUa  «im«  BrauiikuhlfH  jnilichrr  Alt. 

Die  Braunkohle  wird  zerkleinert  and  in  Prell« 
vorrichtaagea  so  atark  erhitzt,  dnß  die  Kehle  verkokt 
und  f««t  MsaanMBbnckt 

Kl.  »Ic,  Xr.  15.15^0,  vom  27.  Au^uNt  KKW. 
K  i  1 1  t<rH  h  a  tt  s  &  Bieoher  in  Baruiea  •  U  nter- 
b  armen.  Verfahren  zur  UtrMtuHg  Ww  formen 
mittel»  dnitMlifr  FomUeaatm  anf  FormmatdtinM 
»mm  fwMfi  TOM  fi9gtlrad*rn  für  Ftt(äitmn$thituM. 

Das  Verfaiiren  besteht  im  wesentlichen  in  der 
Anwaildung  eine»  Modcllii,  welches  niebt,  wie  bittliur 
ftblkih,  qner  io  dar  Naba  an  geteilt  iat,  daB  aowokl 


onf  der  Flui;elscheibe        ui'  h  auf  der  Zahnradscheibe 
ein  Stück  der  Nabe  üti^lieu  iileibt,  itoodeni  welcheti  in 
der  Kbene  a—b  der  Innenfläche  einer  der  RandscheibeB, 
am  besten  der  Xahunid«cheibe 
s,  geteilt  isit,  und  daß  der  die 
andere  Kandocheibe  f  tragende 
Nabeateil  des  Medella  aareiner 
Formplatte  angebracht  und  in 

dem  Mittelkasten  unter  HildunjLf   ,i_  .  :  \/  ^  _|, 

•  iiii-i  L'ct -Sjindäiiche  ein- 
jjt  loruil  wifil,  vkflclie  beim  Auf- 
setzen des  Mittelkasteiis  auf  den  l'nterkaiten  die 
AbüchlaUflache  fiir  die  im  Unierkasten  hergestellte 
Farm  der  andern  Randsdieibe  bildet 


kl.l8a,Nr.ir^.-i7», 

vom  8.  Mar/  K«):t. 
Kdward  Frojt>er 
Davis  in  ,11  k  c  st  - 
ton,  Kni;liind.  liiiit- 
remrinUrrhil^er  mit 
herubkünijendM, 

Röhren. 

Die  Enden  der  U- 
fonnigen  Kohre  sind 
jjeradi'  Uli'!  in  über 
dem  lliliiti'.er  anf;e- 
brachten  Karten  be- 
festigt, welche  ab* 
nebmbara  Deckel  be- 
sitzen. 


ltl.1Mu,Mr.1»l«t1, 

Vom  .riiiiiKir  \WA. 
O  s  k  a  1  -S  i  Iii  m  e  r  K  • 
b  a  I'  h  in  K  re  feld. 

Verfuhren  nebut 
Hochofen    Sur  um- 
mitteUKurm  und  im- 

tallftmitnHwg  »u» 
Krzftt,  iNsAesoMdier« 

zur  fliifkteH  Ei»0it- 

Ilii'  /II  \  fr!iii1li-n- 
den  Krjte  werden  in 
einem  Schachtofen 

ohne  Znsatx  von  fes- 
ten Brennstoff  durch 
von  anflam  ainga» 
fabrtfls  reines  Kok* 

lenoxydtra«*  zu  Metall 
rednxiert.  Dastiasj^e- 
lun^'t  aus  der  Haupt- 
leitung^ i/i  durch  Dü- 
senrobie  o  in  den 
'»fen  und  wird  durch  einen  K\hau>tor  oder  dergl.  durch 
die  Kr/«iiulr  !;ehuni»l  und  dui  >  b  It'dir  r  uiigcfubrt,  w  orauf 
ex  /.MX  liehei/ung  de»  Reduktiunsuft^ns  benatst  wird.  Die 
\\'andnn<,M'n  des  letzteren  sind  mit  gegeneinander  Ter- 
setzten  senkrechten  llei/zugeD  fi  uud  6  versehen,  welch« 
durch  Brenniobre  e  und  h  beKeixt  werden.  Die  Abhitze 
zieht  durch  den  mittleren  Kini^kanut  e  unA  Il  -hr  .(  ab. 
Dun  li  diese  Heheizniij,'  wird  im  •  'feu  eine 'i\  iit(>cuiiur  von 
etwa  fK)i>"  erz>'(n.'t,  die  zur  Kediiktion  der  Kr/e  ausreicht, 
welclie  dun'h  die  «aup-nde  Wirkung,'  des  K\hauKturs  be- 
fördert Werden  soll.  D.is  reduzierte  Metall  wird  im 
wassergekühlten  eisernen  Uestell  r  abgekühlt  and  durch 
die  Tür  «  beranügezogen.  Ks  hoH  dann  dem  Hanuner- 
oder  Walzwerk  Uberseben  oder  im  Martinofen  weiter  ver- 
arbeitet werden,  fBr  den  es,  da  Siluiom  and  Mangan  nicht 
rednaiart  worden  aind,  sich  gut  eignen  soll. 
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BtrifKt  Hhtr  in-  und  atttländifrkf  PattnU. 


Kl.  7b,  Nr.  15:i(l»U,  vom  18.  Jani  1901.  The 
Stirling  Company  in  Chitaf^o.  Vorrirhtung 
zum  Prttsm  hohler  oder  röhrenförmiger  Ueijenttänd* 

mititl»  äußerer,  da»  Werk»tiiek-  mnxrhlir/ifnder  Uitenk-e. 

Das  l'riüsen  iler  Wcrkstüi  ke  erfolirt  in  bekannter 
Weise  durch  PreÜluft.  L'm  drr  IVliluft  Aen  gihöri- 
gen  Pruck  zu  erteilen,  «lient 
eine  Vorrichtung  zum  weiteren 
Zn8animenpre<i»«'n  Jer  unter 
Druck  stehemlen  I.uft  mittel» 
hvdraulisrlien  Drucke»  ilerait, 
daü  ilup'h  rei,'i'll(are  Vert>in- 
•lungsleitungfn  xwimhen  den 
einzelnen  Teilen  der  ♦irsatntvor- 
riclitung  zuerst  nnr  l'relilutt  in 
das  Werkstück  gelangt,  dann 
aber  diese  rrclilutt  in  Verbin- 
dung mit  der  hydrau- 
lischen Druikvorrichtung  ge- 
bracht wird,  wobei  sie  eine  Zu- 
sauimentircHsung  erleidet. 
Die  das  Werkstück  umschlicllendcn  (iesmke 
stehen  zum  Teil  aus  feststehenden  a  d.  zum  Teil 
bewegten  Teilen  e  f.  Letztere  werden  während 
Druckwirkung  im  Innern  gegen  das  Werkstück 
wegt,  yo  dali  zuglei<'h  auch  ein  iiuUeror  Druck 
das  Forrastück  ausgeübt  wird. 


he- 
aus 
der 

be- 

■uf 


Kl.  81c,  Xr.  \WA\i\',  v..m  25.  .April  IW.S.  Finna 
Ludwig  Stuckenholz  in  Wetter  a.  d.  Ruhr. 
Spindelitrt$»e  tum  AututopeH  »inet  Uiißblocke»  au« 
der  Form. 

Die  mittels  der  beiden  Ketten  t  an  dem  Trieb- 
werk eines  Krans  aufgehängte  Vorrichtung  besitzt 
zwei  Spindeln  a  und  i  mit 
steilem  und  mit  (lai  hein  (ie- 
winde,  «lie  beide  in  einem  Rohre 
d  Führontr  haben,  welches  mit- 
tels zweier  loser  .Schellen  g 
zwischen  den  (ileitschienen  f 
und  f  geführt  wird  und  zwar 
derart ii;,  daU  es  sii  li  sowohl 
in  »enkrei-liter  Ri<'htung  ver- 
schieben als  au<'h  um  feine 
Liing«achse  sich  drehen  kann. 
Die  obere  Spindel  ist  mit  dem 
Triebwerk  6  c,  die  untere  mit 
dem  in  dem  (^uerhaupt  k  ge- 
führten PreÜstempel/  verbunden, 
der  sich   nicht  drehen  kann. 

Die  l'resse  arbeitet  in  der 
Weise,  dali  bei  gleiclibleiiiender 
Antriebskraft  sich  der  Steiiipel 
/  mit  grtiiier  (ieschwindii;keit, 
aber  geringem  Druck,  bei  grö- 
ßerem Druck  jedoch  mit  ent- 
sprechend verlangsamter  (le- 
►chwindigkeit  und  veri'rötJerter 
Kraft  bewegt,  indem  im  ersten 
Falle  das  obere  und  im  andern 
Falle  vorwieirend  das  untere  Gewinde  der  lieiilen 
Spindeln  in  Wirksamkeit  tritt.  Die  Bewegunn-irescbwin- 
diukeit  und  die  .Starke  des  Druckes  regelt  sich  hierbei 
je  nach  dem  von  dem  AusstoUsteiniiel  /  zu  tiberwinden- 
den Widerstand  selbstläti;;. 


Kl.  ISa,  Sr.  154  Wl,  vom  24.  Mai  l?Xi3.  Anton 
von  Kerpely  in  Wien.  Vorrirluwiij  zur  Hegeluny 
der  aHnflifflenden  Huhristnmengt  bei  Hochöfen, 

Das  Steitrrolir»,  welches  mildem  Herde  des  Hoch- 
ofens verbunden  ist,  ist  im  oberen  Teil  durch  eine 
feuerfeste  Scheidewand  v  in  zwei  Abteilungen  m  und 


n  getrennt,  a  ist  die  AasftuüöfTnnne,  b  ein  Rohr 
durch  welches  der  Raum  n  mit  einer  Luftpumpe  oder 
mit  der  liebläsewindleitong  in  Verbindung  gebracht 
werden  kann.  Durch  den  im  ^>fen  herrschenden  ("bter- 
druck  wird  da»  flüssige  Robeisen  im  Steigrohre  etw» 
bis  zur  Hohe  o  gehoben:  die  AuifiuUuflnnng  a  iit 
etwas  hoher  angeordnet,  es  findet  demnach  kein  Aas- 
tiuti  von  Ruheisen  statt.  Soll  Rohrisen  abgelassen 
werden,  so  wird  der  Raum  n  mit  der  LaftdmckpiUDp« 
oder  der  GcMiisewind- 
leitunj;  in  Verbindung 
gebracht;  durch  den  im 
Raum  M  entstehenden  ^ 
f 'berdruck  w ird  das  flüs- 
siire  Roheisen  dann  aus 
liauiu  n  in  den  Raum  m 
tredrückt,  so  dali  der 
S)iiegel  des  Rolieisens 
über  die  .\u8tluli<«fluung 
a  zu  liegen  konuiit.  Je 
grolier  der  im  Räume  n 
herrschende  I'berdruck 
wird,  desto  hoher  steigt 
das  R<iheisen  im  Räume 
m,  und  um  so  schneller 
wird  unter  sonst  irleichen 
Verhaltnissen  das  Roh- 
eisen bei  a  ausfiieUen. 
l'm  zu  erreichen,  daß 
das  Roheisen  im  Räume 

m  unter  der  Einwirkung  des  im  Räume  m  zur  Gel 
tung  kommenden  Druckes  möglichst  hoch  steigt 
ist  im  (iewolbe  des  Raumes  in  eine  entsprechende 
Öffnung  vorgesehen,  durch  welche  die  Luft  entweichfo 
kann.  Wird  die  Verbindung  zwischen  dem  Räume  ■ 
und  der  Luftpumpe  der  Windleitung  unterbrochen.» 
verschwin<1et  der  I'berdruck  im  Räume  n  und  du 
Roheisen  sinkt  in  den  Räumen  m  und  n  auf  die 
gleiche  Höhe  zurück.  Es  wird  dann  bei  a  kein  Roh- 
eisen auütlieUen. 


KL  7c,  Nr.  ir>42.>6,  vom  13.  Mai  1903.  Bonner 
Maschinenfabrik  und  Eisengießerei  Fi- 
Mönkeraöller  &  (.'ie.  in  Ronn  a.Rh.  //yJraa- 

tische  Ziehprense  mit  •« 
einem  gemeintamen  Zf 
linderraum  arbeitenden, 
ineinandtrgefüglen  .Vir- 
derkalt«r-  und  Zieh- 
kalben. 

Die  Presse  gehört  m 
der  Gattung  von  Zieh- 
pressen, bei  denen  d" 
ineinandersitzenden  Nie- 
derhalter- und  Ziehkol- 
ben e  f  xn  einem  ge- 
meinsamen Zylinder- 
räum  n  arbeiten,  und  bei 
denen  ein  feststehender 
Rückzugskolben  g  in  dem 
als  Zylinder  ausgebilde- 
ten 2iehkolben  f  «ng«- 
ordnet  ist  Die  Neue- 
rung besteht  darin,  daß 
zwecks  Vergrößernngde» 
Druckes  auf  den  Zieh- 
Stempel  u  der  unter  dem 
feststehenden  Rückzugs- 
kolben g  befindliche  ij- 
linderraum  o  gleichzei- 
tig mit  dem  für  den  Niederhalter-  und  Zichkolben 
geiiieinsanien  Zylinderraum  n  unter  Dmck  gesetzt 
wird.  Die  Ziifiihrnng  des  Druckmittels  erfolgt  durch 
den  in  der  Kolbenstange  /  vorgesehenen  Kanal  m. 
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Erzeugimo  der  deutschm  Hochofenwerke  im  Dezember  1904. 


ABMhl 

drr 
W»rk« 
Im  Be- 
rieku- 


Ers««f«ag 


Ersevgiiag 


Im 


I 


b.  Sl.  De<. 
No».  l»0l    Iiei.  IWI  ,50^ 


Im 

i».  19 

ToBDco  ToBnan 


•  Olli  I .  J*o. 

^    b.ül.Ue«. 

D.I.  1W3  igos 


TooaeB 


ToBB.n 


Tonneo 


Ii 


■4  ä, 

II-' 


!    i  Jm 

ii 


RhttinUnd-WertfUeii  

Sief^erlud,  Ldiabatirk  und  Hei»«ii>N«Man  . 

.Schl(^«ien  

Pdriunfm  

Königreich  Sachsen  

Hannover  und  Brsanschweig  

Bayern,  Württemberg  und  Thöringsn  .... 

Saarbtttirk  

LotiuiiigM  und  Luxemburg  

OieAerei-Rohcisen  Sa. 


litir.inland- Westfalen 

Si«!^rlaDd,  Lthnberilk  wmA  HeiMB*NuMa  . 

Schlesien   

HaiiQOTw  «sd  BnmMliiralg  

B«aMnar-BobdMii  8a. 


1SB68 
7822 
184S6 

»432 
2735 
6818 


1983' 
25701 


—  25701 
-~  MSOl 


70909, 

80»196 

168161 

isoeoi 

8279; 

mw 

79029 
IS8286 

8689 

4I3f»2 

275)', 

mm 

H0423 

448212 

1712i'2 

Im  ;.").">;  Ht 

2U1(X> 

2;i738ö 

1726 

316.S» 

4621 

54438 

87801 

60844 

S21SS| 

802706 

67282 
14778 
6141 
11748 


851708 
198888 
86174 
108088 


6315'  5250.5 

2625  at)442 

6425  77113 

3.'>478  40«46O 


28430  284244 

3823  34430 

66831  51668 

M7^  76880 


44SB6  44S701 


Rheinland- Westtui':!   

Sie^erland.  Lalinlx /irk  und  Hewen-Naaaan  . 

.Schlesien  ,..,«.. 

Hannuver  and  liraiuuohweig  .  ....... 

Bayern,  Warttanbof  aad  Thttriogoa  .... 

Saarbeiirk  

Lothringen  aad  Laienbüg  

TkoBi^ilBliriin  Sa. 


}-i 


21S624; 

18269 
20055 
9400 
61744 
808679 


2260661 
940 
19494 

19772 
ll)2(«) 
494171 
217770! 


261.3020 
5178 
24 1669 

2;«5W9 
11557:j 
672:^7 
2605261 


208m  8446633 
—     '  6574 

l^'i'."  2:nf>49 

l'XiO:}  228915 
HOOCi  l<18i26 
601291  658855 
22202:i:  2595026 


—   |B81771;  642668)  6800047  1  680548'  6277777 


ri  5 


Rheinland- Westfalen  ! 

Siegerland,  Lahnbesirk  nnd  Heasen-Naiaaa  . 

Schlesien  ,  

Pommern  

Bayem,  WAtttenbafg  vad  ThOrimaa  .... 

Stahl-  aad  SpiagddMB  aiw.  8a. 


Rheinland- Weatfalea  

SieEerland,  Lahnbeairk  ond  Rema-Nanaa  . 

Schlesien  

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen  .... 
LMhringHi  and  LnxMabnig  ........ 

Padd«I«Bohaiaea  8a. 


•29124 
21734 
8589 


38725 
16375 
5147 

I  I 


—   \    60497  60247 


SP 


21 
1 


J 


Ii 

V 


Rfaeinland-Weatfalen  

Siegerland,  LilubaBirk  aad  HaMao-NanMi  . 

8«M«ei«B  

Ponmera  

Königreich  Sachsen    

Hannover  und  Brannschweie  

Bayern,  Württnikaif  «ad  Thfiriafaa  .... 

Saarbesirk  

LoikriiigeB  aad  Lazambarg  

 OcaMBt-Eweagaag  8a. 


8816 
17666 


780 
16866 


142, 
19878' 
82944 

900, 
11686 


:j50ß93 
189779 
83761 
6325 
6808 

636350 

20637 
21846 

5483 

60266 

48626 

11285, 

179688 

161681 

364910 

86966 

10670 

996 

914408 

19549 

55406 
32682 
8810 


11926 

215843 


—       66553'     64944    819239'     73892'  859253 


327617 
5.3875 
67446 
12486; 

28937 

I3!tfir) 

58562 
870416|^ 

8.33255 


354347  4015821 ' 
54660  587032 


70865 
12944 

29241 

5)>40U 
879861 


8240071 
1446111 

3476S6 ' 
1  tu  190 
752770 
8867876; 


871194  10103941 


33fXX>5  4009227 
W>615|  718106 
687721  768058 
117481  184770 


80090'  S67779 
IW-'O  159408 
66554  735968 
277060;  8817988 

848748  10(^.56.34 


Giefi«m>BiobeiMB  .... 
B«eMni«r-Bolieisen  .... 

Thomas-Koheisen  

Stahleisen  und  Spiegeleisen 
Paddal'Bohdaea  .  .  .  .  , 


161468> 
89066» 

621771 
60497 

66558 


171212 
88188 


60247 

64944 


186Ö599, 
898706 
6880047 

686860. 

819239 


14978«  1798773 
44256,  446701 
6877777 
708180 

73892  859253 


44256, 
60064« 
60B6d| 


Oesamt-EnwgnBg  Sa.      —      833255   87119410103941;  848748,10086684 


mm 


Digitized  by  Google 


178  Stria  ud  BiMB. 


Btrieht*  Mar  Vtrmmmltutgm  am  Faehmntmm. 


SBi.  Jahig.  Mr.  8. 


RoheiMneneiiiiang  der  deutseheii  Hochofonwarfce  (einsdil.  Uxanborg)  in  Jahre  1904- 

(ohu  HolsIloUra  —  Bra«h-  «od  WMCbeiivii)  in  Toaara  la  tOOO  kf. 


KkslnUad- 

Mcfar- 

laBCl, 

Oha*  Hur- 

Lahobcs, 

bcilrk  und 

nad 

Oka« 

8l*g«rUDd 

Hamm 

OiflßereirolieiB«B  and 
GoSwaren  I.  Schmel- 
lung  ....... 

Bessemerrohei«? n   .  . 

Stahl-  u.  SpicircU'ist-n 
eionhl.  Ferro  mtogui 

QRW   , 

TbomMroheiMB  .  .  . 
PuddaliobciMii  .  .  . 


.S5<)r.'.i:i 
49626 


180.S04 


;  SaUMiaa  Pmib 


!  I 

-ivwf»  '  188286 


BmsS'  kMf  aad  kMifk 
Kfewal«  TMttafM 


41^02    82066  8042S 


448919  IBr,5.<i99 
—  3ir27ü6 


181*779 
6178 
179682 


h;J761  I    6996  —   

241669  —  •2aG999  11&Ö73  672347  2605261  6800047 
364910       —         —       10670       -        214409  819399 


4015691  :  687089  894007  1 144i811   847636  . 164180  768770  .  896787»  10106B41 


Berichte  Uber  Yersammliiiigeii  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

.\ni  1'2.  and  13.  St-ntember  hat  im  Konferenzsaal 
der  Kel.  Technischen  Hoch?-«  Iiule  lu  Mini' heu  uuter 
dem  Vorsit«  von  Prof.  Dr.  •'.  von  Lind»>  <»iBK  vom 
Vontand  des  Verein»  deutet,  her  Ingfiiieure  eim  ertdVne 
ywliiniDlaDg  vitn  Vertretern    der  Univer«iitrtt.n  mid 


imr  teehBiioban  Uoehschalen,  der  allgemeinen  ächolen 
ud  der  Industrie  »tattgefunden,  in  welcher 

ÜMhMlial-  wmi  VatorrtoktifraveB 

den  Ge^i-nstand  der  Beratunf;  bildeten.  Auf  der  Tages- 

ordnuni;  btandcn  fi>l;r<'ude  FtHir^n: 

1.  Kiii|  tiflilt  es  si;-h,  dem  1  ürfii n-u  Ii  ri«  uen 
t<'fbni>' Ii  HupiiM'liiilf'n  i'jir'li  Ki  t  ii  litu;i_'  tei  |.iii>:-her 
FakultLiTiMi  an  I.  ;i:versit;i' •  ji  zu  etit>|rf' lit-r. 

2.  \\  !ir  \\  ii)isrtir  Mild  heitens  der  t<"  ini im  licn 
Iloefisi  liiil'  ii  uri  lii  ii  L'uterri' lit  in  Mathematik  »ud 
Natarwisgenvcliai'ten  an  <len  höheren  .Scholen  za  ütellru? 

Maeh  eingehender  I'tratnng  beschloti  die  Ver- 
■ammlang,  die  erste  der  beiden  obigen  Fragen  wie 
folgt  SU  beantworten : 

Es  emptielilt  8i(  !i  fiir  absehbare  Z<  it  ni<  !it,  dem 
Bedürfnis  nai  h  neuen  te.'li lUMdu-n  li  n  ti- ''r.'.'-ti  M  .rili 
Anglifderuni.'  te-  imiM  her  F:iku!i:itfn  nt\  ("niv'-r-i:.U' n 
zu  ents]ire(  ljrn.  \  u'Iiiii'lir  ist  e>  dui  i  li  F.n  !■  liiuii..'  ^rlb- 
stiindi'.'er  Anst.ilii'ii  zu  lit-trieiiiLTi  n  ;  ilenn  Ii?'  tiv  Inn-  iitn 
llorhs;  hulen  w.;r'i>'n  in  i t;rer  !.elbst;indii,'«n  Knlwicklun«; 
durch  Aij;rliedei  uiiir  un  t  niversitaten  beeinträchtikft 
werden.  J>iej»e  Scheidunj;  xoil  jedoch  die  in  erfreniicber 
Znaahme  be^lffcne  ii^istige  FUhlunj;  zwischen  beiden 
Anstalten  nicht  h«-iiiuien.  Die  .'\n>:licd»*nan{j  an  Uni- 
TOrsitäten  würd*-  «urh  keineswcirs  Ersparnisse  von  Ile- 

deutUO;;  mit        h  l'fili;,'''ii. 

Zur  Frutre  2  wurde  nacli  e:[ii-iii  \'ortra!;  von  Tri, f. 
Dr.  K 1  e i  n  •  iTöttingen  folgender  tirsohlaU  gefaUt: 

„Der  Verein  denteeher  lugenienre  iteht  nach 
wie  TOT  auf  dem  Standpunkt  seine»  AuBsprocbes  vom 
Jahn  1886,  welcher  lautet:  »Wir  erklären,  daß  die 
dohteaheB  Ingeairare  (sr  ihre  allgemeine  Bildung 
dieaelben  BediirfinisBa  haben  «nd  derselben  Beur- 


teilnng  nnterliegen  wollen,  wie  die  Vertreter  der 
ühripen  Beruftzweige  mit  höherer  wisgenschaftlicher 

AniibihlnniEf..  In  dieser  .Aiiffasiunp  begrüßen  wir 
es  mit  Freude,  wenn  sü  mehr  und  mehr  ilie  t^er- 
zeuiTuni;  iiahn  brir-bt,  d.iU  den  mathematischen  und 
t)ntiirwi!>Nen<iphaftli<  lien  Hildungsmitteln eine  erheblich 

£6U«re  Bedeutung  hei/ ulcLTr II  ii>t,  als  bisher;  werden 
ch  die  Kenntnisse  auf  diesen  Gebieten  immer  mehr 
am  nBentbehrllcben  Beetandteil  all^neiBer  BUdaaf. 
Die  TorwieireBd  ipnchliebe  Anbildang ,  die  jetit 
der  Mtdirzahl  nnnerer  Abiturienten  ztiteil  wird,  jrenügt 
nicht  lien  Ansprüchen,  welche  ao  die  leitenden  Kreiie 
titiseres  Volkes  gestellt  werden  mflssen.  insbesondere 
im  Hinblick  auf  die  steigende  Bedeutung  der  wirt- 
s  liaftHehen  Fragen." 

Femer  wurde  beeohloieen,  eine  weitere  Aaebildnag 
de«  Lebrarbildnngeweaens  an  den  teefanieebeB  Heeb- 

<(•  hulen  Xorddentschlanda n  empfehlen,  und  den  Verein 
d  iitvrber  Injjenieure  xn  ersuchen,  daß  er  dieser  Frage 
n!<  l;t  n  ir  tbci  r -  :  Ii  Wohlwollen,  sondern  aoell  *f^tg 
Unterstützung  zuteil  werden  laaaen  möchte. 


Schiffbautechnische  Gesellschaft. 

(Sektaa  TO«  Salto  Ilt.) 

Von  den  Vorträgen  des  aweitea  Tarne  etaad  aa 
erster  Stelle  derjeaige  vea  Profeaeor  W.  Hartanaa, 


iiher : 


YentiUteneroogea  and  deren  Verwendbarkeit  flr 
SeUffnaaMMaea. 

li>i  \'i.rti aL'inde  ^nh  zu  Het^inn  einen  korzen 
I  bcrblii;k  über  gewitkse  Mängel,  welche  den  bis  jetzt 
verwendeten  ScNiflamaschinen ,  besonders  aber  den 
iätenerungaorganen  dieser  Maschinen,  anhafteten:  hier 
»eien  Im  wesentliehen  Flach-  oder  Kolbensohieber  ia 
Gehrauch,  während  bei  Landmaaebinen  mit  groBem 
Krfolg  Ventilsteuerungen  angewendet  wftrden.  Mit 
Rücksicht  auf  die  großen  Verteile,  welche  sowohl 
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hinsichtlich  der  RaDuicrsparnis  wie  der  (ipwichtsver- 
iiiimlerung  und  vor  allem  des  geringert-ii  Itn  iit^ti  lT- 
verhrauches  wegen  der  (iasniotor  für  »ich  in  Ansjinicd 
nehmfu  könne,  sei  wohl  damit  tm  rechnen,  daü  auch 
auf  Schiffen  derartige  Motoren  verwendet  wcriicn 
würden.  Kine  (irundhedingung  für  diese  Verwen-ibar- 
keit  bestehe  «ber  in  der  Uerbeiflibniitg  einer  abeolnt 
«iebertB  MuHrrierfUiigkeit  dei  Voten.  De  nna  bei 
Gtamotoren  Ventilstenerung  erforderlich  sei,  so  glaubte 
der  Vortragende  auf  aktuelles  Interesse  rerhucn  7.n 
dürfen,  wenn  er  die  Ft;ii,'r'  .icr  Ariwfn<lliarkf it  von 
Ventilutenemngen  bei  SrhiifsmaHcliinen  einer  lirörterung 
mterziehe. 

Leider  muU  von  vornherriii  lietont  werdon,  dal} 
düfVertragende  dieses  Programm  nicht  L'an?.  eingehalten 
hift;  er  brachte  vielmehr  nach  karser  Besprccbnog  dev 
wm  Teil  anßerordentlieh  kompUnertm  und  Toraini* 
Btien  Ventilsteaenqgm  der  LuduMchinen  unter 
BerflekBiehtignng  der  Irinematiecheti  Gesicbtspankte 
bei  ditRfn  Sttueruniifn,  der  in  ihnen  wirkenden  <n- 
»ihwindiifkeiten  nnd  Hesrhlennignngt^n  und  iler  liarau» 
s:rh  prL,'<-lipiiilen  M;ui^'>'l  die  Koos! rii k tii .n  ,  wh>li'l,e  er 
selbst  erdaiht  und  ausgeführt  hatte.  Wenn  auch  in 
dieser  Konstraktion  eine  gewisse  zwangläufige  B«> 
wegung  erzielt  ward«^  so  war  diese  Steuenug  doch 
immerhin  so  kompliriert,  daß  von  einer  Anwendang 
bei  8ehUbnMiflbiB«n  eiBitiich  irohl  knnm  die  Bede 
eein  dBrfle. 

In  der  an  diesen  Vortrag'  sich  ansclilicfienden 
Hiflkussion  betonte  zunui;h»t  l'rtil'ussijr  L  e  i  s  t  ■  Herlin, 
dalj  <T  doch  nicht  ganz  die  Anschauuni:«  n  des  Vor- 
tragenden  bezüglich  der  bekannten  Danmensteaerung 
teile.  Die  angünstigen  Beschleunignngsverhiltnisse, 
welche  der  Vortragende  dieser  Sttnierung  vorgeworfen 
habe,  brauchten  uebMlich  nicht  immer  in  gleicher 
Weiaa  so  bestehen;  gerade  beint  DwuMB  sei  die  Be- 
eddemigung  im  (legensats  tn  einen  iwanglänfigeD 
Hechanisma»  dunhans  zu  beherrschen,  hier  habe  man 
e«  vollkommen  in  der  Hand,  eanz  bestimmte  6e- 
schlennigungen  herbeizuführen.  In  der  Praxis  werde 
das  allerdings  nicht  immer  berücksichtigt,  man  brauche 
ja  aber  nicht  den  Weg  zu  gehen,  eine  bestimmte  Kurve 
t&t  dns  Steoernngsorgan  als  gegeben  anzunehmen,  man 
kten*  viebnehr  die  Beschleunigungsverhältnisse  als 
cecebea  aandiineD  nnter  fierftekaiebtignng  konataater 
PMartpnnnnng.  Et  luie  «ieh  dann  der  Betrag  der 
Beachleonigung  auf  einen  möglichst  kleinen  iVert 
zarUckfQhren,  ebenso  wie  nmn  dtij<  mit  einem  swang- 
Uofigen  Mechanistnn»  >  rrt  i' li<*ii  ki  nm'  V  .n  diesen 
günstigen  Beschleunigun^sverbaltnisscn  ausziehend  könne 
man  in  einfachster  Weise  die  Formen  des  Daumens 
feststellen,  welche  erforderlich  seien,  um  die  ge- 
wiin.st'hten  günstigen  Beschlenotgtmgsverb&ltnisse  herbei- 
saf Uhren.  Profeuor  Leiat  betrachtete  es  ala  einen 
KToBen  VortaU  dea  Daanaa«,  d«ß  FMbeit  in  der  Wahl 
der  Knrvenform  im  Oegensnti  in  dem  zwangUofigen 
Mcrhauisinns  bestehe;  er  bedauert«,  angenblicklich  den 
Beweis  für  seine  Behauptung  der  Gtsellsohaft  gegen- 
über nicht  führen  zu  Können,  da  er  aber  selbstver- 
ständlich hierzu  verpflichtet  sei,  so  berufe  er  sich  auf 
die  in  den  niichtten  Worhcn  erscheinende  zweite 
AalkU(e seines  Buches  n\.vr  IVtiiipfmaschiaeafteaerangen. 
deei  «ei  der  Beweis  für  obige  Anschannagen  erbracht. 

Auf  diese  Benerknngen  «rwidacte  Professor 
HarfenaBB»  diA  er  die  AnafBkraiijMn  voa  Pfofeaaer 
Leiflt  saerkeBne,  dafi  aber  keine  Werkzengmaaehine 

imstande  sei.  die  tbcoreti-ob  crmiftelte  Duuiiienkurve 
mit  dem  (rradc  von  < icnauirrkcit  bcr/.ustclli-ii,  welcher 
zur  V'  riii>  iii  ;r.ir  starker  Hes<  lileunii,nini;en  im  Ürfricbe 
erforderlich  sei.  Aus  diesem  Urunde  könne  er  den 
Aaeföhrnngen  Professor  Leists  nicht  beistimmen. 

Marinebaomeister  Oranert- Berlin  war  der  .\n- 
sicht,  duU  der  Vortragende  twar  in  geistvoller  Weise 
eine  Beibe  von  Ventilsteuerungen  hier  vorgefahrt  habe, 
daA  er  aber  die  Aufgabe  nicht  geldit        welche  er 


in  seinem  Thema  sich  selbst  ;resfe!!f  habe,  nämlich  die 
\'erwendungderarti^'eiM':iit  I  uiif:^  h  i  .rS^  inilMiiaschinen 
als  zwcckniiißig  und  M>iteilhatt  zu  beweisen.  Ura 
diesen  Beweis  zu  erbriniren,  »ei  es  erforderlich  gewesen, 
aueb  die  Konstraktion  der  SchiATsmaschine  in  den  Kreta 
der  Betn)cbtun<;  bineini'.uziphen  nnd  dann  zu  zeigeB| 
wie  die  komplizierten  Ventilsteaemngen  sich  den  Kaam» 
verhiltaiaaen  an  B«rd  anpaßten,  wie  die  ümstenemng 
erreicht  werde,  und  dergl.  mehr.  Allein  auch  wenn 
es  gelinge,  alle  die  Schwierigkeiten  zu  überwinden,  so 
sei  damit  die  Ventilm.asrhine  der  Turbine  noch  ni(  bt 
überlegen ;  was  die  Turbine  über  die  Dampfmaschine 
steile,  sei  die  einfache  rotierende  Bewegung,  der  Ver- 
zicht auf  jede  hin  und  her  gehende  Bewegung.  Man 
habe  aach  bei  der  Ventilmai^chine  stets  die  hin  nnd 
her  gehende  Bewegang  der  maaaigen  Kolben  nad 
dam  Klnea  die  neuen  ifaaMa  in  iwn  kompliiierten 
Steneninmn,  außerdem  wtrde  wohl  der  Lärm  einer 
aoleben  Steaerung  bei  großen  Schiffsmaschinen  uner- 
träglich werden. 

Nachdem  dann  noch  von  zwei  »eiteren  Rednern 
darauf  hingewiesen  worden  war.  ilui;  in-sMnders  bei 
Verwendung  von  überhitztem  Dumpf  da»  Ventil  gejjen- 
über  dem  Schieber  wesentliche  Vorteile  aufzuweisen 
habe,  entwickelte  Ingenieur  Lens- Berlin,  dafl  der 
Angeoblick,  in  welchem  die  KolbenmaacIriBa  im 
Sduilkbetrieba  dnreh  die  Turbine  verdrängt  worlfl^ 
noch  in  sehr  weitem  Felde  liege ;  der  hauptsäebliehtte 
Grund  hierfür  sei  darin  zu  suchen,  ilali  bekanntlich 
das  Drehmoment  der  Turbine  bei  gerin^'er  L  iiilaufstabi 
erli.iltnismäßi^  klein  werde,  tiarunter  leide  die 
Manövrierfähigkeit  eines  Schiffes ;  wolle  man  aber  dieses 
Drehmoment  auch  beim  Anfahren  nach  .der  einen  oder 
andern  Richtung  hin  größer  gestalten,  so  lasse  sich 
dieses  not  durch  Verwendung  ao  großer  Dampfmassen 
erzielen,  daß  an  deian  Eraangaaf  di«  hantigen  Keaaei- 
anlagen  nicht  aaereiehend  amen.  Welche  große  Ge- 
fahren aber  durch  die  mangelhafte  Umstenerbarkeit 
bezw.  das  hierbei  in  Wirksamkeit  tretende  geringe 
Drehmoment  der  Turbine  für  den  Schiffsbetriel)  sich 
ergeben,  lasxe  sich  erkennen,  wenn  e»  sich  in  irgend- 
welchen Füllen  ilarum  liandic.  die  P'abrt  eines  dCBlIba 
schnell  zu  stoppen  und  rückwärts  zu  gehen. 

Marinebaumeister  (iranert  erwiderte  bieraa^ 
•r  iei  aageaacbainlich  von  Ingenieur  Lena  falaeh  vw^ 
•tanden  word«^  «r  habe  die  Danpfturhiaa  nieht  alt 
richtigen  Schiffsmotor  hinstellen  wollen.  Was  die 
Anwendung  von  überhitztem  Dampf  an  Bord  von 
Kriegsstrliiffen  gleichfalls  wesentlich  erschwere,  sei 
nicht  nur  die  Kücksicbt  auf  ilie  Kulbenscbieber,  sondern 
insbesondere  die  Uücksirht  auf  di«  iMBto  BB  Bwd  Var- 
wendeten  Uilfsmaschinen. 

In  seinem  Schlußwort  bemerkte  ProfbaBor  Hart- 
man n ,  Uarinebaumeister  Graaert  habe  augenscheinlich 
die  Tendena  leinea  Vortragea  nicht  richtig  aufgefaßt, 
er  habe  nicht  baahatobti^,  anaanfObren,  daß  seine 
Yentilstenenngen  in  vorliegender  Form  anf  Schiffen' 
zur  Ausführung  gelangen  snllc!; ,  er  b alt-  vielmehr 
betont,  daß  der  Gasmotor  vdraussn  liilM  Ii  m  den  .'^«  biffs- 
betrieb  übernoninien  wenle.  nnd  dal)  dann  Ventil- 
steuerungen notwendig  seien.  Was  das  monierte 
Geräusch  aeiaer  Steuerung  anlange,  so  sei  das  bei 
Ausführungen  im  großen  nicht  vorhanden,  hier  sei 
vielmehr  nur  das  leise  Tieken  der  Unruhe,  wie  hei 
einer  Taacbeanbr,  xa  hSrao,  aonst  nichts. 

Da«  durch  den  ersten  Vortrag  angeschnittaBa 
Kapitel  wurde  im  nJicbsffolgenden  Vortrap  de«  F'abrik* 
besttzers  E.  C ap  1 1 a in e- Fraukfurt  a.  M.  über: 

l»le  «aaBaachlBa  fai  SekHbMrtBha 


eingehender  behandelt.  In  interessanter  Weise  zeigte 
der  Vortraijende,  mit  welch  großen  Schwierigkeit«! 
er  und  mit  ihm  aahlreiebe  andere  Kunstruktenre  jahr> 
aebntelaag  gearbeitet  bittea,  nm  die  Qaamaacbiae  alU 
mXhlieh  aaweit  na  varvollk«mma«i,  daß  ihre  EiaflUi- 
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mn^  eine  allgenviaera  werden  könne.  Hierbei  »eien 
swei  Epoeben  streng  vonanuderia  tcheideOf  diejenig«, 
in  welcher  du  <hi.s;,'fmi«eh  bei  «tmonphiriichen  Dmrk  ' 

enfziimlet  wenlc,  iinil  jen»-,  in  »eli-luT  >!ii'M>»  (irniiirh 
vor  der  Ziin'luni;  eine  Kompression  erfahre,    llir  Ma- 
schinen ilt»r  erstcren  (latt^iiiL:  lif^ih^n  hintr  nur  nmh 
histori^ii'iifs   Interesse;   ticit  limlixtf  \'cr>iu'u>t   tn  «ler 
AuMi^ehtsItun);  <ies  (iiiHinotors  pi-lnihre  dem  Iniienieur 
Otto.    Der  Kedner  ging  dann,  unterstützt  dar.  Ii  eine 
Bfttha  bttbücher  Zeiclmnngen,  in  kurzen  '/.n^i  n  die  Knt 
wieklmif  der  eiaielaen  UMmMchtneB  dnrcb  and  seigt« 
M  'den  eiimliira  aeaerea  KonetniktioBeB  die  VorteiU 
ihren  Vorgiagem  gegenüber.    K«  war  naheliegend, 
daß  er  hierbei  aneh  die  Pra^e  der  Krieutrung  von  Oaa 
aus  der  Knhie  li<'riihrte  uii'l  ver-.!  (,ii-i|iTr<'  S\ -t.  t:u-  vi'ii 
(iaserzfUL:'--rn  an  der  Hami  vi.iij  »i  lieiujiti'-.  Iit-n  SLi/./.eii 
erliiutertr.    Zur  F.rhi  hung  des  Nutzeffektes  i!tr  »iene- 
ratortsn  habe  ni;ui  mit  gutem  Krfolg  die  \V>irnie  «ler 
AbgMe  der  Gasüiasihiiie    zur   Erzeugung   des  vom 
C^nerator  benoti|,'fen  Dampfe?  Dutzl)ar  grins'  ht.  I)a- 
luch  ging  der  Hedner  auf  die  Verwendung  der  (»as-  • 
BHcbia«  fSr  dea  ScbiHebetrieb  Biüier  ein  und  führte 
«Bf,  da6  die  Oasmuchine  flr  den  Scbiffiibetrieb  gani-  ' 
linh    nngeeiirii''t   =pi,   solange  die  Frage   iler  stetitjen 
Betriehsliereitsi'hat't   hei  voller  Kraftlei<>tii!!tr  ohne  er- 
heldi>'lien    Kohleiu  erlu  au'  li    nu  ht   L'el't>t   «ei.  Die^e 
Anfgalie   liahe  er  auf  /»eifui  ne  \\  .'i«e  -.-■■i  imiem 
er  bei   verminderter  (ia«entii;i!nne  .iie  Kohlen  nur  in 
jenen  Zonen  vergase,  d.  h.  Wärme  entwickle,  in  wel- 
chen eine  WürmetransmissioB  nach  nnßen  hin  bestehe, 
«pnd  fcni«r  dea  Oeaantor  mit  teiaen  eignen  üaae  b«-  , 
bciM,  «olange  «r  atebt  darch  eine  aomale  GaaeBt-  , 
MbOM  sieh  genügend  erhitae.    Der  Vortragende  zeigte 
der  Versamtnlang   Photographien  versrhiedener  von 
ihm  au«:,'erLihrter  .'^<  hitf-ünafteiiinen  von  "it)  bi*  H(i  I'.  ,S.; 
diese  Motoren   besitzen  vier  Zvlinder,  liiihen  eine  uni- 
«t4-uerh;irc  "srlirnul*e  und  jind  I;.t  .\ntlir;i/itver»en'iiitii,' 
•ineericlitet,  da  die  Benutzung   v.m  ."steinki.hle  lieuie 
Bora  Schwierigkeiten  maeht.    An  S«.  |le  ■|.  r  uni>-ieuer- 
baren  Sehrauben  betprseh  der  Vortragende  aueh  ein 
vun  ihm  angeweadelM  Wesdegetriebe,  jedenfalls  läuft  : 
der  Mutor  beim  Maaötrrieren  itets  in  eiaem  Sinn«.  | 
Beim  Vert;leich  der  örenxen,  innerhalb  deren  die  ' 
hentige  (iasinasrliine  an  B>  rd  /u  verwenden  <iei,  kam 
der  Vortr.ii:end>'  zn       ui  IJesultut,   dull  bei  .Anlat:''n 
von  mehr  Iiis  lOOKi-)}'  1'.  S.  dii'  I >,iui;ifinaThine  dem  < ias- 
mutor   «herU'u'en   si  i.    Zn-n   St  hlnlj  L'nh  er  eine  Mii- 
aehinenkonstruktiun   mit   1liei,'eiii|en   Kolben  bekntmt, 
welche  allerdin •'>»   iie  ite   erst  für  "2')  I'.  S.  aiisirefulirt 
worden  sei,  aber  »uhl  herei:h'ict  erseheine,  eine  weiter- 

Gheade  Aaweadung  las  au  beliebigen  OröUen  aneh  j 
Schil^betriebe  m  finden.  Der  KohlenTethraueh  I 
einer  derartigen  Maschine  belaufe  sieh  auf  0,3  kg  f.  d.  j 
Stunde  und  elf.  Pferdestiirke.  nml  der  Vorsitzende  wie«  , 
dnranf  hin.  welch  hohe  Er«('iirnis  a:i  lleizin  iteri.il  luri  Ii 
Einfüliriin!.'  i.'eettfr!<  ter  i i  i>iii;isrli inen  iiui  Ii  im  Si  liitfs. 
betriebe  si(h  erzi>  len  lieiien. 

In   der  an  di'--en  inferes.santen  Vortrag  si'  h  hu- 
achlieLSitilcn    Di-tkussii.n    betonte    zuniiehüt  Kapitiin 
1.8.  Wallmann,  dali  der  Einführung  von  Um- 
motoren  an  Bord  von  Schiffen  eine  grolie  Wiehligkeit  ' 
baianmeaMn  «ei,  allerdiaga  wiirda  dieser  Kinführang  ' 
•eitens  der  direkt  oder  indirekt  beteiligten  Personen  ' 
mam^I.'T  Wi  i-i>r,iiil  entje-,.i)<re.«etzt  werden;  er  halte  , 
es  deslMili  tur  z '.v ei  kui.ilvr;:.  ■lii'se  (S.aimasehtnen  tn-  ' 
niielist    zur   l-'.r;'r"L'uiiL'    von  ICIel.;tri/it,it    zuui  Aiit"^!''*- 
der    ent-.;>rei'he-,iieri    H 1 1  t'-m;i-'  Ii  inen     zu    veiw-ii  l-n. 
(telinge  e<.   '!;e   S  i^he         weit  zu  lirin.'-n.    'i  ili  <iie 
SchilTe    im    Hufen   siimlliche    Kessel    aul4er    Hr-tneh  ^ 
setzen  und  ilU^  liitfsmaschinen  doreh  San-ZTismasohinen  : 
betreiben  konnten,  so  wflrde  man  anlb-ror  lentliehe  ür-  i 
•pamiM«  haben  nnd  aneh  für  die  MaonKohaft  manohe  ' 
Ruhetnire  «neielen,  deshalb  mSsne  die  SchiiFspräfangs-  I 
kommission  der  Präge  der  Sanggasmotoren   näher  i 
B.  Als  pbaatasievoUea  AnsbUck  ia  die  Zukuaft  I 


henierkte  Kapitin  Wallmaan,  er  könne  sieh  wohl  af> 
Eriegsachiff  Tontellaa,  waJahaa  katnaa  Baaak  <al^ 
wickle  Bad  somit  atcht  so  laiebt  gaathaa  waHai 

könne,   auch   dnreh   den    Fortfall  alaititihmr  fltfcani 

stein«  weniger  verwunltur  sei, 

Direktor  Sf^in  v  .n  d-r  tianniotorenfabrik  iVuti 
betonte,  diiU  er  xur  vJi>  .Jahren  tuit  dem  Kründer  der 
tiasniLisehin<"  auf  dem  Rhein  die  ersten  Vemu«  he  vor- 
i.'enommen  bal-e;  er  bexweifelte  die  Branchbarkett  de« 
< '.ipitaineselien  SrhifTsmotor«,  besonders  sof  <irund  der 
leicht  oatatebeadea  scbwefligea  Saara  im  Vardaaipfrr. 
Er  war  der  Mmanag,  dafi  die  B«ai  Selihift  tob  hm 
Vortragenden  vorgeflhrte  Gasmaaebiae  doch  rielleiebt 
nieht  alle  diejenigen  HufTonngen  erfnilen  werde, 
wt  lilie  .1er  Üeilner  bezüglich  ihrer  hege.  Die  F.rf.ili- 
ruiii;cn,  welche  lleutz  mit  «einen  (iasmotoren  an  Burd 
geniui  ht  habe,  besonders  uuf  Kanals,  hiffen.  seiea 
durehmii«  cute.  Wenn  man  »uh  nicht  za  schwierige 
.\iitgiihen  stelle  und  in  dem  Kähmen  bleibe,  wulchea 
Kapitän  Weltmann  angedeutet  habe,  so  werde  maa 
Dianchen  Erfolg  mit  der  Gasaiaschina  enielea. 

Dimktar  Blftaika>llaBabeim  wiaa  danuf  hio, 
dafi  iwar  anf  den  bef  ihm  gebanten  Ossmotflrbooten 
der  tatsiir-blii  he  Koblenverbr  ,11  'i  "".iedrig  cewe>pn  sei. 
aber,  da  en  n.  Ii  um  Anthrnzi!  iiiindlr,  sii  herli.  h  si'b 

I.ii  lit    «'  »entlieh  g  n-'iL'er  ::estellt  Imi.e,   iils  i-el  v'iiteB 

Dampfmaschinen;  er  finde  den  liauptvorteil  der  tias- 
mas'  hine  bei  KansUchifTen  darin,  dati  man  den  Ma- 
»ehin  inten  spare,  er  glaube  aber  nicht,  daß  die  Uas- 
ina.M'hine  auf  dem  lÜiein  und  anderen  groHen  Strömen 
besondere  Anwendung  tinden  Wirde,  dia  die  Maicbiae 
nicht  in  der  Lage  sei,  gegen  große  Stromgeaebwindig- 
keiten  dieselbe  Leistung  zu  »cbafTen,  wie  die  Dampf- 
maschine, er  halte  deshalb  auch  eine  Bersrfahrt  snf 
einem  p^rolieren  Strome  mit  dem  < iiisinotors.  h leppkihn 
nicht  für  no  gli.'h.  Kini  r  weiteren  Kinfnhrung  der 
<tasm,ischine  kiinne  man  nur  dann  ilns  Wort  reden, 
wenn  die  (ta.smaschine  weiter  entwickelt  sei. 

Nil.  hdem  iJireki  ir  H  n  h  r  -  Knoien  no.  h  die  Auf- 
merksamkeit auf  den  Torf  aU  Heizmaterial  gelenkt 
hatte,  erwiderte  Fabrikbesitzer  Capitaine  in  semeai 
SchlnOwort,  er  habe  nur  im  Zosammeaban^  dea  Ge- 
danken aussprechen  wollen,  daß  mit  der  Zeit  die  OtS' 
iiijis.'hiiie  f  r  ien  S  irifT>hetrieh  «ich  einführen  w-ir'.e; 
!il leriiiFi:;s  hal-e  er  in  Deiifs<diland  wenijf  F.ntL.'ecn- 
k.imiiien  L'efiin'ien.  ii;\L'''u'<'n  wurdi'n  in  Knirlaml  se  ne 
Masrlnnen  »eit  Monaten  genau  geprüft.  Auch  V'er- 
SU  lie  mit  Schleppern  im  iiamburger  Hafen  hätten  er- 
lieben,  daU  Heine  Mattehinen  den  üblichen  Anfordemn- 
gen  entsprechen.  Er  galt  dann  die  Bemerkungen  TOB 
Direktor  Htein  Aber  die  Verdampfer  als  lichtig  sa, 
iades  sei  es  ansgesehlossen,  bei  Fabrreugen,  welch« 
nicht  auf  kjauz  ruhigem  Wasser  führen,  die  voB 
Direktor  Stein  in  Vorschlag  gebrachten  Schalen  anza- 
wcii.t''n. 

In  dein  vvirb'tzten  Vortrag  von  Direktor  Krell- 
Herlin  wiinle.  unterstiitzt  durch  gröbere  Erperimeote 
lind  zitiilr-'i.  he  Lichtbilder,  der  gegenwärtige 
Stand  der  Scheinwerfertechnik  behandelt 
Der  Vortrag  fand  das  allgemeine  Interesse  der  Ver- 
sammlung and  ließ  erkennen,  mit  welch  großer  Sorg- 
falt di«  Firma  Sebnokert  aaf  dem  Gebiete  der  Schein* 
Werfertechnik  tätig  Ist. 

A'^    i.'/ier   H-I-.r   s[ouih    Direktur  Wie-kc- 

Püsselil..:  f    liln-r    die    Herstellung    von    S  t  H  h  1 - 

h  1  .  k  n  f r  S  c  h  i  f  f  s  w  e  1 1  e  n  in  11  i  n  r  i  i  i  :'.  i  f 
die  V  e  r 'II  e  i  d  11  n  Von  Brüchen.  Iber  .liesen 
Vortr'L''  wird  Hr.  Direktor  Wiecke  selbst  in  dieser 
Zeitseiirift  lieri<  Ilten;  eg  sei  deshalb  nur  darauf  hin- 
gewiesen. dal5  d  is  ^ToUe  Interesse,  welches  die  Ver- 
sammlung an  dem  Vortrage  nabaif  aieh  dadarch  inner- 
lich kenntlich  macht«,  dafi  trata  der  «ehr  aaetreagan« 
den  ^it«ung  de«  «weiten  Tages  der  Verhandlnngea 
eine  lebbaft«  nnd  «ehr  eingehende  Diskussion  sich  an- 
■ehlofi,  aas  welcher  herTor;glag,  dafi  iwar  aaoh  aadara 
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Finnen  mit  gr«fi«a  OpflWB  Pinrtschntte  in  <Wt  Iler- 
•tsUnaff  TOD  8l^bl0w«B  mnadit  luben,  dafi  »ber 
4m  VwfehtMi,  wdohM  du  OWMlker  Stablwwk 
beut«  anwendet,  n  hUk$f  Bteht  tmidhtwi  BMaltsteB 

geführt  hat. 

Mit  dieMRi  Vortrag  hatten  die  Verhandluncr  r 
sechsten  Haaptversammlun^'  der  Si'tiitflisute<'lintsrhen 
iiesellscbaft  ihren  Absrhlnlt  errei>'ht,  und  um  Sonn- 
abend, den   19.  November,  fand  unter  reirer  Beteiii* 

Emg  die  Besichtigung  des  neu  erbauten  Königlichen 
■torialpriifautMiBtM  der  TeohaUobea  Hochiehale 
Berlin  n  QmJ-Liditwfeld*  Weit  itatt. 
Qak  Bcf.-IUl  Ph»f.  OümM  fV«iiiM>Cli«rietteDbarg. 

Verein  zur  Förderung  des  Erzbergbaues 
in  Deutschland. 

* 

Unter  diesem  Nanit-n  wurde  aui  21  d.  iu  nncr  in 
Köln  abgehaltenen  Versammlung  von  Intcrt-Hsenten 
des  Krzbergbanea  ein  Verein  gegründet,  dir  sich  die 
Furdernog  des  deutschen  Erzbergbanes  nach  jeder 
Bichtoog  bin  tax  Aefgebe  naehen  will.  Ztuammen- 
ecblefibntrabnifea  dieter  Art  waren  eebon  vor  länge- 
ren Jahren  im  Gange  und  wurden  neuerdings  von 
einer  Anzahl  von  Vertretern  des  Krzbergbaues,  ver- 
si  liiedcrifn  Bitnkdirfkttjrt'n  usw.  wieder  aufL'i  ii'jti  tr.en. 
L)ie  aus^'eartieitt-teu  Satzungen  fanden  die  einktiiaiai^e 
Billigung  der  Versammlung.  Der  neue  Verein  hat 
•«inen  .Sitz  in  Köln.  Erster  Vorsitzender  des  Vor- 
standes ist  Dr.  jur.  J^irdan  anf  Schloß  Mallinckrodt 
bei  Wetter  an  der  Kohr,  iweiter  Max  Krabmann, 
Bergingenieor  and  Privatdeieat  in  Berlin,  Terliofiger 
Schatsmeister  Frits  Küper,  Bernrerktbeeitcer  in  Köln, 
and  OeachiftsfQhrer  Bergwerkidirektor  Ansorge  in 
WeilniQnster  (Taunus).  Der  Arbeif»nnsschuß  hat 
seine  erste  Sii/.unK  alii^ehalfen,  in  dt-r  u.  a.  zur  ge- 
naueren Fest^tt  llniii,'  uml  Liinschreiliuiiif  diT  in  ^  2 
der  Satzungen  auf^efiihrten  Zwecke  und  Ziele  des 
Vereins  zunächst  folgende  drei  Ausschüsse  ernannt 
wetdca :  a).  ein  joristischer,  b)  ein  kaa(biinniech-wirt> 
•cihaftliclicr,  c)  ein  geologisoh-vissensehaftlieher.  Ale 
nikhstUegendes  Arbeitsfeld  a)  dee  jnristiseben  Ans- 
aehnseei  werde  beseichnet:  Qesetzlirlie  Rrleichtemng 
ron  Felderkonsolidationen  und  geiiifinsumcn  tieferen 
Lagerstättenlosungen,  Vorbereitung  und  Material- 
samnilnng  zur  Begründung  von  künfti-^eu  An  U  rungen 
der  bestehenden  Berggesetze  (Reichsbi  rgm'esetz)  ;  b) 
deekAVfmünnisch-wirtschaftlichen  Ausschusses:  Samm* 
lang  von  Material  zur  gesunden  Bewertung  deutscher 
£ruageratätteuvorräte  nnd  tatkräftigen  Bekämpfungen 
aebwiadelbafter  Übertnibnagei.  Brweekaog  eines  er- 
bfihten  Vertrtnena  fBr  denleebe  Entwerte  gegenüber 

leicht  fprtippr  Ein^chiitzuDg  überseeischer  ErzwiTte. 
Krstreliuiit:  von  billii,'<T<-ii  Transportsiitzeu  für  in 
Dentachlittiil  i.'i  tiir(irrti-  Kr/c  sowie  der  dazu  erforder- 
licbea  Brennstoffe.  V'erbehsriuug  und  Verbilligerung 
der  Transportwege  nnd  -Mittel;  c)  des  geolugisch- 
wiieeiieehaftlichen  Ansschasses:  Beschleunigung  pr^k- 
ttwh'geelogischer  Lagerstättenaufnahmen  in  Ober- 
•iellta-  nnd  Spezialkarten.  Awbaa  der  Statietik  ftber 
bisberige,  gegenwärtige  nndlcflnftig  niöglicbe  Leittan- 
gen de»  lieutsolien  Krzbaue».  V(  rßtri(  lirnde  Studien 
Aber  die  Leistungen  der  uuslandischen  Ersbezirke. 
Vertretung  dtr  Interessen  des  deutschcB  Srabauee 
dorcb  eine  deutsche  Keicbsbehörde. 


Verein  der  Montan-,  Eisen-  und  Ma- 
«chinen-InduetrieUen  in  Österreich. 

Ihc  'M).  ( icticriij\ iT'.üii  ml  II  Iii:  f:ii:J  in  Wien  am 
17.  Dezember  JIMH  unter  Vorsilz  des  VizepriUideBten 
k.  kk  ObwbaiMla  (K  Olatber  etatt  Dem  la  dieecr 


i Versammlung  voigelogten  Oeuiliftibariolit  iwitntlliiiHm 
wir  folgendes: 
Die  Befriedigung  tber  die  Beaeemiig  der  de- 
schäflslage  der  Eisenndottrie  wird  infolge  der  noch 
,  immer   ungenügenden    Besehkftignng   eines  großen 
Teiles  der  eisen  verarbeitenden  Industrien,  insbesondere 
der  Maschinen-,  I-okuuioti»--  und  Waesjonfabriken  er- 
heblich  abgeschw  iii  lit    nnd    'iurrli    du-  Krfuhrun^  ge- 
trübt, daß  die  Industrie  auf  eine  nachhaltige  Forde- 
rung seitens  der  liegiernng  wenig  rechnen  kann.  Die 
jibnieke  Geeamtprodnktion  der  fünf  dsterreichisehen 
LokoBOtirfftbriken  betrigt  bereite  eeit  einigen  Jabren 
nur  «Mm  «im  Drittel  der  vollen  Leisinngsfihigkeit, 
welche  auf  460 Lokomotiven  f.d.  Jahr  geschätzt  wird. 
Dir    Arhittersfand    der   (isterreichischen  I.M'^iiiiotiv- 
,  rtihrikfii  ist  seit  dem  Jahre  1901  bis  beute  um  ytJ  "/», 
!  bei  einzelnen   derselben  sogar  oin   tlri  bis  70  "/q  ge- 
j  snnken,  wobei  noch  zu  berücksiebt igt  ii  imt,  daß  einer 
noch  weitergehenden  Vermindern^,'  der  Arbeiterzahl 
nur  durch  erhebliche  Kttraong  der  Arbeitszeit  vor* 
gebenet  werden  konat«.    2ar  Aofkeehthaltniig  «inM 
Bomueii  Betriebe  wir»  «iae  ProduktioB  voa  8E0  bis 
800  LokonotiTeB  aOtfr.  Im  Jahre  1904  word«i  feia- 
gegen  von  simiMirlien  r,ok()motivfabriken  mit  ISoredl^ 
noni;  der  Hau     und    Werkslokomotiven  und  des  Ex- 
ports   im    i,-uizin    nur   17H  1 .  1  k'ir:i( .ti\ en  abgeliefert, 
davun  ]<I2  ao  die  k.  k.  Staatsbahuen.    Für  das  Jalir 
I  ISQiS  wurden  erst  vor  kurzem  über  wiederholte  Peti- 
I  tionen  nnd  Deputationen  der  Lokotnotivfubriken  nicht 
j  mehr  als  52  Lokomotiven,  wovon  30  für  die  Alpen- 
j  bahnea  beatiaimt  sind,  nnd  48  Tender  mit  Liefertermia. 
I  bis  Februar  1906  in  Bestellang  gegeben,  und  aneh 
■  diese  geringrügige  Bestellung  konnte  nur  durch  das 
I  weiteste  Entgegenkommen  der  Lokoiimtivfabriken  be- 
züglich der  Zaliluiii,'-Sif (liupuupeii  errcii  iit  wi  iilfii. 

Unzulänglich  waren  au>'h  die  Wuggonliestellungeu 
der  Staatsbahnen;  im  Jahre  liK)4  wurden  an  dieselben 
im  ganzen  geliefert:   \ü9  Personenwagen,  79  Dienst- 
wagen und  1004  Lastwsgen,  in  Summe  1251  Wagen. 
Über  drincende  VoietellBDg  der  Waggonfabrikanf 
ibaen  ftlr  tarea  auf  ein  Drmel  redatierten  Arbeiter- 
•tock  wenigstens  über  den  Winter  halbtägige  Arbeit 
SU  verschaffen,  wnrJen  seitens  des  Risenbahnministe- 
rinms  weiter«  57  Wagen,  femer  für  zwei  Lokalbahnt  n 
64  diverse  Waggons  ausgeschrieben  und  den  Waggon- 
{  fabrikea  t&r  lOOö  mit  dem   Liefertermin   für  April 
1906  eine  Bestellung  von  1()8U  Wagen  in  Aussiebt 
gestellt,  jedoch  Bit  dem  Bemerken,  daß  für  da«  Jdir 
j  1905  keiae  weiteraa    größeren  Bestellungea  voa 
I  Waggons  in  erwarten  sind  oad  dafi  die  ZaUnag  der 
Verdienstbeträge  erst  nach  £rteilnng  der  verfassungs- 
mäßigen Genehmigung  der  betCglichen  Kredite  nnd 
.  ohne  Verrechnung  von  Verzugszinsen  erfolgen  werde. 
In    der    Fratre    der   qnotenmüÖigen    Aufteilung  der 
Hi-t-rcH  MarinelietVruugen  liat  die  Industrie,  wie 

der  Uescbäftsbericht  ausführt,  bei  der  Österreich iscbea 
Kegieruag  bisher  keiae  wirkaame  üaterrtManag  ge- 
fanden. 

j  Oer  Vsreinsansschnß  hatte  auch  vor  kurzem 
I  wieder  AaUfi,  aicb  mit  eiaem  Falle  der  Beaachteili- 
I  gnng  der  Metreiebischen  Indnstrie  lo  beeehlftigen. 

P.ei  der  Aufteilung  der  letzten  GeschoHliefi'niniren 
j  soll,  wie  verlautete,  abermals  nahezu  die  Hiilfte  deu 
un^Mriv.  l,r  :,  Werken  zugewiesen  worden  sein.  Bei 
I  den  osterreicbischen  Oeschoßfabriken  wurden  für  das 
Heer  Geschosse  um  etwa  2'  i  Millionen  Kronen,  in 
Ungarn  dem  Vernchnu  n  nach  um  nahezu  2  Millionen 
Kronen  bestellt.  Die  (icsohoßliditevngen  der  .Marine 
sollen  mit  etwa  1  JliUioa  Kroaea  aaf  Oaterreich  und 
mit  über  900  OCO  Kronen  anf  Ungarn  verteilt  werdea 
sein.  Im  Durchschnitt  ergibt  sich  daher  eiae  Beteili* 
gonff  rncarns  mit  -15 ''  o  statt  mit  34  "/n. 

In  i!' 1   l''i  blt,n  '-(  L  itzl'rai;r  vertrat  der  Vrrdnsaus- 
Schuß,  dem  ihm  von  der  vorjährigen  Oeneralversamm- 
I  laiy  erleilteB  Maadtte  eatapieäead,  mit  aller  sa* 
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Iä8gi{^rn  Entüchiedenhpit  ilie  d>prlf?enli»-it  «ies  hei- 
raisohen  tiescbiitutahls  über  da«  von  der  Khegsver- 
waltung  Ar  di«  Nevaairtttiing  der  Feldtftill«rM  in 
AoMicht  «iMiiiBMDe  Brouenaterial. 

OI»w«>lil  trotsdem  die  Feldgewilflurrag«  hinnicht' 
lieh  des  llaterials  mgOBaten  der  Bronze  cntsrhicden 
wnrde,  htt^t  der  VereiD8au»<»>  huß  d<>i-h  die  t  her- 
Zeugung,  daß  sein  ••ntHchi«'dfn»*«  Kiiitret*>n  für  die 
Vorziiiff  der  .Stalilrolirr  uml  für  die  Lri>tutiv'>talii>r- 
keit  der  inl;indischen  (iesrhutziiidustrii'  im  d>  ti  inab- 
gebenden  Stellen  nicht  wirkunf,'sli'S  vdrülM-rg.  trangen 
ist.  Zum  mindesten  werde  htu'e  nii  iiiaud  uifhr  M- 
liMpten,  daß  man  in  Österreich  deshalb  bei  Broase- 
rilhren  bleiben  mfltte,  weil  für  Stahlrohre  in  Inlaade 
kein  Itinivalivtea  Malartal  snr  TerfUnng  stehe. 

Die  in  bettif  aaf  die  Lage  dee  Hohlen-  nnd 
Koksmarktes  im  vorjiilirigen  Rericht  atiiitjfsjiriMlicni'n 
Hoffnungen  auf  eine  Ites^erung  di-r  Verli.iltnii>Sf:'  tiahm 
sich  nur  in  i-im  r  liedingten  und  hehchriinkti^n  Weise 
erfüllt.  In  der  Kiseniiidustrie  isr  im  I.aufi-  di  s  Jahres 
1904  ein  entschiedener  Anlauf  zur  Heüst-rang  ta  Ter» 
zeichnen,  wenn  auch  von  eint-r  Konjunktur  nicht  ge- 
sprochen werden   kann.    So   zeigen   die   ersten  zehn 

Hoaate  dietee  Jähret  einen  Mehrverbrancb  an  in- 
liadieeheiB  OießereirobeiMB  von  über  80*/*,  welcher 

allerdings  zu  einem  Teil  nnf  die  Einstetlnng  der 
Elbegchiffahrt  zurürkzafShren  ist.  wodurch  »ich  der 
Import  enifliRchen  Ki<rtis  \  ciiiiiii  l-  ite.  zum  über- 
wiegenden Teile  aber  auf  dw  Ij(->>-- n-  Bescliiifti^'unt 
der  Liilin<,'ielJereien  und  auf  die  turtir- -.  tzt.  n  l'>e- 
mühnngen  der  inländischen  llochofenwerke,  da;«  au»- 
ländiscne  Eisen  zn  verdrängen.  In  den  letzten  Mo- 
naten haben  die  Preiae  von  Roheisen  nnd  (iuüware 
angesogen.  Li  StabeiMB  bat  ein  Mehrabsats  von 
nad  17  *($  ntattgefiinden,  welehar  wdü  lam  Teil  dem 
MahrMMf  u  Brttekea-KonatnktioaHiiaterial,  cum 


Teil  aber  der  allgemeinen  Hcsserung  der  Geschaft.*- 
i  läge,   der  gmUeren  Baotatigkeit.  dem  gröberen  £r- 
fordernis  an  Unllbahnscbiencn  uüw.  zuza^chreibes  iatj 
die  Fnise  haben  aioh  etwas  bcfeetigl.  im  ZasaiMMB- 
I  hang  damit  teigt  aneh  der  Abtatt  ta  FriadirobeiMa 
'  eine  Steigerung  von  etwa  17  "  >■    Auch  der  Terkaaf 
an   BaUifabrikaten   weist   eine   Steigerung  anC,  was 
luiii]if>.;ir|i!i>li   ilcin  Mehrbedarf  von  Mntfrial  zur  Er- 
zciiijuiii,'  g«'»  »IztiT  und  gesi  liweifiter  Uoiire  zuzuschreiben 
ist.    I>er  Absatz   an  Tra^rt-rn    zeigte  eine  Steigerung 
von    etwa   15         Die  l'reiae  konnten   im  lierbi>t 
i  nillig  erhobt  werden.  Eiaaa  RBckgaaf  hatten  hin- 

E'gfu  Schienen  ta  veneiehnen,  nnd  iwar  ia  dar 
9ke  von  nahem  10  Vi  worauf  wohl  aneh  rm  Em.' 
fluß  war,  datt  infolge  des  Stockens  des  pariaMante- 
riichen  Apparates  neue  I»kalbahnen  nicht  konieeaio- 
nirrt  wcrdi'ti  k<>nn*'n  an»  Ii  dii-  k.  k.  Staatsbahneil 
zur  Emsi'lirufikuntr  .)iri  r  Aiis'  haffungen  geni>tigt 
wurden.  l>ieser  liu^  kL.'iiiig  ist  um  so  auffallemler, 
al>«  im  Jiibrc  1!**V4  bernt.s  lur  die  Alpenbahnen  An- 
^  Ii  ir' ;t: L'rii  erfolgten  und  auch  für  die  bosnischen 
Bahnl'Buten  die  ersten  gröüeren  LiefmagoB  etatt- 
,  fanden,  was  alles  dun-h  den  MHUtigaB  Miadeibadarf 
I  mehr  als  pinlyaiert  wurde. 


Iron  and  Steel  Institute. 

In  einer  :ini  1".  .Iiiuuur  in  .SheffieM  abt^'^hultnifn 
Vemamnilung,  an  der  die  iiii.  K.  A.  Hadfield  und 
B.  H.  Brongh,  Pr&sident  und  Sekretär  des  Iron  aad 
8tee)  Institute,  sowie  die  Vertreter  der  haoptsächlichstea 
in  Sheftield  ansässigen  laduatriaB  ttUnahmen,  wnrda 
beschlossen,  die  Herbttvemainlaac  aa  S6.  September 
and  dea  folgenden  Tagen  in  Sbafneld  abaabaltaa. 


Referate  uud  kleinere  Aliiieiluugeu. 


Zar  Frage  dea  hSharen  hittaaHlaaliehaa 

l'nterrkhtH. 

Der  Besuch  der  dentachea  Techaiaeben  Hoch- 
schulen stellte  sieh  itt  Wiaterhalbjahr  1901/1905 
wie  folgt:* 


Uocbtcbute 


Stadl*-,  Os«»> 
bSrvr 


laSraeC, 

Vor- 
'Uuocra 


Zu- 


Berlia  

2j?77 

4l'0 

2274  1 
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226 

2774 

Darmstadt  

1602  1 

SlO 

106 

'  1917 

1471 

117 

107 

16!».") 

Hannover  ..... 

1204 

2H9 

177 

.StUtt:,Mrt  

i>_'S 

•J17 

Ii7r, 

l>rfsiii'n  

141 

14',t 

.Aiuhen  

»;3ti 

1 

14»; 

!tl  1 

Hrfiim-''!nM'ig .  ,  .  . 

427 

lu7 

:>'^ 

W.'-.i 

lnsgis;i;nt  ..... 

1_'17J 

/I) 

154(7 

1 


cell  ni  srfie 


i'An'T  di«'   im  ersten  Serreiter  fitelii 

Hochs''liulf  ir.  l)riii7.:Lr  lii"_''n  Mitte: |  ;ri,'»'n  n<ii  b  niiiit 
vor.    I'ie  Zulil  der  •lurt^LTi'a  Studiereiiilen  wird  noch 

nicht  bedi'U'end  nein,  (.'rdni-t  i'iiiu  die  sämtlichen 
eigentlichen  Studierenden  nach  den  Hauptfächern,  lo 
ergeben  tich  folgende  Zahlen: 

*  Nach  einer  Anfstellnag  der  «Dentschen  Bau- 


1.  Ansbitektar  1717,  8.  Badagealearwaaea  8708, 
S.  Haschinenban  nnd  Elektrotechnik  6674,  4.  Cbeoue, 
Klektrochemie  und  HOttenknnde  1817,  6.  AUgemaiBe 
WisKenwehnften  SlO,  H.  Schiffban  nnd  Sebiflb-ltaMlu- 

nenban  Sl!»  Studierende. 

Hei  -Ii  r  Heileutimi:.  weic  he  nnt.  i  lieati^MI 
Verliiiltiiissen  dü^  Sf%iliuiu  des  Hüttenwesens  und  Uta- 
besondere  des  K;seiiliuttentt c<iTis  für  die  Entwickluag 
der  deutschen  Industrie  erhalten  hat,  dfirfte  ea  fiir 
weite  Kreise  voa  Interesse  sein,  festsustellen,  weldier 
;  Prozentsatx  der  unter  Abteüang  4  varaejebaaten  Sta- 
dierenden  sich  speziell  den  gwnannten  beiden  Flebara 
I  ;,"e«  idiriet  bat.  .4u8  dem  auf  eine  diesbezüglii'bc  Hiind- 
fr.iL'-'  uns  freui)  Hiebst  zur  Verfügung  gestellten  .Material 
teiletj  wir  fi  Ii,'fnde*  mit: 

In  Aa>-Iien  studieren  in  diesem  Semester  ,HQtten- 
kuiple"    l;t'.t   Studierende   und   41    Hospitanten,  also 
insgeüHtiit  IH<);   „Hergbaukunde'*  1.S5  Stuilierrnde  und 
12  Hospitanten,  also  insgesamt  147;  Chemie  40  Stu- 
i  dierende  nnd  7  Hörer,  insgesamt  demnach  47.  Die 
:  (ie«amtzahl  der  StadiereaMB  betrigt  630,  diejenige 
der  Hospitanten  136;  also  insgesamt  766.    Die  Stu- 
dierenden verteilen  sieb  auf  flie  verschiedenen  •\b- 
tejl!:r-'eii  wie  fi-L't:   1.  A  n  Ii  itektur  9,B7 '^o ;  2.  Hau- 
iriLTeri  t  tirw. >M  ti  l_'.('5  "  ,;  H.  Miis<hineuin^enieurwe«en 
j  ni.ii  Klektr>.ti  I  l;n;l;  '.'4.<iö  ,  ;  4.  Hi  rgbao,  Hüttenkunde, 
^  (  lieiiiie  tit.ii  l^A-A^rHr-bemie  4^,Bä    ;  6.  Uatbematik 
,  uii'i  .Viit  ,rv,  isserivi  li:iften  2,22  "/v:  6.  HaaddtwiaMB- 
s'  ii  in.  n  (llan^l<•^^l,.■injchale)   ij,13  «i,.     Aus  diesea 
Zahlen  ist  ersichtlich,  daß  die  überwiegendste  Zahl 
I  der  Studierenden  in  Abteilang  4  vereinigt  ist.  £Ueea- 
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httttenleate  ud<1  Metallhüttenleute  werden  in  den  Listeo 
d«r  ▲•ehener  Tadwitoben  Hocbtohale  nodi  nicht  f»> 
trennt  geführt 

Die  Zahl  der  Studierenden  der  UOttenkunde.  aas- 
BchlieUlich  der  Hospitanten  und  anderweitigen  Hörer 
an  licr  Kgl.  '['echniachen  HorhscluiU'  zu  B  erlin - 
C  }i  a  r  1  o  1 1  e  u  b  u  r  stellte  »ich  im  Winter-Semester 
19<)4  ü5  nach  lincr  vorläufigen  Feststellung  auf 
129.  Die  Zahlen  für  die  vorhergehenden  drei  Semeater 
waren:  8.-8.  1908  III;  W.-S.  1M6/D4  167;  S.>S. 
1904  lafi. 

An  4er  Bergnkidemie  zu  Berlin  haben  gegen- 
wirtig  79  Studierende  Eisenhüttenkunde  nnd  21  Ent- 
werfen von  EisenhOttenanlagen  belegt  In  den  vorher- 
gehenden drei  Soiufstt-rn  wunlrn  «iie  Vorlesungen  üIkt 
Kisenhüttenkunde  von  Ut'zw.  71,  77  und  ü8  StmiiiTcn- 
(Ifii  besucht.  EiseuprobierkuDst  war  im  .Sutiiincr  l!Hi;i 
von  26  und  inj  Sommer  l'.H)4  von  i:i  Stuitierenden 
beencht.  Arbeiten  für  Gmibtere  im  Hii^icnrirobierlabo- 
ratorinm,  die  erst  seit  dem  Winterhalbiajir  1906/04 
beatehen,  wurden  in  den  drei  letxten  HnjbjaliNn  (ein- 
lehUeflUeb  d«e  l«nfeaden)  wom  6  bas*.  •  wid  8  Stn- 
dierenden  «negefllhrt. 

.Auf  der  Bcrgttküilfmie  zu  Freibfirtr  wurde 
Eisenhiittcnkunde  von  '28  Stuilieremlrn  und  Abrili 
der  Eisenhüttcnkando  von  i'A  Studierenden  (vor- 
wiegend Bergleuten)  belegt,  wiihrend  AI  Studierende 
im  Eisenhüttenlaburatorium  arbeiten.  Nach  Maßgabe 
des  Verzeichnisses  der  Stadierenden  beabsichtigen 
86  Studierende  sich  dem  BiMshttttenfach  zu  widmen, 
doeh  ist  dieae  Zehl  oiebt  guu  nverliasig,  da  manche 
Studierende  eidt  erst  vorder  Ablegnngder  Vorprüfan|[fBr 
die  Diplomprüfung  für  ein  bpstinira  ~ 

An  der  Bergakademie  zu 
Clatistliil  sind  etwa  27  Stu- 
dierende lies  Eisenbüttenwesena 
vorbanden ;  eine  genaue  Zahl 
konnte  noch  hier  aas  dem  oben- 
«nrlhntMl  Grande  nicht  an- 
cageb«n  «erden.  Die  Vor- 
Mongen  ftr  BbenhÜtteBlente 
amfassen:  1.  Eisenhütten- 
kunde II  (d.  h.  die  nnr  für 
Eisenhüttenleute  gelesene  Er- 
gänzungsvorlesnng  der  Eisen- 
Düttenkunde  I):  2.  Kiscnpro- 
bierkanst;  3.  Entwt^rfen  von 
Eisenbuttenanlagen.  Eisenhüt- 
tenkonde  II  ist  von  8,  Eisen- 
probierkanst  von  10  nnd  Ent- 
werfen von  Eiaeahflttenanlagen 
von  8  Studierenden  belegt. 

Als  ein  erfreuliches  An- 
zeichen einer  hetjinnnnden  Re- 
form des  eisenhiittenmännisclien 
L'nterrichtswesenH  darf  es  be- 
zeichnet werden,  «lali  in  den 
Preoßischen  Etat  für  1905  für 
dnt  Eiseohüttenmännische  In- 
•tttot  in  der  Teebn,  Uoebschnle  sn  Aachen  die  SnnuM 
von  288600  Jt  ein|;esetit  wnrde,  wihrend  die  geeaaten 
Baukosten  ohne  innere  Einrichtung  auf  426700 
veranschlagt  worden  sind.  Möge  auch  von  seilen  des 
Pnnüisciien  A b^'foi'luitt-Ljliauses  anerkannt  werden, 
daß  das  eisenhutteumänniHche  Studium  einer  dringenden 
Unigestaltung  bedarf,  und  möge  man  dabei  den  l' instand 
nicht  aoUer  acht  lassen,  dati  es  den  beteiligten  Kreisen 
nicht  anf  eine  Vennehrang  der  Anzahl  der  Stu- 
diemndeOf  aonden  aaf  eine  grfindliche  Veitiefnng  dee 
Unterriditi  ankooint,  an  der  et  lur  Zeit  noeb  sehr 
mangelt.  Daß  man  auch  im  außerpreußischen  Dentscb- 
land  die  Notwendigkeit  einer  Förderung  des  hätten- 
iii/innisi'hen  rnterrirbls  erkannt  hat,  geht  daraus 
hervor,  daß  die  Bergakademie  an  Freiberg  bereit«  im 
veigufnan  Jahr  den  Betrag  von  886000  UV  Ar  Br> 


richtnng  eines  metallographiachen  Laboratoriums,  eines 
hftttenmlnniacben  Venachslaboratorinma  «nd  Ver- 
gröSerang  der  Rlame  fBr  Eieenhfitteaknnde,  Einen- 

probierkunde  und  metallurgische  Technologie  bewilligt 
worden  sind.  Anch  an  der  Bersrnkiidemie  sn  Berlin 
bestellt  ein  Laboratorium  fnr  K  ii  inL'' i  üge,  welches 
von  solchen  Studierenden  besucht  wird,  die  nach 
Vollendung  der  Studien  au  einer  preußischen  Berg- 
akademie oder  der  Hüttenabteilung  einer  Technischen 
Hochschule  die  Absicht  hüben,  wissenschaftliche 
Arbeiten  anf  dem  Uebiet  der  Erforschung  des  Kleia- 
gefUgee  von  Xetalien  oder  anf  dem  der  pb  v»ikaliaeb«n 
Chemie  aoaiafBbren  znm  Zwecke  der  Veröffentlichong 
oder  der  Erwerbang  des  Dr.  phiL  oder  Dr.  ing. 


Umschau  im  Auslande. 

Vereinigte  Staaten.  Der  schwankende  Bedarf 
an  der  fBr  Hanebrandiweeke  in  den  Vereinigten 

Staaten  in  so  amfangreichem  Maße  verwendeten 
Anthnuntkohle  bringt  es  mit  sich,  daß  die  Nachfrage 
im  Winter  die  Leistungsfähigkeit  der  (rruben  weit 
übersteigt,  während  im  Frühjahr  und  Sommer  eine 
Periode  des  St ilUtan  ls  und  des  flauen  Betriebs  ein- 
tritt. Dieser  l'instttnil  schiidigt  nicht  nur  die  Gruben- 
besitzer, sondern  bildet  aufh  für  die  Arbeiter  eine 
ständige  Quelle  der  Unsufriedenheit  und  materieller 
Verluste.  Versaebe.  die  Nachfrage  dnreh  Herab- 
■etsang  der  Prdie  Im  Zeiten  sohwachen  Bedarfs  und 
dnmaaSnraoliaad«  BilUIhnag  bei  starkem  Verbraneh 
n  regeln,  beben  sn  «inar  Ümag  dieser  Frage  nicht 


TTiirrnwif"""— 

Abbilding  1.  Lagsplu  der  Koblea-YonaiMmlige  n  Abnuna. 


gef&hrt.  Man  hat  sich  daher  enteehlossen,  dieaem 
Ziele  doreh  Brriehtnng  gewaltiger  Kohlenla^  nther 

zu  kommen.    üei-enwartiL'  »ird 

die  grWte  Vorratsanlage  fUr  Kohlen  in  den  Ver* 
•Iniften  Stuten 

von  der  Philadelphia  &  Reading  Cual  and  Iron  Com- 
pany zu  Abrams  in  Pennsylvanien  errichtet,  einem  Ort 
in  äontgomery  Connty,  wo  der  Crrund  und  Boden 
billig  nnd  aaui  genfignider  Banm  fitr  die  Anläse  von 
Weiehea  tud  die  Emehtnng  von  weitiiaftgen  Wagen- 
sehnppen  vorhanden  ist  Feiner  sind  hier  anch  aJle 
Bedingungen  für  billigen  Wasser-  nnd  Landtransport 
gegeben.  Der  Plan  der  .Anlage,  welche  von  der 
Dodge  Goal  Storase  Company  errichtet  wird,  ist  ans 
Abbudug  1  ernchtUeh.  Die  Kohlen  werden  ni  aeht 
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IM  SUkl  und  Eimm. 


Mu  Mif.  Mr.  8. 


Hnfei  AnfgMtfinti  dem  Jeder  MtedttttM  40000 1  I  mit  ob)oaf»m  Qoenclwitt  von 
«ttiiUt.  w»  dkft  im  muan  imImio  600000  t  Mf-  !  beraiu  vor  n«lir  «1«  nar  i 


«ttiiUt,  w»  dkft  im  gnien 

f>eitaip*H  ««rd«n  Mtm«». 

Hc'i  i'.i^-M  I'  Verlaf|p«y!item  •  dient  «ine  dnrch 
ein  »i;hiTrnl'unii(>;t!»  Ue^tell  f^estiitzte  Srhanfflkette 
(Abbililnni;  2)  diiza,  die  ankomnirnde  Kolil<'  aaf  itrn 
kegelförmigen  liaofen  saszaetüneo,  während  ein  um 
daen  Zapfe«  drehbanr,  «of  dam  koriioBlilea  Oitter» 


Rucbetta 

worden  lind.    Die  Teehteekiireii  «ad  •TafnT'Sfn 

haben  h<-kHnntIich  drn  Ofen  mit  kreisförmijr^m  Quer- 
Krlinitt  i;p>.'''Dtl>hpr  den  Vorteil,  daß  man  die  Form- 
t-lx-nr  ilun  h  \ Vrliinjfeninjf  cicr  innffn  Seiten  det 
üfena  behebig  versrobem  kun,  ohne  die  Eatferaang 
der  Fonaea  »oa  3« 


triger  aageordneter  Kettenförderer  du  Wiedenrerladea 

der  Kohle  Ton  dem  Hänfen  in  die  Förderwairen  bo- 
wirkt.  Das  Scherengegtell  der  ersten  Ma-  "iin'  ist 
80  angeordnet,  daß  es  dan  zu  bildendni  Haulcn  unter 
deju  natörlii-hrn  I5<)ichiin_'sA  mkr  l  lit-r  Kolilf  uImt- 
•{>aant.  Zwei  >reueigte  Schaufel  ki  tten  und  ein  zwischen 
denteiben  liegender  Wie<lerverlader  bihlen  je  eine 
Qfapne.  Die  im  Torliegendea  Fali  von  der  Dodge- 
OaeeUechaft  garantierte  Leistnngafäbigkeit  betragt 
1800  tong  in  labnstlbidinr  Sehieht  fBr  jedaa  der 
■oht  gencigtea  KettoBföraerer  oder  14400  tone  för 
die  gesamt«  Anlage.  Ffir  das  Wie<l<  r .  <  rl  i  ien  der 
Kohle  sind  vier  Kettenförderer  mit  rmti  l.t;»tuiiv''<- 
fahi^'keit  von  je  'JriOd  fons  v.irt;c-<,li(ii  no  ilaU  l>ei 
der  Wiederverladuug  einv.  I^mstunct^iliiU'^'''* 
läge  von  10 (KX)  ton»  in  zehnstiiniliL'er  Schicht  er- 
reicht werden  wird.  Die  von  den  aiikiiiiinienden 
Kohlenwagen  in  unter  dem  tieleihe  h'  ;^fnden  Vorrats- 
tricbter  entladenen  Kohlen  werden  durch  eine  Rinne 
der  geneigten  Schaafelkette  «ngefährt,  welche  eie  asf 
die  S[,itze  des  Haufens  triiirt;  der  Roden  der  tn- 
gehiiriL'en  Förderrinne  wird  dnrch  ein  etwa  300  mm 
breites  Hand  aus  l'  l'ilieiisen  treKildet.  welches  um  eine 
am  Fuße  des  (icsti-lls  liitindliche  Trommel  gewiekelt 
ist  und  inittcln  eiui-s  .Seiles  allniiihlicli  lieraUNj.'e/i>t;en 
wird,  ho  d.il'p  das  F.iide  stets  ulier  der  Spitze  de« 
Haufens  hieilit.  Der  freie  Fall  der  Kohlen  beim  Ana- 
atfiizen  braiM-lit  daher  die  Höh«'!  von  300  mm  nicht 
n  übers telL'en.  und  es  wird  jede  unnötige  Zerkleine- 
mng  des  Materials  vermieden.  Der  anm  Wioderver- 
laden  der  Kohl«  dienende  Kettenförderer  dreht  «ich 
ntn  einen  nn  dem  Fuß  einer  (.'eneiiffen  fesNteli. ndeii 
Förderelfene  hetindlirlieu  Z.iiit'en  und  ist  mit  U.ilriu 
versehen,  weli  lie  \it\f  kreisf  iiitiii^''ii  Srhietieii  zvvim  lien 
und  unter  je  zwei  zu  «  Mjer  «fru|'|.e  i:eli(iri:.'en  Haufen 
laufen.  Die  Kidile  1  ii'-  sjeiieii^^te  Fliene  hiniiil 
and  einem  Veriadeinrin  -/iii^efahrt,  der  eine  Keihe 
Siebe  enthiiU,  Vor  hier  fallt  die  Kohle  in  die  cor 
Abfuhr  hereitsti'lieii ileu  Fni-derwa;^en. 

Knt^liind.  Die  „Irori  and  Coal  Trade»  Ueview" 
heriel.ttt  unter  dem  Ü.  .tunuar  HH>5  tiber  einen  von 
A.  Samuel  >ou  anl  W.  H  a  u '1  o  n  k' instruierten 

lliuhori-n  mit  ovalem  Herd, 

welcher  als  eine  Neuerung  auf  dem  (iehiet  des  Kisen- 
hfittOBweaena  bezeichnet  wird  (Abbild.  8),  obgleich  Öfen 

•  Vergl.  ftunh  „.Stahl  und  Eisen"  18!»3  S.  413: 
ferner  aTochnische  Uilfsoiittel  cor  Beförderung  nad 


Lagerang  tob  Sammelk^rpera" 
L  TeU  8.  61. 


tob  U.  Buhl«, 


indem.    Es  ist  indeeaen,  nn  befriedigende  Ergebni 

zu  erzielen,  erforderlirh.  daß  die  Beschickung  in  dem 
ganzen  (.)feiii|ii< vi  I  ;i;rt  f leirlmihln::  !ierah<tei;.'t  und 
«tirh  die  ReiiakiiKU  »n  aiii  n  1  eilen  der  uberea  iJfen- 
/onen  L'leii  hf«il."i  gleichin.i;):i:  vullrn  lit.  Aus  diesem 
lirund  haben  Schacht  und  tUst  de«  ui  Ked« 
stehen'len  Ofens  in  allen  Höhenlagen  ähnliche  (Quer- 
schnitte erhalten.  Der  Sobaehk  erwaitact  sich  aaek 
unten  und  hat  beim  Über- 
gang ia  die  Bast  d«i  glAfiten 
Queraehaitt.  üm  «inemSg- 

liehst  gleichmäßige  Ver- 
teilon?  der  Gichten  beim 
Au:L'»''eri  zu  ertielen.  sind 
zwei  <i<!er  mehr Kegichtungs- 
vi.rrn  htunifen  nebenein- 
ander in  der  groben  Achse 
des  Ofen*  angeordnet.  Es 
ist  kaum  aannobmen,  daü 
eine  «meato..  Einnhnuig 
der  ovalen  Ofen  in  den 
Eisenhiltten  betrieb  von  Er- 
foliT  hegleitet  sein  wird; 
wetiiL'stenü  können  die 
seinerzeit  mit  dem  Ka- 
schetteofen  gemachten  Er- 
fahningen  nicht  dazn  er- 
mutigen. Die  mit  ufen 
von  ovalem  Qaerschnitt  im 
KupfarbattenweMa  «rsiol- 
ten  vorziigliehen  Ergebalete 
dürften  fiir  den  Kisenhütten- 
hetriet»  uieht  iu  Betracht 
kdinmeii.  da  die  I^ehacht- 
oten  zum  VerMclimelzen  von 
Knjitererzen  meist  nur  eine 

Serintre  ll'ilie  haben,  die 
as  gleif  litijabiiL'e  Herab- 
itei^en  der  Bescbickaag 
erleichtert. 

'  *  - 1  r  r  e  i  i;  Ii.  Im  .\nsf1iluß  an  den  nennten 
ir.teniitiDni'.eu  (ieidu/^'tnkonpreli  wurde  im  Angnst 
ut:d  Si  :iti  t:j(H  r  unier  det  Mitwirkunt:  der  Kaiser- 

liehen Kvgieruug  ein  technischer  Austing  nach  Bosnien 
und  der  Herzegowina  unternommen,  Uber  den  A.  Habets, 
Profesüof  an  der  technischen  Fakaltftt  der  UaiTereitlt 
n  Liittich,  einen  ansfabrUeheo  Bericht  erstatte«  bat* 

*  „Kevne  Universelle  des  Uines''  vom  Dezember 
1901  8.  807.  M^aaniiin  de  l'Association  dea  lag^- 
ttienra  tortta  de  TEeol«  da  Uigt\  Baad  XVu 
Nr.  4  a.  670. 


Alibadaag  8. 
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1.  Febrntr  1905. 


RtftraU  und  Heinart  MiUtiluMgm. 


Suhl  and  Eisen.  186 


Fir  dttt  BtnahtttoiniMiiB  kminim  «u  diaMn  Bwiolrt 
bMOndsn  die  über  die 

Itosiilsche  Kohlen-  and  ElMalniutli« 

gemactitPD  Antraten  in  Betracht. 

Eiiii-h  'ier  bedentendsten  Kohlenlager  BosnieDs 
isl  da«  Hnttinkohlenbecken  von  Kreka,  welches  in 
vamittelbarer  Nachbarschaft  der  bekannten  Salzlager 
von  DoBj»-Tiulft  im  PUobIb  uftritt  aod  banptsäch- 
lidi  brtKreka  «of  dam  lialmB  Ufcr  da«  Jtla  abgebaat 
wird.  Mia  hat  von  drei  in  diesem  Beekm  vor- 
handenen  PiSsen  nnr  das  Hauptflöz,  welchM  18  m 
Mächtif;kei!  it,  in  Ans^riff  genurameti.  Der  Bergbau, 
•weli  li»-r  Vom  Staat  betrieben  wird,  wurde  im  Jahre 
iHht  auftrt'noiiimen.  Die  Kohle  ♦•ntluilt  nanh  den  An- 
gaben der  <Tnil>™v»'rwtiltiing  24,72  ",0  hvsrroskopisches 
Wafst-r,  Asche,   0,25 '/o  .SrlwVtd,  4Ü.86> 

Kohlenstoff,  3,(il  Wasserstoff  and  17,06  >  Saner- 
atoff  aad  Stickstoff.  Die  VerbrennnngswärnM  betrigt 
dOOO  Uf  4600  gdoiriM.  Die  KoUaalSrdaraaf,  mldba 
In  Jahre  1906  etwa  240000  tont  betraf;,  wird  fest 
aaMehließlirh  im  l.anilri  spititt  verbrancht. 

Während  Kohle  imi  Sah  die  Grundlagen  der 
Industrie  im  Rectcm  v,.n  Hunjn-Tazlii  bilden,  horuht 
die  industrielle  Tutigkeit  des  Beckens  von  Zenitsa 
anf  seinen  Lagern  von  Kohle  nnd  Eisen.  Die  bei 
Zenitza  im  Tal  der  Bosna  auftretenden  Braunkohienlager 
sind  zwar  weniger  mächtig  als  diejenigen  von  Kreka, 
flUiraa  aber  eine  beente  Kohle;  mm  iai  di«  Aa»- 
dehsang  dieeee  Im  Oiigo-MfoUbi  aaflrrteadea  Beckeae, 
welches  sich  von  Zeaitza  big  Sarajewo,  allerdings  nicht 
ohne  Unterbrechnngen,  liin/.i«lit,  »ehr  bedeutend,  and 
dassi  lKf  t;ili  für  iIhs  reicliste  Braunkolili'chiijer  Hosniens. 
Die  Mächtigkeit  der  Braunkohle  führenden  Srhichten 
beträgt  bei  Zenitza  annähernd  17(K)  tn.  Der  Bergbau 
wtrdaof  dem  Hanptfldz  betrieben,  welches  7  m  älächtigkeit 
aahreiet,  sowie  teilweise  auch  anf  zwei  anderen  Flözen, 
«eleha  jedee  4  m  abbaawirdine  Kohle  «othaltea.  Die 
Aaaljaea  der  aaf  dem  BaapuSi  gewonnenea  Kohle 
ergaben  11,60  bis  17,8  hygroskopisches  Wasser,  6,45 
bis  9,65  Asche,  2,44  bis  3,07  Schwefel,  51,B4  bis 
64,r,l  Kohlenstoff,  3,75  bis  4.2  Wasserstoff  und  18,45  bis 
20,0H  Sauerstoff  nnd  Stickstoff.  Die  Kuhle  ist  ab- 
weichend von  derjcnipi  ri  zt;  Kreka  schwär/,  r^lanzend 
nnd  hat  einen  nuischeliycn  14ruch,  die  Verbrennung«- 
wärme  stellt  sich  auf  4tXX)  bis  4700  Kalorien.  Im 
Jahie  lfl08  wurden  hier  146000  t  von  441  Arbeitern 

Sefördert  Der  Hanptverbraoeher  ffir  die  hier  geförderte 
[Ohle  iet  du  StaU>  and  Pnddelwerk  von  Zenitza. 
Letataree  verartieitat  weiSeo  oder  liehtgranes,  sehr 
reines  Holzkohleneisen  au.«  Vitris.  das  erstere  auf 
Puddelroheisen,  das  letztere  auf  Staiil.  Das  genannte 
Werk  wurde  im  .Jahre  isii.t  iregründet  nnd  im  Jahre 
1899  in  eine  Aktiengesellschaft  mit  8'  t  Millionen 
Kronen  Kapitel  angewandelt.  Die  Anlage  besteht 
gegenwärtig  aas  twei  Springerschen  Doppelpaddelöfen 
mit  Wiirmespeichem,  arei  mit  Gas  geheizten  Wärm- 
«fu  nndswei  SobtawUdar  Öfen  fOr  12  hie  14  t  Stnvati. 
Im  Paddeloftn  werden  einige  SpezialeieeneorteD  her- 

gestellt.  Von  dfn  Sctp-'n 'A  .ildt  r  ' 'ff n  war  zTir  Zeit  der 
Kxkiirsion  n-,ir  einer  lui  liitrit  b.  Her  Kiiisat/.  bestund 
aus  T^}  " Iviheisen  nnd  5(i  "/o  Schrott,  nnd  der  Ofen 
machte  4  Iiis  5  ("hargen  in  24  Stunden.  Der  Herd 
hält  UKK)  bis  1200  Chargen  aus.  Die  erhaltenen 
Elisen-  und  Stahlerzeagniüsse  werden  zu  Handelseisen, 
Ueiaen  Schienen  und  l>rabtknüppeln  ausi^^ewalzt.  Die 
feaaDBle  QeseUschaft  hat  trou  des  billigen  Brenn- 
material« bteher  aar  mit  Verlost  narbeitet,  was  sich 
wehncheinlich  ans  der  geringen  Erzeugung  (16600  t 
FertigerzeagnisKe  im  Jahre  190ÜJ  sowie  aus  dem 
Man^'t'l    iiti   !iu-si^em   Kastel  oad  an  geesbalten 

Arbeitskräften  erklart. 

riiler  den  sonstigen  in  Bosn  in  and  der  Herze- 
gowina aaflretenden  Koblenlagem  erwähnt  Uabets 
noeli  das  TarkomieB  tob  £kii^-Doboj  im  den 


ZoBkia-flanjewo-BeekeB,  wo  im  Jahre  1MB  66000  t 

gefördert  wurden.  Femer  lieferte  das  Becken  von 
Banjaluka  19000  t  und  das  nahe  der  8erbi8ch«n  Grenze 
gelegene  Kohli nbergwerk  von  L'gljevik  2400  t.  I»ir 
gesamten  Ki»!i!cnxrnben  Bosniens,  welche  aasscblielilich 
vom  Staate  iictm  bcu  werdtB,  AMartaB  ÜB  Jabia  190B 
j  4tiä0<KJ  t  Braunkohle. 

I  Ber^direktor  (irimraer  schätzt  in  einer  1901 
voröffenUichten  Arbeit  die  Ansahl  der  in  Bosnien  nnd 
Uerzegowiaa  vorhaadenea  Plöm  aaf  08^  von  danaa 

indessen  viele  entweder  nicht  abbauwürdig  sind,  oder 
I  in  bezog  anf  Transportverhältnisse  sehr  ungttnstig 
I  liegen.  Immerhin  sollen  die  beiden  PruvinzHu  im- 
I  pihenre  Kohlenschätze  enthalten  and  das  Bi-ckeu  \i>q 
Zenitza-Sarajewo  mit  ilcn  lirulnn  \on  Zenitza  und 
.  Kaknnj-Doboj  und  dasjenige  von  Donja -Tuzla  mit 
i  der  (irulx'  von  Kreka  ausreichen,  um  den  Verhraaek 
des  Landes  für  mehr  als  ein  Jahrhundert  zu  deckea. 

Den  Mittelpunkt  der  modernen  Eiseniodostria 
BoaBieaa  bUdan  die  £iaaaenlM;er  and  BachÜM  «ob 
Varae,  welche  dareh  eine  Zweigbahn  mtt  der  Bahnlfeio 
Zenitza-Sarajewo  in  Verbindung  stehen.  Die  Eisenerz- 
lagerstalten sind  von  Katzer  bereits  im  .labre  l'.KX) 
besrli riehen  worden.*  l>iis  I.at^er  von  \  are»  hat  nicht 
weniger  als  4U  ni  .Mai  htigkeit  nnd  dehnt  sich,  aller- 
dings mit  Unterbrechungen,  über  eine  sehr  große 
Fläche  aus.  Dee  Erz  besteht  ans  tonigem  Sphsro- 
siderit,  welcher  teilweise  in  Braan-  und  teilweise  in 
Boteieeastaia  ■Hfawaadelt  iet  Dia  LegentlttaB. 
werden  besondere  aa  vier  Orten,  Prtfei,  Brenk,  Droa- 
kovac  und  Smreka,  abgebaut.  Analysen  der  Erze 
von  Vares  finden  8i<h  in  der  genannten  Quelle.  Die 
ältesten  Ürknnden  !;bpr  die  KiHminduHtrie  von  Vares 
reichen  bis  in  das  .luhr  ll>4cJ  zurück;  doch  glaubt 
man,  daß  dieselbe  bedeutend  älteren  Ursprung«  ist, 
da  schon  im  Jahre  1463  ein  Eisenwerk  in  Ooboschilza 
vier  Meilen  nürdlich  von  Varee  bectuiden  bot.  Dia 
Erze  wnrden  früher  von  einzelnen,  vier  bie  eeeha 
Mann  atarkan  Gruppen  im  Tagebav  gewonnen;  ab 
Maß  de»  gef5rdert«n  Erze«  galt  der  „Nado",  welcher 
einem  Gewicht  von  4600  kg  entsprach.  Diese  Menge 
genügte,  um  einen  .Stückofen  (Majdnni  von  B  m  Höhe 
drei  Taire  hindurch  mit  Erz  zu  versorpen.  Die  Kot- 
eisrnstcitu'  von  Smreka  mul  Snski  LMlti'i:  ub-t  ilie 
besten  Erze  and  wurden  fast  ausschlieUlich  ohne  Zu- 
schlag von  Kalkstein  mit  Holskohle  verschmoUea. 
Als  Erseagnisse  erhielt  man  ein  siemlieb  gering- 
wertiges Robeisen  and  einen  bälb  eBthobltaa  iSiaen- 
Uampea,  walehe  in  Frischfeaera  writer  vataibeital 
wnrden.  Die  Fertigerzeugnisse  wurden  nfebt  nnr 
nach  Bosnien  und  der  europäischen  T  irkci,  sondern 
aueh  nach  Kleina«ien,  Arabien  un<l  Egypten  a'ogcHetzt. 
Zur  Zeit  der  größten  Blüte  zählte  man  in  Vares 
25  Stücköfen  nnd  31  Frischfeuer,  abgesehen  von  den 
in  der  Umgegend  befindlichen  Werken  und  kleinen 
Frischfeuern.  Heutzutage  sind  von  dieser  Industrie 
nnr  wenige  spärliche  Reste  übrig  geblieben.  Uegea- 
wirtig  beetent  eine  moderae  U&tto  in  Kralnpi  am 
Bade  der  Eisenbahn.  Der  ente  Hoehoflm.  weleher 
von  dem  Staat  erbaut  nnd  im  Jahre  1891  in  Betrieb 
gesetzt  wurde,  hat  einen  Rauminhalt  von  nurHticbm; 
da  derselbe  aber  nicht  imstande  war,  di>'  trfor  ler 
liehe  Menge  Roheisen  für  rlie  <iteßerci  m  Kruiapi 
und  die  Hütte  von  Zenitza  zu  liefern,  uiirde  im  .labre 
1895  mit  Hilfe  des  Staates  eine  (icselbchaft  mit 
3  2ü()iHMi  Kronen  Aktienkapital  gegründet.  Der  Staat 
trat  der  UeseUscbaft  seinen  Hochofen  nnd  die  Kon- 
naeioB  der  Graben  voa  Yaree  für  BO  Jahre  Ar  aiaan 
Preis  von  1700000  Kronen  ab^  waloha  Somne  in 
Aktien  der  Gesellschaft  bezahlt  wnrde,  SO  daß  der 
Staat  der  Hauptaktioniir  derselben  geworden  ist.  Die 
Gesellschaft  hat  befriedigende  Ergebnisse  erzielt,  da 

I  *  Vergl.  Jahrbuch  für  das  Eisen  hätten wesen, 
I  1.  Jahtgang  8. 188. 
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mfit    18!>5    ununterbrochen    jrute   Dividenden    bezahlt  | 
wurden  Kind.     Die  (ieselUchafl  liautr  8|iater  <-inen  i 
iweiten  H<i(-|i<)ft-n   von  96  cbnt  lUuminlKilt,  wi-loLer 
]i6t  Uoheisen  tajclich  lieferte:  als  aber  »rit  der  Er-  1 
tfibongder  CisenbahnliDie  PodlugDvioVam  d«f  Abtati  1 
des  Werkes  bedeDtend  stieg,  entsoblott  man  aich,  den  | 
eenanotrn  Ho<>liof<>n  durch  einen  Aolohen  modemer  | 
K>'D«lruktion  von  einer  jalirli'  lu-n  Leistnnkr^f.iluL'krit 
Von  etwa  ;iO<H>0  t  /.u  rrM-tzen.     D;i»  Kajutikl  der  Ue- 
(«ellscliaft  wurde   demnach  auf  4  4it<i(XXi  Kronen  ver- 
mehrt, und  die  Er/eUi.'angHfaliij»keit  bttr.ti.'t  seit  dem 
Jabre  1900  etwa  40  UDO  t.    Der  neoe,  nar)i  den  riuin-n 
Ton  Dr.  ing.  h.  c  I.ürmann  t'^baute  Hi"h<ifen'  hat 
bei  21,25  m  Hohe  einen  Kohil'ns^lckdar^lllnl■^^er  von  , 
4^  n  und  iat  bakautlieb  der  grölite  Uolxkohlenofea 
der  Welt.   Der  Brranitoffverbraoch  beträft  narh  den 
An::al'i>n    H.iKit^    *^r>0  kg    u.  d.  Tonne    ft.r  l'nildel- 
rohtis'll.  IniHl         tiif  <iieüeieir(diei!.en    und    12Ö0  kc 
für   S[ii.  i:f'l''i'~eii    mit    1<'  I  is    l'J       M.in^  iii.    '/.vt  'irr 
genaunteu  Anlujje  j;t'h'irt  eine  Ciicberri,  »elilie  liaupt- 
silchliidi  Ofen  und  Ofcuteile  ^ler^te^lt,  die  im  Lande 
selbst  Absatz  finden.    Das  erzen;cte  Puddeieiiteo  »»wie 
daa  Roheisen  für  die  Stablbereitan^  werden  an  die 
Bütte  in  Zenitsa  abgeeettt  oder  äber  Metbovitcb  nach  , 
Italies  vad  Englaad  anaceführt.   Die  Aoafnhr  aa  j 
Ferromanftan,  welche  nach  den  VereiniKtcn  Staaten  ' 
ging,  stellte  sich  in  den  Jabren  1M)2  and  ima  auf  ! 

looot.  I 

A'.  baklun.  ' 


Frankreichs  Hochofennerke  am  1.  Jnnaar  liNtö. 

Da«  ,F.i  lii>  df!»  Mines  et  de  la  M.  tj»Ilur:,';e" 
bringt   unter   dem  lt..  .Innuar  dir  uhli  he  I  Uvv- 

aicht  der  in  Frankreich  zurzeit  besiehcaden  iiocbuten- 
wnliei  Dmadi  itMidea  uter  Fener  am: 


L 


in  Oatea  

im  Norden  

in  Mittelfrankreich,  BUdea 
und  Wcütcn  ..... 


,  1.  Jm. 

1.  Ja» 

[  1.  J»B. 

1  1 

1  00 

66 

64 

1 

12 

12 

i  *.| 

M) 

•^1 

10»  , 

1Ö7 

Pa<ld«|. 

G(»etr«l-  < 

rwbciMB 

robclaro 

Jan.  Juli 

J>n.  Juli 

Jan  Juli 

'>sten  .... 

13    1  13 

23    ;  23  . 

5J0  30 

Norden    .    .  . 

6^,.;  7 

«  5 

Mittelfraakreich 

SBden  n.  Westen 

17'  ,  17«,', 

10     !  9'fj' 

8  S 

Die  grüßten  Froduktiunsmentren  werden  gegeu- 
«irtig  roB  folgendea  Hütten  geliefert: 

Tirllrhf 

in  t 

de  Wen  id  700 

Aciches  de  Longwy ....  72ö 

,       „  Uicheville.  .  .  675 

„       .  Deoain  ....  580 

de  la  Slarin«  .  .  .  520 


ütaltaraiv  Aar  •Merikaalieli««  BahriaM» 

erxeafaag. 

Nach  def  aater  dem  12.  Jaaaar  1806  varüAat- 
Uehten  Monataatatiatik  de>  «IroB  Aga"  tat  aiaawattara 

betrii  htlirhe  steigervBg  der  BBarikttuaehaa  Bohaia«B> 

crzeiji;iiiiir  eiiiijetretea. 

liie  KrzMuv'tinff  der  Aathtaiit-  aai  KakafifSiB  be- 
trug nuoiiich  im 


1  r>4i  »17'*      ]    14  2'^J      1  473 167      1  874  SSO 
Ks  ist  demnach  fiir  den  Uoaat  Deaflinber  giagao- 
über  dem  Vormonat  ein  Znwacba  voa  196887 1  sa  vw- 
aeichnen.   Von  der  Deaembereneagaag  aatialaB  aaf 
die  Stablfresellsrhaftea  1 08fi  160  t,  ao  daß  Ar  dia 


reinen    H  ■  li.f.nw.rke    »!<14021  t 


bea. 


Dia 


VVo(  heoleiHtungru  der  lluchufen  wareu  am 

1  JanakrtM»  l.DMaBWttai  LMoTWitae IHM  I.OkUbet  tea» 


.'J'i2  ^tjO 


.'539  597  314  905 

1er   Hü<'bofenlei!<tang  auf 


3S.S  92.'> 

D.iÜ    die  .Steij^erung 
einen  venu«  hrten  S'erbrauch  zuhickzufohren  int,  ergibt 
sich  aas  der  Abnahme  dar  Voträt«  auf  den  Uochwea' 
werkea.   Dieaelbea  betragea  aa 


Japaar 

19l>4 


I904 


I.  Not  l.Okt*lMr 

i<M>«  im 


Ottea  .  .  . 
Zentral-  and 
Nordwesten 
Süden  ,  .  . 


86886    79496  ^  80404  |  979S8 

112908  214  009  261  73:1 '  273 


148  798  168141 


196  861    103  043 


843 027, 486 616  887496  664884 


Die  L;ii.'p  h:it  sirh  demnai  h  ireijenul  er  d>'ni  Vur- 
Jahre  wenii,'  i.'f;i!i'icrt.  Nach  der  Art  des  er/-t-u:;ten 
Koheiseoa  vortciien  sich  die  Huchuten  aul  die  ver- 
aehiedenea  Bevieie  im  Jahre  16M  wie  folgt: 


Die  Vorräte  haben  »irh  demnach  in!tbe»undere  im 
zentral-  aad  nordweatlicbea  fieairk  vermindert.  Die  offl- 
siellea  Berichte  der  Aiaariean  Iran  aad  Steel  Aaeodatioa 

geben  die  Hrzeugung  dea  ersten  Halbjahres  unter  Ein- 
Hchluli  von  2l6  7«4t  Holfkohlenroheisen  zu  H:H04  213t 
an.  Nai  Ii  der  .Stati-tik  des  „Inm  .Xk'e"  stellt  sieb  die 
l'r'  iuklKin  der  Koks-  und  .\nthrazitofen  im  zweiten 
Haüijiihr  auf  h3i>4<>>Ot  und  wird  unter  Zurei  hnan^' 
des  erzeugten  liolzkohlenroheisens  insgesamt  etwa 
8686000 1  betra^'en,  so  daß  die  gesamte  Jahres- 
eneugnng  aich  «of  rand  16840000  t  belaafen  wird, 
ein  Betrag,  der  Matar  den  Eraengaagea  der  Jahra 
1908  aad  1908  mit  18897400  t  beaw.  18  10H44St 
erheblich  nirürkMeibt,  aber  die  16 132408  t  bptr.i<j-rn>Je 
Krzfij,'iinn  des  .lahres  1901  üluTtriffl.  Der  gegeu- 
»artiL'f  iiriiii  der  Krzeuir'it'i:  intspriiht  aber  einer 
juhrin  heil  Leistung  von  ü'MNKNHit  im  1  l-r  N  erbraueh 
i'-t  n> /<h  j:r"i)er.  Die  Gesamtleistung  der  in  den 
.iiiMTikani!.'  lien  Werken  gegenwärtig  nnd  in  naber  Zu- 
kuntt  i»eiriebslahiL;en  Hochofen  btellt  sich  nach  angeatell- 
ten  .SchäUungen  auf  rund  '21  600(K)0t,  wobei  Stillitiiida 
für  Keparataren  berückaichtict  aiad.  £a  iat  iadeaaaa 
zweifei  nafit,  ob  aich  aatar  oea  gegeai^btigaa  Ttasa« 
portbed ingangen  die  für  diese  Krzeugnqg  arfavder- 
lichen  Rohmaterialiea  heecbaffen  lassen. 


*  „Stahl  und  Eisen"  1902  S.  490. 


Der  AnSaaliaBdel  der  hrftinohM 
im  Jahre  1904. 

Das  Gesamtcrgebaia  des  abgelaafeaea  Jahrea  weiat 
gegenüber  den  beiden  Vorjahren  nennenswerte  .Kh- 
w^eichuncren  nicht  anf;  es  betrug  nämlich  an  Eisen 
ninl  Fi-'iiwjri'M  ohne  EiatcUaft  voa  JfaiebiaaB  aad 

Me!>^e^Maren  im  Jalire 

i«n          isoa  1*04 

t             I  t 

Ii.   Kiii^;  ir   .  .  Il;i<t7<«      130  386  1  25»IH.3<1 

dl.  Au>tuiir  .  .  3473G4Ö  ä&t>4  601  8206  248 

In  den  einzelnen  Positionen  ttellten  sich  Eiafalir 
nnd  Anafahr  der  btidea  letstaa  Jahre  wia  folgt: 
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tltiU  ui4  KiM».  187 


Hinfuhr 


Aufbhr 


! 


180S 


1904 


1!M4 


Roheisen  , 

Schweiüei&ea  in  äUben,  i'rolili  n  u^w   . 

QuQfiisen  und  Wana  dant»,  nicht  besondan  beaMst 

Schweißeisen  deagl   . 

Biseabthoschienen  

Schienenstühle  nnd  Schvellen  

Bendfisen  

bleche,  nicht  uii^i  r  '  n  Zoll  dick  

Bleche,  nnter  '  »  Zoll  dick  

Walzdraht    .  ,  

Drahtstift.-  ^  

Sonstit:'  N  igt-'i  Sctiranben  nnd  Nitim  

Scbraubbolzen  und  Mattem  

Radsätze  

Radnifea  nad  Aehaan  

j  Ftbrikete  ma  Eisen  nnd  Stahl,  nichi  bes.  benannt 

Stühl  in  Bliirken.  Knüppeln,  Brannnon  tisw.    .   .  . 

Stahl  in  .Stäben,  l'rufilen  nüw.  uusschlieülicb  Triigtjr 

I  Träger   . 

I  Eise n bah nmaterial,  nicht  be&onders  benannt    .  .  . 

I  Dralit  und  Drahtwana  

I  Verzinkte  Bleche  

,  Sdiwarzblech»  lua  Vwiiasna  

;  Weißblech  

I  Anker,  KaMea  asw.   

j  Röhren  und  Rohrverbindungen  

Leitungsrohren   .  .  .  . 


186646 
186680 


78780 

14  108 

50  'X\0 
2i  5<Jä 
90906 

45  370 

5  701 

5  757 

181093 

274  05C 
192  524 
146839 


133  im 
104  242 


80801 

13  226 
4.'»  6!t;{ 
•12  7ti4 
24  :^86 
Sl  521 
IS  446 
4  885 
1619 
4606 
118180 
522  706 
93  099 
192964 


1  t)>;r,  WM 
128  426 
61  269 
86198 
604076 
46047 
45  496 
11!»719 
4  203 

20  468 
13  976 
3(>215 

68  MB 

1H(H)C 
15G  821 

74  351 

5;»  a4:i 

352  032 
65  235 

292800 
96860 
70516 

106927 


813  i',(  i5 

115  583 
48  367 
6ÖO0O 

806487 
66 181 
40617 

100  (»14 
43  67Ö  ^ 

21  449 

15  559 

22  851 
U818 
68218 

4  256 
123  187 
50  270 
72  828 
60  919 
385  441 
62  548 
869510 
36849 
72  640 
98  961 


Zasanaea  tone  |   1808806  I  1301880 

Im  Werte  von  S      8  662  481        H'.'l'.  r.fjT, 

Dazn  Wert  der  Kin-  and  Atisfuhr  von  Maschinen  £      4  450  370        431-1  77! 


I    8664601  i 

3n3W)261 
20  058  20<j 


8966948 

2B  082  692 
21  082  602 


Waaserkraftaalagen  In  Norwegen. 

Bedeatende  Wasserkraftaalagen  sind,  wie  wir  dem 

Geschäftsbericht  der  Elektrizität^- Aktienirpsellschaft 
vom.  Schurkert  iV  Co.  entnehmen,  in  llafslund  und 
K  vkkcUr.td  in  Norwegen  ausgeführt  N^ardcn.  Die 
.\ktieseUkat)ot  Hiiftiland  liefert  Strom  für  ein  Zink- 
schmelzwerk,  eine  Karbidfabrik  sowie  für  «lie  Hafen- 
stadt Fredrikstad  and  ihre  l^mgebang.  Eb  gehören 
ihr  ausgedehnte  Kais  am  Seehafen  Sannesund  aowia 
anfiaagreiehe  Ländareien,  welche  r.nr  .\n!a<:e  von 
Tabrikea  geeignet  stad.  Die  einzigartige  Verbindung 
eines  Seehafens  mit  einer  bedeutenden  Htroni<iut'lle 
(der  Wasserbau  ist  für  die  Prudoktion  von  22000  P.  S. 
errichtet)  sichert  dem  Werke  bedeutende  Vorteile,  zu- 
mal auch  die  Kraft  der  Kvkkelsrud- Anlage  nntzbrin- 
gend  in  Hafslund  verwen'let  worden  kann.  Die  fre- 
iellachaft  mußte  zu  einer  Erweiterung  ihrer  Anlagen 
aehrailen;  la  dea  biaber  ausgebauten  7200  F.  S.  treten 
nni  aaa«  MaaehiaaaaKtM  (Tnibiaen  nad  Djraano«) 
TOn  je  2000  P.S.,  ftr  welche  oiil  dem  Ziakaehaids- 
warke  and  der  Karbidfabrik  Stromliefeningsvertrige 
abfieachloKsen  sind.  Die  in  Hafslund  belegene  Karbid- 
fabrik, welche  bisher  nnt<  r  di  r  Firma  Aktieselskabet 
Ilafslunds  Carbidfabrik  lu.vtniid.  wurde  im  laufenden 
üeschäftsjalire  in  die  ( irscllschaft  „Usines  Electro- 
chimi^nes  de  Hafslund  in  (ienf'  eingebracht,  die  von 
der  Elektrizitäts-Aktiengesellaehaft  vorm.  Schnckert 
&  Co.  in  Verbindung  mit  franaSaiaebea  aad  aehweiser 
Interessenten  gegründet  wnrde.  Der  Baa  dar  Anlage 
Kykkelsmd  mit  Femleitoag  nach  Christiaaia  wurde 
f'^rtiggestellt;  die  Leistung  der  Maacbinen  betrigt  rnr- 
zeit  6004)  1*.  S..  wiilin  nd  die  WaaBCflMBlea  ftr 
45000  P.S.  ausgeführt  »lud. 

Holxkohleahochöfen  am  Oberen  Spp. 

Der  vor  kurzem  in  iletrieb  gesetzte  Holzkohlen- 
hoahofaa  dar  Udte  Sapairior  Coiporatioii,  wdeher  ftr 


eine  tägliche  Erzeugung  von  140  t  gebaut  ist,  hat 
iAa»  H6he  von  21,3  m  bei  4,1  m  ^hlentsackdurch« 
messer  und  ist  mit  drei  steinernen  Foote-Winderhitzera 
versehen;  er  erhält  deu  Wind  zusammen  mit  einem 
225  t'Kokaofaa  von  drei  Tod'Oebliaaaiaicbiaaa.  Diaae 
beiden  öfoa  liefern  mehr  alt  dea  hallten  Bedarf  der 
Bessemeranlage  der  genaiintpn  <  l^j^ell^rhaft  .Außerdem 
werden  gegen wiirtitr  uin.'<-tulir  2<JU  t  t.igiäuh  für  diese 
Werke  von  de-n  /fnith-llochofenwerk  in  Dulnili  ge- 
liefert. Außer  dem  genannten  Hochofen  sollen  noch 
zwei  weitere,  der  alte  Carp-Hochofen  der  Pioneer  Iron 
Co.  (Cleveland-Cliff»  Co.)  zu  Harquette,  der  eine 
leistangafähieere  Gebläsemaschine  erhalten  hat,  nnd 
der  dar  MioUfHi  Itoa  C  an  Datiait  gehörige  New- 
berrj-Qfea  in  oetrieb  geaetit  wardea.  Beide  waren 
im  S<imnier  1!>04  ausgeblasen  worden,  eine  Maßregel, 
die  behufs  Einsuhrankung  der  Erzeugung  getroffen 
worden  war.  Der  Newberrj'- Hochofen  ist  neu  zugestellt 
unil  mit  neuem  (lichtverschluß  versehen  wurden :  auch 
hier  kiiuiint  eine  neue  Gebläsemaschine  von  größerer 
Leistungsfähigkeit  aar  Verwendung.       uIm«  Tr.  B.*) 


BnTarladnfM  mm  Krlane  1904. 

Trot7.dem  die  Schiffahrtssaison  im  Ter^anceaea 
Jahr  spät  eröffnet  wurde,  sind  in  den  Lake  Ene-Docks 
gnißerr  F,r/:iiengen  gelnselit  «(.rden  als  im  .lahre  1901 
oder  einem  der  früheren  .Knlire.  und  nur  l  !'17  327 1  weniger 
alsimJuhr«  UM>:i.  Die  iresainte  Meni,'e  de»  im  Jahre  1904 
aufgeladenen  Erze«  stelite  sieh  auf  18079312  t.  Die 
am  1.  Dezember  1904  in  <len  Lake  Erie-Docks  lagern- 
den Vorräte  betragen  6760018 1,  sie  waren  demnach 
geringer  alt  ia  irgend  einen  vorhergehenden  Jahr  seit 
1899,  in  welchem  sich  661S768t  in  den  Docks  be- 
fanden. Die  Statistik  vom  vergangenen  Mai  ergab 
einen  Erzbestand  in  den  Lake  Erie-Docks  von  460<i(>49t. 
Rechnet  man  hierzu  die  in  der  jüngst  beendigten 
Saiaoa  gaUaohtaa  Vaagea  aad  liabt  «Mvoa  die  am 
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1.  DeMnber  in  dea  Docks  lagernden  Vonite  ab,  lo  ergibt 
tiA,  daß  wUrrad  der  Schi&hrUMiaoB  169)15847  t 
nueh  den  Roe1i6feB  ▼erladni  wardas  geffra  171784Slt 

in  rinn  pnt'iprcrhvndcn  Zcitraam  OM  JahfM  IMO, 
demnach  '2414114  t  weniger. 


lieft  i*-J»'*«>rjrebnI?»'<o  der  sta«llirli(>n  Bt  rifwcrke, 
Hatten  and  Salinen  In  PreuUen  im  Jahre  19U3. 

n«T  Op  -ifimtwiTt  der  KordrrntiiT  der  St 'inkohli'n-, 
Brauiikühl'- II  .  Krt  und  /lii  rijw  rrke  d«*N  Staate» 
betrug.' im  .lalire  r.H.».l  Ibfi^öl  :-l«7 .  *  ^^'^^fn  lHi4H257i .« 
im  Viirjulir),  die  Belejt^^rlmft  74  UTb  Maiin  (714;J<ji. 
Auf  den  •Steinkohlenberg* rrki-n  de»  Sta^tea  wardeo  f 
16  390 »94  (16761187)  t  im  Werte  von  166061 7fi2 

il689fi6  517)Wlf  gewoaMB.  Die  Jabretleiatute  «af 
l«D  Kopf  der  Belegiehaft  atellt  afch  demnaeb  laf 
242,7  (215,«)  t  der  Durehschnittswert  eioer  Ti>iine 
Steinkohlen   auf  10.25  (lO.aH)  Die  »tiutlidien 

Braun  ki-hlt-nheriTwerke  forderten  42«j  234»  'J->>8()H)t 
im  Wert«  von  1  252  757  (1  ii44  421)  Auf  den  staat- 
lichen KiÄcneraberjfwerken  wurden  85  7li«i  (71022)  t 
im  Werte  iron  8t»5  39i  i7141)43i  gewonnen.  Auf 
den  ilbrign  Enbergwerken  <teii  Staates  betrug  die 
Fdrderwg  m  Blei^  Zink-,  K.apfer-  »nd  .Silberersen, 
SehwefelEiee  «od  Vitriolemo  117  638  (U3678>  t  im 
Wert  von  10  726  883  (9616423).«. 

Die  ErteugnicBe  der  Hüttenwerke  des  Staate» 
•teilten  einen  Gesamtwert  von  23H70;r)~  (1Ü5766:W) 
Ipei  3777  (;i7Hy)  Mann  Htlt- ^'»rhutt  liar.  An  Eisen- 
Bad  Stablwaren  wurden  auf  fiint  Kl.spnhütten  4Si*19 
(41628)  t  im  Wort  vun  64st4  i»2ti  (.•>  («ttl  Hö«)  her- 
gestellt. Die  hir^eugung  »tieg  demnarh  oni  231*1  t 
=  6,76  ihr  W  ert  um  404  670  .Jf  =  7,95  >.  Bo- 
achäftigt  worden  1886  Mann.  Asf  den  aieben.ataat- 
Ucbea  Metallhatten  worden  bei  1964  Mbbb  Beleg- 
sebaft  I04.S6  kg  Gold,  54  512  kg  .Silber  aad  74676  t 
Blei.  Kupfer,  Ziak,  behweteUäure  uhw.  iai  OeaaiBt- 
Wir;.-  Min  18H754Hl.i'  darKe-ttellt. 

Iii  r  (itsamtwert  der  KrzriiL'tii-.M»  der  htaatlichen 
Bergwerke,  Hutten  und  .Salinen  li»'/if(rrte  sich  im  He- 
richtajahr  anf  214  638  4»8  (_'»»4  k7ü  47.')i  *,  erhöhte 
Bich  also  gegen  das  Vorjaltr  um  iHüüOHi.M  oder 
4,77 Ol«  Heleggcbuft  bestand  insgesamt  aus 
60  097  (77  0ti4)  Köpfen,  ako  8033  =  8,94*/«  OMhr. 
Der  leeknangsmißige  Cbereebuß  der  geaamteB  Stsata- 
werke  im  Betrage  voa  S4  272  611  (HH  970  271»!  M 
blieb  gegen  da»  Vorjahr  nm  9  697  738.«  and  gfs:en 
den  Vormi-i  liU^'  des  Ktats   um  T>  i'<'>  •J'JU        zuru«  k. 

Die  LOeritciiusiic  der  btoatjiwcrke  in  den  leUteu 
BBbn  JBhwB  varea:  ^  ^  ^„^ 

■ehafi  «aa 

1694  ....  16094916  ^  67006  Hbbb 

1896  ....  19440106  „  .^942 

Iftf»«  ....  280R48HH  „  Ö2106 

1H!»7  .  ,  .  .  2«.  t;7  J  .■)  <>•  „  t>4  2l7 

1HH8  ....  H(l(ir.H4*i'i  „  t,G7}Kj  „ 

IhMlJ  ....  ;i72»il7H2  „  t>»8«Kl  , 

DHKJ  ....  47(»jr,  ^.Mt  ^  72727  „ 

1!H)1  ....  4127.tl  in  ,  74875  , 

1902  ....  33970279  -  77U64  , 

IflOB  ....  24872641  «  80<I97  , 

l'il-!  HiM,  Wi'inf  »'S  iiifs<>  Z  lllli'n  flir  'Iii-  lefztrn 
Julire  <.'i  l.Pi>.  tT^riiM^nt  in  » t-<iiTtl i-  Ii  iiii^i'Tt  r  Ht-Ien  ji- 
tuntf.     wt-nu    liia:j    i;  n-  'i  ti    die    ."<il!n:iir:i    lirn  :ii-tit.'t, 

welche  seit  dem  Jahre  \xk>1  d  r  N'i-i;:itM;i_'  :i  vi  r:iij--L'aht 
worden  nnd  wekbe  alt  nniinttpi^ir  »f  iii>'!i.!r->i  Kapital 
in  Reehnong  zb  >ieb«n  aind.  Die  Aufwendungen  an 
L4thB«B  nn«f  HateriaHen  fflr  Kenanlagra  betrogen: 

1901    2  400000.« 

19()2  S'^WfKiO  , 


Deatachlaads  KoUeafllrdarBBg  aad  Eoblea» 


11«  >n 
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Die  Kohlenfordenini;  im  Deiitiichrn  R'-irhe  »teilte 
sich  im  abgelaufenen  Jahre  Ii«'!  auf  12nti!»4ol»*  t,  si« 
Uher!«tieg  somit  die  IlÖb'jl  iTi,  •  betragende  Förde- 
rung des  .labres  liMiH  nm  4U29  722 1  =  8^*/»;  die 
Kokübenktellong  betrug  im  Jahre  l9iM  12881 168  t 
gegea  116092601  iai  Jahre  19Q6, 

Die  Kobleneiaftriir  betrog  In  Jahre  1901 72990i2t, 

fegen  6766618  t  im  Vorjahre,  die  Kohlenanafnhr  I904: 
riV.1672«  I.  1903:  17.%«9»4  t,  so  daß  »ieh  ein  Koblen- 
verhr.ii  Ii    v..n    KK*  1*1)6  414  t    f.r  c.i-n:  ii  ber 

lOÜlMuH.M  t  für  IIX  W  ergibt.  Her  K..ksv  rrbraa.  h 
berechnet  sich  bei  einer  Einfuhr  von  650H"_*i»t  i;n»4  und 
432H|»t  ilMiH,  aowie  bei  einer  Ausfuhr  von  2716865  ( 
1904  und  2  523  351  t  19(ii3  auf  lOlHlOlOt  fBr  1904 
gegeB  9418727  t  für  daa  Jahr  1908^ 


Ermäüigong  der  Frarhtailxe  für  Kohlen. 

Der  .Deutsche  Heirhsanieiger''  vom  19.  Januar 
1906  enthiilt  folgende  MitteiloBg: 

Die  rör  Steinkohlen,  8teiBkohl4Baaehc^8teiBkohleB- 
kokf,  SteiaboblMthakeaMba  aad  8t«rBkobl«Bbrilieai^ 

femer  f>ir  Branaknhien,  Braonkoblenkoka  ond  BraoB* 

kohlenbrikett«  in  Sendungen  von  tnindettens  10  t  ia 
dt  II 'fii  Verkehren  geltenden  .^usnahmetarife,  die 
auf  liem  Titelblatt  de«  ^'eineinsanieTi  Hefte«  II  A  der 
.Sf  jiatubahnpiit'-rtarife  •  ^- /t  ;  ji  i:,-!  -Mit,  uiT.t-Ti  \  .im 
2<>.  .I.Hnuiir  d.  J.  ah  auf  ii<-n  \  etMiinl  nai  h  »  am  1 1 1  c  h  e  n 
Stationen  der  PretiOisrb-tlf'.'.i'.ehen  Staatabahnen,  der 
(iroUberzoglich  <  Hdenbnrgisnben  Staatabahaea  nnd  der 
Militareiaenbahn  aa«gedehnt  Die  IVaeht  wird  fBr  dia 
nen  hiaiBtretenden  KmpfnjmtitioaaB  nuA  des  im  dm 
Oatertarifen  angegebenen  EntfNimgeB  sb  den  Sitam 

des  .\usnahtnetarifi»  2  t  Rohstofftarif»)  ben  rhn»  !.  Da- 
neben wird  die  anf  <]en  Veisandatatiunen  xu  erfahrende 
AnKi  bhiLifnieht  für  das  Abholea  der  W^gBB  TOB  dM 
An>o  (iluiis.->>!cis<-n  erli'dien. 

Fiir  'lie  xnn  'i>n  obersrhlesisrhen  nnd  nieder- 
»rlilf sisrhen  »irnbenntationen  zu  berechnende  Frarbt 
tritt  <ieu  Entfernungen  der  Anscblußstationen  die  is 
dea  Kobleatarifen  eathalteae  Zneeblagaentremnng 
hinta.  AaBerdeB  wird  die  ftUielia  Tancbiebegebäw 
bereckaet 


Andenkea  aa  die  öO^ahrfeier  des  Bockaaer 
TaralMt         V«vaMWr  196I» 

Zu  der  F'  icr  d»  5<ijii!inL'iii  Bestehens  war  1p  z;i 
.Sylv<  >ttT  llM'i  als  Erinnerungsgabe  den  25  Jahre  und 
Itiiigt  r  bei  dem  Bochumer  Verein  beschäftigten  Beamten 
nnd  Arbeitern  v<<n  diesem  eine  sehr  hübsch  ausgestattete 
Schrift  Überreil  lit,  die  den  Charakter  einer  Eestscbrifl 
trägt.  Die  Schrift  eathilt  aaf  28  OkUTaeitea  eine 
SefailderuBg  der  JabHiaaie-Feetliclikeitea,  gibt  die  in 
ihrem  Verlaof  ^haltenen  Reden  nebet  dem  Texte  degr 
Telegramme  wieder,  die  ans  dem  erwähnten  AnlaB 
Villi  S.  M.  ili-ni  Kaiser  uinl  dem  Handelsmiiii'-ter  ein- 
tri-^  iij).  n  Ull  i  an  iliese  geri(  litet  sind,  und  bringt  am 
S  liliili  e  :i  \  iTzculinis  der  Jubilare  de«  Werke»  VOO 
l«;il— r.Hii.  Si.'  ist  geschmückt  mit  dem  Portrit  dea 
verstorben  III  verdienstvollen  Ijeiters  des  IfatilllBini 
Vereins,  des  Ueb.  KommenieBrata  Lonia  Bbbt««  and 
veraeiiiedeneB  JUn«tratioB«B,  die  aiek  aaf  die^BOJahr» 
feier  beaiehftB.  AoBerdem  utanidrtM  n»  itrci 
weiter«  Abbildungen  fiber  dea  laBerea  TTmfkBg  der 
(ii;;.-r  ili!i;ii.rift  im  < ii linduDi.'«-  und  Jubiliinms  .T.nhre. 
si>         I  is  \V  •  rk<  ben  ein  anschauliches  Bild  von  dem 

I  i'i..iii;ii- II  Si''jr.];,uf  ^^ibt,  den  di*  Fabrik  is  dem 
Zeitraiiiu  zurückgelegt  bat. 
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firUdriek  Alfred  Krupp   tmd  sein  H^erk.     Er-  | 
writerter   Sonderabdruck    aus  Westermanns 
JUastrierten   deutschen   MoDatsheften.  4'/^ 
Bogw,  hoch  8  *,  Gebdfcet  3,50  Jtf  feb.  4  »S, 

Dieser  aafa  vornehtn«t4«  aasgeitattete,  mit  vielen 
farbifffin  and  Krhwarxnn  AbbildaD|?on  reicbgeHchmückte 
Sondrrabdruck  ist  auf  direkte  Vpratihissuiig  de»  Kropp- 
Werkes  in  Essen  nml  für  dies>'«  viTiiut.tultet,  2nt;leicli 
jedoch  eine  verhältnismüßig  Klniic  Auflat;t'  tur  leti 
Bochbandel  abgezweigt  worden,  damit  auch  weiteren 
hlarmiiMItiiii   Kreisrn  üeletrenheit  inr  AnBcliaffung 

Kibn  werdea  könne.    Nicht  nur  da»  Gefahl  der 
MMrkeit,  Aehtnng  ond  Verehroag,  weichet  wir 
dem  leider  riei  m  mik  Heimgegangeoen  immer  be- 
wahren werden,  (OBdern  auch  der  drinfr^nde  herzliche 
Wnnsfli.  (las  T'nsrigi^  dazu  beizutrair'fi.  ''  i-^  An  linkrn 
an  (ifn  so  unwürdig,  verläumderisch  uml  urMlankbar 
i,'«^  tiiii  ihtfn  herrlichen  Hann  rein  zu  erlittltr'si  nml 
veittfsten  Kreiaeo  zn  ermöglichen,  die  edlen  Charakter- 
eifenschaften  desselben  zu  wUrdigen,  macht  es  ans 
lor  Freude,    unsere   l>es«r    ausdrücklich   auf  diese 
Druckschrift  aafmerk&iuu  zu  machen,  die  in  schlichter 
Weiw  ihn  ia  mimbi  WirJua  aod  KöniMii  voll«  wahr- 
hetttgetna«  Aaerkeanm^f  lotlt    Sie  wBrdlft  di« 
hprvurragcnde  Refahifjunc  diest'S  Mann-'s,    ilcr  es  wie 
selten  einer  verstand»'!!  hat,  di«  Werke  »i-iuer  Vüter 
zu  erhalten,  zu  vergrößern  und  aus/ui;estalten ;  der 
wir  <ielten  einer  sich  in  wei»er  Ueschraukuug  damit 
begnügte,  nur  die  großen  nnd  größten  Gesichtspnnkte 
la  erfassen   und  oft  mit  den  bedentendsten  Opfern 
ttd  aiserner  Knergie  zur  Geltung  zu  bringen,  dann 
•bar  anoh  dar  laitiative  und  Sonaffeaafreade  aaiuar 
Ifitarbeitar  daakbaratea  Splelramn  lo  lassen;  der  «a 
verstanden  hat,  aller  Undankbarkeit,  Anfi  indung  nnd 
Enttüiisohnng  rum  Trotz  sich  ei»  wunius  Hi  rz  nicht 
nur  für  seine  Arbeiter,  soniliTn  fnr  allr  nicnschiiche 
Not  zu  erhalten;  der  es  verstanden  hat,  neben  »einem 
realen  Berufe  Kun^t  und  Wissenscliaft  zn  fördern  und 
aellist  auszuüben  und  der  sein  I.ebcnoziel  darin  ge- 
when  hat,  dentsrhem  Geist,  deutsrher  Wiiaenachaft 
«ad  d««t8eber  ladaatrie  «ine  fibreade  EoU«  ia  der 
Welt  n  «robero  and  n  erbaltaa. 

Th»  Mineral  JnduMri/  1908,  U$  SUaitUes,  Teekno- 
logt  and  Tradt  in   U»   Vnihd  Stein  and 
ather   CoutUrifi.     Heraasgegebcn    vim  „The 
EnKiaeering  and  Mining  Journal''.  2t>l  ßroad- 
way,  New  York,  und  20  Bocklersbary,  London 
E.C.    Preis  5  4- 
Die  .Miaeral  ladaitiy«  iat  bekanntlich  eiae  all- 
JIhriich  erseheiaende  alpnabetiiehe  EnzyklopSdie  dea 
BprL,'-  tuid   Hüttenwesens,  welche  über  die  neuesten 
Vorgänge  auf  den  genannten  Gebieten   lierieiitet  nnd  i 
anch   sehr  vitllstninliLre  statistische  Mitteilnngen  über 
Produktion  nnd  Treibe  der  verschiedenen  Metalle  nnd 
Mineralien   bringt.    Femer  enthält  jeder  Band  von  ' 
Fachleateif  verschiedenster  Natioaalität  geaohriebone  i 
Seaderaafsitae  Ober  bemerkenswerte  Fertadurhte  auf 
aMtaUaniacbem  Qebiet,  aeae  Proiaeae  «ad  aeaatise 
hl  daa  Oebiet  dea  Berg*  aad  lllKteBweaees  ichlagaoa« 
Prägen.     Da«     genannte     Werk,     dessen  zwölfter 
das   Jalir  19(W  behandelnder  Hand  jetzt  vorliegt,  er- 
freut *ich   wegen  seines   reichen  InbLllt^    und  seiner 
Zuverlässigkeit  in  den    berg-  und  liüttentniinniHchen 
Kreisen  aln  wertvolles   Hand-  nnd  Nachscblagebnch 
seit  Jahren  einer  allgemeinen  Anerkeanong,  welche 
a«eh  dea  verikgeadMi  Baad  ia  ▼vlIeleBi  HaSe  gebBhrt 


SanUHlung  von  ZeiehnmgtH  bkhtr  ausgeführter 
und  zur  Ausfiihrun<j  corgefirhlaffi'ncr  DiehgtstelU 
für  Schndlzugwagen  Ergänzuugsbaud  zuGlaaera 
Aonalen  fär  Gewerbe  nnd  Hauwenen.  Jahr» 
gang  1904.  Berlin  1904,  Verlag  voa  GIam» 
Annalen.     11  -,(1. 

Die  Verwendung  von  Drehgestellen  hat  einen 
wesentlichen  Fortacbntt  in  derAaefeitaltnagdiirSdiBell» 
zugwagen  mit  sieb  gebraebt  «ad  denentapreeheBd  bat 

sie  sirJi  der  weitestgehenden  Einfiibrnntr  "ei  den  vft 
«ehiedenen  Kisenbahn- Verwaltungen  zu  erfreuen  irehabt. 
Trotzdem  aber  haben  nieh  «loch  vielfarli  K(jn>1riiLtiiitis- 
mängel  für  die  Gangart  der  Zuge  Iwinerkbar  geniaebt 
nnd  ist  es  daher  als  ein  Verdienst  zn  Iter.eiehnen,  daß 
der  Verein  deutscher  Maschinen  -  Ingenieure  zur  Ver- 
meidung derartiger  Nachteile  bemüht  ist. 

Der  vorliegende  Baad  briagt,  in  .Aaftrage  dei 

ffBaaatea  Verebia  von  Reg^emgabanni^eter  Be  rth. 
esserschraidt  gesammelt,  eine  taheltarische  l'ber- 
sicht  der  Haoptahmessungen  nnd  bemerkenswerten 
?;iiizi'!li.  lten  von  81  Drebgestellkdiisirukiionen  in-  und 
ausiandiseher  EiBenbahnverwnltiirij.-pii  und  H<1  Tafeln 
mit  Zeichnungen,  ein  reiches  Matenal,  das  als  (irund- 
lage  für  weitere  Untersuchungen  wohl  geeignet  sein 
dürfte.  Auf  Vollständigkeit  erhebt  die  Znsammen- 
•tellong  keinen  Ansprucn,  da  leider  nicht  •ämtlicha 
VerwaUnngea  2<eichnangen  anrVerfllgaDg  gestellt  beben, 
aber  es  ist  eia  sehr  reicnhaltiges  .Material  angeaanmielt» 
das  den  Intereaaentea  willkommen  sein  wira. 


Dr.  Rieh.  Ehrenberg,  Prof.  der  Staatswissen- 
Schäften  an  der  Uoiveraität  za  Rostock,  'Jhüneti- 
Arrhic.  Organ  für  oxacte  Wirtachaftsforscbong 
I  je  .'>  )  Bogen  20.^).  I.  Jahrgaaf  l.aadS.lieft. 

Jena  1905,  (iiistuv  Fischer. 

In  einer  ?olir  lesenswerten  Broschüre  .,Rozial- 
refornier  urül  I  Mternehiner-'  *  hat  Fahrenberg  mit 
Recht  hervorgehoben,  dali  die  Mehrheit  unserer  Suzial- 
reformer  die  Teranssetzungen  für  eine  wesentliche 
Änderung  anaerer  soiialeB  Znstinde  verkennt,  indem 
fie  eieh  aber  die  Reibeaftdge  der  ta  dem  Zwecke  not- 
weadigea  eintehien  Sebritte  tinseben,  nnd  daß  eia 
Bberbanpt  ihren  Beruf  verfehlt  haben,  indem  ate 
Agitatoren,  Politiker  geworden  sind,  statt  Erzieher; 
denn  die  , Soziale  Fräse**  ist  vor  aliem  line  F.rziehnngs- 
frage.  In  rierselben  Broschüre  liat  er  mit  Ki  '  lit  I^it- 
vorgehohen.  daß  in  den  sozialen  Kämpfen  il«  r  i  ifirpi). 
wart  die  Aufgalie  der  Wissenschaft  dai  iti  I  i  ^^ellt, 
die  wirtschaftlichen  Tatsachen  genau  festzuNtellen  nnd 
ihre  Ursachen  zn  ermitteln.  Insoweit  ihr  das  gelingt, 
wird  der  Streit  der  bloßen  «Meiaaag*.  des  «fHanbeaa*. 
anf  wirteebaMifbem  Oebiete  eiBgescnrlalit  nnd  aneb 
das  wirtschaftliche  nandeln  erhält  eine  sichere  Grund 
läge.  Diese  wissenschaftliche  Methode  hat  H  e  i  ti  r. 
V.  Thüneii  srli  Hi  in  si-iiiiiii  Li'Jii  erschienenen,  viel- 
genannten, aber  wenig  gekannten  Werke  .,Uer  isolierte 
Staat**  angewendet.  Sie  in  dem  .Tiiünen  -  Archiv» 
fortzusetzen,  hat  Ehrenberg  zn  seiner  Aufgabe  gemacht, 
die  er  also  formuliert :  1.  Die  wirtschaftlichen  Tatsachen 
sind  dort  feetaasteilea,  wo  sie  sieb  geaaa  beebacfatea 
lasaea:  ia  den  kleinste«  Eiabeitea,  ani  denea  aieh  «Ih 
wirtschaftliche  Leben  zusammensetzt,  namentlich  in 
den  wirtschaftlichen  Unternehmungen.  2.  Die  so 
festgestellten  Tateacben  sind  nater  Aaweadnng  oiSg- 


*  Vertag  von  Q,  Fiidier  ia  Jea«  1904.  1  Jt, 
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liehst  itraBKvr  verrlciohaadfr  Mathodea  in  WiHeo- 
ürliuft  za  vrrwBodelii.  DiflscB  Zweck  will  Ebrenb^rtr 
mittflN  ilrs  Thiinfn- Arrhiv«  erreichen.  Die  bpidfti 
vorliciremlrn  Heflo  zi  it;cn,  clal!  er  «iamit  auf  il<'iii  ricli- 
tigen  Wepe  is!.  Naiüentlirh  «Üp  Sfiif|i«>  au«  der  Knf- 
«icklun^  il<  r  Firma  Slenienit  &  liaUke  ist  narh  (üeKrr 
Kichtung  aulieritrdentlich  lehrreich  und  iiiti-rf»<iuni. 
Wir  nenmeti  tiurum  p  rne  V'eranlasi<un]i;,  die  lirutsrhe 
Eicen-  nd  Stahliadottrie  an  dieser  Stelle  tuf  du 
bfldentaam«  Untemelinai  Ehmbern  MfmerkMai  n 
machen  and  es  ihrer  tetkriftixen  llntentütiong^  snf 
das  wärmste  sn  empfehlen.  Dr.  H'.  Bnmmr. 

H  0  r  r  w  i  t  z  ,  H.,  Rprhtsanwalt :  />'r*  Kfrht 
iUr  UandlunijuijthUfen  und  llandiunj/xlt'hrUiiye. 
2.  Anflag«.  Berlin  1905»  J.  Gattent««:. 
Geb.  ;i  M. 

Das  Buch  gibt  eine  ersrliilpfende  Darstellung  aller 
•iaechlägigen  gesetilichen  H«<itimtnun^')>n,  aUu  nicht 
QBT  deijeaigen  des  Uandels-  nad  Büreerliehen  tiesets- 
bnelim.  soadeni  aneh  der  flbrigea  Oesstn,  die  für 

Hudelsanfrestellte  in  Frage  kommen.  Unter  anderm 
Ist  aneh  «las  am  1.  Janoar  190ft  in  Kraft  getretene 

Gesetz  \iher  die  Kaafmannsgerichte  I.chan'itlt.  Intfr- 
essatite  Ht-i^iiielf  aus  der  l'ranis,  die  dem  Wrfa^ser 
al»  S\'iiliki]s  1<  -  Kaufniiinnisrhen  Hilf»ven'ins  /u 
Berlin  zahlreich  zu  üebot«  standen,  erläotern  «ien  Text. 
Zur  leichteren  BeaatiaDg  ist  ein  nsfBkrliches  Saeb< 
mgiater  beigefügt 


P.  SHMam  Imgmimui'kaiendir  für  Maaekinm-  und 

Hüttfiittrhtiikfr  lOOT).  Einp  {fedrflnglp  Samin- 
lang  der  wichtigsten  Tabellen,  Formeln  and 
Reialtete  ana  dem  Gebiete  der  geaamten  Tech- 
nik rufst  NotiKbnch.  Hpraiisjrt'i^t^beii  von 
C.  Franz  an,  Ziviliugeniear,  Köln,  aud 
K.  M«tfa4e,  Tni^enienr,  Oberlehrer  an  den 
Kiiiiiglicliea  vereinigtfu  MaschinenbaiiHrbulen. 
Köln.    Verlag  von  U.  1>.  liaedeker  in  Essen. 

Per  vorlif?<Mide  40.  JahrLMni,'  diese«  in  techninoben 
Kri'i^cn  mit  U'r!,t  tiiifztcn  Kalender»  (■r<(!i.  int 
insiil'-ru  in  einrr  npiu-n  aiilicrcn  (irstait.  bIs  rf  r:jiin- 
kalrndiT  niid  Text  in  z»<'i  H  iltt-n  ir^teil?  wuril-n 
der«n  jeile  iiir  »h  Ii  in  den  Hinl.  in  I  i-  ti/^-i  l.ulu  n  wer- 
den kann.  Die  erste  Hälfte  .t. -,  TiMis  cntli.ilt  die 
allgemeinen  Tabelirn  iil'tT  Mathematik,  .Malle  und  (le- 
wiäte,  Mechanik,  Warnu-  ut>w..  ualirend  die  zweite 
Rillte  diejeDigea  Angaben  enthält,  welche  die  meisten 
Fachgenossen  nicht  immer  inr  Hand  en  haben  brauchen; 
es  i>t  df!ni;ric)i  fiir  eine  tiiiilit  li>tt'  Verringemng  der 
Dirke  de»  Kalenders  gesorgt  worden. 

Ferner  bind  l-i-i  iler  Hcdiikfidn  f.  lL'etide  'A'-tUs 
eiiigcguijj^i'n,  dt  ren  Bi-sprerliuuL'  vi.rli>'lialr>'Ti  i'lriht; 

Otemifdi  -UrlinUcJie    L'titi  i  iini  huiht  Um  thoUrn.  iiit 

Benntznng  der  fräheren  von  Dr.  Friedrich 

Hörkmiinri  bf;irbeit«'ten  Anf!;ii:cii  ni  d  tuittr 
Milwirkuiig  von  zahlreichen  Faohlt  iiteii  heraus- 
gegeben von  Dr.  Georg  Lnnge,  Profeasor 
am  Pidytfi  linikuin  in  Ziiii<  h.  I.  IM.  ^lit 
IKO  Abbiliiiingeii.  Funtte  .\aflagc.  ikriin 
1904,  Jnlina  Springer.  30  tM,  geb.  29  r^. 
Dus-'llx',  II.  lid.  Mit  I.V.  .M.'i!,i:iii<:r:i. 
Ebd.  Ui  .M,  gob.  18,//.  (Da»  Werk  wird 
vollständig  mit  dem  III  Bd.,  der  im  Stimmer 
1905  erscheinen  soll.) 


•  Fischer,  Hermann,  Ueh.  Keg.-K'at  u.  I'rof. 
a.  d.  Technischen  Hoohsehnle  za  Hannover: 
l}if  iirrui/riut.'rltin'^n  Krft'T  Hand:  l)ie 
Uetallbcarbeitangs-Maschiueu.  Zweite  Anfinge. 
Mit  lft45  Figirea  ta  Text  rad  Mf  60  IHhe- 
grapbierten  Tafeln.  I?prlin  l'"!.*),  .Tnltas 
Springer.    (Text  ii.  Tafeln)  gehd.  45    ^ . 

Müller,  Wilb.,  Ingenieur:  DU  t'ranci»-TurtHntn 
und  die  KiäwUichimg  4m  moitmm  Turhimm 

bnufs.  "Mit  3.t!'  .Abbildungen  im  Text.  Tabellen. 
LeistnngsnntersachongeD  and  X.ViV  Tafeln 
aaagefHhrter  TnrbineDMilageii.    Zwdta  nen- 

bearbiMtflte  und  crweitertp  Auflage.  Hannover 

I  i»05,  iM'briider  Jilnecke.     tiebunden  24  Jf. 

Eytb,  Max:  Lebendige  Kräfte,  hieben  Vor- 
I  trig«  ms  im  Gebiet«  im  Teeliaik.  Boüi 
I     1905,  Jnliss  Sprlafsr.  4  •-4,  gebvotai  6  «4. 

I  von  Tetmajer,  L. :  /)i>  ti/Kjruamilr  h^aMhi- 
tiUsr  uttd  FeMigkeüdekrt,  Dritte  omgearbeitete 
Aaflsge.  Vit  994  Abbtttengm  im  Text  «nd 

I I  Tafeln.    Leipzig  and  Wltll  1905,  Friai 

Deuticke.     l(i  ft. 

happort  Consuiaire  nur  l'atnUe  1903  par  Unat* 
H.  Müller,  Coasnl  Gto<r«I  de  BouBMie  i 

'  Rotterdam,  avec  ane  description  dn  Port  de 
Rotterdam  par  H.  A.  van  Ys  sei  st  ei  jn, 
Ingenieur,  Soas-directenr  des  Travaox  Pablica 
de  la  Tille  de  Rotterdaau  Betterdam  1904, 
.N'ijgh  \  van  Dilmar. 

1  KretKschmer,  Otto.  Marine •  Oberbanmr - 
!      Gff^MmrerU  von  Kriej/sgchiffen.  (Sonderdruck 

aus:  -8i  hiffban".)  Berlin  1904,  BbII  GrotUm 

Verlag.  1 

I  ßibliographü  der  deutxhtn  nainrwimnadtafüidim 
'      Literatur.      Herausgegeben    vom  Dentacben 

Hureaq  der  internationalen  Bibliographie. 
V.  Hand   No.  1  »1.    Herlin,  Hermann  Paetel. 

>M  20  (nir  den  Hand  von  80  Bogen). 

Arndt,  Dr.  Knrt:  (Srundbegriffe  der  alige- 
nmnfft  jiliiitiktiU.trhen  Chemir.  Zweite  Auflage. 
Herlin  ll»u.-i,  Mayer  &  Müller.  Kart.  0,80- 4^. 

DeutschiamU  Fachachidwemn  L:  Die  technischen 
FachHcbnleo  Dentschlands.  ZttsfiiBneiiateUang 

der  Lehrziele,  .Aufnahmebedingungen,  Unter« 
ri>  litskosten.  4.  vermehrte  Auflage.  Berlin- 
Sit'glitz  1904,  Bnchhandlung  der  Literariachen 
I  Monatsberichte.  S  *M. 
Dr.  Uay,  KechtäanwaltamBjMUnergericht,  Über^ 
sirht  üh'V  die  Literatur  undJvdikatur  des  .fahre» 
1U03.O4  btrlr.  das  Patent-  und  G ebra uchem luter- 
re(ktJ  Berlin  W8.  1905,  Fraan  VnUen.  80^. 

Ht'yrnlint  i/s    (i>--irliaf(!</:alender   f.   d.  WeUvrtkehrf 

'     fiir  ]'.n<r,.  :{o.  .Tahrg.  Berlin  1UU4,  C.Begen« 

bardi.    Geb.  3  -M. 

Katalog«:  United  Engineering  and  FoaiMlr7 
Company.   Pittsbnrg,  Penn^yWanin,  ü.  S.  A. 
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Vereins -Nachrichteil. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Wilhelm 

Nach  mehrwöchentliclieni,  schwerem  Leiden  ver- 
schied am  3.  Janaar  za  Laurshtttte  O.-S.  der  Königl. 
Kommerzienrat  Herr  Wilhelm  Fitxner. 

Wilhelm  Fitzner  wurde  am  8.  Februar  1833 
als  Sohn  des  Schmiedemeisters  Wilhelm  Fitzner  in 
Gleiwiti  geboren.  Wenige  Jahre  nach  seiner  Gebort 
siedelte  sein  Vator  nach  Laarahütte  über  und  über- 
nahm daselbst  in  dem  neu  errichteten  Hüttenwerke 
die  Schmiedearbeiten  als  Gedinge- 
meister; gleichzeitig  schuf  er  hier 
dorch  die  Anlage  einer  Kessel- 
schmiede, die  mit  dem  Hüttenwerk 
der  Laurahfltte  in  Verbindung  stand, 
ein  Unternehmen,  das  sich  in  der 
Folgezeit  recht  gut  entwickelte. 

Der  junge  Fitzner  erhielt  seinen 
ersten  Unterricht  in  einer  Privat- 
schale  des  Ortes  und  besuchte  zu 
seiner  weiteren  Ausbildung  die 
Realschule  zum  Zwinger  in  Bres- 
lau. Gegen  seinen  Willen  mußte 
er  diese  Anstalt  als  Primaner  ver- 
lassen, um  seinen  Vater  bei  seinen 
Unternehmungen  unterstützen  zn 
können;  nach  einiger  Zeit  willigte 
der  Vater  aber  wenigstens  darin 
ein,  daß  der  Sohn  zn  seiner 
Fortbildung  noch  einige  andere 
Werke  besuchte.  Wilhelm  Pitt- 
ner  arbeitete  zunächst  als  Praktikant  auf  dem 
Borsig-Werk  in  Berlin,  war  nach  Ableistung  seines 
Militärdienstjahres  noch  ein  Jahr  auf  den  RufTer- 
schen  Werken  in  Breslau  tätig  und  kehrte  dann 
nach  LaurahUtte  zurück.  Unter  väterlicher  Beihilfe 
legte  er  am  16.  Juli  1869  den  Grundstein  zn 
der  heutigen  Kesselschmiede.  Die  Erzengnisse  der 
jungen  Fabrik  erfreuten  sich  bald  des  besten  Rufes, 
und  schon  im  zweiten  Jahr  ihres  Bestehens  reichten 
die  ursprünglich  geschaffenen  Werkstätten  nicht  mehr 
aus,  so  daü  Erweiterungen  vorgenommen  wurden.  Im 
Jahre  1892  führte  Fitzner  in  seinem  Werke  die 
hydraulische  Nieterei  ein,  die  bis  dahin  nur  in  eini- 
gen Fabriken  des  westlichen  Deutschland  angewandt 
wurde.  Ein  ganz  beoonderes  Verdienst  bat  sich  der 
Heimgegangene  um  die  Herstellung  von  Schweiß- 
arbeiten erworben ,  indem  er  durch  stetige  Ver- 
besserungen diesen  Industriezweig  auf  eine  hohe  Stufe 
der  Entwicklung  brachte.  .Mit  einfachen  Behältern 
für  die  Eisfabrikation  beginnend,  gelang  es  ihm  bald, 
sich  durch  sein«  F.rzeugnisse  auf  diesem  (iebiete  weit 
über  Deutschlands  Grenzen  hinaus  einen  Namen  zn 

R 


Fitzner  f. 

schaffen.  Auf  der  Berliner  Industrie-  und  Gewerbe- 
ausstcllung  im  Jahre  1879  erregte  eine  10  cbm  fassende, 
ganz  geschweißte  birnenförmige  Boje,  welche  zur 
Aufnahme  von  komprimiertem  Leuchtgas  für  die  auf 
der  Boje  sitzende  Laterne  bestimmt  war.  berechtigtes 
Aufsehen.  Fitzner  arbeitet«  mit  den  Erfindern 
eifrig  weiter  an  der  Vervollkommnung  dieser  Beleuch- 
tungsart  für  Seewege,  nnd  die  Neuerung  fand  infolge 
der  guten  Resultate,  die  damit 
erzielt  wurden ,  bald  allgemein 
Eingang.  Heute  schwimmen  in 
allen  größeren  Hafenplätzen,  nicht 
nur  des  Kontinents,  sondern  auch 
der  meisten  überseeisches  Län- 
der, Bojen,  welche  unter  Fitz- 
ners Leitnng  entstanden  sind. 
Die  ersten  geschweißten  Gasbe- 
hälter für  die  Beleuchtung  der 
Eisenbahnwagen  nnd  die  groß«n 
Sammelbehälter  der  Fällstationen 
sind  ebenfalls  aus  dem  Fitsner- 
schen  Werk  hervorgegangen.  Be- 
kannt sind  femer  als  Erzeug- 
nisse der  Fabrik  die  großen  ge- 
schweißten Zellalosekocher  sowie 
die  namentlich  in  der  chemi- 
schen Industrie  verwendeten  dick- 
wandigen Behälter  für  besonders 
hohen  Druck ;  auch  in  der  Aas- 
fühmng  von  Dükerrohren,  Davits,  Gefechtsmasten 
usw.  hat  das  Werk  Hervorragendes  geleistet  Wenn 
sich  heute  auch  viele  andere  Kesselfabriken  mit 
der  Herstellung  geschweißter  Arbeiten  befassen,  so 
gebührt  Fitznrr  doch  unstreitig  das  Verdienst,  diese 
Arbeiten  auf  dem  Kontinent  eingeführt  nnd  zn  einer 
außerordentlichen  Höhe  gebracht  zu  haben.  Ganz 
wesentlich  hat  dazu  die  Errichtung  einer  Wasser- 
gasschweißerei beigetragen,  welche  in  das  Jahr 
1898  fällt;  auch  hiermit  ist  Fitzner  bahnbrechend 
vorgegangen,  da  seine  Anlage  zo  den  ersten  dieser 
Art  gehörte. 

Die  Verdienste  des  Heimgegangenen  sind  nicht  nur 
von  »einen  Fai'hgenossen,  sondern  durch  verschiedene 
Auszeichnungen  auch  staatlicherseits  anerkannt  worden. 
Bis  zu  seiner  Erkrankung  hat  er  der  Stätte  seines 
erfolgreichen  Wirkens  in  gewohnter  Weise  vorgestan- 
den und  ist  immer  darauf  bedacht  gewesen,  mit  dem 
Empurblühen  seines  Werkes  gleichzeitig  auch  das  Wohl 
seiner  Arbeiter  und  Beamten  zn  fördern,  wie  über- 
haupt gemeinnützige  Bestrebungen  jeder  Art  bei  ihm 
stets  die  tatkräftigste  Unterstützung  fanden. 

P. 
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Hier  itS  folgaidM  flebraibw  oiBg«gMig«a: 
iflSSiiSIl^M^.  W.  68»  18.  Ji».  180& 

U  a  ltt«^.  WIlbflaMraO«  T». 

Im  Verfoljf  des  Betcheides  vom  31.  Oktober 
T.  J.    II  C.  W2HH. 

Die  beantrajjt«-  Kriimljif,nini,'  ''t  Fr»i<-hi  fur  Kalk- 
steine zum  Hot  liofenlietrif  Ii  l^t  .  im  1  unilf^fisenKaliii- 
rat  inder  Sitzanjrvoinfl.  v.  M.  a.rhi  l>e lur» ortet  wordeu. 

In  l.'bereiiiatiinmnnt;  mit  diesem  (iutaebtM  tngt 
iob  fi«deak«a,  dem  Antrage  •tsttzngebea. 


An 


die  Nordwestliche  üruppi"  des  Vereins  , 

4entacber  Eisen-  and  StnUindutrieller 

ia  Düneldorf.  i 
•  *  ' 

Dm  MitglMdeni  der  „Nordwe^idMa  Gnqipe*  ' 

Sehen  wir  hiervon  mit  dem  Aoedmck  dei  Bedmme  I 
arülier  Kenntnis,  daH  diese  namentlich  im  Ilinf  liik 
anf  den  Wettbewerb  mit  dein  Auslände  durchaus  nut- 
wendi^e  Fnoiltnrmifiignng  wiederum  abgelehnt  wor»  j 
*•»  iat.  Präsidium. 

fen.  Hentu».   gez.  Bmmir. 


Verein  dautseher  EitenbOftenloote.  j 

SDdH  e.stdcutsch-i..axemliori^l8che  Eisen  hü  tte. 
Am  1").  Jan.  fand  in  Saarbrueken  unter  dem  V'ornitz 
Ton  Direktor  Weinli)j-l)illin<fen  eine  stark  l'e«uchte 
Yersammlong  der  SUdwestdeutsch  •  l.uxemlxir^'.  Kisen- 
Mtteetatt.  I)ipl.-Inse  nieor  W  olff-äanrbrückeu  hielt 
rinenYortmff tt1>er Onegenerttoren  fttrHütteo- 
be trieb,  dem  eine  Besirhtijrunif  der  «uf'dem  Saar- 
brücker  Gußstahlwerke  im  Hetrieb  befindlii  hen  Morgan 
(teneriitiireii  foi^'te.  Kin  ;.'emein»aiiies  M  ilil  T'  ri-ini^'te 
die  Ki'»tteilnebiiii!r  in  den  L'-iiuzeudeti  IIa,lI!^^•n  des 
ZivIlkaKinoH. 

AVir  beiinlteu  uu»  vor,  auf  Uieiie  iu  jeder  Beziehung 
glinzenil  vt  rlsnfene  Tagung  dei  aenea  Zweigvenins 
mrflrkzukommea. 

Aendemagen  Im  Mitfflleder-TftrxelchnlB. 

Baedfkfr,  HetrieliüinL'enieur  der  Firma  Fried.  Knipp 
AkU-Oes.,  Iklirinliauhen,  l'osl  Friemersheim. 

CtUaiii,  Carlf  Üethebachef  der  Martinatahlwerke 
ifeneean-St.  Fiacre,  1S6  me  de  In  Provideaee, 
MarcbieDne  an  Pont,  Belffiea. 

Faßt,  A.,  Ingenieur,  Dinslaken. 

aoebhf!.f,  Ut  inr.,  DipL'Ing«nienr,OanabrBck,Braaecher- 

»trai».'  2.Ha. 

Oiffwy,    Krn»t,    liii,'«-nieiir.    II. -i  i,  l  -li  ii.  r    des  Geory; 

Oraf  V.  ThuruHi  |i»-u  .Stühlwerks,  Str-  i^-lieu. 
HUI,   Hüttenins;enieur,   So!«u<>wi<  i-r   K  I  n-nwalzwerke 

und  Kisenwerke,  Za«ieroie,  Russ.-l'oU-n. 
Hofmann,  J,  Hutti  uverwalter  bei  der  Wifkowitzer 

Bergbau-  und  Kisenbütten-Uewerk^rhaft,  Witkowitz. 
Junrjffjlodt  f.,  Inifenienr,  Donai  (Nord).  Krankreieh. 

Ktmlh,  K.,  i  liL'eti  KMir,  i^I.iliU*  iTk^i  hr-C  der  Finriii 
lienst  liei  &  ."S'-hn,  .\iit.  H^nm  li-hutle.  H:il!int;rii 
a.  d.  ikiihr. 

I^aiifir.  l)r  ,  Th.,  t>0  rue  Henri  W  alielaerts,  Hrussel. 
Lifhi't,  Hrrin.,  Oberingenlenr,  Düsseldorf  -  Urafenberg, 

Bockliüstr.  15. 
iv/ri,  (>.,  Kouigl.  Ba^er.  Kommerzienrat,  Direktor  der 
ElektrisitHt«  -  AkUeniresellscbaft    vorm.    iSi  buckert 


Saunr,  Älbtrt,  Direktor  der  CbemischeB  FaMk  dv 

Uaaaostaltea,  Warachaa,  Postfach  470. 
Sekmuttur,  L,,  Ingenieur,  Trier,  Simeonsstifbitraße  20. 
WUdtim«.  huJL  Betgieheawiataat  dM  EianagieOer« 

der  MnaehiBMifcM-Antlalt  Hamboldt,  Kalk  b.  K<la. 
Wilmottt,    P,   Ingenieur,   .Soriete  de  SambM  «t  He- 

seile,  Monti^ny      Sambre,  Belgien. 
Z.iU$K*n,  H.,  Prokurist  der  GateiefangilrtM«,  Ober* 

hausen  8,  Carl  Lueg^tr.  23. 

Nene  )I  i t g Ii  e d e r. 

.V'fU,    Karl,   Dipl. -Ingenieur,    Betriebsehemiker  der 
lüeengieäwei  M.eier  &  Weichelt,  Leipcig-Liadeaaa. 
AtlfMk,       Obertajnaimir  aad  Prakariat  der  FSima 

A.  Borsig,  Berlin-Tegel. 
Anhurtin,  JtUiut,  Diplom-lDgeoienr,  Oberhansen-Rhld., 

Kaiiterhof. 

Bunntkr,  H.,  Beamter  diT  Firma  Fried.  Krupp  .\.-G, 

K^sen  a.  d.  Kühr,  Juliu*-tr.  21. 
Uf</rr,  <Mto,  Direktor  der  Waggonfabrik- Aktienjresell 

Schaft  vorm.  P.  Herbrand  tc  Co.,  Koln-Ehrenfeld. 
ßtUth,  Ffy  lagrnirur,  R<iehUog«che  Ei-nen-  und  Stahl 

«alka,  Volkliagen  a.  d.  Saar. 
GtriaUan^  Lmärng^  lagenienr  bei  Balcke,  Talleciag 
&  Co.,  Akt-Oe«.,  Abt  Bearatk,  Bearatk. 

Ehhini/koH»,  Louis  in  Firma  Ww.  Loaia  Bbbiv^Mai, 

Metallwerk,  liobenlimburg. 
I  Edtltnann,   Artkur,   Hütteningenieur  in   Firn.a  Edel- 
^  *  mann  <t  Wallin,   In^renienr- Bureau.  Charhitteisbnrg, 
Kantstr.  159. 

I  Kkrkmrätf  Tktodar,  Ingenieur  in  Firma  Ehrhardt  A 


r,  Huchinenfabri  k,  Seh  lei  f  mij  h  le  b.  SaarbrSek«. 
//«üwHHfJrrwMMr,  ätrtt  KanfmaaB,  KdlB»  Obefman^ 
pfortaii  86L 

Beekaai^  WmI- 


•  !i:>ur,  Retriebsassistent  im 
A.  ti.,  Thale  a.  H,,  Kir*ck- 


Ltntten,   Thrcdor,  . 

fali^chestraße  29'- 

l.ic<iiifi\x.  Jon.,  Dijil.  1: 
EiseuLiitten wrk  Tliiil 
allee  1 1  . 

Lolif,  Hieh..  iMrektur  der  Wa»;i;ouf»brik-.\ktien<f«ell- 

st  haft  vorm.  P.  Herbrand  &  Co.,  Köln-Ehrenitid. 
UeUkUtr,  Jui.,  Ingenieur  des  arts  et  manafactarsa, 

Bnrbaob  a.  d.  Saar,  Wilbelmstr.  b. 
StUmtr,  0*er§,  Oberiumienr  der  Pirma  Fried.  Kn|f 

A.'G.,  Ebsmi  a.  d.  mbr. 
RSbtr,  E:   Betriebsingenieur  der  Deut»ch-<  »sterreiehi- 

»eben   Mannr»niannrölin-n- Werke,  Abt.  Rath,  ICath 

Kei  i 'ii>MNiiurl'. 
ürhmiu,    Friit,   üieÖereidirekfor.    Baden   bei  Wien, 

Dutiimgasge 

SckriSä*r,  Ho6»rt,  Dr.  pJM^  Chefchemiker  der  Böeb- 
linpchen  Eisen-  aad  Slaklwaika,  O.  m.  b.  EL, 
Völkliagea  a.  d.  Smt. 

StMUft,  tarnt,  WeatdaatMim  SeO-Indattrie  Oateralh, 

Düsseldorf,  Peropel forterstraße  34. 
Und«n,  L.,  Ingenieur  bei  Ehrhardt  &  Sehmer,  G.  m. 

1>.  H.,  Schleiluiühle  bei  Saarbnn  ken. 
W'iUeiii,  Hrinrick,  Direkt.>r  lier  Kssener  Kretiitanvt.ilt, 

Ks"ien  a.  d.  Kühr,  Lind«  riii.K  r'. 
iiolff,   Albert,    Uipl.ln^'«iiieur   der  L>euts«b-Lu»eni- 

burgierhen  Bergwerks  und  Hütten- Akt.-Ges.,  Diffai^ 

d innren,  Deut»ch-Utbf  Lothrinseiij,  Loreazstr.  16. 
M  "ii,  titrmanm,  Ingenienr,  H9riMr  Venia,  Hdrde  i.  W., 

UochofenstraBe  27. 
Waifinif,  Wtiküm,  Betriebsehef  bei  Baleke.  Tellering 

vS;  (       .\kt.  lies.,  Abt   Hilden.  Hilden. 
Wueiit,  Ertmi,  liiirenieur,  GicUereicbef  der  Maechinea- 

y.hd    Aniuitureiifahrik    vorm.  Kleia,  ScbansUa  A 

r.ei:ktT,  1'')  III  Lenthal,  Pfalz. 

n'urm,  Alof,.  i'r.  HetriebaebafdM  OaaabftdMT  Stahl- 
werks, Osuiibriick. 
n'gß,  WaLtmr,  lageaieor,  MBlheima.  d.     Aaetatr.  88. 


&  Co.,  Nürnberg. 
Am,  Bmd,  Ingenienr,  Fraibnrg  i.  B.,  Werderstr.  8. 


▼aratorkaa: 

Stkrudtr^  (hkar,  HwBovar,  BabeaanUenatr.  41. 

— 
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Tafel  Ul 


Gasmaschine  von  250  P.S., 
gebaut  von  der 
Gasmotorenfabrik  Deutz, 
Köln- Deutz. 
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Tafel  IV. 

ofs- Gasmaschinen. 


.enden  Viertakt-Gaszylindern, 
schinenbaugesellschaft. 
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ZEITSCHRIFT        '  ""'STT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Redigiert  ▼on 

Dr.  injr.  E.  Schrödter,  «m  i  Gtueralsekrclär  Di.  W.  Beumer, 

GewAifUmhrer  .le^.  Vereins  deuttcher  Elt«nhlHtonl»ut«.       GtschünsITihrer  .1.  r  Nordwcslfichen  Gruppe  des  Verein» 

Mlllscher  Eisen-  und  Stahl  -  IndListrielltr. 
für  den  technischen  Tt-il  Sur  den  wirischaniicheii  Teil. 

KonmiMioMa-Varlef  vra  A.  BmtPt  in  flAnwIilnrC 

Nr.  4.  15.  Februar  1905.  25.  Jahrgang. 


Die  neueu  Haudelsverträge  und  die  Eiseuiudustrie. 


kaiizler  die  mit 


;it  iJ^r  deutsche  Hi  ii  hs- 
luit  Uatilaud,  Österreich- 
Ungarn,  Italien,  der  Schweiz,  Mol^itMi. 
Iviitnilnien  und  Serbien  verein  harten 
Hiindol8\'ertrago  dem  Keich<«ta{?  vorgelegt  aed 
damit  der  Oflentlichkeil  öherf^ebea. 

Ee  hieße  nnaere  .\af|?abe  flberaehreiten, 
wenn  wir  an  dieser  Stflle  in  einem  ancli  nur  an- 
näliernd  auf  Vull»tandigkeil  Anspruch  machenden 
Aanntr  de»  amfimgreiehe  Schriftstück  wiedergeben 
wnlltpii:*  wir  nifi-Mti  uns  vielmehr  d;iranf  h^'- 
»chränken,  zu  vcrsucbea,  in  groüen  Zögen  die  Ein- 
wirkong  tn  eharakterisieren,  die  der  Abseblnß  der 
Verträge  für  die  deutschen  eiseuerzeugeiiden  und 
•verarbeitenden  Werke  voraassichtlicb  bringt. 

Wm  die  EiienhUttenindnatrie  betrifft, 
■0  0ind  bei  Italien  wesentliche  Ändenugen 
gegenüber  den  bi.sher  gültigen  Z<)ll«jUr.en  nicht 
eingetreten,  das  üeiljt  es  ist  diesem  Lande 
der  bisherige  greOe  Veraprang  gans  erhalten 
geblieben. 

Im  Vertrag  mit  Belgien  steht  der  Ermäßi- 
gaog  dea  Zeltes  fBr  eiserne  SebweUen  von  4  BV. 
auf  1  Fr.  eiiif  Vcrrlopiielnn^r  des  Zolles  för  nngo- 
scbnittene  Bleche,  der  von  1  Fr.  auf  3  Fr.  erhöbt 
wwde,  gegenfiber;  die  übrigen  firmhßiganKen  be- 
treffen Fabrikate  v.in  wenig  groBer  Hedtiitniiic. 

Die  schon  exorbitant  hohen  Zölle  des  alten 
Vertrages  nie  Rn Bland,  die  ein  Vielfaches 

*  Dem  anter  da«  Poitdehit  fallenden  Teil  der 
Ansj^abe  «Merer  Zeitschrift  ist  ein«  Anlage  beigegeben, 
die  w  Ibertiehtlieher  vergleichender  ZasammensteUnng 
die  Andenngen  der  Zollsätze  für  Eisen  und  Maschinen 
eathilt.  DU  Mmkttom. 

IV.s 


dc>  für  die  Einfuhr  nach  Deutscliland  zu  ent- 
richtenden Zolles  betrugen,  haben  bei  einer 
ganzen  Reihe  von  Erzeugnit^sen  weitere  erheb* 
lirlif  Steigerungen  erfahren;  su  sind  die  Slltse 
fiir  bt-arbeiteto  (niüwaren  und  bearbeitete  Eisen- 
und  Stalilwaren  von  2,10  auf  4,20  Rabel 
f.  (1.  Pud  =  .'■ir>,30  für  100  kg  erhöht  wor- 
den, d.  Ii.  auf  einen  /,<>11,  derit!  It  ti  iin  i-teu  l\lllen 
den  Wert  der  Ware  iiborsteigt ;  nadi  liir  i^ieche 
Sind  weitere  ZellerfaQhwigen  sagestandeo  wor> 
den.  die  bei  dünnen  Blechen  2.''»  betragen. 
Hierdurch  iät  der  deutschen  Eisenausfiihr  nach 
Ra6land,  die  bisher  in  einseinen  Positionen  mit 
Mühe  lui'l  Not  noch  nir.H^ii,'],  gewesen  ist,  der 
I3oden  vollständig  entzogen. 

Beziiglich  Knmftniens  nnd  Serbiens, 
von  denen  namentlich  das  erstgenannte  Land 
für  bisher  zollfreie  Eisenwart^n  hohe  Zollsälne 
eingeführt  und  vorher  bivstehenden  Zoll  stark 
erhVht  hat,  Isßt  sich  die  Tragweite  ites  nenen 
Vertrafres  norh  niolit  fibemeheu,  solange  man 
nicht  weili,  wie  die  anderen  Staaten  gcAtellt  sind. 

Was  österreieh^ITngarn  angeht,  so  ist 
ebenso  wie  bei  Knßland  schon  durch  den  tVnln  - 
ren  ZoUvertrag  von  1U91  die  deutsche  Eisen- 
indnttrie  anerkannterraaOen  in  f»ine  anfierordent* 
lieh  nngän.stige  Lage  versetzt.  Die  dortige 
Kiseninduslrie  hat  damals  schon  bei  den  meisten 
Positionen  weit  höhere  SiUze  als  die  des  dont- 
Hchen  Zelltarifb  fBr  die  entsprr<  ||rti.i>  n  Kabrikati- 
zu  erringen  verstanden.  iHirch  den  neuen  Handels- 
vertrag ist  dies  Verballnis  weiter  Yerschlimmeri 
«erdaa.  Zn  aeiBW  Illaatri«rang  mSge  die  nadi> 
beseiehoete  Oegenfiberstellnng  dienen: 

1 
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194  suhl  ud  SiMO. 


DU  «MMN  HamidmrMft  mi  dU  EttmimämalrU. 


«.Jdteg.  Nr.  4. 


•Ml 

l,u|>|M-neiseD,  Inpnts    ....       9.40            8|79  1.50 

Sfabeisen                                      6.00             6.10  2,60 

Roh«  Platten  ond  Blech«  .  .     9  bis  14    7,65  bis  11,90  8.00  bit  4.50            d.  h.  etwa  2    >  « 

V«rf«D«n«  PUttCB  md  Blech«   18  b«  35   10,20  bis  21,26  6,60  bis  7,uo   d.  h.  eiw»  lüO  bis  2t>ü  % 

Draht                                    7  bis  19    6,96  l.i»  16,16  8,76  bie  5,60                *  " 


A.k.«tvs  76  V« 

d.  b.  etwa  100  */• 


Kisenkonstniktion ......  15 

Kisenbahuachs.,  Kii'lrrit.  ii  u'>\v.  12 
Eisenbahiirinicr  und  Ka'l>at/:«'  VA 


li.75 
Id.jii 

11,00 


6 

8 

3 


100'  . 

200  "  u 


c  2. 


Auch  der  Schweiz  ist  das  oflf nsiilitlirho 
Bestreben,  ihre  Weiterverarbeitunfjs-Iiidustrieu 
n  onterstiitzeii,  sehr  gut  polungen.  Während 
für  e:ri)l»ere  Kist-nlabrikat«-,  die  anlicrhalb  des 
lUhiueits  der  »chweizeriHchen  loduHtrie  fallen, 
teils  Zollernftai^gen,  teTl«  geringe  Zoll- 
frb"'!inr.':--!i  fi-ii^^f relen  sind,  hat  luan  fiir  Kohr- 
verbiiiduugntitucke  den  Zoll  von  üO  Ceatiuies 
uf  6  Fruken  hinanfigeaetst. 

Ist  Dun  tchon,  wie  ans  voreitehfuJem  erhellt, 
die  EieenhOttenindnstrie  \m  <!•  m  .Vb^ililiir. 
der  Handelsverträge  außerordeiillich  »chit-cht 
{j^efuliifri,  HO  ist  dies  in  noch  weit  b6hereai  MaAe 
der  Fall  dem  M aschinenban  Ulli  der 
Kleineisenindostrie. 

Am  besten  illustriert  wird  dies  dnrch  die 

folgenden  ans  der  Praxis  entnommenen  lici- 
spiele,  wie  sich  die  Zollbetrage  fär  die  gleiche 
Maschine  bei  der  Einfnbr  von  Osterreii-h- 
Ungam,  Ruhland,  der  Sihweiz  und  Italien  ii3<  h 
Dentschiand  und  bei  der  Aii>fi;lir  von  ntuisrh- 
land  nach  den  genauntcu  Landern  unter  Üe- 
rficksichti^nng  der  Satxe  der  netten  Tertillge 
stelleD  wird. 

1.  Dampfmasebin«  von  8000  P.S., 
Gewioht  261,4  t,  Wert  M  2SO000. 

DeDtscber  Z'ill  71111]  Sa*/  vuti  ■  >'  :l  ~>i>  '..kij  9149,00 
•  »steir.-l'tii:.  Ziill  zum  Satz  vnii  Ih  Krurien 

=  -*f  1       ".-l<u'   80  994,20 

Bassischer  Zoll  zum  Satz  von  8,20  Kabel 

t  d.  Pod  =  .«  42,14  «/•leg   110168.96 

SebweisMischer  Zoll  sem  äats  T«a  6  Fr. 

—  «#  4,00»  0  kif   10  456,00 

It«lieni»chr'r  Zoll   zum  Satz  von  12  Lire 

=  ^;»,rto%k<r   2:.  i>'.m.4m 

d.  h.  Osterreii  h  erhebt  mehr  als  das  vierlache, 
Rußland  mehr  als  das  swSlffacbe,  Italien  fast 

das  dreifaclie  de«  deut-Siclien  Zolles,  und  die 
.Schweiz  etwa  1 2  '^o  mehr  als  Deutschland. 

11.  D  a  ui  f  t  111  a  >  I  b  i  II  f  von   e  t  w  :i  P.S., 
Gewicht  a-Jti  l,  Wert  *H  lüUOUO. 

Jl 


Deutscher  Z>'II 
österr.-UnL:.  /..II 
Russisclicr  Z'.n 

■ScbweizeriHchi^r  Zoll  I  9  04UU0 

II      }  24404,00 


Sätse  wie  oben 


95  2:it,,4o 


Italieniscber  Zoll 

d.  h.  dieses  Heispiel  ist  nocl)  nngfinstiger  für 
uns  als  Fall  I. 


III.  SuOU  t-ächiDiedcprchite,  (i « wie ht  806,4  t, 
Wert  .«  2UÜ000. 


I><'uts(  b«'r  Z.ill  . 
«•>i,  rr.  l  n^',  Z.,11  21  Kmnen  — 
Kuss.  Zoll  4,20  Hub.  f.  d.  I'ad 
Si  hweizrruch.  Zoll  6  Franken  =s 
Italienisehor  2oU    .  9  Lire  = 


M  4,00 
,17.86 
wöö,31 
.  4,00 
»  7,20 


13  41  »1.00 
59  868.fK) 

ia5  501 1, 74 

1341&— 
24148,80 


d.  b.  in  diesem  FaO  erbebt  Österreich  das 

4''xfarhe,  Rußland  das  1  1  faehe  des  Zollbetrai^, 
der  bei  der  Einfuhr  nach  Deatscbland  entfUlt. 

Gewicht 


IV.  t"  h  r  o  III  <f  t  \  p  i  f .  S  c  b  n  f  1 1  Jl  r  »•  s  !i  f . 

12,816  t,  Wert  u<  15  000. 

I)fUtürbrr  Zoll  

Ostprr.  I  ni:.  Z'  !!    1«  Kronen 
Zoll         K„h.  f.  d.  l'u.i 
•Si  liweixerisch.  Zoll  4  Franken  = 
Italieniscber  Zoll   .  10  Lire  « 


.  42,14 

•  B;00 


^*4.4S 
1742.^8 
540ü.t>6 

411.11 
1086,28 


Das  ganse  Elend,  In  das  der  deatsehe  Ha» 

Hcbiiienbau  in  seinem  Verhältnis  zu  den  übrigen 
Ländern  durch  den  Abschluß  der  neuen  Handels- 
vertrige  gemt,  wird  nns  noch  klarer,  wenn 
wir  au.'h  die  Zölle  gegenüberstellen,  die  von 
den  Vereinigten  Staaten  für  deutsche  Ma- 
schinen erhoben  werden;  es  ergibt  sich  anter 
Zograndelegnng  der  obigen  fünf  Beispiele. 


I.  3000  P.S.- Oampfmasobin«  9149,00  100881,50 

II.  1600  P.S.-Dampfmaschinr    7J«lo,()0  .'fi  KVi.DO 

III.  8000  t-Schmiedepresse  .  .  13  41ti,(JO  97  500,00 

IV.  SebaellpireBae                     SSdjdS  7088,00 

d.  h.  die  Amerikaner  erheben  in  Fall  I  das 
I2fache,  in  Fall  11  und  III  das  7',,  tarhe  nnd 
in  Fall  IV  gar  das  18  fache  des  deutschen 
Zolls,  und  e»  iHt  recht  begreiflieh,  wenn  der 
amerikanische  (ierieralkonsiil  Mason  erst  kürz- 
lich seiner  Befriedigung  über  die  erfreuliche  Ent- 
wicklang der  lIa«ebin«Banftibr  das  tob  ihn 
vertretenen  Landes  nach  DrataeUand  Anadraek 
verlieh. 

Ähnlich  traorige  Verhaltnisse  ergeben  sich, 
wenn  man  die  zukünftigen  Zollsätze  derXlein* 
ei  seil  Industrie  nebeneinanderstellt. 

Wenn  man  sich  fragt,  wie  das  Eintreten  eines 
solchen  Zustaades  überhaupt  möglich  war,  so  ist 
dies  einerseits  denuiTentlndlichen  Haltung  der 
verbündeten  Kegianngen  stsasehreiben,  die  bei 
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15.  Wbniu  iSKb.    Dur  Äußvikamid  4tr  dtnttektm  attmbuUuM»  im  Jaht»  1904,    fltehl  tmd  KiMm.  196 


dar  AafttoUungd««  aatoBomeD  Zolltarifli  die  besten 

WaiTen  aus  der  Hand  gab,  nnJ  hat  anderseits 
seinen  Graod  darin,  daß  die  Unterhändler  in 
einer  glänzen  Reihe  tob  FMeii  viel  za  vreit- 
l^ehende  ZageständnisBe  gemacht  haben.  Der 
i>hjfktivp  HiBturiker,  der  später  diesen  Teil  der 
wiruchaftlicheii  Entwicklung  des  Deutschen 
ReiehB  so  schildern  hat,  wird  dies»  Vorglngre 
kaum  verstehen  können. 

Wir  vermögen  den  Auafübrangen  der  ofti- 
cielleo  BegrSadmiff  nfeiit  beisnpfllehteo,  die  be* 
hanptet,  daß  die  Verträgp  in  pincr  Form  er- 
neuert sind,  „die  unter  sehr  weseutlicher  Besser- 
atellang  der  landwirtschaftlichen  Prodaktlon  es 
auch  unserer  Industrie  ermiifjlichen  wird,  sich 
in  befriedigender  Weiae  einzurichten."  Die  oben 


I  ^ebenen  naekten  tatatehlicbea  Angaben  weieen 

mit  erschreckender  Deutlichkeit  darauf  hin,  daß 
_  für  den  Fall  der  Annahme  der  Verträge  ein 
'  starker  Rückgang  unserer  Ausfuhr  nnausbleiblich 
ist;  nnaefe  Fabrikaaten  werden  mehr  noch  als 
bish  r  eezwnner^n  «pin,  den  Sitz  ihrer  Täti^^keit 
zum  Teil  in  Jus  Ausland  zu  verlegen.  Hierdurch 
'  wird  unser  gesamtes  Wirtschaftsleben  auf  das 
nnvorteilhafteste  beeinflußt  werden,  und  es  wird 
:  sich  herausstellen,  ob  das  beliebte  Mittel,  durch 
I  das  unsere  Indoatrfe  m  einem  groBen  Teil  san 
vermeiutltcben  Vorteil  der  Landwii  tscliaft  lahm- 
gelegt wird,  ancb  tatsächlich  dem  wirklichen 
Intereeee  der  Landirirtaebaft  rad  nnierei  Tater- 
landaa  dient. 


Der  Aiifienbandel  der  deutschen  Eisenindustrie  im  Jahre  ISM. 


-Im  1 


Die  Eieenausfohr  des  devtaehen  Zollgebietes,  I  millien  Tonnen   nrikkgegaafen.     Die  Am» 

die  sich  in  dem  halben  Dezennium  1898  bis  1903     fuhr  an  Eisenwaren,  die  eine  stetig  steig^ende 
verdoppelt  hatte,  indem  sie  in  dieser  Zeit  von  ,  Richtung  aufweist,  hat  aacb  im  Berichte  eine 
1,6  anf  3,5  Million  Tonnen  , 
stieg,  hat  im  abgelaufenen  -j  - 


Jabre  einen  nicht  aaerbeb- 
lieben  Rflckgang  anfitawel- 
sen.  Die  gesamte  Ausfuhr 
an  Eisen  und  Eisenwaren 
ohne  Einbeziehung  der  Ha>  '^  '^ 
echinen  belief  sich  auf 
8770  27f;K'egen3  4Sl  224  t 

im  Jahre  l'JU3  und 
8809001  t  im  Jahre  1902. 
Über  die  Kinzelheiten  der 
Ein-  und  Ausfuhrbewegung 
des  abgelanfenen  Jahre«  ge* 
bcn  liie  in  vorliegender  Num- 
mer unter  der  Rubrik  Su-  i"^" 
tiitik  verSÜmtlicbten  Ta-  i^  «» 
bellen  eiiif^ehende  .Auskunft.  ;mio 
Wie  in  den  Vorjahren  die 
Zanakme  in  der  Avsftibr 
hauptsächlich  auf  das  be- 
deutende Anwuchsen  unse- 
rer Roheisen-    und  Halb- 
xencUeÜBruiKen  cniicinn- 
fBhren  war ,   so  Ist  anch 
der  letztj&hrige  Kiickgang 
nm  groflen  Tdln  desi 
NarhlaHsen     der  Ansfnhr 
gerade  in  diesen  Produkten 
snratehreiben;  indessen  ist 
auch  die  überans  wichtigre 
Aosftabr    von   W^akwerksfabrikaten  trotz  der 
▼on  der  dentscdüen  Intertrie  Uerbri  anflieweii« 
deton  gro6«n  Opfer  tun  mehr  als  eine  Viertsl- 


iWsi  sa  SS  S4  ea  se  IT  SS  B»  •»  >t  m  s>  s«  t»  es  s?  se  m  oe  et  «»  ea  iso4 
SehaeUld  1.  Dentschltnds  Ein-  end  Ausflibr  von  Elsen  «nd  EiseBwarco. 


weitere,  wenn  anch  nicht  erhebliche  Erb$hang 
erfahren.  Die  AosAikr  der  letzten  sackt  Jabre 
betmf: 
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IKM   laoo    IMt      IMt     IM«  IWM 

R4.li*>i»««Ti,   Alteisen  t»  u»»»»d  To»»«o 

iinl  U>ii\:/.ru^  .  .  259  2*24     5<Hi   lir.H   11«.'.  712 

Waleprodukte  .  .  .  ml  »2»  1407  1676  17«8  töOO 

EiMawarra  S84  806    480    480    647  668 

Ans  Siliaabild  1  geht  hervor,  wie  sicli  Eiii- 
nod  Ausfuhr  vod  Babeiseo,  AlteiHen  uad  Ualb- 
seng'  einerseita  tmi  von  F^rtif^erzenfmfiaen  der 
KiHcnitidustrie  anderHiseits  in  den  letzten  2'> 
Jahreu  entwickelt  babeu;  durch  Schaut ild  2  wird 
die  Entwickelang  der  Aasfuhrt&iigkeit  für  einzelne 
beaondera  wichtige  Wmlzwerkaeneiignisae  dar- 

Aoifvhr  von  Eiien  und  Kiseawar^n  (elioe  Hs»nkiai>aj  in  1000  T 


gestellt.  Ks  7,ei{ct  «ich  hier  fast  auf  der  gaoMB 
Linie  für  dm  vorfloBsene  Jahr  ein  Rnckj^aag'; 
besunders  heftit^  trat  der!<elbe  auf  bei  Eisenbahn* 
•«■hieneu,  in  denen  die  Ausfuhr  um  44^/0  an- 
rückgüii;,  .ilur  auch  in  allen  anderen  hier  in 
Uetracht  kummeuden  Fabrikaten,  mit  Ansaabme 
r«B  Draht,  ist  ein  mehr  oder  nhider  große« 
XaehliiHsen  der  Ausfuhr  zu  verzeichnen. 

Chor  die  iänderweiae  Verteiliuiff  der 
Anafuhr  g;eben  AofscblaB  die  nachateheado  Ta- 
belle aowie  die  Sehaabilder  3  and  4. 
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•Schaubild  2.    Itt-ut;»  iiltoitlti  .\ut^t'uiii  au  Ikk-  uii>l  Wiukuleiscu,  Slabt-tKeu, 
Draht,  Schienen,  Platten  nnd  HIerhen  und  ••fhniii'ileivprDen  Röhren. 


Wie  bei  triliieivr  (tele^ienlieil  fcb<»ii  ci  \\:iliiit,* 
ist  hierzu  zu  bt'uicikL'ii.  daß  die  StHti»i;k  nicht 
imater  geoaaen  Aafsehlnß  Aber  da«  Itejitiiniuung»- 

•  -Suhl  und  Ki>ea-  lÜUJ  S.  237. 


land  gibt,  sundern  häatif 
der  entte  Anslandsbafen. 
nacli  dem  die  Ware  Reht. 
al«  He8timniun<rsl;ind  bi- 
zeichnet  wir^i :  namentlich 
durfte  di>-^  /.u  beachten  «ein 
bei  der  in  itiii  titzten 
.lahreu  vurübergehend  in 
die  Hohe  freaehaellten  An«'- 
fuhr  unrh  den  Xiederl<ini1.  n 
und  ijclgicu.  Im  übrigen 
aefgt  die  Tabelle  die  be- 
kannrc  Tntsmlif,  ilaß  unsere 
lOisenauNfuhr  nach  den  Ver- 
einigten Staaten  von  Nord- 
amerika, die  in  den  beiden 
vorbergegani^Den  Jahren 
all  bedenteade  Abnehmer 
deutKchen  Halbzeuge  ttad 
deutscher  Walzwerkserzeug- 
nisse  auflraten,  im  letzten 
Jahre  faul  ganz  ausgesetzt 
hat,  dali  dif  Aii->fulir  n%r\\ 
Osterreich- Ungarn  und  KuU- 
laad  imaMrmehraarliekgolit 
lind  kann)  rimh  niMincn<s\vprtf»  Zahlen  anfwpi;;!, 
sowie.  d,iü  diejenige  nach  der  Schweiz,  Frankreich, 
Italien,  Schweden,  Japan  and  den  «fidamerlka- 

iiistlifn  Staaten  iri.  svcnii  attf-h  ni'Iit  iiiiimter- 
biuchenein,  eilVeulif  Jieni  Wachstum  begriffen 


Digitized  by  Google 


16.  F«braar  1906.      Dw  Aufltmkmmia  dir  dmltthmt  BiamimduttrU  im  Jokr«  1904.  Stthl 


In  aufsteigender  Linie  bewe^  »ich  unsere 
HBiehinensQtftthr;  si«  betrog  in  letxteo 

Jahre  2H(;  119  t  gegen  347836 1  im  Jahre  1903 
and  218  790  t  1902. 

Die  EinfQhr  von  Eisen  nnd  Eieenwaren 

betrug  im  Jahre  1004  344  967  t  gegen  '<  1  >  HUl  t 
im  Jahre  1903;  aie  verteilt  sich  wie  Mi^t: 

kaJV      ItAK)      l'JUl      iWi      1*03  1*04 

BoheisfD,    Alteisen  i«  uui«o<i  tobo«o 

and  Halbzeng.  .  .  677  630   2{>G    177    220  240 

Waltprodnkte  ....  81  76    43    ö2    54  67 

Biaramurea   82  78    69    89    42  48 


Das  Nähere  über  die  Einfahr  des  letzten 
Jahre»  tet  ane  der  oben  erwibaten  nvafHbrliehen 

Tabfllr-  ersichtlich. 

Der  Eisourerbraocb  des  deatscbeu  Zoll- 
gebietes, d.  b.  die  einbeimisebe  RohelseDenen» 

gnng  mit  Zurechnung  der  Einfuhr  von  Roheisen, 
Eisenfabrikaten  nnd  Maschinen,  jedoch  nach  Ab- 
zug der  Ausfuhr  derselben  Artikel,  die  in  beiden 
Fallen  mit  33 '  3%  ^"^dilag  auf  Rohelaefl  nm- 
gereebnet  aind«  stellt  aicb  wie  folgt: 


IM« 


SctiAobild  3. 

Daatsehlaads  EtsenaatAibr  aach  Groftbritaanien, 
Baßland,  B«Igien,  Frankreich  und  dea  Vereibigtea 
Staaten  von  Nordamerika. 

Bbeoio,  wie  die  Rinfnbr  von  Eisen  and 

Eisenwarpii ,  hat  iinch  die  Maschinenrinfnlir 
eine  Zunahme  erfahren ;  sie  belief  sich  auf  75  1 4ii  t 
gegen  58  968 1 1903  vnd  50990 1  im  Jabre  1909. 
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3920  951 

81,7 

97,1 

1891 
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Schaubild  4. 

Deutichlands  Kisenaosfolir  nach  den  Niederlandto, 
,         der  Sebweit,  Östenr.-Uagare  «ad  Italiao. 

Die  Vorräte,  über  die  der  Offentlichlceit  Btt- 
gftngliche  Statisüktu  nicht  t:*  ''"ilirt  werden,  sind 

,  bei  Berechnung  des  ^elbstverbrauclis  außer  acht 
gelassen  werden;  aber  selbst  bei  Einsetznng  der- 
Sflbfn  mit  einer  hallen  Motiatserzeugoii^  künneu 
wir  eine  sehr  erfrenliche  Wiederbelebung  des 

1  beimischen  Bedarfs  feststellen. 
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Id.  row  Tftmiii^r  f. 


25.  Jahrg.  Nr.  4. 


L.  von  Tetniajer  t. 


Darcli  den  in  der  Nai-lit  vom  .IM.  ziiiii 
31.  Janaar  erfolgten  Tod  dfs  Ki'ktors  der  Tei  h- 
nischen  florliichule,  Hofrat  ProfeH4or  L.  von 
Tetmajer  in  Wien,  bat  die  dentsrhe  tech- 
nische \Vis.son4chaft  von  neaera  einen  schweren 
Verlast  erlitten.  In  ihm  ist  ein  hervorragender 
Lehrer  and  Korscber  dahingegangen;  seine 
bahnbrechenden  lintersuchiinsen.  dnrch  die  er 
zur  Hebung  ganzer  lndii»triezw'eit.''e  in  hervor- 
ragendem MaUe  beigetragen  hat,  halten  ihm 
nicht  nur  den  Dank  and  die  Anerkennung  der 
mitlebenden  Fachgenos- 
sen eingetragen,  sondern 
sichern  seinem  Namen 
aoch  fär  kommende  Zeiten 
ein  danerndes  Andenken. 

Der  Dahingeschiedene 
trat  bald  nach  Heen- 
dignng    seiner  Stadien 

am  Ridgenössischen 
Polytechnikum  zu  Zü- 
rich als  Assistent  an  der 
Ingenieorschole  in  die 
Lehrtätigkeit  ein.  AI« 
Privatdozent  habilitierte 
er  sich  im  .Tahie  1873, 
und  1878  wurde  er  zum 

Honorarprofessor  er- 
nannt; seine  Krnennung 
zum  ordentlichen  i'ro- 
fessor  erhielt  er  im 
Jahre  IHSI.  Schon  früh 
wandte  er  seine  Tätig- 
keit dem  Stadium  des 
Baumaterialwesens  zn ; 
Ende  der    70  er  Jahre 

las  er  über  Technologie  des  Eisens.  Seine  Ar- 
beiten auf  dem  Gebiet  des  Materiiilpriifungs- 
wesens  haben  seinen  Weltruf  begründet.  Zu 
groliem  Dank  ist  ihm  die  Eisenindustrie  verpflich- 
tet, der  er  durch  seine  wicht iicen  Untersuriimitren 
Aber  den  relativen  Wert  des  basischen  Kon- 
vertereisens in  Form  von  gewalzten  Tritgern 
sehr  wesentliche  Dienste  geleistet  iiat.  Auch 
seine  Arbeiten  über  die  Frage  der  Verwendung 
von  Thomasstahls<hienen  haben  durdi  Wider- 
legung alther^rebrachter  Vorurteile  aufkl.lrend 
gewirkt  und  dadurch  die  Entwicklung  der  deut- 
schen Eisenindustrie  wesentlich  gefordert.  Doch 
nicht  nur  eine  direkte  Forderung  des  Kiseii- 
verbranchs  haben  wir  dem  Dahinseschiedenen 
zu  danken,  sondern  er  hat  sich  au<-h  indin;kt 
Verdienste   um   die   Hebung    des  Kisenhütten- 


wesens  erworben,  indem  er  durch  seine  .Arbeiten 
iitier  Schlacken  und  Schlackenzemente  in  hervor- 
ragender Weise  dazu  beigetnigen  hat,  diese 
Abtallprodukte  des  Hochofenbetriebs  aaszunatzen. 

Für  die  Wertschätzung,  welche  sich  Tetmajer 
weit  über  die  (Frenzen  seines  Heimatlandn» 
hinaus  in  technischen  und  wissenschaftlichen 
Kreisen  erworben  hat,  ist  der  t'mstand  charak- 
teristisch, dab  er  bei  dem  ersten  Kongreß  fur 
die  Vereinheitlichung  der  Prüfangsmethoden  der 
Haumaterialien  in  Zürich  (lH|t5)  einstimmig  zum 

Präsidenten  des  neage- 
gründeten  internationalen 
Verbandes  gewählt  and 
seither  in  Stockholm 
(1K!>7)  und  in  Hndape>t 
( IMOl )  in  diesem  Amte 
bestätigt  wurde. 

Hezuglich  seiner  schrift- 
stellerischen Tätigkeil 
sei   hier   besonder«  auf 

die  Herausgabe  der 
..Mitteitangen**  der  anf 
seine.\nregnng  gegründe- 
ten eidgenössischen  Mate- 
rialprüfungsanstalt  inZö- 
rich  verwiesen,  in  denei 
er  über  die  zahlreiches 
Untersuchungen  berichtet 
hat,  die  während  seiner 
mehr  als  2()jähr.  Tätig- 
keit von  ihm  oder  unter 
seiner  Leitung  durch- 
geführt wurden.  Femer 
seien  noch  seine  Werke 
über  „.Vußere  und  innere 
Krilfte  an  statisch  bestimmten  Trägern",  _.\n- 
^'(•wandte  Elastizitäts-  und  Festigkeitslehre**, 
„Die  (ieset/e  der  Knicknngs-  und  der  zusammen- 
gesetzten Druckfestigkeit  der  technisch  wichtie- 
sten  Haustotle'*  genannt.  Von  den  in  -Stahl 
und  Eisen"  wiederpegebenen  .Arbeiten  seien  die 
nachfolgenden  hervorgehoben:  „Das  basische 
Koiivertereisen  als  Maumaterial"  (1890);  „Ver- 
halten der  Thomasstahlschienen  im  Betriebe" 
(IHO.'j);  „Einfluli  der  Lochung  auf  die  Festi^'- 
keitsverhiiltnisse  des  Schweitieisens"  (l8ö»ii: 
„Der  Schlackenzement"  (188«), 

Die  letzten  drei  Jahre  seines  Lebens  ver- 
brachte Tetmajer  in  Wien,  wo  er  als  Rektor 
und  LL-hrer  an  der  Technischen  Hochschule  wirkte, 
bis  der  Tod  seinem  an  Arbeit  und  wohlverdienten 
Erfolgen  so  reiclieu  Leben  ein  plötzliches  Zielsetzte. 


Er  rnh     in  Frieden! 
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Panserplattenwalzwerk  der  franzOsischeii  HaiineTerwaltungr. 

(Hiem  Tafel  TL) 


Im  AiMdilaß  an  dl«  la  «Suhl  and  Eiaen* 

1904  Seile  334  und  ff.  veröffentli<  bte  Beschrei- 
bung des  Martiosuiilwerka  im  Arsenal  der 
fransValseheB  Marin«  mi  tm  folfraden  an 
Hand  der  Tifcl  VT  ;iuch  das  von  der  Märki- 
schen Maschinenban-Anatalt  zn  Wetter 
an  der  Rahr  für  die  fransSaiselie  Ifarin«  kon« 
«traierte  Panzerplattenwalzwerk  beschrieben. 

Dieses  Walzwerk  ist  im  wesentlichen  eine 
kleinere  Aasführan^  des  großen  Panzerplatten- 
walzwerks,  das  von  der  Milrkischen  Maschinenbaa- 
Anstalt  im  Jahre  I HOU  an  das  bekannte  französische 
Werk  Compaffnie  des  Forges  et  Acieries  de  la 
Marine  et  d'Hoin<''conrt  in  St.  Cbamond,  Loire, 
jfeliefert  wiirdo.  Infolge  des  dauernd  tadrÜMsen 
Ganges  dieses  groben  Walzwerks  trat  das  fran- 
zfisiaehe  Martneninfeterivm  dnreh  Vennittlanff 
seines  dam-iüfren  AtfarJii«  bei  der  Berliner 
Botschaft,  Fregattenkapitilns  bachard,  and 
•pftttt  aetnefl  Ingenieara  de  Berthe  in  Gn<* 
rigny  wegen  der  Ijefernnj  eines  Panzerplatten- 
walzwerks  im  kleineren  MaÜsUbe  mit  der 
MIrkiaehen  HbMehinenban-Anatalt  in  Verbindung. 
Da  es  sich  aptter  aber  als  zweckmäßiger  er- 
wies, die  Anfertigung  des  Walzwerks  in  Frank- 
reich erfolgen  zu  lassen,  ho  kam  auf  Antrag 
der  Soci^t6  Noavelle  des  Etablissements  de 
riTortne  et  de  la  Baire  in  Lyon  zwisohen  dieser 
and  der  Mftrkischen  Maachineubao-Anstalt  eine 
yereiabtnu^r  «utaade,  «af  Gnmd  d«r«n  lets- 
tere  Finna  der  ersteren  alle  erforderlichen  De- 
tail-, Fondament-  and  Zasammenstellongszeicb» 
nangen  gegen  Bezahlong  lieferte,  wfthrend  die 
franziiHi^rhe  riesellscbaft  dio  Anafttomiy  für 
ihre  Recbnang  ttbemaha. 

Im  folgenden  lei  fie  Anlage,  die  aeit  an- 
gefähr  acht  Monaten  anf  dem  Werke  der  fran- 
zösischen Marineverwal tang  „Forges  Nationales 
de  la  Cbaussade'"  bei  Gn^rigny  im  Betriebe  ist, 
n&her  beaehriebea. 

Es  war  featgesetzt,  daß  auf  dem  Heversier- 
walzwerk,  dessen  Walzen  1100  mm  Darch- 
nesser  bei  3700  mm  Ballealinge  haben,  Blocke 
MS  Spezial-Nickel-Chromstahl  mit  Pinfm  Oe- 
tricht  bis  zu  35 1  zur  Verarbeitung  kommen 
•oUtaa.  Za  diekerea  Platten  wird  ein  Bloek 
von  23.'>0  X  2300  X  ~  10  mm  in  zwei  Hitzen 
anf  9400  mm  Länge,  27U0  mm  Breite  and 
150  nm  Dicke  avagewalzt,  wlhrend  zv  den  dflane- 
ren  Plattet)  von  10  000  mm  Lftnge,  3000  mm 
Breite  und  tu  mm  Dicke  ein  Block  von  1750 
X  1800  X  5.50  mm  verwendet  wird.  DiaZerreiß- 
festigkeil  dieses  Materials  in  ansge  gl  übten  Praba* 
«Üben  sollte  bia  zn  70  kg/qmm  betragaa. 


Znm  Antriebe  dea  Walsweika  dient  eine 

liegende  Zwillings-ReversiermaM^hine.  mit  Daiiipf- 
zy lindern  von  1200  mm  Darcbmesser  ood 
nm  Hnb,  die  mit  190  Dindvahon^tii  in 
der  Minute  und  7  Atm.  Dampfdraek  ihre 
Leistang  dorcb  ein  Stirnradvorgeirge  von  1  ;  3 
anf  daa  Walzwerk  überträgt  Die  Verbindung 
dea  Walzwerks  mit  der  Haachine  kann  dareh 
eine  hydraulische  Ansrnckvorriclitung  unter- 
brochen werden.  Die  beiden  Kammwalzen  sind 
mit  1300  mm  Teflkrriadarehmaaaar  aad  17 
Winkelzähnen  aasgefOhrt  worden.  Die  langen 
Kappelspindeln  haben  6000  mm  iiänge  erhalten 
and  ai^ab  tlch  für  die  abara  Spindel  eiaa  grOfita 
Nelgong  voB  1 : 9,88  gagan  die  Horizontale  bei 


einem  größten  Hube  der  Oberwalze  von  850  mm. 
Die  obere  Spindel  nnd  auch  die  Oberwalze  sind 
dnrcb  je  zwei  im  Fundament  stehende  Plangar> 
Zylinder  bydranlisifli  ausbalanciert. 

Das  Walzwerk  wurde  so  eingerichtet,  daß  die 
Herstellnng  von  Plattea  nit  keilförmigem  Qner- 
schnitt  möglich  ist,  wozu  besondere  Einbanstürke 
and  drehbar  eingelegte  Lagerfutter  angefertigt 
werden  mflaaen;  die  hOchata  SehrlgtteUang  dar 
(tlirrwal^e  isJ   in   vorstehender  Abbildung  dar- 
I  gestellt.    Damit  diese  keilförmigen  Platten  beim 
I  Walsea  gerade  bleiben,  mvB  schon  der  Bohbloek 
'  den  keilförmigen  Querschnitt  haben,  und  die  Ab- 
I  nahmeverbältnisae  der  Dicken  zo  beiden  Seiten 
'  müssen  dieselben  bleiben,  was  eine  unabhängige 
Einstellung   jeder  der  beiden  Drock schrauben 
.  bedingt.    Ea  aind  dasn  auf  der  Steaerbflhne 
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zwei   kldne   Zwillings  -  DampfmMebinrn  vm 

150  mm  Zylinderdurchmesser  und  Itio  mm  Hab 
montiert,  wovon  jede  mit  zwei  verschiedenen 
iiusrnt  kbarou  Vor^tlegen  die  Stellong  der  Druck- 
srhraiiioti  bewirkt;  es  ist  eine  (tMattifi^k«it  der 
Kinßtellun;;  l>is  /ii  t>,i  uiiii  zu  erreii-lieii. 
Heim  nonnalea  l'arallel walzen  werdi-n  die  bfiden 
StellvorriehtniigAi  gekoppelt. 

Zn  hoiden  Seiten  des  Wülz^rerfi'.tf s  ist  ein 
Kollentisch  mit  je  lU  Kolleu  au»  StahlguU  von 
700  nin  Dorebnimser  eogrefirdoet,  wovon  die 
ziinäolist  der  Walzf  cfrli-poiPii  (irr-i  f.'nllin  In- 
Hondere  Stützrollen  erhalten  luibeu.  l'er  Au- 
trieb erfoliprt  mittels  Vorjfreleife  dnrcb  eine 
liegende  Zwillinjjs-fieversieiiiuiscliine  von  .'i.'i*»  ruin 
Zylinderdorchmesser  und  bOOmui  Hub.  Zwischen 


W.  JelUf  .  Mr.  4. 

der  vierten  nnd  fllnfleR  Rolle  efaid  m  beidea 

Seiten  Je  vier  hydraulische  Zylinder  angeordnet, 
deren  Plunder  oben  kegelförmig  abg(»drebt  sind 
und  Bo  im  grehobeoen  Zastaode  ala  Drebpanlit 
für  die  i'an/erplatten  dienen,  wean  ffleiehMitig' 
die  h'ollfn  in  I>rehnn(r  vernetzt  werden.  .Am 
Kude  jeJeh  Tisches  sind  noch  vier  weitere 
bydraalitche  Zylinder  eingebaut,  deren  PInnger 
paarweise  d.iri  h  Traversen  verbunden  lind  oad 
zur  Aufnahme  deü  Blockes  dieoen. 

Nach  einer  Beapreebnng  der  Anlage  in  der 
Zfif>'liiift  _ti»nic  rivil"  N'r.  l'i  vom  2.H.  Tnli 
V.  .1.  haben  aicU  alle  Apparate  vorzüglich  be- 
wibrt. 

Wetter  a.  d.  Rnbr. 

W.  SdmtU. 


über  doppelte  Oiehtyenehlllsse. 

Von  K.  Stähler,  Niederjeutz  in  Lothringen. 


Das  Streben  nach  {^rundlicher  Autiiiutzung 
der  Hoehofengaae  bat  es  mit  sidi  gebracht,  da6 

die  f'iJ'en  j'  tzt  meist  mit  'lopjiehen  Versi'hln--sf'n 
ausgerüstet  werden.  Man  kann  die  in  .\n- 
wendang  befindlichen  Doppelversehlfiss«  all- 
tjemein  in  zwei  Systeme  einteilen:  in  lüntri  i- 
veracliläase  mit  Haube  und  in  Zweitricliterver- 
eefalflsse.  '  Bei  Nenanlagen  von  Hochofen werlten 
greift  man  allgemein  zum  Zu  ejf  rii  litei  systein,  und 
die  gegenüber  einlucbea  Verachlüstien  um  1  'i«  bis 
2  m  größere  Rauh&he  bietet  kein  Hindernii«, 
weil  es  bei  Neubauten  .ja  keine  K'"lle  spielt,  ob 
die  Konstruktionen  lui'l  die  pörderhöhe  2  m 
höher  angelegt  werden  niiissi  n.  Da  zudem  die 
nenen  Hiitten  vielfach  auf  die  Anwendung  des 
zentralen  G.isabzufrs  verziehten  müssen,  weil  sie 
gleich  zur  An  wenduug  von  automatischen  Füiluu^s- 
einriehtnngen  acbreiten,  nod  eine  eelebe  flir 
/t  ntralen  ( -ii ^r-liziii:  noch  nicht  in  branelifiarer 
Koubtruktiou  bekannt  ist,  so  gestaltet  sich  hier 
der  Binban  des  Doppelveracblasaea  aehr  einfach. 


r>ei  vorhandenen  OO  ii 


■!•         neuen  Ofen, 


die  sich  dauebensteheudeu  ikltereu  Ofeu  aupas^eu 
aollen,  strftaben  aich  einige  Htittenlente  oft  noch 

gegen  Anlage  des  zweiten  ^'ersilihisses,  sowohl 
gegen  den  Eintrichter  mit  Haube,  als  auch  gegen 
den  Zweitriebter. 

Dem  Zweiirii  hterverscliiiiii  halten  tie  ent* 
gegen,  daß  seine  "xroRe  Bauliölie,  welche  eine 
um  1  '/b  bis  2  ni  ■jerin';ere  Hidie  der  He- 
srhicknngssiiule  \eianl,i(it,  eine  VeiniindeniTip 
der  Proiuktioi)  und  eine  ^cering'ei  e  [''iliriernnsr 
des  Uases,  d.  h.  einen  gröberen  Staubgehalt 
desaelben  snr  Folge  habe.  Daß  der  letztere 
Umstand  nicht  zntriili,  wird  weiter  nnten  er- 


läutert werden;  daU  aber  die  Produktion  nicht 
sinkt,  haben  die  anf  der  Renbaeber  Hfltte  ge> 

iiiacht<  n  Krf.itiriineen  bewiesen,  wo  bf^reits  drei 
von  den  alten   (»fen  mit  Baderoaacben  Zwei- 
trichterverseblfifliien  ausgestattet  wurden,  von 
jenen   der   erste   seit   21.  August    10'*2.  der 
zweite  seit  16.  Juni  1903  und  der  dritte  t'ast 
ein  Jahr  in  Betrieb  iat.    Die  beiden  enten 
«if'rii   wurden   gleichzeitig   um  4  m  erhöht,  tns 
ihnen  gleiche  Gröüo  mit  Ofen  IV'  zu  geben, 
weshalb  dmr  Vergleich  der  fHlberen  mit  der 
späteren  Produktion  eine  geauie  Beurteilung 
der    vom    eingebauten    Budernsverschluß  her- 
rührenden Kinwirknng  nicht  zuläßt.  Immerbia 
ist  es  berechtigt,  aus  dem  Dnstand,  daß  die 
spiitere  Produktion  die  frühere  um  mehr  über- 
steigt, als  t»  der  Vergrößerung  des  Ofeninhalts 
entspricht,  den  Schlofi  za  ziehen,  daS  der  Zwei- 
friclirerversehlul)  keine  Verminderung  der  Pr  >- 
dnktion  veranlaßt  hat.     Der  dritte  aeit  fael 
einem  Jahr  in  Betrieb  beilndliebe  Ofen  IV, 
weMier  Von  früher  her  die  größere  Höhe  hatte 
und  dessen  Ofeniiihalt  deshalb  nicht  verändert 
wurde,  hat  den  gewünschten  Beweis  erbracht, 
indem    er   nach   dem  Einbau  des  Buderusschen 
Zweitricbterverschiasses  eine  höhere  Prodnktioii 
lieferte  als  verlier. 

Die  Ablehnung  dea  mit  Haube  gedeckten 
Eint  richterverseMiisses  gcRChieht  vielfach  mit 
Hinwi  is  dai  i  if,  daü  die  ersten  dieser  Hauben 
inf'di^e  der  schwierigen  Abdichtung  aaeb  einiger 
Zeit  des  Metriebs  ;»nßcr  (lebrancli  pesefzt  wnrden. 
Das  ist  aber  nur  im  lothringisch-luxemburgischeu 
Revier  vorgekommen.  Ais  ninlieb  vor  etwa 
8  bis  10  Jahren  die  ersten  Hauben  eingebaut 
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Warden,  «rhtelten  dieselben  in  der  richtigen  E2r- 
kennlniü,  daß  das  Wasser  den  dtefatMteD  Ab- 
sehlnß  tiüdot,  nicht  allein  am  Zentralrohr, 
sondern  auch  am  liuüereD  iiand  einen  Waaser- 
•bMblaß,  indem  man  anf  oder  in  die  QichtbfibnaD 
um  den  nh.^rt'n  Trichterraml  liernin  eine  Wnsiser- 
rinne  legte,  lieim  Heranfabren  der  Wagen  tlelen 
bAaflf  Stücke  Ens  und  Koke  in  die  Rinne,  le  dafi 
tM  nötip  wurdf»,  diese  Stücke  vor  jt'df'^maligem 
Senken  der  Uaabe  za  eotferoen.  In  Lotbriogen, 
Laxembarg  oiid  dem  ftnactelechen  Erigebiet, 
we  fortwäireiid  neae  Öfen  eiitetude&  und  ein 


große  Verbreitung  gefunden  hat;  er  ist  bisher 
bei  sechs  Öfen  in  Rheinland  und  Westfalen  znr 
Angfiilunng  gekommui  und  in  Abbüdang  1  dar- 
gestellt. 

Diese  ErftüimDg  sowobl,  wie  aach  die  Sehen 
vnr  (l.Mi  Kosten  des  T^mhanes,  die  ja  an  sich 
nicht  groß  sind,  sollten  die  Hütten  nicht  von 
dem  Binban  der  doppelten  GiebtTereehlSMe  ab- 
halten, ilenn  die  Vorteile  hIikI  so  ffi-oH.  iliil'>  rtlle 
Schwierigkeiten  dagegen  gering  zu  achten  sind. 
Daa  gilt  aelbat  da,  we  die  Verwandang  de« 
Gaaea  in  Gaametoraa  nleht  in  Frage  kommt. 


Abbild.  1.  EiatriektarverMblnB  mit  Uaabe  Ar  Langeaaeba  B^giebtnagtati  (Pataat  Bndents). 


jif'f'ihafter  Arbeiterstamm  ganz  fehlte,  waren  die  Gew{{5  ist  os  die  vornehmste  Aufgabe  der  Düji|>p1- 

taglich    wechselnden   Italiener   nicht  dazu  zu  verschltiüse,  und  zagleicli  diejonij^e  Aufgabe,  der 

bringen,  die  Rinnen  freizuhalten;    sie  liefien  j  aie  zumeist  ihre  Verbreitung  verdanken:  die 

lieber  die  Haube  oben  und  gichteten  einfikch.  gewaltige  H]nergie,  welclie  in  den  Hochofengasen 

Versache  mit  harten  Abdiohtangen  and  mit  Seil-  '  steckt,  featsobalten.     Daneben   erzielen  alle 

pelatem  bewahrten  aieb  ebenfUla  nicht.   Heute  |  Doppalveraeblflaae  nber  auch  nech  die  Wirkung, 

verwendet  man   im  Minetterevier   hei  zentraler  |  daß  sie  die  Girhter  vor  Gnahelnstipfnn<rpn  srhfitzen, 

Gaaabftthrnng  allgemein  den  Huderusschen  Zwei-  i  ihnen   also  eine  leichtere  Bewältigung  ihres 

triehtarverKhlnd.    Anf  iUeren  Werken  aber,  '  Dienate«  ermSgliehen,  and  dadurch  geringere 

z.  B.  in  Burbai  h  und  in  Westfalen,  uo  ein  zn-  T.<dui;iiiHg";ili«'ii  verursaclien.     P'erner  «iclicin  sie 

verlassiger,  gatwiliiger  Arbeiterstamm  vorhanden  .  den  Gichtkoastroktioneu  eine  bedeutend  längere 

war,  gewohnten  «ich  die  Gichter  bei  naebdrflck-  I  Lebenadaner,  weil  aie  die  Gidttlamuen  be- 

licher  AnlUcht   bald  an  das  Ansrftumen   der  |  seitigen,  und  verhindern  dorch  den  Abschluß 

Rinne,   so   drjR  die  Haube  Anklang-  fand.    Die  ,  der  Luft  die  hftnfigen  Gasexplosionen,  ein  Vorteil, 

Folge  davon  ist,  daß  bei  ülteren  Hüllen  der  der  allseitig  als  sofort  bemerkbar  anerkannt 

Bndoniaaohe  Eintriebterveraehlnß  mit  Haabe  j  wird,  nnd  der  «n  ae  wicbtigar  iat,  ala  nener- 
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dings  darrli  die  Ventilatoren  der  (lasreiniirungen 
der  Überdruck  in  der  Gicht  oft  vermindert  wird. 

weiterer  Vorteil  der  duppeltea  Gichlver- 
schlässe  ist  der  gleiclimilUif^e  Gasdrark  im  Ofen 
und  der  dadurch  hervorgerufene  gleichmilUige 
Ga98tr<»m  in  den  Leitungen  rn  nennen,  wodurch 
die  Kückströmung  des  Gases  vermieden  wird, 
und  nicht  minder  wichtig  ist  die  F'rzielang 
staubfreien  Gases. 


den  Leitungen  erzielt.  Wenn  wirklich,  wie  er- 
w.lhut,  bei  dem  ZweitrichterRyKiem  eine  am 
1 bis  2  m  geringere  Höhe  der  Heschickangs- 
Bftnle  die  Filtrierung  des  Gases  benachteiligt, 
so  wird  dies  doch  vielfach  wieder  anfpewogen 
durch  den  soeben  geschilderten  Vorteil. 

Alle  diene  aufgezählten  VorzQge  bieten  die 
mit  Haube  gedeckten  Rintrichterverscbliisse  eben- 
sowohl wie  die  Zweitrichtersysteme,  gleichgültig 


Abbil'lang  2.    ZweitrichterversrhIulJ  fiir  Parryschr  Rej/M-htiinesart  (Patent  Badems). 


Zur  Erläuterung  dieser  zuletzt  aufgeführten 
Wirkungen  sei  darauf  hingewiesen,  diill  bei  der 
oft'nnng  einfacher  Gichtverschlässe  jedesmal  der 
Gasüberdrnck  verschwindet  und  dadurcli  ein 
Riickstrumcn  der  Gase  ans  den  Leitungen  nach 
dem  Ofen  zu.  und  ein  schnelleres,  stuliweises 
HinanfHtrönien  des  unteren  Ofengases  hervor- 
gerufen wird,  welch  letzteres  auch  ein  Hin.'iuf- 
blasen  der  unteren  Staubteile  zur  Folge  hat. 
Beim  Doppelverschlnl)  sind  diese  Stöße  beseitigt 
nnd   ein  gleirhmiUiiger  Gasstrom   im  Ofen  und 


ob  mit  oder  ohne  zentralen  Gasabzug.  Da  die 
seitliche  Gasentnahme  in  Deutschland  wenig 
beliebt  ist,  weil  die  Gaiverteilung  im  Ofen  un- 
günstig ist  und  weil  an  den  Stellen,  an  welchen 
die  seitliche  Gasentnahme  stattfindet,  eine  starke 
örtliche  Zerstörung  des  Mauerwerks  die  Folge 
ist,  so  halten  die  Leiter  der  vorhandenen  Öfen 
mit  Pecht  an  dem  zentralen  Gasabzug  fest.  Die 
Hinrichtung  des  doppelten  Verschlusses  ist  bei 
demselben  nicht  so  einfach  wie  bei  dem  seit- 
lichen  Gasabzi'g,  und  von   den  wenigen  Kon- 


Gc: 


15.  F«bnur  1906. 


Sttld  aml  2iMB.  SOS 


Btroktionen,  die  wir  haben,  fanden  bis  jatst  nur 

die  BaderuBsrIieu  Patente  größere  Verwendanf. 
Sie  bespttipen  die  Milngel.  welche  beim  zentralen 
Gasahzng  den  doppetteu  Veiiscblnssen  aisliaftcQ. 
Eioe  «esentliclie  konstruktive  Verbesserang  wird 
wAon  «rstolt  doroh  die  Anordniuig  «iner  iMtr 


überfließt,  wie  da«  bei  doD  in  den  Glocken  an- 
gebrachten Rinnen  der  Fall  ist.  Von  Wiclitig- 
keit  ist  anch  die  Bequemlichlceit  für  die 
Reinifirnng,  einmal  weil  die  feststehendeD  Binnen 
Kam  Teil  eine  geringere  Tiefe  erfordern,  als  die 
an  den  bewogUeben  Ölociteii  befeatigten  Rinnen, 


Abbildung  3.  ZvattrtehtarranHdilnB  Nr  Laagamdhe  Begichtangsart  (Patent  Bndenis). 


blngenden  Wasserrinne  als  mittlerer  Veraeblnß. 
Darch  dieselbe  wird  ein  leichteres  Anpassen  dea 
Bvdemsveraclilasses  an  vorliandeae  Giclitkoa- 
etmktionen  erreiebt..  weil  die  leetitehende 
Wasserriniie,  im  Cfepfensatz  zu  anderen  Kon- 
fltraktionen,  die  .\bbaogigkeit  der  Form  der 
inneren  Gloeke  von  der  iii6eren  Termeidet. 
Dazu  koiiinit,  daß  die  schweren  Wassermassen 
als  tote  Last  die  Balaaciers  oiclit  melir  belasten, 
vnd  daB  daa  Rinnenwamer  bei  dma  Hab  der 
Oloeken  olclit  nehr  in  Bewegnngr  kemmt  und 


and  weil  sie  anderseits,  da  ilir  Gewicht  nicht 
gehoben  werden  maß,  aneh  nacb  Belieben  breit 
gebaut  werden  können. 

Die  voUkeaineaate  Fem  dea  doppelten  Gldit- 
veracblosses  be!  zentralem  Gasabzug  bietet  der 
Baderassche  Zweitrichterverschloß  aowobl  für 
Langensehe  als  aneb  Panrsehe  Begtebtonir 
(D.  R.  P.  Nr.  193  ',"  >•  Die  Abbildunpon  2  und  :\ 
seigen  beide  Aasftliirangen  onter  Anwendoog  der 
festatebenden  Wasserrinne  nnd  Abbildang  4  eine 
AnafUuang  mit  Wiederbontaang  der  alten  GKeht- 
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verBohlußteile  eines  früheren  einfat-hen  Ver- 
BchlnBses. 

Außer  den  oben  angeführten  allfremeinen  Vor- 
zügen bieten  die  Bnderussehen  Zweitrichterver- 
Hchlnsse  Howohl  in  betriebsterhniHrher  wie  in  kon- 
struktiver llinsirbt  norh  eine  H<  ihe  anderer  Vor- 
teile. Vor  allem  kommt  in  Hetrarh»  die  (»«  wiljheit 
der  dauernden  Dirhthaltuu^  der  olier«-»  (ilorke  nnd 


Trichtern  kein  Cberdrark  herrscht  and  hinter 
d>*r  HbtrerntHchten  H<-8(-hirkuti(;  die  Glocke  so- 
fort wieder  ^'esrhlossen  wird.  .\nch  d.mn  noch 
hindert  der  Zweilrichterverschlnß  den  (ia*verlu»t, 
wenn  die  untere  Glocke  sich  infolge  8<-hlecht«n 
(»fentruiiires  oder  ans  sonstigen  (iriinden  verzogen 
hat  nnd  undicht  geworden  ist;  die  obere  .tlocke 
scliiie[it  eben  immer  al>,  und  bei  nur  sekonden- 


Al)bil»luii>j  4.  Zwcitrii  htcrvcrsrliliili  mit  rarry!»«  b«'r  l<e;:if bliiiijrsHft  unter  Verwendung 
eines  alten  VersrlilusM's  (Patent  Hiiderun).    Die  alten  Teile  sind  juinktiert  angegeben. 


diirnns  folerend  die  Gowälir  für  die  vorschrifts- 
»laliige  .Anwendung  derHelben  durch  die  Gir  hter, 
weil  keine  liUtige  Arbeit  durch  die  .Abdichtung 
vernrKuchl  wird.  Ein  GasverluHt  ist  infolge  des 
rmstuiides,  dafi  selbst  dasjeniirf  i'i.i^,  das  sich 
zwischen  den  b«-iiien  Glocken  belindet,  nur  zum 
geritigt'n  Teil  entweichen  kann,  fast  vollstUndig 
ausgeschlossen.  Die  vom  oberen  Trichter  ab- 
rutschende Keschickung  8elb.st  liindert  nUnilich 
•las   Austreten   des  Gases,   weil   zwischen  den 


langem  Öffnen  derselben  schließt  dasjmomentan 
beralwtiirzende  Gichtgut  sofort  die  Undichlig- 
keiten.  nie  Belilstigung  der  Gichtarbeiter  durch 
die  Gase  ist  ganz  beseitigt,  weil  die  aus  dem 
Kaum  zwischen  den  (ilocken  entweichende,  an 
sich  schon  geringe  Gasmenge  nicht  über  den 
Trichierrand  hinaus  auf  die  Gichtplattform  ge- 
dr.'lngi  wird.  Die  Hewegnng  der  unteren  Glocke, 
also  das  Einstürzen  des  Gichtgnt«  in  den  Ofen- 
Hchacht,   kann   erfolgen,   ohne  das  Füllen  des 


Googl 


16.  ¥thnt  1M6.     Dm»  KitUiiueh*  Vtrfpkrt»  aur 


oberen  Trichteir«  ir^^enJwie  zu  stßreu.    Da  aaeh  j 
(l;i8   Affiipn  der  oberen  Glocke   nur  ciniff«  Se- 
kunden wahri  und  auch  die  (iicbter  infolge  den 
ob«D  aag«fBlirtMi  VonngM  nie,  aacb  bei  VVind- 
Ptille  nicht,   warten  niiissen,  bis  die  Gase  sich 
verzogen    haben,    ao    kann    die  Füllung  des 
oberen   Triehten   ohne   irfendwelehe  Unter- 
brerhan^   fort  wahrend   vor  sich  gehe«     Hit  r- 
durcb  wird  bei  groüen  Prodoktionen  .Mannschaft 
erspart  nnd  die  Anwendung  der  Znfnbmng  doreh  i 
Hängebahnen    nnd   automatische  F.iiiriiiitungen 
erleichtert.    Die  obere  Glocke  iiat  nicht  den  j 
hohen  Hab,  der  bei  der  H*«b«  de*  Efaitrielit«r-  i 
vt  i  s  lilusses  notwendig  ist,  nm  das  Einkippen  | 
ilei  liirlit Waffen  zn  ermöglichen.    Die  Verwen- 
dung vorhandener  Übergichtkonstruktionen  wird 
dadorch  erleichtert,  nnd  da»  Öffnen  der  Glocke 
•■rfur'lcrt  weniger  Z'Mt.     I)ie  Gicht  ist  frei  nnd 
gibt  deshalb  grulieren  Spielraum  für  die  Aus- 
wahl de«  (iichtsnfÜhrangBSjrstems,  es  künnen 

/.  I>.  atjrb  llilnürebabnwMpreii  vorwendet  werden, 
liei  einer  etwaigen  Hetriebsätörang  an  einer  der 
beiden  Glocken»  s.  B.  Bepnratnr  einer  Winde,  ' 
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kann  <ii<  inderc  Glocke  für  sich  allein  als  ein« 
facher  S  eist  hluCi  benutzt  werden,  bis  die  Repa- 
ratur beendul  ist ;  eine  BetriebsHtiirung  wird  aUo 
vermieden.  Einen  aehr  günstigen  Einfloß  anf 
Ipii  Gatitr  des  Ofens  übt  der  Zweitrichlorver- 
schluU  uuch  dadurch  aus,  d&U  die  Gichten  auf 
dem  Wege  vom  ersten  som  swelten  Trichter  in 
gleieliiiuiPiis-it!  hichten  durcheinander  regelrecht 
vorgemüllert  wordeo,  was  bei  solchen  Hütten, 
welche  Tiel  mSllem  müssen,  wesentliche  Vorteil« 
bietet.  In  Anwendung  gekommen  sind  die  Bnderas- 
sehen  Putente  bereits  bei  15  Hochöfen;  ein« 
Httttenverwaltnng  hat  diese  Banart  fBnfmal  nach- 
einander ansgeführt. 

Die  Umändernng  vorhaudeuer  Verschlüsse  in 
Budernssche  Zweitrichterverschlüsse  setzt  nicht 
unbedingt  ein  Ausblasen  de8  Ofenn  vorans.  Zum 
Beispiel  wurden  die  beiden  Verjirhlnsse  der 
Muselbülte  A.-G.  Maizieres  umgebaut,  ohne  daß 
die  Öfen  ans  dem  Fener  kamen.* 

*  Die  Ltefpning  der  Baderusverschlü^^se  erfolgt 
darcb  die  Finna  Heinrich  Stthlar  in  Weidenaa  a.d. 
Sieg  nad  Niedeijeats  ia  Lothringen. 


Dm  Kjellinsclie  Verfahren  zur  elektrischen  Erzeugung 

Ton  Stahl. 

Von  Oberingenieiir  V.  EngdlurM-Wien. 
(Fortiettang  von  Seite  1B8.) 


T  h  e  V  ni  i  H  r  Ii  e  r  N  atze  f  f  e  k  t.    Annahmen :  Reatcharge  =  98681  kg,  daher  f.  d.  Tonas  Stahl 

l  KW.-Stunde  =  «ü4,5  große  Italorien;  speai-  ™  Mittel: 

fische  Wirme  des  Bisens  von  0  bis  1800»  C  Jg  IJ«''«'^'» 

im  Mittel  0,2o,  darüber  im  Mittel  0,48;  Schmelz-  .  ^        -  - 

wilrme  für  1  kg  Schmiedeiaen  oder  Ötahl  40  Ka-  Zusammen  Wl7  kg. 

lorien.  für  1  kg  Roheisen  30  Kalorien.  !        Ferroailiiian  mit  12*/«:  888  kg  aaf  26581  kg 

;  smnd  18  kg  FeSi  oder  1^  kg  8f  C,  4  Tonne. 

1.   Kalt-r  Kinsatz.    KrforderiielH's  Material:  '         Kohlei^toffabbmnd  0,5»,  ^  5  kg  f.  d.  Tona«. 
S«8«>b  kg  Kobeiticn  (einitrhl.  H8ti  kg  l-'erio!>ili2iatn*)  £ndteuip«ratur  mit  lÖUO  '  0.  angenommeD. 

17  100  kg  Schrott  theentiseh  sffsfderiiehe  Wirmemenge  beträgt 

26968  kg  Kohnaterial  =  26181  kg  Abstich  4  400  kg  :  dsher : 

Krhit/fu  <[<■-  H..liHi.Hii.  bi-  iMM)   c  H72  K  0,2      1300  =  9G 720  Kalorien 

Erllitzen  <i«s  K(.ht■l^ens  vt.ii  l.KKi  bix  ItiOO"  C.    .   .  .  »72        0,  t8        :{(K»  —  5B  r>H8  „ 

Scbmelzwiirinc  des  Roheisens   'ci72      :ii>  II  ItKl  „ 

Erhit;?en  des  Schnitts  bi»  ISWO«  ü   646  X   0,2   A  1800  =  Iti?  7(N»  , 

Krbi(/.en  d.  s  .Sdirotts  von  1900  bis  I600»  C.     ...  646  X   0,48  X  800  =  92880  ^ 

SobBelswime  dt,»  Sehrotts    84B  X 'iO               -=  25 

,        ,                                                            Zusammen   -  447  82ä  Kalorien 

5  kg  C  zu  CU  zu  iM78  Kalorien  =  12  8tiö 

1,66  kg  8i  M  SiOt  SB  7890  Kalorien  -   12216  24 580 

Rest  428248  Kalorien 

—  ^  .   -       KW..StuBd«B  f.  d.  Tonne  Stahl. 

*  Die  geringen  Zaiitie  an  Fsrrosilisiun  sind  einfaeh  als  Roheissa  gerechnet»  wihnad  die  f&r  die  End- 
m  nicht  in  Mtracbt  kommeodea  101  kg  ao  Chrom-  and  MaagaalegieraBgsn  vernaehlisiigt  worden. 
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Tabelle  I.    Angewfeadt«  Roh mttarUlt«!. 


•ekloW 


AhtUh  TOB  bMUrkM 
MartlDof'n    In  HehaD' 

<l«bl         I  rll«     K  Düppel* 

•tMCholUc,  lelU  ViM» 
kau»  ud  PlMkttwB 


'    OM.C.  . 

.  4,» 

fir  ICobl«>*Mtr«  «0d 

«... 

.  O  ON 

fdr  t'hrMnt'latil  narh 

'  •    .  .  . 

.  <i."l 

;  p  .  .  . 

.  O.Ul» 

• 

■  Ha .  .  . 

.  Iflt 

• 

^  Cm  .  .  . 

• 

'   At  .  .  . 

V 

Om.  C  . 

■ 

»  Onpkl*.  « 

.  1.1« 

(        4  *  « 

• 

«•Hdct,  d«  tclckrr 

»    .  .  . 

.  O.OM 

m 

Um  .  .  , 

.  0,U 

m 

«*  Nh«.  Kr. 

14. 


•Im  DaMkMkaliM- 

Keoiroll«  Prob«  ii  ><- 


tun-:.  Mm 


Fit  «fcatiMU«  KoBUolU 


Mll  mi  •■•  C 


Im  auitt  Bll  1,0%  C 


B*l  de«  ChsrfM 


M  de*  Ckatf  <■ 
<  »r  C>  Md  C^aukl 
Mck  Arm  Hekraifr 


Va  MI)« 


Tor  dem  Abalicb 
bchiif«  Crtlclaaf 
bIftwtirreUa  Ua<*M 


m-|W>  adHi.  Kr. 

t.  4.  Taaaa  Im* 
Of^ata 


Mit  100  Mk«.  Kr. 
f.  4.  Taaaa 
gMMtl 


H'j  «cbs.  Kr 
f.  d.  Tooa«  ioe« 
Olilafa 


DarekMkaMiprAk* 

kftao  bri  d«r  |t^&«a 
JUlcfUla  Btcbt  gtutm^ 


dmcl 


l'robr  für  '.u«ilc 

KoBtrollaaKljH  aUl- 


Mm  EnfrfMhM 

a«  Ka4>  tfrr 
Cbatfa  aairrarut 


K«*rro- 
cbran 


robekkont.  Tom 
,  ZirlMb«abiadlcr(«kaa(t 


lick 


Cr  66« 

c  a 


Cr  M*i 


M  Chroi 
Mr.l 


Bei  Chraaickati« 


l'rob»  für  .  >rnij>-lif 
KaatrolUaaljma  nlt. 


VoD  der  tnaenrtUv-bei] 
Auf Itrff Ilucip  tiBCb 


.Ii  AI 


In  Wl«a 


;  (aatk  Aaalyi«  ta  Wl«a 

M,7%  r.» 


BaiM  BnfHMkra 


Sotlro  apitlrr  tan 
EMfrbakra  T*f* 
«»B<i<t  ««rdca. 

W*rfn  In  flv«ln<« 

n<i<  h  Ell-  ht  in 
(«BUK*"'"'  SiaDg« 
varkaadra 


AaKCBomoi  Prat« 

M->IT  ath».  Kr. 
fIr  W*ra  9* 
Cr«*.  MafW 


UcagL 


Di«  NutzelTekte  den  Kjelliiischen  Ofen»  wilreu 
dabor  für  d.is  S<  broltveifahreii  bei  kallein  Ein- 
Batz :  a)  iiei  d^r  friilicren  Hetricbsnrt  mit  sechs- 
■tündiger  Cliargcndaucr  4ti  ÖOu  :  btiti  =  rund 
50*/«.  Diese  Zahl  ettannt  mit  den  KJellin- 
Rchen  Angaben  von  17  "  ,  gut  überein.  b)  Bei 
der  derzeitigen  iietriebsurt  mit  vier^tandiger 
Gfaargendsaer  48  900  :  800s=rnDd  60  %.  e)  Bei 
dem  för  7y(>  KW.  lieri  i  liiieten  Oftn  und  der 
Annahme  von  öüO  KW. -Stunden  1.  d.  Tonne 
Suhl  48  900 : 590  »  Bber  80  %. 

2.  Einsatz  von  gesclimolzeneiu  Kidiei>>Hn. 
Nacll  der  im  vorigen  Absatz  aus  den  Hi  triebd- 
Erhit^en  des  kalten  Einsatzes  auf  lHiKl* 


bik'liern  .tti^^gczogencn  V'ersucbacfaarge  ergibt 
.si(  h,  bei  Anoabne  eine«  rand  KweiproseatifM 

Abbrandea: 

660  kg  geschmolzaoM  Koli«iMa 
_1300J(g  kaltes  Rebeiwa  md  Sebratk 

1960  kg  Rohmaterial  =  1911  kg  Stahl, 
oder  f.  d.  Tonne  Stahl: 

840  kg  eeschmolieaea  Koheifea 
680  kg  kalte»  Behmatenal 

1020  kg. 

üie  Endtemperatar  ta  160Ü°  C.  wieder  an- 
i:-  n.)uimen,  erf{ibt  eieh  die  tbewetiedi  erfordetlielie 

Warnifmfngf  für: 


Ü8U 


0,2 


<  1300  =  176  800  Kalorien 
Krhit/.-n  ile'^  kaltrti  Eins;it;;i  s  von  l^ÜO  bis  löOO»  C.    6Ö0  X    0,48    •      :^00  —    Ul  920  , 

Schmckwiirme  de»  kalten  Einsatzes   680  X  86  (»m  Mittel)  =  23  800  , 

Znsanmen   266690  Kalorien 

ab:  T)  kl,'  C  z;i  217:i  Kuloritn  =   12SfiF> 

(Ferroaihzium  w  ar  nicht  zii:,'t'si  t/t  worden^ 
286  155 

=  =.Hai  KW.-Stundea  f.  d.  Tonne  stahl. 


Kest    2b(i  155  Kalurieu 
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4.  15 
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4.45 

5. 

5. 16 
5.80 

5.40 

5.  45 

6.  - 
6.30 

7.  — 
7.30 

8.  — 
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4U,4 

42,1 
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_ 
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44,0 

— 

— 

20 

76 

I. 

43,6 

_^ 

VA.O 

83,0 

8(),0 
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 4 
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10 
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1 
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75 

lu 
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1 
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I 
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0,20 
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]  -Irn  und  h  Siu*.)t* 
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Charge  98S. 
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TaballelV.  Definitive  Charge  1^7«;« C 


8  ö43,ti6M^ftyBXW«» 


M.  Oktober  1901. 
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I 
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lesl  S.n.B 
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75 
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=  0,79  KW.h 
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Gebranclit  «50 
KW. -Stunden  = 
rnnd  51  %  thar- 
mUcher  Nutzeffekt, 
gegen  Angabe  Kjel- 
lins,  wonach  sich 
bei  87,5  KW.  Ver- 
lost von  1H2  KW. 
=  94,5  KW.  au8- 
genntster  Energie 
=  52  "  „  thermi- 
scher Nutzeffekt 
ergibt. 

F  1  e  k  t  r  i  8  c  h  0 
Verhältnisse.  In 
Gysinge  liefert  die 
mit  einer  300 pferd. 
Turbine  direkt  ge- 
koppelte Dynamo- 
maschine mit  ste- 
hender Welk'  und 
getrennter  Erre- 
gung der  Allmänna 
Svennka  Elektriska 
A.  B.  in  Wester&s 
•iDphMlgen  Weeli- 
selätrom  von  .^000 
Volt  Spannung  bei 
15  Perieden.  Die 

Phasenverschie- 
bnog  Ändert  sieb 
natilrlleb  einerMita 

im  allgemeinen 
nach  der  Einsatz- 
menge im  Ofen  und 

anderseits  auch 
nach  dem  Stand  der 
Cbargierung ,  ob 
scbon  alles  Roh- 
material r}i:\rp:iert 
ist  oder  nicht.  Bei 
Icleiaen  Cbarfen 
(1.350  kg)  beträgt 
der  cos.  7  bis  0,80 
und  Mit  bei  grlfiBe- 

reii  rii;iri,'t^u  ( 1  "<n(1 
kg)  auf  im  Mittel 

o,«ia. 

Wie  aus  den  in 
Abbild.  H  wieder- 
gegebenen Energie- 
Qttd  Spannungsknr- 
ven  für  fünf  Char- 
gen hervorgeht, 
wird  in  Oyaiaga 
mit  ziemlich  kon- 
stanter I'rimftr- 
spaanug  gearbei- 
tet. Dieselbe  sinkt 
Anfang  bia 
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Ende  der  Charge  nnr  an  wenige  Piozonte,  um 
während  des  oinigo  Minuten  dauernden  Abstichs 
wieder  auf  di«- ursiirtingliche  Höhe  zu  steigen.  Ik'iii- 
•Bttprechend  muß  die  Energie  am  Ofen  wahrend  der 
Daner  des  ( 'liarjrien  ns  infolge  des  zanehmcmien 
QuerscbnilU  dea  ge»elimolzenen  jiletallriiiges  8tei- 
RWi,  Bach  bMadetem  Chargieren  relativ  konitant 
bleiben  und  wälirend  des  AbstirliB  wieder  fallen. 
Abbildung  7  seigt  die  Knergiekurven  für  aecha 
Betriebatag«.  Üa  lieft  jedoch  kein  Hinderoie  vor, 
da«  Verfahren,  aiistait  bei  konstanter  Sp.innnnp, 
mit  konatanter  Energie  am  Ofen  za  betreiben. 

A  b  b  r  a  n  d.  Eine  Festatellnnf  dea  Abbrandea 
bei  einzelnen  Chargen  ist  nicht  tnögli«  h.  da  je 
nack  der  Abaticbmeoge,  welche  durch  verackie- 
denee  FflUen  der  BloekforiBen  etwas  variiert, 
ein  größerer  oder  kleinerer  Chargenreat  im  Ofen 
bleibt,  welcher  bei  der  zur  Zeit  der  Hesiehtigang 
eingehaltenen  Betriebsart  zwischen  400  bia 
500  kg  f.  d.  Charge  schwankte.  Man  maß  den 
Abbrand  daher  als  Durchschnitt  einer  längeren 
Betriebaperiode  rechnen.  In  der  Periode  vom 
98.  bis  98.  Oktober  wvden  laat  Ansang  ans 
dem  HetriebRjonrnal  27  069  kg  Kohmatorial  ein- 
geseut  and  daraas  26  075  kg  Stahl  geschmolzen. 
Außerdem  war  noeh  ein  Fehlgnfi  von  66  kg  vorban- 
don.  Da  letzterer  jedoch  nur  durch  den  Zufall  ent- 
standen war,  daü  einem  Arbeiter  infolge  zu  leerer 
0ießpfluiae  Schlacke  Is  die  Bleekferm  kam,  so  Ist 
das  Bloekgawieht  auf  96 131  kg  an  erkShen. 

Krhaltene  Rlöcke  2^1:11  kg 

Bestcharge  im  Ofen  mindestens       400  „ 


Tabelle  VII.   Aoaly senreialtate. 


Chargiert 
Abbrand 


86B81  kg 

27W.9  , 

tm  kg  =  1,98% 


Selbst  wenn  man  den  Felilguü  einrechnet, 
was  aber,  wie  üben  erwalmt,  nicht  gerechtfertigt 
ist,  betrlgt  der  Abbrand  nnr  594  kg  =  9,19  >. 
Ein  nach  Abreise  dea  \'(  rf''i^<er8  ans  den  Büchern 
aasgezogener  Durchschnitt  vun  48  Chargen, 
«itepradieBd  einen  weitersD  aehttkgigen  Betrieb, 
ergab  43  906  kg  Rohmaterial  anf  42  9H9  kg 
Blöcke,  entsprechend  i)37  kg  =  9,1  7«  Abbrand. 
Man  kann  also  einen  9prozentigeD  Abbrand  als 
Mittel  annehmen. 

Chemisches.  Die  Tabelle  i  gibt  eine  Über- 
siebt der  bei  dem  Betrieb  in  Gesinge  angewandten 
Rohmaterialien.  Der  Betrieb  In  Gysinge,  weleksr 
als  reines  Schrott-(\''erdännung8-)Verfahren  ge- 
fHbrt  wird,  ermöglicht  in  dieser  Form  keine 
Entfernung  von  schkdlieben  ^ta^dteilen  ans 
den  Rohmaterialien.  Die  einzelnen  Bestandteile 
der  Rohmaterialien  tindeu  sich  daher  in  der  dem 
MisehverhiUtnis  zwiHchen  Roheisen  and  Schratt 
entsprechendtn  .Menge  im  Stahl  wieder.  Eine 
Ausnahme  macht  nur  der  Kohlenstotf.  Die  Charge 
wird  in  Gysinge  in  der  Weise  bereehnet,  daß 
von  dem  aus  dem  ReAtmetall  im  Ofen  und 
den  zugesetzten  Rohmaterialien  sich  ergebenden 
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durchschnittliekflll  KollliOatoik*l>^^  ^'"^  <^^o 
Betriebserfabrangen  gewonnene  Konstante  für 
Abbrand  an  Kohlenstoff  durch  Luftzutritt  während 
des  Charfierens,  Sauerstoffgehalt  der  Rohmate- 
rialien nti\y.  in  Abzug  gebracht  wird.  Diese 
Kouäiantä  beträgt  0,4  bia  0,5  y«  und  wird  im 
Mittel  mit  etwa  0,46  7*  aageneiuieD,  wtkr««4 
das  genauere  Einstellen  der  Charge  dnrrh  ent- 
sprechende Zusätze  von  Roheisen  bezw.  Erz 
nach  dnrehgefBhrterkolerimetrlselieirKolileaatoff- 
bestimmung  erfolgt.    Zum  Beispiel: 

Charge  für  Schrottvet fahren :  Vorige  Gkaige  1  "J»  C, 


■•■e  Charge  1  >  C. 

Reotfharge :  400  k/.:  Stahl  zu  1.0%  C.  . 
Chargiert:    .'J^X)  „    Kohfixen  za  4,5  7»  t' 
(Danneiiiora)  .... 
600  „   FluUeisen  sn  0,1  >  C 


18,75 
1275 


76  ,  StahlabfsU 

1275  kg 
=  1,47  %  C  ab  0,47 


kcO 

4,- 

1:^,5 
0.5 
0,7» 


18,7» 


Sollpehalt  1  7»  C. 

•  Hin  .'•  liwaches  Narlifrischen  ist  merkbar,  doch 
so  unbedeoteiul,  dafi  die  ('hargrn  wohl  praktisch  als 
nnverändi-rt  hezrichnet  werden  können.  —  Die  ein- 
seines  Wvrte  sind  das  Hittel  ron  je  vier  gatfberelB* 
stimmenden  kolorimetrisohan  BestinmiBgMb 
**  Sechs  Proben  wUuend  der  Cliane. 
***  Die  bedeatende  Steigemng  des  Fhorahorgehalta 
beim  Abstich  dflrft«  von  dem  Zasats  unreinen  Ferro- 
mangan»!  lierrührtn. 

Anmerknnir  des  Verfassers:  Die  kolorimetri- 
8<')i''ii  Hi'i-'iii.iniiiiL'''n  im  Retrirli^j-iuriiiil  in  <iysinge 
»iü'i  in  dtir  Keg«?l  bis  so  0,1  */o  C  niedriger,  was  wohl 
aut  die  Verwendung  versddedener  Stsamds 
zoführen  sein  dürft«. 
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Charg«  für  Enfriicbeo:  Vorig»-  Charjj«^  0,8  "'  o  C, 
■MM  Cb«m  LI  C,  so  venraodendM  £n  w  h\* 
66*/i  F«. 

Kfstcharse :  450  kg  St»hl  mit  0,H  ■> ,  C  .  8^60 
Clurgiert:    860  .  KoheiMn  mit  4,0  */•  0 

 (OoMiMdlittte)  .  .  84,00 

UOO  kg  87,60 

87^:t80O*=2,9'>  .  C 

0.  5  "  o  C  A  bbrsnd 

2,4 '/o  C 

 1,1  ",o  ('  Sollgeh  alt 

1,  »"/«  C  EntkohluDg. 
1800XtiB-lfl^  kg  C. 

F«0h:8  C  =  160:86«x  :  16,!* 

x  =  n  kg  FciO, 
K  md  66  kg 
00-  Vit  66prMMtig«  Brikett«. 

Bei  größeren  tiehalten  »n  Schwefel  and 
Phosphor  itn  Rohmaterial  kann  nnr  ein  gomiHchtcr 
Schrot tpruzeli  oder  reines  ErzfriHchen  zani  Ziele 
fUmn  und  wnrdo  daher  mit  dem  relativ  phu8- 
phorreichsten  Koheisen,  welches  in  der  Hätte 
vorrätig  war,  eine  Charge  durchgeführt.  Der 
in  d«r  Literatur  mekrltoh  «rwihote  Znsats  von 
Ferromatipan  wird  nnr  bei  einer  Nenbeschickong 
des  kalten  Ufeaa  cugetetzt,  wenn  das  Hoheisen 
für  die  erste  Charge  dareh  Einicbnelaen  iw 
Kupolofen  S<liwefpl  licin  Knks  auftronommen 
hatte.  L)er  vua  eiulgeti  Hütten  gerügte  relativ 
hoke  Hangangehalt  des  etynint^er  Werksengatabli 
rBhrt  von  angewandten  Bokeiten  (siehe  Tabelle  I) 


I  her,  hftngt  also  mit  den  Verflünea  als  solchem 

n;i't)t  zus.iiiiiiion.  Die  porinireu  ZuBÄtze  an  Ferro- 
>  ailizinm  karz  vor  dein  Abstich  und  ereDtaeU 
I  von  ganz  geriagen  Mengen  Alaiaialui  fai  dar 

Girf  j  t.inne  «nrden  schon  an  fMberer  Stall« 
'  erwähnt. 

j       DarcbgefObrte  Probeebargen.  Bei  der 

Dorehfährnng  der  Probechargen  sollte,  abgesehen 

■  von  einer  Orientiornng  über  den  Kraftbedarf 
ond  die  elektrischen  Verhältnisse,  festgestellt 

.  werden,  wie  genau  ein  vorgeschriebener  Kohlen- 
stofTgehalt  eingehalten  wirii.  il'  i  Kolilenstoff- 
gehalt  der  ganzen  Charge  ein  gleictiuiaßiger  ist, 
in  weleben  Stadia«  des  Verfahrens  der  Kohlen- 

,  Stoffabbrairl  eintritt  und  endlicb,  oh  <\<t  Prozeß 
aaeb  beim  Frischen  mit  t^rz  glatt  darcbfiihrbar 

;  and  wie  hierbei  die  Pbeepborabaabne  ist.  Eine 
analoge  rntersuchnng  bezflglich  det*  liwefVla 
war  iofolge  des  sehr  niedrigen  Scbwetelgehaiu 
der  ▼ortaandenea  Robmaterlatien  ateht  laSgUeb. 
Vor  jeder  Koutrollcharge  wurde,  da  dan  Gysinger 
Werk  znr  Zeit  diener  Untersachongen  normal 
auf  Stahl  mit  1  "/o  KohlenstofT  arbeitete,  elae 
Cbergangscharge  eingeschoben.  Die  Resultate 
der  betretlenden  riiiirgen  sind  in  den  Tabellen  II 
bis  \'I  wiedergegeben  und  ist  in  denselben  auch 

'  der  Zweek  der  geaenuenen  Proben  an:;etiihi  t. 
Die  chemischen  Analysen  der  Proben  (Tabelle  \  11) 
wurden  durch  Professor  v.  Jüpiner  an  der  Tech- 
Biseben  Hoehsebale  in  Wien  darehgefllhrt. 

(Seblaft  folgt) 


ZiiHchrifieii  an  die  Redaktion. 

(Für  dir  anMr  diracr  Rnbrlk  eraeb«iB*Dd*s  Anlk«!  febwKlBBI  di«  S«4lakMoB  hdM  T«tM 
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Fertigmachen  der  Martincbargea. 


Hr.  Carl   Stobrawa   hat  in   „Stuhl  und 
Eisen"  Heft  I  d.  J.  einen  Aufsatz  Ober  da«  Fertig- 
machen der  Martinchargen  TerOfTentliebt»  ia  wel- 
chem er  nach7.u\vei>en  siu  lit ,  daß  das  Fertige 
machen  der  Chargen  in  der  l't'aiitie,  wie  es  sich 
bei  dem  Talbot-  und  Surzyckiv erfahren  vollzieht, 
kein  homogenes  und  qualitativ  gntes  Flu(tei*<en  | 
liefern  k«nn.    Wir  k<innen  alier  ganz  entschieti'  ii 
behaupten,  dalS,  nach  bis  jetzt  bekannt  gewordenen  , 
Resoltatea,  die  Qnalitit  des  nach  diMer  Methode  | 
fertizpfmarhten  Flußi'i'^ens  im  Gegenteil  nichts 
zu  wiltischen  ttbrig  lüUt>    Wir  berutcu  uns  in  ; 
erster  Linie  auf  die  Begntachtnng  and  Meinung  I 

viin  Hrn.  <;e}i<-imrnt    Prof.  Wedding,   wi  lrt>_v 
auf  der  Hauptversammlung  der  „Eisenhütte  Otier-  i 
sohlesien**  wOrtlieh  sagte:  ^Maa  mnfi  dazu  nur  | 

*  Siehe  „Suhl  und  Eisen"  1904  S.  1427.  ' 


die  n>>tigen  F.rfahrungen  gesammelt  haben,  wieviel 
Ferromangan  und  Kohle  ia  die  Pfaane  geworfen 
werden  massen.  Hat  man  dies  einmal  heraus,  dann 
gelinirt  der  Prozefl  auch  Jedesmal.  In  Frodingbam 
wird  .SchiffV>8«mnterial  gewalzt.  Die  englische 
Marine  ist  in  ihren  Anforderungen  außerordentlicb 
scharf.  Es  wurde  m'w  mitgeteilt,  daß  eigentliche 
Anstünde  von  der  Marine  niemals  stattfSiiden." 

Weiter  haben  wir  noch  Gelegenheit  gehabt, 
das  Sorcycki  •  Verfahrea  ia  Ocenstochan  albar 
zu  stu  iiereti.  und  haben  uns  von  der  Qualität 
des  liurt  erzeugten  und  in  der  Pfanne  fertig- 
gemachten Flnfleisens  flberseugt.  Das  Fhifleiseo 
l:irit  sicli  tadellos  schweißen,  hat  niemals  unter 
a*)  %  Dehnung  und  ist  von  ebenso  guter  Be* 
schaffenheit,  wie  das  in  anderen  ötva,  welche 
narh  Rolieisenerzverfahren  arbeiten,  hirgaitettta 
und  im  Ofen  fertiggemaebte  Metall. 
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Wm  die  Homogenität  des  Plußeisensanbelan^, 
so  nttsHeo  wir  xnerst  bemerken,  dafi  das  Martin-  i 
lltlfleiien  tlberhanpt.  streng  genommen,  wenig  I 
homogen  zusainmt'ti(j;esetzt  ist.  Diesen  Uiii^taiid 
hiifieii  vielfach  die  Arln  iten  von  Sahliii,  Stead 
u.  a.  berührt  und  bewiesen.  Aber  in  dit  >cr  Hin- 
•lebi  Imt  «Mh  ans  di«  biaherige  Pmis  gezeigt, 
daß  dHS  in  der  Pfanne  desoxydierte  Fliifieisen 
nicht  weniger  gleichmftüig  erscheint,  als  da»  nach  , 
4er  «Iten  UMbodo  borttitete.  Ei  Mdon  zwar  noeh  | 
uHtrotkopische  Untersuchunii'  ii  wnvou  Hr.  Liir- 
naiia  jr.  geaprocbea  bat,  und,  wie  bekannt,  muß 
mwi,  um  einen  gnns  poeitiven  Seh1a6  Ton  Ate*  and 
Schleifproben  ziehen  zu  können,  mit  iiniti  im  iner 
Voraicht  vorgeben  and  eine  aehr  groü«  Anzahl 
Vamelio  «natellen;  aber  wie  ans  bekannt  ge- 
worden iit,  sind  in  Czenstochau  von  Hrn.  -Sur- 
zycki  parallele  analytische  Studien  gemacht 
worden,  und  die  Uesultale  derselben  beweisen, 
daß  mich  beiden  Metboden  Flußeisen  TOO  gen* 
derselben  Homopenifflt  erzeugt  wird. 

Ferper  bemerkt  Ur.  Stobra wa  gaii/  riclt- 
tig,  daß  cur  Desoxydetioa  des  Hoft^ens  swei  i 
He Jinenngen  erforderlich  sind,  rnltnlich:  Zeit  und 
Temperatur.    Aber  diese  Bedingungen  sind  ja  i 
bei  der  Metbode  des  Ferttginachena  in  der  Pfonpe  ' 
bei    kontinuierlichem    Verfaliren   ihirclian>    pr«  ■ 
geben.    £in  Ofen,  der  ununterbrochen  mehrere 
Woeben  hindurch  gebt,  gebt  ungemein  scbarf  and  i 
liefert  ein  anflerordentlieh  beiflea  Metall  «nd  awar  | 


viel  lieifkr  als  .son.st,  welchem  sehr  leicht  und  in 
sehr  kurzer  Zeit  den  Zusatz  von  Ferromongsn 
asw.  onfsnlOsen  Tennog  nnd  viel  iKngere  Zeit 
als  sonst  in  der  Pfanne  vor  dem  Abgießen  ab* 
stehen  kann.  Dabei  ist  noch  der  Vorteil  zn  Ter- 
zeichnen,  daß  die  Zusätze  auf  das  Metallbad 
direkt  einwirken  können  und  dadurch  erstens 
das  Metall  .1er  weiteren  oxydierenden  Wirkung: 
der  Schlacke  nach  dem  Abstechen  und  wahrend 
des  Feiromangansosatces  Tollstladig  entsogen 
wird  und  die  Verluste  metallischer  Zusfitze  doreh 
die  Schlacke  vermieden  werden.  Oos  Metall 
selbst  ist,  wie  gesagt,  demaflen  beiß,  dofl  es 
in  li  r  Pfaurn  ruhig  fünf  bis  zwtUf  Minuten  stehen 
kann,  die  Zeit,  welche  Ht.  btobrawa  für  Des- 
oxydation als  notwendig  eroebtet 

Schließlich  sagt  Hr.  Stubrawa,  ilaß  das  Fertig- 
machen der  Chargen  in  der  bisher  üblichen  Art 
sn  einer  fast  sehablonenmaßig  sicheren  Arbeitt»- 
weise  gefDhrt  hat.  Wenn  dies  auch  ein  Vorteil 
ist,  so  kann  mau  doch  allein  ans  diesem  (irunde 
eine  neue  Methode  nicht  einfach  verwerfen.  Dieae 
leiste  ifetboda  ist  aoeb  avf  den  Werken,  wo  dos 
Talbot-  oder  Surzyckiverfahren  eingcftlhrt  ist, 
genügend  praktisch  ansgeurbeitet  und  vollkommen 
sieber,  aber  sie  ist  natüriieh  noeh  TerfüHtmismlflig 
neu  um!  kann  daher  BttT  mit  der  Zeit  Sil  «bwr 

Schabluue  werden. 

Dortmund.  i'ötUer  ^  Co. 


Trocknung  des  Gebläsewindes  fUr  den  Hochofenbeti^eb. 


Die  ans  Amerika  gekommenen  Berichte  ttber  ■ 

die  von  (Jayley  erzielten  Krfolirc  mir  pi  trock- 
netem  QeblOsewind  haben  unter  den  fclisenhattea- 
lenten  begreifliebes  Interesse  erregt.  Die  Mei-  ' 
nnngen  ttber  den  Wert  der  Windtrocknnn^  sind 
verschieden;  die  einen  glaoben,  daß  die  Wind- 
trocknung zn  keinem  praktischen  Resnltat  fDbren  ' 
könne,  die  anderen  glauben,  <laii  irgend  ein  che- 
mischer Vorpang  im  Ofen  doch  wohl  die  Ursache 
sein  müsse,  um  die  von  Gayley  genannte  erheb-  . 
liebe  Kokserspamng  nnd  gleiebseitig  entielte  , 
Prodnktionsvprs-riißening  begreifen  zn  kftnnen. 

Da  die  ZersetzuuK  des  Wasserdampfes  nach 
der  chemischen  Formel  HiO  -f  O  «-  00  -I-  8H  I 
erfolgen  mnli.  so  ergilit  sich  ohne  weiteres,  daß 
auf  lö  kg  Wasserdampf  12  kg  Kuhlenstoff  ge-  ^ 
opfiMi  Verden  mOssen.  Wenn  also  f.  d.  Tonne 
Roheisen  31  kg  Wasserdampf  durchschnittlich 
durch  die  Trocknong  des  Geblasewindes  beseitigt 
werden,  so  vrttrden  diese  Sl  kg  som  Zersetaen  ] 

=  20,66  kg  Kohlenstoff  verbrauchen,  ent- 
sprechend etwa  25  kg  Koks.  Bei  der  Zersetzung 
des  Wasserdampfes  im  Ofen  wird  aber  Wärme 
verbrancbt,  nnd  dieser  Wameverbrancb  hat  not-  j 


wendigerweise  eine  Temperotaremiedrigang  snr 

Foln-.'.  Ks  fragt  sich  nun,  ob  diese  Temperatur- 
erniedrigung eine  au  große  ist,  daß  damit  die 
grofie  Koksersparnng,  welche  Osyley  geAmden 
haben  will,  ihre  Erklärung  findet.  Der  chemischen 
Formel  HtO-t-C»sCO  +  8H  entaprecben  die 
Wtrmeiablen  —  57860  nnd  -1-  88BM.  IMe  Wassar- 
dampfzersetzung  verlangt  demnach  einen  Wlima* 
aufwand  von  57  560  —  28596  =  Wirma- 
einheiten.  Das  macht  bei  31  kg  Wasserdampf 
98964 -81  _  ^ggg.^      g    Hiervon  ist  abzuziehen 

1 H 

der  Wttrmegehalt  des  Wasserdampfes,  beispiels- 
weise bei  einer  Oeblisewind*Tempemtnr  von  486*. 
Die  spezifische  Wärme  des  Wasscrilampfes  ist  bei 
dieser  Temperatur  -  0,54,  im  Mittel  sind  deshalb 
0,6  anannehmen,  so  dafi  fttr  1  kg  Wasserdampf 

'2m  und  für  31  kp  W  isserJampf  TJ^^  W.-E.  ge- 
rechoet  werden  müssen.  Der  Warmeautwand  im 
Ofen  snm  Zersetzen  des  Wasserdampfes  redimiert 
sieh  damit  auf  49882  -  7223  ^  42659  W.-E. 

Osann  berechnet  den  gesamten  Wftrme- 
aufwand  im  Ofen  zu  2007000  W.-E.  f.d. Tonne 
Roheisen.  Der  zum  Zersetzen  des  Wasserdampfes 
erforderliehe  Wirmeanfwand  betrigt  demnach  nnr 


Digitized  by  Google 


814  Stakt  tmi  Ms«. 


m.  Jakif  .  Mr.  4. 


«tw»  8*/^  der  gesamten  Wänneerz«UKunR;  dieter 

Betraf;  kann  praktisch  keine  Rolle  spielen 

Wenn  nun  der  Brenuwert  der  durch  die 
WRBWfdMBpfserMlsant  gebildet«!  Oese  00  nod  ! 

2H  berücksir^itigt  winl.  wenn  al«o  die  Wnnelirunff 
and  Verbesserung  der  Uicbttfane  ent6precheude 
Verwertonic  findet,  dann  iat  die  dareh  Troeknunif  ' 
lies  ( Jeblä-sew itxles  erzielte  Ki)k§ersparunff  prak- 
tisch ohne  alle  Bedeutung.   Die  Beobacb-  . 
taugen  Toa  Oayley  sind  ganz  gewtfl  nicht  so- 
treffend.   Oayley  hat  aber  xweifellos  das  grobe 
Verdienst,  die  Frage  der  (iebläsewindtrocknuDg  j 
•ofa  neue  in  FInü  gebracht  so  haben,  un<l  die  [ 
Sache  könnte  wohl  von  grofler  Bedeutung  werden, 
wenn  die  folgenden  Krwftjriinpen  richtig  sin'l. 

Bei  der  Zersetzung  deti  W»sferdainpfe.>  wird  j 
der  chemiache  Prozefl  ledigtioh  dnroh  den  Kohlen* 
Stoff  bewirkt.   Der  Sancrstntr  wird  im  Kntsfehen 
sofurt  in  Kohlenoxyd  verwandelt,  von  oxydieren- 
den Wirkungen  am  Biaea  kann  demnach  gar  keine 
Rede  sein.    Was  wird  aber  aus  dem  freigewor- 
denen Wasserstoff?  Zum  Teil  wandert  derselbe 
dnreh  den  Ofen  and  findet  sich  in  den  Gichtgasen  ! 
wieder,  zum  Teil  verbindet  er  aich  mit  dem  llils- 
sigen  Eisen.   lu  dieser  Form  ist'der  Wasserst.. IT  , 
aber  ein  b5ser  Feind  ftlr  den  Kiseubüttenmunu,  I 
und  es  aollte  alles  Tenucbt  werden^  die  Aofnabme 
▼OD  Wasserstoff  im  Kisen  wenn  nicht  «anz  au 
vermeiden,   »o  doch  nach   Möglichkeit   einsu*  , 
schränken.  Durah  Troaknung  dea  GeblMsewindes 

laiU  sirb  dieser  Zweck  erreichen,  denn  fler  xnm  ■ 
Kisen  aulgenommene  Wasser^to»  eiitstauuiit  ledig-  , 
lieh  der  Lnftfeachtigkcit.    Beim  Erldasen  von  i 
Bessemer-Roheiseii   zi  ijrt   sich    der  Kititliiß  des 
mehr  oder  weniger  leudueu  (JebluaewiudeN  oft  ! 
in  aafTattender  Weise  derart^  daß  das  Kisen  voll»  I 
st.'lndig  bicheriij  ausfällt.  Schlilpf  in.ni  eine  Massel  ' 
entzwei,  su  macht  sii;  den  Eindruck,  als  ob  der  ' 
Wnrm  durchgegangen  i«t.  Bei  dem  Erkalten  des  i 
BeHsemereisens  flingt  das  Eisen  an  denjeni^'en 
Stellen,  wo  es  am  längsten  fldsNig  bleibt,  aNo  in 
der  Einlauf-  oder  Mutterma.ssel  an  zu  steigen. 
Ba  bilden  aieb  hier  kleine  Krater,  welche  durch 
den  ans  dem  Ei-en  frei  werdenden  Wasserstoff 
eine  Zeitlaug   otteugebalten   werden.  Dieselbe 
üraaehe  trlgt  auch  die  Hanptaehald,  dafi  alle 
Staldpii.sse  mehr  oder  weniger  blasig-  n-isfallpn;  ' 
mau  vergleiche  den  Artikel  „Über  die  Uasaus-  | 
seheidangen  in  Stahigfltsen*,  (»Stahl  und  Eisen«  | 

S.  Nach  den  vorzfi^rüth  atisgefiüirl-n 

Untersuchungen  von  Dr.  Friedrich  C.  ü.  Müller 
iat  es  in  der  Manptsarhe  Wasserstoff,  welcher  die 
Blasenbildung   in   den   StahUdöcken  hervorruft, 
Kuhienoxyd  und  Stickstoil  sind  nur  in  geringem 
Mafia  an  der  Blasenbildun!;  beteiligt.   Die  Ein-  i 
schränkuntr  der  Blnsenl  ilduntr  wilre  ein  K^iiler  ; 
Gewinn,  und  wenn  es  richtig  ist.  ditli  der  vom 
Bisen  anfgenommene  Wasserstoff  lediglich  der 
Luftfeuchtigkeit  entstammt,  dann  muß  die  Trock-  ! 
nang  der  Gebläseluft  aowohl  beim  Hochofen  ala  | 


aooh  heim  Konverter  und  hoin  Kupolotei  vom 

{rroliem  K.intlnli  sein.  Unter  solchen  ümatflndea 
w  ürden  sieb  die  Kosten  der  Kühlanlagen  sweifel* 
loa  gut  beo^t  maehea,  «ad  ea  wir«  aehr  so 

wdnsi  hen.  diili  iils|..ild  Versuche  in  dieser  Rich- 
tung angestellt  werden.  Ludwig  ürabam, 
Köln.              ,  ,  »»»isaii'ni. 

• 

Im  letzten  Helte  *  gibt  Ur.  Drees- Apierboek 
eine  Berechnung,  deraofolge  eine  Steigarnag  dar 

Verbrenniintrstemperatur  von  4tK'''  nach  Kinfilhrnnjf 
der  tiaylc\ sehen  Wiudtruckaung  als  Ursache  der 
hohen  Kokaerspamia  angaaahen  wird.  (Von  diaaen 
400  ki.inmen,  beiläufig erw.'ihnt.  lOT'anfdas Konto 
der  Wasserdampfenlsiehuag  und  73*  auf  das  der 
um  66*  höheren  WindtaBiperatar.)  Zur  LOsBng 
der  Krage :  „In  welchem  Zusammenhange  st«ht 
die  Wasserdampfentaiehung  mit  dieser  grofiea 
Koksersparnis?**  tr6gt  diese  Betrachtung  nickte 
bei.  Stellt  man  einem  Hochofen  mit  niedfigOB 
Kokssatz  einen  solchen  mit  hohem  Kokssatz  gegen- 
über, so  wird  man  immer  einen  geringeren  Kobleu- 
sAnregebalt  bei  letzterem  finden.  Ich  verweise  aof 
mein^'n  .Aufsatz  iii  _Strt)il  und  Eisen"  19<>1  S.  910, 
der  bei  70  kg  vertiigbarem  Kohlenstutl  fOr  lÜO  kg 
Roheisen  16,6 •/•  COs  aad  90,ft*A  CO,  bei  80  k« 

13,4%  C'Ot  hei  22.H  ■  ,  CO  Taneichoet.  sehr  -nt 
mit  Uayleys  .\ngaben  stinunend.  Jede  Zunahme 
der  KohlensAnremenge  hat  nua  eine  Steigerung 
der  Verbrennungstemperatnr  zur  Folge,  was  un- 
mittelbar daraus  folgt,  dafi  theoretisch  1  kg 
Kohlenstoff  su  Kohlenstara  (dme  LafMberachafi. 
bei  Windtemparatur  \  on  0*)  mit 

8,7  •  0,22  +  9,0  •  0.24  " 
3,8  kg  Kl  liieiistoff  zu  Kohlenoxyd  (alao  bei  der> 
selben  WArmeentwicklung)  mit 

-  1502» 
7,7-0,24 -f  14  7  0,24  " 

verbrenne».  .Atis  dieser  Tatsache  folft  er  keines- 
wegs, dati  man  ungestraft  ohne  weitere«  dem 
Hoehofatt  Koka  entaiehen  darf,  am  ihn  an  awingen. 
mehr  K"'i!ei: stotf  in  Knhlensi'lure  iiiti7ii\\  uiileln 
und  dadurch  die  Verbreunungstemperatur  zu  stei- 
gern. Ginge  dies,  ao  brauchten  wir  ona  wahr* 
haftig  nicht  den  Kopf  über  die  Windtrocknung 
KU  zerbrechen.  —  Gayley  und  andere  Fachgenoaaen 
betonen  die  Stetigkeit  dea  Waaserdampfgehalta 
und  legen  ihr  grobe,  sogar  ausschlaggebend« 
Bedeutung  bei.  Ob  dies  richtig  ist,  konnte  man 
in  sehr  einfacher  Weise  prüfen,  nftmlich  dadurch, 
d  a  I  i  n  i  cht  wie  bei  Gayley  Wesse  rd  a  in  p  f  dem  Gebllae» 
wind  etilzogen.  sondern  eine  solche  Menge  zu- 
gefügt wird,  dab  immer  das  Hazimam  der  Lut't- 
feurhtigkeit  beatebt. 

Nnii  einen  andern  ( -'esii  litspiinkf '  Beim 
Hliittern  in  Weddings  Kiseidiüttenkunde  **  fand 

•  „Mnid  und  Eisen"  J905  S.  168  u.  f. 
**  Auaftibrlichet  Handbuch  der  BiaenbUttM- 
kunde  Band  DI  &  46. 
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ich  «ineD  iateranHitMi  B«itotg  n  o&wfer  Finge : 

Als  Neilson  1829  die  Winderhif  znng  erfand,  stellte 
er  in  den  ersten  sechs  Monaten  eine  Ersparnis 
▼OB  9900  kflr  KokikoUe  fUr  1000  kg  RohdMo  fest, 
d.  Ii.  nach  EinfilbrunK  dieser  hftrhst  unvollkoin- 
meneu  Winderwarmnng  von  98*  br«ucbte  man 
nur  66  *A  derinTorsnfKewendeteDKoUeonieDse; 
eins  Zshl,  die  uns  onbegreiflicb  erscheint,  wenn 
wir  nicht  annehmen,  dafl  vorher  eine  enorme 
Brennstoffmenge  verseliwendet  wurde.  Wir«  dies 
aieht  geaehehen,  so  wftren  ungeAhr  4*/o  Erspar- 
nis lieraussrekomroen,  gerade  wie  bei  Gayley  sieb 
rechneriscli  nur  4,0  an  Stelle  der  von  ihm  ge- 
iMuinten  90  >  erklären  lassen. 

Wn^  die  VoreR»>re  im  Gestell  iles  Hnrhofens 
angebt,  so  bin  ich  der  Ansicht,  dali  wir  im  Ueätell 
ein  derartiges  yoikerrsehen  der  rednzlerendeiD 

B[rsft  des  Kohlen»*toft's  aniiehinen  miisvpn.  daß 
eine  Verbindung  des  l'reiwerdenden  Sauerstoffs 
mit  dem  Eisen  entweder  gar  nlelit  oder  aar  statt- 
findet, um  wieder  \v.  >t.«tn  nascendi  zu  zt  rl'allen. 
Maeb  vorliegenden  Erfahrungen  sind  wir  nicht 
berechtigt,  etwas  snderes  aDsonehmen.  Kata- 
lytisebe  Vorgänge  sind  bisher  noch  volistindig 
dunkel.  Man  muß  dies  immer  wieder  betonen, 
damit  nicht  unberechtigterweise  in  solchen  Worten 
eine  Offenbarung  gesucht  wird,  welche  die  physi» 
kaiische  Chemie  als  neue  Wissenschaft  uns  dar- 
bietet Dabei  bleiben  ihr  Wert  und  ihre  Erfolge 
uberflhrt.  B.  Omnu. 


Hr.  Gayley  machte  in  smiem  Vortrage  Tor 

dum  Iron  and  Steel  Institute  in  New  York  die 
Mitteilung,  daß  er  auf  dem  Isabella-IInchofen  zu 
Etna  bei  Pittsburg  daroh  Vortrooknung  des  Win- 
des mittels  Abkahlong  dsssslbeii  unter  0*,  und 
zwar  von  18  g  f.  d.  Raummeter  Wassergehalt  auf 
4  g,  «inie  Koksersparnis  von  19,6*/*  bei  gleich* 
aeitiger  Steigerung  der  Boheissnerseugung  um 
24,8 "  0  erzielt  hat,  wobei  aufi«rdem  das  erxeugts 
Koheiaen  eine  gr&Öere  Oleichmifiigkeit  in  der 
Zussmmensetiung  ala  Torher  bei  Verwendung 
von  feuchtem  Winde  aufwies.  Solche  Angaben 
aber  eine  Neuerung,  durch  welche  anscheinend 
ein  Mittel  gegeben  war,  die  Gestehungskosten  des 
Roheisens  wesentlich  zu  verringern,  erweckten 
das  InttTf-Hir-  nllor  HQttenleute  jenseits  und  dies- 
seits des  Ozeans.  Dieses  große  Interesse  der  Fach- 
welt spisgstt  sieh  wider  in  der  Sehneiligkeit,  mit 
welcher  obige  Versuolissrgebnisse denHOttenleuten 
abermittelt  wurden. 

AuflUlend  ist,  dsfi  Hr.  Gayley  einer  Sehltanng 
odur  Borcchnunt?  'ler  Verminderung  der  Ge- 
stehungskosten durch  das  neue  Verfahren  g&ns- 
lieh  ausweicht.  Alle  HOttenlettte  sahen  sieh 
durch  die  verblQffenden  Erfolge  beim  Isahulla- 
Uocbofen  gleichsam  vor  ein  Rätsel  gestellt»  da 
fQr  dieselben  nicht  leicht  eine  theoretische  Qruod« 
lags  gefunden  werden  konnte.    ]>iesss  Bitsei 


kann  jedoch  gelSst  werden  durch  die  Annahme 

einer  zweiten  Wärmequelle,  wulchn  atifitrli.ilh 
des  Hochofens  zur  Verwendung  kommt,  und  zwar 
in  Form  Ton  Dampfkohle.  Diese  Annahme  wird 
zur  fifwißhfit  durch  den  Bericht  von  Ch.  E. 
Ueurteaux  in  der  .Kevue  de  Mvtallargie"  vom 
Dezember  1904,*  in  welchem  angegeben  wird, 
dnß  bei  den  obengenannten  Versuchen  billige 
Steinkohle  zum  Preise  von  8,60  Ji  die  TonnU 
tur  Dampferzeugung  verbraucht  wurden  Diese 
Damjifkohle  ist  nun  auch  ein  wesentlicher  Faktor 
bei  (inr  <T<'H<eh(iMf;skostenherfclinnnK.  Hrn.  Oay- 
leys  Bericiit  macht  Uber  die  Hohe  dieses  Kuhlen- 
Verbrauchs  ksine  Angabe;  ich  will  nun  versuchen, 

(^cr  Haiut  iJcr  D.itnn  aus  Oaylcys  F?f  rir}if  die 
Menge  dieser  Dampfkohle  zu  bestimmen^  allerdings 
nur  mit  jener  Genauigkeit,  als  sie  durch  die 
lückenhaften  Daten  erreichbar  ist. 

Der  Vorgang  bei  dieser  Berechnung  ist  fol- 
gender: Ich  berechne  den  Heiswert  der  Qioht- 
K'ase  bei  beiden  Ofengängen  ttttd  Vermindere 
jüiii  srnftl  (I.Tis)  lli.  n  um  die  Wärmemengf,  welche 
in  den  Winderhitzern  verbraucht  wird;  die  Diife- 
rens  gibt  mir  jene  Wlrmemenge,  welche  tur 
Dampferzeugung  zur  Vorwendung  gelangen  kann. 
Bei  dem  Ofengang  mit  feuchtem  Wind,  den  ich 
kurt  mit  Gang  I  beseichne.  muB  nun  diese  be- 
rechnete Wftrmemenge,  wolchi»  zur  Dainpf- 
eneugung  gelangen  kann,  bedeutend  gröfier  sein 
als  bdm  Ofengange  mit  vorgetrocknetem  Wind«, 
den  ich  mit  Gang  H  bezeichnen  will.  Diese  Diffe« 
rens  der  sur  Dampferzeuisung  vorrätigen  Wärme- 
mengen bei  beiden  Ofengängen  gibt  mir  schon 
das  Hafl  der  Dampfkohlsomsnge,  die  bei  Gang  II 
zur  Verwendung  gelangen  muß,  da  bei  beiden 
Ofengängen  der  Verbrauch  an  Kraft  fttr  die  Wind- 
enengung  in  einem  Fall«,  und  fOr  die  Wind* 

erzsn^ting  und  Vortrooknung  im  andern  Falle, 
nach  Angabe  von  Gayley  sich  nahezu  die  Wage 
hUt.  Gaylcf  macht  folgand«  OcfsoBbscstsllung: 

GMigl:  8  Qsbllaetu«0OP.8.»970OP.S. 

Gang  II:  8  Oeblise  Stt67l  P.  8.  =>S018P.  ».  | 

mehr  2  Kompressoren  und  Fum-  12548; 
pen  mit   686P.S.J 

dies  entspricht  einer  Krafterspamis  von  169  P.  8. 
oder  5,6*/*  zugunsten  der  Wind vortrocknung;  an 
einer  andern  Hti  llo  sHsft  d«r  Bericht  des  Hrn. 
Gayley  jedoch,  daß  es  scheine,  als  würde  die 
Krafterspanris  bsim  GeUlse  den  Kraftaufwand 

der  Knhl.inlflge  nahezu  erreichen;  ich  gebe  dnher 
den  Mittelweg  und  nehme  an,  dafl  bei  beiden 
Ofbngftngen  der  Kraftbsdarf  gleich  ist. 

Berechnung  der  Wärmemenge,  verfOgbsr  Bur 
Dampferzeugunir  hei  Gang  I  für  100  kg  Roheisen- 
erzeugung. Gegeben  sind  folgende  Daten,  jeweilig 
bescgso  auf  100  kg  EiaensrssagUBg: 


•  .Stahl  und  Eissn«  1904  8.  1467. 
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Kokt  mit  11,S7>  Aaoh»  und  1*/*  SohwafalgalMlt  (Mi||«iiomm«n)^  mmii  mii 

87^>  KohlenstofTgehalt  ^  t«ti,r>  kg  BcmucIcmc 


ErzcniHinc::  i.  d.  Stande  153  q  i=  MetUMBtiier) 
Gicbtgasaaalyse :    CO  22,3  V« 
00k  18,0  > 


Lufttempermtur  +20»   188,5  kg  Krt 

Windlemperstur  4UI*  47,1  ,  KalksUia 

Gicbtyutanpvntw  880*   ....   98^6  •  K»ks 


lOOcbm  Gichtgase cuthaltcn  22,3  cbm  CO  =  22,3  X  1,251=  27,9  kg  C'ü  mit  11,90  kg  C  1      «-  ».  « 

18,0  ebaOOi=a  13,0  X  l.»77—  26,7  kgCOtaüt  7,0i  kf  C  /  ^ 

MgeioniBM  wurd»^n    ft,0<  t)m  HjO  ^    8,0  X  0,H»Wi  -     «,45  kg  UiO 

Keat  5(3,7  cbm  X  =  5t3,7  X  1.25*3  ■=   7  i.  10  kg  N  w>Upr»clie»d  9a  kf  Luft  —  78,2  ebm  Laft 
lUO  cbm  OichtgM«  wirgeo  sumil    131,15  kg 

Di«  8*/>  Wan«rinb«lt  bencbneD  tick  «nalberad  na  &*/•  Bydratwft^fer  in  En  \ 

•  >  P-cktigkait    ,    .  .suhl  aad  Iii.«»- 1906 

2V»         ,         im  Koka  I  »«te  74. 


18  g  ,      !■  1  cbm  Laft  ■lak  Gajley. 

Dia  GOfMasga  im  dar  Baaebiekniig  betrigt   1  ^«  im  Kn  =  l,»kg  Cd 

44  >  im  Kalk  =  2(».7  kg 

22,5  kg  C  O«  mit  0,16  kg  C  2) 

Dia  aar  YarbranDting  g«laogeada  Koklautallkaanga  aaa  dam  Koka  betragt: 

96,6     ^^^^  —  B,3kg,  waleba  tagabmawatN  in  daa  Bobaiaeo  gelangen  —  81,2  C  S) 

Ana  ]Q  ud  3)  folgt:  81,2  4~  6,16  ^  87,36  kg  C  4),  die  sich  in  deo  GichtgaMa  von  100  kg  Robaisan  ror- 


Aoa  1)  and  4)  folgt:        -  4,61  X  lOOss  461  ebin,  dia  Maaga  dar  QichtgM«,  araaagt am  ft)  461  X  C^TIt 
SS  888  ebm  Laft  6);  aooiit  aotfallaa  asf  I  Itg  Koka  8,46  eba  Lnft 

22  3 

Dia  TarbraBMiigawimia  dar  Oiehtgaaa  berechnet  aicb  mit  461  ■       X  8014  (VaikraaBaogawirB«  Ar 
1  abiB)»B(»847  Kit.  7) 

Die  Kigenwarrne  .l.>r  (ii"1it.-:i=<>  '.HtriiLt  461X280  X  0,806  (Spat.  W.  Ar  1  abB)T>a6600  KsL  8) 

Heiswert  der  Giclitg»»«  =  34H  347  Kai.  9; 

888  ebm  Luft  benötigen  inr  Brbitanng  aaf  400*  88S  X  1.888  X  880  X  0,287»  .88700.  10) 
Bai '70*/«  kaloriacbem  Nutteffekt  der  Wiaderhitaer  berecknat  aiek  dia 


Bit  88  700  X         55  265  Kai.  11) 
Ana  9)  und  11)  folgt  dia  gesachta  WirateBeage  mit  840847  — 66285  =  294088.  19 

R  e  r  (*  f  h  II  u  n  g  '1  e  r  »  e  1  b  e  n  \V  ä  r  ni  e  m  e  n  g  e  bei  Gang  II. 

Gegeben  lind:    Kuks  (87,5"/»  L)  77,7  kg. 
Eltananeagnag  i.  d.  Stande  189  q  (=  Metanaataar). 
Baaehicknn!,':    1^3  kg  Krt,  45.7  kg  Kalk,  77,7  kg  Koka. 
Qaaanaljrge :    LU  -  19,9  7»,  Cüi  =  lü.ü '/». 

Lafttemperator  —  6^  Wassergehalt  derLnftdgfdr  1  ebm,  WindteBl)leratar466^  Oichtgaitampantar  190*. 
lOOcbmQiebtgaseeBtbahen  lo.rt  rbm  i'O  =  19.0  -  1,J5I  .=  24,9  kg  CO  mit  10,f57  C| 

lü.ü  cbm  COi  =  16,0  X  1.977  =»  31,65  kg  CO»  mit   8,64  C|  ^  ^ 

wie  oben  angenommen   10,0  ebm  HtO  =  10,0  X  0,806  ■>    8,06  kgHsO 

Beat  voa  &1,1  «^  m  X  ^64,1  X  1,266»=  68.0  kgN  an«  80,0  kg  Lafla68,8  «bn  Lall  14) 

l'Ht  clmi  (iirlitgaup  wif!,'<>n  kg 

Trotz  des  geringeren  Feachtigkeitsgehalts  der  Laft  erhöht  sich  doch  der  HtO- Gehalt  der  Gichtgaaa 
darek  die  ertreichera  Beacbickang. 

Dia  GOt-Menge  aoa  dar  Beachiekang  reeknet  aick  mit  1  ' »  von  183  kg  Knt  —  1,8  kg 

44  V«  von  457  kg  Kalk  -=  20.2  k? 

22,0  kg  mit  6,0  kg  C  16) 

Für  lOU  kg  Koiieisen  vrr!.r«iirieii  vor  den  Dii'^en  vuin  Koke  77,7  —3,3  =  68,0 — 6,8  =  64,7  kgC 

Aaa  der  Gattierung  jr^l.iiiv'ea  6,0  kg  C  in  die  Gaae,  sumit  im  ganzen  70,7  kg  C.  16) 
Aal  16>  and  13)  folgt         =  8,66  X  100  »  866  ebm  Gichtgase  aaa  17)        x  68,8  =  28«  ab«  Laft  18) 
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8laU  «i4  ÜMo.  817 


1  Iqr  Kokt  v«Aramt  daher  aail  8^  obn  Lall.  19) 

10  9 

Dt«  VcrbranBugtwIniM  dn  Otdrtgiae  iMirtgt:  M6  X  , , '  X  aOU  » S19  688;  90) 

ito  Eigeiwlnm  d«  OiebtsM»  •  886  X 190  X        «  81 879;  «1) 

der  Heizwert  dnr  Gichtgase  ^  219  522  +  21  27f>  r=  240  8<11.  22) 

Die    praktische    Wärmemenge    zur    KrhitzuDg    der  Luft    vun  —  5"  auf  466"    betrügt  wie  obso 

ton 

^  X  262  •  l,20:i  <  471  v  0,2:^75  =  62  020.  2») 

Aus  V22>  uD<i  2:i)  tolgt  die  gesucht«  verfügbare  Wärmemeuge  mit  187  781  Kai.  '  84| 

Die  unter  18)  md  14)  gefandenen  WinMaMngen  müMeii  nan  nodi  IBr  g leielie  Zeftdwebeitte  angeraehae*^ 
werden,  da  die  Bedinjifung  besteht,  daß  dip  Wnrmrmcn^pn  zur  T>ampferreugong  ftir  das  Gehlnsp  und  die  Kühl- 
vorricbtODg  für  gleiche  Zeiten  die  gleichen  sind.  Wir  wollen  diese  Wärmemengen  für  den  Zeitabschnitt  von 
1  8lmd«  beredmen.  Am  18)  folgt  994066 X  168  =  44998006  KeL  für  Gang  I,  da  1B8  q  di«  itlndliebe'  Br- 
aengBagineiig«  fit;  am  84)  folgt  187 761  XW »« 35  490 609  KaL  für  Gang  II  _ 

DifTpronz       9501488         f.  d.  Stasde 

.    9  501489  ,  . 

«der  -  —  !>0  2/d  für  100  kg  Lrzeugung. 

Wird   eine   Kohle   mit  7000  Kai.   Brennwert  angenommen,   so   beträgt  die  gesuchte  Kolilenmenge 
7000^^  ^7)  ~  1,08  =  8,2<J  kff,  indem  icb  fSr  eine  Dampfkesselgasfeoerang  einen  kalorischen  Nutz- 

effekt von  0,B  gegenüber  0^7  bei  direkter  Kohlenfenening  annehaie,  welche  VerfaältniuiilN-a  der  Wirklichkeit 
entsprechen  dürften. 

Der  Brennmalorialverbrauch  bei  Gang  II  beträgt  somit 

77,7  kg  Koks  mit  7000  KaL  Brenawert 
mehr  8,2  .  Kohle  „   7000  „ 

zosammen  85,9  kg  kuks  and  Kohle,  gegenüber  96,60  kg  Koks  bei  Gang  I. 
Die  BreuMBaterialenparnic  iit  aomlt  nur  10,7  feg  s  11*/». 


80273, 


Wir  ersehon  daraus,  dnß  somit  b^i  (j.in^;  II 
nur  11°/«  BronnmateriaimiiiderverbrauRli  bi'stebt 
bei  t^leichzeitiger  l9,!>proz.  Koksnrapni-nis;  i^oldlich 


rem  Knks<(ntze  gearbeitet  wi-nltn,  um  di»>  (iirlit- 
gaa«  CO  reicher  zu  erhalten.  Dit-ser  Mt  hrnuf- 
wand  an  Koks  wQrdo  abor  reichlich  auf^uwu^en 


iat  diese  BrtmnmatarialareparniH  allerdings  he-  wi-rdon  durch  den  größeren  kalorischen  NutzutTokt 
di  iiti-nder  als  1 1 wegon  der  Verschiedenheit  (  der  Unsmaschino,  welcher  2'/- mal  so  proö  wi« 
der  Kokh'  und  Kohlenpr«ise.  trotzdem  ergibt  diese  1  jenvr  ^er  Dampfmascbin«  angenommen  werden 
llpre«.  Ertpamis  an  Bronnmaterial  ein  gani    kann.    Indem  ieh  nmi  den  Kokeverbraueh  bei 

«ndorcs   Bild   Obi-r  die   Brennst offraenge,  als  es     Ofengang  II   von   77,7  k;r  n!^  möf^lich  foHtgoatellt 


Hr.  Oayley  in  svineiu  Bericht  gegeben  hat.  Dieee« 
Bild  kann  atlerdinga  dureh  eine  weitergehende 


habe  bei  einem  gleichzeitigen  Kohlenverbrauoh 
von  8,8  kg,  atelle  Ieh  mieh  in  Geftenrnta  tn 


Analyse  d<r  Gichtgase  auf  den  H-.  CII»-  und  II2O-  Profosnor  Osann,  welcher  in  seinem  ausfQhr- 
<xeb»U  eine  Änderung  erfahren,  jedoch  kann  dieae  liehen  Artikel  Uber  deuaelben  Gegenstand  in 
koine  wesentliehe  aetn.  Ee  «üre  au  wQnaehen,  I  nStabl  und  Eiaen*  1906  Seite  74  einen  Kokaaata 
daß  diese  vollständigen  Gasanalysen  «nf  dem  lea-  von  77,7  kg  rechnerisch  als  unmöglich  für  einen 
bella-Uochofen  durchgeführt  würden.  .  Dauerbetrieb  hinstellt.   Ich  will  nun  an  der  Hand 

Aus  Obigem  geht  liervor,  dafl  io  neuerer  Zeit,  ;  der  WKrmeverhftItnisse  bei  Ofengang  II  auf  Gnind 
wo  die  Oiehtgaae  vollständig  zur  Winderhitawig,  der  Gasnnalysen  von  Gayley  beWelaan,  dafl  dieser 
DampferzeufriHi^r  iind  fnr  motorische  Zwecke  ver-  Kokssatz  von  77.7  möglich  ist. 
wendet  werden,  »h  unbedingt  notwendig  iat,  den  .  Wie  oben  angegeben  wurde-,  »ind  in  iOÜ  cbu 
Koka-  vnd  KehlenTarbniiieh  und  auch  di«  «u  (  (Hdttgasen  84,9  kg  00  mit  10,67  kg  C,  und 
motorischen  Zwecken,  welclif  nicht  dem  Hochofen  31,65  kg  CO»  mit  8,64  kg  C,  somit  in  3^)0»  ohm, 
dienen,  abgegebene  Wärmemenge  aus  den  Gicht-  das  ist  die  Menge  für  100  kg  Uuheiseu,  39,0  kg  C 
gaaen  tu  beatimmen,  um  awei  veraehiedeiie  Man  |  im  00  und  KS  kg  0  in  der  00*.  Von  dieaen 
oder  Ofengänge  beznu'Hcli  der  Ökonomie  im  Be-  31,6  kg  C  der  CO»  stammen  6,0  kg  .nis  der  COj 
triebe  Torgleiehen  au  kOunen.  £^  kann  z.  B.,  um  1  der  Beschickung,  somit  kamen  nur  ülfi  kg 
4un  Batrieb  Tan  Qaamotoren  sum  GabUaeantrieb  —  6,0  kg  a  86,6  kg  0  in  den  DOaen  sur  Ver^ 
Obailiaapt  SU  arm^liehon,  absichtlieh  mit  grSfi»-  I  brennung. 

B9    kg  C  erzengen  bei  Verbrennung  zu  ro  3!»    <  2473  =   98  881  Kai.         13G  2G2KaL 
2&,6  kg  C       ,        „  ,  „   t'üi  25,6  X  8080  =  206  848    ,  211615  , 

806798  KaL  86)  847877  Kai. 
Dia  dwek  im  Wind  a^pflktte  WlnaMamga  betrtgt   .  .  88088  ,  40736  ,  


Saama  der  abgabkana  WlmaBanga   841767  Kai.  87)  868618  KaL 
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ai8  Sttkl  nd  Biara. 


ZutekrifUH  CM  tUdaktiom. 


Dm  ahgegeben«a  WimeamgMB  »ind  Buch  Otua  («StaU 

nnd  Eilen"  1J*05  S.  74): 

Rtdaktioniwirm«  17i>i»ü6  K&l. 

m  8«blMlieBMliiMltaBg  91700  , 

,   Roheiseni<chnielzung   '^^  0<»0  ^ 

»   KohlensäurevertreibQni^   19t)Ü7  * 

,  Wassarrertreibang   ^  15i78_  « 

MOMO  kd. 

Gichtgaswiirnif  nach  20,1  > 

„  WaaserienteUaDg  der  LaflfeDchtigkeiUiuenge  vua 

968  ebiiiX4g  =  1,006  kg  BaO   


91979 


8990 


179006  Kai. 
99010  . 

25  000  , 
ifilOO»  , 

964888  K>1. 
88800  . 


96)  18868 


988488  Kd.  99)  817711  Kai. 


Am  27)  und  20)  rr^'ibt  aieh  aomlt  Bocb  ftn  tbgabbara 

Wärmemenge  yon   5«  3 1  h 

welobe  auf  Leitung»»  und  Strahlungavvriust«  ent- 
r»ll«nd  angenommen  werdan  mufi  und  welehe 

auch  so  groß  ist,  um  ««inon  Zlir«ifal  an  der  Müg. 
lichkeit  dieser  Wärnieverteilung  auszuitehlietien. 

Die  Ziffern  der  zweiten  Vertikalreihe  »ind  die 
entapreohenden  Zahlen  für  den  ofetiKan^'  I. 

Din  Differnnt  an«  S'»'  und  Sl  i  mit  14  .VM  Kai. 
gibt  d«»  Maß  der   Vermiud«ruiig  der  Leitun^s- 

und   StrahloDgaTarlttat«   bai  Gang  II  infolga 

MW«     1<W  .«II. 
grOflarerErwugungamangan.  ^  =^8>8lkg 

iat  danalb«  Hafl  in  KohlMimeng«  auagadrOdii  bei 

65  "  o  Nutzeffekt  für  die  V.  rhr«  nnung  angenommen. 
In  Froienten  aiugedrUckt  iat  dieaea  Maß  =  ^,Ü2  "jt, 
vom  KokaTai>braueheTon96^6kg.  AuaobigerWirme- 


Kai.   :*H     70;h»2  Kai. 


gung  von  H  und  U  entweder  im  Uoohofen  seibci 
oder  bei  Verbrennung  dar  Oiabigaaa  in  Wind- 
erhitzern oder  unter  den  Kaaaain  wiedergewon« 

nen  und  dem  ilochofenfranir  zu^nto  f^ebraoht :  eü 
wird  alao  durch  den  FeuchtiKkeiUgehalt  der  i.utt 
direkt  kein  ftrennatoffaufwand  verunwoht.  Di« 

Wärmemt  ti;rf .  w»>l<-he  *chli<  hlit'h  dnrrh  die  K»««» 
Tertoren  geht,  ist  so  gering,  daß  diMelbe  g»nx 

auBer  Batradit  kommt.  Bai  Ofangang  Ii  betrug 

dit!  Windnienfi'  'J.">2  rl.ni:  Lei  13  g  Feuehtigkait 
beträgt  dieselbe  somit  2.'>2  X  13  —  8^76  kg.  B«i 
980*  Eaaentemperatur  ist  der  WtrmaTerlual  aomit 
3.276  ;<  25<)  X  0,47:.  -  89<)  K:.!  bedeutung- 
loa.  Indirekt  jedoch  wird  ein  BrennatoflEauf- 
wand  dadureh  bedingt  werden,  dafl  darah  Auf- 


bilanz im  ersichtlich,  daß  der  Kok^satx  %'oii  77.7  ki;  i  Wendung  der  WaaeenaraatnuigawinD«^  in  di 


möglich  iat.  Hr.  Oaann  behauptet  zwar,  daß, 
wenn  dieser  Kokssatt  Ton  77,7  kg  wirkl^ih  be* 
atanden  hat,  «lerj^elbe  mit  dar  Zeit  jedoch  Un- 
regelmäßigkeiten im  Ofi'n;;ang  zur  Folge  haben 
müßte.  Dhö  Diugrumm,  welchcH  Ilr  Uayley  über 
den  KokaTerbniueh  und  die  Kr/eugungsmengen 
•ntwirft,  läßt  jedoch  durchaus  keinen  Aiihalt-- 
punkt  für  diese  Anschauung  zu,  indem  dsäselbe 
auch  gegen  Schlufi  der  Yarauehaparioda  gana 
gleichmäßig  verlAuft.  Ffir  die  Hüglichkoit  eines 
so  niedrigen  KokiMtalzes  von  77,7  kg,  welober 
einer  Kohlanatoffmenga  von  68  kg  entaprieht,  fQhre 
ich  ein  Boispiel  eines  «teirischen  Hochofens  an, 
welcher  mit  65  kg  Holzkohle,  alao  mit  etwa 
69  kgKoblenatoffarbeitatai  bei  46  */•  Erxauabringen, 
800'Windtemperatur  undSOtTui-r-^t  ivfUgung,  und 
also  ein  bedeutend  kleinerer  Hochofen  war  als 
der  Isabella-Ofen. 

Wenn  nun  jemand  die  Frage  aufwirft:  Ist  der 
gttnslige  Erfolg  des  <.)feiigaiigf.i  II  andi  mittel.s 
nassen  Windes  erreichbar  '/  so  muß  die  Frage  mit 
einem  entaehiedenen  Ja  beantwortet  werden,  and 
zwar  mit  folgender  Bfgrün'intif,' :  Durdi  die  Zer- 
.Setzung  der  Luftfeuchtigkeit  vor  den  Düsen  wird 
kein  anderer  Wftrmeverlust  für  den  Ofenproiefl 
bedingt.  .'>!s  jt-tn  r.  welchen  die  eiidlicli  in  eine 
Esse  entweichenden  Waaserdäuipfe  durch  ihre 
Etgenwirme  Teruraachen,  denn  die  Zersetaunga- 
Wirme  dea  Waaaara  wird  dureh  die  Wiedenrereini» 


Fall  von  «»976  X  J  X  9880O  =  1O490  KaL,  der 

pyrometriHchu  Effekt  im  Foklia  harootaffKedrü«ki 
wird,  wodurch  die  Erzeugungsmenge  fOr  die 
Zeiteinheit  verkleinert  wird,  was  größere  Strah- 
lungs-  und  Leitungsverluste  zur  Folge  hat.  la 
ini«erm  Fallf  liai  diese  Differenz  im  Leitungs- 
und  Strahlung« Verluste  beim  Hochofen  allein  mit 
8>89*/o  Brannaloftneng«  bareebnet;  lu  dieaer  ZNffe» 
ruMZ  wäre  noch  jene  für  alle  Wind-  und  Gasleitungen 
dazuzusohlagen,  fOr  die  fiereohnung  der  letzteren 
fohlMi  jedeeb  diaGmadlagen.  Dan  aehldigendeBBin> 
finß  dp«  Feuchtigkeitsgehalts  der  Luft  kann  ich  je- 
doch dadurch  ausgleichen,  daß  ich  durch  höher  er* 
hitxten  Wind  eine  der  Zeraetsungsw&rme  gleieb« 
Wiu  III.  iiifinge  dem  Ofen  wieder  zufOhre.  Durch 
die  Wiudvortrooknung  wurden  9  g  im  Baummeter 
Luft  unachädlleh  gemacht;  bei  852  ebm  Wind- 
menge beträgt  somit  die  abgeschiedene  Wasaer^ 
mensre  2.V.'  ',»=^2.2t>8  kg  oder  22,7  f.  d.  Tonno, 
während  (.iayley  irrtümliuherweiae  81  kg  angibt; 
in  Wirkliehkoit  bat  er  Jedoeh  duNhaaluittiUeb 
9702  kg  W.i-'-or  in 
Zeugung  von  454,1  t 
spricht  einer  Waasermenge  too  91,6  Itg  f.  d.  Tonne, 

was  meiner  rechnunp^niaßigen  Ziffer  ziemlich 
nahe    kDtiutU.      I>ie    Zernetzung^wärme  betrikgt 


24  Stundiin  auf  eine  Fr- 
ausgestihieden ,    dies  ent- 


2,27 


-  X^i^fO=  Ueo  Kai.   Die  spez.  Wärme  der 


lft.r<bfiiv  IM». 


Zmduriflm  mm  41$  IMMtom. 
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Windm«ng«  Ton  868  etai  bttrigi  262  X  1|288  | 
X  0,SS75  SS  77,1,  lomit  wBrd«  «ine  H6h«rerliltsung 
7280 

um  jjy™^*  g«nQgeii,  um  d«n  «dildUohen  | 

EinfluB  der  Luftfeaehtigkeit  ausxuscheidon.   Dio  1 
Windtemperatnr   mOflte    in  diesem  Fall  somit 
466  +  94  =  560*  botragen,   vras  noch   leicht  or- 
rmdhbar  ist.   Dit<  zu  dieser  HOhert-rhitzunK  mehr 
aalkawend«nde  WftrniemenRe  betiügt  jedoeb  nur 

7W0X  ^  »SSM»  IUI.,  weil  die  Luft  ebne  Vor- 

trocknnnjr  sclinn  tun  wilniier  ist.  In  diesem 
Fall  mObte  aber  das  Uebläse  nicht  8  X  671  P.  8. 
=  8018  P.  8.  leisten ,  sondern  um  11  */•  mehr, 
da  ilif>  Luft  hii  20"  spezifisch  leichter  ibt 
als  bei  —  5",  der  Temperatar  der  abgekQblteu 
Luft.  Dm  GeblRse  nOflte  somit  11  */«  von 
2013  P.S.,  also  221  P.S  mehr  leisten;  dan.gon 
erübrigt  man  den  ganzen  Kraflbedarf  der  KOhl- 
anlai^e  im  Betrage  von  535  P.S.  Dies  gibt  also 
(Mii>  II  Kraftroindenrerbraueh  von  814  P.S.  oder 
einen  Wftrraegewinn  von  314  X  5000  1  BTOnw  K«!. 
bei  angenommenem  Wärmeaufwand  von  öUO(J  Kai. 
f.  d.  P.&*8tunde^ 

Id  der  Stunde  worden  18,9 1  Bobets»  «raeugt, 

somit  18»  XMSO  X  ^  »  1480100  Kai.  cur 

HöhererhilziinK  des  Windes  verbraudit,  weicher 
Verbrauch  durch  die  oben  gewonnenen  1 670000  Kai. 
reiehlieh  gedeelit  ist  Bin  kleiner  Gewinn  an 
BretinstofT  wird  sich  in  diesem  Fall  dennoch  da- 
durch ergeben,  daß  die  Gichtj^aae  einen  hßliereii 
Brennwort  Iwsitzen  werden  infolge  der  Aufnahme 
von  mehr  WaaserstoiF  aua  der  Wasaenersetzung. 
Sollte  ZU  einer  solchen  HOhererhitzung  des  Win- 
des die  Winderhitzeranlage  jedoch  nicht  aus- 
reiehead  sein,  dann  dOrfle  eine  Brwsiteraitg  der* 

s<>Ibon    in   Anlnf^c  <inrl  Botrieb  sich  immer  nooh 
billiger  stellen  als  eine  Kühlanlage. 

Ans  dem  Gesagten  geht  herror,  dafi  Gayley 
vor  der  Windtrocknung  mit  Xu  hohem  Kokssatz 
gearbeitet  hat,  wodurch  die  wenig  günstigen  Er- 
folge in  bexug  auf  Erzeugung^mengo  und  Koks- 
virlirauch  bedingt  sind,  im  Vergleich  zu  den 
Hucliöfen  des  Edgar  Thomson- Works,  welche  bei 
feuchtem  Wind  bei  gleichen  Verhältnissen  einen 
Kokasata  ven  88  bei  gmAarsn  Leistungen  er- 

lielten,  wie  Professor  Ossnii  hcrii-lif »'t. 

Oayley  legt  großen  Wert  darauf,  festzustellen, 
dafi  durch  dendurdiTroelniunff  deaWimleaertieKen 
gleichförmigen  FeiicbtiKkeils^uhalt  dar  Luft  auch 
eine  grOfiere  Qleiohf&rmigkeit  in  der  Zusammen- 
setsong  des  Eisens  erzielt  warde.  Den  Beweis 
hisrfOr  bleibt  Hr  (.ayley  jedoch  schuldig,  indem 
er  keine  Analyse  des  Roheisens  bekanntgibt;  die 
Diagramme,  welche  Hr.  Dr.  Weiakopf  in  «Stahl 
und  Bissn*  19(X>  Seite  9  veröffentlicht,  sprechen 
mit  ihren  grr<ßon  Schwankungen  jVdoch  gt-gon 
obige  Behauptung.  Es  ist  eben  der  Einhuß  der 
Penehtigkaltssehwanknngen  «in  versehwindendar 


gegenober  den  Sehwankungen    im  Eisengehalt 

des  Erzes,  weloho  bis  10 betragen,  und  di-n 
Schwankungen  im  Feuobtigkeitsgehalt  der  Bo* 
Schickung.  Der  Fau^tigkoitsgehalt  der  Be- 
schickung ist  außordmn  durch  den  Verbrauch  an 
VerdampfungswArme  ein  Verzehrer  von  Koks, 
da  die  aufgebrauchte  Yerdampfungswärm«  für 
den  Ofetipruzeß  nicht  mehr  zurückgewonnen 
Werden  kann,  wie  dio  ZfraetzungswHrnu«  der 
Windfeuchtigkeit.  Wie  wir  oben  gesehen  hnben, 
hetiigt  die  aufgebrauehte  Wirme  fOr  Wasser» 
Zersetzung  15  278  Kai.,  also  mehr  als  das  Doppelte 
derjenigen  Wirme,  welche  zur  Zersetzung  der 
Luftfeuchtigkeit  aufj^ecehrt  wird.  Dureh  die- 
Wasserentzicliun^  der  Beschickung  außerhalb  des 
Hochofens  an  Werken,  wo  hoiöe  Abgase  noch 
uBTSirwarlat  blmbeo,  wira  somit  ein  Mittel  ge- 
gahan,  deu  Kekssals  um  mehrere  Proxente  verrin- 
gern  su  kOnnen. 

Hr.  Qayley  glaubt  auch  den  M indervorluat  an 
Erzstaub  um  4*/o  der  enielten  gleiehfOrmigen- 
Luftfeuchtigkeit  zuschreiben  zu  mOssen  ;  ich  er- 
kläre mir  jedoch  denselben  durch  die  Verminde- 
rung der  Windpressung  von  17  Pfund  auf  16  Pfbnd, 
das  ist  von  I.IV*  Atm.  auf  1,05  Alm.  und  durch 
die  dichtere  Lagerung  der  Beschickung  infolg» 
des  grSfleren  Oewiobts  einer  Ofaufassung  bei  dem 
verminderten  Kokaaats  des  Ofengangea  II. 

Betrachten  wir  nun  den  Einflufl  der  Wind' 
vortrocknungaufdieAnlage-und  Betriebskoaten  des 
masohinellsn  Teils  oin(«s  Hochofens.  Da  gelangen 
wir  nun  zu  einem  höchst  ungnnstii.'en  K<>Hti1t.ate. 

Durch  die  Verwendung  von  auf  --  5"  ab- 
gekOhlter  Luft  wird  die  Leistung  des  GebUsea 
um  11  "  0  pesteif^ert  Wir  kannten  also,  wie  in 
dem  vom  laabelia-liochofenwerke  gegebenen  Fall, 
die  drei  Ckbllse  dureh  aolcbe  von  1 1  geringerer 
Leistung  sTstttzen,  wenn  es  sich  um  eine  Neu- 
anlage handeln  würde;  wir  würden  dann,  wenn 
ich  ein  GebUse  mit  900000  Jt  nerstellungskosten 
annehme,  bei  den  drei  schwüchcren  Gebllseu 
höchstens  8X10  7»  von  800000 ^  =  60000^  an 
Anlngekoaten  erObrigen,  mQfiten  jedoch  bOO 000  v4f 
fOr  die  Kühlanlage  anlegen,  was  Mehrkosten  im 
Betrage  von  440000»*  verursachen  wOrfle.  Dif 
Betriebskosten,  die  Dampfkohlenkoston  ausge- 
sehleasen.  wOrden  ^ieh  jadoeh  mindestens  um 

aOO  X  steigern,  da  iah  statt  drei  Masebinen- 

8 

einheiten  dann  fttnf  Hsschinenelnheiten  sn  warten 

und  instand  zu  halten  habe. 

Bei  dieser  Gelegenheit  will  ich  nooh  feat- 
stellen,  dafi  die  von  Hm.  Gayley  angegebene  Ver- 
minderung der  Umdrehungszahl  von  114  auf  00 
ziemlich  genau  mit  meiner  Berechnung  Oberein- 
stimmt  Es  berechnet  sich  nach  den  oben  an- 
j  gegebenen  Luftmengen  für  100  kg  Roheisen  der 
Luftverbraiich  i.  <).  Mitiutd  hei  0(en>;antr  I  mit 
84»,lö  cbm,  bei  Ofengang  Ii  7i»a,8  obm.  Trotz 
I  Steigerung  dar  Eisenerieugung  Allt  die  Wind- 
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•lU'hgc  i-  «1.  Miniitf  um  »5.5  \  ;  aun  liicM-in  Unindi- 
niiifiton  «l»o  dio  Gebläse  mit  114  —  7,4  =  lüö.tt 
Umdrehnngvn  «rlMUen;  infolge  der  grSfierMS 
LeiHlung  bei  kalt«in  Winde  vermindert  aich  jcdo«h 
<li«  UmdrehungiiMhl  um  weituro  1 1  %.  wodurch 
•i«h  diMolbo  mit  95  bereohnot,  g<%;oii  von  Hrn. 
Gaytsy  Mg«gwbMI.  Iili  >ia>>o  m  olii^'>n  Aii^ftiii. 
rUDgen  dM  neue  Win<ivortrocknunKHv<-i  T4itiren 
von  Gftyley  von  verüchivdt-iiKit  (it>t»ichti.|iuiiktt(i 
l>vlr«eht«t,  und  d«r  Eindruck,  den  man  «us  di<-»en 
Bftr.H'htiinK'Ti  e''"''""'-  f.''fit  <l.ilMti  i!il>  sv:r  'lii> 
Kuhiftnlagc-n  nuf  den  Hui!ii(>fc-nw('rkiM  kaum  ein- 
sieben  Mhea  wwden,  wenigsten«  nicht  in  DeuUeh- 

land,  wo  auf  .l.-n  ni'i  li-rni  n  Anlntri  n  niif  auf  '«Hl* 
und  ni«»iir  erhiUteni  Wind«  gearbeit«t  wird,  hIso 
mit  mdgliehsi  hohem  pyrometrieehen  EflTukt,  und 
Wo  diircli  Antii^e  von  ZfMtrnlkon'l»Ti»*atioiuTi  und 
GMmaschinea  eine  mäctttige  Quelle  der  Luft- 
fcttchtigkeit  beseitigt  ivt,  daher  die  letxtifre  lange 
nicht  jorjf  Kol).'  .>.|ii.  lt.  di<'  ihr  Hr.  Gayl«  y  /n- 
aohreibt.  Ur.  Uayley  hat  auf  dorn  I»Hh<  lla-N\  t-rk 
mit  der  Windvortrocknung  einen  groÖ  aiiKt-Ugttin 
Versuch  uriitrdomilMni,  Ober  welchen  hinaus 
jcdooh  diese  Neuerung  kaum  (jelaiiRf-n  dürfte. 
Dan  steht  jedoch  ganz  fest,  daß  eine  Neuerung, 
die  nicht  mehr  lum  Zwecke  hat,  t\%  81  kg  Wasaer 


KittnkatUnlthmlltHmm.  tthJakig.  Mr.  4. 

auf  die  Tonne  Ki5en  un«idi!ldlich  zu  iiiarhen,  n  i  »  Hl 
einer  epooliemaohenden  Bedeutung  fdr 

I  di«  Eisenindustrie  gelangen  kann,  wie  diee  wieder- 
holt in  Pachzeitungen  prophezeit  wurde. 

I  Bei  anderen  luftvertehrende«  Hatten* 
proieseen,  wie  beim  Bea«emern,  Eisenumsehmet- 
Sen  usw.,  dOrfle  Uayleys  Neuerung  nicht  einmal 
zum  Ver'ttich  gelangen.  Ganz  bestimmt  jt^duch 
kann  man  auuh  die  Behauptung  auHspreclieo. 
daß  eine  jährliche  Kohlenerspamia  von  18  Hill, 
'riirin.  n.  wie  si<<  »  in  findiger  Amerik.iner  fOr  die 
((an/e  Lrdo  au^^gero-linet  hat,  dureh  Einführung 

•  des  Gayleysehen  Verfahrene  •tMgoechleeeen  ist 
I''  ri  t:r<.(i.  II  N:it7i  ti  hat  jedoch  flayli  v»  Ver?iirh 
für  da-i  HüttenweMtn  gebracht«  daü  di«  Frage  der 
LuftfeuehtigkeiC  grflndiieh  studiert  wurden  ood 
ein  praklisi-her  llült'  iininrni  wird  sicher  die  Vor- 

^  teile  der  luitton  und  truckeoen  Luft,  diu  aich  ia 

I  d«>n  Wintermonaten  ihm  kostenlos  darbieten, 
durch  Verlitndungvieitungen  der  Oebl&se  mit  der 
Aulkniuft,  und  xwar  womöglich  nach  der  5ord- 
fi  <ite,  mit  Nutaen  su  verwerten  wiaaeli,  behdk 

'  K  r.ki  tersparuis  bis  11  und  mehr  und  Steigenmg 
iier  Erzeugnngsmoiiije. 

Eisenwerk  Teplitz.  Alfred  Limdntr, 


Mitteiluiigen  ans  dem  Bisenhütteiilabonitorittiti. 


Bestimmung  des  Mangans  nach  der  Wismut-  eine    gemesseuu   Menge   Ferrosullatlösung  ood 

methode.  '  titriert  mit  Pemanganat  surllcli.  Die  DüRHrat 

'  der   \ i-rfii htfMi  Mengen   entspricht  dem  vor- 

Die  v..n  s.  luM-i,!,  r  ;i„;rc^'.-l...,M-  Methode  ''*»^»«"»--»  Mangan.   Dio  Lösungen  stellt  asa 

der  Manganbest.mmunK'    durch  Oxydation  des-  ^"'•^        Au&mM  l  g  KIfoO.  im  Liter 

eeltMin  mit  Wismut pt-roxvd   und  naohfolgender  "„.iers.  ir»  12  g  Ferroammonsulfat  mit  50«« 

Titr.ti.-n  der  tr-  '  ^M- f  r,  i-].,., n.anfrai.^.iur.-  mit  ^'  ''^vefeUfture  auf  1  Liter  bringt.  Zur  gegen- 

Wa.^ser.toösupero.xyd  und  Permnagauht  i.t  von  ,  ^' '"s*  "  BiMtellnng  macht  man  einen  ähnlicbea 

Reddrop  A  Ramage«    und   von   Brearlev  Versuch  wie  bei  der  Stahluntersuchnng: 

&  IMM.tson-    mu,liti/i.  rt    xvoraen.     Andre w  '  ™*" 

A.  Blair*»*  emptiehlt  jetzt  folgende  Art  der  Ans-  ^«"-'''"»^  mit&Occm  3proz.  Salpetersäure,  filtriert, 

fühning  bei  ITntersuchung  von  F!r*eo  nod  Eisen-  Tereetzt  das  Filtrat  mit  95  c«b 

Produkten:  Ferro>al/l<)snng  und  titriert  mit  Permanganat. 

Stahl.    Man  li.st  I  g  Spune  in  r.o  c.  m  S,,l-  ^«^tzteres  stellt  man  gegen  Eisen  ein  (Fe:Mn 

petersUnre  (l.lir,      G.).  .setzt  nach  den.  Krkalten  =  1  =            oder  gegen  llangan«ü«»t  oder  gegen 

0.5gNa(riuinvvisjniitut  zu.  erhitzt,  gibt  schweflige  ■                           f^  ^anntem  Manganirrhalt. 

.saure.   FenosMli-.»t   oder  Natriumthlosiilfatlttsiiutr  Kohei.en.    Maji  löst  1  g  in 25  ccm  Salpeter- 

hiüzu,  bi.s  die  LoMiu^'  klar  wird,  und  erhitzt,  h.s  »««'«<»48ö''  filtriert,  wflaeht  mit 80 ecm  dereelbee 

alle  nitroaen  Dfimpfe  ausgetrieben  sind.    Nun  '                                          ^e'™  Suhl.  Zur 

l;ifit  man  auf  LI"*  a!  kühlen,  vernetzt  tr.it  üLer-  i  ''^'^rsUSruut:  des  gebundenen  Koblenstofb  kans 

achüssigem  Wisn.iiiat  un.l  rührt  einige  Mniutcn,  «»>«  wiederholte  Behandlmig  mit  Wi^ 

dann  fttgt  man  80  ccm  verdünnter  Salpeter!»« ure  werden. 

mg  im  Literi  hhun.  san-t  durch      es,  de„  '       Bi»ener»e  mit  weniger  als  2  ?t  Ma  nga  D. 

Niederschlag  ab  und  wäscht  mit  ÖO  bis  loO  ccm  ^  ^                      Platintiegel  mit  4  ccm  kons, 

derselben  Säure  nach.   Zum  PUtrat  gibt  man  '  •^^^'«^t  ««!''^*"''«.  10  «cm  Warner  und  10  bis  20  ccm 

. .   j  Fitit>siiure  bis  zum  Auftreten  von  Schwefelsäure» 

•  ^oam.  Chem.  Soc*  1895,  07,  2«8.  dampfen  erhitzt,  der  Rückstand  in  25  Ci'm  Sal- 

*•  „Stahl  und  Kisen"  1902,  22.  44«  peiers  iure  gelöst  und  bei  geringen  Mengen  von 

***  „Jonm.  Anter.  Chem.  Hoc."  1901  26,  7d3.  HUcksiaud  mit  96  ccm  Salpeterrtnre  in  einen 
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Kollieitt  g«t|»lllt.  Bei  grOfieren  Men^an  Bflekatood  t 

filtriert  msTi  «Ich  Rückstand  ah  iint!  «rhmil/t  ihn  mit 
Kftliambisalfat;  die  aoifelAngte  Schmelze  versetzt  . 
man  mit  etwM  Satpttteniiire,  vereinigt  die  tiöaiini^  I 

mit  dem  Filtrat  und  vert'ihrt  wie  nht-n  Ai\get;rhcv. 

Manganerze  oder  mangaareicbe  Kiseo- 
erse  tefalieflt  meo  wie  ISiseoene  auf.  Bei  Braen 
mit  6  bis  10  %  Mangan  füllt  man  die  Tjösui»;;  iiaf 
100  ccm  auf,  bei  reicheren  auf  500  ccro.  Mao 
pipettiert  10  «em  abi,  Tenetxt  mit  10  een  Saf- 
petersUure  (1^4  tp.  O.)  and  SO  ccm  W««eer  nnd  \ 
fahrt  die  Bestimmunf?  wie  vorher  ans. 

Ferromaugan  wird  wie  Stahl  behandelt, 
aar  hringt  man  die  Lösung  anf  500  bin  1000  ccm 
nnd  verfrUirf    dann   wie  he\  ilrti  Krzen.  ("hrom- 
haltige  Stahlsorten  lassen  sich  eben>u  behandeln; 
wolifIraiiiiliaIHfe  mOnen  Ton  Wolframalara  befreit 
werden,  wpshnlb  man  dif*  mit  ^^;i!pi;'tcrsanri-  unf-  ' 
si'hliellbareD  Sorten  wie  Roheisen  behandelt.  Muß  j 
Kttnigawaiaer  anirewandt  werden,  ao  i«t  doreli  | 
wiederholtes  Kiudninpfen  mit  Salpetersäure  jede  ' 
Spur  von  Salzsäure  zu  entfernen,  da  die  Salzsfture 
ctOrend  wirkt. 

Es  sollen  sich  noch  (),(XK)(H)5  g  Mangan  in 
fiO  com  Li^sung  mit  der  Wismutreaktion  nach* 
weisen  lassen.  Hei  Materialien  biaso2  9»  Mangan 
ie(  nach  Ansicht  Blairs  obige  Methode  di«  ge- 
naneste  aller  bekannten  Verfahren. 

Volumetriseho  Bettimniung  von  Vanadinm 
Mfld  Chram  in  oinor  LNmg. 

Em.  Campagne*  teilt  ein  Verfahren  mit, 
welehea  die  Torherige  Trennung  von  Chrom  mid 
Vanadium  nicht  erfordert   uijil  wi-Ichi  s  auch  bei 
Gegenwart  kleiner  Mengen  fremder  Metalle  an- 
wendbar ist.  Zam  Tfaehweis  Ton  Ofarom  ne1>en 
Vanadium  schmilzt  man  einige  Gramm  Substanz 
(Erz  oder  durch  Glühen  der  Nitrate  erhaltene  , 
Oxyde)  mit  einem  Gemisch  vun  gleichviel  Natron-  / 
aalpeter  und   Soda,   nimmt   mit   Waaeer  anf»  I 
sÄuert    da»  Filtrnt    mit  ScliwefelsSure  an  und 
achüttelt  mit  WasserHtuffsuperosyd  und  Äther  aus.  > 
lat  Chrom  und  Vanadium  enthalten,  eo  iat  die  | 
wAs.sriL'f  Li'^sung  blutrot,  die  ätherische  blau;  ist 
nur  eine  von  beiden  vorbanden,  so  ist  nur  die  i 
atherieebe  oder  die  wlaarige  LOenng  geftrbt.  | 
LegieruDsren,  wie  Ferrochrom v a n a d i u m ,  be- 
bandelt man  mit  Salpetersäure,  führt  die  Nitrate 
durch  Toreiehtiges  OlBhen  in  Oiyde  ttber,  lOat 
diese  in  konzentrierter  Salzsäure  und  schüttelt 
nach  Rothe  das  Eisen  mit  Äther  aus.  Die  zurück* 
bleibende  L^^snng,  welche  alles  Chrom  und  Va- 
nadium und  Reste  von  Eisen  enthält,  dampft  man 
wiederholt  mit  Salzsäure  ein,  wodurch  da.s  Va- 
nadium in  üxycblühd  VüCli  übergeht  Freie 
Sehwafelainre  darf  nicht  mgtgm  aain.  Auch 
CSuromat  und  Tanadat  werden  in  dieier  Weise 


behandelt.  Nun  setzt  man  100  eem  reiner  Sehwefel- 

säure  zu,  verdampft  bis  zum  Auftreten  von 
Schwefelsäuredämpfen,  nimmt  das  entstandene 
Ohromanifat  and  das  blaue  DiTanadylsulfiat  VfO< 
(SO«)i  in  '250  cctn  Wasser  auf  und  titriert  mit  Per- 
manganat  bei  gewühnlicber  Temperatur.  Chrom- 
Bulfht  bleibt  unTerBndert.  nnd  nur  das  Divanadyl- 
•Ulfat  oxydiert  sieh : 

& .  Vtüi  (SU<)i  +  2  KMnOi  +  8  HsSOt 
^5YtOt(SO*)»  +  KsS0«+2  HnSOi  +  S  ao. 

Nach  der  Titration  oxydiert  man  durch  eineo 
Cberschuii  von  lOproz.  Permangana tlösung  das 
Cbromsulfat  zu  Chromsäure.  Den  Überschuti  von 
Permanganat  entfernt  man,  filtriert  nach  den 
Erkalten,  reduziert  das  ("hroinat  mit  einer  (Ihcr- 
schUssigcu  Ferroammonsuifatlösuag,  die  gegen 
Permanganat  «ingeatellt  war,  nnd  titriert  mit 
Permanganat  zurück 

2  OrOj  -f  6  Fe.SOi  4-  6  HiSO«  =  Cr. (SO«)» 
-|-8Fei(SO<)s+0HtO 
lOFeSO.  +  2  KMnO. +  8  H.SO.  -  5  Fe>(30i)s 
+  KiSOi  -f  2  MnSO*  +  8  HiO. 

Da  nun  anderseits  Perrotnlfat  anf  Divanadyl- 
sulfat  einwirkt: 

VtOi(S04)*  +  2  FeSO«  ^  Fei{S04)i  +  V»0i(S0t)t, 
so  titriert  man  eigentlich  nicht  das  Ferrosulfat, 
sondern  das  Divauadylsulfat.  Kleine  Eisenmengm» 
sollen  nicht  sturen,  wohl  aber  f^roliu  Chromineii[;en. 
weil  die  grüne  harbe  den  Karbenumschlug  mit 
Permanganat  schlecht  erkennen  IftBt,  man  darf 
daher  bei  Htark  e bromhaltigen  Suhrtasaea  nur 
kleine  Mengen  einsägen. 

BMtfmmung  des  Wolfrmt  in  Entii. 


Nach  Ansicht  von  Loys  Desvergnes*  hat 
sieh  am  besten  das  AnfochliefiongsTerfahren  nach 

Jean,  die  Schmelzung  mit  Kaliumkarbonat  und 
Kochsalz,  bewahrt.  Man  erhitzt  ein  Gemisch  von 
ö  g  Erz,  5  g  Kalkkarbonat  und  2,5  g  Kochsalz, 
kocht  die  Schmelze  eine  Stunde  mit  ^V^^ser  aoa, 
venlnmpft  mit  Sal/sHnre  zur  Trockne,  wobei  man 
zum  SchluU  Salpeteri>äurc  zugibt,  nimmt  mit 
heißem  aalaalnrrtialtigem  Wasser  auf,  gieflt  di» 
klare  Fliisvipkeit  ab  und  behandelt  den  Rückstand 
wiederhuii  mit  kochendem  Wasser  unter  Zusati^ 
Ton  Salpeterslore  und  Ammonnitrat,  bis  das  Eisen 
vfjllip  ausgezogen  ist.  Den  Rückstand  behandelt 
mau  mit  20  ccm  Wasser  und  10  ccm  Ammoniak» 
bringt  Losung  nnd  Eflekstand  anf  das  eben  be- 
nutzte Filter,  wäscht  aus  nnd  füllt  das  Filtrat 
anf  100  ccm  auf.  25  ccm  desselben  neutralisiert 
man  mit  Salpetersäure,  kocht  auf,  setzt  ein» 
Qae<  k  s  i  1 1 1  ernitratlüsung  hinan,  welche  Quecksilber- 
oxyd aufgescblämmt  enthält,  rrliilU  noch  einige 
Zeit  im  Sieden,  lälit  absetzen  und  tUtriert  da» 
Qaecksilberwolframat  ab.  Durch  GlOhen  erhitt 
man  reine  Wolframsinre. 


*  ,BulL  Soe.  Chim.«  1804,  Sl,  OflO. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
T^^*-.,^*n  Gießerei  Wesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen 


Klassifikations-Vorschläge  für  Giessereiroheisen.* 

Von  Professor  Dr.  Wüst- Aachen. 


Auf  allen  Gebieten  des  EisenhtittenweHeiis 
haben  wir  in  Deutschland  in  den  letzten 
25  Jahren  einen  beispiellosen  Aufschwung  ge- 
sehen. An  diesem  Aufschwung  hat  die  Erzeugung 
von  Gnßwaren  ebenso  Anteil  genommen,  wie  die 
Erzeugung  von  Walzwaren.  Aus  Tabelle  1  ist 
zu  ersehen,  daß  sich  in  diesem  Zeitraum  die 
Gesamt- Koheisenerzeugung  verfünffacht  hat.  Die 
Erzeugung  von  CTielJereiroheisen  ist  dagegen 
rapider  vorgeschritten ;  sie  hat  sich  annähernd 
verachtzehnfacht.  Ihr  prozentualer  Anteil,  der 
im  Jahre  IS7H  nur  .5  "/o  betrügt,  ist  im  Jahre 
19<tl  auf  lH,4"y'o  gestiegen,  Vergleichen  wir 
mit  diesen  Zahlen  die  Steigerung  der  Gnliwaren- 
erzeugnng,  so  finden  wir,  dali  sich  dieselbe  in 
den  letzten  25  Jahren  um  das  Fünffache  der 
Menge  vermehrt  hat.  Die  Produktioiisateigernng 
dieser  Gattung  Eisenerzengnisse  hat  demnach 
mit  der  Vermehrung  der  (iesamtmenge  des  Roh- 
eisens ziemlich  gleichen  Schritt  gehalten,  d.  h. 
die  Entwicklung  der  Eisengießerei  ist  hinter  der 
Entwicklung  der  gesamten  Eisenindustrie  nicht 
znrnckgehliehen,  sondern  hat  trotz  des  enormen 
Anwachsens  der  erzengten  Mengen  der  Eisen- 
produkte mit  diesen  gleichen  Schritt  gehalten. 

Ein  Vergleich  der  Menge  der  erzengten  Guß- 
waren mit  der  Menge  des  erzeugten  (iießerei- 
roheisens  ergibt,  daß  im  Jahre  1H7H  nur  ein 
geringer  Bruchteil  des  zur  Herstellung  der  Guß- 

•  Vui'irag,  gi*hslten  auf  der  HauptverBammlung 
des  Verein«  deut«i  her  Kincnliüttenleute  am  4.  |)*>«emlier 
1904  in  DüBseMorf. 


waren  erforderlichen  Hoheisens  in  Deatschland 
erblasen  worden  ist.  Unter  der  Annahme,  daß 
die  (Wattierungen  zur  Erzeugung  von  Gußwaren 
zwei  Drittel  Roheisen  und  ein  Drittel  Bmch- 
eisen  enthalten ,  stellt  sich  der  Verbrauch  ao 
auslilndiscbcm  Gießereiroheisen  im  Jahre  187h 
.inf  etwa  200  000  t.  Untersucht  man  fSr  das 
.lahr  1900  obige  Verhältnisse,  so  zeigt  sich  die 
erfreuliche  Tatsache,  daß  die  Menge  des  in 
Deutschland  erzeugten  Gießereiroheisens  weitaus 
hinreichend  ist,  am  s&mtliche  Gußwaren  darans 
herzustellen.  Es  hat  sich  also  die  rapide  Zu- 
nahme der  Erzeugung  des  Gießereiroheisens  auf 
Kosten  der  Einfuhr  ausländischen  Materials  voll- 
zogen, eine  Tatsache,  die  in  jeder  Hinsicht  er- 
freulich genannt  werden  kann.  Die  Zahl  der  in 
den  Gießereien  beschäftigten  Arbeiter  hat  sich 
mehr  als  verdreifacht,  obgleich  die  Produktion 
um  mehr  als  die  fünffache  Menge  zugenommen 
hat.  Die  Jahresleistung  eines  Arbeiters  steigt 
von  14  auf  10,5  t,  also  um  etwa  40  *'/o.  Aach  in 
diesen  Zahlen  ist  ein  erfreulicher  Fortschritt 
ausgedrückt,  der  der  Einführung  von  Fonn- 
maschincn  nnd  der  damit  bedingten  Herstellung 
von  Massenartikeln,  der  Anwendung  schnell- 
laufender  Hebezenge  sowie  auch  der  in  diesem 
Zeitraum  erfolgten  Zunahme  des  Gewichts  der 
einzelnen  Gußstücke  zu  verdanken  ist.  Der 
Wert  der  Produktion  an  Gnßwaren  betrug  im 
Jahre  1878  80  Millionen  Mark  und  stieg  auf 
3(i2  Millionen  Mark  im  Jahre  1900.  Er  be- 
trügt etwa  1'2  bis  25  %  des  Wertes  der  Ge- 
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TftbaUe  1.   Roheisen-  und  Onßwaren-ErzefiKung  1878  bis  1908  (nacli  Dr.  L.  Beck). 


OmuiI- 

1 

!■ 

OaOw«r«D 

Wart 

LiwAILMmI»! 

d«r  AtMitr 

RohclMB 

 — — ^ 

nag 

Iv  Tmi«b 

«rr  rMikttoa 

—  - 

1878 

2  147  641 

III  7a4 

6,20 

442293 

31  760 

13,900 

80  585  784 

IKH») 

'2  7  '2<)  068 

248  802 

9,0« 

551  721 

35  667 

15,470 

101  Tioo  112 

1683 

a  4ti9  719 

370  613 

10,94 

CHI  073 

43  012 

16,060 

12<i044  mA 

IsH« 

3  528  658 

12,18 

l  U  3  29 

15  8J3 

16,020 

11H586  790 

lim 

4  658  461 

Göl  H2() 

13,99 

1  060  196 

63  960 

16,670 

r.i-2  552  797 

1896 

4r>86  003 

774  434 

16,68 

1  081  978 

63  652 

17,070 
19.000 

180  HfK)  733 

1896 

6872676 

876947 

16;» 

1416699 

74686 

286666409 

1900 

8460978 

1878189 

16,91  1 

188B199  1 

96  648 

19^800  , 

868000191 

1906 

10065  684 

1798778 

17^ 

1904 

10  108  941 

1866699 

18,46 

—  1 

_ 

TlbaU«  9.   Einwirkung  des  MftOgaai 

auf  die  Oraphitbildnng. 


(ir>|>hll  la  - 

9t. 

Md 

Kolil«D- 

OrapUl 

1  1 

0 

0,95 

0.2fi 

3,98 

2,70 

67,84 

I 

0,!t0 

O.H<) 

3,87 

2,45 

63,31 

2 

0,85 

1,2- 

3,85 

2,:^ 

61,82 

3 

0,85 

1,68 

3,76 

1.17 

31.12 

4 

0,85 

2,40  * 

3,76 

0.41 

10,90 

6 

0,86 
0,84 

8,16 

8,76 
8,74 

0,14 

8,72 

6 

4,00 

0,069 

1      0,86  , 

7 

0,84 
0^84 

6,00 

3,72 

0,017 

0,46  . 

8 

6,14 

3,72 

0,010 

0,30  1 

■amtproduktion  au  Halb*  «nd  Fwllgfi^ritetflii 

der  GroßeiBeoindastrie. 

\xa  dieseo  Zahlen  dürfte  beweUkrftftig  die 
groß«  Bedentang  des  Gießereigewerbes  inner- 
halb der  Eisenindustrie  hervorgehen.  Trotz  der 
Wichtigkeit  desselben  ist  die  wissenschaftliche 
Bebudlaaf  nicbt  ia  dem  Maße  erfolgt,  wie  es 
wünschenswert  gewesen  wäre.  So  möchte  ich 
oar  aaf  die  Tatsache  hinweisen,  daß  hier  an 
dieser  Stelle  iiiMrhell»  des  Vereins  deotsdher 
Eisenhfittenleate  wenipe  oder  meines  Wissens 
gar  keine  Vortrftge  gehalten  wurden,  die  sich 
bH  diesen  Gebiete  besebiftigten.  NenerdlngB 
iit  ja  hierin,  dank  «ler  Einsicht  unseres  ver- 
ehrten Hrn.  Dr.  Schrödter,  ein  DmBcbwiuig 
eingetreten  and  hsliaa  die  Oie6ereifwdileate 
alle  Veranlassanif,  genanntem  Herrn  für  die 
Herbeifflhrnne  besserer  Bedingungen  zur  Förde- 
rung der  Wisseuschaft  und  Technik  des  Gießerei- 
wesens dankbar  zu  sein. 

Die  jährliche  ProdnktiKnssnmme  auf  den  Kopf 
des  Arbeiters  betragt  3700  Ji.  Unter  der  An-  < 
ashme  elaes  dwehseinittUelieii  Jahresvwdienstes 
von  1200  .U  f.  d.  .Arbeiter,  welcher  in  An- 
betrscht  der  verb&ltnism&ßig  sehr  hoben  Ldbne 
der  OleBerelsrbeiter  gewiß  nieht  sa  heeh  ge-  ^ 
griffen  ist,  erß-ibt  »ich,  daß  der  Anteil  der 
Lohne  an  dem  Wert  der  Produktion  ungefähr 
33  */•  betrügt.  Ans  dieser  Zahl  gebt  die  große 
▼olks^vil  t^Huiftlicbe  Bedeutung  des  Gießerei- 
gewerbes deaUich  hervor,  ond  abgesehen  vom  i 


Hergban,  bei  welchem  die-^e  Zahl  etwa  ^0  "/o 
betrigt,  gibt  es  nur  wenige  Gewerbe,  die  in  dieser 
Kiehtnng  an  Bedentnag  die  Gießerei  flbertreflSni. 
Um  19  t  Gußwaren  zu  erzengen,  sind  ininier- 
bin  einscbließUch  des  Abbrandes  14  t  üoheisen 
erforderlich,  welche  einen  Wert  von  rnnd  640 
besitzen.  Diese  Gießereien  müssen  demnach 
ungefilhr  23  7«  des  Wertes  ihrer  Produktion 
für  den  Ankauf  des  Roheisens  ausgeben,  und  es 
ist  einleuchtend,  daß  die  Beschaffenheit  dlsses 
Material»  ftir  den  pekiiniüren  Erfolg  veB  tBS^ 
Bchlaggebeuder  Bedeutung  ist. 

Wenn  wir  uns  nun  fragen,  nach  welchen  Me- 
thoden die  Qualität  dieses  Rohmaterials  rharakte- 
risiert  wird,  so  ergibt  die  Antwort,  daß  dies  noch 
naeh  etnen  yerstndfintllehen  Verfahrsn  gewdiiaht, 
welches  nach  dem  hontif^cn  Stande  der  Erkenntnis 
von  dem  Wesen  des  Kuheiseus  volUtftndig  unhaltF- 
bar  gewerden  ist.  Bs  wird  die  QaaliUtt  aar  nach 

TShellp  3.    Einwirkung  des  Schwefels 

aof  'I  i  e  Uraphitbildang. 
1.  Versochsreihe: 


1 

M  \ 

P    \     %  .KeblMt- 
•Mir 

Or*- 

pkli 

Orapbti  la  •  « 
de«  ifeaAmtvn 
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1 

1,175 

0,19 

o,oo7  o.or»:i 

3.:^f) 

1,63 

48,61 

2 

(1.086 

3,33 

1,40 

13,54 

3 

1,173 

0,19 

0AK)7  0,105 

3,31 

1,31 

39,6K 

1  4 

—  0,123 

3,28 

0,79 

24,09 

1  6 

1,18  1 

0bl8 

0,007,0,1^. 

8,28 

0,64 

16,98 

—  |0^989 

8,90 

0,89 

19.21 

1  ? 

—  0,296 

3,17 

0.32 

10,81 

1  8 

1,02 

0,17 

0,007  0,414 

3,13 

0,14« 

4,67 

9 

1,00 

o.ir, 

0,007  0,589 

3,06 

i),(n5 

1,47 

1  10 

0,98 

ü,16 

0,007  1,103, 

8,02 

0,032 

1,06 

2.  VersncliNreibe : 


2.10 

0,19 

0,062 
0,092 

3,44 

2.17 

63,06 

i 

3,24 

1,83 

53,61 

8 

2,06 

0,19 

0,130i 
0,179| 

3,39 

1,54 

46,46 

4 

2.07 

0,18 

0,007 

3,36 

1,52 

46,87 

2,02 

0,249 

3,30 

1,49 

45,45 

6 

1,99 

0,18 

0,007 

0,321 

3,25 

1,51 

46,51 

7 

1,99 

0,480 

3,17 

1,60 

47,39 

8 

1.98 

0.17 

0,1  )o7 

0,587 

3,08 

0,85 

27.50 

9 

1,95 

0,658 

3.(X) 

0.12 

4,03 

10 

1,93 

0,16 

0,007 

1,171 

2,90 

0,089 
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3(5.  Jahrg.  Nr.  4. 


TaMle  i.  AaaljMB       OieBercl  •  Kokeis««. 
1.  Weitfilea-Niederrbtia.  •)H«aitit 


Naa«  dM  Hoebofaairerket 


8i 


Mn 


8 


Ca  As 


Frau  pm  Toam» 

•k  Hatte 


Fried.  Krapp, 

Jobaniii«li  litte  b.  L)uiBbiirg*Hoclifi-1«I  .  . 

iHesRcmer  Au-ifall)  

Knijiji-f  lif  Vrrwalturii;  Rhi'inli.ni'-cn  .  .  . 
Friedl  Krapp,  uboe  Angabe  Ue»  UodioteD» 


Scb«lk»r  Orvben-  und  Hüttoo-VcreiB, 
Val«aii,  DoUbarg' Hochfeld  .... 


Friedrich-Wilhflriüihuttp,  Mülheim  a.  d.  Kühr 
Nic  icrrhi  itu^«  he  Hütt?, 

Duithurg-Iluchfeld  ........... 

«        ,  NlkiiMaeh.f8i»«i.-Robei»en 

Bergiselier  Oralen*  n.  RVtteV  Verein,  Hoekdaki 

•  «  »       »  w  « 

Oirt«keflkmif;elfitte,*OberkwneB* . 
Hoekfeld'okne  Angabe  lee  HodiofeM   .  , 
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0,081 
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0,ir2.', 

0,00« 
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0,020 
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0,007 
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0,1  K  >') 
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66,  — 

67.  ÖO 
61,60 


«3,y.'> 

66.- 
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64,90 
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h)  Gießerei- RoheispD. 


Schalkrr  (traben-  a.  Hütten -Verein,  Vulran. 
I>iiubai]g-Uocbfeld,  Uiell.-RoheiseB  Nr.  ä  . 
»  »         »         ■       •  !• 

»  it         «         •  ... 

M  «  «  » 

II  K  n  n 

»Hl»» 

»  »  »  M 


Nr.  8. 
Nr. 's'. 


TruiMlorf:        Oi'O- f 

una.d.Kuhr:  "^[J'^'  ^ 


1» 


Frii'dril  Ii -Willi.  1  tu     litt  • 
Friedr.-Willirlt-isli..  .Mul 
Niederrheini^'lK-  Hütt.-, 
Daitbniv-Uocbfeld :  (M^-IL-KoheiBea  Nr.  8. 

tiieß.-Koh«isMi  „  8. 

n  1»         w    8 . 

Berpsrher  Gruben-  u.H  ütten-Verein,  Horhdahl: 

(iieliiTei-RiiIicix-n  Nr.  3  

Guteiint! iin]>_'  - 'i :."tr',  I  'berhaoBea: 

(ii»'!).  H  I  ]v.li>ii-.''n  Nr.  3  

Aplerliecker  Hutt>-,  A plirr'ieek: 

(tieUerei-Uuheiseu  Nr.  3  

n  1  (ZjrüedereUea)  , 
»3  


n 
n 


ti 


Heiiirii  fishutrc.  il;itl';::;i  n  : 

üieberei-iiolieiHen  Nr.  3  .  , 
Pboeniz,  Knpferdreh:  Feinkorn 
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3,.sl 
4,16 

■.\A:\ 

4.1  >S 

8.Ü0 
9M 
8,49 
4,15 

3.2  i 
H.s:. 

3,  y:> 

3,57 
.%87 
4,01 
4,12 
8,74 

4,  (« 
8,89 


2,39 
1.97 
2,8& 
2,«2 
1.M 
2,11 
1,60 

2.1  ; 

1,74 

1.23 
2,25 
2,11 
0,1»S 


2,.S.3 
3,55 
2,74 
3,15 
2,10 
2,.S7 

1,29 


0,4<> 
0,.37 
0,97 

1.02 

o.'.iH 

o,.>s 
1,06 

",47 
o,s2 

0,88 
0,81 

0,«8 
0,80 


1,090 
0,560 
0,528 
0,1.33 
0..V1:? 
U,«U3 

0.  544 

1,  r,!«i 

0,.>,\'i 


0,010 
0.094 

0,014 

0,022 
0,017 
0,039 
0,010 

0,024 
0,0'2<l 


0,718  1  0,081 
0,685  I  0,046 

0.:tH.',  0,031 
o,:{.'>3  0,02ß 


0,025  0,080 

0,008  0,007, 

0^185  0yO81  , 

0,084  0,022 

0,o.".9  0,ri;i8 

0.0<J7  0,018 
0,028  I  0,025 

0.009  0,04«  i 
0,(H8    0,o2l  ^ 

0,114  ;  0,077  1 
0,005  I  0,066 
0,112  0,018 
0,080  0,04.'i 


1,4n     1.01     0,r>04  0,015 


0,G8 
0,73 
0,.')9 
0,76 
0,57 
0,80 

1,01 
0,76 


0,147 
0,210 

0.248 

0,21« 
0,172 


0,023 
0,014 

0,t>24 
0,0»  »9 
0,024 
0,012 


0,044 
0,148 

0,048 

0,0.32 
0,<U2 
0,040 


0,,S25  ,  0,011  0,034 
0,186;  0,038  0,066 


:i,t;7     O..^)0    o,ll.">    O.O.'iG    0,tJ90  0,016 


0,011  0,017 


0,017 
0,014 
0,015 
0,016 

0,017 
0,020 

0,022 
0,064  I 


61,- 
6140 
68,95 

6S^ 

64,50 

60y50 


60,  - 

61,  — 

61,  - 

62,  — 
68,30 

63,  — 
61,50 

65.- 

65,- 
61,- 


2.  llittelrhein.   a)  HSuatit 


Fried,  Kmpp,  Nenwied 


8,85 
4,18 


2,00 
1,99 


1,02  I  0,009  I  0,025  0,024  0,007  , 
1,10    0,079  0,020  0^18  0^  < 


66,70 
66,60 
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TalwUe  4  (PortwtniBf). 

X«iM  de«  UoehofenwerkM 


Prif  d.  Krnpip, 

NVnwieii:  Uirlier«i-Roheisen  Nr.  3  .  .  .  . 
olinc  .\n^abe  d.  Hochofens:  (jieU.-Rohei»ttii 
Gfiir.  l.oN^oi,  (r.  m.  h.  H.,  Coneordit-Hfttta, 
bei  beudorf  a.  Kh.: 
Gicßeni-RohMMB  Kr.  8  


b)  Qi«B«rri-Robei»Mi. 


3,92 
3,87 


Gewerksr|i.CarlOtto,Adel«idiatteb.Pona.Itli.: 
Uieüer«i-Bob«iMn  |  ifA 


Si    I  Mn 


I 


Cn  •  As 


'.>,2()  0,21)  0,4l»'i  0.rt?7  0,128 
2,1G     ü,7:J    0,;J17   O.üKi  1  0,019 


'  Prvtt  Teaae 


I 


0,0»! 
0,009 


\M  (),.-,(!  ().2_»J  O.OTs  '».IS«)  0,007 
2,7a     <i,Si»    <),2i;2    U,()2S    ii,22«l  0.042 


2^  I  0,65  I  0,6ü0 


72,äO 


Ol),  - 
»57,2"  • 


0,007  I  0,110  I  0,08»  j  68,»0 


3.  Siegerland.    a)  Uäuiatit  fehlt    h)  GieUerei  -  Uuheben. 


A.-0.  Bolandab&tte, 
WeidsDMi:  Girflerei-RobeiseD  Nr.  S  .  .  . 
ob««Ang.d-H>>.  li.ifrns.  nirR.-RoheiscnXr.  1 

•-» 

*  I»  !<•»•' 

..      „    „       -  »  .  «rau 

KLoIn-Musener  Bergw.-Akt.- Verein,  Creustbai: 

üieU«r«i-RobeiteB  Xr.8  

■  1,8, 


• 


4.12 

a.i)2 
;i.si 

3,52 

8,9fl 
8,67 
8,24 


1,:» 

1.12 
1.24 
1.4'.» 


0.53 

1,12 
1.10 

0,1)8 


0,75  I  0,58 


2,21  ,  0,44 
1,82  '  1,13 
3,07  I  0,25 


Julianni^ltuttr,  Siegen: 

Gielterri'Kohenen,  ltuu  melürt  .....  8,77 

wpill   .1.R4 

firomrrhiittr,  .\kt.-Ues.,  KirebeB  s.  d.  Sieg: 

Gielierei-Roliriseo  Nr.  d  ,  :<,;n) 

Chu-lottenh  üt  te,  N  iederaobelden : 

Oicßersi-Roheisen   8,11 


0,.'i79  :  0,028 

0,42<i  '  0.0.')  1 
<>,4.^7  O.OtKt 

0,41.".  I  o'(i:{s 
U,4i>8  ,  O.llW 
l»780  0,020 

0,885  o,(»2o 

ü,:m  o,o«i3 


0,024  0,010  ! 

0,1  HK)  (),<y).-) 

o,or><i  0,01  m;  ' 

0,0: w  o.<K>H 

u,o:j5  0,011  . 

0,003  0,012 


<;:!.2.*. 
66,55 


0,455 


0,006 


1.01 
(•,»57 


H.ll» 
X<)7 


0.2: '.s  0.1 ».")(; 
n,2:<7  0,iM)2 


0,():{2  0,008 

0,054  0,010  <J3,— 

0,030  0,019  64,80 

o.:t21  0,018  00.— 

O.HOK  (1,0  H)  .15»,— 


2,17  <i,.jO  0..'>:?2  «1,024  0,021'.  n.  best. 
2,20  I  0,53  \  0,531  |  0,024   0,033  0,008 


4.  Di  11 -Lahn  (Nassau),   a)  Hiiinatit  fehlt,   b)  GieSerei •  RobnMA. 


Bademascb«  EiMDwerk«, 
Sopbi«nbiitl«,Wete1ar  :Oi«B.-BobeiH«  Nr.  la 


n 
• 


ohne  ABg.d.Hocbor«Ds: 


"  n 


•I  1 

1»  n 


1» 
« 
1» 


1» 


1 

1 
1 

:» 

3 

la 

8 

Ib 


Ift 

la 

la 
la 
3 
1 
1 


8wgeB-I«otbr.  Werke,  Agneaenhtttte,  Haiger:  i 
CiieUfrei-Kobeisen  Nr.S 


3,87 
8,53 
8,40 
3.S0 
:<.4(» 
:i,70 
:i.so 
3,  IS 
3,88 
4,0*» 
3,79 
8,97 
8,78 
8,82 
3.00 
4.14 
3,80 
3,B9 


3 
1 

3 


Eii^fnurrke  Hir/enliain  &  Lollar,  Akt.-Ge». 
Mainweserhütte  Lollar: 
Giefi«rai>Rob«iMii  Kr.  la  


8,39 
3,24 
3.-25 
3,82 
4,09 


2,35 
1,80 
2,81 

2.42 
2.94 

1.:.". 

1.84 
2.42 
2,07 
2,2:^ 
2,41 

2,04 

2,48 

2..>l 
2,77 
3.48 
2,62 
1,50 

2,83 
1.77 
2,42 

2,07 
3,02 


0,65 
0,61 
0,46 

0.40 

0.2."> 
0,37 
0.37 
0,41 
!),.">:', 
0,82 
0,60 
0,29 
0,89 
0,20 
0,51 
0.31 
0,64 


0,31 
0,20 
0,25 
0.8S 
U.36 


(  0,797 
I  0.600 
0.721 
0,618 

'  0,40:^ 
o.H»l 
0.r44 
0,.->l7 

f»,-liM; 

o.2',t4 
.  0,613 
10,481 

0,419 

0,481 
■  0,3.-,2 
0,4:  w 

0.382 
0,670 
j  0,540 

0,3.50 
I  0,308 
I  0,369 
1  0,755 
i  0,4:» 


0,010 
0,009 
0,007 
0,012 
0,012 
0,014 
0.024 

0,00»; 

0,(t22 
0,020 
0,007 
0,004 
0,004 
0.004 
o.oo:? 

0,008 

0,01 :{ 
0,013 
0,016 


o,o;{o 

0,017  1 

0,021 

0,027 

0.007 

0,012 

;  o;o24 

0.1  >2."( 
0,010 
0,(tO',) 
i  0,<»28  I 
0,081' 
'  0,014  • 
I  0,035 
0.017 
(»,(►25 
0.010 
Ü,0i>4  , 
0,028 


0.010 
0,004 
0.0<H 

|>.015 
0,010  : 

0.021  : 

0.1  NU 
0.1  HJ7 
O.OlO 

0,008  I 

0,004  I 
0,007  I 
0,008 
0,014 

(».<10.") 
0.(X)8 
0^008 
U,010  1 

0,011 


0,012  0,15»  0,088 
0.006  I  0,117  0,013 
0,004  !  0,036  ,  0,008 
0,05.s  0,024  0,020 
0,<NK{    0,028  0,015 


4,12  2..')2  0.:iT  0,681  .Spur  0,020  0.012 
8,16  I  2,03  I  0,66  ,  0.760  ;  0,012  0,028  1  0,008 
8,72    1,98  I  0,36    0,612  0,004  I  0,020  0,009  , 


67.- 


o;i,.-.o 
62,75 
66,25 
65,— 
6!),90 
59,90 
56.10 
04.4^1 
59,60 
87,50 


74.78 

66,50 
r.5,rt0 

05,- 
61.- 
67,30 
98,- 


62,- 
58,- 
.5«,- 


0.-..— 
6Ö,- 
«8,10 


IV.« 


8 
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86.  J4hrf .  Nr.  4. 


Tklwlte  4  (Furtsrtxiuj;). 

Name  ilf:>  tixoliotViiM'erke» 


H*»r.  a)  Hüaatit  f»hH.  b)  Qivttarci-fiolwitnk 


d«  Wendfl  &  C'"..  Hnviii<,'eii: 

Gieß«rpi-R<>hri»«ii  I^r.  4  .  .  .  . 

•»               »      •  •  •  • 

n                »  3  .  .  .  » 

n  4  .  .  .  . 

RomHac!i«T  l^üttf nwirkr,  Rotiibarh: 

Gierierei-Koli'-i-ifn  Nr.  H       .  .  . 


H,2ß 


MotelhütteDwerkt',  M.ii.,i<  it  s  ; 
Oi«ß«rm-Ilohet«eB  Nr.  S  ....  . 

8  

Ö  •  •  •  *  « 

„8  

Mnsitew,  ohne  oiUiera'BnEeirhnDn;: 
CK«fitreURobeis«n  Nr.  4  


■ 


3,H1 

:),<i8 


Ciirlshütte  (K»«  iilin>:K  Difituliuiio  : 
Ow8erm-Rob«i»rn  Nr.  5  

,  s  

SiASfn-IiOthriügitr  Werkr,  Ki|fnidin!«rn: 
OivÜerei-RobeiMii  Nr.  8  .......  . 

Script'  anonvmr  d.  Haut«  Fonmeaux,  RodinKvn : 

(iii'lierfi-f;i  ht'i'.cn  Nr.  W  

KuiiiuctT  Hi<rii(jieu,  Ki  'lini:i  Ii: 
(ii«i(rrri-Robei««>o  Nr.  H  

H 

K 

ff  ,).'...•♦... 

....  ♦ 

Met«  <t  l'ii..  |)i)mmi-)<)in);en: 

Uii>liprei-K<i|iei»eu  Nr.  M  

r  B  8  .  .  ,  

Rümelinircr  Hnfti-njjei'ellsf luitt,  UuiHflinjr«'!! : 
(üflitTii  l{<ili'i'-»'n  Nr.   

Rii.i.H'M'kiii.' .V  !  H  ■'.'i'^;  j'  i  hotte,  Brelwcli : 
(ii»"lierei-Kolifi>eD  Nr.  . 


:5..'i7 

a,«i2 

2,JH» 
:i.74 


I 


1.17 
2.62 
»,2'.» 

I,»i2 

1,  MK 

1.44 

2, <H> 

1.7.-> 
2.10 
2,:)4 


8..VI  'v; 

3.S2  1 '^ 

4,12  V  ' 

3,:«»  !  (>,.'> 


•    «    *  « 


8.42 

2.«>6 

.%12 

'  :i.2ti 

, 

'  :!.:?.• 

1  :<.'i4 

l,«t2 

.  t.lM5 

!.!»:» 

■ 

1  .u; 

,  2,4.. 

Xn       P       8  Ca 

I        I  I 


At  «b  ULUf 


1 


o.j;{ 
•1,41 

u,r>2 

0,86 
0,68 

•  ',49 
o,f,."» 
0,Si» 
0.68 

0.42 
0,66 
0,K2 

•  M't 
0.44 

0,76 


1, 

1,7«  «*. 
I.iWri 
l,«iH2 

1,«;44 
1,66» 

1,6H5 
1,»W2 

l,«i2;< 

1,74<) 

l,r>.v.> 
i,7a7 

1,75» 

l.s;!<; 
i.s.i:. 

1."  12 


11,12  I.nT:! 
'MI  t.S'Ti 

0,4*»  I  1, ';'.»•> 


0.<H> 
0,44 


t  ».I  Vl'l 

n,i>14 
l>,010 


0,0  IS 

(»,016  I 

1 

i>.01ti 

n,oi4 
0,014  I 

o,0»4 
0,016 
0,018 

".042 
o.oid 
0.021 


0,46  1,.'>08  0,098 
0,;i6  \  1,IIH9  8pw 


II.014 

'•.Ol.". 

0,018 

0.0(0 

0040 
0,025 
0,0d6 

.M,50 
49,- 

0,016 

II  i\±± 

0,0121 

•  >,<ii»; 

0,02.". 

•  i,oi:i 
o,(m 

II.Ül.^ 

«i,o.>.> 

<i,o.{:( 

0,040  . 
1 

4',t.:5'> 
4.^,>ll 

Ö2,- 

0.016 
0,016 
0,016 

0,029 
0.028 
0,045  , 

0.01:{ 
0.(112 
0,0-J.^ 

0,018 

0.044 

o.o:t7 
1 1,1  \\i ) 

0,021 

.'H  1,  — 
.'»S.Sil 

:»2,.]») 

0,026 

0,096 

0,015  I  0^  j  44^90 


1 1.'  II  IS 

0.1«  '.'1 
I IJ I  Iii 

0,021 


I 

11,048  0,o.->4 

il,1i22  H,O0,S 

Mi»l_>  O.Ol  4 
OIH4  i>,0j2 


1,576  0,*»0S 
1,527  0,046 


0,<HJ7 
0,021 


0,011 

o.oa"» 


4:1,46 
47,- 

.11,70 

.-,•»_ 


o,:!ii  1,1»2-;  M,oil  i>,oll  (»,(>11>  52,- 
u,ii2     l,7.iU   0,010  ,  O.ülö  ,  0,027  [  52,- 


dem  Am»«Hien  der  Hiui  litikclie  lif-timmt.  .Ic 
du!ikl(M-  ^iic  l-";ii-Vti  lit's  Mi  iioiios  und  ji-  t;i  r«l'i  r 
dl*'  ciii/elticu  (trHpltiUilattrlifii  sind,  di-»tu 
l^rößeres  Korn  zaigt  das  Roheisen  nnd  desto 

br  — rt  c  il;t,it    ^ull  narll    diT    bi-licl  iirrii 

AutüssiiiiK  ixsitze«.  lOese  lieurteiluu^  ist  auf 
den  Binllnß  des  Silizirnns  auf  die  Oraphitbildanfr 
b^griitidf t.  .ft'  im  lii'  SiH/.ii;iii  »mii  IvolH'i'-f'n  cx\\- 
bält,  desto  {^lolkic  J^lent^^n  des  Gesamt-Ki>lilen- 
stoffs  sind  in  der  gTApbitischen,  selbstilndiiren 
Fnriii  Vi»  li;uiilt  !i.  l>.a  nun  dus  Silizium  fiir  die 
Uersiellaag  der  ünßwaren  wvitans  der  wich' 
ti^te  Bestnndtetl  Ut^  ao  war  der  Räckschlnß 
niclit  uiit''  i<  i  litigt,  daß  ein  tiefgranes,  pT"*>- 
k<trnii;<'s  liohcison  von  dif's»Mii  werfw.llm  \W-  1 
Btandteil  jrrrilU-r*»  M'Miir'*n  enfli.ilf,  nls  ein  wfni-  I 
ger  granes  uml  ivenifjrr  lm 'ii  l^  rnnn^  ilatiTial.  ' 

Nun  i^t  ;Uii'i  lH'k;i!irit,  ii;ill  im  tlii>-);^'i'!i  \''^>  x\ 
das  Siüziulu  il.  ti  K'^hlcuslofl  v«;rdr;iii>,'i,  d;iH  lifilU 
die  LösangsAlbiirkeit  des  Kisens  für  Kohlenstoff  \ 

iiiniii:t  Viei  stfir .■i.ilf-in  'silizinintri  lialt  ali:  jf  m-  hr 
biliziuiu  das  Ki^eo  dc.-lialb  enthält,  desto  weuiger  , 


(ie8amtkiililen.<itol^  kann  (gleichzeitig  aaweseod 
8'iii,  tii.d  fine  natürliche  Folge  dieses  entgeifeB- 
^{i'üctzten  LüsiichkeitsverbäUnisses  ist  die,  dai> 
hfl  hohem  Silizinmgeluüt  faifolge  des  feringeo 
(i-  lijlf>  .iii  ( ti  saMirkr>!ilrnt»t(iff anrh  wpiiipor Graphit 
hirh  hilden  kann.  Hin  bochsiliziertes  EissOt 
»Im  ein  fiberana  wertvolle«  Material  flr  & 
i!i-i  stt'llune:  jrewiRner  GnIUvaren,  hat  daher  nie- 
nialä  ein  grobes  Kora  und  wird  aas  diesem 
Omnde  von  vielen  GleBerdfaehlMtea  der  alt« 
S<  t;  für  ein  minderwertiges  Material  angeseheti. 
Ks  ist  beliannt,  dah  die  Herstellang  eines  siiixiBB- 
reiehen  Roheisens  im  Hochofen  sich  teorer  stellt 
al»  eini's  solchen  mit  wenig  Silizinm.  Her 
Miiohut'nfr  sieht  .als«  in  diesem  Fall  seine 
h<'ihwtiii_i'  W'iue   vom  üießereimann  weniger 

Im,  ..!-  Miü>t:Uidn  zeigten  sich  bei  den  früheren 
Hol/k'iiiien-  umi  den  kleinen  Kolcshochöfeo  nichi. 
Hit  diesen  Apparaten  war  ea  aar  in  dea  seltea* 
sten  F;il!r-u  rn  Mirli.  Hoheisen  mit  mehr  «1« 
2  7o  äiliziuui       erzeagen,  nnd  da  M  dieseoi 
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Tabelle  4  (ForttetauDg}. 


6.  Obertchlesien,  Pommern.   •)  Hämatit. 


N«iM  4w  HochoftBwerkM 


8i 


Mb 


Donnemiankbilte,  Akl*6es.,  Zabne  .  . 
Eisenwerk  Klta^httto  m  Köaigshatte,  O.-S, 
EämKmvtk  Kcwtl  Kntnrieek  b.  Stettin  , 


II 


n 


» 

n 
« 

» 
M 


n 
e 


i>  II 
a  « 


8/tl 
8,d5 
3,46 
8,82 
4,t« 

3,71 
8,76 
8,71 
3,ß'2 
3,71 


2.ß:{ 
2,75 
%m 
2,8y 

1.33 

:{,54 
2,9& 
2,61 
2,84 
4,54 


1,02 
1,!»2 
(),8(J 
1,01 
0,93 

0,99 
1,13 
0,71 
1,08 
1,12 


Bonrigwark  ia  Bonigwark 

Königlicbat 
Oi«6«rM'Ba1i«isen  


3,84 
3,46 

3.42 


2,40 
0,90 

2,S>2 
:?,1« 


Kisen-  u.  Stahlwerk  BatUmTilT«,  Schwieii* 

tochlowitx  

Eiaaowerk  Laorahntte  in  LiinnbiitU  O.-S.: 

GietantoRoheiMa  Nr.  8  

£ia«Bwerk  Knf^  Kraltwieek  b.  SlatÜB  .  . 


Oie8«rei-R«h«s«D  Nr.  8, 


ff 


:i 

.  8 
.  8 


8,:{r,  I  2,73 
3,4/)  j  1,52 


3,55  8,46 


3,42 
8)66 

8,60 
8,22 
8,96 

8,94 

3,46 


1,96 
2,92 


3,S7  0,97 
4,0t>  j  0,95 
8,46  " 


8,70 
4,03 


0,64 

1,09 


0,079  i  1,022 
0,07«  I  O.ORfl 

0,056  ,  0,016 
0,088  0^ 


o,os.s 

;  0,0H4 
'0,099 

0,079 
,  0,090 


b)  Qie&erei-Roheiaeiu 


2,47 
1,20 

0,76 
0.72 

0,7(1 

1,18 


1,86 
0,66 


0,589 
0,986 

0,480 
(t.:«6 

II.7U9 
n,414 

1,098 


0,877 
0^ 

(1,972 
0,471 
1,067 

0,868 

i  0,977 


0.02:) 

0,028 
0,022 
0,035 
0,016 


0,(H8 
0,(K)2 

0,042 
0,014 
(1,(115 
0,107 

0,025 


0,083 
0,009 

0,018 
0,047  ( 
0,048  1 

0,016 

0,018 


Ca 


0,079 
0,091 
0.100 
0,066 
0,106 

0,1(>9 
O.067 
0,024 
0,14:^ 
0,Ü91 


o,o:J2 

0,073 


Äs 


0,021 
0,027 
0,012 
0,009 
0,014 

0.018 
0,014 
0,018 
0.012 
0,015 


0,007 
0,026 


PNUprvTMae 
«bHan« 

57,40 

«T- 

72,- 
<u,so 

Manohola 


frrl 


o.o:?o  0.007 
(•,(►45  0,(MKj 


o.ixsi 
0,(42 

o,2ir) 


o,(»io 

0,028 
O.OOS 


0,054  0,007 
0,061  I  0,009 

0,104  0,012 
0,065  1  0,003 
0,184  I  0,006 

0,147  0,(3.82 

0424  j  0,017 


67,60 
61,- 
68,75 


57,70 
60^ 


60,90 
frei  


70,- 

lt.  Ladwifth«fM 

fil,- 
()41,.">0 
H7,70 

(Te\  MacclebiirK 

67  — 
fral  Mo4lM 

62,85 


7.  Harz,  Bayern,   a)  Häniatit  fehlt.   b>  Gießerei -Roheisen. 


Mathildrnhiitte,  HanWg: 


Georg-Sf  arien-Bergwerks-  nnd  UüUenrerein, 
OsnabrSek: 
Pem  I  


Königliches  B«rganit,  Arnberg: 

OieAww-Rohwaen  

Nr.2  .  . 
.  8  .  . 


9 

« 


!  8,86- 
1  4,16 

1,27 
U)6 

0,62 
0,67 

1,257 
lj096 

0,l>25 
0,018 

■ 

0,004 
0,111 

0,034 
O/MO 

61,00 

i  8,^^ 
4,04 
1  8,95 

3,07 
3,04 

1,06 
1,22 
2.00 

0,160 
0,755 
0,136 

0,008 
0,012 
0,018 

0,168 
0,84fi 
0,047 

0,066 
0,010 
0,048 

64,- 
62,- 
66,- 

1 

:  8,76 
!  8,72 
8,01 

1,17 
1,88 
1,48 

(t,24 
0,24 
0,^5 

1.822 
1,212 
1,889 

0,081 
0,(-X»7 
0,007 

0,017 
0,020 
0,019 

0,01:5 
0,020 
0,019 

81,50 
59,- 
57.- 

8b  AasUnd.  a)  Htaaalit. 


EagUaehM  Himatit 


New  Port:  Oiefierw^Bokaiiea  Nr.  8 
Claraaca:  •  .8 


8,69 


3,07 
1,85 


1,00 
0,71 


1,437  ,  0,009  ,  0,018  i  0,021 
1,640  0,060  0,029  J  0,088 


.  I  8,78  i  2,70  j  0,66  |  0,071  j  0,008  |  0,028  |  0,019  | 
b)  Qießetai-Bohabaa. 


67,50 
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TftMla  4  (Fortoeteang).       ».  8p«iial-R»h«i«eB.  t)  Koks-BoheiMo. 


Name  des  Hoohofenwerkes 


Knjpferfatttte  Dawbnrg: 
Bolskobiea-RohuMB,  Braati 


C 


8i 


Ha 


1' 


26.  Jahrg.  Nr.  4. 


PrtI*  pro  Tou« 

Aa         %%  Bin« 
M 


1» 
• 


II 


•  *  •  « 


Stahleisen 
Fried.  Krapp,  MBlhofen: 

Weißxtrahl  

Bl.  Kdheisfn  

Sciialker  (jrubeti-  und  Hiittt-nverein',  Valkan, 
Duislmrif  Hix  Ilfeld;  (Z^'lindereiKcn)   .  .  . 
Siefen  Lothr.  Werk«,  Agnetaahlitte,  Haiger: 

Wfiü>trahl  

Hoi  hstrahlip««  l'ul^'!elel^eIl  

Köln-MüMner  fiergw.- Akt.- Verein,  Crenstbal: 

Feinkora  

Siegenerhfitte:  Spie^eleisen  .  

Ch.  &  F.  Collart,  Steinfort,  Lnxeiabarg: 

Paddelri^fn   

Eqgliftches  Silisiuuieueu 


fl  ''7 
>  —  * 

o.ooo 

"i— 

0  o:i") 

0,.'..; 

o.ai.') 

( ».1 

11.  - 

:(.:!2 

o.:i4 

•  1.0.".') 

0,1  <fj 

O.IMV) 

i  ( 4 1">7 

( 1,«  i^j 

1 1," 

4. -.'S 

l.ls 

( II 

it,  !.">.; 

t  ►»'►.') 

4,IN 

0.i'4 

(i.(t_'7 

^|.<'-4 

<),i:W 

O.osS 

65.- 

O  Hl 

n  17 

V.  i  1 

V,'  i 

o,i'.»:i 

o,041« 

0.16 

0,96 

■  0,277 

0,1.« 

0,462 

o.oiä  i 

4.-26 

0,75 

0,081 

0,085 

0,288 

0,080 

62.- 

0.16 

0,477 

0,060 

0,009 

0,008! 

65.- 

0,.')<> 

0.44 

o,ton 

0.015 

l,Ui* 

7,0<) 

0,136 

o,ou 

o,.wo 

B.bMt 

♦>*,- 

1  3,73 

1 

0,28 

0.898 

ao48 

0,490  j  0,018 

80.46 

1  3,76 

1,78 

4,88 

0,0M 

01170  . 0,168 

0,080. 

62,- 

4,32 

0,OT 

7,94 

0,071 

0,016 

0,861 

Oi087 

6<l,- 

0.2-2 

1.9*  »6 

0.4R1 

0.1  r20 

0,051 

Fr*.  .57, 

.  n.  b«l. 

U,47 

l,4öö 

U,015 

0,U2ö 

73.- 

I 


I 


b)  RolikohI«B-Koh«iaeD. 


liarzrr  U  rrke  za  Kübeland  and  Zorge,  Akt.- 

Gt-s.,  Blaakeabarg  a.  H   ±'M>  ::,47 

KiHÜert   •   ,  .  H.OT  1,4J 

«niu   :ui  ,  1,11 

SchmalJialdeoer  liolzkohleo-Kobeiieo,  weili  H.44  0..'i2 

-                .  -  2.19  l.U 

KSln  Müsener  Bergw.-Akt.-Vmia,  Creozthal  3.:t9  l.>i9 

jQßkerather  Hohkohlrtn-Rolimen   ,  H.'.Ml  1,;<9 

Arhttialer  Beri;-  nii'i  Hnttcnw  i-rk  :  | 

llolzkulilen-Koheisen,  w  .  iIj   2,H9  0 -Jf i 

,              grau   ....      .  .  3.»>4  1,J7 

weil»   H.15  n,s4 

„   (1,1»; 

Scbwedibche»  Roheisen   ;i,12  ,  4,;i2 

WBietkover  Hüttenwerk,  Kuoenberg  i.  &  .  •  4,00  [  1,23 

t 


o.:W 
7,10 

0.:« 
{.»•>:> 

0.14 
o,-J4 

o.u; 
o,;>4 
0,66 


<\n_'4  o,«ii*s  o.oi'i  o,(t<n» 

•  1,7:«  o,i.'>l   <i,iii(<.)  0.010 

<t,727  o.n'.t;!    O.oll  O.ulK 

,  0,^  0,022  0,084  0.021 

0,066  Om'dfiSß  0,0071 

0.245  0,022  OjttM  OXnO! 

*t  SÖ2  0,(120  I  0.018  0,030 


I 


0.,54O 
ff.t'.'.ts 
0.74:? 
I  >.•;:!;; 
0,046 
0,691 


I 


0.0^)<* 

o.ok; 
0.044 

o.<w;4 
0,044 
0,088 


Spar 

o,ul!» 
o.oio 


0.(47 

o.«m 

o,M:n 
0,n;,;i 
0,020 


Ii  »•'..«■><  I 

ii'y,4ö 

115,45 
121.- 
122,7(» 
11«.-- 

laa- 

S7.70 
110,— 


0,018  ;  0,008  — 


Gehalt  die  Mcn^rc   des  g6l6st)^ii  ii«*.>:iiiitk'i|ilen- 
stoffs  noch  wt'rntr  odi-r  «rrtr  m'i  !it  tieeintliillt  wird, 
80  war  hier  der  Kuckscijluß  von  der  Aawesenheit 
errob«n  Koroa  auf  eiD«n  hohen  SiUsiiiiag«balt  ' 
nicbt  lilitio  Hon  chtig'onp.    H' ttp  Iii  ^:.>n  die  Ver-  ' 
bültaisse  infolge  der  hölieren  TeiBperatur  in  den  i 
C^Seren,  mit  heißem  Wind  betriebenen  Hochöfen  | 
in  dieser  RichtOnt;  iindtTs,    mid  das  M«^ta]l  aus 
dieaen  Ofen  zeigt  hänßg  keiue  einfaclie  bezitftinng 
swiscben  Korn  nnd  Siliziamgehalt. 

Das  .Maiicraii  wirkt  dt-iii  .-»ili/iiitn  entgegen,  \ 
indem  es  die  (iraphitabscheiJung  erschwert. 
Jedoch  ist  im  Oießereiroheisen  der  Mangangebalt 
}rew  !i  nkht  in  einer  solchen  Hohe  vor-  . 
liandeii,  dal)  I'Jüw  ii  knii;.'cn  auf  das  \'(Tli Altnig 
der  Koiil<*ii>ti)tTi>iiiitii  iifriiiiiwie  in  lli.!rarht 
kirnen.    Taliullt-  i?  .^iif.-rhliili    nbcr  Ver-  I 

raehe,  weicht'  llr.  lirm'l  in  ineii.ein  I,ati<ii  .iturimu 
Aber  die  Wirkung  des  Mangans  auf  die  (.irupiiit- 


biMiui?  anstellte.  Die  Resnltute  zeigen,  daß 
die  (ira|ihitaiis8(  lieidnnfT  erst  bei  höheren  HanfaOr 
gehalten  merklich  beeinflalit  wird. 

Anders  verhtlt  es  aieh  dagegw  mit  d«ni 
Srhwffel.  Derselbe  wirkt  ebenfalls  verhindernd 
auf  die  (iraphitbildang.  Seine  Einflässe  sind 
dagegen  Ttel  bedeutender  all  die  dei  Xaogut, 
wie  aus  nach.stehenden,  ebenfalls  in  meinem 
Ivaburatoriam  von  Hrn.  Pütz  aasgefäbrten  Unter- 
anchaogen  hervorgeht.  Mm  siebt  aas  Tabelle  8, 
daß  schun  eine  trerince  Vermehrnng  des  Schwefel- 
gehalts ganz  bedeutende  Eiowirkongen  auf  die 
Menire  des  Grapbitgehalts  ansflbt. 

Jedem  Ki-<enhiittenmann  ist  bekannt,  dali,  je 
starker  d.is  l\.iheisen  im  Hochofen  überhitzt  war 
und  je  lauiisanier  die  .\bkühlung  vor  sich  ging, 
desto  grüber  das  Korn  des  Roheisens  ausfällt. 
?!an  h.U  es  nlso  in  der  Hand,  durch  einfache 
HilfsuiiUel,  wie  z.  B.  Erkalten  der  Kobeisen* 
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Tab0Ua  fib  Anftlyae  deutscher  Uieß«Teir(ibeia«iisort«a  tu»  den  J*1ir«  1877 

(nach  Wae  hl  er:  QoalitätaaDtortnchnngen). 


Vr. 

■wwwt  itiT  WaliihiMnrtu 

Ocwmt- 
Koblcnatoll 

Sllltlam 

HUffM 

Kwptn 

1 

Phönix  Nr.  1  

9.66 

2,11 
1,61 

0,97 

0.86 
0,79 

0.021 

0,04 

8 

»  nia  

8,68 

0^86 

0,044 

8 

Qntahoflbvagalittle  Nr.   I   ...  . 

S,54 

8,46 

0,18 

0,877 

0,011 

0,080 

4 

•  in  

3,48 

1,87 

0,16 

0,986 

0,006 

0,066 

6 

8,69 

2,46 

1,48 

0.036 

ojm 

6 

3,26 

1,75 

1,92 

Ü,bl2 

0,034 

0,088 

7 

Niederrheiiiisehe  HBtte  Nr.  1  ... 

3,54 

1,47 

0,84 

0,71 

0,018 

0,047 

8 

»  nx  .  .  . 

3,19 

1,23 

0,72 

0,698 

0,041 

0,048 

9 

Hörde  Nr.  1  

3,64 

1,16 
1.88 

1,01 

1,07 

0,019 

0,108 

10 

8,63 

1,86 

1,78 

0,025 

0,072 

11 

Kriedrioh-WUbdflialilitte  Kr.  I  .  .  . 

8,46 

1,30 

0,72 

0,98 

0,006 

0,066 
0,080 

18 

1     t         WM  m  •  •  « 

8,43 

8,00 

0,79 

0,966 

0,010 

UMMMIb  noter  einer  Sanddecke,  eiue  angeheinende 
VerbeMerong  der  (Qualität  berbeizafäbreii. 
Aue  Vontebeadem  dOrfte  hervorg^bea,  daß 

die  Kintcilniin'  dt«  (^ieliereiroheisens  nach  dem 
Koru  auf  die  Dauer  oicbt  baltbar  ist.    Ueate  I 
wird  im  Handel  nie  SpesialrobeiMMorte  dna  | 
„Hämatitrobeisen"   nnterschioden ,   das  einzige 
Rohmaterial  für  die  OieÜereieu,  welches  chemisch 
einigermaften  ebarakteriatisch  ist.  „Hftmatit- 
roheiseo"  soll  nicht  über  0,1  "/o  Pbecphor  ent- 
halten,  wobei  es  gleichgültig  ist,  ans  welchen 
Krzen  dasselbe  erblasen  wurde,  wenn  nar  die  , 
Bedingung  der  Pbospborarmnt  erfüllt  ist.  Diese 
Definition  ist  als  ein   p:'""f'i"r  Füttscliritt  au- 
saseben,  da  man  früher  alti   Hamatitroheisen  i 
sSrntliebes  Rohelsmi  betraebtele,  welebea  au 
Ilämatit,   also   ans  Blntstcin,   erbla.sen  wurde, 
10  dali  dieses  Material  oft  bis  za  0,3  "Jo  Phos-  1 
ph«r  enthielt. 

Das  Gießereiroheisen  wird  nach  Nummern, 
je  nach  dem  Korn,  ein(^eteilt.  Der  Handele-  | 
gebran  cb  hat  et  mit  eich  gebracht,  dafi  Nr.  II 
meist  nicht  im  Handel  erscheint,  sondern  nur 
Nr.  l,  III,  r\'  und  V.  Zwischen  Xr.  T  nnd  III 
gibt  es  gar  keine  feststehenden  Grenzen  in  bezng 
auf  irgand  einen  Bestandteil  des  Roheisens; 
abansowenig  zwischen  III,  IV  und  V.  Der  Cnter- 
sdded  beruht  nur  iu  der  Größe  der  einzelnen 
AbsondMraoKiflftehen.  Er  ist  ein  reio  rabjek» 
tiver  nnd  hierdurch  werden  Differenzen  zwischen 
Erzeuger  und  Abnehmer  Tür  and  Tor  geöffnet 
nnd  liittflge  Mtßstlmmnngen  swisohen  diesen  auf- 
einander angewiesenen  Gewerbetreibenden  hervor- 
gerafen.  Trugschlüsse  in  der  Beurteilung  der 
Qnalltftt  des  Roheisens  kOnnen  nnr  dadnrcb  ver- 
mieden werden,  daß  man  die  Zusammensetzung 
desselben  kennt.  Viele  größere  (4i('lM'r<'ien  sind  1 
nun  im  Laufe  der  letzten  .Jahre  dazu  über-  i 
gsgangan,  mittels  eigener  chemischer  Labora- 
torien sich  sichere  .Aufschlüsse  liber  die  Zusammen- 
setzung der  verarbeitetea  Kohmaterialien  zu  ver-  i 
sehaffsn.  Sie  sind  dadurch  in  daa  Staad  gasatat,  | 


mit  größerer  Sicherheit  die  gewünschte  Gnßqnali- 
tät  zu  erzeugen  und  sich  dadurch  eine  Üborlegen- 
bett  flbar  die  OiaBeralen  an  varsebaffea,  welche 
dieses  wichtige  Hilfsmittel  entbehren.  Die  mitt- 
leren und  Ideineren  Gießereien  sind  Jedoch  in 
Deatsohlaad  weitaas  in  der  Hehraahl  und  sie 
sind  nicht  in  der  Lage,  sich  die  .Vusgaben  für 
ein  Laboratoriom  and  dessen  Personal  zu  leisten. 
Die  Zahl  der  Oiefiereien  betrug  im  Jahre  t900 
in  Deutschland  1353  und  die  dnrchschnittUelie 
Produktiiin  1830  t  mit  78  .\rbeitern.  Der 
Jahresnmtiatz  der  deutschen  Durchschnitts- 
gießerei berechnet  sich  auf  ungeflUir  SOO  000  e/4(, 
eine  gewiß  recht  bescheidene  Summe.  Die  Mehr- 
zahl der  deutschen  Gießereien  jedoch  wird  Pro- 
daktiensztflbm  onter  diesem  Darebsehaitt  liabea, 
nnd  ftir  diese  würde  eine  .\ns;:n1ie  für  ein  La- 
boratorium und  das  erforderliche  Betriebspersoual, 
das  immerbin  mindestens  anf  8000  jfthrlich 
zu  veranschlagen  ist,  viel  zu  groß  nein.  Eh 
liegt  also  namentlich  im  Interesse  der  lüeinen 
ffießereien  anssres  deatschen  Vaterlandes,  daß 
die  nnrationelle  Benrteilug  der  Qnalitiu  des 
Gießereiroheisens  vorlassen  wird,  und  an  dessen 
Stelle  die  Einteilung  nach  der  chemischen  Ana- 
lyse geaetst  wird. 

Sieht  man  die  neuere  Literatur  über  das 
deatsche  Gießereiwesen  darch,  so  findet  man 
wenig  Angabea  tb«*  die  Zosammoisetsaag  des 
Gießereiroheisens.  Die  meisten  .Analysen  stammen 
ans  früheren  Jahren,  iu  welchen  die  Betriebs- 
Teriilltnisse  der  HoebOfen  von  den  heatigen  ver^ 
schieden  waren,  und  diese  Analysen  peben  des- 
halb keinen  richtigen  Aufschluß  mehr  über  die 
Znsammensetsang  des  dsn  Oieflerden  anr  Ver- 
fügung stehenden  Rohmaterials.  Aas  diesem 
Grunde  habe  ich  mich  der  Mühe  unterzogen  nnd 
von  50  Gießereien  in  den  verschiedenen  Gegenden 
Deutschlands  mir  Koheisenmasseln  einsenden 
lassen.  Von  diesen  Roheisenproben  wurden  ins- 
gesamt IbU  analysiert  und  sind  die  Analjsen- 
moltat«  in  der  Tabelle  4  aal^afflhrt. 
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V5.  Jthrf.  Rr.i 


BetraebtH  man  die  firgvÖDitse  'd«r  Analysen, 
M  ist  in  erHter  liinie  anffallend,  dub  dt-r  (iehalt 
an  Siliziniii  dtiroliwti,'-  >.tlir  buch  ist.  I»a»  liiit 
süiue  Ursache  in  der  schmi  crwillinten  gtuis lieferen 
Badiognng  für  die  Kt-ilnklion  d<-!t  Siliziumi«  in 
den  neiieicn  HorhöfVn.  IdMitln  ti  wini  diu  Ziiiiiihnie 
des  Siliziums  lilar,  weuu  uiaii  die  Kcsiiltale  der 
neueren  Analysen  mit  Analysen  derjenigen  Rob> 

i'ist'usrirteii  ViTt^Icirht  ,  welche  War  lilei  zn 
äoiiieD  „Quulitäu-L'nlorsaciinu^^eii  rlieiiiiM li-wesi- 
fUischen  nnd  analftndiarhen  (Tielierelniiieiaens*' 
in  Jabre  1  s7iH  verwendete  (T;il»ell«  "i  >.  |)t  i  li.ii  lisie 
SilisiamgeliaU  dieaer  Surlrn  betrug  3,5  ;u.  Auf* 
fallenderwetM)  bat  diesen  hohen  Oehalt  ein  Rob- 
eisen  Nr.  Iii  von  der  Kni-Jriili-Wilheliiishälte, 
Uülbeini,  gehabt,  während  das  Uvheisen  Nn  1 
derselben  Hütte  nur  Silixiom  ejthielt. 

Stfdann  fullt  der  Silizinni^rebalt  bei  den  M.irken 
der  (tutelioffntitiL'Hhiilte  nnd  der  I'iiion-l»i>rtuiuiid 
auf  2,  l  ") "  0,  wahrend  die  iibri^en  Sorten  imdrigeie 
Gebalti?  heaitsea. 

I»er  Manfjanifcbalt  hat  fnilu-i- in  vir-l  trtiW'.f  ien 
(irenzen  gesehwaiikt.  Heute  i»t  der  (iehali  an 
llanfan  ein  viel  gleiebmttßigerer  aoa  den  ein- 
f  i  Im  II  (Trtinde,  weil  nun  die  j.'tinsiiire  Wirktinir 
des  Mangan  beim  ü  mach  nie  Izeti  im  Kopoloteu 
kltr  erkannt  bat.  Der  Pbosfihererebalt  der 
deutschen  IJobeisensurten  bat  si(  Ii  wenisr  »e- 
ändert,  da  biei'  die  Zasainmensetzung  der  isirze 
der  aQB8ehla;rfre)iende  Faktor  ist.  Der  Srhwefel- 
gehatt  der  Jeiuscben  (ii«  rion  i-II  'lieiHensorten  Im! 
entspreeliend  dei-  traren  Natur  derselben  durch- 
weg  niedrig.  Kin  N  i  ri-Ieiili  mit  den  atnerika- 
niscben,  englisehen  und  m  liuttiM  lien  Koheisen- 
marken,  wvlrlie  in  ii>  !u  liui  he  ,.Anal\ se>H  ot' 
l'ig  iron"  vuii  Seynioiir  Ii.  Chnrob  enlhaUen 
sind,  ergibt  die  jedem  Faebmanne  liinj^at  be- 
kannte 'I'af  s;ii  lie,  (la(i  die  deiitseben  Rolieisen- 
Kurteii  sich  mit  denjenigen  der  beHlen  aiuerika- 
nisrhen  Marken  neasen  kSnnen  nnd  denselben 
min  li-striis  t  lii-ii'iiirtitr  sind.  I)er  Sili/inin^i  halt 
ist  in  den  deuiHoheu  Marken  uieiut  Iiiiber  wie 
in  den  amerikanischen,  der  Schwefelgebalt  darch- 

Wfi:  t  ti>-ii-"  ni'  iliiL'.     l>ei-  Imhe  IMiiK-pltiii  f^ehall 

der  liOlhriuger  und  Luxemburger  Marken  wird 


in  Anerika  dagf^gen  nicht  errelcbt.  Die 

kaniscben  Marken  haben  nur  Helten  Phosphor 
gebalte,  die  über  1,2  "/o  binaosgeben.  Der 
Man^anfrehait  der  amerikanischen  Marken  iit 
durchweg  niedriger  wie  der  der  deotscken, 
und  bi«  lin  -i  In  int  mir  der  prinzipielle  Tntfr- 
»chied  zu  liegen.  Die  Ursaehe  dieses  niedriges 
Mangangebalts  sncbe  ich  in  der  guten  HesohsffeD- 
beit  des  anierikaniseben  S<  hmelzki'ks.  der  selten 
über  0,7  "yo  Schwefel  eathkU,  w&hreod  der 
rfaeiniach'westOlllscbe  OieOereikeka  ^en  Sehne* 
felgebalt   von  1  '1  "  ,   aufweist.  Vt. 

diesen  Scbwetel  beim  Kupulofenscbmelzeo  osib 
HSglicbkeit  nnicbldlieb  nn  nneben,  hat  dar 
deutsche  (iiebereinjann  eine  niaiipanreicljtrt  liai- 
tieraog  beim  Kopoiofenschmelaen  nötig  als  der 
amerikanische.  Nntnrgemlfi  enthalten  infolge- 
dt-Hsen  die  deutschen  GuUwaren  etwas  mehr 
Si  hwctel  und  Mangan  als  die  anerikanisdwa, 
und  scheint  mir  bierin  der  Unterschied  in  dff 
Weichheit  der  amerikanischen  nnd  deatsclieo 
(tullwaren  zu  sueben  tw  sein.  Dem  schottiscka« 
Ruheisen  ist  das  rheinisch -westtalitscbe  meist 
überlegen.  Sa  hat  einen  niedriforen  Phobpbor- 
gelialt  bei  rieirb  hohem  Silizium-  nnd  Msnfsn- 
gehalt  and  gieichuio,  ebenso  niedrigen  Schwefel- 
gebalt. Das  englisebe  Robeieen  knnn  ssbr  pt 
ii,it  li'  in  V.III  Luxeniburfi:  und  Lotlirii!?'n  \'tr- 
glichen  werden,  nur  ist  es  infolge  des  bobereo 
Hangangehalu  4en  letxterm  etwas  ibsriet«- 
Wenn  man  an  Hand  dieser  Analysen  sich 
ein  GcsHiuturteil  über  die  QoaliUtt  des  ^i* 
sehen  Uießereiroheisena  bildet,  so  nnO  bu 
dem  Scblulj  kommen,  dab  den  dentscheo  Gieße- 
reien ein  liobmaterial  znr  Vf-rftitrung  geiUlU 
wird,  das  bezüglich  seiner  Qualität  keine  Aoi^ 
Stellung  SQltflt.  Vergleicht  man  jedoch 
Znsaminensetzür  u'  'li-i  einzelnen  Sorten  von  den- 
selben Horboteuweik,  so  findet  man  die  lsng»i 
bekannte  Tataacbe,  daß  Nr.  III  binllg  eine  bessere 
(Qualität  besitzt  als  Nr.  I  nnd  dnli  bei  N'r  1^ 
dasselbe  zatrifft  in  bezug  auf  Nr.  Iii.  Mau  ksoo 
demnach  wieder  aita  di«Mii  Analysen  endun» 
daii  die  bisheriffs  Eintflilnng  widersinnig  vsA 
nubaltbar  ist.  (Schiaß  folgt) 


Verein  deutscher  Eisengießereien. 

In  der  am  ^  Jannar  d.  J.  in  Berlin  abgehaltenen  '  sam   ersten     bczw.  tweiten  Stellvertreter 

Sitzung  des  Verein^imissibusses  wurden  Herr  General-  .  Vui  Mt.'t  ti  ii-ii   irtwalilf.  Ferner   wnrde   Herr  Krsst 

direktor    Leistikow    zum    Vorsitzenden,     die  S  r  h  e  r  «-n  h  e  r      als  (ieschäftstührer    des  Verslss 

Herren  Direktor        and  Direktor  Ko h  U eh  litte r  wiedergrwihlt. 
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1&.  Kebnur  1906. 


Bericht  Aber  iu-  und 


Patentanmeldungen, 
•relclie  von  dam  angegebanen  Taga  an  während 
iwaiar  Manata  zur  EinticKtnabma  fOr  jedermann 
i«  KaiaaritobM  PalMttail  in  Bariin  utliafM. 

9.  Jftnaar  U¥Yi.  K!.  Ib.  S  Verfahren 
and  Vorriclitunp  zur  iiiai,'ii>'tischen  AutKereitutig  mittels 
nm  ft'^tlltl•llt•ll■lr•  Mii^'tifti  r'jtifirii'ii  r  l'rummeln  o.  dgl.. 
welche  (laH  l  iimugnotilisclie  iunt-rhalb  der  magnetischen 
Felder  absihlpodem  onter  Wiederheranführung  der  ab- 
gp'chleaderten  Teilchen  an  einen  Drehkörper  de» 
Svstems  mitteU  Prell-  und  LeittUcben.  Benjamin 
UaialT  SwMt,  Naw  York;  Vartr.:  C.  v.  Oaaowaki,  f  at- 
ABwdl,  B«rlia  W.  9. 

Kl.  7b,  M  25  777.  Preüverfahren  zur  Herstellung 
Ton  nrähten,  Röhren  und  Protilkurpcrn  aus  sichwer 
g(  liiuelitiaren  Metallen  und  Legierungen.  Fronz  Hubel, 
Scblegeistr.  8,  and  Hudotf  Mewea,  Pritzwalkeratr.  14, 
Barlin. 

Kl.  '<24a,  C  12401.  Feaanugarrrtahren  für  Dampf- 
kaaaal.  Wilkelm  Caasens,  Bavlio,  Stnuifibargeritr.  4Ic. 

KL  94a,  £  188ia  Pavaraogiaiüafa  mit  Wiadar- 
■iadug  dar  Abgiaa,  danan  vaa  FananrnganniiB  ana 

Wima  mgafUhrt  wird;  Zur.  z.  Pat.  155457.  Charles 
Jaaaph  Rou,  Pantin,  Seine,  Frankr.;  Vertr.:  Ii.  Hei- 
»Um,  Pat-Anw.,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  26d,  H  llUfi'2.  (iRiamschsUonpiieinrichtung, 
inslit-sDiidere  für  Uasreinigungaanlagen  mit  Wa«Ker- 
verachlati.    Robert  Keichling,  Köniirshof-Krefeld. 

KL  Sie,  B  35  730.  Verfahren  zur  Herstellnng 
aiaea  Modalla  für  Maaaaaformflrai.  f  hilibart  Banvillain, 
Paria;  Yartr.:  A.  Banar,  Pat-Anw.,  Berlin  N.  04. 

KL  49  b,  E  10152.  HaUll kaltsäge  mit  auf-  und 
abwärtsgehendem  Sägeblatt.  Heinrich  Ehrhardt,  Düssel- 
dorf, Reichsstr.  20. 

Kl.  49 d,  P  15036.  Ueiüelhalter  fUr  Feilen-  nnd 
Raspeliiliutuiiu'.t  liinea.  Qattltab  Paiaalar,  Charlotten- 
borg,  Cauerstr.  28. 

Kl.  50  c,  C  12  870.  Quetschwalzwerit  mit  in  einer 
aehriff  lieoandan  gataiitan  Trommel  aagawdttatan 
Eßguat,  QatUmrd  CoaunidiaB,  Magdaborf-S.,  Brau- 
aebweiffentrafla  66. 

Kl.  Sie,  C  1189S.  Verladevorrichtang  fQr  Kohle 
n.  dgl.  Jeremiab  rani{li<>ll .  Newton,  Mass.;  Vertr.: 
A.  Specht  u.  J.  Stui kentierg,  l'at.  Anwälte,  Ham- 
burg 1. 

12.  Januar  1906.  Kl.  lUc,  C  112B8.  Düse  zum 
teilweiseo  Härten  vas  Lagerkegeln  für  Kugellager. 
Charlaa  Banrv  Ckqpinan,  Grotun,  Masa.,  V.  8t,  A.: 
Tartr.:  C  lUdart,  6.  Loubier,  Fr.  BaraaaB  md 
A.  Battaar.  Pat^Aaiwllta,  Barlin  NW.  7. 

KL  49b,  B  8480«.  VaniebtnDg  snm  ZanahnaMen 
von  Trägern  aad  aonaligan  PrallMiaan.  Braakknaa 
&  Cie.,  Köln. 

Kl.  49g,  R  19228.  Verfahren  zur  ner-f-llmii,' 
von  gepreßten  PHngköpfen.  Rimamnranj-.Saig<>-Tarjäuer 
Eisenwerks- Akt.-(ie«.,  Budapest:  Vertr.:  C.  Feblert, 
Q.  Loubier,  Fr.  Uarmsen  u.  A.  Büttner,  Pat.- Anwalte, 
BarUn  NW.  7. 

16w  Jaanar  1906.  Kl.  7  f,  Sek  98620.  Sehaibcn- 
radwalnrerk.   W.  Schnell,  Wetter  a.  Rnhr. 

Kl.  19a,  K  'Jl'Myi.  Si  liipnenstoliverliindnng  mit 
Stoblücki-n  dusfaiicn  len  tr.i^-'  iiden  Kopflaschen.  Burnie 
Kraos,  Pittaburg,  V.  si.  A  ;  V.itr.:  G.  Foda  nnd 
F.  Bornhagen,  Pat.-Anwalte,  Herlin  NW.  B. 

Kl.  24 e,  I)  18622.  Verfahren  und  Vorrichtung 
snr  Daiatalloag  von  karboriartem  Qaaerator-  oder 
WtHargaa  dnrcli  Bialailan  m  IbarhHitaa  Kalilan- 


aitöiäudiäche  Pateute. 


'  wassertitotldäiiipten  in  lieo  *  mserzeuger.   Fritz  Dannert, 

Berlin,  Spenerhtr.  80. 

Kl.  bOa,  R  18183.  Hydraulische  Trvckenvnaaa 
>  aar  Uerstellong  von  Erz-  nnd  Kohlenbrikatta,  »tain* 
j  platten,  Ziegelsteinen  o.  ^L   Otta  Baal  und  Arpid 

ndow,  Bndavest;  Vertr.:  Fraat  Seliwanftailav,  Patent» 
'  Aawalt,  Barlin  W.  66. 

(Jebrauctiannaterelntrai;angen. 

9.  Januar  1906.   KL  10a,  Nr.  2240606.  Winde 
I  snm  Haben  von  KokaofentBran  van  Nivaan  dar  Ofen- 
aabk  aaa  ntt  Tamehtni^;  snm  Beben  dar  leeren 
I  Kette  bi«  Bber  daa  Oeleiae.   Knhn  ft  Cie.,  Reckling- 
I  bansen- Hrurti  i.  W. 

'  Kl.  U»a,  Xr.  '210.5(15.     l,a.Heli<ij    und  schrauben- 

lose Srhieneii!>t>>l •  rlrir: ,  ^'fkurinzeichuet  durch 
volle  Schieni  iieuden  iiiii  ru  L'' ]  reLiteii  Niiteu  und 
P'ederii  und  unteren  An-..i'i:'ii  !iei  »elclier  jegliche 
Onrchlocbung  vermieden  ist.  Utio  t'lemmingfUeidelberg. 

I  Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  411  f,  Xr.  1.>4  0(14,  vom  H.  Augnst  1!K)2. 
.■\  k  t  i  e  n  -  <  t  c  n  e  i  1  s  c  b  u  f  t  I .  n  ii  c  Ii  h  a  m  m  e  r ,  P  r  u  v, 
Sachsen.     l-^itLselsmuxihini    jur  H'ärmöffn. 

(Ü.  »suhl  und  Eisen"  liK>4  S.  644  and  646.) 

KI.  SOb,  Xr.  I.'»4  7.'><),  vom  1>:  .\.ii.'ust  l'»()3. 
Jean  llacli  in  Kitfii.  y,rfaliren  iur  liertttiiuntf 
ftHerffAttr  de tfnstände  «u«  Chromert. 

Fi'ingepulvrrteM  i  iirciuerz  wird  von  »einen  leicht- 
j  schuK-lzliaren  Beimengungen  befreit,  mit  einem  Zusatz 
*  von  Scbamotteniehl,  dem  /weckn  Krhubung  deeSchmelz- 
pnnktea  and  der  Bindekruft  Touerdebydrat  (AJt  [OUJ«) 
zugesotct  wird,  versehen  and  naok  ronnnng  (Ziagal, 
Tiegel,  Mnffeln  usw.)  gebrannt. 

F,8  empfiehlt  sich,  dem  Gemenge  eini'n  ^'rringen 
Zusatz  von  koblenstciffreichen  Stoffen,  wie  il;ii/.  Zucker, 
Kuhle,  ziizuiniM  liiMi,  um  I  i  i,.:  ii  beim  Hrennfii  eine 
teilweise  R«duktion  des  Chrumcrzes  sn  Ferrucbrom  au 
arsialea,  walahaa  glaiahfUla  varkfttaad  wirkt 


KL  iSr,  >r.  irM2<lS,  v.,m  5.  .luh  l<h>;5.  Tolmie 
John  Tresidder  in  S  ii  !•  1 1  i  c  1  li ,  I  l  !,  I'er- 
fahrtn  tur  üersUllunff  von  einstitig  gthurUttn,  im 
übrigtH  Mtm  ShhtploUm       *lmttltig  gammUmfUn 

Erfinder  hat  gafeaden,  daii  der  NickeUtahl  gemäU 
'  Patent  154  6»9  mit  0,28  bis  0,82  Qwt.  KobIanata£ 

I  0,25  bi!>  (),:{0  Gwt  Mangan,  2,26  bi«  2,60  Owt  ITiekal 
und  0,28  bis  t>,'V2  (iwf.  W  olfram  nm  Ii  dem  /.cnicntieren 

'  der  Bcscliulineite  im  <li'^eiiMitz  /.u  -ien  liislu  i  bekannten 
Sfalilnorten  ohne  .Mi^li-i  km  des  iiirbt  /i  iin'ntierten 
l'eiles  erhitzt  und  aucii  im  ganzen  abgeschreckt  werden 
kann,  ohne  daß  die  hienu  erforderlicne  hohe  Erhitzung 
snr  Zerstömng  der  Zähigkeit  dea  nicht  xementierten 
Teiles  dnrch  das  Abschrecken  fübrt 

Die  aemeatierten  Platten  weiden  noch  beifi  ana 
dem  Zementierofen  gezogen.    Platten  von  grSBovr 

!  Dicke  als  10  cm  werden  auf  870  bis  9it;»  C.  ab- 
gekühlt nml  dann  im  ganzen  in  einem  Ölbad  ab- 
gesilire(kt,  Dunnere  Platten  werden  nach  Abkühlen 
auf  WO  bis  tKX»"  C.  durch  Überbrausen  der  ganzen 
Platte  mit  Wasser  abgeschreckt,  während  canz  dünne 

.  Platten  vor  dem  Abacbrecken  bei  etwa  !*80*'  C.  ge- 

!  aekviedet  oder  gewalat  wardan. 


Digitized  by  Google 


i9i  Stahl  mi  BtM. 


«.Jihrf.  Nr.  4. 


KI.4«b,Nr.  I.V.M»:J".  v.,ii,  19..I,ini  i;hh.  a  ktirti- 
M  !i  ?  r  h  i  n  <•  n  f  a  t>  r  I  Iv  ..  K  V  t  f  Ii  11 11  ^  f  r  tili !  1 1  -  ,  v  r  in. 
l'aol  BeuU  und  Hubert  S  c  ii  I  eg  c  1  titi  i  <  h  in 
Art«rD.  t^oßliitentehtrt. 

ll.lirl      f      U:,t  d.U. 

übri){en  tlvbtrlwirk 
verbindfodfl  Ueirnk 
h   ist  derart  nnter 

(lif  liorizontalc  Kl»»*!«* 

il-  r  S  Ii»  in^'ijtiL.-»- 
ii.  (ir«  Antri'  ti'-- 
!i.  f  vt'il-  i:t,  •(■ili 
■  irr  ti'tc  Ii. 111^'  de» 
l.t/ti-r.  n  l  'i  zuneb- 
meudfui  ileb«iarm, 
die  wirkaame  8vhrr- 
■rbpit  daeef^PD  bei 
■bnifhmeDaeiu  U«>bel* 
erfolgt. 


1 


Kl.  »Ic.  Nr.   1.VJM1.  v,,:„  in. 
<  I-  \  .1.  J  .1     r  <> .  m.       11      Ii  l ,  I  I' 
fithrfn    zur   HtrxIttiHHt)    u<n    hfinfn    \n  f\nfm 
für  dif  <iif/if'iirni  <jfirhi'>ii$enrr  Arhsbärhsrn. 

|)<T  Kfriika>ten  ist  lireiteilii; ;  pr  besteht  den» 
uotereu  Karten  a  und  d*-a  bffiaeo  uderen  Kiisten  b 
nnd  c   la  der  Mitt«  der  letoteren  i»i  tin  Ua^iicher 


h 

^  v>  ■ 

Kl.  4»f,  Nr.  Ii»:»«:,  v..in  "2*i.  Miii  llMit.  Krit/ 
Letzeiter  in  Witkowit«,  Miiliren.  tJfj'^stnfr 
oder  geprtfittr  Ingot  für  da»  Üehmitdfn  eon  Had^td  ufn 
für  KiMnbahnwag«nräder. 

£rfinder  ^ibt  dem  Block  eine  solche  Ge»talt,  daü  j 
twiin  Schmiedim  ein  leichtes  FlieBen  des  Mptulls  ein*  | 

tritt  iiml  i!     Il.  r-  ' 

^t^•rIl«  in  einer  i 
Hlt/e  «'iiii  'L'ii' hl  ' 
wird.  ' 

Der  durch  (>ie-  ' 
iicii  oder  l'rensen 
hergestelltrHIork 
ist  enlnprei'hend 
(let  !ii'aii<ictitijjten  i 

im*  1 ,1  I  i  (1,,,  1,  \\  I  I u-ii- 
I  Kiii{ifuiiii>diz<n  6  vtirKeli<-n. 
li-m  ttiii  Orte  der  Uippen  ia- 


nii' 


U'nföniiit;  liei'ri'nzt 
herijüa   hin   i;>-rii  I 
Letztere  eut>i  n-i  In  n 
Kuhäufendeo  Mtklvria). 


Kl.  1  ii,  Nr.  I.Vf-iN.'.,  v.  i.i  v>7,  .\,.v.ii,l..r 
( '  h  r  i  >  t  i  ii  n    H  u  n  -  o    in    (_  ii  r  i  s  1 1  ii  ti  s  Ii  u  1 1 1-     Im-  i 
H  II  n  k   1  tt.  d.  Lahn.    Tattgtntialsitb  mit  tmhrYirn 
hintereinander   atigtordnetem    Siihfeldtm    und  mit 
ialotuieartiger  ttdtr  konzetHrtaeker  Anordnung  ätr  di* 


TVoMHie?  bifdfndtn  Blfche 

Dil-  Uif  ilif  ,1  lir-.  eivti-: 
bereits  b«-:.u:iiit.  l:.if      '  1 1  it/ : 
llai-lien  Sl.p  kl:      ::■]'•■■■[.'■:■,  mi 
nur-h  da»   Kein  -■  u  r   "i  '-uii' 


tum 


jy^nnen 

tur  .Ir., 
n.  Ili'-n 


u  II  (i 
\ 

lit 


,  .r',/. 

tritt  -l-i 
um  all'  h 
!i  s..lleti 


Schliiji.  d  viirirt-^ehen,  durch  welf-brn  der  Formsand 
iij  der  zusaiiiitiengei>tellten  Rt-rnf  'r ui  eingebracht  un-i 
feKtgeatatniift  wird.  Necb  Abheben  der  Kasteot^ile  k 
and  e  ana  Bearitiien  des  Gntee  f  wird  der  (>bcr> 
kanten  g  der  GieÜform  aafi.'esetzt  and  durch  Wenden 
der  Kern  in  diesen  hineingelegt,  dann  wird  der  Unter* 
kaaten  h  nnfgeMtst. 


lü.  4iM>,  .\r.  \:AtUt 
vom  8.  Januar  1J»»>4,  Her- 
mann Kigert  in  Ger* 
•nn,  Sdiwnis.  Mdbalam- 
trUhterritktitmg  mü  Eim- 
mnd  AtutlMtwtg  dtr 

rhertttiuny  für  Staiutn, 
Schfren  unii  lyenttm. 

F.ine   Welle   träct  den 
I  bersetzunirshebel  An 
ersterer    sitzt    eint  b>se 
drehbar»  Stoüklinke  <i,  i»e 
in  einen  /.ahnbogen  a  de* 
direkten  Uebeb  b  eingreift 
und  ihn  Teraehidtt,  wäh- 
rend  ein   an  der  Welle 
sitzender  llebestift  e  beim 
Znrückführen    de->  ("Ker- 
8etziiiik;»hebeU  e  das  .\iissckalten  der  Stobklinke  d  and 
der  anf  ihr  mhenden  äpenrUuk«  f  bewirkt. 


KL  «Ih,  St,  Ui416,  vom  86.  Mai  1909.  Jnliaa 
Krankenberg  in  Haanovor.    Varriehtmmf  mm 

FfHtuvannrH  rom  Formkasten  veradtUdmtr  (tr^fk§h$m 

auf  H'ftnifi'lattef  an  Formma*ehi»fn. 

.\n  'i'-r  Wendeplatfi"  f  für  die  F"r:nka.sten  d, 
«eiche   die   Formkasteu-Zcntrierstitte  f  trägt,  lind 


f 


iiut.i  iiIm.1/.  n  ri  aDtrebraL'h:,  »elciie  die  in  der 
H  ill'  \  1  i^tt-L  laren  drehbaren  Scheiben  b  trft£r«t, 
l.fi/ir-if  lii-ii/.ii  scbratre  Onirkfltichen,  \\i-ir|,('  auf 
ents]irei'hfM .\l'si  iira;;un^en  (ürifTe)  c   der  F-thi- 


die  folgenden  Siebudder  eutlaütet  werden  unil  betaer  1  ka»tea  gedreht  werden  und  dieae  auf  die  WetulO' 
khiRBierrn.  ;  platte  e  festpresseii. 
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Kl.  ISA,  Nr.  mS9t,  vom  Hl.  Hai  1003.   Adal-  [ 
bert  Nath  in  fiarlin.  B«tehiekitngMvqrridtHimf 
für  KeAocAM/m. 

Die  HoebofMibMfibicknngsvomchtnnK  beawMkt 
«'in  Aufgehen  der  Gichten  anter  Uasabseblaß  bei 
>frö(itiuü;irlii  Lcr  Schonnnij  «L  i -rlKen  durch  Vermeidung 
grober  siur/.linlien  und  hautii,'ir  Aufschlagsflächen 
unter  Briiiit/iiii^'  des  MollerL'<  l';ii>»'>*  st-lltst  /.tun  AbsihluÜ 
der  üichtortnung.  l)aa  mit  einem  Deckel  dicht  ver- 
.Hi'hlipßbare,  auf  einem  losen  kegelförmigen  Boden  aaf- 
•itzeude  Mitllerg«fili  wird  Aber  der  Mitte  des  Ofeni 
derartii^  aar  Entleenaiff  gebnebt,  dafl,  wibrend  der 
Möller  Uber  dem  kegelfonnigen  Boden  in  deo  OfbB 
^;leitl■t.  dus  <iefiili  aU  gasabsrTtließender  Teil  in  Witlt- 
sanikeit  tritt.  Anstatt  das  MölltT^'fi  üj  <.  lbst  uls  traa- 
ati4]ierrpn<i>-n  Teil  «u  benutzen,  knnn  I»  ein  durch 
t  un  '1  .[  /.ii_Miii;li' !i<  auf  der  (nclitd^ilint  angebrachtes 
(jehüuse  gewühlt  werden,  anter  dem  das  eingeschobene 
M<ilei;g«ntt  v«B  nnßen  ber  «ntlaect  wird. 


f  Mt  du  MölleigeOfit  dtaun  kagelfttnuiger  Bod 
I  dem  Seile  o  det  Roehofbnanfsnge«  nfgehingt 


u  an 

uml  iiiitttl 

Stilist.  «■(•!: 

|tns  (ll'tilji 


Boden 
ist 

seines  vor^tlhenden  Randes  das  (lefäß 
if-i  sich  in  tl«ni  Wagenurestell  «  führt. 
f   wird  nun  ilnn  li   Xu' liliiHsrn 


Teiles  o  mit  seineui  Rande  w  anf  den  Uiierteil  der 
ölocke  d  aufge«i-tzt  und  letztere  gehoben;  sie  nimmt 
hierbai  das  Uefali  f  mit  hoch,  wahrend  der  Boden  u 
tat  dem  Telh-r  c  stehen  bleibt,  nnd  das  Gichtgnt  durch 
don  entstehenden  Spalt  natar  GaaabAofi  direkt  in  den 
Ofen  gelangt. 

Das  Mii!lir^'rf;ili  f  liniin  auch  'lirckt  Ober  die 
tticht  gefulirr'n  vwiiii  n.  so  'i.iii  di«  Hader  r  desselben, 
»eiche  den  Ii  Im  n  trjium.  auf  ilflssen  Rande  das  Oe- 
tau  f  ruht,  aut  eineu  vt  i  nkbaren  Abschlnßkörper  b, 
welcher  in  dem  bekannten  Parrvschen  Abschlußkegel  c 
eingetetjtt  ist,  gelangen.  Der  Abschlußkörper  b  hängt 
an  Stangen  d,  der  Kegel  e  an  Stangen  e.  Zunächst 
wird  am  d«r  Abacbln&ttrMr  b  caaenkt,  bia  aicb  dar 
OefUraadvabdiebtend  aaf  oia  Oiebt  anflagt,  dam  wird 
weiter  gesenkt  und  gleichzeifif:  auch  der  Kegel  c 
niedergeIas:ieQ.  Das  (iichtgnt  gelangt  so  gleichfalls 
dirakt  in  dan  Ofen. 

Kl.  12e,  Nr.  IM  Ml,  vom  17.  September  1901. 
Franz  Wind  hausen  sen.  uti«!  Fruuz  W  i  n  ■! - 
hausen  jun.  in  Berlin.  Ztntrifu<tni<ippora$  tur 
Heinigung  von  Luft  btne.  Oaien,  btatthend  Mit  auH 
kotuentriseken,  frei  ratimrtnden  Trommeln. 

Bei  einer  beltaOBtaB  Gattung  von  (iasreinifaDga- 
apparatan  wird  daa  an  «ntatanbonda  Gaa  durch  «iaaB 
Bincrami  geleitet,  dar  swia«h«Q  awei  iaaiaaadar 
•teckenden  rotierenden  Trommeln  gebildet  wird.  Dnrch  > 
anf  der  inneren  Trommel  sitzende  Flügel  wird  das  zu 
reinigende  (ias  in  Drehung  versetzt  unil  dessen  Stanb- 
teile  durch  Z«ntrif»irnlkraft  gegen  die  Inni^nwand  der 
äußeren  Trommel  ^,'-1  ritten,  anf  i1<t  sie  von  einer 
Fläuigkaitaaohiobt  au%enommen  werden,  die  dort  j 
daivb  dia  RataliaB  dar  aufiaiw  TronoialB  featgahaltan  | 


wird.  Bai  diesen  Apparatan  woide  jede  der  Trommeln 
(b  sieh  angetriaban,  nnd  zwar  zwaeikmbfiig  dia  innara 
mit  großer,  dia  iaßare  mit  geringerar  Gaaebwiadiffkait. 

Erfinder  Ins^r-n  den  &,Btrieb  für  die  äußere  Trom- 
mel wegfallf  n,  lair^rn  dieselbe  vielmehr  ünßerst  beweg- 

lii  li.  Sil  <lali  sie  durch  (len  in  schneller  Rotation  befind- 

licheu  «TiisstruMi  gelingend  «chnell  mitgenommen  wird. 

Kl.  ai  >),  Nr.  lM41tt,  vom  Juni  i^a.  JuÜaa 
Frankenberg  in  Hannover.  Vorrichtung  «mm* 
Auf-  und  Abbtctgen  des  FormkatU$aHig»*  am  Farm' 
maadtintm. 

Die  Schranbenapindel  welche  den  Tisch  h 
trägt,  wird  von  dam  Zabarade  p  unter  Vermittlung 
einer  Schraubenmutter  a 

gedreht,  welche  durch 
/:(linc  Oller  Stifte  >■  mit 
dem  Kade  p  stets  in 
Verbindung  bleibt.  Die 
Mutter  a  ist  zweiteilig 
nnd  wird  für  gewöhnlich 
durch  Federn  c  so  wait 
aaiaiaandergehalten,  daß 
sie  in  das  Gewinde  der 
Spindel  d  nicht  eingreift, 
aber  durch   die  «ie  tiiii- 

f reifenden  Hebel  b  zum 
Angreifen  gebtaehtwaf' 
den  kann. 

Der  Tiscli  )i  wird  bei 

geöffneter  Matter  a  dnrcb 
einen  beaonderen  Zabn* 

stan^cfitrieb  gelioben  und 
gesenkt;  nur  das  Pres- 
■ten  lies  Funnsandes  er- 
folgt durch  die  Spindel 
d;  es  wird  somit  nicht 
nur  an  Zeit  gespart, 
sondern  auch  erreicht, 
Zabarad  ji  ein  nanaterbraehflaar  «ein  kann. 

Kt.49f.Nr.lM2iN), 

vom 3. Juni  1903.  Otto 
Rennert  in  Mre- 
men.  Sltiueh-  und 
Seku'ri/intanch  in  f. 

Auf  dem  Maschiaen- 

f bestell  ist  ein  bawag- 
icher   Schlitten  vor* 
gesehen,  dermittaladar 

Bchranbenapindal 
gegen  das  zwiscben  den 

Rlemmklauen  eingespannte  Werksftiik  gedrückt 
wird.  Dieses  wird  hierilarcb  gegen  Verbiegungen  ge- 
schiitrt;  aneb  kann  ihm  dunh  dai  SebHttaB  aiBa 
besondere  i-'orm  gegeben  werden. 


Antrieb  ffir  daa 


U.  1«.  Kr.  IMdSe» 
Haz  Taeaiaraa 


B.  vom  16.  Baaambar  1903. 
in  Dortmaad.  XlaaefertM, 

wlektm  durch  aeiüiehtn  XurMantfUib  ^utn^nrim-' 

gungen  erteilt  werden. 

Der  Siebktirper  e  ist  an  Stangen  d  [lendelnd  und 
drelibiir  aufgehängt  und  mit  einem  Exzenter-  uder 
Kiirbelantriet)  f  starr 

verbunden,  iiier- 
dnreb  toll  dem  Sieb- 
gnta  aiaa  aigeattm» 
ueba  and  Ar  die 
Klaaaiamaf  voflaü* 

hafte  Rmdbawa* 
gung  erteilt  werden. 
ITm   den  Neigung«- 
winkei  des  Siehes  belif'big  veriiU' 
die  Kurbel  f  and  die  Lager  a  für  die  Halter  d 
Siabkaaten  vanebiabbtr  ngaordaet» 
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Kl.  60c,  Nr.  1(»S&Sä,  tob  18.  H&rs  1903. 
FinD«  ti«brud«r  Pfeiffvr  la  KtUertlaatera. 
KoBtr^fOiip  mit  in  Ktdvmm  f«fMrttm  «ntf  ämrek  A»> 
$omier»  Hädtr  mtU  ptnMtdmur  OuAirtmdifMt  am- 

fttriA0it$n  Läufern. 

Die  Läuferwi'llen  führen  §icli  in  KiiliKni-n  y 
eine  senkrri'lit**   Ht-wcriin;;  der  Ltinfer  gekiatten. 


die 


diesen  RvUraen  tihnm  neli  nittd« 

aiirh  die  senkrechten  Wellen  c-,  »eiche  von  Oeni 
unilanfenden  Teller  a  mittels  der  Stirnrader  b  k-  An 
ttu'li  eiliiiltrn  iiini  diiisrltifn  niitteU  d«-r  Winkel- 
riiUcr  d  e  auf  die  l>aul>r  ulx-rlrai^en.  I'ie  Wt-lli-n  e 
mkcben  somit  die  aenkrechten  iU-we^'uniri n  di-r  I.Huler 
mit,  wobei  sich  dM  li^d  k  iu  dem  breiten  Kraase 
von  b  Tsnidiiebt   

■1.  60e,  Nr.  IMOäl,  vom  7.  Au^st  190»,  Lnd- 

W  i  R*' »  S  I  e  r  in  A  Iii  1  i  n  i;.  S!<luf'^■mlmlfr  mit  in 
«intm  Fliiatiifkeitabchatter  umitiuffiiiirm  /.eiHtäHbunqu- 

Uiu  eine  bessere  Zcr- 

lilaii'i  -.riL'      'li'S      \\  H.irh- 

wassert  zu  «rzieieo,  sind 
in  dui  Staubsunmler, 

der  von  der  in  reini- 
genden Luft,  (ias  oder 
derjfleichea  dBrchzo^en 
wird,  außer  dem  schnell 

uQilauff  nden  S' LU^rad 
(I  Iii"  h  niftirrrc  S  li  ipf- 
ru'lfT  c  Willi  (i  vor>.'e- 
sehen,    DiesiUifn  laiifea 

in  entjfegenijesetzier 
Riotituiit:  um  und  nehmen 
hierluii  Waater  mit  hoch, 
das  sie  van  oben  auf 
dos  Seblterad  a  ans- 
(fießen.  IHr  Srhriiif- 
i^der  sind  auf  Huücu  b 
j.'elü^'Tt  -.itid  erKiiiltftt  Antriel  duroli  R.i'l  t,  das  seit- 
lich in  die  Stangen  der  Schupt'scbautLln  eingreift 


WeiM  n  BrikoMa  vowrWitet.  ZweckmäfiiK  wiid 
anflerdoB  nooh  «ia  offMisebea  BiadsoittM.  wii 
tJcbleaip«,  HeUsM,  YMioao,  ZaekwMtoof ,  figsosi. 

IL  4»«,  Mr.  mm,  vo«  U.  M«v«akar  IME 
Rslkor  Werkse«f  atsehinenf  nbrik  Breier, 

Schumacher  &  l  >. ,  Akt.  Oe».  in  Kalk  1«; 
Köln.  'l'rr-ibtvrriehtu'i'/  fiir  hyiiraulncke  ArbtUi- 
$na»ehiMen. 

Die  b^'drauliscben  Treibi^linder  «  aind  aaf  ibnr 
AaOeatMto  mit  Qowiada  votiokn  aad  dnhfcvfi- 


lagerL  Antrieb  erhalten  sie  von  der  Welle  (  Dnt«f 
Venaittlnng  der  Zahnräder  x  r.  Auf  den  Zyliodcni 
fttkrt  sieb  ein  mit  (ieviad«  veraebeaer  Körper«,  dir, 
da  er  selbst  niebt  K*dreht  werdea  kann,  dircn  dw 

Drehung  der  Zylinder  *  vor-  oder  lurückbewret  wiri 
Der  Mutterkurper  m  ist  durch  Stangen  y  mit  itt 
Traverse  p  verbunden,  welche  die  KoU>enstB«|S  e 
tri^  nnd  teilt  seine  Bewegung  letsterer  mit 

kl.   a4f,    >r.    i:.4I(>;t.    -.in   28.    April  1«>.<3. 
J.  A.  Topf  Söhne  iu   Krfurt.  Waatfr^fkiMUr 
'  Uohlrost. 

'       Die  Sttttica,  welebe  die  beidea  £aden  der  faohlu 
!  Roststibe  r  aU  da«  Qa«R<hi«a  •  TarWaden,  durrli 
wdch«  die  MkUMssigkwt  n-  aad  abgeflkft 


Kl.  ISu,  Nr.  154  5.S4,  vom  8.  Aupist  19<i3. 
Rudolf  M  e  w  c  s  in  Berlin.  Verfakrrn  zum  Bri- 
kfUiti  .n  i  n,  Kii  siihhräniUn  im  Cemrngt  mit  ftin  KtT' 

kieiHerten%  thfin^li.f. 

Die  Ki^•^a!ltlr.ll.||e  werden  mit  TorfM  iiLiniir;,  feiner 
Sifb^.TnlikiiKle  O'lir  t,'»Miti!verter  Holjtk<itilf,  Jener,  mau 
zweckiniibij^  \\  rtNscit:l.i>lM!iMng  und  Aslic^tüiehl  oder 
andere  bei  starker  Hitze  eine  zähe  Sinterung  der  üri- 
kattaiMB*  bewirkende  anorgaalsche  Biadenittel  in  ge- 
liager  Menge  sasetxt,  venaisebt  aad  in  nblicher 


bestehen  aus  zwei  Teilen  a  und  b.  Von  diesen  i»! 
ii«-r  obere  a  mittels  einer  kegelijj^en  Anzu^säo'  ^ 
ilt  rart  in  da»>  (juerrohr  o  gepaßt,  daß  nur  seiD  aoterrr 
Teil  a  in  da»  Kohr  o  bineinragt,  nnd  hier  mit  den 
untere«  als  Matter  aaagebildofea  Teilt  vorsebfaabt IM. 

El.  iWb,  Mr.  1M87«,  vom  17.  Mai  19Q8.  Ernst 
Stüffler  ie  Ztrieb,  Sebweii.    FiffUrM»  sw 

Ufriitelluni/   feueffesltr   Quantttint  durch  DtKffi* 

und  narhfiilijfndti  Brtnntn  der  t'ormlinge. 

r»ir,iisstt-inc  aus  t^u&rzsand  unter  Znsatz  tob 
werns.'  K  il-:  aU  Bindemittel  sind  bekannt.  Erfinder 
bat  t'efi  :Vrri,  liab  au  Stellt-  des  Kalkes  mit  Voitsil 
MaiTuetiin  ais  Hindemittel  benatit  werden  kann, 
bt-iui  AbiüHiiien  w('in>;:er  Nn^giaf  aar  Klwpenbiidung 
/r  iLn  und  mit  dem  Sand  eca  gau  iMBOfsasa  Gemisch 
bildet. 

Die  Stein«  werden  utar  Daai|>f9i«ek  gekiitat 
nnd  dann  gebnaat.  Die  Staia«  sollea  ÜsaarfiMlsr  ii* 
die  vorenriibatan  aas  Kalk  aad  Qiai  hnuniislHsa  säfc 
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«t.  «tr,  Hr.  1M»1.  nm  9.  Aug«!  190B. 

Ontehof foDD^thatte,  Aktien  -  Verein  für 
Ber^baa  a.  Hütteobetrieb  in  Ober  bansen, 
Bheinland.    KichtmasehiHt  für  W'alz.stäb«. 

Die  Richtraascbine  b^tct  die  mit  Antrieb  ver- 
TftibnUmi  von  denen  du-  olicren  in  senk 
rechter  Hichtnng  ver- 
stellbar gelagert  sind. 
Aiißerdem  ist  noch  eine 
RichtroUe  h  vorhaodeD, 
welche  in  beliebiger 
Richtung  verstellt  wer- 
den kann,  and  zwar 
einerseits  durch  ihre 
beiden  in  xeukrechter 
Ricbtuog  verschiebbaren 
Lager,  anderseits  dnreh 
dat  H«ndrad  m  nnd  d«B 
Hebtl  w  in  seitlicher 
Biobtaag.  Die  8«turig- 
ttellttng  der  Rielitrolle, 
welche  «sich  durch  diese 
Mittel   erreichen  l»ßt, 

bezweckt,  auf  wind- 
schiefe Schienen  einen 
einseitigen  Druck  aoa- 
ttbea  zu  können,  wo* 
dvch  ai«  g«r«degericht«t 


Oft  d«r  OebliMtaftstrom  Mf  du  Innwre  de* 

Rohres  «  eine  »angeiule  Wirkoog  ausübt,  die  um  so 
größer  ist,  jtr  ungehinderter  die  Uebläseluft  in  den 
Hochofen  eintritt,  so  können  durch  Mcssmig  der  I.ult- 
\ erdiinnunsr  in  dfi-  Riiiin-  j*  Schlüsse  auf  dt>n  Zustand 
drr  Si:hiiu'lzs;inle  itii  liuchoffn  nnd  der  Verhältnisse 
vor  jetter  l'usie  gezogen  werden.  Aach  kann  die 
saugende  Wirkung  benutzt  werden,  um  Erz,  Kohle, 
Znsohlim  aod  dw^L  in  den  Hochofen  einaafSlireB, 
is  welenem  Felle  ein  Solu-  o  oingesetst  wird. 

Kl.  10a,  Nr.  154 AM,  vom  30.  Jnai  IdOl. 
Franz  Joseph  Collin  in  Dortnvod.  Qt- 
trennt»  Luft'  md  U«aztifdkrumt  fOr  Ikgmdt  K^»- 
öftn  Mi<  MNtrfcMM  /MilMiitlni  «Mtf  «Ufer  MMimi 


Kl. 
Moriti 
Ltbtnn. 


24  r,  Nr.  IÖI670,  vom 
Hille,   ti.   m.  b.  U. 
Sehrdgrott. 


2.  August  1903. 
in  Dreaden- 


Eine  aehSdUehe  ÜberaehBttung  des  anteren  Rost- 
teiles wird  dadurch  verhütet,  daü  qn«r  über  den  Rost 
einzeln«,  an  diesem  selbst  in  gewisaen  Abstinden  von- 
einander hrfeaiK'tr.  über  di«  Kostflicke  binentregeBd« 
Staukörper  b  verteilt  sind. 

Kl.  IH«,  Nr.  1:4.180,  vom  27  N'  .vember  190Q. 
Krnst  BertrauU  und  m  1 1  Vorbach  in 
KUdn«,  BSbnea.    Lburidttnmg  mm  Htftim  det 


DUfmqutneknittt  bti  HoeMfen  mittti»  «fcttt  fit  dir 

Dttt  asial  vtrt^itbbartn  Sptrrkürperi. 

Der  in  der  Düse  ,i  u\iiil  versi  ITu'hhare  Körper  », 
durch  dessen  Vursehinben  lier  Irrte  I>iirchtritU»quer- 
schnitt  der  Düse  vpikleinert  wird,   i>t  als  Kohr  aus 

6 bildet,  daa  an  seinem  hinteren  Ende  durch  den 
buloebdeckel  §  verteblomeD  werden  ktnii. 


In  den  Raam  unter  dt  u  «ieukrechten  Heizziigen  f 
niiades  wa|;egredlte  oder  sohwaehanttteigende  Kanäle  a 
in  mehreren  Lagen  übereinander  mit  abnehmender 
Liage  der  oberen  Kulle  ane,  welche  von  dem  Uanpt- 
^asrohr  e  mit  Brenngas  ge«peii>t  werden.  Zwilchen 
je  zwei  Kanälen  a  liegt  ein  Luftkanal  d,  welche  mit 
aas  dem  Fundrtmrntijt'wölbe  kommenden  Pfeif<  r  h 
Verbindung  stehen  und  die  nötige  Verbrenuungs 
hrft 


Kl.  7B,„Hr.  ISSVat,  vom  S.  November  191». 

Deutsch  -  Osterreichische  Ma  n  ne  s  ni  an  n - 
röhren-Werke  in  Diiaseldorf.  Speueforriehtung 
far  I^lgmcalzverke  mit  txu  .-'jlirhem  iVabtUlf»$M  UtÜt 
hin  und  her  sehn  iniiendrn  Wulttn. 

Da-^  l  iiisrtzfii  den  Werkstücks  um  90"  nach  ji'<i<-m 
Hin-  und  Herj^aug  des  verschiebbaren  Walzen^estells 
erfolgt  auKSchlieUlich  mechanisch  uii<i-r  l^t  nutzuug  einen 
Spannwerkes.  Letzteres  wird  wahrend  des  Anewalsaae 
gespannt,  löst  sich  aber  selbsttätig  MU,  eehnid  die 
Wunen  daa  Werkstfick  freigeben. 

Der  VorBchob  de«  WerkstScks  wird  günzlich  un- 
aldiiüij,'iir  Von  dt'in  Urii'setzen  desselben  bewirkt,  und 
zwar  von  Hand  mittels  i-ines  die  Dornstani^e  tragenden 
\S'aj.'<'ns  iidtT  Srhiiitens.  I)u'  h  i-t  ;iui  h  v invc-if hi-ii, 
Avw  \'(irM:ljijli  luetliuiiistli,  und  avcay  diTarl  erfolgen 
zu  lassen,  dalS  er  durch  das  rmsetzen  der  Domstange 
mittels  vom  Walzengestell  bewegten  Schaltgetrieben 

Bischieht.  Der  Vorschub  wird  dann  aber  von  Uaaddordi 
rebnng  dee  einen  tilieda  dea  ächaltgelriebei  geregelt. 

Kl.  41»  r,  Nr.  l.'.tölt»,  v.ru  I,.  .\f;u  1902. 
Eduard  Herzüg  in  Lrlach,  N. -Österreich.  LH- 
ptMlt  (Ar  Ciufteite». 

Die  Lötpaste  besteht  ans  einer  Mischung  von 
reinem  oxydul-  und  osydfreiem  Stahl-  oder  Kisenpulver 
«BO  bia  ISO  Teile)  mit  Steerin-  oder  Pnmtta&l  (10  bin 
SO  T.),  Borax  (90  bia  50  T.)  nnd  ein«n  Znett«  von 
Kampfer  (1  bis  4  T.).  Die  gereinigten  Lötstcllt'ii 
werden  mit  di  r  Pasit-  hMtrichen,  miteinander  verl  uti  lin, 
t'twaigi^  Ktif^'ci]  mit  Akt  Va>-lf  uu^L^rrfiiüt  -mil  unter 
reichlichem  ZutaXi  von  Borax  und  einem  l,ot  auf 
ftotgint  erhitart. 
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».Jthtg.  Mr.  4. 


Ein-  und  Ausfuhr  von  Eisenerzen.  Eisen-  und  Stahlwaren,  Maschinen  im 

Ti'i.'ien  von  bezw. 


■  £  •  3  mMk 


Ii 


Krie: 

EiMOene,  itark  einenhahiL'f  Konverters,  hliukfn 
iSrhlai';. fii   v<iii  Krz<-n,   Schla.  kfu  Filze.  Wxilf     .  , 
Tbuuiaübc)) litt  keil,  geiiiuhl.  (Tli<>iiia»pbu6phatmetil> 

\      Roheisen,  Abfälle  and  Helbfabrikete; 


K  37076  17769U 


A 
B 
A 
E 
A 


2S55 


I8788AI  " 
51762H  67S26 


—    :  14616 


I  — 


Kdh'-i-ii n,    AKfnllt>  iitiil  Httllifabrik.itf  /wiiiiiiii.-n 

Fabrikate  wit»  Fasaoaeiteu,  Schienen, 
Bleche  oew.: 


8»881    6M0    IIMO    —      26610  68818 

16718 

''■^21 
16718 


Eck»  und  WinkeleiMa  

;  BitenbebnlascheB,  Sehwellea  oaw  ^ 

E 

 A, 

E 

   A 

I  Sehanedbem  Eisen  in  St4ib<>u  oaw.,  Kadkrunz'  und 
Pflngecbareneiaen  


E  - 

•  161»7 

—  2178 

A 

'  4744 

4838  2885 

4S714 

E  — 

IS70I  l4-.'972 

A  -■ 

UlJtiS 

40'.  "I-^  24H<; 

E 

IIa.' 

A  ~ 

•J007 

Ib4l4  215118 

12171 

E  - 

151t«7 

14853  146145 

A  - 

^9210 

8802 

641702204») 

! 

64885 

K  - 

L'I5 

! 

l'nltrltti^i.plutten  . 
I  EiüenbabQticbieQeD 


6atiO     l\Ma7  14UU1 

7  - 

—  861  - 

2  — 

—  -  1788 

—  170  •  • 
II607  9236 


2U37  1247)H»  16718  454t»l 


6406 


 A .  55J88    1«574  iOSHS 

I  Platten  nnd  Bleche  aus  acbniiedbareni  Eisen,  ruh   .  i* 

f                                                                   »'•AI  |r.J'J4     ■Jiöii'.i  ll(>27 

K  _ 

 A  a'j2 

Weißblech  ]f 

K 

 A 

Desgleicben  verkupfert,  verzinnt  u»w  ^ 


Desgleichen  poliert,  i^lirnittt  nsw. 
Weißblech  .  .  , 
I  Bisendruht,  roh 


Fnssoneisen,  Schienen,  Bleche  osw.  im  sanKo     '  .T 

A  ,  2<o42  1 


532  OtM) 

—  I   40622^  4748 

-  '     M18,  672 

Ki     -  394  — 


1482,  — 


22972  2211  907JJ 

6316  -  - 

35»4  3.W;*2  UlÄ»  41^740 
57 1 

2'-lS2  327HO  »löö  60429 

1714  —  — 

279  —   ,  2296 


3806;  46129  1961-  14587 

—  879  -    i  - 
701'    6702  —   I  S600 

—  28521  —  — 


11480  6'2620    12019989478  41196219686 


0*nz  grobe  Bisenwaren: 
Gans  grobe  EisengoJiwaren  ......... 

Ambosse,  Brecheisen  nsw   f  ~ 


I 


Brucktu  uii'l  bruckeubtttttaudteile 


Kanonenrohre 


212:^ 

37H2 

A 

12.W 

3771 

3217 

3089 

1  1632 

14628 

f 

itid 

S3S 

4U9 

400 

989 

E 

118: 

876 

A 
B 
A 

288 

244 

:-.  1 

497 

211 

E 

158 

28 

A 

m 

429| 

254 

254 

n: 



— 

135 

A 

Z 

127 

228H 

761 

£ 

1676 

-  i 

68 

- 

A 
E 

1763 

1802, 

1882 

1606 

888»! 

»868 

A 

^  1 

8 

£ 

»!H1 

lono 

A 

1279 

1 

3624 

2542 

500ä 

103ti9 

_  j_ 
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dtulMimi  ZoltgeUels  in  der  Zeit  ven  I.  Jaiwir  l»ii  Ende  Denmber  1904. 

naoli  E.  =  Einfuhr.   A.  ■-  Aonfahr. 


Vorwff  *D  0»«ter- 
1 1  Ungara 


BaOUad  8chw«U,  Sp»ol«D  1  Oat- 


OklM 

Japu 


Iii  »•^- Jln-^ '  »■ 


1684706  897311 
14887  61606 

9771  bd»2» 


S60086 
10669 


8006481 


lt>577  2U628. 


1889 


841047  17480 


S141 

6072 

3299 


lo  «IttD' 

8  ■  m  m  e 

Mlbca 

ZtUraam 

(Im  Vof^ 

Jahn* 

G061127 

5235386 

,8440B45 

8S48610 

8467H8 

877884 

'  88587 

14678 

150836 

132837 

i  258767 

216191 

I 


i4aJ 


~  184 

18467  1521 

19951  5581 

—  "639 

2244  6027 j 

16196'  24047 

18467!  9160 


10919 
'  18275 
I  988481 


4375  — 


—  60686 


-  I 


80 


6894 

4r,55 
—  2051 
16681  8793 

  I  1881 

18678  88461 


63421 

17h25»l 
225907 
96661 


69960 

109245  i 
158347 
41H072 
2149 
638182 


4375     -    ;  — 


8078    Jldj:!:!  220470 
20164   lüti94    71  lim  1165499 


) 

468 

683 

396  i 

87ftlO 

1688 

8016i 

6*2999 

18947 

8878 

8661  8887 

6800 

81729 

878848 

419556  1 

16 

23 

66  1 

678 

10303 

1461 

3066 

322 

4 

389 

86024 

6781 1) 

66278  1 

-  , 

2 

4 

18 

3270 

Kr,7!t 

6826 

140 

.•ilO 

142 

7261 

1740 

1148^ 

17065 

2678 

5304 

8238 

7828 

90 

4517 

8U;^51 

211049 

3786U 

15608 

3715 

1427 

26066 

26189 

7847 

6593 

9374 

8780 

21169 

1284 

24663 

19870 

329J3 

452 

1007 

26980 

298643 

348929 

246 

848 

1166 

1238 

18888 

8881 

6188 

16878 

19768 

10906 

6886 

78 

871 

18876 

856186 

27H!»31 

884 

1948 

1395 

867 

9641  8811 

6804 

860 

444 

8898 

8088 

16829 

14112 



114 

18989 

17080 

84 

•  

108 

147 

177 

4094 

558 

297 

6159 

5840 

7664 

2738'    5854i  13^) 

t>5'.>5 

«79 

5509 

hMfi 

188 

21050 

169740 

165510 

611 

219 

1709 

1364 

1469 

i  1282 

1099 

1438 

9869 

34131 

969 

34599 

97679 

89464 

19708    6184!   -   I   —   '-I      -    |   —   l-l-i   —   |  — 
64801   18048!  84008!  19888 188806;     64891  64668!  61840; 1006871   8118'  11984 


844478 


67006 
1499848 


68666 
1768881 


686 

8588 

8923 

9514 

6701 

84111  - 

687 

4911 

4478 

60661 

66214 

- 

195 

701 

666 

896 

311 

7768 
141 

10168 
1184 

7966 

1906 

668 

1100 

1249 

688 

1 

— 

11 

608 

166 

406 

206 

2628 

5263 

9212 

6693 

44 

230 

224 

814 

840 

811 

171 

1338 

!3605 

37»6 

41 

9 

185 

135 

905 

1418 
88 

5492 
1886 

4644 

885 

8787 

1419 

-1 

8816 

1607 

1846 

748 

618 

8668 

1908 

44679 

48886 

6 

18 

11 

21 

200 

809 

278 

4006 
8868 

1868 

6834 

18888 

9366 

6688| 

8708 

6194 

818 

299 

8184 

- 

18406 

67808 

66B01 
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«.Jahr«.  Mr.  4. 


Eili-  Hnd  Aufiikr  mii  EiMiiorzen,  Eisen-  mhI  StablwarM,  MaMhiat»  Im 

TonaM  v«>n 


a  —  « 


Fraak-  Orottbri- 


\ 


(j  r  1»  Ii  <•  E  I  s  »■  II  »  ,1  r  e  n  : 
tirifhe  Kisftiwan  n.  n.  ul. iM.,  _'r-tiin.,  vf-rtiiikt  ll^v^. 

Messer  tarn  Handwerk«»  odt-r  httctfiicbrn  Gebrauch, 
nnpolkrt,  nnlackicrt*  '  ...... 


K  -  8S6  192 
A    4461 <    79881  41?4 


804  8141 


Waren,  «maillierte 


,      ali^'PS'liliflVn,  ;,''-liriiillt.  vn/inkt     .  ,  ,  ,  . 

Masohint-n  ,  Pniiitr-  iiii'i  \Vifi,''  itn'>is»T*  ...... 

ISajonefte,  l)«'j,'<'n-  und  S;ilielkliri);cii*   . 

Scheren  und  andere  Scboeidewerkzen^fe*  ..... 

WerküMg«,  Diaenie,  nicht  keiondera  grnannt    .  .  , 

GeichoiM  nna  achoiiedb.  £i*rB,  nirbt  weit,  bearbeitet 

Drahtotifte  

QeaehosBe  ohne  Bleimüntel,  weiter  bearbeitet    .  .  . 

Schnnben,  Sebraubboben  naw.  

Feine  £iien  waren: 
Onfiwaren  

GescIiONS»».  viTMirkelt  <j'!er  iitit  ['.'..  im  intt  lii,  K  ipfi  r- 
ririifi»!)  


E 
A 
K 
A 
K 
A 
£ 

A 
E 
A 
E 

£1 

A 

E 
A 
E 
A 
E 
A 


124 
1177 


607  674 
201  - 
2388  1978 


6061 

19684 

18 

103 

Ott 

4546 

967 

1201 

2067 

3929 

39 

-  884 
4776  16484 


1072  2872 
—  177 
4664.  6887 


4d2  - 


208  876  — 
—     ,    IfiäOl  — 


168 
4 

4863 
69 
Wl 


A  ' 


41 


m 

707 


56 
491 


89 
1316 


Waren  ans  si'linii«illiiii>iii  F.is.-n  •  .  . 

Nühiiias>!iin<!i  nlino  (ie-t.  ll  IJv,^.  

Fahrriidcr  itus  s' lunit  ■Iii.  Ki^i-ii  mI.::('  \  i-rliiiiiiung  mit 
Antri»  li«iiui>r|i : ;,i  ti ;  Kiilii  rii'itrilt-  riiiüef  Antriebs» 
nift>cbin«D  und  ieiipn  vuii  s<ili  lu-a  

Fahrräder  aus  ■«'hniiedharein  Kifti>a  in  Wrbiodanf; 

mit  Antrieh?i!ii:iM  iiiiirti  <  Mn-i.ri.jhrrinli-ri     .  .  .  . 

Mcsserwaren  und  Schn«ifiew^rk2eu(;e,  feine,  außer 
chiruriy;i8r>ben  Instrumenten.  


i\  z  i 


814 

18 1 


83 

1178'  542 


886  886 

767  3214 
80(1 


-  I 


Srhrf-ih-  und  Kt  ■  lii  tiri:r)«i'lnnen  

(iewehrf  tur  Ki  iei,'HZ\vri  kt'  

Jagd-  und  Ltivasi,'.'iA<dirf.  (ifix rlirttdl«-  ...... 

Nah-,  Stick-,  Stopfnadeln,  Nahmas<;hiDeunadflln  .  . 

Schreibredern  ans  nne«Uen  Metallen 

Uhrwerke  nad  Uhrfnrnitnren  

Ki8«>uwar<>n  i«  ganzen 

Masch in«n  und  Mas<'hioe&teile  im  ganaen 

Kratzen  nnd  Kratzenbeschläge   . 

ZUäUluniell  :    Iv^rli,   K^i  rnWuni   11..;  M.i~.'l,:!irN 


K 
A| 

E 
AI 

E 

A 
K 

A  ' 
E 
A  : 
E 
A 
h 
A 
E 
A! 
E 
A 

K  - 
A  i.iii-, 

uu 

_A  l  810» 

E^  410 
A  4»796 


166 1    20H      676  •  «70 

I 

92 

29 
-  I 


811 
18 


241 ,  165 


18rt- 

45 
844 


S7 
277 


481' 


11  - 

21»  176 
16  — 


81    —    I  — 


181 
18 


I 


672  87S 

—  1 

—  i  122 

1987 
418 

848 

16 

868 


16 


I 


42i  — 


13  - 

6  ~ 

68     -         38  86 

•    I     188,  -  — 


85  —  ' 

.^(lOi  l'.)2 

2' .20 

16456^  4084^ 

m  — 

i«  —__ 

893068  90646 


28  -  — 
816  - 


1» 


«857     mr^'J  —  540 

Wm  27771  65721 

424.^    35«V76  314,  873 

21446.  817781  M488|  18687 

16'  182  -  — 
 61  !    —    i  40,  — 

818!»l  817583'  814*  18131 
114094  666807146888  880786 


Digitized  by  Goog. 


Stotittüehu, 
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B.  SS  Binfilhr.   A.  =  Ausfuhr. 


886  1   8818,    —   i    -    ;  6Ö94. 


—  _  12516 
8341    1008ÖI  24491  276Ü1  49ir.  R'JBO  1 

—  '    —  12Ü5  14H27 

laiaa    m»  ans  6020  719,  379a: 


81 


4iaea 

loeaia 


09;  — 


104 


71U1 


87948 


75B0a|  9Ba84!l84i48 


law  87148 
18746i 


495-1 
31611 

34U5 
48068) 

18t 
671 


47701  41758 

55^44  646981 

75 1461  68858 

88611«  947888 


196 

8781 


199 

623 


198091 


UUl  4888181 


480282  874980  ' 
8086478^8789988  \ 
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akJakff.  Nr.  4. 


Uber  yenftmmlimgen  ans  IMiyereineik 


Aaeheaer  Bexirksvereiii  deutscher 
Ingenieure. 

In  eiiipr  am  >'\  .liiü  ll»t4  untt-r  'ifiii  V^r-itz  mim 
(ii-liciujrut  ['•  II  I  .  Ii  !■  I  N  «t.i" _'t-tiiilit<'ii  \  >  i -  1  II  I-  M Ii:.'  I  '-.t 
O.a.  Iu^t>ui«ur  Mas  Kiniurf  einten  tlll«^e^!llUll<■n 
Vortrag  ttber: 

AmerlkaBiMhe  Eii4<>nhfltt<>a, 

in  dem  er  seinp  aaf  «inar  im  Winter  1902/Ü8  outtr- 
ooiBBi«nen  stiiilicnreiM  nach  'Icn  V«-n-ini|;tea  Staaten 
gaaammelten  Erfahrangan  niedergelegt  hatta. 

Naeh  einem  kurzen  statiitischen  f^berbtick  Stier 

dir  auierikanisrht»  Kist- ner/putruiijf  s<iwic  «Minirfn  An 
galipu    iilirr    (iie    Krzfiirilfnint'    nn«!    -\  <Tlrai  tif unt;. 
Kokserzeutjiitiir  «sw.  Kilirt  <i<  i  \  .irtr.iL'Piult-,  /u  sfiimo 
eiirtTitliohen  Tliema  überLTehemJ,  wie  t'iij;;t  fnrt; 

^Was  die  Hoi-Iiofcn  imi^eht,  m»  fiipift  min 
natürlich  die  verschiedeDtteo  Funnen.  Im  uIIl'>-ii»  .tirn 
Br  heiDt  ,  maa  aaganblicklieh  schlanke  und  nx  lit  all/n 
hohe  Öfea  Tonudahen.  I>ie  in  den  letzten  Jahren 
lebanten  Hoohdfent  welch«  mit  Lake  Superior-Krten 
betrieben  werden,  nähern  sich  mehr  oder  min<lpr  d<>n 
folgendi-n  Formen:  Hohe.'iOni,  K<'hlengackdur(!imtssr'r 
6,7  m,  llcrdduroliinesspr  4. "2  m,  v.  rh.iittiiütiiiilli^r  kurze 
Ka«t  (4,2  ni)  und  2.4  m  huhf«  (i.-stell.  F.t\sii  l,ri  m 
ttber  dem  P.ii.i>  ii  i,ll'  i:t  der  Srliia'-kensfii  Ii  aiiLrenriin'-t 
ta  sein.  Während  nian  hi«  za  fast  iiS  m  lli  he  i^'e- 
gangen  iat,  scheint  neuerdin;.'t)  ein«  Heaktion  <-iti- 
getraten  sn  sein.  Viele  Hochofealeitar  halten  W  d 
nr  di«  hiUerste  Orenc^  die  aaf  keinen  Fall  über- 
aekritten  werden  dürfe,  nad  sind  x.  B.  auch  die 
neaesten  Ofen  anf  den  heHihinten  Kilsrsr  Thomson 
Works  nur  ".'^  in  hicii.  l?i'S' 'i:ilrr&  >•  i:  |.  tu  m.m  zu 
den  wi-n  licii,  fast  staul'i::cn  im  i  tljizu  1>  m  ht  rniu/nT- 
barrn  Ml  - iIii.TZi'ii  iiiiimr  m>'l,r  ul,, n,'- lif.  •■in'l  ki"'Uifrf 
Ufen  wieiler  m  ifiolifs  AiiM-htti  !,'tki>minen,  ja,  m  iii 
kann  8aL."  ii-  daß  die  uauj!  Imhen  Ofen  für  Mesabierze 
fnst  uutaiik,'iieh  sitiii.  Nur  eine  ubertrieben  grolie 
Wiiidspunniing  kasin  die  di'  iit«  lie>."|ii<;kani;ssaiile 
durchdringen,  nnd  tkiiloaionen  sind  an  der  Tages. 
Ordnung.  Uestell  nna  Rast  sind  stets  mit  Tielen 
Reihen  Kühlplatteu  versehen,  und  hucIi  der  l!  il.  n 
pflpiTf  mit  Wa«!s«'r  yiit  <r.kulilt  211  ucrd'-n.  Man 
arbeit*  t  mit  12  bis  20  F<it  'ii''vi.  lieren  I)uir  iiiii.'NM-r 
zwis<'lieTi  127  iiinl  \^>'2  iiiiu  zu  --rl:«  aiiLf  11  ]ili«-jt.  und 
durch  die  Wind  vf.s  1  bis  1.75  ki,-  .|<  111  l'resMüi:,'  und 
von  nur  nOO  bis  70<)  '  C.  geblasen  wird.  Oewuhniirh 
arkaitan  mehrere  Matchinen  auf  mehrere  i)fen  üu- 
aammen,  s.  B.  drei  Maschinen  anf  swei  Ofen.  3Ian 
findet  fast  äberali  stehende  Hssnhinen  mit  großen 
Leistungen,  deren  .Ahniessiinjjen  nieht  frerad?  L,'ir;r,_' 
zu  nennen  «ind.  Kine  typi^elie  Mn^rhine  b  itf  z.  U. 
bei  einem  Hub  vi.n  1  .^24  iirn  einen  li-n  bdrui  l;z Winder 
von  1372  'tnd  einen  Nii-iicrdrui  kz\ limler  von  2.">5M  mtn 
Durcbmes-er,  wahri  nd  die  W  inilzvliipb  r  274^1  v  m 
hatten.  I'er  1)  inii  t' :I..Tdrni  k  bftrni^  11,2  tc^fy^cm 
=  160  Pfd.  aut  Imi  'i  iadrut/idl,  wie  bei  allen  neoeren 
atnarikaniRchen  Anla>;en;  das  Vakuum  war  ans- 
gueiebnet,  denn  es  betrug  640  am.  —  Qasgebli«e 
asistlerten  noch  nicbr.  do'  h  tnitsea  jetit  machiedeae 
nach  System  K8rtin<,'  •.'"baute  in  den  Laknwanns 
Steid  A\<irl<s  zu  Hirlalo  iii  ^ti>ntu.;e  be;.'ri(fin  sriri. 
Diesetlien  wnlltm  seinerzi'if  ](>  StwU  zu  je  2i n Mi  1'.  S. 
fiir  vier  Hix  ti.if.-n   nijf>tellen.  I>ii-  Hi-  b  ifen  sind 

durchweg  mit  i'.li-cl.tj:an!el  vet>elnli,  und  die  liieiit 
ist  nicht  in  der  bei  uns  ubü'  heii  .Art  iliiirb  ein  be- 
sondere« üestell  getragen,  sondern  an  dem  Blech- 


niiintel   lnfestii:t.     l'm   den  Ofen    ;st   -ine  Halir  ge- 
baut, 80   diil'i   die    Arbeiter  aueh    bei    <<<  Ii lechtestem 
Wetter  gesi  liutit  arbeiten  können.  Viele  sind  treilieb 
nickt  am  den  Ofen  beschäftigt,  da  da»  Stichlooh  aut 
einem  durch  Dampf  betriebenen  Apparat  ^sehloasea 
und  oft   iiiitttds  Hidirers  geöffnet   wird.    Man  pflegt 
iju  i-t  se<  iiMiii»!  ani  Takte  abzustechen.    .\m  Endf  eioe« 
jeden  .\bstirbs  »ti  bt  dann   die  .\Iai>rhine  för  \  ;i t  N!i- 
nuten,  Sil  dal)  fai:li<h  nie  mehr  aU  24  Minnteti  LUase- 
zi  it  verliiren  i:elien.    1 t  Stunde  na'  h  Sciillelien  dr» 
Stii  hbiche»  wird  SehUcke  abL'>  Ins*,  n.  WetiiL'er  rifM-n- 
liaft  in  jeder  Beziehung  sinil    iip  Anl  i^^'n    ier  bei 
l*htladel|>bia  nad    ia   Alabama  liegenden  Warkau 
Erster«  sind  banptaichlicb  anf  Knbaene  baüeit  nnd 
benutzen   teilweise   noch    Koks   nnd    Anthrazit  als 
Urennstoff.  Sie  bieten  alle  nichts  Beinerkenswertc«.  — 
l..!ztere,  die  .Mabama-  nnd  Tennesseeerze  und  eieeneri 
freihi  Ii  ni.  :it  hervorriijr^'nden    -   Kok»  verhütten, 
haben  22  bis  25  in  buhe  ()fen  mit  einem  Kolilensack- 
durchmr!>ser  von  5,2  bis  6  m  und  rtwa      i  m  l>r]rcb. 
mri«s«r  im  Gestell.    Die  Ka»t  i$>t  steil,    nnd  der 
Kohlensark  liegt  daher  sehr  bock,  a.  B.  9  m  bei 
einem  22  m  hoben  Ofen.  Di«  PonneiisaU  aekwaakt 
hier  zwisrhen  8  nnd  16,  nnd  der  Ihirekmesser  betriet 
off   178  mm.     nie  Windpresgunjj  nnd  das  Wind- 
«jiianttim  sind  ^''''''ncer,  die  Temperatur  dair-'.'r.  h  i)ir 
als    im    l'ittsti;ir;.'er    l)i«trikt.     Bisher    hat    man  irn 
Alut'-imftbezirk,    v'l'i!'»!''    in    dem    bei  I'hiladelj'hia 
noch  ni<lit   no   vnde  nie-h«tns<be  Hinrichtungen  tm 
Bescbii'kun^'  der  lloi  hofen   ^i  tniiien,  wie  im  Nord- 
osten.   Dat«  liek;t  zum  Teil  an  der  billigeren  Arbeits- 
kraft dar  N«K^r,  zum  Teil  «0  der  geringeren  Kapital- 
kraft  janer  Bezirke.  Dock  raA  rasa  eich  besoaders 
in  Alabama  jetzt  anf  and  führt  Nenemngen  eia. 

Wa-  die  Wei:«ebiiffun(r  des  fallenden  R  i?.'!«!  .is 
iinii  dir  Siiilaike  anliefrifft,  so  wird  erstere«  aulitr 
li'  i  ( iieüereieisi  n  durch wri;  in  KoheisenpfaKti*n  ib- 
i:i'-toihen.  |)iese  jr'ben  entweder  zürn  .Misthrr  ond 
»•■iter  zum  Stahl«  i  rk.  oiler  aber  man  fahrt  sie  iti 
den  Rohei»engieUma8chinen.  Von  dieAen  sind  die 
Uehlingacb«  nnd  die  Heyl  &  Pattersonsi  he  die  be- 
kanntesten. Besondara  «rttera  ist  ia  aack  in  Dentacb- 
land  in  Gebranefa.  Diese  Vorriehlungen  fangen  aa, 
^Mtiz  iiniiitl  <  lirlii  Ii  fiir  einen  prollen  He  trieb  zu  werden, 
denn  die  t i ielUialleii  würden  Hie'enahmesgüneen  hal>en 
ii;iis.»  n.  1)1. 1  viell.  Li  b».  7<KM  i,i_-!ii  b  \  nn  rinem  oiVn 
aufneiniien  zu  können.  Hei  au!  W-rsanti  arbeitenden 
lUxhufen  würde  man  zahllose  Arbeiter  benotiijen.  die 
{^eraile  diitai.  ueiiu  sie  am  nc>tigBt«n  wären,  sicher 
fehlen  wurden,  üanz  ttt;iaög1ich  aber  würde  e«  den 
t'emischten  Werken  sein,  gerade  nnd  allein  am  Sonn- 
ta-„'  für  eine  Arbeit  Lente  zu  erhalten,  die  wibrand 
di  r  W  -  bentajfe  ausfallt.  Selbst  die  Schlacke  wird 
in  enitrin  Werken  luit  Gießmanehinen  ahsfesrossen. 
d.ich  nur  da.  wo  l'iatxmanL'el  herrsrbt.  S..iT~t  -  li  ifft 
man  sie  mit  den  am  h  in  jedem  m.idernen  dfit-^.  iieu 
1|...  liiif.  iiwi  rk  bemit..-t.'i.  K i[.i.|ffani'.en  au!  die  H.iMe. 

Zu  der  Zeit,  ww  ich  in  den  Stajiien  weilte,  näm- 
lich im  Winter  1902,'0:{.  arbeitete  man  drüben  adt 
äußerster  Anspannung  und  dadarch  natürlich  riesig 
teuer.  Die  Lohne  waren  hoch,  dia  Ena  «nd  der 
Koka  nickt  minder,  nnd  mit  lalitereni  «nr  naa  nnr 
deshalb  sparsam,  weil  eia  kaum  besehreiblieber  Mangel 
d  iriin  b'  irs'hte,  der  viele  Hütten  zwanp,  tage-  und 
Will  In  nlaiiL.'  liiieii  Betrieb  einzustellen.  Die  meisten 
of.  Ii  d.  s  l'itt.biiri:  Distrikt»  erbliesen  mit  m.)"  ,  Koks 
ihr  liesiseniereisen,  das  freilich  nie  viel  über  1  %  Si- 
lizium enthielt.  Unten  in  Alabama  dagegen  gebrauchte 
man  fUr  tiieUereirokaiaan  160  %  Koks,  atallta  aber 
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trotzJem  «ein  Rüheisen  billiger  her,  als  in  Penn- 
«vlvauieii.  Kein  Wunder  auch,  hätt«  man  doch  in 
nai'hNtrr  N'Ähf  lii-r  Hutt.-  ilftii^cnii  ri  Si  h  i  lit  Kr/. 
Kohl»"  uml  kulkitcin  fordern  können.  <m'« ähnlich 
».kTidtr  man  hier  noch  den  hilligen  Stullenhetri<>b  an, 
und  widltc  man  angehlifh  in  sehlechten  Zeiten  ein 
Roheisen  für  27  ..M  }ierntellen  können,  während  man 
in  PmnavlvMien  nicht  nater  86  Ut  kim«.  Wann 
Dan  freilich  wirklidi  9  ^  frei  Bittte  Ar  darebMlmftt- 
lieh  MprosentiffM  Ert  und  8  UV  für  Koks  zahlen 
maß,  so  blieben  b«i  27  Selbstkosten  noch  9  .#  für 
alles  übrige  eingohlieülich  Kalkstein.  Uni  dat  i^^t 
«ehr  reichlich  heme^sen.  BillijäT«  Fracht  za  den  niciit 
fernen  llüfen  .ini  Mexikanischen  (iolf  begüniitigen 
die  Aasfuhr  und  lassen,  wenn  einmal  der  Panama- 
kanal  gebaut  ist,  die  (lefahr  nicht  gering  erscheinen, 
daß  den  earopiitcben  Werken  die  aaiatischenf  pacifisch- 
nmeriknnlMhen  und  aoatratfaehra  Mirkt»  weniffstens 
für  das  dortiee  Hanptprodnkt,  Gießereieisen,  «ntrissen 
werden.  In  besssren  Zeiten  aber  »ieht  es  nicht  mi 
fiilirlii'h  für  Kuropa  aus.  Da  darf  man  wolil  mit 
eineai  Sclbstkostensatz  von  3ö  in  Alalmuia  mi'l 
viin  45  .H  in  l^ttsimn;  rechnen,  welch  letztere  Zahl 
in  Luxemburg- Lothringen  wobl  von  keinem  Werk  in 
Bemalen  Jahren  erreicht  wird. 

Soll  das  Roheisen  in  Stahl  weitarvacarbeitet 
werden,  so  gelangt  es  gewöhnlieh  saertt  in  eben 
Mitcker,  der  gtett  in  Paßform  konitraiert  ist  und 
dessen  Inhalt  oft  doroh  ein^espritites  Petroleum  warm 
gehalten  wird.  Die  neueren  Miücherknnstnikf iotun 
fiissi-n  i'fw.i  -JiK)  bis  IMK)  t.  Sind  Kupolofen  zum  l'in- 
si  liiii'  l  'cn  .|cs  ."<i>nnf,i!,'seisens  und  eventuell  des  an- 
g'-k«iiit.'n  K:<ens  voriianden,  was  ja  wobl  immer  der 
Krill  •■'■in  "ird,  SO  gelangt  deren  Produkt  auch  in  den 
Mischer,  bevor  es  znm  Stahlwerk  geht  Obsrhon 
Bene  Itartinwerke  wie  Pilxe  aiu  dem  Hoden  schießen. 
Ist  es  TorllBÜg  noch  dat  BeneBierverfabreD,  welches 
den  größeren  Anteil  aa  der  Brteagung  hat ;  jedoch 
versi-liicbt  sfrli  ■Iii'  Produktion  anliultmd  ztiijunsten 
dci*  ^I  irliiivi  i  talin  iis.  Wiihrend  niun  iin  .Jahre  18!>7 
ii'.r  I  \IMii>m  iMniiMti  bn'i-i'lu'ii  Miiitinstabl  erzeugte, 
stieg  ilie  Zahl  im  .labre  l!Xj*2  auf  4',»  Millionen 
Tonnen,  was  einer  Vermehmng  von  350"/«  entspricht, 
während  narh  anderen  Verfal  liren,  bcsondiTs  also  in 
der  saner  angestellten  Besaemerbiroi'.  nur  70  '.o  mehr 
geaiaeht  wurde.  Wo  bibb  ietzt  ffelemt  Lat  oder 
wenigstens  geleml  haben  will,  im  basischen  Martin* 
ofen  ebenso  billiges  Material  her/tistellen.  wie  mit 
dem  sauren  Hirnenverfahren,  ist  es  ja  am  h  luitiirli'  h. 
daü  fiir  alle«  Fluti  eisen  letzteres  immer  mehr  vcr- 
drüngt  wird.  Das  saure  Bessernerverfaiiren  eignet 
sich  einmal  nicht  zur  Herstellung  weicherer  Sorten. 
Auch  das  Thomasverfahren  ist  in  den  Staaten  zeit- 
vevinc  \  ersucht  worden,  jedoch  hat  maa  damit  kaine 
Erfolge  erzielen  kdnnaB. 

Ziini  BessenerB  gebraneht  b»b  ein  Eisen  von 
1  bis  r  'i  %  Silizium,  ko  da(i  man  daraus  auf  kurze 
Blasedauer  schliellcn  mii(>.  Sie  betrügt  uui'h  höchst 
selten  über  11  Nünntcn  iml  u'clit  b:-  zu  !•  Minuten 
herunter.  Da*  Ki-ni  k.-'l«»tigt  von  den  .Mischern,  zu- 
weilen auch  direkt  von  den  Kui)olöfen.  mit  Pfannen 
sa  den  Konvertern,  und  zwar  laufen  die  Pfannen  nicht 
aalten  hinter  den  Hirnen,  so  dali  also  diese  eine  kon 
lentriscbe  Anordnung  des  Mnndes  haben  ntBssen. 
Diese  ABordnvBg  hat  den  Vorteil,  daß  die  Roheiaen- 
pfannen  vor  den  Konvertern  nicht  den  Betrieb  Stören 
Können.  Wahrend  nun  im  Stahlwerk  eine  nnheim- 
tiche  Hast  lierr-.!  ht.  L'clit  !■-  IjcId  I!  nn  l  <  i  den  Kupol- 
ofen recht  L'cniiitln  li  zn.  M ecliatiiM'ijc  HeMbicknng 
derseil'eii  sali  i  :li  nur  mi  cim  r  Stelle,  und  von  einer 
i'roduktion  über  3(»0  t  für  den  Tag  und  Ofen  habe 
ich  nie  etwas  gehört.  Meist  machte  man  •i'i.'i  t. 
Deutschland  scheint  hier  allein  amerikanische  Pro- 
duktionen za  nuchen,  hinanf  bin  an  1800 1  filr  dan 
Ofbntsg.   Die  eigentliche  Bananarhlitte  ist  «in  gaas 


einfaches  Gebüade.  Gewöhnlich  sind  zwei  Birnen  zo 
je  10  t,  d.  b.  mit  etwa  12  cbm,  vorhanden,  die  hei 
ii'-jrsi.r.  \iili_'rn  LTcrn  eitiruidcr  gegenübergestellt 
»erdeu,  gennu,  »  ic  m  dun  ersten,  noch  nach  Bcssemers 
Angaben  gehanten.  Kin  hydraulischer  Iirehktiui  zum 
Bedienen  der  Stahlpfanne,  zwei  hydraulische  Hilfs- 
krane, eine  GieUbühne  mit  Geleise  davor,  das  ist  die 

i  übrige  Aasrfiatnng.  Der  veihältaiamäßig  große  Baoia- 
inhut  der  Birnen  gegenfiher  den  in  DmrtschlaDd  an- 

i  gewandten  ist  hei  dem  schnellen,  in  den  Staaten 
üblichen  Blasen  notwendig.  Der  relativ  große  Ranm- 
iuhalt  ist  um  %<•  bemerkenswerter,  als  das  saure  Vcr 

I  fahren  mit   bei    weitem  weniger  .'sclilacken  arbeitet. 

I  Und  zw  ar  rr^  linrt  man,  wie  geHa.;',  'ir  it.en  12  cbm 
Inhalt  für  iu  t-iiirnen,  während  man  in  Üentschland 
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j  ist  die  Produktion  höchst  bedeutend.  Es  gibt  Werke, 
welche  mit  iwci  10  t-Konvertem  2000t  am  Tag  erzeugen. 
Vier  Minuten  nach  dem  .Migielien  der  riiargc  pflegt 
der  Konverter  mit  der  neuen  wieder  aufzugehen.  Nach 
einer  Hlasezeit  von  neun  Minuten  senkt  er  sich  dann, 
und  in  demselben  Augenblick  wird  aus  einer  bereit- 

fehattenen  Spiegeleisenpfanne  der  Zusatz  eingeschüttet. 
)aR  Spiegeleisen  ist  im  Konverter,  bevor  der  Wind 
ganz  abgestellt  ilt  Ohne  daa  Bad  abstehen  zn  lassen, 
sehttttat  man  dann  aofart  dam  fBBaan  Inhalt  der  Birne 
in  die  damnter  stehende  OieBpfiuine,  die  genügend 
groß  ist,  um  auch  die  .'^^dllacke  fassen  zu  können, 
worniif  der  Konverter  sieb  zur  völligen  Befreiung  von 
anliaitender  .Scblacke  ganz  senkt,  um  dann  irlcich 
I  wieder  in  wagerechte  Lage  zurückzukehren.  Kinige 
Aagenblicke  später  geht  er  dann  mit  der  neuen  Charge 
wieder  auf.   Es  ist  wirklich  eindrucksvoll,  die  Ge- 

ischwindigkeit  nnd  Ruhe,  mit  der  alles  vor  sich  geht, 
in  baobiiebtaB.  AnAtr  asf  der  Stenar-  sad  Gießbabaa 
nnd  anf  der  LokomotiT«  iat  kein  Ifenseh  tätig.  Nur 
;  iladurrh  ist  es  möglich,  200  Chargen  am  Tage  zu 
inui  hen,  daß  die  beiden  vorhandenen  Konverter  an- 
haltend zusammen  arbeiten.  Uii-ves  Zusammenarbeiten 
darf  durch  die  notwendigen  Hodenanswechsclungen 
I  nur  möglichst  wenig  gestört  werden.  Sie  geschehen 
deshalb  äußerst  schnell,  und  sah  ich  einen  Boden  in 
genau  zwölf  Minuten  aaswechseln.  Noch  während 
daa  Saiegeleiaan  eiBgaachattet  and  dann  der  Stahl  ia 
die  Pranne  aosf^schnttet  wnrda,  löste  man  die  Kelle 
an  der  Windleitung  und  nahm  den  Winddeckel  ah. 
Sobald  dann  der  Rest  der  Schlacken  ansL'c-Jchnttet  war. 
prellte  man  mittels  eines  auf  «iin m  \\  ,_-rv>  stellenden 
hydraulischen  Zylinders  den  Hoden  der  Hirne  uaib 
ohen,  so  daß  man  die  Befestigungskeile  leicht  lösen 
konnte.  Darauf  senkte  sich  der  hydraulische  Tisch 
des  Wagens  und  mit  ihm  der  ganze  Hoden,  welcher 
ander«  konstruiert  n  aaia  piagt  aU  die  ia  I>antaeh* 
land  flbUehen.  Naohdem  wr  Uta  Boden  «atferat  war, 
wurde  ein  neuer,  auf  einem  zweiten  mit  Hydraulik 
versehenen  Wagen  stehend,  untergeschoben,  der  Boden 
eingcprelit  und  alle«  befest iL'f.  Die  ganze  Auswechs- 
lung wurd>'  von  vier  Mann  und  einer  Lokomotive 
zum  Anfahren  der  Huden  bewerkstelligt.  —  W  as  die 
Windpressung  anbetrifft,  so  arbeitet  man  «selten  mit 
mehr  als  1,6  Atmosphlnn,  Si«  «ild  durch  Maschinen 
erzengt,  die  aaf  den  aaBantn  Anlagea  den  Hochofen« 
geblliOB  aa  MaaaoB  faat  gleich  sind,  hSehttena,  daß 
die  Windzylinder  einen  etwa»  geringeren  DurchmeMar 
haben.  Doch  findet  man  hier  öfter  liegende  Maschinen 
als  bei  den  Hochofenanlagen.  Ans  der  Pfanne  ge- 
langt der  Stahl  in  die  Kokillen,  meist  fiir  2  bis  ;i  t 
sdiwere  Blocke.  Dir  Pfanne  iitic^l  still/.tistehen,  und 
die  Wagen,  auf  denen  die  Kokillen  zu  2  oder  4 
stehen,  mittels  mechanischer  Vorrichtung  um  die 
nötige  Strecke  vorgedräckt  zu  werden.  Die  Kokillen 
sind  oben  halbgeachloaaea,  aad  Deekel,  geschweige 
d«BB  reigalrechta  Twialilttan,  liad  nirgaad  ia  Qa- 
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bimnch.  Schon  aas  der  Art  der  Kinri«  hfiinig^,  mehr  ' 
nofh  an«  d«<r  Art  de»  B«-tri(>hi  wird  m.in  «'rmesnon 
können,  dsli  <ii<-  I  niwandlani,'sl<<i*tcn  vrii  i;  ii''i-<n  /u 
Stahl  sehr  gering  sein  müssen.  Leiiler  h  <iiiirc  irti 
nur  Angaben  über  die  rinwainllung  \<in  Ivi-Ikiscii  m 
Knü]>[>el  erhalten,  «^o  dali  darin  die  nii  lit  iitil>ed«ntendea 
Kosten  der  Rlix-kstruür  und  iler  Knuji]ie|striiiie  enthillfB  1 
lind.  Nach  einer  Angabe  kostete  die  ÜReogunjr  von 
Kniippel  22  UV;  nneh  einer  aBiieni  an^nr  niH'h  wenieer. 
Ich  möchte  daraui  schließen,  daß  die  Umwündlungs* 
kosten  yon  Roheisen  in  Rohstahl  II  ,#  betrauen,  »ai 

Wf)hl    "iiclier    Iiis    sehr  L,'ttiii„'  /u   hezen  hliell   i  «t.  l»er 

grölite  Teil  des  He.s.'Miet-t  inU  dient  Mir  S'  liieijen- 
fabrikation.  !s'a- Ii  einer  Ai  L'  ibe  in  l'd«  1.1..  |  tU  irl 
man  dort  dazu  einrn  .Sialil  zu  t-rKhisen.  wel.  lier  1  ' 
Mangan,  n,.")  •„  KohlenttelT  nnd  0.2  Iiis  <i.'j.">  ■  .  Sili 
Eiam  cDthiilt;  im  allgemmnen  wird  aber  der  Kohien- 
BtoiF-  nnd  Mangangehut  niedriger  leio.  Doch  wenien 
«a«h  weiober«  Sorten  emagt,  t.  B.  ia  den  Werken 
dir  Viti«Bal  Tsb*  0».  ia  Me.  Keeiport  fBr  Rökren- 

MMrUntiOB.  VrMaB  McM 


VeiMtmiiiliiiig  der  Direktoren 

der  Geologischen  Landesanstalten  der 
deutscben  Buodewtaateo. 


Die  «Hl  91.  September  1904  in  Eisenach  ab- 
nhaltene  Versammlnng  worde  vom  tiehrimen  Bfi^rrat 
Sehmeisfier  mit  einer  Ansprache  eröffnet  Redner 

gab  einen  Uherblink  \i\>fr  die  der  Vet^  iniiuliittL'  v..r- 
iiergejfangenen  V'frbandluii^'pn  ;  luieli  seinen  .\  ist  .||. 
riinueri  iiat  sieb  in  ge.iliitrix  hen  Kreiden  .Iü^  --trf.s 
geltend  gemacht,  daii  dio  Ifirektoren  si  -i-li  ii.i 
fogiachen  Landesanstalten  d«  r  .ients  ii.  i,  l: m  l.  i  iren 
tick  einmal  zu  einer  nnvwbiodliclien  Fuliliing»nahme 
vereinigten,  um  n  «wigni,  welche  KttmeinMm  inter- 
essierenden Fragen  stlgfmeinerer,  i(artogra|ikiiirh«>r, 
wissenschaftlinher  oder  aaeh  onranisatoriBfher  Be- 
deutung liie  .AiifstelloOff  eilili' iili  :i' r  *  ir-ji  lit«;itink'e 
oder  aueb  nur  die  gejf»*nHeiti /e  .\  i.si  i m  h,-  erHuiis.  lit 
ersebeinen  lietl.  n.  uii  1  ob  etwau.is  i;.  lurt'r.i-  /-.i  [u  tio- 

disrl.er  W'etleriirihing  srilelier  A  U-s|ir.:i'  lien  Viii.  1  en. 
l-'.iti'-  'In  -'i. /ii^'li.  he  Anre.'  iiiL.'  vim  seiten  d- s  \  ,.r- 
»tandi  »  der  KiituL'ücii  l'reiiliis' ln-n  OeoUtgisclien 
Landesanxtalt  li  tt  .!i'>  /.ustimninng  der  a  :lier))reDlii- 
aeben  Oeologischen  Landesanstalten  gefunden. 

Nach  Beendiining  dieser  Ansprache  trat  die  Ver- 

SauimlniiL'  in  die  Verl  illl'!liin-_'eii  ein.  i;r-d  es  wiir  ie 
der  V<irzif/.  iin  ( ielii'inieti  r.ei  jr  if  S.  ;iiii>  i>>er  u  .er- 
trilifen.  ,\iis  den  \'erliu:iin  :!'L'en  ist  tiir  xveitri*' 
Kreise  die   auf  .Viitrui:   des  (ielieiinen  liergrats  IVof. 

Dr.  <'i,-,iner  erf..l^'te  l!e>prechung  der  Krakmann* 

Ri  hon  nei;k!ifdirit't  Letreds 

Uinriclitang  einer  bergirirtscbartlichen  Aafnahme 
dM  DeatMfeon  Kelcba 


tind   über   eine   p^'entiiellc  Y'-reinli 


/  beli'ifs  ein- 


beiflirber    inlen^-iverer    lergwirtscliiittlielier  .Studien 

und  I.eisfnni^en  iiinevlmlb  der  deotschen  Einselalaaten 
von  behond«r<ni  Int. e. 

Der  Antragsteller  tnlute  u.  a.  aus:  Die  Denkschrift 
•mpHeblt,  wie  der  Titel  besagt,  eine  bergwirtsehaft- 
Itcbo  Anfnabme  des  Deotschen  Reiebes.  Unter  6«rg- 
wirtichaft  versteht  K  rahm  an  n  die  Oriv^nrnthcit  der 
wirtschaftlichen  Bestn-hnngen,  die  auf  die  Nntzhar- 
niaeh'iri^-  der  M in- i-;il-  lMr,:e  rin.'s  I,:iiid.  s  u'-i  i-  hii/t 
•sind.  I'ie  (irnn  1 1 li'.'e  der  !'i.T;.'viit~.  h  itt.  .il -r  nur 
ibre  (irundkiL'e.  ist  die  L,i:'-i>t  i;t.  nde.  (>:.•  Ü.  ru'- 
Wirtschaft  but  viei^n.lir  die  .\uf_'iilie,  die  im  Lau  de 
bekannten  l.;iL'erst:iMi  n  nu-rimrer  Mineralien  im  em- 
xolnen  als  zalilenmä^üige  Werte  ni  erfassen  nnd 


auf  diese  Wei«e  eine  fonulirhe  1  n  v  e  n  t  n  r  dos  lMI]g* 

nninni*e!ien  N'iitioiidlverini.ceni  aufsuoehmen  nad  die- 

seilte    .!;;r.  I:     -t;iridii.'e   Ueril'  i.sirlitiirunsr    des  AbbftU<*S. 

der  W  t  rU> '.Wiiükiiii.eii  und  der  «uÄluBdisrhen  Kon- 
kirren/,  wie  .iiich  der  geidniriürben  Krkenntoisse,  der 
tei'huis  ln-n  Forts,  hritte  nnd  der  neuen  .\ufseblii!ite 
auf  dem  I.'iiit'enden  r.M  erhalten.  Das  Ziel  einer  berg- 
wirtsrhaftlichen  Anfnabme  des  Dentaches  Bricbes 
müHt«  es  demnach  sein«  dio  in  dcoaon  0«bi«t  noeb 
roheoden  Lagerstiittcn  von  Kohlen,  F.ncen.  8alxen  and 
sonstigen  nut 7 baren Miner«lf.nb?itanzen  nach  ihrer  M  en  ire, 
ibr-'m  Werte  ■:nd  ibren  F  o  rd  e  r  b .- .<  i  n  k"  u  n  g*»»  zahiec- 
niilii;,'  Iii  ttr  liatzen  und  zu  verr-eichrieii.  Diese  In- 
ventur der  vorb:»n.|enen  Lagerstätten  »drde  bestehen 
in  der  Autnftbme  und  kartngraphischen  sowie  text- 
1  i  lien  Diirstellung  der  ver«.  liiedenartigen  nntzbaren 
^t)neralvorkolnmen,  in  der  Schätxnng  der  bsawir- 
di<.'en  Vorrute  der  letzteren  gegenüber  den  nanbbn»« 
w  iirdigen  Teilen  der  Lagerttitten,  in  der  aieh  Uanaf 
grnndend^n  tnnlicbsten  Feststellung  der  TorrBtaweite, 
in  dem  Iner.i  u -h  erm.'L'I i<  bten  \  ergleieh  de*  Brnitzrs 
und  der  l.ieterimL'sttlMirkeif  ()eufiHrblftnds  L'ercnnber 
dem  .\ils;iii':e.  >•  J  i~t' Talielli.-n  ul.er  <lie  Tr^ 
dnl.ti.  n  urid  die  Sfit.s! k<.sten,  über  Abbau-  und  Ver- 
hr.i'i  listiie;iL'eii,  ul.er  Kiiitubr  und  Ausfuhr,  über  dio 
Weltprudukiion  jedes  für  den  Weltmarkt  wichfiiren 
üinerals  sollen  dnru  dienen,  die  W  ertigkeit  umi  die 
Absatzmöglichkeiten  der  in  Deotachland  vorhandenen 
nntxharen  mineralischen  Snbstnnten  inr  Anschnnnnf 
3EU  britiL-en. 

Na'  li  Kr.ilinunii  snllen  <lie  <i  e o  1  o  g i  s  c  h  e  n 
L  a  n  d  e s  n  11  s f  II  1 1  e  n  ^ti  natlirlirben  Ausgangspunkten 
fiir  dte  I  rr:.'«  irlsi  i;  iltli.  'ie  Aufiittliiue  Deutsoblantis 
gemru'ht  werden.  /ritiailist  wurde  die  Knniirliebe 
(teoli>i.n<'dit.  I.,iridesrtnst:«lt  ven  l'rpiilien  rum  Kern 
dieser  '  »t _Min.-ati..n  z'i  gestnliriL  ^.  in,  iudem  man  ihr 
eine  besondere  Abteilung  angliedert,  welcher  die  beij;- 
wirtsi>haftltche  Anfnabme  des  KSnigreicbt  oUi^n 
wurde.  Da  die  genannte  (ieologisrhe  Landesanstalt 
;ini;.  r  der  l'renliischen  Monarchie  aueli  n>'ch  die  Thi- 
I  jii--,-' Ii.  11  Siaalen,  If atiibiir;.'  nnd  I.nl  erk,  sowie  Teile 
Villi  l'«r;iiin^i  liweiL'.  Anlifl!»  nnd  Alt.  r.btircT  ZB  ihrem 
A  i''''rits_'..:,i,  t  rerline.  Uli  i  da  t'i  rr.er  .1111  ti  Vieo- 
logisclien  Landesuli -t  ilteii  von  Sa.  hsen  und  den  »nd- 
deutsrhen  Staaten  im  Laufe  der  nächsten  Zeit  immer 
en;;;ere  I<'ühlang  mit  der  Preußischen  nehmen  wirden, 
so  sei  eine  bergwirtachaflUeho  Yermnbomng  twiseben 
allen  diesen  Anstalten  leicht  n  emd|[ltcben  und  dann 
in  gemeinsamer  Arbeit  eine  einheitliche  hergwirt- 
seil  .tt Aiifniibiiie  de*  Heielie..  /n  erzielen.  Ein 
vi  n  ]•  vtereni  zu  bestellender  1  i  e  i  e  h  k  o  m  m  i  s  s  a  r 
«e;  .iie  Walirnehiiiting  der  Interessen  der  Reiehs- 
li.  S'.i  den  ntid  .iip  Verbindung  zwisehen  den  einzelnen 
( i,  i . I.an  lesanstiilten  vermitteln.    Die  borg* 

wirtschattiK  he  [weicbsaufnahme  werde  aaf  diese  Weiao 
einheitlirh,  ohne  Aufwendung  grSfionr  Beichaaiittel 
nnd  ebne  Berührung  schwieriger  Konpotonsfiragan  iaa 
Werk  SQ  setzen  sein.  — 

Die  Verwirklif  bung  der  Krab  mannsrhen  Ideen, 
soweit  diese  überhaupt  in  engerem  Rahmen  realisier- 
h  ir  s.  in  Werden,  liani.'t  n  r  h  Ansiebt  <  redners  zu- 
n;i  hst  davon  ab,  ob  liie  Königlich  i'reuüische  (teo- 
logivibe  Landes mstalt  derartigen  Plänen  zugängig  ist 
und  liie  b'er?ii  benötigten  tieldinittel  verfügbar  machen 
kann.  Sic  winde  dann  schon  durch  ihr  maßgebendes 
Beispiel  den  Ansporn  snr  Errichtung  bergwirtschaft- 
Hcber  Abteilungen  oder  wonigstou  tum  Verfolg  ainea 
intensiveren  b>  rirwirtschaftlichen,  Dienstes  bei  den 
iibriffca  ileufs«  h.  n  (ieologischen  Landesanstalten  geben 
jnd  den  Kern  ua  l  lien  Leitsrerti  für  die  ganze  Arheits- 
rif'i«ini._'  it:ii.-rhilb  Detitsclihindi«  bilden.  Ihr  käme 
li.s..  t  .!  r.  Vi  de  llulle  zu  nacli  der  (irolie  nnd  dem 
iiieralreiriituiii  ihres  .Arbeitsgebietei-,  ferner  nach 
ihrer  mnstergti  riL'eii  Organisation  und  nach  den  großen 
Brfolgen,  welche  diose  geseitigt  bat,  aowio  nach  dar 


Digitized  by  Google 


15.  Febniar  1906. 


Beridtts  übtr  VtrtammtimgtH  oim  FaehpernMen, 


suhl  and  Eiun.  243 


Leigtan^fähigkeit,  die  ihr  anter  der  tatkräftigen  und 
lielliewußt^n  gegenwärtigpn  Direktion  innewoiint.  In 
ähnlicher  Weise,  aber  nutnrg'eniHli  in  kleinfTcrii  MhIj- 
stabe,  möliten  dann,  fjestütiit  auf  Jus  Hcispifi  lirr 
grüßten  deutschen  Updlugischen  I.aiulpsnnstiilt.  die 
übrigen  Staaten  vorgehen,  oder  wenigstens  g^Bwias« 
ihrer  (leologen  MUMnIiclMirh  mit  bergwirtMhanliehM 
Aafg»b«n  bctrsnei,  fiüls  ihnm  die«  für  den  «nuuntas 
Zweck  gvnflgen  tollte.  Bebnfl  Efsielva;  «nee  ein- 
heitlichen Vorgehen*  in  dieier  bergwirtschaftlirhen 
Richtung  mfißten  s&mtliche  dentschen  Geologischen 
Lende!<an8talten  sich  zasaramenschlieUen. 

In  der  l)iskn<i!iion  über  die  Krahmannsch«  Denk- 
schrift berichten  die  Vertreter  der  versrliieiienen  Geo- 
logischen Anstalten  über  die  in  den  einzelnen  Bundes- 
staaten vorgenoinmencn  praktisch-geologischen  Arbeiten. 
Geheimer  Bergret  Schmeiaser  enrunte,  defi  er  die 
ente  Anregnng  den  cembea  hebe,  die  Berg^irt- 
achaftslehre  als  wesentlicne  Graodlege  eines  ratio- 
nellen ßergbanbetriebs  als  Lehrgegenstand  an  den 
dentsriien  Huchsrhtilen  einzuführen.  Demgemäß  werde 
seit  llKCl  das,  was  Krahmann  als  ,,spezie!!e  Berg- 
wirtM'liiiitslelirf"  l.r/i  i  hm  t,  ,in  der  Rcri;akadt'niir  zu 
Berlin  gelehrt.  Ferner  sei  an  der  Ueologisclien 
Landesanstalt  zn  Berlin  die  auf  möglichst  sorgfältige 
Statiatik  jregrfindete  Lageratättenhegchreibung  ein- 
geführt. Eitte  voU^iadixe  Lagerstätteninventnr  er- 
aehtet  Sehtneiaeer  wegen  der  meaeherlei  widerstreben- 
den Tnteressen  der  Besitzer  and  wegen  der  ündnreh- 
st  I  riL'kl  it  nian<-lier  f.agerstätteriverliiiltnisso  Tür  selir 
s<  iiwer  durchführbar.  Die  £rricbtaDg  einer  Reichis- 
behörde  eraoheine  Ihm  naaMig,  weaa  akbt  gar  an- 
tanli<  h. 

Geheimrat  Bejech  lag  stimmt  den  Krahmann- 
Bchen  Vorschlägen  insofern  bei,  als  auch  er  der  An- 
eicht  ist,  dali  die  (leologischen  Landesanstalten  die 
gwebenen  ZentralsteUea  fBz  die  Sanunlong  and  fie- 
arMitnag  bergwirteeheftlf«*her  Daten  sind,  und  twar 

ausgehend  von  einer  intensivpn  \iri>\  nTnf;i^~i  r: ilen  He- 
arln'itunff  der  berijbaulirli  i;riiul/irii  l.;i-i:r.-,t.itlt  ii.  Eine 
K< MiKi'  lliMrlieituntr  k(innte  in  l^iitn-r  Weise  ersetzt 
werden  durch  l'rivatarbeitrn  oder  ilurch  Arlieiten 
einzelner  Verbände  (^.Syndikate),  da  dieselben  weder 
über  die  Arbeitskrüfte,  noch  über  die  notwendige 
Objektivität  verfügen.  Eine  enge  Verbindung  mit 
den  Bergbehörden  aei  hei  diesen  iutbeiten  anerlwlteh. 
An  der  Kanlglieh  Prenfiisehen  Oeologiaehen  Landee- 
anstalt  ist  nach  dieser  Richtung  bereits  ein  Anfang 
gemacht  mit  der  Herstellung  von  Lagerstättenkarten, 
vergleichenden  l'bersichtskarfen  der  Verbreitno;^  nutz- 
barer Mineralien  in  dt-u  verschiedenen  konkurrieren- 
den Ländern  und  mit  .Sjtezialdarstellungen  über  wich- 
tige and  geolop'<irh  besonders  interessante  neuere 
AaftobUssc. 

Naoh  BejrBohUga  Meinung  koBtntt  es  zanicbet 
daiaaf  au,  die  Methodik  aoleher  Dantellungen  in  ent- 


wickeln und  zwar  durch  eine  rervollkommnete  Art 
der  Untersuchung  an  Ort  und  Stelle,  dnrch  das  Stu- 
dium der  hesfcn  Methoden  der  graphischen  Dar- 
stelliin;^  iles  (iesehcnen,  dnrch  <He  lehrreiche  Repni- 
sentati'in  in  den  Sammlnngeu  und  dun  h  eine  wissen- 
•chaftlicben  und  populären  Zweckes  entsfiret  hende 
anregende  Form  der  Veroffentliehnng. 

Am  SohlnB  der  Diakasaion,  an  weleher  sich  auch 
die  HH.  Oeheiner  Oberbergrat  Vnt  Dr.  Lepsina, 
Prof.  Dr.  Sauer,  Prof.  Dr.  Biicking  and  Oberberg- 
rat Prof.  Dr.  von  Ammon  beteiligten,  einigte  man 
sich  zn  folgendem  Beschluß:  „.\ire  Direktoren  der 
(leologisehen  Landesanstalten  deutscher  Rundeg!«taaten 
halten  das  von  den  HH.  Srli  tue  isser  und  Bcy- 
achlag  bezeichnete  Vorgehen  der  Ueologiiscben 
Landeaeastalt  zu  Berlin  in  der  Uichtnng  der  K r ah- 
oi aaBBCben  Denkschrift  für  sweckroiiiäig;  sie  er- 
eehten  ein  Beiehainstitat  anter  einem  Reiebskommisaar 
fQr  aanStig;  sie  sind  der  Anaicht,  daß  gleichee  Vor- 
gehen wie  in  Prenßen  in  den  anderen  Baadeaataaten 
erwünscht  ist  und  daß  eine  gegenseitige  Untertttttsnng 
der  Geologischen  Landesanstalten  sich  empfiehlt." 


Iron  and  Steel  Institute. 


Nach  einem  voa  dem  Sekretlr  det  Jaetitute  B.  H. 

B  r  0  u   h  antenefchnetea  Rnndcehreiben  wird  die 

ti  i  Ii-'--   F  I  n  h  ;  ah  r a  V  e  r « a m  m  1  u  n  g   am   11.  und 
12.  Miu  III  [..iiidon  stattfinden.    Die   11  erbst -Ver- 
sammlung wird,  wie  bereits  in   dem   vorigen  Heft 
von  , Stahl  und  Eisen*  berichtet  wurde,  am  '25.  bis 
29.  September  in  Sheffield  abgehalten  werden.  Die 
letztere  Veraammlong  verspricht  besomlers  «rfolgreioh 
zu  werden,  da  aieh  bereits  jetzt  ein  aus  einflußrdohan 
j  Bdigem  Sheffields  boitehendei  ElnnfM^pd(«mile•  ga- 
<  bildet  bat,  an  dessen  Spitse  der  Bflrirennefstsr  ah 
Präsident  steht.    Der  l'r;i>idpnt  der  Arbpifskummission 
ist  Oberst  H.  IlugUes.    l>a  es,  wie  in  iler  englischen 
l-'aeli-  nnd  Tagespresse  vielfnrb  versichert  wird,  ie-ji 
nenerwaiilten  l'räsiilenten  des  Iron  and  Üteel  Institute 
K.  A.  H  ad  f  I   1  4  1:11  Verein  mit  den  fortgeschritteneren 
\  Vertretern  der  Sheftielder  Eisenindoatrie  jrelungen  ist, 
die  auf  möglichste  Geheimhaltung  ibiw  Betriebe  ge- 
I  richteten  Metrebnngen  der  alteingeaflaieaen  Kreise  an 
I  Cberwinden,  eo  weraen  ^  T^ilnwmer  der  Tefeanim- 
lung  vielleicht  anf  iiitenHanle  teebaieebe  Aaallga 

'  rechnen  dürfen. 

Kndlii.h  wird  in  dem  obenerwähnten  Rundschreiben 

I  noch  auf  den  in  Lüttich  vom  26.  .Iiini  bis  1.  .lull  IttO.T 
abznhalte-iili'ii  Internationalen  Kungrcli  für 
Bersbau,  Hüttenwesen,  Mechanik  und  angewandte 
Oeologie  hiagewieeeo.* 

*  Vergl.  «StabI  aad  Eiaaa"  1M4  8.  lOBft. 


Referate  und  kleinere  M itteil^gen. 


Umschau  im  Auslande. 

Vereinigte  Staaten.  In  den  nachstehenden 
Abbildungen  1  bie  4  ist  nach  „The  Iron  and  Goal 
Trades  Mview"  vom  30.  Deiember  1901  eine  An- 
ordnung wiedergegeben,  die  als  eine 

MM«  AMHlaklnritr  In  stotni  rnen  Wil4«rllttl«ra 
Cowperscher  Art 
beseiebset  wird.  Ab  dm  «lienMi  Uateibaa  des  atri- 
nflniMi  WindarbitMia  eebüefiea  sieb  stebs  ans  Bisaii 


hergeateUte,  dareb  DroaseUdnpen  von  anBea  ab- 

schließbare  Abteilnnpn.  Die  Zwecke  dieser  Anord- 
nung sind  a)  gleichmäßige  Erhitznng  dea  Winne- 
speichers dadurch,  daß  die  Verbrennungsprodukfe 
immer  nur  durch  eine  Abteilung  und  nur  so  lange 
hindnrchgeleitct  wi-r  i'  n^  Ins  üi-se  .\liti-iliing  genügend 
erwärmt  i*<t;  bi  Kcniirmu'  einer  dieser  .\bteilangen 
von  dem  aus  den  .  t-ri  rtinuten  Gasen  abgesetnen 
Staube  dadarch,  daß  die  anderen  fdnf  ■bgeschloasea 
abd,  ud  der  sepreßte  Wind  nur  durch  diese  eine 
AbteUvag  ttrSmt  nnd  dieselba  vom  Staabe  befreiti 
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An  diesen  Anordnunpen  ist  au^zu- 
aetzen,  dali  diettelbrn  an  einen  eisernen 
Unterbau  ansrhlieüen  und  selbst  in 
Eiaen  aua^eführt  sind.  Steinerne 
Winderhitzer  mit  den  .jetzt  ge- 
brünrh  liehen  hohen  Temperaturen 
gchlieüen  einen  eisernen  rnterhan  aus. 
Wa«  soll  bei  einer  so  leicht  vorkom- 
menden Überhitzuns:  odfr  einer  Ver- 
hrennnnp  der  Gase  im  unteren  Teile 
der  Winderhitzer  au«  den  Drossel- 
klappen werden?  Für  den  Zweck 
anter  b)  kommt  die  Kinrirbtunif  zu 
spät;  man  wird  aoch  die  (.ia!>e  lier 
Hochofen  so  reinigen,  daü  die  kost- 
baren Zwecke  der  steinernen  Wind- 
erhitzer nicht  mehr  durch  den  sich 
darin  absetzenden  Staub  l»erintrarlititft 
werden  können. 

Fritz  W.  Lürmann, 
Ür.  tii(.  h.  c. 

Kanada.  Die  hei  Gründung  der 
ji^roUen  Stahlwerke  gehegte  Huffnuni; 
auf  eine  gewaltige  Entwicklung  der 
kanadischen  Eisenindustrie  hat  sich 
nicht  oder  weniir^tcns  nicht  in  dem 
erwarteten  l'mfani:  erfüllt.  Zwarstieir 
die  Kolieisenerzeusnng  in  <len  .Jahren 
1901  und  i;t<c2  am  über  '2:^0^HH)  t* 
nnd  trat  auch  eine  starke  Vermehrung  der  Stahl- 
erzeugung ein.  Alsdann  aber  kam  der  Aufschwung 
snm  -Stillstand;  im  .lahre  liMKi  i;in<r.  wiibrend  die  Stahl- 
erzeugnng  im  wesentlichen  dieselbe  blit-b,  die  Kobcisen- 
erzengung  um  über  50  000  t  zurück,  und  dieser  Rück- 
gang hat  sich  auch  im  ersten  Ualbjtibr  lIMM,  wenn 
auch  in  vermindertem  MaUstnbe,  fort^esrtzt.  Hierzu 
kommt,  daß  auch  die  grolien  Stahlwerke  trotz  drr 
außerordentlichen  Beirünstiguiigen,  die  der  kana<lisclipn 
Eisenindustrie  in  Gpstalt  von  l'rinnien  und  ."Schutz- 
zöllen zuteil  geworden  sind,  kein»-  bf fric<iij.'end«'n  Er- 
gebnisse geliefert  haben.**  Dieser  (ian«;  d»*r  F^nt- 
wicklung  legt  die  Frui:e  nahe,  ob  und  warn  Kanada 
imstande  «ein  winl,  si'ineii  eiL'cnt-n  Bedarf  an  Eisen 
so  decken,  oder  ob  auch  in  Zukunft  mit  der  Mög- 
lichkeit einer  starken  Einfuhr  mich  Kana'i.i  gen-cbiiet 
werden  muß.  eine  Fras»e,  die  bekanntlich  in  der  enir- 
lischen  Zolltnrifpolitik  eine  wichtige  Rolle  s]iii'lt. 
l'iitrr  diesen  rmsländen  dürften  die  niich  einem  Be- 
richt von  S.  .Jpans*"  in  der  ^Iron  and  t.'oal  Trades 
Review"  gemachten  .Mitteilunu'cn  über  die 

Kanadi.sirhe  EiHeiiiiiilostrip« 

die  indessen  nach  den  statistischen  Antraben  der 
„American  Iron  and  .Steel  Association"  f  eririinzt  und 
berichtigt  wurden,  für  weitere  Kreise  ein  Interesse 
bieten. 

Nach  dem  Bericht  .leans"  reichen  die  Anfän<re 
der  kanadischen  Eisenimlustrie  bin  in  das  .labr  17;l7 
zurück,  in  welchem  die  französische  Regierun;;  einige 
Rennfeuer  bei  St.  Mauriie  baute,  die  einijre  Jahre 
von  französischen  und  darauf  v<>o  englitchen  Hütten- 
leuten betrieben  wurden.  Spater  fultfte  die  Errichtung 
weiterer  Eisenwerke  in  den  Provinzen  von  (Quebec, 
Ontario,  Neu-Braunsehweig  und  Xen-Scbottinnd,  welche 
sich  aber  gegenüber  dem  ausländischen  Wettbewerb 
nicht  halten  konnten  und  schließlich  zum  Erliefen 
kamen.  Die  moderne  Eisenindustrie  Kanadas  ist 
erst  nach  Einführung  des  .S<-hut/zo1ltarifes  im  .Jahre 
1887  im  Leben  getreten.    Durch  die  extreme  .Sehulz- 

•  „Stahl  und  Eisen-  IWVI  S.  1150. 

*•  „Stahl  nnd  Eisen"  V.m  S.  1.^(50. 

••*  „Canadas  Resources  and  Possibilities". 

f  „Bulletin"  vom  25.  Dezember  19(»4. 


zoll-  nnd  Präinienpolitik  der  Regierang  ermutigt, 
wurden  neue  und  bi.iieuten<le  Werke  an  verschiedenen 
•  •rten,  b|.»(inders  bei  Sydney  in  Cape  Breton  (Neu-.Schott- 
landi.  zu  Hamilton  in  Ontario  und  zu  .Saalt  St  Marie, 
ebenfalls  in  (.»ntario,  errichtet;  und  es  sollen  im  ganzen 
mehr  als  40  Millionen  Dollar  in  kanadischen  Eisen- 
und  Stahlwerken  sowie  in  Eisenerzgraben  aneelegt  sein. 

Der  (iesamtverhrauch  von  Eisen  und  Stahl  in 
Kanadn  wird  gegenwärtig  auf  WKXKX»  bis  96Ü»KX)t 
gesciiatzt:  die  irrcißte  Itoheisenerzeugung  wurde  iin 
.Jabre  \'M^>  mit  .124  f>70 1  erreicht.  Im  ganzen  sind 
in  Kanatia  14  Hochofen  vorhanden,  von  denen  in- 
dessen niemals  mehr  als  die  Hälfte  gleichzeitig  im 
Betrieb  gestanden  hat.  Die  Gesamtleistungsfähig'keit 
dieser  Hochöfen  wird  auf  etwa  1  Million  Tonnen  jahr- 
lich jjescbiitzc.  doch  ersidieint  es  zweifelhaft,  ob  es 
ni'>t:lich  sein  wünle,  die  für  eine  solche  Erzeugung 
ert'irderliche  Menge  von  Eisenerzen  aus  einheimischen 
(irulien  zu  fördern.  Die  Erzenjrnng^fabigkeit  der 
Stahlwerke  Kanatlas  wird  zn  7<K)000  bis  8<lO  000  t 
an;.'es.'eben,  eine  Si'hiifzung.  die  von  Jeans  unter  gegen- 
warlii.'en  Verhältnissen  als  wahrscheinliih  za  hoch 
angeschen  wird.  Die  größte  .Stahlerzeugung  Kanadas 
wurde  ebenfall»  im  Jahre  19U2  mit  184  950  t  er- 
zielt.* Im  ganzen  liefen  die  Verhältnisse  zurzeit 
derart,  daß  der,  wie  oben  erwähnt  etwa  850  (XX)  t 
betniL'cnde  Eisenbedarf  nur  zu  etwa  einem  Drittel  durch 
die  inländische  Erzeui;ung  gederkt  wird,  wahrend  der 
Rest  zu  etwa  70  V«  aus  den  Vereinigten  Staaten  und 
zu  et«  a  3<J  "  0  aus  Großbritannien  eingeführt  wird. 

l'ber  den  meisten  Versuchen,  welche  in  neuerer 
Zeit  gi  riiadit  worden  sind,  Eisen  und  Stahl  in  Kanada 
zu  erzeugen,  hat  ein  besonderer  Unstern  gewaltet. 
Bereits  eine  auf  Anretmng  des  verstorbenen  .Sir 
William  Siemens  im  Jahre  1879  begonnene  An- 
laire  von  10  Martinöfen,  welche  in  der  Nähe  von 
l-ondonderrv  zur  Verarbeitung  der  dortigen  Erze  er- 
riditet  wurde,  nnd  nach  den  Absichten  der  Gründer 
nicht  uur  den  kanadischen  Bedarf  decken,  sondern 
auch  n<jch  Stahl  für  die  Ausfuhr  liefern  sollte,  nahm 
teilweise  inf<dire  der  Mängel  des  angewandten  V^er- 
fubrens.  teilweise  infolge  von  Absatzschwierigkeiten 
and  verfehlter  Organisation  ein  unrühmliches  Ende. 


•  „Stahl  und  Eisen"  1905  Heft  I  S.  59. 


15.  Februar  1906. 


Eine  der  nächsten  großen  Stahlwerksnnternehmunf^en 
war  die  Dominion  Company  in  Syilnev,  deren  auf- 
fallende MiUerfol^e  nach  Jeans  auf  rtM>rki)|iitali!<ierung 
and  Fehler  in  der  technischen  und  kaufmännischen 
l^itung  zarückzuführen  sind.  Noch  schlechter  als 
der  Dominion  ('onipany  erjjing  es  der  von  Clergue 
gegründeten  Consolidated  Lake  Superiur  Company  in 
Sault  St.  Marie,  welche  nach  Erschöpfung  ihrer  geld- 
lichen Mittel  einer  Reorganisation  unterzogen  werden 
miiUte.  Bekanntlich  bilden  die  von  der  Aigoma  Steel 
Cu.  hetriehenen  Eisen-  und  Stahlwerke  nur  einen  Teil 
des  ausgedehnten  Clergueschen  Unternehmens,  welches 
außerdem  noch  Eisenerzgruhen,  elektrische  Kraft-  und 
Lichtanlagen,  eine  HolzstotTuhrik  n.  a.  unifiiUte.  Die 
Eisenerze  sollten  von  der  Helen-Grube  im  Michi- 
picoten- Revier  bezogen  werden,  deren  Erz  verrat  auf 
etwa  lUU  Millionen  Tonnen  veranschlagt  wurde,  wah- 
rend er  in  Wirklichkeit  nicht  viel  mehr  als  1  Million 
Tonnen  zu  betragen  scheint.  Zwei  andere  Eisenerz- 
lager, aus  welchen  man  Bessemererz  gewinnen  in 
können  hoffte,  ssind  nicht  i^o  weit  aufgeschlossen 
wurden,  um  ein  Urteil  über  ihre  Ausdehnung  und  die 
Keschaflenheit  der  Erze  zu  gestatten.  Von  den  vier 
in  Aassicht  goni»muienen  Hochöfen  find  nur  zwei 
vollendet  worden,  und  allem  Anschein  nach  hat  auch 
hier  eine  Veriscbweudang  von  Kapital  stattgefunden. 
Auch  die  Cramp  Steel  Company  hat  reorganisiert 
werden  rautsen.*  Dieselbe  war  i in  Jahre  1901  zwecks 
Erbauung  eines  Hochofens  von  250  t  Leistungsfähig- 
keit und  eines  Stahlwerks  bei  Collingwood,  Ontario, 
gegründat  worden.  Es  wurden  aber  nur  zwei  Murtin- 
öfen für  20  t  Einsatz  gebaut,  während  der  Hau  des 
Hochofens  zwar  begonnen,  aber  wieder  eingestellt 
wurde;  im  Jahre  19U4  wurde  ilas  ganze  Eigentum 
der  Cramp  Company  von  der  zu  diesem  Zweck  neu- 
gegründeten Northern  fron  and  Steel  Company  Über- 
nommen, welche  nur  die  Martinanlage  betreibt. 

Die  Anlagen  der  Dominion  Irun  and  Steel  Com- 
pany sind  von  Fritz  Lärmann  j  r.  in  .,Stahl  und 
Eisen"  l'JOl  .S.  55  u.  ff.  beschriehen  worden.  Die 
liesellschaft  verfügt  gegenwärtig  über  vier  Hochöfen 
von  25,9  X  öil  u>  .sowie  eine  Verkokungsanlage  von 
400  Otto  Qoffmann  <  >fen  und  50  Ofen  ohne  (rewinnung 
der  Nebenerzeugnisse.  Die  Hochöfen  verarbeiten 
Wabana- Roteisenstein  aus  den  eigenen  Gruben  auf 
Belle  Island,  und  ainerikaniisches  Erz  vom  Oberen 
See  ;  ihre  jährliche  Leistungsfähigkeit  beträgt  40000Ut. 
Ferner  umfassen  die  Anlagen  zehn  kippbare  basische 
Martinöfen,  eine  88H  mm  -  Block-  und  Knüppelslraße, 
eine  Uorgansche  kontinuierliche  Knüppelstralie  mit 
sechs  Gerüsten,  und  eine  Morgansche  kontinuierliche 
Drahtstraße.  Die  Leistungsfähigkeit  stellt  sich  nach 
den  Angaben  der  American  Iron  and  Steel  Associa- 
tion auf  250  000  t  Blöcke,  225  000  t  Blooms,  Knüppel 
und  Brammen  und  tiOOOOt  Walzdraht:  außerdem  ist 
Doch  eine  711  mm-.SchienenstraUe  im  Bau,  welche  in 
diesem  Jahre  fertig  werden  und  eine  Erzeugung  von 
500  t  in  der  Schicht  liefern  soll. 

Die  zweitgrößte  (iese  II  sch  af  t  Kanadas,  die 
Algoma  Steel  Company  in  Suult  Ste.  Marie,  Ontario, 
iit,  wie  oben  erwähnt,  ein  Zweigwerk  der  Cunsolidate«! 
Lake  Saperior  Company.  Die  Gesellschaft  hat  zwei 
Hochöfen,  der  eine  «ierselben  von  21,3  X  4,1  m  ist 
für  den  Hulzkohlenbetrieb  bestimmt,  war  aber  bis 
zum  1.  Dezember  1904  noch  nicht  angeblasen.  Ein 
Kokshochofen  von  24,4  X  4,7  m  wurde  in  den  Jahren 
1001/03  erbaut  nnd  im  Oktober  1904  in  Betrieb  ge- 
nommen; seine  jährliche  Leistungsfähigkeit  winl  auf 
90  000  t  geschätzt,  während  der  Holzkohlenofen 
60  000  t  jährlich  liefern  soll.  Die  verschmolzenen 
Erze  sind  vorwiegend  amerikanischer  Herkunft^  doch 
wird  möglicherweise  auch  ein  gewisser  Prozentsatz 
Roteisenstein  ans  dem  Michipicoten-Revier  verarbeitet. 


*  „Iron  Trade  Roriaw*  vom  19.  Januar  1905. 


Ferner  werden  von  der  genannten  Geaellschaft  20  Holz- 
verkohlungsretorten  mit  einer  täglichen  Leistung  von 
IfiO  Cords  Holz,*  56  Bienenkorböfen  mit  einer  täg- 
lichen Erzeugung  von  180  Cords,  sowie  Anlagen  (at 
die  Herstellung  von  Holzgeist  und  essigsaurem  Kalk 
betrieben.  Die  Stahlwerke  der  Algoma  Steel  Com- 
pany umfassen  zwei  6  t-Besaemerkonverter  und  eine 
584  mm  kombinierte  Schienen-  und  Konstruktions- 
eisenstraUe  mit  Zubehör  und  sollen  angeblich  200  000  t 
Blöcke  und  180  000  t  Schienen  und  andere  fertige 
Walzerzeugnisse  liefern  können. 

Zu  den  größeren  Werken  Kanadas  gehört  anch 
noch  die  Nova  Scotia  Steel  and  Coal  Company,  welche 
Werke  bei  Ferrona,  Pictou  County  nnd  bei  den  Sydney- 
gniben,  Cape  Breton  Connty,  besitzt.  In  Ferrona  steht 

i  ein  Hochofen  von  den  Abmessungen  19.8  ;■  4,6  m, 
welcher  1892  angeblasen  wurde;  der  zweite  Hochofen 
(25,9  >  5,2  ni)  kam  im  August  1904  in  Betrieb.  AU 
Brennmaterial  dient  Koks,  der  aus  in  <ler  Nähe  der 
Ofen  gewonnener  Kohle  erzengt  wird;  an  Erzen 
werden  lokale  Braun-  und  Roteisensteine  sowie  Wa- 
banaerze aus  Neafandland  verhüttet.  Die  Jährliche 
LeistungsfUhigkeit  der  Öfen  wird  auf  90U00  t  GielJerei- 
und  basisches  Roheisen  veranschlagt.  Die  Nova 
Scotia  Steel  and  Coal  Company  besitzt  zwei  Stahl- 
werke ;  das  eine,  welches  sich  in  Neu-Glasgow  be- 
findet, besteht  aus  einer  Herdfrischanlage  von  zwölf 

I  Feuern,  vier  basischen  Martinöfen,  sechs  Walzenstraßen 
und  fünf  Hämmern.  Von  den  Martinöfen  sind  drei 
feststehend  und  für  40  t  Einsatz  gebaut,  während  der 
vierte  von  50  t  Einsatz  ein  Kippofen  ist.  Die  Leistungs- 
fähigkeit der  Anlage  soll  60  000  t  Martinstahlblöcke 
und  50  000  t  fertige  Schweißeisen-  und  .Stahlerzeug- 
nisse betragen.  Ein  zweites  Stahlwerk  zu  Sydney, 
welches  im  Ran  begriffen  ist,  wird  vier  40  t  basische 
Martinöfen  (drei  feststehende  Wellmanöfen  und  einen 
Kippofen)  umfassen.  Die  jährliche  Leistungsfähigkeit 
soll  (50  000  t  betragen.  Weiterhin  ist  anter  den  wich- 
tigeren  Gesellschaften    noch    die  Londonderry  Iron 

1  and  Mining  Company  zu  Londonderry.  Neuschottland, 

I  mit  zwei  Hochöfen  von  zusammen  6Ö  OtX)  t  jährlicher 
Leistungsfiihigkeit,  und  die  Hamilton  Steel  and  Iron 

'  Company  zu  erwähnen.  Letztere  besitzt  einen  Hoch- 
ofen von  angeblich  70000  t  Leistung. 

Von  den  Eisenerzfeldcrn  Kanadas  ist  ein  nicht 
unbeträchtlicher  Teil  in  <len  Händen  der  United  States 
Steel  Corporation,  die  in  der  Provinz  Ontario  be- 
deutende Konzessionen  erworben  hat.  Da  nach  dem 
in  dieser  Provinz  geltenden  Bergrecht  eine  Mindest- 
forderung von  2000  t  jährlich  auf  1,6  ha  Grubenfelder 
gefoidert  werden  kann,  so  ist  eine  Aufschließung 
dieser  Felder  zu  erwarten.  Wie  verlautet,  soll  die 
Steel  Corporation  die  Absii:ht  haben,  in  einem  der 
kanadischen  Häfen  am  Eriesee  eine  große  Anlage  zn 
errichten,  woselbst  auch  Eisenerze  aus  dem  Michigan- 
und  Minnesota-Revier  verhüttet  werden  sollen.  Im 
altgemeinen  wird  aber  der  Eisenerzbergbau  in  der 
Provinz  Ontario  durch  den  Umstand  behindert,  daß 
die  kanadischen  Erzverbraacher  billige  Erze  aus  den 
Ver<>inigten  Staaten  zollfrei  beziehen  können,  während 

;  auf  kanadisches  Erz  in  den  Vereinigten  Staaten  ein 
Zoll  von  40  Cents  auf  die  Tonne  erhoben  wird.  Wenn 
man    demnach   die  Prämien   auf  aus  einheimischen 

'  Erzen  erblasenes  Roheisen  nicht  über  da«  Jahr  1907 

!  verlängert  oder  auf  andere  Weise  ein  Gleichgewicht 
herstellt,  ist  auf  eine  Entwicklung  de»  Eisensteinberg- 
baaes  in  der  Provinz  Ontario  nirlit  zn  rechnen.  Nach 
dem  Urteil  von  Jeans  wird  sich  die  Eisenindustrie 
Kanada»    besonders    im    äußersten    Osten    und  im 

I  äußersten  Westen,  d.  h.  in  Neuschottland  und  Van- 

:  conver  entwickeln.  Die  Zukunft  Neuschottlandt  hängt 
in  erster  Linie  von  der  Dauer  und  Beschaffenheit  der 

*  1  Cord  =  128  engliache  Kubikfiiß  oder  mad 
,  3,6  obm. 
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jetst  TOD  <lcr  DuminioD'  and  der  Nova  Scotia-iiesell- 
•di^  uf  Waban*  oder  Belle  Itlead  in  Nenfandland 
•bgebanteD  Brtlafer  ab.    Dee  Krt  wird  dort  mit 

Dampfschaufeln  im  Tagebau  ^ennnnfn.    Da  das  Krz 
lager  im  gröberen  Teil  eine   Mächtigkeit  von  etwa 
2,4  m  besitzt  nnd  sii'b  die  Abbaue  nur  ueniLTi'  Kiln 
nieter   von    der  Küste   b«'lind(!n,   mi    kiirincn  cii»-  Krzc 
an  beide  Workf  zo  einem  Selbstkostenpreis  von  5  l>is 
7  sh  f.  d.  Tonne   geliefert  werden.     I>s    ft-rner  da^» 
En  48  bis  54";»  Eisen  enthält,       mm  hen  die  Kr»-  i 
Iroiten  f.  d.  l'onne  Kobeiaen  nickt  meiir  alt  12  bi«  i 
14  ah  ani;  indeaaen  werden  die  Kotten  dadnrrb 
wkdar  «t««a  arblfht,  daA  die  Wabanaerte  wtgen 
ihres  beben  Kiesel8iare?«ba1t>   mit  anderen  Ercen ' ' 
gftttiert  werden  itiü>>>'n.  ]li>'  Men^'i-  dr«  mif  W  i'inna  vi>r- 
Iiandenen  F.rzrf  licir:it,'t  n;ii  Ii  den  ln"  h'-tfii  Si  iiii!7.an>;pn 
etwii        M  llii.iicn  Tünnen,    s"    duh   sich   die  lUiuer 
dieses  l^ager»  bei  einer  juhrlichen  liuheisenerzeLigung 
von  etwa  500  000  t  auf  S5  Jahre  >telien  würde.  Die 
Konten  der  Roheisenerzeugung  in  Sydney  belaufen 
«i'  b  unter  gegenwärtigen  VerhaltnitMa  aDgeblich  anf  ' 
80  bis  :{5  8h  die  Tonne,  wie  aieb  ans  folgender  Anf-  , 
Stellung  ergibt:  '| 
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Der  Erzbergbau  im  westlichen  Kanada,  beHonders 
in  Britisch-Columläen,  wird  durrh  den  T instand  lie 
Qnstigt,  dati  die  dfirtigen  Kisenerzlager  viel  tiptifiitt  n- 
er  sind  iil-.  'li>'i«'ni_'en,  die  man  iin  Westen  cler  Ver- 
einigten Staaten,  findet  und  aitrh  hii-r  K'ililnifflder 
in  der  Nahe  sind.  Ib  der  Tat  »«Tden  i:<-!.'<  nwartig 
Eiaenerxe  aus  Vaneonver  nach  den  Vereioi^ua  Staaten 
tnte  den  hoben  Zolles  aosgefttbrt. 

E.  BakUtH. 
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Kobei!»enerxeBK«Bf  der  Vereinigten  Staaten  im 
Jakf«  ItM. 

Nai  h  der  SM.-l,cn  v  i  r  ■  fTt  iill iditen  S"ati^tik  der 
Ameriran  Ir<in  and  St-d  A>-'>  iation  betrug  die  Roh- 
cisenerj!eiii,'untr  der  Vi  ri  MUL^t.'n  Si:iaten  ira  abgelanfenen 
Jahr  lii7'.<i'.»rti;  t  i;.cen  lf^iit7  4(>()  t  im  .lalire  UKKi 
l>ie  Abnahme  t,'i"v'''n  das  Vorjahr  betragt  demnai-L 
1  bau  414  L  in  den  leUten  6  Halbjahren  stellte  tick 
die  Erzeugung  anf: 

iset         iiae  im» 
I  I  t 

1.  Halbjahr..    8  949  511    9B«2«Hr,    h  304  213 

2.  «       •  .    9166937    B4iU715    8  466  77H 

1810B44S  18397400  167609BS 

Hie  Krzengnng  von  Bessemerroheisen  belief  sirh 
auf  9244238  t  gegen  10149747  t  im  Vorjahr  est- 
spreebeBd  einer  Aboahme  von  905  h^39  t.  An  baalaahett 
Kobeiaen  (aoatoblielUich  des  mit  Holskoble  enengleB) 
worden  25228»!  t  gegen  2078878 1,  demnach  4494Mt 
mehr  erbl.isen.  l^ie  Ilol/,kohlenToheisenprzpTi?nni:  be 
lief  si.-h  auf  342  !<2'.t  t  gegen  512  ata  t,  sie  hat  sich 
um  16W904  t  vermindert,  .\n  Spiegeleisen  und  Ferro- 
mancan  wrirden  222f>57  t  (  i.  V.  1H.Ö744  t)  berv'estellt. 
Der  lieiiicrkeiisw erteste  l'rastand  in  der  oben  ge- 
machten Atitstellung  ist,  daü  die  Ersengiing  von  ba- 
sist-hem  Kuheism  trot>  des  Küekganges  der  OsSiBl- 
rotieisenprodnktion  nicht  oabetriebtlich  sageBoannB 
hat.  Die  in  den  Binden  der  Eraeager  oder  si  ihm 
Verfiiiruni:  in  d«  n  Warrants-Lagern  gebliebenen  M- 
verkauften  \'orrate,  die  nicht  für  den  Eigenverbraoeb 
bestimmt  waren,  betruijen  am  Si-hlusse  des  Jahres  liW4 
4I:>:M:U  C'-gen  «>lH)i»il  t  zu  derselben  Zrit  des  V.ir- 
lahri  s  Die  American  l'ig  Iron  StoraLTe  W  ;irr.knt 
t'oinpany  hatte  in  ihren  Lagern  am  31.  Dezember  lt*04 
562d({t.  Die  Verteilnng  oer  Hochofen  und  der  Roh 
eisenerzeugung  anf  die  eintelnen  Staaten  ist  ans  der 
nachfolgenden  Znsammenstellnng  ersiehtlieh. 

Zum  Schluti  sei  noch  bemerkt,  dafi  in  Mssit 
Januar  des  laufenden  Jahres  die  amerikaniseheB  flecke 
Öfen  eine  MooatoprodnktioB  tob  1776600  t  Reh^ 


Moch.hl,n  Hochofm 
Im  UMnrI»     «n  51.  Unrm\ut  l«M 
an  an.  JubI  • 

WM       ,  Im  Brirleb  auDerBair. 


MassacbosettR . 
Connecticut.  . 
New  York  .  . 
New  Jersey  .  . 
I'ennsyh  anien 
Maryland.  .  . 
Viri.'lni' n     .  . 

Norü-Curulinu 
Georgia  .  .  , 
Alabama  .  .  . 
Texas  .... 
Weet>Virginii;n 
Kentncky   .  . 

Tcnnessee    .  . 

Ohio  .... 

Jliill.!-      _     .  . 

Mifbii,'Jii  .  .  , 

WiscDiisii)  .  . 

Minnesota  .  . 

Missouri  .  .  . 

Colorado  .  .  . 


Washington  .  . 

laagesamt  1904 . 

1608. 


i  1 

10 
88 

I  12 

I   

I  » 

25 

'  i 

'  11 

81 

I  18 
4 
8 


2. 


21B 
820 


1  I 

12 
h 

H  IS 
4 

2 
25 
1 

4 

» 

10  i 
43 
l-' 
6 

?  I 

2  ! 
2  ! 


2<51 
lb2 


1 

1 
10 

7 
60 

2 
14 

1 

2 
24 

8 

4 

12 
17 

;< 
»i 


8 
1 
1 

168 
243 


Ha. 


2 
3 

22 
12 
l.-.s 
6 
2« 
1 
4 
49 
4 
4 
7 
22 
r.o 
_'i 

12 
6 
1 
8 
6 
1 
1 

429 
42ä 


RobeiaMersMiUt  In  Teaeea  s«  leoo  Ig 


IM« 

IMM 

_  ISO«  1 

8414 

8817 

819B 

18  87» 

14788 

9006  1 

407  761 

561  764 

615400 

194  442 

2150ft4 

266491 

S-247  i.H.'. 

8  342  884 

7  766  63») 

■ik)t>  081 

829  768 

296136 

545811 

688788 

816494  , 

32  832 

7n8l2 

71  2T8 

1 4ü6  766 

1586880 

1476768 

8145 

11880 

8618 

185988 

202197 

276290 

112497 

104080 

87  700 

3;t9(M,2 

426  062 

30« ;  9.'W 

;i  t'.H't  4'.'0 

3  340  033 

3  OJö  576 

1  757  n04 

1  719  4.->3 

1  682  4S7 

157  G'.m; 

248  624 

236  %7 

27b  371 

288  052 

213  770 

974846 

974614 

164964 

18106448 

18  867  400 

16760986 
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i  rni'lit  lialii'ii,  Mdinit  alli'  frnlicriii  I.ii-tiinj,'<'n  libtsr- 
truHen  sinil.  Trotz  liiesfr  stuikt^n  i'rüdnkti«>D  uehnieii 
die  Vorräte  ul<,  so  daU  luaii  den  diesjährigen  Ver- 
bnacb  aaf21U0u0ü0t  beciffwo  sn  ktan«n  glaubt 


AiflMkmBiel  tli<r  bel^lHclien  BiMulBiutrle 
In  Jabre  1804. 


Belffien«  Ein-  vai  Anafnhr  u  Erzeuenisaeii  der 
KImmj  n\i:\  Stahlindustrie  KttilUn  »ich  in  Jahr«  1004 
iui  Vtrgitiili  zum  Vorjahr  wir  folgt: 


Klafulir 

Aa*(ahr 

isaa 

leoa 

■•■g«  la  Tenca 

RokciiMi  

26249 

«UM 

40196;  56777 

Fertig«  GnBeimn- 

[  warpD  

18450 

11017 

(  Rohstahl  

III  K<i 

107-20 

7m 

Urtininien  u.  lilotiin« 

1480f)O 

2:m 

.10(.'.> 

Knüiirtel  und  Stürze 

OtKfXO 

22508! 

9m 

1487 

Stahldroht  .... 

OOHV 

88O8OI 

11506 

12761 

Stahltr;ig<  r  (Bau- 

1 

stahl)   

«r>4 

4iir>2 

a7«07 

SteblMUenen  .  .  . 

824  267152 

173648 

StahlblMb  .... 

4140 

2857| 

16060 

18872 

Stahl  in  Stäben  mw.. 

1     nicht  besonders  ge- 

1 

llol9 

2HS«" 

Stall  Inigel  .... 

4 

4 

.142;W 

14487 

Stahlwaren,  nicht  lip- 

tooder«  eenaont  . 

2i»(;i4 

;J8ö45 

SehwnJMiaeB  •  Rob- 

Mhienm  .... 

Ö04S 

1826. 

1564 

101 

EiMndimht  .... 

8900 

4706> 

1674 

1012 

Euentrlj^r  (Kon- 

1 

atruktionseisen)  . 

4(-,<»n 

331 

2340« 

23604 

Risenschienen  .  .  . 

•215 

5:K) 

14GC 

Kisf'nblechf  .  . 

1.4379 

72W97 

Niilit  ln's.  t'fnanntfS 

gehämmertes ,  ge- 
■tracktes  oder  ge- 

1 

! 

walftaa  Schmied' 

15967 

16318277605  820878 

Nigel  

m 

940! 

6704 

«726 

Andere  achniied- 

eiscrne  Warejo  .  . 

0021 

8880! 

68850 

66071 

Eisenbahn-  and 

1 

1  Straßeuhahnwoijen 

aus  tiuUci.sen 

IIH 

140 

121t 

'        «BS  Sehmied- 

;          eisen  b.  Stahl 

2364 

2242 

48600 

44655 

Haachinen  n.  mwh«- 

! 

1    niteha  Apparate; 

1       au  GnUMten  . 

2H00O 

SI522' 

12292 

tarn 

1        ans  Schmied - 

i           eisen  u.  Stahl 

74r.H 

IH'.tll 

2'Jl_'8 

Die  Kuhlenrormatlon  in  FranzüsUch-liOthrlnffen. 

Francis  Lanr  kann  in  den  „Cuniplcs  ri'mius" 
drr  Pariser  Akadeiiiu'  licr  \Vii>*-ii->  h  n  vom 
12.  I>e7.ember  1904  mit  (jenuirtiiunfi;  mitti  ilt  u,  dali  an 
iwei  Stellen  FranzÖsisch-Lothringens  durch  H')briiiit:i'n 
von  700  m  Tiefe  die  Kohlenformatiun  geinali  st-iner 
Vorhersage  augetrolTen  wurde.  Er  hatte  lui  Jahre  1900 
die  Hjrpoueee  veröffentlicht,  daß  sich  das  Saarbrttckener 
Kohlenbeeken  naeh  Frankreicli  hiaeia  linge  einer 
Arhsenlinifi  Neukirchen — Pont  a  Monsson  forterstrecke, 
dabei  stiiute  er  sich  auf  eine  Arbeit  von  Üergerou 
fthar  dia  lia(!^iMha  Biehtoag  dar  karboniaeben  Ga- 


hirgsfaltongen   und   auf  den  ParalUii^iuus    1-  j  Falte 
SaarbnVlsen  —  ront-a-.Monsgon  mit  den  drei  karbouisi-hen 
Falten  K  m  m    Dover,  Villip— Autun  und  Roncbamps — 
Cri-usot.    licidirseits  von  der  angegebenen  .\chsenlinie 
I  Neukirchen — Pont  a  Mousson  wurden  nun  zu  Lesmenila 
i  and  £ply  Kohlen  «rbobrt  Uierbai  wardea  Schiebten 
I  de«  Kaupors,  des  Moacbelkalki  and  dea  Bantsand- 
;  steinü  in   regelmiiliigfr   Aiifeiniindprlagf runr;,  jedoch 
'  nur  wenig  oder  kein  Perm  i Zecliatciii)  duichsunken. 
Zu  K|ilv',  nordöstlich  von  l'init-:'i-M(iiisson,  wurden  diu 
obersten  karboni.Hchen  Schichten  in  680  m  Tiefe  ge- 
troffen und  mehrere  Flöze  durchsunken;  ein  aus  ihnen 
'  entnommenes  Stück  Kohle  gab  bei  der  Analyse  {}n 
Prozenten)  1,88  Feuchtigkeit,  .%,12  flüchtige  B'estand' 
teile,  18.28  (rote)  Aaeha,  46,77  feate  Kohle  hei  einer 
Baeldlhiifkeit  von  4  bia  6,  nnd  wird  dasaeh  ala  Flamm- 
kohle,  angesprochen.     Nach  den   Beitimmungen  der 
gefundenen  Versteinerungen   durch  Zeiller  ist  die 
I  Bohrung  ins  „  Westphalien"  gelangt,  das  der  mittleren 
'  Unterabteilung    des    Saarbrückener  Kohlengebirges, 
welche    iH)  Flaminkohlen-Fluze    enthalten   soll,  ent- 
spricht;  die  untere  Abteilung  mit  117  Fläzen  von 
fetter  Kokskohle  dirfte  man  demnach  noch  in  gröUerer 
I  Tiefe  aosatreffea  erwarten.  AagenbUckUch  aiad  aach 
'  Lanr  fDaf  weiter«  Ttafbahraagea  in  der  yorbereitoai; 
und  gewinnt  die  Bewegnng  für  die  Kohlenansbeutung 
Franziisisch-Lotbringens    neträchtliche  Ausdehnung. 
I  Naeh  seiner      iuuni.'  cr^tn  rkt  si.  h  der  Karbim-Sattel 
von  Pont-ä-Mou!,si>n  bis  uacli  Nancy  in  20  bis  '.iO  km 
Breite,   wonach  da-s   Lothringsche    ihi^  hedeutendste 
jetzt  bekannte  Kohlenbecken  darstellen  würde.  Seine 
I   r:  I  i/ungen  sollen  im  Norden  bis  Commercy  reichen, 
und  nach  seiner  Überdeckou  darch  daa  Pariaer  Kreide- 
!  becken  soll  es  im  weetUehoi  Frtnhiiiali  tob  neneiii 
aaftaacben;  damaacb  wlrda  es  600  km  Lbige  besitzen. 

.    O.  L.  , 


\     tfroAbrltanlaM  Eisen-Einfuhr  •Aufttr. 
Einfuhr. 


im  Moaal  Jaaaftr 

1  ISO« 
Im« 

ISO» 

1  3(52 

2  113 

10  006 

10807 

RisenguU '   I  — 

195 

Schmiedestück«*  ...... 

SohweifiaiMa  (Steh-,  Wiak«!-, 

21 

Profil.)  

16661 

61711 

Bandeisen  nnd  Köhrenstreifen . 

1068 

1198 

Blnrhe  nicht  unter  '/.  Zoll .  . 

a  207 

2  981 

Desgl.  unter  '/»  Zoll  .... 

2  !t(Mi 

1  6631 

2  915 

1524 

3  1601 

S'inKt.  Nigel,  HolachnabeB, 

1497 

966 

Scbraabea  «od  Mattera  .  .  . 

488 

380 

2388 

66 

117 

lladreifen  nnd  Achsen     .   .  . 

612 

77 

Fabrikate  von  Eisen  u.  Stahl, 

nicht  besonders  geaanat  .  . 

9179 

7  594 

90711 

4t)  851 

Stahlguü'  

141 

StahUchmiedestiicke*  .... 

982 

StebUtäbe,  Winkel  aad  Profile , 

außer  Trigern  

112111 

40161 

8206 

 9484 

Insgesamt 

101  614 

102  698 

Im  Werte  von  ......  Xi 

627617 

652  568  i 

I       *  Vor  1905  nicht  getvaunt  aafgefftbit 
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Üb.  Jabrg.  Nr.  4. 


Amfnbr. 


I 


Alteisen  

Rolleisen   .  .  . 

Schniictlt'ütücke'  

Biiengoß*  

Scbweilieisen  (SUb-,  Wiakel-, 

Profi!-)  

Gußeisen,  niitif  lii^ond.  geu. 
.Si'hrnieileisen,  „       „  „ 
Schienen  ........ 

Si  liieuenslühle  um!  Srliwellen 
Sonstiges  K  i  n  e  ii  1»  a  h  n  m  a1  e  ri  al 

oicbt  besonders  senuat  .  . 

Draht  r  .  .  .  .  \ 

DrshkfRbrikate  / 

Blech«  nicht  unter  Zoll .  . 
Deitgl.  nater  '/•  Zoll  .  .  .  . 
Verzinkte  uv.  Bleche  .  .  . 
Si  li Warzblech«  zam  Temniiea 

raii/erjilottffTi   

Verzinnte  l'leehe  

ßandeiHpD  un<i  Robrenstreifen 

Anker,  Ketten.  KtJM  .  .  .  . 

Köhren  an<l  FittingS  tOS  | 

Sehweiücisen  > 

Desgleieben  «tu  OaBeü«B  j 

Nii;^],  Holztchmhen,  Nieten 

Schrauben  und  Muttern   .  .  . 

Bettütellen  

Radsätze 

Radreifen,  Achsen  .  .  .  ,  , 
Rohlilöcke,  Torgewalst«  Blitcke, 

Knüppel   .  , 

Stahlsohiniedeetllcke*  .  .  .  . 

Stnhlgnß*  

StablstSbe,  Winkel,  Profile  . 

Trfger  

Fabrikate  vnn  Kiscn  u.  Stuhl, 

nicht  Itesonderii  genuntit  .  . 

InsgeMmt   Ciaen  nad  Eiaen- 
wnren  •••■«•■•■■ 

Im  Werte  von  £ 


ISO« 

loni  ' 

Ii  116 
60076 

10202 
42«0 

6  3«U 

">_'  IH  rt 

4  4  i.i 

G  »>:«• 

4  012 

90B8 
2186 
30  616 
684a| 

■27  !»7:i 
2  S>27 

2oaoj 

t 

12SU| 

1711 ! 

1  sr.i 

1  :uti 

2  (i27 
1  420 

125 

-  i 

8324 
9304 


|_  6400i 

!  S765«0 
!  2  3&-2  948 


ifloa 

loa* 

»  7H!» 
48  SU 
6 
466 

10  Ol» 

•2  727 

7UJ 

42  2*;i 

4  5:ii 

2  301 
SOHO: 
7  861 1 
8010, 
S5ü7b1 
4628 1 

2!»  M2.5 
2  öSil 
8204 

7834 
6416 

2028 
1762 

I  a-tn 

1  h:.2 

I  IJOM 

646 
«6 
67 
9622 
6173 

7616 

268  0S7 

2  333  281 


Dl«  Kohlenrorrftte  Englands. 
Die  im  Jahre  1901  von  der  enj^tisehen  Reiriernofr 

SWecks  Ab.Sftiiilziliit,'  der  etit,'li>.rlien  KviiilenLiL'«  r  em- 
Pfeuetztc  KiiininisMim  h,it  vnr  l;iirzetii  ihren  erHli.'ii!tiL'en 
Berii'lit  »hfi  stuttet.    |)ie>-ellie  veraris' lil  iL't  dieveriui; 
baren   Kohienvi.iT;ite   in  lien   /nrzeit   niii  hirew  ieseii>'n 
Kohlenfelclerii  auf  rund    lUlOOO  Miliii'Uen  tun-*,  wa^ 

Segenijhur  einer  in  .hihte  1871  an^esteliTi  u  amthi  hcn 
cnitzung  «In  Mehr  vt»n  lU 700  Millioner  r.  ri«  erifilit, 
obgleich  inzwitcheu  34  Jobre  vergangen  nnd  rund  5690 
Mulionen  tona  gefördert  worden  sind.  Dieser  Unter* 
schied  ist  teils  auf  eine  abweichende  Absohätznng  der 
als  hauwürdig  zu  erachtenden  Flächen,  teils  aber  aiieh 
;iiif  neue  A u t's''}il ussr  und  eine  L,'eii.inere  Ki  iititr.is  ili-r 
vofli uniienen  l'i'i^e  /nrink/iiliihren.  Hei  h'es'^telln'ia^ 
ihr  jrenaiinten  hir    Ii-    i\<.ini:iiis'-i"i!  eine  Titte 

Von  etwa  l'jiio  :ii  (iren/e  der  Bauwürdigkeit  an- 
genommen, sf  liMt/-;  iher  dir  in  größerer  Tiefe  liegen- 
den Vorrüte  nii'li  auf  521"»  Millionen  tons.  Wieviel 
von  diesen  KohliTj-nrt^t;!  n  ntH'h  ^^ewinnl^'ir  ist,  hängt 
Toa.  der  Fähigkeit  der  Bergbautechnik  ab,  über  die 

*  Vor  1906  Dicht  getrennt  anfgeführt 


genannte  Grenze  hinau«  in  weitere  Teufen  vorzndrinjen. 
Als  baufahige  ilindestgrcnxe  für  die  Hicbtigkeit  der 
Flöze  hat  die  Kommission  bei  ihren  Sehitnngen 
1  FnB  (0«8n)  mgeMttt.  Dt«  ia  vorUbdlc  noch  na- 
hekannten  oder  nnerforeehten  flrabenfetdem  ▼orfana' 
denen  Kolilenvcrrute  oind  zu  |('0(»<t  Millionen  t<in» 
veran-  hliu't.  Von  den  obent'eusintilefi  I'IMhKJ  Mil- 
liiit!<  II  ti>n-  «■i^tt;tl!en  nuf  Sud »  ,»les  luni  M  . ut (  ire 
2ti47i»!t!i.;iMt  t,  Vorkshire  !!•  T^'^  inhmhxi  t.  .Nort- 
hiinit.ei  i  lud  und  Uurham  525<J(T(KMXNtt,  Nord  StafTord 
4 U.><J.t47  t,  Cumberiand  152770««Oöt  und  Sihott- 
land  löiial  46(i(M)0  t.  Wie  besonders  hen-orgeh<d>en 
wnrde,  sind  70,3  °/s  der  verfügbarea  Vorrftte  ia  Flözen 
von  aber  2  Faß  (0.6  m)  aad  9t,6"/»  in  solehen  von 
über  IS  Z"!l  (0,46  m)  Mächtigkeit  vorhanden.  In  dieser 
B<-r<  <  hn  ii  «Kid  die  Kohlenlager  in  Irland,  Somerset 
luji!      ii<'>"-^'r  nu  llt  eingeh>')ilu<<s4>n,  ttber  wÄlch«  k«ia« 

uu->iii  hruiltn  Antriit'cn  vurürcen. 

In  d>'ui  Ki'iunii-siuuslnr^cht  wird  ausgeführt,  daß 
der  Kolili  iiiiergimu  zwar  in  den  letzten  Jahren  schnell 
in  der  Teufe  vurgi  v^  hritten  i^t,  dul>  aber«  eoweit  be- 
kannt, Doeb  keine  Koblcnbiue  unter  der  angenomneaea 
Grenze  von  12U0  m  bestehen,  ao  daß  man  bezilglifh 
der  Schwierigkeiten,  mit  denen  der  Bergbau  in  dieser 
Teufe  zu  kämpfen  haben  wird,  mehr  oder  weniger  auf 
\  eriiiutuu^'.  n  .inre»  i«-en  ist.  |)ie  baupf särhlu  listen 
H in'lerniN>.r  für  den  Tiefhao  sind  hohe  Teiniierattjr 
und  K'tsrm.  Be^^tu'lich  det  1  eiii|  «  ratur  haben  die  ?e- 
ni.irliten  Krfiihruniren  ergeben,  dal)  dieselbe  nicht  gleieh- 
niüliig  unl  der  Triife  »m  h-st,  »ondem  daß  die  Tem- 

Iteralurzunahme  au«  b  von  der  Neigung  und  Wänne- 
pitttngsfÜhigkeitderUestein<*^^cliicbten,  dem  Vorhanden- 
sein von  Wastfer  und  anderen  Umatäaden  abhängig  ist« 
Narh  den  vorliegenden  Beobaehtnngea  betrage  die 
Teni;ier.itiir;rutiahni<-  n;ii  h  der  Teufe  etwa  1'  (Fahren- 
Krii  I  fur  etwas  weniger  als  (>4  Ful>  (10,5  m).*  Bislanu 
st' In  n  noch  kl  ine  besonderen  MitN  l  zur  künstlirhen 
kiililuti;:  der  itrubenbaue  in  .\nweodung, **  man  be- 
srhritnkt  hieb  vieltneiir  darsaf,  daea  lehhaftea  W«tt<r- 
wccFi»el  herbeizuführen. 

Die  Konnnission  meint,  daü  noch  bei  Tampeta- 
tnren  von  etwa  90«  Fabienheit  (32*  C.)  gatjnwrbriM 
werden  kann,  voraasgesetst,  dafl  die  WetterAk* 
mag  gnt  und  die  Luft  trorken  ist  Nach  Ansicht 
von  kontinentalen  Fachleuten  besonders  Professor 
St.iss;ir;  und  < leneruldirektor  .Schulz  •  Briesen  liegt  die 
Alil'.i  iL'ti-nze  Kei  einer  Tiefe  von  etwa  ir>(X1  m 
(4'M)0  FuUi.  I>ie  KoininisMoii  bat  es  aber  mit  Riick- 
siebt  auf  die  in  Kngland  bestehenden  Verbültnii^se 
für  richtig  era>  litet  mit  einer  Grenze  von  l2iO  m  zu 
rechnen,  wie  die«  auch  im  Jahre  1871  von  selten  der 
damaligen  Kommission  ^scbehen  ist. 

Ah  Mittel  aar  VerbiUigang  der  Kohleagewiaanag 
empfiehlt  die  Kommission  die  Anwendung  von  Sebrim» 
iii.isi  liiin  n ,  wvli'be  allerdiiii's  nur  bei  regelmäßiger 
L  i/ituiil:  und  tesTer  Uescbal!'  iilieit  der  Kl.ze  von  Vor- 
teil ist.  Kerner  ntiisse  mnti  der  A  uf  bereinintr.  Klas- 
süTiiriL;,  A"erk'ikting,  Hnketsierung  und  Veri,'iisung  der 
Kohle  eine  ertn.lite  A nfnierks;imkeit  zuwenden  und 
moi;licbst  ive-.-.u'  Kohlenklein  in  der  Grube  zurück- 
lassen. Bei  gasreicher  Kohle  eniiifehle  sich  die  Kokt- 
gewinaung  in  Nebenprodnfct«o6fen ;  bei  weniger  als 
16  bis  17  '1*  flOebtiger  Bestandteil«  uitn  RetortenSfea 
ohne  Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse  vorzuziehen, 
l'nfer  Berne k'<iclitiijunir  dieser  tiesichtspunkte  würde  man 
I  "I MZ4-  t;ii  h  !ilil''inen  können,  die  jetzt  wegi»n  ibrergeringen 
Mai  hl  i^-k'  it  iitiberücksichtigt  bleiben.    Aneh  in  HezuET 


nimmt  die  ^iesteinstemperatur  im 
nach   der  Teufe  auf  etwa  2Ü  bis 
zu.  „  H dfers  Tascbenbacb  für  Berg- 


•  Na 

Steink<ih!eii_-e 
fV)  m  am  je  1 
manner*. 

**  Professor  Howe  glaabi,  daß  ia  dieser  Bcsiebaag 
die  Kälteerzeogungsprosesa«  noch  «ia«  widitice  RaIIs 
api«l«n  werd«n.  »Stahl  and  BiaaB«  1M4  8. 1888. 
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aaf  den  Transport  der  Kohle  nnd  ihre  Verwendung 
zur  Kraftrrzeugan);  seien  vermutlii  h  noch  >fanz  aalirr- 
ordentlicli  ^rolte  Krsjiarnisae  inü<;lich. 

I'her  den  Verbrauch  von  Kohlen  in  den  ver- 
schiedenen Industrien  war  nur  wenii;  statistisches 
Material  erhältlich.  Die  Kommission  glaubt  aber  uiif 
(irnnd  eingezogener  Erkundigungen  die  folgende 
Zusammenstellung  aU  annähernd  richtig  bezeichnen 
zu  können. 

Koh  len  verbrauch  in  (iroUbritanien 
im  Jahre  ÜKW. 

Eisenbahnen   l;J(K)U(X>0 

Küstendauipfer,  liuuker   2(IU0(KH) 

Fabriken   f>:i  IKK)  WO 

Bergwerke   ISOUOtW 

Eisen-  und  Stahlindustrie   >2M(K)(MIO0 

Ander«  Metalle  und  .Mineralien    ....  IvHKXM  O 

Ziegeleien,  Glashütten  u.  chemische  Werke  5  tKKXXK) 

(ia*»erke   läUüOütJO 

Hausbrand   HvJ<H)OÜCH» 

lü7  (iW)OOt» 

Auch  mit  der  Frage  eines  Ersiitzes  für  Kohle  hat 
sich  die  Kommission  beschäftigt.  Hierfür  kouimen  in 
Betracht:  Spiritus,  natürliches  (ios,  Erdiil,  Torf, 
Wasserkraft  und  Windkraft.  Die  -Schlüsse,  zu  denen 
man  hierbei  gelangt  ist,  sind  geeignet,  manche  populär 
gewordenen  .Annahmen  zu  widerlegen.  Zum  Beispiel 
wird  darauf  hingewiesen,  dali  die  Kosten  der  .Aus- 
nutzung von  Ebbe  und  Flut  zu  groß  seien,  um  die 
Gezeiten  als  (Quelle  der  Krafterzeugung  in  Betracht  zu 
ziehen.  Die  Bewegungen  der  atmosphärischen  Luft 
sind  bis  jetzt  nur  zur  Erzeugung  geringer  Kräfte  aus- 
genutzt worden,  auch  fallt  zuungunsten  einer  Ver- 
wendung des  Winles  als  Kraft(|uelle  die  rnbestiindig- 
keit  der  atmosphärischen  Luftströmungen  ins  Gewicht. 
Durch  volle  Ausnutzung  iler  in  England  vorhandenen 
WasHerkriifte  würde  sich  nur  eine  Ersparnis  von  etwa 
12*H.>0li0t  Kohle  jährlich  erzielen  lassen.  Ein  zukünftiger 
Ersatz  für  die  verbrauchte  und  noch  zu  verbrauchende 
Kohle  ist  daher  vorläufig  noch  nicht  gefunden. 

('berden  Hauptpunkt  der  Untersuchung,  die  voraus- 
üicbtliche  Dauer  der  englischen  Kohlenlager,  spricht 
sich  die  Kommission  wie  folgt  aus:  Diese  nängt 
iiaturgemälS  von  den  Schwankungen  der  jährlichen 
Kohlenftirderungab,  welche  jetzt  etwa  2;<0  Millionen  ton» 
beträgt.*  In  den  letzten  .SO  Jahren  hat  sich  die  For<le 
rung  jährlich  um  etwa  2';t%  und  die  Ausfahr  um  etwa 
4'/i*/»  jährlich  vermehrt.  Man  ist  aber  im  allgemeinen 
«1er  Ansicht,  daU  unter  den  bestehenden  Verhältnissen 
weitere  Steigerungen  iler  Koblenfordening  nicht  lange 
mehr  zu  erwarten  sind,  vielmehr  rechnet  die  Kom- 
niission  in  absehbarer  Zeit  mit  einem  Stillstand  der 
Zunahme,  worauf  eine 'Periode  gleichbleibender  Fönle- 
rung  und  alsdann  eine  allmähliche  Abnahme  eintreten 
wird.  Die  Aufrechthaltung  einer  starken  Kohlenaus- 
fuhr hält  die  Kommission  sowohl  ftir  das  Land  im 
allgemeinen,  als  auch  für  die  kohleproduzierenden 
Distrikte  insbesondere  für  sehr  wichtig  und  vorteilhaft. 
Aus  diesem  Grunde  und  auch  weil  ein  allmiihlicher 
Rückgang  der  Förderung  aus  natürlii  hcn  Gründen  zu 
erwarten  stehe,  sei  gegenwärtig  keine  Notwendigkeit 
vorhanden,  die  Ausfuhr  künstlich  zugunsten  des  hei- 
mischen Verbrauchs  einzuschränken. 

SehiAnenansfuhr  uuh  den  Vereinli^ten  .Staaten. 

Die  Schieucnausfubr  aus  den  Vereinigten  .Staaten 
war  infolge  des  am  1.  November  erfok'ten  Inkraft- 
tretens des  kanadischen  Tarifs  im  )Ionat  Oktober  eine 

•  Bei  einer  regelmäßigen  Förderung  von  2W  Mil- 
lionen tons  würden  die  bekannten  englischen  Kohlen- 
lager über  1200  m  Teufe  in  etwa  400  Jahren  er- 
tcDÖpft  sein. 


besonders  lebhafte.  Dieselbe  stellte  sich  auf  70  490  t, 
wovon  51  775  t  nach  Kanada.  AAlS  t  nach  Westindien, 
HI24  t  Duch  Japan  und  t  nach  anileren  asiatischen 
Lamlern  und  Australien  gingen.  Die  gesamte  Si'hienen- 
»usfuhr  im  Monat  Oktober  war  viermal  so  groß  als  in 
den  zehn  vorhergehenden  M<jnaten  nnd  um  rund  4IHK)  t 
großer  als  in  denselben  zehn  .Monaten  des  Jahres  1H<I2. 
Die  Ausfuhr  von  Stahlschienen  für  die  ersten  zehn 
Monate  1904  stellte  sich  auf  847  &49  t. 


Der  Eisoiierzvorrnt  der  im  Abbau  benndlichcn 
LaKertifiltlrn  von  Krirui-Kog. 

Nach  Angaben  des  Statistischen  Bureaus  der 
Bergwerksimlustriellen  .Süd-Rußlands,  venitfentlicht  in 
„Gornosavodsky  Listok"  No.  f>2,  19(>-1,  beträgt  der  Eisen- 
erzvorrat der  im  Abbau  behndlicben  Lairerstätten  von 
Krivoi  Uog  5262iN)00(XJ  l'a<l  etwa  87  710  000  t>; 
liieran  partizipieren  die  den  Hüttenwerken  gehörigen 
Bergwerke  mit  2  S:i:i  900  0<H)  l'ud  und  die  der  Eisen- 
erzbaudel  treibenden  Bcrgwerksiirmen  mit  2429000000 
l'ud.  Die  .lahresproduktionsfähigkeit  der  den  Hütten- 
werken gehörigen  Bergwerke  stellt  sich  auf  194000000 
Pud  und  die  der  übrigen  Bergwerke  auf  13(>750  000 
l'ud.  Demnach  beträgt  die  gcnauite  l'roduktionsfähig- 
keit  der  Berarwerke  von  Krivci  K<ig  ;i:to7r>0  000  Pud 
(=etwa  ri.">12r>00  t|  im  Jahr.  Im  Jahre  lJK);i  wurden 
auf  den  erstgenannten  Bergwerken  82  8(KJ195Pnd  ge- 
wonnen und  88O.5;J909  Pud  ausgeführt,  auf  den  zweit- 
genanuten  hingegen  B7  113  41H  Pud  gewonnen  und 
75  018  151  Pud  ausgeführt.  Im  ganzen  lieferten  die 
Erzbergwerke  von  Krivoi-Kog  imJalire  190.S  1494B76H8 
Pud  {=  etwa  2  491  277  tt,  wovon  1«S  072  (MK)  Pud  für 
die  Ausfuhr.  Als  Vorrat  an  gewonnenen  Erzen  auf 
den  Bergwerken  und  den  Eisenbahnstationen  waren 
am  1.  Januar  1!K>4  vorhanden:  auf  den  Bergwerken 
der  Hüttenwerke  10  5x0  705  Pud,  auf  den  übrigen 
9  012944  l'ud,  oder  zus:immen  auf  den  Bergwerken 
von  Krivoi-Kog  19.ö9:(ti49  Pud.  Nach  dem  Ausland 
wurden  im  Jahre  15)03  IH  Millionen  Pud  aasgeführt. 

Wenn  liie  Erzgewinnung  in  Krivoi-Rog  auf  dieser 
Höhe  verbleibt,  so  ist  das  Bestehen  der  Bers;werke 
auf  die  Dauer  von  Jahren  gesichert;  wird  aber  der 
Proiluktionsfähigkeit  der  Werke  entsprechend  abgebaut, 
so  sind  die  Lagerstätten  von  Krivoi-Kog  in  10  Jahren 
erschiipft.  Nach  einer  statistischen  Ang.ilie  <les  Komitee 
der  Bergwerksindnstriellen  Süd- Rußlands  wurden  vom 
1.  Juli  I90.{  bis  zum  1.  Juli  IHOl  in  Krivoi-Kog 
100  8«1  0(X)  Pud  Erz  gegen  119ÜG0000  Pud  im  gleichen 
Zeitraum  der  Jahre  1902  bis  1903  oder  ein  Mehr 
von  34,4  7»  gefördert.  ^ 


Stehende  Hochofeii-(>eblä»einaschine. 

Die  North -Eastern  .Steel  Company  in  Middles- 
brough  hat  kürzlich  die  in  nachstehender  Abbildung 
wiedergegebene  (iebläsemaschine  neu  aufgestellt.  Bei 
dieser  Maschine  sind  «lie  Erf.ihrungen  verwertet  wor- 
den, die  man  an  zwei  ganz  ahnlichen  im  Betrieb  be- 
findlichen Maschinen  gemacht  hat.  Die  Verbesse- 
rungen bestehen  im  wesentlichen  in  der  Vervollkomm- 
nung der  Anlaß-  und  Hilfssteuerung  de»  Hochdruek- 
zylinders,  iler  Vergrößerung  und  sorgfaltigen  Härtung 
der  Zapfenreibflächen,  der  Anbringung  vorteilhafterer 
Saug-  und  Druckventile.  Wasserkühlung  für  die  Hauj>t- 
lager  und  genauer  Ausbalancierung  ilcr  Maschine.  Von 
einer  Ucijulatorsteuernng  für  den  Niederdruck/ylinder 
hat  man  abgesehen,  <la  man  fand,  daß  trleich  gute 
Ergebnisse  mit  direkter  .Steuerung  und  festgelegter 
Exiiansion  von  sechs  Zehntel  des  Hubes  erzielt  wurden 
und  die  gleitenden  Flachen  sich  dadurch  erheblich 
verminderten.  Aus  der  dem  .Engineering'^  entnom- 
menen Abbildung  ist  enichtiicb,    daß  die  Dampf- 
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zylimler  üUer  den  Ut'lilHsezvlinili-rn  utiL'<*(>r<lti<'t  üintl. 
Der  Ourchmesser  des  HorhdrarkzN  liti<lrri«  hetratt 
1219  mm.  Der  Niederdnickzylinder  und  die  beiden 
Winilzvlinder  haben  'J2hü  mm  l>urfliniescer.  I>er  Hub 
betragt  1h29  mm.  Versiu-be  erifuben,  daü  die  )la- 
srhine  in  der  Minute  14"  «'bm  Wind  von  .\liini- 
s|ibiiren  Druck  liefert  bei  einetii  Datnpfdrurk  vim 
4,H  Attn"i»i>hären,  einem  Vakuum  von  0,7  Atm<i»ii!iaren 
nml  einer  (ieschwindijfkeit  von  .V»  l'milrehuniren  in 
der  .Minute.  .Sie  i«t  aber  in  alb-n  Teilen  aui>rrii  henii 
stark,  um  mit  DaMi|>f  von  7  Atiiio<i|ibitren  unii  einer 
entsjirei'lienden  F.rlioliiinj;  des  Winildruckc«  ^\\  arbeiten, 
was  einer  Maximalleixtung  von  l-ih(H.>  F.  .S.  ent«|irechen 
würde. 


b)-iiii  Anliiiifen   der  HaD{>tma*ehine  autuniati^ili  »nt- 

i;e>rli«ltet. 

Kabinen  und  (irundplalte  der  Maachine  siod  der 
art  krat'tit!'  aust'eführt.  dali  auch  bei  einem  wef^eo  df* 
BumfitiL^eu  Hodeni«  nicht  auiif;e<<rhlu!>M-Den  betrülit- 
In  lii-n  Setzen  der  Fundamente  eine  <iefährdang  de» 
.Alicneinent.«  nicht  zu  furchten  i»t. 

Di«  mit  «iieser  .Maschine  erzielten  Ert^bnistc 
»ind  sehr  befriedigende.  Kine  der  Abnabmebedinf^e- 
v'en  war,  daü  me  einen  Monat  anuoterbrocbeo  n 
laufen  hiibe,  auH(,'enommen  die  wenigen  Minuten  wäh- 
rend de«  Absterhens  des  (tfeni.  Die  Maachine  ir- 
fiillte  die$e  Hedingnng,  ohne  merkbare  Krwinninf 
der  arbeilenden  Teile  za  zeigen.    Der  erzielte  hob« 


Bei  den  do|ij>elsitzigen  Corliln enf ilen  der  |)a!ii|>f- 
Zylinder  hat  man  die  Anwendung  von  Federn  zum 
Sclilielien  der  Ventile  vermieden;  uiistatt  dessen  wurde 
eine  Art  Dutiiiifsrhlirlizylinder  voriresehen.  der  den 
Vorteil  gleit  libleibemlen  .S'  lilielJiirurks  hat.  Die 
Windzylinder  sind  mit  einer  verbes>erten  Form  von 
'j'el|pr-Saug-  und  Drnrkventilen  ausgestattet  mit  ein- 
stellbarem Hub  und  Schließfedern.  In  der  Konstruktion 
der  Windkolben  i.st  man  vom  •iewohnlirben  darin  ab- 
gewiclicn,  daU  mnn  von  einer  besonderen  Diebtuni: 
absah.  Die  Kollicn  sind  mit  einit;en  Hillen  zum 
Halten  des  S'lmiiermittels  vemehen  und  im  übrigen 
in  den  soriifültig  gedrehten  Zylinder  so  genau  ein- 
gepaßt, dab  sieh  ein  gemessener  Zwisi'benraum  von 
nur  0,2  mm  ergibt.  Das  Srhwungrad  hat  6  m  Diirrh- 
niesser  und  wiegt  40  t.  Die  Kurbeln  sinil  um  1-20" 
vernetzt.     Die    zweizrlindiig«   Anlaüm.iscliine  wird 


Wirkunirsgrad  rührt  wesentlich  von  der  genauen  An»- 
balancierung  der  Maschine  und  dem  Wegfallen  jedef 
Heil.ung  in  den  Luflzylindem  her.  Die  vertikalf 
Tundeiiianordnung  hat  anlkrdem  den  Vorteil  »U- 
L'i'ineinor  Verrinirernng  der  lieibungBverlu«ite,  teil» 
durcli  die  8tehen>le  Anordnung  an  »ich,  teils  darch 
die  l'bertrair'ing  des  größeren  Teils  der  Kraft  von 
den  l'a!ii]if/y lindern  auf  die  I.uftzy linder  direkt  und 
nur  des  geringeren  Teils  durch  die  Treibstangen. 

/ersi>tr.nnir  Ton  DIryan  dnrcli  grlOheades  ElRen* 

Im  .Iiiliresbericht  der  ersten  Uralschen  Chemiker- 
Versammlung  wurde  eine  Abhamllung  über  ,Phip»o!i5 
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Om*  verttffbatlieht  In  der  Sitxnng  den  Russischen 
PhyRikaliftch-Chemischen  Vereins  vom  6.  Febrnar  v.  J. 
teilte  ii-h         Abbandlnng  mit   Ich  wies  dsranfhin, 

tlali  hei  'i-r  HinwirkoDg  von  glüluin'lctii  mi  tallisi  !n  in 
Kiseii  aul  I)icyun  eine  Zerletrönj:  «Ipn  Iftüti'reu  statt 
fi'ulct.  Ull  i  zwar  vi  ii.  i  ]- 1  sirti  auf  i!ii'>  Kist-n  die  Hälfte 
«leg  im  Cysn  vurhuuilt  aen  KohleuHtüffs  ab,  und  es 
entsteht  eine  (.Tastni^ciiung,  welche  ihrem  Volnmea 
nach  dem  anderthalbfaeben  Volumen  des  angewandten 
Qiaaa  «ntspriobt  aad  ihren  quantitativeB  Stickstoff- 
giehalt  naeh  aua  MeoeqrM  ud  Stickstoff  bMteht. 

Die  neuesten  Vmaelie  biitifehflieli  i%t  Zer- 
setxnni;  V(in  IHmd  durch  glühendes  Eisen  lassen 
damuf  ürliljf.,rii,  liiil)  die  Reaktion  niflit  su  ein- 
fach verliiuft.  Wenn  die  Zerlegung  beim  (tHihen 
anfangs  in  der  erwähnten  Richtung  vor  sich  geht,  so 
anterfiegt  es  jedoch  keinem  Zweifel,  daU  der  lu  aktiuns- 
verlauf  heim  weiteren  Glühen  darauf  nicht  stehen  bleibt 
Vnd  eine  weitere  Metamorphose  zutage  tritt.  AU  nn> 
trflglicbes  Kenn  seichen  dieaw  Matamorphose  aracbaiat 
der  Obergang  des  aieh  abtcheidenden  Kohlenstoff^  oder 
eine»  (iemisrnes  dcjsseUicn  mit  Parii'  }  in  lirn  r|anit>f- 
formigen  Zustand  (es  VHrschwindet  uUmunhch  die 
dfutlii  h  merkbare  schwarze  Ahscheidung  auf  dem 
Metall),  und  das  weitere  Wachsen  des  Volumens  errt  u  hl 
das  Doppelte  und  manchmal  noch  mehr.  Was  be- 
sonderes Interesse  bietet  and  die  grüßte  Aufmerksam- 
keit verdient,  ist  der  ziemlich  bedeutende  Verlust  iles  , 
Oewicbta  daa  Böhroheaa  mit  metalliachem  Eiaea  bei 
diaernden  Qlfthea.  Dafi  diaae  Voläraranmahne  an- 
möglich  auf  die  Undichtigkeit  de«  Apiiarat«  oder  auf  ' 
das  Kindringen  der  äußeren  Luft  zurückgeführt  werden  , 
kann,  wird  am  deutlielisten  d.iriius  klar,  dal)  hei  dem 
gleichzeitig  dreistündigen  lilulien  von  metalliscliem  i 
Kisen  (welches  vorher  bis  znr  Entfernung  de«  Wassers 
getrocknet  war)  mit  Stickstoff  das  ursprünglich  an-  i 
cewandte  üasvolumen  ganz  unverändert  bleibt.  Das 
bei  dieser  ^eraetsnng  erhaltene  üaa  iat  fait  ganz  nn- 
Idalieli  ia  Ataalhali,  «twia  loslieh  ia  aanrer  Knpfer- 
eblcirilrlteuig  (80  und  kann  auf  keinen  Fall  Wasser- 
etoff  aein,  da  es  beim  Erhitzen  voUstiindig  von  me- 
tallischem M  iLjiiesiuui  uiiil  uhMiriiiiTt  wird, 
ferner  das  Urwicht  von  1  ccm  dieses  (jiiscs  ibei  nenn 
verichirdetien  Hestimmnngen )  in  den  Grenzen  von 
l,aü9  bis  1,410  (1,278,  1,316,  1^,  1,360,  1,410, 
1,879, 1,270, 1,:)06,  ljUS),  im  Darchtehaitt  an  1316  mg 
•ich  veriodert 

Da  das  Gewicht  eines  KnbikzentiBietera  Monocyan, 
welches  nach  dem  TyvvB  dea  Koblenoxjds  gebaut  ist, 
also  ans  einem  halben Toinmen  Kohlenstoff  (in  Dampfj  | 
viitn  Gewichte  0.5;!5  mg  und  eineiti  liiillien  Volumen 
Stickstoff  vom  fiewichte  O.r.-Jf»  mg  hrstidit,  im  ganzen 
l.iti  I  u;ir  aijviiiiii  hen  muß,  i^i  il  irau^  er^ii  litlicli.  daß 
die  entstehende  liosmischuag,  wenn  sie  «u  /h  llonocyan 
enthält,  noch  ein  andetai  am«ereres  Gas  haben  muß. 
Das  Wahrscheinlichste  wSre,  daß  in  diesem  Fall  die 
Bildung  eines  {»«förmigen  elektronegativen  Jods  statt- 
ftadet;  dinet  Job  sei  eta  komplexet  Radikal,  dessen 
ZaMmaentetznng  ans  Kohlenstoff,  Stiekitoff  and  Eisen 
besteht;  es  begegnet  uns  ;ils  charakteristische  chemische 
Gruppe  hei  ziililien  hen  koiiiplexeti  ( 'vimverhindnngen, 
welche  nn.  h  li'  tn  Tv|ris  von  gelhem  \ir.<[  intt-m  Blut- 
langensalz  gebaut  sind.  In  dieiien  Verbindungen  besitzt 
das  Eisen  ganz  eigentümliche  Eigenschaften  und  kann 
nicht  durch  die  gewöhnlichen  analytischen  Methoden 
nachgewiesen  werden.  Die  Möglichkeit  dieser  Annahme 
wird  aaterstitstdarcb  die  beobMbtete  Gewiditiabnahme 
den  angewaadtea  Eisens,  ferner  dnrch  daa  hohe  spe- 
zifische fiewii  lit  lier  sich  bildenden  Gasmischung  und 
deren  betrachtliche  TrSpheit.  Bezüglich  des  letzten 
IJmstandes  muli  ir  'i'  h  '-riiiatert  werden,  daß  die  hei 
zwsi  wiederholten  f{estnninuugcn  mit  demselben  Dicyan 
und  demselben  Eisen  bei  gleichzeitigem  GlShen  ent- 
ateheade  Gaamiscbang  nicht  die  vollkoaunea  gleiche 
ZamimiMiBtatiaBg  hat,  nnd  daß  »hi  lieh  an  den  LBaaiigi« 


mittein  (Ätakali  aad  laare  Ktujfercblorürlösung)  all 
auch  snm  Olfihen  mit  Saaerstoff  aad  Kapfaroxyd  ver- 
schieden verbau.   Mehrfach  wiederholte  Versuche,  die 

entstehende  ( iuMni';rhiini;  mit  einem  I'liersehiili  von 
.Suiierstoff  oder  mit  Kupleroxyd  zu  verbrennen,  beweisen 
mit  Sicherheit,  daß  man  in  der  aus  Dicvau  i;obildeten 
(iasmischung  auf  diesem  Wege  nie  die  gesamte  Menge 
Kohienstoll  und  Stickstoff,  welche  sich  in  dem  an 

SBwandten  Gas  vorfand,  feststellen  kann.  Die  darcii 
ie  Aaaljse  gefundene  KohlenstuSzabl  sinkt  ia  eiaigea 
FlUea  aaf  40*/e  des  KoUaastolb  in  aagewaadtea 
Dicyan,  nnd  dte  Stiekatoffkähl  aaf  60*/«. 

Ks  ist  also  ersiclitlich,  «lad  hei  der  Zersetzung 
von  I)ic\an  durch  gliihcn<les  Eisen  etwa»  Ivohlenstott' 
und  Stickstoff  in  den  inaktiven,  versteckten,  durch  die 
Analyse  nicht  ermittelten  Zustand  übergeht,  das  heißt 
es  bildet  sich  dabei  ein  typisches  komplexes,  inaktives 
Gaa.  Dieaer  Umstand  könnte  wohl  aufgefaßt  werden 
ala  Analogie  der  bei  einigen  komplexen  Stickstoff- 
Tnhiodoagea  beohacbtetea  Atonhewcfliehkeit  des 
Stickatofb,  du  helBt  die  FShigkeit  dea  dreiwertigen 
SfickstofTs,  in  fiinfwertigen  überzugehen.  Nimmt  man 
dies  an,  so  liegt  nichts  L'umügliibes  darin,  daß  das 
beim  Zerfall  von  Dicyan  sich  bildende  Wouoevan  in 
der  entstehenden  Gaamischung  in  zwei  isomeren  Formen 
sich  vorfindet.  Die  eine  Form  muH  ganz  inaktiv  sein 
und  in  vielem  an  den  Stickstoff  erinnern.  Dies 
Nvird  eine  Verbindaag  von  fünfwertigem  Stickstoff  mit 
Kohlenatoff  aeia,  «oria  aieh  noch  eiae  freie  Stickatoff- 
Valens  vorfindet.  Die  iwette  laonera  itellt  «iae 
Verbindung  des  dreiwertigen  Stickstoffs  mit  Kohlenstoff 
dar,  welche  eine  freie  Kohlenstoffvalenz  C  n  hat; 
die-es  (ias  m  o  «  ilirscheinlich  beträchtlich  aktiver  sein 
und  die  Fälligkeit  sowohl  zu  weiteren  Verbindnngs- 
formen,  als  auch  zur  (Ixyilation  besitzen. 

Ziehen  wir  nun  eiiH-rseits  die  Analogie  von  der 
Eatatehaag  einer  moUkülar>  n  Verbindung  des  Kohlaa« 
oxvds  nit  Nickel  ia  üeuacht,  aaderaeita  die  aohoa 
liitgst  bekaaate  Flhigkeit  dee  Eiaeaa  der  Beate,  tieh 
mit  den  Verbrennungs^aaen  fortzureißen  und  sich  ia 
den  leuerzUgen  als  Lisenoxyd  niederzuschlagen,  so 
werden  wir  kaum  an  die  Möglichkeit  der  Ent^tehnng 
einer  flüchtigen  Verbindung  des  Eisen»  mit  Monocyan 
zweifeln.  Existiert  wirklich  eine  derartige  gaüförmige 
EisenverbinduBg,  so  muß  sich  diese  natürlich  in  dem 
Hochofeagaa,  wo  alle  für  ihre  Entstehnng  passenden 
BedingBBigm  varhaadea  aind,  vorfiadaa.  Nna  iat  be- 
keaalL  dafi  Qanaiachang  ia  daa  aatarea  Ttoiiea 
dea  Hochofena  aienlieh  viel  INt^Taa  eathUt,  welches 
aieh  in  den  oberea  Teilen  aehon  aieht'mehr  in  solchen 
Mengen  vorfindet.  Anderseits  enthält  der  Hochofen- 
stauh,  welcher  durch  Zentrifugal-  oder  andere  Ver- 
fahren ai)^  ilrrii  II M)  hofengas  »ich  abscheidet,  stets  eine 
bedeutende  .Menge  Eisen  und  Dicyan.  und  seine  Farbe 
ist  um  so  beller,  je  mehr  Dicyaa  troruaden  ist.  Nach 
den  Angabea  voa  Bolia*  kana  naa  aas  dem  Hoch- 
ofenataab,  iaden  naa  diaaen  nur  mit  Waaser  behaadelt, 
das  heißt  indem  man  nur  die  in  Waaser  löslichen 
Substanzen  anszieht,  1,4B  ",  o  Cvankalinm  nnd  2,6  "/o 
Rhoilankalium  isolieren.  Auch  <iie  beobachtete  Löslich- 
keit eines  Teiles  des  entstehenden  tiases,  welches  das 
l'rodakt  der  Spaltung  des  Dicyans  darstellt,  in  saurer 
Kupforcblorürlösung  ist  zu  beachten.  lUes  fuhrt  auf 
den  Gedanken,  daß  in  vielen  1  il m  furch  dieaea 
Reageaa  nicht  nur  das  Kohlenoxyd,  sondern  auch  gaa- 
f3mig«  Verbindnngen  des  Kohlenstoffe  nit  StiekatolF 
bcatinnt  werdea.  Dafi  daa  Monocyan  aeiaea  Eigea- 
tehaftea  aaeh  ia  Tiefen  Beziehungen  dem  Kohleaoxyd 
analog  sein  muß,  scheint  u'anz  möglich  zu  sein.  Die 
Existenz  einer  Cyankarbony  Iverbinduni:,  wo  die  Gruppe 
('\  durch  (!)  ersetzt  ist.  liefert  eine  Anileutung 
dafür.  Als  Beispiel  mag  hier  daa  violette  Berlinerblau 
FeF^(CO)(CN>  aagefhhtt  werdea.  Maeh  dea  Uater- 
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snchungeo  von  Stuck «r  biMet  ilirs«  V> rliimluntr  einen 
normalen  Teil  der  <in<«reinii'iin);«nias*e  uml  iM-trairt 
durclisrhnittlich  »Ml",,*  dersi-llien.  Amlerseits  T.ii\:t 
die  direkte  Untertttirliunir.  daÜ,  wenn  man  dfiii 
Leuclitf;iui,  welche»  WusMTjrax  entlililt.  da»  Kulileii- 
<>\yd  durch  s«ure  Ka|)fer<hU>riirli>Mini,'  entzieht,  und 
nun  dieses»  dnrch  das  Losunjrsiiiittel  anf'treloste  (»a.i 
über  Qaecküiiber  aufftin^  (wie  man  bei  den  <jtuintita- 
tiven  Bestimniuniren  der  in  Wa^iter  aufijeliiMten  (j«se 
to  verfahren  ptle;;!).  n'vh  dun  entwickelnde  <taH, 
welches  reines«  Kohlenoxyd  nein  miitlle,  niiht  «I» 
solches  heraoHstellt.  K»  enthalt  (bei  drei  wiederlmlicn  ; 
üntersuchunsren)  vi»n  4,6  bis  8,2 "  o  Stick«t<ifl,  da» 
heilU  eine  Zahl,  die  mit  der  ^^l^li<•hkl•lt  «le«  Stv  k>tiirtii 
in  Wasser  und  in  SaUloHnntren  ni«  ht  in  l  l>erein- 
»timmnng  steht,  sondern  dieselbe  betruclitlii  h  übertritFl. 
Die  Anwesenheit  eines  in  saurer  Kn|>ferchli>rurl<j<«ani; 
leicht  loslichen  Stickst«»!!  kolib-nstortirases  wird  nm  h 
schärfer  bestätii^t  durch  das  Kinleiten  in  dicM-  Losiini;  | 
eine»  •iiistremisches,  welches  beim  Krhitzen  von  her- 
linerblaa  entsteht.  Das  (Jas,  welches  i>ich  diibei  ent- 
wickelt, ist  nach  Literaturanirabcn  ein  Uellli^ch  aus 
16 "/o  Kohlensaure  und  etwa  40  '  Kohlenowd.  Kanircn 
wir  aas  der  sauren  Kupferchlorürlo^ung  tlixs  von  ihr  | 

•  ,,.Iournal  of  the  Sofietv  of  C'hemi<'al  Industrv" 
1904,  Xr.  9,  4«8.  '  *  I 


ab'<orhierte  Kohlenoxyd  über  yuecksillter  auf,  so  stellt 
sii'h  beraut,  dali  es  miirar  bis  17,1  "  u  StickstofT  enthalt 
Nehmen  wir  an,  dali  der  Slick*toff  pei^ebenenfalls  in 
eiiiiT  Verbindunjf  mit  Kohlenstoff  in  Form  von  Mon- 
oeyan  sii  h  betindet,  so  betrairt  dieses  letztere  in  dem 
isolierten  Kohlen. «xyd  34,2  "/o- 

Fassen  wir  die  erwähnten  Tstaachen  tasammen: 

1.  die  Loxiichkeit  des  (iases,  welches  bei  der  Zersetzung 
von  Dicyan  entsteht,  in  einer  Kuitferchloriirlosung, 
das  hellst  iu  demjeniiren  Keairen«.  welches  man  tje- 
Wohnlich  zu  Hestiinmiintren  <les  Kohlenovyds  benutzt; 

2,  ilie  r!it».-i>  he.  liiil)  der  Hochofenstaub  in  »ich  eine  be- 
trachtliclip  Menu'e  Ki«en  tr)i;.'l:  3.  dati  das  in  den  niederen 
Schichten  des  iloi  hofens  sich  betindencle  [>icyan  in 
den  oberen  .Sriiichten  nicht  mehr  zum  Vorschein  kommt, 
-  so  lalSt  sii'h  hieraus  schlielicn,  <laU  bei  dem  Hoch- 
ofenjirozeU  cux'leich  mit  Sauerstoff  auch  Stickstoff 
eine  L'roUe  Rolle  spielt,  und  daß  infolge  der  Kinwirknng 
des  sich  bil<i<ndi-n  Dieyans  im  Momente  seiner  Ans- 
sirouunii:  aus  dem  Krz  auf  das  Kisen  einerseits  Mono- 
cviin  entsteht.  wel-'Iies  in  die  Zusammensetzung  de» 
llochoteiiirases  eintritt,  anderseits  eine  komplexe  ?as- 
förmige  mi>iekulare  Verhinduni;  von  ("yan.  oder  richtiijer 
pcNBi'!  Vom  l'ritdiikte  seiner  Spaltuntf,  mit  Eisen,  welche 
die  für  Cyan  charakteristische  titjenschaft,  »ich  zn 
polymerisieren  und  nachher  sich  in  Form  von  Hoch- 
ofenstaub  auszuscheiden,  behält        A.  /'.  Lidoff. 


B  U  c  h  e  r  H  c  Ii  a  u. 


Jahrbuch  der  Mrchamach-Mrtiillurijisih'ft  'JWhuo- 
logif.  Von  A.  Ledebur,  tiolieiinem  Hi-rprut, 
Professor  an  der  Konipliehen  Kcrgakademie 
zn  Freiberg  in  Sachsen.  Dritte  neiibearbeilete 
Anfluge.  Erste  Abteilim>r.  Hnick  und  Ver- 
lag von  Friedrich  Viewt  g  und  Sohn  in  Braun- 
schweig  1U05.    Preis  12  <//. 

Die  seit  dem  F.rscheinen  der  zweiten  Auflage 
(18'.*7)  der  I.edeburschen  Mefbanisch  Metalluriri^chen 
Technologie  auf  w  issenseliutlliejit-m  und  technisi-heui 
(iebiet  gemachten  Fortsehritte  haben  dem  Verfasser 
Veranlassunt^  geg«  ben,  eine  Neuhearheitung  seine» 
Buches  vorzunehmen,  wobei  indessen  l  infani;  nml 
Disposition  des  Stotl'es  dieselben  gehliehen  sind.  He- 
sonder»  ist  das  Buch  auch  an  Abliilrluniffn  bereichert 
worden.  Dali  dabei,  um  den  für  den  l'evt  hleilienden 
Kaani  nicht  allzusehr  einzuenL'en,  nian<-he  der  früheren 
Abbildungen,  welche  entweder  veraltet  waren  oder 
»ich  als  entbehrlich  erwiesen,  jrenjitert  worden  sind, 
ist  nur  zu  billij:en.  Das  i:anze  Werk  *ird  in  zwei 
Abteilungen  erscheinen,  deren  erste  hier  vorlicL'enile 
die  ersten  vier  Abschnitte  (.Metalle  und  l.et'ieriiii<ren, 
Hilfsgeräte  für  ilie  Metallverarbeituni.'.  Veiarbeituni; 
dnrch  (iielien,  Verarbeitung  auf  tirnnd  der  tieschmei- 
ditfkeit)  behandelt,  wrtiirend  die  zweite,  v<iraussiclit- 
lich  in  den  ersten  .Monaten  des  laufenden  Jahre«  erschei- 
nende Abteilung  die  Trennunirsarbeiten,  Zusaninien- 
fügungsarbeilen.  F.rhaltuni.'s-  und  Versr'honeruiiL's- 
arbeiten  und  zum  .Schlnli,  wie  bisher,  eini^re  Beispiele 
aus  der  speziellen  Technolo-rie  brinsren  wird.  Bei  der 
Hochsehiitzuni;.  welcher  sich  der  Verfasser  in  eisen- 
hüttenmännischen Kreisen  erfreut,  bedürfen  seine 
Werke  keiner  liesonderen  Kmpfelilung.  Jedenfalls  ist 
aber  die  Aufiralie  des  Buche»,  .studierenden  und 
jüngeren  Betrielisbi'nniten  das  Versti«nilnis  für  die- 
jenigen Einrichiuiitren  und  \'or^;ini.'e  zu  ersciilieben, 
die  liei  Verarbeitung  der  Metalle  ein  Rolle  s)>ielen, 
in  der  vorliegenden  wie  in  den  früheren  Auflagen  in 
▼oUkommener  Weise  gelö»t  worden. 


Kisi'H-l'oiil'imlz^tiii'til .  T<iS'-htnh<indbueh  über  die 
Erzfiiijiin<j  und  Veruenduiuj  drs  Ei,*fn-I'i>ii- 
Innil^p'mrtds.  Zweite  Auflage.  Herausgegeben 
von  dein  Verein  deutscher  Eisen-Purtland- 
zenient-Werke  o.  V.  I!i04.  Zn  beriehen  von 
.Auglist  Hagel  in  Düsseldorf  zum  Preise 
I      von  1 

I         Die  auf  dem  üehiete  der  l'ortlandzement-Beurtri- 
I  Iniii;  als  F.ichautorititten  ersten   Range»  anerkannten 
Dr.  Michaelis  und  der  soeben  verstorbene  Professor 
Tetmajer  haben  als  hohes  Verdienst  für  sich  die 
Krkennun«;  der  Tatsache  in  Ansprnch  zn  nehmen,  daß 
der  noniKile  Fortlandzement  durch  Zusatz  von  in  geeig- 
neter W  eise  behandelter  Hochofenschlacke  wesentlicB 
verbessert  werden  kann.*  .Seither  ist  diese  Erkenntnis 
I  benutzt  worden,  um  aus  der  zu  diesem  Zweck  besoo- 
I  ders  vorbereiteten  Hochofenschlacke  von  Eisenhütten 
;  in  irrohem  Malistabe  den  soi^enannten  F^isen-Portland- 
Zement  zu  irewinnen.    Dem  neuen  Fabrikate  sind  hef- 
tiire  .\iiteindunt;en  seitens  der  i'ortlandzement- Industrie 
alter  Riclitunir  nicht  erspart  geblieben,  aber  die  neue 
^  Fabrikation,   die  jetzt  bereits  auf  eine  auf  Jahrzehnte 
auf.re)iaute   Erfahrung  zurückblickt,  ist  mit  sicherem 
:  .Schritt  und  im  Bewulitsein  des  Sieges  der  gnten  Sache 
ihren   Wcsr   vorwjirtsgeijangen.     l)ie   zn   einem  be- 
sonileren   Verein  zusammengeschlossenen  Eisen-Port- 
land/emeiitfabriken  haben  das  vor  zwei  Jahren  zuerst 
lierausL'eL'eliene  Tas.lienhandbuch   nunmehr  schon  in 
einer    zweiten    vermehrten    Auflage  herausgegeben. 
Diese  Schrift  soll  die  so  oft  aufgeworfene  Frage  „Was 
ist  Portlandzement?"  ihrer  Lösung  näher  za  bringen 
suchen.    Vor  allen  Dingen  aber  soll  sie  auf  das  ein- 
drim;liehsie  und  energischste   die   immer  noch  von 
mehreren   .Seiten   festirehaltene    Ansicht  widerlegen, 
dali  es  rat«am  sei,  <ien  Zusatz  von  Hochofenschlacke 
zum  Portlandzeuient  auf  dem   Bauplatze  zn  machen, 
I  Sie  soll  zeigen,  dali  es  in  allen  Fällen  empfehlen»- 

I         *  „Stahl  and  Eisen"  1884  Nr.  9. 


16.  Febniiir  1906. 


Büchtrtchau. 


wert  ist,  diesen  Vermischangsvorf^anc  dem  Groß-  \ 
betriebe,  der  eigens  dazu  eingerichtete  Maschinen  hat, 
za  ülicriassen.  Da  man  in  Hiittenkreiien  über  das 
eigentliche  Wesen  des  Kifien-Purtinndzenients  anrh 
noch  nicht  überall  genügend  autVcklärt  zu  sein  scheint, 
!<u  können  wir  auch  liiestm  liie  Lektüre  des  den  liegen- 
stand  erschripfend  behandelnden  Toschenbaudbuchs  • 
nur  dringend  eni|ifehlen.  | 

Dif  MftalU.  Gfschichte,  Vurkommen  und  (it-irin- 
nuug  Hfhid  ausführiicher  frcxJuklions-  ufnl  l'reis-  \ 
giati.^ik.  Vom  Verein  znr  Beförderung  des  Ge- 
werbfleißes preisgekrönte  Arbeit  von  Dr.  pliil. 
Bernhard  Neniuann,  I'riv.atdoKent  an  der 
Uroßh.  Technischen  Hochschnle  rn  Darm- 
stadt. Hit  zahlreichen  Tafeln  nnd  2ti  far- 
bigen Tafeln.  Verlag  von  Wilhelm  Knapp 
in  Halle  a.  S. 

Die  vorliegende  .\rbeit  behandelt  die  Ges'hirhte, 
das  Vorkommen  nnd  die  Gewinnung  der  Metnile  nnd 
gibt  zugleich  eine  »el»r  sortffiilfig  zusaniinengeslellte 
Statistik  der  Metall|ir"duktion  der  verschiedenen 
Länder  nnd  der  Marktpreise  der  tei  hnii^chen  Hundeis- 
sorten. Den  statistischen  Tabellen  sind  graphische 
Aufzeichnungen  beigegeben,  welche  das  Verhältnis 
der  Prr)dnktion  und  l'reise  in  den  verschiedenen  Liin- 
dem  und  Jahren  deutlich  erkennen  lassen  und  ein 
anscliauli<'hes  Hild  des  Anfsrhwiirjrs  geben,  den  die  j 
Metallgewinnnnjr  namentlich  in  dem  letzten  halben  | 
Jahrhundert  genommen  hat.  Das  Rurli  kfitin  dem 
Hüttenniann.  der  8i4h  über  die  gisihi<btliche  und 
statistische  Seite  seines  Faches  nnterrichten  will,  auf- 
richtig empfohlen  werden.  Auch  die  von  der  Verlnijs- 
anstalt  nnternommene  Herausgabe  der  ilem  Werk  ein- 
gefügten Tabellen  in  grolicm  Format,  web'he  unter 
dem  Titel  „Dr.  M.  Neumanns  Wandlafeln  zur  Met;ill- 
statislik'^  erscheinen,  werden  sowohl  beim  Unterrieht 
als  auch  in  der  Praxis  wertvolle  Dienste  leisten. 


liie  K'-zlagfintättrn.    l'nter  Zngrun<lolegUMg^  der 
von   Alfred  Wilhelm  .Stelzncr  hinterlasscnen 
VorlcsnngsmannHkripte    und  .Aufzeichnungen 
bearbeitet  von  Dr.  .Alfred  Bergeat,  Dto- 
füBsor  der  Mineralogie  nnd  Geologie  an  der  ! 
Könifflich  Preußischen  Bergakademie  zn  Claus-  ' 
thal  i.  Harz.    Erste  H.^lfte  mit   IDO  Abhil-  j 
dangen  nnd  einer  Karte.    Verlag  von  .Arthur  ' 
Felix  in  Leipzig.  ] 

Wie  in  dem  Titel  anseesprochen  ist,  liegen  diesem  ' 
VVerk  die  von  dem  verstorbenen  Freiber^jer  Geologen 
.Alfred  Stelzner  hinterlasscnen  Mnnuskripfe  zui;runde, 
zn  deren  Neubearbeituiif,  teilweise  auch  rraarbeitung 
der  Verfasser  als  ehenialikrer  Assistent  .Stelzners  be- 
sonders berufen  war.   AI»  F.intcilungsprinzip  hei  .Sieh,  j 
tung  des  reichen  Materials  ist  die  Kntsteliungsweise  j 
der   r^agerstatten  gewühlt  worden,  weil  diese  nicht  '. 
nur  die   wissenschaftlichste,  somlcrn   auch   die  vom  ' 
Standpunkt  de«  Praktikers  zweckmiiUigste  ist,   da  die 
Kntstehnngvweise   in   erster   Linie   Substanz,  Form. 
Lagerung   nnd   sonstige   charakteristische  Eigentüm- 
lichkeiten der  Lagerstätten,  z.  H.  ."struktur,  bcilinirt. 
Ein  Nachteil,  der  einem  auf  der  (iencsis  begründeten 
System   anhaftet,  liegt,  wie  der  Verfiisser  ausführt, 
darin,  daß  die  Frage  nach  der  Entstehungsweise  für 
nele  Lagerstalten   noch   offen  und   von  subjektivem 
Ermessen  abhängig  ist  unil  darum  verschieden  beant- 
wortet wird.    Doch  ist  mit  diesem  Niichteil  auch  iler 
Vorteil  verbunden,  daß  ein  solches  System  zu  kriti- 


schem Meinungsaustaaseh  Anlaß  gibt,  der  uns  twingt, 
der  Erfahrung  und  dem  rastlosen  Fortschritt  der 
Wissenschaft  zu  folgen.  Der  erste,  470  Seiten,  100 
gut  ausgeführte  .Abbildungen  und  eine  Karte  ent- 
haltende Hand  behandelt  die  eruptiven  und  die  schich- 
tigen Lagerstätten.  Für  den  Eisenbüttenmann  kommen 
unter  den  eruptiven  Vorkommen  die  Magneteisenerz- 
and  Titani'isenerzlager  sowie  die  Chromeisensteinlager 
in  Betracht,  wahrend  der  Schwerpunkt  des  gesamt<>n 
Eisensteinbergbaues  auf  den  den  schichtigen  Lager- 
stätten angehüremlen  lagerförmigen  oxydischen  Eisen- 
erzen beruht,  welche  vielleicht  die  wichtigsten  aller 
Metallagerstütten  überhaupt  sind.  Demgemäß  haben 
die  lagerförniigen  Eisenerze  eine  besonders  ausführ- 
liche fiehandlung  erhalten.  Im  Anschluß  an  die 
schichtigen  Eisenerzlager  werden  auch  die  Manganerz- 
lager  eingehend  beschrieben. 


(rfnefalatreik-f  Ein  ItückfAirk  auf  den  Hafen- 
nrbi'iterstreik  in  Marseiile.  Von  W.  G.  H. 
Freih.  von  Reiswitz. 

Zu  Anfang  dieses  Jahres  ist  im  Verlag  von  Otto 
Eisner  in  Herlin  ein  Hroschüre  unter  obigem  Titel 
erschienen,  die  weiteste  Verbreitung  verdient. 

Mit  einer  kurzen  Schilderung  der  Bedeutung  Mar- 
seiiles, des  gröUten  französischen  Hafenplatzes,  und 
einer  Darstellung  der  Entwicklung  der  französischen 
Arbeiterverhiiltnisse  beginnend,  schildert  der  Verfasser 
den  großen  Streik  in  der  zweiten  Hiilffe  des  vorigen 
Jahres  nnd  seine  Vorläufer.  Der  letzte  Streik  er- 
scheint danach  nur  als  Episode  eines  sieh  seit  Jahren 
abspielenden  Kaiii|)fes.  F'.s  ist  ein  Kampf  um  des 
Kampfes  willen,  der  auch  heute  nur  durch  einen 
.Scheinfrieden  beschlossen  ist,  wie  die  bisherigen 
Kiiiupfe  durch  kurze  Peri<iien  der  Waffenruhe  unter- 
hro'dien  wurden.  Trotz  der  bindendsten  Verträge 
wurde  die  Ruhe  immer  wieder  cestört,  durch  Ver- 
tragsbruch der  Arbeiter,  obgleich  die  Unternehmer 
mit  ihren  Ziijrest.indnissen  so  weit  wie  überhaupt  mög- 
lich gegangen  waren.  Berücksichtijft  man  das  heißere 
Blut  der  Südfranzosen,  so  zeigen  diese  Streiks,  soweit 
es  die  .Arbeiter  betrifft,  nichts  Neues.  .Sie  verliefen 
wie  Streiks  überhaupt.  Wir  sehen  alle  Wechselfälle, 
von  anfänglicher  Kuhe,  Beschimpfung  der  Arbeita- 
w iiiigen  bis  zu  deren  brutaler  ^lißliandlung.  Ja  selbst 
vor  gemeinem  Murd  scheuen  die  .Streikenden  nicht 
zurück.  Etwas  Neues  haben  diese  Kampfe  allerdings 
gezeitigt.  Einen  Ausstand  der  Beamten  und  Offiziere 
der  Hanilehmarine,  die  sich  tu  einem  Verband  zu- 
smumenschlossen,  um  durch  eigenen  Streik  das  System 
der  Boykottierung  mißliebig  gewordener  Vorgesetzter 
zu  bre<-hon. 

Als  der  Streik  am  14.  Oktober  endete,  belief  sich 
der  Schaden  auf  rund  HHJ  Millionen  Fr.  Die  llaupt- 
schnld  an  der  .Ausdehnung  nnd  Dauer  des  Streiks 
trifft  die  schwiichliihe  Haltung  der  Regierung,  zumal 
den  Marineminister  Pelletan,  der  durch  »eine  Partei- 
nahme für  die  Arbeitnehmer  deren  Ansprüche  ins  l'n- 
gemessene  steigerte,  so  daß,  als  er  sidbst  sich  von 
der  Nutzlosigkeit  der  Zugeständnisse  überzeugen 
mußte,  der  durch  seine  Haltung  angerichtete  Schaden 
sich  nicht  mehr  beseitigen  ließ. 

In  seinem  SchluUwort  bespricht  der  Verfasser 
die  Lehre,  die  dieser  Streik  gibt.  .Angesichts  der 
Tatsache,  daß  man  im  Jahre  UM).^  in  Deutschland 
allein  1405  .Streiks  zählte,  von  denen  über  700()  Betriebe 
betroffen  wurden,  fragt  v.  Keiswitz:  _Wie  weit  also 
sind  wir  vom  (ieneralstreik  noch  entfernt?*  —  Selbst 
der  gröHte  IVssimist  konnte  nicht  annehmen,  daß 
diese  Fr.iu'e  so  bald  ihre  Hr-antwortung  finden  würde. 
Im  gleii  heu  Augenbli«  !,,  in  dem  <lie  Broschüre  ver- 
öffentlicht wurde,  erleben  wir  in  Deutschland  einen 
Streik,  wie  er  bisher  noch  nicht  gesehen  worden  ist. 


2&4   suhl  nnd  Eisen. 


B  Seher »ekau. 


85.  Jahrg.  Nr.  4. 


Hierdnrch  wird  „Reuwitt:  OenenlitMik  tob  «o 
groQ«r  Bedeatnog,  and  die  htkiSt»  diMer  Schrift  Mi 
aaran  «af  4m  wiraite  «mpfolileii. 


Die  WirUehaftsfrage  im  lSi»etd>ahmpe»en.  Bearbeitet 

von  Dr.  Jakob  Z i ii  tini  ei  sler.   Treis  •J,»'»")  . 
Scbweinfart,  im  ijelbstvorlag  des  X'erfaasers. 
1905. 

Die  aus  iMn>'tii  \'i.rtr;iL:  im  <  Mi.  i  LiiyriH.  licn  Injfrnii-ur- 
and  Architekfpn  -  Verein  Muii'  tien  herans:.'ewa«  hs''ne 
Schrift  beschäftiget  sii-h  in  vier  Kapiteln  nut  der  Knf- 

wicklaag  betw.  der  DorchfUbrung  der  wirt«r.h«fUichen 
Graadiitae,  der  BeieheeiMobahneB  nad  Eiwnbaha» 
gemeiaadulleB.  VerfaiBer  spricht  sich  eiameits  daAr 
aas,  dsB  die  StaaUeixenbahnpn  nach  prirstwirtschaft- 

lirlii  n  ( Jriifiil'- if/i'M  n\  Ijctreilien  und  verwalten 
seiiD,  und  li:ilt  um  Ii  dafür,  d»l>  ^ie  iii'iixlirhst  fDille 
Verinüfi'n'Vin  feile  für  die  •  i.'HH.'  Tasflie  erzielen  sollen. 
Der  Staat  als  rnternehiuer  habe  diemdben  Ftln  titen 
wie  Private,  um  -.o  mehr,  als  dtr  ri/ulte  I'berüriitili 
sehr  BOtwendii:  t^'ehrnucht  wird  fdr  die  AUgemeinhtit 
aar  LSsane  neuer  Kultnraafgabea  (8.  26).  Dagvgea 
arkenat  aadererseit«  der  Verfasser  an,  daß  ansere  ganze 
wirtsebaflliehe  Entwicklanf^  anf  die  RrmäUiirnni^  der 
Rinlieitstarife  hinweise,  dii«  inif  der  Zeit  ki>mtnen 
miidte  (S.  14:1);  er  verhin!.'t  rn  die-em  Zwecke 
drinpenil  eiin'  Hrhöhunj;  der  Kinnahnien  dun-ii  Henil>- 
minderuii^  »ier  Selbutkusti'n.  Wenn  aueh  leider  »n^'iir 
einem  Bisniiirek  nicht  veri.''innt  t'ewesen  >.ci,  das 
Keichaeisenbahnsjsteni  i!rirrli;;ufiihren.  so  aeieu  doch 
andere,  GeineinBchaft«]dhne  vnrhamien,  die  anf  eine 
Vereiafaebnaff  des  Betrieb«  hiasieltea  und  dem  engeren 
and  weiteren  VaterlaBde  greflea  wirtecbaftHchen  Nntsen 
sa  bringen  »ersprSchen.  Ftir  letztere  einzutreren,  ist 
der  Hanittzweck  der  in  knapiier  und  klarer  Uar^tellnng 
jreochriehenen  und  Tiel  tatsüchlichee  Material  bergen- 
den Schrift. 


Gerson.  Artlinr,  Patentanwalt:  ; 
für  Iv-finUer.     iierltn  Itiui,  Polytei-linische 
Bnehhandlnnf,  A.  Seydel.    Kart.  1  e#. 

Verse,  b>'HtiiM itif,  das  Wirhtii'ste  aus  d''n  fie^etzen 
über  das  t,'cw  r-rbl  n  he  I  iliebernrlit  dt-iii  <  iedai  htuisse 
leicht  eiiizujiratren.  N»dM'n  eitiitreii  Wi  hlL'elunirenen 
Spruehen  gereimte  l'rusa,  die  kauto  geeignet  seiu 
diiifte.  die  gaten  Absichten  des  Verfassers  sn  Ter» 
wirklichen. 


Ferner  sind  hei  der  IJeiliktiuii  f^i'.^'erde  W  erke 
eingegangen,  deren  Hes|ire<liuiig  vorbehaiieu  bleibt; 

Brand,  Julias,  Ingenienr,  Oberlehrer  der 

vcn'init^ten  M.nschinenliaumliulen  zu  Elber- 
feld: Tedmische  UtderiueJutMg«metJmlen  zur 
BetriAt^rartn«,  imibeaonäer«  zur  Kontrvlie  des 
Dampf/» '>■!■  Mit  IHS  Texttitriirfn  nnd  zwei 
Hthnfrruplii«;(  hen  Tafeln.  Berlin  1904,  Jaliaa 
Sj»ringer.    Ueb.  6 

Patacbke,  A.,  la^enieor;  JHmvertal'Danipf- 
turhliuu  ftir  ./„v,  ,7,»  h'raftmittd.  Mfilbeim-Rahr 
1904,  Max  Rüder.    2,75  Jt. 

Braves,  Ed.,  Inf^eniear:  HaMdbttch  zur  Be- 

re<'hiiun'/  ihr  Fi-Kfriinq^n,  Ihtm/ip.'r.JV'l  u.-tir. 
Hannover  ltfi)4,  (ichriiilt-i'  J.iniTke.  ü'  li.  2  - //. 

lieckeuhaupt,  C:  Oie  irkraft  im  liaoium  und 
die  SieMbarkeit  der  KraftzuMnde.  Heidelberg 
1904,  Carl  Winters  UoiTeraitfttabtielihaDdlQng. 
1  Ji. 


I  V.  .Töpiner,   Hanna,   F'rnfessor:  I.^tirhurh  ihr 

\  phnsikalinthen  Chemie  für  t^niacite  Chemiker 

i  und  zum  Gebraut  an  tedutisrhen  RodimMen 

<  und    lifrqtikadi'mien.     II.    Teil.      Cliemis*  hes 

j     Uleicbgewicbt  und  Reaktioofffeecbwindigkeit. 

1.  Hälfte.  Homogene  Syatom«.  Mit  6  Ab- 
I     bildangen.   Leipzig  nad  WiM  1904,  Frans 

Denticke.    .'l.öii  ■ 

Dasselbe.   2.  H:»lfte.  Hetero{,'enp  Systeme. 
Mit   W   Abhildun(7en.     Kbendaselbat  1905. 
;      4.riO  .H.    (Verpleiche   die   Besprerhnns-  de» 
I      I.  Teiles  des  Werkes  in  ..Stahl  and  Eisea** 
1904  Nr.  13  S.  796/97.) 
*>ad,  E.,  ( iberstlentnanl  a.  D.:  Ti^fhoHrterhnisrhe» 
Ii  iiiierhueh.    Erster  Teil.  Dentsch-Englisch- 
Franaösiach.   Wien  1904,  Hana  Urban.  Geb. 

i  Redl i(  Ii,  Dr.  Karl  A.:  Anleituuij  zur  lAHrohr- 
1  anatyae.  2.  .\aflage.  Leobeo,  Ludwig  Nößler. 
I     0,90  ^ft. 

.  Hey  er,  P.:  (inipp^neinteäua^  fUr  die  detricht»- 
und  h'ii-tffiih>-rf<-hnitng  tum  Schiffen.  Berlin  1904, 
M.  Driesner.    3  uH. 

I  Osten fcld,  A.,  Professor  an  der  TecbalaetieB 

I  HocliHchule  XU  Kopenhagen :  Ttrhniarh^  Statik. 
I  Vorlesnngen  über  die  Theorie  der  Tragkon* 
I  Rtruktionen.  Dentach  ron  D.  Skonge.  Mit 
I  .{.(  Fignrentafoln.  Lf-ipzig  1904,  B.  G. 
'      Te;ibnor.    (i.-h.  12  H. 

.  Frech,  Fritz,  Professor  Dr.:  Aua  der  Vorzeit 
!      der  Erde.     Vortrütf«         tdtgemeine  Gechfie. 

(Ans  Natur  und  iTeiHteswelt.    *>1.  Dündchen.) 

Mit  4U  .\bbilduncen.  Leipzig  1B05,  B.  G. 
I     Tenbner.    1  Jlf,  geb.  1,35  Jt, 

GenenMarif  für  KMei^raeklen.    30.  Jahrgang. 

IM.  III.  Mitte  Dezember  1901.  Aufge- 
stellt nach  offiziellen  (^uelleo  vom  König* 
I  liehen  Recbnongs-Bat  O.  Sebifinr.  Jlbrlicb 
drei  Hände.  Elberfeld,  Haedekersche  Hurh- 
druckerei.  Im  Abonnement  30  vff,  einzelne 
Bände  15  geb.  16 
Engel,  Bergroeister:  Zum  Atuatande  der  Berg- 
arbeiter im  Ritlirhrzirk.  Berlin  1905,  Jülios 
Springer.    U,.öo  - 

Polizei'Verürdnun;/(n  für  den  Berywerktbetrieh  im 
Oberbergamtxhezirk  Dortmund^  mit  ErUnternn* 
gen.  Heraus!,'e{;eben  von  einem  praktischen 
Bergbeainteu.  Essen  1905,  O.  D.  Baedeker. 
Geb.  1,80  Jt. 

I  (If^'iz  zum  Srhutze  d'-r  i^'iir-n>'r;'  irlitiiiflijrft,  er- 
läutert von  Dr.  A.  äeligsohn,  Justizrau 
S.  Anfinge.  Berlin  1905,  J.  Gnttentag.  7  Jlf. 
Zeit«ehrift  fiir  Suzinluixfeiiachtift.  Herausgegeben 
von  Dr.  .Inlius  Wolf,  ord.  Professor  der 
StaalswiHbenscbafteu.  1!^U5,  VIll.  Jahrgang, 
Heft  1.  (Monatlicb  ein  Heft.  Preis  viertel- 
jrdirlich  T^  t().  Dmck  «od  Verlag  von  Georg 

'      Keimer  in  Berlin. 
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Industrielle  Rundschau. 


Kheinisch-WratfUlUche»  Kohipnsrndikat  in  Essen. 

Aus  dem  in  der  Zft'hcnbesitzer^'ersaimuiunff  am 
13.  Januar  erstatteten  Hericht  des  Vorstandes  t-nt- 
nehinrn  wir: 

Die  Summe  der  vertrae^lirhen  ßeteilifrnngen  am 
Absatz  betrug  im  Deiember  615M650t  (im  Vormonat 
5?HW181  t)  und  der  Absatz  aussrhlieblich  des  Selbst- 
verhrauchs  der  Zechen  und  Hüttenwerke  4679 fi2l  t 
(4810  490  1).  Im  ganzen  .Jahre  llKVl  stellte  siih  die 
Summe  der  vertraglichen  Beteiligungen  am  Absatz  auf 
7HH«>7SH4t  und  der  Absatz  ansscblielilich  .Selbstver- 
brauch auf  6fi4i}l  8(19  t.  Der  Selbstverbrauch  für  eigene 
Betriebszwecke  der  Zechen  betrug  in  1904:  30818091 
(—  4,(>4  %  vom  Hesamtabsatz)  und  der  Selbstverbrauch 
für  eigene  Hüttenwerke  6936680  t  (  -10,44  %  vom 
Oesamtabsatz).  Der  Gesamt-.Iabresabintz  der  Syndi- 
katszechen betrug  also  66  450  198 1.  Der  arbfitstügliche 
Versand  im  Dezember  ist  gegen  November  um  1,57  "/■> 
gefallen  und  der  di-s  2.  SemeKters  ist  gegen  das 
l.  Semester  1904  um  1.87  gefallen. 

Der  Abruf  in  Indnstriekohlen  ist  während  des 
Berichtsmonats  lebhafter  gewesen ,  was  auf  einen 
besseren  Gang  der  kohlenverbrauchenden  Industrien 
schliefen  läßt;  vor  und  nach  den  Festtagen  traten 
die  üblichen  Schwankungen  in  Förderung  und  Absatz 
ein.  Auch  war  der  Absatz  nach  den  Kheinhäfen  für 
die  Jahreszeit  zufriedenstellend.  Da»  Hausbrand- 
geschäft konnte  sich  dagegen  erst  bei  Kintrilt  einer 
kurzen  Frustjpcriixle  sregen  Knde  des  Monats  erholen. 
Der  Koksversand  betrug  im  De/ember  708IH3t  und 
erreicht  damit  die  hiichste  Versandziffer  lics  vertlosscnen 
Jahres,  hauptsächlich  infolge  vermehrter  .Anforderungen 
der  Hochofenwerke.  Auch  gelang  es,  erhöhte  Absatz- 
gelejrenheit  für  Briketts  za  schaffen.  Der  steigenden 
Förderung  haben  wir  mit  ilem  .Absatz  nur  durch  ver- 
mehrte Ausfuhr  folgen  können  un<l  dabei  durch  nnsere 
Beteiligung  am  Deutschen  Kohlen- Depot  gute  Erfolge 
erzielt. 


BielefHder  Mnsrhiiienrabrik  vorm.  Diirkopp  A-  Co. 

Der  (ieschäft«gang  war  im  abgelaufenen  Jahr  be- 
friedigend; das  Werk  war  in  allen  .Abteilungen  gut 
beschäftigt  und  man  mnßte  in  der  Nähmaschinen-  und 
Fahrradubteilung  sogar  zeitweilig  ('berstunden  in  An- 
s|)ru<-h  nehmen,  um  die  vorliegenden  Anftinire  prompt 
erledigen  zu  können.  Nach  .Ausweis  der  Bilanz  und 
des  Gewinn-  und  Verlust-Kontos  verbleibt  ein  Rein- 
gewinn von  1  OH  l  «3.0,92  ,U,  der  sich  durch  den  Vor- 
trag au»  1902  (W  auf  1  102  770,84  .U  erhöht.  Zur 
Verteilung  gelangt  nadi  .Abzug  von  Tanlit-men,  Rii<  k- 
stellung  usw.  eine  Dividende  von  28  "  o  mit  840000  .M. 

ElektrizltüU  •  AktiengeitellHchaft  Tormals 
Scharkert  &  Co. 

Obgleich  die  Gewinn-  und  Verlustrechnung  einen 
Nutzen  ergibt,  welcher  die  Verteilung  einer  be- 
scheidenen Dividende  gesf.ittet  hätte,  hat  man  vorge- 
zogen, auf  die  .Xusschiittiin);  einei  solchen  zu  ver- 
zichten und  den  erzielten  Nutzen  auf  neue  Rechnung 
vorzutragen.  Der  Zusanimenschluü  der  beiden  Stamin- 
hänser  Itat  uat  den  Beschäftigungsgrad  in  vorteilhafter 
Weise  eingewirkt  Maschinen.  .Motoren  und  Trans- 
formatoren mit  3*4422  Kilowatt  -  522312  P.S. 
Leistung  wurden  der  (iesellschaft  in  Auftrag  i^rgeben 
und  vorwiegend  in  Nürnberg  hergestellt.  Der  (le- 
schäftsbericht  erwähnt  liie  Fortschritte  auf  dem  Gebiet 


der  elektrischen  Zentralisation  der  .Maschinenanlagen 
auf  Berg-  und  Hüttenwerken,  ferner  wird  u.  a.  «lit- 
ceteilt,   daß   die   Gesellschaft    gemeinsam    mit  den 

I  Firmen :  Aktiengesellschaft  det  Maschinenfabriken 
von  Es  eh  er  Wys«  &.  Cie ,  Zürich;  Fried.  Krupp 
A.-G.  Kssen-Uuhr;  Norddeutsche  Maschinen-  und 
Armaturenfabrik  Bremen  und  Vereinigte  Maschinen- 
fabrik Angsburj;  nn<}  Maschinenbaugesellschaft  Nürn- 

I  berg  A.-G.  das  Syndikat  für  Dampfturbinen  System 
Zoelly  gegründet   hat.     Das  Gewinn-  und  Verlust- 

I  Konto  schließt  nach  .36289,72,4'  .Abschreibungen  mit 

I  einem  (iewinnsaldo  von  1267  477,31  wovon  5 '/o 
mit  63373,80  .fl  dem  jresetzlichen  Reservefonds  zuge- 
wiesen and  1 204 103,45  .  U  auf  neue  Rechnung  vorge- 
tragen werden. 


Rombacher  HUttennerke. 

I  Der  Rückgang  des  Auslandsgeschäfts  im  Verein 
mit  den  gesunkenen  Freisen  hat  nach  dem  Bericht 
lies  Vorstan<le8  während  der  ersten  Hälfte  des  Geschäfts- 
jahres eine  untrünstige  Einwirkung  auf  die  Betriebg- 
ergebnisse ausgeübt.  Dieselben  wurden  weiterhin  durch 
die  Folgen  eines  Brandes  der  Schacbtanlage  Montois, 
welche  in  einer  vorübergehenden  Verteuerung  der 
Er/Selbstkosten  zum  .Ausdruck  gelangten,  sowie  durch 
einen  beträchtlichen  Mindererlös  der  im  l'reise  zurück- 
gegangenen Thomasschlucke  in  ihrem  Gesamtergebnis 
gegen  «las  Vorjahr  trotz  des  im  übrigen  guten  Arbeitens 
aller  Betriebe  ungünstig  beeinflußt.  Der  Betrieb  der 
Gruben  ist  im  abgelaufenen  Geschäftsjahr  wesentlich 
ausjjedehnt  worden.  Die  Erzförderung  betrug  1438446  t 
gegen  901  4H0  t  im  Verjähr.  Der  Besitz  an  Kohlen- 
feldern hat  auch  im  vorigen  Jahre  eine  Erweiterung 
erfahren.  Der  Betrieb  der  Hochöfen  war  regelmäßig. 
Ofen  4  ist  n'jcli  vollendetem  l'nibau  am  15.  April 
wieiler  angeblasen  worden.  Im  Berichtsjahr  wurden 
4088.'>4  t  Roheisen  geilen  380  521  t  im  Vorjahr  erzeugt. 
Das  Thomas-  und  Martinwerk  lieferte  378240  t  Roh- 
blöcke (gegen  3r>4.'i52t  in  dem  vorhergehenden  Jahr). 
Die  Erzeugung  der  Walzwerke  betrug  329726  t 
(30H  164  t)  Halb-  und  FertisTfabrikate.  Der  Versan«! 
an  Stahlerzeugnissen  belief  sich  auf  317577  (315841»  t. 
Der  Rohertrag  der  Betriebe  beläuft  sich  auf  6  2.56  748,73.J<; 
nach  .Abzug  tler  ilem  Geschäfte  obliegenden  Lasten 
sowie  nach  reichlichen  Abschreibungen  und  Rück- 
stellungen verbleibt  ein  reiner  Ueberschnß  von 
27(»3430,70  .H,  weldicr  zu  folgenden  Zwecken  Ver- 
wendung findet:  Extraabschreibungen  5t>7  525,9<t  ,H ; 
Unterstützungsfonds  20(KiO  „A;  Rückstellung  für 
Enregistrementsgehühr  auf  Hypothek  Orn«  .55000  ^Ä; 
weiterer    Zuschuß     zum  ifochofenerneueningakonto 

I  17  1W,.54.«;  4  ">  Dividende  auf  2400O.*r  =  9t5O0OO.V; 

I  5  %  (rewinnanteil  des  Anfsichtsrats  —  48  339.45 
4°/»  weitere  Dividende  auf  24000000 . «  =  9»10000,«; 
Vortrag  auf  neue  Rechnung  1.35  374,81  ,4f.  Die  Re- 
serven des  Werks  belaufen  »ich  nunmehr  auf 
10201.341,54  =  42,50'>^(>  des  gesamten  Aktien- 
kapitals. 

Haat8*Fonrneanx  et  llsinen  de  POIkovalii  ia 
Onspensk  (KnßUnd). 

Das  Gewinn-  und  Verlustkonto  ergibt  unter  Ein- 
schluß von  aus  dem  Vorjahr  vorgetragenen  8371,16  Fr. 
einen   Reingewinn  von  6.5t3.599,93  Fr;   hiervon  sind 
534  000  Fr.  zu  Abschreibongen  verwendet  und  einige 
j  andere   Ausgaben   bestritten,   so  daß   ein    Rest  von 
I  8297,91  Fr.  als  Vortrag  auf  neue  Rechnung  verbleibt. 


Vereint'  SaekrichUn. 


25.  Jahrg.  Mr.  4. 


Vereins  -Nachrichten. 


Nordwestliche  Grcppe  des  Vereins  deutscher 
£is«i*  und  Stahlindustrieiler. 

Frarhtoriiinnisrniiir  für  Sf «>lnliotil(Mi  ii<>w. 

1'<T   „I)(-u!-.i  lic    Ki'ii      III  7t  I  ;■•  r"  ivl.  .lami.Lr 

estlmlt  fiiU'.'ti'lf  Mittr  ;:\:ti  ^' : 

L'm  >in-  liuri  li  tli-n  Aii!»t,iU'i  der  lli'r:,Mrl>iMtrr  iiii 
Ruhi'Cfhiet  etitstiinilfnn  Kulilrnnot  su  lio'ipin  uikI  zq 
verhat«D,  dali  Miilreiche  Arbeiter  tn<lprpr  ia'luHtrirn 
b«$ch&ftij^Dgslus  werden,  wird  mit  Gtiltifrkett  vom 
1.  Vi*  eiBtchl.  28.  Kehr.  10O5  fQr  .SteinkohUn, 
Steiokohlenkoks  and  Sf »!ink'ihl«'nhrtV»'ttt  in 
Wa.'ciiliiiiiitiL'i  11  viin  mm  1« -^f'-ii-  |i*t  Im  im  Vi  r^-in  Ii 
Von  ili'n  li  »■  I!  t  K  r  h  •■  :i  N  ■  I  r  i|  s  !■  1  )i  ,i  '  i>  ii  -  I  ,i  t  i  1 1  n  r  ii 
0  Tl  <1  4  >•  r  S  r  IL  t  i  ij  n   K  l  <■  1        Ii  S;at|..iii-ii  i'n  <  t.  't  iir.L'-- 

berei'.iie  'It-r  St  iit-.!«  »''iii::  i' ri.u  jfe  iiak»  der  Kil<e  auf 
Entferirif.irni  üImt  r_'i>  km  ili«  Frti'ht  de«  Hpeiiil-  ; 
tarifs   Iii    um   t  ü  n  1  u  ii  <i z  w  an  zif;  Prozent  er- 
muUiift    Der  erniätii>rt<>  Fr.n'htNatx  Tiir  121  km  wird  , 
aaf  die  vorfelegenen  S}t»tionen  ilWrlu^reii,  Mtweit  die 
Tollon  Frachtsätze  d««  S(|»ecialtiirif8  III  hoher  »ind 
Essen  s.  J.  Rülir,  'Ln  31..Iat  iir  II"'!*». 

K  ö  n  i  u  I  i  I-  h  e  1\  i  ?  i-  n  l^  i  Ii  ij  ■!  i  r  e  k  t  i  o  n 
natut-ns  iltr  lM.'t»-iü;it<-ii  Vi-rwultungeo. 

Fi  in-  r    t.ri- L''    il' I    ..  H' 'ifsi  lif  Reii-b-tanzeiffer" 

Villi  ti.  Ki-I.rti.ir  t'  U'''iiitH  N.  :i,'; 

Mit     <ili|ti;;k<-lt     \'\\\     t>.     1  IN    !■  ;  II  ~  r' )i  I.     i|  «•  n 

2H.  Fi  bruar  l'j()5  wi  rili  n  fiir  S  t  •' i  ii  k  i> h  1  e n , 
StpinkohlenkokinndSteinkolilHnlirikettü 
in  Wagenladanjfen  van  miDdeütciis  10  t: 

a)  beim  Versande  von  n i e d e  r  1  a  n  i  t  s  r  h en 
Hafenstationen  nar.h  .Stationen  int  (leltun^K- 
hereiche  des  rhcini«i>h-wciitfiili»rh'nTederIäiidi«i-hin 
Vcrliani!sj;ütertarif>  dif  »iif  die  d<  utM  Iipii  Strf  krn 
fiiitiiljt'niii'n  l'Vai'htanti  i)f  lii-s  Sjic/iriltiiTif>i  llf, 

b)  li'i  III   \  fi  -  ..III  l<-   \'-u    ''.'  II    K  Ii  I'  1  u  II  III  >  .  M  ,1 L'  - 

II  1  ,1  1  /  I-  11   Ii  II    1  '  t   ^  t  I  "  'II  N  t  r  >'  r  )i  i>  V  >.  II  \\  f  1 

\i  \  »     K  II !  tl     >'i:iNi  'il.i    tiii'li    Sfn!i«inHn  im 
<icUungsl>frti<,ln.'  ii>  r  M  i.itNli.ilingulerturife  auf  »ile  ' 
Katfemnngcn  die  h'nichtsut/.i' des  !$|ieztaltaritis  III,  | 
nm  zwanzig  Prozent  ermäßigt. 

Di«  FraditermtiHiirnng  zu  a  fQr  Senddn<;i>n  von  ' 
niederlündlHcheo  M  in  ■  -  Mun^n  wir!  nai  liti  Ii  «nd 
nur  mif  Arifr.T^  i'-  w  un;  sie  wirii,  »t-iin  /tti><-1ii'n 
\rt-iiil-  Ulli  K.-t  nmiinir-^tiifion  inrlirrr«-  \\  •  ■/■.- 
L,r,.|  ;,,^,.n  ^11  !.  f  tr  liie  kür/.^'ste  dpntHi'lic  Stn-i  kc  \<v- 
n  liii'  t.  III  Ij  IUI  die  deutHehe  Strecke  de«  befalirenen  i 
W«-^'»-»  Jiiü^'cr  ist. 

Nähere  Auskunft  erteilt  unsfr  Verkehritbnreau.  | 
Kssen  a.  d.  Hulir,  den  4.  F>l  iiii  I  "  p. 

Königliche  K  i  s  e  n  l>  u  Ii  n  il  i  r  r  k  t  i  <•  n 
naraena  der  beteilit{ten  Verwaltnnfren. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


Pflr  die  Tereinsblbilufhek 

Si  II  il    ''  il!  L''  L.'  llliT'''!  : 

Blum,  L.:  Fünf  SMparal^bdrü'-ke  von  Aufsätzen  ana 
der  „Zeitschrift  für  analyt.  Chemie". 

Kohlen.iiit  iMTi'i'nii  ^'  iiii'l  N'frkfknii,'  um  ^-..ir^i'Mct. 
fiearbeitet  wa  biigiD»iiektor  Ideu^i-lberg. 


Itiin'fl-Iiif  nf.rl  'finr  Havtfn  Herau«ge(;eben  vom 
Ardiit  kr.i    .i  I  I fi<rtnirur- Verein  n  Düsseldorf. 

Srbwirkua,  iL:  Ctur  äi*  PrAfwg  «om  Imdikaior- 
feifem. 

Woddinff,  tieh.  lUrerat,  Pnifpusor  Dr.  H,:  AunfBkf 
/irAf«  hatidbHch  der  Kiaenhia«iiinmd4,  Dritter  band. 
Lieferung  2.   
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\.  liurtiigarhen  Stahlwerks,  Bor^i^pverk,  0.-8. 

BrandetäMTfi,  L.,  BerxiBnenirur.  Chanoft,  Jfslo- 
lionozamwitkaja  Nr.  2*1,  Kußland. 

fhtnntr,  SebfiiHian,  Teehnischer  Direktor  der  Firma 

•  i.  'ii.  H  li'i.r  A.        Wii-ii  I,  F,'iisal>«-tli»tr.  l'i. 
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A'  iiM  i,  y ,  I iu'>  ni'  tir.  .Marinpol,  Uouv.  F.k;it«'rin"sU», 

>.iii  ivi;li,.iij'l. 

Lot^rhrr,  Hubrrl,  274  rliaiisM'f  ili-  l'liilippeville,  Cbar* 

Ier»i-Mari  infllf.  BpIj,'!^!). 
hfifodim,  J.,  luf^nieur,  Stahlwerkschef  der  Pastnchow- 

srhen    Hüttenwerke,   Station  SoHr,  SBd-Ostbaha, 

Sii.!-!;til.!:iiid. 

S/ii'-r.  A'i..  o  Yut:  A.  W. »«.  Klt-ctrical  Cn^  of  Sontk 
Afrika  Ltd.,  P.O.Bokll29,  JobanBesbarg,TraasvaiL 

N  *■  II  e  M  i  t  ;j  I  i  e  d  e  r. 

Dingler,  Julhi^.  I'in  ki.  r.  Z»«'il>rü<  kf n.  Ksiserntr.  ö4. 
/»«  Hoie.Ott'j,  < Ii;  L' iiieur  der  hriiw  tl.  Hoven  4  Ti)., 

Akt.-ties.,  T<>rhD.  Bureau  Metx,  Metz.  Bomerstratie. 
Kberwtadt,  l^tul,  l>i|>l.*Ia«miieu',  Inji^nieiir  bei  Gebr. 

Körtini^  Akt-tiesi.,  Hannover,  Kömerstr.  8a. 
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\\'i-iiiir>i  Kl'  Sii  ilir  .Mii- 
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Ji'Hi-r,  Jotef,  Im  •  ni'ur,  Masohioen-Iospektor  bei  li« 

vVitkuwii/'-r  ii.  ririian-  lud  EtseahitteDgiawerkediaft, 

Witkiiwitz,  .Malii't-n. 
Kdlrrhiiff,  Krnft,    Bi*trieb»chef  in  den  Vereinigten 
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I(  (ii'fcr,  .l',^i-f,  tiiL'- nit-iir  b.'i  rl.  r  \V itko» lUt-r  Hfri,'ban 
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-<*>- 


Digitized  by  Google 


Tafel  VI. 


Google 


Zusammenstellung 

der 

die  Eisenindustrie  und  den  Maschinenbau 

betreffenden 

Zolltarifsätze 

der  neuen  Handelsverträge 


1.  Deutschland  .  .  . 

.  Seite 

2 

2.  Italien  

42 

3.  Belgien  .... 

•  ■ 

51 

4.  Rufiluid  .... 

54 

5.  Rumänien     .    .  . 

•  » 

58 

6.  Schweiz  .... 

• 

61 

7.  Serbien  .... 

• 

65 

8.  Österreich- Ungarn 

GS 

Digitized  by  Google 


Zusammenstellung  der  bisherigen  und  zukünitigeu  autouomeu 


ZoUtaiir  vom  iflk  Oec«mbir  ItOt 


tu  itw  trorlMfMid«!!  Vcrtrfiyen  gsBicbl«  SEafMtliidiiiMt') 


Nr.: 


fir  I  *B 
Hafk 


Wortlaut 


287 


777 


778, 


Zweiter  Abschnitt.  , 

H.  Frze,  Schlacken,  Aschen. 

£rie,  au«"li  auHiereitet;  eisen-  oder  man^ain- 
haitik'«  (iasreinigUDg«mU8e;  Sf  )i lacken  I 
und  Sinter  aller  Art  lotn  Metallliütten- 
betrieb,  auch  gemahlen  (mit  AusüchloÜ 
daa  ThoimwphqgpbitHMhU);  8cbl«eken 
ud  «Bd«re  AbfOle  Ton  KetaHhflttan- 
betrieb;  »og.  Schlai^kenfilze .  Schlai-ken- 
wolle;  Aschen,  mit  Aoanahiue  der 
Knochenaaeb«',  aoeh  «uignlaagt;  Kalk- 
äscber  


Siebsehotor  Absduiitt. 

I 

Unedle  Metn  lle  und  Waren 

(1  i\  r  a  ü  M. 
A.  Eisen  und  Uisettiegieruui;«n. 

Rohdaan  und  siebt  ■cbniiadbai'e  Eisen- ' 

le)(|eningeD  

S^8/9)  Röhren  einaehliettlich  derj 
brenformstQeke,ananiebtBebmiad- . 
baretn  Üaß:  | 
von  melir  ala  7  mn  Waadatirke: 

roh  I 


von  7  nn  Wandatirka  oder  dtmater : 


roh  .  .  . 
bearbeitet 


780 


Walzen  aus  nicht  tebmiedbarem  OnB : 

roh ...  

baarbaitai  


ttn 


S 
4.80 


Bne,  aach  aaf bereitet;  Schlacken  and 
Sinter  aller  Art  sam  Metallhätteabetrieb, 
an  ob  gemablea  (mit  Anstehlati  des 
Thomasphospbatmehli);  .S^hlackaaiad 
andere  AbfiÜl«  «MHatiOlbattanbalriab; 
soirenaaat»  Sehlaekaitlaa;  SeUaakaa- 
wiillr;  A«*-hen,  mit  Ausnahme  der 
Kiiuchenasrhe,  auch  aasgelaogt;  Kaik- 
■ischer  

üne,  auch  aufbereitet  


Eisen  und  Eiaaniegierungen  . 


Röhren  einseblieAlieb  EShmlbni« 
Jj   aticka,  aas  aidit  aabmiadbaraB  Onfi: 


I  von  mehr  ata  7 
'!       n>h.  .  .  . 


Waadatlifca: 


4 
6 


3  50  ! 
lü  j 


I A  n  merk  Q  ng«»- 

1.  Unter  RöhreDformstarken  werden 
Hogenstücke.  Knipstiiike,  T-Stücke, 
Kreuzstücke  und  ahnlirbe  geformte 
Röhreustürkf  vorstanden. 

2.  Als  r<ili  wi  rileo  Rohren  und  Röbren- 
fortiistiii  aas  nicht  Bchmiadbaram 
Oqü  auch  dann  bebandelt,  wenn  sie 
mit  aiaam  Taanaetrich  oder  Teer- 
Bbanag  vanabaa  lad  aa  aiaaalaaa 
Stdlea  abgafaflt  aiad. 

von  7  mm  Wandatirka  odnr  damatar: 
rob  


7811  üunstguü  und  anderer  feiner  Gnü,  nicht 
■ebmiedbar  


24 


I  KunttguU  aud  anderer  feiner  (iati,  nicht 
sebmiadbar   


■)  D.  b.  ZageatBadnisse  gegenllbar  den  bisber  galtaadaa  Vartrlfea. 


frei 
frei 


2,öO 


24 


iMuticUmnä. 


8 


und  veitragsmäßigen  Zollsätze  des  deatscheu  Zolltarifes. 


Bestabender  Zolltarif 


Ib 
7a 


6» 

6el  a 
15b2^ 

6ela 
6«8« 


Aschen,  Kalkftscher   frei 

im  äbrigen   fSrei 


2,B0 
8 

2,50 


10 
24 


10  MasdUaeo  gabflrif  wnA  mit  ihaea  «iageJieBd:  i 

rob  .  .  .  '  

bearbeitet  ' 

andere: 

roh  

»bK^si  liliffen  (      h   rtSgedrpht),    gefirnißt,  ver- 
Kupfert,  veriuessiiigt,  \'erzinkt,  verxio&t,  ver- 1 
bleit,  mit  Schmelz  Überzogen  ........ 

lackiert,  verniert,  venickelt  

Der  Verzollung  zum  Snlzt  von  2,50  Jt  unterlieqen  ' 
rohe    Höhren  tinschlUfslkh   der  Rohrmforw- 
»tUcke  beim  Eingang  aus  Vertrags  Staaten  muh  , 
dann,  wenn   sie  "iit  twrni  l't'fi\in<iliieh  oder, 
TßttrübtrMug*  v«ra§h4n  o<i*r  an  einztlnen  Teiltn 
atf^tOt  $tmd.  I 


zu  Ma-HcbiBcn  «liSrig  aad  mit  ihami  eluehaad: 

o        roh  '  2,60 

löb2P       bearbeitet  '  8 

aodan:  | 

6ela       nicht  abgMehlilTtti  aaw.  i  8^ 

6  e  2  ß    I    abgeschliffen  qbw  [  10 

g  e  3  a        lackiert,  versiert,  vernickelt  .  .     .*....'  S4 

6  «3  a   ^-^ 


für  1  dt 


frei 
frei 


8,60 

2,50 


2,C0 


2,«0 
10 
84 


Vertragntaaten 


Nummer 


Sehl.,  Rßl. 
Rßl.,  Ö.-ü.,  It, 

flebi. 


in  10 
in  888, 
bis  801 


Sdtt^  Big. 

Scbs.,  Big. 


in  840 
ia  470 

in  240 


10  Ö.-U.,  lt.,  Hßl.  in254ba.e 
84       O.-D.,  it,  Rßl.  I  ia  ~ 


Big. 


I 


Schz.^  Big. 


in  240 
ia  470 


Schz.,  Big.        in  240 
Ö.-U.,  It.  m  ,iB2Mbn.A 
Ö.-U^  It,  BBI.  I  ia  8b6 

24       O.-Un  It.,  R8).     in  866 


Digitized  by  Google 


f)«Mt»eki»nd, 


Zolltwir  vom  ib.  Desember  iMt 

In  den  vorliegeiHlen  VarlrAgen  geinaehle  ZageflUndoMe 

NrJ 

^  njr  I  dl 

1 

U  ortlaij!  <Hi«r  t  bcrs«lzunf 

M»  »  «i  .  ^ 
Itek 

782  roh 


SBwicht«  des 
taekM 


788  bearbeitet: 


(782/3j    Nicht    schmicdbarrr  (iuti, 
anderweit  sieht  genaont: 

von    mehr   nh  1 

Doppel/entnpr  .  3,80 
vott  mebraU4ukg 
bit  ein  Doppel- 
zentner ....  S,fiO 
von    40   kg  and 
dtroDter    ...  6 

von   melir  alt  1 
Doppelzeatser  .  4 

von  nu-hr  als  40 kz 
bis    1  DoppeP 
zentniT      ...  6 
von   40    kg  Unit 

danater  ...  9 


bei  einem  Rein- 
gewichte des 
Stiekee 


(786/B)  Blech: 
78ü  roh,  catz  uodert,  gerichtet,  dreeeiert,  ge- 

firnilU: 

{von  nielir  n!-.  1  lüiii 
von  1  mm  oder  dar 
nnter  


787 


abgeechliffea,  lackiert,  poliert,  ^'ebraunt 
oderionet  kiinetUoh  oxvdiert,  aach  mit 
«piegelnder  Oxydtehicht  flbercof^: 

I  von  mehr  als  I  tum 
in    iliT   Slüike  ; 


Verzinnt    (Wi  ii -lild  l 
linderen  uneii^si 
gierunffen  unedlvi 

in  der  Starke 


von  l  mm  oder  dar- 
unter   

oder  8on&t  mit 
^letallen   oder  Lc 

Metnllf  iiliiTT^i  .i'i  11  : 
hr..iv  i  : 

mm  oder  dar> 


l  vonlnul 
\  unter 


INirht  schmiedbarer  Ünß,  anderweit  im 

all<eineiB0Q  Tarif  nirht  f^enannt : 
roh : 


bei  «ineni  Bein- 

Sewiehte  dae 
ticken 


A  ti  III  e  r  k  u  n  g  i  u  N  r.  7SG  bis  "»B. 
Für  l'jifcenbK'''h  vou  tjeriiigfrei-  Starke 
als  5  mm,  d.is  amlers  als  ret  htwink- 
lig  beschnitten  ist,  erhöbt  sieb  der  Zoll  1 
OB  96  v«a  Budart 


I 


784  Rohluppen;   Rohschienen;   Blocke;  IMa- 

iiin  t    Knöppel;  Tiegelstahl  in  Blöcken  1^ 
786j  Schmiedbarea  Eisen  in  Stäben  o^^ewalst, 

fsechmiedat  oder  gesogen),  aueli  ge* 
»rat  (ftMOoiart);  ferner  Handeisea:, 
aielil  Amt  19  cn  lang,  snm  Uni' , 
,         anhmalnsn.   1 

'      mit  eiiiirewalzten  Unstern  oder  Ver- 

sierungen  6 

anderen  '  S,BO 


bearbeitet : 


bei  einem  Rein- 

gewichte  des 
taekea 


von  mehr  alt  t 
Doppelsentner  . 
von  nichrals40kg 
Int  1  Ilo|ipeI 
xeatner  .... 
von  40  kg  oder 
daranter  .  .  .  i 

von    mehr  als  I 
Doppelsentner  . 
von  mehr  als  401» 
bis  1  Ooppef- 

xentner  .... 
von   40   kg  oder 
daranter   .  .  . 

Anmerkung  in  Nr.  788  dea 
allgemeinen   Tarifes.  Hihn«. 

Ventile,  Scliieber,  \Vas«erpfo»ten  nad 
ähnliche  Aasräatang«Ktücke  für  Rohr- ! 
leitnn^en  werden  nach  dieser  Nummer  j 
venoilt,  wenn  sie  in  den  wesentlichen  ■ 
Beatandteilaa  aoa  OoSeiaan  beatahaa.  | 


Schmiedbares  Kmen  in  Stäben  (gewalzt, 
geschmiedet  oder  gezogen),  aaebfafwnat 
(fassoniert);  ferner  wutdeiaea: 
aieht  ttbar  19  ea  lang,  ama  Um- 

schmelzen   .  .  .  . 

mit  eingewallten  Mnstem  oder  Ver- 
zierungen  

andere«  


4,60 


6 

6 
5,60 


I 


(Blech: 

ireh.  ent7 lindert,  geriohtci,  dreaalart,  ga- 

tiroitit ; 

I  voll  mehr  als  1  mm 

in  der  Stärke  !  von  1  mm  oder  dar- 

l  unter  

Aanerkaag.     Unter    Nr.  788 1 
fallen  auch  dressierte  Bleche,  die  dareh  . 

Walzen  eine  ^'leichmüßig  glatte,  glän- 
zende,   rtwiis    sjiie,?elnoe    Oberfläche  1 
i-rbMlti  ti,  ji'döi  h  keine  dem  Walzen  nach-  1 
>    folgende  Hearbeitung  erfahren  haben.  | 
;|abgesoh1iffen.  lackiert,  poliert,  gebrannt 
ii    oder  sonst  künstlich  oxydiert,  aach  aiit 
I    spic^'t'lndi  r  Oxydschicht  ttbem^B 


in  Starke  von 


(  von  mehr  als  1  mm 
l  von  1  mm  and  dar- 
\  nntar  


Ii  Hl?- 
1/  o.-l. 

f  Bis 


3 
3..'»*» 
3,60 

6 


6 
2,60 


S 
4.60 


HL'. 

Ol'. 


I  * 


0-r. 


Seks. 


Ö.-Ü. 


;j  Ü..Ü 


6,50 


!  Ü..C. 


Beslehender  Zolltarif 


Nr. 

Ali(ea>.  \trtfg»- 

tets  t«u 
Ar  1  «s   ,   Kr  1  dl 

Ituk     1  Kai« 

VertragwUatwi 

Numm«*r 
dn  auiltt. 

1 
1 
j 
1 
i 

Muchiimteila; 


6e  la 

2,60  , 

15b  2^ 

bewbflitaft  

.  .1  8 

6e  1« 

2,50 

2,50 

6e  2a 

6 

6 

6«  9p 

10 

6«  8« 

1 

r 

.  .i  24 

1 

84  1 

1 
1 

Hb 


6b 


1,60 


9^ 


äobs.,  »Ig. 


Schz.,  Big. 

Ö.  ü.,  It. 

ö.-r.,  lt..  im. 


in  240 
ia  470 

in  240 
in  249 
in264]>a.e 
iB  856 


1.50 


Ö.  D.,  it.     '  ia  aSÜ 


6  Stabeispn  znr  Herstellang  von  Kratzendrabt  anf 
AninrrkuD« ,    Briaubiiisicbein  antor  Überwachong  


I   wie  jfescbmiedetc  ,  i 

'         Kisfnware  l 
fs.  Nr.  798/9) 

—  I  ü.-ü.,  It.,  Big.,     iu  Zi2 


0J>0 


8b     '  in  abrifBB  1  ifiO 


6ol 
6e8 


robf  Hdi  rah«  gwiiditot 
ba  IbflfgtB  •  i  .  •  .  .  . 


8 
6 


8,60 

8 
6 


6e8 


Im'geltpnden  Zol Itari f  winl  EiKcnblech  aller  Art, 
■  anderi  alt  rechtwinklig  beachnitten  ist,  als 
Waf*  aaa  Bimblaeh  Taraollt. 


|in8a8,iB 


Bif..  m 
Big.,  m 


ia  884 
ia  986 


,  BAL       ia  888 
aad886 


Digitized  by  Google 


ZoUUrif  Tora  S5.  Dewinb«r  l\m 


Nr. 


firl  4* 
Maih 


In  den  vorliegendeo  Verlrftgen  gemachte  Zngeetftudniue 


Wortlaut  od«r  OiMnetiant 


760 


790 


7»1 


WdlUeeh,     Deliablaeli,  RiMbleeh, 

Wanenblpch : 

ruh  

bearbeitet  

Blech  mit  Animahme  des  in  Nr.  7HH  be- 
Honders    bezeichneten,    geprelit,  gn- 
backelt,  geflana«lit,faidMr«iflt,geliofaii, ' 
gelocht,  gebohrt: 

(  von  mehraU  1  miu 
in  der  Stärke  '  von  1  mm  oder  dar 
\  unter  

(791/3)  Draht,  sewalxt  oder  guoseo, 
•iueUiefilieB  4m  fvferaitaB  (im* 
MBierten): 
roh  oder  bearbeitet,  jedoeta  nicht  poliert, 

lackiert,  oder  mit  anderen  anedlen 
Metallen  oder  Legierangen  unedler 
Motnlle  ftbwiQgain: 

von   1,5  mm  oder 
liarüber  .... 
von  weniger  ala  1,5 
bin  Ofimm  .  . 

weniger  alt 
Ufimm  .  .  . 


in  der  Stirin 


792 


in  der  Stirk« 


798 


794 


poliert,  lackiert  oder  mit  anderen  anedleii 
Metalien   oder    Legierangen  nnedler 
Metalle  ttbenmgen:  ' 
von  1,6  an  oier 
darüber  .... 
von  weniger  alt  1,6 
bis  0,5  mm    .  . 
von    weniger  als 
0,B  mm  .... 

Scblangenröhrea,  gewalzt  oder  gesogen; 
aoeb  Söbrenfornitieka: 

roh .....  •  

benrbeitet  

(794/5)   .\ndnre  Röbren,  gewdst 
oder  gezugen : 


roh: 


mit  einer  Wand- 


von    2  mi 
darüber 


vott  weniger  als 
2  mm .... 


6 
8 


5,50 


7  , 


8,60 

8 
4,60 


8 
16 


6 


10 


Draht,  gewalzt  oder  gesogen,  einürbließ-  \ 
lirh  des  geformten  (»•■4^)ni>Tti  n  : 
roh  oder  benrboitnti  Jedoch  nicht  poliert, . 
Udriert  oder    nft  «adenn  unedlen 
Metallen   oder   LqgiarangHi  unedler  | 
Metalle  aberMgm:  | 
Ton  weniger  ah  0,5 


in  der  StIrk« 


8  ! 
4  I 
6,60  I 


bis  0,88  mm . 
weniger  als 

0,22  mm    .   .   .  ' 

Anmerkung.  l'ntt-r  Nr.  791 
fallen  anch  Drante,  die  uiiniitt«-lbar 
beim  Ziehen  ein  blanken  Anssehen  er- 
halten haben,  ferner  Drähte,  die  nar 
infolg«  der  Anwendnog  Ton  Kspfer-j 
■alslösnnren  beim  Ziehen  einen  dVnnen  | 
KnpferaiiflHg  aufwei-^cn. 

poliert,  lackiert  oder  mit  anderen  nnedleo 
Metallen  oder  LegiemDgOB  nnedler 
Metalle  Ubersogen:  I 

von  weniger  als  1,6 ! 


In  der  Sttrkc 


big  0,5  mm 
von  weniger 


als 


RShrao,  niebt  unter  Nr.  798  des  allge- 
meinen TarifM  fallend,  gewallt  oder 
gesogen: 
rob: 

mit  einer  Wandstärke : 

von  2  mm  und  darüber  .... 
Köhren,  gewalzt  oder  gezogen,  nicht 
anter  Nr.  79:)  des  allgemeinea  TarifM 
fallend,  roh,  mit  einer  Waaditirkn  ron 
2  mm  oder  darüber  

TOB  weniger  als  9  mm  .... 
Anmerkung.  Unt«r  Nr.  794  fallen 
auch  Muffenröhreu  und  Flanscben- 
rShren.  Die  Wandstärke  der  Mnffen- 
rdhren  ist  nicht  an  der  Mnffe,  sondern 
am  Schafte  so  messen.  Das  An- 
•ehneiden  von  Gewinden  an  Aobrendea, 
du  ümbürtaln  der  lUbren  sum  HaHen 
von  Flanschenringen  sowie  das  Ab- 
schneiden ungonxer  Enden  gilt  nicht 
als  Bearbeitung.  Hohe  Kohren  werden 
nicht  lediglich  wegen  einer  Verbin- 
ilunir  mit  aufgeschobeDcn  oder  durch 
die  Ümbörtelang  der  Rinder  festgebal- 
lamn  FlnaMh«n  als  bearbeileft  Tmdlt 


375 
4,50 


Ö..U. 


O.-ü. 


ö.-ü. 


6^ 


6 
10 


Ö.-U. 

Big. 
Ö.-tj. 


Digitized  by  Google 


7 


Besteheoder  Zolltarif 


Mr. 


Allirrm.        »rtrac«-  Kumuier 

far  1  dl      für  i  dl     Vertrag«»lMten  w«r««f«t- 


(•.  Nr.  888) 


dorelMohlafnMt  MloohtM  and  uderei  la  b«- 
■timlan  ZwMkWi  «dtMibir  vomirbdMn 
BlMdi  


I 


wie  Eisenblechware  . 
(«.  Nr.  828)  j 


6 

6d 


Waizdraht  cur  HeratoUnag  von  i^at2eDdraht  auf] 
r  ÜMTwachniv ......  | 


im  übrigen 


Uhif 

ßeiy 


Röhren: 

m  MmoUbm  gBÜarig  und  mit  ihBUi  «nfelmd 
«■im: 

rob  ,  

•bgeachliffen  usw  

poliarl,  Uekitrt,  vandart»  TtnieMt  


0^ 


I  _ 


5 

10 

94 


10 
fld 


In 

in  287, 


u.-Un  It.,  m 

Ö..U.,  rt,  RBI. 


I  io  472 
'  und  47S 

248 
in8&4btt.c 


Digitized  by  Goo^^Ie 


8 


Dtutteklami. 


ZollUrif  vom  ib,  Üeiember  1908 


In  den  vui  liagenden  V^rUrigeo  ftowcbt«  ZugesliiMliiiaM 


I.K     1     .1  ■ 


f'ir   ]  !. 


7951  bearbeitet ; 


mit  einer  Wud- 
•tlrk« 


von    '2  mm   oder  | 
(iaräber  ,  ,  ,  .i 
von   weaigwr  als 

2  mm  


7B6i  Eisenbahnschienen, auch  Zahnra<lschienen, 
'     l'')i^t;s('hit'nei(,    .AiisweH  Imn^^ssr'hienen, 
Hiüzstui  kt!  aus  S(  limit<(!liart  iii  Kisen, 
aticb  i.'«il<i("bt  und  um  Fiill<-  aiisjreklinkt ; 
Kisenl)ahn$chu-ell«D ;  Eisenbahniuchen 
'    nml  Kisenbahnunterla^platten  .... 
797.  Eisenbahnachseiif  fiiscnbabnrmdeisea 

(Naben,  Redreifin,  RwlgeiteUe,  Rwl- 
I     kränsei,    Ri-senbahnrädt-r.  Eisenbahn- 

ndsatze  

(79f^  !M  Scl,:iji.  i!*,iirpr 'lui'j.  S.  hmiede- 
stüike  nmi  andere  Waren  autt 
Sohmi«>tharcm  Riieo,  Mderweit 
nicht  genannt: 

796|roh: 

von  mehr  sie  25  kg 

bei  einem  Kein-  ' 
fewicht«  des 


StSckea 


von  mehr     8  bie  1 

26  kg  

TOB  8  kg  oder  dar*  { 
oater  .... 


799;  bearbeitet . 


bei  einem  Kein- 
gewichte  des 
Stücket 


von  mehr  a!-  25  k;^ 
von  iiit-hr  ulh  '.i  Iiis 

25  k  e  

von  ä  kg  oder  dar- 


801 


802 


Kii>enl>iiiit<'ile  (Eisenkonstrakttuncn;  aus 
81  hin. eilbamm  Eltes,  «nch  mit  Anetricb 

versehen  .  , 

(801/8)  DampfkesHel  und  Dampf»  j 
fbier  tm  schmiedbareiu  Eisen ' 
•owie  iMtimnengesetzte  Teile  vun  1 
«dditn,  aneh   mit  Aatrflitangl 

(Armatur)  TorMhen  

mit  mehr  als  10  unter  sich  trleichen 
Köhren  von  einer  3O0  mm  oder  wenisrer 
betragendi'u  In  hti-n  \\'f;tf :  .lu'')!  Dampf 
kesiei  aller  Art  aus  uidit  M'hmicdt'Mr^iii 
GaB: 

...        tj  •     f  von 50  Doppelzcnt 
bei  einem  R<»in-  I  i    *j       .  , 

.  ,■  j    )    ner  uder  darunter  I 

ewichte  des  i  l      i  i 

ekea        i  ' 

andere   


Doppelientaer 


12 

20 


2,80 


4^U 
8 
8 


7 

10 

18 


8 
6 


bei  einem  Hein- 

^^'pwi'htc  des 
Stückes 


bie  160 
TOB  nebr 


Aus«  eichnngsschiencD,  llerzstiicke  aus 
schmiedbarem  Eisen,  auch  gelocht  and 
am  Kuüe  ausgeklinkt:  Eisenbahn- 
schwellen:  EisenbahnlnseJtaBIBdEiaM* 
bahnanterlat;s|iUtten  ........ 

EiMababaaahaen,  EiaoiabahBradaiaM 
(Maben,  RtdnifeB.  Badgaatrik,  Bad-, 
kriaze),  EisenbahnrUer,  Eisenbahn- 
radsätce  

SchrnicdKarer  <tH(i,  Schmiedestücke 
und  andere  Waren  aus  schmied- 
bariiii  Kisen,  anderweit  im  allge- 
meinen Tarife  nicht  genannt : 

roh: 

von  mehr  als  160kg 
von  mehr  als  100; 

"aii  28! 

bis  100  kg   .  . 
von  mehr  als  3  bis 

25  kj;  

von  3  kl,'  «Hier  dar- 

unt^T  

Schmiedbarer  (iuli,  Schmiedestucke  und 
|:    andere  Waren  aus  schmiedbarem  Eisen, 
•Bderwett  im  allgemeinen  Tarif  siebt 

Canat,  roh,  bei  einem  Raingawieht 
Stiekca  von  8  kg  odar  darantar  . 
liba«rheit«t: 

von  mehr  als  150  kg 
Ton  mifbr  als  100 
biit  !.")<)  kg  .  . 
von  mehr  al»  25 
bis  100  kg  .  . 
von  mehr  als  3  bis 

26  kg  

voB  8  kg  odar  dar* 


bei  einem  Kein- 
ge Wichte  des 

Stiekea 


Rackeln    i  Farbabstreicber    für  Walien- ' 
druckma8chinen|     iiti''  schmiedbarem 

[  l'.iscii  

I  istmbatiteile  (Eiaenkonstruktionen)  ans  \ 
\    sciiniiedbarem  EitaB,  aneh  mit  Aastridi  i 

I    versehen  ,  

Dampfkessel  ans  schmiedbarem  Eisen,  j 
sowie   laMmmeonaetite  Teile  von 
'i    solchen,  auch  mit  Ansrflstnog  ( A  rmatar) 
'l    versehen,  »nr  Verwendung  beim  Schiffs- ' 


bau 


9fi0 
8^76 
4,50 

8 

6 

6 

6,60 
8 

7 
10 
18 

10 

4,60 

frei 


Big. 


ö.-ü. 


ng: 


Ö.-Ü. 


Seht. 
Big. 

8«^ 


>)  Oi«  Kndaag  dar  ZolMttia  baileht  tieh  anr  aof  Dampf  kastei,  nicht  snf  Taila  voa  aoldiaB. 


beslebender  Zolllarif 


Kr. 


aU  tri*  III. 

*    für  1  an 


für  I  d* 


Summ« 
di'9  «Initit 


6b 


l  Qelß 


6e2  0 

6<8« 


Ei^ionbahnradsätze,  uii|i<iliert,  uiÜMkiart  .  .  .  .  . 
Eisenbabnachseo,   Ei^enbahnradciieii,  Biteababii- 
räder,  onpoliMt,  nnlackiert  


60 1/9  Eisen,  sa  »obtD  Bettandteilen  wn  MiNhintn  und 
l.i\>  2y     Maidmintail»  «u  aohmiadlwreB  Eues 


im  übrigen  : 
grobe: 

nicht  ■b^egchliflen  asw.   

abgeschliifen  nsw  

feine;  oolierte,  leokierto^  vernierte^  veraiokelte: 

•ebniedbwier  Guß  

wdera  Waren  nie  echniiedlMraai  Eiim  .  .  . 


6el^ 


15 


6el  a 

\bh2ß 


Brücken  und  Bruckenbeelandteile 
im  übrigen : 

oicbt  «bgeechliffeo  utw.  .  .  . 

geOrniBt   . 


Dampfkess»'!   zu    Lokomotiven  und  Lokomobilen 

sowie  Teile  von  solchen  

DampfkeMel  cor  ?erwendnag  beim  Sctaiflbbnn  .  . 

I 

udere  Dsrapfkesael  nnd  Teile  davon: 
US  nicht  tchBiiedbareni  Onß: 

roh    

bearbeitet  

aoa  »ehiaiedbareiB  Eimo  


2,60 


S 
8 


10 


8 

frei 


2.50  , 


2,30    !  O.-U.,  It,  Big. 


1 


8 

8 

6 

6 

6 

10 

10 

24 

24 

M 

94 

6 
10 


2.50 
3') 
6') 


Big. 


Sebx.,  Big. 


280an.b, 
281 


in  246 
in  246 


Ü..U.,  lt. 
Ö.-U.,  Ii,  Bei. 

Ö.-U.,  It,  Bfil. 
Ö..Ü.,  It.,  KW. 


845 

in  472 
nnd  478 


in  249 
in  884b 
and  e 
in  356 
in  859« 


Srh/,-,  Bln.  213 

„  Ö,-ü.,  lt.  in  24Ü 
Ö.>U..  imißl.  ;  in  954  c 


8  Schz.,  Big.    I  in  468« 

frpi    I    Sebi.,  Big.       in  479 


I 


Schz.,  Hilf.        in  240 
Sch».,  B'g.       IQ  470 15 
I    Schx.,  Big.       in  472 


Digitized  by  Google 
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Nr. 


ZollUrif  Tbm  35,  Ü«Mrab«r  19Ui 


i 


In  d«R  vorlMgeiMtoa  Verürftgmi  geiiMidite  ZugMtiiidiiiaM 


für  I  4r 


Tür  t  iix 


Ankertonnen  (Bojen),  Gasbehiilter.Wagger« 
und  andere  Behältci  iHrs*rwirf\  Ue- 
(aBe  und  Gfräte  ( App.irn;'  ,  l'  ir  F.iliri  km, 
so-xie  für  Braacrrirn  ^n  l  llrniniT,  ien, 
geni«t«t,  gepreßt  oder  geicLwciUt,  auch 
Blit  Awralutg  (Armatur)  versehen,  und 
nNUUBeogesetate  Teile  von  solcheo  G«* 

•    ÜlBcb  nnd  Qeriten  

(80i.'6}    BAhnav«rbittiiuigntt«ln ;  i 
Hlhne,  Vantil«,  Sehtobw  «ad  Um- 
\']r]p     Ausrüstung«-  (Armatur-) 
Stucke   aus  gchmiedbarem  Eisen 
I  für  Dampfkessel,  Dampff&sier,  B«- ' 

h&lter  (Reservoire)  nnd  ähnliche 
Qeräte,  sowie  für  Rohrleitungen : 
804  ohne  Verbindnog  mit  udenn  aaedlaii , 
Metallen  oltr  LMrimnm  «mUst 
Metalle: 

k«s  D.;«    i  von  10  kg  oder 

bei  R«>n-  j     darüber      .  . 

geweht    des  j  ^^^ig^^ 


805 


806 


807 


Stücke«  , 

in  Verbindone  mit  anderen  unedlen  He- 
tall«BOder£a|^MIin^'en  u]ie<l':>'r  Metalle: 

bei  einem  Rein-  f 

Schrubtteeke  nller  Art,  Ambosse,  Sperr- 
hSmer,  Anker,  Brecheisen;  Himmer 
bei  «-inctii  Kcintrcvridlt  dM  StSckM  V08  . 

mehr  als  10  ku'  


Klotiea  und  Rollen  tu  FlasohensQffen ; 
Winden   und  WBlt|ga  fSottodmBMre 

Hebeaeoge  

Anmerkung.  Abnehmban  Kattea 

und  Seile  zn  derartigen  Ilebexengen 
sind  gesondert  zu  verzollen. 

808  Spaten,  Schaufeln,  ßlnttbacken,  Kücb«-n- 
pfianea,  Koblenloffel,  Scbmelslöffel, 
FeawKerltai,  PtagMharui  ud  Pfluge 
Streichbretter   .  .   

809  Hen-,  Dünger-, Rüben-,  Kok»-,  Steintobltj?- 
un'l  ahnlirhe  grolie  (inbeln  .... 

810  Sensen,  Sicheln ;  ätrohmesser,  geschmiedet 


811  Handsägen  und  Sägeblätter: 

Kreit-,  Band-  and  LaBbai^|eblitter 
aoder»  Sifeblüter;  Eaadaigm  . 


7 
9 

9 
18 


7.50 
12 


20 
15 


81S  Feilen  und  Ka.Hpeln 

nicht  mehr  alx  Iti  cm  lang  ....  4/0 
mehr  als  16,  jedooh  niebt  mabr  alt 

35  cm  lang   SS 

mbr  ah  85  cm  lang  .   10 


Ambou«,  SpaizbAnMr,  Aaker,  Bnebaiaan; 
Hinuner  «id  SehraabitBoka  bei  «iii«m ' 

Reingewicht  des  Stfickes  von  mehr  als 

10  kg   3 

BparrhOner   6 


Winden  oad 

senge  

Annerkiinfr.  AbnehmbariKattn 

und   Seile  zu   derartigen  HabMBBgai 
sind  gesondert  zu  verzollen. 
Spaten.  Schaufeln,  Blatthacken,  Kuchen- 

ffannen.   Koblaalöffel,  SohiaalaKfiel, 
euergeräte,  Flagiahiir«B  aad  Fliv 
atnicbbrattar  


Sensen,  .Sicheln  

A  n  n)  e  r  k  u  n  g.  (ians  oder  teilweise 
gefimiiite,  lackierte,  bronzierte,  polierte 
oder  Anlauffarben  aufweisende  (irieierte) 
Sanaas  oad  Siobala,  fsraer  aolaba  Bit 
anf^atroiiaitarSehrift,  mitdardi  BdiKff 
bargastalllaB  Zierlinien  oder  mit  dnreh 
HammerseblSge  hervorgebrachten,  auch 
reihtMiformig  oder  niasterbildend  an- 
geordneten Tapfen  sind  nach  Nr.  810 
an  venoUen. 


Bl| 


Big. 


Big. 


440  I  Ö.-D. 


10 


<).-ü. 


Feilen,  nicht  mehr  als  16  cm  lang  .  .  . 
Feilen,  nu-iir  &\n  t%  jadacli  ai«kt  mehr 
als  85  cm  lang  


9» 
SO 


Seht. 
SebB. 
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Bestehender  Zolltarif 


Atlirciu. 

Vi«rtr»|f»- 

Malt 

rar  1  dx 

tat  1  d* 

Vuk 

6 

e 

10 

10 

M 

u 

I 


Kuinmrr 

.los  -tuli-t, 

Wirtin»  er» 
«elehiiiu«* 


15b  Syr 

15b2^ 


■icbt  ab|e8ohllfta 
•IfMcbliffaB  um. . 


foUer^  iMldiirti  veniett,  vtmiekilt. 


I  BMinitverbiKdiiiigiiMAke   wie  H^Bbren 

(a.  Nr.  790/6) 

^  Hüliii''  usw.  :  I 
I     zu  Dumpf  kesseln  gehörig  und  mit  iluieu  eiD- 

I        gehend   wie  zu  Nr.  SOl/2 

im  übrigen  ,     wie  la  Nr.  808 


t 


...   wie  SB  Nr.  803 

uw.,  uDpoiiortf  ulMkieit  .  .  .  . '      8  8 


\ 


FluolMiuüge  nnd  MUtife  HabemtMliiBen  ....  I  5 

Kloben       Flaschffnzüff^n  ,  5  — 

Rollen  zn  if'lascbenzügeo  •  •  •  f  wie  zu  Nr.  808 

HabiwiadAif  «npoliert,  anlaekiert                    .  j  8     i  -  8 

Im  gaHeodeii  Zolltarif  iflt  aebwatahende  Vot'  ^  ^  jg^,  ggs 
MkrHt  ntfilit  enthalten. 


i 


10 


10 


iiri[iolif rt,  unlJirkiert, 
poliert,  lackiert  .  ,  , 


10 
24 


Ö..Ü.,  It     I  fn  948 
i).-T}^  It^  B£l.     in  254  b 
und  c 

0..D.,  It,  RAI.    in  860b 


Big. 

Big. 
Big. 

Ö.<Un  It.  RBL 


in  241  und 
242 


.  478c  17 
liB478e  17 

in  841 


ia  864e 


I 


Bend-,  Zylinder-  (Krön- 1,  Gatter-  und  Krei«-  (Zirkel*) 
Sägen  

andere  grob«  Sägeblätter  towie  grob«  Uaadaägea, 
■apoHert  '  . 

Raspeln  und  Handfeilen,  nnpoliert,  nnleckiert  .  . 
andere  Feilen  


10  •  O.-ü.,  It.,  Rbl  in  '2510 
84      I  0.-D.,  It.,  Rßl.    in  259  a 


16 

IS 


16 

15 


wie  zu  Nr.  SÖ^ 


Ö.-L'.,  II, 
It 


|iB478e7 

,  in  866d 
I  in  aS&d 
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ZollUrir  vom  iä,  0«ceiob«r  WJÜ  \\  In  dm  TorlMfandM  Varlriff«»  yetnacht«  ZogMUndniaM 


Nr. 


rOr  t  dl 


WurtUul  uder  CbcrMUuliK 


fir  I  «t 


814 


Bohrer,  andii  weit  ßii  ht  genannt;  /<angfn; 
Reit-,  Rosen-,  Hecken-,  Baum  -,  Blech-,  I 
Schafscheren,      Beitel,     Stemmeifen ;  t 
Hobeleisen, Rohrsrhneider,  Bohrknarre  u, 
Rohrdichter, Mast  hineninesser.( icwiDde- 
schneidienge,  Schneidzirkel  [  20 

RflibahleD,  Spinlbohrw,  Fräser,  Meßwerk- 1 
möge  (Lio«»lff,  Winkel,  Zirkel  [tnitj 
Ausnahme  der  Schneidxirkel|,  Lehren  I 
nod  dergleichen)  |  40 


Hiimmer  bei  einem  Keingewichte  des 
Stuckes  von  1')  k;;  oder  darunter.  Alte, 
Beile,  Harken  (mit  Ausnahme  der  Blatt- 
hacken). Zog-,  Wiege-  und  Ha'kn  .  s^er, 
grobe  Kochen-  und  Uartenmester,  Hand- 
und  Klöbschranben,  stellbare  Schraaben- 
•clilflMei,  Schnnbswiii^,  SpuBwark- 


Hi6  Aoderireit  nicht  seoannte  Gerate  filr  den 
landwirtachafttidlML  hMiwirtachaft- 
liehen   oder  gvwaraliohea  Oebraach,  j 
z.  B.  Pflüge,  KnltiTitorail,  (irubbar,* 
Kartoffalgraber,    Eggen,  Handnebra, 


Pferdereenen,  Was^en,  andenrrit 
genannt,  ßUgelei!*'  i  .  Ti'  rfallen, 
varbinder,  RienK-ns|ianner:  i 
•  .    .  •     (  von       kg  oder' 

817  Kratzenbeschlüge 
818;  Spiadela  aller  Art 


81!»  Webschafte,  WeberlitseB,  Wi^itm- 
i  ri«ge  (Mailloaa),  Webaritlltter  und 
[    Weberbutterlihne  rRfete  vnd  Riet- 

stjlbf)i  Schützen,  Spiilfn  nlter  Art  und 
ähnliche  AuitrüstangBgeg<>ii?itän<le  für 
SsiBtt-  nnd  WebmawdiinvB  


12 
40 
10 


15 


Bohrer,  anderweil  fm  allfeaeiMa  Tarif 

nicht  gennnnt;  Oewindeaehneidienge 
Stemmeisen,  UobelaiaeB  


Reibahlen,  üpiralbokrer,  f  riaer  . 


15 
20 
18 


28 


Sdit. 
Ö..C. 


Sehl. 


KralmnbeaeUige . 


40 


8elu. 


Webschäfte,  Weberlitaen,  Weberlitsen- 
riüge  (Mailloat),  Weberblitter  aad 
WeberblittmrtlbBe  (Riete  aad  Rtat- 

stibe),  SchGtzen,  Spulen  aller  Art  nnd  j 
ahnliche   Auürnstangsgegenstände  fSr 

Spinn-  iiiid  Wehniasrhinen  

Anmerknng.  Der  ZollsatS  voa 
12  findet  auch  auf  vernickelte GagM* 
Btlnde  der  Nr.  819  ABweadaag. 


12 


Schz. 


IS 


Beslebeuder  ZollUnf 


Kr. 


NumiNirr 

VarlragMtAaleii  vLwv«^ 


8«2Y  Bdinr,  grobe  ScbneB,  Beitel,  StmnntiM»,  Hobel- 
•{■«■«  fiohrknamiD.  tfasehinanneiMir,  Scbaeid- 
\    «iMn  lud  8e1iB«ioklnppen,  flfliinddlirik«!«  qb- 

poüprt,  unlackiert  

(>e2{^    Z&Qgeo,  anpoliert,  unlackiert  


6e2o 
6*2/9 


6e2r 


BcibthleD,  Spinlbohrer,  FriMr,  grobe  Zirkel,  nn- 
poliert,  nniackiert  

Lineale,  Maßstäbe,  grobe: 

nicbt  abgetcbliffen  asw  

abgeachlliiia  vmw^  «apoUaii»  anliekieit  .... 

Winkelmaße,  anpoHort,  nolackiert  

Bandmaße  aus  Stabl;  feine  Zirkel  

H&mmer  im  Gewiebt  von  10 Iwodir  Auviler,  Äxte, 
B«il«,  EUekea,  Zugmeiter,  HaAmwar,  Oastoa- 
mMser  «ad  ander«  grole  Mvutr  (ITeeear  nn 
Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrauch),  Hand- 
nnd  Klöbschraubeii,  Schranbenschlflssel,  Bleizflge, 
Bunsen,  Malerkümme,  MHkrgjtaclitcl,  MUhlbillec. 
Schränkei8«*a  un<l  Schränkzangen,  Spitshaueu, 
Stanzen.  Nietsteuipe),  Gegettitoipel  (oiifraTiert), 
QDpoliert,  unlackiert  

Wiegemesser,  Bohrwinden,  Pfriemen,  Drebstüble, 
Dnrchscbläge,  Meifiel,  Sdineidr&der,  Schneid- 
Btempel,  Schraaboiit^erT  Senker.  Stichel  ond 
UinlidM  Werkseefai,  napoUeirt,  nnUekiert  .  .  . 


I  grobe : 

6e2CI  nicht  abgeschlilTen  usw.  . 
Geiß      abgeschliffen  nsw  

6t6fi    feine  i  polierte,  lackierte  usw. 


15  b  3 
6e2« 

6e2/fif 
6e3^ 


6e2« 

16b2Y 


nteht  abgMCblifl)»»  mw. 

abgesclilifTen  usw. .  .  , 
poliert,  lackiert  .... 


Weberblitter  nnd  Weberblättersähne : 

anpoliert  

poliart   .  .  .  . 

WaUnang»  nnd  Spulen,   aofern  eie  nicht  mit 
MaicMnen  eingehen,  sovia  WebartMiaBringe : 

nicht  abgeschliftn  aaw.  

abgeschliffen  nsw  

poliert,  lackiert,  vernickelt   

Schütten  und  ander»  Au!)rUKtung«gt'g«D«tände  für 
Spinn,  und   Webmatcbines,  auch'  Webeneng«  j 
nid  Spnlan,  aoton  ata  mh  waMhiwa«  «Ingehen  | 


I 


15 
lU 


lA 

6 
10 

10 
M 


15 
10 


15 

0 

10 
lü 
24 


16 

16 

10 

10 

24 

84 

86 

36 

6 

6 

10 

« 

lü 

10 

84 

84 

ß 

6 

10 

10 

24 

24 

6 

Ö.  L\  tu  .iti25SA,£,d 
Ö.  U.,  It.,  Rfit.  '  iti  2B4e 


Ö.  U.,  lt.  •  -II  2~r>  i 

! 

Ö.-U,  n.  in  2W 

(I  V.,  Ii.  Itlil.  in  201. 

I  Ö.-ü..  It.,  R&l.  II  2r>lv 

Ö.-ü..  IL,  RGl.  iii  2.yj  i 


Ö.  U.,  Ii ,  Übt.     »I  2^ 
I  nnd  804 


(VU..  It.       tu  255>i. 

c  und  il 


Ö-U,  II. 


iii  249 


Ö.>U.,  lt.,  Hfil.  1  in  264b 
und  c 

O.-U..  lU  Ha  :  ni  2.W4 


Schz.        :  i»  476 

Ö.  U.,  It      ,  tu  242 

(")..r.,  It ,  lUil.  in  2.'>4.- 

Ü.-ü.,  Ii.,  Hü\.  in  2öi»a 
I 

1  I 

I  O.U.,  It,  RU.  I  in  264 € 

0.-U.,  lU  Rfil.  j  in  85011 


Ö.-U  .  Ii. 
U.  U..  lt.  Rfkl. 
Ö.-U..  II..  RfU. 


in  249 
in  aö4e 
in  869a 

in  478e  4 


Digitizcd  by  d^j^j  .L^. 
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DtHtteUmiut. 


Zolltarif  vom  ib.  Dezember  19Ui 


In  den  rorliegenden  VerlrAKen  gemachle  Zu^Uiidnisse 


Nr. 


rar  1  <m  I 
Hark  I 


WortlaiA  odttr  ClMtrMitaai 


Mr  t  te 


820 


Eitenbahnlii-'r'liiiiM'li  rauben,  Si-hwellt-n- 
schranben,  .SpurstHnirPii,  Klemm|iiittt«n, 
Hakennägel;  SchrHuben  nnd  Niet«  vun 
mehr  a.U  Iß  mm  Stiftstärke;  Scbraubfn- 1 
mattem  nnd  l'uterlegBcbeiben  für 
Sohrkaben;  laoUtontBtteii;  HafeiMii,, 
Sehrsab-  mwi  Steekttollen: 

roh  

bearbeitet  


821  Riteobahnwagenbetcblüfe,  EUenbahn- 
paffer,  BiaankahttwviMiMi-  und  Sigaal- 

teile  


(Sa2/8)  Aohaen  {mit  Aataabme  der 
BneabihaadHra)  and  AahaeDtoUe: 

822  PatentachMB  aad  HalbpaleiitaiehteB  .  . 

823  andere: 

rol«  

1   .  bearbeitet  


I 


825 


824.  Wagenfedero,  eiDseUieBliob  der  BiMB- 
j    bahawacenfedem : 
>       roll  oder  aar  an  den  Ulattenden  und 
Seilaakaatea  abscflchliffea;  Paffer- 

;  fedan  

■af  der  ganzen  Klä<?U«)  gi^sulilitfi-n ; 
in  aaderer  Weise  bearbeitet  .  .  . 
Drabtscilo,  Stiii-heldralit,  Drcilit^-^lUfhui 
and  Drahty-ewcbe,  Drahtbiirsteu,  i)raht- 
körbe,  Stiefclfisen ;  Srhranben  und  Niete 
Ton  nicht  ineiir  als  1-^  inm  Stiftstärke; 
Haken,  anderweit  nicht  genannt;  Kisten- 
and  Sargxnffe,  Splmte,  Krampae, 
Sohaallea  (aiit  Aasaalinw  der  Sclitnnek- 
schnallen ):  Rosettenstifte ;  Sprungfedern 
aas  Draht:  Häftel  und  Ösen;  Niig»], 
ander» eiti LT  ni'lit  ^^rnatint,  nnch  mit 
Köpfen  aus  anderen  unedlen  Metallen 
oder  LecioraBKea  oaedler  Metalle  .  . 


5 
12 


10 


84 

6 
12 


16 


•  Eii*eii)iftliiieiilii8(  In  !.■-■;  Iirnuben.  Schwellen- 
» eh  rauben,  Sparstanges,  Klenmplatteoi 
liakennlgal;  Itolatoiatltaea: 

roh  

Si'hranben  und  Niete  von  uielir  ala  18mb 
\i    Stiftatirke;    SokiaabeaBBttom    iid . 
[    Uaterlegiebeibea  fllr  Sehiaakea;  Haf>| 
eiaen,  Schranb-  and  Steckstollen : 
roh .  


I  Ei(*fTibabtiwa^'eiili<'S(»bltige .  Kiscnbaho- 
I    weichen-  und  Üignalteile,  roh 


Biaeabahnimffer,  roB 


1.  Ei*ienbabnwagenfetlern,  roh  oder  nur  an 
dea  Blattenden  and  Seitenkantea  ab« 
geaekUffea;  Pnfarfedera  


Drahtaeile,  Stacheblrttht,  Drahtgeflechte 
nnd  Drabtgewebe.  Dralitbürsten,  Draht- 
körbo.  StietVlrisfii ;  S(  lir  lu  iuMi  und  Niete 
von  nicht  mehr  als  13  mm  ätiftstärke: 
Iluken,  anderweit  im  allgemeinea  Tarif 
nicht  geaaaat;  Eiaten  nnd  SarsgrUFe, 
Sidiate,  Krampen,  Schnallen  (nut  Aai» 
nähme  der  Schmackaehnallen);  Rotettea- 
atifte;  Sprungfedern  ana  Draht;  Bäftel 
luiil  I  Neri :  S":ii.'<'l,  üti'ierwfit  im  all-; 
f:<'iiifiii(n  'l'urit  nicbt.  genannt,  aurb  ] 
mit  KüpI'.'n  nus  amleren  llen  Me- 
tallen otier  l^regieruDgen  anedlci  Metalle  ' 

Schrauben  von  niflht  mabr  all  18 mm' 
ätifUtiirke  

Anmerknni;.  Unter  Nr.  886  fallen 

Hytliaken  an^  RisfTiilrabt  auch  dann, 
wenn  s.io  mit  einzelnen  unurbeblichen 
Teilen  aus  amlenn  unedlen  Metallen 
oder  Legieroogen  unedler  Metalle  oder 
mit  Holz  mbnadeB  sind. 


Big: 
Big; 


Big. 


il 


Big. 


Big. 


8  ().  I". 

8  Sehe. 


!  Ö.-U. 

I 

I 
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zoiiurir 


▼•Hng»-  :  I  jramiacr 

n,  I  dt    v«rtr«faM«awn  ,  war*n..r- 


6e2a 
6«  2ß 


6e  2ß 
6«  2a 

60  8« 

6e  iß 

6e  Sß 

6e  1^- 


6«  9« 

6e  2ß 
6e 

6e  Iß 
6e  2a 

6e  l,i 

6«  iß 

6e  2 


£i  s n  >i  !t  Ii  n  I  as  L  h  en  Bchraaben^     Schwel  Ifloiohnraben, 

Hakennägel,  Hufeisen  

Schraubholzcn   (Srhiaulicn    vi^i    luehr  als  14mm 
Schaft-  [Spindel  ]   Darchmesser^,   Mnttern  zu 
Schranbbolzen,  Niete: 
nicht  abgenbliffen  ubw  

abeeschliffen  niw.,  anch  blank  wie  sie  aas  der 

Maschine  kommen   

Schrauben  von  14  mm  odrr  wtm^r  Schaft- (.Spindel-) 
Durchmesser  und  Muttcm  /a  MlchMi: 
grobe,  anpohert,  uolackiert  ........ 

udm  

Schraub-  and  Steikstollen : 

nicht  abgeMUiflWn  nsw  

ab^Hscfiliffien  nsw.  

die  ibtifaa  Waren : 

viebt  abfasdiUffin  it«.  .  .   

abgeschliffpn  ;isw  

poliert,  lackiert,  vomiert,  vernickelt  .  ... 

Pufer  

iai  tbriffen : 

groM  W«r«n: 
nicilit  abgesehlilTen  nsw  

abgeschlifTen  usw  

fein«  Wvta:  all«  polierten,  lackiertea,  veir- 
nierten,  wniokeltan  

Achten : 

für  Maschinen  and  Wagen  roh  vorgeschmiedet 
andere : 
grobe : 

nicht  abgescUiflte  asw  

abgeschliffen  nsw.,  nirht  poliert  ii«w.  .   .  . 

feine,  z.  B.  Patent-  and  Halbpateutacbsen: 
all«  p«U«tM 


Eisenbahnwagen-  nnd  Paffarfaden  ....... 

andere  Wag^edera: 

nicht  abgesebUffin  asw  

abfeaehlifta  «aw.,  aach  blank  gMOfen,  nicht 
poUait 

poltet 


6e  Iß 

6e  3/S 

Ge  1,^ 
6e  2ß 

6«  9ß 
Sa  Sß 


Drahtseile: 
aar  Tauerei   , 

aadere: 

nnpolifrf,  imlackiert  

poliert,  lackiert   

Sproagfedem  (Polatarfidna); 

nicht  abgeschlifTen  nsw  

abgeschliffen  asw.,  nach  blank  gezogen  .... 
Drahtbarsten,  Salixaab«itTao«ielit>iahr  ala  18  am 
Stift«tärke: 

groba,  mnpoHert,  nnlMldert  

feine,  polierte,  laekiarta  

Hiftel   und  Ofen   sowie   Nägel   mit  KOpin  äwi 
anderen  unedlen  Metallen  nsw  ; 


„  ! 

8 

Big. 

in  241 

6 

A 

w 

().-ü..  iL 

WM  Awe 

in  249 

i 

10 

10 

0.-t7.,  Iii,  RBI. 

808 

10 

10 

U.  U.,  lt.,  RBI. 

in  26S 

3M 

84 

A  IT     T«  BM 
U.-U.,  lt.)  HOL 

la  aDva 

6 

6 

Ö.-U.,  It 

in  249 

10 

10 

Ö..D.,  It,  Rfll. 

in  954e 

tV 

Ö.  ü.,  It, 

in  948 

10 

10 

O.-L.,  It.,  Rul. 

in  254  n 

34 

24 

(■■).. U.,  It.,  Rßl. 

in  269  n 

8  1 

8 

filg. 

in  246 

a 

A 

w 

Vt^Utf  lt., 

in  04Q 

10 

10 

Ö.AJ^  It*  BflI. 

in  954e 

9a 

iL  RBI 

In  8B0a 

8 

8 

Schi.,  Big. 

in  9lfi 

6 

.  6 

Ö.-U.,  It. 

in  249 

10 

10 

vi.-u.t  lte|  actis- 

in  XMO 

94 

94 

Ö..IT.,  It,  BBl. 

in  259a 

und  2ÖU  c  1 

8 

8 

Big. 

in  946 

8 

8 

Blff. 

in  84i 

10 

10 

Ö.-U.,  It,  Rai 

in  9Ma 

84 

94 

0.-1T.,  It,  R61. 

in  9B8a 

irei 

in  £4:4 

8 

3 

Big. 

in  244 

24 

u.-U.,  It^  Klil. 

in  259  n 

8 

: 

'  Big. 

in  241 

10 

10 

Ö.-U.,  It.,  RÖL 

in  9B4q 

10 

10 

Ö,.V^  It,  Bßl. 

in  25:j 

5.-U.,  It,  RBI. 

nnd  254c 

94 

94 

in  9B8a 

24 

24 

j  (».-ü.,  It.,  Rül. 
1 

1 
1 
1 

in  9B9a 

Digitized  by  Google 


1« 


tMulaeklamä. 


ZoUUrif  vom  tb.  ÜnaeAmr  1901 


Nr. 


flr  I  4a 


lo  dsB  viorli«|*iMien  VcrtrAgen  genidito  Zosetlladofi 


WorlUnt  <Mfor  CbarMtnog 


I  ZolUata 
«rite 


826 
82?! 

828 


es» 


Drahtstifte;  Klmmeni  ud  Sehknfon  eai 

Draht  

Geschnittene  Nagel   (Tseka,  StiDeiicei, 
Aafxwickitifte): 
in  der     /  von  20  rom  oder  darBber 
Uage  \  von  weniger  da  SO  mm 
OfoBTohre,  Ofenringe,  BOchsen,  Fässer, 
Kasten,  Badewannen,   Striekel,  Haas- 
and    Küchengeräte,    Rollaiien,  Roll- 
jaloosien,  Tum  lim-   uml  Kotlcrhüijel, 
Gluckten  und  (iel&ate,  alle  die«e  ans 
Blech ;  aach  Teil«  von  tolehoB  GegOB- 
standen : 

roh  

bearbeitet  j 

KettoB  (ait  Awuuhm  dar  PahmdkattoB)  j 
and  TeUa  von  aelehaB : 


foh: 

zur  KettaBiolilappadiifllalirt 

andere   . 

baarbattal  


I 


831 


833 


8;^ 


TraaaeD,  KandaraOf  StaicbfLnl,  8pona,| 
Beidillge  and  aoattige  Kail*  uaiVAr-  < 
geaohirrteile: 

roh  

bearbeitet  ,1 

Schlittschuhe  uml  liull»(  liuhe  

Bau-    und    Molielbeschlape,    Si  burnicre, 
Schiebetürrollen,  Türfederii,  Türgriffe. 
Törhänce,  Türketten.  Türknöitf.-.  Tür- , 
rie^el,  Ventilatoren,  Boffetsriffe,  (Jabel- 
rollen    ( Vogelrollen),  Kofferwinkd, 
Hobel-  und  Stalllrollen,  Sehiebladen- ' 
griffe,  Schiebtadanknöpfe,  sämtlich  ans  ' 
achmiedbareni  Eisen : 

roh  

h»MrliHit<'t  

Schlosser  und  bohltissel: 

ohne  Verbindung  mit  anderen  unedlen 
Metallen  oder  Legierungen  unedler 

Metalle  

mit    Sehlilaialrohran,  Biagelnlattan, 
SehllitedloebdaekaB  md  derglaidieB 
ans  anderen  unedlen  Metallen  oder 
Legiemngen  unedler  Metall«^ .... 
(ieMsi  hriinke  und  (leMkasten  (KasJtetten  i  I 
Möbel  (nicht  gepolstert;  und  Turngeräte, 
aach  ana  sieht  ichmiedbaNm  ttnll .  . 


8 


12 
80 


8 
10 


8 
8 
15 


10 
18 
15 


6 
18 


15 


20 

20 

15 


Hans-  nnd  Kflchengerite  aus  Blech,  mit 
Scbmelf  belegt,  anch  Teile  von  solchen  .  7^ 

Kattaa  (Bit  AaiaakoM  dar  Fahmdkottea)  j 
BBd  Tai!«  voB  iaiMiaiB; 

roh  

aar  KatteBachlappackHIkhft  •  •  •  |{ 

 !  6 

baariieitel  i  15 


Bau-  iiml  M  .!ielli-"-(hlagf,  Srliarniere, 
Schieticturrollen,  Türfodem,  Torgriffe, 
Türhänge,  Türketten,  Türknopfe,  Tür- 
riegel, Ventilatoren,  Büfettgrine,  Gabel- 
rollen  (Vogelrollen),  Kofferwinkel, 
MSbel-  nad  StohlroUen,  SchtabladaB* 
grilTe,  SebiaUadaBknöpfe,  sämtlich  aaa 
schmiedbarani  Eisen: 

rob  

baariMitat  


Möbel  (uicbt  gepolstertj  und  Turngerate, 
aach  aoa  niabt  aabniadbarefli  GaA  .  . 


Ulf  ,0.-1! 

Big. 
Ö.-ü. 

0.-U. 


6 
18 


U.-ü. 


15 


Ö..Ü. 


Digitized  by  Googlej 


1» 


Bestehender  ZoUturil 


Nr. 


Allifrm. 
I    far  1  ds 


Vrrirftjf 

-ut/ 

für  1  ciz 

Marli 


...  .     .         de»  »Utlni. 

\«rlra^sslaaten  ,  wannvcr- 


Stacbeldraltt,  Draht£ctleohte,  Dralitgewebe,  Draltt- 
I     körbe,  Niete,  Haken,  Schnallen,  Stifte,  NXfd, 
anderweit  nicht  genannt,  und  dio  fibrigw  Wwmi : 
grobe : 

tie'iOf  j  nicht  abg<s  liliffen  aiw.  

Üe2ß  «bgesehliöen  usw.  .  

H9Bß        Mm;  polierta,  Itekiute,  vemiarte,  v«rBiek»lto 
grobe: 

6«  8  a      aiebt  ab^ebliffm  nvw  

So 8^      aligeschlifTen  usw  

Kodigttehirr,  gröbst,  mit  Svkmeiz  Sberzogen 
Bei  ff   fein«;  pMieite,  iMlnwte,  verniert«,  Taraickelte  .  . 


Ketten : 

6e  2        sur  Schleppechi^hrt  

andere: 

S^tß        g>°z  gt^^  unpeUert,  nnlacklert  

I  grobe: 

6e  2  a        siebt  ■bgwebliflim  naw  

Oe'J  y'  abgeschtiffen  asw  

Qe  öft       teine;  pulicite,  lackierte,  vermerie,  vernickelte 
grobe ; 

6e  2  a       nicht  abgeschlifien*  asw  

66  2 ß       abgeschliffen  naw.  .  

9B9ß    feine:  polieite,  liekierte^  verniert«,  veniiokelte  .  . 
Schlittaehohe : 

f    66  2/9  ,  rapoUart,  «alMkifft  

I    6e8^  .    pofiert,  lidciert,  veniekalt  

I  I 


6 

ö.-u.,  rt. 

in  249 

10 

10 

l».-U.,  lt.,  Rül. 

in2&4  bu.c 

Ol 

OA 

'  Ö.-lf..  It..  RBI. 

is  869» 

10 

10 

Iii 

7,öO 
84 

i 

1  ..  O..0.,  It 
li-ü   It.  RAI 

1  Ö..U.,  It,  Rßl. 

1 

in  849 

inORibu  a 

864b 
in  866s 

IM 

1 

1 

1 

im  848 

8 

8 

iD  848 

6 

6 

O.  O.,  It. 

in  249 

in 

II.,  lt..  RAI. 

in  254  0 

24 

24 

u.  U.,  It.,  Rftl. 

in  25Ua 

6 

6 

<>.  i:..  It. 

in  249 

10 

10 

r».-u.,  lt.,  Rwi. 

in  254 c 

84 

0.-U.,  R0I. 

in  866a 

10 

10 

0.-Ü.,  It,  BBI. 
0.-Ün  lt.,  RBI. 

in  8B4o 

24 

21 

in  859» 

wie  zu 

Nr.  mi 

1 

6e8ß 


6e2a 
Mß 

6e8a 

6e80 


I  grobe  (insbesondere  gepreßte  Sc)iliii<ise1),  nnpoliert, 

nnlaokiert  

feine;  polierte,  lackierte,  veinierte,  vernirkolte  .  . 

Scblüsselrohre,  Kiegelplatteu,  Scblüsselluclideckeu 
und  dergleichen  aus  anderen  unedlen  Metallen  usw. 
i  bleiben  bei  der  VanoUong  eliemer  Sehlfiaser  auBer 
iBetonelit 


grobe: 

nicht  abgenchliffen  nsw  

abtjescIilifTf'n  usw  

feine;  polierte,  iackiertei  vernierte,  vernickeltu; 
aus  schmieiMrem  oder  laa  nient  sobmiedbeveai 

Goß  

I    ans  aohmiedbirain  Biien  («nsigenoninicn  Onü).  . 


10  10      I  O.-L'.,  lt.,  m\.    in  SMc 

84  24       d.-U..  It»  RBi.    in  889« 


wie  Sil  Kr.  SBO  i 


I 


6 
10 


84 

24 


0 
10 


24 
24 


I 


[     U.  U.,  It.  i»  «49 

,  Ö..Ü.,  It.,  RBI.  iii864bü.c 

Ö.  U.,  lt.,  Rßl.  .in  »0 

O.  L.,  lt.,  Rßl.  «  28»» 


Digitized  by  Google 
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Zolltarif  vom  id.  Dezember  liUH 


In  den  vorltegeuden  VerUftcen  gemachte  ZuKe«tAndnisde 


Nr. 


fOf  1  dj 
KMfc 


Wortlaut  oder  Überwtxuof 


fit  I  da 


886  Ffine  .Schneidwaren  (feine  Meiser,  feine 

Scheren,  blank»«  Waffen  unii  Jer- 
gleiclieii)  ;  Pt  r](»n  tiDil  Sdimuck- 
schnallen,  snw.  it  sif  ni^  ht  unter 
Kr.  887  fiiüeii;  i'!ii;,'erhutt',  K' k/.ielier. 
I  NiiilK-ii»cker,  Stahlk ..!:<  ! ti.  Kinij.ir  inuch 
'  aus  iilech;  und  loutitige  feine  Etaen- 
waroa,  nderweit  aieht  graaont; 


roll  .  .  , 
bearbeitat 


887  Kustschmiedearbeiten 

SchirmgeKtello    und   JJestandteile  von 

solchen  

H'di).  Federn,  anderweit  nicht  genannt;  aacb 
Bkakaeheite  (PluMhetU)  


840 
841 


Scbreibfeiicrn 
nicht  völli 


i'i'inschließlifh    di^r  nocli 


842: 
84» 


iK  fertig  gearbeiteten),  aacb 
mit  yergoldeteo  Spitwn  

Nudeln; 

Kahnadeln  

N&hmaaebinen-,Strickiii«acbiaeB-,Stick- 
maachinen-  «sd  WirknaMhiuenudelii 

Stet  kii.i'li'Ir..    andere  Nadeln  aowie. 

Angelhaken  

Kreenaand  und  fftahUpSioe  

HiM'iiabfiillt" : 

l-!riiob«'i<äiMi,  AheisMi  Si  liroft);  Dreh  . 
Hohr-,  ll  i''fl-stiiin'' :  I  !;-.'r:f<  iltipaili- , 
.Stabei8ent;ndeu,KiseD  blech  kanten  und 
andere  nnr  zum  Eingchnu  lzi  n  itder 
Schweißen  verwendbare  Abfalle  von 
Kisen  

(iltthapan  (Uammeracbliw  and  Wals* 
snnder);  Sebliff;  Abfllle  von  ver- 
»Inntaa  Eisenblech  /Weiüblecbl  von 
niebt  mebr  als  .5  imii  .Stärke  .  .  . 
Anmerkungen  zn  A. 

1.  Der  Begriff  «JHiaen"  nmfalit  im  Sinne 
deaZolttarifs  aneh  den  Bei;ri(1  „stuhl«. 

2.  Schmiedbares  Ki^m  in  I'.  rr:,  von 
Flaclieiscn  von  r  u  lir  aj.n  -ü  «  in  Breite 
wird  als  K:itIi  vrr/.ollt. 

ii.  Als  liiMilHitct  iin  i i«'t,'ensatze  zu  ruh 
gelten  Erzeugnisse  aus  Kisen  •lano, 
wenn  sie  eine  nachtrüf^liche  Bearbei» 
tung  der  Oberllai  lie  o<ii  r  Veränderung 
der  Gestalt  erfahren  haben,  nn  sie 
für  ihren  Sonderzweck  gebraoobfiffthtif 
zn  maeheilt  nm  ihr  Aussehen  zu  heben 
oder  um  aie  gegen  Kost  zu  schützen. 


16 
84 


84 
84 

80 


90 

100 

j  BOG 


50 
i 


frei 


i! 


Feine  SebneidvnroB  (fein  iCoMer,  fWne 
Scheren,  blanke  waflini  nad  dei^ 
gleichen! ;     Perlen     nnd  Sebmnck 

schnallen,  •^Mwr'it  sie  niilit  unter 
Nr,  887  fallen:  Fiiii,'erluite.  Korkiieber, 
Nußknacker,  Stahlkugeln.  Knöpfe  (auch 
aus  Blech)  und  aonitiee  feine  £iaen- 
wann,  nadenreit  in  aUgenMiBM  Tteif 
nieht  genannt: 

rob  

beariwitet  

Feine  Heeaer  nnd  feiae  8^ma,  bMiMtet 

Aiinierkung.  Von  der  Vertoll uiii: 
als  feine  Hisinwareo  naeh  Nr.  BSti 
bleiben  <lie  in  anderen  Nomem  des 
Abaehnitta  17  A  dea  aUgaaeben  Tarifs 
jBoMBwaren  auch 
aaa,  wobb  aie  faia  ' 

arbeitet  "  ' 


Federn,  auderweit  im  allgemeinen  Tarif 
nicht  genannt: 
an  »ich  feine  (Penrficken-,  Handschah-, 
Hnt-  and  äbnliehe Federn^  sowie  alle 
poUartea,  vtniokeltoa,  laekiorteB, 
Toraiertea  oder  aoatt  woitar  ab 
durch  bloßes  Abschleifen  be- 
arbeiteten Federn  

andere : 

roh  

bloß 


18 
14 
84 


«>..i:. 


Sehl. 


Ö.-D. 


80 

6 
10 


Digitized  by  Google 


Bestehender  Zolltarif 


Nr. 


für  1  dl 


\trtthgm- 

rur  1  <u 


6e9^  j 


6el^ 


I  6.-3y 

6  e  2  c 
i  6a 


1« 


Pfropfenzieher: 
grob«,  snpoliert,  unlaoUwfe  

feiae;  polierte,  lackierte,  vernickelte  

NnBknaeker,  Stahlkngeln  

IVrIen,  SchmuckscfaDallet),    Fingerhüte,  Kmtfpf«; 

sonstige  feine  Eisenwaren  


Hl»nk»cheite   

Federn,  ■iii'lei  a  r.i  lui  lit  L'fnaiint: 

ganz  grübe,  ntcbt  abgeschliffen  osw  

grobe,  Btehtt  abgeaehliffeii  mw.  .  

ganz  grobe  und  grobe,  abgeschliffen  usw.    .  .  . 

feine;  polierte,  lackierte,  veraierte,  vernickelt«  . 


Nähmascbinennadeln .  .  .  . 

im  übrigen  

Spicktiadeln,  anpuliert  .  .  . 
»ndere  Nadeln;  ADgelhakn 


Kisenfeilgpäne;  Abtalle  von  verzinktem  Lisenblech; 

Abfille  von  versinnteB  EiMublaoh  

in  ttbrigea   . 


Zn  1.   Zurzeit  besteht  die  gleich«  Bestiininiiag 

w  im  oenen  Zolltarif. 
Zd  2.    Zarzvit  wiril  sr}iniifilliareN  F.iseii  in  Ftirm 
von  Flacheisen  vun  luelir  als  18  cm  l'.reit^  oder  von 
1  mm  oder  darunti^r  8<&rkc  als  Blech  verzollt. 

Zd  9.  Nach  dem  gelteniien  Zolltarif  ist  dit« 
Bearb«itnng  der  Oberflkche  auf  die  Verzulluug  der 
Eifenwaren  insofern  allgemein  von  Einflaß,  als  alle 
polierten,  lackierten,  vemterten  nod  vernickelten 
(mU  AiMiahm«  dar  fein  maibMieten  und  zagleich 
▼andcrtoa  oder  verBfekutea  Scbmack^egenstände 
HSV.  der  Nummer  20  b  2  des  Tarifs  s.  Nr.  887  - ) 
m  den  feiaea  Eiieawaren  gerechnet  werden  und  j 


IB 

24 

wie  zu 

24 


Nr. 


IB 

21 

24 


Vertragaalaaten 


Ö.-ü.,  It 
Ü.-U.,  It..  R6I. 

U.-U,  It,  RßL 


Nummer 
äff  »Killt. 


in  flBBd 
ia  SSOa 

inaoennd 
889«,  d,« 


24 

24 

ö..u..it.,m 

ia  S69a 

wie  zu 

Nr.  830 

24 

24 

ö.  r.,  lt.,  Rßi. 

in  259 a 

3 

8 

Big. 

in  241 

6 

6 

Ö.-U.,  It. 

in  849 

10 

10 

<  t..U.,  It.,  Rßl. 

in  254c 

24 

U 

Ö.  U.,  It.,  RBl. 

in  aB9a 

60 

in  MA 

«0 

in  263 

60 

in  2fi.S 

24 

24 

("■>.■  IT.,  lt.,  Rßl. 

in  259  a 

IB 

15 

Ö.-U.,  lt. 

in  266d 

24 

24 

(  )  -U.,  It,  Rßl. 

in  259a 

6 

6 

Ö.-ü.,  It. 

in  249 

frei 

frei 

Sehr. 

in  1 

1 

827 

tni 

frei 

Sehs. 

in  1 

Digitized  by  Google 


Zolltarif  vom  i5.  iJezeinber  1902 


Nr.j 


In  den  vorliegenden  VerlrAyen  gemachte  ZugesUndoisse 


Wortlnt  od«r  ObwMUaaf 


Mr  1  «a 


Zu  den  bearbeiteten  gehören  biw- 
attk  insbesondere  alle  nfeUten,  ge- 
Matmi,  abgedreht«],  genobelteD,  ge- 
schliffenen, p'liertcn,  nach  der 
FertiMtellnng  j:ei,'liihten,  blau  an- 
gelaufenen, dnrrh  AuAglühen  ge- 
bläuten, durch  Krhitxen  mit  einem 
Olübprzu^  gleichmäßig  grau,  braun 
oder  lODit  gefärbten,  im  Kollfaü 
oder  in  der  Potitroinniel  geschenerten, 
f«nier«lleugeatricb«a«ii,  gefimißteo, 
Iiekierten,  mit  Sehmelx  belegtan 
(«BiilliMtm),  oqrdiartea,  mit  «ndorea 
nn edlen  Vetttlen  oder  Legientngen 
unedler  ^Iftrill-»  uf'Or.''  t'i  ii  ■  n  dii 
mit  A  U^tiiili  im-  'it-r  in  A  i;::.'  i  L  nhtT  -t 

behan<i<  it(  i:  sowie  allv  1 1  ii  rt.  tvn, 
venschraiüiff  n  .ider  in  ähnlicher  Weise 
nachträglich  in  sich  verbondenen 
Waren.     Auch   die   teilweise  oder 

gänzliche  Fntfernung  der  grobeu 
«1^,  Schmiede-  oder  Walsh«U  b«t 
die  Bthandlaag  der  Ene««!ue  •)« 
bearbeitete  zur  Folge;  dabei  inai  ht 
es  keinen  rntirschied,  ob  die  Knt 
fernung  der  rauhen  Hn'it  unmittelbar 
bei  der  Herstellung  des  (ieu'cnstandei* 
oder  ob  sie  durch  ein  besonderem 
Verfi^jiren  erfolgt  igt,  «owir  oli  damit 
eine  Änderung  der  Gestalt  des  <  it-gea- 
atnadea  varbnndeo  iat  oder  nicht. 
Den  bearbdtetwn  stehen  gleich  die- 

i'enigen  Waren,  welche  nnmittelbar 
»ei  ihrer  Herstellnnjr  ein  blankes 
Ans'elu'i:  ^rlialtfti  li.iliin. 

I)a^'eL'<'n  wird  das  Anschneiden  vun 
Gew'indi'i  an  Kohrenden,  Srhraiiben 
und  Muitcrn.  ilas  Vorarbeiten  xuin 
Zwecke  icr  l'nitniiir  der  GegODstinde 
anf  Fehlerfreiheit  (Vononnipppii), 
daa  ßatdtigen  von  QnBnihten  und 
Aoiltnn,  das  Ebnen  von  Bmeb- 
fliehen,  sowie  das  Abstechen  der 
verlorenen  Kipf«,  das  Ausstcihf  ii 
von  NietlöcLeiii  und  da«  Kinboliren 
von  l.örlicrn  mit  oder  ohn«  S  hm  iben- 
gewindc  (sov^ptt  nicht  fiir  geluchte 
und  gebohrtH  F.i  zcn^rni^^c  tirsondere 
Bestimmungen  getroffen  sindi,  das 
Blankscheuern  einzelner  Teile,  ein 
ranhar  Öllvben-  oder  Teeranstrioh, 
sowh  das  Überstreichen  mit  GtsphÜ 
nicht  als  Bearbeitong  angesehen. 
Filsen  in  Sttiben.  Draht,  Blech,  Rdhren 
und  andere  Kisenwsircn,  ilie  anf  mecha* 
niachem  Wege  mit  Kupfer,  Kujifer- 
legierungen,  Nickel  oder  Aliniiininra 
überzogen  oder  ntif  chemischem  Wege 
vernickelt  sini.  nuterlifgen,  soweit 
nicht  besondere  Hestimmnngen  ge- 
trofhn  sind,  einem  Zolizuschlage  von  [ 
60  TOB  BLnadert,  Sofern  fttr  die 
genannten  Oegenstinde  in  poliertem 
oder  allgemein  in  bearbeitetem  Zu- 
stande benondere  Zollsätze  bestehen, 
werden  letztere  der  BereebuBg  sa- 
gronde  gelegt. 


Anmerkung  so  Abschnitt  ITA  ' 

des  ailifemeinen  Tarifs.  Eisen  in 
Stäben.  l)raht,  Blech,  Ii  ilin  ii  und  andere 
I  i-ciiwaren,  dieauf  ti  ■  >  f  lünchera  Wege 
mit  Kni)fer,  Kupferlcgiernngen,  Nickel 
oder  Aiumininoi  überzogen  oder  auf 
i'hemi<ichem  WV<^'e  vemiekelt  aind| 
unterliegen,  soweit  nii  litimi  * 

Tarif  besondere  Bestimmnngea~(^ 
sind,  einem  ZoHaaschlage  von  BO  von 

Hundert.  Sofern  für  die  genannten 
(iegenstSnde  in  poliertem  oder  allgemein 
in  bearl)eitetein  Zustande  besondere 
Zollsätze  bestehen,  werden  letxtere  der 
Bereebanng  utgraide  gelegt 
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B«sleb«Dder  ZolUuril' 


Nr. 


fir  1  dt     fir  1  d«  VertragasUalen 
Mark  Matk 


Nummer 
d««  •UI114. 
W«rMiT«r> 


densaeli  iiMb  Nr.  deSaoderCeSß  des  Twift 

dem  vertnw.sniiißitf  gcliiitulfnen  Zollsätze  von  24  .M 
für  1  dz  uuttTlip^en,  duch  wenn  tii«  an  sirli  zu  dt'u 
groben  Waren  gehören.  Bei  den  ganz  groben 
Waren  der  Nr.  6ela  und  ß  mit  Ansnahme  der 
Wtj^eo'  ttod  PoUterfcdem  und  bei  den  inNr.  6e8 
besonders  genannten  rroben  Warm  bleibt  «in«  aadere 
Bearbeitung  der  OberflSche  als  dnreb  Polieren, 
Lackieren  usw.  olmo  Kinfluß.  DriL''-:,'!'!)  wird  hei 
den  eben  erwähnten  Wagen-  und  i'olBterfedern,  bei 
den  Röhren  der  Mr.  Sely  und  bei  den  in  Nr.  Bo2 
siebt  beaonders  renannten  grobsn  Waren  onter- 
•ehiadau,  ob  sie  abgeeebliffen,  geHmißt,  verkaprert, 
Termessingt,  bronziert,  versink^  vendont,  verUmt, 
mit  Schmels  Gbertogen  sind  oder  niebt. 

Als  abgesrhiilfen  gelten  die  Wurea,  die  dnroh 
Schleifen  von  der  Sifiiniedeliaut  tiefreit  sind.  Den 
abgeschliffer.'"..  i^HeicSi  wiTiieii  il-ijenigen  Waren 
behandelt,  welche  blau  angelaufen^  durch  Ausglühen 

Ssbläut.,  mit  einer  glänzend  gemachten  Schicht  von 
raphit  überxogen,  abgedreht,  im  Rollfaß  oder  in 
der  Putztroromel  gescheuert,  abgehobelt  oder  sonst 
ia  ilnlicher  Waita  bearbeitet  c«er  Tarfainart  aind, 
Mwte  aoleha,  «debe  dnreb  Erbftsen  ntt  einem 
Olüberznge  eine  gleichroüliige  graue.  I  raune  oder 
andersfarbige  Oberfläche  oder  ununtieibar  bei  ihrer 
Herstellini^-  nn  blankes  Aussehen  erhalten  haben. 
Das  Andrehen  von  Zapfen,  das  Einschneiden  von 
Sehraobeagewinden,  das  Aasstoßen  von  Nietlöchern 
nnd  das  Kinbohren  von  Löchern  mit  oder  ebne 
•Schraubengewinde  wird  nicht  als  Abdrehung  be- 
handelt Anch  bleibt  bei  Onfiiraran  daa  Patiaii 
nnd  Befeilan  der  OaBnihte  loiwie  dar  Anaatsttellen 
der  Eingösse  nnd  Windpfeifen  außer  Betracht. 
Ferner  werden  mit  einem  raaben  Ölfarben-  oder 
Teeransti  II  h  versehene  Eiaanwami  niebt  ala  ga* 
firnißt  angesehen. 


U..U.,  It.,  RBl. 


I 


Zu  4.    In   dem   treltenden   /'.lltarif   '«ind   Zoll-  ' 
der    r.el't'nSezci.-hncten  Art   niclit  fest- 

SÄStzt.  Das  I  berziehen  mit  anderen  unedlen 
etallen  oder  mit  Legierungen  unedler  Metalle  auf ' 
mechanischem  oder  chemischem  Wege  äbt  auf  die 
VeraoUang  der  Eisenwaren  nnr  insoweit  Einfluß 
aaa,  ala  &a  Tantdiaad  (n  AaBarfcang  9)  baraita 
iat 


I 
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Zolltarif  vom  35.  Dezember  l»U2 


In  den  vorliefemlen  Vertrlftn  gemachte  ZogvittAadniss» 


Nr. 


ZolUkU 

fir  t  dt 

Mark 


Wortlaut  oder  I  Versetzung 


für  I  de 
M»li 


•Uul| 


Die  Yerbimlnn^  tab  Eiieowaren  mit 

aii'l'Mt'n  Stuffr-n  ist,  soweit  nicht  im 
L  iiti'r.i1i!<<:Knitt  A  besoniipr^  Bcdfinn- 
innn^'en  trt'troffen  sind,  nnr  «iiiiin  :ii;t 
ihre  Verzoilnni.'  von  Einflub,  wi^iin 
in  anderen  Tarifahgchnitten  vor- 
geschripfifii  ist,  daß  Waren,  aaci)  J 
wenn  uir  tijilwiian  ans  einen; 
Stoffe  hergeatelU  aiad,  «beaM>  ver- 
sollt werden  oollen  wie  die  gnnt  ans 
dieeen  8to#)  heigeeteUten  Waren. 


\ 


6.  Statnen  (ein»«  hlieAliob  der  BQiten, 
Belief*  nnd  Tierfinren)  mindeateni  j 
in  nettlrlieher  Oriwe  werden,  lofem 
^'ie  Knnstj^egeaatiada  lind,  aollfrei! 

abgelastien.  1 


Achteelmter  Abschnitt. 

MsBchinen, 

'elektrotechnisclie  Erseug* 

Iiis 8 e,  Fa)ir/enge. 

I  A.  Masebinen.  ; 

89S!  DanpflokoniotiTeii,  aaf  Sebienen  lanünid: 

^  Tendcrlokomotiven  bei  einem  Reio' 
pewiciifi?  der  Maschinen  von  100 
l'  -pl.ol/i  :i;ni  1  oder  darunter  .  .  . 
Teijiiiirji.kouiutiven  bei  einem  Kein- 
^ewichte  der  Maschine  y^u  tiutir 
als  100  Doppelzentoer;  Lukomutiven  i 
uhnc  Tender 

Lokomotivtender   i 

S88,  DampflokomoHven,  nicht  anf  Schienen 
lanfend,    einBchließlieh   der  Dampf«' 
1    ttrafienwalien ;  Dampflokomobilen, 
falirbar  oder  nicht  fahrbar: 

von  00  [Doppelzentner 


I 


bei  einem  Bein- 
nwiditeder 
Maaefaine 


nnd  darurit. 
von  mehr  als  öO  Duppel- 
aantnar  i 


II 


9 
6 


9 
8 


Statten  (einsehlieBlioh  der  Büsten,  Reliefs 
nnd  Xierfignrea)  ane  den  in  Abadwitt 
XVII  dee  ulf^einen  Tarifb  beaannten 

Metallen,    mindestens    in  natürlicher 
GroÜe,  werden  lollfrei  abgelassen,  so- . 
hm  aie  KaMtmnaitiada  lind. 


*)  SeUnfipntokoU  nm  Vertrag  mH  IlaliaB. 


SeblaBptotakoll  nan 

Zu  den  Nummern  H92  h\s  1»0f;,  '.»Ol.  915,  021. 

Die  in  den  (L'enannten  T arifDumniern  auf^jf fühlten  '»epen stände  (Maschinen,  Fahrzeuge  usw.)  können 
die  naMrleKlen  tJegeiistiinde  der  fraglichen  Art  bestehenden  Zulisiitze  oder  Zollbefreiungen  zur  Anwendung 

Er  marht  keinen  Intersrhiel,  ob  die  zusaninn  np-ehörigen  Teile  tri  ei  <h  zeitig  oder  00  sie  nach  und  nach 
Xebenbestnndteilen  «di  r  auch  vun  ein/<-liien  HaLiiptbestandteilen  (wie  Si  hwungrüder,  Achsen,  Lager,  Umndplatten 
ohne  Rüok^wicbt  auf  die  fehlenden  Teile  in  die  dem  wirklich  eingefölutea  Qcsamtgewicht  entnpreehende 

Alle  Teilsendungen  sind  inneilidb  einer  beetimoiten  Frist,  welehe  bei  derVorAhrnn^  der  ersten  Sendnng 

Mit  der  Einf^ngsdeklaration  für  eine  aerlegte  Gesanifsendutijr  oder  fiir  eine  erüte  Teilsenduntr  ist  dem 
Angahe  der  BeRchaffenheit  und  de«  Einjseffifewiehte»  vorzule^jen.     F.hinso  ist  <!:is  uni^efähre  (iesamtgewicht  der 

Ist  nach  <I.  III  l-]'nirrtnfrc  ein  oder  melm-rer  iVilsendanir'  n  der  Re«t  innerhalb  der  tVstL'i-stetzten  Frist 
den  für  diese  t''  '''  "'l'  "  Z'>lls;it/('n   oder,  soweit  l^  '-nnilerp  Zollsiitre  in!  Tarif  nicht  vor|^■es^  ll^■n  nai  h  der 

Der  Zoll-'«  lic  bleibt  vorbehalten,  l'is  zu  ttr  Srlilnln.t  '.-vr i -mml'  ;ilitT  TciUendutigen  du-  S irlirrhlvlliing 
sie  berechtigt,  nach  Zasammensetzang  des  Gegenstandes  durch  eine  auf  Kosten  des  Zollpflichtigen  vor- 

Briata-  nnd  Beserreteile  werden  iteta  Ahr  tieh  TcnoUt. 
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DtuUMand. 


BMtflbender  Zolltarif 


Nr.  j 


fir  1  «i 
Kwfc 


•Mi 
nr  t  ds 

Um» 


V«rtragHUiaten 


}iumo«r 


16  bl 


Zu  5.  Nach  dem  geltenden  Zolltarif  unterliegen 
EiMBwana  das  UntarabachnittB  17A  in  Verbiadoog 
nit  ttdom  Stolini  {■  d«r  Regel  naeh  Nr.  6e9e( 

oder  BeSß  dem  vertragsmäßig  gehnndenen  Zill 
•atxe  von  2iJf-  fSr  1  dx.  Aasnahuien  bestehen  nur 
iniofem,  als  bei  den  groben  Waren  der  Nr.  6e2 
and  bei  der  Mehrzahl  der  gui  ciob«n  Waren  der 
Nr.  6el  die  Verbindans  mit  Bow  Mfier  Betracht 
Ueibt.  Fcmar  werden  £itraw«ren  in  Vorbiadug 
nH  OetpinstoB  aaeb  Nr.  20  e  8  dei  Tirift  tn  dem 
vertragsmäßip  gebundenen  Xo'Isatze  von  120.// für 
1  At  verzollt,  faU»  sie  zu  <'.fu  feinen  (ialantcrie- 
niiil  (^uiiicaillerii'w ftn.'ii  ((r'li'irrri.  Auf  nicht  ge- 
polsterte Möbel  findet  dieser  ZuUsatz  dann  An- 
wendung, wenn  sie  ganz  oder  zum  größeren  Teil 
mit  Atlas  oder  anderen  seidenen  Stoffen,  SMtmet, 
Plüsch,  ähnlichen  feinen  Zengitoffn  odar  mit 
SUdtaraiea  ib«raoc«B  «isd. 

7m  8.  Zoti^  ontelit  die  gleiche  Be«ltBBi«i|( 
wie  im  nenen  Zolltarif  (Nr.  24 1>  des  Tarih).  Dia 
ZoUfreiheit  ist  vertragamäUig  gebunden. 


!  Ö.-U.,  it,  m 


lÜ.-U.,  lt.,  Sdue. 


I 


.  •     Ö.  U.,  It. 


8 


wie  aa  ür,  906 


I 


8 


8ohi^  Big.    I  iD  468a 


Sehl.,  Big.    '  in  468  a 
I   und  d 


▼ertrage  mit  der  Schweiz. 

922  and  92S  des  Deutschen  Allgemeinen  Tarifa. 

nnter  den  folgenden  Bedingungen  auch  in  zerlegtem  Zustand  mit  der  Maßgabe  eingeführt  werden,  daß  die  f&r 
^langen. 

in  Teilsendunc^en  eingehen,  oder  ob  die  Teile  in  einem  oder  mehreren  Wagen  verladen  sind.  Das  Fehleo  von 
oder  dereiei  iipit)  hlewt  aaoer  Betraeht  Iit  dar  Zoll  rnah  den  Stflekgawiät gastaffslt,  ao  wird  dw Oageiataad 

Zollstaffel  eingereiht 

anzngehen  ist  and  sechs  Monate  nicht  fiberstei<,'en  darf,  bei  der  gleichen  Zollstelle  zar  VerzuUnng  zu  linngen. 
Zollamt  eleiehseitig  ein  Plan  oder  eine  Abbildung  des  Ganzen,  sowie  eine  Liate  der  Hauptbestandteile  mit 
Nobenbesiandteile  aningeben. 

nicbt  zur  ZoUabfertigang  gnatallt  worden,  ao  erfolgt  die  Tonmilang  dar  bereite  eingef&brten  Beitandteile  nach 

Beecbaffenheit  des  Stoffes. 

der  höheren  Zollbetrago.  zu  vorliiiit,'en  und  die  eingeführten  Teile  mit  Idenfitatszeii  her  zu  versehen.  AttCh  iet 
zaaehmende  Üevision  sich  von  der  Zugehörigkeit  aller  Teilaendongen  zum  (ianxeii  zu  uberzeugen. 
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LHui»chlaHd. 


ZolIUrif  vom  «5.  Dezember  IWlS 


In  d«D  Twltafende«  Vtrtrlr«B  fenaclito  ZofeatlodiitMe 


Nr. 


S!oll««M 

f.ir  I  .1/ 

Mark 


WortUnt  odtr  CberMtsang 


llr  I  ds 
MMk 


V«maf  f 


■7^ 

DuBpfmwdiwea,  Wauarkr»(bBauliu»(a, 
(TtarbintB,  WittBirüder  nnd  Winer» 

Hiuletiuiasi  liinen),  Verbrennung«)  and 
Kxjilosii.nstnotoreni,     Hcißlnft  nnd 
nrn<'klnftm«itortn    un>i  amlrr'    ii>  all. 
;.'empinen  Turit'  nirhl  genannte  Kraft- 
( Aiitrii-1'>  '  MiiM'hinen  (mit  Aatnaliae 
>\vy  Kiekt ronuitoreni.  auch  in  Verbin- 
<lung  mit  nynamoiaasrbinen,  Pampen, 
Himmeni,  'OebliMmtsdiiiieii,  Kllte- ' 
iB«Mhi]ieii.  F8rdenuMliia«ii;  hnmt- 
festKtehrade.   fthriMU«  oder  •cllirni»  I 
mende  Bagger,  Rammen  und  Krtaen : ' 
TOn  40  kg  od'T  «irtnmter: 
Verbrennung»-  und  Kx- 
iilosionsmotoren  fQr 
Motorfahrrüder    .  .  75 
von   mehr  als  10  Doppdl. 
bU  85  Doppelt. : 
Oftnpfmaschinen,  Was- 
MrainleimiMehiiMiif 
Petroleum-  vad  Bea- 
zinmotoren    ....  8 
anilere  otipnlienannte 

Maschinen     ....  10 
von   uiphi   aU  25  Uoppelz. 
bis  50  Doppelz, ; 

DampfmaschineD,  Waa- 
•eraiulenmaachineiif  , 
Petroleu-  «ad  Ben- 
nmaotoren   ....  6,60 
anden*  obenbenannte 

Maschinen    ....  8 
von   mehr  al«  50  Doppell.' 
bis  50I  Doppelz.  : 

Daiiipfnia*'  hinen  in  Ver- 
bindung mit  Pampen, 
Hftmmera,  Qebliae- 
aaachinen.      Kälte- 1 
naachinen,  Förder* 
UMoliweiii   Kraaea  S 
aadere  Daapteiteht- 
Ben,  Wassenftalen- 
maschinen,  Hoch- 
ofenjras-Motoren  .   .  (,60 
andere  obenbenannt« 
Maschinen  .... 
Von  mehr  all  ÖOO  I)o])pels. 
bis  1000  Doppelz.: 
DampfinaMhineBiBVe«*' 
biadaag  nnt  Pampea, 
Himmem,  Geblise- 
manchinen.  Kälte- 
luii'.'  iiiiicn.  l'üriliT- 
ina-sthiiu II  ;    Kr-inen  4,Ö0 
andere     Daiupfmasi  Iii 
nen,    Wassersäulen-  ^ 
raaitchinen,  Hoch- 
ofengas-Hotoien  .  .  J  6 
andere     obenbeiuuute , 

Maschinen     ....  6 

Anmerkung.  Den  Dampfinaachinen  in  Verbindung 
mit  Pampen  werden  die  Daa^rfbaschinen  in  Verbindung 
mit  Waiaerheltnngsmaachiaen  imd  dea  Dampfmaadtinen 
in  Verbindaag  mit  UebläaeaiaeehiBeB  die  Danpfmatchinea 
in  Terbiadaag  mit  VeatUrttoMMMaliiaeiB  i^ekhgeatallt 


SM: 


OimpteMcbiaea,  Dampftarbtnen,  Waaaer- 
Imftmaaebiaen  (TarDtneiB,  WaMerrSder 

und  Wassersäülenmaschinen,  Verbren- 
nnngs-  nnd  Kxpli>sionsmi>t<iren.  Heil» 
'.:t  und  1  >rii' kJ (1  ftiii'.toi i-n  nr.d  andere 
i oistclu'iui  nit  lit  gtnauutf  Kijiit  {An- 
triebs-) Maschinen  t">it  Ausnahme  der 
Elektromotoren),  aurli  in  Verbin<lung 
mit  Dynamoniatschinen,  Pumpen,  Häm- 
aiani, 'GebUuemaacbiaea,  KälteoMachi- 
D«a,  FSfdennaachtBea;  ferner  fest- 
•Idiende,  fahrbare  oder  schwimmeade , 
Bagger,  Rammen  und  Kranen: 

voll  4n  kjr  oder  dar^ 

unter   100 

von  mehr  als  40  k 

bis  1  Doppelzentner  60 
V  m  mehr  als  1  Doppel 
xentner  bis  2  Doppel 

seataer   8B 

voa  nebr  als  8  Doppel 
teataer  bii  6  Doppel 

Zentner    95 

von  mehr  als  5  Dopiiel 
Zentner  bis  10  Dop- 
p.-lzcn'tier  '  IH 

villi  itielir  uls  10 Doiiprl- 
Zentner  bis  25  Dop- 
pehentner    ....  18 
voa  BehraU86  Doppel-  ■ 
seataer  bie  50  Dop- ' 
pelzentner    .  .  ,  ,  \  10 
von meliralsöO Doppel-  | 
Zentner  biaSOODop-  \ 

Zentner    7 

vi/n  nudir  als  r)(K*  I  inp- 
üelientiier  bi»  Um) 
Doppelzentner     .  .  5.60 
TOB  mehr   ala  1000; 
Doppelieataer    .  .  i  8,50 


bei  einem  Hi  iu 

Sewichtf  di  r 
[aaobine 


bei  einem 
Rein- 

gewiclit 
der  Ma- 
•obine 


Big: 
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B6italMDd«r  Zolltuif 


>uminrr 

VertracMtaiten  v.rri.,er- 


f       15       DaiiiiifmaschiDen  zar  Verwendung  beim  Schiffsbau  frei 

im  llwigw  I    wi«  n  K  r  806 


1 


frei  Scliz,,  Big.      in  478  c  5 
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Zolllaril  vutn  äü.  l»ezciiit<er  I90i 


Nr. 


',  In  den  vorliegenden  Verträgen  gecnaGhle  7.uft'Miadoiaut 
\VorU«al  oder  GbaneUanir 


Ar  1  «* 


885 


806 


897 


Xähtnaschintin  Knnicliließlich  derKurlicl- 
itirkniaschineni  und  Stri<.-knia*<-liiiien, 
für  den  llandbetripb,  ohne  (iestell, 
Köpfe  (Oberteile)  von  Nähmaschinen 
(tistdlueOI.  der  Kurbelstickmaschinen) 
vmi  voB  Strickmatcbiaeii,  *ach  Teile 
davon  (utgenonmen  Ntdeln)  .  .  .  . 

Nihmaschineu  (einschließlich  der  Kurbel- 
sticktnaschinen)  und  Strirktnaschinen, 
in  fester  \'frliirnlu!i>,'  mit  QeeteUeD 
oder  für  inoturischen  Betrieb   .  .  .  . 

Oestrlle  von  Nühmascliinen  (einschließ- 
lich <ler  Kurbelstirkraaschinen)  nnd 
von  Strickmanchinen  sowie  Teile  von 
solchen  Oeatellen,  einschließlich  der 
«l«tn  gehörigen  Tischplatten  oderTiidie 

MasehiBen  und  llaacbineateile  in  fester 
Veridiadnag  mit  Kratsenbescblägen  .  . 


899!  Andere  Maschinen  für  die  Vorbereitung 
der  Verarbeitung  von  Spinnstoffen; 
Masrliincn  für  die  Spinnerei  und 
Zwirnerei  einsebließl.  der  daa  Haspeln, 
Späten  nnd  Wkkelu  der  Gespinste 
bewirkenden  Maachinen,  sowie  Ma 
schinen  znr  VoriNnreitvag  dar  Gespinste 
für  die  Weberei  


85 

20 

5 
20 


Dampfmaschinen.  Dampfturbinen, Wasser-  J 
tnrbinen;   Verbrennung«-   and   KxdIo- i 
(ionsmutoren;  Kraft-  (Antriebs)  Ma> 
sehinen  (mit  Aasaahme  der  Elektro» 
motoran)  ia  Ywbfndnn^  mit  l'ampen 
od^  Kiltemaschinen ;  Kranen:- 

von    40   Kiloi^amm  oder 
darunter  ; 

K^pli'^ionsinotoren  für 
Sli'torfalirrader .   .  . 
von  mehr    als   5  Doppel- 
aantoar  Wa  10  Ik^pal-  • 


bei  einem 
Rein- 

gewichte 
der 

Maacbine 


▼OB  fliehr  als  10  Doppel- • 
aeataer  bis  95  Doppel- 
aentner  ' 

von  mehr  als  25  Doppel- 
zentner   bi»   fjO  Doppel- 

xeiit.T  

von  mehr  als  60  Doppel- 
sentner  bis  800  Doppel- 

seatner  

▼OB  mehr  ab  MO  Doppel- 
iaatear  bia  1000  Dt^pel-  j 

sentner  I 

von  mehr  als  1000  Doppel- ' 

Zentner  

Anmerkung.  Dampfmaschinen  zur 
Verwendung  heim  Srhiffsbau  werden 
einschließlich  der  zugehörigen  ScLaufel- 
r&der  and  Schübsebnabea  aollfrai  sa- 1 


Rtrickmaschinen    fiir   lieii  Hinnilii'triiib, 
ohne  (i('»tell,  Kopfe  (Oberteiiej   von ; 


Strirkmaschinen,    auch   Teil«  davea 


<  iegenftuntle» 
Nicht  anderweit  im  allgemeinen  Tarif  ge- 
nannte Maschinen  für  die  Vorbereitung 
der  Verarbeitung  von  Spinnstoffen; 
JJasohinen  flr  die  Spiaaarei  nad 
Zwirnerei,  etaschlieBlieih  dar  daa  Haa- 
])eln,  Spnien  nnd  Wickeln  der  Ge- 
spinste bewirkenden  Maschinen,  sowie 
Maschinen  zur  VorbereibUlg  der  Ge- 
spinste fdr  die  Weberei 

Annerknng.     Hieranter  fallen 

KetteiiK('hlichtmnsr  Jiint'n,  ancb  mit  den 
zugehörigen  Walzen  aus  Kupfer  oder 
KapfarlsfiarmigaB 


75 


11 


7,50 


4,50 

3.50 


Sehl. 


(aasgenommea  Nadeln)  ■  18 


.  Strickmaschinen  in  fester  Verbindung  mit 
I    Uestellen  oder  für  motonschen  Betrieb 


Gestelle  von  Strirkniaschitu  n  si  wie  Teile 
von  solchen  Gestellen,  einschließlich 
der  dexa  goharigaa  Tiaebplatte«  odarl 
Tische  

Maichiaen  und  MaschinenteUe  in  fester 

Verbindunc  mit  Krstzenbescbligen : 

hei  einem    j   ini)  w.'iii^er  als 
Reiiicewiclite  I      'J  1  tupiielzeutner  .  . 

I  von  2  Doppelzentner 
/     oder  darüber.  .  .  . 


Soha. 


Sohl» 


20 
18 


Scha. 


Seki. 


Sehl. 


Digitized  by  Google 
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Bestehender  Zolltarif 


St. 


Allirmi. 

rar  1  <it 


Vrrtruifii- 
för  1  dl 


„    .  ,     ,         de»  «latUb 

Vcrlr«ga«taAten  ,  wareuTnr* 


15b  8 


NlboMMliiBnf  »tme  OmMI,  NihnMcbloMklfpfB 
sowie  Teile  von  Nähmatirhinen  ohne  Gestell  and 
▼OB  Nähmuchinenköpfen  (ausgenommen  Nadeln) 

Striekniaachinen  ohne  (ieetell,  Köpfe  von  Strick- 
■aMhinen  und  Teile  davon  (anagenommen  Nadeln) 


24 


84       Ö.Un  It.,  m  .  «59b 


im  EhM^twMt  ton  wfadMlHM  200  kg  ntUc 


oacii  Heschaffenkeit 
dm  dtdb 

wi«  wm  Nr.  806 

I 


wie  cn  Nr.  906 

I 


I 

1  t 
86     ,     86      :  Sohl. 
-     I     i«     I  Big. 


,  in  476 
i  in  47ü 


wie  m  Nr.  fiOfi 


Digitized  by  Google 


Zolltarir  vom  ib.  Dezember  l'MJi  ü  In  dm  vorliegenden  Vertrftfen  gemtcfate 


Nr.  I  nn  4b         Wortkut  odw  ObcrMlsunt 

Itwk 


I 


Nicht  Hniiprweit  im  allgemeinen  Tarif' 
benunte  Mafcbinen  für  die  Vorb«- , 
reitnng  der  Verarbeitung  von  Wolle  • 
od«r  anderen  Tierhaana:  HaMbines ' 
für  daa  Spimiaa  nd  Zwimtm  von 
Wolle  oder  anderen  Tierhaaiva  «in- ' 


I 


srhlieUlieh  der  daa  Haspeln,  ^nlen 
und  Wickeln  der  Oes{)in?*tc  an^  fie^f-n 
Spinnstoffen  be«  irkemlt-n  Ma»<  luni  ri, 
sowir  Masrli iii-  ij  zur  VorbereittBK 'i'"'' 
genannten  Gespinste  iür  die  Weberei     4,50  Kg. 

Asnerkanc.  Matohiaea  mm  Kar*  i 
dieren  von  ^^aaatoiiu  «kae  'feite' 
Verbindung  mit  KfahMbaieMlgaa  ^ 
fkliea  natar  Nr.  880.  Big. 


90U  Webstuhle 


90li  GardilMB't  Spitna-  nnd  Tallmaschinen ; 
I    mifcmaMauiaa;  Stickmaschinen  (ans- 


90Si  Zarlehte-   (Appr«tar-)  Haiebineo  (Ha- 

scbinen  für  die  Veredelung  von  Ge- 
spinsten  nnd  üespinstwaren),  soweit 
sip  nicht  u.  Nr,  874  fallen,  MoDchinen 
I    für  Wüscherei  and  chemische  Ketnignng 


floe 


904 


Feueriipritzen    aller   Art;    Pumpen  für 
Menschen  oder  Tierbetrieb  

Maschinen  nr  Baarbflitniig  VM  Matallaa, 

Hi'ilzem  oder  Steinen;  Datnpf-  nnd 

hyiiraulisclic    5>(  liiuif<lepre8sen ;    N''  * 
nia^irhineD  "inl  mcihanische  Hiiiimii-i 
(Fall  ,  Luftiinirt;-,  Fp<ierbinimer  und 
sonstige  durch  Kraftübertragung  l<e- 

triabM«  Binmar): 

▼an  2,',  Doppelzentner 
oder  (liirusiter  .... 
von   mehr  als  2|i  bia 
10  Doppelzentner  ,  . 
von   mehr    als    10  bis 
30  Doppelzentner  .  . 
von    mehr  als  30  bis 
100  Doppelzentner  . 
von  mehr  ala  100 Doppel'  | 
aentner   


bei  einem  Kein- 

Sewichte  der 
[asohiae 


905  Pflüjr«'  mit  Kraftliptrieli.  auch  mit  zuge- 
I    hörigen KrafUnaschtuen;  Mähmaschinen 


10 


90 
12 


\\  •  i'-tulilf  <uiu  Verweben  ?«n  Gespinsten 
III»  Wolle  oder  aaderea  TierhaaMa  .  •  4.bi< 

Webstühle   4 

Anmerkung.  Gesondert  eingehende 
!    SehafI-  nnd  Jaoa«a>dT«aiohtaa(ea  für ! 
,   WebaMUile  werdra  wie  dia  letrtena' 
'  venoltt. 

Wirkmaschinen   MO 

Stickmaschinen   (ausgenommen  Kurbel-  i 

I   alickmaoebiaea)   8 


Maacbfnen  mr  Zariehtnng  von  Oeq>iaateB 

lind   < ff'itpinstwaren   aus  Wolle  oder! 
:in<l>  ren  TiiThaaren,  soweit  siejsicht 
iitit.  r  Nr.  874  da    "  " 
fttUen   


I 


Maschinen  aar  Baaibailaif  vaa  MataUao, 

Höliem  oder  Steiaea;  Dampf-  aad 

hydraulische  Schmiedepressen;  Niet- 
niRsrhinrn  nnd  roerhanische  Hämmer 
Fall,  1  .Milruik-,  Federhanimer  nnd 
sonstige  durch  Kraftübertragung  be- 
triabeaa  Htonner): 

2^  Doppelzentner 


bei 

Reincewieht 
der 


oder  darunter 

TOB  BMhr  all  8^ 
10  Doppelaeataei 

von   mehr  als  10 
.SO  Doppelientner 

von   menr  als  80 
100  Doppelientner  . 

von  mehr  all  100Deppel< 
sentner   


bia 

bis 
bis 


I 


PHüge  für  Kraftbetrieb,  auch  mit  zuge- 
hörigen Kraftmaschinen ;  Mähma- 
adüaaa  


t 


12 
8 


Big. 
Scba. 

Sebs. 


4,50  Big. 


Big. 


BMtebmder  Zotttorif 

Nr. 

1 

i 

Bau 

'  llrl  «■ 

Kttfc 

MMMte  VfliingMtMteii 

KMk  1 

XnniiBar 

dr<  aiattil. 

ar«üTer- 

'  i 

'  : 

:  i    ^  I 

I  •       ■       .  I 

I  r 

b 

I  ' 

I  •  " 

I 

I  j  ' 

I      ■  i 

i  ' 

I    Wie  m  Nr.  906  j 

I 

I  ' 

I 

I  • 

1 

!  I 

!         I  I 

I 

I   !  : 

I  .  ! 

I 

■ 


Digitized  by  Google 


80 


Ziilltiiiif  vom  ib.  {)ezeiui)«r  l'tüti 


Nr. 


fir  I  «s 


In  den  vorliei^enden  Verlrä^t^ii  geuiactile  Zugesl&odaiae 
Wortlaut  oder  riiMartioiif        (  Ar  i  «■ 


906  Ander»  «icbt 
■ehiaen : 


bflfOBdert  gaBtante  Ifa- 


bei  finetii 

wiclltr  lt-1 

Maacbine 


von  40  kg  oder  darunter 
von  mehr  als  40  kg  bia 
1  DoppalseBtaer .  .  . 
von  uahr  als  1  Doppel- 

«entner  bis  2  Doppel 
lentner   

Von  mehr  als  'J  1  Doppel- 
zentner bis  4  Diippel- 
zentinr  

von  mehr  ali  4  Doppel- 
zentner bis  10  Doppel- 
xestnar   

VOB  mehr  als  10  Doppel- 
lentnar  bis  60  Doppel- 
lentner  

von  ii:clir  Iiis  D<)j>pel- 
zenlrierliiB  jixt  I>«ppel- 
zentiif^r  

von  ntelir  alt  100  Duppel- 


15 
12 


10 


.j.50 

4^ 
8 


i.i'i   (  inerii 
iieinjje- 
wichte  der 
Uaachioe 


OebllaeBaaehiaeiitVeBtnatioBNiiaaebiBaB. 
'    Pampea,  WaaserbalteagmaaebiBeB, 

MaaehineR   fBr  Sortieraog,  Waacben 

Oller   Zerkleinerung   von  Kohlen  und 
Krien,   Maschinen  zum   Formen  von 
I     l'rebkolilen,  Mörtelzerklelneruiiu'snia- 
«chineii,     H  ehe  niatücb  inen,  Käitema- 
(i(hinen,  MAüi'liinrn  zum  Pulieren  von 
8piegel>;la<i.    .Ma(>chinen   zur   Herstel- , 
lang  und  Bearbeitung  von  Hutttampenj 
'    ans  Uaarfils;  alle  diaaa  Maaahiawi, ' 
aowait  sie  nicht  astar  eine  aadera  Nun- 
daa  allgemeinen  Tarife«  fallen  : 

von  mehr  als  1  Doppel- 
zentner bis  2  Doppat- 
rentner   

von  mehr  als  2  Düppel- 
xentuer  bis  4  Doppel- 

aaatner    6 

von  mehr  als  4  D«ppel- 
taatner  bis  10  Doppel- , 

Beniner  {  5,60 

von  mehr  als  10  Doppel- 1 
/<  ntner  bis  50Dop|ial- ' 

/intner   & 

S"n  mehr  als  50  Duppel- 
zeultierhis  KXlDoppel- 

zentner  

vonmehrals  100  Doppel 
■aataer  , 


4.&0 
8 


A  n  m  e  r  k  u  n  g  z  [I  N  r  B!»!,  899,  ÖQO, 
'.m,  fK)6.  IKW.  Ma>diitien  können 
zu  den  vertragsniaiii^ieu  Sutzen  Ii 
in  zerlegtem  Zustand  unter  den  nach- 
stehend aufgeführten  Bedingungen 
eingeführt  werden,  gleichviel  ob  die 
Teile  der  Maachine  gloiohaeitig  oder 
naeb  aad  aach  in  vandiiedaBaB  8«o- 
dangen  eingeben. 

Alle  Teiisemiungen  sind  innerhalb 
einer  betitimmten  Frist,  die  von  dem 
Kinhringer  hei  Vorführung  der  ersten 
S(  nJun:.' aiizngehen  ist  und  zwei  Monate 
riiiht  uliersteigen  darf,  hei  dergleichen 
Ztilistelle  zur  Zollabfertigung  zu  stellen« 

Hei  der  Kinfiihr  einer  .Vlatichine  in 
serlegtem  Zustand  oder  eiaselner  i  eila 
der  Haschine  hat  dar  Einbringe r  gleich- 
seitig mit  der  Zollerklärung  Plane  und 
ZeicnnoDgen  der  vollständigen  Mu 
sehlne  sowie  eine  Liste  der  llsDptbe- 
standteile  nai  h  lies;  ti:itVenli<"it,  Nummer 
und  Einzelgewicht  un  i  lie  ungefähre 
Angabe  des  üesumtgew  ichts  dar  kleinen 
Nabanbaatandteile  vorzulegen. 

Wenn  nach  der  Abfertigang  von 
ainxelnen  Teilen  der  Maschine  die 
anderen  Teile  aiobtiBaerhalb  der  fest- 
geaetaten  Frist  cor ZoI1abferti>;ung  ge- 
stellt worden  sind.  hat  die  Verzol- 
lun 
ii.K  Ii 

geiieniii  M ;is(  liiueiiteil«  oder  aher,  so- 
weit dl  r  Tdi  if  besondere  Zollsätze  für 
dieae  nicht  vorsieht,  nach  dar  Ba- 
adutflbnbaitdaaSloiba  an  «vlblgaa,  ana 


der  liereit«  einfiel. rinhten  Teile 

den  Zi'lNiir/.eri  tur  getrennt  ein- 


Digitized  by  Googlß 


8t 


BesUbeiider  Zolltarif 


15b20 
6ela 

ahiß 

16b2Y 
16b28 


ganz  o4ar  überwiegend  am  Holx   

I  ganz  grob«  Mfglieb  wu  siobt  aebmiedbmin 

I  EiteoffoB  

I  ganz  oder  ftbwwltigwd  «ns  nicht  achmiedbarem 
EiMQgaß jf nq^nonn«  di«  vontobead  gonaimteB) 
gaas  oder  Wminagoad  ns  Mbniodbaiem  EImb  . 
ganz  oder  überwiegend  aas  anderen  aoedlen  HetallM 
gMis  odor  fibonrittead  au  aadofen  alt  den  wr» 


Diese  Zollsätze  &ind 

1.  fiir  Maschinen  für  die  Ton-  und  Zementiadostrie, 
Strickmaacbinen  mit  Gestell,  Teigwarenmaschi- 
nen nnd  landwirtschaftliche  Maschinen,  and 
zwar  je  nachdem  der  überwiegende  Be8tHndt<<tl 
aas  Holz  oder  anedlen  Metallen  gebildet  wird ; 

&  für  Müllereimaacbinen,  elektrische  Maschinen, 
BaamwollspiiuuiuMobiaMi,  WebenimMchiBea. 
DampfiBiMbinMi,  Haaebtnon  flr  Holtttoff-  ma 
Papierfabrikation,  Werkzeagmaschinen,  Turbi- 
nen,.Transroissiooen,  Pumpen,  und  zwar  je  nach 
dem  der  überwiigwideBaBtaBdteUfabUdct  wird: 

a)  aas  Holz, 

b)  aufl  Kiseii 

c)  aas  anderen  uuedlen  Metallen ; 

8.  für  Maschinen  zur  Bearbeitang  von  Wolle. 
TantUatoron.  (iebläsamaaobinan,  Walamaachi- 
nea,  Danpfuiaiin«r,  HaaebinM  nn  Doreb* 
■cbnaidoB  und  Darchlochen  von  3feta11en,  Hebe- 
maaehinan,  nnd  zwar  je  nachdem  der  über- 
wiegende Hesfamiteil  aus  (Julkisen  odor 
schmiedbarem  Eisenguß  gebildet  wird, 

▼wtrvgMBifiig  gabnadM. 


3 


2,50 


8 


8 
6 

8 


2,50 
siehe  die 

nach- 

J stiebende 
Be- 
merkung 

aaeb  BeaobaiÜBnfaeit 
des  Stoib 


Kach  den  zur  Zeit  geltenden  Bestimmongeu 
Warden  Maschinen,  die  in  unverpackten  Stücken 
eingaben,  nach  Maßgabe  des  Uberwiegenden  Be- 
fetaadteUs  der  unter  sich  in  fester  Verbindang 
eteheadea  Stteb«,  femer  Maschinen,  die  verpacn 
ia  ihre  Teile  zerlegt  eingehen,  nach  Mafigabe  des 
überwiegen ?1  PH  Rfstandteils  de»  gesamten  Inhalts 
jedes  einzelnen  Kollos,  nicht  aber  wie  die  betreffende 
schon  zusammengesetzte  Maschine  verzollt,  .ledurh 
werden  zufolge  vertragsmäütger  Vereinbarungen 
aas  meistbegünstigten  Staaten  eingebeado  glU  odtr 
überwiegend  ans  Eisen  hergesteilte 

Mfillereimaschinen,  Haumwollspinnmaschinea, 
WebmiataMbiaeB,  Dampfnuuebinen,  Maaebinaa 
fflr  HotaatolT-  nad  Papieifabrüratioa,  Werkseng- 
maachinen,  Turbinen,  Maschinen  znr  Bearbeitung 
von   Wolioi    Pampen,    Ventilatoren,  Uebläse- 


\  Xununcr 

Vertragsslaalen  |  wi,inM.'it 


Rßl. 


in  -UiO 


8cbz.,  Big.     j  in  2AU 

I  vor- 
schie- 
deaa 


Scha. 


.Schz, 
Scliz. 


Big. 


Zolltvir  vom  16.  Dezeailwr  1901 


l|  In  den 


Vflrtrtgwi  fenaehte  ZnfsstlndidM* 


Nr. 


ZolUaU 
fir  I  dt 


Wortlaut  «dtr  OiierMlinnf 


B.  ElfktrotfM-IinlschP  KrzcnfrnfMe. 

{tO~  iKnatnomasiliiiieu,  Elektroniuturrii,  T'tii- 
furmer,  sowie  fertiff  ^'Parbeilctr  Anker 
und  KoUektoren ;  Transformatoren  nni! 
Dron«ltpiil«n: 

vou  6  Dopuelzent- 
...       r>  .        n«r  oder  darunter 
l,e>  einen.  Rem-    ^.^^  ,„«1,^  »),  5 kit 
gewichte  des      30  DoppelMataw  ' 

Do|(pelzentner .  . 
Anm  erkung.  Maschinen  in  feitw 
Verbindung  mit  einem  Dynamo -Genera- 
tor  «der  Motor  unterliegen  der  Verzol- 
lung iMch  den  Sitxeo  de»  Unterab- 
sdmitti  A. 


906'  Rlektnzitiitsäammler  and  denn  EnfttSp 
platten  1  Elektroden): 

ohne  Verbindung  mit  Zi'llhorn  (Cello- , 
ioidX  ibaliehea  Formentoffata  oder 

I  Hütssiitsehak  

in  Verbindung  mit  Zellhorn  CCelln- t 
loid),  ibnlicheu  ('ormertitüffen  oder 
Haiuanteohak  


9 
7 

6 


6 
M 


dem  die  einseinen  Teile  bestehen  Das 
Kehlen  einzelner  unwesentlicher  Neben- 
)     bestandteile  soll  jedoch  die  Anwendung 
•     des  für  die  vollständiee  Maschine  gel- 
tenden Zollsatzes  uicBt  auechlieUen. 

BU  sur  Scblofiabfartiguig  aller  Teil- 
■eadaagea  bleibt  der  ZoUbeiiArda  T«r> 
bebalten,  die  Sicheretellnng  der  g»- 

rbenenfalls  in  entrichtenden  hdherea 
ilUietrüt;«'  lu  Mrliniren  und  die  in 
TiiUfndutigen  cingetulirten  Stucke  mit 
Indfntitatazei  hen  zu  versehen;  firucr 
ist  sie  befugt,  nach  Znsammenstellang 
dtr  Maschine  durch  eine  Revision  anf 
Keitoa  des  Zollpflichtigen  «ieh  voa  der 
Zngeihörigkeit  aller  TeileeadiafH  SB 
diaeer  Maeohiae  aa  ibenenM«. 
Ereati*  aad  Reeerreteife  werden) 

stet«  für  sich  verzollt. 

Müllerei niascliini-ii,  Tc iewurenm&schinen, 

Materialprüfiin^iinia«'  Innen,  lieblüse- 

niascbinen,  Pumpen,  Förderma«<  hinen. 

Kältemaschinen;  alle  di>>Be  Maschinen, 

soweit  »ie  nicht  unter  eine  andere 

Nummer  des  allgemeinen TtttfeafUlea; 

BlaUereimaeehioenf  Pnmpeia: 

▼oa  melir  ah  4 

...  t>  •  Doppelzentner  bis 
bei  einem  Bein-  *ft*iil..„.i„„,„„, 

B.«iehte  der         'Ä*'' u'^o 
•  von  mehr  als  40 

eacMae  Doppelzentner  bis 

i'W)it,,i,|  ri/eataerj 
andei'e  obengenannte  Mniichineo: 

'  von  mehr  als  10 ! 
Doppelzentner  bis 
50  Doppelzentner 
Von  mehr  als  60 
Duppelawl— '  Ua 
lOOItopiMlailitBer 


I 


bei  einem  Rein- 

Giwiohte  der 
Mehiaee 


!1 


bei  eiaam  Rein 
nwiehte  des 
Oofenitandes 


Anmerkung. 

lUili  Transforiiiati 


Oynatiioinaschinfn,  Riektroiuotoren,  1  ni- 
former,  sowie  fertig  gearbeitete  Anker 
tmd  Kollektoren ;  Trusforraatoren  nad 
Dmweti^alea : 

TOB  5  Dopnelaaat- ' 
ner  oder  daranter , 

von   mehr   als  B 
Doppelzentner  bis 

y<i  I)i.|i]i.'l7fT-.[ncr 
von  iiietir  als  M) 
Doppelzentner  bis 
100  Doppelzentner 
von  mehr  als  100 
Doppelzentner.  .  ' 

Hierher  gehSren 

n  ti,  iif  zu  Isolier- 
ung82Acck«u  mit  UifiiliuDgen  veraeben 
aiadi 


t 


Big. 


4^ 


S«bx. 


Selii. 


Digitized  by  CqoqU 


Nr. 


BesteLeiider  Zolltarif 


I 


AII21  m. 

tUr  I  dz 
Kult 


Vi»rtT«(f*- 
fdr  1  dz 


Nummrr 

Vertra|;ssUalen  "\vlrcii»lr^ 


DiMobtnca,  WaUnniaa^inea,  DimpfbSmmer,  Jlt- 

Bchinen  f.nm  Dnirli^clineiden  und  Oofchloebea 

von  Mptallen.  Hebemaschinen, 
weiiti  ili«  sSintliihen  Teile  der  Maschine  gleirh- 
Keitiii   /ur  Zollaltfcrtii'iin«,'   trcxtellt  wcrilen,  nacli 

M  iliiTulic  ilr-i  uIm  I  w-:''L:i'Hili'n    ItctHiultcils  iler  7.u- 


»ammengeKetzten  Maücliine  verzollt,  sofern 
dodarch  eh>  gerisganr  ZoUbetng  ergibt. 


sich 


Rinzeln  einffehenrle  Teile  von  Masclünen  wonlen 
zur  Zeit  wir  Mitschinon  vtt/ullt.  '^<-\v.\  sie  lieim 
Kingange  mit  Sicherlint  als  Hcsf uii  lt-  nr  vi  n  «olrhen 
zu  erkennen  sind  «ml  iiiilier  itirci  \  .1» i  inlinii,'  zur 
ZusainmenRetzau);  von  Maschinen  einen  selbständigen 
(iebrauch  nicht  xulassen,  anch  nicht  andorvo  Tarif- 
st«ll«ii  aavdrttckUcb  sngewieseo  sind. 


Dymsmomascliinen,  Klektronintort  i   wie  zu  Nr.  908 

Die  BemerkoDg  2a  Nr.  iXNj  eilt  in  beiden  1 
TvUea  ueb  für  die  elektriicban  MiMbiaea. 


im  tbrigea 


nach  BeMh«flbBbett 
d«8  StoA 


nach  Beschaffenheit  1 
det  Stoflk 


Digitizcd  by  i^c  i^i^ 


84 


D»ntMMamd, 


ZulUarif  vom  25.  Desember 


«r.i 


In  den  vorliegeaden  VerlräKea  gemachte  ZugesUiidniaw 


fir  I  dl 
Mwfc 


WorUftiit  oder  Chersetxaiif 


I 


'  1  4m 


909'  Kabel  nur  Lettang  elektrlMker  Strtoe, 

!     infolge  ihrer  l'mHchlirßung  mit  Srhuti- 
>     biitlpn  aus  Metall  in  Form  von  IIülfieD 
(Mänteln).  Iflerhen,  l>riifiten.  Bändern 
DiltT    dcrirlt  ii  lifti   zur    Vt-rlepfunp  in 

\\'a*npr  Klier  F.rii>  L''<'iLCn#t   8 

910.  Bugeolanipen  und  (tl'hHIl^<*•  für  üoli-he: 

Bogenlampen   40 

'       ToIl8tandi<;e    Uehioie    für  Bogen- 
I          lampen  in  Veibindsag  mit  ulu- 
giockeo,  «neb  «Bspoimeii;  Sebein*  ^ 
wertar;  liebtatreoeBde  Refleklem  90 
911  EtoktriMhe  OliblemtM«   .  80 


912  Tel^-jf r  iidipnwiTkc.    <-l<-kfri.s(lii> ;  Fi-rn- 
!i|ir('i  ner ;    clektriHche  V'^rrirbtungt-n 

I    ftir  Beleachtnng,  Kraftäbertraf{iiiig  oder 
Elektrolrae  sowie  fBr  intliche  oder' 

!  lahnintliche  Zwecke ;  elektrische  Mefi-« , 
ZihI-  and  Registriervorrichtnng;  V«r- ' 
•ehalte'  ond  NebenscIiI^iiiwj.iHrst.iH'lt' ; 

I galvanische  Klement«",   (au»-!!   Tr  i.  kt  ü- 
elementei  uii'i  TluTiihielcini-iitc  :  ^■'!l^tiJ:^' 
«lektriAcbe  Vorrichtungen;  Bestandteile 
I    von  teleben  Q^genstindeB  


'  A  n  n\  e  rk  u  n  g  «u  B.  Anf  die  Ver 
jtollune  <ler  elektrotechnischen  Kntt'iig- 
nissi-  (plfilt  Art  und  HcschaflV'nlicit 
der  verwendeten  Sjtoife  ohne  Kinüoß.  | 

r.  Fakm«fe.  ^ 

i\  Fahrzeuge,  snai   Fahren  auf) 
I        Schinen,i;letsen  bestunint:  i 
9181  in   Verbindung   mit  AntriebmeackiDen  1 
(ausgenommen  Dampflokomotiven) 

1 


60 


Klektri»rlie  Vorrichtuniten  für  Bt-lcuch- 
lang,  Kraftübertrajfiing  oder  Klektro- 
lyse;  elektrische  MeU-,  Zähl-  nnd  Be- 
gistriervorrichtnngen :  Vonebalte"  nid  ' 
Nehenschlußwiderstände ;  eoaatige  im 
allgemeinen  Tarif  nicht  besonder«  ge- 
nannti-  t  l.  ktrische  Vurrii  litutii,'f  ti  ; 
Beittanilteile  von  solchen  (iegenstanden : 
von  10  kgeder  der- , 


bei  einem  Rein- 

gewichte  do« 
Gegenstandes 


I 


iMletione-BolleB,  -G 


runter 

Von  mehr  als  10  kg 
l.ii»  25  kg    .  .  .  ' 
vcjn  mehr  als  25  kg 
bia  1  Doppdaent-j 

ner  ' 

Von    mehr    ah  I 
Dnjmelzentner  bis 
5  Doppelzentner 
von    mehr    als  5 
Uoppelzentner  bis 
10  Doppelzentner  i 
von   mehr  alt   10 , 
Doppelaentaer .  .  | 
[oekea  nad  •KnSpfr, 
Spulen,  Taster,  Schalter  nod  ftbüliche, 
aar  Isolierung  dienende  Uontierungs*  I 
teile  suü  .stii!i_-iit,  ror/.fllan  ■■der  Glas, 
ebne  Verhiniiun^  mif  atnirren  .Stoffen 
und   nicht   al»    hcstan-itetie   /,<  riet'ter 
elektrotechnischer  Vorrichtungen  ein-  ■ 
gehend :  ' 
weiß 

farbif  oder  geflbrbt  


Anmerkung. 


Isolationsgegen- 


>l,iiiile,  ans  Asbest,  Asbestpappe,  (Ilini- 
mer  o>ler  Mikjinit,  für  die  KleKtri  tc.  h 
nik   (Sputen,   Scbutzkaiten,   Rohren,  ^ 
Scbeibea,  Ringe  nad  defgleiobea)  .  .  | 


10 


40 

80 

90 


Schi. 


10 
90 


16 


Ö.-ü. 


Sebz. 


Digitized  by  Google 


itettt»<hiaHU, 


36 


Ueitebender  Zolltarif 


«r.  1 

1 

Rats 

nt  1  dl 

Vertr«f«- 

••1* 
«r  t  4« 

Mark 

Vcriragastaaten 

Naainwr 
4vt  MatlM. 

i 
t 
1 

61«» 

B«oh  BMohaffenheit 
Im  SIoA 


10  f 


19d8 


elektrische  Glühlampen  aus  Glas  ia  Verbindung 
'  mit  anderen  Stonnn,  soweit  sie  dadudl  Bieht 
'    nnter  Nr.  20  4f»  Tirifs  ftllea  

*  Eine  Verbindnaff  mit  Platiadrihten  bleibt  bei 

•  der  Verxollung  dar  Glühlampen  aoßer  Betracht. 

j  Telempheoapparate,  Fernaprecher  

'  1B  tbiicwo  


80 


84 


16b  1 


*)0  H() 
UWSb  Üeschaflenheit 
de«  Stoffs 


Ö.-U,,  Xu        879  a 

I 

I 

Ö.-U.,  It  .SehB.   in  625 


Zur  Z«it  besteht  «ine  Vonchrifk  wie  im 
ZoUterif  Biolit. 


8 


8      '    Sein.,  Big.  4A8b 


Digitized  by  Google 


86 


DtuttMatni. 


ZitlUarif  vom  -2b.  Dozember 


In  den  vorlirt;en<lc-ii  Vertr  iK'-n  gi  nmchle  Zuge^tändnuM 


Kr. 


2alW>U 
für  1  dx 


Wortlaut  oder  ClierMlsung 


ZoUmu 
nr  1  <■ 

Mwk 


914  ohn«  Verbinduni;  mit  Antriebsmaschinen ; 


GfitorvtgMif  Bifedeokt  oder  gedeckt 
Pentonehwairen    obne    Leder-  oder 

Pols-ttTarf'fit ;  IMi'tistwapeii  

ft^rr-onen wajcii  rnif  I,<-iicr  oder  Polster- 
arlii-:t;  Sti)iLienbalin»i»[;i'n  fiir  Vir 
sonenbefonlening;  \Vat;<  ii  alUr  Art 
(Br  einsekienige  Bahnten  

Anmerkong  KD  N  r.  813  an d 014. 
Wagenkaiiten,  ljBterj»e8trtle  m  Wsgen 

mit  KüiNiitT!«'!!  sowie  WiLri'nkasstcn  in 
festi-r  X'crliindiuij,'  mit  l 'nt<'r<,'f'«t»'ll«'n 
ohne  Küdsatze  iititrrüi'iren  n;ii  Ii  iliuT 
rif"io!ifitfi'tihc!t  licr  Vcr/olliiiii:  » !«•  (In- 
fertii,'rn  P'alirzcuire.  Sowt-ii  ihre  Zu- 
gehörigkeit zu  einer  bt-stimtiiten  Art 
von  Fahreen^en  nicht  erkennbar  ist, 
werden  «ie  wie  Güterwagen  behandelt. 

Fahrzeiii'e,  nicht  zum  Fahren  aDfSrhifDen- 
gleisPTi  lu  stimmt  (ftuscenomii  en  Wn^ser- 
fah  rzeuire),  iu  \  erbinUung  mit  Antriehs- 
ina!)iliinen  (Motorwagen  und  Motor- 
fahrräder) : 


915 


hei  iiiiem  Id  in- 
«rewiclite  des 

Stückes 


91» 


917 


von  BO  kg  oder  dir- 

nnter  

von  mebrnü  50kgbi» ' 

1  DoopelMBtner  . 
von  menr  al*  1  Dop- ' 

pelzentaer  Iiis  2,5 
I löpjiel/entiior  .  . 

lüi'lit  "2.5  kl.' 
I  lojipeliiciitiier  t)i!> 
5  |)ii|,[ielzeiiftier  . 

von  mehr  »\»  ö  Dop-  • 

EehentDPr  bin  10 
>oppelxentner  .  . 
von  mehr  alt  10  Dup 
pelsantaer   .  .  . 


(•JUi/H)  l'alirT:!  !ii.'H.   nii  lit    yiiin   I  alin  n 
jiuf  SrlnetieiiL.'lei'ien  li'-sti m mt  (auS' 
jeiioiiiniFD    Wa»serfahrzeii:,n>),  ohne 
^crbiiiiinnsr  mit  Antri^^bsiiia^icliindn: 
Fahrräder,  au<  Fi  znr  Aafnahme  von  Fahr- 
gisten,  zar  Mvfördemng  von  Waren  | 
oder  snr   Mitf&hmng  von  Anhänge- ! 

wa^en  eingerichtet  

Pi  T'^' 'Henwa^en  : 

zweiriidri^e  ohne    Rufksielit  auf  die 
Ziihl  der  festen  Sit?«   inp;  '.j>ri;id 
rige  mit   nirht  mehr  als  4  festen 
Sitxeu  : 
ohne  Dach 

bei  einem  Bein* 
cowiehte  de* 
Wagema 


sei 


IT 

Ktthrzeiigf.   jtdtii    Kiilin  II  auf  Si-hienen- 
[     glei»en  bestimmt,  ohne  Verl' ndun;;  mit 
AntriehsniaBchinen : 
b     ,^       (tütervagett,  nngedeckt  oder  gedeckt 

7,50  ' 


12 


160 


mit  I>aili  . 
vierrädrige  mit 
Sitzen: 
obne  Dach  . 
mit  Daeh  .  , 


Dopjo'l- 

i]er  (iar 

i\U  l.f) 

l>i)j(jn|7.entner  . 

mehr  als   4  festen 


t' 

[■ 

i: 

160  , 
180  I* 

90 

60 

4ti 
90 


Anmerkung.  WaKenktisteB, Unter- 
ge»telle  zu  Wagen  mit  lUdtitsen  iowia 
Wagenkasten  in  featrrVorhlndnag  »it 

(■ntfrsfedfellen  ohne  ftadsätse  nnter- 

liiL'eii  ri.n'h  Huer  Be-rhnffeillieit  der 
\  erzolliiii-'  wie  die  fiTliL'en  Kaliriouge. 
Soweit  ilire  Ziii:eliorii.'l<eif  zu  einer 
brKtimiiiti  II  Art  von  Fahrzeugen  nicht 
erkeanb  ir  ist.  w  ,-rden  sie  wie  Uiiter- 
wagen  hehaodelt. 
Fabrzeege,  nicht  zum  Pahren  anf  Sehienen- 
ifleiM  n  Kest^iriiint  f.iu'iLieii.  Wa'-serfahr- 
üeuL'ei,  in  Verbiudnu^  mit  Antriebs- 
iua<-rliinen  (MotOTwagen  Und  Motor- 
fahrräder) : 

mehr  ab  8^ 

Donpolzentner  bis 

5  Doppelzentnvr 


bei  einem  Rem 
jewielite  des 

•Stiickes 


Mo  orfahrr»<trr: 


l  i  einem  ilein- 
i.'ewiihte  des 
Stiickes 


von  1,5 
Zentner ' 
nnter  . 

\  !.ri    nie  Ii  r 


für  I  Htri«-k| 


BO 


von    mehr    alt  5 
Dopi'elzentuer  bin 
lU  Itoppelzentner 
vun  mehr  ala  10 
DvppolMDtBer .  . 

v'in   no   kg  oder 

darunter  .... 
Voll  mehr  als  50  kg 
bis  1  Uoppelaent- 

»er  

von  mehr  alt  1 
I  Dop|ieIzentner  bis 
'    i'.ri  !  1.  <{.|ielzentner 
Ftt}irzeiii,'e,  tiii  lif  /.Ulli  i-  .ilire:)  auf  Sebienen- 
i^eleisen  lipstinitnt  (ansgen.  Wasserfahr-, 
zeiii.'!  I.  ..late  Verbindung  mit  Antriebs- ' 
maseliiuen : 
Fahrräder,  atieh  zur  Aufnahme  von  Fahr- 
gästen, zur  Hefiirdcrvng  von  Waren 
oder   zur  Mitfabmag  von  Anlilngo- 
wagen  eingerichtet  ........ 

Personen»  a>.'en  : 

vierriidrige  mit  ni<  lit  mehr  al»  4  festen 
Sitzen  : 

ohne  r>ai  Ii  : 

von  1,5 
tentnar  oder 
unter  

von    mehr  als  1,5 
Doppelzentner 


lei  einem  Kein- 
>;ewi(  hte  des 
Wagens 


Dopiiel- 
der  dar- 


Blg. 


Big. 


4U 

25 
16 

100 

7S 

70 


Seht. 


Big. 


100 


Ö.-Ü. 


rar 


100 


180 
200 


mit  Daeli  . 
vierrädrige  niit 
Sitzen  : 
ohne  Dach 
mit  Dach  . 


iiiehr  als  4  festen 


GO 

100 

150 


160 
160 


Digitized  by  Google 


DeuttMand. 


87 


Kestehender  Zolltarif 


Nr 


Allifi-iu.  Vi>rlr»in- 

für  1  .t/       für  I  ,)j     \crtr;it'ssl.i:il.  ii 


M.irk 


Mnrk 


Nu  nt  nirr 
.1.  >  -tiiil.t. 


(  15c  l/!' 
j   150  1« 


(    15b  1 


mix  [.oder-  oder  PoUtwttrbeit  '.  .    10  v.  U. 

andm   6  v.  H. 

i 

t 

Eine  Vorschrift  wie  im  neuen  Zolltarif  besteht 
mr  Zeit  nicht;  derartige  Ö«g«ii8tiiid«  werden  riel- 1 


t.  \V.-rt 

10  V.  H. 
6  V.  H. 


mehr  naeli  BeMhtffeDMit  im  Stoft  venoUt. 


Motorwigen  . 
Hdtorlklinider 


I 


Ib  1 

8 


tb  I  dz 

8 


«le  Fahrridrr  oka« 

Tcrbiiiduutr  out  Au- 

(».  Nr.  9k«) 
» 


Schi. 
Sehe 


Schm.,  Big. 


479 
477,  478 


I 


468e,d 


t  in  Yerliiadaiig  nit  Leder«  odoiv  PoUtentrbeit . 

audere  


nach  MsliL-.'ili'  J«'- 
vrr*t'nil«*tfti  I,'  ■!<  f'  u!»w 
«le  Salti,  r«  iirt  ri 

a«cb  U«>u  bmffeiihi'il 
«W  Stoib 
I 


I 
i 
I 
I 


Digitized  by  Google 


Zolllarir  «oin  25.  Dezember  IdUi 


in  den  vurliegeuden  Verträgen  (temachte  Zuge8t&n<inisM 


1 

Nr.| 

rsr  1  <u 

Wortlsm  od 

•r  Cbemüeang 

Mark 

918  Lutwa^en: 

I  saf  Federn,  mit  gwcUoeieiieiii  Lade- 
I  rann: 

I       roh  odw  Dur  mit  Ol'  oder  Perbeo- 
ftnstrioh  

lackiert  oder  mit  Polsterung    .  .  . 

1     8tif  Fi»ii(»rri,  mit  offeuein  l-ftiltrrflu:n : 
r<ili  <)ilt»r  nur  mit  o)  «iler  Farben- 
unstricli  ...   . 

j       lackiert  oder  mit  i'olsterung  . 
oba«  Federn  


7Ö 


40 
60 
i» 


Anmerkangea: 

1.  KIa|ij'sit/''  t'ehÖr«'n  nirht  rn  den 
festen  .■^it/.'  ii.  l'er  Hocksitz  (Kutscher- 
ftitzi  int  in  die  Zahl  der  fettCB  SitW 
nicht  finrurechnen. 

2.  Hölzerne  Wagenkasten  ohne  L'nter- 
l^tell,  meli  mit  KiteobeacliUii^  «ied 
je  Bseh  ihrer  Beeebsfltnilieit  ils 
Ilolzwurrn  zu  lu'liandeln  otiil  hleilien 
von  der  Verzüllnni;  al«  Personen- 
wagen auch  dann  u^i'-^-enomnien,  wenn 
die  dnrch  Sfliiiriuere  befentipten 
l>a<'ii)>o<;en  und  da.<  mit  den  eisernen 
SpaDgen,  dieden  Wagenkasten  durch- 
liehen,  fest  verbundene,  schief  aa- 
•leigende  Foß^tell  vor  dem 
KatKhboeli  bereits  aav^nebt  oder , 
die  hölaemen  TOrtafeln  xnr  Ver- 
stirknng  oder  inr  Verhinderung  des 
Reißens  mit  ijrolu  ii  Il-ilzklut?.«  hen 
oder  Julegeweben  dder  mit  Kisen- 
blech  bekuidot  eind- 

&  Für  MmmmoBfeeetite  vierrädrig 
PertoDeawagea  im  Bobbca  let  ein 
Viertel  der  Siitze  fOr  Pcnonen- 
wagen  jtu  entricbten.  Ale  Perstmen- 
w.iiren  im  Rohbau  «in'l  solchi'  anxu- 
.«eben,  welche  zwar  liie  zum  lieliraurh 
ni't« 4  riiiit;en  Zubi  liorteilti  und  Ein- 
richtungen (Federn,  Arhsen,  Räder, 
Tordergeateil,  Brems- und  Anspann- 
▼orrichtBagOB  uv.)  nufweiaen,  jedoch 
weder  aajtestrieben,  lackiert,  poliert 
oder  bemalt  noch  mit  Ledar^  oder 
Polsterarheit  (einachliefitieh  lose  ein- 
>relet:ti  r  I'i  Ister)   ausfesf atfet  ^h\<\ 

4.  Fubdecken,  Laternen,  Wagenkiaten 
«ad  ihnlicho  Oefraattodai,  iMohenit 
fertigea  Pereon«Bwa|g;en  etn|eheo 
aad  dexa  beetimmt  eindj  mit  ihnen 
in  feete  Verbindnag  gaWacht  oder 
anf  andere  Weise  niammengesetzt 
zu  werden,  sind  He8tan<lteile  der 
Wagen  anzutteheu  und  nicht  be- 
»onilers  zu  vensollen. 

5.  Zur  Uerstellung  von  Motorwagen  be- 
ctimmte,oTi  ne  (}esteUrahman(CnaseiB), 
Motor  and  Rader  eiMobende  Per- 
tonen wagen  werden  wie  vierrädrige 

Per<"'ii"iiwm^pn  lu-liandelt  und  in 
fertit:i-iii  Zii>tJin(l<-  uuoh  den  ver- 
trat'-niilijL;i'ii  Siitzi-ii  i!fr  \r,  017, 
iiu  Kulibau  mit  ein«m  Viertel  dieser 
Sitae  venollt 


Ö.-ü. 


Digitized  by  CoQsIe 


ÜeutaehlancU 


BtBUbendar  Zolltarif 


Nr. 


Tain««- 
fit  1  da 


Rttmoier 

1  feiebDlaar» 


I 


lBo2 


18d 


13  d 
18  f 


^agen :  fiir  1  Stack 

mit  Leder-  oder  Polsterarbeit  j      160     [  — 

ofane  Leder»  oder  Polsterarbeit: 

Torberrtoheod  tos  £orbgeflecbt  1  wie  Korbflechter 

waren 
'  für  I  dz  I 

tu  Hou  : 

n  bndwirtMhaftliobein  Betriebe,  roh,  ungeffirbt, 
aneli  mU  BiMobesohlig   I  8 

Sind  derartige  Wapen  mit  eiiemeo  Achsen  j 
versehen,  so  werden  die  letzteren  dem  Ge-  \ 
»  irht  nadi  abgesehltii  and  «1«  EiMmraien 
versollt. 

so  ud«««  Betrieb«:  i 

roh  angefärbt   3 

gefärbt,  gefirnißt,  gebeizt,  poliert,  lackiert  10 

Haben  derartige  Wapen  Ai  hscn,  Ik-si dl  ige, 
Federn  usw.  aus  Eisen,  so  winl  die  Menge 
des  verarbeiteten  Eisens  abgeschätzt  und 
als  Eia«nwve,  der  Holsbettandteil  abei  als 
Wagoeraibeit  Tanont 

I 


8 
10 


in  480 


3        Ö.-U.,  It,  B61.  :  Itt  441 


iK'V^  lt.,  Rßl. 
0.-Ü.,  It. 


in  441 
in  460 


40  Jkuttdüatid. 


Nr. 


Zuiltarit  vorn  '25.  IJe2ciub'!r  IWil 


In  «Jen  vorlicgeiiüm  \  L-rir^geii  geuittctite  ZugeslAndnissd 


rir  1  4s  I 
Naik  ;! 


Worilaot  odtr  C)i«mtxiiagr 


tu  t  4m 
Ifaik 


ABnerkvogen  tu  Nr.  917 n.  918: 

1.  Für /nsaiiimengesetztePersoiif  II  willen 
im  Hohhat]  ist  <lip  Hiilftc  rlrr  S.itzi- 
tiir  l'er«fineii»  :iL:«'n  zu  rnti  ii  hten. 

2.  I'iTsotii-nM  lilittoii  untcrlie.-cii  der 
\  iTZulliin!:  als  IVrsuneiiw  a^'cii  mit 
nicht  nifhr  als  vitr  tV.sli-ti  .Sit/cn 
oliiie  l)a'h. 

H.  Lu<t8cblitt«a  werden  wie  Lastwagoi ' 

ohne  Federn  verzollt. 
4.  Wltj^B  für  Hand-  oder  Kußlietriel* 

sowie  Handwagen,  UandschlUtrii  und 

Hanilkan-Hn  wfi'ileti  unrli  BcKhaffeil- I 

iieit  des  tiloHt-s  verzollt. 


919 


( I    >o  1  Fuhrradteile  (anajcnioniinen 
Autru bsaaaobiiieii  oad  Teil«  von; 
solnhea):  | 
Riaen :  ! 

roh  

bearbeitet  

A  II  m  erk  n  D  <r.  Die  Vors^'hriftcn  in 
Anmerkung  3  an  Untorabscbnitt  17 A 
liadAn  ainagenlO  Anwendonir. 


I  Fahrradteile    (antgenommen    Antrieba-  . 

für         maichinen  and  Teile  von  •olchen):     I  | 

roh  !  -25  1 

40  I        bearbeitet  '  100  I 

150  (                                                         I  ' 


9901  «na 


921 1 
982. 


(128 


unc'lN'n  Miliillt-u  <"!fr  I.c- 
irifruiifr»'ti    iiiieilifr  Mi'tallf,   uns  W'A/., 
Kork,    Hartkautsclitik,    Unni,  Letipr, 
Zellli'irn  (Ci-lluloid)  uder  diesem  ähn-  | 
Hohen  l-'r>riiit'rstolfon;  fertige  Bider , 

für  Fahrruder  ' 

(921 13)  Wasserfahrzeuge  cinsc  hlifl.lii'h 
deraugehörigen  gewöhnlichen  Scbiifi* 
«iarQatuugHgegen»tünde,    Dampfma*  J 
achinen    und    anderen    Antriebe- 1 
maKebinen:  [ 

Seeaebiff«-  

PlttB-  uixi   Iliiiuenscpsrliifrc  fiir  Ltixns- 
xwei  kc  : 

in  V'erbindangnut  AiitriebsuiaschiDeu 
ohne  Verbindang  mit  Antriebama* 

acbinen   . 

andere  FInfi-  and  BinnenaeeachiRe  .  .  . 


924  S'in^ iiiHii'iorks  utnl  Pontona,  auch  mit, 

;     Masi'Iiinciiaii-niHtimjf'n  ' 

926  \V,i-s<rta}ir/.i'iiir<-  aller  Art.   mit  lU-r  ]'•<  - 
Ktiinmung  zum  Zersohlttgi-ti  eingehend 

1       Anmerkung  an  Nr.  f>21  hia  926. 

I    Die  mit  den  SchifTen  eiii<reh(>ii<l>  h.  ui^ht 
I     zur  gewöhnlichen  Srhiflsansriisruni; 
horiL'>-ii  Fiiiiii'lit-iti;.'-^'iii'ki'  untiTli"'i;i>n 
den  tut-  diese  üegeust.mde  l>ci>tehi'nden 
Zollaätzen. 


160 


ati'*  andtTHn  unedlen  Mstiillen  ü<Ier  I.e- 
£;i.'nini.'iri   unedler  Metalle,  aas  Holz,. 
K<irk,    Hartkftuf^i-hnk,    Horn,  Leder.' 
Zellliarn  (Celluloid)  oder  diesem  abn- 
liehen  Formeratoflwn;   fertige  Rider 
Wr  Fahrräder  


frei 

10 

15 
frei 


Fluß«  nnd  BinnensmebiflS?,  nlebt  fBr 

I     Lux  :vM  Ii  s'imii.t.  eingchließlioh 

der  ,' u  w  oiiuliohen  Soliiffs- 
au>n:>tuni;st;ii;eiistijnd<-.  Dumjifina«chi- 
neu  und  anderen  Antriebamaschinen  . 


6 

frei 


100 


frei 


Sehe 


Digitized  by  Goosle 


ÜfHUehionä, 
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,Nr.  I 


BealehMMl«r  ZolUarir 


Mr  I  «■ 
Hart 


Verlrafc  l  |  Nummer 

«rT*i  i  VertwgMtMton  ,  ??L;!r^ 


»M-k  I 


icIcIibEm«« 


Zn  1.  Eine  Vonehrift  wit  im  neuen  Zoll' 
'  ttrif  bestellt  nneit  siebt. 


I  Z  n  2  u  ml  '.i. 
i  Wagen  verzollt. 


Seblitten  werden  euraeit  wie 


18d 
13  f 


Za  4.   Zurzeit  werden  Tersollt:  t 
I  Handwainn  und  Uandsch litten :  '  ' 

in  Verbindung  mit  Leder-  oder  Poltterarbeit    nach  Ma[l<;nl>«>  Aen  ' 

.  vt-rwcri'!'  t'  T.  I,iMlri> 
'  !    wie  Siittii  i  vvniiMi 

itTonlieit , 


ohne  Verbindna;  mit  Leder-  eder  Folitenurbeit  neeli  l' 


Karren  : 

'     einrüdrige  aus  Holz:  ' 
roh,  angefärbt,  uurh  mit  Riienbesehlag 

ffefärbt  gelirniüt,  gebeizt  new.  ......( 

zwei-  nod  mebrrediige  

grobe : 

niebt  abgeeoblifllBn  new  i 

alippsrliliffen  usw  

.  feiDi' ;  ]M.lit'i  ti<,  lackierte,  vemierte,  vernickeltf ;  ab- 
^t'^cliiiiTtTK-,   hrUiliorte  oder  blaa  angelaufene! 
'    Fahrradicetten  aat  ütahl  j 


de»  StutTs 


3 
10 


» 
10 


wie  Wagen 


6 
10 

24 


6 
10 

24 


'  Ü..Ü.,  It^  RßK 
Ü.-ü^  It 


I      O.-ü.,  It. 
I  ("K-U.,  It,  RBI. 


in  441 
in  480 


in  94» 
I  ia  964e 


,  o.  U^  lt.  Bßl.  ,io'^ö»cl 


nach  bebcliatfeulieit 

des  Steffi 

t 


I 


15d 


frei 


480  a,b 


15  d 


Il5< 


I 


Wateerdrafiinen  find  toraett  ao11])fl1ebttjif,  und< 

zwar,  falls  sie  in  VerbinduDt;  mit  Le'!i'r-  oder 
PoUterarbeit  siuil.  nnch  Maßgabe  des  verwendeten 
Leders  uüw.  wie  Sittlcrwaien,  aademlkUa  naeb 

I  Bcachaffenheit  des  Stoffs. 

!  Sebwnnmdeefc»  


frei 


frei 


Pontona 


Zaneit  besteht  die  gleicbe  Vonebrift  wie  ia 
Zolltarif  OBd  Anmeritnag).  ' 


nach  Beschaffenheit 
des  Stoff»  oder  wie 
Maschinen 
frei    i  frei 
wie  tn  Kr.  9B1 
bia  988 


Scba. 


Scbi. 


480  0.  d 
and  e 


in  480e 
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i'lHTsiciir  <Ut  \<»n   Italini   mii  1  )i'ut^chlau(l 
übiM'stelliiii^  ilor  ^i'itvii<U*ii  antoiionieii 


Benennung  der  Qcgcngtände 


UUS   -  1  1 

«US  0) 


ans  d) 


213 
a) 


'216 

*) 

bj 
c) 


Gußwareii,  «•••"••'•^•tf,  alige.in>ht«.-  oilt-r  an<!<TS  l>«>«rbeit«le: 
1.  (5<  K'**»ftun«io  fdr  Mohcl,  für  Wr^itTunKf n  oder  fDr 

HnuÄgeiiit  •  • 

aiu  2.  »nd«r«  Gc-gonütäiide,  mit  Aii^iiinlinu»  der  welliger 

aU  BOO  Gramni  wiegenden   .  .  .  ■ 

Anmerkung.  Di«  vnler  Nr.  811  eS  benannteD 
GuBwitren  kSnnen  mii  einem  Grundanttrietw  Teteehen 
oder  i;<'^'  •     -'«'■n.  ohne  deswegen  einem  hSberen  Zolle 

•  zu  unterlag;!.'!). 
Quflwaren,    mit    Zutaten  von   undereni    Metall,  oder 
versinnlC  emaiUieri,  veroickeUt  gefirnifit.  oxydiert, 
lackiert  uew.; 

1.  r;e^-  n  f  Ilde  füt  MObel,  fttr  Versierungen  oder  fQr 

a)  Lnrnjn  II  iiiiii  Liiiuii-  jii<  iL-  .ms  Eis.  ti^.'iiß.  vt  i  ■ 
ziunt,  «luailliert,  vernickelt,  gelirnißt,  oxydiert, 
laiÄläri»  mit  oder  ohne  Qarnitiiren  oder  Ver* 
zierungen  iron  Zink  

b)  andere    

aus  S.  ander«  GogeasUnde.  init  Auiuiahme  der  weniger 

als  600  Gramm  wifg^nden  

Sohmiedeeisen  und  Stahl: 

gewalxt  oder  geh&mmert,  in  geformten  Sttben,  Sten^Ln 
oder  Barren  von  jedem  Quersebnitte: 

1.  im  Querschnitte  mit  keinem  Durebmesser  o<ler 

k«iner  »»«itfnlnngo  Ton  7  Hitlimeter  oder  weniger 

2.  im  (Jiuerscluiittc  mit  einer  ipder  inehn  reii  Seiten- 
länt^en  »der  mit  einem  oder  melirert-u  Durcbmeüsera 
von  7  Millimeter  oder  weniger,  aber  mehr  als 
5  Uillimeter   

8.  im  Quersiliiiitte  mit  einer  oder  melir«'ren  Seiten- 
langen oder  mit  einem  oder  mehreren  Dorchmessem 

von  5  Ifiltimeter  oder  weniger  

SU  I>r«ht  fresogen: 
1.  mit  einem  Darchmes^er  von  5  Millimeter  oder 

weiiijjer.  über  mehr  als  l's  Millimeter  

2  mit  einem  Durelimesser  von  1'/'  Millimeter  oder 

i'iii;:'  r   .  ,  ,  t  

in  IJlei  lieh  iti  der  Märke  von: 

1.  4  Millimeter  uiid  ilarüber  

2.  weniser  »Is  4  und  mehr  als  l'a  liUlimeter    .  .  . 

8.  1 V*  Millimeter  oder  weniger  

Anmerkung    In  Zweifelsfftllen  ist  die  St&rke  von 

Blechen  in  der  Weise  zu  ermittehi,  daß  zunächst  ihr 
jreiirmes  Gewicht  "nd  ihr  Fl:'tcliei!inh;i !t  t<-.i L'esteilt 
werden  Ans  dem  (iewielit  miil  dem  Klücheniiihalt  ist 
Sodann  die  Hlechstarke  zu  (n  t—  Snen  unter  Zutrninde- 
legung  eines  spezifischen  »iewielii-  von  7,h.  d  h.  eines 
(>ewicht><  von  7-  Kilogramm  I'iir  eine  Blechplatte  von 
1  <Viia<lratmetcr  Flilcheninhaif  und  1  Millimeter  Stärke. 

.Schmiedet  iseti  'iiid  Stahl  in  Hidiren  aus  Blecli  in  der  Stärke 
von: 

4  Millimeter  und  darüber  

wctii^er  als  4  und  mehr  als  1'/*  Millimeter  

IV*  Millimeter  oder  weniger  


MaÜsUb. 


100  kg 


n 
1» 


n 

M 


Zoll«aU 
Un  la  Q«M. 


10 
7 


15 
18 

Ii 


11 

16 

7 

10 

18 


18 
14 

17 
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j?t»währteii  TarifzagcstiiiKlnisse,  unter  (ifgvii- 
1111(1  vcrtragsniäßigeu  Zolisätsce. 


ZoÜMtz  nach  dem  geltenden 

autonomen    i  Vertrag  mit 
Tarif  D«utMh1and 


I.lrr. 


Durch  Meist- 
begUn-sti^^iing 
erlangter 
ZollMfae 


Durch  den  neuen  Vi-rtrag 

ist  der  Zoll 
t^Hiiiindeii      i  ermäßigt 

tür  üinu  Kinfulir  im  Werte  von 
1000  Lire,    j     lOUO  Lira. 


Bemerkungen. 


10 
7 


18 
16 

18 


6,60 

7,60 

9 

18 
15 

7 

10 
18 


12 
16 
17 


808 
ioa.  186 


ir  f>ll  LTt'-Tlr 

Uöhrva 


16 


7 

9 

11 
16 


lU 
18 


12 
14 
17 


M 


147 

ca.  70 


649 


64 

1227 
146 


476 
88 


4» 


4618 


1114 


68 


716 
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lUtlitu. 


a) 

aiM  b) 

auB  «18 

aus  n) 


aus  b) 


«na  9Se^ 
M»  a) 


Schtniedeeiten  nnd  Stahl.  fteRrlimiedet  oder  gegossen,  in 

>f rollen  Arbeiti  ii: 

5U  Kiliitrr.imiK  ••(.iiwer  un«l  ditrübur  

M  tfiii;,"  r  als  ISO  Kilogramm,  aber  mehr  ata  6  Kil<»gramm 

schwer  

Sekmledeeisen  und  StHhl  zweiter  Bearbettiing  (mit  Ausnahme 

der  Dralitsi-ilr    inl  der  N.(t;fl  .  in  Arbeiten: 

Wfbli.'   hitiii   ■,;i(lili<h  .Iii-«   grollen   Hi.seii-  oder  Staltl- 
".tiirkrn  trei'ertijft  sind: 

-  aoa  2.  an  ilirer  fcansen  Überättvhe  uder  einem  m'oßen 
Teil  derselben  gehobelt,  gefeilt,  abgedn'ht,  durch- 

locht  HSW  

A  n  Ml  r  r  k  n  n  {r.  Als  limip! sttclilich  ;ins  gri 'tii'n  Ki'-cn- 
ink-r  St;lhl^till•l^eIl  tjt-tertitrtf  ArlM  irt  ii  ^ind  zw  liet  racliten 
lii''  Arlii-iten.  ilit-  zun)  irriilitei:  Ti-i]i-  aii>  linii'-d'^tcü 
uder  treirnsseiH  ti  Ki^t-ii-  uder  Stablstitekeii  im  (iewi.  Iiie 
von  uu  lir  als  lT»  Kilutrramiii  bostehon.  sowie  die  Arbeiten, 
die  SUtii  ^r<>l)ien  'l'<  ile  ait!«  solchen  t^ewalztcii  tider  ge- 
BOgeneii  Eisen-  otier  SlnblstOdteit  bestehen,  welctie  im 
Querschnitt  kein«  AeitenlSn^e  oder  keinen  Darchmesner 
von  7  Müliniefer  "ili-r  \\i-ni<:er  ;uifweisen. 

welrlie  li.iu|it'-ät'lilic)i   aus   kleitien    Kiseii-  oder  Stahl- 
st nekin  }i>  l'  rti;,'t  sind- 
aus  2  an  ihrer  ganzen  Obcrttäclie  oder  an  einem  grofieu 
Teil  derselben  gebobelt,  gefeilt,  abgedreht,  dorch» 
locht  oaw.: 

a)  Qcschirr  (Pfannen  nnd  derffleichen)  aus  Risen- 

Idech.  nur  auf  der  Innenweite  alifreschlitlen 

h:  aiidi  rt-  

ins  3   \erziiint.  vt-rhleit,  ver/inkt.  I.M  kierf.  eelirnilit  . 
au^  i.  <)x_\diert,   erniiillu  rt,  \erijicke!l,    mit    Zutaten  aus 
linderen   Met.iüen  oder  mit  Lila'^  «di-r  Ton\^aren 
verbunden  (aus^enuniinen  emailliertes  Huusgerttt 
nnd  üesebirrj  

Aumerk  unp  Die  Warei'.  die  das  {retrenwartiji 
gtiltijre  Warenverzeichnis  aiisdrücklicli  der  Position 
„Schmiedeeisen  tintl  St.ihl  zweiter  Hearheittmp"  zuweist, 
werden,  t'.ills  >jp  L'nnz  odi  r  zum  i'i  il  [».«Herl  ibrunili» 
sind,  w  ,'  tier;:lru /ICH  \crnii'keUe  Waren  liehandeU. 
Kirie  AuMiaiinie  hiervon  machen  nur  Cieldschrätike,  die 
na  dl  .\r.  2\H  u2  und  h2  zn  venolleo  sind,  auch  wenn 
sie  das  Übliche,  nicht  als  Verzieraog  dienende  polierte 
Beiwerk  haben. 


und  Wcrk/eu^rt-  für  Kfln^te  und  Gowi^rbe,  aus 

!ir!ii<Mi<'(  isen  oder  Stahl: 


(ierii'schaltiri 
GulSoisen,  S 
geniciM.  ; 

aus  2.  Werkzeugmaschinen  zur  fiearboitung  von  Holz  und 
Metallen,  im  Oewiohte  von  mehr  als  50  bis  80O  Kilo- 
(Tramm,  auch  mit  polierten  Teilen  

8.  nndero  

.\  II  TU <  rkiinu.    A1>  L'>  iiK-itU'  <ier3tsehaften  und  Werk» 
.    zeuK;;  werden  foi^ji  ud'-  h<  iianij.  It : 

Äxte,  Pflöge,  .Spundnii  --.  r,  wöhiiüchos  Ackergerkt, 
im  allRfineiiiPn,  Sclmufein,  äpitzambosse,  "KnaggeOt 
Zwingen.  Mauerkellen.  Wetzstahle,  Keile,  Einren, 
Zieheiseii,  Heu  und  Mi'^ffrahehi.  St n-iehmafie,  Iii  h..'- 
bSunie.  ;^rofie  Wi.  i,',.Mii -s«  r.  Il:innn.-r.  Sehrauli-tix  k«' 
für  S(d)nii<  il.-.  S.  hipfi.  n.  F'lahh',  {'i<  k.  i!.  St.  iiih.-^uen. 
Iili  tdirii.  Jiit hacken.  Ilandhcilc.  Z;int;cii.  1 'tluj.->ehareh 
usw. 

Dcrph  i'-heit  |>olierte  GerätKchaften  und  Werkzeuge 
Werden  den  omaillirtc»  Juckierten  oder  oxydierten 
Gerätschaften  und  Werkzeugen  gleichgeatellt  und  der 
Nr.  823  a  1  zugewiesen. 


liX)  kg 


a 
Ifi 


18^ 


16.50 
17,25 
17,95 


ao 


14 
16 


45 


ZoliiUlU  l)Uc:h  dtiu  gelU  iKieli 

•tttonomen      Yertr^K  ui>t 
Tiurif       t  DtutMbliind 
Um.  Um. 


Durrl»  Meist- 

orlaiigt«.-!- 
ZoIlMtZ 
Ure. 


Durch  H»'n  neuen  Wrtrap 

i-«  der  Zoll 
i,'olnin<iin  »•riniilliirk 
lur  «Miie  Eiiifulir  ini  \V<.Tii'  \  .in 
1(XK>  Lir«.    t     1000  Lire. 


Bcmcrkungon. 


10 
IS 


I  12 
■w  flr  W«||«Mwbn>ii 


TIciMMlii: 
10 


ea.  IIS 


IV'O 


l>ir  AniutfrkBUK  i«i  neu 


17.50 
17.50 
17,60 
hrkUHi  M 


ao 


16,  :h) 

17,  VJ.T 


ca.  1451 


Dl«  ABBMhuaf  Ut  naa,  «iScr  flr  0«ld«rhi«Bke 


15,60 
18^ 


IS 


492 


!      CH.  4414 


7 

2068 
ca.  464 


461 
197 
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XumiDFr 

iLHiirnUrtii  [I 

Benounung  dur  tiugtiniitändo 

MaÜsUb. 

Zolltuttz 

ZoüMrif«. 

Lb*  la  0«M. 

au  232 

Geriitsciuitti'ii  und  Wi-rk/eiitre  f(tr  Kfliitto  ood  Oewerb«,  atu 
Oalieiseii.  SchmiedeeiseD  oder  Stahl: 

b) 

feine: 

8.  8n<J<»ri\  iiufh  alijrearhlifTeij.  ü-'  tirnilit,  verzinlit,  ver- 
bli  if.   galvanisiert,   vci  kiipn  it.    verzinnt    oder  mit 
Zutaten  aiu  anderaa  MiMnilrn   

Werkzeugnaachinen  cur  Uearbeitooff  von  HoU  und 
Metallen,  im  Gewichte  vnn  50  Kiloin«nin  oder 

weniger,  atich  mit  polierten  Teilen  

100  kg 
» 

n 

» 
17 
16 

c) 

Anmerkung.  AI«  feine  Qerätackaften  and  Werkzeuge 
werden  folgende  behandelt: 

Wiiuirii.  Hriicki  :i-  un  i  T.if.  I\\  ai:. n,  F'oliereisen,  (Jrati- 
8tichi  l,Soliraul't  ii/ii  l,.  r.  Wuiki-ilmiien.  K<ipier|in'S8en 
Sclu'ieii.  Sfuseii  M.  li<  In, Gartenmesser,  Hiiclisclieren, 
tracjhare   Sclimieileii,  Stanzen  «der  Punzen;  niclii 
besonders  benannt«'   Werkzeuj;»-   für  Schuhmacher, 
Vergolder,  Tiachler,  Sebmiede,  Uufachmiede,  Friaeure. 
Baendmclcer  und  andere  Handwerker;  Plltt^  und 
Krfittseleisen,  Wirkeisen.  Sflgi  blflttcr.  Aldeii,  Si  hrau- 
benschlii.-scl.  Hnbelcist^n,  ül.li teilen.  Kamme,  Hol)el. 
Knei|i/;iiit:en,    Schneidsteminl,    Pfriemen.  Hippen, 
.Scli.il.i  st-ii     spitzen    für    .Vagel-  und  Sti  iiilii.lirer. 
Meih-1.     Sügeii,     Ilohlmi-ilifl,    Spattl  i,Mcliei^.-n. 
Bohrer,  gToiie   unti   kleine,  ütenipel,  PrebstsD  für 
stt-mpei  und  Punzen,  Drehbtoke  fttr  Uhrmaehar, 
Handl'olirer,  Hiil>lb(dircr  usw, 

Feilen  und  Raspeln,  weK  he,  a)>Ke8ehen  vom  Handgriff 

eine  Liluae  besitzen: 

• 

13 
15 
90 

aas  182 
•ni  a) 

Per8t)nen\vagea  fttr  gewObnliehe  Strafien: 

Fahrräder,  ausgenommen  Motorfahrräder: 

A.  n m  e  t*  k  n  n  fi^.     I<*Ahrr£idrflhnif>n    ftAlul    sahleii  iIaii 
gleichen  Zoll  wie  fertige  Fahrräder. 

Robe  Teile  aas  Schmu  deeisen  otler  Stahl  werden  als 
Oagenstünde  aus  Schmiedeeisen  oder  Stahl  je  nach 
ihrer  Beschaffenheit  behandelt. 

%>tUck 
100*kg 

3b 
48 
ICO 

aus  2^i8 

ans  a) 

b) 

Kessel  für  Maschinen: 

Ri^irenkessel  mit  RtVlireii  Ana  BiaAn  und  Ouflaiaen 

• 

14 
12 

889 

Werkzeui,'m:i'>cliineii  zur  H>arl)fit iiiitr  ^on  llni/  tuid  .Met .1 1  l'-ii 
Sätrei:,     HiiIm  I,     ]  »i  .-lilianki-,     Schraubeiikluppen.  liulir- 
niasctiiiien  uhw  }  im  Gewichte  von  mehr  als  äUÜ  Kilogramm 

9 

aua  24ü 
ans  aj 

0 
b) 

Maacbiueu: 

Dampfmaschinen : 

ans  2.  halbfeate,  mit  Kessel;  Heißluft-,  Druckluft-,  Gas-, 
Petroleum-Motoren  (einschliefiUeh  der  Rotations- 
kC>rper«:  im  Gewichte  von  mehr  als  300 KilogTBlDlIl 

* 

n 
w 

12 

12 
9 
10 

47 


Zollsatz  nach  dem  gelttriideii 

autonomen       Vertrag  mit 
Tarif       J  I>«utaehland 

litt.  I  Ure. 


licu'iiii^t  iK'Un- 
t'rlanKttr 

Urr. 


Duicli  ilt^n  neuvn  Vertrag' 
i>t  dir  Z.ill 

fOr  eine  Einfuhr  im  Wi-rto  von 
1000  Ure.    I     1000  I.in^. 


Bemerkungen. 


17J50 
17,90 


14 
16 
20 


110 


14 
12 


18 

12 
9 
10 


indlltaM«! 
1«,  MMI  n 


13 
15 
80 


14 
18 


18 

12 

9 

10 


laafcr- 


171 


«91 


las 


8U 


I 


I 


549 

■tcM  a«  fnlnrfii 


ca.  374 
87 


ca.  4dl 


848 

829 

1480 

8947 


•i  Zu  dii-«rii  Ski/i  n  l«t  narb 
4cr    ZolUüMialik  k«iiie 
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Nuinnicr 
<!*•  allgvatvlMB 
iUüinnbclieB 
Zolltwir*. 

Benennung  der  G i  ge  n  t  ä  n •! o 

Maßstab. 

Zollsatz 
Un  la  Md. 

ans  240 

J.t 

aus  1) 

Mascliint^u : 

KflhmatelnDen: 

2.  ohne  (iesicl' 
MiiMhiiKMi  7.11111  Fin'tlnii.  (/uetsrheii  und  Stiiiiij'ttn  \"ii 
Ntf  iiH  ii.  MiiiiTrtlii  ii.  Kii<irh>'ii  ii>\v.    \\  iniN'ii  aii->  •  iiili- 
uikI  Scliniiviieci^fii ;  inecliainM'lii'.  iiiclit  livlniulisrln- 
Krane:  Böcke  zum  Helten  von  Kj.seiil  Hliii\v.,Lreti  tuel 
dergleichen;  Zentrifugen zarZiickenulirikutinii;  »c-Ibst- 
tfitige  (Lnftdrack-  usw.)  Breraseu;  Walzwerke:  H<nl- 
maawbiDOB,  auagenommen  dic^jenigen  fUr  Uew<  i..  : 
(•efriermntehinon:  Maschinen  znr  Fabrikation  ea^• 

i   \Va-s<  r;  I'iipifr-.  liiieiiieiiias.  hinen:  Zietrelei- 
iiKi suien :  \V;i>rii- 1111(1  Itüireliii.i-oliiiten  ;  Miie)it)inii<-i  - 
iiiasi  liiii'-ti :  juieuiTia'isi  lH'  Ma-->-liiiii  ii  /um  (;>-\\i  ihr^-e- 
[>ratich;  l'<>lieriiiH>>rlniieii ;  \'eiit i  1  ii t iireii  mit  Heweffiiinr«- 
nie«  li.iuiMnns ;  l'ajnerloclini  iseli; neu  :  lt:i rnl'ürberiiax  hi- 
nen;  Maachinen  und  Appurati'  zu  Fabrikation  von 

100  kg 

II 

26 
10 

aus  241 
au»  c) 

Mascbinetiteile.  getrennt  eingehend: 

▼ou  anderen  MuMciiineii  ala  dj'uamo-elektriaeben  Ua< 
scbioeD  and  Nähmaschinent  aoweit  ea  aieh  nn  Teile 
▼OD  Maacfainea  handelt,  die  im  gegenwärtigen  Ver- 

n 

II 

942 

Apparatr  ans  Kupfer  o<i<  r  anderen  Materialien,  znmErwinneA, 
1 

n  ' 

18 
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ZoUnts  mdi 

dMB  giiiinden 

Durch  Heist- 

Durch  den  neuen  Vertrap 

begOnstiKtinp: 

ist  der  Zoll 

autonomen 

Vertrag  mit 

i'rliiiv^tL'i' 

u'<l>undt'n 

erinüßigt 

Bem«riinngen. 

Tarif 

,  DtiuUchlana 

Zoll^at^ 

für  «in«  Einfuhr  im  Werte  von 

Um. 

Un. 

1000  Lire. 

1000  Lire. 

» 

1 

86 

101 

• 

90 

80 

— 

— 

1901 

>U«rhiBM  MirKabri- 

kali«D  <r«n  i*iipl<'r 

l*ii|il«rniiii'«  : 

10 

10 

(t 

ca.  28:iB 

mi»  OuOebrii 

11 

11 

10 

IS!» 

MI»  IMlniMirrixrIa 

AlamlDtan:  «>' 

20 

18 

um 

4 
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Übersicht  der  von  Belgien  an  Deutsclüaiul  gewährten  Tarifziigeständ- 
unter  Gegenüberstellung  der  geltenden  autonomen  und  vertrags- 

niäßigen  Zollsätze. 


ni88e. 


BeMnnaDg  der  Gegenstlade 


Mar». 

■Ub 


Ver- 
tr»g«- 

tarif 


■lebradi'r 

bffgOn>4h* 
Uctf 


V..r 

viim 
6.  D«l. 
1891 


VV.  rl  drr  Tinfuhr  au« 

I'.  Mt~<  lihiinl  n»rh 
UrlKlrn  iDi  Jnbre  1902, 
für  «clchü  die  ZeD- 
»AMC  de*  b«M)>b«ndaB 
MrUlbrrfiB>ti(ulif«> 

larif« 
rrm»Bi(t  fthuMk&n 


HMcbinen,  nechaniteh«  Vorrichtnngen  und  W«rk* 


lenge: 

Treibrifinen 

aus  l.c'liT 


Masrhinfnrii'ntrn): 

Kiiiitsrhnk  ixirr  «kholicbea  Stoftn 

aus  jcdi  in  an<1t'rt'n  Stotte  ...  ,  .  ,  .  . 
Mtischinrn,  inf rhauisrlic  Vorrichtnneen  und 
Wt-rk/fuge,  andere,  mit  Ausnahme  aer  Loko- 
motiven mit  oder  ohne  Tender;  der  I.oko- 
mobileD;  der  Dunpftarbinen;  der  Mucbinen, 
Hotoren  oder  Bonetigen  elektriKheo  nnd 
elektrouiagnetiRchen  Vorriolilungen  (eiü- 
schlii'lilich  der  Telegraphen-  und  Telejihon- 
apparate);  der  '  Molkerei  •  Maschinen  und 
-Apparate,  sowie  der  Kratzeoheachläge : 

aus  Aluminiam  

uus  < i ulieisen  


100  kg 


aus  Schmii'deiaen  oder  Stahl  ..... 

aus  H0I2  •..  . 

•u  Knphr  oder  jeden  anderen  Stoff  .  . 

.Anmerkungen. 

1.  Bei  der  Kitifuhr  von  .\Tasc  lniicn  und  mechanischen 
Vorrichtungen  ;:i  /.i  i  Ii  m  Zustand  hat  die 
Verzollung  nach  dem  ini  (iewicht  vorherrschenden 
Material  den  susanunengesetzten  liegenstandes 
SU  erfolgen,  wenn  die  nachstehenden  Vörechriften 
beobachtet  werden. 

Die  Teile  der  Maschinen  und  mechanischen 
Vorrichtungen  können  gleichzeitig  oder  nach  und 
nach  in  verschiederx-n  Srnduiii.:en  •■in^'i  jir  ii 

Alle  Teilsendnngen  sind  iuii'-rhali)  <  iiit'r  In-- 
»timniteii  Frint,  die  von  dem  Einl>rinL'<T  hei  Vnr- 
fuhrnng  der  ersten  Sendung  anzogeben  iat  und 
zwei  Monate  nicht  ibenteigen  darf,  bei  der 
gleichen  Zollstelle  lur  Zollabfertignng  s«  etellen. 

Bei  der  Einfuhr  etner  Uaachine  oder  mecba 
niaehen  Vorrichtaiig  in  zerUgtem  Znttand  oder 
eittfelber  Teile  einer  lolchen  hat  der  Einhringer 
gleichzeitig  mit  der  Zollerklärung  Pläne  und 
Zeichnungin  des  vnllHtiindiiji-n  Oegenstundes 
sowie  eine  l.ixtu  der  Hanjitlii  staioltt-üi'  nai  h  H 
schaffenheit,  Nuuinier  und  Einzelgewicht  und  die 
ungefähre  Angabe  des  Uesamtgewicbtader  Itletneil 
Nebenhestandteile  vorzulegen. 

Wenn  nach  der  Abfertigung  von  einzelnen 
Teilen  die  aaderan  Teile  aicbt  innerhalb  der 
fe^tgesetaten  Fritt  mr  Zollabferttgnng  gestellt 
worden  sind,  so  hat  die  VerzoUunir  der  ln-reits 
eingebrachten  Teile  nach  den  /.pdliiat/.''ii  für 
getrennt  eingeliendi-  Teile  von  M.i>  l>infn  iiti 
nifchaniNrhen  Vorrichtungen  zu  erloigen.  |)as 
Ki  lilt  n  einzelner  unwesentlicher  Nebenhestand- 
teile soll  jedoch  die  Anwendung  des  fQr  den 
vollständigen  Gegeiutaad  gelteadeo  Zollsitsee 
niebt  aDaaebliefiea. 

Bi«  aar  Sehlußabfertignng  aller  Teilaendunfren 
bleibt  der  Zollbehörde  vorbeimlten,  Ii«  Sirlicr 
Stellung  der  gegebenenfalls    2a  t-ntrichtenden 


Fr. 


80 

20 


Ff. 


30 
20 


Fr. 


leeo  Fr.  i  teoo  Fr. 


ca.  18 
ca.  121 


100  kg 


Wert 
100  kg 


40 
2 


10 
12 


40 

2 


10  , 
12 


triIwrUr 

4 


24080 
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Kr. 

dr»  nrZrh 

<lr»  V<-r- 

ir.ii-.iil.. 

gäMgtm 
Mgbidktn 
XoUtwIf« 


Bmtnniag  i*t  (iegentttade 


»tab 


Vir- 
traf« 


B«- 

Mm.t- 
b»f  nn»)i 

Urif 


«  u». 


W.ri  lUr  r.iDfubr  «u- 

IH  litx  hlAn>4  HA' h 
h'  lcirnimJobre  imtt, 
tut  «elfte  «ta'MI- 
•^izi'  dra  bWiHb«»«!«  II 

laritk 


bSh«reii  SSollbetrlge  n  vwAuign  nad  di«  i* 

Teilsendon^D  cingi'führten  SlQcke  mit  Identität«- 
xmclien  «n  verseln'n  ;  fornor  ist  sie  bffujft,  nach  Zu- 

«iiniiii'-Ti^tr'.IiiiiL:  iIt  MdHcliinr  inlcr  Tiif  li.iniM  lirn 
\'orri*  lit!irig  »iuri  lt  t-ii.c  Ki'Vi>iijr.  mif  Kenten  (tc  > 
ZoUpflu  litiurpn  »ich  von  der  Zul"*Ii  'li^'l^'-it  alli-r 
TtMiiendnnjren  zu  dioscr  Masi  liitif  oder  rnccha 
nischeu  N'orrichtung  /u  liheriteusjen.  KniHt«- 
und  K«!»crveteile  werden  stets  für  sirh  vi-r/ollt. 
2.  Unter  den MMchinen,  mechanisrhen  N  urrichtunpen 
nnd  WerkxeqgeD,  deren  ZoU»äts«  gebunden  sind, 
werden  anch  nntereeeische  and  nnterirdieolie 
♦>U-ktii*rhe  Kabt'l  verstanden. 
Eisen.  >;esi  limifdet  uder  warm  i,'ew;il/t,  in  St;inj;<''i 
und  Siil.i  iti  .■^iaiii:>'r;,  hIuk'  Kui-kMrlit  ,'i.-t  ti' 
Form  und  du-  Hcrsli  lliiü^sart  i  um  AustKiimie 
di  r  Schienen  I.  vc»niiisi;eiii  tyt,  daÜ  keine  andere 
Kearheituni;  als  llamniern  oder  wenues  \\  alzen 
ir]|;eiid  w  elrher  Art  statt;;etandea  bat,  einschlieb- 
lich  der  mit  dem  Dunpfbamner  einfach  vor- 
gearbeiteten, nicht  polterten  Wellblnm«  and  der 
durch  warmes  WaUen  i;eitiuHterten,  nicht  polierten 
Stan>;en,  sowie  Bleche  oder  Platten,  aneh  wenn 
diese  mit   Lim  !,t>rii   t>ir  Bolw«,  Schranben  oder 

Nieten  versehen  sind  ....   

Handeisen  und  Band-tulil    ...  ... 

Trailer,  einfach  ^pwaiit.  auih  t'elnrht,  ul<r  nielit 
i;elioi,'pn   .  ,  .  


Radreifen,  rvti  uns  der  Schmiede,  d.  b.  eiulach  dt- 
hämmert  oder  warm  gewalzt,  einscbließiich  der 
durch  die  Bnndwdce  nergesteUten  

Radf^estelle,  roh  aM  der  Schmiede  «der  anf  dem 

.'^(•hleit>teiti  einfai  h  ahi^cs.  lilirVen  

Arlisen.  ridi  .lus  \\i-r  .'^^  Im.iedi',  iuu  li  uat  iuidliuls 

\ «  i  .  

iMuht  (ider  S(,if>e.   <dnii'  Kurkvii  lit    ;iiit    ilni  t^ui-i- 
hnitt,  von  .'j  inra  «der  iiiclir  I  •iir:  tini'  sser  uder 
Dicke,  aber  nicht  verkupfert,  vernickelt,  verzinnt, 

verbleit  oder  rersinkt  (jnilvanigiert)  

Eisen-  and  Stablwaren: 

Eiaenbabnschwellen  

Draht  oder  Stäbe,   ohne  Hü<ksirht  auf  den 
Qaertiehnilt,  von  .5  nun   nd«  r  mehr  I)iirch- 

I    r-v.'r     lid'T     Ilirkl-,     ZU     elll'-lii  ti.-stilllllltr'll 

»leliraui  h  in  ;.'lri<  Im-  LatiL'eii  zerscliriitleii  .  . 

Stijhlenie  {''eilinroriin-n  

Bogen,  aus  einfach  pel  iL''  ni  ri  Stiit.i  n  zusuninien- 

gesetzt,  für  linrtenen  f.i"ini<:'  n  

Draht  oder  .Stahe,  olme  Ktiiksirht  auf  d>-ii 
Qaerschnitt,  von  wenif^er  als  5  mm  Uur<  I 
meteer  oder  Dicke,  au  einem  beütinimt<-n 
Oehranrh  fn  irlrfche  T.anffen  «mehnitten .  . 
fifh'i  litr  Hiindi-r  /  i'i  I!>'~')iliiL'tn  vn  Kisten. 
Säulen,     r  ■*iie:il.iriiiij.'e,    Ulli    .Auiuaiiuie  .]er- 

III  W'ohnongflausctattang  oder  /um 

in:irl-;  

r  i'-:itt-i,,  1.'.  ineijen  oder  rond  •) 
I  dor  S  liaidone  zn^evrhnitten 
Im  l\'\-«sei,  von  gewulhter  Fmiii. 
mit  oder  ohne  Utinnngen  für  die  Einfüguni; 
▼on  Feuer}»Qeh»i'n  oder  von  8ie«lerohren,  mit 
durch  Hiiiiimern  «ider  auf  andere  Weise  auf- 
getriebenen Kiindern,  aber  nirht  fertiggestellt 
oder  etngefaUt   .  .  . 


jeiiicen  , 
(iiirleiisi 
Bleilie  ..W 

oder  J.:ii- 
Srinil.le.  ,e 


rr. 


rr. 


1 

1 

1 

1 

4 


—  0116 


lbraw.4 


1  bexw.  4 


')  '.'mftittt  alle  bisher  so  1  Fr.  zoiljdii>  iitigen  Waren,  anlier  Schienen. 
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Mr. 
dr*  larZall 

..•h.  I--.-- 

XoUtMUk 


B«MBiiwg  der  QffBBtttiid* 


■Ub 


N«Mr 

Ver. 

tr«|f»- 
Urif 

laUMU 


■t«h«a4tr 

Maid- 
bagOnsU 

gUDR«- 

lurif 


tr«K<l»nf 
vom 
ft.  Dai. 


VV  •  rl   U  r  Kiiifutir  u  i' 

l'rutiit'üland  umk 
ll<  l^lrnlm  Jnbre  y.mt, 
(ur  »cK-he  dl«  Zoll- 
H^K«  df«  brolellMld«* 
M  r  I  •  I  »x'irü  n>li(Wfi. 

lartf* 
rrtiuiilg-i  eebuiidcii 
•iad  atiMl 


8» 


Bleche  oder  Platten,  gefirnißt,  lackiert  oder 
bronziert  

I)ra)it,  ohne  Rücksirht  auf  drn  Quer^rlinitt, 
den  Üarchmesser  und  die  Dicke,  verkupfert, 
vernickelt,  vt;r/innt,  \erMi'it  oder  verzinkt 
(galvaniHiert),  zu  einem  bestimmten  Gebrauch 
in  bleiche  Langen  zerichnitten  

Mit  Rapfer  fUmnogtiie  Rohre  uid  RöhreD, 
direh  WalsrerfUmn  hergettollt,  bei  denra 
das  Eisen  oder  der  Stahl  dem  Gewicht  nach 
vorherracht  

Andcra  Eitiii'  aad  $tahlwaren  


100  kg 


3 
4 


Anmerkan^.  Auf  die  VeraoUnng  bleibt  e« 
ohne  Einfluß,  wenn  die  oben  uljieflhrtMi  Gegen- 
stände mit  einem  TewHiftricli  oder  Mniudglbenag 
versehen  lind. 


Rr. 


teoo  ft.  I  leoo  r«. 


4 
4 


8796') 


')  Umfaflt  alle  bisher  so  4  Fr.  sollpllichtigen  Waren,  aaBer  XXgel. 
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t^crsii-lit  «liT  \  oii  Ifulilaiul  au  I  >t'Uts(  lilaii«l  ;^i'wjilirtfii  1  arif/.u^^v^tiiiKl- 
iiissc,  unter  <  it';i*  uiilti  istt'lliiii;i"  «li'r  ]>isliiTi;4iMi  \  i'i'traj^s-  mul  aiitononu'U 
ZuUsütze  sowie  der  »Sätze  des  Zolltarifs  vom  IH./'Jii.  .Januar  190*>. 


MafflKiarn 

dl,* 


,'vom 
13.  .'>>  Jitii 
1S«3) 


Beteicbaang  der  Wftr«a 


RoMaehvr 

V,.r- 
tr«({.t*rif 
vom 

»M 
ZoilnU 


/»Jllanf  vum 
la  /M.  Jan. 
tMB 

'  MiMlS 

1^1 


Bisher  vuii 
0«iit»cbbu>d 
•!rilncht«t«r 
Zoll 


140 


am  141 


Eisen  : 
aas  1. 


mit  A  u<tn  11)1111  (■ 
,il'<-ii,  l'uiliUintrs- 
SlillbarH,  KiM'D- 


tiUih-  nnil  S<jrUinei>sen  jinier  Art. 
des  unten  >!;enannten,  K.s'i]  In  l.u; 
stürken  oder  Massrln.  Bruihriseti, 

staub  

Eiienblech  jedtr  Art,  '  i  mm  nmt  darüber  stark; 
Platten,  Aber  46  cm  breit ;  Sorteiieiseu  jeder  Art, 
in  eiiMf  Breits  oder  Hohe  von  mehr  aU  46  cm  towi« 
in  «ner  Starke  oder  mit  einem  I>arehmeiser  von 
18  fm  und  darQber;  Formeisi-n  iT- Eisen,  Doppel 
T-Eisen,  \VnUtei.<en.  2- Eisen  nnd  Eisen  von  ander« 
geformten  yuersi  linitten,  aul  if  i-  V\  .  •  lt  i>f  »,  «  rli>lie» 
nach  Punkt  1  dieser  Nuiuunr  Md  \<ri./llt  wiril  ; 
riaiiiit  iiii  ii,  III  I nu  r  l'rrite  cider  mit  einem  I'urch- 
nic:ii>(T  M>n  mehr  als  <3'  t  mm.  aber  nicht  über 
12'  i  mra  


4.  Eisenblech,  weniger  ak  '  -i  mm  »tark  

Anmerkung  zu  den  Nummern  140  und 
14'2.    Den  in  den  Ponkten  -1  iiml  4  ii<r  N'uiuu.iTn 
140  lind   142   festi^rs.'tzten  /.nlU;ilz<-n  arilerli'-^'en 
die  (Inrt  erwiilint'  ii  illci  lie  iirni  l'l.ctt>  ii  uns  Eisen 
und  ütalil  obue  Kucksicht  aut  die  i-'orm,  in  die  iie 
sngetehnitten  sind. 
WeilSblech  (verzinntea  Bisenblech),  noch  lackieit,  mit  Muttern 
bedruckt  oder  moiriert;  Ki«enblech,  bemalt,  lackiert,  ver- 
zinkt, verkuiifert,  vt  riih  keit  oder  mit  anderen  gewdhn- 
licheu  M«tall«D  uiierziiL'' n. 

A  nm  e  r  k  Ii n  tr.  Die  im  riissisi-ben  Znllturif  er- 
wähnten gewiihniit-ben  oder  nicht  kofttbareo  lletalle 
beffreifen  alle  Metalle,  mit  Aoenahme  von  Oold, 
Hintt  and  Platiaa,  in  aicb.  AlnmiBiam  fph  aU 
d^wcbnliebeii  Metall,  towett  et  nicht  in  Artikeln 
des  riissis'  iien  Tarife  aiit'^'et'iihrt  iat,  für  die  höhere 

Zollsätze  ti'>t^'fsi-tzf  sind. 

.\  ri  III  e  r  k  u  II  ^'  zu  den  Nu  in  iii  e  r  n  141,147 
15  1.  155,  ir>ti  und  Iti'.i.  Die  in  den  Nuiiimern' 
III,  147,  l.'>4,  155,  150  und  KW  genatinU'n  Metalle 
und  Metitllenieugnisse  unterließen  den  ZolLsützen 
dieser  Nummern,  auch  wenn  »ie  dureh  irgeml  ein 
Verfahren  (auf  galvanischem  Wege,  durch  Umi^U, 
durch  ein  Walsverfahren  oder  loniitwie)  einen  über- 
von  j;ewohnli<hfin  Metall  erhalten  haben,  falln 
der  Mefiilliilierzui,'  25  "  ?  di'w  <i<'sa!ntl'ewinhtR  d^r  in 
'l>  n  NüQiinerri  141,  147,  I.M,  l.'jü  unil  \f>i'<  ^'.'raiiDfen 
.Mi  talle  und  .^ldtalll-r/.^-||„-Ill^»l•  und  Id  "  j  di—  de- 
sanit'^i'wiclits  der  in  NiiiniiuT  cenannffn  Waren 
nicht  iibersteijft.  Der  ui  -i«T  Anmerkuii;,'  zu  1'  iii'.>t  2 
der  Nummer  147  vorL^'  -eii.  ne  ZaaMaj  «ird  nirht 
erh«l>en,  wenn  der  dort  genannte  Metallüberzug 
^25**;»  des  Gesamt};ewtcht8  der  Bleche  nicht  über» 
steigt.  Falls  der  Metallaberzng  diese  Orensen  von 
""^  Wl«  üherateigt,  nnterliej^en  die  in  den 
genannten  Xiui.n.rrt)  bfZfii'liiiiicn  M.t.iIIe  uiüI  Kr- 
zeujjniKse  d<  ii  Z<dlsatzen  oder  Zusriuajjcn,  weiche 
für  dir  il.p  i'berzng  bildenden  Metalle  im  Tarif 

IVstge.setzt  sind. 
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Stahl  in  Stubeu  uuU  öort«nstahl  jeder  Art,  mit 
Ausnahme  dw  vatt»  g«D«niitni;  Stabl  in  Bldelnn: 

BruchBtahl  

8.  Stahlblech  jeder  Art,  '/imm  uimI  larul-cr  !-t;irk  ,  in 
Platten,  über  46  cm  breit;  Sorteustahl  jeder  Art  in 
einer  Breite  oder  Höhe  von  mehr  ala  46  en  «owi« 
in  UBW  Stärk«  oder  mit  Mnam  DnrcfameDHer  von 
18  en  nnd  duüber;  Fomttalil  (T-Stahl,  Doppel- 
T-Stahl,  Wulststalil,  Z  Stalil  und  St.ihl  vim  anders 
geformten  Querschnitten,  aulier  Winkelsiaiil,  welcher 
naeh  Punkt  1  dieser  Nummer  112  verzollt  wird); 
Bandstahl,  in  einer  Breite  oder  mit  einem  Durch 
uiesBer  von  nwhr  ii%  6V«  nn  aber  nicbt  Iber 

12' Ii  mm  

4.  Stahlbleeb,  weniger  als  '/>  mm  etwk  ...... 

A  n  t-j  e  r  k  ang  eiebe  NvBmer  140. 
Unbeiaeu,  verarbeitet: 

1.  tiDÜstaoke  obne  Bearbeitung  

8.  Gaßwaren,  gemnatert  (fasaoniertX  abgedreht,  poliert. 

Ciebliflbn,  aagMtriehen,  bronneit,  versinnt,  mit 
ek,  Email  (aiiBer  Oeaehirr),  Zink  oder  anderen 
anedlen  Metallen  fiberzogen,  auch  mit  Teilen  ant 
Holl,  Kupfer  (ider  KupferlegiernnKen  

Anmerkung.  Waren  aoa  icbmiedbarem  Onü 
werden  wie  Eiaain-  nnd  Stablwaren  ▼etwllt 

Eisen  oder  Stahlwaren,  geschmiedet,,  gestanzt,  gego^^sen, 
unbefeilt  uder  mit  Befeilnng  an  den  Seiten  and  Kandent, 
jedoch  (dine  weitere  Heurhi  itun^'    ,  außer  den  betonder« 

genannten;  geschmiedete  N'ä;,'el  ,  .  . 

Eisern«  oder  stiihlerne  Kesselschniiedearbeiten : 

aus  1.  Dampfkessel  und  ühnliche  Apparate  

Eilen-  oder  Stahlwaren,  nicht  besonders  genannte,  gemustert 
(fiusonierti,  abgedreht,  poliert,  bronxiert  oder  auf  andere 
Weiaa  bearbmrt,  aneb  mit  TeUen  ans  Hols,  Kupfer  oder 
Knpferlegienmgen : 

1.  jeoar  Art,  aoBer  den  in  Punkt  2  genannten  .  .  . 
8.  Vorfainge-nnd  Einsatzschlösser,  außer  den  knpfamen, 
ae'Wie  Sehrauhen  (für  Holz)  

Anmerkung.  Alle  eiiemen  und  "tnh lernen 
Bm*  nd  Möbelbescbiige  werden  nach  den  be- 
treflbnden  Punkten  der  Nnnnner  168  vwiollt,  Mit 
sie  nicht  in  Nummern  dea  raMiichen  Tarifa  auf- 
geführt sind,  für  die  ein  hSherer  Zollsatz  festgesetzt 
ist.  Die  Vcrnirkehing  suh'her  ( ie^jenstünde  begrün- 
det nicht  die  Zuweisung  zu  einem  höheren  Zollsatz. 

Bolzen,  Zapfen,  Nieten,  Schlu-.üelluchdecke!  und 
Scbliisseirohro  ans  Kupfer  und  Messing  sind  ohne 
Einfloß  auf  die  Verzollung   der  Vorhünge-  und 
Einsatz8chlö8ser,  an  denen  ate  angebraebt  aind. 
Waren  aus  Weiiihlech : 

1.  jeder  Art,  auch  I  i'  kirrte.  i  iii:uiliertr.  verzinkti'  D'ier 
mit  iiiideren  unedlen  Metallen  ulier/.ugeiie  V\  aren 
aus  Schwarzhlech.  alle  i'.iese  am  h  lieiualt,  aulier  den 
unter  Punkt  2  dieser  Nummer  lö4  fallenden .  .  . 

Anmerkung  tu  Punkt  1.  Eieemee Geeehirr, 
emailliert,  lackiert  und  mit  einer  De<  kschicht  öher- 
zugen.  wird  nach  dieHrm  Punkt  verzollt,  auch  wenn 
die  Ränder  und  llmkei  mit  e i in- r  anderen  Farbe  ale 
die  übrige  Fläche  uberzogen  sind. 

Annarknng  aiebe  Nummer  141. 


Drabt: 


Anmarbnng  siehe  Kummer  141. 
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Drabtmna: 

ani  1.  Ht  Eisea  oder  Stahl : 

d)  Kratzfin  unil  Krat7(»r.lit!.i!fr  ji-d'-r  Art  .... 

Anmerkung.  Stei  knaiteln  aus  Kiseii  oilcr  .Stahl' 
ni'  lit  zum  Schniurk  bpstimiiit.  au<-h  mit  Köpieo  ao« 
Metall  oiliT  kiii.'<"!f"ruii^'<'ii  Köpfen  "iohwarzeni, 
einfarl)ii;eu)  ixii-r  nuriin)ruTt»'iu  üias,  wfrJen,  sofern 
■ie  nicht  unter  die  für  künstliche  Steine  vorgesehene 
Tanfnamner  fallen,  wie  Waren  ans  Eisen-  oder 
Stahldraht  nai^h  N'iiminer  156  Pankt  1  des  Tarif«  ver 
r.dllt,  wrnn  ihre  I-Jtiv'«  «insfhü^lilirh  de-.  Kopfes 
'_"  ,  rii'is'.'ii  lip  Zoll  |t'i,:i.'i  rnii  ni>  lit  nf.i-r~tfii.'t  und 
Mtiiin  »ie  den  den  /ull.iuirern  ubertaudten  5lu»ter- 
■amnlnngen  entapreclu-n. 

Anmerktini:  Kl  ehe  Nttmmer  141. 

Nadeln  »II-  ^U\\i]     i'T  Khfn  : 

1.  N  ilituvli  lti  liu  !  iiii  l'-tv  Nadeln  jedrr  Art,  anlief  den 

weiter  unlen  nenmuitni    ,    .  .......... 

2.  Niihma»<'liinennailHln  .   

Hesserwaren  jeder  Art,  aulSer  dfn  unter  audrre  Niiiniiirrn  de» 

Tarif»)  fallenden,  und  diu  MaituhiiieDinrgNern : 

1.  Meiaerwaren  jeder  Art,  ubne  Kücksieht  auf  ihre  Vrr- 
wendnng,  ans  sehtttedbarriB  Quüeisen.  Schmiede- 
eisen. Stahl,  Kiipfpf,  Knpfitrlej;ieran!;en  »iter  anderen 
in  Nammer  14H  j^enannten  Metall-n  und  Metiill- 
''•::Li't  iiiL''  II.  ;ii  l'  u^Minir-'n  au«'  n  iiru  Stoffen; 
.si-tirn  ii  und  l'iu/eiien.  mit  i;  alten  «der  ^lezaiinten 
Schneiden:  Messerklingen:  <i ab« In  ohne  Hefte,  fertig 
o<ler  nicht  

Anmerkung  au  l'unkt  1.  Messer  nnd  irabeln 

mit  Heften  au»  tfewohnliehen  Störte»  werilen  nach 
diesem  Punkt  mit  20  Knh<dn  40  Konekeu  verzollt. 

2.  dirst-IUeu  (i«=;:<-n.tnnde,  vi  ri;  'liiet  dder  v  ersilbert,  auch 
Ulit  ver^'iddi't'T  u'i'T  v.TMÜi'  rtiT  Kas>uiiK.  miwie  in 
Faasnngen  aus  plattiertiMii  S'ibtT,  Si  liilduatt,  Perl- 
mvtter,  natürlicheiu  und  fossilem  Ulfenoein,  oder 
wenn  diese  Stoffe,  Qold  und  Silber  inbegriffra,  nis 
Versientngen  an  Passungen  aas  gewöhnlicheia  stoiTe 
ani^ebracht  sind  

2.  Stnilihark»i-lini-ss,.|.    Si  lniiteln.     Sjiaten,  tial'ein. 
Harken.  Hiilliauen,  Ii  i  «en,  Krtn/.liiun-n  und  l'ike] 
A  n  ni  e  r  k  ti  II  t».    (irolte  (».itn-ln    aller   .\rt,  wie 
a.  B.  (rabeln  zum  Ausheben  von  Kuben,  Mistgabeln 
usw.  werden  nach  dieser  Nnminer  renollt. 
Werkzeui;  für  Handwerker,  Kinstler,  Fabriken  nnd  Werk- 
stätten : 

1.  Feili'ii  M>-;i<  hi,  au<'h  Klappen,  Gewindebohrer  nnd 

Sthr.iuhenha'iktn  .   

2.  Werkzeu);  jeder  Ait,  -  auiier  dem  in  Punkt  1 
dieser  Nuoinier  (Itil)  genaonten,  sowie  dem  unter 
Nummer  158  faliendon  — ,  auch  mit  Teilen  ans 
anderen  ::ew-6hnUcken  Stoffen  

Masehinen  und  .\{>iiarate,  sneh  nnvollstindi};,  zu8aininenue>etxt 
oder  aogeiiiauili'rL'''n<>Miin>'ii  : 

1.  aus  <  iiil  iiisi  n,  Sili!iii'-dfri~r'n.  Stahl,  .iiicli  mit  'l"e-len 
rtUK  amliTtT',  Stillt. -II,  ii  i  -h  in  V.  ri.Mi'!  .ii l'  Kujiter, 
s.itiTn  das  Ku|.tcr  nii  Ii!  mehr  !iU  2->  \e  de.s  (icaamt- 
t:cwii  hts  <i.  r  M:is  iiinen  ausmacht: 
a)  jeder  Art,  nicht  beik>u«lcrs  genannte  
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(■M167)  b)  Gas-  oder  Petroleummoturen,  Dampfmaschinen, 

Lokomobilen  —  außer  den  in  i'uckt  5  dieser 
Kammer  1 1U7)  genatwtm;  Lokonotivflo,  Uanpf* 
Waggons ;  Dampfdraiaiaen  und  «lektrifcb«  Fahr- 

zcu|tr<" ;  tyiiographisohf  und  lithoirraphiiirlie  Drtick- 
inascliineo  ;  l'apiermaschinen  ;  üitlzbefirbeitungs- 
maschinen,  außer  Uattersügen.  die  nach  Punkt  la 
dieser  Nuiinner  (167)  verzollt  werden;  Pumpen 
und  Hundf<-ut  r><prit7.en ;  Kuuipressorsa,  Eb'  and 

Kühlmavchinen :  Nähmaschinen  

t)  Haschinen  für  Metallbearbeitung,  außer  Walzen- 
•taUen  nad  Dampf hinuaera,  die  unter  I'unkt  la 
diaaer Namner  (167)  fallen :  Dampffeuerbpritsen ; 
Waasermesser,  Gasmesser;  .Schreibmaschinen  . 
2.  Maschinen   jeder  Art  aus   Kupfer   oder  Kupfer- 
le^'liT'.itiLri'r;.  cin-i'hlielMioli  suli'her,  l)ei  dfisi  ii  Kupfer 
Otter  Kuj.tci        riinjjrn  iin'lir  als  25  '„  des  <TPsaiut- 

pewithts  der  Masihine  .iii>niarheD  

■L  landwtrtkchaftliche  Mascbineu  und  Gerite,  ohne 
Dampfuiotore,   nicht  beaoadera  geaanote,  aacli 

Modelle  deraelben  

7.  Teile  von  Maaebiaen  «ad  Apparaten,  fir  aieli  eia- 
gehend,  nicht  beionders  K<^nannte: 

a)  aat  Kupfer  oder  Knpferlegieranjren,  einsrhließ- 
licli  soli  lipr,  liei  deni/ii  Kiipf«  i  und  -icini'  i,H<jie- 
run^ji-n  mehr  als  2") '  ..  ilin-s  (ii  w  i.  hts  aiHiiiiiplien 

b)  aus  tiußfiseii,  Srhiuirilei'lseii  ndfr  Stahl,  ,iii<  Ii  iiiit 
Teilen  au»  anderen  Sterten,  aber  an  Kupfer  im  ht 
mehr  als  25  "Jo  ihres  Gewicht«  enthalten<i .  .  . 

B.  Eraatateile  für  Maschinen  und  Apparale,  nicht  be- 
aoadera genannte,  mit  den  Matebinen  and  Apparaten 
aaaammen  ein^fBhrt,  aaa  Kapier  oder  Kapfer- 
legiernngen,  einachließlich  aolcher,  bei  denen  das 
Kupfer  oder  seine  Legierungen  mehr  als  28 '  <> 

ihres  (icwidits  aiisniiiclien  

9.  Ersatzteile  für  Masrlutien  und  Ap|iarate,  mit  den 
Maschinen  nnd  Apparaten  zusammen  eingeführt, 
aus  Gußeisen,  Schmiedeeisen  oder  Stahl,  auch  in 
Verbindanff  mit  Kupfer,  areoa  letsteres  nicht  mehr 
ala  26  */•  daa  Oeiwiohti  jedaa  «laaalaeB  Teilea  aaa* 
aMoht: 

a)  mit  den  vnter  Punkt  la  dieier  Nummer  (lt>7) 

genannten  Maschinen  eingeführt  

bl  mit  den  unter  Punkt  Ih  dieser  Xumtner  1 1(»7) 
geoannten  Maschinen  eintreführt  

c)  mit  den  unter  Punkt  Ic  dieser  Nummer  ilt>7) 
genannten  Maschinen  eingeführt   . 

aus  11.  Ersatzteile  für  landwirtschaftliche  Maschinen  und 
Apparate,  mit  diesen  insammeu  eingeführt,  mit 
Ansna^me  der  ia  f  uakt  6  dieser  Kammer  (167) 

genannten  

168    Wagen  (xum  Wägen)  mit  Zubehör:   Wagenteile,   mit  Auf- 
nahme siilcher  aus  Kupfer  und  Kapferlegierangen : 

1  :  I  <1h  t  rsten  S  Päd  eines  jedea  StBoka;  Gewichte 

Ü.  lur  jedes  weitere  Pud  ............. 

178        aaa  3.  Fahrräder; 

a)  zweirädrige  

ante,  mnradtidle  jeder  Art 

Anmerkung  zu  Punkt  6.  Mäntel  i Lauf- 
decken i  und  Luftsrhliiuche  aus  Kaut^schnk  für  Fahr- 
räder werilen  naeh  Nummer  SS  \i  rzolIt,  wenn  an 
ihnen  keine  Metaüteile  aoikr  den  an  den  Sehläuchen 
baflndliehen  Tentilea  aagebradit  aiad. 
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SchuiieiJI'are!-  llisen  lu  StaUi-n  (Stabi-i!«en),  rttml 
oder  viereckii;,  v->ri  j<-driii  [)archmesMr  Btch 
Brpite  un<l  Dicke,  fcrurr  Wai/dralit     .  .  .  . 

Schtnie«lb&n^«  Eis^n  (Subeinrn)  in  besonderen 
Formen  (Kassoneisen).  wie  T-,  doppelt  T-,  V-, 
Z-Eisen,  Winkeleisen,  H&lbnindeisen,  Kiscn  für 
Fea»t«rnüiD«B  and  «Uw  Mden  alt  raad  oder 
rechteckig  nsgewelate  Eiten  ...... 

Blech  and  Platten  aus  Walzeben,  aoeh  j{ewellt. 
durch  Watzling  gestreckt,  obne  weitere  Be- 
arht'itiin«:.  in  einer  Sfeiifce: 

a)  l'is  /II  J  niiii 

b)  untiT  2  Ins  /u     ,  nun  

C)  dünner  als  '  ^  mul  

tinfieiierne  Rohren  vea  jeden  Owebme^ger  »uwie 
VefttindoB^utücke  von  loletieiit  rob,  auch  mit 
Pech  geetncben  oder  geteert: 
•)  mit  eiMT  WandetM«  vea  7  mm  oder  OMhr 
b)  mit  einer  Wandtttrlce  von  wenif^r  alt  7  mm 

Gußeiserne  Gegenstände,  anderweit  nicht  cenantit, 
roh,  einfach  gegoosen,  nicht  bearbeitet,  beie.it 
oder  nicht,  am  h  mit  gegossenen  Verzierungeti, 
mit  Zubehörteilen  aus  .Schmiedeisen  oder  in 
Verbindnog  mit  üolz: 

a)  im  Gewicht  von  ttl>«r  60  kg  das  Stück     .  . 

b)  vou  50  bis  6  kg  dM  Stick  ....... 

e)  mter  6  kg  ...  

Dieedben,  abgedreht  oder  ebgeeehliffeii,  poliert, 
lackiert,  veniaat,  TecBiiikt,  verbleit,  geÄrbt  oder 
emailliert : 

a)  im  <iewicht  von  iibcr  '>n        da*  Stftck     .  , 

\<  I  viiu  &0  bis  5  kg  'las  Stu' k   

I     unter  5  kg  ilas  .Stüi  k  

Köhren  au*  schmiedbarem  Kisen  und  ihre  Ver- 
bindungsstflcke,  alle  diei^e  ruh,  nicht  bearbeitet, 
ohne  Schraubeneewinde,  ohne  Mietlöcher   .  .  . 

I>ies>  Iben,  abgedreht,  mit  SdiravbeDgewinden  oder 
mit  Nietlöchem  

Arbeiten  und  OegeoBtlnde  aoa  ■chmtedbarem  Eisen, 
anderweit  niclit  genannt,  uiich  in  Verbindunir 
mit  ttiilieisen  oder  Ih>lz,  ruh  oiIt  befeilt,  utii  Ii 
grob  unirestrii-ben  : 

a)  im  Gewicht  von  mehr  als  liX)  kg  däe>  .Stück 
Voll  IfH)  bis  "Jö  kg  dan  Stück      ,  '  


UK)kg 


f  ftei 
\  8 


w 
n 


a 

2 
2 


3 
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8 
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8 
6 
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5 
6 


6 
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12 


15 
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A 
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10 


10 
15 
90 


7 
9 


(i 

30 
80 
80 


12 

20 
85 
86 


8 
9 
15 
95 
85 


1576,»« 


aoao" 


•|8713' 


48^ 


j«aa,7» 

r 

I 

I  700,0» 


313,4* 


b) 

c)  von  25  bis  H  kg  duc  Stück 

d)  von  ;l  bis  '!t  kg  das  Stück   

e)  anter  '  i  kg  das  Stück   

Anmerkung    zu    den    Artikeln  .")!'*!. 
59H  und  tidf).    r>!is  \'nrttrli('ifen  zum  ZweiHe 
der  Prüfung  iler  (iegenstan<if   iiuf  l-"e!iler 
freibeit  (  N'orsrhrujipen  •,  ilaf  lieseitigen  von 
Gullnähten   un  i    A  t;--iit/en,   das  Ebnen 
Bruclifl.ichi-ri    vn^vn-  ons  Alistechen  der  ti 
lorenen  Köpfe,  du»  blaakscheaem  einzelner 
Teile,  ein  raaher  Ölfarben-  oder  Teeranetri^, 
aowie  daa  Oberttreieben  mit  Graphit  bleiben 
anf  die  Terzollnnf;  der  Qcgenst&nde  aas  Eisen- 
und  St,i!ili:ul'i  ohne  Kinflofi. 

A  b  in  «'  r  k  11  Ii  ^'   .c  u   S  p  n  i  i  r  7, 

B)  I>l«  W«rlberaehiiMBe<>D  tD  tllr<icrb|ialtr  «in«!  auf  Miaad  drrEliibrl«*wvftr  «rfolcl.  «eleh*  troo  der  nuaaBlMhra  llt(l«f«ny  lok  Anttaf  IM« 

im«  Aalafl  der  VwarMten  cum  nrueu  Xulhnhf  im-m  wiDUieli  worden  «ind. 
b)  für  dl«  Mit  *  T»r»ebfarti  Wtfla  «lud  ill<-  KinfvIirMenKrii  iri-«e|i»(ct. 
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Artikel 
lim 

Z«U- 
tarifc 


Urzeichnung  der  Waran 


Eiahvit 


dm 
g«lten- 

J  I 


Zollwtz 

drt  tifut-ri 

jll|l«iiittinvii 
Tarib 

5 


Zollutx 


Vtftnifatarif» 


6 


Werl  «lor 

Ciiifuhr 

t.  J.  lM>i 
loOO  Lai 
7 


638 


DiMdben«  abjgvecbUffeOj  poltert,  abgcilr«ht,  emaii- 
Itert,  versinkt,  ventoDt,  verkapfert,  in  Vor- 
bindang  mit  Messing,  Kupfer,  Bronze  oder 
änderten  nicht  genannten  Stoffen,  iVin  gestrichen, 
lackiert: 

a)  im  (THwii'ht  von  iiifhr  als  '25  kg  das  Stück 

b)  von  'J.ö  bis  ;3  k<;  das  .Stück  ....... 

c)  von  '6  bis  '/*  kg  das  Stück   

d)  weniger  als       leg  das  Stück  

IMaMlben,  vemickalt,  vcnübart,  v«r»»14et,  mcb  in 

▼eH^nanng  mit  aadvrMi  f«iii«B  Stoftm: 

t)  im  Gewicht  von  mehr  als  10  kg  das  Stäck 

b)  von  10  hl»  2  kg  das  Stück   

c)  von  2  Iiis  '  «  kt:  Jus  Stück  .  

d)  weniger  uls  '  4  kg  das  .Stück  

Anmerkung  zu  den  Artikeln  606, 
610  nad  618.  Du  Vorarbeit«ii  tuit  dem 
HdBal  mm  Swsdra  4«*  Prflfting  dar  Ge^^en- 
atlnda  anf  Fablarflraibeit,  das  Anschneiden 
von  Gewinden,  das  AasatoUen  von  Niet- 
löchern  und  das  Einbohren  von  I.,öchern 
mit  oder  ohne  .Schraubengewinde  bleiben 
.lut  die  Verzollung  der  in  den  Art.  005, 
610  iitxl  612  aufgeführten  (Tegeuatände  aus 
tehiint  dhareoi  Kwn  ohne  EinfluU. 

Anmerkang  tn  den  Artikeln  602  bis 
612.  Daa  Blaakachenem  einzelner  Teile, 
«ja  (Jinher  Ölfarben-  oder  Teeranatrich  lowie 
daa  Uberatreichen  mit  Graphit  bleiben  anf 
die  Verzollung  <ler  in  den  Art  VAf2  bis  i\l2 
aufgeführten  Gegenstände  aus  schmiedbarem 
Eisen  ohne  Einfluß. 

Draht  au«  Eisen  oder  Stahl: 

a)  von  1 '  s  mm  Dnrehmeaaar  oder  mabr    .  .  . 
Stachaldrabt  für  Zäane,  verzinkt  ....... 

Kabel  und  Seile  ans  Eitendralit,  am  h  angestrichen, 

versinkt,  verzinnt : 

a)  au*  Hnitit  von  1'  t  nun  Durchniesspr  o'icr  mehr 
Gegenstiinile  aus  Ki^-mlralit,  nit'lit  iü  -i  im  In  s  ^^.■niiiiiit : 

,a)  aus  Draht  von  1'/*  mm  Durchmesser  oder  wehr 

b)  am  Dnbt  von  waaigar  als  l'/t  am  Doreh» 
messe  r  

a)  aus  Draht  von  jadam  DorebmaMer,  aage- 

atricbaa,  varaiakt.  veninat  

d)  am  l>raht  von  jenem  Dnrehmesser,  vernickelt, 
versilbert,  vvr?..liltn.  in  Verbindnngraitaaderen 

gewcihnlii'lii'n  Stutfen   

Vo^le;.'esc]ll(l^^^•r.  liirschlösser.  alle  anderen  Ver- 
»chluNse  tur  Tiirt-n,  Fenster,  Koffer,  Kasten, 
Schränke  u.  «lergl.  mit  den  zugeliorigen  Schlüsseln, 
ferner  Iiänd<ir.  Angeln  und  alle  anderen  Stücke 
von  derselben  IWstinimong,  Yaraiamagan  für 
.ScblQssel-  and  Grifflöcher: 

a)  einfach,  nur  befeitt,  asphaltiert  oder  grob 
nngpstrirbt-n    

b)  poliert,  verzinkt,  vt  r/.innt.  verkupfert,  lackiert, 
fein  angestrichen    .  . 

cj  vernickelt  in  Verbindung  mit  Bronze,  Nickel 
oder  iin'it  ren  gewöhnlieEflia  MatallaB    .  .  . 

d)  versilbert,  vergoldet  

Gebisse,  Gesrhirrschnallen,  Kinnketton,  Eisenteile 
aller  Art  ffir  Geacbirrzang,  Staigbttgal,  Sporea, 
Sehltttaehahe,  abgeaehlimui,  poliert,  verainkt, 
vertiaat  
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BaMidiaiiag  der  Wwea 


Einhvil 


ZollMtr 
dM  I 

dm  ' 

T.t.r. 

Im 

»Iii 


1  4rif« 


» 


tlr»  neuro 
IM 


\Vi.-l  u 

Üe.i-^rt|. 
JaniJ  n^'  Ii 

I  J  1 
t 


Pflfig«,  Egg«a,  WilaM,  Kvltivitonk,  Rtthrpflfige, 
Skuifikttoreii  (ßnibber),  Pflaj^chu«,  TnI«  von 
Eggea  and  andaren  Geriton  fOr  di«  Bodan- 
beirbutang  

BohrziMi<;i'  für  l{tT(j;w  t  rk«-,  f  .r  Mr  Pf ti' Ipunifr'rdp- 
ninj.'  uii<i  ftir  alh-  soii-.tiL'<n  Kiiüniliruiii^^fn     .  . 

teilen  und  KA!<peln,  (.'■''■^u*'"-  pbrauchafertig: 

a)  von  mehr  uls  35  cra  l.iin<;e   

b)  von  36  bis  16  cm  l.iintce   

c)  VOD  weniger  eis  16  rm  l^än^e  

WerlueeM        Eius  oder  Suhl  für  Uuidirerk 

nnd  lodiittrie.  neh  ta  VerbindsBg  nil  Brome, 
mit  oier  ohne  OrilT,  außer  den  Deaonder«  ge- 
nanuteo,  ferner  Schaafeln  and  Spaten  .... 
DifHclb««!,  feia  gearbeitet,  poliert,  Ternickelt    .  . 

SaE^en  : 

a)  .SiiL;elil;ttt>T.  nicht  >,'e7.alint  

h)  gezahnt,  auch  in  VrrbiDÜanK  mitHiseo  oil.  Holz 
Fräsen,  Schneidklappen,  MeißeH  SchraobeDxi<*her, 
Hobeleisen,  fertige  Staaten  aas  Stahl,  Braut- 
bobiar  für  Heia  nnd  Eiaen,  SehraabenBchliMel 
(•Qgenaante  Franioseo),  Zangen  aaßer  MldieB 
fBr  Schmiede,  Sohranbsfftcke  im  G*wid»t  von 
weniger  iK  1  ki,'.  Alilen.  Korkzieher,  eiserne 
Zirkei,  U  inkrliuabe,  Malistahe,  Ble.  lisrheren. 
Srhaf'si  heren,  Banmschereii,  alle  'lii  sc  ziisumiii'-n- 
gesetzt  mier  nicht,   mit    M'l<  r  •  line  liritV.   ;iu' h 

poliert  und  vernickelt   

MeifsersRhrnieitenaren  und  bcheren.  un'ler«eii  ni  lit 
genannt : 

b)  poliert,  nicht  uaammeageaetzt  oder  in  Ver- 
btnanrg  mit  feinem  Holl,  Bein,  Zink,  Messing, 

Kupfer  «i.ler  amieren  Lri-wühnlichen  Stoffen     .  . 
Metalle  aller  Art  in  Hluttern  o-ler  Pttlver: 
u)  zum  V.'i kiipfri n.  BrnniEieren,  Vernickeln  nnd 

zum  \  i  rüluiiiiHieren  

Ii)  zum  Versilbern   .  .  .   .  . 

r;  7\\u\  Verijdlilen  

l;iiii!.'  i.iltT  ll.uhe  Drahte  aus  nneiilen  Mt-inälen 
aller  Art  an  Posameatierarbeit,  Stickerei,  Weberei 
oder  Patamadierei,  einfach  oder  auf  .Spinnatolle 
(anßer  Seide)  CKJer  auf  Saiten  i,'i'S[iPiniiiTi    .   .  . 

Anmerkung.  Ijnter  »iiesen  Artikel  fallen 
die  yeiiietitierten  nnd  die^nnechtverailberten*' 
.MeUlidr&hte. 
Dieselben,  rereilbert,  vergoldet  oder  anf  Seide  go- 

spönne,!!  

NiihmaKchinen  und  üherhaupt  alle  Maschinen,  welche 
zur  iierstellun;:  v«ti  KleidoDKasttteken,  Bttten 
und  Srhuhwerk  dienen  

I.i>kiitri<)bileti  nnd  lanrlwirfsiliaMl.i-he  .MaMliii;en 
aller  Art,  idine  Hück^ii  tit  aal  ileti  Sti.tf.  nu* 
dem  sie  hergestellt  siii  l   

Dynanio-elektriaohe  Maschineu,  Ekktroniotore,  Um- 
fbmieriTranefemiatorea,  Spannungsteiler,  Elektro- 
uagnete  nnd  Anker  du  Siflek  im  (jewichte  von: 
a)  200O  k?  oder  mehr  


b»  weniger  als  2000  bii-  200  kg 


(•)  weniger  als  20U  kg  ........... 

Zubehörstack«  in  dyname-elektrischen  Maschinen  . 
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riuTsicht  der  von  der  Schweiz  au  Deutschland  ;i('\vährtvu 
<;estiindni8se,  unter  Gegenüberstellung  der  bisherigen  Zölle 

künftigen  antononien  ZolUätsse. 


Tarifzu- 
und  der 


(Me  tmnht  gadrwhtn 


dvaur  hin.  diill  dir  Im  <t'  ui-(-b-l«kw«ll«ri<ak«m  HMHkl«T«(m||a 

TMM  10.  Ilriamber  lK9i  Tcrciubart  waren.) 


Boii«uniin({  der  Geg«n«tilnd» 


Zoll- 


Ar 
lOQkK 


Bnherigr^r 
für  IUI)  kg 
IVanbrit 


ZollansMz 
im  nenan 

allge- 
meinen 

Tarif 
für 100  kg 


K  1  s  e  n. 

Eisen,  ;^ezo|;eii  oder  kait  ;rewalzt  (koinprimiert; : 
roll,  iiuch  treglüht,  im  (iewiclite  von: 

wini$;er  als  12  kg  per  Laufmet«r  

verbleit,  veratniit,  Teninkt,  Terkupfert,  Temickelt,  poliert, 
bemalt  usw  

Anmerkung^  zu  den  Nni.  723  und  724.  Unter 
diese  Nummer  nllt  mneh  Staekelsaudraht, 

Eiüenbalinmiitf  rial : 
Bifenbahn^chiencii  und  Bis- hbahusi      elli  n : 

von  Mt-iiitfi-r  als  15       Gewiclit  per  Lanfmeter: 

nicht  gelocht,  niciit  gebogen  

gelocht  oder  gebogen  

JSahnftangen;    Zugstangen ;    Weieb«i   and  Krensongen; 

Drehscheiben;  Schiebehtthnen;  tran8|>ortable  Geleise  .  . 
Kerfisre  Achsen  und  Räder,  Radbandagin,  Radsteme,  Zug-, 
TvAs-  und  stoU-  (PufTer-)  Kedern:  Ka<l>iUze  (montierte 
U.idcr  und  Achsen» :  Untergestelle;  Signalscheiben i  Licht- 
rauinjirotilc  :  im  *  jr M  tcbtO  TOD: 

kg  und  darüber  

weniger  als  '2iM\  kg  

Laacben  und  Uoterlagaplatten  

Aehambeln,   Bremswellen,  Klemmplatten,  Kuppelungen, 
NoUtetten,  Puffer,  Zut-haken,  schmiedeeiserne  Pafferb tü^-t-n 
Scbienennftgcl,     .Schienenschrauben    (tirefondsK  >put- 

scheihtMi,  Z.nhnstangenstühle  usw  

Röhren  aller  Art,  im  ailgemeineQ  Tarif  nicht  anderweit  i;e- 
nannt,  von  weniger  iils  40  cm  Liehtweite: 
roh.  geteert,  grundiert,  «neb  wenn  an  den  Enden  mit  au- 
gescbnittenen  Gewhiaen  oder  mit  Mnifen  Teraehen: 
nidit  »reniefet  


Anmerkung  zu  Nr.  712.  .M;i-ife  <  Kabelt  rilireri 
für  elektrische  .Stromzuführung,  weder  L'i'ni'  tet  imcli 
durch  Schrauben  verbunden,  lallen  unter  diese 
Xummer. 

genietet  

andere:  Planschen  zu  Knhren  

Riihrenverliiiidungsst  iicke ; 

roll  ischwarz»,  blank,  ^,'etroninielt.  geineniiigl,  geteert  .  .  . 
vei/inkt,  verziinit,  \ »  riiickeit,  verkupfert  usw  

Werkseuge,  im  «llgemeiuen  Tarif  nicht  anderweit  genannt: 

Uhrmacherweikzenfre  

Peilen  und  l;as]H  In   mi'  Hiebflilchenlänee  von: 

•  15  rtn  iiini  ilarnl'er  

It)  bis  auf  HT)  I  ni   . 

weniger  als  10  cm  

Sensen,  Sicheln,  Gabeln  .  ,   

Anmerkung  su  Nr.  751.  Unter  diese  Nummer 
fallen  auch  bronsierte,  polierte,  vernickelte  oder  in 
sonstiger  Weitte  verfeinerte  oder  versierte  Sensen 
und  Sicheln. 

landwirtst  haftlii  he  und  *  i.irtt  iiu .  rkzeuge  aller  Art,  im  all 

gemeinen  Tarif  nicht  ami«  rweit  genannt  

Anmerkung  zu  Nr.  732.  Unter  dieserXuromer 
fallen  nach  Messer  und  Scheren  sumlandwirtschaftr 
liehen  Gebnaeh,  «.  B.  8cb«r>,  Pferde*,  Keeken-,  Baum- 
und  Rebseheren. 
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Bvnennung  d«r  Gegenstände 


Zoll- 
ansttz 
Ar 

100kg 

Fiukra 


Bisheriger 

Zoll 
für  100  kg 


Prii/.i>-ioii8wtTkzeii(re  t'iir  Mf-tallbeartieii uii/  wie  (icwiudc- 
Nclineidzeufi^,  äpiralhuhrer,  Keibuhlen.  Kriiser,  Mabwerk- 
zeiif^e  iLineal«,  Wink«l,  Zirkel,  Kalil«r),  da«  Stack  im 
Gewichte  von: 

'   5  kg  and  dartlber  

2  bi«  aaf  5  kfr  

0,*  bi»  auf  2  kjr  

wenitrer  iils  (s.  Ui^  

an(ifre.  das  Stiick  im  Otuiclite  von: 

.')  kg  iiitil  darüber  

2  bis  auf  ^  kg  

0^  Ina  auf  2   

weniger  als  o,-,  kg  

Annierknn„'  rn  den  Nrn.  TW  Wa  760.  Unter 
dii-se  Nummern  irtll' n  au<-h  ifesser  und  Sclu-ren  zum 
grewerldiclien  <  iolirasn.  h.  7,  H.  Hack-,  Wicue-  und 
RiilieiiFiK'sser,  Holzhrtckmes>.fr,  ••inl'aclie  und  dopiu  ltH 
S])Hlter,  Form-  und  Zugmes>er.  Ulechacbereo  u.  dt-rgl. 

Ketten: 

Qeleokketteu  (Liali'.xche  und  andere)  

andere,  mit  einer  Uliedatärke  von: 

6  mm  nnd  darüber  

weniger  all  5  mm  

Drahtaeilt'  und  -tMuc.  mit  einem  Dorchmeaaer  tob: 

lö  mm  und  darühcr   .  *  

weniger  ala  15  mm  

Nieten,  achwance  Sehrnnben  and  Scbraabenmattem,  mit 
Bolzendurehme^iser  von: 

18  mm  und  darillii  r  

il  Iiis  luif  18  mm  

weniger  als  j  j  mtn  

Srltrauheii  und  Scbraubenmuttem,  blank  

F'iM  iii  :iriiler,  roh,  (r«'>-''liniirL'''lt,  Cfschfiirrt  

'l'Ur-,  JalitUMe-  und  Fnistt  ri>i  »clil  «^c,  ndi,  tji  leilt,  lackit  rt 

TttnchlOaaer:  . 

gans  ana  Scbmiedeei!<en  oder  mit  6uiiei.senteileM  

in  Verbindung  mit  Meaxing,  Nickel  oder  anderen  Ifateriallen 

Drahtstiften  

Nagel : 

ge^chniutii,  gepreßt,  gegosaen,  geaehmiedet: 

Hufnttgel  

andere  

mit  Kopf  aus  anderem  Metall: 

vertrnldet.  \  ersill  .  rt,  ▼emit-kelt  

iindiTe  

Plannen,  i;e-.cli  1 1 itt-n  oder  verzinnt  

Ol'enrotire  

Kochherde  und  Ofen  

.Mi^bel  aller  Art.  auch  in  Verbindung  mit  Hola,  anfem  daa 
Gewicht  dea  fiiaeiis  Torh<»rr.scht: 

roll,  t;rundiert  

andere    

A  Ii  m  I-  r  k  u  n  tr  zu  den  Nrn.  IHH  und  784.  £iseme 

Gel  isri  i;iukc  >iiid  je  nach  ihrer  Bearbeitung  narh 

Nr.  Ibii  oder  .Nr,  7K4  zu  verz'dk-n. 

Draht  L'f^wehe  

Drahit:';l'-'li''-  

Ri>!liii)t>ii,  Ititii'c  ,  

WiutTi  .ms        Ii,  Draht.     hh'ssrr-  un  i  .'^ix  nglerwaren,  im 
alltrfni<'im-n  Tarif  nicht  anderweit  pen.-innt: 
roh,              aiiL'eschlilU*n,  peteeif,  grundiert 
yerainut,  verzinkt,  verkupfert,  vernickelt  
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Banvnnung  der  G«g«n*t&nd« 


Zoll- 

für 

100  ki: 

Fmnkf-u 


Bisheriger 

Zoll 
für  lOO  kg 

Fraakro 


ZoUuuata 
in  BM«i 
dl- 

ffemeinen 

Tarif 

für  KM  ' kg 
FriMikrn 


bemalt,  lackiert,  bronsiert,  vergoldet  

emailliert  

Rippenheizkorper  au>  nii  lit  Nchnii<  dbi»rttn  EisL-nguft  (Grau- 

guli)  und  bearbeitete  Uestandti  ile  von  üolchen  

Radiatoren  aus  nicht  schmiedbart-in  KitWDgafl  (Orangltfi}  and 

bearbeitete  Bestandteile  von  solchen  

Waren  aus  nicht  schmiedbarem  Kisenpiü  (Grauguß): 
im  allgeineiiieii  Tarif  nicbt  anderweit  (genannt: 

roh,  ffiMeert,  grundiert,  das  Stück  im  Gewichte  von: 

100  kg  und  darüber   

40  bis  auf  lou  kg  

6  bii  auf  40  k^  

weniger  •IsBlcg  

emailliert  .  

andere,  daa  StOck  im  (tewichte  von : 

100  kg  und  darflber  

40  bis  auf  100  kg  •  

5  bis  auf  4U  kg  

weniger  als  5  kg  

Waren  aoa  aehmiedbarem  Eisenguö  (Weichgufi),  aus  Stablgofi, 
aus  SohmiedeiaMi,  aas  Stahl: 
im  allgemeinen  Tarif  nicht  tmderweit  genannt: 

roh,  vorgeschruppt,  geteert,  grundiert,  das  Stflek  im 
Gewichte  von : 

100  kg  und  darüber   

25  bis  auf  10t)  kg  

S  bis  auf  25  kg   

0,»  bis  auf  3  kg  

weniger  als  0,»  kg  

andere,  das  Stack  im  Oewiebte  tob  : 

85  kg  lind  darüber  

weniger  ala  85  kg  .'  

MesRerschroiedwaren   ■  

Watlen : 

fertige  

Bestandteile : 

rob  Torgearbeitet  

fertig  

Dampf-  nnd  andere  Kessel.  Dampf-  und  andere  GefUße  aller 

Art:  an."  Eisen,  sinvie  zr.sii  irimenu'esetzte  Teile  von  solchen, 
mit  oder  obiie  Armatur  Ausrüstung)  

Dampf-  nnd  unden  K  s-el,  Apparate  aller  Art  tilr  tecbniscbe, 
Zwecke,  zum  Kochen.  Verdampfen,  Destillieren,  Sterilisieren, 
usw.:  aus  anderen  Metallen  aU  Kisen   .  . 

Dampf-  and  elektrische  Lokomotiven;  Tender  ...... 

Spinnereimaschinen,  inklnsive  ••mtlfche  Mntcbinen  zor  Vor- 
bereitung und  Zinn  Transport  der  Spinnstoffe ;  Zu  irricn  i. 
maschinen.  inklusive  Facht-,  .Spul-,  Gasierntatichineu,  Glanz- 
maschinen  und  Hitpel  

Webereimaschinen : 

Webstuhle   .  . 

andere  Webereimaschinen,  wie  für  Spolerei,  ZettJerei,  Auf- 
bflumerei.  Schlichterei,  Schlichtezubereitung;  StoAneß-  nnd 
StnfIti-ßiniHrhinen;  ^^ehaft-  und  JacqQardmaaebinen  .  .  .  . 

Strick-,  Wirk-  und  Verlitscbmaschinen  

Stiekiiiaaebinen;  Ffldelmaaebinen  

Xahmnschinen  und  fe  rtige  Teile  Ton  lolcbeo;  Oberteile  und 
deren  fertige  Teile  

Maschinen  für  den  Bochdrnck  nnd  andere  graphiaebe  Ue* 

werbe;  Biiehbindereimaschinen  

Ackergeräte,  wie  rfitige.  Eggen,  Kultivatoren,  Ackerwalzen, 
Mottenbrecher,  usw.   

Haoswirtachaftlicbe  liaschinen  
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Benennung  der  Gegenettnd« 


917 
918 
810 


Zoll- 
ansatz 

für 
lOOkg 


LandwirtoehaftHche  Maschinen,  in  allgemeinen  Tarif  nicht 

anderweit     "lüinnf :  Wetlor-i.  hienajijiarate   

Dynatno  i  lekt  t     he  M.isihim  n  tiiid  elektrUi-tie  Trau.st'nrmatoren 
aller  Art: 
das  StUck  im  Gewichte  von: 

50000  kg  und  «iurübt  r  '  *  

10000  bis  auf  5O0U0  kg  

8800  bit  aaf  10000  kg  

.500  bis  auf  2800  kg  

IW  bis  auf  500  ke  

\\eni(ri'r  als  l(iO  ks    

AuiiierkuiK;  /.u  di-ii  Sru.  8114 a  b  bis  89Sa.  Maschinen 
in  fester  Vi-rliindung  mit  einem  Dynamo-Oenerator  oder 

Moti'r  falltn  nicht  unter  die>e  Nuinmem. 

Maschinen  liii  die  Herstellung  und  Verai heitun^  von  i'apier- 
stoti  aiul  Papier:  fiQr  Vlrberei,  Zengdmck,  Bieichetei  aiMl 

A|ii»rit  iir : 

Miillereimaschinrii  ,  I'm  z<  llnnwal/i  n.  mit  un<l  ohne  StnblttOg; 

Wa'^serkratt-  und  U  inddrucknuochineu ;  Pampen; 

Damptniaschinen,  tt'Ststehend :  Dampflokomobil)-;  Dampf- 
bagger; Dampthttmtner ;  Dampfkranen;  Dampframmen : 
Dampf-Spritzen;  Diiniptpllngc ;  DumptdreMch» und  Dampf- 
mährnaNchinen :  Dampfwalzen;  Dami>ftiirhinen  ; 

(ras-.  IVtroI-,  Itenzin-,  HeilSluft-  und  Druckluftmaschineu. 
sdwie  andere  Krafterzeiisrunesma^chinen : 

Werkzeiiinn  Kchinen  zur  Bearl.L-itung  vim  Metallen.  Holl, 
Stein,  us'A. 

Maschinen  fiir  die  Her^it-ilunt;  und  Bearln-itunir  ^  on  NahruDg»- 
initteln;  K.'dtemaM-hinen;  Kiihlanlai;<-n  ;  Luft  kompre«soren; 

Maschinen  für  die  FabrikHtion  von  Ziegeln,  Backsteinen. 
Zement  usw.; 
FenuT : 

Maschinen  nnd  mechanische  Gerate  aller  An,  im  allfjenu-inen 
Tarif  nich;  an'lcrweit  tj^n  innt,  ^i>uif  hearlieitcte  Teilr  von 
M  ts^  iiiiK  ii    und    im  cl<ahischt*n    tttraten,    im  allgemeinen 
'f.iril  nu  llt  ainhT«eit  t.''  >i  iniit : 
d  l--  Still  k  im  (ifwiclite  von; 

riniMHi  kj;  und  'l  irülier  ..  ,  

h)^m)  ka  Ins  auf  50tH)Ü  kg  ' 

2  500  bis  auf  10000  kg  

500  bis  anf  260<»  kg  

100  bis  anf  54)0  k|r  

\\iiiii:fr  als  UH)  ku  

Kiscrne  Kon-iMikrinn<-n.  wie  Briirkcu.  Halki  i,.  Mai  kl-t-n  •  Vor- 
dricli.  T  .  na>  lij.rjjhlc.  Mäste  iKabeltra^en  l'ur  i-b.'ktrrische 
striiiii/utiilirung  iniit  A nsnali'ne  der  unter  Nr.  742  fallenden), 
ijes.  hwcibtr  oder  «rr iiu  tct.-  Rohre  aus  Schmiedeisen  von 
40  cm  Lichtweite  und  darüber,  usw.;  fertige  Be.standteile 
an  solchen,  soweit  sie  nicht  im  allfjemeiii»  n  Tarif  besonders 
taxiert  sind  

Kratzen  und  Kratzctil  t-s-  Iii  i-e  

Fuhi  .xerke  zMtii  1'.  rsMi  c!,-  o,i,.|  QUtertraii8|>ort,  im  allge- 
mi  iiicii  'I  inl  iii<  Iii  aii  lerweit  g-enannt : 

«dilir  Uic.  l;:itji~clii  II   MotOr    ...  ,  

Palirrader  (Vetoii{icde)  aller  Art,  ohne  mechanischen  Motör: 

Bicyclea,  Tandems  

Tricycles.  Quadricycles.  usw  

fertige  Bestandteile  von  Fahrrädern  aller  .4rt   

Eis«nbahnwae-en  für  Perstmentransport  

Bisenbahnw;ii:.  n  lur  (i  iier-  und  <  u-;  .ii  '..,tr:,n-^i.nrt.  usw.  . 

Anmerkung  zu  den  Nrn.  91K  und  9IÖ.    Unter  die^e 
Xumraein  fallen  auch  Straßenbalinwa«rcn. 
.Schilfe,  gewöhnliche,  mit   A  isnalini.    der   über  1000  kg 
wiegenden  Lastschiffe  und  Fiscli.  ii-arken  
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UAMicbsaag  der  Waren 


ZolluU 
de» 


Tlwili 


ZollMtz    I  ZoiUatx 
de«  n«u«n  '  den  ncuM 
•UcwMiMni  Varlng«- 


aas  1.  PorzellaniBolatoren  in  Verbindung  mit  Ei8(*ri  . 

H.  Quadrutisrh.  rund,  halbrund,  bohl  oder  geripptv 
gewalzte!«  Kispf),    überhaapt  sUm  gewilsta  Blaen 

.         BMXwecke;  Bandeisen 

4.  FmoBeisen  (T-,  H-,  Z-,  L-,  4"B>mii  osw.) 

Eiserne  Röhren  aller  Art,  mit  Ansnalime  dor  RSbreo 
für  Dampfkessel  und  Kuhlanlagen,  auch  Söhren- 
Verbindungsstücke : 

aus  1.  geschmiedet,  gewalzt  oder  gezogen: 
a)  nnbearbeUet  oder  gewMiaHdl  bMrbeitat 

Sägen,  Sägeblätter  und  Feilen  

Raiini-,  BMktn-,  Rusen-,  Rebscht-ren  bzw.  -mesaer, 
Schftfiebw»!!,  Blcchachenii  and  sonstige  «nderweit 
nicht  gentniite  Mawer  vai  Scheren  für  den  gewerb- 
lichen nnd  landwirtschaftlichen  Oebranch  

Drahtstifte  and  Niigel,  auch  große  (äerüstnlgel),  »owie 
anderweit  niebt  gaiiaiinte  Stifte»  geichDittao,  ge- 
schmiedet : 

e)  gt'wolinlirli  iirarin  ii««,  ohse  Verlriiidiiiig 
mit  anderen  Metallen  .......... 

ADinerknBg:    Vster  de»  ZoUaete 
vm  7  Dinar  IdleB  uch  Hnfblgel. 

Schlosser  »na  SdiliisHel ; 

I.  ohne   Vtrliimhing  mit  anderen  unedles  Hctellen 
oder  Legierungen  nnt^iUci  Metelle  ...... 

2.  mit  Schlüsselrohrtn,  Kiegelplettea,  Sehlttteelloch- 
deckea  und  dergleichen  «aa  «äderen  «Bedien 
MeteUen  oder  Legieraogen  unedler  Metalle  .  .  . 
MeKserschmiedewaren,  gegossen,  gepreßt,  geschmiedet, 
nur  ans  Eisen  oder  in  Verbindung  mit  Holz, 
Porzellan,  Olais,  Bein,  Hon,  Slfobeia-  oder  Schild- 

plattnachahniungen   ,  . 

1.  Nähn:i(ifln,  aurli  (mlche  mit  goMfiu'ai  "hr 
3.  Nadeln  für  Näh-,  Strick-,  Stick-  und  andere 

Maschinen  

aas  S.  Stecknadeln  

Anderweit  nicht  feaante  Waren  aaa  Gofieisen,  aneh 
in  Verbindung  mit  Holl: 
1.  roh  oder  gewöhnlich  bearbeitet: 

a)  bei  ein.  ni  (lewicht  de«  Stückes  von  mehr 
als  1(H)  kg  

b)  bi'i  einem  (i<>wi<  In  des  Stfiekes  vea  mehr 
als  ^y^^  bis  100  kg  

e)  bei  <'iiH  in  (iewieht  des  Stockei  von  mehr 

alü  5  bia  60  kg  

d)  bei  eiaen  Gewieht  dei  Stücke«  bis  an  5  kg 

8.  fein  bearbeitet: 

a)  bei  einem  Qewiebt  dee  Stflekea  ▼od  mehr 

als  100  kg  

b)  bei  einem  (iewieht  de*  Stückes  %on  an  lir 
als  50  hi-  Ii  10  kg  

c)  bei  einem  (iowicht  des  Stückes  von  mehr 
all  6  bUfiOlqr  

d)  bei  siasB  Oewiekt  das  StOekes  bis  so  B  kg 
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Zur  Onippr 

XIV,  V, : 
^iB.T.    II  II.! 


618 


617 


Zu  .Im 
Q  nippen 
XIV  8  U,  c, 
d,  «,  f  n.  f 


aus  639 
641 


Waren  aas  Schmiedeisen,    amlerweit    nicht  grnannt 
oder  iubegtiffen,  »«eh  ia  Verbindung  mit  Uolx: 
1.  roh  oder  gewöhnlich  besrbMtet: 

e)  bei  einrni  Oft  wicht  dee  StSekes  von  aehr 

als  100   

bei  einem  Uewiiht  des  StSches  von  mehr 

aU  25  bis  100   

e)  bei  einem  Gewicht  d«i  StBckti  VOD  n«br 
als  3  his  2Ö  kg  

d)  bei  einem  Gewwht  doi  Sttekfl*  bia  im  8  kg 
S.  fein  beerbeitet: 

a)  h«i  «ineiB  Gewicht  dee  SHeke»  von  mehr 
nb  100  kf  

b)  bei  einem  TJewirbt  des  Stückes  von  mebr 
aU  25  bis  UXi   

e)  bei  ein.  iii  lir' wicht  dee  Stfloket  ron  aehr 
als  ä  bis  25  kg  


d)  bei  einem  Gewicht  dee  Stflokee  hie  n  8  kg 

Anmerkun)^  2.  Hinsichtlich  der  Be- 
arbeituniT  unterscheiilet  iii:in  Ihm  den  Erzeug- 
nissrn   ;uis    Ki>r-n    -.ol.  lie,  crcw  lihnlirh, 

und  solche,  die  fpiii  l>frtri>eitel  siuil. 

Als  t;ewöhnlich  bearbeitet  zum 
Unterschied  von  roh  (nicht  bearbeitet)  — 

betrachtet  mn  alle  gefeilten,  g<  frn<iten,  ab- 
gedrehten, ceschliffenen,  deren  Ausglühen 
geblinteo,  elafech  gefärbten  «nd  als  tolche 

vernieteten,  verschraubten  oder  in  ihnlicher 
Weise  in  sieb  verbnnrlenen  Waren.  Ali 
gewöhnlich  li^  MilM-itete  Waren  k'-iiuiu  ti  auch 
diejenigen  zur  Verziilluug,  welche  anmittel- 
bar nach  der  Kertigstrilang  ein  gisttea  HSd 
blankcK  Auasehen  erhalten. 

Al!<  fein  bearbeitet  werden  eolehe 
Waren  betrachtet,  welche  fein  gerilrbt, 
heaalt,Temiert,  lackiert,  eiuaillicrt,  oxydiert, 
poltert,  mit  unedlen  Metallen  oder  Le- 
gierungen anedler  Metalle  (mit  Anenahme 
von  Kii|  fiT,  Nickel  und  Alumininni  sowie 
Legier uiiicen  von  Kupfer,  Nickel  and  Allumi- 
niuni)  überzogen  sind. 

Draht  and  Blech  (Platten)  aae  Kupfer: 
1.  roh  oder  gewöhnlieh  bearbeitet: 

a)  0,5  mm  und  darüber  stark  

b)  unter  0.5  mm  stark  

8.  fein  bearbeitet  : 

ai  0.5  mm   unr!   durilber  stark  

b)  unter   M.ri  llilii  irk  

Kesselschmiedearbeiteu  (Kes»el,  Hreuublahun  und  ander« 
Destiüierapparste),  mit  Ausnahme  der  Kessel  fBr 
Dampfmaschinen : 

1.  ron  

8.  gewShalieh  bearbeitet  

3.  fein  hearbeHet  

A  nmerkung  2.  Kür  die  W  in  n  der 
(iruppen  b,  c.  d,  e,  f  und  g  gilt  hinsichtlich 
ihrer  Bearbeitung  die  Anmerknng  8  tn 
Gruppe  2  a. 

Nlhnasehinen  

Bfaschinen  und  Apparate>,  anderweit  nirbt  genannt  oder 
inbegriffen   
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Bezeichnuag  der  Waren 


 *  

DyBWnoinasrhiDeii,  Elt'ktroin<itorHn,  rii.'irmfr  abd 
andere  elektrisch«  &Iutoren  netmt  Zubehör  und  Teile 
deraalben: 

1.  bei  enam  Gewicht  der  Maschine  von  mehr  als 
30  dx  

2.  bat  aJaaai  Qewicht  dar  MMehtM  Toa  mehr  als 
6  bft  1«  SO  dl  

B.  bei  einem  Gewicht  der  Maschine  von  6  ds  oder 

weniger  

Transformatoren.  K  n  iensatoren,  AkkimnUtomt  Ellk- 

troflen  und  Teile  derselben  ' 

Kabel  und  nndera  Hiebt  faot&Bta  Laitar  fir  daa  alak- 

trischen  Strom: 

1.  mit  SchatzhüUen  aas  Metall,  Ih^ht,  Hlech  usw. 

2.  mit  SebatibilUaB  aoa  Pwiar,  Aibest,  Kairftahak, 
Ovttapareba  und  denn  Eraatntofle  

aiu8.mit  Schutzhüllen  mio  Spinnstoffpn  : 

b)  aus  anderen  ais  aas  Seide  


Bnheit 


des 

gcUendm 
TarHIi 


7.<>1ImU    ;  ZulUalx 
dm  neiii>n     dei)  nauen 
allgamainMi  Vertrap- 
Twib  tut» 


1  dl 


SO 

/  frei 

\  60 

(  frei 

\  60 

60 


36 


80 

80 

SO 
20 

40 
90 

ao 


15 
99 

SU 
SM) 

90 

80 

80 
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Übersicht  der  v<»ii  Östenvich-Uiipini  an  ])eut«ichland  zugestandenen 

(Iis  <>-cltei)<leu,  des  neuen  allgemeinen 


429 
480 


481 


aus  4SH 


«HS  488 


(aut  428  486)  Eisen  and  Eisenwaren: 
Roheisen;  Eisen  und  Stobl,  alt  gtbrocben  «ad  in  AVflUlm 
nnd  ScbwaiBea 

I.iippeoeisen;  Tngots 

Flußpistn/iitTgil  'in'i  Zat'Rol  au»  ahgeschweifitom  Schweißeieea,  Bnunen, 
Platinen 

A  n  luerkunj;.  FUcligewalzlf  Platinen,  welche  narli  ein«ir 
Ricbtnac  weniger  «U  40  Hillimeter  stark  sind,  werden  als  äUb- 
eisen  bebudelt. 

Elten  nnd  Stahl  in  Stal><^ii,  geccbniedet,  gewalst  oiler  g:<-zo<;en: 

a)  nicht  t'n<suiiifrt  

b)  fiissdiiiert  

c)  Zierciseri,  ornHiiientiert  

d)  appretiert,  nicht  unter  e  gehörig  

•)  vernickelt,  mit  Kupfer,  Kapferlegimugw  oder  AloniniaB  platticft 

odw  |)uliert   • 

Anmerkangen. 

1.  Als  appretiert  (Nr.  481  d)  wird  nllai  fltabmMB  ▼«ratandon, 

welche-«  eine  -ler  in  lit  a  oder  >>*  der  allK^meioen  ABBM^nug 
zur  Klasie  XXXVIll  .ies  alU'enieinfn  Tarifs  genannten  B»- 
arhi'  •  IUI::»'!]  i  ri.ihrcn  hat. 

2.  Klachfi^eu  mit  isuin e\<-iii  Profil  an  d<-n  Sfhma!s<  itf n  des  Durch- 
schnittes (tar  Fahrikation  von  Wugi-nfe^h  i  n.  Meifialftabl  ud 
dergleichen}  ist  nicht  aU  tai-soniertes  au  behandeln. 

Bleob  und  Platten: 

•)  roh  (Sebwarxbieob),  in  der  StiUke: 

1.  9  ron  5  Viliimeter  oder  mehr  

jj  unter  5  Millimeter  bis  "2  Millmu-ter.  ,  .      .  .  .  .  . 

2.  oater  '2  Millimeter  bis  1  Millimeter  

fi.  anter  l  Miliiu»  tcr  bis  0^  MtUimetor   

4.  anter  0^  bia  0|«  Millinieter  

5.  anter  0,«  bis  0,sb  Htilimetar  

6b  anter  O.n  Millimeter  

Anmerkung.  Bandeix-ri  in  einer  Hreit«  von  HXi  Milli- 
meter oder  darüber  uiid  einiT  Stürke  von  mindesten»  1  Milli- 
meter in  Ringen  für  Xaliwalcwerke  auf  Krlaabnisscheine  anter 
den  im  Verordansgswege  vonaaeinhnaadea  BadiBgangen  and 

Kontrollen  

h)  dressiert  oder  dekajpiert,  in  der  Starke: 

1.  Von  1  Millitm-frr  oder  mehr  •••• 

'2.  uiit«r  1  Miliiiiieter  Ihm  0,«  Millimeter  

3.  unter  0,^  Millimeter  bis  0,«  Millin«tar  

4.  anter  0.«  Millimeter  

aas  e)  verzinnt,  ver/inkt,  verlileit,  in  dar  Stirka: 

1.  TOB  1  Millimeter  oder  mehr  

%  unter  1  Hillimeter  bis  0,»  Millimeter  

8.  unter  0..i  bi«  0,«  Millimeter  

4.  Quter  ü,«  Millimeter  

«)  deasiniert  (farbig  odar  geprefit),  noiriorti  laaUart  


Bleche  und  Platten,  dun^hiri  sf'blngene.  geloi  hte,  vertiefte  oder  zupesnhnittene : 
ans  a)  Scbwarablecbe,  ia  der  Stürlce  von  1  Millimeter  oder  darüber  . 


1,90 

8^ 

4,80 

6,50 

8,40 

9.&0 

12,- 

n,- 

20. — 
• 

16.— 

9,50 
9,50 
10,70 
11,30 
12,50 
18,70 
16,- 


18,70 

IB  — 
IH,— 


9,B0  I 

10,  -  ' 

11,  - 

18- 
18,- 

14,- 


12,  - 

13,  - 

14,  - 
15^ 


i»-  18,- 
20,-     ;  10,- 

21,50          20  - 


17,-  14,- 
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Bindungen  und  Zollern iä(iifiini<;en,  unter  ücgvnUbersteliuug  der  iSätzc 
und  des  neuen  Yertrags-Zolltanifs. 


Bisheriger  Zolltarif 


ZolUats 

nach  dem  geltenden 

autonomen,  Vertrags 
ZoUterif  für  100  kg 


Durch  den  neaeBYer* 
trag  ist  der  Zoll 

f^ebnnden  |  ermäßigt 
ar  die  dentiche  Ein- 
fuhr im  Werte  von 

leOO  Kronrn  l'XX)  Km« 


auch  vernickelt^  poliert^  in  der  Stärke: 

von  0,4  Millimeter  und  nwhr   

unter  0,4  Hillimeter  .  

deasiniert,  moiriert,  lackiert  

in  der  Stärke  wn  0,t  MillimHer  und  mähr,  vtrirag»mHßig     .  . 

unter  0.«  Hillimeter,  pertrayemäfiig  

(DawimMt  gtgnSt»  Blwhe  wwdni  demit  wi«  Bloehwiren  Twiont.) 


8,33 
9,52 

11,00 
WM 


9,52 

11,00 
I4|99 


14,29 
14»89 
10,97 


1.90 

1,05 

a^oi 

0»B7 

«,» 

6,05 

0,56 

5,96 

7,14 
9,52 
9,52 
11,00 

10,05 


9,62 

IMI 

12,60 


11,90 
18,60 
10^ 


lf),05 

19,05 

23,81 

21,4S 

28,57 

St,43 

14^ 

18,00 

1100 
17 

118 


592 
167 
60 

100 
80 


28 


800 


188 


IMe  Bit 


Stan  bMMiohBetoii  Wort«  und  gMcbitst 
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aus  43^ 


•«•488 


»u«  440 


449 


448 


444 


Dnht: 

iw  »)  in  der  Sttrke: 

8.  uaUa  U  MHUmtter  bis  0^  IClIiaMlar  

8.  mter  oj»  Uillimctor  

ABmerkangflB. 

1.  Walldraht  über  4  Millimeter  stark,  fiir  Dralitziehereien  .mf 
Eritobnissrheine  unter  dfu  im  ViT'ir<irmnf:sw<'trr  vorzu- 
zeichnenden  Bedingungen  und  Kontrollen  .  ,  

2.  Kratzendrtht  unter  1^  Millimeter  Stärke  für  Kratxeufabriken, 
Stahldraht,  ohne  Rücksicht  auf  die  Stärke,  tut  Fabrikation 
von  Wirk-  und  Stricknadeln,  gezahnter  oder  unifesahnter 
EiMoposendraht,  ohne  Rücksicht  auf  die  Stärke,  für  Textil- 
■IMcliiBeiifkbrikaii  und  Spinaenien  anf  KrlaalmiHBcheine  unter 
den  in  yerordnnngswege  vomuMiehnenden  Bedingungen  und 
Kontrollen  

3.  Stahlwalzdratit,  <jhn«<  Rücksicht  auf  die  Stärke,  für  Srhirm- 
Bchiencn  und  MiederfedHrnfuhr^ken  üuf  ErlaubnisRchfinc  uiiti-r 
den  Uli  Venirdnuii^8we^'r  vorzuzeirlmt-tiden  Bedingungen  und 
KiintniUen    .  . 

4.  Unter  Nr.  i84a  des  slIgemeineD  Tarifs  fallen  auch  Dnht«, 
die  anmittelbar  beim  Ziehen  ein  blankes  Aussehen  erhlUn 
haben,  ferner  Dribta^  die  nnr  iafols»  Anvendiiaf  vn 
KnfenaliUtavBgm  ban  Ziehen  einen  dünnen  Knpferanfng 
anfweisen. 

b)  ventinnt,  verstinkt,  verbleit,  verkupfert,  vermeasingt,  gefirnißt, 

in  der  Stiirki- : 

1.  von  1,»  Millimeter  oder  mehr  

8.  nater      HilUnetar  hU  <V  JCillimeter  

B.  unter  O.s  Millimeter  

(iebärteter  Draht: 

b)  poliert  oder  honst  weiter  bearbeitet  

AnmerkunK-    Unter  gehärtetem  Draht  wird  gefederter 
Stahldraht  (Draht  für  Klnvierdraht  utw.)  verttaaden.  Hiflrhar 
crebört  auch  eehärteter  Sehirmdrabt. 
a)  Mit  Asphalt  flberzo;;ene  Röhren  aus  unbeirbeitetem  nicht  admiad« 

barem  Eisen^foß,  ohne  Rtickaicht  aaf  die  Wandatirke  

RAbren  ans  Schmiedeeisen,  gewallt  oder  getogen,  oder  aae  •ehniedbaren 
Onfi,  anoh  mit  gebörtelten,  angelöteten  oder  aufgeschweißten  Flanschen, 
mit  Aun&hme  von  derlei  Röhrenverbindnngsstücken;  Wellrohre: 

a)  roh.  aurli  t-^es.  heuert,  mit  Gewinden  oder  mit  gobohrtea  oder 

alij.'eilrt»li!en  Fiansrhen  •«.. 

Ui  in  .'iDfhrer  \\'«-i^e  ir'-wiiluilirli  luMrlieitet  , 

Köhren  aus  Platten  und  Blechen  genietet,  gelötet  oder  gefallt, 
ana  a)  roh  oder  gewöhnlich  beurbeitet: 

2.  andere,  augonommen  Ofenröhren  and  Knieaticke  ana  Schwan- 
Uooh  

Eltenkonatmktionen  (fertige  Objekte  oder  fertijr  gearbeitete  Bestandteile 

von  solchen)  aus  Kisen  oder  Stahl  in  St  il  r-ti.  Blechen  oder  Platten, 
genietet,  verschraubt  usw.,  auch  grob  angeslrirhen  

Eiserne  Fieser: 

a)  goBietet»  fopraSt,  geihlst,  gelStet,  geaebwoiOt,  aaah  grob  an« 
gMliidion  .«  

b)  In  anderer  Weise  gewObnIieh  oder  fein  bearbeitet,  aneh  in 

Verbindung  mit  gewöhnlichen  Materialien  

Kesselschmiedowaren,  mit  Ausnahme  der  zur  Klasse  XL  des  allgemeinen 
Tarife  gohürigen,  goaehmiedet,  goniotot,  geproBt: 

•)  gawShaltoh  boacfooitat  


b)  Urin  boarbaitet,  aacb  in  Tarbiadnaf  mit  gewShnlidion  Matarialim 


12,fiO  -  Ii,. 
M,-  14,- 


21,- 


17.- 


21,- 


7.- 


8,- 


14,90  I  14,- 
18,-    '  17,- 


I 

7,90  «.76 


15,60  1430 
90^-  19.- 


90,- 

16,- 

18,- 


36,-  80,— 


9<^- 


89,- 


Bisheriger  Zolltarif 

Zollsatz 
nach  dem  geltenden 

aDtünomen  Vertrags- 

Zolltarif  für  lÜO  kg 

Durch  den  neuen  Ver- 
trag ist  der  Zoll 
^l)unil(in  ermäßigt 
für  die  deutsche  Ein- 
fahr im  Werte  von 
1000  KrM«o|IOeO  KNaw 

4 

» 

e 

11^ 

11,90 

u:9o 

— 

«8 
9 

Waltdraht  über  4  Millimettr  für  Drahtzirhrreien  auf  KrlnuhniH- 
gehtine,    unter    den    im  Vtrordnutt'jtncege    rorzuteii-hnenden  Be- 

Kratzendraht  unter  ]^  Millimeter  beim  Bezüge  für  Krntzenfabriken 
auf  ErlauhHintcheine,   unter  den   im    Verordnunt/tteegt  vortu- 
Mmdttumkn  Bedingungtn  und  KontroUtn,  vniragamäfiig  .... 

7,14 

88 

Di«  AnmerkiiDgen  8  ud  4  fehlen  derzeit. 

— 

62 
•  10 

/Draht,  i;^efiniißt,*verkopfert,<verziD!jf.' v.'izink'.  x  frilfit.  v  rroickelt 
1  IM  der  Stärk»  von  ijk  JdillimtUr  und  mehr,  tertragsmäpig   .  .  . 
{im  der  SHMkt  «m  ttmigtr  ab;i,i  MUHrntttr^  vtrtm0$mtfli/ .  .  . 

- 


- 

- 
14,29 

19,97 

— 

87 
1  68 

86,71 

28,67 

196 

mit  Anphalt  überzogem»  JMkn»  «M  umbtarMtitm  ftfiuiSium  Mn- 

4.76 
9,02 

_ 

4.76 
9,52 

Ä.  tet 

190 

t  aaeh  grob  angeatridi«B,  amlk  «a  «iaaelikeB  wenigen  Stellen  tb- 

15,48 

14,29 
19,Uo 

"  1 

1  798 

roh  oder  an  «iaMlBaB  wenigen  Stallen  ebgMehliffim  new.,  laeh 

Eisenkonstrnktionen,  vorwiegend  ans  Stabeieen,  anch  grob  an- 

grob  angestrichen,  jedoch  nicht  gebohrt,  vertragunAßig    .  .  •  •  . 
Eisenkonütraktiunen,  verwiegend  tM  Plitten  an«  Blflehen,  neb 

16,48 
90b8i 

11,90 
14,29 

14,29 
19,06 

11,90 

9,52 

ld,09 

i  ~ 

•tahallr.  4te. 
66 

90,94 

17,88 

- 

86,71 

28,67 

l  312 

gesclituiedetr,  genietete  oder  gepreßte  Kesiel,  auch  grob  ao- 

'fm  iBgMlriefaea  oder  gelmiBt,  veibleit,  versinkt,  veninnt,  ver- 

kapfert  .  .  .  *.  

KeMU  au  Eieen  mit  Böden  oder  Doppelböden  oder  Ansfütteruiigcn 

20.24 
86,71 

86^71 

88^81 

17,86 
28»67 

fi8vB7 

I«  10 
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448 
ttuii  449 


«OS  465 


466 


BlMhwana,  in  tUgmneiMB  Tarif  siebt  bctoadm  bcncBBte: 
t)  wi  robem  Sebwanbleeb: 

1.  in  der  Stirke  tob  1  Millinetcr  oder  nebr  

2.  aniliT»'  '  

b)  aus  Seil warzlilfi)i,  ^.Tob  augestrichen  o'Ut  an«  ilrps.iiertcn  Blechen, 

aurli  ijriih  an^'f striih<'n    

e)  ah^eschtitfen,  fein  angestriclien  oder  ^efi^Qiü^  verbleit^  veniakt, 
verzinnt  (atuh  siu  WeiAbleeb);  aaeb  la  Tarbiadaaf  ant  gawSha» 

liehen  Materialien    

d)  bemalt,  bedruckt,  bronziert,  lackiert;  emailliert  oder  aut  desai- 
aiartea  Bl«eb«ii;«iicbia  Verbindaag mit goirfthaUebea  Materialien: 

1.  enaillierteo  Blecbgeaobiir  nit  Aataabmo  der  aater  Nr.  480 
fallen<lfn  Spiplwsren  

2.  andere  '  


•)  aeliert,  verkupfert,  vermeeeiagt  oder  Temiekelt,  aacb  in  Ver- 
btadmig  mit  i^wöholichen  Materialien  •  . 


P^isenbahnaehflea  and  Radelien  (Naben,  Radreifen  [Tyrea],  Ittdmobeiben, 

Radsteme).  auch  ahgedreht,  abgeschliffen  

Eiaenbahnräder  und  Kisenbahnrailsiitzc,  fertige,  mit  einem  Dnrchmeaier : 

a)  Ten  30  Zontimetcr  oder  mehr  

A  n  in  e  r  k  a  D  g  zu  Nr.  452  dea  allgemeinen  Tarifs. 
Zu  Nr.  452  gehören  anoh  ganz  od<>r  teilweil«  geflmifite,  lackiert«, 
braaäert«,  polierte  oder  Aalaafforben  anfweiaende  (iriaierte) 
Seaeea  nad  Siebehi,  femer  aolebe  mit  anfpatronierter  Schrift, 
mit  danh  Schliff  hergn^tellten  Ziertinien  oder  mit  durch  Hammer- 
sehlige  hervor^'ebrachten,  auch  reihenfSrmig  oder  mnsterbildend 
angeordneten  Tapfen. 
Hea-,  Dnng-  und  nnd«*rp  urrobe  Gabeln,  lie>:iimi  und  Harken,  auch  in 
Verbindung  mit  H<i!z ; 

b)  in  anderer  Weise  ala  dorch  Zariobten  der  Spita«  gewöhnlich 
oder  fein  bearbeitet,  aaeb  poliert  oder  vemiekelt  

Hämmer,  SchlSgel;  .Axte,  Beile,  Hacken;  Zangen,  mit  Ausschluß  der 
•ohweren  Schmiedezangen ;  Ambosse,  Amboßstöckel  und  Scbmiedegeieake : 
a)  im  Stückgewichte  von  .500  Grainiii  i-iicr  mehr: 

1.  schwarz  oder  gewöhnlich  bearbeitet: 

a)  Himmer,  Schlägel,  Ambosse  

Axte,  Beile,  Hacken  im  .mückgewichte : 

aa)  von  500  Uramm  bis  3  Kilogramm  

bli)  i.l  rr  H  K 1 1 < ii^rarntu  bis  6  KuOgraBB  

cri  über  6  Kilogramm  , 

v)  Zangen,  AmboßatSdtel,  Sebaiiedegeaeake  

2.  fein  bearbeitet: 

a)  Hämmer,  Schlägel,  Ambosse  

Axte,  Beile,  Hacken  im  Stiickgewichte : 

a»)  von  500  Orauim  bis  8  Kilonanm  

bb)  bber  8  Kilogramm  bis  6  Euograaim  

cc)  über  6  Kilogramm  

Y)  Zangen,  Amboßstöckel,  Schmiedegesenke  


28.- 

88,- 


16,- 

n.- 

86,- 


48,- 
66.- 


65, 


14^ 
14^ 


1«.- 


86,- 


88,- 


30,- 
27,- 
84.- 
90,- 

24,- 

80,- 


I 
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Bithtrifer  Zolltarif 


ZoUaats 

nach  (ien  geltenden 

totonomen  Vertrag!- 
Zolltuif  flrlOOkg 


Darob  dennenpnVer- 

trag  ist  der  Zoll 
gebunden  ermtiUigt 
nr  die  deatadia  Ein- 
ftikr  in  Wert»  von 
MW  Ktoa«!iMO  KfMM 


\   

\au«  Sdwarzbitch  von  Oft  MiilimeUr  und  mehr,  vertragsmäfiig 


verkupfert  .... 
poliert,  vemiekalt, 

vonilbert  

ta  Varbindang: 

mit  fNBeinam  Ledar  

mit  weichem  Kantaebnk  

mit  feinem  Leder,  Wachstuch  n.  b.  h.  nsw  

mit  Hartgummi,  Nickel,  Aluminium  oder  anderen  fein  gear- 

beit-effn  unt-ititi  ^letallcn  

mit  anderen  als  seidenen  Textilwaren  (aungenomnien  Spitzen) 

oder  Buchbindf rleinwand  

mit  Meertichaum,  Lava,  künstlichen  Schnitzstoffen,  Arbeiten  aas 

b«SRiertem  Wachs,  Stickereien  auf  anderen  als  Textilwaren 
lait  Beio,  Horn  oder  oraameatiertainf  vemiokeUam  Eiaan,  aowia 

adt  tadarm  gairtbnficli«!  MstaritllM  nadi  dam  Gmda  dar 

Bearbeitung  zu  eiaein  der  obifan  SitM. 

IEisenbahnachsen  und  Radeisen : 
unbe^rheitet  

Ian  einzelnen  wenigen  Stellen  abgedreht,  abgeschliffen  usw.  .  . 
abgeschlißt-ii,  ihLjedreht  nsw  

£iseBbaluiräder,  fertige,  auch  auf  Achsen  

IK«M  BwHnmaag  fehlt  danaÜ 


vaniiiBt,  vaninkt,  varknpfart  oatr. 


14,2» 

14,29 

ao,24 

19.06 

»»71 

88^7 

59,52 

47,62 

H5,71 
09,52 
288»10 

2B.57 
47,H2 
238,10 

50.53 
71,48 
88^ 

&9,62 
77,88 

119,06 

95,84 

\  _ 


<  900 
100 


wie  Kviwiran 


9,D8 

11,90 

•20,24 


874 


9,62 
11. 90 
l!t,05 


14,29    .  18,0» 


172 
8 


98,81 


116 


23,81  23,61 


88,81  88,81 


St88 
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Kammer 
del  n«ter- 
rclchltcb- 
•n(artielieB 
•IlfemelBea 


Zolliati  nach  doD 
wloMBMi  T<i1ragi- 
ZoUUrif  Ar  lOOkf 


(466) 


4K7 


MS  468 


4fi9 


460 


486 


MI467 


aas  472 


b)  im  Stickgewichte  von  wenitriT  aU  K>0  Ursmni,  lowip  alle  ganz 
oder  teilweiM  poliertea  oder  veraicksiten,  ohne  Ktduicbt  auf 
das  SMekfswieM  


Feilen  and  Kasix-ln,  mit  einer  HisUiqga: 

a)  äber  250  Millimeter  

b)  von  150  bis  250M{llineler.  .  . 

c)  ODter  150  Millimeter  , 


SlgoB  nid  muMähate  SIfsblittor,  avek  gau  odar  taUwaüe  poUsrt  odsr 
vanidtalt: 

b)  1.  Baach  ,  GaUer-,  HOhl-  v»d  Zagsirai 

«r  Laal 


2.  andere  Sitgen,  mh 


Fräser,  Baibableo  (mit  Aatnahm«  von  WiikilfflibalitoB),  Q«wiBda-  ud 

Sitiralbohrer,  Schneidei.aeken;  alle  dies»  laab  glllS  odST  toÜwdss pofial 
oder  vernickelt'  im  Stti<  kj,'t'w  ichte  : 
am  a)  von  2f><*  iinniiiii  oder  mehr: 

weder  ganz  noch  teilweise  poliert  oder  vernickelt  .  .  ,  .  . 

au  b)  unter  250  Gramm  

weder  gnm  norh  teilweise  poliert  oder  reraickelt  

aas  a)  vnd  b)  ganz  odir  teilweise  poHeit  «der  veraiekeh  obn«  Rflek- 
fticht  ani  das  Stuckfrewicht    

Hobel-  and  StemnaiaaB,  Meißel,  nicht  aaderweitig  im  allgeaetaeB  Tarif 
j^enaasto  Bohrer,  Stempel,  Staasea  «ad  aidere  im  ailfemeinen  Tarif 
nicht  beaondefs  genannte  Werkaenge: 

1.  f^ns  oder  teilweise  poliert  oder  veraiekelt  

2.  lindere : 

a  l  Schraabstlicke  m  Stückgewtchte  von  mehr  als  20  Kilogramm 
p)  andere  hierher  gehörige  Werkneage  


Drahtwen,  im  aUgemeinen  Tnrif  niebt  besondere  benannta: 

a)  roh  oder  j^ewöbnlich  bearbeitet: 

1.  ans  Draht  in  der  Stärke  von  1,5  Hillimeter  oder  mehr  . 


2.  aus  liraht  uater  1,5  Millimeter  Starke 
b)  fein  angestridieTi.  veriinnt,  verzinkt  .  .  . 


c)  in  anderer  Weise  tein  bearbeitet,  auch  poliert  oder  vernickelt; 
mit  Oespinetfidea  aberapoonener  Draht  


Kratsen  aller  Art 


a)  Häkelnadeln  

b)  andere  Nudeln,  >io«f  it  e-.r  nicht  anter  Nr.  4fif>  des  alljjeuieinen 
Tarifs  fiilleii;  S.-hifü.fViif rn  uml  I'"ri.Thii!seii;  Stahlperlrn,  anch 
vergoldet  oder  versilbert;  Fischangelo,  Hafteln,  Schnallen,  Knöpfe, 
flageirbSte  nad  deryleieben  kleine  Gebmndisgegeasttaioe  .  .  . 

Antnerkang.  Unfertige  Schreibfedeni  fOr  Schreibfeder- 
fibriken  auf  Erlanbniaicheine  anter  den  im  Verordnongswage 
voranieicbneBden  Bedingungen  and  Kontrollen  

a)  Nähnadeln  < ein«irlilif'i;Ii''!i  der  Heft-,  8li<^-  ud  StopfiMdsln), 
anch  mit  vergoldetem  Ohr  

b)  Nähmaaehiaaanadeln  


Hiinder  (Scharniere,  Riegel,  Fenster,  and  Türangeln,  Angelknöpfe  vnd 
An^'elteile,  Tür-,  Fenster-,  Möbel-  nad  WagenbeschliseJ ;  Sporenraren; 
»He  diese,  mit  Ausnahme  der  zu  den  Knnstaohiesaaraneitaa  gehihfigva, 
auch  in  Verbindonp  mit  unedlen  Metallen; 

Ii)  ({e«rhli)T-n,  fein  angestrichen,  gefirnißt,  verbleit,  verzinkt  oder  in 
anderer  Weise  gewöhnlich  bearbeitet  (mcU  aus  Weißblech),  mit 
Aasaahme  der  geacheaartca,  gebohrten  «der  grob  aagestrielieaeB 


60,- 

1  60.- 

30,  ~ 
60, — 

76,- 

90,— 
«,— 
t  46,- 

}  60.~ 

86,- 

j  66»— 

1 

60.- 
86,- 
60  and  86 

88,- 
46,- 
80,- 

60.- 

50.- 

80.- 
46,- 

22, 

38.- 

40,- 

20,- 
30,— 
84.- 

60.- 
80i- 

80.- 

86,- 
110,- 

1  'X\ 
1  — 

76.- 
dO,- 

170.- 
100,- 

88.- 

Ötterrtidt-  Ungarn, 


7ft 


Bishorigur  Zolltarif 


Zollsatz 

nach  dem  geltenden 

aatonomen,  Vertrags- 
Zolltirif  für  100  kg 


KroB*D 


KroD«n 


Dareb  dm  neaen  V  er  ■ 
trag  iit  der  Zoll 

f:ebnnden  «rm&Bigt 
ür  die  deutsche  Ein- 
fuhr im  W«rt«  von 

100i>  Kroorn  1000  BmSM 


I  poli«!«,  vamittkaU  

Init  aiiier  Hiebliaga  tob  96  Zantimeter  oder  mehr 
■it  aiaer  Hiebliaga  nntar  25  Zentiinator  .... 

{Mbwana  SiMB  
im  «InigaB  


SchneideklnppeD,  Bohrer  

diMelben  im  Stöek^ewicht  ant«r  500  (iranim   .  .  . 

Hobel-  and  Stemiueuen,  Meifiel,  Reibuhlen  (auch  AiuBchlageigen 
[LoabaiMoJ,  Puumii,  SdiBaidaatampal,  Friaar,  Sebmiadaisen 
n  Sehneidaklappen  aiw.),  Gewindaaennaider,  Sebabaiten,  HBllrr 
liülcn,  Harpunen,  Stithcl,  Pfriemen  und  andere  nicht  nament- 
lich iiiifgcfülirte  «•iserne  Werkzeuge  von  ähnlicher  neschaffenhcit 
unil  \'trwendungsart  .  .     

alle  diese  poliert,  veraickelt,  vermeeeingt,  bronziert,  lackiert, 
amailliart  


Drabtwareo  ana  Draht  in  dar  Stirka  tob  1,6  HtlliiBatar  oder 

mehr,  roh  ....  

.  aus  Draht  Doter  1,5  Millimeter  Stärke,  aach  roh,  dann  alle  aus 
I    gewdbniieh  baarbaitat«m  Draht  

•  ..«•••I.  ••.■.••*.•.- 

verkupfert,  verldeit   ......   

poliert,  vernickelt,  vermeasingt,  bronziert,  lackiert,  emailliert;  mit 

Getpinstriiden  iiberspoBBaaar  Draht  

Waberlitzen  mid  Mailiona  ana  verzinatam  Dnbt  

in  übrigen  (aneb  lUüIooa  aus  poliertam  Stahl)  


I  Stablperlen,  aaeh  vergoldet  oder  vanilbart 

)  im  tlbrigea  


Nähnadeln,  auch  Nabiuaschinennadeln.  unt<»r  5  cm  Lang«^,  auch 
mit  vergoldeten  oder  ventilbertcn  Obren  und  Spitzen  

Nähnadeln,  auch  Nähmascbinonnadpln,  von  5cm  Länge  und  darüber; 
dann  Strick-,  Stick-  und  A\  irkmuschinennadeln  

(Heft-,  Stick-  and  Stopfbadaln  wardaa  wia  NähnadelB,  Nähnadel- 
gpitaoB  nhmt  Ohr  ttaeb  dcv  dartnaligan  Nr.  978  Taraollt) 


aat  Blech,  abgeacblilTeB  «iw.  od«r  mit  SSpfan  odar  aDderan  He- 

standteilen  ans  Mexsing  aiw.  (dernialiga  Kr.  ^79),  Bofem  sie 
nicht  in  eine  höhere  Nammer  fallen  


59.52 
47,62 


23.81 
47,68 


23,81 
47,68 


23,81 
47,68 


59.58 


194)6 

35,71 
»5,71 
35.71 

69.52 
86.71 
59.68 


119.05 
119,05 


288,10 
119/» 


86,71 
90ÜM 


47,62 
66,71 

23.81 
35,71 


88,81 
86.71 


28.81 
36.71 


86,71 
«,«2 


19,05 

98,67 
98,67 
88,67 

47.62 
28.67 
47,62 


71,43 

119,06 
71,43 


88.Ö7 
19^ 


86 


1 

806 


178 


I  4573 
l  (all» 

«MU- 


667 
1 

!  406 


} 


418 
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Nammrr 
d«*  u»t«r< 

ZvHtaHfi 


Zollsatz  nacli  dem 
aatonomcD  Vertrsgs- 
ZoUtarir  für  lOOkg 


478 


477 
aus  478 


479 


aas  4äO 


SflhUtofier,  Schlüss«]  und  andere  8chlo6b««t«a4toU«: 

a)  hioss.  r.  g«wäliDliche,  mit  Annibiu  der  SiehorbaitMchlöwer 
und  der  n  Am  KBMtaohloaserarbflitoB  gabSrigti,  in  SMok- 

1.  vtin  mehr  als  3<K)  Gramni  

2.  von  H'H>  (iranira  oder  darunter  

b)  .Si(  herheit)t>-ch!.  ^--  r,  aii'  h  mit  K iinstsrhlo^iserarbjit  .....  . 

c)  1.  gewöhnlich  oder  fein  beartieitete  Schlüaiel  

8.  gfwöhnlirh  oder  fein  leuiiieitH*  ScbloflbwtaiidtaUa^  Hit  Am* 

nalini«  der  8chlolifedem   

Sporen  «lli-r  .\rt  ,  

Waffen  und  W  atlfnlip'-tandteile; 

a)  Hieb    in  1  stieliwttiMi,  aowie  fitstaadteile  voa  Mldm  .  .  .  . 
aaa  b)  ScboÜwaffea: 

8.  fiBTtice  Handfeaerwaffen,  andwn  di  Zimm«*  ud  Bolten- 

gewmr«,  laeh  feinst  beärbeitcA  

MI9  o)  BeitModteile  von  Baadfenenraffen : 

1.  Lfiufe,  auch  fertig  irearbeitet  

2.  andere  ruhe,  nicht  gehartete,  nicht  eioge»et2te,  nicht  brünierte 
Beitaadteil*  von  HaadfeaerwaffeB  

ÜMterschmiedewaren  und  Bestnndteile  zu  ^ulch^^  : 

grobe  Messer  and  .Scheren  für  den  gewerblichen  oder  landwirt 
•ebaftliebcn  Oabraneb   

Anmerkung«  n. 

J.  Unter  Nr.  479b  fallen:  (iartensclieren,  Hagscheren  i  Herken- 
scheren),  Kebscheren,  Baumscheren,  Viebscbereu,  S<'haf- 
■ohereo,  Blechscheren,  Tnchraacher«olieren,  grobe  Pappen- 
deckelscheren  mit  licbel,  Baoempoffer  und  äieifer  (Kniefe) 
ohne  Feder,  eio&ebe  und  doppelte  Spalter  (Obit-  naw.  Stflßel), 
Form-  nnd  Zagmesser,  SennitierkiiBgen,  Bioder-,  Oerber- 
mpRRer,  .Si  hliilitnjonde  und  Sehabmesse: .  Gürinerniesser  mit 
Heft  und  Rinjf  (feststehend  .  .Si  husterkneipe.  Kürschnertnetser, 
Sattler- Viertel-  und  liultTnundc,  Weberincsser,  Vergolder- 
messer  mit  rohen  Hii'.zh'fti'n.  MackmesHer,  auf  der  Schneid- 
seite über  20  Zeiitnin  tcr  Inuj^,  WiegenieKüer  mit  'J  oder 
mehreren  Klingen  und  mit  über  25  Zentimeter  Sebneolänge, 
Abhäutemesser.  Ivübensf'diel,  Kebmesser,  StrohmesMT  (Fntter- 
klingen),  Uäckselmesser,  Stampfmeeser,  MMobiDauiMMr  (zu 
Hobe!-,  Papier-,  Scher-,  Spalte»,  MlbmiMibiiMD,  Stroh- 
schneide-  ocer  anderen  ScbneidemMchinen). 

2.  Unter  Nr.  479  b  fallen  ^p-obe  Messer  nnd  Seberen  fBr  den 
gewerblichen  oder  landwirts.  lii^ftli.  hen  <;(  l'rniich  aurh  dann, 
wenn  sie  grob  geplieüt  sind.  Derlei  ScUneiderwerkzeuge 
kenn/,  i' iinen  sicB  doreb  dcotlieb  «ebtbtn  gleioblMfMde 

.Schieilstriche. 

c)  Scheren  (mit  Aasnahme  der  groboa  f&r  den  gewerblichen  oder 
l«ndwirtschitftlicbeD  Gebrauch),  anch  feiaat  bearbeitet: 

1.  unter  90  Zonttneter  Läng»  (Länge  einei  SeheiraigliedM  von 

d«r  Spitxe  bis  com  Orifl)   

8.  andere  

d)  Taschen-  und  .Schnappmesser   illtr  .\rt,  auch  feinst  bearbeitet 

e)  alle  anderen  MeÄüersolniiii- areij.  aueh  i'rinftt  bearbeitet: 

1.  dcr^'leiriii  n.  jc'lin'ii  l'Uiß  gri)b  geplicBte  Messetsclinüedwaren 
in  Heften  aus  rohetu  oder  bloli  gefärbtem,  nicht  lackiertem 
oder  gebeintom  Holl  oder  in  gewSbnUchon  Hefton  «na  Eisen 

2.  ander«  

a)  Blechspielwaren,  ohne  Verbindung  mit  anderen  Materialien    .  . 

b)  andere' S]ii-  l\«art  tt.  aucb  im  VwbiDdvBg  wüt  gowSboliehen  oder 

feinen  Materialien   
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Bisheriger  Zolltarif 

Zollsatz 
nacb  dem  gi^ll enden 

aatonomenl  VerUags- 

ZoUtnrirfilr  100  kg 

Durch  dco  neuen  Ver- 
trag tat  der  Zoll 
gebunden  ermüBigt 
für  liln  i^eiitsrhe  Elu 
fuhr  im  Wert«  von 
IINIO  Kreom  1«M  KrMM 

4 

• 

• 

/8«hldM«r,   mit  laiehtm  OrttemtatCuß   oder  in  Yt-rbindunK  mit 
1   KonttroktioiiAteileii  aai  unedlen  iMtaUem  der  dennaligen  Nr.  279 

wie  Sdüfiseer. 

S6.71 

aw» 

SB^t 

28,67 
d7«62 
28.81 

- 
_ 

1 

1  1  II  fkK 

. 

71,70 

6».B8 

60,68 

20 

Utf,05 

107.14 

*  349 

njsst 

69,68 
60^ 

}  ~ 

grobe  Messer  and  Scheren  für  den  gewerblichen  (ench  Maschinen  ) 

47.62 

35,71 

372 

Diese  Aniuerkuiigen  fehlen  derzeit. 

119,05 

107,14 

887 

1  in  Verhindun^  mit  feinen  Matori«Uea  wie  bei  Nr.  8Md  dee 

(  Eotwarfes. 

69.62 

47^ 

l  _ 
i 

689 
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Mumucr 


■  ngirlsrhru 
•llgrmt'lnrn 
ZoUllaril* 


481 


488 


483 


484 

485 

ans  486 


Waren  aii>.  niclit  >m  liniii-iiti.irrtn  (iiiß,  im  anf;enieineii  Tarif  nicht  lip«i.nilers 
bentinnUi,  anch  mit  \  erbindunt^sstiirken  au»  schinirdbarem  Kiieo  oder 
iB  Verbiodang  mit  Holz : 

•)  roh  o4«r  bloß  naeheawt,  bei  eiaem  Stiok^widito: 

1.  ▼<»  awlir  m  100  Kilognuuai: 

a)  roh  

geacbeuert  

2.  IN»  mdir  tli  40  Kilognan  bii  100  Kilogranm : 

a)  roh   

ß)  geiohenert  

8.  von  mehr  al«  6  Kilogranm  bi«  40  Kilofnuam: 

«)  roh   .  .  .  ■  

pl)  geschffMlt  

4.  von  5  KilognauB  od«r  danator: 

a)  roh  

ß)  gesehnimt  

b)  in  anderer  Weise  gewöhnlirh  lit  trbeitet,  bei  eiaen  SMckftwicht« : 

1.  von  mehr  als  KW  K ili.i;r;inim   

2.  von  mehr  jil»  10  Kilogramm  bi*  1(X)  Kilogramm  

3.  von  mehr  als  6  Kiloffnunm  bit  40  Kilogfaaua  

4.  von  5  Kilograoun  oder  damntar  

e)  Uin  bearbeitet,  bei  einem  Stückgewieht«: 

1.  von  mebr  alt  100  Kilojjramm   

2.  von  mehr  al-,  >n  Kil.i^framra  bis  M)  Kilogramm    .  .  ,  ,  . 

3.  von  mehr  als  ö  Kilugramm  bis  40  Kilogramm  ...... 

4.  Toa  6  KiloigraBiai  oder  daroater  

Kunstguß  iinil  anderer  feiner  nicht  schmiedbarer  Oub,  auch  mit  Ver- 
biadaogastücken  aus  schmiedbarem  Eisen  oder  in  Verbiodnag  mit  Hol«: 

a)  roh  oder  bloß  gescheuert  ,  

b)  in  anderer  Weise  gewöhnlich  oder  feia  bearlMitat,  iaeh  ia  Ver- 
hiadaag  nit  aaderen  gewöbnlieheB  Vaterialie«   

Waren  ane  ecbmiedbarem  Eisen,  im  ttll|feiiieineii  Tarif  nicht  hrsondem 
beaannte,  auch  in  Verbindung  mit  mrhx  s.  hraiedbarein  »iiiß  o  ln-  Ii.  Iz: 

a)  roh  od.  gescheuert  od.  groij  angestn.  heu,  bei  ein»-tn  .Stiirkgewicbte: 

1.  von  mehr  als  2!i  Kilogramm  

2.  von  mehr  als  3  Kilogramm  bi»  25  Kilograaun  

8.  von  mehr  als  0,5  Kilogramm  bis  8  KUoipaaB  ...... 

4.  voB  0,6  Kilogramm  oder  darnnter  

b)  ia  aaderer  Weise  gewtfbalieh  bearbeitet,  bei  einem  Stüekgawfehte: 

1.  TOB  Bahr  aU  96  Kilogramm  

8.  von  mebr  alt  8  Kilogramm  bis  25  Kilogramm  

8.   von  mehr  als  0.^  Ki^ '^•raiiuii  hin  '^  Kilograaiia  

4.   von  0.5  Kilogramni  olcr  Jürunter   

c)  fein  bearifi'it.  t,  bt  i  einem  Stiickgawiofata: 

1.  von  mehr  aiä  25  Kilogramm  

2.  von  mehr  ah     KilomnUB  bis  25  Kilogramm  

3.  von  mehr  als  0,5  Kilogramm  bis  H  Kilugtaaua  ...... 

4.  von  0,5  Kilogramm  oder  darunter  

KiaeBwaiaa  in  Vert>iadang  mit  gewöhaliebea  Materialien   

Eiseat^areo  in  Verbiadaag  mit  rainea  llaterialiea   

Spielwaren  aus  Eisen  od<-r  Stuhl,  vergoldet  «der  TeiBtlbart  oder  ia  Ver- 

bindang  mit  feinsten  Matcrialen   

Anmerkung  zu  Nr.  484  bis  486  dee  allgemeiaea 
Tarifa.  Ia  der  Klaue  XXXVIII  (Eisen  und  Eisenwaren)  des 
tneinen  Tuifb  aimentlich  angeführte  vergoldete  oder  ver- 
silberte Eisenwaren,  dann  alle  in  dieser  Klasse  besonders  be- 
nannten Gegenstände,  die  wegf-n  ihrer  Verhindting  in  eine  der 
,ir  I  V,  I  ;-,.Dat;t.teij  N-itiam'rn  fullt  ii  wiinleti,  jedonli  mit  .Sutzea 
von  mmdestens  38  Kronen  bezw.  ILM)  oder  240  i^ronen  tarifieii 
«ind,  weqdaa  aaoh  ihren  ■peiiallaa  Namaun  habmidelt 


Zollaats  nach  dem 
Mrtoaamaa  Verirags- 
ZoUtorif  IQr  100  k| 


7,60 

8,50 
10,00 

8,50 
8,60 

10,80 
10,BO 
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Bisheriger  Zolltarif 


Zollsatz 
nach  detn  gellenden 
autonomen  Vertrags- 

ZoIUarif  für  lOl)  kg 
I  Kmdcd 


I)  areh  dea  nttnen  Ver- 
trag ist  der  Zoll 
gebunden  errnulWji,^ 
für  ilie  iK'utsrh«'  Kin- 
fahr  im  Werte  von 
1000  Kfoaea|loaO  Beran 


roh,  unbearbeitet 
gvaoheiiert    .  .  , 


grob  angesf riehen;  gehohrt  oder  an  einzelnen  wenigin  Stellen  ab- 
(feschliflen,  abgedreht  oder  gehobelt  (auch  an  einzelnen  wenigen 

Stellen  gefeilt,  ahgeschruppt,  abgeschmirgelt   

(ornamentierter  Roliguß,    nicht  unter  die  dermalige  Nr.  270  ge- 
höriger, wird  zum  Satze  der  dermaligrn  Nr.  '2(»2  h  verzollt.) 
abgeschliffen,  abgadiebt,  g«liob«l(  («nob  gefeilt,  abgeechn^pt,  ab- 
geschmirgelt  

Iverknpfert,  verzinnt,  verzinkt,  ▼erbleit,  entUUert,  fein  angeatriehen 
inui'ti  t^-firiiitif;  

(tmaiUieriea  Kofh^/rFrhi rr.  vi>trn<jsmäßig  
rwrmessingt,  lackiert,  l nmz-tTt  

Die  nnter  b  und  c  der  dermaiigen  Nr.  262  genannten  Waren 
auch  mit  lediglich  mr  Verbindung  notwendifao  eehmiedeeiMraeo 
Besundteilea,  oder  in  Verbiadaag  aiit  Holl. 
KaastKoß  «ad  leiehter  OnameatiBA  

(denube  TermeMiagt,  lackieit,  Dromiert,  emailliert,  auch  in  Ver- 
biadaag n«w  
im  übrigen,  nucli  in  VrrMndung  nsw  

gemeine  E'Rrn  iinil  Stahlwaren,  d.  i.  aus  i.clitTiiedl)arem  Eisenguß, 
au«  Stnhli:iilj,  uus  Si  liiniedeeiien  •idc  r  Stall :.  iiirbt  beSOndM«  ba- 
nannte,  auch  in  Verbindung  mit  (inßeisen  oder  Holz: 

I  rauh,  auch  gescheuert  

j  grob  angestrichen   

gebohrt  oder  im  eitizi  iia  n  wenigen  Stellen  abgeschliffen,  abgedreht, 
gehobi'lt  'liier  mit  einueschnfttenen  f  n  w  i nden  auch  an  einzelnen 
wenigen  Stellen  ffefeilt,  abgeschrappt,  abtreschmirgelt)   .  .  .  . 

abgeechliffen,  abgednliti  geboMt  (aaoh  ganüt,  abgaiohnqppl,  ab 
geachmtrgelt)  ,  . 

verkupirrt   ver/innt,  Tardokt,  Tttbleit  odflT  faio  «Bgettrishen 

(auch  ge&rnißt)  

Tanaeaaiagl,  laelnerC,  broaiieit,  aaiailUart   


wie  bei  Nr.  354  d  des  Entwurfes. 

(  Eisenwaren,  vergoldet  oder  versilbert   

\  inVerMnitting  mit  feinsten  Materialiea  Wieb.  Nr.276edea£atirarfea 

Diese  B«i>timmung  fehlt  derzeit. 


4,76 

4,76 

9,52 

9,62 

9,B2 

9,58 

80,94 

19,05 

19,05 

85,71 

9ßjN 

69,58 
86,71 

47,62 
9Bt57 

9,52 
11,90 

11,90 
90,84 


9,62 
9,52 

11.90 
19,05 


20,84  19.05 

II0,B8  I  47,08 

85,71  I  88,57 

988,10  j  988,10 


900 


la  481  •  u.  c 
Blt- 


8000 


r  1000 


1687 


50 


1180 
•  50 


1 


80 


A  1 1  i,'  e  tt,  r  in  A  II  m  e  r  k  u  n  jf  e  n  z  u  r  K  1  a  s  8  e  XXX  V'Il  I 
(Kisrn  liimI  KiNcnwarop)  des  allgemeinen  Tarifs. 

lliiiMi  litlich  der  Be»rbeitonK-  <ni  ii<-gi-nsaitl  M  rob, 
«•rden  die  bei  Kiienwarai  vorkiniiiBenaeii  BearbBitaBgMrtav^ 
dm  Staftn  nntorschiedea. 

I)it'!icr  rntersclieidiintr  cnlsprLTlifnd  wcnlen,  noforn  hei 
^;>i'/;it>llen   Nuiiiuhtq   dieser  Klasse   einzelne  B«*rbeitung»iurt«n 

iii'  iit  n  uiientlich  angvflUiit  oder  «metige  AoentkaeD  feetgeeeM 

siiiii,  atij;(*sc)ieii : 

ai  als  >f  e  w  <j  h  n  I  i  r  h  h  ca  rbe  i  ti*  t :  alle  (ffsfhruorten,  ^'.  lid  htc u, 
gelmbrten  oder  mit  einppschnittenen  tiewintlfn  versehenen,  sowie 
alle  ganz  oder  teilweise  j:<»ieilten,  aligesiliruppten,  abgedrf Ilten, 
■bgeecbnirgeltent  i^bobelten,  sescblifieneB  oder  mit  etoev  groben 
Antrieh  veraebenen;  denn  alle  veniietrteB,  rereebmMen  oder 
tu  Ihttlicher  Weite  nachträglich  xasammen^riiglen  Kigenteilr, 
•oweit  «ie  nicht  der  weiteren  Bearbeitung  wegen  anter  b  u.  t  fallen. 

Uagegen  wini  'iii>  Iii -i'itiirrn  iicr  <iuli  nini  l'rfßnahte 
((Tratet  flnn*h  Al>rinnüclii,  Abs' i>li-if<Mi  ijiucIi  utif  S  Innir^el- 
•icheibem.  Feilfo  oder  Hr-titlipn,  da»  F.liin'ii  vin  Hrii''li(i:i' Iten. 
das  Abstechen  der  (iaUköpfe,  dann  bei  Stahlguß  das  Vurschrappen 
HB  Zwecke  der  PrUintg  aef  FehlerAreihelt,  nicbt  ale  Beerbeitnag 
angeeehen. 

Stahlgoß,  der  zim  Zwecke  der  Prttfung  anf  Feblerfreibeit 
bearbeitet  (vorgeschmpptl  iat,  wird  nnr  dann  als  lober  StabI- 
gub  behandelt,  wenn  aaebgewiesen  wird,  daß  aoeb  eine  w«tere 
ßi  arl»  ittiriu'  der  vorgOMbrappton  Fliehe  rar  Fertigetellnng  dee 

Stiickt»  erfolgt. 

Hie'ier  Niicbweis  kann  .-rfirni  ii'  ««Tdcn; 
1.   I)urcli  eine  derartig«'  1  tcloniiierung  der  vorgesi'hruppten 
Fläche   (^duri  Ii   MeiUidscbliigc   '.der  Abnehmen  eines 
(^nerspaneK),  daü  dadurch  eine  weitere  Bearbeituig 
unirläUlich  erscheint; 
8.  dnrcb  lollaaitlicho  Nacbbescbai. 

Ohne  Nachweis  ist  trori^Behrnppter  Stahlgiili 
nur  auf  <iruiid  von  Erlaulmissciieitien  nir  Mascbinen- 
fahriken  od.  Mas^Oiinenwerkstaften  als  roher  zu  verzollen. 
!'    als    ff  in    h  t  u  r f  i  t  e  t :    alle  ganr.  oder   teilweise  verzinnten, 
verziiiktrii,  vfrblcitt-n,  verkii[ifertfn,  vcrmesitinijten,  oiydierten, 
fein  ange.Htrirbfneii,  <:i-firnit>ten,  la<'kif-rtea,  bemalteB,  brOBlieiteD 
oder  cinaillierten  Kisenwaren;  eodlii  h 
O)  als  feinst  bearbeitet:  alle  polierten,  gravierten,  vernickelten, 

mit  Kopfert  Kupferlegierangeo  oder  AloniniHm  plattierten 
Eiaeswsrea. 

Insofern  im  Tarif  nicht  besondere  Bestimmungen  getroffen 
sind,  unterliegen  feinst  bearbeitete  Waren  einem  Zuschlage 
zum  Zolle  fiir  die  betn-tfenilf  Ware,  der  für  polierte  Waren 
Hö   I'rozent,    für    i;ravifr1e,    vernickidte,    mit    Kupfer,  Knpfer- 
l<-i,'i(-rungi'n  ocier  Ahiminiuni  pUttirrte  Waren  50  I'rozent  beträgt. 
Sind  bei  der  betreffenden  Ware  besondere  ZolUatze  für  die  ge- 
wUhnllebe  oder  feine  Bearbeitang  vorgesehen,  so  igt  der  Be- 
reebaung  dieser  Zuaehliig«  der  Zollsats  fär  die  feine  Bearbeitung 
mgmnde  an  legen, 
(ans  S'jn  .''jtH    M  ascbinen,   Apparate  und   Bestandteile  der- 
aeibeii  -aus  Holz,  Eisen  oder  unedlen  Metallen,  mit  Aus- 
nahme der  in  die  Elaateo  XLI  und  XLII  dea  «IlgemeiDen 
Tari  f  R  ge  b  öri  ge  n. 
Djkmpfkessel;   Destillier-,  Kühl-  und  Kocbapparate;  Zisternen  and  Tanks; 
alle  diese  fertig  gearbeitet,  anoh  mit  daan  gehdriger  nnd  anmontierter 
Amatnr: 

a)  aoa  Eiaea: 

1.  Deetillier-,  Kühl-  nnd  Kocbapparat«  

2.  ir.il'Tf      

h)  aus  Li'<t;ti,  mit  H>-^titriiltt'ilen  aus  unedlen  Metalleii  ...... 

C)  ans  unedlen  Metall"ii : 

1,  Zisternen  und  Tanks  

9.  aadere  


26,— 
32,- 

}  40- 


I 


«4,- 

20.- 
30,- 

40, 


Ötttmieh- Ungarn. 
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BiaheriK*r  Zolltarif 


Zollsatz 
nnvU  dem  gellenden 
siitoBom«ii|  y«rtrag!<  - 
Zolltarif  fOr  100  kg 

Kronen     '  Rronrn 


Dnrch  dennfliiraVer* 

trag  iit  im  2oll 
gebunden  ermäßigt 
für  die  deutsche  Eia- 
fnhr  im  Werte  von 

in<io  Kronen  KKW  Kronen 


gesc 
oder 


Dermalen  gehören  zu  folgendes  Nommeru  des  geltcuden  Tarifrs. 

and  zw»r: 
ad  a): 

feeeheuerter  gemeiner  Eisenguß  za  Nr.  2G'2b; 
geseheaerte  Kaoieine  Eiaen-  und  Stahlwarea  ta  Nr.  S68a; 
gelochte,  gebohrte,  mit  eingeschnittenen  Gewinden 

versehene,  an  einzelnen  wenigen  Stelleu  gefeilte,  ab- 
L'hruppte,  abgedrehte,  abgeschmirgelte,  gebobelti*,  geschliffene 
r  grob  angestrichene : 
gemeiiif  F.lütmgul'iw  arcn       Nr.  202 b; 
gemeitif  Kisen    iiii  I      ihl   aren  zu  203c; 
ganz   oder  w. e^eutlicli  gefeilte,  abgctichruppte,  abgedrehte 
usw.  gemeine   Ki»ctiguÜwaren   zu   Nr.  262  b,   gemeine  Eisen- 
and  Stahlwarea  au  26dc  beziehuigaweiae  Nr.  2ti6ter. 
Zn  Nr.  S68e  und  268c  gehdren  u«h  blau  angelanfene, 

«'ebrännte,  gran  oder  rütiich  eingesetzte  nnd  Siok-Iit: 
Eisenwaren,    welche   unmittelbar   bei   ihrer  HerKtellung  ein 
blank  ex  Aussehen  erhalten  b.iben. 

Kisenstabe.  Tnijjereiseu  mit  einzelnen  wenigen  Bohr- 
löchern an  <]»-ii  h'uiieii  siiwii-  irrolio  8i;hniiedi!waren,  nirht 
besonders  bruannte,  mit  nur  e  i  n  g  e  h  a  u  e  n  e  n  liiiehern  wer'h  n 
▼on  der  Behnadluug  nach  Nr.  2G3a  nicht  ausgeschlus!-eii. 

Vernietet«,  verschraubte  oder  in  ähnlicher  Weiae  nacbtrüglicii 
■asannengefagte  Eiaealsile,  lofera  sie  nicht  der  weiteren  Be- 
■rbeitnng  «<fao  natere  höhere  ZoUaitte  fiaHen,  gehBron  zu 
Nr.  902b  oder  Nr.  368 b. 

Beim  gemeinen  Eisenguß  der  \r.  262a  ist  dermalen 
nur  da«  Abgehlagen  der  Anfgimse  oder  grobe  AbsteiTiiiifn  der 
<  iiillriitlite  stiittliiiil :  das  Abieilen  ■niei'  Itt  stnlirii  ilcr^elben  mit 
der  Feile  hat  die  Behandlung  nach  2»>2b  zur  Fidge.  Dagegen 
ist  das  Entfernen  von  Preßnühten  bei  gemeinen  Eisen-  und 
Stahlwarea  der  Nr.  203  a  mittela  Stanaea  niliasig,  wogegen 
derlei  Bisenwaren  mit  «bgefeilten  Preftalhteo  an  Nr.  263  b 
geboren. 

y orgetsckruppter  StnblgoO  gebirt  dmeit  iteli  zu 
Nr.  2SBh  oder  e. 

ad  b): 

»erzinnte.  verzinkte,  verbleite,  verkupferte,  cxy- 
dierte,  fein  angestrichene  oder  gefirnilite  Kisen- 
waren  gehören  zu  Nr.  262  c  oder  2U3  c,  beziehungsweise  2<>5fer : 

emaillierter  gemeiner  Flisenguß  zu  Nr.  202 c,  andere 
emaillierte  Kisenwaren,  sowie  alle  v  e  r  m  e  s  s  i  n  gt  e  n  , 
lackierten  oder  bronaierten  nicht  beaoadera  benannten 
Eiaenwaren  n  Nr.  971.  Mit  Unlereien  oder  farbigen 
Des« «in!«  verseheae  gelimifite  BleehwareB  fallen  gleicbfalle 
unter  Nr.  271. 

ndci:  alle  [iihlierten  mler  i.' r  n  v  i  e  r  t  e  n  oder  v  e  r  n  i  c  k  e  1 1  e  n 
Kisenwaren  geliiirfü  zu  Ni.'JTI.  Narhabniungen  der  in  Nr.  280 
t.iritierten  (ie^enHf.inde  in  F.isengiilj  iN-ftsen  Material  dnrrh 
galvanische  Nieilersehliige  von  Bn^nze,  .MesKing  usw.  (Kom- 
poritioaametalle)  venleckt  ist,  geb<iren  zu  Nr.  280.  Die  Be- 
sÜmmang  beolgUcb  der  mit  Knpfer,  Knpferlegiemano  oder 
Alttmiaium  plattierten  'Eiaenwaren  febn  deneit,  allein  ans 
der  Anmerkung  13,  letztem  Alinea  zu  Eisenwaren  (W.  V.), 
:eht  hervur,  daß  derlei  Waren  den  Charakter  von  Metallwarea 
Nr.  979  oder  980  ««geaehiiebea  werdea  nttOte. 


geh 
Oer 


DeatlUier-,  Kühl»  nad  Koehanparate  

Dampfkessel,  Zisternen,  Tanks: 

aus  Kisen  

aaa  Eisen  mit  BeatoadteileB  ouit  unedlen  MetoUea  (aieht  mehr 

als  25  l'rozent)  -  .  . '  

Dampf kestel  aas  nnedlen  Metallen  

Zisternen,  Tanks  aoa  anr-dlea  Metallen  


23,81 

23,81 

i.'U,-24 

17,86 

:}rj.71 

28,&7 

.i:>.7i 

28.57 

•i7,U2  . 

42,tiO 

_  I 


60 


700 


A 
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Ötlmvtieh  Vngmm. 


Benennung  der  G«Renitinde 


Kiiniplett»"  falirbure  l.okuiii'iliilf  für  lumlw  irtsc  liaftlichc  Zw  i'i  k-'  

Uatiipfüiahi  hiiicü  uml  aii<liTe  im  alliit  iueineii  Turtt  nicht  ln-somlfrs  hf- 
inuititi'  MutoDMi  iiiiil  Aiistutliinr  der  711  den  Klti«!ieil  XI. I  nml  X  LI  I 
^eliuri^en  Motorrn  1 :  Arln  itsiiias.  hiii»-n,  in  uotiennlinrer  Verbiinlunjf  mit 
Duapibioturen  1  l>antpt  Img^'-r,  Dampf  krane,  Dampf  liiimuifr.  Dumpf 
pmii|i*a,  DiuupfapriUcn  and  dergleicbea);  bei  eiaeaa  äUiekgewirlit« : 
r)  voo  2  a  oder  danater  

b)  von  mehr  als«  2  t\  l<is  d5q  

c)  von  mehr  als  25  tj  bU  100  <\: 

1.  DuiiipftorbiBen  

2.  ainiere  ,  

d)  1.  von  iiiclir  .1!.'  IKO  ij  Ms  r><M(  n  

2.  vun  mehr  als  äCNj  4  bia  lOUO  t|  

e)  über  1000  «|  

A  n  m  fr  k  II  n  1^.    Kolbea-  tind  Plnngprpomprn,  Dampf- 
hHmin«run>l  DHni[>fkraae,  mit  Kolbendampfinaschinen  ilirrkt 

kuppelt,  im  Stui-k^'r'A  i<  lit  his  TiOC»  .j   .   .   .  . 

VL)  FI"l/l>i-arbeituiigt>ma!ii;liiD«n  bei  einem  Stück^pwichte  von  1<I0  q 
uilcr  <)arül>er    

b)  Hvlzbearbeitan^mascbiDen  bei  eioeu  .Stäckgewiebte  von  weninr 
«!•  100  q ;  StembearbeitnngtUMchfDm  bri  einen  HtScbirewirbte 
von  ItX'  q  uJ«-r  ituriiber    

c)  andere  W  erkieu^maitchinen  

l.iiti'Uirtx  haftii  I  <  Maflchinen  nnd  Apparate,  am  nUgeoieinen  Tarif  sieht 

.bes'jinlcrs  ben^iiiitf' 

a)  Dainpfpfluj,''  .  

b>  ÜresckmaschiD'  ii  ,   

MW  e)  andere 

ans  2.  ans  Eisen,  mit  Ausuahme  der  M&bniaarhinen . 
NKusi  liinen  für  die  Vorbereitung  nud  V'erarbeitnng  vun  Flaebt,  Hanf,  Jnle 
nnd  anderen  an  Klaaae  XXlll  ileH  allgpmeinen  Tarifs  gehdrigpn  Spinn- 
stolTfn,  von  Kamawolle  nnd  Seide;  dann  alle  znr  Spinner«*!  nmi 

ZuimerHl  ilitsi-r  Spinnf^r.ifTi'  i;>l]..ri:;iii  M;is(hini-n;  Zeilgdraekronleanx- 

nmsitiinen:  Sri.  kiiias' liini'ii :  K  uitzcnst't/nia'ii  liiin-ii  .  ...   

Max  liiiii-ii  fiir  die  V^ri  .  ! .  i' 11  in  l  \ '  rn  Sieitiini;  vini  Itauiauolic  m  lirit 
(ifti  zur  Spinnerei  umi  Zwirnerei  derNelbeü  gehörigen  Mascbiuen,  soweit 
aie  nii  lit  imt'T  die  f'il^'cude  Nummer  fallen: 

a)  Selfaktoreii,  K;irdt  11  iKrenipel)    

b)  andere  

Vorbereitnnga.  nnd  Verarbeitangsmaaehinen,  Spinn*  nnd  ZwiramaBcliineii, 

alle  diese  für  Abfall-  oder  Streichtrarnfminnerei  am  BanmwoIIe  nn<l 

Wolle  

Web-  und  Wirksttihle.  dann  HiltMiiivschinen  fiir  die  Weberei  und  Wirkerei: 
t-liNtiihle  (lud  I i 1 1 t>Mias*'tniiei]  für  die  Weberei  mit  Aunabtue 

vor:  S<-lilirhf    und  /.i>tteliiias<liinen  

Iii   l\ir:iien-,  (iiirtfll-  und  Srhlaurhitiilile  

< )  Wirk '-Ulli  le,  >o\si-it  »in  nicht  unter  b  fallen;  Hilfsmaacbinea  für 
die  Wirkerei;  s.blieht-  und  XettelmascUneo  ........ 

Nühmaachiuen  und  Strickniaschineii: 
a)  (iestclle,  auch  zerlegt 


b)  1. 

2. 


Köpfe  für  einnädlige  PlattHtieh 
maschinen,  dann  Stri<  kiiiastliinen 
Kopfe  fitr  andere  .S':iliiinis<liini-n 
fertig;   k'earbeitete   Bf>t  indteil 
•  \vT  .Niiiielni  


nnd  Wendlinjrstieh  •  NSh- 


von  Köpfen  (mit  Au-tuahiae 


c)  1. 
2. 


liestiiiidteile  zu  Kojit.-n,  unfertig  gearbeitet,  auch  aus  rohem 

Guü  ...  

Fiiiiiiidii^'r  l'iattgtich-  nnd  Wendlinfstich^NiUimMchiBen, sowie 

Strirkniaio  liinen  mit  (iesteU   . 

8.  andere  Niibmaachinen  mit  Gestell  

Maschinen  nnd  Apparate,  im  all)?eme?nen  Tarif  nicht  besonder»  benannt«, 

aas  Holz  fd.  i.  mit  75  iVo/fnt  und  in,  I  r  Hol/.  

Hasehinen  un<l  Apparate,  ini  ailgeuumen  larii  ni  ht  besonders  benannte, 
ans  unedlan  HeUllen  (d.  L  mehr  als  60  Prosent  unedler  Matalls)  .  .  . 


Zollaatt  oacli  dem 

autonomen  Veriraps- 
ZoUtHrif  für  )(m» 


Kronen 


2»,- 


4U, 
88.- 


24- 


10,10 
18.- 


7.- 

16,- 
15,- 

15- 
80,- 
78,- 

M.- 

18,- 
40^- 


K  roara 


40. 


2«.  - 

22, 

21.- 

19,- 

18.~ 


18.- 

ao,- 


ao.- 


7. 


14.- 

14.- 

18,- 
78,- 

eo,- 


1  7»,- 


78,- 


6U,- 
88,- 

84,- 
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Bisheriger  Zolltarif 

aacli  dem  ({elteiideii 
iatononenj  Vertrag;« 

Znlltu-if  mr  HX)ki: 
KrOD*n  KrOBcn 

Dtirnb  den  neuen  Ver- 
trag ist  d«r  Zoll 
^ehun<U'n   •■rill'  ()if,'t 
fiir  die  'ieutM'lie  Kin 
fuhr  Uli  W'l'iIp  \ihi 
ItHMi  KruDOB  lUiiU  KrOD'H 

4 

5 

i 

i 

1 
1 

i 

*  «80 

kU  Maschinen,  nicht  besonders  genutnto,  «ädere   . 

SAiff$dampfma*dunt»,  in  komplHUm  (iMm»  mutdk  Mrttgttni  Zw 

i 

; 

1 
) 

! 

17,86 

1    1    1    1    1         1  ' 

4184 

I  Jils  Masrhinpn,  nicht  besonder«  bfnauDtc,  ünü**re  »,».... 
1  ^yf>k:«%tgmtuehinM  im  StUckijtwichte  mn   liHt  q  odrr  darüber, 
1    IN  koHtpItUtit  ^iMHM  MttA  BtritffiMj  ZttHlMtdt,  ttrttttgamäfiif 

20,124 

) 

I7.Ö<1 
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Maschinen  und  Appmte,  im  aUcaBMia«»  Tarifa  akht  baaoadara  bananat«, 

andere,  bei  einem  Stflnkgewicnte: 
a)  von  2  n  otler  «larnntcr: 

1.  MftallHesrliBitijrnrnriia.Hcliinen   . 

2.  x'n-tiL'e  Inprlicr  ^"-hurige  MaasbiBCa   .  .  .  . 

h)  »on  mehr  al»  2  <)  bis  10  •] : 

1.  Metallbearbeitnngsmascbineii  

2.  aoBitige  hit-rber  gdiiirijtre  Maschinen   .  .  .  . 

c)  übar  10  q: 

1.  von  mehr  als  10  ■]  I  i«  20  <j: 

a)  HetallbearbeiCun^'s:iia.Mchinen  

aoBStige  hierher  gehörig:«  Maadiiaca  

2:  voB  mehr  ala  80  q  bis  60  q  .  .  

9,  TOD  mehr  ab  flO  q  Ua  100  q   

4.  Ib«  100  q  


<les  allpemeinen  Tarifs, 
'der  Apparaten  »ind  eoMir  tiirht 


&.S9 


Anmerkungen: 

1.  Hydranliscbe  Manzen  nn<l  Hanmwoll -Wahenrauhmadchinen 

mii  Kratz^nbeluii"  :i  II  iitiiriL',  ohne  i;iicksi''ht  auf  das  Stiick- 
g«rwicbt,  sowie  Kalander  im  Stiick^i^wicht  über  tiO  q    .  .  . 

2.  Dörrapparate  oba«  Ritcksiebt  anf  aaa  StUckgewicht  .... 

A  n  III  e  r  k  11  n  p  o  n  lur  Kluosp  XI,. 

1.   Als  Trili'  von  MaM  liin>'ii 

aanieutlii  h  t.iritierte  (i«'<.'>  nstända  äd  veriolIeB,  welche  knni  n 
•äderen  tiebranch  ak  zur  ZoBamaMiiaabnuig  von  Maachinen, 
beinehanRawaise  .\pparateD  nlawen. 

Einxeln  Kor  Kinfuhr  ^elang(>nde  Maschinen-,  beziehnnu:!)- 
weiM  Apparatenbetitandteilc  »ind  wie  die  befn-ffenden  Ma- 
achinen I  Ap{>;initt>l  zu  viT/oIlm. 

Die  in  Nr,  r>2»>  5:iH  aiifi.'»'stplltfii  Zölle  weiden  für 
•■■•Ii  Im  Bi'Kfatidtcile  d  ititi  ■uii;«  » < ml-  i,  w  \in  bei  der  Kiiipangs- 
vci /iilliing  M'itcn»  der  l'ariet  liie  zur  tiiritintibig«*ii  B»>nrt«-ilung 
iler  Itetrert'eniien  Haaehioe  (bc«lehonirs» eise  de»  Aj'iiaratei«! 
nötigen  Nachweiaa  baigjebnM^bt  werden.  Liei^n  aoicue  Nach- 
weiae  aiebt  vor«  an  werdaa  Haxehinnn-  und  Apparatenbaataad- 
taila  (aoigaaoiBaMB  jea«  von  Nib-  and  Stricknaacbinan) 
folgaadarmaBaa  vanollt: 

Befitandteile   uns    Ilul/   ullein   oder  mit  75  ProMBt 

oder  mehr  Holz  iiai  h  Nr.  53t; ; 
Bestandteil''  :iu<  uni  llt  n  Metallen  itlUin  oder  mit  mehr 

aU  W)  Trozeni  unedlei  Meulle  nach  Nr.  5B7; 
alla  tibri|;en  Hestandteile  hei  einem  Stiirki^ewiaMa: 
von  mehr  als  2  '|  nach  Nr.  r>2bib, 
von  2  ij  if.liT  iliirunter  naeb  Nr.  528a. 
SL  Krataanbaachliga  aind  ateta  naah  Nr.  467  aaparat  ia  Var- 

loUaag  aa  nabman. 
S.  Nicht  besonders  benannte  Teil«  von  Masrhinen  tidm  Ajifia- 
raten,   welrbe   ihrer  BesrhafTenbeif   nach   unfer    Nr.  4r>la 
hez!eliuiiL,'v,M-)S'-   -|S:! :(    ri-li. iri  r.,  sind  Tia<  Ii  diesen  Nummern 
TM  verzollen,   s.ifern  sie  unhearbeitet  sind.    Zerlegt  zur  Eio- 

t'ulir  ^'rl.icii.'i'D'ie  Maschinen  odar  Apparat«  aiad  von  diaaar 

Mei'imstii^'unij  aiisgesrhlossen. 

(aus  r)3)(/646)  XLl.  Eleklrisr'be  Masel»  in  tu  und  A|>  parate  und 
elektrotechnische  Bedarfsgepe  ii  8  t  im  de. 

Ojrsaaionaaehinaa  und  Elektromutoren  (mit  Aaraahme  der  Antomobil- 
Biotoran),  auch  in  antrannbarer  Verbindnn;  mit  necbaniadiaa  Vor- 
riahtnagan  odar  Apnantaa;  Trauformatoran  (rotierenda  odM  mbeade 
Umformer);  im  Stackgewicbta : 

a)  von  26  KiloErramm  oder  darunter  

b)  von  mehr  als  2ri  Kilfi<rrainm  Ijis  5  (|  

c)  von  n  i  l  :  aU  ö      bis  :W  q  

d)  von  m«hr  als  SM)  q  bis  80  q  ,  . 

e)  aber  80  q  
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Huchinen  and  Apparat«,  nicht  besonders  lienannte,  andere     .  . 

Die  ri9$>MU)t»  AtpfennMeh/n«  mit  dem  Jivdietnapparttt* :  /.W>jelti- 
masehintn  (Maschinen  iur  ZerkUintrufig,  /^yv.<i<«(7  un'i  ■•■on^litfeti 
Formgebung  ton  Tonerden):  Teigtrirkmnschiuoi :  I hirni/i/ini  alr 
f  ür  ()l)St  und  (lemüsf;  Kalnnilrr  aller  Art  im  Sliirk-geii  icfile 
ton  60  q  odsr  darübtr;  alle  ditu  im  kompietUn  (wenn  awh 
gtft^gU»}  ZiuUumU,  »n1rag$m9fiig  


Die««  Beatiuinoageii  fehlen  deneit 
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Nr.  5. 


1.  Alärz  im>5. 


25.  Jahrgang. 


Seilbahn  und  Eisenbahn. 

(Hierzu  Tafel  VII.) 


Anfang  des  vorigen  Jahres  wnrde  in 
Lothringen  eine  Transportanlage  in 
Betrieb  genommen,  die  in  weiteren 
Kreisen  Beachtung  verdient.  Ks  ist 
dies  eine  Drahtseilbahn,  die  die  Firma  J.  Po  hl  ig, 
Aktien-CTCsellschaft  in  Köln,  fdr  den  Lothringer 
HKttenverein  .Anmetz- Friede  in  Kneat- 
tingen   ansführte   nnd   die  in   bezng  anf  ihre 


der  vom  Schacht  Anmetz  kommenden  Erze, 
welche  bisher  mit  der  Heichseisenbahn  von 
.Anmetz  nach  der  Kneattinger  Hütte  gebracht 
wurden,  zu  ermttUigen  nnd  anderseits  das  Um- 
laden der  fHr  den  tliglichen  Verbrauch  von  H 
bezw.  4  nnd  später  5  Hochöfen  der  Hütte 
Friede  erforderlichen  Erze  zu  vermeiden,  so- 
wie auch  die  Unkosten  des  Abiadens  der  inn 


Abbiidong  1.    Dorchgangs-  und  Kntladestation  auf  der  Hütte. 


Jahres-Tonnenkilometer-Leistungietwaö  'i«  Mill.  » 
als  die  bedeutendste  aller  existierenden  Seil- 
bahnen bezeichnet  werden  kann. 

Das  Projekt  dieser  Drahtseilbahn  entKprang 
dem  Bedürfnis,   einerseits  die  Transpoitkosten 

V.«» 


Depot  7.11  bringenden  Er/e  zu  umgehen.  In 
ersterem  Punkte  trat  die  Drahtseilbahn  in 
Wettbewerb  mit  der  Eisenbahn  und  zwar  in 
einer  für  erstere  anßerurdentlich  voruMlhat'ten 
Weise,  wie  weiter  unten  ausgeführt  wird.  Die 

l 
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Stilbahn  und  Eitembakn. 


'16.  Jahrg.  Nr.  5. 


Leistungsfiihigkeit  der  Hahn  betrilg'l  jährlich 
500  OUO  t  in  300  Arbeitstagen  zu  zwei 
zebnstiindif^en  Schichten ,  alsu  täglich  etwa 
1700  l  bei  Tag-  und  Nachtbftrieb ,  welche 
Menge  dauernd  geleistet  werden  muß  und  auch 
effektiv  geleistet  wird. 

Die  (lesanitanlage  besteht  aas  der  Hanpt- 
seilbahn  vom  Schacht  Aumetz  bis  zum  Htitten- 
platz   in  Kiieattingen  und  zwei  Abzweigungen 


Abbildung  2.    40  tn  buhe  Stütze  mit  Endstation  auf  der  Hütte 


auf  der  Flutte,  von  denen  die  eine  nach  dem 
Krzdepot  führt  und  die  andere  direkt  auf  die 
Hochöfen.  Die  Hauptseilbahn,  deren  Länge 
10  7.')O  m  beträgt  und  die  ein  Gefälle  V4>n  145  ra 
hat,  beginnt  bei  Schacht  Aumetz  und  geht  in 
gerader  Linie  zwischen  den  Ortschaften  Liide- 
lingen  und  Havingen  durch  bis  /um  Fentscher 
Walde,  beschreibt  dann  hier  auf  dem  unteren 
'r«'il  der  Linie  eine  Kurve,  die  automatisch 
durchfahren  wird,  nnd  endigt  in  der  auf  dem 
Hüttenwerk  in  K'ieuttingen  errichteten  Endstation. 
I>ie  Seilbithn  iibersclireitel  dreimal  die  Eisen- 


bahn, zwei  Chausseen  und  lieben  Feldwege  bexw. 
Straßen.  Diese  Punkte  sind  durch  geeignete 
Schutzbrticken  gegen  etwa  herunterfallende  Erz- 
stücke  gesichert.  Die  Tragseile  der  Bahn  sind 
in  patentverschloBsener  Konstruktion  mit  glatter 
Oberfläche  (Simplexseil  mit  Kern  aus  Rand- 
drähten)  aus  bestem  (iußstahldraht  von  9<)  bis 
100  kg  Brnchfestigkeit  f.  d.  qmm  Querschnitt 
hergestellt,  während  das  Zugseil  aus  bestem 
Stahl  von  180  kg  Bruch- 
festigkeit f.  d.  qmm  ge- 
liefert wurde.  Die  Tragseile 
werden  durch  102  pjrra- 
midenfSrmige,  auf  Funda- 
menten stehende  eiserne 
Stützen  getragen,  von  denen 
mehrere  eine  Höhe  von  30 
bis  40  m  haben.  Wahrend 
die  mittlere  Stfltzenentfer- 
nnng  etwa  100  m  beträgt, 
sind  mehrere  größere  Spann- 
weiten bis  zu  300  m  vor- 
handen. 

Die  Stationen  sowie  die 
auf  der  Strecke  vorgesehe- 
nen Spann\'urrichtnngeu  der 
Tragseile  sind  in  Eisen  aas- 
geffihrt.  Die  Hauptstrecke 
hat  nur  zwei  Stationen  und 
eine  automatisch  durchfahr- 
bare  Kurve,  so  daß  nur  an 
den  beiden  Enden  der  etwa 
1 1  km  langen  Anlage  Be- 
dienung erforderlich  ist.  Tn 
der  Beladestation ,  welche 
zu  ebener  Erde  liegt,  wer- 
den die  Seilbahnwagen  mit- 
tels sogenannter  Fällklap- 
pen ans  einem  looo  t  fassen- 
den Fällrumpf  beladen.  Die 
Füllung  des  letzteren  ge- 
schieht derart,  daß  die  aus 
dem  Schacht  kommenden 
Grubenwagen  automatisch 
im  Gefälle  zu  den  drei  auf 
dem  Behälter  stehenden 
Kroiswippern  laufen,  dort 
gekippt  werden  und  dann 
im  weiteren  Kreislauf  zu  einer  Schleppkette 
gelangen,  welche  sie  leer  wieder  zum  Schacht 
zurückfordert  (siehe  Tafel  VII). 

Die  Endstation  auf  der  Hütte  liegt  ü,5  m  über 
Hüttensohle.  Von  ihr  aus  führt  eine  .Abzweigung 
nach  dem  Erzlagerplatz,  auf  welche  die  Wagen 
der  Seilbahn  uhne  Umladung  übergehen.  Die  ge- 
samte Liknge  dieser  Zweigbahn  beträgt  338  m; 
sie  fuhrt  über  den  Lagerplatz  bezw.  über  die 
unter  der  l^ahn  angeordneten  Fnllrümpfe  in 
einer  Länge  von  210  m  nnd  ist  so  disponiert, 
daß  die  Seilbabnwagen  ihren  Inhalt  automatisch 
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Seilbmhn  und  Eittnbahn. 


8Ubl  oDd  Eisen.  2Ö9 


Abbildung  8.    Chaai»ce  -  Scbatfbrücko. 


wahrend  der  Fahrt  injdie  Depots  bezw.  FöU- 
rütnpfe  an  jeder  gewünschten  Stelle  entladen. 
Ebenso  werden  die  Wagen  am  Ende  dieser 
Zweigbahn  aotomatisch  nm  die  Endseilscheibe 
durch  das  Zagseil  hemmgeführt ,  so  daß  hier 
keine  Bedienung  erforderlich  ist,  wahrend  ein 
Mann  genügt,  nm  die  automatische  Kippvorrich- 
tung von  Zeit  zu  Zeit  zu  verstellen  und  den 
Betrieb  zn  beaufsichtigen.  Die  Erze  werden 
von  dem  Depot  bezw.  aus  den  FUllrtimpfen  in 
die  hier  angeordneten  Gichtwagen  abgefüllt  und 
durch  Aufzüge  auf  die  Hoch- 
ofengicht  gefördert  (siehe 
Tafel  VII). 

Um  die  Kosten  dieser  Um- 
ladung zu  vermeiden,  ist 
noch  die  bereits  erwähnte 
zweite  Abzweigung  von  der 
Hauptseilbahn  vor  den  Öfen 
angeordnet ,  welche ,  als 
Hängebahn  mit  Seilbetrieb 
konstruiert,  parallel  mit  der 
Achse  der  Hochöfen  zwi- 
schen letzteren  und  den 
Winderhitzern  durchfuhrt 
und  eine  gesamte  Lange  von 
302  m  hat.  Die  für  diese 
Nebenbahn  erforderliche  Ab- 
zweigstation,  welche  in 
gleicher  Höhe  liegt  wie  die 
Endstation  (6,5  m),  ist  in 
die  Hauptbahn  eingebaut. 
Von  ihr  ans  steigt  die 
Hängebahn,  welche  auf 
Gitterträgern,  die  nur  an 
wenigen  Stellen  unterstützt 
werden,  rnht,  etwa  .'U  ro 


über  Hüttensohle  bezw.  7  iii  über  Gichtplateau 
bis  zum  ersten  Ofen  und  geht  dann  weiter  in 
dieser  Höhe  horizontal  bis  zum  letzten  Ofen. 
Vor  jedem  Hochofen  ist  ein  Füllrumpf  von  etwa 
40  t  Inhalt  eingebaut,  über  dem  die  Seilbahn- 
wagen sich  während  der  Fahrt  antomatisch  ent- 
leeren und  ebenso  wie  bei  der  Lagerplatzbahn 
antomatisch  die  Umkehrstation  umfahren,  ohne 
sich  vom  Zugseil  loszukuppeln.  Aus  den  Füll- 
rümpfen werden  die  Gichtwagen  mittels  Schieber 
gefüllt  und  zn  dem  betreffenden  Ofen  gefahren. 


Abbildung  4.    StratSen  -  .^«'hutzbrücke. 
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25.  jAhrg.  Mr.  6. 


Abbiliinns;  *>.    Hrla'lcstation  auf  iler  (itul>r  Aumrtz. 


Aaf  dieser  liocIiofenbaliD ,  die  erbt  jetzt  ihrer 
Volleodang  entgegengeeilt,  verkehren  also  die 
Wagen  der  llauptbüliu  ohne  rmliidang,  indem 
sie  mittels  Weichen  auf  die  Nebenstrecke  g'.- 


Abbildung  B.    Kurvenstatiun  zum  RrlbsttiitigeD  Durchfahren 


leitet  werden.  Hei  der  Erzförderang  mit  der 
lluchofenbahu  dienen  die  vorhandenen  (iichtaaf- 
zii;;e  lediglidi  zam  Heben  des  Koks  and  werden 
nur  in  Ansnahmefiillcn,  wenn  von  dem  eisernro 
liestand  auf  dem  Lagerplatz 
bezw.  aus  den  Ffillrämpfen 
Erz  entnommen  werden  maU, 
sowohl  fär  Koks  als  anch  für 
Erz  benutzt.  Der  Kätten- 
platz  ist  anf  diese  Weise 
wesentlich  entlastet. 

Wie  erwähnt,  ist  auch 
ein  Teil  der  auf  der  Haupt- 
bahn ankommenden  Erze  fär 
die  nahegelegenen  Fent- 
scher  Hochöfen  der  Hütte 
Friede  bestimmt  und  wird 
an  der  Endstation  auf  dem 
Hüttcnplatz  in  Eisenbahn- 
wagen verladen  und  auf 
den  bestehenden  Oeleisen 
dorthin  übergeführt. 

Der  Antrieb  der  Haupt- 
bahn sowie  auch  der  Neben- 
bahnen erfolgtdnrch  Elektro- 
motoren, welche  von  der 
elektrischen  Zentrale  des 
Werkes  gespeist  werden. 
Sitmtliche  .Antriebe  befin- 
den sich  auf  der  Hütte, 
auch  der  der  Hauptstrecke, 
die  von  hier  aus  durch  ein 
nahezu  22  km  langes  Zugseil 
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Abbildung  7.  Uochofenbahn. 


ohne  Ende  in  Bewegung  g^esetzt  wird,  ein  Fall, 
der  anserea  Wissens  bis  jetzt  vereinzelt  dasteht. 
Infolge  der  Anwendung  von  Laufwerken  mit 
Rollenlagern  ist  die  erforderliche  Betriebskraft 
«ine  außerordentlich  geringe.  Rechnerisch  er- 
gaben sich  etwa  15  P.S.  für  die  Hauptstrecke, 
aber  in  Wirklichkeit  ist  die  Reibung  der  Lauf- 
werke eine  so  niedrige,  daß  trotz  des  geringen 
Getälles  von  etwa  1  :  70  die  Kahn  fast  auto- 
matisch geht.  Der  Antrieb  der  Hanptbahn  ist 
unter  der  Endstation  auf  horizontaler  Welle  an- 
geordnet, welche  durch  ein  Stirnräderpaar  und 
eine  Vorgelegewelle  von  einem  Elektromotor 
mittels  Riemen  angetrieben  wird.  In  der  An- 
triebsstation sind  zwei  automatisch  wirkende 
ZngsetI  spann  Vorrichtungen  angeordnet,  um  eine 
gioichmftßige  Spannung  des  außergewöhnlich 
langen  Zugseils  herbeizu- 
führen. Eine  weitere  Spann- 
vorrichtung befindet  sich 
an  der  Beladestation.  Der 
Antrieb  der  Erzdepotbahn 
befindet  sich  ebenfalls  an 
der  Endstation ,  wilhrend 
der  Antrieb  der  Hochofen- 
bahn bei  der  etwa  ♦)7  m  vor 
dieser  liegenden  .Abzweige- 
station angeordnet  ist. 

Die  Seilbahnwagen  haben 
einen  Inhalt  von  4'/a  hl, 
wa«  einem  Gewicht  von 
durchschnittlich  >i50  kg  Erz 
entspricht.  Sie  folgen  sich 
bei  einer  Zngscilgesch win- 
digkeit von  etwa  2,5  m  in 
der  Sekunde  in  .Abständen 
von  etwa  65  m.  Die  Anlage 
ist  mit  Oberseil  ausgeführt, 


d.  h.  das  Zugseil  liegt  über  bezw.  neben  den  Trag- 
seilen, was  mancherlei  Vorteile  bietet.  Der  Knppe- 
lungsapparat  ist  in  diesem  Falle  mit  dem  Lauf- 
werk vereinigt,  und  zwar  ist  hier  der  Pohligsche 
„Universalkleniraapparat'^  in  Anwendung  ge- 
kommen, dessen  zuverlässige  Klemmwirkung  sich 
bei  Hunderten  von  Hahnen  in  allen  Zonen,  auch 
im  hohen  Norden  bei  stärkster  Kälte  und  Schnee- 
und  Eisbildung  auf  dem  Zugseil  aufs  glänzendste 
bewährt  hat.  Sein  An-  und  .\bknppeln  erfolgt 
automatisch  und  man  ist  daher  nicht  von  der 
mehr  oder  minder  großen  Zuverlässigkeit  und 
Geschicklichkeit  der  Bedienungsmannschaft  ab- 
hängig, weil  der  .Arbeiter  nur  den  Wagen  über 
die  Einkuppelungsstelle  anzuschieben  nötig  hat. 

Die  Leistungsfähigkeit  dieser  .Anlage  ist,  wie 
bereits  bemerkt,  die  bedeutendste  allei  existieren- 


AbbilduDg  8.  Sireckenspannvorricbtuog. 
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den  Drabtseilbuhnen,  denn  sie  betragt  jillirlkb 
fiber  5  HillioneD  Tonmnkilometer.  Sie  ist  ab«r 
auch  in  tinanzicller  Hiiisirht  in  hohem  MhIW' 
beachtenswert,  denn  ihr  betrieb  ermöglicbt  eine 
•numilidi«  Bnpania  gei^enfiber  dem  frSheren 
Eiseobalmtransport,  der  einRrhlicßlich  der  An- 
Sellin ßpebfihren  1,20  f.  d.  Tonne  betrng, 
wfthrend  der  Seilbahntransport  einschlieblich 
Unterhattnngs-  nnd  Ernendrongskosten  «ich  nnr 
auf  etwii  'j.T)  3  f.  d.  Tonne  sfellm  wird.  Bc- 
dienang,  Kraft  verbrauch  aod  ächuiierniaterial 
kortMm  biabar,  wo  Eraenerangen  ooeh  niebt 
erfordprlirh  waren,  etwa  13  bis  15  f.  d. 
Tonne  oder  1,2  bis  1,4  ^  f.  d.  Tonnenkilometer. 
I>iireli  dies«  Erapania  inadit  ateb  dia  Aalag«, 
die  mit  Rtteksiebt  auf  die  groBe  LeiaUmg  in 


solidester  Weise,  d.  b.  ganz  in  Eisenkonstmk- 
,  tioD  aasgeführt  worden  iat  and  ilenlieh  be- 
dt'utende  Hankoaten  Tenmaclite ,  in  wenigen 

Jahren  bezahlt. 

Beilftntii?  sei  liier  noch  erwihnt,  daß  die 
eingangs  •^enaunte  Banfima  im  Reichslande  nnrh 
eine  andere  bemerkenswerte  Drahtseilbahn  znm 
Transport  von  {p-anulierter  Hochofenschlaclte, 
nämlich  für  die  Hombacher  Hüttenwerke  in 
KomViarh  Anfani:  lf'04  aus^-cführt  hat,  die  bei 
einer  i^änge  von  etwa  2  km  täglich  in  10  Arbeit&- 

!  standen  9000  t  bewUtigt  Dieselbe  steht  in 
Vft liindnng  mit  einem  Hebewerk,  das  die  Schlacke 
mittels  Selbsigreifern  ans  einem  Sammelbasain 

i  hebt  nnd  in  einen  FUllmpf  entleert,  ans  dem 

;  die  Seilbabnwagen  geAUt  werden. 


Yorschliige  zur  Modernisieruni;  veralteter  Waizwerksanlagen. 


Von  Ingenienr  AdfH  Rdek,  Ternits,  Nieder-Öaterreleb. 


4!(*cl>ilrueli  Terbolro.) 


Unter  obigem  Titel  ist  in  , Stahl  und  Eisfii* 
1905  Heft  1  ein  Aufsatz  von  Ingeniour  Hiiberä 
«nehicnen,  doreh  welchen  einige  Winke  gegeben 
werden,  wie  in  rfirkstän<I;freii  Walzweiken  durch 
Einfühlung  geeigneter  mechanischer  HilfämiUfl 
die  Zahl  der  errorderltciten  Arbeiter  und  somit 
die  Auslaprii  fiir  I.nlme  ciiipesiln änkt  werden 
künren,  um  dadurch  bei  sonst  im  allgemeinen 
gleich  bleibenden  Verhallnissen  eine  nidglichst 
weit  prellende  Vermindeiting  der  Gestehungskosten 
des  Walzer/cugnisscs  zu  erreichen. 

Weit  iriehr  aber  als  durch  die  Ltilme  wird 
in  zahlreichen  Fällen  der  UntersehinJ  iti  der  Höhe 
der  Selbstkosten  der  Er7etipni>-e  ein/elrifr  Walz- 
werke durch  die  Versciiiedenlieil  un  prozentualen 
Aufwende  an  Brennstoff  und  Einsatzmaterial  ver 
ursaeht.  Welch  prnllf  DilTr  renzen  in  dii  -er  Bc 
Ziehung  zwischen  verächiedenen  Unteruchmuiigeii 
tatsächlich  vorkommen,  wOrde  man  nicht  fSr 
möglich  hallen,  wenn  man  nicht  se]l)st  in  <l»r 
Lage  gewesen  isl,  dieselben  zweifellos  zu  kon- 
statieren. Die  Ursache  hiervon  ist  in  dem  Um- 
stände gelegen,  daß  es  manches  Walzwerk  ver- 
siumte,  seine  Schweiü-  bezw.  Wärmofen  dem  je- 
weiligen Stande  der  Hütlentechnik  entsprechend 
auszugestalten,  oIjwoIiI  bei  diesen  un  Laufe  der 
Zeit  gewif)  ni<'hl  mittler  wiehlige  Vei  lics<ernnt-'cn 
gemacht  wurden  ais  z.  U.  bei  den  Walzsli  ei-kf  n 
selbst  and  deren  Hilfsvorrichtungen  juir  Erleichte- 
nin.:  hezw.  Einschränkung  der  menschlichen 
Aibeit. 

Der  erste  wichtige  Schritt  nach  vorwärts  in 

bezug  auf  tliv  Hi-li  ii  |>-.iikori<unie  »Icr  Si  hwt  iRi'ifrn 
wurde  schon  vor  titigdahr  einem  lialben  J.dii- 
himderl  getan,  indem  man  dem  Roslflammofen 


zur  besseren  Ausnutzung  der  noch  sehr  heiß  den 
Herd  verlassenden  Verbrennungsgase  bezw.  be- 
hufs rationellerer  Verwertung  des  Brennsloib  eines 
Dauipfkess-el  anschloß,  um  sich  auf  die.se  Weise 
eine  sehr  billige  Belriebskrafl  zu  verschafTcn. 
Von  dieser  Neuerang  wurde  seineneit  noch  so 
ziemlich  allgemein  Oebrauch  gemacht.  Gar  man- 
ches Ititere  Walzwerk  unterließ  es  aber  dann, 
auch  die  spater  folgende  bahnbrechende  Erfindung 
der  Gasfeuerung  und  daher  auch  die  damit  im 
Zusammenhang  stehenden  wichtigen  Verbesse- 
rungen an  Schweiß-  bezw.  Wärmöfen  in  seinem 
Betriebe  nnzuführen,  und  verwendet  sogar  heute 
noch  v^nz  dasselbe  Scliweiliofens-yslem  wie  vor 
Jahrzehnten.  Dies  ist  besonders  dort  häutig  der 
Fall,  wo  daa  reichliehe  Vorhandensein  eines  guten 
und  ztifileich  hillifrcn  Brennstoffs  ein  wciiprht  ndes 
Sparen  an  diesem  Material  nicht  als  notwendig 
erscheinen  Iie6.  Zweifellos  wird  aber  der  immer 
Mli;iif<  :t  Welthewerb  schon  sehr  bald  auch  bei 
solch  günstig  gelegenen,  im  übrigen  aber  rück- 
ständigen MTerken  diesbeiflglich  grandlteh  Wandel 
SchafTen. 

Ohne  hier  auf  diesen  Gegenstand  n&her  ein- 
gehen zu  wollen,  sei  nur  kurz  bemerkt,  daß  es 

keinem  Zweifel  niitei li(rr,-t)  kann,  daß  die  er- 
fnrdtrlicln  D.niipfkraft  viel  rationeller  in  einer 
nuiileinen,  n>;t  allen  notwendigen  Konlrollapparaten 
ausgestatleteti  Zentral  Kesselanlage  erzeugt  wenicri 
kaim,  afs  niilN  l>  di  r  an  PuMdel-  und  Schweiböfen 
angeliünglen  Kessel,  zumal  der  Fuddler  bezw. 
Schweifler  die  Feuerung  nie  so  regulieren  wird, 
wie  es  fi'ir  die  D  un|ifi  r/cupunp  am  zwecktn.ißig- 
stell  wäre,  sondern  eben  nur  so,  wie  es  der  Ofen- 
einsatz  jeweilig  erfordert.    Desglrichen  Ist  e*  ja 
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Tabelle  I.   Vergleichende  ZusaiumeBitallnng  betreff«  Bren n itof faofwand, 
EiBenabbraad,  Leittangafibigkeit  vad  Wirknnt^iiirrad  einiger  SebwetBofeneyataaiia. 


1 

1 

Br«Dn*lofT 

KxpDabbranil 

tcUMDrafUiifkell 

1 

nalibar  - 
(cidmU.  I 
Mir  aal^» 

winM  1 

IStcinkobU 
fttrlOO  kg  li*ll«to< 
fMatMM  und 

hluig  TerkrbcliciM 

Abbrand 

<  t«t»tim  nad  ata- 

b1til|^  Tersrbcital«! 

Taf  euncvr*  ait 

f.  d.  qm  Hrrilfliicbe 
bri  kall  elnKCiruirm 
UBd  eloblulf  Tcr> 
arbellelrm 

«IMK  j 

Plttft- 

•Im« 

,  Bekwaia-  FlnS« 
f    lüim  »iMNi 

SchfNlB'  1  nna. 

Xllefraan 

1 15  4,t.-,'..r. 

aiKKi         4  COO 

&-I0 

äl«m«a>-Uu>ch«i'U]orra  itllerer  liaiuri .   .  . 

• 

zo-zs 

16- uu 

11 -1«        3,5  —  5 

iÜOO            T  ÜUU 

19 

U-M 

10^1$^  S-4.S 

»soo           7  MX) 

1»— 2« 

e-ii 

1       ~  1 

—       ,  10000 

(»»-») 

.  : 

1  a-iB  tif-4 

7m  io«w 

M-a» 

»llgemein  bekannt,  daü  man  in  einem  moder- 
nen Gasscbweißofen  schon  mit  einem  kleinen 
Bruchteil  jener  BrennstofTmenge  ausreicht,  welche 
\m  BenulSQOg  von  Rosisch weitiöfen  für  (iieselhc 
Erzeiigunp  ruitwenHig  isl.  Üir  Gnirifl  hierfür 
liegt  dann,  daÜ  die  Wärmetibertra^uiig  bei 
GaaSfen  unter  wesentlich  gQnstigeren  Verhält- 
nissen vor  sich  gehl  als  hei  Ofen  mit  direkter 
Feuerung,  da  bei  jeaeo  die  Flamme  viel  besser 
regulierbar  aowie  auch  bedeatcDd  heißer  ifll  und 
daher  das  Anwärmen  des  Einsatzes  enlsprerhend 
weniger  Zeit  beansprucht.  Hierdurch  wird  aber, 
auf  die  Gewichtseinheit  der  Erzeugung  bezogen, 
nicht  nur  ein  kleinerer  Gesamt-KoblenTerbrauch, 
sondern  zugleich  auch  ein  geringerer  Eisen- 
abbrand bedingt.  Kurz  gesagt :  Jenes  Walzwerk, 
welches  mit  modernen  Gasschweißöfen  arbeitet 
und  sich  den  errordeiiichen  Dimyif  in  einer  auf 
der  Höhe  der  Zeit  stehenden  Zentral-Kessolanlage 
eneugl,  arbeitet  viel  ökonomischer  als  ein  sol- 
rhe«.  wolrhes  den  Einsatz  fiir  Iii"  Sirrrkcn  in 
Rostschweißöfen  anwärmt  und  den  Dampf  sich 
gant  oder  teilweise  von  Abhitzkesseln  Gcrem  lißt. 

Wie  aus  Heft  1  von  , Stahl  und  Eisen*  1905 
Seite  i4  Abbildung  1,  welche  den  Plan  eines 
Wahwerks  vor  dessen  Modernisierung  darstellt, 
eniebtlidi  ist,  hat  sieh  Ingenieur  Iiiibers  dasselbe 
als  mit  einem  VorroUofen  und  7  Rostschweißöfeu 
ausgestaltet  gedacht.  Bei  6  von  diesen  letzteren 
wird  die  Abhitze  zur  Dampferzeugung  heran- 
gPTojren,  wähiv^nd  hfim  siebenleti  ein  Kessel 
niclit  angeschlossen  zu  seui  scheint,  welcher  Um- 
stand in  den  spAtereo  Bstraehlongen  aber  nicht 
beriicksichtiL'l  werden  soll.  Aus  der  AbbiMu-t;;  t' 
desselben  Aufsatzes,  welche  das  bereits  muderni- 
rierte  Walswerk  darstellt,  ist  zu  entnehmen,  daß 
mit  alleiniger  Ausnahme  des  Vorrollnfens  Mimt- 
licbe  übrigen  Öfen  ganz  so,  wie  sie  vor  der  Re- 
konstmktioD  waren,  auch  nach  derselben  bei- 
behalten wurden.  Es  mag  ja  sein,  dali  Ingenieur 
Habers  in  seinem  Aufsatz  die  Ofenfrage  überhaupt 
nicht  berühren  wollte;  meines  Erachtens  würde 

sieb  aber,  wenn  an  jemand  die  Frage  der  Re- 


konstruktion eines  veralteten  Walzwerks  heran- 
tritt, schon  mit  Rücksicht  auf  das  frflher  An- 
gedeutete, ganz  besonders  aber  im  Hinblick  auf 
das  im  Nachstehenden  näher  Auseinandergesetzte 
em|irehlen.  sieh  znni  Zwecke  der  Lösunj;  dieser 
I  Autgube  vor  allem  uiidern  zu  vergewissern,  ob 
das  (vietteicht  schon  seit  Jahradinten)  in  Be- 
niitznnf^  stehende  Sehweißofensysleni  noeh  auf 
I  der  Höhe  der  Zeil  isl  oder  ob  es  nicht  besser 
durch  cm  moderneres,  rationeller  arbeitendes  zu 
ersetzen  wäre. 
1  Über  diese  wichtige  Frage  vermag  Tabelle  I, 
'  welche  auf  Grand  praktischer  Erfahrungen  zu- 
sammengestellt ist  und  den  Kohlenverbrauch,  den 
I  £isenabbrand,  die  Leistungsfähigkeit  und  den 
I  Wirkungsgrad  der  verschiedenen,  bei  Walzwerken 
I  meist  in  Verwendung  stehenden  SchweiQofen- 
sysleme  übersichtlich  einander  gegenüberstellt, 
vollen  Aufschluß  zu  erleilen.  Demnach  weist 
I  der  Stapf  Ofen,*  von  welchem  in  Tabelle  II  emige 
laufende  Belriehsergehnisse  enthalten  sind,  die 
niedrigsten  BrennstolTverbrauch-  und  Eisenabbrand- 
ziffiern  auf  und  wire  daher  bei  einer  halbwegs 
vollständigen  Modernisierung  eines  Walzwerks  in 
erster  Linie  die  Verwendung  solcher  Ofen  in 
RQcksicht  zu  ziehen.  Dies  um  so  mehr,  als  sich 
der  Slapf-Ofen  infolge  seiner  Konsli  uklion  und 
Arbeitsweise  gleich  gut  zum  Erhitzen  von 
Schweißeiseripakelen  wie  zum  Anwärmen  von 
Flußeisen  eignet  und  besonders  dort  sehr  be- 
deutende Vorteile  zu  bieten  vermapr ,  wo  in 
demselben  Ofen  ^abwechselnd  .Sehwerl»<  isen,  FiuU- 
eisen  oder  Stahl  verarbeitet  werden  müssen  Da 
in  .Stahl  und  Eisen*  \'.H):\  Heft  '2^  euie  ziem- 
lich ausführliche  Abhandlung  über  den  Slapf- 
Ofen  veröffentlicht  wurde,  möge  hier  nur  kurz 
erwähnt  weiden,  il.ilt  sii  h  iler-elbe  diiich  zwei 
Eigenlümliclikeilen  bt-aunders  kennzeichnet.  Es 
ist  das  erstens  die  Zweiteilung  des  Herdes, 
welche  diireb  Anbringen  i'iner  ZwIm  Ii'  ii  i  - 
brücke  und  entsprechendes  Herabziehen  de^  (ie- 
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wölbe«  gegen  dieselbe  erreicht  wird  uod 

e<j  hii'i  iliirfh  mn{;lirli  marlil ,  fnst  un- 
mittelbar —  nämlich  nur  durcli  die 
Zwischenfeuerbrfleke  getrennt  —  neben 

(lern  Im  :.  :!s  auf  Schwi'iftliif rr-  pr'-\nr;:!- 
len  Teil  einer  Ciiargeuiiiifle  aut  lier 
andern  Herdhilfte  katle  Vorwage  dn> 
zusetzen,  ohne  daiiur'  Ii  liie  Temperatur 
der  ersleu  Ctiargeobäifle  herabsumio* 
dem,*  d«  die  ZwiscbenfeuerbrOcke  di«s 
verhindert.  Die  andere  Be!^'Jnde^heit  be- 
steht in  der  cigentdmiichen  Art  der 
Flammenfnhrunn,  welche  die  Verbren- 
iiiiii^'-i^rase  zwingt,  die  von  ihaen  dem 
Ht'iiir.iiim  zugefiihrlf  Wärme  hauptsäch- 
lich nur  an  einen  bestimmten,  m  der 
Nihe  der  ArbeitatOr  gelegenen  Teil  da 
Kinsatzes  in  jeder  einzelnen  Herdhälfle 
abzugeben.  Diese  zwei  fcligentQmiidi- 
Iceiten  des  Sttpf-Ofens  im  Verein  mit  der 
Heversierh  u  k'Mt  und  der  hohen  Tempe- 
ratur der  Flamme  gestatten,  ein  Arbeit»- 
verfahren  in  Anwendung  ta  bringen, 
welches  —  speziell  auch  bei  Verarbeitung 
von  Scliweißeisenpakelen  —  dem  für 
eine  rationelle  WSrmeausnutzung  ganz 
besonders  geeigneten  Gegenstromprinzip 
in  weitgehendem  Malie  Rechnung  trägt, 
indem  die  gewöhnlich  kalt  eingesetzte 
und  dureb  di«  Abgase  aua  der  andern 
n<  r  !' :i!flp  vorpewärmle  ('liargenhälfle 
durch  Wenden  der  Flamme  der  Wärme- 
quelle nflbergebraeht  und  aufierdem 
j<(|o<  liuzcinc  Snick  —  ähnlich  wie 
beim  VorroUolen,  der  sieb  bekanntlich 
aber  lur  Schweifieisenverarbeitung  im 
allgemeinen  nicht  eignet  —  vom  Ofen- 
arheiter  nach  und  nach  auf  die  heißeste 
Stelle  der  betreffenden  Herdhälite  gerückt 
wird,  um  von  dort  unmittelbar  nach  Er^ 
reichen  der  ei  f(jriii  rli''liCM  Schweiß-  bezw. 
Walzhitze  der  Weilerverarbeitung  zu- 
geführt zu  werden.  Wibrend  einerseits 
durch  das  Vorerwähnte  der  außerordent- 
lich niedrige  Kohlenverhraucb  begründet 
eraehdnt,  ist  anderseits  gerade  der  lulettt 
angeilcutete  Umstand  die  llauptiirsacl;c 
des  geringen  Eisenabbrandes ,  welcher 
mit  dem  Stapf>Ofen  erzielt  werden  kann. 

Wie  würden  sich  nun  die  Verhill- 
iiisse  gestalten,  wenn  in  dem  nach 
Ing.  Hübers  modernisierten  Walzwerke 
auch  noch  die  veralteten  RoslschweiO- 


*  Dirsf-r  l'Ipel>.tand  haftft  nftien  andi^rn 
z.  B.  dfti  in  finzflncn  Werkt-n  in  Verwen- 
doDg  Bteheadea  SiflmeDB-Uawchwaibdffln  nit 
übermiUtg  laagea  aber  angetsilten  Bni 
—  •i>ff<>nanDten  LiSOgSfaii  —  an,  bei  welchen 
gleichfslla  Halbcbaigan  altersierend  ein- 
geKtzt  werden. 
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STen  aiinebliefifieh  durch  Stapf  Ofm  enetit  wor- 
den':' An  Stelle  der  7  Rostschweißöfen  liülten 
zweckmäßtgerweise  4  SUipf-Öfeo  intl  je  etwa 
6  '/f  qm  Herdfläehe  sdr  Aufstellunff  zu  gelangen ; 
sie  wärt-n  in  der  Lage,  täglich  ungefähr  160  t 
SchweiUtiäen  bezw.  240  l  Flußeiseo  auf  die  er 
forderliche  Schweiß-  bezw.  Walzbitze  zu  bringen. 
Cber  die  Aufstellung  derselben  gibt  die  nach- 
stehende Ahbiidunf.'  niilierfii  Aufscliluß.  ( Hcn  iV 
kann  entweder  für  die  Urobstrecke  oder  für  die 
Mittelstrecke  oder  aaeb  Bedarf  abweebsdnd  fOr 
diese  i)dpr  jene  hctrifhen  werden.  Ofen  III  ar- 
heilet  auf  die  Mittelstrecke,  Ofen  1  auf  die  Fein- 
•trecke,  wihreod  Ofen  II  je  nach  Bedarf  der 
Mittel-  oder  FrinstrprVn  zu  dienen  hülle.  Evenluell 
könnte  der  eine  oder  andere  Ülen  in  Reserve 
■tabiMi.  Bei  der  AnDahnw»  daß  im  modemisierten 
Waliwerk  aUJtbtlieb  —  mit  Aaßeraefatlusiuig 


A  s  Orobiirecke.  B  =  MUiclaln.cke,  C  -  r«la(tn«k*, 
D  s  TfliTClMn,  tan  Hl  IV)  »  aiapf.  ATm. 


der  Erzeiipiing  des  Vorrollofens  —  40000  t  Ein- 
satz von  den  Stapf- Ofen  verarbeitet  würden, 
ließen  sieh  bei  Zugrundelegung  von  V«  Schwelfi- 

'isf-n-  und  '/.-  Flulieisenwat«  ilie  voraussirlitlichen 
Ersparnisse  infolge  der  dadurch  bedingten  Ver- 
ringerung des  Eisenabbrude«  und  Kohlenver» 
braunhs  foigendermaflen  berechnen. 

A.  Ersparnis  an  Eisen  ahbrund.  Bei 
obiger  Annahme  ist  der  Abbrand  beim  Stapf- 
Ofen  laut  Tabelle  I  für  100  kg  Einsatz  um 
'■2.S■2i)'^,  jreringer  als  heim  Hoslschweinofen ; 
daraus  ergibt  sich  f.  d.  Jalir  eni  .Mindorverbrauch 

an  Einsaliiuattrial  von  i()(tn()  •       "    ^  ]  l ;{((  i 

Nimmt  man  den  Preia  des  Einsatzes  durchschnitt- 
lich mit  80  tOr  die  Tonne  an,  so  erhalten 
wir  1  nO  X  =  90  inn  welclie  alliahrlich 
«lurcli  vernogerten  Eiseoabbrand  erspart  werden. 

B.  Ersparnil  an  Brennstoffaufwand. 
Bd  derselben  Annahme  wie  vorhin  stellt  sich 
beim  Ko^tschweiüofen  laut  Tabelle  l  der  Verbrauch 
an  Brennstod  für  100  kg  Einsatz  duicbschniltlich 
auf  48.75  kg«  wobei  gleiehxaitig  in  dem  ange- 


I  schlussenen  Dampfkessel  durch  die  Abhitze  des 
Ofens  noch  etwa  1  10  kg  Wasser  venlampft  wer- 
den. Nimmt  man  an,  daß  1  kg  der  verwendeten 
Kohle  7,5  kg  V^anar  m  verdampfen  vermag,  so 
wiren  zur  Verdaroplbng  von  140  kg  Waawr 
III) 

=  18,667  kg  Kohle  erforderlich.   Wird  diese 

j  Kohlenmenge  von  dem  gesamten  Kohlenverbrauche 
fiir  100  ki;  Einsatz  in   Abzug   gebracht,   so  er- 

I  hält  man  jene  Brenostoffmenge,  welche  dem 
eigentlichen  Ofenbetriebe  mgeredinet  werden  muß 

,  und  sich  im  gegebenen  Fall  auf  43,75  -  1K,667 
=  ä5,U83  kg  stellt.  Üa  der  Stapf-Ofen  bei  sonst 
gleich»  Vedbiltnissen  femflß  Tabelle  1  doreh- 
schniltlich  nur  lO.fiiT,  k^r  Kohle  für  lOn  Kln 
salz  benötigt,  so  ergibt  sich  ein  Minderverbrauch 
(Qr  100  kg  um  14,458  kg  oder  (Qr  40000  t  um 

144  58 

40000  X  1^  =  ''783,2  t.    W§re  nun  der 

Preis  der  Kohle  loco  Hütte  12,50  Jl  fOr  die 
Tonne,  so  erhält  man  die  Summe  von  5783,2 
X  ltJ,5  ^  72  -290  Jt,  welche  alljährlich  durch 
verringerten  BrennstoiTverbrauch  erspart  werden. 

Dorch  die  Ausstattuog  des  fraglichen  Wah- 
werks  mi(  ?ta]>rr)len  würden  also  im  Vergleich  zu 
dem  von  Ingenieur  Hilbers  angenommenen  Betriebe 
mit  Ro«lsehweiS6llm  an  Eisenabbrand  und  Brenn- 
I  slofT  aliein  i'llnTif^h  schon  die  gewiH  sehr  be- 
deutenden Ersparnisse  von  90400  4-7:2  290  = 
I  169690  tS  errieft  werden.  Außerdem  ist  noch 
zu  berücksicliliireii,  d.di  zu  obiger  Ersparnis  — 
im  Vergleich  zum  Betriebe  mit  liostschweiböfen 
—  auch  noch  solche  infolge  geringerer  Beparatur- 
koaten  und  niedrigerer  ArbeitslAhne  IQr  ilie  ofen* 
mannsehafi  hinzuzurechnen  würen.  Die  Bau- 
kosten der  4  Stapf-Ufeii  einschlielilich  je  eines 
modernen  Generatora  betragen  etwa  100000«^. 
RirliiM't  man  für  Verzinsung  und  Amortisation 
des  Anlagekapitals  iO'/b  =  iOOOO  so  ergibt 
I  sieh  ein  jihriicher  Reingewinn  von  US  690 

oder  mit  aiultren   Worten:   das  durch   die  Mo- 
I  deroisieniog  der  Ofenanlage  verausgabte  Kapital 
.  bewirkt  eine  Herabsetzung  der  Gestehungskosten 
(  um  etwa  i       f.  d.  Tonne  Erzeugung  und  ver* 
'  zinst  sich  schon  während  der  Amorlisationsdauer 
mit  ungefähr  143%.    Obwohl  diese  Zillern  für 
Manchen   geradezu   unglaublich   hoch  erscheinen 
diirften,  so  ist  trotzdeiii  durch  dieselben  für  viele 
.  Fälle  noch  lange  nicht  die  Grenze  des  Erreich- 
I  baren  gegeben.    Im  Gegenteil,  ich  bin  fest  davon 

fiher/f  iijt ,    dall    es   /ahlreifbe  HiiUen werke  (ribt, 
.  wo  die  durch  Ersatz  der  vorhandenen  Ofen  durch 
moderne  erzfelbaren  Ersparnisse  verhttltnismißig 
noch  bedeutend  höhere  wären.     Mir  ist  sogar  ein 
Fall  bekannt,  wo  dieselben,  besonders  infolge  der 
bedeutend  höheren  Preise  fOr  Ehisatzmaterial  mid 
BrennstolT.  talsächlich  mehr  aladte  doppelte  Höbe 
der  vorhin  berechneten  Ersparnisse  erreicht  haben. 
1  Hierzu  sei  noch  bemerkt,   daü  in  dem  belrelTen- 
i  den  Wabwerk  vor  dessen  Rekonstruktion  sogar 
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SiemeiM-GasachweiBdfen  (Ülmr  Bamrl)  in  Ver* 

wenfltinp  prstantlrTi  hnhcn,  wcl<  !;r>  (innn  'liirch 
4  SUpf-Ofen  ersetzt  wurden.  Zwej  der  ersleren  wur- 
den nnr  mit  geringem  Kostenaafwand  in  Stapf^Ofen 
umgebaut  und  arbeiten  so  wie  fniher  mit  Braun- 
kobleogas  aus  Zuggeneraloren  älterer  Konslruklion ; 
xwei  Ofen  wurden  dagegen  neu  gebaut  und  wer- 
den mit  Steinkohlengas  aus  je  einem  moderaen 
Unterwind  Gencrator  betrieben. 

Obwohl  es  sich  schon  aus  dem  Vorstehenden 
ergibt,  sei  trotzdem  ii  •  ii  )'*'^iiiii)i'r>  linrauf  hin- 
gewiesen, daß  selbst  Milclie  Walzwerke,  wel-he 
bereits  mit  Gasören  arbeiten  (wie  übrigens  auch 
aus  Tabelle  I  zu  ersehen  ist),  sehr  bedeutende 
Ersparnisse  dadurch  erzielen  können,  daß  sie  ihre 
alten  Gasöfen  durch  Stapf-Ufen  ersetzen.  Häufig 
ist  es  sogar  mSglieb,  die  vorhandenen  GasOfen 
mit  verhältnismäTiig  gerinpen  Auslagen  olme 
weiteres  in  Stapf-Ufen  umzuwandeln,  wie  dies 
schon  bei  einer  grSBeren  Anzahl  mit  Erfolg 
durebgefOhrt  wurde. 

Der  Vollständigkeit  halber  sei  angeführt,  daß 
die  Vmnrendung  von  Gasöfen  allerdings  die  Er- 


j  rielihMif  einer  eigenen  Kaseludage  bedngt,  dardi 

welche  der  für  d' ri  Hei  rieh  des  Walzwerks  er- 
forderliche Dampf  erzeugt  wird.  Ex  müßten  also 
eigentlich  hei  den  vorhin  angegebenen  Aniage- 

koslen  für  die  Ofen  auch    die  Baukosten    fiir  die 

Kesselanlage  in  Rücksicht  gezogen  werden.  Da 
I  aber  die  Ersparnisse,  welche  doidi  Modemisicraog 
'  d«r  hei  illeren  Walzwerken  gewöhnlich  vorhan« 
:  denen  unrationellen  Dampfkesselanlage  (besonders 
'  dann,  wenn  zugleich  auch  dafür  Sorge  getragen 
\vi:  ii,  d  ii^  veraltete  und  undkonomiseh  ariieüende 
Maschinen  durch   neue  und  gute  ersetzt  w^erden, 
desgieictien  die  Dampfleitungen  sacb-  und  fach- 
I  gemäß  disponiert  und  ausgefDhrt  sind)  «rreidit 
werden  knnnen   derart  sind,  daß  durch  sie  nicht 
nur  die  Verzinsung  und  Amortisation  der  hieriür 
aufgewendeten  Bausumme  gedeckt  werden  kami. 
sondern  lilierdies  noch  ein  bedeutender  Resi  als 
Gewinn  übrig  bleibt,  so  habe  ich  es  unterlassen, 
die  Baukosten  der  Kessdaolage  nä  jener  fSr  die 
Öfen  zu  verquicken,  und  wäre  dieser  Gegenstand 
'  ebenso  wie  die  vorhin  kurz  hesprochene  Ofen- 
,  frage  besonders  zu  behandeln. 


Windtrocknong  und  TurbogebliUe. 

Von  Professor  MathMiHt-ChariotteDbur«. 


In  der  Diskussion  Ober  das  Verfahren,  den  ' 

Gebläsewind  für  den  Hochofenbetrieb  zu  trocknen, 
sind  so  verschiedene  Ansichten  über  die  Wirkung  : 
des  Trocknens  auf  die  Verbrennungsprozesse  im  i 
Hocrboferi  ausgesprochen  worden,  daß  es  sich 
vielleiclil  lohnt,  darauf  hinzuweisen,  daß  die  bereits 
von    Dr.   mg.    l.iirniann    in   der  Versamiiiliiiip 
am  4.  Dezember  1!MI|   in  Dnsseidorf  dargelegte 
Anschauung    m!-    die    alliiis    richtige  anv,"'seheti 
werden  kann,   nach  weicher  Wasserdampl.   der  ; 
im  Gebläsewind  enthalten  ist,  noch  in  der  Ver*  ! 
brennungszone    des   Hochofens    diinli    die  Ein- 
wirkung der  hoben  Temperatur  in  Gegenwart  von 
glühendem  Kohlenstoff  in  Kohleiioxyd  und  Wa8<)er-  ' 
stofT   tini^i  wamlelt    wird.     Der  mit   diesi  r  l'ni 
Wandlung  verbundene  Wärmeverbrauch  muß  sich 
daher  direkt  in  der  Verbrennungszone  des  Hoch-  ' 
ofens  geltend  maclien.  etwa   in  der  Art.   als  dh 
der  dem   Ofen   zugeführte   Wind   um   die  ent- 
sprechende Wärmemenge  wenijrer  hoch  erwärmt 
gewesen    wäre.     Der   Würmexerln  aiicd    hei    d<  r 
Umwandlung  des  Wasscrdamplcs  i>t  rlienfalls  vnn 
Lürmann    i)ereils    ziilrelTend    .inge^ri-lien  woideii 
zu    1643    W.-E.    für    I    kg   zu  zerlegenden 
Wris--ers'.     Dil»   dieses  Walser.    \ve'cl:.s   mit  dei' 
Temperatur  des  Wimlts  in  den  Uten  emgefulirl 
wird,  «ufierdem  auf  die  im  Gestell  des  Ofens 
herrschende  Temperatur  erwärmt  werden  muß. 


ist  ebenfalls  bereits  von  Hm.  Lfirmann  aus- 
gesprochen worden  und  wird  wohl  allgemein  als 
richtig  anerkannt  werden,  trotz  der  augenschein- 
lich auf  einem  Mißverständnis  beruhenden  Äuße- 
rung von  Ingenieur  Grabau  in  HeA  3  von  «Stahl 

und  Ei.sen"  l'M)?>. 

L  ü  r  m  a  n  n  hat ,  um  den  amerikanischen 
Zahlen  entgegenzukommen,  die  Temperatur  im 
(le^f'H  zu  -JOOD"  angenommen  und  ist  von  der 
amriikatiiscben  Windtemperatur  von  4bC^  aus- 
gegangen: er  sieht  also  eine  Erwlrmong  des 
\\  a-<  I  i  !ti  1  r.  um  1534*  In  Rechnung.  Diese 
Erwärmung  dürfte  für  deutsche  Verhältnisse  zu 
hoch  gegriffen  sein,  dam  deutschen  Hochofenanlagen 
die  Wnidlemperalur  kaum  unter 'JOO"  liegen  dürfte 
und  da  beim  Erblasen  von  Thomaseisen  z.  B. 
die  Temperatur  des  Hoehofengeslells  wohl  nicht 
Imher  als  1800*  anzunehmen  ist.  Wenn  wir  also 
<iie  Erwärmung  des  Wasserdampfes  demgemäß 
um  1200"  in  Belrachl  ziehen,  so  ergibt  sii  h  hier- 
dii  ch  ein  Wärmebedarf  voB  ISOO  X  <J.4ö  = 
r>7t»  W.  K.  oder  ein  Gesamtwärmebedarf  für 
1  kg  Wasser  von  -21  Ii)  W.  E.  oder  von  2,2  W.-E. 
für  ]  g  Wasser  im  Kubikmeter  Luft.  Das  ent- 
spricht bei  d(m  G' wicht  von  1,203  kg  für  das 
Kubikmeter  und  der  spezifischen  Wärme  der  LuA 
von  0,8375  einer  Teroperaturemiedrigung  des 
Gebläsewindes  von  82 : 1,893  X  0,8375  =  7,3«. 
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W>an  num  die  Möglichkeit  erwä|ji,  daß  der 
Waasentampf  nidit  all  aoldier,  sondern  nach 

seiner  Dissoziation  auf  die  Temperatur  des  Hör  Ii 
ofengesteU«  erwärmt  wurde,  und  wenn  man  ferner 
berflckaicbtigt.  daA  in  h6h«ren  Tcmperataren  die 

spezifisrhe  Wärme  der  Gase  belianntlich  erheblich 
steigt,  so  kann  dieser  Wärmebedarf  vielleicht  sich 
bis  zu  einer  Erniedrigung  der  Windlemperatur 
am  8  bis  10*  für  Ig  Wasser  im  Kubikmeter 
'ler  '^ifti.'ff'ihrteu  Luft  steigern.  f*n-  wOrdf  im 
Maximutii  zwischen  ganz  trockner  un(i  ganz  feuchter 
Lufl  vielleicht  einer  Temperaturerniedrigung  dea 
Windes  um  100  bis  130"  entsprechen.  DaA 
diese  Temperaturerniedrigung  des  Ge- 
Uisewindea  aieh  bdm  Erblasen  kaH- 
gehender  Eiscnsorl^Ti  slärker  durch 
den  bereits  von  Hrn.  Lürmann  berech- 
nelen  Kokamdurerbraach  von  etwa 
35  kg  fär  die  Tonne  Roheisen  aus- 
aprechen  sollte,  ist  nicht  anzunehmen. 
Anders  kann  sich  die  Sache  allerdings 
gestalten,  wenn  wir  uns  beim  Erblasen 
heißgelif'tHifT  Ki-otmorlen  an  der  Grenze 
der  ubeitiaupl  im  Hucliofen  erreich- 
baren Temperatur  bewegen.  Da  kann 
wobl  eine  erheblich  größere  DifTerenz 
in  Erscheinung  treten.  Aus  dieser, 
wb  ich  glaube,  besonders  ansehau- 
liclicn  Darstellung  dr?  Vorpaiifis  ergibt 
sich  aber  auch  ohne  weiteres,  daß 
die  St9rmigen  im  Hoebofengang,  welche 
gelegentlich  durch  schroffen  W«  .  hsel  des 
Peuchligkeit^ehalls  der  Lufl  eintreten 
können,  recht  empfindliche  sein  mflssen. 

Mit  der  Trocknung  des  Gebläsewindes 
ist  tieshallj  zweifetlns  rine  Prlicftliclie  Kr- 
butiuog  der  Betriebssicherheit  verknüpft; 
immerhin  darf  es  aber  als  mindestens 
rerht  unwahrscheinlich  hczeichnet  wer- 
den, daß  hierdurch  ein  Gegenwert  ge- 
sebafTen  werden  kannte  (Br  die  wesent- 
liciic  Erhöhung  der  Anlage-  und  f^etrit-lis- 
kosten    eines    Hochufenwerks ,  welche 
dareh  die  HimmfiDguDg  einer  Eismaschinen^Anlage 
unausbleiblich  erseheinl.    Si  Imn  in  der  Versamm- 
lung vom    4.  Dezember    H>Üi    legte    ich  mir 
tobalb  die  Frage  vor,   ob  eine  Trocknung  des 
Gebllaewindes   nicht    auch   durch  andere  Mittel 
ebenso  gut  und  erheblich  hilli^rer  Iirwirkf  werden 
könnte.    Die  gleiche  Frage  halten,   wie  ich  im 
Gesprach  erfuhr,  auch  andere  Teilnehmer  der 
Vprsainmliing  ("Twosrn.  die        wieifli  dahri 
an  die  dem  Chemiker  nälierlicgcnde  Verwendung 


gesetzt  war.  In  derselben  stellen  Turm  A  B  C  D 
GhabebSlter  dar,  wetcbe  mit  Ghlorkaläom  gefilllt 

waren,  hinler  welche  zwei  Absorptionsgefäße  E 
und  F  mit  konzentrierter  Schwefelsäure,  sodann 
zwei  U-Rsbren  mit  Phosphorslure>Anbydrit  und 
dann  wieder  ein  abschließendes  Absorptionsgefäß 
mit  Schwefelsäure  geschaltet  waren.  Die  Resultate 
der  Versuche  sind  in  der  nachstehenden  Talielle 
zusammengestellt.  In  derselben  ergibt  insbesondere 
die  Spalte  9  die  jeweilige  Gewichtszunahme  dei 
einzelnen  Apparate  für  lüOO  1  durch  den  Apparat 
gesaugter  Luft.  Die  Resultate  der  Spalte  9  sind 
in  Abbildung  i  durch  Schaulinien  Oberaiehtlich 


AbbUdnsg  1. 
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Abbildang  8. 
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T  sSAwaMvlarr-VorUK«  Nr.  I.     VI  =  8chw«f»Ultar^V«tlaf9  Mr.  II. 
TII  ^  Tamptralar  Im  V«n«chMaaa. 


zur  Darstellung  gebracht.    Aus  diesen  Sebaulinien 

ergibt  sich,  daß  zunächst  bis  zum  Versuch  3  das 
io  der  Vorlage  enthaltene  geglülite  Gblorkalziura 
eine  miOerordenUieh  intensive  Trocknuogsfähigkeit 

zeigte,  die  erst  von  Versuch  3  ab  in  einen  Be- 
harrungszustand  überging.  Schon  vom  ersten 
Versuch  an  sammeile  sich  am  Boden  des  ersten 
Chlorkalziumturmes  eine  gewisse  Menge  Chlor- 
kalziiiinlauge  an.  die  zwischen  je  zwei  Versuchen 

     ^     durch   Abgießen   eutfeint   werden   mußte.  Der 

altbekannter  Tnteknungsmittel,  wie  z.  B.  C3ilor>  \  Inhalt  des  ersten  Turmes  im  Betrag«-  von  13  i.^!r>g 

niilnikalxitiTi  v<Tminderle  ^!l•h  im  I.aule  der  Ver- 
suche duich  .\li.-;chiuelzen  von  umen  her,  so  daß 
nach  Beendigung  von  ti  Versuchen  nur  noeh 
ein  Best  CIiI'm  k  il/iiini  im  Gewicht  von  4S.ir.  g 
in  dem  Turm  turückblieb.  Wie  die  Schanliuiin 
verminderte  sieh  trotz  dessen  die  ah- 


k.ilzlmt)  und  S<hwefelsäure,  gedacht  hallen.  Um 
die  Eignung  dieser  Mittel  zu  diesem  Zweck  zu 
prOfen,  habe  ich  nun  eine  Reihe  von  Versuchen 

ausgeführt,  indem  ich  sorgfällig  gemessene  Lufl- 
meugen  durch  einen  Apparat  hindurch  saugle, 
der  entsprechend  der  Abbildung  1  zusammeD- 


zeigen. 
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sorbierende  Wirkung  des  ersten  Turmes  erst  vom 
13.  Versuch  ab.  Oer  in  diesem  Turm  zurück- 
geblieben« Rest  GUorkaldain  war  feucht  und 

wurde  zur  Trockne  verdampft,  wobei  sich  ein 
Rest  voo  27,52  g  trockne«  Chlorkaizium  ergab. 
Das  feuchte  Chlorkaizium  halle  also  tO.94  g 
Wasser  enthalten.  Die  gCMUnte  Wa.<t!jeraurnahme 
des  ersten  Turmes  hat,  wie  sich  durcli  Addition 
der  m  Spaile  5  eingetragenen  Gewichtszunalime 
ergibt,  136,41  g  Wasser  betragen.  Aus  dem 
Turm  waren  ab^^pschmolzen  134, —  27.52  = 
lüti,73  g  CaU«.  Mit  diesem  waren  aus  dem  Turm 
heniMcrgeflMMD  136,41  —  90,94  =  116,47  g 
Wasser;  es  bilden  also  unter  den  Bedingungen 
dieses  Versuchs  etwa  100  g  Chlorkalzium  mit 
100  g  Wasser  die  abschmelzende  LOsung.  Die 
fortschreitende  Wirkung  der  Wasserabsorption 
war  an  dem  ersten,  bei  den  letzten  Versuchen 
auch  bei  dem  zweiten  Torrn  erkennbar,  doch  hat 
sieb  bei  letzterem  eine  tropfhar-fliissige  Lösung 
nicht  gezeigt.  Das  Absclimelzen  vollzog  sich  bei 
der  hier  gewählten  Luftgeschwindigkeil  ungefähr 
in  den  untersten  2  bis  3  cm  der  Chlorkalzium- 
schicht, während  das  erkennbare  Feuchlwerden 
derselben  sich  von  unten  berauf  etwa  7  cm  hoch 
•rstreekle.  Die  Troekeofihigkeit  des  Chlorkahhuns 
ergibt  sich  aus  Spalte  9  in  den  mittleren  Ver- 
sucfaen  etwa  bis  zu  einem  Wassergehalt  von  1(3  g 
bn  KuUkmeter  dnrchgesaugter  Luft. 

We  die  Schaulinien  der  Schwefelsäure-Vor- 
lagen ergeben,  wurde  dieser  Feuchtigkeitsrest  bis 
etwa  zum  10.  Versuch  Oberwiegend  von  der 
ersten  Schwefelsäure- Vorlage  aufgenommen  ;  vom 
13.  Versuch  ab  sinkt  die  Aufnahmefähigkeit  dieser 
Vorlage,  so  daß  mit  der  hier  eingetretenen  Ver- 
dOnnaog  die  Absorptionsllbigkeil  der  Schwefel- 
säure diejenige  von  Chlorkaizium  niclil  mehr 
wesentlich  übersteigt.  Die  Schwefelsäure  war  an- 
gewendet  worden  mit  einem  spetillsehen  Gewieirt 
von  etwa  1,81  und  hatte  in  der  ersten  Vorlage 
nach  dem  14.  Versuch  das  speziiische  Ge- 
widit  l,6S  angenommen.  Das  Gewicht  der 
Schwefelsäure  in  der  ersten  Vorlage  betrug 
42,59  g,  so  dal5  100  g  Schwefelsäure  43,13  g 
Wasser  absorbierten.  Um  nach  Eintritt  dieser 
Verdünnung  die  fernere  Absorptionsfähigkeit  der 
Srli wefelsänre  zu  prüfen,  wurde  ein  Versurlr  unter 
gleichen  Bedingungen  gemacht,  bei  Htutereinander- 
sehaltang  von  3  Sehwefclslare*  Vorlagen  ohne  Vor» 
•ehallUDg  der  Cblorkalziumtürme  Hei  diesem 
Vemieh  ergab  die  erste  Schwefeii^iiure- Vorlage 
fBr  1000  I  m  24  Stunden  durchgesaugter  Luft 
eine  Gewichtszunahme  von  11, '27  g.  die  zweite 
eine  solche  von  3,41  g  und  die  dritte  Vorlage 
keine  Gewiehtszonahme.  Die  Koinentralion  der 
Sdiwefeisäure  sank  hierbei  von  l,^'2  auf  das 
spezitische  Gewicht  1,4S:  es  ergab  sich  also, 
dali  Schwefelsäure  von  etwa  1,5  bis  1,6  spe- 
aflaebm  Gewicht  unter  den  hier  obwaltenden  Be- 
dingungen im  ICubikmeter  Luit  noeb  einen  Rest- 


betrag von  3,41  g  Wasser  zurückließ,  d.  Ii.  also 
I  eine    geringere    Trocknungsflüiigkeit  zeigte  als 
I  Cblorkahhim  in  dem  oben  erwthnten  Beharrungs- 
zustande.   Hiernach  dürfte  konzentrierte  Scliwefel- 
l  säure    zwar    gegenüber   Chlorkalzium    als  das 
'  energischere   Trocknungsmittel    anzusehen  srio 
bis  zum   spezifischen  Gewicht   1 ,6 ;   dann  sinkt 
<lie   Trocknungsfahipkeit   der  Schwefelsäiiie  nher 
sehr   roscb,   und   das  Kilograttuti  Schwefelsaure 
i  vermag  bis  zu  diesem  Punkt  nur  etwa   '/}  kg 
Wasser  zu  absorbieren.     Die  Schwefelsäure  ist 
also  ein  erheblich  teureres  Trocknungsmiltel  als 
Glorkalaum  and  muß  hiermit  aus  den  weiteren 
Erwägungen  ilhrr  Verwendung  dieser  Mittel  für 
den  hier  behandelten  Zweck  ausscheiden,  wenn 
man  aufierdem  die  erheblieh  größeren  Schwierig- 
keiten ihrer  Anwendung  und  Konzentrierung  nach 
der    erfolgten   Verdünnung    in   Betracht  zieht. 
Schwefelsäure  könnte  Tielleicht  höchstens  dann  in 
'  Erwägung  gestellt  werden,  wenn  es  sich  darum 
handelte,  Windmengen  —  vjeüeirht  für  Besscmerei- 
zwecke  — ,  nachdem  man  den  grüLiten  Teil  der 
Feuchtigkeit  durch  Chlorkaliiam  aus  denselben 
entfernt  hat,  vollkommen  zu  trocknen. 

Die  hinter  die  Schwefelsäure-Vorlage  geschal- 
teten Rdhrehen  mit  Phosphorsture-Anhydrit  er* 
gnhrn,  wie  Spalte  7  der  Tabelle  zeigt,  keine 
deuliicb  erkennbare  Gewichtszunahme;  die  OifTe- 
rennen  in  dem  Oewidit  derselben  sind  an* 
scheinend  überwiegend  auf  Wägefehler  zurück- 
;  zufahren.  Bei  den  Versuchen  ist  also  die  Luft, 
soweit  es  hier  dnreh  die  rerwendeten  Mittel 
möglich  erscheint,  vollkommen  getrocknet  worden. 
Wie  aus  den  Spalten  8  und  10  der  Tabelle  sich 
ergibt,  hat  es  sich  bei  den  Versuchen  um  fast 
rollkommen  mit  Feaehtigkeit  gesittigte  Luft  ge- 
handelt. 

Der  lichte  Durchmesser  des  ersten  Chlorkalsium» 
turaies  betrog  etwa  4S  mm,  sein  Querschnitt 

'  daher  etwa   13,Kb  qcm.     Da  die  Fördermenge 
I  der  Luft  im  Mittel  0,61  1  i.  d.  Hinute  betrug, 
war  bei  dem  Versuch  die  Geschwindigkeit  der 
'  Luft  =  610  :  13,35  »  44  cm  in   1  Minute. 

Schätzen  wir  den  freien  Raum  zwischen  den 
Chlorkalziumstocken  auf  '/lo  bis  ','«o  des  Quei- 

i  Schnitts,  so  hat  die  wirkliche  Geschwindigkeit  der 
Luft  i,4  bis  8,S  m  i.  d.  Minute  betragen.  Es 
wird  keinem  Bedenken  unterliegen,  diese  Ge- 
schwindigkeit bä  etwaiger  Anwendung  im  großen 
auf  etwa  das  HOfa<}if,  »1.  h.  also  im  Maximum 
zwischen  den  Chlorkalziumstückcn  bis  auf  etwa 
9  m  i.  d.  Sekunde  tu  steigern,  wobei  •]le^ 
ditigs  Vorsorj;e  getrolTen   werden   müßte  fOr  das 

I  sichere  Wiederauffaugen  milfortgertssenen  Chlor* 
kafziumslanhes.   Bei  dieser  Steigerung  der  Ge- 

!  schwindif^eit  würde  sich  voraussichtlich  die  Liinge 
des  Turmes,  auf  welche  hin  sich  ein  Abschmelzen 
und  Feuchtwerden  des  Chlorkalziums  bemerken 
läßt,  ebenfalls  auf  das  60fache,  d.  h.   ilsn  AI. 

\  schmelilinge  maximal  Ü  m  und  die  Strecke  des 
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Ftiichlwerdenf  auf  i  m  an-iichnpn  Die  An- 
wendung eines  ersten  Appamles  von  Ü  tu  Höhe 
enehetnt  daher  fiQr  diese  Geeehwindigkeit  «iit- 
rf'iclieTiil  l'.t'i  der  obtii  angedeuteten  H.  -^rtnvinil:^:- 
keilserhöhuiig  würde  die  auf  den  ganzen  (Quer- 
schnitt bezogene  Geschwindigkeit  der  Luft  etwa 
00  X  =  etwa  25  m  i.  d.  Minute  belrapen. 
Um  also  in  drr  Minute  lUUO  cbm  Luft  durch 
einen  solchen  Apparat  passieren  zu  lassen,  wQrde 
ein  Querschnitt  von  1000:25=  40  qm  erforder- 
lich sein;  das  eiit-pi äclie  einem  Durchtncsser  des 
Absorpliousturnu-.s  \un  7  m  oder  von  zwei 
parallel  geschalteten  Türmen  von  je  etwa  6  m 
nurclim*^s<er.  Der  Turm  könnte  hergestellt  wer- 
den auä  Kisenblccb,  welches  durch  sorgfältigen 
mehrmaligen  inneren  Anstrich  mit  guter  Lack- 
farbe genügend  sicher  gegen  Rost  g«  >(lnjt/t  wer- 
den müUle.  Das  Chlorkaiiium  wäre  auf  einen 
sehmiedeisemen  oder  goßeisemen  Rost  mit  ziem* 
lieh  großen  Spaltöffnungen  zu  lagern,  da  das  Zu- 
sammenbacken des  Chlorkalxiums  dasselbe  vor 
dem  Durcfaftdten  sichert.  Bei  den  allerdings  nur 
in  recht  kleinem  Malie  ausgeführten  Versuchen 
habe  ich  ein  dem  Lufldurchgange  hinderliches 
Zusammenbacken  nicht  bemerken  können.  Dieser 
Punkt  sowie  das  Fortreiüen  des  Chlorkal/.iuin- 
staubes  mnlile  durch  in  großem  Maßsi.ihe  (iinrh- 
geführle  Versuche  studiert  werden.  Dieses  Fort- 
reißen würde  wahrscheinlich  zu  tperhrndem  sein, 
wenn  der  mit  CShlorkalziumstauh  beladene  Lufl- 
Strom  in  der  Richtung  von  oben  nach  unten 
dureh  einen  zweiten  mit  Chlorkalzium  beschickten 

Turm  geleitet  wur  i  dt-r  denselben  QUiersi  linitt 
wie  der  Hauptlumi  haben  müßte,  dafiir  aber 
vielleicht  nur  eine  Hflhe  Ton  3  m  zu  hal>en 
brauchte.  Der  Chlorkalziuminhalt  dit:^fs  Turmes 
wurde  nach  dem  Ergebnis  der  vorliegenden  Ver- 
suche außerordentlich  lange  Zeit  unverändert  er- 
halten bleiben. 

Wenn  angenommen  wird,  daß  wahrend  einer 
längeren  Zeit  aus  je  1  cbm  Wasser  10  g 
Wasserdarapf  dureh  Absorption  mittels  Chlor- 
kalzinm  entfernt  würden.  SO  winde  da'^  bei  einer 
Luftiiienge  von  lUÜO  cbm  i.  d.  .Minute  einer 
Wassermenge  von  10  kg  i.  d.  Minute  entsprechen 
oder  <  :ri'  !  in  2  i  Stunden  zti  kondensierenden 
Wassermeuge  von  1  i  40U  kg ,  der  ein  Bedarf 
von  trockenem  Chlorkalzium  in  gleicher  HShe 
gegenüberstehen  würde.  Zum  Zwecke  der  Wieder- 
gewinnung dieses  Chlorkalziums  wäre  also  eine 
Abdampfanlage  mit  einer  Leistungsfähigkeit  von 
800  kg  Wasser  in  der  Stunde  in  Aussicht  zu 
nehmen;  das  entspräche  bei  einer  Verdampfun^'s- 
leistiiiig  von  10  bis  6  kg  Wasser  f.  d.  t^Hiarltal- 
nielei  Heizfläche  und  Stunde  einer  anzuwenden- 
den Heizlläche  von  <)0  bis  100  (|m.  Zur  V-  i  ■ 
dampfung  dieser  Wasserniengcn  wären,  wenn 
sechsfache  Verdampfung  in  Aussicht  genommen 

wird.  iM'Hi  k-^r  Kolile  für  2[  Stuij.I.n  erforder- 
licli,   wenn  man  diese  Wärmemengen  niciil  ganz 


oder  zum  Teil  <!er  bisher   unau-frenutzten.  den 
i  Gichtgasen   innewohnenden    Wärme  entnehmen 
I  wollte,  welche  Gichtgase  sowieso  zum  Zwecke 
der  l!einif;urii.'   von  Stauli  der  Kühlung  bedürfen 
i       Durch  die  l:.inschalluag  von  Absorptionstürroen 
I  in  die  Windleitung  wird  zweifSeDos,  selbst  wenn 
die  Querschnitte  dieser  Türme  so  groß  gewählt 
I  werden  wie  hier  angenommen  ist,  ein  nicht  un- 
;  beträchtlicher  Widerstand   in  der  Windleitung 
neu  hervorgerufen.    SoUle  dieser  Widentnnd  sich 
bei    der  Anwendung   einfacher  Tärme,   wie  sie 
hier  vorausgesetzt  wird,   als   zu  groß  erweisen, 
SO  lißl  sich  zweifellos  durch  veränderte  Anord- 
nung  der   Absorptiüiisipparate    Abhilfe  scliafTen 
Immerhin    bleibt   eine   Belastung   der  Gebläse- 
!  maschinen  Obrig ,  die  in  den  meisten  Pillen  diese 
zu  tragen  nicht  in  der  Lage  sein  werden.  Die 
Einschaltung  der  Absorptionsapparate  zwischen 
!  Gebiisemaschine  und  Hoeholen  wOrde  allerdings 
den  Vorteil  eines  erliel)Iich   geringeren  Volumens 
der  die  Apparate  durcheilenden  Luft  ergeben; 
die  Absorption  mSßte  aber  dann  hei  sehon  etwas 
höherer  Temperatur  der  Gebläseluft  erfolgen  und 
die  Apparate  wären   kräftiger  zu  bauen.  Auch 
würde   die  Einführung   von  Chlorkaizium  etwas 
gnilieren  ."^cliwierigkeilen  begegnen,  femer  wäre 
die  Kompressionsarbeit  für  die  nachher  zu  absor- 
bierende Wasserdampfmeoge  nutzlos  aufzuwenden. 
I  Die  Einschaltong  der  Abeortionsappsmte  vor  die 
Geblä-i'tna-ehinen  wünie  den  Annaugewiderstand 
.  der  Maschine  unzulässig  erhöhen  und  damit  die 
I  Pfirdermenge  derselben  eelspreehend  verminden. 

Es  sei   mir   deshalb   gestattet,   im  Anschluß  an 
I  das  oben  Vurgelragene  auf  eine  Konstruktion  hin- 
zuweisen, deren  Anwendung  bei  der  eben  ge- 
schilderten Schwierigkeit  besonders  geeignet  er- 
scheint.   Die  Herren  Gebeinirat  R  i  e d  1  e  r  und  Pro- 
fessor Stumpf  von  der  König!.  Techn.  Hoch.*!chule 
in  Charlollenburg  haben  soeben  die  Erprobung 
der    .Neukonstruktion     eines    Turbo  geb  läses 
I  beendet   und   mir  in   dankenswerter  Weise  ge- 
I  stattet,  die  vorliufigen  Versuchsdaten  hier  an- 
schlieliend  zu  veröffentlichen.    Abbildung  3  stellt 
I  einen  Querschnitt  durch  den  Ventilator  dar,  der 
fttr  eine  Kompression  von  1000  cbm  in  der 
Minute    bis  zu  einer  Spannung    von   etwa  l.t?." 
Atm.  abs.  bei  3Ü0Ü  ümdrebungeo  in  der  Minute 
konstruiert  ist.    Aus  der  Abbildung  ist  ohne 
weiteres    ersichtlich,    daß    der    Ventilator  von 
Axialdrucken  frei  ist  und  einstufige  Kompression 
vorsieht.    Oer  Antrieb  dieses  Kompressors  ist 
durch  eine  Dampfturbine   von   etwa   800  P.  S. 
Leistung  vorgesehen.    Dieses  Turbogebläse  würde 
nacli  den  Versuchen  mit  einem  Nutzeffekt  von 
i  etwa  75%  arbeilen.    Der  Nutzeffdit  ist  zu  ver- 
stellen von  der  effektiven  Leistung  der  Dampf- 
I  turbine  aus  gerechnet,  gemessen  durch  die  tat- 
sichlich  gelieferte  Windmenge,  welche  doppelt 
auf  <ler  Ansauge-  und  Förderseite  bestimmt  wor- 
den ist.    bei  diesem  Nutzeffekt  sind  also  im 
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Verhältnis  lar  Gebläsemaschinc  benicksichtigt  alle 
Ventiiwidi  rstärifle,  sowie  alle  Verluste  durch  Un- 
dichli|;keilen  der  Ventile  oder  Kolben,  worauf  ich 
mir  besonders  aufmerksam  zu  machen  gestatte, 
weil  diese  letzteren  Verluste  bei  der  Feststellung 
von  Gebläsemaschinen-Leiätungeu  nach  den  Dia- 
gnuntncD,  wie  das  gewOhnJidi  gesdiieht,  nieht 
berflcksichtigt  werden  können.  Es  darf  demnach 
ausgesprochen  werden,  daU  diese  Turbogebläse 
raindesleDS  ebenso  günstig  arbeiteo  wie  Dampf- 
.,'eblät''maschinen,  ohne  deren  nur  zu  wohl  be- 
kannte Betriebsnachteile  zu  besitzen. 

Scballea  wir  nun  einen  solchen  Venülator  als 
HUbapparat  vor  eins  bereits  bestdiende  GeUise» 


AMildosf  8. 

Tiiaschine,  so  ergibt  sich  das  in  den  nachstehen- 
den Diagrammen  (Abb.  ^)  zur  Darstellung 
gebrachte  Bild.  Es  ist  angenommen,  daß  die 
vnrhandono  nphlä=;f'm:isc.hine  bereits  befähigt  ge- 
wesen sei,  Wind  bis  zu  dem  abs.  Drucke  von 
1,79  Atm.  za  komprimieren.  Dieser  ArheHs- 
leistung  entspräche  das  Diagramm  Fj.  Durch  die 
Hinaußlguog  des  Ventilators  soll  die  Geblftse- 
masehine  nun  in  den  Stand  gesetzt  werden,  Wüid 
mit  der  abs.  Pressung  von  '2  Atm.  zu  liefern. 
Die  bisherige  Arbeitsleistung  dfrsclbcn  wird  daher 
bei  dem  gleichen  Hubvolumen  dem  Diagramm 
entsprechen,  d.  h.  also  ihr  roufi  von  dem  Venti» 
lator  Wind  mit  der  Pressung  von  !,-J5  Alm. 
aha.  zugeführt  werden.  Aus  Diagramm  Fi  und 
Ft  gebt  aber  berror,  daß  bei  Beibehaltung  des 
Hubvolumens  und  der  gleichen  Tourensahl,  also 


der  gleichen  Arbeitsleistung  der  Gebläsemaschine, 
die  von  ihr  gelieferte  Wiudmenge  sich  um  etwa 
ii,b%  erhöht.  Soll  eine  Erhöhung  dieser  Wind- 
menge nicht  eintreten,  so  muß  die  Umdrehungs- 
zahl der  Gebläsemfisrhiiie  entsprechend  erniedrigt 
werden,  was  natürlich  auch  eine  Verminderung 
des  Dampfverbraudies  derselbett  sur  Folge  hat. 
Der  Kraftverbraiifli  des  Ventilators  würde  sich 
bei  einer  Ansaugeleislung  von  1!245  cbro  in  der 
Minute  hierbei  anf  etwa  1000  P.S.  stellen. 

Die  in  vorstehendem  geschilderte  Kombination 
ergibt  also  wie  ersichtlich  die  erfreuliche  Möglich- 
keit, mit  vorhandenen  GeblSsemascbnwn  eine  be. 
sondere  Änderung  dei selben  sowohl  eine  erbeb- 
liche ErhüiiunR  der  Wiridspannung,  als  auch  eine 
beträchtliche  Lrliohuiig  der  Fördermenge  durch- 
fahren fu  können,  ohne  dab«  dem  Hoebofen- 


2  Ann.  Abi 
l.fS«  « 

1,25"  - 
I  Atm  - 


AViliilduiiR  4. 
— .         Ur<praacUcbc  Kompnctor- Arbeit         =  m«  qnm 

 N*i«  ,  •  Vi<atNO<|BB 

 AiMtSMSMlriftwd-KMiptMNM  n^ltM^W" 

beiriebsleiier  die  durch  Verwendung  der  Gebläse- 
mssehine  altgewohnte  Kontrolle  des  Betriebes 

irgendwie  zu  erschweren.  Die  Absorptionsappa- 
rnie  wären  nun  zweckmäliig  zwischen  Ventilator 
und  Gehläijemaschine  einzuschalten. 

Die  HU.  Ritdler  und  Stumpf  sind  nieht 
bei  der  Konstruktion  einstufiger  Ventilatoren  fOr 
verhältnismäUig  niedrige  Drucke  stehen  geblieben, 
wie  demnidistige  VeröfTentlichungen  zeigen  wer- 
den,  sondern  die  Versu'  ti- «usfOhrung  hat  sich 
sofort  auf  aiehrslulige  Yeulilaloren  erstreckt,  die 
fQr  hohe  Drucke  verwendbar  sind  und,  wie  die 
Versuche  hewie>(  ti  halten ,  bi^lier  anderweit  nicht 
erreichte  NulzetTekte  ergeben.  Diese  Ventilatoren 
sind  in  der  Form  der  Turbogebläse  speziell  för 
den  Betrieb  von  Hochöfen,  auch  ohne  Gebläse- 
maschinen,  bestimmt,  und  es  muü  hier  hervor- 
gehoben werden,  dali  das  Turbogebläse  fflr  diese 
Zwecke  gans  besondere  Vorzüge  besitzt.  Es  ist  be- 
kannt, daß  ein  Ventilator  bei  einer  bestimmten 


272   Suhl  ud  KiMB.    Da»  KitUimaek»  Vtrf^krtm  ntr  Märüdum  Knmfmitf  Mn  SiM.       26.  Jalug.  Mr.  5. 


Tourenzahl  Wind  von  einer  Kewisson  Pressung  liefert. 
Erliölit  sich  im  Hochofen  der  Widersland  noiion 
da»  Üurchdrinften  der  Gebläseluft,  so  kann  sich,  der 
Eigenart  des  Venlilatorbetriebes  enUpfeehend,  wenn 
b«i  der  bclrefTenden  Tourenzahl  di*'  Druckleislunp-^- 
(ähigkeit  des  Venlilaturs  erächöpfl  ist,  eine  Vermin- 
dening  der  vom  Ventilator  gelieferten  Mfindroenge 
herausstellen.  Da  mit  der  Vermindr-run;;  der 
Windmenge  aber  auch  eine  Verminderung  des 
Kraftbedarfs  Hand  in  Hand  geht,  jedoch  ander 
seits  die  Datnpfzuführung  zur  Dampflurbioe  die- 
selbe bleibt,  so  erhöbt  sich  automatisch  sofort 
die  Tourenzahl  der  Dampfturbine  in  entsprechen- 
dem Maße,  so  dali  nun  der  Ventilator  in  der 
Lage  ist,  Wind  von  höherer  S|)annijnf.'  bei  einer 
etwas  verminderten  Liefermenge  dem  Ofen  zu- 
zuführen in  dem  Maße,  daQ  die  vom  Venlilator 
verbraiiohle  Arbeitsmenpe  dieselbe  bleibt.  Wird 
der  Damptturliine  nun  mehr  Dampf  zugeführt, 
ao  kann  bei  weUerar  Steigenmg  der  Ge- 
schwindigkeit  auch    die    arsprOngliche  Wiod- 


metit;e  bei  höherer  Plreaaiing  dem  Ofen  wieder 

zugefiilitt  wi-rHen 

lirirneiiun  darf  icii   nietil   unterlassen  darauf 
I  hinzuweisen,  daß  dieie  augenscheinlichen  Vorteile 

aiirb  einen  Nachteil  einschließen,  indem  sie  dem 
,  Hocholetibelriebsleiler  die  bisher  gewohnte,  durch 
I  die  Beobaebtiuig  der  Toorensahl  der  Gebliae- 

in.iseliiiie  gejfeberie  Relrieh^knii'rolle  Aber  die  dem 
I  Hochofen  zugefübrte  Menge  liebläseluft  entziehen. 
Bs  wflrde  ein  Srsats  filr  dteee  za  sudien  8«n 
etwa  in  der  Einschaltung  von  Apparaten  in  die 
I  Dampflufiibruogsleituog  der  Dampfturbine,  welche 
•  die  Ton  derselben  Terliraachte  Arbeitsmenge  an- 
zeigen, oder  durch  Einschaltung  von  Geschwindig- 
keilsmes«iern  (.Anemometern)  in  irgend  eine  Stelle 
I  der  Windleitung,  vielleicht  in  die  Saugleitung  des 
Ventilators.    Durch  Kombination  der  Anzeigen 
eines  dieser  Instrumente  mit  dem  in  der  Wind- 
I  leilung  jeweils  herrschenden   Drucke   kann  der 
Hochorenbelriebsleiter  dann  wie  bisher  den  Gang 
I  des  Ofens  Aberwaehen. 


Das  Kjellinsche  Verrahreii  zur  elektrischen  Erzeugung 

YOii  Stahl. 

Von  Oberingenieor  V.  Efl|elbaill-Wien. 
(ScblsA  TOB  Seite  812.)* 


Fes  tigk  ei  ts  z  ah  1  e  n.  Es  lio^.in  bereits 
Uotersacbangea  nach  dieser  Hichtung  über  den 
Gysiogettahl  aowohl  bei  Vorwondiing  von  saarom 
als  biisisrliem  Futter  vor.  Dieselben  sind  in 
den  Tabellen  VllI  bis  X  eathalteo.  Aaiierdem 
worden  von  den  deflnitiven  Probeehaiigeo  Nr.  993, 
929,  li.T,'),  !);{!»  und  !t}7  Je  fünf  Vierkant siabe 
25  X  X  mm  der  MaterialpräfaogsanstaU 
dor  Teehntsobea  Hoehsehol«  in  Wien  fibergeben 
nod  ist  das  Resaltat  der  noter  Leitung  von 
Hofrat  Professor  von  Tetmajer  durchgeftihrten 
Versuche  in  Tabelle  XI  wiedergegeben. 

Produktion  Gysinge.  Der  elRktrische  Ofen 
in  Gysinge  wird  von  der  „MetalliUiyfisi'lieii  Patent 
.Aktiebolaget"  aulier  za  verschicleneo  Versuchen 
Uber  tpetiello  Elsenlegleraogen  inr  lanfeDden 
Fabrikation  von  Werkzeiicstahl  in  den  in  Ta- 
belle Xll  verzeichneten  Marken  und  Härtegraden 
Torwendet.  Der  Oysingestahl  wird  nicht  nar 
In  B15ckon  und  Stangen  geliefert,  sondern  «och 


•  Fiir  ilie  unter»-  K »rvfiiLjniiipe  i'Krat'fvfrt>raiiili-i- 
liurvt-rii  der  .\libil(tiiiii:  0  Hut  Si'ite  211  im  letzten  Heft 
sind  uur  dits  r«cliti>  aogefiihrten  K.  W. -Zahlen  muh- 
gebeod.  Die  lioktstehendon  Voltzahlen  ii^elioren  nii  lit 
sa  diesen  KiirvPD  und  «Ind  nur  irrtümlich  beim  Ab- 
br«rh'  ti  itT  Originalceichaung  in  awei  HSIften  ab- 
i;edrackt  worden.' 


in  der  eigenen  "»i  hmiede  auf  Fertierfahrikate  ver- 
arbeitet. Su  ut>eraiinmt  x.  B.  das  Gysinger  Werk 
sposiell  die  Herstoltnng  von  Bohrern  «nd  HoiBeln, 
geschmiedeten  Stempeln,  geschmiedeten  S'tabl- 
stückeD  nach  Skizze,  ächmiedestabl  far  Gewehr- 
nnd  GesehlltzlKofiB,  Hagnoton,  kleinen  Ifasehtnen- 
teileii  nach  Skizze,  Stahl  Tüi  Stanzen  und  Präpe- 
Btempel  usw.  AU  besondera  günstige  Eigeo- 
schaften  dieses  Stahls  werden  hervorgehoben: 
seine  grolie  Dehnbarkeit,  absolute  Homogenität 
nnd  Dichtigkeit,  große  Weichheit,  die  Möglich- 
keit grolle  Kohlonstoflfgehalte  zn  erreichen  nnd 
seineaasgezeichneten  magnetischen  Eigenschaften. 
Trotzdem  der  (lysingestahl  mit  Kohlenstol!- 
gebalten  bis  zu  2  "jo  hei-gestellt  wird,  sei  er, 
wenn  er  ridbtif  Mgelasson  wird,  leichter  so 
behandeln  als  :itidere  Sorten.  Da«  Znsammen- 
Bchweilien  mit  Kisen  kann  bei  KohleDStoffgebalteo 
bis  sn  1,4  7*  einfach  mit  Sandswlschonlago 
anstrefiibrt  werden.  N'erhnnrljO.Tf t':'n  zeipen  eine 
derartige  Verbindung  mit  dem  Eisen,  daß  etno 
Trennung  nnmflglich  ist.  Der  Stahl  seigt  weder 
ßlasen  noch  Risse.  .\us8chaß  infolge  von  ve^ 
borgenen  Fehlern  kommt  äußerst  selten  vor. 
Er  wird  besonders  auch  fär  leichte  Schilde  für 
S(  littellfeoer^  nnd  Marinegeschütze  sowlo  flir 
Manitionswagon  empfohlen.  Stahlplntten 
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Ältere  Zahlpn  vom  Offn  mil  !-aurein  Futter. 
Tabelle  VUI.    Zerr  e  i  ISv  e  rs  uch  e.* 


1              '  Kohlen- 

1               •  j 

1  ' 

Dwek» 

■•MW 

ma 

Qvar- 
lieh« 

Pro- 
portlo- 
nalliül.'«- 

KUtllil- 
■»»dal 

V<Tli\n|fr- 
ruu|f  bei 
dir  Pro- 
parilo- 

graai« 

streck- 
CrcBM 

Bratl»- 
graaM 

kR  «imm 

kelt  nr 
Normal- 

11,8  \'  F 
•/. 

Koo- 
ir*ktloD 

Hrucb- 
•(•llen- 
•btisnil  j 

D&ck*l4T 
Ifudnarfc* 

■m 

1  ^ 

• 

0,70 
0,80 
1,00 
1,20 

20,00 
19,0S 
20,00 
80,00 

314,8 

313,5 
314,2 
814,8 

47,7  ^ 

43,1 
47,7 
67^ 

81100 

20  7'><"» 
20  74t» 
80540 

0,886 

0.20« 
0,230 
0,879 

61.7  1  91,0 

17.8  94,4 
55.4    .  87,0 
67,0  1  117,9 

11,6 

8,7 
6,0 

97,8 
17,9 
41.6 
18,5 

1  109 
74 
76 

i  78 

i*  »  0 

•  «'S 

a 

0,6 
0,8 
1,0 
1,2 

15.00 
15,01 
ln,UU 
15.00 

176,7 
176,!) 

176.6 

50,9 
50,9 

ni ,-' 
50,9 

21  080 
21  250 

.  'Ol J 

2t>  570 

0,2415 

0,2395 

0,2474 

52.1 
.56.5 
70.2 
55.5 

76.2 
94.8 
103.1 
72,1 

15.0 
f»,0 

2,9 

36,0 
15,2 

5,3 

31  > 
74 

öl 

74 

4  «- 

a» 

e 

1 

0,70 
0,80 
1,00 
1,80 

20,00 
20,00 
20,00 

.  iOiO) 

314,2 
314,2 
814,2 
814,8 

30,2 
28,6 
44,6 
48,8 

20  R30 

21  500 
20  840 
80790 

0,145 
0,133 
,0,214 
0,808 

32,6 
31,8 
4t^l 
_48,8 

72,0 
7!M 
86,4 
89,8 

14,6 
12,6 
11,1 

19.9 
19,0 
19,9 
88,6 

95 
80 

1  98 

1    •  m£ 

•i 

O 

0,6 

0,8 

i.o 

1.6 

!  16^00 
15,06 
15,01 
16,08 

176*7 
1  177,4 
•  176,0 

177,2 

44,1 
48,8 
54,8 
42,9 

91 610 
81810 
21  170 

20  980 

0^9060 
0,2066 
0,2666 

0,2046 

45,0 
46,2 
66,6 

4fi,S 

66,9 
64,9 
96,0 
69.1 

17,8 

12,3 
9,7 
4,9 

46.2 

29,7 
17,9 
6,6 

1  M 

TtlMh  IX.  SohUgproben.* 
30  HB  QMnohaitL   Karben  6  mm  tief,  1  mm  breit.  Fallbär  18  kg. 


1 

1 

XeklMMtof. 

I 

oho*  Kerbe 

\ 

Mit  K«rk« 

1 

gekaU 

,  ÜD(«Kiebt 

uht  ' 

nxglflht 

1  B«klacaakl 

ächlegarbell 

SekUfuhl 

aehUg«rbrli 

Scblafubl  ^' 

bUKubelt . 

Scblafsabl 

8chlac»rbcit 

»h 

ke 

f 

kr  1 

kC 

0,80 

8 

65 

4 

'  18"'  ■ 

5 

27 

3 

11 

1,00 

5 

27 

4 

18 

4 

18 

4 

18 

•lahl 

1.20 

1  ^ 

27 

4 

50 

3  • 

11 

5 

27 

1,40 

27 

5 

27 

3  ' 

11 

3 

11 

j  factnM- 

0,79 

6 

38 

6 

38 

3 

11  ' 

4 

18 

1,05 

5 

27 

38 

>> 

3 

11 

1,17 

i  " 

27 

1  ' 

65 

^  i 

6,4  ! 

8 

Neoere  Zahlen  vom  Ofen  mitbaiiscbeu  Fntter. 

Tabelle  X.  ZerreilW«»r«noli(«. 
Geglühte  Proben.   Dorcbweaser  20  mm,  200  mm  Länge. 


SiNek« 

BNMk> 

DebnuDg  ' 

0 

F 

m 

Mm 

■ 

gnoM 

gnoM 

inoM 

 J 

 ••• 

86,8 

56.7 

77.2 

0.5 

2,32 

0,015 

0,21 

0,77 

0,011 

44,0 

51.0 

96,8 

7,1 

0,91 

0,019 

0,23 

0,33 

0,011 

44,8 

50,7 

97,6 

10.0 

0,91 

0,018 

0,30 

0,47 

0,010 

83,0 

43.3 

93,2 

0,H9 

0,015 

0,27 

0,30 

0,005 

33,8 

48,3 

94,9 

9,0 

0.80 

0,015 

0,27 

0,48 

0,(X)7 

3fi,l 

40,8 

76,0 

15,0 

t),«3 

0,017 

0.30 

0,44 

0.008 

3:^,4 

43,3 

23,8 

0,18 

0,014 

0,12 

0,17 

0,008 

! 

19,9 

82,1 

28,0  j 

0,07 

0,018 

0,012 

0,06 

«  0,000 

Material- 
Prüfung*- 
Anstalt  der 
Technischen 
Hochschule 
Stockholm 

Uerbit  1903. 
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Tabell«  XI.    Makroskopisch«  GefOgenntenachang. 
atMgefttiirt  im  Auftr.iv:  «ier  ^ipmrn«  &  Halske  Akti«ngesflUchaft,  Wien,  von  dem  Mecbaaitch - Tecboitehm 
Laboratorium  der  k.  k.  Techui»ch«D  Hochschule  in  Wien  unter  Profeator  Tetmajer. 
Maiartai:  VlMhaatalM;  4t«  ÄufroWa  «auiMBaa  daa  Köpfaa  dm 


l,M 
Kr. 


I.fd. 
Sr. 


form  ani 

HrlcIchOUBg  ' 

dar  PrvbaUfV«' ! 


dar  palhiiaa  ObüHufca 


t 

i  •» 

l.Hl'"'  ij  C 

paltort, 

t 

,  . 

• 

• 

s 

,  MB 

« 

« 

IdM.  . 

• 

m 

» 

•  MB 

• 

M».  . 

■ 

« 

T 

MT 

-.oo  ,  Cr 

V 

a 

9 

9.1 :. 

I.TO  .  C 

Ii) 

Ii 

• 

dar  1« 


hoiiiofco,  kaam  merkbarr,  cluai  dunkle  UaudblldaDg 

B«Bd-  BBd  KarabUdaaf  i  Kara  l«l«hi*r  lail  «alllf«r  laMMaaf 


BHkat^  BivB  atvaa ! 
;  Kaa«  iaakal,  Xata  I 


I 
I 

■ad  •eaeMaaaf 


bamocaa:  MMt  atl  atfichaMlc«'  Sat^aaDf 

Kattd-  UDd  KtrobllduRg:  Rand  duckrl,  Ean 
tuiniu)(«o,  mit  elolven  ftor£»pn  birLlcn 


Tabelle  XI  a.  Kaltbrachprobeo. 
Material:  VUrkaau-Uco  oll  ualxarbaltatar  ObarfUcka  aad  •kg«r»nd*l«a  Kaalaa. 

Qa«r«chatua> 


I 


PMbaUipar 


ObcrMchc 


Brritc 


Uitkr 


Kram- 
Bianf*- 

•lakal 


Mlntw«r  KrSoi- 
Eriai-  ■aat*- 
jMag^  EacfIMMt 

« 

r 


1 
1 

b  la  rm 

•  la  ea 

r  la  «■ 

1 

•9!» 
1 

l,lO»/aC 

Mit  Wilihkui. 
fr-hl^rfrrl,  KaD- 
Im  •bgersDdtt 

2,51 

8,58  - 

16» 

14^14 

8,96 

2 

1 

1,10  „ 

Itoagl. 

2,56 

2.49  , 

17» 

i  16,26 

8,1« 

8 

|989 

1,00  „ 

8,68 

8,54 

14« 

'  17,78 

7,16 

4 

1,00  , 

DcatL 

8,49 

8,49 

9» 

80,96 

4,02 

5 

Esse 

1 

0,70  ,  j 

DaafL  * 

8.56 

8,54 

83» 

1  12.B8 

10,1 

6 

o,7o  „ 

Itaifl. 

2,57 

8,57 

170 

20.52 

»;,27 

7 

947 

ü  >  Cr 

D««cl. 

'-'..53 

2.56 

19« 

1H,5S 

;t,4.3 

8 

2  -    .  ' 

t>c,g\ 

2.r>4 

■J " 

iM 

9 

1.70  »/'»C 

'.'.4!t 

1 

fi,4ö 

1!»,5 

10 

1,70  ,  . 

Itrtgi. 

2,51 

2^ 

40« 

,  6,75 

&brrfl  ichroWx  bafTrahall 
■ach  der  Pr«b« 


Plüttllchrr  T.illlfrr  Qsfrbruck, 
felnatci  KurD,  l«II<  •trablif, 
mit  daaklaMSlraklaaivalTBai. 

i«ll. 


DaafL 
OaafL 

Wla  Torb«r  !*trakUosrntraai: 
klalB,  ^obknrnlfc,  fUaiaad 

Wla  vaibar:  HtrahlrnialwiT 
daaktl,  matt,  (roB 

l>e«f  1. 

Vi'f  Torber    Sifablrnsrntram  : 
klrlD,  dunkri.  ii:>lt 

Wie  rr^'-h'-r  ■  Hrrahlfnf^-EHrtjiri  : 

Wir  «urhor.  itrahll|.  islrablrBS««- 
trom  ; 

l>MgL 


üjsiagestabl  babeo  bei  oicbt  luebr  «b  8  iniu 
IHdw  «Qf  200  n,  b«i  4  mm  atf  100  m  dem 
modwnwi  lofanteriegesclioß  mit  NtokelniMitel 

widerstanden.  tTewelirlilufe  ans  diesem  Stahl 
haben  bei  Proben  in  Liitticli  einem  Drnck  von 
fiber  90* Ml  Atmosphären  wideratanden,  wfthrenil 
anderer  Stuhl  bei  l.'^uo  AtinoBpharen  Druck 
spraog.  Nach  Dr.  Neumaon  ia  und 
KiMn"  1904  ist  der  Gysingeitahl  dem  besten 
Tiejrelstahl  vollkommen  ebenbürtig.  In  einem 
Briefe  der  Firma  fiöbler  an  die  ü>'siu(pe-Ge(ieli- 
schaft  von  3.  Febrnar  1904  wii-d  niitfreteiir, 
da(i  der  (t\ singestahl  d«'iii  Btihlersi  hen  Tieuet- 
Btubl  nahekommt,  und  nur  der  Mangiingohalt 
xn  bocb  ist.  Dieser  Mangangehau  faiingt  jedoch 
nicht  mit  dem  Vei fahren  selbst  ziisamin'  n,  wie 
an  frfiherer  Stelle  schon  auagetlihrt  wurde. 


Zasamnienfagsuag.  Auf  Ornnd  der  io 
den  vorstebenden  Abeebnltten  niedergelegten  Be- 
Hultate  und  Hetriebabesebreibnngen  wäre  daa 
Kjellinsche  Ofnnverfahren  nach  zwei  RicbtuDgen 
mit  konkurrierenden  .Arbeitsmethoden  in  Ver- 
gleich zu  ziehen,  uäuilich  einerseits  mit  anderen 
ebenfalls  fär  Zwecke  der  Stahlfabrikation  dienen- 
den elektrischen  Ofen,  anderseits  mit  den  in 
der  Prazia  im  grofien  Hafintabe  betriebwen  rein 
thermischen  Einrichtungen,  den  TlflgdoCBO  QDd 
dem  äiemens-Martinofen. 

Die  elektriacben  Ofen  für  die  Stabldaretellnng 
können  wir  in  solche  mit  und  ohne  .\nwernlnriL; 
von  Elektroden  zur  Stromzufübrung  einteilen. 
Za  ersterer  Orappe  gehSren  die  Öfen  von 
Stasiane,  Conley,  Heroult,  Keller,  Härmet 
niw.  Sie  verwenden  die  Blektroden  in  veraehiedener 
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1.  UMn  im. 


PrabMtlck  »r. 


Tabelle  XI  b. 

Sehlagbiegeproben. 

ih*  Mj»  «M.  TMal«  ArMiMMikg«  «to 

M  SeklAgw  H,M  kf 'Ol. 

1      .    '  * 

s          4     '  « 

7             8  9 

10 

1 

•S9  ».19 

M»         »S»          (23  MS 

847          »47  93:> 

»S5 

1,10^  C'MO»/ii  C  t,DO»;»CljOO«/,C  0,70".  CO,TO»/,C  IVtCr    !»/tCr  1,70»  o  C  l,70«,'gC 


Breite  b  in  cm  

Dicke  «  in  cm  

OMNOhBilt  in  qcm  

Anfgenommene  Arbeit  in  kg/m 

KrtmannwiBM  a*  ... 

Mittlerer  ErQmmaDgarading  r 

in  cm  

KrOiuDiugAMniinit  BO  *  . 

AattU  d«r  8«U^  Vii  «« 

Brncb  

Krümmanirswinkel  u' '   .  .  . 
Mittlerer  Krümmangsradius  r* 
In  ein  

KrUmmungskufffiiient  50* 

Totale  Arbeitameoge  kg  m  . 

Desgl.  lü   


2,66  2,5:5  2,58  -2,4!»  2,50  2,48  2,53  2,28  2,54 
1,44  1,43 


2.50 


0  < 


•■o 


8,66 

31,40 

8,5ä 
18» 

26.1 
2,78 

5 

60" 

7,0 

10.3 


8,62 
80,68 


1,55  1,47  1,45  1,03  1,49  1.48  1,37  1,46 
4,00     3,66     3,62     2,55     3.77     3.37 ;    8.48 1    8,8S ; 

29,93    29,83    31,85    32,00    2H,0N    24.»13    30,76  — 


8,46  1    7,49  ,    8,15  ,    8,80 1  12,5      6,92     7,32  i    «,Ö5  — 


14»  I  19»  I  18*  I  IB»  '  14« 


7« 


4*      89*  — 


29,4  I  35,5     83,7     27,6  i  24,6     52,4  ilOO     !  16,8  _ 


9,48 1   9;19'   9,18     2,68 1   2,06     1,42 1  0,74 


2 

91  • 
9S,B 


9      >      X      ,  O 

19*  I  18*  I  61« 
25,8    80,7  1  7,7 


88,6  I  60 

3,05     3,07     2,40     9.12     ."^,01  I    1,93 '  0,82 


5 

97» 

18,8 


8 

12« 


2 

8« 


4,84 

I 

89* 


1 

8« 


4,4  46,1  ; 
15,6      1,58 1 


174,!10  69,96  104,94  09,96  209,88  174,90  104,94  67,96  69,%  34,98 
47.5      19,2     26,2      l'J.l      58,0     68.5     27,8     20,8     20,1   \  9,67 


(clnaiei  Kora,  Uli«     ^  köraif. 


rrlailci  Koro,  teil*  itrAblif, 
Mb  maaArili 

Mli 


i 


I 


korniv.  I  fahntM  ' 

I  »trBh.i.r  Kurt! 

outtcin  tlnlMt, 
Ulla  ' 


Tabelle  XI c.    Zerreibprobe u. 
NaUrUI:  Vteifeanlatotv. 


Lfd. 
Hr. 


Qui«ek>llto> 


■ad  B«-  I 
(•Ichaaaf  I 
d«r 

Prob«. 

run,l 

93;t 


hrit    iOMm  «Ich«,  ^   


I.IO»,.  C  ,»':*Uebtel, 
>  fc.fci..ii„  1 


9 

939 

Om|I. 

1,10»  0  c 

8 

929 

i.oor,c 

4 

929 

OMfL 

M0*,«0 

5 

'  928 

»tiffl. 

0,70  »'fi  C 

6 

923 

7 

947 

DMfl. 

t*>Cr 

8 

947 

PMgl. 

S  Cr 

tt 

935 

1>«.»1. 

10 

*  906 

»Mfl. 

1,1»^  0 

2,00!  8,141  90 

1,79;  9,B8|  18 
1,78  -  2,49  j  18 

1,76  9,48  18 

I 

1,80  9.B4'  18 


14,2 
18,0 
12,8 


1>m^     1,80  9,64    18  14,8 


VcmehtTMaltato 

BruchU«! 

1  VarMnc- 

Arb.  it.- 

d«r  Ob«rt1icb« 

InMf  asch 
t  Braob 

■chDfiryoif 

Kocrniirnt 

aad  du 

9 

t/qcm 

B.t 

r'  ^ 

9 

■  '-»^ 
leo 

{5,0e{96tl 

8,82 

4,6 

0,87 

Ob«rflicb*  InUkt : 
Brachgefüif  t^lo.i«'« 

Koro,  ilrahllK 
StrahleDieDlrum : 

dunkel,  atatl 

DMgL 

1 

6,68 

i 

91,4 1 8,48 

15 

0,86 

5,22 128,6 '9,45 

6,0 

10 

0,67 

OmcL 

6^l98;8l9,19 

6»! 

8 

0,56 

DMtL 

4,31 

22,5 

8,86 

10,2 

22 

0,90 

kBralr^r  Braak;  io 
d.  MItt«  •cbwkmmJt 

6,75 

20,3 

8,05 

4,3 

32 

0,86 

hlakörntK;  l.d.Mltl« 
m.  mm  RaDdagraBa 
Mlta  Blattaa 

5^  94,8 

9^75 

, 

1 

■ 

0.49 

Braak  »  ftiallaa 

a)  f«lnkörDif ,  ho* 

k)  f'tiMi.  '  Kora, 
bomogcn ,  aia* 

6,20 

24,7 

9.19 

6,0 

0,4« 

aahallc 
falBkfcalt,  atraUlK 

6,23 

20,9 

8,23 

'A4 

9 

0.23 

abaua;  8tr«bl(B**n- 
irui  a.  lUada,  aaU 

6,16  91,7  8,56 

'A3 

4 

0,29 

DaifL 

276   suhl  ud  Eues.     Da»  KfeUim$ek$  Vtrfahrti*  tur  »ItkiritektH  Eratugtutg  vom  Stahl.      25.  Jahrg.  Nr.  5. 


TaWlIp  XI il.   ReKultftte  der  EUiiticitätB- 
npaaang. 


Probeatkb 
Kr. 


ülMtUliiUfraBM  la 
»  1  V^o« 


I  «otel  la  </<i«w 


1 
2 
S 
4 
6 
« 
7 
8 
9 
10 


15,0 
18,0 
11,0 

10,5 

10.0 
ir>.o 

14,0 

i.%(> 

15,0 
14,0 


4,78 
6,16 
4,42 
4,14 

8,94 

5,f»5 
5.51 

1.-^  t 

:.,9i 
5,62 


•2170 
22S0 
2100 

2000 
2050 
2OH0 
2120 
2140 
2100 
2070 


J 


Form.  Während  d(!r  Of'-n  von  SlasHano  melir 
einen  reinen  Lii  hlhogLMi  ifeii  darBtellt,  ist  der 
Conloysche  Ofen  als  Widfr.mands'ifen  aus^childet. 
H^ronlt  Ulttt  die  den  .Siroin  zufährenden  Klek- 
troden  in  eine  das  Mi-talllirni  (njcrkfiide  Schlacken- 
schicht bis  nahe  an  die  MetalUilierriUche  eintauchen 
wKhrend  Keller  Qod  Härmet  in  ihren  RafflnterSfen 
die  F^lfkti odf^ri  nicht  «^n  tief  in  das  SrMai  ken^iad 
eintHUchen  lassen,  aber  ebenfalls  eine  Schlacken- 
■clticht  gewisierma6en  all  Erhtttanfswideritand 
vcrvv (MidtMi.  Der  Kjollinsche  Ofen  enthalt  keine 
Elektroden  nnd  apart  bierdarch  sowohl  die  Aus- 
gabenpoiten  für  Btoktrodentlibraiid  nnd  Kräfte 


Verlust  durch  die  Elektroden  als  auoh  diejenig-en 
für  Amortiaation  und  Verzinann^  der  starken 
Leitangeo  Ar  die  StronsnfHhrong,  außerdem 
bewirkt  die  Anwenduni;  von  Ivlilenelektroden 
Bonstipe  Nachteile  im  Betriebe.  l>ie  Klektroden 
wirken  an  der  Kohinnp  mit,  ab^elöHte  in  das 
Metallbad  fallende  Kohlenstiicke  (dnrch  Kin- 
fressen  der  Kohlen  am  Schlackenrand)  kfinnen 
ganze  Chargen  verderben,  die  Kohlen  wirken 
redosierend  nnf  Beefndteile  der  Seblaeke,  die 

dadnn'li  in  l;is  Fi*<en  kommen,  tiiid  endlich  ist, 
besonders  beim  reinen  Lichtbogenofen,  die  Tem- 
perator  eine  fir  den  StaklaehnelsproMfi  yiel  sn 
hohe,  so  daß  unnötige  rberhilznner  eintritt. 
Trotz  dieser  Vorteile  des  I^eUinschen  Induktiona- 
ofen«  nnd  der  dadnreli  mSgUehen  gmmutna  Eia- 
stellnniir  des  Kohlnngrsprades  bleibt  er  bwlglicb 
des  Kraftverhranchg  unterhalb  der  ffir  ander« 
Systeme  uiitgetoilton  (irenzen,  welche  für  den 
Schrottproseß  bei  kaltem  Einsatz  mit  900  bin 
950  Kilowatt 'itniidt'ii,  Itei  .Vnwendnnp  von  are- 
schmolzenem  iiohoisen  mit  rnnd  650  Kilowatt- 
stunden angegeben  werden.wIhrendderKjelllMehe 
Ofen  je  nach  Ofenpröße,  Charpendaner  nnd  Ein- 
BHtzgewicht  laut  den  früher  eingebend  an- 
gegebenen Ketriebtsablen  bei  Italien  EiiiMts 
5'H»  Iii^  'Mit;,  h<  i  jreschmolzenem  Eoheiseu  4!M) 
bis  650  Kilowattstunden  f.  d.  Tonne  Stahl  als 
Bleck  erfordert.    Bezüglich  des  Betriebes  kann 


Tabelle  XII.  Prodnsierte  Sorten. 


Mkrk« 


Vcrweadnni; 


Hchml»<t"-hll»r 


t«lb 

1.5 

Mkr  hwt 

1,6 

•raag* 

1.8  I 

hart 

m| 

tat 

i.i 

■tMvtlwtt  1 

I.« 

roN« 

<t,9 

cAbhart 

1,0 

dankalbla« 

0,7 

0,8 1 

0^5 

0.8, 

rär  Drrti  ,  KoM-  «Bl  SloBmalft«!  Hm  Re*rb«l(*D  birictw« 
M>-t»U<-.  r9rRMl«r«i«Mrr.  Mttblplrk«B,  HrUll**K«MI»ii,  »trh- 

•rbribfo 


Kür  hii  hl.,  Hotifl-  nnd  SioBmi-IBcl,  klrlti«-  Kinxr,  Splr*l-  und 
Ucwiudrbohrvr,  tiä(«r«nrii,  MriSrl  «uf  rr«ni>i>l>rhp  MübU 

aMlD«,  MMtlplBkaa 


Loch<tritit»-1.  Ovwindrbnhrvr  «o4  S«kgH4b«rka«,  t,«(>bbobTar, 
H.lb«!rirn.  Kru.ir,  KrrUmgMvr,  |>Uni«fT«|lr«,  firbrim««wr 
I  ir  Uüuiirrr  ><'balu«,  Werk  Mm  f»  Cir  bait««  H»U 

uiiil  Uli  I  ;flh*r(f*  i.c»t*-in 

KUrh-  unj  Kr>  uiuK  ilWI,  Kkll-  UBal  W^rui«« hiollmelUel,  enOf. 
hocbitrinp«!,  PttriMB,  MktrlMB«  Sch*riiiMMr  Mr  SlabaliM« 
und  dickrm  Htrrhr,  1ISof«(«B]Ml,  OratMBbabrw,  Mr  Vef. 

»tiililrn  Tün  llnl? w ckitrHiff 0, 

W»rmin»Irl/rn,  <)■  «.  nkr,  r>Ä|.;i'  r.  für  «rUhr  M'-Ielle, 

l*llk-  unJ   Iir**jth»i  i..  II,  Srtlllli'*il<-»  rrt* /-  iltff,  tum  Vrr.tnh1«D 

von  Si'bcrldrworkd'UfeB ,  (totttii  IlMihrn  und  frlnerca 
Mai«blawMI«D. 

Acb«en,  MueklB«Bl«lle>  Padam,  welche  ■larkcHi  Ontrk  aa» 
(••alat  aiad  aad  la  VerelaUuBK  aiit  KUil^hah  h«ba  riMliii* 
üaitbadlotea.dir  Wan»iaaUl««B,  (rnUn  H<'biBkrd«hiUHBiar  aa«. 


MMTBFfll 


Silli.T- 


Harteac 

braearol  ta  ! 
'  WaitrrTOB  15  bUj 

SataMMlBcrB  od. 
firbwafeUiare 

daoki-lrut  In 
Wa«iicr,  ball.  , 
MaaBfaB,  j 
t  Scbwrahlara 


denkelrol 
iB^kalMBi 


SebwalBaa 


muO  Tor- 
■icbllc  all 
Borax  y*- 


•hae  Borax 


rolwarm 
1d  kaltem 
Wa>*«r 


tat  tBOgUfk 


aabr  IcIcM 


dankvigrib 


ratwana 


Für  r>reh-  und  Iln'n  l.trtlil-',   «»r  Ii.  ii ti.  It.inc  ton  Sr«lit-  ur'l 

n«rl|,'liß,  )i«>lj.  h  1,  0  Iti:   hl.:-  1     ^ui  /i.-firi..-:i  ijiiil 

auch  (lir  Wvtktvitgf,  dtr,  ulmc  Ixrii'  SuiUr  xu  i-rlridi-n,  yo- 

afcärlal  aar  wannaia  Stabl  «ad  Klara  arbcliaB,  »la 


Oold. 

Speelal-  ! 
Wolfram    i  | 


fabarlal 
SahaNa 


DeiflelBkrB. 


rolwarni  Bach 
ver«lchllfer 
'  ErlilMaBf  lia 
I  HalakaUeafnaaff  ■ 


braunrot 
la  Waaarr  «ob 
1»  Ma  10«  C. 


S*Hrl. 


Digitized  by  Google 


1.  Itin  IWft. 


d«r  V«rfuier  nuiiifeli  aingeheader  eigoDer  Er- 

fahrntifren  mit  anderen  Systenu^n  kein  rrteil 
abgeben,  doch  ist  Dicht  aozuuebtaea,  d»li  der 
Infierst  einfaehe  und  glatte  Betrieb  brioi  Kjellin- 
schen  Ofen  von  den  anderen  derzeit  indnsfritll 
oder  probewei«e  betriebenen  Konstraktioneu  über- 
troAn  iverden  kSmite. 

Gehen  wir  nna  zum  Vergleich  mit  den  in 
Betracht  kommenden  rein  therinisrhen  Mefliodon 
der  Stahlerzeugung  über,  so  wollen  wir, 
der  historiaehen  EotwieklaDg  des  KJellinschen 
Verfahrens,  welches  hente  noch  in  erster  Linie 
für  die  Herstellung  von  Qaalitätsstahl  verwendet 
wird,  Beohnang  tragend,  sanftebat  die  Tiegel- 
atahlerzengung  ins  Ange  fas^Pii.  Ticjrelstahl 
wird  hente  entweder  durch  Umschmeizen  von 
Bobatabl  in  Tiegeln  ersaagt  und  man  arhklt  anf 
diese  Weise  die  besten,  speziell  für  Schneide- 
werkzenge  benötigten  Stahlsorten,  oder  man 
schmilzt  im  Tiegel  Roheisen  nnd  Schmiedeisen 
zusammen,  welche  Mischung  speziell  für  Stahl- 
^Qstücke  verwendet  wird.  Hei  diesen  Metho- 
den spielt  die  VVechsclwii-kung  zwischen  dem 
Tiagalmaterlal  nnd  dem  Inhalt  den  Tiegela  eine 
wesentliche  Rolle.  Der  Stahl  nimmt  ain  dorn 
fenerfesten  Ton  Silizium  nnd,  wenn  (iraphit- 
tiegel  ▼arwendat  werden,  nach  Kohlanatoff  auf. 
Die  durch  tl'n  Tie^^elK'iiß  lesonders  erreichbare 
hohe  Dichte  und  Gasfreiheit  des  Stahl«  Iftßt 
aleh  beim  I^ellinachen  Ofen,  wie  schon  irtale 
gutachtliche  Äußerungen  beweisen,  ebenfalla  er- 
reichen. Da  ferner  bckanntlicli  der  Ofen,  der 
die  grölUo  Hitze  liefert,  das  beste  Resultat  er- 
zielen Iftßt,  so  ia(  dar  I^alUnadia  Ofen  ala 
elektrischer  Ofen  an  nnd  für  sieh  nnd  dann 
dnrch  seine  leichte  Kegnlierbarkeit  bezw.  durch 
die  Möglichkeit  dar  Anwandnng  beliebiger 
Fiier^nedieliten  in  der  Schmelzrinne  f'ir  die 
Herstellung  derartiger  Stahlsorten  bei  ent- 
apradhendan  Rohmatarialian  vom  techntMhen 
Standpunkt  ans  jedenfalls  geeignet.  Hierzu 
kommt  noch  der  Vorteil,  daß  ohne  Elektroden 
gearbeitet  wird  und  keine  mitwirkende  <Ta.s- 
atmosphilre  vorhanden  ist.  Zum  weiteren  Be- 
weis sei  anf  die  an  früherer  Stelle  wieder- 
gegebenen Tabellen  über  die  chemische  Zu- 
aanmanaatsnng  md  die  maehaiilMbaii  Eigen- 
schaften des  im  Kjellinschen  Ofen  erschmolzenen 
Stahls  verwiesen.  Zu  diesen  reiu  technischen 
Vorteilen  ist  basflglieh  der  «kenomleeben  Seite 
hervorzuheben,  daß  der  Verbraudi  an  teuren 
Tiegeln  entfftUt  and  daß  infolge  der  grfißeren 
Chargan  lad  dar  Binfaehhalt  dea  Batriabea  mit 
einer  garlogaren  Anzahl  von  minder  geschulten 
Arbeitertl  gearbeitet  werden  kann  ala  beim 
Tiegelscbnielzen. 

Neu  mann  gibt  an,*  dafi  der  Tiegelofen 
1200  kg  Kohle  =  ü      nnd  etwa  40  Ji  Tiegel- 


%0  Kilowattstanden  zu  2  Pfg. 
Kosten  des  Fatlara  f.  d.  Tonne 


*  .suhl  nnd  Rlaen«  1904  Heft  18  &  860, 


hoatan  f.  d.  Taane  arferdare,  was  6S  Ar 

rJef;iße  nnd  .'Schmelzen  hedeiiten  würde.  Von 
anderer  Seite  wird  der  Kuhleuverbraucb  bis  an 
200  7«  =  90  f.  d.  Tonne  Stahl  basUfert, 
dafür  al)er  mit  geringeren  Kosten  für  die  Tiegel 
gerechnet.  Immerhin  wird  man  für  diese  beiden 
Ponten  im  Dorehaehnitt  mindeatena  90  bin  40 
f.  d.  Tonne  Tiegelgaßstahl  einsetzen  können. 
Fär  die  Herstellung  von  Qualitätsstahl  wird 
man  nur  einen  Kjellinschen  Ofen  mittlerer  Größe 
in  Vergleich  ziehen  können,  wie  ala  S.  B.  der 
in  Gysinge  arbeitende  Ofen  von  etwa  165  bis 
170  KW.  Energieaufnahme  darstellt.  Wenn 
wir  DVB  die  firtthara  Batriebaart  in  Betracht 
ziehen  (sechsstündige  Chargen  nnd  rund  4000  kg 
Tagesprodnktion),  fär  welche  effektive  Betriebs- 
sahlen  aaa  Itogerar  Periode  Aber  die  Konten 
für  das  Futter  vorliegen,  so  wären  den  Aus- 
lagen für  Tiegel  und  Kohle  entgegenzustellen 

.  19,32.« 
.   2,55  „ 
Zns.  21,87  Jf 

Hei  vierstündigen  Chargen  und  gleicher 
Dauer  des  Futters  würden  sich  hingegen  nur 
ergeban: 

800  Kilowattstunden  zu  2  Pfg.    .  .  .  IG.OO 
Kosten  des  Futters  f.  d.  Tonoe  .  .  .    1,75  ,  _ 

Zai,  17,76 

wobei  die  Eraparnia  an  ArbaitalShnan  gar  aleht 

beriirksinhtigt  ist.  Die  übrigen  Posten  bleiben 
die  gleichen,  da  für  beide  Fälle  mit  bestem  Roh- 
material gerechnet  werden  mnfi  nnd  die  Posten 
fiir  Gießformen,  .-\llgemeinuiik<isten  und  AnCsiiht 
in  beiden  Fällen  nicht  differieren  werden.  Aua 
diesen  Ausführungen  geht  hanrar,  dafi  dar 
Kjellinsche  Ofen  ein  dem  Tiegelstahl  volUtftndig 
gleirhwertijres  Produkt,  aber  mit  niedrigeren 
Betriebskosten  zu  liefern  imstande  ist. 

Anf  andere  Verhältnisse  niiil)  man  dagegen 
bei  einem  Vergleich  des  Kjellinschen  Ofens  mit 
dem  Siemens-Mai-tinofen  Hedacht  nehmen.  Mit 
Rücksicht  anf  die  bei  aolchan  Ofea  galeistata 
Massenfabrikation  muß  man  vor  allem  auch  hfira 
Kjellinschen  Ofen  zn  größeren  Typen  greifen. 
Bio  Ofen  flir  s.  B.  736  RW.  s  1000  P.  S. 
leistet  infi)lge  der  mit  der  znnehmonden  Ofen- 
grAße  erfolgenden  Abnahme  der  Verluste  dorcb 
Wiirmeleitung  nnd  -Strahlung  30  t  täglich  bei 
kaltem  Einsat/,  un  l  36  t  bei  VerwaodlUIg  TOn 
geschmolzenem  Roheisen.  Nimmt  man  hin- 
gegen* an,  daß  ein  normaler  Martinofen  Char- 
g«i  von  SOt  bawftUigt,  nnd  zwar  bei  sanram 
Fnfter  in  etwa  8  bis  1",  hei  basischem  Futter 
in  etwa  10  bis  12  Stunden,  so  erzengt  ein  sol- 
cher Ofon  tiglicb  im  Mittel  bei  mhaatOiidigar 
Chargendanar  48  t.    Es  antaprieht  daher  ein 

•  Nach  DaTiiuM'r:  „("heniisrhe  TediiiuIuL'i''"  II 
ä.  191  and  192,  Artikel  Eisen,  bearbeitet  von 
Beokert 
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BOnnaler  Martinofen  etwa  1 bis  1  •1,  Kjellin- 
•eben  Öfen  zu  lÜOO  P.S.  Dabei  ist  natödich 
ateta  daa  eiofiiclte  VerdfinnnDg8-(Schrott-)Ver- 
fahren  ala  GmM'H.i^'e  tjenomuien.  Der  Abbrand 
baiio  Uartlnofeu  beträgt  rood  5  "fO,  in  dieser 
Beziehung  arbeitet  also  dar  Kjellinscbe  Ofen 
mit  seinen  8  */o  Abbrand  iiu  Mittel  gänatiger. 
Was  die  zu  verw»»ndiTidcn  Kohniaterialien  an- 
belangt, so  kann  mau  bei  einer  dem  Martiuiereti 
entapreeheodm  Oroßprodaktion  natärlieb  nur 
mit  den  für  diesen  I^rozeß  heute  in  Betradit 
kommendeu  Kuhmalerialien  rechnen  and  nicht 
mit  den  besondera  reinen  RohmateHaiien,  die 
man  für  den  Tie^relfrijl'>  verweml-  t.  F-s  win) 
also  auch  das  im  KjeUiutichen  Ut'eu  erzeugte 
Produkt  in  diesem  Falle  nicht  von  TiefelataU«- 
"lualitat  sein.  Wohl  wird  es  aber  dem  gewöhn- 
lichen Martinlluügtahl  gegenüber  jenen  (jualitätg- 
vorsprnng  haben,  der  sich  darch  daa  Tiegel- 
HchineUtMi  an  Qnd  für  sich  auch  bei  minderen 
Robujattnialaorten  erzielen  1;U  t 

Die  (iieichmUliigkeil  der  i  lieuiihi  hin  Zu- 
aammenaetsnaff  warde  aehen  in  Tabellen  an 
früherer  Stelle  na<liirewi''seu  und  ernbriet  von 
technischer  ät-ite  nur  noch,  auf  einen  Unter- 
sebied  in  den  beiden  Verfahren  binzBweisen. 
neiiii  Martinofen  sehreitet  ilie  Kntkohliinß-  bis 
zum  Ende  der  Charge  weiter  und  maü  eventuell 
rttckgekeblt  werden.  Beim  Kjellinacben  Ofen 
hingegen  tritt  nach  erfolgtem  Einschmelzen 
praktisch  keine  Entkohlnng  ( Naehfriscben)  etn 
und  hat  man  daher  genügend  Zeit,  nach  vor- 
genommener kolorimetribcher  liestimmang  durch 
entsprechende  Znsiltze  einen  bestimmten  Koh- 
lungsgrad genau  einzuhalten.  Als  einziger 
Nachteil  des  Kjellinaebea  Ofens  in  teehniseber 
Beziehnn?  w;ire  zu  erwilhaeii,  daß  die  relativ 
schmale  .ScUmelzriuue  das  Chargieren  vuu  sehr 
▼olnminSsem  Sehrott  encbwert,  doeb  soll  nach  i 
nach  dieser  Rieliiung  durch  A)i  Wi  i-  rmiu'  d>  H 
Schmelzrinueoqaerschnitta  (siehe  unter  b)  Ab- 
hilfe geschaffen  werden.  Die  Daner  des  basi- 
s.  lien  Patters  (3  Monatei  ist  aiuh  für  den  Ver- 
gleich mit  dem  Martinofen  eine  günstige,  da 
nach  Angaben,  die  dem  Verfasser  von  kom- 
petenter Seite  gemacht  wiinlen,  das  Futter  im 
basis.  lieii  Martinofen  im  günstigsten  Falle  etwa 
zwei  Moaate  halten  soll.  Die  Kosten  lur  deu 
Martinprozeß  schwanken  natürlich  je  nach  dem 
Frei«  des  Einsatzes,  doch  kann  man  im  Mittel 
für  das  basiäche  Verfahren  75  bis  HO,  für  das 
aanre  Verfahren  85  bis  f.  d.  Tonne  an- 

nehmen. 

Für  einen  Kjelliuäcbeu  Ofen  von  73o  KW. 
Kapazität  nnd  für  einen  Inhalt  von  3740  kg 

bei  2000  kg  Ab.-ticbgewicht  berechnet  sich  eine  j 
tägliche  Erzeugung  von  30  bezw.  3ti  t  (bei  Ein- 
satz von   gesebmolzenem  Roheisen)   mit  einem  ' 
Kraftverbraueli   vm  5'.t'i  bezw.  4('0  Kilowatt- 
•tnnden  f.  d.  Tonne.    Die  Löhne  fiur  die  Pro-  | 


dnktionseinheit  werden  bei  den  größeren  Öfen 
natürlich  auch  entsprechend  vermindert  and  sind 
für  einen  Ofen  der  genannten  Kapazitit  nacb 
schwedi-chen  Verhftltnissen  zwei  Schmelzer  za 
3,60  —  7,20  und  U  Arbeiter  zu  2,ütir  4( 
—  37,2  1  Ji,  zusammen  44,44-4^fHr  24  Stunden 
nötigt,  bezüglich  des  Futters  steigt  die  Masse 
d<-ssclben  nur  im  Verhältnis  von  3  :  2  im  Ver- 
gleich zu  dem  Ofen  von  170  KW.  und  wird 
auch  hier  eine  swSlfwteblge  Daner  de«  Fatter» 

atiL'etiormiien. 

Man  kann  also  auf  Oruad  der  vorstehend 
angeführten  Zahlen  naebstehende  Betriebekoaten 

f.  d.  Tonne  Stahl  bei  Zugrnndelegang  eines 
igaUImchen  Ofeus  von  736  KW.  Kapazität  an- 
iMhuea: 


w^.-                KolirlMa  .    .    .  k»U 

l'taS«iMn.   .  .  iwli 

•iMr  Tmu       Taf««cr««iifaaf  SO  TiMMl 

Jl 

•  Klektrische  Knergie :  Bei  «^inem 
I      angeneninieiien  Kraftjircisi« 
1      v..n  ai'fg.  f.  il  Kiln».i:t 
'      stunde  und  rüt:«!  0.*>  Kilo- 
wattstuiiilri:  \  rrlir.iuoh  f.  d. 
Kilograiutn  bei  kaltem  Koh- 
eisrneinsatz  und  0,5  Kilo- 
wattstaaden -  Verbraoch  bei 

flfissiireffl  Hoheisra  ....  12,00 
250  kg  Roheisen,  angenommen 

za  55. #  f.  d.  Tonne  .  .  .  13,75 
7!«o  kg   Fliiheisenschrott  so 

t.')  4/  f.  .1.  Tonne  ....  35,56 
12  U'^  l't'rro>iltzium  Zb116»4I 

I  tl.  fuDne                    .  1,.% 

Arlieitsiühae   l,4ls 

Anheizaa   0,16 

Ofeafhitrr   0,48 

Versehiedene  Materialien  .  .  1,14 

OieBformen   1,30 

Zinsen  and  Amortisation  .  .  •  1,91 
Aufsicht  and  Allgemein-  ! 

j     nakostea  ^J/^  8,00 

ZasammcD  71,42 


(«•cJibioImb 

fcalt 
80  Tmmb 

M 


10,00 

13.76 

35,55 

1,38 
1,28 
0,16 
0,86 
1,14 
1,00 
1,00 

9JS0 


68,06 


Ans  dieser  Anfetetlnnf  ersieht  man,  dafi  der 

einzige  größere  Posten,  welcher  wesentlichen 
Schwankungen  im  Einheitspreis  unterworfen  sein 
kann,  die  erforderliche  Kraft  bildet.  Der  ein- 
gesetzte Treis  von  2  Pfg.  f.  d.  Kilowattstande 
liilU  iiixli  eine  Konkurrenz  mit  dem  Siemens- 
Martin  verfahren  erfolgversprechend  erscheinen. 
Das  Kjellinscbe  Verfahren  wird  nlao  in  jenen 
Fillleu  fnr  die  Massenfabrikation  mit  dem 
.Siemeus-Martinverfabren  in  Konknrrenz  treten 
können,  wo  c.  B.  für  vorhandene  Wnaserkraft 
noch  billigere  Preise  für  dip  Kraft  eingesetzt 
werden  können  oder  wo  für  andere  Teile  des 
Betriebes  noch  nicht  verwertete,  «lao  flber- 
schHssige  nnd  billig  einsnsetzende  Kraftgase 
(Hoch-  oder  Koksofengase)  vorhanden  sind. 
Auch  in  letzterem  Falle  kommt  man  mit  dem 
Ausatz  von  2  Pfg.  Ar  die  KUewattttvode 
gnt  ans. 
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Welleneisen. 


Das  Welleneisen  Ist  ein  neu  eingefdhrtes 
Walzerzeugnis,  welches  als  Stabei8eneinla(!;e  für 
Hetonansftihruugen  dient.  Es  besteht  aus  einem 
geraden  Stab  von  rundem,  «juadratischem  oder 
anch  anders  geformtem  (Querschnitt ,  an  den 
dünne  gewellte  Bfttider  sich  anschliehen  (ver- 
gleiche die  Abbildungen  1  nnd  2). 

Hekanntlich  haben  die  Hetonansführnngen  in 
den  letzten  Jahren  im  Banwef^en  immer  mehr 
Anwendung  gefunden,  besonders  die  Verbindung 
von  Eisenkonstrnktionon  mit  Betonkörpern,  hei 
welchen  sowohl  ersteren  als  anch  letzteren  in  1 
Atatischer  Beziehung  bestimmte  Funktionen  in 
einem  (tesaratobjekte  zugeteilt  werden.  Diese 
Betonkörper  haben  zur  .Aufnahme  der  Zugkräfte 
raeist  Stabeiseneinliigen  von  quadratischem,  run- 
dem oder  rechteckigem  (Querschnitt,  welche  ihren 
Zweck  nur  dann  vollkommen  erfüllen,  wenn  die 
Verbindung  der  Betonmasse  mit  den  Einlagen 
an  allen  Rerfihrnngsstellen  eine  Innige  ist,  so 
dail  ein  Gleiten  der  .Stllbe  im  Betonkörper  ans- 


Rckwanknngen  sich  im  Laufe  der  Zeit  der  Ver- 
band alimAhlich  löst,  wodurch  ein  Gleiten  beider 
Körper  möglich  ist.  Solche  Vorgänge  im  Innern 
der  Betonkörper  entziehen  sich  jeder  Beobach- 
tung, schreiten  allmählich  vor  und  fuhren  im 
Laufe  der  Zeit  zur  unvermeidlichen  Katastrophe. 
Infolge  dieser  Umstände  wurde  von  den  Fach- 
leuten schon  lange  das  Bedürfnis  nach  einem 
vollkommen  gleitsicheren  und  nicht  zu  teuren 
Einlagomaterial  empfunden ;  es  fehlte  anch  nicht 
an  Vorschlägen  und  Erfindungen,  welche  zum 
Teil  patentrechtlichen  Schutz  geniolien. 

\a  diesem  Wettstreit  beteiligten  sich  in  jüng- 
ster Zeit  vorzüglich  .Amerika  und  die  .Schweiz. 
Es  wurden  spiralförmig  gewundene,  verschieden- 
artig geprefite  Stäbe,  gewalzte  Knoteneisen, 
durch  spezielle  Bearbeitung  erzeugte  Einlagen, 
wie  Bandeisen  mit  angenieteten  Winkeln  usw., 


Abbildung  1. 


Abbildung  2. 


geschlossen  ist.  Die  Innigkeit  der  Verbindung 
der  Betonmasse  mit  den  glatten  Einlagestftben 
ist  selbst  bei  sorgfältigster  .Ausführung  von  Zn- 
fälligkeiten  abhängig,  wie  Beschaffenheit  der 
Oberfläche  der  Stäbe,  Oxj'danflügen,  Fettflecken 
usw.,  welche  die  Sicherheit  der  Verbindung  ver- 
mindern oder  das  Zusammengreifen  beider  Kör- 
per stellenweise  ganz  vereiteln.  Anch  ist  es 
kein  Geheimnis,  daß  in  nicht  seltenen  Fällen 
die  Erscheinung  zutage  trat,  dali  Betonausfüh- 
rnngen,  welche  die  strengen  Probebelastungen 
aashielten,  in  einigen  Jahren  bedenkliche  Sen- 
kungen zeigten.  Die  Untersuchung  ergab,  daß 
der  Verband  des  Betons  mit  den  Einlagostäben 
gelockert  war,  weshalb  diese  den  Zweck  nicht 
mehr  erfüllten. 

Die  Ursache  der  allmählichen  Lösung  des 
innigen  Verbandes  kann  in  kaum  merkbaren, 
sich  aber  stets  wiederholenden  Erschütterungen 
liegen,  wie  sie  bei  Brücken,  Fabriksböden  usw. 
auftreten.  Ein  geringes  Vibrieren  der  Massen 
kann  aber  auch  durch  Vorgänge  erfolgen,  die 
sich  außer  dem  Bereiche  des  Bauobjektes  er- 
eignen, wie  durch  fahrende  Züge,  schwere  Fuhr- 
werke nsw.  Gar  nicht  ausgeschlossen  scheint,  daß 
als  Folge  der  angleichen  Ausdehnung  der  Reton- 
masBe  und  der  Einlaf^eeisen  bei  Tempcratar- 


vorgeschlagen  und  auch  angewendet.  Alle  diese 
Einlageeisen  erfüllen  entweder  ihren  Zweck  nicht 
vollkommen  oder  sie  stellen  »ich  für  die  all- 
gemeine Anwendung  zu  teuer. 

Der  Vor<itand  des  Brückenbaues  der  Königin 
Marienhütte  in  Cainsdorf,  Oberingenienr  C.  Don- 
cas,  hat  in  voller  Würdigung  des  Umstandes, 
daß  eine  Verbindung  der  Eisenkonstrnktion  mit 
Betonkörpern  bei  .Ausführung  vieler  Probleme 
Vorteile  bietet,  daher  eine  bedeutende  Zukunft 
hat,  diesem  Zweige  des  Bauwesens  seine  beson- 
dere .Aufmerksamkeil  und  seine  Studien  gewid- 
met. Er  ging  von  der  Ansicht  aus,  daß  die  in 
einem  Bau  eingereihten  Betonglicder  die  un- 
bedingteste Sicherheit  für  die  Daner  bieten 
müssen,  weshalb  bei  denselben  nur  gleitsichere 
Einlagestübe  verwendet  werden  können.  Hier- 
bei wurde  der  hohe  Preis  solcher  Einlagen  sehr 
fühlbar.  Dieser  Umstand  vcranlaßte  Doncas, 
ein  Einlageeisen  zu  ersinnen,  welches  aas  einem 
geraden  Stab  mit  angeschlossenen  gewellten  Bän- 
dern besteht  und  von  welchem  er  voraussetzte, 
daß  es  mittels  des  Walzprozosses  erzeugt  wer- 
den könne. 

Wahrend    im  Beton  der  gerade  Stab  die 
Zugkräfte  aufzunehmen  habe,  sollen  die  Wellen 
,  ein  Gleiten  des  Stabes  verhindern. 
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Die  LSsnoir  der  Anfsfabe,  aolches  Wellenelsen 

zu  erzeugen,  begegnete  jedoch  Scliwierigkeiien ; 
ich  muüte  vom  gewöhnlichen  Walz  verfahren 
teilweise  abgeben  und  die  Wellnng,  nachdem 
der  VonUib  auf  einen  geeigneten  (jneischnitt 
gebracht  war,  zwangsweisf  ilnrrt  tMh!  en,  wobei 
jeducb  eine  Verbiegung  der  Mitielnppe  voll- 
kommen zn  vermeiden  war. 

Mit  difSfr  W'alzincthork'  ist  es  inij^lich.  ein 
Welleueiseu  iu  i.^iigeu  biü  lu  m  zu  erzeugen, 
welehm  bei  einer  beliel>ig  dinmeienierteB  Mittel- 
ripj'e  fi.lnder  von  bestinunler  Wellen  -  Üreile, 
-Länge  und  -Tiefe  bcsiut.  Es  ist  wohl  klar, 
daß  ein  solche«  Binlageeiien  den  Anfordemngen 
voll  entsin  ii  lit,  ist  doch  der  WidcrHland  gegen 
Gleituug,  welcher  im  bestimmten  Verbiiltniä  zu 
der  auf  den  Stsib  wirkenden  Zugkraft  steht,  eine 
Fonktiun  der  Wellenfurm.  Hei  Betonaustiihrangen 
kann  ffir  jeilen  ciiizt  lnen  Fall  jene  Type  des  Kisens 
verwendet  werden,  welche  der  lieanspruchung 
entspricht;  der  Konatraktenr  ist  daher  in  der 
Lage,  mit  ganz  Kfstiinmten  Faktoren  zn  rerbnon. 

£a  warde  eiue  grulie  Anzahl  vergleichender 
Belastnngsproben  mit  BetonkSrpem  vorgenommen, 
in  wi'lilif  Rund-,  Quadrat-,  Flach-Stilbe  und 
Welleneiseu  eingelegt  waren.  Die  Versuchs- 
kSrper  worden  in  gleicher  Dimension,  bei  Ver- 
wendang  gleicher  Betonmasse  und  bei  licobach- 
tang  gleicher  Sorgfalt  ansgeführl.  liie  Be- 
lastungen erfolgten  bis  /um  Hrucbe  und  es  hiel- 
ten Jene  Betonkörper,  wekhc  Welleneiseneinlagen 
hatten,  nm  durchs(  bnittli«  Ii  iiIkt  '»i*  "  .i  mehr 
Uelaatang  bis  zum  ertulgten  iSruch  aus,  als 
jene  mit  glatten  Einlagestiben.  Hierbei  wnrde 
aufli  beobachtet,  dall  die  Prubckörpf  j  mit 
WellcneiaeneinlageD  nahezu  gleiche  Üelastungs- 
ergebnisse  seigten,  wfthrend  jene  mit  gew9hn- 
liclieti  Kin'jiLrf II  .-'•!ir  abweichende  Resultate  er- 
gaben. An  den  gebrochenen  .Stöcken  konnte 
gesehen  werden,  daO  ein  Gleiten  der  Wellenelsen 


«lelbst  wfthrend  des  Braches  niemals  stattfimdt 

wilhrend  dies  bei  mehreren  glatten  F^inlagen  der 
Fall  war.  Sehr  belehrend  war  folgender  Versach: 

In  einem  Körper  worden  Welleneisen  ein- 
lit'toniert,  welche  man  vorher  mit  einer  breiigen 
fetten  Masse  bestrii  Ii,  so  dali  eine  nnmitt^^lhare 
Verbindung  des  iietous  mit  dem  Kisen  verhindert 
war.  Die  Belastungsprobe  ergab  trotxdem  «in 
sehr  günstiges  Resultat,  und  als  der  K-irper  ge- 
brochen war,  sah  man  deutlich,  daü  die  noch  vor- 
handene Fettschicht  eine  direkte  Berihmng-  bei- 
der Körper  nicht  zulieli.  IWi  Verwendung  von 
Weileneisen  als  Kinlagemaierial  ist  es  daher  nicht 
unbedingt  nötig,  dalS  sieh  Beton  und  Eisen  verbin- 
den, die  Wellenform  verbürgt  auch  ohne  Bindung 
den  nötigen  ZasammenschlnÜ  von  Beton  und  Ein- 
lage, dies  ist  eine  sehr  beachtenswerte  Tatsache. 

Kine  Reihe  weiterer  Versuche  wurde  im  Bei- 
sein V'ii  lUhiirden  ausgeführt,  welche  sowohl 
bei  den  Betonierungen  als  auch  bei  den  lie- 
lastnngsprobmi  gegenwftrtlg  waren.  Aaßer  Beton- 

kfirper  mit  verschie  Inien  Kinlagen  wurden  an 
einem  Eiseukonstruklionsfelde  die  belastiuigs- 
proben  ansgefUhrt.  Die  Ergebnisse  waren  sehr  be> 
friedigend  und  zeigten  die  große  Tliet  leirenlieit  des 
WeUeneisens  gegenüber  anderm  Einlagemateriai. 

Das  Wellenetsen  fand  bereits  bei  einigen 
bedeutenden  Bauten,  welche  die  Königin  Marien- 
hätte  ausführte,  Anwendung.    Es  werden 

a  Typen  dieses  Eisens  gewalzt.  Das  schwilchste 
WelleneisenhateineovaleMittelrippevon  4  X  '*  »mi, 
20  mm  fireite,  1  mm  Wcllenstärke,  18  mm  Wellen- 
länge uud  4  mm  Wellentiefe,  das  stärkste  hin- 
gegen hat  eine  quadratische  Mittelrippevon  97  am 
Seite,  ist  MO  nini  brcir,  bat  eine  2  mm  starke 
Welle  von  25  mm  Tiefe  uud  lOU  mm  Länge. 

Interessant  sind  die  Ergebnisse  der  mit 
Wellenelsen  vorgenommenen  '/erreil'i|iinben,  über 
deren  Ergebnisse  die  nachstehende  Tabelle  Anf- 
aehlaü  gibt. 
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Ütmkr^m  cm  dit  ttedoktto». 


B*  war  «nsanehncB,  daß  die  gewellten  Bin- 
der an  der  Trag^fähigkeit  nur  im  geringen  Maße 
teilnehmen,  da  jii  die  Wollen  ontsprechend  der 
Belastung  sich  geradeslrecken  und  die  Bänder 
erst  wenn  dies  geschah  /ar  Wirksamkeit  kämen. 
Die  Rosnltate  zeigen  jedoch,  daß  die  gewellten 
Bänder  infolge  ihrer  Versteifung  durch  die 
Hittelrippe  einen  gans  bedentenden  Anteil  der 
Belastung  aafnehmen.  Die  Wollencisen  wnrdcn 
am  FlaUeiseo  von  40  bis  46  kg  Festigkeit 
f.  d.  qnni  erseugti 

Die  Belastungen  sind  für  den  Qaerschnitt 
der  Mittelrippe  nnd  fBr  den  Qeeantqnersehnitt 


I  des  Stabe«  bereehnet.  Bei  den  Veimiebeetftben 

Nr.  1  bis  7  wurde  anßor  der  Bmchbelustnag 
die  Belastnng  an  der  Streckgrenze  und  jene  im 
[  Momente,  als  die  Bänder  vollkommen  gerade- 
gezogen  waren,  verzeichnet.  Die  Dehnungen  sind 
für  eine  Frobelänge,  welclie  der  liarlisclien  For- 
mel entspricht,  bestimmt.  .\l8  (Querschnitt  wurde 
Jener  der  Hittelrippe  angenonunen.  Dieselben 
wnrden  hr^i  den  Proben  Nr.  1  bis  7  außer 
nach  erfolgtem  Brache  auch  im  Momente  ge- 
messen,  wo  die  Wellang  der  Bftnder  Tersebwand. 

Alexander  Snttmamm, 
VorMMd  de«  W«ti»rrk«  wmA  dw 
MartlobiM«  U  Oalnidarr. 


Zuschrifteil  au  die  Redaktion. 


dl*  KadatnoB  Maa  V«nat««nnff4 


Ober  die  Bewei^tung  der  bei  VerbOttungsprozessin  als  Nebonprediricte 

gewonnenen  Kraftgtse. 


Das  Problem  der  Verwertung  von  KraK gasen, 
die  bei  VerhUttungspruzesscu  als  Nebenprodukte 
gewonnen  werden,  nimmt  immer  mehr  Interesse 
für  »ich  in  .•\iisprnch.  Hfl  Rrörtrrnn;?  'l^r  Fra^e 
der  Kraftgaübewerlujig  uud  bei  Reutabilitätü- 
berechnnnf^n  von  Kraftgasanlagen  findet  man 
oft  die  Ansirht  nusjrcsprot  fu  ii .  daß  das  Gas 
mit  einem  Werte  von  Null  in  die  Berechnung 
flinznsetzen  sei.  Ein  flHebtiirer  Überschlag  Uber 
die  Wertfeststellung  hißt  diesen  Schluß  allerdings 
zn.  Hochofentras  z.  B.  ist  auf  den  ersten  Blick 
ja  nichts  anderes  als  ein  nebensächlich,  sich  selbst- 
▼erstindlieb  ergebendes  Enengnia  des  Hoehofen- 
prozesses,  das  nitlit  mit  Willen  erzengt  wird, 
sondern  eben  vorhanden  ist,  gleichgültig  ub  man 
Terwendvng  oder  lleine  Verwendung  für  daeiellM 
hat.  Der  nächstliegende  Sclilnn  j.'<  ln  alsi  il  ihin, 
das  Hochofengas  mit  dem  Werte  Null  einzuäotzeu. 

Belenehten  wir  diese  Frage  jedoch  einmal 
Ton  anderer  Seite:  Man  hat  im  Hudiofengas  bei 
modemer  Auffassung  der  Lage  ein  Produkt,  das 
in  zivilisierten  Ländern  auf  jeden  Fall  kapitalisier- 
bar ist.  Selbst  wenn  eine  Verwendung  dieser 
Kraftquelle  im  eigenen  T^ctriefie  in  vollem  Um- 
fange nicht  möglich  sein  sollte,  würde  eine  ren» 
table  Ananntanng  derselben  nicht  schwer  an  finden 
sein,  zumal  rann  ja  bei  ihrer  Verwertunir  nicht 
an  Ort  und  Stelle  gebunden  ist.  Das  Kabel 
leitet  die  in  elebtriaeben  Strom  nmgeeetste 
Energie  des  Gases  viele  Meilen  weit  und  ge- 
stattet eine  vielfache  Verwertung  derselben. 
Fast  jede  Stadt  hat  ihre  elektrische  Beleuchtung* 
ihre  elektrischen  Bahnen  und  /.ahlreiche  Ab- 
nehmer fUr  diese  billige  Kraftqui  lle,  und  selbst 
WO  ein  derartiger  Absatz  nicht  möglicii  ist,  liegt 


eine  Ausnutzung  durch  eine  eigens  zn  diesem 
Zweck  gebaute  Anlage  nahe.  Sollte  also  das  als 
nebenaicbliehes  Produkt  sieb  ergebende  Kraflgas 

nii'lif  zu  Terfjleichen  sein  mit  dem  natürlichen 
Wassergefälle,  das  als  Antriebskraft  sehr  geschätzt, 
und  dessen  Wert  meist  reeht  hoch  besiffert  wird? 
Sowohl  das  nicht  oder  unrationell  ausgenutzte 
(.ias.  als  auch  das  nicht  ausgenutzte  Wasser- 
gefälle stellen  Werte  dar,  deren  Braehliegen 
unverzinstes  Kapital  bedeutet.  Zugegeben  sei.  d.iß 
die  Wa»8erkr;>t'f  in  ihrer  Ansnutzunfr  inimerhii]  noch 
billiger  ist  als  die  Gaskraft,  bedingt  durch  die 
geringeren  Birtriebsicosten  nnd  die  weniger  hob« 
Amortisation  einer  Turhinennnlape  Kine  Gegen- 
überstellung der  Gesamt- Anlagekosteu  einer 
Wassetitraft*  nnd  einer  Oaskraftanlago  dOrfto 
jedoch  so  sehr  verscliiedene  Werte  nicht  cryreben. 
zumal  wenn  man  bei  Wasserkraftanlagen  die 
Kosten  der  »eist  erftordnAlohen  Ober»  nnd  Unter- 
grüben bertick  sieht  igt. 

Brauchbare  Was-sergefÜlle  werden  nnn  danic 
ihrer  einfacheren  Dienstbarmachung  in  zivili- 
sierten Ländern  recht  intensiv  au>genutzt;  scheute 
man  doch  selbst  nicht  die  rie-i^' 'n  Kosten  einer 
Turbinenanlage  zur  Ausnutzung  eines  Teils 
der  Krlfte  dee  Niagarafalles  and  des  Rhein- 
falles bei  SchafTliausen.  In  beiden  Fällen  nahm 
mau  die  Verteuerung,  die  die  Anlage  eines 
meilenlangen  Kabels  mit  sieh  brachte,  nnd  die 
durch  dieses  bedinjrten  Stromverluste  mit  in  Kauf. 
Eine  ebenso  wertvolle  Kraftquelle  wie  diese 
Wasserfalle  stellt  auch  das  Kraftgas  dar.  Die 
idealste  Verwertung  des  Kraftgases  ist  stlbst- 
verstflndlich  die  im  eigenen  Werke.  Die  wachsende 
Konkurrenz  im  Ei.sengeichütt  un>l  die  stets  sich 


S82   StAh)  aad  Bimb.  JittMlKM^M  «m  d$m 

TerToUkomniienilen   und  i^rttHere  Verbreitunt; 

liiiileii<U-n  (iaBkraftiiiascIiiucii  Itiiipcii  «lafili.  ilah 
künftig  die  rntionelle  Ausnutjcuug  tiase.s  ein 
Ffiktor  unter  den  Lebensbedineuiiir^ii  «l«r  Werke 

wird,  der  ilmi-ii  ilni  aiitVrlejrt,  (lns>.  11  - 

im  liitcre»sp  ilucr  Kiiiiluiri>  nzt';i!ii;,'kt^it  mtii  i^.  ll 
ausziiheuteu,  Miiii  u iril  (l.iiiii,  ueim  lie>e/uiini;'>- 
lajie  4'ingetretrii  ist,  in  llodiot'iiwt'rkeii,  um 

<!t*lll  Roliei^r):  !.,  iniklirri-il/ r,i!i  i  :,'«_•     c^t  >'! .  iltlj  >k".sl  fM 

uacliziiwei->cji,  «  uicn  Teil  «ler  Produktitniski»!«  n 
dem  Kraftf^a  aufbürden,  und  das  dürfte  der 

iiiii(1('riiiTf  iiirli  rirlit  iL'i't  I*  "^T.!!.! !  j  Mti  1. 1  -tM;;. 

denn  au  der  Seite  des  erzielten  l\(>lieisei(>  lic'-it/.t 
auch  da»  HMi'bofeiigat,  dessen  Knersie  1.  in  Fonti 
von  cli  kt ii>clii-r  Kmft  :in  ilif  >  ii./.  luen  Ri'Tii  lic 
des  Werkes  at>gegebun  uder  2.  auch  niich  atillerliall» 
verkauft  werden  kann,  einen  )iestimmt>aren  Han- 
delaWCrt,  di  r  sicii  in  «Tsterein  Fulle  au>  d- i  Ver- 
ringerung <i<  r  Betriflsnnkosti  n  Kereciiri>-i< 
Ks  gibt  Wtike,  die  bahnlirechead  mit  der 
vollkommenen  Ausnutzung  ihres  Hockofengasea 
durch  (jaskraftini(Si.  hinen  \  ort;'  l;i  n.  zu  diesen 
geboren  *  B.  die  Il>eder-I'i  ini  r  Werke,  die  l'a^i 
ihre  gesamten  Peiner  WaUwerksanlagen  elektiisrb 
mit  in  Tl-cde  dün  h  G.i>kr.iftinii-' lii'ien  er/<  iifflem 
Strom  antreiben  oder  anireilien  werden,  der 


KumUtHmd^änUtriim.  AB.  Jakig.  Nr.  6. 

vollkommene  Anabau  der  Anlagen  noch  nicht 

lit-endet  i»t.  Wirki.  die  die  Anleptin^  von 
liu>kraftma«clanen  weniger  beseUieuDigen,  wer- 
«len  folgen,  und  mit  der  atlgeraeloen  Kinfähmng 
rationeller  < iiis^iu^nut^unikc  nuit)  dann  auch  eine 
Heweriunt;  d<>r  <  u'>teiiuii|e:aktisten  der  als  Neben* 
l»ro<lukt  irfWiinnenen  Krat'tffase,  wie  z.  B.  de* 
Hochofengasen,  eintreten-  Man  winl  demselben, 
uie  s.  h'  M  '  i-in>-rkt,  t  int-n  Teil  der  l'roduktioiis- 
k<>.steii  de>  Koheii>en<>  im  Interesse  koukurreoz- 
fühigerRubeisenpreite  snmeMen,  somal  datHoeh- 
■  iffiiiTiis  nelii-ji  dem  Holiei^en  •  inen  l)>"-tmiuil>areii 
Wert  hat.  Uro  nun  zu  einer  Eutächeidung  der 
IVage  tn  kommen:  Wie  ist  das  nlt  Nebenprodakt 
ire»  onnene  KraftgM  zu  Ix  werten,  üetu  sich  wohl 
der  VorscblaK  niKcben,  en  zam  mindesten  mit  dem 
Heizwerte  tn  bemeMen,  der  sirb  ans  dem  Ter» 
ffieicli  der  kalorischen  Werte  de-  liases  mit  der 
Kidde  od'  r  Im  >ser  noch  des  Kokse-  ergibt. 
Diese  Fcrderunjr  wÄre  wohl  gerechtfertigt,  da 

.  sie  angeffihr  die  faktischen  Oeatehnng«kosten 
dl  >  «lases  diis  im  Hocholen  zu  -.einer  Bildung 
eine  seinem  Kalorienwert  entsprechende  Menge 
Kohlenst€>ffin  Form  von  Koks  verbranebt,  entapricht. 
Uorwigwerk,  Jannar  1^)5 

I  fieliimachtr,  Ingenieur. 


Hitteilan^ren  aus  dem  Eiseiihttttenlabontorium. 


2ar  KoblenstoKlMStimmung. 

Baker*  hatte  fex-tgestellt  daft  bei  der  Kohleu- 

stnfl  1.  in;  Minjr  Verlii-fr  eintreten,  wi'Uü  der 
leuchte  KuhlcustotVrUckstand  bei  Ivü  "  getrocknet 
wird,  weil  sich  ein  geringer  Teil  als  Kohlensilure 
\ ertliichtis't.    Trocknet  mm  liei  ->i  ^ind  l'  i 

bis  2  Stunden  erforderlieh.  James  A.  Aupperlc" 
bat  nnn  Versuche  angestellt,  um  die  Zeit  ab- 
xakflnCD.  Verwendet  wurden  I'roben  \\,u  Martin-, 
Hessemer-  und  Tiey:el>iahl,  in  ileiien  der  Kohlen- 
btoll  in  Form  V".»u  Perlil,  .Surbit,  Marieusit  und  Ze- 
nientit  vorhanden  war.  Martinsrahl  mit  0,09 'V>  C 
konnte  30  Minuten  bei  '.'Oii"  r^etroeknef  werd^  n 
ohne  Verlust;  liei  t»,lH  bis  U.bu  >  C"  VaU  l'eriil 
und  Sorbit)  in  Tiegelstalil  gingen  0,058  H  ver- 
1  ■reu.  I'.pi  150*  ;;iri};en  .mrh  bei  reitlieren  Stiilil- 
sorten  (1.47  C)  nur  0,UH  verloren,  dagegen 
konnten  alle  Proben  vto  Minuten  bei  1^°  ge- 
inicknet  wenlen,  nluie  daW  ein  nennenswerter 
Verlust  eintrat.  Den  gröliten  Verlust  wies«'n 
bei  bftbercn  Temperaturen  (200*^  Stahlsorten  auf, 
welche  KohlenstotT  <is  Zementit  enthielten, 
h  l nietitlioli  wenn  noch  i'lirom  zuEreiri  ii  \\ar;  bei 
l^'ö  trat  amh  hier  kein  Verlust  ein.  Aupjierle 
unteraocht  dann,  ob  Xusatx  von  Nitraten  oder 

•  „Journ.  ehem.  Soe."  51,  -253. 
**  »Iron  Age**  1904,  6.  X.,  p.  80. 


.Sal[M-t'T-jiire  xnr  Kupt'erli'isung  ii-rrendweb-ben 
nacliteiligen  Kiutiult  ausübe,  und  fand,  dali  eiu 
Zusatz  von  Sit  g  Ammonnitrat  oder5  Vol.-Prosent 


ure   /u       1  cm  >b-r  >alzsauren  KuptVr- 


lo>ung  ohne  Kintiuli  auf  die  Kichtigkeit  der 
KiddenstofTlieatimmung  ist.  wenn  der  Kohlenstoff 

u.it  liber  .'{'t  Minuten  bei  IJ5 '  getrocknet  wird. 
Eine  Tubelle  xeigt  die  Verluste  der  verschiedenen 
Kohlenstotfarten,  wenn  dieselben  bei  verachiede> 
neu  Temperaturen  "  bis  2i'0  )  verschieden  lange 
getrocknet  werden.  Es  wurde  1  g  Stahl  inßOccra 
Kupferlösuug  in  einer  (jlasstöpseltlaselie  in  Lösung 
gebracht,  die  Flnsebe  eine  Minute  in  einer  Zentri- 
f  i^'"  ireselileudert.  der  HiU-kstand  durch  einen 
tioiM  h  •  Tiegfl  abfiltriert,  mit  verdünnter  SaU- 
sAurc  und  Wasser  gewaschen  and  IB  bis  80  Mi* 
nuten  t  ei  1'2ü  e>  tr<ii  knet  Zur  \'erbrennung  des 
Koldenstoäs  wurde  der  Tiegel  ilann  in  einen 
besonderen  Vetlirennnngstiegel  eingeseiat.  welcher 
in  einem  übt  n  \  erschlossenen  und  mit  einem 
Gas-Zu-  un«!  AbfUhrongsrohr  versehenen  Platin- 
tiegel  bestand;  nnn  erhitste er  auf  Rotglut,  leitete 
\  Ol  ij.  u  amHe  kidilensiiurefreie  l.ul'l  der  Säuerst olT 
liin  l  irdi  uml  ling  die  geltildere  Kolilensaure  in 
luu  ccm  2  /jpro/.  Baryumhydroi.vdiüsung  in  einem 
Zehnkugel  robr  anf.  Zur  Verbrennung  genfigen 
bei  100  }.;s  l.^o  ee!n  T.nftdurchsang  in  ib-r  Mi- 
nute 5  Minuten.  Das  gebildete  Baryumkarbonut 
wird  nachher  abfiltriert  and  beatimmt 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 

Klassifikations-Vorschläge  für  Giessereiroheisen. 

Von  Professor  Dr.  Wüst- Aachen. 
(Fort8etznng  vuii  Sriw 


^|f/irft  man  weiter  die  Frage  auf,  ob  ans  den 
vorhandenen  Roheisensorten  samt  liehe 
(Joßwaren  hergestellt  werden  können,  so  nniß 
unter  Zargnndelegnng  der  Znsamniensetznng  der 
Gußwaren  diese  Frage  verneint  werden.  In 
Tabelle  6  ist  die  dnrclischnittliche  Zusammeu- 
setznng  der  Gnßwarenklassen  angegeben. 

Tabelle  6.    Z  n  s  a  m  m  e  u  s  e  t  z  a  n  g  der  v  e  r  s  r  h  i  e  - 
denen  Ciaßwarenklnssco. 
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I.OraehlrrfuO  .  .  .  i,3 
f.  KIcIdo  MMChlMB- 

(uBttück*  .  .  .  .1,8 
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-2,00.5—0,7  0,6-1,0  0.06 
-1,00,2  -0.3«iolerO,l2»),10 
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-0,08 

-0,08 

-0.09 

-0,10 
-0,09 
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-0,1. T 
-0.08 
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*  Es  ist  hier  und  da  aufgefallen,  daB  die  mit- 
geteilten Preise  des  Gießereirttheisens  in  den  im  letzten 
Heft  veröffentlichten  Tabellen  so  hohe  sind.  Dies 
rührt  dftber,  daß  die  Preise  sich  auf  die  .fahre 
1901,  1902  nod  1903  verteilen  und  daher  zum  Teil 
aus  der  Zeit  der  Hochkonjunktur  »taiumen.    Oer  Verf. 


Obgleirh  in  dieser  Richtung  eine  gmhe 
Mannigfaltigkeit  herrscht,  so  habe  ich  doch  nur 
diejenige  Znitanimensctznug  aufgefilhit,  welche 
nach  meinem  Dafürhalten  als  zweckentsprechend 
anzusehen  ist.  Die  GHßwarenkl:i><se  I  nnd  II 
ist  aus  dem  vorhandenen  deutschen  Hohniatcrial 
außerordentlich  leicht  und  in  guter,  tadelloser 
Qualitilt  herzustellen.  Jedoch  schon  bei  der 
Herstellung  des  mittleren  Maschinengusses  treten 
Schwierigkeiten  ein,  da  das  Ruheisen  meist  /u 
I  viel  Silizium  enthält,  um  diese  Gußwarenkla.vse 
in  dichter,  feinkörniger  Beschaffenheit,  also  mit 
möglichst  hoher  Festigkeit  und  Zähigkeit  er- 
zeugen zu  können.  Diese  Schwierigkeiteu  ver- 
mehren sich,  wenn  es  sich  darum  bandelt, 
großen  Maschinenguß  zu  erzeugen,  da  hier  der 
Unterschied  zwischen  dem  Siliziumgehalt  des 
Roheisens  nnd  dem  erforderlichen  Siliziuragehalt 
des  Gusses  ein  zu  großer  ist.  Rei  den  großen 
Querschnitten  des  groben  Maschinengusses  erfolgt 
die  Erkaltung  ilnßerst  langsam  und  liegt  die 
Gefahr  nahe,  daß  bei  einem  zu  hohen  (iehalt 
an  Silizium  das  GefUge  zu  grobkörnig  ist  nnd 
die  einzelnen  Grapbilabsondcrnngen  zu  bliUtrig 
werden,  so  daß  infolge  der  vorhandenen 
Rulschfliischen  die  Zerreißfestigkeit  im  Inneren 
des  (.inßstncks  oft  nur  8  bis  10  kg  betrugt. 
I7m  diesem  Mißstande  entgegenzuwirken,  darf 
der  SiliziumgeUalt  nicht  über  1,4  °io  bei  einiger- 
maßen Btarkwandigen  Gaßstücken  steigen.  Da 
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Roheisen  voo  derartiger  ZaMmmentetsenf  nicht  •  folg»  der  hoehiiliBierten  BeediAffeaheit  4m  Beh- 

snr  Verfiignnp  steht,  mtii»  iinn  lii'r  Silizium-  iiiaterials  ein  immer  größeres  wnrde.  Es  i?t 
gehalt  darcb  Zusaiz  voa  Paddeleiüen  oder  durch  de«balb  beute  uuzwetfelhaft  ein  Bedarf  nach 
Stahlahflllle  regnliert  werden.  Beide  Hilfsmittel  lolchem  Roheiten,  welehea  s«r  Hentdlaaf 
hiiben  MiBstände  im  (»efolf^e.  Verwendet  man  groben  MaHohineiiKUss.  s  gt'eitjnet  it^t,  vorhandeD, 
maogaaames  Poddeleisen,  so  bring^t  man  mit  '  bei  welchem  e«  auf  eine  etwa«  größere  Höbe 
demiethen  einen  ta  hohen  SebwetVIgchalt  in  das  des  Schwefel«  nicht  ankmunt,  wenn  das  Ha- 
OnOstilek,  während  bei  Anwendung  mangan<  terial  nnr  im  I'reiHe  nicht  ao  hoch  ist.  Ander- 
reiclien  Pnddeleisens  die  (iefalir  nnhe  lie;,'t.  daß  seits  ist  Bedarf  nach  einem  niedrig  silizierten 
der  Mau^angehalt  des  GuÜHtiick.s  zu  liocli  wird.  Miiterial  da,  das  zu  IjualitiUsguß  Verwendang 
In  beiden  Füllen  leidet  die  Zähigkeit  des  Ma-  findet,  bei  dem  die  Abwesenheit  dei  SchwefiBle 
terials.  Der  Zusatz  von  Stahlabt'allen  ist  ein  eine  grolie  Rolle  spielt.  Letzteres  Material 
bescbräiokter,  da  sonst  der  Kupololeu  au  kalt  würde  Verwendang  finden  für  die  Herstellnng 
gehen  wflrde»  was  allerdings  dnreh  Anfvendanf  i  von  Dampfhylindem,  Oasmetorensjlindeni  usw., 
von  reirbliiliciu  Srhinolzknks  \ ertiiriilcit  werden  lunl  ki'mntr  a!^  Krsatz  li'-r  in  den  Gießereien 
küQute.  Der  Ötahl  niiumt  beim  äcbmclzea  Kuhlen-  ,  verwendeten  FluUeiseaabfäüe  dienen.  Es  würde 
Stoff  anf  and  geht  in  Roheisen  tiber.  Dieses  :  dadurch  ein  gleiehnlBigeret  Niedereehnelsea 
HdiiciM  11  ^lli^cht  sich  jedoch  niflit  gut  mit  dem  ih.r  (THttierung  ermötrliclit  werden  und  infolge- 
siliziumbaltigen  Material,  so  daß  bei  mangelnder  ,  dessen  auch  ein  gleichmäßigerer  (inß  dea  lia- 
RihnronriehtOBif  das  Gnßstfick  hinAg  ans  Ter-  terials  herbefgefahrt  werden, 
schieden  zusammengesetztem  Material  1>  i  ht,  Die  manganarmen  Spezialrohei(>ensorten hOnn- 
wodurch  ebenfalls  die  Festigkeitüfiirt  iiM  h.ifien  fen  als  Ersatz  des  immerhin  in  beträchtlichen 
desselben  ungünstig  beeinflußt  werden.  Dampf-  Menden  noch  eingeftihrten  ausländischen  Ma- 
zylindergoU  kann  ferner  ans  dem  gewöhnlichen  terials  ffir  den  Temperprozeß  dienen.  Falb 
Gießereiroheisen  beziehungsweise  Hftmatit  nicht  der  Temperguß  im  Kupolofen  herResieUt  wird, 
in  der  angegebenen  Zusammensetzung  hergestellt  .  so  branchen  die  Aoforderungeo  in  bezug  auf 
werden.  Aach  hier  ina6  man  za  den  oben-  ■  den  Schwefel  nicht  so  peinlich  n  lein.  Dem 
genannten  Iliifsniitfeln  greifen,  weli  he  ji' l  'ch  (üi  lioreifai  hmann  i'it  jedoch  nicht  damit  gedient, 
in  diesem  Fall  nicht  allein  Abhilfe  schaffeu,  wenn  er  ein  Roheisen  von  guter  Qualitftt  TOm 
sondern  man  ist  gezwungen,  noch  Spezial-  Hochofennann  geliefert  bekommt,  er  kann  mit 
roheiseosorten  zu  verwenden,  die  nelten  einem  dem  Material  nur  dann  befriedigende  Betriebs- 
nicht  zu  hohen  Silizium-  und  Schwefelgohalt  rcsnitate  erzielen,  wenn  die  Qualität  der  ver- 
einen mäßigen  Gehalt  an  Mangan  besitzen.  Für  schiedenen  Roheisenmarken  eine  dorchans  gleich- 
Hartguß  trifft  dasnelbe  n.  Hier  ist  das  Ue-  mäßige  ist.  Ebenso,  wie  der  Thonias-Stahl- 
dürfnis  für  ein  der  Znsaraniensetznng  des  Hart-  mann  bestrebt  ist,  seinen  Hirneneinsatz  in  mfig 
gusses  sich  eignendes  Rohmaterial  nieht  ho  vor-  liehst  gleichmäßiger  Zusammensetzung  zu  er- 
handen,  weil  der  Hartguß  meist  im  Flammofen  i  halten,  nnd,  nm  dies  zn  erreichen,  die  An- 
geschmolzen wird,  find  der  Flammofen  hierbei  w  iidiinir  umstilndlicher  Verfahren  nicht  scheut, 
gleichzeitig  aU  Frischapparat  in  Tüiigkeit  tritt,  ebenso  muß  der  Gießereimann  bestrebt  sein, 
so  daß  man  es  dnreh  die  FSbrnng  des  Frisch-  '  Roheisen  von  mQgltehst  gteiebmlBicnr  Zunmmen- 
Prozesses  in  der  Hand  hat,  i  in  M  it' ri.d  v  in  setztintr  zu  bekommen,  damit  die  Gattierungen 
gewünschter  Zusammensetzung  zu  erhalten.  ,  für  die  verschiedenen  Gußwarenklaasen  jahraas 
Aoeh  fBr  Temperguß  fehlt  das  Material  zurzeit  -  jahrein,  namentlich  in  bezog  anf  die  H9he  des 
in  Dentschland  und  wird  noch  vielfach  ans  dem  Siliziumgehalts,  dieselben  bleiben.  Dieses  I!e- 
Anslande  eingeführt,  nur  ein  Hochofenwerk  streben  des  Gießereimannes  wird  mit  der  fort- 
Deutschlands  beschidtigt  sich  meines  Wissens  schreitenden  Technik  ein  immer  intenaiveree 
mit  der  Herstellung  dieser  Spesialroheieensoite.  '  werden  und  er  wird  gezwungen  sein,  im  Itter* 
I»er  Kiikilie:in;ii Ii  «  rf  irderl  eine  mögliehst  niangan-  esse  der  Güte  seiner  Ware  .Anforderungen  in 
arme  Zu.saiauieitt>etzung;  jedoch  ist  die  Her-  dieser  lieziebung  au  den  Hochofenmann  zu 
atellnng  des  Kokillengnsses  immerhin  mit  dem  .  stellen,  welche  er  bisher  za  verlangen  nicht  ge* 
vorhandenen  Rohmaterial  möglich.  nötigt  war,  di  anderseits  iie  Technik  ihn 
Die  von  mir  ausgeführten  Kuhciseiiaualyseu  ^  zwingt,  Gußstücke  für  Auweuduogszwecke  zu 
zeigen,  daß  der  Gehalt  an  Silizlnm  im  Roheisen  ,  liefern,  die  Beanspraehnngen  asscnhalten  haben, 
ein  immer  höherer  pewurdeii  ist  infolge  der  welche  Hi(  Ii  initiier  mehr  steigern.  Ich  erinnere 
günstigen  bedingongeu  für  die  Redaktion  des-  hier  nur  an  die  Heißdampfmascbine,  ebenso  an 
selben  im  Kochofen.  Anderseits  aber  hat  die  i  die  Gasmaschine,  und  mSehte  betonra,  daß  in 
Entwickliiiii:  der  'i'edinik  es  mit  sieh  geliracht,  bezug  auf  die  Zusammensetzung  des  Zylinder- 
daß  die  Gußstücke  immer  größere  Dimensionen  '  materials  große  Anforderungen  an  das  Ouß- 
nnd  größere  Wandstärken  annehmen,  wodurch  eisen  gestellt  werden,  denen  nar  mit  einem  voi> 
das  Bedlirfkiis  nach  silisiamarmem  Material  in-  ]  zfiglichea  Material  naehnkomawn  iat,  welehea 
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Jedoch  nor  dann  in  immer  glelchbleihendor  (/uali- 
tlt  jeUefert  werden  kann,  wenn  das  Roheisen 
Wtsprecheud  gleichmäßig  znsamniengesetzt  ist. 

FIr  die  weehtdnde  ZMadiiMBietmittir  d«r 
aii-ilioffTten  RoLeisensorten  brinijp  i<h  in  Ab- 
bildung 1  (Seite  289)  einige  BeUgo.  lu  dem 
eia«n  Falle  sind  86  Doppelwagen  rbeiniself 
vve'itfillischen  Eisens  anpcli' fi  rf  nnd  von  mir 
luitersucht  worden.  Der  älliziamgehalt  scbwankt 
Tim  1,14  bis  3,66  7»  •  also  in  eiiier  wetten 
Graue.  Die  Übergänge  aind  znm  Teil  sehr 
rapid,  so  daß  dadnrch  ein  nngänstiger  Einflnß 
auf  die  DelriebsverhiUtnisse  der  (Jießorei  aus- 
genbt  wird.  Die  zweite  Lieferung  bezieht  sich 
ebenfalls  anf  rlieinis'^i  -  westfälisches  GiefWrei- 
robeisen.  Es  wurden  insgesamt  20  Wagen  an- 
felielert.  Aas  AbbUdang  1  Ist  entehUich,  daß 
die  Znsanimensetoanir  «iBO  siemlicb  gleichuißlge 
geblieben  ist. 

Tabelle  7  zeigt  die  Lieferantr  ven  einigen 
Waücii  rheinisch-westfälischen  Hilmatitroheisens. 
Ans  den  Analysen  geht  deutlich  hervor,  wie 
wenig  gleichm&ßig  das  Material  zusammengesetzt 
ist,  und  wie  schwierig,  ja  beinahe  unmöglich 
e<<  ist,  mit  dir^pui  Material  gleiebnAßige  Qattie* 
rungen  herzutttelleu. 

Tabelle  8  gibt  die  Zasaannenseunnf  «ioiger 
Wapon  wcptfillis' lir^n  f ijeßereindieisens  Nr.  III. 
Die  Zusammensetzung  des  Materials  wechselt 
wenig  nnd  eeifrt  anßerordentlieb  gnte  Be- 
■obaffenhcit.  Auffallend  ist  auch  hier  der  hohe 
SiUsinmgehalt  des  Eisens,  der  dasselbe  eigent- 
lidi  sn  Nr.  I  stempelt.  Es  bat  also  in  diesem 
Falle  ilas  Ilochofenwerk  der  Gießerei  ein  Ma- 
terial von  höherem  Werte  als  dem  bezahlten 
geliefert. 

Tabelle  9  (Lollar)  zei:::!  nicht  dif^  Zu- 
siunTnonsf'tznM?  einzelner  Wagen,  SDiidriu  den 
Durchschuittsgelialt  einer  ganzen  Lieferung  von 
50  bis  100  t.  Die  Prebenahme  gesdiali  sorg- 
ftUig  aus  der  ganzen  IJefening,  nnd  ist  SB  er- 
sehen, daß  die  (^aalität  des  Koheiseos  eine 
zlemlleb  gleichbleibende  ist. 

Horviirpelidben  muß  werden,  daß  das  Ver- 
fahren des  Roheisenstapeins  auf  den  Gießereien 
dem  Erlangen  einer  gleichmäßigen  Qualität  den 
sn  verschmelzenden  Materials  direkt  wider- 
spricht. Meist  werden  die  einzelnen  Waefen 
einzeln  gestapelt  and  ächilder  vor  die  einzelnen 
Stapel  gesetit  Wtrdsii  die  Oiefisreien  Immer 
von  dem  angelieferten  Material  '^tap«i  vm 
etwa  100 1  machen,  nnd  beim  Verschmelzen 
am  Kopf  dieser  Stapel  mit  dem  Abtragen  be- 
ginnen, so  kJinnten  sit^  anf  diene  Weise  das 
Roheisen  anf  dem  Lagerplatz  mischen  und  würden 
ein  Ifaterial  toü  gleicbmftßigerer  Bssebairenbeit 
erhalten.  Bei  kleineren  Gießereien  ist  dies  je- 
doch nicht  gut  "möglich,  da  dieselben  meist 
nicht  in  der  Lage  sind,  sich  einen  grüßeren 
Vetrnt  «o  Bohrtsen  aDsnlsgen.  Anderseits 


Tabelle  7.  Znsammonsstanag  rheia.-weslf. 
Himatitrebeiseni. 

1.  Lieferung: 


'  Wagm 

.  S. 

P 

S 

Mr. 

!  1 

1  i.eo 

0,64 

0,051 

0,089 

2 

1  8,14 

0,99 

0,078 

0,020 

» 

2.88 

L37 

0,063 

0,026 

2,H1 

öj^ 

0.079 

0,021 

1  6 

3.S8 

U,Ö8 

0,155 

0,U22 

2.  LifftTutii: : 


1 
2 
S 
4 
5 


I 


8,22 
8,90 
2,l=i2 
2,68 
2,69 


1,20 
1,19 
1,20 
1,10 
1,10 


I 


0,078 
0,060 
0,068 
0,071 
0,060 


0,027 
0,088 
0,021 
0,026 
0,088 


Tabellt!  8.    ZubammenBetzung  rheiu-westf. 
Crießereirobeisens  Mr.  III. 


WanB 

Kr. 

1 

8 
8 
4 
6 


81 


3,80 
2,90 
8,16 
8,20 
8,01 


ÜB 

0,69 
0.69 

0,73 
0,71 


I 


0,607 
0.549 
(»,Ö12 
Ü,ÖÖ2 
0,617 


0,025 
0,088 
0,027 
0,028 
0^0 


Tabelle  9.  Zubuiutuousetzuug 
verschiedener  Liefernngen  von  60  bis  100  t 
naasasiscbsn  Qieflereiroheisens  Nr.  III. 


f.t«feraac 
1 

8 
8 
4 
6 
6 
7 
8 


si 

2,50 
2.52 
2,28 
2,30 
2,33 
9,64 
2,94 
2,80 


Vb 

0,45 
0,47 
0.47 
0,47 
0,56 
0,47 
0,48 
0,42 


0,590 
0,547 
0.69H 
0,693 
0,446 
0,M8 
0,678 
0.647 


0,010 
0,005 
0,010 
0,003 
0,006 
0,606 
0,004 
0,004 


Stehen  bei  gr&ßeren  Gießereien  diesem  \'er- 
fahren  manchmal  rittmliehe  Hindernisse  entgegen. 

Aus  der  Zusammenstellung  der  Analysen  obi- 
ger Ijieferungen  ist  zu  ergehen,  daß  die  Zu- 
sammensetzung des  Rohmaterials  für  die  Gnß- 
warenhsrstellung  niclit  immer  eine  gleichmäßige 
genannt  werden  kann.  Dies  erschwert  dem 
Gießerei-Ingenieur  die  M5glichiicit,  seine  Eisen- 
gattierongen  in  der  riehtigea  Weise  herznstellen, 
nnd  es  kann  lei'  ht  vorkommen,  daß  die  Qualität 
des  erzeugten  Gusses  iufulgedessen  von  1'ag  zn 
Tag  schwankt.  HSnAg  kommen  in  die  Gattiemng 
nur  zwei  lüdieisiMisui  ton  und  Brut  heisen.  Wenn 
nun  der  .Siiiziumgehalt  einer  dieser  beiden  Höh- 
eisensorten  wesentlich  beranter(,'ebt,  so  kann 
dadurch  schon  die  Gefahr  naheliegen,  dal»  der 
(i'iH  weiß  nnd  hart  wird.  Will  es  aber  der 
Zuuli,  daß  der  Siiiziumgehalt  in  beiden  Roh- 
eisen gleiebaettig  sinkt,  to  ist  der  Qa6  natür^ 
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lieb  vollständig  AasschaS.  Bin  Beispiel  eine* 
diTurtigen  Vorkommnisses  ist  ans  d^r  Tabelle  10 
zu  ersehen.  Es  wurde  kleiner  Maschinenguß 
erzengt,  nnd  man  sieht,  wie  der  sonst  gleich- 
l>leibende  SiliziainKflutlt  plJ^tzIich  <o  tief  sinkt, 
daü  die  kleinen  Mascbiuengußteile  nicht  mehr 
be«rbeltbar  ttod.  Der  Goß 
Tagen  wurde  in  di» -nni  Fille  Ausschnß,  und 
erst,  al«  die  Mischaug  geändert  wurde  and 
andere  RoheiseDmarken  in  die  Gattterung  ein* 
tfffiihtt  wurden,  waren  die  Giißstficke  wieder 
bearbeitbar.  Gießt  man  anderseits  große  Gegen- 
ttlnde,  and  Silizinmgehalt  gebt  in  die  HShe, 
«0  laaft  man  Liet'ahr,  einen  KQ  grapbitiächen, 
!4chanmi};«'n  (luß  zw  b<-koinmen,  der  nicht  die 
nötige  Fostiglvt'ii  besitzt. 

Manche  Giel^creien  lielfen  sieb  dadurch,  dafl 
sie  recht  viele  R<>hf  isensorten  in  die  Gattiemog 
nehmen,  um  die  Zufäiligkeiten  in  der  Zq- 
aammensetsang  des  Robeisens  bierdoreh  anszn* 
trleichen.  Namentlich  bei  Gießereien  für  N'ftli- 
uiascbineuteile  ist  dieses  Verfahren  in  An- 
vrendang,  weil  hier  sehen  ein  geringes  Sinken 
des  Siliziumgehaltä  unangenehme  Folir*'N  naeh 
sich  zieht.  lo  den  MascbineDgießereieu  greift 
man  nnr  selten  zu  diesem  fHr  die  Herstellung 
der  gewöhnlichen  Gattierimg  etwas  umständ- 
lichen Mittel.  Außerdem  ist  bei  der  ilergtel- 
lung  des  gewöhnlichen  Maschiiiengnsses  in  bezug 
auf  den  Silizinmgehalt  ein  siemlicher  Spietraun 
gestattet.  Ander'*  ist  p<<  naflirlirh,  wenn  man 
(r^ualitätsmaschiaeuguU,  wie  Dampfzylinder,  Gas- 
maschinensylinder  nsw.,  herstellen  will.  Dann 
erfordert  die  Gatlierung  eine  sehr  proße  Auf- 
uKM'ksamkeit  und  es  ist  anerlüßlich,  falls  man 
eine  gleichbleibende  Beschafrenbeit  des  Gnsses 
t-rzielen  will,  von  der  Zusaimnetmetznng  des 
Kobmaterials  Kenntnis  zu  haben.  In  diesem 
Falle  ist  es  miiglicb.  eine  befriedigende  Gleich» 
niJlßifjkeit  zu  erzielen,  wie  ans  Tabelle  1 1  hor- 
Vor?(*liI,  in  welcher  die  .Analy-i^n  einer  Anzalil 
von  Dampf/ylinderu  ein  und  derselben  Firma 
durcli  drei  Jahre  bindoick  angegeben  sind.  Die 
Hitheisenmarken,  welelio  zu  der  (Tailierung  ver- 
wendet wurden,  wechsvlten  häutig.  Im  Anfang 
waren  nur  englische  Spezialmarken,  die  znn 
Teil  140-^  die  'i'onn''  k  .st.fen,  im  Gebranch, 
und  die  meist  ziemlich  hoch  im  Schwefelgetaalt 
standen.  Von  Mitte  1903  ab  wnrde  nnr  noch 
deutsches  Materia]  verwendet ,  welches  nicht 
höher  im  Preise  stand,  als  etwa  7U  t  fl  die 
Tonne  ab  Hütte.  tCs  ist  ans  der  ZuHammen- 
•.tel'iuisr  zu  ersehen,  daß  die  v^nulitat  eine 
L''leii  liiii;ißi':c  bleibt,  nrni  dal)  iiifelt^e  des  niedri- 
gen Seluseli.'igehalts  der  dentsolaii  Marken  der 
.'^chwefelgebalt  der  Gußstücke  herunterging. 
IHese  Heis;  iele  k'iinu  n  :i!s  Heb  f;  d.it'iii-  dienen, 
daß  es  hei  Ivenntnis  der  Zusammensetzung  des 
KobvisifnH  mit  billigem  deutschen  Material  mög- 
lich ist,  dne  gleichmUßigere  QaalitUt  des  Gnsses 


Tabelle  10.    /uRammf ntettaag  kleiaer 
Masch  ine  ognß  Stacke. 


1,91 

1.04 

I.K! 
2,15 
2,14 

1,09 
1,72 
2,03 

IM 
1,97 
2,27 
1,90 
1,49 
1,27 
1,36 
1,16 

1,04 
1,38 

l,d3 


Um 


0.56 
0.52 
Ü.40 
0,6« 
0,41 
1 1,4-1 
U,4H 
0,60 
0,41 
0,48 
0,16 
0,49 
1,02 
1,04 
1,10 
0,90 
1.09 
0.95 

1,08 


0,552 
0.791 
0,771 
0.7«2 
0,585 
0,781 
0,668 
0.679 
0,681 

0,815 
0,606 
0,610 

0.614 

0.698 

0.295 
0,287 
0,298 


0,927 

0,402 

0,987 


0,0G2 
0,064 
0,079 
0,090 
0,0<}4 
0,06d 
0,071 

0,086 
0,078 
0,119 
.0,086 
0,100 
0.071 
0.089 
0.074 
0,072 
0,094 
0,108 
0,172 
0,089 

0,002 


<iater  GuU 


Noch 
brauchbar 


Oeter  Onft 


Oabnuich» 
Onfi 


üuter  Goß 


Tabelle  11.  Analv 

* 

sen  voD 

- 

Dampfs 

.  

bl 

Ma 

r 

B 

I.II 

0.50 

0.590 

0.130 

1 

o,."i7 

0,69  t 

0.1  C»9 

1.06 

0..")2 

0,6.".2 

0.1 1:; 

1,<K> 

0,57 

0,681 

0,216 

I.U7 

0,52 

0,771 

0,149 

1,41 

U.5» 

0.463 

0.0K7 

1.S8 

0.66 

0,516 

0.098 

1.28 

O.."» 

0.396 

0.077 

1.21 

0,56 

0,252 

0.126 

1.15 

0.60 

o.-2r.7 

0.11« 

1.16 

0,53 

0,5-27 

0.117 

1.26 

0.80 

«t,298 

0,083 

1.1?. 

0,38 

0,H91 

0.1  :i3 

\M 

0.42 

0,482 

0.191 

l.ix 

U,34 

0.536 

0.169 

0,4<) 

0,45:^ 

0.11« 

0,52 

0,HS(» 

0,169 

i.i;< 

0.85 

1 1.(  )•',.'( 

i.n 

1.U3 

0,250 

0.059 

1.18 

0.99 

0316 

OdOU 

l,«8 

t.0i 

0,317 

0,087 

S-tT) 

0,90 

0,310 

0,109 

1 

o  W 

0.-J70 

0.0 1:! 

0.'.»9 

o,-JMi 

1 )  1 1:.3 

1.19 

0.97 

OX'X 

11,0,-^.1 

1.42 

0.79 

o.:;oi 

0.05! 

1,26 

0,8» 

0.285 

0,078 

1.04 

0.74 

0,279 

0,106 

1.«« 

0,89 

0.266 

0.047 

1.27 

U,89 

0.269 

0.068 

1.14 

0.41 

0,191 

0,085 

0.98 

0.72 

0.210 

o.o:{4 

•'.71 

o,2il 

0,067 

1.15 

0.8H 

0,:5.*?7 

0.055 

o.siä 

0,242 

0.fl67 

t».72 

U,344J 

II.09.H 

1909 


1903 


lyiM 
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Tabelle  12. 

Wechsel  in  der  Zusammensctxnng  vemchiedeiier  Abutiche  voa  Hinstitroheiseu. 


II 


III 


IV 


VI 


YU 


VJU 


1 

2 

H 

6 


« 
4 

5 
6 

1 

o 

M 
4 
ü 
6 

1 

2 
3 
4 


1 

2 

3 
4 
5 
6 

l 

2 
:} 
4 
5 
r. 

1 

2 

8 
4 
5 
6 

1 

a 


8i 


8,794 

3,52*; 
8,742 
3,874 

2,275 
2,2i».T 
2,289 
2,241 
2,23:1 
2.264 

2.713 
2,727 

2,r.ö;t 

2.54Ö 
2,011 


2.34)9 
22.j7 
2,24H 
2.144 
2,13!» 
•i.o.V) 

l.s:U 
l.sio 
1,787 
1,780 
1,747 
1,740 

1,412 
1,341 
1,4<K) 
l;^84 

1,431 

l,i;i4 
1,18» 
1,189 

l,2;>y 

1,458 
1,610 
l/tOO 


IM!  , 


0.3l»l 


Mn  -  m«^ 

MO« 


0,21«» 


0.2:4 


0,104 


U.üSK) 


0,040 


o,ri2N 


1,043 

1.!»:." 

i|oi4 
1,034 
1,112 

i,iMy 
i,(«;o 
1,170 
1,180 
1,165 
1,051 

0.970 
0,960 
U,9&0 
1.000 
0,965 
0,S81 

1,070 

0.  9ß0 

0/.»70 

1.  Ulll 

1,1  «t? 
1.123 
1.129 

l,ll.s 

1,184' 

l.ll<' 
1.12»; 

1,12« 
1,151 
1.161 
1,141 

1,060] 
1,0901 
1.010  \ 

1.01O; 

1.1441 

1,UM> 

1.14<S 

1,1 3r. 


0,137 


Ü,1H8 


0,»kVO 


0,12 


ariOM 
Dtfe- 
mt 


8i 


0,111.^1» 
i»,01S0 
O.Ol  IX I 
0,0271) 
0,0290 

0,(K».")0 
0,0064 
0,0090 
0,0040 
0,0040 
0,OOö6 

0,0080 

O.OfKVJ 

0,0112 
0,0ü96 
0,0006 

0,0096 
0,0064 
0,(t080 
0,0064 
0,IN)SI» 
0,0096 

(»,016« 
0,01 7<! 
O,012i> 
0.01 2S 
0,0096 

o,oor>6 

o,021(! 
0.012.S 
0,0760 
0,0152 
0,0192 
0,iK)«0 

0,02.^. 
0,0416 
0,0112 
0,0304 
o,024<l 
(»,0160 

0,0282 
0,085  I  0,0176 
0,0161» 


o,oi« 


VIII 


0,005 


0.037 


0,051 


0,180 


0,1  M»4^ 


XI 


0,0Ü82 


XII 


0,0120 


Xlil 


0,0136 


XIV 


0,0112 


XV 


4 

i.s;:{ 

5 

1,933 

6 

1,961 

1 

ft 

1  H(i2 

•> 

l.sio 

3 

1J42 

4 

1.!>70 

5 

2.1  »21 

6 

1,949 

1 

l.H«!l 

•j 

1 .7:52 

3 

4 

i.tisd 

5 

1,626 

6 

1,688 

1 

1.7o4 

a 

m 

1  ti4i'> 

8 

l,6os 

4 

1,665 

5 

1.672 

f> 

1  ,S43 

1 

1,942 

2 

1,98» 

3 

1,916 

4 

1.929 

1,NN3 

0 

l,W76 

1 

1 

1  1R7 

»> 

1 .297 

3 

1.332 

4 

1.21 4 

5 

i;i:i6 

6 

1,856 

1 

1.189 

2 

1,172 

8 

1,108 

4 

1,'>.3.S 

t; 

1 .23.S 
1.2(il 

t 

l,9i:{ 

o 

l..')<t9 

ä 

1,449 

4 

1,449 

5 

1,462 

6 

1,497 

QrMM 

»Dt 

(»,;»2.s 

0.279  ' 


(»,22{i'> 


o,235 


0,118 


0.1S9 


O.I.tH 


0,464 


Or»BM 

Ha     ou^-  E 

IMS  , 


8 


,  OHMti* 
niTr. 

i  m> 


l.lis 
1,126 
1,129 

1,146 

1,130 
1,116 

1,133 
1.121 
1,131 

1.141 

1,090 
1.075 
1,1  »85 
1,066 

l,nm 

1,141 
1,136 
1,1415 
1.131 
1,141 
1,110 

1,058 
1,024 

1.034 
1  .o.>3 
1.053 
1,048 

(»,995 

0,99.". 

o.'.i.')»; 
O.S97 
1,4  »53 
0,975 

O.'.Hm 

o!99:) 
n,;t7."» 
i,o;{9 

1.287 ' 
1,073 1 

1,171» 

\m:>\ 

1.112 
l,0ßl 

1.051 
1,267 


«»,035 


0.03O 


0.075 


0,o:i(; 


0,029 


o,i.')<; 


0.322 


I 


0,2:» 


o.oißo 
0,0120 
0.0120 

0,O(lS 
0,(MI.') 

I  t.l  M  IS 

i>.i»<i72 
0.IH>S,S 
0,1  H  »40 

0.0(K)6 
0.1 11(72 
o.OO.V) 
0,lX».SO 
0,0080 
0,0080 

O.OOSD 

0.0054 
0,0050 
0,0120 
O.0050 

0,0192 

0.0120 
0,0144 

0,012«J 

o.t»n2 

( t.i  II  s'M  > 
0,0120 

0,fK304 

0,Ml''if'. 
0,1  »iiti 

o,i»-js.s 
0.0256 
0,0272 

o.o;!.".2 
o.o:!S4 
o.t»:it4 
(».012I» 
0.024S 
um  92 

I  t.i  H  i;m> 
n  111(18 
0,0192 
0,0192 
0,0176 
0,0152 


0,0112 


o,(X»4S 


0,0046 


0,0142 


0,0054 


0,(K)48 


0,0264 


0,01196 


zn  erzcagen,  als  bei  der  Verwendung  aaslftndi- 
acber  Qu.ilitätsmarken. 

Nach  vorstehenden  Ausfübrangcn  dürfte  l'iir 
jedan  liubniniiiselieB  Beurteiler  der  VerhAltnisse 

ilif»  Notwendigkeit  bervorgelien,  i];iß  die  fr^'K*"»- 
wärtigen  QffOildlAgen  dea  Uoheisenhandels  sowohl 
für  die  OieBereien,  alt  aneb  für  die  Hoehefen- 

wtikc  unvnrteilliiiftc  sind.  Dieselben  sind  ge- 
eignet, für  beide  Teile  häutig  Schädigungen  im 
Gefolge  zu  haben  nnd  dem  <Tielleicin>anne  die 
Führung  eines  sicheren  Betriebes  zu  erschweren. 
£a  dürfte  dalier  die  Notwendigkeit  niclit  be- 


zweifelt werden,  die:u>  rein  empirischen  und  zu- 
dem nur  schwieri;,'  detinierb.iren  Klassitikation.*^- 
bediiiguogeu  durch  solche  zu  ersetzen,  weiche 
anf  wiasentrbaftlicher  Grandla((e  beruben,  and 
ohne  uMoiU'  Si-hwifviu'keiteD  jederzeit  Itlantttlegen 
und  uacbzu^-i'iifen  sind. 

l.eirt  man  sieb  nno  die  Frage  vor,  in 
w.IriHii  Cniizi-ii  die  Gebalte  der  einzelnen  Ilt- 
stiiudteile  bei  den  verschiedenen  Koheibenniarken 
sehwankeii  dürfen,  ko  maß  man  die  allgemein 
bekannte  Tat>a<'he  in  HeriickäicbtiglUig  sieben, 
daß    der  Hocliofeu    als  ruhdeeDersengender 
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Tabelle  18. 

Weohsel  in  der  ZnBkmmrosetzang  v  e  r  s  c  h  i  e  d  e  n  e  r  Abstich«  voo  G  i  e  Oer  e  i  r  oh  ei  »e  ». 


U 


III 


IV 


V 


VI 


VII 


Till 


3     I  ä. 


1 

•» 

:1 
4 
5 
6 

1 

2 
3 
4 

t 
2 
8 
4 

5 

1 

4 

5 
f. 

1 

o 

•< 

4 

f) 
6 

1 

2 
3 
4 

r» 
r> 

1 

2 

4 

5 
ß 

1 

2 

a 


OtMI» 


Mb  !  M'«-  i  8 


1  Jl).'» 

l..Vi3 

1, :>:.:{ 
1,72« 
1,7M 

o,:i47 

0,741 1 

n.ß92 

0,79!» 
0.78O 
0,682 

1,»35 
1,S3I 
1,920 
1,977 
2,409 

0,628 

0,692: 
0,731 

0,fi85  0,148 
0,684; 
0,605  i 

;^.J4K 

:J,706 
2,949 

1  (M» 

1 

0,r,47 
0.fi47 

(M>44  0  068 
0,595 . 
0,663 1 

1, '.>:<; 

2,292 
2,370 

0,564 

0^682 1 

0,6«2 

0,663, 
0,741 

4.149 

3,!I7S 

H.'.HU 
M.."i:?7 

0,612 

(),fiS2 
0,647 

0  074 

0,702 
0,682 

0,692 

1 

l,:ra 

l.a.vs 
1,:UC 

0,049 

0  66;^ 
0^721 

0,6S2 
0,741 
0,644 

4,:H4r» 
4,171 
4,201 
4,318 
4,312 

0,173 

0,809 
0.721 
0.721 
0,682  ■ 

0.81»  r 

f)J02 

2,1  IS 
2,'i*.t."> 
2,266 

0,d41 

o,8;w ' 

0,907  0,815 
0,828. 

0,0608 

0.04+S 

O.r  Ki'.tn 

o,o:}84 

0,0400 

0,0400 
0,048U 
0,0600 
0.0624 
0,0100 

0,06-24 

o,o:)«t2 

<  >.l  Mi24 

ü,0«>40 


0.0224 


0,0224 


,0,0048 


Vill 


IX 


X 


0,0886 
0,0288 
0,0240 
a0820 
1  0,0390 

!  0,0192 
i  0,0296 

;  0,02:?2 
I  0,02r)6 

o,o:)76 
j  O,o7ö2 

•  0,1 1S4 
O.O^tiO 
'  O.llMl 

o,i2a() 

0,1440 
0,1006 

0.1  is 
O.ilV.rJ 
n.itl<;o 
0,0160 
0,0192 
0,0240 

0,0^S0 

.  o,oas6 

0,0296 


II 


o.otw 


XII 


0,0.560 


XIII 


0,048 


ixiv 


0,«W48 . 


XV 


0,072 


J  - 

8i  1 

1 

2,H.')H 

."> 

2,188 

6 

2,lo5 

l 

8,ft37 

f 

2,885 

3 

3,005 

4 

3,1  <4 

h 

3,164 

6 

V  .  >* » 1 

1 

4,<i6;i 

3,;»44 

3,413 

4 

3.395 

r> 

3,4.*).3 

6 

3,:)<  >9  j 

1 

2.661 

2 

2,3:^2 

8 

3,340 

4 

2,228 

2,236 

6 

2,257 

1 

3,011 

2 

2.1+98 

3 

2.817 

4 

3,0  r>4 

5 

2,S28 

6 

2.737 

1 

3,479 

o 

3,118 

3 

3,271 

4 

3,349  1 

5 

6 

8,448 

1 

1,S92 

2 

1,873  1 

3 

1,826 

4 

1,873 

.') 

1,826 

6 

1.84;> 

1 

3,:.8!t 

2 

3,2!»0 

3 

3.367  I 

4 

3,895 

6 

0,361 


0,241 


0,i»52 


o;il7 


0,066 


Mb 


0.731 

o.un 

0,702 

0,721 
0,760 
0.751 
0,7!>y 
0,770 
0,789 

0.750 
0.809 
0,809 
0,78» 

0,839' 
0,858  ■ 

0,749 
0.702 
0,897 
0,877 
0.741 
0,692 

0,672 
0,6681 

0,683; 
0,68.3 
0.<',72 
0,692 . 

0,799! 
0.S.58 
0.7S0 
0.70.". 
0,761 , 
0,7«!  I 

0.6<15 

0,644 

0,.536 

0,644  1 

0,6441 

0,6S3 

0,702 
0.8;i!t 
0,760 
0,682 ' 
0682 


0,216 


0,078 


0,180 


0,147 


0,157 


0,205 


0,020 


0.135 


0,1  i2So 
0,0328 
0,0352 

O.ii.Md 
O.'isixi 
0,^  •■.»2s 

o.oi*w 

0.»  W8 
0,<WS18 

0,(U16 
0,1 432 
0,0800 
0,0784 
0,1056 
0,0704 

0,1310 
0,1616 

(i,2;^oi» 

0,2080 
0,2016 
0.1616 

0,0288 
0,0176  ! 

0,0160 
0,0160 

o.omo  ' 

0,0232 
0,0.-^^  t 

o.o:)70 

0,0640 
0,0740 
0,0700 

n.(>r»4 
o,o«)2 
o,o«»l 

0.061 
0,067 
0.0.V) 

0.0160 
0,0160 
0,0240 
0,0160 
0,0896 


0,072 


0.0  l.V* 


0,064 


o,üt»y 


0/)l98 


0,021 


0,017 


0,020 


Apparat  eiu  weuig  gleicbmftüiges  Produkt 
liefert  nnd  dafl  selbst  bei  den  gleichen  Möller 

and  peitilicli  beobaoliteten  Retriebsverbällni!«?' '1 
die  (Qualität  dea  erzeugten  Materials  oft  in 
weiten  Orensen  sehwaaken  kann,  da  sekr  riel 

Faktoren  auf  den  Hoch'tfenpanf,'  einwirken  und 
das  Hesultat  beeiuflasBcn.  En  ist  deshalb  nicht 
cn  vermeideo,  daß  dio  Zusammensetzung  des 
Hohinsons  von  AbBtirh  zu  Abstich  gewissen 
S(h\vaiikiin{r»'n  nnterworfen  i.*t.  ja  sof^ar  inner- 
h;illj  '\vs  Materials  eiiif-s  und  dt'ssclbeu  Abstichs 
flu  li  n  oft  beträchtliche  Aiid  rungen  der  ein- 
zelnen Bestandteile  statt.   Um  hiartber  einige 


AobaltBpuDltte  zu  erhalten,  habe  ich  zwei  Ver» 
I  snehsreiheo  dnreb  einen  meiner  Sehlller,  Hm. 

Hiilzer,    ausfrihren   lassen.      Beide  Versnobe 
,  stammen  von  einem  Hochofen,  der  arbeit«täg- 
I  lieh  etwa  180  t  Olefierairoheisen  erzeugt.  Bei 
der  ersten   Versuchsreihe   wurden   die  Proben 
dem  flüRsigen  Robeisen  direltt  am  Abstichloch 
regelmäßig  entnommen.   Bai  der  «weiten  Ver- 
suchsreihe  dagegen  wirden  sia  den  einzelnen 
Masselbetten,    nnd   zwar    immer   an  derselben 
Stelle  des  Masselbettes,  nämlich  von  Ijett  2,  4, 
6,  8,  10,  18  und  14,  FMbeapliie  gewoaiMD. 
,  Die  erhaltenan  BemlUte  sind  in  Tabelle  19, 
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Tabelle  14.   PhoBphorgelialtr  von  20  Abtticlien 
(^wöbnlicbes  Gtrüereiruheisaen). 


J  1 

2 

1 

► 

2 

Im 

1  i 

1 

£ 

l 

0O  m 

0,587 

(1.S82  0,600 

0,587 

0.616 

0,.584 

0,034 

9 

0,625 

0,5tiö  Ü,ü89 

0,5&7 

0.G12 

(),t!00 

0.067 

3 

0,595  0,555  0.558 

0,56ö 

u.ö7;t 

0.568 

0,040 

4 

0,54H  0.535  0,562 

0,546 

0,5ö2 

0,546 

— 

0,017 

fi 

0,496  0,584  0,499 

0,504 

0.498 

o,o:}ti 

6 

0,567  0,535  0,576 
0,560  0,540  0.Ö55 

0,524 
^,582 

0,530 
0,6» 

0.522 

0.064 

7 

0.578 

0.038 

6 

(M91I  0,65!)  0,688 

0.516 

0.487 

0.498 

0.066 

V 

0,51010,685^0,538 

0,d45 

A  K  Alk 

0.540 

0.010 

10 

0.524  0.586  OJytn] 

()..V2l 

0,508 

0.578 

0.067 

II 

0,46H  0,484  0,1«  1 

0,405 

Ü.4:«J 

0,573 

0.048 

18 

0,574  0.557  0,595 

0„5<;5 

0.54fi 

0,530 

0,065 

18 

0,573  0,589  0,528 

0.52» 

0.524 

o.5a"> 

0,065 

14 

0,600 
0,589 

0,573  0,573 

0.608 

0.635 

0.595 

0.062 

15 

0.577  0,573 

0.608 

0.573 

0.553 

0.055 

16 

0,546 

0,530  0,627 

0.616 

0.678 

0,546 

0,046 

17 

0,668 
0,573 

0,513  0,573 

0,567 

0.606 

0,6SS 

0.060 

18 

0.589  0,«12 

0.582 

0.678 

0.628 

0060 

19 

0.57:1 

Ü.5()7  0.519 

0.464 

0,17.5 

0.491 

0.109 

20 

0,50Ö  0,506  0,516 

0,505 

0.521 

0,626 

0.021 

trägt  0,003        Sie  fällt  mit  einer  gwiagen 

Differenz  im  Siliziamgebnlt  zns.iinmen,  wäh- 
rend die  UaximAldifferenz  de«  Schwefelgebalti 
0,080  7*  betritt.  Der  mittler«  UoteneUed  ia 
dnni  Scbwefelgehalt  der  eiaidnen  Abetiehe  be- 

trft«rt  0,011*/** 

Bei  der  sweiten  TabeUe  elnd  die  ünter> 

schiede  viel  größer,  namentlich  in  bezug  aof 
Silizium-  und  Scbwefelgehalt.  Die  grSßte  Diffe- 
renz im  Silizium  schwankt  hier  von  0,049  bis 
auf  1,00  7«-  In  einem  zweiten  Fall  ist  die» 
selbe  beinahe  ebenso  hoch,  and  dm  Mittel  ans 
aamtlichen  Differenzen  ist  hier  0,4Ö  °/o,  aldu 
deppelt  80  groß,  wie  bei  der  ersten  Versacbs- 
reihe.  Die  ünterschiedo  im  Manpangehalt  sind 
lÜinUcbe.  Sie  betragen  im  Minimnm  0,0S0  und 
im  Hulmnm  0,216  */•.  Dae  Kittel  «teUt  sieb 
auf  0,124,  also  etwa  ebensoviel,  wie  bei  diir 
ersten  Veraacbsreihe.  Der  Schwefelgebalt  dieser 
Belke  ist  durchweg  hSber,  worein  leicht  bu  er- 
klaren ist,  daß  die  Differenzen  in  den  einzelnen 
Abstichen  bedontend  größere  sind.  Der  Ofen- 
gang ist  hier  jedenfalls  nicht  ganz  einwandfrei 


Abbildnag  1.  Siliaiiiingebalte  anleinaBderfolgander  Wagea  rbaiiiiagh-westftlisdiaii  GießervirobdsMii» 


13  nnd  14  niedergelegt.  EbeDao  lind  in  einer 
Spalte  bei  Tnbelln  19  nnd  13  die  größten 

8''hw!inknn^en  angegeben.  Wie  man  sieht, 
•cb wankt  in  Tabelle  12  die  Differenz  in  dem 
Süisinmgebnlt  der  einselnen  Abetiehe  iwieeben 
0  01  nnd  0,52  7«»  ^'^^  ziemlich  weiten 
Grenzen.  Sie  beträgt  im  Maximalfalle  30  7« 
de*  Q«snmt>8nisinmgeb»ltet.  Das  Mittel  am 
sämtlichen  größten  Difft>renzen  der  einzelnen 
Abstiebe  betrflgt  beim  SUiziamgebalt  0,223  7** 
Beim  Mangan  sind  die  Sebwanknngen  ent- 
sprechend dem  großen  Lösnngsdrork  des  Man- 
gans viel  geringer.  Sie  betragen  im  Minimnm 
nur  0,029  7o  nnd  im  Maximnm  0,32  7o-  Das 
Mittel  ans  sämtlichen  Zahlen  bctr.'tgt  0,106  ^fo. 
Beim  iSchwefel  sind  die  Schwankungen  wieder 
ziemlich  groß.    Die  geringste  Schwankung  be- 


gewesen.  Die  Differenzen  Im  Schwefel  schwanken 
zwischen  0,0048  und  0,099  7o,  wahrend  die 
miftlTf^  '^rhwaiiknnp  im  .Schwefelgehalt  0,041  7» 
betrugt,  nit^u  beiuahu  viermal  so  groß  ist,  wie 
bei  der  ersten  Versuchsreihe. 

In  Tabelle  14  sind  die  Resultate  der  ünter- 
•achangen  bezöglich  der  Änderung  des  i^hosphor- 
gebalta  der  zweiten  Verenebtrelhe  beim  GieBerei- 
roheisen  niedergelegt.  Dit-  rntciscliieJe  in  dem 
Pbospborgebalt  der  einzelnen  l'eile  des  Abstiebt 
alttd  nicht  «ehr  groß.  Der  geringste  Unter- 
schied betr?l»>:t  O.üi  7o,  während  der  grSAte 
Unterschied  auf  0,1  "/o  steigt.  Die  mittlere 
Schwankung  im  i'hosphorgehalt  beläuft  sich  auf 
0,049  7o,  Sie  iet  al«  ein«  aehr  gering«  tn 
betrachten.  ^^^^ 
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Magnetische  Eigenschaften  des  Gusseisens. 

Von  Dr.  ing.  H.  Nath  u  si  us  •  Friedenshütte  O.-S. 
(Schiaß  von  Seit«  169.) 


Die  mikroe:rnphi8cben  Untcrsachangen  (vergl. 
die  Abbildungen  IH  bis  27),  welche  ich  auf 
dem  Mikrographischen  Institut  des  Eiaenhütten- 
Aktien-Vereins  zu  IXidelingen  unter  Leitung  des 
Hrn.  Hntteningenieur  Max  Mänsterberg 
mit  der  gütigen  Krlaubnis  des  Hrn.  General- 
direktor Mayrisch  machte,  zeigten,  daß  alle 
magnetisch  guten  Eisensorten  den  Kohlenstoff 
znm  größten  Teil  als  Uraphit  ausgeschieden 
hatten.    Abbildung  16  zeigt,  wie  unregelniiUiig 


Abbildung  16. 

der  Graphit  gelagert  ist.  Dagegen  erkennt  man 
in  Abbildung  17  und  18,  daß  der  (rraphit  gleich- 
sam symmetrisch  angeordnet  ist  und  diametral 
gelagert  zu  sein  scheint.  Andere  Schliffe,  wie 
Abbildung  Ii),  zeigen  das  staubförmige,  fein- 
körnige Vorkommen  des  (ira|)hitH,  in  Ähnlicher 
Form,  wie  die  Temperkohle  auftritt.  Als  letztes 
Vorkommen  hat  sich  der  Graphit  in  Klumpen 
zusammengeballt  gezeigt,  wie  ans  Abbildung  20 
ersichtlich.  Der  gebundene  Kohlenstoff,  welcher, 
wie  gesagt,  bei  den  unterHUchten  Gußeiaensorten 
kaum  über  1  u  beträgt,  tritt  znm  größten  Teil 
als  Perlit  auf.  Dieser  Körper  zeigt  sich  in 
parallel  angeordneten  Lamellen,  die  als  charakte- 
ristisch bei  den  eutektischen  Mischungen  als 
Eutektikuui  gefunden  worden  sind.  Dieses  Entek- 
tikum  ist  beim  Eisen  der  Perlit.  Der  Gebalt 
an  Perlit  wächst  mit  der  Menge  des  gebun- 
denen Kohlenstoffs,  so  da(i  bei  einem  Gehalt 
von  0,8  bis  1  "  o  gebundenem  Kohlenstoff  dieser 
nnr  als  Perlit  vorkommt.   So  zeigt  Abbildung  17, 


daß  der  Gehalt  an  gebundenem  Kohlenstoff  etwa 
1  ausmachen  muß,  da  man  außer  dem  Graphit 
nur  Perlit  wahrnimmt.  Kelr&g^t  der  geboodene 
Kohlenstoff  fiber  l  ",,),  so  kommt  er  in  Form 
des  Karbids  Fcj  C  (Zementit)  vor.  Dieser  ist 
der  härteste  aller  Gefügebestandteile,  welcher 
nach  dem  Reliefpolieren  in  bezug  anf  alle 
anderen  Gefugebestandteile  in  Relief  erscheint. 


f 


Abbildanj;  17. 

Er  bleibt  nach  dem  Ätzpolieren  and  Ätzeo 
angefärbt  und  spiegelblank.  Zementit  zeigt 
sich  bei  meinen  metallograpbisch  untorsuchtes 
Proben,  z.  B.  ia  Abbildung  30  and  27, 
durch  die  deutlich  erkennbaren  Streifen,  trotz- 
dem die  .'Xnalyse  bei  diesen  Proben  nnr 
0,78.5  bis  0,750  ",'o  gebundenen  Kohlen- 
stoff ergab.  Man  muß  hieraus  schließen, 
daß  durch  den  hohen  Mangangehalt  dieser 
Proben  (über  5  *''o)  sich  ein  Mangankarbid 
(Muj  C)  gebildet  haben  wird.  Dieses  würde  die 
Versuche  von  Troost  und  Hautefeuille* 
bestätigen. 

Hei  einem  Gebalt  an  gebundenem  Kohlen- 
stoff unter  0,8  "/^  tritt  noch  Ferrit  als  neuer 
Gefngebestandteil  anf.  Der  Ferrit  ist  der  wich- 
tigste aller  Gefügebestandteile,  der  nach  dem 
Relicfpolieren  in  bezug  anf  alle  anderen  Ge- 
fügebestandteile vertieft  erscheint.  Besonders 
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xeigt  sich  dieser  Ferrit  in  Abbild.  21.  Der  Ferrit 
bleibt  spiegelblank  nnd  wird  von  dem  Ätzmittel 
(Pikrinsäure)  nicht  angefirrifTen.  In  den  Photo- 
graphien scheint  er  aU  heller  Grand.  Bei  der 
Probe  Nr.  24  (Abbildung  21)  ist  nach  der  Ana- 


Abbildong  18. 

lyse  sämtlicher  Kohlenstoff  als  Graphit  aus- 
geschieden, woraus  sich  das  reichliche  Vor- 
handensein von  Ferrit  erklärt.  Je  höher  der 
Gebalt  an  gebundenem  Kohlenstoff  steigt,  um  so 
geringer  ist  die  .Ausscheidung  von  Ferrit. 
Dieses  zeigt  sich  z.  B.  in  Abbildung  22. 


Abbildung  19. 


Es  stellte  sich  durch  die  Versuche  heraas, 
daß  bei  magnetisch  gnten  Eisensorten  der  Kohlen- 
stoff zum  gröUten  Teil  als  Graphit  ausgeschieden 
iat,  und  zwar  sind  die  magnetischen  Eigenschaften 


Abbildung  2U. 


um  so  besser,  je  feiner  das  Korn  ist  nnd  je 
mehr  das  Vorkommen  des  Graphits  dem  Aus- 
scheiden der  Temperkolile  gleicht.  So  stellt 
Abbildung  21  das  beste  magnetische  Material 
dar.  Hierbei  ist  sämt- 
licher Kohlenstoff  als 
feinkörniger  Graphit 
ausgeschieden  und  um- 
lagert grolie  Ferrit- 
körner. Es  zeigt  sich 
daher  auch  durch  die 
metallographische  Un- 
tersuchung, ob  ein  Ma- 
terial magnetisch  gui 
sein  kann.  Bei  Nr.  8 
(.Abbildung  2o)  zeigt 
sich  ein  ähnliches  Ge- 
f&ge  wie  bei  Abbil- 
dung 20.  Dieses  ist 
das  beste  magnetische 
Gußeisen,  welches  sei- 
nerzeit auf  der  Phy- 
sikalisch-Technischen 
Reichsanstalt  unter- 
sucht worden  ist.  Bei 
Abbildung  23  ist  je- 
doch der  Graphit  noch 
feinkörniger  ausge- 
schieden als  bei  Ah- 
bildnng  20,  woraus 

sich  wohl  die  besseren  magnetischen  Eigen- 
schaften der  Probe  erklilren  lassen.  Je  mehr 
nun  der  Ferritgehalt  abnimmt  und  Perlitgehalt 
zunimmt,  um  so  ungünstiger  werden  die  magne- 
tischen Eigenschaf- 
ten,  so  daU  man 
bei  den  schlechte- 
aten  Proben,  wie 
Abbild.  17  (Probe 
Nr.  6)  und  Abil- 
dung  16  (Probe 
Nr.  7)  zeigen,  deut- 
lich die  magneti- 
sche Verschlechte- 
rung wahrnehmeL 
kann.  Bei  diesen 
Proben  sehen  wir 
auch  den  Graphit 
nie  feinkörnig,  son- 
dern mehr  in  Blät- 
tern oder  grobkör- 
nigen Anhänfun- 
gen  ausgeschieden, 
wie  Abbildung  16 
(Probe  Nr.  7)  am 
deutlichsten  zeigt. 

Ein  schnelles  Urteil  über  mapnelische  Eigen- 
schaften des  Materials  erlaubt  die  mikro- 
graphische Untersuchung  auch  deshalb,  wfil  sich 
bei  hohem  Gehalt  an  gebundenem  Kohlenstoff 


Abbildung  'Jl. 
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(fiber  1  '/o)  Karbid  bildet,  das  deutlich  sichtbar 
ist.  Bei  meinen  Proben  kommt  zwar  ein  so 
hoher  Gehalt  an  gebnndenem  Kohlenetoff  nicht 
vor,  doch  weist  die  AuRscheidiing  von  den  be- 
reits erwähnten  Mangankarbiden  in  Abbild.  18 
und  26  (Probe  7)  auf  magnetisrho  Harte,  wa« 
sicli  durch  die  HygtereaiHknrven  vollauf  bestätigt. 
Auch  die  wegen  des  hohen  Siliziamgohalts  hyste- 
retisch  guten  Eisensorten  erkannte  man  deutlich 
an  den  von  H eh r  en  s  entdeckten  „lichten  Höfen", 
feine  hellglänzende  Adern,  die  um  die  Graphit- 
ausscheidnngen  hemm  sichtbar  sind. 

Nach  Carnot  und  Gontal  soll  sich  das 
Silizium  mit  dem  Eisen  als  FeiSi  und  Fe^  Si 
verbinden.  Colson*'  stellte  die  Verbindung 
Fe« SIC  [anscheinend  3  Fei(SiC),  also  ein  Eisen- 


Abbildang  22. 

sllizid,  in  welchem  Silizium  teilweise  durch 
Kohlenstoff  ersetzt  ist]  dar.  Die  weiße  Gmnd- 
masso  auf  den  Photographien  der  hochsilizierten 
Proben  ist  Ferrit  mit  Silizium.  Da  nun  auch 
außer  dem  Graphit  gebundener  Kohlenstoff  vor- 
handen und  kein  Perlit  anwesend  ist,  kann  er 
nur  als  Eisensilizid  zugegen  sein.  F^iHeiikarbid 
oder  Zementit  kann,  wie  oben  erklärt,  nicht 
vorhanden  sein  wegen  des  geringen  Gehalt«  an 
gebundenem  Kohlenstoff.  Auch  in  der  Photo- 
graphie der  mikrograpliischen  L'ntersachnng  von 
Ferrosilizinm,  welche  ich  zum  Vergleich  an- 
stellte, waren  ganz  kleine  Inselchen  von  Eisen- 
silizid  zu  sehen.  Da  ja  in  dem  Ferrosili- 
zinm nur  Spuren  von  gebundenem  Kohlenstoff 
sind,  waren  diese  Itiseltlien  auch  nur  in  be- 
deutend geringerer  Anzahl  sichtbar.  Sie  liegen, 
dnrch  das  Mikroskop  betrachtet,  in  der  weißen 


Grandmasse  (Ferrit)  nnd  sind  nnr  bei  1000- 
facher  Vergrößerung  den  anderen  GefBgebestand- 
teilen  gegenüber  erhaben  sichtbar.  Also  aach 
dadurch,  daß  man  dnrch  die  mikrugraphischa 
Untersuchung  mehr  oder  weniger  Bildung  von 
Eisensilizid  nachweisen 
kann,  hat  man  ein  Mit- 
tel, über  die  magne- 
tischen Eigenschaften 
ein  vermutliches  Urteil 
zusprechen.  Abbild. 24 
stellt  Gußeisen  mit  ver- 
hältnismäßig viel  Eisen- 
silizid dar.  Die  magne- 
tischen Eigenschaften 
dieser  Proben  sind  ent- 
sprechend gut.  Endlich 
■ei  noch  bemerkt,  daß 
beim  Vorhandensein  von 
größerem  Gehalt  an 
Kupfer  derselbe  eben- 
falls mikrographisch 
deutlich  erkennbar  ist. 
Da  große  Mengen  von 
Kupfer  (über  0,8  «/o) 
magnetisch  ungünstig 
sind,  so  laut  sich  auch 
dieses,  wie  bei  Abbil- 
dung 25,  durch  die 
mikrographischen  Un- 
tersuchungen erkennen.  Es  dürfte  somit  fest^ 
gestellt  sein,  daß  einige  Beziehungen  zwische« 
dem  Kleingefäge  nnd  den  magnetischen  Eigen- 
schaften des  Gußeisens  bestehen.  Zum  Ver- 
gleich   seien   noch  die   drei    besten   von  mir 


Abbildung  83. 
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Abbildang  24. 

nach  einem  besonderen  Verfahren  im  Kupol- 
ofen erschmolzenen  Eisenproben  dnrch  ihr* 
Kurven  neben  einer  besseren  und  schlechterea 
Stahlgußknrve  von  der  Physik. -Techn.  Reichs- 
anstalt und  der  besten  bis  jetzt  von  der  Keicb«- 
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«HBtalt  nntennchten  Gaßeisenprobe  dargestellt 
(Abbild.  28  bis  33).  Die  maßgebenden  Faktoren 
•ind  zahlenmäßig  in  der  Tabelle  auf  Seite  294 
nnd  295  wiedergegeben. 

Es  scheint  nach  allen  diesen  Untersachnngen 
Dicht  ansgeschlouen,  daß  Gußeisen  für  elektro- 


Abbildung  25. 


(»chnische  Zwecke  verwendbar  zn  machen  ist. 
Da  ich  mit  Abbildong  26,  Probe  Nr.  24  eine 
magnetische  Karve  erzielt  habe,  wie  sie  bisher 
aar  bei  Stahlgaß  zu  erreichen  war,  da  ferner 


Abbildung  26. 


dieses  Gnßeisen  den  Vorzag  größeren  spezifi- 
schen Widerstandes,  leichterer  Vergießbarkeit, 
billigerer  Herstellung  hat  nnd  bei  vorzüglicher 
Dichtigkeit  and  Homogenität  auch  betreffs  Festig- 
keit aaf  mindestens  normaler  Höhe  zn  halten 


I  ist,  dürfte  es  nicht  ansgesrhiossen  sein,  daß  es 
I  diesem  Gnßeisen  gelingen  wird,  bei  der  Kon- 
i  struktion  von  Dynamomaschinen  zum  Teil  wenig- 
stens den  Stahlguß  zu  verdrängen,  besonders 
wenn  man  berücksichtigt,  daß  diese  Versuche 
durchans  noch  nicht  das  Endziel  erreicht  haben 
werden,  und  daß  man  nach  größerer  praktischer 
Erfahrung  vielleicht  noch  bedeutend  bessere  Ke- 
saltate   erzielen   kann.     Es    wird   Sache  der 
Elektrotechniker  und  Dynamokonstrukteure  sein, 
ihre  Konstruktionen    den  magnetischen  Eigen- 
schaften dieses  Gußeisens  anzupassen,    um  mit 
{  diesem  Material  eine  möglichst  leistungsfähige 


Abbildung  27. 


and  dennoch  verhältnismäßig  billige  Dynamo- 
maschine zn  erzeugen.*    (Lebhafter  Beifall.) 

In  der  an  den  Vortrag  sich  anschließenden 
Diskussion  ergriffen  folgende  Herren  das  Wort: 

Professor  Heyn:    Die   gezeigten  Gefüge- 
bilder  der  verwendeten  Materialien  sind  nicht 
geeignet  gewesen,  die  .Ausführungen  des  Herrn 
Vortragenden  za  stützen.    Da  sie  selbst  sehr 
bescheidenen    Anforderungen    nicht  gentigten, 
wäre  es  vielleicht  richtiger  gewesea,  sie  ganz 
fortfallen  zu  lassen. 
1       Professor  Osann:  Ich  will  an  den  Hrn.Vor- 
I  tragenden  eine  Frage  richten.    Der  Hr.  Vor- 
tragende hat  die  Versuche  in  einem  Kupolofen 
gemacht.    Nun  habe  ich  gehört,  daß  gerade 
ein  geringer  Kohlenstoffgehalt  günstig  ist.  Es 
wäre  deshalb  wohl  auch  der  Flammofenprozeß 
I  hierbei  in  Frage  -zu  ziehen.     Vielleicht  auch 
I  gerade  ein  Martinofen,  den   man  gewöhnlich 

*  Die  magnetischen  Untersuchungen  sind  int  Fhyai- 
kaliBchen  Laboratorium  der  Teclinischen  Hochicnnle 
in  Aachen  unter  Leitung  von  Prof.  Dr.  W.  Wien  (jetzt 
in  Danzig)  ausgeführt  worden. 


994  8ulü  wd  EiMD. 


AttM  Draxtt  wui  Wi$a$iuehaft  dta  Girfiwrtiurtat»». 


SkJahrf.  Nr.  6. 


f ii  r  S I  a Ii  1  f or II)  tri!  ß  b c s cb  ilf- 
and  aa^hilfdweise  als 
Flammofen  benutzt.  Ich 

mSchlegcni  h  "'»ifri ,  \v  iis  iJer 
Vortragende  dazu  mt-iiit. 

Dr.  iog.  Natbusia»: 
Sicher  wird  man  in  einem 

Martinofen  c\n  Material 
erzeogen  liünnen,  das 
magnetisch  noch  gtinsti' 
^er  ist.  Ich  Rianbe  aber, 
da  der  Kostenpunkt  eine 
grolle  Rolle  Bpielt,  daß 
die  Selbstkosten  hei  einem 

Martinofen  erheblich 
groUer  sein  werden  und 
dafi  damft  I«  Hbrigen 
jeder  Vorteil  vor  dem 
Stahlguß  illasoriBch  wird. 
Mao  nfißte  doch  mit 
neutraler  Flamme  arbei- 
ten und  »ehr  langsam 
einschmetzen.  Zweifelloi 
würde  der  Abbrand  »ehr 
erheblich.  Ob  man  aber 
mit  dem  Siliziamg^ehalt 
80  hoch  (ti  bis  7  "/u) 
t,'eheii  könnte,  dürfte  wnlil 
fraglich  sein.  Man  wird 
dano  einer  Stablcharge 
näherkommen.  Die  Tat- 
•acbe,  daß  uao  üaUeieen 
in  Martinofen  einsehmel» 
sen  kann,  i^t  ja  hin- 
lioglicb  bekannt,  z.  B. 
bei  Koltillengvß  oder 
^nem  Material  von  vor- 
sflglicber  (Qualität,  wo 
die  Kostenfrage  hinter 
dieser  snrtfelcstebt. 

Professor  Osann:  Ich 
meine,  wir  ^ießeo  doch 
Walzen  und  andere 
schwere  Gußstiirke  aas 
dem  Flammofen  mit  Vor- 
teil, gerade  wenn  es  sieh 
dämm  handelt ,  kohlen- 
stolfarme  Gnlistficke  za 
erzielen.  (Znrnfe:  „Sili- 
flimn"!)  Silizinm  kann 
man  am  Schlnß  der 
Schtuelze  eintragen.  Ich 
frage:  Ist  ein  so  hober 
Siliziiiii  i; ''liaU  von  4  bis 
5  "/«  unbedingt  erfor- 
derlich? 

Dr.  ing.  Nathnsins: 
Jawohl;  er  ist  maß- 
gebend fBr  du  Maximum 
der  Permeabilitit. 


M  MM 

Abbildaag  28.   Probe  84.  ■ 
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Abbildung  80.   Probe  22. 
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Ptrofenor  Otann:  VtetMekt 

iat  der  Herr  Vortragende  ntir  rla- 
darch  zur  Anweadaog  der  hohen 
SilistniBfebftlte  gekommen,  weil 
sich  andrrnfalls  ein  weseutlich 
unter  3  betragender  Uebamt- 
koblenstoffgebalt  nicht  im  Rnpol- 
ofen  wswlen  lißt? 

Dr.  ing.  NathasitiH:  Je  mehr 
Siliziom  wir  haben,  desto  gtia- 
Btiger  wird  die  magneliieh«  Be- 
Mbaffenlidt. 

Direkt'ir  Tv  p  n  s  r  h  :  Ich  wollte 
za  der  Uatorhaltang  der  beiden 
Herren  aar  eine  knrse  Bemerkung 
machen  and  Hrn.  Profeasor  Osann 
erwidern ,  daß  es  nnmöglicb  ist, 
im  Flaiiiuiofen  derartig  hochsili- 
ziertes  Material  herzustellen  ;  das 
Silizinm  würde  nach  dem  Ein- 
satz bi»  zu  einem  gewissen  Grad 
■ofert  Tenchlaekea. 

Oekar  Leyde:  Bei  den  inter- 
essanten Ansfiihrungen  des  Herrn 
Vorredners  wäre  es  von  Interesse, 
eise  Angabe  Ober  die  Stirken 

der  geprüft rn  S'tnhp  7\\  erhalten. 
Es  ist  aaf  die  UiltrosLruktnr  dee 
geprfiftea  Materials  bingewIeMn 
worden ;  der  Wert  solcher  Unter- 
suchungen ist  gewiß  in  der  wissen- 
schaftlichen Behandlung  der  ▼er- 
liegenden Frage  von  Wert;  doch 
stehen  solche  Beobachtaugen  bis- 
lang der  Praxis  fem  —  als  xu 
■eltraabend  md  sa  teuer.  Oanz 
rohe  Versuche  über  den  Einfluß 
der  Struktur  aof  elektrische  Lei- 
etangeffthlgkelt  oder  mindestena 
über  zw  honbacbtcnde  Wechsel- 
beziehungen oder  Begleiterschei- 
nungen swlseben  OefBge  and  Lei- 
stungsfähigkeit wurden  vor  10 
bis  15  Jahren  gemacht,  als  die 
Chemie  noch  nicht  wie  heute  ein 
wichtiges  Wort  bei  der  Beur- 
teilung des  Eisens  in  den  Gieße- 
reien mitsprach.  Man  suchte  durch 
die  Straktor  allein  die  Versekie- 

dt^nhoit  der  elektrisclicn  Erschei- 
nungen zu  erklikren,  halte  dabei 
freilich  nicht  wie  heute  mit  so 
vorzüglichen  Instrumenten  zn  ope- 
rieren, wie  wir  sie  jetzt  in  den 
modern«!  Laboratorien  der  Tech- 
nischen Hochschulen  linden.  Der 
Versuch,  den  ich  im  Auge 
habe,  wurde  mit  TiegelguOstäben 
gleicher  Dlmeneionen  gemacht,  die 
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in  91  Tencbiedenen  Uischongen  an«  «tanr  Weiß- 
visenmarke and  am  einer  Nr.  1 -Marke  von  100 
SU  100  "jt  in  AbsUodeo  von  6  °J»  za  5  7«  K«* 
ffowen  WBr«n.  Diese  MiichtuifeM  «vgftbM  bei 
den  Verhaltnissen  45  :  55  "  o  weiß  zu  pran  bis 
55  :  45  "i»  weiß  ca  grau  die  beateo  Kesaltate; 
d.  k.  bei  ibiBitkBrftlgeai,  eber  tte«h  granem  Oefdg«. 
Da«  tiefgraue  Eisen  mit  hiichstem  i  irai  liitgehalt 
migt»  die  geriogete  LeitunK^sfähigkeiti  das  deckt 
■ioh  Bit  den  Beobaeiitangen,  die  tum  epiter  bei 
Ooßeifen-Wideratänden  machte. 

Bei  den  erwähnten  Versnchsreihen  variierte 
naturgemäß  aacb  die  chemische  Zaaammen- 
•etzang  bedeutend,  so  dftß  man  nicht  mit  Sicher- 
heit darauf  schließen  konnte,  daß  der  Graphit- 
gebalt der  Träger  dea  elektrischea  Widerstandes 
wer  eder  anr  Befl«itenebelaiiair>  laeefsrn 
wäre  es  von  Wert,  wenn  sich  die  bemfenen 
Vertreter  der  Wissenschaft  darüber  äußerten, 
wie  eleb  wobl  dae  EieeBt  ui  einer  elnslgen 
Pfanne  peirossen,  g-epennber  den  elektrischen 
Anforderongen  verhalten  wdrde,  wenn  es  in 
vereebiedeoen  Graphitstufen,  d.  b.  iu  yenebie- 
tlenen  Stärken  gegossen  wilre;  damit  wÄre  leicht 
sa  erweisen,  wie  weit  die  Aosscheidnng  der 
Keble  als  Graphit  oder  die  sonstige  chemische 
ZnianimenBetzang  das  Eisen  anf  seine  elektrische 
Eigenschaft  beeinflnHt«.  Ich  stelle  mir  die 
äache  so  vor,  daß  draphit  als  Kohle,  als 
•eUeehCer  Leiter,  snmal  wenn  seine  BUtter 
normal  zur  Richtung  iIpr  elektrischen  Stromes 
liegen,  hemmend  auf  die  Leitung  wirken.  Das 
h6ebelgnq>bi(b«ltige  Eieen  tet  «neb  nnglelcb 
dns  lockerste  und  leitet  anch  ans  diesem  Grande 
weniger  als  dichtes  feinkörniges  Material.  Oline 
BenehtOBg  diesee  Oeelebtspnnktei  konnte  man 
leicht  bei  recht  gmlicn  (lÜHsen  mit  lockerem 
grapbithaltigem  Gef&ge  za  £alsciieD  Eesaluten 
konnifln,  wenn  nmii  die  ReenHate  nne  dflnnen 
Probestftben,  wenaaehon  bei  gleicher  chemischer 
Zasammensetzung,  eventuellen  Eonatrnktions- 
berechnungen  sagrande  legt.  Insofern  wäre  es 
von  großem  allgemeinem  Interesse,  wenn  wir 
hören  kannten,  ob  wissenschaftliche  Arbeiten  in 
diesem  äinne  schon  angestellt  sind. 

Dr.  in(.  Nntknaina:  leb  kann  mittelleo, 
daB  ieb  bei  spitaren  Varfacben  veiYlticiiawaiac 


Stäbe  von  10  mm  and  25  mm  DardfameM« 
von  derselben  Probe  habe  £rioR«^u  lassen.  Die 
Stäbe  sind  auf  ihre  magnetischen,  chemisch«! 
and  ■lkrec«a|»blaehaB  Elganacbaftan  bin  aatar 
sucht.  Hip  Theorie  hat  bestätigt,  was  die 
i^raxis  längst  in  Erfahrung  gebracht  hat  —  dIB' 
Hob  daß  die  dünneren,  rnngnedaeb  beswwa 
Stäbe  ß-raphitreiclicr  waren,  i1:iß  die  fein- 
körnigeren Graphit  hatten,  während  die  dickeres 
sebleebtere  nncnaUadie  Elfenachaltea,  weniger 
nnd  großblätterigen  Graphit  gezeigt  haben. 
Hei  den  dönneren  Stäben  ist  das  Resoltat 
günstiger  gewesen,  weil  die  Aasscheidnng  des 

I  Graphits  günstiger  verlief,  etwa  wie  bei 
dem    TcmperTarfbhren  die  Anaacbeidaag  der 

I  Temperkohle. 

I       Direktor  Ben  eck:  Hr.  Ingenieur  hiji»  ist 

von  der  irrtümlichen  Voranssetzang  ansgegaDgen, 
daß  Graphit   hemmend   auf  die  magnetisches 
Eigenschaften  des  Gußeisens  wirkt.  Das  Gegaa- 
teil  ist  der  Fall.    Der  gebundene  Kohlenitaf 
wirkt  vielmehr  hemmend.    Ich   stehe  nicht  an, 
I  zu  erklären,  trotzdem  ich  Ja  bei  den  VeniuciieD 
gewissermaßen  Gevatter  gestanden  bin,  dafi  ich 
mit  dem  Hm.  Vortragenden  bezfiglich  der  Wir- 
kung dee  SUizioms  nicht  äbereinstimme.  Dieser 
Stoff  lat  Ter  aIl«B  neCwandig,  mm  daa  Ibteriil, 
das  für  Gußeisen  einen  außerordentlich  niederes 
I  KohlenstolTgehalt  besitzt,  gieflfUiig  an  machea. 
j  Sili^nn  wirkt  grapUtanaaebeidand  nnd  daraa 
;  auch   günstig   auf  <lie   niagnetiaclie  Indnktion 
I  leb  habe  in  meiner  seinerzeit  in  „Üithi  and 
'  Biien*  verOffentlicbten  Abhandlnng*  über  iBi 
magnetische  Induktion  von  Gußeisen  bezfiglick 
I  der  Wirkung  des  Siliziums  Vermntnngen  ans- 
gesprochen,  die  sich  nachher  allerdiugs  nicht 
bestätigt  haben.    Ich  glaubte  damals  an  einen 
ungünstigen  Einfluß  des  Siliziums.    Der  .Ausfall 
einiger  Versuche  ließ  mich  dies  vermuten.  Di« 
I  üntaranebangan  dea  Hm.  Dr.  Natbaalna  taiMa 
jedoch   keinen    Zv  rifel,   daß   Silizinm  anf  die 
magnetischen    Eigenschaften   günstig  wirkt, 
I  allerdlnga  naeb  aainani  DnftrbaltaD  oiÄ  dinkt, 
!  sondern  nur  iadirflkt  dadureb,  daft  ee  Or^Ut 
!  aosseheidet. 

'       «SlaU  nad  Eisen«  UOa  Nr.  Sl  Seile  llüü. 
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Die  wasserwirtsciulftliche  Torlage. 


Die  zu  anserem  Bedauern  veratammelteKaaal- 
TCtlage  —  ndenatuimrt"  B«iMit  ato  der  ^Vor- 
wÄrts",  mit  dem  wir  diesmal  ansnahnigweise 
fibereiostimmeQ  —  ist  vom  PreaQiscbeo  Ab- 
g«MdBet«Blttue  mit  944  fagwi  146  Stiameii 
•ayenoinmeD  worden. 

Die  Vorlage  umfaßt  nach  dem  vom  Ab- 
geordMlaiiliAaae  gatirehelfieiieD  Wortlaiit  vier 
Waaserbanprojekte,  drei  für  den  Osten  and 
eines  ffir  den  Westen  der  Monarchie.  Letzteres, 
das  bei  weitem  wichtigate,  nrofanerreichste  and 
kostspieligste,  bMweckt  die  Herstellnng  eines 
Schiflahrtskanals  vom  Tfhein  zar  Weser  mit 
Anachlnß  nach  Hannover  und  zerfallt  in  fol- 
ffanda  TeOpNijektat  für  die  die  dabei  bezeich- 
neten Snmnipn  ausgesetzt  sind:  1.  Kanal  vom 
Rhein  bei  Eubrort  oder  einem  nördlicher  ge- 
lafeneii  Paakte  l»la  som  Dotlmiuid-Bma>Kaaal 
bei  Herne  (Rhein-Herne-Kanal),  einschließlich 
eines  Lippe-Seitenkanals  von  Datteln  nacli 
Hamm:  74*|t  ICillioaen  Hark;  9.  veneUedene 
Ergänzungsbanten  am  Dortmand-Ems-Kanal : 
6  150  000  t^;  3.  Kanal  vom  Dortmand-Ems- 
Kanal  bei  Bevergern  aar  Weser  bei  Bückebnrg 
■ift  ZwcifkuUen  nach  OiMbrflek  imd  Minden, 
wocn  noch  verschiedene  Reguliemngsarbeiten 
an  der  Weser  kommen:  81  Millionen  Mark, 
nd  Anachlnßkanal  aia  der  0«fead  tob  Bleke- 
burg  nach  Hannover  mit  Zweipkanal  nach 
Linden:  39 '/t  Millionen  Mark;  4.  Kanalisierung 
der  Lippe  oder  Aalafe  Ton  Lipp«-8ett6BkaBll«i 
von  Wesel  bis  zum  Dortmnnd-Ems-Kanal  bei 
Datteln  und  von  Hamm  bis  Lippstadt: 
44  600  000  Ulf.  ~  ferner  tfaid  Ar  die  Ver- 
baaaarang  der  Landeskoltnr  in  Verbindang  mit 
den  EO  1  bis  4  genannten  Untemehmangen  and 
dem  Dortmnnd-Ems-Kanal  5  Millionen  Mark 
ausgeworfen.  Insgesamt  sind  also  für  das 
westliche  Wasserbanprojekt  950'/«  Hillionen 
Mark  vorgesehen. 

Für  den  Oatan  dar  Henareki«  aind  faplant 
Herstellnng  eines  Oroßschiffahrf ^wepew  Berlin- 
Stettin:  43  Millionen  Mark;  Verbesserung  der 
Waatarttraße  swlaclieii  Oder  und  Weiehael  ee- 
wie  der  Warthe  von  der  Mfindung  der  Netze 
bis  Posen:  31  175  000  Jt;  Kanalisierong  der 
Oder  TOB  der  Mtndang  der  OlMeir  NdBe  bis 
Breslau  and  verschiedene  ßaaten  an  der  Oder: 
19  650  000  -^.  —  Die  Kosten  der  gesamten 
Vorlage  betragen  demnach  334  575  000  J(. 

10t  der  Ansflibmiv  dar  ^selvan  Projekte 
»oll  nur  dann  begonnen  werden,  wenn  vor  dem 
1.  Juli  1906  die  beteiligten  Provinzen  oder 
aadar«  SHtatUdie  Varbinda  dam  Staate  geffes- 
INr  in  rtalitaf arkindlielMr  Fwn  lewlsaa  fliiw 


I  zielle  Verptlichtnngen  übernommen  haben,  n&m- 
I  lieh:  1.  die  durch  die  Schiffahrtsabgabea  vnd 
1  son^tigre  laufende  Einnahmen  der  Kan&Ie  usw. 
I  etwa  nicht  gedeckten  Fehlbeträge  der  Betriebs- 
I  oad  UBtarkaltBBfakoatan  Ua  bb  dar  H«he  ge- 
wisser, für  die  einzelnen  Projekte  vei'schieden 
I  bestimmter  Jahresbetrage  dem  Staate  zu  er- 
I  atattra;  9.  ntker  fSsatgBaatsta  BankoateBantaile 
i  aus  eigenen  Mitteln  jährlich  in  bestimmter  Höhe 
I  zn  verzinsen  und  sie  vom  16.  Betriebsjabre  ab 
auch  mit  '/i  V*  ersparten  Zinsbetrigen 

j  zu  tilgea«  soweit  die  laufenden  Einnahmen  der 
Kanäle  usw.   nach   dem   Abznfr   der  Betriebs- 
j  und  Unterhaltnngsitosten  zur  Verzinsung  und 
I  Absehreibong    des    verausgabten  Baokapitala 
nicht  ausreichen     Die  Herstellnng  der  Verbin- 
i  dang  zwischen  der  Weser  ond  dem  Kanal  vom 
Bbein  nr  Weser  b«i  Htndea  (aiahe  oben  vnter 
1  und  .'Vi    ht   anßerdem   davon   abhängig  ge- 
macht, daß  der  Staat  Bremen  sich  verpflichtet, 
in  der  Weser  gewisse  Waaaerbaaten  vorsBnehmen 
und  ein  Drittel  der  Kosten  der  Talsperren  im 
oberen  Quellgebiet  der  Weser  sowie  der  Regu- 
lierungaarbeiten  an  der  Weser  (oben  unter  3) 
in  der  Höhe  von  6  600  000  <Jl  zn  flbemebmen. 
Wenn  die  laufenden  Einnahmen  einer  der 
I  vorgesehenen  Unternehmungen  in  einem  Rech- 
nungsjahr die  aafgewendeten    Betriebs-  and 
Unterhaltungskosten  und    die   zur  Verzinsnnp 
1  and  Abschreibang  des  verauKgabten  Bankapitals 
Bit  8Vs  7*  erferderiiekea  Betrilffe  fbersehreitea, 
so   ist   der  rbergrhnß   zu  verwenden  zunächst 
zur  weiteren  Absdu^ibnng   de«  Bankapitals 
(beln  0roB«diifhhrt8weg  BerHa-Stettin  aad  dem 
üntemehmen   an   der  Wasserstraße  zwischen 
Oder  und  Weichsel  sowie  an  der  Warthe  auch 
zur  Verzinsung  und  Tilgung  gewisser  seinersait 
'  schon  ausgegebenen  Summen)  nnd  nach  Voll» 
!  endnng  dieser  Absclireibnng  zur  Rückzahlung 
der  vom  Staate  ond  den  beteiligten  Verbänden 
I  ia  flüherea  Jahren  geleistete  Znbnfien. 

Ttn  AnfchluH  an  die  Vorlage  worden  folgende 
.  zwei  Resolutionen  angenommen: 
I        „Die  RSalgliebe  Staatsregieraag  wird  er- 

siii  lit  D.  die  Frage  der  Zwrrkmnßig:keit 

i  and  Durchführbarkeit  einer  Kanalisierang 
der  Hesel,  Saar  and  Laha  mit  ml^cb- 
!  ster  Beschleunigung  einer  Präfang  zu  unter- 
ziehen nnd  gegebenenfalls  dem  Landtage  einen 
Gesetzentwurf,  in  welchem  unter  aasreicbender 
Heranziehung  aller  Interessenten,  einschließ- 
lich Elsaß-Lothringens  nnd  Luxemburgs,  die 
Mittel  gefordert  werden  Itir  die  Kanalisierang 
b)  der  Hoeel  tob  der  letkriaglseheB  Orense 
bis  KobloBS  BBd  der  Saar  tob  Brebaoh  bis 


y  i.i^L^^  L-y  Google 
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Kons,  nnd  b)  der  Lahs 

von  der  hMsUcben  Grente 
bia  zar  Möodaog  so  fröh- 

derBMri«!»  anf  den  drei 
FtaOkanlleD  zu  gleicher 
Zeit  Bit  den  1C«aal  v«b 

Khoin  nach  dtr  Wesier  er* 
Sffaet  werden  kaiio;  — 
B.  de«  LftBdtage  «la«» 
dm  Baa  des  niasnri* 
•oben  Kanals  betreffen- 
den Qesetzentirurf  bal- 
digriit  vorr.iiletron.*' 
Von  den  Bestitnmnns'en 
der  Vorlage  fiber  die  Aas- 
fBbrmiir  der  fepl«ot«i  An- 
lagen ist  zu  crwflhnen,  daß 
dem  Staate  an  dem  weat- 
Hehen  Kualeynten  (Shela- 
\Vp.<er-Kanal  nsw.)  durrh 
Königliche  Verordnung  da» 
ReehtderEnteignongrsolcber 
Grundstücke  verliehen  wer- 
den kann,  deren  Erwerb 
zur  Erreichung  der  mit  dem 
ünleriieliiuen  in  Verbindung' 
stehenden,  anf  das  öä'ent- 
liche  Wohl  gerichteten  staat- 
lichen Zw«eke  eiforderllck 
ist.  Von  diesem  Enteignnng»- 
recht  ist  jedoch  späteetent 
bla  tun  1.  JnU  1909  Ge- 
hrauch zn  machen,  auch 
darf  es  z«  beiden  Seiten 
des  Kraala  ntcbt  fiber  1 
von  der  ^littellinie  des  Ka- 
nals ans  gerechnet,  aus- 
geübt werden.  In  Verbin- 
dnn(  Bit  dm  in  der  Vor> 
v<>rt^»^«f>^eTien  Unter- 
ueliiuuiij^eii  ist  uacii  Mög- 
lichkeit eine  Veibeweiuay 
der  I.andesknllurverh&lt- 
nisse  herbeizuführen.  Zar 
DarehAbniBf  eBBtlicber 
Arbeiten  wirl  außer  dem 
ans  den  Garautieverbindea 
so  biidraden  Beirat  efai 
Wasserstraßenbeirat  gebil- 
det, der  sich  aus  Kegie- 
mngskoBBisrarm  und  Ver> 
tretern  der  vamddedeBm 
Interessenten  SOtMiaim- 
setzen  soll. 

Der  Schluß  der  Vorlage 
enrhflU  cndlicb  die  beiden 
Punkte,  die  im  Parlament 
and  in  der  Preaae  der 
Gegmataad  des  lebbafteetm 
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0«r(efel  Mtr  in-  itmä  amMmdiaeks  BtUmt*. 


Stahl  «Bd  Eitn.  2d» 


KaiDpfes  gewesen  Bind,  das  Schleppmonopol  nnd 
die  Schiffahrttabgabeo.  Dm  entere  gilt  nur  f9r 
daa  geplante  westliche  Kanalayatem  nnd  besagt, 
daß  auf  diesem  ein  einheitlicher  staatlicher 
Srhleppbctrieb  eingerichtet,  Privaten  dagegen 
die  mechanische  Schlepperei  untersagt  wird. 
Aach  bedarf  ea  cam  BefStltreD  dleew  SebiflUurte- 
Straßen  durch  Schiffe  mit  eigener  Kraft  einer 
besonderen  Genebmigang.  Das  Schleppmonopol 
wird  durch  «Id  heeonderes  Geeets  ooeb  niber 
g-pretrelf  wcrdon.  Die  Erhebung  der  Schiffahrt- 
abgaben fladet  auf  allen  im  Interesse  der 
Sehiffiahrt  regallerten  Flliweii  statt  und  bat 
spätestens  mit  der  Inbetriebnahme  des  Rhein- 
Weser-Kanals  oder  eines  Teils  dieses  Kanals 
XQ  beginnen.  Die  Abgaben  sind  so  zn  be- 
newen,  dsA  der  Ertrag  eine  angemsiMne  Ver- 
zinsnng  und  Tiltrung  der  Aufwendung-en  ertnög- 
licbt,  die  der  Staat  zur  Verbesserung  oder  V'er- 
ttefoBg  einea  Jeden  Fliusee  Iber  das  BstOrliehe 
Maß  hinaus  im  InteniM  der  SehlflMiit  ge- 
madit  hat.  — 


Inwieweit   die  Preiißisrhe  Staatsregierung 
gegenüber  dem  Artikel  54  der  Reicbsverfassooff 
I  and  den  bestehenden  internationalen  Vertrl|peD 
in  der  Lage  sein  wird,  diese  letzteren  Best  im- 
I  mnng:en  diirclizufiihreu,  bleibt  abzuwarten.  Für 
I  uns  bilden  sie,  wie  wir  wiederholt  ausgeftthft 
I  baban.  ein  Zelcban  reaktioDlrar  StrOminff  im 
Verkehrswesen,  die  wir  aufrichtig  nnd  um  so 
mehr  bedaaem,  als  wir  den  jetzigen  Minister 
der  SffeatUebeB  Arbeiten  sonst  aaf  diesem  Ge- 
biete als  einen  Mann  gesmiden  Fortschreitens 
kennen  und  vei-ebrea.  Nichtsdestoweniger  müssen 
wir  sogeben,    daß  eine  Ablebaang  der  Kanal- 
Torlage   fdr   die    ganze   weitere  Entwicklung 
unseres  Wasserstraßenverkehrs  noch  ungünstigere 
I  Wirkungen  hätte  haben  können.    So  ist  nnsere 
;  Freude  über  die  Annalinie  nicht  ullzugroß;  aber 
wir  haben  die  H  iffnung:,  daß  auch  auf  diesem  Ge- 
.  biete  die  reaktiunären  bäume  nicht  in  den  Himmel 
waebteo  werden.   Dia  Tatsacbea  telbet  werdeo 

aar  Rückkehr  iti  (Ii»>  Bahaea  einer  libpralon  Var- 
kelirspolitik  zwingen.  J}ie  HedaktiM. 


Berklit  über  in-  und 


Patentanmeldungen, 

«alebe  «ea  im  aaieiabeaaa  Ta|a  an  wibraad 
swaiar  Maaala  nr  ElaalaMaahna  Ar  Jadaranaa 

19.  imu  1906.  Kl.  la,  Z412I.  Verfahren  and 
Binriebtaig  nr  VstbindeniM  der  Staabsohwadea- 
bildmgaa  der  Hlagebaab  von  Kohlenseeben.  Friedrieh 
ZinuDennanD,  Osterfeld  i.  W. 

Kl.  Ib,  W  20799.  Magnetische  Scheidevorrich- 
tnog,  bei  welcher  der  ScbcidiTauiii  für  das  fre ifallende 
Gnt  durrh  eine  nioht  magnttiscliP  Zwischenwand  von 
den  krriirr  inn  Magneten  getrennt  ist.  Wilhehn 
Wnrnif  ach,  Dahlbmcn,  Kr.  Siec^n. 

KL  10a,  K  235H7.  Verfahren  zar  Oswinnuiff 
der  Nebsnprodakte  b^  dw  Kohlsndestiliation.  Alfted 
Knnow,  Berlin.  KStheaeratr.  9  9. 

Kl.  188,  S  19839.  Vorrichtnng  snm  Heben  und 
Senken  der  Girhtglocke  bei  Hochöfen.  SaarbrScker 
Bektrititäts-Akt..Ue8.,  St.  .Tohann  a.  d.  Saar. 

KI.  18b,   D  Rlock>ang.«  für  Einsefilauf- 

krane  mit  watrcrcrht  aii^bideDden  Armen  lum  seit- 
lichen Erfa»>en  des  Blocks.  Daisbarger  MAScbinen- 
baa-Aktien-üeselleebafk  vormals  Boehem  ft  Keetman, 
Ooisbarg. 

Kl.  24 e,  W  81041.    Verhhren  sar  Ersengang 

von  mit  den  £ntgB8nngB«rzen);ni'<Hen  der  sn  entgasen- 
den Kohle  Termiscbtem  Wasserg^as,  wobei  ein  in  einem 
W&rniespi  irber  erhitzter  Kreistrasstrom  dnrch  die  za 
tergasende  Kohle  nach  dein  Wnrinbliuien  hindurch- 
geleitet   wird.     George     WrMrL^  »e,  Piftsburg, 

V.  StA.;  Vertr.:  Henry  E.  Schmidt,  Pat.Anwalt, 
Berlin  SW.  61. 

Kl.  a4h,  U  19966.  Einrichtnng  sar  Zonbraog 
des  Brennotofli  bei  Gnaersengem  mittels  F5rder- 
Mbneefcen  von  nntea.  Femaad  Emile  Onilbsnd,  Le- 
vaDele-PeiTet;  Vertr.:  O.  Dsdreox  and  A.  Weick- 
mana,  Pat.*Anwllts,  Mtaeben. 


auslttndische  Patente. 


S8.  Janaar  1905.  KI.  I8b.  G  19626.  Rohetsea; 
miseher  mit  Querwand.  Karl  Graber.  Kladno  bei 
Frag;    Vertr:  A.  Srhiirke.  I'uteiit- Anwalt,  Dreaden  A. 

2G.  .lanuar  ItXlf).  Kl.  7a,  (i  17130.  Verfaiiren 
zum  Walzen  von  l'rofileisen  mit  Steg  und  Flansrh 
gemäß  Patent  107  124.  Henry  Grey,  Naw  York; 
Vertr.:  Fr.  M  ffert  nnd  Dr.  IhSellf  Pataat-Anwilto» 
Berlin  MW.  7. 

Kl.  \%9i  B  9878.  Verflihren  nur  Vorbereitung 
von  Gegenständen  aos  Stahl  für  die  Oberflächen, 
kohlang.    Dr.  Ewald  Engrl«,  Düsseldorf,  Psrkstr.  72. 

Kl.  48 Ii,  C  12'2.^5.  Zur  Erzeugung  von  Metall- 
überzügen auf  BchroeUtiüsgigem  Wege  dienende  Masse. 
Jacob  Callinann  nnd  Bsdolf  Bormmm»  Berlin,  Git> 

si-hinerstraUe  15. 

Kl.  48b,  K  27525.  Vorrichtung  zum  Entfernen 
des  aberflilatijjnn  Zinkes  sos  Röhren.  Hugo  Krieger, 
Dttsselderr,  Worringerstr.  107. 

Kl.  49e,  B  32003.  Dam pfhydraaÜMke  Sehmiede- 
presse.   Firma  .K.  Borsig,  Tegel  b.  Berlin. 

30.   Januar    1905.     Kl.   21e,    P    16207.  H 
erzeuger.     Louis   A.  Payens,  Nymegen,  Holland,  nnd 
Fritz  Nenman,  Ksohweiler  2;  Vertr.:  0.  Siodentopl^ 
Pat  Anwalt,  Berlin  SW.  \2. 

Kl.  26d,  Ö  19896.  Verfahren  »nm  Reinigen  teer- 
haltiger  Gase.   Gasmotoren- Fabrik  Deut/,  Koln-Üeats. 

2.  Febmsr  1905.  Kl.  la,  F  IG »18.  Siebaett* 
maschine  für  Kohlen  mit  onlsrhrocbeneui  Üruckwaster- 
eintritt.  Henri  Francon,  Chsteltneau,  Helgien;  Vertr.: 
Oeorp  Benthien,  Berlin  NW.  6. 

Kl.   10a,   B  Vorrirbfiii::   ziiiii  Anheben 

und  Au8l'><ten  der  Stamp(er'-tiin:;^i'n  bi-i  Kdhl-'iistampf- 
masrhinen,  bei  weblii^r  die  StaiiijiÜTstanK'n  mittels 
durch  Ansrblajje  auflösbarer  Kieiumvorrichtungen  g«- 
boben  werden.  DiLinger  Fabrik  gelochter  Bleche, 
Frans  H^in  6c,  Co.,  Akt-Oes.,  Dillingen,  Saar. 

Kl.  840,  L  17019.  Oasoneofer  mit  eingebsnter 
Redazier-  nnd  FliiorkamnMr.  Job.  Lihne,  Aaeben, 
MantraSe  18. 
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btrichi  über  in-  und  ausländische  Patente. 


2b.  Jjüirf.  Nr.  6. 


Kl.  31»,  W  20783.  Vorrichtung  rnr  Verteilunjf 
des  zentralen  Unterwindstroms  bei  Tiegelöfen  mittels 
•iii«r  Prall-  oder  LaitAiebe  and  einer  Loebplette. 
BuU  Weisgerber,  Marbteh  a.  i.  Donni,  Nieder-Ö*t«rr. ; 
Tertr. :  Dr.  H.  AlexmJpr  Katz,  Pat.-Anwalt,  Görlitz. 

6.  Ffbruar  V.M',.  Kl.  1«,  M  23651.  Verf.ihr.'U 
lor  Herstellang;  eincsi  Diingpmitti-Is  aas  Pho<ipli«ru«^n 
oder  Hineralphospbaten.  Walther  Mathesios,  llonie  i.  W. 

Kl.  49h,  K  26188.  Elektrische  8chweibmasc hin« 
für  Ketten.    Oskar  Kiippt^r.'i,  DiuN>-lil.>rf,  Adersslr.  91. 

ClebraechamDaterelntraKDnicea. 

SR.  Jttiaar  1906.  Kl.  7a,  Nr.  241777.  Vor- 
rieblug  warn  Fettttollen  der  Mittelwake  bei  Welten- 
trioe  nitteh  tweter  Doppelkeile,  ^aer  m  den 
Walzenzapfen  liegen.  Adolf  SehmkMt  een.,  IHtoael- 
dorf,  llhlandstr.  41. 

Kl.  7a,  Nr.  241 S»;-"  ilzenpaar  für  Walzwerke, 
bei  dem  ji^«  Kiu^flwa.ze  mit  tiiner  auswei  liselbaren 
Matrize  und  einem  Zahnsegment  and  die  untere  da- 
von überdies  mit  eiuem  (Jewichtshebel  veraehen  iat, 
der  dieselbe  je  in  ihre  Anfangslage  zurückdreht  Enu 
Ebiof  haos  and  Albert  Scbamacber,  Oevalabat«; 

Kl.  Sl  0,  Nr.  840688.  Ana  Hekea  u4  ftoNslar- 
hebel  zusammengesetzter  TertebllB  flbr  FondtMen. 
Emil  Baip,  Oera,  ReulL 

Deutsche  Reichspateate. 

EL  7et  Nr.  154  9M,  rvm  17.  Dezember  1902. 
HTttios»!  labe  Qomp^uj  in  Pitttbar«, 
Y.StA.   nrrkkluHf  mt  VtrHmätmf  itt  m  " 


^ 

Zwiaeben  der  Ziebkette  »  und  der  Ziebsnge  ist 

zur  MiUt  riing  des  Stoßes  namentlich  beim  ersten  An- 
zifhfn  ein  Haitischer  Bügel  a  eingeschaltet,  dessen 
AuNilrhnun«,''  liiirch  eine  durrli  lii>i'le  Sclipnkfl  hin- 
durchgciiftidi"  Stfin;:e  li  mit  \ t■r^tt■!itl,lret«  Anschlag  « 
begrenzt  wirii.  l'ie  Zif hzaiiLTf  wird  in  diesen  Bügel, 
der  mit  einem  bakenförmigeja  Daiuoea  e  i»  die  Zieh- 
ketto  eingr^ft,  ein|;ali«kl 

Kl.  10l^  Nr.  164488,  vom  &.  April  1902.  Max 
Ko^lemann  in  Rochuin.  \V  e  '  f  Kiknofm  mit 
WaMdbAeixnng  nach  Art  ä*r  HtgenätH  JKoJctöftn  mit 


Die  Heizzüge  aind,  um  die  Heiagaae  nf  einem 
lininren  Wege  aaintniitKn,  naeb  beiden  Seiten  ab- 
wechselnd schräg  gefiilirt,  so  daß  die  safstfiL'etHleti 
Heizgase  einen  Zickaackweg  besckreibcD  mÜKüen.  Zwerk 
mäßig  sind  d\t  Wncdungw  der  Heintige  treppen - 
förmig  abgesetzt. 


Kl.  40a,  Nr.  1(4 «82,  vom  14.  Dei««b«r  1908. 
Ldon  Ualin  in  Lea  ClftTtaz  psr  Rtei- 
pizvnx,  Isire.  VtrfaMrtm  und  Vorrit^tumg  sv 
Uwkmmdlung  geaehmoU^ntr  Mttottt  odtr  anätrer  Mattm 

mit  A'otritim  odtr  dergl. 

Das  VrrfahreD  bezwrckt,  geachmolieae  Metalle, 
insbeaon-li  ri'  i'.iürr,  im  ]  -Stahl,  dnivh  Katrim  vdv 
Ähnliche  Metalle  in  reini- 
gen und  hierbei  das  Na- 
trium so  in  das  Uetall  ein« 
zufuhren,  daß  es  njuj;l>^b*t 
rollatladig  nr  Wirloiag 
bmomt  Daa  Nntrhm  oder 
dergleirbi-n  wird  in  abge- 
messener Menge  in  einen 
Behälter  (j  eingebracht,  der 
juit  eiueiii  lane*n  dünnra 
Ansflnßrohrfc  versehen  1)4, 
welches  zweckmäßig  mit 
einem  feuerfesten  Mantel 
amitebeB  wird.  Der  im 
OefIßatferbMbeindeRiam 
wird  mit  einem  indifferen- 
ten Dnckgai  (Stickstoff, 

Kohlent&ure)  gefüllt.  Beim  Oebranch  wird  das  ge- 
tchmoltetje  Natriam  nach  .^hschmeliea  eines  Iciclit- 
schiuelzharen  Verschlusses  durch  lias  unter  Druck 
stehende  Oaa  als  feiner  Strahl  in  daa  zu  bebandelnde 
Mt'Uillbad  «  getrieben  and  in  diesem  ao  Ma  verteilt, 
dnä  et  sam  crtfiten  Teil  ia  Wirkung  getretea  ist, 
bafwr  «a  aa  £•  Obefflleka  dea  Badaa  gelangen  kaaa. 


Kl.  "c,  Nr.  154168,  vom  22.  Juli  1903.  Gebr 
Wagner  in  Kirchentellinifnrt  b.  Tttbingea. 

Vtrfahren  tum  ^fmUttm  fC«»  ShtMufU»  m4  MMk' 
rithtm  ate/t  intn . 

Die  an  richtenden  Blechtafeln  t  werden  zugleich 
Bit  einer  Tafel «  dareh  dia  Biebtvalaao  gaflhrt,  weleb 


(■r<<tere  nm  h  allen  Seiten  hin  koniach  gehobelt  aad 
hoiiul  in  der  Mitte  dicker  als  an  den  Seiten  ist.  Hier- 
<iurch  wird  nicht  nur  eine  gleichmäßige  üruckverteilnnp 
erzielt,  aoadem  aucb  der  «uavermeidlicbea  Dorchbi^gang 
dar  Biehtwalaea  Reohnai^  fatoagaa. 


Kl*  18  e«  Nr.  1CS9UI|  vom  80.  Dezember  1902. 
Robert  Abbott  Hadfield  in  Sheffield, 
Knglaad.  Vmfdirmgmm  MUummtkm  aan  JfMfaii' 

tahl. 

l'er  .Stahl  wird  langsam  auf  etwa  750  his  800M1, 
dann  beschleunigt  eibitzt,  am  den  Stahl  so  rasch  wie 
möglich  anf  die  Temperatur  zu  bringen,  bei  welcher 
er  in  kaltes  Wasser  getaucht  werden  soll.  Dies« 
Temperatur  hängt  von  der  Natnr  des  angewendeten 
Stabil  und  dea  gewfinaehten  Prodnktea  ab,  wobei  lie 
innerhalb  gewisser  Grenaen  seh  wanken  kann,  nnd  iwar 
ü-v-;  si«  tiirht  unter  940»  nnd  nicht  über  II"'"  '  (" 
vijfiiu^s'.vfise  zuischen  980  und  1050*  C.  für  Uusse 
und  iUO  Iiis  ILNK.»^  ('.  für  -i  srlmue  l.'ten  MangaailabL 
Die  Abkiiblung  in  W asser  «rfvlgi  wie  ftblicb. 
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Btrieht  Ubtr       und  aiuianditeh4  J^Oemtt. 


WL  18%  Hr.  von  9L  VXn  im  Ktrl 

Schneider  io  Koblenz.  GichleinrirhUift  7  f3r 
HptMftn,  intbtsondert  iolehe  mit  ttchrägem  .lu'.Nr/ 

für  irib>-t!ä!i'je  l:rM:hi'/\-U'i'J,  tftlcht  da»  litschieh  r  n  I  .."1 
«MW«  ntbfneinander  »tehenätn  iJocMftn  durch  einen 
Aufzug  »rmöglieht. 

£rflad«r  Mhligt  vor,  di«  OiclitbfUiii«ii  b«aMh- 
flooh§fim  doreb  Msa  FSrdenrorriehtnvf ,  t.  B. 


«loeo  auf  S(  liicneii  hewcjrlirben  Wagen  w,  miteinan«1pT 
m  Terbindpti  um!  im  (liescin  ein  FdrderjTpfiiO  aufzu- 
hängen, in  welches  die  Aufzüge  ihre  Füllung  ent- 
leeren. Zweckioftßig  wird  der  obere  Fälltrichter  d 
Mdbst  fthrbwnfjjteblavt.  B«i  Scbadlisflverdea  tiam 
Aufngt»  flbrt  daiis  der  Wapmi  w  mit  dem  FSrder» 
gef&ß  in  dem  noch  im  Betrieb  befindlichen  Aofzag, 
wird  hier  gefüllt,  f&hrt  zn  seinem  Ofen  zarttck  und 
«mümt  dort  düi  Behiltar. 


Kl.  19«.  Nr.  m(m,  vom  28.  April  1903. 
Franz  Melaun  in  C  Ii  arl  Ottenburg,  y  erfahren 
•MT  Ausbeagerunjf  abjfenutMttr  6ehitntnttüfa«  ohn»  Ent- 
fttnung  d«r  Schienen  nue  dtm  Geleite. 

Infolge  dee  UantaBde«,  dab  die  Scbienenköpfe 
•ieh  an  ihren  Enden  lebneller  an  ibfea  Ibrige* 
Teilen  ebnotiea,  mfiteen  viele  Schienen  vorzeitig  ua- 
cewediaelt  werden,  da  tonst  eine  zu  große  Abnutzung 
aas  rollenden  Materials  eintritt.  Dm  derartijf^c  Srhipnrn 
noch  weiter  benntzhar  zn  machen,  werden  die  ab 
canutzten  Kopfe  der  beiden  Sfhienenenden,  ohne  daLi 
die  Schieoen  aus  dem  Ueletse  entfernt  werden,  ab- 
faKhaittea.  Hierauf  wird  in  der  Linge  der  ab- 
geaebaitteBen  Fahrkdpfe  um  die  Schienen  eine  swei- 
teilige  Onßfora  befeaast,  deren  innerer  Hoblnwadi  der 
Fem  der  beiden  ibgeaeonittenen  Fahrköpfe,  znsitzlieh 
•iniger  Millimeter  in  der  TlShe,  entapricht  Nnomehr 
wird  die  Form  mit  ges4,hmolzeneni  FtuReisen  von 
möglichst  gleicher  Za»aiiimensetznnp  wie  das  S<  hienen- 
material  gefjillt,  tici  einer  TemptTutnr.  ilie  ein  Zu- 
aanmeoscnweiß^o  des  eingegossenen  Metalis  mit  den 
beiden  Schienenenden  gewährleistet. 

Das  Schmelzen  des  Flnßeisens  kann  beispielsweige 
sHteta  de«  Qoldschmidtschen  Thennitverfalirent  er- 
febea.  Selbatvarat&ndlich  müssen  di«  SehweifiateUen 
nelaUiaah  reia  aeia  aad  vorgvwiirBt  werden. 


Sebald  da*  eingegosaene  FlnBeiien  teigig  geworden 

ist,  wird  die  OüÜfurni  entfernt,  und  der  überhölitr  Tr-il 
des  .Sriiienenkojjfes  durch  eine  hydraulische  Schmiede- 
presse oder  einen  HunitiHT  iilif rsctimiedet.  damit  da* 
neue  Material  dieselbe  Dichte  und  Widerstandafihig- 
keit  «to  daa  alt»  «rhilt 


11.  10«,  Nr.  154540,  Tom  6.  Fdtraar  190B:  SSa< 
aatsm  Nr.  1B5827  (vergl.  „Stabl  nnd  Efiea"  ISOSS.  488) 

Hein  rieh  Kopjiers  in  Essen  a.  d.  Rohr 
Lieiiender  Koktnfrn   mit  eenkrechten  Utits&geu 

i  unter  diesen  lieijendem  (iasterieiluH<ftlntmtL 

I  Nach  dem  Hauptpatent  werden 
bei  liegenden  Koksöfen  mit  senk- 
rechten Ueiniigen  nnd  unter  den- 
selben liegendem  Oaaverteilungs- 
kanal  die  iwiaeben  dem  öaa- 
verteilnngakanal  und  den  aenb- 
rechten  Heizzil)^'cn  befindlii-ben 
GasdQaen  heranM/iehhar,  und  zwar 
darch  .Xussjiaruntjpn  im  Wider- 
lager nach  Abnaliiiie  <ier  Bedt^ckung 
zugänglich  angeordnet.  Die  Oas- 
düsen werden  «lao  sweoka  Kaob- 
aebena  «4«r  Answeebeeliii  aaeb 


^ 


Nadi  vorliwender  Erfladmg 

aoll  im  Falle  der  Unterkellerung 
der  Ofenanlage  die  Bedienung  der 
heriius/lrtibaren  Ga^dusen  dmiurrdi 
erleichtert  werden,  iluh  die  l>iis.'n  r 
durch  Öffnungen  un  li<j  It  uiiiaui  i 
werK  zagänglii'^h  gemaniit  werden,  wobei  infolge  Fortfalle 
der  Aussparungen  im  Widerlager  aneb  die  OfM- 
koaatniktion  eine  einfiuhere  wird. 

•  iat  der  Qaeverteilung^kanal,  b  der  Liftionb' 


Kl.  7*,  Nr.  15Ö ■_'•>(!,  vom  10.  Juli  1903.  Hemr. 
Ehrhardt  in  Düsseldorf.  Kehtwilzu  erh  mii 
zwei  da»  Werlutilck  abvechtünd  und  i»  enigtgtu- 
yeeetzter  Riektung  am  «{»  mnd  dltraaffan  SttU»  bf 

arbeUcHdeu  Walzenpaarem, 

Die  Erfindung  betrilft  ein  Kebrwabwerk,  bei  deai 
zwei  Walaenpaare,  deren  Achsen  paarweise  anf- 
einander  senkrecht  stehen  nnd  sämtlich  in  einer  zur 

Walzrirlituni;  senkrechten  Ebene  liegen,  das  Werk- 
stiirk  ahwei'hüeliid  und  io  entgegengesetzter  Richtung 
an  ein  utid  derM-l- 
ben  Steile  bearbeiteo. 
Während  bei  den  be« 
kannten  Walswerken 
dieaer  Art  je  ein  Wal- 
zenpaar  nnr  einen 
Teil  des  WerkstBckes 
umfaßt,  derart,  daß 
jede  Walze  nur  auf 
ein  Viertel  des  Um- 
fangs  angreift,  ist 
gemäß  der  vorliegen- 
den Erfindung  die  An- 
ordnnng  so  getroflbn, 
daß  jedea  toaannnen- 
arbeitende  Wal  zenpaar  a  beaw.  b  daa  Prolll  votlstSudig 
oder  nah <■/ II  vullhtnudi^:  ^idili.  fit.  I>;.'s  ist  dadurch  er- 
reictit,  dull  dii>  \\  alz-i-iisrheilieii  an  emer  Stelle  des  Ura- 
fanL'>i  >n  !»iiH;;e-,rl  niftcn  sind,  daÜ  A\f  FriifiKtiii-ke  de» 
aiidem  l'aare»  waiirend  ihres  Arb«itei)b  dazwtt>clien- 
greifen  und  sich  biit  zum  vollständigen  Schließen  des 
Profils  einander  nähern  können.  Es  ist  daher  weder 
ein  Drehen  des  Werkstücks  noch  ein  spiralförmieer 
Verlanf  dea  Profile  erforderlich,  wie  es  bei  den  oe* 
kannten  Einrichtungen  der  Fall  iat 
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SOS  Stahl  ud  Bim. 


Kl.  Nr.  168918,   vom  9.  Jftnaar  V.'u.i. 

Theodor    ü»rdin    in    £•••&    «,   d.  Kühr. 
8ckitM0HKtofietrbtndititf  mU  Winkittamhm  f9r  tAw  \ 

Dw  Midn  SdiMawMBdw  a  nd  h  «wd«D  dudi  ' 
«0»  gameinnaMOt  ia  der  (tiagtriebtosg  der  ficbieBea 


Nr.  S41S0S.    Ewild  Engels   in  Däisel- 
dorf.     Ytrfahrtm  mmr  MtrtttUmtg  **hr  karUr  umd 
'  r  PiiHzrrplHitm  «tml  «MiyMeke«. 
Dm  Torfibreii  Mtit  ticb  an  fblfeadeB  TaikB 


f 

zwischen  d«*n  unteren  Schenkeln  d#r  Winkellosclien  <• 
liet,'pniif n  l  iiliT/iiL:  <t  L''->'ii*/t.  itcr  mmiit-' it~  auf 
QueruMtiT/ugen  «  ruLt,  »t-liii«  durch  die  iiiit.'n-n 
Bcliriik»  !  lief  Laschen  hinilurchiri  fulirt  Rind. 

Hieplurch  soll  ein  gleiclimaliigeg  Nieilergehen  der 
Schienenenden  samt  den  La»chen  gewährleistet  nad 
•oinit  ein  Abheben  der  Laschenenden  vom  Scbieaen- 
Aiß  vwrtiindert  werden. 


MI.  SU,  Nr.  ir»4«0.>,  vom 
2S.  April  lt>o:).  Gastav  Oster- 
mann  in  Kiebl  bei  Kdln. 
SriiuiMV9frirhtnMp  gtgtn  Cerftrm- 

ntn  lür  Tiei/el  zum  Srhmflzen  . 
roit  Metullen  mit  Unter-  oder  [ 
Sf  iie  Mwimtf ruiiij. 

Der  Sockel  e  und  der  inilrre 
Teil  des  Tiegfls  a,  welch*-  hv-. 
Unter-   uii'!  St»it»'nwindfeuerung 
am  meisti-n  Im  \  erbrennea  ans- 
geietst  eind,  werdea  von  einem 
ansirectwelbaren  Mantel  d  ans 
Tiet'clj^raphit  umi^eheD.    Da  der 
Bockel  e  hierdurch  wesentlich  wtmiger  stark  beansprucht  J 
wird,  kann  er  an«  gewöbniiebem  fcnerfeeten  Stoff  | 
bestehen. 

El.  48  d,  Hr.  IM  004,  vom  13.  September  1906. 
O.  Weigelin  in  GSthea,  Anli.  iiiahofm  mU 
EhiridUHMf  mtr  UnteMUttieknuiehuig  >Ur  Flugmche. 

üm  die  in  den  Heiz- 
pasen  enthaltene  Fliiirast^he 
UM)  Al»etzen  im  (jluhrauni 
zu  hindern,  wo  sie  anf  den 
Einsatz  scliiidi|;*-nd  einwir- 
ken wurde,  ist  zwiHclien 
Ofenwaod  nnd  Einaats  eine 
Jalonaiewand  w  nnd  oben 
eine  Sclmtiderke  rf  vorge- 
sehen, in  solchem  Abstände 
Von  der  Üfenwund,  düli  die 
Cfenpuse  mit  so  grober  Ge- 
schwindigkeit durch  den  Ofen  grführt  werden,  daß 
die  Flugasche  mit  fortiferissen  wird.  Zur  Vervoll' 
standigung  dieses  Zuec  kf  s  kann  an  der  gegettfiber» 
liegenden  Ofeawaad  eine  gleiche  Jalonaiewand  ein* 
geteat  werdon. 


Pransasische  Patente. 

Nr.  S8Ö4U&.  Fried.  Kropp,  Aktien  Oe- 
«ellechaft,  in  Ebsoo.  FtdwtaM. 

Der  suhl  ist  gekeaoaeiehnot  dnreh  einen  Siliiinm- 
gehalt  von  I  bis  4*/*  )>ei  einem  Oehalt  an  Kohlen- 

•tofl"  von  0.4  bis  I  "/o. 

Der  St.i(il  «üll  eine  erhebliche  Zerreiüfcstigkeit 
bei  lehr  großer  Elaatizität  nnd  Z^igkeit  besitnen. 


1.  Behaodinng  der  noch  nicht  zf-mf-nlierten  Platteti 
in  einer  Maffel  oder  dergleichen  in  der  lituhhitse 
mit  Sikucr>t>'tl  O'ier  saaentofläbgvbMidMi  SabftaaiM 

2.  AbkiihH'ii  der  Platten  in  einem  Bleibade  und 
Belassen  darin,  bis  dieselben  die  Temperatur  de«  Bleies 
angenommen  haben. 

S.  Zeaentieren  boi  eiaer  Tampanlnr,  welcbo  glet^ 
oder  tiefer  iet  alt  di«,  bei  weteher  di«  Platten  m  I 
behandelt  wurden. 

4.  Härten  der  Platten  in  einem  Olbufie  oder  analog 
wirkeii  li  n  lia>l>'. 

5.  Erhitzen  der  l'lattcn  auf  eine  T<  ni]irTatiir,  welche 
niedriger  liegt  als  die  Zenientiertcniin-ratur  zu  3,  zoni 
Zweck,  etwaige  Spannungen  in  den  Platten  so  b«. 
■eitigen. 

l)ie  nach  dieiem  Verfahren  bebaadaHna  BUdba 
oder  Platten  sollen  aieb  dareh  aalir  grafic  HMe  aad 
Zibigkeit  aaawiehaaa. 


Britische  Patente. 


Nr.23eiSi».l«0S.  Ueiarieh  Spats  ta  Diatal- 
dorf.  h'okaofmtBr, 

^  Die  TÄr  ist  ans  einem  Stück  Blcdi  e^eprcßt.  Sie 
besltit  einen  nach  innen  etwas  nm^ebo^-eueu  Rand, 
wodurch  die  feuerfeste 

Ausklt-oliiosr  fe^teehal- 
ttn  »  1 1  iL  M  r  hi'-rt-  fii:- 
geprciiie  Uiman  «ollen 
dem  P'uttcr  einen  woi« 
teren  Halt  geben,  an- 

gleich  aber  auch  verhindern,  daB  die  Tflr  bei  dar 
wechseindea  Erbilsnag  eich  wirft. 

Voratehande  Figw  ttalU  eisen  Qaemobaitt  dareh 
dio  Tir  dar. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  TdOOSIk  Jane«  C.  Davis  in  JUieois. 
Verfahren  zur  Ueretellung  ron  Stahlijufa  unter  Zu-.,rii 
wi»  {•'erromun/fiin,  Chrom,  Wolfram  oder  anderen,  dem 
aUlhi  eitie  i/nrne  llärif  grbfniien  Klrmenten. 

Der  Stdht  wird  in  üblicher  Weise  im  Tiegel  oder 
Herdofen  gw»chmolzen  nnd  ihm  die  birtenden  Stoft, 
wie  Ferroinangan,  Wolfram,  CbroBt  «rat  wlhraod  das 
Vergiphens  in  die  Form  sugeseMt.  Dia  Stoflb  mfmm 

in  möglicbtt  aarklaiaertar  FofM  vanraadet  werde«, 
werden  dana  aber  eofort  von  dem  llflssigen  Metall 

Buftjenomriipn  ninl  tf'''ichiiiäßii,f  vi-rteilt.  Uori  letzteres 
an  unter'itutzi  i:,  niiib  di-r  Zusnf/-  gleichmäßig  wahrend 
dar  giii/rii  nuoT  'Ifs  »iiisses  erfolgen. 

hl  linder  (»eiiauptet,  dali  die  genannten  Stoffe,  wenn 
sie  erst  beim  ttuU  zugesetzt  werden,  dem  Stahl  eine 
wesentlich  cröUere  Härte  verleihaa  nnd  hierfir  aa<*b 
besser  ausgenutzt  werden,  iJa  Wann  aie  dem  StaU 
bereite  vor  dem  Vergießen  aageietat  wwrdin  aiad. 
Damsafotge  aoll  dar  Vaibraaoli  ao  jenen  StoAm  aaA 
ein  iparaamarar  aeia,  alt  bei  dem  tttaraa  Taiftdim. 


Nr.  74ä8l»  nnd  743816.    Henry  Härmet  in 
St.  Ktienne,  Frankrru  b.    IVrAi/  r-'i   u-i  / 
«Ml-  £rt4UjfMMjf  MM  AVscil  Nfid  S$ahi  im  »itktriscktn 
Oftn.  (8.  «Stabl  and  Simb«  IM»  8.  04S.) 
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Stahl  nd  Ekm,  806 


Statistisches. 


ErzMgimg  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Januar  1905. 
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SB.  Jikig.  Mr.«. 


Berichte  Uber  Versammlungen  aas  Fachvereinen. 


Sü  d  vv  e  s  t  d  c  u  t  s  c  1-1  -  Luxem- 
burgische Eisenhütte. 

Am  Sonntu;  den  Ii.  Juair  hi«U  di« 
SÜdwwtdcnticb  •  lAvembofiiicli«  Kimb- 
bitte  Mit  ihrer  <'>n:n<lun^  di«  erste  Qe- 
tt^relvenemmlung  in  Saarbrücken  ab. 

Die  etwa  170  Teilnehn t  w  uriK  n  '!;ir' ti 
eioen  Sonder^iiif  d«r  .Stnilieiihshn  n^i  Ii 
Burliiicli  hi'h.riicrf. 

Nachdem  die  Werk»verwaltuDg  der 
Saurbrfieker  Guiistahlwerke   den  Teil- 
nebmem  eioeo  ImbiÜ  der^eboten  batte, 
richtete  der  Vortitieade  den  Aufsicbta- 
rate,   Hr.  Felirikbeeitser  Sebaer, 
freoadlfehe  Wort«  d«e  Willkommene 
an  di«  Vrrsammlunf?,  die  hieraof  durch 
den  Vorsitienden,  Direktor  Weinlijj- 
Dillingen,   mit    gescli.utlirlicn  Mirtn- 
lungefi   eröffnet   wurde.     Derselbe  er- 
teilte alsdann  Hrts   D;}  !.  Ingenieur  Ott«»  Wolff  da» 
Wort  SU  Reinem  %''irtnit;f:   ^Gasgpncratoren  für 
Büttenbetriebe". 

Der  Vortngeade  geh  eio  Bild  der  £atwickl«ag 
der  Oaegeeeratoren  hie  eaf  die  heoti^  Zeit  und  «ehil- 
derte  insbetondere  die  neuerdings  in  .\Tnprik;i  silir  in 
Aufnahme  jjekommenen  Mors.''iiiijren<'r;itiirtn  iinri  ilire 
Vorteile;  Koiitinuirrli;  ticr  Hc;ri>'l>.  ViTiiiriilun','  i,'riil>rr 
SchUvkenittucke,  Möglichkeit  zitt  V«r»«hiiuug  minder- 
wertigen Brennmaterials,  vollkommene  Auüiiutzung 
der  Brennitoffe  und  ein  (las  von  hohem  Brennwert.* 
An  der  sich  daran  anschlietWnden  interessanten  I)is 
kuaton  beteiligtea  tieh  die  HH.  Vogel  -  Düüseldori, 
8eblin-Lo«doA,  v.  Horttitf-Searbridien,  Bergrat  Jahne 
von  der  Heydt,  Desgraz  -  Hannover,  sowie  der  Vor- 
tragende. Kr  wurde  dabei  auch  die  Frage  erörtert, 
oti  (icr  Kisriiliiittinniann  nii'ht  Ix-si.nilt-res  Intrri'SHc 
an  nn't'ln  (ist  kohlpnoivlreicheiu  Gas  mit  nii.ht  zu 
hohem  Wassel «ilüffi^eliiilt  hatje. 

In  der  ieueteu  Zeit  sind  vielfach  Unter^urhungen 
vorgenommen  worden  über  den  Einfluß  gasförmiger 
Beimengoag  im  ifteaigen  Stahl  aaf  aetae  Eigenschaftea 
oadi  dem  Erkalten.  Yielleieht  geben  diese  Zeilea 
die  Aaregang  data,  daß  der  eine  oder  andere  eieh 
dam  entschließt^  seine  Beobachtungen  auf  die«eni  Ge- 
biet bekiiiint  /n  icedi'n,  so  daß  e»  dann  »j'iUer  eine 
ebenso  mti  res-i:inti-  w  ie  dankbare  Aufsrnfie  sein  wurde, 
auf  'frun'l  iIhm  t  Krt-ebnisse  den  XN'ert  der  verschie- 
denen <ieneratort«V8teme  besonders  tur  den  Siemeni- 
Harlinproseß  nonKroaU  zu  studieren  und  darüber  zu 
berichten.  Der  Dieknation  ecblofi  eich  eine  Beeiehti- 
gnag  der  im  Betriebe  beflndileben  Oeaeratoren  an. 

Der  Versamnünng  «ohnten  bei  der  Königliche 
Laadrat  des  Kreises  Saarbrücken,  Hr.  Bßtticber,  nnd 
der  Bürgermeister  von  Malstatt-Burharli,  Hr.  S  hniook. 
Die  HH.  Bürsferroeister  Dr.  Neff-St  Juti;inn  uml  Keld- 
Eiann  Suiirlinn  kcn  hiitti-n  iliieiii  lieilauern  .\iis(lriii  k 
gegeben,  daß  sie  an  der  Teiiniihine  verhindert  htjcu. 

Die  Straßenhahn  führte  die  Teilnehmer  wieder 
nach  ^aitrhrUcken  zurück,  wo  in  den  erst  kurxlicb  von 
Künstlerhand  neu  eingerichteten  glinsenden  R&nmen  des 
Zivil-Kaeioos  ein  geneiaeamra  Mahl  etwa  iCOTeUaehiaer 
noch  einige  Stimdea  in  froher  Oesellschaft  vereinte. 

Der  V  ii-i;'?.  nde  feierte  zuniichst  in  schwnnL'vnIier 
Rede  unoern  Kaiser  als  den  Mann,  der  so  viel  zai 

*  Der  Vortrag  wird  in  einem  der  nächsten  Hefte 
■am  Abdmck  gelangen.  iff^ 


Hebung  ties  Antehens  logenieurvtandes  hei ijrt rage» 
habe.  Hr.  H.  Kochlint:  hecrubte  die  ersehienenen  (taste, 
Hr.  Saeftel  L'eda'  lite  m  feinsinniger  Kede  der  L>aniea, 
and  Hr.  S  i. verlieh  dem  Dana  der  GAste  in  freund 
liehen  aad  aaerkeanenden  Worten  A ni druck.  2am 
SebtnB  eei  aiaab  aoeb  der  vortrefflieben  LeittaageB 
der  WerkekapaUe  der  Burbacber  Hotte  gedacht,  die  im 
ihrer  nenen  kleidsamen  Uniform,  einer  Nachbildung  der 
alten  M.iii'ifeMer  Uniform,  die  Tafelmusik  besorirfe. 
iHts  ganze  Tagung  nahm,  wie  schon  berichu-t,  eiaeD 
11  beenden  und  i-  lir  hefriediLcenden  Verlauf.  DienÜchste 
Veraammluns  findet  Anfang  Juni  in  Luxembttig  etatt, 
and  awar  au  triebeltigea  Waaaefa  adt  Diaiea. 

Aachener  Bexirksverein  deutscher 
Aigenieuie. 


Wilirenl  bisher  iler  Bessemerprozeti  bei  »eiteiu 
I  au  der  Spitze  marschierte,  wird  er,  wenn  nicht  aiies 
'  täuscht,    nald    eingeholt  und    vielleicht  überflügelt 
I  werden  dnreh  den  basischen  Martinproieß.  Der 
Grund  dafür  lir^'t  zum  erstea  daria,  daß  dae  saure 
Beeeemerreriahreo   zur   Enaagaag  wrieben  ^  Stabla 
eicht  beeoadere  geeignet  ist.    Dana  aber  eind  die 
pli  i*phorarmen  Er/.laeer  seihst  in  den  St;i;iten  nicht 
uiieiullii  li   aii-i.,'eilehnt,    und    bedarf  man    eines  Stalil 
prozrssrs,   der   für    aus   [)hi>s[ihurhaltii;en    Krzen  er- 
blasenes  iwhei»ea  brauchbar  i»U    Da  nun  h  x-hphos- 

fihorhaltige  Erze  wenig  vorhanden  sind,  kam:  der 
iftfiisfbe  Bessemer-  oder  Thomeaprozeß  nieiit  in  Frage 
k' turnen.  Trotsdem  haben  aw«i  Werke  versucht,  ihn 
aabaaebnea,  aber  beide  babaa  aacb  kanem  Betrieb 
ibre  Titigkeit  wieder  eiaetellea  tataea. 

Die  Martinwerke  in  den  .Staaten  pflegen  ans  min- 
dritea»  sechs  HO  bis  60  t-Ofen  an  bestehen.  Bei 
neueren  Anlagen  sind  oft  swölf  vorhanden,  die  man 
dann  in  einer  langen  Reihe  nebeneinander  anordnet. 
Stejijt  die  Zahl  über  reim,  so  werden  auch  manchmal 
zwei  Parallelreihen  genommen,  derart,  daß  die  Gieli- 
eeite  sich  zwischen  den  Öfen  befindet  Diese  Anord- 
nang  findet  man  z.  B.  aal  dea  Uomeetead  Worka  dar 
Caraegie  Company.  —  Obeeha«  aum  nenerdinga  viel> 
fach  Schaukelöfen  vorfindet,  aebeiaeB  doch  die  meietaa 
Betriebsleiter  noch  den  alten  featetebeadea  des  Vor- 
zug zu  geben.  Die  Herdlani^e  derselben  ist  sehr  ;roß, 
sie  beträgt  %.  B.  bei  einem  50  t-Ofeo  in  den  Sharon- 
werken 8,84  m.  tiewolinlirh  siml  die  Heizkatnniera 
nicht  aater,  sondern  vor  dem  Ofen  angebracht.  Wo 
natürliebM  Gas  verwendet  wini,  werden  dann  beide 
Kammera  aeietens  Pix  Lnft  gebraaoht,  weil  daeselbe 
niebt  torgewkrmt  la  werden  branebt  Bei  neaeraB 
Anlagen  Tiegea  die  öfea  durchweg  in  BodenbSbe,  aa 
daß  die  Schmelzmaterialien  an  der  Chargierseite  nicht 
gehohen  zu  werden  hriinrhen.  riiargiertn.isohinen 
sind  L'anr  .illLremein  in  'lebraurh,  um!  habe  ich  kein 
einziges  Werk  ije'-elien,  das  noch  mit  der  Hand  char- 
gieren ließ,  äeibait  ftir  d<:ut!i«::he  Verhaltais»e  iit  ja  aber 
auch  die  Frage  derMartinofen-Chargiermascbioen  länget 
■ogaaeten  derselben  entschieden.  Es  sieht  geradeia 
impoiaat  sna,  vier  diraer  menschenihnliche  Bewegua* 
gen  anafBbraadea  Matebiaeii  auf  einer  Arbeitsseitc 
von  nieht  weniger  ala  10  m  Breite  and  S99ra  L&nge, 
wie  z.  B.  in  Duquesne,  in  Tätigkeit  zn  «eben.  Die 
Uieüseite  iedncb  int  fast  alliremein  tief  angebracht. 
Der  Stahl  Hielit  naeli  dem  .\tistioh  in  eine  an  einem 
Laufkran  hängende  oder  auf  Wagen  stehende  Pfaaae, 
!  aaa  der  er  dann  direkt  in  aaf  Ueiaa  Wlgalehaa 
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stfhenile  Kokillen  alig^ezapft  wird.  Die  Anonlnanff 
findet  lieh  «owohl  bei  feststehenden  aU  bei  Sobaukel- 
Hm.  VoB  Uttteren  gibt  es  die  verschieili-narti^Hten 
KowlnütHoa«B,  die  ubafähroii  biet  sn  ««U  fähran 
«Brde.  Hiiiig«  ivrm  rind  alwr  m  fUseh  und  an« 
praktifrb  kunstrniert.  dalJ  man  f.  d.  T<inne  Stahl 
9Ö0  kif  Kohlen  gehraucht,  jrecen  rund  ^VX"»  Iiis  .?50  ki; 
bei  den  feststehenden  tift-n.  Mit  vi-rlivltni-iiMliitf 
irenigi*n  Ansniihmen  sind  denn  aurh  all»'  neuen  An- 
lagen mit  der  alten  bewährten  Konstruktion  gebaut 
worden,  die  zu  verlassen  ein  triftiger  Orund  kaom 
vorliegen  dürfte.  -  Eine  besoadem  Art  der  kippbaren 
Ofen  sind  di«  jelst  mlgensimten  TalbotSfea.  Ich 
•dl  deren  nnr  iwei,  nnd  war  man  mit  dieten  beiden 

nicht  zufrieden.  Besonders  alle  In'.'f  nieiire  der 
Carneirie  ('<in»|iany  sprachen  sicli  uei»<*n  den  Pri'zeli 
«US.  fr  :in  iiii'i  fiir  su;li  nh'li!  ti:ili„'i'r  .'irlirLfc.  ;i1ht 
die  dazu  nufigen  Apparate  dreimal  si>  teuer  in  der 
Ansrhaflunt;  seien.  Das  verlanije  ifroUt-re  Abschreibnn||(, 
oad  zudem  seien  auch  die  laufenden  Reparatnrkosten 
bdher,  and  zwar  um  nicht  weni|per  als  80  49  f.  d.  T»nne. 
Aaeil  die  Lackawaaaa-Stahlwerka»  welche  seinerzeit 
beabriebtigten,  200  t-TalbotSfea  anf!en«t»1len,  eeheinen 
daviin  abgekommen  zu  sein,  denn  ich  ersah  tvi*  eini'in 
vor  kurzem  ira  „Iroii  Asf'^  ers«  hietK-iien  HfM.  lit.  d.iii 
man  Lri-w.itiiilirlic  .Mjir'inotVn  hauen  <Mr.-nhiu 
hat  man  also  durchweg  nur  böse  KrfüiiraiiL'en  li.iiuit 
gemacht. 

Der  Betrieb  geschieht  meist  in  >ler  Art.  d.ii;  man 
njüefÜhr  609^  fliUaige«  Robeiaen  in  den  Oten  st  hättet 
«ad  tpitar  40H  Schrot«  soaetat.  Das  Roheisen  lionnt 
in  einer  Pfknite  auf  einem  Xinga  der  Ofen  fahrenden 

WacTPH  r»n  nnd  wird  dann  mittels  einer  Rinne  in 
den  Ofen  j;<-«cliuttet.  Diese  Rinne  ist  mit  einem  Tisch 
fest  verl>iin<len  nnd  hat  em  /hi-cl'  --'t.'"-  <>r:r.  nt 
welches  die  Stange  der  Chargierraaschine  hineinp.ilit. 
Mittels  letzterer  wird  sie  dann  Tor  den  Ofen  hin- 
jesetzt.  Dann  kommt  die  Roheisenpf »nne.  wtlrhe  ge- 
wöhnlich mit  Hilfe  eine«  40 1- Laufkranes  -(  kippt  wird. 
Doch  aab  ich  aneh  die  Eiarichtang,  datl  der  Wagen, 
ia  dem  die  Robeiaenpfanne  stand,  mit  einem  «lelc- 
Irischen  Motor  versehen  war.  der  dun  h  Z;>lnir  idülicr- 
tra?ung  die  Pfanne  neii:en  konnte.  IniierhiiUi  einer 
halhen  Sekunde  wurde  dit  -rr  M  it.ir  durrli  einen  lir.itit 
mit  der  Chargiermaschine  verbunden  und  das  Kippen 
der  Pfanne  durch  ninen  auf  letzterer  aiiLrebrachten 
KoatroUer  von  <lem  Chargiermaachinen-Fiihrer  reguliert 
—  Dann  folgt  das  Kinstitzen  dea  Sebrottes.  der  auf 
dam  tiags  der  Arbeitaseite  befindUehen  Schrottlager- 
plats  dareh  5t-Krane  ia  die  Hniden  verpaelct  wnirde. 
Wie  diese  dann  von  der  Clinr^ierniasrhine  gcfiilit  nn'l 
weiter  benutzt  werden,  darüber  werde  ii  h  srluvcrlipli 
Worte  zn  verlieren  haben,  da  diese  l'r  ./•■  i  ir  ja  u'c- 
nügend  bekannt  ist.  Krwiihnenswert  ist  noch,  dali 
man  bei  den  meisten  Ofen  5  Türen  angeordnet  hat, 
wovon  die  drei  mittleren  groüten  als  Einsatitüren 
Verwendting  findaa,  die  anderen  aber  nur  der  Beob- 
achtung und  Reparatur  diaaca.  Alle  Tlrea  werden 
stets  hydranliseh  bewegt  Ifaa  pflegt  ^  bis  S  Chargen 
am  Tage  zu  machen,  bei  viel  Rohei"'n  Aenijrer,  bei 
viel  Schrott  mehr.  Kin  .50t-<>fen  »iril  !•  iiiiiaeli  t'''- 
wohiilieh  12.')  t  erzeugen.  Vdr  je  lein  *  Men  .'Ulf  i!rr 
(iieliseite  ist  ein  l't'annenloeh  anireordnet,  nur  etwas 
öber  1  m  tief,  welches  dazu  dient,  die  Uberlaufenile 
Schlacke  aufzunehmen.  Um  diese  spater  bei|uemer 
hanaaschaffen  zu  können,  legt  man  in  manciieu  Wer- 
ken große  eiaeine  Haken  anf  dea  Boden  des  Loches, 
lat  ans  apiter  die  Sehlacke  erkaltet,  so  wird  eine 
Kette  durch  die  Flaken  gezoi.'en  und  der  Srhlai  keu- 
kachen  be^juem  geholten.  Die  .Stahl[>I';iimeii  liati^'en 
neuerdings  meist  an  "5  t-l.aul'kr.'inen.  l'iu  letyne 
non  nicht  unnütz  mit  kleinen  Arbeiten  zn  bes'  fiiitti-ren, 
ist  meistens  noch  ein  das  Pfaiinenloi  b  lietierr-i  hender 
Drehkran  aageordaet  Dadurch  hat  der  LAofkran 
gealgeiid  Zeit,  aeiae  Pfanne  aa  die  GieUbahae  an 


bringen,  wo  das  Gießen  der  Blöcke  genau  wie  im 
Uessemerwerk  geschieht.  Man  pflegt  auch  im  Martin- 
werk  aar  aebwere  BMcke  zu  gielien,  nnd  benutzt  z.  R. 
in  Dnqnasne  salehe  von  2780  kg  und  von  8620  kg 
Gewicht 

Vom  Besseiiier-  wie  Martinstahlwerk  ans  gelangen 
die  Itlöcke  meist  mm  Kokillen  ■  .^listreifer,  kurz 
Strip]ier  genannr.  Hier  ■•Verden  die  Kukillen  entfernt 
nnd  auf  leere  Was^en  j,nvset/t,  wabrenii  die  Wocke  auf 
ihren  Wägelchen  stehen  bleiben.  Der  Stripper  ist 
eine  hydraulisch  bewegte  Doppelmaschine.  die  2  Ko- 
killen  sngleieh  abstreiten  kaun  und  die  nat  Seiten- 
bewegnng  veraehen  ist,  um  die  losen  Kokillen  aaf 
die  im  Nebengeleise  stehenden  Wagen  setien  sn  können. 

Ist  der  Rloek  von  der  Ki  kille  befreit,  si.  t^elit  er 
meist  üii'T  eine  Wage  uii  i  t;elangt  i'ann  zu  den  Tief- 
■  fen  des  Wal/uerk«.  D  ^rt  wird  er  von  einem  ^jie/.iell 
für  diese  .\rbeit  knnstraierten  Laufkran  erfalit  und, 
nachdem  der  hydraulisch  bewegte  und  auf  Rädern 
laufende  Deckel  von  einer  Tiefoienkammer  abgezogen 
ist,  in  diese  geaettt  Eine  Kummer  pflegt  vier  2'/s 
bis  3  t-Blöcke  aa  fassen.  Bei  dea  soeben  eraribntea 
Kranen,  welche  neuerdings  nnr  mehr  für  elektris^en 
Hefrieb  ki  nstriiiert  werden,  Ii  ii.Lren  die  Blocke  nicht 
an  Idsen  Ke'ten,  -undern  au  einem  Fiihrunir«kolben. 
der  dem  Kran  'ias  An— >  ''i.ii  eine'.  In  iriiul;^' lien  i;ibt. 
Da  ilifse  Kuhrnng^kollien  auch  mechunisch  drehltar 
sind,  kann  der  Block  in  jeder  gewünschten  Lage  mit 
unfehlbarer  Su  hTheit  schnell  eingesetzt  und  ebenso 
rasch  und  si'  lier  wieder  herausi.;ebolt  werden. 

Dieselben  Krane  legen  den  Block  dann  anf  einen 
kleinen  schnellanfenden,  kippbaren  Wagen,  welcher 
ihn  zum  Rollwerke  des  B  1  o  e  k  w  a  I  z  w  er  k  es  bringt. 
Die  Ridlirmsre  sind  in  Amerika  stets  nnd  überall  etwa 
1  III  Ii  '  er  H  littensolile  aiii,'e'>r  1  n-  t.  wodurch  die  vielen 
reiix-nden  Teile  und  speziell  du-  Zahnräder  offen 
liegen,  anhaltend  genau  beoliacbtet  und  daher  eventuell 
aeitig  ersetzt  werden  können,  bevor  ein  Bruch  eintritt. 
Die  Mägliobkeit,  alles  reiner  anhalten,  dient  ebenfalls 
aar  Schonaag  der  Aaiage  vad  anr  Vermindemng  des 
Kraftverhranehs.  Anf  dem  Rotlengang  Haft  der  Block 
nun  weiter  bis  zum  Blorkwalzwerk.  Die  iiiri.i!en 
Bloekwal/werke  sind  aulierordentlieh  kraftig  kijnstruiert 
urel  |rtiegen  mit  W  il /e:i  lnri  iimes.,.  r  von  über  1  ni  aus- 
gerüstet zu  sein.  Die  \  erstellunjj  der  Wal/eo  gc- 
srhielit  noch  durchweg  hydranliseh,  nur  an  einem 
ganz  neuen  Walzwerk  der  Cambriawerke  fand  ich 
eine  elektrische  Eiostellungavorricbtung,  über  deren 
Betriebsbrauclibarkeit  jedocn  Angaben  nicht  aa  er- 
halten waren,  da  die  Straße  erst  gerade  fertiggestellt 
war.  Das  Wenden  der  Bloeke  t.'esi-biehl  gewöhnlieli 
dureli  2  hydranliseh  ant'etrieiiene  Haeken.  welche  sich 
scnkrri  lit  /in  W  nlzeliene  bevvi  L'eti.  Die  Steuerung 
der  ganzen  .Masrliinerie  ire.scliifht  von  einer  Brücke 
aus,  welche  über  dem  Rollengang  vor  dem  Walzwerk 
angebracht  ist,  nnd  von  der  aus  man  das  ganze  Walz- 
werk gut  übersehen  kann,  (iewohnlich  stehen  anf 
dieser  Brücke  S  Mann,  welch«  die  game  Anlage  allein 
bedienen.   Die  Wahentngmasehinen,  welche  ebenfslla 

von  d<-r  Sf euerbrii  -ke  aus  reguliert  werden,  sind  durch- 
weg Ulli)' reu  liei  t  I  irb  Stark  kniistriiiert,  Slit  einer 
.•Vusnaliiiie  l  irnl  jf  Ii  nur  L'ew..|i!.hrhe  /willingsanord- 
nnng.  nnd  behaupteten  verschiedene  Ingenieure,  liali 
die  Verbund-Reversier-Maschinen  viel  za  kompliziert 
seien,  um  fdr  den  ranlien  Walzwerkxbetrieb  genügende 
Betriebssicherheit  bieten  zu  können.  Die  durch  deren 
Anwendung  an  eraielende  Kohlenerspamis  sei  nicht 
so  hoch,  daS  sie  ins  Gewicht  falle.  Diesen  Angaben 
muß  man  unter  Beniek'-ii'htiirune  der  billiiren  ameri- 
kanislicn  Kohlen  preise  für  dortige  Verbältnisse  wohl 
P.erei'liligiing  zuerkennen.  Der  .\iitricli  t.'e'^iliielit  L'e- 
wöliniii'li  dureli  V'prmiffliinL'  einer  Zabnradübevsetriing 
im  \'erliältnis  1  :  -J,  iiMi-li  ijelit  tnan  in  den  neuesten 
Anlagen  dazu  über,  die  Maschinen  ohne  Übersetzung 
angreifen  au  lassea.  £&  ist  aber  natürlich,  dafi  bei 
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(Irin  ilirekti-n  Aiiirrit!  i!t  r  Mii«.  liine  di«  i.'erade  bei 
Biij<'kwalzHt'rk('n  «itarkt-n  StoUr  <iirfkt  auf  üiicr- 
tragen  werden  inü»sen.  Tra  «las  zu  vermeiden,  anderer- 
■eifal  ftber  auch  ein  schnellaafendes  Wnl/.werk  r.u 
haben,  ist  man  z.  B.  in  den  Cambriawerken  da/u  tilx  r 
gsgtngen,  eine  Kammradäberaetsang  1 : 1  eiDsabaaea, 
and  zwar  mit  dem  ansireaprocheB«]!  Zweck,  diese 
Uber«i  f /iir.::  als  PutTcr  zu  ln-tiiitzen.  Den  Vurteil,  die 
durch  liic  Kanimrüder  verursu'  iil«'  ^roüe  Ri'iKuiii:  /u 
verrinj^frn.  liat  tu  in  il  i ur  al>er  ]ireisi;etien  iiius-eii. 
N.'i  lidem  «  in  Hlui  k  i.  l>.  in  U*  Stii  iien  von  etwa 
<;<H)  iiira  im  (iuailrat  auf  ITyJ  mm  im  (^'.imlr.it 
heroDtergrwaizt  ist,    läuft  weiter  cur  hydran 

liaeben  8vber«t  wird  dort  /.eraehnitteD  nnl  ge- 
langt dnreh  geeignete  VorrichtnneeD  auf  Wagen. 
Die  abfallenden  Enden  faUem  von  a«r  Schere  direkt 
auf  ein  eriil'.ii-ie*  Band,  das  sie  in  einen  \N')iL'k'<^i'>  be- 
foriliTt.  I>,i  'iie  Wprk«  hiensu  alt**  ausr.'ui:;ierte  W  aijen 
Iii,*,  \'  liieiie  Verwenden,  diese  ulier  uu»  H'dz  liestelien. 
Sil  wur'ien  die  W.iL'-'n  liuld  in  Flammen  auti^eiien, 
w«^nn  sieli  nirht  ein  di'hter  Wa-serre^;en  auf  sie  er- 
L''i»*e.  .Sollen  Kniiji[iel  wal/t  werden,  i;eiai)t,t  der 
vor-^-ew airte  Block  direkt  weiter  in  die  Knu]i|ieUtrabe. 
Während  «r  anderofalls  oft  noch  in  Wärmöfen 
kommt.  Diese  sind  fast  immer  Riemens-Repnientiv- 
Ofen,  hat'Pn  tjewöhnliili  eine  lferd],iiii;e  von  8  bis 
II  III  und  »erdin.  wo  uiilti'' mit  NatiirLri)>-  ireheizt. 
liire  Uedieiniiij;  jjesi  hielit  stets  L,'-iriz  niei'liuii  i  ~i  1.  ii:ir. 'i 
eine  Kiiiset/iiiasi  liine,  die  ahnlird  den  in  Martinwerken 
benut/tea  (  liavijiermasi  innen  uid.aut  ist. 

li-h  will  jetzt  dazu  übergeltnn,  den  WaizprozeU  bei 
den   ven>ebiedenen  Prodnklen  karz  la  beschreiben. 
Uaa  Rückgrat  der  ganien  amerikanisclien  Stahlindnstrie 
bildet  die  Scbienenfabrikation,  wriche  deshalb 
an  erster  Stelle  zu  behandeln  ist.    Die  riesigsten  und  i 
}?r«ßar!is»ten  Einriehtunjpen   sind    ijefrorten  wonlen.  ' 
dem  ini!.'elifinen    Hedurl   Amerikas  »n  liieseui  Muli-riul 
7Al  liei:>i,'nen.    Mit   seiner  ;i20<)tM»  km  Uuhniniie.  die 
in  anii  iltendeiu  Sti-ii'eii   heijriffpn   ist.  heiii»tii,'l  ;enes 
hanil  Oberliuiimiitrriil-.Mfn.'en.  die  für  uns  geradezu 
mXrfhenhaft  klin^^en.    W  as  bedeuten  Tiir  Deutschland 
dagegen  jene  50ÜU0  km,  die  wir  an  Bahnlinie  besitzen, 
lumal  neue  Strecken   in  unserem  anfKesehlossenen 
Lande  kaum  gebaut  werden  I   nn'  n,  wohingegen  drübfn 
über   lOOW'  km  liabnl.iii;^"    m  I  -*   .lu'iir   neu  liinzu- 
knmnten.    Nirlit  weniirer  als  ilvi   Milli  .nen  Ttinnen 
fertiire  Srliien.-n  sinii  in  den  St  i  ifeii    iiu  dulire  Vü)'! 
erzpiii.'t   wurden   und   fait   alle  tur    diu  inlandisehen 
Bedarf.    l)iese  Ma)<Hencrzenping  ist  es  vor  allem,  die 
den  .Vmerikuiiern  die  Hffglicltki  it  in  <tie   Hand  ga)>, 
groÜe  Waizwerkanlagen  nur  anf  Schienenfabrikatiun 
einsurichten.   Bin  Träger,  selbst  tob  gleicher  Bdhe 
wie  Schienen,  lieb«  sich  auf  diesen  Anlagen  üt>erliau|tt 
nicht  herstellen,  »o  ist  jegliche  Maschinerie,  je^'Uche 
Kulirun/.     kurz,    alles    auf    .Schienen    zuijes'  hnitten. 
Dur'li    ijr'srhirkte    A  Iis  ti  utz.ii  II der  Verschiedensten 
Hilfsmittel  uml  durch  .\n[>a^MlllL'    1er  Tnedianisclien 
Hinriciitung  an  eine  einzige,  »ieli  immer  •.'leii-htdeihende 
Arbeit  war  es  niHglii-li,  Schienen .*,ilz\scikc  zu  kun^ 
stroiereo,  die,  trotzdem  sie  beinahe  ohne  menschlicbe 
Hilfskräfte  arbeiten,  fiber  8000  t  fertige  Ware  an 
einem  Tai^e  machen  konnten.    .So  dürfen  sich  die 
Kdgar   Thomson- Werke    rühtncn,    im    Jahre  1003 

7ii."ilH>)  t  trehefert  /U  ll.iheii.  d.  h.  pro  'l'ix.;  im  htirrh- 
s  linitt  '^l'iO  t,  .•Vus  ei:_'ener  HeDhaidituni:  weili  ich, 
duL)  ull>'      '  St  1,1111, Jen  ein  neuer  Hloek  imiiew  n  iit  Vnn 

etwa  ii  t  zuui  Walzwerk  gelan^fe.  itani  Deatsciilnrid 
kSnnta  die  Schienen  dieties  einzik,'en  Walzwerks,  dieser 
einzigen  susammenhängcndeo  Maschinerie,  kaum  auf- 
Dehuiott.  Und  da  wir  in  Deutschland  mehr  als  26 
Werke  haben,  die  gerne  Sciüeaea  herstellen  möchten, 
so  wird  man  leicht  ermessen,  wie  wenig  in  Deutsch- 

lulld    eine    eilizii:':"    J,'r'i:H  re    .Si  hieiienstiiiUe  relit'eM'ii 

kulinti-.    W  ir  luuitsun   die  beliiene  ais  gew  olinlieiies 

Profileisen  aDsebos  und  inttssea  anf  die  grofiea  Vor- 


teile, die  S[,p2ial-Mft-  iiiiitrien  bieten,  hier  Vorzieht 
leiKten.  l'nd  n»i  so  harter  tritit  unü  da«,  als  wir 
auch  noch  für  jede  Bahn  und  jedes  liabnchen  beison- 
iere  Profile  herstellen  mnaaen.  So  etwas  kennt  man 
drüben  nidit,  man  aacbt  aeine  Standards,  and  wea 
die  nicht  panaa,  der  kriegt  halt  nichta,  ea  aei  deao, 
daß  er  mit  einem  lOOOOt-Anftrag  herankommt 

Kin  große»  amerikanische»  .Schienenwalzwerk  i?t 
ein  System,  das  aus  mehrereu  Straßen  kombiniert  ist 
Ks   iM;;iimt   natürlich   mit   einem  HIockwalzwerk,  in 
dem  der  Block  gewöhnlich  7  .Stiche  erhalt     In  den 
ilten  hocliberülimten  Kdgar  Thomson- Werken  ist  die^e 
Hlockstralie  noch  ein  Trio  mit  2  Hebetisrhen.  eine 
.VnorilnuQg,  «iie  jetzt  ganz  verlassen  ist.    liier  gelangt 
der  in  2  Teile  geteilte  Bloom  dann  n  4  Winaöfea, 
nm  anf  der  entgegengeeetiten  Seite  •pUar  wiadv 
herausgenommen  zu   werden.     Andere  Werke  habs» 
W'arnmfen  nicht  eingeschaltet,  sondern  arbeiten  direkt 
ciira  Block  durch.    Tn  jedem  ']>t  folgenden  tierüst« 
erhiilt  der  .Stab  meistens  nur  uielir  je  einen  Stich,  um 
leiblichen  .Aufenthalt  nach  Mögliihkeit  zu  vermeiden. 
\'on  bedeutenderen   Anlagen   besteht  bei  den  Edgar 
riioinson- Werken  jede  der  folgenden  Straßen  aus  nur 
einem  Ger&aU  Hier  erhUt  deshalb  der  Bloom  5  Stiche 
in  dem  ersten  Waltwerk,  an  dem  ein  ftelsteheader 
!\antapparst  steht,  der  den  St^b  außerdem   vor  das 
na.  liste  Kaliber   ZU   scliafTen   hat.    An   der  zweiten 
SMikLie  c.  >rliii  h'  •las  Kippen  der  Schiene  in  ähnlieher 
iVeise;    .iic-eli.c   arbeitet,   da   man    bei  ebenfall« 
Suchen  es  liiit  laiiireren  Stäben  zu  tun   hat,  so.  'iaii 
1er  4.  und  5.  Stich  zugleich  mit  dem  2.  und  3.  Stich 
des  folgenden  Stückes  gemacht  wird.    Also:   1.  Stich 
.»Hein,  St.  mit  desa  4.  des  rorbergebeadan  Blooms,  3. 
mit  dem  fti  des  vorbergehaiHlea,  enlar  das  folgeaden 
Blooms,  4.  mit  dem  2.  des  folgeodea  nsw.   Das  alles 
.'eht  so  schnell,  daß  man  zuerst  die  einzelnen  Stärke 
\aiim  cnau  im  Auge  behalten  kann.    Durch  die  be- 
-cliriehenen  Vorriehtnngen  wird  der  Stab  mechanisch 
-•ei-  L'le  '  Ii   gewendet  und   fallt  sozusagen    stet*  in 
i"  uhruiigi  n.  so  daß  er  immer  in  das  richtige  Kaliber 
geraten  muß.  —  Nach  dem  6.  Stich  im  2.  Trio  kommt 
1er  Stab  dann  direkt  aaf  eine  aekmale  Bahn.   Er  be- 
rührt so  den  rüekwirtino  Bebetiaefa  nicht,  der  also 
lieht  auf  das  Darohgehea  der  Sehiene  warten  muß. 
Hinter  dem  zweiten  Walxwerk  gelangt   die  Schiene 
auf  l  in  Warmbett  und  wird,  nachdem  sie  sich  bis  zur 
iiinkclrotcii  Farbe  abgekühlt  hat,  in  einem  Stich  auf 
liem  dritten  Walzwerk  fertig  t^ewalzt.    Man  hat  näm- 
lich die  Erfahrung  gemacht,  daß  in  kälterer  Tempe- 
ratur gewalzter  Stalil  ein  viel  feineres  Korn  hat  als 
solcher,  der  in  heller  Botglnt  fertiggestellt  ist.  Da 
sich  nnn  angeblich  Schienen  mit  feHem  Kora  besser 
bewährt  hal^n,  so  ist  man  su  dem  Binschiebea  diaasi 
Wannbettes   gekommen.     Hinter  dem  8.  Walawark 
stehen  4  .Siij;en,   die  zni:  i  ;i  1.   schneiden,    und  zwar 
alliierst  sclinell;  der  Schtiiti  dauert  etwa  Sekntid». 
Sie  wirken  \on  'd)en  nach  unten,   nicht    in  se;tl,  Ii'T 
Hirhtung,  und  werden  zugleich  hydraulisch  vorbewe^t. 
Die  Enden  fallen  auf  eiae  aehrige  Ebene  and  rollen 
direkt  in  einen  hölceraea  BiMiiMluiwag«n,  aaf  den 
von  oben  aahaltflod  Wasaar  gaapritat  wird,  «b  «odtsa 
nach  Boneatead  Tcrsandt  an  werden. 

Wi«  man  ans  dem  vorher  Gesagten  aehoa  aat' 
iielimen  kann,  ist  die  .\rbei(  luifdiei^em  Walzwerk  recht 
kifiiiplizicrt.  trotzdem  aber  sali  ich  jede  halbe  Minute 
einen  neuen  Hi^cnn  zum  Walzwerk  gelangen.  Hinter 
den  obengenannten  Sügcn  befindet  sich  dann  das 
Warmbett,  an  das  sich  weiter  die  Adjustage  anreiht 
Hier  werden  die  Kanten  an  den  sehr  glatt  gesägten 
Enden  ein  wenig  abgefeilt,  8  I<Ocher  angleich  gebohrt 
und  die  Schiene  certditat  Aa  Frliaa  dankt  kaia 
Mensch,  denn  weil  man  die  Bahnen  mit  rentelltem 
S'.oli  baut,  kommt  es  nicht  auf  ganz  exakte  Längen  an. 
in  den  Edgar  Thomson  Works  sagte  uiau  mir,  daß  man 
In  etwa  90  Miantan  die  Strafl««  anf  ain  nama  Froil 
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amznbauAn  pflege.  Das  ist  natürlirh  nur  lin'lurcli 
möglich,  daß  Dicht  die  Walzen,  sondern  die  ganzen 
Wniinfltto  nieeveciist'lt  werden.  Dieses  Aas- 
weduda  fuiw  Oeräste  kommt  in  Amerika  mehr  and 
mehr  anf  and  Ut  Tiell«ieht  (ttr  Profilwalziwecke  noch 
vid  wkhtinr  ala  für  Schienenstrafien.  £•  wOrda  hier 
ra  mit  nhren,  noch  andere  SchieBenwaltwarka  auf- 
infähren,  die  alle  mehr  oder  minder  mit  demselben 
Gedanken  gebaut  sind,  mit  möglichster  F.rxparung  von 
Mens'^lii'rikrivft  M-lir  viel  und  recht  liHlii:  zu  frzeug'en. 
Daß  den  Amerikanera  latitarea  auch  gelangen  tat, 


mag  ans  der  Anirabo  hervorjjehen,  <\i\tt  eine  ToaQ4 
Schienen  nnr  ä  h\i  ^J  Ut  mehr  kosten   soll,  alt  dia 

j  Tonne  Billots.  In  dam  Jahre  189S,  in  welchem  die 
amerikanische  Eisenindustrie  außerordentlich  danieder- 

[  lag  and  alle  Rohmaterialien  änßerst  billig  waren, 
eoTlen  die  £dnr  ThMuoo,« Werke  Sehienen  an  65  bia 
70  ohne  verlait  Terfanfk  haben.  Daß  dieaer  ■{«• 
dripe  Herütellunt^üHatz  jemals  wieder  erreieht  werdm 
könnte,  halte  ich  fast  für  aosgeichloaaen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Umsdiau  im  Auslände. 


Österreich-  Un  j;Arii.  lu  ier  Berg-  and  Hütlen- 
mlnniachen  Fachj;ruf>pe  lirs  i  merreichisrhen  Ingenieur- 
and  Architekten- Vereins  wurde  im  Dezember  v.  J.  die 

KbMlfllntloB  TW  Ihm  ii«  SteU 
eingehend  erörtert*   Oberingenienr  Sniller  hatte  fol- 
gende Einteilung  vorgesrhlagen  : 

I.  (TrkohlttM  KisiTi  it:i  ^'t'schiiiiil/i'nen  Znctude 
gewonnen  und  daher  frei  von  Sihlackf. 

I.  Nicht  schmiedbar:  Gußeisen,  grau,  halbiert  and 
weift.  2.  liehmiedbar:  Stahl  nnd  achmiedbarea  (iaU- 
eiaaii,  dweh  Tempera  enengt. 

II.  Eisen,  welches  in  einem  teigigen  Zutsade 
gewonnen  wurde  nnd  daher  Schlacke  entnält : 

1.  Mit  weniet  r  als  25  '  Kohlenstoff:  Schmiedeisen. 
2. Mit  ül>t?r2r)'\'o  KulilrnstMfr:  Siiihlsrhiiiiedeisen.  3.  Durch 
8imentier;:ng  gekoliltfs  Kispri,  Ztiinnit-  micr  HImN-i  -'  ilil. 

Ein  anderer  Vorschlag  stammt  von  Oberingenicur 
Anton  Ritter  ton  Dorinus;  dabei  sind  beriick- 
aiehtigt:  die  Bneagang;  die  Eigeaachaftea  dea  Eisena 
nad  mi  m  eiaem  gewiaieiB  QrM«  naeb  die  gellaflgea 
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t«kten- Vereint"  1906  Nr.  7  ij.  lOB-104. 


Haa  entschied  sich  weder  f&r  den  einen  noch  für 
den  aadera  Veraohlw,  da  aiaa  erat  die  Beaehliiiae  dea 
interaationalea  Komneea  ahwarlea  wollte. 

Dänemark.  Wie  N.  V.  Ussing  in  dem  Kopen- 
hagener „Ingenieren"  mitteilte,  ist  man  bei  veracnie- 
denen  Bohrungen  in  VendajrMel,  Im  nordSafliebea 
Teile  dea  LaaoW,  auf 

natnrlichp»  Gas 
gestoßen,  daa  unter  Umstünden  für  das  an  Brenn- 
stofba  anae  Laad  Diaemark  noch  von  Bedentnng 
werden  ktmito.   Mn  hit  ea  bUhmg  aar  iaaerfaalb 

eines  Streifena,  der  eich  von  der  Stadt  Frederikah*TB 

in  nordwestlicher  Richtung  bis  zum  Skagerak  eratreekt, 
in  einigen  hundert  Fuß  Tiefe  gefunden.  Eine  von 
Dr.  J.  ('.  Petersen  ausit'cfübrti;  Analyse  ergab  fol- 
trendf  Zu-i^nriiin^ietzung  (Ii;  zum  bes>ieren  VerL'lenh 
iüt  die  Analvae  von  natürlichem  Gaa  ans  Nord, 
amerika  (II)  daaaibeageitent 

I  H 

Methan   96,54  93,38 

Äthylen  1,15  0,28 

Wasserstoff   0,78  1,76 

Stiekatoff   0,7fi  8^ 

Kohlenalare   0,80  O^iS 

Kohlenoxvd   0,25  0,5.3 

Sauerstotf   0,14  0,29 

SekwtfeiwiMerttoff  ,  .  —  0,18 

100,00  99,88 

QroßbrttaoBiea.  la  alleijftagater  Zeit  er- 
regten aneh  die  Vnnde  von 

Gas  in  Snssex, 
über  die  kürzlich  Richard  Pearson  in  der  „Iron 
and  Goal  Tradea  Review*'  berichtet  hat,  großes  Auf- 
sehen. Daa  Qaa  warde  bei  Heathfield  in  Tiefen  foa 
ROO  bin  dOO  FnB  geflndea  and  aacii  benita 
trieb  von  Gasmaschinen  sowie  m 
verwendet.    Eine  Analyse  ergab: 

Kohlenoxvd   l.Or'.'o 

Methan   93,16  „ 

Ethan   2.94  „ 

Stiekatoff  nad  indifferente  Qaae.  . 

100,00 

Nach  einer  ilteren  Angabe*  aoU  ein  Clehdt  tob 

6''t%  Äthylen  nachgewiesen  wordea  aein,  was  aber 
nicht  recht  glaubhaft  erscheint,  da  das  Gas  nur  mit 
schwach  leuchtender  Flaiiuiif  brennt. 

Auf  ein  Vorkommen  von  nutürlicliem  Gas  in 
Niird-  unil  SiidliDÜiind  sowie  in  Friesland  hotte 
J.  Lorie  schon  früher  hingewieaen."    In  Deutsch- 

•  Vgl.  ,Jahrb.  f.  d.  Fis,nihfit»etiwe«en"  III.  S.  101. 
Vgl.  „Jahrb.  f.  d.  Eigenhutten wesen-  II.  S.  90. 
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85.  Jahrg.  Nr.  6. 


Und  kennt  man  ein  Vorkomtnfn  von  Naturgas  in  drr 
Pfali  (Bienwald),*  und  in  <  ►sti'rreich  ein  Bolchcs  bei 
Well  in  OWriistrrreich.'* 

Schweden.  Aach  in  der  gudschwediischen  Pro- 
vinz Schonen,  und  zwar  hei  Kngt'lhnlm,  hat  man  («as- 
fände  von  ähnlicher  Art  wie  <lie  einj^anjc»  hesolirie- 
benen  gemacht,  doch  icheinen  dieselben  keine  gröbere 


Abbtlduic  I. 
DampfkaiMircuaninK  mit  (f«nor*tnr(s> 


t 
I 


solche  mit  hohem  Wassergehalt.  Das  erhaltene  Gas 
hatte  folgende  Zasammensetzung: 
Co,  o 

Gas  aas  Steinkohle    1,8  0,4 

,      ,    Torf,  .  .    8,4  0,3 

a      n    Kohle  and 
Sagesjiänen  1:1..    1.6  2,8 
üa8  aus  Kohle  und 

.<?Si:f  V'änen  1:2.    1,4  1,4 

H  i  I  d  t  gelangt  am  Schiaß  seines  Vortrags  zu 
nachstehendem  Ergebnis: 

Die  Dampfkesselheisang  mit  Gas  besitzt  im  Ver- 
gleich mit  aadaraa  FeaernngstystemeD  einen  höheren 


CO 

H 

CH« 

5 

29,1 

10,6 

5.8 

52,8 

30,7 

12,8 

7,0 

45,8 

22,7 

8.0 

5,0 

60,4 

27,7 

14,5 

3,« 

31.4 

technische  Bedeutung  zu  besitzen.  Daecj^en  ist  man 
dttselbst  schon  seit  geraumer  Zeit  mit  Erfolg  bestrebt, 
Holzabfälle  und  Torf  zu  vergasen  und  dieses 

Holz-  and  Torfgas  lar  Dampfkesselfenenng 

zu  verwenden.  Nach  einem  Vnrtriig  des  bekannten 
schwedischen  Ingenieurs  C.  W.  Rildt  sind  zur  er- 
folgreichen Durchfiilirung  der  Dampf  kessclfeuerung 
mit  {ienerati>r^)i»  erforderlich :  1.  eine  zwischen  dem 
Generator  und  dem  Danii>f kessel  anjreordnete  Ver- 
brennungiikammer.  und  2.  ein  glcichmulli>.'er  und  kon- 
stanter Gasstrum.  Erstere  mnü  hinreichend  grob 
sein,  damit  die  Flamme  die  erforderliche  Intensität 
erlangen  kann,  bevor  sie  die  kalten  Kesselwande 
trifft,  weil  sonst  leicht  RulJbildung  eintritt.  Zur  Er- 
zielnng  eines  gleichmaßigen  Gasstroms  wird  der  Gene- 
rator mit  einer  automatischen  Beschickuntrs-  und  \'er- 
teilnngsvorrichtung  versehen.  Aus  vergleii  hemlen  Ver- 
suchen, die  vor  einiger  Zeit  in  S<hweden  an^'e- 
stellt  worden  sind,  folgert  Bildt,  dub  die  Qualität 
des  Gases  besser  sei,  wenn  der  Generator  mittels 
eines  Dariipfstrahlgeblüses  als  mittels  Gebläseluft  be- 
trieben wird.  Es  ist  dies,  nebenbei  bemerkt,  eine 
Erfahrung,  die  schon  früher  bekannt  war.  Die  Höhe 
der  Brennstoffschicht  im  (ienerator  richtet  sich  nach 
der  Beschaffenheit  des  Brennmaterials  und  dem  Gang 
des  Generrstors.  Für  Steinkohle  betragt  sie  1  bis 
1,5  m,  fiir  Torf  und  Uolzahfälle  je  nach  dem  Wasser- 
gehalt 3  bis  4  m.  ßrenn^itoife  mit  geringerem  Wasser- 
gehalt erfordern  eine  h()here  Brennstoffschicht  als 

•  Vgl.  „.lahrb.  f.  d.  Eisenhütten wesens"  II.  S.  90. 
Vgl.  „Jahrb.  f.  d.  Eisenhüttenwesen"  III.  S.  101. 


Wirkungsgrad,  geringeren  Brennstoffverbrauch,  gleicb- 
mabigere  und  vollständigere  Verbrennung  und  ire- 
ringere  Kanch-  und  Hubbildung;  ihre  Bedienung  ist 
billig  und  beijueni. 

I)ie  vorstehende  Abbildung  1  zeigt  die  Einrich- 
tung   einer    Dampf kesselfeaerung    mit  Generatorgas 
auf  einem  schwedischen 
Eisenwerk. 

Neben  der  Verwen- 
dung der  Generatorgase 
ist  es  die  .Vnsnutzunt;  der 
Gichtgiise  als  Kraftgas, 
der  man  auch  in  Schwe- 
den jetzt  gröbere  Auf- 
merksamkeit zuwendet. 
-Edvard  Uu  bendick 
hat  in  dem  letzten  Heft 
des  „BihangtillJernkon- 
torets  Annaler"  einen 
'  neuen 

Apparat  zur  Bestim- 
I  mongdeHStnuhgehalts 
der  (üchtgaHe 
beschrieben,  der  sich  von 
dem  von  Leo  Martius 
konstruiertem  Apparat* 
im  wesentlichen  nur  da- 
durch unterscheidet,  dab  die  Gasuhr  weggelassen  und  an 
ihrer  Stelle  ein  .Sang-  und  MeUapparat  hinter  dem 
Filtrierapparat  angeordnet  ist.  Letzterer  besteht  ans 
zwei  Blechtrichtem  (Abbild.  2)  mit  swischengelegtem 

•  -Stahl  und  Eisen"  1903  Nr.  12  S.  735  bis  738. 
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Filtrierpapier.  Den  Sleli  und  Saiiirripparat  (  Alililii.  3) 
bilden  die  zwei  je  fünf  Liter  fa>.m'n(len  tubulierten 
(ila^illascken  Hi  und  Hi.  A  i-^t  die  Uasleitun^',  K  di-r 
ZuleitungsschUuch,  C  der  Filtricrapparut,  t)  ein  la 
der  Ifeävorricbtnng  rührcndi  r  Soliluuch.  Durch  tia 
•bwMdlMlDdet  Senken  der  Flasclien  Hi  und  Hi  kann 
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man  eine  «ntapreehanda  Gatmenge  dnroh  daa  Filter 

sangen.  Vm  200  I  Gas  durcliznsnugtMi,  sind  40  Unixtel- 
Inngen  erforderlich,  die  SO  bis  60  Minuten  bean^pracben. 
Die  Rinrichtong  und  Arbeitsweise  des  A|>|iarataa  iat 
ans  der  Zeichnung  ohne  weitereit  verständlich. 

Beim  Krblasen  von  Thomasroheisen  wurde  ein  Staub- 
1,04  g  SUab  im  Kabikmeter  Oa*  featgesUllt 
'  ~  daa  Staabaa  armittalt: 


Die  Ziisammen»etni«g  daa  Staabaa  war: 

Eisenoxjrd   16,1  »/» 

Tonarda   2,6  „ 

Kalk  18,0  „ 

Magnaaia   ifi  ^ 

Alkalien  ...   0,4  „ 

Ammoniak   0,05  „ 

Kieselsäure   8,0  „ 

Kohlensaure   6,4  ^ 

Schwefel-iüHre  ,  ,     0,D5  , 

Essigsäure   .  .  2,8 

Wasser   ...     ^  „ 

Breunbar,   lu  Wasser  snlösüche 

KühlenstoiTverbindung  ....    89,0'  „ 
Brannbar,    in    Wasser  lösliche 

KoblenstoSverbindang  ....  ^ 

100,00  7« 

Kiinii'la.     N'(i(  ti    f  I  n  •■  I   \,  S  i  (>  s  t  e  d  t  ist  die 

gröUlfl  llolxrerkuliluagäa^niaK«'  <uit  (icninnung 
der  Ncb«nprodnkte 
Jana  dar  «Algoma  Steel  Company"  ta  Saalt  Sta.  Marian 
Oatari«.  iMa  RatwrtMianlage  beatabi  au  90  aaban* 
enaadarliagandaB,  mit  ainar  Faaanmg  aa  Jadan 


Ende  versehenen  lictorteii  aus  n  mm  diikrn  Stahl- 
blecbplatten;  sie  haben  14  m  Länge,  1,9  m  Höhe 
und  2,54  in  Breite  und  aind  an  beiden  Enden  mit 
dickt  tchUeßenden  Ooppeltürao  Tanaban.  Anikr- 
dem  aind  40  Rtfhlkamneni  vorbanden,  tvai  für  jeden 
Ofen,  von  gleicher  Form  und  Grüße  wie  die  Retorten, 
aber  aus  dünnerem  .Stahlblech  bestehend.  Vom  HoU- 
platz  fiiiirt  ein  ^'ll^lnlll^|'lJ^gcU'l!'e  zu  jcier  Retorte 
UDil  durch  dieüe  duun  zu  den  beiden  KUhlränmen. 
.Ii'  ii  r  Wagen  fabt  725  cbni  Holz,  jede  Retorfa  kann 
vier  Wagen  o<ler  29  cbm  Holl  ttufuebnien. 

Die  Verbrenuuni;sprodnkte  werden  durch  Kaaila 
BBtar  and  nai  die  Uetortaa  geleitet  and  dann  aam 
Scbomatein  geftthrt  Die  Deetillationsprodnkte  werden 
durch  kupferne  Rubre  von  den  Retorten  zu  den  Konden- 
satoren geleitet;  ein  Teil  der  Gase  geht  zu  de«  Dampf- 
kesseln und  ilu'nt  zu  deren  Beheizung,  während  die  kon- 
densierbaren l'rudukte  in  Hüssiirer  Form  in  die  Abteilang 
für  (iewinnung  der  Nebenprudukte  gelangen,  Niicb  IH  l>is 
24  .Stunden  ist  die  Verkoblung  beendet.  Die  Lluiz- 
kohle  kommt  zunächst  in  den  ersten  Kühler,  woselbst 
aie  16  bii  84  Standen  lang  bleibt,  and  daaa  in  den 
tweiten  Kahler,  in  welebem  aie  anob  etwa  34  Standen 
bleibt,  worauf  sie  direkt  verladen  werden  kann.  Der 
Betrieb  ist  ein  kontinuierlicher  und  liefert  29  cbm  Holz- 
kohle f.  d.  Tat;  und  ReiiTfe,  (mI.  t  iii>it;<  >.amt  iHlOOUcbm 
f.  d.  .lahr.    Die  Anlaj^e  zur  (jewiunung  der  Neben- 

tiro<lukte  bietet  iiiuiii  heriei  inlereroante  Kiu/elheiten. 
)ie  Hi)s«ii;Hn  destiliierbaren  Produkte  tlieüen  Ton  den 
Retortenkoudensatoreu  durch  eine  mit  Kupfer  be- 
kleidete Uolariane  in  ein  onterirdiicbes  Beaervoir  A 
and  werden  von  bier  in  den  Baklltar  gepumpt, 
in  weti'hem  ein  Teil  des  Teers  von  den Holaaasig  ab- 
ges(  hie<ien  wird  (.\bbililunK  4). 

(»II"  <ifnjer)::H  l'-  l  iii^t  iiiirli  f.  wi.'.elbst  dia  StOia 
von  dem  Alkolml   ^ctreuut   wird.    In  H  erfolgt  die 
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NtatnliMlimi  aitKalk  anter  Bildung  von  Kalkazetat. 
Oiem  MnroU  ww  der  Robwiritu  «langt  nach  E, 
wo  4«r  Alkohol  nbdMtUUott  wird  (8  bis  10 »; 
or  galangt  nach  O  and  von  hier  n  dem  Alkohol« 
DeatiHationaapparat  F,  woselbit  er  auf  82  "/«  pphraobt 
wir  ),  tirul  dann  in  tirn  Bottich  H.  IHc  Kulkl  sui 
wird  m  den  Hetortenraum  gepompt,  dort  abgedamptl 


and  vollkornineu  getrocknet.  Den  f^r  die  gante  An- 
lage erforderlichen  Dampf  lieferte  eine  Kps<)c1liattene 
TOB  1600  P.S.  All  Honmaterial  verwendet  man  hier 
n  %  Ahont  16  %  Baohon«  aad  10  */»  fiirkeahola. 
In  d«r  feIgmdiMi  Tihallo  dad  tUkft  BmüM»  iar 
in  Ameriki  flhlidiMi  BolsT«cltobliag 
geitellU 


MahaBc  Produkt«  fttr  Mt4  eba  Eohknbolt 

MM 

keU* 

 ^_  .  K—if. 

u 

Tr 

1 

1  Ofen  ohne  Gewinnuni^  der  Nebenprodukte  .  .  . 

1  Ofen  mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte    .  .  . 

Retorte  ohne  Gewinnung  der  Nebenprodukte  .  . 
Betörte  mit  Oewinanag  der  Nebeaprodnkte  .  . 

i  Lubhols 

l  Nadelholz 
(  l.aubholz 
(  Naiielh<il« 
Laubboll 
Nadelholl 

12,7 
16,4 

15,6 
16.4 
15,6 
18,9 
18,2 

820 
410 

390 
410 
3iK) 
470 
400 

9.6  11,4 
3,8  19 
8,8    :  19 
7,6  86 

19 
88 

-  '  46,6 
16  »4,1 

^  1  54,1 

Avgoablieklieli  goltaa  folgwlo  Fraice  in  Ane* 

rika  für; 

Holikohle,  f.  2Ü  hl  18,88 

Methylalkohol,  82proxentig,  f.  d.  1   .  .    0,33  , 

Teer,  f.  d.  hl  2.18  , 

Terpentin,  f.  d.  kg   .   0,32  „ 

 rer  Kalk,  8*2  prozentig,  f.  100  kg   8,29  , 


Kotoa,  das  aLMtd  der  Morgenröte",  ist  reich  an 
Minenlfleliitiea  aller  Art;  Gold,  Silber,  Blei,  Kupfer, 

Elsen  und  Kohlen  finden  »ich  in  abbauwürdigi^n 
Mengen  und  werden  auch  schon  seit  vielen  Jahren  in 
der  (iriniitivsten  Weise  von  den  Koreanern  gewonnen. 
Leider  ist  die  Literatur,  die  diese«  Gebiet  lirhandelt, 
recht  dürftig;  ein  Vortrag,  den  Bergassessor  Bruno 
Knochenhauer  vor  längerer  Zeit  im  Berliner  Be- 
sirluTerein  der  Deutschen  Kolonial 'Uesellschaft  ge- 
ludtaa  hat  nnd  der  «uh  ala  Sondorabdrock  der  «Ver« 
haadlmigen''  dergeaannteo  Geselliehaft  in  BaebhaDdel 
erschienen  ist,*  behandelt  haKptalehlich  daa  Vor^ 
kommen  nnd  die  Gewinnung  des  Goldes;  eine  spatere 
Arbeit  von  Gustave  Braecke**  enthält  u.  a.  muh 
einige  Angaben  über  Vorkommen  und  (iewtnnung  von 
Kohle  una  Eisen  in  Korea.  19i">3  ist  ein  Bericht  von 
C.  Wolter  in  Chemulpo  in  den  „Mitteilungen  der 
Geographischen  Gesellschaft  in  Hamburg- er- 
aohienea.  und  daa  noneate  nnd,  aoriel  mir  bekannt, 

ßBta  Wark  flbar  Koren  iat  jenea  von  Hamilton.f 
dar  iat  der  Vorfas«r'r,  dt-r  frührr  Berichterstatter 
für  f^Se  englische  r.igi-ir  ituntrfn  war,  kein  Ffich- 
inaiiii.  und  au 'h  er  beschriinkt  sich  in  der  llauptsurlie 
nur  auf  diu  lioldgewinnung  des  Landes.  Hecht  l>e- 
a'liten^w ert  ist  die  Schilderung  der  luteri'cstn  der 
einzelnen  Länder  am  Ilandel  Koreas.  So  sagt  er 
beiepiehwelüe  (8.  162):  „In  Tschemnlpo  befindet  »ich 
ein  bedeutendes  deatsches  Handelshaus  mit  einer 
Filiale  in  SäoU  Dieae  Finna  zeichnet  sich  dadurch 
ans,  daß  sie  sowohl  ia  Tachanalpo  als  auch  in  Sinl 
Deutsche  angeatellt  hat,  die  die  koreanische  Sprarhe 
voll-t:inilig  licluTrschen  Das  wird  bei  weiterer  Knt- 
wicklung  dos  Lande'»  \uu  groüeni  Nutzen  sein  und 
zeigt  überdies  in  uugenscheinlicliiT  W«  mit  u>  I  li<  n 
Grundsätzen  sich  der  deutsche  Handel  im  lernen  Asien 
•nfbaot.*'    Bailgliah  OroBbritaaniana  beklagt  er  die 

*  Berlin   1901,  Verlag  TOB  Diotfich  Reimer. 
60  Seiten.  Preis  1,20  M. 

**  Vergl.  .Jahrbuch  für  das  Ei8enhfittenwes*n*. 

in.  Band  S.  12. 

Hamburg  1908,  L.  Friederichst  n  &  Co.  15  Seiten, 
Preis  1,10  #. 

t  Leipzig  1904,  Otto  Spamer.    298  Seiten  und 
«ia«  Katta.  Praia  gab.  8^  Ot.  j 


SehwerflUifkeit   nnd   LaBginmkeit    gewieaer  mg- 

liitcber  Handelshäuser.  „Diese  Langsamkeit",  sagt  er 
(Seite  H>'i\  „bat  einen  sehr  ungünstigen  Einfluß  auf 
den  Erlii^'  'Iis  britischen  Handels.  Der  Kaiser  von 
Korea  beauftragte  Mr.  ßennett,  40  voll.«>tindige  Tele- 
phone mit  Zubehör  und  allerlei  Instrumenten  zu 
bestellen.  Ericsson  von  Stockholm  schickte  per 
Kabel  dreifache  Preislisten  and  per  Extraachiff  drei- 
fache Katalog«  nnd  Photogr^liioB  aowi«  Klatfln 
mit  dea  verseliiedeast«a  Mo^llaa  «ad  Mnator  aaaaer 
nnd  trockener  Kabel.  Eine  der  zwei  britischen 
Kinueu,  denen  man  die  Bestellung  Obermittelt  hatte, 
antwortete  gar  nicht,  die  andere  srl.irkte  nach  zwei- 
ratmatl'.chem  Schweigen  eine  Anfrage  nach  der  Boden 
be>  huffenhnt  un  1  den  klimatischen  KinfltiMB,  dfMB 
die  Drähte  usw.  ausgesetzt  sein  würden. 

Vor  einigen  Jahren  war  Nachfrage  nach  billizea 
Nadola  and  Angelhakoia.  Mao  lagt«  daa  «agUauea 
FabrikaBtaa  di«  N«tw«Bdigk«it  nah«,  «ia«  Nadel  b«r> 
anstellen,  di«  «n  einem  Angelhaken  gebogen  werden 
konnte.  Ein  Dentaeber  merkte  etwas  von  diesem 
vertraulichen  Rundschreiben  Mr.  Bennett«  nnd  schickte 
eine  große  Auswahl  von  .\ngelhaken  und  Nadeln 
mit  den  erforderlichen  Iv.genschaften  ein.  Der 
Erfolg  dieses  ünternehmena  war,  dali  die  deutsche 
Firma  für  diesmal  Mm  Bahn  abschöpfte.  Die  eng- 
lischen Nadeln  wana  so  apiMe,  daA  aie  aofoft 
brachen,  und  <a  hraadit  wohl  sieht  «rwlhat  an 
werden,  daß  außer  den  wenigen  Paketaa»  di«  man  zor 
nälieren  Prüfung  öffnete,  kein  weiterer  Absatz  dieser 
Nadein  stattfand."  Hamilton  schließt  diesen  Ab- 
schnitt niit  folgenden  Worten;  „Die  Lage,  die  Eng- 
land in  Korea  einnimmt,  ermangelt  jeder  gröberen 
Bedeutung  in  bezug  auf  Handel  und  Politik.  Hier 
—  wie  Uberall  —  zeigt  di«  angljaehe  Politik  eine 
unbegreifliche  Trigheit''  Otto  VogtL 


KasM  StaUwaik  !■  Pwtor«Mll«i 

Nach  einer  uns  zugegangenen  Mitteilung  beab- 
sifhtiirt  die  „.Societa  Anonima  degli  Alti  Forni  e 
!■'  iüderia  di  Fionibinu"  in  l-'l<ireiiz  ir.  l'ortovecchio 
ein  Stalilwerk  zu  errichten,  welches  einen  Hochofen, 
eine  Martin-  nnd  Walzwerksanlage  einschließlich  eines 
Kever»ierbiockwalzwerkes  von  250  t  tä^icher  Leistnag 
umfassen  wird.  Mit  der  Ausführung  der  Pläne  aa4 
Errichtnng  dar  Aalag«  ist  daa  H<IH«Bt««haiach«  BnrtM 
▼on  Frits  W.  LflrnaBB  Dr.  iag.  h.  e.  Ia  Beriia 
betraut  worden,  welches  für  dieselbe  Gesellschaft 
bereits  einen  Hochofen  gebaut  hat.  Es  darf  als  ein 
netli  1  erlieulii'lier  Erfolg  der  delilNi  lien    Terhnik  he- 

zeiclmet  werden,  daß  dieser  Auftrag  einer  deutscheo 
Firma  lateil  gowordca  ist 
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EIm  JaUllttaufeler  an  4er  Hocksehiüe  cn  Aachen. 

Zn  Ehrei  d«  haadertsten  diplomierten 
HatUnin|^eni««r$  vamutaltote  die  hittenminiimclie 
Teviiiiigung  an  der  doitigeB  Hodmlntle  m  17.  Pebnar 
•ine  gtiü#n  Feier,  bei  der  u  150  Teilnelmier,  onter 
ibneo  der  Rektor,  Geh.  Regieran^srat  Prof.  Dr.  BorcherR, 
verschiedene  Professoren  howie  andere,  Mitglicdir  i]<s 
Lehrkörpers  derTechnisdieii  Hochschule,  zugf^en  waren, 
Zuerst  sprach  Assistent  Diplom-Ingenieur  Guerens 
über  <iie  Konstituenten  der  Eisenkohh^nstoff- Legierungen. 
Alsdiuin  ergriff  nach  einigen  kurzen  geschäftliclien 
Mitteilaagen  des  Vonitzenden  Prof.  Dr.  WOet  als 
denait%er  7onitwnder  der  Prüfungskominiseion  das 
Wort  nt  einer  Aneprache,  in  der  er  einleitend  den 
ümftand  bervorbob,  daß  der  hundertste  diplomierte 
Hütteningenieur,  ebenso  wie  der  erste  Diplom- Ingenieur 
di»8  Hütteiii'ai  Iis,  aux  Luxemburg  stammt.  Daß  hierbei 
kein  /utVitl  ob«altet,  geht  daraus  hervor,  daß  von  den 
102  bisher  diplomierten  Hiitteningenienren  3»  Luxem- 
bnrger  sind.  Prof.  Wüst  fuhr  dann  wie  folgt  fort : 
,Dieie  Zahlen  aeisen  die  Bedevtaag  Aachens  mit 
Miaer  Taehniadieia  Boobiehaie  fUr  dai  OroBberzo^um 
Laieatarg,  welches  als  erstes  eisenerzengendes  Land 
der  Erde  einen  großen  Bedarf  an  wissenschaftlich  ge 
bildeten  Hütteningenieuren  h;i;.  In  DeutschlunJ  be- 
trug t.  B.  im  Jahre  1;hi1  die  jithrliche  Kuheisen- 
eneagung  auf  den  Kopf  der  Bevölkerung  170  kg,  in 
Luxemburg  dagegen  5tiuu  kg.  Nach  Einführung  de!< 
Diplomexamena  wurden  die  Prüfungen  hauptsiichlich 
von  den  hiev  atadiereadea  Luxemburger  Uerrea  ab- 
nUgt  laiwieehea  bat  aieh  dies  g^ndert  und  die 
Zahl  der  deutschen  Studierenden,  welche  sich  dem 
Diplomexamen  untersiehen,  ist  in  steter  Zunahme  bi-- 
eril«n.  Auf  die  einzelnen  Zeitabschnitte  verteilen  ^i■  Ii 
uie  Prüfungen  wie  folgt;  Bis  18hu  eiusihliebiub 
!■'>  I hiiliini-lngenieure,  vuu  IHHl  bis  IhiKt  einsehlielilich 
8  Itipluui-Ingeuienre,  von  IH'.d  bis  IWJO  einsehtielili''h 
21  Diplom-Ingenieure,  von  1901  bis  16.  Febr.  l'.tu.) 
eiaechlieftlich  68  Diplom-Iasenieare.  Also  in  dun 
lefitea  dVa  Jabrea  mehr  DipIeia-HütteBingenienre  als 
in  den  28  Jahren  zuvor.  Dies  hat  nicht  nur  in  dem 
gesteigerten  Bestreben,  das  akademische  Studium  mit 
der  Diplomprüfung  abzuschließen,  seinen  Grund,  sondern 
namentlich  in  der  Zunahme  der  Studierenden  iles 
Huttenfachs  an  unserer  Hochsrhule.  Geht  <loch  ans 
einer  Mitteilung  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen*" 
(Jahrgang  1906  Nr.  3  S.  182)  hervor,  daß  Aachen  in 
der  Zahl  der  Stadiereadea  das  HttUenfachs  nunmehr 
•imtUebe  Heebiehalea  Deatadilaada  überflügelt  hat. 
Vergleichen  wir  innerhalb  unserer  Horhsibuii  ilic 
Zahl  der  Diplom-Ingenieure  <le»  Hüttentaciis  unter 
Zugrundelegung  der  Z;ilil  i'it  :il'L'<f,'Hnijenen  Stmlierenden 
der  jeweiligen  Fachrichtung  mit  derjenigen  der  Diplom- 
Ingenieure  der  anderen,  hauptsächlich  hier  in  Betracht 
kommenden  Fächer,  so  können  wir  die  für  uns  nicht 
neue  aber  erfreuliche  Tatsache  feetstellea,  daß  die 
Stadieieadea  deaHttteafachs  miadasleas  adtdeoualhea 
EUer  aad  demtelbea  Enute  «issensebaftliehen  Strebeas 
ihren  Studien  obliegen,  wie  diejenigen  anderer  Fiieher. 
Die  Zahl  der  diploinierlen  Ingenieure  ile?  II littenfachcs 
betiii^'t  102,  ilie  /^ahl  der  seit  IsHO  exmatrikulierten 
Studierenden  desselben  Fache.H  "JJ^tt.  Die  Zahl  der 
diplomierten  Chemiker  beträgt  84  und  diejenige  der 
seit  1880  exmatrikoUertea  ätadierenden  der  Chemie 
837.  Bei  der  Elektroteohaik  siad  die  eatapreeheadea 
Zahlea  88  aad  S87. 

Weaa  wir  aa  dem  naoraebr  erreiehten  Ralta- 
ponkt  die  Blicke  rückwärts  wenden,  m  k  innen  wir 
eine  kräftige  EDtwicklnnj:  konstatieren.  Alter  auch 
'ii''  ZiAnnft  de«  liiittenniiiniii>(rlieii  l'nterriehts  an 
unserer  iiuchschnle  erscheint  in  liurchaus  erfreulicliem 
Lichte.  Ist  doch  nunmehr  die  Sicherheit  gewahrt, 
daä.ia  Aachen  Inatitate  für  Uiittenveeen  errichtet 
«wdea,  weleha  aUsa  Aafi)idervn|^  dea  üaterridita 


entsprechen  und  erhöhte  Forsrhungsini>;;Iichkeiten 
bieten.  .Alle  Anzeichen  sprechen  denigeiiiiiß  dafür, 
daß  begründete  Aussirht  vorbanden  i^t,  den  «eiteren 
ilaiteponkt,  den  xweihaadertoten  Diplom-Ingenieur,  in 
wenigen  Jabrea  aa  erreiebea.*  ladem  sieh  aladaaa 
Prof.  Dr.  Wüst  an  den  hnaderteten  Diplom-Ingenieor 
wandte,  fiberreichte  er  ihm  namens  der  Prüfungs- 
kommission ein  bleiUendes  .Andenken  in  F<>riii  einer 
kleinen  Brimzestatue,  einen  llüttenmanu  dfir^telleiid, 
wie  er  mit  einer  Zange  einen  .Sfahlbloek  faßt.  Ein 
dreifaches  Glückauf  dem  Hundertsten  seliloß  <)ie  von 

froßem  Beifall  hegleitete  liede.  An  den  oftiziellen 
eil  der  Feier  schloß  sieh  noch  eia  gesellises  Bei- 
saaiBieaieia,  bei  d«n  dar  Bdrtor  der  Hoohschnle  dea 
Vonita  ftbrt«. 


Kiseoerxforilernog  am  Oberen  Mee. 

Nach  einer  ia  der  -Iron  Trade  Review"  verSfTent- 

lichten  Statistik  verteilte  sich  die  l'.i-cni  rzfürdeniiig 
am  (Jbercu  See  auf  die  verschicdcucu  Keviere  iu  den 
letataa  vier  Jahren  wie  folgt: 
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Die  YersebifiBBgen  ia  dea  Lake  .Superiorhüfen  für 
denselben  Zeitniiua  ergebea  sich  aas  der  folgeadea 
Znsammenetellaag : 
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r)ie  mitgeteilten  Zahlen  schließen  die  Foiderung 
der  in  Kanada  gelei^'eiien  Helen-Grube  nicht  ein,  uns 
welcher  im  Jahre  IWl  T^ti'..'^  t  i,'c» mncti  wiir  lm. 
Infolge  der  geldlichen  Verle!;euhtnteu  «ier  Lake  Supermr 
('onsoliduted  Company  wurden  von  ilieser  Giube  be- 
deutend geringere  Mengen  Erz  verhcliillt  als  im  Vwr- 

iahr,  iu  welcnem  -sich  die  Funlernng  auf  206674  t 
«lief.  Hiervon  wnrdea  170409  fc  an  die  Hochofen- 
werke  in  Ohio  und  Penneylvasiea  versandt.  Ans  der 
obigen  Tabelle  geht  die  steigende  Wichtitrkeit  hervor, 
welche  «ier  Bergiuu  im  Mes.iba-lJevier  in  den  letzten 
Jahren  erlaii;,'t  hat.  Zwar  standen  die  Er/.,  ii-  'i  i  ;1 1.  n  l'' Pi 
aus  dem  genannten  Revier  im  Jühre  1!XI4  hinter  lien- 
jenigcn  ilcr  Jahre  IHOH  und  ÜHiJ  zurück,  dagegen  iitt 
der  proseutuale  Anteil  des  Mebabibc^irks  an  der  Qe- 
samtförderung  von  4^7«'  >o>  Jalire  Kn:i2  auf  BS*/*  im 
Jahre  Iftiä  und  56,7  >  im  Jahre  19U4  gestiegra,  aad 
alle  Anseichen  d^nten  darauf  hin,  daß  eine  weitere 

alisolüt-'  si  wle  rel,iti\e  .'~itei:,'crriiiL,'  der  dortigen  I'rz- 
fördetuni,'  zu  erwarten  steht.  Die  l'nitcd  ."^tntes  S'.vA 
Corpuiat.'  ii  li  it  im  letzten  .lahi  e  ."i^i^  o  ihrer  ges.iiuten 
Kisenci/.li  rilcniui;  ceceu  5*j  '  u  bczw.  '  ,  in  den 
Jahren  IHMH  und  liwij  ans  dem  Mesubibi-zii  k  Ix  /Mi-eii. 
Die  Yerachilfungen  der  Steel  Corporation  stellten  sich 
1904  auf  11876907  t  oder  51^  >  der  Qeaamtferde- 


813  Stahl  and  Eitea. 


Heftratt  umi  kUintrt  MUuiiuHgtn, 


26.  Jahrg.  Nr.  &. 


ruii<;  ;un  ''I  tTcn  Sie,  v\  .lireml  t-if  im  l.ilirr'  \'MYi  \ 
ia7()l  ;-K>7  o-ier  f).*).5  iin.i  im  J.iIk.'  l'Ji>-2  pi.v'lvTti  t  ' 
Oller  ")'^,5  "  .1  'Jcr  (lesamtfur'l'TUiiL'  irt-li«  tVrt  iiat.  h.- 
ist  indessen  ("«-i  Itfurteiliniir  'Ii. -er  'A.i\Afi\  zu  l.r'riirk- 
•ichtigen,  dait  '\\>'  Kr/M-r-^'  liiff  nc«  "  'l'T  «  Ol  |M.r:»tii)n 
keinen  sicheren  UaUttab  fiir  den  Vertvruuch  dicker  Ur- 
selhcheft  •hir<>hen,  da  dieselbe  towobl  Krxe  «n  anderr 
Vrrhraurlier  :il  .-iltt  uI^  am  li  »ellist  Kme  kmift.  Kn 
>ici  iii!  Alib'  liluli  an  tiie  .>lreiii.'eniiti  r»tPli  Zulilen  norh 
ir.i'L''  ti  ilt,  i'.ali  liiis  Hrz^T'-s.  h:i1f  in  ili  iti  iuiil. mii  n  .luhr 
ein  Uesünilers  lel. hafte*  i.'!-«  e>.-n  i-1  iimti  aii;i  iiii  iiif. 

daß  die  jjanze  KMnler.mi;  'i<  ><  .i  ilui"  l'i<i-">  !■<  n  ii^  An 
fang  Februar  verkautt  war.  l'ie  tm"  <iie  koiumt-irU 
SohiirBbrtMaiKOn  zu  erwartenden  Kr/.ver«i  li.t1iiri;.'t  n 
weiden  «nf  28000U00  bis  HciHJUüOU  t  Kr»vtiivtzt.  Hr- 
zBglich  der  Schwieriekfifen.  dieir  grwaUijripn  Meng«>n 
üci  verladen,  w  ird  i!  irauf  liint.'dwiesen.  dali  eine  nonat- 
liehe  Leistiini:  v..n  4i*iHMH»i|t  wiederlndt  erzielt  worden 
i-l.  wiiv  bei  rim  r  l>.ii,.  r  di  r  s  I  itTilirtfisainon  von 
7'  1  Monaten  aoiXKJOOi»  t  er>;elieii  winde. 


K'thlen^irewinnant,'  im  IK'iitschi  n  lt*-iili<-. 

Nach  den  jetit  vidistijndi;;  vor  iK  sr^-n  ieu  Ausweisen 
betrag  innerhalb  de*  DenUrhen  ReirheB 

41»  ShrtakobtrnnrdfrMg    litr  Kok*rrrrvf onir 
tM4  1M:>  IWI»  1911» 

II  :  I 

Januar.  .  .    !»ltH!»7t>S    7  r)'.Mi  !»•>•!    !»h7  (f>vii    7ftO  KW 

I  :  r  ',,11, 

Jlr   llr«iink.p|il.-lil.,i  •Irrulik-       UD'l   V        r.  J-',  1  u.- 

l  I  t  I 

Janoar.  .  .    4  1.Vi<ir)H    n'".L".';'^^   'M-">  i-J»  '.*">7f)''2 

Hiernach  ztiijt  tint.r  iSr  K'n«iikui.:  di»  Imi;;- 
arbeiteraus»itande8  die  Sti'inkolilen.i  wmtinnL'  im  Mi»n.kt 
Januar  irp^en  den  entstprerhrnden  }l>inat  dis  \  .i-{,,lirs 
einen  Kiickganc  am  23787H:4t.  /uirl<>ich  ^  :-t  ^  i  ii 
die  Koksheratelinng  gr^en  den  entK)>nfi-h4>ndrn  Alunat 
des  Verjährt  einen  Kürkeanir  und  zwar  vm  2<)7  619  t. 
!)i'ink:e<:enut>er  ist  d:e  Hrautiki.hlenfoi d-Tunif  wie  aneh 
die  ner-telUin^'  \'<\\  Üiikefs  v.-.A  N;i'.].t.-li-l.nnen  ire- 
Stieiren,  da  die<e  Kl  Zfii  u'i:  i -•-e  tijr  'ten  Aii-t,wi  in  'ler 
SteinkidilenlurderuiiLr  li<  i  i,r,  .'•■/..  v.n  w.-il.ti  nmlir'n. 
Ancll  die  llew  eL'iMi  L'  di-r   l.j:ttilil    uinl  A.-Iiilit  Wdile 

WMenthrh  dunh  den  Ausstand  lieeinliuiit.  >t<  ll!  mm 
Einfuhr  und  Ausfuhr  gep-nüUer  and  berreh:  >  '  I  n müs 
(Kördernng  -{-  Kiofubr  —  Aa»fubr)  den  Verl>rauch,  so 
ergibt  iich  folgende*  Bild: 

fltrinkohlvaelnriihr  aii-li>koiilcnau.lulir 
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Januar  ...     8:21  108     646 IU8 

l'iiter  dein  Drin  k  '1«  -  A  !.--t.ni.li  s  is'  snmit  .ü*. 
Steinki.lili-tirllit.ihr      liftra'  !j:Ui:il     i,'r>t  ;r  i^'f-l!     illni  'II- 

Aii-iliilir  el  ensii  riii  iiek:;>-i.':ini;eii ;  das  li.it  jril.i.  l, 
ni'  hf  anüjjereiehl,  um  den  liiin  h  den  Anv-i m  l  ln-r- 
voTiLjerutenen  Ausfall  auszii'^leiidi'-n.  1-  Int  viel- 
uiclir  gleichzeitig  auch  eine  brtrüchtliche  Kiuiti'iiraukung 
dea  Verbranchs  stattfinden  mii&Ken.  Ditsrib«  Grschei- 
nung  leigt  ti(>k  auch  beim  Kok». 


(ktbifllwa  4«r  W«tt  \m  Jahn  1«M. 

l>ie  Zeii>.  hrift  „S(  hit!'bau"  brintrt  anter  dem 
M.  Ft  k'rLiur  d.  .1.  na<  ii  Ll.._vdi»  Ke^iuter  eine  Zn- 
sa-iiuien^ii  lluM:.'  ul.er  den  Sctiiffban  der  Welt  in  Jahn 
liH>4,  der  w  ir  f^l^v-ndt  s  entnehmen  : 

Im  . Fuhre  UhU  wurden  in  Groliliritannien  ohne 
EririrüiH-hide  712  .Sehiffe  von  120Ö162  Brntto-Keg.. 
Tons  («lä  Itumpfer  von  1171876  t  und  99  Segel- 
srliitle  von  :i:i787t)  vom  Stapel  gelassen.  Aaßerdem 
wurden  von  Staat«-  und  Privalwerften  lasammen  37 
Kri«  _'^-i  lt;!l'  v.iii  r2717r)t  I)ertlttceuient  gebaut.  I>ie 
(usan. r(i'H|uktiMn  h<-tr,ii;f  dalier  in  diesem  Jalire 
7H»  Si  liitti-  von  1:{.12.>(7  t,  iJie  l'n^duktion  von 
lliindelsM  liitl'  ii  in  •■r..!;|.nt,inDien  im  .I.ihre  IIK>4  zeiüft 
eine  kleine  Ver;ii>  lirmii;  \<>n  etwa  IntlOit  gegen  das 
viirhergebcnde  Jahr  und  ist  mit  Ausnahme  von  iSOtt 
seit  18il7  am  cerinirsten.  Verglichen  mit  den  Zahlen 
1901,  wo  die  Produktion  sowohl  von  Handels'^i  hiffen 
aU  aueh  von  Krie«.'>.«phiffen  am  größten  war,  erstehen 
du-  v,iriir j;.'[,iit-n  /.ihlen  eitjiTj  l;iifkcanp  von  ;i::!v'OtKM 
li-i  ilfii  Handi  l^-l  liitti  n  und  t»4  71*4  t  bei  di-n  Krieir*- 
s.  liill.-u.  !''».71  „  der  vorn  Stapel  i;el  lut'i  neii  Schiffe 
•■in  l  ans  Stalil.  <.i,17  "  <  uuN  Kii<en  und  0,i2>«  aas 
i.'.  iMiit.  '.<7,2  '  u  der  üesanitproduktion  entfallea 
auf  Daaiplachiffe,  Unter  den  UauptschiffbaaplitieB 
von  ttroUbritannien  steht  Olaagow  aa  der  Spitae  mit 
einer  Produktion  von  238781  t.  Diaa  foLpa  dar 
Rfilie  nach  Newcastle  mit  2!16066t,  Snnderlaad  mit 
22!»l:i5t,  (ire.nock  mit  14tiM.i>}.  Mii  lle-ln.f'  tieh  niit 
lM-_'.Wt,  Haiti.  (>ool  mit  'Jü  I&4 1  und  Ikit^i-st  mit 
7t_'.")ll.  lleiiierkiiiHuirt  i^t  der  l'mstand,  daß  im 
.liilin-  H'OJ  in  < tri»rdiriiannien  13  Schiffe  mit  Kampf- 
tiitliiin  !.'<'•  tut  s:\v\,  unter  ihnen  »wei  von  IlOWt. 
.\ui>erdem  behnden  sich  noch  xwei  groß«  Schnell- 
daropfer  fiir  die  Cunard-Linie  und  fünf  Dampfer  von 
etwa  29&ü0t  im  Bau,  welche  mit  Danpftarkiaea  ver- 
sehen werden. 

I'ie  Ilauptx  liifniauläuder  aulo  r  <  iro liVritanriim 
>i»il  Aiturika,  Deutsililand  und  I  i .iiikr-'i'-h.  la  den 
\'irenii:.'ten  St;i;ittn  .'•ind  ll:iiH;^it  weniger  gebaut 
worden  als  im  \oriahr.  Dieser  .\usfall  i^nt  zum  Teil 
dadurch  hervorgerufen  worden,  daß  der  Schiffbau  an  den 
großen  Seen,  wen  her  in  den  Jahren  bisi 
im  l>an'h«eliiiitt  ItiiiMiut  lieferte,  im  Jahre  1SK>4  utu 
4!*iHK)t  gesunken  ist,  doch  wurde  in  diesem  Jahre 
der  -.'roitte  Dampfer  fiir  den  Verfcabr  auf  den  großen 

Seen  i;e).a<it,   n  iiatich  der  «AngOStUS  B.  Wolvia'*  VOB 

fi">H5    U'  J.  l'iillS. 

In  Deutsrhlaiid  «ufieii  iiaih  einer  in  demselben 
Urft  des  „Si  liitlTiau**  gi's;<'heneii  Zusammenstellung  auf 
deut-.' hi  n  Trivatwertten  t'i<rdie  llandeUmarine  im  Jahre 
li«)4  .'»;>  größere  Dampfer  mit  lG;}tU5  Keg.  Tons,  2tK^ 
kleinere  Dampfer  und  Flußdampfer  mit  IS4'.*7  Keg.- 
Ton»,  kleiner«  Segeacbiffe  and  Floßkähne  mit 
■24<»21  Keg.-Tons  und  18  sonstige  Bauten  mit  16286 
Ketr  .  Tons,  insg.  samt  2"22f»5S  Keg.-Tons,  hergestellt 
Ferm  r  wi.r  i-  ii  14  Kricirssi  hiffe  mit  7242Üt  Deplace- 
ment /.ur  AMiefrruiig  i;i-lir.i-  lit. 

In  l'i.inkieu  h  wertkn  M  it  l;»0:f  keine  großen 
Sr-ijel'.cliitte  inrhr  irehaiit.  l>ai;i'L'eti  Itrfi-n  74  0001 
I>,i  I  i't'T  vom  Stapel,  larunter  zehn  Schitlc  von  mehr 
al-.  >"UOt.  Die  grui't.ii  <!avon  sind  „£i  Kantara* 
und  .(..uniisor"  von  je  7i»2U  t,  gebaut  ia  La  Ciotat. 

llolland  bat  außer  B6696R«g.-ToBS an  Schiffen  aoeh 
etwa.')0<KHtt  an  Flußkähnen,  Leichtem  und  dergl.  gebaut 

Die  <!r>;inii;.roilaktii>n  der  ganzen  Welt  (mit  Aus- 
!:  fl  I  r  v  Ki  Kl ir,---..  hi!lenl  betrug  im  Jahre  1904 
l  i--7  'tM  KvL'.  l  '/n-  ( 1  71>7  .')»►.■)  t  Dampfer,  190370  t 
'•i  -l-  !  ■.  Im  l.  i-ife  dis  Jahres  sind  verloren  gegangen 
72UKIO  t  14221MXI  t  Daniiifer,  2'.«»  ÜOO  t  Segler).  Mit- 
hin betragt  die  Gesaiiit/iinahme  der  Handclsachifi* 
tunnage  im  Jahre  1804  1267  000  L  Die  S^lertoanage 
bat  um  li)O0Uüt  abgenonnea«  wShrend  die  Daaspfer- 
lonuage  um  1 376  UUO  t  gewadisaa  ist 
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t^tnU  w»d  kUitur»  UUUütmgm, 


ätahl  ttod  EiMiu  318 


lassen  un<l  roB  dtf 


DuapfwtmiBige  allein  Aber 


INt  Anteil  * 'tr  if'iHritBnnicns  an  der  (iesurnttunnai^e- 
veraehrun»,'  Uetrat't  4"29000t  oder  34 ''  u.  an  der  V<  r 
Mi»'hrnn>j  der  Dani|>f«Ttonnut,'t'  äoPiiHiot  odrr  :Ui 
VuD  den   im    Jiiire   liH>4  vom    SUpel  eelaufeneD 
Schiffen  lint  QvoflbritaBnien   über  4B>/*7i  brnen 

Hnndeletcbiffe  tob  aber  KW  Br.  Reg.-Tonnen  (keine  Kriegsscbiffei). 


Zum  Si'f>liill  fii  norh   die  fi>lL'<nde  Tabelle  mit- 

feteilt,  welche  ein  Hild  der  Eulwickluii^  de«  Schiff- 
MS  der  Welt  Mit  1BB2  gibt 


ÖMemtcb* 

Vefwe 


BritUdi« 


MaMMik 


I 


I 


Zahl 

t 

Zahl 

t 

Kahl,  1 

laU  j 

t 

bhl 

bhl 

• 

» 

'.  1888 

681 

1  100  960 

7  i 

8808 

83 

19799 

88 

18707 

19 

17828 

78 

64888 

16 

14868 

1    1888   .  586 

886388 

6 

7435 

41 

17  089 

16 

10  719 

82 

80  387 

66 

60167 

8 

1339 

1894  '614 

1046  506 

5 

1  708 

27 

6  803 

Ifi 

7  800 

28 

19  686 

77 

119  702 

41 

15  360 

1)496 

579 

950  967 

10 

7  371 

30 

10  3^1 

14 

10  982 

27 

28  851 

75 

87  7H6 

25 

8-292 

18^6 

Ü90 

1  159  751 

9 

6  246 

41 

11  124 

14 

11814 

41 

44  5t;5 

63 

103  295 

28 

12  405 

1897 

591 

Ö52  486 

6 

<>6()1 

40 

12  431 

13 

13  53!» 

4'J3U 

8t 

139  728 

42 

20  351 

1898 

761 

1  367  570 

9 

6  432 

70 

25  021 

17 

12  703 

4S 

67  ItiO 

104 

153  147 

27 

19  468 

1  1899 

726 

1  416  791 

8 

9  248 

34 

8  464 

30 

2».  t;i3 

51 

89  794 

93 

21 1  684 

50 

34  384 

1900 

692 

1442471 

12  . 

1488» 

40 

9  56S 

171 

11Ü6U,  66 

116858 

93 

204  781 

61 

45074 

1901 

689 

1884789!  7  \ 

90018 

74 

86184 

41) 

82856 

98 

177548 

101 

817590 

88 

89887 

1908 

694 

I427  6M:  16 

15  192 

69 

28  819 

44 

27148 

99 

193  196 

108 

213  961 

114 

60101 

1903 

697 

1  190618 

6 

11328 

73 

34  690 

39 

88609 

75 

92  768 

120 

184  494 

109 

60174 

1904  !712 

1906168 

40  . 

16646 

61 

80966 

80; 

15889 

68 

81840 

148 

808197 

100 

66686 

ItaUn 

Nor*«(ra 

OM(e  Ländrr 

« 

1 

SabI' 

1 

IM 

1 

« 

tbi  j 

% 

1892 

21 

13  888 

42 

2 1  572 

73 

62  588 

40 

15  762 

1051 

1  358  045 

i  1893 

21 

10  626 

3 

1  132 

30 

16  552 

36 

27  174 

f.0 

07  7r8 

846 

1026  741 

1894 

10 

5  396 

14 

3  173 

2n 

17  I6it 

43 

66  894 

32 

13  8!*4 

932 

1  323  5H8  1 

1895 

10 

5  603 

3 

2  296 

21 

12  873 

61 

84  877 

25 

7  881 

880 

1218160  1 

1896 

10 

0  779 

26 

7  849 

17 

12059 

144 

184 175 

24 

8  820 

1113 

1 667  882 

1887 

8 

18810 

81 

6740 

85 

17818 

S4i 

86838 

86 

18711 

980 

1881984  1 

1808 

19 

86B80 

9 

11424 

» 

82670 

168 

178800 

85 

8968 

1890  • 

1898848 

1899 

31 

49  47'-' 

;j 

6  775 

:'4 

27  8Ö3 

148 

224  278 

61 

16  382 

1-269 

2 121  738 

1900 

m 

67  ry>'2 

3 

3  .>43 

42 

32  751 

235 

333  527 

67 

21  174 

1.3«i4 

2  3i>4  163 

1901 

35 

6<i  5  2t', 

94 

37  20^^ 

4M 

875 

43-3  235 

'.>6 

28  8!M) 

1538 

2  617  589 

1902 

62 

46  270 

53 

27  181 

46 

37  878 

251 

379  174 

94 

38  277 

leTiO 

2  602  756 

I  !>i  'H 

81 

50  089 

62 

34  514 

54 

41  599 

246 

38 1  820 

88 

'6b  'J28 

1650 

2  145  <j31 

l  1904 
1 

80016 

32  968 

67 

50469 

227;  288  518  77 
1 

28254 

1643  1 

1967985 

ltok«rdaMMUal«lsteBf  der  uierlkuticliea 
Il«eh9fen. 

Die  neaeete  Honatostatistik  des  .Iron  Age*  seigt, 
difl  in  MoBftt  Januar  des  laufenden  Jahreo,  in  welchem, 

ausschließlich  der  ILilzkolilenroheis- n  ErziMii^iing  im 
Betrage  von  ruaJ  2i»l>tJ0  t,  1804 Oft!  t  K<diti<fn  er- 
blasen  wurden,  alle  bisher  d;ii;<-weseiieii  Leistungen 
BbertrofTeD  sind;  ilicK«  Monatserzeugun^  wurd«  einer 
jiihrliclien  l'rodiiktion  von  über  21<>00000  t  entsprechen. 
Hierbei  iht  zu  berUckaichtigen,  dnß  die  volle  Leiatuon* 
fahigkeit  der  Hochöfen  im  Monat  Jananr  noch  nicht 
wrreieht  war,  da  die  Wochenleistang  derselben  in  der 
Zelt  iroin  1.  Jannar  bis  zum  1.  Fehrnar  von  383  926  t 
bis  auf  410761  t,  ul-o  nui  Ii  uui  2r>836  t  {,'estiei'en 
ist.  Trut2  dieser  starken  Urzeugung  fielen  die  Vorriite 
auf  den  reinen  Hochofenwi  rkru  um  rund  35000  t,  ein 
Beweis,  daß  die  SteiperunL;  der  Roheisenerzeugung 
durch  einen  stark  veruiehrtiMi  Verbrauch  hervorgerufen 
iat  Hiermit  steht  aocb  die  lebhafte  Tätigkeit  der 
Wahnrerke  im  Einklang,  welche  bis  zn  den  Orensen 
ihrer  Leistnnf^tihigkeit  beschäftigt  sind  nnd  trotzdem 
lange  Lieferfristen  beanspmchen  müssen.  Auch  der 
Umstund,  daß  neue  AufT:\i,'e  zu  fehlen  ht^'innen,  hat 
zQ  Besorgnissen  binlicr  keine  Yer«olasi>uu|;  geKj^ben, 
d«  ea  den  Verbravcheni,  wie  in  der  „fron  Trade 


Kevicw"  ausgeführt  wird,  haaptsächlich  am  die  I.iefe- 
rang  des  sclion  gekauften  Materiala  in  tun  iat  nnd 
man   eine   Wiederbelebung  der   Kanflntt  erat  atdl 

Erfaiinng  der  sehwebendan  AnftrKge  arvartat  Dia 

Einzelheiten  der  Monatsstaitetik  rar  die  Roheiaen- 

erzeuj^'ung   erpehi  r     -i  h  fnl^'-'n  )<  ri  Zusamnien- 

stelliangen.  Die  Erzeugung  der  Autiirazit-  and  Koks- 
5fba  botrng  im 

OkMber  Ite«    XovMBlwrlMt  D»<rmb«r  IS-M     iuaw  IN» 
t  I  I  t 

1472  157       1  504  292       1  640  179       1  604906 

Die  Wocbenleiatungen  der  Hochöfen  waren  am 

l.Xo*.  1904        I.  Det.  1904        I.  J*a.  1.  Fabr.  1906 

t  t  t  c 

339  597         362  860        383  92Ö        410  761 

Die  Tonrita  nnf  den  reinen  Hoehofenwerken  be- 
tragen am 


U.*tten  

Zentral-  u.  Nord- 
westen .... 


1  ?»0» 

1 

1.  Jan. 

1.  Krbr. 

IVOl 

I904 

1IM»5 

t 

t 

t 

t 

90404 

79495 

8»!3-J0 

st;4i:> 

251733 

214U09 

112908 

168262 

195961 

168141 

143793 

138660 

537408 

466646 

S43087 

87ffi!67 
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TM  BesiieM«r4t«hlbllfckeB  ui 
in  den  »rplnlirtem  Btaatra 
im  Jahre  IWH. 

Di«  6«wnntenenjiniBf?  voii  Best«fla<r- Sttbl* 

blöfkcn  und  -FcirniK'iß  Wtrup  narh  den  Ennitt- 
lunu'ea  d«'r  Ariifriran  Iren  and  Stprl  AnsocUtion  in» 
.liilirf  VMi\  7!»S4s.'^';t  L-<'i:fn  s  7;ti'.il4  t  im  Jftlirr  VM^^ 
wci"'t  mithin  fitic  Alinahiut'  von  74ö4'^8t  oiirr  uliri 
8.5  j  auf.  Die  grolUi-  Krzeugung  wurde  im  Jalin 
IMti  mit  92d4677t  erreicht.  In  den  letzten  Mcbt» 
JiliNn  wvdra  en«agt: 


Die  nftch»tebend«  Tabelle  weist  die  Eisengoag 
der  «bueinen  Staaten  seit  1901  nach: 


1901 
I 


ItOl 

I 


I 


t 


PeniMjlvaaien  Am'iXU  4276675  3971987  S52üO»4 
Ohio  f2ie9»84  2B692fl8  2B674I6  2082917 

Jllinoi»  l»4r>4n4  14««71"J  i;WSi:i4  I27H305 

Andere  Staaten  i  H5r>Hr»3    S*71öü7  ilO0J477  11045»0  i 


|885272&  ,9884577  |87aa8U  j7984886 


Im  Jahre  1904  waren  keine  Clapp-Orifffth-Ronverter 

undnurzwri  Robert-Hi<'«<-mcr-.'\ultt^'en  im  Betriff.  I>ii 
(jeiren  arbeiteten  elf  Troiitu.i.^  itiUL'rn  srcirrn  acht  im 
Janre  1903.  Ferner  wurde  iu  z«fi  .Aul  il. n  Stjilil  n«'  Ii 
dem  Hookwaltor- Verfalireti  nnd  in  fiiiit  Aulagen  Stahl 
in  besonderen  Konvertern  hergMtellt.  Alle  dieae 
Werke  erzengen  Stahlformguli. 

0ie  ErMBgiuig  aller  Arten  von  Bessemer- 
ttahUehienen  Mtief  »ich  im  Jahr«  19U4  anf 
9117789  t;  aie  l*t  hinter  der  de»  Vorjahres  ron 
29192tK)t  um  8iU4nt  zuni.ku'.'l.üpi.rn.  Di.-  cr.tlif. 
ErzeiiLTunjj  von  Hc-iHfiner-StiiliUchit-nrü  wurdp  el>iT.tiiil> 
im  .liif"  orn'i.l,t,   ui  wrlrL.'in  2 ;J  14 1  her- 

ges-ttllt  wurilfi).  l»ie  foi<;endc  Tabelle  /ni;!  den  An- 
teil rcnnsylvaniens  an  der  amerik;»iii'«<l]eu  U<ssenier- 
StaliUchienen-Krzrujrtin^  während  der  let/.tfii  vier.lahre. 
Id  den  Zahlen  für  l'.K)4  sind  12"9I  t  einijisi  hIo>sen. 
welche  durch  Meawalzen  alter  Schienen  hergeatelll 
wvrdea. 


1901 

t 

IMt      ,      tS09  l»04 
*                1  t 

Fenniiylvanien 
Andere  Staaten 

142»öU4: 1166800  1204154  814404 
1453140  17656U  1715046  läO:^ 

2881659 

2922SU  SBldSOO  3117789 

_  —  > 

Pr«lMtoUr«raa#  vm  OraMllsTai«*Kokg. 

Im  Julire  1S1()4  wurde  der  Connellsville  Kol.> 
durcliS'.üuiltiii'h  mit  1,75  ,v  htzalilt,  ein  l'n-i^,  ilci 
«war  di-ii  nit-drir^teu  StLitid  seit  iMl'ö  (]ar.-.trllt,  ulx-r 
»ich  doili  den  vor  'iirscr  Zeit  erzirltin  li'rh^teii 
Preisen  nalirrt.  Ini  .lalire  1894  betru;;  dr-r  Kdk^i  iei!. 
aor  1  /  f.  d.  Tonne  nnd  stieg  im  niich»t«n  Jahre  auf 
1,88  Beträge,  die  gegenüber  dem  Durchscbnttts- 
preia  de»  Jahres  1904  »ehr  niedrig  erscheinen.  Hü 
•owohl  der  Preis  der  (irubenfelder  als  anch  Loimc 
und  Allg;enieinko'-t«'[i  in  den  letzten  Julin  n  >:''^t"  ir'  ii 
»ind,  werden  die  Zeiten  dm  billigen  koks  aucu  kaum 
wiMwkehittb  Zar  Preiuteigemng  d«t  ConaaUiviUe- 


j  «•«.JParMfid 

»laJilbliKke  | 

•ad  .f eratfita  | 

t 

1HS»9 

77077:16 

r>*<>2 

!»_'Ht577 

679172« 

iyo3 

H7;^<^;^14 

1901  1 

885^2725    ,  1904 

7904886 

1 

K  'ks  b«t  üurli  der  Umstand  beigetrape n,  daß  ver- 
s<  lii>  ii  ne  Vi  rsttche  unabhängiger  üesellacbaften  aober 
IkiH.  des  <renaaatm  Rcvim  Koks  sa  «nmgen,  ga- 

•cheit'-rt  sind. 

Uerhtliche  Natur  de»  Llzensrertraf««. 

Der  Klüger  hatte  von  dem  Inhaber  eines  Pateat»» 
die  I,i/rn;r  zur  au>s'-li!it  tjlichen  Uenutiong  eines  elek- 
trisrlien  Sriiweilivcrf  ilirrns  erworben.  Als  er  nun  in 
Krfalirung  '>rü'  hi. .  .|:iü  dus  Patent  widerrechtlich  auch 
von  einer  andern  Firma,  einer  Aktiengesellschaft,  in 
Anwmdnig  gebracht  wurde,  klagte  der  Lizenznehmer 
gegen  dies«  auf  Schadenersatz.  Der  erste  Richter  wm 
die  Klage  ab,  ds  er  dar  Heinnng  war,  daß  dem  LlMBI» 
nebmer  —  abgesehen  von  der  Klag»  ans  dem  Verträge 
gegen  den  Patentinhaber  —  keine  eignen  selbetändig 
v-rt.  li.'l  iren  Hechte  gegenäber  Dritten  rasteben;  der 
K'.ii.r'  t  erscheine  daher  zur  Krhebnng  von  Ansprachen 
g.  ueu ii'.rr  den  widerrechtliflien  Benutzern  des  l'ateEts 
gar  nicht  legitimiert.  I>er  in  seinen  Ke<hten  ge- 
schkdirjfe  Lizenznehmer  legte  Berufung  ein,  woraaf 
da»  Uberlandesgerieht  die  Klage  dem  (imnde  nach 
fBr  berechtigt  erachtete.  Aneh  das  Reichsgericht,  bei 
welchem  die  beklagte  Firma  dieses  Urteil  durch  Re- 
vision anfocht,  billigte  die  Aoschannngen  der  Ter 
Instanz.  .Mlerdincs,  mi  lieiÜt  es  in  den  «'rüt.di  r:.  sind 
F'uile  denkliar,  in  denen  der  «wischen  dem  i'iif atu^hal'fr 
und  lein  I.i/enziiehmer  ali^jeschlui^-fi:?  \  ertrag  dem 
letzteren  lediglich  da»  Keeht  zur  Benutzung  des  Pa- 
tent«) einriturot,  alle  übrigen  ans  dem  Patent  resultieren- 
den He(  hte  aber  ganz  allein  dem  eigentlichen  Inhaber 
vorbehalten  bleiben.  Meistens  jedoch  entcpriehl  et 
der  Absieht  der  VertngsehliefleadeD  und  dem  tcoi 
ihnen  beabsichtigten  wirtschaftliehen  Ziele,  dafi  den 
l.i/fti/iielimer  ein  |irisiti\es  Heolit  an  dem  Re.  hte 
I'dteiitinhalierii  ein^'er.uinit  wird.  Bei  der  soirenanuteo 
aussi  hlielilichen  l.i  '  ii?  und  um  eine  solche  handelt 
ea  sich  im  vorliegenden  Falle  —  wird  dem  Lizenx- 
nehmer  je<ienfalls  das  Recht  verliehen,  die  Eründung 
für  sich  allein  anssubeutea.  Diese  Anabeatnng  ist 
aber  in  der  Regel  sar  deaa  nöglich,  wenn  der  Lizcni» 
aebner  ia  der  L«ge  iet,  umun,  dtareh  derea  £«a- 
knnreut  die  Beatttsung  der  dnVh  daa  Patent  geeehfltilea 
Krfiudaag  beeintrarlitigt  wird.  auszu^ichlieiTen,  Die^e 
Befugnis  leitet  er  aus  dem  Inhalte  der  UhertrsL-Ting 
ah;  er  hat  ni<  ht  li  'i^',  >'i\'-  Kn  ht-'  iles  l'atpn; u.ii.ii'cr» 
wegen  der  Piitentvei  letzung  Dritter  sich  zedieren  zu 
lassen.  Zweifello»  war  daher  der  Klä^r  zur  Er- 
hebung voa  Ansprüchen  legitimiert  \Venn  femer- 
hin  TOB  der  beklagten  Firma  eingewendet  wird,  sie 
sei  nicht  TeraatwortUck  ftr  die  Verfeklaag  eiaaelair 
Angestelltea  ihrea  grofiea  Betriebe,  »o  kaaa  eia  aot- 
ches  Vorhringea  sie  nicht  von  ihrer  .Sehadenersatz- 
jiltii  Sit  befreien.  E»  ist  festgestellt,  dati  dem  tech- 
nisi  hen  Betrieh.-lcili  r  der  hekhigten  Firma  mindestens 
grobe  Fahrlii>.sii.'keit  zur  Last  fallt.  l';>  Jahr  wurde 
aas  geschützt*!  Verfahren  von  dieser  Eabrik  wider- 
rechtlich benutzt,  und  bei  niadestens  zwei  Anliesea 
hat  der  Betriebsleiter  kiarvoB  Keaatai»  erlangt.  Kr 
hat  aogar  Veraalaasaag  (Maommaa,  dea  Arbeiten  aa 
erklirea,  daß  die  Aawendnag  diese»  VwAthreaa  straf- 
Imr  sei,  indessen  hat  er  «iob  in  keiner  Weise  darüber 
veri,'<  w  ii-sert,  uL  seinen)  Verhüte  auch  F'olije  gegeben 
wi'nle.  .1:1,  er  li.il  r<  sn^-ar  gescheheti  l;i>st  ii,  .Jaü 
F:i  'nkale.  hei  denen  »las  patentierte  Verfaliren  in  An- 
wenduni,' geliracht  worden  war,  in  Verkehr  gebracht 
wurden.  Für  ein  derartig  fahrlässiges  Verhaltea 
ihres  technischen  Betriebsleiteia  war  die  beklagte 
Firma  voll  veraatwortlieh,  deaa  er  war  das  Willens- 
organ der  Aktiengesellschaft  ia  bezug  auf  den  ge- 
«  et  hete,  !injschen  Betrieh.  In  dem  ihm  zugewiesenen 
ties'dKift.skrci-ie  war  er  der  Vertreter  der  Gesellsi  haft. 

I'i  rn  L'eltend  gemachten  Anspruch  des  klairenden 
Lizenznehmers  konnte  daher  die  ikrechtigang  nicht 
abgesprocbea 
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Bttclierschau. 


WtrkteugttaiU.     Von   Ollo  Thaliner.  Verlag 
von  Graz  &  G«rlach,  Freiberg  L  S.,  1904. 

Preis  l  Jl. 

Der  Wert  des  Werkes  ist  durch  aeia  nunmehrigef 
Bneheinen  in  der  tweiten  Auflage  gekeDoceichnet  und 
MCh  bweiti  bei  leinem  erstea  ErschfliiiaD  an  dit^svi 
Stalle  eotaprechend  gewürdigt  worden.*  Ea  ist  be- 
•äent,  den  Eisenhüttenleuten,  Fabrikeatea  ud  W«rk- 
■ehten  Anleilnng  zu  geben,  wie  der  Werkteaj>8tah1 
ZQ  behandeln  ist,  and  enthält  eine  reiche  Sammlung' 
Ton  wertrollen  Anweisungen.  Leider  ist  die  zwuilt' 
AnfluL'e  fast  nur  aLs  eine  W'iederliolnng  der  ersten 
anzusehen.  Der  Verfasser  bat  alles,  was  zor  Vervoll 
ttindignng  hätte  dJenee  ktaaen,  im  eine  neue  Arbeit 
gelep;!,  welche,  wennadlOii  unter  eiaem  andern  Titel, 
wenigateoi  z.  T.  alt  die  Fortoetsimg  anzusehen  ist. 
W«Bii  eia  Wnaeck  aMgaepEeebett  weiden  dari^  ao  iat 
aa  der  HIB  bessere  Aagaben  der  Qaellen.  Die 
Namen  Wedding,  Reiser,  Ledi^hur,  Osinond 
sind  le<liglich  als  die  der  Ri's,'ründiT  «icr  1  lu'orif,  und 
Keiser  nocli  als  ein  \'urliild  für  die  Hinteilunj;  di.'i- 
Stoffes  genannt;  es  fehlt  aber  jeder  Wink  zum  Nach 
schlagen.  Auch  der  Technik  selbst — das  Feuer,  du^ 
Schweißen  des  Stahles,  das  Richten  usw.  —  häitte  dic 
sweito  Anfla^  mehr  Raum  geben  dftrfen,  da  es 
deeh  auch  fllr  den  Techniker  aer  Praiis  <j:f!<rliricben 

"U*    Uaedicke. 

Konstiuktionasiiüd.  Von  Otto  Thaliner.  Verlag 
voa  Craz  &  Gerlach,  Freiberg  i.  ä.,  1904. 
Preit  8  Ji, 

Die  großen  Fortschritte,  welche  die  ErheoBteia 

ia  der  Natur  des  Stahles  neuerdiag»  gemaeht  hat, 
waren  in  dem  soeben  angeführten  ernten  Werk  nii  lit 
anterzubringen,  ohne  demnellien  einen  allzu  t^rolirn 
Umfang  zu  geben  und  es  den  praktisriien  Kfpiscn  zu 
entfremden.  Hierzu  kam  die  neuerdings  in  die  Er- 
scbeinnng  getretene  umfiuniehe  Verwendung  des 
Stahl««  ala  Aonatniktioaammerial,  welehe  ihn  srnnd- 
■itatieh  tob  den  trennt,  waa  wir  hiaber  anter  nStahl* 
T«ratanden  haben.  Leider  ist  nun  auch  in  dem  uns 
hier  vorliegenden  Werk  der  LTnter«chied  zwischen 
Stahl  and  Eisen  ganz  verloren  ^'  in^jen,  und  wir 
finden  unter  der  Bezeichnung  .iuili  Imrtoter  Kohlen- 
»toffstahl"  Material  von  0  bis  2,.')       Kkdilenstoflf  auf- 

Criihrt.  Von  Seiten  der  Praxis  ist  dies  lebhaft  zu 
dauern.  Während  man  Mber  gans  genau  wnßte, 
waa  yStaU"  nad  waa  «Eiaen"  war,  finden  wir  beate 
ttatudeloB  ein  gieBbnrea  nnd  oft  aogar  abaiehtiieh 
recht  weiches,  koolenstofTarmes  und  ganz  nnhärtbare« 
Material  mit  dem  Namen  ..Stahl"  bezeichnet.  Hier 
kann  nur  Wandel  geschH:!'-!]  \M'rden  durch  Am  l'uIi 
Beispiel,  und  in  diesem  Sinne  wiire  es  hoch  frfreulicli 
gewesen,  wenn  der  Verfasser  einfach  etwa  den  Aus 
drock  „Kohleneisen"  gewählt  hätte,  der  alles  umfuHt. 
and  dar  nicht  zu  Mißdeutungen  Veranlassung  geta  n 
kian,  wie  ein  der  kante  vielfach  geraden  bot  als 
Bdilne  geltende  nnd  den  eingeben  Praktiker  irre» 
ftbrende  Name  „Stahl"  so  häufig  zuwege  gebracht  hat. 

Das  wäre  aber  auch  das  Einzige,  was  an  dem 
Verliegenden  Buch  auszusetzen  sein  durfte.  Ks  ent 
hält  in  vollständiger  Weise  üI!  die  eini-cii lagigen 
Errungenschaften  der  Neuzeit  und  iribt  dem  wissen- 
sehaftUeh  gebildeten  FaclimaoB  Uelege&heitf  sich 
SU  da«  Oebiele  der  Ukroatrutur,  der  bo- 
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demen  Anaebauung  der  venebiedenen  Formen  dea 

Kohlenstoffes  und  vor  allem  der  Kestigkeitseigen- 
schaften  und  Brucherscbeinongcn  des  Kuhleneisens  zu 
untertkhteo.  _  Hatikk». 

AH$tiOtrUat$  ir«mdM  der  EiaetMmmikumh. 

Von  Dr.  Hermann  Wedding,  Königl. 
Freoliiachem  Geheimen  Bergrat  and  Profeaaor 
•n  deir  Bergakademie  und  der  Teehnitehen 

Hochschnle  za  Berlin.    Zweite  vollkommen 
umgearbeitete  Auflage   von  des  Verfasaera 
Bearboitnng  von  „Dr.  John  Percya  Metallargy 
of  irun  and  steel".    Dritter  Band.    Die  Qe> 
winuang  des  Eisens  ans  den  Erzen.  Zweite 
Liefemng.    Druck  und  Verlag  von  Friedrich 
Viewer  &  Sohn  in  Braanaebweig,  1905. 
Die  vorliMende  aweit«  Lieferant  des  dritten 
Bandes  behandelt  in  unmittelbarer  Fortsetzung  dea 
Si  hhisses  der  ersten  Lieferung  die  Gichtgase  des  ll<irh- 
nfens  und   deren  Verwendung.    Es    folgt    darauf  die 
I  Ti'iirr  ;nu'  ili'-.  ;il;'A,irf>  sinkenden  Stri'iijt--  der  festen 
(irundsiotfe,  diu  Anleitung  zur  Berechnung  einer  aweck* 
mäßigen  Beschickung  und  die  Betnehtnng  Aber  d«n 
Einfloß  des  MöUera  aof  die  Eneognaff  der  verschie- 
denen Roheiaenaerten:  ee  aehliefit  aicn  dann,  soweit 
das  noch  orforderlicn  war,  die  Unteranchnng  dea 
gegenseitigen  Einflusses  des  anfsteigenden  ßasstromes 
und  des  niedersinkenden  Strome»    fester  Stoffe  an. 
Gegenüber  dem  gleielien  Abschnitt  der  in   den  set'h- 
zigiT  iin  l  'ii>'(ij:'ger  .J.ibre  erb  lu.  in-iifii  t  r>tr:i  Auflage 
hat  naturgemali  eine  vidlstiindige  Neubearlieitung  vor- 
genommen werden   müssen,  wobei  der  Verfasser  die 
Fortachritto  der  Teclinik  in  Theorie  nnd  Praxis  bia 
in  die  neaeale  Zeit  berflekaichtigt  hat  Unter  anderem 
möge  hervorgehoben  werden,  daß  die  Kapitel  fiber 
Reinigung  und  Ausnutzung  der  Gas«  eine  ihrer  Wich- 
tigkeit entHprerhende  ausführliche,    durch  zahlreiche 
Abbildangeu    und    mehrere    wohlgelongene  Tafeln 
erlinterto  Bebaadlnng  erfahren  haben. 

Die  englitehe  Gclämmenindiotrig.    Von  Dr.  Vax 

Epstein,  GericbtsasseBsor.    Mitteilaugeu  der 

Oesellacbaft  für  wirtacbaftliche  Anabildung. 

Heft  4.     Verlag  0.  V.  BShOHTt,  Dresden 

1904.  Preis  8  r 
In  dem  vorliegenden  Buch  ist  der  wohl||elnngene 
Veraaeb  gemacht  worden,  daa  Bechta-  nnd  Wirtaehafti- 
leben  der  engliaoben  Goldminenbdoatrie  wiaieaaehaA- 
lich  danastellen.  Da  daa  Material  dareh  die  Kln- 
Wirkung  der  eingangs  genannten  Gesellsilinft,  [ri  Ilteti 
teil«  unmittelbar  aus  der  Praxis,  «iuri  h  Hrkiiiidigungen 
an  den  maßgebenden  Stellen,  Ku('ks|irache  mit  den 
leitenden  Personen,  Dnreharbeileu  des  Jahresberichte 
usw.  gt'sammelt  wurde  und  der  Verfu«Ber  außerdem 
Uelegeaheit  hatte,  aick  liuere  Zeit  in  England  aaf- 
anhaltea,  ao  dfitfta  dan  Bnen  aewohl  fir  den  wisaen- 
schaftlichen  Foraeher  (Nationalökonomea,  Jnriaten) 
als  auch  für  den  Kanfmann,  Bankler  nnd  den  ea  QeU- 
gruben  interes-tierten  T.aien  von  wesentli^em  Nntaon 
sein.  Die  siidafriknnist  he  Goldindustrie  ist  der  Be- 
ileutung  des  (ioldlildes  und  der  Beteiligung  des 
deutschen  Kapitals  entsprechend  ausführlieh  behan- 
delt, und  besonders  die  beiden  wichtigsten  Punkte, 
die  Arbeiter-  und  die  Selbstkoatenfrage,  haben  die 
goblllireBde  Berflclttlabtigung  erfakreo. 


9^J•lug.  Mr.& 


Fissf  nt^,  V'.:  l^mwninl'ioi  i^tultfUe:  j,  ii>r  d^uf- 
schen  Gewichte  in  rnylutrhe  tomif  tttta.f  yrA.  W 
Iba.;  IT.  von  Fuß  b^zw.  Xull  in  m  btzw,  mm. 

KöIq  luol,  l'.iiil  NoiibDer.    2  ^. 

Die  Tiklirll«>n  sind  an  mt\  fiir  sich  gerieaet,  bei 
antaraa  maoniirfaltigeo  B«sichitnirrn  zu  KnKiand. 
aamantlieh  im  kaafiuännischen  un<l  St-evprkfhr.  vifl 
zeitraDlipndeii  Rechenwerk  zn  «T^i'.iren.  S.«?  »url«n 
in  1<  svrii  wi'it  liii'hr  ihm  ii  vw.f  il^  r.iili^'r  Aiit^jaU-  er 
fiiili  i),  »ttin  (It  \'tt  t:i-s<r  inj  1,  'r<',l  sfiiit-r  Arln-it 
!(irh  niciit  darauf  l>r' >  Ii t kt  lnUe.  nur  kt;  iii  en^fll^<■h^• 
t<ins  uih/ius  ;ui<if  In,  sitini'Tii  aui  li  <ias  i."')."'iiteiln;e  Ver- 
li.iltnis  lienirk&icliti^  liallf,  l)aiin  »iir'ltn  liu"  Ta- 
bclieo  auch  für  den  Techniker,  s.  Ü.  bei  der  Lekläre 
•nsHfcher  Paehichriften,  in  denen  Mali«  and  (Gewichte 
eine  we'.ciiiliihe  Kollo  s|iifl»-n.  mit  Vurteil  SU  fpr- 
brftlK'lien  !:>■v^f^»•n  sein.  Allfri  ^r: h:itle  für  ilif««"« 
Zwei  k    i'ir   f II L': lif  III' .'it    /u   'ii-ui    im  li  iM'if'I 

iilili'  lirn  (icwiciit  vuu  llH5,  »iin<l«-rn  cu  dem  tat^iuli- 
\\i  lien  (lewidit  von  1U16  kg  angenommen  «erden 
mtissen. 


Compa&.    FinanziellM  Jahrbach  für  Ostei  rei'  h« 
Uiiirarn  Heraiis;,'t'i:f'lit'n  V'in  S.  Hfller. 

3b.  Juhr^ang.  Wien  l'J04,  Allred  Holder. 
9  Bände  g«b.  19  Jl. 

Kin  W  i  i'^,  lia»  w  'i.is  vorli.':.'«-ii'lf,  diirrh  in''li 
rt'ro  Dczcnr.iii.  vuii  .I.itii-  /.u  .Ijilir  ituf  (iriiii.!  iter  t'ei 
seinfii;  (jel>rauvii  L'r~:initi:>  lt>  ii  h,i  i.ili i  .i, l'i'H  i»'.;-!.'''^!.)!!»'! 
nnd  vermehrt  wurden  i>t,  iieilarf  eini-r  iit-sor.  h  r<  n 
Empfehlantr  niebt  mehr.  V.*  ^vnM^t,  auf  duv  Kr 
a«h«in«n  des  n^nen  Jabri;an»r-<  hinznweism  und  zu 
«nräbnen,  <iaLi  aaoh  fnr  ilin  daa  Strt-Iicn  de«  Uerau«- 
gd>«n  Bach  Verbesmrung  d«a  Inhalt»  an  den  ver< 
«chi«denst«B  Punkten  »ichtbar  ireworden  i«t.  Wir 
fiihren  hier  nur  an:  die  Kruiiteiiin i,'  'it-r  w  i^riiii!,".- 
Rtati>tisi'lifn  Tiilirlicn.  ilie  Autii.Ll  !;,(•  ymi  liilir;/.- 
statistikcn  und,  wiis  l'  ir  dm  'I  Iiiii!->rr  vnti  'm'^. in il.  r >•  m 
Interesse  simu  durtle,  'Ü''  brsltu'tliiiiii;iu  li.r  KiUtfiii- 
bezw.  Konventionen  für  Acbteo,  ljriih>n>rliienen, 
Waggona  naw.,  der  liändlerayndikate  in  Eisen- 
produten  n.  a.  m. 

Faraar  aind  bei  der  Redaktion  folj;ende  Werke 
eingegangen,  darra  Beaprechnng  vorlwbalten  bleibt: 

Bnnaen,  Bobert:   CrmtmmHt*  Althandltinven. 

Im  Atiftrago  der  IltMlIsclien  l!iiii>.cii-(ieHi!'l!s<  liaf't 

berauagegebeo  von  Prot'osBor  W.  o^twald 
and  Privatdozenten  U.  Bodenetein.  Leipxig 
1904,  Willielm  Engelmann.  3  Bände  50 

treb.  5  1  .  //. 

Keisvvitz,    W.  U.   H.,    frli.  von;  Lttitmiit 
Arb^fUgeberwbände.  (Sozialwirtacbaftliche  Zeit* 

frapffn.     Hcransjr'T''  *"  '!   viui  .\!-\  in  l'-r 

Till«.    Heft  d.}    büTüa  lUoi,  (»tio  Kl»uer. 

0.  80  Jt. 

EiaetAalm-Bait-  nnri  Brfil'h.tonluiiinj.  (iiiltig  vom 

1,  Mai  Iftor»  ab.  Im  F.'-ji' ||^,•i.s♦»nballnam^e 
durchgesehene  AuH^abc.  iierliu  l!)U5,  Julius 
Springer.    Kart.  0,60  z^^. 

Sattler,  G.,  Ingenienr:  K>l!, ■;<.■>..  7" 

(Kepetitorieo  der  Klektrote*  Imik.  iieniiis- 
gegeben  von  A.  Könt?s\verthcr,  liaiid  XI.) 
Mit  123  AhbiltliiiiLri  I'..  1 1  i n ri.i ver  lJlo.«>,  Ge- 
brüder JtLueclte.    üeb.  4,2U  c.^. 


Kienitz,  R.  v.,  Regierangarat :  Zur  Verstaat- 
iiihuwj  äea  Kohlenbergbauea.  Berlin  19U5, 
Georg  Stilke.    0,50  ^0. 

I'irani,  Dr.  H.  v.:  Moderne  TtmperatwrmemtMf. 

I  Sonderabdrnrk  ans  der  FaclizeiT<;i  hrlA  „Der 
Meciianiker".)  Kerliu  1904,  Admiaistration 
der  F.  „D.  II.*    0,75  M. 

Wilda,  Hermann:  />•«  DampfturlAne  aU 
Si-i,,,'l'.*i)fi.-:r),iiii^.  (Sünderabdruck  aas:  Wilda, 
Die  ächiffsniaacbinen.)  Mit  19  Textabbildun- 
gen. Hannover  1905,  Gebrttdtr  Jlneeke.  1  tJf. 

hfmie  thtoritfue  drs  alliaijfs  nirluUiijui's,  par  L^on 
<i  Iii  11  »  t,  dixtcnr  <  s  srieni  es,  ingt'nieurdes  Arts 
et  Manulacturea.  Avecll7tig.  Pari«  VIe  1904, 
Vve.  Oh.  Dnood.    7  fr.  50. 

Tille,  Dr.  A,:  /''/  W'it/Imcrb  iceißer  und  (/»/W 
Arheit  in  tUr  Ituiuttrie.  Berlin  1904,  Otto 
EUner.    1  c.^. 

Baiim,   Dr.  Oeorg:  Handbiuk  für  Gttaerh*- 

,j.-ri<-hi..    [{«rlin  1904,  Geoi^r  Reimer.  %  Jt^ 

gel».  !•    t( , 

UarmeDing,  l'r.  jur. :  Die  nuticendi(/e  Eulwick- 
lung  der  Itidusiri''  zum  'JViiM.  (Sonderdruck.) 
lieriin  1904,  Verlag  der  Arcbiv-Qeaellachaft. 

0,50  .fl. 

Piekersffill,  W.,  Diplom-lDgeoienr,  Profeeaor: 

LaMli-  f"  i'Kuriiin^pi.  Saiumlunisr  aoigefnhrter 
Konsfriikti.,nen.  :\-J  Tafeln.  Stottgart  1904, 
Kuiirad  Wjttwora  Verlag.    Geb.  t),50 

Ehrenwertb,  Josef  Olngl  von,  Profeseor: 

l'':-<L-irl(it(t  zur  krdhüiluMffafeier  de*  l>'nki>i<ils 
fiir  i'tffi  l!itt-r  ton  TuHMfr  in  l^eoben.  Mit 
1  Abbildung  des  Denkmals.  Leoben  1905, 
Ludwig  Nfittler.  0,90  »4. 
h'  o  11  i  1 1  o  n  ,  Louis:  Das  Zeichnen  von  II-  K  - 
daumen,  unrunden  Üchriben  usw.  Aua  dem 
EngüBcben  frei  übersetzt  ven  Ingenteor 
Dr.  phil.  R.  GrimHhaw.  Mit  16  Textligureu. 
liamiover  1H04,  Gebrüder  J.luecke.  0.50,^. 

Schmiedel,  Gttomar:  Die  iihetidachbuuten, 
IhtralM'  oder  Sägedaehhauten.  10t  75  Text- 
abbildiinpon  und  4  pbotolithosTaph.  Tafeln. 
Zweite  Auflage.  Berlin  1 904,  W.  &.  S.  Loewen- 
tkal.  4 

Seyffart,  Dr.  J.;   Kmdhim9-  und  KiHnfm- 

K'i/i/ri'fU'  auf  (innid  on^omfirischer,  kalori- 
uieii  iKcher  usw.  Untersuchungen.  Mit  30  Ab- 
bildungen. Zweit«  Anflngn.  Ibgdnbnrg  and 
\M*  n  1904,  SeluJlnlin  A  WnUkrtck.  Geb. 

S  p  e  r  1 1  c  h  ,  A. :  litfonn  der  Lnkostenberechnung 
in  Fttbrikbetrieben.  Hannover  1904,  GebrUder 

.Tiineoke.    Geb.  r» 

Stephan,  P.,  Ref^ieraugbbaunieiBter:  Die  teck- 
niiu-Jie  Mtchamk.  I.  Tfil.  M'-chunik  aUurrer 
h'örfter.  Mit  255  Figuren  im  Text.  Leipiig 
19U4,  B.  G.  Tenbner.   Geb.  7  Ji, 
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Kindt,  Dr.  WaUher:  Di»  Zuhinfi  un/urt»  \ 

i'lier.-tfehandfh.  Eine  volkswirtschaftliche 
Studie.     Berlin   li^04,   Frans  SiemeoroUi. 

GiatekUy$Ae  Sammitaig  deidtehtr  ReiAsgetetze. 

Tt'xf- Aassraben  mit  Anracrknng^en.  Ta>r1ipn- 
format.  22*  Patentgesetz  vom  7.  April  18Ü1.  i 
Erlliit«rt  TOB  Prof.  Dr.  jnr.  R.  Stephan.  | 
Sechste  Anflaere.    Berlin  U>0  1.  .1.  Giitttnitae:. 
(reb.  2  tS.    23.  Gewerbe-UafaUver«iclieruog.s-  , 
gesets.   HeranigepebeD  toq  veiland  Dr.  E. 
T.  Woedtke.    Achte  Auflage,  neu  bearbeitet 
von  Franz  Caspar,  Direktor  im  Reichaamte 
des  Innern.    Ebendas.    Geb.  2,50  viC. 

Gvariai»  £inile:  La  TlUgraphie  »an»  Fä. 
VonUT*  de  Mdrrom.  Tradnit  du  -Scientific 
American".  Bnixellea,  Kamlot  Fnlres  et  Socnrs. 

Qattmann,  Dr.  Leo  F.:  FroztnttabeUen  für 
di»  JSMMnftirKmafyw.  Bnumtekiroig  1904, 
Friedrich  Vieweg  aad  Sohn.   Gob.  8,40  J6. 

Reif,  Heinrich:  Das  Österreich isehe  liTti^-haflm- 
recht.    Wien  1904,  Maozscbe  Hof- Verlags-  . 
haadlnng.   8,40  Er. 


Industrielle 


Rheiaisch-Westfälisches  Kohlensjndlkat  in  Kssen.  ' 

Der  am  16.  Februar  abi^ehaltenen  Zechenbegitzer- 
\'t'r«animlnn{j  lagen  ilie  folgenden  Antrai;e  di  s  I'ri-  j 
mts   viir:    F,s    wird    V(irgeschlat;en.    bei   der  .lahre?- 
a^rrrlitiunt,'  fiir  rMiTi    in;  lii'idi'il  Monat«*  .lutiunr  und 
Februar  auber  ADreclinum;  zu  lasst-n.    Rc/uglir  h  der 
VerkanfsmaUnahmen  wird  vori»t  srhla>ren,   soweit  die 
Ab«chltttae  noch  nicht  erfolgt  sind,  in  erster  Linie 
halbjährliche  VerkSafe  ahiatchließen  und  für  den 
Fall,  dafl  seitens  der  Abnehmer  auf  JahresabschlflSBe  j 
bestanden  wird,  diene  nur  mit  einem  Preinanf-  I 
schlap    von   5(>  'j   f.  <1.  Ti>niie   zu    tiitii,'«'n.  Mali- 
>(ebend    für  dieseu  üfscliliilj  war  die  TatsHilic,  dali  i 
darfli  lilc  in  Aussirdit  tli-hniilr  Ilri  :.'i.'<*sfi/nijVfllf  dt  iu  I 
Bergbau   voraussichtlii  h   eine  Kt-ihe  Lasten  aufcrie-gt 
werden,  die  eine  Steii^ernng  der  Selbstkosten  im  (ie 
folge  haben.    Diese  Anträge  werden  v«d  der  Ver- 
aamnlnng  aogeaemnen. 

Ans  dem  vom  Vorstand  erstatteten  Bericht  über 
den  Monat  .Tanuar  ist  su  entnehmen!  Die  Summe  der 
vertraglichen    Beteilipunpin    am    Alis;i»z   l'ffrui;  bei 
25'  «    Arbeitstaf^en   6  SriM  740  t,   ilam>;i  u   der  Al'satz 
ausschlieülich  Selbstvfrbraiii  h  d<  r  7,<'i  li<<n  und  Hütten- 
werke 2  697  0tilt.    l>ir  Aheatz   ist    also  ^<'>icü  'We 
obige  Ziffer  SOS  8662  709  t  =  57,ö9  ' 'd  zurückgeblieben. 
Die  Fördennf  stellte  sich  auf  2  h)5  77a  t  =^  arbeits- 
tljriioh  III 516 1.   Von  diesem  Absats  entfallea  Mf:  ! 
MhetTorbranch  fSr  Kokereien,  Brikettanlagen  nsw.  ' 
1004  707  t  =  3().  17        Landdebit  für  Rechnnng  der  ' 
Zechen  und  Deputatkohlen  136  64X;  t  —  4,07",«;  I  i.  f, 
rangen  auf  alte  Verträge  46  254  t  =  1.39     ;  \  t  r-im  i 
für  Rechnung  des  Syndikats  1  r>10  4i'l  t  .W>  j. 

Da  der  Gesamtabsatz  b;iaO'J09t,  die  ("orderung  ubttr 
nnr .8816 778t  betragen  hat,  sind  vun  den  Ze<dieD- 
lifnn  Tomadt  worden  5144^^6  t.  In  diesen  Mengen 
lind  Koka  md  Briketts,  ia  Kohlen  nmgere  rhnet,  ent- 


/ttude  tkforique  et  pratique  »ur  la  vaporüaUont 

pnr  E.  Wickersheiiner,  ingenifMir  en  rhof 
des  Uines.  Paris  VIe  1U04,  Vve.  Ch.  Dauod. 
3  fr.  50. 

Taicbnann,  A.,  Ingenieor:  ZiMtwbeispiel  zur 

stati^-'-lirri  lifffrliiiimii  run  viassiren  Dreirjih'tih- 
brücken  vermilUist  LinfttiMinien.  Mit  4  litho- 
graphierten Tafeln.    Wiesbaden  1904,  C.W. 

KreiJelB  Vorlag.    2,40 -A^, 

Keiser,  Karl:  /><m  Skizzifffn  uhnf>  und  nnrh 
Modell  für  Maachinenbauer.  Mit  24  Texttiguren 
und  93  Tafeln.  Berlin  1904,  Jnliu  Springer. 
Geb.  3 

Kl  ein,  Dr.  .1  0  8.:  A nor ff anische  Chemie.  Vierte 
Auflage  (Sammlung  Guschen,  Bd.  37).  Leipzig 
1904,  G.  J.  OSeeheoeehe  Verlagihandlong. 

Geb.  0,SO  Jf. 

Lapostolet,  N.:  Tratte  giniral  de  l'emjdoi  de 
ftUdridti  dam  Pindu»hrie  mmthre.  Äyee  67 
figures.  Paris  1 904,  Vve.  Ch.  Dnnod.  4,50  Fr. 

Kataloge  Ein  liardt  vS:  Schmor,  G.  m.  b.  H., 
Scbleifmilble-Suarbrücken :  Generaloren,  Patent 
Morgan,  für  jede  KoUe, 


ßuudschau. 


halten.  F.s  worden  femer  von  den  Lagern,  einschließ- 
lich der  von  iin-^  vntri  lleederkonto  iiluTnoiiiincnen 
Lager,  1 16  O-JA  t  Kuhleu  und  IH  323  t  Briketts  im  Januar 
d,  J.  abgesettt 

t'riedrlch-Aifred-Hütto  in  Uhciiihau!«eu- 
Frlenerabeim. 

Nach  einer  Mit?eiluni;  der  Firma  Frifd.  Krti['(' 
A.-<i.  littt  die  Fricdrii  h-.UtVed-Hütte  in  Uln  iuliau^eii- 
Friemersheim  den  Betrieb  dtir  Stalii-  und  Wal/werk« 
aafgenommrn.  Auf  der  Friedricli- Alfred-Hütte  werden 
folgende  Erseagnitso  herc^i-teilt:  Roheisen  jeder  Art, 
Siemens-Martia-Stahl  (basisch),  Thomasstahl,  and  an 
Wallfabrikaten:  1.  Halbfabrikate  (vorgewalste Blöcke, 
Knüppel  und  riatinenl,  2.  Formstahl  in  den  ver- 
sehiedeiieii  l'ridilen,  3.  F.isenbrtbn-Obrrbaii-Material 
|S  hienen  und  S.di weilen  in  den  verschiedenen  Ge» 
wieliten  uml  l'roiilen.  Laschen  und  rnterlaggplatten, 
Zun>,'ensi  bienen,  Kadlenker  usw.),  4.  .Stnliei^en  aller 
Art.  Die  Gnlistaiiliabrik  in  Ks-^en  befalit  sich  wie 
bisher  mit  der  Kr/eugang  von  Tie^^el  ■  Gufisfahl, 
Siemeut'Martin-ätahl  (saoer  und  basisch),  Bessener- 
stahl, Pnddelstahl  und  der  aas  diesen  Stahlsorten  her- 
trestcllfen  GegeostSode,  mit  alleiniger  Ausnahme  von 
■Stahliicliienen. 

S>>  Jähriges  Jnbiliium    der   Adler  -  Fahrradwerke 
Torm.  Heinrich  Kleyer,  Frankfurt  a.  M. 

Am  1.  Miiv  d.  .1.  lifiTi'b'ii  (lie  A  d  i  e  r  I'a  (i  r  r.i  d- 
werke  vuriii,  Heiiirieh  Kleyen  iiiid  üir  (iniii  ier 
und  i|er/eitii:er  i.K.TNt'  r  l.cifer,  ( iener  ildirektor  Hein- 
rich Klever,  ibi  '.'fjjalirigeB  .liiliilainii.  Ks  sei  bei  dieser 
üelegenfieit  ein  kurser  Rückblick  auf  deu  Werdegang 
dieses   Werke«   geworfen,   welchen    «ich   ans  den 
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kleincten  AnfliDgcn  zu  di-m  1it>ut«  umfuntr^rrirhüt^n 
inrinstripll^n  Orolttiptri«'!»  Frankfurts  a.  M.  entwickelt 
hat.  IVii  (iiuii'l^tfin  \f\:\>-  Heinrich  Klemer  im  Jahre 
18H(),  indem  er  zn  Frankfurt  a.  M.  ein  Masrhinen- 

feschaft  für  den  Verkftaf  zunvii  list  von  englischen 
ahiridern  «iiirichtete  «nd  sich  bamubt«,  durcb  ein« 
energisch«  Propaicrandn  fBr  den  Fahrradtport  «in  am» 
fu(end«t  Abütttzfeld  aU  6nindli)i:e  für  eine  rrfol);- 
reich«  Fabrikation  tn  «chaffen.  IsHl  t-''"K  bereit» 
dnsu  über,  seihst  FahrriidiT  zu  li:iu<ii  un  l  —  aU 
Erster  in  Deutschland  —  die  Ful.rilwitii'ii  i|<  rsflben 
unter  Anwenduiit,'  eines  ci  ^rlil..^-«  n-n  S^-tems  von  \ 
Arlieilsiimschinen  im  großen  Stile  einzuleiten.  Der 
enorme  Aufschwung,  der  durch  die  Verwendung  des 
Fnhmdes  als  Sportmittel  nnd  «päterhin  »le  Verkehrs- 
mittel im  Lun  der  80er  nna  90  er  Jnhre  herror- 
gernfen  wurde,  hat  dem  Kleyersrhen  Unternehmen 
reiche  t;*'^<'bäflliche  Erfoljre  irelirucht,  so  dalS  man  im 
Jahre  l^"^*  r.M  einer  mit  allrn  Mitteln  der  modernen 
Teclinik  aii'-i^eriisteten  Fulirikiinliijre  schreiten  konnte, 
welche  s|iäterhin  durch  umfassende  Krw eiterunL"'hanten 
Ktändip  vertrritliert  werilen  niulite.  Im  Jahre  !•'''.<-"> 
wurde  das  Werk  in  eine  A  ktientri  sellschaft  nnitrewandeit, 
»elcbe,  anter  der  alten  Oberleitung  stetig  weiter 
waehsend,  in  Jahre  1896  den  SchreibmaschinenFaa,  1H!H>  | 
den  Mc>torwa<;enhan  nnd  im  Jahre  1002  den  Motorrad-  { 
bau  aufnahm.  Auch  auf  diesen  (iehieten  bat  das  j 
Werk  eine  ausj:«  ijrlinie  Tat  .-kf  it  ent«i'  kelt,  weh  he 
seinem  Namen  bekaantermalieu  einen  Weltruf  ver- 
aeballk  hat 

Horhofenanlat;^  in  der  >iiho  von  Lttbcrk.  | 

Wie   in    verschiedenen  Tfti:es7.ritiiiii,'en  berichtet 
wurde,  ist  die  Krn  litir.;,'  <  iner  neuen  IldchofenanUiire 
in  der  Nahe  von  l,ui>erk  geplant.    Dieselhe  soll  am  | 
unteren  Lauf  der  Trave  pehaut  »  erilen,  w  o'  L'eiiüi:end 
Tiefwasser  für  proße  Seedamiifer  vorhamlen  ist  und  ■ 
gleichzeitig  auch  Elbkiiline  anlegen  können.    Die  An- 
uga  soll  awei  Hochöfen  «nthaiten;  Koks  soll  ans  j 
«ngUschen,  e^eBtnell  nach  ans  westflHschen  Kohlen,  | 
die  auf  dem  WasserweL'e  /u  he^iclien  sind,   auf  dctn 
Werke  gelbst  darv'esfellt  werden,  wahrend   die  Krze 
vom   Mittelimcr   uler   aus  Schweden   und  N'>i»'_.n 
eintjeführt   werden   sollen.    Ks   wird  mit  einer  jntir-  i 
liehen    Krzeui,'un>.'    von    124000  t,    davon    83  0»X)  t 
Hämatit-   und   41  000  t  tiießereiroheisen,  gerechnet. 
Das  Anla^eka|iitikl  fiir  die  Hoehofenanlage  cinscblieii- 
lieh  70  Koksöfen  soll  6  500  000  M  and  das  Betriebs- 
kapital l  BOOOUO  J[  betrafen,  so  dafi  insgeaant 
7  000  000     erforderlich  sind. 


Stahlnerk  Mannheim. 

Der  OeseMftsbericht  weist  «jetjeniiber  den  früheren 

.l.ilircii  eine  Br^siriirii:  auf.  Ks  hetiML't  iler  Hetnelis- 
iili'Tsrliiil'i  fur  das  Metrielisinlir  144  7'.tH.l.|  .U  t^frrn- 
über  ;*1  .")77,'i;i  . i;n   V.>i  .ihre.     An:  li  dieses  Jalir 

sind    die   Abschreiluu:L.-rn    wieder    leiil:liill  iienicsseli 

worden.  So  ward cn  einige  Konten  \»  i.  iler  his  auf  1  ,*  ' 
abgeschrieben,  während  bei  dm  Mubiiien  and  Uten-  | 
silteii  nvr  dar  llaterialwert  eingsetellt  Ist.  Zar  Deckung 
der  ^aiamtan  nah  aof  SO  142,16, #  belaufenden  Ab- 
Bchreibangen  wurden  dem  lleservefnnds  nnch  '2  4('i2.27 .  ^ 
entnommen,  so  da  Ii  der-''' siih  a'.f       i;iit,V»'J  . //  Ke 
läuft.    Der  Ver-üuid  iial  sn  ii      i.',-nulu'r  den  früheren 
.lalirer.   »cscnti.ch    fjehi  tien    nml  ist  atlch  dss  Werk 
sarzeit  ausreichend  besclialtigt. 


BhelBiwk*  ■«tallwar«ii<  wid  HaaeMMoMrlk, 

Die  GeschiiftslaL'e  im  al'  j''":i'ifenen  Ret ri' b'-j aii r 
war  nach  dem  Bericht  lür  \\k>6  t.4  iniiiier  noch  un- 
günatig  nad  der  Fabrikationsgewinn  reichte  ebenso  wie 


im  Vorjahre  nl  lit  Inn.  um  die  .M-  f.r- ili-;r  ijen  nad 
("nkasten  zu  decken.  Die  für  3n  Sr-jiteniber  1904 
aufgestellte  Bilanz,  weist,  eins,  hlirli!  n  h  140  für 
verfallenen  Dividenden-i  hein, einen  Brutto -Fabrikationa- 
gewinn  von  728038,33  nach.  Hiervon  sind  zu  b^ 
Mtreitan:  die  Absehreibnagen  mit  648506^18  Ulf;  Zinaai, 
Hteoem,  Provieiones  md  Haadlanffionkoitea  mit 
I  125550.a')  zusammen  1674116.93  .M,  »o  daB 
ah/ü^licb  des  Bruttojrewinne«  von  728038,33  ein 
V.  rlii^t  vi)n  !Ut>i»7>^,:l:3  .0  verbleibt,  zu  dem  der  Vor- 
trag aus  1902/03  mit  544  7 14,75  Ulf  hinzntritt,  wonach 
•in  Verimtsald«  tob  1480788i^  Jt  TuniOragen  btoibL 


Vaited  SUtes  8t«el  Corpomtk«. 

Nach  den  Oesohiftabericht  (Ikr  das  am  31.  Da- 
sember  1901  endende  Viertaljahr  betmg  der  Bnn- 

<rewinn  nach  Absng  der  Unkosten  fBr  laufende  Repa- 
ratur nnd  Unterhaltung  sowie  der  Zinsen  fttr  die  Schnid- 
verscbreibnn^en  der  TeiltregelNi  liaften  21458T34  /. 
Hiervon  (rehen  ah  für  Amortssation,  Abschreibung 
und  Uücklairen  für  den  Reservefonds  4SH.'il27  A  - 
laß  ein  Saldo  von  17  073Ü07  /  verbleibt.  Die  Zinset: 
auf  die  Schnldverachreibungen  der  United  States 
•iteel  Corpontion  für  das  verflossene  Tierteljabr  be- 
ianfni  sidi  auf  ft9828B0/,  dem  Tilgnngsfonda  war* 
den  1019500/  zugewiesen.  Von  dem  Restbetrage 
von  101882.^7/  wurden  1».  •/»  DiTidende  aaf  die 
Vo(zii::saktien  im  I{etrtt>:e  von  6  3Mniy/  verteilt; 
CS  eiL'ilit  sicli  demnach  ein  «erschuü  von  38.'?3338/, 
Icr  -ii'h  ur.''!'  H  ;  n/ii  rci  Ii  n  u  n  l'  '1er  N'ir'täife  aus  den 
früheren  Vierteljahren  mit  2  3y2»üti  Hut  *;  ^i.')  t>44  / 
erh5htw  Biervon  gehen  ab  fRr  TlBti> Hien,  Bericbti- 
gnngen  von  InTentarabschätnngen  nnd  andere  Zwecke 
1 135029 so  da& «in  nnverteilter  Saldo  Ton  5 090 616/ 
verbleibt,  der  fär  Besahlnng  von  Bauten  nnd  nadoM 
Kapitalaufwendongen  rar  Verfügung  gehalten  wird. 
Im  letzten  V i.  rte\j iihr  des  Jahres  1903  stellte  sich 
der  Reingewinn  auf  nur  l.TtKiT  181  /.  die  vorliegende 
Bilanz  weist  detnnaih  pegenüber  diesf-rvi  \'  .rTf'ijitr 
•  ine  Zunahme  von  »i."j«H>(s)<l  $  auf.  Das  beste  vierte 
Vierteljahr  seit  der  Organisation  der  Corporation  war 
dasjenig«  von  1902,  in  welchem  sich  der  Beingawin 
anf  81 96fr 767  f  oder  10000000  /  mabr,  als  fii  dm 
ßeriebtaviarteljahr  belief. 


Socl^t^  Anonyme   M^tallorgtqae  Dai^provieane 
(BaUaal). 

Die  Bilanz  ergibt  einen  Reingewinn  von 
2  42.T 043,04  Rubel  (gegen  1959993,24  Rubel  im  Vor- 
jahr), wobei  die  Beträge  von  149a30.30  Rubel  für 
Amortisierung  anf  das  Inventar  des  alten,  außer  Be- 
trieb gesetzten  Bessemerwerks  und  147  68;),85  Rubel 
f'ir  Varlaste  durch  Braadacbadan  barilckaiehtiKt  aind. 
Aus  dem  Reingewinn  warde  aoeb  884820,61»  Rabd 
weiteren  .Abschreibungen  eine  I2prozentige  Dividende 
n.it  lOHOOOO  Rabel  aasgescb littet  nnd  der  Beet  von 
H45991^  Rnbel  nf  aane  BachBOBg  vorgatragOB. 


Snrit^t^'  M(^tallnrgiqne  Rnsso-Belge  (RnRIand). 

Die  Kokserzeugung  hetruf;  27.Ö8.35  t,  die  llocb- 
i.fen  lieferten  194  9ti5  t  Roheiten,  die  stiiiilwerke 
137.581  t  Stablhlöcke,  wovon  22834  t  im  Martinofen 
hergestellt  wurden.  Die  Erzeugung  der  Walswerke 
stellte  iieb  anf  114  870  t.  Die  BUans  ergibt  nach 
826000  Rnbel  Abaebreibnngen  «inen  Uberschuß  von 
1 772604,29  Rubel,  aas  dem  eine  ordentlieba  Dividonde 
von  ß"  ?  mit  nooOOO  Rubel  und  eine  auBerordaatUeha 
I  'ivid.-:  ilr  v  .n  I.W  Rubel  für  die  Aktie  mit  l^MOOORabd 
verteilt  w  urden,  wahrend  der  Vortrag  auf  neue  BMiianag 
SSS800,37  Rnbel  baintg. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhDttenleute. 


Gustav  Lentz  f. 


Nach  knrzffin  schweren  Leiden  verschied  am 
2.  Februar  im  Alter  von  68  Jahren  der  Zivilingenieur 
Herr  Gustav  F^entz  in  Düsseldorf. 

Friedrich  Gustav  Lentz  wurde  am  17.  Juni 
1836  zu  Kiewo  bei  Königsbere  als  ältester  Sohn  des 
Rittergutsbesitzers  K.  Lentz  geboren.  Auf  dem  Lande 
erzogen,  trat  er  mit  12  Jahren  in  das  Gymnasium,  die 
dainalige  ..höhere  Bürger- 
schule" in  Königsberg  ein, 
die  er  Jedoch  nur  bis  Ostern 
1852,  bis  zur  Untersekunda, 
besuchte,  da  seine  Mutter 
durch  den  plötzlichen  Tod 
des  Vaters  mittellos  wurde. 
Gustav  Lentz  sollte  nun  ein 
Handwerk  erlernen  und  trat 
zu  diesem  Zweck  als  Former- 
lebrling  in  die  Maschinen- 
fabrik von  Rudolph  &  Drewitz 
in  Thom,  die  damalige  ,,Jo- 
hannahütte",  ein.  AuUer  der 
Formerei  erlernte  er  hier  die 
Tischlerei  nnd  Schlosserei  und 
kam  dann  auf  das  technische 
Bureau,  wo  er  mit  Zeichnen 
und  Maschinen  -  Aufnehmen 
beschäftigt  wurde.  Vom  Okto- 
ber 1853  bis  August  1855  be- 
suchte er  durch  Vermittlung 
seiner  Verwandten  die  Königl. 
Provinzial- Gewerbeschule  in 
Graudenz,  bestand  sein  Abi- 
turienten -  Examen  nnd  stu- 
dierte dann,  durch  ein  Sti- 
pendium unterstützt,  auf  dem 

Königlichen  Gewerbe  Institut  zu  Berlin  vom  Oktober 
1856  bis  August  1859.  Kr  nahm  hierbei  an  den 
praktischen  Arbeiten  in  der  Werkstatt  teil,  arbeitete 
ein  halbes  Jahr  als  Former  in  der  Königl.  Eisen- 

äießerei  in  Berlin  nnd  erhielt  bei  seinem  Abgang  von 
er  Anstalt  nach  vorzüglich  bestandenem  Examen  die 
•rate  öffentliche  Auszeichnung;  durch  ministeriellen 
Erlaß  wurde  ihm  die  während  seiner  praktischen 
Arbeitszeit  von  ihm  eigenhändig  angefertigte  Dreh- 
bank zum  Geschenk  gemacht. 

Von  der  Akademie  aus  erhielt  er  Stellung  bei 
Borsig  in  Berlin  als  Konstrukteur  im  Lokumutivbau 
ond  blieb  bei  dieser  Firma  bis  zum  Juli  18i)2,  wo  ihn 
■ein  Chef  zum  Studium  der  Londoner  .\usstellung  nach 
England  entsandte.  Lentz  beschloß  in  England  zu 
bleiben  und  fand  in  der  damals  etwa  7  Jahre  be- 
stehenden Lokomotiv-  nnd  Werkzeug-Maschinenfabrik 
von  Beyer,  IVacock  &  Co.  in  Manchester  Stellung  als 
Konstrukteur  im  Lokomotivbau,  ging  dann  im  Jahre 
1865  nach  Glasgow  zu  Dnbs  &_Co.,  wo  er  ebenfalls 


im  Lokomotivbau  Beschäftigung  fand,  bis  er  im  März 
1866  von  der  Firma  Schwartzkopf  engagiert  wurde, 
bei  der  er  den  Lokomotivbau  einrichtete  und  Bureau- 
chef der  neu£reschaffenen  Lokomotiv- Abteilung  wurde. 
Im  Jahre  1870  übernahm  er  die  Stellung  des  Ober- 
Ingenieurs  in  der  „Norddeutschen  Fabrik  für  Eisen- 
bahn-ßetriebsmaterial",  gab  sie  am  I.Juli  1872 jedoch 

wieder   auf,   um   die  Loko- 
motivfabrik „Hohenzollem" 
in    Dusseldorf  einzurichten, 
deren  Projektierung  und  Bau 
ihm    übertragen    war.  Das 
Ziel    seines    Ströhens  und 
Schaffens,  welches  er  sich  als 
26jäliriger  junger  Mann  in 
Kngland  gesteckt  hatte,  einst 
eine    Lokomotivfabrik  nach 
eigenen  Erfahrungen  zu  bauen 
und  zu  leiten,  hatte  er  nach 
lOjähriger,  harter  unermüd- 
licher Arbeit  erreicht.  Rast- 
los tätig  nn<l  in  nimmer  er- 
mü<lender  Schaffenskraft  wid- 
mete  Lentz   als  technischer 
Direktor  17  Jahre  dem  Werk 
seine  Dienste.    Am  1.  März 
1889  gab   er  seine  Stellung 
als  Direktor  auf  und  lieU  sich 
als  Zivil-Ingenieur  in  Düssel- 
dorf nieder,   um  sich  ganz 
seiner    neuesten  Eifindong, 
dem  „ankerlosen  Lokomotiv- 
wellrohrkessel'', widmen  zii 
können.  Leider  erfüllten  sich 
die  Hoffnungen  nicht,  welche 
er  und  mit  ihm  so  viele  hervorra>;«nde  Eisenl  ahnfach- 
leute  auf  diese  Erfindung  gesetzt  hatten.  Auf  alle  seine 
weiteren  Erfindungen  und  Verbesserungen  von  Lokomotiv- 
konstruktionen  hier  einzugehen,  würde  zu  weit  führen; 
dieselben  sind  s.  Zt.  in  weitesten  Eisenbahnfachkreisen 
hinlänglich  gewürdigt  worden.    Dem  Verein  deutscher 
Eisenhüttenlente  ist  der  Dahingeschiedene  ein  treues 
Mitglied  gewesen,  welches  besonders  zur  Pflege  ihr 
technischen    Seite  der   Vereinstätigkeit    durch  ver- 
schiedene Vorträge,  u.  a.  über  feuerlose  Lokomotiven, 
wertvolle  Beiträge  geliefert  hat. 

Obwohl  ihm  im  Leben  Sorgen  und  Enttäuschungen 
aller  Art  nicht  erspart  blieben,  bewahrte  sich  der  V  er- 
st4)rbene  doch  bis  an  sein  Lebensende  einen  be- 
wunderungswürdigen Lebensmut  nnd  ungebrochene 
Tatkraft.  In  allen  seinen  Stellungen,  sowohl  als 
Untergebener  wie  sptiter  als  Vorgesetzter,  bat  er  sich 
hohe  .Sympathien  zu  erwerben  gewulit  und  sich  in  den 
Herzen  aller,  die  ihn  kannten,  ein  unvergängliches 
Denkmal  gesetzt. 


R.    I.  P. 
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Krank,  Proti -^.r  Dr.  (Charlotten  bürg) :   Cbtr  Kalk- 

stirk-.^toff.  \  nrtrag,  gebsltea  im  »Klob  der  Lud* 
Wirte"  SU  Berlio. 

iV(Mf  aUgmmeine  pelUuUMu  Bt»ttmmunq«n  aft«r  di* 

Anlet/unij  von  Itampfkesstln.  Rf  ri.  lit  liiicr  di-n  Si:md 
der  Aniceleirenheit,  von  C.  Hai  h.  Ki;!.  Wiirttem- 
bergisrheni  Baudirektor,  Profes'ior.  i  S.Hnl.  rnt  iru<  k.) 

tiaat,  Frits:  DU  EittHimdmttrie  dtr  Vtrtinijftit 
Aoofm  vom  Anurika.  Inaafninil'DiMertBtioii. 

De  m  «re  t  •  F  r  e  «  n  n  .  .1  u  1  <■  - .    C„    Cr.citi  rfnct  tU» 
Mintrait  dt  Idanganiae  liu  Jit'Hil  tU  du  Catteatt. 

—  Les  Champ»  dt  Mamjani .it  dt  la  Tomakurkit. 

—  L*»    HHut4'Fourntaux  Am/ricain»   <t  rauUment 
rapid»  tt  h  granda  produeiion. 

—  UauU-F«wm$am9  m  B«^  «(  fUttimamU  ds  MineraU 
d4  Fer. 

—  Le»  UmOt-Fitnuaux  ttMmamtS«, 

—  Sieb«n  rertchiedene  Arbeiten  fiber  Gewinnung  and 
Bearbeitung  von  (Jold,  Sitli-r,  Kupfj'r  nsw. 

AuftiTilein  sin'l  iler  Hihliotbek  überwiesen: 

1.  von  Hrrrn  Inpenieur  Kiieen  K  ued  <*  r  I  i  n  ir, 
Düsseldorf,  versrhiedene  JalirL'anixe  teehBi«>''li>'r  und 
natnnriasenachaftlicber  Zeitacbriften  lowi«  «ine  Anzahl 
Werke  ftber  Chemie  und  Eisenhiittenkamde; 

•2.  von  Fran  Witwe  Hermann  H  u  >■ ,  1.  .  t);;gsel- 
dorf,  au«  der  BticherssmTnlnnt'  iliro^  versturbenen 
Oaften  eine  It-  ili-'  v.in  Werkm  \v.i<  lii-xa  Qebiete  der 
Physik,  Chemie,  Eisrnltüttenkande  usw. 

Den  Genannten  sei  auch  u  dieter  Stelle  fflr  ihre 
flmmdlichen  Zuwendungen  beütena  gedankt! 


Aeudcrnngi^ii  Im  Mit^lieder'Tenteichai». 

Blatul,         r)lH'rini.'»nienr  der  Hnnyangr   Iren  and 

St.M'l  Works,  Düsseldorf-Of.erkassel,  Lai's;.ill.M-  IM' 
Dtmtz,  Dr.,  Ht'rtrwerk^iiiit'ktor,  Berlin  W..   Hrii'  ken- 
allee  2ßi. 

Fischer,  R,  Ingenieur,  Hiidiipest,  (.'sa^zarfiinlö  -14. 
hitger.  Geheimer  Hergrat,  Gt-neraldin'ktor  der  Ver- 

einijjte   Köniff«-   und   Laarahütte,   Berlin  NW.  7, 

Dorotbeenstraße  50. 
JhmjHImmm,  Ueheiner  Berpat,  Qeaeraldirektor  a.  D., 

Berlin  W.,  Drakeatr.  1. 


Kay^rr,  M ,  neraldinktor  der  WeetflliaehMi  Stahl- 
werke, Borhuni. 

hircknuh,  H.,  Ingenieur  und  Bureanehef  dw  Pliedridl- 
WilheUnsbntte,  Malheim  a.  Rehr. 

Kdritti,  Bmü,  HBtteaiageniear,  Direktor  denr  Waggon- 
fahrik  Phönix.  .\bt.  .Stahlwerk,  Riga,  Raßlaod. 

Krii-  ter.  Kieliard,  HUtteninjjenieur.  Vorstand  des  St»hl' 
A  l  k-  Kri'-ijer  Akt.-<i<*s..  I)ü  -i  1  1  r'',  (iartrtistr.  79. 

M'Vf  r,  l.t'un,  Dipl.-lnsrenieur,  lU-trit  li^leittT  des  Stahl- 
werks, Hüdelintjen.  Luxemburg. 

MtuUer,  Ottomar,  Hütteningenieur.  Ki"r;eb«a«»iatent 
bei  den  (ielsenkirchener  (inü^tahl-  nn  l  KiaaBWWkMl 
vormala  Manscheidt  &  Cie^  (ielaeakirchen. 

Fütg,  Am/,  DipL-Ingenieer,  Aachen,  VaalavntiaAe  99. 

Sehmeidtr,  Karl,  Oberingenieur,  Kohlenz.  Mainterstr.  23. 

S^umachtr,  A.,  Direktor  der  Schwarzblech-Vereini- 
gnng  (1.  m.  h.  H.,  Köln,  KarolinLrerring  Hl. 

Srhütte,  U'illulm,  Ingenieur  und  Betriebsleiter  der 
R  orlilintfsc-heB  Elsen*  and  Stahlwerke,  VölkliBgea 
a.  d.  .Saar. 

Wtmber,  (iuttar,  Direktor  der  Maiisfeldsrhea  KafÜMT- 
achieferbaaenden  Oewerksi  haft,  EUalebea. 

Neue  Mitglieder. 

Äther,  THtodor,  Dr.,  Inbabt-r  eines  öffentlirhen  La- 

boratoriuma,  Daiüburg,  MarieuMtr.  12 
Btektr,  L.,  Ingeniear,  Diaaeldorf,  Charlotteastr.  69. 
BrStt,  Han»,  OeschEftofAhrer  der  HannoTerKhen  Eieen- 

handlun;;  G.  m.  b.  H.,  Hiinnovcr,  Prinzrnstr.  10. 
Hrnnfs,  Atf!.,  < iieberei- 1  n;;t-nipnr  der  .\kt.-Ges,  Weser. 

i ; I       II.  lli  senkranz  13. 
Kinne,  Arnold,  (Chemiker  hei  Thyssen     Co..  Mülheim 

a.  d.  Huhr,  l'hlandstr.  GL 
Koaniii,  Otto,  Betriebaingeatenr  der  Siemena-Sehnckert- 

werice,  NSmberger  Werk,  KAraberg^  Landgrabaa- 

«traBe  88. 

Lipprrt,  J.  P;  Ingenieur,  SoelM  mitaliargiqae  de 

Perigord,  Funiel,  Lot  et  Garonne.  France. 
Sietfn,  H.,  Baninirrnirur  des  .\achener  Hütten- Aktien- 

Vcreiii^,  Aiit.  'i  1",-  Ii  a,  il.  .Mzrtte.  [^uxenilnirg. 
fon  S't^tiz  Ulli  Jäntcendarlf  Ih-zfu  rrki,  f/'rm..  Ililtfen- 

nii,->  ii!iur.  Ruhrort,  Kui-crstr.  Iti. 
Kupprteht,  Utimr.,         -liiL'enieur,  Berlin-i'harhytten- 
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TeftM«,  Onala»,  Boraanohef  der  Deatacb-UsteireiehiacbeD 

ManaeamannrShreB-Werkef  Abt  Bona,  Bona  a.d.  Saar. 

Varatorbea; 

Boeddinghama,  JmL^  DSaaeldorf,  Stefanianatr. 
HuffelmaHn,  n'ilhalm,  lageniaar,  Doiabug. 
Hohr,  Jacob,  Bredeney  b.  Baaan  a.  Bahr. 
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25.  Jahrgang. 


Erzbri  kettieruiigsaiila^e 

auf  dem  Hfinenwerke  der  Socicte  des  IJsines  Metallurgiques  et  Mines  de  Kertsch 

in  Kertsch,  Südrußtand. 

Von  Direktor  Zaiitor-St.  Fetanborg. 

pVfi^ßjlie  Lösunf;  der  Aufgabe,  die  Verhüttung  der  teeliniscli  und  Ökonomisch  rationellen  ßrikel- 

j(^Pff^^  feiner  oder  mulmiger  Erze  durch  Briket-  tierung  des  Erzes  vollständig  und  erscliüpfend  löst. 

tierung  zu  eridcbtern,  bat  seit  Jahr-  Das  Hättcnwerk  in  Kertäcli  basiert  ausschließ« 
xehnten  die  Hiittenleule  beschäftigt,  >  lieh  auf  den  kolossalen  Brauneisensteinlagern  der 
doch  ist  es  bis  jetil  nicht  gelunpen,  fin  universales  ;jenanntcn  Halbinsel,  welche  in  regelmäßigen 
Bnkeltierungsverfabren  auszuarbeiten  und  im  grulien  FiOzen  von  6  bis  8  m  Mächtigkeit  nahe  der 
Mafistabe  durelnofiabren,  welches  allen  Verhill-  Oberfliche  MuldcD  Ton  vielcn  Quadratkilonwtera 
nisscti  anzupassen  wäre  und  zu  pleichfr  Znit  Ausdehnung  ausfüllen  un<i  (!nr'!i  Tr(iikeril>;i^"ir»-r- 
genügende  Billigkeit  der  Herstellungskosten  mit  betrieb  im  Tagebau  ausgebeutet  werden.  Das 
genOgeader  Flestigkeil  and  Haltbarkeit  der  Briketts  '  gewonnene  Braonebenerz  ist  nmlmig;  es  besteht 
▼erbände.  aus  nolitliischtn  Körnern  TOn  1  bis  i  mm 
Die  existierenden  Brikellierungsverfabren  und  Durchmesser,  welche  in  einen  eisenschüssigen 
Anlagen  sind  in  .Stahl  und  Eisen**  schon  aus*  Ton  gebettet  sind.  Das  FlOz  durehnehen  feste 
führlich  behandelt  worden.  Zweck  der  nach*  \  Adern  von  manganhaltigem  Erz,  welche  das  ein- 
stehenden Abli.'indliing  ist  es,  die  Leser  von  zige  wtrkli' lie  Stil'-kei/  (ungefähr  15  bis  20  %) 
„Stahl  und  Eisen'  mit  einer  Brikeltieruiigsanla^,'e  |  liefern.  Das  Lrz  hül,  bei  llü"  getrocknet,  fol- 
bekannt  zu  machen,  welche  in  technischen  Zeit-  ,  gendc  Znsammenaetzttng:  d»r<*«*Dimi«k 
Schriften  bis  jetzt  nidit  beschrieben  wurde  und  ...     .    4000  bis  45,00  „       t'2,5«)  "  o 

doch  wohl  augenblicklich  die  gröUte  alier  be-       Mn   0,5    „    5,00  „  '2,(X) 

stehenden  Anlagen  ist.    Es  handelt  sich  am  die  I     ^   ,    1,50  „       i,25  „ 

Fr/hnkeltierungsanlagp   auf  dem   Hüttenwerk  in  M*  o'(8  area)  '  "    050  "        O-^n  " 

Kerlscli,  die  auch  darum  Interesse  verdient,  weil  AUO»  ,  .  .  ,  1    8,00  ^    öloo  .        4^  ^ 

dareh  den  Aaahau  dieser  Anlage  zu  ihrem  gegen-  SiOi .  !  !  !  !  !  18,00  ,  17,00  „      16i,00  „ 

Wärligen  Zustande   nach  vielen  zum  Teil   kosl-        ^   '^"^  -    ^'-"^  "  ■ 

spieligen  Versuchen  ein  Verfahren  ausgearbeitet  ^'»hverlust .  .  ,    lo.ou  „  12,u0  „      11,00  . 

worden  ist,  welches  wenigstens  im  vorliegenden  AaUerdem  hat  das  frifThgewonnene  En  noch 

Falle    fDr   das   mulmige   oolithische   tonhahigc  bis  18  %  Feucbti^k>  '    ^^<^||e  je  nach  dem 

BraoneiaeBert  der  Halbinsel  Kertsch  die  Aufgabe  Weiter  sich  noch  boietuetHl  eihöht. 

' — —r   Diese    BeschalTenlicit    des    Erzes    und  die 

*  Eeft  e  VOM  1.  Min  19M.  .  Schwierigkeiten,  welche  dem  Verbauen  desMihen 

VI«  1 
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».iahrg.  Mr.  6. 


in  rohem  Zustande  sich  bei  Venu^en  auf  andereo 

Werken  enlgegenstrUfon.  zwangen  die  Erbauet 
des  Hochofenwt'ikä  in  Ktrlsth,  io  erster  Linie 
Um  Aufmerksamkeit  der  AusarbeilUR^  eines  billi- 
gen und  zweckmäßigen  Briketlierungsverfahrens 
zuzuwenden.  Zu  diesem  Zwecke  wurde  eine 
VenuehseDlafe  gebeut,  welche  mit  Etwwpuation 
und  Rrikt  tl{jit>r<  u  vnri  ifSO  bis  700  Atmoe|>hiren 
Druck  ausgestattet  und  den  Versuchen  ealsprechend 
um-  and  raegebaut  wurde,  bis  sie  ihre  jetzige 
Gestalt  erhiflt.  Ks  würde  zu  weit  führen,  alle 
Versuche  ausführlich  zu  beschreiben;  ich  will 
daher  nur  die  verschiedenen  Verfahren,  welche 
angewendet  worden  sind,  und  ihre  Reaultate  kurz 
anfahren. 

In  erster  Linie  wurde  das  Verfuiueii  des 
Hflttenwerks  Denain  und  Crcusot  erprobt,  bei 
welchem  die  Kiisnhhrände  mit  etwa  5  % 
brannlem  Kalk  gemischt,  gepreßt  und  die  ge- 
preBlcn  Briketts  in  einer  IVodwnanlage  bei  ge* 
rin^cr  Temperatur  in  2  bis  3  Tagen  I.ui;:-;itn 
getrocknet  werden,  indem  man  die  Verbrennungs- 
gase  von  Kohle  oder  Koksabfatl  durch  die  auf- 
gestapelten Briketts  hindurchziehen  läUt.  Dieses 
Verfahren  ergab  für  das  tonhaltige  Kertscb-Erz 
keinerlei  befriedigende  Resultate.  Die  mit  Kalk 
gemischten  getrockneten  Brikett«  erlangten  keine 
größere  Festigkeil,  als  dliiie  Beimisfhiinf?  vnii 
Kaik,  was  woiii  der  Natur  des  tonhalligeu  Erzes 
zuzuschreiben  ist.  Anderseits  erhielt  man  trotz 
des  hohen  Druckes  in  den  Pressen  bei  einem 
SO  hohen  Wassergehalt  des  Erzes  keine  festen 
Briketts,  das  Trocknen  dersdben  nach  dem 
Pressen  mit  und  ohne  Kalk  erhöhte  ihre  Festig- 
keit keineswegs,  und  wurde  infolgedessen  das 
kostspielige  kennen  der  Briketts  bis  cur  Sinter- 
hitze ii.  ri^'i  IIS  ZU  (lie-(  Hl  '/weck  erbauten  Kanal- 
öfen erprobt.  Dieses  Verfahren  ergab  technisch 
vorzügliche  Resultate,  die  Briketts  waren  fest  und 
hart  bei  einem  Eisengehalt  bis  zu  T)(\  % ,  jedoch 
stellte  sich  der  Preis  der  gesinterten  Briketts,  in- 
folge des  hohen  Koblenverbrauchs  von  10  bis 
15  fOr  die  Erzeugung  von  Generatorgas,  bei 
einem  Roherzpreisc  von  1  ^Ä  f.  d.  Tonne  auf 
8  bis  10  f.  d.  Tonne.  Gtetchzeilig  ergab  sich 
bei  fortgesetzten  Versuehoi,  daß  der  Grund  fOr 
die  geringe  Festigkeit  <ler  geprcBten  Rohbrikelts 
ausschheülich  in  ihrem  hohen  Wassergehalt  zu 
suchen  ist,  welcher  dem  m  den  Pressen  ent- 
wickelten Drucke  nicht  entsprach.  Versuche  mit 
Erzen  verschiedenen  Eeuchtigkeitsgehaits  ergaben 
ein  fiberrasehendes  Resuhat.  Bei  konstantem 
Drucke  von  etwa  .^00  Atmosphären  und  ab- 
nehmendem Feuchtigkeitsgehalt  bis  zu  1^  ^  hob 
sich  die  Festigkeit  langsam,  hei  einem  Feuchtig- 
keitsgehalt zwischen  10  und  12  ^  dagegen  er- 
reichte dieselbe  einen  überraschend  hohrn  maxi- 
malen Grad,  um  bei  geringerem  Feuchtigkeits- 
gehalt ebenso  rasch  wieder  abzunehmen. 
Augenscheinlich  muß  der  Waasergehall,  um  gute 


Resultate  durch  einfaches  SUrksS  Pressen  von 
rohem  tonhalligem  Eisenerz  zu  erzielen,  den  beim 
Pressen  nachbleibenden  Hohlräumen  zwischen  den 
Erzkömcrn  entsprechen  and  demgemlß  mit  dem 
Pressungsgrade  korrespondieren. 

Auf  diese  Weise  hergestellte  Rohbrikelts  er- 
halten dank  dem  TongehaJt  und  dem  hoben 
Druck  eine  so  bedeuteridc  Fessi^jkeil,  daß  ^^ie  den 
Fall  von  über  5  m  Höhe  auf  Üuüplalten,  ohne 
zu  leiden,  aushalten  wid  daher  iDr  den  Hoehofen- 
betrieb  vollkommen  geeignet  erschienen.  Ver- 
suche im  groben,  welche  im  Hochofen  vor- 
genommen wurden,  bestiligten  diese  Annahme 
vollkommen  und  ergab  sich  in  den  Belrielis* 
resultaten  keinerlei  Vorteil  zugunsten  der  pe- 
äiuterlen  Briketts.  Auf  Grund  dieser  Resuiiaie 
wurde  das  Brennverfahren  aufgegeben  und  die 
ganze  .Anlage  zweckentsprechend  für  das  Pressen 
von  vorgetrocknetem  Roherz  ausgebaut,  wodurch 
sie  ihre  heutige  vdlendele  Gestalt  erhidt 

Wie  aus  Ahbü'iun^'  1  ersirbtlich,  besteht  die 
Anlage  aus  einer  Abteilung  A  für  Separation  des 
Roberzes,  dem  Groberdager  B,  einer  Abteilung  C 
für  das  Trocknen  und  Pressen  des  Erzes  und 
einer  Abteilung  D  für  das  Verladen  und  Auf- 
stapebi  der  Briketts. 

1.  Separa  lionsnnlage.  Das  in  den  Gru- 
ben mit  Trockenhagper  auf  große  Eisenbahn- 
wagen verladene  Erz  gelangt  auf  das  obere  Ge- 
leise in  der  Separationsabteilung  und  wird  dort 
auf  fünf  Rüttelsiebe  mit  20  mm  Maschenweile 
ausgeladen,  durch  welche  das  ferne  Erz  durch- 
flUlt;  das  grobe  Erz  dagegen  getangl  auf  efnem 
Transporlban  if  nach  der  Abtoilunp  B,  aus  wel- 
cher dasselbe  direkt  verhüllet  wird.  Das  feine 
En  wird  je  nach  Bedarf  aus  den  Depots  nntsr 
den  Sidien  in  die  Trockenöfen  geschaufelt. 

2.  Trockenanlage  für  das  Erz.  In 
Anbetracht  dessen,  daß  das  Erz  im  Tagebau  mit 
einem  Gdiak  von  17  bis  \H  %  Grubenfeuchlig- 
keit  gewonnen  wird,  welche  sich  bei  Re^'»-nwelier 
noch  venuehrl,  und  daß  die  Feuciiugkoil  des 
Erze»  durch  einfaches  Trocknen  an  der  Luft 
schwer  und  jedenfalls  nicht  regelmäßig  auf  10 
bis  Ii  ^  zu  bringen  ist,  bei  welchem  Feuchtig- 
keitsgrade das  En  schon  ganz  polvertrodMn  er- 
scheint, nitilM'  man  notgedrungen,  um  tm',:e- 
slörlen  Ijetrieb  zu  erzielen,  seine  Zuflucht  zum 
kfinstlichen  Trocknen  nehmen.  Ab  Heizmaterial 
zum  Tiofknen  standen  in  einer  Entfernung  von 
150  m  die  Abgase  von  -200  l^oksöfen  Sjslem 
Goppf^e,  ohne  Nebenproduktengewinnung,  zur  Ver- 
führung, von  denen  eine  Gruppe  von  50  Ofen  für 
den  Zweck  genügte.  F'ür  die  Aufgabe,  die  1100 
bis  I  :!ütJ "  warmen  Abgase  auf  die  Entfernung 
von  löO  m  zu  den  Trockenöfen  zu  schaffen  und 
durch  dieselben  zu  leiten,  wurde  ein  Luflstrahl- 
upparai  System  Körting  vorgesehen,  welcher  mit 
gepreßter  kalter  Luft  von  0,ib  Atmosphlren 
arbeiten  sollte. 
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Der  KonstniklMii  der  Anlege  mirde  folgende 

iheoretische  Berechnung  zugrunde  gelegt:  Die 
Meoge  des  getrockneten  Enee  sollte  600  t  in 
24  Standen  betragen,  der  nuvmJk  m  ver* 
itanphiMk  WanerObenehuft  s  lO  oder 


1) 
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Abbildmig  1.  EnbrikettierangBanUge 
in 


67  000  kg  in  !24  Stunden.  Die  notwendige 
Wirmeroenge  fOr  das  Verdampfen  ton  67  000  kg 
Wasser  und  Erhöhung  der  Erztemperatur  um 
etwa  50"  beträgt:  600  000  X  0,15  X  •'jO 
-h  67  000  X  637  =  47  179  000  oder  rund 
48  000000  W..E.  Bei  einem  angenommenen 
W-irmf^rerlust  von  25  %  in  dem  Zuführungs- 
kaoai,  in  den  Ofen  und  in  die  Esse  mußte  die 
am  den  Rnndtkansl  d«r  Koktefen  Sil  entziehende 


,  -4»ebB  bd  1100*  1 4.  Mioate 

'  =  120  ebn  bei  0*  i.  i.  Uinot«. 


Wärmemenge  ^^^^-^J^  =  64  000000  W.-E. 
betragen.    Dieser  Menge  entsprechen 

n*!!"*!m  ^  ^^^^  in  84  Std. 

1440X1,4X878 

485  X  278 

11  Ol 

Darauthiu  wurde  ein  Körtingscher  LufUtrahl- 
BppunitkoNtrttiert,  tvelelier  nit  Hill!»  von  150cbin 

kalter  Preßluft  von  0,25  Atmosphären  500  cbm 
heißer  Koksgase  ansaugen  und  bei  einem  Gegen- 
druck bb  nt  100  mm  Weeseniule  das  Gas* 
und  Luflgemisch  weiterbefArdern  sollte.  Der 
Apparat  erhielt  eine  Lftage  ron  etwa  5  m;  er 
besteht  aus  einem  Mantel  von  Eisenblech,  welcher 
mit  feuerfesten  Ziegeln  ausgemauert  ist,  da  in 
demselben  auch  noch  die  vollständige  Verbrennung 
der  teilweise  unvollständig  verbrannten  Abgase 
vor  «eh  gehen  sollte.  Das  Gas-  und  Luftgemiseh 
mußte  i.  d.  Minute  12t  +  \',0  ^  27t  cbm  hei  0® 
betragen.  Die  Temperatur  des  Gemi&ches  mußte 
bfltngan: 

124X  1,4+ 150  A  !,•><»  ^ 

In  Wirklichkeit  hob  die  Temperatur  sich  bis 
550 — 650  dank  dem  erginsanden  Verbrennungs- 
prozeß der  Abgase  im  Apparate 

Da  die  Gruppe  von  50  Koksöfen  bei  einem 
Tageeverbraneh  von  190000  kg  Kohle  mit  den 
Abf;;asen  noch  mindestens  160000  leg  Wasser  in 
Dampfkesseln  verdampfen  konnte,  also  die  Trocken- 
öfen bei  ungeObr  derosdben  Nutzeflrdit  nur  etwa 

^  oder  49  %  der  Abgaae  benStigtea,  wurde  <ter 

Luftstrahlapparat  so  in  die  ▼erllngerung  des  Ab- 
gasekanals einRebaul.  daß  er  die  benfilitrle  Gas- 
menge  absaugen,  der  Überschuß  dagegen  wie 
frfiher  anter  die  Eaaael  bezw.  direkt  in  die  Eue 

gelangen  konnte.  FBr  die  Preßluft  wurden  zwei 
mit  Elektromotoren  von  je  70  P.  S.  betrit  hene 
Jäger- Ventilatoren  aufgestellt,  welche  150  cbm  in 
der  llinata  bis  zu  0,33  Atmosphären  liefem 
konnten,  so  daß  die  Anlage  auch  hierin  eine  ge- 
wisse Expansivit&t  erhielt.  Der  150  m  lange 
ZoRIliningskanal  an  den  IVoekenöfen  erhidt 
1,5  m  X  1.00  m  Oiii  rsphnitt.  um  möglichst  ge- 
ringen Widerstand  zu  vGrursacben.  Für  den 
TrocknungaproteB  wurden  suerst  vier  und  dann 
noch  ein  fünfter  Schachtofen  von  doppelt  so 
großen  Abmessungen  wie  die  ersten  zwischen  den 
Pressen  und  der  Separationsanlage  eingebaut. 

Die  Konstruktion  des  von  lng«'Tii<  ur  0 rönd a I 
entworfenen  Ofen«'  »«t  aus  Abbildung  -2  erstrlillich. 
Der  Ofen  besteht  aus  einem  5  in  hohtiii,  aus 
roten  Ziegeln  aufgefObrlen  Schachte  von  recht- 
eckigem Ourr^^chnitt  und  2,6  X  '  lirh'M 
Weite.  Ao  den  zwei  L&ngsseilen  betindeu  sich 
in  der  ganaen  Hdhe  dea  Ofena  Luftkammem. 

« 
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In  den  Ofen  sind  horixonlal  in  sebaebfSSrmiger 

Anordnung  gußeiserne  Winkel  mit  dem  Winkel 
nacli  oben  quer  eiogebaul,  welche  die  Lufl- 
kammmi  untereinander  Terbinden.    Unten  ist 

der  Ofen  durch  gußeiserne  Taschen  abgeschlossen, 
von  denen  jede  für  den  Erzabzug  durdi  Hebel 
gerifTnel  werden  kann.  Wenn  der  Ofen  mit  Erz 
ani^'t  f  (ül  ist,  bilden  sich  unter  den  GiiLhvinkeln 
Kanäle.  Das  Gas-  uri'!  l/it'^ji'nnx-li  Irlt!  :uh  dem 
gemeinsamen  Zufuhrkaual  uuieu  in  euie  der 
Sdtenkmn»Mm  «in  und  mafl  den  Ofen  m  hori- 


zontalen Sdilangenwtnduttgen  von  Seitenkamroer  [  unten  abgeao^n 


offen,  so  daß  der  Ofen  deh 
kann.  Die  Heizgase  verlassen,  nachdem  sie  ihre 
Warme  bi*  auf  etwa  60— lüü»  an  das  Exz  ab- 
gegeben haben,  zugleieb  mit  dem  Wasaerdaropfe 

die  oberste  Abteilung  einer  Seitenkammer  und 
werden  durch  eine  Ksae  abgeleitet.  Das  Erz 
wird  in  den  Ofen  von  oben  auf  die  Gußwnkel 
aufgesrhiittel,  füllt  alle  freien  Räume  zwischen 
den  GulUvink*  In.  fällt  von  Winkel  zu  Winkel, 
sich  dabei  gut  und  gleichmäßig  mischend,  und 
je  nach  Bedarf  und  erfolgter  Trocknung. 


■Mit 


1 


wa  Seilenkammer  und  Winkel  zu  Winkel  passieren, 
was  durch  horizontale  und  vertikale  Scheidewämle 
bewirkt  wird,  welche  in  die  Seitenkammern  ein- 
gebaut sind.  Die  warmen  Gase  Kfben  ihre 
Warme  hierbei  sowohl  indirekt  duii  li  dit  Guli- 
wände  der  Winkel  an  das  Erz  ab,  als  auch 
direkt  an  die  Enoberfliebe  an  der  unteren  Sdte 
der  freien  Durchzu^;skan;il<' ;  i  ridlicli  verkflr/l  das 
Gas  sich  teilweise  den  Weg,  indem  es  von  Kanal 
XU  Kanal  direkt  durch  die  lockere  Erzmasse  auf- 
steigt, wobei  sich  die  Heizoberfläclio  noch  um  ein 
bedeutendes  vergrößert.  Auf  jeden  Fall  bleibt 
aber  aoeh  bei  Festliegen  des  Brsea  der  Quer- 
schnitt der  Kanäle  fOr  den  freien  Gasdurcbzug 


Unter  d<-n  Ta«cljeii  ist  eine 
horizontale  Schnecke  eingebaut, 
weiche  das  Ers  einem  scillieh 
des  Ofens  aufgestc-llten  Becher- 
werke zufilbrt;  letzteres  hebt 
daasdbe  in  den  FOlltriehter  Ober 
der  Presse. 

Die  Trockenanlage  bat  sich 
in  monatelanger  Praxis  bewthrt 
und  den  Erwartungen  and  Be- 
rechnungen vollkommen  ent- 
sprochen. Das  Heizj^asgemiscb 
verläßt  den  Luflstrahlapparat 
mit  etwa  .'»50  -  fi.'iO"  hei  einem 
durch  die  Widerslände  des  Ka- 
nals und  d«r  Ofen  faerforgemfe» 
nen  Gegendruck  von  nur  10 
bis  60  mm  WassersAule,  ge- 
langt ni  den  Öfen  mit  einem 
Temperaturverluste  von  etwa 
50«  mit  500  bis  600».  und 
verläßt  denselben  mit  einer  Tem- 
peratur von  60  bis  100*;  der 
Nutzeffekt  der  Anlage  beträgt 
demnach  durchschnittlich  etwa 
iS%.  Jeder  Ofen  faßt  eine 
Erzmenge  von  10,11  cbm  und 
trocknet  Je  nach  der  Feuchtig- 
keit des  Erses  ßO  bis  ItO  t 
in  24  Stunden ,  so  daß  die 
Durcbselzzeit  des  Ofens  4  bis  6 
Stunden  betrigt.  DieHeiifllcbe 
jedes  Ofens  beträgt  dabei  etwa 
92  qm.  Die  großen  Vorteile 
der  Öfen  dieses  Systems  anderai 
Trockenöfen  gegemiber  best-  hen  in  der  einfachen 
Konstruktion,  iftr  Ahwiscnlicif  jeglicher  sich  be- 
wehrender Masrh  tit  nleiie  und  der  groben  Heizfläche 
auf  geringem  Haum.  Infolge  dieser  Eigenschaften 
sind  auch  die  Hersteüungs-  Und  Unterhaltnngs- 
kosten  des  Ofens  gering. 

3.  Preßanlagc.  In  demselben  Räume  ine 
die  Trockenr>fen  und  zwar  vor  denselben  sind 
fünf  mit  horizontalem  Revolvertisch  ausgestattete 
Goufinal-Slempelpressen  aufgestellt,  welche  bei 
oberem  und  unterem  Drucke  (bis  zn  700  Atmo- 
sphären) 100  bis  1^20  Tonnen  zylinderförmige 
Briketts  von  100  mm  Höhe  und  100  nun  Durch- 
measer  in  94  Stunden  lieEera  können.   Jede  der- 


AbbUdug  9. 

Erttrockeoofen  des 
Hfitteaweriui  {n  Kertaek. 
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»elbtn  wird  von  einem  besonderen  Elektromotor 

von  ii)  P.  S.  angetrieben. 

4.  Veriaderaum  und  Brikettlager.  Die 
Briketts  fallen  von  den  Pressen  auf  Transport- 
bftnder,  welclie  sie  nach  dem  Veriaderaum  D 
führen.  Hier  werden  sie  entweder  aurgostapelt  ! 
oder  meehanitch  vom  Transportbande  abgestreift  i 
and  in  die  Zufuhrwagen  sum  HocholSm  falten 
gelassen,  um  direkt  \t>! Iiflllft  /ii  wr-rden.  ' 

Diese  Anlage  ist  nach  ihrer  Voiiondung,  nach- 
dem das  Personal  angelernt  war  und  sich  die  | 
praktisrhen  Handgriffe  zu  citrfri   gemacht  Iniu-. 
nivhrcre  Monate  in  ungeslorlctn  Betriebe  gewesen 
ond  liat  sich  in  jeder  Hinsieht  bewihrt.  Der 
Trockenheitsgrad  des  Erzes  ließ  sich  mit  Leich- 
tigkeit regulieren,  die  Briketts  waren  von  einer 
Ufirle,  Pestigkdt  und  Regelmäl^igkeit,  welebe  fUr  | 
den  Hochofenbetrieb  m  his  /u  wünschen  liefien.  ' 
Der   Selbstkostenpreis   der    Briketts    betrug    im  ; 
Durchschnitt    der    zwei    letzten    Betriebsmonate  j 
1,95  Kop.  f.  <i  l'u  i  oder  2,60  .  «  f.  d  Tonne  I 
hfH  einem  Rulier/.preise  von   1,01       f.  d.  Tonne 
laut  folgender  Aufstellung : 


BRaeparaliiiB :  UK 

Roher«   1,01 

Ausladen  anf  iw  Siehe   0,11 

.\rln:if<.li  liiic   0,01 

£lektri6clie  Knergie   Qfii 

Vamhiadts«  Aatgaben  •  •  •  0,06 

.'Repariertes  (irob*  ond  FsilNtS  .  .  1,90  t4f  f.  d.t 
Trucknungsprozeä:  Jl 

Feinerz  1,10  t  Sl  1,20   1,62 

ArbsitdöhBS   0,19 

BepaiatnKii   0,08 

5laterialien   0,0« 

£lektriscbe  Energie   0,18 


Qetroeknstas  Peiners   1,78    t  d.  t 

Brikettieraagsprr/eU : 

QetrocknetPH  Fi  incrz  1  t  /n  1,78  .  1,78 
Kalk  zum  Brpu'lcrn  li  l',r/  I  erflärhe 

vor  dem  fressen  U,U014  zu  0,12  0,02 

Arbeitslöhne   0,28 

Administration   0,07 

Reparatnrea   0,16 

Materialien   0,04 

Verschiedene  Ausüben   0,0'J 

Elektrische  Energie .......  0,09 

Oeaeralankosten   .  0^ 


Ersbriketti  2^60  UV  f.  d.  t 


Die  Brikettierun^>kosleii    betrugen   demnach,  I 
die   Feuchtigkeitsverininderung  abgerechnet,   nur  [ 
1,50         trotzdem  die  .Aidage  nicht  mit  voller 
Produktion  arbeitete,  sondern  für  den  Bedarf  von  | 
einem  im  Betrieb  befindlichen  Hochofen  nur  etwa 

12000  t  Brikett«  rrmnutlicli  herslellle. 

Was  die  praktischen  Vorteile  der  Anwendung 
des  Brikettterungsverfahrens  gegenOher  der  Ver» 
hiittung   von   feinem  Roherz   anbelrilTl,   so  sind 
dafür  einzig  und  allein  die  Ergebnisse  des  Hoch  . 
ofenbetriebs  maßgebend.    Dr.  ing.  Alois  Weis.  ) 
köpf*  tagt  in  seinen  sehr  interessanten  Aus*  j 

*  gSlsU  nd  Bim«  1904  Mte  1229.  | 


fOhrungen  Aber  das  »Feinen  als  Ursache  vm 

Hochofetisti Illingen*  folgendes:  »Ohne  praktische 
Durchführung  im  Großbetriebe  lassen  sich  natür> 
lieh  aOe  Ntditeile,  die  bei  der  Verhüttung  feinen 
Eisenerzes  entstehen,  in  Mark  und  Pfennig  nicht 
ausdrücken,  und  aus  diesem  Grunde  ist  man  heute 
nicht  in  der  Lage,  zifTermäßig  anzugeben,  wie- 
viel man  für  die  Brikettierung  von  Eisenerzen, 
auf  die  Tonne  berechnet,  ausgeben  kann  Zweifel- 
los wird  diese  Zahl  atxer,  wenn  ein  vergleichender 
Versuch  mit  zwei  unter  denselben  VerhUtnissen 
arbeitenden  Hochßfen  gemacht  würde,  eine  be- 
trächtliche Höhe  erreichen.'  ich  bin  in  der  Lage, 
in  dem  gegebenen  Fall  diese  Nachteile  einerseits 
und  Vorleiie  anderseits  zilTeriiiäßi^'  ausdrücken 
zu  können,  nachdem  in  einem  und  demselben 
Ofen  viele  Monate  hindurch  unhrikettiertes  En 
oder  teilweise  schwache  Briketts  von  schlechter 
Beschaffenheit,  welche,  im  Ofen  zerfallend,  absolut 
keinen  Vorteil  Roherz  gegenüber  crgal>en,  ver- 
hüttet worden  sind  und  darauf,  nach  dem  Ausbau 
der  Iti  iketticrung.san!a',.'e,  derselbe  Ofen  monate- 
lang mit  etwa  8Ü  %  Briketts  aus  vorgetrocknetem 
Brs  und  SO  5(  Qrobers  kn  Betrieb  gewesen  ist. 
Der  Vergleich  der  Betriebserscheinungen,  der  Be- 
Iriebsreäultate  und  des  Selbstkostenpreises  des 
erbiasMien  Bisens  in  beiden  Füllen  ergibt  diese 
zifferniät'iigi-n  Daten  von  selbst. 

Der  Hochofen  hat  folgende  Abmessungen: 
Höhe  25  m,  Durchmesser  des  Gestells  3,50  m, 
Durchmesser  des  Kohlensackes  i),\'>  m,  Durch« 
messer  der  Gii  lil  4,50  in,  Fm  nn  rjanzahl  1*2,  Formen- 
durchmesser  150  mm,  l'asiuugsraum  des  Üleiis 
etwa  500  cbm. 

Im  ersteren  Fall,  während  des  Betriebs  mit 
un brikettiertem  Erx  und  auch  mit  schwachen, 
leieht  serfallenden  Briketts,  hatte  der  Betrieb  alle 
X.ichleile  aufzuweisen,  welche  unter  solchen  Ver- 
hällaissen  eintreten  und  jedem  Hüttenmanne  bekannt 
sind.  Häulig'  -;  und  bisweilen  bösartiges  und  lang- 
wieri^res  Ihin^:!  n  der  Gichten,  Explosionen,  da- 
durch hervorgerufene  Unregelmäßigkeiten  des 
Betriebs,  der  Beschaffenheit  des  Eisens,  grolie 
Erzverluste  (bis  über  10  fb)  in  Form  von  Staub 
und  in  der  Scliiricke.  schlechtes  Gas.  ferner  hoher 
Koksverbrauch  und  geringe  Produktion  charakteri- 
sierten die  erstere  Betriebsperiode.  Die  Ursachen 
solcher  Betriebsstörunt'i  ii  sind,  wie  schon  mehr- 
fach dargelegt,*  hauptsächlich  in  anormalen 
chemischen  Vorgängen  xu  suchen,  welche  durch 
die  physikalischen  Eij^t-nscliaften  des  Erze-;  hervitr- 
gerufen  werden.  Der  erschwerte,  ungleichmäßige 
Gasdurclnug  ruft  ungleichmäßige,  teilweise  ver* 
frflhie  und  beschleunigte  Reduktion  des  Eisenerzes 
hervor;  eine  teilweise  Beschleunigung  der  Re- 
duktion von  Feinerz  hat  Erniedrigung  der  Tem- 
peratur sur  Folge,  wetehe  »naromen  mit  erhöhtem 

*  Vergl.  die  betr.  Artikel  von  Osann,  Weis- 
kopf 1.  a. 
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Druck  Reoxydation  des  Eisens,  die  Spaltuag  des 

Kohlenoxyds  und  die  Au^sclieidung  von  festem 
KohleuatolT  bewirken,  woduich  die  £isenerzmas!>en 
verkittet  «erden  und  war  Gewfilbebfldiing  neigen. 
Diese  Erscheinung<n  und  ihre  Erklärung  sind 
bekaool  und  will  ich  mich  nicht  länger  mit  den- 
selben tttfhelten.  In  dem  gegebenen  FM  jedoch 
möchte  ich  darauf  hin\vfii.fn,  daß  rein  nn  cliaiii-i  l  e 
Ursachen,  welche  auf  der  physikalischen  Beschaffen- 
heit des  Erzes  berahen,  neben  den  anormalen 
chemischen  Vorgängen  eine  grolle  Bedeutung  bei- 
zumessen ist ;  dieselben  stehen  mit  den  chemischen 
Prozessen  in  engstem  Zusammenbang  und  ver- 
stärken die  unliebsamen  Erscheinungen  sowohl 
ilirckt  w'w  indirt'kt  um  »in  bedeutendes.  Das 
feuchte,  mulmige  und  tuiihaitige  Kertscb-Erz  ballt 
sieh  im  Ofen  m  kompakten  Hassen  sosammen, 
welche  drn  Gnsdurchzug  sehr  ersohwcrcit  und 
dasselbe  zwingen,  an  einigen  Stellen,  wu  es  den 
sehwiebsten  Widerstand  findet,  dnrchzuhreefaen 
und  förmliche  Gaskanäle  oder  Essen  zu  bilden, 
in  diesen  Eissen  geht  natürlicherweise  der  Trocken^ 
und  Reduktionsproaefl  mit  erbShter  Sehnelfigkett 
▼or  sich,  dadurch  die  erwähnten  ancjrmalen  che- 
mischen Vorgänge  henrorrufend,  während  das 
Erz,  welches  abseits  des  Gasdurchzugs  in  kom- 
pakten Massen  lagert,  nicht  nur  in  seinem  Re> 
duktionsprozeß.  sonilrrn  sogar  in  .seinem  Trock- 
nujigsprozeß  autgehullen  wird,  so  daß  nicht  nur 
ein  unredoziCTtes,  smidern  sogar  hlufig  feudiles 
Brt  bis  7iim  Kohlensack,  ihm)  bei  schweren 
Störungen  bis  vor  die  Formen  gelangt.  Schwane 
Schlacke,  Verlust  von  Erz  in  die  Schlacke,  schlechtes 
Eisen,  erhöhter  Koksverbrauch  und  Verringerung 
der  Produktion  sind  die  natürlichen  Folgen  dieser 
Erscheinungen,  welche  die  obenerwihnten  noch 
verstärken  und  die  Betriebsstörungen  erschweren. 
Der  Ofen  produzierte  unter  diesen  Umständen  je 
nach  BescbafTenbeit  des  Kuk.s  und  des  erblasenen 
Eisens  nur  100  bis  130  t  in  24  Stunden  bei 
einem  Knksverhrauch  von  130  bis  155  %  und 
einem  Erzau^bringen  von  30  bis  35  ^.  Der 
Sdbetkostenpreis  betrug  dank  dem  hohen  Koks» 
verbrauch,  geringen  Ausbringen  und  Produktion, 
erhöhten  Reparaturkoslen,  Arbeitslöhnen  und  all- 
gemeinen Unkosten  43  bis  50  Kopeken  oder  56 
bis  67  -  (l  f.  d.  Tonne.  Große  Kokschargen, 
welche  eine  gleichmäßigere  Verteilung  des  Gas- 
Stroms  aber  den  ganzen  Ofenquersehnitt  hervor- 
rufen sollten,  verbesserten  den  Ofengang,  konnten 
dem  i.hel  aber  natürlich  nicht  radikal  abhelfen. 
Eine  Verengung  der  Gicht,  welclie  bei  Verhüttung 
von  Mesuhier/.en  sich  als  nützlich  erwiesen  hat, 
halte  auch  \itl!eirlit  cirif  ^rewis-f  Vet [.('«^prunp, 
aber  uiciil  Heilung  des  tbels  bewirken  können. 
Efaie  radikale  Änderung  des  Hoehofenganges  und 
der  Betriebser[rehnis.'je  war  nur  durch  die  Ver- 
hüttung von  guten  Briketts  zu  erwarten,  welche 
während  der  Begichtung  des  Ofens  oder  bei  Er- 
hitzung auf  300  bis  500  <>  in  den  (rftersten  Hori* 


I  sonten  nicht  zerfallen,  sondern  ihre  Form  bis  lu 
der  Schmelzzone  mehr  oder  weniger  beibehallet 
würden.    Als  dieser  Fall  eintrat,  änderte  der  B^ 
I  trieb  sieh  in  geradem  überraschender  Weise. 

Ein    Hängen   der  Gichten   kam   üherhaiipl  nicht 
I  mehr  vor.    Der  Betrieb  war  so  ideal  regeiniaüig. 
I  wie  nan  ihn  «eh  ueht  besser  Torslellai  kaaa, 
das   erblasone  Eisen    von   bester  gleichmäUipe: 
j  QuaUtit,  die  Produktion  konnte  mit  Lekhtigkeü 
I  anf  die  den  Oft»  und  der  Eraqualült  est- 
1  sprechende  Norm  von  200 1  in  24  Stunden  ge- 
hoben werden  und  erreichte  einen  Mouatsdurcb- 
schnitt  von  185  t,  doch  war  mit  dieser  IVoduk- 
tion  die  mögliche  Proiluktionsgrenze  nodi  lange 
nicht  erreiclit.    Der  Koksverbrauch  Hei  ebenfiUj 
bis  auf  normale  Höhe,  weiche  bei  normalem  Be- 
tridM  in  der  Hauptsnelie  durch  die  SehlaekcD- 
menge  —  im  gegebenen  Falle  etwa   1100  kg 
Schlacke  auf  1000  kg  Eisen  —  und  die  Eiseo 
qualitlt  bedingt  wird,  und  betrag  bei  Ummbis- 
eisen  1  LT)  bis  Hb  %.    Die  Gichlstaubmenge  fiel 
auf  unter  1  ^,  die  Windpressung  von  0,9  bis 
1  Atm.  auf  0,4  bis  0,5  Atm.;  das  Enausfarin|co 
stieg  anf  40  ^,  was  36  bis  37  %  Roherzau«^ 
bringen  entsprechen  würde,  und  die  anortnaloi 
Eisenverluste  in  die  Schlacke  hörten  auch  »oü- 
ständig   auf.     Der  S<  llistkoslenpreis   des  Eisfc* 
'  fiel  auf  34  bis  35  Kopeken  (.  d.  Pud  oder  4d 
bis  il  tJt  f.  d.  Tonne. 

Diese   Resultate  sind  leieht  zu  verstehen, 
wenn  man  sich  verpegenw&rtigt,  daß  der  Gas- 
Strom  von  allen  Seiten  ungehinderten  gieicbmäfii- 
I  gen  Zutritt  zu  der  ganien  Ersmasse  n  Foim 
von  gleichgroßen  Brikett»  erhielt,  daß  der  Trocken- 
I  und  Reduktionsprozeß  infolgedessen  schnell  uxl 
I  gleidimIBig  vor  sieh  gehen  und  gldchmiflig  du 
I  Material  für  den  Schraelzprozeß  vorbereiten  konnte 
I  Im  gegebenen  Falle  für  ein  leicht  reduzierbares, 
aber  auch  sehr  leicht  schmelzbares  Erz  ist  «fit 
Gleichmäßigkeit  der  Reduktion  der  ganzen  En- 
ma'-'-c  Vorbedingung  für  einen  normalen  Hochofen- 
I  gang,  tla  nur  auf  diese  Weise  das  folgencbugt 
I  Verhiltnis  twisdien  Redoktionn»  and  Sehmdi' 
prozrß  aufrecht  erhallen  werden,  das  Erz  Wf 
1  vorzeitigem  Schmelzen  und  der  Ofengang  vor  des 
unangenehmen  Folgen  desselben  bewahrt  werde» 
kann.    Einer  vergrößerten  Windzufulir  staml  unter 
,  diesen  Umständen   nicht  nur  nichts  mehr  in 
Wege,  sondern  dieselbe  war  sogar,  der  leicUn 
I  Reduzierbarkeit  und  Sclimelzbarkeit  des  Erzes  est 
sprechend,  für  normalen  Betrieb  erforderlich. 

Lim  den  ökonomischen  Vorteil,  welcher  darefc 
die  Einfülirung  des  rationellen  Brikettierungster- 
fahrens  erreicht  worden  ist,  exakt  in  ZilTern  aos- 
I  zudrücken,  führe  ich  weiter  unten  unter  I.  die 
I  durchschnitllidicn  Detriehsergebnisse  des  Ofeoi 
'  Nr   !  im  Verlaufe  von  12  Monaten  vor  dem  AuJ- 
I  bau  der  Anlage  und  daneben  unter  11.  die  durch- 
sehnittliehen  Belriebsergehnisae  im  Terlsnfe  iw 
I  zwei  MonatMi  nach  dem  Ausbau  der  Anlage  sn; 
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um  vergleidilwre  Ziffern  m  ertialten,  ist  der  Kol»- 

preis  in  beiden  Fällen  gleich  hoch  angenommen 
und  ist  im  ersleren  Fall  unter  I.  der  Roherzpreis 
eingesetzt  anstatt  des  Preises  der  ungenügend 
festen  Briketts,  welche  auch  teilweise  verhüttet 
worden  sind,  doch  k«Uw  merkbaren  Vorteile  er- 
geben haben 

D  a  rc  b  ach  0  itt  1  i  ch  e  Selbitkosten  des 
Roheiiea«,  erblaeea  in  Ofen  I. 

Möller:  i-  n. 

Wiaaimn  Hohen,  Groben  Kejti-  Brlketn 

Aiwaon  u.»eli»«che  Brlk.  2,08  ■     2.*il>^  5,11 

ä,07  X   t|00  =   S,07     Urob-  ud  Koh«r> 

ÜMX.  0,60 

'2,52  6,01 

Kalkiteia  .  Q,98X  8.00=  0,79  x  2,00=  1,58 
Kokt .        1«<8X  88.16  ==88»7a   1,84  X  26.16=82,44 

GeMUBtnSUer  4ÖfiS 

Fahr i  k  a t  i on  8  k osteo:        i  it. 

Administration  ....  1,22  0,74 

ArbeiUlShM   3,2ö  1,93 

Repentma   1,61  0,46 

Peverrettea  tfatwrial  .  .  0,86  0,04 

Schmieröl  usw   0,37  0,34 

ÜainpftTzeugung    .  .   .  1,78  0,66 

Dampf kondensatiim  .  .  0,29  0,16 

Kühlwasser   0,68  0,30 

Diverse  Ausgaben .  .  .  1.00  0,42 

Bei.  lihtunt;   0,10  0,06 

Ei*.  11 1,1111, littncb    .  .   .  1,05  0,97 

Auladca  d.  Materialien  0^16  0,18 

0,4»  0,88 

18,44 

Gesamtkosten  .  .  .   56,08  4AjtB 

Durchschnittliche  Erxeo- 

gung  in  24  Standen   110 1       185  t 
Eruuubringen.  ....   82,61  >  89,6879 
XokeTvrinMob  ....  148     «184  « 

Die  Differenz  bctrSft  9,60       weldier  Betraf 

den  minimalen  Vorteil  der  Eitifiihning  des  Brikel- 
tieruagsver fahren«  darstellt.  Den  Brikettierungs- 
kosten  des  Erzes  f.  d.  Tonne  Eisen  Ton  3,94  </M 
entspricht  eine  Koksersparnia  von  6,28  tM.  In 
den  Fabrikationskosten  dagegen  ist  eine  Ersparnis 
von  6  t/Ä  zu  verzeichnen,  welche  in  erster  Linie 
der  erhielten  Phiduktion,  dann  aber  auch  den 
viel  geringeren  Reparaturen,  Materialien-  und 
Formenverbraucb,  geringeren  Arbeilskosten  füi 
Wegsehaffen  des  Stanbcs,  Reinifen  der  Wind- 
nhitzer  usw.  7ii7.ii?irhreiben  ist.  Nicht  einhcgrilTen 
in  obengenannte  Ziffer  ist  die  bei  erhöhter  Pro- 
duktion frfißere  Ausnotzunf  der  Anlage,  was  auf 
die  Höhe  der  Amortisationskosten  von  Einfluß  ist, 
welche  im  Verhftltnis  von  110:  185  geringer  ge- 
wShtt  werden  kann.  Femer  muß  die  geringere 
AbnaUung  der  Einrichtungen,  besonders  des  Ofen- 
niauerwerkes  berüok.sirhtigl  werficn  EnHIich 
kommen  hinzu  die  Vorteile  des  regelmäßigen  Be- 
triebes und  futer  f l«iciimiflif«r  QuaKtil  des  Eisens, 
Vorteile,  welche,  so  bedeutend  sie  aiioh  sind,  sich 
schwer  in  exakten  Ziffern  ausdrücken  lassen,  in 
Abiiig  n  nehm  wiren  dis  Zinsen  und  Anortisalion 


d«B  filr  die  Brikettierungsanlage  ausfSfebtnen 

Kapitals. 

Was  die  Anwendbarkeit  dieses  billigen  Ver- 
fahrens für  andere  Erze  anbetrifTt.  so  ist  dieselbe 
natärlich  keine  universale  und  hängt  von  der  natflr« 
liehen  Beschaffenheil,  dem  Tonp<'halte  des  Enses 
ab,  doch  dürften  Versuche  auch  mit  anderen  Erzen 
in  vielen  Fillen  befriedifende  Resultate  erfeben. 
Zu  dieser  Annahme  führen  sowohl  thcnretische 
Betrachtungen  als  auch  die  praktischen  Betriebs- 
ergebnisse im  gegebenen  Falle.  Dieselben  be- 
weisen,  daß  der  Hauptzweck  des  Rrikeltierens  von 
feinem  Eisenerz  darin  l>e«tebl,  den  Fiugslaub,  das 
Zusammenbacken  des  Erzes  dnreh  verfHIhte  un> 
gleichmäßige  Reduktion  in  den  oberen  Hochofen- 
horizoülen  einerseits  und  das  Vorrollen  und  Vor- 
dringen von  unreduzierlem  Material  anderseits 
ZU  beaeiligen.  Um  dietsen  Zweck  zu  erreichen, 
genügt  es,  den  Briketts  einen  Hallbarkeitsgrad  zu 
geben,  bei  welchem  dieselben  ihre  Form  als  ge* 
sonderte  Klumpen  nur  in  der  obersn  HiUle  des 
Ofens,  d.  h.  in  der  Trocken-  und  Reduklionszone 
I  beibehalten.  Einem  Erze,  welches  keinen  ge< 
nOgenden  nalllrlieben  Tongehalt  als  Bindemiltel 
hat,  müßte  dasselbe  künstlich  beigemengt  werden. 
Ton  als  Bindemittel  hat  Kalk  gegenüber  den  Vor- 
teil, daß  damit  gebundene  Briketls.  welche  eine 
so  große  Festigkeit  besttsen,  daß  sie  das  Be^'ichten 
verlragen,  und  einen  so  geringen  Feuchtigkeits- 
gehalt, daü  schnelles  Erhitzen  in  der  Gicht  die- 
selben nicht  auseinandertreibt,  beim  weiteren  Vor> 
drin^ren  im  Ofen  an  Fi  :~ti<jkf  il  durrti  Brennen 
des  Tons  zunehmen  und  auf  jeden  Fall,  wenn 
auch  bis  etwa  NnßfrOße  zerkleinert,  in  dieser 
Form  das  Feinerz  binden  imd  ein  im  Ofen  leicht 
zu  bearbeitendes  Material  darstellen.  Kalk,  bydrau- 
liseber  Kalk  und  Zement  da  gegen  verlieren  bei 
allmählichem  schwachem  Erhitzen  ihre  ßindekraft 
und  geben  das  Feinerz,  noch  ehe  die  Sinterhitze 
erreicht  ist,  frei.  Dasselbe  dürfte  der  Fall  sein 
bei  Anwendung  des  Prinzips  der  Kalksandstein- 
fahrikatioti,  da  solche  Steine  bekanntlich  ein  Er- 
hitzen auf  50U  bis  6Ü0°  nicht  vertragen,  son- 
dern serfiülen. 

Was  wiedtriitn  die  Erhöbung  des  Gehalts  der 
schlackenbildenden  Bestandteile  dinrch  Beimischung 
von  Ton  anbetrilR,  so  dflrfte  dieselbe  bei  reichen 
Erze;;  in  den  meisten  Fällen  ni-  ht  zu  einem  er» 
höhten  Koksverbrauch  filbren,  vorausgesetzt,  daß 
dureh  die  Betmiadmng  die  Sdilaekenmenfe  f.  d. 
Tonne  Eisen  nicht  Ober  500  bis  700  kg  steigt. 
In  vielen  Pillen,  wie  z.  B.  in  SüdruUland,  teil- 
weise in  Nordamerika,  dürfte  eine  gewisse  Er- 
höhung der  Sddaekenmenge  sogar  nur  erwünscht 
sein,  um  den  zu  trockenen  Ofengang  und  seine 
Nachteile  zu  vermeiden. 

Auf  Grund  der  angefahrten  Tatsachen  und 
Vorausset/un'fTt'n  erscheint  die  Anwendbarkeit 
dieses  Verfahrens  auch  auf  andere  Erze  nicht  un- 
m<fgliefa.  Eine  Beimisehimg  von  etwa  SM»  If  %t 
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Mischung,  genügenden  Trockenheitsgrad  des  Ge-  :  der  möglicberweiüe  geringeren  Festigkeil  der  Bn- 

misches  und  starke  Pressung  vorausgesetzt,  Bri-  |  ketts,  vomixiehen  lein.   NatOrlieberwoae  kSnneii 

ketls  von  genrtgender  Ke>;tii;keil  ergeben,  und  in  I  in  jedem  eitiz.i  hun   Falle  nur   im   (Ii  ilUiclriebe 

diesem  Falle  dieses  Verfahren  dank  seiner  Billig-  i  durchgefübrle  Versuche  dies«  Annabme  bestäligea, 

keit  alten  anderen,  welche  auf  einer  Bearbeitung  '  in  welchem  Falle  dieMi  VerCibrai  cioe  wat 

durch  QberhiUtteo  Dampf,  bis  Sinterhitze  erhöhter  |  grfiOere  uniTersal«  Bedeulung  errricheo  wflrde. 


Verwendung  Ton  kalt  erblasenem  Boheisen  zur  Flnfieisen- 

darstellnng. 


Von  Dr.  ing.  Geilenkirchen. 


In  der  modemen  PlnOeisenerzeugung  machen 
•ich  banptsftchlich  zwei  beätrebangen  geltend: 
einmal,  ein  gutes  Material  möglichst  biliii?  her- 
anstellen,  anderseits,  die  Klulleiseiidarstellungs- 
verfahren  nnabbangig  /ii  inacben  von  der 
(^nalitilt  des  Kinsatzrulieisfiis.  lä-'i'ic  I>e- 
strebuugen  sind  von  Erfolg  begleitet  bei  Ver- 
wendnag  einet  kalt  erhlaaenen  Roheisem,  d.  h. 
eines  Iwtlieisens  mit  möglichst  (reringem  Oehalt 
an  Nebenbeätandteilen,  voraebmlich  .Siliziam, 
Kohlenstoff  sowie  Phosphor. 

Für  die  St.ililbereitunp  ist  das  Koheisen 
Zwiscbeuprodukt,  und  sind  diese  Nebenbestand- 
teile  nur  losofSem  Ton  Bedentnng,  als  sie  sweck- 
dienlich  sind  bei  der  Herstellung,  während 
anderseits  die  Darstellung  von  Stahl  ihrem 
Wesen  nach  darin  besteht,  dieselben  wieder  aus 
dem  Koheisen  za  entfernen,  was  aber  nur  ge- 
schehen kann  nnler  Aufwendung  von  Zeit  umi 
Geld.  Je  geringer  der  (iobalt  au  Nebeubestand- 
teilen  ist,  desto  schneller  wird  ihre  Entfeninng 
V'»r  sich  pehcri.  Wi>iliirch  die  I'rod  iktidnsfiihitr- 
keit  gesteigert  wird;  der  Abbrand  wird  vei- 
rittfrerr,  well  wenliper  Nebenbestandteile  verbrannt 
werden  müssen,  und  weil  infolj^e  der  c:e rinderen 
Zeitdauer  des  Prozesses  auch  weniger  Eisen 
verbrennt.  Hiernach  müssen  also  die  Um- 
wandlongskostcn  geringer  sein.  Anderseits  ist 
aach,  da  die  modernen  Hüttenprozesse  zumeist 
auf  der  Verwendung  von  heiU  erblasenem  Eisen 
lienihcn,  and  man  ein  kalt  erblasenes  UoLeis«  n 
im  allfjremeinen  als  niitnitTwerf sk-  711  bezeirlnien 
pdegt,  anzuuchmeu,  dnü  die  N'erfabreu,  welche 
kalt  erblasenes  Rohelsen  erfolgreich  zn  verhatten 
in  der  Laire  sind,  auch  wohl  besser<'s  T'oheistn 
verarbeiten  kütiuen,  und  man  ist  infolgedessen 
bei  einem  solehen  Verfahren  nnabbRagiif  von 
der  Qualität  des  zur  Vrrfii),Muui:  stehendi  r:  L' -  li- 
eisens.  Es  erscheint  also  aus  iJieson  üriiuden 
erstrebenswert,  die  Verarbeitung  auch  von  kalt 
erblasenem  Robelsen  sa  ermOglicbeD,  and  io  der 


vorliegenden  Abhandlung  sollen  die  Bedingnng^en 

dafdr,  sowie  die  in  der  modemen  Industrie  in 
dieser  Hichtuog  erzielten  Erfolg«  erforscht 
bezw.  dargelegt  werden. 

Das  schwcrstwiegende  Bedenken  gegen  die 
Verwendung  von  kalt  erblasenem  Roheisen  liegt 
in  der  Gefahr,  daß  dasselbe  beim  Uochofen- 
proaeß  einen  für  die  WeltervenrbdtQBff  ge* 
Äbrlichen  (iehalt  an  Srliwefcl  in  sich  aufnimmt. 

;  Nachdem  sich  aber  herausgestellt  hat,  daß  bei 
der  fHr  eine  Skonoaiscb«  Flnfieisenterstollvag 
erforderlichen  direkten  Verarbeitung  des  flüssigen 
Roheisens  unter  Einschaltung  einer  Miscberanlage 

.  eine  nennenswerte  Entschweflang  stattfiodet, 
ist  diese  Schwefelgefahr  ci  heblich  herabjrrmindert 
worden.  Die  in  „Stahl  und  Eisen"  iHiC  S.  Hss 
gegebene  Zusammenstellung  der  Tagebprubcn 
von  einem  Koheisenmischer  zeigt  beispielsweise 
zur  Genütre,  dal^  es  möglich  ist,  Koheisen, 
welches    vom    Hochofen    mit    u,15  —  0,26'/« 

'  Schwefel  kommt,  in  Stahl  mit  nnter  0,10 
>"  luv  f  l  zu  verwandeln ;  es  dürfte  danach  wohl 
bei  Maugaugehalteu  des  Kohcisens  von  etwa  1  */i 
—  nnd  ein  solcher  toll  In  der  vorliegeaden 
Arbeit  immer  vorausgesetzt  sein  —  die  Gefahr, 
schwefelhaltiges  FinUeisen  zu  erzeugen,  als  nicht 
allen  hoch  antnsehen  nein. 

Bei  der  Betrachtung  der  einzelnen  Vor- 
schläge ist  von  vornherein  vorausgesetzt,  daß 
das  Roheisen  flüssig  chargiert,  seine  Schmelz- 
hitze also  für  den  Frischprozeß  augenntzt  wird. 
Tnter  diesen  rnistiUiden  ist  es  nun  durchaus 
berechtigt,  daß  auch  die  Frischanlage  mit 
Betriebsmitteln  d«a  Heehofent  «rlM^tet,  traikbc 
liier  im  ^'h^'rsl•lluß  vorhanden,  oder  im  Anschloß 
an  die  für  das  Hocbofenwerk  erforderlichen  An- 
lagen billig  hersnstelien  sind;  das  Frisebver- 
faliren  wird  dadurch  nicht  mehr  in  ein  Ab- 
häDgigkeitsverh&itnis  vom  Hochofen  gebrachtf 
alt  dies  bfolge  der  V«nif»eltBnc  dee  flflaalgea 
Roheisens  ohnehin  der  Fäh  iat.  Ala  denurtige 
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BetriabsmiU«!  im  Hochofenprozesses  sind  in 
erster  I/int>  anzusehen  die  tiotz  des  in  dem 
letzten  Jaiirzeliut  enurm  gestiegenen  Anwendungs- 
gebiets noek  immer  im  ÜberschuU  vorhandenen 
Hochofengase,  sowie  der  Hochdfpngeblasewind, 
speziell  auch  der  erhitzte.  Frischanlageo,  die 
die  VecwMdoBir  diecer  Hilffinittel  voraoMetsen, 
widersprerlien  .ils>o  damit  auch  nicht  dem  all- 
gemeinen  faütteam&oniscben  Grundsatz,  daß  jeder 
BetriAb  für  sieh  lud  mubbiaglg  voa  andcn 
dordifBfllhrt  werden  lolL 

I.  Kalt  erblaaenes  Roheisen  beim  Wind- 
friaeben. 

Bd  den  WiadfHiebproxeasea  dienen  die 

Xebenhestandteile  des  Rnliplscns  Wftrme- 
erzeager,  ond  zwar  speziell  Silizium  und  Mangan 
beim  MQren,  nnd  Phosphor  «od  Ifangan  beim 
basisclieii  Prozeß.  Die  Verwendung  von  kalt 
erblascnem  Roheisen  würde  also  eine  Ver- 
ringerung der  flr  die  DorebfühniBp  des  Vor- 
fahrens  erforderlichen  Wftrmcqnellen  bedeuten 
und  infdlpedeesen  hier  nicht  miiglich  sein,  ohne 
daU  deui  Konverter  noch  auf  irgend  eine  Art 
nnd  Weise  eine  andere  Wärmequelle  erschlossen 
wQrde.  Da  nun  wohl  kaum  eine  direkte  Heizung 
des  Konverters  in  Frage  kommen  könnte,  so 
wire  der  Eiwts  «i  Warme  nnr  tn  besdudfen, 
indem  dnrch  eines  der  in  demselben  aufeinander 
einwirkenden  Elemente  dem  Frischprozeü  ein 
WamettbereebQficageflibrt  würde.  DieseElemente 
sind  der  Gebläsewind  einerseits  nnd  das  zu 
frischende  Boheisen  anderseits.  Der  Ersatz  der 
fehlenden  WArme  könnte  also  geliefert  werden: 
I.  durch  Erhitzniig  des  Gebläsewinds;  9.  durch 
Überbitsong  des  flttasigen  Boheiseu. 

1.  Brbitster  Oebltoewind  beim  Konvertieren. 

Obwohl  es  nahe  liegen  dürfte,  dem  Prinzip 
der  Vorwärmang  der  Verbrennaogslaft  auch  im 
WiadfrlaehTerfiihren  Eingfuicr  n  yersehnireB,  ist 
man  in  der  Praxis  dem  ilclankcn  doch  kaum 
nahergetreten.  In  ..Stahl  und  Eisen" 
S.  1175  wird  allerdings  berichtet,  man  habe 
auf  einem  steiriscben  Hüttenwerk  versucht,  ein 
kaltes  Boheisen  mit  Hilfe  von  auf  etwa  400^ 
erbitatem  Wind  zn  frischen;  die  Chargen  hfttten 
aber  alle  Nachteile  zu  kalter  Chargen  gezeigt, 
nnd  man  habe  infolgedessen  die  Versuche  wieder 
aufgegeben.  Anderseits  wird  dem  erhitzten 
Winde  eine  an  sebttelle  ZerstSrnng  der  Kon- 
verterböden ?:ne:fschriebpn.*  Beide  Vorwürfe 
sind  aber  unberechtigt,  wenn  die  Windteuiperatur 
entepreebend  der  Jeweiligen  Znsammeasctznng 
des  Roheisens  so  geregelt  wird,  daß  in  jedem 
Fall  dio  im  Konverter  wirklich  vorhandene 
Wlraemenge,  d.  h.  die  Snmme  der  latenten 

*Z.  B.  Ledebur:  Uandbocb  der  Eiseobütten- 
kand^  4.  AafL  S.  8Wb 


WarnMtt  der  beiden  Reagenzien  and  der  Vor- 

brennangswüi  men  der  oxydierbaren  Nebenbestand- 
teile, die  gleicliü  ist  bei  der  Verarbeitung  eines 
heiß  erblasenen  Roheisens  mit  lultcm  oder  eines 
kalt  erblasenen  I^olicisi-tis  mit  orliitztcin  Wind. 
Was  die  llulibarkeit  der  iiüdcn  anbetrifft,  so 
kann  welil  nicht  eingeaebmi  werden,  inwiefern 
ein  mßliiic:  warmer  Wind  bei  übri^^cns  t;!cichen 
Verb&ltnisseu  ungünstig  dai-auf  einwirken  soll; 
Prof  Wibergh*  meint  sogar,  namenttieb  bds 
basischen  Betrieb  .sei  infolge  der  Möglichkeit^ 
ein  phospbor-  und  siliziumarmes  Roheisen  zn 
!  verarbeiten,  eine  längere  Betriebsdauer  der 
KonvcrterbSden  nnd  -Wandun^ren  zu  erzielen. 
Es  kommt  also  zunächst  darauf  an,  zn  be- 
stimmen, bis  zu  welcher  Temperatur  der  Gebläse- 
wind erhitzt  werden  mnB.  Um  hier  praktisch 
j  branchbare  Resultate  zn  erzielen,  gehe  m.nn  von 
mit  kaltem  Winde  erblasenen  Chargen  aus  und 
berechne  annlebst  den  Hinderbetrag  an  Wllrme, 
I  welcher  vorliegt  bei  Anwendung  eines  kalt 
j  erblasenen  Robeisens. 

1  kg  Si  ^twiekdt  bei  der  Verbrennung  an 
SiO^  7830  Winneeinheiten  nnd  verbrancbt  dabei 

*2       ,  .^a».  t      1,143.100       -  . 

=  1,143  kg  0  Piler   '  ^       —  4,847  kg 

atniosph.-'irischer  Luft.  Di-'  eijt>iin'i  lieiwlen  Zahlen 
sind  für  die  anderen  in  Betracht  kommenden 
Elemente: 

r  I  .  «    /    CO  -'.'473  Kai.  un.i  ?>,6öi  kg  Lsfl 
Mnl^i  J  Mn()-17aü    „     „    1,2»4  ,  , 

P  (  tS"  I  I'tO. -59(15     ,     „    5.471  ,  , 
Fel-^     1  Ft>n_i3ö'2    „     ^    1,212  .  „ 

liezeicbnen  nun  C,  Mn,  P,  Si  die  I'rozent- 
gehalte  daa  Roheisens   an   den  betreffenden 

Elementen,  ao  betrügt  die  bei  dar  OarebfHhrun^^ 
des  Prozesses  entwickelte  Wimemenge  f.  d. 

100  kg  Einsatzrohoisen 

C .  8478  +  Mn .  1730 + P .  6065  +  8i .  7880  Kalorien 

and  die  hieran  tbeoretiaeh  erforderliche  Ver- 

brennungslnft 

C  .  5,654  -I-  Mn  .  1,234  i  P .  5,471  +  Si .  4,817  kg. 

Wird  der  Prozentgehalt  an  C,  Mn,  P,  Si  beziip- 
lieh  um  a,  b,  c,  d  "/o  verringert,  so  betrügt 
dar  WirmeauafUl  f.  d.  100  kg 

a .  9478  4- b .  1780 -f- 0 . 6086  +  d .  7880  KsL 

Da  das  kalt  i  rlila-iene  Roheisen  gewöhnlicii  mit 
einer  geringeren  Anfaagstemperator  verarbeitet 
werden  uaB,  ae  vergrSBert  sieb  dar  Anslbll  nn 

0,25  t  Kai.  f.  d.  kg-,  worin  t  die  Temperatur- 
diflferenz  bedentet;  0,ii.')  ist  die  spezifische  Wilrme 
des  flüssigen  Roheisens.  Die  erforderliche  Ver- 
brennnngalnft  verringert  aich  anf 

(C-a) .  6^864  +  (Ma-b) .  1,884  +  (P-c) .  6^471  + 
(8i-d>.  4,847  kg. 

•  Über  .Anwendung  v n  w  irimm  Win<l  l>i>lni 
Bessemern  «Jernkontorets  Anuuler"  189S  lieft  6; 
deatseb  ^tabl  aad  Sisea«  1880  8.  la 
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Soll  also  dareh  Winiiriiitsiiaff  der  Reaktion 

dioBelbe  Wärmemeng'e  znpefnhrt  werden  wie 
bei  dem  erblasenen  Koheisen,  so  ,muu  dor 
OebllsewlDd  erUtst  werden  anf       wobei  deh 

X  ans  folpender  Gleichnng  berechnet : 

s  .  -2473  +  b  .  nm  +  c  .  ö%5  +  i .        -  i»  t  =3 
X  HC—»)  .  6,664  +  (Mn-b)  .  1^234  +  (P-c)  .  6,471  + 
(8i .  d)  4^7]  E, 

wortn  E  die  spezifigche  Wärme  der  atmosphärischen 
Luft  bedentet.  E  ist  bei  0"  =  0.2375  nnd 
wächst  nach  üutersuchongen  von  Mallard  und 
L«  Chateliar*  alt  der  Tenperatar  oadi  der 
Fmnn«! 

=  0,2375  (1  4-  0,000126  T>, 

ao  daß  also  in  obige  Uleichung  einzusetzen  ist: 
E  « (V8875  (1  +  0,000196  S). 

In  Wirklichkeit  wird  naa  dareh  diese Olaiebaor 

für  die  zn  erreichende  Temperatur  gewissermaßen 
ein  Maximalwert  bestimmt,  indem  infolge  der 
geringerea  Hengea  sa  Terseh  lackender  Sabetaasea 

die  Menge  der  Zuschläge  und  damit  dor  Warme- 
verbranch  zur  Ijclimelzang  and  Verachlackang 
derselben,  sowie  fonier  aaeh  die  Keagfe  des  lait 

der  Verbiennunpsluft  dnrchgeblasenen,  nutzlos 
xa  erwärmenden  Stickstoff«  sich  entsprechend 
verringern,  üm  anch  diese  Verbftltniase  ge- 
bührend zu  berücksichtigen,  CBpflehlt  es  sich, 
bei  wirklich  verblasencn  rharpen  an  Hand  der 
Roheisen-  und  Stahlanalysen  zuuuchst  theoretisch 
alle  maßgebenden  Faktoren,  wie  Wärmezufuhr 
und  -Abgabe,  Win Jverbr;ui  !i,  Abbrand  (also  die 
beim  Frischen  zu  entfernende  Menge  von  Neben- 
bestaadteUeo),  ZaachlagaiengeB,  Zasanmea* 
Setzung  und  Gewicht  der  fallenden  Schlacken 
asw.  festzustellen;  sodann  ermittle  man  die- 
selben Faktoreo  beim  wirUieben  CbargeaTeriaaf 
und  bestimme  danach  das  Verhältnis  der 
theoretischen  und  der  wirklichen  Zahlen.  Werden 
daaa  die  für  die  Verarbeitnog  des  kalt  erblasenen 
Boheisens  theoretisch  ermittelten  Zahlen  mit 
den  auf  di^««-  Wi  ise  gefundenen  Verhaltnis- 
zahlen  muitipliziort,  ^u  kann  man  wohl  an- 
nehmen, daß  das  Ergebnis  der  WilUiehkcit 
einigermaßen  entsprechen  wird.  Betragt  z.  B. 
der  Abbrand  einer  Durchschnitts-Tbomascbarge 
18,7  wovon  aaf  die  Nebenbestandtetle  des 
Eisens  5,«"  ,;.,  anf  das  Ei^c-i  '-nlhsf  ribrr  ''.n^'o 
entfallen,  so  ist  dus  Verhältnis  des  theoretischen 
asm  wirklieben  Abbrand  5,8 : 19,7,  oder  das 
Verhllltnis  des  theoretischen  Abbrands  zura 
Eisen  verlast  5,U  :  6,9  oder  annftbemd  1 : 1,2. 
Sind  nnn  in  dem  damit  zu  vergieiebenden  kalt 
erblasenen  Kohoisea  etw.i  1,5*^1)  zu  entfernende 
Nebenbestandteile  vorhanden,  so  hllit  sich  analog 
annehmen,  daii  auüer  diesen  noch  4,5  .  1,2 
av  5,4  %  Fe  verbrennen,  der  Gesamtabbraad 

*  Beckert:  Eiseabütteokonde,  II.  Aufl.  Teil  1 
8.  18;  Tabellen  im  Anbutg. 


I  also  etwa  l^9  %  beträgt.  Aus  der  Sehlackea- 
analyse  laßt  sich  feststellen,  wieviel  von  den 
entfernten  .Neben bestandteilen  des  Ruheisens  in 

I  dieselbe  fibergegaagen  ist;  der  Ke«t  ist  aus- 
geworfen.   Man  stelle  danach   das  Verhältnis 

I  der  verbrannten  und  aasgeworfenen  Teile  fest 

I  and  teile  aaeh  des  ftetehea  VeikiltaiasalileB 

'  den  Verlust  an  den  ein/ehien  Elenn^nten  bei 
dem  kalt  erblasenen  Koheisen  ein  in  durch 
Verbrennen  and  dnrdi  Aaawwf  eotataadenen. 

In  dieser  Weise  bestimme  man  alle  in  Be- 
tracht kommenden  Faktoren  ond  stelle  danach 
eine  Wärmebilanz  anf;  der  Fehlbetrag  VV  am 
Wirmezufuhr  gegenäber  dem  notwendigen  Var- 
branch  wird  sich  dann  leicht  bestimmen  lassen, 
wonach  man  die  erforderliche  Temperator  des 
I  OebUsawiaiaa  bereebaat  nach  der  Ferna] 
;  W-fV887S(l +0,000195  x)z.L, 

worin  L  die  wirUieb  varbraaelrte  WtalmBg« 

I  bedeutet. 

I      Ich  habe  i .  B.  dnrch  eine  derartige  B«raeli- 
nnng  ermittelt,  daß  bei  V«>arbeitang  einea  Boh* 
eisens  folgender  Zasammansatanng: 
e      mt      r  si 
9,79    0,68    0,91  0,88 

gegenäber  einem  normalen  Thomasroheisen  im 
I  Konverter  ein  Wärmefehlbetrag  enuteht  von 
I  35  357  Kai.  f.  d.  Teaaa  Biasati,  la  daaseo 

Beschaffaag  dar  Gebllsawiad  aaf  687  *  arwtmt 
j  werdeo  aißta. 

Die  Winderhitzer. 

i        In  der  bereits  erwähnten  Abhandlung  fiber 

!  .\nwendung  von  warmem  Wind  beim  Bessemern 
bereehaet  PM»f.  Wtborgh,  veo  der  allardiaKa 
nifht  nMier  begründeteT)  Voraussetzung  aus- 
gehend, daß  der  Gebläsewind  aaf  400  bis  500* 
erUtct  werden  soll,  aaf  Oraad  dar  spesiflsehfln 
Wärme  nnd  des  Gewichts  der  Ziegel  allgemein 
die  erforderliche  Größe  der  Winderhitser  aof 

I  1,7  a,  worin  a  den  Fassnagsraam  dea  Ken» 
verters  in  Tonnen  bedeutet.  —  1  cbm  ff.  Mauer- 
werk soll  wiegen  2000  kg,  nnd  im  W^inderhitzer 
Ziegel-  und  freier  Raum  gleich  groß  sein,  so 

j  daß  im  Kubikmeter  des  Winderkitsars  1000  k^ 
ff.    Steine   vorhanden    sind.     Die  spezifische 

,  Wärme  der  Ziegel  ist  0,35.    Soll  nun  s.  B. 

I  die  obMierwUinte  Wimemeage  von  35  367  SU. 
im  Winderhitzer  an  den  Gebläsewind  übertragen 
werden  and  während  des  Blasens  die  Temperator 

:  nm  niebt  mehr  als  100*  im  WlndarUtser 
schwanken,  so  muß  dieser,  eiOfln  WilkOBgagrad 

I  von  66*,')  %  voraasgesetzt, 

I  85857 

f.  d.  Tonne  Einsatz  nmfa-ssen.  Es  würden  also 
z.  B.  für  18  t- Konverter  Winderhitzer  von 
etwa  38  cbm  bihalt  fltftrdirliek  aeln.  Wflrde 
man  hieran  einen  kleinen  Cowpen^parat  k«a> 
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•tniieren,  m  wBrdm  liek  IBr  di«aeii  ttw«  fol-  I 

gende  Abmessnngren  ergebm: 

Innerer  DarehmeBser  8  m 

Dnrchmesser  des  VerbraoauigMebMhlM  .    1  n 

Höhe  det  tiitterwerks  »  „ 

OeMütthShe  des  Apparats  10,5  „ 

Nutzbarer  Inhalt  de»  Gittcrwerks  .  .     -   ft<'  'bm 

FUr  ein  Stahlwerk,  welches  mit  drei  Koa- 
Tertarn  aifteitot,  wSren  drei  Apparate  «rforder- 
lieh  zur  Darcbfährang  eines  geregelten  Hotriebs, 
ein  vierter  zur  Reserve.  Bei  Heizang  des 
Winderhitzer«  mit  HochofeDgaa  berechnet  sich 
der  Gasverbranch  wie  folgt:  Die  an  den  Wind 
abzugebende  Wärtnenienge  betragt  35  857  Kai. ; 
bei  üö*/5  Wirkungsgrad  sind  also  zu  ent- 
wickeln 53  086  Kai.  1  ebm  Hochofengaa  mitt- 
lerer ZiiHammenset/ntif?  entwickelt  nun  etwa 
90Ü  Kai.,  SU  daU  luao  rand  60  cbm  Gas 
f.  d.  Tonne  Roheisen  als  erfordwlieli  annehmen 
kann;  nm  auch  für  die  ungiinpti^strn  Verhält- 
nisse za  genügen,  nehme  ich  lOU  cbm  f.  d.  Tonne  j 
SS  Yeri>laienden  Boheiaena  an.  I 

Über  die  Wirtschaftlichkeit  einer  solchen  i 
Anlage  läiit  sich  folgendes  feHtstellen:  Die  ; 
Mehransgaben  gegenüber  dem  gewöhnlichen 
Verfahren  bestehen  in  Verzinsnng  und  Amorti- 
sation der  Anlüge,  den  Ausgaben  für  Bedienung 
and  Heizung  des  Apparats  sowie  für  etwaige 
Baparatoren. 

1.  Anlagekoaten :  Für  ein  Stahlweric  mit 
drei  18  t-Konverteru  and  einer  jährlichen  Er- 
seofnng  von  800  000  t  aliid,  wie  eben  erwUnt, 
vier  Windpfhitzer  erforderlich.  Die  Kosten 
eines  Apparats  von  den  angegebenen  Abmeasnngen 
wtrden  ateh  bei  weatftllsclien  VerliBItnltaen  anf 
etwa  6<»nü  f(  belaufen,  also  für  vier  Apparate 
auf  24  000  J(\  dazu  Kosten  für  Kanäle,  Wind- 
leitungen und  Kamin  mit  etwa  12  000  ..M,  in 
Summa  36  000*4(.  Rechnet  man  nun  fiiiif- 
j&hrige  Erneucrnng,  also  20  %  Amortisation 
-f  5  ^  Zinsen,  so  wird  der  Betrieb  mit  jähr- 
lich 9000  «4  belaatat,  d.  L  8  ^  f.  d.  Tonne. 

2.  Bedienung:  Zwei  Wfirter  (Tag-  und 
Nachtschicht)  za  je  1500  J(  =  3000  Ji  jähr- 
lich, alao  f.  d.  Tonne  1  ^. 

3.  Heizang:  Rechnet  man  ftir  I  cbm  Hoch- 
ofengas 0,3  ^,  so  stellen  sich  die  Kosten  auf 
100 . 0,9  90  ^  f.  d.  Tonne  Einsatz  oder  99  c) 
t»  d.  Tonne  Ausbringen. 

4.  Für  Rpparatnrkosff'n  kann  man  3  ^  der  I 
Anlagekusten  in  Anrechnung  bringen,  also  1080«/^  ' 
oder  ^      c)  f.  d.  Tonne. 

Durch  die  Winderhitzung  würden  sich  also 
die  Betriebskosten  nm  etwa  27  ^  oder  rand 
80  ^  fl  d.  Tenne  «rhShen.  Dieeer  EriiOhong 
der  Selbstkosten  atshen  folgende  Braparoisae 
gegenfiber: 

1.   Vor  allen  wird  der  Abbrand  Terrlngert, 

nnd  zwar  um   2  bis  3  f»;,   im  Mittel   2,5  % ; 
rechnet  man  f.  d.  Tonne  Roheisen  56       so  be-  | 
trägt  die  Ersparnis  1,40  c/^. 


9.  Entsprechend  dem  geringeren  Windver- 
brauch des  Konverters  wird  an  Dampf  und 
Kohlen  zam  Betrieb  der  Gebläsemaschine  ge- 
spart; Veehnet  man  f.  d.  Tenne  fllr  Kehlm  9 
so  beträgt  die  Ersparnis  bei  90  ^  Minderbedarf 
0,40  Ji  f.  d.  Tonne. 

8.  Infolge  der  geringeren  Blaaeaeit  könnte 
die  Produktion  gesteigert,  die  Anlage  »lae 
besser  ausgenutzt  werden. 

Bezüglich  des  Einsatzroheisena  llfit  ateh 
folgendes  fostatellen:  Die  Selbstkosten  des 
Bossemerroheisens  wachsen  mit  dem  Silizinm- 
gehalt;  ein  kälter  erblasenes  Roheisen  ist  also 
billiger  hermatellen;  gegenüber  dem  anf  dentp 
achen  und  englischen  Bessctnerwerkcn  üblichen 
Verfahren,  mit  hohem  Siliziumgehalt  zu  arbeiten, 
verbllst  man  in  Anerika  dorehweg  Boheisen 
mit  1,25 Silizium;  dieses  läßt  sich  also  noch 
mit  kaltem  Winde  verarbeiten,  and  nur  bei 
noch  geringerem  Siliaiamgehalt  mlfite  der  Wind 
erhitzt  werden.  Den  Preiannterschied  zwischen 
diesem  und  noch  geringwertigerem  Roheisen 
kann  mau  aafler  acht  lassen.  Thomasroheisen 
läßt  sich  Wehl  an  gleichem  Preise  mit  höherem 
oder  geringerem  Phosphorgehalt  erblasen,  je 
nachdem  die  Gattiernng  mehr  oder  weniger 
Phoapher  enthilt.  Verblaaen  einea  ge> 

ringwert igeren  Thomasrohei<if'ns  muß  aber  noch 
der  Aasfall  an  Tbomasschlacke  berücksichtigt 
werden.  Die  dentaehea  Thomaawerke  enielen  aim 
der  Schlacke  dnrchschnittlich  —  abgesehen  von 
Peine  mit  seinem  hochprozentigen  Thomaaeiaen  — 
etwa  3,50  Jt  f.  d.  Tenne  Stahl.  Bei  Themasroh- 
etsen  mit  geringerem  Phosphorgehalt  wird,  wenn 
die  Gehalte  an  Silizium  und  Mangan  auch  ent- 
sprechond  niedrig  sind  undder  Kalkzuschlag  richtig 
bemessen  wird,  eine  geringere  Menge  guter 
Thümasschlacke  fallen;  bei  obengenanntem  Roh- 
eisen mit  0,91  ^  Phosphor  wird  dieselbe  etwa 
100  kg  f.  d.  Tenne  Rehetoen  betragen,  waa  hei 
einem  Preise  von  l!S  M  f.  d.  Tonne  1,50  ,Ä 
auf  die  Tonne  Einsatz  oder  1,65  auf  die 
Tonne  Ausbringen  avmnaebt;  der  Mlnderertrag 
ist  also  1,85  Entsprochend  kann  aber  aach 

an  Kalkznschlag  gespart  werden,  etwa  30  kg 
f.  d.  Tonne,  was  eine  Erspamia  von  etwa  0,30«# 
f.  d.  Tniuic  auMuacht.  Folgende  Tabelle  neigt 
die  Differenz  der  Selbatkeaten : 

|l<-«irirer-  Thomu* 
proieQ  proicB 

Kogt«n  der  Winderhitsnag .  .  4-  U,80  +  OfiO 
Rrspsrois  dwch  Abbraadver- 

minderong   —  1,40  —  1,40 

Ersparnis  an  Kohlen    ....  —  0,40  —  0,40 

Mitnli-rt-rtrUt:  ri'.is  dri  Si  Klacke  —  -f-  1.8Ö 

Efttparuiit  au   Kalkxusclilägen  —  —  0,30 

—  1,60   -I-  0,05 

Ana  Toratehender  Zvsammenstellnng  dürfte 

sich  wohl  zur  Genüge  ergeben,  daß  auch  vom 
wirtschaftlichen  Standpunkt  aas  gegen  die  Kon* 
vertierung  kalt  erhlaaeneu  Reheiaeaa  mittele 
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heiUen  Windes  nichts  einzawenden  ist.  Wenn 
aucli  beim  TbomasverfAhien  eine  Verhillignug 
der  Produktion  nicht  zn  orreichen  ist,  so  ergibt 
sidl  docli  die  M<)^'liclikoit  der  Vcrarbt-itUDg 
eines  Holieisi  us  mit  v.  i  !iiUluisiiii;lbi|^  K'irinjftMn 
Phoäphorgcbult.  D.idurcb  erütinet  sieb  aber 
aoeh  die  AasMclit  danuifp  <U0  Werke,  die 
nicht  durch  ihr  natürliches  ErevorkoinnKii  trc- 
nötigt  sind,  Koheisen  mit  hobem  Pliobi>hur- 
gehalt  ED  erzeugen,  voo  der  Notwendigkeit  be- 
freit werden,  im  Hochofen  künstlich  den  IMi'isphor- 
gebult  /.u  erhöben,  um  ihn  im  Konverter  wieder 
entfernen  za  können. 

2.  L'berhiizuDg  des  Koheihüns  für  den 
KoiiTerterproteß. 

Du  zweite  Reagens  im  Konverter  ist  das 

Roheisen  selbst.  Tlieorelisch  kann  eberiR«  wie 
der  Verbrennungsluft  dorn  gescIiuioUenen  Roh- 
eisen ein  WtrmeHberscbaß  darcb  Tberbitzen 
vor  dem  Eingießen  in  den  Konverter  raitgreptben 
werden.  In  der  Praxis  erscbeiat  dieser  Uedanke 
aber  etwas  paradox;  trotzdem  findet  sich  tat- 
•iehUeh  ein  Kerieht  über  ein  derart i^'es  Arbeits- 
verfahren: Auf  dorn  Liessemerwerk  in  NiMhiii- 
äalda  im  Ural  wurde  friiher  ein  kaltes  Kuh- 
eisen  mit  0,3  bis  0,6  ^  Silizinm  in  der  Weise 
verarbeitet,  da(^  man  es  vorher  im  Martinofen 
überhitzte.*  (Gegenüber  einer  noruiiileu  liessemer- 
Charge  mit  einem  Koheisen  von  etwa  l,Sh  % 
Siliziiun  ln-stelit,  wenn  man  z.  H.  mit  ll  rln  i>en 
mit  0,5  %  äilizium  arbeiten  uiuli,  dessen  Sehuielz- 
temperatnr  etwa  nra  80  '  anter  der  des  liessemer- 
eisens  liegrt,  ein  W&rmefehlbetracr  v>>n 
80  .  ();2'> .  l'JOit  f  7.5 .  7h:{0      7s  7l'.")  Kai.  f.  d.  Tonne. 

UM  doräelbe  ersetzt  werden  dnrcb  einen 
WärmeSberscliuß  das  Koheisens,  so  müßte  die 

fberhitznnjr  betragen  -  "^^iS*,  oder 

wenn  die  Anrnnr<^tein|)eratnr  des  verwendefen 

I{<phei>etis  bei  etwa  IIhh"  lic;.>t.  iiiiirite  dussclbe 
auf  etwa  1415"  überhitzt  werden,  was  uacb 
ungeßibr  den  a.  a.  0.  angegebenen  tatsitclilichen 
Verhältnissen  cnlspricht. 

Abpesehen  von  der  nnfresiifui^  ti  (ii  !Ui'il;ii;e 
des  Vert'alireiiH,  ist  amli  der  M:u liiioiLii  als 
Tbei  liitzuiigsajiparat  reclil  uiitreei;^net.  Leider 
ist  in  dem  Ileriibt  ni'lits  writ-ii  aiiL'e2-"'i'tt 
Über  die  Ivonsirulvliou  des  tMrns  und  seine 
Große  im  Verhältnis  zum  Konverter.  Aus  einem 

gewübnliclien  MartirpitV;i  lüCt  s;.  h 
Bisen  nnr  schwer  teilweiHe  enUiehmen;  uoli  aber 
jede  Charge  für  sich  im  Martinofen  tiberliitzt 
werden,  so  daiKTt  dieser  ri  i/'  fi  \  icl  laiijfer 
als  die  Ülasezeit  im  Jvuiivcrter,  und  für  einen 
ntioiiellen  Betrieb  nifißtcn  für  den  Konverter 
schon  mehrere  Martinofen  /m  \'ertii;;un(,'  stoben, 
waa  aber  die  obnehio  schon  kostäpietige  Bessemer* 

*  «Stsbl  nnd  EiMn"  1901  8.  624. 
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I  anläge  nnr  noch  mehr  verteoera  wSrde.  Im 
'  Martinofen  wird  sich  ein  Frischen  des  Koheisena 
aio  ganz  vermeiden  lassen,  und  das  widerspricht 
I  in  diesem  Falle   direkt   dem   Zweck   de«  Ver- 
fahren». i\\  da  ltireb  die  nur  in  reriiiirer  Menffe 
vurbandeucn  Nebenbestaudteile  uoeli  mehr  ver* 
mindert  werden,  wenn  ancb,  %rie  au  dem  Be- 
ri'bt  zu  '-ntr-  limen   ist,  gerade  die  Oxydation 
;  des  gruUteu  \\  armespenders,  des  Siliziums,  io 
nnr  geringem  Haße  erfolgte.   Vor  allen  kann 
man  niiiit   eir.sehen,  warum  das  Kisen   in  der 
,  vorbandeueu  Martiuanlage  nicht  fertiggemacht 
I  wird  nnd  noch  erst  den  Konverter  dnrcbwandeni 
muU.    Wenn  auch  damals  das  Hoheisenfrischen 
im   Idartinofen   noch  nicht  so  weit  ausgebildet 
war  wie  heute,  so  würde  es  sieh  doch  noch 
I  billit^er  und  besser  haben  durchführen  lassen 
als  diese  merkwürdige  Komtiination   von  Kon- 
1  verter-  und  Murtinprozeli.    Sollte  die  Idee  der 
1  rborbltaang  des  Bebeiseme  wirklieb  noch  prak- 
tisch  dnrehj?cfnhrt  worden,  so  könnten  hierfür 
,  wohl  in  Frage  l(ommen  der  lüppbare  Martin- 
I  ofen  oder  beizbare  Mischer;  Heizung  mit  Hoeh- 
ofentras  dürfte  rl.Tiin  wohl  die  verh.lltnismäliig 
billigste  Lösung  der  ächwierigkeiten  bedeuten. 
I  Schließlich  Ist  aber  zn  bemerken,  daß  sieb  ein 
I  derartit,'e9  Arbeitsverfahren  wohl  kaum  anderswo 
als  auf  einem  weitab  von  den  Industriezentren 
Heißenden  Hüttenwerke  hfttte  entwickeln  können. 

I  3.  Wilrmeersparnis  durch  Stiekstoffvermindenina'. 

,  Der  WarmeausfAli  bei  Verarbeitung  einea 
I  an  wärmeeneengenden  Bestandteilen  armen  Etseas 

kann  auch  treJeekl  werden,  indem  man  die  Mengte 
des  mit  der  Verbrennungsluft  nutzlos  dnrcb- 
zn  schleppenden    Stickstoffballastes  verringert. 

,  Nach  Raoul  Pictets  Angaben*  unterliegt  es 
nach  seiner  Umyrestallunp  de»  Lindeschen  Ver- 
fahrens   zur   .\ureicherung    von    Luft  keinen 

,  Schwierigkeiten  mehr,  Luit  mit  50  Saneratoff 

'  te(hiiis<h  in  grölVTCn  Mcnfren  herzustellen. 
Mutceii  auch  die  Angaben  Pictets  vielleicht  noch 

I  etwas  optimistisch  sein,  so  mnß  deeh  eine  der- 
artiu'e  ;rrößere  Erzen^nrii:  von  anßrereicherter 
liüfi  in  den  liareich  der  technischen  Möglichkeit 
;7<z<>^en  werden.  Der  tbeoretisehe  Windbedarf  des 
obeiierw-lhntcn  Roheisens  mit  2,76  %  KohlenstofT, 
0,52  %  Mangan,  0,5»  1  %  Phosphor,  0,33  >  Sili- 
zinm betraft  für  die  Tonne  211,1  kg,  oder,  wenn 

1  man  den  wirkliehen  Bedarf  zu  125  "  o  hiervon 
annimmt,  so  ist  dieser  kfj.    Hierin  sind 

enthalten  2ül,7  kg  Stickstoff,  welche,  wenn  der 

l  Gebläsewind  auf  eine  mlttlwe  Temperator  ven 
ItOO"   erhitzt    werden   muß,   dem  Konverter 

,  201,7  X  0,2H<i5  X  1400  =  Ö0  902  Kaloricu  eut- 
fnhren.  TateAchlich  betrigt  aber  der  Wlme- 
Feiill'i'tta;;  trrirenüber  einer  noi'nialen  Hessemer- 
charge  nur  35  357  Kalorien;  dem  Greblasewind 

•  „Dinglera  Poljrt  Jooraal*  1801  8.680  ft 
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Stoff  eotzugea  za  werden,  damit  im  Konverier 
der  VVArmeverbnuieh  d«r  Znfahr  entspricht.  Zar 

Vorfiifrnnp  müßte  demnach  ftir  die  Tonne  oiii 
Giis^remisch  stehen  von  H2,2  kg  iSauei-stoff, 
113,5  kg  Stickstoff,  znsammen  175,7  kgr;  diese 
llischnng  entspräche  97,1  kg  gewöhnlicher  Luft 
niid  7H,fi  kf?  I.uft  mit  50  "  o  Sauerstoff.  Nelime 
ich  allgeuieiu  un,  dai5  für  die  Tonne  Kobeiaen 
100  kg  Lnft  von  50  7«  Relohett  erfordwlieh 
wären,  eo  ergilhe  diosps  bei  einer  Taqrcsprodiiktion 
von  1000  t  und  lü  <b  Abbrand  einen  Bedarf 
von  111000  kg  aofereieherter  Laft  innerhalb 
24  Stunden,  i'hor  die  riMilnktiDiisfllhigkeit  einer 
Anreicbernogsanlage  wird  a.  a.  O.  angegeben,  daü 
innerhalb  94  Standen  mittels  eines  650pfiardigen 
Motors  «5  000  cbm  =  113  ÜOO  kg  5m  prozentige 
Luft  orzengt  würden,  womit  also  der  l^edarf  einer 
großen  Stahlwerksanlage  gedeckt  würde. 

Ik'ziiu'Üi  h  der  Selbstkosten  kann  ich  auf  das 
bei  Besprechung  der  Windcrhitzuner  Gesagte 
verweisen.  Die  Betriebskraft  von  (iöO  P.  S.  zur 
Ersevsug  ^  angereieherten  Laft  kann  aas 
dem  Minderbedarf  der  Gebläsemasehine  reichlich 
gedeckt  werden.  Rechnet  man  fflr  die  Tonne 
Koheiaen  950  cbm  =  ~  395  kg  Laft,  so  ist  der 
Wiiidhedarf  imeben  angegebenen  Fall  mit  175  kg 
S.  B.  DOr  54%  dieser  Summe;  die  dieblilfie- 
maschina  braiuiht  such  nur  5-1  der  Botriebs- 
kraft;  es  steht  also  fflr  den  Betrieb  der  An- 
rcichernngsanlage,  die  Kirhtigkeit  der  Pictet- 
schen  Angaben  vorausgesetzt,  ein  reichlicher 
Obersehoß  snr  Verfligang. 

IL  Kalt  erblaseoea  Bohaisen  beim 
Herdsehnelaverfabren. 

Im  Martinverfah  ren  vollzieht  sich  i^et^enwüitig 
eine  grolie  rmwiSlznnß",  iii  lt  m  ins  dein  reinen 
.Stahlschmelzverfahren  sich  ullm^Üilich  ein  Kok- 
eisenfrisebprozeß  ansbildet,  ond  swar  flibren 
einerseits  di''  unvcrh?lltnistnilßig  -cMii  j^t-nen 
Schrottpreide,  wie  anderseits  das  Bestreben,  die 
Hoehofbnsebmelzwame  aaeh  für  das  Martin- 
verfahren  auszunutzen,  zu  immer  priifieien  flüssi- 
gen BoUeiseneins&tzen.  Da  im  Uartinofen  die 
Nebenbestandteile  des  Rohelseot  ata  Wftrme- 
erzeuger  nur  sehr  geringe  Bedeatang  haben,  8o 
sind  keine  Mindestgehalte  daran  erforderlich, 
ond  es  besteht  keinerlei  Schwierigkeit,  auch  kalt 
erblasenes  Roheisen  zu  verhütten;  es  kommt 
lianptsilrlilich  darauf  an.  das  Kohei-iCMfri>!cIuii 
im  Herdofeu,  weiches  erfahrungsgemäß  nur  außcr- 
ordstttlieb  langsam  vor  sieb  geht,  in  kttrzerer  Zeit  ' 
zn  ermSglichen  und  damit  rentribel    ••:  irn  'h'  M. 

Die  Versuche,  die  Frischzeit  zu  verkürzen, 
bewegen  sieb  in  zweierlei  Riebtangent  Einer-  | 
seit^i  nuterwirft  man  das  Ridieisen  vor  dem  Ein- 
setzen in  den  Martinofen  einer  besonderen  Be-  : 
handlung,  weleha  den  Zweck  hat,  dem  Einsatz  , 


dieselbe  Znsanimensetzang  wie  bei  einer  gewöhn- 
lichen Schrottcharge  zn  geben;  auf  diese  sog. 
Vorfrischverfahren  woido  ich  weiter  unten 
zurückkommen.  Anderseits  will  mau  durch 
geeignete  Mittel  die  Reaktion  der  Zneeblagerze 
auf  das  Roheisen  im  Martinofen  si  11  st 
schleunigen.  Über  diese  Mittel  mögen  zunächst 
allgenein  folgende  Betraclitnngen  Anftehlaß 
geben.  Die  li'jdeuf  iin:,'  il*  r  ■  iihestandteile 
des  Roheisens  liegt  im  Martinofen  hauptsächlich 
darin,  daß  sie  das  Eisen  selbst  yer  der  Ver^ 
brennnng  schützen. 

Kohlenstoff  ist  im  Martinofen  am  schwierigsten 
zu  entfernen,  da  erst  bei  hohen  Temperaturen 
seine  Aftinitilt  zum  Sauerstoff  größer  ist  als  die 
der  andern  in  Frage  konniintifien  Elemente;  es 
wird  also  unter  allen  Lmsiauden  für  die  Be- 
sebleonlgnag  der  Frisebarbeit  tod  Wert  sein» 
wenn  der  Kohlenstoffgehalt  das  Eiosataes 
möglichst  gering  ist. 

Siliziam  befördert  beim  Martinsebrottsebmelzmi 
durch  seine  gn-Re  Verbronnuiigswälrmo  das  Ein- 
schmelzen; bei  der  Beendigung  des  Sclimelzens 
ist  es  fkst  vollständig  ans  dem  Einsatz  ver- 
schwunden. Bei  Verarbeitung  flüssigen  Roh- 
eisens ist  ;ilso  ein  hoher  Siliziunigehalt  öber- 
lliiH:^ig,  da  zu  Beginn  der  Frischperiode  beim 
Einschmelzen  sUiziomreiehen  Robeisens  oder 
Chargieren  von  sili-/imtKirm<'m  flüssigem  Roh- 
eisen derselbe  Ausgangszustand  vorliegt. 

Der  Mangangehalt  darf  zor  Vermeidong  von 
Schwefel  nicht  unter  eine  •.'.wisse  Grenze 
reduziert  werden;  da  aber  durch  eine  eisen- 
oxydnlreiche  Scblaeke  im  Martinofen  eine  be- 
deutende Entschweflung  stattfindet,  so  ist  im 
Martinerzverfahren  die  Schwefelgefahr  nur  gering. 

Hoher  Phosphorgehalt  ist  auch  im  basischen 
Martinofen  unangenehm,  da  er  große  Mf-nfren 
von  Znsrhlilfren  erfordert  und  die  entstehenden 
Schlackenmengen  schwer  zu  entfernen  sind,  auch 
aaf  die  Haltbarkeit  des  Hanerwerks  angilnstig 
einwirken. 

Diese  Betrachtungen  weisen  schon  darauf 
hin,  da6  für  eine  schnelle  Verarbeitang  von 

Roheisen  im  Herdofen  die  Verringerung  der 
Nebenbestandteile,  also  die  Verweodang  von  kalt 
erblasenem  Roheisen,  nicht  aar  statthaft,  sondern 

sogar  vorteilhaft  ist.  In  welcher  Reihenfolge 
die  Oxydation  der  Nebeiibestandteile  vor  sich 
poht,  li;lnt;l  ab  von  der  im  Herdofen  herrschenden 
Temperatur,  da  die  AftinitiUen  der  in  I^etracht 
krimmeiidcn  Elemente  Ke,  C,  Mn.  Si,  V  zu  O 
bei  verschicdcüon  Tomperaturen  durchaus  ver- 
schieden sind.  Im  Robeisen  verschiedenster 
Znsatnniniisrtznng  übertrifft  der  Kohlenstoft- 
gehalt  meist  erheblich  die  Gehalte  an  anderen 
Nebenbestandteilen;  es  ist  also  vor  allem  anf 
schnelle  Kohlenstoffverbrennnnff  hinzuarbeiten. 
Die  Oxydationsfähigkeit  des  KohlenstotTs  ist  bei 
der  Schmelztemperatur  von  Roheisen  nnr  gering ; 
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Weißglut  am  größten;  man  muß  als<i  mif  V.r- 
baltang  einer  gleichmäßig  hohen  Temperatur  im 
Martinofen  blnarbelten. 

Die  Erzzuscliläpc  können  erst  dann  eine 
intentive  Wirkung  auf  das  Roheisen  »osöben, 
wenn  sie  ebenfalls  wie  dieses  geschmolzen  kind» 
BO  dafl  der  molekulare  Austausch  stattfinden 
kann.  Die  Reaktion  der  beiden  FltiBsigkeiten 
aufeinander  ist  dann  zu  bt'trachteu  als  die  Ein- 
wirkung eines  Boigens  auf  einen  in  Lösung 
befindlichen  Körper.  Das  Roheisenbad  »teilt 
eine  Lösung  der  Nebenbestandteile  de«  Roh- 
etuBR,  «poslell  dei  Kohlonetofii,  in  ESaen  der. 
Eine  ftesatfigto  KisrnkohlengtoflTlösnng  enthält 
ungefähr  4,3  "/o  Kohlenstoff,  weiche  Zahl  durch 
Oegeowart  Ton  Siliiinm  «nd  Mangan  erniedrigt 
bezw.  erhöbt  wird.  Das  Roheisen  ist  al.su,  vom 
Standpankt  der  Lösungen  ans  betrachtet,  eine 
70 — 90]nwMBtigo  Eiienltoblenitoinfoang.  Die 
BealLtion  erfolgt  an  «o  luriftiger,  jekonxentrierter 
die  T.önnnc  ist,  also  im  Anfangsznstand,  und 
auch  dauu  wiederum  am  schnellsten,  wenn  eines 
der  beiden  Reagenzien  im  Oberschuß  vorhanden 
ist.    DioMs  wird  natnrgeniß  aeisteai  beim 


RoheiMB  der  Fell  eela;  kletnei«  eingetregei« 

Mf'nc:en  von  Oxyden  wenlon  daher  ha1<1  :tnf  <\u 
in    großem   Überschuß    vorhandene  Roheisen 
I  kriftig  oxydierend  einwirken.    Der  Anflogi» 

/.iistiind  i.sl  aufznfnssen  als  J;i,s  Znsaiiiiru^'ntreff« 
,  zweier  stark  konzentrierter  Ldsongen ;  bald  aber 
I  wird  die  Methende  Kraft  der  Znachllge  n- 
sGbBpft  sein;  neue  Zuschläge  müssen  zum  Bade 
hinzutreten,  welche  aber  jetzt  durch  die  vorher 
gebildete   Schlacke   verdSnnt   werden ;  ebenso 
wird  auch  das  Eisenbad  ärmer  an  Nebenbestaad* 
teilen ,   d.  h.  auch   die  EisenkohlenstofflSsunf 
ist  verdünnt  worden ;  die  Einwirkung  der  beiden 
,  Beegeasieo  aaf  einender  wird  also  niebt  aalr 
so  schnell  vor  sich  crehen  w^ie  vorher.  Dem 
Übelstand    der    Verdünnung    der  Zuschlag*- 
ISsnng  kann  «an  dednreb  begegnen,  daA  maa 
vor  dem  Hinzucrfbeu  nener  Znsrhlflpe  die  vor- 
her gebildete  Schlacke  auf  irgend  eine  W'elM 
'  entfoml.   Anderaeita  wIrde  ee  allerding«  den 
Zwecke  des  Frischfabrens  widersprechen,  wenn 
man  auch   bei  der  Eisenkoblenstofflösung  des 
alten  Zustand  wieder  durch  Konzentratioo  der- 
,  aelben  henteilen  wollte, 
j  (Periaatieag  Mgt) 
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Nüia  MMb  tfnr  EiMnlHralioii. 

Eisenoxydlrt-^ungren.  welche  iiii»  Rhodankaliiim 
versetzt  sind,  küniien  durch  Oxalsäure  entfärbt 
werden.  N. Tarngi  nnd  Silvatiei*  habendiese 
Reaktion  w<  U'-r  verfolgt  und  gefunden,  daß  die 
Menge  des  zugesetzten  RhodaiiatA  ohne  EiiiÜuß 
•nf  die  Reaktion  ist  and  daß  1  Hol.  Biaencbloiid 
zur  Reduktion  nnd  Ki  M.*lrt'iinp  .3  Mol.  (»lalat 
verbraucht.  Rbodanat  ist  ein  ütibr  empAudlicher 
Indikator,  der  Farbennmachlag  erfolgt  von  rot 
nach  gelligrUn.  Es  wird  empfohlen,  jedesmal 
einen  blinden  Versuch  mit  5  ccm  V*»  a-Eisencblorid 
nnd  15  com  7>«  n*Ka1iuinoxalatln«nng  zn  machen, 
nachdem  man  vorher  einige  Tropfen  RhodanlOsQng 
zugesetzt  hat.  Die  KaliunioxalatliVsung  enfhilt 
18,4  g  kristallisiertes  Kaliumnx.tlat  CsOilvt  r  HvO 
im  Liter,  ihr  Gehalt  wird  noch  mit  Permanganat 
(3, 1  fi "  \,o)  kontrolliert;  yOntnder  letzteren  müssen 
10  ccm  der  mit  Schwel'clstiure  verü^tzten  und  er- 
wärmten OxalatlOaung  entsprechen.  Von  Rbodan> 
kalium  stellt  man  am  besten  em  ■  '  i,  n•T,<■)^ul!j: 
her.  Eisenerze  löst  man  in  Mengen  von  2  bis 
8  g  in  Salzaiiure  und  oxydiert  mit  Salpetersäure 
oder  K:i' iiiiitclilor.it.  ncutriili'«i>'rt  mit  .Mk.ilihiuKi' 
oder  Ammoniak,  füllt  auf  bestimmtes  Vuluiueu 


anf  und  titriert  einen  bestimnlenTeil  der  LOaaag 

triit  ier  Oxalatlösung.  1  ccm  Oxalat lösung  = 
UA>u  lB(Mi78  Fe.  Die  Uethode  ist  sehr  einfach  nnd 
sie  gestattet,  in  deraelben  Probe  noeh  Welftani 
Siliainm  nnd  Hangan  zu  bestinunen. 


,BolL  Cbim.  Farm"  1904,  43,  687. 


SiliziumtMstimmung  in  50  prezentigeti 
8ifiziniirf8M. 

Zur  Biliziambestimmung  in  Mprosentigea 
Siliziumeisen  empfleblt  rieb  folgende  Methode: 

In  einen  mit  Deckel  versehenen  Nickeltiegel 
von  100  ccm  Inhalt  bringt  man  0,5  g  des  in 
einem  AchatmOrser  zn  einem  feinen  Pulver  Be^ 
riebenen  Siliziumeisens,  bedeckt  es  mit  6  g 
Kaliumhydroxyd  (pnriss.  SiOj  frei\  das  man  H 
l.iuseugrölie  zerstoben  hbt,  und  erhitzt  auf  einen 
Drahtnetz  mit  ganz  kleiner  Flanune  etwa  eine 
hiilhe  Stunde  lang.  P;um  vergrößert  man  dia 
Flamme,  so.  daß  sie  das  Dralitnetz  berührt  Nach 
weiteren  W  Minuten  stellt  man  da«  Qaa  ab,  lift 
den  Tiefrei  erkalten  utid  l")st  die  !^chmelze  ii^ 
einer  Kasserule  mit  heitrem  Wasser  heraus, 
sehr  schnell  Tor  sich  geht.  Dann  ainert  man  nit 
S:il /säure  an,  verdampft  zur  Trockne  usw.  wie  bei 
sonst  igen  Siliziumbestimroangen.  Leidwr  war  keine 
Gelegenheit  geboten,  dieMetkodn  baiandomalitf- 
bia  s&proaentigen  SiUniameiMMi  m  erproben.  ^ 


Google 
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Hockdruek  -  Verbundk<mpr»uor$m. 


8taU  ud  BiMB.  886 


Hochdruck  -  Verbundkompressoreii. 


Das  Anlasaen  großer  Gasmotoren  geschiebt 
bekabntlicb  in  neuerer  Zeit  fast  ansschließlich 
mittels  Preßlnft.  Im  allgemeinen  genügt  hierzu 


ist  die  erforderliche  Preßlnft  zu  liefern.  Es 
muß  also  ein  verhältnismäßig  großer  Kompressor, 
meist  von  über  50  P.  S.,  zur  Verfägnng  stehen. 

Aber  auch  dann  ist  die  Be- 
•chafTung  eines  größeren  Luft- 
kompresBors  von  Vorteil,  wenn 
mehrere  Gasmotoren  vorhanden 
sind,  weil  ein  größerer  Kom- 


Abbildang  I. 

ein  Luftkompressor  von  geringer  Volumen leistung, 
da  ihm  znm  Auffüllen  des  Windkessels  mit  Preß- 
laft  von  16  bis  20  Atm.  in  der  Kegel  mehrere 


Abbildung  2. 

Stunden  zur  Verfügung  stehen.  Wird  aber  eine 
Walzenstraße  unmittelbar  von  einem  Gasmotor 
angetrieben,  ho  sind  derart  lange  Vorberpitungs- 
zeiten  unzulässig,  und  in  etwa  15  bis  20  Minuten 


Abbildung  8. 

pressor  weniger  Antriebskraft 
verbraucht,  als  eine  Anzahl 
kleiner  von  derselben  Gesamt- 
lieferung. 

Für  diese  Bedürfnisse  hat 
die  Maschinenfabrik  A.  Hornig, 
Berlin,  eine  Kompressortype  sowohl  in  liegender 
als  auch  in  stehender  Bauart  entworfen  (Abbil- 
dang 1  und  2),  welche  sich  durch  ihre  augen- 
fällig solide  Bauart  sowie  durch  die  Einfachheit 


1 


Abbildang  4. 

und  Betriebssicherheit  ihres  Stenerungsorgans 
vorzüglich  für  die  Verwendung  im  Hnttenbetrieb 
eignet. 

Das  selbsttätige  Sang-  und  Drackventil  ist 
nach  .Abbildung  3  ausgeführt  und  besitzt  in  der 
federnd  gelagerten  dünnen  Stahlblechscheibe  sein 


886  atahl       Eiictt.  HoeMmek'  VtrhmMtmpmtortm.  Ift.  Jtkif.  9t. t 

eij^Mitliehu  AbaehlaBorfnn,  D.  R.  P.  (Abbild.  4),  |  EintrittMtatm  «infttcluJtet  Itt,  ktUt  die  nf 

weirlics  für  diu  Saii;r-  nnd   Unirk^rita  sowohl  der  Niedordruckseite  koroprimierto  Lnft  auf  d:f 

auf  der  Hoclidiuckseite  wie  auf  dor  Niederdrack-  1  Aafaogstemperatar  znräck,  so  daß  du  auf  du 

Seite  völli'sr  gleich  ist,  «o  dafi  die  vier  Ventil-  Hoehdraekteita  n  koni|>riaiiereDde  Volanen  ent* 

arten  ein  und  diescllic  Venliliilattf  anfweisen.  sprechend   der   Teinperatardiffeienz  vrrkliiuu' 

Die  in  Abbildang  4  dargestellte  Platte  ist  einem  |  wird.  Damit  iat  auch  za  den  übrigen  Vorteilen, 

•olchen  Kompressor  entnommen  ud  liftt  etwa  |  weiclie  das  Verbnodsyttem  liat:  VerUeiMnag 

6  Menate  mit  gegen  30  Atn.Üb«rdnMk  gearbeitet,  der  Oettingedrteke,  Venlagening  dar  find- 


Abbildnag  «. 


Etwa  800  solcher  Ventile  siud  bereits  anter  den 
manntgfaehen  VerhUtnimen  nod  in  den  ver- 

schicdenen  Größen  an  Koiupif-  ton  und  Ge- 
blttsemaschiuen  im  betrieb  und  haben  sich  äberall 
durch  ihron  völlig  gerftaaeblesen  Gang  bewKhrt. 

Der  Piniiper  ist  als  Differentialkolben  aas- 
gcbildet,  80  datl  beide  Dmckstufen  in  einem 
Zylinder  nntergebraeht  sind,  deren  Lage  dnrch 
die  Niederdruckventile  und  die  liochdruck- 
ventile  jrokcniizeichnet  ist.  Ein  Köhrenzwi-^' hpn- 
kiililt-r,  weklior  in  die  Rohrleitung  zwischen  dem 
Niederdmck-AnBtrittaatatsen  nnd  dem  Heehdrnek* 


temperatnr  nnd  Verbesserang  des  Lieferaags- 
gradee  dnreb  die  Vennindemng  des  EinflMM 

des  8chJidIichen  Raumes,  der  wetten  der  Aibsiti* 
eraparnia  getreten. 

Um  die  günstige  Arbeitsweise  dieser  Hodi- 

druck-Verbundkompressoren  darr.utun,  sei  iu  den 
Diagrammen  (Abbildung  5  nnd  6)  das  Ergebai» 
des  Abnabmeversnchs  eines  UeRenden  Kompresssn 
von  500  Hab  nach  Abbildung  2,  welcher  an  die 
Dentsrh-Lnxembnrgische  Bergwerks-  und  Hfittea- 
A.-G.  zu  Differdiogen  geliefert  ist,  mitgeteilt 
Die  anf  30  Atm.  Oberdmek  koiapriniiarte  Lift 
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wurde  in  einen  Windlcessel  fedrlekt,  •«  daß  '  in  der  Minute  and  deren  Komprimieningr  anf 

der  Liefernngsprad  mit  6,01  cbra  in  der  Minute  .'U,.')  A(m.  C'Iierdrurk  in,,")  indizipit.   P.S.  anf- 

geoM  festgeaiellt  werden  lionnte.    Nacli  den  ,  gewendet,  ein  Keealiat,  doe  nicht  nur  der  Arbeits- 

Diacnnmen  betrigt  die  indisierte  Arbeit  det  ^  wefae  der  ganse»  Vaeehbe  «b  günstiß:e8  Zeng- 

Niederdrackzylinders  33.2  P.S.,  nnd die dei Hoch-  nis  ansstellt,  sondern  anch  tn^leich  der  beste 

draclityliDders  30,1  P.S.,  znsammen  68,3  P.  S.,  Beweis  für  daa  voIHtomnene  Uicluhalten  d^ 

d.  Ii.  ea  sind  zur  Ansaugnng  von  1  cbni  Luft  i  Ventile  ist. 


Über  den  £influfi  von  Kohlenstoff,  Phosphor,  Mangan 
ond  Schwefel  auf  die  Bruchfestigkeit  des  Hartinstahls.* 

(Fprteetning  von  Seit«  89.) 


Einwirkung  vun   Schwefel  auf 
sauren  Stahl. 

Erste  Methode.  —  Die  Hitzen  wurden  gemiß 
Tabelle  VIII  in  solche  mil  hohem  und  solche  mit 

niedriprem  Srhwefelpehah  eingeteilt,  wobei  man 
dasselbe  Sv.stem  verfolgte  wie  heim  Mangan  und 
Pfaoiphor.  Die  Resultate  ergaben  einen  Wert 
von  minus  0,07  kg  für  O.Ol  %  SchwrfH,  indem 
sie  anzeigen,  daU  0,01  %  die  Fesligkeit  des 
Stahls  uro  0,07  k|^/i|mm  herabmindert. 
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Abbildung  4. 

Zwate  Methode.       Die  Hitzen  wurden  naeh 

ihrem  Schwefelgehall  pettrdiiot;  'lic  F  izchni'<-e 
ersieht  man  aus  Tabelle  IX  und  Abbildung  i. 
Die  sweite  Methode  bestätigt  die  erste,  indem  sie 

nngibl,  d.Tl»  Schwefel  wenig  Finlluß  ailf  die 
Festigkeit  des  sauren  Stahls  ausübt. 

Einwirkung  ron  Kohlenstoff  auf  sauren 
Stahl. 

Nachdem  der  ElTekl  von  Mangan  und  I  'liosphor 
gefunden,  wird  es  möglich,  die  urspniDgliche 
Linie  zu  berichtigen  und  den  Werl  ftlr  Kohlen« 

•  \r.  ilem  erstoii  Tfil  des  Ant^iatzes  in  lieft  2. 
82.  zwfitti  Spalte.   Zpüi'  14  vim  unten  i^t  in  der 
Uleichung  die  Zahl  70000  sti-lu  n  t^i  \,\u-\>eti ;  wie  aus 
den  vorbenehenden  Zeilen  hervorgeht,  maß  es  statt 
dessen  49,5  heifleB. 

VI.» 


slolT  zu  bcstimmrn.  Zuf;illig  weisen  die  Hitzen 
mit  höherem  KohlcnstolTgehalt  zugleich  auch  den 
hrdioreii  Mang.ingehalt  auf.  sti  daß  eine  doppelle 
Korrektur  nötig  wird,  einmal  eiu  Abzug  für  den 
größeren  Gehalt  an  Mangan  und  sodann  dn 
/.weiter  fiir  den  größeren  EITckt  dieses  Elemenls 
in  Stallt  mit  höherem  Kuhleusloifgehalt.  Die  Ab- 
züge sind  nach  Maßgabe  der  Tabelle  VII  gemacht. 
Das  Resultat  geht  dahin,  daß  das  obere  Ende 


C^IO       0.»        0.30  o.« 

AbbilduDg  5. 


der  Linie  mehr  als  das  untere  fSlIt,  wodurch  der 

Wink»  I.  ili  n  die  Linie  mit  ilei^  Hoi  i/onlalen  bildet, 
sieb  verringert;  dieser  Winkel  gibt  den  Maßstab 
ab  fflr  den  Effekt  des  Kohlenstoffs. 

Bi'i'  i  Abzug  fflr  l'lK'-phor  wird  eine  ganz 
kb'iru-  .Änderung  an  diesem  Winkel  vorgenommen, 
weil  Phosphor  f.»-t  im  selben  Verhältnis  m  dem 
Stahl  mit  niedrigem  utnl  dem  mit  hohem  Kohlen* 
s|o!lV»'h:iit  vorbanden  ist,  alicr  ilie  ganze  Linie 
iäl  niedriger,  so  dali  für  den  i'uukl,  wo  die  Ver- 
langerang  der  Linie  die  Ordinale  von  NulUKohlen« 
slniT  Icveir/t.  der  Werl  geringer  wird.  Tabelle  X 
bringt  die  berichtigten  Werte,  welche  zugleich  in 
Abbildung  5  und  G  aufgezeichnet  sind.  Die 
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Tabelle  VI  IL 

EiBteilang  der  Hittea  isr  Bettimnaag  d««  Eiaflnat«!  von  8«Iiwcfel 

Attf  •ft«rea  BtahL 


TU 


C-Grvnien 
■  •/. 

,  0,076  -  0,124 

I 

'  0,126-0,174 
0,175-0,224 

! 

0,2-25-0,274 
0,276-0,324 
0,325-0,374 
0,876^,424 
0,425-0,474 
0,475  -0,524 
0,626  -0,574 

0,675  -a6a4 

j  Smintie.  ,  . 
1^  DurchsL'huitt 


I  hoch  .  .  ■ 
niedrig  . ' 
I  Uifferenx 

I hnth  .  . 

\  tiivilrii;  . 
1»  rt'>Teii7, 
Ii.tU    .  . 

.  Diedrig  . 
I  Diffenns 
,  hoch  .  . ' 

j  Differenz 

Ihoch  .  . 

;  tii'-'liii:  • 

I  IltVl  ITIlZ 
tlnrh     .  . 

I  niedrig  . 
Differenz 
bock  .  . 
niedriir  . 

Difft  renz 
hoch  .  . 
j  nifilrit;  . 
I>itr.-rci)z 

'  nir-drig  . 

Differens 
I  hoch  .  . 
j  niedrig  . 
Differmz 

'hoch  .  , 

niciriL'  . 
I  Ditfurt-nz 


Cb«miKlw  Analyse 


BnehfMtigkflit  in  kg  qmm 


•«•0 


I 


•iWHa 


Tsttirk- 

U.-h* 


All  tUä 

A  AKO?  1 

U.UDof  1 

A  A<%A  l 

0,4äJ4 

A  AARi7  ! 

At  A 

41,4 

n  1  tV7<\ 

U,UOUI  ' 

Ii  non  ' 

n  Afvoa 

U,U8S£9  ' 

40,1 

U,l  '.>4 

(1,1(1  J4 

l.o 

/ 1  1  1 » '  ? 
(1,  1  l'K 

t\  C\Lii  W 1 

WM  nj 

0,4-»" 

0,0(rtO 

4>»,.1 

i\  1  1  w  r. 
tl.  1  INi 

( *,t  Ii  )'J*> 

0,4.>.) 

<^  d  kz,i  14 1 

l_,0 

n.i  N 1 1 H 

Oj  1  *  4 

(  1,(  '(  1  i 

( '.( 1 1  >  I 

t).'J<  M  1 1 

( \i  M  i4 

(1,  l"'^ 

n.i  Kl2^ 

4  i  ,4 

U.llatKi 

U,4t>< 

1 1 , 1 1 4 *0 

Ii:  Fi 
4n,r) 

U,UU14 

A  AAHI  1 

A  AQA 

( 1.0  1  -V*^ 

( 

U.x4iiU 

A  d'AAß 

A  Aoet 
U,%BO 

U,Ui><  V 

.to  o 
40,0 

U,'  W.tU  I 

A  AQU 

U,4<M 

A  A4fifi 

Atk  A 

t\  1  \i 

A  Arvi 

A  Alll^  1 
U,UOHO  ' 

( 1 

(!.:!' «;7 

ü.or>-2fi 

0,R38 

0.0507 

5(i,0 

().:!<  iti'J 

iU»41!t 

0,017 

( i.<  1 175 

55,1 

(I.IKli  i.'i 

(1.0107 

(Vi-M 

0,0122 

o.H 

(>.:i|i»;i 

(i.ov«; 

o,r>j*i 

0.0574 

5M,7 

u.:>"i<  tH 

•  ),(  i4:v2 

ü.r>27 

ü,04»''O 

.SH,1 

(".Ui^U 

(V>19 
0,5*27 

0.0114 

(),(? 

0,3»»3 

1  0,0437 

0,0543  1 

61,^ 

0.4007 

1  0,0«83 

0.509 

0,0424  I 

61,0 

•  1.(1(114 

0,(1074 

0,018 

0,0119  ' 

0,5 

(i,4"f.'-i 

0.04IH 

(t,.V>9 

0,0551 

(151 2 

0,04  i;-j 

G4,7 

(>,(H  is2 

0,017 

o,oi:iH 

1,2 

it.1H44 

lillisO 

0,filS 

0.05  U< 

RH,8 

0,  »!*7r> 

i<.i':i-l7 

0.520 

0,042(> 

6!*,;» 

(»,(M>2 

u.iHio:} 

0,5 

0,5421 

,  0,O4lk5 

U.500 

1  0,(Mil0  1 

72.9 

0.5517 

1  0,0902 

0,490 

'  0,0422 

71.0 

0,<MH)fi 

'  0,0103 

0,010 

,  0,0088 

1,» 

o,öHn7 

0,0300 

0.507 

1  0.0503 

70.3 

(.».OS'IO 

o,4'^o 

0,0417 

74,7 

0,(Ki7U 

U.l-HWiO 

0,027 

O.OOHO 

I.B 

'  IMffarca* 
lafolfe  d« 
.8«k«*f*l- 

I    geksMi  ' 


W(rk<ior  I 

TOO  0,UI 


4ar 


+  0,4 
+  0,2 
-0.6 

-0,2 
-0,2 

-  0^4 

—  0,3 
-0,4 

-t-0.7 


—  0,076     60    —  6,16 


+  0,309  ^  181 


+  40,4« 


I  I 

1  +0,120  68    +  e^M 

'  i 

;  -  0,716  22  ,  - 15,7» 


0,VM  50 


»,70 


I  -0,188  ,  1-20  -la^ 

[  i 

[  -0^18  10.*»  '  -8^ 

—  0,200  86  ;  -  17,« 

I  I 

-Oy427  .  48  I  -17,» 


+ 1,700  8 


4-0,778       6  I  +  4.(57 
-      I  878  I  -47,16 


Linien  AA  und  BB  sind  Abbildung  1  entnommen, 

«Ii«'  Liiiit'ti  A.  A  .  It  R.>  slellcti  dm  .\I«/:iifr  für 
Mangan  dar,  und  die  Linien  AiAi  und  Bjiij  sind 
bezüglich  Mangan  und  Phnsphor  bericlitigt.  Die 
Linie  A,iAi  zfipl  cirifn  Wert  von  0,7  kg  für 
je^ivs  0,U1  ^  KoblenstolT,  sofern  dieser  nach  der 
Verbrennungsmethode  bestimmt  war,  und  kreuzt 
die  Nullordinat«-  b*i  28  k\t.  Die  Linie  BjBi 
zciüt    cinf-n    Weit    vrm    O.S  k^r  für  iciics 

U.Ul  'h  K(->liktistritl',  wt'iiii  dif  k<»lotiinelri.>clif 
Be>timmun|;siri(';Iio(je  luimtzt  war,  und  durch- 
scbneidel  die  NuUordinate  bei  27,9  kg.  — 

Eiovirkung  von  M  u.k  in  auf  basischen 

Sl.ilil. 

Ersle  Melliode.  —  Die  Stäbe  wurden  ein- 
geteilt in  solche  mit  hohem  und  solche  mit 
niedrigem  Mangangehalt,  wie  aus  Tabelle  XI 


I  ersichtlich.    Die  Zahlen  lassen  ein  AnwacfaMs 

'  dl-   Wert.«   von   Min^'.m   mit   dem  Steigen  Jf* 
I  Koblenslolfs  erkennen  und  sUmnieu  dadurch  mit 
I  den  Vennichsresultaten  beim  sauren  Stahl  fiber-  \ 
ein.     In   der   ersten   Gruppe,    welche   sich  au? 
Hitzen  sehr  weichen  Stahls  zusammenseUt,  i 
sich  der  Wert  des  Mangans  praktisch  gleieb  WL  ] 
t  Es  verrinjjcrt  al.sn  nnt  an  ierCB  Worten  die  Ab- 
n  iliin»'    des    Mangan^:'  lidis    von    0.108  %  a'if 
,  0,118  %  uichl  die  Festigkeit,  eine  Krschciuung. 
die  mit  der  schon  erwähnten  theoretischen  Be-  I 
tra.Iitiing,    daß   Eisenoxyde    die    Festigkeit  de*  1 
Stahls  erhöhen,  im  Einklang  siebt.  1 

Zweite  Methode.  —  Die  Stibe  wurden  nach 
iiiK  iii  Mangangehall  gemäß  Tabelle  XII  und  Ab- 
bildung    7   zusammengestellL     Die    Linie  des 
Stahls   mit   sehr   geringem   Koblenatoff'  und 
I  geringem  Mangangehalt  »igt,  daß  beiin  Fdika 
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Tabelle  IX. 

Einteilang  d«r  atnren  Hitien  nach  ihrem  8ehv«fe1||^eh«U. 
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Koblcnstofffehalt  stlrkcr  in  die  Er* 

scheinung  In'tl.  Iii  saurem  Stahl  war 
der  Werl  bei  iNull  KobieastoiT  gleich 
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des  Mangans  die  Fe&tigkeil  iurulge  der  Anweseu- 
heil  von  Eisenoxyd  oder  durch  irgend  eine  andere 
Ursache  zunimmt.  In  Stahl  mit  linherem  Kohlen- 
Stoffgehalt  ist  mit  Rücksicbl  auf  die  schützende 
Kraft  des  Kohlenalolb  weniger  Eiienoxyd  vor- 
banden, und  die  Verminderung  der  Festigkeit 
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Abbildnag  7. 

Null,  der  Ellekl  von  0,01  %  MaiiKdii 
im  Stabl   von  0,1  $6  KohlenstoiT 
betrug  0,0ö6  kg.  und  dieser  ElTekt 
wuchs  mit  jeder  Zunahme  von  0,01  ^  C  um 
0,0056  kg. 

Im  hasischrn  Stahl  iM  ilcr  Wert  von  0,01  % 
Mangan  bei  Null  KohleuslolY  gleich  Ü,0ü3  kg ;  der 
Effekt  von  0,01  %  Mangan  beträgt  0,091  kg  und 
die  Zunahme  in  Verfolg  einer  Steigerung  von 
0,01  ?b  KohlenslofT  nur  0,0028  kg.  In  saurem  Stahl 
gilt  als  Basis  0,4  %  Mangan,  im  basischen  0,3 
Die  näherem  Zahlen  sind  m  Tabelle  Xlll  ver- 
dflentlicht. 

Tahelh-  X. 

KinfiuU  von  Kohlenstoff  auf  nauren  Stahl. 

ADmtrkgDs:  Bei  Berrchnung  drr  Irltlrn  Spalte  i«l  Hr  OjOl'/«  P 


Abbildvag  6. 

mit  der  Abnahme  des  Mangans  bcstaiigl  sich  bis 
zum  Gehalt  von  0,3  %  herab.    Wenn  man  nur 

die  Linien  betrachtet,  welche  Stahl  mit  0,075  % 
bis  0,224  %  und  0,225  %  bi.s  0,371  %  Kohlen- 
stoiT repräsentieren,  so  ergibt  sich  hei  derseiitcn 
BewetsfQhrung,  wie  anläßlich  der  Uewertung  des 
Mangans  im  snuren  Stahl,  ihiß  oherhalh  iler 
Grenze  von  0,3  %  Mangan  der  Effekt  von  jeder 
Einheit  dietei  Elements  im  Stahl  mit  höherem 
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Tabelle  XI. 

Eioteilnni;  der  Hitzm  zu:  1> '  s  t  i  ni  m  u      de§  Einfluiies  von  Mangan  anf  ba.«ischen  StahL 

AamerkaDf:  In  der  »rliloa  »pulte  Iii  kU  Wen  ttt  OyOl*,'«  C         kg  aad  ttt  0/11%  P  0,7  kf  BDfc|relMa. 
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Tilelle  XII. 

Einteilung  der  l»aRis.fhen  Hitzen  ii  a  «  Ii  ihrem   M  a  n  (^a  n  g«  h  a1 1. 
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Tabell«'  XIII. 
EinflaU  von  Maogan  auf  basischen  Stahl. 
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an.  dafl  0,01  %   ScbweM  die  Pesttfkeit  des 

Stahls  um  0,041  kg  f.  d.  qmm  erhuiil.  In 
saurem  StahJ  ließ  dieselbe  Methode  der  Aoaljee 


Einwirkung  von  Schwefel  aaf  basischen 

Stahl. 

Krsle  Melliude.  —  Die  Hitzen  wurden  ent- 
sprechend Tabelle  XIV  ia  scbwefeireichere  und 
sehwefclimiere  etngeleilL    Die  RcsulUte  zeigen 
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AbbUdimg  & 

eine  Verminderung  um  0.07  kg  erkennen.  Jeden- 
Talis  ist  der  Wert  zu  klein,  um  besondere  Be- 
deutung besDspniehen  su  können. 


Tuhelle  XIV. 

Einteilung  der  Hitzen  zur  ISestimuiang  des  Einflusses  von  Scliwuf«!  auf  basischen  Stahl. 
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•  Bei  Berechnnng  der  durrh  <irii  s,  hwefel  vt-ianlaliten  DiUVrenz  ist  in  dieser  Ornppe  mit  sehr  geringem 
Koblenstofliselkelt  der  Unterschied  im  Mani,'an  sieht  beräcksicbtigt,  da  etoe  Abnahme  im  Mssgaa  oicbt 
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Tabelle  IV. 

Einteilnof;  der  liasiorln-n  Flitzra  sarh  ilirein 

Si;  Ii  weif  Ij.'»' Ii  alt. 
Ai.iurrkuB|:  Ib  dtr  Iciiten  Hpalte  iwiri4)ii  Jirr  Wen  fitr  U^l "  ,  i:  u,M  k(  und  flr 
OyO  %  r  V  k<i  >^  («bU  TaMl«  Zill  k<r»eh«M. 


Slal»!  einen  wenig  höheren  Wert  al« 
in  MUrem  ergibt,  so  wilrde  naturlicli 
hieraus  fol^'on,  ij.u3  Resultat  für 

Koblensloff  im  basischen  Suhl  nie- 
driger «usfUlt  «b  im  swireo  SuU. 
Um  festsuslellen,   wie  etark  diese 
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Zweite  >!«'t!io'ii'  Die  Milzen  wiinlcn  iru'!: 
ihrem  Schwefelgehalt  /.usünimengesU'lIt,  wie  dies 
•US  Tabelle  XV  hervorfchl.  Die  Linien  in  Ab* 
bildiin«;  8  sitnl  inire^'eliiiai^i^:  iiti'l  unheslimiiil 
und  ergeben  einen  sehr  kleineu  Werl  für  dieses 
Element. 


r~- 
•1), 

. — 

,  _i 

Dil 

 1 

Abbildung  10. 

Atulerung  des  Mangaiiwerls  du 
Kolilen.striirbestimnmng  henihrt,  wunie 
versuchsbalber  die  Linie  des  basisclieo 
Stabb  naeh  Mafigabe  der  MaDgaB* 
werte   für    sauren   Stahl  berichtig;. 

 Das  Ergebnis  wai-  ein  Wert  von 

0.57  kg  fQrO.Ot  %  KohlenatoffaiMUll 
"  '•t  Lu'.  wie  bei  li.  r  uhi^^en  Spezialuntersuchuni 
gefunden.  Wenn  nun  saurer  Stahl  einen  Wert 
TOD  0.7  kg  far  die  Einheit  tod  0,01  %  Kohlen- 
slofT  zeigt,  und  basi.scher  0,57  kg  bei  Berecli 
nung  nach  der  Formel  für  sauren  Stahl  und  0,.M  k^' 
nach  seiner  ei^^eiien,  so  dürfte  es  zweifellos  ei- 
selieinen,  daß  eine  KohlenslofTeitiheit  viel  weniger 
aui  basiscbeo  als  auf  aauren  Stahl  einwirkt. 

Tabelle  XVL 

EittflaB  vom  Kehleastoff  anf  basischen  .StuLl 

Anmarkaac:   M  BwaakMag  dar  klatea  S^U*  cUl       W>r<  tlr 
0,01»«  P  e^T  IfS  Maafaa  Mtk  II«!««!»*       TalMU«  Xltl. 


( 


flkawlick«  AMlyt« 


•nKhrmlcktU 
ts  k(  qmm 
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Abbil-iung  9. 

Einwirkung  von  Kohlenstoff  auf  basischen 
Stahl    (Tabelle  XVI  und  Abbildung  10  ) 

Wie  Se  llen  ;iii-t  iij,iiji Ii  !  (.'('>-etzl  iiml  aus  k\\- 
biidung  l>  ersjclitlu  h,  beeintlu-ssen  Änderungen  des 
Maaganwerii  die  Berührungslinie  der  KohlenstofT- 

1  iilo,  Wd  luri  h  (ii  i  Weil  fiir  die  Kii^hi  it  di<  bi  s 
Elements  gefunden  wird.   Da  Mangan  in  basischein 


Basinrhe 
I'rutiestiilje;  C 
nach  der  Ver- 
brptiniing»- 
method«  be- 
stimint. 

lUs.  rn.l.e- 
ittHlie;  ('  iiiii'h 
Afx  kuliiritiK  ir. 
Methode  be- 
stimmt 


(*,U'.t7^  it.iNtfa  0,366 

0.16:J9  0,iU(i7  0.4f>0 

0,2115  0,Ulli}  0,465 

0,2406  0.0110  o,«n  I 

0,2681  0,0109  0,470 

0,H081  0,0106  0,4ti6, 

0.8582  0,0118  0.466 


.85,7  34,5 

40.1  87,7 

43.2  40,4 

46.1  [  46,0 
45,6  '  4S.6 
48,9  !  46,7 

68.2  '  48,6 


0,101(1  o.moi  0.:^ 

o.lo^.H  (i,oli»i  i),4ö8 

(M>o:m;  o.diis  0,466 

0,2260  0,0118  0,468 

0,2664  0,0117  1 0,468 


42.0 
44,1 
45,6 
47,0 


35,ö 
39.4 
41,3 
42.6 
48,9 


(Schiaß  folgt) 


lb.ltta  IM«. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


HolzsehiraUeii  oder  eiserne  Schwellen.* 


Der  In  Heft  28  vom  1.  Dezember  1904  ent- 
haltene AufsatK  des  Hro.  Oeueraldirektor  Baurat 
Bevk«nberg  Aber  MHoInehw«llea  oder  eiaene 
Sthw'iipn"  be<Urf  in  mehrsran  Punkten  einer 
HichtigsteUang. 

Der  Herr  VerfiMier  gibt  enf  der  sweiten  Seite 
des  Aufsatzes  eine  BtrechnuDg  der  „Ocsanit- 
bescbaffungsk  Osten''  für  1  km  Geleise,  zieht  von 
der  erhaltenen  Bndsnnime  den  ^Altwert"  der 
Schwelleo  und  Befestifnini^^niittel  a>>  and  berech* 
net  daraus  die  ^Aniagekosten",  und  zwar  zn- 
UDgunsten  der  Hulzscbwelle,  indem  sich  dieselben 
ma  mnd  460  Ut  httker  als  bei  eieemen  ergeben. 

Sr  sehlieflt  dann  auf  fine  iftlirlicln^  Ersparnis  von 
mnd  SB*/»  bei  Verwendung  des  eisernen  Ober- 
banee  und  Agt  weiter  btnsn,  dafi  dieie  Zahlen 
fiilt  im  ganr.en  Reiche  •  ^tiltigkeit  haben. 

Lieider  liegen  nun  tatsächlich  die  VerliAltnisse 
nieht  so  elnfkeb,  wie  es  die  Kostenberechnnog 
d<'>-  Herrn  Verfassers  erscheinen  läßt.  Wie  auf 
der  ersten  Seite  des  Aufsatzes  selbst  mitgeteilt 
wird,  verlangen  Eisenschwellen  ein  grubkörniges» 
•ehr  wasserdurchlässiges  Bettungsmaterial,  am 
besten  Schotter  aus  Basalt  oder  sonstigem  harten 
Oestein,  während  Holzscbwellen  noch  mit  Vor- 
teil in  geringerer  Bettang,  z.  B.  Sand  oder  landi- 
pem  Kii'n,  verle^l  werden  kennen  Bei  dem  bo 
deutenden  Anteil,  welchen  die  Bettang  an  den 
Kosten  du  Oberbnnee  hat,  ▼enehieben  eich  die 
Resultate  für  die  „GesamtbeschatVung^<kosten'' 
völlig,  wenn  das  Bettungsniaterial  für  beide 
Schwellenarten  mit  in  Rechnung  gestellt  wird, 
besonders  in  Gegenden,  wie  z.  B.  im  Osten  des 
Reichs,  wo  harter  Kleinschlag  überli  uipt  niclit  zu 
haben  ist,  sondern  aus  weiter  Entfernung  bersu- 


Veranlaöt  durch  die  billigen  Preise,  zu  wel- 
chen die  deutschen  Eisenwerke  Kisenscbwelleu 
ine  Analand  liefern,  Preise  anm  Teil  weit  anter 
denen,  welche  die  deuf -oln  n  Bahnver«  alrm  piMi 
an  sahlen  tiab«n,  sind  z.  B.  die  Schweizerischen 
Babnen  in  den  lotsten  Jahren  Tfelfach  der  Ver- 
wendung von  Eisenschwellen  nähergetreten.  Aber 
selbst  ein  Land  wie  die  Schweiz,  arm  an  Holz 
nnd  deshalb  prtdeetiniert  für  die  Eisenschwelle, 
kann  trotz  seiner  ri&sigen  Felsmassen  nicht  den 
für  die  Eisenschwellen  geeigneten  Kl'  in-cftlug 
in  der  notwendigen  Güte  in  biureicheuUcr  Menge 


•  Indem  wir  den  iiachstehernleti  beiden  Zu- 
aebriften  Raum  geben,  betrachten  wir  die  Erörte- 
dieaei  Tbemaa  alt  fOr  ans  erledigt  Di»  Btd.  | 


liefern.  Die  Frfahrung  hat  gezeigt,  ilafi  die  (!e- 
leise  alle  drei  bis  vier  Jahre  vollständig  auf- 
geriiien  nnd  umgearbeitet  werden  mfleton,  am 
die  Entwftssonuig  oinigonnaflon  wieder  kenn- 
st eilen. 

In  dem  Anfsata  ist  femer  der  Altwert  einer 

altbranchlmren  Hnlzsch welle  mit  0,15 angegeben, 
in  Wirklichkeit  ist  derselbe  höber,  ja  zuweilen 
bodentend  höher.  Derselbe  beträgt  mindestens 
0,80  bis  0,40 

In  der  Htcliiuinfr  ist  weifer  fin  direkter 
Rechenfehler  enthalten.  Der  Herr  Verfasser 
lieht,  wie  erwkhnt,  von  den  NGeaamtbeeebaAuiga» 

kosten"  >-i>fnit  iUmi  ..Altwert**  ab  iiinl  1  crrchiiet 
nach  den  sich  als  Rest  ergebenden  nAulagekosleu, 
nnter  Berttcksiehtignng  von  SVi*/»JihrlieherZinaei- 

ziiisi-n  'He  j/ihrliche  Rücklage,  welclie  jede 
Scbwelleuart  erfordert,  in  Wirklichkeit  milssen 
doch  aber  die  «Gesamtbeaekallhngtkotten''  ohne 
Abzug  des  „Altwertes"  verzinst  werden,  da  der 
Teil  des  investierten  Kapitals,  welches  den  Alt- 
wert repräsentiert,  nicht  bei  der  Verlegung,  son- 
dern erst  12  bis  15  Jahre  spiüer  frei  wird.  Für 
ilfii  Altwert  der  Ki^eiiscti weih  ii  i.>t  nun  fast  der 
dreilacbe  Betrag  eingesetzt  und  zum  Abzug  ge- 
bracht, als  fOr  die  Holuehwellen,  ea  ergibt  eich 
(1  liier  dns  für  tlie  Ki-etisch weücn  zu  verzinsende 
Kapital  und  ebenso  der  jiihrlicbe  Zinsbetrag  zu 
gering,  wodurch  daa  Resoltat  sich  ebenfidla  zu* 
Ungunsten  der  Holzschwelle  stellt. 

Ferner  sind  in  der  Rechnung  die  Kosten  der 
Schienen,  der  Laschen  und  Laschenschrauben  niw. 
außer  acht  gelaasen,  ebenso,  wie  schon  erwähnt, 
die  der  Bettune,  wie  auch  sclilielilii  h  die  Kosten 
der  Verlegung  des  Oberbaues  selbst.  Es  soll  an* 
genommen  werden,  daß  an  dem  abaolnton  Kr- 
gebnis  der  Rechnung  hierdurch  nichts  gräiiilert 
würde  und  daU  daher  die  Fortlasauug  dieser  Po- 
aitionon  ana  der  Reebnnng  erlaubt  wire«  Bs 
muH  aber,  wenn  der  Verfasser  aus  dem  Resultat 
sdilielit,  die  jährliche  Ersparnis  bei  Verwendung 
dea  elaemen  Oberbaoei  atatt  des  Holzacbwellen- 
oberbaues  betr.»ge  28'e.  der  Irrtum  entstehen, 
dafi  die  beiden  Oberbausysteme  sich  in  den  ge* 
samten  Kosten  um  diesen  hohen  Prozentsatz  ver^ 
achieden  teuer  stellen.  Ver<;1eicht  man  indessen 
tatsächlich  die  gesamten  Ko'.Ten,  d.  h.  zählt  man 
die  Kosten  der  fortgelassenen  Materialien  sowie 
der  Veriogungaarbeiten  usw.  mit  hinan,  so  orgribt 
sich  selbst  bei  den  Annabmcu  des  Aufsat /es  pro- 
zentual nur  ein  Preisvorteil  dea  einen  Systems 
?or  dorn  nndem  von  ao  geringet  Höhe,  dali 
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85.Jahtg.  Nr.  6b 


SeUflwe  •Itgemeiner  Art  sofort  «ich  in  ibrer  * 
gaDten  Gewaf^theit  z<M.'>>n 

Bciliulig  mag  noch  auf  eiuen  Punki  kur/. 
einpreganiren  werden.  Der  VerfaMer  behauptet, 

ilrtli  <lie  lief«  stiKiuiK  di  r  Schifiieii  auf  <1'  ii  Iln!/- 
schweUeD  tiich  leicht  lose  unil  nach  eiBi^eo  Jkhreu 
llberhmapt  nicht  mehr  halte.  Er  saiprt  ferner:  Die 
zur  Beaeitigung  dieses  t'beUtaiidi-s  ncuerdintrs 
eingeführten    eichenen    Dübel    schwächen  den 
Schwelletiquerschnitt  »ehr,  xo  daß  bei  schlechter 
l'Dteratoprun);  bei  anhaltendem  Frost  Schwellen- 
brüch«'  zu  brfilrclif fii  sim).    h'.-  w^ire  interessant, 
von  dem  Herrn  Verfasser  zu  hureu,  wo  er  der- 
artige SehwellenbrOche  etwa  beobachtet  hat,  da  . 
Iii^lier  niemals  mi-iiifs  Wissens  dafnl'fr  etwa*  be- 
kannt   geworden    ist.     Kine   .Schwikhung    der  | 
Schwellen  ist  tataftchlieh  auch  kanm  Torhanden,  ' 
da  *lic  Dübel  besonders  bei  alfr>n  Schwellen  an 
die  Steile  von  Uolzfu»t>rn  treten,  welche  durch  < 
Flalnis  im  Umkreise  der  Befesti^unK^mittel  ge-  . 
litten  und  somit  ni  ht  mehr  widerstandsftthifr 
und  tragf&hig  waren.    Bei  den  Oldeuburgisehen  ' 
Bahnen  vorgenommene  Versui  lie  haben  nach  An- 
gabe der  Verwaltong  geaei^ti  daü  die  Sriiwachung 
so  frerin^  ist,  daß  sie  prakti*«  h  ni>  )tt  in  Kra<;e 
kommt.  Schwabüch, 
Frankfurt  a.  H. 


Auf  die  vor-t -•lien<len  Austiilirniitren  des  Hrn. 
Regierungsbaunieister  Schwabach  K^-Atatte  ich 
mir  folgendes  an  erwidern; 

1.  i'-f  selbotverständli'  h  ihi  1  itn  Aufsätze 
nicht  bestritten,  dall  in  üegendeD,  nach  weU  hen 
geeignetes  Bettangsmaterial  nur  mit  ongewOhn- 
lieh  hohen  Frachtknsten  gebracht  werdiMi  kann, 
die  Holzscbwelle  nach  wie  vor  Torteiliiafi  ver- 
wendet wird.  Auf  viel  nnd  Rchnell  befahrenen 
Strecken  entstellen  aber  liei  VersviMidiiiiü'  wcnijrer 
guten  BettungMnaterials  gruüe  8«  liwieri<rki  iteri 
in  der  iiahnunterhaltung.  Größere  ßalitien,  in 
deren  Oebiet  passendes  Schot terroaterial  xn  haben 
is.f.  köniieii  da-seÜe  vrrb,iltni>in!llM<r  billig  auf 
eigenen  Strecken  befördern  und  wenden  das>elbe 
immer  mehr  an. 

2.  Mir  is!  der  Scli wci/.<Ti>cben 
Uahnen  nur  bek.utiit,  daü  die  (Jotthardbahn  .sehr 


froh  cur  eiaornen  Schwelle  gborgogaogMi  aad 

mit  derselben  sehr  lufrieden  ist. 

3.  Als  .Altwert  der  Hulz»chwelle  habe  ich  den 
Betrag  von  0,16 .41  eingosetst,  welcher  in  hioaiger 
<ie;:end  für  alti  kieferne  Hauptbahnschwellen  in 
den  letzten  Jahren  tats&cblich  nur  eraieit  worde. 

4.  Ein  ReehenfeUer  ist  nicht  rorhanden.  Bs 
iitt  die  jältriiche  Rücklage  al><>  die  Einlage  in 
den  ErneuernnKüt'ondü  —  berechnet,  welche  er* 
forderlich  ist,  um  eiuschlieUlich  der  Zinse.s Zinsen 
nach  Auswechselunt;  sümtlicher  Schwellen,  d.  h. 
nai  b  Ii  l  '  /u  15  Jahren,  das  Kapital  zur  Neu- 
beNcbatfun^  der  Schwelleu  zu  liefern.  Am  Schiuli 
dieser  Zeit  steht  aber  der  Altwert  der  Schwellen 
zur  Verfüirniiir  •!-■(■  n!»cb  jeder  weiteren  T'»  rioJe 
von  12  bezw.  iö  Jahren.  Der  Abzug  des  Alt- 
wertes  ist  daher  bereehtigi. 

T>.  Die  Kiisten  >ler  Schienen,  Laschen  und 
Laüchenbolzen  sind  außer  acht  gelassen,  weil  für 
beide  Oberbanarten  Verschiedenheiten  darin  nicht 
bestehen.  Dieser  Umstand  ttndert  an  dem  ab  so» 
luten  Ergebnis  sowohl  bezQf^lich  der  Anlaf^e* 
kosten,  als  der  Jährlichen  Erüparuis  niclits.  Hei 
der  prozentualen  Rerechnonf;  <ler  jtilirlu-hen  Er- 
sparnis hrlfte  allerdings  —  und  das  ist  iiherselien 
worden  —  el>en!>u  wie  vorher  gesagt  werdeu 
ntlssen,  daß  die  Zahlen  sich  nur  aof  die  Hols- 
schwcllen  nebst  Bcfestigungsmitti  In  besieben. 
Für  eine  prozentaale  Berechnung  der  finpamie 
beim  Oesamtoberbaa  müßten  die  Kosten  der 


Schienen,  Ii  is. 


und  Lasclifnbulzen  l">rUcksich- 


tit.'t  werden.  Wie  eine  nachtrAgliche  Kecbnung 
ergibt,  stellt  sieb  dann  die  Ersparnis  fSr  den 

eisernen  Ol  erbau  auf  mnd  14*/o.* 

6.  Meiue  Bemerkungen  Uber  die  Holzschwellen 
mit  Dnbeln  stellen  meine  Ansicht  Uber  den  Wert 
die'<er  Einrichtung  dar.  (ienfigende  Erfahrungen 
mit  Dübeln  iit';:i  ii  noch  nicht  vor,  weil  dii  selben 
erst  vor  wenigen  Jahreu  zur  Einführung  ge- 
kommen sind.  Welche  Ansicht  die  richtige  ist, 
wird  die  Erfahrong  lehren. 

Horde.  Btukamhtrf. 

*  Hr.  Regierongsbaomeister  Schwabach 
ist  auch  mit  dieser  Berechnung  nicht  ein- 
verstanden. LHt  Rtd. 


1&.  März  igufi. 


Klassifikalion»  •  VortchlStje  fSr  GirßereirohelMH. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Klassifikations-Vorschläge  für  Giessereiroheisen. 


Von  Professor  Dr.  Wüst- Aachen. 
(Schluß  von  Seite  289.) 


A  na  diesen  Tabellen  geht  hervor,  daß  der 
(.lehalt  an  Mania:an  grolle  Differenzen  in  den 
einzelnen  Teilen  des  .Atistichs  nicht  anfweiät, 
daliegen  Differenzen  im  Siliziuingehalt  vor- 
kommen können,  die  his  zn  1,00  "/u  gehen 
and  bis  zn  30  °/o  des  SiliziumK'ehalts  des  .Ab- 
stichs betragen.  Die  Schw.inkunsen  im  Schwefel- 
gehalt  sind  nnHcheinend  abhilngig  von  den 
Schwankungen  im  Gehalt  an  Siliziam.  .le 
grüüer  die  .Schwankungen  im  Siliziumgehnlt 
lind,  desto  grüßer  sind  sie  auch  im  Schwefel- 
gehalt. Die  Schwankungen  im  .Schwefel  be- 
tragen bis  zu  '50  "jo  des  höchsten  Schwefel- 
gehalts des  Abstichs.  Sie  betragen  im  Maximum 
bei  der  zweiten  Versachsreihe  o,09!t  "/o  und 
können  jedenfalls  bei  ungünstigem  Ofengaog 
unter  Umstunden  noch  höher  steigen. 

An  dieser  Stelle  möchte  ich  nicht  unter- 
lassen, darauf  hinzuweisen,  daß  der  Schwefel- 

•  Berichtigung.  Von  verschiedenen  Firmen  (Aktien- 
vereio  .lolianneshiitte  in  Siegen,  Matliildrnhütte  in  Harz- 
barg,  Rolandsbüttv)  sind  uns  zu  obigem  Vortrag  Zu- 
schriften des  Inhalts  zugegangen,  dall  die  Siliziuuigehalte 
ihrer  analysierten  UolietMensorten  den  festgestellten 
Jahrexdurcfigchnittf  n  nicht  etits|irerben.  Hierzu  bemerkt 
der  Verfasser,  daß  e.t  sich  bei  den  einzelnen  Zahlen 
nur  um  Einzelergebnisse  und  nirht  um  Durchschnitts- 
ergebnisse handelt. 

Hei  der  Analyse  des  Hümatitroheisens  der  Donners- 
niarckhütte  in  0.-8.  hat  sich  ein  Drnt-kfehler  ein- 
geschlii  hen ;  es  maß  heißen  U,U22  "^o  .S  statt  1,022  "/o  .S. 

Di*  Kedaktian. 


nnd  Siliziomgehalt  der  einzelnen  Abstiche  in 
umgekehrtem  Verhilltnis  zueinander  stehen;  je 
höher  der  liehalt  an  Silizium,  desto  niedriger 
ist  der  Schwefelgehalt,  nnd  jo  mehr  der  Sili- 
ziumgehalt sinkt,  desto  mehr  steigt  der  Schwefel- 
gehalt. .Aus  dieser  dem  liochofenmann  längst 
bekannten  Tntsache  geht  hervor,  daß  in  den 
Klassitikationsvorschriften  bei  niedrigem  Sili- 
ziumgehall  ein  höherer  Schwefelgehalt  festgelegt 
werden  muß. 

.Aus  den  Ergebnissen  dieser  Untersuchung 
ist  zu  ersehen,  daß  die  l'nterschiede  innerhalb 
eines  Abstichs  ziemlich  bedeutende  sind ;  nament- 
lich tritt  dies  bei  der  zweiten  Versuchsreihe  in 
anffallendem  Maße  hervor.  Man  kann  nun  dem 
Hochofenmann  nicht  zur  .Aufgabe  machen,  jede 
einzelne  Massel  zn  untersuchen  und  diese 
Massel  nach  der  .Analyse  zn  sortieren.  Der 
Hochofenmann  kann  nur  die  einzelnen  Abstiche 
analysieren  und  das  Material  derselben  nach 
der  .Analyse  sortieren.  Kr  wird  bei  der  Probe- 
nahme der  einzelnen  Absliche  derart  sorgfältig 
vorgehen,  daß  seine  Analyse  ihm  Mittelwerte 
der  Zusammensetzung  des  .Abstichs  repräsentiert, 
und  daß  bei  einer  zweiten  Probenahme  von 
dem  Gießereimanne,  die  nach  der  Lieferung 
atatttindet,  die  Werte  nur  innerhalb  gewisser 
Grenzen  von  denjenigen  des  Hochofenmannes 
abweichen.  Bei  Festlegung  der  Grenzzalilen 
für  die  einzelnen  Hcstandteile  einer  Roheisen- 
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nammer  mnU  natürlich  diesen  nnvermeidlichcn 
Schwankungen  in  der  Zusanimeuiietzang  des 
Hobuiuterial«  Rechnani;  (getragen  werden.  Immer- 
bin sind  die  Schwankungen  ziemlich  beträcht- 
lich, hlbensu  sind  die  Übergänge  in  der  Za- 
summensetzung  von  einem  Abstich  znm  andern 
ziemlich  schrutl'e,  so  diib  es  meines  Erachteua 
zweckmäßig  erscheint,  wenn  das  GieUereiroh- 
eisen  ebenso  wie  das  Thomiisroheisen  darrh 
einen  Mischer  geschickt  wird.  Die  VerUnde- 
rnngen,  welche  hierdurch  in  der  Zusammen- 
setzung dos  erhaltenen  Produkts  hervorgerufen 
würden,  sind  in  Tabelle  15  and  in  den  \h- 
bildangen  2  bis  4  dargestellt.  Hier  sehen  ijie  die 
Schwankungen  in  dem  .Silizium-  und  Schwefel- 
gehalt von  3H  aufeinanderfolgenden  Abstichen, 
deren  Einzelgewicht  etwa  2')  t  betrügt.  Die 
Zusammensetzung  zeigt  schrotTe  l'bergange, 
weshalb  die  Linie  eine  ziemlich  ntiregclmilliigo 
Gestalt  besitzt,  sowohl  in  bezug  auf  den  (iehalt 
an  Silizium,  als  auch  an  Schwefel.  Scharfe 
Übergänge  stellen  sich  häufig  ein.  Wenn  man 
dieses  Material  durch  einen  140  t-MiHcher  schickt. 
80  erhält  man  die  in  Abbildung  3  dargestellte 
Linie.  Die  schroffen  (bcrgänge  sind  hiei 
vollständig  verschwunden.  Die  Zusummensetzunp 
wechselt  langsam,  sowohl  im  Gehalt  an  Silizium 
als  namentlich  auch  im  Gehalt  an  Schwefel. 
Noch  vorteilhafter  ist  dies  aus  Abbildung  4  zu 
ersehen,  in  welchem  Falle  ein  2S()  t-Mischer 
angenommen  wurde.  Hier  gehen  die  Über- 
gänge 8chr  langbam  vor  sich.  Der  («ehalt  an 
Schwefel  hat  sich  beinahe  vollständig  aus- 
geglichen. 

Der  Vorteil  der  Anwendung  eines  Mischers 
geht  aus  diesen  Kurven  deutlich  hervor;  das 
Material  im  Mischer  steht  lange,  es  ist  Zeit 
vorbanden,  daß  sich  die  Ungleichheiten  in  den 
einzelnen   Bestandteilen    ausgleichen,   und  die 
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Soiticraiiir  mm  dem  Hiadier  koMdiMidMi 
MttttialB  ist  eine  Mußerordentlieh  einfftche  «od 

kann  auf  die  sorgfältipste  Weise  geschehen. 
Natürlicii  künnte  der  Miächer  iD  diesem  Falle 
aoeh  als  Entschweflun^sapparat  verwendet 
werden.  Der  Oehalt  an  Schwefel  ki5nntc  in 
dem  aas  dem  Hochofen  kommenden  Material  ein 
Mh«rar  Mis,  da  in  dem  Miachtr  noeh  mit  eiD«r 
betrlchtUebeo  Abaabnie  «a  Schwefel  la  reehaea 
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Abbiltlang  8.   Rol.ci»tn  aus  dem  140  t-Mücber. 


wäre.  Dies  würde  dahin  führen,  daß  die 
.Schlacke  des  Gießereiroheisens  eine  weniger 
baeitche  sein  kfinnte,  wodurch  die  Anfnahme 
aa  Schweful  wolil  etwas  begfin-ti^-l  würde. 
Diesen  Mißstand  würde  ja  spflter  der  Mistlier 
beieitigeo,  anderseita  wären  aber  dadurch  gtin- 
•tigera  Bediagaagem  lUr  die  Sttisianredaktioa 
geschaffen.  Das  Roheisen  aus  dem  Mischer 
würde  sodaon  vorteilhaft  mittels  der  üieß- 
aiaaehiae  ta  fiMte  Form  llbergefibrt  werdea. 
Die  Anft'rti{rnn;7  der  Masselbetten 
aad  der  Transport  des  Hobeiaeoa 
aat  den  ICaiaelbetten  wUrde  eich 
erübrigen,  was  von  nicht  zu  nnter- 
schälzendem  Vorteil  wäre.  Weiter 
könnte  das  erstarrte  Roheisen 
ehaa  aabafteaden  Sand  geliefert 
werden,  was  für  dit»  Kupolöfen 
TOD  Vorteil  wäre,  da  durch  das 
VeneUaeken  dee  Stades  des  la 
den  Sand  pej^ossenen  Roheisens 
der  Erzieloog  einer  genügend 
baelsehea  SeUaeke  im  Kapolofea 
entgegengewirkt  wird.  Das  Robeisen  wäre  dem 
Aussehen  des  Bruches  nach  wohl  ein  ganz 
anderes.  Die  Oießereilente  der  alten  Schale 
würden  in  der  Betirteilung  eines  derariigen 
Mafeiials  allerdings  grolie  Mißgriffe  machen. 
Allein  da  dasselbe  nur  nach  Analyse  sortiert 
würde,  eo  wir«  aaeh  diesem  MiBetaade  ab> 
geholfen 

Das  in  der  Kokille  abgeschreckte  Koheisen 
ist  entweder  wetBmeliert  oder  doeb  sehr  (isin- 

körnitr.  robMatteriper  Pnvli  des  iraveri  Tuili- 
eisens  würde  nicht  mehr  auftreten.  Infolge 
der  im  Kateriel  eitaeadaB  Spannungen  würde 


die  ZerUeiaerung  des  Roheiseas  eiae  aaBer- 

ordentlich  leichte  sein,  was  namentlich  bei 
phospli(ir.'tniien  K'oheisensorten  sehr  in  Betracht 
kommt,  da  iiier  die  liobeiseuschlägcr  oft  schwie- 
rige Arbeit  zu  verrichten  babm.  Im  Kupol- 
ofen würde  ein  solrhe.s  Eisen  ebenfalls 
günstiger  verhalten  als  ein  grubkürniges  grapbit- 
reiebee  MateriaL  Ee  ist  aaaaaebmea,  dafi  der 
SebmelspaBkl  eiaet  ia  KokUle  getr  sst  n<  n  grauen 

Koheiaeua  am  etwa 
100  *  C.  niedriger 
liegt,  als  wenn 
dasselbe  in  Sand 
gegossen  ist.  Dies 
würde  dem  Kapol> 
ofcnbetrieh  zngnte 
kommen  und  ein 
laicbteres  Nieder* 
gehen  der  Oiebtea 
bewirkea. 

Man  sieht,  daß 
die  Vorteile  alle 
zugunsten  dtrr  Ein- 
fübrang  des  Mi- 
Sehers  sprechen,  und  die  KoKten.  welche  durch  die 
Mischerbehandlung  entstehen,  dem  Vorteil  gegoi;- 
ttber  nicht  iti  Betracht  fallen.  Bei  einem  Einsatz 
von  300  000  t  im  Jahre  belaufen  sich  die  Gesamt- 
kosten der  MiFcherbchandhing  auf  etwa  0,70  .H 
t.d.  Tonne,  einschl.  aller  Reparaturen,  Transporte, 
QeneralaakosteB,  SteB«ni,Veraiasiiag  aad  Amorti- 
sation der  STiO  000  vii  betragen  lcii  Anhipe- 
kosten.  Hierzu  kommen  noch  die  Kosten  für 
ein  GieBband  aad  Ausgaben  fir  Kalk  sam  Be- 
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Abbildnng  4.  Beheisea  ans  dem  880  t-Mlsdier. 


spritzen  der  Kokillen,  der  Verschleiß  an  Ko- 
killen and  an  Laufrollen  nnd  an  Bolzen  des 
Gießbandes.  Die  Unterbaltaagskostea  des  Oiefi- 
bandes  f.  d.  Tonne  belanfen  sich  anf  etwa  13 
bis  1.5  '3,  die  Ansiraben  für  Kalk  auf  2,8  A 
nnd  die  Löhne  für  die  Hedienungsmannschaftt  n 
anf  etwa  8  bis  10  0.  daß  die  gesamte 
Mischerbehandlung  und  die  Benutzung  der  Gieß- 
maschine zur  Überführung  des  Roheisens  in 
die  feste  Form  einea  OesamtaafWaad  Toa  etwa 
]  ^  f.  1.  Tmne  ansmarlit  liti^Äcr  Aii'-gabe 
steht  gegenüber  die  Uersteiluag  des  Massel- 
bette» aad  der  Traatport  des  Soheiaeas,  der 
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•nf  et  WH  35  bi«  40  ^  f.  4.  Tonne  in  ver-  i  terial,  nud  wollt«  au  ueh  reioM  Nr.  I-Bitea 

aOBchlagen  ist.  '  verwenden ;  ebenso  ^eht  es,  wenn  man  ein  Eisen 

Die  MehrkoflloD  von  UO  c)  f.  d.  Tuiine  für  :  mit  1  *^/o  Siliziam-Aosbriaguog  haben  will.  Die 

«In  derartiges  Hsterial  würde  von  den  Oiefle»  {  oberste  nnd  nnterete  Oreos«  let  neine«  Er> 

leieii  wohl  pi  i  n   l  i  /alill  wudcn,   da   aifl  hier  acliteiiH   zn  fiisr  frftrrirten,  ;infi<  rncits  sind  wir 

die  Garantie  liiittea,  dali  sie  immer  ein  Roh*  gewüliut,  von  den  ameriiiamsclien  FacbgeuuMen 

eisen  von  inüglichst  irleichbleibender  Zosammen-  gerade  in  bezofr  anf  die  witienschaftUehe  Be- 

si.'tznng  fjclii'fVit    htkdniiiicn   würden,    wndunii  liandlunjr  der  »üellerei  so  exakte  und  erpmbte 

nicht  nur  die  (juulilUt  ihres  üussea  erhöht  i  berichte  sa  erhalten,  daß  nicht«  fibrig  bleibt 

werden  wflrde,  sondern  aneh  der  prozentaale  !  a1«  die  Annahme,  die  dortige  Bis«n-  oder  di« 

Attafall    infol^'«)   F>>lilu'i)<>>'s    hicii    verminderte.  <  Kup<il-ifenpraxis   i-rfordtr*-  andere  liedingnagen 

Imm«'rhin  ist  die  Aiiwondiiii!;  ('in>  s  Mis<li«TS  ftir  fiir  die  Siiizinmt'elialte,  als  wir  sie  hier  kennen, 

kleine   llix  liufenwerke   uiiht   unr   der    Kosten  Ferner  f;illl  es  auf,  dab  bei  dieser  Numerierung 

wegen,  soniurit  auch  infolge  der  kleinen  Pro-  -  ein   Eisen   zwischen    1,**l>5   und   2, (»25  oder 

dnktion  niclii  iiliHmll  diirchfiibrbar  und  können  zwischen   1,375  und   1,575  '^io  überhaupt  nicht 

hei  Autstollung  der  Klas7.ilikationsbi-diugunKen  vollwertig  bezahlt  werden  Itaun,  da  es  weder 

die  Betriebsverbültnisse  des  Mischers  keine  Be-  der  Nr.  II  noch  der  Nr.  IQ,  noch  der  Nr.  IV 

rllcksifl:titrtirii:  titi.l  n.  erir-jirirlit."*     Diene  Kritik,  wel'he  Hr.  I.t-yde 

Die  Kliu<!jitikationubesirehnngeh  sind  in  Amerika  ^  an  der  amerikanischen  Einteilung   übt,  nuter- 

nnd  aneh  in  Kndland  schon  seit  mehreren  Jahren  schreibe  ich  vollständig. 

im  Gantre.     In   Ainerika  wurde  im  Juni   11hi.{  In  KulUand  ist  man  ebenfalls  schon  mit  der 

in  Philadelphia  durch  eine  Unterkommissiun  der  i  Klas^irikation  des  russischen  Koksrobeisens  be- 

»Gast  Iren  Session  of  ToHtin?  HnfTtneers**  nach-  schatti^t  gewesen.    Eine  Kommission  hat  in 

stehender  Vorschlag  unterbreitet,  der  dahin  jring,  Verein   mit    Vertretern   der  Hüttenwerke  nach 

alles  lii.lici^en  nur  n;f  Ii  Jt  i   \iKi!y>c  zu  k.tufen,  der    Ui^'asclien  Industrie-Zeitung"  lil02  folgend« 

und  nach  dem  f»ilizium-  und  .Si  hwetel^^ehall  fol-  detinitive  Klassitikation  aufgestellt: 

gende  Eiateilaag  zugrunde  an  legen:  '       i.  Klassifikation  nach  den  Eigenschaften  der 

.1  Erze,    aus    denen    «las    Hohoisen  er'tclimolzen 

American  Scotch      über  3,00  >     ü,ü»  ->  !  worde  (von  dieser  KlasbiUkation  wie  allen  fol- 

1  2,50  bis  8,00  «     u,ü»  ,  gonden  sind  spesielle  Boheiaeasortea,  wie  Spiegel» 

2  2,00  bis  2,60  „     0,04  „  I  eisen.   I".  rr  .mangan,  Ferroiiliatam  B.  a. 


2             1,75  bis  2,25,      0.(tr,5  ,  ,Ee»rbl..,sen ) 

S                  über  1,60  ,       0,U75  .  .  ges(  ni...  .«»e.u. 

N..,  l,  l:iuir.  ..^r  Vori.uM.ilunir  wurde  eine  Eini-  H^.m.fiir,.!,.....,,   mit  aU     o.i:.  F 

.             ,     V-                     1  (iHu  chnlK  ln->  Knlicisen  mit  bIS  80    ü,<   /o  r 

guilg  aill  tuifiendu  Normen  erzielt:  .         I'lio.i,lu.rr..i>eiMn  mit  ul.er    .  .   .    0,7  >  P 

.       ,               .  ...            ,  2.  Nach  (Ion  üblichen  N'uinmer-benennnnffeii 

II  ...  .   'J:2:>  „     t>,u4.T  werden    die   tolgeuden    Hoheisensorten  unter- 
"     III  ...  !   1,75  !     o!u5iv schieden: 

•    '  - »        »HM  5  ,  (iieflereiroheisen. 

I 

UieilM-i  soll  fiir  Silizium  eine  'l'i.l.  ranz  v'>n  Nr.  0  mit  über   3,0 >  Si 

10"/»  herauf  und  herab  gestattet  »ein  und  fiir  "    '  ?*f  II 

Schwefel  ein«  solche  von  0,01  '/o,  d.  h.  es  wer-  i            3  ,  weniger  als  .  .  1,5  8i 

den  als  zul.'lsaig  angenommen  bei  .... 

,  bei  allen  diesen  Sorten: 

Nr.    I  8,026  bis  2,475  ■;•  Si  .                          „  . 

,     11                       2,476  bis  2.<»25  -    ,  I                             Mn  bis  1.0  '/o 

,111  1. •••.'->  bis  l.r,75  „    „  «  bisO.OH> 

»                        ''^      '•''^^  »  -  I       Die  Klassifikation  nähert  sich  unseren  deui- 

Bei  rberschreitnng  der  Garantie  von  10  bis  ,  sehen  VerbKUnissen  etwa«  mehr.  Beslglieh  d«r 

207«   Silizinm   und   biM    einer  /ini  ilniie   >lcs  Definition  d'  -  li  iinatitroheisens  ist  sie  mit  der 

ScIiwefelgehaltB  bis  zn  it.oi  '  „  snüte  der  Treis  eng:li»chen   und   der  nnsrigen  übereinstimmend, 

fiir  den  Fehler  bei  j«  ieiii  cinzt  liicu  Eleiiiti,te  Ebeuso  logt  dieselbe  bei   der  Einteilung  nach 

um  1  "  0  iiri  1!  L<  Ii  :  kt  werden.  Nommeni  den  Siliziomgehalt  de«  ]lat«rials  «n- 

'/ai  diesen  Kl;i>><i!ikai i  -ii-l'-  dinpnnt'en  iikk  hr  crninde. 

U.  Leyde  in  „Siiilil  und  Kihen"  lyi>l  .s.  «^i  l)cü  deutschen  Verhältnissen  jedoch  glaube 

nach«tehende  Bemerkung:    „Es  scheint  diese  '  ieh  durch  nachstehende  KlaesiflkattensvoraehlKg« 

Üt-fi-i  ü  iiiiEr  niclit  i^Kicklich  gefalU  zn  Hfin.  Mrl  ('lalnlle  l(ii  perecht  zu  werden, 

der  Mischung  eines  Eisens,  das  3  7«  "^ilizaiin  Wie  Sie  aus  meinen  Vorschlagen  zu  ersehen 

haben  soll,  das  also  mit  3,4.*!  V»  «>  setzen  ist,  belieben,  habe  ich  sieben  Klassen  von  Roheisen 

findet  man  In  obiger  Skala  Überhaupt  kein  31a-  der  Klassifikation  sufrande  gelegt  und  innere 
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Tabelle  16.    Klassifikation»  voritrh  luge  für  (ii«Üereirohetit«n.    Vun  F. 


MMk* 


'  Hr. 


I         „  \ 

■UgMI 


Wust,  Aaclien. 
ScbwvM 


Htattit  N  (aornwl) 


Hinatit  M  (mit  M«B(tii) 


0  nicht  unler  ;j,5u 

1  nicht  unter  2,5(t  nater  1,0 
II  nicht  untM- 1,60 

III  Bieht  BBtar  1  jiO 


0 
I 
II 

nr 


wie  oben 


Gi«-ber6irühcii-en  N  ^uoriual)         ^|    '      wie  oben 


0  i 
I 

II 

I  III  i 


1,0  bi*  1,B 


unter  1,0 


0,1 


aater  0,1 


nnter  0.6 


GieUcriMrohfisen  M 
(mit  Mangan) 

GieOereifobeisen  A 

(lieUcreirotieisen  Ii 
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halb  dieser  sieben  Klassen  vier  Unterabteilungen 
fenaeht,  wobei  der  Silizinmgrebalt  alt  maß- 
gebender Bestandteil  diesen  Unterabteilungen  zu- 
grande  gelegt  wurde.  Die  beiden  ersten  Klaasen 
aeliließeB  anr  „Hftmatitrolielaen'*  ein.  Klaase  1, 
„Hämatit  N"  (Normal  t  prn.iiint,  nntorsrheidet 
aich  von  Klasse  2  „Hämatit  M"  (mit  Mangan) 
dadnreb,  daß  bei  letzterer  der  Manganiirehalt  bin 
auf  1,3  "  0  steigt,  während  bei  ersteier  KlaHse 
der  Mangangelialt  unter  1,0  "/o  botrilgt.  Das 
mangan&rmere  Hämatit  soll  dazu  dienen,  mit 
maagaDreicherem  Gießereiroheisen  gattiert  zn 
werden,  also  mit  (tie(5ereirolicisen,  welches  bis 
zu  1,0  "yo  Mangan  enthält,  während  das  mangan- 
reiche  HAnatit  hanptaAehlieh  nit  LazemborgN* 
Roheisen,  also  mit  miiiiir  uiünii*  i om  Material 
gattiert  werden  soll,  also  besliiunu  ist,  den 
fehlenden  Hangangehalt  dort  anszngleichen. 
Diesellit'M  Untorsiliiede  habe  ich  andi  bei  ilciii 
gewöbnlicben  Üießereirobeisen  machen  zu  müssen 
geglaubt.  Daa  Gießereiroheisen  M  (mit  Mangan) 
kann  mit  ^linxembuifrer"  r.n  phoBphorreicheni 
(in\^  Vorwendung  finden,  w.'thr«  nd  bei  jihi'sith  n 
ärmeren]  (iuiS  hierzu  dan  mangunretctie  iiamatit 
an  seine  Stelle  tritt.  Das  Gießereiroheisen  N 
(Normal)  mit  niedrigem  Mangangchalt  kann 
ebenao  mit  Hämatit  N  zn  phosphorarmen  (lUU- 
•tflekea  gattiert  werden,  oder  mit  Gießerei- 


roheisen A  oder  B  in  üattierang  kommen,  je 
naeh  der  Höhe  de«  Phoaphorgehalts.  Gießerei- 
roheisen N  nn<]  M  linltMi-  rj:is  ^'f-Mioin.sam,  daß 
ihr  i'hosphorgehult  weniger  als  0,6  '^jo  beträgt, 
wRhrend  die  nächstfolgende  Klasse,  Gießerei- 
roheisen A,  einen  Pho.^iihor^'-'lialt  v^n  0J\  bis 
0,9  °/«  hat,  and  die  daran  anschlieüende  Klasse 
einen  solehen  von  0,9  hls  1,2  "/o.  Bei  diesen 
beiden  Klassen  werde  davon  abgesehen,  nangan- 
reirhe  nattiemngen  Voranschlägen,  da  eine  (>at- 
tierung  mit  Luxemburger  in  diesem  Falle  wohl 
ansgeschlosaen  ist.  Die  letzte  Klasse  bildet 
das  Gießereiroheisen  L  (LnxombHrfferl. 

Natürlich  sind  diese  Vurscbliige  nur  als  ein 
Versnch  anzasehen,  die  brennende  Frage  der 
Gießereif^isen  -  Klassitikatinn  zn  lösen,  und  be- 
darf es  jedenfalls  noch  mancher  mühsamer  Arbeit, 
bis  das  Ziel  erreicht  ist.  Ich  hin  jedoch  bei 
meinem  Bestreben,  eine  Peinigung  zwisehen  dem 
Hochofenmann  und  dem  GieUereimann  äber  die 
Grundlagen  der  Bewertnng  des  Gießereiroheisens 
herbeizuführen,  bemüht  gewesen,  den  Metriebs- 
verbmtnisscn  der-'-Un  n  npiglichsf  gereclit  zn 
werden.  Miigen  nun  diese  oder  jene  Vor- 
schriften zur  Annahme  gelangen,  eine  Einigung 
wäre  jedenfalls  iinlW'rordentlirli  zu  bfirtel''!!. 
Sic  liegt  bauptüüchlich  im  Inleresäe  de«  Gitßerei- 
mannes,  da  derselbe  nnnmehr  auf  Omnd  der 
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ikm  iaibUse  der   Klassifikation   bekannten  Zu-  dingaofir   für  einen   rationelleren  I'.etriel>  uiire 

snromeneetznn?  i  üt  lifroiroheisens    Xortiiul  gewährleistet.    Ich  i^ebe  der  Huffuoog;  Ausdrii'k, 

(Standard)    Uaiiierungen    far  sämtliche   (iuü-  daß  in  nicht  allxa  ferner  Zeit  dieses  Ziel  m 

warenklMsen  anfstellan  kann.   Di«  berthmten  Nnts  ond  IVMnneB  ein««  wiehtigen  Oewerbt- 

^Kezepte''   der   (lielicrmeiHtrT   wfirJcn  ans  den  z\vr'iir>  s  iinReret  VatWiMdMMTOicIlt  Wird.  (L«b> 

(rielidreien  voUsUUtdig  verschwinden,  and  die  be-  hat'ier  Beifall.) 


Ein  ununterbrochenes  Verfahren 


Kein  Zwei^  der  Eisen-  und  St.ihlindtistrie 
bietet  gröüere  Möglichkeiten,  die  Erzeii/^unK  zu 
verdoppeln,  all  di«  Gießerei,  nnd  es  sind  in 
den  letzten  Jahren  manclie  Vt  rfahrcn,  die  ohne 
Uuterbrechang  susgetiilirt  werden  können,  mit 
melir  od«r  wenl^  Erfolgr  anfi;ekorameB.  Hcote 
^Uit  f<  kein  nioilcrins  Stahlwerk  <>hnc  o'm  kon- 
tinuierliches Walzwerk,  und  man  kann  es  als 
beBtlmmt  vormaitafea,  daB  in  der  allern Achaten 
Zukunft  jede  S|n'zialwaren  liefernde  Giebcrei 
nach  irgend  einem  ununterbrocbeneo,  halb  selbst- 
t.iti^en  Verflihren  arbeiten  wird.  Verdriefllich- 
keiten  wegen  der  Ariltitritrftfte  habeft  la  den 
Ginnereien  die  ForromMchinen  großgezogen,  nnd 
auch  fernerhin  wird  der  Ersatz  von  gelernten 
Arbeitam  darch  nngefibte  Leute  und  die  Ver- 
rioforwig  der  Unkosten  solche  Pii  zr-sf  her- 
▼orbringaD.  In  einer  der  grüUteu  Tcuiper- 
gie6«r«i«B  Pittabargt  wardea  Veranebe  mit  eioen 
endlosen  Stahlband  yny  f '.■•fördcning  der  Fona«B 
nach  dem  üieüraum  aogestellt,  wie  fiberbaopt 
alle  Tersaehten  annaterbrocbenefn  Verfahren  da- 
hin 8tr<'l»tt>i),  ein  Si  liiitteln  der  F'iinikastcn  beim 
Transport  zu  verbindern.  Von  dem  Stahlhand 
kam  man  wieder  ab,  da  es  nicht  möglich  war, 
daa  Vibrieren  desselben  zn  verbindern.  wolnrcb 
ein  ungewöhnlich  grolier  Prozentsalz  der  Formen 
zu  bruch  zu  gehen  pflegte.  In  einer  andern 
Spasiallt&tengießerei  wurden  diesnm  (tuß  fertigen 
Kasten  auf  Flöltc  in  einem  großen  Wasser- 
behälter gesetzt,  doch  worden  infolge  Anstoüeus 
der  Flfifie  die  Formen  fortwibrend  beeehidigt 
und  vpfsnhwand  auch  di<scs  Svstoni  wieder. 
Abgesehen  von  Wagenrädern  wurde  kein  Versuch 
nntemommen,  ein  Verfahren  eincnfHhren,  das  in 
fortlaufender  Arbeitsweise  die  Vortrauge  des 
Formeue,  Gießens  und  Aashebens  onifaUt. 

Seit  nabezn  2  Jaliren  werden  mit  gutem 
Erfolg  Wagenräder  auf  einem  U"-  rk  in  der  N;llie 
von  rittshurg  her^'estfllt,  und  zwar  nach  dem 
Slierman-l'rozel»,  dessen  Ertinder,  C  W.  iJher- 
nian  aus  liellevue,  Grafschaft  Alieghany,  Pa., 
mit  der  Faltrikation  von  Wa^renrildeni  seit  lange 
vertraut,  vh  versuchte,  durch  Eiutuhrung  eines 
Qoantwbroehenen  Verfahrens  nnd  richtige  Ver- 
teilug  der  Arbeit  die  Herstellnng  der  Räder 


zum  Glessen  von  Wagenrädern. 


zn  erleichtern,  da»  Frznngnis  zu  verbeaiwa  ud 
dabei  an  Arbeitskraft  zu  sparen.* 

Wie  ans  Abbildung  1  ersichtlich,  besteht 
die  Grundidee  in  einem  Geleise  ohne  Ende  mit 
einer  Transportvorrichtung  für  Formkasten.  Das 
Ganse  hat  etwa  80  m  im  Durdimeaaer  oad 
bietet  Plata  fBr  79  Formkasten.  Jeder  Eastea 


Abbilduni;'  1 'und  2. 


nimmt  auf  dem  Ring  eine  LAnge  von  132  cm 
ein.    Die  Vorwirtsbewegnog  der  Vorrlebtoag 

geschielit  intcmiittierend  nnd  zwar  immer  nni  eine 
Kastenbreite.  Geformt  wird  mittels  10  Modellea- 
DM  Modell  wird  stets  bei  A  (io  Abblldnig  S) 
in  den  Kasten  gelegt,  welche  Abbildung  die 
sehr  weitgehende  Teilung  des  FormTorgangs 
darstellt.  So  wie  der  Kasten  von  Ort  so  Ort 
rückt,  wird  Sand  ans  oben  aogelwachteii  Binata 

*  Das  Verfahren  ist  in  der  ZeitsArift  »The  Ina 
Trade  Kevi«»«,  Febnar  1806  vei«lbBtlleht 
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(M  H  In  AbbOduf  1)  einfelUlt.   Jed«r  Hmui  f  «tw«  1  Stand«  45  lliratro  macht  ein  KuMn 


führt  nur  den  Teil  der  Arbpivn  Imiii 
er  bestimmt  ist.  Sobald  der  Kasteu  Punkt  B 
in  Abbildnnf  8  paniert  bat  nnd  dai  Modell 

aaagehoben  ist,  ist  die  Form  znm  Gnß  fertig. 
Die  Art  and  Weise,  wie  der  Sand  gestampft 


Abbfldmg  8. 

wird,  die  au«  Abbildang:  3  ersichtlich  ist,  ist 
noch  nicht  in  Anwendung;  diese  Arbeit  wird 
(Bregenw&rtig  noch  von  Hand  aosgefBhrt.  Det 
(rnß  erfolgt  mittels  einer  Gießpfanne  mit  Ans- 
flußöffiinn?  im  Boden,  sobald  die  Form  nntor 
den  üiebiiran  A    in   Abbildung  1   ZQ  stehen 
kommt;  das  flissige  Metnil  entstammt 
den  drei  Kupolöfen  B,  bezw.  dem  Mi- 
scher C  in  Abbildnog  1.  Das  Aasheben 
der  BMder  wird  bei  Kirsebrotglnt  in  der  « 
Nahe   der    Glnligruben  vorgenommen; 
dieselben  sind  in  Abbildung  1  durch  K 
beieidinet;  die  Plltse  für  die  eieß- 
and  Aashebekranen  sind  so  angeord- 
net, daß  sie  eine  bestimmte  Zeit  ver- 
Btreicheu  lassen  zwischen  Gießen  und 
Ausheben    eines    jeden    Rades  ohne 
liflcküicht  auf  beschleunigtes  Formen 
und    Schmelz«!.     Das  gegossene   Bad  wird 
durch  den  Kmn  B  in  Abbildung  1  von  den 
Transportband   und   zugleich    in    den  Bereich 
des  Kranen  f&r  die  Glühgraben  gehoben.  Der 
gebraiidtte  Send  lUU  tob  den  Rnd  aneb  den 
Tmanportenr  A  in  Abbildung  4  und  wird 


den  ganzen  Kreislauf  mit.  I?ei  lOgttindif^pr 
tjigiicber  Arbeitszelt  kann  ein  Kasten  zweimal 
gebnnebt  werden,  wodurch  die  RUfte  der  Form- 

kastenausrnstnng  einer  CrieQorci   erspart  wird. 
Das  Geleise,  anf  welchem  der  Transporteur 
Unft,  besteht  aus  Eisenbahn- 
schienen,  welche    nach  dem 
Hjtlbmepser  der  kreisrorniie:en 
Anlage   gekriimiul   sind  uad 
auf  gewSbnlichen  Schwellen 
lagern.    Abbildung  5  und  6 
zeigt  die  Einzelheiten  dieser 
Transportvorriehtungen ;  snr- 
zt'it   besteht   jedoch  die  Ein- 
richtung aus  einem  System  von 
Wagen,  von  denen  jeder  nur 
Aiifnalinie  von  zwei  Formkasten  bestimmt  ist.  Der 
Transpoitenr  wird  gebildet  dureli  anfrechtstehende 
Bleche  a  (vorgl.  Abbildung       und  die  geneig- 
ten Schutzbleche  B;  letztere  dienen  niclit  allein 
zum  Schutz  für  die  Rüder,  welche  lose  auf  den 
.Achsen  sitzen,  sondern  auch  für  die  Schienen  bei 


Abbndang  4. 

den  Ablade-  und  Fonnplälzen,  indem  sie  ver- 
hindern, dnß  herabgefnlleaer  Sand  dne  Geleise 

sperrt. 

Die  Entfernung  der  Achsen  zweier  auf- 
einAnderfolgeader  Wagen  ist  dieeelbe  wie  die 
der  swei  Acbseo  eine«  Wagen*;  die  Wagen  rind 


AbbUdoBg  6i. 

automatisch  gesiebt,  gemischt  und  aufbereitet 
(vergleiche  Abbildung  H  und  9)  und  dabei  zu- 
glet^  nneh  der  Formerei  gebracht,  während 
der  leere  Kasten  wieder  auf  den  Transportwagen 
kommt  nnd  nach  dem  Krim  F.  gefahren  wird, 
wo  er  heruntergenommen  und  durch  einen  kalten, 
▼oUttlDdlg  gebmuehifbrügen  ereetst  wird.  In 


Abbildung  6  and  7. 

durch  eine  Universalkuppolnng  miteinander  ver- 
bunden. Die  Abbildungen  5  und  6  zeigen  eine 
Seitenansicht  und  einen  .Schnitt  an  der  Antriebs- 
stelle. Der  kleine  Rollwagen  A  in  .Abbildung  5 
ist  so  gebnnf,  daß  er  sich  rückwärts  bewe^^n 
kann,  ohne  ant  die  Achsen  des  Transporteurs 
einen  Antrieb  nuisnllbra,  dn  4«r  Mitnehmer  6 
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nur  b«l  Vorwirtsbeweirniif  gtgvn  die  AebM  1d 

Tätigkeit  tritt.  Die  Anschliifrspuffcr  C  *'  stpllon 
die  KuppeluDg  A  in  Abbildung  7  um,  wodurch 
dl«  Bewe{?nng8richtung  des  HitnshiBerwa^ens 
gegenleiligr  wird,  ohne  dali  dor  Antriehsraotor, 
der  atets  gleichmäßig  läuft,  davon  betroffen 
wird.  Das  Geleise  des  Mitnehmerwagens  liegt 
cwischen  dem  des  Tnniportenrs  (Abbildung  ti), 
isi  jedoch  nur  ho  lang,  als  Avr  Antrifbs- 
mechaiiiiimuB  es  erfordert.  Der  AutnebHiuotor 
steht  mit  den  Trommeln  B  und  (  '  (in  Abbildung  7) 
durch  ein  Drahts»»!!  in  Verliiri'inti«:  (AV)bilH. 
Wie  auH  Abbilduug  7  ersichtlich,  nilzt  ülelH 
eine  Tronmel  lose  auf  der  Welle,  wenn  die 
andere  im  Retricb  i«t.  Die  Troiiiiiieln  Bind  ver- 
adiieden  groü,  entsprecbead  den  Zeiten  für  die 
BewegQDg  bezw.  den  Stillstand  des  Trans- 
porteurs; dadurch  lassen  sich  wahrend  des  Still" 
Btehens  auf  den  verschiedenen  Stellen  des  Kreis- 
umfangs  die  Arbeiten  aosführen.  Für  den  gan- 
sen  Betrieb  geafigt  ein  15  P.  8.*]lotor. 


Abbildung  8  und 

In  Abbildung  3  oben  Ist  die  Elnriebtanftr  fHr 

den  San<ltrr.nsiiort  zu  ersehen:  daran  s' iiüi  n.  ti 
sich  nach  unten  VertciluDgsrohre  tnr  die  l-  ui  iu- 
tiscbe.  Geöffnet  nnd  geschlossen  werden  die 
Hdhrsuil/eii  durch  einen  Hebel.  Da*  pneu- 
matische iiebezcng  ('  in  Abbildung  3  soll  den 
Rasten  drehen,  sobald  das  Dnterlagslirett  be- 
festifrt  ist.  ]»as  A)ilieben  dis  nbcrkastens  bei 
I>  geschieht  in  der  Kicbtung  der  ganzen  An- 
ordnung; die  Lanfsrhienen  zweigen  von  der 
Kreieliaie  bei  F  in  A)>^:^^l.l-  i  ab.  Abbiidne^'  -t 

seigt  ein  pnenmatisch'-s  Hebi-zeiiL'  !'>.  wel'lies 
in  der  Hcweirunfrsrirbtunp;  des  Transpurieiirs 
arbeitet,  ««wie  die  znr  We^^nahnie  der  Kftder 
dienenden  Srliwenkkraiie  (',  weli  be  ebi'tjfall.s 
pueumatiach  betätigt  werden.  Da»  Ausheben 
geht  folgendermaßen  vor  sirh:    Hebezeug  B 

hebt  den  Obfrlcn-tcn    -ifit       'ireekiilairMM  h,,,h 

nnd  setzt  den  JCasteu  auf  den  leeren  i'latz  des  vor- 
hergehenden Kastens,  während  das  Bad  mit  einer 
frewrOinlieheii  Rad/anu:«'  b  s  Si  bwmikkranB  erfaßt 
und  in  di^n  Bereich  de»  Urubenkrans  ü  (vergl. 
Abbildung  2)  gebracht  wird.  Das  Unterlags- 
brett wird  dann  senkrecht  gestellt  (vergl.  Ab- 


bildung 4),  wobei  aller  nriekgebliebener  Sand 

zwischen  b  ti  Waffen  und  dem  offenen  tieleise 
nach  dem  Kuuveyor  A  fallt.  Wagen-  und  Rost- 
konatmkiion  beim  Aasbeberanm  veiUndem, 
daß  Eiscnteile  oder  Schrott  hindnrrhfrillei,. 
welche  dordi  den  Koaveyor  A  uidit  befördert 
nnd  dnreh  das  Sieb  a  in  Abbildung  8  und  9 
vom  Sand  geschieden  werden  können.  Der  Sand 
lauft  auf  dem  Konveyor  .\  ( Abbildung  4)  nach 
den  Sieben  a  in  Abbildung  8  und  9.  Der 
Saudniischer  besitzt  ein  System  von  Schaafeln, 
«eiche  auf  einer  Welle  an^- '  rdnet  sind,  um 
den  Sand  tiorgfällig  zu  mincheu,  wahrend  er  ab- 
kühlt und  aufbereitet  wird.  Aaf  der  gegen- 
iiberlies.'ennf  n  Seite  der  Anlajre  wird  df-r  Snnd 
in  Elevatoren  und  Konveyors  verladen,  die  ihn 
gebrauchsfertig  nn  der  Forraeret  weitersehaffM. 

Die  N'orteile  des  Systems  sind  nianniirfaeb : 
(tleichmäßiges  Formen  durch  verbaltoismäliig 
nngo&chnlte  Arbeitskrlfte,  da  jeder  Hann  nur 
gerade  seine  bestimmte  Arbeit  zu  verriihten 
hat,  die  ein  intelligenter  .Arbeiter  sehr 
rasch  bewältigt  hat.  Hei  richtigem 
Betrieb  belief  sich  bei  400  I^üdeni 
Tagesproduktion  der  durclischnittliche 
Betrag  an  Ausschuß  auf  etwa  2  'it  *'/o. 
Gegossen  wird  nur  an  einer  Stelle  in 
der  Niilip  d-s  Risenmischers,  wodtirib 
Unterschiede  in  der  Temperatur  des 
SU  vergleBenden  Eisens  vermieden  wer- 
den, die  Sonst  infolge  des  Transports 
nach  ungleich  weit  entfernten  RAonieo 
der  Gießerei  stets  auftreten.  Die  Zeit 
zum  Ausheben  eines  jeden  Radefl  steht 
unter  der  Krmtrolle  eines  Beamten 
und  wird  dadurch  dafür  gebürgt,  dat> 
das  Einsetzen  in  die  Glflbgmben  bei  der  rich- 
tiereii  Ttuiiicratur  geschieht.  Die  Käder  fol- 
gen einaudcr  in  gleichen  Abstünden,  and 
vergeht  stets  genau  dieselbe  Zeit  vom  Oieften 
bis  zum  Einsetzen  in  die  Grube.  Dies  ist 
bei  dem  alten  System  nicht  möglich,  wo  die 
Rüder  nach  der  Grube  verschiedene  Entfernungen 
ziirürkzuleffen  haben.  Hei  di  ni  ffi'schilderten 
Verfahren  ist  ferner  die  üieU-  und  Ausbebehitze 
voIlütAndig  von  den  Formplatzen  femgehalten; 
alle  Rftder  werden  ausgehoben  und  in  der  denk- 
bar kürzesten  Zeit  in  di<-  <!rnbe  eingesetzt, 
Wodurch  der  Wärmeverlust  Jurt  b  Strahlung  ver- 
mindert und  verbindert  wird,  da  Ii  die  Arbeiter 
iieliisiiirl  werden.  Ein  Versinb  wahrend  zweier 
Sommer  hat  den  Deweis  erbracht,  dalS  das 
Gleiten  nnd  Ausheben  viel  ertriglicher  wird, 
als  nach  dem  alten  System,  da  nur  eine  Eisen- 
pfanue  nnd  nicht  wehr  als  zwei  Kttder  gleich- 
zeitig Würm«  in  den  Raum  ausstrahlen.  Bei 
dem  allen  System  mußte  jeder  Former  mit  Tic- 
hilfe  4'/x  t  Sand  drei-  bis  viermal  im  Tag  hand- 
haben; hier  geschieht  dies  mechanisch,  ebenso 
wie  überhaupt  die  ganie  Plackerei  mit  Sand, 
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fl6«ai8:ein  Eiaeo,  heißto  R&dern  und  Kasten  aaf 
tim  MiDimam  redoziwt  ist. 

Die  Anzahl  der  zu  einem  derartig  ein- 
gericiitctcD  Werk  nötigen  Arbeiter  zeigt  nach- 
folgende Anfitellmg.  Uli  di«Mr  Arbettanabl 
läßt  sich  bei  zehnstündiger  Arbeltszeit  eine 
Tagesprodaktion  von  350  guten  Bädern  er- 
reichen mit  6«HUBtmkoeteD  tm  Betrag«  von 
24  Cents  f.  d.  Stück,  Foiiupn  und  Oliilu'ii 
einacbließUcb.  Die«  bedeutet  eine  Ereparnis 
von  21  Gents  bei  efnem  Forapreis  von  86  Cents 
nach  dem  alten  Verfahren,  wozu  noch  10  Cents 
kommen  fQr  sonstige  Gießcrciunkosten.  Daa 
Verfahren  ist  bereits  zum  Patent  angemeldet 
and  werden  sich  die  Gesamtkosten  nach  Ein- 
richtnng  dflSMlben  aaf  85  Cents  f.  d.  Bsd  be- 
laufen. 


'S 


4* 

if 


12 
4 
1 
1 
1 
6 
8 
1 
S 
1 
1 


Mann  tum  Sehwirzen  der  Sehreck- 

platten   

.M&OD  zaiu  .SUiiipfon  des  ShikIts 
,  „  Ausbeiisern  der  Formf  n 
„      „  Anlegen  der  Klammeru 

„  (tießen  

,  ala  Pfaonenwärter  .  .  . 
„  sam  Aasleeren  der  Kasten 
„  „  Wechseln  der  Kasten 
,  fBr  die  Sandanfbereitnog  . 
„    zur  nedionuDt;  d.  GlQhöfen 

erster  Kupolofenschtnelxer  .  .  . 

zweiter  Setzer   .  ,  


1,25 
2.50 
4,50 
2,<X» 
3,00 
1,60 
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1,60  .%00i 


2  I  weitere  Arbeiter 


2.50 
2,(K) 

H,  25 
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I,  50 


OeessalUhne 


2,50 
4,tJ0 
3,25 
2,00 
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84,00 


Die  Fonnmaterlalien  Ar  Stahlfomiguß. 


In  Heft  16  von  „Stahl  und  Eisen"  10O4  ist  ein 
Artikel  veröffentlicht,  der  über  ohi(fen  (ir^enistand 
handelt.  Da  n  h  lüit  den  in  liif-cui  Artiktl  nit-ilcr- 
gelegten  AnsrhaunnKen  nicht  in  allen  Pankten  Uber- 
einannune  nnd  daabe,  daß  meine  Mitteilangen  fflr 
einen  größeren  Leserkreis  dieser  Zeitschrift  von  Int«r> 
esse  sein  werden,  so  gestatte  ich  mir,  n  dem  Aafnti 
Dschstohende  erg^zende  Bemerknngen  zn  msehen. 

Der  Antor  Dehsaptet  wörtlich:  „Fflr  die  Stahl- 
form^'ießereien  kurarat  Fnrniiand  direkt  ah  .M'^icll- 
aand  für  nasse  Formen,  wse  in  den  EiscnuirUtTclfii, 
nn  lit  in  Anwendnng."  Dieae  Heha^;ptu[',L,'  stimmt  wohl 
mit  den  deutschen,  aber  nicht  mit  den  belgischen 
Yerhältnissen  nberein,  vielleicht  liegt  nur  ein  Irrtum 
▼er,  denn  spftter  saf  Seit«  962  sagt  der  Antor  weiter : 
.Fdr  nsise  Onßfcnnen  ▼erwendei  man  an  nsaehen 
Orten,  wo  sich  ein  geeignetes  Material,  meist  ein 
etwas  tonhaltiger  reiner  Qaarssand,  am  Platze  vor- 
fin  lvt,  wie  z.  B.  in  Böhmen  bei  Ti'j'ütz,  in  Sachsen 
b?i  Mriüen  und  Pirna,  in  Belgien  und  HussiRcli-Ptden, 
das'ir'.ljr  ohne  jede  Aufbereitung  direkt  zu  Furiiierei- 
zwecken."  An  eben  dieser  Stelle  nennt  der  Verfasser 
aneh  Bolgian,  aber  hiennit  weiden  die  belgischen  V'er- 
hiltnisse  aoch  nicht  ganz  richtig  geachiidert.  Tatsache 
ist,  daß  hier  in  Beleien  als  Pormnatariat  ftr  Stehlfem- 
goß  1.  Ar  an  trounende  oder  zn  brennende  Formen 
nnd  S.  für  Naßgnßfonnen  natürlich  vorknm- 
äsende  Sande  u  u    s  i  h  lieülich  benutzt  vsvrden. 

An  einigen  (irtr)i  verwendet  man  den  Sami  '•<•>, 
»ir  man  ihn  in  der  Nutur  findet.  Man  siebt  ihn 
höchstens  vur  dem  Verwenden  etwas  durch,  um  ihn 
aufsulockern,  Inftigsr  sn  machen  und  die  sich  stets 
bildenden  TonUsnpen  an  serdricken.  Richtiger  nnd 
auf  die  Dsnar  Slranomiacher  ist  es  jedoch,  wenn  man 
die  Sande  vor  der  Verwendung  ein  Walzwerk  passieren 
lißt,  wo  dann  die  Klampen  nnd  Knollen  zerquetscht 
und  zerdr&ckt,  nicht  zennahlen  werden,  und  dunu  nrn  h 
ein-  oder  gsr  zweimal  durch  eine  Sands*  liictidcrmiis'  liitic 
hindurchjagt,  Aodurch  der  Sand  dann  re«  ht  wnlli.', 
luftig  und  sehr  geeignet  znm  Formen  wird.  Fette 
Sanaaorten  lassen  sich  nicht  so  ohne  weiteraa  walzen 
nnd  sohlendem,  sondern  mfiasan  erst  etwas  gvtroeknet 
werden.  Je  naebden  die  Formen  stirfcer  oder  schw&eher 
gdmnnt  oder  getrocknet  werden  müssen,  oder  wenn 
die  Formen  im  „gninen"  nassen  Zustande  zum  Uieiien 
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!  benatzt  werden  können,  verwendet  msn  einen  fattarsin 
oder  einen  magereren  Natursanii. 

Vorwei;  w  ill  ich  hier  ein^  li  ilt.  n,  daß  das  Trocknen 
oder  auch  Brennen  nie  schaden  kann.  Das  Trocknen 
and  Brennen  kostet  jedoch  Geld  snd  Zeit,  nnd  nn 
j  Zeit  and  Geld  sn  aparan,  gießt  man,  wann  diaa  eben 
angängig  ist,  in  nnr  leient  fibertreeknete  Femna, 
nidit  ganz  trockene  Fomen,  oder  sogar  anch  direkt 
in  grünen  Sand. 

Natürlich  gibt  es  Stücke,  die  man  in  getrocknete 
F<irmen  überhaupt  nicht  gieflen  kann.  Das  ist  jcdodi 
nirlit  die  Regel,  sondirn  die  Ausnahme.  Zur  Hit 
stelluiii;  von  ^'ewissen  Formen,  z.  B.  Kernen,  kann  es 
vorkomiiti  ti,  dnh  man  mit  den  natOrtick  TOfkoniniendan 
Sauden  nicht  aoakonuat  nnd  daß  nuui  geswnngen  ist, 
der  einen  oder  sndem  Bandaerte  noch  «twaa  Sirup, 
Uelasse,  gekochte  KartoSeln  (ganz  rorsiigliches  ßinde- 
mittelX  Leiasamen  usw.  zum  Binden  beizumengen; 
anderen  Sauden  inengt  man  wieiler  woh!  Sägespäne, 
Hicküel  (ganz  fein  gemahleueni ,  l'ferdeniist  usw. 
znm  Luftitrnm'hen  bei. 

Alle  diese  Manipulationen,  die  unsere  deuti->  hen 
Stahlgießereitechniker  ja  auch  alle  kennen  und  auch 
I  anwenden,  sind  aber  doch  nicht  an  fergleicben  mit 
I  den  tausenderlei  Rezeptehen,  lUtteleben,  die  man  in 
den  deutsehen  StahlfassongieBereien  beute  noch  antritt. 
„Schlichte"  kennt  man  z.  B.  in  Belgien  nicht  Der 
belgische  Stahlgießer  verlanirt  von  seinem  S.ind,  daß 
derselbe  von  Hause  aus  fi-Lierf«->t  und  ca-^duri  hlasnig 
ist,  und  dann  wird  mit  dieiern  Sund  L'<'naii  <0'  geformt 
wie  beim  Kisenguß.  Die  Modelle  werden  m:r  frischem 
neuem  Sand  zweckentsprechend  belegt,  nnd  i<ni.  H:nter- 
stampfen  benntst  man  den  alten  adion  einmal  gebrauchten 
Sand,  der  aber  natürlich  aneh  vor  diesem  Wieder- 
gebrauch  am  besten  einmal  die  Sandscblendermasehine 
passiert  hat.  An  Stellen,  wo  der  Stahl  waschen 
Konnte,  wenien  Fornistifte  einge&teckt,  eventuell 
biiut  man  au  Ii  fi-uertVsif  Sirnir  mit  ein.  Man  belegt 
itie  Modelle  nur  d.jnn  mit  fri^  hcm  Sand,  um  einmal 
;  SU  sparen,  dann  aber  bietet  auch  der  gebrannte  friache 
!  Snna  in  dicker  Lage  dem  s.  hwinden  des  Stahls  einen 
sn  croßen  Widerstand.  Alles  Anstreichen  mit 
„Sehfichte*  ist  hier  streng  verpönt.  Dasselbe  hat  ja 
anch  abüolut  keinen  Zweck  mehr,  sobald  der  Sand 
feuerfest  ist.    im  Gegenteil  schadet  man  dadurch  doch 

B 


86.JaiirS.  Nr.«. 


nur  <if  n  F'  rnK'ii.  tlfim  inif  il<-r  t<inli:»ltiLr'n  Si-tili' litc 
usw.  wfi'ifD  jii  iJr>:  h  liiii  liii-  riirfii.  lituih  »i'l(  he 
die  (i;iM'  fiit»  iMf  In  n  könntm,  viTM  limi«  rt.  A  iirii'r<l<  tii 
erfordert  ilaa  Schlirhlen  viel  Zeit,  ist  also  kostüpieli^. 
Repftratnrea  an  den  Forni<rn,  iie  hier  utiirlirb  auch 
vorkomm«!!,  Verden  mit  niöjrlirh»t  weni^m  reim-m 
Wanser  gemacht,  (iebraucht  man  hier  den  Fintel  m  viel, 

so  wird  rler  Toiii-i  dalt  Jes  Sj»i)'i<-s  aiis.'Hwasi  hen ;  die 
Sandk'jrni'r  Vfrlu-rcn  dunn  i!ir»-n  /ii»Jitiirii«'ii)i;»lt; 
i\\>-  K'iriii  wird  :in  drr  <'l'<  it:  ;i>  m«.  ii;.  Mit 
d*-[iiH*-ll>t'ii  n:iiiirli('heQ  Satitlf  art><'iirt  iiiitn  aurli  in  d«ir 
S.  li;ilili.ni  iitiiriiier«i.  M&ose  kennt  man  in  Bel);ien 
Dicht.  Alle  üeimenifURgfB  su  Formsand,  wie  Schamott«- 
BiflbI,  TiegelMherbetraiehl,  weiOer  Tod,  blaaer  Tod, 
Quarz,  Qiiarzit,  (iranhit,  Koks*,  Holzkolilrnpiilver 
Bsw.  ßnilf-n  in  IVliricn  heim  Stahlform^ruli  keine 
Verwenduni:.    Ich   liultc  vor  einii'iT  Zrit  •intiiiil  d;is 

Vrrtrn  iJL:i-n,  t-in»  tl   ;llt>Il   drlll-irlicn  <  iHli'Trllutru'liM  ln't 

in  enier  Ih'I:.';m  lien  .Staiiltass<)nsri»'ljerei  lifr.iiii/i.tulirfn; 
der  alle  Hi-rr  war  euilarh  ftpr  i' Iii"",  hIs  m m  ilmi -l«  n 
«inen  Sandhaufen  zeigte,  mit  »<!  luir:  nmn  hier  ni\f» 
ahfornte.  Die  Form  wird  out  der  .Spachtel  trocken 
poliert.  Man  hKit  das  WasRer  so  viel  wie  nnr  eben 
iiHiirlirli  v.m  ili'i  Furni  fein.  I'nd  «cnn  dum  wi'iiiT 
der  .Aiit'ir  )  ■  ri- litt  t,  ..>|i.  ;iell  l.<-iiM  N\il>/;>|j  wird 
fine  lii'Miiidil  s  iiuSi.v-li/ if  ( tcsih  i  I.  .n  ii  t>iil  Vnii 
sfiten  des  l'".ir:i|.-rs  v»'rliiiii;t.  da  trotz  der  besten 
8iindinisrhunL'<'ii  A^i-  <  it'liiii."'n  de!«  (jitMea  VOD  der 
BehandiniiL:  i<e.)n  Formen  abhitni^,'  .  .  .  «o  oiöchte 
ich  hi<>rMiit'  erwidern,  daß  hier  in  Belgien  lun 
Beispiel  in  den  Kleinbesiiemereien  bei  der  Aobsbiirhsen- 
fabrikntion  man  nur  Tapelfthner  von  der  Stmlle  znm 
Firmen,  Anf-tiimplen.  liiii!»  _'PM  d<  r  Kerne.  Zu^aininen- 
^etzi-n  der  Ku>t>  M.  /mu  tm  lx-n  im  i  Au^]^.^^ken  ver- 
wen'i'-t.  Man  jriKt  d it  ^.'n  l.iiH' l  iriM-itim  al,'rr  einfai  lie. 
kräftiij  konstruierte  Fu^nllll^^<'hlut'n,  deren  iieiiienuni; 
leicht  und  srhnell  zu  erlernen  iat.  Hervorzuheben  ist, 
daß  man  bei  der  Anfertigung  der  Modelle  fttr  dieae 
Hasehinon  stier»t  viel  hertimznprohieren  und  heinmzn» 
studieren  Iiaf.  Da  niüli  jeiles  Mclill  -an/  ;nderK 
zerlei:!  »<-|iieri.  niuli  /iiii.iili>t  ti~;  _'i 'I I  !  Ii  \viril>n.  »  le 
nnd  ««1  iriaii  den  <;Orrdie  Kiii^ti^M-  an / ii>i  liiir'iiien  hat, 

wo  die  >trli;.T,    \\  Ui>ii'felt'i  II  ai-ti:i-Mlzt    Wet'l'  II  Mill-^en 

usw.  .Ii'l.  i  dieser  aufir*  tiilirten  l'unkte,  und  es  ifiht 
deren  n«eh  viel  mehr,  wiil  einzeln  upd  im  Detail  diu- 
<i;ert  .sein.  Taui:t  das  Modell  Dicht«  und  würde  niiin 
doch  ßar  Fabrikation  fiberfehen,  so  würde  der  I'ro* 
xentoat«  an  Aussehwfl.  Feliliriis^ii-n  zu  groß  werden. 

Ist  n^ii'ih  das  MiMifll  er«t  ejiiiiial  in  all  seinen  ein- 
/<lner>    'ie;ltn    rif  litif;    dur<lii:e«riieitet,    so    kann  ilie» 

.Nalit<irMi>  n,  wie  gesagt,  der  Handarbeiter,  Uofarbeiter 

besor>;ea. 

Der  Herr  Autor  »rhreibt  aodann:  Jlat  eine 
Oieüerei  einmal  einen  Doppellader  i>Bnd  znr  Ver- 


f'U'  in.',  reii  l;t  derselbe  bei  Anwendung  geeignet« 
lleiiii(iii;uiik,'en  üfter  für  über  ein  Jahr  aa^.  Uif«e 
AuttasMing  stellt  in  ilirektem  Widerspruch  mit  mein« 
Erfahrungen.  Nach  meiner  Ansicht,  nnd  dieselbe  wird 
hier  in  Belgien  /lemli'h  geteilt,  zeigt  nnr  friscber, 
I  grabenfeuchter  Sand  wirUicb  gute  Beacbaffenheit 
Durch  jedes  Trockaea  ian  Ofea,  «choB  dareh  lingere« 
l.iei;en  an  der  Luft  verliert  der  Formsand  an  (J;:il:i;it. 
Aus  diesem  <trnnde  halten  »irh  am-ii  die  inesigfn 
Stalilgifliereien  keine  i^Toliereu  Sandlatrer. 

Weiler  belegt  man   die    Modelle   »tet»  nur  mit 
gan/   frisi  lietn  Sand;   den  alten  Sand,  der  durch  du 
I  (iieUea  eatscbieden  an  Bindekraft  aad  Gasdarchliat^ 
I  keit  verlorea  hat,  vanreDdet  naa  mmt  Bodi  um 
Hinterstampfen.    Die  Erspamisae,  weldie  maa  dnreb 
Beleihen  der  Modelle  mit  altem  Sand  eventuell  maehea 
k'iniite,  stehen  in  gar  keinem  Verlültiii*  zu  den  Ver- 
lusten und  Aus;,'ul>en,  welche  mau  erleidet,  wenn  ein- 
nml  der  Sand   beim  (iielien  anbrennen  würde.  Kich- 
tii.er  iüt  e«  wohl,  man  geht  sicher  vor  nnd  verwendet 
nur  frisebea*  Sand  inm  Belegen  der  Modelle.  Za- 
I  gegeben  iuai;  werden,  daß  der  Autor  wobl  kauptaidi» 
I  lieh    nnr   aa   deutsche   Verbiltnisae    fedaebt  bat 
IiiiinerKin   i^^t  aber  aueh  in  deatsi-hen  St.>ilili.'i*"'iereiea 
die  Fia^-e  eii  iliidi  ZU  Studieren,  was  hiilig»T  tu  *tehM 
koiniiit.  nam^ieh  ;  dünnem  Hi  !•  i;eii  mit  fri-' iiecn  Form- 
sand, srh  :elles  si.  heres  Arbeit<'n  und  kurze  Trocken- 
zeiten, oder  Herstillung  der  Form  in  Masse,  wifder- 
boltes  Anstreichen  mit  Schlichte,  Polieren  oew.,  scbarfct 
Brennen,  Wiederxchlichten  us«. 

Ich  habe  die  belgische  Methode  kennen  gchm 
und  gebe  der>elben  entschieden  den  Vorzog  vor  dar 
deutselien.  'iie  mir  ebenfalls  bekannt  ist.     Die  Pf- 
h  luptuniT.  (l.ili  .sariitlii-he  Stahlguüformen  t;-r  Nutlfiß 
mit  Schani  tteii,.  hl,  Tiegelniehl  oder  (^uarzmelil  angf- 
i  staubt  »  erden  ,  mag  (tir  einige  deutsche  Stahlgielierrif u 
I  noi  h  zutretlen.     liier  in  Belgien  „ataabt'  man  nicht 
i  mehr.    Wozu  aoU  die«  Anttaaben  auch  diealick 
I  aein?  Das  Stauben  kostet  „Zeit"  md  „Geld*  Daiaadi 
liiT  iiili!  si.  ti  mit  Kedit  wieder  die  Frage  stellen,  wtt 
billiger  i-t,  entweder  nutiirlichen  von  Haus  aus  feuer- 
fi'sten   g.is  liiri  hl  i'^^iL'i  ti   Sand    anzuwenden,   den  m»a 
.sii  her  auch  in  Deutschland  finden  wird,  mit  dem  dsi 
Formen  glatt  nnd  ichnell  vonstatten  gebt,  oder  akr 
Anweodunj;  von  minderwertigem  Sand,  wo  man  dtan 
;  aber  darauf  achten  muß,  daß  der  Arbeiter  richtig 
aorgraltig  «anstreicht**,  .anataabt*  uw.    leb  glanw 
dal)  man  mit  all  dieser  Anstreicherei  und  Anstaaton 
in  I)euts.  Iilaml  etwii'^  ins  II intertretTen  cek<iiui:ien  ist 
Ks   ist   ni'  lit  aluuit  ugnen,   dal!   der  Belgier  mit  dff 
Wrwenduntf  seiner  natiirlis  Ii    \  orkoinmenden  Form- 
HUiide  sicherer  und  schneller  zum   Ziel    kommt,  tli 
I  wir  mit  unterem  kamplizierteu  Verfahren. 

L.  VmdctmbeU,  Lüttich. 
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Industrie  und  Handelsverträge. 

Es  slehl  nunmehr  fest,  daß  der  neue  deutsche  landsstaaten  nicht  heruntergegangen  werden 
aulonutne  Zolltarif  und  die  neuen  Handelstarif-  konnte.  Es  war  das  eine  Bevorzugung,  die  ge- 
Verträge  am  1.  März  190G  gemeinsam  in  Kiafl  radezu  erstaunlich  war.  Die  agrarisclie  Mehrbdt 
treten  werden.  Der  lUindesral,  drm  bekanntlich  des  Reichstags  aber  war  mit  diesen  Konzessionen, 
im  Zolltarifgesetz  die  Vollmacht  übertragen  war,  die  die  Regierung  der  Landwirtschaft  gemacht 
den  Tennin  für  die  Inkrallsetsung  des  neuen  |  hatte,  nicht  sufriedta.  In  der  Zolltarifkomnission 
Tarifs  selbst  zu  bestimmen,  hat  ein«'  darauf  be-  sftzte  sie  nicht  nur  durch,  daß  die  verschie<Ifn- 
zügiicbe  kaiserliche  Verordnung  genehmigt,  die  siten  landwirtschaftlichen  Positionen  noch  weitere 
RatiAkalionen  des  neuen  HandelsveKrages  «wischen  I  Erhöhungen  erführen,  danmler  auch  solche,  die 
Deutschland  und  Rußland  sind  ausgetauscht,  die  Rohmaterialien  der  Industrie  lim^ten;  sie  brachte 
alten  Verlrä«,'*'  inil  den  Übrigen  Tarifvertrags-  es  auch  ilabin,  daß  die  an  und  für  sich  schon 
Staaten,  bis  auf  (Jnecbenlund,  mit  dem  bekannt-  ,  vielfach  un^'orjilgenden  Zollsätze  für  industrielle 
lieh  der  alte  Tarirvertrag  auch  Ober  1UU6  hinaus  |  Positionen  noch  weiter  ermifiigt  und  damit  den 
weiterläuft,  sind  gekündigt  worden.  Es  ist  anzu-  verbündeten  Regierungen  Waffen  aus  der  Hand 
nehmen,  daß  die  Ralilikationeo  der  neuen  Ver-  i  genommen  wurden,  die  in  dem  Kampfe  um  die 
Irige  mit  diesen  Staaten  im  Laufe  dieses  Jähret  Herstellung  neuer  Handelslarifvertrige  von  grofien 
gleichfalls  werden  ausgetauscht  werden  können,  so  Werte  gewt^-sen  wären.  So  ging  aus  der  Zoll- 
daß  also  mit  dem  Beginn  des  dritten  Monats  des  .  tarifkoromission  des  Reichstags  ein  Werk  hervor, 
nächsten  Kalenderjahres  eine  neue  zoll-  und  '  das  in  den  verschiedensten  Teilen  auch  bei  den 
handelspolitische  .\ra  für  Deutiichland  heraufziehen  verbün<lct('ii  Regierungen  Billigung  nicht  erfuhr, 
wird.  Die  Geschäftswelt  hat  Zeit,  sidi,  da  ja  ja  von  dem  die  Vertreter  der  letzteren  ganz  oflen 
der  autonome  und  der  Verlragslurif  bekannt  smd,  .  erklären  mußten,  daß  in  ihm  Sätze  vorhanden 
«of  die  Neuerungen  einrarichten.  In  formeller  |  seien,  auf  die  die  verbQndeten  Regierungen  nie 
Beziibunp  wird  sie  sich  gegenüber  den  geselz-  eingehen  konnten  und  die  bei  den  Vertragsver- 
gebenden Faktoren  des  Reiches  nicht  zu  beklagen  |  handlungen ,  die  in  Aussiebt  genommen  waren, 
haben.  1  abgeändert    werden    mflfiten.    In  industriellen 

In  materieller  Beziehung  liegt  die  Sache  j  Kreisen  wurden  gerade  an  diese  Erklärungen 
allerdings  ganz  anders.  Es  hat  wohl  kaum  ein  große  Hoffnungen  pektiüpfl.  Deshalb  wurde  auch 
internationales  Vertragsweik  die  deutsche  Industrie  die  durch  die  parlamentarischen  Verhältnisse  des 
so  enttäuscht  wie  die  neuen  Tarifvertrige.  !  Reiehstags  notwendig  gewordene  Enbloc- Annahme 
Ais  die  Aktion  zur  Herbeiführung  eines  neuen  des  neuen  Zolltarifs  von  der  Industrie  niclil  tra- 
deulscben  autonomen  Zolltarifs  einsetzte,  war  man  |  gisch  genommen.  Mau  glaubte  sich  darauf  ver- 
sieh in  der  Industrie  klar  darüber,  dafi  der  Land-  r  lassen  zu  kennen,  da6  sdifiefilich  hei  den 
Wirtschaft  besondere  Vorteile  in  der  nächsten  HandelsM  i  ti  .i^'svsrhandlungen  die  scliwerslen  und 
zoll-  und  handelspolitischen  Ära  zugewiesen  wer-  ;  darunter  ganz  unnötige.  Jedenfalls  für  die  Landwirl- 
den  sollten.  IXe  Hdirheit  des  Reichstags  hatte  |  Schaft  gar  keine  Vorteile  mit  nch  bringende 
wiederholt  die  Regierung  zu  solchen  Konzessionen  '  Schädigungen  der  Industrie  beseitigt  werden 
an  die  Landwii tscliaft  anf^rffin dnrt,  und  die  ver-  würden.  In  diesen  HofTnnngcn  ist  nun  die  ffiö'^le 
bündclcn  Regierungeu  hatten  sicti  durch  ihre  Ver-  Erwerbsgruppe  Dculsclilands  stark  getäuscht  wor- 
treter  teradüedentlidi  verpflichtet,  diesem  Ver«  |  den.  Es  wird  nicht  verkannt  werden  dOrfen, 
langen  stat(7.n',;eben.  Als  der  Bundesrat  den  Ent-  daß  die  verbündeten  Regierungen  durc!i  die 
wurf  zu  einem  neuen  2^iltarif  dem  Reichstag  j  Reiclislagsmehrbeit  zu  Konzessionen  an  die  Land- 
nnteri»reitete,  waren  es  ja  denn  auch  hauptsächlich  I  Wirtschaft  Aber  die  Grenxe  gedringt  worden  sind, 
die  landwirtschaftlichen  Positionen,  welche  eine  die  sie  selbst  sich  gesetzt  halten.  Liegt  aber 
besonders  ptlegsame  Behandlung  erfahren  hatten,  auch  die  grüßte  Schuld  für  die  Schädigung  der 
Sie  waren  nicht  nur,  wie  dies  auch  mit  den  in-  Industrie  bei  der  Reichstagsmehrheit,  so  wird 
dustriellen  Positionen  der  Fall  ist,  weit  mehr  doch  die  Regierung  nicht  von  aller  Schuld  frei- 
spezialisiert  als  früher,  sondern  sie  hatten  auch  gesprochen  werden  können,  weil  (  ihr  sicherlich 
Zollsätze  erfahren,  die  bedeutend  höher  waren.  <  bei  den  Vertragsvcrhandlungen  gelungen  wäre, 
Vor  allem  aber  virar  die  Landwirtschaft  dadurch  |  manche  Übertreibungen  des  autonomen  TMifs, 
in  eine  bervorzugte  Stellung  gegem'lber  allen  die  nachteilig  .nuf  die  Industrie  wirken,  wieder  zu 
anderen  Erwerbsgruppen  gebracht,  daß  die  haupt-  beseitigen,  wenn  sie  ernstlich  gewollt  hätte.  Die 
sachlichsten  ihrer  PÖritionen  Mimmaltarifsitse  er-  agrarische  Mehrheit  des  Reichstags  hatte  auch 
halten  hatten,  also  Sat/e,  unter  die  hei  den  ins  emem  solchen  Vertragstarif  ihre  Zustimmung  ge- 
Auge  gefafiteo  neuen  Verhandlungen  mit  den  Aus-  gehen,  weil  sie  es  vor  den  Wählern  nicht  hätte 
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wirtsrliaft  iJpr  Vcrtt  rc^'-I  u  if  auch  ilatin  noch  ^re- 
vvälirt  bätle,  auszuächlagtu.  Wenn  von  <icr  He- 
gieraag  der  Industrie  gegenOber  nur  allzu  hfiufig 
der  Einwarf  gemacht  wird,  daß  sie  h«  !  KiU- 
sf'ndtinj;  anderer  Vertrelor  in  den  Ri-idislaj; 
andere  HatidelsverlrSge  bekoiiiinen  hälle,  so  wird 
man  dt  iiuiach  diesen  Einwurf  nur  cum  grano 
salis  ^.'-It.  11  lis-tii  können.  (Jevv;ß  trä^'t  an  der 
Scitädigung  der  Industrie,  die  mit  dem  1.  Mäi-z 
t906  eintreten  wird,  die  Reichstagsroehrheit  die 
größte  SelitiM;  von  .illi'r  Schuld  aher  sind  aucli 
die  verbündtleu  Uegterutigen  nicht  frvizuäiirecheo. 
Sie  hStien  die  Hoilnungen,  die  sie  durch  ihre 
Erkläriiii.'t  II  i>e/.iig]idl  der  Be>filiuiing  von  ,Un« 
sUiiiMiii^iveiten*  im  neuen  deulx  lien  anlonomen 
Zulilarif  erweckt  hatten,  besser  berücksiclilifren. 
sie  hätten  die  Interessen  der  Industrie  damit 
besser  fiirih  rn  können,  und  trotzdem  Wäre  das 
Vertragswerk  nicht  gescheitert. 

Nach  swd  Richtungen  kann  sich  die  Industrie 
mit  Refill  nher  die  netu-  zi)II-  und  liandelspidi- 
tische  Ära  beklagen,  tlinmal  ist  es  den  verbün- 
deten Regierungen  nicht  gduti^'en,  die  Zoll» 
Sätze  anderer  Slaalt-n  i>ei  den  Verlragsver- 
liandhiiijen  so  herabzudrücken,  wie  di<s  den 
deutschen  mdustricllen  Interessen  entsprach.  An 
und  fQr  sich  wfire  dies  wohl  möglich  gewesen, 
und  naraenllii'li  in  allen  dei:]!  nigen  Positionen, 
in  denen  die  aus'ändisdteu  Zollsätze  die  ent- 
sprechenden deutschen  ttbertrelTen.  Da  aber  die 
deutschen  IJnterhftndler  mit  einer  gebundenen 
Marschroute  in  den  Kampf  zogen ,  da  sie  ver- 
pflirlitel  waren,  in  ersler  Linie  und  vornehmlich 
l>ei  den  Verhantihiii.'i  ii  mit  jedem  Au>laiidsstaate 
die  Interessen  der  Latidw  ii  t-i  li.ift  zu  waliren,  so 
wunlen,  um  nach  dieser  Richtung  hin  Vorteile 
ZU  erzielen,  die  industriellen  Interessen  in  den 
verschieilensten  l'osilionen  teils  t;an/,  prei>ge^'ehen, 
teils  nicht  so  verleidigt,  wie  dies  ohne  die  ge- 
bundene Marschroute  möglich  gewesen  wilre. 
Man  braucht  nur  in  dieser  Reziehim^'  die  Ver- 
handlungen zwischen  I)eu(s<h!  in<l  einerseits  und 
den  einzelnen  Ansiaiirissiaalen  andersoils  zu  ver- 
gleichen, um  zu  erkennen,  in  welcher  Wei>e  hier 
V(ir'f:e|,'aii<;eM  l  herall,     wo    die  deutschen 

agrarischen  Interessen  iui  Vordergrunde  standen, 
hat  die  Industrie  die  schwersten  Schlappen  er- 
hallen. Man  wollle  eben  durchaus  den  Liinilern 
gegennber,  die  nach  Deutschland  landwirtschaft- 
liche Erzeugnisse  importieren,  die  deutsche  A|2rar- 
produktion  in  eine  vorteilhafte  Position  hrint:en, 
imd  es  war  darui  die  |'reis',:al)e  lier  indiisli iellen 
Inten  -sen  da»  iMitlel,  um  z.u  diesem  Ziele  zu  pe- 
l.in;jen.  Die  Störungen,  die  sich  im  industriellen 
K\|"iil  hiccnis  ei  .'ehen  werden,  wird  man  Itald 
nach  Üe^inn  der  neuen  Ära  in  Deutschland  nur 
zu  stark  verspüren.  Aber  damit  nicht  genug. 
Auch  nach  einer  amlein  Hii  Ir.nng  ist  ilie  In- 
dusliie  stark  enlläuschl  worden.    Man  balle  ge- 


I  glaubt,  daß  die  Leiter  der  Politik  des  Schutzes 

der  nationalen  Arbeit  wenn  aurh  nicht  (canz,  so 
.  doch  im  wesentlichen  das  Prinzip  der  V&ier  dieser 
I  Politik  aufrecht  eriialten  und  möglieliBt  dahin 
streiten  Wörden,  die  Rohmaterialien,  die  die 
Industrie  nfitig  braucht,  und  die  nicht  oder  nicht 
.  in  geeignetem  Maße  im  Inlande  erzeugt  werden, 
und  die  von  der  agrarischea  Reichstagsmdirbcit 
mit  enormen  Zollsätzen  im  vorgeblichen  Interesse 
I  der  Landwirtschaft  versehen  waren,  durch  die 
I  Vertrage  entweder  ganz  sudlfrü  m  naehen  oder 
<loch  wenigstens  auf  eine  erträgliche  Höhe  zurOck- 
I  zuschrauben.    Auch  das  ist  nicht  geschehen. 
I  Man  hat  iw«r  an  etnidnen  Stellen  Zollertnifli- 
I  gungra  witreten  lassen,  aber  kaum  an  einer  ein- 
zigen solche,  die  peniiiren.     Das  Ausland  hatte 
natürlich  kein   Interesse  daran,   Deutschland  an 
dem  Bestreben  zu  hindern,  einzdne  seiner  In» 
diistriezweige   in   der   Enlwicklunp   ni  hemmen. 
Man  sieht  ordentlich,  wenn  mau  die  groüen  Züge 
der  Verhandtungen  verfolgt,  wie  sie  rieh  ans  den 
VeröilTentlichungen    ergeben,    daß    die  einzelnen 
I  Au^laudsstaaten  zwar  geneigt  gewesen  sind,  für 
I  die  von  ihnen  adhst  erzeugten  und  von  der  deut- 
schen Industrie  gebraachten  Rohmaterialien  Zoll- 
ermäßi^om<:en  zu  verlangen,   wie  sie  aber  ander- 
seits  ängstlich   vermieden  haben,  Konsequenzen 
i  aus  diesem  Verhalten  auch  nadi  der  Richtung 
der  Zoller  mäf'iipun^  ofler  Zollbefreitmg  von  sol- 
chen Rohmaterialien  zu  ziehen,  die  im  engsten 
:  Zusammenhang  mit  den  von  ihnen  produzietteo 
stehen,    aber    von    anderen    Ländern  geliefert 
'  werden.    Dem  Au&lande  war  es  nicht  bloß  recht, 
!  sondern   auch  erwönscht,  daß  die  deutsche  In- 
j   liisti  e  beim  Rezuge  der  letzteren  Rohmaterialien 
durch  möiglichst  hohe  Zollsätze  auf  Hindernisse 
^  stiebe.    Um  so  eher  ist  ja  die  Möglichkeit  vor- 
handen, daß  die  entsprechende  ausllndtsche  in- 
duslrie  pe^-enfiher  der  deutschen  erstarkt. 

Die  deutsche  Industrie  ist  so  nach  zwei  Rich- 
tungen geschädigt  worden.  Es  wird  ihr  ein- 
mal der  Export  ihrer  Produkte  nach 
dem  Auslande  eingeschränkt  werden, 
anderseits  werden  ihr  die  Gestehungs- 
kosten fOr  ihre  Erzeugnisse  vielfach 
erhöht  werden.  Es  ist  selbstverständlich,  daß 
j  in  einer  solchen  Situation  die  verschiedensten 
deutsehen  Industriezweige  mit  Sorgen  in  die  Zu- 
kunft sehen,  und  sie  haben  dabei  nicht  bloß  die 
Interessen  der  Arbeitgeber,  sondern  auch  die  der 
Arbeitnehmer  im  Aagit.  Wird  der  Absatz  von 
Waren  nach  dem  AusUnde  eingeschränkt,  direkt 
durch  Erhöh iiti^  der  ausländischen  Zollsätze  und 
indirekt  dadurch,  daß  die  deutschen  Waren 
'  teurer  und  dadurch  auf  dem  VtTeltmarkle  wem- 
tjer  konkurrenzfähig  werden,  ja,  besteht  s'",.'ar  die 
I  Uefabr,  daß  infolge  der  Erliöhung  der  deutsclien 
Gestehungskosten  die  auslSndische  Konkurreni  auf 
dem  ileutschen  Markte  eine  bessere  Position  gegen 
i  früher  erringen  wird,  so  dürfte  als  Folge  davon 
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die  Verringerung  der  Arbeitsgelegenheit  und  du- 
mit  die  Venddceiiterang  der  SteDong  der  deut< 

SCheD  Arbeitcrsohafl  nicht  ausbleiben.  Die  Prago 
ist  nOD,  wie  sich  das  Verballea  der  Imhistrie  in 
der  Zukunft  bei  einer  eotehen  Sachlage  gestalten 
soll.  Es  wäre  das  Verkehrteste,  in 
Resignation  zu  verfallen  und  die  Dinge 
laufen  zu  lassen  wie  sie  wollen.  Der 
oberate  Rcicbsbeamte  hat,  um  der  Industrie  die 
bittere  Pille  der  Handelsverträge  zu  versüßon, 
vor  einiger  Zeil  erklärt,  daÜ  die  deutsche  In- 
duatrie  schon  fthig  sei,  die-  Schidigungen,  die 
ihr  die  flaniielsverträg»'  vrnirsachen  wiliden,  zu 
überwinden.  Das  Vertiauco,  daü  sich  darin  für 
die  deatsebe  hduslrie  bekundet,  ist  ja  für  lästere 
sebr  sehmeiehelbaft»  wenngleich  es  nicht  so  lelcbt 
ist.  es  tatsächlich  aurb  zu  verdienen.  Aber  d\c 
Industrie  wird  alle  ihre  l:.nergie  zusamtnennehnieii 
mflssen,  um  die  Störungen,  die  roa  der  neuen 
7oll-  und  lianilelspolitischen  Ära  zu  erwarten  sind, 
auf  ein  Minimum  zu  reduzieren.  Noch  mehr  als 
bisher  werden  in  konamenieller  und  technischer 
Hinsicht  alle  Kräfte  angespannt  werden  müssen, 
um  auf  der  Höbe  zu  bleiben  und  nicht  der  Kon- 
kurrenz des  Auslands  zu  erliegen.  Es  wird  dabei 
aUeidings  auch  erwartet  werden  mfls-scn,  daß, 
wenn  die  Industrie  die  Mittel  anwendet,  welche 
ihr  die  Selbsthilfe  bietet,  sie  nun  nicht  etwa 
aneh  noch  darin  slaatGdierseits  Hindernisse  und 
Hemmungen  erfahrt.  Auf  diesem  Wege  vorwärts 
zu  schreiten,  wird  für  die  Industrie  immer  die 
bdehste  Ehre  sein.  Daneben  aber  wird  sie  zu- 
sehen mfissen,  bei  den  Maßnahmen,  die  in  zoll- 
und  handelspolitischer  Hinsicht  künftighin  ergrifTen 
werden  sollen,  nicht  ebenso  hintangesetzt  zu  wer- 
den, wie  dies  bei  der  letzten  Aktion  auf  diesem 
Gebiete  der  Fall  war. 

Zunächst  läüt  sich  noch  manches,  was  durcli 
Zoll>  und  Handebtarife  an  Sehldigungen  und  Be< 
lästigungen  für  die  Industrie  hervorgerufen  ist, 
wenigstens  in  etwas  durch  die  Anpassung  der 
Bestimmungen  des  Amtlichen  Warenver> 
seiebnisses  zum  Zolltarif  an  die  tatsäch- 
lichen Verhältnisse  mildem.  Das  amtliche  Waren- 
verzeichnis zum  Zolltarif,  das  die  Auslühnmgs- 
anweisung  fOr  die  Behörden  darstellt,  kann  ja 
natürlich  an  den  dur-fi  r;pi;etz  und  Verträge 
formell  stipulierten  Bestimmungen  nicht  rütteln* 
Diese  mflssen  dem  Wortlatit  geml6  ausgeführt 
werden ;  aber  es  lassen  sich  bei  der  Inlcrprclalion 
dieses  Wortlautes  doch  manche  berechtigte  Aus- 
legungen finden,  die  die  schwersten  Schädigungen 
vermeiden.  .Aulii  rdera  sind  ja  nicht  alle  Waren 
besonders  in  h-n  Tarifpositionen  aufgeführt.  Durch 
Klassifikation  der  nicht  besonders  gcnannteo  Waren 
llAt  sieh  naeh  dieser  Richtung  auch  manches 
machen,  und  so  wird  denn  eine  der  ersten  Sru  ;.-en 
der  Industrie  sein  müssen,  daß  bei  der  demnächst 
vom  Bundearat  in  die  Hand  in  nehmenden  Auf- 
ateUang  d«  «mlUdiett  Warenveneicbmases  zum 


!  Zolltarif  ihre  Interessen  so  berücksichtigt  werden, 

'  wie  dies  nur  irgend  möglich  in  den  Grenzen  ist, 
die  der  Wortlaut  des  autonnmen  und  des  Ver- 
tragstarifs gezogen  bat.    Die  Wünsche,  die  die 

'  Industrie  bei  der  Ausarbeitung  des  amtlichen 
Waren v'i  zeichnisees  ZU  iußem  hat,  sind  ja  sicher- 
lich von  den  Vertretungen  der  rerschiedenen 
Zweige  längst  den  zuständigen  Regierungsstellen 
übermittelt:  es  wird  nur  darauf  ankommen,  diese 
Wünsrhe  mit  <ier  pclniripen  Energie  zu  vertraten. 

j  damit  wenigstens  an  diesen  Stellen  noch  die 
Korrekturen,  die  im  Interesse  der  Industrie  mög- 
lich sind,  vorgenommen  werden. 

Sodann  ist  zu  bedenken,  daß,  nachdem  die 
sieben  neuen  Handebtarifvtrtrige  abgeschlossen 
sind  und  der  mit  Griechenland  aufrecht  erhalten 
bleibt,  noch  ne  u  e  Ve  r  I  r  a  g  s  v  e  r  Ii  a  n  d  1  u  n  g  e  n 
in  Aussicht  stehen.    Die  verbündeten  Regierungen 

i  hat>en  sieh  der  Idee  nicht  abgeneigt  gezeigt,  auch 
Tarifverträge  mit  Ländern  ein/ugehen,  mit  denen 

I  bisher  solche  nicht  vorhanden  waren.    Es  sind 

I  auch  bereits  mit  Bulgarien,  das  ja  als  Sucerini- 
lätsstaat  der  Türki  i  eine  ganz  bewundere  Stellung 

;  einnimmt,  Verhandlungen  über  den  Abschluß  eines 

I  TarifTertrages  eingeleitet.  Seitens  der  zustindigen 
deutschen  behördlichen  Stellen  sind  die  Vorarbeiten 
dazu   bereits   seit   einiger  Zeil   in  die  Hand  ge- 

I  nommeo.    Man  erwartet  schon  für  eine  nahe 

I  Zeit  den  Abeehluß  dieses,  abo  des  neunten  Tarif- 
vertrages.   Aulierdem  aber  kommt  für  d'-n  .\b- 

I  Schluß  solcher  neuen  Tarifverträge  noch  eine 
ganze  Reihe  anderer  Staaten  in  Betracht.  Es 
soll  hier  nur  zunächst  an  Spanien  erinnert 
werden,  das  ebenso  wie  Portugal  mit  Deutsch- 
land bereits  in  Tarifverlragsverbandlungen  ge- 
standen hat.  Mit  Spanien  war  ja  Mitte  der  90er 
.lalue  des  vorigen  Jahrhunderls  ben  Its  ein  Vertrag 
vereinbart.  Er  scheiterte  daran,  daü  die  spanischen 
Gorles  ihn  unerledigt  ließen.  Es  ist  nicht  anzu- 
nehmen, i],\?>,  wenn  .scilen.s  Spaniens  und  Portu- 
gals der  Wunsch  auf  Abschluß  von  Handels- 
tarifVertrSgen  mit  Deutschland  zu  erkennen  ge- 
geben würde,  die  veriiiiri<it  tcn  lU'gierungen  diesem 
Wunsche  nicht  willfahren  sollten.  Sodann  haben 
sich  nicht  nur  in  der  deutschen,  sondern  auch  in 
der  auslCndiscben  Geschäftswelt  Stimmen  bemei  k- 
bar  gemarht,  die  auf  den  Ahsrhltiß  von  Tarif- 
verträgen mit  Holland,  den  norUisclieu  Staulen, 
Dinemark,  Schweden  und  Norwegen,  ab- 

'  zielten.  Es  ist  durchaus  nicht  unnu'.gHrh,  dal5 
diese  Bestrebungen  von  Erfolg,  wenigälens  insoweit 
gekrönt  werden,  als  Versuche,  zum  Abschluß 
solcher  Tarifverlriige  zu  gelangen,  unternommen 
werden.  Ks  wird  für  ilie  lndiHtri'>  Anfir.ibe  der 
nächsten  Zukunft  sein,  einmal  darauf  huizuwirken, 

\  daß  solche  neuen  Tarifverträge  mögliehst  zustande 
kommen,  natürlich  unter  der  Voraus-et/iitp_'  diili 
dabei  in  erster  Reihe  die  industriellen  Inleitsscn 
gewahrt  werden,  und  sodann,  daß,  wenn  die 
Versuche  unternommen  werden,  die  industriellen 
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WOnsche  in  gehöriger  Weise  und  mit  der  nötigen 
Energie  bei  den  veriiflndeten  Hegierungen  zu  Gehör 
gebracht  werden.  Aber  aucli  i!  ehon  von 
dieser  Aufgabe  der  Schaffung  neutr  iiandeistarif- 
vtrtrige  itt  d«r  iDdaslrie  fDr  die  nlchst«  Zu» 
kurift  vnrh  eine  jjroftp  handpls|><i!it!-c!ir  Aufgabe 
zugewiesen.  Ks  handelt  sich  dul>«i  zunäciist  um 
die  Erneuerung  einiger  Verträge  mit  denjenigen 
Ländern,  mit  denen  Deutschland  gegenwärtig  ini 
Meistbegönstigungsverbältnis  stellt.  Man 
weiß  noch  nicht  genau,  welche  Absichten  die 
Regierung  auf  diesem  Gebiete  ?crfolgt,  isann  aber 
nach  äulieren  Anzeichen,  namentlirli  nach  Vor- 
gängen in  der  Reiehslagsiiomniiäsiuu,  die  die 
Handelsvertrlge  Torberftten  bat,  annebmen,  defi 
einzelne  der  bisherigen  Meislbegünstigungsverträge 
tatsächlich  einer  Änderung  unterzogen  werden 
solleo.  Wenn  dabei  die  induatriellen  Verhiltotsse 
eine  Förderung  erfahren  würden,  so  wflrde  man 
damit  nur  einverstanden  sein  kennen,  jedoch  nur 
unter  dieser  Voraussetzung.  Denn  wenn  etwa 
Kändigungen  in  der  Absicht  erfolgen  sollten, 
lediglich  weitere  Berücksichtigungen  hmdwirtsc  baft- 
licher  Interessen  eintreten  zu  lassen,  so  könnte 
die  GelUtr  entstehen,  daft  Vertrige  mit  diesen 

Struiten  kflnfti^;hin  liberhaiipf  nicht  zii^t.inde 
kommen,  und  dann  wäre  die  Industrie  erst  recht 
geschädigt.  Zu  denjenigen  Auslandsstaaten,  die 
mit  Deutschland  in  ganz  besonderen  handels- 
politischen Beziehungen  stellen,  gcdun  n  England 
und  Nordamerika,  zwei  .Staaten,  mit  denen 
der  Verkehr  Deutschlands  ein  außerordentlich 
wichtiger  ist.  Was  zunächst  England  angeht, 
80  hatte  Deutschland  früher  mit  ihm  einen  Meist- 
begfinstigungsveTtrag.  Er  existiert  nicht  mehr. 
In  den  letzten  .laliren  wurden  die  handeljpolitischen 
Verhältnisse  zu  England  stets  so  geregell,  daß 
dem  Bundesrat  fthr  eb  oder  sw«  Jdire  die  VoU« 
macht  erteilt  wurde,  die  Tarifverlragssitze  auf 
englische  Provenienzen  zur  Anwendung  zu  bringen. 
England  behandelte  dafür  die  deutschen  Waren 
nicht  schlechter  als  die  anderer  Länder.  &  bt 
ja  bekannt,  daß  die  Handelsbeziehungen  zu  ver- 
schiedenen englisciien  Kolonien  Störungen  erfahren 
haben.    Es  ist  ferner  bekannt,  da0  in  England 

Mne  Strömung  aufgetreten  i.st,  welche  einer  S(  liul/- 
xoUpoütik  nahe  verwandt  ist.  Ob  die^e  Strömung 
sich  tatsächlich  zur  Geltung  wird  durchsetzen 
können,  ist  vorläufig  nicht  abzusehen.  Nun  lauft 
das  Provisorium  mit  England  Ende  IW)'»  ab. 
Ob  es  möglich  sein  wird,  m  dieser  Zeit  zu  einem 
Abkommen  mit  England  zu  gelangen,  das  auf 
eine  längere  Zeit  abL"  '-rlil'i--:eti  werden  k'"-nn'e. 
muß  abgewartet  werden  Zvviachen  Deulsciiiaud 
and  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  liegen 
die  Verli.iltnisse  nun  noch  verzwickter  al.s  bei 
England.  Bekanntlich  hatten  einzelne  deutsche 
Staaten  mit  der  nordamerikanischen  Union  einen 
Meistbegünstigungsvertra',:  in  der  ersten  Hälfte 
des  vorigen  Jahrhunderts  abgescbloasen.  Auf 


Grund  diesies  Vertrages  liefen  dann  lange  Zeil  die 

handelspolitischen  Beziehungen   zwischen  beiden 
Ländern,    bis  Nordamerika  zu   der  Anschaiiunp 
gelangte,  daß  die  Meistbegünstigung   nur  gegen 
besondere  KomeMioaen  zu  gewähren  seL  Dainit 
war   das   Prinzip   des  Reziprozitätsvertrages  ge 
j  scbatTen,  und  da  Deutschland  naturgemäß  die 
I  Meistbegflnstigungsklausel  nicht  anders  Nordamerikt 
gegenüber  auslegen  konnte,  als  diese-;  ilmi  .selbst 
,  gegenüber,  so  kam  das  Abkommen  vom  Jabre 
I  1900  zustande,   das   einer  Erneuerung  bedarf, 
bevor   die   neue   handels-  und  zollpolitische  Ära 
Denisclilaini^  l)eginnt.    Die  politischen  Beziehungen 
1  zwischen  Deutschland  und  Nordamerika  sind  be- 
kanntlich aufierordenllidi  gOnilig.  Man  hat  in&lf^ 
dessen  auch  an  den  verschiedensten  Stellen  die 
1  Hoffnung  gehegt,  daß  es  zwischen  beiden  Staatoi 
I  zam  AbschluB  eines  Tarifvertrages  konamen  würde. 
I  Ob  diese  Hoffnung  sich  erfüllen  wird,  steht  noch 
I  dahin.    Jedenfalls  wird  die  Industrie  alle  Ve^ 
I  anlassung  haben,   beizeiten   die  Augen  aufzutuo 
und  darauf  zu  sehen,  dal5  sie,  wenn  AbmacbongCO 
mit  der  nordamerikanischen  Union  getrolTen  wer- 
den, nicht  etwa  wie  bisher  hinter  der  Landwirt- 
I  Schaft  lurOckstdien  muß. 

I        Des  weileren  wird  die  Indiistri«'  zusehen  müssen, 
!  auf  anderen  (iebieten  Kompensationen  fflr 
>  die  Schädigungen  zu  erhalten,  die  sie  auf  handels- 
politischem Gebiete  erfahren  hat.     Hier  kommt 
namentlich  das  weile  Gebiet  der  Eisenbahn- 
und   W a SS erf  nie  h  t sä t  z  e   in   Betracht.  E» 
ist  ja  bekannt,  daß  die  Industrie  aehOD  seit  lahreo 
nach  einer  planmäßigen  Herab.«et7ung  der  Gilter- 
I  tarife  verlangt  hat,  leider  bisher  immer  ohne  Er- 
folg.   Sollte  diese  darebgreifende  Reform  fOr  die 
I  näehste  Zukunft  nicht  zu  erlangen  .sein,  SO  mäßtCO 

idoch  mindestens  allen  den  indu«lriezweigent  die 
nachweisen  kOnnen,  dafl  sie  dm«b  die  neue 

I  Handel.spnlilik  >:escbädigt  sind,  Kruchtermäßigungen 
auf  den  Eisenbahnen  für  ihre  Kobmaterialien  oder 
ilire  Fabrikate  gewährt  werden.  Die  Wasser- 
frachtsätze  werden  nach  der  gletdien  Ricbtmig 
einer  Fievision  nnter/o^'en  werden  müssen,  nament- 

I  lieh  aber  wird  darauf  zu  sehen  sein,  daß  uicbl 

'  etwa  die  Fracht  auf  den  Wasserstraflen,  wie  dies 
in  der  Alisicht  zu  liegen  scheiol»  fUr  die  Industrie 

I  gar  noch  verteuert  wird. 

I  SchlieBlich  wird  aber  die  Industrie  selbst  sn- 
selien  müssen,  daß  der  Grund,  weswegen  ihr 
-(liehe  Nachteile  wie  in  den  neuen  Handelsver- 
tragen  und  in  dem  autonomen  Zolltarif  zugefügt 
werden  konnten,  beseitigt  wird.  Dieser  Gniod 
lic'^'t   eiiizifr  und   allein  darin,  daß  die  Industrie 

,  im  Reichstage  nicht  die  Vertretung  hat,  die  ihr 

i  ihrer  ganzen  politischen,  sozialen,  vrirtschafüieben 
und   kulturellen  Bedeutung  nach  zukommt.  Bei 

I  der  Regelung  des  Wahlrechts  im  Reiche  ist  j» 

'  ein  Verhältnis  in  der  Volksvertretung,  bei  dem 
die   Industrie  ihrer  Bedeutung  gemäß  nicht  be- 

.  teiligt  ist,  möglich;  aber  recht  groAe  Teile  der 
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15.  nn  IMS. 


bdutrie  w«rden  auch  von  dem  Vorwarf  aieht  | 

freifCspruclieii  werden  können,  daß  sie  sich  bis- 
her um  dif  Verlrrturtp  itiirr  !ntcn*>isen  im  Reichs- 
Parlament  zu  wenig  gekümmert  haben.  Jetzt 
wird  nan  hofliraüieh  Qberdl  in  der  Industrie  er- 
kennen, was  es  fiir  einen  Werl  liat,  rnöglidist 
viel  Vertreter  im  Parlament  zu  haben.  Die  Folge- 
rung aus  einer  solchen  Erkennlnis  tcann  nur  die 
sein,  zu  f;eeigneler  Zeit  mit  größter  Energie  ein- 
uigreifen  und  dafOr  zu  sorgen,  daß  in  Zukunft 


solche  Schläge,  wie  sie  die  Industrie  y-iA  erhalten 

hat,  sich  nicht  wiederholen  kiinfien  ;  denn  als 
sieher  ist  anzuseilen,  dali  die  veibiindelen  Regie- 
rungen in  der  Uevurzugung  agraribchtr  und  Zu- 
rücksetzung industrieller  Interessen  niemals  so 
weil  geganffen  wären,  wie  dies  jetzt  tali>äelilich 
der  Fall  gewesen  ist,  wenn  nicht  eine  agrarische 
Rricbätagsmehrheit  sie  dazu  gedrAngl  hftlte. 

it.  irmsHM. 


Berieht  Uber  in-  und  aosUndlselie  Patente. 


wslebs  von  dem  asfegskansa  Tags  an  wilirssd 
zwsisr  Msnate  zur  Eiasiektnahaia  für  jadermann 
ta  RatoiriltliM  Nleatairt  ia  Baritai  MsHsim. 

9.  Febraar  190B.  Kl.  Ib,  E  9712.  Eioriebtung 
zar  Ansfiihrunff  der  elektromagnetiscben  Scheidung 
im  Fvld  einer  aynamoelektriBcben  Maschine.  Elektro- 
MagnetiBchc  (i> lUi  haft  ni.  Ii.  H..  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  lUa,  U  40GB.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Koks  unter  Verwemlung  von  metalloiydhaltigen 
Stoffen.  Dr.  C.  Otto  &  Comp.,  G.  m.  b.  H  ,  Datd- 
bansna  a.  d.  Rabr. 

KL  18a,  2  4Sß9,  Verfabren  cum  DarcbicbmeUen 
voa  BtsemnssuB  vemittelst  einer  unter  hobem  Druck 
»tehem^pn  Stirhflamme;  Zusatz  zum  Patent  Nr.  151299. 
Wilhelm  Zollcnkopf,  Köln  a.  Rh.,  Cunil.rrtkloster  19. 

Kl.  24b,  Ü  14  091.  Vf>rriclitui)^:  tut  Krzfiii,Mni>: 
von  üaa.  Robert  Deinjister,  .Marietta,  Ohio,  \  .  .St  A.; 
Vertr. :  M.  Schuietz,  l'at.-Anwalt,  .\achen. 

Kl.  aic,.  H.  88087.  Verfahren  sor  Ueratellaog 
von  ans  swai  versebledeuen  Metallarten  beitebenden 
Blöcken  unter  gleichzeitiger  Verdichtung  der  flttssigen 
Mftallmasse  in  einer  sich  verjüngenden  Form.  Henri 
Härmet,  St.  Kticnne.  Loire,  Fraakrsicb;  Vettr.: 
M.  Löser,  l'at..Auw.,  Dresden  9. 

PSr  diese  Aamsldting  i^t  bei  der  Prüfung  geniß 

dem  UnioasTsrtrsge  vom  i^**^'^      Prioritit  auf 

Grund  der  Aamelduing  in  Firaalüdch  vom  7.  ICk.  03 

ftufikaiint. 

Kl.  :il<-.  W  20213.  Vorrichtung:  zum  Schmelzen 
von  Metallen  und  zum  Kntleeren  des  Si'liraelzliet.'i*lf. 
Alexander  Watzl,  Nürnberg,  Fürilierstr.  54. 

KU  496,  W  22  76&  Zweiatnfigsr  Scbaltwerkantrieb 
Ar  LocbmascbinsB  nad  Sdieren  mit  laagaamem  Ar- 
beitsgang und  achnsticm  Lasrgaag.  Gebr.  Westpbal, 
Feine,  Hannover. 

Kl.  50c,  N  7074.    Rahmen  für  Ki>Il(  r;_'.ingri>ste. 
Gustav  Naef,  l'zwil,  Schweiz;  Vertr.:  1"'.  C.  ülai>er, 
L.  Glaser,  0.  Hering  ud  E.  Pait«,  Patsnt<Anw»lt«,  I 
BwUn  SW.  68. 

KL  80a,  J   7123.    Maschine  SUr   uh.oatz» eisen 
Baistdlung  von  Zisgelnr  Bribetts  n.  dergl.  .loseiih 
Wellington  Fergnsoa  and  George  Welsb  F(-rKusi»o, 
Wangaratta,  Victoria,  Austr.;  Vertr.:  Rudolf  Mewea,  , 
Berlin,  I'ritzwalkerftr.  14.  i 

i;^.  Februar  19t>ö.  KI.  7c.  K  17  !• '..').  Vor 
riclitung  zur  Verengunff  von  Hohlkiirpfrü  aus  Blc<h: 
Zus.  t.  Anm.  R  17213.  Rheinisrhi  s  l'r«  lj-  u.  Zieh- 
werk Kohl,  Bnbens  db  Ziiblke,  fiodenkirchen  b.  Köln. 

Kl.  7e,  R  17686.  Torriebtong  sar  Verengung 
von  Hnhlkttipsni  aas  Bleoh;  Zas.  s.  Aam.  R  17219. 


lUicinis-  hes';  Tr^Q-  und  Ziehnerk  Robl,  Robsas  db 
Zuhlkc,  liuiii  nkirchen  b.  Köln. 

Kl.  _'tf.  Ii  1^430.  Vcrfahnn  zur  HerRtellang 
eines  nl<>^lich^t  kohlenwasserstofffreien  Gases  SOS  gas- 
haltiger K<ihle  in  einem  einsiges  Prosefl.  Ossnotorsn' 
fabrik  Deutz,  Köla-Deatx. 

Kl.  24f,  F  17487.  Wa$ser^'ekählter  Hobirott 
Paul  Freytai(,  Haspe  i.  West  f. 

Kl.  24h,  K  3»i9J»4.  Hr-ii  biikunirsvorrichtung  für 
(iastT/euger,  Hothufen  und  dtri:!.  mit  unttTluilli  des 
BeHchickunjfstricliters  uiidatifeniUr  VcrteiluDtft^scbeibe. 
Karl  Wilhelm  Bildt,  Stockholm;  Vertr.:  A.  Loll  nad 
A.  Vogt,  Pit.-Anwälte,  Berlin  W.  H. 

16.  Psbmar  1906.  Kl.  7a,  11  32  191.  Vorri>  h- 
taag  aam  seatritcbsa  Riabriagen  des  Werkatücb» 
nritebsB  die  Arbeitairitiea  mues  SchriigwaliveAs 
zur  HiTstellunir  nitlit1>>Hcr  Rubre.  Otto  Heer,  Düssel- 
dorf, Graf  A(t<iltftr.  45. 

Kl.  ISii.  (i  'JiMW».  Vorrichtung  »^uui  Tfii-kenen 
von  i.aft  für  hütteDte«  hnische  Zwecke  durch  Abkith- 
liin^'.  .liiiiM-s  (iaylev,  NewYorit;  Vertr.:  Msx  Löisr, 
l'at.Anwalt,  Dresden  9. 

Kl.  40f,  P  16209.  Verfsbren  sar  Verbiaduag 
von  unfrleicliartieen  Metallen  .luhn  Duffield  Princs, 
New  York,  und  Howard  Steel  Rodgcri,  Covingtoa, 
Kentn  kN  ;  Vertr.:  Dr.  L.  Gottsebe,  Psit.-Anwalt, 
Berlin  \S  H. 

Gebrauchsmaitterelntraifangea. 

13.  Februar  190B.  Kl.  10a,  Nr.  242756.  Koks- 
iifcn  tur  Ni'lirni>riidulvtini,'>winnun|B;,  mit  Luftvor- 
waruiuu^  und  oben  liejjenden  Hrennern.  Friedrich 
Kofpe.  Hochum,  Rlicinisihcstr.  2(> 

Kl.  4'.»a.  Nr.  243  153.  Blockabuteihma.schine  mit 
in  nreren  sich  gleichzeitig  ia  einen  rotierenden  Block 
btneioarbeitendsa  Abstecboienaru.  Heinrich  Koehler, 
fiocbam,  Kaiser  Wilbelmstr.  94. 


Deutsche  Reichspatente. 

Iii.  18  b,  .Nr.  l."»4.Vs<l.  vom  20.  .Juli  U»01. 
l;  hiird  Dietrich  in  Geisweid  a.  d  Sieg. 
Verfuhr zur  Koktung  von  Flußeitem  oätr  Staht 
ron  gfiitigetn  MohieHat^Vthatt  tfitnA  Hinfiefim  d«$ 
fiüs!<,i/fn  Mttalhj  in  si««  KtMuttfamiiid  jmthattsmd« 

Form. 

|i;i>i  y.t  kiililf:.'!*'  Vliilnisfn  wird  in  nni:;Iif'li^t 
dinint-ni  Struhlc  in  i'in  IpiIkh  <if1',)li.  df'^-cn  liiit.'ii 
mit  ilrni  Ki-lili!ti;;-iiiit1i  l  ('rrrr.  <  *|,  Wn<'lis.  Tiirat'  ii. 
l'ech)  bedi'i  kt  ist,  i  iriL''  L'"^'-en.  .!>■  iliini  i  r  i!.*r  .Strahl 
und  je  höher  <im  Gi  t  ii»  i>t,  dr^tn  s  <j.!kuniu.<-ner  und 
höher  aoli  die  Koblung  des  b'lnbcisens  sein. 
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ä60    Stahl  and  Eiien. 


Btricht  aher  in-  und  au$lSndiseh*  PfUtntt. 


86.  Jahrg.  Nr.  6. 


Kl.  10b,  Nr.  I.VI4H»,  vom  30.  April  1903. 
Frietlrich  H;ieming  in  Strabburg  i.  KIs 
MU  Poppelboden  und  iJampßeisung  rergehener  Sehmeh- 
ke»ael  für  l'ech  und  andere  Hr%k-ftiierung»bindemiUel . 

Von  bereits  bekannten  Kessi-ln  mit  Doppelh.ulfn 
unterscheidet  sich  d«r  vorliegende  Jadur<'h,  daJi  der 
dnrch  den  Doppelboden  b  d  geleitete  WasRerdanipf, 


welcher  die  Erhitrung  de»  Peches  bewirkt,  darch  eine 
untergebttute  Feuerung  f  überhitzt  und  in  diesem  Zu- 
stand durch  Kohr  r  der  Rinne  n  zugeführt  wird,  durch 
welche  das  geschmolzene  l'ech  auf  das  Brikettier- 
gut fließt.  Der  Dampf  durchströmt  den  Doppelboden 
0  der  Kinne  a,  erhält  also  das  Pech  genügend  warm 
und  tritt  am  Kmle  der  Kinne  durch  Löcher  m  aus, 
wobei  er  das  übcrkants  d  abfließende  Pech  zerstäubt. 

Kl.  iH,  Kr.  I&'i^!?,  vom  25.  Juli  1903.  Wil- 
helm Heintges  in  Hörde.  ISlgersehrttttralzicerk 
mit  zwei  nebeneinander  liegenden  und  mit  um  l'^o" 
versetzten  Arbeittkalibern  rereehentn  Walzenpaaren  zum 
gleiehzeiligen  Auswalzen  zweitr  Rohre. 

Die  beiden  Domstangen  g  und  k  sind  neben- 
einander in  einem  Schlitten  c  verschiebbar  gelagert. 
Sie  sind  mit  Zähnen  versehen  und  durch  ein  Zahn- 


ritzel^i  zwangläufig  miteiuunder  verbunden,  derart, 
daß,  wenn  die  eine  Dornstange  vorgeht,  die  andere 
rückwärts  bewegt  wird,  so  daß,  wenn  das  eine  Kaliber 
das  ihm  zugefülirte  Werkstück  auf  dem  Dorn  um  ein 
gewisses  Stück  auswalzt  und  die  zugehörige  Dornstange 
zurückschiebt,  diese  Bewegung  der  Dornstange  benutzt 
werden  kann,  um  <lie  andere  Dornstange  mit  dem 
zweiten  Werkstück  dem  andern  Kaliber  zuzuführen. 

Kl.  24  r,  Nr.  15504s,  vom  29.  April  1903. 
\'.  Holczabek  in  Reichenbach  in  Schles. 
h'ettenront. 

Die  um  ihre  Längsachse  drehbaren  Roststäbe  von 
dreieckigem  oder  mehreckigem  Querschnitt  werden  auf 


dem» Wege  von  der  Fenerbrflcke  nach  dem  Heizer- 
Stande  durch  Hindernisse  r,  gegen  welche  sie  bei  der 
Drehung  der  Ketten  k  stoßen,  so  gedreht,  daß  immer 
neue  Flächen  der  Roststäbe  die  Uostfiäcbe  bilden. 


Kl.  49f,  Nr.  154730,  vom  28.  Juni  1903.  Pzol 
Cninat  in  Aci^ries  D'Unieux,  Loire.  Ver- 
fahren und  yorrichtung  zum  Schmieden  und  Walzen 
von  teiltceize  erztarrUn  Blöcken  aua  Stahl  oder  deryl. 

Der  Block  wird, 
um  Lnnkerbildung  zu  _  i        1,1  | 

verhütcu,  bald  nach 
seiner  äußeren  Er- 
starrung, jedenfalls 
während  sein  Inneres 
noch  nicht  erstarrt 
ist,  einem  äußeren 
seitlichen  Druck  un- 
terworfen, und  zwar 
von  unten  beginnend. 
Hierbei  wird,  um  ein 
.Austreten  des  noch 
flüssigen  Metalls  über 
den  ooeren  erstarrten 
Kand  des  Blockes  za 
verhüten,  oberhalb 
der  Stellen,  wo  die 
Druckwirkung  statt- 
findet, kaltes  Wasser 
gegen  den  Block  ge- 
spritzt. 

Das  Zusammen- 
pressen des  Metalls 
kann  durch  Preß- 
Stempel  oder  Walzen 
erfolgen.  Erstere  d 
sind  in  einem  heb- 
und  senkbaren  Rah- 
men b  derartig  untergebracht,  daß  sie  den  Block  « 
möglichst  allseitig  erfassen  und  pressen.  Der  erforder- 
liche Preßdrnck  wird  dnrch  Druckwasser  erzeugt.  Di» 
Federn  f  ziehen  die  Preßstempel  d  nach  Ablassen  dei 
Druckwassers  wieder  in  ihre  Anfangsstellung  suräek. 


Kl.  12«,  Nr.  155245,  vom  24.  Februar  1906i 

Eicher  Hütten  - Verein  Metz  &  Cie.  in  Eich, 
Luxemburg.  Vorrichtung  zur  Reinigung  und  Ab- 
kühlung ron  (iiehtgasen  durch  H'asehtn.' 

Bei  den  (iichtgasreinigungsapparaten,  insbesondere 
solchen,  welche  aus  rotierenden  in  Waaser  tauchenden 


durchbrochenen  Scheiben  bestehen,  dnrch  deren  Durch- 
brechungen die  zu  reinigenden  Oase  hindurchgeff 'rt 
werden,  hat  sich  der  Ubelstand  gezeigt,  daß  die  Gase 
infolge  ihrer  hohen  Temperatur  viel  Wasser  aufnehmen. 
Dies  zu  verhindern,  sind  zwischen  den  einzelnen 
Scheiben  e  Kühlkörper  g  angeordnet,  welche  das  vom 
(iase  aufgenommene  Wasser  wieder  niederschlagen. 


Kl.  18  b,  Nr.  154765,  vom  28.  Februar  190S. 
Eben  Bumstead  Clarke  in  Pittsburg, 
Harold  Binnej  in  New  York  und  Friedrich 
Meffert  in  Berlin.  Verfahren  zur  Herstellung 
ri>n  Tiegelslnhl.  Gegenstand  des  amerikanischen  Pt- 
tentes  Nr.  703  543  (vergl.  „Stahl  and  Eissn"  1903  ä.  897). 


16.  Min  1906. 


iit*U  niwt  £Ma.  861 


Kl.  18a,  Nr.  l.)ir>SS,  vom  3.  Januar  1903.  Ar- 
pad  Rönay  in  Budapest.  Verfahren^  rotlfäkige 
Kohlen-  und  Et  tbrikett»  durch  tfmm  mU  Lllfttdtlmt$n 
MFMk^iict»  Kanalofen  zu  fahren. 

'  Di«  En-  oder  Kohlenbriketto  a  von  vylindriscber 
SWB  w«rdai  mm  Traeknwii  odar  Qifih«n  durch  einen 
Euulofeii  h  gefafait,  demn  8OU0  «  §0  lehräg  ist, 
daß  difi  RoUkSrper  «  sich  selbittiltig  durch  den  Ofen 
bewegen.  Letzterer  igt  an  seinen  beiden  Enden  mit  den 


verbanden,  in  ili  tun  vier  Winkelhebel  9  /'  (i  um 
die  Zftpft«n  f  drehbar  gelagert  lind.  An  den  vier 
l'unktfa  a  sind  die  Winkelnebel  und  damit  auch  die 
Zange  an  einem  durch  einen  Kran  heb-  and  senkbaren 
Gerüst  e  d  aafgehlagt,  während  die  Punkte  g  towohl 
darab  StaDgan  h  Wtor  sieb,  als  auch  daroh  Stangen  n 
mit  ainam  in  Panltte  1*  fettgelagerten  Hebel  k  — 
lenkig  verbnndfin  sind,  dessen  freies  Ende  in  dem 
weglichen  Zangenarm  o  gelenkig  verbunden  ist. 


freien  Zotritt  der  Luft  verliindemden  Luftschleusen  d 
und  f  versehen,  die  z'.^  i  i  kiKü'ML:  1  l:iL'elriidem  f 
Wstelien,  welche  durch  die  eingebrachten  und  durch 
die  den  Ofen  verlassenden  KoUkörper  selbsttätig  ge- 
dieht werden,  oder  deren  Drehung  durch  das  (iewicbt 
dar  Bollkörper  erleiehlert  wird.  Die  Rollkörper  b«- 
wi^n  sich  in  mehreren  nebeneinanderliegenden  Bah- 
nen durch  den  Ofen.  Die  Drehung  der  Lnfkscbleosen 
wird  so  geregelt,  daß  die  Rollkdrper  dia  baabaiehtigto 
2eit  im  Ofen  verbleiben. 


Kl.  24 f,  Nr.  vum  lt.  Mai  1900.  Paal 

Sebmidt  &  Daagras,  Teebniaehae  Bnraan, 
m.  b.  H.  in  nasayer.   Dat^rmiyer  Rost. 

Der  Rost  besteht  ans  einer  Rohrschlansje  </,  welche 
Balken  f  dachförmig  aufgehünet  ist.  Die 


an  etnem 


Eadan  daa  SdiiaagMroilna  aind  nmab  Flaoinhain  g 


Wird  die  Zange  auf  einen  Block  x  geaankt  and 
dann  die  .Sperrung  m  «,  welche  den  beweglicben  Arm  o 
larflekbielt,  gelttat^  «o  wird  letzterer  heim  Wieder 
aDbeben  dar  Vorriobtung  vorgeschoben,  bis  sein  Kör- 
ner den  Block  erfaßt,  indem  die  Hebel  a  f  durch  das 
hochgehende  Gerüst  e  d  naeh  aufwärts  gedreht  wer- 
den, wiihrenil  die  Zange  Reibst  noch  auf  dem  Boden 
verbleibt.  Erst  wenn  der  Block  x  fest  einge!«pannt 
ist,  geht  aach  die  Zange  hoch.  Während  daa 
SebUeAau  bairagt  aicb  die  Zange  atala  parallal  tn 
flieh  talbat 


Kl.  4»«,  Mr.  164718,  vorn  7.  Mai  liMlS.  Bar  Uq 
Anbaltiaeha  HaaebiBanbao  •  Akt-Oea.  in 

Berlin.  Druckluflnietmaaehint. 

Der  Sehla«kolben  a  ist  von  einem  darauf  ver- 
aobiabbaraa  boblcylindrischen  l'rebkulben  b  zum  Zn- 
■ammendrneken  der  zu  vernietenden 
Bleche  X  utntceben.    Zwischen  beiden 
Kolben  a  und  h  ist  ein  Uoblrann  a 


mit  Rohren  m  verbunden,  durch  welche  Külilwasser 
la-  und  abgeleitet  wird.  Rohr  k  dient  zur  Zoführung 
fOn  Luft  unter  den  Rost. 

Bei  Abnutzung  wird  die  Rohrschlange  d  ein  ent- 
mteehendes  ^tüek  gedreht,  SO  daß  neaaTafla  mit  dam 
IWn«  in  fiatübmng  ' 


vorgesehen,  der  dnrcb  Kohr  h  mit 
der  Drucklttftleitnf  vertianden  iat 

und  dazu  dient,  sowohl  dito  Bteebe  x 

während  des  Nietens  /iisaninienziipressen ,  als  anch 
durch  üegendruck  die  Schiapwirkung  d's  Kolbens  n 
zu   regfein,    indem   je    n;i''li    .\b-(ii  ht    die    Flunhe  den 

Kolben«  a  in  der  Rammer  e  vergrößert  oder  ver- 
klainart  «ardaa  haaiB. 


kL4»f,  >r.  ir>4  71}L  vom  IH.  Juni  1903.  Duis- 
barger  .MaBchinennan  •  Aktien  •  Gesell- 
schaft vorm.  Bechern  &  Keetman  in  Duis- 
burg.   GbaiytoraarrMfiKiv  «A  «{Mr  bariM«iCBl«M 

Bai  diaaar  S^ge  kommt  dar  Greifermechaniamna 

abaa  motoriachen  Antrieb  lediglich  durch  das  Eigen- 
gewtebt  dar  Zange  zur  Wirkung.  Die  Zange  besteht 
aus  dem  faaten  Arm  t  nnd  dem  in  ihm  verschiebbaren 
Arm  0.  Dar  Ann  «  ist  mit  den  beiden  Travenen  ( 


KL  «Ob,    1fr.  IfiSdSa,  Tom  6.  Mai  1901. 

Carl  von  Forell  in  H  am  barg,  Ywfnkrtm  MWt 
HereteUuntj  von  Si-hUifkcnztmtnt. 
I  Etwa  50  .,  k:4lkhiiltige  Hochofenschlacke  wird 
durch  Einliiät>en  vn  W  asäer  in  Schlackengand  verwandelt, 
dieser  dann  in  einem  Brennofen  bis  zur  Sinterung 
erhitzt,  und  durch  Besprengen  mit  Wasser  so  weit  ab- 
gekühlt, daß  er  ji^mahlen  werden  kann. 

Durch  dieae 'Behandlung  sollen  die  waaaarbaltigan 
Silikate  des  kristallinischen  SchlackenBaodaa  in  aoloba, 
wie  9ie  als  Grandla;;e  einea  braoebbann  Zamanta  nötig 
sind,  verwandelt  werden. 
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26.  Jalirf.  Mr.t. 


El.  4»e,  Nr.  l.'»JH).W,  vom  H.  Juni  HHK).  Hanii-l 
&  Lueg  in  1) ü »se  1  il o r f - (tr af e n be rp.  Ztcei- 
atkntidige  htfdraulischt  l^run*  oder  Sehtere. 

Bei  dieaer  Praue  werden,  wie  bereits  ttblieh, 
beide  PreB-  betw.  Schneidbaekf  n  f  nnd  *,  am  riae 
glfii  liir  iJ.i^T  Wirliuni;  auf  <la«  Arbeifssfiirk  za  erzieleo, 
jjc^'t  iH-iiKui'h  I  trt'tiilirt,  indt'in  liif  unter«  Barkp  A  mit 
dem  liewcj^lii'hi  n  ZUnnier  r.  und  dii-  o\>vtv  f  mit  lifni 
in  ihm  verachieb baren  Kulben  d  fest  verbuu  Un  i^t. 
Dureh  Einleiten  tob  DroekwuMr  ilur<-h  Holir  o  in 

den  Zylinder  r  oder 
durch  Einleiten  von 

Dampf  in  den 
Draelraberaetier  b 
nnd  dadnreb  be- 
wirktes Nieder- 
gellen    de»  I'ber- 
setzerkolbens  n  in 
<itin  Zylinder  e  wird 
hier  Üraclt  eraengt, 
d«r,  Indem  er  d  nnd 
\J         e  auseinandertreibt, 
die  Backen  f  nnd  h 
\ji  einander  nähert. 

Die  Krfindun>;be- 
I  «weckt  nun  ,  l)eide 

Backen  nach  Ent- 
lastung dea  Preß- 
arlindeia  e  vom 
Dmek  in  kfinetter 
Zeit  automatisrh  in 
Zill  ii<  kziifiihren.    Denijfenirtli  sind  die 
i  k  fiir  cif'n    I'ri  listfiujiel  il  in  den 
Teilen   des   l'rellzylmd« ts  r 
Daiupfzulasses 


kl.  24  a.  Nr.  154872,  vom  28.  Jnni  1908.  A.  Ble- 
»iD>;er  in  Duisburg.  Verfahren  tur  Venrertung 
MM  U  fuehbtrgtmuiMlähHlirheH  Hrtnnmattrial-  AhfiUtn. 

Die  Brennmatarial'AbaUa»  voraebalieli  Waicb- 
berge,  werden  »wiehct  anf  «inm  nradraatedi  bewngfaa 
PlMirMt  •  angabnant  nnd  verkokt  nnd  wihrend- 


ihre  Aiiftin; 
Riiokztii;/\  liu'icr 
gleich  tiills  tiewt  glichen 
eingebaut.  Durcli  daa  Dmatenem  des 
wird  auch  daa  >Stenerorgan  für  die  Rückzut^zyliuder  ik 
regiert,  ao  daß,  während  der  Preßivlinder  e  nnd  der 
Kolben  d  vom  Dnek  entlastet  weräen,  Dntckwnaaer 
unter  die  Kolben  der  Rfiekzuiritylinder  {  (■  tritt  nnd  den 
Kolben  d  mit  seiner  zu)reb(.ris.'en  l^m  ke  f  n.n  li  uben, 
auwie  den  Zyliniler  c  mit  Hin  kf  /»  nurli  unten  bewegt, 
(ileiebzeitij;^  wird  auch  der  I  »rm  k  .hrrsetaerkolben  in 
seine  Anfangsstellung  surückgetrieben. 

KI.  ISa,  ».  1Ö4.VS4I,  v,.in  •>.\.  Mai  l'.Ma  Kei- 
ner M.  Daelen  in  Düssehlurf.  ierfuhren  zur 
Hn-wUltung  ron  Zügeln  au»  einem  Gemengt  von  Erz, 
Kohle  und  Bindemitteln  durch  Stampfen  in  Formern. 

Die  Erze  sollen  für  die  direkte  Erzeugung  von 
Flttfieisen  in  aus  Ers,  Kobl«  nnd  Bindemittel  be- 
fltebende  Zie;;el  ums^ewandett  werden,  die  so  fest  sind, 
dal)  sie  (ihne  eine  li.-i  ndere  llulle  von  Kisenblech 
oder  deriileulien  die  Ueliuii<liiini:  in  einem  <iiiiliiifen, 
in  welchem  das  Krz  zu  Metall  reduziert  wird,  auH- 
halten.  Als  Bindemittel  soll  Tun,  Lehm,  Kalk  oder 
dergleichen  verwendet  werden.  Da  dessen  Meni;e 
durch  dt«  Schmelzkosten  begrenzt  ist,  so  wird  der  aua 
Ers  nnd  Kohle  bestehenden  Masse  nur  die  allemot- 
wendigste  Mcntre  an  H)n<1emittel  (etwa  ',  ,>  zu 
gesetzt,  dafür  aber  die  auliere  Kruste  der  Zit  ^rel  in 
einer  Tiefe  von  etwa  '  i»  ihres  Durchmessers  so  reii  b 
an  Hindemitlel  <etwa  '/lo)  gehalten,  liali  dieselbe  wiih- 
rend  des  (ilühens  groli«  Hiirtc  annimmt  und  den 
Ziegeln  jgenügenden  Halt  giiit,  dabei  aber  so  porös 
bleibt,  daß  die  im  Innern  der  Ziegel  entt^tehendcn 
Oase  angebindert  austreten  können.  Die  reduzierten 
Ziegel  werden  sodann  geschrowizen. 

Kl.  24 c,  St.  l.Vä047,  vom  31.  Juli  liiu3.  Adal- 
bert Knrzwernhart  in  Znekmantel  bei 
Teplitx,  Böhmen.  Verfahrt  •II  zur  Venntiiiuih)  ron 
Get$ver1uMten  bei  H,-ifiu-r»tiröfeH  unti-r  Ahsrh/ti/l  il,r 
OlUleitumi  Vir  ilfiii    I  rn. 

(S.  „Staiil  und  KisBn-  IHOi  S.  942  Abbild.  23.) 


dessen  vorwärts  bewegt,  bis  sie  in  einen  Schacht  h 
fallen,  in  dem  ai«  vollatindig  aaabrannen  nnd  an  «iBcr 
kompakten  Hasse  aaanauMnbaditB,  dia  ab  Btiga» 
Versatz  oder  Wetrehaomaterial  bonntit  werden  kaia. 
Einem  Festbacken  der  Maas«  in  daaa  Seknehk  k  whd 
dnrrh  WaaaorklUnng  voigobaqgt. 


KI.  18  h,   Kr.  1S4S67,   vom   4.  April  1906. 

Dr.  Theoilor   I.anser  in  Brüssel.  Vorrichlui'j 
I  :ut»    l'.i'tffinen   der  Srhhu-kf  beim  lleidofeunrhrntliii 
mittels  riiif.t  liebhltrs. 

Voll  bereits  bekannten,  demselben  Zweck  dienen- 
den Vurriclitungen  unterscheidet  sich  die  vorliegende 
1  dadurch,  daß  die  Düs«  nach  nll«n  Saiten  Htm  bewa^ 


Ii  Ii  nnci  rdnef  ist.  Sii-  ist,  durch  Gegengewicht  r 
ausbalaiinert,  auf  eineni  \\  ajren  /»  gelapert;  Zapfen  / 
nnd  II  ijrstatt«  n  itir  Heweijungeu  in  wagcreehter  nml 
senkrerhtcr  Kicbtung.  Mit  der  Dmcklnftleitnng  h  ist 
die  Düse  durch  den  Schlauch  •  verbandon. 

Die  Düse  kann  auf  ihrem  Wagen  Ton  Ofen  la 
Ofen  gefahraa  werden;  ihre  frai«  Mweglicbkeit  er« 
möK'lirht  ein  acbn«ll«8  nnd  vollatlndigM  Abblanan  dar 
Schlacke. 


Kl.  31c,  Nr.  151  Ss:,  vom  10.  Juni  1903.  Albert 
S  ;i  u  \  f  u  r  in  < '  a  in  b  r  i  d  g  e  (Mas  s.,  V.  St.  A.).  Ver- 
fiiiit  1  ;-iir  Hfri>tfllung  dichter  Uußstüekt  unter  nn- 
huitfndrm  /.ufähren  wieder  abfließenden  Metalle»  )» 
die  Guß  form. 

(iegenstand  des  amerikanischen  PatanteaVr.  7S6d06 
(vergl.  „Stahl  nnd  Eisen«  1904  8. 1899). 

Kl.  :tl  r,  Nr.  l.Vl«07,  vom  22.  April  1903.  Frani 
Helmpardamns  nnd  GeorgSindal  in  Nlrn- 
berg.   Modell'  oder  FormtnpuSer. 

Der  Modell-  oder  Formenpnder  besteht  ans  eiaea 

Gemisch  von  IS  Teilen  gcmablpnem  Kolojihoniamt 
1  Teil  Talkum  und  1  Teil  Infasorienerde.  Diese  Teile 
werdi  n  miteinander  gemiacht  nnd  in  Mnatea  Palvar 
verwandelt.  - 
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StaU  «ad  EInii.  aes 


Statistisches. 
Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Billfahr 
Jaaiur 


IHM 


IM» 


Ausfuhr 
Jaaiitr 


I 


Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Konverterschlaeken 

Schlacken  ■  mi  Erzen,  Schlacken-Filze,  -Wolle  .  . 
Tbomasaclilackeii,  getnabi.  (Tbomaspliospbaltuebl) 

Bokefa«,  IMUl«  «•«  HalMMirfkata: 

Brucheisen  und  Eiwnahfalle  

Robeisen  

Luppenaisan,  Rofaaebienen,  Blocke  


I 

966  S86 

64  069 
7061 


4  099 
10  167 
184 


Faaaoneiaeii,  Schianen,  Blacha  asw.  im  ganaan 

fiaas  graba  BlaaBiraraai 

Oans  grobe  Eisangnbararan  

Ambome,  Bredieiaen  etc.  

Anker,  Kelten  

brücken  um!  Brfickenbestandteile  

Drahtseile  

zu  groll.  Ma-schiuenteiLetcrubTorgescIunied. 

Eisenbahnarlisen,  Ridar  ale  

Kanonenrohre  

ROhran,  gaaralita  n.  gaiog.  aus  aduniadh.  Kaen  roh 

Gans  grobe  Eisenwaren  im  ganxen 

firobp  ElseBwaren : 
Grolle  Eisenwar.,  ii.  abyescbl.,  getirn.,  verzinkt  etc. 
(M  S<'hos<>c  aus  sehniiadb. Eisen,  nicht  weit  heariMilel 

UraiitstiRe  

Geschosse  ohne  Hleiniüntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

Schranlien,  Schraubbolzen  elc  

Messer  znin  Handwrerlcs-  oder  hluslichen  Gehravch, 

uiipolierl,  unlacfciert'   

Wiireii,  emaillierte  

,        aliges<  lilifTi^n,  gelirnifsl,  vorzinkt  .... 
Maschinen-,  Tapier-  und  Wiejt^infsser*  ..... 
Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen' 
Scheren  and  andere  Scbneidewerkzenga  .... 
Warkaanga,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 


Grobe  Eisenwaren  im  ganzen 
PalM  Ebmwnmt 

Guiswaren  

Geschosse,  vernickeil  oder  mit  Bleimintetn, 
Knpferringen   

Waran  aus  scbmiedl>arem  Eisen  

NAhmascbineo  oluie  Gestell  etc.  

Fahrrftder  aus  scbmiedb.  Eisen  ohne  Verbindimg 
mit  Antriebsmaschinen ;  Fahrradtoilc  ,iuf«cr 
Anlriebsmaischinen  und  Teilen  von  ^.'K  li  n    .  . 


t 

2S4S06 

<;.")  !«v) 

U4G5 

:}  cm 
10  im 
eo4 


»1766 

1  421 

5  290 
17UÖ7 
47679 


Roheisen,  Ahnille  u.  Halbfabrikate  zusanunen  14880 

Fabrikate  wla  Faaaonalsan,  Sohianan»  Blaoha  l 
mw.i 

Eck-  und  Winkeleiscn   41 

Eisenbabniaschen,  Schwellen  etc.   j  8 
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Verein  deutscher 
Maschinenbauanstalten. 


Was 
dentschen 
gangenen 

wir  Dan  schon  seit 
leider  angehalten. 


Die  diesjährige  ordent- 
liche Hauptversammlung 
wnrde  am  7.  Härs  dorch 

Oeheimrat  Heinrich 
L  n  e  g  •  Düsseldorf  mit 
einer  Ansprache  eröff- 
net, in  der  er  die  Hit- 
glieder und  Oäste 
grüßte  und  dann 
folgt  fortfuhr: 
die  allgemeinen^  Oesnhäflsverhältnisse 
Maschinenbaues  betiifft,   so   hat  im 
Jahr  die  ungünstige  Lage,  unter 

geraumer  Zeit  zu  leiden  haben, 
Die    wirtschaftliche    Lage  der 


be- 
wie 

des 
ver- 
der 


Maschinenfabriken  ist  durch  die  innerhalb  einer  kurzen 
Zeitperiode  aniierordentlich  gesteigerte  Leistungsfähig- 
keit an  sich  schon  recht  schwierig  geworden;  an- 

Sespornt  durch  die  Anforderungen,  die  mit  elementarer 
ewalt  an  den  Maschinenbau  m  der  allgemeinen  Anf- 
wärtsbewegung  unserer  Industrie  zum  SchluU  des 
vorigen  Jahrhunderts  herantraten,  haben  unsere  Ma- 
schinenfabriken durch  Neu-  und  Erweiterungsbauten 
in  kurzer  Frist  an  Umfang  erheblich  zugenommen; 
gleichzeitig  ist  das  Leistungsvermögen  der  vorhandenen 
Fabriken  durch  die  Kinführung  kräftigerer  Maschinen, 
durch  die  Anwendung  des  Schnelldrehstahls  und  inten- 
sivere Betriebsmethoden  gesteigert  worden,  so  daß  die 
gesamtu  Leistungsfähigkeit  des  deutschen  Maschinen- 
baues heute  wohl  mehr  als  doppelt  so  groß  ein- 
zuschätzen ist,  als  sie  Ende  der  neunziger  Jahre  war. 
Ziffermäßigen  Ausdruck  finden  die  traurigen  Zustände 
des  Maschinenbaues  durch  die  an  die  Öffentlichkeit 
gelangenden  Abschlüsse  der  in  Form  von  Aktien- 
gesellschaften betriebenen  Maschinenfabriken.  Von 
den  in  Salings  Börsenhandbnch  aufgeführten  123  Aktien- 
gesellschaften des  Maschinenbaues,  die  insgesamt  3.H2 
Millionen  Mark  Aktienkapital  besitzen,  haben  im  vor- 
vergnngenen  Jahr  nicht  weniger  als  46,  oder  mehr 
als  ein  Drittel  der  Gesamtzahl,  eine  Dividende  über- 
haupt nicht  verteilen  können,  ja  29  Gesellschaften 
mit  zusammen  40,7  Millionen  Mark  Kapital  hatten 
einen  Gesamtverlnst  von  mehr  als  6  Millionen  Mark 
zu  verzeichnen,  wobei  der  Verlustvortrag  aus  deu 
Vorjahren  unberücksichtigt  geblieben  ist.  Die  bis 
jetzt  herausgekommenen  Abschlüsse  zum  30.  Juni 
bezw.  31.  Dezember  1904  weisen  eher  noch  eine  Ver- 
schlechterung, als  eine  Besserung  dieses  traurigen 
Zustandes  auf.  Schon  im  vorigen  Jahre  habe  ich  an- 
gedeutet, daß  die  Ungunst  der  Verhältnisse  auf  rein 
wirtschaftlichem  Gebiet  durch  den  Umstand  verschärft 
wird,  daß  der  Maschinenbau  auch  in  technischer  Hin- 
sicht durch  die  Einführung  der  Großgasmotoren 
und  der  Dampfturbinen  in  eine  Krisis  geraten 
ist.  Diese  Krisis  kann  auch  heute  noch  nicht  als  be- 
seitigt angesehen  werden;  unsere  Muschinenfabriken 
sind  jedenfalls  zum  großen  Teil  genötigt,  zur  Ein- 
führung von  neuen  Fabrikationszweigen  sowie  zu  Ver- 
suchszwecken ganz  erhebliche  Oeldmittel  fortgesetzt 
aufzuwenden. 

Daß  [in  einer  solchen  Periode  des  Danieder- 
liegens die  Vorgänge^  die  sich  bei  der  Einführnng 
nnserea  neuen  Zolltarifgesetzes  sowie  bei  dem 


■oeben  erfolgten  Abschluß  der  neuen  Handels- 
verträge mit  den  bekannten  sieben  Staaten  voll- 
zogen hatten,  in  den  Kreisen  des  deutschen  Maschinen- 
baues eine  große  Bestürzung  hervorgerufen  haben, 
ist  daher  begreiflich.  Mußten  die  Sfaschinenbauer 
es  schon  als  eine  Ungerechtigkeit  bitter  einpfimlcn, 
daß  bei  der  Festsetzung  der  autonomen  Zollsätze  im 
Regierungsentwnrf  die  .Sätze  für  Maschinen  so  niedrig 
bemessen  waren,  daß  sie  in  den  meisten  Fällen  nicht 
einmal  die  Zölle  deckten,  die  für  die  von  ihnen  be- 
nötigten Halbfabrikate  zu  zahlen  wären,  wenn  diese 
bei  uns  eingeführt  werden  müßten,  so  wnrde  ihre 
Position  noch  wesentlich  verschlechtert  durch  die 
weitere  Herabsetzung  im  Reichstage,  wobei  auch 
unsere  wenigen  industriefreundlichen  Abgeordneten 
mitzustimmen  gezwungen  waren,  um  zu  verhüten,  daß 
die  Sozialdemokratie  in  ihrer  Obstruktion  erfolgreich 
war.  Bei  den  soeben  abgeschlossenen  Handelsverträgen 
ist  der  Maschinenbau  wohl  am  allerschlechteeten  weg- 
gekommen, weil  einerseits  die  Einfuhrzölle,  die  an  der 
Grenze  von  unseren  Zollämtem  auf  fremde  Maschinen 
erhoben  werden,  sehr  gering  sind  und  nach  Abzug 
der  Zölle  für  die  Halbfabrikate,  aus  denen  die  Ma- 
schinen gebaut  werden,  überhaupt  einen  Schutz  nicht 
mehr  gewähren,  und  anderseits  die  Zölle,  die  die 
Vertragsstaaten  auf  unsere  Maschinen  legen,  durch- 
weg sehr  hoch  sind  und  in  sehr  vielen  Fällen  ge- 
radezu prohibitiv  wirken.  Namentlich  ist  «lies  bei 
Rußland  und  Österreich-Ungarn  der  Fall.  Die  oft 
gerühmte  Langfristigkeit  der  Handelsverträge  kann 
dabei  kein  Entgelt  sein. 

Haben  wir  somit  allen  Grund,  der  zukünftigen 
Entwicklung  des  so  wichtigen  Ein-  und  Ausfunr- 
handelt  unseres  Maschinenbaues  mit  Sorge  entgegen- 
zusehen, so  ist  dies  nicht  minder  der  Fall,  wenn  wir 
unsere  inneren  Vorgänge  ins  Auge  fansen.  Tief  zu 
beklagen  ist  in  dieser  Hinsicht  die  Haltung,  welche 
die  Regierung  bei  dem  letzten  großen  Streik  der 
Bergarbeiter  im  Ruhrrevier  eingenommen  hat. 
Ist  es  schon  an  sich  nicht  zu  begreifen,  daß  die 
oberste  Bergbaubehörde  in  Berlin  vollständig  ununter- 
richtet  über  die  Vorgänge  anf  den  Zechen  ist,  obwohl 
sie  über  ein  ganz  umfangreiches  Anfsichtspersonal 
verfügt,  das  die  Zechen  tagtäglich  kontrolliert,  so  ist 
es  ganz  unverständlich,  daß  sie  nicht  mit  aller  Ent- 
schiedenheit für  die  Wahrung  des  Rechtszustandes 
eingetreten  ist.  Diese  Haltung  hat  zur  Irreleitung 
der  öffentlichen  Meinung,  die  sich  zu  jener  Frage 
bildete,  nicht  wenig  beigetragen,  jener  öffentlichen 
Meinung,  die  schuld  war,  daß  fast  alle  bürgerlichen 
Parteien  wettliefen,  um  der  Sozialdemokratie  Vor- 
schub zu  leisten.  Es  mag  als  Geschmacksache  an- 
zusehen sein,  inwieweit  ein  jeder  glaubte,  aus  dem 
Ausstand  Kapital  für  seine  l'arteizwerke  schlaE^en  zu 
sollen,  aber  angesichts  der  verwunderlichen  Vorgänge 
kann  man  sich  wohl  die  Frage  vorlegen,  ob  jene 
Kreise,  soweit  sie  der  Industrie  nahestehen,  sich 
wohl  gesagt  haben,  daß  die  ganz  selbstverständliche 
Folge  ihres  Verhaltens  eine  Verteuerung  der 
Preise  für  die  Kohle  notwendig  im  Gefolge  haben 
muß?  Noch  ist  zur  Stunde  nicht  bekannt,  welche 
weiteren  Lasten  durch  die  neue  Berggesetzgebung  dem 
Bergbau  entstehen,  aber  wenn  die  Andeutungen,  die 
bisher  ans  Zentrumskreisen  hierüber  gefallen  sind, 
nur  halbwegs  richtig  sind,  so  ist  anzunehmen,  daß 
wir  aus  der  zu  erwartenden  Gesetzgebung  eine  weitere, 
sehr  erhebliche  Belastung  des  Kohlenbergbaues  zu 
erwarten  haben.    Aber  so  schlimm  die  Verteuerung 
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der  wärme-,  kraft  ntil  liclitsiiend«^ndfn  Kohle  für 
unsere  IiidiiHtric  an  ii  «ohon  ist.  so  wini  noch 
schwerer  i-r  l'mstanil  in  'in-  \V:il-  lial<-  ti.Un,  »laß 
nnzwffifclhalt  eine  Hesserstellting  der  l{€rglcuti'  nieht 
vor  sich  gthca  kann,  ohne  daß  gleichzeitie  ein  Aus- 

Sleieh  für  die  Arbeiter  der  gcsaaiteB  fibri|^n  in- 
nstrie  Hntr«t«ii  inn6,  «o  dtB  ein«  emeote  hohe  Be- 
lastutiL-  ;  :r  !ni>,rre  trcsHiiiten  Fahrikationen  zu  erwarten 
ist,  <iit-  um  \vic)itii;or  Tür  hiimtd  Maschinenbau 
i>t.  als  Inn  ilciiisrilirii  die  l^ohrir  clic  ll;iu|itroHe 
s]iii  len.  Da»  V<ir(.'<'hfn  drr  lifrt,Mrlif;teror;;ani-iiitiont'n 
«  itd  lagMlchtü  der  unbetTt  if luden  Si  hwi».  he  der 
liegienug  in  den  übrigen  lndustri)-/w('ii:<-n  S<  liule 
mncben,  ond  das  f^te  Einvertichnit  n  zwisc}i,<  u  Arbcit- 

{^ebern  und  Arbeitnehinera,  das  biaher  nna  dem  Au- 
ande  fiherle^n  machte,  wird  dnreb  die  fortw&lirenden 
Aiifreiznnsren,  dif  in  d-T  Huhurit:  der  H-' ji,  r  „nir  eine 
Stiitze  (luden,  mehr  und  mehr  i;etnibt  wcr'l>  ii.  Ks 
werden  hierdurch  naiiiintlicli  liie  auf  die  Aristulir  lui 
gewiesenen  Indui^trien  hart  betroffen,  und  liii-niiit>r 
befindet  »ich  der  Maschinenbaa  in  erster  Linie,  <la 
der  Ansfnhrwert  dea  eben  verfloaMnea  Jabrea  allein 
rar  Maschinen  2tS9  Millionen  Mark  betrag. 

Diese  L'esaiiiten  VerliäUnisse  «liirfen  wohl  ein« 
Mahruini;  fur  den  Mas'liinenbnn  sein,  sieh  enger  lu- 
■-aiiinietizusidilic  I  U  li  und  iij  der  \  erirctiinjr  der  »,'cineiii- 
satnen  Interesisen  inten.-is  er  /u  arbeiten,  aN  dies  )ii>lier 
geschehen  ist.  Auch  sollten  die  bisher  fr  riisteheiidcn 
Fabriken  unseren  Be«trebuni:en  beitreten,  utiii  auch 
jene  Kreise  sieb  nicht  zunicklialleu,  die  heute  u<jeh 
lobnend  arbeiten,  weil  eie  8underfabrikationen  be- 
treiben. Die  MtwrhinpnfabrikantfD  mOssen  «irh  ein  Vor- 
liiM  iicbii.m  an  den  kuminer/itdlen  Verbanden,  die  im 
Ber^'l  au  iiiid  in  der  Kisenbiittenilidiistrie  ixeldldet  sind. 
Jene  Verbiinde  driiniien  trcradezii  zu  einem  engen  Zu- 
sauimeiiüchluü  der  ein/einen  l-\ibrikatioubgru|>iten ;  ea 
kommt  dies  insbeM>n<lere  !iii<  h  duroh  die  von  ibnen 
proklamierte  Parole,  daß  die  AaBfahrvergiltanf  aar 
von  Verband  sn  Verband  gegeben  wird,  mm  Ans- 
dniek.  Für  den  Masi  hinenbau  eine  enge  Vereinisrung 
herbeizuführen,  halte  ich  zuniiehst  nicht  für  durch- 
fiilirbar,  aber  die  liibtui  L'  \"t.  N'erbaii'ien  in  (ini[>i)en 
fidiclier  Fabriken,  die  i.'l<-iciiwertii.'e  Fabrikate  iier- 
stellen,  licift  nahe,  und  es  ers'  lieinl  dririi,'i  iiii  w  unsidu  ns- 
wert,  dab  dieser  We:;  von  den  Slaschinentabriken  be- 
schritten wird  und  ii)c»glichst  viele  solt^her  Oru|ipen- 
vereiiiiL^ungen  herbeigeführt  werden,  nm  ein  (jegrn- 
gewicht  geiren  di*i  Syndikat«  dea  Berghaoea  und  der 
Fiseiiiiütteiiinduslrie  /.ii  scliaffen.  —  Am  «  iclitij'steii  er- 
Heheint  dem  ite.iner  ein  /.iisaiiiiiienschluCj  der  ge- 
samten Iii  tii^trie.  um  nnser<r  HcL:i>rutiL'  uiüi  unserer 
V'rdksvertretijiig  gegenüber  in  ii:c  luiri  i  kli.  lj'-ter  Weise 
die  Forderung  zur  Geltung  an  briiiLTcti.  dalj  wenigstens 
den  Ländern  gegenüber  unsere  loduatrie  geschütrt 
wird,  mit  denen  noch  nicht  so  nngnnstige  Handels- 
vertrüge  wie  die  eben  abgeschloMenen  ^etütiirt  worden 
sind.  Im  Anschlali  an  den  neulich  in  der  Kcdnisi  ben 
Zcitunir  erschienenen  Arfikid  .  Sr.mirnijiiste  werden 
scliloclit  behandelt'*,  den  der  Kediicr  als  uuLterurdeut- 
lich  bea<  Iltenswert  bc/ci.  lniet.  Kchließi  er  seine  Aus- 
führungen: Wir  wiinsrhen  ni''bS  mehr,  als  it-i-ner  im 
besten  Finvernchuicii  lüit  unsereii  Anir' ■•lellicii  mid 
Arbeitern  sn  sein.  Wir  sind  immer  bereit  und  jeden- 
falle  immer  nnaerer  Regierang  vorans-rewesen.  allen 
denen,  die  mit  uns  urli-iN  n,  Eiindi  lÜe  h  tm  iiri-  uu^'-rer 
t'enieinsiinieii  Aibcit  /.iicMte  k'iii'!i>ii  /n  l.i--c-i.  Wir 
freuen  uns,  wenn  e«  ijriscreu  Arlfeitcrn  L'ut  ^''iit.  und 
sind  gern  bereit,  sie  uiitveriiienen  zu  las>en,  wenn 
wir  verdienen.  Pas  bcvceisen  die  gegen  früher  sehr 
gestiegenen  Lolme.  Aber  wir  mQsaen  ans  «Bergi8<;h 
dagegen  wahren,  dnli  un«  der  Lehensnerv  unterbunden 
wird  dnreb  verderbliche  MaUnahtnen  der  Regierung 
nnd  durch  Übertrieben*»  F<ird«rnni:en  unserer  .Arbeiter. 
.Tedenfalts  ncM  life  i.  ii  n''  'it  \ '•r-uii-'M-M.  dinant  Ii  n- 
zuweisen,  daii  das  Vvrgeiteu  unserer  iU-gierung  eiuu 


diesen  Ausführungen  erstattet  Ür.  ing. 
;r- Diisüeldorf  den  Geaehlftaberielit.  Er 


schwere  S  c  h  ü  d  i  g  n  n  g  u  tj  s  r-  r  r-  r  d  e  n  t  s  c  b  e  n 
Industrie  zur  Folge  haben  umb.  i  Leiihnfte  Za- 
KtiininuDg.) 

Nach 
Schrödtei 
fSbrt  u.  a.  folgendes  ans: 

In  dem  Hitgliederbestand  unsere«  Vereins  sind 
.Nndernngen  gegenüber  dem  Vorjahre  nicht  ein- 
({etreten;  ein7elnen  Anstritten  stehen  fnt<iprecbende 
S'eneintritte  gegeniiber,  so  daß  sich  die  Zahl  der  Mit- 
glieder zurzeit  auf  156  Firmen  «teilt  gegenüber 
ir)4  Firmen  bei  der  letztjührigen  Hauptversaiiiuiluni.'- 
Die  deiitüche  Mabcbinenansfnbr  bat,  wie  Sie  ans 
der  .lanuaroamnier  anserur  „Hittuilnneen"  ersehen 
haben  werden,  anch  in  Tergnguaen  Jahre  wettara 
•rftenlicbe  Fortschritte  gemaebt  und  da«  bis  dahin 

i, 'iinsli>:e  .lalir  liXTH  n<irh  um  7'/;  Prozent  üherhfdt; 
um  so  mehr  bleibt  zu  beklagen,  dati durch  den  Abschiab 
der  neuen  Handrls ,  cr'r  i:,'e  die  .\usnichten  für  die 
Zukunft  recht  beilriK  kend  sind.  Über  die  Aaafabr 
nach  den  einzelnen  Landern  gibt  der  Redner  sn  den 
„Mitteilangeo**,  die  als  Material  vor  danvAnwuMBdaa 
liegen,  noch  ein«  Übersicht  aber  db  AutfyilirT«rbilt- 
nisse  in  den  einzelnen  Maschinengattuncen.  Erfnu- 
lirh  ist  daa  ctarke  Anwachsen  der  Ansfahr  der 
•Sumnielrubrik  Lokcniotiven,  Lokomobilen  und  Kraft 

t  ibrzeiiire ;  diese  hat   sich  in  den  letzten  fünf  .lahren 

ii.  i  iii  il^  verdo)ipelt  bei  einer  gleichzeitigen  .\hnahme 
der  Kintulir  fremder  Krzeugnisse;  erfreulich  ist  weiter 
der  anhaltende  Rückgang  unserer  Einfohr  an  dCB  fait 
ausschließlich  aus  dea  VereiaiffteD  Staaten  kenaicn- 
den  landwirtschaftlichen  Masebuien,  die  in  dem  Jakr- 
f  niff  r  ahezu  auf  die  Hälfte  zurii'  kgeirangen  ist,  dabei 
ailei  lii.^'-s  immer  no-'h  annähernd  2u'';u  unserer  ge- 
bamti'n  M.is  liiiicneinfuhr  darstellt.  Die  K.int'uhr  ron 
Te.NtiluKiMhinen,  die  seit  lUuO  stark  zurückgegangen 
war,  hat  im  abgelaufenen  Jahr  mit  mehr  als  20(HX)t. 
26"/«  der  Oesamteinfahr,  wieder  ihren  alten  hohen 
Stand  erreioht,  wihrend  die  Anafabr  an  Texül- 
roaschinen  nennenswerte  Verindernngen  in  dar  Zeit 
nicht  aufzuweisen  hatte.  Die  Ausfuhr  von  Werk* 
/cUL.'iiia~.i  bim  11  hat  na'  li  der  irbigen,  wie  bereits  ef* 
walint,  der  aiiitlichen  .Statistik  entnommenen  Gegen- 
Uberstellung  in  den  letzten  f-.inf  .Jahren  eine  erheb- 
liche Zunahme  erfahren;  im  Kreise  der  Werkzeng- 
maachinenfabrikantpu  indessen  neigt  man  der  AnaicEt 
zu,  daU  an  den  ZuUimtem  aehr  viele  Maschinen  sa 
Uareeht  als  Werkzengmaaebinen  angesprochen  aind 
und  die  .\usfuhr  lange  nidit  so  be  Icutend  ist,  als  es 
nach  den  amtlichen  Zahlen  den  .Anschein  hat.  Xatur- 
L'eniali  »erden  in  den  ersren  Jahren  nach  Kinführnng 
der  erweiterten  Rubrizierung  der  Ein-  nnd  Ausfuhr- 
nacli  weise  manche  nicht  zutreffende  £intra|puigien 
unterlaufen  sein,  ich  habe  daher  nor  diejenigen 
Maschinengattnngen  getrennt  angesogen,  von  deaea 
am  ehesten  angenommen  werden  kann,  daß  sie  lU 
falscher  Rnbrizierung  weniger  Anlaß  geben,  und  alle 
ubriu'cn  Maschinen  zu  einer  (iruppe  zusammengezogen, 
liinerhalli  dieser  Oruppe,  in  der  die  Mehrzahl  der 
lieiite  in  unserm  Verein  vertrpten<n  Zweige  des 
.Maschinenbaues  zusammengefaßt  iat  nnd  die  mehr  als 
die  Hälfte  unserer  gesamten  Maaebinenauisfuhr  auf- 
weist, haben  die  Ein-  und  AnsfnhrveThältoisse  in  dea 
letzten  fSnf  Jahren  nur  geringe  Änderungen  aaf- 
zuweisen;  F.infulir  !il  wie  Ausfuhr  sind  nach 
M>rutieri.'ebender  Aljnalime  im  verliossenen  .Jahre 
wieder  ant  aiinanerud  denselben  Stand  J  gelangt,  wie 
im  .lahre  l!'uU.  Uetrachten  wir  das  Gesamtbild 
unserer  HandeUbilanz  in  Mattchinea,  so  kommen  wir 
SU  dem  Schluß,  daß  der  deutsche  Maaehinenbaa  stols 
«ein  kann  auf  den  Siegeszog,  den  aeiae  £nen|;ni8ae 
in  das  Ausland; gemacht! haben;  um  so  mehr  tst  ea, 
wie  eesagt.  zu  beklagen,  daß  ihm  nannehr  mit  Baa^pnan 
I.e.,  r/Te  Si  hnt/uiauern  entgegenstartea,  daita  Obei^ 
wimluug  kaum  mijglicb  erscheint. 
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Was  die  Vorgänge  s»>it  'Icr  letzten  Flauptversamm- 
Inne  anlanijt,  so  inuchle  ich   Ihre  Aafrnerksatnkeit 
nocnmals  k  ;r/  in  AiiNprui  h  lu-htnen  durch  eine  Kr- 
wUinuog  des  ÜeseUea  betreffend  die  Kosten  der 
Prflfnng    fi  ber  vaehaD  gs  b  e  d  U  r  f  t  i  er  e  r  An- 
lagen.   Der  Oeaetaentwnrl^  ttber  den  Hr.  Bamt  I 
Dr.  ing.  Peters  aelioii  in  der  lettten  HaoptTenanm«  ! 
Innp  (fie  (iüte  hatte,  einteilend  zu  referieren,  ist  in- 
iwischen, wie  Ihnen  ilurf:l>  unsere  ,Mitteihini,'en"  Lekanut 
gegeben,  Vom  .\Uj;e')rdnetenhau-  nn^enomMien,  dnrauf 
jedoch  vom  Herrenhaus  an  das  Haus  der  Abgeord- 
neten and  von  dieaem  u  die  KomnisHion  zurflsk* 
|{i^beD  worden.    Wm  in  einer  der  sehr  dankeat- 
wert«!  Initiitive  dea  "Bn.  Bamt  Dr.  ing.  Peten  ' 
an  verdaak«nd«B  Eingabe  der  technischen  und  wirt- 
schaftlichen Vereine  der  deutsehen  Industrie  an  da» 
Ahpeardnetenliaus   mit  Reeht   herv(iri:<  liolieii    » nrde, 
littt  es  in  den  an  den  Beratungen  heti-iliyti-n  Kreisen, 
au<  Ii   in   denen   der  Industrie,   vieKuch   an  Klarheit 
über  den  Inhalt  des  Gesetze»  und  seine  Tragweife 
gefehlt.    Nachdem  durch  die  Znrückverwei!^un<;  der  ' 
VorlMFa  an  die  KoamiBsion  des  Abgeordnetenhauses 
Zeit  tlr  noelmalige  fSrwägung  gewonnen  ist,  g|)re>  hen 
wir  aui-h  hier  die  Erwartung  aus,  dal'»  das  Parlament 
die  in   der  erwähnten  füngabe  au»;.'e-]irochene  Bitte 
erfiillt.    die  dahin   geht,  gesetzlirh   IVstzulegen.  daß 
über  Art  und  l'uifan).'  der  in  die  l'oli/.eiverur<inungen 
aafzunt-linienden    .Anlagen   sowie   über   die    bei  den 
Präftungen  dieser  Aaia«ea  aafxawendenden  Grondsätae 
Tcrtratar  der  TTiMenaebaft  nod  Praxis  gntachttieh  i« 
hSrea  Siad,  damit  die  Industrie  nirht  nachher  auf 
den  gnten  Willen  der  Behörden  allein  angew  iesen  i^t. 
Von   der   A  rb  r  i  t  i^e  )>  e  r  n  rira  n  i  s  ;i  t  i  <i  n  .    die,  wie 
schon  vielfach  vorher,  uns  uueh  in  der  letzten  Hau]it. 
Versammlung  besrhsiftigt  hat,  ist  die  erfrenlidie  T:it- 
lache  sa   vermelden,  daü  der  ZmtammenschluU  der 
beiden  früher  getrennt  marschierenden  Organisationen 
MHanptatalle  deatscber  Arbeitgeberverbände"  and  „Ver- 
ein drataeher  Arbeitgeberverblade"  eich  iniwischen 
vollzogen   hat.     Oiiser  Zusanimensehluß  ist   um  so 
mehr  zv  beijriiljen,  als  gerade  jetzt  mit  RUcksieht  auf 
lir    i  fi    ilein    grüßen    Bergarbeiterai-staml  tcezeiirte 
schwache  Haltung  der  Regierung  und  mit  Kücksi»  ht 
aaf  dia  Unterstützung,  die  die  Sozialdemokratie  in 
dan  watteiten  Schiditen  der  den  wirUicbeu  VerbiUt- 
ainen  fremd  gegenfiberatelienden  Kreiae  gefiindeo  bat, 
filr  dia  Indnatrie  wahrlich   aller  (irund  vorliegt,  der 
Znkonft  mit  Besoignis  entneirenzusehen  und  die  Ent- 
wicklung der  allgemeinen  Verhaltnisse  henft'  nielir  als  | 
je  zum  Zusauuiien^chluß  <ler  .Arbeitgeber  zur  .Abwehr  j 
gegen  unangemessene  Ansprüche  driingt. 

Eine  Frage,  die  ans  demnächst  im  Verein  noch 
baaehifti^  wird,  betrifft  die  Eneieinng  einheitlicher 
Bedingwngeii.  unter  welchen  die  Stuiliercmleii  Terh- 
nisrher  Il<ichsihulen  in  den  \\'erkstalten  zur  prak- 
tiscliri]  A ii<<bilduiig  zugelas^eu  werden.  Diesr-  Be- 
dingungen sind  in  jeder  Ma^chinenfabi^k  andere  und 
weiclien  ao  wesentlich  voneinander  ab,  daß  eine  Ver- 
atiadigOBg  dringaad  gabotaa  arBcheiat  Hr.  Kom- 
narsianrwt  Laaie  ans  ZweibrUeken  hat  angeregt,  die 
Angelegenheit  vor  der  Hauptvorsanunlnng  des  Vereins 
deutscher  Maschinenbau- Anstalten  als  der  hierzu  ge- 
aignatatea  Stella  sa  erdrtera. 

Nach  längerer  Erörtemng  nimmt  die  Versamm-  I 
long  aa  dem  folgenden  Punkte  der  Tagesordnung  | 
„Handelsvertriga*  aacbstehendaD  Baacblaßaatrag 

einstimmig  an: 

Durch  den  Inhalt  der  neuen  Handelsverträge  ist  I 
dar  Varain  dantaoher  Maackiaeabaa-ABataltaB  nm  die  I 
Zakooft  des  deutschen  MascbinenbaBas,  in  welchem  | 

heute  TTiinderttati~''nde  von  Händen  ihren  Lehensunter- 
halt erwerben,  m  die  größte  Besorgnis  versetzt.  .Schon 
bei  der  Vorbereitung  des  deutsrhen  aututuMm  ri  Zoll- 
tarifa ba.t  der  Verein  wiederholt  die  ungerecht«  B«-  j 


handlung  hervorgelmben,  die  der  deutsehe  Maschinen- 
bau durch  die  für  die  Maschinen  festgesetzten  Zoll- 
tarifsätze erlitten  hat,  namentlich  im  Hinblick  auf  die 
Zollsatze  für  die  benötigten  Zwischenfabrikate.  Ob- 
wohl die  damaligen  Ausrührungen  des  Vereins  von 
kainer  Seite  Widerspruch  erfahren  haben,  trat  dennoch 
aur  Besttirznng  der  dentschen  Maschinenfabrikanten 
durch  den  Antrat:  von  Kanlorff  und  Oenossin  eine 
weitere  erhebliche  Verschlechterung  der  M.xschinen- 
zölle  ein. 

Während  als  Folge  dieser  Vorcftnge,  wegen  der 
verhältnismiißig  niedrigen  EinfithrtdUe,  anser  aiahei* 
mischer  Maschinenbau  zu  einem  grollen  Teil  einerseits 
dem  ausländischen  Wettbewerb  fast  schutzlos  preis» 

gegtdieu  ist,  lasfi-n  iindiT-^cits  auf  den  Maschinen,  die 
ans  Deufsi'hland  nach  den  V  ertragsstaaten  i,'cben, 
enorm  hohe  Zollsätze;  sie  machen  ein  Vielfacljcs  Ics 
(leiit'i  hen  Zolles  aus  nml  betragen  z.  B.  in  Rußland 
bei  einzelnen  Warengattungen  das  12-  bis  ISfache  des 
deutschen  Zolles,  tiegenüber  dem  Hinweis«»  daß  ia 
der  Vergangenheit  trots  der  anch  damals  schon  be- 
stehenden l  ngiinst  der  Verhältnisse  der  Aiilicühniidel 
des  deutschen  Masehinenl'aues  sich  verliiiltmsihiiliii,' 
befriedicciiil  ct^t«ickclt  bat,  iiinli  unserseits  ix-tunt 
werden,  daß  inzwischen  die  Technik  im  Auslan>i  ent- 
sprechende Enitschritte  gemacht  hat  und  der  große 
Vorsprung,  der  tunmehr  dem  ausländischen  Wettbewerb 
den  dantschaa  MasebiDenban  gegenüber  darch  die  nenea 
Zolltarife  eingeräumt  ist,  auch  bei  den  größten  An« 
«trengungen  nirht  wettgemacht  werden  kann. 

Wenn  'Icr  Masclnncnl.aii.  der  vernu>L'c  M-iiict  Indien 
Arbeitslöhne  für  das  wirtsi  liattliche  Leben  unserer 
Nation  von  größter  Bedeutung  ist.  der  Landwirtschaft 
die  großen  Vorteile,  die  sie  durch  die  neuen  Verträge 
ersielt  hat,  dnrchaas  nicht  mißgönnt,  so  darf  doch 
nicht  übersehen  werden,  daß  die  Kusfeti.  die  hierbei 
der  Maschinenbau  zn  tragen  hat,  so  groli  sind,  daß 
ein  Rückgang  der  deutschen  Masehincnindustric  als 
unauslileihli<'h  zu  Iczci,  bnen  ist,  weil  ihre  .Ausfuhr  in 
der  bisherigen  Hobe  uiit-'r  den  jetzigen  schwierigen 
Verhaltnissen  nicht  nur  nicht  aufrecht  zu  erhalten  ist, 
sondern  sie  auch  im  Inland  für  den  Ausfall  keinen 
Ersatz  zu  finden  vannag,  Tielmebr  mit  eiaer  Beeia* 
trachtigung  dnrch  vermehrte  Einfbbr  Aremder  Fabrikate 
zu  rechnen  hat.  I'm  ihre  Beziehungen  zum  Auslande 
zu  erhalten,  werden  die  Fabrikant,  ii  ziini  .Scha<len  des 
Natiimnhvi.lJslandes  mehr  noch,  als  du  --  bis  jetzt  der 
Fall   war.  gezwungen  sein,  die   Fabrikation   in  das 

Ausland  zu  vertagen. 

Damit  der  gesamten  deutschen  Volks  Wirtschaft 
nicht  allsa  tiafe  Wanden  geschlagen  werden,  mvß  der 

deutsche  Maschinenbau  fordern,  tiaß  die  Parität  zwischen 
Landwirtschaft.  Industrie  und  Handel  wieder  her- 
;,'cstellt  wiril;  der  deutsche  Maschinenbau  tiiiili  aber 
auch,  um  nicht  allzu  schwere  Hrschülteningen  zu  er- 
leiden, verlangen,  daß  ihm  bei  der  Neuregelung  der 
Handelsverhältnisse  mit  den  übrigen  Staaten  eise  der 
Gerechtigkeit  entsprechende  Beriicksicbtignng  snteil 
wird,  und  daß  man  ihm  hinsichtlich  der  Tartfpolitik 
im  Verkehrswesen  wie  in  der  gesaroten  Gesetzgebung 
größeres  Entge:.'enkoninieii  zeigt,  als  dies  bisher  bei 
den  neuen  Handelsverträgen  der  Fall  war. 

Dieser  Antrag  wnrd«  einstimmig  angenommen 

nnd  dabei  dem  Reichstagsabgeordneten  Dr.  Benmor 
besonderer  Dank  für  sein  Eintreten  für  die  berechtigten 

Iriicrcs..cn  clc«  'Ii  iit'..  licu  M.i-i  biii'  tibaus  au^L'esjirochen. 
Iber  euie  1' r  u  d  u  k  1 1  o  u  s  s  t  a  i  i  »  1 1  k  Jur  den 
deutschen  Maschinenbau  berichtete  sodaOD 
Dr.  ing.  Sc hr öd ter- Düsseldorf  u.  a.  also: 

Bei  vielfachen  Gelegenheiten,  besonders  anch  in 
den  letzten  .T.idreu  wiihrend  der  \'iir1icri"itnngen  zu 
dein  Znllt;iritY,'t'-i  tz  und  den  Handvisvei tr.iu'en,  ist  es 
als  eui  iiiil'ierst  s|Maliarer  Mani,'el  e:i])itii i; ileri  vvttrden, 
daß  es  uns  nicht  möglich  war,  die  ^roße  Bedeutung, 
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die  der  HlMilinenbaa  sich  im  heimischen  Wirtschaft«- 
Ubeo  eiraoMn  hat,  liffuiDäßix  belegm.  Wohl 
h«b«i  wir  mh«r  mehrfaeh  den  vmneh  ((«niaebt,  nns  ' 

der  Htatistisohrn  Aiiirahen  der  deutsrlien  Eifpnbmifs- 

fenossfnscluiftfii  zu  Ipeilienen,  abtr  diese  Siiifistiken 
aben  <iiMi  Narhteil,  liali  sie  nirht  lieii  M ;isrhinenljau 
allein  umfassen,  sondern  z.  B.  mit  Aiisn.idnn'  von 
Rheinland  und  Westfalen  anch  die  panze  liisenhiitten- 
iodtlttrie,  femer  überall  die  reinen  Kiseti);ieüereien 
WOwi»  die  ganze  Metallverarbeitung.   Wir  haben  weiter  > 

in  Yorigeo  Jahn  d«n  Venocli  ffemacht,  an  der  Band 
der  ona  von  einxelnen  grotita  Mascliinenfabrilcen  ge-  ' 

gebenon  Z;ih!on  fi''.fzu<trllfn,  wie  bmti  iKt  Verbrauch 
an  Hremistotfen,  Kiscn  ui>i|  Stahl  beim  i;csaniten  deut- 
schen Ma~ciiitu-nb;iu  sii  Ii  bclikuft.  Ab<  r  allr  'liesi' 
Zahli'Ti  litten  an  sehr  grotier  Unvollkoniinenlieit,  su 
dali  j  :  iktiii.  h  ni'ht  viel  mit  ihnen  tu  bcijiniicn  wur. 
Auch  die  ProduJUionaatatistilc,  die  im  Jahre  1897  von  i 
Beichaamt  de«  Innern  im  Einvertttadnis  mit  dem  Wirt-  | 
achaftlichen  Ausschuß  veranstaltet  wnrde,  und  die  für 
den  Maschinenbau  einen  Prodnktionswert  von  ßHl  Millio- 
nen, ftir  den  Kesselbau  einen  )-ob  lien  von  78  Millionen 
und  für  iiie  Kisenkonstruktiouswerke  einen  Produktions- 
wert von  80  Millionen  Mark  ermittelte,  ist  bei  der 
rapiden  Entwicklung,  die  der  MaAchinenban  inzwischen 
genommen  hat,  ebenfalls  nicht  als  zur  Kennzeichnnng 
dea  kMtigeB  wirklichen  VerhiltDias««  geeignat  anm- 
•ehen.  Ana  diesen  GrOnden  herant,  dann  aber  aaeh 
aus  der  Erwüsfiin«:,  dafi  die  Einrirhtnng  einer  Pro- 
duktionsstutistik  (ur  die  Maschinenfabriken  selbst  von  , 
Ur'djteiii  Wert  wurde,   da  sie  bei   zwi-  l-,iiiiilii;^er  j 

Hinrichtung  den  einzelnen  Fabriken  ein  Mittel  an  die 
Iland  geben  ktanta,  nm  die  Verkittaiiue  der  eigenen 
Produktion  snr  miamten  Eneogung  Tergleiebtweiae 
xtt  Terfolgen,  bat  der  Vorstand  in  eener  letxt«n  SHsvng 
.beschloBsen,  bei  den  Vereinsfirmen  eine  Eand frage 
zn  veranstalten,  nm  deren  Ansicht  kennen  zn  lernen. 
Auf  da«  unt.-i   'lern  l'i  Januar  d.  J.  erlassene  Rund-  , 
sclirt'iben  sin<l  in-;:;ei.an)t        Antworten  eiii^regangen; 
darin  lehnen  11  Firmen  ab,  sich  an  d<  r  .Statistik  zu 
1>eteiligen,  4Ü  erklüren  sich  b'T'  it,    An<:aben  fur  die  i 
Statistik  zn  liefern,   withrend  die   übri^L'en  eine  aus- 
geiprochena  Haltung  nieht  einnehmen.   Wie  bekannt, 
ist  f3r  unsere  Ein-  nnd  Ansfnhr  jetst  ein  neues  Schema 
eingeführt  worden,   das  <lei(iniichst   in    Wirksamkeit  ' 
treten  wir<i,  wenn  das  nene  Zolltarifireselz  Platz  (jreift 

Mir  scheint.    d;i;i  dieser  Z'  itliUnkt  für  die   Kit  tiilirilTiL,' 

einer  allgemeinen  Statistik  des  detitsi  ht  ii  .Vla-i  innen- 
banes  gegeben  ist,  sowie  dali  man  :r.  h  mit  den  Unter- 
abteilungen sich  möglichst  eng  an  das  ottizielle  .Schema  . 
des  neuen  Zolltarifs  anschließt.  Da  dieser  Termin  erst 
im  nlichsten  Jahre  sein  wird,  so  wfirden  wir  auch  den 
Vorteil  haben,  Zeit  genug  zur  Einführung  dieser 
Statistik  zu  gewinticn. 

Sclilieülich  sj>rai  !j  Ha'irat  K  r  a  u  s  e  •  Berlin  über 
den  Kntwuit  von  A'iiiiiderunL'i  ti  der  allLTenieinen  |Mjli- 
zeilichen  Bestimmungen  iiber  die  Anlegung 
▼  Dampfkesseln,  worauf  ein  Beschluhantrai,' 
angenommem  worde,  der  diesen  Entwurf  begrüUt,  in- 
soweit er  benredkt,  Olelobm&ßigkeit  der  Vorschriften 
im  Deutschen  Reiche  herbeizufuhren.  Dagiegen  wird 
erklärt,  eine  Verschärfung  der  staatlichen  Kinwirkun^ 
auf  die  Buiiurt,  den  Baustoff  und  die  .\iisfiihruni,'  der 
Kessel  sei  durch  die  Erfahrung  niclit  gelu  lcn,  be- 
sonders werde  eine  amtliche  Alin.iliincpnitung  für 
siimtliclie  Kesselmaterialien  für  nicht  ertorderhch  er- 
achtet. Die  Einführung  „amtlirh  anerkannter  Kf;.'ela 
der  Technik"  sei  als  eine  bedrohliche  Einachränkung 
des  teebniscben  Fortschrittes  grnndsStzlieh  zu  ver- 
meiden. Es  erscheine  wiinsibeti-wert.  die  BestiMi- 
liiuni^en  für  Land-  und  Si  li?!lN'.,.ssel  in  zwei  v.i:,i  i  - 
ander  t^etrennten  VerordniinL.''  ii  zu  vi'r  i'leutl  <  h- n. 
Nach  Besprechung  einiger  innerer  Vereinsauge ligcn- 
heiten  wurden  die  aehr  anregendeD  Verbandlnngen  I 
geschlossen.  | 


Aachener  Bezirksverein  deutscher 
Ingenieure. 

Die  für  Furmeisenbergtellung  bestimmten 
Walzwerke  sind  von  des  in  europäischen  RQtten  be- 
natzten nicht  80  sehr  verschieden,  ala  wir  ee  bei 
Schieuenwerken  fanden.  Das  liegt  daran,  daB  eis 
solches  Walzwerk  nicht  so  auf  die  Massenfabrikatioa 
eines  Artikels  zugeschnitten  werden  kann.  Träger  und 
l'- Eisen,  Zores-,  (Quadrant-  nnd  Winkeleisen  wollen 
auf  der>eUien  .Straße  hergestellt  sein  und  jede  Form 
wieder  iii  \  er«  lin'iicnrii  lir  ilicn.  Daher  ist  die  Pro- 
duktion dieser  Pruülwalzwerke  hei  weitem  nicht  so 
bedeutend,  wie  die  von  Schienenstraßen.  Anch  die 
größten  Trigerwaliworke  werden  nicht  aeiir  ala  600 
Tonnea  am  Tag  dnrehechnittlich  liefcm  kSnnea,  ob- 
schon  sie  wegen  ihrer  wenigen  Profile  nur  geringe 
Zeit  durch  rmbao  verlieren.  Während  wir  in  Deutsch- 
land z.  B.  3:^  Triiger  -  NHrtii,Hl[  riitile  m  Hohen  von 
80  bis  ß^O  mm  kennen,  hat  .-Amerika  deren  nur  17  in 
Höhen  von  76  bis  610  mm.  Dazu  kommt,  daß  drüben 
Sonderprofile  und  besonders  auländische  Profile  über- 
haupt nicht  gewalzt  werden,  während  z.  B.  der  Aache- 
ner Uttteo-uti«n- Verein  aofier  den  SSNormalprofilen 
noch  28  besondere  besitzt,  rasammen  also  61  gegen 
17  in  den  Staaten.  Die  Profilwalzenstraßen  können 
demnach  immerhin  drüben  mehr  für  Massenproduktion 
cingeri'  btet  \M  rden  als  in  1  ii  utsi  bland. 

Zu  einer  bedeutenderen  Prohieisenstraße  gehört 
zuerst  natürlich  ein  Blockwalzwerk.  Dieses  nnter- 
Boheidet  sich  im  grofien  nnd  ganaeu  nicht  von  den 
frfiber  bescbriebenra,  aar  dao  maa,  wenlgateas  bei 
schweren  Trägem,  mit  stark  profilierten  Walsea  an 
arbeiten  pflegt.  Dadnreb  erhalten  die  Blooms,  wenn 
man  sie  überhanpt  noch  so  nennen  kann,  die  Gestalt 
eines  plumpen,  schweren  Trägers.  Handelt  es  sich  tun 
Fertigst ratien  für  kleinere  Profile,  so  hat  oft  ein  Block- 
walzwerk 2  solcher  Fertigstraßen  zn  bedienen  und 
muß  dann  natürlich  mit  quadratischen  Kalibern  arbeiten. 
Hinter  der  Bloekatrafle  aelialtek  man  manchmal  Wim- 
Sfen  ein,  besonders  wenn  ee  sieb  am  dlaam  Blooms 
für  kleine  IV'  tlle  handelt.  Für  schweta  StUoke  wird 
das  nur  dann  nutig  sein,  wenn  Block-  und  Fertig- 
straße weit  voneinamler  lie;:pn  Da^  i-t  z.  B.  bei 
dem  innerhalb  Pittsbnrg  liegenden  Werke  v<in  Jone* 
and  Langhlins  der  Fall.  Die  Blockstraße  liegt  hier 
in  der  Sähe  des  Stahlwerkes,  die  Fertigstrafle  aber 
mußte  man  we^n  Platzmangelt  weit  entfent  davon 
bauen  nnd  beide  miteinaader  darch  maen  langen 
Tunnel  verbinden,  der  unter  den  anderen  Werkaanlagen 
herführte.  Es  warr  n  st.^rk  vorprofilierte  Blooms,  die 
in  dunkelrotem  Zustande  vor  den  Sieinensöfen  an- 
langten. Aus  der  Blockwalze  beiw.  aus  dem  Wärm- 
ofen  gelangt  .ilcr  vorgewalzte  nnd  eventuell  zerteilte 
Block  in  die  Fertigstraße,  die  im  allgemeinea  eia 
Trio  seia  wird.  Der  fttr  solche  Walswerlu  beaalite 
Walsendunhmeeser  ist  darehans  nicht  ao  Sbertrieiben, 
wie  ihn  manche  dentsche  Werke  in  ihren  nach  net-.estt^r 
Mode  eingerichteten  .Straßen  angewandt  haben.  H..::.r 
«-■■■.l  i  hatfr  eine  HHU  inni-Straßc  für  schwerste  Profile, 
und  Penci  yd  walzte  sogar  Träger  von  610  mm  auf 
einer  Strulie  v<in  711  mm.  Die  Bedienung  der  Profil- 
walzwerke geschieht  in  verschiedener  Weiae.  Da  die 
S  bis  4  Ständer  dea  Walswerka  gewöhnlidi  wie  bei 
nns  aebeaeiaaader  angeordnet  sind,  demnach  das 
Walzgut  bequem  von  einem  Ständer  zum  andern 
liinulierge«  liafft  werden  mnll,  'lerntzt  man  gerne  große 
f'il  rliare  liolkntisclie,  deren  aut  jeder  Seite  iler  Straße 
I  ri'T  liuift.  .Sie  jifiegen  bis  zu  22  ni  lanjj  zu  sein 
und  nur  so  breit,  daß  das  größte  Walzprofil  bequem 
darauf  Platz  findet  Ober  dem  Tisch  ist  der  FUiter- 
stand  angeordnet,  aad  beaoigt  dort  1  Haaa  dia  gaase 
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B«ilienailff.  Die  Anonlnut.LT  solihpr  Tisch«  blt  drn 
Vorteil,  daß  das  Schlepin  n  des  WuUgate*  vor  ein 
nenis  Kalilier  liezw,  vor  einen  neaen  Ständer  unnutijj 
wird.  AoUerdem  können  darob  dieaelbea  Miir  viel 
Arbeitokrifte  gespart  werden :  «inieUieBliehlf  ■aehinisten 

fenügen  6  bis  6  Mann  fBr  eine  f^roGe  Stralin;  jedoeb 
alte  ich  es  fdr  nachti'iiig,  daJj.  wenn  eine  Walie 
ani  irgenil  einem  Grunde  nicht  fassrn  will,  man  k:iuiii 
Gelesfiinlicit  hilf,  den  Stiili  zum  Hinein<;eheu  in  <iiif 
K'.i\'.''''-r  /II  zwini^en.  So  si'hr  uns  ilir  Amerikaner  in 
dem  Bau  Arbeiter  sparender  —  nicht  Arbeitsparender  — 
Ifwehinen  voran»  »ind,  so  hehr  stehen  tie  gegen  uns 
snriek,  wmn  es  heiftt,  durch  Neaeraogen  nad  Ver- 
beisemagsa  Kohlen  an  ersparen.  Schon  fHlber  be- 
merkte  ich,  daß  Hochofenj^asmasrhinon  hisf..  r  nni-h 
nirtit  in  Betrieb  ppkommen  sind,  unil  in  ;i!ir;l i.  luT 
\\  fise  ist  ii[r  Kl nCiiliriiti^'  von  W'rbun'l ii.:i-  hiiu'n 
vernachlii«isii;t  wvr<ifD.  Fra^t  man  narli  «lern  (fiiindi- 
die'ier  Rückstiirniigkeit,  »o  erhalt  niiui  st-ts  «lu'  Ant- 
wort, ihre  Betriebssicherheit  bei  der  rauhen  Beliand* 
long  in  Walzwerken  sei  an  gering,  und  die  g«1ie  vor 
allem.  Den  deutschen  Walzwerksleiter  würde  man 
lange  suchen  mQssen,  welcher  vor  unseren  lantf 
erpri  lit'  n  N'frhund-Tandems  Anj^st  liiitti-,  dfn,  der  sirh 
<leron  Kiiihau  widersetzen  würde!  Aber  drüben  ist  es 
faktisch  ^o,  und  findet  man  nv  iofient  selten  Com* 
poutd-WalaeDUgmatichinen. 

Ln  Aanohlaß  an  ein  Formeisenwalzwerk  findet 
lieb  nwtilea  «ine  Werkatitte  Ar  einfa«h«ra  Kon- 
striktionen, wie  sotohe  in  Anolkn  bemders  für 
Fabrikban  in  großen  Men^jen  gehraooht  werden.  Ks 
wird  darin  roöelichst  na»h  .Schema  gearbeitet,  für  die 
Verbindung  der  einzi'lnfn  Teile  sind  N'Drm.ilii  ii  vi  r 
Händen,  so  dali  mit  llilfti  von  Si  lialiloni'fi  scbiu'll  und 
»icher  gearbeitet  werden  kann.  Alles  wird  mit  Loch- 
maacbinen  gelocht«  nod  an  Bobren  denkt  kein  Henscb. 
Di*  Lng«r]>Utn  nr  Formeison  bmneben  nieht  sehr 
groß  ZD  sein,  da  man  onr  wenige  Profile  hat,  Ku 
walzt  «eine  500  bis  1000  t  von  einem  FroHl  herunter 
um!  liilU  df'Q  zerscluiittiiien  itdcr  noch  grunzen  Stab 
auf  einem  Rtdlgange  bis  zum  Lager  tlurclilaufen. 
Hieses  wird  durch  tierüst  Konttruktionen  belicrrsrhf, 
auf  denen  «i'hnellarheifende  Liafkrane  laufen,  übo- 
lieh,  wie  von  der  Khi'iiu>ichea  Bahn  aus  wf  dem 
FonDoisenlagerplats  an  Kote  Erde  m  sehea  ist, 

Knüppel  nnd  Platinen  wallt  man  bei  nos 
auf  gewöhnlichen  Straßen.  Ich  wüßte  mich  keincN 
ralleg  zn  entsinnen,  wo  ich  das  in  den  Vpreiiiigteti 
St. Hill  ri  _'e-'.  lieii  h  iUc.  Man  ()enutzt  dazu  »tets  \V;ilz- 
Werksanlagen,  bei  denen  der  Stab  geradeau.s  durch- 
gehen kann,  wo  also  ein  Ständer  hinter  dem  andern 
steht,  nnd  zwar  ordnet  mui  die  Ständer  entweder 
so  weit  voneinandor  entfernt  nn,  dnfi  der  Stab  das  vor- 
beiKahtnde  Kaliber  bereits  verlaweD  hat,  bevor  er 
in  das  nene  eintritt,  oder  man  stellt  sie  knrz  hinter- 
einander anf,  so  daß  der  St.il  in  H  bis  12  KaliKern 
zugleich  steckt.  Krstere  Konstruktion  wird  für  Pla- 
tinen iiu  lir  belieht,  zum  Walzen  vun  Knüppeln  si  hcint 
man  aber  die  kontinuierlichen  Walzwerke  vorzuziehen, 
wie  sie  besonders  von  der  Morgan  Oinstraction  Co. 
giliMt  wejrdea.  Diese  Wnlnwerke  «cbeiteo  im  gtuen 
veritlltalranlfiig  iiieht  sebnetl  nnd  hab«n  nnr  dadurch 
hohe  KrzrQgungsziffern.  weil  das  fertit^e  Material  in 
anhaltendem  gleichraäUiireni  Strome  ans  riem  Walz 
werk  herauskommt.  Sir  liiwirn. n  im-  h  hin  12  Wal/en- 
ständern,  kurz  hintereinander  aulL'c^telli  und  mit 
Führungen  versehen,  so  daß  der  -^'ii'  na<'h  jedem 
Kaliber  am  90'  gedreht  wird.  Dos  folgende  Walzen- 
dao  geht  (hktiseh  nnd  relativ  sehoeller  als  das  vorher- 

Sehende,  so  daß  die  Terllngemng  des  Stabes  dnrcb 
en  zuletzt  passierten  Stich  aafgenommen  wird  and 
der  Stab  nuch  juIiLiltund  vorwärts  gezogen  und  nicht 
vorwärt«  gedruckt  wird.  Der  Walzendurchmesser  ist 
stet»  selir  klein,  er  betragt  :^*»0  his  420  mm;  der  An- 
trieb geschieht  darch  Ziüiaradäberaetznng  von  einer 


I  20(J0  P.  S.-Maschine  aus.  Ein  lHunm  120  IM  mm 
geht,  nachdem  er  anf  der  Hlockstralle  ans  einem  2'/i  t- 
iSlock  so  weit  heriuiter^t  walzt  war,  in  seiner  ganzen 

j  Länge  langsnm  in  das  koDtinuierliche  Wnlsweric  und 

I  verllAt  es  dann  alt  4  «n^Knüppel  in  einer  Linge  von 
200  bis  300  m  mit  einer  Geschwindigkoit  von  3  m 
i.  d.  Seknnde.  Eine  fliegende  -Schere  sehneidet  die 
Knüppel,  wätireiid  sie  in  Beweguntc  sinii,  in  .Stücke 
von  vielleicht  ü  Iiis  10  m  l.,&nge,  diese  gelangen  dann 
auf  Warmbetten  und  von  diesen  aus  durcli  Paternoster- 
werke gleich  auf  Kisen)<aliDwaggona.  Für  letztere 
Arbeit  sind  etwa  H  bis  -1  Mann  Ddtig,  während  die 

I  eigentliobe  WaUarbeit,  nhgeaehnn  von  ÜMehiniflen, 
Iberhnpt  keinen  Artieiter  verlangt.  Ein  Hann  pflegt 

!  zur  Aufsicht  dabei  zu  stehen,  das  ist  alles.  Die  Pro- 
duktion einer  solchen  Straße  betragt  uher  KKKt  t 
5  cm  Knüppel  in  24  Stunden,  und  sollen  die  I  in- 
wandlungskosteii  von  einem  12  cm  HIooni  aus  nicht 
über  2  .M  betragen. 

Iätab-  nnd  Drnhtstraüen  pflegen  nicht  in 
direktem  Znnmmenhnng  mit  den  KnOppeuWaliworken 
zu  stehen,  sondern  erhalten  ihr  Halbzeug  erst  nach 
Erhitzunir  desselben  in  besonder»  konstruierten  Ofen. 
I)i'  -r  -iii  l  SO  gebaut,  daü  ein  .funge  seitlich  mit  Hilfe 
eines  lioilganges  einen  Knii]i]>el  nach  dem  andern  ein- 
steckt, diese  dann  durch  mechanisch  bewegte  Kinger 
die  schräg«  Herdfläche  heruntergedrückt  werden,  um 
unten  durch  einen  Mann  einer  nach  dem  andern  aas 
dem  Ofen  sofort  in  du  ante  Kaliber  des  Walswerka 
gestoßen  n  werden.  Die  ersten  Stinder  einer  Stab> 
od' r  fir ilitstraße  werden  jcr/t  mit  V.  rlicbe  als  kon 
tinuierlii  lie  ausgeldldet,  ganz  koiitinuierliche  W  alz- 
werke fiir  diese  Zwecke  sind  auch  im  (ietiraiich,  doch 
ist  bei  ihnen  die  WaUarbeit  nicht  so  exakt,  und  dann 
:  ist  es  auch  eine  bedenkliche  Sache,  wenn  einmal  eia 
Kaliber  nicht  gleich  faÜt  nnd  bei  der  großen  Scbnellig- 
kmt  nun  a.  B.  dar  Draht  in  die  Luft  geht  Daher 
sieht  man  es  vor«  im  Anschluß  an  die  ersten  kon* 
tinnierlichen  Ständer  ein  gewöhnliches  Walswerk  so 
'  bauen.  Soweit  m.iglirh,  sind  Iiier  natürlich  auch 
Führungen  in  AnwendnnL',  und  die  gesamte  .\nlai'e 
ist  auf  lifich>tmog]iche  Froduklion  hei  mo::licl  stcr 
Beschränkung  des  (icbrauches  menschlicher  Arbeits- 
kräfte gebaut,  l'nzerteilt  gehen  die  Stäbe  IB  Schlangen" 
linien  darch  die  verscbiaaanea  tieriiate,  gani  ^eieh, 
ob  es  sieh  um  Stabeiaen  oder  Draht  bandelt,  und 
hinter  dem  letzten  Gerüst  befindet  sich  ein  Rohr, 
welihes  dem  fertigen  Stah  als  Weir  dient.  In  wie 
„•!  iii  iiML^cr  Weise  -iili  'IC  S'r.i-lcn  an_'clei;l  sind,  kann 
iim  besten  daraus  ersehen  werden,  daü  die  Halle  für 
2  Stabi^traßen  der  Carnegie  Company  in  Dnquesne 
2ti0  m  lang  ist  bei  einer  von  Säalen  freien  Hallen- 
breite  von  fast  66  m. 

Ein  Drahtwalzwerk,  welches  filr  laßemt 
grüße  Produktion  eingerichtet  ist,  ist  das  n  Joliet 
Hier  henut/t  man  ctu  i  I  i  .  10  cm-Kniippcl,  welche 
zuerst  in  4  t'feu  geiv.irml  werden.  Dieselhen  sind  in 
t rr  fjpustromprinzip  gebaut,  uni'.  f.illt  auf  der  F.intrilts- 
I  seilo  des  Gase»  immer  ein  Knüppel  mechanisch  auf 
I  einen  Rollgang.  Durch  eine  einfache  Vorrichtung 
wird  daaselb«  in  eine  von  5  aebeneinaaderliegnnden 
I  Rillen  gebracht,  md  bleibt  der  Stib  nnn  flr  die 
LT-inzc  Weiterverarbeitung  in  dieser  Mille.  .Jedes  der 
folgenden  \Vai/c;erüste  hat  deuuiacli  auch  5  gleiche 
Kaliher  im  1  •  iieitiHnder.  Zuerst  gelanirt  der  Stab  in  6 
hintereuiandcr  stehende  Gerüste,  welche  jeitiMh  nicht 
als  koiitinuierliclics  Walzwerk  augcrdnet  werden  siu'l. 
Hinter  dem  letzten  Gerüst  gehen  ä  Stäbe  in  3  Kübron- 
gen  zur  rechten,  9  Stäbe  in  2  Ffihmncen  znr  linken 
Seite  ab,  erhalten  dann  noch  einen  Stich  ID  einem 
Gerüst,  worauf  jeder  der  .Stäbe  in  der  Mitte  lertHlt 
wird.  Wir  haben  also  jetzt  6  bezw.  4  nehencinander- 
laufende  Stäbe.  Diese  gehen  nun  je  dun  Ii  eine  tnit 
8  Gerüsten  versehene  l>raht-tralle,  iim  liuiter  dem 
I  letzten  Ständer  als  fertiger  Draht  auf  je  Aui'wickel- 
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gpniiifpn  aiif;f('w  n  kclt  zu  wrnien.  Von  dirscn  fallen 
die  Hündel  auf  ein  Ffkternoiterwerk,  werden  dann  von 
einem  Ilaken  erfaiSti  Mf  WlgWI  geltft  «ad  MUT 
Ziebarei  ^•chafflU 

In  d«n  ^Sen  Bleehwaliwarkaa  pflagt  die 
Blorkstraßp.  in  der  die  Brammen  hcrifestellt  werden, 
auK  Horizontal-  und  Vertikalwalzen  zu  bestehen,  dem- 
nach einem  rniversnlwiil/wcrk  zu  jrlfichen.  Die  dort 
vorjje walzt«* n  Braiiinien  werden  ühiilich  den  Bloom« 
nerst  in  Siemens  -  Ofen  neu  gewärmt  and  gelangen 
dann  zu  dem  eigentlichen  Blechwalzwerk  oder  za  einer 
UnivenalstraJie.  Das  Blechwalzwerk  iat  gewöhnlidi 
«in  TUo  and  arbntet  i.  B.  in  Hameataad  mit  864  mm* 
Waltaa.  Die  grOfita  walsbara  Bleehbreita  beträgt  hier 
3250  mm.  Narh  lern  die  Bleche  durch  eine  Richt- 
maschiiK'  tjfliiafeii  gind,  kommen  sie  auf  IJollbörkc, 
die  in   i:<  rini;''ni    Ab>taiiile  voneinaniior  n  umi 

welche  emt?  sehr  bojueme  llandhabini^' auch  der  größ- 
ten Dimensionen  gestatten.  Hier  Ix-tindatt  ddl  Ucb 
die  Scharen,  da  die  Bleche  itet«  sofort,  wenn  sia  ana 
dw  RiahtaMachina  heraoakommeo,  anf  Mafi  geiahBittaa 
werden.  Neben  diesem  Blechwalzwerk  stand  eine 
Universalstrafle.  Die  ganze  Anlage  diese«  Blechwalz- 
werkes hat  einschlieUlich  der  Kessel  über  20  Millionen 
Mark  gekostet,  ond  ist  die  \\';iUw(  rkshalle  nicht 
weniger  als  llt>8  m  lant:. 

Wie  au8  dem  (ie.^agten  ersichtlich,  kann  man  im 
allgemeinen  von  amerikanischen  Waliwerken  sagen, 
datt  aia  daraaf  gebaat  sind,  möglichst  nnfie  Mansan 
ainas  Proflls  mit  möglichst  geringen  AriMitakitftaa 
herztisfellen,  wobei  nicht  darauf  gesehen  wird,  even- 
tuell iibemiSßigen  Kohlenverbrauch  anwenden  zu 
miis<ien.  W  o  nur  immer  etwas  ma-schinell  o'j"  i  m.  i  ha 
nisch  gttan  werden  kann,  schaltet  man  die  iiutusrh- 
liche  Arbeit  ans.  Et  iat  aber  fraglos,  doü  man  selbst 
in  den  Staaten  darin  bereits  sa  weit  gegangen  i»t.  wie 
mir  von  einigen  Seiten  ans  versichert  wurde.  Wenn 
n«B  abar  in  den  Staaten  mit  ihren  hoheo  Arbaita» 
ISbnen  and  mit  den  aebr  billigen  Kohlenpreiten  be- 
reits za  weit  mit  dem  .Xussf'halten  mens'Milü  lier  .\r- 
beit  gegangen  ist.  so  können  wir  als  sieber  »nnebmen, 
dati  ein  deutsches  W  erk  unter  ili  nutzung  aller  aiiieri- 
kanincben  mascbiuellen  Kinrichtunu'eii  teurer  arbeiten 
wird,  als  ein  aalches,  welches  solche  VorrichtiuiKea 
und  EinrichtoBj^an  mit  Maß  and  Ziel  anweaaet 
Anderseits  abar  tat  es  auch  fraglos,  daß  die  Ereeagiinc 
weniger  <2nalitäten  nnd  Sorten  in  groüen  Mengen  sieh 
billiger  stellen  maß,  als  die  in  DcufsehlHnd  liMiclie 
Erzeugung  vieler  Profile  auf  einer  Straüe.  Wir  wt-r- 
den  aber  nicht  in  der  f.age  sein,  darin  sobald  Ände- 
rung zu  schaffen,  da  eine  enro|iLii9cbe  Kundschaft 
Wunsche  befriediL'f  hiiben  will,  «eiche  sieb  im  Laufe 
der  Zeiten  l.iti:,"-;!!!)  entwickelt  l:;iben.  Hiiie  (iegi  nii 
anseres  Vatarlandea  braucht  ander«  Sachen  als  eine 
banaebbarta,  jeder  bat  seine  Soadcrwüttseh«  nnd  Lieb- 
habereien, die  er  berücksichtigt  haben  will,  währeml 
in  Noniamrrika  vom  \tlantie  bis  zum  Pacific,  von  den 
Hi'kl  i-cticii  U.  L:iMr,cri  bis  nach  Panama  dii-vell.cn 
Statulards  gebrauclit  werden.  l);i!in  kommt  aber  noch 
hinzu,  daß  iu  den  SiuMten  vi.  le  W  erke  in  einer  Hand 
vereinigt  zu  .«ein  pfieiren.  wn  iurch  es  armdglicbt  wird, 
daß  ein  Werk  Schienen,  ein  zwaites  Formeisen  und 
ein  drittes  Stabeiaen  nnd  Draht  «Rengien  kann,  wiih- 
rend  in  Earopa  ein  Werk  seine  Kräfte  nach  allen 
Riebfungen  hin  zerisplitterii  niuli. 

Zum  Si'lilusse  nioclite  ii'h  noch  eini^,'?  Z.ililcn 
i:<"liei],  die  die  (irolii.  (Icr  ein/einen  AnlaL'eii  in  i!en 
Staaten  so  teclit  vor  Au;."-ii  fuhren  können.  Wah- 
rend eine  Tiioinasanl.ii:-  mit  vier  15  t-Konv«ltarD  ioi 
Jahre  höchstens  .%0  0(X)  t  Stahl  ZU  liefern  vermag, 
wird  die  neue  Bessemerhfltta  der  Lackawanna  Steel  Co. 
bei  BaSalo  mit  vier  12  t  flauer  zi;<:estellten  Birnen 
1  Million  tons  «rsencfen  können.  D;uu  k^mmt  noch  die 
Produktion  Hcs  M irtlim erl.es.  Die  Werke  von  .Tciries 
and  Laughiins,  uj«  iu  l'ittaburg  selbst  liegen,  sind  »n 


der  Lage,  jihrlich  1  Million  ton<i  .Stahl  berzastellec. 
Diese  2  Hittan  sind  die  mächtigsten  Konkarrenten 
det«  groSea  Btaltltnuts,  auf  welchen  bekanntlich  rnnd 
70*y«  der  natan  aaMrikanisehaa  Stahlpcodaktion  fallen. 
Ihm  gebm-an  die  bartbmten  Riaaaawarlta  dar  Carnegie 
Tompany.  von  denen  die  Edgar  Thomson  Works  1'  i 
Millionen  tons  Roheisen  and  1  Million  tons  Stahl  liefern 
können,  ülurtr  .ffen  noch  durch  Homestead,  welches 
mit  2  sauren  Konvertern  und  Martinöfen  von 
M)  bis  6()  t  Fassung  jährlich  1  iKK)000  t  SUhl  erzeu- 
gen kann.  Das  sind  Zahlen,  an  die  kein  Kropp, 
selbst  nicht  einmal  ein  Augnst  Thyssen  heranreiebi 
Di«  grtflta  Beteilignag  im  Daatschaa  Stahlwarkavar* 
baade  bat  Thrssen  fBr  2  Werke,  nimlieh  700000  t. 

In  gleicher  Flöhe  will  dermaleinst  Kri;[ip  j.rn-  s;' r;. 
nnd  zwar  für  mehrere  Anlagen.  (»Kirje  Zahlen  von 
iit<irrik;itnsclieii  Hutten  al>er  ^'alten  für  ein  WIIWIBIII' 
hiingendes  Werk,  nicht  für  ein  Konzern. 

Fragt  man  sich  nan  verwandert,  wie  es  möglich 
^wasaa  irt,  daß  die  Vereiaigtaa  Staaten  in  der  Eisen- 
ladnstri«  naea  aolehea  Siegaslanf  antraten  konnte«, 

'  "o  wird  man  nicht  fehlgehen,  wann  maa  ala  Haapt- 
gründe  anfBhrt:  ein  dnreh  die  OrdBe  des  Landen  irad 
durch  die  niitige  Anfschließnng  desselben  verursachter 
grofier  natürlicher  Bedarf  —  man  denke  nur  an  die 
Draht-  nnd  Srlnencnraengen  ;  ein  enormer  Zoll.sohQtx, 
der  es  außer  in  Zeiten  besonderer  iiochkonjanktnr 
direkt  anmöglich  machta,  daß  fremdes  Eisen  aad 
fremder  Stahl  die  Oreaaea  dar  Veniaüten  Staaiea 
Bltaraehritt;   beaaad«ra   aiedriga  BiamAalniftachtea, 

!  welche  die  großen  sarückzalegenden  Eatfemangen 
nicht  hinderlich  empfinden  ließen;  die  günstigen 
iiatlirlichen  Verhältnisse,  die  dem  Hochofeninann  da,« 
preiswerteste  und  reichste  En  zur  Verfugung  stellten 
und  einen  Koks,  wie  er  vorzüglicher  and  billiger 
nirgend  wieder  anzutreffen  ist;  das  schnelle  Wachs- 
tam  der  großen  Städte,  das  es  nötig  machte,  Gebinde 
iB  aniabtea,  walob«  anf  klaiastar  Qraodflicbe  m9g- 
liehat  viel  oewobalwrea  Raam  bietra.  Nar  ansge- 

dehnteste  Anwendang  des  Eisens  konnte  Riesen)  x:.- 
bis  zn  25  Etagen  möglich  machen,  bei  denen  lu- 
Steine,  w  ie  hd  uiis  Jer  \'erfMitz,  nact;trat,H:c'i  eini:efijt^ 
werden,  so  daß  man  nicht  selteu  in  vii  llcn  b:  der  zwölften 
Etage  die  Maarer  mit  ihren  Arbeiten  l  e^ionen  sieht. 
—  Dan  aiad  vor  allem  die  Gründe,  die  dia  amarika- 
niscbe  Biseaiodaatrte  sa  so  sehaeUar  Batwiciklaag  n- 
bracht  haben  und  die  sie  darch  die  vereinte  Kraft  der 
ziihen,  nnternehmungslustigen  Yankeee  und  der  über- 
legenden und  berechnenden  deutschen  In^'fnieure,  deren 
es  sehr  viele  in  den  Staaten  gibt,  za  solcher  Blüte 
baben  j^alaagaa  laaaan. 


'  Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester 

Produkte. 

In  dar  am  98i.  Fabmar  in  Berlin  abgehaltenen 
{  Jahraavenamnünng  «praeh  nach  Erledignng  de«  ge- 
I  scbiftliohen  Teiles  Professor  Osann -ClaoaUial  flaar: 

;  .Amerikanische  Ofenkonatraktionen  nntar 

besonderer  Berücksichtigung  ihres  Mauer- 
werks". Der  Vortrag  wird  in  ilicser  Zeitsi  h rifl  .  .m 
.\lidruck  gelangen.  Dr.  K  o s  m  a  n  u  ■  Kuptcrlir  r^'  'n 
Schlesien  gab  einen  Bericht  über  die  K  o  n  >  t  i  t  ;  t  i  n 
der  Tonerdesilikate,  als  Beitrag  zur  Frage,  in 
v^rb  hen  Verbindangen  die  Tonerde  als  .Säure  aad  ia 

I  welchen  Verbindnagra  sio  ab  Baaa  aafsafassen  ist. 

I  Hr.  E.  Cramer  trat  dieaen  Ananbraagan  entgegen, 
dankte  aber  dem  Redner  für  seine  Anregung  und  ver- 
anlalite  die  Vertagung  der  Erörterung  bix  sur  näch- 
sten llauj>tversammlung,  die  sich  dann  eingebend  mit 

j  diesem  Thema  beschiftig«n  wird.   Dr.  Emil  Weber 
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tu  Sehwpaiti  in  Stohtra  gib  daan  einaa  inter* 
Bmoht  aber  sein 


Tonj?lpfiv<»r  fahren. 

Bisher  ist  «lies  Verfahren  in  der  ülaaiodugtrie 
snr  Atiucndung  ^gtiagt,  indem  Glashafen,  Sitzsteine 
för  Uafen  and  einig»  Mbwi«rig«  Formatein«  in  dieser 
Weite  hergettellt  lind,  ueh  tisd  Risse  and  Faeen 
der  Olesofensohle  mitten  im  Betriebe  durch  Aus^ieuen 
mit  Tonmasse  geschlossen.  Da  die  Möglichkeit  be- 
steht, (Lilj  ilies  verfahren  auch  Tir  A'w  Kisi-niiniuitrif 
IntiTi'^st»  gfu  innt,  soll  es  in  alier  Kurze  hier  gelcenn- 
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zeichnet  wenlen:  Dr.  Wcht-r  st<>lU  ein  (iemenge  von 
Tonnifhl  und  .Schamotte  her,  beides  trocken,  und 
bringt  dies  in  einen  mit  KülirMerk  versebenen  Misch- 
kMMl,  in  welchen  eine  genau  abgemeaaene  Waaser- 
meng«,  veraiacbt  mit  eiaeni  VerflOauAnnnBiiUel,  ein- 
fliefit.  Oieaei  lelitara  bUt  der  Brander  geheim, 
dentet  aber  an,  daß  es  ein  Alkalisalz  ist,  das  ganz 
pigMnartige  physikalische  Erscheinungen  bei  dem  (ie- 
iiirnt:''  herviirriift  uni  /wi'ifellus  heim  Brennen  der 
geformten  ticgenstande  vertiüchtigt  wird,  sonst  wäre 
nicht  za  erklären,  daß  die  Feuerfestigkeit  keino  Ein- 
buße erleidet  Ana  dem  Miscbkeasel  flieät  dann  die 
libfllMif«  Mmm  maiilMbir  ia  die  HoltfornMi.  Sie 


I  entmiaoht  tiöh  nicht,  dt  sie  beim  Stehen  in  der  Robe 

'  gelatiniert  wie  erkalteter  Tisichlerleim.  Die  Maltl  ar- 
lieit  der   so   hi  ri^estellten   Glashafen    ist   um   2.")  "/» 

■  jifroUfr,  wahrs'  li<  iiilinh  im  Zusii-tiiiientiantre  mit  der 
größeren  l)i<.-hti<;keit  ida»  s).ezitisrlie  Gewicht  steigt 
um  5  bis  10  "/o).  Abgesehi-ti  v.>n  diesen  Vorteilen  er- 
gibt sich  der  Fortfall  der  Lohnaasgabe  fär  das  Anf* 
stampfen;  nach  dem  neuen  Verfahren  kenn  ein  Mum 
zehn  Glashafen  in  der  Schicht  formen.  Das  Trocknen 
und  Brennen  geschieht  bei  so  geformten  StQeken  in 
altherjehrachter  Weise.  Die  zui,'esetzte  Waasermenge 
ist  geringer  als  die  heim  alten  Verfuhren  angewendete. 
Dr.  Weber  macht  sich  anheischig,  jeden  guten  Ton 
seinem  Verfahren  anpassen  zu  können,  ohne  irgend 
eine  Beeinträchtigung  der  Feuerfestigkeit.  Gerade 
taeh  für  acbwieriin  Fonnateine  veraprieht  der  Er- 
finder große  Tortdle. 

Zum  .Schluß  gftl»  E.  Cra  iri  i  r  einen  Bericht  über 
„Dichtigkeit^  verschiedener  gebrannter 
To  n  -  Senftmotttf  «Ben  ge"    an   der   Hand  der 

fraphieeben  EintrtgVDg,  welche  erkennen  liflt,  dtfl 
ie  Diebtiffkeit  mit  deaa  Gebtlt  tn  Ton  im  tUgameinein 
wiehat,  indem  die  WtasertnfiitbBe  prozentualiter  fällt. 
Dies  triHt  aber  nicht  immer  n;  es  kommt  eben  die 
Eif,'enart  des  Tons  zur  'iellut:^',  \\\\-  (irr  ."-^.uirmier  und 
Schwepnitzer  Ton  dadaruh  beweisen,  daß  sie  entgegen- 
geietstai  TtrbalttB  atigen. 
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Ana  den  Verhasdlnngen  des  geschäftlichen  Teils 
ist  sn  erwähnen,  daß  mch  der  Verein  zar  Zahlung 
von  1000. M  verpflichtete,  nm  die  TemperttnrbeatiBi- 
mang  durch  Segerkegel  nnttr  Hitwirknng  der  Rtioba- 
anattlt  n  filrdtm.  ^  ^ 


Interaatiofuder  VeilMUld  lOr  dieMateiial- 
prttfimgen  der  Technik. 

An  Stelle  dea  am  81.  Jtantr  verachiedenen  aeit- 
herigen    Prleidenten,    Hofirat  Profester  Lndwig 

von  Tetmajer,  ist  gemäß  einem  BeschlnB,  dea 
der  Verstorbene  seihst  noch  durch  einen  .\ntrag  in 
der  letzten  V  irst.ujissitzung  herheiL-cfulirt  iiatte, 
k.  k.  Obertianrat  Eranz  Herger,  .Staltlidmlirektor 
in  Wien,  Vorstandsmitglied  für  Österreich,  mit  der 
Fähmoff  der  Prösidialgeflchäfle  bis  soni  nächsten  Kon- 
greaae  betrtnt  worden. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  Auslande. 

Vereinigte  Staaten. 


Igte  »taaten.  Im  Jahrganf^  1896  von 
„Stahl  and  Eisen"  S.  1143  ist  von  Zivilinjrenieur 
Jnlini  Bach  i»  Longaeville-Meti  ein  Verfahren  b«- 


duß 


KnOppclprcMC. 

schrieben  worden,  nach  welchem  tür  die  Herstellan^ 
von  Trägern  bestimmte  .Stahlblö<'ke  darch  geeignet 
konstraierte  Pressen  soweit  vorgeformt  werden 
sie  in  die  stark  profilierti'ii 
leisten  Vor-  nnd  Kertigwalzen 
eintreten  können.  AI»  Vorteile 
dieses  Verfahrens  werden  am 
Schiaß  des  geiannten  Artikel« 
n.  a.  hervorgehoben,  duU  dan'li 
die  Vorformarheit  unter  Pressen 
erhebliche  Ersparniiise  an  Wal- 
sen gemacht  werden  nnd  daß 
diese  Arbeit  unter  Presnen  er- 
heblich schneller  von  statten 
geht  als  unter  Walzen.  Von 
ähnlichen  GeRichtspunkten  aua- 
gehend, hat  xich  W.  ß.  H  ughes 
in  Philadelphia  im  .Fahre  1901 
ein  Verfahren  lur 

Herstelinnf  von  KnQppeln 
mlttelH  hydranlischcr 
Pressen 

patentieren  lassen,*  welches  er 
neaonders  für  solche  Werke 
empfiehlt,  welche  keine  eigenen 
Blockwalzwerke    im     Betrieb  I 


halten  können.  Dieselben  sollen  dadurch  in  den 
Stand  gesetzt  werden,  sich  beziiglich  ihres  Knüppel- 
hedarfx  unabhängig  zu  machen,  ein  Umstand,  der 
wesentlich  dazu  beitragen  würde,  die  Stellong  der 
sogenannten  reinen  Walzwerke  gegenüber  dem  Stahl- 
truüt  zu  stärken.  Das  Wesen  des  Uaghesschen  Ver- 
fahrens besteht  darin,  daß  man  einen  Block  von  hin- 
reichender Größe  in  Streifen  zerschneidet,  welche 
gleichzeitig  in  die  beabsichtigte  Form  gepreßt  werden. 
r>ie  Hugliessche  Knüppelpresse  hat  seit  ihrem  ersten 
Erscheinen  vielfache  Konstmktionsänderungen  erfahren. 
Bei  den  ersten  Maschinen  dieser  Art  war  der  Preß- 
stempel horizontal  und  die  Blöcke  wurden  in  verti- 
kaler Richtung  in  die  Presse  eingeführt  Bei  der 
gegenwärtig  üblichen  Form  ist  der  Preßstempel 
vertikal  und  die  Einführung  in  die  Presse  erfolgt 
mittels  Rollgängen  in  horizontaler  Richtnng.  Eine 
Presse  der  letzteren  Art  ist  in  den  beiden  hier  wieder- 
gegebenen Abbildungen  dargestellt.  Der  von  oben 
gegossene  Block,  welcher  im  Durchschnitt  bei  1524  mm 
I.ät)L;e  2t)8  mm  dick  nnd  1016  mm  breit  ist  nnd 
22tiS  kg  wiegt,  wird  erhitzt  und  auf  einem  elektrisch 
angetriebenen  Wagen  der  Presse  zugeführt,  wo  der- 
selbe mittels  einer  besonderen  Stoßvorrichtang  anter 
eine  Schere  befördert  wird.  Mit  dem  Preßstempel 
ist  eine  Schere  und  das  zur  Formgebung  dienende 
Gesenk  fest  verbunden,  so  daß  bei  jeder  Senkung  de« 
Stempels  ein  Knüppel  gepreßt  und  abgeschnitten  wird. 
Nach  dem  Pressen  wird  der  Knüppel  mittels  eine« 
liydranlischen  Kolbens  auf  einen  an  der  Rückseite  der 
Presse  liegenden  Rollgang  gestoßen.  Der  Block  wird 
in  vier  Teile  zerschnitten ,  welche  nach  dem  Pressen 
annähernd  <iie  Maße  178  •:  264  X  1624  mm  haben 
nnd  zu  20B  mni-Platinen,  102  >'  102  mm-Knüppel  oder 
direkt  zu  fertigem  Konstmktions-  oder  .Stabeisen  aus- 
gewalzt werden.  Der  Wasserdruck  für  die  Schere 
beträft  etwa  11.1  kg  und  für  die  Presse  362  kg  auf 
das  tioadrafzentimeter.  Für  das  Auswalzen  der  vor- 
gepretiteti  Werkstücke  zu  Knüppel  oder  Platinen  für 
die  kleineren  Straßen  ist  ein  669  mm-Triowalzwerk 
vorgesehen,  eventuell  soll  dasselbe  auch  zar  direkten 
Erzeugung  von  Fertigerzeugnissen  eingerichtet  werden. 
Der  Erfinder  gibt  an,  daß  die  Presse  einschl.  Pumpen,  Ak- 
kumulator usw.  einen  Kostenaufwand  von 
etwa  40000  /  verursachen  wird.  —  Unter 
den  überaus  zahlreichen  Betrachtangen 
über  den  Wert  oder  Unwert  der  von  Gajiey 
auf  dem  Isabella-Hochofenwerk  erzielten 
Betriebsergebnias«  dürfte  der  von  0.  Boa- 
donard  der  franzöaischen  Akademie  der 
Wissenechaften  vorgelegteAufsatz  über  den 

Einfloß  der  Hindtrockiiang  anf  den 

Redaktionsproieß  Im  Hochofen 

besondere  Beachtung  verdienen.  Boa- 
doaard   knüpft  ta   di«  bekannten  Ar- 


nuar 


„Iron  Age» 
1906  S.  223. 


vom  10.  .1h- 


Ol.   


Kaipp'ipreu*. 
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b«iten  von  Bell,  Gruner,  Devüle  and  Anderen  über 
die  Redaktion  von  Eisenoxyden  doich  Kohlenoxyd 
«n  and  spricht  die  Vermntang  aal,  dttt  diow  For- 
•eber  bei  ihren  Unterraehnagen  nur  nü  tvooke- 
nem  Gas  ge«rb«it«t  hitteB.  Angesicliti  d«r  von 
Gb} '<•}'  Ix  lia  iptften  Krgobnitae  hielt  es  Bondoaard 
daher  für  angezeigt,  zu  untersuchen,  welchen  Einfluß 
Wasserdampf  auf  <ti*?  (Tleiohgpwichtstip'iiiLi/unfjen  von 
Kohlenoxyd  mit  Kohlenstoff  und  Eisenoxid  ausübt 
und  ob  viellci  ht  in  dieser  RiobtODg  eine  Erklärnng 
Ar  die  QMrlevsohen  BetiiebeergwbniaM  gefiindn  werden 
kSrae.  &  nefi  n  dlvMin  Sweek  in  «nor  ertte«  Yer- 
snchsreihe  eine  Mischung  von  gleichen  Volumina 
Kohlensäure  und  Kohlenoxyd,  wie  man  sie  bei  der 
Zersetzung  von  Oxalsäure  mit  Sihwefelsiure  erhält. 
übt;r  Eisenoxyd  streichen.  Die  (iase  wurden  in  einem 
Fall  durch  die  Berührung  mit  der  Schwefelsäure  ge- 
trocknet, im  andern  Fall  mittels  Durchleiten  durch 
•ÜM  Waschflasche  mit  Wasst'rdamiif  beladen.  Das  in 
imm  P«n«UiiiMhifiiBben  befindliche  Eisenonrd  wnrde 
vor  VBd  aaeb  den  yortuch  gewogen  and  der  uewiohts- 
Verlust  zur  Bestimmung  der  reduzierenden  Wirknnsr 
der  Oase  bentitzf.  Die  Erhitzung  des  .Si  liiflc  ii«  ns 
erfolijte  tnitt()>  i-ines  elektrischen  Wider8tand~i<ti ns, 
desisen  Temperatur  durch  ein  Thermoelement  geme»^.sen 
wnrde.  Jeder  Versuch  dauerte  eine  Stande  und  die 
Oeachwindigkeit  doa  Ouatroms  betrag  nagefähr  6  1 
i.  d.  Staad«.  Die  Abklhlnng  erfolgte  in  ^aer  redu- 
zierenden Atmosphäre.  Die  erhaltenen  Ergebnisse  sind 
in  der  folgenden  Tabelle  angegeben,  in  welcher  die 
Zahlen  <ien  (ii  «  ii  lirsv.  rln'-t  in  Hunilerlteilen  des 
nnprünglicbeD  Gewichts   des   l'-nutzten  Eisenoxyds 

<•■•»  icti(»Trrlu«t 

cii  CO  i  CO» 

irockva  feucht 

400'   0,87  0,46 

fifiO*  ••*.«•.  4,8  8,8 

SOO«   4,0  8,66 

  6.6  4,4 

vom"   6,6  6,9 

Dar  theoretische  Verlust  an  Sauerstoff  beträgt  bei 
Umwandlung  von  Fe»0>  in  FesOi  3,33  "/o;  bei  tler- 
jenigen  von  FetOi  in  FeO  10%  nnd  von  Fe^Oj  in 
Eisen  iW/o.  Ii  is  in  i|<  ii  rrsten  \  iTHudisreilien  erzielte 
Produkt  ist  daher  eine  Mischung  der  beiden  Oxyde 
FetO«  nnd  FeO.  In  einer  swoitan  Versuchsreihe 
itodierte  dar  YorfasMr  die  Wirkaog  von  rainem  Köhlen- 
ozydf  valehoi  er  daroh  Zenetiang  von  ameitoasaarem 
Natrium  erhalten  hatte,  auf  aus  Ferrooxalat  hergestellte« 
EisenoxyJul.  Die  Versuche  wurden  in  derselben  Weise 
wie  die  früheren  ausgeführt,  nur  verlangsamte  man  die 
Geschwindigkeit  des  öaaitromes,  welche  nur  4,5  l  in 
der  Stande  betrag.  Dar  pnnoataala  Qawjebtavorlaat 
betrug  bei: 

_  0«wlehUT«rla(t 

860*   15,8  11,0 

1060*   21,6  21,6 

Der  Gewichtsverloak  boi  üonwandlung  des  Eisen- 
oxyduls  in  metallisches  Eieen  beträgt  22,22^«;  die 
Reduktion  war  dcinnarh  bei  1050'  nahezu  v<iilkr,nimen. 
Die  VerbuchserLTf ^'uisse  zeitccu.  dufl  di'-  Urduktions- 
ga>(f  im  Qll^'fiueinen  im  trockenen  Ziistumie  eine 
energischere  Wirkung  als  im  feuchten  Zustande  haben, 
daß  diese  Differenz  aber  bei  niedrigeren  Temperaturen 
grSAer  iii  aU  bei  höherea,  and  bei  1000*  annibernd 

fleieb  Noll  wird;  dies«  Ereeheinong  trat  in  beiden 
allen  ein,  i:li"icbviel  ob  es  sich  um  die  Wirkung 
gleicher  NMluiinna  von  Kolilenoxyd  und  Kohlensiinre 
auf  Eisen. lyil  oiler  um  dnjciiiL'i  von  Kohlenoxyd 
allein  auf  Eisenoxydul  handelte,  ßuuduuard  zieht  daraus 
den  Schluß,  daß  man  in  den  weniger  heißen  Zonm 
daa  Hediefn«  atit  ttoekoaaa  Qaoaa  «in«  voUatftadigaia 


RednktiDti  des  Kisenoxyds  mit  Koblenoxyd  erhaltott 
und  dadurch  eine  lirennstofferspamis  erzielen  wird. 

Japan.  Nach  einer  Mitteilung  der  „Japan  Times** 
hat  der  Generalleutnant  Nakamura,  derjetiigt"  (Teneral 
direktor  des  Kaiserlichen  Stahlwerka  in  Wakamatan,* 
vor  der   Budget  -  Kommiaaion  doa  Japaiiachan  Ab- 
geordnetenhauses über  den 

Betrieb  des  Kaiserlichen  Stahlwerkes  In  Tar- 
bindang  mit  den  Japaniaeh-madaehen  Krioge 

einen  eingehenden  Bericht  abgestattet.  Er  teilte  nil, 
daß  nach  einem  dnreb  ICangel  an  BetriebskoDital  ver- 
anlaSten  Stillstand  das  Kaiserliche  Stahlwerk  wieder 

in  Betrieb  gesetzt  worden  war,  sich  aber  bei  Beginn 
des  Krieges  noch  nicht  in  der  La^e  befand,  befriedigend 
zu  arbeiten;  spater  wunlen  aber  8G6  Aufträge  auf 
Kriegsmaterial  für  .Armee  und  Marine  ausgefünrt  so- 
wie seit  Januar  1904  25000  t  Schienen  für  die  Sonl 
Fasan  Eisenbahn  and  einige  ander«  Bahnen  nnd  flbar 
6000  t  leichte  Schienen  hergestellt  Die  Bkoaoraa 
wurden  von  den  nrnbeii  1km  Tajeh  in  Cbina  und 
aus  japanibchen  (irul'en  bezogen.  Um  den  ununter- 
liriichenen  Betrieb  ler  Wi  rk«  w&hrend  der  Käiut  df? 
Krieges  zu  sirheni,  war  ein  großer  Vorrat  bei  den 
Ofen  aufgehäuft  worden,  doch  erlitten  die  Erztrano- 

fiorte  infolge  der  von  Anfang  an  beatehenden  Übar^ 
egenhett  der  Japaner  rar  See  keine  üntartraehaag. 
Der  Hochofen  Nr.  1  war  im  April  1904  angeblasen 
worden,  erlitt  jedoch  Beschädigungen  und  mußte  in 
Reparatur  genommen  werden,  so  daß  'lie  Eröffnung 
eineü  Dauerbetriebe»  erst  im  Juli  erfolgen  konnte. 
Die  jüngsten  Ergebnisse  des  HochofenbetriebeB  scheinen 
aber  befriedigende  gewesen  su  sein,  da  man  bereits 
im  November  efo«  tigjlieh«  Loistang  von  150  %  «raialt«. 
Dia  Inbetriebsotanng  de«  nraitan  flochofeoa  war  llr 
dea  Janaar  fM5  voryretehen,  sl«  müßt«  daher  in- 

I  z'.v'sclicr.  rrf"'.trt  sein.   Ferner  bct^'inn  insn  im  Mai  1904 
I   mit   eiiir'iii  HK's?!fnier  -  Konverter  zu  nrbeiten.     Der  er- 
j  zrii::ti'  Stahl  wur'ie  zu  Schiffbmirw.  i  ken  und  für  die 
I  Herstellung  von   'iegchossen   verwendet.    Bisher  ist 
es  noch  nicht  möglich  gewesen,  Panserplatten,  Material 
1  fSr  Oewehrlänfe  nnd  Eisenbahnwagenrider  herzustellen, 
I  da  die  hierfttr  erfordarliehea  Aaugaa  nicht  vorhanden 
sind.  Indessen  wird  ein  besondere«  Stahl-  and  Faafor- 
platteawalzwerk  in  dem  unweit  Hiroshima  liegaaden 
Kriegshafen   Kure  errichtet,   welches  in  Verbindnag 
mit  dem  Stahlwerk  in  Wakamatsu  das  gesamte  für 
den  Bau  von  Schiffen  nnd  die  Herstellung  von  Feuer 
waffea  erforderliche  Material  sowie  Achsen  und  Bolxea 
für  Eiseabnhnftlhrzenge  liefern  soll.**    Endlich  beab- 
sichtigt nun  noch  di«  Fabrikation  von  Telagranhan- 
draht  anfinnehmen,  nad  dta  Regierung  hat  kataHa  di« 
fQr  diesen  Zweck  erforderliche  Sonuna  in  daa  diaa» 
jährige  Budget  eingestellt. 

Bezüglich  der  Ei-ener/praben  su  Tajeh  sei  noch 
auf  einen  im  „Engineering''  erschienenen  Aufsatz  fiber 
die  Gruben  und  Eisenbahnen  Chinas  verwiesen. *'*  Da- 
nach worden  aua  den  dortigen  Gruben  im  Jahre  1908 
60000  t  (9000  t  mehr  als  im  Jahre  1902)  nach  Japan 
verschifft,  und  da  außerdem  auf  den  Eisenwerken  in 
Hanjang  die  tägliche  Roheisenereeogung  von  76  t  anf 
120  t  vertrroßert  wurde,  müssen  auch  dorthin  etwa 
300(X)  t  mehr  geliefert  worden  sein.  Die  irenannten 
Gruben  sind  jetzt  gegen  eine  Anleilic  von  Himnioh»  Ven, 
welche  sn  67*  v*ninst  werden,  an  ein  japanisches 


•  Bezüglich  der  Anlagen  der  Kainerliiben  Stahl- 
werke vergleiche  E.  Schrödter:  »Über  die  neuere 
industrielle  Entwicklung  Japans  und  die  Kaiserlich 
Japanischen  Stahlwerk««.  „Stahl  aad  Eisaa"  1889 
8.  1141. 

•*  , Engineering"  vom  27.  Januar  1906. 

***  »Eagiaocring*  vom  28.  Oktobor  1904. 
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Syniiikat  für  HD  .lahre  vfinfandet  worden.  F<Tinr 
hat  Hich  das  Kaiserliche  Stahlwerk  sor  Abnahme  einer 
Förderaog  von  70000  bil  100000  t  JStS  jihllidl 
verpflichtet. 

Ober  den  EntwicklnncHi^an?  der  Werke  nnd  die 

Schwierigkeiten,  welrhp  s:. 'n  fiiu-m  liedeihen  dieses 
im  (ininde  irenniniiien  >\u(  L'i".iin'i»T  Rusis  beruhenden 
Unternehtii.-na  entj;i':.'i  iiL''-^fi  llt  liaVicn.  ist  in  ,,Stabl 
nnd  Kisen"  wiederholt  betulittt  worden,*  e»  wurde 
dabei  auch  hervorgehoben,  dali  die  japanische  Direktion 
die  vielTach  erfahrenen  Mißerfolge  dnrch  die  vorzeitige 
Eatlassang  der  deatschen  Ini  reoienre  selbst  verschotdet 
htt  Die  Kosten  für  die  &nAtmg  der  Werke  be- 
liefen eich  gegen  ßnde  det  Jabre«  1908  «nf  IM  Millionen 
Yen  (1  Yen  2,<^»  rmd  50  Millionen  Marie  und 
man  gUnbt,  daß  diestlben  dun  h  die  Fertigst.  lliinj: 
der  Werke  bis  auf  t>()  Miiliotiin  Miirk  ;uiwft<h-eii 
werden.  Nach  Angabe  des  französischen  Ingenieur» 
Henrtean,  welcher  die  Werke  iai  Joli  vorigen 
Jahne  boanohte,  betragen  die  Oestehnngakosten  für 
Robeieen  in  Wakimaten  77^0  Fr.  die  Tonn«,  wie 
•leb  BM  folgender  Rechnung  ergibt: 

1680  kg  Erx         in  19,16  Fr.  die  Tonne 


IBOO  a  Koks        ,  mjBO  « 
«0  „  Kalkateia  ,    7,60  „  ^ 

Lühne   

yerwaltangt*  nnd  iB^geuetakosten 


60,70  Fr. 

6,10  „ 
2.70  , 


loagesamt  77,50  Fr. 
=  62 

Die  Oeatehnngskostea  aind  nn  etwa  12  Fr.  niedriger 
als  die  in  Japan  zurzeit  herrsohendi^n  Vi  rk8uf8}<reise 
für  ausländische»  Roheisen,  indessen  durfte  dieser 
riier'^chuß  bei  weitem  niolit  iiii>r<  n  lien,  um  da»  außer- 
ordentlich hohe  Auhi:;ekHpital  angemessen  zu  ver- 
zinsen. Die  Abtretung  der  Wakamat-tu -Werke  an  eine 
Privatgeaellüchaft  scheint  daher  in  Begierongskreisen 
leboB  «mstlich  erwogen  worden  za  sein,  doeb  hat, 
wie  ana  dem  oben  mitgeteilten  Bericht  hervorgeht, 
der  Aatbndt  des  Krieges  gngunsten  der  Erhaltung 
der  Werke  im  Staatibetriebe  den  Aussdiiakr  •.'ege^en. 

E.  ti  a  Ii  1 8  e  n. 


Dia  aiacaliMtlMiwXMUdl«  UaierrlelltoWMaa 
im  FreaflladlMi  Abg«oriiietrak»iiSt 

Die  gelegt  ntlirli  .1>  r  li-txten  .Iiiliil.iuiii-ft  ier  iiti  i|rr 
Technisnheii  liochschulr  zu  Aachen"  init^jeteiltc  Kunde, 
dal^  niintnelir  die  Erweiterung  des  eiseiiiiüttenmiinni- 
sehen  I  nterriclits  in  Aaehen  gesichert  sei,  hat  aoch 
im  Fn  ullisi  !ien  Abgeurdnetenhans  einen  freudigen 
Widerhall  gefiindea,  indem  der  Abgeordnete  H  a  c  c  o 
bei  Beratnng  de>  Knttnselata  dem  Knltasminister  den 
Dank  der  Industrie  fiir  die  dem  <  isi'nliii!tenniiiiinischen 
l  nterricht  in  dem  dies].itiriiren  l^tat  zjtrii  gfwcirdene 
KiirsoiL'i'  aussprach.  l{i-dt:er  wi«  N  in  ><  itn  ri  Au-t'uli- 
rungen  darauf  iiin,  dnH  eine  weitere  l'niteNsiir  für 
Konstruktion  auf  dem  Uel  iet  d>  r  Ctieuiir  unil  lititten- 
knnde  geschaffen  and  noch  swei  Assistenteustellen  in 
Berlin  und  Aacbea  aaf  diesem  Gebiet  eingesetzt  wor- 
den sind;  er  erkannte  ferner  dankbar  an,  d  if.  itn  Kxtra- 
ordinaritttD  225 000 »M  als  Antani'sisuiiinie  lur  die  Kr- 
richtung  eines  hüttenniiiiiiii>.i  In  n  I ,;ilH;r;H!'in;!'iis  in 
Aachen  einpesefzt  «,ind.  I'üi^-ei^en  t'a^d  es  dt-r  Ki  IrnT 
nicht  rirlitiiT.  «enn  auf  der  r.i":eii  'reclini-chen  liinli- 
schule  zu  Danzig  die  Kiseiiliutten kumle  inuerhaih  der 
besrhrcibeuden  Maschinenlehre  v><ii  einem  Dozenten 
aelebrt  wird,  also  keine  besondere  Professur  vorban- 
den, kein  spesieller  ünterricht  in  der  KiseubQttenknnde 

•  „Stahl  nnd  Eisen«  1000  S.  Imv.i;  wm  S.  121B; 
1902  S.  240,  :s,">o,  s:,",.  1:4,1  i  s.  r,«»r,. 

„Stahl  und  hisen-  i'JOö,  Uett  ö  Ü.  31L. 


»tattlindi'i  *;>r.il<-  })ei  der  H<iehs<'hule  IB  Dans  ig,  die 
doch  in  erster  Linie  mit  Uücksicht  auf  den  Schiffbau 
errichtet  worden  ist,  mäüte  in  erster  Linie  ein  ge^u 
gender  Unterricht  etattfiadea,  der  über  bie  Her- 
stellung, Eigeaaebaftem  «ad  Yerweadaag  der  Materia- 
lien ausgiebig  lehrt.  Redner  richtete  daher  an  dCB 
Kultusminister  die  Bitte,  hierauf  in  Zukunft  grSSera 
Rücksicht  zu  nehmen. 

Ferner  kam  der  .\us)iau  des  eigenhüttenmännischea 
I  iiterrn  hts  auch  bei  Beratung  des  Bergwerktetets  zur 
Sprache.  Nach  einem  Hinweise  des  Abgeordneten 
Hilbck  auf  die  mangelbafte  Einrichtung  der  Beijg- 
akademie  aa  Berlia  fuifta  der  Haadeliminiatar  aaa, 
daB  er  in  den  lotsten  «wei  Jahren  mebfwe  Konfs- 
renzen  einberufen  habe.  Auf  einer  derselben  sei  über 
die  Beliandlung  des  Kisenhiittenwesens  beraten  wor- 
den. Der  MiiiistiT  li;it  geglaubt,  den  tewerl'i:  Inn 
Interessen  der  Eisenhüttenieute  dadurch  am  besten 
entgegenzukommen,  daß  er  snnächst,  absehend  von 
der  S^esialsorge  ftr  aein  MgnaM  Bcaiiort,  erat  dabia 
gedringt  habe,  daß  voa  Seite  dea  Kaltnaniaiaten 
aus  die  Errichtno^  einer  beioaderea  Fakultät  für 
Eisenhuttenkunde  in  Aachen  in  die  Wege  geleitet 
wunie.  Kr  verkenne  aber  nicht  die  Notwendigkeit, 
auch  die  Lehre  des  Eigenhüttenwesens  an  den  preußi- 
schen Bergakademien  zu  reformieren :  hierzu  sei  vor 
allen  Dingen  erforderlicli,  die  Laboratorien,  sowohl 
die  Maschinenlaboratorien  wie  die  fnnertechnisehea 
Laboratoriea  arheblioh,  sa  erwoitan  aad  aa  TorlMaaen. 
Wie  der  Mfniatar  weitar  mitteilte,  tat  man  eeboB 

wiederholt  an  die  .Ausarbeitung  von  Pliirifn  ^rf^ranL-'V 
und   besteht  die  Hoffnung,   dab  es  im  t. j:li'-t  aLrij.  :i 
Etat  nmijlich  sein  wird,  eine  Vorlage  für  eine  erlir*.' 
liehe  Erweiterung  nnd  Ausdehnung  der  Bergakademie 
in  Berlia  BMchea  sa  ktaiioB. 


SekwadMi  Ela«  nd  Aultahr  ItM  1901. 

Nach  der  .Teknisk  Tidskrift"  vom  25.  Februar 
1905  ateUte  aicb  die  Ein-  nad  AnaAihr  Scbwmiena  in 
den  letttaa  Jaban  wie  folgt: 


I      EUfabr  Autfubr 
I   IWM      I90S        MO«  ISOS 

I      I      I      I        I  I 


Eisenerz  

Roh-  und  Ballaateiaea 

Schrott  

Blocke   

Ualbzeng  

Stabeisen  

Stabeisenabfälle  .  .  . 
Eisenbahnschienea  .  . 
Tr.'..'Hr  usw.,  ,  ,  .  , 

Waizdraht  

Hleche  n.  Plattea  aller 

Art  •«••a- 
Röhren:  gegoiaen  aller 

Art  

Rdbren:  geschmiedet, 

gewalzt,  gezogen .  . 

Draht  .  

Nägel  aller  Art  .  .  . 


_  :   _    30»-,ö532  2827551 

64183  62872    87i>t;r,  Toll  5 

638;J  8901 

9667  8529 

18168  22358 

174181  180925 

2sao 


66104  54766 
2491022276 


5;{5>6  4879 


2466, 


'1112611747.) 
I  ij  10142 

70fiS  6180  I 

—  —  I  1831 

—  I  —  4804 


2029 

I 

86U 

IGul 
4886 


Moljbdiaen  la  Spanlea. 

W{«^  in  der  „Reriata  Minera"  unter  dem  16.  Fe- 
bruar l'»iir)  lieriehtet  wird,  hat  man  in  einigen  Bleiers- 
>:rul'<vi  bei  t^uentar  in  der  rrovins  tiranada  ein 
/iH'iiii  h  bedenteadea  YoifcoBmeB  vom  Walfbait  aa- 

getrolien. 
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Rohelseaeneovang  in  GkhottlaniU 

Vieb  dem  „Iron  ud  StiMl  Tradei  Jonraal*  wurde 

in  Scliottland  im  Jahre  1904  mit  etwa  1360000  t 
rine  der  größten  bisher  dagewesenen  Roheisten- 
t'rz"i;k,Mini;eD  erzielt.  Fast  lÜi-  ijfMunte  Krzeui^uiit,' 
wurde  verbraucht,  da  einschlieUlich  der  Vorräte  aus 
früherer  Zeit  am  Ende  des  Jahres  nur  noch  etwa 
160  000  t  KolieiMB  «if  d«ii  Werkan  and  in  den 
Warrantlag«»  Sehottlwds  TOrbandw  wtna.  Gegen- 
fiber  fräheren  Jahren  ist  eine  auffallende  Verminderung 
der  Warrantlagervorräte  eingetreten,  welch  letztere 
im  Jahre  181)6  Ix-isptelsweise  nücli  über  eine  halbe 
Million  tons  betrugen.  Die  obengenannte  Roheisen« 
«Mitaf  Waide  in  85  HodUMto  Eorgaitoltt. 


HMttftn  te  MglMi  M  1.  Jomur  1881. 

Tn  nachstehender  Tabelle  sin4  nach  dem  „Echo 
dfs  .Mines"  die  in  Belnfit-n  am  1.  Janaar  1906  in  ond 
auUer  Betrieb  befiodlnhtii  Hochdba  OlH  ihm  tl|g^ 
lieben  Leistnngen  aufgeführt: 


iiocii6r(D 

ErMBgnag  ta  14  Blaadca 

Baalrke 

i 

• 

Paddel- 

QleB»- 

f 

Roh«lt«'n 

■ad  W«rk« 

s 
l 

• 

Roh- 

rcl-Roh- 

XOI 

r  SUliU 

<r 
3 

J 

i 

m 

aUaa 

«Uco 

•naofasf 

Chnrleroi 

1 

Monehent  .  .  . 

1 

1 

1-  80 

Thy-le-ChMeaa  . 

3 

2 

1 

2 

220 

Sind    d»  Chlto- 

iiuean  .... 

l 

1—  80 

Conillet  .... 

4 

2 

8- 

-  820 

l*  Lonvieie  .  . 

1 

1 

jtoMhm  .  .  .  . 

2 

1 

1  -  80 

I*  ProTidoBoe  . 

8 

2 

i 

2-210 

8 

8 

8- 

-  860 

Insgesamt 

17 

18 

6 

6-4B0 

7- 

-  900 

Lüttieh 

Coekerttl .... 

5 

1 

5- 

-  670 

4 

t 

4- 

-  400 

Anglear  (Sclessin) 

4 

3 

-  400 

lep^rance  .  .  . 

2 

2 

2 

-  200 

6nTegnto  .  .  . 

1 

1 

- 

1-  yo 

ImgOMBlt 

17 

15 

1-  90 

- 

14 

1670 

Lnxembnrg 

Athns   

2 

2 

1  —  130 

1- 

-  110 

Ilalaniy  .... 

2 

2 

2—160 

Maasen  .... 

2 

2 

- 

— 

1-180 

Insgesamt 

6 

6 

1-180 

4-290 

1- 

-  HO 

Znsammen : 

1.  Janaar  1906  . 

40 

83 

7 

7-680 

4—290 

22 

2680 

1.  Janaar  1904  . 

40 

84 

e 

6-567 

8—880 

84—2885 

Untorscbied : 

1906  + 

1 

1-ioe 

—  10 

1906  — 

1 

2- 

-  186 

W«llkmalataitrie  Im  dea  Ter^lglMi  Staaton. 

An  der  amerikanischen  Produktion  ist  nach  der 
«Chemischen  Zeitschrift'  vom  16.  Kebmsr  1906  in 
erster  Linis  der  Staat  Colorado  und  zw.ir  li.iii]>tKächlich 
Boülder  Coanty  beteili)?t.  Die  l'rodnktion  von 
Erzen  und  Konzentratt-n  belief  sich  in  Boulder  Coanty 
im  vergangenen  Jahre  aal  etwa  375  t  im  Werte  von 
195000  g.  Das  macht  ongdlhr  76"/»  der  ganzen 
laerikaniiohea  Piodahtion  tot.  In  Colorads  Mad  in 
Utator  Z«tt  «agohUeh  bodaatead«  aooe  Wolfnungrabaa 
faftttdom  waraia,  dl«  da  ttOoifawShaliah  rtiaet  aad 


j  reiches  Erz  ergeben  sollen.  Es  ist  bereits  eine 
I  OeeeUachoft  lar  Aaebeataag  der  Omben  in  Bildaag 
I  beffriffea.    Oerinfpe  Mengeo   werden  in  den  Oilpin- 

und  San  Juan  ronntii-»  (fes  genannten  Staates,  sowie 
auch    in    den   Blark   Hills  im  Staate  South  Dakota 
i^ffordrrt.    Iti  lirn  f'>  luMrr-  nrnl  Gilpin  ("uunties  kouuiit 
das  Erz  (lauptsuchiich  in   Form  von  Wolframit  vor. 
Der  Oehalt  an   metalli>irhem  Wolfram  in  dem  Erz 
I  weohselt  darchaohoittlicb  swisehea  8  aad  Id'/s;  doch 
I  leswo  eioh  aoeh  Bne  eaaeorliefeB,  die  40  bii  60*/* 
.  enthalten.  Q«w5haU«h  tritt  ia  dea  Enea  «ach  Phos- 
phor auf. 


HaMrlkiM  Om  tai  4m  Teratalffton  flteatea 
tat  lakn  1901. 

Nai  )i  eiiirin  voi;  der  riiiti'd  States  (teological 
Survey  vertitientiichten  Bericht  war  die  (Jewinnung 
von  natürlichem  Gas  im  Jahre  1903  größer  als  in 
irgend  einem  früheren  Jahr.  Die  Produktion  hatte 
einen  Wert  von  36  816  360  /,  was  gegenüber  dem  Vor- 
jahr «iaeZaaahme  von  4947497  |  oder  167«  ergibt 
Beeondera  iat  die  Oaaprodaktion  in  Pennsylvanien  nnd 
Ohio  gewachsen,  welche  beide  St;i;itfn  cino  Mt!ir 
I  gewinnang  von  18:-J0B5I  (  bezw.  '2  l'J!i."xbki  ^  uut'/-u- 
weisen  liaben.  Auch  in  V.'r>t  Vir::ii):en  ist  t-inc  Zu- 
nahme von  1  492  178  /  zu  rerzficlinen.  Vier  Staaten, 
nämlich  Pennsylvoaiaa,  West -Virginien,  Indiana  and 
Ohio,  lieferten  laaaainea  94<'/*  dea  Wertes  der 
Oeaemtorodoktion  an  Ooa,  deren  Volnmea  aich  bei 
atmosphärischem  Druck  auf  6757  Millionen  Kubikmeter 
belief.  Der  Ueixwert  des  Gotea  aoU  demjenigen  von 
12 189  468  t  bttomiaSeer  Steiakohle  eatqproebea  hobea. 


tinftbrltwalma  EiMa-ElnflUir  and  -Aaiftihr. 


Eiafahr. 


ie.Maealta 

Mr. 

lae« 

laat 

1746 

4816 

17  862 

20929 

258 

Schmiedestücke  •  

- 

118 

Schweißeisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

'J:n«i4 

12  i;ö*j 

Bandeisen  und  Röhreaatreifen . 

2189 

2  443 

Bleche  oieht  unter  '/s  Zoll .  . 

6764 

5982 

Desgl.  anter  V«  Zoll  .... 
WoUdraht  

4886 

8684 

1884 

4960 

Drahtstift«  

8748 

6788 

Sonst.  Nägel,  Holzschrauben, 

Nieten  ,  . 

2ß47 

1  873 

Schrauben  aod  Muttern  .  .  . 

824 

7:i8 

B^tülgf ,  ..•«... 

6848 
89 

898ti 
171 

BodreiliBB  aad  Aehaea    .  .  . 

967 

886 

Fabrikate  von  Eisen  u.  Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

17  852 

14  705 

Stahlguß'  

67  089 

89  817 

238 

StahlschmiedestUcke*  .... 

1788 

StohlaUbe,  Winkel  and  Profile , 

18  704 

7272 

Tirlger  

18  38« 

17  310 

Insgesamt 

193  178 

196  129 

119686« 

1848986 

*  Yor  1906  aieht  getrennt  anfgelUhit. 
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876  Stabl  DDd  kiMn. 


A  u  s  f  u  h  r. 


AlteispD 
Roheisen 

.Schmiedestttcike*  

Eisenguß*  ......... 

Schwfilieisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

'OnBeiien,  nicht  betond.  gen. 
Schmiedcisen,  „       „  „ 

Sr)iieiien   

Schienenstiihle  an<i  Schwellen 
.Sonstiges  Eisenbahnmmterial 

nicht  besonden  gemant  .  . 

Draht  > 

Drfthtrnbrikat*  / 

Bleche  nicht  anter      Zoll.  . 
Desgl.  unter      Zoll  .... 
Verzinkte  usw.  Bleche 
Schwnrzhlcrh«'  zum  Verzinnen 
l'anziTiilatten 

Verzinnte  Bleche  

Bandeisen  und  RöhreiistmifeD 
'  Aüüwr,  Ketten,  Kabel  .... 
]  RShren  vnd  Fittinge  wm  "i 

Srhweißeisen  | 

Desgleichen  aus  (lußeisen  j 

Najfel,    Hol/srhraiiHen,  NiettB 

.^ch rauhen  und  Muttern  •  •  • ' 

Bettstellen  ' 

KAdsiit««  1 

Radreifen,  Achsen  ' 

Bohblöcke,  vorgewalste  Blöcke,  j 
1     Knüppel  ' 

Stahlst  hmiedestücke*  ... 

.Stahlfoifl»  

Stahl Rtäbe,  Winkel,  Prollle  . 
I  Triijrer  [ 

Fabrikate  von  Elena  &.  Stnbl, 

nicht  lii'Snf.^icr^  penannt  .  . 

Ins|i;e<iajut    Eisen  und  Ki&en- 

waren  

i  In  Werte  tob  £\ 


1904 

IM*  \ 

20  262 
106  260 

22  106 
1«)  352 

953 

18188 
8028 

11  951 
81  245 
5681 

19  3261 
6766  1 

6366 
68  281  ^ 
9878 

10188 

9  071 

16909 
4688 

62687 
9  224 

8  521 

4  975i 

5  672  1 
181831 

6435 
6628.3 
8  388  ■ 

52 

6  r>2?> 

6948 

58  KS  4 

5iK'i*; 
,  4168 

26266 

3  267 
2  683 
2  -121 

4  791 
2497 

1 

12  679 

10  662 
4  162 

2  WM) 
'_'  »U  ^ 
2  2t»6 
2274 

264 

17717 

7  379 

1  I 
764! 

1  147. 
176 

17  im 

liM>;»r> 

11 164^    12470  1 

504  56H 

517  386 

4446281.4528418  i 


Leetrennmie  dieeee  Pfropfen«  von  dem  Eieen  erforder- 
lich WKt,  llen  fand  dabei,  daß  die  Adhieion  de*  aas 

einer  Zinkinlfatlösang  niedergeschlai^enen  Vhemf^u 
39,9  ki;  und  dicjfnitif  ile*  SrhmelziihiTzn;:«"*-  l*^.' 
auf  das  Quadratzcntimctcr  hr-trug.  Dir  Zahit;kt-it  ucl 
FeHtiirkt'it  dir  I'berzüpe  wurde  dadurrh  i,'e]irüft.  ti-lj 
nian  einige  Proben  durch  ein  Paar  eiserner  Waliru 
hindurchgehen  lieb.  In  einigen  Fällen  waren  die 
I  berittge  eo  nprtd&  dafi  aie  bei  dieaer  Behandlug 
abblitterten,  in  anderen  Pillen  eehien  daa  Zink  in 
dA.1  Eisen  hineingedrQckt  zu  sein  und  seinen  Zu- 
sammenhang vollstiindig  behalten  zu  haben.  Auch  diew 
Probe  wunie  von  den  elektrolytiscli  hergestrlltcn  Cber- 
ziicen  bps«ier  als  von  den  Schmelzüberzügen  bestandrn. 
Prufiingen  der  1  berziige  durch  wiederholtes  Hin-  ob! 
Herbiegen  der  Probe  bis  zum  Reißen  dee  t'berzages 
ergaben  keinen  Unterschied  zwischea  den  nach  den 
beiden  Methoden  hergeetellUHl  ÜbenlffMl  Vba  glaichar 
Dicke;  ebensowenig  ergaben  eich  bei  derFrttang anf  Ab 
notzunp,  welche  durdi  lT>  ninirollen der  Proben  in  unrit 
mit  tiuarzsand  gefüllten  Fal>  an«<r<'fiihrt  wurde,  irpeni- 
welftie  henicrki-ns» »»rten  l'utcrsch u  -le,  Vau  !en  elektro- 
Ivtisch  verzinkten  Blechen  anhaftender  wesentlich« 
Nachteil  In  stand  darin,  daß  der  Zinkäberzug  darch 
rasche  Erhitinng  nnd  AbküblOBf  aeine  Adhäsion*- 
f.ihigkeit  Terlor  nnd  nidi  von  den  Eisen  in  grobeo 
Schui'pen  ablöste.  Professor  Bürge ss  glanbt  daher, 
dull  fiir  Bleche,  die  der  Krhitzons;  iiu-gesetxt  werde», 
die  elektfi. lyrisch  hergcNtellten  ("berziige  weniger 
eignet  sind,  als  die  itchmelziiberziige. 


Kanadas  Rok«il«ieneugung  in  Jakre  1994. 

Naeh   den   Ermittlugen   der  Iran    aad  Stiel 

Association  bi-tru;;  ilie  gesarate  Erzeugung  von  kaosiii- 
scheni  R<.!i- i-.ii  uu  Jahre  UKW  275  277  t  gecta 
2H9tjiüri  t  im  .lahre  1903.  Ks  ist  demnach  gegenäW 
dem  Vorjahr  eine  Zunahme  von  5612  t  oder  fit 
wenig  über  2  '  ...  eingetreten.  Von  der  Ocsamterzeupm? 
dee  Jahres  1904  waren  266698  t  mit  Koks  aad 
19679 1  nit  nolakohle  dargestellt  worden.  D^fibr  eio 
Viertel  der  Gesamtproduktion,  n&mlich  7iUSo  t,calid 
auf  basig  hes  Roheisen;  die  Erzeugung  von  Beeseuensb' 
Icbes  nur  iin  ätzten  Halbjahr  hergestsik 
wurde,  belief  sich  auf  26  432  t.  Die  Entwict^Qg  dtf 
Roheisenerzeugung  in  d«a  latetaa  10  Jakrea  nigt 
folgende  Tabelle 


rrUkBf  Tcnlakter  EiMaUaeb«. 

In  dem  Labiiratorium  für  angewandte  Elektro- 
nhemie  der  L'uivt  r5;!iit  von  Wisi  onsin  sind  Prüfungen 
verzinkter  Bleche  vört^enominen  worden,  ul.r  .!ie 
Professor  C.  F.  Burgess  nach  «lem  .Kngintering 
Record*"  vom  21.  Januar  folgendermaßen  berichtet  hat: 
Der  Widerstand  der  Zinkübersüge,  welche  teilweise 
aaf  elektrolytischem  Wege,  teilweise  dateh  Eintaucbea 
In  «n  Sebmelzbad  hergestellt  Ji^wrea.  gegeo  VerroeteB 
wwrde  bestimmt,  indem  man  die  fronen,  welche  einen 
Querschnitt  von  51  127  mm  hatten,  iti  eine  I..'>sunt; 
von  3,2prozentiger  Srhweff Isüure  wUlirfiid  euuT  be- 
stimmten Zi-!t  i'intanchte  und  durch  Wiignng  vor  und 
nach  dem  Kintanchen  den  in  der  Säure  erlittenen 
»iewichtsverlnst  feststellte.  Es  zeigte  sich  hierbei,  daß 
der  elektrolytisch  bergeatellte  ZinkiiberBng  widerstands- 
fähiger als  der  SebmeUnbenug  ist  üm  die  Adblsion 
des  Zinkfibertoges  festznatellen,  befestigte  man  auf 
der  Zinkoberfläche  mittels  eines  ieichtschmelxik'cn 
Lotes  einen  KH]if(-r]ifi..(.fi  M  von  12.7  mm  nur.^limesstr 
und  maß  mitteis  einer  Federwage   die  Kraft,  die  zur 

*  Vor  1906  nicht  getrennt  anfgeffibrt 


Jahr 

1885 

1896 
1897 
1898 
1899 


.  .  88  4H4 

.  .  60  990 

.  .  .54  657 

.  .  69  865 

.  .  96662 


Jahr 

im) 

19U1 
1902 
1903 

leoi 


t 

87  467 
248  896 
3'24  670 
269666 
275277 


Neaer  bydraalischer  Uebebock. 

Der  naebstebend  bnebriebene,  von  der  Rrut 

TTciiirii  b  ilc  Frir-i.  (  ).  tu.  b.  H.  in  Düsseldorf  in  den  Handri 
i'i '.ra.  litt'  llelii  l.ock  bp^itnlit  in  der  Hauptsache  ans  dem 
W  .i^M  rlii-liiiltcT  L'  iiiit  ilrr  liiriii  :iri!:'-'ir.ineten  Pampe  p 
ui;.!  i'iii  lusgeschunedftetn  Stahl  hergestellten  Zylinder.: 
mit  -;te!iii)el  k.  Der  Antrieb  der  Pumpe  p  err  U-t 
durch  den  Hebel  h,  welcher,  auf  die  mit  Vierkict 
rersebene  Welle  w  gesteckt,  mittels  des  auf  dieser 
Welle  festsitzenden  Daumens  d  den  Planaer  s  bis 
und  her  bewegt,  v  stellt  da«  Sangventil  dvreb  An- 
ordnung einer  Ktii;il  mit  ganz  leichter  Drurkfedff, 
v'  das  Druckventil  dar.  Vorwärtsbewegen  des  Hei*«!« 
hat  Zurückziehen  des  Pinngers  nnd  damit  .\ns»'Ji:fB 
von  Wasser.  Rückwärtsbewegen  des  Hebels  hat  Vor- 
schieben des  Plungers  und  damit  gleichzeitiges  Schließet 
dee  Ventils  t,  Öfitaa  dea  Veatila  t'  nnd  Daiekdiftekn 
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des  Waii9*>rt<  unt«r  den  Stempel  k  znr  Folge  nnd  somit 
Heben  der  LuL  Der  Stempel  k  erhält  oben  im  Zv- 
Uain  «Im  U<Lederdiehtaag  m.  Die  Vor-  ond  Rück- 
wirtihlTigm  iIm  Btobelt  b  hat  mm  Ziweok  des  Hebens 
d«r  Laif  imennlb  der  angrbraehtwB  Pfenrlebtan^  für 
-Aafpampen"  zn  geschrlicn.  I  m  d'.v  BrirrtMizitng  ilicscr 
B^weping  tn  bezfichnen,  ist  di«  Welle  w  mit  einem 
Zfigf  vergehen.  Wird  der  Hebel  Ii  nun  zum  Zwcrk 
des  Senkens  Uber  die  Grenze  hinnas  in  der  l'feil- 
riditanf  „Senken"  bewvgt,  M  wird  Plan^fr  s  so  weit 
voigOHWOMB,  dnO  d«r  an  teinem  Tordenn  Elade  bvfind- 
Heli«  Zapfen  die  FBhnug  dee  DraelcTentib  r*  bmbrt 
und  Wasser  zurOckstrSmen  läßt  Damit 
das  Waaser  seinen  Weg  in  den  Wasser- 
brh;iltHr  c  fin  lc,  ist  einerseits  die  Bohrnng 
de»  Fanipenzylinder8  am  Umnde  konisch 
erweitert  nnd  anderseits  der  Plunger  s 
mit  einer  Rinne  versehen,  f  stellt  eine 
Füllschranbe  mm  Anfiillen  ]»■!<  Wass.-r- 
behilten  dar,  welche  gleichzeitig  als 
Lnftielinnilie  astgebildet  ist,  so  dali  jeder- 
zeit,  auch  während  des  Füllens,  Luft 
ans-  and  eintreten  kann,  ohne  dali  dieae 
Schraube  itim  Tm^eitieno  Wmmt 
heransfließen  läßt 

Die  VenBce  dieser  Konstruktion  be- 
stehen namettSieli  im  der  Anwaidnng 
von  geschniedelem  Stahl  fir  ^e  H«i^ 
stelinng  der  Zviinder  nnd  in  dem  gänz- 
lichen Fortfall  der  sonst  znm  Senken 
erforderlichen  AMali-  ( Ventil-)Schraube. 
Nicht  selten  gab  die  bisher  fibliche 
Ablaßschranbe  zu  allerlei  Klagen  Ver- 
anlassung, sei  es,  daü  sie  bei  dem  Trans- 
port abgebrochen  wurde,  oder  daB  sie 
bei  einimn  Gebrueh  des  Hebehoekaa 
nicht  xaSkr  dieht  nlnehloB  nnd  mit  Ge- 
walt angezotrrn  werden  mußte,  um  nachher 
ebenso  schwer  winler  gelöst  zu  werden. 

Diesem  rheUtHiule  ist  durch  die 
vorstehend  beschriebene  Konstruktion 
abgeholfen,  indem,  wie  bemerkt,  die 
AbUft-(yeiitU-)8chi«abe  £iBBU«h  in 
Wegfkll  gehommea  M  «ad  die  Senk« 
bewegunt^  dnrch  einfaches  Dorehdrücken 
de«  Hebels  erreicht  wird,  das  heißt 
durch  eine  Weiterbewegnng  des  Bebels 
über  den  fär  das  Heben  erforderlichen 
Winkelgrad.  Loslassen  des  Hebels  hat 
sofortigen  Rückgang  desselben  in  seine 
nun  Heben  erforderliche  Stellung  und 
dMÜi  den  StiUatand  der  Leet  nr  Fol«. 
Van  ist  also  mit  dieser  Binrlehtmig  m 
der  Lage,  die  I^ast  ohne  Anstrengung 
miilimeterw  eise  zu  senken  und  augen- 
blicklich featzuhalten. 

Während  man  für  den  Zylinder, 
welcher  neben  der  Pumpe  den  wichtig- 
sten fieetasdleii  eiaee  jeden  hjdnHiltaobea 
Bockes  bildet,  biflaag  meistens  Temper» 
und  Stahlguß  oder  sogenanntes  Spezialmetall  ver- 
wendete, sind  die  Zylinder  der  vorstehend  be- 
schriebenen Borke  ans  dem  vollin  S. M.  Stahl  heraus- 
gearbeitet nnd  weisen  nach  Angabe  der  Finna  eine 
Hruchfestigkeit  von  66  bis  70  kg  a.  d.  Qaadratmilli- 
meter  anf,  so  daß  jedes  Undichtwerden  der  Zylinder 
selbst  bei  Überlastung  ausgeschlossen  sein  dSrfte. 
Amreadiug  finden  diese  Art  fiCck»  AbenUl  dort,  wo 
es  fieh  um  die  Hebung  schwerer  L«Bten  mit  gerin prem 
Kraftanfwand  handelt,  vornehmlich  nhr-r  hei  den  I'.isi  n 
bahnen  als  Lokomotivwinden,  bei  Bnii'k'  nbuuaüslahen 
znm  Heben  ntid  Vernetzen  vi  ri  Hrüi  ken  und  anderen 
schweren  Eisenkonstraktionen,  im  Schiffbau,  unter 
andern  beim  Stapellanf  von  Schiffen,  im  Bergbau  fär 
■UgiDMiBe  Zweelu  «ad  BameatKeh  «oa  SiaMtm  dar 


Schachtringe,  im  all>^emeinen  Maschinenbau  zum  Heben 
schwerer  Lasten  nnd  Anfpressen  von  Rädern  anf 
Aoheea  «aw.,  in  Kraftstatinnen  und  elektrischen  Zen- 
tnlaa  s«»  Aaslieben  der  Katbclwelle  voa  Oanpr» 
aaa  Ünaa  Lagera  «sw. 


■•■ielaf  eliraveh  beim  Yerkaaf  t«b  Aafachafidraht. 

Eine  Handelsgesellschaft  verkaufte  einer  andern 
Firm»  Anssohafiwalsdraht  Ar  Der  Käufer 

«teilte  elaea  Teil  der  feliafertaa  Wan  aar  Verfagnng, 


weil  dieselbe  nicht,  wie  bestellt,  Ausschult  ,  sondertj 
Walzdrahtenden  sei.  Der  Verkäufer  klagt«  hierauf 
gegen  den  Käufer  auf  Zahlung  des  Kaufpreises.  Der- 
selbe wurde  dem  Klager  durch  die  Barmer  Kammer 
für  Handelssarben  zugesprochen.  Dieses  Urteil  wurde 
durch  Entscheidung  des  9.  Zivilsenats  des  Kölner 
Oberlanda^geriahts  vom  6.  Februar  d.  J.  in  der  Be- 
lafangaiBStaoa  ia  dar  Haaptaaeha  beatitigi  Das 
Oberlandesgerfeht  aaUlaAl  abih  im  wsaaBtUwaa  dea 
rechtlir^hrn  PlrwigUfaB  ds«  ?cfd«iT(eht«ra  «a,  wilobe 
dabin  (gelten  : 

Mit  dem  Sachverständigen  ist  anzunebinen,  daß 
es  Handelsgebraach  ist,  daß  Ausschußdraht  so  gekauft 
wird,  wie  er  daliegt,  daß  daher  der  Käufer  sich 
AbaehlaA  vocaehaa  aad  die  Ware 
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Büeh«r$ekau. 


25.  Jfthrf  .  !f  r.  6. 


maß,  nachher  aber  QaalitäUrtigen  unstatthaft  lind,  so- 
fern die  peliefertp  Ware  nnr  unter  den  Betriff  „Aug- 
schuB"  fällt,  nnd  nicht  etwa  Abfall,  Schrott  darstellt 
Endlich  aber  ist  auch  mit  dem  Sachverständigen  an- 
zunehmen, daß  bei  AusschnUkaufen  aus  der  Natur  der 
Au^ischuU-Eigensrhaft  nnd  dem  Handelsf^ebranch  fol^ 
daß  es  jifanz  unstatthaft  ist,  daß  der  Käufer  sich  die 
besseren  Sachen  aussucht,  und  den  Rest  lur  Verfügung 
stellt.  Dieses  dem  Ansschußbegriff  wiederiprechende 
Verfahren  stellt  eine  Verfügung  über  die  Ware  dar, 
welche  den  Wandlnngs- 
ansprueh  für  den  Rest  aus- 
schließt Die  Klage  ist 
daher  anzusprechen. 


chimiqnes  den  bekannten  französischen  Forscher 
Heroult  wegen  seiner  hervorragenden  Verdienste  auf 
dem  Gebiet«  der  Elektrometallurgie  mit  der  Lavoisier- 
Medaille  ausgezeichnet  letztere  wird  statutengemäß 
solche   französische  oder    ausländische  Autoren 


an 


verliehen,  deren  Arbeiten  den  größten  Einfluß  auf  die 
Entwicklung  der  französischen  Industrie  ausgeübt 
haben.  Unter  den  früheren  Empfängern  der  Lavoisier- 
Medaille  ist  Osmond  zu  erwähnen,  welcher  sie  im 
Jahre  1897  empBng.    Unter  den  Leistungen  H^roolta 


Konstroktioneii 
nnd  Leiatungen  Ton  Fedei^ 
hlimmerB. 

Der  in  nebenstehender 
Abbildung  dargestellte  Fe- 
derhammer der  F  i  rm  a  ß  rfi  - 
der  Boye,  Berlin  C.  2, 
zeichnet  sich  nach  einer  nns 
zugegangenen  Mitteilung 
dadurch  aus,  daß  er  neben 
dem  wagerechten  Ilaupt- 
federwerk  in  der  zu  einer 
kräftigen  Feder  ausgebilde- 
ten Exzenterstange  noch 
eine  Verbundfeder  besitzt, 
welche  die  Wirkung  der 
Hauptfeder  verstärkt,  ohne 
den  Kraftbedarf  des  Ham- 
mers zu  erhöhen.  Man 
soll   mit  dieser  als  Ajax- 

Verbnndfederhammer  bezeichneten  Konstruktion  in 
einer  Hitze  und  in  drei  Minuten  ein  Stück  Stahl 
von  70  kg  Festigkeit,  280  mm  Länge,  und  fH)  mm 
Durchmesser  (also  im  Gewicht  von  etwa  14  kg) 
auf  1600  mm  Länge  und  33  mm  Durchmesser  aus- 
schmieden. Hierbei  werden  bei  täglichem,  zehnstfindi- 
gem  ununterbrochenem  Betrieb  an  Abschreibung  und 
Verzinsung  der  Anlagekosten,  an  Kosten  für  Kraft, 
Instandhaltung,  Federersatz,  Riemenabnutzung  usw. 
aber  ohne  Bedienung  4,82  Betriebskosten  verursacht 
Unter  Annahme  eines  Schichtlohnes  von  5  für  einen 
Schmied  stellen  sich  die  Üesamtkosten  in  einem  Tag 
von  zehn  Standen  auf  9,82  Jt.  Rechnet  man  ferner 
zu  den  oben  erwähnten  drei  Minuten  Arbeitszeit  je  eine 
Pause  von  einer  Hinute,  so  ergibt  sich  eine  Gesamt* 
leistung  des  Federhammers  von  2100  kg  Stahl  in  zehn 
Stunden,  welche  von  90  mm  Durchmesser  auf  B.S  mm 
Durchmesser  gestreckt  werden  können.  Die  Betriebs- 
kosten würden  demnach  47     für  100  kg  Stahl  betragen. 

Verleihnn^  der  LarolsieroMedaillp  an  H^ronlt. 

Die  Socit'ti'  d'Enconragement  pour  l'indnstrie 
nationale  hat  auf  Antrag   ihres  Comitt-  des  Arts 


>'«<l«rb»iBiu«r. 


wurden  in  dem  Bericht  des  Comitt  folgende  hervor- 
ehoben:  Darstellung  des  Aluminiums,  Konstruktion 
es  nach  ihm  benannten  Ofens,  Herstellung  kohlen- 
stofffreier Lecrierungen  und  Herstellung  von  weichem 
raffiniertem  ElektrostahL 


Weltanastellong  in  LQttich  190ö. 
In  einer  am  4.  Februar  unter  Vorsitz  von  Geh. 
Kommerzienrat  Hers  abgehaltenen  Sitzung  des  deut- 
schen Komitees  machte  Oberst  a.  D.  Keppel  über 
die  Fortschritte  der  Ansstellungsarbeiten  u.  a.  folgende 
Mitteilungen:  Die  IndustriehaTlen  sind  so  weit  vorge- 
schritten, daß  die  Zuteilung  der  Plätze  an  die  .Aus- 
steller und  die  Aufstellung  der  auszustellenden  Gegen- 
stände beginnen  kann.  In  der  Maschinenhalle  steht  dem 
Bau  der  Grundmanem  für  die  Maschinen  kein  Hinder- 
nis mehr  entgegen,  der  größere  Teil  der  deutschen 
Aussteller  soll  sich  aber  sehr  sänmig  zeigen.  Von 
deutschen  Firmen  sind  bisher  rund  220  fest  angemeldet 
wovon  etwa  60  in  der  Maschinenhalle,  150  in  der  In- 
dustriehalle und  10  außerhalb  der  Hallen  Plätze  be- 
legt haben. 


Bttcherschaa. 


Steller,  Paul:  Führer  durch  die  Börse.  Dritte 
Auflage.  Berlin  SW.  1905,  Hugo  Spamer. 
Geb.  i.fi. 

Wie  wir  schon  bei  der  Besprechung  der  ersten 
und  iweiten  .\uflage  des  Buches  hervorgehoben  haben,* 

•  I.  Auflage:    , Stahl  und  Eisen"  1897  8.  1027. 
II.  Auflage:    „Suhl  und  Eisen**  1900  S.  1239. 


zeigt  letzteres  dem  Kapitalisten  im  Verkehr  mit  der 
Börse  und  bei  der  Anlage  seines  Geldes  den  Weg, 
der  ihn  zu  einer  eigenen  richtigen  Würdigung  der 
einschlägigen  Verhältnisse  führen  und  ihn  vielfach 
vor  Schaden  bewahren  kann.  Dieser  Aufgabe  wird 
das  Werk  auch  in  seiner  neuen  Bearbeitung  durchaus 

fcrecht    Die  wirtschaftliche  Krisis  um  die  verflossene 
ahrbundertwende  mit  ihren  mannigfachen,  sum  Teil  tief- 
einschneidenden  Folgeersoheinungen  auf  dem  Gebiete 


l&Min  1906. 
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(irr  i^^^•.;^•.ril:lIen  Entwicklung,',  des  Pank«  eseus  anil 
'li'-i  (ti-ldmarktes  haben  eioe  ebenso  eingehende  wie 
i-  s  Icmäße  Beriicksicbti^ng  and  Würdigung  gefun- 
den. Auf  diMe  WaIm  lud  venohiedene  Kapitel  ver- 
mehrt, ander«  mehr  oder  weniger  nrogestaltet.  Ins- 
besondere hat  der  Verfasser  auch  die  Vereinignnga- 
bestrebnngen  —  UntemebiDer  -  Verbinde,  Kartelle, 
Interessengemeinschaften  —  nnd  ihren  Einfi.iH  uuf  die 
beteiligten  P'aktoren  in  den  Kreis  seiner  Butrachtung 
gezogen.  Ein  Nachtrag  behandelt  die  neuen  Erschei- 
noogeo  aof  dem  Wertpapiermärkte  bis  zum  Schloß 
4m  letftdi  JahfM.  W«r  klhum  das  Buch  ia  Miner 
TMjlagleB  Fvnx  wi«d«SB  wim  «BpfeUeii. 


Die  Kaiser -H'üftelm- Brück«  Uber  die  Wupper  bei 
Mikigtim  Im         dir  EbenheMüiU  Solingen- 
Benticfitid.   Mit  Genehmigung  der  Königlichen 
Eiseababa-Direktiou  Elberfeld  heraasgegeben 
▼on  Vereinigte  Uaschlnenfabrik  Angsbnrg  and 
VaschinenbaageselUcbaft    Nürnberg  A.-(i,, 
Werk  Nürnberg.    Bearbeitet  von  W.  Dietz, 
Professor  an  der  KOnigl.  TechDiacbeu  Uoch- 
Mliiito  in  HOiiehra.  In  sw«i  Bftnden  mit 
19  1    Textfignren    nnd    48  lithographischen 
Tafela.  Verlag  von  Joliaa  Springer  in  Berlin 
1904.    0«b.  50  Jf. 
Die  BearbeitariL'  iles  \  orlit-gfuilcn  ^\^Tl<l■-^  wurde 
knrx  nach  Fertigstcliung  der  Brücke  im  Sommer  1897 
bescblosaeo;  inaeasen  hat  das  umständliche  Sammeln 
aller  Unterlagen,  das  Anfartigea  dar  AbbUdangen  und 
Tafeln  nnd  einige  ander»  irinrand  der  Abteimig  des 
Mannskripts  anfgetretene  hinderliche  Uinstandp  dir 
Herausgabe  des  Werkes  ventögert.    Die  hauptsach- 
lichsti-n  Daten  li.  i  V.irgesrhiclite  und  der  Verhand- 
lungen mit  den  Behörden  sind  den  Akten  entnommen, 
fiir  Konstruktionen  nnd  Berechnungen  von  Unterbau 
nnd   I'berban  dienten  die  an  Hunderten  aihlenden 
Einzelpliinc,  führend  die  Vorgänge  auf  der  Baostelle 
in  Beriebten  der  banleitenden  Ingenieure  feetgelegt 
waren.  Da  die  Mfingstener  Brficke  in  weiten  Kreisen 
allgemeine  Beachtung  gefunden  nnd  auch  zahlreichen 
Besuch  ans  dem  In-  und  Auslände  angelogen  hat,  »u 
ist  es  mit  l''reudi>ti  /u  be>;riilien,  daß  dieses  (■flcutenJe 
Denkmal  deutscher  Technik  in  dem  vorliegenden  Buch, 
deaaen  in  jeder  Hiaiieht  roraagliche  Ausstattung  be- 
aondere  Anerkeannag  rerdient,  eine  aoafUiriiclie  Dar- 
tteUung  gefunden  bat 


ÖtItrrtMiicket  MonUm-Haiw^tidk  für  da$  Jahr 

190').  Herausgegeben  vom  k.  k.  Ackerbau- 
miuiaterium.  Wien  1905.  Manzscbe  k.  o.  k. 
H<»^y«rln0a-  nnd  UoiverBitäts-Bocbhandlang. 
Geb.  9  c^. 

Die  Torliegeade  Ausgabe  des  Buches  ist,  wie  die 
fraberen,  nach  einer  fünfjährigen  Paose  erschienen. 
Die  Anordnung  des  Stoffes  ist  dieselbe  geblieben,  nur 
Hind  die  anf  (irund  des  Gesetzes  vom  14.  August  1896 
errichteten  B^rgbau-(ienoasen.sohaften  neu  aufgenommen. 
Im  übrigen  verseichnet  das  Handbuch  unter  Berück- 
sichti^ng  des  bis  zum  Dezember  1904  verarbeiteten 
Materials  alle  fietemiduachett  Berybehdrden.  Betg-  nnd 
HBttenwerice,  nontaaistfaeben  LebranetaRen,  Ver- 
eine usw.  Roi  den  ein:^elnen  Betrieben,  die  narh  den 
Oebieten  der  Herghanjitniannschaften  geordnet  sind, 
ündrt  iii'ui  gcriatir  Angaben  über  die  Be.iitzer,  die 
Leiter,  iip  Anzahl  der  Ofen,  Walzwerke,  Hammer, 
Mas  biiun  und  sonstige  Daten,  die  znr  Beurteilung  der 
Qrttüe  nnd  Leiatanfpfthigkeit  ron  Bedeatang  lind. 


Ebenso  sind  bei  drn  Heliürden,  LebcUftaUea  Wid  Ver> 
'  einen  die  l'ersonalien  vermerkt, 

I  ,  Als  Führer  durch  das  Berg-  nnd  Hüttenwesen 
Osterreioha  wird  daa  Buch  ohne  Zweifel  achitaena» 
werte  Dienete  Matan  Utanen. 


Evnrt,  Gnor^t  Ob«r-Begi«rnncwnt!  Tat^Mif 

buch  dt3  Gguerbe-  und  Aihnt-rrechts.  Berlin 
1905,  Carl  Heymauns  Verlag.  Kart,  l.tid  ,^. 

Das  in  dritter  Auflage  erschienene  Hm  ti  iribt  im 
ersten  Teile  rine  gedrängte  UImts-ii  lit  über  uLi^er  üe- 
werberecht,  im  zweiten  Abschnitte  in  ähnlicher  Form 
die  haftaidlUchsten  Bestimmungen  der  Arbeiterver- 
sidMmngMWeUe  nad  ia  einem  besonderen  Anhange 
die  neaeRea  AnefBbmagianweisnngen  flr  die  Sonn- 
tagsruhe im  Handelsgewerhe,  für  die  Ansiiahmen  von 
der  Sonntagsruhe  in  den  («ewerben  zur  Befriedigung 
tägli'-ber  Medürfi'.isse  und  für  die  liesi  liaftigung  jugend- 
licher Arbeiter  und  Arbeiterinnen  in  Werkstätten  mit 
Motorbetrieb.  Der  Verfiuaer  hat  es  verstanden,  bei 
seiner  Darstellung  den  Kern  der  Sache  herauszu- 
schälen; daneben  ist  noch  das  besonders  Wichtige 
vor  dem  minder  Wichtigen  durch  fetteren  Druck  ber^ 
vorgehoben.  Dieser  ümatand  nnd  die  Beigabe  efaee 
Sachregisters  erhöhen  noch  die  nrul^ti^  !ic  Brauchbar- 
keit des  Werkebens,  das  seinen  Zweck,  rasch  anf  dem 
(iebiete  dr's  (rewerbe-  vÄ  ArheitanentB  in  eeientie- 
ren,  gut  erfüllt 


Ferner  sind  bei  der  Redaktioa  folceade  Werbe 

I  eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Tftnzler,  Dr.  jur.  Fritz,  Syndikus:  Die  Ifaupt' 
aUüe  deutscher  Arbeitgeherverbünde.  Berlin  1905, 

J.  Gatteotar,  G.  m.  b.  H.   0,S0  «4. 

Jftircrt  Gnataw,  PrefeMor  Dr.:  HttorduAe 

Phj^ik.  f.  }f,cl>a>nk-  und  Akiuiik.  Mit  19  Fi- 
guren. Dritte  Auflage  (Sammloog  ÖOacbeni 
76.  Bmddin).  Leipzig  1904,  G.  J.G4taclMUflIie 
VerlagdiMidliBf.  Geb.  0,80  «4f. 

Liebmann,  Heinrich,  Profeaaor  :  Nichteukli- 
dLiche  Geometrie.  Mit  22  Figuren  (Sammlung 
Schubert,  Band  XLIX).  Leipzig  1905,  G.  J. 
GOicbnnMhe  Verlnfabnudlnnf.   Gab.  6,60  Ulk 

Weyrancb,  Jakob  J.,  Profeaeor  Dr.:  Grund- 
riß der  H'ärmrtli'-'.rir.  Erste  Hälfte:  I.  Er- 
baltang  der  Energie.  Erster  Hauptsatz.  — 
n.  Winne  nnd  Arbeit.  Zweiter  Havptaats.  — 

III.  Über  Wärm  LMiJotnrcn  im  allgcmeincti.  — 
iV.  Von  den  CiMeo.  —  V.  Über  Luftmaachinen. 
—  VT.  An«  der  Cbemie  nnd  kinetlaeben  Gaa- 

theorie.  VII.  Ober  Verbrennungsmotoren. 
Mit  107  Figiin-n  im  Text.  Stuttgart  1905, 
Konrad  Wittwer.     12--*,  geb.  13,20.«. 

Meiälera  Auskunftakalender  für  den  itiUrmUtonalen 
UandetKvMtr,  1905,  Berlin,  GeaebtftaateUe 
Ton  Ueifilen  Anakonftskalender.   Geb.  5  Jl. 

L ove  ra,  Ro m  e  0 ,  Professor:  /» //o/ia.  Italieni- 
I     acher  Sprachführer  mit  deutscher  Übereetzang, 
I     einem  grammatlsehen  Anbange  nnd  dnem  pbe> 
netischfii  Wiirterverzeichnis.  Leipzig-R.  1904, 
I     Verlag  von  £.  Uaberland.   Geb.  3,50^. 
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D»r  dtiOseht  VerttvgntoUlaHf.  ZitMuiineMtolliiBg 

der  bisherigen  autonomen  nnd  vertragsmäßigen 
Zollsätze  dea  dentsckeD  ZuUurifa.  2.  Auflage. 
Borlin  190S,  Deotaehtr  Verlag  (O.  n.  b.  H.)> 
8,60  «4. 


I  TolU,1[«x,  Profbmr  and  HaaeliiaMibaiiteh«!* 

direktor:     Dir   Regi-Iung   der  Kraftmfifchin^u 
Hit  372  in  den  Text  gedracktea  Figoreo  und 
9  Tafalii.    BarUii  IM»,  JnUu  ^rii«w. 
I     Gab.  14*4. 


Marktbericht. 


Vom  amerikanischen  Eisenmarkt 


New  York,  den  18.  Januar  m*b. 

Du  Jibr  1904  war  fast  für  alle  Indastrien  ein 
ungfinstigvis.  Mehr  als  andere  Industrien  hatte  aber 
die  Eisenindustrie  unter  der  Ungunst  der  Zeiten  la 
leiden.  Für  dicRe  Industrie  stan<l  das  Jalir  1W4 
unter  dem  Zeichen  geringen  Verbrauchs,  nic^lri^er 
Preise  ntui  weitgehender  Bctriebseinschränkun^rfn. 
Erst  die  letzten  beiden  Monate  brachten  eine  Be- 
leban|[  des  Gesc-häfts  und  ein  Anziehen  der  Preise. 
Die  «ifentliohe  UrMche  dieaer  Bessemng  lag  darin, 
dafl  die  BalneD,  welebe  fbre  Beateliangen  für  Eiaen* 
bahnmaterin!  zurliclifehalten  hatten,  zu  gleicher  Zeit 
ihre  Aufträge  erteilten.  Sogleich  begannen  <lie  Roh- 
i'is(  t:]iri  ise  zu  (iteigi  II,  iitiii  damit  war  d.i"i  Signal  zu 
einer  Flut  von  Käufen  und  Bestellungen  gegeben,  die 
aber  vielfach  nur  spekulative  waren  and  be/wecliten, 
Deckau^  Ar  die  voraaiaichtlich  weitere  Steigerung 
der  Pratae  m  raebeii  Diese  Steigerung  ist  denn  ancn 
«ingetreten  und  awar  snaiehat  für  Boheiaen  «nd  Stahl- 
balbfabrikat  Ton  Pertigfabrtkaten  der  Walewerbs- 
inlii-<f.rie  haben,  soweit  sie  nicht  vi.n  I*ri'i^-\ ndikaten 
itbhiingeu,  l>raht,  Nägel  und  Wtifjlilcrb  lu  lifre  P^ei^e 
erzielt.  Von  den  symiizicrteti  Fertii.-fal.rikatiii  haben 
Uaadelseisen.  Orobbleche  und  Trager,  «leren  l'rei.se 
dam  Drnck  der  Verhältnisse  weichen  mußten,  ange- 
aioh  den  Pieiaen  ron  1903  wieder  aa  nähern. 
In  «rater  Linie  waren  es  die  Beatellmgen  der 
Bahnen  für  Güterwagen  aus  .Stahlblechen  und  für 
Brückenbanten,  welche  den  Harkt  für  Bleche,  Träger 
nad  Winkel  gebessert  beben.  Wio  sehr  die  Bahnen 
ihre  Bestellungen  eingeschränkt  hatten,  geht  aus 
folgenden  Zahlen  hervor:  Im  Jahre  I9(>4  sind  nur 
60806  Guterwagen  gebaut,  gegen  15:^  19r>  im  .Tftlirc 
IdOe  aad  162599  im  Jahre  lixh!.  Der  l.i>k Mn.  tiv eu 
baa  ffiag  vaa  UfiS  St&ck  im  Jahre  lfm  aaf  9441 
im  Jahre  \90i  mrllelr.  Die  Bahnen  eind  nvBinebr 
gezwun^rtn,  ilir  rollendes  Material  zu  vergrößern  und 
SU  erneuern,  da  ein  höherer  FrachtenverKehr  zu  er- 
warten ist  und  gerade  in  diesem  Herbst  und  Winter 
sich  Wagenmangel  wieder  stark  bemerkbar  gemacht 
bat  Die  Bestellongen  an  BrAekeabaanaterial  sind 
biaher  nicht  so  nntfangreich  geweaen  wie  man  erwar- 
täte,  aie  waren  aber  groß  genng,  wn  auf  den  Träger- 
markt  zn  wirken.  Die  Bantätigkeit  für  Hochbau  ist 
noch  nicht  wieder  auf  der  normalen  Höhe  angelangt, 
die  Schwierigkeiten  mit  den  Arbeitern  haben  die  Bau- 
ausführungen teilweite  lahingeleL't  und  die  Fertig- 
stellung größerer  Uriiiten  erheblii  ti  verzoiri  rt.  Dun  h 
diese  ungünstigeu  Arbeiterverhältnisse  ist  die  Unter- 
nehmQngslust  für  grtHk-re  Hochbauten,  ilie  viel  Kon- 
atmktianamaterial  henötigan,  aehr  gedämpft  worden. 
Die  Sdiiffhanindnatrie,  ««  «anat  «rhehliehe  Menp^n 
von  Blechen,  Trägern  nnd  Winkeln  verbrauchte,  liegt 
danieder  wie  noch  nie.  Wenn  die  Bestellungen  für 
die  Marine  nicht  wären,  könnten  die  Werften,  ilie 
Osaansohiffe  banen,  die  Tore  achlisüen.    Nor  die 


Biuueiiv«ertteii,  »eiche  für  Schiffahrt  über  die  Se«en 
Fahrzeuge  bauen,  sind  einigermaßen  beschaff igt^  Der 
Preis  für  Schienen  ist  wi«  biaher  auf  2d  Dollar  far 
die  Tonne  geblieben.  Beitalhmgen  liegen  iBr  1900 
▼on  «aierikaniacban  Bahasa  aar  iia  B«lnae 
1066000  tone  vor;  etwa  ein  Drittd  der  Leiatnng«- 
Tähigkeit  der  ^^'alzwerke.  nachdem  die  Lacka^  it  t;  i 
Werke  in  Betrieb  gekommen  sind.  Die  Bahnen  halen 
biaher  nicht  so  viel  wie  erwartet  bestellt. 

Dnter  den  allgemeia  nngflnatigaa  Abaatsv«i^ilt> 
niesen  dea  Harktea  ia  den  Venjaima  StMtaa  «arde 

der  Ausfuhr,  die  in  den  Jahren  1902  ond  1906  ver- 
nnrhliis>iigt  worden  war,  wieder  volle  Anfmerkaamkeit 
'  iilit.  Insbe-  ri  b  rr  w  :\ren  es  Stahlhalhfabrikat 
und  .^1  liieneu,  die  in  gi^^Üerem  Umfange  ins  Ausland 
gingen.  Schienen  sind  in  früheren  Jahren  bereit*  ir; 
erheblichem  Umfang  ausgeführt  worden,  die  Ausfuhr 
von  Halbfabrikat  ia  diesem  Umfang  ist  aber  neu. 
Die  votlatindigaa  Zdüaa  Ar  1904  Ifegea  aacb  aiaht 
vor;  in  den  elf  Monaten  bis  Ende  Norember  eind 
'2W>  lf)-2  tons  Knüp|iel  und  Blöcke  im  Wert  r.  n 
b'i'<^277  Dollar  ausgeführt  worden,  zumeist  nach 
England.  Die  Preise  sind  sehr  niedrig  gewesen. 
•Selbst  für  den  Durchschnitt  der  für  die  Ansfuhr- 
statistik  gemachten  Angaben,  die  aus  begreiflich«« 
Gründen  hochgehalten  werden,  kommt  für  die  Tone 
böcbatana  10  Dollar,  wibtaad  ia  früheren  Jahren  der 
EiportBrna  aaf  80  Dollar  aa  ataben  kam.  Tataäab- 
lieh  sollen  Verklofe  in  London  weit  nnter  dem  Preh 
von  19  Dollar  gemacht  worden  sein.  Die  Aasfahr 
von  Schienen  betrug  bis  Ende  November  99.5  79'.»  tons 
im  Wert  von  10  182  402  Dollar.  Der  .iur  l, schnitt- 
liche Ausfuhrpreis  war  25  Dollar,  walirend  der 
Syndikatspreis  für  das  Inland  28  Dollar  I  e tragt. 
Die  groß«  Schiananaaafabr  ward«  aar  dorcb  da« 
Absata  naeh  Kanada  mflgUeh.  In  Kanada  trat  mit 
der  vollen  Inbetriebnahme  des  Schienenwalzwerks  in 
den  Werken  der  Lake  Superior  Corporation  in  Saalt 
.St.  Marie  der  ZuscblagssoU  von  7  Dollar  f.  d.  ton 
tur  Schienen  in  Kraft,  womit  zu  gleicher  Zeit  die 
l.iiifuhr  von  Schienen  anmöglich  gemacht  wird.  Es 
bandelte  aich  also  darum,  vor  Toresschiaß  noch  mög- 
Hehat  riel  Schienen  nach  Kanada  zu  senden.  Die 
Aaatabr  aaeb  Kanada  aUaia  bafemg  daaa  anab  815686 
tona  im  Wert  von  6600060  Dodar.  OreSare  Ver- 
schiffungen erfoL'ti  n  auch  natb  Aastralien.  Mexiko, 
Südamerika  ui;  i  J:ipan;  sie  Ubertrafen  aber  die  .-Xas- 
fiihr  friiherer  Jahre,  mit  Ausnahme  des  Jahres  1903, 
nicht  hedeutend.  Die  Roheisenansttihr  ist  verbältnia- 
mäßig  gering  gewesen,  zwar  größer  ila  1908>  «bär 
doob  nicht  au  hoch,  wie  bei  dem  geringen  Konaas 
hier  aa  erwarten  gewesen  wäre,  nnd  wie  er  in  fMbaaea 
Jahren  war.  Von  dem  Umfang  der  BetriebseinschriD- 
knngen  der  Stahlwerke  teigt  die  große  Zunahme  der 
.\ustuhr  vuu  A]\  ut.it  lirurheipen.  die  von  rund  öCh>T 
auf  2ÖU0U  tons  gestiegen  ist    Von  Waiiwerkserseog- 
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nilMlB  hat  LÜe  Ausfuhr  vou  Stabeisen, 
StahlUeolwm  WaiAblMhan  und  Dnht 
Di«  Aurflilir  TOB  Waladraht  bat  «bin  die  TOD 

Konslruktionsmaterial  hat  die  Aus^hr  früherer  Jahre 
(Bit  Ausnahme  von  1908)  nicht  erreicht  Die  Ausfuhr 
TOD  Draht-  und  ander«n  Nägeln  dürfte  der  Menj^e  nach 
nicht  oder  nur  sehr  wem;;  selbst  gegen  1903  zu- 
genommen haben.  Die  Ausfuhr  von  Erzeugnissen  der 
Kleineisenindustrie  bat  abgenommen.  Von  den  Kr- 
zeagnissen  der  Gießereien  and  des  Maschinenbaues 
i«ia«n  ZanaluM  dar  Aaafakr:  eUktrische  Maschinen, 
MeuUbearbeittnimmudiiiieB,  Dradcerpressen,  Pumpen, 
Xiihtnftsfhinen,  Schuhfabrikationsmaschinen,  Lokomo- 
tiven, stationäre  Dampfmaschinen  und  Rolzbearbeitungs- 
iiiii-'  hinrii.  Alinuliiiii  ti  der  Ausfulir  sind  zu  verzeich-  j 
oen  bei  Guüwaren,  Wäschereimaschinen,  Dampfkesseln,  > 
Sehreibmasehinen.  ZonahmeD  wie  Abnahmen  waren 
TerhSltiiiaaiiftig  fujiV«  ^tfMen  aUen  gehegten  Be- 
fKrchtaagen  besiigBeo  einer  übenehwennnnf  mit 
amerikanischen  Fabrikaten  haben  die  schlechten  Ab- 
sat/.vcrhSltnissp  anf  dem  hiesijren  Markte  auf  die  Aus- 
fuhr Yen  Krz<  iikTnis'-cn  des  M ii-.r!iinenbaa8  und  der 
KleineiHonin.iustrie  If^inc  groHe  Einwirkung  gehabt. 

Wie  vorausgesagt,  ist  die  Einschränkung  der  Be- 
triebe dem  mit  Verlusten  verbundenen  Arbeiten  auf 
Tenrak  ia  dw  bdnatrien,  welche  Pertigfabrilcnte  her- 
ilrilaB,  Toigeaegaa  worden.  Die  Haltung  der  Arbeiter 
bot  in  ttbrtgen  auch  Icefne  Veranlassung,  ihnen  nlleb« 
die  Betriebe  aufrecht  zu  erhalten.  Etwas  andere*  ift 
ex  in  der  Hochofen-  und  Stablwerksindustrie.  Betriebs 
.Mijstclhin^'en  sind  mit  größeren  Schwierigkeiten  unH 
Kosten  verbanden,  und  es  kann  ohne  große  Arbeits- 
kraft leichter  auf  Vorrat  nnd  Ar  den  Expurt  gearbeitet 
«erden.  TatitehUob  ist  ea  aar  die  Ananihr  von  Stahl- 
balbfhbrikat  and  tob  SobieaeD,  welche  in  der  Export 
statistil;  die  Ausfnhrzahlen  zu  ihrer  ungewöhnlichen 
Höhe  haben  anschwellen  lassen.  Mit  einer  iiaiiern<len 
BfSRprunk.'  des  hiesigen  Marktes  wir  ]  ••im  Abnahmt' 
der  Ausfuhr  von  Halbfabrikat  sich  einstellen.  Inter- 
nationale Vereinbarungen  werden  aach  wohl  in  Zukunft 
einen  Einflafl  auf  die  Regelang  der  Aaaftihr  aat&ben 
(gewalsla  Rohre,  Schienen). 

Natargealß  änderten  eich  bei  den  nagfloetigen 
▼erfailtniaen  de«  Eiaenmarktee  in  den  Vereinten 
Staaten  auch  die  Verhältnisse  der  Einfuhr.  Während 
in  den  .Jahren  des  großen  Bedarfs  hier  1902  und  1903 
eine  starke  Kuifuhr  von  Roheistn,  Stahlhalbfabrikat. 
Schienen  stattfand,  hat  dieselbe  1904  fast  vollatändii; 
aufgehört.  An  Roheisen  sind  nur  die  SpeziaUorten 
eiagefahit  worden,  die  für  Stablfabrikat  and  Speaial- 
guB  ^braaebt  and  hier  atebt  enengt  werdea.  Die 
Soheiseneinfuhr  ging  nm  etwa  500000  tons  im  Werte 
»on  9  Millionen  Dollar  zarück.  Entsprechend  der 
Lage  hat  auch  die  Einfuhr  v^n  Alt-  und  Hrin  hei-m 
abgenommen.  Die  Einfuhr  von  Halbfabrikat  ging  von 
etwa  290000  tons  auf  rund  12000  ton»  und  im  Werte 
von  rund  7,5  Millionen  Dollar  auf  1,5  Millionen 
Dollar  zurück.  Weniger  groß  war  die  Abnahuu-  der 
8AieaeBeintahi|,  welche  von  mnd  94000  tons  im  Werte 
von  rand  tf,S  Miltionen  Dollar«  auf  nnd  88000  tons 
im  Wfrlf  von  ftCHKWV)  Dollar  ge-^nnken  ist.  In  der 
Einfahr  anderer  \Salz«erkserzeugnisse  ist  die  Ab- 
nahme in  Anbetnu  iil  ilcr  schlechteren  Zeiten  verhält- 
nismäßig gering.  Die  Einfuhr  englischer  WeiiJblecbe 
hat  sich  wieder  bedeutend  gehoben.  Nur  »ehr  geringe 
Schwankungen  leigt  die  Einfnlir  von  fineognissen  des 
Maschinenbans,  der  Kleiaeieeaiiidnstrie  nnd  von  Meseer- 
■ehmiedewaren.  Wie  bei  der  Ausfuhr  kommt  auch 
bei  der  Einfuhr  die  Veränderun«:  der  Zahlen  auf  zwei 
Artikel,  hier  auf  MaU  f.il  rik  u  iiri  l  Roheisen,  deren 
Einfuhr  nur  durch  außergewohnlirlie  Umstände  in  der 
BiJhe  der  .lahre  1902  und  1903  ermöglicht  worden  iüt. 

tn>er  die  fErzengung  des  Jafarea  1904  kommen 
jetzt  die  ersten  An^ben.  Sie  können  natfirlich  nicht 
aaf  ahaelate  Oaaaoigkait  ABapraeh  madheB,  aber  eie 


aiad  hinreichend  genau,  am  ein  richtiges  Bild  der  Be- 
wegung der  Bieeaisdiistrie  im  Jahre  190i  aa  geben. 
Die  genaneo  vom  Oeological  Survey  und  der  Iren  and 

Steel  Association  ausgearbeiteten  Zahlen  ersrfieinen 
gewöhnlich  erst  zwei  Jahre  später,  haben  daher  nur 
statistischen  uihI  Ii  i^itarischen  Wert.  Nach  den  bisher 
vorliegenden  Mitteilungen  ist  die  Eisenerzförderung 
geweaen  wie  Mgt: 

1906  1904 

Brzirk  MM  toas 

Lake  Saperior  »008660  81798664 

Süditaaten   6888000      6  4BOO0O 

andere  Staalan   2483000  2190000 

88471660     89866  664 

Der  Koneam  atelHe  eich 

nach  Zu-  und  .A^irerhniinc 
von  Ein-  und  Ausfuhr  und 
der  Lagwrbeatinde  aaf  .  .  84074879  89687747 

Die  ErzeugungszifTern  für  den  Lake  Superior-Be- 
xirk  sind  durch  die  im  Oktober  einsetzende  Steigerung 
der  Roheisenerzeugung  wesentlich  ciln.lit  woi-lcn.  Es 
wtinle  in  den  letzten  Monaten  mit  allen  Kräften  ge- 
fördert, nm  die  Vorräte  für  die  Wintermonate,  in  denen 
Forderung  and  VerscbiSnng  aber  die  Seen  ruht,  sa 
ergänsen.  Wie  an  erwarten,  i«t  aaeh  die  Bohmaen- 
erseagang  weaeatlieh  snrttoluegaBgeo.  Sie  erreichte 
1903  die  hSdurte  bisherige  Ziffer  mit  16009262 tone, 
im  Jahre  1904  fiel  sie  wieder  auf  I65fl3938  tons,  sie 
war  demnach  auch  geringer  als  im  .lahre  I!>02,  in 
welctieni  sie  17b213U7tüns  ictrug.  Der  Verlmt  von 
1445314  tons  verteilte  sich  auf  Gießerei-  und  Paddel- 
ruheisen, Abnahme  794031  tons,  nnd  auf  Beeiemer- 
robeieen,  Abnahme  808294teof.  Der  Verlaat  wurde 
etwas  wettgemacht  dnreh  Yermehmg  der  Eraengung 

von  basii^chem  Roheisen  um  112040  tons  und  von 
Spiegeleisen  und  Ferromangan  um  38911  tons.  Die 
Stahlerzeugung  wird  auf  etwa  13  700tXlO  tons  oder 
I  Million  tons  weniger  als  1903  geschätzt.  Im  ein- 
zelnen werden  von  der  Stahleneugung?  600000tons  der 
Erzeugung  im  Konverter  (Bestemerstahl),  4  960000  tone 
der  Erzeugung  im  Martinofen  mit  basischer  ZaatoUlBg; 
960000  tons  der  Erseqgnng  im  Hartinofen  mit  aaarer 
Zustellung  und  200000  tons  von  Tiegel-  nnd  Speiial' 
stahl  zugeschrieben.  Die  Henstellung  von  Halbfabrikat 
hat  anscheinend  infolge  der  Verkäufe  ins  .\usland 
ni  ht  s  i  -.turk  abgen<niiiri'"ii  wie  H'T.ati-'ilung  von 
Fertigfabrikat,  die  dur  Ii  weitgehende  Betriebseinschrän- 
kung in  allen  Krzt'ugnissen  vermindert  wurde. 

In  öröndung  nener  Werke  oder  Veisehmeisaag 
bestehender  hat  das  lehr  1904  wraigVenee  gebradiC 
Die  Clairton  Steel  Company,  die  hauptsächlich  Stahl- 
balbfabrikat  herstellte,  ging  in  den  Besitz  der  United 
State»  Steel  Corporation  über,  die  W  erke  der  Lacka 
Wanna  Company  zu  Baffalo  wurden  ferlikcgestellt  und 
in  Betrieb  genommen.  Die  geplante  \°erscltrne1zung 
der  südlichen  Eisen-  und  Stahlwerke  ist  nicht  zustande 
eekommen.  In  der  Stellung  der  United  States  Steel 
Corporation  hat  sich  niehta  geindert,  die  EinaahnMn 
dSrften  etwa  88*/«  abgenommen  haben,  do«h  war  die 
riesellscbafl  imstande,  außer  den  Zinsen  auch  die7'/o 
Dividende  für  die  Vorzugsaktien  zu  zahlen;  Dividende 
auf  die  gewöhnlichen  .A'r  'n  ri  wurde  nicht  gezahlt.  Die 
Aussichten  für  die  Zukunft  liesen  gtinstig.  Daa  Ge- 
schäft lenkt  wieder  in  normale  Bahnen  ein;  die  Eisen 
and  Stahl  verbranchendea  Indnstriea,  mit  Aaenahme 
der  Schiffban-  nad  Baaindnstrie,  sind  wieder  gnte 
Abnehmer  reworden;  besonders  kann  dieses  von  der 
Maschinenhallindustrie  gesagt  werden.  Die  Momente 
der  Gefahr  lietjen  in  einer  Wiederbeleliung  des  „booms** 
und  der  Spekulation  und  in  den  Arheiterverhältnissen. 
Die  Frage  der  Machtbefugnis  der  Gewerkschaften  inner- 
halb der  Betriebe  ist  noch  lange  nicht  geregelt;  mit 
besseren  Zeiten  und  drängenden  Bestellungen  werdea 
die  Ariteitfeber  naehfiehigar  and  die  ArbMter  wiedar 
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882  atahl  mi  Bit«. 


VtnliimtadtHthtBm, 


hartaiekiger  werden.  Eine  Ursache  schwerer  Befttreli- 
tang  ttt  die  8t«Uiuij[  der  amerikaaiMheB  Indnstri«, 
in  enter  Linie  der  Kima  vad  Metall  TerarbeiteiideB 

Inda«tnpn.  liei^  in  der  Haltung  der  Oewerksehaften 
der  Li'lirlingHHUsbildung  gegenüber,  (fewt-rksrhafl»- 
rpijeln  lies-hranken  <iip  Annahme  von  l,-li:lin::pn  in 
»cilcsttim  Matie.  Der  Mangel  ao  Nbi  Iiw uchf,  lier  da- 
durch verursacht  wird,  wird  noch  erhöht  durch  die 
Abneigung  der  Jagend,  in  die  Werkstätten  su  gehen 
nnd  regelrecht  n  Ionen.  Mnn  vereacht  nun  dem  schon 
•elur  fällbaren  Kaqnl  an  gMigBetem  Naehwnchs  dorch 
Anabildang  von  LnuUmmi  in  Sehalen  nad  Lehnrark- 
attttan  abiahelin.  Dai  Beatrebca,  die  Aubildaag  dar 


Lehrling»  aaa  dar  Waikatatt  in  Schulen  mit  Lehr- 
werkttittaa  ss  «ariaga«,  kaaa  jedoch  aach  Aaaieht 
hieaiger  ladaalridlar  aar  eia  Votbeiiolf  aaia,  dar  Ar 

die  Krzifhnng  im  Uetriehe  keinen  rollen  Ersati  bietet. 
Mit  Hesorgni»  blicken  viele  auf  den  geringen  Nach- 
wuchs jiiaktisch  gelernter  ArKeiter.  zu  einer  Zeit,  wo 
der  Nach«i  linb  durch  Einwanderung  beginnt  schwacher 
nnd  schwächer  zu  werden,  die  Industrie  aber  zu  ihrer 
vollen  Eatwieklaag  tScktigar,  galamter  Arbeiter  in 
großer  Auahl  bedarf. 

Waeltoldi. 

BMd«lwack««nUadlgcr  beim  Könl^Uek«« 
Oaaswlfcwwalal  Is  Vmr  Tetk. 


Yereins  -Nachrichten. 


Verein  ilettttehor  EisrnhOtUnleite. 


Aasxng  auK  i1'  tTi  Protokoll 
ttker  dia  TaratandaslUnag  am  iü,  Fabraar  liNN» 
illitts«hM  TMkalla  m  MawUwL 

Anwaaaad  aind  die  Herren  :  Geheimrat  Dr.  Carl  Laeg, 
EoiaaianiaBrat  Brannt,  Aath6w«r,  Kamp, 
Dr.  Banner,  Blaß,  KommenieaNt  Baare,  Do- 

werg,  Geheimrat  Dr.  Haarmann,  Helmholta, 
KintzU,  Kommerzienrat  Klein,  Qillhanien, 
Meier,  Müller,  Reusrh,  Oeheimrat  Servaee, 
Springorum,  Schuster,  Geheimrat  Tall,  Kon- 
tneifienrat  Werl  and,  Dr.  SakrKdtar,  Vogal, 
Lemke. 

Bataebnldigt  aied  die  Barren :  Bneek,  Daalen.Dabl, 

Geh.  Bergrat  Krabler,   Dr.  ing.  b.  c  Fritz  W. 
Lürmann,  Hegensclteid,  Macco,  Massunez, 
Niedt,  Metz,  Oswald,  RSehliag,  Waialig. 
Die  Tagesordnung  lastet: 

1.  Konstituierung  des  Vorstandes;   Verteilung  der 
Amter  im  Vorstand  für  d.is  .labr  1905. 

2.  Vorlage  der  Abrechnung  für  das  Jahr  l'.HU;  Auf- 
stellung des  Voranschlags  für  15M)5. 

H.  Mitteilungen  über  die  Hinrichtung  des  erweiterten 
Gcschäftihanses. 

4.  Mittailnngen  betreffend  die  eiaenhftttenmlnaiaehe 
Hoehschnlansbildnng. 

5.  Restimmunr      T:vj<-s  ui\<\  der  TagMordaaBg  dar 

nächsten  Haujitversumiiilung. 
6  Sonst  etwa  vorliegende  Angelegenheiten. 

Den  Voraiti  fdhrt  Hr.  Oeh.  Komaiaraianiat  Dr.  ing. 
Carl  La«g.  Protokoll  Dr.  SehrSdter. 

Verhandelt  wird  wie  folgt: 

Vor  Eingang  in  die  Tagesordnung  begrüßt  der 
Vonitiasde  oie  VerMnamlang,  namentlicn  die  in  htctar 
Hanptvenammiiug  gewählten,  znm  erstenmal  anwesen- 
den Herren  und  spricht  die  Hoi&iung  am,  daß  die 
inf(i!t,'e  des  erfr<'uli«  lien  .\nwacfasen8  des  \'ereins  sich 
uötii;  erwiesene  V'ermehrung  des  Vorstandes  dem  Verein 
tum  Sn^'t'n  gereichen  möge. 

Zu  f  nnkt  1  wird  durch  Znraf  ztun  ersten  Vor- 
aitaanden  Hr.  Oeh.  Kommersienrat  Dr.  ing.  Carl  Lneg 

wiedergewählt;  ebenfalls  durch  Znruf  erfolgt  die 
Wiederwahl  der  HH.  Kommerzienrat  H.  Hrauns  zum 
ersten  stellvertretenden  Vorsitzender,  rmii  F.  ,\ -i  t - 
hüwer  zum  zweiten  stellvertretenden  Vorsitzenden. 
Zum  Kassenfiibrer  wird  Hr.  (Tcneraldirekt^r  Kamp 
wiedergewählt.   In  den  VorttandB-Ausschaß  werden 


? gewählt  die  drei  Vorsitzenden  nnd  außerdem  die  HH.: 
leh.  Bergrat  Krabler,  Direktor  Kintzle,  Direkl>T 
Springs  ru  III  und  Kommerzienrat  Haare.  Die  lite 
rahsche  Kommission  setzt  sich  cniammen  ana  dem 
Vorstands-Ausschaß  sowie  aus  den  HH.:  Halaiholti 
nad  Dr.  ing.  h.  c.  Fritz  \V.  Lürmann. 

Zo  Punkt  2  erstattet  der  Kassenföhrer,  Hr.  Gene 
raldirektor  Kam]!,  Bericht  über  iir  Abreehnung  der 
Uauptka«se,  der  Uoesch-Htiftung,  der  Pensionskasse 
und  des  zur  Untentfitsang  der  Technischen  Hochschala 
in  Aachen  bestimmtaa  Aada.  Im  Aaaehlnfl  im  diaa» 
Wtteilnngen  gibt  dar  OeaebIfbfUirer  da«  Übende 
über  die  Verwaltung  der  Kassengeschäfte.  Die  Ab- 
rechnung für  da»  Jahr  1904  wird  hierauf  gutgeheißen. 
Sodann  -erzt  \  ersammlung,  narlidetn  der  Geschifts- 
fiihrer  zu  den  einzelnen  Positionen  nähere  Erläute- 
rungen gegeben  hat,  den  Voranschlag  für  das  Jahr 
1!K)5  fest.  Bei  dam  Titel  nJahrbnch"  entsteht  eine 
längere  Itebatte,  ala  darea  Elgobnis  der  einstimmige 
Beschluß  des  Vorstandaa  Mgtab  nach  daa  IT.  Jahr^ 
gang  herauszugeben,  «IksaBA  «T  fBr  di»  Hmiaagaba 
der  folgenden  Jabiglnga  dio  BanaMaftfaaaaag  dak 
vorbehält. 

Zu  Punkt  3  legt  der  Gesr<häftafBhrer  daa  Ftea 
der  nonnebr  an  ainaai  Qabiada  Tareiaigtaa  Blaaar 
JaeobiatraAa  8  and  6  ror  nad  bariditat  laa  aihaiaa 
über  die  Oigtaiaatioa  dar  QaaeUMafthmag  aad  R»> 

dttktion. 

Zu  Punkt  4  erstattet  der  Ge«chäftafBhrar  Bericht 
aber  die  hinsichtlich  dea  Anabaaea  dea  aiaaakltttaa» 
Dinaiaekaa  Uaterriebto  «ingatretaa««  Vorkomnaiaa«. 

Zu    Punkt  Ti    liesrbließt    Vnrstaml.    die  nasdist' 
Hauptversammlnng  am  Sonntag  den   14.  Mai  in  der 
Städtischen  Taakula  zu  Düsseldorf  ab/uluilten.  Fir 
die  Tageaordaaag  wird  eis  Vortrag  aber  die  Elaktra- 
atahlberatellaag  beaHannt. 

Zu  Punkt  ti  L'idi  Vitr^itzendfr  Kentitnis  '.  ^  n  der 
vereinsseitig  erfolgten  Delegierung  des  Hrn.  Direktor 
Malz  in  das  Kuratorium  der  Kheinisrb- Westfälischen 
Maachinanbau-  und  Hüttanachnle  in  Dniabntg  an  Stalle 
daa  aach  Danzig  bemfiraan  Hrn.  ProfaMor  Beia- 
hold  K  roh  n. 

Zum  Schluß  wird  die  Amtsdaoer  der  durch  Be- 
sohlnß  der  lotsten  Hauptversammlung  dem  Vorstand 
ragewibltaa  Hatroa  daiab  daa  Loa  wia  folgt  faat- 
gesetst:  Ea  aeheidea  aaa  nit  Ende  1905  di«  HH.: 

Müller,  Weinlig,  Dowerg.  Oswald;  mit  Ende  1906: 
Gillhausen,  Schuster,  Dahl,  Baare;  mit  Ende  1907: 
Maier,  Hagaaaekoid,  Baoak,  Bdehling. 

J£.  SdtrMtmr. 
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Ernst  Friedrich  Dürre  t. 


Am  Mittwoch  den  22.  Kebraar  1905  starb  nach 
lingerem  Leiden  zu  Eltville  der  ehemalig«  Inhaber 
der  Professnr  für  „Eisenhüttenkunde"  an  der  Tech- 
nischen Hochschule  zu  Aachen,  Dr.  Ernst  Friedrich 
Dürre,  im  71.  Lebensjahre. 

Der  Vater  des  Verewicften  schloß  sich  auf  dem 
Gymnasium  dem  Erwecker  des  Tarnwesens  Fr.  L.  Jahn 
an,  machte  als  Sekandaner  im  „Lützowschen  Frei- 
korps" den  Befreiungskrieg  mit,  and  war  auf  der 
Universität  Jena  ein  Führer  der  barschenschaftlichen 
Bewegung.  Dies  zog  ihm  eine  fünfjährige  Unter- 
Buchnng  zu,  welche  den  Theologiebeflissenen  auf  die 
Lanfbahn  des  Privatlohrers  drängte.  Als  solcher 
verheiratete  er  sich  in  Lyon,  wo  ihm  am  19.  Oktober 
1834  ein  Sohn  geboren  wurde.  Im  Jahre  IHA6  zog 
der  Vater  wieder  nach  Deutschland,  woselbst  der 
Sohn  seine  Vorbildung  erhielt.  Im  20.  Lebensjahre 
wurde  derselbe  auf  dem 
Königl.  HSttenwerkzuMala- 

Iiane  zur  praktischen  Ans- 
lilduDg  zugpiassen.  Er  war 
sodann  22  Monate  in  den 
verschiedensten  Zweigen  der 
damaligen  Eisenhüttentech- 
nik  praktisch  tätig  (Holz- 
kohlenhochoten  mit  Gieße- 
reibetrieb, Köhlerei,  Frisch- 
feuerbetrieb, Walzwerksbe- 
trieb, Kokshochufenbetrieb 
mit  Kokerei).  Im  Herbst 
1867  bezog  er  die  Universität 
und  wurde  nach  Beendigung 
seiner  Stadien  am  22.  Aug. 
1801  zum  Hütteneleven  er- 
nannt. Von  dieser  Zeit  bis 
zum  Herbst  1866  war  er  als 
Betriebsbeamter  auf  den 
Königl.  Hüttenwerken  &lala- 
pane  und  Gleiwitz  tätig. 

Entscheidend  für  seine 
spätere  Laufbahn  war  die  Be- 
rufung als  Assistent  Wed- 
dings  an  die  Königl.  Berg- 
akademie in  Berlin,  wo  ihm 
Gelegenheit   geboten  war, 

sich  auf  wissenschaftlichem  Gebiete  zu  betätigen.  Er 
fand  dort  verständnisvolles  Entgegenkommen  und  all- 

Semeine  Anerkennung,  welch  letztere  darin  zum  Aus- 
ruck  kam,  daß  er  im  Jahr«  1867  als  Dozent  für 
n Metallurgisch«  Technologie"  und  „Feuernngskunde" 
zugelassen  wurde.  Eine  Reihe  von  Aufsätzen,  Apho- 
rismen über  Gießereibetrieb,  welche  während  der 
Jahre  1865  bis  1868  in  der  „Osterreichischen  Zeit- 
schrift für  Berg-  und  Hüttenwesen"  erschien,  lenkte 
die  Aufmerksamkeit  weiterer  Kreise  auf  Dürre.  Im 
Augast  1868  erwarb  er  sich  an  der  l'niversität 
Göttingen  die  philosophische  Doktorwürde  anf  Grund 
einer  Dissertation:  »(Tber  die  Konstitution  des  Roh- 
eisens'*. Weitere  Veröffentlichungen  während  seines 
Berliner  Aufenthalts  sind  folgende:  .,l)ie  Bessemer- 
anlage der  Königin  -  Marienhütte  zu  Cainsdorf  bei 
ZwicKaa"  („Polytechnisches  Zentralb latt"  1869);  „No- 
tizen Ober  das  Bessemerwerk  zu  Seraing"  („Zeitschrift 
für  Berg-,  Hutten-  and  Salinenwesen  in  Preußen" 
1870);  „Die  Rheinisch -Westfälische  .Stahlindustrie" 
(,  Deutsche  Revue"  1870). 

An  der  im  Jahre  1870  eröffneten  Rheinisch- 
Westfälischen  Polytechnischen  Schule  erstreckte  sich 
der  I^hrauftrag  des  Professors  iler  .,Mineralogie"  auch 
auf  „Metallurgie",  und  hatte  infolgedessen  der  von 


der  Berliner  Bergakademie  kommende  Mineraloge 
Laspevres  auch  „Hüttenkunde"  zu  lesen.  Die  Un- 
möglichKeit,  beide  weit  auseinanderliegenden  Gebiete 
in  einer  Hand  zu  vereinigen,  wurde  jedoch  bald  er- 
kannt, und  infolge  Betreibens  des  KZollvereinsIändischen 
Eisenhüttenvereins"  in  Düsseldorf,  der  laut  Sitzungs- 
beschlnsses  vom  14.  Januar  1871  der  Polytechnischen 
Schule  in  Aachen  behufs  Errichtung  und  Erhaltung 
eines  Lehrstuhls  für  „Eisenhüttenkunde"  einen  Beitrag 
von  3000  Talern  vorläufig  auf  drei  Jahre  bewilligte,  und 
dank  den  Bemühungen  des  damaligen  „Technischen  Ver- 
eins für  Eisenhüttenwesen"  in  Düsseldorf  reifte  bei  der 
Königl.  Staatsregierong  der  Entschluß,  einen  Lehrstuhl 
für  „Hüttenkunde"  in  Aschen  zu  errichten.  Im  Herbst 
1871  wurde  provisorisch  eine  Dozentur  für  „Allgemeine 
und  .spezielle  Hüttenkunde"  sowie  „ProbierltunJe"  ein- 
gerichtet, und  für  dieselbe  Dürre  berufen. 

Eine  freiere,  die  ganze 
Arbeitskraft  eines  Mannes 
in  Anspruch  nehmende  Tä- 
tigkeit wartete  seiner  in 
Aachen,  und  dank  seinen 
Leistungen  wurde  schon 
Weihnachten  1872  eine 
etatsmäßige  Professur  ge- 
schaffen und  Dürre  über- 
tragen. 

Das  während  der  Jahre 
1870  bis  1876  erschienene 
„Wissenschaftlich  -  Techni- 
sche Handbuch  des  gesamten 
Gießereibetriebes",  das  in- 
zwischen zwei  weitere  Anf- 
lagen  erlebt  hat  und  heute 
noch  zn  den  besten  Lehr- 
und  Handbüchern  dieses 
Zweiges  der  Eisenhütten- 
kunde zu  zählen  ist,  zeigt 
ihn  als  Meister  in  der 
Darstellungtechnischer  Vor- 
züge and  technisoher 
'  Einrichtungen.    Von  1873 

bis  1878  bekleidete  Dürre 
das  Amt  eines  Schriftführers 
beim  „Technischen  Ver- 
ein für  Eisenhüttenwesen",  und  war  derselbe  während 
dieses  Zeitraums  als  ständiges  Vorstandsmitglied 
kooptiert.  In  dieser  Eigenschaft  übernahm  er  die 
Berichterstattung  Ober  die  Weltausstellung  in  Wien 
(Berlin  1876)  und  hielt  anf  den  Generalversammlungen 
folgende  Vorträge:  „Die  graphische  Darst«llang  von 
Hüttenprozessen"  (Dezember  1873);  „Neuere  Erfah- 
rungen im  mechanischen  Puddeln  mit  Berürksirhtigung 
des  Pemotschen  Ofens  (Dezember  1874,  in  Druck 
Berlin  1876);  „.Mitteilungen  über  die  amerikanisch« 
Kommission  zur  Untersuchung  der  gegenwärtig  fabri- 
zierten Eisen-  und  Stahlsorten"  (Februar  1876);  „Be- 
richt ober  eine  Reise  nach  Fraakreich  und  die  Fort- 
schritte der  dortigen  Eisenindustrie"  (Juli  1876); 
„Mitteilungen  über  neuere  Fortschritte  im  franzö- 
sischen F^isenhüttengewerbc"  (Dezember  1877).  Oktober 
1878  legte  Dürre  sein  Amt  als  Schriftführer  nieder. 
Der  „Katechismus  lier  allgemeinen  Hüttenkunde"  er- 
schien 1877  in  Leipzig,  woselbst  auch  das  große 
Werk  über  „Anlage  und  Betrieb  der  Eisenhütten-  in 
drei  Bänden  mit  mehreren  Atlanten  während  der 
Jahre  IB78  bis  1892  herausgegeben  wurde.  In  der 
Amtsperiode  1.  Juli  1886  bis  1.  Juli  1889  war  er 
Rektor  der  Technischen  Hochschule,  ein  Bew^eis  für 
das  Vertrauen,  welches  seine  Kollegen  ihm  entgegeQ- 
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Bba  ein,  welche  mit  zwi-i  Kindern  i,'r!ipgnet  ist. 

In  <li'n  IK)er  Jahren  verfaßte  Dürre  n&rhstelien'le 
Keihe  Von  liüchem,  ihc  irn  (  r-f.  n  Beweis  für  Keine n 
uneriuüiliichen  SfhafltnstJrang  liefern:  «Die  neueren 
Kokiöfen-*  (Leiuzig  1692);  .Die  Metalle  und  ihre 
Legienrngen"  (Hannover  IHfMV);  .Ziele  and  Ureoiea 
der  ElektronetaUorgie-'  (Leipzig  1896);  «Vor'.eeongea 
über  Altganaiaa  ifittaBkoBda«  (Halle  1896);  »Der  , 
HoehofeBoetrieb  an  Ende  dae  19.  Jahrhanderta*  ■ 
(Berlin  1901).  Zahlreirlie  Al>hiir'llim(jen  und  An»- 
slellnnirsberirhfe  können  liier  nianirels  genügenden 
Kauii.t'S  kr.iif  Kr ;ilui:;tLL,'  titnliTi,  Im  .lahre  IHSlS 
nnternalini  er  eine  Studienreise  zur  Weltausstellong 
in  C'hirago,  die  zogleirh  znm  Stinhum  der  müehtig 
aafatrebendan  aanerikaaiBchea  Eiaenindnstne  diente. 

Die  Feier  winea  40j&hrigea  Dieattjabilianf  in 
November  lft97  zeigte^  welch  großer  Verehrung  und 
Anbän^^lichkeit  der  Jabilar  sieh  bei  »einen  Sehülem 
erfreuen  durfte.  E«  wurde  ihm  bei  dieser  (ielet:en- 
heit  sein  in  i>l  eenialten  Hild  von  «einen  alten 
Schülern  überreidit.  Im  Jahre  19<.>0  «teilte  sich  ein 
Leiden  ein,  das  ihn  im  Oktober  twang,  aich  auf  ein 
Jahr  beviMbea  la  laaaaB.  Naeh  AblaBf  dataelbea 


Iie6  er  alob  im  Oktober  1901  peaaioBiana.  Bei  dioMM 

Anlafl  wnrde  ihm  zn  den  schon  erhaltenen  Orden  der 
Rote  Adlerorden  III.  Klasse  mit  der  Schleife  vfr 
liehen.  Sei*  W  inter  Miri  !<»'.  besaß  er  dw  K;tt-r 
kreuz  des  l.uxemburginehen  (»rdens  de»  EicheukrHoe. 
Nach  seiner  Penaioaiemng  fog  er  nach  Wiesbaden 
and  später  nach  Eltville,  wo  ihn  der  Allerbarmer  Tod 
von  seinen  Leiden  erlöste. 

Die  Tätigkeit,  welche  XNtore  im  iabra  18tt  ab 
Lehrer  be^nn  and  mit  frefler  Biagabe  «ad  Alf- 
<i|iferunk.'  bis  zum  Jahre  1900  fortsetzte,  war  in  vieler 
Hezieliun^  eine  secenareich»'.  Mit  großem  Ge'<>hick 
verütiind  er  es,  «einen  Schülern  in  klarer  lichtvoller 
Darstellung  die  theoretischen  und  praktischen  Grund- 
lagen des  Hüttenwesens  zu  vermitteln.  Seioe  Hchülersiid 
aieht  aar  in  Deataehlaad,  aoadera  aach  in  den  übriges 
eiaeaeneagandea  Uaden  verteilt  Alle  verbindet 
aber  treue  Anhiaglicbkeit  aad  Daakbariteit  tta  Oma 
heimi;e?angenen  Lehrer.  Dflrre  bat  aieh  am  die 
F.nt\Meklunu'  <leB  deutschen  Eiseahllteairaaeaa  aaw- 
g&ngliche  Verdienste  erworben. 

Neaat  maa  die  baateB  Hamea, 

So  wird  aaeli  dar  aaiaa  ganaantl  ^ 


Verein  deHtscher  Eisenhüttenleute. 


Aiutiitnmgfnt  im  Mltglleder-VenMMuiia. 

;  F.  IK-r  laganiear,  Dortmaad,  Heiliger- 


weg  45. 

pflros'ifU,  Leopul-/,  aux  Mini<'res  .],■  U  Soci^ti  H^- 
tuliuigi4ue  de  IWanrog,  Eltigen-lez  Kertcb. 

Heß.  Kart  AIhtrt,  HtttteBverwafter,  Kriegiack,  Steier- 
mark. 

Kirdtrf,  Hex,  Stellvertretendes  Vurstandsmitglied  des 
Aaebeaer  HHtten-Aktieo-Vereinn,  Rote  Erde  bei 
Aadiea. 

KfMUehmtr,   Johann ,    Ingeniear,    TTüttenmeister  des 

Gußstahlwerks  der  Bisniarckbiitte,  BiaoiarckhUtteO -S. 
Krwtkopf,  K ,  Dipl.-Intrenieur,  Hisea-  and  Stablverk 

Hoesch,  Dortraund,  l'oststr.  4. 
Magery,  M.,  Stellvertretendes   Vorstandsmitglied  des 

Aachener   Hütten- Aktien- Vereins,    Rote   Rrde  bei 

Aachen. 

MmHfM,  L.,  Hfttteaiageaiear,  ftieia  i.  8.,  KattaaiaB« 
attafle  04. 

Mmmw-ltfitr,  Jf lageaiear,  Qrai,  Kalehbarggaaie  1. 


OUo,  tiubtri,  vorm.  Oberingenienr  bei  Fried.  Kropp, 

Akt-Oea.,  Boppard  a.  Rh. 
iMMaMw,  Xonl,  lageaiear  der  A.  JE.  Q.,  Barlia  W.H, 

Balowatr.  68  >• 
Stkntiiirr,  Uans,  Dipl.  HtllaBi«gaBi«ar,  Berlia  X, 

Hessischestr.  7. 

Tinifr,  R,  Dr.,  Dipl.-HflttMiqgaajav,  BaiUa  W.67, 

Steinmetastraüe  41' r- 

Wtifir,  Ernst,  Direktor  der  OaaiBotaniifebrik  A.-0., 
Köln-Sbresfeld. 

Neue  Mitglieder. 

Cotmann,  Juliua,  Esaen  a.  d.  Kabr,  Biamarekalr.  tt> 
Dubox».  Uathieu,  lagaaiear,  Bookvard  de  la  Soan- 

nitre  120,  Li<ye. 
h'ltin,    Herrn.     If ,    Ingeniear,  c/ä. 

Uemphill  de  Co.,  Pittobarg,  Pa. 
AidMr,  Ktrt,  Dr»  Saaitltarat,  PMlitaMr,  BaahddL 

Teratorbaa: 

Mmi»  Hr.,  ß.  F.  FtaleMar, 


Die  nächste 


Hauptversammlung 

Ander  statt  am 

Sonntag  den  14.  Mai  1005  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf 
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ie  >NordweRi liehe  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindnstriel- 
ier'*  aud  der  „Verein  zur  Wahraog  der 
gemeinsamen  wirtseliaftliehen  Inter* 
essen  in  Rluinland  nnd  Wfsf falpti"  haben  in 
einer  unter  dem  Vorsitz  des  llru.  Uebeimrat 
Servaes  m  Dfisaeldorf  am  18.  Uftra  dieses 
.Tahrcs  abgelialtenen  Versammlnng  Stellung  zu 
dem  Gesetzentwurf  genommen ,  dor  die  Ab- 
änderung  einzelner  Hestiniiiinngcii   des  Allge- 

meinen  Berggesetzes  vom  24.  .Inni  jj^,^,,  ttctrirtt. 

Der   Berichterstatter,   Reichs-  und  Landtags- 
abgeordneter  Dr.  Benmer,  wies  annftehst  ein- 
leitend auf  Entstehung,  Verlauf  und  Ende  de» 
niederrheinisch-westfälisclien  Bergarbeiter  -  Ans- 
standes  1905  hin  nnd  nahm  auf  die  Rede  Bezug, 
die  er  bei  Besprechung  dieses  Ausstandes  im 
Reichstage  gehalten   und  in  der        lien  Berg- 
arbeiteraasstand von  18h9  vergleicheud  in  Be- 
tracht gecegmi  habe.   Mabr  noch  als  1889  sei 
Uxi')  die  Varinntf  cinps  lipkannten  Wortes  zur 
Tatsache  geworden:  „Es  wird  nie  mehr  gelogen, 
ala  vor  einem  Kriege,  naeb  einer  Jagd  nnd 
Wftbr«od  eines  Streikes."    Die  inzwischen  aaf 
dring^enden  Wunsch  des  „Vereins  für  die  berg- 
baulichen Interessen  im  Oberbergautsbezirk  Dort- 
mnnd'*  angestelltea  üntersnebnngen  —  a.  B. 
anf  .. Bmchstralie",  ^Prosper  Schacht  1  nnd  II", 
„Gneisenau",  „Wolfsbank,  und  Neuwesel",  ^Neu- 
Cdln",  nHerlralee'',  ^FrtedUeher  Naehbar*  ein- 
schließlich „Raak.r  Moide'',  -Storkrado'".  „Ver. 
Dahlhausen -Tiefbau",    „Ver.  Salzer- Netiack", 
,,DoratfeId  Ililir,  .Shamrock  III, IV "  —  zeigten 

TU.« 


setznovelle. 


I  nach  den  im  „  Reichsanzeiger "  veröffentllebten 

Protokollen,  daß  wesentliche  M.tnpel  niclit  vnr- 
Landon,  dali  die  Behandlung  der  Arbeiter  eine  gute, 
'  daß  die  LShne  aasreichend,  vielfscb  hoch  seien 
usw.    D;i  Hci  es  aulierordenf  Ii(  Ii  bezeiclmend,  daß 
gerade  diejenigen  Blfttter,  die  sich  während  des 
Äosstandes  nicht  genug  darin  ton  konnten,  die 
Anklagen  der  Arbeiter  zum  Abdruck  zu  bringen, 
von  diesen  amtlichen  Untersuclmiigserp'ebniHBen 
so  gut  wie  gar  keine  Notiz  nehmen.  Begreif- 
lieh genag;  denn  damit  würden  sie  ja  ihre  da- 
nialifriri  Mitteilungen,  mit  denen  fie  die  Sffent- 
I  liebe  Meinung  irregeführt,  völlig  desavouieren. 
I  Man  kSnne  mit  dem  Bergbaallchen  Verein  nnr 
wünschen,  daß  diese  Untersuchungen  fortgesetzt 
und  auf  alle  Gruben  ausgedehnt  würden,  damit 
nicht  nnr  von   einem  Teilergebnis  gesprochen 
werden  könne. 

Nicht  anders  vorliah»^  es  sich   mit  dem  viel 
gelobten  Verbalton  der  .Ausständigen  den  Arbeits- 
willigea  gegeaflber.    Als  seineraelt  der  Boy* 
I  hanlirlip  Verein   die  K;ille   gemeldet,   in  denen 
I  Ausständige  beschimpft,  augespieeo,  bedroht  und 
1  mißbandelt  worden,  da  habe  ein  großer  Teil 
I  der  Presse  alles  fiir  erfanden  erkl  irr,  nnd  der 
Staatssekretär  Hr.  (traf  v.  Pusadowsky  habe  im 
Keicbstage   auf   Grund    einer   Mitteilung  des 
Preußischen  Handelsministers  Hrn.  Mdller  fest- 
stellen zu  können   ^e^jlanbt.   daß   so   gut  wie 
I  gar  keine  Ausschreitungen  vorlägen.  Wie  stimme 
I  das  mit  den  zahlreichen  Verarteilnngen,  die  Jetzt 
von  den  Geriditrti  trt^gen  .Aus>(andi?e  statthaben, 
die  wegen  der  genannten  Vergehen  gegen  Arbeits- 
I  willige  mit  mehrmonatigen  (lefängnisstrafen  be- 
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legt  wrrdon?  l'aluM  h.ibe  z.  B,  ein  Berliner 
Blatt  die  Stiro,  zu  schreiben,  die  Arbeiter,  vod 
denen  wehren  Beschinpfuiff  AnklageB  erhoben 
würden,  nchienen  sehr  feinfnblig  geworden  zu 
sein,  da  solche  harten  Worte  doch  tagtlgUch 
▼orklmen,  dasielbe  Blatt,  du  während  des  km- 
BtandoB  nicht  genug  davon  zu  bericlittn  wuhic, 
wie  das  feine  Ehrgefühl  der  .Arbeiter  dorcb  die 
Zecheabeamteu  mißachtet  würde! 

Die  Prenflieebe  StMttregivmiiK  and  insbeeon- 
dpre  der  Handelsminister  h.'Utcn  beim  Beginn 
des  Ausätandes  aogesichtB  der  (Jbertreibnngen, 
in  denen  lich  der  grOßte  Teil  der  Tanfespreese 
beznglidi  angeblich  vorhandener  Milistftnde  ge- 
fiel, die  Pflicht  gehabt,  zunächst  die  Beamten 
des  Oberbergamts  Dortmund  in  -Schutz  cn  nehmen 
und  darauf  liin/.uweiHcii ,  daH  angesichts  der 
ge\vi-<s(Mibaften  T.lligkfit  dieser  Beamten  das 
Eioreil>en  so  grober  MißäU^nde  völlig  zu  den 
UnmSglicbkeiten  gehSre.  Dm  wfirde  korrigierend 
auf  di'^  ört'cntlicho  Meinung  gewirkt  haben.  Das 
sei  nicht  geschehen  \  wohl  aber  habe  dieselbe 
Regiernng  noeb  vor  Abschloß  der  amtlieben 
Untersuchung  einen  Geisetzentwurf  in  .Aussicht 
gestellt,  durch  den  den  Mißstiinden  abgeholfen 
werden  sollte,  die  noch  gar  nicht  festgestellt 
waren!  Das  Inanssichtatellen  dieees  Gesetsent- 
WTirfB  ermutigte  die  Ausständigen,  verwirrte 
weite  Kreise  des  PabliJtums  und  bewahrte  die 
Sosialdemokratie  vor  einer  ihr  sonst  sicheren 
Blamage,  da  höchstwahrsoheinlich  der  Ausstand 
ohne  dieses  Bingi-eifen  der  Regierung  noch  eher 
BQ  End«  gegangen  sein  wilrde,  nto  es  tatsieh- 
lieh  der  Fall  war. 

Die  Kegiening  habe  nunmehr  den  Gesetz- 
entwurf eingebracht,  dessen  Wirkungen  der 
Berichterstatter  namentlich  vom  Standpunkte  der 
Kohlen-Konsumenten  i^ingehend  darlegt,  um 
dann  nachfülgcnden  Beschluüantrag  namens  des 
Präsidiums  einzubringen; 

Die  iiii-  Anlaß  des  jiin^'sten  Rer^arbeitenMIBStandec 
vom  „Verein  für  die  bergbaolicben  InteresRen  im  Oher- 
bergamtsbezirk  Dortmond"  dringend  gewünschte  and 
seitens  der  Staatsregiening  einleitete  Cntennchnog 
der  niederrheiniBch-wostfälisrhen  ßmben  hat  bisher 
das  Ers^i'liiii'i  t^tdiabt,  daß  iiL'itidwip  ln'iiifrkrnsw  t»rti; 
.Mißstiinilf  ni<  lit  festgestellt  werden  konnten,  dab  somit 
der  Atisstand  auf  den  in  Betrarht  komniendi-n  <iriiben 
ein  unberechtigter  ^»arund  sich  die  (ifTentürhe  Meinung 
in  völligem  Irrtom  befand,  als  sie  da!>  Bestehen  solcher 
Mißstand«  als  sicher  annahm.  Wir  sweifeln  nicht, 
daß  die  Untersnehung  aneh  der  flbrigen  Omben, 
( i;ie  ITnterMichunp,  die  wir  mit  dem  Bergbaulichen 
Verein  fiir  drint'end  » ünselienswert  halten,  damit  nicht 
nur  Von  einem  'l'eilergebnis  ge.sprociien  werden  knnn  , 
dasselbe  KeMiltiit  hutiun  wird.  Um  so  mehr  b''kliit'en 
wir  es,  daß  die  Staatsregiemng  schon  vor  A6i-«-hI  lü 
dieser  Untersuchung  sn  einem  gesetxgeberiscben  Ein- 
griff die  Hand  geboten  bat,  des  wir  für  nnnötig  und 
schädlich  ansehen  müNea» 

Die  Annahme  deo  Geaeta^eatvmrfr  in  der  vorliegen- 
den Passang  wiirde  die  Oettehaagskosten  vnierer 
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I  heimischen  KohUngroben  wesentlich  vertenero  and  da- 
1  mit  auf  der  einen  Seit«  den  dentsdien  Wettbewerb 
gegen  dt«  aasUadischen  Kohlen  erschweren  und  ander» 
setts  ein«  Verteaemng  der  heimischen  Kohlen  oatnr- 
gemsß  zur  Folge  haben.  Bedauern  wir  das  erstere 
im  Interes'ie  nn^erer  vaterlÄndischen  IViniaktion,  so 
halfen  wir  das  letztere  im  Interesse  der  heiiuisi  hec 
Verltraucher  für  gefahrvoll  und  erheben  als  Kon- 
suuu-nten    Kinnpruch   gegen   eine   üesetsgebug,  di« 

I  obno  Not  di«  Jkohl«,  das  Brot  der  Indutne,  verteaert 
I  nnd  damit  die  WettbewerbsHhigkett  der  daatseken 
Industrie  aaf  dem  Weltmarkt  sab  lekwente  be- 
einträchtigt. 

Femer  sind  wir  der  Ansicht,  daß  dorch  die  fin» 
Abrang  obligatorieeher  Arbeitnraassebnsoe  eis« 
fltirknag  der  «otisldemokraliaehfla  OrgtaiiaCioB  auf 

der  ganten  Lini«  b«rbeigefBhrt  werden  wird,  die  eiae 
fortgesetzte  Bennrnhi^nf;  des  heiraiichen  Bergbaae* 
fUr  Folge  haben  muß,  die  aber  auch  - :i:ii:i;fhen  anderen 
Industriezweigen  and  dem  AllirenieinAuiildie  nchwersten 
Srhä<ligtingrn  zufügen  wird,  (ianz  abgesehen  v^n  den 
nnerfreuli'  hen  Erscheinungen,  die  durch  die  vermehrten 
■  Wahlen  erfahrangugeraäb  hervorgerufen  werden,  können 
solch«  anf  d«m  Wege  d«s  geheimen  and  direkten  Wabl-> 
rechts  tnstande  gekomn«n«n  ATbAitemssehfl«««  di« 

(Quelle  des  rnfrieJens  zwischen  Arbeitgeber  nnd  Arbeit- 
I  nehmer  wi  rdcn,  da  rrfahmngsgemaß  bei  solchen  Walü«a 
die  nnzufriedenen  Kienente  Micbt  die  Oberbaad  fibmr 
di«  ruhigen  gewinnen. 

An«  allnn  di«««n  Orladea  spreehea  wir 
uns  gegen  den  0 esetzentwerf  aas  nad  bitten 
den  Landtag,  ihn  abzulehnen. 

Wenn  schließlich  darauf  hingewiesen  wird,  daß 
der  Bergbauliche  V«r«in  durch  sein  Verhalten  den 
Ansstindigen  gegeaiber  aa  diesem  Oesetzentworf  dt« 
Schuld  trsge,  so  m(lii«ii  wir  gegwi  «ia«  soleb«  Aa- 
■channng  tMhsflen  Widerepmdi  erbeben.  Der  B«rf- 

hauli'  1m'  \'.  rein,  der  keinen  unmittelbaren  TAvAul.'-  auf 
die  lte>.tiiltung  des  Arbeilsvertraij^  der  cmzclnen 
Zechen  mit  ihren  Arbeitern  ausübt.  Int  mit  vollem 
Kecht  eine  Verhandlung  mit  der  SiebeDerkommission 
abgelehnt,  die  eine  rechtmäßige  Vertretan{^  der  sndem 
unter  Vertragsbruch  in  den  Ansataad  emgelrelanea 
Bergarbeiter  nicht  dsTStetlte  and  die  Flhnums,  wie  der 
Verlauf  de«  Ansstandes  zeigt.,  darchaas  ninit  in  der 
Hand  hatte.  Ohne  da*  Kingreifen  der  Staatsregiening 
wäre  der  Ausstaml  nur^ilr-im-  ibcn-"  früh,  wenn  nicht 
früher  beendet  worden,  wie  es  tatsächlich  der  Fall  ge- 
wesen ist.  Wir  können  darum  das  Verhalten  des  Berg- 
baulichen Vereins  in  dem  den  niederrheinisch-west- 
fälischen Zechenverwaltungen  frivol  anfgedliagtea 
Kampfe  nar  für  darebans  bereebtigt  nad  aagemessea 
erklären. 

Zu  dem  Geset/^eiitw  iirf  1 ''tr.  Stillegung  von  Zechen 
werden  wir  in  unserer  Uanptversammliuig  Stellung 
nahmen. 

Nach  eingehender  Erörterung,  an  der  nament- 
lich in  der  Darlegung  der  fachtechnischon  Seite 
•ich  Bergrai  Kleine  beteiligte,  wiUirend  die 
librigen  Mitglieder  des  Verstandes  nnd  de«  Ava- 
Schusses  beider  Körperschaften  die  allfremeinen 
Gesichtsponkte  in  einer  dem  Berichterstatter 
darebans  zustimmenden  Biditong  eriJrterten, 
wurde  der  Antrag  einstimmig  angenommen* 
Er  ist  inzwischen  dem  Landtage  überreicht,  in 
dem  diese  gewichtige  Slimme  der  niederrheinisch- 
westaUschenlndnstrie  hoftaitlieh  nieht  nngriiOrt 
Terballen  wird. 
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Generatoren  im  HQttenbetrieb** 

Von  Dipl.-lDgeniear  Wfoiff- Saarbrücken. 

Jt  Bahr  In  dm  lebten  Jalmn  die  Am-  |  grSflenn  Heng«  ein«  minderwertigeD  KoUe  m 

nitnuf  dar  Hochofengase  zn  Heis»  und  Krall-  i  arbeiten.  Im  allgemeinen  ist  das  Prei8vel^ 
zwecken  eine  vollstJlndigo  UmwiUznng  in  nnseren  hältnis  aber  ein  derartiges,  daß  durch  die  Ver- 
Hüttenbetrieben  hervorgernfeu  hat,  desto  mehr  Wendung  einer  minderwertigen  Kohle  erhebliche 
tritt  die  Frage  der  £rzeagaag  eines  ähnlieiien  j  Enpemine  erzielt  werden  kVnnen. 
billigen  Heiz-  und  Kraffg^ases  in  Generatoren  Einis-e  Zihlen  mOgen  die  Bedentnng  des 
in  den  Vordergrand  des  IntercBses.  Wenn  wir  tiesagten  erläutern.  In  „Stahl  und  Eiaen'' 
In  einein  Ofen  Brennmaterial  anfblnfen,  so  linden  wir  die  Besehrelbnng  des  neuen  Hartin- 
hangt  es  von  der  Pulito  der  Lageinng:,  der  werks  der  Gutehoffriuiipshütte.*  Die  drei  Öfen 
Schütthöhe  and  der  zageführten  Laftmenge  ab,  ,  erzeugen  täglich  360  t  Stahl.  Die  Generatoren 
wie  die  Verbrennung  erfolgt.  Xntweder  streben  '  arbeiten  mit  350  bis  270  leg  Kohle  f.  d.  Tonne 
wir  danaeh,  dnreb  reichliche  IiBftsnführang  die  Stahl  bei  Verwendung  bester  westfälischer  Gas- 
Kohle  ganz  zn  Kohlensftare  sn  verbrennen;  kohle.  Ich  gehe  wohl  nicht  fohl  in  der  An- 
dann  nennen  wir  die  Feaemng  eine  direkte,  nähme,  daU  damit  die  in  Westfalen  sehr  be- 
die  errielte  Vertemraag  eine  voUattadlge.  Oder  !  gehrte  GteneratorkeU«  der  Zeche  BIsainrek 
wir  fahren  absichtlich  so  wenig  Infi  xn,  daß  zu  ]'A.'>0,f(  f.  d.  Tonne  oder  eine  ähnliche 
die  Kohle  nicht  zu  Kohlensftare,  sondern  za  Kohle  gemeint  ist.  Die  Gutehofifanngshütte 
KoUenoxyd  verbrennt;  dann  ist  ans  den  Ofen  '  braneht  also  bienron  tlgUeh  etwa  94  t.  Wenn 
ein  Generator  geworden.  nun  ein  Generator  imstande  ist,  statt  dieser 
Ans  der  Art  dieses  Vorganges  folgt,  daß  .  eine  billige  Kohle  zu  verwerten  und  ebenso 
der  Qenerator  sich  in  den  weitesten  Grenzen  vollkommen  anszunntzen,  die  vielleiebt  10  bis 
der  Natnr  de^  i^iLDniDaterials  anpassen  läßt,  15 '/o  schlechter  im  Heizwert  ist,  so  wflrden 
daß  er  also  durchaus  nicht  auf  sogenannte  Gas-  zur  Erziplnng^  dos  gleichen  Heizeffektes  statt 
kohle,  oder,  wie  man  sie  vielfach  auch  direkt  94  t  Bismarckkohle  etwa  110  t  der  billigen 
beselehnei,  OeneratorltoUe  angewiesen  ist.  Diese  Kohle  notwendig  sein,  die  wir  für  etwa  10 
Kohlensorte  enthalt  sehr  viel  fliiohtigre  Bestand-  f.  d.  Tonne  prlinlfpn  können.  Während  aber 
teile,  die  bei  der  Destillation  in  der  Leacbt^as-  |  die  erste  Kohlenmenge  täglich  etwa  1250  *M 
bereitnng  —  also  einem  OlUhen  der  Kohlen  in  |  leostet,  leostet  die  entsprechende  Menge  der 
geschlossenen  Betörten  —  entweichen,  während  minderwertigen  Kohle  1100  tJf.  Dies  bedentet 
der  Kohlenstoff  als  K'-ki^  zurückbleibt.  Im  I  eine  tägliche  Ersparnis  von  150  M  oder  jähr- 
Generator  dagegen  wird  der  Kuhlenstotl  selbst  lieb  50  000  tJi.  Nun  stellen  allürdings  die  in 
▼nnehrt,  und  da  fBr  den  Vorgang  eine  dichte  der  Gaskohle  enthaltenen  tlächtigen  Bestand- 
Lagerun?  größerer  Brennstoffmaasen  günstig  ist,  teile  einen  wertvollen  Zuwachs  au  Heizwert 
außerdem  die  Menge  der  Laft  anter  Druck  von  dar.  Leider  haben  dieselben  jedoch  die  Eigen- 
anfien  reguliert  wird,  so  ist  der  Oenerator  von  schaft,  daO  sie  swnr  bei  der  hohen  Temperatnr 
der  Natur  lies  Rrennniaterials  «oznsagen  unab-  im  Heiierafor  flüchtig  sind,  aler  bei  der  Ab- 
hängig, und  es  mnli  daher  möglich  sein,  aas  kühlung  in  den  Kanälen  kondensieren  ond  teils 
jedem  kohlenstoffhaltigen  BrennstoiF  den  Kohlen-  Teemiederschlftge  bilden,  teils  infolge  der  du- 
ttoif  im  Generator  vollkonmen  Inraaszaziehen,  tretenden  chemischen  Veräudernngen  KoUeo* 
also  jedes  Material  zu  vergasen;  und  gerade  Stoff  ausscheiden,  der  einen  V.  rlu^^  und  eine 
darin  liegt  die  Zakanft  des  Generators,  daß  er  .  störende  Verstopfang  der  Leitungen  bildet, 
hnstaade  Ist,  Kleinkohle,  KokslOsehe,  KoUmi-  |  Unsere  modernen  HoehofNiwevlKe  haben  einen 
schlämm,  Waschberge  nnd  Halden,  also  Material,  jährlichen  Koksverbrauch  von  Aber  500  nno  t. 
dessen  Verwendang  sonst  Schwierigkeiten  be-  i  Bekanntlich  ergibt  der  Koks,  besonders  der 
reitet,  das  aognr  teilweise  für  den  Berg-  nnd  |  weniger  dichte  Saarkelis,  mehrere  Prozent  Stanb- 
Httttenmann  wertloser  Ballast  ist,  in  voll-  ^  abfall,  die  für  die  Verwendung  im  Hochofen 
kommenster  Weise  auszunutzen.  Schließlich  nicht  geeignet  sind.  Nach  einer  Angabe  in 
wird  es  immer  eine  Frage  der  Kalkulation  sein,  „Stahl  nnd  Eisen"  von  Simmersbach**  betragt 
eh  es  fHr  ein  Werk  vorteilhafter  ist,  mit  weniger  der  Abfall  durcbachnittlii  h  ii  7o*  ^'^^  würde 
Generatoren  und  einer  geringeren  Kohlenmenge  bei  5U(>  000  t  jährlichem  Verbrauch  einen  Ver- 
einer  erstklaHsig*-n  Kohle  oder  einer  entsprechend  lust  von  30  Ouu  t  ergeben.  Aber  aach  wenn 
 Tv  .        i  u         ,K  r       j  T     #  j  ;  diese  Angabe  etwas*  hoch  gegriffen  ist,  so 

•  Vortrag,  gehiiUpn  am  15.  Janur  d.  J,  auf  der     .  ^  * 

GeneralvenaminraDg  der  SädwestdeatSCh-LBSBbugi-  *  ..Stahl  un<l  RiRcn'*           Ht  ft  D  Seite  601. 

■ebwi  EiMBhfitt«  in  Sasrbrftcksn.  **  „Stahl  and  Kisen''  1904  U«ft »  Üeite  167. 
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handelt  es  »ich  juhilirh  doch  uro  mindesteoa 
10000  t  Abfall,  den  wir  als  Kok»  mit  etwa 
18  f.  d.  Tonne  einsc  hließlich  der  Transport- 
and  AbladekoBten  bezahlen,  nnd  der  nach  soinem 
Heizwert  tatsilchlich  anoh  ein  vorzügliches  Kronn- 
material  darstellt.  Trotzdem  wird  dieser  Kohlen- 
staub teils  anf  die  Wfgt  gestreut,  teils  mit 
unter  dem  Kessel  verfeuert,  wo  er  meist  nn- 
ansgenut/t  zwiHchen  den  Hostspalten  darchHillt. 
Dieser  gesamte  Abfall,  der  jiUirlich  einen  Wert 
von  mehreren  IIunderttanMend  Mark  darstellt, 
lie^e  sich  durch  Verwendung  in  geeigneten 
Generatoren  vollkommen  seinem  Heizwert  ent- 
sprechend ausnutzen.  —  Eine  im  Verhältnis  zu 
dem  Wert  der  Produktion  noch  viel  größere 
Rolle  spielt  der  Kohlenverbraurh  der  (ipneratoren 
in  unseren  (Glashütten.  Ohne  auf  die  Zahlen 
näher  einzugehen,  will  ich  bemerken,  daß  ich 
in  einzelnen  Glashütten  der  Saargegend  Betriebs- 
verhaltnisne  gefunden  habe,  wo  jährlich  hundert- 
tausend Mark  durch  zweckentsprechende  Gene- 
ratorenanlagen gespart  werden  könnten. 

Von  einem  guten  Generator  verlangen  wir 
also  in  erster  Linie,  daß  jede,  auch  die  minder- 
wertigste Kohle  vollkommen  ausgenutzt  wird. 
Seine  Konstruktion  soll  einfach  und  betriebs- 
sicher sein.  Er  soll  in  seiner  .Arbeitsweise  nach 
Möglichkeit  dem  Hochofen,  nnserm  größten  Gas- 
erzeuger, nachgebildet  sein,  das 
heißt  die  Gaserzeugung  soll  ohne 
Unterbrechung  erfolgen  nnd  die 
Entfernung  der  Ofenprodnkte,  in 
diesem  Fall  also  der  .Schlacke,  muß 
von  dem  Gang  des  Ofens  vollkumuieu 
unabhängig  sein. 

Von  diesen  Gesichtspunkten  aus 
möchte  ich  Ihnen  einige  Systeme 
von  (ienoratoren  kurz  kennzeich- 
nen, die  in  unseren  Hüttenwerken 
weit  verbreitet  sind.  Ich  werde 
mich  bemühen,  möglichst  der  ge- 
schichtlichen Entwicklung  zu  folgen, 
kann  aber  naturgemiiß  bei  der  Kürze 
der  mir  zur  Verfügung  gestellten 
Zeit  nur  einige  wenige  Systeme 
herausgreifen.  Die  einfachste  Form 
eines  Generators  ist  ein  Schacht- 
ofen von  rundem  oder  quadratischem 
Querschnitt ,  oben  abgeschlossen 
durch  die  Füllvorrichtnng,  unten 
durch  einen  einfachen  Flachrost.  Die  Luft  wird 
in  der  Kegel  durch  den  Kaminzng  eingesaugt.  Bei 
diesen  Generatoren  tritt  sehr  leicht  die  Schwierig- 
keit auf,  daß  der  nach  unten  sinkende  Brenn- 
stoff an  den  Wilnden  durch  die  Reibung  stets 
gelockert  wird  und  so  der  Luft  einen  bequemen 
Durchgang  bietet.  In  der  Mitte  dairegen  rutscht 
die  gesamte  Kohleninonge  in  geschlossener  Masse 
nach  unten,  so  daß  dort  Luftmangel  eintritt, 
wiilirond  an  don  Wilinien  f.ilsi  he  Luit  vorhanden 


und 


ist.    Die  Folge  ist  ungleiche  Gasbildung 
ungleiche  Ausnutzung  des  Materials. 

Diese  Nachteile  sucht  der  Siemens-Gene- 
rator (Abbild.  1  nnd  2)  zu  vermeiden,  der  von  den 
älteren  nur  mit  Luft  arbeitenden  Generatoren  am 
meisten  verbreitet  ist.    Wir  sehen  hier  die  FüU- 


I 


Abbildung  1  nnd  2. 


Siemens  -  Generatoren. 


ölTnung  aus  der  Mitte  nach  vorn  verlegt  und  den  Rost 
schrilg angeordnet,  so  daß  der  frisch  eingeschüttete 
Brennstoff  aus  der  schiefen  Ebene  langsam  her- 
unterrutscht und  die  älteren  Kohlen  vor  sich 
herschiebt.  So  wird  durch  die  Neigung  de«  Rostes 
eine  bestimmte  Lagerung  der  Kohle  erzielt,  so 
daß  die  Luft  an  den  Stellen  den  größten  Wider- 
stand findet,  wo  sie  infolge  des  natürlichen  Gas- 
stromes eniporzuBtrömen  sucht.  Selbstverständlich 
können  wir  dem  Generator  die  Luft  statt  durch 
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1«D  Kamin  tag  aneh  dtireh  ein  Gebltoe  snffbren. 

Dann  müssen  wir  nur  den  unteren  Teil  des 
Oeneratora,  also  den  Äschenfall,  luftdicht  zo- 
itallai,  uk  die  Luft  sn  swingen,  aneh  wirk- 
lieli  danh  die  Koblenscbicht  durchzustreichen. 
BwonderB  iw  vier  in  einem  Hlock  vereinigt  ist 
der  Siemens  -  iienerator  in  älteren  Werken  sehr 
hlvflf  aDsntreffeiD.  Die  VeretnlgQDf  mehrerer 
Generatoren  zu  einem  orescbloasenen  Block  bietet 
außer  der  Verminderung  der  Str&hlangsverluste 
hanptatchHeb  den  Vorteil,  daB  die  Sehwanknnfen 
in  der  Ga.szusümraensetznng  der  einzelnen  (icne- 
ratoren  eich  einigermaßen  ausgleichen.  Ailer- 
dinga  iat  nicht  zu  leugnen,  daß  der  einseitige 
Sieaenaaehe  Schrftgrost  sehr  sclilecht  zugänglich 
ist,  und  gerade  mit  Riicksiclit  auf  die  Zuc:ilii^- 
lichkeit  ist  man  in  neuerer  Zeit  wieder  zu  trei- 
atehenden  eincelnen  SehaehtVflBB  tberfeganffen, 
die  statt  mit  Mauerwerk  narb  außen  mit  einem 
Blechmantel  verkleidet  sind.  Von  dem  einseitigen 
aehrlgen  Rost  dea  SieaenS'Oeoeratora  gelangen 
wir  dann  zu  einem  eigentlichen  Treppenrost, 
der  möglichst  von  allen  Seiten  zugänglich  ist 
and  zweckmäßig  etwa  die  Form  eines  Korbes 
erhält.  Als  Beispiel  eines  solchen  Generators 
wollen  wir  ein  weit  verbreitetes  System  betrachten, 
nach  welchem  auch  die  bisherige  Anlage  der  Saar- 
hrteker  Gnfietablwerke  gebaut  war(Abbild.  3).  In 
einem  eiiifai  hen  freistehenden  Schachtofi  ri  sehen 
wir  einen  Treppenrost  von  dem  Grundriß  eines 
Videdcs,  lo  dafi  er  Ton  allen  Selten  frei  zn- 
g&nglicb  ist.  Der  Qeneratur  ruht  nnf  sedis 
Siinlen.  Die  Silulen  Rind  mit  Rippen  verseilen, 
auf  welchen  die  Treppenstufen  des  Höstes  auf- 
gelegt aind.  Anfien  ist  der  gaase  unten  Teil 
des  Generators  durch  einen  Hlechmantcl  ab- 
geschlossen, der  in  Wasser  taucht  und  so  einen 
Inftdiehten  AbachfaiB  bildet. 

Der  Generator  zeifft  mn-h  einen  wichtigen 
Fortschritt  gegenüber  dem  bisher  besprochenen 
System.  Man  hat  es  als  vorteilhaft  erkannt, 
der  eingeführten  Lnft  eine  bestimmte  nach  der 
Kohlensorte  bemessene  Dauipfmenge  beizu- 
mischen und  die  Bestandteile  des  Dampfes  dem 
OenerntorproseO  nntibar  na  machen.  Es  wflrde 
zu  weit  fQhren,  die  Vorteile  der  Misclig^as- 
erseogong  —  liiach-  oder  Kraftgas  nennen  wir 
das  mit  Dampftuati  erblaaene  Oeneratergaa  — 
theoretisch  naehsa weisen.*  Ein  Vorteil  ist 
jedenfalls  leicht  einzusehen:  Von  der  ein- 
geführten Luft  brauchen  wir  für  den  Vorgang 
nur  den  Sauerstoff,  und  für  jeden  Teil  Saner- 
stoff  mässen  wir  den  vierfachen  Hetrap  an  nutz- 
losem wärmeverzebrendem  äticksiott  in  Kauf 
nehmen.  Aua  dem  seraetsten  Dampf  aber  er- 
halten wir  den  Saiierstnff  ulirie  den  Hall:ist  iles 
Stickstoffä,   in    Verbiniiiing   mit   dem  ebenfalls 

*  Dr.  ing.  W  e  n  d  t :  Untersachangen  von  Oas- 
erteogem.  „Zeitschrift  des  Vereins  dentocher  In- 
geniewa^  1804  Heft  48. 


wertvollen  WaasersteiF.    Es  Ist  daher  stete  ein 

(Jeneratorensysleni  vorzuziehen,  welches  mit 
Dampfznsatz  arbeitet  oder,  wie  es  vielfach 
flblich  ist,  die  bewegende  Kraft  des  Dampfba  in 
einem  Daropfstrahlgebläse  benutzt,  um  dem 
Generator  die  Luft  unter  Drnck  zu/.uft'itiren. 
So  sehen  wir  auch  bei  dem  bespruclteuen 
Treppenrostgenerator  ein  ESrtingaebea  Dampf* 
Strahlgeblase,  wel  lies  in  den  unteren  geschlosse- 
nen Raum  ein  Gemisch  von  Dampf  und  Luft 
einbläst,  das  von  allen  Selten  dnrch  den  Treppen- 
rost in  die  Kohlenschicht  einströmt.  Die  Be- 
schickung erfolgt  durch  den  gewöhnlichen  dop- 


Abbildnog  8.   Treppenrost  -  Uenerator. 

pelten  TrichterverschluU.  Bei  dem  Hbliehen 
Durchmesser  von  2  Metern  soll  der  Generator 
bis  zu  12  t  täglich  vergasen,  t  Soweit  ich  je- 
doch bemerkt  habet  nrbeitet  er  am  vorteil- 
haftesten bei  einer  tSglichen  Leistung  von  6 
bis  7  t. 

Uit  dieser  .^nsfährnng  bat  der  bisherige 

Generator  eine  siemliche  Vollkommenhei*  n  liingt. 
Zwar  hat  man  an  der  Form  der  IJesehickungB- 
voiTichtnng  und  des  Rostes  Änderungen  gemacht; 
atatt  dea  WaaaerabachlusseStderbeimAbaehlacken 

jedesmal  gehoben  werden  muß,  find- 1  ii::in  hantiqr 
Aschentfiren,  wie  wir  sie  von  unseren  Dampf- 


•  VtTgl.;  Das  neue  Martinwerk  der  Ihrasösis«  hen 
Marine.  .Stahl  and  Jäisea'*  18U4  Ueft6  Seite  884. 
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her  gewohnt  aind,  aber  im  großen  und 
ganzen  konnte  an  dem  Generator  weni?  mehr 
geändert  werden.  Die  Betriebsstörungeo  beim 
Abaektaekeii,  da*  Venehtaeken  der  Koste,  die 
beschwerliche  Arbeit  des  Abschlackens  selbst, 
wobei  der  Arbeiter  der  höchsten  tilnt  des  Feaere 
aofgeMtzt  tot,  ^or  >U«m  die  jedem  HQttemuuin 
znr  Genfige  bekannten  Kohlenverlnste  infoige 
de<.  Durclifallens  und  beim  AbechUcken,  alle« 
das  sin«!  Nachteile,  die  mit  der  Anweiidilttg  des 
Rostee  verbunden  sind  und  die  wir  deshalb  aacli 
mehr  oder  vrenit^er  in  allen  Betri'-'^r:  tiudfu. 
wo  ein  Kost  vorhanden  ist.  Schon  aiieiu  dci 
Koksrerlost  In  den  SOeksUnden  ftellt  IBr  den 
llrrtennianii  j;lhrlich  einen  bearhtenswertPii  Be- 
trag dar.  Von  einem  Bättenwerk  anserer  Saar- 
gegead  weiß  ick  s.  B.»  daß  bei  efoem  ti^:lieheo 
Verbrauch  von  rtO  t  Kohle  in  den  Generatoren 
5  7«  "«J*^^'  tOOf)  kg  in  der  Asche  verloren  gehen. 
Das  macht  im  Jahre  etwa  15  000  e4^  aus,  and 


Abbildung  4.  I>nff<  Generator. 


ieb  kenne  «eg«r  Htfttenwerke  unserer  Gegend, 

bei  dpiion  der  diinh  <lfn  Krik^irrlult  der  (tene- 
ratorriickst&ode  verursachte  Verlust  25000  bi& 
35  ODO  Ji  aasmackt.  Anf  den  meisten  Hutten- 
werken  sind,  wie  Sie  alle  wissen,  st.indig 
mehrere  T.onte  mit  dem  Ansleseo  ond  Sortieren 
der  Ktickstände  beschäftigt. 

Wollte  man  diese  Übelstftnde  vermeiden,  so 
mnßte  man  also  danach  streben,  den  Rost  zn  be- 
seitigen. Der  erste  Schritt  auf  diesem  Wege  ist  der 
D«ff-Oener ator (Abbild.  4).  In  e&en  einfkeken 
Schachtofen  ist  ein  cifrenarti?  pofi-nntfi-  Kasten 
eingesetzt,  der  sich  wie  ein  stützender  Balken 
qner  unter  der  PItebe  bindorchziebt.  Der 
Schacht  selbst  tu  i  1  i  riiii^s  in  ein  Wasserbecken 
und  ist  dadurch  nach  aaüen  abgesr hlossen.  Die 
obere  Fläche  des  Kastens  wird  durch  xwei 
schräg  im  rechten  Winkel  »neinanderstoOende 
RostfliU iien  gebildet,  durch  welchr-  das  nnrapf 
Inftgemisch  aufsteigt.  Der  Dachrust  trägt  also 
nur  einen  Teil  der  BrennstoAnasse,  wahrend 
ein  anderer  Teil  frei  auf  der  den  unteren  Quer- 
schnitt dos  Generators  füllenden  Ascheaschich  t 
mkt.   Der  große  Vorteil  diesea  Systems  ist  die 


kOBttnnierliche  G  aserzeii  cii n g.  Täglich 
einmal  wird  unten  aus  dem  Wasser  die  Ascb« 
herausgeschaufelt,  die  ganze  Brennstoffiaaise 
elnkt  nach,  ohne  daß  die  Gaserzeugung  dadvck 
gestört  wird.  Auch  ist  der  Arbeiter  nicht  mehr 
der  Bitze  des  Feuers  aosgesetst.  Solche  Dnff- 
Generatoren  arbeiten  i.  B.  anf  dem  ObeMIksr 
Staliluerk.  Ks  sind  dort  .sechs  Generatoren  in 
Betrieb,  von  denen  jeder  etwa  6  t  in  24  Stnades 
vergast.  Da«  Oa«  bat  dorcbiduiittUeb  8  bis  5*/» 
CO,,  22  bis  27%  CO  und  10  bis  13*  6  H, 
also  etwa  1050  Kai.  Heizwert.  Die  Anlage 
arbeitet  mit  2KJ  bis  320  kg  Kohle  f.  d.  Tonse 
StaU;  allerdinge  ist  die  verwendete  Kohle  die 
varzngliche,  schon  oben  genannte BienaiekkeUs 
zu  1 3,50  ,M  die  Tonne. 

Bei  anderen  Anlageit  ven  Dnff-Genenievei 
hat  man  auch  nünderwerti^p  Kohle  vergapf,  dciC 
scheint  man  in  Oberbilk  wieder  zu  einer  erst- 
klassigen Sorte  snrticktekekrt  sn  eein.  Id 
kann  mir  das  nur  so  er- 
klären .  daß  der  Dachroit 
bei  Kleinkuhle  wabrscbeio- 
lich  znschlackt  und  dahsr 
d-f  ^'frtcilnng  des  Dampf- 
lattgäuiischeH  nicht  mehr 
gleiebmißig  «rfolgt.  bdm 
Ecken,  wo  sich  der  gerade 
Dachrost  an  den  madm 
Sekaebt  aneehlieflt,  werdm 
'  »ich  ebenlkUe  Schlacken- 
auBätze  bilden,  die  scblecbt 
zu  entfernen  sind.  Aaiii«r- 
dem  kann  man  die  As^ 
nur  von  zwei  Seiten  herao*- 
steben,  so  dafi  über  den 
Daebrest  leiekt  dai  Fever  hingen  bleiben  kaN< 
Imtnerhin  ist  niclit  zu  verkennen ,  daß  der 
Duä  •  Generator  einen  gewaltigen  Fortschritt 
gegenfiber  den  btoker  flblieken  Oenemteren  ia- 
stellt,  indem  er  als  erster  die  Bedingung  einer 
ununterbrochenen  GaserzeneTin^  erfüllt.  Nach- 
dem wir  jedoch  erkannt  haben,  welche  Vorteile 
mit  der  Beeeitignng  dee  R4MtM  verkn&pft  sind, 
ist  es  pranz  natürlich,  daß  wir  danach  streben, 
die  gesamte  BrennstoAnasse  sich  vollständig 
ohne  B;ott  frei  tragen  sn  laieea.  Dana  feleaf« 

wir  dazu,  dem  hehlen  Kasten  des  Duff-Generator? 
eine  sa  der  Schachtforn  dee  Generators  passende, 
also  ebenfisll«  runde  Oeitalt  zu  geben,  ündds 
die  engen  Schlitne  des  Kostes  eich  im  Betriebe 
doch  zn««rhl»cken ,  so  liegt  es  nah^,  dieselben 
von  Anfang  an  wegzulassen.  Der  frühere  Rott 
ist  damit  an  einer  einfachen  Sehntzhanbe  ge- 
worden, welche  das  Dampfeinfuhmngsrobr  fiber 
deckt.  Zwischen  dem  Band  der  Baabe  und  dem 
SebaehtnmfiMig  bleibt  ein  freier  Bing  von 
'jj  m  Breite,  auf  dem  die  ,\scbe  frei  im  AVasset 
liegt  und  die  gisarate  Krennstoffmasse  trägt. 
Die  Ascheuscbicht  reicht  bis  sa  einer  gewiss* 
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H9be  über  dl«r  Htnbe  und  tcMtst  diaielb«  lo 

▼or  dem  Verbrennen.  Der  Generator  iat  ringram 
zn^iing-lich,  und  da  das  Abscliliick<;n  am  ganzen 
ümtange  Kleicbmäßig  erfolgt,  so  ist  ein  gleich- 
mlfligM  Naebsinken  dw  Fraeri  fosiebert. 

Derartige  Konstruktionen  sind  hereils  inolir- 
fach  aBBgeführt  worden,  ohne  jedoch  in  der 
OflbBtliebkeit  eine  betoDdere  BeaChtvngr  (peflioden 
zu  haben.  Ich  führe  das  darauf  znriick,  daß 
man  in  der  Diwensionierang  der  Scfantzhaubc 
im  Verbftitnis  za  dem  Generatorquerschuitt,  in 
der  Wahl  ihrer  Neigung  nnd  Höhenlage  an- 
scheinend nicht  über  das  Versachsstadium  hin- 
auBgekommen  ist.  Von  der  richtigen  Wahl  des 
Haabendarebineflmn  iit  satllrlieb  die  fleidi» 
mäßige  Verteilung  des  Dampfluffg-pmisrlies  ab- 
hftngig,  und  die  Wahl  der  Neigang  ist  anßer- 
ordentlieh  weteutlieh  für  ete  liebtigei  Naeb- 
roteeben  der  firennstoffmasse  beim  Abschlacken. 
Wird  die  Höhenlage  der  Haube  nicht  richtig 
/gewählt ,  so  verbrennt  dieselbe  entweder  oder 
es  bildet  sich  Aber  Ibr  ein  totar  Seblaekenkagrel, 
der  zu  Hetriebsstörnngen  Veranlassnnir  tri''?. 

Eine  in  langjähriger  Erfahrung  erprobte  Kon- 
stmktioB  bletetdagogOB  derlCorgaB*Oenerator 
(Abbildung  5).  Wir  sehen  hier  einen  S  lim  lit- 
ofen,  der  gegen  die  biaberigen  Ansführungen 
▼or  allani  d«ii  üntericbied  seigt,  daß  er  eioeo 
wdt  gtSBeven  Darchmesier  beiitst.  Mit  der 
Verwendiin?  einer  niindcrwertitren  nnd  br-sondors 
einer  backenden  Kohlensorte  ging  man  mit 
Bidniebt  aof  dit  gwiagrere  Oefabr  der  Ver^ 
schlackung  mehr  und  mehr  zn  frrnRtTfn  Quer- 
achoitten  der  Generatoren  über.  Die  gleich- 
nii0ig«  Bedlennng  einer  loleb  großen  Sebaebt* 
fläche  ist  jedoch  mit  der  gewöhnlichen  Trichter- 
beschicknng  schwer  zu  bewirken.  Der  Morgan- 
Generator  ist  daher  zu  einer  mechanischen 
BeaebiekllBg  und  Verteilung  der  Kohle 
Übergegangen.  I>ie  Kohle  f;lllt  in  einen  Behälter 
O&d  Ton  da  aus  darch  ein  Kährwcrk  fiber  eine 
Verteiladieibe  1b  einee  aieh  itlndig  drebendeB 
cmeBtrilchen  Trii  litor.  DieXcigTinpderTri'  hti'r- 
winde  Ist  ao  au  beme8«en,  daß  die  an  der  einen 
Wand  berabfalleBde  Koble  an  den  Infienten 
Umfang,  die  an  der  entgegengesetzten  Seite 
herabfallende  nach  der  Mitte  geworfen  wird. 
Jede  Stelle  im  Lmfaug  hat  eine  andere  Schrägnng 
and  entspricht  also  einem  aadeni  Strearadins. 
Der  Trichter  beschreiht  daher  einen  regelmäßigen 
Kegel,  und  die  ganze  Fläche  des  Generatora  wird 
gleiehnBAig  nnd  nnoBterbroebeB  mit  Koble  be* 
deckt.  Die  Vonichtung  erleichtert  die  Bedienung 
derartig,  daß  für  Anlagen  mit  einer  Vergasung 
von  120  t  Kohlen  täglich  zwei  Mann  zur  Be- 
dienung vollständig  ausreiclieB.  Anderseits 
werden  durch  die  Beschicknnpr^vorrirhtung  die 
Schwankungen  in  der  GasKusammenseUiUug  be- 
seltigtf  die  sonat  gar  nieht  ra  Termeiden  sind; 
denn  wenn  pllttilieh  eine  groOe  Kolüemneage 


in  den  Oenerator  geworfen  wird,  so  Terteilt 

dieselbe  Bich  einerseits  nicbt  gleichmäßig  aber 
die  Flache,  anderseits  entweichen  znnilclist  die 
duchtigen  Bestandteile  und  wir  erhalten  ein 
Gas,  welches  einer  Entgasung  entspricht.  Dann 
erst  beginnt  die  eigentliche  \orgasnng  des 
Materials.  Die  i,tualität  des  Gases  nimmt  dann 
ebenso  raseh  wieder  ab,  bis  der  Heiser  an  dem 
Aussehen  desselben  erkennt,  daß  er  eine  neue 
Kohlenmenge  aufgeben  muß.  Die  Zusammen- 
setzQDg  des  Gases  ist  daher  einem  ständigen 
Wechsel  nnterworfen»  Ton  dem  natllrlieb  ancb 


Abbildaag  5.  Horgsa- Oenerator. 

das  Arbeiten  der  Ölen  in  Mitleideuschait  genügen 
wird.  Demgegenfiber  schwankt  die  Znsammen- 
setsung  des  Morgan  -  Gases,  wie  die  ständige 
Kontrolle  durch  den  Ados -Apparat  zeigt,  im 
Laufe  eines  ganzen  Tages  kaum  merklich.  Dieser 
Apparat  fHbrt  bekanntlich  alle  5  Minuten  selbst- 
tJiti^  cini'  Analyse  de<<  Gases  auf  Kolih  nsiinre 
ans  und  registriert  das  ii^gebnis  auluniatisch. 
Er  ermdgliebt  daher  eine  genaue  st&ndige  Be* 
ohachlung  der  Gaszusanimonsotznng  und  des 
Heizers.  Das  Diagramm  (Abbildung  6)  ist  zu 
einer  Zeit  genommen,  wo  der  Umban  der  Anlage 
noch  nicbt  gani  vollendet  war,  vielmehr  zwei 
neue  Generatoren  mit  zwei  alten  zusammen  im 
Betrieb  waren.  Jedesmal,  wenn  nun  die  Martin- 
Bfen  das  Oas  abetellten,  staute  sich  das  Gas 
nnd  sachte  sieh  «inen  Answeg  doreh  den  Wasser» 
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abschluU  der  Morpan  -  Generatoren ,  di«-  mit  be- 
dontend  f^erin^erem  Druck  arbeiten  als  die  allen. 
In  solchen  Augenblicken  schlag  also  diis  Ga« 
der  alten  Generatureo  in  die  neneti  über  und 
der  Adoi-Apparat  seigte  d«B  KolitoniAiiregebalt 
des  Gases  der  alten  Generatoren  an.  Man  -«irlit 
dentlicb,  daU  zu  den  Abatichzeiteo  das  jedesmal 
eintritt. 

Der  Generator  ist  nnten  dnn  li  einen  Wasser- 
abschlaß  abgesrblossen.  In  der  Mitte  mündet 
das  Eioblaserohr,  das  von  der  Schntshanbe 
überdeckt  ist.  Das  Dampflaft^emiecb  wird  durch 
ein  eigenartig  konstrniertes  Dam  pfs  t  ra  h  I  • 
gebl&ae  dem  (ieneralor  zugeführt.  Dasselbe 
arbeitet  eineraetta  im  Verbftltnia  «a  den  bfa> 
herigen  Ki<nfitrnktiünen  aiil')»-!!!! dentlirh  spargani 
im  Dampfverbraach  und  bietet  anUeiseits  die 
MSgliebkeit,  Lnfit  und  Dampf  getrennt  sa 
regulieren.  Diea  ist  von  außerordentlicher 
Wichtigkeit,  denn  das  V'erhilltnis  zwischen  Dampf 
und  Luft  maß  oatargeuäß  nach  jeder  Kohleu- 
•orte  geindert  werden.    Daa  Geaiaeh  breitet 
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Abbildnag  6.  Diagramm  da«  Ados-Apparatas  dar  OeaeratofaaaDlaga. 


sich  unter  der  Haube  aus,  tritt  nicht  durch 
irgendwelche  Sehlitse,  sondern  nor  am  Umfang 

unter  geringem  Druck  in  Ii'  X^rliHiiTliii  !it  und 
atreicbt  langsam  darin  empur.  Durch  richtige 
Koottmktion  der  Hanbe  wird  so  die  denkbar 
einfachste  \w\  irleichniaßigste  Verteilung  erreicht. 
Die  poi  ÖHe  A^«<  he  Hau^'t  sich  aus  dem  i{a<><«in 
voll  Wasser  und  gibt  iiire  ganze  Hitze  an  das 
aafateigende  Wasser  ab,  welches  verdampft  und 
sich  zersetzt.  S'i  werden  seine  Ht  ^t  uj  iieüe 
nur  auf  Kosten  der  sonst  veiioreu  gehenden 
Asebenhitze  dem  Oeneratorprozeß  nutzbar  ge- 
marhf.  Das  Morf.'an  -  (Jas  hat  deshalb  immer 
einen  Wasserstotfgebalt  von  lü  bis  18%  und 
einen  entepreeheod  hShereo  Heizwert  als  das 
Gas  anderer  Generatoren.  Das  aiifsteigen.le 
Wasser  lockert  aniierdem  die  ^(  lilarki  n  sn  vnll- 
stUndig,  daß  der  grö(5te  Teil  der  Asche  zerfallt 
und  als  rotbrauner  Sand  ans  dem  Wasser  ge- 
srhaiifelt  wird.  Anliei  dem  hat  keine  Stelli-  iles 
Generators  woniger  als  'j^  m  fieicn  l^uerschnitt, 
so  daß  die  grBßten  voi-lcommenden  Schlacken* 
sliicke  den  Betrieh  niilit  im  irt-rini^-f en  (-tijr.ii 
könnten.  Da  jeder  liostdurcbfall  vermieden  ist, 
ao  ist  die  Ananotzang  der  Kohle  so  vollkommen, 


daß  hSchstena  1 


/(•  III 


der  AHclie  verloren  geht. 


Hüttenwerk  Vergaanngsverfincbe  angestellt  mit 
zwei  Sorten  minderwertiger  KoMe,  die  derartig 
stark  harkten,  daß  die  Vercasnne  der  einen 
Sorte  bisher  überhaupt  nicht  gelungen  war  und 
die  der  andwen  atladlg  Sehwierlgkeiteii  maebt«, 

so  daß  bisher  stilniÜL'  drei  Mann  mit  dem  iMirrh- 
stoßen  der  Feuer  beschäftigt  sind.  Unsere  Ver- 
enehe  haben  ergeben,  daß  ein  DarchatoOen  b«m 
Morgan  -  Generator  bei  mehrtägigem  I?etriebe 
überhaupt  nicht  nötig  war.  Man  hofft  deshalb 
anf  der  Anlage  dieses  Werkes  allein  acht  Mann 
an  Bedienungspersonal  zu  sparen.  Das  Gas  hatte 
einen  mittleren  Heizwert  von  flber  irido  Kah  rien 
ond  der  Generator  erreichte  den  hohen  W  irkuugs- 
grad  ven  86,27 

Diese  Versnohe  haben  hpwiesen,  daß  die  Ver- 
gasung minderwertiger  Kohle  im  Morgan-Gene- 
rator ohne  weiterea  mdglieb  iat.  Leider  hat  die 
Kürze  der  Zeit  uns  nicht  gestattet,  schon  Ver- 
suche mit  Waschbergen  und  Halden  zu  machen, 
doch  werden  wir  dies  sobald  als  möglich  tun, 
and  ich  sweüle  nfoht,  daß  die  Vergasung  ge- 
lingen wird.  Wir  haben 
z.  b.  schon  die  Kückstande 
der  alten  Generatoren  im 
Miirf^an  -  tieneratnr  vereraat 
und  damit  den  beweis  ge- 
liefert, daß  man  ein  Material 
von  80  "/o  brennbarer;  i'e- 
standteilen  und  70  "yo  .Asche 
noch  in  befriedigender  Weise 
ausnutzen  kann.  Der  Be> 
trieb  der  Saarbriicker  Gnß- 
BUhlwerke  gestattet  es  leider  nicht,  die  Martinöfen 
in  danerndem  Betrieb  anasnniitsen  nnd  ao  Zahloi 

711  innen,  die  einen  W^ru'lpirh  mit  dem  Kohlen- 
verbranch  anderer  Werke  zolassen.  Doch  ist  der 
Verbmaeb  nnter 950  kfff.d.TtaiM  Stahl  gesanken, 
was  mit  Rücksicht  anf  die  SUtdfamgnfierzengnng 
und  die  Herstellnnfr  von  Mannesmannblöcken 
besonderer  (^uahtut  and  mit  Rücksicht  auf  die 
nor  teilweise  Ansnntsnng  der  öflM  ala  ein  vor- 
zticliehes  Erecbnis  bezeichnet  werden  darf. 
Leider  sind  die  .^a&rbrücker  Goßstahlwerke  vor- 
Iftnllg  neeh  durch  einen  AbaeblnB  mit  der  Berg* 
behörde  gozwuntreii,  die  teure  Gaskohle  zn  be- 
nutzen, welche  man  früher  mit  Köckaicht  auf 
die  alten  Generatoren  gewihlt  hat.  Bei  den 
Kohlenpreisen  dea  Saarreviers  lassen  aich  durch 
die  Verwendung  geringer  Kohlensorten  ganz  be- 
deutende Ersparnisse  erzielen,  da  die  beste  Gas- 
kohle etwn  16«^  koatett  wlhrend  HU^  Klein» 
kohle  schon  fast  zum  halben  Preis  zn  erhalten  ist. 
Gebt  man  also  im  Kohlenpreis  nur  auf  \ü  <M  her* 
nnter,  ao  kostet  dieae  geringwertige  Sorte  65  */o 
der  beHien  Gaskohle;  ihr  Heizwert  aber  beträgt 
vielleicht  75  bis  80  °;o  derselben ;  darin  liegt  eine 
Erapamia,  die  im  Jahr  viele  Tansende  aasmacht, 
in  amerikanischen  Anlagen  haben  Morgan« 


Wir  haben  zom  Beispiel  ftir  ein  westfälisches  .  Generatoren  einen  Wirkangagnd  von  88  %  er> 
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lielt,  and  damit  irt  die  Frage  «nwrvo  lk mne- 
nen  Ausnntznng  von  minderwertigem  Hrenn* 
materUl  und  der  Erzeagang  eines  billigen  Heiz- 
gMM  rafH«d«ttt«Uead  geltet.  Die  voll«  Be- 
deuttintj  der  dnrcli  (5eneiatiirhetrieb  erziolbareii 
Ersparnisse  kommt  jedoch  erst  zum  Auadruck, 
wena  wir  dM  Gm  nicht  aniMblieBlich  zn  Heis- 
zwecken verwenden,  sondern  teilweise  dnrch 
Gasmaschinen  in  Kraft  umsetzen,  die  ja  be- 
kanntlich eine  dreimal  bessere  Wärmeaasnntznng 
gegenüber  der  DampfmaschiD«  ergeben.  Das 
üas  der  gewöhnlitheii  (Joneratoren  ist  wegen 
seines  Gehalts  an  Kohlenwasserstoffen  and  Teer 
nieht  ohne  weiterea  für  moteriieha  Zwecke  ge- 
eij?net.  Man  hat  sieb  (iaher  in  den  Iptzten 
Jahren  eifrig  bemüht,  ein  teerfreiea  Gas  zur 
Verwendung  in  Oaemaaehinen  ani  gewShnlteher 
Steinkohle  zn  erzeugen.  Die  Lösungen  dieser 
Frage  beruhen  fast  uuanuhmslos  auf  dem  I'rinzip, 
die  teerhaltigen  iiase  durch  eine  glüliendü 
Kohleuehieht  hindnrchanfBhreii  nnd  so  die  Teere 
In  permanente  Gase  tiberzuführen.  Teilweise 
führt  man  diese  Vorgange  in  mehreren  Gene- 
ratoren ans,  wie  n.  B.  beim  Jahnseben  Ring^ 
geiiüiator.  Ein  Ring  besteht  aus  vier  Gene- 
ratoren, die  in  verschiedenen  Perioden  der  Ver- 
gasung begriffen  sind.  Daa  teorhaltige  Gas  der 
iHngeren  wird  durch  den  Utesten  hindurch- 
gezogen nnd  dadurch  ^raffiniert".  In  bergm  lnni- 
achen  Kreisen  hat  dieser  Generator  berechtigt  es 
Anlhahtti  «rregt,  weil  er  als  arster  die  Var* 
gasung  der  Halden  verwirklichte  nnd  damit  die 
Mügliehkeit  bot,  ohne  Transportkosten  die  bis- 
her nnr  listigen  Ballast  bildeoden  Berge  nieht 
nur  zn  beseitigen,  sondern  sogar  zn  verwerten 
and  die  Rückstände  zum  Versatz  wieder  an- 
mittelbar  in  die  Grube  zurückznbringen.  Der 
Gadanka»  die  Uoligase  durch  eine  iiednktionszone 
zn  reinigen,  ist  besonders  in  Frankreich  außer- 
ordentlich viel  angewendet  worden  in  den  Genera- 
toren mit  swaiSchlehtan.  Ich  erwihnaala  Beispiel 
hierfür  den  Generator  von  Rich^*  (  Abbildung  7). 
Die  Gase  aiebeo  nach  anteu  aus  dem  ersten 
Sebaehft  ab,  as  wird  dann  noch  etwas  „seknn- 
dftra**  Luft  zugemiscbt,  die  gerade  eine  in 
einem  zweiten  Hchacht  liepcndo  Kokssciiicht  in 
Glut  zu  halten  vermag.  Durch  diese  Keduktiuns- 
scbicht  werden  die  Gase  gedrüekt,  ein  Teil  des 
Teers  verbrannt,  die  Koblen^täure  zersetzt  sich 
in  Kohleooxyd  und  die  Gase  verlassen  den 
Generator  nahesn  rein.  Ein  einfaehea  Hoos- 
tlller  genügt,  um  die  Reinigung  für  motorische 
Zwecke  zo  vervollständigen.  Diese  Generatoren 
sind  io  erater  Linie  ftlr  HolzabfUle,  Sagemehl 
n.  a.  geeignet.  Der  Verbrauch  beträgt  etwa 
1,7  kg  Abfälle  f.  d.  P.  S. -Stunde.  Auf 
demselben  Gedanken  beruht  das  Turksche 
Wanargaa?arfalir«n  cor  Gewinnung  hoebwertiger 

*  J.  Deschsups:  „Las  gazogenes^  ä.  Süd. 


Heizgase  aus  minderwertigem  Gas  (D.  R.  P. 
I.TIOI.^).  Der  Detitzer  Doppelj^enerator  ver- 
einigt zwei  Brennzonen  in  einem  Schacht  in 
der  Weise,  daß  in  der  aratan  Zone  das  Uta* 
minöse  Material  enttoort  wird  nnd  in  einer 
zweiten  Brennzoue  als  Koks  ein  teerfreies  Gas 
ertengt. 

Besonders  in  Frankreich  haben  Generatornn 
eine  weite  Verbreitung  gefunden,  bei  denen  der 
Gasabzug  nicht  über,  sondern  unter  der  l-irenn- 
staflRKhicht  liegt;  dies  ist  schon  bei  dem  Gena- 
rator  von  Rich6  der  Fall.  Und  da  bei  diesen  Gene- 
ratoren „mit  umgekehrter  Verbrennung"  die 
Gaaa  schon  im  eigantliehen  Vargasnngsschaebt 
die  glühende  Brennstoffschicht  durchstreichen, 
HO  <'ind  viele  Systeme  überhaupt  dazu  über- 
gegangen, den  swaiten  Schacht  fortsalaasaa  nnd 


Abbildung  7.   Generator  System  Rich^ 

io  dm  Ganarator  noch  mehr  an  verainfhchen. 

Der  Hauptnachteil  dict-  'Systeme  ist,  daß  die 
Asche  schwer  zu  entfernen  ist,  und  daü  viel 
Staub  ans  derselben  mit  in  das  Gas  gerissoi 
wird.  Jedenfalls  sehen  wir  aber,  dal)  der  Ge- 
danke der  Reduktion  von  Rohgasen  dnrch  eine 
glühende  Schicht  in  verschiedenartigster  Form 
angewendet  und  au><geführt  ist. 

Der  Gruiidt,'edaiike  aller  dieser  Systeme,  ein 
teerhaltiges  Gas  durch  eine  glühende  Kohlen- 
sehicht  an  reinigen,  ermSgliebt  Jedenfhlls  In 
Verbindung    niil    einem    befriedigenden,  jede 
Kohle  gut  ausnutzenden  Generator  die  Anlage 
einer  Gaskraftzentrale   von  aoßererdentUcber 
Billigkeit   im   Betrieb.     Zur   Erzielung  eines 
Gases  für  niotorigche  Zwei  ke   bleibt  natürlich 
auch  nuch  der  Weg  offen,  auf  die  Erzeugung 
I  eines  teerfreien  Gases  an  Toraiehten,  and  daa 
!  in    einem  einfachen  Generator   erzeugte  Gas 
I  durch  Wäscher  zu  reinigen.    Für  grolk  An- 
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l»g«D  wird  di«  Menge  der  bei  der  Reini^nt? 

riH'sjrt'^rhiedt'HPii  Nebrii|irodnkte  sn  groü,  AwW 
dor  Verkaufswert  deraeibeu  nahezu  die  Kosten 
der  gesamten  Gaeerzengnng  deckt.  Solche 
(ieiH'irit. renanlagen  nach  dem  System  von 
Dr.  Mond*  sind  io  England  bereit»  melirfacb 
anagefabrt,  nnd  iit  m  mir  von  einer  derartigen 
Anlage  bekannt,  daß  die  elektriecke  P.  S.-8tande 


*  „^tuhi  und  Eisen'-  lä02  Heft  12  Seite  694. 


weniger  als  Vs  Pfg*  kostet.    Wenn  wir  alt 

dieser  Zahl  die  Herstellunjrskosten  in  unseren 
bebten  Dampfzentralen  Tergleicben^  die  immer 
noch  Aber  1  Pf|r.  betragen,  dann  erst  erkennen 
wir,  welf  h  ein  eewalti^res  (Gebiet  noch  vor  uns 
liegt  nnd  welche  Verbilligong  der  Prodnktioat- 
kosten  für  ibmw  Ettttmweirke  wuA.  «micht 
werden  kann  durch  Anlage  von  GeD«rat«ren> 
zentralen  r.wr  Erzoogug  eines  bllUgea  Heif- 
aud  Kraftgases. 


Betriebsresultate  einiger  Zirillings-Tandem-BeTerBieniuuehuieii 

mit  St«ii?entil,  D.  B.  P. 


Bereits  früher  wurden  in  dieser  Zeitschrift 
Mitteilongen  darfiber  gemacht,  wie  aidi  der 

Dampf-  bezw.  Knhlf^nverbrauch  der  Zwillings- 
Tandem  -  Reversieruiaschiuen  mit  ätaaventil  im 
Betriebe  herausgestellt  hat.*  Die  Dampflnaeehinen 
der  Hüttenwerke  sind  gewöhnlich  an  gemein- 
schaftliche Dampfleituni^en  und  Zcutralkonden- 
satlonen  angeschlossen;  zuverlässige  Zahlen  für 
den  Dampfrerbrauch  zu  gewinnen,  tat  deshalb 
nnr  Sflff^n  möglich.  Ganz  ausnahmsweise  aber 
liegen  die  Verhältnisse  so,  duU  es  gelingt, 
genaae  Vergleichssahlen  fftr  die  Ökonomie  ver> 
schiedener  Maschinensysteme  bei  (renan  gleicher 
za  leistender  Arbeit  festzastellen. 

Nachstehend  soll  Ober  einige  Fälle  heiiehtet 
werden,  in  denen  besondere  Umstände  die  Vor- 
nahme von  Versuchen  gestatteten. 

In  einem  luxemburgrischen  Hüttenwerke  befand 
sich  seit  mehreren  Jahren  eine  Zwillings-Rever- 
siennai<chino  ohne  Kondensation  im  Betrieb. 
Bevor  sie  zur  Tandemmascbine  umgebaut  wurde, 
flanschte  man  rar  Bestimmnng  des  Dampf-  nnd 
Kohlenverbraurbs  rür  Dampfznleitunf?  so  ab, 
daß  weitere  Walzenzugmaschinen  nicht  mit  ihr 
in  Verbindung  standen;  dagegen  wurden  die 
Hilfsmasehiaen  des  Blockwalzwerks  von  dieser 
Leitnnp  gespeist.  Wenn  ancli  hierbei  die  Leitung 
für  das  Blockwalzwerk  viel  zu  weit  war,  so 
blieb  dies  doch  ohne  wesentlichen  Einflnß  auf 
das  BpiUerp  S^chlnlkesultat,  weil  dieses  nifbt 
die  absolute  Größe  des  Verbrauchs,  sondern 
lediglich  die  durch  den  Umbau  erreichten  Erspar- 
nisse bcstiniiiieii  sioHtp.  Es  wurden  lilöcke  von 
505  mm  iui  (Quadrat  ausgewalzt  auf  ein  mitt- 
leres Endprofil  von  138  mm  im  Quadrat.  Dabei 
war  tiie  mittlere  Strecknnp  <  irj»  l  ;, 12  fache. 
Wilhrend  einer  Schicht  wurde  das  Kestu  lnj'eiHe- 
wasser  gemessen,  ebenso  die  verstochten  Kohlen. 

♦  V,,.:,  ,.--Ai,l  u,,.!  Kisen-  1898  Nr.  18  8.  886 
sowie  lÖ'J'J  -Ni,  Ib  S.  6Ö7. 


Nachdem  die  Maschine  in  der  neuen  Gestalt  als 
Tandenuaaaehiai  einige  Meante  in  Betriel»  war, 

wurden  die  gleichen  Verli;\ltTitsfte  der  Rohrleitnng 
wiederhergestellt  und  nunmehr  in  möglichst 
gleichartiger  Weise  Waliversudie  vorgenommea. 
Man  walzte  wiederum  Blöeke  von  .505  mm 
Quadrat ;  die  mittlere  Streckung  war  diesmal 
eine  14,26 fache  nnd  das  mittlere  Endprofil 
133  nim  kantig.  Die  Messung  der  Kohlen  ergab, 
wenn  man  den  Kohlenvcrbraurb  der  Kondensalor* 
Betriebsmaschiue  mit  kg  Kohle  f.  d.  Tenne 
Walagnt  berBekslehtigte,  eine  Erspaniia  voa 
?t'F>~f\  ki:  K'ililen  f.  d.  Tonne  verwalzten  Msr 
teriaU.  Die  Messung  des  E^peisewassers  ergab 
eine  7,75fache  Verdampfung  nnd  hlerans  be- 
rechnet  sich  eine  Ersparnis  von  277  kg  Dampf 
f.  d.  Tonne.  Der  Preis  der  Kohle  betrug  17  Fr. 
f.  d.  Tonne  und  die  Ersparnis  dementsprechend 
60,8  Centimes  oder  0,49       f.  d.  Tonne  Stahl. 

Diese  verhältnismäßig  sehr  hohe  Ersparnis 
ist  zurückzuführen  auf  die  große  Streckung. 
Gewöhnlich  wird  auf  dein  Blockwaliwerk  nickt 
in  so  weitgehender  Weise  ausgewalzt  nnd  als- 
dann stellm  sich  die  ersparten  Summen  ent- 
sprechend niedriger.  Itk  dieser  B«si«hinig  ist 
der  folgende  Versuch  lehrreich :  Ein  Hüttenwerk 
in  Lothringen  hatte  eine  Zwillingr«-Blockwalz- 
maschine  gewöhnlicher  Konstruktion  seit  einiges 
Jahren  im  Betrieb.  Der  Verbranch  an  Arbeits* 
dampf  war  in  der  Weise  ermitt«!t  worden,  daß 
man  fortlaufeudo  Diagramme  nahm,  während  bei 
einem  DampfÜmek  von  10  Atmoephären  BMdte 
von  2250  kp  Gewi'  !ii  mit  einem  Querschnitt 
von  450  mm  im  Quadrat  aasgewalst  wurden 
aof  einen  Querschnitt  von  915  X  mm*  Die 
Berechnung  des  Darapfverbrauchs  wurde  so  durcb- 
trefiilirt,  daß  man  jedes  einzelne  Arbeitsdiagrarom 
unter8uchte,  die  vorhandene  Dampfmenge  bei 
90*/o  des  Kolbonhubes,  ferner  den  in  aehäd> 
li'^lien  Ttruim  dnreli  die  K'itnpression  zurück- 
gehaltenen Dampf  bestimmte  und  so  den  indi- 
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ziert«n  Dampfverbraiich   für   den  Bloik  besw.  ventils  der  Eintritt  tiefer  Temperaturen   in  die 

fiir  die  Tonne  Stahl  berechnete.    Da  man  mir  Hochdruckzylinder  atu!  den  K''(  fMV('r  in  f)i  k:iTititer 

die  Arbeitfldiagramme  znr  BerecbDimg  verwendete,  |  Weise  verhindert  wird.    i>ie  furtlaufenden  Dia- 

di«  Leerlaviliiacnnnne  »ber  mberiietolchtigt  I  gnrnmt  der  «Itm  Muebin«  «rsrnben  418,5  kg 

ließ,   und  da  ferner   von  jedem  Znsclilape    fiir  Damiif  f.  d.  Blork  oder  1 H»;  kg  f.  d.  ToiUM  g6- 

InaenkoodeDBatioo  und  Darchltosigkeit  aaf  die  walzten  Materials.    Der  liampfverbraoeb  der 

•o  bereebneteii  Zablen  abgeieheii  wurde,  naßteii  *  mngebftVteD  Haiebine  mit  Stanventil  bereebnete 

die  BO  beatimnaten  Verbraucbsziffem  wesentlich  sich  auf  l  lt;  kp  f.  d.  Block  oder  zn  <)5  kg  für 

zu  klein  ausfallen.    Diese  Maschine  wurde  nach  die  Tonne.    Die  Dampfersparnis  gegenüber  der 

dem   Zwillings -Tandemsystem   mit   StanventU  alten  Maschine  berechnet  sieb  also  för  den  Block 


Abbildapg  1  ud 


«mgebant  and  et  wurde  verabredet,  daß  die 

nach  dem  Umban  vorzunebmenden  Versuche  unter 
gleichen  Verh&ltiiissen  litatttindezi  sollten.  Es 
ww  ebne  wetteret  Her,  defi  aiieh  die  blerbei 
sich  ergebende  Ernparnis  \  iel  geringer  ausfallen 
maßte,  als  sie  wirklich  war.  Einesteils  deshalb, 
well  die  Leerisafdiagramme  aoßer  Bereebnang 
blieben,  andernteils,  weil  die  prozentualen  Zu- 
schläge sowohl  vor  als  nach  dem  Umban  weg- 
fielen. Daß  diese  eventaell  zu  machenden  Zu- 
eebllge  für  die  Conpemidnaedi&ie  kelMifallt 
größer  als  för  die  gewcllu  li  Im  Maschinen  sind, 
berabt  darauf,  daß  darcli  die  Wirkong  des  ätaa- 


aaf  S72,5  kg  oder  sc  IUI  kg  f.  d.  Toone,  ent- 

I  sprerhend  fiS'/o-  Legt  nun  eine  fabrcffv/t^TiirmKr 
von  372  UUÜ  t  zagrunde  und  uiiteu  l'rei»  vuu 
S,60  *S  t.  d.  Tonne  Dampf,  so  erf^bt  sich  eine 
jabrli^-lie  Ersparnis  von  112000  odci'  iiMinr- 
lich  rand  93öO  uä.  Diese  Zahlen  sind  nicht 
erschöpfend  fSr  die  BenrteUnng  des  Skononisebeu 
Wertes   des    InibaiKs.    Die  bedeutende  Ver- 

:  sclnK'lleninjr  des  Walzprozesses,  die  durch  die 

ihohe  Manövrierfähigkeit  erreicht  wird,  wobei 
die  BUieke  erbeblicb  wirmer  fbrtig  werden, 
bringl  nianrherlei  biittenmilnnisrhe  Vorteile,  die 
sich  nicht  ohne  weiteres  in  Ueld  ausdrücken 
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lassen.  Die  Ersparnis  an  Kesspllieizflilclie  genützt 
fast,  allein,  um  dio  Koateu  des  Umbaaes  zu 
decken. 

In  einem  dritten  Fall  handelte  es  »icli  um 
eine  Blockwal/.maschine  im  Saargebiet,  bei  der 
es  möglich  war,  den  Daupfverbriiiich  Air  das 
Auswalzen  anf  verachiedeoe  Profile  teHtzugtellen. 
Diese  Resnitatc  stimmten  mit  den  früher  und 
voratebend  veröffentlichten  vollkommen  überein. 
E>  mag:  noch  erwfthat  werden,  daß  in  allen 
vorstehend  genannten  F;lll"n  «lie  Henutzung 
vorbaodener  Mascbiueuieile  eine  gewisse  Be- 
•etarftnlnittg  ffir  den  Utnbaa  eri;al>,  die  bei  voll- 
atändig;  neacn  Maschinen  natürli<  Ii  in  Wegfall 
kommt.  Angestrebt  wurde  eine  Anordnung  ilhn- 
lich  derjenigen,  welche  in  den  Abbilduuicen  1 
und  2  dargestellt  ist.  Diese  zeigen  eine,  ebenso 
wie  die  oben  besproclienen  Maschinen  von  der 
Firma  Sack  ik.  Kiebelbacb,  Uaschinen- 
fabrik,  O.  m.  b.  H.  in  Rath  bei  DSeeeldorf , 
ansgi  fnhrtt-  Z  willin^'S-Tandem-Reversierinasi  liine. 
mittels  welcher  im  Kruppschen  Stahlwerk  Frie- 
drieh •  AlfredhBtte  in  Rhelnhanten  die 
Blöcke  vorgeblockt  werden,  um  alsdann  von 
einer  zweirt-n  Maschine  gleichen  Systems  fertig- 
gewalzt zu  werden.  Ls  liegen  nunmehr  Ver- 
lache vor  lir  StreekugeverhUtnieae  von  1 : 3,35 
bei  gröbster  Hlofkarbeit,  bi«  zu  1  :  I'^  beim 
Schieuenwalzcu.  Jdan  wird  im  allgemeinen  ge- 
Dflgend  sicher  rechnen,  wenn  man  die  durch* 
•chniUllebe  Streckung  bei  einem  BlockwnliweA 
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auf  1  :  fi  bis  1  :  M  annimmt,  entsprechend  einem 
Dampf  verbrauch  von  90  bis  105  kg;  hierbei 
ergibt  sieh  dann  ein  Yerbmiidi  nn  verstoehtaa 
Kohlen  von  etwa  12  bis  14  Pfennig  fdr  die 
Pniiiip  ^talil.  Heim  Walzen  von  KeKselblrcbeD 
t'aud  man  15  bis  22  Pfg.  f.  d.  Tonne  und  beim 
Schieoenwalzen  Ih  Pfg.  einschlieBIfeh  der  Dft■p^ 

I  kohlen  f5ir  die  Blockarbeit. 

I       £s  ist  in  neuerer  Zeit  mehrfach  der  Vor- 

{  schlag  anflpataaeht,  die  schweren  Wnlswsrte 
dnr<  !i  Klektromotoren  oder  auch  durch  Gas- 
motoren zu  treiben.  Demgegenüber  ist  es  wichtig, 
die  anßerordentiiehe  Kleinheit  vorstehend  an- 
gegebener Dampfkosten  zu  berUdtsIchUgen,  die 
weder  grolle  Kapitalanfwendnngen  noch  irgend- 
welche Komplikationen,  die  den  Betrieb  weniger 

I  iieher  nweben,  reehtHertigen.   Die  Siehtigkcit 

dieser  Er\v;lc:ung  ist,  soweit  'iie  Plnck wrilzwerkp 
1  in  Frage  kommen,  ohne  weiteres  eialeucbtead. 
I  Die  gleich«!  Oberlegnngen  gelten  aber  aaeh  fir 
jode  andere  mittlere  oder  grobe  Walzarbeit.  Da 
bisher  33  verschiedene  Walzwerke  und  zwar 
Duo-  and  Triostraßen  für  Blöcke,  Bleche,  Panzer- 
platten,   große  und    klein«'  Träger,  Schienen, 
Knüi)pel,  Platinen,    Rund-   und  Universaleisen 
I  usw.  mit  Maschinen  dieses  Systems  von  insgesant 
über  160000  P.S.  nnngerlstet  wordan  sind, 
so  liegen  reiche  Erfkhnuigw  ▼«!>,  die  ein  8i<ierM 
Urteil  gestatten. 

Rath,  den  25.  Febraar  190&. 


Neuerung  bei  der  UerNtelluiig  basischer  Konverterbüdeu. 

Von  Dr.  H.  Soholz  nad  J.  SohlMWa. 

Wahrend  die  Ausfiittcrung  der  basischen  diese  läUt  man  im  Brennofen  verkohlen  i  li 
Konverter  mit  Ziegeln  aus  Teer-DulomitmasHe  entfernt  dann  die  verkohlte  Nadel  ans  dem  Wiutl- 
anf  allen  Stahlwerken  in  der  gleichen  Weise  kanal.  Da  aber  zur  völligen  Verkohlnng  der 
bewirkt  \vii<l,  und  das  Formen  und  Brennen  :  Holssnbsuas  eine  beträchtliche  TemperatornStig 
dieser  Zii'irel  eine  einfaclie  Arheit  ist,  vernrsacht  ist,  flo  müssen  die  Böden  sehr  stark  gebrannt 
die  HerHieilung  der  Böden  mit  ihren  Wiudkanalen  werden.  Sie  verlieren  dadurch  ihre  Elastizität, 
nicht  geringe  Schwierigkeiten.  Nachdem  man  '  bekommen  leicht  Risse  nnd  büßen  ihre  Hahb«^ 
früher  <dinc  Erfoltr  bemüht  war,  gebrannte  keit  ein.  IHe  Loslösung  der  verkohlten  Nadeln 
Formen  aus  basischem  Material  als  Düsen  in  <  von  deu  VS' itnden  der  Windiöcher  ist  bei  fetteren 
den  Boden  einzusetzen,  verwendet  man  jetzt  |  Baden  nicht  möglich,  well  beln  Brennen  des 
entweder  Schamotte-  od>-r  Mairnesitddsen,  welche  Bodens  der  heiße  leichtflassige  Teer  in  die  Holz- 
in die  gestampfte  Teer-I  )(iloinitnia«se  einirebettet  sub.>jtanz  gedrungen  ist  und  nnn  mit  der  Nadel 
sind,  oder  man  stellt  den  Boden  als  sugcnannlen  eine  unzertrennliche  Masse  bildet.  Beim  Putzen 
Nadelboden  her.  Von  letzterer  Methode  als  der  {  des  Bodens  mnß  dann  die  verkohlte  Holsnsdel 
gebriituliliclisicn  sm]]  liid-  dif-  Ivtiif  tiein.  voll-1;lndig   zertrümmert  werden.    Die  W.^ndf 

Damit  die  Windlucher  des  t'ertiggebtaiiiplieu  der  Windlöcher  werden  hierbei  rauh,  und  da  sie 

Bodens  beim  Erweichen  des  Bodens  im  Brenn-  !  außerdem  durch  Verbiegnng  der  Holsnadeln  ssn 

ofon   ni'  Mt   Si-li;iilin   lei<K'n.   niiisMcn   liesondere  Teil  krumm  sind,   so  hat  der  bin.hncli^'i'iir*'!!'.? 

Vorkehrungen  getrufieu  werden.  Man  hat  zunächst  |  W  ind  einen  beträchtlichen  Widerstand  zu  über- 

bVlneme  Nadeln  in  die  Windl&cher  eingeführt;  j  winden.    Za  diesen  Nachteilen  kommt  biui, 
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daB  dM  PotMB  «in«  airtelieB  Bodms  großen 

Aufwand  an  Zeit  nnd  Arbeit  erfordert.  Man 
hftt  daher  aach  versocht,  die  NadelbQdea  ohne 
Naehiteeknadeln  sn  brennen.  In  dieeem  Fall 
lieisrt  dann  natürlich  die  Möglichkeit  vor,  daß  mit 
dem  Weichwerden  des  Bodens  die  Kaoftle  Bich  ver- 
engen oder  ^anz  schließen,  sowie  daß  sie  eich  mit 
Teer  fällen  und  verstopfen.  Man  kann  diesen  ü bei- 
stand dadurch  vermeiden,  daß  man  den  Boden 
sehr  trocken  stampft  and  recht  grobkörniges 
Material  v«rw«ndet.  Abgesehen  davon,  daß  die 
Wirdkanille  hierdurch  rauhe  Wände  bekommen, 
ist  eine  Verengung  der  Löcher  in  der  Mitte 
tretadem  nieht  cm  vwldndcrn;  ein  lind  außer- 
dem onter  sieh  nnglateli  weit|  zum  Teil  auch 
wohl  ganz  geschlossen  und  geben  dann  Grand 
zum  Einbrennen.  Ein  solch  trockener  Boden 
baiitit  keine  Elastizität  mehr,  reißt  dahar  laicht 
nnd  hat  auch,  da  die  Dolomitkörner  mit  nn- 
genügenden  Teermengen  imprägniert  sind,  die 
N^gtng,  an  feaehter  Laft  aebnell  an  firalen. 

In  violer  Hinsicht  vorteilhafter  irestaltet  sich 
die  Anwendung  eiserner  Nadeln;  aber  auch  hier 
nigra  ateb  wieder  mancherlei  Obelstlnde.  In- 
dem  der  hoiße  Teer  vollkommen  in  die  Uneben- 
heiten  der  Nadeloberfläche  eindringt,  bildet  er, 
wenn  der  Boden  aus  dem  Ofen  kommt,  einen  festen 
Kokakltt  swlicban  Nadel  nnd  Bodan;  aie  tat 
festgebrannt  und  widerstrebt,  wip  dm  jeder  Stahl- 
werkamann,  der  soldie  Böden  putzen  muß,  weiß, 
mit  betriehtlleher  Kraft  dam  Heraiiiiehlagen 
mit  dem  Hammer.  Die  Nadel  sitzt  um  so  fester, 
je  fettfr  und  feinkörniger  die  Masse  ist,  nnd  je 
tcbarfer  gebrannt  wurde.  Das  Putzen  kostet 
auch  hier  viel  Zeit  und  Arbeitslohn,  nnd  es  ist 
hierdurch  einer  Vermehrung  der  Löcher  bei  ver- 
ringertem Lochdurchmesser  eine  untere  Grenze 
g«8«tst.  Aach  wtirdan  dttnnera  Nadaln  aebr 
schwer  und  zum  Tflil  gar  Hiebt  aoa  dam  Bodan 
zu  entfernen  sein. 

Daa  Featbroanan  dar  Hadaln  arfolgt  durch 
den  Teer,  welcher  beim  Enriraen  sich  ver- 
flüssigt und  den  Zwischenraum  zwischen  Nadel 
and  Locbwand  ausfüllt.     Will  man  das  Fest- 


I  brennen  verii  indem,  ao  ist  ee  alio  notwendig, 

eine  direkte  Beriifarnng  des  Teer»  mit  der  Xadel 
'  unmöglich  zu  machen.    Man  erreicht  dies  leicht, 
I  wann  man  die  Nadeln  mit  ainam  in  leiehtar 
Hitze  verkohlenden  Stoff  nmf?ibt,  welolier  für 
den  diinnflüssig  werdenden  Teer  undarcbdringlicb 
ist.    Hierzn  wird  mit  Vorteil  ein  featea  nnd 
dichtes  Papier  verwendet.    In  der  Praxis  haben 
sich  einesteils  PapierlinlH«  n  bewährt,  in  welche 
man  die  bisher  üblichen  eisernen  Nadeln  ein- 
I  aehiebt,  aha  diese  vor  dem  Brannan  In  dia 
Bodenlöcher  gesteckt  werden  ;   ndnr  die  Nafleln 
selbst  werden  mit  einem  etwa  lüOmm  breiten 
Papiarstrelfan  derart  omwiekalt,  daß  daa  Papier 
in  3  bis  4  Lagen  übereinander  liegt. 

Ein  mit  solchen  Nadeln  gebrannter  Boden  ist 
auüerurdentlich  leicht  zu  patzen;  die  Nadeln 
weichen  schon  dem  araten  Schlage  mit  dem  Ham- 
mer. Während  man  zntii  Putzen  eines  mit  blanken 
Nadeln  gebrannten  Bodens  von  etwa  lüu  Löchern 
Ton  10  mm  lichter  Waita  40  Arbaitaetnndau  (rtar 
Mann  zn  je  10  .Standen)  brauchte,  wurden  bei 
dem  neuen  Verfahren  zum  Patzen  des  gleichen 
Bodana  nor  rler  Arbaitaatandan  yarflüiren. 

Neben  diesem  Hanptvorteil  ist  man  nun  un- 
abbiln^ip  vom  Teergehalt  und  der  Feinheit  des 
Kornes  der  Teer-Dolomitmasse,  der  Boden  kann 
richtig  gabrannt  worden  nnd  die  Windkanftia 
'  sind  pcra  lr  n:id  haben  glatte  Winde,  so  daß 
1  dem  Winde  der  geriogstmöglicha  Widerstand 
j  geboten  wird.    Von  grSßtem  Vorteil  aber  iat, 
daß   man  jetzt  mit  dem        liduri  hnn -M>r  ler 
Windkanäle  viel  weiter  heruntergehen  und  die 
Anzahl  entsprechend  vermehren  kann,  ohne  die 
Herstcllunjjfskosten    des   Boiitris    zu  verteuiMn. 
Dii's  f  lllt  besonders  ins  Gewicht  bei  den  Stabl- 
werksbetricben ,  welche  ein  für  die  Grüße  des 
Konvartara  zn  hohei  Chargeng awieht  haben  nnd 
daher  mir  h  iherfin  Abbrand  rechnen  müssen. 

Das   Verfahren,    welches    durch  D.  B.  P. 
Nr.  157491  gaaehfltxt  Ist,  wird  seit  otner  Reihe 
von  Monaten  bei  den  Köchlingschen  Eisen-  und 
Stalilw  erkcn  in  Anwendung  gebracht  und  bewälurt 
I  sich  außerordentlich  gut. 


Neue  Stahl-  und  Walzwerksanlagen  der  Jllinois  Steel  Comi^y 

in  8outh  Chicago/ 


Die  im  Bau  betindlichen  Neuanlagen  der 
Jllinoia  Stael  Company  in  South  Chicago  (Abbild.  I) 

werden  zu  dem  Zweck  errichtet,  das  Wirtschafts- 
gebiet im  Westen  der  großen  Seen,  dessen  Mittel- 


*  Xach  der  -Iren  Trade  Review*  vom  2.  Hürs 
1905  S.  6& 


punkH  Ii icago  bildet,  bezüglich  der  Veisorijuug  mit 
fertigen  Eisen-  ond  Stablerzeugnissen  von  den 

arrnHen  "lätlirben  "Werken  nnabhilngig  zu  sfellfn. 
Die  neuen  Anlagen  bestehen  aus  einem  Martiu- 
work  von  20000  t  monatlieher  Leistung,  einer 
Blockstraße  znr  Krzengnng  von  25  0()<»t  vor- 
gewalzter  Blöcke  und  Knüppel  und  einer  Kou- 
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»trnktionseisenstraße  mit  einer  monatlirlien 
Leistunpsfähifkeit  von  12itOO  bfs  InOUU  t. 
Ferner  sind  Maäthiue  und  Zubehör  für  ein 
1245  mm  -  üniversalblechwalzwerk  vwliaiidMi; 
<li-(h  h;it  man  die  Errichtnnfj  der  letjstgenannten 
Anlage  auf  unbestimmte  Zeit  bioaasgeschobBD. 
Dia  alten,  bereits  seit  einigea  Jahren  in  Betrieb 
stehenden  Werke  umfasBen  10  Hochöfen,  eine 
Besaemeranlage  von  3  tiiroeo,  10  llartinSfen, 
ein  Sdiienenwnlnrerli,  weichet  60000 1  memtlleb 


liefern  kann,  ein  Brammenwalzwerk  mit  einer 

monatlichen  LeiHtiiiiirsfahipkeit  von  20  000  t, 
eine  kombinierte  22H6  mm-  und  3353  mm- Blech- 
straße von  10  000  t  monatlicher  Leistung  sowie 
endlich  Kraftatationen,  OieBerait  llaachinenwerk* 
atfttten  nsw. 

Das  Calametrevier,  zu  dem  äouih  Clücago 
gehSrt,  Bcheint  sich  In  ichnellw  Fol^e  in  einem 
Mittelpunkt  der  amerikanischen  EisenindOitrie 
zu  entwickeln,  da  sich  wahrend  der  letzten 
Jahre  eine  ganze  Ansahl  Stahl-  nnd  Walzwerke 
hier  angesiedelt  hat.  Zugunsten  dieses  PlatZM 
fUlt  vor  allem  der  ausgezeichnete  ITafen  von 
South  Chicago  mit  seinen  ausgedehnten  Dock- 


anlagen ins  Gewicht,  ferner  der  ümstjuid, 
daU  der  Calnmetfluß  selbst  von  den  tiefstgehen- 
deu  Krzdampfern  befahren  werden  and  die 
Ldscbnng  der  Erze  unmittelbar  an  den  Lager- 
plätzen der  Hochöfen  erfolgen  kann.  Endlich 
bildet  Sonth  Chicago  einen  Dorchgaagsponkt  fiir 
alle  Ten  Ottei  keamendMi  HaapCbahmn  maA 
bat  auch  durch  zwei  Ringbahnen  an  die  sfid- 
licben  and  weatUchen  Linien  Anschloß,  so  daß 
ein  UXkätm  PiMhteDTeiltehr  nach  allea  Rieh« 
tongen  möglich  ist.  Da  die 
Konstruktionseisenstraße  der 
JUinois  Steel  Company  das 
•lozige  Walzwerk  westlich 
von  Pittsburg  sein  wird, 
welchee  eine  so  bedeutende 
Anzahl  von  Proilen  bwatellt, 
80  ist  ihr  hierdurch  für  die 
Beberrschang  des  weetlichen 
Hafkle«  «in  hedeiiteidier  Vor- 
•prang  gesichert.  Die  Er- 
zeugung der  gegenwärtig  vor- 
handenen Hochöfen  ist  voll- 
•Uadig  ausreichend,  nm  mach 
die  neue  aus  sieben  Ofen  be- 
stehende Uartinaulage  mit 
mtssiffam  Rohdaen  n  rer- 
sorgen,  w&hrenrl  die  letztere 
wiedemm  in  Verbindong  mit 
dsB  Bloekwalzwwlc  das  Boh> 
material  f3r  ein  eventaell 
zn  errichtendes  1219  mm- 
Dniversalblechwalzwerk  lie- 
fern kann. 

M  a  r  t  i  n  a  n  1  a  g  e.  Die 
sieben  Martinöfen  (Abbild.  2 
nad  8)  liegen  alle  in  riaer 
Reihe,  sind  feststehend  and 
für  einen  Einsatz  von  50  t 
geba&L  8ia  atahen  auf  Fandar 
mautaa  Toa  Beton  und  die 
Abmessungen  des  Herdes 
betragen  4,3  m  X  °> !  an 
darVoHerseita  der  Öfen  be- 
finden sich  drei  Einsatatfiren 
sowie  zwei  weitere  Türen  flr 
Beobaehtnng  nnd  Reparatur  des  Herdes,  wihrsad 
an  der  Rückseite  noch  zwei  kleinere  Türen  anpre- 
bracbt  sind.  Die  Wärmespeicher  und  Umsteoerang»- 
yentile,  die  unter  dem  in  Eisenkonstmktion  itad 
Beton  ausgeführten  BeschickungsbedsB liegen,  sind 
seitlich  angeordnet.  Die  Luftkammem  sind  bei 
0,7  m  Länge  and  4,75  m  Höhe  3,3  m  breit, 
wihrend  die  Oaskammeni  bei  gteieher  Liage  vad 
f  Ji  lie  2,1  m  Hreite  haben.  Der  Bescbickungsboden, 
welcher  im  Niveau  der  ÜUttenaoble  liegt,  ist 
29,8  m  breit  und  171,5  m  laag.  Der  Bedea 
dar  Giefihalle,  welcher  bei  gleicher  L&nge  18,3  m 
breit  ist,  liegt  4  m  tiefer.  Die  Beschickangs- 
kilsten  werden  von  dem  Lagerplatz  dvch  Loke* 
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motiven  herangebracht  und  mittel«  zweier  Well- 
m  ansehen  ChargiermMcbineD,  welche  aof  Ge- 
lelMD  dureh  die  ganse  Ltnga  de»  Gftbind«« 
laifini,  ia  dto  (yiim  eatlMrt.  Di«  Wagan  mit 


fliUsigem  Uobeieen  komuien  von  den  Hochöfen 
anf  eiaw  «ingeltieigeD  Bahn  u,  nod  ihr  Inhalt 

wiril  in  eino  34  t-Oießpfanne  entleert,  welche 
durch  einen  das  ganze  Gebände  tiberspannrnden 
(iO  t-Lanfkran  dem  zu  beschickenden  ( tien  za-  | 


geführt  wird.    Das  Heben  der  Pfaune  gesrhieht 
durch  eine  mit  zwei  Trommeln  versehene  Kut/.e. 
deren  FOrderIcetten  aaflerhalb  der  Träger  lie^^en ; 
aam  Kippen  der  F'fanne  und  zur  Erluichterong 
von  Ofcnrejiaratnren   ist   iiorh  ein  lio- 
soüderes  Hilftthebezeug  von  10  l  I  rag- 
i     kraft  zwiacben  den  Trägern  angeordnet. 
£     In  der  üießhall«»  hctindcn  sirh  die  (neß- 
pfannen-   und   Reparaturgruben,  eine 
I    normalsparige  und  ebe  Sehmalsparbahn 

*  mit  den  nötigen  Kreuztuii^fni,  zwei  (üell- 
9     Plattformen  mit  ihren  Stoßvorricbtangen 

.     aowie  endlich  zwei   100  t-Wellman- 

9 

g  Seaver  -  Morgan  -  (iießpfaimenlanfkrane 
\  und  sieben  Drehkrane  von  10  t  Tragkraft 
%  (je  einer  für  einen  Ofen).  Die  Gioß- 
>     graben  aind  snr  Beachlennigong  der 

Arhfit  fl:irh  angelegt,  die  lOOt-Gieß- 
I  pfanneu  dienen  zur  Bet^rderung  der 
I  gefBlHeD  Pfannen  von  den  Ofen  nach 
J     den  Gieß.stellen  sowie  anch  dazu,  die 

Pfannen   auf  ihre  Stünder   iiiter  den 

I 

%  veraehiedenen  Gruben  zu  stellen ;  anch 
■5  ^  bei  diesen  Kranen  wird  das  Kippen  der 
^  I  Pfanne  durch  ein  25  t- ililfshebezeng 
^  i  besurgt.  Auf  der  westlichen  Seite  des 
S  9  Martinwerka  befindet  sieh  noeh  ein 
o  Ij  15  t  •  nnckkiati  zur  Ilandliahnng  von 
J  a  Furmeo,  Schrott  usw.,  derselbe  hat  eine 
B  ü     Spannweite  Ton  91,3  m. 

I  Generatoranlage  und  Tieföfen. 
%  J  Die  (Tpneratoi'anlage  für  da.s  Martinwerk 
•-3  J  bestellt  aus  US  Moigan-Generatoi-eu  von 
^2     3t>5Bmm  äußerem  Dorehmeaaer.  Die 

II  Blöcke,  deren  Gewicht  2722  kg  beträgt, 
a  V  werden  in  auf  Wagen  stehenden  Formen 
ü  ^  gegeeeen  vnd  aladann  der  nSrdlleh  von 
^  H     den  Marrinöfen  gelegenen  Abstreiferhalle 

g  zugeführt,  wo  die  Blöcke  abgestreift 
•s     and  auf  Brüekenwagen  gewogen  werden, 

*  um  alsdann  in  die  Tieföfen  zu  gelangen. 
~  Die  Tiefofonhallc  ist  m  lang  und 
e  l*.i,7  m  breit  und  enthalt  einen  Anbau 
^    TOB  6,1  m  Breite,  der  nieh  Aber  die 

*  ganze  Lilnge  les  Hfl  indes  erstreckt  und 
^  in  dem  die  Keversierveutile  der  Tieföfen 
I  untergebraebt  sind.  In  der  Havpthalle 
s  laufen  zwei  elektrische  Krane  von  7','«  t 
^  Tragkraft  und  4, .57  m  Hub  zum  Ein- 
I  setzen  und  Ausheben  der  Blöcke.  Die 
«  Bewegung  der  Tiefofondcckel  (Abbild.  4) 
l]  erfolgt  von  einer  I'iihne  ans,  welche 
<     längs  der  Haupt  halle  angeordnet  ist. 

Ea  aind  vierTiefBfen  Torhanden,  deren 
jeder  vier  Kammern  von  \  >  21'!.'!  nun 
Querschnitt  besitzt.  Jede  Kammer  kann  vier 
559  X  636  mm  BlOeke  oder  aeebs  457  X  ^OS  mm 
Blöcke  nnftiehmeo.  Die  TiefTifen  sind  in  zwei 
Gruppen  angeordnet,  welche  nördlich  von  dem 
Blockwalzwerk  liegen.  Die  Anfnhrgeleise  befinden 
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sich  auf  der  Aulienseite  jeder  Gruppe,  damit  die 
Blfirke  iu  die  Gruben  eingesetzt  werden  k<>onen, 
ohne  sie  über  eine  andere  (Jrube,  Derkel  oder 
MaNchine  hinweg  zu  heben.  Kino  durch  eine 
Eisenkonstruktion  gestrit/.le  Bühne  bedeckt 
sämtliche  Kammern  und  träpt  die  Tiefofendeckel 
sowie   die  zu   ihrer   Bewegung  erforderlichen 


Blockwalzwerk  Das  Blockwalzwerk 
ist  eine  Reversierstraße,  mit  Walzen  ans  Stahl- 
guß, welche  jede  12,7  t  wiegen.  Die  Walzen- 
Btänder  haben  ein  Gewicht  von  rund  39  t.  Die 
GeRamtlftn^e  des  Walzwerks  betraft  m 
und  das  Gesamtgewicht  3!t(»  t.  Die  Walzen 
haben  7i'>2  mm  kleinsten  Durchmesser  aod  sind 


Abbildung  H.    Das  nene  Martin  werk  und  die  Generatorenanlage. 


hydranlischen  Maschinen.  Um  eine  Beschädigung 
der  Tiefiifen  durch  etwa  herablHllende  Bb'icke 
zu  vermeiden,  sind  dieselben  durch  eine  Schicht 
dicht  noboneinandergoleirter  Schienen  abgedeckt, 
auf  welchen  Platten  aufliegen.  Entlang  der 
Tiefofenanliige  lauft  ein  elektrisch  angetriebener 
Wagen,  welcher  die  Bbicke  dem  Blockwalzwerk 


Abbildung  4.    Hydraulisch  bew-ejirter  Tiffofenderkel. 


zuführt.  Die  Schlacke  wird  mittels  Karren  durch 
einen  entlang  den  <>fen  laufenden  Tunnel  zn  einem 
andern  rechtwinklig  dazu  aiitreordncten  Tunnel 
befördert  und  dort  in  einen  Kasten  aufgeschüttet, 
welcher  mittels  einer  elektrinchen  Winde  ge- 
hoben und  durch  einen  Trichter  in  duriinter 
stehende  Wagen  etil  leert  wird.  Die  Abnjpssungfn 
der  Öfen  sind  12,21  X  ll,{>2m  außerhalb  des 
Manerwerks,  die  Höhe  vom  Boden  bis  zur 
Oberkante  der  TieiVifen  betragt  .'i,<»4  m. 


2286  mm  lang.  Die  Entlastung  der  Oberwalze 
erfolgt  durch  hydraulische  Zylinder;  die  Walzen- 
ständer sind  weit  genug,  um  das  .Auswechseln 
der  Walzen  von  der  Seite  ans  zn  gestatten. 
Die  vorderen  und  rückseitigen  Walzentische  sind 
außergewöhnlich  kräftig  gebaut  und  haben  Hollen 
von  -106  mm  Durchmesser  und  2  t.'{H  mm  Lange 
zwischen  den  Lanfzapfcn.  Die 
Länge  der  Walztische  beträgt 
von  der  Mittellinie  der  Walzen 
aus  gerechnet  18,03  m,  der 
Antrieb  der  Rollen  wird  mittels 
Winkelgetrieben  von  Wellen 
bewirkt,  welche  mit  einer 
305  X  305  mm  Reversier- 
maschine  gekuppelt  sind.  Von 
letzteren  ist  für  jeden  Tisch 
eine  vorhanden.  Der  Zufahr- 
roUgang,  welcher  sich  von  den  Tieföfen  bis  an  den 
Walzentiscli  erstreckt,  ist  21,34  m  lang.  Der- 
selbe bt^steht  aus  zwei  parallelen  HältYen,  von 
denen  die  eine  für  die  Beförderung  der  Blöcke, 
die  andere  zur  Unterstützung  der  beinahe  fertig 
geiu.nliten  Knüppel  und  Brammen  dient.  Die 
Bahn  für  die  Beförderung  der  Blöcke  enth&lt 
massive  Köllen  aus  geschmiedetem  Stahl  von 
40*;  mm  Durchmesser  und  1143  mm  Länge, 
wek  lie  mittels  Winkelgetriebcs  von  einem  Westing- 
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honsemotor  von  50  T'.  S.  angetrieben  werden. 
Das  Blockwalzwerk  wird  von  einer  liegenden 
ZwilUngfl'BaiTtnienBaBetaiiie  aiifetriebcn,  welche 
von  dmr  1f est»  H »ehine  Co.  in  PitUbnrg  ffaUefort 
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worden  ist.  iJie  Zylinder  haben  13!)7  mm  Diirch- 
nesMr  bei  1524  luui  Hnb  und  sind  mit  Kolben- 
▼entilen  aasgerfiitet.  Znm  Abschneiden  dc-rHIuck- 
«nden,  welche  eventuell  beim  Walz«>n  anfspalten, 
dient  eine  1067  mm  hydraulische  Schere,  welche 
imsunde  ist,  Torgowahst«  BlOck«  von  305  X 


30")  min  Qüt-rsclinif f  li»^iti  zn  schneiden,  ihr  Hub 
betrugt  is'A  mm  un«i  ilir  (Jesamtge wicht  !>5'/4 
dieoelbo  ist  andi  bestimait,  lange  Knüppel  n 
zerteilen,  nnd  dient  znpleicli  als  Kos^rvo  für  den 
Fall,  dali  die  gewöhnliche  Schere  in  Unordnang 
gorftt.  Sie  Hegt  in  einer  Entfernung  von  30,99  m 
von  dem  Walzwerk;  22,10  m  von  ilir  entfernt 
liegt  die  ordentliche  Knüppelschere  mit  Messern 
von  1143  mm  Län^e,  welche  die  vurgewalzten 
Hlöcke,  Knüppel  und  Brammen  auf  Maß  schneidet. 
Dies  ist  eine  hydraulische  Dreizylitnier  -  Schere, 
welche  alle  Trotile  vom  1Ü2  mm  -  Knüppel  bis 
anfwArts  snr  i54  X  762  mm-Brammo  eehneidet. 
\lle  ri'Titi'irlie  rhenso  wie  die  Verladet ische 
haben  elektrischen  Antrieb.  Der  rückseitige 
Scherentiseh  ist  4,57  m  lang;  die  Rollen  haben 
von  Mitte  zu  Mitte  305  mm  Abstand,  so  daß 
aach  kurze  Längen  befördert  werden  können.  * 
Südlich  von  dem  Blockwalzwerk  befindet  sich 
das  Knfippellager,  welches  von  einem  Bockkran 
von  10  t  Tragkraft  und  21»3  m  Spannweit« 
bestrieben  wird. 

Konttrnktionseisenstrafte.  (Abbild.  5V 
Das  Konstrnktiniist'i'-:  iiwalzwerk  besteht  ans 
einer  813  mm-Duu-iieversierslraüe  und  einer 
711  nm-Trlo-Fertigstraße,  welche  beide  von 
der  Mesta  Machine  Co.  in  Pittsbnrg  geliefert 
worden    sind.     Die  inm  -  Walzen  sind 

1981  mm  lang'.  L»ic  711  mm -Walzen  haben 
eine  Länge  von  ir>7(3  mm.  Man  boabsicbtigt , 
die  vorhandenen  Ferti>?wal/,en  sp&ter  dnrcb 
eine  UniversalstraUe  za  ersetzen,  so  daß  die 
Werke  imstande  sind,  FlaebelBon  nnd  XTniversal- 
blechstreitVn  vuii  l.'>2  bis  4^7  mm  }?roito  und 
bis  so  30,48  m  Lftnge  so  liefern.  Die 
711  mm^StraBo  besteht  ans  swei  Triostlndem 
und  einem  zum  Fertigwalzen  dienenden  Dno- 
stftnder.  Die  Strafien  werden  durch  Zwillings- 
Tandem  -  Keversiermaschinen  getrieben,  welche 
von  d«r  Williain  Tod  Company  In  Tonnfstowo 
geliefert  worden  sind.  Die  Maschinen  haben 
Zylinder  von  iii4  mm  nnd  1574  mm  Dorcb- 
messer  nnd  1321  mm  Hnb,  sie  sind  für  eine 
Geschwimilf^kcit  von  l.'iO  bis  175  rmdrohnniifen 
in  der  Minute  konstruiert.  Cm  die  711  mm- 
Walzen  mit  mösrlichst  gerinpor  Betriebsunter- 
brechung auswechseln  zo  können,  ist  ein  voll- 
sfilndiger  zweiter  Satz  von  Wulzenständern  und 
Führangen  i'iir  dus  Triowalzwerk  vorbanden, 
weleher  in  einer  besonderen  Halle  anfgestellt 
ist.  Sollen  nun  nml'^t''  I'rfitile  g-ewalzf  werdf^n, 
so  werden  die  hierfür  erfurderlicheu  Walzen  in 
der  genannten  Halle  eingelegt  and  die  in  Betrieb 
gewesenen  Ständer  und  Walzen  min  eis  eines 
das  Geb.lnde  iiberspanneuden  HO  t-Krans  voll- 
ständig entfernt,  worauf  die  Aufstellung  des 
Ersatzwalnwerks  erfolgt. 


*  Dieter  Tisch  hat  genau  die  in  „Stahl  and  Eisen' 
1909  9. 119  beschriebene  Aaordnnng. 
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Uber  den  Einfluß  von  Kohlenstoff,  Phosphor,  Mangan 
ond  Schwefel  auf  die  Braehfestigkeit  des  Martiiistolib. 

(SehlsA  von  Smte  942.) 


Die  Anwendun-;  flei  Fnniiflii. 

In  Tabelle  XVU  wird  die  wirklicite  Fesligkeil 
der  Stähle  mit  der  nach  der  Porroel  berechneten 

Festigkeit  vergli' in  n  Zu  diesfm  Zweck  sind 
dir  Utl/ori  naeli  dem  KohlenstulTgelialt  gruppiert 
lUid  dann  jeweilig  nach  dem  Maiipanfjehalt  untcr- 
«Dgeleilt.  Es  wurden  keine  Hitzen  zusammen- 
gestellt,  welche  in  einem  hriheicn  Ci«-liall  als 
0,Ü5  ^  KoblenstotT  oder  mehr  als  U,  1  ^  Mangan 
wechselten.  Eine  Gruppe  entblh  s.  B.  eine  Hitze 
mit  0.1  %  Kohlenstoff  und  0,3  %  Mangan  oder 
mit  U,145  ^  Kohlenstoff  und  0,399^  Mangan, 
wohingegen  eine  Hitie  mit  höherem  oder 
niederem  Kohlenstoff-  oder  Mangangehalt,  a!s 
diese  Hrenzen,  in  eine  andere  Gruppe  fallen 
würde.  Da  der  l'hosphor  in  keinem  der  Slälile 
in  weiten  Grenzen  schwankt,  so  kdnnte  man  jede 
Gruppe  als  chemi'^ch  gleich  zusammenj;eset7t  an- 
sehen und  eigenliich  zur  Vermeiduug  zufälliger 
Fehler  den  Durchschnitt  ziehen. 

Einige  Unlerahleilungen  w»  I>en  solch  geringe 
Anzaid  Hitzen  auf,  daü  hierdurch  das  Resultat 
getrabt  wird.  Besonders  in  Stahl  mit  höherem 
KohlenstofTgehalt  ist  es  wünschenswert,  eine 
größere  Zahl  von  Hitzen  im  Durchschnitt  zti 
bähen,  da  sonst  gleichmäßige  Ergebnisse  von  der 
Pr(ri>i«tnasebine  unter  gewAbnIiehen  Betriebsver* 
hältnis-srn  schwer  zu  erhalten  sind,  wenn  der 
Stab  eine  Festigkeit  von  über  63  kg  f.  d.  qmm 
hat ;  ungünstig  ist  es  vor  aUem  bei  den  Gruppen 
mit  zugleir'h  ungewöhnlichem  Mangangebalt,  su 
nur  eine  kleine  Zahl  von  Hitzen  venceichnet  ist. 
Folglich  tritt  verschiedentlich  ein,  daß  diese 
kleinen  Gruppen  eine  beträchtliche  DitTi-renz 
zwisrliei)  der  wirkli<hen  uiul  'ler  berechneten 
Festigkeit  aufweisen,  aber  dies  scheint  doch  «ine 
Ausnahme  darzustellen,  Indem  andere  Gruppen, 
groO  und  klein,  rselben  Klasse  zufrieden- 
stellende Resullale  geben. 

Es  ist  natttrKch  Ansichtssache,  wie  groß  der 
Unterschied  zwischen  der  wirklichen  Und  der  be- 
rechneten Festigkeit  sein  darf;  bei  dem  folgenden 
Vergleicli  sollen  die  Resultate  nach  der  Formel 
in  der  Grenze  voti  1 ,0.'i  kg  mit  der  Angabe  der 
Festigkeitsuiascliine  übereinstimmen.  Unter  den 
sauren  Stäldeu  sind  1^  Gruppen  vorbanden,  von 
denen  jede  weniger  als  5  Hitzen  enthält;  in  7 
▼On  diesen  stimmt  dif  h'Mcrlniete  Festigkeil  mit 
der  wirklichen  im  Bereiche  von  l,0:j  kg  ül>ereiu, 
in  5  Gruppen  ist  der  Unterschied  hoher  als 
1 ,05  kg.  Beim  basischen  Stahl  gibt  es  1 7  Gruppen, 


i  die  weniger  als  5  Hitzen  haben,  und  9  roo 

diesen    stimmen    mit    den     1,05  kg  überein: 
8  Gruppen  zeigen    eine  größere  Different  als 
dieser  Gehalt.   Nimmt  man  von  den  sanrm  und 
I  basischeti  Stählen  S9  «kfoinere*  Gruppen  heraus, 

so  sind  Iti  richtig,  und  von  den  lü,  w-Irhe  fit 
Grenze  überschreiten,  sind  euuelue  iiiUen  ucd 
die  meisten  davon  Stahl  mit  mäßig  hohem  Kohlen- 
stoffgehalt. 

Beim  sauren  Stahl  sind  23  Gruppen  mil  je 
wmlig  dber  4  Hitzen  vorhanden  und  fast  dk 

ln  wegt  i)  sich  innerhalb  der  1,05  kg,  nur  5  haben 
einen  Fehler  von  über  0,7  kg.     Von  den 

'  Gruppen  der  basischen  Stähle  mit  jeweilig  (Sbtt 
I  Hitzen  sind  '2h  innerhalb  des  Bereichs  voo 
1.05  kg  und  17  von  0,7  kg.  Dann  ist  eine 
Gruppe    von    53   Hitzen    mil   ungefähr  0,1  % 

I  Kohlen&iofT,  welche  einen  Fehler  von  Ober  1,17  kf 
■/ei-^'t.     Eäbl    man    mathematische   Fehler  außer 

,  acht,  welche  infolge  der  eingehenden  Kontrolle 

!  bei  dieser  Untersuchung  kaum  dngetrelcn  wen 
können,  so  dürfte  es  nicht  unmöglich  erscheinen, 
daß  diese  Gruppe  einige  anormale  Stäbe  entbäll, 
und  ebenso,  daß  bei  einigen  von  den  anderes 
großen  Gruppen  zwar  die  Stäbe  unter  sich  groLie 
Differenzen  aufweisen,  aber  dieser  Fehler  dsrn 
durch  die  grüüere  Durcbscboitlsrecbnung  seioen 

I  Ausgieieh  findet.  TkbeSe  XVin  gibt  in  dieser 
Hinsicht  einigen  .\ufschlul).  Jede  Gruppe  der 
Tabelle  XVU,  welche  mehr  als  50  Uitzeo  um- 
faßt und  weniger  als  0,225  %  Kohlenstoff  eiri- 
hält,  hat  eine  Untereinleilung  der  Art,  dai5  nur 
eine  Hälfte  die  erwähnte  Variation  im  Maogu- 
gehalt  zeigt.  Wenn  also  eine  Gruppe  Hitzen  mit 
0.4  %  bis  0.4'.)  %  Mangan  umfaßt,  so  ist  sie 
unt'  i <  ini;i  t(  ilt  in  »  ine  Gruppe  mit  0,4  %  bis 
0,44  Maugan  und  eine  zweite  mit  0,45 
bis  0,49  %.  Stellt  nun  die  ursprOngliche  Grapfie 
einen  Durchschnitt  von  ungleichen  Einheiten  dar. 
so  müßte  ein  großer  Unterschied  zvriscbeo  des 
zwei  Teilgruppen  neh  offenbaren,  aber  enie  soW» 
Differenz  ist  in  keinem  Falle  erkennbar. 

Für  die  übrige  Gruppe  von  53  Hitzen  liegt 

I  im  besonderen  noch  eine  eingebende  Analyse  in 

I  der  Tabelle  vor.  Die  Gruppe  ist  in  10  Teüf 
eingeltüt :  der  erste  enthält  nur  diejenigen  Hilzf"- 
weiche  0,4  ^   Mangan  besitzen,  der  zweite  die 

I  mit  0,41  %  Mangan  usw.  Die  Anzahl  der 
Hitzen  ist  in  einigen  Unterabteilungen  klein,  •luf 
vollständige  Regelmäßigkeit  konnte  daher  kaum 
gehofft  werden,  aber  in  ^estn  10  UBterabtethB- 
gen  beträgt  die  geringste  Differenz  zwischen  der 
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26.  Jahrg.  Nr. 


TaWllr  XVIII. 

r  ri  ter.M  n  te  i  I  Ii  n  c  i1<t  <iniji|"'n  von  Tabelle  XVH,  wplrfif  ub>-r  50  Hitzen  enthalten 
unil  uiiii  r  Ü,225  >  C  aufweisen,  mit  besonderer  Berücksichtigung  der  einen  großen 
Gruppe,  welch«  swi«eh«tt  dar  wirkliehes  and  d»r  bBr«obB«t«B  Festifkait  «ineB 

1Tiiiers«lii«d  voa  nehr       1,06  kf  seigt 


Ma-OrcDitD 


V. 


0,40-0,44 


0,126-0.174  j  o,4ft-Q.4» 


lU-.ii-hrr  fltahl 

0,020—0,074 


0,076-0,184 


0.135-0,174 


0,175  0,224 


0,10-0,14 
0,15-0,10^ 

0,40  0.44 

0.15-0,49 

U.41 
0.12 
0,43 
0,44 
0.45 
0,4ß 
0.47 
0,4M 
0,49 

0. 10  0,44 

0.45-0,49 

U,40  0.44 
0.45  11.49 
0^-0,54 
0,55-0,69 


I  Sah! 


Cb'inliehe  AoaljM 


Bntcbfcttifkcil  In  kf  qmm 


RltMB 


55 

-IL 

66 
9 


0,1409 
0.1477 


0,U5*i9 
0,0664 


Tat. 


0,417 
0,470 


42,574 
48^888 


•».fh  .irr 


42,520 
48^069 


-0.164  i 


20 
12 
4 
5 
4 
8 
4 
6 
3 
4 
4 

82 
32 

6« 
59 
48 
17 


0,0887 
0^0819  *_ 

o,mM 

0.09 4*J 
U,0i«!3 
O.OKSM 

0.0' t»t; 

0,1012  i 

0,0980  ' 

0,0670 

0,0922 

0,0833 

0,1185  , 

0,0948 


0,0073 
0»007J_  ! 

0,0086  ] 

0.0079 

>  >.i « '75 
O.OllU 

o,(H»<o 
0,00ä3 
0,0001 
0,0078 
0,0064 
0,0073 
0,0080 
0,0076 


0,180 
0,169 

0,41« 
0,470 
ti,4iK> 
0,410 
0,420 
0,430 
0,440 
0,460 
0,4«0 
0,47(1 
0,4») 
0,490 


88,109 
J1,9B7^ 

35,016 
:i4.752 
.34,411 
34.806 
34.777 
35,690 
S^890 
84,110 
34,984 
:m.oi3 

35,848 
34,625 


81,466 
81,400 

36.060 
3*;.404 
35.828 
35,729 
a5.920 
.3<;,424 
30.399 
35,761 
96,178 
35,rt55 
37,577 
36,543 


—  0^051 

—  0,667 


1.044 

-1-  1.^2 
-  1,U7 
4-  U,t<2.^ 
-f  1.143 
+  0,834 
+  0,609 
+  1,651 
+  1,899 
t  1.642 
+  1J29 
+  1,918 


0.1522 
0,1541 

0,0114 
0.0114 

0.418 
0.47H 

39,013 
39,554 

39.459 

40.143 

-4-  t'.  U'i 

0,2«  i38 
0,204C) 
1    0.2063  1 
1   0,8049  ; 

0.00f»0 
O.<»107 
0,013» 
0,0184  ' 

0,41t; 
0.4tv8 
0,514 
0,666 

42,422 
43.029 
43,838  , 
44,848 

42,247 
43,tt57 
43,987 
44,489 

—  0.175 
+  0.O28 
4-  0,159 
j  +0,060 

Dach  der  Form«!  berechneten  Festigkeit  und  den 

Ergf'hni^si'ti  <]vr  Proliirrniaschiti»'  |  0.,M  k^'  uti'l 
die  grüUle  +  1.1»  kg,  so  dali  diis  abweicheiidc 
Ergebnis  dieser  Gruppe  nicht  als  Folge  der  An- 
wesenheit einp.«  otit-r  /wtiei  aiini  toaler  Stibe  an- 
gesehen worden  kintj.  Mil  dieser  einen  .Aus- 
nahme, deren  flriiud  unaufgeklärt  bleibt,  zei^-en 
die  großen  Gruppen  iiis<.'esuu)l  einen  Unterschied 
von  wenitr*'r  ,iU  LOTtk^*  zwisciien  der  wiikiirlicn 
uud  der  bereclineleu  Fesliglkeil,  d.  h.  eine  Über- 
einatimmung,  wie  sie  besser  sich  kaam  er- 
warten  läßt. 

Be.soDdere  Auruierksamkeit  wurde  noch  den 
Abweichungen  nach  der  Richtung  hin  geschenkt, 
ob  aus  den  sogenannten  Fehlern  irj;iii<!uelrhe 
Schlü.-;se  sich  ziehen  lielicn.  Wenn  z.  B.  die 
Gruppen  mit  niedrigem  KohlenslolTjiehaU  einen  be- 
merkenswerten und  |.'ltif lniiii()i|.'>ii  Minus-Fehler 
uud    lÜi.'   flrnpi»'!]    iriil  KoliItjtisldlT .',.], ,ilt 

in  gleicher  \\  u.se  eiiit.u  alinlicben  i'lus-Keliler  ge- 
zeigt hätten,  so  wfirde  wahrscheinlich  der  Wert 
dfs  K' 'hli'ti - ti i*^-;  /II  liiiili  uiiil  M-iiic  I5a<i>  zu 
niedrig  sein.  Es  konnie  jedoch  ein  regelniaüigefl 
Gesetz  weder  zwischen  hohem  und  niedrigem 


KohlenstofTgehaH.  noch '  zwischen  den  Gruppen 

tnil  lidheni  und  ntf>rlri(;<'tii  M^lllp;ln^•^•!l^lIt  ab- 
geleitet werden.  Die  eine  Tatsache,  welche  für 
beide  StShIe,  sauer  und  basisch,  feststeht,  ist, 
daß  diejenigen  -^t  i'ilc,  welche  niedri^jen  KoblCD- 
-stolT-  und  niedrigen  .Mangangehalt  besitzen,  eine 
hüliere  Fi  sligkeil  haben,  als  nach  der  Formel  be- 
rechnet wird,  und  wahrscheinlich  hingt  dies  mit 
der  Anwesenheil  von  Eiaenoiqrdeii  zusammen. 

Der  \V  c  vi  v  o  n  M  a  ri  ^'  u  ii . 

Aus  Tabelle  XVII  ist  der  wechselnde  Wert 
des  Mangans  leicht  tu  erkennen.   Mm  zeichnet 

die  Gruppen  mil  ^  bis  0,39  %  Mangan  auf. 
und  zwar  als  Abszissen  den  KohlenstofTpehalf  und 
als  Ordinalen  die  Bruchfestigkeit ;  die  Gruppen 
mit  0,4  %  bis  0,49  %  Mangan  liefern  eine 
zwi  ite  Linie,  die  mil  0,.")  %  bi.s  0,59  %  eine 
andere,  und  die  mil  0,6  Jb  bis  O.öU  Jb  wieder 
eine  andere.  Infolge  dieser  Untereinteilung  repri- 
--"•iiticien  einige  der  Kon;.tniktioii<[iiitikle  in  diesen 
Linien  nur  eine  kleine  Zahl  Hitzen,  uud  sie  sind 
daher,  wie  frflher  auseinandergesetzt,  zu  Gruppen 
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Tabelle  XIX. 

Einteilung  der  Ornpp'*»    von   Tabelle  XVII 
geaiäU  dem  MangaDgeli<iIt  unter  gleichzeitiger 
Vereinigung  ron  je  drei  Gruppen. 


I 


Suhl.ortr 
Z«Mniai«a*«u«i>( 


•/,C 


iMn 


BiMbllllltkrU 


MO  I 

-  ■  -5 


Saurer  Stahl; 

LlDle  JlK  In  Abb.  11. 


0,1682  0,0669  0,441  43,5  39,5 

0,1691  0,0670  0,444  44,6  40,6 

0,2885  0,0548  0,456  49,2  45,8 

0,8127  0,0476  0,  l6l' 54,6  51,1 

0,3651  0,H41-' 0.46-2  57,8'  54,9 

0,4004  0.n:!'Jl  O.  ttil  6(),,9  ■  67,5 

o,4s:w  0.0:^66  0.46  J  tij,»;  <;o,o 

0,4738  0,0a49,0,466i  65,8  ,  63,3 

,0.58640,00860,470  00^  I  67,2 


0,17910,0684  0,620  46,1 

0,1951  0.0580  0,521  47,1 

0,2614  ().05-25  0,5H.S  52,0 

Saurer  Stahl;      0.:WOö  (t.n4S2  0.541  57,1 

Mn=0,5-0,59V.;  i».H<W)5  (i.<i4.V2  0.541  59.2 

Llato  BS  !■  Abk.  IL  0.3»3-t  0.<  »428  0.540  61.0 

0,4361  0,03!»4  0,537  64,7 

0,467910,0883  0,637  67,2 

0,S028,0/)887  0,533  70,2 


Saurer  Stahl; 
\  MD=^0,«-0,60>i 
!  Ltal«  OC  In  AM.  11. 


0,3553  0,0463  0,6 n»  »50.4 

0,3703  0,0442  0,Ü1'J  Ü2.Ü 

0,4.S74  0,0392  0,619  67,0 

0.471*;  0,o;i6G0.61.''>  ti9.8 


0,11810,0097  0,360  30,2  , 
R.«krh«r  Sb.hi    0,14B8  0.0096  0,88^  88,0  ! 
Mi-oa   (äfti.  0,198900a86j5863  41.2 
u  ?rr^  ft'  |0,2427  0:00B9'o:3H6  43  5 
M  M  n  A»a.  II.  o_.2ß78  0,0»  'hH  O.  iO.'i  1 1 i 
0,3132  O,01o-t  0,3(;:i  47,4 


Baoischer  .Stalil; 


0,1127  O,0098|0,441  36,5 

0,1608  0,0099  0,441  40,1 

Md^ 0  4-0 49%-  0,212910,0104  0,446  43,1 

;   .  on  .         ^    0,2416l0,010I  0,445  44,8 

UaU  BB  l>  AU>.M.  0,2689  0,0101  0,44''.  46,4 

0,3065  0.1  KiOß  0,440  48,4 


Basischer  Stalil; 
Mn=0,5    0,59  »/o; 
U»l«  CU  IB  Abb.  lt. 


0.1'21iiM,(jil-2(t.534  38,2 
0,174,^0,012,^0.531  47,7 
,0,2163,0,0133,0,629  44^ 
0,9890'0,01S8|0,690,  46,0 
0,2667  0,0130  0.532  47,6 
0,3018  0,0125  0.536  49,6 


0,1887  0,0154  0,622  43,5 
Rasisrhei  .Stahl;    0,2192  0,0151  0,t;22  40,3 
Mn- 0,6 -0,69  7«;  0,2:il7  0,0146  0,621  46,4 
Lteto  OOto  AMw  I«.  0,2695  0,0189  0,624  48,8 
jO322S.O,0149:0,«88  68,6 


42,0 

43,0 
48,3 
53,7 
56,1 
58.6 
61,9 
64,6 
67,4 

57,2 
58,9 
64,2 

67,2 

85,6 
87  S 

40.5 

42,9 
4  4,3 

4«,6 

35,8 
39,4 
•^,4 
44.1 

45.7 
47,7 

37,4 
40,8 
48,6 
46^ 
46.6 
48,7 

42,4 
44.2 
45,4 
47,9 
69,6 


von  difit'n  vereinigt  worden  Tabelle  XIX  fnftrt 
dies  des  näheren  vor  Augen.  Wäre  der  Fhosphui 
in  jeder  Gruppe  konstant,  so  wire  ein  Abzug 
iJafilr  unnötig;  bei  seiner  beträclitliclicn  Variation 
ist  die  Bruchfestigkeit  auf  den  Null-Pbosphorgehalt 


berechnet  worden,  wie  in  der  UMiea  Spalte  der 
Tabelle  zu  ersehen  und  in  AbbOdung  11  lind  IS 
graphiaeh  dargestellt  ist. 

Bezüglich  der  Abbildung  1 1  sei  bemerkt,  dafl 

die  Länie  von  0,4  %  h'\i^  O.iO  %  Mangan  wenig 
oberhalb  der  Basislinic  von  Ü,  l  Jb,  der  erwähnten 
Grenze,  hergehl,  unter  welche  eine  Verminderung 
des  Mangans  den  Stahl  nicht  «diwieber  macht. 
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Abbildimg  11. 

Die  Zahl  der  Hitzen  mit  weniger  als  0,4  ^  Man- 
gan in  saurem  Stahl  stellt  sieb  gering,  sie  sind 
fast  ganz  von  den  beiden  niedrigen  Kohlenstoff« 

gruppen  einge.selilo.ssen,  so  daß  eine  Linie  hierfür 
niclil  ;iiif^:ez('icl;net  ist.  aber  wenn  dirse  beiden 
Gruppen  in  das  Uiagranini  aiifi^eiioiniuen  wären, 
80  wOrde  man  bei  ihnen  eine  Festigkeil  finden, 
als  ob  der  Mangangebalt  hoher  wtre.  Jede 


- 

y 

Abbildaag  18. 


Steigerung  des  ManK:iii^'«"biiils  aberü,4  %  verstärkt 
die  lVsli<.'kf'it,  und  nicht  nur  dies,  sondern  der 
mit  der Honzoiiliiien  gebildtle  Winkel  wird  (^röller, 
sobald  der  Gehalt  an  Kohlenstoff  zunimmt.  Die 
l-inien  in  Abbildung'  I  I  neigen  auf  der  linken 
Seile  zusammen  bei  etwa  :2S  kg,  der  für  sau- 
ren Stahl  gefundenen  Basis,  und  gehen  nach 
rerlit.s  bin  a;i-('inander,  ein  Zeichen,  daß  die 
;  Festigkeilswirkuog  von  Maugan  steigt,  sofern  der 
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Kohlenstoffgchalt  wichst.  M«n  Termag  den  Effekt 

7.11  scliälzeii,  wenn  man  »len  Punkt  festlegt,  \h-\ 
dem  eiue  Verl£n(enuig  der  Linien  eine  gegebene 
Ordinate,  sagen  wir  die  too  0,U(j  %  Kohlenstoff, 
solineid«.'!.  Schätzungsweise  kreuzt  die  Linie  A  A 
die^e  Ortlinate  bei  72,1  kg,  und  narh  «l»  r 
Fotmel  für  sauren  Stahl  würde  die  Festigkeit 
dnes  Slahta  von  0,60  <b  KohlenstofT  und  O.i  % 
Mangan  70  kg  sein.  Dies  ergibt  eine 
Erhöhung  der  Festigkeit  von  2,1  kg  infolge  des 
Gebaits  an  Mangan  Ober  0,4  ^ .  Aus  Tabelle  XIX 
ersieht  III  III,  daß  der  Mangatidurelischnitt  der 
Linie  etwa  U,4(>  %  ausmacht,  so  daü  der  Festig- 
keilaefrekt  Ton  Mangan  in  einem  Stahl  mit  O.G  % 
KohlenstofT  demgemäß  bei  dieser  einen  Linie  U.ii5  kg 
für  jedes  0,01  %  beträgt.  In  ähnlicher  Weise 
ergibt  die  Linie  B  B  einen  Werl  von  0,3  kg  und 
die  Linie  CG  einen  solchen  von  0,31  kg.  IMeser 
FtitPr-!  hied  in  den  Werten  stellt  kein  (it  setz  dar, 
sondern  rührt  von  den  Bestimmungsfehlern  her, 
die  Resuhate  sind  daher  im  Darchscimitt  zu  neh- 
men. Da  die  Linie  A  A  l"JG  Hitzen.  B  B  300 
und  CC  3ü  Hitzen  reprä^^eDliert,  so  ist  der  wirk- 
liche Durchschnitt  far  den  EinHuß  von  0.0 1  % 
Mangan  auf  Stahl  mit  0,6  ^  KohlenstolT  0.:iJ  kg. 
In  Trkfii  II»  Vll  stellte  sich  die  entsprechende  Zahl 
auf  0.33  kg. 

Die  Resultate  vom  basischen  Stahl  finden  sich 
in  Abbildung'  1-2  auf^zezeichnet :  die  Basis  ist  hier 
0,3  °/o  Mangan  ao  Stelle  von  0,4  "jo  beim  saureu 
Stahl.  Augenschemiich  bestltigt  sieh  dasselbe 
Gesetz,  daß  der  ElTekt  von  Mangan  mit  steigendem 
KohlenstofTgehalt  wächst.  Eine  Untersuchung, 
vrelche  nach  derselben  Methode  wie  beim  sauren 
Stahl  angestellt  wurde,  erbrachte  als  Wert  für 
0,01  "  r,  Man^MM  0,11  kg  für  Stahl  mit  OH.-)**,, 
KohlenstofT,  während  Tabelle  Xlli  hierfür  0,10  kg 
angibt.  Bei  beiden  Stahlen,  dem  sauren  und 
basischen,  kann  man  eine  bes-crf  I  ti<'re:M-tin!immg 
kaum  erwarten,  so  daü  aller  Wahrscheinlichkeit 
nach  der  Weit  des  Maogans  im  Stahl  sieh  mit 
dem  Gehalt  an  Kohlenstoff  verindert. 

Schlullfolgerungen. 

Kohlenstoff.  In  saurem  Stahl  erhobt  jedes 
0,01  KohlenstolT  die  Festigkeit  des  Stahls  um 
0,7  kg  f.  d.  qmm,  wenn  der  Kohlenstoff  nach 
der  Verbrenniirifr^rnfthnde  heslimnit  i>t  Dir 
FesligkeibelTekl  stellt  sich  auf  0,»  kg  für  jedes 
0,01  7<  Kohlenstoff,  wenn  die  kolorimetrische 
Methode  benutzt  ist,  da  diese  nicht  den  gesamten 


'  Kohlenstoff  bestimmt.    Im  basiseben  Stahl  «iid 

mit  jedem  0,01  "  o  KohlenstofT  die  Festigkeit 
Stahls  um  o,54  kg  f.  d.  qmm  verstärkt  bei  An- 
i  Wendung  der  Kohlenstoff- Verbrennungsmethodf. 
und  bei  der  kolorimeirischen  KoUenstoffbestimsHiag 

um  n..-,7  kg  für  0,01  '/«• 

Phos  |)  h  o  r.  Je<les  0,0 1  "/o  I'hosphor  ver 
gröiSert  die  Festigkeil  des  SlaItU  um  U,7  kg 
f.  d.  qmm. 

.Mangan.  Jedes  0,01  "/o  Mangan  hat  eitii-n 
Fe>liV'kiit>c!T.-kl   auf  Stahl,  und   di.scr  KtT-kl  bt 

<  grober,  wenn  der  Uelialt  au  KohlenstofT  zuuimmt. 
I  Unter  einem  gewissen  Gehalt  an  Mangan  «inl 

der  ElTekt  gest<')rt,  wahrscheinlich  durch  Ei>-eri 
oxvde,  so  daß  im  Stahl  mit  sehr  niedrigem  Koliks- 
stoiTgehah  eine  Abnahme  des  Mai^ans  begkilcl 

I  ist  von  einem  Steigen  der  Fettigkeit.  Im  saum 
Stahl  erhiilit  jede  Steigerung  um  0,ül  '  o  im 
Mangaiigelialt  über  0,4    o   hinaus   die  FestiKktit 

I  von  0,0.">t;  kg  bei  0,1  '/«  KohlenstofT  bis  O.-lS  ig 
bei   <t.  l  %  KoliIcnstofT.     Im   basischen  Stahl  n 

I  buht  jede  Steigerung  über  0,3  ^Jo  Mangan  die 

'  Festigkeit,  weclisdnd  swischen  0,091  kgbeiO.lV 
Kohlenstoff  und  0.175  kg  hei  0,4  7«  KohlcMtoff. 

Schwefel.     Der  Einflul'.  iles  Schwefels  auf 
,  die  Festigkeit  des  sauren  und  basischen  SlahU  ist 
sehr  gering. 

Form  el  n.  Die  vorstehenden  Ergebnisse  flibra 

zu  folgenden  Formeln  für  die  Berechnung  der 
Bruchfestigkeit,  und  zwar  stellt  C  O.Ol  "  o  Kohlen 
stolT,  P  O.Ol  7o  Phosphor,  Mn  O.Ol  "  o  Mangii 
und  R  eine  veränderliche  Größe  zur  Anrechuung 
der  thermischen  Behandlung  dar;  die  Bi urhfestig 
keil  ist  in  kg  f.  d.  qmm  ausgedrückt,  ikt 
Koeffixient  Mn,  Im  sauren  Stahl  mit  x  beiaekiicl. 
enl.s|>richl  dem  Wert  der  Tabelle  VII  und  bettckt 
sich  nur  auf  Gehalte  über  0,4  "/o;  der  Weit 
von  Mn  im  hasischen  Stahl,  y  genannt,  slsnnt 
aus  Tabelle  XDI  und  bezieht  sich  auf  Gehike 

<  über  0,3  ^t. 

Formel  für  sauren  Stuhl  i Verbrennungsmethod«  fürCi 
28     0,7  C  .  0,7  1'      xMn  J  R  =  Bruchfestigkfit. 

Formel  für  sauren  .Stahl  i  koloriinetr.  BestimiDong  vonC)^ 
27,9  -r  0,8  C  -f  0,7  P+x  Mn  +  R  =  Brach feitigkA 

I  Formel  ftrbasisehsn  Stahl  (VerbrenniuigsmctbodsftrCl: 
29 -h  OM  C -f  0,7  P + jMo  +  R  s  BmekÜBiligkat. 

^  Formel  fir  basiseben  Stahl  (koIorinatr.Basthniauigv.C): 
1     9»v4  +  0,57  C  +  0,7  P  +yMa  +  Bs  BrachfMgWt 
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Yerwenduug  von  kalt  erblaseneiu  Roheisen  zur  FiuJBeisen- 

darotellang. 


Ton  Dr.  ing.  Sailen  kl  rcben. 

(FortMtzuDg  voD  fl«l«  aM.) 


Die  biaherigan  Betraehtongen  gebra  woU  I 

tlieuietisch  eine  Reihe  AnhaltBpanlttt  iirtter,  I 
iu  welcher  Kichtnng  »ich  die  VerbesBertingsvor- 

8cliiae;o   zar  Verliärzang  der  Friscbdaaer  zu  , 

bewegan  habm,  mid  bei  den  mmMbr  tu  be»  i 

sprechenden  Xeiipriinf^eii  und  Vor^clil.lpren  im 
Itartioerzverfahren  werden  wir  sehen,  ia  welclier 
Weie«  dfe  Eifnimig  der  Badingangen  erreiebt 
and  eine  Wirkung  erzielt  worden  ist.  Selbst- 
verständlich müssen  bei  der  Hoarteilang  der  Güte 
eioe»  Verfahrens  anßer  dem  teeboieeben  Erfolg 
•aekdtoVeinaderungen  der  einzelnen  Selb<>tk<)!<ten- 
Ibktorvii,  vomebrrlirh  Anlagekosten,  Verschleiß 
d«r  Öfen  nod  Abbrand  berücksichtigt  werden. 

1.  Vorherig««  Sehnelien  der  Znsebllg«. 

Dm  einfeehtte  der  ob«n  uigedenteten  Mittel 

zur  Verkrirzting  der  FrisrJizeit  ist  die  Vor- 
w&rmoQg  bezw.  Schmelzung  der  oxydischen  Zu- 
•eblige.  Dteielben  sind  nn  ileb  ich  wer 
schinelzbar,  schmelzen  aber  leicht  mit  Kalk  zn 
einer dänDÜÜesigeD  Schlacke  zusammen,  de  Loisy  * 
hnt  diesen  Schmelzvorgang  naher  nnterencht 
ond  dabei  die  bemerkenswerte  Entdeckung 
gemaclit,  daß  in  der  Schlacke  mit  dem  Fort- 
schreiten des  Scbmelzene  der  Eisenoxydgebait 
ianier  mebr  ■■gnneteii  den  EiMMaydnln  nbBAhm, 
obwohl  sie  den  nxydit  i '  nden  Wirkungen  des 
Gasatromes  ausgesetzt  war.  Diese  Tatsache  ist 
Ittr  das  Hartinenstrerfbbreo  insofern  von  Be- 
deutung, als  sie  die  Unrichtigkeit  der  vielfach 
verbreiteten  Auffassung  dartnt,  daß  die  Oxydation 
der  Nebenbestandteile  des  Koheisens  nicht  nur 
doreh  die  baaiseben  Znebllge,  sondern  auch 
durch  den  Gasstro;!!,  wenn  auch  erst  sekundär 
diurch  Vermiitluug  der  Schlackeudecke,  erfolgen 
kSane.    Andwseits  beweist  sie  aneb  wieder, 

daß  die  \'erhrennnne  der  Verunreinigungen  in 
erster  Linie  durch  Eiseuoxydnl  and  nicht  durch 
Eisenoxyd  erfolgt.  PrskCiseb  hat  man  die 
Rcbmelznng  der  Znschlä^e  auf  einem  deutschen 
Hüttenwerk  in  einem  Kupolofen  versucht;  diese 
Art  der  Schmelzang  erscbeiut  aber  nicht  emp- 
fehlenswert, ist  auch  anf  dem  betr.  Hüttenwerk 
bald  wieder  auf^retreben  worden.  In  Briansk 
hat  man  daü  Schmelzen  in  einem  lüeinen  mit 
Naphthft  gebeiston  Herdofen  Torgeoommeii.  Am 

*  .SlaU  and  Bisen«  190B  8.  66B. 


Bkebstliegenden  erseheint  für  diesen  Zweck  wobl 

der  Martinofen  selbst,  wenn  auch  die  »or 
'^'Imielzung  der  Zuschläge  erfurJerliche  Zeit 
für  den  eigentlichen  FrischprozeU  verloren  ist. 
Ans  solchen  Erwignngen  ist  aneb  woU  die 
Arbeitsweise  hervorgegang-en,  welche  anscheinend 
nnabhäogig  voneinander  die  liriider  Uoriai  nof 
inBrianslc  nnd  später  in  Nadiejdlnsiti  im  Ural,* 
sowie  Ambro  so  Monell  auf  den  IlomeHtead 
Iren  Works  der  Carnegie  SteelCompany *•  ein- 
gefBhrt  haben.  Beide  schmelzen  im  Martinofen 
vor  dem  Einfüllen  des  flSssigea  Bobeiaens  aus 
Kalk  und  Eisenoxyden,  —  auf  den  russischen 
Werken  uraliacber  Uagoeteisenstein,  in  Homes- 
tead  Roteisenen  vom  Oberen  See  —  eine 
basische  Sdilackc  zusammen  und  gießen  dann 
das  Roheisen  auf.  Von  beiden  Werken  wird 
das  gleiche  gfinstige  Resnltat  gemeldet,  daß  ein 
heftiges  Aufkochen  des  Bades  stattfand,  nach 
dessen  Beendigung  Mangan  nnd  Silizium  voll- 
ständig, KohlenstolT  zum  großen  Teil  aus  dem 
Bade  entfernt  waren. 

Das  Anfkoilien  hat  allerdings  den  Nachteil 
einer  schädlichen  Einwirkung  anf  das  Üfen- 
manerwerk  im  Gefolge.  Monell  setst,  am  das- 
selbe zn  vermeiden,  das  flfissic^e  INiheisen  schon 
dann  im  Martinofen  zu,  wenn  die  ZnscbUge 
eben  m  sebmelsen  beginnen;  speslell  diese 
Arbeitsweise  ist  ihm  patentiert  worden.***  Er 
liat  damit  auch  wirklich  einen  ruhigeren  Ver- 
laut des  Frischens  im  Martinofen  erzielt,  ohne 
die  frischende  Wirkung  der  Schlacke  zn  ver- 
üiindern.  N'ach  seinen  .■Angaben  zeigen  Proben, 
welche  etwa  eine  Stande  nach  dem  Robeisen- 
znsata  genommen  werden,  übereinstimmend,  daß 
Mangan  und  Silizium  vollstfindi^'  entfernt,  der 
Koblenstoifgehalt  aber  von  3,ti  bis  4  7« 
9  bis  2,5  7»  relttniert  ist.  Naebdem  die  erste 
Reaktion  im  Martinofen  vorfibor  ist,  erfolgt  das 
weitere  Frischen  penan  so  wie  beim  Rrzprozcß. 
Durch  dieses  Verfahren  wird  alao  nur  der  erste 
Verlavf  der  Charge  abgekflrzt,  wodurch  aller> 
dings  eine  iniiiiprhin  >i('tT itclitliche  Zeitersparnis 
gemacht  wurde,  indem  auf  beiden  in  Frage 
kommenden  Wwken  binnen  S4  Standen  anstatt 
zwrier  Chargen  drei  gemacht  worden. 


*  „Stuhl  und  Eisen-'  1902  S.  651. 


*•  ^Jahrbuch  für  das  Bissnbtttsnwssen«  10008.981. 
***  D.  B.P.  Nr.  196486. 


Digitized  by  Google 


408  Stahl  mi  Eitm.    VtrmHdutif  m«  Mt  trhioMmam  BaM—m  wwr  Ftmfittmidmrtttatimf.   86,  «fabrf.  Hr.  7. 


2.  Das  Hertrand-Thiel-Verfahren. 

Das  Bertraad-Tliielsche  Verfahreo,  welches 
Tor  tut  teha  Jahnn  auf  den  Werk  äw  Prager 

Eiüeninihistrie  in  Kladnu  ZOT  Verarln  ii  imj?  des 
dort  vi>i  hamlf  neu  koheisens,  wt-lclieH  zum 
besseiuerii  zu  viel,  zum  Thumajsiereu  zu  weuig 
PhMpbor  katt«,  elngefübn  ward«,  hat  in- 
zwisfht'ii  als  S'talilJarstflliniu's  X'^rfahrcn  an  all- 
geiueiner  Bedeataag  gowonneu.  Die  Teilung 
der  Frieeharbeit  auf  swei  oder  mehr  Ofen  bat, 
wie  aiiH  den  den  Thielsdifn  VcriilTf^ntlichimfjtn* 
zahlreirh  beigegebenen  lietriebsresultaten  ber- 
yorgelit,  die  Leiatangsfahi^keit  der  Uartinöfen 
gegenüber  deiii  n  inen  Erzverfahren  verdopjielt. 
Itiene  IiöIht«  Lei8tHn;j'?f;Uiitrkeit  erkUlrt  sich 
aus  der  Kriuilung  der  eingungü  vorautigeschickten 
Bedingangea  fir  die  Verkfirzaog  der  Frleeh- 
zeitcii  im  Martinofen.  T>er  erste  Verlauf  des 
Frischpruzesaos  ist  uugufaür  derselbe  wie  beim 
Honetlverfahren,  und  nacbdem  die  erete  Reaktion 
im  ..nhcren"  Ofen  verlaufen  ist,  wurde  ebenso 
wie  hier  die  Frischung  nur  «inen  laagsumen 
Fortgang  nehmen.  Thiel  will  non  aber  aach 
im  oberen  Ofen  keine  weitere  Oxydation  er- 
reichen. Die  Schlacke  ist  ;rritL)tenteils  von  den 
Eisenu.xydcQ  befreit  und  für  eine  weitere  sehiielle 
Reaktion  anwirkaam  geworden.  Durch  die  weitere 
Wilrmeziiftihr  wird  Jerzt  nur  noch  dai  Bad 
iiberhitzt  und  alluiiUilich  der  für  die  Oxydation 
des  Kohlenetoffs  geeignete  Temperatnrxustand 
erreicht.  Nebenher  geiil  walirend  dieser  ("ber- 
hitzungäpcriode  noch  ebenso  wie  beim  gewöhn- 
lichen Verfahren  eine  langsame  Oxydation  von 
KoblenstotT  vor  sich.  Wenn  d:i8  Metalliiad  ge- 
nügend iiberhitzt  ist,  erfolgt  der  .\bstich  in 
den  zweiten  Üfen  unter  Zurücklassung  der  un- 
braachbar  gewordenen  Schiaeke.  Ffir  die  im 
ersten  Ofen  errciclitc  ImIh'  'rcmpfratur  /.rn.ren 
die  ähnlich  wie  beim  konverterprozcü  auftrelen- 
dea  brannea  Dampfe.  Im  «weiten  Ofen  sind 
vorher  die  eventaell  zu  verbraacbenden  S«  hrott- 
ZQSiltze  eingeschmolzen,  zum  mindesten  stark 
angewärmt,  worden;  jedenfalls  ist  aber  auch 
hier  eine  neue  Schlacke  aus  Kisenowd-  und 
KaIkzuschÜlsren  in  llildun^r  bej;ritTen,  der  ilie 
Aufgabe  zufallt,  das  Melallbad  zu  entkohleu. 
Ist  geschmolzener  Schrott  vorbanden,  so  erfolgt 

irnf/.dpm  im  Ofen  keine  Keaktion,  da  {a  das 
Metall  keiue  nennenswerten  ox^'dierbaren  Ver- 
nnreinigengen  entbftlt.    Eine  solche  geht  erst 

dann  vor  sich,  wenn  das  hocherhitzte  vor- 
gefrischte Meialll'rt.l  aus  licin  ersten  Ofen  hinzu- 
tritt-  Das  lu■reiIl^l iir/.ende  Ei.->en  durchdriiifit 
die  S(  lilackendecke  und  kommt  mit  den  Molekeln 

deisrtlrii  in  iuiiii^sfc  [{irühninfr.  Wurde  bei 
dem  Muuellvt'i  fahren  bei  diesem  Vorgang  schon 

•  .  si  ,1!  und  Eisen*'  18i<7  8. 403  ff.,  1901  8. 180» ff., 

I\vj6  6.  M. 


I  eine  anfierordentUeh  sehaelle  Wirkung  koaatap 

tiert,  so  maß  hier  eine  noch  viel  kr.'\ftigere 
j  Oxydation  des  Kohlenstoffs  eintreieoi  d«  das 
Hetallbad  hoch  iberUtst  tat,  nnd  aaeh  amfier 
dem  Kohlenstoff  keine  anderen  oxydierbaren 
Verunreinigungen  mehr  vorhanden  sind.  Die 
1  Metallmasse  stellt  also  eine  stark  konzeatrierle 
I  EisenkoMenstofflSsnng  dar,  aof  welche,  wie  ia 
I  der  Einleitnnir  des  näheren  ausgeffihrt,  das  ge- 
schmolzene eisenoxydolhaltige  Keagens  am  beeten 
einwirkt.  Ans  den  Thielsehe«  VerUffentlichmBgeB 
kann  man  Daten  ftir  die  verschiedensten  Arten  der 
Arbeitsteilang  entnehmen.  Abgeeehen  von  dem 
Frischen  in  zwei  Öfen,  berichtet  er  Uber  Aa- 
,  Wendung  dreier  ötVti  in  >ier  Weise,  daß  awai 
als  Vorfrischer  abwcciiselnd  dem  dritten  als 
Feriigfriscber  dieneudeu  Ofen  dasZwischenprodakt 
znfilbren ;  «adeneita  tohllgt  «r  wieder  vor,  das 
Frischen  auf  drei  Öfen  nacheinander  zu  ver- 
teilen, so  daü  im  ersten  eatsiliziert,  im  zweiten 
entphosphort,  im  dritten  entkohlt  oad  fertig- 
1  gemacht  wird;  diese  letztere  Arbeitsweise  dürfte 
allerdings  noch  nicht  praktisch  durchgeführt 
worden  sein.  Jedenfalls  ist  das  Verfahren  aber 
anwendbar  zur  Verarbeitung  beliebiger  Koh- 
eisensorten.  lianz  be.<(ünders  vorteilhaft  durfte 
es  sein  bei  Verwendung  eines  Koheisens  mit 
etwa  0,5  bis  1 7«  Phoepbor  bei  hSharem 
Silizinmp-ehalt.  In\  ti:i';i>-i!ieti  K'ur>er'eT-  wiirdp. 
auch  wenn  die  Möglichkeit  des  Verblasens  ge- 
geben wAre,  der  Phosphorsftitregehalt  der  Schlacke 
zu  gering  sein,  um  die  Verwendung  zu  Thomas- 
phosphatmehl  rentabel  zu  machen;  das  Hertrand- 
Thiel-Verfahren  bietet  dagegen  die  Möglichkeit, 
die  fallende  Fhosphorsftare  aof  «iae  geringere 
Sclilacksn-Menge  zu  konzentrieren,  po  daß  diese 
der  l'homasschlacke  gleichwertig  wird. 

Die  Betriebtresaltate  voa  Kladne  seigen  aar 
(ieiiii;^!»  die  M'icflichkeit,  aus  Roheisen  belieliiirer 
Zusammeoselzuug  fortlaufend  tadellose  Flali- 
eisenehargen  an  erseagen.  Trotzdem  bat  das 
'  Bertrand-Thiel- Verfahren  erst  neuerdings  weiter- 
gehende .Anerkennung  gefunden.  Der  be- 
deutsamste Erfolg  ist  wohl  seine  Einfährung 
auf  dem  Eisen-  aad  Stahlweric  Hoesrh  in  Dort- 
mund, womit  es  zum  erstenmal  im  Herzen  des 
deutüchen  Industriegebiets  festen  Fnli  gefalit 
hat.  Hier  benutzt  man  ala  Aasgaagsprodakt 
Th'iina'^roheisen,  welches  nach  Herl  irt  :uis  dem 
fdr  das  Thomasstahiwerk  vorhandenen  Mischer 
entnommen  wird.  Thiel  selbst  konnte  schon 
in  dem  zweiten  .Apriihefl  1904  von  ..Stahl  und 
Eisen"*  licT'ii  Ilten,  dal)  man  ein  Fertifrprodukt 
mit  gleichmaiiig  niedrigem  l'hosphorgehalt  (unter 
0,1 13  "jo),  weiches  sich  tadellos  gießen  and 
walzen  I:WU.  erzielt  habe.  Seit  dem  16.  Anirnst 
V.  J.  arbeiten  nun  zwei  Ib  t-Ofen  dauernd  nach 
'  dem  Bertrand-Tbiel-Verftthren,  aad  ea  haben  alek 

*  „ütabl  und  Eisen"  1904  i>.  45ti. 
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Mitber  alle  Brw»rtttDg«a  volUnf  besUtigt.    Es  I  selben  sein.  In  «einen  enteDVerSffentlichaDireD  bat 


werden  beliebig;  weii  he   i  I-  r  linrto  Chargen  er-  I  Thiel  zwar  iiiibepreiflichervveise  inini*-r  von  der 


zeugt;  der  Pbospborgehalt  atoigt  amh  bei 
harten  Chargen  sehr  selten  Uber  0,03   o ;  die 

weichen  Chargen  zeichnen  sich  durch  gato 
Schweif^barkeit  aus,  wJlhrend  die  harten  Charpen 
auch  bei  hoher  l'^stigkeit  uuch  grulie  Dehnung 


haben.   Ober  die  Prodnkttonsfihlgrkeit  der  An*    da»  Obertragen  des  Zwiseheoprednkts  vom  ersten 


läge  map  folpendeg  Ergebnis  einer  normalen 
Betriebswoclie  Auskauft  geben:  1d  der  Woche 
vom  94.  bis  99.  Oktober  1904  worden  von 
Montag  früh  bis  Samstag  abend,  also  in 
II  Schiebten,  iasgeeaint  46  Chargen,  darunter 
41  weiche  und  fünf  verschiedener  Hiirto,  ge- 
macht. Das  Ausbringen  an  ^uten  Blöcken  be- 
trug 871  o;»5  kg,  also  f.  d.  ('harge  durchschnitt- 
lich 18  973  kg,  ODd  f.  ü.  Ofen  in  34  Standen 
79,9  tf  also  das  4,4fkche  des  Ofeninhalts.  Ein- 
Stzt  wurden 

titi-2  690  kg  Koheisea, 
167  790  ,  Sehrott, 
17800  „  i}piog«>lci<<sen,  Ferroiungan 
and  Ferrusilizium. 


Notwendigkeit  der  verschiedoDOD  Niveaus  der 
beiden  Ofen  gesproclien,  was  wohl  auch  hanpt- 

i^ilchlich  ein  Grund  sein  dürfte,  weshalb  man 
nicht  schon  fi  iilcr  in  srölierem  Matie  dem  Ver- 
fabreu  nilbcrgctreteu  ist.    Bei  Hoeecb  geschieht 


887780  kg 

80  dali  also  da»  Aunbringen  an  guten  BlScken 
rund  lol  "/*  uietallisflien  Einsatzes  bctrnf». 
Zageseklagen  wurden  an  Erz  uud  Walzensinter 
903  500  kg,  ferner  36  9S0  kg  Kalk  nad  57 700  kg 
Kalkstein.  (Mit  letzterem  wnrde  ein  Versuch 
gemacht,  deaseo  Ergebais  aber  noch  aidit  end- 
gültig feststeht.)  Die  ProdnktionsAhigkeit  der 
Anlage  ist  also  danach  dieselbe  wie  beim  gc- 
wöhfiliflien  Sehrott  schmelz  verfahren.  Dieselbe 
kann  uud  wird  auch  wohl  uoch  mehr  gesteigert 
werden,  wenn  maa  daan  llbargeht,  Ers  nad  Zu* 
schlage  nicht  mehr  im  Martinnfcit  selbst,  son- 
dern, wie  beabsichtigt  ist,  in  eiuem  besoodereu 
Ofen  aninwinnen,  wodnreh  f.  d.  Charge  etwa 
*/»  Stunde  gi  siiart  werden  würde. 

Nach  diesen  Ergebnissen  werden  also  die 
einzelnen  Selbstkostenfaktoren  foigeudermaUen 
beeinflußt: 

Der  Einsatz  einer  Bertrand -Thielschen 
Charge  stellt  sich  unter  den  heutigen  Verhält- 
nissen dnreh  die  bedeutende  Verringernng  de« 
Schrottverbranchs  an  sich  billiger  als  dei 
Einsatz  einer  Sclirottcbarge ;  darch  das  flü&aige 
Chargieren  des  Roheisens  werden  andern  die 
Sehmeiskosten  gespart.  Nebenher  hat  man 
den  nicht  zu  unterschiltzenden  Vorteil,  im 
Hüssigen  Roheisen  und  auch  im  Schrott,  der 
nor  von  der  Weiterverarbeitung  des  eigenen 
Materials  stammt,  genau  kontrollierbares  Einvatz- 
material  zu  haben,  läaft  also  auch  viel  weniger 
Gefahr,  Fehlehargen  an  ersielen. 

Die  nlagekoBten  weidi  n  durch  nichts 
gegenüber  dem  Sehrottverfabreu  erhöht.  Thiel 
hat  in  sein  yerfshren  absolnt  kein  neues,  dem 
Martinverfahreu  fremdes  Element  hineingebracht, 
nnd  das  därfte  wohl  einer  der  Uaaptvorteile  des- 


zum  z^v^'iten  Ofen  durch  die  Cliirgierpfannc, 
welche  auch  das  Chargieren  des  iliissigen  Uoh- 
eisens  besorgt  nnd  welche  mittels  eines  Lanf- 
krans  auf  der  Abstichscite  der  Ofeu  bewegt 
wird.  Derartige  Laufkraue  dürften  aber  in 
modernen  Harünwerken  ohnefain  f&r  die  Gieß- 
vorrichtungen vorhanden  seia.  Hei  dieser  An- 
ordnuH!,'  der  ganzen  Anlage  ist  es  jeden  Augen- 
blick möglich,  bei  Bedarf  auch  Schrott  zn 
sebmelsen,  was  s.  B.  erforderlich  w  erden  kOnnte 
In  einem  Stahlwerk  mit  nur  zwei  (>fen,  wenn 
einer  nea  zugestellt  werden  üluli.  So  ist  also 
die  Anlage  in  jeder  Beziehnog  nnabhftngig. 

Auch  Uber  die  Haltbarkeit  des  Ufen« 
mauerwerks  hilU  sich  nur  Günstiges  be- 
richten. Zwar  greitt  das  Erz  und  die  Schlacke 
den  Herd  mehr  an  als  beim  Schrottschmelz- 
verfaliren;  bei  Iloesch  hat  man  aber  aiidi  hier  gute 
Kesultate  erzielt,  nachdem  man  dazu  übergegangen 
ist,  anstatt  Dolomit  Magnesit  sn  verwenden. 

I>er  Abbrand  wird  durch  die  l'cdnktion 
von  Eisen  ans  seinen  0.\ydeQ  auf  die  zu  oxy- 
dierenden Nebenbestandteüe  des  Roheisens  be- 
schrankt; daß  aber  die  hierdurch  entstehende 
Ersparnis  nicht  wieder  durcli  erlndite  Kosten 
de»  aus  den  Erzen  gewonnenen  Teiles  des 
Metalle  erkauft  wird,  beweist  folgende  Be- 
trachtung; I:i  der  oben  erwähnten  Hctrielis- 
woche  betrug  der  Kobeiseneiasatz  (>ti2  Ü90  kg 
von  einer  dttrehschnittlichen  Znsammensetsang  von 

C  Mn  V  Sl 

3,27«  i,a''u  1,8"/«.  0,47» 
Um  hieraus  ein  noch  nicht  rQckgekobitea 
phosplior-  und  siliziumfreies  Material  mit  0,1% 
Kohlenstoff  und  0,  t  "  0  Mangan  zu  erzengen, 
mußten  aus  dem  Kohciseu  insgesamt  0,2  7« 
Nebenbestandteile  entfernt  werden,  so  daß  also  der 
tlieoretische  Abbrand  fiü2»;,!»  .  •;.•_>  —  11  nM7  k-jr 
betrügt.  Da  der  Schrott  von  der  eigenen  Ver- 
arbeitung stammt,  kann  man  wohl  annehmen, 
dal)  aus  ihm  Nebenbestandteile  nicht  mehr  ent- 
fernt zu  werden  brauchen.  Wenn  von  den  zur 
Desoxydation  nnd  Bflckkohlung  eingetragenen 
metallischen  Znsehlägcn  die  UiUfto  in  das  Uetall- 
had  übergeerangen  ist,  so  betrilgt  das  .\n-sbringen 
au  nicht  rückgekohltem  Flnßeisen  Üii'J  445  kg, 
womit  es  den  Einsatz 'an  Roheisen  und  Sehrott 
um  n  '"■'»  kg  überschreitet.  Wenn  man  nun 
annimmt,  daß  der  wirkliche  Abbrand  gleich 
dem  theoretischen  ist,  so  sind  ans  den  zu- 
geschlagenen 2<i;j  Tiito  kg  Eisenoxydeu  -  41087 
4-41  965  —  83  U32  kg  reduziert  worden;  aus 
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dem  RoheUen  «ind  «Im  erzeugt  779  3'.)3  kg. 
Setzt  iniin  nun  folffcnde  DurclischniltHprt'ise  für 
die  Einsalziuaterialiea  ein:  68  tH  für  Thuiuas- 
robetien,  58  M  fir  Schrott  ud  16  «4  flbr 
Krz,  hu  kostet  <iit-  Tonne  ans  Metall  gewenneiieft 
Flaüeisens  im  Einsatz 


662690  X  58  -f  167  790  X  62 


«50,84  UV, 


779  393  . 

wihreDd  die  Teone  det  aas  den  Ersea  red«- 
sierten  Flnfleiieas  im  Binsats 


203  5«  K)   ■  1« 
Ö3Ü52 


=  39,20  M 


koKtft.  Das  Verhältnis  stellt  vi. Ii  noch  brün- 
stiger, weoD  ein  Teil  des  Erzes,  wie  im  an- 
gezogenen Falle,  dnrcli  Walzensinter  ersetit 
wird.  Die  Verrinpei  iiiifr  des  Abbraii  ls  jinf  das 
theoretisch  mögliche  Miodestmali  wird  alsu  er- 
reicht dnrcb  ein^ittel,  durch  welches  aebeoher 
ein  erhebliches  (jaantam  gleichwartlgeo,  aber 
wesentlich  billigeren   KltilU-iHPnB  erzenpt  wird. 

Bezüglich  des  Brenniuaieriiilverbrauchs 
hat  man  bei  Hoeseb  noch  keine  bestimmten 
Zalil»-n  aufznwriscn,  'la  'Ii-'  Anlage  an  die 
üeneratoren  angeschlossen  ist,  welche  auch  den 
andern  Teil  des  Martinwerks  versehen.  Der 
Verbrauch  wird  aber  zum  iiiind»'sten  niclit 
gri>Oer  sein,  da  einerseits  der  Mehrbedarf  für 


die  Redaktion  der  Erze  nnd  Sehmelnnir  ^ 

Zuschlüge  durch  die  Schmelzwftrme  des  flflssigeo 
Roheisens  reichlich  gedeckt  wird,  anderseits 
nach,  da  die  Zeitdauer  dee  Verfahrens  die  gleiclM 
ist  wie  beim  Schrottprozeß,  keine  größeren 
Wärmeverlaate  entstehen.    Schlieülicb  werden 

•  die  Selbstkosten  dnreb  den  hVheren  Wert  der 
f.illenden  Schlacke,  die,  atuh   wenn  man  nicht 

^  TlioaiaBrubeisen  verarbeitet,  wie  oben  aosgefabrt, 
der  ThomMschlaeke  gieidiwertig  sein  kaUt  er- 

'  beblich  mehr  vermindert»  als  beim  Martin- 
sciirottprozeß. 

Die  Er^i-u^uug.><kuslen  sind  danach  also  be- 
denlend  geringer  als  beim  Schrottsckmdsen, 
v<:\<f.   anch   der   Metrieb   bei  Hoesch  bestätigt, 

I  indem  man  dort  utsäcblich  nicht  nnr  anter  die 

'  Selbstkosten  des  Sehrottsehmelsverfiüirena,  son- 
liern  sogar  des  Thomasprozesses  gekommen  ist. 

I  Damit  bat  das  Bertrand-'i'hielsche  Verfabrea 
bewiesen,  daB  die  Hoffnung  Thiels,  selbst  die 
Luft  frischverfahren  zn  verdringen,  nicht  TOB 
der  Hand   zu   weisen   ist ;  jedenfalls  ist  man 

I  nach  den  Erfahrungen  bei  Hoesch  diesem  Ziel 

I  am  ein  bedenteades  nlfcer  gekommen.  Sieht 
man  aber  selbst  von  diesem  großen  Ziele  ab, 
80  bietet,  was  ans  hier  besonders  interessiert, 

j  das  Verfahren  «in  aasgesaidmetea  Mittel 
Verarbeitang  kalt  erhlaaenen  Boheisens. 

I  (Schiaß  folft) 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

irSr  4i«  mMr  ««wr  R«Mk  «rMkctoeodw  AftfUi  •hmiaal  «ta  a«<toMlM  h«lM  TMaHrwiM«.) 

Zur  Frage  der  Gebläse windtrocknung.* 


Die  Temperatarerhivhung  vor  den  Dflsen, 
welche  fUr  Üayley  die  Veranlassang  war, 
schwerere  Er/^icliten  zu  ««efzen.**  dürfte  bei 
gleichzeitiger  Brennstoll vertiiinderuiig  selbst  für 

*  Xiiüer  tlcr  obi^fen  Zuschril't  li'  u'f*n  der  Re- 
dukiitiii  uuch  einige  weitere  Aubi^^rungen  vor. 
ü.  a.  teilt  Ingenieor  Orabaa  mit,  datt  seine  in 
Hl  rt  3  pt'brarhfe  Berichtipnni:  der  I,llrinami''Cheii 
Hecliuuag  zutreffend  sei  und  nicht,  wie  rrutessor 
Mathesins  angenommen  habe,  atifeinem  Mifl- 
veiitiiiidniH  biTuIif.  nirektor  Majert  jjriht  der 
Meinung  Ausdruck,  daß  die  durch  eine  Wind« 
trocknungsanlsire  oTentnell  rerarsadite  Mehr» 
belastung  von  den  Gebllsemaschinen  auch  ohne 
Ein8rhaltnn>r  eines  Turbopebl'isr--  getragen  wer- 
den kümile,  und  wei-t  aut  .Nacl.ieile  de»  Turbo- 
geblttses  gegenüber  den  Kolbeadampflnaschinen 
hin.  Dr.  Wei^kuf.  f  wendet  sich  gep<u  die  von 
Dr.  ing.  h.  c.  Lürinann  seinerzeit  auf  der 


das  kailgehende  Ressemereisen  keineswegs  ao  be* 

langlüs  sein,  wie  Hr.  Professor  Osann  auf 
Seite  214  es  darzustellen  sncbt.  Hauptzweck 
meiner  ersten  Ansfdhruiip  war,  die  Richtigkeit 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutacher  Eisen- 
hüttenleute vurgebruchteu  Berechnungen.  Es 
scheint  der  Redaktion  aber  angezeigt,  die 
thei)retischon  Kr;'>rternngen  über  das  Windtrock- 
nungsverfshren  vorläufig  abzubrechen,  um  so 
mehr  als  die  theoretisdien  Bereehnnngen  ge* 
wrdinlich  daran  scheitern,  daß  die  ihnen  zugrunde 
liegenden  Voraussetzungen  za  wenig  festliegen 
und  man  daher  mit  onsieheren  Koeffiateaten  s» 
rechnen  gezwungen  ist.  Es  dflrfte  sich  Tidmehr 
eüijifehleii,  nachdem  die  Theorie  in  so  weitem  Um- 
fang zum  Wort  gekommen,  weitere  Diskussionen 
über  diesen  Glegenstand  hinansanaehlehen,  bis  die 
Praxis  ein  entscheidendes  Wort  gesprochen  hat. 
**  Siehe  »Stahl  und  Eiseu-^  1904  S.  1298. 
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und  Möglichkeit  der  amerikanischen  Betriebs- 
daten  zu  beweisen  an  der  Hand  einer  genaueren 
WBrmerechiiung,  als  jene  von  Seite  73, .  welche 
sa  einer  unrichtigen  Bewertung  der  Geblft<ewltad- 
trocknung  ftilirt.  Weiterhin  bleibt  unklar,  was 
Hrn.  0»aon  Seite  214  veraulaüt,  eine  hühere  CUj- 
BUdang  mit  eiaer  KokseatBiehnnir  in  Verbindnogr 
zu  bringen.  Wer  meine  Berechnung  *  näher 
besiebt,  wird  sieb  überzeageo,  dali  beim  Be- 
trieiie  I  mit  fenebtem  Wind  and  bobem  Eobmlx 
04  COa  im  Hochofen  entstehen,  hingegen  l>ei 
vorgetnirknetem  Wind  (IT  uiul  niedrigem  Koks- 
satz nur  Hi;  kg  CUj  ;  mithin  entspricht  der  Kok»- 
•ntsiehang  niebt  eine  bShere,  wndem  eine  etWM 
niedrigpre  Kohtensfiurebüihinir,  ^vuhl  aber  eine 
um  86  kg  höhere  Kobleuuxvdbilduug  für  100  kg 
RoheiaenenEengong.  Auf  Seite  75  aebeint  Hr. 
Oaann  der  h<">heren  Temperatur  im  Herde  noch 
eine  gewisse  Bedeutung  beizulegen,  indem  er  ge- 
nau nach  derselben  Methode  die  Temperatnr- 
differenz  im  Herde  scliAtzt,  aber  in  den  an- 
geknüpften SchKlMsen  wohl  untersrhfitzt.  Wenn 
von  jeder  Kohlensäurebilduug  im  Herde  abge- 
sehen wird,  berecbnen  aicb  ebenso  die  Tempe- 
raturen bei  Ofencraiig  1  auf  1715*^'  und  hei  II  auf 
1W1U°  C.  Diese  Temperaturen  dürften  auch  noch 
wa  hoeb  sein,  weil  der  infolge  direkter  Reduktion 
vergaste  KohlenstotV  (1  =  5,74,  II  -  6^8  kg  C) 
f^rüätenteiis  vor  den  Düsen  nicht  zur  (Geltung 
kommt,  und  die  direkten  Reduktionsvurgänge 
•ine  bedeutende  Wärmemenge  absorbieren.  Be- 
qoemer  wird  die  Temper:ittir\ «'rmittlinitr  im 
Herde,  wenn  wir  von  der  Wärmemenge  auagehen, 
welche  dnreb  Koblenozydbildong  dem  Ofen  cn* 
geführt  wird,  wenn  1  kg  Kohlen-tofT  vtr^-euiit  I 
mit  Wind  von  400^  C  und  13 g  HiOicbmi  U  mit 
Wind  Ton  466*  und  4  g  HiO/cbm.  Wei4  der  aus 
der  Wn8ser7.er>etzung  freiwerdende  Sauerstoff 
sofort  Kohlenstoft'  verbrennt,  erfonh  rt  1  kg  C  zur 
CO-Bildung  5,57  kg  Luit  mit  62  g  HiO  nach 
Ofengnng  I  nnd  9,78  kg  Lnlt  mit  18  g  H*0 
nach  II,  während  von  vollstiindig  trockenem 
Winde  5,80  kg  verbraucht  wUrden.  Die  für  Ver- 
sehlaekong  der  Kokiasöbe  notwendige  Wirme 
ist  mit  100  W.-E.  für  1  kg  C  nicht  zu  hoch  be- 
rechnet. Bei  Ofeugaug  II  verbrenut  1  kg  C  zu 
CO  mit  2387  W.-E..  Luft  und  Feuchtigkeit  fähren 
zu  (88,82  -I-  4,19  W.-E.;  Wasserzersetzung  und 
Aseheverschlaekung  kosten  57  100  W.-K.  — 
also  UcizefTekt  II  für  1  kg  C  =  2Bti7  W.-E.  Die 
Würmekapuitftt  der  Veibrennnngagnte  ss  1,688 
l&ßt  auf  eine  obere  Temperaturgrenze  1720* 
geblieben.  Beim  Ofengang  l  verbrennt  1  kg  C 
mit  5,57  kg  Lnft  von  400«  mit  G2g  lltOr  Heix- 
effekt  I  =  2(>:K)  W.-K.  Wärmekapazität  der  Gase 
=  1,648,  also  Temperafurmaximum  =  1600".  Be- 
recbnen wir  nach  1  das  Vulumeu  der  Gase,  üo 
«rgibt  lieh  ans  1,868  ebm  CO,  1^881  ebm  N, 

•  „Stahl  und  Eisen"  1905  S.  158. 


[  0,077  ebm  H  ein  Wa-sserstoflgehalt  von  2  Vol.- 
Prozent,  der  nach  den  Literaturangaben  wolil 
möglich  ist,  wenn  dabei  noch  eine  Wasserstoff- 
absorptiun  durch  Roheisen,  CH4  und  HiH-BildoBg 
berücksichtigt  wird.   Wenn  aui  li  dif  Tempenitur- 

1  ditferenz  zwischen  Verbreunuug:jzune  II  und  I 
niebt  17S0— 1600*  sein  wird,  weil  1  kg  C 
nach  II  eine  größere  Masse  desselben  Sihmelz- 

I  gutes  vielleicht  weniger  vorbereitet  antrifl't,  wird 
doeb  die  thermlsohe  Leistung^tähigkeit  des  Brenn- 

!  stofls  in  1  zu  jener  in  II  sich  verhalten,  wie  die 

{  HeizetVekte,  iils«  wie  2630  zu  2867.  Bei  I  werden 
also  für  1  kg  C  2867  —  2630  =  237  W.-E.  weniger 
in  den  Herd  eiugefobrt,  was  einen  If dimufwand 

»on  -  =  9  H  BreanstofF  bedingt,  nnter 

der  yoraussetzang,  dafl  in  dem  Ofen  eine  gleiche 
WftrmeausnutzuiiK^  liestdMB  bliebe.    Diese  Be- 

rechnuug  von  O'    Kokserspanjis  nimmt  also  still- 
schweigend au,  d<ib  die  prozentuale  und  lokale 
Wkrmeverteilnng  sieb  ebensowenig  ändere,  wie 
die  direkte  Reduktion  durch  ('  oder  die  ('(>,-nil- 
j  dung  nach  CO  -f  O  des  Erzes.   Da  in  beiden  Fällen 
I  dasselbe  Risen  ans  derselben  Brsbescbieknng  in 
:  dem  nämlichen  Ofen  erl-lasen  ist,  darf  man  den 
I  notwendigen  Wirmeaufwand  fUr  die  Gewichts- 
einbatt  Roiutisen  als  konstant  ansehen  und  ist 
folgender  Gedankengang  beiechtigt:    Die  zur 
Vorw8nnun<r    der  Schm«lzm;iterialien    bis  zum 
Schmelzpunkt  der  Metalle  notwendige  Wätme- 
aufiiahme  ist  konstant;  ebenso  darf  die  Sebmela- 
und    ßildungsw.trme    als   konstant  angesehen 
i  werden.   Träger  der  Wärme  sind  die  Verbren- 
I  nnngsgase.  Da  die  Scbnielstemperatnr  konstant 
ivt,  wird  die  Vt)rbereitiii  ^^wllrnie  den  unter  die 
I  Schmelztemperattir  abgekühlten  Gasen  ectnom- 
I  men.   Die  Wärmeabgabe  bis  znr  Scbmelctempe- 
ratur  it>t  lediglich  eine  Funktion  des  Temperatur» 
gefillles    lind    der  Wfinneknpa/itfit     iler  (Jase. 
Bleibt  diese  uuuUhcrnd  konstant,  .su  kommt  jede 
Steigerung  des  Heizeffekts  beaw.  dw  Temperatnr 
der  Bilduncswürme    zugute.    Bei    Ofengang  II 

I herrscht  eine  höhere  Teroperaturim  Verbreunungs- 
ranm,  mitbin  ist  die  Bildnngszone  wirksamer  nnd 
,  wird,  entsprechend  der  Anreicherung  der  Sei  1  nie] z- 
'  materialien  in  der  Ranmeinheit  und  der  relativ 
geringeren  Gasmenge,  auf  einen  niedrigeren 
I  Raum  konzentriert.  Die  Zone  für  Bildung,  tJar- 
!  maihen  und  Überhit /m  des  Roheisens  wird  also 

Ibei  Ufengang  I  uolwendigerweiae  gegenüber  Ofen- 
gang IT  erbOht:  Die  Gase  sind  ja  weniger  heifl, 
alsi>  ihre  Kir.wirkung  weniger  energisch;  Sie  sind 
I  aber  auch  in  grötkrer  Menge  vorbanden  ttttd  fitt' 
I  den  weniger  Sebmelsgnt  in  der  Ranmeinheit  vor. 
i  Mithin  wird  der  Vorbereitungsraum  I  entsprechend 
gekürzt  bei  gleicher  Ofenkonstruktion.  Dennoch 
I  werden  die   weniger  dicht  geschichteten  Ma* 
terialiea  in  dem  kürzeren  Vorbereitnagsranm 
I  mindesten»  tlse       iche  Vorbi-reif tingswärme  auf- 
I  nelimeu,  aber  die  Gichtgase  werden  infolge  ihrer 
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höheren  Tempentnr  (280*  betw.  190*)  vnd  ihrer 

grfißcrfri  Masse  bcileufeml  mehr  Wirme  entführen 
als  bei  üfengang  II.  Die  üichttemperBtar  bei  II 
=  190*  berechtigt  sn  der  Annahme,  daß  die  bei  II 

erzeiigti"  CJasmenge  mehr  als  hinreichend  ist,  um 
die  reichere  Beschickung  genügeod  vurzuw&rmea, 
und  dafi  bei  genü^^ender  Wärmeabgabe  im  Btt- 
duu^snuim  /..  B.  infn!i:e  lioherer  WinderUtsnaf 
und  -Trocknmii:  die  Abira-r  di  r  Verbrennung  von 
üc»  kg  C  schun  audrcicheu  durften,  um  die  .'Sctunelz- 
meterialien  genflgead  Torsnbereiten.  Rierana 
dilrffii  wir  umgekehrt  l'oU'prn.  d;il)  die  Gasinenpe, 
welche  einer  BreDU»tul]>teigeruitg  Uber  6U  kg  C 
fflr  100  kg  Roheisen  entspricht,  aoflerhalb  des 
Bildungsraunies,  alsn  im  \'<>rbereitung8raum  nicht 
mehr  zur  Ueltung  kommt,  und  nur  onoOtig  die 
Oichttemperatur,  die  Strahinngs-  und  Leitnngs- 
Verluste  sowie  den  Heaktionsraum  erhöht  ,  was 
immerhin  tiüru  gridtf»  Hrennst'itl'aafu aml  nach 
sich  zieht.  Das  Maximum  des  ileizuüekt«  bezw. 
der  diaponiblen  Wirme  in  der  Reaktioniaone 
\v!lre  bei  !cr  \  crl  eniiung  von  Kuhlenütofl'  mit 
reinem  Sauerstud'  erreichbar,  falls  nicht  jede  Roh- 
eiaeugattung  von  einer  bestimmten  Bildnngs- 
temperatur  abliaut^ig  w;ire.  Demnach  ist  eine 
Steigerung  des  HeizelTekts  so  lange  berechtigt, 
als  die  maximale  Bildungstemperatur  nicht  iibcr- 
aehritten  wird.  Sicherlich  ging  der  Ofen  in  der 
■  rstrn  Periode  nicht  so  heili,  als  ea  die  maximale 
Bildungstemperatur  gestattet. 

Die  Schitcung  der  notwendigen  Schmels- 
und  Bildungswarnie  wird  um  so  rieiitiger,  je  ge- 
nauer die  Bildungszone  hinsichtlich  ihrer  Minimal- 
temperator  «bgegrenat  wird.  Die  Schmelatempe- 

ratur  des  auf  den  Lsabella-Hochöfen  erblusenen 

Roheisens  liegt  etwa  zwischen  li'n»  und  1HK)'('. 

Unter  BerUcksichtiguug    der    Mangan-  und  Si- 

lizittmreduktion    und    der  notwendigen  Über- 

hitzuiig  miilUe  ilie  Rildnn;r^tcmi<eratur  betleiifend 

hoher  geschätzt  werden.    Um  jedoch  auch  den 

Binflffawen  der  Hehmelamaasen  und  des  nnregel- 

mäßigen  Nicdt  rtrangs  der  Beschickung  Kechnung 

ZU  tragen,  werde    die  wirksame  Bildnugszone 

rechnerisch  bei  lOOO"  abgegrenzt 

Angenommen,  die  Wflrmegase  verlassen  auf 

lOOt»"  erwiirtnt  diese  Zone,  so  haben  dieselben 

f.  d.  kg  Kohleustolt  abgegeben:  bei  1  2üdO  — 

1648  »  9S3  W.-B.,  bei  II  2867  — 1662  =  1205  W.-B., 

alM'  ist  1  l;g  <'  im  Rildiinjr^raiime  II  tun  L>1'3  W.-E. 

wirksamer;  mithin  erfordert  dieselbcU'ariin'al  ■;.Mbe 

c  .      1  I  223  X  100         , ,  ^  , 

im  .S.  umeuraume   [   einen  2J.b  u 

'JH2 

höhern  BrennstotiVerbraach,  als  bei  Ofengang  II. 
Ist  diese  Rrklfimng  der  Gayleyscben  Krfolge  nn- 

wuhr^ -lieinlich? 

W>  Uli  wir  auf  diesem  Geduukentrange  weiter- 
schreiteu.  drangt  sich  ganz  von  selbst  die  L  ber- 
Zeugung  auf,  da6  es  nicht  angänirig  ist,  nach 

Prof.  Osatü!  S.  74.  2.  S-.alte.  lo  b  ',-..f.  Z-il-u, 
das  Aquiviilcut  Koks  für  die  Zerstlzuu^swarme 


I  dea  WeaaerdampliBa  ee  auszurechnen,  ala  ob  1.  die 

aus  der  Verbrennung  des  Ersatzkoks  resol- 
'  tierende  Wftrme  ▼oUat&udig  im  llerde  und  nur 
I  durch  WassereersetBaikg  absorbiert  würde,  also 

die  entsprechenden  Verbrennungsprodukte  bis  auf 
Null  Urad  abgekablt  den  Zarsetcungaraum  ver- 
ließen; 2.  die  gleichzeitig  mitderKokientziebnng 

erfolgende  (3ebla»ewinderspaniis  i.u]  Scblacken- 
'  Verminderung  auf  die  Warmebilauz    iiMt-  F.intluli 
1  sei;  3.  die  Wftrmeverteilung  im  Ofen  koust^ot  »eL 
I  Prof  Oaaui  beraehaet  den  rdatiTea  Wert  der 
Wass-  rp'i' /i^drinjr   indem  er  von  allen  anderen 
I  Vorgängen  im  Hochofen  absiebt  und  dabei  ver- 
I  gißt,  dafi  die  WaaaersersetsnDg  nur  bei  aehr 
hoher  Temperatur  erfolgen  kann,  welche  im  Zer- 
1  setzangsraume  ein  Temperaturgefalle  der  Ver- 
I  brennungsprodukte  bis  auf  Null  Grad  undenkbar 
macht.    Ferner  berücksichtigt   seine  Rechnung 
nicht  die  Wasserdampfzunalime,  welche  der  Be- 
1  trieb  mit  feuchter  Luft  notwendig  zur  Folge  hat 
durch  den  b5liem  Kokamtfwand.    Aber  selbst 
unter  Einrechnung  dieser  Momente  würde  der 
relative  Kokswert  nicht  gieichbedeut4>ud  sein  mit 
I  einer  Kofcserspamis.  weil  mit  dem  Kok*  gleich- 
\  zeitig  die  vom  Winde  getragene  Wärmemenge 
verloren   geht   und  die  Wärme  Verteilung  toU- 
I  ständig  ändert.   Die  dem  Gebläsewind  addierte 
Wärmemenge  läßt  sich  rechnerisch  leichter  von 
der  Masse  abstrahieren,  wenn  ihr  Koksw.-rt  an- 
gegeben werden  soll,  der  niedriger  ist  als  die 
jeweilige  Kokserapamis;  so  durften  bei  Ofen> 
gani:   II   4'»";,   der  Kokserspamis  auf  die  um 
6<i  '  höhere  Wiaderw  ärmuog  angerechnet  werdea. 
Wire  der  Wirmeaasteuaeh  ao  leicht  und  so  voU- 
kommen  zu  venvirkliehen,  wie  es  Prof.  Osaun  für 
die  endothermische  Wasserzersetzung  voraussetzt, 
so  wäre  auch  folgende  Rechnung  weit  zutreffender: 
Die  Brhitznng  des  Gebläsewindes  bei  Ofengang  II 
'  verbraucht  3672r»  W.-E.;  1  kg  CO  verbrennt  zn 
1  COt  mit  2442  W.-£.;  mithin  würden  verbraucht 
'  15  kg  00,  welche,  nngeechtet  dea  H*  und  CH* 
Gehaltes,  etwa  16%  der  Gichtgase  entsprechen. 
I  An  eine  so  billige  Winderhitzung  glaubt  keiner.  — 
I  Einen  weiteren  Fehler  enthlltdie  Wlrmereelurang 
von  Prof.  Oaaim  8. 74.  XV  riebet  darin  besteht,  dab 
die  Wärmemenge,  welche  der  ans  der  Gicht  ent- 
weichende Wasserdampf  mit  sich  fährt,  nicht  mit 
I  eingerechnet  ist:  zu  den  S6600  W.<B.  der  Oese 
wären  noch  über  18000  W.-E.  hinziiznrfthlen.  Eine 
wesentliche  Schwäche  des  Osanuschen  Beweise^s 
liegt  in  der  abgerundeten  RednkÜonssiirer,  welche 
einfach    6<i "  u    der    notwendigen  Wärmemenge 
I  streicht  und  dafür  die  COt-Bildung  fallen  läßt, 
I  weshalb   eine  solche  Wtraereehnnng  Bor  aaf 
eine  w  eitbegrenzte  Genauigkeit  Anspruch  erliebea 
darf.     Die   Deutung   der   hohen   Kok'^- rspnmis 
1  nach  Prof.  Osann  (Seite  75)  befriedige  nicht,  denn 
!  es  ist  keineswega  erwiesen,  daß  der  Ofen  infolge 
'  Kiiit'iilininir  der  Kaltetnaschinen  jetzt  ein'-  L-rößere 
,  WiuUmeuge  erhält  und  daü  die  Dampfarbeit  die 
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gleiche  bleibt,  nachdem  iUp  Kältemaschine  die 
Hublf  istung  gesteigert  hat,  und  20'V«  Koks  weniger 
gesichtet  «rerden.  Der  Ofen  erhielt  in  der  Zeit- 
einheit nach  KinfUhniiig  der  Windtrocknung  so- 
gar etwas  weniger  Wind,  denn  es  wurden  ULglich 
vergalt  im  ersten  Ofengeng  968X0,796  =  888  t 
Koks  und  beim  zweiten  Ofengang  454  .<  <),6:W 
=  287  t  Koks,  von  denen  die  direkte  Reduktion 
noch  2,6  t  mehr  beansprucht  als  bei  I.  Die  Ha- 
schine findet  im  Ofen  mit  trockenem  Winde  er- 
hehlirli  t:rrtr)erpn  Widprstand,  entsprechend  der  i 
höhereu  Windpressung  im  Ofen,  1.  infolge  Koks- 
entsiehung,  welche  bewirkt  a)  Anreiehernng  dee 
feinen  Erzes  im  Schacht,  also  dichtere  Fllllung 
bezw.  erhöhte  Pressung,  b)  Brböbang  des  Ge- 
wichtes des  Oasstromes  im  Ofen  gemlö  der  CO» 
Yermindernnf;  und  «»rößeren  Abkühlung  der  tücht- 
gase,  sowie  durch  die  relntiv  erhöhte  und  in 
tieferen  Regionen  erfolgende  Wasserverdampfung 
und  Kohiensftiireentgasunt;:  2.  infolge  di  r  irndieren 
Dichtigkeit  ile^  kalten  Windes  f.  d.  Hub;  H.  in- 
folge entsprechend  gesteiKcrtcr  Reibung  in  der 
Naseiiine.  Hienras  dflrfte  man  umgekehrt  folgern, 
daß  die  Ma'^chinenlei  t tnp  jremilß  der  höheren 
Belastung,  schwttcber  geworden  w&re?  Der  von 
6  %  auf  1 H  vermindert«  VentanbrnigsTerlnst 
findet  in  der  größeren  Verminderung  von  Premvng 
und  Geschwindigkeit  der  (iichtgase  eine  zwantr- 
lose  Erklärung.  Die  Ansicht,  daß  der  Koksver- 
braneh  bttim  Betriebe  mit  •feuchtem  und  nur  auf 
400*  erwArmtem  Winde  abnorm  hoch  sei,  erhält 
in  dem  Berichte  von  H.  Kirdorf*  keine  Be- 
stätigung, Insofern  es  hier  heiflt,  defl  die  meisten 
Hochöfen  des  Pittsbnrg- Distrikts  ilir  ne>'<emer- 
eisen  mit  90  >  Koks  erbliesen  mit  500—700" 
warmem  Winde.  Wenn  wir  uns  Keehenseihaft  \ 
{reben  über  die  Verteilimg  des  kalnriinetrischen 
Werte-<  des  melirverbr;iniliten  Koks.  Innsieht- 
licb  der  verschiedenen  Verbrenniingsvorgünge  bei  < 
I  und  n,  wird  es  weniger  schwer,  einen  normalen  i 
Gaus  bei  I  nnzii  rkennen:  denn  der  direkte  Koks- 
wert  des  mehrerzeugten  Kohlenoxyds,  der  um 
66*  niedrigeren  Winderhitzung  und  der  Waaser» 
sersetsnng  stellt  sich  auf  etwa  13  +  0,85  -f  1,55 
^  15.55  kg  Koks.  Die  Dift'erenz  18,9  —  15,55 
=  3,3«  kg  Koks  wilre  auf  veränderte  Wflrme- 
verteilung,  hiVhere  Gichttemperatur,  größere 
StrahlnnjTs-  und  Leitnntrsverlnste  znrüi  k/.uftlhren. 
Während  die  Wasserzersetzuug  bei  I  nur  3  '/» 
der  Wflrmeerseugung  erfordert,  entfilhren  die 

Giclituiise  bei  I  15— UV  .  bei  IT  nur  12  "  •  der 
Jeweiligen  Wärmeerzeugung,  und  die  Strahlungs- 
bezw.  licitungsverlnste  betragen  bei  I  12Vt9<, 
bei  II  nur  9'\o.  Diese  Zahlen  zeigen  keine  so 
großen  Aliweichiinsren.  dati  sie  <leii  '  inen  B'-trieh 
im  Vergleich  zum  andern  als  auurtual  kenn- 
Mtchnen;  sie  ermutigten  mich  vielmehr,  eine 
•ädere  ErkUhrong  In  den  gflnstiger  und  eneigiaolier 
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jjestalteten  BildungsvorpÄngen  anzustreben.  Auf 
S.  162  stellte  ich  die  Frage,  ob  nicht  der  Schwefel- 
und  Silisinmgehalt  des  Eisens  durch  die  Wasaer- 
dampfe  beeinflußt  würde  infulire  d<T  Veriniff luni: 
des  aus  der  Wasserzersetzung  nu.s/.ierenden  Suuer- 
stoib.  Le  Chateller  bat  bereits  in  dieser  Riefatung 
Versuche  angestellt  und  bewiesen,  daß  trockene 
Luft  den  Schwefel  glatt  zu  .SOi  verbrennt,  welche 
nnverändert  mit  den  Gichtgasen  entweicht, 
während  fbachte  Luft  cur  f^ildung  von  II?  S  Ver- 
anlassung gibt,  \\  elcher  seinen  Schwefel  an  das 
Eisen  abgeben  kann. 

Bs  ersdheint  freilieh  gewagt,  Beweise  auf 
einer  hypothetischen  Abgrenzung  der  Schmelz- 
ond  BUduogszone  aufzubauen  und  die  zur  Bil- 
dung und  Absonderung  de.^  überhitzten  Roheisens 
notwendige  WarmernenKß  als  eine  Funktion  des 
relativen  HeizelTektcs  oder  der  Temperatur  im 
Verbrennungsraum  so  zu  deuten,  aU  ob  die  Zer- 
setsnngswirme  für  den  Wasserdampf  vorweg 
von  der  disponiblen  Wilrttie  im  Htnlc  a' zurech- 
nen sei.  Dennoch  müchle  ich  die  Vorteile  der 
Entfeuchtung  des  Gebiisewindes  von  diesem  rein 
theoretischen  Standpunkt  aus  iV.scliiUzen,  und 
zwar  unter  Anrechnung  von  Gebläsewind  1  mit 
la«  IIiO.  II  mit  4g  HiO,  III  mit  Og  H/O  im 
Kubikmeter:    A  bei  400',  B  bei  »k)"  C 

A.  Bei  I  werden  verbraucht  (wie  oben) 
5,57  kg  Luft  mit  62  g  HiO  und  erzeugt  2mo  W.-E. ; 
bei  II  2776,8  und  bei  HI  2896,84  W.-B.  Die 
Wärmekapazitäten  der  Gase  I  1,64«.  II  =  1,666 
und  III  =  1,667,  also  ziemlich  konstant.  Die 
Temperatnrgreaze  der  BUdungssone  sei  gleich- 
falls 1000%  so  ist  die  Wärmeabgabe  im  Herde 
von  I  um  132,8  W.-E.  kleiner  als  jene  in  II.  und 
187,84  W.-E.  niedriger  als  in  III.  Mithin  ver- 
braucht hti  gleicher  WKrmeentnahme  im  Bll> 
dungsraum  der  Ofenpan^  1  1"^ " «  BrennatolF  mehr 
als  II  und  19  >  C  mehr  als  IIL 

B.  Ebenso  berechnet  sich  bei  Wind  von 
RrH'"  und  denselben  Feuchtigkeiten  die  Wärme- 
leistung I  auf  3170,  II  auf  und  III  auf 
S887W  -E.,  und  die  gleiche  Winneabgabe  in  dem 
auf  lOO^l"  rechnerisch  aberegreniten  Bildunjfs- 
ranm  setzt  bei  I  9o/*  mehr  C  voraus  als  bei  II, 
und  13  96  C  mehr  als  bei  III. 

Wird  der  Oeblftsewlnd  bis  auf  800*  vor- 

pewllrmt,  so  wird  der  (^nalitflt  des  Rolieisens 
eine  höhere  Bildungsteuiperaiur  entsprechen, 
welche  vergleichshalber  =:  1200*  sei.  Bei  800* 
warmem  Winde  und  einer  Minimalleniperatur  der 
Bildungszone 12<)0*  erfordert  I  ll>C  mehr 
als  II  nnd  16V  <'  mehr  als  III.  Nehmen  wir  im 
Ansi  hhili  an  diese  letzte  Auslühruiitr  an,  ein 
Hoi  iiofen  verbrauche  für  100  kj;  Roheisen  lOOl^tr 
Koks  bei  Wind  von  800"  und  13g  UtO  cbm,  so 
berechnet  sich  die  Koksorspamis  (unter  Yernaeh- 
lä^siu'inißr  der  direkten  Reduktion)  ans  der 
KohleuätoiTersparuis  x  wie  folgt:  Von  100  kg 
Koks 86  kg  C  verbrennen  82,5  kg  C  Bei  auf 
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=  82,5  .  X  —  8.7  mler  elw  .i  In  Koks. 


4  tr    H«  0  chm     vnrirotrocknetf  in    Wind  wird 
(82,5  —  x)  kp  C  verbrannt,    x  ben-olm-  t  sich  aus 
111(89,6- XI 
100 

bei   vuU»tändi(i;    trockenem    Wind    wäre   aua  , 

116(82,5  — x)     o^.       ,    -  , 

j^j^i     '  =  82.o  auf  eine  ^oksenpsrnis  voä 

etwa  13  ke  zo  schlielien. 

Angenommen,  der  bubcUa-Huciioten  hatte 
lowobl  vor  wf«  nach  der  Windtrocknunfr  nor»  , 
nnili  ri   CTnjj,   si>  koinm«'ii   von  den  Koks- 
ersparnis  höchstens  12  7«  auf  die  Entfeuchtung 
des  Windet,  wibrend  der  Bett  wobl  der  höheren  ! 
Winderwftnottii^  xuzittcbreihen  ist;  dies  ist  wohl 
mehr  eine  sufltlHge  Polpe  des  veränderten  Be- 
triebs, in^iofern  beim  Betriebe  mit  trockenem  j 
Wind  zienilicli  dieselbe  GiehtgasiiM-n^r  durch  die 
zu  eiipt'ii  (iasaaslalJöffnunpen  in  die  Winderhitzer  i 
eintrat,  also  ein  prozentual  zur  erzeugten  Uas-  i 


niasse  bezw.  zur  Windmen^o  hßherer  Antefl  der 
Qtse  in  den  Apparaten  verbrannte. 

Bei  höherer  Windtempentnr  wird  die  Koke» 
erspurnis  infol^re  der  Windtrocknunp  sinken,  so 
daß  für  hienige  Betriebe  vielleicht  eine  lOprot. 
Knkserspamis  zu  erwarten  ist,  was,  in  AnbatcMbI 
der  alleii(I..in>;>n  bis  zu  12  otler  noch  mehr 
wechselnden  Erzgicht  zweckn  Regelung  des  Ofen* 
ganges  nicht  mehr  so  auUergewOhnlicb  erscheint 
Itk  ^leichieitig  eine  Begfluttigne^  der  Bildnug»- 
\  orgän^e  nnd  Erhölinnjr  der  Betriebssicherheit 
damit  zu  verwirklichen,  hO  dürfte  die  Wiudtrock- 
nong  wohl  renttbet  werden,  wenn  man  eine  weniger 
umslAndliche  undbilligere Trockenanlage  errichtet, 
welche  möglichst  vollkommen  entfeuchtet  und 
sich  den  FeachtigkeiUvertBdanuigea  der  Atmo- 
sphäre hetter  anpafit,  all  daa  Onyleyaclie  Yer» 


fahren. 


DipL-Ing.  Jr.  Drtm. 


Das  Kurzwernhartsehe  Gassparvertakren  ond  Gasravarsiervanlil  „Palaat  Hsehei^. 


Aua  redaktiuneilen  Gründen  konnte  unsere 
aasfnhrliche  Erwideranfr  nicht  hier  aufgenommen 

werden  und  bemerken  wir  nur  kurz  Nachstehen- 
des: hl  Helt  I  liK)5  Seite  J!»  bezeichnen  Hr.  Kurz- 
wemhart  und  Hr.  Schulte  unsere  Behauptung 
bezgl.  weitestgehender  Oatatunutzung  aU  nicht 
richtig,  und  erklären  vvir  un>-  hiermit  bereit, 
diesen  Herren,  sowie  jedem  Interessenten  die 


Tutsache  dieser  Behauptung  zu  beweisen;  ebenso 
erklaren  wir  hiermit,  dafi  die  in  Zweifel  ge- 
zogene .Anpabe  beziitrlich  K  o  h  1  e  n  e  r  s  p  a  r  i;  i  ^  s  e 
bis  tu  307«  nicht  nur  auf  einem,  aondem  auf 
mehreren  Betrieben  AanreoduBg 
Vetitila  «Patent  Fiacher"  eniett  wurden. 


n  aus  dem  Eisenhttttenlaboratoriam. 


$cliwefelbeitininang  im  Elten. 

Die  hüutig  nicht  übereinstimmenden,  meitt 
zu  niedrig-en  Resultate  bei  Schwi  felbestimmunnen 
führen  Allen  Ford  und  ügden  ti.  Willey* 
auf  die  mangelnde  Erfahmng  der  Analytiker 

zurück.  Sie  besprechen  die  für  die  verschif-iii  ricn 
Methoden  nötigen  Vorsichti,roaüregeln.  Bei  der 
Oatentwieklangtmethode  fEvoltitionsmethode)  soll 
man  die  .Todlüsunp  aui  <  mi  f.  .  i  i  zw.  dessen 
Schwefelpehalt  einstellen,  iles^cn  Menge  nach  der 
Oxydntionsmethude  festgeätellt  wordeit  ist.  Zu- 
verlfistige  Betultate  tind  nur  bei  gleichartigen 
Eisensorten  zu  erwarten:  als  Sol;i<  ds.malvse  ist 
diese  Methode  unbrauchbar.  Bei  der  Oxydations- 
roetbode  mnfi  bei  dem  Lösen  der  SpSne  das 
QefAO  nnbedinpt  Itedeckt  gilialten  werden,  außer- 
dem m\\i\  das  Eintragen  der  .Spfine  möglichst 
langsam  geschehen;  wichtig  ist  auch  der  Zusatz 
voll  Chloranimon  nach  dem  Aufnehmen  des  Rück- 
.standes  in  Salzsaure.  Die  Vf-rf  a-^ser  nelimcn  d>'n 
(jlUhrücks)aud  von  2  g  Substanz  mit  10  ccni  kon- 
zentrierter Salastare  auf,  erwftrmen,  dampfen  die 
LAsnns'  auf  4 bis  5  ccm  ein,  setzen  5  g  Chlorammon 

*  „Joum.  Amer.  Chem.  Soo."  1804,  88,  801. 


!  XU,  verdünnen,  filtrieren  und  waschen  so  lauge 
naeh,  daü  ungefähr  76  ccm  Filtrat  entstehen,  in 

welchem  die  gebildete  Scliwefelsfture  gefällt  wird. 

Die  Methii'b'    ^  "D    Nnyes   .S;   Helnii-r*  soll 

gegenüber  der  (»i^datiunsniethode  einige  Vorteile 
haben,  die  aber  dnreh  andere  Naehteile  mehr  als 
anfg'ewo^reii  werden.  Sehr  empfehlenswert  da- 
gegen ist  die  Methode  vuu  Bamber,**  nach 
welcher  2  g  Späne  in  einer  Platinschale  in  Sal- 
petersäure gelöst  werden :  /u  der  Lr>sni:p  s-  f  zt 
man  1  g  .Salpeter,  dampft  zur  Trockne,  glüht  Sbis 
4  Miuutcn,  setzt  50  ccm  Iprozentige  SodatAsung 
hinzu,  kocht  eine  Minute  und  filtriert.  Dann 
wäsclit  man  mit  1  prozentiger  Sodalösunyr  nach, 
säuert  mit  >alzsuure  an  imd  verdampft  zur 
Trockne.  Den  Rfleksta&d  nimmt  man  mit  60  ccm 
W;.sser  und  2  ccm  Sal/süure  auf,  filtriert,  wäscht, 
bringt  das  Filtrat  auf  75  bis  100  ccm  und  f&Ut 
die  SchwefelsKtire.  Diese  Methode  gibt  aitdi  bei 
weniger  peinlicher  Genauigkeit  mit  Sicherheit 
so  pennue  Hesultate  wie  die  Oxjdationsmethude, 
auch  bei  Kisensorten,  für  welche  die  Ozydations- 
methode  Schwierigkeiten  bietet. 

•  „Joum.  .\mer.  Chem.  Soc."  1901,  23,  67S. 
**  »Steh!  ond  Bisen"  1884,  14,  878. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Eine  Phase  aus  dem  Kapitel  „Gusseisenprüfung", 

veranlaßt  durch  die  Aufstellung  von  Vorschriften  für  Lieferung  von  Gußuaren.* 

Von  Geh.  Bergrai  J  üngst- Berlin. 
(Uierza  Tafel  VIII.) 


M.    H.!    Nach  mehr  denn  zwanziß^,j&hri(7er 
mühevoller  Arbeit,   an  der  sich  die  Verbände  i 
des  Deutschen  Ingenienr-  nnd  Architekten-Vereins 
beteilig^ten,  wurden  vom  Verein  deutscher  Eisen- 
hfittenleate,  Düsseldorf  lOOl,  die  noch  beute  in  j 
Kraft  stehenden  VT^rschriften  für  Lieferung  von  ! 
Eisen    und  Stahl   aufgestellt.     Während  diese 
auf  etwa  43  Druckseiten  in  ausführlicher  Weise 
das  Flnßeisen,  den  Flußstahl  und  das  Schwei 
eisen  behandeln,  widmen  sie  dem  GnUoisRn  nnr 
zwei  kurze  Seiten,  deren  wesentlicher  Inhalt  ist: 
1.  die  Zugfestigkeit  des  Gußeisens  soll  mindestens  i 
12  kg/qmm  betragen;  2.  ein  unbearbeiteter  Stab 


□> 


JJ 


von  30  mm  .Seite,  auf  zwei  ein  Meter  vonein- 
ander entfernten  Stützen  liegend,  muß  eine  all- 
mählich  bis  zu  45U  k^^  zunehmende  Belastung  | 
in  der  Mitt«  aufnehmen,  bevor  er  bricht.  , 

Noch  in  demselben  Jahre  wurde  von  ver- 
schiedenen Seiten  der  Rinwand  erhoben,  daß 
die  Vorschriften  für  Gußeisen  nicht  allseitig  go* 
nägten.    Insbesondere  empfehlen  A.  Martens- 


•  Vortrag,  gehalten  in  der  .Eisenhütte  Ober- 
scblaaien*  am  27.  November  1904. 


Herlin  und  v.  B  a  c  h  •  Stuttgart ,  das  Kapitel 
nGußeisenprüfung"  einer  erneuten  Beratung  zu 
unterziehen.  Der  Deutsche  Verein  für  Mate- 
riaiienprüfung  nnd  der  Internationale  Verein  für 
Materialienprüfnng  der  Technik  sind  zurzeit 
noch  mit  der  Lösung  dieser  .Aufgabe  beschäftigt. 
Der  Verein  deutscher  Eisengießereien  hat  auf 
Anregung  des  Deutschen  Vereins  für  Materialien- 
prüfung diese  Frage  ebenfalls  verfolgt  und 
in»  Oktober  d.  .1.  erweiterte  Vorschriften  für 
Lieferung  von  (iußwaren  aufgestellt,  wie 
solche  Ihnen  heute  nburreicht  worden  sind.  Die 
wesentlichsten  I'nnkt«  dieser  Vorschriften  sind : 

1.  Einteilung  der  Gnßwaren  in: 

Maschinengnit  und  zwar  in: 

Maschinenguß  von  mittlerer  Festigkeit 
„  „    hoher  , 

„    sehr  hoher  „ 

Bau-  nnd  Säulenguß 
Röhren guß  nnd  zwar  in: 

Röhrenguß  für  (ias-  und  Wasserleitungs- 
röhren, 

Rölirenguß   für   Dampfleitungen   bis  zu 

H  Atni.  Druck, 
Röhrenguß  für  Dampfleitungen   über  N 

Atm.  Druck. 
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25.  Jahrg.  Nr. 


2.  Einteilung  der  (;  n '  wntTn  nach  ihrer  Wandstiiiko : 
Klasse  h  Oiilihlucke  bis  zu  lä  mm  Wand- 
itftrke, 

Klasse  h  Giii'isfnrko  mit  einer  Waod- 

fltärke  von  15  bis  25  mm, 
Klasse  e   OnOstficke  mit  einer  durch* 

gehenden  WandstXrke  von  fiber  =  25  mm. 


o  c 


G 

Q  UZ 


3.  Vorschrift  unbearbeiteter  l'robestücke,  entspre- 
chend den  Wnndstilrken  derünßstiicke  and  zwar 

für  Kl.iiise  a  Probestftbe  von  2'»  mm 
DnrcliiiiPfspr   nnd   4t><t  mm  MolU.'lnrp. 

für  Klasse  b  rruljcslabe  von  30  mm 
Durchmesser  ond  600  mm  Meßlftnge. 

für  Kl.isse  r  Pr'ibcstiilit'  V(tn  40  mm 
Darchmt'sscr   und   stui  nim  MeUIHn^e. 

4.  Vorschrift  der  Priifuiig  auf  Isitgrfestigkeit  ver- 
bnnilt  n  mit  Dnrchbiefj^ng  und  anf  den  Wider- 
stainl  .i<^r  Hoiilk'irj'er  gegen  Inneren  Drack. 

Es  Kull  betragen; 


I 


fr-: 

krlt 


ilsi»chin*'ni:uii  \'>n  mittlerer  ' 
Kesti:,'k<-it : 
Kl»«*-'-  «  

,    b   :«) 

«.    c   88 

M«schin«n0ul'>  von  hoher 
F«Rtit'keit: 

Klasse  •   !M 

,    b   32 

n     C   80 

Maschinengnß  von  s«hr  hoher 

Festigkeit: 
Klasse  Ii   'V\ 

.     c   32 

Baa>  Bad  8ialepj;nft: 

Klsns«  «   80 

„     b   2H 

r,      c   26 

Röhren^iiB. 

Galipi'-<Tnf  (t;is   on'i  Wasser« 
lrttunt;s  rubren: 

Klasse  a   30 

M    b   28 

^     c   26 

Ou(V-i-.-i  tic  Ki.tir.'M  i-.ir  I'ninpf- 
drui  ke  i'is  zu  ö  Atm.: 

Klasse  a   32 

«     h   »0 

,     c   28 

•inßeis.TtiP  H  .lirpn  für  Dampf- 
(irü'  \if  iiiuT  8  Atm. : 

Klas     i   S4 

,     b   82 

,     «   80 


HruiT  h- 

lir- 

.  k» 

■MB 

r;|.'bi 

»1«  • 

8 

880 

10 

2»'>5 

« 

9 

940 

11 

•j^i 

7 

10 

1000 

12 

235 

4 

7 

815 

9 

2:J5 

4 

4!« 

7 

816 

9 

25*  > 

5 

BW 

8 

8««) 

10 

24;5 

6 

5(i5 

0 

940 

II 

I  I 


I<it'  Hrihrcn  ffir  »Jas-  nnd  Wanserlriinnetn 
kuiitien  einem  Wasserdruck  unterworfen  werden. 
Die  Wandstärken  der  Normaltabelle  gendgen 
einem  ruliigea  Betriebsdmck  bis  zu  10  Atm. 
Für  Röhren  bis  zu  750  mm  Durchmesser  ist  ein 
Probedraek  Ua  sn  SO  Atm.,  Hr  Bühren  frr9ßeren 
Durdimessers  bis  n  15  Ala.  gestattet.  I>ie 
I»;unj  fleitnng-firSbren  mfissen  einem  Probedruck 
unterwürfen  .sein,  welcher  mindestens  den  doppelten 
Betriebsdrack  erreidit. 

Hei  der  .\nfstellung  dieser  Vorschriften  ver- 
folgte der  Verein  deutscher  Eisengießereien 
folgende  Gesichtspunkte: 

1.  Ihirch  die  anznpttllendfn  iV'ifien  «;oll  ÜBT 
die  Überzengnn^  gewonnen  werden,  daU  das 
Material  alle  diejenigen  Eigenschaften  besitzt, 
welche  für  die  Torgesehene  Verwendnng  erfocden^ 
lieh  lind. 

2.  Alle  i'roben,  welche  über  das  nötige  ilaii 
hinausgehen,  sowie  aneh  inibesonder»  solche 

f'roln'ti,  weli'hf  an  der  anßpr^trn  Grenz*'  des 
Erreichbaren  liegen,  sind  aU  widerstreitend  mit 
den  Interessen  der  Darsteller  nnd  der  Ver- 
braui-lier  rn  verwerfen. 

Zar  Erkennung  der  Qualität  des  GuUeisens 
erachtet  der  Verein  die  Bestimmong  der  Biege- 
festigkeit verbunden  mit  der  Durchbieirn»;;  ftr 
genägend.  Der  Durchbiegung  ist  ein  besonderer 
Wert  beigelegt.  Es  sind  daher  zur  besseren 
Beobachtang  derselben  den  Probeetftben  di«  «nt- 
R|irechenden  Lünten  gegeben.  Von  der  Grenz- 
bestimmung der  Fremdkörper  ist  abgesehen,  weil 
die  Ursachen  noch  nicht  klar  erkannt  waren, 
weshalb  Gußeisen  von  ganz  gleicher  chemischer 
Zusammensetzung  in  einigen  Fällen  gleiche 
Festigkeilszilfern,  in  anderen  Fallen  verschiedene 
Festigkeitssiirem  ergibt.  Die  Schla^rprobe  ist 
znrfickgesetzt,  weil  noch  nicht  hinreichendes 
Material  zur  sicheren  Beurteilung  vorliegt. 
Von  der  Voreehrift  der  Zugprobe  wurde  Abstand 
genommen,  weil  durch  diese  nicht  in  jeder  Be- 
ziehung zuverlftssige  Resultate  erreicht  worden 
sind.  Aach  von  der  Drvek-  und  HSrteprobe 
wurde  abtresehen,  weil  diMO  nur  in  wenitren 
Füllen  erforderlich  und  bei  der  Verschiedenartig- 
keit des  liußeisens  nur  mit  großer  Schwierigkeit 
sicher  ansznfBhrea  sind.  Demnach  sind  diese 
Vorschriften  lediglich  al<i  .-Xnhaltspnnktc  hf-i 
Lieferung  von  GuUwaren  zu  betrachten; 
sie  sollt'n  keineswegs  ersdi5pf«ad  utn  fBr  die 
Prüfung  des  Gußeisens,  bei  welcher  die 
Schlagprobe  sowie  die  Grenzliestimmung  der 
Fremdkörper  BerQcksichtienng  finden  dflrften. 
Von  diesem  Oes!' 1  t iit  ki«  aus  haben  auch 
Antorit.Uen  auf  dem  Kt-lä-  der  Gußeisen- 
priifnng,  die  Herren  B.  Ker  1- i4erliu.  H.  Wed- 
dlng-Berlln,  Ledebur-Freiberg,  A.  Hartens- 
P.t-ilin  nnd  v.  Bach-Stulfjrart  die  vom  Verein 
deutscher  Eisengießereien  gefaßten  Beschlüsse  ge- 
billigt. 
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Die  Vereinigang  amerikanischer  Eisengießer, 
American  Society  for  Tpstinp  Materials,  hat 
nach  Ausführung  sehr  umfangreicher  Unter- 
raehiBfen  Vonehriftmi  für  lAef&nng  vod  Bob- 
eisen  nnd  Gnßwareji  anfcrfstellt  nnd  ver- 
öffentlicht. Diese  Vorschrifteo,  „Standard  Speci- 
fleationi  Proposed  hj  Coranitt«»  6  for  Fonn^ry 
Tip  Iron",  11  DnirkReiten  einnehmend,  stellen 
sehr  scharfe  und  weitgehende  Anforderungen, 
welebe  sieh  sam  Teil  aoch  anf  den  Be- 
trieb der  EisengießmlM  ond  auf  die  Dar- 
Btellnng  der  Gußwaren  erstreclten.  riem  Ab 
nehmet  gewahren  sie  nicht  allein  das  Recht 
derÜberwvebnng  bei  der  Untertnehang  d«r  CKiB- 
waren,  sondern  auch  das  Rpr-br  der  Überwachung 
dea  Betriebes.  Die  wesentlichsten  l'nnkte  sind 
kurz  gefaßt  folgende:  I.  ffinbeiiehnng  desOieflerai- 
roheisens  in  den  Bereich  derLiefsrnngsvorschriften. 

2.  Einsetznnpf  %'nn  Grenzwerten  der  Fremdkörper. 

3.  Einteilung  der  Uul)waren:  Cast  Iron  Pipe 
and  Special  Castings;  LoeomotiTe  Qrlioders; 
Cast  Iron  Car  Wheels;  Malleable  Casting»;  Gray 
Iron  Castings.  4.  Vorschrift  der  Probestäbe 
von  vertcbledonen  Dtnenetonen  für  die  v«r- 
schiedenen  Gnßwaren-AbteilnnKen.  5.  Vorschrift 
der  Biege*,  Zag-,  Schlag-  and  Thermalprobe 
für  die  ▼nracbiedenen  Goßwaren- Abteilangen. 
6.  Voncbrift  der  BraebbelMtang. 

Fonndry  PIg  Iroa.    Et  soll  enthalten: 

StUalKOi  8cbw«ftl 

Bobeieen  Qrad  1  nickt  über  8,78  */t  and  0,036«/. 

n  9  n  n  2.26  ,  ,  0,ft45  „ 
,  9  ,  .  1,75  ^  „  0.055  , 
.      4     .  1  -T)  O.OKß  , 

HierltAt  ist  gestattet  ein  Spielraum  von  IC/o  für 
Siliziatn  nnd  0,1  %  für  Hchwefel.  Bei  i'herHchreitangen 
von  je  10  "/o  Siliiiam  und  0,1  */•  Schwefel  erfolgt  eine 
EnniUiigiing  des  Preises  nm  1  9K. 

Cnst  Iron  Pipe  and  Special  Castings. 

Oreaswerte  ftr  FlModkUmr  sind  nicht  vorgeschrie- 
ben. Oelbrdert  wird  die  Probe  anf  Biegefestigkeit 
verbunden  mit  Purclibiegtintr.  Probestab— 1  a'2Zo1I 
bei  24  Zoll  Meüliinge  (etwa  25,4  X  60.8  ,<  609  mn>\ 

Brachbolaitnngffir  Röhren  unter  12  Zoll 
DarebnieeBcr«:90OO  ponnds.  .  .  .  25,ikg/qn 

Bmebbeliilang  flfar  BBbnn  Iber  19  SSell 
Darebnesasr  s  1800  ponnds ....  84^  » 


V2  Znll  Meßliag»  («tw»  88  Dvcb 

3()4,H  mui  MeßlKng«). 
Bnichbelastan^  =  270O  pounds  =  29  kg  aaf  1  qmm, 
Dnrchhier^ung  nieht  unter  0,08  Zell  —  8  DB. 

Gast  Iron  Car  Wheels. 

AanifaenidB  GrniBwerle  der  Frcmdkdrper: 

Gesamt  Kohlemtef  .  .  .  3,50 

(traphit   2,90  , 

Gebnndoaer  Koblenatotr  .  0,ßO  ^ 

Siliainm   0,70  „ 

Maagsa  ...     ....  0i,40  ^ 

Phosphor   0^  , 

Schwefel   0,08  „ 

Tersebrift  der  Seblag-  nnd  Thematprobe. 
Malleable  Castings. 
Greatwert  des  Fremdktfpers  8  nicht  über  0,06  */• 
»         n  »         P    .»      I»  0,886  , 

BieeefcBtigkf "t  vr-rhunilen  mit  Durrbbif iranu.  l'robe- 
stab  ~  1  '/mW  Ini  t^!H(irat  und  12  Zoll  Metil5n>.'e 
(etwa  25,4  min  ;iiif  1,8  nim  l.  Uruohbel  astimtr  = 
SüOO  pounds.  Darchbieguug  nicht  weniger  alH  0,5  Zoll. 

Zugfestigkeit  verbunden  mit  Dehnung,  l'robestab 
=  0J96  Zoll  Dnrefam.  (etwa  20,86  mn  Dnrchm.). 
BmchbeliBtenf  niebt  weniger  MS  48000  pounds 
n-if  1  Qnadratzoll.  Dcbnnng  tnf  8  Zelt  geneieen 
Dicht  unter  2'/a  9i- 

Grny  Iron  Cnntlngi. 

Fi)itr;iii;i^'  di>r  Giißwaron  nnd  Gmawert  dee  Fremd- 

k  .rpers  Sohwefel :  schw,M 

nlcbt  lb*r 

Leirhter  Guß  luter  '/t  Zoll  Waadstirke  0,08  > 
Mittlerer  Guß  twisehen       nnd  8  Zoll 

Wandstirke  0,10  , 

Schwerer  Goß  aber  2  Zoll  Wandstärke  .  0,12  „ 
Biegefestigkeit  verbunden  mit  Dun  hhii^guMg.  Prohe- 

stab  =  1 '  4  Zoll  Dnicbmeeser  und  12  Zoll  Meßliioge. 
BinebbelastuDg  fQr  lelcbten  GnB 

=  2500  pound-i  etwa    26,88  Itg/qinHl 

„  Tiir  niittlerrn  (hili 

»  VfMMt  |..,uiiiN  etwa     31,18  ^ 

„  für  scDweren  UuU 

SS  880O  pennde  etwa  88,50  ^ 

Die  Durchbiegung  nicht  unter  0,1  Zoll  —  2,5  mm 
Zugfestigkeit.    Probestab  —  0,798  Zoll  Durchmesser. 

Bmchbelaatuag  für  leichten  Guß  =  18000  pound 
„  ,  mittleren    ,    ^  21000  , 

,  schweren 


Die  Durebbiegnngniebtnnter 0,88 betw.  \  8,12  bezw. 

0,ä0  Zoll  /  7,62  mm 

Waaserdnek  fBr  BShrea  bis  80  Zell 

Dwebmeeser  20  Alm. 

Wuaerdinek  fBr  BShren  über  20  Zoll 

ler  10  Atn. 


Locomotive  Cylinders. 

Grenzwert  des  Fremdkörpers  Si  von  1,25  bis  1.75 
,        •         .        P  niebt  Aber  0.90 

8    «      ,    0,10  „ 

Prolie  anf  Biegefestigkeit  verbanden  mit  Durch- 
biegneg.  Prebeotnb  s  V/t  Zoll  Dorebmeseer  bei 


=  21000 

24  (MK) 


V   *•  • 


Vll.i 


I  Beachtenswert  ist,  daß  diese  Vorschriften  in 
ihren  Endfordoningnn  don  dantieben  yenehriHen 
nahekommen,  obwohl  dort  gnasvenebiedeiM  Wege 

vorfolgt  werden.  — 

M.  II.!  Eh  mub  auffallen,  daü  die  ausefaoi- 
nend  so  leiehte  LOenng  der  Frage,  Anfbteltnng 
von  I.iefernnK'9vorf!''briftPn  fiir  Gußwaren,  eine 
so  anßerordeatlich  lange  Zeit  in  Ansprach  ge« 
nonnen  bat.  Drei  nrbeitsTollo  Jabre  sind 
crforderlirh  gewesen,  diese  Aufgabe  annilhemd 
befriedigend  zu  lösen.  Worin  liegt  wohl  der 
Grund  dieeer  aaffallenden  Verzögemng?  Meiner 
AnBirht  nach  darin,  daß  man  die  Krlifte,  welclie 
in  dem  flüssigen  Gußeisen  zur  (»eltnng  kommen, 
teils  unterschätzt,  teils  auch  gar  nicht  erkannt  bat. 
Es  war  snr  Zeit  der  AnfhtelhiBg  der  betreffbnden 
Frapre  auf  »letti  Felde  der  GiilH'isen-T'nterf  tichnng 
wohl  viel  gearbeitet,  doch  sind  die  hierbei  ge- 
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macliten  Erfalirnnpen  nur  zum  ireriiiptMi  Teilt» 
vcröffetttlicbt  wordeo.  Viele  Ei!>eni:;(-tkereieD 
Beizten  den  «nf  meehanlscbem  Wo;:>'  erprobten 
Betrieb  im  rhaiii^it  h  fort;  nndere  mit  wissen- 
Kfhafdieheii  Apparaten  anscerüstetf  Werke  be- 
obaclitetou  über  die  gemachleu  Lifahrungen 
■trengos  Schweigen.  Beeonders  waren  die  Ein- 
wirkiiiiiT'ti  in  I»nnk('I  erhtiüt.  welche  die  im 
Gnßeiäei)  eiitbiilteDen  Freiudliurper  Koklenstuff, 
Silizintn,  Ifaofan,  Plioeplior,  Scliwefel  in  ihren 
iiianiii);rat  lieii  Misi  livti-rliiUtiiissen  bei  verBchiede- 
rien  Temperaturen  ausüben.  Ks  war  daher  die 
Aufgabe  der  mit  der  Anfetelhiner  von  Liefemngs- 
vorselirifleti  hetrauteii  Kommission  de»  Vereine 
(bMit^rhf-r  Kisfnirielipreien,  bestehend  ans  den 
Herren  liet  kiiiaiin  -  Halbergerhütte ,  H.  Joly- 
Wittenberg,  C.  Jünget-Berlio  nnd  P.  Renseh« 
rriedrich-Willielmsbntre  Mnlheim  a.  d.  Ptihr.  •^■.rh 
mit  den  bereits  gentacbtea  Erfahrungen  bekannt 
sn  machen,  anderseits  auch  anf  Ornnd  eigener 
rntersuehuniren  die  erforderlichen  (Grundlagen  zn 
tladen.  Wenn  diese  Bemöbungen  Erfolg  gehabt 
haben,  so  ist  dieses  Tomehmlieh  den  Vereins  werken 
Friedrich* Wilhelmshiltte  Mnlheim  a.  d.  Ruhr, 
HalberperhiitiM-Hrebach,  Vuican-Stettin,  horsig- 
werk-Tegel  und  in  besonders  bubem  Grade  den 
Gebr.  Snlzer-Winterthnr  sn  daalKen,  welche  in 
80  üheriuif»  liereiiwiüigor  Weise  mit  Anfward 
nicht  unbedeutender  Kuatea  der  Kommission  ihre 
Werkstätten  nnr  Verfigvng^  stellten. 

M.  H.I  Von  den  vielen  UnterBachungen, 
welche  der  Kommission  bei  Aufstellung  der 
Liefemngsvorachriften  zvr  Grundlage  dienten, 
werde  ich  Ihnen  in  folgendem  eine  interessante 
Phase  Vfirtrngren,  welche  auf  raeine  Bitte  die 
rültmlichst  bekannte  Eisengielierei  der  liebr. 
Sul7.cr,  Winterthnr,  in  peinlichst  genauer  Weise 
dnrchfreführt  hat.  Die  Zahlen,  welche  ich  in 
folgendem  angeben  werde,  stellen  den  iJnrch- 
schnitt  mehrerer  Untersnehnngen  dar.  AnBer- 
dem  ist  die  Richti«:keit  dieser  Fitri-lmisse  durch 
besondere  Kontrollscbmelzen  bestätigt  worden. 
Um  den  tTmfan^  anzudeuten,  den  diese  Tnter- 
snchungon  eingenommen,  erwähne  ich,  daß  deren 
Ausführung  nicht  weniger  als  2*)  Schiiielzen. 
über  80  Analysen  und  tibei-  600  mechanische 
Beobacbtnnge»  erforderten.  Ale  Hanptwert  der 
Arbeit  möchte  ich  den  Umstand  bezeichnen, 
daß  diese  in  logischer  Weise  das  verwendete 
Rohelsen  nnd  das  daraus  dargestellte  GnOeisen 
sowidil  in  chemischer  als  anch  in  physikalischer 
Hinsicht  eingebend  behandelt.  Die  gezogenen 
Folgerungen  sind  für  die  Technik  nm  so  wich- 
tiger, all  sie  sich  auf  Schmelsprozesse  mit 
erfahrnngfimill'iiBr  dauernd  hervorragenden  Ke- 
suUaten  stützen.  l>ie  Verottentlichnng  nach- 
folgender Mitteilungen  ist  in  bereitwilligster 
Weise  gestattet  worden. 

Die  hier  zu  behandelnden  Untersuchongen 
betreffen  3  für  die  Technik  wichtig«  Eisen- 


miscliuntren:  Maschinenguß  von  ttittlenr,  hohsr 
und  sehr  bober  Festigkeit. 

Daa  nur  Darstellung  dleeer  Hfaehnngen  tw- 
wendete  Rohmaterial  ist  bei  heißem  Wind  e^ 

blaseneB  graues  Roheisen  von  mittlerer 
Preislage.  Diese  Eisensorten  »ind  analjaiert; 
sodann  ist  auf  Gmnd  dieser  Analyaoi  Ge> 
halt  der  Misehnngen  rni  Fremdkörpern  berech- 
net. Die  RobeiseumiscbUQgen  sind  in  eioem 
Rnpelofen  mit  Verherd,  Sjetem  Snlxer,  fir  ^ 
.'^chmelzfähigkeit  von  ."udm  kg  i.  d.  .'^tr.nde  g^- 
$chmolsen.  Die  Konstruktion  des  Ofens  i«t  sai 
derSkluenenehen.  Die  Hanptdineosionen sind: 

DwehmSSSSr  des  Ofensr-Lachts  .  .  100  cm 
K        der  Schmelssone  .  .  70 

,  der  oberen  8  Dflssn  je  .  7,5  cm 

-     «unteren 4     ^    «  •  16,0cBDiir^ 

Qiwnehaitt  der  oberen  Dttmi  .  .     460  en  H 
_    unteren    ,       .   .  7(X> 

„  .Sclinielzzone    .   .  H8.5(t  , 

r)ü.«ieiivf  rliaitnis   1  : 3.-i.T 

Qoersrhnitt  <l«r  Windleitung.  .  .  15<X)(ni 

Höhe  dei  Ofeng  von  der  Bodsn- 

platt«  bis  sor  Oieht  .....  &34  ein 


Kepolofea  Sjstam  Salier. 


,      Höhe  des  (tcgtells   121,1  cm 

„     der  Rast   70  „ 

\        «    des  OfeDscbacbt«   SäQ  . 

«    von  der  Bodenplstte  bis  sar 

Mitte  der  unteren  Korm  .  71  « 
von  der  Bodenplatte  bis  *nr 

j  Mitte  der  oberen  Form  lol  „ 

Ks  liptrug:   die  Eigengicht  -  5<X)  kg,  die  Kok«- 
L'i'ht  f Füllkoks  eingeschlossen)-  10%  der  Eisen^ricH 
I  die  Kalkgicht  =  16*/»  der  Koksgioh*,  die  Wied- 
I  spaannng  =  56  cm  WasssniBla. 
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Ao  SchmelsmftterUl  ist  inr  VenrendaDgr  gekommen: 


KohteodofT 


1 

8 
8 

4 

5 
6 
7 
8 


SIIMni 


I 


I  I  I 


DeotMh  Hilmatit  

.  (feiokorn  

Enriitch  Hliutit  III 

IV   .  .  . 

Lonffwy  III 
Masch  in enbrnob,  ilüobiut^  1 

Stahluhfallp  


kr 

60 
100 
125 
100 
19B 
000 


100 
100 
19B 

125 

500 


I  IBO 
i  100 

I  200 
60 

500 


■  I 

I  I 


Die  Hobeiaenmischangen, 
darvn  Anatjraea  und  die 
Antlyaen  dea  gefallene* 
Qnßeitens  sisd: 

MttcliaBC  I. 

Deat§ch  Hämatit  

Knfrlisch       „  III  

Longwv  ni  .  .  . 

MMchuieobnich  1  

Eiagfiase  I  

Im  Mittel  gesetzt  

Analyae  dea  Uobeisens  .... 

Zunahme   .  . 

Abnahme  .  .  . 

Pronnt  

MiM'hUBg  II. 

I  )eutsvb  Hämatit  

EngUtdi      .  IV  

Lvuwjr  III ...  . 

Masehinenbnieli     II .  ... 

Kini^üsst^  II  

Im  Jil Ittel  gesetzt  

Asalya«  dea  Oaßeiaent  ... 

Ziuahme  .... 

Abnahme  .  .  .  .  . 

Prozent  , 


3,622 
3,225 
3,620 
3,405 

3,312 
»,866  I 
0,4081 


3.370 
2,625 

3.2r^' 

2,8K5 
2,f»5:i 
2,810 
S,6f>2 
0^ 


0,258 
0,600 

0,370 
o,r)20 

0,483 
0,502 
0,ri73 
0,468 


2,875 
1,772 

2,130 
1,760 
1,»8Ü 
1,930 
1,550 
0,270 


PMqphor  Mi««W 


1,811 

1,686 

0,126 

1,437 

.  8,620 

3,250 

0,370 

2,130 

!  4,041 

H.ÖGO 

0,541 

2,470 

1  8,312 

2,810 

0,502 

l.d80 

1  4,137 

1  8,510 

0,827 

MIO 

:v;iB 

2,95 

0,43 

2,07 

:j,:u 

2,81 

0,50 

l,ffil 

0,07 

0,07 
2,07 

0,14 

0,14 
8,77 

4,75 

1«^ 

1,092 
2,785 
1,020 
0,940 
0,643 
0,600 
0,617 
1,316 


Ml<rbun;  III 

PeutKch  Feiukorn   .  . 
Ensliai-h  Hämatil  III 
.  IV 

Stahhil. fälle  .  .    .   ,  •. 

Im  Littel  gesetzt    .  . 

Analyw  dea  (in Uelsen« 
Zanahm« 
Ahnabm« 
Promat . 


1,811 
!  3,806 
I  »,886 

3,806 

3,206 

3,40 

,  S|86 

I  _ 

0.04 

4,887 

8,620 
6,810 
0,22!» 
2,99 
3,23 
1  0,24  ' 


7,9» 


1,685 
2,885 
2,953 
8,866 

3,365 

2,85 
2.69 

0il6 

5,98 

3.937 

3.250 

5,770 

(».(XX) 

2,48 

2,42 

0,06 
2,54 


0,126 
0,520 
;  0,438 
'  0,841 

0,841 

0,55 
0,67 
0,12 

21,92 

0,9(K) 
0.370 
1,040 

ii,2'_*M 

0..'>1 
0,81 
0,30 

69,44 


1,437 
1,760 
1,980 
1.927 

1,927 

1,81 
1,65 

0,26 
14,17 

2.6.">8 

2.130 

3.520 

0,135 

1,69 

1,27 

0,42 
24,41 


0,546 
1,020 
0,800 
0,600 
0^700 

0,74 

0,60 

0,14 
18,98 

0,546 
0,940 
0,648 
0,771 

0,771 

0,73 
0,62 

0,11 
15,94 

4,170 
1,020 
1,880 

0,  t)58 

1,65 

1,  n 

0,38 
84,82 


0,076 
0,120 
(».042 
0,044 
1,750 
0,765 
0,661 
0,076 


0,038 

0.042 

2,190 

0,765 

0,966 

0,80 

0,76 

0,04 
6,00 

U.OH^^ 
0,044 
1,760 
0,826 

0,826 

0,70 
0,68 

0,04 
5,17 

0.18(3 
0.042 
0,(>H8 
0,03H 

0.070 
0,114 
0,044 

88,85 


0,039 
0,039 
0,040 
0,066 
0,034 
0,071 
0,081 
0,088 


7,704 
7,941 
6,852 
6,215 
7,793 
6,678 
6,874 
8,158 


0,019 
0,040 
0,042 
0,071 
0,089 

0,052 
0,071 
0,019 

88^64 

0,01;» 
(),o«t; 
0,034 
0,101 

0,101 

0,064 
0,081 
0,017 

26,56 

0,0.58 
0,040 
0,132 

0,016 

0.05 

0,071 

0,021 

48,00 


3,851 
6,852  , 
9,543 
6,274  j 
8,841 

7,042 
6,671 

0.371 
5^  i 

3,851 
6,216 
7,793 
6,881 
6,831 
6,704 
8,874 

0,43 
6,42 

11.903 
6,826 
12,490 

1.076 

H,350 
5,8B6 

0«496 
7,80 


Zw  besMrao  VenuMehanltebaBir  sind  die  Ro- 

•nltate  der  AnalyBen,  der  RoheiapiiinisclHingen  nnd 
des  GuUeiaens  auf  Tafel  VIII  darch  die  Abbil* 
dangen  1  bis  5  in  gi  »{»hischer  Darstellnng  wieder- 
gegeben, nnd  zwar  die  Resultafe  der  Mischung  I 
in  schwarzer  Farbe,  der  Mischurif:  II  in  grüner 
Farbe  and  der  Mischung  III  in  ruter  Farbe.  Ebenso 
siiid  di«  Lfniem,  welehe  die  gleieh«rtifM  FrMid> 
körpor  dos  Hohcisens  und  des  Gußeiseua  verbinden, 
in  versciiiedenen  Farben  kenntlicb  gemacht,  und 
swar  di«  KohlenstoflniDie  in  sebwftrs«r,  die  Si- 
liziumlinie in  roter,  die  Hangunlinie  in  nchwarz 
punktierter,  die  l'hoaphorUnie  in  blauer  und  die 
^>cbwefellinie  in  grüner  Farbe. 

.So  finden  wir  auf  der  ( »rdinate  der  Abbil- 
img  l  link»  auf  Tafel  VUl  die  Fremdkörper  dar 


Roheiaenmitchniig  fSr  HasehineogaB  von  mitt- 
lerer Fe.stigkeif  in  Prozt^nten,  nnd  zwar:  (»e- 
samt-Koblenstofi  =  3,38  °/o,  Graphit  =-  2.9.'>  >, 
geb.  Kohlenstoir^  0,43  7o,  Silisinm  =  2,07  "/o, 
Mangan  —  0,74  °/o,  Phosphor  —  0,8Ü  */•»  Schwe- 
fel --^  0,n.'i2  "  (,  und  auf  der  Ordinate  rechts: 
Oe8amt-Kühleu«lofl  =  3,31  °/i>,tiraphit  —  2,81  "yo, 
geb.  Kohlenatoff  0,50  7«,  SUizium^  1,93  7o, 
Maiic:;in  —  0,60  "yo,  Phosphor  0,76  7°  "»«^ 
Schwefel  —  U,071  7«  aufgetragen.  Demnach 
betrftgt  der  Oeeamtgebalt  der  Fremdkörper  dee 
Roheisens  —  7,042     >  derjenip;«  des  (itilkisenH 

6,671  7«*  die  Abnahme  beim  Schmelzen  ist 

0,371  =  5,97  7o. 

In  gleicher  Weise  zeigen  die  Abbildungen 
a  and  8  deo  Crehalt  aa  Fremdkörpern  der  Boh> 
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eiHeiiu)is<'liiiiigf ti  itnil  dt-r  (iiil'fi'jf'miiiscliunp  II 
und  Iii  zur  Darstellung  vun  Mu»ctmieiigul>  von 
hoher  vnd  lehr  hoher  Festifrkeit. 

Der  (ipjiaintijebalt  Jor  Krfiinikiii ptT  des  Roh- 
eist'Ds  beträgt  bei  der  Mischung  II  —  ü,7u  l%, 
derjenige  de«  Gnfielsens  =  6,2747o,  also  der 
Abnahm»'    =    tt.4.'{0    =    ti.l2'  u.      iJei  der 

liiinj?  III  betr;kfrt  der  Uosamtgoh.ilt  der 
Fremdkörper  des  Roheisens  =  6,35u%,  der- 
jmige  des  Gußeisen »  —  5,h54%,  also  der 
Schinelzv.-iltisf  =  (t,i'.»t;       T.si  'v,. 

In  Abbildung  4  sind  die  Ciclialtiiuien  der 
Fremdkörper  der  3  Uischnn^en  in  den  Farben 
Sctiuiirz.  Griiii  und  Rot  .nitVinatidi  1  trelcirt,  so  daß 
die  Abweichungen  deutlich  hervortreten. 

Anf  Abbildnni?  5  i«t  die  chemische  'An- 
«aniniensetztiiiir  des  (^iii  .i-iscns  derdrei  Mini  Imntri n 
in  breitem  Felde  a«f';?etrapen  nnd  fribt  ein  liild 
der  verschiedenen  Oelialte  an  Fi  t  nidköriiern. 

Die  AbbibJnntrfi  irrhen  im-,  sichere  Anhalts- 
ponkiei  in  weicher  chuuii^clteu  Zasammensetzun; 


I  .  1 

I  80U  ! 

i  M  . 

400  '  400  '  400  400 

I  I   1      1  1 
500  I  600  600  BOO 

II  1  1 

txK)  mi  im 
11     1  1 

700  i         700  700 
1  •  III 

l 


26,4 


» 


wir  das  Roheisen  mischen  müssen,  nm  Gußeisen 
von  bestimmter  Zn-iauuiunsetzung  zu  erhalten. 

Physikalische  Eigenschaften. 

V.  H.!  Zar  üntanodrang  der  physikaliaehn 

Ei^cDschaften  des  Gaßeisens  sind  bei  dw  fw 
■chicdenen  Schmelzen  Probestabe  heiß  gesrossen: 

1.  Zur  Bestimmung  der  Biegefestigkeit  and 
der  Dwehblegnng: 

Stibe  80  nn  □  und  1000  nm  Meßl&nge 

40  atn  DarohoMSser  nad  800  mm  HeQIioge 

20   ,         ,  ,   400  „  , 

Der  Gvft  des  Probeatabee  80  mm  Q 

lOOo  iniii  MeRliln^e  erfolgt«',  nm  die  Fffsl iirkeits- 
-  Kiffern  der  >:>iäbe  alter  Form  mit  deiyenigen  der 
Stabe  der  neaen  Formm  40  mm  DnehaMnar 
nnd  800  mm  Moßlänge,  30  mm  DarchaMiar  ud 
♦)00  mm  M>'!>lans-e  nnd  20  mm  Dnrchmesser  nad 
400  mm  MeOlänge  vergleicheo  zn  können. 

2.  Znr  Beetimmmg  der  Zagfestigkeit  «lad 
,  Braehatfiekey  welche  Im  der  üntennehang  der 
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qaadratischeD  Stäbe  gefallen,  auf  1«  mm  üarcli- 
messer  abgedreht  und  verwendet  wurden. 

3.  Zar  Bestimmaag  der  Schlagfestigkeit  ge- 
lsagten Stabe  40  nm  □  nnd  116  mm  MelUange. 
Die  Probestäbe  znr  Bentimrtinng  der  Biege- 
fattigkeit  aod  der  Durchbiegaug  sind  in  unbe- 
arbeiteten Znetaade  mttteb  der  Kmpp- 
Qraaonschea  Biegemascliine  nntersnclit  worden. 
Zar  Beetimmong  der  Schlagfestigkeit  diente  die 
Salsendhe  SehlagmuehiBe.  Bei  der  Hiichnng  I 
ond  II  erfolgte  der  erste  Schlag  aas  einer  Höhe 
von  300  mm,  bei  der  Mischnng  III  aus  einer 
■«leben  von  400  mm.  Nack  jedem  Falleula«äen 
des  FaUbftrs,  dessen  Gewicht  19  kg  beträgt, 
wurde  die  K;U!höhf^  nm  100  mm  erhöht.  Der 
Schlug  erfolgte  stets  auf  ein  nnd  dieselbe  Seite 
dee  ■■bearbeltetea  Probeetaibea.  Die  Fallartwit 
iit  Ib  XeterkflegnuBB  aMgelrihdct 

Bei  der  Wiclitlgkeil  der  Frape,  ob  die  rütct- 
auchnng  aaf  Schlagfestigkeit  in  die  Voi'«chritit  n 
fBr  ünterenebang  des  Onßeiaens  and  fHr  Lieferung 

von  Gaßwaren  aufzunehmen  ist,  dürfte  die  aus- 
fiiUrliche  Darlegung  der  angestellten  Scblagver- 
Buclie  hier  angezeigt  erscheinen  (siehe  iHeite  4201. 

Die  durchschnittlichen  Fostigkeitsziffern, 
welche  bei  der  Uatersocbong  der  Teraehiedenen 
OifleiaoBaertek  feAnden  wardea,  aind  felgende: 
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die  Festigkeuä/jltoni  iii  grai^hischer  DarstelluDg 
wiedergegeben.   Aaf  Abbildaag  6  finden  wir  die 

verschiedenen  Gnlieisonniischungen  wiederum  in 
schwarzer,  grüner  und  roter  Farbe  gekennzeich- 
net. Die  graphiaclie  Damtellang  a  gibt  die 
Biegefestigkeit  in  Kiloj?ramm  auf  1  rinini,  die 
Darstellung  b  die  Durchbiegung  in  mm,  die 
Darstellung  c  die  Zagfestigkeit  in  Kilogramm 
auf  1  qmm  nnd  die  DarateUvBg  d  die  Seblag^ 
arbeit  in  mkg  an. 

Ein  nach  mehreren  Seiten  hin  interessantes 
Bild  tritt  aoa  bier  entgegen,  hervorragend  dareh 
FestigkeitszifTern,  welche  die  bis  dahin  vor- 
geschriebenen weit  übertreffen,  and  wie  solche 
wohl  nor  in  engen  Kreisen  bekannt  sind.  Wir 
sehen  hier  Gußeisen  von  so  vorzüglichen  Eigen- 
schaften nachgewiesen,  daß  dasselbe  anrh  weit- 
gehenden Auspriiclißu  der  Technik  voll  genügen 
dürfte.  Sehr  bezeichnend  für  die  gute  Qaalitftt 
des  Gußeisen.?  ist  der  plf-i'-lmi  iriiL-e  Abstand,  den 
die  Festigkeitslinien  der  drei  Guüeisenuiischangen 
innebnitan.  Beebt  beacbtenawert  ist  eneh  der 
Umstand,  daß  dit-^c  sturkeii  t  ;iirjf'iseniiiis(  hiingt'n 
aus  Hoheisensurten  von  mittlerer  i^reislage 
gewonnen  sind,  wibrend  noch  vielseitig  die  An« 
sieht  herrscht,  daß  znr  Erreichung  hoher  FeaÜg* 
keitsziffern  durchaus  ein  Zusatz  der  teuren  eng- 
lischen Koheisensorten,  wie  /..  D.  Frudair,  Colt- 
bhtat  Crown  e.  n.,  erforderlich  sei. 

M.  H.!  Prüfen  wir  die  Hilder  iiiul  Zahlen 
der  Abbildungen  1  bis  6,  so  gelangen  wir  zn 
folgenden  Scblfissen: 

1.  Der  Eisengießer  vermag  durch  entsprechende 
Zasammensetzung  des  RoliHchmelzmaterials  (Ab- 
bildung 1  bis  :<)  mit  Sicherheit  Gußeisen  von 
bestimmten  Eigenschaften  und  von  tier vorragen- 
der Qii!tlit;it  lierznstellen.  Diesea  Ziel  ist  um 
80  leichter  zu  erreichen,  wenn  das  erforderliche 
Robninterinl  nnter  Garantie  einer  beeUnnten 
chemischen  Zusammensetzung  angeliefert  wird. 

Die  Abbildnngen  4  ond  5  lassen  das  Ver- 
hftUnia  der  einielnen  Fremdkörper  in  den  drei 
Gußei8enmiKchnn(,'en  erkennen. 

Der  Getarnt- KolileiiBtoff  bewegt  sich  in  nahe- 
liegenden Grenzen:  .<,31  :  3,36  :  3,23  "/o. 

Graphit  nimmt  bei  steigender  Festigkeit  des 
Gußeisens  stetig  ab:  2,HI  : :  t>.  12 "  i. 

Gebundener  Kohlenstoff  dagegen  nimmt  bei 
steigender  Festigkeit  des  Gußeisens  stetig  sn: 
0,50  :  0,tJ7  :  0,K1  ^^/o. 

Silizium  nimmt  bei  steigender  Festigkeit  des 
GnBelsens  stetig  ab:  l,ii3  :  1,55  :  1,27  /o. 

Der  Gehalt  an  Mangan  steigt  mit  dem 
Wachsen  der  KesUgkeit  de«  GaUeisena:  0,00  : 
0,(i2  :  1,17  >. 

Der  Gebalt  an  Phosphor  lUlt  bei  atelgender 
Festii;k._'iT  d.'s  Ciii  -i^cns:  ojtl  :         :  n,|  I  i  '"c.. 

Schwefel  behauitlct  in  den  dreiilisi  hungen  an- 
nftbemd  die  gleiche  HObe:  0,071:0,081 : 0,07 1  >. 
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Der  Gftsaintpi^liftlt  der  Fremdkörper  fällt  hei 
steigender  Festigkeit  des  Galieiseos:  t>,ü71  : 
(t,m  :  6,864  7f. 

Hei  letzterer  Zahl  dürfte  der  »iesamtjrch.ilf 
der  Fremdkörper  aahezo  die  niedrigste  Grenze 
erreicht  haben,  bei  welcher  OaOeiien  hohe 
FestigkeitBzilfern  nach  allen  Hichtangren  hin  auf- 
weist. I'oi  weiterer  Abnahme  desselben  steht 
anch  eine  Abnahme  der  i^ualitAl  des  linlieisen« 
sa  erwarten. 

HeHonders  zu  beachten  ist  dan  V'erhalten  des 
Graphits,  gebondenen  Kohlenstoffs,  Silizinnis, 
Mangaoe  und  Pheiphen. 

Der  (5  r a p hi t  und  der  g *•  Ii  u n  d e n e  K  ■  h  1  *  n - 
Stoff  acheinea  in  Wechselbeziehang  tum  Sili- 
sivm  ra  stehen.  Bei  9,42 7o  Graphit,  <),ki  7o 
gebundenem  KohlenotofT  and  1,27  ^  o  Silizium 
finden  wir  die  hoclisten  FestigkeitszifTern :  IM,?  kg 
Biegefestigkeit  und  12,5  mm  Darchbiegnug 
(Mieehaog  III,  Stab  80  mm  Dnrehueiser  X 
600  mm  ^ffßlange). 

Mangan  tritt  als  Kräftiger  des  GuUeisens 
anf.  Be  steht  die  Brseheinnng,  dafl  GnBeisen 
(Mischung  IIT)  mit  1.17  °o  Mangan  die  so 
aoäerordeuliiche  biegefestigkeit  von  51,6  kg 
(Sub  90  mm  Durchmesser  X  400  mm  Mefliänge), 
eine  Zugfestigkeit  von  22,4  kg  und  eine  Schlag- 
festigkeit von  2'),i  iiikir  nachwi  ;-t,  im  Wider- 
spruch mit  der  in  mohrereu  Lehrbuchurn  und 
mach  mit  den  yom  Richter  in  Prosesaea  anf- 
gestellten  allgemeinen  Hehan}>tiiiiir .  ..gutes 
Onfieisen  dürfe  nicht  über  I  "/o  Mangan  ent- 
halten". Unterstdtst  wird  diseer  Widerspneh 
durch  eine  .\ngabe  des  Profci-^ors  Wfist,*  welcher 
in  Dampfzy linder gnü  bei  4H,19  kg  Biegefestig- 
kift  ud  94,10  kg  Zugfestigkeit  1,21  «  o  Hangan 
naebBewiesen  hat.  Nach  mir  vorliegeadan  Ana« 
lysen  enthält  das  zur  Darstellung  von  sehr 
Starkem  Guüeisen  vielfach  verwendete  englische 
Bohnsen  Frodair  bis  1,68  */•  Hangan.  Wenn 
nun  anderseits  nach  Mitteilungen  Siegener\Valzen- 
gieOsr  gnte,  znr  Arbeit  in  hoher  Temperatur 
bestimmte  Walisen  erfhhningsmftßig  nicht  Aber 
0,67 '/o  Mangan  enthalten,  so  gelangt  man  bei 
der  Aofklärang  dieser  Widersprüche  zu  der 
Ansicht,  dafi,  gleichwie  Schwefel  im  Schmied- 
eisen seine  öblen  Eigenschaften  erst  bei  Hotglat 
znr  (ifltung  lirintrt.  die  kräftigende  Kigonschaft 
des  Mangans  im  Gultoiseu  auch  bei  hober 
Temperatur  herabgemladeirt  wird.  Inwieweit 
diese  Ansiritt  zutrrtivnd  ist«  mttssea  weitere 
Untersnchungcu  leliren. 

Sehr  beachtenswert  ist  der  geringe  Phosphor- 
gehait  -  o,n4^';o  der  starken  Misrhnng  III. 
Wenn  trotzdem  heim  Guß  von  Maschinenteilen 
mit  Vorliebe  efai  Zosata  von  0,6  bis  0,7  *'/o 
Phespher  verwendet  wird,  so  ddrfte  die  Brkl&- 

*  F.  Wüst  und  P.  Ooerens:  >Znsammensetsnng 
des  Dampfsylindergasset«.  «Stahl  und  Eisen"  1908 
S.  1078. 


rung  wohl  in  der  Kigenschaft  des  Phosphors  zb 
suchen  sein,  dati  derselbe  die  Dnnndüseigkeit 

'•  des  Ooßeisens  erhöht  nnd  reinigend  wirkt. 

.Ans  dem  rmstande,  daß  der  .Schwefel  in 
allen  drei  Mischungen  nur  in  sehr  geringer 
Qnantitlt  0,071  >  anftritt,  darf  nicht  ge- 
schlossen werden,  daft  Schwefel  überhaupt,  wie 
von  vielen  Seiten  angenommen  wird,  stets  einen 
uai  hteiligen  Einfluü  anf  die  i^nalitüt  des  GoA- 
eisens  unsöbt.  Bs  liegen  viele  Fälle  vor,  in 
denen  (iubeisen  mit  einem  (i  ehalt  bis  zn 
Ü,lti°/c  Schwefel  sehr  hohe  Fesiigkeitesiffem 

'  naehweist.*  Die  so  geringe  St^gemg"  des 
Srhwefelgehalts  beim  Sohim  Izi  fHZpß  i-^t  der 
Reinheit  des  verweadeteu  Koka  zozaechreibMu 
9.  Die  Dimensimien,  tjuerschnitt  und  Form 
üben  einen  hervorragenden  Eintloli  auf  die  Festig- 
keit des  Gnlieisens  aus.  Der  i^uadratstab  gibt 
schwächere  Festigkeitszifl'em  als  der  Rnndstab 
(eine  Bestätigung  der  v.  Bachschen  Versuche**). 

3.  Die  Festigkeitfcziffer  nimmt  ab  mit  der 
Zunahme  des  i^nerachnitts  des  I'robestabes  (Be- 

'  stitignng  der  Versuche  von  Reoseh***  nnd 
I.evdef).     Da  es  nach  den  Reuschscheu  Ver- 
I  suchen  zweifelhaft  scheint,  ob  der  £inflaß  der 
,  QaertcbnlttSTerringernng  anf  die  Pestigknit  des 
I  Stabes  sich  erst  bei  einem  Durchmesser  von 
.'<0  mm   nnd  darunter  geltend  macht,   so  sind 
i'robestäbe  von  5  bis  .">»>  mm  Durchmesser  der 
ICisdiang  I  erneuerten  Untersuchungen  nnter- 
!  worfen  worden.    Diese  haben  die  in  der  Tabelle 
auf  Seite  423  zusammengestellten  Kesnltate  er- 
'  geben. 

Diese  Zahlen  bestätigen  die  Ansicht,  daß 
die  Biegefestigkeit  der  Probestftbe  mit  dem 
j  Wachsen  des  Qaeneinttts  derselben  stetlf  ab» 

1  nimmt.  Hiermit  ist  auch  die  Erklftmng  gegeben, 

wi'shalb  Gaßeieen  von  gleicher  chemischer  Zu- 
sammeusetzang  verschiedene  Festigkeitszilfern  er- 

I  geben  kann.  Die  dnreh  versdiiedene  Abknhlong 
des  »lUlW  isens  hervorgernfene  verschiedene  Kom- 

I  grülie  hat  aach  verschiedene  FestigkeitszüFem 

;  tnr  Folge. 

4.  Die  Länge  des  Probestabes  hat  nur  Ein- 
,  fluU  auf  die  Dnrcbbiegaog,  nicht  auf  die  Biege- 
festigkeit.   Nor  1>ei  Stäben  von  geringer  Länge 
machen  sich  hinsichtlich  der  Biegefestigkeit  Ab- 
weichungen von  dieser  Kegel  bemerkbar. 

5.  Mit  steigender  Biegefestigkeit  uimmi  h^i 
I  Onfieisen  von  gnterQualitlt  die  Oarehbieiniag  an. 

•  Li-rlflmr:  »Da«  KobetseBc.    „Stahl  uud  Ki!<rü- 
I  1904  Seite  59.   Jüngst:  .Kemnendeas  des  Vereins 
I  dentseber  Eiftengiebereien*  Nr.  iW  vom  Sl.  Oktobw 
IfMlS.     Wüst:  .ZuBiiinmeDsetiung  d«S  Dssopl^jrUader- 
gii»se»-.    , Stahl  und  Kisen"  1903. 

**  V.  Bach:  ,.Zeit<>rhnft  dse  Vereins  denteehsr 
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Bi«gafattigk«it  b«i  rertebiadenflii  StAbi|ii«raohBitt«ii. 

Bruchbelastang  Einbiegung 
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Ül«  »lab«  Nr.  I  bl(  »  >lDd 
iB  |«t«ilUa,  («trock0«t«B  For- 


<1!p  flliibe  !fr.  S3  bit  ;  Jlr 
äläbe  >r.  10  Ma  il  dc^e^cu  la 
■■ffatollM*  FacBVB  mmA  varll» 
k*I.  Siimtlirb«  Htähr  >u<  «la 
uad  dcmMlb«a  OUBkcocI. 

Oto  UaWaf  ut  8t»M 
VM  S 0«r«kaMa»«r  l«i  olrbi 
gaoaa  mrObari  b«lfäft 
utkr  all  1  aim,  da«b  w«bI- 
t«r  »la  <  MB, 


Diesou  ächlUssen  eatuehmeu  wir,  dali 
d«r  ElteDgi6ß«r  Oafl«li«tt  tob  beitimin- 
ter  Qualität  (iaiHtellen  kann  und  der 
Konttrakteur  den  UuUstäcken  möglichst 
geriage  W^ndtUrkon  geboa  ind  lebkrfe 
Bek«B  mdgliebit  ▼ermeid^n  «oll. 

Brmehflieben  der  Probettftbe. 

H.  H.!  Wir  wollen  nan  untersuchen,  ob 
iwischen  den  besprochenen  chemisclien  und  pbysi- 
kaUacbea  Eigenschaften  and  den  Brachll&chen  des 
OuMcMM  BniebiBgieB  beitebeB  VBd  iBwiew«tt 

die  Abkflhlnnc:  (3er  (tußsttirke  einen  Einfluß  ausfibt. 

Auf  Abbildung  7  sehen  wir  die  BUder  der 
BmebHieben  der  Probeetftbe:  90  mm,  80  mm, 
40  mm  nnrchmesser  und  30  mm  Q|,  wie  sie  den 
unbewnffneten  Anpe  er^fheinen.  Die  Übergänge 
rou  Feinkorn  iu  Klttuikurn  sind  der  Deutlichkeit 
wegen  scharf  markiert,  während  sie  sich  in 
Wirklichkeit  allmählich  vollziehen.  Je  vier 
Probeet&be  sind  den  (jlaßeiseumiscbangen  i,  II 
ud  in  entnommen. 

Die  BruchfliCchen  der  ritilbe  jeder  Reihe  haben 
Mwähernd  deoselbeo  Charakter.  Stäbe  von  20  mm 
Dvrebmeeser  setgea  dnrebgebeBde  Felnkora  mit 
einem  kleinkörnigen  Kern  von  goringem  ümfang. 
StaJie  von  HO  niiri  I >tirclimpf>HPr  zcit^t-n  fnnftn 
etwa  iu  mm  breiten  teinkornigeii  iiiug  mit  klein- 


körnigem Kern,  ätäbe  von  40  mm  Durchmesser 
■eigen  elneB  etwa  8  mm  breiteB  MBkAralgea 

Rinp  mit  kleinkörnigem  KVrn.  Bei  den  Siiiben  von 
30  mm  Q  umscblielien  die  vier  Ecken  mit  etwa 
I  10  mm  FelBkorn  und  die  Seitenflfteben  mit  etwa 
4  mm  Feinkorn  einen  runden  kleinkörnigen  Kern. 
I  Der  Bruch  der  Mischung  I  ist  bei  hellg:raner 
Farbe  erdig;  der  Bruch  der  Mischung  II  bei 
grauer  Farbe  etwai  zackig,  nml  der  Mischung  III 
bei  dunkelgraner.  »turkglttnzender  F:uhe  Imckig. 
In  den  kleinkörnigen  Partien  der  oruudmasse 
siBd  helle,  Bet«f6rmig«  Lintea  eingelagert  nnd 
deutlich  zu  erkennen. 

Die  Entstebang  dieser  verschiedenen  Brach- 
fliehen iet  eine  Folge  der  vereehiedeBea  Ab- 
kUilang  der  Probestäbe.    In  demselben  Maße, 
wie  der  tinersctinltt  der  Stäbe  abnimmt,  steigert 
sich  der  KiuHuU  der  Abkühlung  und  damit  die 
Bildung  des  klein-  bczw.  t'eiokörnigen  Gefiigos. 
Die  Frage,  in  welcher  Weise  die  Abkühlung 
I  auf  einen  Kaudstab   und  auf  eine  Platte  ein- 
I  wirkt,  beantwortet  Hr.  Heekmaan,  Halberger- 
'  hfltte,  mit  folgenden  Worten: 

«Die  Kornbildang  in  eiuer  Platte  von  der 
Dieke  D  iet  dieeelbe,  wie  in  einem  Ronditnb 
von  der  Dicke  SD." 

Die  liier  vorliegenden  Briu  listücke  der  Kund- 
stdbe,  tiU  mm,  4U  mm,  20  mm,  uud  der  i'latlen, 
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30  mm,  SO  mm  und  10  mm  etark,  beHtätigen 
die  Richtigkeit  dieser  lieliaujitung.  Üie  Platten 
sind  au8  gmüen  I'lattea  heraasgescbnitUii.  Wir 
sehen,  daU  das  Korngefäge  and  di«  Farbe  der 
Bruclifl&che  des  KumlstabcB  60  '.nm  srt'nan  mit 
derjenigen  der  Platte  von  30  mm  Stärke  überein- 
stimmt. Dieaelb«  Enebetnusr  wiederholt  ticli 
bei  dem  Knndstab  10  mra  und  der  Platte  von  "20  nun 
Stiiiie,  aowie  bei  dem  Roadstab  2U  mm  und  der 
Platte  von  10  mm  Stirke. 

Die  Anal3'se  der  beregten  Stäbe  von  50  mm 
bis  5  mm  I>nrchines8er  hat  fulgcnile  Resultate 
ergeben:  üuUeisen  Mischung!: Silizium  =  l,93''/oi 
Maagaa  =  0,55  */<f   Pbospber  =  0,719 
SebwefBl  ^  0,090 

!  Stab«  '  Iii 

90  I  M  J  «>     SO     »  >  tO  I  k 


Graphit  .  .  . 
Geb.  Kuhlenstofi  . 
OesMDt-Kohlenstutt 


•2,95  -2,«)  2.82  2.80  2,60  2,60  2.S9 

0.4'2  0,r)0  H,ü<i        ti.'J  <).7M  O.'Mi  i 

ü,a7  a,4u  3,42  ;i,4u  ;i,a2  ö,:m  a,;iö  i 


Demnach  Hinkt  mit  der  Abnahme  des  Qier- 

schnitt«  der  ProbestAbe  nnd  der  damit  zntammen- 
hängenden  Korngröße  stetig  der  Gehalt  an 
Graphit  nnd  steigt  der  Gehalt  an  gebundenem 
Kohlenstoff,  während  der  C'eBamt-KohlaDttoff  aa- 
nähernd  dieselbe  Hfihe  behauptet. 

üm  den  Gebalt  an  gebandenem  Koblenitoff 

in  den  feiiiknrnigcn  nnd  kleinkörnigen  Teilen 
der  Stäbe  festzustellen,  sind  Hohrproben  den 
verecbiedenen  .Stellen  entnommen  und  analysiert 
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II.  Probestäbe  20  mm,  do  mm,  40  mm  Uarcbmesser. 
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Rnndstab,  6  nn  toh  Raade  aagebebrt,  5  im  Bohrioebweite. 
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Rnndstab,  6  lam  donh  die  Mitte  des  Qaonebaitls  gebobrt 
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Ana  dietieu  Analysen  geht  hervor,  daü,  wäh- 
rend der  Silisiamgebalt  viiTcrindert  bleibt,  der 

Gehalt  an  geb.  Kohlenstoff  in  den  Ramlfl.trlien 
der  Probestäbe  nur  durchschnittlich  0,02  7« 
bBber  ist  als  in  der  Mitte.  Diese  Zanabme  ist 
zti  fc:>  iing,  um  derselben  eine  erhebliche  Kin- 
wirkung  auf  die  Festigkeit  des  Unlieisens  zn- 
cnschreiben,  wie  vielfach  angenommen  wird. 
Da  nnn  bedenteode  Onterachiede  in  den  Fentig 
keitsziffcrn  anftreten,  so  mnO  noch  eine  andere 
Kraft  wiiksam  sein. 


Um  die  Uichtigkeit  dieser  Auffassung  zu 
inüfira,  sind  maailve  und  bohle  Probeatibe  einer 
Untersnchanf  iBtonoffen  (tielie  die  TMieUe  «af 

Seite  425). 

Die  maasiven  Stibe  neigen  Temlegend  dnnkel- 

glünzendes  Kleinkorn,  umgeben  von  einem  Ringe 
feinkörnigen  bis  dichten  Eisens  von  hellgrauer 
Farbe.  Die  BruchHächen  der  Hohlstäbe  sind 
durchgehend»  feinkörnig  bis  dicht.  Die  Farbe 
der  ."lO  mm  im  Durchmesser  haltenden  Stäbe  ist 
etwa«  dunkler  als  diejenige  der  40  mm  im  Darch- 
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messer  haltenden  Hohlstäbe.  Beachtenswert  ii4t 
die  Erscheiunng,  daü,  während  die  Hriich- 
belastang^n  der  massiven  und  hohlen  Stäbe  sich 
nähern,  doch  die  Biegefostigkeitsztffern  der 
bohlen  Stäbe  bei  zanebmendem  Qaerschnitt  eine 
Steigeraag  erkennen  lassen  und  die  Festigkeits- 
dflSera  dar  maMivm  Stäb«  b«l  sanehmtiiden 
(^UTschnitt  eine  Abnahme  zeigen.  Oer  Um- 
Staad, daß  der  üehait  aa  geb.  Kobleostoff  in 
dm  50  mn  im  Dareiiniesser  li«lt«Bd«i  iiuMdT«B 
Md  bohlen  Stäben  gleich  hoch  —  0,40  %  an- 
feg:eben  ist,  srbeint  die  horccTe  Ansicht  über 
die  EiQwirkaug  des  geb.  Kubleustoffs  auf  die 
Festigkeitasiffem  des  QaSeiaens  so  bestätigen. 
Eine  bestimmte  .Sicherheit  müssen  weitpro  rntci- 
socbangen  ergeben.  Es  kann  jedoch  schon  jetzt 
all  featatAhand  baseiehiiat  wardan,  dafi  dia  Korn- 
grüln;  Jes  (Tiilieisens  den  bervornigendsten  Ein- 
laß anf  die  Höbe  der  Festigkeitaziäern  auittbt. 

Härte  des  Gaßeisens. 

Die  Untersuchung  der  verschiedenen  Probe- 
stäbe mit  der  Feile  bat  ergeben,  daß,  wäbreud 
dia  Hlita  dea  Onflaisana  «b  dai  AafiaawladaB 

mit  der  Abnahme  des  Querschnitts  der  Stäbe 
annimmt  nnd  bei  den  5  mm  Dorcbm.  starken 
Stäben  den  hOeltatan  Qhrad  erraielit  hat,  diaaelba 

nach  dem  Innern  der  Stäbe  abnimmt,  and  zwar 
bei  den  starken  Stilben  in  höherem  (»rade  als 
bei  den  schw^achen  Stäben.  Die  allgeuieinc  Au- 
oabme  nun,  daß  dar  gab.  EablaBBtoff  hierbei 
anf  den  Härtegrad  einen  besonders  großen  Ein- 
äaß  ausübt,  ist  darcb  eine  in  der  Snlzerschen 
EiMiiglaSarai,  Wintarthnr,  gamaebta  Baabaeh* 
tung  wankend  geworden.  Ein  glattor,  .{0  mm 
ataribar  Zylinder  für  Kolbenfedern  wurde  über 
ataaa  eiaernea  Kern  gegossen.  Infolge  der 
atarken  Abschreckung  erhärteten  sich  die  inne- 
ren Wandungen  in  so  hohem  Maße,  daü  m  beim 
Aasbobren  förmlich  kuairt«.    Die  Analyse  der 


gefallenen  Bührspilne  ergab :  2,90  °/o  Graphit 
und  0,30  "jo  geb.  Kohlenstoff.  Die  Analyse  der 
in  Sand  gegossenen,  nicht  abgeschreckten  äuße- 
ren Teile  des  Zylinders  ergab  dagegen :  2,63 
Uraphit  nnd  0,73  '/o  geb.  Kohlenstoff.  Man 
hatte  das  umgekehrte  Verhältnis  erwartet.  Dem- 
nach aebaint  aaeh  hier  dia  Komgrtßa  aban 
größeren  Einflali  auf  die  Tlilrte  des  Gußeisenn 
aaszoüben  als  der  geb.  KoblenHtoff.  Weitere 
Untaravchnngen  werden  Aufklärung  bringen. 

M.  U. !  Aus  dem  Mitgeteilten  evHelien  wir, 
daß  die  Korngröße,  bedingt  durch  mchi'  oder 
weniger  starke  Abkiiblang  des  (3ul>stückes,  cmou 
maßgebenden  Elnflnß  anf  die  Festigkeitssiffem 
des  Gußeisens  ansfibt.  Welcher  Art  diese  Kijrnor 
(Eiaen-Koblenstofflagiernngen)  sind,  ob  Ferrit,  Ze- 
mantit,  Parlit,  Hartanait  oder  QaHlgebildnar 
anderer  Zusamtnennetzang,  und  in  welcher  Reihen- 
folge sich  diese  aus  dem  flüssigen  Gußeisen 
(Untterlauge)  je  nach  dem  Gebalt  des  Gnßeiaana 
an  Fremdkörpern  ausscheiden,  darüber  wird  nna 
die  mikroskopische  Untersuchung  Auskunft  brin- 
gen.* Dem  iilisengießer  liegt  die  Verpflichtung 
ab,  naban  dar  ebamiackan  ZoaaBmanaatiaag  dea 
Gußeisens  und  den  Diniensionon  des  Gußstückes 
Tornabmlich  die  spezifischen  Scbmelz- 
tanparataran  dar  Taraehiadanan  Roh- 
eiseumiscbnngen  zu  beachten  nnd  dar 
A  b  k  ü  h  1  n  n  g  der  n  ß  .s  t  ii  c  k  e  nach  dem 
Gusse  besondere  Aufmerkäamkeit  zu 
widmen. 

M.  II.!  Ich  habe  Ihneu  diese  Phase  ans 
dem  Kapitel  »Gaßeisenprüfung"  in  so  ausfübr- 
lieh«*  Walaa  ywgttmgn,  nm  Haan  einan  Ein- 

blick  in  die  Vorarbeiten  zu  geben,  welche  zur 
Aufstellung  der  Vorschriften  für  Lieferung  von 
Onßwarw  arfordarlich  wiu>en,  and  nm  anza> 


ü.  npyn:  >Labile  uud  luetuütubile  Uluich- 
li!>  in  i'i'-.f>n-K<diirrr^tofllegi«niBgeB«.  ,Zeitsobrift 
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deuten,  auf  welcb  breiter  Orandlmge  dieie  aaf- 
gebaot  sind. 

Das  Gnßetsen  ist  besser  als  sein  Knf.  Es 
besitzt  vortreflfliche  Eigenschaften,  welche  e«  tu 
vielen  Zwerktn  di-s  peuchäftlitheu  Leben«  be- 
sonders geoi(^net  machen,  vorausguselzt,  daü 
seine  Daretellnog  richtig  eebattdbabt  wird.  Ich 
bin  überzen^t,  dat\  das  Gulieisen  nirlit  .iIIpit. 
sein   gegenwartiges   Feld  bebaopteu,  suudern 


auch  einen  großen  Teil  des  in  den  letzten  Jah- 
ren   verlorenen  Feldes   wiedergewioneo  wird. 

Ich  hoffe,  daß  die  vom  Verein  dentacber 
Kisengiefierelen  «allFesteUten  Vortebiifken  fBr 

LiefcranL'"  von  (tuftwaren  X  eranlassansr  zn  weite- 
ren UaterauchUQgen  geben  und  dab  insbesondere 
die   metallogrnphisehe  Wiieentehnft 

dif  ji'tzt  n'.ch  dunklen  Ki<rpns<1i;iftfn  des  Gaü- 
eisens  zur  vollen  Erkenntnis  bringen  wird. 


Die  preußischen  Eisenbahnen. 


Wir  bringen  in  dem  Folgenden  einen  Auszug  j 
ans  der  Bede  des  Abgeordneten  Maeco,  welehe  1 

tierselbf  bei  der  zweiten  Berat  ung  des  dlojaiiri^en  ' 
Eisenbahnetjits  im  Al  treordnetenliimse  {felialten 
bat.  Der  Auszug  ist  ergänzt  durch  «las  Zahlen- 
material, welcliea  den  AnsfUmingen  sagmnde 
tfeleireii  h;it  und  den  Lesern  t^rtui •LrÜcht,  sich  ein 
eigenes  Bild  von  den  besprocbeuen  Fragen  zu 
machen.  Ebenso  sind  einige  neuere  Zahlen, 
w<Kii<  inawisehen  verOlfentlieht  wurden,  bei- 
gefügt. 

Der  Vortragende  besprach  znnftchst  die  An* 
trlge  ttber  den  st^irkereu  Ausbau  des  preußisolien 
EiseiibahiiiH-f /e-,  dir  der  Budgetkoiniiiissinn  zu- 
gewiesen waren.  Zur  BedUrfuistrage,  soweit  die*  ^ 
selbe  durah  die  inneren  VerhUtnisse  Preufieni 

bedingt  itt,  wurde  die  aüf^emeine  Rntu  irklutig 
der  Veihflltniese  in  PreuUen  einer  Ikurteiiuug 
nntenogen,  und  ist  dann  folgendes  ananflUiren:  ' 

PrenBen  hatte  an  Sinwohaem  Im  Jahre  | 

IRMfi  '2H  318  470  Seele« 

iö«u  2u»55:ibl  , 

1900    84478809  , 

Hiernach  hat  sich  die  Bevölkerung  von  I88B 
bii  ItHX»  um  21.7  "o  geh'-hcti  Innerhalb  di»^>ies 
Zeitraums  bat  dieselbe  sich  aber  von  18»5  bis 
1880  um  6,7  */>  oder  f.  d.  Jahr  um  1,17«  vermehrt. 
Da^etreri  li;it  iliesc  Vennehruvtr  viü,  1K90  auf  1900 
15,1  >  Oller  f.  il.  Jahr  1,5 >  betrugen.  Diesen  Tat' 
•achen  entsprechen  auch  die  Angaben  der  Statistik,  j 
naeh  denen  v«im  Jahre  1871  bis  ]88'>  die  jähr- 
liche Vennehrung  271 U68  Seelen,  1891  bis  19<H) 
451 614  Seelen  and  innerhalb  dieses  Zeitraums  von 
16t)5  bis  1U(>0  52B5Ö5  Seelen  betragen  hat.  Es 
geht  hieraus  hervor,  ditH  diese  Vemiehriing  in 
dem  letztgenannten  Zeitraum  jährlich  nahezu  das 
Doppelte  derjenigen  au»  den  Jahren  1871  hie  1880  ' 
betrafen  hat. 

Vergleicht  man  mit  dieser  Entwicklung  der 
BeTOlkerung  diefenige  des  prenfiisehen  Bisenbahn» 
netze«  :iuf  ttruiid  des  >falt>tisclieu  Jalirbuihs  für 
den  Preußischen  Staut,  so  ergeben  sich  die  fol- 
genden Zahlen: 


Das  nach  dem  Uesetz  von  1888  erbaute  prea- 
fiiiehe  Eisenbahnnetz  hatte  eine  Ltnge 

in  Jahrs  1870  von  ...  .  11523  km 

,      ,     1880   SOdiS  . 

.     n     1886    89686  , 

.  1680    96811»  . 

„     „     1896  ,    ....  88761  , 

,      .     1800   „    ....  88014  , 

Datielbe* bestand  nach  dem  Bigentom  ans 

S(Mt«b«ha«a  Pri*sib«kBa 

1870     .  .     8506,7  km  6017,3  km 

IftH)         .    11  4^'j,8  ,  8  999,0  , 

1890  .  .  .   24ä«^,4  ,  1466,0  « 

1900  .  .  .   80683)0  ,  8881,0  , 

Seit  1BS<|  sind  an  Privatbahnen  in  Preußen 
kunzessiuniert  86  Linien  mit  einer  L&nge  von 
8881,7  km  und  eiaem  Kapital  tob  161 998881  ««. 

Die  durehselinittliche  Vermehrung  der  Steen' 
bahn  f.  d.  Jahr  liat  betragen: 


von 

1860  bis  1870   

435,4  km 

• 

1870  „  1880   

882.5  _ 

1800           1862^    4    «    e    •  a 

t;57,5  , 

1886   ,  1890   

542,0  „ 

I85K)    „    lMt+5  ..... 

482,2 

1» 

Ibf»")    „  IfXHt  

85i»,8  , 

Nach  den  Angaben  *  de*  Uerm  Ministors  der 
öffentUehen  Arbeiten  *ind  an  neneii  Bahnan  er- 
6ilhet  im  Jahre 

1900    428  km 

1901  ÖÖ2  , 

1808    488  . 


'  Lhube  ,\ugabeD  betreffeu  allerdiBgi»  uur  die 
l>ieuliii*chen  Staatshahnen,  sie  dürften  aber  bei  deo 
iii'Utijjen  Vi-rlialtnibSf n  wenig  von  dem  Uesamtreftultst 
,ib»eichen.  Es  kann  hierbei  nicht  unberücksichtigt 
bieibeo,  dsä  der  PreoJiische  Staat  in  d«n  letatan  Jahrsa 
wesentliche  Beitrüge  so  dem  Bau  von  Kleiabafenen  ge- 
geben hat.  Wenn  diesellifti  auch  drii  XormalbahDen 
ni'  ht  i,'leichjre!itellt  werden  können,  so  haben  nie  itnnytjr- 
ijin  r  iiien  Ant.'il  im  der  Flntwirklung  der  wirtsi-hift 
lirh  ü'h» acheren  <ict"'nden  {gehabt  und  sind  wichtig 
als  Zulirin^er  zu  •it-ii  \  uilbahnen.  AosgefAhrt  smrdeB 
seit  ISHO  in  rrfuUen  durch  Bau  267,5  km  neo«  VoU* 
bjihnlinieo;  der  Kest  der  Vemiehrune  des  VoIIbahanetsSS 
sind  V«rbioduag|s-|  Umgehung!«-,  kleinere  EiginsungB- 
bahnan  aad  in  Tollbahnen  omgewaadsHe  Kebsnhaham. 
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N'ach  (lein  tieufsttm  Betriefisbericht  iK»OH'  ist 
die  Vermehrung  üet«  preubischeii  Eibeubahunetzes 
in  den  Berichtsjahr  an  VoUbalui«D  nur  90dkm, 
also  ganz  wesentlich  gerinjrer  al-  in  ili-n  früheren 
Jchreo,  während  %.  B.  in  den  Vereinigteu  Staateo 
in  d«inf  elb«o  Jahre  die  nenerOflbeten  Bahnen  die 
hohe  SoBune  ^on  8485  km  emidit  haben. 

r>as  Verhältnis  tler  Xebcnhahiicn  zu  Voll- 
bahueu  war  im  Jahre  llK>2  nach  dem  Bericht  der 
Biaenbahn^enraitnng : 

1.  für  daa  gaase  prenfiiaehe  Staatabahnnets: 

Nebenbahnen   86,37»,, 

Haaptbahnen  6S,6a  „ 

2.  für  die  einzelnen  l'rovinzen : 
OttpreaBea  ...  70,0  ';.   Saehten  27,5% 

Westprenücn  .  .  .  66,0  „  SrhU-swif,'- Holstein  35.4  , 

Rranaenburg  .  .  .  Ä),B  „     Haunuver  ä4,5  „ 

t'ommem  54,4  ,     Westfali n  27,3  , 

Föten  60,0  ^  Hessen- Nassau  .  .  ä6,6  „ 

8«hkaian  20.0  .  RheiaproTint  .  .  .^,4  « 

Die  Satlichea      "  Die  wettiichw 

Provinxenini  Proviaaan  im 

.  .  .    68,8  */•  gaetea  ....  81,9*/* 


Die  Verxinsung  des  ursprünglichen  Anlaf^e- 
kapitalM  ihat  sich  von  4,U>  iio  Jahre  1891  auf 
7,87«  im  Jahre  1903  gehoben. 

Die  Anaahl  der  GQtertomienkilometer  ist  von 
Irt4>(>hi8  1890  von  92ß  Millionen  auf  lfi87«i  Millionen 
und  iu)  Jahre  1900  auf  27 434  Millioneu  gestieg^en. 

Dte  dnrdiachuttiiche  jlhrUelia  Varmebrung 
an  gafahwMMi  Tonneakilonetem  bat  betragen: 

1800  bis  1870    311  871  100 

1870   „  1880    B2ft  908  000 

1880  n  1890    7ü7:<n4  400 

1890   „  1900  .  .      .  .  1  I05  7t59!)00 


Aua  dieaen  Zahlen  dürfte  hervorgehen,  daU 
die  proaentnale  Yennebrong  des  Ottterrerkehra 

eine  viel  stärkere  gewesen  ist,  als  diejenige  der 
Bahnlängen.  Es  kann  allerdings  hieraus  zunächst 
nur  auf  eine  wesentliche  Steigerung  der  Leistungen 
der  Bahnen  geschlossen  wenlen.  Wieweit  die- 
selben in  vielen  Fällen  an  der  (Jren/e  der  Mftgr- 
lichkeit  augekomnieu  sind,  ist  schwer  zu  be- 
orteilan. 

Von  1885  bis  1902  hat  sich  das  preußische 
Kisenbahnnets  nach  dem  Uesetz  von  188B  in  den 
eintelnen  FroTinaen  dea  Prmifliachen  Staate«  sehr 
verschieden  entwickelt.  Die Vemehrun^; schwankt 
für  100  qkm  zwischen  12  nnd  76,4  >.  Diese  Ver- 
niehrung  ist  vorwiegend  dem  Östlichen  Teile 
PreuUeus  zugute  gekommen.  Wird  die  Entwick- 
lung' des  Eisenbahnnetzes  auf  10000  Einwohner 
ausgerechnet,  au  findet  sich,  dafi  durch  die  at  ei- 
sende Berftlkentog  im  rheiaiaeh-waatfiliachen 
Ruhrrevier  sowie  in  der  rechtsrheinischen  Rlieiii- 
provina  eine  Verminderung  eingetreten  ist,  die 
im  weatftGacbeo  Barier  bia  an  37,4  "/o  geht.  In 
den  übrigen  Bezirken  schwankt  die  Vermehrung 
xwiachen  8,8  und  5B,8>.  Sie  knmint  auch  hier 
wieder  Torwiegend  dem  Osten  zugute. 


Wii  die  Ausdehinin*;  des  Eisen)' ihnnetzes  auf 
die  Emvs'icklung  des  UUlerumschlages  eingewirkt 
hat^  neigt  aieh  bei  ainem  Verglaicb  der  ia  den- 
sr  Hien  I'r<ivin/en  und  in  demselben  Zeitraum  auf 
den  Bahnen  gefahrenen  üUtertonnen.  .\uf  das 
Kilometer  Eiaenbabn  berechnet,  ergibt  alch  dabei 
«ine  Vermehrung,  welche  zwischen  18  nnd  101  % 
aehwankt.  Hier  entfallt  natnrgemfiU  der  Löwen- 
anteil anf  die  westlichen  Provinzen.  Wird  die 
Yermebmag  aa  (rfiiertonnen  auf  1<HM>  Einwohner 
ausgerechnet,  so  schwankt  dieselbe  zwischen  23 
und  2&0  %.  Hier  stellen  i«ich  die  gnibten  Zahlen 
in  den  OatUehea  ProTinsea  ein,  ein  Beweia,  daß 
die  Entwicklung  dieser  Provinzen  durch  den 
Eiaeubahnbaaganz  erheblich  gefördert  und  voraus-, 
siebtiiicb  «aoh  noch  weiter  entwickelt  werden  kann. 

Zum  Sebloase  dieaea  Teilea  bemerkte  der 
Redner  allgemein: 

^Tm  ganzen  ergil>t  sich  ans  den  Verhandluni^en, 
soweit  es  sich  nm  »lie  prenbischen  Verhaltnisse  han- 
delt, daß  di«  Kntw'icklung  de<t  Hahnnetzes  in  PrenÜen 
eine  nnregelmäliige  gewesen  ist,  and  daß  aie  aichtim 
Verhiltnii  aar  Bntwicklang  der  fievtlkerang,  aar  wirt- 
schaftliehen Entwiekinng  dei  Landet,  aar  Bnansietlen 
Leistungsf&higk«  it  iirn]  zur  Rciitiitälität  der  B  ilm  ^clKst 
steht.  Wenn  man,  um  ein  richtijci-s  Bild  /.»  ln-l<oiiniicn, 
die  Entwicklang  unseres  Hahnnetze»  im  Verliitltnis  za 
anderen  Ländern  betrachtet,  die  mit  uns  auf  dem  Welt- 
markt konkurrieren,  so  stellt  sich  weiter  heraus,  dalS 
die  Entwicklaag  des  preaßisehen  Eiseababnnetsas  sich 
im  VerhUtnis  n  anderen  Lindem  anf  einer  mittlerea 
F.inie  gehalten  hat.  daß  aber  der  fast  ei ti^-  it Aus- 
bau durch  Nebenbahnen  seit  1890  einer  <;iiu3iigen  Be- 
urleilang  der  gesamten  Entwicklung  einen  gewissen 
Abbruch  tut,  und  daß  die  Vermehrung  der  Bevölkerung 
in  den  letzten  14  Jahren,  der  Gütererzeugung  und  des 
(ifiiertranaports  eine  wesentlich  stärkere  als  die  unser«« 
Eisenbahaaetaee  ipewesen  ist.  Diesen  Ausfübrnngen 
ist  in  der  Komnnaaion  nicht  widenaioehen  worden. 

Es  ist  weiter  in  der  Komnianen  hingewiesen 
worden  auf  die  ganz  bedeutende  AufschlieUuntr  der 
Bodensi  batze  in  Preulkn  in  den  K-tztcn  Ii)  .Inluen, 
die  ilie  Krwartuntr  rechllcrtigt,  dali  die  wirtsi  biitliii  he 
Entw  icklung  unseres  Landes  bei  einem  rascheren  Auf- 
schluli  eine  bedeutend  bessere  sein  kSnnte.  Es  wnrde 
dann  in  dar  f^ommiiaion  betont,  ea  aei  driageod 
wtlnsehensw«!,  daß  die  emmal  besehloesenen  Bannen 
mit  einer  größeren  Peschleanigung  zur  Ausfährang 
gebracht  würden.  Es  wurde  dabei  aasdrücklich  er- 
wiihnt.  AwiS  (•>  ebenso  wiin-jchcnawcrt.  wäre,  daß  die- 
jenigen Uegemlen,  die  au  sich  wirtsi-haftlich  schwächer 
wären,  beim  Bau  der  Bahnen  nicht  in  gleiclu-m  Mali 
sub  belastet  werden,  sondern  daß  der  Staat  hier  mehr 
entgegenkommea  nüsae,  am  eiae  raaehere  AaafBhrang 
zu  ermöglichen." 

Redner  beluindeit  aUdanu  die  Entwicklung 
des  Personenverkehra.  Die  nachfolgend«  Tabelle 
gibt  eine  Znaammenstellung  der  gefahreneu  Per- 
sonenkilometer  und  die  durchMclinittlichen  Isün- 
nultmen  aus  denselben. 


Juhr 
1891 

1892 


1894 

18% 
1896 


P«noDriikllam<lcr 

7  87t)  475  77 1 

7  8y4  74<i;-i(Mt 

8  466  5 lü  270 
8  585  966  495 
9489666940 

10888868081 


Kliin»tinn! 
r.  ij  l'er»oiieu- 
liUoiD«t«r 

2,93  Pfg. 
2,'JO  , 

2,85  , 
2,83  , 

2,81  » 
2.72  , 
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25.  Jabrg.  Nr.  7. 


1897  .....  11990B24680  SJl  Pfg. 

1898    12  349:«5  151  2,G7  „ 

1W»9   13044:^01510  2.ti.*)  „ 

l!»iHi  .....  14  irjo  02*2  7MG  '2.»»4  , 

UHU  ...      .  14401)0.^8444  2.57  , 

1902  .  .      .  .  15  009  »5;H4!ts  2,52  » 

1903  .  .     .  .  1614&  3782:»7  2,51  « 
1891  bis  1908  .  +  104,96  •/•  —  14,88 

Auü  dieser  Tubelle  er)<,ibl  sich  dir  iut«re»saute 
Tatsache,  daß  seit  dem  Jahre  1891  die  Kahl  der 

gefahrenen  Personenkilonn'ter  n'L'elin^Hig  von 
Jahr  zu  Jahr  zugenutninen  hat,  duü  keiuerlei 
anterbrechende  Abnahme  hier  festtzaatellen  iat. 
Ks  stellt  si(  h  weiter  heraus,  daß  die  durch- 
scboittlichen  Etunahmeu  au^  den  gefahrenen  Per- 
flonentcilometem  regelmüliifir  heruntergegangen 
find  v.>ii  2,H3rtV.  im  Jahre  18;«)  aaf  S,5lFfg.  im 
Jahre  lH<»:i.  Das  ist  fiir  den  Zeitraum  von  18!»1 
bis  1003  eine  Almahme  vi»u  14,33  Wenn  wir 
die  gefahrenen  Peraoneukiiometer  vom  Jahre 
1903  mit  denen  des  vorh<T{.'i"hiMideti  Jahres  ver- 
gleichen, also  diejenigen  Zahlen,  die  für  den 
Entwurf  des  Etats  mafigebend  sein  sollten,  so  lin- 
den wir,  dati  die  Vermehrung  7,5  '  hetrBgt,  die 
Vermehrung  der  Einnahmen  i,l  >.  Diese  Zahlen 
sind  von  Interesse;  denn  sie  dienen  xnr  Be- 
urteilung der  Vorsicht,  mit  welcher  der  Ktat 
auch  in  diesem  Jahre  wieder  aulVe'-tclit  ist,  da 
er  nur  eine  Vermehrung  uui  ö",»  auuimuit. 

Der  Beurt^ong  einer  Beform  des  Pereooen* 

tarif-  Ifpt  R<  liiKT  ili<"  tatbilchlicheii  V.  rh  iltnisse 

im  Persuneuverkehr  in  Preulien,  seine  Kutwick- 

lung  und  die  gleiche  Lage  in  anderen  Knltur» 

ataaten  sugrande. 

Di   I  reutSiaehen  StaatseiaenbahBeB  hatten  im 

Jahre  rM)2  eine 

(iesamteinnahme,  von       ...  1400  563076 
davon  im  r>T>nii. m  (  i  k' lir  .   ,    .     891871589  „ 
oilt-r  Villi  (It-i  *  u  -;iiiifeinnuhriie  .  '27,!»4  " 

Aus  der  HetKideruni;  von  FeR<onen  wurden 

eiogenommeu   877786MS1UK 

ans  dem  Fec*oaea-ti«i>äek  verkehr     10292 117  « 

Das  Verhältnis  der  Kinnahmen  aus  dem  Per- 
sonen- und  (.iUterverkebr  »u  dem  Gesamtverkehr 
in  Terschiedenen  Lfindem  stellte  aieh  fUr  das 
Jahr  1901  wie  folgt: 

Pcra«ae«Tarkalir  Qatirtarkvbr 

•;• 

Prenlien   '28,32  65,32 

Deutsihland   2b,itl  t>3,34 

Eii-Lu.il   4:V6  •i;t,70 

Kraiikreiih   44,0  55,1 

Kelgieo   34,07  W,'22 

Vereinigt«'  Staattn    .   .  27,o2  70,67 

Ai:i  ilic»..  II  Z:ililen  könnte  auf  eine  mangel- 
hafte Kiitw  ickiuüg  des  Personenverkehrs  in 
Preulten  gegenüber  der  anderen  Linder  oder  auf 

si  tir  nieilrifri'  Tarife  in  dem  Personenverkehr  der 
preulJisclicn  It.ilinen  gCMlilü.s>en  werden. 


E<«  sind  aber  f.  d.  Kilometer  Bahn  an  Par^ 
sonenkilometer*  geleistet  worden  in 

tsw  ISO«        ttei  tMS 

PrcuUen  ....  443781  4ß99f*2  474  34t»  4a3  S46 

DeuUcbland    ..  388  300  411 4d(i  413  82U 

Frankreich.  .  .300000  887118  803949 

Belgien  ....     —  -  708720  729268 

Ver.  Staataa  .  .     -  -  89791  89914 

Über  die  wirkliehea  Drsaehen  der  Terbflfnia- 

mäliig  geringen  Einnahmen  aus  dem  Pers-tnen- 
verkehr  in  Preutlen  dürften  die  folgenden  Zahlen 
Aafscbluli  gehen. 

Die  dnrchachnittliciiB  Bianahoie  Ar  dna  ge- 
fahrene PersoBenldiometer  betrog  in  Pfen- 
nigen fUr: 


IMD 


1901 


IMK 


PreaOaa   2,68  2.66  2,67  2,6i2 

DeeUchlaad  ....  2,75  %^  iJN  — 

Frankr«irh  ....  3,98  8^88  8,96  - 

V«reiQigt«  Staaten  —  —  ofib  Bi,IS 

Nach  weiteren  Ansfllhmngen  Uber  Rehnell- 

7.uß>7.uschUlge,  Beform  des  Oeplcktarifs  und  aus- 
führlichen Bemerkungen  über  die  derzeitigen 
Sätze  des  Perstiuentarif»  hinsichtlich  Billigkeit," 
über  den  Personenverkehr  der  Lokalbahnen 
(Berliner  Stadtbahn  naw.)  flhrt  Redner  wört- 
lich fort: 

„Im  »nzen  konnte  ans  dem  gaasea  vorliege*^ 
Material  la  der  BudcetkoaiBÜsaieB  gafelgaft  wetisn, 
dafl  die  Leistangen  der  preaftisehea  Bahaea  im  Par- 

sonviiverkehr  denfii  anderer  Länder  mindestens  gleich- 
wertig sind:  ferner  duti  die  Fahrpreise  auf  den  preußi- 
s<  tu'ii  iluliiicn  so  iiii  ilrig  sind,  dali  weitere  hnnißi- 
guugt'Q,  die  Ulli  weiteren  Einnahraeaasr&llen  verbanden 
sind,  nicht  gerechtfertigt  werden  können.  Es  wurde 
b«>i  des  Verhandlangen  auch  erwähnt,  daß  es  erforder- 
lich sei,  den  Personenverkehr  MafiKher  zu  gestalten 
und  auch  den  Gepäckverkehr  nmiacesUlten.  Ich  gsba 
auf  diese  Teile  nicht  näher  ein,  n  darfiber  ja  smoa 
^'t'<,t(  I  M  \i':>-r  ausführlicher  verhandelt  worden  ist.  Die 
komuiisbiuD  beschloß,  dem  Antrag  Zedlitz  folgende 
ITassang  in  geben: 

Die  KdaigUche  Staataregierang  s«  ersnehea, 
eine  Befbrm  der  Biseabahnfsnoaeeterife  mit 
dem    Ziele   der   Vereinfachung    ohne  weucnt- 
liehe  finanzielle  KinbuUeu  in  die  Wege  zu  leiten, 
leh  habe  den  Antrag  in  dieser  Form  dem  Hoben 
Hanse  in  anterbreitea  nnd  bitte,  iba  sam  Beacblail  zs 
eiheben.* 

Hiemnf  wendet  sich  der  Abgeordnete  U  a  c  c  o 

dem  Giitcrverkelir  zn.  Die  folgende  Tabelle  gibt 
ein  Bild  von  der  Entwicklung  an  gefahrenen 
OatertoBneBkilometem  ud  den  dnnns  enielten 
durdiBohnittliehea  BinnahmeB  f.  d.  ToBBeakilo- 
meter. 

OcfftSrra«  Kioosbaic 
UGter-  r.  4  Oitw- 

tonnrakUonctrr  loanroklloHivtir 

IHOl   14  7ß7  183  739       3.78  ^ 

1892    15  04«(58:i7  >J       3,78  „ 

1898    17  723564875      3»74  « 

*  Die  «-ntspreeheaden  Zahlen  flr  England  sind 

nicht  vorhanden. 

**  Eine  Bestätigung  fladet  diese  Aanalinie  datcb 

ilie  neiKidiniTH  vtrofTentlichten  Selbstkusteabsndl- 
nungeu  aus  verschiedenen  deutacben  Staaten. 
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Uefkbrena 

Kinnahme 

OSlar- 

r.  <L  oai«r- 

tonnrnkUoiiii-tc 

1804 

17  896  750  586 

3.76  « 

isor,  

19  10:1«17  109 

3,76  „ 

iHir,  .  ...  .  . 

20  1  IG  640  488 

3.89  ^ 

Inn/    .   ,   .   ,  , 

Ol  OQK  7*;0  ÜßQ 
ItMO  /O^  .^t>r> 

.l,M,i  „ 

23  793  650  061 

3,76  , 

1899   

25  667  066  759 

3,56  „ 

1900  ....  . 

870M660S12 

3.52  „ 

«KM  

SB  904718290 

8,65  „ 

1902   

2fi  007  527  929 

3,54  , 

2t»  3Ö7  607  782 

3,55  , 

-r  98,79  7» 

—  6,08  V« 

Aus  dieser  ZaMmmenstellung  gelit  hervor,  daß 
hier  die  Resulute  sieht  so  gleiehinlStg  gttnstig 

sind  wie  beim  Personenverkehr,  wenn  man  eine 
Reihe  von  Jahren  vergleicht.  Im  ganzen  hat  der 
Gfltervwkahr  m  gafahreaen  TomeBknometem 
•eit  1891  um  f>8.7  "t,  zugenommen.  Aber  inner» 
halb  dieser  Zeit  sind  nicht  onwesentlicbe  Schwan- 
kungen yorgekoiimMD,  die  aaf  daa  Jahresretaltat 
unzweifelhaft,  einen  bedeutenden  Kinfluli  gehabt 
liaben.  Im  Jahre  1902  ist  ein  bedeutender  Rück- 
gang eingetreten,  der  eine  dringende  Mahnung 
10  grafler  Vonieht  in  dar  Banrtailnng  diese« 
Teiles  iinsrres  Eisenbahnbetriebes  sf-in  muß  Die 
fiianahiuen  aus  dem  Ottterverkebr,  die  im  Jahre 
1991  dnrehsehniitHch  9,78 Pfg.  f  d.  TonnanMIo- 
nieter  betruRen,  >inil  während  der  langen  Zeit 
von  12  Jahren  auf  3,Ö5  Pfg.  heruntergegangen.  Pro- 
sentoaliter  ist  das  ein  Rückgang  von  6,08  7*  t'  d. 
Tonnenkiloaaater,  wAhrend  beim  ParaooanTerkahr 

der  Rflckgane  nur  14"'»  ist. 

Di«  Vermehrung  der  Zahl  der  gefalirenen 
OatarUmaankifoflMlar  voa  1908  aaf  190B  ^It 
rieh  auf  8,7  7«  und  dla  Vermehmag  der  Binnah» 

Ben  auf  9.4  7«. 

Hieran  anschließend  geht  der  Redner  auf 
den  Antrag  v.  Arnim,  Dr.  FrieUberg  und  Freiherr 
T.  ZadUta  ein  and  fltturt  fort': 

„Meine  Herren,  ieh  kann  Uber  diesen  Oegenstand 
alcht^rseheo,  ohne  anf  einen  Anfsatz  im  Staatsanzeiger 
sarBdKSakOBUn*n,  der  am  80.  November  vorigen  Jahres 
SfidiieiMa  ist  and  oflfenbar  den  Zweck  hatte,  den  Lesern 
kttrtnmaelieB,  welche  großen  Vorteile  das  preaßisrhe 
Eif-i-nlialmwesen  bisher  der  Volkswirtschaft  Pn-ußens 
gebracht  hat,  wie  eü  dainit  seine  Aufirabo  erfüllt  habe, 
leb  erkenne  die  Au^fülu untren  'lit  -e'^  Aufsatzes  in  allen 
Teilen  an  sich  als  ric  htig'  an.  und  wir  können  dem  i 
Verfasser  dankbar  sein  für  daa  anßerordentlich  inter- 
«asaate  Material,  daa  darin  enthalten  isL  Aber  ImaMr- 
hia,  neiae  ieh,  ist  der  Anlliati  doefa  ein  UBehen  ein- 
neiXis  gefaßt;  ich  bitte  es  mir  nicht  zu  verfibeln,  wenn 
ich  einige  Zeilen  hinznfSgen  mnrbfe.  Wir  können 
li.irh  die  \\' irksamkeit  Irr  prctiiii^ilicn  S',i:4i-.!iahnen 
nicht  allein  nach  dem  beurteilen,  was  sie  in  der  Er- 
nifligaag  der  Qfitertarife  gebracht  hiliaaf  sondern 
mflsiaa  aneh  das  in  Betracht  sieben,  was  sie  sonst  fttr 
aadar«  Zvaeke  anfjiebraeht  haben,  nnd  darin  sehe  ich 
doch  bis  jetzt  ihre  bedentendüte  Wirlv-^amkeit,  Es  ist 
in  dem  Anfsats  anrh  fjani  richtin;  uis^^f  führt,  daß  eine 
allinählirhe,  derii  wirtechaftlicbm  B»'diirfiii<  di^s  lianzen 
entsprecheode  Reduktion  der  Tarife  eintreten  »oil,  die 
als  IM  der  Yanlaatlidiaag  las  Aaga  gsfUBt  ward«. 


Wir  haben  inzwischen  bei  verschiedenen  Gelegen- 
heiten von  Seiten  der  Regierung  bedeutende  Summen 
nennen  hören  als  diejenigen  Beträge,  um  welche  die 
Volkswirtschaft  durch  Tarifermäßignngen  entlnstft  wor- 
den sei.  Wenn  ich  nicht  irre,  srhwanKten  sie  zwisrlien 
IQÖO  und  12<X)  Millionen  Mark.  Domireirenüber  ist  es 
notwendig,  wieder  auszusprechen,  was  die  preoliisehen 
Eisenbahnen  im  übrigen  geleistet  haben  anßer  den 
Tarifermäßignagea.  Da  gm  Herr  v.  Thielen  in  seinem 
Zehnjahresberient  1890  bis  1900  an,  daß  dleVerwen- 
dunp  der  preußischen  rbrr^i  hiisse  der  Eisenbahnen  für 
andere  Kessurts  vom  Jahre  1B8I  bis  1900  1390  Millio- 
nen betragen  hätte. 

Wenn  Sie  aber  die  anderen  Summen  alle  sasaamaa- 

ziehen,  die  für  planmäßige  Tilgung,  für  Deeknng  an- 
derer effttsniäniger  Aus^.ilion,  für  Pildnnc^  eines  anfier- 
etatsmäliitjen  Fonds,  für  auberordentlii-bf  Tilgung  von 
Staatsschulden,  für  den  Aiisi.rl,-, 'iii.ndf'  aiUVehracbt 
sind,  so  gibt  das  eine  Summe  von  4529  Miüiooeo, 
welehe  seßsns  der  Eiseabaha  aa^braebt  word«i  rind. 

Nun  ist  allerdings  in  dem  Schlußsatz  ilie-ifs  Auf- 
satzes gesagt,  daß  auch  die  preußischen  Kisvnbabnen 
zur  Deckung  der  Bedürfnisse  des  ordentlichen  Staat»- 
haoshalts  in  anderen  Ressorts  erhebliche  Sammen  zur 
VerfB|aag gestellt  habea,  nnd  daß  diese  großen  Summea 
von  vielen  Teilen  als  sweckm&ßig  in  der  Verwendnag 
angesehen  werden.   Es  heißt  dann  weiter: 

Jedenfalls  sind  auch  diese  Summen  dem  ganzen 
Lande,  der  Qesamtheit  der  Stencnahler  sngnte 
gekommen  nnd  haben  für  gemeinnfltsige  Zwecke 

Verwendung  gefunden,  anstatt  wie  früher  den 
Dividendenintereesen  einzelner  Aktiengesell- 
sehaftsa  aii  dieaea. 

Pa  hätte  dorh  hin/nicefiifrf  werden  müssen,  daß 
diese  Summen  Erfras,'t  >\n'\.  vM-lehe  leili>:lich  von  ein- 
zelnen Krw erbskreisen  i^^s  Stnotcs  anttrrhniclit  sind, 
daß  sie  eine  einseitige  Beliü^tung  des  Verkehrs,  unseres 
MBiea  wirtsehaftlichen  Lebens  bilden  im  Interesse  des 
Qaasea.  Das  naß  hinsagefügt  werden,  nm  die  Auf- 
gaben der  Eisenbahnen  nr  nie  Zalranfl  genaoer  in 
präzisieren.  Die  größeren  Erträgnisse  der  Eisenbahnen, 
wfdcbe  in  dieser  Schrift  behandelt  sind,  und  die  wir 
mit  iri-iili'M  Frende  begrüßen,  Ii  iIhm:  unzweifelhaft  zu 
I  einer  wesentlichen  Erhöhung  unseres  Verkehrs  beige- 
tragen; aber  sie  sind  in  erster  Linie  verursacht  rhin  h 
eine  allmihliehe  Herabsetsung  der  Tarife,  nnd  wir 
sehen  in  dieser  Herabsetzong  der  Tarifli  daa  erste  nad 
durchgreifendste  Mittel,  nm  unsere  OStaranengung  noA 
weiter  zu  fördern  und  auf  eine  RShe  tu  bringen,  die 
ans  anderen  Kultm  via  if>  n  entsprechend  gleirhstellt. 
Denn  wenn  wir  in  l'r«  iilicn,  in  Deutsr-tiland  einen  Ver- 
gleich ziehen  zwischen  denjenij^en  Kobrnati^ri.ilien.  ilie 
für  den  Kulturzustand  mal4gebend  sind,  so  timl-n  wir, 
dlÄ  wir  noch  weit  in  der  Entwicklung  zurürk  sind. 
Ieh  will  daranf  hinweisen,  wie  der  Kohlenverbranch  in 
Dentsehtnad  aaf  den  Kopf  der  Einwohner  noeh  weit 
unter  der  Hiilfte  1*^  Pir-li^idinitts  anderer  Länder 
steht,  die  mit  un-,  lu  Ki.ukurrenz  stehen,  wie  unser 
Eisenverbranrh  aurh  bei  wciti-m  noi'h  ni'lit  in  .l, n 
richtigen  Verhältnis  steht  zu  anderen  I.iuuifrn,  uud 
daß  wir  die  Entwicklung  unseres  Laniles  no.  h  dnrch- 
ans  nicht  in  dem  Siane  als  befriedigend  betrachten 
kdnnen,  nm  die  FSrdemng  desselben  au  genügend  an- 
nehmen  zu  können. 

Und  was  für  Folj^eu  haben   unsere  Tarifermäßi- 
gnngen bisher  gehabt,  meine  Herren  y    Irb  bedaure, 
daß  in  dem  Eisenbahnbetriebsbericbt  nirbt  die  Ent- 
wicklung des  Verkehrs  für  eine  gniiiere  An/ilil  VOB 
Otttem  anfgefihrt  worden  ist,  welehe  in  Ansuahme> 
I  tarifen  gefahren  werden,  nnd  ieh  wfirde  dem  Herrn 
^Titli-tl  r  d^r  otTentlichen  Arbeiten  sehr  dankbar  sein. 
I  wenn  wir  im  nächsten  Jahre  eine  vollstandi;{<'re  Zu- 
l  iaakBMaataUaag  ttbar  di«  Temehrong  derjenigen  Qiter 
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bekommM,  b«i  denen  Tarifrrmnliiifungcn  in  den  Iftztfti 
whn  Jthnn  eingetreUin  aiod.  Nach  dem  Betriebiberieht 
•tod  nur  vier  oder  fünf  Gittr  «ngfifttlirt;  »ber  diese 
tind  cliarakterintisch  für  die  ^nz«  Sachleg«.  Ks  z«igt 
alch.  um  Ri  ispiale  anzuführen,  daß  der  Transjiurt  von 
Kr/.ea  von  l.iithriniren  und  Luxeml-iirc  ruifli  Westfalen, 
der  im  Jalir«"  IH'.>2  rin  <^aatifiuii  von  IJämX)  Tonnen 
errt'ii-ht  hatte,  ii',ir  :h  iie  Krni  <[tii:uiii;  <ier  Tarife  bis 
zum  Jahre  ]'.>'fH  auf  1  «HOthHj  Tonnen  gestiegen  ist. 

Ks  >ich  ferner,  dali  dureh  die  Krtiiilfli|{ODg 

fUr  SciiiffbaaiuterialieB  eUeio  die  äamne  von 
144m  t  im  Jthre  IMS  Mf  107874  t  in  Jahre  190» 
I5e8tie;:en  ist. 

\Va>  hiermit  erreicht  wnrilen  itt,  meine  Herren,  das 
l.rti  Sit-  ^,'liMi-h/.i-itiL.'  atl  liem  [{üi'k^fan^  lier  Hinfuhr 
austanili-'  Inn  M  atfi  ial*  iiai  !i  I 'eiitschiand ;  dtnn  diese  iit 
Ton  1  21t  HHHi  t  ii„  Jahre  1898  auf  31700«)  t  im  vertan- 

Sinen  Jahre,  also  innerhalb  fiinf  Jahres,  gefallen.  Meine 
erren,  Sie  sehen,  wie  die  Kruialiigung  der  Eisenbahn- 
tarife  volksvirtscheftlich  nicht  bloß  uf  die  Bebnitf 
des  inTändiBchen  Verkehrt,  sondern  tnch  enf  die  Ab- 
weniltins^  d>'r  ausl  iind  ischen  Rinfilir  tit;d  damit  in 
liojipi  lteiii  Maüe  aut  dii-  llebuntr  unserer  t^anzen  wirt- 
tehaftlichen  Verhältnisse  einwirkt. 

Zur  BearteiluDg  der  nun  folgenden  Aufahnu^ 
aber  den  flnnntiellen  Abtehlnß  dies  Jtbron  1906  mmb 

hier  die  narhfolgend«n  UbersicbteD  wit  18fl8  boiw. 

1891  beigefügt: 


Jahr 


|S!t.5 
I  IBiNi 

I  1900 


987407000 

•isi  roiilOMt 
l(t2M:i:<2)(Ki 

111U210H5U 
12(>2Hi4»;<M) 
127»%218aO 
iaft8671fl00 
14:i72H74(TO 
1412(141  $«J«) 
1878865000 


961823757 

l(wrtj2ix>ir) 
Iti'.tü  i  \:m  \ 
1 1  HK«;<  >r>:i4G 
i2n:MH7»;2.H 
139976482L  I 
189283S880 
n5H722fir,i 
14OU563076 
1619788888 , 


+  23916757 

60i>2f»si»H 
7SH.'^)7.">44 
r<!»ln.')4l>2 
6062H(V>:^ 
6983SU21 
-f  88064890 
8:i5 147^9 
-  11478H25 
+  146833888 


+ 


87299 

;V.»H7»; 
4om;i 
42»)!«; 
444b6 
46682 
tS468 
44026 
46006 


Kmalui      RclotlMr-  T«nlawBr 


Jahr 


MUl.  Mark      MI1I  Mark 


18!M/!t2 
18!'2;o;j 
18H3fl4 
1894  96 
1805,96 
189«  97 

1  HllS.itll 

|S!i^i  (hl 
l'.HKI  Ol 
l!>01i(»2  ' 
1902  08  I 
1908  04  [ 

1804/06  I 
1906,06  I 


-  4.S 
25 
-81 
8 

I  60 
+  96 
99 

1  84 
4-88 
+  71 
-37,6 

-^-l^6 

4- 68,6 
+  40,0 


9y,l 
118,7 
162,7 
17M 
268,9 
806,4 
829,9 
861,2 
884.2 
396,2 
866,6 
387,4 
466.7 

488.8 
508,4 


4,91 
5,1.-1 
6,68 
6,99 
6,76 
7,16 
7,14 
7,07 
7,28 
7,14 
6,48 
6,64 
7,80 


B«lrl«b»- 

iio«rnticnt 


(>r>,44 

68,09 
60^16 
68,88 

64,77 
54,17 

55,27 
57,53 

Tü:x> 

59.48 
61,75 
61,84 
69.76 


nach  d.  Etatsansatz 


Über  die  Entwicklimip  der  Leistungen  und 

der  .\itsniiiziiMp  des  IVrsonals  geben  die  folgen* 
<l«>n  Znhlen  einen  intereMaaten  AoftoUufi: 


1 

IMmmt  f.  4.  K«) 
m4  AI 

^«wliaaHlaa  i 

iakr 

Mlswiiar 

~ •■ 

1801 

26  883 

50402 

_  — 
292  983 

1808 

87  984 

68247 

888  680 

1896 

80282 

68  998 

279680 

1894 

30  2lfi 

62  984 

284  145 

lft95 

32  872 

t«526 

287  181 

34  737 

67  ''.2*; 

297  4*1«» 

:^  42;h 

♦18  404 

321  553 

1898 

.35  840 

«9  054 

.344  .563 

1899 

37  770 

74820 

346366 

1900 

89964 

77088 

800  988 

1901  , 

40847 

73  521 

362  752 

1902  ' 

42854 

76001 

866  294 

1!M13 

48810  , 

78768 

372788 

von  1891 

bis  1908 

+  61,10»/.  i 

+  66,26  V 

+  27,23  • . 

Hlem  bemerkt  der  Redner: 

,Kh  ist  ja  rerht  erfreulich,  diese  Zahlen  zu  seheo 
und  diencltieii  behouders  hervorzuheben.  Ks  ergibt 
sirh  daraus,  dali  die  EiniiHlii:i»'  f.  <\.  Kili.iinter 
triebttlaug«  von  44000 v*»  im  .lahre  i;»o2  aut  46000.* 
im  Jahre  1908  gettiegen  ist.  n]^>>  iie  sehr  beträcht- 
liche Steigamg  von  4^67«  erfahren  hat  £a  stallt 
sich  ferner  hsrMB,  deft  der  Überschoä  f.  d.  KSemeter 
Retriebslinge  sich  um  8,9*/*  erhöht  hat;  ea  stellt  sieh 
infolgedessen  weiter  heraus,  daß  der  BetriebskoefBnent 
von  61.34  auf  59,75  gefallen  ist,  und  daß  anch  •]:•• 
Versinsung  des  Kapitals,  wie  Ihnen  ja  schon  bekannt, 
wesentlich  gestiegen  ist. 

Mein«  Herren,  wenn  man  dann  den  Abschluß  von 
1908  mit  einem  Mehrflberscbuß  von   114  Milliunea 

Segen  den  Etatsaunts  aosieht,  einen  Mehraberschnfi, 
er  98  */o  dos  ganswa  Ansattes  betrifft  so  s«6Bt  «inen 
die  Zahl  doch  auf,  und  sie  gibt  zu  ^Bedenken  Anlaß, 
ob  die  Ansitze  des  Kiats  nicht  etwas  zu  vorsichtig 
gemacht  worden  sind  und  wir  in  dieser  Beziehung 
in  Zukunft  etwas  ander«  \  erfahren  mässen.  Irh 
konnte  mich  dieses  (iedankens  nicht  erwehren ;  aber 
als  ich  mir  die  Sache  doch  etwas  näher  angesehen 
nnd  mir  eine  ZnaannenstellBBg  insbesondere  iiher  die 
Schwankungen  im  OüterverksBr  iber  eine  Reibe  von 
\  Jahren  gemacht  hatte,  da  kam  ich  so  «inen  andern 
j  Schlüsse.  - 

N  ach  Besprechung  dc>  Etats  uameut  lieh  hin- 
sieht lieh  der  RSeUnge  nnd  hinaielitlicb  der  For- 
derungen  der  Technik         und  verschiedener 

an<lerer  l'mikte,  so  7..  H.  'U-r  prenHisi-hen  10  f- 
CiUterwageD  im  Vergleich  zu  den  bavn^cbeu  38 
Iii«  40  t-Wag«n,  der  Zugbremaen  nnd  Knpftelnnsen 
im  Hiühlirk  auf  amerikanische  Verhältnisse  und 
nach  besprechung  der  allgemeineu  Lage  der  Ver- 
htltaiate  der  Beamten  nnd  Arbeiter  beipricht 
der  Abgeordnet«  Hacco  die  wirtschaftliche  Knt- 
wicklniig,  die  tinanzielle  Lage  und  die  I>nehten 
auf  unseren  Kisenbahnen. 

„Irh  nuichte  zunai'hst  darauf  hinweisen,  uei  he 
grobe  Steigerung  unser  Güterverkehr  in  den  letzten 
Dezennien  erfahren  hat,  und  wie  sich  dabei  mehrere 
Perioden  der  Eatwieklnngdentlieb  nnteraeheiden  Isesen. 
Wenn  Sie  —  an  einige  banvtsiehlieb  hn  Anga 
fallende  Mi»tt  r:iHen  herauszugreifen  —  die  Ertenffong 
an  Steuikjluen  in  Deutschland  von  1880  bis  1890 
nehmen,  su  hat  diese  in  liiesen  10  .Taliren  eine  Ver- 
mehrung von  23  Millionen  Tonnen  betragen;  wenn 
Sie  die  Periode  von  1890  bis  1900  nehmen,  so  resultiert 
das  Doppelte,  and  wir  finden  eise  Vermehrung  von 


Digitized  by  Google 


1.  April  1906. 


46  Millionen.     Ite;  l'.r.imiiv.jii I r  ist  die  Sache  noch 
panz  anders;  in  der  frsteii  Periode  betrug  die  Ver 
mehrnng    G,9    Millionen,    in    der    zweiten  Periode 
26|t(  Mulioiiaii.  B«  EiiMierseB  ist  das  V«rhiÜtnM  1:2, 
bm  RolitiMn  1:8. 

pii'-i'  ::r'w:iltit;fn  I 'iitiT - '  Ii i <  i! r  in  rlirvf>n  Perioden 
weiseu  liaraul  hin,  dab  wii  in  il!i->er  Zeit  allgemeine 
Verhältnisse  gehabt  Imbcn,  «iii'  tjcsund  waren,  dali  wir 
ansern  Inlandsmarkt  pflegen  und  auch  unsem  Aua- 
landsverkehr  steigern  konnten,  und  das  ist  gesehehm 
in  der  Zeit  der  abgelaufenea  Handelsverträge. 

^  Wie  hat  fieb  non  wShrend  der  Zeit  der  gewaltigen 
Steigening  der  wirtschaftlichen  Verhältnis&e  die  Lage 
QBierer  Eisenbahnen  nnd  ihre  Beziehung  zu  dem 
allgemeinen  Stantshaushallsptat  gestaltet"''  Irh  möchte 
darauf  hinwi-isen,  daß  votu  Jahre  IH9I  der  Heinüber- 
schuß unserer  Kisenbahnen  von  9U  Millii,iien  bis  ir«j;{ 
auf  465  Millionen  gestiegen  ist.  daU  die  Verzinsung 
Ton  4,9  auf  7,3  gestiegen  ist,  und  daß  auch  während 
dieser  Zeit  das  fieaaltat  des  AeehMingsabschlusses  des 
Staates  großen  (feliwanlningen  unterworfen  gewesen 
ist.  Es  lassen  si<h  aber  oei  einem  Vergleich  der 
Juhre  1891  bis  190,3  aufh  hier  wieder  zwei  Perioden 
unterscheiden:  vi  n  1'hu  bis  IJK)5  haben  wir  5  .Jahre 
gehabt,  in  denen  der  .Staat  in  4  Jahren  mit  Uefizits 
gearbeitet  hat;  Toa  1896  bis  1906  haben  wir  8  Jahre 

fehabt,  in  denen  nnr  in  einem  einngm  Jabre  ein 
ehlbetrag  im  Staatsbaushaltsetat  eintrat.  Sie  sehen, 
daß  die  regelmäßig  steigenden  Einnabmen  ans  dem 
Eisenbahnetat  anf  ansem  Staatshaushalt  in  einer 
Weise  ein^^'ewirkl  lialun,  'l  ili  eine  viel  größere  Be- 
ständigkeit und  Sii  htilu  it  la  lieniselhen  einjjetreten  iüt. 

Wenn  wir  nun  einen  lilirk  in  die  Zukunft  werfen, 
am  nns  ein  Urteil  zu  bilden,  was  wir  von  unserem 
Eisenbahnetat  zn  erwarten  haben,  so  kommen  dabei 
msehiedaae  Momaote  in  Betracht.  Iah  habe  schon 
crwlbiit,  daB  die  Zeit  des  groBen  Aofiiohwnai^es  in 
die  Zeit  der  Handelsvertriige  f.illt.  Der  rierr  Finunz- 
Qiinister   hat    uns   in    seiner    Ktatsrede    darauf  liiii- 

{;ewie8en,  dati  die  Handelsvertrsige  vorwiegend  ihr 
«andwirtschaft  Vorteil  bringen  würden.  Er  hat  be- 
sonders betont,  daß  die  kleineren  Landwirte  in  erster 
Linie  dadurch  berücksichtigt  würden.  Ich  kann  das 
nach  meiner  Kenntnis  nnserer  wirtsehafÜiohaa  Vor- 
kiltnisse  nicht  annehmen;  ich  meine,  daß  die  großen 
Prodnsent«n  derjenigen  GiJter,  die  dnreh  die  Zollver- 
träge in  erhöhtem  Maße  geschützt  sind,  au^  Ii  in  erster 
Linie  den  Vorteil  davon  haben,  und  d*us  ^^l  nit  lit  die 
klrine  l-andwirtsrhaft,  da(i  sind  die  gndien  Landwirte. 
Ii  h  meine  ferner,  daß  ein  großer  Teil  unserer  kleinen 
Landwirtschaft  ein  viel  wesentlicheres  Interesse  an 
dem  goteo  Gang  der  Indnatrie  hat  als  an  den  Zöllen; 
denn  «in  groOar  Teil  umrw  klaiiMB  Ludwirtaehnft 


ist  in  seinen  ganzen  Krträgen  darauf  angewiesen,  <la(i 
die  Kaufkraft  in  den  Massen  der  Industrie  in  den 
westlichen  Provinzen  gut  ist,  daß  di«  HassW  in  der 
.  Lage  aind,  gute  Qualitäten  sa  variahren  nnd  sie  gat 

bexnhlen  la  Können.   Sie  finden  mit  jedem  Riiekgsng 

in  der  Indri«;frie  such  einen  Ritikijanp  in  der  Lebens 
haltun^',  in  dem  N't'rbrauch  von  Fleisch,  in  dem  (ii  nuLl 
von  W.  i/.en.  Rui,'i;en  usw.,  noch  mehr  nb.-r  im  \  <  r- 
braueh  derjenigen  kleinen  landwirtschaftlichen  Artikel, 
i  die  für  den  Landwirt  im  Westen  vou  dem  aller- 
I  größten  Wert  sind,  d«s  sind  die  Erträge  der  Crartcu- 
I  wirtsohafl. 

I  Meine  Herren,  irli  kann  als<i  nicht  /ngebon.  'Uli 
die  Handelsverträge,  wie  sie  jetzt  zur  Ausfuliruug 
kommen,  für  die  Landwirtschaft  durchgängig  vorteil- 
haft sind.  Für  viele  werden  sie  vorteilhaft  sein. 
Kür  die  Industrie  sind  sie  aber  nach  mancher  Riehtung 
wenig  vorteilhaft.    Die«  trifft  wanigwr  di«  Groß- 

I  Industrie,  soadarn  die  IndnsMe  der  Fertigfsbrikation, 
nnd  das  ist  die  Mittel-  nnd  Kleinindustrie. 

Wir  müssen  unbedingt  die  kommende  Lage,  die 
narli  den  neuen  Zollvertr&gen  in  der  Landwirtschaft 
und  Indastria  eintritt,  bei  nnsenni  Eisenbahnwesen 
beriicksiehtig«D  nnd  danndi  nnsdre  Mnßnahnen  trefni.* 

i       ScMiafllieh  bertthit  Redner  aoek  die  Bedeutung 

der  Knn;il<-,  str-  ift  die  Vor-  und  Nnehteile  der 

Kartelle  und  sagt  zum  Schluß: 

.Die  Abhängigkeit,  in  der  unsere  EisenbahnTer- 
waltiing  \i)n  der  Finanzverwaltung  ist,  die  zurzeit 
aber  gar  uiclil  zu  umgehen  ist,  behindert  ja  unzweifel- 
haft die  innere  technische  Entwicklung  unseres  Eisen- 
bahnwesens, ersehwert  und  hindert  die  Kisenbahn- 
verwaltung,  ihren  Verpflichtungen  in  Beziehung  auf 
die  Stellung  ihrer  Beamten  in  dem  Maße  naduakomman, 
wie  dies  anch  die  Überseugung  unsere«  Herrn  Miniilera 

der  iifTrntlirben  Arbeiten  ist,  uimI  beinstet,  verlnngsaitt 
die  V*  irt»t  hattlirbe  Entwicklung  des  Landes. 

Aus    allem    ziehe    icli    den    schon  wiplerlnlt 
ausgesprochenen   Schluß,    daß   wir   die  möglichste 
UaAkh^gl^  der  Eisenbahavarwdtttng  von  der 
I  Finanzverwaltnng  anstreben  missen,  nm  so  unser 
'  Eisenbahnwesen  in  seiner  inneren  Entwicklung  nnd 
in  der  Ausbildung  der  Tarife  selbständiger  su  gestalten, 
damit  es  seine  Anfgaben,  die  ihm  von  .Anfang  an  bei 
der  Verstaatlichung  zugewiesen  waren,  in  viUeni  Valif 
erfüllen  kann.   Meine  Herren,  nach  dem,  was  wir  vun 
unserem    Herrn    Minister    der   öffentlichen  Arbeiten 
wissen,  glaube  ich,  daß  wir  in  dieser  Beziehung  das 
volle  Vertranan  zu  demselben  haben  und  wohl  unsere 
Metnaop  anaspiacben  können,  daß  nnser  Eisenbahn- 
:  wann  in  gntan  HlDdan  iit.* 


Berieht  Uber  in-  und 

Patentanmeldungen, 

«•Me  nm  im  niHtNaen  Tai«  en  wihraad  : 
sveler  ■•■ftle  mt  BetfeMuthne  «r  Jedtraimn  { 
la  KiinrflMe*  ftdiilml  la  ■•rilu  MtttoiM.  j 

20.  Febmnr  I9Q6.   KL  18b,  M  26647.  Verfahren 
■v  Aarstellnof  von  schmiedbarem  Bisen  ans  Roh-  , 
eisen  mit  weniger  als  1,8  v.  H.  Phosphor  bei  mehr  ! 

»1»  1  v.  H.  Silizium  durch  das  basisi  h»  Windfrisch- 
verfaliren.  Dr.  Otto  Massenez.  Wiesbaden.  Humboldt- 
Straße  10. 

Kl.  49 f,  R  17  652.  Verfahren  und  Vorrichtung  j 
xar  Herstellung  von  nahtlosen,  rührfBraigwl  metallenen  | 
Hohlköipem.  R.  Rainert,  Bamboiy.  | 


ausländische  Patente. 

23.  Februar  1906.  Kl.  10a,  D  14615.  Koksaus- 
driickstange.  Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleche,  Franz 
M^gnin  &  Co.,  Akt.-Ges.,  Dillingen  a.  d.  Saar. 

27.  Februar  1905,  Kl.  Ib,  (i  191.5G.  Verfahren 
and  Einrichtung  zur  Ausscheidung  der  uniiia|,'iietisrhen 
Bestandteile  aus  fein  gepulvertem  Eisenerz  auf  nassem 
Wege.  Gustaf  (iröndal,  Djursholro,  Schweden ;  Vertr,: 
R.  Deißler,  Dr.  O.  Döllner  and  M.  Seiler,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  7a,  W  21  I2<>  Vorrichtung  zum  Walzen  von 
Draht.  The  Waterburv  Macbine  Company,  Waterbury, 
Conn.;  V.  rtr.:  Fr  >fe(rert  osd  Dr.  L.  Seil,  Patent- 
Anwälte.  Berlin  NW.  7. 

Kl."b,  H  323!>2.  Elektr.  Schweißuiaschiue  für  über- 
lappte Nähte.  Hi^H«lberger,Mttnahen,£milGeisstr.  11, 
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S6b  Jüug,  Vr.  7. 


Kl.  31  Ii,  M  25118.  Verfahren  nntl  Kinrirhtung 
mm  Vonrimm.  tilähen,  Brennen  nsw.  auf  eleklri- 
Mli«m  Wcf«.   Kirl  Meiaer,  Nflraberg.  Salzbacheratr.  9.  . 

Kl.  24e,  V  5738.  Daropfentwirkler  für  Gaa- 
«rxen^r;  Zna.  sam  Patent  150201.  Hermann  Voigt 
und  Hermann  SobauülimMa,  DüawMorf,  QnciaenM- 

«traße  11. 

K).  40a.   Ii  miWtFt.    Verfahren   zur  Darstellung 
Biöglichat    kohlenstofTreier   Metalle,    Metalloide  «der 
deren  Verbindungen  auf  schnielzfliissigem  Wege;  /,q«. 
t.  Pat  188806.   Enataca  W.  Hopkina,  Berlin,  König-  | 
grätzmtnifl«  78.  ' 

2.  Märi  1905.  Kl.  la.  R  19  Becherwerks, 
kiirper  für  Kntwässernngszwecke,  insbenondere  für 
FeinkohlenentuH-^serang.  Wilhelm  Rath,  I1«ÜMB  bei 
Uiilheim  a.  d.  Kühr. 

KL  7a,    H   33119.    Schrlg^alzwprk   zur  Her- 
■tellniig  9«btloter  Köbrm  aas  jiylinitrischan  Blöcken.  ' 
Otto  Roer,  DSMoldorf.  Oraf  Adoiratrifl»  46. 

Kl.  7a,  M  23699.  Vorrichtang  «nm  Bewegen 
von  Schienen  oder  anderen  Werkstticken  hehnfi  Kin- 
fuhrung  zwisrlien  die  Walzen  eine»  Walzwerk». 
Frederick  Mills.  Kliliw.  Vale,  Engl.;  Vertr.:  C.  Kehlert, 
Q.  Loiibier,  I  r.  Harmsen  aU  A.  Bittacr,  PlteoU  : 
Anwalte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  18c,  (t  'Mtm.  Block wärmofen  mit  Vontoß-  | 
einriohtnog.  tterhard  Qiittler,  Düsaeldorf,  Stamstr.  4S. 

Kl.  49e,  K  96 520.  Steneraofr  fflr  LoMiiBner. 
Morits  Kroll.  l'iUen.  H.:.!iiiieii :  Veitr.:  Dr.  B. 
Aleiander-Kat/.,  Pat.  Anwalt.  (Ii.rli*/.  i 

Für  diese  Anmeldung  ist  liei  iler  Pr  .funi;  ;,'«mii;iI;> 
dem    L'hereinkomnien    mit    •  •sterreicb  -  Ungarn    vom  , 
6.  12.  91  die  rri<>ntit  auf  Grund  der  Aamoidnag  in  1 
Öitmreich  vom  17.  3.  03  anerkannt.  ■ 

6.  Min  1906^  Rl.  7e,  B  83714.  Bleehhalteror- 
riehtnng  fiSr  Ziehpreaten,  Stanzen,  Scheren  und  dergl.; 
Znaatz  zum  Patent  18fi6.S4.  Bonner  Maschinenfabrik 
nnd  F,isengie('*Tpi  Kr.  Mi  nkemi.iller  Ä;  ("ic.  I'.unn. 

Kl.  7c.  |{  H4  604.    Vorrichtung  zum  Pressen  von 
.Schaufeln,  Schi|>peB,  Spatea  n.  dergl.  Ouatar  BShmer,  I 
Gevelsberg  i.  W.  ' 

Kl.  10a,  C  12969.    Liegender  KoksofoinM iwei  I 
über  den  Mnkrecbtea  Heisnigen  Uegmdea,  nater  sich  ' 
verbnndenen   vag«reebtra   KinKlen.    Frans  Joieph 
Collin,  Dortmund,  Il>Mirli  iii-^tr.  IG. 

Kl.  10a,   II  :ti»r>2S.    Kuk-ziehmaschine,  hei  wel 
eher  die  \  or    und   Zurui  klu-wegung  sowie  die  .\uf- 
and  Niederschwenkung  des  Koksziehbalkcns  von  der 
Hanpitriehwelle    au.s    bewirkt   wird.     Hchb  Patents 
Companr,  Pittsbnrg;  Vertr.:  Paol  Möller,  l'at.< Anwalt,  , 
Berlin  dW.  II.  I 

Kl.  18  a,  O  20198.  Vorrichtnng  znm  Heben  und 
Senken  der  Gloeken  eines  doyipelten  Gichtverschlnssea 
dnrch  Wasserdruck.  <!e'T;:s  M  irien-Bergwerki-  aud 
Hütten- Verein.  .Xkt.-Cies.,  (»snahrtii  k. 

Kl.  24e,  M  '25  1<>»).  Verfahren  zur  Erzeugung  von  : 
brennUareni  «ras  aus  pnlvarformigen  Brennstoffen.  | 
Georges  Marennnet,  Paria;  Vertreter:  G.  Feblert,  i 
6.  Lonbier,  Fr.  Bamisen  und  A.  Bnttner,  Pafevat*  ' 
AnwSlte,  Berlin  NW.  7. 

Für  dieae  Anmeldung  ist  hei  der  Prifnng  gemäß 

....        ,  20.     m  ..  „  .  . 

dem   Unuinsvertrage  vom        ■ ,  *  1  rioritat  auf 

1    •   II*  \n/ 

Grand  der  Anmeldung  in  Frankreich  vom  8.  12.  03 
anerkannt  worden. 

OnbnuMlMwmtAralatniimsta« 

20.  Februar  1905.  Kl.  19a,  Nr.  2434r.S.  S.  hienen- 
stoßuiiterstiitzung  nach   Patentschrift  102  912  imt  er- 

l'K'ri!,  Iiiii^"i'iili  wcllenarli^en  t^uprste<;en.  Kalkrr 
\Verkzeiii:mas "hintMtalirik  Hrctirr,  Schutnarhcr  Hi  Cu. 
Akt.-(;es..  Kalk. 

Kl.  l!)a.  Nr.  2i:i "'.i'.!.  Diirrhlirochene Schicnenstoü-  . 
T'iitfrsf.;t;^ii'i^-'.I  'a-fc  tnii  ange^rf/tcm  Kasten.  Siemens-  ' 
Schuckertwerke  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  | 


KL  tdf,  Nr.  2437S0.  H  -t  t  il  tür  üntwwied- 
fenenmr  mil  abmebrägten,  dem  dahinter  liagendsa 
Roststab  ali  Anflage  dieaeadeB  Enden.  Otto  HCreas, 

Dresden,  Pfotenbanerstr.  48. 

27.  Febmar  1905.  Kl.  7a,  Nr.  244 3il.  Kart- 
vorriehf  uiig  für  Wrrkstürke  bei  Schmiede-,  Wali- 
oder  dergl.  Masrhinen,  mit  periodiseb.  nnter  gleich- 
zeitiger Drehang  um  'M^"  hin  nnd  zurück  s'hwingen- 
den  Tischen,  lulian  Kenoedv,  Sablin  &  Co.  Ltd., 
London ;  Vertr. :  Carl  (ironert  und  W.  ZinuMTMia, 
Pat-Anwilte,  BerUa  NW.  6. 

Kt.  7b.  Nr.  344046.  Ziehralle  flir  Vebrlbebalge 
in  nrah':'i''V:''TPirr,  mit  answechselbarem  -Stahlmairte 
IUI  di'r  i.auftiii' he.    Theodor  <ieck,  .\ltena  i.  W. 

Kl.  24a,  Nr.  243974.  Trommel  xnr  Beschickung 
von  gescblos.senen  Schachtöfen  und  ähnlichen  Ränmen, 
mit  Anfnabmetaschcn,  die  durch  gegen  die  I>rehrirh- 
tung  gewölbte  Schaufeln  gebildet  sind.  Georg  Apd, 
Orflnau,  Ifark. 

KL  81c,  Nr.  24418«.  Kippbarer  Tiegelschmelz- 
ofen  mit  konischer  Kingflächenabdichtoog  und  Aoi- 
hehnng  mittels  Gabelbebela.  CtooM  Bietkfitter,  Hagci 
i.  W.,  Carlstr.  34. 


Deutsche  Reichspatente. 

KL  In,  Nr.  164 »Wi,  vom  28.  Jnli  ISOBb  Sknda- 
werke,  Akt-G-es.  in  Pilaea.  KUtaUrrML,  mf 

duMH  in  Vmär^uMij  cvrasfsfm  SMfcwi  idtife  SMitAni 
oätr  RipfMH  in  qhirhfn  Ahltiändfn  nnijtorfinrt  tini. 

Um  eine  möglichst  energische  Bewegung  des  Steb- 
gntes  auf  dem  Siebraite  n  enieka,  wdeVarJ^aas 


mehicien  rii';rr>  :i  l.'ii  Pv  i^tstähen  h  mit  in  gewissen 
Abstanden  viineiiiatuler  angeordneten  Schi  ilien  e  be- 
steht, sind  die  benachbarten  Scheiben  gegeneinander 
um  einen  ent»<prccbonden  Winkel  (45")  versetxt  nnd 
haben  tweckmaUig  die  Grtindfonn  eines  Quadmtee  mit 
abgerundeten  Ecken. 


K1.18e,irr.m6m,vom9.JnUl«».  William 

Frederick  Lowndes  Frith  in  London.  Ver- 
fahren 'xm  Anla^tiH  oder  Zähtmaehtn  von  Stahl. 
EiHin  oUer  nndtren  Mdalltn. 

Das  zu  hehandelnde  .Metall  wird  in  einem  dicht 
verschlieliharen  Behälter  der  Einwirkung  von  unter 
Druck  stehendem  l^necksilberdampf  unterworfen  nnd 
hierbei  rorteilhaft  von  einem  elektrischen  Strom  dorch- 
flosaen.  Während  dieser  Behandlong  wird  der  Be- 
hälter stark  erhitit  nnd  dann  langsam  abIdlMeD 
gelassen. 

Hierdurch  soll  sowohl  die  Elastizitats-  aL<  au  a 
die  Hruchgrenze  des  Metalls  erhöht,  und  dasselbe 
gleichzeitig  durch  die  vergröberte  Dichtigkeit  gegen 
Seewoseer  nnd  Biiitsae  der  Ataoiplilvo  widetttaiMi- 
fahiger  werden. 


Digitized  by  Google 


1.  April  1906. 


Btridu  aUr  tu-  tnirf  auMndiaeke  PattnU. 


8tahl  and  Bifm.  488 


Kl.  ISb,  .\r.  vom  20.  Juni  IfM«,  Zn^atz 

zu  Nr.  148407  (««fgL  »Stahl  und  Kisfir'  S,  •Hl). 
Dr.  Otto  M»ai<aei  in  Wieftb«deii.  y«rfahren 
wmr  DartkBuMf  von  ^tromafiium  Fin^ktUm*  wtd  Flufs- 

tlM  im  Flammofen  aua  chromreiehem  RoheiiteH. 

Gemäß  dem  Haaptpatente  wird  bei  der  Darstellung 
von  rliromarinetti  FlulU'i!><'n  und  I'luli8tahl  aus  rhrom- 
reichem  Roheisen  der  Versteifung  der  rhromoxyd- 
baltii^n  Schlarkc  durch  einen  Zusatz  von  FluÜmitteUl 
fiitpesenifearbeitet.  Als  solche  dienen  Chloride  oder 
Fltioiide  der  Alkalien  und  Blkalischen  Erden  oder 
Karbonat«  d«r  Alksliea  oAk  HiMhaagen  dieier  Ter* 

Diese  immerhin  teuren  Flaßmittel  «ollen  pemäß 
dem  Zusatzpati'nt  ffan/  oiUt  teilweise  durch  eine  leicht- 
iichmelzi);e  Schlacke  ersetzt  werdt-n.  Hii-rtiei  muß 
aber  dafiir  geaorgt  werden,  daß  von  dieser  Schlacke 
deich  im  Anfiuig  der  Schmelzung,  wo  ein  großer 
Teil  dea  Cbrame  renchlaokt.  lo  viel  vorheadeo  ist, 
defi  d«r  Clmnnoxydgebtit  der  Sehlaeke  IB«^  ntcbt 
flberstei^.  Als  geeignete  Schlacken  haben  sich  gleiche 
Teile  kalk  ond  Walzensinter  erwiesen,  dergleichen 
die  bei  der  Verarbeitung  phosphorarmeir  Einiitie  uf 
basischem  Herde  fallende  Schlacke. 

.(ie«rbcitet  wird  in  üerdöfen  mit  beaoiiderein 
Schlackenablaß  oder  in  Dreh-  oder  KippöfeD. 

Dai  abgeänderte  Verfahren  ist  auch  Ar  Roheisen 
mit  einem  Mberea  Gebalt  alt  1     Cbrom  nwmidbir. 


Kl.  18a,  Nr.  154  &;h,  vom  11.  Janaar  1908. 

Reiner  M.  Daelen  in  I)  ii  8  s»  t»  I  d  o  r  f.  Verfahrt» 
zur  direkten  Erzeugung  con  Flufitiaen  durch  Erhitzen 
ron  Eittnmram  mU  timtm  MedtiktiommiUd  <*  MMi^ 
bOchse». 

Die  Erze  werden  im  Gemenge  mit  Kohle  in  Bloch- 
bäehuD  eingefSllt  und  in  dicean  in  «iaem  Bollofen  so 
lange  erhitrt,  bin  die  Ena  dardi  die  Kohle  n  Metall- 
schwamm rMuiert  worden  sind.  Dann  werden  die 
Büchsen  «ofort  in  einen  Herdofen  befördert,  wt  lrlicr 
ein  Bad  von  Floßeinen  mit  einer  Srhluckendc  ke  enl- 
bilt.  In  diesem  schmelzen  die  Büchsen  nebst  Inhalt, 
wobei  sie  durch  die  Schlacke  sowie  dea  BleehaiaBtol 
gegen  JELeosydation  geachätst  sind. 


Psteate  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  744W1  Mi  744  03«.  Williaai  B.  Brook- 
field  in  Sjraeaae,  N.Y.  SttM0rwn$ffttng»Mrfdum. 
Erfinder  bemingelt  die  bisherif^e  Tieji^lstahldar* 

stellnng,  inshesonderc  von  solcl-en  S^ililsorten,  die 
einen  Zusatz  von  Chrom,  \V(dfraui,  .\l<>lvl)dän  und  der- 
gleiftii'n  «Thnltrii.   hei   wclclicni   die  Beschickung  für 

ieden  Tiegel  für  sich  zusammengestellt  wird.  Diese 
fethode  habe  Tor  allen  Dingen  dann,  wenn  schwer- 
schmelsbare  Zuätie  gegeben  würden,  sar  Folge,  daß 
diese  aar  nun  Teil  anfgenomnen  würden,  so  daB  es 
schwer  halte,  anf  diesem  Wege  einen  Stabl  Toa  be- 
absichtigter Znsammensetsang  %a  erhalten. 

Dieser  1  beistand  soll  nach  dem  neuen  Verf.ihren 
dadurcli  vermieden  werden,  daß  die  Beschicknnt,' znuiichst 
in  irrößerer  Masse  in  einem  HiTdofcn  i.'p>i  hniolzen  und 
aus  diesem  durch  Kinfließenlassen  in  eim  ni  mit  U'asser 
irffiillten  Hehiiltirr  durch  Abschrecken  granuliert  nird. 
Mit  dieeen  kleinen  Metalistttoken.  die  alle  die  gleiche 
Znaamnensetnrag  haben  and  leieht  schmelzen,  werden 
dann  die  Tie^'el  beschickt  und  im  Ti'  l'»  1  tVn  in  gewiihn- 
licber  Weise  behandelt,  fertiggemaciit  und  vergoiisen.  1 


Nr.  742914.  John  A.  Hampton  in  Uands- 
worth  und  James  Roberts  in  Weit  Brou« 
Wieb,  England.  Bioekwemiamrriektttmf. 

Der  aar  dea  Rollen  n  liegende  Block  w  wird  dnreh 

zwei  Querhänpter  b  und  i,'!- windet,  ilie  beide  unab- 
hängig voneinander  dun  ii  liv  iraulisi  he  Kolben  oder 
deri^leiclien  l>fwi-^t  werden  k 'iincn.  Die  Traverse  b 
ist  zum  besseren  Krfasben  dei  Hlotkcs  mit  Ki|ipen  d 
versehen,  während  die  Traverse  e  durch  Lenker  e  mit 
einem  beweglichen  Sohnh  /  verbanden  ist,  der  sich 
mitteb  eines  Aa* 

dl  .  k 

^  I  I      7S<rC,  '  — ■  "  1  — ,  » 


f  in 

Sehliti  k  der 


Tischplatte  I  führt 
und  darin  durch 
Rollen  o  gehalten 
wird.  Der  Schub/ 
besitzt  einen  ela- 

and  feststeUbarea 
Ansehlag  k. 

Znm  Wenden  des 
Blockes  w  wird 
die  Traverse  c  vor- 
wärts bewegt,  wo- 
bei sich  der  Block 
w,  sobald  er  gegen 
das  C^uerhaupt  b 
l^edrückt  worden 
ist,  anf  der  scbri- 
gen  Flüche  des 
setren  ilie 


er 
das 
an 


Schnbi'ä  f  heraufschii^bt,  bii 
Anschlagfi.i' he  A-  stößt.  Wird  jetzt 
(^'.lertiaupt  c  etwa-;  ziiriirkheweirt.  so  ^.'leitet  der 
gehobene  Block  herab  und  legt  t>ich  mit  der  Kante  / 

Segen  eine  der  Bippen  d.  Nunmehr  werden  beide 
inerhtapter  geaeaninaader  bewegt,  wobei  der  Scbnh  /, 
da  der  Block  nieht  nach  liaka  weiehea  kann,  dnreh 
die  Lenker  l  mehr  und  mehr  in  eine  senkrechte  T-age 
eebracht  wird.  Diese  Drehung  macht  der  Block  mit. 
Ist  er  auf  diese  Weise  um  etwa  '  gcdrclit,  so  werden 
die  beiden  Qaerbiupter  wieder  auseinander  bewegt. 
Der  gekantete  Block  gelangt  wieder  auf  die  Rollen« 
and  wird  von  aeaem  iforch  die  Walsen  geschickt. 


Nr.  742!)6N.  Maximilian  M.  Snppes  in 
E  ly  ri  a  (I  thio  I.    Slelhurrirhtung  für  Walzu^erke. 

Von  bekannten  Stellvorrichtungen,  bei  denen  die 
•nf  daa  X<nger  der  Oberea  Walze  wirkende  lii  winde- 

spindcl  in  einer  im 
Walzenstuhl  gelagerten 
Matter  sich  führt,  deren 
(Jewinde  eich  dareb  ihre 
ganze  Länge  (auch  in 
ihrem  schwächeren  Teil) 
erstreckt,  untcrg' heidet 
sich  die  neue  da<turch, 
daß  einerseits  die  Matter 
sich  nar  mit  einer, 
aber  nOgliehst  breiten 

Schalter  gegen  den 
Walzenständer  legt,  nnd 
dal''  d  is  (icwinde  in  der 
Mutter  nur  Iiis  zu  einem 
Punkte  vi>r^'''selien  ist,  der  unterhalb  dieser  Srlmlter 
liegt.  Das  Gewinde  heliiidet  sieh  somit  nur  in  dem 
starken  Teile  a  der  Mutter,  nii  lit  aber  mehr  in  dem 
schwachen  Teile  b,  der  lediglich  snr  Fährong  der 
Matter  in  dem  Walienstahl  dient 

Erfinder  hofft  hienlurcb,  die  Matter  weaeatUch 
bruchsicherer  zu  machen. 


TU« 
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Stahl  oad  BiMk.  486 


Referate  und  kleinere  Mitteilnngen. 


Umschau  im  Auslsüde. 


Kn^'Iiind.  l>ie  Kründun)^'  und  Ausbildung  des 
tjUhlforiiiguH^csi  bildet  eines  der  bervorra^endston  Ver- 
(ÜMlto,  welche  sich  dl*  deolNiM  Technik  am  die  För- 

d«niacdes£iMnhiitttt»r<MBt«rworbea  bat.  MattbiM 
nd  johtBii  Brandsnbiirr,    di«  Erfinder  einer 

für  den  Stahlformguß  hinreifhend  widerütandsfaliigrn 
FurniuKiRse,  umi  Direktor  Jakob  Mtver,  dem  be- 
kanntlich zu> TNt  iir  Herstellung  von  Si  ihlfortnguli  ge- 
lang, sind  zweifellos  als  die  Väter  iler  jetzt  zu  einer 
so  bedeatendeo  Blüte  herangewachsenen  StahlformguO- 
indostri«  wunuehen.  Aach  bei  der  «eiteren  Entvick- 
lug  de»  Stahlformgaßweeens,  am  die  »ieb  n.  ancb 
F.  Asthöwer  sen.  besondere  Verdienste  erworben 
bat,  hat  die  deutsche  Technik  jederzeit  eine  fahrende 
Stellan^  eingenommen.  Gegenwnrtig  beschilft ij^i'n  sich 
ftwa  50  (Ifnftrlie  Werke  mit  der  Herstellung  von  Stalii- 
formguti.  uuii  ihre  Erzeugnisse  erfreuen  »ich  in  der 
gansen  Welt  etue»  anerkannt  vorzüglichen  Rufes.  Ein 
drastisches  Beispiel  hierfür  liefert  ein  vor  kurzem  in 
d«r  LoadoBW  Zeitaebrift  ^EBgineeriBg*  rwöffentlicbter 
Bri«f|  d«r  «n  intonManlM 

bf llsehM  UrlHI  Iber  dratieh«B  StehlfurHcaS 

fnthält  und,  da  er  von  >  iru  mi  Ausländer  herrührt,  gewiü 
alt  eine  von  Voreingenommenheit  für  die  deutfiche  In- 
dnstrie  vollständig  freie  und  daher  sehr  heaohtensu  ei  tt 
&aadjnbiiQg  ftDgMshea  wordtn  luuin.  Oer  Ginaeader 
■dmibt: 

.Kann  einer  Ihrer  Laiar  trklüren,  wie  es  kommt, 
daß  die  englischen  Firmen  in  der  Erzeugung  von  Stahl- 
formnß  so  sehr  hinter  den  kontinentalen  Werken 
airlekateban  ?  Seit  15  Jahren  beschäftige  ich  miih 
dnoit,  StabUÄrmguß  in  England  zu  kaufen  oder  habe 
«•niflatama  vanaeht  an  kaafea  uid  «rwaar«  inioli  nonh 
fot  dee  sehreeUfehen  Hatoriali,  walebea  vir  anfing- 
'  Ii  hTliit'ltfii.  Tn  unserer  Verzweiflung  wandten  wir 
ODS  daiiiaU  udch  dem  Aaslande  uml  waren  mehr  als 
befriedigt  von  <ien  dort  empfangenen  Stahlfünii^;uü- 
stucken,  welche,  nach  denselben  Modelleu  hergestellt, 
die  wir  an  die  englischen  Firmen  gesandt  hatten,  an 
Qualität  iud]>iehtisk«it  aiidit  zu  wünschen  Qbrig  ließen 
räd  aaeh  an  ainain  oedeoteod  hilligeren  Preise  geliefert 
wurden.  Wir  haben  natürlich  auch  weiterhin  den 
größten  Teil  unsere«  Bedarfs  aus  dem  Ausland  bezogen, 
sind  aber  h;iuli^'  m  l  allen,  wo  eriu;lisclier  Stalilforni- 
goß  vorgeschrielien  war,  gezwungen  gewesen,  uns  an  i 
inländische  Firmen  zu  wenden,  haben  dabei  aber  immer 
wiadar  diaielbe  Erfahrung  mit  Fehlgüssen  gemacht, 
wodanih  dia  Gestebnngakosten  erhöht,  die  Ablieferung 
vmtaart  lad  BiS|^hanraiB«  aacb  Koaventionalstrafen 
▼araalaflt  werden.  Oef^wlrtif^  benacbrichtigt  mich 
eine  wohlbekannte  engiis<he  P'iriiia  ganz  kaltblütig, 
nachdem  sie  vergeblich  versucht  hat,  dichten  .Sfahlguli 
nach  densnllien  Modellen  herzustellen,  welclie  <leutsche 
Firmen  viele  Male  mit  vollständigen^  Erfolg  benatzt 
haben,  daß  zum  Gelingen  des  tiusse.s  erforderlieb  aein 
verde,  die  Dicke  der  Öoßetncke  am  40  <>/•  aa  ateigarn 
nad  diea  an  eiaer  Mt,  wo  die  Maaehine,  fVr  welcbe  , 
das  ÖußstUck  bei^tiromt  ist.  sonst  fertig  ist  und  der  I 
Ablieferung  harrt,  welche  unter  Konventionalstrafe  er- 
folgt. Wahrhaftig:,  '  englischen  Firmen  sollten  kon- 
tinentale A8»i»tt'at>  n  Lri^'clIeD,  um  sich  zeigen  zu  lassen,  | 
wie  ale  ihre  (iieUerr  u  n  leiten  sollen,  wenn  sie  es  nicht  < 
wissen.  Es  wärde  mich  interessieren  zu  wiftsen,  ob 
ir^nd  ein  anderer  Ihrer  Leser  dieselben  Erfahrungen  1 
wie  ich  gemaeht  hat  Tielleiebt  aoUte  ich  noch  biosa*  | 


I  fügen,  daU  die  in  Frage  stehenden  Gußitflelie  Bbliche 
Form  und  Materialstarke  hatten."  — 

Eine  bemerkenswerte  Feier,  die  vor  einigen  Tagen 
I  in  der  Pfarrkirche  zu  llampatead  stattfand,  raft  die 
I  Eriaaeraay  aa  daa 

Tragische  Schicksal  Hpmi-jt  Toris, 
des  bekannten  Erfinders  des  Flamraofenfrischens,  wach. 
Ea  wurde  nämlich  durch  den  Vorsitaenden  des  Lon- 
doaer  Ora&cbaftarata  ia  der  obeogeaaBatoa  Kirchei 
anf  deren  Kirebhof  der  Erfinder  be^bea  liegt,  eine 
bronzene  (ledachtnistafel  enthüllt.  Dieselbe  ist  von 
einem  amer ikanischen  Ingenieur  gestiftet.  dpHsen  Name 
nicht  bekannt  gewnriien  t^t  ini  l  l^  r  s  ,  |j  ,iiircli  .1.  Ph. 
Bedson  vertreten  lieb.  Die  beinerkctiüwertesten  Um- 
stände ans  dem  Leben  des  Erfinders  sind  im  folgenden 
nach  der  „Iron  and  Coal  Trades  Review"  knniUMmmen- 
I  gestellt.*  Henry  Cort  war  im  Jahre  1740  geboren.  Über 
seine  Familie  und  aeiaea  Eatwicklungsgang  iat  nichto 
bekannt  geworden;  man  weiß  nnr,  daß  er  sieb  im 
Julire  17U5  als  Schiffsagent  in  Surrcy  Street,  .Strand 
in  London  niederüeli,  wo  ihn  sein  lienif  l-ald  mit  der 
Kitenindustrie  in  eiii;c  Hi  /iehungeii  I  r  u l'c.  Zu  jener 
Zeit  wurde  allcN  iu  der  englischen  Manne  verwendete 
Eisen  aus  Rußland  und  Schweden  bezogen  und  stellte 
aieh  seitweiae  infolge  dea  daraaf  laateaaen  Zolle»  aebr 
tener.  Dieeer  Umttond  gab  Cort  die  Anregung  an  Ver* 
suchen  mit  inländischem  Material.  Im  Jahre  178.3  nahm 
er  Rein  erstes  auf  liie  Verarbeitung  von  Schweitieisen 
•ir  ii.'lii  hie»  l'atent,  dem  im  .Fahre  1784  ein  zwi'ites, 
welchen  <len  eigentlichen  Pnddelprozeß  betrifft,  folgte. 
Im  Jahre  1787  lieferten  die  Crawshaywerke  bereit* 
500 1  Stabeieeo,  and  25  Jahre  später  stellten  sie  nach 
den  Patentes  Corte  bereits  10  000 1  jährlich  her,  wofür 
sie  aa  Cort  eine  Litenxabgabe  von  10  ab  fSr  die  lonae 
hätten  xahlen  mutaen.  Cort  verwendete  20000  jP,  die 
er  durch  seine  Airentnr  erworbi-n  lnutr,  ;iuf  i!rn  Hau 
von  Eisenwerken  in  Fontlev,  Fartliaui  lu  Hampshire. 
1  »nrniif  assoziierte  er  sich  mit  «lein  Obcrzablmeister  der 
Marine  Adam  Jeliicoe,  mit  dem  er  darch  seine 
Agentor  bekannt  gewurden  war  und  der  aicb  mit 
270Q0i£  aa  dem  Curtschea  Untemebmea  beteiltete. 
AI1&  Bebten  gut  an  gehen,  ala  im  Jabre  1780  Jellieee 
plötzlieh  starb  nnd  sich  herausstellte,  daß  er  Marine- 
gelder  in  der  Hohe  von  39676  £  veruntreut  hatte. 
Sein  Eigentum  wurde  mit  Beschlag  belegt  und  damit 
auch  Corts  l'atent  auf  Grund  der  Verschreibnng  an 
Jellicr.e,  s  w  ii<  anderer  gemeinsamer  Besitz.  Im  ganzen 
gingen  hierbei  260000  £.  verloren.  Um  andere  in 
dieaen  Marinedcaadal  verwickelte  Personen  de«  Mariae- 
amts  n  scbfitaea,  wurden  alle  gefundenen  Papiere  Ter» 
brannt,  ao  daß  Cort  ohne  jegliche  auf  seine  Patente 
bezflgliche  T'rkunden  und  Hcweismitt'd  ziirückblieb 
und  dadurch  zu  Grunde  gerichtet  wurde.  Im  .Jahre 
17(H  wandte  er  sich  in  dieser  .Ani^elegenheit  an  die 
Mariiiebelitirden,  konnte  aber  keine  Abhilfe  seiner  Be- 
schwerde erreichen;  die  1  .i/.enziiihaber  wurden  vielmehr 
von  der  Zahlung  irgendwelcher  Patentabgaben  an  Cort 
befreit,  nnd  man  ermutigte  im  Gegenteil  die  fiiaea- 
werke  dazu,  da»  Cortsche  Verfahren  ohne  jede  BAck- 
siebt  anzuwenden.  Während  Cort,  auf  diese  Weise  der 
Kriiclite  seiner  Erfindunt:  widerrei  htli'  h  beraubt.  Starb, 
dehnte  sich  das  von  ihm  erfundene  \  erfahren  immer 
weiter  aus.  Seinen  Höhepunkt  erreichte  der  Pnddelprozeß 
in  Bnglaad  im  Jahre  IBtM,  in  weichem  dort  4677  Paddel* 
Öfen  in  Betrieb  waren  aad  2800000 1  Puddeleiien  jibr- 
lieh  erzeugt  wurden. 

*  Eine  ausführliche  r>iiriteUang  über  Corte  Leben 
und  Wirken  findet  sirli  in  Beek»  Oeeehiehte doa  Eiaeaa 
ilL  AbUilung,  8.  685  u.  ff. 
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Frankreil  h.  Da«  ('oraite  de»  Fori^en  il)^  Frenet 
bringt  in  BnU«tiD  Nr.  2502  m%  d«r  yom  frAozösischei 
Hinutertam  für  ^ffentHeh«  Arb«iteB  rertffMitlicbtea 

Statistik  d<T  Mineralmdnstrit-  in  Frankreich  und  Alpw 
einen  umiiint^rcichi'n  AiiszUij,  der  zalilreiih«  An^j.iben 
Ibtr  die 

FrAniteische  Kohlen*  nnd  EUealadaitrle 
tm  Jmhre  IM» 

enthilt  Obf^leieb  di«  angefabitttn  Ztblea  sieb  «nf 
einen  über  «in  Jahr  surflitkliflgenden  Z«itrum  bMltb««, 

dürften  sie  doch  we^r««  ihrer  Vollttindtgkdt  vod  W«! 

xie  aus  iiüitliphciu  Materinl  /us.iiiiiiiengettollt  ailtdi  ein 
all]^'eineiuereR  Interesse  lieansitrui  lien. 

NacJi  der  jjeriannten   Stuti-iik   waren   im  Jahre 
1903  370  KohlenlxrijhaQe,  denuiinh   11  weniger  als 
im  Jahre   l!«02,   in  Betrieb.    Hiervon   lieferten  905 
Stetnkoble  oder  Antbraiit  und  66  Braunkohle.  Die 
OMsmtflfrdenwi;  «teilte  sieb  anf  8490BOOOt,  welche 
sich  auf  die  einzelnen  Kohlensorten  wie  fulift  verteilten: 
ISt.-inknlile    ,   .  .    a2  567t)<»*»  t  oder  ",u 
Anthrazit.   .  .  .      lfirH)(K«)t     „      4,7  > 
Brannkohle  .  .  .        6^9  0001    ,      2,0  */o 
Insgesamt    S4  9U6  000t  lOU  r« 

Die  Fördenrog  ist  um  •UH)«MXX)t  (  l6Vc>  K'  K^o 
dM  Vorjahr  gestiegen,  eine  Zunahme,  die  zum  t,ToÜeren 
Teil  auf  den  im  Jahre  1!H)2  erfglgien  (teneraKtreik, 
der  eine  betrichtliche  Venninderang  der  i'ördemng 
verarsachte,  lOrGekcafBbreii  ist  TBaeatea  itellt  die 
fast  an  3ö  Milliotii-ti  Tonnen  heranreicher. ile  F'irdfrunff 
des  .Jahres  WJ'.i  die  gröüle  bisher  i-rr<i(htf  l.ei-ttinjf 
des  franzdsisclien   Kohlenbercti  i  ir.   wnlrli--  'lie 

nächstgri.lite  Förderung  des  .fahres  l'.nXJ  um  IfMxUX«)  t 
oder  4  '  q  ühertritlt. 

Die  Kiafnbr  von  Kohle  und  Koka  hat  14  269  000 1 
betn««n;  dieselbe  «teilt  »leb  auf  14  802  ODO  t,  wenn 
man  Mir  den  eingeführten  Koki  diejenifr^  Kohl«nm«nee 
ein<tetzt,  aus  welcher  derselbe  hergestellt  ist.  Auf  die 
veisrhifl-ncn  Rezugsliader  verteilte  siib  diese  KoblOB* 
menge  wi--  fulirt-  Hirlntif.hl.  n  Koki 

I  I 

En<:i;»n.i  7  :'.ir.  (XK)       22  000 

BelL-i.Mi  i  '•■<{  I  "<i     .'l  iT  (NX) 

Deutschland  ...    110:^0U0  9ti20(X) 
Andere  Linder  .  .        9000  — 

Iiis(:es;i.nt  l"'2  7lMiVWi    1  ,521  CN» 

Die  Piinfuhr  von  fremder  Kohle  stellt  sich  unter 
fierück«ichti>(un^  der  L'nirei  linuni^  von  Koks  IB  Kohle 
anf  42     der  inländischen  Fürdenwg. 

Die  Avsfnbr  von  Kohle  betrug;  935000 1;  «{« 

setzt  sich  zusammen  aus  BOHOOOt  Steinkohle  nnd  An* 
thrazit,  23000 1  Brannknhle  und  Wno(t  t  Koks.  Rechnet 
man  dir  li't/.tt:eii;iniiti-  ii^-e  als  lH:HtK)0  t  Steinkohle,  so 
erhalt  mau  y.'>i<  UOU  t,  »as  trfi;enüiier  dem  Jatire  1!M)2 
einer  Steigerung  von  IKIUKM  oder  Jii,^^  ■  entspricht, 
Krzbe  rgbau.  Im  Jahre  100:4  wamn  üb  Eritheriiliaue 
in  Betrieb,  wovon  !H)  auf  Frankreich  und  Sauf  Ali^ier 
entfallen.  Die  französiBchen  Eisenersgmben  lieferten 
5B76000t  scbmelswQrdigfs  Krz,  worunter  sich  llOOOOt 
gerostetes  Erz  liffatulen;  ins  d'-n  Ta^chanen  wurden, 
einschlieUlich  171  OiK>  t  ü*"^* a"*chenes  und  ItjWOt  ge- 
röstetes F,rz,  liliMlOO  t  ijefi.riliTt.  Die  (lesanitti-niiTun,- 
beiief  sich  aufü22UUU0t;  sie  üliertrid't  diejenige  des 
Vorjahres  um  l£16U00t  oder  24,3  ",'0.  D-r  (O  samt- 
wert  der  Furdemn^  stellt  sich  auf  22btM>U00  Fr. 
Nach  der  raineraloffischea  Beschaffenheit  verteilte  sich 
die  Eryf'irdernng  wie  folgt:    pir-i-runt-         *;•  Her 

UMUllfördaniOf 

OolithischcB  Brauoeiaenerx  .  6&54000  893 

Branner  HHmattt   3S1 000  8,7 

Andere  Hydroxv.le  ....  IOC.  000  1,7 

Koteisenerz  und  Ei»eiigUnz  21!tO(X)  .S,.') 

Karbonate   hoimh)  i,8 

622U00Ü        100,00  i 


Wie  aus  dieser  ZusamBaBttoilvag  ersichtlich  ist, 
bildet  das  oolithiscbe  Bra«B«iB«tt«n  den  bei  weiten 
grSOten  Teil  der  ErafSrdanng.  Dasselbe  wird  hanpt- 

Rärhlieh  in  dem  Dejpartement  Meurthe-et- Hoselle 

wunnen.  wo  44  tirnben  and  16  Tagebaue  in  Betneb 
stehen.  Die  Anzahl  der  im  Eisen>teinbert't>ati  be- 
si'hiifligten  Arbeiter  ist  im  Bt-rirlitspihr  von  s7iki  auf 
!HNX>  gestiev'en.  Der  Schiciitlohn  der  unter  Tji>." 
^^•hattilften  Arbeiter,  deren  Zalil  6600  betrug,  war 
durchschnittlich  4  Fr.  92  Cant-,  während  die  über  Tage 
beschaflixtan  Arbeiter,  von  denen  8800  vorbände« 
waren,  8  Pr.  79  Gent,  erhielten. 

Der  Erzbergbau  in  .\lt,'irr  erstr»-ckt«-  s'h 
hauptsächlich  auf  die  Ueuinnon^  von  Magneteisenstein 
und  manganhaltigem  Koteivenstein  aaf  den  der  Gesell- 
schaft Mokta  el  Uadid  gehdrigea  Lagerstätten  in  den 
Departomeats  Constantina  nnd  Oran.  Di«  Gesamt- 
neage  der  von  dieser  Geaellaabaft  gewonnenen  Erze 
belief  sieh  anf  4asnOO  t  Die  OesamtfSrdeniog 
.Mi^iers  ht  trui;  ."»SMOiX'i  t,  entsurechend  einer  Zunahme 
von  t>4  i^KH)  t  gegenuh-r  'ieni  .Jahre  1902.  Die  Hin- 
fuhr von  Eisener/'  r.  rin.h  Frankreich  belit-f  gjch 
in  Berichtsjahr  auf  1  üöü  OUO  t,  welche  sich  auf  die 
veraehiedeaan  Baangsltader  wia  folgt  verlailaB : 


Algier   4H<XX> 

Deutschland  nnd  Luxemburg  1271ih>) 
Spanien  ........ 

Belgien  

Schweden  

Griechenland  

Andere  Linder  


4  M 

laoüü 

27O0O 
24000 
16000 


•JX< 

>','.>.  i 

2H,7 
0,7 

1,8 

0.0 


Inaganaal  1  888000  100^00 

Die  Ausfuhr  von  Eisen  er  /  hat  sirli  im  .liihr 
l;«i.H  stark  vermehrt;  sie  ist  von  423  ÜOÜ  t  auf  714  OOOt 
gestiegen;  hiervon  entfielen  anf  Belgien  364  000  t, 
England  146000  t,  Dentschland  120000  t,  di«  Nieder- 
lande 84000  t,  verschieden«  Linder  1000  t  Von  Algier 
wurden  ansgefahrt  nach  England  254  000  t.  Nieder- 
landen 197000  t.  Frankreich  44  000  t,  Belgien  25  WX»  t, 
Deutschland  lüiKHit.  Vereinigten  Staaten  4000  t.  Dt 
E  r  z  V  e  r  1>  r  a  u  r  Ii  der  Hochöfen  stellt  sich  nach  if-r 
Berel  h  IUI  II  ir  '!cs  CiMnitö  de«  Forges  unter  Vernach- 
lussii^'nn«,'  etwaiger  Schwaükungen  in  den  Vorräten  aaf 
7  i  .'.HioOt.  Hiervon  machen  die  einheimischen  Ene 
6506  000  t  oder  76  7«  aas,  wihrend  1  786000  t  (davon 
480U0  ans  Algier  nnd  1 780000  ans  anderen  Lindem) 
eingf'f'ihrt  wurden.  Die  fremden  Krze  betragen  dem- 
nach ein  Viertel  des  Qesamtverbraucbs ;  letzterer  ist 
nnn  1 196000  t  gaati«g«a. 

Di«  Roheisenerzeugung  des  Jalurea  1908  tat  aUS 

nachstehender  Tabelle  zu  ersehen.* 


KohrUvo 


|a)Frt»e)i«rrl-, 

l    r«halMD    I  (HaScMl-  t  ?  S  f 


ZaMmauMi 


hergestellt  mit  ' 

Koks    ....    ai'>2(i24(X)  \ 
h)    20000  / 
mit  Holzkohle  SOOOj 
mit    gemischt.  i 
Brennstoff  .  .       —  i 


I 

444100195600  8828900 


8B0O    100  8000 


10200  — 


10900 


2287400!  457600;  96600  2840600 


•  Die  Zahlen  dieser  und  <ii  r  nachfolgenden  Ta» 
liell.-f  sfiiiiuiiTi  mit  den  in  .Stahl  nnd  Eisen"  1904 
s.  42. i  vei  iittentlichten  Zahlen  nur  aanihemd  iiberein. 
Angcns  hc  nlicb  lut  «iM  Baahtii|^i«lM  Beriebtigong 
stattgefunden. 
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Referate  und  kleiner*  Mitteilungtn. 


8uhl  und  Riaen.  4S7 


Die  UflMait(oheisanerzen<^ng  mit  rud  2841 000  t 
weilt  gegenüber  dem  Vorjahr  eine  Zunahme  ron 

436 000t  o.ler  18,1»/»  nC  In  Prozenten  ansgedrückt 
enKiflen  auf  ili«  vencbirili  nen  Roliei»pns<jrten : 
FrischereirMheist  n  ■ '»  ,  ,  (i  >>liereirohei>ien  Iß,!  "/»i 
GuÜw&ren  emtpr  S«  Inm  izunf,'  S,4  *'o.  Di'n  trrößten 
Anteil  an  der  fran7,iisi>iht'n  Ki-ilipisL'nf r/fui;iin>,'  hat 
dM  Deptrtemeat  Meurtbe-et-Moielle,  welches  1 887  000 1 
eatepreehend  swei  Drittd  der  Qeiamtprodaktion  lieferte. 
Alsaann  folgen  die  Departementi  le  Nord  mit 
2S5000t,  Saone-et-Loire  mit  88000  t,  'le  Pas-de  Calais 
mit  85000t,  les  Lande»  mit  75000  t,  la  Tlantf  Marne 
mit  5:1  OHO  t  und  !e  «i<ird  mit  5I0(X>t.  Die  Anzahl 
der  1111  l'.(-trii'h  brtindlii  hell  Ilorhofenwerke  stellte 
»icii  .luf  5ö  and  diejenige  der  unter  Feaer  stehen- 
den Hochöfen  auf  114.  Vun  letzteren  gingen  ItU 
mit  Kok«,  8  mit  Holiluthl«  and  2  mit  gemieohtem 
Mtterinl.  Die  Darchschnitteleiitnng  eine«  Aokthoeli- 
ofens  stellto  sich  im  Itfjinrtf'nicnt  Mearthe  -  et  -  Mo- 
seile  auf  25  80Ü  t,  i'aa  de-l  alais  auf  27  200 1,  le  Nord 
anf  25  100  t  and  flir  di*  Q«samtli«it  der  Ho^iBit 
Mf  26 100  t. 

Deir  mUtkra  Enverbrueh  naf  die  Ton«  Rob- 
eisen  betmg  9688  kg,  das  Aasbringen  stellte  sieh, 
aaf  die  Oestmtmenge  der  verschmolzenen  Ene  be- 
rechnet, anf  40  >  L'i  L'en  H9  ,  im  lahrc  1902.  In 
Wirklichkeit  ist  «liesen  Verhiiltiiis  etwiis  niedri- 
i.'*'r,  da  außer  den  P'.r/en  21!tf)»Ht  t  eisenreiche 
Schlacken,  Kiesabbrinde  and  andere  Abfälle  ver- 
sehoMlaen  worden. 

Die  Sek  weiße  i  senerzpugung  einschlielMich 
der  Bleche  htt  ntnd  öl«)  000 1  betragen.  Die  Einsel- 
hfitmi  erfebea  aieh  «in  folgender  ZonmmeDitellng : 


Die  Erseogong  des  Jahres  1908  an  verarbeitetem 
Stahl  ergibt  steh  aae  folgender  Zasammenatelhmg: 


BUehc 

t 

t 

* 

aoa  Altmaterial  .  . 

888800 
4  800 

210800 

88400 
900 
8800 

864600 
5700 
819600 

Insgesamt 

847800 

42100 

588  000 

i  I 


Die  QsMunt-SehweiBeisenerzeagong  iat  gegen  daa 
▼oijahr  nm  60000  t  snrüekgegan^'en,  wovon  'föOOOt 

«af  Handelseisen  und  8000  t  anf  Bleche  entfallen. 
Die  Herstellnng  »chweilieiserner  Schienen  hat  fast 
ganz  aufgehört,  es  wurden  führe  l'.Hi:}  mir  (ij  t 
erzfugt,  »elclie  in  der  HandelseifHnpmifnktion  ein- 
geschlossen sind.  Schweifieisen  wird  mf  l;52  Werken 
m  371  Faddelöfen  and  89  Frischherden  dargestellt. 
Ferner  sind  668  SchweiBSfen  in  Betrieb. 

Stahlerzeugung.  9S  Iliindertteile  des  in 
hrankriich  verarheileten  Stahl»  werden  durch  Walzen 
oder  Si'htnieden  der  aus  Konvertern  oder  Martinöfen 
gegossenen  Stahlhlöcke  gewonnen.  Die  (Sesamt- 
arscugung  an  Blöcken  stellte  sieh  auf  1839628  t,  wo- 
▼oa  1 161 954  t  im  Konverter  and  677674  t  im  Martin- 
ofen bergeitellt  find. 

(»egenüber  dem  Vorjahr  hüt  sich  die  F.rzeugung 
von  Bessemerstahlblöcken  um  rund  20;)  0C)0t.  diejenige 
von  HartinetahlblöckeD  um  (iHtXXu  vt-rmclirt.  Zu 
diesen  ProduktioneD  haben  60  i^tahlwerke  beigetragen, 
welche  sttiammeB  66  Konverter  nnd  84  Martmflfen  in 
Betrieb  hatten.  Die  Mehrzahl  der  llütton  verarbeitet 
die  erzeugten  Stahlhlöcke  a«lh.st,  dagegen  hetreihen 
die  Stahlwerke  des  Departements  Metirthe  et  .Mum  IIb 
einen  ausgedehnten  Handel  mit  Stalilhlucked  oder 
Ilalbfahrikaten.  Die  aus  diesem  Departement  verüan<lte 
Menge  der  genannten  Erzeugnisse  betrag  84HlXX>t 
gngon  eise  Uesamtproduktion  von  826000 1.  Letztere 
wude  wweehliefllicn  naoh  dem  Xhomaaverfahren  her- 
gerteUt 


1  Siehl 

1 

.  . ,        8sae«U-    „,  ^ 

1             t      :  t 

Zq»inmcn 
1 

Besseoierstabl.  '2IO  700  ;454  200  102  800 
,  Marttnitabl  .  .  i  18400  |809 100  187  500 

767  700 
515000 

Zusammen  880 100 :768  800  890  800  j  1 888  700 

tili 

Puddelstahl  .  . 
Zementstahl .  . 
Tiegelstahl  .  . 

Aus  Altmat.  ■ 

—  4  2IH»  600 

—  1  AM  — 
_        12  900  100 

—  2  400      1  fVOO 

4  8<:)0 
1  *)0 
in  (XX) 
3  900 

Znaammen  1  — 
Inegesamt  '289 100 


20  800  2  200  2S  000I 
784100  298600;  1806  700 1 


Die  «samte  Produktion  der  Stahlwerke  übertrifft 
die  des  Vorjahraa  nm  80  000  t  (5*/«).   Dieaa  Steige- 

runi'  i^t  giinzlich  dem  Martinverfahren  nignte  ge- 
kiMiitnen,  da  sich  die  Produktion  an  Martinstahl  om 
65000  t  vermehrt  hat,  «  ulin  t  !  diejenige  von  Bessemer- 
stahl  im  (iegenleil  um  .iOi>Ot  gefallen  ist.  Die 
Schienenerzeugung,  welche  17  "\.  des  gewonnenen 
Flnfistabls  aasmacht,  ist  gegen  das  \<>rjahr  um 
66000  4  saräekgegsngen.  Der  Gesamtwert  des  in 
Frankreich  im  Jahre  1908  hergestellten  StaUa  hat 
290  Millionen  Fr.  betragen. 

Im  ganzen  waren  109  Stahlwerke  in  Tätigkeit, 
wobei  44  Werke  eingerechnet  sind,  die  sich  mit  der 
Verarbeitung  von  Blöcken  oder  Ualbfabrikuti  n  /u 
Handelseisen  beschäftigen.  Außer  den  oben  erwähnten 
66  Konvertern  und  84  Martinöfen  waren  noch  26  Stahl - 
puddeldfen,  41  Zementieröfenf  51  Tiegelöfen  (mit  500 
Tiegeln)  nad  488  WlrmVfen  ia  Betrieb. 

Die  wichtigsten  stahl  erzeugenden  Departement* 
sind  Meurthe -et -Moselle  (347000  t),  le  Nord 
(.'T^t  1^0  t).  Su.'.ne  et- Loire  (IIIWX)  t),  la  Loire 
f7")iMii  t),  Loire-Inferienre  (61000  t),  le»  Ardennes 
ir)l'i  M-|,  le  Pas  de  Calais  1 19000t),  la  Haute-Marne 
(46000t),  le  Gard  (43000t).  Im  ganzen  sind  233 
Eisenhfittenwerke  in  Betrieb,  auf  welchen  2484  Dsmpf- 
maachinen  mit  einer  Oeeamtleistong  von  268000  P.S. 
nnd  854  Wasserrftder  oder  Tnrbinen  mit  einer 
Leistiins;  vou  11700  P.S.  vorhanden  ?ind.  Die 
•SchwciUeisen-  and  Stahlwerke  enthalten  Ö19  W^alzen- 
straOea,  468  Dampfblnmar  aad  808  andere  Himmer. 


DI«  englische  Elsenindustrie  Im  Jahre  1SN)4.* 

Die  tiesamtmenge  des  im  Jahre  UKM  nach  Groß- 
britannien eiDgeful.r'i  11  KisenerziH  belief  sieh  auf 
6  198  16.5  t  gegen  ti415  lb9  t  im  Vorjahr.  Von  diesen  ' 
Mengen  waren  4  722  TiW  t  im  Jahre  1904  und  502 1 207  t 
im  Jahre  1901-}  aus  Spanien  bezogen.  Die  Ausfuhr 
von  schwedischen  Maj^neteisenerzen  ans  Nord-  nnd 
Mittolachwedea  betmg  im  Jahre  1904: 


WoVOD  BMb 


Von  Laleft   1 104418 

„    Narvik   1  207  516 

„    Üxelösuod   681030 

«  aad.  achwed.  HUen^^  79448 

8072401 


760874 

773  074 
672  510 
68691 

3860  649~ 


Nach  anderen  Ländern  außer  Schweden  worden 
demnaeh  nar  802  äöl  t  ausgeführt,  in  welcher  Menge 
die  Aufohr  aaeh  OroBhritannien  ajngeaehlomea  iit. 

*  giron  and  Goal  Trade  Review"  vom  17.  Märt  1905. 
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4d8  »tehl  ond  Eisen. 


iUftraU  und  kUitur«  MiUnlumgtu. 


ab.  Jahrg.  Mr.  1 


DieRobetMueneDguig  betrog  ia  drnletitoiiSJtliiM: 


I 


t 


1*03 
t 


I  ScboUltod   Ü81679B  1808682 

Darbtm   9fi29('H  WlH'm 

iCIeveJand   194ö<)4«  2(>!»H7<i4 

West  Cunibcrltad .  ,  .  .  H1H«87  HOüUi; 

Lancaüliire   GH<t;J57  tiHhMluT 

ISiidwales   7ti«l'2H  1[\H>:>U 

I  LiBColn»hire   j  ai46ilb|  32iM68, 

I  Derbj^hir«  

iNottfi  und  Lciceatertbire  . 
Siid-StatfonUliire  ...» 
NordStaffordshire  ... 
.Süd-  iitid  West^Torktbin 
Shropihire 


20Hri:i9 
4i»»jhg;j 

2H1GH4 
47551 

 72877 

ZuMDioeD  .8668()T689G2188 

  I  ^  

Ton  dar  Ooooaitemogoiig  oatflolen  «of : 


>  950018!  a44M7l 

«248}«>  3144»«^. 

307505 
37tC>  1 1 
232t;«i»i 
262!<>iG 
41524 


Nordwoloo   62927 


I 

lB8117fi 

227(H>.a 

r)r,oiii>2 

f>H12'»2 
7021  »i»".! 
886097 . 
92751B 

2r>71B3 
315811 
370167 
240974 
2G7628 

I  jvm\ 

86996611 


1902 
I 


1»<>3 
t 


1M4 
t 


Paddel-  n.  Giebereirubei». 

Häiiiatit  

Bestemerroheisea  .... 
Spi^oloiMO  BDd  dergl.  . 

Züsammen 


37Bt;93l  :i!»:}78:u»  3r»(i:>i47 

3742n7s  :ls-J*i:,.s'.i  :iUGOKli 
9tk>U7ö  1007475  121 1194 
1879941  186280;  168881 

8653R76  8962183  8689661 


Die  folgende  ZnooBnoMtoUniig  gibt  die  Anubl 
der  in  des  TonebiodMMa  Bavierea  Qroßbritaaiiieiie  io 
nd  «nfler  Betrieb  befindliebeB  floebdfen: 


'  te 

AuBrr 

In»- 

'  Betrieb 

Rclrl«b 

fe»4iBt 

Schottland  

a5' , 

14'  , 

100 

25 

\.'> 

38 

Clcveland  

51 

24 

75 

West  (  umlierljuid  .  .  . 

1-'  4 

IH^  4 

37 

Lancashire 

12 

24 

86 

SädwaleH  

19 

25 

44 

Linoolnebire  

18 

6 

18 

NortbunptoBBbire  .  .  . 

18 

8 

20 

Derlivshire  

22 

11 

33 

Nütts  und  LeictistcrsLire 

IG 

4 

20 

Süd-Staflordshire    .  .  , 

18 

17 

35 

Nord-Staffordslnre  .  ,  . 

14 

15 

29 

Süd-  u.  Wvst-Vorkaliire 

18 

9 

22 

Sbropehire,  Nurdwalpn  . 

6 

5 

11 

Za»atiinit>n 

324»,  4 

193'  , 

Ms 

Die  dnrchsclinittiiche  jährlii  lie  Leistnnjj  eines  ensf- 
lisrhfii  Floohofens  stollti-  sich  UK34  auf  2H7*iHt.  Die 
grolitf  DuiclisrliDittserzeuguiiB'  hat  das  Clevelandrevier 
mit  44511  t  naclizuwiMKen,  alsdaan  folgt  Lanoashire  mit 
44274  t.  Die  Darchuhiiitt«lAi8tang  in  Si-hottland,  welche 
in  letcter  Zeit  geetiegeB  ist,  betrug  15  921  t.  Die  Erzeu- 
gBBg  von  BesiemeretahlbUoken  belief  »ieb  uf: 


7 

loes 

1904 

_ 

» 

» 

Siidwales  

861466 

407809 

488880 

Clevelaad  .... 

877764 

867  311 

320  310 

Sbeffleld  und  Leeds 

828634 

828  735 

298  871 

West  f'rirnl.crland  . 

436480 

488894 

4S0918 

Lani'axliire  and 

Cheslüre  .... 

198861 

180813 

164982 

Schottland, 

Staffords  h  i  re  u  8  w . 

162  847 

174717 

186189 

ZBaainmea 

1864991 

1940578 

1810C88 

davon  eatSetea  aaf  daa 


iiot 

ISO»   ;        ISO.  1 

Saure  Ver- 
fahreu  .  .  . 

Basische 
Verbbren. 

1176096 
679296 

68 

»7 

1887986 
6088« 

68  1147898  68 
SB  668748:37 

I. 


Znattomen  1864991:  —  1960678  ~  j  1816008,  — 


Die  Anzahl  der  in  Großbritannien  iaa  Jahre  1904 
ia  and  aaßer  Betrieb  beiodliobea  KenTCfter  ergibt 
■ich  ans  folgeader  ZniaaiBieBetdlBag: 


B«attfc 

ir» 

8 

18 

Shelti.'M  ....... 

12 

4 

16 

8 

6 

14 

7 

8 

8*/t 

4 

10 

0  1 

10 

1 

BOV, 

19«,  ! 

70 

geaanti 

Tertera  waren  81  mit  baaisober  and  der  Reit  mit  aaarer 

Zastellunr  versehen. 

Die  Erzeugung  an  Martinbtahlbloclteo  stellte  sieb 
ia  den  ietitan  Jabren  wie  folgt: 


ISO! 

I 


ISO« 

I 


Nordostküste  .  .  . 
Schottlaad  .  .  .  . 

Wale«  

Sheffield  and  Leed« 
Lanciisliire 

uikI  ( 'liiiilicrland  . 
•StaSonlsliire,  Cbo> 

shire  usw.   .  . 


844185 
1029891 

697  484 

162  647 


909145 
919388 

727  191 

228  147 


988681, 
11084771 
657081 

243  02S 


174  638      IC.5  05.5      148  520 


224  275      2J4  :i<>4  210.53» 
Zasammen  3  132  620  .  3  174  Uti8  3  297  272 


I 


davon  eotfielea  aaf  das 


im 

ISOS     '  , 

e 

1*04      1  1 

t 

1 

1  1 

.Sanre  Ver- 

{ 

i  ' 

2684615  80 , 

fahren  .  .  . 

2719822 

87 

8666066  84 

Basische 

1  VerfüireB 

418888 

18 

6189881 16 

enesvjao 

Zaaamnien 

3132620 

3174068i  - 

t 

8897872:  — 

.\u«  der  nachstehenden  Tabelle  ist  die  Verteilung 
der  MartiaöfoB  aaf  die  verscbiedeaoB  Bovioro  enicbtlicb. 


Schottland   90=« 

Nordostküste   86'/t» 


Niird-  und  Südwales  .  . 
.SheffieM  und  Leeds  .  . 
Lancashire  u.  Cuinherland 
StalTordsbii«  asw.  .  .  . 


62 
54 
24>4 
27"f 

345'»  a 


46<  f 

S7'/u 
39 
22 
12'm 
8V. 

164*'  »0 


137 
123 
101 
76 
87 
96 

510 


In  Jabre  1904  betrug  die  durchschnittliche  £r- 
aeagaag  aa  BMekea  aaf  den  Ofen  ia  Sebottland  18078 1 
BDd  im  aördlifbea  S«glaBd  10901  t 


Digitized  by  Google 


1.  April  ISOfc. 


ätfkrmU  und  ktSiun  kUt^lnmgm. 


Koheiü«nercea|funer  der  VeroiDitrten  SUiateri. 

Die  RoheiuenerieuETnni»  der  V'ereiniirten  Staaten 
•tollte  sich  im  Mormt  FiUruar  uiif  l  tJi'i  l">l  t,  \a  «Iso 
hinter  derjenigen  des  Alonats  Januar  von  IHiUyyJt 
um  t  zarät-kgeblieben.     Diese  ProdaktioDS- 

«biuhin«  ist  JuwptsicbUch  der  Kürze  des  MoiMti  su- 
tDwhmben,  toll  alwr  tnin  gvringen  Teil  aiieti  darefa 
Störnngen  infolge  der  Witterungsverhaltniise  veranlaUt 
sein.     Die  Moostsleistnng   entspricht  einer  Jahre» 
•neugung  voa  rud  19  600000 1 

Die  EneoguDff  der  Aothrasit-  «ad  EoktSfea  in 
den  letiUn  vier  Monaten  war: 

IfofMlbwlIM  DMMtarlM«     JMMWtMft  MnarlMB 
litt 

1604292      IMOm      1804998      1  822484 

Auch  die  Wochenleiütang  der  HochÖfsB  hat  liah 

etwas  venniodert,  dieselbe  betrug  am: 

t.  Dm.  t«Oi      I.  Jam.  MOS     1.  fflakr.  IM»      1.  Mini  ItM 
t  I  *  * 

882880       868086        410761  400888 

Dagegen  haben  dif  Vorräte  auf  den  reinen  Hoch- 
ofenwerken  noch  wt  itrrlini  abgenonimeu ;  es  lagerten 
diMlbit  an: 

t.  Dt'i.         I.Jan.  lt^i:>  1.  Vt\it.         \  Märi  l«0& 
t  t  I  t 

Ottaa  ...  79490  86826  86416  81276 
Zantral-BBa  214000  112908  168988  198096 
Nordw«eten    103  141    143  703    133  590    137  047 

45(i645    343  027    37b  267    356  358 

Van  der  Gcuamtroheitenerseagong  entfielas  aaf 
di«  ipoliaii  SUhlgesellschsften  1044  384  t  gegen 
1 147 107 1  Im  Vonnonat,  es  ist  demnach  eine  Abnahme 
ven  102  788 1  eingetreton.    (.im  a«^  t«b  a.  mn  tso».) 


ISOl 

INS    j  IHM 

Neo-Eogland  . 

New  York  und 

Neu- Jersey  .  . 
PennsylTanien  . 

Ohio   

JUinois  

Andere  Staaten . 

178610 

84313 

3652279 
187902 
404898 

227 S0>^ 

182802 

94247 
4445370 
2H3316 
442428 

3:3<>")7() 

171916  199096 

IW272  l«>8Pvl'2 
45134:-W4.S7r>Hi.; 
375157  4;>HUM.( 
429G84!  363946 

3:tl727    »ort  »71) 

j  4730810 

6778733.  5931104  60U2189 

1  1 

Der  im  Jahre  1004  erzeugte  Martinstahl  wurde 
aaf  116  Werken  licrgefiteilt,  die  sii-h  auf  16  Staaten 
verteilen.  Die  Troduktiun  von  Martinhlocken  betrug 
1904  5G95017  t.  Von  derGesaiiiter/.eHguiig  an  Martin- 
»tahl  entfielen  auf  den  basischen  Prozeß  5188  069  t 
und  auf  den  sauren  Prozeß  814  120  t.  Die  Menge 
des  nach  dem  sauren  Verfahren  erzeugten  Martinstams 
bat  aieb  um  286398  t  oder  über  26,8  7»  vermindert, 
wihrend  die  Erzeugung  von  basischem  Martuutahl 
um  377  397  t  oder  ühfr  7,8 '/o  gfstit  irm  ist.  Die 
Gesamterzetigong  von  Martinstahlforiiii;nb.  welehe  in 
den  olligen  Zirt'erii  cijucM  hli  s->'m  ist.  lutruLT  nn  Jatiro 
1904  3Ö7  171  t,  wovon  lUOöul  t  auf  basischem  und 
906070  t  Mf  aairem  Fntter  hergeatellt  worden. 


von  Martlnxtahl  in  den  YerebüflMl 
Staaten  Im  Jahre  1904. 

Die  Hartinitahlersengung  des  Jahne  1904  irar 

größer  als  diejenige  dr»  Jalirex  1!)03  oder  irgend  einpB 
andern  vorhergehenden  Jahre*.  Die  üesamtproduktiou 
von  MartinstalJM  I  ki-n  iiml  -FoniiL'nÜ  betrug  nach 
den  Krraittluni^en  der  American  Iron  and  Steel  Asso* 
ciation  6  002189  t  gegen  6931194  t  im  Jahre  1908. 
Die  Erseogangen  der  letsten  vier  Jahre  waren:  , 


Kontrolle  fUr  Siemens  -  Martinofon*  und  Uhuliche 
Feueranifen. 

Bekanntlich  wird  den  Siement-MMrtinoieB  das 
Gas  nnter  etaem  beetimnten,  vom  ünterwindi^bllse 

des  tienerators  or/ciiL'tfn  Drui  ke  zugeführt,  wuiirrrn! 
die  V'erbrennunt^^sliit't  si.wie  die  Abgane  durcli  Aiv 
saugende  Katniim  irkun^,'  unter  einem  gewissen,  den 
örtlichen  Uetriebsvcrhaitnissen  und  dem  angewandten 
(Tosdrur.k  anzupasHenden  Vakuum  abgesogen  wer'itn. 
Es  liegt  deshalb  klar  aaf  der  Uand,  dali  ee  sowohl 
fftr  den  Effekt  einer  derartigen  Fenerong,  wie  Ar 
einen  günstigen  Kohlenverbrauch  von  Vorteil  ist,  nicht 
mehr  Gas  dem  Ofen  zuzuführen,  als  erforderlich  ist,  d.  h. 
die  durrli  dt  u  Wiirmespeicher  zu  bringende  ihhI  zur 
Verbrennung  beütiiiiuite  Gasmenge  bezw.  den  dieser 
entsprechenDen  Oasdruck  direkt  vor  der  Verbrennung 
jeweilig  su  regeln  and  dauernd  zu  kontrollieren  unter 
gleichseitiger  Berücksichti^'ung  des  durch  den  Kamin» 
Mhieber  aii  regelnden  Unterdmeket  in  den  beiden  ab- 
siehenden  Kammern  bei  eatapreehender  Einitellnng 
des  Luft'iiilativentils.  In  welchem  Verhältnis  der 
Uber-  be/.w.  I  nterdruck  auf  der  einziehenden  Ofenseite, 
sowie  der  Liitonlruck  1m/\\.  Zug  in  den  entgegen- 
gesetzteu  abziehenden  Kauiniern  zur  Atmospliare  stehen 
muß,  wir<l  Jeiler  Schmelzer  an  seinem  Ofen  »ald  heraus- 
finden. Man  muß  also  zur  Erlangung  rationeller  Brenn* 
stoflhoSttBtzuDg  und  gleichmäßigen  Ofenganges  in  erster 
Linie  nicht  allein  den  rnterwinddruck  am  Generatori 
sondern  «m  li  an  den  einzelnen  Öfen  direkt  unter  dem 
Gasreversit  rventil  oder  in  der  (taskamnier  selbst  ilen 
Gasdruck  und  auf  der  andern  Ofenseite  an  gleicher 
Stelle  den  Zug  dauernd  beobachten,  messen  und  regi- 
strieren. Von  groller  Wichtigkeit  zur  Unterhaltung 
gleichffliUiiger  Hitze  auf  beiden  Ofenseiten  bei  mogliehst 
geringem  Oasverbrauch,  snr  Venneidongaebidl icher  lie- 
triebsstörnngen,  die  in  vielen  FSUen  au  die  wenig  kon- 
trollierbare Tätigkeit  des  Schmelzers  und  Nachlüssigkeit 
der  Redieiiun^'smannschaft  zurückzuführen  sind,  ist  in 
zweiter  Linie  eine  reciitzeitige,  regelniiiliii;e,  dem  (iange 
des  Ofens  anzupassen  Ic  Umstenerong  der  Ventile. 

Gerade  das  unpünktliche  Reversieren  oder  zeit- 
weise Unterlassen  desselben,  wie  ee,  nebenbei  be- 
merkt, als  BegleitersebeiBanf  anderer  Uniegelmlfiig- 
keiten  nicht  «elten  ist,  führt  vielfach  zu  ungleicher 
Alinutzuni;  und  unuleieber  Erwärmung  der  beiden  Ofen- 
seiten. Kininal  werden  die  einziehenden  Kammern 
zu  weit  abgekühlt,  was  bekanntlich  auf  die  Verbren- 
nung und  Schmelzfähi^keit  tuginstig  einwirkt,  indem 
die  Herdtemperatnr  swkt,  snm  andern  Mal  werden 
die  absieheaden  KOpfe,  ZVge  and  Kammern  zu  sehr 
überhitzt,  was  Betriebsstörnngen  snr  Folire  haben  kann, 
das  Ofenmsnerwerk  in  »ehr  schädlicher  Weise  angreift, 
Züge  und  Karninern  zer^t••rt  und  so  die  Hetrieb-f.ibig- 
keitsdaner  de.i  Ofens  auf  Kosten  eines  nutzlos  erlioliten 
Kohlenverbrauuhs  herabsetzt.  Hei  einer  guten  Hin- 
richtung darf  man  keine  hellroten  Facbskanüle  mit 
leuchtender  Flamme  finden,  keine  glilhenden  Teatile 
und  Kamiaaehieber  sehen. 

Dnter  BerBelniehtigung  dieser  allseits  bekannten 
Tatsachen  und  Erscheinungen,  sowie  auf  Grund  der 
vom  Verfasser  im  Jahre  lfM.)l  vorgenommenen  Messun- 
gen an  mehreren  Stellen  der  einzelnen  Wärmespeicher 
und  Kaniile  bei  verschiedenen  Stellungen  der  Um- 
Steuerventile,  Schieber  ww  i  l  s,-breilier  dieses, 
daß  mit  Hilfe  eines  geeigneten  MeUapparatee  durch 
fortw&hrende  Beobachtnng  beaw.  Registriemng  der 
Ürucknnterschiede  und  Strömnngsvorgiinge  in  den 
Kammern  ein  geeignetes  Mittel,  die  erwähnte  Kontrolle 
nnd  Überwachung  durchzufuluen,  j:e^'eben  sei. 

Ein  bisher  für  Kesselfeuerungen  angewandter  re- 
gistrierender Zngmesser*  wurde  an  die  Oaakammer 

•  Ph6nix-Zugmesi>er  von  Paul  l't  ;  \  i  <i  n..  b.  IL. 
Düsseldorf.  (Bereits  spexiell  für  Siemen«  Martinöfen 
aingeriohtet.) 
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einea  Martinofen!  aagesehloBMO ,  nachdem  durch  ent- 
■preehende  V«rrtag«ning  dar  Qlyierinrüllang  der  Noll- 
pnakt  nm  10  mm  hSher  gelegt  nnd  tomit  ein  Zag- 
and  n^Ieich  Druckmesser  ^schaffen  war.     Es  ist 

darebaus  nicht  notwendig,  direkt  beide  Qaskammern 
mit  je  einem  Kontrollai'jmrat  zu  verbinden.  Als  Ver- 
hindiintT'-l'  i'iini.'  difiite  ein  ' iiismlir  V"ii  etwii'JO  in  I.iinsre 
bei  '  lii-litt'ui  l>urchnifs<<'r.  l)ip  KtittVrnun^'  ilts 
Messer«  vom  <  >fen  kann  helielug  eewahlt  »erden.  Die 
Aafüteliung  des  Apparates  kann  deshalb  am  h  auf  dem 
Arbeitasimmer  des  Betriebsbeamten  stattfinden.  Um 
ein  j^iehzanetxen  der  am  Faß«  der  Oaskammertür  eln- 
tr- ti  li  im  H 'lirmündnngta  vermciilen.  wurde  das  letzte 
etwii  ' «  lu  iaiiire  Stüek  in  einer  liclitcn  Weite  von  2  Zoll 
aii*ti;i'f«hrf.  suwjr  mit  einim  T  S-n  k  un  i  Halin  zum 
DurclistoLien  eines  Drahtes  ver>elien.  Die  nun  durch 
die  Kinwirkunif  des  in  der  Kammer  herrschenden 
Über-  bezw.  Unterdmckes  entstehenden  Diagramme 
erkllren  sieh  sehr  leicht  bei  einer  aiberen  Betrachtang. 

Angenommen,  die  mit  dem  re;n*trierenden  DmcE- 
messer  verbandene  Unke  Gaskammer  führe  Gas  snm 


horizontale,  jede  Drackiademng  markierende  Linie. 
Steuert  der  äohmeUer  am,  io  stef^  der  Schreibstift 

nnd  weiter  iber  die  atoM- 


sofort  senkrecht  nach  oben 
sphärische  Linie  hinans  bis  aar  Höbe  daa 
unter  dem  dieselbe  Kammer  nun  infolge  Terbindvag 

mit  dem  Kamin  h  liefm'iet  Wird  diese  Kammer 
nach  einer  Weile,  walirenJ  web'her  der  Stift  rinnhi 
Imri/untal  weiterireM'hriebrn  liat,  mit  der  <iaszuleituni( 
alieritials  verbunden,  so  fällt  der  Schreibstift  sofort 
wieder  nach  unten  bis  in  die  Nike  oder  über  da> 
Strich  der  0-Linia  hiaaaa  in  aain«  ficakara  I^go. 
Wfthraad  ann  di«  natara  boriaontola  Lisi«  4aa  6ii* 
druck  im  Wärraespeicher  aadentet  nnd  nontt  eise 
Kontrolle  äber  die  Steilnng  des  (HsznlaßTeatila  be- 
/.iehiiii^,'^«  <  ist'  über  die  der  Kammer  zu^'efftbrta  Oas- 
menge  und  den  Druck  des  (ienerator-l  nterwindes  bietet 
geben  die  senkrechten  Striche  genau  an,  da5  und  zu 
welcher  Zeit  die  Kerersierventile  umgeatenert  sind. 
Die  horisontalen  Striche  oberhalb  der  atmosphärischen 
Linie  regiatriaran  waiterbia  die  Wirkaag  dea 
zugea,  d.  k  aia  aaigBB  daa  javafligaa  Staad 
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Ofan,  «liinn  Hi  lireibt  der  -Stift  fiir  i/i-Wdlmlif  Ii  unter- 
halb* der  atinosphärisclien  Linie  eine  •ieni  tiutw  endii'en 
Druck  dca  Gases  an  dieser  Stelle  (^'emessen  in  Milli- 
metern Wassersäuleientsprechendc.  im  i^rul^en  und  ganzen 

*  Es  ist  nicht  absolut  arfordarlich,  daß  das^Gaa 
gerade  hier  Im  Wlrmesp«{«her  unter  einem  tber- 

drui'k  steht,  der  die  ii'moi|>hiris<'!ie  I,inie  niii  ein 
bestiiiiiiiti  s  M;»l)  iiberseh reitet,  Es  k.inn  vi.  Iinehr  lier 
(i;i-,iii  ;i'  k  atl  iiie>!ei  Stello  durch  die  W  irkiiiiL'  'les 
Kamine»  bereits  zu  einem  rnter<iniek  >:ew..riien  sein, 
der  bis  einige  Millimeter  unter  <ier  0-Liuie,  d.  h.  in 
diesem  Falle,  der  Einrichtung  des  Schreibapparates 
entspraebend,  oberhalb  des  Striches  der  atmosphiri' 
schea  Lioia  liegt.  Wia  dieses  im  Betriebe  eiageriehtat 
wird,  h9n?t  snm  Teil  von  den  örtlichen  Verhältnissen 
ab,  zum  'IVil  auch  schreibt  die  stellenweise  vielleicht 
mit  riirecht  vertretene  ,\nsi>  hi,  -1  i(>  bei  Krreichnng  ge> 
u  is->T  'remperiituren  im  W  u  n.i  Speicher  Dissoziation 
eintrete,  vor,  dus  üa»  nur  unter  genugenilem  ("her« 
druck  dem  Herde  snsnführen.  Einerlei,  oh  nun  diese 
Linie  nnterbalb,  in  oder  etwas  oberlialb  der  atme, 
aphlrisehen  liegt,  der  Einfachheit  wei^>n  sei  dieselbe 
im  Gegenaats  xu  der  auf  den  beigegehenen  Dia- 
grammen höher  Hegenden  Unierdrucklinie  in  der 
weiteren  Itesprecfmng  nur  mit  Gasdnicklinic  besw. 
Gasdmokaeit«  bezeichnet. 


Srhiebers  »n.  In  der'ielben  Waiaa  |ist  ferner  fr>r- 
ziisfellen,  wann  un<i  wie  lange  dar  Ofen  in  der  be- 
trellin.ii'ti  Srbirlit.  vielleicht  iwecks  Reinigens  de» 
Ueneratorrosteg,  der  Gaslaitong  and  dargl.,  bai  harab- 

Selassenem  Kaminsehiabar  ohaa  QcUlaa  d.  h.  aaAor 
>etrieb  gaatanden  hat. 

Abnildnng  1  zeigt  das  Diagramm  ainaa  Ofens  mit 
Siemens  .Wechselklapfcn  karz  nai'h  Anbringung  de* 
Koiitriillapparates.  -iesseii  Zweck  und  Wirkungsweise 
der  Mannsi'haft  am  (_)fen  absiclitüch  ni<~ht  bekannt 
gegeben  war.  Der  Gasdruck  schwankt  sehr  und  wird 
stellenweise  durch  den  Kaminzag  beaw.  dareh  die 
hohe  Stellung  des  Eaminsobiebera  bia  an  ainaoi  ge- 
ringen Taknum  herabgesogen,  nm  kan  dantaf  wieder 
sa  steigen.  Die  Ventile  werden  unragelmiflig  nm- 
gestenert.  besonders  stich  des  Nachts,  wo  der  Ofen 
ohne  (ieblüsp  geht.  .Xbbibiung  2  zeigt  das  Diagramm 
desselben  ( »fens  nac)i  etwa  acht  Tagen.  Das  Rever- 
sieren uesi  bieht  pünktlicher,  Gasdruck  nnd  Kaminzac 
sind  gleichmaliiger.  Abbildung  3  zeigt  das  Diagramm 
eines  Stahlformgußofens  mit  kombinierter  rmsteuer- 
rorrichtnng  anter  Benatiaag  daa  Tark-VentiU  für  die 
Oawkammera.  Nicht  tnlatat  doreh  dfa  atindige  Kon* 
trolle  wurde  mit  dieser  Einrichtung  der  Betrieb  f3<'t 
acht  Monat«  ohne  Störung  aufrecht  erhalten,  bei  einem 
.\nsbringen  von  587  Chiirgen  treeennber  280  Iiis 
der  sonst  üblichen  Leistung,  während  welcher  Zeit  daa 
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dreiteilige  GUickenvcntil  lu>i  jf:iteiii  <  )fen<.'anL,'e  su  h  tadfl- 
log  bewährte,  and  den  alten  VVechselklaupeu  gegenüber 
eise  erhebliche  Kohlenersparnig.  Aufrdllii;  sind  hier 
di*  beiden  SpiUan  «tf  dar  oberen  d.  b.  Onterdrack-  ; 
Mite.  DieeelDea  sind  henroii^^reB  dnreb  die  plSta- 
steik,'ende  Kaminwirkung  infolge  Abschlusses  von 
üas  uud  l.uft.  Auch  bei  Wechsel  klappen  können  diese 
Spitzen  durch  Schliellen  rlfs  l.uft-  uml  (iasrei,'ulierventil8 
wahrend  be^w.  vor  Avx  L  luätuutsruug  liervorgerafon 
werden,  wie  es  zam  Beispiel  in  Abbild.  2  bei  a  ohne 
utometische  Hinrichtung  von  Hand  ausgeführt  iit. 
Wird  der  Kamin  währenddes  Reversierens  gfacbloifen,  | 
me  entireder  durch  ein  besondere«  UmsteaenrMtil  \ 
selbst  oder  ohne  Anschaffnng  eines  solchen  durch  An- 
{irini,'<'ti  finigi-r  Hollen.  Kt'tlen  and  dergleichen  mit 
tlr-'m  Kiiniinschieber  sellisttatig  ItMcht  bewerkstelligt 
wtT'K'ti  kann,  sk  fallen  für  jeue  I  rarteuervorrichtong 
die  oben  erwähnten  äpitsen  fort.  Um  dieaes  xo  ««igen,  1 
ist  bei  b  in  Abbildung  B  der  Schieber  wihrend  de» 
Bevenietea*  rttoh  eianal  von  Hand  hennitaigdMMn. 
Hau  kmii  iomit  die  Wirkungsweise  der  UioateMrvor-  t 


Kolilcnverlirauclirs  Ix-ifrägt.  Berli'-ksirlitii.'t  nuin  l>nr. 
bei  ferner  die  gletcliznitige  ungünstig'!'  Wirkiirii;  der- 
selben Pülltricht«r  auf  die  Qiulit&t  <I>j>  (ius^eü,  so 
dttrft«  fiir  die  Oeneratoren  «in«  mecbaniacbe  gleich* 
tnüBige  Betehiekao^,  die  an  nnd  für  sich  schon  die 
Arbeitslöhne  nm  ein  Oeringes  redosieren  wird,  aus 
mehreren  Gründen  in  vielen  Fällen  am  Platze  sein. 
Bei  gröLitren  Gusei /tiiu'erb.itterien  mit  sehr  weiten 
Gassammelkanälea,  Sta-.iijsuiniiileri)  usw.  wird  sich  zwar 
die  von  der  stoßweisen  Knlilcnaurgabc  herrührende 
(juantitative  wie  ijualitative  Änderung  des  Gases  znm 
Teil  ansgleichen.  Dort  jedoch,  wo  MWtaitt  der  ge- 
r&nniigen  SamnaelkanU«,  d«reo  Beinignng  von  üSeit  na 
Zeit  nnumgänglieh  ist  und  größere  Stömogen  ver- 
ursiidit,  für  jeiien  Ofen  in  möglichster  Nähe  einzelne 
Qeueratijrtn  auf^jestellt  yirnl.  welches  Verfahren  neben 
der  Verniei'lnri!,'  gnißerer  Stillstiiniip  auch  ijcnaue  Kon- 
trolle Uber  den  KohleaverbrHuch  des  einzelnen  Ofens 
bietet,  sowie  bei  kleineren  Batterien  bnir.  einzelnen 
Of«iiaDl«gen  ttb«rfaanpt,  wird  sich  der  gnunate  Übel- 
staod  HB  so  mehr  bamarkbar  ntacben.  In  dieses 


AbMIdaog  4. 


ricbtung  ini  einzelnen  i-rkcnnen  unJ  unttr  Umstünden 
die  Art  der  Ventilw  an  den  durch  die  Diagramme 
festgelegten  Funktionen  beurteilen.  Anf  der  unteren 
Qasdmckaeite  fallen  an  vielen  Stellen  siaadicb  in  der 
Mitta  bei  allen  Diagrammen  Abbildmg  1  bis  4  senk- 
rocht nach  unten  zeigende  .Spitzen  anf.  Dieselben 
deuten  das  stoßweif.»-  und  jedenfalls  unvorteilhafte 
Aufgehen  lier  Kohlen  mittels  der  alli,'emein  j^ebrütn  h- 
licheu  Fülltrichter  am  üeuertitor  au.  i.i  wird  suuiit 
auch  nebenbei  eine  gewisse  Kontrolle  Uber  die  Tätig- 
keit und  Wachsamkeit  des  Gasstochers  ausgeübt. 
Schließen  diese  Trichter  außen  nicht  gut  ab,  wie  es 
hinfig  vorkommt  ood  in  AbbUdimg  8  bei  e  «bsicbtlicb 
dnreb  geringes  Attflsssen  des  Verseblnaaes  markiert 
ist,  so  entsteht  an  dersillien  Stelle  des  Diaprnmrtw 
zur  Zeit  des  Füllens  nui  h  eine  Sjiitze  nach  ohcn  auf 
(liT  (iasdrucksiMte.  Der  Messer  u'iht  feiner  AnfHc'aluß 
über  die  weiteren  ungünstigen  Wirkungen  oben  er- 
wähnter Fülltrichter :  In  Abbildung  1  bis  3  ist  an 
der  hakenfSrmicea  (i«st«It  der  Qssomeklini«  sn  «r» 
kennen^  dsfl  mit  dem  Anfgetwn  des  Brvnnstoflb,  d.  b. 
direkt  nach  dem  Auftreten  der  soeben  erwähnten 
Spitzen,  welch  letztere  selbst  schon  eine  miirenblick- 
liche  Gasverschwendun^  hcdenten,  der  Krück  ie?  (joses 
bezw.  die  Gasmenge  vom  beuerator  bis  zum  Ofenliord 
zugenommen  hat  nnd  nun  allmählich  wieder  sinkt, 
was  «b«nfalls  gerad«  nicht  rar  Vermindemag  des 


I  Fällen,  Wo  .lußenl-'m  der  Schmelzer  eine  itandii:e  Be- 
aufsichtigung oud  Kontrolle  seines  Generators  selbst 
in  der  HSM  hat  und  mit  Hilfe  der  übrigen  Ofen- 
bediennogsmannschnft  dt«  Wartnog  nnd  lUgelaag 
einer  geeigneten  BescbiekttngiTonriaitnng  mit  Itliei^ 
nehmen  könnt«,  dürfte  sich  di«  Anwendong  einer 

I  solchen  erst  recht  empfehlen. 

Durch  die  fernerhin  auf  den  Kohlenverbraueh 
ohne  Frage  einesteils  sehr  guu»ti)(  einwirkende  nnd 
heute  an  vielen  Stellen  mit  gutem  Krfolge  ani,'t  wun  Ite 
Gasabsperrung  wahrend  des  Reversierens  wird  andern- 
teils  in  ungünstiger  Weise  der  Gasdruck  in  den 
Kaaftlen  nnd  im  Uenemtor  ebeniUla  «rhftht,  was  be- 
sonders bei  langsam  nmstenemdeB  YentOeB  empfind- 
lich ist.  Im  ersten  Augenblick  nach  dem  Reversieren 
und  Wiedcrotfnen  des  Gas7:iilalU-entil»  strömt  «le^lialU 
auch  hier  da>  't:i-i  mit  ■ 'i'>»'i'cm  l'nick  uml  •("U^it  in 
größerer  Menge  durch  die  Kammern  über  deu  Herd 
nnd  es  entsteht  eine  .Spitze  im  Diagramm  zu  Anfang 
der  mit  dem  Umsteuern  beginnenden  Umckjperiode  der 
betreflenden  Kammer.  Um  aneb  diesen  Fehler  xu  be- 
seitigen, erapfuhlt  sich  eine  genaue  automatische  Regn- 
lierung  des  Generator-Unterwindes,  die  bei  kleineren 
Anlagen  dadurch  bcwerk,*teliii:t  wird,  daH  der- 
jenige Mechanismus,  der  betiu  Reversieren  7.nerst  in 
Bewegung  tritt,  durch  einige  Rijllchen  Zugdralit  usw. 

i  einesteils  beim  Ventilator  mit  der  in  der  Windleitung 
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Gefng«Teriliii«nuireB  4«r  Blseak«ibl«iistoir- 

Das  .SeptemWheft  doi  „Journat  ot  lV.iiikliii 
Institnt«"'  enthält  mn«  Ahlianillntitr  von  \V.  ( 

hctl  ül'fr  ilif  8truk(urveraiiii>Tiit.i;.Mi,  wi-lclie  ^fwisise 
LeginiMügtia,  wdirtiud  nie  von  ibrvin  Kriitarruughpuukte 


eiBsnl>auenden  Ür<i!<<;f>lkl.t|<|ic ,  )<fiiii  StnililMbliUe 
indernteiit  mit  «ineiu  l>aaiptrpgruli«rhalin  in  Verbin- 
d«Dg  gsbracbt  wird. 

Dureh  gMMMt  Eio>tril«i  der  am  «inicca  tie- 
Ifloken,  HcMln,  Stell «fbranbfn  öder  Ibnltebeai  be> 
stelienili-n  Iv<'i;iiliiTVi)rri<  lituiikT  k:iiin  »lunii  iler  Draisk 
in  (ietuTutor  umi  ( ia«liiriinir  tact  cum/  i,'I<'i''^»'l8ß>jr 
gelullten  wcrtlfn.  Aliiniiiuii^  U  ifi^'t  >;  <iiic  liei- 
artige  lirurkeihahmiL'.  'Ii»'  liarcli  Aussrhiilteii  ilrr  de- 
bllaer<^guliervnrrirlitiin>;  kiiii!'tli''h  hervorgerufen  whiiIp. 

Wie  es  nun  dem  Fachmann  bekannt  iat,  dali  für 
jfldvB  Of«B  nnd  tn  jeder  beliebigen  Zeit  nirbt  ein  nnd 
■la^seUte  Diagraintn  roaUgebend  iat,  ao  werden  lich  bei 
jedem  Betriehe  Linien  bezw.  kleine  Abweirhnngen 
zeigen,  'lu'  am  hesten  ntnl  i^ciiit'n'strn  nur  vmi  lieni 
mit  der  -.^es muten  KinrirhtuiiL;  <ler  <tener;it<iren,  (ia<i- 
leitongrn,  «»fen.  Ventile  ti*.w.  Vertrauten  henrfeilt 
werden.  So  kann  anter  an  lemi  anch  <!er  thiMiber- 
drnck  im  Würmespeicber  ü)<er  <ite  o  i.nue  hinaaa 
dancmd  sn  eioem  geringen  linterdmrk  oder  Vakoam 
(siehe  Anmerknng)  berabainken,  wie  es  dat  letzte 

OiiU'r.iliiir.  Af''  :!  i'insr  4  zei^jt,  wo  mit  vei  l(;iltnisn;:iliig 
kleini  ti  I>ni<  kiiitierenzeri  Uei  L'eringein  Knlil.-ii\ ert'raueh 
itei  L:l<'H  lie  «Meli  tailcUüs  I  i  int  l  en  wiinle.  Intimi  liier- 
Infi  >ler  AiiMclit,  «Inn  (ias  im  \Varui<-«|ie! 'lier  iiiiisse 
nnter  einein  hestitiiniten  I  lnnlrm  k  ireli  ihen  wcrclen, 
an  bei  den  in  den  Wirmespeicheru  vorkummenden 
Temperatnren  einer  Diacofiation  der  KnlilenwasaerstofTe. 
oder  gar  naoh  Würtenlierper  de*  Kohleuoxyds  (S.  447 
„Stahl  und  Kisen"  JalirL'^ni:  2;it  vorznlieiiiren,  nio)it 
widersjiin.  lu  ll  werden  Suil.  sei  nebenbei  lieiiierkt,  ilsli 
mit  sruteiu  |ir.ikti*f|i(.iii  KrTlire  einer  eventuellen 
I )i8so7.i.itiiin  'Indsiri'li  ei  f t'eL'ePL'earbeitif  werden  k.inn, 
dab  die  xweekiiiahiLr  innen  In  ^reiuien  UaHkaiiimern  durch 
geeignete  Verteiiuri;  der  Atiütae  mittele  bettonderer 
Kegnlieracbieber  in  ihrer  Temperatur  ao  niedrig  ge- 
halten werden,  daß  jede  rielleirbt  mögliehe  Zerlegung 
des  Gasi'i«  aiiK^cschloSRen  ist.  Tin  >o  mettr  kann  dann 
dementfprechend  da,  wo  es  aii^'' l'r;n  lit  ersi  lieint,  für 
eine  tfl»'i'''"'i'''^^'i-'''  'i  '"   Krdit/uni.'  di-r  irr'.li' i .  ii 

Luftkamiiiern  ^>^^^oT^:f  weriien.  I>ir  7ur  \  erii.ir.iirrnnL' 
der  sogenannten  m  luidlirhen  (iasr  ninie  nu'  Ii  auljen  ge- 
legten Lnftkaminem  hüben  dal>ei  atiLierdem  noch  den 
Vorteil  der  senkrechten  Ziij^-e.  weh  b  letztere  in  diesem 
Falle  trotz  der  höheren  Temperatur  infolge  ihrer  steilen 
Lage  sieh  nicht  SO  leieht  ansetzen,  als  die  Harheren 
Kanäle  zu  den  mittleren  Kammern. 

Bochum.  itobert  Sehultt, 


AnUerordentiichf  lieiütuiii^tu  im  \Vul^<'iiguU.  j 

Vor  einigen  Tagen  sind  durch  die  Lutbringer 
WalzengiefVerei  in  Bnsendorf  (Lothr.)  zwei  Walzen  fertig- 
gestellt worden,  welche  wohl  Ansprach  darauf  machen 

durften.  da<i  jitilifv  \Vai/>'n]i  lar  der  Weh  /n  sein,  .lede 
der  beiden  Walzen  wiei.'t  ut.er  "vtM.  li.it  lirieii  I'nnli- 
inesscr  von  r2r>0iniii  und  eine  il  il  ■  ;iiiL.'e\<iii  l^uOmin. 
Die  ;:an/.e  Lange  betragt  71<«i  nin,.  l'ie  Walzcu 
dienen  zur  Herstellung  von  }'un/er|i1;iti>  n  und  sind 
für  die  DilliBjrer  Hüttenwerke,  die  auch  den  suro 
Transport  der  Walten  erferderliehen  Spexialwagen  von 
CtO  t  Trajrkraft  gestellt  haben,  anirefertict  worden. 
l)ie  /itgehiiri^en  fstiinder,  welehe  auf  der  |)iU'.biJi,L'er 
Masetiiuenfnbi  ik  ^-.'^,,,^..1,  Mnd.  wte^xi^n  70  t.  W  ir 
hoffen  auf  dieselboQ  dciunaclist  zurückzukommen. 


'  hinauf  Zimmertemperatur  abkühlen,  also  im  festen  Aggrc- 
::atzufttande,  erleiden.  Derartige  Veränderungen  sind 
bekanntlich  bei  Ix-gierongen  von  Xapfer  and  AlnminiuB, 

.  Knnfer  and  Ziaa»  Kspler  and  Antnaoa,  Etat  «ad 
Kohlenstoff  «sw.  beobaehtet  worden ;  aauentliek  atad 

'  es  dir  l.-!z?eren,  »elrhe  ihrer  L't'd'ien  Hedeutunp  wegen 
1  eiiii;eJieuden  Stiidun  uDterzu^'eii   wor<ien   sind.  Nach 
einer  durch  zai; Iren  in?  Mikrophe>t"^'rafdiieD  i  ri-iut-  rtet 
lles|>r»'chnng  der  Kupfar- Alutniniuni-  und  Kupfer  Zian- 
Legierungen ,  welche  sieh  auf  <lie  diesen  (ieeenstand 

.  behandelnden  Arbeiteai  tob  Le  Cbatelier  beaw.  Uevcock 
!  und  Neville  stiltat,  wendet  ridi  Taiftaaaria  den  BiaaB- 

knhienstiifrtegieruogen,  deren  Koastitntion  er  an  Hand 
de»  Koifzebuumscben  l)iajrramnis*  erörtert.  Uns  int«-r- 
essiert  für  das  vorlie^'cnde  Referat  nur  der  nachstehend 
dargestellte  Teil  des  Üiajiramnis,  Uberhalb  der  Kurve 
(tt)SK  existiert  letliglich  Martensit.  dessen  Kohlen- 
stofigehalt  zwiacfaen  U  and  1,8 '  o  variiert  Fällt  die 
Temperatur,  se  beginnt  b«i  Legiemngen  von  0  bis 
0i,8*/»  C  Iteg»  der  Kurve  U  0  8  die  Abaebeidang  von  Fesvit 
und  bei  LegienngeB  voa  bSheran  KehleD8to^|dbalt 


I 


I  l.inirs  der  Kurve  S  K  die  Abscheidung  von  Zenientit. 
'  Uie-e  Abscheidung  von  Ferrit  bezw.  Zementit  schreitet 
1  mit  fallender  Temperatar  fort,  den  restierenden  Martensit 
immer  mehr  mit  Kobleastoff  anreiehemd  besw.  seinen 

,  RohlenstofTgehalt  redusierend,  bis  letzterer  bei  etwa 
090*  0,8 "i  betrügt,  und  nun  erfolgt  die  Umwandlunj: 

je»  Marteiisits  in  l'erlit,  die  eutektische  Lei^ierun^  v..u 
Ferrit  und  Zementit.    Bei  Kisenkfdilenjtotnecierangen 
■.(jn   0  bis  0,8  '  II  ('   haben   wir   aisu   oberhalb  G08 
Martensit,  zwischen  üÜS  und  l'S  Ferrit  und  Martensit. 
unterhalb  PS  Ferrit  nnd  Perlit,  wahrend  wir  bei 
I  ijtäblen  von  0,8  bis  LS*/*  C  oberhalb  S£  ebeofall« 
1  Martensit,  «wisehen  S  E  nnd  SK  Zementit  nnd  Matten- 
sit   und   unterhalb   SK   Zementit  und   Perlit  Iniben. 
Stahl  von  0,8"  u("  besteht  oberhalb  S  nur  ans  Mar 
tensit.  unterlutlb  S  mir  ans  rerlii.  Ander  den  genannten 
iillideiit-n  sieb  bei  der  Abkühlung  von  hohen  Tem- 
I  eraturen  noch  andere  Umwandlungen.   Das  Kisen  hat 
I  bekanntlich  drei  ätiotrope  Modifikationen,  die  wir  als 


*  „Zeitschrift  tör  phvsHcalischc  Chemia*  IMG 
R.  487.  VergL  aach:  B.  frooteboom:  «Übar  die 
Anwendtnig  der  Phaaenlehre  auf  die  Qemiaebe  von 

Fi*'  n  nnd  Kohlenstotr",  »Zeitschrift  für  Klektr  i  Th. 
\\.\   Vm  S.  480:  ferner  E.  Uejrn:  -Labile  nnd 
inetastabiie  (iieirhgewichte  in  BliaakoluMistofflegk- 
ruogen",  ebenda  ä.  491. 
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IT-,  ß   ond  y-EiMO  bewiehnen.  Üie  y  Form  existiert 

obfrhalh  0  0  S,  die  ß  Form  innerhalb  der  Fläche  (}  O  M 
aod  die  a-Form  unterhalb  MOS.  Die  Uinwandlnng 
▼OB  tÜMT  Modiflkation  in  ei»e  andere  igt  strts  mit 
«iB«m  WimiMffekt  verboaden;  uflsrdem  wird  das 
■imagBetitche  ß  hmw,  y  Bfien  mtt  dem  C^ber^img 
ia  den  a-Zostand  magnetisch. 

Diese  Qmwuidlaageii  im  fetttea  Aggr^gstiiutand 
sind  noD  von  der  größten  Wiebtigkeit,  weil  vob  ibnen 
das  Härten,  das  Regenerieren  Sberhitster  Stible 
(refining),  sei  es  durch  Ansf^lBhen  oder  durch  mecb«- 
niM  he  nfiirtifitanp,  usw.  nWiiinijen.  Das  zeijjen  deut- 
lich Zerri'ihvi-riiuche  und  ii)ikrosk(i|>ische  Prüfungen, 
»■eiche  VfrCasstT  vuru^rinmimen  hat  1.  mit  Frobe- 
staben,  welche  von  versi  hicdencn  Temperaturen  lang- 
Mn  abgeiiühlt  bezw.  abge^i-hreckt  waren,  2.  mit  Sber- 
bititem  MatariAl,  das  durch  Walxen  bei  veriehiedenen 
TenperatoreB  reg«aeriert  worden  w«r  Du  Ans^ngv- 
raaterial  enthielt  n,'S<)"  o  (!  und  0.98";,  Mn;  »'s  zeigte 
heim  Erwäriiu-n  die  kritischen  Punkte  Aci  bei  etwa 
700  bis  710  ,  A  ■  1  bei  etwa  74")  bis  Tf)«)  '  im 
Abkühlen  dii  km- lien  i'tinkte  Art . s  bei  etwa  ~0ü  '\ 
An  bei  660  Im  t  iL-cu  ii  ii  sind  die  Resultate  der 
Zerreittveraucbe  mit  den  langsam  «bgekäblten  b«sw. 
abgMobrecktn  Stiben  labtUariBdi  taNmoaiDgMtollt: 

I 


tm  WaMtr  ahgaMktMkt 


II 


-3 


■B  ^ 


SB,      S  • 


,  3 


6B9  72500  102fl(X1  15,6 
682  07100  101100  17.5 

700  r,-j:>iv)  iin-jr.it  17.« 

702  Ü24ÜO  1004(H»  14.U 


718  t;:i7(H) 
7äa  66600 
76900 
74900 
74600 
II-,  Ol 


746 
786 
TTfi 

81P 


1O2300  17,4 
106400  17,4 
112000 16,25{61,6 
112600  16^6  42,8 
II2200I  —  'bO.8 
1169ö0ir,,ii  (s,4 
7:iUHi  11710<1  15,(5  4tJ,0 
902  71400  lirxNto  11,87  41.0 
066  69700  114800  13,6  42,7 
1080  67000  110300  14.0  138,4 
10661664001108600  12,1  i39,3 
1161  66100lt09960l  8,1  184,4 
1212  64!«     108400  11,25  32,2 
609t  MJ  1 12WHI  8,1 
65400  113900  5,6 
60700  98200  3,4 


55.7  (17000  107150  15,2  50,2 
50,H  t>4üOO  I074tK)  15.H  55,3 
8,5 
2,2 


5:1,1  63000  127800 
5.5,8  61250  13:1500 
54,  :5  IHSIKK) 
,02,0  71100  203100 
1960601 

60900 


1268 
1339 
1390 


nml»- 

rUl 


12,7 
7,6 
I  6,4 


103800 
104000' 

i  601  CK) 
'  3fHHJ<i 
8i>.')t«l 
72300 
45760 
61060. 
61900! 
70200 
54900 

61800, 


0,8 
0,1 
0.1 

0,4 

0,6 

0,2 

0,2 


-I  0,6 


1 


70650  113400  13,9  46,4    —  — 


Die  Tabelle  seigt,  daU  Erhitzen  bis  znm  onteren 
kritischen  Pankt  sowohl  die  ElastisiUtoffreaa«  als  aneh 
di«  Braehlaat  Termindert,  wibrmid  ttinteres  Erhitien 
bit  nim  oberen  kritischen  Punkt  dieselben  wieder  all- 
mählich steigert  Bei  .\ci.i  (740 haber.  wir  «lif 
beste  Elastizitätsgrenze;  die  i,'r(ilite  Bruchlast  »irdbei 
einer  T'-iuiicratur  erreicht,  iilt-  noch  um  etwa  100" 
huber  liegt.  Die  Dehnuns  hat  ein  Maxinmui  untuittel- 
bir  nater  Aos.s  und  ßflt  bei  der  Abkühlung  von 
hCheraa  Tatapantarea  koatinaiarlioh.  Die  Koatraktioa 
ist  am  grSBtra  bei  Aei  aad  tinkt  ebenfklls  mit  höheren 
Temperaturen.  Die  mikroskojiisclic  Untersuchung  des 
üpfijge»  ergibt  die  feinste  Körnung  unmittelbar  unter 
Äcs.j,  bei  733*.  Mit  steigender  Teinjicrfttur  niniint 
dl«  Korngröße  an;  der  auf  1339"  erhiute  Stahl  zeigt 
in  Berat  grobea  Korn,  das  Keaaimoluni  atarkar  Über> 
hitsong. 


I  Betrachten  wir  die  in  Wasser  von  Ziuiincrtcin- 
j  peratnr  abgeschreckten  Staiilproben,  so  sehen  wir,  daß 
die  Härtung  bei  dem  unteren  kritischen  Punkte,  Aci, 
beginnt,  wo  die  Koatraktioa  plötiUcb  von  ftl>ar  60 
I  auf  8,5 '/.>  mit  Die  Bmeblaat  beginnt  bri  diesem 
Punkte  zu  stcigi'n  und  hat  ihr  Maiiniuni  bei  7.33", 
unmittelbar  unter  Ac,.»;  van  da  an  sinkt  sie  bei  Kr- 
höhun^'  ili  r  A  :i-.rlircckteinpera'.ur  si  iir  m  hnell.  l'ie 
Mikrophotographien  zeigen,  daü  Ali^>  I  v-  cken  von  einer 
Temperatur  unterhalb  Aci  keine  mcrkiicliea  .Struktur- 
veränderungen hervorruft.  Die  bei  700 '  gehärtete 
Probe  weist  jedoch  eine  grobe  Veränderung  auf.  Die 
arspriluKlich  aus  Perlit  bestehende  Urundmasse  ist  in 
harten  Martensit  umgewandelt,  woraus  die  plötzlich 
verminderte  Kontraktion  und  die  Erhöhung  der  Bruch- 
last resultiert.  Der  bi«  7:VA''  erhitzte  Probestab  zeigt 
auch  mu  h  ili  ni  Abschrecken  das  feinste  Korn.  Der 
freie  Ferrit  it>t  tant  ganz  auf  Kosten  des  gebildeten 
Martensits  verschwunden.  Die  über  Ac«.a  abgesohreck- 
ten  Stähl«  beatehen  dnrchwe«  aaa  Marteatit,  welcher 
um  so  grSber  ist,  bei  je  nSberer  Tenperatnr  da« 
Härten  stiitt^'rfrinricn  Iiat 

Lii'^'t  nun  'ii'  i'  r.iL'e  vor.  bei  welcher  Temperatur 
etil  iiii'il:,'c  I  lir!liit/-.ini,-  t;r,iiikijriiit;,  also  brüchig  ge- 
wordener Stahl  durch  Ausglühen  zu  regenerieren  ist, 
SO  iat  die  Antwort  leicht  aus  den  pwonncnen  IükuU 
taten  in  entnehmen.  Die  mikroskopische  Untersuchung 
ergibt  das  feiatte  Com  bei  einer  Temperatar,  die 
zwischen  Aci  and  Ac«.«  liegt,  also  wird  auch  das 
Regenerieren  dann  am  vollkommensten  ausfallen,  wenn 
duH  Ausglühen  bei  dieser  Temperatur  vorgenommen  wird. 

Kine  weitere  Versuclmreibe  beschäftigt  sich  mit 
der  Prüfung  von  auf  u)e(  haniscbeni  Wege  und  zw  ar  dnrch 
Walten  bei  vertchiedenen  Temperaturen  regenerier- 
tea  Sttbaa.  (Siahe  folgende  Tabella.) 


Watnaa 

BlauUltil»- 
treni«  Iba. 

f.  d.  -Zoll 

ib«.  r.  <L 

96;}'' 

86  050 

126 

909« 

86  8CK) 

127  'MK) 

887* 

84400 

128400 

80»« 

84700 

IM  000 

781» 

87  700 

126800 

762» 

96  100 

130  000 

724" 

89  4(X) 

124  200 

696« 

94  700 

129  100 

967» 

96  000 

180800 

Ungewalzt  . 

Aoagan^- 
flwlanal  . 

60700 
70660 

88900 
118400 

OabDUic 

•■r 

•  Zell 

9.0 

io.2r) 
10,26 
10,76 
10,0 
8,0 
9,4 
9,75 
8,76 


KOD- 

»•ktina 

28,0 
27,0 
29,3 
83,1 
83,3 
39,0 
41,3 
29,6 
27,8 


M  I  M 

l%9    i  46,4 


Ifan  Riebt,  daB  die  Elaatititätsgrense  überall  afane 

erhebliche  Steigerung  erfiihrt;  ai;ch  die  Bruchlast  über 
trifft  dicjeuig«  iles  Ausgangsinateriiils.    Die  Dehnung 
hat  sich  gegenüber  dem  unl>earbeiteten  Material  etwa 
verdreifaclit,  ohne  jedoch  die  de*  Ausgangsinaterials 

Janz  zu  erreichen.  Am  ausgeprägtesten  macht  m  h 
er  Einfluß  des  Walzens  auf  die  Kontraktion  geltend. 
Sie  ist  am  gröliten  bei  Stäben,  welche  bei  762  beiw, 
724  <*  in  die  Walze  kamen;  hier  beträgt  aia  88  baiw. 
41,3  "/o,  ein  ausgezeichnetes  Ergebnis,  wenn  man  in 
Betracht  zieht,  iliiii  die  K-  ulr.ikiiou  iles  unbearbeiteten 
überhitzten  Stahls  uur  5,4  ,0  betragt.  Auch  die  Prü- 
fung des  Kteingefüges  ergibt,  daß  die  bei  752  und 
724*  gewalzten  Stäbe  die  am  besten  regenerierten  sind; 
sie  weisen  die  feinste  .Struktur  auf.  Unter  der  Aa* 
nähme,  daß  die  Abktthiong  wibread  dea  Walrnna  etwa 
40*  betragen  bat,  kommt  Verfhaaer  ra  dem  Seblufi, 
daß  auch  beim  Rcjenerieren  auf  mechanischem  \\'c<;e 
die  besten  Resultate  dann  erzielt  werden,  wcun  die  Knd- 
temperatar  der  Bearbeitaag  swiachaa  Aia.a  aad  Ari  liegt. 

-fmr. 
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WcItanKstellan^  in  Lfittiih  1!t05. 
Hin  Mitglied  d«r  Redaktion  hatte  kürzlich  Go- 
k^^cnbeit,  die  AnittflllBBff  tn  betiebtigeii.  01«  Ar- 
beitaa  anf  dam  «n^gedwatMi,  an  den  Uleni  der 
Haas  und  der  Oorlbe  rieh  hiniielienden  AaMtellan^ifs- 
i^'  hiiule  schreit*'!!  uiit  Maclit  v.irati.    TauM-nii  flcilii^e 

lilliri«  rPirfn   sieb   ;illctltli;tll>rn,    i|n,s    i;rMa!ti::r    I  tät<T- 

nehni''ii  /.u  fi.nlfrii  iii!>i  /.\un  Atischluli  zu  liriiuvn.  Der 
jir«'  htij,'f ,  im  .Stil  Louis  XVI.  aafgeführte  KoBit- 
r>alast  ist,  als  Bauwerk  betrachtet,  bereits  fix  aad 
fertig,  oad  hat  man  aach  ichou  uitdar  iBDeadekoration 
desselben  begonnen.  In  der  rand  80000  qm  Fliehe 
bederkpnden  Hascbineahalle,  diefQmns  natnrji^emäfi 
das  Hauptinteresse  bietet,  ist  die  belp«rhe  Abteilnng 
and  von  dieser  wieder  dir  Ausstrllutit,'  der  Firma  .lohn 
Cockerill  in  Serainj;  aui  w  cif''>ten  v<.rfe'tM  hritten.  Rinijfe 
der  j^ewalti;,'eii  Masrliinen  Mini  tion  fertig  montiert, 
während  die  meisten  der  übrigeD  in  der  Aufttellnng 
baigriffini  lind.   Die  mlcbtigra  Laifknne,  daruter 


eint-r  von  Stuckenliolz,  habin  ihre  Tätigkeit  bereit» 
erfolgreich  aufgenornnien,  und  am  h  die  Kesbelhatteri^c 
sind  schon  zur  Stelle  gehracht.  In  der  deutschen 
Abteilong  war  man  zur  Zeit  des  Besachs  norh  nickt 
Aber  die  Fundamente  hinaas^ekominen;  am  indeaa 
einen  gewiuaa  Droek  aaf  dia  AoaitaUer  ausüben  n 
können,  «oll,  wie  wir  bSrten,  die  AsastellangsleitTiDf 
die  Botiiiimiin.'  getroffen  hahen.  daß  jene  Finnen,  du- 
nuht  bis  /.j  >  jni;ni  bestioimtf'n  Tenuin  ihre  AiisstelluEir^- 
Objekte  auf  den»  AusKtelluiiirsi.'iduct  hiibeii.  ihier  Platz« 
Verlustig  gehen.  Von  der  in  der  liauptiadastriehaile 
nntergebracbteo  Abteiloog  für  Berg-  nad  Hfittenwesec 
war  noch  niclit«  za  sehen ;  wenn  man  indessen  beräck- 
sii  htigt,  welche  nngeheure  Arbeit  in  den  letzten  TW 
Wochen  vor  Eröfiiaag  der  Däaieldorfer  AossteUaaf 
1902  bewiltigt  worden  ist,  so  iit  >n  hoffen,  daB  et 
auch  den  Leitern  der  Lüfticlier  .Xtisstellung  vergönnt 
sein  wird,  am  Eröffnungstage  auf  ein  möglichst  voll- 
audatefl  Werk  bliaken  n  kSnaeo. 


Bttche 


Die  Etitirirklung  t/e.«  n  'c  <!■  rrhci>n.*rh-u  i .itji'iiiKchen 
ÜteinkoUenbergbaues  in  der  zweiten  UäU'te  des 
19.  JahrhnnderU.  Henuitg^eb«!  vom  Ver- 
ein fSr  die  bergbaulichen  Interessen  In  Ober- 
bergamtsbezirk  Portrannd  in  Gemeinschaft  mit 
der  VVestf  ilisrhen  Herggewerk8(-baft»«ka88e  und  , 
dam  lüieinisch-WestfiUiricheu  Kuhlensyndikat. 
Verlag  von  Julias  Springer  in  I^erlin. 

Die  Heransgabe  der  Bände  l  bis  U  dieses  nm- 
Ibofreieben  Sammelwerkes  ist  bereits  im  Vorjahr  in 
„Stahl  und  Eisen"  angezeigt  worden.   Dieselben  be-  ; 

handeln:  1  Oeologie.  Markscheidewesen;  2  Aosrichtnng, 

Vorrii'tituu'.'.  Ald.iiu,  < irullen.ul^.^lau ;  Stollen,  S.di;trhte; 
4  tic» mnuu^-Naräicilt-u,  Wasserhaltung;  5  Forderung; 
6  Wetterwirtschiift.  | 

Weiter  ist  jetat  erschieaea  Baad  7^  welcher  | 
die   Kapitel    Berieselnng,    (h^benbrand,    Rettnnes-  i 

Wesen,  Releucbtiiiig,  S])re!ij.'StoffweNeti  Und  Versucha- 
strecke  enthiilt.  l>ie  li't/tijenaiinte  AldiiiiidUiiig  bezieht 
Ii  auf  e  in-  Arilai,'*',  wi  ].  S.-  zwecks  .Ans'elhing  von 
Versuciieii  ulicr  «las  Verhallen  von  .Stcherheifsü]ireng- 
stotlen  dem  Kohlenstaub  und  Schlairwettern  i:i->:eiiütier 
erbaut,  und  weiterhin  durch  Erri<litung  einer  Ver- 
feui  hsaiistalt  für  .Sii  herheitslampen  erweitert  wurde. 
Endlich  sind  noch  die  Binde  10,  11  nnd  12  erschienen« 
welche  die  wirtschaftliche  Entwtcklunir  des  nieder- 

ihi  iiii--  'i  wcstfrili-i  hi M  Steinkolilet;lierL''':iues  schildern 
utnl  III  dcneu  ein  rcichhalti^'es  •.turivti-.Mies  M.iteruil 
ni(  der^-f'legt  und  verwertet  ist.  Ks  fehien  deintiach  ! 
zur  Vervollständigung  de»  Werkes  no'  li  die  Bande 
8  nnd  9;  letztere  werden  nnt  h  den  früheren  i'rogpekten 
die  Disposition  der  Tage)>anlagen  sowie  Aufbereitung,  | 
Nvbenprodaktengewinnung,  Brikett fabrikation  nsw.  be- 
handeln. Man  braucht  das  Erscheinen  der  nooh  fehlen- 
den Hände  nicht  abzuwarten,  nm  der  l'Her^cic-utitr 
Ausdruck  zu  geben,  daß  wir  es  hier  mit  eit  i m  W  '  rk 
Voll  hervorragender  Bedeutung  zu  tun  luilieii ,  und 
dali  den  llei  imHi^ehern ,  welche  I.''  'i  i»[i!er  t'cs'  li.nf 
haben,  um  ein  derartiges  Denkmal  des  deutBcheu 
Steinkobknhergbaues  si  scbaffen,  die  höchste  An- 
erkennung der  Fachgenosaen  gebnhrt.  Der  angehende 
nad  dnr  Im  Betrieb  befindliche  Bergmann  ebenso  wie 
der  Mascbinentecbnikcr,  der  mit  detn  BerL'hMu  in  Be- 
aiehang  steht,  haben  hiermit  ein  iiiethu>iihLheb  Nach- 


hau. 


scUagewerk  erbalten»  wie  es  in  diesem  ütattag  «enifm 
anderen  IndnstrieB  n  Oab^  itflbt;  Di«  £«eklecb> 
nische  Ansfubrongund  sonttiga  Awat«ttiiiig4e*  Werins 

sind  sehr  gut. 


Kflhling,  0.,  Prof.  Di.:  Lehrbuch  Mai- 
analyne'-.  2.  Anf  läge  VIH.  Itiü  mit  23  Ab- 
bildungen.   Ferdinand  Enke,  ätattgart  1Ü04. 

8,ao  jt. 

An  kleinen  Anleitungen  zur  Maßanalyse  ist  eigent- 
lich kein  Mangel.  .Sie  sind  meist  nur  auf  den  l'oter- 
rieht  im  Laboratorium  lugeschnitten  und  enthalten 
nicht  «Ilm  viele  Anwendua^beiniele.  Das  vorliegende 
Bneb  von  Kfi b1  i n  g  nnterseheidet  sieb  von  jenen  sebr 
vorteilhaft  dadurch,  daß  es  mehr  y>  ra  k  t  i  s  rh  e  n  An- 
fordemngen  gerecht  wird.  Einijehend  behandelt  ist 
Oraduiernng,  Eichung  und  FiufniiL'  lei  .MM>i:.  :  ..ür; 
es  kommen  meist,  wie  in  der  IVaxis  au:<8chlielilich 
üblich,  ^empirisehe"  Lösungen  zur  Verwendung ;  unter 
den  angegebenen  Metboden  aind  eine  ginie  Bailie  der 
ebemisoh-teebnisebeo  Praxis  entl^t;  die  aenaelea 
rntersuchaagen  Aber  Titertubstanzen  ntw.  aind  be- 
rücksichtigt Nach  Ansicht  des  Referenten  ist  die 
vi.rliet;eride  Miif^analvse  wirklich  einmal  eine  Anleitung, 
ilie  auch  ^zum  Selbststudium'^  dienen  kann,  und  die 
namentlich  als  Vorbereitung  für  technisch-analjtiaehsa 
Arbeiten  bestens  empfolüen  werden  kann. 

S.  Ifnmumm. 


Holleman,  A.  F.,  Dr.,  Professor  der  Chemie 
an  der  Universität  Groningen:  Lehrbuch  der 
Chtmü.    AntorltlMte  ^«iitaelie  Augaba.  Dn> 

organiHcher  Teil.    Dritte  Auflage.  Leipcif 

lJiO.5,  Veit  Ä  Comp.    Geb.  10 

Die  vorliegende  dritte  Auflage  des  Buche*,  die 
nach  verhältnismäßig  sebr  kurzer  Frist  der  zweiten 
gefolgt  ist,  unterscheidet  sich  von  dieser  zunächst 
dadareh,  AsA  einife  Anwendungen  der  Phasenlehre 
nen  anteenommca  w«rd«a  sind.  Außerdem  ist  das 
Kapitel  der  radioaktiven  Elemente  v61lig  umgeatbettet 

und  Vervollständigt  worden.  Ferner  «iind  verschiedene 
technische  I'rosesse,  die  der  Verfa-ntier  als  aaagexeich- 
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aete  Beispiele  von  chemischen  l'iBsetznngen  auch  in  | 
eiaem  elementaren  F.ehrbuche  nicht  luisseu  will,  neu 
erwähnt. 

Dm  W«rk  dürfte  «ich  ia  aeiaMr  jetsigf n  Qwtalt, 
bei  der  Plea  and  Anlage  det  Ganten  eraaltea  geblieben 

«ind,  zu  iIpii  zahlreichen  alten  noch  manche  weitere 
FreunJe  crwcrlien.  Kinen  Beweis  für  seine  F?rauili- 
harkeit  mti;  mun  auch  in  <leu»  rtustamli'  irlilicken, 
daü  seit  Erscheinen  der  sweiten  Auflage  eine  englische, 
italienische  aad  maiiaeba  Übataetiaag  venuialattet 
worden  iet 


Weigand,  Friedrich:  Die  merhanisehrn  l'or-  | 
richttittgen der  r}i^  fttiytrh-leehnischen  Betriebe.  Wien  I 
1!»()5,  A.  Harllel.en.    B  H,  g:eb.  8,80 

In  dem  Bache  werden  die  hauptsächlichaten  meeba- 
niachen  Vorrichtnngen  fär  die  verschiedensten  Zwecke 
in    alleemeinverständlicber  Weise   heschrieben  nnd 
darcli     t  ■  iL:«'fü<,'te    Abbildunpt-n     den  Interessenten 
ver.msi  jiaLilii-lit.    Mit  den  Zerk Icinerungseinrii  litungeM 
l'esrinnend,    führt   der  Verfasser   der  Reihe   nQ>h   die  j 
besten  Vorrichtongen  zur  Beförderung,  zum  Mischen  i 
und  Mahlen,  zum  Pressen  and  Kxtrahieren,  lam  OestU- 
lierea,  Schlendern,  ZentriAv{ieraB,Inwr|gniflraB}  Kli^ 
nad  Filtrieren,  snm  TVoeknea  nnd  Konwfaiieren  tot.  \ 
An  diese  Hestchreibun?  srhließen  »ich  Erläuterungen 
des  Wesens  der  Prozesse  und  eine  Anzahl  der  Praxis 
aatetaamieBde  Bataehlige  aa. 

Braoaer,  Pani,  nnd  Spennrath,  Joseph: 
Der  praktüehe  Maschinenitärter.  IV.  Aoflage. 
Mit  49  Holzschnitten.  Berlin  W.  1905, 
U.  Krayn.    Kart.  H. 

Wir  niachen  beim  Erscheinen  der  neuen  Ausgabe 
auf  das  vorliegende  Buch,  das  infi)Ii;i-  seiner  praktisrlien 
Krauchbarkeit  an  einer  ganzen  Heihe  von  Heizer-  und 
Maschinistenschalen  Eingang  gefanden  bat,  als  ein 
gote«  Hilbmitiel  für  die  Unterweisiiqg  vonMaachinen- 
wlrtam  empftblend  anfinerkram.  Eine  tTmnetaltnng 
bat  die  neue  Aaflage.  alur.  -clK  n  von  einzelnen  Ver- 
besserangen nnd  geringen  Änderungen,  nicht  erfahren. 


.1.    ffart/'l>'>i<    U^'infH    MatiMisr]i'>$  TuschetAufh 

XU.  Jahrgang,  I9U5.  Bearbeitet  von  Pro- 
feanr  Dr.  F.  Umlauft.  Wien,  A.  Hartleben. 
Geb.  1,50  tM. 

Der  Torliegende  Jahrgang  gleicht  in  der  Ein* 
riobtaag  seinen  Vorgängern.  Von  jedem  Staate  der 
Erde  «erdein  Begiemngafonn,  Obarhanpt,  BevSlkaining, 


Nationalitäten,  Konfessionen,  Finanzen,  Handel,  Han- 
delsflotte, Eisenbahnen,  Telegraphen,  Postämter,  (ield, 
tiewichte,  Maße,  Heer,  Krieeaflotte,  Landesfarben  and 
die  wichtigsten  Städte  mit  £)avoba«nnhl  «ngagebMi; 
die  Anordnung  ist  praktteeh  nnd  erleiditert  dae  Auf- 
finden des  (lesunhten.  Alle  Zahlen  sind  nach  dem 
neuesten  Stande  der  Statistik  berichtigt.  Ein  Anhang 
L'il't  statistiM  he  Zusammenstellungen  über  dir'  LCiinxe 
Kille,  iiT^hesündere  über  Europa.  .So  werden  die  Eisen 
haiiiii  n,  !'i  lei;rapbenliDien,  das  Postwesen,  der  Handel, 
die  Handelsflotten,  die  Staatwohniden,  die  Beere  nnd 
Kriegeflotten  •tatiitieeh  niteinaader  verglielien.  Den 

Schluß  bildet  ein  Verzeichnis  der  größten  Stidta  der 
Erde,  nach  der  Einwohnerzahl  geordnet. 


A.  Udiilrlif'/is  MdtiHtiHche  TiihrH,-  üht>r  alle  Staaten 
der  JurtU.  XIII.  Jahrgang,  19Ü5.  Wien, 
A.  Hsrtleben.   0,50  e^. 

Auf  einer  großen  Tafel  (70  ■:  lOM  cnii  eine  iiber- 
sicbtlicbe  Zaaammenatellnng  ungefähr  derselben  Zalilen, 
die  daa  vorher  besprochen«  Tatchcabneh  eaOillt. 


Ferner  sind   hei  .!<  i  Üi  Miktion   folgende  Werke 
eingegangen,  deren  Hesjincbiiiii,'  vorbehalten  wird: 

M  'ettnll  und  Menschheit.  Geschichte  der  Erfurscbung 
der  Natur  und  der  Verwertung  der  Nntnr> 
krafto  im  Dienst !■  der  Völker.  Heraiisg'eicreben 
von  Hans  Kraemer  in  Verbindung  nait  Pro-  • 
ISnaor  Dr.  L.  Benihaaeeo,  Oeb.  Hofrat 
M.  V.  Eyth  n.  a.  Mit  zahlr'^i^-lieii  I?ei!;i£:en 
und  Abbildungen  im  Text.  Erster  bis  vierter 
Hand.  Berlin,  Deataehea  Verlagshane  Bong 
Co.   In  Prachtband  geb.  Je  16*4. 

Roozebnnm.  Dr.  H.  W.  Bakhuis:  />/>  hittro- 
gtnen  Oltichgewichte  vom  Standynnkte  der  I'hasen- 
Mtrw.  Zweitea  Heft.  Erster  Teil.  Brann- 
schweig,  Friedrich  Vieweg  &  Sohn. 

B e  n  e  d  i  c k  «I ,  Carl:  R^rherrlte»  Phijsiquef  et  Phyi^irn- 
Chimiques  sur  l' Acier  au  Carbon«.  Uppsala 
1 904.  In  Kommistion  bei  Artbnr  Felix,  Leipsig. 
10  Ji. 

Das  enfjlisrlie  PittentyeMz  ro»i  'JO.  Ohtoher  1904. 
Mit  einer  Erläuterung  der  Prüfungsbestim- 
mnngen  nnd  swei  Anhaagbliltem.  Charlotten* 
bnrg  1905,  Friedrleh  Hntha  Verlag.  0,55  Ji. 


Industrielle  Bimdsehao. 


VhHnlaeh'Wmtfllliseliea  Koklenajndika«. 

In  der  Zechenbesitzcrversamnilung  am  23.  März 
vorde  sa  Pnnkt  1  der  Tagesordnung  beschlossen,  die 
Beteiligangsanteile  fVr  Konten,  Koks  and  Briketts  Hir 
du  zweite  Viertel  1905  anf  77  >  featsnaetaen,  da  die 

biiherigen  Sätze  von  80*^  fDr  Kohlen  nnd  Koh«  nnd 

100 "/o  für  Hrikefts  sieh  aniji  sirtit«  der  immer  noch 
ODter  dem  Drm  k  der  wiihrend  de»  .Streikes  irekanften 
tniflisrljen  Kuhlen  st'  hfnden  Marktlage  in  ht  aufrerht 
erhalten  lassen.  Zu  Funkt  2  der  Tagesurdnung  be- 
richtete der  Vorstand  über  Förderung  und  Absna  in 
F'bmar  1905.  Danach  betrog  die  Sonme  der  vor- 


I  traglieb«-n  ReteiIii,Mini:'  n  am  .Xbsatz  bei  2B'  <  Arheits- 
I  tagen  5Hu.">u:i4  t.  der  Absatz  aHsH4bließlich  Selbst- 
verbrauch   der  Zechen  nnd  Hüttenwerke  2  919  707  t. 
Die  Förderung  stellt  sich  auf  H2r).'S()«t;  t  ~  arbeits- 
,  täglich  l.S9  94'i  t,  gegen  Janaar  er.  mehr  2H42fi  t  = 
^4»  "/«.    Da  der  Geaamtabiats  8537  511  t,  die 
I  VVrdemng  aber  nur  t  betragen  hat,  eind  von 

:  den  Zechenli»gern  versandt  worden  2>-<.'!St5  t.  I)er 
Monat  Februar  190.T  hat  ebenso  wie  der  .Ihniifir  unter  der 
Kinwirknni:  des  Streiks  gestand<-ii.  Die  KönlenrnL', 
welche  mit  Beginn  der  aweiten  .lanuarwoche  allni  <!ilii  h 
entspreehaad  der  aamihmanden  .Ausdehnung  der  Aus- 
•tandibew^gnag  sortohgiBg  nad  in  der  zweiten  Hälft« 
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des  Janoar  aaf  ein  venehwiadeodfa  Mali  lank,  hielt 
•ich  bU  Ende  der  iweiten  Fehrmrwoche  uf  dieeem 
Stand,  an  •ioh  daaa  «ebaall  za  «rholeo  aad  ia  der 

verhältniKtnäßi]^  kanen  Zeit  voa  kaam  einer  Woche 
die  normale  Höhe  wieder  iti  erreicbea.  Dabei  ertichien 
eine   n(i''li    scIiih-IIch'   Wieiieriiersti-llnng  fjpordnpter 
Zu»tiiu<if  niciit  aus)(fschlossen.  wenn  nicht  der  Wa^en- 
iitnlaiif,  drr  infol;;*  de»  Streiks  vollstätidijf  ver?ch"i,en 
worden  war,  er<it  nach  und  nach  in  die  alten  Bahnen 
hätte   zurü<'kgelenkt  werdea  fcöaaen.     Leider  setzte 
aach  die  dareb  dea  Streik  veranachte  Umwilsnag  in  i 
der  Peekang  dei  Yerbmcbi  der  vollen  Anenntianft  \ 
der  Leistunt^sfahipkeit  der  Zecfu'ii  rin  Hinltruis  ent- 
t:>'i;en.     Die    Naehfrape   trat    na«  h    lief  mli^'unjj  des 
Streiks  keineswegs  stürmif' h  liervitr,  wir  vielfach  er- 
wartet worilen  war.    Es  zeii,'t  sich  minier  mehr,  daü 
der   Ausfall  in  der  Buhrkolilenforderung  darch  die 
AnabiKaliefemanB  aai  den  erbeblichen  Lagerbeständen, 
Hehrlefatangien  der  ibrigea  eiaheinieehen  Oewinnungit- 
stätten  Bowie  starke  SteipernnR  der  Einfuhr  fremder 
Kohle  in  Verbindnnjf  mit  «ieni  Uiiekt,'Bnj^  der  deutschen  i 
Ausfuhr  wohl  volUtaiidiL'  Au^irlen  h  iin<let.    Wie  die  ■ 
jetzt  vorliegenden  Ausweise  dir  .Linuar  and  Februar 
1905  ergeijen,  hat  der  Oberbergaintslpezirk  lii  rtmand  j 
in  diesen  beiden  Monaten  gegenüber  dem  gleichen  ! 
Zeitraan  des  Vorjahres  4  9518.s'j  t  weniger  gefordert,  ' 
welchem  Aasfall  eine  MebrleistnnK  tob  649861  t 
Stein-  and  667  915  t  Bninnkohlen  der  Abrigen  dentaehea  I 
Förderbezirke  gegenüberisteliL   r)e!t  weiti  rt-n  z<-ic't  «irb 
bis  Knde  des  vorigen  Monat«  in  der  Kin  un  i  Ausfuhr  I 
i;'-i.'i'iiii!u'r  di'in  Vi»rnilir  ein  rticrx  liiili   für   ihis  Zull-  I 
get»iet    von    15G'20L»4  t    Steinkohlin    und    2uy  225»  t  ! 
Braunkohlen.    E»  ist  femer  zu  berü«  ksichtigen,  daß 
ia  der  Streikzeit  in  ronden  Zahlen  von  den  Bestünden 
naservr  Zechen  800000 1,  von  anieren  eigenen  Lägern 
200000  t  and  ans  denen  des  Koblenkontors  über 
600000  t  zum  Versand  gelangt  sind  and  daß  ancb  in 
anderen  Bezirken  Liigerbestiinde  für  die  Ueckaag  dei 
Ausfalles  nutzbar  gemacht  worden  aiad. 

BadeniMrlia  Bia«BW«rk«  la  Wattlw.  | 

llie  Kiseusteinförderuisg  lietrui,'  im  Ja^in  ]'>0| 
ir>4W)2t  gegen  l  lil'iHt  im  Vorjahre,  mithin  lOl.in  t 
mehr.  Die  Hobei'-'iierzengung  Stellte  sich  auf  !)88I7  t 
(98148  t),  der  Kobeisenabsati  eiaacbließlicb  Selbst 
verhraaeh  aaf  90296  t;  der  Absata  aa  Schlaekensand  | 
and  Sehlaekeanebl  betrug  einschließlich  Selbstver-  { 
brauch  79200  t.  der  Absatz  an  Schlackensteinen  belief  1 
sich  auf  0  2ir,  8fH)  Stiji'k.  In  ilcr  riulirengirli-rei  zu 
Wetzlar  wurden  an  Hüliren  und  Fontistucken  2i)t)'>2  t 
erzeugt.  Die  F>zeugnng  des  Zementwerkes  su  Wetzlar 
betrug  26779  t.  Der  Roligewinn  der  (»esellschaft 
stellte  si'^h  auf  16M396,65  die  .\bschreibnngen 
aad  Zorttcksteliunifea  aaf  1000äö&,40  Jt,  so  daß  eia 
Reingewinn  von  B0404I,S5  Jt  verbleibt  Aas  dem- 
selben wird  eine  Dividende  von  fi"  .)  auf  das  750000(K#f 
betragende  Aktienkapital  mit  .iryOOtVl  aiiHgescbüttet, 
während  der  Vurfrair  auf  nfuc  Kirliniinu'  12  114. 50,  # 
betrügt.  In  einem  Nachtrag  zniii  (ieschäflshericht  I 
werden  die  Gründe  dargelegt,  welche  für  den  Krwerb 
der  Eisenwerke  Lollar,  A.-(t.  in  Lollar,  zum  Zweck  ' 
der  Verschmelzang  mit  den  Buderus-ichen  Eisenwerken 
maßgebend  gewewa  iiad.  Ale  Kaa^iraia  wird  dea 
AktionKren  von  Lollar  für  das  Aktienkapital  von 
2110000  .H  der  ulfinhe  Betrag  in  Bnderns  -  Aktien 
gewahrt,  und  aubcrdem  eine  liare  /ahlung  von  25  "  o 
auf  den  Nennwert  jc'ier  Akt  e.  Kine  .\nzahl  Aktioniire, 
die  bei  beiden  tjcselisriiatten  beteiligt  ist,  hat  sich 
für  ihren  Besitz  an  Lollarer  Aktien  mit  einer  baren 
Zoiablung  voa  15  7*  begnügt.  Zar  Durchführung  der 
HaBnahme  loU  das  Aktlenkkpitsl  der  Badens -Werke 
von  7600000  M  auf  10600000  Ji  erhdht  werdea. 


BlMiwdsimk  Sehtdii-bsiit,  A.4I.  s«  Bmm. 

Nach  dem  Oeseb&ftabericht  war  die  GeeelUchaf^ 
mit  aiaem  giaflaa  Teil  der  Produktion  aal  das  Aas- 
laad  aagaarieMa,  da  im  Inlande  nicht  so  viol  Aailrtgi 
«a  erlaogea  waren,  allen  Werkstitten  elaker' 
msBen  aaskSmnliehe  Besehiftigung  za  siebem.  Der 
Vrr-<iinii  an  Fertigfiibrikaten  betrug  28979  t  «oin> 
ir)7!»il  t  NebeDfrzeugnisKe.  Der  verfügbare  (lewiDC, 
welrher  einsrlihrüücli  des  Vortrag'^  r.>  Jf-m  Jahr? 
l'JtW  459  838,05  .H  beträgt,  wird  wie  folirt  vcrweudet. 
Abf<chreibaogen  179  5Ht),06  ,M\  4  9t  Di%idende  — 
160000  UV;  statatgemiße  TaatMmo  12000  uT;  2** 
Superdividondo  «  8OO0O  Jt,  Der  Vortrag  aaf  aoae 
RediBUig  betrigt  98801,99  .H. 


Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleehe,  Frans  Me^aU 
*  Ob.*  A.«€I.  n  Blllfaif  -Ihiar. 

Das  Geschäftsjahr  srbiießt  nai  b  35  If.«  Ab- 
schreibungen mit  einem  Keingewin  von  6o5K7,76  .#. 
Der  Umsatz  ist  von  k75 541,42  im  Jährt-  1903  auf 
1001767,71  Ji  gestiegen.  Zar  Verteilung  gelaagt 
eiaa  6*/oig*  Dividoade  mit  87600  Jt. 

ÜUrener  Metall  werke,  A.-G.  in  Dürra  (Rheinland). 

Der  BelriebnflbersehBfl  ebaehtiaflUeh  «iner  Eia- 

nähme  aas  der  Patentrechnung  beträgt  892297,90  UV, 
wovon  die  Generalunkosten  mit  214  413,62  und 
die  Vorgeschlagenen  Abschreibungen  mit  244  S79.41  -0 
in  Abzug  zu  bringen  sind.  Von  dem  hiernach  ver- 
bleihenden Betrage  von  4.33001,87  f  wurde  eine  Divi- 
deade von  insgesamt  lO"/«  mit  250000  .M  verteäit. 
Der  Vortrag  aaf  aeoo  BeebaaBg  betrigt  19806,70  Jt. 

DIlBMldorfer  Ma8chlBenbaa-A.-(il.  roras.  J.  Losea« 
feaMM)  DlaaoMMf. 

Da«  IoIbIo  Geschäftsjahr  schloß  günstiger  ab  als 
die  anmittelbor  vorhefgoheadoB,  insofera  oa  gelaag« 
ist,  einen,  woaa  anen  beeehoideaen,  Überaehvfi  aa 

erzielen.  Der  Betriebsgewinn  belänft  sieh  einschließ- 
lich eines  PIrtrages  des  Zinsenkontos  von  4 169,20  UK 
auf  2.5.H  183.69  ,H.  Nach  Abzog  der  Handlung«unkost«« 
in  Höhe  von  lß7tXX>,97  und  der  3S«",|7.S2  .H  be- 
tnnrenden  Abschreibungen  verbleibt  ein  fiewinn  von 
46634,60  Jt.  ans  dem  eine  Dividende  von  271 7»  mit 
87600  Ut  beaahlt  wiH. 

tioaellBchaft  der  MotaUwareafabriken  tt.  Uaatke 
IB  Waraciks«. 

Die  (iefellachaft,  an  der  die  Aktiengesellschsftt^bei- 
schleaische  Eisen-Iadustrie  stark  beteiligt  ist,  schloß 
das  Oesehlflsjahr  1908/04  mit  einem  BetttgewiBB  von 

56500  Rubel,  der  zu  Rückstellungen  verwendet  wird. 
Die  Beteiligung  der  Olierschlesischen  Eisen -Industrie 
.\.  G.  an  dem  Unternelirncn,  des<irn  .Vktienkapital  sechs 
.Millionen  Kabel  beträgt,  stand  im  Abachluti  für  das 
Jahr  1908  mit  1266686  Ulf  aa  Bach. 

Uallesche  Maachinenfabrik  und  EisengießereL 
Die  aas  der  in-  and  anslladisrhen  Znckerindastrie 

eingegangenen  Bestel'iü.L'i  ii  haben  den  Werkstätten 
ausreichende  Beschäftigung  zugeführt.  Audi  die  anderen 
■'Spezialitäten  der  Geseliscliaft.  Eis-  und  Kuhlmaachinen 
und  Sauggassnlagen,  haben  mehr  Aufträge  als  im 
Vorjahre  gebraeht.  Ans  dem  im  Jahre  1904  ersielteo 
Reingewinn  von  886667,95  gelsagt  eine  Dividoade 
von  18  >  mit  894000  UK  aar  YartailaBg^  die  Ab- 
Bchreibaagen  betragaa  68600,11  Ji. 
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Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  dtutseher 


Protokoll 
Iber  die  Vortttandasitsnng  vom  IN.  Mttrx  1M)& 
Im  Pwkhotd  m  IWisel4«rr. 

Zn  der  Sitzung  war  dvToh  Boadachreiben  Tom 
9.  März  d.  ,1.  eingeladen. 

Die  Tut^esurdnnn^  lautete  WM  folgt: 
i.  tioscb&fUicho  Mitteilaageo. 
8.  Der  Oeeeteratwwf  betr.  die  Abloderaag  eiaaeliier 

BestiniDanKen  iles  AUgeneinen  Bergg«eetMe  tub 

24.  Juni  1B>)5/181>2  (Beri^iotf^setz). 
3.  Haridclsvn  t  niL'i'. 

4  Einberufang  der  ilanptversammlang. 

Amresend  sind  die  Herren:  Geheimnt  Servaes, 

Vorsitzriider:  Hiuirat  Heukenberg,  Koramrr/.i<  n- 
rat  Brau  iis.  ( nMuTulsekn'tiir  Rneck,  KomtinTzif n- 
rat  (idiM'kc,  (ii  r.f  I  .iM.rt  klor  K  ;i  in  Ji  ,  Fni  iii/nit 
K I  Üp  fei,  (it  liciiiiriit  1  >  r.  i  n  g.  C  1^  u  ,  üeheimrut 
H«  Lnej^,  K.  l'f'cns^en,  Landrat  Koet;»er, 
Keaimenienrlt  Ziegler,  Dr.  ing.  Sehröäter 
•Ii  Oa«t,  Dr.  Beniner,  gescblftenbrmdea  Mit- 

KiOtackuldigt  haben  »icli  die  Herren:  Kommerzienrat 
Beere,  E.  Boecking,  Geh.  Finantrst  J eocke, 
Kommerzienmt  K.  Klein.  J.  Measeaei,  Geh. 
Reg.-  and  Baarat  Math!  et,  Kemmerdenmt  Wey - 
land,  Konnmerzienrat  Wiethftaft,  Kommemennt 
En g.  V.  d.  Zy pen. 

Der  Vorsitzende,  Hr.  Oiheimrat  SerTees,  «r- 
öffiiet  die  Mitsang  am  II';«  I  hr. 

Zu  1  der  Tagesordnung  macbt  da«  gesehKfls- 

fuhrfiiili'  Miti,'li»»i!  (ics  VfirsitjUHlc.«  Mitteilung  ütar  dii' 
li«-ab>ii  litiijtf  II  f  s  t  !•  II »' r  u  II  >:  der  <»  e  s  e  1 1  s  c  h  a  1 1  f  u 
ni  i  t  b  s  I'  (i  r  iin  k  1 1'  r  II  ii  t"t  n  ii  uinl  iibiT  andere  Steuer- 
piäne,  deren  Erörterung  der  Vorstand  sich  für  die 
nufttvereeaiinlaiig  vorMliEIt. 

Zu  2  drr  Tat'rxordnung,  B  e  r  gn  "  t  L'f  f  t  z  . 
erstnitet  Hr.  Dr.  Bcuuier  ein  eingehend»-  l!<f>Tat 
«inT  il>-n  Verlauf  des  Bergarbeiterau^stanles  und 
eiiiptiehlt  namenis  des  Präsidiums  einen  BcbililulV 
antrag,  der  an  der  .Spitze  der  vorstehenden  Nummer 
von  „Stahl  und  Eisen-*  zum  Abdruck  gelangt  ist.  Der 
Beaehtoßantrag  wurde  in  einer  gemeinschaftlichen 
SHlUg  des  Wirtschaftlichen  Verein«  und  der  Nurd- 
vwtlicnen  Gruppe,  die  am  Naehmittag  stattfand,  ein- 
i^intnig  uD<r<>nutinnen. 

Zu  .3  der  Taffsiirilnniii:.  Handelsverträge, 
wild  im  Ans  hl  .b  an  fiiicii  Bericht  des  geschäfts- 
flbvNideB  Voratudsmitglieda  einstimmig  folgender 
Besebloßantrag  an|(enomnen: 

„Die  , Nordwestliche  Gruppe  de»  Verein»  deutdi-her 
Kisen  ■  und  Stahlinduistrieller''  ist  bezüglich  der  (ie- 
«HltiiiiL'  tinsf'rer  künttiirin  Hiinili'lspolitik  8.  Z.  mit 
hlierzeuguiig  für  einen  grolieren  S<'hntz  der  Land- 
«irt«chaft  eingetreten«  Um  ko  mehr  Ix  «lauert  sie,  daU 
die  Waffen  fiör  die  «iseBindastriellen  Positionen  in  dem 
antoDomcn  Tarif  nicht  scharf  geaig  getteltet  wordee, 
n  in  den  Verhandlongen  mit  den  Anslondsstaaten 
die  erforderlichen  Zugeständnisse  erzielen  zu  können. 
Noch  mehr  aber  bekla^'t  sie  es,  ilaU  atnh  diese  W  allpii 
witen»  unserer  Unterhändler  niciit  voll  iiusi.'iiiiiizt 
and  dmlarch  namentlich  für  die  Maschinen-,  die  Draht-, 
•lie  Röhren-  nnd  die  Kieineiseninduatrie  in  den  neuen 


Verträgen  Verhältnisse  ges(  hafTen  worden  sind,  die  za 
den  er :^l  -'1!  Hfiiirthtungen  Veranlassung  geben. 
Die  gcuaniitfii  Industriezweige  haben  für  unser  ge- 
Nutntes  Wirtschaflsbhen,  namentlich  aber  für  die 
deutsche  Ausfuhr,  eine  so  groüe  Bedeutung,  daß  ihre 
pHegliche  Behan<llung  alt  eine  onahweisbare  Pflicht  der 
verbündetoa  Begiunagea  ericheiat,  wdcbe  die  Intereeaen 
der  Indnatrie  ead  lasonderheit  aneh  der  Ansfabr- 
industrie  nicht  hinter  die  der  I-nndwirtsrhaft  zuriiek- 
sefzen  dürfen.  Wir  niüssi  n  deshalb  fordern,  dal)  fiir  die 
Zukunft  kein  Mittel  am  dem  Gebiete  der  HuniUU- 
sowohl  als  der  \'erkehn>politik  unversucht  gelassen 
wird,  daa  die  m  Ipa  i  ren  SchiMigungen  \v  erii<,rsten$  einiger» 
maßen  in  mildern  geeignet  erscheint,  die  den  ge- 
aaaaten  Zweigen  dar  Eisea»  and  Stahlindnatrie  ans 
den  Tom  Reichstage  genebmigtea  EaadelavertriigeB 
erwachsen  werden." 

Zu  4  wird  liesclilossen,  den  Zeitpunkt  der  (ieneral- 
versuninilung  erbt  festzusetzen,  wenn  sich  die  parla- 
nienturische  Lage  bezüglich  der  in  Betraebt  kenUDea» 

rleii  < icsii  ht^[lankte  übersehen  läßt» 

8'  hluH  der  Sitzung  2  Uhr. 

,-1.  Servars, 
KöBigl.  Ueb.  KoaiiB«r*l«Brat. 


Dr.  W.  B*timer, 
N.  d.  R.  aad  A. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 

30  Jahr«  AbnahmetStigkelt. 

.^in  8.  April  d.  .?.  begelit  unser  Vereinsinitgliod 
J.  L.  Kruft,  Oberingenieur  und  Experte  des  Bureau 
»Veritee*  and  AbnabnebeTolliDiichtigter  der  lÜHsarl. 
Drntsehea  ITarin«,   ta  Eatan  das  Jnbelfeat  seiner 

30jährigen  Tätigkeit  als  .\bnaliine-lngeiiieur.  Der 
.lubilar,  welelier  seine  f^anfbabn  im  Dienste  der  Königl. 
Ki  seil  ball  II  -  I  iirektmii  der  Nie  j,  i  -  hle-i  s,  h  ■  Markisrhen 
Eisenbahn  begann  und  s^l.  Ii,  r  mit  der  rheinisch- 
westfälischen  Eiseiiii  iiii-'.!  le  in  lU-nihrung  kam,  er- 
richtete später  ein  Abnahmebureaa,  als  dessen  Inhaber 
er  sieh  das  Vertraoen  tahlraicber  in*  aad  eaillndiscber 
(iesellsrhaften  und  Behörden  in  hohem  Maße  zu  er- 
riniren  gewul'it  hat.  Mögen  seiner  für  die  deutsche 
Ind^istrie  se^'ensrei.  i,en  T&tigkeit  aocfa  recbt  Viel  Weitere 
Erfolge  beschteden  sein. 


flr  «le  VerelMbibUetllek 

sind  eingegangen: 

Bueck,  H.  A.,  und  Dr.  Leidig:  /Vr  Au»sl<in'J  der 
/<fr<iiirb<itfr  im  l{uhrk-iilileHririfi.  S.  hr;ften  iler 
Hauptstelle  deutscher  .Arbeitgeberverh.uide.  I.  Miiiid.) 

Engel,   l^Tcittci-tiT:    Der   UergartMiterausnUnid  im 
Huhrbeiiy!.  >      in r,-  790A(8onderebdnioksna„(ilaek* 
I      auf"  lyoö,  Nr.  b;. 

Caatner,  Friedrich,  Diplom-Ingenienr:  Tom  Mtn 

h'rs  ^Mwl  grUüiieHen  Hnde.  Eine  karre  Darstellnng 
der  Gewinnung  und  Verarbeitung  des  Eisens.  Mit 
aablimchea  Abbitdaagea  eaa  der  Köoigshatte. 

! 

Aeiideruiigeii  im  .>flt;ilednr>> rrxeichui». 

Allptter,  Fritz,  Ingenieur,  St,  Johann  a.  d.  Saar,  Dud- 
weiler Chaussee  I  Fabrik  Lueas'i. 

LUtbel,  Hruno,  (ieneralhevollinio  btieter  der  Sergi  L'faleg 
Berg-  und  Hüttenwerke,  St.  Tetersberg,  W.  0^ 
(iroüer  Prospekt  2*2,  Quartier  3. 
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MM  Bautr,  Theodor,  Dr.,  Ber^nnniear  nnd  Koksofen*     Sttuehf  /buf,  TortUndsmitglied  der  Ootehoftauigi* 

konstmktenr,  Bprlin  W.  15.,  Nachodstr.  24.  hfitte,  Sterkrsde,  Rbeinl. 

CatperaMM,  (hk-ar,  Ini;«'nieur,  Fom  bnik,  For»  Station,     Rvpprechl,  Hek  ,  Dipl.-Ingcnicur,  Berlin  -  Charlottall» 

Si'hweili'is  l'urj;,  (irnltiianiistr.  20i- 

/Vy,  U.,   Injrenieiir  des  Aa<  hf ner  Untteii  Aktirn  Ver-     SeJ/i/e,  hHu,  Oberinjceniear  der  UeuUch  -  Laxeuibttxg. 

eins,  Aachen.  Hii|»-iicrstr.  -jo.  Bi  rKwerkK-  und  Hfitten  •  Akt  •  Oes.,  DiffndiBgeii, 

de  Fontiiinf,  7h.,  Inprnieur  <Ur  Firma  l'oetter  &  Co.,  Luxembur^f. 

Akt.  (ie.s.,  Dortmuiid.  Sttinbart,  A.,  BI6  Soatll  LfaldM  Av«,  B.  E.  Pittebvif, 

(fiM«iN^,  ÜM.  VonUnd  der  AktiengeaelUcbaft  Scheid-  '      i'a-.  V-  8.  A. 

faamr  4k  QieBsin;,  Dnisbarg* Wanheimerort.  i  Toppe,  Gutt.,  HSttendirektor,  Niederhon«. 

Ortther,  Carl,  Vertreter  des  Boi  hunu-r  Vereins  für  ,   MVr/r, /'(jm/,  Inpenieur,  Generalvertretorder  Maacbinen- 

Sriilesien,  Breslau  II,  Gustav  Freyta).'str.  'JB.  fahrik  A.  Hnrnip,   Herlin  Tepel,  Oflaaeldorf,  Garten- 

UolJ,  Hubert,  ( >bcritiL'rnii'i;r  ih's  Ki-en;i  uUcn  ■  .Aktien-  I       ^tri^l  ■■ 

Vi'reins  Üüdelint;en,  DUdelingen  (Luxeiuburg).  i  l'rrarratacal,  b'rancenco,  Ingenieur,  (irauerot,  Chile. 

Jans.'i,».  (iftneral direkter,  Bergnneaaor,  Copponberg  i 

b.  Litnen  i.  W.  !  V.««  W%ku\imA»r 

Johanny,  iinhe.t,  IngenieoT,  KokMoatnlt,  KuohW  ' 

Rrha.lit,  Mabr.  üstrao.  j  ^ii,.,.ti^  /'../rx   F.,   I)ipl.-InL"'ni*'tjr,  Bevollmiichtigter 

Kipgen,  Arthur,  lh\A.  Ing.,  Betriebeassistent  des  Aaehe-  '      aer  GaRmotoren  fahrik  Deutz  fnr  Belirit'n.  rue  dEcoMe4, 

ner  lliittcn  -  Aktien  N  in  in-.  K  it«-  V.x<W  bt  i  .X.jrlii'ti.  Brüssel. 

A7i»</««,  (Vir/.  <>]M«riiiL'<  niriii  unil  l>r.  kunst -ler  SiemenB-  i  Middendorf    B*  ri,'werk8direktor,   Hamm  i.  W.,  Holi- 

S' Im- kt  rtw-i  rkt ,  <i.  iw.  \>.  Ii,,   .\-k.ir.!s<  lier  1* lata  8.  I       ktlUP  1  a. 

WobnuDK:  Berlin  s.i,ou,l.,r>r,  BaliDütr.  19  20.  ;  Smitman,' Ji^nmt»  A.,  Konitrukteor  nnd  Montag*- 

ifrff//,  Ättrf<>Y.  iD-eiiieur  der  Uo.  hlingachonEiaen- «ad  I     infrenienr,  Morgnn  Conatmetion  Co.,  Woreaatar, 

Stahlwerke,  Volkliii^a-n  a.  d.  i^aar.  i      Ma^s  ,  I'.  A. 

Kiütlmau»,  E,  Dipl.-lng.,  BetriebsiDf^enienr  der  Ar-  i  stren^n-,  Muni,  Bctriebsingenieur  bei  Tyssen  &  Co., 
loffer  lonwerke  Akt.  ties.,  .Arloff  ( Kbld.  i.  K..hr»  n«  alzwerk,  MilkeUD      d.  Ulhr-Stynun, 

huiitze,  IJan.s.  Ingenieur  der  Fa.  Kru^'er  \  Kabalinski,         lledwiirstratSe  2. 

Bentlien  Ü.  S.,  Vir.  I,..w>tr.  IM  .  6  • 

ro»    Soslilz    und    Jiinkfndorff    Dnfm.rki,    Herrn.,  '  Verstorben:« 

Dipl. -Ingenieur,    llijtteningiiiieur  der  (iewerkachaft 

„Deotscber  Kaiser**,  Kuhrort,  £aiserbof.  |  Tabar^,  P.,  Ingenieur,  Rümeliogen,  Luxemburg. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag  den  14.  Mai  1905  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Auf  der  Tagesordnung  steht  ein  Vortrag  von  Geheimrat  Prof.  Dr.  W.  Borchers- 
Aachen;  „Über  den  gegenwärtigen  Stand  der  elektrischen  Eisen-  und  Stahlerzeugung*', 
sowie  ein  Bericht  Ober  die  „Weltausstellung  in  Lflttich". 
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Tafel  VIII. 


Mischung  JH. 

floh-  9uB- 


AbbOdanga, 


Gußeisen  -Mischung 

j.u.m. 


AbhOdmig  4. 


Usehung  ZM.Jll* 


Gußeisen  Mischung 
I  TI 


@ 


nbkmg  6, 


AbbOdang  7. 
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Redigiert  tob 

mi  GeneralaekretÄr  Dr.  W.  Beumer, 

GciehAftsführer  der  Nordwestlichen  Gruppe  detVemini 
deutscher  Eisen-  und  Stahl -IndustrietlMf 
für  den  wirtadiaftikbMi  XaiL 


KommiMioiu-VarUi  tod  A.  B«|el  in  DOiaatUaiL 


Nr.  8. 


1&.  April  1905. 


2S.  Jahrgang. 


Jahrbuch  für  das  fiisenhttttenwesen. 


■  otl«:  ,Tb«  oexi  b«(t  iklDf  ts  kaawlaf  •  Iklof  to 
wkara  tt  au  ba  ttmtä  «kaa  waalaA* 


«or  dritte  Band  de«  Jabrbnehes  für  dM  | 

Eisenhüttenwesen  liefet  nunnielir  vor 
nnd  wird  in  den  nächstea  Tagen  zur 
Verseodnng  gelangen. 
Es  eracheint  der  Geschäfts rnhrung  angezeigt, 
anch  an  dieser  Stelle  anf  Zweck  und  Bedeutung 
des  vom  Verein  unter  Aafwendang  erbebiicber 
Geldmittel  f  esehaflSBoeo,  and  Ten  seinani  Verfimer 
Ingenieur  Otfn  Vogel  mit  liebevoller  Sorgfalt 
dorcbgefölirten  Werkes  kurz  hinzuweisen,  da 
naeh  den  biaherigeo  ErflümmgeD  ea  den  Anaebein 
hat,  als  ob  der  Wert  dieaea  von  der  geaamten 
Fachjircsse  des  In-  und  Auslandes  sehr  günstig 
beurteilten  und  als  änberst  nützlich  anerkannten 
Baeb««  von  den  in  der  Praxia  atebenden  Utttten' 
lenten  noch  nicht  genflgend  irewiirdigf  wird. 

Der  Verein  hatte  sich  seinerzeit  zu  der 
Heranagabe  daa  Werkes  entachloaaen,  weil  ea  der 
Redaktion  ungeaclitet  l'S  von  Jahr  zu  .Tuhr 
snnebioenden  Umfangs  der  Zeitschrift  „Stahl 
lad  Biaen*  leider  nicht  möglich  war,  alle  Fragen 
der  Theorie  and  Pnxia  des  Eisenhtittonwesons 
in  dem  Rahmen  tinseres  Blatten  zu  t>eharideln. 
Wahrend  „Stahl  und  Eisen"*  nach  wie  vor  sein 
fo«plg«wi<di(  aif  dte  VerSffeotltiAvng  ▼«n 
Originalartikeln  und  kritis'-lien  Bearbeitungen 
fremder  Abbandlangeu  legt,  ist  es  die  Auf-  , 
gäbe  dea  Jabrbneha,  eine  ToUatftndIge  Über-  I 
sieht  über  die  gesamte  Weltliteratur,  soweit  sie 
das  Bisenhüttenwesen  betrifft,  in  streng  systo- 
matiacher  Anordnung  zu  geben  nnd  dadurch  den 
in  obigem  Motto  ausgedruckten  Grundgedanken 
sn  verwirklichen.  Welcb  wertToUer  Dieaat  damit  , 
VILUt 


der  Allgemeinbeit  erwiesen  iat,  wird  deijenige 

am  besten  zu  schätzen  wissen,  der  jemals  ver- 
sucht hat,  erschöpfendes  Material  Uber  «inen 
bestimmten  Gegenstand  zu  sammeln;  er  wird 
beurteilen  können,  welch  läatige  mid  seit- 
raubende  Arbeit  ihm  dadurch  abp:enonimen  worden 
ist.  Dieser  Umstand  allein  würde  schon  den 
Wert  dea  Jabrbneha  begrfinden.  Der  Verfiuaer 
hat  sich  aber  nicht  damit  begnügt,  Moßo  Lite- 
ratarangaben  zu  machen,  sondern  er  bat  aach 
den  Inhalt  wertToUarer  ihtteUnngen  mit  kunen 
Worten  gekennzeichnet,  beziehungsweise  dorch 
ausführlichere,  zuweilen  mit  Abbildungen  ver- 
sehene Aaszüge  auf  solche  Erscheinungen  im 
EisenhQttenwesen  und  verwandten  Gebieten  anf- 
merksam  ^'f-maclit,  die  in  „Stahl  tind  Kisen"  keine 
eingehendere  Behandlung  finden  konnten.  Das  vor- 
liegende Jabrbnch  bildet  aomit  fBr  den  literarlaeb 
tiltigen  Fachgenossen  ein  unentbehrliches  Hilfs- 
mittel; aber  auch  der  im  praktischen  Betriebe 
stehende  Hflttenmann  findet  in  dem  Werke  einen 
znverllaaigen  Berater,  der  ihm  die  Muhe  langen 
Suchens  erspart  nnd  über  jede  Frage  des  vielver- 
zweigten Fachgebietes  die  erwünsclite  Auskunft 
gibt.  Em  sei  hier  aar  daranf  hingewiesen,  welche 
Wif-htiirkeit  I  is  ~  man  kann  wohl  sagen  —  in 
der  ganzen  technischen  Literatur  in  solcher  Voli- 
sttadigkeit  einzig  dastehende  Naebseblagewerk 
für  jeden  besitzt,  der  sich  mit  der  Einführung 
einer  Neuerung  beschäftigt  und  darauf  ein  Patent 
nachsuchen  will.  Welche  Enttäuschungen,  ver- 
gebliche Arliett  luid  unniuze  Kosten  können  einer- 
aeita  vermieden  werden  and  wie  dankbar  wird 
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•ndttMitt  «Ur  Erftndw  fOr  die  Ui  d«r  eraehopfen-  I 
deo  Literatur»  und  Patentfibersieht  dek  Tahrbvchs  j 

gegebenen  Fingerzeige  sein. 

Der    vorliegende    4ü5   Seiten    amfuMHeude  i 
m.  Band  des  JiüirbachB  hat  c^nfiber  den  beiden 
orstt-n  I';  in  l-n  ingufeni  noch  eine  Vcrbes^sernng 
erfaiiren,  als  die  Zalil  der  einzelnen  Qaelien-  . 
angaben  von  1800  Im  ersten  und  SOOO  in  I 
Bweiten   Hand  aiit'  'Jt»"!«!   im  dritten  I';uiii  ge- 
stiegen ist.    Zur  auszäglichen  Bearbeitung  ge- 
langten im  ganzen  134  teehniscifwieseDscbafllicbe 
Zeitschriften  nnd  Jahrbfleher:  Davon  entfielen 

Bud  I   BM(t  U  Bao4  III 
auf  Deutschland  ....     85        B7  46 
saf  dss  ABllanil  ....    7(;        7f)  HS 

Inspesatiit    III        116  IM 

Von  diesen  134  Zeitschriften,  die  einen  echr 
großen  Wert  repräsentieren,  sind  57  in  eng-  i 
lisfher,  II)  in  französischer,  H  in  schwedischw, 
2  in  dänischer,  2  in  s|>aniH<lier,  2  in  italieni-  ' 
scher  und  'J  in  holliindi»«'liur  iSpracliu  gettchriebeu. 

Ant'  die  einzelnen  Lftnder  verteilen  sich  die 
Zeil8cbril'tea  wie  folgt: 


Deotseblaad  46.  England  20,  Vereinig:tc 
Staaten  IH,  Frauknirli  12,  n»terreich  !»,  Bel- 
gien 7,  Schwfdi-:)  7,  lidf.laiiJ  .H.  Holland,  Italien, 
Kanada  je  2,  .Schweiz,  Spanien,  Dänemark, 
Norwegen,  Fittlaad  and  Chile  je  1. 

Die  Zahl  der  Abbildungen  ist  v<m  A*.*  beim 
ersten  Band  auf  Hü  im  dritten  Band  gestiegen. 

Infbige  Krankheit  des  Verftwsers  nnd  sonstiger 
l'mstände  hat  .sich  da»  Erscheinen  des  vorliegen- 
den Bandes  leider  recht  erheblich  versdgert;  der 
IV.  Band  ist  mittlerweile  in  Vorbatritnag  be- 
griffen und  wird  voraussichtlich  noch  im  Lanfe 
dieses  Jahres  erscheinen. 

indem  wu-  zum  Schlaese  nochmals  allen  Bia«B* 
hdttenleoten  die  Ansehaffbag  dee  Jahrbuches  in 
ihrem  eigenen  Interesse  t-miifehlen ,  liemerken 
wir,  dali  der  Preis  de«  in  Leinwand  gebundenen 
F.vemplares  fflr  VereinsmitgUeder  anf  nar  4 
festgesetst  ist,  wahrend  er  ini  Biehhaadel  10 
betragt. 

Verein  deutscher  Eisenhütteoleute. 
Der  Oesehiflsnbrer: 
Dr,  <ii^.  &  SArfittr. 


Das  Kalibrieren  der  Protilwalzeii  fiir  I- Eisen. 

Von  Carl  HolZWeiUr  in  Rothe  Erde. 


(Htenn  die  Tafeln  IX  and  X.) 


Das  Kalibrieren  >lri  rrfirihvalzen  üe^t  bis 
Jetzt  fast  ausüchlieUlich  auch  in  den  Ilandeu 
von  Praktikern,  welche  ihre  Walzen  nach  ge- 
sanimeltcn  Erfahrungen  aus  ihrer  Praxis  kon- 
struieren. Die  meisten  dieser  Konstrukteure 
benntcen  hieran  keine  systematischen  Tabellen, 
sondern  Hclineiden  sirh  in  Blech  oder  Pa|)ier 
ihre  .St  habidncii  naeh  Aiigeiimall  ans  nnd  drelien 
hieruaeh  die  Walzen  ein.  Es  sind  nun  in  der 
leisten  Zeit  wertvolle  Lehrbiicher  mit  vielen 
Beispielen  und  Angaben  vom  ^^•r!lil]tIli«za1t1en 
beraosgegeben  worden,  doch  ist  es  hiernach 
einem  Ingenienr,  welcher  noch  keine  Walten 
konstruiert  luit,  niilit  gU'idi  niögliih,  eine  gnt- 
gebende  Walze  zu  konstruieren,  viel  mehr  mnü 
er  sich  eine  gewisse  Praxis  anget-ignct  haben. 
Narhstfliende  Zeilen  sollen  dazu  dienen,  dem 
Intr«  iii<'nr  dio  ans  meiner  Praxis  aufgfstellten 
ZahlL'n  and  Tabellen  zu  zeigen,  welche  mit 
großer  Sicherheit  Übersehen  lassen,  ob  eine 

K.»li>ir-»'ning  gut  uihI  brau«  lili..  r  riii^rcffilirf  i-f, 
bezw.  .sie  sollen  dazu  dienen,  eine  gutgehende 
Walxe  danach  konstruieren  an  kSnnen. 

Ich  liabo  als  I?eis].iol  einitr»'  Profile  kalibriert, 
doch  ist  CS  nicht  gei^agt,  daü  diese  Kalibrierung 
in  jedem  Walzwerk  angewandt  werden  kann, 
da  die  Einrichtiintreti  nirlit  überall  die  gleichen 
sind.    Während  das  eine  Walzwerk  mit  wenigen 


Walzireriisten  arbeitet,  hat  da.s  andere  deren 
eine  grüücre  Anzahl.  Auf  einem  Walzwerk  isi 
OS  richtiger,  Profile  anf  nur  einem  GerBst  fertige 
zustellen,  w.lhrend  wieder  ein  anderes  Walzwerk 
zweckraUiiiger  dio  Kalibrierung  anf  mehrere 
Gerüste  verteilt.  Es  folgt  darau.s,  dtfi  das 
eine  Walzwerk  mit  weniger  profilierten  Stieben 
arbeitt-n  muli,  während  das  andere  deren  mehrere 
nehmen  wird.  Bei  der  Kalibrierung  mit  weuig 
profilierten  Stichen  mnB  mit  einem  kleineren 
vorgewalzten  BlockijriPisrlniitt  im  ersten  profi- 
lierten Stich  angefangen  werden,  als  bei  einer 
Kalibrierang  mit  mehr  profilierten  Stichen.  Wenn 
man  bpi  den  Kalibrierungen  von  demselben  l.'ob- 
block  ausgebt,  kann  doch  die  Anzahl  der  Cieeamt- 
stiche  dieselbe  sein.  Bei  der  Kalibriemng  mit 
wenigen  profilierten  Stichen  sind  verhältnismilßig 
mehr  Sticlie  znm  Vorblorken  nötig.  Ich  habe 
Walzwerke  ge.*>ehen,  welche  X  20  in  5  proH- 
Herten  Stichen  walstm,  wogegen  andere  Werke 
für  dasselbe  Profil  I.M  profilierte  Stifhe  nehmen, 
ohne  die  (resamtsticbzabl,  vom  Kohblock  aus 
gerechnet,  wesentlich  verschieden  zn  haben.  Die 
tirundbedingung  bei  der  Kalibriernng  ist  aber 
bei  allen  Wei  kcn,  dieselbe  so  zu  gestalten,  daß 
sie  den  vorhandenen  Walzwerksanlagen  entspricht, 
das  beißt  die  Drnrkverhitltnisse  besw.  die  Ab- 
nahme von  Stich  zu  Stich  mttaeen  so  gewihlt 
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sein,  daß  da«  Walzgut  ohne  Mühe  von  der  Walze 
erffllH  und  durchgezogen   werden  kann.  Bei 
Ra?«riientraßen,  wobei  die  Maschine  langsam 
anzieht,   wird  die  Walze   das  Wiilzgal  besser 
fassen,  als  bei  Walzen  mit  ScbwangraUmascbiueu, 
«ad  wird  »ieh  in  allgwmetBtn  bei  den  Rev«rsi«r- 
Btral'icn  mit  frtölieiom  Dnirk  in  der  Krtlibriennija: 
arbeitöD   lassen.    Hat   man   aber  die  Drack- 
TerhlltnlM«  so  groU  gewählt,  so  geht  dM  Walsmi 
an  der  Straße  dorch  das  »<  lik'clite  Fassen  des 
Walzst:itif's  durch  die  Walzen  niclit  ohne  Mähe 
voQsiatten,  der  Stab  muß  durch  die  Rullwerke 
(iMt  g^gm  die  Wals«  gwtoBen  werden,  um  die 
Walze   znm   Angreifen   /n    /wlufrcn ,  wodnrrh 
Aufenthalte  entstehen  und  der  Wal/stab  von  Stich 
fit  Stich  kUter  and  der  Aofenthalt  immer  noch 
größer  wird.    Die  WalzonzupniaBcliinc  wird  nii- 
nattirlich  viel  Kraft  verbrauchen  und  der  Walzeu- 
verschleiß  erheblich  steigen.    Auch  wird  die 
Induktion  der  Strafle  leiden,  sobald  die  Druck- 
verhältnisse zu  groß  gewählt  sind.    I>er  Auf- 
enthalt, welchen  der  Walzstab  dadurch  bekouiuit, 
daß  er  an  lange  anf  den  Bollwerlten  Hegen'  ninß, 
wSrde  die  Walzperiode  für  jt  lt  n  Block  größer 
machen,  als  wenn  man  zwei  Siiciie  mehr  gäbe 
nnd  das  Walsen  ehne  Schwierigkeit  flott  von- 
statten  ginge.    Man  kann  zwar  durch  starkes 
Einkerben   der  Walzonballon   die  Walze  zum 
besseren  Greifen  des  Walzstabes  zwingen,  doch 
maß  dieeet  anch  in  vorsichtiger  Weise  geschehen, 
damit  sich  die  Einkerbung  nicht  auf  dem  fertigen 
Stabe  bemerlibar  macht.    Ich  glaube  bei  den 
angefthrten  Beispielen  einen  maximalen  Dmek 
angenommen   zu  haben,   wrl.  li.  n  man   bei  den 
angenommenen  Profilen  auf  einer  i'Uü  mm-W'alzen- 
straBe  mit  Schwnngradmaschinen  nehmen  darf; 

hierbei  wird  es  noch 
\  /        nötii?  sein,  die  Walzen- 

bullcn  bis  zur  Grenze 
des  Eriavhten  einsn- 
ker?i(Mi,  um  ein  gute» 
Erfassen  des  Walz- 
gutes Ton  der  Waise 
zu    erreichen.  Für 
schwnngradlose  Ma- 
schinen, welche  das 
Wal/.^ut  langsam  an- 
greifen lassen,  würde  idi  liit-  1  •nickverhilltnisse 
auch  nicht  größer  nehmen,  um  das  l^Iinkerben  der 
Walsenballen  weniger  stark  machen  sn  mflssen. 

Die  Aashreitunjr,  wolche  man  von  Stich  zn 
Stieb  gibt,  ist  aacb  auf  das  Erfassen  des  Walz-  i 
gntes  Ton  der  Waise  von  großer  Wichtigkeit.  | 
Ith  habe  an  Abbildnufj:  1   <hc  richtig  gewählte 
Aosbreitnng   erklart.    .lo   iiielir   ich  ausbreite, 
nm  so  kleiner  muß  der  seitlic  !>o  l)ruck  bei  dun 
Flanschen  genommen  werden,  nnd  um  so  größer  | 
muß  dann  wiederum   die  Zahl   der  profilierten 
Kaliber  sein.    Es  ist  deshalb  unmöglich,  für 
alle  WalawerfcseinriditiiiigeB  dieselbe  Kallbrie- 
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rung  anzuvvcii  lf  II.  I'.oi  Wal/Avorken  mit  Schwnng- 
radmaHchiiiou  kann  mau  obcuiaUs  wieder  weniger 
ausbreiten,  als  bei  solchen  mit  Reversier* 
masrIiinfiK  \n  Hand  der  aiiLft-fiilirten  Tabellen 
und  unter  iierucksichtigung  der  vorhandenen 
Walswerksanlagen  kann  man  aber  leicht  die 
riclitige  Kalibrierung  übersi' litlirh  aufstellen. 
Wenn  es  nötig  ist,  die  Stichzahl  za  vergrößern 
besw.  die  Drnckverhältoisse  hieiner  zu  machen, 
braucht  man  nur  die  Voriiiilciiiszahlen  in  den 
Tabellen  gleichmäßig  und  der  größeren  Stich- 
zahl entsprechend  lileiner  zu  w&hleu.  In  den 
Tabellen  ist  die  Abnahme  der  verschieden sn 
QiHTsrlniitte  so  s'ewilhU,  daß  n!1*>  Flilchen  der 
einzelnen  i'rolilteile  möglichst  gleichm&ßig  ge- 
streckt werden,  nnd  bin  Ich,  wie  lekon  gesagt, 
bis  an  dieOrense  des  kOchet  soUlssigen  Dmekes 
gegangen. 

Eine  (ibermllßige  Beanspruchung  des  zu 
walzenden  Materials  ist  nicht  zn  empfehlen,  weU 
die  Qualität  einer  einzelnen  Charge  sr1ii>n  mal 
wenigm-  gut  ist  und  sich  bei  zu  starkem  Druck 
leicht  rissig  walst.  Ich  wOrde  deshalb  bei  nnseren 
N<irtTi;ii]>rHriien  iiiolit  unter  folgender  Zahl  an 
protilierlen  Stichen  bleiben: 

J  N.-Pi.  8—10  ....   6  profiliert«  Stiche 

I   „    n-ao.  ...  7  » 

I     ,     21-.iO.  ...    9  , 
I     ,      32-40.  ...  11 
I  12':,  und  liolitT  Vi 

Bei  anormalen  i'rotilen  mit  dünnem  Steg 
ist  die  Zahl  der  profilierten  Stiche  noch  großer 

zn  wühlen,  da  sich  die  dünnen  Stetje  le>irht 
wellig  walzen,  wenn  der  Stegdruck  in  den  letzten 
Kalibern  zn  hoch  wird.  Es  wird  bei  manchen 
dtinn8tef,Mj^in  Profilen  sogar  zu  empfehlen  sein, 
in  den  beiden,  oder  wenigstens  in  dem  letzten 
Kaliber  ganz  ohne  Abnahme  im  Steg  zu  kali- 
brieren, da  der  Dmek,  welcher  durch  die  Span- 
nung der  v'irlit't  igen  Sticbo  im  Walzgernst  besteht, 
noch  genügt,  um  die  Streckung  des  Steges  im 
Verh&ltnis  snr  Strecknng  der  Flansche  groB  genug 
zu  bekommen.  Ks  ist  dann  durch  den  gerinfren 
Druck  im  Steg  auch  ausgeschlossen,  daß  eine 
zu  großo  Spannung  im  Material  des  Steges  be- 
stehen bleibt,  wenn  der  Walsstab  erkaltet  ist. 

Ivi'i  lii'i  Kalibrierung  ist  es  nun  sehr  wichtig, 
so  zu  arbeiten,  daß  man  möglichst  viele  Pruiile 
mit  wenigen  Verwaisen  herstellen  kann,  nm  daa 
Umbauen  der  Walzefi  auf  ein  Minimum  zn  be- 
schränken. Dieses  kanu  man  dadurch  erreichen, 
daß  man  fHr  das  grSßte  Profil  eine  mSgUchst 
großo  Ausbreitung  in  den  profilierten  Stichen 
gibt,  damit  die  Vorwalzen  möglichst  schmale 
Kaliber  haben,  welche  gestatten,  die  kleineren 
Profile  mit  geringerer  Ausbreitung  noch  weisen 
zn  können.  In  der  Ausbreitung  ist  nan  eine 
Grenze  gesetzt  nnd  hört  diese  auf,  wo  man 
riaUerti  daft  daa  Walxgnt  nicht  mehr  leicht 
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vou  der  Walze  gefaßt  wird.  Die  FlaoBchen  der 
einxelnra  Kaliber  mflsBen  ia  di«  Flanscben  der 
darauffolgenden  Kaliber  ctwns  einproifen  und 
zwar  am  so  mehr,  j«  dirk«T  dir  Flansi  hen  sind, 
weildieseBicbächlechlt-raut  biegen  und  sich  deshalb 
nicbt  80  leicht  dem  tvreiteren  Kaliber  anpMseii. 

Nnch  Abbildnncr  I  isf  die  Aiisbreitanß:  rirlitig, 
dagegen  nach  Abbildung  2  zu  groß  gew&blt. 
Die  Breite  de«  Blockes,  welcher  sam  An«teekeB 
in  <i;i8  erste  profilierte  Kaliber  genommen  werden 
mub,  richtet  sich  also  nach  der  Anzahl  der 
profilierten  Stiebe  und  nach  der  Ausbreitung 


Bereehaasg  der  Kalibrieraag.   J'^i**'  N.-Pr.  40  «ad  N.-Pr.  88. 


«eich- 
nuDg 


rf     bihoU     S  -a  I  hiltnU 

*  '  .  K  1 


i 


e  .a 
J 


• 

s 

1 

  - 



Ol».  A 

hütBl« 

MB.  • 

Ver- 
klltaU 

*  c        *  er- 

I  kOMto 

qcm  1 

mtr- 

280l  —  310     —    ,310  — 


156 
165 


1 

2»6 

s 

205 

8 

305 

4 

Iii» 

6 

932 

6 

345 

7 

B58 

8 

370 

9 

382 

10 

894 

11 

404 

8 

906 

4 

907 

6 

909 

6 

911 

7 

313 

8 

315 

0 

317 

10 

319 

11 

323 

6 ,155 1+  2,00,2»5 


I2Ö6  1+1,09  H,^.,.    ^  ,,,,, 
La  F^o- in«  »»31,75  +  1,08  BIO 


+  1.09  B  im 

■M 

9  104+l,49'2r.3.6  +  l,08--;-X;:SBlS6 


10 


14 


1,08 


13 
18 

13 


78}+  1,43  245 

öli  +  1,3H229 

I 

+  1^1216  |+1,V7 


H  122.5 
Li  122.5 


40 
81 

25 


+  HllO 


1.08  B  H7 

f- 1,0»  B  mfi 

+  1,08  H  70,7 

^1,11  B  7•^,^ 

+  1,11  B  H(».4 

-+  1,02  II  GO.l 

+  1,01  H  40,9 


B107 
H108 

+  1.28j202,6;+l,06|«l««  ,  J  |;-  "  ,j  „ 
+  1,241191,6  +  1,(«-  j5  ^  J       ß  45 

12  20,8  +  1,20  IM,.,  i  i,m-„  .^J^ 


■  + 
+ 
+ 

+ 

+ 

+ 

I 

+ 


12  17,9,+  I,16172.6|+I,06j5  |JJ  .iM|,g 
12  153  +  1,13  164,5  +  1,05  " 


,+ 
i+ 


8(5,5  —1,01  11  2ft,l 
1?  78  -}  1,11  B  20,1 
R  7S,7r)  (  1,10  B  2tj 


10  14,4  + 1,10^157,5 +  1,0.^^  isi^iliiJ^fl  S 


I 


10 1  731+1,43-246  :+l,08 

2    51  +  l,4;i  22H 


+  l()s" 
+  11107 


21 36|+Mij209  |+i,oe/,*{;;i 


2  26A+1.30  193 

2  20,5  +  1,29!  179 
i 

2  16,5+, 1,24  1(56 


1  OS  " 
+  1,0«  ß  9, 

4-  lOS  " 


1,08  ,J 


2'  14.+  l,18:i64  ;+1.08^  21 

I         '  I  " 
2  12,5  +  1,12  143    +  1,08  ^  ^ 

411,5'+ 1,09*138  '+1,07/.^ 

_J  I     I  ■  : 


77 


1   1,0s  H  87 

+  1,08  B  bÖ,5 

+ 1,08  H  72 

I  1.14  B  72 

f  1,15  l;  tiu 

-  1,02  H  .-)7 

+  1,02  H  48 

+  1,15  B  47,5 

4-  l,o_'  n  3sJ-> 

+  1,15,  ß  39,8 

+  1.13'  B  82 

-  1.02  II  :52,4 

+  1,15  B  27,2 

+  1,01|H  27 

+  0    H  23 

+  1,10  B  24 

1.1t;  B  21,1 


1: 

4- 

;+ 


it 

'+ 

Ii 

6Ü,5  — 1,01  U  21,1  + 


868  — 


B 

.  B 

,24iB 
,S4rB 

21  B 
21,  B 
,28  H 

18  B 
17  B 

22  H 

21  H 
16  B 

20  H 
15  B 

14'  B 

19  H 

13:  B 

18|H 

15  II 
10  B 

08  B 
12  U 


72 
70 

61  i+ 
59  1+ 

öl,5  + 
50    ;  + 

41,8  + 

42,7  + 

36  + 
35    1  + 

29.6  + 

80.4  + 
24,6 

26.7  + 
22  '  + 
22,6  + 

20  + 

19.5  + 

17,5  + 

18.1  ^ 

16.2  + 
16,2  + 


704,6 


21  B 
21  B 

21  H 

20  B 

20  B 
26  H 

25  H 
20  B 

25  H 

19  B 

20  B 
23  II 

18  B 
20.  H 

18  H 

13  B 
00  B 

14  H 

_!  


51.5  f 
50  + 

40,51  + 

42.6  + 

:J4,5  f 
■•J3,4  + 

27  + 

28.7  + 

21,5  + 
25,2  + 
lft,K  + 
20,2  + 
16,5 ,+ 
16,6 1  + 
1.3,7  4- 
14,7  + 
12,7  i- 
12,7  + 


»[||570,0  +  1,24 


.1» 

,18; 


+  1,23 


450,2  +  1.24 


;2^370,lj+l,24 

•^j300,4'+  l,2n 

•jj  245,5  +  1,22 

''f?  203,8  +  1.20 
»1*1 

;}^' 172,6)+ 1,18  i 
148,6;  f  1,16 
131,2|+  1,13 

,06 


,12 


118,6,+  1,11 


'jj  459,2  +  1,24 
'^355,2;+  l..»' 

,28 


271,1 '+  1,81 


-208,2 +  1,80 

'jj  162,8  f  1,28 
.14 


,25 


129,2  +  1,26 


•ä|lfl6,6.+  l, 


23 


89  1+  1,18 


.22 

.20 
,12 


?  B  w 


M  « 

S  S 

ii 


=- S 


^  — 


Digitized  by  Google 


IBi  April  UK». 


Dm  KmUMmrm  dar  lirtßiMbmm, 


Stahl  «ad 


4» 


derselben,  welche  von  Stieh  xv  Stich  genommen 

wird.  Die  Höhe  des  Blockes  ist  genii^^end  mit 
bis  2,0  mal  der  Flanschhöhe  de»  zu  walzen- 
den Protils.  Die  Tabellen,  welche  ich  aufgestellt 
habe,  lassen  e»  nun  übersehen,  wit>  die  Druck* 
verh:illiii«sti  und  die  Abnahme  dcH  (^>ner8chnitt8 
gleichiuäüig  verteilt  siad.  Dieselben  geben  in 
dm  Rabrikm  tob  1  hie  8  folgende  Werte  an : 
in  der  ersten  Bnbrik  die  Bezeichnang  iler  Ka- 
liber; in  der  zweiten 
die  Breite  and  Brei- 
tang derselben;  in  der 
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dnreh  Rechnnng  nach  der  Tabelle  einen  enten 
Stich  nach  Abbildung  4,  eo  maß  ich  nachsehen, 

o!»  ich  die  vertikalon  Drackverhilltnis^e  in  den 
einzelnen  Külihern  noch  erhöhen  kann.  Ist  dieses 
nicht  der  Fall,  so  muß  ich  eine  entsprechende 
Anzahl  Sti  Im  mehr  nehmen. 

In  den  beigegebeuen  Tabellen  und  Zeicb- 
nvngen  (Tafel  IX)  habe  ich  die  Bereehnnng 
für  I  N.-Pr.  40  un<l  I  N.-I'r.  32  durchgeführt 
und  die  eiozeloen  Kaliber  autgezeichaet.  Ver- 
gleicht man  die  Tabellen  der  beiden  Profile,  so 
ist  man  leicht  in  der  Lage,  die  Zahlen  für  die 
/  drittenStegdicken  und  zwischenliegendeii  rrntilr  fe«tzti8telkn.  Für  dif 
Verbältaiazahleo ;   in  |  Dispunierong  der  W  alzen  habe  ich  eine  Walz- 

werkseinriehtnngTon  drei  DnogerOsten  mit  Walsen 
vi»n  2,r)00  mm  Ballculange  lunl  ''oh  mm 
DorcUmesser  angeuommen.  Hierbei  ergibt  sich, 
daß  die  Vonralce  im  ersten  Gerüst  za  ge- 
brauchen ist  ftir  I  N.-Pr.  32  bis  40,  die  beiden 
Vorwalzen  ira  zweiten  Gerüst  für  J  N.-Pr.  32  bis 
36  bezw.  38  bis  40.  Die  Vorwalzen  sind  in 
StahlgoÜ  gedacht,  weil  die  Randdicken  der  \\  alzen 
in  irußeisen  zu  schwach  sein  würden.  Das 
Kaliber  Nr.  5  in  den  Vorwalzen  des  zweiten 
Oerüstes  ist  iwitehen  Kaliber  Mr.  7  nnd  Nr.  8 
gelegt,  um  mit  nur  einem  Doppelrand  aus- 
zukommen. Aas  demselben  (irunde  ist  das  Ka- 
liber Nr.  10  bei  der  Ferügwalae  fGr  I  8S 
ntefat  neben  Kaliber  Nr.  9  gelegt.   Die  Dicke 


der  ▼ierten  Qesamt> 

flanschhfjhen  und  Ver- 
hAltniszablen ;  in  der 
fünften  geteilte 
Abbildung  2.  Flanschh  öhen  und  Ver- 

liilltiiisznlil'  ii ;  in  d»'r 
sechsten  Flanscbdicken  am  .Sug  (Aj  und  Ver- 
hmtnlMablen;  In  der  siebenten  äußere  Flansch- 
dicken (n)  nnd  Verhilltiiiszalilcn ;  in  der  achten 
(Querschnitte  and  Verbältuiszahleo.  in  den  Ka- 
briken  5,  6  nnd  7  ist  dnreh  H  nnd  B  angedeutet, 
ob  die  Walze  an  den  Stellen  geschlossen  oder 
oßen  arbeitet  (II  offen  and  H  geschlossen).  In 
H  (offenes  Kaliber)  ist  der  horizontale  Dmck 
kleiner  als  in  B  (geschlossenes  Kaliber)»  da- 
g'egen  der  vertikale  Dtuik  griißer, 
weil  bei  U  die  Flanschen  gestreckt 
and  bei  B  gestaucht  worden. 

An  Hand  dieser  Zahlen,  welche 
ich  mit  Hilfe  der  Tabelle  gefunden, 
Eeichne  ich  den  ersten  protil ierten 
Stich  auf  and  sehe  an  die.sem,  ob 
die  Kalibrierung  gut  ist.  Wenn  die 
Form  dieses  iätiches  gut  aasfäUi,  so 
•lad  die  Ihrigen  Stiebe  ebenfUls  gnt. 
Die  Form  des  ersten  Stiches  ist  als 
bmehbar  anzusehen,  wenn  man  an- 
nehmen kann,  dafi  das  Kaliber  mög- 
lichst gefällt  wird.  Abbildung  3 
zeiet  ein  Profil  für  <len  ersten  Stich,  hei  dem 
dm  Kaliber  gefüllt  sein  wird.  Das  Protil  nach 
Abbildung  4  för  den  ersten  Stich  ist  dagegen 
iiiclit  branchbar.  weil  hierbei  die  Ausbildung 
der  inneren  Stegbreite  im  Verhältnis  zur  Flanscb- 
dleke  aehen  »n  grofl  Ist.  Das  Material,,  welches 
für  ilie  Flanschen  gedacht  ist,  wird  durch  den 
zu  breiten  Steg  herantergerissen  and  füllt  die 
Flanschen  nicht  ans.  (Wie  weit  sieb  das 
Kaliber  ungefähr  fiillen  wörde,  ist  in  Abbil- 
dung 4  durch  punktierte  Linien  angedeutet.)  Die 
Folge  davon  w&re,  daß  die  Flanschen  auch 
io  den  fblgendea  Kalibern  nicht  gefallt  würden, 
wednrch  das  Material  sirh  in  den  Flanschen 
toiebt  rissig  walzen  wird.    Erreiche  ich  nun 


Abbildnag  8. 


Abbildung  4. 


der  übrigen  RiUuler  habe  ich  durch  diese  An- 
ordonug  starker  nehmen  können  und  dürfte  das 
Veiwdiieben  des  Walzstabes  vor  dem  Walzgertist 
wohl  durch  dan  ^^•r■^etzen  der  Kaliber  keine 
Schwierigkeiten  machen.  Die  Verbältuiszahlen 
der  angefahrten  Tabellen  sind  natfirlicb  anr  fttr 
die  dabei  angenomnionen  Walzwerkseinrichtungen 
ond  Profile  maßgebend.  Sie  ändern  sich  selbst- 
verständlich nach  Höhe  and  Art  der  Profile, 
vorhandenen  Walzendnrchmessero  nnd  Walsen- 
zagmaschinen. 

Vorstehende  Zeilen  sollen  eben  nur  zeigen, 
wie  systematisch  die  Kalibriernng  för  m- 
hnndeno  Walzonstrafles  SO  berechnen  und  an 
konrtruieren  ist. 
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Die  Fabrikation  der  Eiseiiba Ii iirad reifen  nnd  Achsen. 

Von  E.  H.  Steck  iu  Sheflield. 


Im  folgenden  soll  der  Uung  der  FabnkuUuu 
fBr  BiaenbahBradraifen  vnd  AchMii  von  Boh- 

blonk  an  bis  zum  Fertigprodukt  unter  spezieller 
Beröcksichtigang  der  bUligsten  nnd  modernsten 
Fabrikationsmethoden  betdirielMiD  itnd  aaclaidi 
«in  Ver)2:leic]i  mit  der  engliaeliaii  Fabrikatlons* 
weise  die'.er  Materialien  pezopen  werden. 

Vor  ungefilhr  15  Jahren  gab  es  in  Deutsch- 
land Dur  aachi  Anlagwi,  walebe  «leb  mit  d«r 
Fabrikation  von  BiaAllbahnradreifen  nnd  Adisen 
beschäftigten;  einige  davon  stellten  aach  ge- 
walste  oder  gepreßte  Radsebelben  ber»  and  wobl 
ebensoviel  Anlagen  beschilftigten  sieb  mit  der 
Fabrikation  von  Radsternen.  Die  BlRcke  wurden 
zu  dieser  Zeit  auHSchlieülich  unter  Daiupfhanitoern 
gesdimiedet,  und  obwobl  hydranliiehe  oder  dampf> 
hydraulische  T'tesnen  vorhandfn  waren,  litritt^n 
diese  doch  nur  zum  Schmieden  schwerer  Schmiede- 
atVeke.  Die  in  Gebrancb  stebenden  Bandagen- 
walzwt  iko  haften  entweder vertikali  mI.  i  horizon- 
tale Walzen  und  beetanden  entweder  ans  Vor- 
«nd  Fertigwalaweiktti  oder  nur  an«  einem 
Fei  ii-;\v;ilCTrerit»  Qegenw&rti^  gibt  es  in  Deutsch- 
land nahezu  zweimal  sn  viel  Anlaj?en,  die  sich 
mit  dieser  Fabrikation  beschättigeu.  Die  Fabri- 
kation geacbidit  mit  bydraoliseben  oder  dampf- 
hydranlischen  Pressen,  nnd  der  Typus  der  Ban- 
dagenwalzwerke ist  nahezu  einheitlich,  indem 
nnr  das  horicontale  Walzwerk  verwendet  wird, 
ohne  irgend  ein  Vorwalawerk.  In  Kngland 
existieren  ungefähr  elf  Anlajren,  die  sich  mit 
der  Fabrikation  von  lüidreifen  und  Achsen  be- 
schäftigen, aber  erst  die  letzten  Jahre  haben 
t'iiiitren  davuii  Vfrbp-<«oniiiRi-ii  pebraeiit.  indem 
sie  teils  Prossen  anlegten,  teils  einen  moderuen 
^^ypu  von  Baadagenwalzwerken  anwandten;  die 
meisten  sind  noch  im  Urzu^tando  und  arbeiten 
mit  sehr  hohen  Selbstkosten.  Kadscheiben 
werden  nicht  hergestellt,  da  die  EiBenbabn- 
verwaltungensich  Htriiii)>i  ii.  dieMlbmanzawenden. 
Es  werden  meistens  Hadsterne  verwendet  und 
die  Persoueuwagen,  welche  ja  meistens  Itad- 
•ebeiben  haben,  haben  aolebe  ant  Holz  mit 
Nabe  und  Rand  eiiic'i ni' ' . 

bevor  ich  zur  iieschreibung  der  Kabrikatiuu 
flbergebe,  ist  es  wohl  nStig,  knrz  die  Bedingungen 
anzu;reben,  welche  die  Prciißisrlie  Staatshalin 
vorschreibt,  um  iu  betreff  der  St  lbstkosten  und 
Behandlnngsweise  des  Materials  im  Verpl^i*  h 
mit  anderen  HaliiHii  einen  Anhaltspunkt  xti  i-r- 
balten.  Dahci  i^l  vnraiisziisrliicken,  da(\  die 
preuüischou  iiahnon  die  Art  der  Fabrikation 
des  Stahles  —  ob  saner  oder  basisch  ~  dem 
Fabrikanten  ftberlassen  and  in  Dentschland 


^lubtenteils  basisches  Material  verwendet  wird, 
wlbrend  In  Bagland  anssehlleftlieh  sanrss  Material 

verlaufet  wird.    Die  fionsti^#^n  Hedinsyungen  fSr 
die  Abnahme  dieser  Materialien  weichen  in  £nc> 
land  nicht  so  sehr  von  denen  der  PrenBiMben 
Staatsbahn  ab,  daOsie  eine besoti  lL  r'  !  ai><  ikatima» 
1  weise  vfrlaneten,  es  sei  denn,  dali  das  saure 
'  Matertal  eine  größere  Sorgfalt  beim  Warmen  in 
I  den  Öfen  nnd  deshalb  gesebnltere  Lenf  e  verlutgt, 
weshalb  vielleicht  anr}i  der  englischen  Werken 
die  Abnabmebedingnngen  teilweise  mehr  Sch  wi  er ig- 
keiten  machen. 

Spezielle  Bediogangen  der  Prenßischen  Staats- 
eisenbahn für  die  Fabrikation  von  Achsen,  Rad- 
Bcheibon  oder  Radsteruen  nnd  Radreifen  für 
liOkomotiven,  Tender  und  Wagen  sind  folgende: 
Was  die  (VnalitiU  des  Materials  anbelangt,  so 
mössen  die  genannten  Materialien  ans  bestem  Koh- 


I 

1000 


TT 
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Abbildung  1. 


material  gefertigt  sein,  nämlich  Adaan  nnd 
Radreifen  für  Wafr^n  und  Tender  ans  Siemens- 
Martinstahl,  Lokomotiv- Treibachsen  aas  Nickel» 
Stahl,  Lokomotiv-RadreUbn  ana  Sieneiia-lfartin» 
stahl  oder  Tiegel^nißstahl,  Tender-Radscheiben 
oder  -Sterne  aas  Puddeleisen  oder  weichem 
Siemens-Vartinstabl,  WagenoBadaebeiben  oder 
-  Sterne  ans  Puddeleisen  oder  weidMm  Sttmour 
Martinstalil,  Lokomotivrilder  ans  weichem 
Stahlguß.  Die  Art  der  Fabrikation  ist  dem 
Fabrikanten  überlassen,  nvS  jedoch  in  der 
Offerte  mitgeteilt  werden.  Das  Material  der 
fertig  gedrehten  Achsen  ist  auf  seine  Festigkeit 
nnd  Zlhigkelt  zn  nntersaehen.  Um  sieh  dieser 
zu  vergewiRsern,  sind  Zerreiß-  nnd  Kallpioben 
anzustellen.  Unter  Fallprobe  ist  zn  verstehen, 
dali  das  betreffende  Stück  anter  einem  Fall- 
werk durch  ein  Gewicht,  welches  von  einer 
bestimmten  Höhe  herabfallt,  durchgebogen  wird. 
Wenn  Achsen  in  dieser  Weise  probiert  werden, 
werden  sie  in  einer  gewiasen  Entftmu{  miter- 
atlitzt,  wie  Abbild.  1  zeigt.   Wagenaduen  Ten 
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145  mm  Durchmesser  im  Nabensitz  fertig  ge-  1  der  Radreifen.  iSowohl  für  Achsen-  als  Han- 
dreht eolleii  mn  180  mm  darehgeboi^  werden  I  dai^fiibrikation  wird  dieselbe  Stärke  der  Dampf- 

rait  einem  Schlagnioraent  von  .'5000  inkfj  ohne  h^iumcr   (»Jor   l'rtssen    \»irwnntlt   wie  jii  anch 

SU  brechen  oder  irgendwelche  Fehler  zu  zeigen,  gröütenteils  AcliReu  und  Itandagen  mittels  ein 

WiigeBMhsen  von   130  mm  DorehmeiMr  im  |  und  toeetben  Anlage  hergestellt  werden,  derart, 

Nabcnsit/    ftiti^;  gedreht 


f.-: 


Bollpti  mit  lienl^t■l^len  Srhlap- 
moiuent  eine  Uarchbiegung 
voD  900  mm  ertragra  ebne 
zn  brechen  oder  irgend- 
welche Fehler  zu  zeigen. 
Teaderftcheen  loUen  aebt 
Srblftpe  mit  einem  Sehlag- 
moment von  4200  mkg  unter 
Drehung  um  180  °  nach 
jedem  Seh  lag  ertragen.  Loke- 
motivachsen  müssen  ackt 
Schläge  mit  einem  Schlaga 
mement  toi  6600  mkg 
unter  jedesmaliger  Drehnnp 
am  180 "ertragen.  Waggon- 
vnd  Tfloderradreifeo  ver- 
tikal nnter  ein  Gewicht  von 
IUI  Ml  kg:  pesteilt,  welches 
aus  einer  ilühe  von  3  m  | 
berabfUlt,  mtlsaen  eine 
nnrchbiegiinp  von  1 2  °/o  des 
inneren  Durchmessers  er- 
tragen ebne  sn  brechen 
oder  irgendwelche  Fehler 
sa  zeigen.  Lokomotiv- Radreifen  müssen  eine 
Darchbiegnng  aushalten,  welche  nach  der  Formel 

E  =   berechnet  wird,  in  welclier 

E  =  Durchbiegung  in  "jo  des  ursprünglichen 
inneren  Durchmessers,  D  =  iluüerer  Dorebmesser 
des  Radreifens,  d  -  innerer  [iiirclimeHser  dos 
Kadreifens  ist,  alle  Abmesi^nngcn  in  Millimeter 
berechnet  Für  die  Zerreißproben  haben  die 
Katerbülea  felgeade  Eigenschaften  an  aeigen: 


/ 

/ 

/ 
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Hottafca.  B 


M  iaderdrn  ck  paai|>«. 


Stalil  für  Achsen  und 
Radreifen  ffir  Wagen 
und  Tender  .... 

Siemenn- Martinstahl  f. 
LokomotiTiadreifea  . 

Tie^elgußstabl  f.  obige 

NickeUtahl  

Weicher  Stahl  für 
schweißte  Kjuist.  rne 

Weicher  Stahl  für  ge- 
walzte oder  gepreote 
Radscheiben  .  .  .  . 

Weieher  Stahlguß  f&r 


I'addelcisen  f.Radsteme 


Mlulntalr 
/.•rrflü- 

inkit.qnin 

Mlnlmate 
UcbMng 
ta  •;, 

MIa. 
Kon- 
itakdOD 
\m 

1 

60 

i  60 

1  70 

GO 

18 

46 

S4— 41 

26 

40-60 

20 

1 

12 

Hiermit  sind  die  Bedingungen  für  das  Material 
gegeben,  welches  dieser  Itescbreibnng  zugrunde  ge- 
legt ist,  and  ich  komme  nnnmehrsnr  Fabrikation 


Alil>ildun>j  2.  Bandagenwalzwerk. 
Akkamalator.   C  =  HrdraaUidiflr  Kran.  D 
t  B  WälswMt;  O  »  BaMmwalBMk.  I 


daß  eine  Zeitlang  Radreifen  und  dann  Achsen 
fabriziert  werden  und  su  fort. 

Bei  Nenaalage  einer  Blnrichtang  für  Rad* 

reifen-  und  AchBenfabrikation  entsteht  in  erster 
Linie  die  Frage:  Sollen  Dampfhämmer  oder 
Pressen  Terwendet  werden?  Wie  oben  erwlbnt, 
wurden  in  früheren  Jahren  für  diese  Fabrikation 
ansBchließlich  Dampfhämmer  verwendet,  aber  in 
neuerer  Zeit  sind  doch  verschiedene  Anlagen 
mit  hydraulischen  oder  dampfhydranliBchen 
Pressen  anpelogt  worden,  teilweise  allerdings, 
um  die  Erschütterungen,  welche  durch  die  Dampf- 
hlmmer  henrorgebraeht  werden,  in  Termeiden. 
Wenn  die  Frage  entsteht,  ob  dem  Dampfhammer 
oder  der  Presse  der  Vorzog  zu  geben  sei,  so 
ist  es  lotwettdig  an  wissen,  mit  weieher  dtoser 
beiden  maschinellen  Einrichtungen  der  Block  in 
der  kürzesten  Zeit  nnd  mit  den  niedrigsten 
Kosten  in  das  Fertigprodukt  umgewandelt  wird, 
d.  h.,  es  ist  notwendig  sn  wissen,  welehe  Ein- 
richtung die  meisten  nntzfilhipen  Hübe  in  der- 
selben Zeit  za  machen  imstande  ist;  sudann 
maß  man  die  Zahl  der  Hübe,  welche  fBr  Jedes 
der  beiden  Werkzeuge  nötig'  ist,  um  den  Bloek 
In  die  verlangte  Form  zu  bringen,  ferner  den 
Dampfverbrauch,  nnd  als  Hauptpunkt  anch 
noch  die  Anlagekosten  ins  Auge  fassen.  Alles 
in  allein  wird  keine  pofini^-to  Ansirlit  dar- 
über herrschen,  ob  Dampthammer  oder  i'resse 
Tonnsiehen  sei.   Die  hydranUsehe  oder  dampf* 
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AbbüdoBg  8. 

hydnuliBChe  Pfmm  —  )iiiiBi«r  vorausgesetzt, 

daß  eine  g'nte  Konsfniktion  gewählt  wird,  welche 
den  Bedingnogea  für  die  Hadreifen-  and  Actiseu- 
fftbrikation  entspricht  —  hat  Jedenfalla  den  Vor^ 
teil,  da(5  sie  sich  I)esH<!r  zur  Fabrikation  von 
Schmiedestückeo  verweadeo  läüt,  und  sulcbe 
Schmiedettfleke  werden  wohl  frOßtenteils  nun 
Ausfüllen  in  flaner  Zeit  hergestellt. 

Tn  I>eiUB(liIand  zieht  man  wohl  grölitenteils 
den  Dampfhammer  vur,  während  in  England, 
WO  nm  Orot  ooit  korsem  begonnen  hat,  diese 
Betriebe  zu  m  ideniisier^n,  die  I'ret-''''  Ii  ii  \' ^r- 
zng  erb&lt;  wenigstens  sind  die  wenigen  Betriebe, 
welche  im  letzten  Jahre  omgebant  worden  lind, 
mit  Pressen  ausgestattet  worden,  nnd  die 
noch  beabsichtigten  Umbauten  Bullen  ebenfalls 
Preaten  erhalten.  Wenn  Dampfhilmmer  },'e- 
wlhlt  worden,  so  wird  gewöhnlich  ein  12  t- 
Hammer  mit  01»erdanipf  als  beste  Größe 
zum   Heraotersckuiiedeu  des  lilocks  und  zum 

Lochen   sowie  Biehten  des   

gelochren  Blockes  verwendet. 
Zum  Uerunterscb mieden  eines 
einseinen  Wagenradreifenblok- 
kes  sind  10  bis  12  Schlä^ro 
nötip,  zum  Lochen  5  bis  ti  und 
zum  Kichtcn  des  geiuchteu 
Bloekringos  drei  Sehl&f  e.  AU 
HürnlKutitiitr  wird  meistens  fin 
5  t- Hammer  mit  Oberdampf 
▼orwondet  nnd  derselbe  Rad> 
reifenbloi'k  benötigt  hier  22 
bis  27  Schlage  zum  Auf- 
weiten, und  zum  Schmieden 
auf  die  richtige  |)icke  12  bis 
15  Si  hlilfre.  Werden  bydi  au- 
lische oder  dampfbjdrauliäche 
Pressen  verwendet,  so  wird 
gewöhnlich  eine  1 200  t  -  Presse 
zum  Uerunierschmiedea  and 
Lochen  des  Blockes  verwendet. 
Dies«  OpentünMO  sowie  das 


Richten  benötigen  für  de&Mlboa 
Block  ungefähr  7  bis  8  Hübe  oder 
Schlage.  Als  Hornpresse  ist  eine 
solche  von  ÖOO  t  eine  sehr  gut 
verwendbare  OrOSe  und  be> 
nötigt  etwrt  H*i  leichte  Schläge 
zum  Aufweiten  and  Schmieden 
auf  die  richtige  Dicke  fttr  de« 
gelochten  King.  Diese  Presse 
sollte  imstande  sein,  45  bia  60 
leichte  Hube  in  der  Minute  zu 
machen,  während  die  1200  t*Prease 
imstande  sein  sollte,  30  bis  10 
Häbe  in  der  Minute  zu  machen. 

Was  das  BandagenwalswMrk 
betrifft,  80  ist  in  Deutschland 
heutzutage  nahezu  ein  Typus 
eingebürgert,  der,  soviel  nir  be- 
kannt ist,  von  der  Märkischea  Xaschinenbmu- 
aiistalt  in  Wetter  a.  d.  Ruhr  anspebild*>t  ifst, 
welche  >'abrik  auch  die  meisten  derartigen  W  alz- 
werke  gebaut  hat.  In  Abbild.  S  ist  eine  aolehe 
Bandatrcnwalzwerksanlaprc  wiedergegeben.  Sie 
besteht  aus  einem  sehr  stark  ausgebiideteo  hori- 
zontalen Bahraen,  in  welchem  die  treibende  Rolle 
in  Hrunzelagern  läuft.  Der  Schaft  der  treiben- 
den Rolle  ist  nach  unten  verlängert  und  mittels 
Gubstahlwinkelräderu  durch  eine  unter  Flur 
liegende  Zwillingsmasehliie  angetrieben,  die  etwa 
G'AO  mm  Zylinderdurchmesser  und  !»40  mui  Hub 
hat.  Manchmal  wird  diese  Maschine  auch  als 
VertikatmaseUneausgefBhrt,  so  daß  die  Iffasfthine 
nur  teilweise  unter  Flur  liegt.  Die  Ma'^  hijio 
treibt  zugleich  eine  Zwillings  -  Hochdruckpumpe 
für  130  Atmosphären  Druck  und  eine  ZwiUiag»- 
Niederdruckpunipe  für  40  .Atnoq»hlMa  Druck. 
Der  Druck  der  Hochdruckpumpe  wird  verwendet, 
um  die  Druckrolle,  welche  auf  einem  in  dem 


□ 


Abbildung  4.  fiaadageawslswerk 

mit  Schmiedeprre'sfTi. 
A  —  Orta  rtr  Radralfn-  und  ilÄ4«riiUkkt>. 

D  »  IlOO,  E  =  ta0O»>r»MMb  9  a  Wai». 
O     Ofrn  rOr  ire»chml«Stl«  n«4rctlSnit»f». 

H  ^  Kr«ii  J  AkVuirutiitrr  K  ^  R«d- 
iclfcitwaliwerk.     L  ~  Dampfmuchiaeit. 
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BahmAD  4w  Walswerks  laaf«nd«n  ScblitteD  mon-  |  «to  dnrehwef  horisontala  Walten  and  beeteben 

tiert  ist,  gegen  die  Innenst  itfi  des  za  walzenden  zum  Teil  mm   Vor-  and  Ferligwalzwerk,  da 

Radreifens  za  pressen,       >i.i!i  der  zn  walzende  vIcIAk  h  ohne  Hornhamnifti-  gearbeitet  wird  und 

Radreifen  zwiAcbou  Treibwalzc  und  Drackwalze  ^  die  Ringe  auf  dem  Vorwalzwerk  aufgeweitet 


Hegt.    Die  Niederdradqrampe  arbdtet  in  einem  '  werden.   Oft  haben  diese  Walswerke  einen  be> 

AkkQmalat(>r  von  310  nun  Durchmesser  und  deutenden  Wasser-  und  Darapfverbrau* Ii,  da  sie 
2200  mm  üab  fär  40  Atmosphären  und  ist  mit  .  noch  aus  den  ersten  Konstruktionen  der  englischen 
Oewichtan  belastet.    Dieser  Akkamolator  diwt  |  Banda^wabwerke  herröhren.  Erst  im  leUtea 


Abbildug  6b  Beilofen  fBr  sofjKswsitets  Rsdrsifroriafe  mit  OssfeBsnus  sad  Bekspeiator. 


dazu,  den  Kolben  im  Käckgangzylinder  für  den 
SeUltteii  der  DrackroUe  sowie  den  Kraa  an 
betätigen,  welcher  die  fertiggewalaten  Badreifen 
von  der  Walze  abhebt. 

Li  England  begegnet  man  den  verschiedensten 
l^pea  von  Badreifen-Walswarken,  Jedoch  haben 


Jahre  haben  eiuige  Werke  begunnon ,  moderne 
dentaehe  Bandsgenwalswerke  ansalegen,  denn 
es  wurden  zwei  soMie  Werke  TOD  deatschen 
Finnen  dorthin  geliefert. 

In  Abbildnag  3  ist  eine  Bandagenwalawerks- 
I  anläge  alt  Dampf  Uünmern  wiedeigegeben.  Ab- 
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bildoog  4  zeigt  eine  Anla^  snr  Fabrikation  | 

von  Handiiireiiachseii  und  KatlHclieihen,  in  welcher 
I'i  rssi  ii  Aiiwcndnntr  irpfnuilcri  haben.   Kin  wesent- 
licher l'uukt  bei  den  Anlagen  zur  Fabrikation 
▼OQ  Radreifen  und  Achaen  iat  die  Walil  der  | 
WllrtiK'ifen  für  die  Hlöcke.   da  die  SeHmtkostcn  ' 
gröütenteÜH  von  einem  guten  Typus  der  Wärm-  i 

Sfen  abbftnuren,  in  ' 
welchen  nicht  m  viel 
Kohle  verschwendet 
wird,  als  dies  ge- 
wöhnlich der  Fall  ist. 
Natiirlirh  entHteht  dii* 
Frage  nach  einem 
e:nten  Wftrmofen  nicht 
nur  bei  Anliitrt'n  für 
Handagenfitbrikation, 
sondern  überall  da,  wo 
Blöcke  gewärmt  wer- 
den mÜHseii.  F'iir  die 
liadioircii-  und  Achsen- 
fabrikation  werden 
vorteilhaft  kontinnier-* 
liehe,  d.  h.  Kollöfen 
ang:ewendet  unter  Ver- 
wendiiiitr  von  konti- 
nnierlichen  Lufterhit- 
zero  oder  Rekupera- 
toren. Diese  Rekuperatoren  ersparen  viel  Kohle, 
ohne  jedoch  die  Anhii^i  ktiHten  de»  Ofens  allzuviel 
ZQ  erhöben,  und  sollten  auch  im  Waizwerka- 
betriebe  viel  mehr  Verwendung  finden.  Die 
W.lrmiifen  für  Radreifen-  und  Acli<'t  nf;i)irikatiMn 
sind  entweder  mit  Kohlen-  oder  Gasfeuerung 
versehen,  im  groSen  und  ganzen  iat  aber  Gas- 


Abbildung  7. 
Achtkaot-Badraifealcokille. 


Abbildang  8. 

fenemng:  ▼orxuniehen,  da  bei  dieser  die  Hitze 
sich  besser  reiferen  laßt  und  die  Oberfläche 

der  Blöcke  reiner  gehalten  wird. 

In  Abbildung  .'>  i^t  ein  Wilrmofen  zum 
WJtrmen  der  BUSeke,  bevor  sie  geschmiedet  sind, 
mit  Kohlenfeiieninp  nnd  oline  Rekii]ieriif<ir  wieder- 
gegeben. Abbildung  (i  zeigt  «^ineu  Wiiruiofen, 
wie  er  snm  Warmen  der  Radreifenringre  nach 
dem  Schmieden  angewendet  wird;  derselbe  ist 


für  Gasfenemng  eingerlditet  nnd  mit  Bekiq>e- 

rat<M  tr»"z»'i<'hnet.  Wie  man  sielit,  ist  der  g'aaie 
Ofen  durch  eine  Mitlelwand  in  zwei  Teile  vre- 
teilt,  welche  nach  beiden  Seiten  zu  abiailu 
Die  vorgetehaiedeten  BlOeke  werden  am  oberen 
Ende  des  Ofens  mittels  Kran  cder  Ilehetisrh 
eingesetzt  ood  rollen  an  dieser  Uittelwaud  ent- 
lang dem  Feuer  sn,  bis  sie  am  andern  ESnde 
ansgezogea  werden.  Diese  Ttfen  sind  imstande,  180 
bis  2<  )0  liadreifenblöcke  in  der  Schicht  zu  wärmen, 
nnd  erfordern  nur  einen  Mann  zum  Einsetzen. 


1 


Abbildung  8. 


Abbildung  10. 


Die  BlOeke,  ans  welchen  die  Radreifm  1ier> 

gestellt  werden,  zeitren  anf  den  vers(  hiedenen 
\Verken  sehr  verschiedene  Form  and  Grö&e. 
In  Dentsehland  g:ie6t  man  meistens  achteckig« 
oder  runde  Blöcke,  entweder  gerade  richtiges 
(icwirht  für  eine  einzelne  Bandage  oder  nnter 
Abhauen  des  Kopfes ;  gegossen  wird  entweder 
▼on  oben  oder  von 

•«» —  


I 


197- 
I 

 iti- 


.  » 


-s«s- 


nnteii  in  (Icspanncn. 
In  England  werden 
meist  größer«  Blöcke 
für  vier  oder  fünf  Rad- 
roiten  gegossen  nnd 
diese  auf  der  [Dreh- 
bank in  einselne 
Teile  geteilt,  wobei 
das  Kopfende  zam 
Schrott  geht. 

In  Abbild.  7  ist  die 
Blockform  für  einen 
einzelnen  Wagenban- 
dagenblock, wie  er  anf 
vielen  Werken  ver- 
wendet wird,  wieder- 
gegeben. Das  Gewicht 
des  ferUggewalsten 
Radreifens  fBr  Wagen 

der  Prenßtschen  Staatseisenbahn  ist  97S  kg; 

d;i8  Liewicht  des  Rohblocks  für  eine  einzelne 
Üandape  wird  daher  tax  310  bis  320  kg 
genommen.  Die  vom  StJihlwerk  kommenden 
RohblScke,  welche  als  für  die  Radreifenfabri- 
kation treeißTiPt  befunden  werden  nnd  das  rich- 
tige Gewicht  haben,  werden  nun  in  den  in  Ab- 
bildmig  5  geselgten  Ofsn  elngesetst,  und  swnr 
so,  da6  der  ganse  Herd  des  Olhiis  mit  BllSekeo 


AbUtdasg  11. 
StaUstücke  zum  Ixtehsn 
des  Blockes. 
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»•(IgeftlU  wird  md  die  Bldeke  in  swei  oder  | 

drei  Reilirn  angeordnet  werden.  Da  iHp  r.ui 
dagemblöcke  meutens  kalt  eingesetzt  werden 
nnd  in  den  meiiten  Bandafenwalzwerken  nur  in 
Tagscliicht  gearbeitet  wird,  so  danert  es  morgens 
etwa  2  bis  3  Stumleu,  bis  die  Blöcke  warm 
Bind.  Ein  großer  Vorteil  des  Rollofens  besteht 
darin,  daß  die  BlOeke  langsam  erwirmt  werden, 
was  besonders  bei  den  härteren  Qualitäten  von 
Wichtigkeit  ist.  Wenn  der  Block  genägend  er- 
wftnat  ist,  wird  er  mit  Hilfe  einer  Gabel  her^ 
ansgezogen,  welche  in  einer  Kette  hängt  und 
mittels  einer  anf  einer  Schiene  laufenden  Kolle 
fortbewegt  werden  kann  (siehe  Abbildung  H), 
Die  Schiene  hat  eine  Mehte  Neignag  gegen  den 
Dampfhammer  zn,  so  daß,  wenn  der  l'lock  auf 
der  Gabel  liegt,  ein  leichtes  Laufen  der  Kolle 
gannUert  ist.  Wenn  der  Bloek  anf  dem  Am- 
bo6  dM  IS  t>Hammera  oder  der  ISOO  t-Pres«e 


Lanfiiraas  dnreh  Aaflegen  eines  Eisens  ge- 

sdniiiedet,  so  d;iP>  der  aufgeweitete  King  schon 
un(;efahr  die  Form  des  Hadreifens  erhftU.  Zum 
Aufweiten  wird  der  Ring  fiber  das  Horn  des 
Ambosses  gehängt  unl  es  werden  leichte 
Schlage  unter  fortwäbreii<lem  Dielion  des  Kin'^'cs 
gegeben.  Abbildung  13  zeigt  einen  HornaniboU 
mit  Horn  für  einen  .*>  t-Hamraer.  Danaeh  wird 
der  anfpcweitete  Kinp  auf  der  ObcrtliUhe  des 
Ambosses  auf  die  richtige  Stärke  geschmictlet, 
so  daß  er  leicht  in  die  treibende  Walze  ein- 
treten kann,  ilme  Seiteudruck  M  geben,  worauf 
der  Uloek  an  den  liauipfbämmern  oder  Pressen 
fertiggearbeitet  und  fertig  zum  Walzen  itil. 
Vorher  wird  er  erst  neeh  einmal  anf  sein  Ans- 
seilen  kontrolliert,  etwa  vorhandene  Hisse  ans 
gehauen  und  Schalen  abgehauen  und  gewogen. 


AlAOdnag  IS. 


liegt,  werden  zuerst,  falls  der  Block  eine  acht- 
eckige Form  hat,  die  Kanten  gebrochen,  und  dann 
wird  der  Block  anfgestoUt  nnd  zn  einer  Dicke 
hemntergesehmiedet,  welche  etwa  25  bis  35  mm 
mehr  beträgt  als  die  Dicke  der  ferti;ri;e\valzton 
Bandage.    Das  Drehen  und  Aufstellen  des  Blocks  ! 
geschieht  mittels  Zange  nnd  Hebel.    Nnn  wird 
der  Block   gelocht,   und   zwar  zuerst  von  der  | 
Kopfseite    ans   mit   Hilfe   eines   Stahlatückes,  | 
weUhee  anf  den  Bloek  gelegt  wird  (Abbild.  9),  i 
dam  wird  dieses  Stahlstück  hinweggenommen, 
ein  anderes  Stahlstfick  nnter  den  Block  gelegt 
lad  dieses   mit  einem  Schlag  durchgetri$)ben 
(Abblldmg  10).   Die  AhmesaaDgen  dieser  Stahl- 

stucke  -^ind  in  Abbildung  1  1  gezeigt.  Hif'r;uif 
wird  der  gelochte  Block  gerichtet  und  mittels 
Heitel,  in  welchen  im  Bing  gehängt  wird,  zum 
Hornhanimer  transportiert.  Dieser  Hebel  wird 
ebenfalls  mittels  einer  auf  einer  Schiene  laufen- 
den Rolle  fortbewegt  (Abbildung  12).  Am 
Homhammer  wird  der  gelochte  Block  in  der- 
selben Hitze  aufgeweitet  und  zwar  mindestt  nH 
n  einem  Durchmesser,  daß  der  aufgeweitete 
Bing  mit  Leichtigkeit  tther  die  Dnickwalse  des 
BaadagonwalsweriEa  geht.   Zngieleh  wird  der 


□  n 


Abbilduog  Iii.    AiiiboUblut  k  und  AmbuU. 


Gewicht  nnd  Charge  worden  auf  eine  Tafel 
geschrieben  und  der  Blockring  sodann  in  den 
in  Abbildung  G  gezeichneten  Wärmofen  ge- 
bracht. Zum  Einsetzen  ist  am  Ende  des  Ofens 
entweder  ein  Hobetisch  oder  ein  fester  Tiscii 
und  Kran  angebracbl ;  die  Tische  sind  mit  einer 
Ifittelwand  versehen,  welche  dieselbe  Neigung 
hat  wie  die  Mittelwand  des  Ofens,  so  daH  die 
Blockringe  nur  gegen  die  Mittelwand  des  Tisches 
gestellt  nnd  in  den  Ofen  gestoßen  tn  werden 
brauchen.  Hierzu  ist  ein  Mann  nötig.  Das 
Ausziehen  der  Rinpe  geschieht  durch  die  Mann- 
schaft des  W'alzwerks.  Zum  Ausziehen  ist  am 
andern  Ende  des  Ofens  ebenfalls  ein  Tiseh  an» 

gebrarlit,  nuf  welchen  der  Block  gezosren  wird, 
wonach  er  mittels  einer  Zange,  welche  in  einer 
Laofbflhne  (Abbildung  14)  bftngt,  zum  Bandagen- 
walzwerk befördert  wird.  Sehr  häufig  findet 
man  auch,  falls  es  die  Lage  des  Ofens  bedingt, 
daü  der  Bloek  von  der  Seite  ausgezogen  wird, 
wie  bei  normalen  Wirmöfen;  der  Bloek  wird 
dann  auf  eine  Karre  (gezogen  nnd  ao  zam  Baa- 
dagenwalzwerk befordert. 

Das  Baadagenwalswerk  ist  m^eos  gebaut 
tun  Walsen  von  Radreilm  bis  n  3  m  Doreh- 
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mMter,  iui4  4to  Radreifen  werden  roUetiadif 

auf  einer  Walze  tVrti^rcewalzt  ohne  Anwindung: 
eiutir  Zeutrierpreüüti,  es  sei  deon,  daü  der 
]>nrcliniei8«r  der  Badreifen  so  klein  ist,  daß  sie 
am'  .Ii 'i;  Walzwerk  nicht  volUtilndig  aasgewalzt 
werden  können.  In  DeiilHchland  ist  meines 
Wisseus  wohl  nur  ein  einziges  Walzwerk  mit 
Vor>  und  Fertigwalze  in  Betrieb.  Aach  in 
Eng'land  wird  eine  Vorwalze  nur  ang'ewri  1.  t, 
wenn  kein  Uoroliaminer  vorbaadon  ist.  Jedenialls 
haben  aber  nabeiQ  alle  englischen  Bandagenwalx- 
werke  eine  weit  gerinpere  Prwduktii)n  als  die  deut- 
schen, und  arbeiten  mit  viel  höheren  Selbstkosten. 

Das  \N  alzen  eines  Wagen radreifens  erfordert 
nngofllhr  70  bis  Hf)  Utndrebangen  der  treiben- 
deo  Walze,  und  ein  Walawerk  ist  mit  Leichtig- 
iceit  imstande,  150  bis  180  Eiseabahnwagenrad' 
reifen  in  der  Schiebt  an  Terwalsen.  Bein  Wal- 
zten srt'lii  der  erstf  Mann  am  Walzwerk  an  den 
Steuerhebeln,  der  zweite  miüt  mit  einem  fär 
das  BaadageBwalsen  besonders  hergestellten 
Sebiebermafl  den  jeweiligen  Dnrchmesser  des 


Dia  Fabrikatien  der  Badraifan  ist  hiermit 

beend'  t.  Es  süIlen  im  nachstehenden  nnr  noch 
zar  \  crvoUständigung  die  Analysen  und  Zerreiß- 
proben einiger  Badreifen  gegeben  wardno. 


.  if.  .• 
*  ■*•  ■ 


Mb 


r.  4. 


Koa- 


Waggon-  ;  I 

radreiren  '0^118'0,066  a8BS  0,20 ,  64,6  ,  19,6  88,6 

Lokomotiv-  'Ii 

r  l  irHfen  0,106 0.0811,06  0,98 1 66,4  j  16,6  9M 

Tender-  I        I  i  i 

radmibn  0,006A087il^  '  0^ '  66^0  <  18,0  90,» 
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AbbOdttog  U. 

l'adrpifens,  der  driffe  Mann  hat  die  mittels 
Handrad,  Winkelräderu  und  Schraabeiispindel 
betfttigten  Ffihningsrollen  so  handhaben.  Ferner 
ist  ein  Hilfsarbeiter  vorhanden,  welcher  mit 
einem  Eisen  Schlacke  und  Schalen  abstößt,  and 
ein  Jan^^e,  welcher  den  zu  walzenden  Reifen 
mit  Wasser  besprengt.  Sobald  der  Hann,  wel- 
cher den  nurehmesscr  des  i;«'ifenB  mißt,  das 
Zeichen  gibt,  daU  der  Kadrcilea  den  verlangten 
Dorcbmesser  hat,  wird  dw  BQekzngkelben  der 
Drurkrolle  in  Tiiri'.'keit  gesetzt,  das  Walzwerk 
langsau  stillgesetzt  und  der  ii.adreilen  durch 
den  Kran  yon  der  Waise  abgenommen.  Yorans- 
gesetzt  ist  natürlich,  daß  der  Maschinist  das 
Ventil  zum  Kegnlieren  des  Ganfres  der  Dampf- 
maschine in  einer  Lage  hat,  daß  es  ihm  uiög- 
Hch  ist,  den  Gang  des  Walzens  zu  verfolgen 
und  sich  mit  den  Arbeitern  des  Walzwerks  zu 
verstilndigen.  üüü  werden  die  Kadreifen  au 
einen  vor  Zag  geschätzten  Plats  gelegt,  damit 
sie  lanir.sam  abkühlen,  oder,  was  hesser  ist,  in 
einem  Uluhot'en  nochmals  zur  Hotwärme  erhitzt 
nnd  mit  dem  Ofen  erkalten  gelassen,  nm  alle 
etwa  durch  das  Walzen  entstandenen  Span* 
nongen  daraus  zu  entfernen. 


Das  Hsterial  ist 

Selbstkosten  fir  Radretfenfabrikati ob. 
:\lutiat  Oktober. 
Arbeit  an  d«n  fressen: 
Basische  Siemens  •  Martinblfioke 

chargiert  599064  kg  zu  je 

78, #  für  UXX)  kg   46  726,22 

Ofenkohle  179796kg  snjs  ll.lUK 

für  1000  kg   1  «03,74 

Löhne   1857,04 

Verbraschsgegeastinde  ....  676,06 
Resselkoble  128676  kg  ra  je 

WA  .H  für  KXtO  ki;      .   .  .  1  42S,30 

Brutto  Ausbringen    öS7  U^ti  kg  Ö2  ÖÖl.H« 
Abfäll«-.  AusH.htiU       1618  , 

foje56..«f.lOOt:»kg_.  .  ,  .  .   re,49_ 

Ketto-Aaabringen     666  66nig"62  467,87 
Arbeit  an  der  Bsndagenwalze : 

Aufgeweitet«   Ringe  chargiert 
620700  kg  za  je  89,63  U(  für 

K  W  ks:   66687,18 

Ofenkohle    164  524  kg  stt  je 

11,1  at  für  1000  kg  ...  .  2048,22 

Löhn««   6  442,50 

V erltraut lisgegeMtlade  ....  2070.10 

GeDerslankostea   734,90 

Unfaliversiehernng   10^76 

Kesselkobl«  857»^4  kg  zu  je 

11,1  at  ftir  1000  kg  ...  .  962,20 

Absureibaagea  auf  Walzen  .  .  1  216,00 

.  Kessel  .  .  91,25 


79,79 

3.21 
3,17 
1,15 

89,76 

 0,J4 

^63 


98,02 

.S.40 
10,04 
3,42 
1^ 

o,ss 


1,66 
2,02 
U,15 


607  170  kg  68806^06  I14,66| 
» 


148,50  0,36 


JL 


BrattO'  Ausbringen 
AbfalK  AaMcbuß      2  700 
an  je  66««  f.  1000  kg    .  .  

Notto-Aasbriagui     604470  kg  69 166,66  114^ 

Pie   Sellistk'isten    für    ferf iggewalzte  Ralreifsi 

waren  im  Munal  Uktobcr  114,40.^  für  1000  kg. 

Menat  Jaaoar. 

Arbeit  an  den  Pressen : 
Basische  .  Siemens  -  Marttastahl- 

bldeke  chargiert  214784  kg 

CO  je  78      fUr  1000  kg  .  . 
Ofenkoh  le  58 319  kg  m  jel^Uir 

für  lOUO  kg  

Löhne   1084,86 

Verbrauehs^e^'enstäude  ....  688,82 
Kesselkohl»  41460  kg  za  je 

12,26  UV  «r  1000  kg  .  .  .  .  507,88  2.48 
BmttO-Ansbring^ii    210  4«;  I  kg 
AbfiUle,  AasschuU      2  100  „ 

so  je  56     f.  1000kg    .  .  .  .  ^>'5,50  0,66 

Netto- Ansbriagmi    206.861  kg  18678,48  89^ 


16748,86  80^8 

714.68  3.43 
5,21 
8,06 

2.48 

19684,88  94,61 
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Arbeit  an  der  Walze: 

,   .  ...         M         f.d.  Tom« 

Anrgeweitete   Ringe   chargiert  •*  iiaito- 

805061  kg  la  je  93,96.«  für  Aiubrinir. 

1000  kg   19  266,69  96,33 

Ofenkohle  77K50  kg  zo  jel2,25v« 

für  KXX)  kg   950,82  4,75 

Löhne   1  '.'tM.tiS  6,84 

VerbrayihscPKenstanUe  ....  1 0;k»,78  .5,15 

(iuÜKtü.k<'   123.60  0,62 

aeBttnaankoBten   426,60  2,13 

UnfallTenkheruDg   fi9,92  0,26 

Kesselkohlft  48100  ke;  zn  je 

12,25      ftr  lOtK»  k-;.  .  .   .  515,72  2.58 

Abiebrnbvlign  auf  Waizm  .  .  40i,90  2,oi 

,  „    Kessel  .   .  61,00  0,31 

Brutto-Ansl.rin-en    200960  kg   24  0fK?.48  120,48 
Abfülle,  Aw^-  uui',         (NM)  , 

zu  j  e  65 . «  f .  1 000  kg   52,25  0,26_ 

Netto-Aasbringen     200000  kg   24044,23  120,22 
Hie  .Seilkstkdstt'n  für  Monat  .lanuar  betrugen  somit 
120,22  Jü  für  1000  kg  fertiggewaltter  Radreifen. 

Monat  Febmar. 

Arbeit  an  den  Pressen : 

Basische  Siemens  -  Martinblöcke 

ebaigiATt  664800  kg  ni  je 

78US  für  1000kg   48  274.40  80,11 

Ofenkohle    121  166  kg    zu  je 

10,!K).«  für  lOOO  kg  .  .  .  .      i:}22..")3  2,45 

L.liiiH   2  404,13  4,45 

Verbi  auchspccrenst  inde    ....        513,80  0,95 
Keaselkoiilf    1'2'>H')0  ki;  tu  je 

\0,'M)      für  ILXHl  kl,' .  .  .  .      1  .36«i,32  2,53 

Brutto-Ai)shnng.n    543  704  kg    48  881,18  iK),4t> 
Abfälle.  Ausschuß       3608  „ 

zaje55.//f.  l<KKlkg   !<'L'.Ot  0,3<J 

Netto-Au>;tiringen      .>tO  Um;  ki:  4ö  6ö»,24  90,18 

Arbeit  an  dem  Bandagenwalzwerk : 

Anfgeweitete    Ringe  chargiert 

530  431  kg  so  je  90,13  Jt  für 

1000  kg   47807,76  92,26 

Ofenkohle  148953  kg   zu  je 

10,90  ^  fiir  1000  kg    .  .  .  1623,69  3,11 

Lohne   3  505.86  6,76 

Verbrauchsgegenstände  ....  579.71  1,12 

OnUstücke   12I,Ü0  0,23 

fioneral  Unkosten   641,61  1,24 

Unfallversicherung   184,80  0,86 

Keuelkohl«  U790O  kg  zu  je 

10,90     flr  1000  kg  .  .  .  .  1039,67  2,00 

Abidmibugm  uf  Walzen  .  .  1  Olf) >7  1,<)6 

•           it  Kewel  .  .  155,95  u,30 

Brntto-ABsbriDgen    610887  kg  86  «80,61  109,22 

Ahrdlle.  Ausschuß       1  817  „ 
zujeöö.«  1. 1000  kg   99,94  0.19 

Vetto-Aubriiigm     618020  kg  66690,67  109,03 

Die  Selbstkosten    im  Februar   betragen  daber 

109,03  t#  für  fertisjgrwalztc  Radreifen. 

Achsenfabrikation.  Wie  bereits  oben  cr- 
wftbot,  geschieht  die  Eisenbahnachaen-Fabrikation 
meilteDt  mit  denselben  Dampf hlmnierD  oder 
Pressen  wie  die  Kadreifenfabrikation,  so  dalS  eine 
Woche  liadreifeu  and  die  andere  Achsen  geschmie- 
det wardtD.  Fitr  di«M  Fabrikation  alnd  Dampf- 
häiniiifr  fitTselhcn  (höße  und  ?>tärke  sehr  gnt 
verwendbar,  ao  daii  eine  Beschreibuug  dieser 
Werkzeuge  nidit  vonnStea  iat  Dia  sw  Äehaen- 
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fabrikation  verwendeten  Blöcke  sind  maittana 
TOD  «chtackiger  Form;  ea  werden  BlSeke  für 

eine  oder  zwei  Achsen  gegossen.  Wenn  das 
(lewicht  der  fertiggedrehten  Achse  z.  B.  252  k{j 
ist,  wird,  wenn  ein  Block  für  zwei  Achsen  ge- 


-1000- 
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Abbildung  15. 
Hollblock  fär  zwei  Achsen  für  Eisenbahnwagao. 

goaaaii  wird,  daa  Oawiebt  daa  Bloekaa  tn  650 

bis  680  kg  genommen.  Werke,  ^velrhe  über 
ain  Blockwalzwerk  verfügen,  gießen  teilweise 
VierkaatblVcka  im  Gawiaht  für  dlaaaa  und  bloekan 
die  Blöcka  bamiter  wa  SOO  mm  Qnarachnttt. 

Ansnahinsweitip  wer- 
den Wühl  auch  Kiisen- 
babnaebaan,  iUla  aie 
nicht  für-  j^rt^nHisclie 
Staaliihahüen  bestimmt 
sind,  za  Bnndatabi  in 
den  Abmeasongen  der 
Aclificn  ausgewalzt 
und  nur  der  konische 
Tail  der  Achse  and  die 
Achsschenkel  nntcr 
dem  Dampfhammer 
geachmiadat,  dann 
die  Bedingungen  der 
Preußischen  StaatS- 
bahn    besagen :  Dia 

Eisenbahnachsen  sollen  mit  Hilfe  von  angemessen 
starken  Daiu|ifhäramern  oder  Pressen  von  durch- 
aas homogenen  Blöcken  geschmiedet  werden. 
DerQuembnitt  dar  BMaka  aoU  mindeatena  viennal 

so  groß  sein  als  der  Qoerschnitt  der  fertig- 
geacbmiedeten  Achse.    Werden  die  Achsen  aas 


Abbildung  16. 
Amboß  sam  Uernnter- 
lelimiadeD  dea  Bloekaa. 


Abbildung  17. 
Achsenvierkant  nach  dem  Schmieden. 

vorgebloekten  Blöcken  ces( hniieilft,  ho  soll  dar 
Querschnitt  des  arsprönglichen  Blockes  mindestena 
achtmal  so  groß  sein  ala  der  der  fertiggeachmie- 
deten  Acbae.  Der  Rest  mofi  mittels  nampfharamer 
oder  Presse  geschmiedet  werden.  In  früheren 
Jahren,  wo  nur  Dampf  hilmmer  verwendet  wurden, 
f  war  diese  Fabrikafion  eine  etwaa  nmatlndliehe. 
Wenn  ein  Rohblock  für  zwei  .\ch«en  ver\\  <  r  li  t 
wurde,  so  wurde  er  in  einem  SpitzäaLtei  auf 
angefiüir  800  mm  harabgeaelimiedet  nnd  die 
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Die  Fabrikation  der  EtMnhahnradrfifen  und  Achten, 


25.  Jahrg.  Mr.  8. 


Ecken  pebrorlien,  sodiiDn  wnrdc  er  in  rwei  Teile 
};«'leilt,  miil  nach  litMn  Krkaltcn  wunlt'ii  etwa 
vorhandene  .Schalen  abgehaiun  und  die  Uisse 
uns<^ehauen.    Dann  worden  die  Stücke  wii-der 

Ijewärmt  nnd  in  haib- 
randen Ciesenkcn  auf 
die  verlangten  .Abmes- 
gtingen  rnndgeschmie- 
det,  indem  zugleich 
von  der  Mitte  au»  der 
konisi  Iii-  Teil  der  Aolise 
geschmiedet  wurde. 
MnUtcn  nun  auch  die 
.Achsschenkel  einge- 
schmiedet werden,  was 
bei  der  l'reulHsi-hen 
Staatsbahn,  falls  diese 
.Achsen  auf  dem  Werke 
zu  Rads.'Uzen  verar- 
beitet werden,  nicht 
der  Fall  ist  (die  Werke 
ziehen  dann  vor,  die 
Aclisschcnkel  auf  der 

Drehbank  auszu- 
schruppen),  so  ist  es 
nötig,  die  Achsen  an 
einer  Seite  zuerst  za 
erwilrmen  und  den  einen  Achsschenkel  unter 
einem  leichten  Schnellhammer  einzuschmieden, 
hierauf  mwü  das  and'^re  Ende  erhitzt,  und 
unter   demselben    Hammer   der   andere  .Achs- 


AbMidun^'  18. 
Halbrnnde  (tesonke. 


Abbildung  10. 

\Vag«nu('hH(>n  in  den  hall>rtniil«n  Gesenken 
geschuivilet. 

Schenkel  eingeschmiedet  werden.  Dies  sind  vier 
Hitzen  auf  die  Achse  und  hierbei  kann  das 
.Aasbringen  nicht  grölkr  sein  als  20  bi»  25 
Achse»  in  der  Schicht.  Viele  liahnen  verlangen 
nun  das  Einschmieden  der  Achsschenkel,  die 
englischen  Bahnen  durch- 
weg, da  sie  behaupten, 
dali  das  Material  hierbei 
besser  durchgearbeitet 
werde,  was  gerade  an 
dem  Achsschenkel  am 
meisten  vonnöten  ist. 

Im  fi)lgenden  soll  eine 
graphische  Darstellung 
dieses  Prozesses  fiir  die 
Achaenfabrikatian  vom 
Hulibioi'k  bis  zur  fertig- 
gesclimiedeten  .Achse  ge- 
geben weiden,  wie  sie 
ht-ntzutagc  noch  anf  vie- 
len Werken  geliandbabt 


wird.     Die    Abbildungen   15    bis    21  zeigen 

diesen  Vorgang,  (iegenwilrtig  werden,  wenn 
i'ressen  zur  Fabrikation  zur  Verfügung  stehen, 
die  .Achsen  in  zwei  Hitzen  fertiggemacht,  and 
das  tilgliche  Ausbringen  ist  etwa  50  bis  ti<i 
.Achsen.    Wird  vorausgesetzt,  daß  die  Achsen 
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Abbildang  20. 
EinschmiedeD  des  rechten  Achgenschenkels. 

ebenfalls  wieder  ans  einem  Achtkantbluck  für 
zwei  .Achsen  verfertigt  werden  sollen,  so 
werden  sie  wie  zuvor  im  Spitzsattel  zu  Vier- 
kanten von  200  mm  Querschnitt  horanter- 
gepreßt  und  diese  Vierkante  sodann  in  einem 
Kollofen,  wie  er  in  Abbildung  22  abgebildet 
ist,  erhitzt.  Der  Rollofen  erlaubt  ein  kontinuier- 
liches Arbeiten  bei  bester  Ausnutzung  der  Heiz- 
gase ,  insbesondere  wenn  die  Luft  durch  einen 
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Abbildung  21. 
Einschmieden  des  linken  Achsenschenkels. 

Heknperator  vorgewännt  wird.  Nun  wird  das 
Vierkaut  unter  der  Prosse  zu  einen»  Rundsub 
mit  dem  konischen  Teil  gepreßt  nnd  unter  der- 
selben Presse  die  Achsschenkel  eingepreßt,  in- 
dem beide  (iesenke  nebeneinander  angeordnet 
sind.  Die  Presse  erlaubt  bei  Achsen  ein  ruhigeres 
nnd  rascheres  .Arbeiten  als  der  Dampfhammer 
nnd  es  wird  deshalb  bei  Anordnung  der  zur 
Fabrikation  nötigen  Gesenke  nebeneinander  ein 
bedeutend  größeres  .Ausbringen  garantiert.  Durch 
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Abbildang  22. 

Rollofen 
mit  geneigtem  Herd 
für 

Acbsenfabrikatiun. 
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das  Erwarmen  der  Vierkante  Im  Bollofen  ftllt 
die  Panae  fBr  das  NiicbcbarfliereB  der  Blöcke, 
wie  08  der  gowübulicho  Wünnofen  erfordert, 
weg  oder  aber,  wenn  dieselbe  LeistUDg  erzielt 
werden  soll,  nissen  mindettens  swei  Ofen  ge- 
wölinUcher  Anür<iiinns,'  vorhanden  sfin ,  w(  Iclie 
jedoch  wieder  mebr  Kohlen  und  Leute  kosten. 
Hiermit  ist  auch  die  Aehsenfabriitntlon  bii  sa 
dem  Punkte  beschrieben,  an  welchem  die  Achsen 
der  Rads.'itzwerkstatt  ziisrehcn.  Znr  Vervoll- 
ständigung der  Beschreibung  solkn  noch  zwei 
Aaaljien  tob  normalen  Wagenaeheen  folgen. 


P  Ha 


l.<>~ 


O.O'CJ 


0,783 


0,17 

0,1M 


/errvlUprob« 

tvlif       Ucb-  Kon- 
kalt        OODK  trakllon 
kf'qmai  »Jo 

50,1       18,0  -28,1 

")».:{     1*>,5  :5t;,o 


97,73 


Selbstkosten  für  Eiaenbahnwagenachsei) 
Honst  Olctober. 
Siemens  •  Martinblöcke  chargii'rt  «• 

31435  kg  zu  je  m  M  für 

K»0  ke   2600,11 

Sienoaa -Martinblöcke  chargiert 

IMflM  kg  KU  je  78  ult  f9r 

1000  k  ir  

Siemens  -  .Martinblöcke  chargiert 

mi20  kg  a«  je  «7  UK  für 

lOOU  kg   2ür)b,2i 

Wännöfcn,  Kolile  lHr>68  kg  tn 

je  11,10  wT  für  1000  kg   .  . 
Kessellrohle  68000  kg  so  je 

II.IOUT  für  1000  kg  ...  . 

Löhne   

Verbräm  liSL-rgi  nstÄndo  .... 

Generalunkiistfn  

llnfallventicherong  

Abschmbnuigeii  auf  Kessel  .  . 
BrattO'Ambriiigen  237  9B8  kg 
Abfalle,  AusschuU      .37  984  kg 

tuje55>4tf.lO0Okg  .  .  .  ,  .     2  089,12 

Vetto-Ambringen         964Tf' '  90e78;67"T()8;40' 

Die  Selbstkosten  für  Kivrribubtiwicciliii  bsen  für 
Munat  Oktober  betrogen  1U3,4U  M  für  iUUO  kg. 


14  674^44 


»VSS,-2<i  I 

1  :tu,5i) 

241,;J0 
300,16 

r)i,i!i 

7J.3S 
22  7ö7,79 


6,14 

5.r,6 

l.L'O 
l,f>0 
0,25 
0,37 
113,85 

10,45 


Monat  Janaar.  «# 

Basische  SiemcDS  -  Hartinstabl-  '^'ir^u^** 

blilcke  cbarsriert  150  715  ki:  Atubrtnc. 

zu  je  78  .  für  10<.H)kg.  .  .  117r)H,ll  94,19 
<)fenk.ii,i,:i7  s7HkgsBjel2,65WV 

fiir  l(*oo  V,r   4tM,3i>  3,);2 

Kcssflk.ililf   -KHiOO  kg  n  je 

12,iJö.^  fdr  1000  kg  ....  006,00  4,0G 

Löhne   976.29  7,84 

Gnßstficke   96,00  0,77 

Verbranchs<,'e>renstände  ....  797,26  6,40 

(teneralun koston  .  314,13  2.52 

LnfallverBicberang   38,61  0,31 

Abiehraibang  aafKeml  .  .  .  44^88  0^86 

Brntto- Ausbringen      14ti7,'K)kg  14978,04  190,88 
Abfälle,  AusschuU      222H4  « 

la  jeBSUKf.  1000kg   1 226.88  9,85 


Nelto-Ausbringen       121  llt;  k>,'  i:5  7r.J,J6  110,51 

Die  Selbstkosten  fir  Wsgeoschsenfabrikation  be- 
trogen also  im  Monat  Jannar  110,51  Jl  fBr  1000  kg. 

Honat  Febroar. 

Basische  .Siemens  -  MurtinbliM-ke 
chargiert  148  489  kg  an  je  78Wtf 

für  foOOkg  ........  11198,14  98,84 

Basische  Siemens  -  Martinblöcke 

charRiert  2142  kg  xu  je  Cu  .M 

für  II  KM  I  kg   148,61  1,18 

Ofenkohie  :i4  874  kg 2d je  10,90. 4f 

Ttir  KKX)kg   880,18  8|18 

Kosselkoble  80  000  kg  in  je 

10,90.«  für  1000  kg  ....  992,40  8,24 

Lohne   920,86  7,61 

(lulistui  ke   20,40  0,17 

Vrrln  uK-hsgegenstllnde  ....  132,99  1.09 

üeniM  ilimkiisten   176,42  1,46 

llnfallv,  r^i  lierung   34,32  0,28 

Ab8«iirt'iliii]iL'i  ii  auf  Kf^^sel  .   .  4'_',8'2  0,3.5 

Krulto-.Au>l.iiiii,'.  n    142  72b  kg  13  43.-),98  110.^5 
Abfalle,  AussrliuU     21588  « 

zuje55,#  f.  lOOOkiT     ....  1  074,04  8,8«; 

Netto- Ausbringen      1212i>Okg  12  361,94  101,99 

Die  Selbstkosten  fttr  Kisenbahnwagenachsen.Fa- 

brikatioii  bi'trngen  fSr  dOB  Moaat  Febraar  101,99 

für  lUUO  kg. 


Verwendung  von  kalt  erblaseneiii  Roheisen  zur  Flußeisen- 
darstellung. 

Von  Dr.  ing.  Geilenkirchen. 


(SehlnA  von  Seite  4ia) 


(Nacbdraek  tsrboua.j 


3.  Daa  kontiuulri  lii  lie  KcrdHchuielzvcrfahren. 
Das  liontiuuierliche  Verlahrou  beruht  eben- 
falls anf  der  Oxydation  der  Nebenbeitandteile 
des  Rohi>iHen>4  durch  eine  basiiciie  oxydreicho 
Schlacke;  jedoch  aoteracheidet  stell  die  Arbeits- 
weise dadoreb  von  den  anderen  Roheisen-Er«- 
verfahreii,  daß  die  fertig  gefrischte  (  liarge  nidit 
vollständig:  abgpstoi'ht'ii  wird,   suridern  daü  der 


gatigsmaterial  der  nächsten  Charge  zn  bilden. 
Das  Verfahren  ist  von  dem  Amerikaner 
B.  Tal  bot   snerst   im  Wellmanscben  Kipp- 

ofon  auf  den  Pencoyd  Iron  Works  durchgerührt 
worden.  Die  Arbeitsweise  beim  kontinuier- 
lichen Betrieb  ist  bis  tar  Ferttgstellnng  der 

ersten  Charge  dic!.rlbo  wie  beim  gewöhnlichen 
Schrott-  oder  Erzschmelzen.  Dann  aber  wird 
nnr         bis  'ij   der  Charge  abgestochen;  zn 


gröüere  Teil  derselben   zurückbleibt,  am  mit 

neueittgetragenem  IMssIfem  Bobelsen  das  Aas-  i  dem  Best  werden  abwechselnd  ZnschUge  und 
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flSkJahif.  Mr.a. 


ÜBnlgei  RoheiR«ii  hJniogefü^t.  ünter  heftigem 
Aufkochen  tritt  sofort  6ioe  kiäfti^'e  iNuktioD 
r-in,  nnd  all«-  bi>h<'r  sowohl  über  *ii<'  Anlage 
in  Feucoyd*  wie  aucb  über  die  in  Kroding- 
ham**  und  Pittsbnri^***  T«rBffenUieht«B  Betriebs» 

resultate  ^1i!int>f'n  darin  libfroin,  d:il\  sie  eine 
äußerst  echuelle  Üxydatiuti  der  Nebenbeütaudieile, 
besoDders  de«  KohleDttofTs,  zeigoD.  Ein  beBondmrt 

beraerkenswemu  Resultat  ist  gegeben  in  „Stahl 
und  Eisen"  1!»00  S.  atlT),  wo  innerhalb  drei 
Minuten  51  420  kg  Metall  folgender  Analyse: 

C  Md  P  8i  8 

t),37      0,0«      0,102     0.0-,  n.oöi 
durch  Zusatz  von  362,9  kg  Walzensinter  bis  zu 
folgender  ZnaammensetBOo;  geftiecht  wurden: 

C  M«  I-  st  H 

0,18     0,10    o,(m    0,01  o,oiä 
Berechnet  man  ane  den  anfiregehenen  Daten  die 

Schlackenmeng^«,  so  ergibt  sich,  daß  za  Anfang 
kir  Srlilacke  mit  r>o.-),r.7  k;,'  Eisen  vor- 
bandun  waren,  dazu  im  Walzensinter  248,85  kg, 
alao  insgesamt  754,49  kg  Eisen,  wovon  inner> 
halb  der  drei  Minuten  reduziert  wurden  4s  l,l  kjr 
=  64  "jo,  ein  Resultat,  welches  noch  bei 
keinem  andern  Arbeiteverfahren  im  Martinofen 
erreicht  worden  ist.  Bemerkenswert  ist  hierbei 
noch  die  Reduktion  von  Mani^an  aus  der  Schlacke, 
welche  ein  Zeugnis  ablegt  für  die  im  Ofen 
herrschende  hohe  Temperatur. 

Der  Einsatz  einer  ("hai  L'^"  '  i  im  kontinuier- 
lichen Verfahren  ist  ähnlich  dem  einer  Martin- 
Bchrott'Charge,  indem  hier  die  gesehmolsene 
Flußeisenniris'^p  den  zu  etwa  zwei  Dritteln  vor- 
handenen äcbrott  darstellt,  der  oor  vor  dem 
Alteisen  den  Vorzag  eines  reineren,  gleich* 
milbigeren  und  stets  kontrullierbaren  Mat«'tiiil^ 
bat.  Der  Verlauf  der  Charge  lillU  sitli  aN.i 
auch  mit  dem  einer  Schroltcharge  vergleichen, 
bei  welcher  nach  dem  Einsehmelsen  des  Hetalla 
das  Frischen  lediglii'})  diirrh  Erz  vorgenommen 
wird.  Den  beäseren  Erfolg  verdankt  das  \'er- 
fabren  der  im  Ofen  herrsehenden  gleichmäßig 
hohen  Temperatur.  Das  nach  ilt m  Abstich  zu- 
rückbleibende gewaltige  Motallliad  bildet  ge- 
wissermaßen einen  Wärmeakkuinulator,  welcher, 
ohne  sich  wesentlich  abzaküblen.  im  .Augenblick 
überschüssige  Wilriite  nn  die  hinzutretenden 
kalten  Zascblägo  oder  das  minder  hoch  erhitzte 
Roheisen  abgibt.  Die  hohe  Teroperatnr  be> 
fürdert  die  schnelle  KfdilenstcffaTisrheidiinp  und 
gleicht  auch  die  anderen,  für  den  schnellen 
Verlanf  der  Oxydation  minder  gQnstigen  Um- 
stände, wie  die  Verdünnung  des  Roheisens 
durch  die  gntße  Masse  des  si  Ivm  gefrischten 
Metallbades,  aus.  Die  Zuschlage  uiuliten  theo- 
retisch vor  dem  zn  fHsehenden  Boheiaen  ein- 
getragen werden;  die  beim  oben  angeführten 
Beispiel    entgef^engesctzte    Arbeitsweise  zeigt 

*  „8uhl  und  Eisea«  1900  8.  2B4  ff. 
**  .Stahl  nad  Eiiea«  1909  8.  172  g. 
***  «Stahl  nnd  Bisen"  1909  8.  6Baft 


aber  aneb,  daß  bei  dar  koken  Tenparmtv  üe 

Züsch Iflge  sofort  von  der  Schlacke  gelöst  wwdea, 
und  infolgedessen  fben-ii  wirksam  sind. 

i>er  Kippufen  gibt  infolge  seiner  Konstruk- 
tion die  Möglichkeit,  die  anwirksam  gewordene 
Schlacke  schnell  zu  entfernen  und  durch  neue 
Zuschlage  die  Eisouoxjdlösung  immer  möglichst 
konsentriert  m  halten.  Der  Hanptnaehteil  des 
Kippofens  ist  aber  die  komplizierte  und  tenre 
Anlage,  welche  sich  nnr  auf  ein  verb&ltnii- 
mäßig  geringes  Quantum  an  Fertigmaterial  ver- 
teilt  und  dieses  sehr  vertMMit.  Es  ist  daher 
erklärlich,  daß  neuerdings  verschiedene  Ver- 
suche, auch  mit  Erfolg,  gemacht  worden  sind, 
den  kontinnierlichen  Proseß  in  festateliendsB 
Öfen  durchzuführen.  In  dieser  Rieht nng  :>.♦ 
der  Thielsche  Vorschlag*  bemerkenswert,  das 
Frischen  in  einem  großen  feststehenden  Ofte 
vorzunehmen,  in  welchem  das  teilweise  Ab- 
steclien  des  Eisenbades  nnd  der  Schlacke  be- 
wirkt werden  soll  durch  mehrere  in  verschie- 
denen Höhen  liegende  AbatichUkher,  so  dafi 
das  Metallbad  immer  nur  iberhalb  des  jeweil? 
geöffneten  Stichlochs  entfernt  wird.  Ein  ähn- 
liches Ter  Albren  ist  nach  St.  Snrzycki**  seit 
.September  l!*<)2  auf  der  Hütte  t'zenstochan  der 
Aktiongesellschaft  H.  Hantke  zur  Verarbeitung 
eines  Koheiaens  mit  speziell  0,6  bis  0,8  * » 
Phosphor  im  Betrieb,  anscheinend  mit  gutem 
Erfolg,  da  der  vnrbandene  20  t-Ofen***  jetlt 
durch  einen  '60  t-üfen  ersetzt  werden  soll. 

Das  haapts&ehliehste  Bedenken  gegen  das 
kontinuierliche    Verfahren    im    allgemeinen  ist 
die  Notwendigkeit,  in  der  Pfanne  zn  deaoxf- 
dieren.    Die  Rilckkoblnng  im  Ofsn  wmfhut  ist 
aii-ci  schlössen,  da  ja  dann   auch  der  zurfick* 
blfÜM  ndc   größere  Teil   der  Charge   mit  rnck- 
gekohlt  werden  müßte,  was  aber  dem  Frisch- 
I  prozefl  direkt  wideraprechen  wtrde.  lafolge 
der  Rückkohlung  in  der  Pfanne  ist  es  nnmöir- 
licb,  nnd  das  wird  noch  durch  die  zaiilreichen 
'.  VerOffentllekvBgen  bewiesen,  ein  tadellosen  weiches 
Flußeisen  mit  anter  0,1  "jo  Kohlenstoff  zu  er- 
zielen;  da«  Verfahren  genügt  also  nicht  den 
Qualitätsansprüchen,  die  man  an  ein  Flußeisen- 
darstellnngsverfabren  stellen  muß.    Um  diesem 
Nachteil  abzuhelfen,  schl&gt  Karl  Stobra wa-f 
I  vor,  das  Metall  im  Kippofen  nnr  vorzofrlschen 
!  nnd  die  endgflltige  Fiisehnng  im  fSsststehenden 
Martinofen  zu  bewirken.    Mit  Hi^zng  auf  den 
'  teoren  Kippofen  richtet  sich  dieser  Gedanke 
I  Ton  selbst,  da  dieser  keine  derartigen  Ver- 
grußcrungen  der  .\nlagekosten  verträgt;  bezfig- 
lich  großer  feststehender  Öfen  liegt  aber  di-> 
.  gleiche  Idee  dem  erwähnten  Thielscben  Aufsatz 
j  nngmnde,  da  ja  nach  hier  nnr  von  einem  Vor« 

j  •  ..Staiil  und  KiscD'*  1W3  S.  iiOti.  Usterreichisches 
I  Patent  .Nr.  1.5  301. 

-Stahl  nnd  Eisen"  11>04  S.  163. 
Wahrscheinlich  ein  OTen  mit  SO  t-Absti^ea. 
t  «Stahl  aad  Eisen-  1908  8.  W. 
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friachofen  die  Rede  ist.  Mit  aeiaem  neaea  Vor- 
friaehofen  wffrde  «Iso  Thiel  dl«  VonVge  dM  Talbot- 

verfahrens  auch  seinem  Verfahren  aneignen. 

Wm  dud  die  Rentabilität  des  kontinaier- 
lichen  Betriebs  anseht,  so  sind  die  Anlage- 
kotten,  «och  ab^escheii  TM  dev  KippelBii,  all- 
g'eniein  sehr  huch  wofren  der  geringren  Aus- 
nutzung des  Ofeninhalts.  Das  kontinaierlicbe 
HerdaebnelBen  nseht  ee  notwendig,  dafi  die 
^fen  drei-  bis  viermal  so  groß  gehalten  werden, 
«Is  ihren  Chargen  entspricht.  in  Peucoyd 
macht  man  wSehentlieh  96  bis  98  Chargen  an 
je  20  t  ans  dem  75  t-Ofen,  also  im  günstigsten 
Falle  560  t  i.  d.  Woche;  in  Frodingbam  er- 
aengte  man  im  100  t-Olen  wöchentlich  5H2  l, 
in  Pittsburg  im  200  t-Ofen  1415  t  i.  d.  Woche, 
also  überall  das  Sechs-  bis  Achtfache  des  Ofen- 
inhalts i.  d.  Woche  oder  das  1-  bis  1,3  fache 
daaselben  in  94  Standen.  Über  die  fbststehenden 
Öfen  sind  derartige  Angaben  zwar  niflit  ver- 
öffentlicht; es  ist  aber  nicht  anzanebmen,  daii 
dar  Erfolg  wesentlich  besser  ist.  Vergleicht 
BSan  dieses  Resultat  z.  B.  mit  dem  des  Hertrand- 
Thiel- Verfahrens  bei  Hoesch  (4,4  fache  des  Ofen- 
inhalts), so  ist  letzteres  drei-  bis  viermal  so 
Klüftig  wie  eraterea,  und  wenn  man  aneh  aa- 
oimmt,  daß  die  grollen  Öfen  verhältnismäßig 
nicht  so  teuer  sind  wie  die  kleinen,  so  ergibt 
«idi  docb  wohl,  gering  gerechnet,  beim  kon- 
tinuierlichen Betrieb  auch  im  feststehenden  Ofen 
der  zwei-  bis  dreifache  Betrag  der  Anlage- 
kosten f.  d.  Tonne  Fertigfabrikat  gegenüber 
deat  Thielaehen  Verfahren. 

Hieser  schwerwiegende  Faktor  wird  durch 
keinerlei  andere  bessere  Eigenschaften  des  Ver- 
llahrens aasgegliclMo.  Daa  Anabriagan,  basegaa 
auf  den  metallischen  Einsatz,  ist  neuerdings 
auf  103  7«  gebracht  worden,  also  fast  ebenso 
hoch  wie  bei  Thiel.  Die  Haltbarkeit  des  Ofen- 
mauerwerks ist  sehr  gut,  da  fast  nur  die  etwa 
1  00  mm  breite  Zone  zwischen  Hüchst-  und  Tief- 
stand des  liletallbade«  öfter  reparaturbedürftig 
tat  Der  Brannatoflkvfwaad  wird  nach  wohl 
dem  heim  Thielscben  Verfahren  nngefilhr  ent- 
sprechen, da  ja  dieselben  Verhältnisse  vorliegen. 
Alles  in  allem  durften  wohl  die  Selbttkosten 
des  kontinuierlichen  Herdschmelzverfahrens,  auch 
wenn  es  gelingt,  fortlaufend  tadelloses  Fluß- 
eisen  zo  erzeugen,  einer  weiteren  Ausbreitung 
desselben  iBiner  Sdiwiertgkeiten  machen;  jeden- 
falls kann  es  gegenfiber  dem  Bertrand-Thiel- 
Verfahren  nicht  mit  Erfolg  konkurrieren. 

4.   Die  Vorfrisch  verfahren. 

Als  Vorfrisch  verfahren  kann  man  auch  die 
kidnr  besprochenen  betrachten,  indem  die  im 
Kartlnolbn  anrnckbleibendc  i^^  friHdite  mit  Roh- 
aiaen  gemischte  Metallmasse  des  kontinuierlicht-n 
Verfahrens  oder  das  aus  dem  ersten  Thielscben 
OfBB  abgaatoohaae  Zwieehoaprodakt  gewi8iar> 

vm« 


maiieu  vorgefriachtes  Roheisen  darstellen,  letz- 
teres insbesondere  dann,  wenn  es  Im  neven 

Thielschen  „ Vorfrischofen"  erzeugt  wird.  Im 
engeren  Sinne  versteht  man  aber  unter  Vor- 
f^iaohverCahren  die  aus  dem  Kombinationa- 
bestreben  von  Bessemer-  and  Martin  verfahren 
hervorgegangenen  Frischprozesse,  bei  welchen 
das  flüssige  Roheisen  mit  Gebläsewind  bis  zur 
Zaaanuneaaetxang  einer  Sehrottdiarge  Torge- 
frischt  und  dann  dem  Martinofen  tibergeben 
wird,  wo  das  Fertigfrischen  mit  oder  ohne  Zu- 
satz von  Erz  Torgenonmen  wird.  Da  das  vor- 
gref^iHchte  Material  in  der  Kegel  in  etwas  über- 
hitztem Zustand«,  in  den  Martinofen  tritt,  so 
geht  das  Frischen  hier  auch  in  etwas  kürzerer 
Zeit  vonstatten.  Beim  Vorfrlsehen  mit  GeblBae- 
wind  ist  ebenso  wie  beim  reinen  Luflfrischver- 
fahren  ein  gewisser  Miniroalgehalt  an  wärme- 
eraengenden  Nebenbestandteilen  erforderlieb,  der 
allerdings  hier  nicht  so  groß  ist  wie  beim  Kon- 
verterproceß,  da  das  vorgefriscbte  Zwischen- 
produkt einen  niedrigeren  Schmelzpunkt  hat, 
als  Flußeisen,  und  infolgedessen  nicht  so  hoch 
erhitzt  zu  werden  braucht,  um  die  nötige  Dünn- 
flüssigkeit  zu  erlialten ;  jedenfalls  kann  aber  kalt 
erblasenea  Roheisen  nicht  ohne  weiteres  mit 
kaltem  Winde  K^efrischt  werden.  Es  wnrde  be- 
reits verschiedentlich  darauf  hingewiesen,  daß 
im  Kartinofni  lasbesoadere  der  Kohlenstoff  am 
aekwlerigsten  zu  entfernen  ist;  es  int  al.so  in 
erster  Linie  darauf  hinzuarbeiten,  den  Kohlen- 
stuffgehalt  im  Vorfrtscher  zu  ermäßigen ;  im 
Mittel  dürfte  etwa  1  Kohlenstoff  im  Zwischen- 
produkt anfremessen  sein.  Das  n.lcli.stliegende 
Vorfrischverfabren  ist  wohl  das  kombinierte 
Bwsemer-Martin-  oder  Duplexverfahren.  Her- 
vorgegangen ist  dasselbe  tntweder  ans  Bestre- 
bungen, bei  großer  Nachfrage  nach  MartiumetaU 
die  Produktion  an  tolehem  an  vermebren,  ein» 
die  Martinanlage  vergrößern  zu  müssettt  odsr 
ans  der  Notwendigkeit,  ein  Kohei'sen  zu  Ver- 
blasen, welches  für  den  saiu-en  Konverterprozeß 
aa  viel,  Ittr  den  baaischaB  an  wenig  Pboephor 
bat.  Beide  Fillle  sind  anorturi!.  Allgemein 
wird  sich  das  Verfaliren  nicht  einführen  lassen 
wegen  der  hoben  Erseognngskosten.  Es  iat 
wohl  klar,  daß  sich  die  Konverteranlage  bezüg- 
lich der  Produktivität  nach  der  Erzeugungs- 
fähigkeit  der  Martinöfen  richten  muß,  und  daß 
hierbei  die  Produktion  nicht  so  groß  werden 
wird,  um  die  liohen  .\nlagekostcn  auf  ein  an- 
gemessenes C^uantum  Fertigfabrikat  verteilen  zu 
kSnnen.  Vollends  werden  aber  wohl  nie  noch 
weitere  Anlagen  gemacht  werden,  nm  die  \'er- 
arbeitung  auch  von  kalt  erblasenem  Roheisen 
zu  ermöglichen,  und  damit  ftllt  daa  Dnplezvor- 
fabren  außerhalb  des  Rahmens  dieses  Aufsatzes. 

Größere  Bedeutung  hat.  wenigstens  in  der 
Fachpresse,  das  Verfuhren  von  Daelen 
and  Paeholka  gehabt,  welekei  anf  den 
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SUUwariMn  ia  Krompacb,  in  RhdnhavMa  iindi 
GMillttoehaQ  in  Betrieb  gewesen  ist  und  teil- 
weise not'b  ist,  ohne  daß  allerdings  bislang 
gÜDstige  hetriebsreaultate  verülfeDtlicbt  wordeu 
wtm.  Der  Antpraeli  der  DMl«Dtehm  Patent* 
Kclirift*  lautf^  auf  die  VerarbeitUff  von  AihhI- 
gem  ituhetäeu  in  einer  Vorfrisehbiroe  „ mittels 
beißer  Lnft,  s.  B.  Hoehofengeblleewind,  der  enV 
sprcchond  der  jeweiligen  ZnganiinenHetzang  des 
Kohtnsens  zur  Kopelunp  des  Friscbprozosses  kalte 
Lnft  zngeinischt  werden  kann",  und  auf  die  Fertig- 
atellung  lien  Zwischeoprodnkts  im  Martinofen. 

Tlieorf lisch  int  ppjron  das  rriiizip  <!•  h  Vt-r- 
falireus  absolut  nichts  einzuwenden.  Ks  stellt 
snnichet  nur  eine  andere  AosfBbnraftfonii  dei 
I'nplex Verfahrens,  verbunden  mit  der  früher  als 
bei  Verarbeitung  von  kalt  erblasenew  Uoheisen 
Yorteilbaft  beiprochenen  Anweodnng  von  warmem 
Gebläsewind,  dar.  Aaob  praktisch  ist  die 
Daelensche  Vorfrischbirnc  pfcrenüber  dem  Kon- 
verter als  ein  Fortschritt  zu  bezeichnen.  Der 
swisehen  Hochofen  nnd  Martinofen  fehrbare 
Apparat  ersetzt  <\\r  IJohpi'^pnpfanne  nnd  ist 
ecblieUlich  die  denkbar  einfachste  Läsnng  der 
Vorfriecbechwierigiceiten.  Die  Verwendanfr  dee 
Horboffngeblü.sewindes  als  Frischmittel  ist  anch 
vom  bnttenmänuisrhcn  Standpunkt  au»  nach  dem 
in  der  Einleitung  Gesagten  dnrchani  berechtigt. 

Wenn  anch  die  Vorfrisehbime  lieh  äulier- 
lith  vom  Konverter  unterscheidet,  und  <i«'r  <ie- 
bläsewind  nicht  durch  das  Bad,  sondern  auf 
sein«  Oberfliehe  geblasen  wird,  so  sind  die 
rhpini*<rhpn  ^'nrgälntre  in  (  l  i  lpn  '  *fi  ii  dieselben, 
and  die  Entwicklungen  über  die  Verwendung 
von  erliitztero  Wind  beim  Konvertieren  gelten 
anch  hier,  ßci  Anwendung  eines  Roheisens  mit 
etwa  0,(i  "jo  .Silizium  genfigt  danach  die  Er- 
wärmung des  Windes  auf  die  Temperatur  des 
Hocbofengeblasewindes,  am  das  Verfahren  durch- 
safnhren.  Je  höher  der  Siliziunipehalt  steigt, 
—  selbstverständlich  hat  auch  Uangan  eine 
wenn  aneh  nicht  so  große  Bedentong  — ,  desto 
weniper  .tuicrf  Wilrme  darf  dem  l'ade  mit  dem 
Gebläsewind  zugelflbrt  werden ;  wie  auch  in  der 
Patentsclirift  hervorgehoben  wird,  nnß  dann  der 
heiße  Wind  durch  Mischung  mit  kaltem  gekfihlt 
werden;  bei  einf-m  Siliziumpfebalt  von  etwa 
1,2  bis  l,ö  7«  <iiirlle  man  wubl  lediglich  mit 
kaltem  Wind  arbeiten  können.  Anf  der  sinn- 
gemill'ien  f »niflitnlirnng  dipser  Grundsätze  be- 
ruhen jedenfalls  die  Erfolge  des  Verfahrens  in 
Krompaeh;  das  dort  sn  verarbeitende  Roheisen 
mit  0,7  70  Silizium  und  2  '/o  Mangan  ei^rnet 
sich  auch  gans  vorzüglich  cur  Verarbeitung  in 
der  Daelensehen  Vorfrisehbime.  Anderseits  ist 
aber  auch  der  j>'tzt  von  Daelen  selbst  zu- 
gegebene** Mißerfolg  der  Anlage  in  Rbeinhansen 


*  D.R.P.  Nr.  104576. 
**  ^tahl  nnd  Eisen«  1904  S.  610. 


I  —  nnd  anscheinend  andi  in  OMaateehna  — 

lediglich  zuräckzufähren  auf  die  Nichtbeachtung 
dieser  Grnndsälzf.     Wenn  Roheisen   mit   2  % 
Silizium,  das  doch  durch  intermuiekulare  Wex- 
brennang  seihet  genflgend  Wirme  erseogt,  mit 
1i<*i('if'm   GcM'incwini   ppfrisirbt   wird,    so  liegr«'!i 
diejenigen  Verhältnisse  vor,  welche  als  Grund 
I  gegen  die  Verwendung  von  warmem  Wind  beim 
1  Konverti' rt'ii    angeführt    werden:    I'ie  Folgen 
'  sind  s(  buelle  Zerstörung  der  Ofonwandanges 
und  Erhöhung  des  Abbrandcs. 

Der  von  Daelon  an  andersr  Stelle*  go- 
mn  hte  Vorschlag,  den  hierdurch  entstehendes 
Lberachuß  an  Wärme  auszunntzen  znr  Kednk- 
tton  von  (tn  den  Vorfrischer)  sngeeehlageMn 
Fisi  tiowi]*  n  ist.  aV'trcsehcn  von  der  metallurgi- 
schen L  nmüglichkeit,  schon  aus  dem  Grande  ia- 
I  <Uskntabel,  weil  hierbei  ein  so  großer  Teil  des 
E>zes  wieder  ausgeworfen  w^ürde,  daß  von  einem 
wirtschaftlichen  P>folR  nicht  die  Rede  seis 
konnte.  Wirtschaftlich  werden  sich  die  Ver- 
.  lUUtnisse  siemlieh  gfinstig  gestalten,  ohne  daß 
ich  allerdings  glaube,  daß  da«  Verfahren  bezüg- 
lich der  Erzeugungskosten  sich  mit  dem  i^- 
I  trand-Thielsehen  messen  kann.  —  Die  Mehr^ 
kosten  der  Anlage  r-iiül  «^c^rrntibpr  einer  ge- 
wöhnlichen Martinanlage  verhältnismäßig  gering, 
indem  ein  Vorfrischapparat  die  Produktion  voi 
4  bis  ">  Hochöfen  vorfrischen  kann;  die  Pro- 
duktion der  Martinöfen  wird  aber  verg^ri.i.pn. 
da  nach  Daelens  Angaben**  bis  zu  »lebeu 
I  Chargra  in  94  Stunden  in  einem  Ofen  ersMgt 
werden   köntun.  Konstruktion   des  Vor- 

frischers  ist  einfach ;  dazu  ersetzt  er  die  sonst 
nötige  Boheisenpfenne.   Der  Abbraad  im  Vor- 
frischer  ist  etwas  niedriger  als  im  gewöhnlichsa 
Konverter;  von  Daelen  wird  er  auf  ß  bia  7  */'* 
angegeben ;  im  Martinofen  kann  aber  dar  ge> 
bliebene  KoblenstofFrest  noch  snr  BednktioB  von 
Eisen  aus  seinen  Erzen  bentitzt  werden,  wo- 
durch der  Abbrand  noch  etwas  verringert  wird. 
I  —  Das  hauptsichlieh  erferderliehe  Betriebe- 
mittel, der  Höi  huf^'iitrehliisewind,  ist  mitprerinpem 
i  Kostenaufwand  zu  beschaffen;  anch  der  Betrieb 
I  des  Martinofbns  ist  billiger  ats  das  Martinschrottr 
I  schmelzen,  da  die  Schinelzkosten  fortfallen;  der 
Kobienverbranch  wird  zn  1  "1  bis  18'/o  angegeben. 
I       Zur  V^erarbeitUQg  von  kalt  erbla«eueu  Roh- 
I  eisen  sind  anch  von  Alexander  Sattmann*** 
\'(>rsfhlage  gemacht  worden,  wonach  das  Roh- 
eisen vom  Hochofen  kontinuierlich  zum  Martin- 
I  ofen  abiliefien  nnd  anf  dem  Wege  dorthin  vor^ 
gefrischt  werden  soll.    Als  Frisclnnittel  soll  aii'  h 
,  beißer  Hochofengebläsewind  dienen;  Sattmann 
will  aber  sogar  ein  Roheisen  mit  Oehnltm  an 
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welches  Dach  seiuen  ADgaben  aaf  steiriacben 
Hoehofisnwerken  un  ▼orteillwflwt«n  sv  «rblMW 

ist,  mit  Wind  vorfrischen,  und  <la  liicrfiir  der 
beiBeUochofengebläaewiod  nicht  genägend  W&rme 
sufthTen  wflrde,  lo  ieUl{tt  er  hi«rfllr  sli  Friieh* 
mittel  eine  oxydierende  Gasflamme  vor. 

Die  Sattmannschen  Vorsrhlilgre  entlialtf-n  also 
zwei  Neaerangen  für  den  Hätteubctneb .  den 
kontfamtorUelMii  Abfloß  vom  Hoebof«n,  and  die 
Verwendnnp  oxydierender  Gasströme  als  Frisch- 
mittel. UezUglich  des  ersteren  ist  durch  das 
Patent  ^  Stapf*  die  Verwirkliebaog  der  Idee  er- 
möglicht worden;  er  dürfte  aber  gerade  hier 
doch  seine  großen  Bedenken  haben,  da  nament- 
lich bei  Verwendung  eines  kalt  erblssenen  Koh- 
eiaens  die  Oefabr,  grofi«  Sehwefelgehnlte  in  den 
Martinofen  zu  bekommen,  zu  groß  ist.  —  Der 
andere  Vorschlag,  mit  oxydierenden  Gasatrömen 
B«  arbeiten,  dHrfte  aber  wobl  nieht  teebnlaeb 
durchffihrbar  sein.  Die  Gaseinfflhrungsdflsen 
sind  nichts  anderes  als  große  Bonsensche  6e* 
bliiebrenner.  Bs  ist  belcaont,  da6  mit  diesen 
bei  näßigem  Geblasedrnck  und  kaltem  Wind 
enorm  hohe  Tempierafuren  erzielt  werden.  Es 
ist  also  wohl  anzuuohmeu,  daU  bei  Verwendung 
voD  beiBam  HoeboflaaKebllsewiBd  Tenperatwren 
erreicht  werden,  bei  denen  weni^t-r  der  Kolilen- 
stofi'  als  das  Eisen  selbst  verbrannt  würde,  dies 
um  so  mehr,  als  der  dttnne  Ketaltstrom,  der 
noch  dazu  durch  die  Stichflamme  in  Wallung 
gebracht  wird,  dem  Gasstrom  große  Angriffs- 
flächen darbieten  würde. 

Die  Sattmann.'rhen  Vorschlikge  dürften  da- 
nach also  wohl  keine  Aussiebt  liaben,  in  die 
Praxis  übersetzt  zu  werden. 

Ein  aoderes  Verfbbren  dage^n,  welebes 
Bllfierlich  viel  Alinlirlikcit  mit  il*-n  Sattmann- 
aehen  Vorschlägen  hat,  ist  bereits  praktisch  mit 
Erfolg  darebgefBbrt  worden  dnreh  B.  B.  Ker- 
ne hau  bei  Bolckow,  Vaogban  &  Cie.  in  Phila- 
delphia.** Auch  hier  wird  ein  langer,  geiieierfer 
Frischherd,  hier  merkwürdigerweise  Kedukior 
genannt,  swiaehen  Hochofen  nnd  Herdofen  ein- 
Sreschrilfet.  Der  Gi^hliqewind  wird  durch  im 
Buden  betiudliche  Düsen  durch  das  Bad  ge- 
blaaen;  bei  Verwendung  von  kalt  erblaaenem 
Roheisen  wird  der  Reduktor  geheizt.  Bei 
Bolckow,  Vaaghan  &  Cie.  wird  aus  dem  Mischer 
gearbeitet,  wodurch  einerseits  die  Gefahr, 
schwefelhaltiges  Roheisen  verarbeiten  zu  müssen, 
behoben,  anderseits  auch  der  Vorfrischprozeß 
wesentlich  beschleunigt  wird,  —  das  Hernnter- 
flieBen  dee  Hetalla  daaert  nar  5  bb  7  Minuten  — , 
so  daß  die  molekulare  W:irme  hier  mehr  ans- 
gönntet  wird.  —  Da  ein  Kednktor  die  Produk- 
tion mebrerer  HoebSfen  verarbeiten  kann,  sind 

•  Beschrieben  in  „Stahl  und  Eisen*  1903  S.  10H3 
and  U382. 

»IroB  Ag«**  vom  81.  Jannsr  1901,  deuUch 
„Stahl  und  Eisen«  1901  8.  887. 
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j  die  Aulagekosteo  außerordentlich  gering;  es 
I  dürften  wohl  etwa  dieselben  Verb&ltnisse  vor- 

lif<ren  wie  bei  Daelen-Pscholka.  A.  a.  0.  wird 
berichtet,  daß  durch  das  Kernohansche  Ver- 

!  fbbren  bei  reinem  Roheiseneinsats  die  Ihroduktion 
eines  40  t-Ofens  gestiegen  sei  von  9  anf  26 
Chargen  i.  d.  Woche,  und  daß  man  mit  Bequem- 

I  liebkeit  bis  auf  40  kommen  könne,  da  wegen 
Mangel  an  Roheisen  die  Anlage  nur  vnvoU- 

!  kommen  ansgenutst  wflrde. 

5.  Kombinatiunen  von  Konverter  nnd  Martinofen. 

Die  Bestrebungen,  im  Martinofen  zu  frischen, 
haben  erklärlicherweise  anch  zu  einer  Reihe  von 
I  Vorschlägen  geführt,  dahin  gehend,  eine  Vereini- 
gung  der  Vorzüge  der  beili  u  ITauptfrischöfcn, 
des  Konverters  und  des  Marliuufeus,  zu  erzielen 
j  dnreh  die  Eonstrulction  eines  Apparats,  der  eine 
Kombination   der   beiden   darsiellt.     War  erst 
mit    der   Erbauung    der   kippbaren  Martin- 
'  9fen  dasselbe  masehinalle  Element  in  die  Herd- 
ofenanlage hineingebracht  worden,  vIIhh  beim 
Konverter   vorliegt,    so   mochte   wühl  der  Ge- 
,  danke   naheliegen,    den    weiteren   Schritt  zu 
I  tun,   durch   Einschaltung   von  Gebläsewind- 
znlpitün^cn  nnd   Hlasftiniichtungen  den  Kipp- 
üfeu  in  seiner  Koustruktioo  dem  Konverter  noch 
:  naher  zu  bringen.  —  Hierhin  gehSren  der  Byer- 
I  manosche  sogenannte  Verbnndofen,*  der  nener- 
'  liehe,  Ähnliche  Vorschlag  von  Goldstein**  sowie 
1  auch  der  Scbaukelofen  von  Tropenas.***  Diese 
{  Einrichtungen  vereinigen  aber  nur  die  Nachteile 
der  beiden  .■\pparate  in  sich,  ohne  auch  deren 
I  Vorteile  sich  anzueignen.    Die  Anlage  ist  in- 
folge dee  Herelnxiehens  der  Oeneratoren  und 
Regeneratoren  mit  den  zugehfirigen  Kannlm  nnd 
SchaltvorrichtUDgen  noch  viel  komplizierter  und 
teuerer  als  eine  Konverteranlage;  aia  wlrda 
demnach  eine  entspre«  hi  iid  grOfiere  Produktion 
erfordern,  um  sich  sclinell  zn  amortisieren;  tat- 
sächlich   ist    aber   das   Gegenteil    der  Fall, 
i  Anderaetta  wird  aber  der  Abbrand  gegentibar 
dem  Konverterverfahren  nur  nn wesentlich  ver- 
ringert, SU  daß  die  Anlage  mit  den  Erzprozessen 
j  einen  Vergleich  nicht  aashalten  kann.    Der  dis- 
kntabelste  Vorschlag  ist  noch  der  von  Tropenaa. 
'  Der  Eyermannsche  sowie  der  Goldsteinsche  Ofen 
I  leiden,  abgesehen  davon,  daß  es  ein  Unding  ist, 
in  einem  Ofen  saure  und  basische  Zustellung 
nebeneinander  zu  haben,  anch  an  der  rnzuträg- 
lichkeit,  daß  die  DUsenherde  ebenso  wie  die 
^  Konverterbaden  nur  eine  geringe  Betrfebsseit 
aushalten    würden;    die   Auswechselung  dürfte 
hier  aber  wesentlich  schwieriger  sein  als  beim 
;  Konverter.    Den  einen  Nachteil  dea  Verband- 
I  efens  vermeidet  allerdiuga  Ooldstein,  dafi  «r  die 

*  Zur  Frage  der  kippbsrsB  MartiaMn.  «Stsbland 

EiMn-  1900  .S.  aiO. 

*•  Stahlerzeugung  ohne  Verwendung  von  Altsisan 
i  und  Era.  «Stahl  and  Eisen"  1904  8.  d41. 
I  D.R.P.  Nr.  11866«. 
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Vmt9iiimmgvomkmU*Hla$«mmt  Rohtimntur  FtufMttndartltttunff.     26.  Jahiif.  Mr.  8. 


VerbrennungBgaMdei  BlM«proseMeB  dorch  dieRe- 
gonwatoranfQhit,  wodnrcheüieTMitB  durch  den  init- 
ppiiommeiipn  Auswurf  die  Kammern  bald  verstopft 
wiirden,  anderseits  die  b'lumiue  selbst  der  lieub- 
achtoag  durch  den  BlMeneiiter  entsogui  würde. 

Haben  also  derartig«  Vorachlttff«  wenig  Ani- 
gicht,  in  die  Praxis  übergeführt  zn  wrrden,  so 
dürfte  eine  andere  KumbinatioD  des  iUiihc-  und 
dea  Herdachmelzprozesses  im  Ifartinofen,  welche 
vor  2.T  .lahron  bereits  praktisch  erprobt  worden 
ist,  auch  unter  heutigen  VerhältDissen  noch  Er- 
Mg  vereprechen:  Dna  Wlirtenberf ersehe 
M  a  rt  i  n  b  1  a  s  e  II.  *  I>.issflbt'  war  in  den  Jaiiren 
1879  bis  Ibtil  auf  dem  unter  Leitung  des  Hrn. 
Wfirtenberger  atebenden  UartinBtablwerk  des 
PhBniz  in  Rnhrort  in  Betrieb  und  wurde  spe- 
ziell zur  Darstellnuer  von  Flnlioistnlileilien  für 
den  ächifTbau  verwendet,  welche  damal»  zuerst 
mit  den  aehweiOeiaemen  im  Konkorrens  treten. 

Würtenberger  leitete  aein  Verfahren  her  ans 

dem  Hi'stieben,  auch  im  sauren  MartinnfVn  ein 
weiches  FluUeiäen  zu  erzeugen,  was  einmal  in- 
aofern  Schwierigkeiten  machte,  ala  guter  phos- 
pb'trficier  Srlirott  nur  schwor  zu  haben  war, 
und  man  infolgedessen  verbältnismäUig  viel  (HO 
bia  35  */•)  pbosphoireinea  Slegerlftnder  WeiB- 
strahleisen  einsetzte,  anderseits  aber  auf  saurem 
Herd  nur  nnvollHlllndig  entkohlt  werden  konnte. 
Die  Eotkohlun^'  wurde  nun  com  Schiaß  be- 
acblennigt  durch  Einblasen  von  Gebliisewind 
unter  die  Oborfliulie  des  Melallbades  durch  den 
Würlenbergerscben  Düsenapparat.  Dieser  be- 
steht ans  9  bia  3  miteinander  verbondenen,  in 
fenerft'stes  Material  cinpcmantelten  Düsenrohren, 
welche  in  ihrer  Spitze  1  bia  3  Düsen  von  20 
bis  35  mm  Dnrehmeaaer  tragen.  Der  gaase 
Apparat  ist  sehr  leicht  konstmiert;  er  hingt 
mittels  eines  Hängeeisens  an  einer  vor  dem 
Martinofen  auf  einer  Schiene  geführten  KoUe 
und  wird  durch  einen  Gnmmischlanch  mit  der 
Druckleitung  verbunden.  GeMast-n  wurde  mit  einem 
Überdruck  von  \»  bis  Atm.  etwa  15  Minuten 
langt  'lad  ea  ergab  aich  nach  dieser  Zeit  eine 
beträchtliche  Entkohlnng  des  Metallbades  und  als 
Endresultat  ein  tadelloses  weiches  Fluneisen. 

Das  Verfahren  wurde  später  wieder  auf- 
gegeben, weil  mit  der  EinfBhmng  dea  basischen 

Martinverfahrens  die  Sr-hwieripkeiton  «ohwan'iiMi, 
welche  zur  Ausführung  desselben  Veranlassung 
gegeben  hattsiu 

Anf  die  hMtigen  Verhittaisse  entsprechend 

Übertragen,  würde  das  Martinblasen  auch  zum 
Vorfrischen  von  reinen  Roheiseneinsätzen  im 
Martinofen  verwendet  werden  kennen.  Schon 

Kupel  wieser  weist  in  der  erwähnten  Abhand- 
lung auf  die  Möglichkeit  der  Verarbeitung  reiner 
Boheiseneinsütze  hin;  er  nimmt  allerdings  ein 

•  Studien  über  flen  MartinprozeU  von  l'rofeasor 
Eupel  wirxer:  •sti  rreiebisehe  Zeitschrift  für  Berg- 
und  lluttenwesen"  I66i. 


▼oUstindiges  Frischen  durch  den  Gebllaewinl 
an  nnd  berechnet  den  Chargenverlauf  beim  Ein- 
satz eines  stelrischen  Paddelruliei;<en8  mit 
0,11  °/«  Silizium,  was  speziell  deshalb  interessaat 
ist,  als  er  vor  mmmehr  92  Jahre«  sieh  achsa 
mit  ei>P-r  Anfgabebesdilftigtei  die  hesta  aktuell 
geworden  ist. 

Es  durfte  sieh  ailerding«  wohl  mehr  «mp* 
fehlen,  das  Frischen  durch  den  Wind  anf  ^ 
Hauptmenge  des  Kohlenstoffs  zu  beschränken. 
Die  Arbeitsweise  w&re  dann  etwa  wie  folgt  : 
Naeb  den  Chargieren  des  flüssigen  Roheisen« 
könnte  man  Silizium  und  Mangan  lediglich 
durch  den  Gaastrom  entfernen;  dann  erst  wire 
der  Dttsenapparat  hereiacubrlngea,  and  der 
KohlenstnlTpehalt  durch  den  Gebläsewind  auf 
etwa  1  7«  sn  ermäßigen.  Das  Fertigmachen 
gesehlhe  in  gewöhnlicher  Weise,  wirda  aber 
immerliin  begünstigt  werden  daich  die  infolge 
der  intermolekularen  Verbrennung  erzeugt«  hohe 
Temperatui-,  welche  sich  schon  beim  Phönir 
durch  das  Aufkretan  dar  eharairteristiaehea 
braunen  Dämpfe  verriet. 

Die  Uanptsache  beim  VVorteubergerscbeu 
VerfUiren  ist  die  Beschaming  des  Windes.  Beim 
Phönix  benutzte  man  den  Gebläsewind  der 
Bessemeranlage;  natürlicher  durfte  wohl  analog 
wie  bei  Daelen  -  Pscholka  oder  Sattmann  die 
Verwendung  des  Hochofengebl&sewindee  sein. 
Die  notwendige  Windmenge  ist  sehr  gering 
und  kann  ans  vorhandenen  Gebläseleitungea 
ohne  Sehadea  «atnommen  werden;  bei  kakea 
Fins;ltzi  n  würde  ein  kleines  Kajiselgebläse  ge- 
nügen, da  der  Druck  nicht  hoch  zu  sein  brancbu 
Die  Anlagekosten  des  Dtisenapparats  sind  aar 
sehr  gering.  Nimmt  man  an,  daß  die  VorlHsch- 
dauer  etwa  der  Schmelzzeit  des  Schrottprozesses 
entspricht,  so  ist  die  Chargendaner  die  gleiche ; 
dementspreehoid  werden  die  BrzeDgnngskoatsa 
auch  ungeftlhr  dieselben  sein  wie  beim  Srbrr'»- 
Bchmelzeo,  da  Abbrand  und  Kohlenverbrauch 
hiervon  groBenteils  abhKngig  sind.  Oegenflbsr 
dem  Erzverfahren  ist  allerdings  da«  Fehlen  des 
Abbrandersatzes  durch  Reduktion  von  Eisen  aas 
seinen  Oxyden  ein  Nachteil.  —  Bezüglich  der 
Haltbarkeit  des  Oftaiumerwerks  wird  berichtet, 
daß  an  den  Stellen  nnmitlelbar  über  dem  Ein- 
tiitt  des  Windes  das  Gewölbe  infolge  der  hier 
ersengten  Verbrennungswinae,  wie  dareh  das 
lebhafte  Umhersprtihen  von  Metall  und  Schlacken 
mehr  als  gewöhnlich  angegriffen  wurde.  Würten- 
berger sehreibt  allerdings  diese  ungSnstige  Wir- 
kung zum  großen  Teil  den  damals  üblichen  nied- 
rigen (icwölben  zu,  so  daß  bei  modernen  Martin- 
öfen sich  dieser  Nachteil  in  nur  geringem  Maße 
neigen  würde.  —  In  die  Kammern  wurde  ketn 
Auswurf  mitgeschleppt,  was  wohl  dem  geriagua 
Gebläsedrnck  zuzuschreiben  ist. 

Alles  in  allem  dflrfte  weh!  das  Hartioblase- 
verfahreii,  wie  alle  diejenigen,  welche  nicht  aaf 
der  intermolekularen  Verbrennung  allein  bernbeD, 
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•leh  sar  Verarbeitang  von  kalt  erblasenem  Hob-  i 
•iMa  eiiTDMi.  Elo  Vevtnch,  dM  alte  VarAüireik 
zn  neuem  Leben  za  erwaeken,  dürfte  Jede&fSUl* 

der  Hübe  lobnen.  —  ' 
In  allen  eisenerzengenden  Lindern  teilet  i 
sieh  «Ibo  jetzt  das  mehr  oder  Binder  erfolg-  | 
reiche  StreJien,  die  Iliittpnprozesse  nnabhiingig 
von  der  Zuaammensetzang  des  Robeisens  zu  > 
nuehen,  ■peziell  alm  Mch  gute«  Flnflelsen  btlüir  I 
zu  erzeagen  ans  rinpm  Roheisen,  '!n!^  man  bis- 
her als  minderwertig  bezeichnete.  Für  die  Ver-  , 
arbrttnng  deeaelben  hat  sich  nach  den  vor-  I 
stehenden  Ansfährnngen  der  MartinprozeO  als 
vortoilbaft  erwiesen,  wahrend  im  Konveitcrpro- 
zeli  nmfassendere  Versnchu  noch  nicht  gemacht 
worden  aind.  Jedenfalls  werden  nni  die  nftchaten 
Jahre   noch    manchen    Erfolir  fies  Mrutinver- 
fUirens  bringen,  mag  nan  die  Vurarbeituog  nach 
efoen  der  oben  beeproebenen  Verfahren  oder 
nach   irgend   einer   Ki)inbin;ition   derselben  er- 
folgen.   Das  eine  lAßt  sich  aber  mit  Sicherheit 
Toranisagen,  daß  die  Nachfrage  nach  Alteisen 
infolge    dea   lOMDer   melir   sich  verbreitenden 
Martinerzprozesses  bedentend  nachlassen  wird, 
nnd  daß  infolgedessen  die  Scbrottpreise  sehr 
bald  iron  ibrer  nnverbBltnisBülAigeii  Höhe  her» 
latevaillken  weirden.     Damit   wird    aber  das 
]brtfai?erfidiren  allgemein,  ob  Schrott-  oder  Erz- 
verfahren,  aoweit  verbilligt  werden,  daß  eo  dem 
KoDverterprozeß,  der  ohnehin  metallnrgisch  wohl 
nickt  mehr  sehr  atispestnltnngsfilhlg  ist,  immer 
schwieriger  werden  dürite,  mit  ihm  in  Wett- 
bewerb sa  treten.  Soweit  diese  Sehwierifkeiten 


nur  hervorgehen  aus  dem  beginnenden  Mangel 
an  pbosphorrefeben  Ersen,  kann  denselben  dnrcb 

Verarbeitung  des  Roheisens  mit  erhitztem  Wind 
oder  mit  angereicherter  Lnft,  wie  oben  näher 
ansgefflhrt,  begegnet  worden.  Jedenfalls  dürfte 
dieser  Weg  viel  gangbarer  sein  als  die  künst- 
liche Erliöhnng  des  Phosphorgehalts  z.  h  durch 
Zuschläge  von  Tbomasscblacke  im  Uuchofen, 
snmal  wean  man  bedenkt,  daß  tn  dteeem  Falle 
dnrrh  da«  Mindereilr;'itriiis  an  Thomasphosphat- 
mehl  die  Selbstkosten  »ich  steigern  und  sich 
danlt  Uber  dto  Jetat  nngenihr  gleich  koken  Er- 
zengangskosten bei  Verwendung  phoqihorftnneron 
Roheisens  erheben  würden.  Dagegen  ist  wohl 
noch  auf  eine  andere  Weise  eine  weitgebende 
Verbillignag  des  Konverterbetriebs  an  erreiebea. 
Der  Schwerpunkt  einer  Konverteranlage  liegt 
auf  maschinellem  Uebiet,  nnd  jeder  £rfolg  des 
Haschfnenbane«  wird  daker  aneb  den  Konverter^ 
prozeß  zngute  kommen.  Ich  m8chte  hier  nur 
erinnern  an  die  großen  Erfolge,  welche  in  den 
letzten  Jahren  die  Verwertung  der  Gichtgase 
zur  unraittelharen  Krafierzeugung  gemacht  hat. 
Jedenfalls  ist  die  Zeit  nicht  mehr  ferne,  wo  die 
iiberscbüssigen  Oase  auch  die  Stahlwerksgebläse 
antreiben  werdea,  wenn  aaek  bfo  Jetst  dahin 
gehende  Vcrsnche  noch  keine  befriedigenden 
Ergebnisse  gehabt  haben.  Mit  der  Erfüllung 
dieser  Äaf)|pabe  wfirde  aber  die  Ersengong  von 
FluOeisen  in  der  Birne  einen  bedeatenden  Fort- 
schritt raachen,  der  ihr  pegenfiber  dem  voran- 
strebenden Herdscbmelzpruzeß  wieder  einen 
grefioi  Vorsprang  gewibrte. 


Zuflchriffteii  an  die  Redaktion. 
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NeueruiHien  bei  der  Hei^stilluiHi  btttooher  KiNivoilerbOden. 


Zu  diesem  in  Heft  7  Seite  806  verüffentlichten 
Avlssts  bemerke  feb,  dafi  das  Pntzen  eines  mit 

eisernen  Nadeln  gebrannten  Bodens  in  vier  Stan- 
den kaum  als  eine  besonders  bemerkenswerte 
Leistung  zu  bezeichnen  ist.  Wenn  sich  der  Ent- 
fenmng  der  hölsemen  oder  eisernen  Nadeln 

Schwierigkeiten  entgegenstelh  n  nnd  die  Loch- 
waadnngen  rauh  werden,  dürfte  dies  auf  fehler- 
hafte Bebandlnng  beim  Stampfen  oder  Brennen 
der  Böden  zurUckzufUlireu  sein.  Meistens  wird 
die  Bodenmasse  zn  fett  hergestellt,  weil  der 
Dolomit  zu  reinem  Staub  vermählen  wird  und 
»ich  mit  Teer  vollsaugt.  Dann  wird  es  viell'acli 
unterlassen,  die  Knden  der  eisernen  \adeln  der 
direkten  Feuereinwirkung  zu  entziehen.  Da  die 
eiseraeo  Nadeln  bessere  Winneleiter  sind  als  die 
Bodenmasse,  so  Itnft  an  denselben  der  dflnn- 


fiOssige  Teer  beim  Brennen  heronter  und  tropft 
i  ans  den  BodenlOehem  heraus.   Wlhlt  man  zar 

.  Bodenmasse  eine  betuDnrtige  Mischung'  aus  Staub 
bis  Hähnereigröße  ur  i  scliiitzt  die  Nadelenden 
j  nnten  und  oben  durch  eine  etwa  5  cm  dicke 
I  Sehieht  ans  Dolomitstanb,  so  werdea  die  Böden 

eine  sehr  gute  Haltbarkeit  erreichen     T?is<se  nnd 
j  ranke  Lochwaoduugcu  werden  dann  wohl  kaum 
.  vorkonnaen.  BAden  mit  etwa  190  Löehem  sn  Je 
14  inm  uder  mit  etwa  150  Löchern  zu  je  12  mm, 
welche  mit  Uolznadeln  gebrannt  werden,  mUisen 
in  drei  viertel  bis  höchstens  zwei  Stunden  ge- 
putzt werden,  und  auch  solche  mit  eisernen  Na- 
deln dürfen  nicht  mehr  als  vier  Standen  in  An- 
,  Spruch  nehmen. 

Joenf-Homäcourt. 

Otto  Jaeoht. 
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70  Tonnen- Walzen  Ständer. 


Drei  Walzenstftnder,  die  darch  ihre  ^anz 
aaUer^ewöhnlich  großen  Abmessungen  nnd  das 
hierdurch  bedingte  hohe  Gewicht  das  Interesse 
der  beteiligten  Fachkreise  erregen  dürften,  wur- 
den in  den  Werkstätten  der 
Duisburger  Maschinen- 
bau-Aktiengesellschaft 
vormals  tiechem  &  Keet- 
man,  Duisburg,*  ausgeführt 
nnd  vor  kurzem  zurAblieferung 
gebracht.  Dieselben  sind  für 
das  neue  Panzerplattenwalz- 
werk der  Dillinger  Hütten- 
werke bestimmt. 

Aas  den  nebenstehenden 
Abbildungen  ist  die  Form  der 
Walzenständer   zu  ersehen. 
Die  ganze  Höhe  derselben  be- 
trägt etwa  6,3  m,  die  größte 
Breite  in  Fnßhöhe  etwa  4,2  m, 
der  (Querschnitt  der  beiden 
Längs  wände  720  X  «30  ™«>» 
and  das  Fertiggewicht  eines 
Walzenständers  etwa  71000 
kg.   Als  Material  war  für  die 
Ausführung  ein  bestgeeignetes  Gußeisen  vorge- 
schrieben und  wurde  deshalb  im  Hinblick  auf  die 
großen  Querschnitte  des  Gußstäcks  auf  ein  mög- 
lichst siliziumarmes  Eisen  mit  nicht  zu  hohem 
Phosphorgehalt  hingearbeitet,  damit  durch  die  bei 
diesen   massiven  Gußstücken  so  sehr  verlang- 
samte  Abkühlung   ein   nicht   za    graues  und 
infolgedessen  lockeres 
Gußeisen  resultiere.  Aus 
demselben  Grunde  wur- 
den  auch   die  Längs- 
wände  des  Ständers  mit 
großen  Aussparungen 
versehen,  einerseits  am 
größere  Ahkühlnngs- 
flächen  zu  erzielen,  an- 
derseits um  durch  den 
so  entstehenden  Doppel- 
J-qnertcbnitteine  gün- 
stigere Materialvertei- 
lung gegenüber  den  Bie- 
gungsbeansprnchungen 
zu  erhalten.    Vor  dem 
Abgnß  wurden,  um  die 
geeignetste  (iattiorung 
festzustellen,  Probe- 

•  Nirht  Dnisbnrger  Ma- 
Brhinenfabrik,  wie  in  der 
Notiz:  „Außerordentliche 
Leistang  im  Walzenguß" 
im  letzten  Heft  versehent- 
lich angegeben  war. 


blocke  mit  den  Abmessungen  der  Ständer  ent- 
sprechenden   Querschnitten    abgegossen ,  aus 
diesen    dann  Probestäbe   zur  Feststellung  der 
Festigkeitszablen  des  Materials  herausgehobelt 
and  diese  gleichzeitig  analy- 
siert.  Es  zeigte  sich  hierbei, 
daß  die  dem  Innern  eines  sol- 
chen  Probeblockes  entnom- 
menen Probestäbe   nur  we- 
nig geringere  Festigkeit  auf- 
wiesen gegenüber  den  Probe- 
stäben, die  dem  äußeren  Um- 
fang des  Blockes  entnommen 
waren.    Entgegen  der  allge- 
meinen Annahme  ist  also  die 
Festigkeit  auch  bei  großem 
Querschnitt    des  Gußstücks 
ziemlich   gleichmäßig,  vor- 
ausgesetzt, daß  durch  geeig- 
netes Abgießen  Lunker  and 
Fehlstellen  im  Materialinnem 
vermieden  sind.    Anf  diese 
Weise  erlangte  man  die  größt- 
mögliche Gewähr  dafür,  daß 
nur  ein  wirklich  zweckmäßi- 
ges Material  znr  Verwendung  kam,   nnd  dies 
wurde  auch  durch  die  später  mit  dem  Material 
der  StänderabgÜBSe  selbst  vorgenommenen  Proben 
vollauf  bestätigt. 

Eine  besondere  Schwierigkeit  lag  darin,  daß 
das  zu  verwendende  Filsen  besonders  arm  an 
Fremdkörpern  und  deshalb  verhältnismäßig  streng- 
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flüssig  war,  wobing^egen  die  Schmelzdaaer  bei 
der  groUen  Menge  des  benötigten  flüssigon  EiseiiB 
eine  anormal  l&ngere  war.  Dadurch  aber,  daß 
gleichzeitig  drei  große  Kupolöfen  forciert  be- 
trieben Warden,  gelang  es,  diese  Schmelzdaner 
nach  Wunsch  abzukürzen.  Der  Abguß  selbst 
erfolgte  jedesmal  in  wenigen  Minuten  gleichzeitig 
aas  vereinzelten,  entsprechend  großen  Gieß- 
pfannen, die  vorher  mit  kleinen  Gießpfannen 
wechselweise  gefüllt  wurden,  um  so  nochmals  auf 
eine  intensivere  Mischung  des  Eisens  hinzu- 
wirken und  gleichzeitig  dasselbe  besser  warm 
zu  halten.  Das  Einformen  der  Ständer  erfolgte 
in  gewöhnlicher  Weise  mittels  Modell,  welches 
mit  °/o  Schwindmaß  zutreffend  angefertigt 
worden  war. 

Die  Bearbeitung  der  Walzenständer  in  der 
mechanischen  Werkstütte  ging  glatt  vonstatten 
and  verursachte  weiter  keine  Schwierigkeiten,  da 
Werkzeugmaschinen  der  größten  Abmessungen  zur 
Verfügung  standen.  Recht  vorteilhaft  erwies  sich 
die  gleichzeitige  Bearbeitung  mit  mehreren  trans- 
portablen Werkzeugmaschinen,  weil  dadurch  man- 
cher kostspielige  Transport  vermieden  wurde,  auch 
bei  der  Größe  des  Gußstückes  dasselbe  für  mehrere 
Werkzeugmaschinen  gleichzeitig  gut  zugänglich 
war.  Besondere  Schwierigkeiten  verursachte  die 


Frage  des  Versandes  der  Walzenständer,  ob- 
gleich von  vornherein  auf  die  Grüße  des  Lade- 
profils Rücksicht  genommen  wurde.  Der  Ver- 
sand war  nur  möglich  in  seitlich  aufgerichteter 
Stellung,  nachdem  am  Ständerfaß  noch  eine  ins 
Profil  hineinragende  Ecke  fortgelassen  warde. 
Geeignete  Wagen  für  den  Transport  waren 
schlechterdings  nicht  aufzutreiben,  und  man 
maßte  sich  daher  entschließen,  eine  geeignete 
Transportvorrichtung  eigens  herzustellen.  Die- 
selbe bestand  aus  einem  gi'oßen  doppelten  Riech- 
träger, zwischen  dessen  Wangen  die  Walzen- 
ständer aufgehängt  wurden.  Der  Blechträger 
ruhte  an  jedem  Ende  mittels  eines  Kugelstütz- 
zapfens  auf  je  einem  45  t  -  Spezialwagen; 
diese  Wagen  waren  mit  Genehmigung  des  Herrn 
Ministors  der  öffentlichen  Arbeiten  und  der 
Königlichen  Eisenbahn-Direktion  in  Essen  vorher 
von  der  Firma  entsprechend  umgebaut  and  mit 
verkürzten  Wagen  -  Plateaus  versehen  worden. 
So  wurde  die  Last  auf  vier  Drehgestelle  mit 
insgesamt  zwölf  Achsen  verteilt;  die  Länge  des 
ganzen  Wagens  betrug  etwa  2K  m,  das  Gewicht 
des  ganzen  Aggregats  etwa  130  t. 

Die  vorbeschriebenen  Gußstücke  dürften 
wohl  mit  Recht  als  die  größten  der  bis  jetzt 
existierenden  Walzenständer  bezeichnet  werden. 


1^  ^' 

Uber  Anreicherung  von  Eisenerzen. 

Von  Dr.  ing.  Weiskopf- Hannover. 


Im  letzten  Jahrzehnt  erstreckten  sich  die  Be- 
strebungen der  Eisenhflttentechnik  auch  darauf, 
jene  Eisenerze  zu  verwerten,  welche  bisher  infolge 
ihres  hohen  Gehalts  an  unlöslichem  Rückstand, 
oder  wegen  des  Vorhandenseins  von  schädlichen 
Bestandteilen,  wie  F'hosphor,  Schwefel,  Kupfer, 
Zink,  Arsen,  für  den  Hochofenbetrieb  als  untaug- 
lich bezeichnet  wurden.  Man  versuchte  durch 
verschiedene  Hilfsmittel  die  nutzbaren  Teile  von 
den  Borgen,  tauben  Beimengungen  und  schäd- 
lichen Bestandteilen  zu  trennen,  um  dadurch  ein 


*  Wegen  KBummanKels  hat  dieser  Aufsatz  bis 
heate  zurückgestellt  werden  müssen.         D.  Hed. 


schmelzwürdiges  Produkt  zu  erhalten,  und  unter 
Umständen  sogar  noch  wertvolle  Nebenerzeug- 
nisse, wie  Apatit,  Schwefelkies,  Kupfer.  Queck- 
siibcrerz,  Zinkblende  usw. 

Es  war  naheliegend,  zuerst  jene  Aun)ereilungs- 
methoden  zur  Anwendung  zu  bringen,  welche  für 
die  Anreicherung  der  edlen  Erze  gebraucht  werden, 
und  die  auf  der  Trennung  nach  dem  spezifischen 
Gewicht  mit  Zuhilfenahme  von  Wasser  beruhen. 
Nur  in  wenigen  Fällen  gelingt  es,  bei  den  Eisen- 
erzen auf  diesem  Wege  ein  befriedigendes  Resultat 
zu  erreichen.  Dort,  wo  es  sich  um  die  Scheidung 
von  Mineralien  handelt,  bei  welchen  der  Unter- 
schied im  spezifischen  Gewicht  ein  sehr  geringer 
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ist,  oder  falls  das  Eisenerz  mit  dem  Ganggestein 
innig  verwachsen  ist,  versagt  die  hydromechanische 
Anrcirlierung  sowie  jede  andere  nierhanische 
Aufberoilungsmetliode  vollständig.  Demzufolge 
ging  man  auf  die  magnetischen  Eitfenschaften  der 
in  der  Natur  vorkommenden  oder  künstlich 
maguetisierlen  Eisenerze  über,  um  die  I'ermea- 
hilitätsunterschiede  für  die  Trennung  zu  benutzen. 
Auf  die  Scheidung  des  .Viagnetischen  vom  Un- 
magnelisclien  mit  Benutzung  der  anziehenden 
Wirkung  der  Magnetpole  beruhen  die  magnetischen 
Aufbereitungsmethoden. 

Je  nach  der  magnetischen  Erregbarkeil  teilt 
man  die  Mineralien  ein  in  1 .  ferromugnelische 
und  2.  paramagnetische.  Als  ferromagnetisch 
bezeichnet  man  alle  diejenigen  Stoffe,  welche  von 
•'inem  Dauermagnet  angezogen  werden,  para- 
magnetisch heilicn  diejenigen,  welche  erst  der 
Anwendung  eines  Elektromagneten  bedürfen,  um 
an  demselben  haften  zu  bleiben. 

Die  Anreicherung  des  Eisensleins  läßt  sich  also 
nach  folgenden  Verlahren  ausführen: 

1.  mechanische  Aufbereitung  auf  nassem  Wege 
(Haudscheidung  und  Setzmaschinen); 

2.  magnetische  Auf  bereilung :  a)  trockenmagne- 
tische  Aufbereitung  (.Notwendigkeit  einer  vor- 
herigen scharfen  Trocknung  des  Materials), 
b)  naßmagnetische  Aufbereitung  (das  Rohgut 
wird  in  W'asser  aufgeschlämmt) ; 

3.  kombinierte  Verfahren,  bei  denen  das  Roherz 
zuerst  der  nassen  und  dann  der  magnetischen 
Aufbereitung  unierzogen  wird  oder  um- 
gekehrt. 

Im  Laufe  der  letzten  Jahre  haben  sich  eine 
grolle  Reihe  von  Arbeitsmethoden  entwickelt,  und 
begreiflicherweise  hat  in  der  Heimat  des  Magnet- 
eisensteins —  in  Schweden  und  Norwegen  — 
das  Studium,  die  Ausbildung  und  die  Verbreitung 
der  magnetischen  Anreicherungsverfahren  eine 
besondere  Bedeutung  erlangt.  Professor  Dr. 
Walfried  l'etersson  von  der  Bergakademie 
in  Stockholm  hat  sich  der  dankbaren  Aufgabe 
unterzogen,  alle  bisher  in  Schweden  zur  Anwen- 
dung gelangten  Verfahren  zu  studieren,  die  bis- 
her konstruierten  Apparate  zu  beschreiben  und 
die  technischen  Resultate  zu  sammeln,  welche  ta 
den  verschiedenen  Aufbereitungsanstalten  mit  den 
verschiedenen  Apparaten  erzielt  wurden.  Diese 
interessante  Arbeit  ist  unter  dem  Titel  ,Aiuikning 
af  Svenska  Järnmalmer*  in  «Jernkontorets  An- 
naler« 1903  erschienen  ;  das  nachstehende  Referat 
ist  ein  kurzer  Auszug  daraus.  Von  einer  Be- 
schreibung der  gleichfalls  angeführten  Apparate 
nach  dem  Wetherillprinzipe  usw.  soll  abgesehen 
werden,  da  diese  bereits  in  deutschen  Zeit- 
schriften gute  Bearbeitung  gefunden  haben.  * 

•  \V»M|.ling:  „.Stahl  und  Eisen"  .lahrfjanp  1896 
S.  771;  1897  S.  -209.  Langau th:  „Zeitschrift  für 
Klektntchemif-  1900  S.  5l)ü.  iJr.  R.  de  NeufviUe: 
„Zeitschrift  für  angew.  Chemie*  190()  .S.  52. 


Die  ersten  Versuche,  Eisenerze  in  Schweden 
magnetisch  anzureichern,  datieren  aus  dem  Jahre 
iHSi;  erst  10  Jahre  später  wurden  weitere  Ver- 
suche ausgeführt,  welche  im  Jahre  18'J4  durch 
den  Monarch-Separator  von  Mr.  Porter  ange- 
regt waren.  Dieser  Apparat  ist  eine  Modifikation 
des  von  Ball  &  Norton  im  Jahre  1888  in  Amenka 
konstruierten  Scheiders,  und  zwar  führte  ihn  die 
Akticbolaget  Svenska  Magnetiska  Malmskiljaren  in 
Herräng  und  Svartön  ein.  Im  Jahre  1897  trat 
G.  Gröndal  mit  dem  in  Pitkäranta  in  Finland 
erprobten  Separator  auf,  und  gleichzeitig  kon- 
struierte Heberle  einen  magnetischen  Scheider. 
so  daß  in  7  Jahren  nicht  weniger  als  7  ver- 
schiedene Separatoren  in  Schweden  allein  zur 
Einführung  gelangten.  Diese  Apparate,  welche 
nachstehend  beschrieben  sind,  dienen  zur  Scheidung 
von  starkmagnetischen  Erzen,  während  zur  An- 
reicherung schwachraagnetischer  Erze  der  Weiheriii- 
Apparat  Verwendung  findet. 

M  o  n  a r  c h -Se parat  or  (Abbildung  I  und  2). 
In  einem  Kasten  rotieren  mit  großer  Geschwindig- 
keit zwei  Melallzylmder  um  je  ein  System  ron 
radial  gestellten  Elektromagneten,  die  so  an- 
geordnet sind,  daß  sie  ihre  Polarität  wechseln. 


Abbildang  1. 


Das  Rohmaterial  fällt  durch  den  Trichter  auf  den 
ersten  Zylinder  und  wird  im  Sinne  des  Pfeiles 
an  die  Elektromagneten  geführt.  Das  Magnetische 
wird  weiter  befördert,  während  das  Unmagnetische 
der  Schwerkraft  folgend  nach  unten  fällt.  Dit 
magnetischen  Erzteilchen  ordnen  sich  in  der 
Richtung  der  Kraftlinien  an,  und  infolge  der  sleU 
wechselnden  Polarität  bleibt  jedes  Körnchen  in 
steter,  lümmelnder  Bewegung,  so  daß  sich  die 
anhaftende  Gangart  leicht  trennen  läßt.  Wenn 
das  Erz  außerhalb  der  Wirkungssphäre  der  Mag- 
neten gelangt  ist,  lallen  die  Körner  herunter  oder 
kommen  sofort  in  die  Wirkungssphäre  des  zweiten 
Magnetzylinders  und  werden  hier  angezogen. 
Dieser  Zylinder  rotiert  dreimal  so  schnell  wieder 
erste,  die  magnetische  Intensität  ist  jedoch  geringer: 
infolgedessen  bleiben  nur  die  an  Magnetit  reichsten 
Erzkörner  hängen  und  gelangen  in  Abteilung 
während  die  schwächer  magnetischen  Körner  m 
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den  Trichter  fallen.  Auf  diese  Weise  erhält  man 
drei  verschiedene  Produkte:  reichstes  Produkt 
(magnetischen  Schlieg),  ein  Zwischenprodukt  im 
zweiten  Kasten  und  den  Abfall  im  ersten  Kasten. 

Dts  Material  maß  beim  Honareb-Separator 
vnll-^tänrlin;  frei  von  Feuchtigkeit  sein  ;  rlifse 
Forderung  macht  die  Trocknung  des  Rohmaterials 
in  eigenartig  angeordneten  Apparaten  notwendig. 

Die  Manipulation  wird 
diinh  folgende  Momente 

aulkrordentlich  er- 
schwert; 1.  sind  die  IVoIk- 
knikostt  n  hohr ;  '2.  ent- 
wickeln sich  grobe  Men- 
gen Plugslaub,  welche 
sowohl  auf  die  Arbeiter 
als  auf  die  Vegetation 
störend  einwirken,  und 
3.  entstehen  durch  den 
Flugstaub  Materialver- 
luste. Der  Apparat  ist 
seit  1897  in  Svarttfn  bei  ! 
Luleii  in  Anwendung,  in 
Herräng  war  er  von  1894  bis  1808  in  Betrieb, 
und  wurde  im  Jahre  1899  durch  einen  um- 
geänderten Apparat  ersetzt,  welcher  die  naß* 
magnetische  Anfbojeilung  ermöglicht. 

Abbildung  *J  zeigt  den  umgeSnderten  Monarch- 
Separator.  In  einem  Kasten  rotiert  mit  8  bis  10  Um- 
drehungen  in  der  ^!tnutccin  Zylinder  um  ein  analog 
wie  im  vorstehenden  Typ  angeordnetesMagnetsjslem 
unter  starker  Wassersuftihr.  Bd  der  Trennung 
fallen  nur  zwei  Produkte:  Schlieg  und  Abfall. 

Gröndal -Separator  Typ  Nr.  I  (Ab- 
bildung 3).  Dieser  Apparat  besieht  aus  zwei 
vertikal  nebeneinanderstehenden  Zylindern,  dem 
.Separator"  und  .Abnehmer".  Der  Separator 
besteht  aus  fünf  horizontalen,  aus  weichem  Martin- 
stahl hergesteOten,  auf  dner  ▼ertikalen  Welle 
in  einem  Abstand  von  60  mm  voneinander  be- 
festigten Scheiben.  Zwischen  jeder  Scheibe  ist 
eine  isolierte  Kupferdrahtwicklung  so  angebracht, 
daß  die  eine  Scheibe  positiv  und  die  andere 
negativ  magnetisch  erregt  wird.  Die  Anzahl  der 
Orahtwicklungen  steigt  von  oben  nach  unten,  so 
daß  die  Scheiben  immer  stirker  magnetisch  werden. 
Dei  ,  Abtu  lurv  r"  lie.steht  aus  einem  auf  einer 
Kisenwelle  befestigten  Holzzylinder,  welcher  mit 
einer  Robe  Yoneinander  isolierter  Eisenstibe  mit 
kleinem  Querschnitt  versehen  ist.  Die  Eisenstäbe 
kommen  bei  der  Rotation  des  Abnehmers  in  die 
Nähe  des  Separators  (4  bis  5  mm  Entfernung), 
werden  magnetisch  erret^l,  und  infolgedessen 
springen  die  magnetischen  Produkte  von  dpr 
Magnelseite  des  Separators  auf  die  Eisenstäbe  des 
AbnehnMrs  Ober,  werden  aus  dem  magnetischen 
Feld  gedreht,  verlieren  ihren  Magneli.smus  und 
lassen  die  Köroer  fallen.  Infolge  des  geringen 
Qu«MdinHti  der  EäsenstSbe  im  VerhSltnis  zu  dem- 
jenigen der  Scheibe  wird  die  Anzahl  der  Krall- 


linien  f.  d.  Flächeneinheit  viel  grüßer  sein  als  an 
der  Scheibe,  und  daher  besitzen  die  Stibe  die 
größere  Anziehungskraft.  Der  Ahnr^hmer  rotiert 
9-  bis  10  mal  schneller  als  der  Separator.  Das 
im  Wasser  aufgeschUlmmte  Rohmaterial  wh^ 
oberhalb  des  Separators  bei  A  eingcfilhrt  und 
gelangt  auf  die  oberste  Scheibe.  Was  hier  nicht 
angezogen  wird,  gelangt  durch  ein  Gerinne  in 
die  zunächst  darunterliegende  Scheibe,  so  daß 
das  Material  durch  die  immer  stärker  werdenden 
magnetischen  Scheiben  kräftiger  angezogen  wird. 
Der  «Abfall*  wird  durch  reichliche  Mengen 
Wasser  weggespült.  Dieser  Separator  hat  in 
Schweden  bei  den  Eisenerzanreicherungswerken 
Baggä,  StcAssa,  Klacka,  Lerberg  und  Pcrsherg, 


AbbUdaag  8. 


ebenso  bei  den  RylUhyttans  Zinkgruben  Anwendung 
gefunden,  und  zwar  in  dem  letzteren  Werke,  um 
Tor  der  nassen  Aufbereitung  der  Zinkerze  den 
Magnetit  aus  dem  Rohmaterial  zu  entfernen. 

Hcberles  Separator  (Abbildung  4).  Auf 
zwei  übereinandergestellle  Rollen  in  unmittelbarer 
Nihe  eines  Systems  von  Elektromagneten  läuft 
ein  Gummiband  ohne  Ende.  Die  ganze  Ein- 
richtung ist  in  einem  mit  Wasser  gefüllten  Kasten 
untergebracht.  Das  am  oberen  Ende  des  Rmdes 
bei  A  eingeführte  Material  fällt  infolge  der  Schwer- 
kraft hinunter,  gelangt  in  die  Wirkungssphäre 
des  Magneten,  das  Magnetische  wird  angezogen, 
haftet  am  Bande  und  wird  nach  unten  gcfOhrt. 
Nachdem  es  das  untere  Magnetsyslem  passiert 
hat,  wird  der  Schlieg  (das  ist  das  reine  Produkt) 
in  den  Trichter  B  aufgenommen,  wlhrend  der 
Abfall  nach  C  gelangt.  Heim  Transport  im 
Wasser  wird  das  reine  Produkt  von  den  an- 
haftenden nnmagnetischen  Teilchen  befreit  und 
man  kann  dadurch»  daß  man  die  lostrAnende 
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Wasaermenge  steigert,  die  FaJIiceschwindigkeit  des 
Gat«S  bcrabniindern.  DiCMT  Apparat  ist  in  An- 
wendung in  Svartöo,  um  m»  dem  Staub,  der  aoa 


/ 


Abbildang  4. 


den  HooarehMparatoreD  abfreaaugt  wird,  Nafnetit 

aufzuziehen,  ^rner  in  Ras.it(j  iirni  in  den  Sto!- 
berg&chen   Zink-    und   Bleiauf  her«  itungsanlagen. 

Gröndal-Separator   Typ  Nr.  i  (Ab- 
bildung 5).     Dieser  Separator  Ix-sieht  aus  zwei 
auf  einer  vertikalen  Welle  bcfrsli^rten  halbkreis 
förmigen,  aus  weichstem  Martmstalil  iiergesleliten 


AkUIdaag  Ii. 

Scheiben,  welche  60  mm  Toneinander  entfernt  ' 

sind,  und  zwischen  welchen  die  Drahtwicklungeo  | 
an<rebrafht   sind     Um   diese   ruhendi  n  Elektro- 
magneten  rotiert  eine  Mcssingglocke,  afi  deren 
Peripherie  eine  Reibe  Eisenlametlen  angeordnet  ! 

sind.     Diesf  Ki'-'f iilnmc-llon  knmnu-n  bei  doi  Dro- 
hung der  Glocke  in  das  magnetische  Feld  zwischen  | 


den  beiden  Magnetscheiben  und  werden  ab- 
wechselnd magnetisch  erregt,  behalten  den  Bfagn«- 
tismus  so  lange,  als  sie  sieb  in  unmittelbarer 
Nähe  der  Magnetscheibe  betindeo,  d.  h.  wfthrend 
einer  halben  UmdrdraQg.  Um  die  magneliadM 
Intensitit  auf  dfr  Glocke  verschieden  zu  ver- 
teilen, werden  die  oberoi  L<ameU«a  mit  einer 
Legierung  von  Blei  und  Antimon  faedecU;  dia 
Dicke  der  Schicht  wird  von  oben  nach  unlen 
allmählich  dünner,  so  daß  die  unteren  Ei^en- 
lamellen  schließlich  mit  den  zu  sdieideoden  Erz. 


AbbUdaag  6  and  7. 


kftmem  in  dirakift  Berührung  kommen.  Das 

Roberz  wird  in  Wasser  3uf(i;eschl3mmt  und  auf 
die  Glocke  geleitet,  das  Magnetische  haftet  an 
den  Laraellen,  das  Unmagnelbeha  wird  doreb 

einen  Wasserstrahl  wcggesprilzt.  Nach  einer 
halben  Umdrehung  verlieren  die  L«amellen  ihren 
.Magnetismus,  und  der  anhaftende  Schlieg  kann 
mit  Leichtigkeit  durch  einen  Wassersirahl  abgespült 

werden.  Der  Separa  j  '  Ii  it  Anwendunt^  (fefunden 
in  liuiutnc,  Brfüiiöjü,  Kiacka  Lerberg,  Slrassa  unii 
Blülbergels  Anreiclierungswerken  und  versucfaswaiae 
;iui  h  in  Deutschland  bei  dem  Eisenstein bergwerk 
Salzgitter  am  Harz  im  Betrieb  g^aoden. 
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Frödings  Separalor  (.Abbildung  6  und  7). 
Der  Prödings  -  Separator  hat  die  Gestalt  eines 
Rundheides  in  Miniatur  und  besteht  aus  einem 
System  nebeneinander  angebrachter  Eiektrumag- 
netcn  B  (von  besonderer  Form  und  wediseln- 
der  Polarität),  über  welchem  eine  iconische 
Messingscheibe  rotiert,  die  das  Rohgut  auf- 
nimmt. Die  Form  der  angewandten  Magnete 
ist  in  Abbildung  6  rechts  oben  bei  B  und  in 
Abhililung  7  nngpgehen.  Die  Magnete  sind  in 
einem  Abäland  von  öO  mm  radial  angeordnet 
und  nehmen  sechs  Siebentel  von  der  Fliehe  des 
rotierenden  Herdes  ein.  Das  in  Wasser  auf- 
geschi&mmte  Gut  wird  in  die  Mille  der  roliersn« 
den  Schdbe  versetzt,  gerade  Ober  den  iuBersten 
Elektromagneten.  Das  Unmagnetisehe  wird  weg- 
jfespiilt,  das  Magnf tische  haftet  an,  wird  über 
die  andt;ren  Magnete  geführt  und  infolge  der 
wechselnden  PolarttU  in  eine  tummelnde  Be* 
wpgurig  gehrarht,  ähnlich  wie  hf\m  Monarch- 
Separalor.  Dadurch,  dali  die  Magnete  gegen  den 
Rand  su  abgeplattet  sind  (siehe  Abbildung  6), 
ii<t  das  magnetische  Feld  an  den  Rindei-n  sehr 
stark,  so  daß  man  schon  einen  ziemlich  kräftigen 
Wasserstrahl  dagegenspritzen  kann,  ohne  daß  das 
Material  dadurch  weggeführt  wird.  Dieser  Apparat 
war  etwa  ein  Lilir  in  Herräng  im  Betrieb. 

Eriksons  Separator  (Abbildung  8).  Dieser 
Separator  besteht  aus  swei  rotierenden,  vertikal 
gestellten  sternförmigen  Elektromagneten  mit  etwas 
zttgespiUten  Polen  und  entgegengesetzter  Polarität, 
die  dordk  einen  sdinialen,  von  vertikalen  Messing- 
Scheiben  begrensten  Raum  getrennt  sind,  in  wel- 
chen das  zu  scheidende  Material  entweder  mit 
oder  ohne  Wasser  gebracht  wird.  Die  magne- 
tisch erregten  Tdleben  ordnen  neh  in  der  Rieh* 
tung  der  Kraftlinien  zwischen  den  fieiripn  M  igi  et- 
polen  an,  während  das  Unmagnetisehe  abfälll. 
Die  nagiietischen  Enpartien  roUeren  mit  den 
Magneten  bis  zu  einer  Querwand,  der  Schlieg 
fällt  hier  ab  und  wird  in  einem  Trirhter  auf- 
gesaronaelt.  Em  kleiner  Versuchsappatat  lät  lu 
Gringeaherg  und  ein  zweiter  in  der  Aufbereitangs- 
anstatt  von  KaUmore  bei  Norberg  im  Betrieb. 


Forsgrend-Separator  (Abbildung  9).  Der 
magnetische  Scheider  bestdit  am  xwei  komen» 

Irischen  horizontalen  Metallringen,  in  welche 
weiche  keilförmige  Eisenstücke  so  eingelagert 
sind,  daß  die  spitzen  Enden  sich  gegenaber> 
stehen.  Diese  Ringe,  welche  fest  miteinander 
verbunden  sind,  rotieren  zwischen  einem  oder 
mehreren  Eleklromagnetpolen,  die  entgegengesetzte 


Abbildang  8. 


Abbildaag  ft. 

Polarität  haben  und  von  welchen  der  Magnetismus 
anf  die  obenerwfthnten  keilfSrmigen  Eis«istadce 

.Sckundärpole*  übertragen  wird.  Das  Rohgul 
wird  zwischen  die  Ringe  über  den  Elektro- 
magneten eingeführt,  die  magnetischai  Tefle  haften 
an  den  Sekundärpolen  und  ordnen  sich  wie  bei 
den  Erikson  Separatoren  borstenförmig  zwischen 
den  Polen  an  und  zwar  in  der  Richtung  der 
baftlinien.  Das  Unmagnetische  fUlt  wieder  zwi- 
schen den  Ringen  herunter,  weil  die  SekunrlSr- 
pole  bei  der  Rotation  durch 
die  Entfernung  vom  Elektro- 
magnelen  ilirm  Mii^-netis- 
mus  verlieren.  Je  nachdem 
man  drei  oder  mehr  Eldttro- 
magnelen  anwendet,  kann 
man  auch  mehr  Produkte 
erzielen.  Bei  der  beschrie- 
benen Anordnong  bekommt 
man  drei  Produkte:  Schlieg, 
Zwischenprodukt  und  Abfall. 
Ein  derartig  gebauter  Appa- 
rat wurde  vor  einem  Jahre 
in  der  Grängesberger  Ver- 
suchsanstalt eingeführt. 

(ScblsA  fblgt) 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Guss  von  oben,  Guss  von  untenl 

Von  A.  Messerschmitt,  Darmstadt. 

— <lC«ehdnick  vrrbotce.) 


I.  Festig-keit,  Oxydhaut  und  innere 
Trichter.  Gießt  man  einen  Gegenstand,  8o  ist 
nicht  zn  bezweifeln,  dah  in  dessen  unterem  Teil, 
infolge  der  größeren  Druckhöhe,  sein  Gefügt 
feiner,  dichter  und  daher  von  größerem  Wider- 
stand, mithin  einer  größeren  Festigkeit  sein 
muß,  als  in  dessen  oberem  Teil.  Dieses  ist  jedoch 
nicht  immer  in  auffallender  Weise  der  Fall, 
denn  gießt  man  von  oben,  so  zeigt  das  Guß- 
stück nur  sehr  geringe  Festigkeitsunterschiede, 
wenn  die  Gießhöhe  nur  etwa  50  cm  betrug.  Ist 
ein  Gußstück  nicht  von  großer  Wandstärke  und 
das  dazu  verwendete  Material  noch  ein  festes 
und  feinkörniges,  so  sind  die  rntcrschiede  ver- 
schwindend geringe:  das  Gußstück  ist  oben  wie 
unten  von  fast  gleicher  Festigkeit,  d.  h.  ein 
Zerreißstab,  stehend  von  oben  gegossen,  wird 
fast  keine  Festigkettsunterschiede  in  seinem 
oberen  gegenüber  seinem  unteren  Teil  zeigen. 
Ganz  anders  verhält  sich  aber  dasselbe  Guß- 
stück in  bezng  auf  seine  Festigkeit,  wenn  es 
aus  gleichem  Material  von  unten  gegossen  | 
wird.  In  diesem  Falle  zeigt  der  untere  Teil  eine 
höhere  Zugfestigkeit  als  der  obere  und  kann  j 
dieselbe  für  gewöhnliches  weiches  bearboitsamcs 
Material  ±  4  kg  f.  d.  Qaadratmillimetor  ergeben.'^ 
Aber  auch  hier  schwinden  die  Unterschiede  mehr 
nnd  mehr,  wenn  das  Gießmaterial  ein  härteres, 

•  Siehe  A.  Me^serschmitt:  Eisengießerei,  Bd.  II 
1904.  G.  D.  Bae«leker,  Essen  a.  d.  Ruhr. 


festes  nnd  dichteres  war.  Ist  ein  Gnßstfick 
stoftig  nnd  wird  allseitig  stark  bearbeitet,  »o 
sinkt  naturgemäß  seine  Festigkeit,  nnd  auch  die 
Unterschiede  durch  die  Gießweise,  von  oben 
oder  von  unten,  werden  geringere  and  oft  nicht 
ableitbare. 

Man  kann  aus  dem  Gesagten  folgern,  dad 
es  in  bezug  auf  die  Festigkeit  eines  Gußstückes, 
das  Btoifwandig  ist  und  später  einer  starken 
Bearbeitung  unterliegt,  gleichgültig  ist,  ob  mao 
es  von  oben  oder  von  unten  gießt;  dagegen 
ist  es  für  bearbeitsame  weiche  Gußstücke,  die 
nur  einer  mäßigen  Bearbeitung  unterliegen  ood 
deren  Stoffmassen  nur  gewöhnliche,  etwa  30  mm 
nicht  wesentlich  überschreitende  sind,  von  greller 
Bedeutung,  wie  man  das  .Stück  gießt,  denn  der 
Guß  von  oben  ergibt  alsdann  fast  gleiche 
Festigkeiten  allenthalben  am  Gußstück,  während 
der  Guß  von  unten  stets  nur  im  unteren  Teile 
dieselbe  Festigkeit  erreicht,  wie  der  Guß  von 
oben;  im  oberen  Teil  aber  ist  diese  immer 
geringer,  bis  zu  4  kg  f.  d.  Quadratmillimeter 
für  die  gewöhnlichen  Gießhöhen. 

Stets  übt  die  Hornbildung  —  das  GefSge  — . 
die  Bearbeitung  wie  die  Gießweise  einen  mehr 
oder  minder  großen  Einfluß  auf  die  Festigkeit 
eines  Gußstückes  ans,  so  daß,  wie  Verfasser  an 
weichem,  gut  bearbeitsamem  Material  durch  \er- 
Buchsstäbe  festgestellt  hat,  1.  stark  bearbeitete 
Stäbe  von  52  mm  Durchmesser  auf  22  mm  Lange 
oben  wie  unten  die  gleiche  Zugfestigkeit  =  ^ 
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betitsen  kSonm,  «inerlei,  ob  der  GaB  too  oben 

oder  unten  erfolgt  war;  2.  dünnere,  WMiig 
bearbeitt'to  Stiibc  von  29  mm  Durchmesger  anf 
22  mm  Liinge  eine  Zugfestigkeit  zeigten,  wenn 
der  OaO  von  nnten  erfolgte:  oben  s=  F  and 
unten  =  1,33  F;  3.  wenn  bei  letzteren  Stäben 
der  Ü^aß  von  oben  erfulgle:  üben  =  unten 
—  1,41  F.  Kan  kann  wohl  annehmen,  daß 
die  Werte  1,3:5  F  sub  2  und  von  1,  U  F  snb  3 
voranssicbtlich  ziemlich  gleiche  sein  müssen, 
aleo  hier  etwa  1,37  F  im  Mittel  betragen  dürften. 

Die  Gießhöhe,  d.h.  die  Druckliölie  v«m  Ein- 
guß bis  zn  einer  gewissen  Höhenlage  im  Form- 
stöck,  erhöbt  nach  allgemeinen  Beobachtungen 
die  Diehte  —  daa  apesiflaeba  Gawiebt  —  da> 
selbst  um  0.0  t  f.  ^\,  Motor  Höhe.  Nimmt  man 
für  einen  stehend  gegoHenen  Prüfungsstab  die 
Differena  iweier  Qnerscbnitte  an  160  qmm  an, 
ala  obere  und  als  untere  Festigkeit,  und  ferner, 
daß  gleichmäßig  mit  der  TMehte  aiu  h  die  Festig- 
keit zunimmt,  so  mübte  sich  bei  einem  spezi- 
fischen Gewicht  von  7,25  fBr  die  gewöhnlich«! 
Gußwaren  die  Erhöhung  einer  Znjrfestigkeit  von 
beispielsweise  1 5  kg  t.  d.  l^uadratmiilimuter  ummin- 
deetena  0,04 . 1 5 . 160 :  7,95 . 1000  =  0,013  kg 
im  antt'ren  Quersclmitt  erhöht  zeigen;  eine  Zn- 
nahme  von  Festigkeit,  die  an  gußeisernen  Zer- 
retBitftben  nicht  ableitbar  ist,  auch  nicht,  wenn 
man  voi  aussetzt,  daß  mit  der  grSßeren  Dichte  auch 
die  chemischen  StofTverbindungen  sich  gelindert 
b&tten  und  eine  viel  höhere  Festigkeitszunabme 
dadereh  herrorgernfen  werden  könnte.  Ana 
diesem  Grande  konnten  aach  die  Stilbe  sab  3 
beim  Uuß  von  oben  keine  besondere  Festigkeits- 
ErhShung  and  -Unterschiede  zeigen  und  mnD  die 
Differenz  in  den  Festigkeiten  sab  2,  beim  Guß 
von  nnten,  nm  33  "/o  =  1-33  F  anf  anderen 
Ursachen  beruhen.  Solche  kann  man  auch  als 
vofhanden  annehmen,  denn  da  der  untere  Teil 
eines  Stabes  in  die'^em  Falle  Ülntreri'  Z^it  flüssig 
bleibt  als  der  obere,  so  sendet  diese  Au.ssige  Masse 
auch  bia  s«  deer  gewiesen  Eratarrnng  des  oberen 
Teiles  fortwilhrend  ihre  spezifisch  leichteren 
AusscheiduDgen,  besonders  tirapbit,  und  Fremd- 
körper nach  oben  bin  und  setzt  diese  daselbst 
ab.  Das  sebwftcht  diesen  Stabteil;  derselbe  ist 
nnten  in  seinen  Bestandteilen  reiner  als  oben 
und  zeigt  daselbst  eine  vermehrte  Festigkeit 
gegenBber  dem  oberen  Teil,  die  mit  einer  Dnek- 
höhe  in  keiner  nezielmiiß-  st.  lit,  Fs  ist  ins* 
besondere  der  Schwefel,  der  eine  Festigkeita» 
erhöhnng  ersengen  kann,  denn  er  folgt  der 
^^  iu  me.  Er  muß  demnach  da  am  meisten  vor- 
handen sein,  wo  diese  am  lilns^steti  vor  der  Er- 
starruog  anhält,  mithin  beim  ouU  von  unten 
im  «ateren  Stabteil  oder  GaBetliek,  ned  in  nn- 
gekehrten  Falle  im  o1>eren  Teil.  Für  dieses 
Vorkommnis  ist  es  aber  Bedingung,  daß  das 
Gvfiatflck  nicht  in  aCofWandig  ist,  denn  bleibt 
daa  BiaaB  in  elaer  Fora  noch  llogere  Zeit  nach 


I  erfolgtem  EingaB  Üflasig,  ao  steigt  der  Schwefel 

'  nach  oben,    einerlei,    ob  der  Guß   von  oben 
oder    unten    erfolgt    war,    wie  hiUifig  durch 
:  Analysen  in  Eisenhütten  Westfalens  beobachtet 
I  worden  tet;  ae  ergaben  sich  in  EntfeninngMi 
i  von  70  bi'i       cm  bei  StoffstiVrken  von  40  mm 
I  die  Schwefelgehalte  in  Gußstücken  aus  ein  und 
I  derselben  Pfanne  gegossen,  wenn  der  Gaß  von 
oben   erfolgte,   DifiTercnzen   von   (),i'2  bis  (),3Ü 
von  unten  gegen  oben,  wenn  aber  der  Guß  von  nnten 
erfolgte,  nur  geringe  von  0,04  bis  0,0.5.  In 
allen  Füllen  war  bei  dieser  Wandstikrke  oben 
eiue  größere  Schwefeinienge    gefunden  worden 
I  als  unteo.     Der   mittlere  Schwefelgehalt  des 
flOssigen  Eisens  betrug  etwa  0,19  V«*   ^  ^ 
hieraus  sehon  der  WänuecinflulS  erkennbar.  Es 
erhöht  aber  ein  Schwefeigehalt  —  wahrscheio- 
Ueh  doreh  Tersdiiedene  Ursachen,  wie  Ver- 
drängung von  Silizinm  —  oft  sehr  wesentlich 
die  Festigkeit,  und  daher  kann  der  Guß  von 
oben,    da  er   mehr  Schwefel  oben    als  unten 
besitsen  mnfi,  anch  DiiFereaaen  in  der  Festige 
keit,  die  sich  aus  der  Drnckhfihe  ableiten  lassen, 
aufheben  und  kommen  solche  gegen  die  Wir- 
kang  dieser  and  anderer  ehemiaehen  Vertnde- 
rungen  der  Stoffleile   nicht  mehr   in  lietracht. 
Es  können  aber  auch  andere  chemische  Ver- 
änderungen, hervorgerufen  dnrch  eine  ungleiche 
Verteilung  der  Stoffverbindungen,  aus  denen  ein 
Gußstück  im  Durchschnitt  bestehen  mülite,  durch 
I  Wärmezufuhr,  insbesondere  aber  durch  Wärme- 
I  abftihr,  außergewöhnliche  Festigkeitatnderangen 
bewirken:  Feuchte  (»ußforra  oder  Abschreckung 
eines  Gußstückes  zu  hartem  oder  Hart-Ooß  er- 
höhen dessen  Festigkeit  anßerordentlieh,  da  eine 
Umwandlung  von  graphitischem  Kohlenstoff  in 
gebnndenen  dadurch  bewirkt  wird,  was  Härte 
I  und  Festigkeitsvermehrnng  im  Gefolge  hat. 

Bei  allen  GaßstBcken  wird  auf  deren  Festig* 
keit,  die  einem  gewissen  Verwendungszweck  zu 
I  entsprechen  hat,  großer  Wert  gelegt,  was  nm 
so  notwendiger  ist,  ala  das  Material  an  and  für 
'  sich  ein  unreines  und  mit  schädlichen  Frenid- 
I  körperu  behaftetes  ist,  dessen  Eigenschaften 
'  während  seiner  Herstellung  nnd  infolge  seiner 
Gattierungen  wie  durch  den  Schmelzprozeß  im 
Kupolofen   so  wechselnde   werden  können,  daß 
'  man  nicht  immer  den  gewünschten  Frfolg  er* 
lieU,  wenn  man  es  nickt  gerade  mit  Spezlal- 
marken  zu  tun  hat.    Fs  würde  daher  der  Guß 
von  oben  der  bevorzugteste  sein  müssen,  ins- 
beaondere  anek  deshalb,  weil  er  noeh  einen 
großen  Vorteil  gegenüber  dem  Guß  von  unten 
'  gewilhrt.    Beobachtet  man  eine  durch  das  Gießen 
I  von    unten    sich    allmählich    erhöhende,  das 
Formstflek  ansfBllende  Kisenmasse,  so  wird  man 
wahrnehmen,  daß  die  ( »berflilclie  des  steigenden 
I  Eisens   immer  mehr    eine  mit    der  Gießzeit 
wachsende  Bant  annimmt,  die  sehr  sihe,  dick* 
flflssig  and  fisat  in  ihrem  Znaammenhanffo  aieb 
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erhilt  nnd  nur  gewattsun  ron  den  naehdrOeken- 

den  Kisea  darchbrechen  laßt.  Es  ist  eine  vom 
Eisen  nnd  von  den  aufsteigenden  Unreinlgkeiten 
aas  deniselben  in  der  Berührung  mit  der  Luft 
•ieh  bildende  Oxydaebidit.  Wo  diese  m  ein 
Hindernis,  an  eine  Kornivei  »'rifirnnif  trifft  nnd 
•olehe  kleineren  Qutirscliuiite  durclieilen  moü, 
entsteht  eine  Gefahr  flr  du  Ferastfiek,  denn 
diesf  Haut  lefjt  sich  um.  sobald  sie  t'inon  Halt 
gefunden  bat,  oder  aie  berstet  ood  teilt  sich 
infolge  des  nachstehenden  Elsendroekes;  diese 
Teile  setzen  sich  an  jedes  Hindernis  an,  bleiben 
daselbst  fest  haften,  nnd  kein  Gielidrnck  vermag 
dieselben  von  dem  Orte,  wo  sie  anschlagen,  zu 
entfernen.  Trifft  «taie  solche  dnrehbrechene 
Haut  einen  Kern  Ii  s  Funnstflckee,  80  erscheint 
das  Übel  noch,  schlimmer,  als  wenn  nur  die 
Form  selbst  damit  getroffen  wtre,  denn  sei  es 
infolge  des  Gießdruckes,  der  in  der  Form  durch 
die  Gießhöhe  entsteht  und  die  hoch  erhitzte  Luft 
darin  gewaltsam  austreibt,  oder  daü  die  Kerne, 
Druck  empfangend,  dadurch  wirken  nnd  reich« 
lieh  Gase  dnr>  h  ilire  Masse,  besonders  wenn 
dieselbe  aus  Lehm  besteht,  entweichen  müssen, 
SO  ist  die  Wirkang  auf  eine  sieh  darin  an- 
schmiegende Oxydhant  doch  eine  derartige,  als 
ob  dieselbe  an  diesen  Ort  gebannt,  angehaftet 
w&re:  sie  weicht  dem  Gieftdrack  nicht  mehr 
nnd  erzengt  eine  mttllige  Oberilchenstelle.  Ist 
die  Haut  T«  ilweise  an  einem  verengten  (,>ner- 
schniit  äicckeugebiiebeu,  so  ist  diese  Stolle  eine 
der  GrOfie  der  Haut  entsprechende  mfilUge,  oft 
aber  bildet  sich  auch  eine  teilweise  Trennung 
des  oberen  UuiSeisens  vom  daranter  behud- 
lichen,  nnd  das  Gaßstfiek  ist  dann  gerAhrdet; 
sie  kann  ganz  horizontal  einen  (^ueisclinitl  aiiH- 
füllead  vorkommen,  so  daß  das  Gußstück  voU- 
st&ndig  ans  swel  Teilen  besteht,  ans  einem 
oberen  nnd  einem  unteren,  das  OnDstiek  ist 
dann  wrark. 

Uat  mau  ein  schwieriges  Formütuck  zu  gießen, 
dessen  Herstellnngskesten  erhebliehe  sind,  nnd 
wo  es  darauf  ankommen  nniPt,  daß  keine  sehr 
nnterschiedliche  Festigkeiten  nnd  Spannuogt-u 
Toritommen,  wie  flberhanpt  ein  fehlerhafter  oder 
auch  Wrack-Guß  ansgeschlossen  bleiben  muß,  so 
mußte  nach  Obigem,  wenn  die  Qualität  des  tiuß- 
Btückes  eine  möglichst  gleichmäßige  sein  soll, 
das  Gießen  desselben  stets  von  oben  erfolgen, 
weil  nnr  dann  das  Gußstiirk  allentlialficTi  in 
möglichst  gleicher  Festigkeit  ausfallen  durfte. 
Ferner  aber  gewlhrt  das  Gießen  von  oben 
norh  andere  Vorteile,  die  seine  Nachteile  fast 
ganz  aufwiegen  and  aas  der  Zerträmmernng  der 
sieh  wkhrend  des  Giefiena  bildenden  Oxydhant 
begründen.  Schon  bei  40  bis  50  cm  Steighöhe 
des  flüssigen  Eisens  im  Formstäck  wird  diese 
Oxydhant  eine  bedenkliche,  denn  auch  darüber 
sich  ergießendes  neues  Eingnßeisen  vermag  diese 
Oxydsehieht  nicht  anfsnlösen  oder  chemisch  an 
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'  einfließenden  Eimens  reicht  nicht  mehr  St  eiiar 
i  chemiscben  Veriliidernng  dieser  eingegan^nni 
Verbindungen  aus,  diese  sind  in  der  Kürze  der 
I  Zeit,  in  der  ein  Guß  sich  vollzieht,  nnlOslieli. 
Alle  diese  Übelstände,  die  dem  Guß  von  nnter 
eigentümlich  sind,  können  beim  Gaß  von  obec 
'  vermieden  werden,  denn  man  hat  es  dabd  in 
der  Hand,  durch  das  Eingießen,  das  AnsetzeD 
von   Einlaufen  diese  Oxjrdscbichten  immerfort 
dnrek  das  heraNtirsende  Eisen  so  aertriauMn 
nnd  in  kleine  Teilchen  zo  Mrlegen.  Disie 
können   sich   aber  vereinzelt  wieder  anflögen, 
sie  haben  auch  in  der  Gaßfurm   und  au  den 
j  KemstQeken  keinen  so  festen  and  sieheren  Halt 
mehr,  als  wenn  sie  in  größerem  Verbände  aaf- 
ti-eten,  sie  wirbeln  im  Eingaßeisen  einher,  uui 
I  da  sie  spesiAseh  leichter  sind  als  dasselbe,  n 
'  steigen  sie  in  der  Form  nnd  auf  dem  flflssigeD 
Eingaßeisen  empor  and  gelangen  schließlich  ii 
:  die  Gießtrichter,  wo  sie  dann  anscb&dlicb  8md 
I  Dieser  große  Gießvorzug  gegenfiber  dem  Gießen 
von   nnten   ist  sehr  beachtenswert,    und  daher 
I  ist  das  Gießen  von  anten  für  höbe  Gaßstade 
I  oder  solche  von  rielgestaltiger  Fem  tän  be- 
schränkte»!. Dagegen  hat  das  Giel\en  von  aates 
,  den  Vorzag  der  größeren  Kahe  and  einer  ge* 
i  wissen  Gleichmlßigkeit,  in  der  sieh  eine  Fora 
I  aasfällt.    I>ie  Formwändc  nnd  die   Kerne  be- 
dürfen nicht  einer  so  großen  Sorgfalt  in  ihrtr 
Herstellung;  Gegenstände,  für  die  man  sonst  nnr 
!  Masse  als  AasfüUnng  anwenden  darf,  genögeD 
in  ihrer  Fertigstellung  ans  guter  Sandform  lui'. 
Saudkernen;  die  Herstellnng  wird  billiger  aU 
I  beim  Gnß  von  oben,  aneb  tritt  die  Beflbeh» 
tung,  daß  durch  das  herahstüizende  Eisen  SU- 
wohl  Kern-  wie  Formteile  durch  An-  wie  Aof 
gnßstrahlen  des  Hflssigen  Eisens  verletst  ui 
losgerissen  worden  könnten  ond  das  Gaßstück 
dadurch  unschön  und  ein  verschnlptes  Aasseben 
erhält,  nicht  aof.  Die  Formen  für  den  Goß  von 
I  oben   mflseen  mithin  widaretandsAhiger  sein 
als  dir   für  den    Gnß  von   nntcn,    damit  kein? 
Anfrittungen  aus  Veranreinigungen  der  Form 
selbst,  den  SchUlpen,  entstehoi  kitnnen.  Sisi 
für  ein  (lußstnck  Befürchtungen  dnrch  das  Gießen 
von  oben  vorhanden,  so  wählt  man  vieifadi 
beide  Gießarten  in  Vereinigung.   Man  leitet  dsai 
I  das  Gießen  von  unten  ein,  und  bei  einer  ge- 
wissen  Steighöhe,   bei  der   der  (JnHstrahl  von 
I  oben  her  den  Boden  des  Formstackes  nicht 
mehr  an  treffen  vermag,  erfolgt  dann  der  Weiter 
gnß  von  oben,  oder  abi  r  man  behält  beide  Ver- 
I  fahren  bis  zur  VoUendang  des  Gosses  bei.  I*i 
.  es  möglich,  beim  GnB  Ton  nnten  dem  Gießstrskl 
j  einen  tangentialen  Eintritt  za  gewfthren,  wodurch 
das  flüssige  Eisen  in  Bewegung  erhalten  wird, 
so  ist  diese  Anordnung  stets  zu  treffen.  Bei 
Güssen  von  nnr  geringer  H0he  ist»  wie  ersidt- 
lieh,  die  Gießmeihode  belanglos. 
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wird  bei  solchen  Gflsiseii 
Wrackgaß  enUtebeo,  we»u 
Mitiff  mit  dMB  flOaslgw 
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bebpieltwfliM  «in  diBBWttdIges, 
UngM  Rohr  stehend  Tan  o>b«i),  so 

♦»in  nennenswerter 
mau  die  Form  ein- 
iisflfi  fHUen  wollt». 
In  der  Abhildnng:  l 
sei:  A  der  Robrkern, 
B  Bohrende  oben, 
C  der  Uießtümpel, 
V''  D  der  Einlanf.  Die 
Zorträmmemufr,  die 
iufolce  (leg  Eing^asBes 
auf  der  sich  bilden- 
den und  emporstei- 
genden  Oxydhant 
stuttfindt't,  ist  hier- 
bei keiue  so  voU- 
•Undige,  wie  man 
annehmen  mQflte, 
vielfach  setzen  sich 
Trtimmerteilcheo  an 
der  hOobetMi  Stelle, 
da,  wo  <l<^v  Kern 
das  Kohreude  b  ab- 
scbließt,  «n,  und 
das  Ende  wird  mehr 
oder  weniger  miilH^. 
Bei  dnnnwaudtgen 
hat  Verfaseer  dadsreh 
Dagegen  waren 


Abbildung  1. 


10  7o  erhalten. 


Muffen-  und  Flauschrohren 
AuHKcliiisse  von 
diese  sofort  beseitigt,  als  der  Eingoß  die  unten- 
•tehende  Fem  (siehe  Abbildung  9)  erhielt.  Es 
wurde  tliirch  den  Gießtttmpel  C  einjri'j?i'i*sen  und 
ee  füllte  sich  der  Ring  D.   Von  da  ab  stürzte 

lieh  die  flüssige 
Eisenmasi^egeseblos» 
sen  dnrcli  den  engen 
Hals  E  in  die  Rühr- 
form  B  ein,  wo  sie 
dann  an  der  tiefstf-n 
Stelle  infolge  der 
Fallbftbe  in  Tropfen 
zerteilt  eintreffen 
maßte-  Die  Bildung 
einer  Oxjdhant  war 
nun  nnmSglieh,  und 
das  zuletzt  oben 
anprallende  flüssige 
Eisen  konnte  bei  ge- 
füllter Form  seine 
etwaigen  kleinen, 
aber  steigenden  nn- 
reinen  Partikelchen  in  den  Hals  E  senden,  der 
gleichsam  ein  verlorener  Kopf  war  nnd  für  diesen 
Fall  einen  besonderen  Zweck  erfüllte,  denn  der 
Wrackgnfi  ans  den  fHlheren  Grinden  war  jetit 
nicht  mehr  vorhanden  nnd  vollatitTr  li''-  h«  ^fitigt. 
Der  Hals  E  schrampfte  nach  dem  Guatte  ueiüt  von 
Mlbtt  an  dem  «^kältenden  Bohre  ah,  sonst  genügt«* 
eiii  BaniiarschUg  aa  «einer  AbtreBDQsg. 


Abbiideag  8. 


Nicht  Ifluwr  Usgt  hd  der  Wahl  des  Gießens 
eines  Formstiekes  die  Sache  einfach,  gibt 
auch  Stäcke,  wo  zu  deren  Gelingen  die  Zer- 
trümmeroDg  der  sich  bildenden  Oxydbäuta  reiflieb 
überlegt  sein  will  nnd  wo  man  oft  nicht  weiB, 
was  zu  m.irhen  ist.  Der  Formermeister,  ver- 
traut mit  seinen  HUfsmitteln,  bekannt  mit  seinen 
an  Gebote  stehenden  Haterialien :  Sand,  Hasse, 
Schw&rze  und  der  einer  Risensorte  mehr  oder 
weniger  anhaftenden  Eigenschaft  zur  Oxydhaut- 
bildung, die  mit  dem  Ausdruck  „Das  Eisen  ist 
kiesig"  bezeichnet  wird,  ist  in  erster  Linie  der- 
jenige, dfr  für  die  billi;?«''^  Art  und  Weise  der 
Herstellung  eines  Unütitackeis  der  Vertrautere 
ist,  nnd  er  wtrde  seine«  Amtes  schlecht  waUei, 
wenn  en  anders  wnrc.  Der  Gießerei-Ingenieor, 
überhäuft  mit  anderen 
Anforderungen ,  die 
an  ihn  gestellt  wer- 
den, als:  Kalkulatio- 
nen, Preisbestimmun- 
gen, Analysen,  Be- 
stimmnnpon  dtT (uclit- 
Sätze  und  der  ganzen 
Administration  seines 
Betriebes ,  kann  den 
Anforderungen,  die  an 
jenen  gestellt  werden, 
nicht  genfigen.  Seine 
Kenntnisse  halien  ;iber 
in  die  Erscheinung  zu 
treten,  wenn  es  sich 
iini  Fnipen  des  (ruten 
Udingens  eines  Form-. 
stickeR  handelt,  er 
muß  wissen,  wie  das 
Modell  in  bezng  atif 
die  Kertilageruugen 
gearbeitet  oder  nach- 

cearbeitet  werden  mulS,  damit  all  den  besprochenen 
unliebsamen  Vorkommnissen  begegnet  werden 
kann.  So  entsteht  beispielsweise  eine  Frage  Ober 
ein  Formsttick  n-.ich  Abbild.  .3.  Eh  sei  A  A  ein 
zusammengesetzter  Kern  und  V  eine  mit  Eisen 
auszufällende  Querwand  in  horizontaler  Lage  and 
sehr  breit.  Kein  Gießen  von  oben  oder  unten 
wird  die  pepen  C  ansteigenden,  mit  Oxydhant 
behafteten  tlüssigen  Eiseouassen  zerstören  können; 
der  Gießstrahl,  der  die  ZertrOmmerang  herbel- 
fHhren  soll,  ist  an  dieser  Stelle  nicht  vorhanden, 
denn  der  sehr  breite  Kern  daselbst  behindert 
eine  solche.  Das  Gvfistflck  —  in  der  Sklsze  kreas 
and  quer  schralfiert  —  kann  unterhalb  des  Kern* 
Stückes  A  an  »einer  Obcrflnrhe  mfillig  werden, 
and  WrackguÜ  oder  auch  ktcinu  Kisse  in  den 
Ecken  können  entstehen,  wenn  sich  eine  Oxyd> 
haut,  womfiglich  verbanden  mit  den  ans  dem  flüs- 
sigen Eisen  sich  vor  der  Erstarrung  noch  bildenden 
nnd  ansteigenden  Aasschelduigaprodvktea,  dar 
seihst  festsetf  t.   In  daem  solchen  Falle  tritt 


A  - 


Abbildung 
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an  den  Gießerei-Ingenienr  die  Frage:  ^Wm 
ttUk?"  Behält  man  den  Zweck  im  Anßre,  der 
Bonnt  im  (Tiilktück  schon  möplifh?!t  ziTtrümmer- 
ten  Uxydhaut  auch  hier  die  Möglichkeit  zu 
bieten,  dem  Oießdrack  sn  weichen  nnd  «l^ 
steipreit  zn  könnrn,  »o  wird  una  nicht  anders 
verfahren  können,  als  mitten  dnreli  den  breiten  | 
Kern  A  Kantle  M  so  stehett,  darch  die  das  bei  G  | 
anprallende  fltissifce  Eisen  entweichen  nnd  die 
mitgofdhrten  Unroinigkeiten  wpitfrbt^tMrdprn  kann, 
am  sie  dann  üben  wieder  iu  da»  Herei<  h  neuen 
BinlaofBieenB  cor  Zerteilung  nnd  weiteren  Zer- 
•tBrnn.r  711  bringen,  oder  in  Steigetrichter,  die 
ihnen  genügenden  Einlaß  gewahren,  ond  wo  sie 
dann  nntchtdlicb  eind.  Man  wende  nicht  ein, 
daß  nunmehr  der  oliore  iin<I  dvr  untere  Teil  den 
Onürahmens  in  fester  Verbindung  ateheo,  denn 
bei  der  richtigen  and  Icletneren  Wahl  von  Stoff- 
8t:trke  dieser  „inneren  Steigotrichter"  M  gegen- 
über den  sich  daran  anschließenden  Stoffmassen 
ist  es  ein  leichtes,  dieselben  schon  bei  der  Er- 
knltnng  snm  Absdiwinden  sn  bringen,  andern» 
falls  genfigt  ein  Hainraerschlag  oder  die  Rnt- 
fernong  mit  Meiliel  and  Hammer.  Die  Aussiebt, 
ein  mögiichet  fehlerfreies  Onßstflck  so  erhalten, 
ist  jedenfalls  von  größerem  Wert  nnd  mehr  Tor- 
tnziehen,  als  die  Ersparnis  der  g«ringen  Kosten, 
die  eine  Entfernung  solcher  -inneren"  Steige- 
trichter verarsacht. 

Violfach  hört  man  von  den  Gießerei -In- 
genieuren, besonders  den  Meistern,  wenn  ein  Guß- 
stBek  infolge  der  besprochenen  Niehtbeaehtnng 
sich  au  einer  gowi-»seti  Stelle  mnllifr  gegossen 
hat:  Eisen  taagt  nichts,  es  ist  zu  kiesig!^ 

Ans  dem  Yontehenden  ergibt  sich  aber,  was  es 
damit  fBr  eine  Bewandtnis  hat,  womit  aber  nicht 
gesagt  sein  soll,  daß  besondere  Roheisen  nirbt 
auch  aar  Kiesbildung,  zur  Bildung  von  starker 
OxydhMt  neigen.  Vornehmlich  bilden  die  bestem 
Koheifenmarken,  die  IT^matite,  polrhe  verstärkte 
üxydhülute;  sie  sind  schwerflüssig  und  entbehren 
eines  dem  entg^nwirkenden  Phosphorgehalts; 
sie  enthalten  häutig  bis  3,5  "lo  Silizium  bei  nur 
0,8*';o  Mangan,  dabei  bis  H,H''io  Graphit  neben 
0,3  °/o  gobundouem  KohlenstolT,  wodurch  sich 
auf  den  erkaltenden  Oberflilchen  des  flüssigen, 
eine  Firm  ansftillenden  Eisens  eine  Graphit- 
ausscheiduDg  bildet,  die  zu  der  Entstehung  einer 
verstärkten  Oxydhant  mitwirkt.  Ein  hoher  Sill- 
ziumgebalt  wirkt  auf  Graphifbildnnsr,  und  i'^t 
der  Graphit  schon  im  Roheisen  reichlich  vor- 
handen, so  wird  ein  gewisses  Übermaß  bei  der 
Erstarrung  in  der  Gußform  ausgetrieben  nnd 
mit  der  Cxydhant  vermischt. 

Will  man  solche  vorzügliche  Marken,  wie 
die  Hftmatite,  die  wenig  schwinden  und  nn 
Kreiiidkörpern  arm  sind,  zu  weichen,  zilhen. 
dichten  Güssen  benutzen,  so  ist  eine  liattieruiip: * 

*  Siehe  A.  Messeriobmitt:  EisengieUerei,  Bd.  11. 
O.  D.  Bsedelier,  Essen  a.  d.  Rohr. 


mit  phosphorhaltigen,  sonst  aber  gedfeetm 

Marken  sehr  zweckdienlich.  Für  besonders  fc-sto 
bearbeitsame  und  zähe  Gösse  empfiehlt  sich  dan 
die  graue  Hämatitmarke,  die  man  BeasemsrslMB 
nennt,  and  die  neben  2  bis  2,'.i°;o  SlÜziaiB 
*  270  Mangan,  3,7  bis  4  7©  (Jrapbif  bei  0.4 
bis  0,ti  7*  gebundenem  Kohlenstoff,  0,06  '^t 
Phosphor  nnd  vnter  0,06  7o  KapfSsr  entblit 
Der  Phosphorgehalt  Ips  (^ntticrnngseisens  nxii 
lieißes  Schmelzen  und  Gießen  bebt  die  frak- 
zeitige  ErsUrrnng  dieses  sehwerfldengvn  Htat' 
tits  auf  und  damit  die  vorzeitige  Bildung  einer 
verstärkten  Oxydhaut  durch  Graphitausacheidong 
auf  der  mit  der  Luft  in  Beräbrung  stdiesdes 
Steigfliche  dee  die  Form  fUlMidea  Oieftmntsrisli  | 

n.    Die    Gießtrichter    und    die  ver- 
lorenen Kfipfe.    Wie  aus  dem  Kapitel  I  er-  | 
sichtlich  ist,  sind  die  verschiedenen  6ie0metho- 
den  anch  nnr  fHr  bestimmte  I-'ormgegentitAaJe 
die  geeigneten,  nnd  ist  die  Wahl  der  Zweck- 
mäßigkeit Sache  der  Erfahrung.   Im  allgemeineA 
kann  man  Formstflcke  tob  wten  gießen,  msi 
die  Höhe  derselben  nicht  groß  ist  und  etwa  40  bis 
50  cm  nicht  überschreitet.    Hat  man  ein  am- 
fangreiehes  Formstfick  so  gießen,  und  knan  am 
unten,   darüber   und   oben  noch  einen  t»D- 
gontialen  Einlanf  für  den  Guß  von  unten  Iw-  , 
stellen,  so  kann  das  FormstUck  schon  eine  W 
trtehtliche  H5he  besitien.    Ist   dagegen  «■ 
Formstück  vielgestaltig  und  hoch,  so  kann  «w> 
nur  den  Goß   von   unten   einleiten  nnd  miß  , 
danach  die  ZertfUmmenmg  der  Qxydhnntbttdugm 
durch  den  Guß   von    oben  weitergeführt  and 
vnüzn^'ou  worden.    Ist  es  fOr  alle  Fftlle  iweck- 
niiiüig,  die  Form  fest  nnd  solide  herinriehtss, 
so  bleibt  anch  das    Gießen    von    oben  allein 
<iris  ^■o11kommene^e.    Bei  Entfernung  der  Oxyd- 
bildungen undihrerGemeugselvonGraphiuusidi«- 
dnogen  (Oarschanm)  beditafni  dieselbeB  nach  ihm 
Zertrümmerung  durch  die  Gioßweise  eines  Raumei, 
in  dem  sie  sich  ansammeln  können  und  wohi 
sie,  von  dem  Formstüek  weggeMtet,  «nsdld- 
lich    sind.     Man    nennt    diese  Sammelrinme 
..Sleigetrichter"  oder  in  Verbindung  damit  ,vw- 
lorene  Köpfe".    Bei  Gußstücken,  die  stoffwMd« 
sind,  kommt  noch,  gegenfiber  den  weniger  at 
Gewicht  fallenden  Stticken,  das  Schwinden  nv.i 
I  das  Lunkern  der  Stücke  binza,   das  um 
I  großer  ist,  je  feeter,  dichter,  hirter  nd  » 
Festigkeit  stärker  ein  Gußmaterial  ist,  da  weifbe. 
zähe  und  leicht  bearbeitbare  Öaßstöcke  von  ge- 
I  ringer  oder  mittlerer  Festigkeit  weniger  sehwis« 
1  den.    Soll  ein  Gußstück  nicht  Einbuße  an  seinff 
Dichte  erleiden  oder  nicht  rissig  werden  könnis, 
.  so  ist  dem  Lankern  Rechnung  zu  tragen,  d.  k, 
I  dem  nach  dem  (Hißakte  sieh  «uaamentieheiideB, 
sich  verkleinernden  Gußstück  ist  so  viel  nett« 
düssiges  Eisen  zazafQbren,  daß  alle  Scbn'ind- 
I  ritome  sich  nen  dnmii  anfBUen  kSsnsn,  m* 
I  lange  dieser  SchwindproMfi  im  wessntUcho 
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Steigetrichter  nicht  immer  ans,  es  bedarf  einer 
vermehrten  Wärme-  and  Materialzafabr  durch 
die  ROifeoannten  „verlorenen  Köpfe**.  Diese 
sind  aUo  nichts  anderes  als  mit  der  (lußform  ver- 
bandone  Reservoire  für  flüssiges  Eisen,  das 
darin  länger  flüssig  bleiben  soll,  als  das  der 
^•ffMMiieii  Fora,  damit  du  Gnfiitliek  Beinen 
schwindenden  Bedarf  daraus  Bcliöpfen  kann. 
Der  verlorene  Kopf,  seine  Größe  and  seine  An- 

ordnnnir  m  eioe 
Gaßform  hängt 

ans  obigen 
Gründen  ursäch- 
lich mit  der 
Forin  des  (thB- 
stttckes,  dessen 
WMdstftrken, 
(Jewieht,  wie 
dem  GieUmate- 
riftl  snMunnen. 

AuchdieGieli- 
nnd  Einlauf- 
trichter  einer 
Form  stehen  in 
ihren  (^riii'pii- 
verhaltnissen  in 
innigrer  Beste» 
hnng  zn  dem 
Gubstück  seihst. 
Onrrh  falsche 
Auordnang  wie 
Wahl  ihrer  ge- 
genseitigen be- 
siehnngm  wird 
einCitißstiick  {tc- 
f&hrdet,  and  sie 
sind  daher  von 
noch  fast  größe- 
rer Wichtigkeit 
als    die  „ver- 

lorenen  KOpfe".  Einiff«  Beispiele  sollen  die  An> 

wendnng  von  Kßpfen  und  Trichtern  erlilntern. 

Ein  Flanachrohr  von  erheblicher  Wandstärke 
—  40  bis  50  mm  —  soll  stehend  von  oben 
gegossen  werden  (Abbildung  4).  Dem  Lankern 
des  Rohres  sowie  der  Schwindang  ist  in  bezng 
anf  die  Flanschen  Rochnnng  zn  tragen.  Der 
Schwindnng  wMct  hier  der  Klanscli  B  entgegen; 
er  wird  nur  weit  zurückweichen  können,  als 
ea  die  darunter  befindliche  Formmaase  zuläßt. 
Diese  mnB  also  naebgtebtir  Min  nnd  hier  ans  Lehm- 
masse  bestphen.  Würde  das  Rohr  diinnwandie- 
sein,  so  genügte  fUr  stehenden  Goß  die  Her- 
stellung in  Sandform  mit  einem  nnter  den  oberen 
Flansch  eingesetzten  I.ehmringe  von  etwa  5  bis 
6  cm  Starke  als  Puder.  Das  bei  der  Erkaltung 
des  starken  Rohres  schwindende  flüssige  Eisen 
maß  aus  dem  verlorenen  Köpfe  F  ergftnst  wer> 
den,  in  dem  es  etwas  Unger,  mindestens  ebenso 


Abbildung  4. 


lange  IIBsstg  bleiben  maß,  als  das  der  Rohrwand 

selbst.  Zu  diesem  Zweck  ist  ein  Wrkrnipsrlmtz 
derselben  geboten.  Dieser  wird  erreicht :  durch 
die  Verblndnng  von  F  mit  B,  dorch  einen 
Wärnieverlustahschluß  der  den  Kern  umschließen- 
den Einlilnfe  E,  dar<^h  den  EingußunilaiifriiiL'  D, 
den  Gießtrichler  C  sowie  den  Steig-  und  i'ump- 
triehter  0,  der  dorch  den  UmlaafHng  bindnrcli> 
führt.  Die  durch  den  Einguß  C  etwa  mit- 
gerissenen Garschanu-  und  Schlackenteilchen 
des  flOssigen  Eisens  bleiben  erfabmngsgemftfl 
in  dem  Umlauftrichter  D  zurück,  wenn  die  Ein- 
laaftricbter  E  infolge  ihrer  großen  Anzahl  ver- 
hältnismäßig schmal  gestaltet  werden.  Wird 
nonmohr  beim  Gießen  die  Haaptregel  beachtet, 
den  Gießtrichter  stets  voll  zu  halten, 
damit  keine  Uoterbrechang  im  Einlaufen  des 
Eisens  in  die  Form  erfolgt  nnd  Unreinlgkdten, 
die  anf  dem  Eisen  Rchwimmen,  nirht  in  die  Form 
gelangen  können,  so  wird  auch  das  Kohr  dicht 
nnd  anf  seiner  Flaasehe  loch-  nnd  scblaekenfM 
ausfallen,  voransgesetst,  daCi  M'  liuii^e  lliis^igee 
Ei«on  nachgegossen  and  dnrdi  den  I'ump- 
trichter  G  nachgepunipt  worden  ist,  bis  die  Er- 
starrung eintrat 

Was  nun  die  Hedingnngen  betrifft,  die  für 
das  Gelingen  eines  Gusses  an  die  Gießtrichter 
nnd  ihre  Verhftltnisse  aneinander  gestellt  werden 
müssen,  so  sind  es  folgende,  die  man  nicht 
außer  acht  lassen  darf:  Es  darf  die  Querschnitts- 
fläche der  Einlauftrichter  und  dementsprechend 
das  in  die  Form  durch  dieseU  *  n  uelnngende 
Eisenqnantnm  nicht  größer  sein,  als  man  mit 
der  Gießpfanne  dem  Tttmpeltrichter  zuzuführen 
vermag,  nnd  mnß  aneh  die  Grbfie  der  Pfknne 
selbst  zu  dem  Gewichte  dos  Gußstückes  in 
einem  gewissen  Mindestverb&ltois  stehen,  damit 
dieselbe  das  erforderliehe  BisenqiHUiitvm  fassen 
kann.  Aneh  kann  man  bequemer  ans  einer  etwas 
zn  großen  als  kleineü  l't'anne  ein  .Stück  ab- 
gießen. Man  kann  das  Eingießoii  alsdann  besser 
regulieren,  da  bftnflg  Eisen  llberlinft  oder  ver- 
spritzt wird.  Es  i«t  ferner  von  Wichtigkeit, 
daß  auch  der  Gesamtquerschnitt  des  oder  der 
Oießtrlehter  in  einem  bestimmten  Verhältnis 
zum  Gewicht  des  (Tiißstückes  steht,  woraus  .sirh 
dann  die  Größe  für  die  Uudauf-  und  Tämpel- 
tricbter  ergibt,  deren  Querscbnitte  nicht  nnr 
jenen  entsprechen,  sondern  stet«  größer  gewählt 
sein  müssen.  Msm  wühlt  zwerkm.iliif;  für 
schwere  GußHtuckt!  für  je  120  kg  Gußgewicht 
1  qem  Giefltrichterqnersehnitt,  nnd  für  kleinere 
Gußstücke  unter  500  kg  sind  etwa  2  qcm  für  je 
lüü  kg  Gewicht  üblich.  In  letzterem  Fall  wird 
aber  meist  nach  dem  Gefühl  gewählt.  Bei 
schweren  Stflckcn  ist  eine  gewisse  Gießzeit 
nicht  zu  fiberschreiten  und  daher  ist  auf  die 
Gruße  der  Trichter  genau  zu  achten  und  sind 
diese  vor  dem  Onsse  festzulegen.  Es  is  auch 
die  Anordnung  der  Trichter  so  sn  treffen,  dafi 
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Wcpf  (lio  Fönii  füllt.  Für  misrr  B.-ij-plel  wird 
nach  dam  Vorstehenden  für  daa  Rohr  —  oder 
Zylinder  —  bet  100  ent  Dmrebmewer  und  etwa 
3350  kg  Ucwicbt  zn  wilhleii  sein:  1.  Die 
Qnersclinlttsfläche  der  Kinlanftrifhter  K  zn 
335U  :  120  =  2B  qcm.  2.  Wenn  raindesteos 
»iebea  Ei&llafe  im  Umfange  angeordaet  werdes, 

so  erhält  jedrr  'JH  :  7  4  (|cm  Qnersi-hnitt. 
3.  Die  EioUufe  siud  schmal  zn  balten,  damit 
ein  in  den  Umlsnftriebter  etwa  frelanftea  g^rSßerei 
Schlackenteilellen  nicht  hindurch  gelangen  kann 
and  darin  znriickgehalten  wird.  Wir  wählen 
daher  für  jeden  Einlauf  4  cm  Litnge  zn  1  cm 
Breite  =  4  qcm.  4.  Der  Quersclinilt  des  Umlanf- 
trichters  D  muß  etwa  25  "  c  tri  -iCcr  snin,  als 
solcher  der  Eioläufe,  betionders  da  er  unter 
aaderm  durch  hineingelangte  Sebiacltenteile  ver- 
engt werden  kfinnie.  Er  erhält  dahf  r  2«  J  25  "  n 
=  35qca  (^tierttchtatt.  5.  Der  Tämpelauslaaf  C 
hat  eine  am  95  '^/o  gröüere  QaeracbnittsflAcbe 
za  erhalten  als  der  Unilanfkaaait  demnaefa  er- 


hält er  3.' 


M  ijcm. 


Htlll  luuii  Ucuu  <jieUt-u  deu  Tümpel  etets  gut 
voll,  so  mflssen  bei  diesen  VerhiLltnle^en  die 
kleinrrpti  Ringußliiufe  kräftig  ziehen  und  die 
Form  gleiclHoäßig  in  kurz  bemessener  Zeit 
füllen,  to  daß  ein  Vbereiltee  Kippen  der  OieB- 
pf.uiiie  and  das  damit  meist  verluniirn»!  riierlauft^ii 
aod  Verspritzen  des  Eisens  nicht  zn  befürchten  ist. 

Die  angegebenen  Verhältnisse,  die  nur  ans 
praktihilD'n  Erfahrungen  entnommen  sind,  können 
für  liie  sihwcrsten  vorkommenden  finßstrirkp 
dienen,  fdr  die  sie  sich  bestens  bewahrt  haben. 
Statt  eine«  Rohres  kann  man  nach  Jeden  Gegen- 
stand,  der  spin^r  Form  nach  fthnlicli  i>*\,  wie 
besprochen,  gieben,  als:  Walsen,  Dampfz^liuder, 
Zjltnderhemden ,  liydranltaebePreflxylinder,  Wind* 
kessel  usw.  Ist  ein  schwerer  Rahmen  für  eine 
Werkzeugmaschine  oder  ein  Maschinengestell  von 
beispielsweise  24  ODO  kg  Gewicht  herzustellen, 
so  Ällt  hier  natargenäfi  der  ITmlauftrichter  D 
fort  nn<l  es  bleiben  nur  die  Einlanftrichter,  in 
angemessener  Zahl  ond  möglichst  lang  und 
«ebmal  bemessen,  besteben;  der  TOmpelanslaaf 
bleibt  in  seiner  bi-i-.>i  !inot<'n  Größe.  Es  erhalten 
soniil  die  Einlaufe:  24  000  :  120  =  200  qcm 
and  der  Tümpellanf  wie  frflber  25  "jo  +  25  <^ 
Vermehrung  =  312  ijcm.  Wählt  man  sechs  Ein- 
Irtuftrichter,  sn  kommen  anf  jeden  200 :  (j  =33  qcm, 
wofdr  man  als  Dimension  etwa  lö  cm  Länge 
bei  Stern  Breite  an  wftblen  bitte.  Die  Fem* 
gebnng  der  verlorenen  Ki"">pff'  biotot  poriiipre 
Hcbwierigkeiten,  wenn  man  den  Zweck  derselben 
im  Ange  behalt:  eine  Nfthrqnelie  ffbr  daa  schwin- 
dende, lankernde  Eisen  eines  Gnßstiickes  zu  sein 
und  desbiUb  die  eine  Hedingung  zu  erfüllen,  ebenso 
lange  oder  länger  flüssig  zn  bleiben,  als  der  nn- 
mittelbar  damit  in  Verbindung  ntehende  Gußteil. 
Iq  nnserm  ersten  Beispiel  ist  das  der  Flansch. 


.  70-« 


Das  BingaBeisen  mn  denselben  bleibt  angasseheia- 

lieh  in  dessen  ili.iKoiiHleni  Qner!*(linitf  bei  a  Jer 
Abbild.  5  am  längsten  flüssig  ond  daher  das  ds- 
selbat  llfiasige  Biseni«B«re  am  llagaCen  den  Sn- 
fluü  des  Lunkerns  als  Ersatzqaelle  vorbehalten. 
Ks  wird  «l-thor  rui  liit^ser  Stelle  >u:h  gnnz  be- 
sonders der  LmliuU  deü  Luukerus  zeigen  mniuseij, 
d.  b.  In  dem  lonern  der  daseibat  beftndliehea 
Gnßmasse  müssen  sich  üolilrüame  bilden,  wenn 
nicht  ein  Ersatz  an  flüssigem  Eisen  ans  einem 
verlorenen  Kepfls  berbeigefBbrt  werden  kann. 
Daraas  leitet  sich  aber  das  Prinzip  ab,  daß  die 
verlorenen  Köpfe  in  ihren  Größeuverbftltoissen 
so  gewählt  sein  müssen,  daß  sie  diesem  Ersatxe 
geutigen  können.  Die  Kopfmasse  muß  daher 
eheiisK  laii^e  dder  efwan  Iftnger  flilssipr  bleiben, 
als  diejenige  der  Hohrmasse,  and  demgemäii 
gleiche  oder  gr5flera  Abmemangen  haben.  Da 
es  8i<b  hierbei  allein  nm  die  Flüssigerbaltnog 
des  Metalls  haadelt,  so  ist  ersichtlich ,  daß  die 
HBbe  der  vwiereDeii  RVpfe 
nicht  allein  ma0gebend  sein 
kann  bei  deren  Abmessnnger. 
Eü  hundeksicb  hier  um  Massen- 
Wirkung,  und  diese  liegt  in 
ihrem  allseitigen  Volumen,  in 
ihrer  Stärke,  da  nur  solche 
körperliche  Massen  die  Wärme 

aiii  Ulnpsten  gef^en  Ansstrah- 
long  bewahren  können,  weil 
mit  solcher  Maßgebung  stets 
auch  kleine  t)bei  tlitc  lienverhält- 
niMse  verbanden  sind.  Man  wählt 
aus  vorbergebendenGrilDdeu  die 
H0he  der  varloraneo  Köpfe 
meist  nnr  -I  300  mm  inr?  hr^^timmt  deren  Stoff- 
Stärke  gemäß  der  darunter  beündlichen  größten 
Stärke  des  Formstflckea,  die  faat  immer  der  diago- 
nale Querschnitt  ist,  mit  einem  kleinen  Zuschlag 
von  5  bis  10  mm  für  alle  Fälle,  die  einem  fröh- 
zeitigcn  Erkalten  des  Kopfes  Rechnung  zu  tragen 
hätten.  In  unserem  Rohrbeispiele  befindet  sieh 
der  stärkste  Qner«c)!nitt,  in  dem  das  Eisen  pi*h 
am  längsten  flüssig  erhalten  kann,  zwischen 
Flaaseb  nnd  Sehalt  Bei  etwa  des  YerblltaiBaea 
der  Abbildang  5  dürfte  diese  .Abmeasunr  i  » twa 
65  um  betragen.  Zählen  wir  5  mm  als  Zuschlag 
binau,  sa  mufi  dar  vwlorene  Kopf  bei  b  min- 
dastami  70  mm  Steibttrke  erhalten,  wenn  er  den 
Bedingungen,  die  man  an  ihn  stellt,  p'enfijren  soll. 
Für  alle  Gegenstände,  auf  deren  Dichte  uud  Rein- 
halt  dareh  dia  Abaoaderniig  von  (b^dscbicihtea, 
ririrsrbanm  nnd  sonstige  Ansscheidnnfron  es  ins- 
besondere ankommt,  wenn  Wrackguü  vermieden 
sein  soll,  ist  die  Anbringung  verlorener  Köpfe 
geboten  nnd  unentbehrlich,  wie  bei  Dampf-  and 
anderen  Zylindern  und  bydranliscben  Apparaten. 

III.  Praktische  Winke.  Ist  ein  schweres 
Stück  za  gießen,  daa  kalae  bewwdere  Höbe, 
Jedoch  eine  bedeatanda  Llag«oabm«BiQBg  baaitxt. 
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«0  iik  ett  wl«  bereitt  erllittert  wordm,  fleieh- 

^Itig,  ob  man  von  oben  oder  nnfcn  pießt. 
Um  aber  die  Form  auf  dem  mögUchat  kilrzeatea 
Weg«  ra  fBlleB,  wird  man  sar  Erretebnvf  dt«tei 
Zweckt'S  wohl  meistens  nicht  mit  einer  einzelnen 
ITaDoe  aod  mit  nur  an  einer  einzigen  Stelle 
angeordneten  Einl&nfen  gießen  dfirfen,  sondern 
nit  mehreren  l'funnen  nnd  von  mehreren  Stellen 
ans  Ktigleicli,  wie  auch  bei  großen  Gewichten 
nur  Helten  mit  einer  UieUpfanne  der  Uufl  voll- 
sogen  werdra  kuB.  Die  Aocaht  der  cor  Ver- 
ftig^nn?  stehenden  Pfannen  bedingt  dann  meistens 
aach  die  Zahl  der  Uießtricliter  nnd  die  Qaer- 
•ehnitte,  deren  Einlinfl»  dnrch  den  Inhalt  derin  Be- 
tracht kommenden  (Tießpfannen  bestimmt  werden. 
Die  Anordnung  und  Stellung  der  Trichter,  sowie 
die  Stelleo,  von  welchen  aus  das  Stück  gegossen 
werden  aoll,  ist  dnrch  die  Beschaffenheit  des 
Forniitfirkf  8  selbst  eine  {jetcebene.  Es  ninß 
beispielsweise  ein  Darapt'maschineu  -  Bajonett* 
tabmen  von  94000  kg  Oewlekt  gegoraea  werden 
nnd  stehen  dafür  drei  Gießpfannen  von  je  12000, 
10000  und  5000  kg  Inhalt  zur  VerfOgnag, 
deren  Kebrinbalt  von  3000  kg  für  die  Triebter 
nnd  zor  Reserve  bestimmt  Itt.  Das  Stfick  wird 
mit  diesen  drei  Pfannen,  von  drei  geeigneten 
Stellen  aus,  gegussea  und  befördern  dieselben 
dann  im  VerbUtnin  ihre«  Inbaltee  10700  kg, 
8900  kg  nnd  -1  100  \^  flfissLfj-e?  Kisen  in  diu 
Form.  Dementsprechend  sind  auch  die  Einguß- 
«nd  Otefitriehter-Qnenebnitte  für  jede  Pfanne 
zu  wählen  und  zwar:  1.  die  Einläufe  der  Pfanne  I 
an  10  700:  120  =  etwa  90  qcm  oder  für  vier  an- 
geseUte  Einlänfe  zu  9  X  2,5  —  22,5  qcm  ; 
S.  die  EinlAnfe  der  Pfanne  II  zu  8900  :  120 
=  etwa  75  qcm  oder  für  drei  gewählte  Einläufe 
zu  10  X  3,ö  —  25  qcm;  3.  die  Einlänfe  der 
Plluine  III  an  4400  :  190  a  etwa  87  qem  oder 
Ar  zwei  gewählte  Ftnlilufe  zn  ü      2       Is  qrrn 

Fär  zweckmäßig  gilt  es,  die  Gießtrtcbter 
beiw.  BinlKnfe  dieaer  drei  Pftknneo  in  veraehie* 
denen  Höhen  der  Form  anaaordnen.  Es  ist  also 
jede  Pfanne  durch  ihren  eicronen  fiießtrichter  zn 
entleeren  und  muß  der  Guß  in  der  Weise  er- 
falfen,  daß  alle  drei  Pfannen  in  gleieher  Zelt 
geleert  sind.  Bei  einem  schweren,  massiven 
Gaßstück,  beispielsweise  einer  Hammerscbabotte 
von  geringer  Anadebnvng  and  im  Gewichte  von 
etwa  Inoookg,  würde  man  das  flössige  Eisen 
von  den  zur  Verfügung  stehenden  Gießpfannen 
io  dnen  gemeiniehaftlieben  Gießtflmpel  leiten 
nnd  alsdann  dan  Gaß  mit  den  dafür  insgesamt 
richtig  bemessenen  Gießtrichtern  und  Einlaufen 
vollziehen,  n&mlich  mit  1 0  000 : 1 20  =  etwa  83  qcm 
BinlanfiiaerMbnltt  oder  awei  Einltnfbn  von  Je 
81  X  2  =  42  qcm. 

Über  die  Höhe  der  verlorenen  Köpfe 
haben  aich,  gleichwie  bei  den  TriebterOi  beaon- 
dore  Verhältnisse  als  sehr  zweckmäßig  ergeben 
and  beatens  bew&brt.    Haß  ein  verlorener  Kopf 


I  die  Stirke  a  der  ft'flheren  Skizze  erhalten,  ao 

'  bemesse  man,  als  vorteilhaft  nnd  Sicherheit  ge- 
I  während,  dessen  Höbe  H  nach  der  folgenden 
Skala  für  atlrkere  Abmeaaangen: 

;        a  =  100      120     140— IGO  200mm 
H  =  300     a25  —  3Ö0  —  4üO     450     500  mm 

üm  die  beim  Erstarren  des  Kopfes  sich  in 
dessen  Inneren  bildende  Saug^telle  möglichst  in 
den  oberen  Teil  des  Kopfes  zn  drängen,  wird 
dessen  Querschnitt  nach  oben  bin  erweitert, 
man  geataltet  ihn  konlaeb  nnd  wihlt  dafür 
meist  für  je  100  mm  Hrthe  etwa  20  mm  Er- 
weiterung, so  daß  ein  Kopf  von  a  =  100, 
H  SS  300,  eine  obere  Stirke  von  a=lßOmm 
erhilt.  Gemeinhin  wird  angenommen,  duß  daa 
Anbringen  verlorener  Köpfe  die  Gußstücke 
wesentlich  verteuere.  Das  ist  jedoch  nicht  der 
Fall,  wie  sich  nach  der  folgenden  Kalknlationa- 
I  methode  ertriht.*  Ein  Preßzylinder  von  8000  kg 
Gewicht  erfordere  einen  verlorenen  Kopf  von 
ISOOkg.  Die  anf)|ewaadten  Selbetkoaten  für 
diesen  Kopf  bilden  mittiin  drn  NVrlnst  oder  die 
1  Verteaerung  dea  Zylinders  abzüglich  deaseii 
I  Bmcheiaenwert.  NehaMO  wir  den  Bokalaettpreia 
zu  70  f.  d.  Tonne  an  und  den  Preia  fltar 
Brucheisen  zu  65  'J( ,  so  erhält  man : 

,         r2O0kgKoheiseDzu70.Mf.d.ToDDe  tM.OÜU» 

Abhrand  8  'V«   «,78  » 

'        SchaieUprosisß  and  Xagelohn 

10,60     t  d.  Tonne   12,60  . 

i  Pntzprlnfin  cntl  Unki  sf.m  7jOO  „ 

Zerkleinerr)  mittels  l'alUmr  l,r>U,/( 

f.  d.        nnr    , 

Abstechen  anf  der  urehbauk  nebst 
Uakostea   8.00  „  

Davon  ab  Bracheisenwert:  1200  kg 
an  «5.«  f.  d.  Toane  78,oo.« 

j  37,1 '2  c*' 

'       Der  l'reßzylinder  würde  demnach  mit  ver- 

lorenem  Kopfe  am  87,12  Ji  teorer  aeln,  ala  ohne 

diesen,  w.is  einem  Mehrpreis  von  'l,*it   ff  f.  d. 
Tonne  entspricht,  der  sich  ancb  nicht  wesentlich 
;  dadoreh  lodert,  wenn  ea  ateh  am  kleinere  Ge- 
wichte handelt,  da  ein  gewisses  Größenverhältnia 
zwischen  den  Köpfen  und  den  Formstticken  be- 
'  steht.    Bs  steht  diese  Erhöhung  aber  sicherlich 
in  keinem  Verhältnis  zn  dem  Werte  des  Ob- 
,  jektes,   wenn   dadurch  für  dichten,  poren freien 
,  Guß  eine  Gewähr  geboten  wird,  während  aadera* 
j  falle  dnrch  einen  eimigen  Wrackgnfi  einea  ohne 
Kopf  prL'''ris.sonen    Stückes  der  kli  irie  hierdnrrh 
erzielte  Gewinn  mehrfach  wieder  verloren  geben 
kann,  ganz  abgeaefaen  davon,  daB  ein  aolehea 
Stück  ancb  unter  Umständen  Bearbeitungskosten 
erfordert    hat,    din  beim    Krgeben  einer 

späteren  Undichtigkeit  und  Uubrauchbarkeit  als 
verloren  erweiaeii  wird,  nnek  dnani  wenn  aa 
nur  Reparatarkeeten  aeln  aollten. 

*  A.  M e«8p  r ä  c  h  ni  i tt :  Kalkulation  inderEisSB- 
gießerei,   Baad  I.  Q.  D.  Baedeker,  ü^sea  a.  d.  R. 
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Kupolöfen  mit  Vorherd. 


MO 


In  \!  bil(lunp  1  und  2  siml  zwei  Kupolöfen  zu 
Bfhen,  (leren  Et'/entnroli»")ik»'it  darin  he^tellt,  d&U 
•ini^e  /entimeler  iLt.tfrha/:'  «Itr  Forniea  durch  ein  (ie- 
wölbe  der  ächmelz^chacht  ttkigesciilosseo  ist    Dun  h 

diem  im  den  Schacht  ein- 

Sebatite  Oewölbe  wird  der 
ammelranm  fnr  das  SöBsi^ 
F-isen  tin  l  >li<-  Srhlueke  von 
dem  Scliuiflii  aum  getrennt. 
Ein  in  dem  (jewolbe  üii;;e- 
hrachte^  Truufellorh  von  115 
auf  ir>5  mm  Durchmesser  ge- 
stattft  dem  flaasie^a  £i8«a 
den  Eintritt  in  den  Herd.  ?ott 
liem  gewöhnlichen  (lbrüi,'i;er) 
System  untersf'iieiden  sich  die 
ln-idrn  nlnrehildeten  (»fen  in- 
sofern, als  dag  Merdinnere 
wiihrenti  dcK  .Si  hnielzens  von 
uüen  nicht  zugänglich  ist, 
ao  dftfl  Stahl  Dnd  andere  Zu- 
sätze nicht  direkt  in  den  Herd 
g'ei^'eheti  werden  kSBnen.  Die 
beiden  Ofen  hahen  verschiede- 
nen Srhnelitdurchnies.ser  and 
Verschiedenart  ijje  Wiudfüli- 
ruog.  I'i  r  in  AM.ilii.  1  ge- 
xei^e  Uf<  n  hesit/t  einen  nacll 

anteii  sich  erweiteniden 
Schacht,  der  ia  der  Schmelx- 
Zone  wie  Ii  r  .'ii'-ininienj.'ezojren 
isit.  l'fit.  i  liiilt»  der  (licht  ist 
il'  i  I'  :ri  tiiiipsser  loT'.i  tum.  er 
I  rsM  itrrt  sich  auf  1220  tum, 
um  sich  todann  anf  920  an 
den  Fvrmen  su  verengeo.  I>er 

C.- .;i          t  ■  in  Abbildnn^  2  dargestellt» 

^  I  J        Ofen  hat  einen  S  Im'lit  v«n 

S  O  mtn  Dareliniesser.  Der- 
seihe  ist  in  der  Kormehene 
nicht  tn^Hsminen^rezofcn.  |{ei 
(►fen  I  !>fröiiit  der  Wind  durch 
zwei  trrolie  eiriHuder  frepen- 
ülierlicijende  <>flnun>;en  von 
SU5  X  6^  mm  Abmaasnng  in 
den  Ofen,  wahrend  bei  Ofen  II 
die  Windzuführunjr  durch  vier 

Formen  pescliicht.  deren 
l)urchmesNer  je  hJH  mm  be- 
traj;»;  imllerdcin  sind  hei  die- 
aem  Ofen  ni\<  \\  dem  (ireiner 
and  Krpr«chen  Sjrstem  noch 
xwSlf  Windeinströnitinpsotf- 
nun;.'cn  von  je  10  mm  Durch- 
messer vorhiitidcD.  Der  Vorhei'd  wird  rtin  Abend  vor  dein 
(iuU  mit  einer  Kiejie  Holzkohlen  gefüllt  unri  angeheizt. 
Die  Krwurmunp  wir'i  dailtn'  h  al-er  nur  Roweit  geführt, 
duLi  der  etwa  ie[iarierte  Herd  nuspefrocknet  und  vor- 
gttwäriut  wird.  (Jberdem  Üewglbe  wird  reidilich  Füll* 


AMIIdMg  I. 


koka  aufgesehen,  d.is  Sti  hloch  blei'dt  K. m  Aablaseo 
offen,  so  dali  icr  W-rlicr  1  durch  die  htndurclisireicben- 
den  (ia»e  lur  A uf iiahüi«-  des  geschmidzenen  Eisens 
vorbereitet  wird.  Die  Blende  des  Fülikoks  betnijert  bei 
Ofen  I  700  kg,  die  (iröbe  der  Eiaenncht  lOOÜ  kg. 
Bei  Ofen  Fl  siad  die  entsprechenden  Zahlen  326  kg  and 
ROO  kg.  r>ie  Schtnel/leistnng  des  ersten  Ofen«  stellt  sich 
gtiindlicli  n:it'  fi '  t  ^is  ti  '  ?  t,  «iicji-ti'ge  de«  zweiten 
auf  ö  bis  rt,ö  t.  Der  Kokgverbranch  beträgt  ohne 
FüUkok*  12,6*/e  ood  11^7*.  «■  wird  w«atlUiMh«r 


L   


1 


I 

Kok»  von  Zeche  Zentrum  verwendet.  Zur  Deckung 
des  Windhedarfs  sind  drei  Kanselgebläse  von  ver- 
schiedenen Finnen  \  i'riiHinicn.  Ein  Enke-lielihise  be- 
wahrt sich  am  beslea.  Der  Winddruck  wird  aaf 
hhM  bis  (KM)  min  Wassersüule  gehalten. 

I        Die  OrüUe  der  Abstiche  betitgt  in  Ofen  I  5,5  t 

I  in  Ofen  II  2,5 1. 

Der  Ofen  II  wird  auch  zum  Scluneben  ron  Hianth' 

.  roheiften  und  Stahlabfällen  für  einen  KleinbesseaMf- 
konverter  verwendet.  F.8  werden  bis  zu  4>i"  Stahl- 
al'l'iille  zugeietzt,  deren  Einaelsewicbt  sich  auf  ^  bis 
ir>okg  belauft.  Trotsittm  istdMEiMB  aehrhaiß  aal 

I  got  so  Verblasen. 


Ein  ununterbrochenes  Verfahren  zum  Gießen  von  Wagenrädern. 


In  der  Ntimmer  vom  Ä.  Februar  1905  der  Zeit- 

s. hilft  „Till.'  IiMii  Tiiiilc  Ki-\it«'^  iiiifcrwiift  <t.  K. 
II  ,  ..),,■  r  ■  N.  W  V.,rk  tliis  in  lirtt  ('.  .S.  ,{:)<!  tf.  \h-- 
S' In  ;'''iiMir  S]i<-rrii:iii<r'i'>  kiiiitiiiuii'rlii'lie  Vci  f.ihr<-n 
dir  Kii'l«  rL''il>  I  liier  KritrL  V.r  fulirt  dm  iti  :\u>.  ilaU 
IxTt  its  seit  zeliti  .iahii  n  iIi  iartiL."'  \  orn'  liHiiiien  auch 
für  andere  Zwecke  als  limierguU  im  Itetneb  Heien,  er 


selbst  habe  erst  ror  karten  noch  ein«  vollattndij;!« 

Minrichtuiig  für  eiiie  htdeTjfcn(?p  Gießerei  ans::cri>ij • 
D;is  .Sherinunsche  VeiUihren  leide  vor  allem  ^i  zusa^c:. 
an  einer  \ ollKtämligerj  I  iii  lastizit.it.  l'ie  Zfiten  für 
die  einzelTien  OperutioneB  scn  n  so  Wuic»»en,  daÜ, 
wenn  irgeniiwo  eine  Storni! l'  auftrete,  gleich  das  ganze 
davon  betroffen  werde,  es  fehle  am  nötigen  «Spiel- 
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laaai".    Einsender  hält  «^s  daher  für  anf^f bracht,  die 
Vorrichtung  in  einzelne  Gruppen,  von  denen  jede  für 
•ich  •rbeitot,  i u  teilen.  £a  wäre  Mhr  intereuant,  xu  er-  i 
Mraa,  «ie  viel  Ariwitswit  dnrduehaittlieh  bei  dem  * 

Verfahren  verloren  jfehe.  Auch  tnQsse  sieh  die  täg- 
liche Leistnnif  —  «ehn  Kader  für  einen  Mann  —  dann 
auf  15  erhöhen  lassen.  M  ill  Formen  durrh  Vibration 
and  Schütteln   der   angeführten   Api>arat«  zerstört 


werden,  Rei  vollständig  uuriehtig,  da  von  ihm  die.H 
bezüglich  aueh  während  den  (iießens  angestellte 
Vereoche  voUkommMi  gnte  Ware  lieferten.  Aach 
die  Sbermuselie  Sen&aiisportTerriclitiiBr  lei'  in 
anbetracht  der  backenden  Kigensohaften  des  Sundes 
verfehlt,  und  müsse  die  ganze  UaudbabuDg  des 
SandeA  von  AbrigtB  fietrieb  TolUtindIg  UBbUngig 
werden. 


Vergleichende  Ansfiihrstatistik  für  die  Eisenindustrie. 


Denteeli«  SiseBtssfabr. 


Boheiien 

Bohetahl  

Eisenbabnbedarf  

Stabeisea  und  FiMODeitw  ... 

Bleche   

Drahtorzeugnisse   . 

Kohren  und  Vertcbiedesea  .... 

Grobe  Kiseawura  

Feioe  Eiaeowaien   . 

8a.  gans-  mtd  halbfertiger  W«r«n 
8«.  eiiiMbliefilicli  BoheisMi  .  .  . 

Ana  der  vorstehend  dargeHtellten  Bewegung 
der  letzten  fünf  Jahre  geht  hervor,  daß  die 
deutsche  Aasfuhr  im  Jahre  den  Höhepunkt 

erreicht  hatte;  sie  ist  im  leisten  Jahre  beträcht- 
lich zuTüokgebliehen,  in  pranz-  und  halbf-  rtiq-cr 
Ware  am  rand  *it  Million  Toonen,  eiuschliuß- 
lieh  Soheiaan  am  mehr  ala  700000  t.  Der 
Bfickgang  beruht  wesentlich  auf  Jen  groben  Er- 
zeagniasen,  Uoheisen,  Bohstabl  und  Eisenbahn- 
bedarf, nni  swtr  voririegend  auf  dem  Aasfall 
nach  den  Vereinigten  Staaten  und  nach  Eng- 
land. Hei  den  ersteren  hatte  im  Jahre  vorbor 
die  Ziffer  für  Roheisen  and  Robstabl  fast 
SlOOOO  t  betragen  and  Ist  aaf  wenig  liier 
20  000  t  znrflrkgcgangen,  ebenso  ist  die  im  Vnr- 
jalire  nicht  unbeträchtliche  Aasfuhr  von  Eiseu- 
babnbedarf  gleiebfUls  nahezu  ganz  Tenchwoa» 
den.  Die  wenn  auch  nicht  gerade  erhebliche 
Roheisenaasfnhr  nach  England  hat  itn  Vorjahre 
ebenfalls  fast  ganz  aufgehört,  die  an  Rohstahl 
Ist  von  naheaa  400000  t  auf  knapp  220  000  t 
zurückgegangen,  ebenso  wnrden  an  Eisenbahn- 
bedarf  nach  dort  45000  t  weniger  ausgeführt. 
Der  Oeeamtiüekgang  naeh  Amerika  betrügt  da^ 
mit  etwa  250  000  t,  der  nach  England  ein- 
schließlich der  sonstigen  Artikel  nahezu  300000t, 
im  gansen  mgBKbr  560000  t;  der  gesamte  Ana- 
lUl  benbt  deiWMwh  wesentlich  anf  dem  Sflek- 
gang'  nach  jenen  beiden  LUndern. 

In  Siaenbahobedarf  speziell  haben  diese  zu- 
•ammen  100000  t  weniger  erhalten,  der  BSek' 
gang  nni  16')  000  t  in  dicsetn  kommt  also 
haaptsächUch  von  deui  Ausfall  nach  dort  her. 
Aach  in  Stab-  in4  Faneneisen  sind  im  gansen 


ISOO 

IM» 

ISO« 

ISOS 

isei 

t 

t 

t 

1 

IfilOOO 

904000 

618000 

627000 

816  öqo 

fiSOOO 

282000 

672  000 

699000 

452  000 

242  000 

27S0OO 

4firj  000 

498  000 

3a2  000 

888000 

672  (H>n 

7 IH  fKK) 

770  0(10 

f572  (XX) 

17&000 

2iM  00() 

284  000 

2!»  5 

273  000 

220000 

H(it;  (KM) 

292  000 

:  toii  ixw 

331  000 

54  ODO 

72000 

»•2()U0 

88  000 

168.000 

187000 

221000 

247  000 

244000 

41000 

44000 

46000 

68000 

61000 

18560J0 

2042000 

2788000 

2861000 

2468000 

1547000 

8846000 

8809000 

8478000 

2768000 

rund  100  000  t  weniger  aasgefObrt,  der  Absatz 
nach  England  ist  daran  mit  nahezu  40(Hl0  t 
beteiligt.  In  Blechen  ist  der  Rückgang  nicht 
so  groß ;  fnr  Drahterzeugnisse,  wo  der  sonstige 
Weltmarkt  die  Hauptrolle  spielt,  ist  sogar  eine 
Zunahme  eingetreten  und  mit  rund  33U000  t 
die  hdehste  je  dagewesene  Ztilinr  erreicht.  Auch 
die  übrigen  Walz-  und  GuQwaren  haben  die 
hoben  vorjährigen  Ziffern  annähernd  gehalten, 
oder  noch  etwa»  fibereehritten.  Das  Kennzeichen 
der  ganzen  Verhältnisse  des  letzten  Jahres  war 
eben  ein  wiedererstiirkciider  Bedarf  des  Inlandes, 
der  für  Träger  z.  B.  so  bedeutend  war,  daß  der 
Abeats  im  Jahre  1904  den  dee  Jahre«  1901 
um  vnl!e  HO  "  o  überschritten  hat.  Es  hrauchtc 
damit  der  Ausfuhr  nicht  mehr  in  demselben 
Maße  wie  vorher  nachgegangen  sn  werden,  die 
Ziffer  auf  Roheisen  umgerechnet  absoibiert  mit 
3  5H7O00  t  nur  noch  35'),  7»  der  Produktion 
von  10  104  000  t,  während  im  Jahre  1902 
nahezu  die  Hälfte  ausgeführt  werden  mnUte. 

Was  die  Weite  der  Ausfuhr  antreht,  liegt 
für  die  in  der  obigen  Tabelle  enthaltenen  Waren 
swar  ein  Rückgang  gegen  dae  Vorjahr  Ton 
658'/«  Millionen  Stark  auf  stark  r,()r, '  ,  Mill. 
Hark  vor,  dagegen  wird  die  Wertziffer  des 
Jabree  1903  mit  etwas  Aber  603  */4  MtUicnea 
Hark  M<di  überschritten,  nbgleksb  daaali  die 
Mengen  auch  erheblich  gniher  waren;  für  ganz- 
und  halbfertige  Ware  um  340  000  t,  einschlieü- 
lieb  Eoheie«!  legar  nm  540000  t.  Es  waren 
aber  eben  damals  Roheisen  mit  200000  t,  Roh- 
stahl mit  220  000  t  stärker  beteiligt,  su  daß 
also    im  letiten  Jahre   der  verhUtnismifiisr 
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^röüere  Anteil  wertvollerer  Ausfuhrware  zor  gewissertnaUeo  Halberzeugniue  der  Maachioeo- 
Oaltniiff  könnt  vnd  mach  di«  Preia«  in  Durch-  \  (hhrHkatioii,  in  Jnhre  1908  450000  t,  in  Jaiv» 

■ehnitt  besser  gewesen  sein  mfiseeo.  Zu  dieaen  1004  485000  t  betragen  hat.  Die  entsprecbeodtii 
Ansfnhrzablen  der  groben  und  Walzwerkserzeng-  Werte  waren  1903  nahezn  383  Mill.  litrk, 
niase  gesollt  sich  nnn  aber  anch  noch  eine  be-  1904  nahezn  418'/«  Mill.  Mark,  bleiben  «Im 
triehtiidie  Maschinenausfnhr,  die  einschließlich  gegen  dl«  bezfiglicbeil  «BgliMh«!!  ZthlCD  neh 
d«r  Mmttigen  Uaachineii  and  MaachiaenteU«,  alao  |  nicht      w^t  sortck. 


Eagliaeh«  Biaanasafahr. 


l<()hpi(>cn 

KühaUtil   •  .  .  .  . 

Eivenbahnbedarf    .       .  .  .  .  < 
Stabeiaaa  and  FaaioBaiaaB  .... 

Bleche  

Vereinkt«  Rieche  

Weißbleche  

DralilerzeupiKsc  

Kuli  reo  and  Vertchiedeoea  .... 

Grobe  EiseawareB  

Feiae  Eisenwarea  .  

8a.  ganz-  aad  halbfertigar  Waran 
8a.  eiBscUieAUoh  Robetoen  .  .  . 

Die  letztj&hrigen  Ziffern  für  England  zeigen 
ein  etwas  anderes  Bild.  Zwar  ist  die  Koheisen- 
ausfubr  auch  um  rund  250  000  t  zurückgegangen, 
weil  der  vorjährige  große  Abaats  nach  den  Ver- 
einigten Staaten  ici.h^f lassen  hatte.  r>a{!rP(rPii 
iat  die  Üesanii^itler  lür  ganz-  und  halbfertige 
Ware  etwas  größer  all  in  Jahre  vorher  and 
znfillligcrwrisc  mit  (Icr  ciitsprecbenden  deutschen 
faat  genau  gleich,  wobei  aber  wieder  die  Keaerve 
genacht  werden  naß,  daß  eine  Reihe  von  Ar* 
tikeln,  etwa  200  000  t  im  Gewicht  entsprechend, 
in  der  eiitrlisclien  Statistik  nur  iint»  r  fitjn  Wert- 
sablen  erscheinen.  EiseubahnbeUart  liut  gegen 
die  Kwei  letaten  Jahre  einen  kleinen  Rückgang, 
aber  doch  immer  noch  eine  vercrleichRwcisn  gute 
Ziffer,  wenn  man  von  den  frühereu  Zeiten  ab- 
sieht, als  England  darin  den  Harkt  noch  fiiit 
ganz  beherrschte.  Dagegen  zeigen  die  iibrif^cn 
Artikel,  die  seit  dem  Jahre  1903  erst  wirklich 
vergleichsfAhig  »ind,  eine  teilweise  nicht  un- 
erhebliche Zunahme,  abgeHeheu  von  Mneil  Eisen- 
waren, die  in  der  statistischen  I?eerrenzung  anch 
noch  nicht  fest  zu  geben  sind.  Die  Aufnahme* 
(Uiigkeit  desWeltnarktes  ist,  danach  an  schließen, 
eine  etwas  gröCierr  L'i'worden,  besonders  wenn 
man  noch  die  steigenden,  nachher  zn  erwähnen- 
den amerikanischen  ZilTem  in  Rflckaicht  zieht. 
Die  .\usfuhr  der  drei  Pusfeii.  in  denen  Bleche, 
und  zwar  ganz  vorwiegend  dünne,  in  jeder  Art 
verarbeitet  vorkommen,  ergibt  zusammen  niclit 
weniger  als  rund  1  Million  Tonnen,  gegen 
Hr;.")(MMi  t  im  .Tahre  vorher  und  damit  die  höciiste 
je  erreichte  Ziller.  lusonderbeit  sind  auch  die 
Zahlen  für  Weißblech  wieder  nngefilhr  ao  hoch, 
v.ii'  si-'  \<>!'  il<in  Inslet/entreteii  der  aintiik.i- 
uiäclieu  Weiljblechiudustrie  geweaen  sind.  Dem 
enteprecben  anch  die  Werte;  sie  ergeben  fnr  die 
gröberen  in  der  Wertstatiatilc  enthaltenen  Waren 
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rund  filO  Millionen  Mark,  uahozo  50  Uillionn 
Mark  gegen  das  Vorjahr  mehr,  für  die  feineren 
einschließlich  Maschinen  dagegen  nur  4S(^  Uül 
Mark  gegen  etwas  Aber  500  MUlioaeo  Mark  in 
Vorjahre,  entfernen  sich  in  Summa  also  nicM 
zu  weit  von  deu  betreffenden  deutschen  Zahieo 
I       Demgegenflher  steht  eine  neaerdtnga  rwlt 
beträchtliche   Eiseneinfuhr  nach   Enslmd,  die 
sich  in  Sumuia  mit  rnnd  1310000  t  fa^i  aaf 
d«*  bia  dahin  höchsten  Zübr  des  Vorjalira 
von  1  SSO 000  t  gohalten  hat,  während  die  deat- 
schen  ziemlich  genan  anf  dem  gegen  früher  sfhr 
I  niedrigen  Stand  der  Vorjahre  geblieben  lio^- 
I  In  den  einzelnen  Artikela  der  Elnfidir  Mip 
f  sich  allerdings  teilw*»i'^t<  eine  beträchtliche  Vf^ 
i  achiebODg.    Die  an  Koheisen  iat  mjt  etwas  ober 
I  160000  t  ziemlich  gleich  geblieben,  die  w 
Kohstiihl  ilagegen  um  etwa  '250  000  t   auf  fiber 
5200tJO  t  geatiegen.    Da,  wie  oben  erwlbat, 
die  Ansfohr  von  Dentschland  darin  nm  m' 
1 70  OuO  t   zurückgegangen    ist,    so    mnß  toi 
anderer   Seite    eine    betrachtliche  Mehrfinfr.br 
I  alattgefuodenbaben,  und  die  betreäenden  amenka- 
I  aisehen  Zahlen  seigen  Ja  anch,  von  wo  dietelb« 
gekommen  ist.    Die  Elnihhr  aa  Biaenbahnbed^f 


t  hat  am  rund  35  000  t 


hier  därfie* 


die  rfickgangigen  deatsehen  Zilfem  das  degt** 

bild  bieten.  Wenn  außerdem  die  Einfuhr  » 
Walzeiacn  und  Trägern  aller  Art  um  et»» 
200  000  t  auf  320  000  t  znrückgegaugeo  i«» 
Bo  ist  in  den  betreHienden  deutschen  Ziffen  ^ 
.Ausfall  nicht  gnnz  zu  erklären  und  anpefi'*'''* 
der  gestiegenen   belgischen   erat   recht  oiciit- 

■  Höglieherwetse  sind  doch  gewiss«  grobe  Wal»' 
waren  frtiher  irrtümlich  unter  Staheisen  onl 
Trägem  aufigefübrt  worden,  während  sie  jet*^ 

j  sacbgemlB  anter  Rohatabl  vorkiMMnea,  wledau 
ja  anch  das  anfrallende  Nachlasaen  Itn  derAir 
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tübr  Ton  Rohitahl  mit  dem  Jahre  1903  und 
du  gleichzeitige  Anschwellen  der  Aasfahr  tod 
Stab-  nnd  Fussoneison  damals  darauf  hindeatet, 
daü  man  umgekehrt  fälscblicberweiae  schwere 
Trifw  mw.  uter  Bohitebl  foftliH  h*t.  In 


j  den  übrigen  eingeführten  Warenposten  zeigt  sich 
I  keintdnrdiMhlagcnde  Änderung,  ancb  ist  der  Oe- 

samtwert  gegen  die  Vorjahre  natnrpemüß  nicht 
I  sehr  verschieden,  spielt  aber  mitmnd  470  MilUoneo 

Mark  doeh  eine  rsebi  betrlehtUebo  BoUe. 


Belgische  Eiienauafuhr. 


IM» 

IMl 

ISOS 

l«OS 

Kolieisen  

l 

52  (m 

t 

46O0O 

I 

(iOOOO 

t 

82  000 

t 

70  (XK) 

•2  000 

1  0^0 

4  000 

fiOOO 

5  I  KH) 

115000 

149  000 

206000 

314  000 

221  (KK) 

srroooo 

274  000 

325  000 

3G6  000 

4IH0OO 

7b  OCX» 

71000 

60000 

84000 

91000 

SlOOO 

25000 

2tt000 

R8000 

86000 

Grobe  Eisenwaren  

28  000 

25O0O 

27000 

19  000 

15  000 

80  000 

70(X>0 

90  000 

B4  0(M) 

95  000 

Su.  ganz-  timl  halbfertiger  WifSB  

BölOOO 

clöawi 

7  Tu  i'HO 

9<  >r,  000 

sm  (xx) 

648  000 

üöl  OUO 

b2tiOO0 

988000 

950  000 

Die  belgische  Anafuhr  zeigt  gegen  das  Vor- 
jahr in  den  Gesamtziffem  keine  sehr  große 
Indemng,  wobl  aber  «ine  gewisse  in  den  Einsei- 

heiten.  Die  an  Eisenbahnbedarf  hat  über  90  OOU  t 
nacbpfelassen,  sie  spürt,  wie  übrigens  die  deutsche 
und  die  englische  auch,  das  Wi^dererscbeinen 
der  Anerikuer  im  vorigen  Jnhr.  Dagegen 
weist  die  fortlaufende  Steigerung  in  Stall-  und 
Fassoneisen  mit  fast  420  000  t,  der  höchsten  je 
erreichten  Ziffer,  ench  auf  eine  verstlrkte  Anf- 
nahmefähigkcit  de?»  Wtltniarktes  hin.  Dabei 
seigen  Trüger  mit  rund  60  000  t  gepen  das 
Vorjahr  einen  kleinen  Rückgang,  die  Zunahme 
entfallt  abu  (^anz  auf  das  eigentliche  Stabeisen. 
Wenn  da  die  belgische  Statistik  für  Scliwcifi- 
eisen  apeziell  eine  Zanahme  von  fast  45  000  t 
gibt,  no  dttrfte  diei  anf  einer  irrtflnliebcn  Dekla- 
ration  beraben  und  tatsächlich  ein  großer  Teil 
in  weichem  Flnßeisen  besteben.  Es  ist  nicht 
wohl  anzttnebmeu,  daß  angesfebti  der  Kon> 
kurrenz  dieses  letzteren  Materials  das  qualitativ 
nicht  hochstolitiide  belf^iwclie  Schweißeisen  noch 
eine  Zunahme  in  der  Verwendung  finden  sollte. 
Die  tbrigen  Sorten  zeigen  keine  dnrebgreifende 
Veränderung;  die  Zugehörigkeit  zu  groben  und 
feinen  Eisenwaren  geht  denen  der  anderen  ijänder 
gegenüber  nicht  ganx  parallel.  Nicht  unerwähnt 
bleiben  darf  für  Helgit  n  die  Rewegung  der  Ein- 
ftabr,  die  in  Roheisen  mit  385  000  t  im  Mittel 
der  beiden  letzten  Jahre  kaum  eine  Änderung 
zeigt.  Dagegen  hat  die  EinAihr  v«n  FloQeisen- 
Blöcken  and  .-Knüppeln  von  rnnd  150000  t 


weiter  anf  fast  185  (too  t  zugenommen;  die 
steigende  Aosfubr  in  belgischer  Walzware  wird 
ake  nm  betriehtllchen  Teil  ans  fr«mlMnHalV> 
fabrikat  hergestellt.  Dabei  ist  weiter  beinerkens- 

wert,  daß  lier  französische  Anteil  an  dieser  Kin- 
fuhr,  der  im  Jahre  liio2  überhaupt  erst  ganz 
I  klein  anfing,  sich  von  wenig  ib«>  40000  t 
auf  fast  po(»00  t  im  Vorjahr  gehoben  hat;  die 
Einfuhr  aus  dem  Zollverein  ist  mit  nicht  ganz 
100000  t  im  letzten  Jahr  also  nahezu  dieselbe 
geblieben. 

Es  wird  überhaupt  der  französischen  Aus- 
fuhr für  die  Zokonft  in  einer  Obersicht  der 

I  Weltversorgung  ebenfalls  ein  Platz  eingeräumt 
werrlpu  nitisseji,  leider  ist  »ie  in  ihrer  statistischen 

I  Aufstellung  mchi  durchsichtig  genug.  Die  Ge- 
lamtsiiTer  hat  Ten  1903  mit  484000  t  auf 

I  460000  t  zugenommen,  dabei  ist  Roheisen  nm 
4000  t  auf  191000  t  zaräckgegangea,  Schweiß- 

j  eisen  •Walzware  nm  16000  t  auf  64000  t  ge- 

j  stiegen,    Stahl   nm    l  lOOii  t    auf  i'O.'iOOO  t. 

[  Darunter  müssen  sich  aber  zunehmende  Mengen 
von  Kohstahl  befinden,  denn  die  Ausfuhr  an 
letzterem  hat  nach  Belgien  allein  im  Vorjahr 
um  46000  t  angenommen.  Diesen  Aiisfnhren 
Steht  als  wesentlicher  Posten  nun  eine  Koheisen- 
einftahr  In  den  ftwien  Verkehr  von  1S6000  t 
im  Jahr  lOO.'J,  146  000  t  im  Vorjahr  g«>g(n- 
über,  die  zur  Veredlung  eingeführten  Mengen 
an  Robeisen  nnd  Walzware  gleichen  sich 
mit  der  betreiTenden  Ansftihr  ziemlich  ge- 
nau ans. 


Amerikanische  Eiseaansfnbr. 
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Anaschlag^ehend  fflr  di«  ganze  Ein-  and  schriUen,  fBr  Drahterxeai^nisBe  zeigt  sieb  eine 
Aufllbrbewegang  <le>4  Vorjahren  waren  iiide«sen  bemerkenswerte  stetige  Zunaiinie,  die  mit 
die  ninMiikanisdien  Verhilltnisse.  Mit  dt^m  Zu-  ls4'H)i)  t  im  letzten  Jahr  den  bSchsten  je 
sauiiutiubrucii  der  Konjunktur  dort  g&^tu  Scbluü  dagewesenen  Stand  erreicht.  Dieser  Kückgaog 
des  Jahres  1903  hat  4ie  Biofnhr  raaeh  nach-  in  der  uiMikABiichMi  Binfiihr  nm  atark  900000 1, 
gelassei.,  f  in  Roheisen  nnd  Bruchei-en  voil  bai  gleichzeitiger  Zanahme  der  Ausfuhr  um  Aut 
rond  üäUüoo  t  auf  wenig  über  »UOUO  Roh-  850000  t,  hat  naturgemäß  die  starken  Ver* 
stahl  von  reichlich  260000  t  «nfkaam  11000  t,  sehiebnogreo  in  der  Weltvertorgttngr  herror- 
Eisenbahnbedarf  von  fest  100000  t  auf  nicht  gebracht,  die  in  den  Ausfnhrziffern  der  Qbrigea 
ganz  tODüO  t;  in  Summa  ein  Rückgang  von  Länder,  namentlich  Deutschlands,  ihr  Spießt!- 
nahezu  1  iHoOtio  i  auf  wenif;  über  265000  t,  bild  tinden.  Abzuwarten  bleibt,  inwieweit  die 
es  sind  damit  die  normalen  Ziffern  dar  stillen  ;  gegenwartige  Hochkonjunktur  in  den  Vereinigte! 
Jahre  vorher  nnipf;lhr  wieder  eiriL''ti-4'ton.  l«o-  Staaten  wieder  einen  Weihsel  nach  der  andern 
nau  umgekehrt  hat  sich  die  Au^tuhr  bewegt,  Uichtnng  geben  wird.  Im  übrigen  ist  auch  bei 
diese  hat  mit  fast  1  170000  t  die  H6he  des  |  den  nnerikanischen  ZiffiBm  nicht  ca  übemeken, 
giinstipen  Jahres  IfHiO  soRar  wieder  etwas  dali  hetrilchtliche  Mengen  BOT  in  der  Wert- 
fiberscbritteu.  Dabei  ist  hemerkenswerterweise  Statistik  vorkommen,  die  namentlich  auch  in 
Roheisen  kann  beteiligt,  es  hat  Ewar  mit  |  DeoteehUuid  mit  in  der  Gewiohtsatntistilc  er> 
76000  t  die  ZitTer  dee  Voijahres  mehr  als  ver-  scheinen.  So  denn  dar  Oesamtwert  der 
doppelt,  bleibt  aber  gefren  lüOO  noch  weit  amerikanischen  An^fnlir  nur  von  etwas  über 
zurück.  Anders  verhält  sich  HoliHtabl,  der  mit  400  Millionen  Mark  auf  540  Millionen  Mark 
reichlich  300000  t  mehr  als  Im  Voijahr,  fast  gestiegen,  weil  beidemal  ein  aebr  großer  An- 
das  Dreifache  der  Zalil  von  1900  erreicht.  teil  der  Aasfahr  von  liöherwertigen  Waren  darin 
Auch  Eisenbahnbedarf  hat  um  nahezu  400000  t  ,  enthalten  iäl,  der  auch  in  den  Vorjahren  kaaa 
gegen  das  Vorjahr  mehr  nnd  überholt  die  ZilTer  j  snriickgegangen  war.  Der  Wert  der  Einfbhr 
von  lH'Ui  (»rlieblirli.  In  Stabeisen  wird  diese  dafre^'^'n  ist  allerdings  von  175  Millionen  Mark  auf 
allerdings  nicht  erreicht,  in  Blechen  etwas  über-  ,  nngefähr  ÜO  MiUionen  gefallen.  c.  Srh. 


Bericht  Uber  in-  und 


Patcntanmeldimgen, 

welche    von    dem   angegebenen   Tage  wahrend 
swaier  Monate  zur  Einsichtnahme  fQr  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patsalamt  in  Berlia  ausliegen. 

9.  Marx  1906.  Kl.  10s,  P  163r>3.  RronnBr 
•inrichtnng  für  liegende  Koksöfen  mit  spnkrerhft-n 
H<-iz/ ;-i;en,  lifi  wflf'iicr  iliis  auK  Wan  I  -  ' 1 1  k  ri  i' •  n 
und  liie  Luft  aus  Kuirinterf^itiilkanulen  niitteig  htraus- 
nehmbarer  I>ü««n  in  je>)i-ii  \\v'\r,i\ijr  eingeführt  werden. 
Po»-t;<T      Qu.,  Akt  Oes.,  pfirtinuD'i. 

KI.  10a,  8  17  662.  Verfahren  zur  HerstelloDg 
eines  Bindemittels  für  die  Verkoknng  schlecht  backen- 
der  Kohlen  nnd  fOr  Briketts  dnreii  FUnwirkang  von 
Alkalien  oiler  Kr<la]k;ilien  auf  Kulili-nwasserstoffe. 
Soi  ii'tr  Ancinvine  des  Combustibles  Industriell,  Haine- 
St.  l'aul.  H.>lgi.>n;  V.-rii.:  A.  LoU  nnd  A.  Vogt, 
rnt.iit-Anwaite,  herlin  W.  8. 

Kl.  24e,  V  B()75.  Gaserzeuger;  Zus.  z.  .Amn. 
5184.  Vereinigte  Aathraxit  -  Werke,  (>.  m.  b.  iL| 
Dresden- A. 

Kl.  21  f,  R  17  824.  Feuerung  mit  Schlackenspalt 
Gebr.  Ritz       Srhweizer,  Schwül».  Oiniind. 

Kl.  Hl  f.  i)  l  l->_'4.  Vorrichtun«:  zur  llfr-lrüuiii: 
viiii  Ilohl-L  ,rji.  in  durch  Hinnre.ssfn  eines  Dornes  io 
fiiiss):,r..s  Ml  t  ili.  Reiner  M.  Deelen,  Düsseldorf,  Kar- 
fürsfcnstralie  7. 

Kl.  Blb,  R  19423.  Kernformmsschin« ,  1  •  i  wel- 
cher das  Formeo  der  Kerne  durch  Anfeinapderscblagen 
der  mit  Formsand  gefnllten  Kemblicbsenhillflea  De- 
werkstelligt  wird.   Eduard  Rogg»,  Or.-Ottersleben. 


ausländische  Pateute. 

l-i.  Miirz  190.1.  Kl.  7a.  T  l>rtJ<i.  Maschine  *am 
1 ,1  1.  r-.v  1  ,-rri  nahtloser  Rohre  mit  .Vulieii-  und  Inrirn 
vralz«'.  i^  iltour  Fräser  Mo  Teer,  Eaiabiil,  England; 
Vertr. :  K.  \V.  liopkfau  and  K.  OsiBS,  Pat-Aawilte. 
Berlia  SW.  11. 

Kl.  7e,  H  aSSK).  AbkaatTorricbtnng  für  Bleche 
mit  kreisboi^n förmig  in  der  unteren  Einspann WHnc' 
geführter  Biegewange.  Maschinenfabrik  Wt-Inirartm 
vorm.  H<'h.  Schatz  .\.-<i.,  Weingarten.  \\  ürtteiii!>»Ti:. 

Kl.  10a,  II  315.")7.  Verfahren,  ga.nrt'iche  Brean- 
sti>tre  durch  .Austreibung  der  leichtestflüchtigen  Be- 
standteile mittels  Darchleitens  heißer  (iase  sa  ver- 
bessern.   Otto  lioreni;,  Dresden-A.,  Pfotetthaoerstr.  48. 

KL  L9a,  C  1^709.  Werfcasag  sam  Anstiebtsa 
von  EisenbannsehieneD.    Dominik  Ctaykowsln  nnd 

Aii.iin  Fetzer,  Kulmsee. 

Kl.  21e,  C  12H44.    Verfahren  twr  KoBstant*«rhal 
tant»  des  Heizwertes  von  .^aui^iras   hei   vePM  hie  ier:?  r 
Hela-stun^  des  Moturi».    Riuil  Capitaine,  Frankfarta.  M., 
Mainzeriandstralie  151  .53. 

Kl.  Sie,  Seh  21974.   Verfshren  aar  Erasogaag 
'  voo  kohlensKnrsarmeoi,  taoHrriem  Oas.   Panl  Schmidt 

f  k  Destrraz.  Technisches  Btireaa,  ü.  m.  b,  H.,  Hannover. 
Kl.  24k,  H  .'WBTG.  Schutz vorrichtunir  ee^en  «i»» 
A  iisl  ri'ten  von  (iasen  aus  (iasi'r7i'  ;;:ern  und  derj;i. 
wahrend  des  Schürena  unter  Verwendung  eines  zer- 
teilten DaiDpfstrahlü.  Justus  Hofmana,  Witkowitz. 
Mahr.;  Vertr.:  C.  Pieper,  H.  Springmann  and  Th. 
Stört,  Pat-AnwäUe,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  31c,  P.  16689.  Verfahren,  das  Schmmpfea 
voa  QaBstBckea  dardi  ZefstArung  der  Form  sn  «r- 

'  möglichea.  Carl  Pieblsr,  La  Leavürs,  Balgisn,  nnd 
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suhl  and  Eisen.  46» 


Dr.  WUbdffi  Borelien,  Aachen;  Tertr.:  Ifix  Pioblsr, 
Pkn*n  i.  V. 

Kl.  Hie,  St  8970.  Vi.rrn  hiuug  /iiin  Fi-htlialtt- ii 
lU  r  üiiickfiiriii  iiml  .AusHtoLien  iles  l'ilut  ks  jio«  if  zuiii 
Einsetzen  des  liiocks  in  die  Au^gluich^rube.  l  itiiia 
Ladwig  Stuckenholz.  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

20.  Mikn  190Ö.  Kl.  älc,  £  9921.  Modellpnder; 
Zm.  I.  Ann.  E  M4Bw   Firm«  W.  Bitner,  Berlin. 

Kl.  49b,  A  1093.S.  Kreissriiere  atnm  alls«it{);en 
Bfschneiden  von  ßlt'rhtafeln.  .lames  Abbott,  New- 
pott:  Vertr. :  R.  Dealer.  Dr.  G.  DSÜDer  BOd 
M.  Seiler,  J'at.-Anwält.-,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49b.  .S  19  8.50.  Messer  für  BlcehicbeiM. 
Hogo  Saek,  Rath  b.  DteMldorf. 


(•rbrAurhsiiinHtcri'Intrutraniirf"* 

13.  Miirz  r.m  Kl.  7a,  Nr. '24.jO:i»;.  Wabwerk- 
Druckspindel  mit  X.iN-  aU  SirheniDj;  <,'<  gen  Ver- 
drebuD^.    Ernst  llurtniinn,  Niedt-rschlema. 

KI.  lOii,  Nr.  21.")  175.  Koksoffn-Vprsr  liltilitür  tint 
•mirecbselbareni  B«rd.  Heinrich  Spats,  DüMeldoif, 
Prin«  0«org8tr.  81. 

Kl.  24 f,  Nr.  245029.  Roststabtriiirpr  fiir  R..st- 
stabc  für  UnterwiadfeueruDKen  au»  xwei  uiite'iiamler 
urhuiidenen  TeiUn.  Otto  HöreDS,  Oretd«n,  pr«t«n- 
hauers.tr.  4Ü. 

Kl.  24k,  Nr  245062.  Schurlochvers,  hl ul>  für 
Gaserzeuger  zum  Vermeidrn  des  Gaiaustritts  wahreud 
des  Schürens  durch  Einblasrn  von  Dampf  in  die 
SehSröffDiuigeD.   Üango  k  Dienenthai,  Siegen. 

20.  Mar«  1905.  Kl.  31a,  Nr.  245  791.  VerBcbleb- 
bare  Holz-,  Kohlen-  oiler  Koksfeucrung  für  S'rlnriclz- 
Öfen.  JuliuH  Fndist  und  Krnst  Töihinp.  Kcp  lu  ntiai  h 
in  Schlesien. 

Kl.  31p,  Nr.  ^45  789.  ?"i>rmkasteu  mit  am  oberen 
Bande  angebrachten  Ansklinkangen  zur  .Vufnahtne 
T«n  Uakein.  Otto  Biedel,  Leipüg-ätötteritz,  Mittel- 
■toafie  48. 

Kl.  rilr-,  Nr. '24.'i790.  FMtekasten  für  GieOfreien, 
bestehend  aus  Doppel  -  Bieen.  W.  Rüper,  Malstatt- 
Barbaeb. 


n.  81  e,  Nr.  1S7  0«.  von  8.  ApHl  1904.  Ferdi- 
nand Ii  II  t  ho  t  II  n  li  I .  »•  0  H  0  tn  in  i-  r  in  ii  Ih  f  i  in 
a.  d.  Ruhr.  W'ifaiirfn  zum  IKicknen  von  Ouß- 
furini'n,  intbfHondere  UohrengußfoimfH,  mitttl$  ütif' 
goju,  erhiiUer  Uebiäaeiuft  oärr  Usrgl. 

RölirengnBforiiien  yUfgt  man  vor  dem  Bimeliea 
de«  Kerne«!  dur<h  Hinqurclileiten  von  Beiz^oen  «der 
erhitzter  (iebkiselnft  zu  trtirknen.  Vm  deren  Wirkuoi; 
TAI  erliuhfMi,  wird  vurtr'M  l;l!i>,'rri,  in  die  Fitnn  «  uliri-ml 
des  l>urrlilt  it'Mis  des  Trockt'niriittfls  eine  niOi(lirhe.t 
nahe  an  die  Wandunj;  der  Form  heranreichende  und 
ihre  ganxe  Udhe -eionehmeude  Schranbenäänhe  einzn- 
Retzen.  Dieie  swingt  die  Heizgase,  langer  in  der 
Form  tn  TenreiJ««  md  in  innigere  BerSbmng  mit  der 
Formmaue  tu  treten. 

Nach  Iti'pndi'ti-r  Tropknnni;  einer  Foini  wird  die 
Blechschraube  zwec  kmalüh;  sutort  in  eine  andere  Form 
ein;;<v«etzt,  um  die  in  i Ii r  aafgespeicberte.  Wirme  nicht 
verloren  gehen  za  lassen. 


Deutsche  Reichipatente« 


Kl.  IHa,  Nr.  157  44«,  vom  27.  OktolM-r  lix»:». 
Wa^aily  von  Isrhewsky  in  Kiew,  Raüland. 
Verfahren  und  Vorrichtung  Mur  H'inderhUgmtg  unter 
AutmutMung  der  Wärme  x*r1eiltfr  Seklaek*», 

Die  flüssige  Scihlaeke  wird 
t,--^  einen  Sammelraam  a  sageführt, 
unter  welchem  derWinderhuninga- 
räum  /'  !>•  ^'t-  In  dem  Boden  TOD 
sind  I  'timuicen  r  vori<;e9ehen,  deren 
Frcit^Mlx-  narh  (irutH-  und  Aonlll 
durch  Schieber  d  gerejfelt  wird. 
Im  nnterea  Teile  des  Krhitzungs- 
raumes  6  ist  ein  Doppelschieber« 
vorgesehen,  dnreb  welchen  der 
Kaum  h  von  dem  Hnnni  f  zur  .\b- 
fiilirung  der  iili^'»' kühlten  Schlacke 
abgt'trcnnt  werdtn  kann.  Die  Zu- 
führung des  zu  erhitzenden  Windes 
erfolgt  entweder  dem  Selilacken- 

XI  entgegen  darch  die  Bohre  g 
von  oben  darch  Rohr  h.  Leti- 
teres  ist  durch  Rohr  i  mit  dem 
Schlaekensammelraam  a  verbnn- 
den.  nm,  wenn  erfnr  terlii  h,   auf  die  Oberflüche  der 
Sehlaeke  einen  Druck  auszuüben,  der  den  Gegendmck 
b  TnT*liBilHirti  maoht. 


II 
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i 
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KI.49P,  Nr.  IM «07,  v«>m 
8.  Marz  1904.  Heinrieh  Pie- 

]>  e  r  i  n  I!  a  r  m  e  n .  Srlnn  inh  ■ 
iiiiischinc  mit  fjxzenti'raiiti  ir-li. 

I'iT  in  df'ra  .Maschinen- 
Stander  gidiilirte,  ^enkrel•llt 
verschiebbare  .^nlboli  h  lubt 
auf  einem  Keiistück  wel- 
ches auf  der  Unterseite  mit 
•inem  Zahntrieb  versehen  iet 
nnd  bei  seitlicher  Versrhie- 
bunL.'  ft:if  M'iniT  si  br;ii.'rri 
.-\uf lie  durch  d.ii>  uiit 
Zabnriil  v  vi  rbnndenc  Hand- 
rad e  deu  .\mboU  hebt  oder 
senkt,  um  denselben  je  nach  • 
Form  des  Scbmiedestfickei 
gegen  den  Hammer  6  gonan 
einzuitellen. 


Kl.  ISrt,  Nr.  1.-»ß1.'i:t,  vom  19.  Oktober  irm. 
.lames  Gaylcy  in  New  York.  Anlüge  sum 
Spfxrn  mrt'tUui  'jisrhri-  (>!,■»  it  nd  dtr^UidUM  Hlit  durek 
Abkühlung  gitruck  i.eter  Luft. 

Tor  oder  hinter,  oder  vor  und  hinter  der  Trooken- 
kammer  0,  in  welcher  die  Laft  dnrcb  Kfiblrohre  h  von 


ihrem  Wassergehalt  betreit  wird,  »ind  zur  Unterstützung 
der  Qebläsemascbine  c  Uilf^gebläse  li  and  e  angeordnet. 

AoBerdem  tat  ein  Ventil  f  vorgesehen,  welchee 
bei  einem  Stillstände  der  Gebllsemaschine  geöffnet 
wird,  um  mittels  der  Hilfsgeblase  einen  gelinden  Lnft- 
Strom  di;r.  Ii  die  Kühlkammer  a  zu  führen,  der  die 
Kühlvorrichtung  in  normalem  Ketricb  erbalt  und  das 
Einfrieren  der  Kthlrohr«  h  verhindert. 
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Kl.  IMI>,  Nr.  15458»,  vom  6.JnU  190S.  Tolmi« 
.!oliii  TresiilJer  ia  Sheffield.  MamgoH-  imd 
kuhlenf.t<)ffhitlh'ier  Sickelatakl. 

Die  KrüntluDf^  bezweckt  die  Erzpuirun);  eines 
Nickelstahl»,  welcher  bei  (^eei^eter  Behandian^  rasch 
Fasergefii^e  annimmt  und  dasselbe  auch  unter  Um- 
■tänden  beibehilt,  welelie  für  gewöhaUdi  kriBteUiniscbet 
(leHif^e  henromfen,  i.  B.  inibetondere  bei  den  pldti- 
lichfii  AlpKrhr<>rkpn  von  sehr  hoher  Teiiiperutur,  wif 
es  «ar  Obeifiachenhärtunp  nach  vorbiTk;ri;au^;ener 
Zementierung  erfordrrlii  h  ist. 

Kin  solcher  Stahl  wird  dadurch  erhalten,  daü  roao 
NickeUtahl  neben  deu  Stets  vorhandenen  Gehalt  aa 
Kohlenetoff  and  Mancaii  einea  Zaeats  von  Wolfram 
gibt,  and  twar  catfalleB  aaf  100  Gewiebtateile  Stahl 

Kohlenstoff  .   .  0,28  bis  u.H'2  Ueviebtatefl«. 

Uangan     .    .    .  0,25    „   O.IK)  ^ 

Nii  kel  ....  2,25   „   2,50  „ 

Wulfram  .    .    .  0,28  ,  0,32  « 

das  übrige  Eisen  mit  dea  ta  der  Prixts  anvermeid- 

lirlien  Verunreinigungen  aus  Silizium,  Schwefel, 
Phosphor,  Kobalt.  .Arsen,  Kupfer  und  dergleichen. 
Silizuitn  darf  in  Slem/c  von  U,  1  bis  0.15  Hundert- 
teilen  zugfgfn  äsfio,  walirrnd  die  iibrigcn  Fremdstoffe, 
wenn  ihre  Üegenwart  unvermeidlich  isit,  nur  in  mSg* 
liehst  geringer  Ueage  gednldet  «erdca  dürfea. 


Kl.  iSn,  \r.  I.V;7(M>,  vom  Ji.  Frltruur  VMsi. 
A  k  t ;  e  u  -  ti  (•  s  e  1  1  s  (•  Ii  a  1 1  für  Chemische  In- 
dustrie in  (.ielsenkirchen.  VtrfuhrtM,  fein- 
kih-nige  oder  brim  Jirkug«»  ftinkSmig  werdende  Erz* 
verhäUnnjfsnhig  zu  Moeften. 

Es  ist  bereits  vorsreschlagen  wordea,  feUikSniige 
Erz«  mit  einem  Znschlug  von  Koksklein  in  einem 
schrhgliejrenden  drehbaren  Flammofen  durch  .Sinterung 
verbiittuugsfäfaig  za  machen  o'^rgl»  die  Patentschrift 
118863).* 


Um  bd  einem  derartigen  Yerfiibreii  die  Siatemng 
dar  £ne  stets  nar  an  der  richtigen  Stelle,  das  ist  am 
unteren  Teile  des  Drehofen»,  zu  erzielen,  »oll  dieser 

Ti'il  «iMTitlirh  starker  b1<  'Ifr  u!>ri^M'  Ofpnrjiini  be- 
heut  Mciiii-ii.  ])tfs  liilit  sii-li  düri  ii  liu'  Aiiordtiang 
eines  Fiif1iN,  s  r  n<-l.pn.  unter  oder  ill^er  der  Flammen- 
«inteilsotl'titiiig  i>  erreichen,  indem  der  Fi  chs  e  so 
reguliert  wird,  dafl  dareb  ihn  ein  Teil  der  Heizgase, 
nachdem  sie  dea  nateren  Ofenranm  a  dnrchzogea 
haben,  abgeführt  and  nor  der  Rest  der  Haisgaee  darcb 
den  LMiixen  Ofen  geleitet  wird  and  daieb  den  Fliebsil 

al/i<-ht. 

Kl.  iKb,  Nr.  I&52tt7,  vom  14.  J&naar  1903. 
Victor  Defsys  in  Brüssel.  Ftommofen  gut 
Erzeugung  tarn  liUM, 

QsB  und  Lnfl  werden  durch  drei  in  verschiedener 

Höhe  liegende  Kanüle  a  b  und  e  in  den  Ofen  ein- 
geleitet, tiiid  zwar  die  Heißluft  durch  den  tinteren  und 
itiii  olM•^^te^  K.iTial,  das  HeizLM>  'lunh  den  mittleren 
K;in:il  h.  H ierdiircli  wird  einn>'  it.-.  eine  sehr  gute 
Ver'ir'ti niri: erzielt,  »mierseils  alier  erreicht,  durch 
H-::Ml'er:iiit.'  i!<T  unteren  und  oberen  Luftkaniiie  die 
aut  i!:is  M>'tfilllind  wirkeodeu  Teile  der  Fiainnie  in 
ihrer  chemischen  Wirkang  sn  regela  and  sie  nach  fie« 
darf  redosieread^neahral,  schwach  oder  stark  oxydierend 
stt  halten. 


Wenn  dem  Ofen  flüssiges  Robeisen  nnmittelbv 
von  eiiietn  Hochofen  togefiibrt  wird,  so  ist  die  Tezs- 
peratur  zu  Anfang  ungefähr  1200  bis  1400*.  Da  ab«r 
die  Entkohlung  und  die  Entphosphorang  nar  bei  höhe- 
ren Temperaturen,  zwischen  1650  ood  1700°,  statt- 
finden, so  mnU  man  vor  allem  das  Bad  aaf  diese  Temp«- 
rat»  briagaa.  Za  Aalug  das  Venaofli  barohiftigt 
man  siak  mtr  mit  den  Baban  w  —"■ 
Friaokea.   Diat  wird  anialt,  indem 


r.— ■• 


gleiche  Lnftmenge  anter  du 
Qat  and  über  das  Gas  darcb 
dk  Knalle  a  uad  h  ejntralsa 
liflt,  un  die  Flanme  mBgUdtit 
beifi  sa  erhahea.  Sobdd  die 
gew  ünschte Temneratur  erreicht 
ist,  beginnen  die  Entkohlung 
und  die  F.ntpho«[ih<)ruDg.  Z« 
diesem  Zweck  IhIU  man  wc> 
niger  Luft  über  den  Gasstrom  und  ander»cits  etaea 
Cberscbaä  an  stark  erhititcr  Laft  aater  den  Qaastnm 
treten.  Man  erhilt  aaf  diese  Weise,  was  bei  dea 
bisher  bekannten  Anordnungen  nnmoclirh  war,  ein«'o 
rherschuß  an  Luft  auf  der  ganzen  Aosdehnang  der 
unteren  Fläche  der  Flamme  in  Berührung  mit  dem  Bad. 

Wenn  die  Oxydation  des  Kohlenstoffs  ud  des 
Phosphors  sich  genügend  vollzogen  bat,  nnterdrldct 
oder  vermindert  man  durch  Einstellung  der  Klappe  des 
Laftstrom  am  unteren  Teil  der  Flamme;  diese  wird 
mithin  so  wpnis:  oxydierend  als  möglich,  und  man 
vermeidet  auf  diese  \Veise  die  nutzlose  Oxjdation  des 
Eiaenbadea. 


Kl.  7r,  Nr.  1o.'>796,  vom  26.  September  1902. 
Henrsther  Maschinenfabrik,  Akt.  •Gea.ia 
Benrath  b.  Oässeldorf.  Waltmrk 
wafsa«  seil  SeA«f6«iirW«rN  «ml  Baihtifm. 


Das  Scheibenräderwaliwerk*  bekannter  Art,  bei 
den»  das  .\u8walien  der  .Scheibenrwler  dureli  die  beiden 
seitlichen  Walzen  n  un<l  b  sowie  die  Sfhieppwalzf  e 
erfolgt,  wird  durch  Austauschen  dieser  drei  Walten 
gegen  solche  von  geeigneter  Profiliening  d  t  und  f 
lam  Aaswalaen  von  Badreifen  g  braucbMr  gemacht 


.Stahl  and  Eisen«"  1901  S.  2ia 


*  Vergi.  ,8taU  nd  £ia«i-  1904  8.  66«. 


Digitized  by  Google 


IR.  April  I«d6. 


Im-  imd  tuuUtndimif  Altnl«. 


Kl.  7a,  Nr.  166506,  vom  9.  Dezember  1902. 
Ravinond  dee  York  in  Portsmouth,  Ohio, 
V.  9t  A.  LoaerroUmiführumff  /ür  äü  ttnkneht  »tt 

dm  Hmtipltnittm  «m> 
fiwnAMffii  Stttrmml- 
M0H  von  H^^twerhm. 

Bei  fliese  ni  Walz- 
werk wcrdeo  die  seuk* 
rechten  Seiten-  oder 
Neben  waUen  a  durch 
La^errollen  b  gestützt, 
welche  ueh  in  einer 
endtoeen  Bebn  bewe- 
gen. Um  ein  Verklem- 
men der  sich  bewegen- 
den Ridlen  b  zn  ver- 
hindern, sind  gemäß 
vorliegender  Neaerang 
•0  den  Ecken  der  mund- 
akhelformigen  Bewe- 
|taiiK*babn  sich  dre- 
Bmde  nbiiradfBmrige  FabrnnpkSrper  c  ▼orgiMhea, 
die  die  pinzelnen  Rollen  beim  Vorseirollen  IB  Mnk- 
rechter  Stellang  halten. 


Kl.  7h,  Nr.  166  S30, 

vom  14.  Januar  1903. 
Victor  Kverett 
Edwards  in  Wor- 
eester,  V.  8t.  A. 

Watzictri'. 

n  nnd  /  sind  zwei 
S:»txe  von  einkalibri- 
gen  WalzenpüareD, 
die  in  einer  Reihe 
aufgestellt  sind,  aber 
in  entgegengesetzter 
Riohtang  laufen  und 
gemeinsamen  A  ntrieb 
von  der  Rii'tnsrhf il>e 
Verhalten.  Hieiune- 
rin  WiilzHn,  denen 
das  Walzgut  durch 
Rinne  p  nnd  Leitrinne  r  zugeführt  wird,  besitzen  das 
gtiüt»  Kaliber;  durch  LeitrlaBe  «,  Riaae  jp,  Leit« 
•dbieiie  q  aad  Leitrfaiae  r  wird  ee  dea  Walten  m  b, 
dieaen  durch  ähnliche  Hilfsmittel  den  Walzen  >■  n  d 
0  fagefnbrt,  von  wo  es  das  Walzwerk  verlabt. 


Kl.  ISe,  Hr.  1&79M,  vom  22.  Juli  1908.  Otto 
Froehnow  in  Wüstnngstein  b.  1.3ti<<i|rk. 
V»fnkren  zum  Glühen  von  Metallen  und  Mrloltfuhn- 
ktten  mit  Hilff  »rhmrhlUitisigrr  lläilfi: 

Krfiniirr  m  lihiyt  fiir  Jas  .Auügluhen  oder  KrhitJten 
si)]ilier  Metalle,  ilir,  wie  z.  B.  Stahl,  fiir  das  lliirteo 
auf  eine  genau  mnezahaltende  Temperatur  erhitzt  wer- 
den müssen,  vor,  die  hierfür  bereits  verwendeten 
•ehoiolallilaugea  Bider,  ana  lletallMlaea,  Hctallosydca 
oder  dei^eieheo  boetebead,  dnreh  den  elektriechen 
Strom  zu  erhitzen  unter  Hinweis  auf  die  be(|ueuifi  und 
sichere  Kegeinng  der  Hitze  durch  Regulierung  des 
•kktritehea  Strome«. 


Kl.  7  b.  Nr.  1M666,  vom  8.  Februar  1903. 
B.&G.  Sebmdle  in  Menden  t.  W.  and  Arnold 

Seh  wieger  in  Berlin.    Hifi!rattU»cht  Hohr f  treu  sr. 

Diese  Rohrpresse  gehört  zu  jener  (iatlung  von 
Prenisen,  bei  df-nen  das  aus  <liiii  ;,'efirclit!Mi  Matut.il 
AiL-h  bildende  liohr  »einen  Weg  diirdt  dvu  iiohlen 
rreli-(tenipel  g  und  den  hohlen  Kolben  A  nimmt.  Hier- 
vou  unteraobetdet  sich  die  vurliegende  dadarcb,  deb 
in  der  PreAkammer  «in  vnbeweglieber  Dorn  rf  ani* 


wechseibar  befestigt  iüt,  über  welchen  die  Matrize  / 
von  dem  Preßstenipel  gt^ru  das  auf  dem  Dom  be- 
findUehe  Werkstftck  bewejjt  wird.  Letzteres  seiaeneite 


erföhrt  eine  Sirecknnt,'  entpi  t^cngesetzt  zur  Bewes^ung 
des  l'reüntcmjielM.  l'er  Dom  wird  anfänglich  iintteU 
eines  tosen  Ringes  i  zeotrisch  geführt,  wodurch  ein 
goBBD  gleicfc  iiarkwaadigea  Rohr  eikalleB  wird. 


Kl.  7n,  Nr.  156 149, 
vom  10.  (iktol^er  1^03.  H. 
Sack  in  Ruth  b.  Düssel- 
dorf. dimt4tMlt0»f§r  Bltrk- 

Die  Trag-  oder  Ilunde- 
lialkeii  b  fiir  die  Abstreif- 
iiieiliel  sind  in  der  Mitte  mit 
Vorspriingen  p  versehen,  mit 
deaea  sie  in  eiaem  Block  4 
eiagcapaBBt  werden,  welcher 
sieb  aviiehen  den  Walaen- 
ständern  aaf  dea  Fnadament^ 
linealen  befindet.  Durch  dies« 
riuttlere  Stüfziitii,'  wird  den 
Huodehulken,  die  sehr  srhmal 

f;ehalten  sein  mÜNsen.  wexent- 
ich  mehr  W  iderstandsfibig- 
keit  gegen  seitliche  Onrcb- 
biegasgoB  verliebeB. 


Kl.  IHb,  Kr.  1&6«13,  vom  2ö.  Dvxember  1901. 
Henry  Johnson  in  Braunschweig,  Vict^ 
Austr.,  und  (ieorgo  William  Frier  in  Ulen. 
ferrie,  Vict.,  Anstr.  Aua  eti*»m  Sehaektofe»,  einem 

f'ftr  hl  niehtndi'  Atdogt 
zur    unitntri  ht  ochtntn 

Erzfw/io'ii  f"'»  yiufi' 
eisen  und  Stahl. 

n  ist  der  .Schmelz- 
ofen, in  dem  Roheisen 
Bater  Zufuhr  von  Wind 
geschmolzen  wird,&ein 

feststehender  Besse- 
merofen   mit    Diis»^  f 

und  Si'hluvkt-iiuuh- 
lüssen  d,  in  den  dus 
in  a  gesehinolzene 
Eisen  durch  ilen  Kanal 
«  abgeatocbea  wird. 
Hier  wird  e«  gefrischt 
and  dann  liiti  h  Kanal 
(f  in  diu  U«rdofea  f 
uber;^ef^hrt ,  wo  ea 
ferti)i>;ema''ht  wird, 

Nt'U  HU  dii-'-iT  <  •l'cn 
anläge  ist  die  Anord- 
nung etaes  sweitea 
Sehnclzofens  h,  der 
dareb  die  Öffnung  t  mit 
dem  Bessemerofer  v.  rlirmden  nnd  mit  i  in. m  Schorn- 
sfein k  vergehen  ist.  Durch  diesen  iMen  »ull  die  Ab- 
hil/e  des  Bessemerofens  geführt  und  unter  Aus- 
scbaltang  des  ScbmeUofen»  a  zum  Scbmelsea  von 
Robmetall  bcantat  werden. 


ii«$tmtrof$»  tmd  tintm  Itarii 
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Britische  Patente. 

Nr.  2H17H  vom  J.ilin-  Kurl  Kolhirin 

iJ  u  I  s;u  t  ft  r  j  a  Ii ,  l'ugaru.  \  fri<ihreH,  Huliritm  oder 
FIvfigtnhl  lOH  ihren  Oxiiden  zu  befreie». 

Die  durch  deo  FriBchproz«U  im  tlntleisen  ent- 
«tondeniin  Oxyde  dM  Biteni,  die  bisher  gewöhnlich 
donh  Zusatz  von  Ferromanjran,  Forrosiliiinm.  Aln» 
tniiiium  usw.  «ersetzt  wardrn,  sidlcn  dnrrh  Zentri- 
fugieren  des  fliissitfcn  Mftiillhades  iibijei*rhitd'  n  »  ••r  tpu. 
Dasselbe  sriH  nadi  beendetem  Krisdien  in  eiiit  iii  üuer- 
fest  auii<;ekleideten  kippbaren  liefali.  welches  um  seine 
teakrei'bte  Achse  drehliar  jjela^ert  isit^  einer  so  si'hnellen 
Botatiun  unteruiirtVii  wcriien,  dnli  infol^'e  der  aaf- 
tntoadw  Fliehknfl  du  schwerere  Metall  mehr  aU 
die  leichteren  Oxyde  nach  außen  (Tom  Zentrun  fort) 
-tr  i:iien,  wahrend  sieh  letztere  nielir  um  die  Mittel- 
a<  iise  des  <«ftal>es  ausammeln.  Hin  bis  xwei  Minnten 
Sollen  i^enüsjen,  eiui-  i''T:';L'''ivt.-  Si' :ic !■  I iiri i\:\<\i  Iciii 
«pezitisehen  Gewicht  iii  «lein  Metallbade  herbeizutiihren. 
Die  lim  Keine  Mittelachse  ani;e!iammelten  Oxyde  steigen 
heim  Anhalten  dea  Zentrifnffieran»  Jioch,  echeiden 
«ieh  «nf  der  Oberüäche  dea  Bade«  ah  nod  werden 
«atfemt.  _ 

Nr.  vom  Jahre  1909.    Frank  Emery 

Y  o  u  n i  n  C  a  n  t  o  n ,    V.  St.  A.  Friaehrerf ahren. 

Da*  pescbuiLdatene  Eisen  wird  anf  einem  lanfflichen 
überwölbten  Henle  der  Wirkanjf  von  (jel'l.iseltifl 
(<),2  bis  0,4  Atm.  Pressung;)  aiisiresetzt.  Dieselbe  wird 
an  der  einen  Schiiialseite  des  Herdes  durch  unter 
««'hwaohen  Winkel  zur  Herdoberflaihe  angeordnete 
l>iisen  auf  die  Obertbtche  des  Metalles  geleitet  Hier- 
durch »oll  dem  Eisen  eine  rollende  Bewesnotr  erteilt 
wenlen,  die  stete  iiene  Hetallteilefaea  und  die  Sehlacke 
an  Iii-  I';tdi>berfla'  he  brintrt.  Die  Srlilarke  wird  dnrcii 
den  Wind  sofort  bcseitii,'t,  indem  er  sie  nach  der 
geifenüberüeßeiiden  Schiiialsiite  des  Herdes  treibt, 
wo  sie  durch  eine  »olilit/aitipe  iHfriuni^  austritt. 
Die  Oberfläche  des  Hades  ist  somit  wahrend  de* 
Blaaena  at«ta  frei  von  Schlacken,  wo  lun  h  r|as  Fri<«c)ien 
«ehr  schnell  vonstatten  ^ht. 

Der  •nblriseliift  können  «reei^nrte  Verscblacknngs- 
mittel  /l)^,'t•sl•lit  werden,  desgleichen  brennbare  Gase, 
sofern  eine  Meheizong  des  Ofens  sicb  ala  nötig  her* 
aufteilen  bollte.   

Nr.  UOSä  vom  Jahre  1903,  Joha  Watson 
Speneerin  Kewbnrn,  Neweastle  one-Tyne, 
Jünf^L     Verfahren  zur  IL'rsteHun'f  ron  Stuhl. 

Weichem  uml  mittelhartem  .Stahl,  der  für  Kessel- 
bleche,  SchifTsplatlen,  .Sclimiedeiirbeiten  usw.  benutzt 
werden  soll,  wird  bei  seiner  Herstellung  ein  grolierer 
Zusatz   von   Silizium,  als   bisher   lür  glei<lie  Zwecke 

iebriliachlich,  gegeben  ond  iwar  0,75  bis  2 Hier-  , 
nrch  soll  die  Znfrfrati^keit  vergrSBert  and  die  Elastizi- 
tatsifrenze    des   -Stahles    ohne   Verniiiiderang  seiner 
Dehnbarkeit  wesentlich  erhobt  werden.  J  ^) 


■  Porositit  •aiaeiehnea,  wodarah  «ich  ihr»  Bedaktioi 

im  Hochofen  ^nstig  gMtaltet.  Aaßfrde-ni  aoU  dar 
>  verhiillnisniäüijr  tiefliegende  Schmelzpunkt  der  Hoeh- 
o!>  ii*i  lilacke  ein  /.-  rfalli-it  der  Brikttts  im  Hoehof^'o 
vcrliulen,  indem  nämlich  die  aufK^^kchlosseoe  Schlaciie 
eine  unmittelbare  Aufeinanderfolge  der  hydraulischen 
I  Bindung  and  der  Biadaag  darch  Frittee  anfveiat 


Patente  der  Ver.  Staeften  von  Amerika. 


.Nr.  7162HI.  Charles  V.  Barton  in  Falban 

f Kngland).     Verfahren  zum  K-hleu  ron  s'r.ih!. 

l)nrch  da»  im  Herdoien  mler  'ier  l(;ri,.  rrliahea* 
FluÖeiseii  wird  A/rt\ Icii>;,i«,  nnd  zwar,  un.  l'Ai  Ii'-; 
zn  verhüten,  in  Uemeinschaft  mit  einoin  weoi^r 
explosiven  Oase  (Rohlenoxyd)  getrieben-  Die  ab- 
ziehenden, aas  Wassantoff,  Rohlenoird  aad  aaicr- 
•etttem  Am^lea  beatabeadea  «Gas«  kdaaaa  aa  ha- 
liebii;en  Heizzweckea,  «vaataell  im  Ptoae6  seihst 
verbraucht  werden. 

V.-  '>  II  getingaa,  «iaan  «abr  hochgakoUten  Stahl 
SU  erhalten. 


>r,  :!-2:{5  vom  -J..!.:'-  r*i'l.  H l'  ■  S.  hulte- 
•Steinlierg  in  Düren  bei  8to<  Kum,  Dcut&chl. 
Verfihrt-n  zum  l\inbinden  iv»i  muhni'jen  SntH  umd 
iiergl:  f&r  daa  Vtrst^hmeUtn  im  hoehoffn. 

llochofenschlaeke,  insbesondere  weilie.  w  ird  zer- 
kleinert nnd  in  einem  dainpfdicht  ver'^clilieöbaren  (ie- 
fiifS  dnrch  Dainiif  von  hoher  Sjiannnn;:  aufgeschlossen, 
wöilünh  Sie  ein  Hindemiftel  von  hvlier  Bindekraft 
wird.  Die  .Schla<ke  wird  dann  dem  Krz  in  Ment'en 
von  etwa  lÜ  '.o  zugesetzt  und  sjriindlii  h  diircb<:eriii>cl;f. 
Hierauf  wird  die  Ma«se  brikettiert.  Die  erhaltenen 
Erabrlketts  sollen  sich  bei  genügeader  Festigkeit  darch 


.Nr.  789966.  Ge- 
orge W  i  n  d  s  tu& 
in  Chicago.  JUi- 
noia.  Hoehaf*m, 

Dia  Eaplaaloaaofr 
aaagaD  a,  welabe 
daren  KiapiMn  I  ver- 
■srlilo^Sfri  siti'l,  slni'. 
mit  alilullrü  l-  n  Roh- 
ren f  verl.i;n'l»  n.  'In- 
unten  für  gewohoiicä 
durch  .Schieber  oder 
dergl.  abgeschiosaen 

gehalten  werdea. 
Diese  Einrichtangfast 
den  Zweck,  bei  eiaer 

fl(j'1nifrneiplc»sioii 
«■III  HiTiiiii fliegen  d^r 
lM'r;ius:,'-'4(  tdeudenm 
Massen  zu  verhindern  nnd  sie  in  den  liohren  t 
wiederzugewinnen,  ä  ist  daa  Oaaabxngnrolir,  «  «in 
Staabaaumler. 


Zu  Tat  Nr.  7ÖOU98,  7Ö0095,  7.V)0im.  Alfred 
H.  Cowles  in  ('levelaad,  Ohio,  läieluriaektr 
WtdtrtlaudtoftH. 

Der  Ofenmantel  besteht  aas  einer  wassergekühlten 
Eiaenschale  a    mit     feuerfester    Ansfütterung  b  im 
unteren  Teil  umt  l  iiurn  Koh- 
lenring c  im  olicri  ii  Teil. 
Der  Herd  ist  ein  eis.'iuiin 
mantelter  Kohlenblock  d  mit 
Abstich  e,  der  Deckel  eine 
Koblenplatto    f.  Darch 
einen  nittlerea  PBUtriehter 
I  g  wird  die  Charge  h,  durch 
'  periphere  Trichter  »  Koks- 
oder   Kohlengrus    i  «in 
gegeben;  beide  Stofle  blei- 
ben im  Abn  artsgleiten  ge- 
sondert.   Die  i»troml«iter  / 
I  m  sind  an  den  Iting  e  nnd 
den  Herd  d  angeschlossen. 
Der   Strom    durchfließt  in 
erster  Linie  die  (irii'-scblibt. 
nach  unten  abnimmt,  ist  unten  auch  die  Stromdichte 
I  aad  Temparatar  am  hSchatan. 
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Erxo : 

EiMnerxe,  stark  eisenhaltige  Konvertersrblacken 
SehlMskeii  von  Enm,  Schlacken- Pilze,  -Wolle  .  . 
TlioniBssf^lilftiJien,   (Tcrtiahl.  ''Tlujma<!]ilii'Sphatuiehl) 

R»beiiM)n.  AbraUe  aud  UalbfabrikAtei 

RrocheiaaD  «10  EiiNUibftllo  

Roheisen  

Lappeneisen,  Robichtniaii,  Bldek«  .  


RohciMB,  AblftHe  v.  HalbfUbrikate  suanuneii 
Ftkritftte  «rie  FAsHonelsen,  8«MeiiMt  Bleelie 

Eck-  und  Winkeleisen  

Eisen  bahn  laschen,  ikhwellen  ete.  

rnterlaggplatten  

EitenkMotchieneo  

Schmiedbare«  Eisen  in  Stäben  etc.,  Radkranz-, 

Pflu<;!«<'h!vr»Tici»en  

Flnttiii  und  lilecbe  aas  schiedbarem  Eisen,  roh  . 
Des^'l.  ]H,iiert,  gefimiflt  ele.  

Wfi(ilili-ih  

Ei-it  i;i!ral  t.  roh  

I>esgl.  vtrkup^rt.  v.'rzinnt   

Fassoneisen.  Schienen,  l!le<'lie  usw.  im  ganzen 

(•Hnx  ftrabp  EUenwaren: 
Onnz  jäT^obe  l'iMnL'iili-.^  aren  .......... 

Ambosse,  Brr  'i,  is,  j,  h  rr  

Anker,  Kett.  n  

Brii«k6D  and  Briickenbestasdleile  

Drthtaell«  

Eisen,  so  grob.  Sfa-orhinenteil.  tte.  rob  vorgeschmied. 

Eisenbahnachsen,  Itüder  etc  

Kanonenroliti   

Köhren,  gewalzte  u.  gezog.  aus  srhmie  lb.  Eisen  roh 

Ganz  grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

Grab«  Elsennaren: 
Grobe  £is«DW«r.,  «.  abgeschl.,  gefirn.,  versinkt  etc. 
Oei«bosM  ans  senniifldb.  Eisen,  nicht  weit  bearbeitet 

Drahtstifte  

GeschosT'  ohne  Bleimantel,  weiter  hearlieitet     .  . 

Schraul»"ii,  s  lirauliliolzen  etf  

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Uebraucb, 

anpoliert,  nnlackiert'  

Waren,  emaillierte  

„      abgeschlifTen,  gefimifit,  vertinkt  

Msüchinen  ,  l'npier-  tind  Wieifcrnesser'  

Bajoflette.  Oetzen-  und  Säbelklingen '  

Scheren  und  an  in  >  hneidewerkzeuL'f  

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  gt-nantit    .  . 

tirobe  Eisenwaren  iui  gauzen 

I  Ptim  Etienwaraai 

I  Qaßwaren  

I  Qescbosüe, vernic-k.oderm.  Bleinirintelu,KDpterringen 
I  Waren  aus  srhmiedbaretii  Kisen 

I  Nähmaschinen  ohne  üeatell  etc  

Fahrrüder  aus  »chmicdb.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  AntriebsnuMcbineu ;  Fabrradteile  auUer  An- 
triebnuatehiaeB  and  Teilen  von  eoloheo  .... 
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*  Aasfillur  eater  «MeMarwaraa  und  SiAnndewarkzeugen,  leine,  außer  chirarg.  InstrameBteo*. 


Digitized  by  Google 


4M  SuU  ud  &iMB. 


tttiitittitfhtt. 


«.  Jakfg.  Mr.  8 


Biafnhr 
Jraur«F«brMr 


Aavfafar 

jMa«r,'Febraar 


Fortsftrunjr. 

Fihnider  am  tebniedbaraai  Eiicn  ia  Vfirbiadaog 
Biit  Antriebimasrhincn  (Ifotorfahrrider)  .... 

Messerwaren  unil  Si  fiiiciilc»  i  rk/t-ugr,  fpine,  auUcr 

rliirurijisrlii'n  lustruineDteii  

Srhreili-  und  \li'<  lifiiniaschineo  

iJpwehrt*  für  Krii-j.»8zweckp  .  

J.Tilil-  UD'l  I.uxus/fwelire,  (iewchrteilr  .   .  .  , 

Näh-,  Stick-,  Stopfnadeln,  N«biua»chineuu«iti«:la  . 

Schrribfedera  aus  aaedlea  Uetalles  

Uhrwerke  aad  Ubrfaraitarea  

Eisenwarea,  aavoltttiadig  aageaieldrt  .        .  .  . 


Peine  Eieaawarea  im  gaaien 


Lekomotiven  

IiokombbiIeD  

Motorwagaa,  zum  Kahren  ULif  Si  hieneii|;elriseu  .  . 

n  ni(ht    zum    Fuhren    auf  iicbienen- 

L^'elr-isr'ii:  I Vr^oaeBWaglB .   . 

Desgl.,  andere  

Danpfkessel  mit  Rdbraa  

•        obaa  «   

NibmaeeMaea  mit  Gestell,  iberwief.  aas  tiaOeisea 
Desjfl.,  ülierwiegend  aus  schmiedbarem  Kisen  .  . 
Kratzen  und  Kratzenbesrblatje  

Andere  MaHrhhioii  uiiil  .Ma^tcliinentelle: 

Landwirtschaftliche  Maschinen  

Brauerei-  und  Hrennereigcrite  (Maachiaen)    .  .  . 

Müllerei-Ma«chinen  

Elektrische  Haachinea  

BaamwolUpinn-Mascbinea  

AVeliirei-Masi  liinea  ...  .•«.... 
I)aiii]>fniHS(  lni;fii  ,,       ,  ,. 

Miksi  iiiti.  n  für  llul;r-.toif-  uad  Papierfabrikatiott .  . 

Werkzeugniascbinen  

Tarbiaea  

TraasmisaioafB    

Mascbiaea  aar  Beartteitnn^  von  Wolle  

Pampen  

Ventilatoren  lur  Fabrikbeineb  .  .... 

Gebliisemasehinea  

Wslzmasehiuen  

Dampfhimmer  

MaNcJiinen  znm  Darobecbneidea  and  Dnrcblocben 

von  Metallen  

Hebemaschinen    

Andere  Maschinen  so  indastrieilen  Zweclieu  . 
Maschinen,  nnrollatlndig  aafemaldet  

Maadtittenf  üUruirrjtnd  au»  Hotz  

„    schmiedbarem  Aivfi   .  ] 
ander,  umtdl.  Metallen  \ 
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Maachiaea  aad  MasehlDeDteila  ia  gm 

- 

8170 

8868 

878TB 

«877«  ' 

Andere  Fabrikate: 

Andere  Wa<ren  und  Schlitten  

Danipf-SeesrliitTr,  austrenomuien  die  von  Holz 
SrL'i  !  S.f^  liide.  au*-ire  Kiiiiiiien  die  von  Holz 
Schitie  für  die  BinuenscfaitTahrt,  ausgenommen 

:3 

4 

20 

7 

6 
88 
8 

7 

B444 

10 
8 

18 

4806  ' 
16 
6 

24 

Zasammen:  Eisea,  Eisenwaren  and  Uaaohiaea 

62  9B4 

49686 

476883 

499636 

Ziisaniinfn:  Kisen  Und  Eisenwaren  

44814 

40687 

488846 

466760  1 

Digitized  by  Google 


iBi  Affftt  1MB.  iMdU»  il«r  ytrtmmmhmftm  mu»  Fmdutnimtm,  Sttda  ud  Kim».  4» 


Eisenverbrauch  im  Deutschen  Reiche  einschiiessiich  Luxemburg  bis  1904. 

(Nach  einer  Mitteilung  vom  Verein  deutsclier  Eisen-  üm\  Stalilindustrieller.) 
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2.  £infabr: 

s)  RoheiMB  aller  Art,  «Mm  BradiciMD  . 

b)  Haterialeisen  und  Stahl,  Eiaen-  nnd 
Stahlwaren  einschl.  Maschinen  ans 

Zaschlag  xa  letxterem  behufs  fi«duk- 
timi  aaf  Bohaiam  88  V*  > .  ■  . 

Sumtne  der  Hinfuhr 

405  627 

148 109 

47728 

696  510 

887095 

.264286 

84745 
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898866 
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526  400 

815668 

144687 
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866488 

156668 

 58  288 

474  3 

888786 

189677 

6B890_ 

.-41  629 

Summe  der  Prodakkioa  nd  Eiafiibr 

8.  Ausfuhr: 
'      a)  RoheiüPn  aller  Art,  altes  Bmcheisen  . 
'      b)  Haterialeisen  und  ütabl,  fiisen-  und 
Stah  Iwareo  dMobL  Haachinen  aus 
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807014 

Sinme  det  Ausfuhr:    1  B34  019  2  309277  j  8  804  070  ,  4  632491    4797  2781  8944811 
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8920 951 
81,7 
07,1 

7877889  5102608 
181,1  80,4 
151,4    ,  lBä,0 

4406993 

70,0 
147,2 

5762  669 

97,9 
171.4 

6  701269 

112,2 
169,2 

Berichte  Aber  Teraammlmigeii  ans  F^hTereinen. 


Schiflbautechnische  Gesellschaft. 


Wie  durch  ein  Rnndschreihen  des  Vorstandes  he- 
kanDtge^ebcn  winl,  finilet  die  Sonitnerversammlun^f 
vom  21.  Itis  '21.  Mai  in  Danzip  statt.  Unter  Jen  auf 
die  vorläufige  l  ag«  rdnung  gesetzten  Vorträgen  seien 
folgende  erwähnt: 

«Die  Entwicklung  der  Schichaaicheo  Werke  ia 
Elbing,  Danzig  und  Pillao.'*  Von  Ingeaieiir  «ad 
Pfaknrist  A.  C.  Th.  Mfiller,  Eibinc. 

„Die  nenere  Entwicklung  dar  luobaBik  ud  ibre 
Bedeutung  für  den  SebilfbM.*  Ton  Flofeaaar  Dr. 
H.  Lorenz,  Oanrig. 

,,(Troße  Schweiliungen  mtttrl'j  Thermit  im  Schiff- 
bau.* Von  Dr.  H  ans  (roldsch  m  id  t ,  Kssen-Rnhr. 

Im  Absrhluß  an  die  Tagung  »inii  AustlUge  nach 
dar  Kaiaerliehaa  WefffI  nnd  der  Sehiohaavarft,  aowie 
■aab  Miriaabttf  «ad  Blbing  geplant 


Iron  «od  Steel  Instltiite. 

Die  dieaiibrige  FrilgabrnraraaBiBÜBBg  findet  am 
11.  nnd  18.  Mai  n  London  atatt  Aof  der  Tageeord- 

nnng  stehen  folgende  Vortrige: 

1.  Versuche  Aber  die  Srhmelzbarkeit  der  Uochufen- 
Bchlacken.    Von  0.  Boudouard,  Paris. 

2.  Neuere  Entwickloag  des  Bertrand -Thiel  •Verfah- 
rens. Von  J.  H.  Darby,  Brrmbo  nnd  O.  Hattoa, 
Briarlv  HiU. 


8.  Anwendung  von  trockenem  Gebläsewind  in  der 
I  Eiaendaratellung.  Von  James  Qajrle/,  New 
I        York.    Nachtrag  an  dem  am  26.  Oictober  1904 

gehaltenen  Vortrag. 

4.  Wirkung  der  Temperatur  von  flüssiger  Luft  aaf 
die  mechanischen  und  anderen  KigenHchaften  den 
Eiseng.    Von  U.  A.  Uadfield,  Präsident. 

5.  Reinigung  von  HoehorengM.  Von  Axel  Sahlin, 
/  IfOndon. 

6.  Bruch  eines  Eisenbleche«  infolge  yDbenaidliag''. 
'       Von  S.  A.  UonchtoB,  London»  . 

I    7.  Das  kontinnterUelie  StahladimalivwIUim  im  ftal» 

stehenden    Martinofen.     Von   &.  Svrsyeky, 

Czenstochau,  Polen. 

8.  Unfälle  infolge  Asphyxie  von  Hochofanttbeitara. 
Von  B.  iL  T  h  w  B  i  t  e ,  London. 

9.  Verhalten  des  Koksschwefels  im  Hochofen.  Von 
I  Frofeeaor  Dr.  F.  Wilat,  Ph.  nnd  P.  Wolff, 
I  Aaeben. 

Die  Herbstversaromlnng  wird,  wie  wir  bereitM 
I  früher  berichtet  haben,  *  am  26.  bis  29.  September  in 
I  Sheffield  abgebalten  werden. 

I  American  Institute  oflüninfEngineere. 

Anjr<^i'!its  i!i's  langen  Zeitraumes  zwischen  der 
am  Lakf  Superior  im  verganiri'iit-n  S^^ptember  ab- 
gehaltenen und  der  im  Juli  dieses  .lalires  in  British 
Columbia  stattfindenden  Versammlung  hat  der  Vor- 

i       *  .^tabl  and  Eiaen"  fiefk  4  8. 248. 
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stand  besrhlosst'D,  für  den  'J.,  3.  und  4.  Mai  d.  .1.  in 
\Viishini(tr)D  eine  Vi^rsamcnlaoff  des  instilat«  ein- 
zabf rufen,    l'nter  don  aaf  di«  Tagwaordamg  geMtiteB 

Vortrii[;pti  seien  erw  ähnt  : 

„Hoclu>feMaiil:i};<*  drr  Kll>a  Sgcietu  Anooinia  e  di 
miniere  ed  nlti  forni  in  l'ortefemio,  lMel  Elba". 
Von  Cav.  Carlo  Mit)<<iti. 

„Ües'  i  lit  re    Form    eines    Sriilai  keilir«g«B»*.  Vw 

L.  J.  W.  Jooeii  ttod  B.  iL  Beanett. 
„ArbmUparendfl   Torrichtanfren   im  WerksUbora- 

toriom-.    Von  Edward  Keller. 
„AiitoinatiNclier  Kegistrierauparat  zur  Messnoe  der 
BeKrhi('kuiii:>!iöhe   ia    Hochöfea".    Voa  J.  E. 

Johnson  jr. 
^ Heiiierkuniiiti  über  die  j    ■.    .  ilisrh.-n  Wirkongea 

des  Hoi-Iinjens-.    Vun  J.  L.  Johnson  jr. 
„Krzeuj,'iing  und  Ki^«aMhaft«B  det  Scbweißeisea»''. 

Von  JamcB  P.  Ree. 
Bariebt  über  die  <v«ologie  de«  Obaraa  Saabeiirkfl 

mit  besoaderer  BarücMicbtigong  amcrfr  Uater- 


Buchunp'n  der  eisenerzfulirenden  Schirhten.  FrrDfr 
werden  auch  nblreicbe  DiekoMioaea  fiber  Cröbcr 
ifehalteae  Vertiige  etattHaden. . 

I>ie   Briti'li  rtiliimhia  Ver^ntunilnni:   wiril  in  V- 
turia  am         -t.  und  5.  Jali  abgehalten  werden,  im 

Anbiditnii  an  diese  VenaiBiBlaBf  ist  eiB  Auflag  Back 
I  Aiaaka  vorgesehen. 


4 

I  Internationaler  Verband 

I  für  die  MaterialprOlüngen  der  Tecfaidk. 

In  einem  von  Fr.  B  e  r  ir  e  r .  deui  mit  Fahmn? 
der  Prasidial^'r"^  li.ifte  betrauten  N  iirstandsmitglied. 
und  vun  dem  Sekretär  E.  R  e  i  1 1  e  r  untTzeichaetea 
I  Rundschreibea  wird  mitgeteilt,  daß  der  Vorstaad  be- 
•ehlotaea  bat,  vm  dar  Abhahnu  aiaae  Kangretsee 
im  laafmdaa  Jabr  abBaaalwB  wm  dw  IV.  KongreA 
im  Jabr  1906  aadi  Bf  Satal  «taiabaraffni. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  Auslande. 

Vereinii^te  Staaten.  l>as  ba»i>rbe  Martin- 
verfahren hat  in  den  Vereinigten  Staaten  in  dem  Ictzt- 
vertiossenen  Jahrzehnt  eine  sehr  bedeutende  Aas- 
breitnng  erfahren.  In  Amerika  wnrde  es  zuerst  im  Jahn 
iäU5  in  Pittsbar^  ia  Aawcndaag  gebracht,  aad  iwar 
an  dem  Zweck,  die  AbAlle  der  BMsemeretahlerten;renir 
mit  Hilfe  des  sehr  I>illi;.'en  R  dieisens  au«  den  sud 
lichtin  Staaten  zu  verarl>eiten.  I>ie  Verhältnisse  haben 
si<  Ii  i'  l  ii  h  im  Laufe  der  Zeit  versr  huben ;  die  h.isisr  he 
MarllI!^t;ll)lerzeIl^;^^nl.^  auittatt  wie  fV'Jier  .lU  M  ttel  zur 
Verwertung.'  von  Abf.illen  zu  dien  in.  ctitwH  kilte  «Mb  zu 
einer  selhntandigen  Iniiastrie,  und  das  baauche  Roh- 
eisen warde  nicht  läneer  nach  Pittsbarg  eingeführt, 
aoadera  in  Alabama  selbst  verarbeitet,  ungeachtet  des 
Umstände«,  daß  in  den  SUdstaaten  Sehrott  in  erforder- 
liilien  Mentjen  nii  lit  zu  erhalten  ist,  cla  der  .Stahlver- 
braurh  daselbst  bis  vor  kurzem  fiin  verbaltuism.'ilHg 
t.'erinj.'er  war.  Wie  sehr  ilie  Erzeai^unir  von  basischem 
Martinstabl  in  den  letzten  Jahren  gewa.  hs.en  i^t.  er- 
hallt aas  dar  folgeadea  Angabe:  Im  Jahre  iwi).*  m 
welebam  san  arsteamal  eine  i^sonderte  Statistik  fär 
dea  haetsrhea  Martfnstahl  anfgestellt  wnrde,  betmg 
diaErzeuL'UMi,' von  H!u.  ken  7H!^<«7r.  t,  wahrend  arht  Jahre 
spiter  (!!*L»4)  .5  1ss(>ij9  t  ihIit  tii.4ir  als  da*  Sei-hüfarbe 
des  genannten  HetniLres  her|i,'estellt  w-ir'i^.  In  tr  iinen 
Jahren  betrathtete  man  das  baüitiche  Martiuvcrfahren 
haii|>ts:i.  Iilii  h  als  ein  betjuemes  Mittel,  dCB  damals 
•ehr  billigen  Sc  hrott  vorteilhaft  sa  verarbeitea.  Jetst 
ist  dagegen  infolge  der  rasehen  Zunahme  der  Martin- 
werke  der  Schrott  sehr  teuer  geworden.  Ks  lie.'t  die« 
einerseits   daran,   d«l^    liie  Hoheisener/.eu;:jni:   1  ir  i.'^st 


nicht  iTi 


\1  il'ii'  L'e'^tlr^pn   ist.    wie  ilii»  liewitinUIlg 


von  Miirtiiistaiil,        sie  hat  sich  in  den  letzten  neun 
,I<ihi-eu    kaiiiii    verii>'[i[H  It  — ,  anderseits  fiillt  iimdi  ins 
Oewicht,  dali  ein  geringerer  Anteil  der  hergestellten 
Kobeisenerzengung  als  Schrott  in  den  Kreislauf  der  ' 
Kieenverhüttntig  snriickkehrt.    Die   Eneagnng  von  . 
Schienen,  welche  bekanntlich  den  meisten  Schrott 
lii-ferti.  bildet   eir.i  ri   v^n  Jahr  ZU  Jahr  ftliiiehiiien<leii 
1 'ro/eiits-ifz  der  <  ie<ariitnri.i|iiktion,  da^'eren  wird  ein 
sfeti_'  w.i:-li-.i'ii  ler  .An'eil  'ies  liolieiscns  y\i  leiiliieren  | 
l-abrikaten   » le  l)ralii,   K.'itiMerh,   WeiiiM, di,   Hund-  ■ 

•  ,lron  Age«  vom  16.  Mar«  l»>5  8.  MM.  , 


eisen  u«w.  verarbeitet,  welche  natnrgemlß  weniger 
Sehrott  liefern.  Ks  hat  demnach  den  Anschein,  als 
ob  in  Zolmaft  der  für  die  Durchführung  des  bosischsi 
Martinpraaasaea  arfordarlicha  Seluott  tnaiar  koapper 
wardea  aad  maa  mehr  aad  mehr  aaf  das  in  Bemeb 

fallende  neue  Material  (Abfaltenden  usw.^  <ingeiWiaBMl 
sein  wird.    Man  versucht«  daher  verschieüvntlicll  iSB 

HarttostahlproieS  •Im  Tmrwwrinf  y  Seimtt 

na  h  dem  Talbot-,  Monell-  und  anderen  V^erfahrea  ia 
bekanater  Weiae  darobaaUibreo,  bat  aber  nicht  ver- 
hiadera  küaaea,  da6  dar  Sehrotipraie  dea  l^is  fBr 

Roheisen  erreieht  und  in  einigen  Fällen  überstiegen 
hat.  Insbesondere  haben  die  führenden  StabK-esell- 
S'  Ii  itt-  i,  in  den  letzten  Monaten  umfangreirbe  Sr  hrotl 
kaufe  abgeschlossen.  Da  sich  der  Schrottmangel 
natnrgemäli  in  den  Südstaaten  besonders  lebhaft  fahl- 
bor  macht,  ist  es  nicht  sn  Terwaadern,  daß  man  ge> 
rade  hier  den  l^strebnngea,  ahaa  Schrott  zu  moiti' 
niaraa,  eie  lebhaftes  laterease  entgegenbriagt  aad  i> 
VerSnehen  in  grobem  Maßstabe  geneigt  ist,  Am 
weitesten  ist  in.'\n  mit  den  diesbezutjli.ben  Versu--hen 
in  Knsley,  Alabama,*  irediehen,  wo  eine  .\nlage  zur 
.Martinstahler/eiii,Miiii:  uns  tiiissi>,'eni  Kolieisen  im  Be- 
trieb steht.  Dieselbe  wurde  vor  etwa  einem  Jabr  er- 
ricditet  und  aarfhßt  außer  der  eigentlichen  Martin- 
aalage  aiaaB  saaar  aagestelitea,  kippbaraa  Martiaofea 
voa  250  t  Ranminbalt,  der  als  Hsehar  diaat,  aad 
einen  iKirmalen  1t  t- Bessemerkonverter.  Die  ordent- 
lii  he  Martinuül  i^-i'.  welche  der  Alabama  .Steel  and 
Shipbuildiiii,'  t  uiii|iany  t,'ehort  und  an  die  Teiinessee 
Coal,  Iron  and  Kailroad  •  ..mpanv  \erpatht«;t  ist,  be- 
steht au»  zehn  .^u  t  basisch  zugestellten  Martinöfen, 
vun  denen  neun  i^^ippofen  sind.  Der  zehnte,  fest- 
stehende Ofen  Ist  mit  abaehmbarem  GewSlbe  versebaa, 
um  das  Einsetzen  sehr  großer  Stocke,  wie  Walzen 
usw.  zu  gestatten.  Das  vom  Hochofen  kommende  Me- 
tall wird  /un  n  tist  <leni  Mischer  zugeführt,  in  welchem 
ein  Teil  de'-  .siliziuui-s  und  Kohlenstoffe  entfernt  wird, 
w  t  i  aU'iaiiii  im  Konverter  vorgeblasen  und  schlielilicb 
im  .MarliuufcD  fertigceiaacbt.  Über  die  Kosten  des 
Verfahrens**  werdaBKeliia  gaaaoaa Aagabaa  ganaeht. 

*  ..Iron  Traile  Review "  vom  23.  Febmar  19ü6. 
**  „Iron  BBd  Stcal-  HagBaiB«"  Toai  Hära  1M& 
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ist  aber  bekannt,  daB  in  der  genannten  Anl(ii;e  seit 
Monaten  b&siscb«  MartinstAbUchieDen  hergetteiit  wer- 
d««n.  welch«  allen  Anford«niDg«B  entsprechen;  ferner 
«wA  aian,  daA  dar  im  Betrieb  erzeugte  Sijbrott  (Abf«ll> 
fiBdvB  ntw.)  im  Nordtn  da  phosphorarmaa  Ifsteiial 
zn  einem  Preise  verkauft  wird,  der  nicht  nur  die 
Frachtkosten,  welrhe  bis  Pittsburt:  4.85  ,f  hftraren, 
dwkt,  somiefM  : ,  ■  1;  einen  ernten  Nutzen  liili' 

Mit  einer  neuca  (jasreinigan^anlage,  welche  auf 
einem  Hoehofaawerk  der  Cherrj  Valley  Iron  Co.  in 
LMtoaiA  wagariohtet  ist,  wUen  nach  der  «Iron  Trade 
Bmi«»''  vom  16.  Febratr  Mbr  gute  Ergebnisse  erzieh 
VOfden  e«!!!.  Den  naaptbestandteil  derselben  bUdel  «tu 

MuIIenHchor  (»aswascher. 

"  .*  Derselbe  ist  an  einen  Trocketireiiiiger  von  großem 
Rauminhalt,  in  dem  die  AhBcheidun«,'  des  e^oben 
SUobee  erfolgt,  angesebloasen  nnd  soll  dazu  dienen, 
«ine  mSgliehtt  weftgebeiide  ReiDi?nng  der  Flochofen- 

Sase  an  bewirken.  Das  vom  Hochofen  kommeDde 
faa  wird  zu  diesem  Zweck,  je  nach  der  QrMa  dee 


Abbtldanf  1. 

Waeelienh  in  SOO  WlHSO  TeilttrOme  sarlegL  deren 
jeder  dnroh  ein  beeonderee  Robr  dem  Waeenwasner 

zogefShrt  wird.  Da  die  WaRseroberflärhe  nur  zwei 
bis  vier  Zoll  von  den  Enden  der  llubre  entfernt  ist. 
erscheint  es  nahezn  aoRgeachlüsscn,  dall  das  <iH!»  seine 
Richtung  ändert,  ohne  gegen  das  Waaser  zu  tretitfu. 
Das  Wasser  wird  etwa  vier  Zoll  unter  der  Oberfläche 
eiagefUirt,  ao  daA  die  leteteie  Itfibl  bleibt  and  die 
▼eraunpftonf^  Termiodert  wird.  Der  WaiaenbllaB 
findet  an  der  Oberfläche  statt,  so  daß  das  heiCjeste 
Wasser  bestündig  ablauft  und  durch  kaltes  Wnsser 
ersetzt  wird.  Ein  wesentliehes  Hindernis  fiir  diese 
Art  der  Qasreinignng  bildete  der  Cmstand,  daü 
sidi  «nf  der  Wasserooerfläche  eine  Schiebt  feinen 
Stinbee  idtlasart,  weldier  sa  leicht  ist,  am  nieder- 
nainkan,  die  Bertiirang  des  Gases  mit  dem 
Waaeer  verbindert  Diesem  Übelstand  hat  der  Er- 
finder dadurch  zn  begegnen  versucht,  daß  er  an  dem 
äußeren  Mantel  des  Gaswäschers  (_)tfniin<;eii  anordnet. 
Wenn  ein  im  Boden  des  A^^barateti  t>eUudliches 
rilockenventil  geöffnet  wird,  sinkt  die  Wasserober- 
Hache  anf  jdas  Niveau  der  Öffnungen  herab,  worauf 
dit  anf  dem  Wasser  schwimmende  btaubschicht  durch 
das  (ias  beseitigt  nnd  in  den  nnfian  befindlichen  Trog 

VUL» 


befördert  wird.  Auf  diese  Weise  behält  das  Wasser 
immer  eine  reine  Überfläche,  so  daß  die  Uasreiniguiig 
eine  möglicbst  vollkommene  bleibt.  Abbildung  1  zeigt 
die  Waacheranlage  in  Verbindung  mit  einem  Trocken- 
reinicer,  wie  eie  in  Leetonia  au2>i;cfiihrt  ist.  Wascher 
und  Trockenreiniger  sind  so  hoch  angeordnet,  daß  ein 
Eisenbahnwagen  zur  Aufnahme  des  Stanbes  nnter  die- 
sclhen  c*'f*»hron  werden  kann  nnd  kein«'  ILmdarbeit 
erforJerlii  h  ist.  .\l>>ii)danp  2  zeipt  eiueu  Vertikal- 
schnitt dun  h  den  Wuscher  uml  einen  in  der  Ebene  BB 

felegten  Morizontulsrhnitt ,  welcher  die  Anordnung 
er  Rohre  erkennen  labt.  Der  Wascher  besteht  ans 
den  wlindriechen  (Aofien-  nnd  Innen-)  Mänteln  D 
md  K,  dem  ItegelvBTmigen  Oberteil  mit  dem  Oan- 
einliiß.  nnd  dem  trichterfönnigeo  Boden,  in 
Spitze  ein  (iloekenventil 
zum  Entleeren  des  Appa- 
rates angebracht  ist  An 
dem  Boden  des  inneren 
Mantels  befindet  sieh  ein 
Winkeleieen,  anf  wel- 
chem die  Röhrenplatten 
aufrnhen.  Ferner  wer- 
den die  letzteren  von 
zwei  kraftigen  Hänge- 
rohren L  L  getrageo, 
durch  welche  das  Wasch- 
wasser eingeführt  wird. 
Die  Rohre  haben  IBSnun 
Durchmesser.  (Tnterbalb 
des  Gaswasclier»  befin- 
det sich  ein  Trichter  H, 
in  den  der  itu  Wuscher 
niedergeschlagene  Staub 
in  Zwischenräumen  von 
Vft  bia  2  Stunden  ent- 
leert wird.  Wenn  der 
Trichter  H  voll  ist  wird 
der  luhalt  in  einen  dar- 
untergefahrenen  Eisen- 
bahnwagen abgestOrst. 

Die  Reinigung  det 
GnaM  vollzieht  sicn  nnn 
nnf  folgende  Weise :  Das 
Gas  tritt  von  oben  in  den 
Gaswäscher  ein,  zieht 
durch  die  Verteilungs- 
rohre, stöüt  nach  dem 
Verlassen  derselben  auf 
die  Oberfläche  des  Was- 
sers, steigt  dann  zwi- 
schen den  Rohren  wieder 
in  die  Höhe  (der  Ranm 

zwisihen  denselh'en  ist 
um  20  "iii  griider  als  der- 
jenige des  Kinlaßrohres)  trifft  gegen  den  ringförniii.'i-n 
Mantel  D,  an  welchem  das  (tos  nochmals  nach  unten 
zieht  nnd  anf  das  Wasser  trifft,  durchzieht  alsdaan 
den  ringförmigen  Banm  £  nnd  entweicht  darcb  daa 
Rohr  0  nadi  den  Keeeeln  nnd  Winderhttiem.  F  iat 
der  Punkt,  an  welchem  der  auf  dem  Wasser  sehwitn- 
mende  Sehanm  in  den  Trog  aU^refuhrt  w  ird.  Die  Tem- 
peratur des  ahfiieÖenden  Wuss.  rs  In  tniL't  bei  dem  in 
Leetonia  in  Ketrteb  stehenden  Apparat  liH>  Fahrenheit 
(etwnÜ*  ('.).  Der  Unterschied  in  der  Temperatur  des 
Gaset  vor  nnd  nach  dem  Paseieren  des  Apparates  soll 
angeblich  kanm  benieikbar  sein.  — 

Bei  der  aussehlagirebenden  Bedeutung,  welche  die 
Tätigkeit  des  amerikanischen  Stahltmstes  für  das  ge- 
«anilc  llisenlnittenwesen  der  Vereinig'' u  .•^t  i  itcn  besitzt, 
bildet  der  vor  kurzem  verötTentli<-htii  Jaiuesabsebluä 
dieser  Gesellschaft  ein  I)<)kument  von  hervorragender 
wirtschaftliclior  Wichtigkeit,  das  zu  zahlreichen  Kom- 
mentaren  in  der  amerikanischen   Fa<-hpresse  AnldS 

gegeben  hat  Die  wesentlichsten  Zahlen  der  Bilans 
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sinii  an  einer  andern  .Stelle  dirfips  Heft«  Mli((|afihlt; 
im  Dacb«toliend«D  soll  nar  »uf  einige 

B«B«tft«anrtrto  fukuAtm  mm  im  Jtfendberleht 

der  ÜBlted  SUt«s  Steel  Corporation 

hinsewiesea  werden,  welche  das  Intereeeo  weiter  Kreite 
Teroieoeo.  D«tt  dae  vergangene  OeiehlHijalur  gegen- 
Sb«r  den  früheren  Javen  ungttnttig  geweeea  ist, 
ergibt  sich  ohne  weitere«  mi  dem  Umstände,  daß  aaf 

die  Stammaktien  der  Gegellschaftm  im  Jahre  1904 
keine  Dividnide  l)fizahlt  worden  ut,  uahrend  die 
StaininaktiüDäre  im  Jahre  1!H_>2  4  •'^o  nnd  im  Jiilir«  ll>o3 
noch  Dividende  erhielten.    Doch  reirhen  diese 

Zahlen  nicht  aus,  den  RaekgUg  des  Jahres  1904 
fealgead  so  kennzeichnen;  es  mnfi  daAr  vielnehr 
Booli  in  Betracht  gezogen  werden,  daß  am  aneh  anf 
dia  Vorzn^^-inkiicri  lüf  voigesclirielx'ne  I>ividende  von 
7*/»  nif'lit  !i  itte  befahlen  können,  wenn  man  die 
scllit  ri  [lu:;kstf  Hungen  wie  im  Vorjalir  f-;r  rnifrlialtung 
und  Krneuernng  der  Anlagen  gemacht  hatte.  Der 
nach  Zahlnng  der  7  %  Dividende  aaf  die  Vorzii^- 
aktien  Terbleibende  OlMraeboft  betru  5047  852  / 
gegenBber  18304916  $  im  Jahro  190^  enteprechend 
einer  Verminderung  von  7257064  /.  Selbst  dieses 
Krgebnis  ist  nur  dadurch  erreicht  worden,  daß  man 
jede  Ruck»t»-llung  fflr  den  fiir  Neu-  und  Umbauten 

feschaffenen  Spezialfonds  unterlassen  hat,  dem  im 
ahre  1903  10  Millionen  Dollar  Oberwiesen  worden. 
Die  fSr  Abachreibnagea,  AmortiaatioB  and  aafler- 
oidaBtiidM  Umbntm  nvflokgwMlt«  Simiw  aiad 


fefeatbar  dem  Vorjahr  ebenfalls  um  1  300000  f  tu- 
mindert  worden.  Rechnet  man  hierzu  noch  die  dlB 
Tilgungsfonds  ttir  die  Schuldv-  rsrhrcilniiigen  der  Tefl- 

5e8ell8ciiaften  iiberwiecenen  ßetrage,  bo  ergibt  sich, 
ab  die  filr  Stärkung  and  Verbesserung'  dr«  Unter 
j  netuDons  Teraosgabten  Summen  nur  14157328  /  ge^en- 
flbor  fl&495365  f  betrann  haben.  Es  ist  daher  nicht 
n  rtrwaDdem,  datt  atiamMi  laal  gevoidaa  «ind, 
walebe  Whaapten,  die  verteilte  Dividaada  aei  teilweise 
nicht  verdient  worden. 
'  Die  Aus^^aben  fiir  Unterhaltung  und  lu-^.i»rat'jr, 
für  aijlieronientiirhe  rmliaulfii  sowie  für  Neubauten 
und  Erwerb  neuen  hi^entums  bildeu  überhaupt  ein 
I  «ehr  interessantes  Kapitel.  Der  Umfang  dieser  .\n»- 
caboa  gibt  einerseita  eiaea  gaten  Bwriff  ron  4a 
I  OrS6e  oea  Morgansobea  RteeenaBtaniaSinrBB,  aader> 
vcits  ;i!>er  anrh  von  di'ti  unirehcurrn  Summen,  welche 
lieuUutage  in  der  t^isinnidustrif  aufgewendet  werden 
müssen,  uro  die  Wettlic*  (•rli>fiiliigkeit  der  \\  rrl-e  la 
erhalten.  Bei  Verteilung  der  für  diesen  Zweck  ge- 
machten AiMgaben  befolgt  die  Corporation  jetzt  das 
Prinrip,  nar  vollatiadige  Nenbantea  aad  d«a  £rwerb 
neuen  Eigentnme  aaf  aaa  Kapitalkoato  n  idumlea, 
während  alle  Umbauten  und  Verbessemngea  bestehen- 
der Betrieb«  von  den  laufenden  Einnahmen  bestritten 
werd-'n,  srItiNi  wrrin.  wie  der  Bericht  sagt,  .solche 
Umbauten  die  Krzeugungsfähigkeit  der  Anlagen  erhöhen 
and  die  OewinnungsKosten  herabsetzen".  Nachstehende 
Znaammenetallnnx  seiet  die  (Rr  die  geoaaaten  Zweck« 
in  daa  letstw  «ai  jalir«B  veraangaiilM  BaaMwa.* 


isM              im  i«a  •  mmm  tsoi 

f                t  t  $ 

(irdentlii  lo-  Unterhaltung  und  Bopaiatotaa  .       1 H  1  5.t  49H,43  21  846  41.S..S8  21  2;-iO  — 

Außerordentliche  Umbaäten                            8102  878,79  12880  777,83  7  928  792,60  — 

Kapjtdwägaban                                      17967940^17  UOttUfi^  16066581,77  169668ea;68 


44916816,89  66887807,16  4674864%B0 


Ans  diesen  An|^ea  geht  horror,  dafi  leit  Bildnag 
der  Steel  Corporattoa  bi«  inat  'Bade  doo  Jahrea  190C 

aleo  ia  einem  Zeitraum  von  drei  Jahren  and  9  Monaten 
83548482,54  /  für  Neubauten  und  Erwerb  neuen  Kigen- 
tnras  verausgabt  sind,  wovon  allein  10004238,03  / 
auf  die  Vollendung  der  Hochöfen,  Stahl-  und  Walz- 
werke der  Union  Steel  Co.  in  Donora  und  Sharon  und 
die  Entwicklung  der  ragehdrigea  Kokereien,  Kohlen- 
Sechen  n.  a.  entfallen.  l)io  Aagabaa  fBr  ordentliche 
Datarhaltaaf  aod  fiqiaratnr  towie  fBr  aaßerordentlicbe 
Umbaatea  iiad  tn  den  nenn  Monaten  de«  Jahres  1901 
nicht  getrennt  gebnnht  worden,  die  gesamten  für  diese 
Zwecke  gemachten  Ausgaben  stellen  sieb  indessen  in 
den  drei  letzten  Jahren  auf  90  200  571,1»',  K.s  sind 
daher  seit  dem  1.  April  1901  fiir  Unterhaltung 
und  Erweiterong  dar  Anlagen  der  Corporation  Aber 
172000000  /  verausgabt  worden. 

Über  die  Produktion  der  United  States  Steel  Cor- 
potatiOB  gibt  folgende  Znaaiuieoatallnng  Aoakaafl; 

Bi»DFrirsrdmnsf  itot  IMO 

Marquette                         Stl!»  4«4  1  435  000 

Menominee   1806  082  2140146 

Oogebic   1999160  1  88774S 

Verailion   1  073  1  949  281 

Heaaba  .  .  .  .  .^  .  .  6  151077  8186  999 

lBi««faBit   10671186  I6609r68 

Koks/Ti-eugiing  ....  87f«i7m  «796025 
Nicht  verkokte  Kohle  .  2  02d9(>ä  1188665 
Kalkateia   1416489  1 


,Ixon  Trade  Review"  vom  23,  ilärx  1906. 


HoeholBnaraouBiaw : 

RoheiMn   7885618  7i 

Spiegeleisen   101686  188797 

Ferromangan  und  Ferro- 

sUiainni.   68084  84980 

Tnsgaaaint  7  487  3.B1  7885708 

Beesemerbldcke  ....  5514627    6  880791 

MartiBUKake   »086068  80B68ao 

Zusammen  H  540  880  9814617 

Walzeraengniaie  aad  andwa  Fertigfabrikate 

Schienen   .   1262  528     1  965  264 

Vorgewalztf  Bioi  ke, 
Rramtnen,  Knüppel,  Pla- 
tinen uw   946  941       501  185 

arabbleeho   410886  686088 

KonrtrnktiOBaviMB  ...  818799  866669 
HaadelMiBen,  Rohrstrei- 

fea,  Bandeisen  nsw.  .  5b(;  »>22       G44  967 

Röhrea   72*2  i:i7        721  924 

Stäbe   86  293  103326 

Draht  und  Drahtfabrikal«  1 916 886     1 144 681 
Feinbleche,  Sohwan. 
bteolie,  Tenrinkte  nnd 

Weißbleche   747260       775  989 

p:uenkon!ttruktiouen    ,  .  863208       477  207 

Winkel,  Laschen  usw.  .  78680  140998 
Nägel,  Bolzen,  Mattem, 

Nieten   46  739         .54  111 

Aehaea   63  989       121  631 

7enehiad«ne  Biaen»  aad 

StaMwwuniiaa  .  .  .  2f?200  30540 

6  901465     7  578  220 
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y«^leicht  man  die  von  der  United  States  Stocl 
CoiponttiOD  eAieltm  ProduktioDAD  in  den  letsten  drei 
JilireB  mit  d«r  Ownntprodvktioii  der  7er.  Stuten  fBr 

einige  der  wichtigsten  ErMVglliue,  «o  koitimt  mnn  rn 
folgenden  Ergebnissen:*   *  Aoirii  der  corpomiuo 


1902 


1908 


1»U4 


EisenersfliidaraDg  «.OlMicmSee  60,4 

Bobeisen   44,7 

Beimmentdilblaeke   78,9 

HwtiDstahlblScke   52,4 

Schienen   65,4 


58,8  48,1 
40,4  43.ß 
72  69 
51  50,4 
65,6  54,4 

Nach  den  aneefubrtea  Zahlen  kann  man  tob  einer 
Monopolstellnng  dar  Steel  CoiperatioB  •«(  dem  MBOi- 
kanischen  Eisen-  und  StaMmarkt  kann  siireobeB. 

Hierbei  ist  auch  noch  der  Umstand  zu  li  rii.  ksichtigen, 
daß,  abgesehen  von  dem  scharfen  Kückj(HDg  des  An- 
teils der  Corporation  an  der  gesamten  Besseroer-  und 
Martinstalilerzeugnn;tr,  1  ÜHft Ol!»  t  Knüppel  and  fertig-  : 
erzen^isse  gegen  einen  sehr  geringen  Betrag  im  Vor-  | 
jähr  iDS  AasTand  anamfilhrt  wnrdeii,  so  daß  ihr  Anteil  ' 
am  Inlandsgeschift  dententipreeTiend  geringer  war  als 
in  frülien  n  Jahren. 

Der  Bestand  der  Werke  wiril  auf  91  Hochöfen, 
3fl  Bf -SHiiiei  kiinvcrliT,  KU)  Ilcrduftn  fiir  Stiili'nT/i'iitrung, 
55  WalzcQStraüen  zur  Herstellong  von  Halbfabrikat, 
6  Walienstralien  zur  Herstellang  von  Schienen  und 
14  Grobblachatrecken  ansegebea.  Die  Anaabi  der  An- 
ftatallten  betrag  in  dam  latatan  beiden  Jahren; 

Eisengewinnung  nd  -Ter« 

arbeitung   110  864    123  ,W7 

Kohlen-  and  KftkigaiwiaiHUig  .  15  654 

Eisenersbergban   8477 

TranaportweaaB   10805 

▼emhi«dana  Arboitaa ....  1  758 

147  343 


17  H7'A  1 

18768  I 

n<K» 

1  mpi 

167  709  I 


Auch  diese  Zahlen  lassen  den  ungüni^tigen  Ge- 
schiftsgang  des  Jahres  1904  erkennen,  dadit-  (u-samt- 
aabi  der  Angestelltan  in  Aber  80000  nrlck gegangen 
iat,  während  die  Qeaamtsamnie  der  Uhne  sich  von 
180763896^  auf  99778276 /,  also  am  faat  21  MilL 
Dollar,  varaiiadart  hat 

Di«  Zahl  dar  AktioBira  betrag: 

IM«  ises  AiMhsia 
Vortogsaktien .  .  .  .  a96M  42720  3006 
Btaoimaktien  .  .  .  .  _27  868^  37  237      9  369 

67  522     79  957     12  436 

üagM  Ende  daa  Jahrea  1904  bat  naa  .wie  in 
früheren  Jahrea  den  Angeetellten  der  Corporation 

und  di  r  Tf il^'csr'llsrhaften  das  Vorrecht  des  Bezugs 
von  \  Ii zii<:siikti(>n  eingeränint.  Hiervon  nia''hten 
si  i;'  \  nircstellti'  (»ebrauch,  welche  insgesamt  1797^5 
Aktien  zu  einem  Preise  von  67,50  f  für  die  Aktie 
nabnMB.  — 

F.  n  ^:  ■  Ii  Q  '1.  Kill  iiitt  rcssantes  Seitenstück  za  dem 
JahresbiTH-lit  der  l  uited  States  Steel  Corporation 
bildet  die  in  der  Ix)ndoner  Zeitschrift  „The  Tron  and 
Goal  Trades  fieview«*  anter  dem  31.  Min  1806  ver- 
öfFentliebte  Zasammenateltnag  der  in  Jahre  1004  er* 
zielten 

GewiBB«  der  wichtigHten  englischen  Elae««  Bad 
StHhIgeüellschaften. 

Die  Zeitschrift  weist  bei  Gelegenheit  ihrea  Bo- 
ricbu  auf  die  8eh«ior|g[kieitaii  hin,  welche  ea  utar 
den  heutigen  ZeitTerbl1tBi«»en  bietet,  ein  groBei  Eiean» 

werk  mit  Erfolg  zn  leiten,  Schwierigkeiten,  deren  Um- 
fanE^  ein  Außenstehender  seifen  nach  Gebuhr  würdigen 
könne,  fiii-  al  er  durch  den  A u.ssiirueb  Carne<^'io-  „I'er 
Eisenindostrielle  ist  gewöhnlich  entweder  ein  Fürst 


BaldwiBa\  Ltd  

Banow  Hamatite  Steel  Co.,  Ltd.  .  ... 
Ben  BrMi.,  Ltd  

Bolckow,  Vaughan  &  Co.,  Ltd  

Cammell,  Laira  &  Co.,  lÄA.  

Coltncss  Iroii  Co.,  Ltd.  ,  

Consett  Iron  Co.,  Ltd   . 

Doman,  Long  &  Co.,  Ltd  

Gnest,  Keen  4  Nattleford,  Ltd.  

Euvtj  United  Steel  Co.,  Ltd  

Jas.  Dunlop     Co.,  !>td  

John  Ly.oagbt,  Ltd  

Kayser,  Kliison  &  Co.,  Ltd.  

Measures  Bros.  Ltd  

Marry  &  Cnnningham,  Ltd  

KosB  Bay  Uenatita  Steel  Co  • 

Pease  &  Fartaera,  Ltd  

BhynineT  Iron  Co  

Sheffield  Forge  &  Bölling  Co.,  Ltd.    .  . 

Shott's  Iron  Co  .  T.t  i  

Steel  Co.  of  Scotland  

South  Durbam  Steel  &.  Iron  Oo  

Stewarts  &  Lloyds,  Ltd  

Sammerlee  and  Moaaand  Iroa    Steel  Co^ 

Walter  Scott,  Ltd  

Tredegar  Iron  Co.,  Ltd  , 

Weardale  Steel  &  Goal  Co.,  Ltd.  .... 

Wm.  Cuoke  &  Co.,  Ltd  , 

Wm.  Jessop  &  Co.,  Ltd.  .  

Workington  Iron  Co.,  Ltd  


Kapital  mmA 

Oawlna« 

DUI.i 

f  II  Ir'D 

In  daa  Icutca  J«kr«a 

JE 

X 



itoi 

laoa 

iiea   !  iNt 

^060 000 

68585 

1881000 

74  166 

r 

S 

1910000 

99  849 

6 

12' , 

10 

3510000 

l!l<i«vil 

8 

5 

5 

5 

2  5iaooo 

104  t>7ü 

15 

lU 

7'/, 

5 

850  000 

126  646 

15 

8 

13 

10 

1  250  000 

250066 

60 

30 

25 

25 

1  909  000 

28566 

8'/. 

6 

4 

4585000 

404082 

10 

10 

10 

10 

406000 

110  7tf 

IV/t 

15 

15 

549  000 

3r>  599 

5 

6 

4 

l 

1  000  000 

121  548 

10 

10 

10 

_'ör)  1 M  H  s 

•20  550 

10 

10 

10 

10 

385  UOO 

19  «39 

7«! 

ö 

5 



815  000 

29  144 

10 

20 

898  OQO 

25482 

8 

5 

8 

1688000 

55607 

IT'/t 

8 

8 

1  380  00(> 

40  992 

7'  1 

5 

3'  , 

2 

80  000 

7  320 

6 

6 

5 

•_M1  0.  H) 

15  352 

20 

3<) 

30 

15 

t3(i2  I  m 

52  27« 

l-,i 

2'/. 

2'  , 

2',» 

mo  000 

80  100 

10 

1750000 

188076 

10 

10 

9 

600000 

68040 

27»s 

10 

20 

10 

887000 

48  930 

8»/. 

12'. 

9 

l 

1027  000 

70  059 

7',i 

5 

6 

1  141000 

71  216 

ti 

« 

6 

127  IMIO 

9  287 

7'  ä 

7"t 

7';f 

ri<)7  iHo 

.38  302 

7'/i 

7'/i 

5 

186000 

16  186 

10 

'■• 
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oder  ein  Bettler",  nicht  un zutreffend  rharal- t-  ri^iert 
•eien.  Nach  Ansicht  d^r  ,Iron  and  l'oal  Trades  lieview" 
mnä  ein  industrielles  Unternehmen  in  Anbetracht  de« 
■it  demMlben  stets  verbondenen  Risikos  eijie  jähr- 
Heb«  Dividrad«  vod  mindestens  IG'/»  abwerfen,  w«iib 
ea  t1«  f^esnnd  beseichnet  werden  soll.  Gegenttber  den 
in  Deutschland  stellenweise  vor^rebrachten  Lehren, 
nach  denen  das  Verdienen  bei  indnsfriellen  l'nter- 
ucliinon^en  heinahe  unter  die  Tiidsünden  jrehort, 
dürfte  dieser  Hinweis  auf  <lie  AumIkiuuii^vu  eng- 
lischer Fabrik«aten  vielleicht  Beachtang  verdienen. 

Wie  ein  Blirk  anf  die  rorttelicnd«  ZnaammeD* 
stellons;  Zfiijf ,  ist  die  erwiilintt  N'i  r  aldividende  im  .lahre 
1904  nur  vmh  hiLl«'ti  der  .iiiti;r  iulirten  Firmi-n  ern  ii  Kt 
bezw.  überschritten  worden,  und  auch  hei  cÜcm  ti  ksnii  der 
erreichte  (iewinn  nicht  ohne  weiteres  der  Eisenindustrie 
Kat|;e!>chriehen  werden,  da  einige  derselben  ihr  Kapital 
daivh  wiederholte  ZntaiiiBi«ale|caBg  aaf  die  Hilft«  dar 
nraprdnglieban  Höhe  rednsiert  hal^n,  wlhrend  «ndai«, 
nntor  ihnen  Guest,  Keen  &  Company,  die  Coltness 
Iron  Co.,  die  Shotts  Iron  Co.,  die  Cotisett  Iron  Co. 
und  Merry  &.  CuniMiiL'li^ini  ihren  Gewinn  in  »r^ter 
Linie  ihren  Kolilenzechen  verdanken.  Der  Aufsatz 
schließt  mit  einer  Klage  dariiher,  daß,  ohjrleich  das 
englische  Eiiten^ewerbe  im  Jahre  19<M  nicht  gerade 
beaonderti  günstige  Krgebniiae  ertfielt  habe,  das  Banpt- 
Organ  der  FreibandeUliga  voa  srofieB  OewiBDaa  Bnd 
gliBsendeB  Anntebten  Kr  die  Znkanft  spricbe.  Dem- 
geigenfiher  niüs<ie  »her  fe-ttc-e^tellt  werden,  daß  die  Ge- 
winne im  alljjt'tneinen  n u  fjl  ausnahmsweise  (froß  seien 
unfl  in  <lfti  wenigen  F^iUen,  in  welchen  dns  so  er- 
scheine, die  oben  geschilderten  besonderen  Umstände 
▼orgewaltet  Idttten.  E.  MUmn. 
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.Alt.-i-rll  

UiiheiMen 

Eisenguß*   

Schmiedestücke*  ...... 

Schweißeiaen  (Steh-,  Winkel-, 

Profil-)  

'}  Bandeisen  nnd  IlSlirenttreifto . 

Bleche  ni'  ht  unter  '     Zoll  .  . 
'  Dcmt!.  „nter  y,  Zoll    .   .  .  . 
Walzdraht 
Drahtstifte 

8'jni^t.  Nägel,  Holiaehranbeii, 

j  liieteo  

.  Sobranben  nnd  Hnttom  .  .  . 

i  Schienen  

Radsatze  

'  Radreifen  und  Achsen  .  .  . 
i  Fabrikate  von  Kisen  a.  Stahl, 
nicht  hcsunders  genannt  .  . 

Stahlhaihzeog  

.Stahlfrnß*  

;  Stahlschmiedeatüclie*  .... 

StBb18täb^  Winkel  nnd  Profile 
außer  Trägern  

Träger  

lutgeeamt 

Im  Werte  »ob  £ 
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181 579 


25  sru 

2b  «49 


a0  719 
B898 
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9984 
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828  860  824814 
1978688  1  991162 
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tos.  toa* 


Alteisen  

Roheisen  

Schmiedeatflcke*  

Biaengafl*  

Schweißeiitea  (Stab-,  Winkel-, 

Vroül-)  

(iulieisen.  nil'ht  beaeftd.  gen. 

SchmiedeiMen,  „       „  „ 

Schienen   

Schienensttthle  and  SebweUan 
Sonstiges  Eiaeababamatarial 

nicht  besonders  genannt  .  . 

Draht   .  .  .  ) 

Drahtfahrikate  / 

Bleche  nicht  unter  '  »  Zoll.  . 
DesgL  naUit  '/»  -^"^1  .  .  .  . 
Verzinkte  naw.  Bleche  .  .  . 
Schwarsbleebe  aam  VenfauM« 

Panserplatten   

Versinnte  Bleche  

BundeiücQ  und  Kohrenstreifen 
Anker,  Kett<^u,  Kabel  .  .  .  . 
Rohren  ond  FittlBgB  MW  I 

Schweiüeisen 

Desgleichen  aus  QnßeiieB  j 
Nägel,  HolaMbnabe«,  Niatw 
Scbranben -aad  Mattem  .  .  . 

Bettstellen  

Radsiitze  

Radreifen,  .\'  h<i'  ii   

Rohhl  öcke.  vorgc\«al<te  Blöcke, 

Kniippel   .  , 

F>tablBchmiedeetfieke*  .  .  .  . 

Stahlguß*  

Stahlstibe,  Winkel,  Profile  . 

Trilper  

Pabrikste  vnn  F.isen  u.  Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

Insgesamt   Eisen  and  Eiaen- 

waren  

Im  Werte  von  £ 
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191421 
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17  154 
III  150 
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7  727 
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880601 
9419 
6  662 

38506^ 

49«d| 

8848| 

3  822 

6d^ 
8818 

977 
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31  2ä6 
9966 
9  f»61 

16966, 

14  681 

8  886 

9  hb9 
2»  7b7 
10  586 

101 801 
18484 
101 
%659 
7%3 
6  736 

20  372 
18  363 
«884 
4741 
4  069 
4880 
8148 

1881 
818 


90  860 
16  178 


16  131 .     17  047 

788  2H7  843  763 
6805927  7290882 


8olileneBenenrBBg  In  den  Vereinigten  Staaten 
Im  MAr*  IWM» 

Die  Erzt'ii^'untr  aller  Arten  vun  Sriiit-nen  stellt* 
sich  nach  den  Ermittlungen  der  Iron  aud  Steel  Asso- 
ciation im  Jahre  1904  auf  2  321  '2t>6  t  gegen  8040867 1 
im  Jabre  180&  entanreebeBd  einer  Abnahm«  T«n 
718691.  t  «der  88,6  >.  Die  fblgend«  ZoBunmen- 
stel  I Q  ng  zeigt  den  Anteil  PenrngrlTaBiena  an  der  Sdiieaen- 
erzeugang : 


I 


tuh\- 

•chlvBID 
1          «  1 

Msrtln- 
•  (.»>I- 

•CbltDCB 
• 

SehwaiB- 

•ehl«a«a 
* 

1 

Mm- 

t  ' 

Pennsylvanien  . 
Andere  Staaten 

814484 
1357681 

20778 
127439 

885 

8:35262 
14Ö6005 

1 

21781651 

148217 

_ 

2321267 

Die  Erzeapunc  von  Begüemerstahlschienen  l  etrui; 
im  Jahre  1904  2  17:.'  IHfi  t  ge^'e^  2  993  9(>t  t  im  Jahre 

1903, 


Vor  1905  nicht  getrennt  aufgeführt. 


demnach  821739  t  oder  27.4  ^  'o  weniger.  In 
*  Vor  1906  nieht  fsirennk  aafgeOhit. 
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der  foljjenden  Talji'lli-  sin  l  dii- Krzfui:iiiit;rn  von  Besse- 
merstuljlsrliierifn  in  ilfii  letzten  vier  .Lihrt-n  ZDBatnnien- 

g«st«ilt,  wobei  die  aot  gekauften  Blöcken  eewelxten  ao- 
«I«  die  «i«derv«r»«IitHi  8ebi«MD  «{«fetralMMD  *iad: 


I     StM     r    iMt    [    itM    I     IM«  ! 

i   *   I   «   I   «  !   I  I 


Penneylvanien  . 
Anderä  Staaten 

1  • 

1428504 
14Hä246 

ll«Ö80t3  12052G4  814484 
181ÖÖ58  1788(>4ü  1357681 

12916749  2982358  2993904,2172165 

Die  Gesamterzeugang  von  Martinstalilschieuen 
b^ug  im  Jahre  1904  148217  t  gegen  bezw.  45  775  t, 
6125  t,  '2126  t  oad  1354 1  io  den  Jahren  1903,  liM)2, 
lOOl  und  1900.  Fktt  alle  im  Jahre  1904  enengten 
MarÜBeUhlwhiwMB  varden  in  Alabama  hergestellt 
Ton  der  Geiantheit  der  enengten  Schienen  aller  Art 
rntfiflrn  29«  553  t  auf  »ül.-li.^  unter  22,3  kt;,  1  341  S09  t 
aut  Kolche  zwischen  '2ri^  und  42,1  kg  und  (>82SMX>  t 
•nf  Mleh«  Abar  42,1  kg  anf  das  tamfenda  Hoter. 

IN«  TiUgkeit  der  MOBiglicben  TeebalscbeB 
Terni«iMniUltMi  In  lumakre  IMtt. 

Mechanisch -  technische  Versuekiasitalt, 
Wibread  des  Beehnanf^ahroa  1903  waran  «o  der 
Versaehsamtalt  aeben  dem  Direktor  titig:  4  Ab- 

teiinngsvorsteher,  4  stindige  Mitarbeiter,  21  A<;siKt<>ii- 
ten.  26  terhnisohe  Hilfsarbeiter,  1  Bareauvorstelier, 
1  {{ftristrator,  1  Materialicnvcrwaltr-r,  'i  Kan/.listi-ii. 
6  Kanzleihilfsarbeiter,  1  AnBtait8me(  hailiker,  2  iiareau- 
diener,  1  Pförtner,  27  (iehilfen,  Handwerker  und  Ar- 
beiter, 1  Maschbist,  2  Heizer,  5  Laboratorienbnncbea, 

6  QohUfen  and  Arbeiter  der  mechaniseheo  Wericatatt 
dir  Techniaoban  Heeksohale,  8  Praaen,  sneamiaea 
114  Personen. 

Was  die  Arbeiten  der  Anstalt  anbelangt,  so  wurden 
in  der  Abteilung  für  Metallpni  fang  insgesamt 
321  Anträge  (870  im  Vorjahre)  erlediu't,  von  denen 
47  auf  Behörden  und  274  aaf  Private  entfallen.  Diese 
Antrüge  umfassen  etwa  8000  Versuche  und  zwar: 
1456  Zogyeraueke,  davon  n.  a.  491  mit  Stahl  «nd  Eisen, 
98  mit  Oufloiaen  nad  Temper^^'uß,  3'i  mit  Knpfer,  79 
mit  T,rE:iprungen,  16  mit  Alumininiii,  nl  mit  Ketten 
und  Kettengliedern, 57  mit  Draht*'  ilen.  'M\2  mit  1  trulifen. 

7  Hill  Kcinstruktionsteilen.  Autn-riieiu  )  mit  Le. 
giernngen  bei  höheren  Wärmegraden.  233  Druitk- 
«nd  Knickversnche,  davon  17  mit  uuÖeisen  nnd  Temper- 
gnü,  4ä  mit  LegiMeDgan,  6  mit  Konatraktioasteilen. 
96  Biegevenoeba,  davon  67  mit  Onfieisea  nnd  Temper- 
gnfl,  6  mit  Stahl,  12  mit  Legierunj^pn.  48  Stuurhver- 
•■ebe,  davon  19  mit  (to6ei<<en  nml  Tt-uiperguß,  29  mit 
Lsgiemngen.  1  Sehl  iu'f':f'-''ver--ach  mit  einer  Schiene. 
12  Verdrehungaversuohf.  davon  4  mit  Stahl,  8  mit 
Legierungen.  29  Versuche  auf  inneren  Druck,  davon 
3  mit  (iasflaschen,  2  mit  Prefisjlindem.  6  Scherver- 
lache mit  Legierungen.  691  taebnologisehe  Proben«  da* 
v«B  826  Biege-,  18  Schlagbiege-,  10  Schmiede-,  12  Ver- 
triade-,  10  LO«h-,  50  Ansbrcite-,  20  Härte  ,  6  Brnch- 
proben,  236  Bietjeprobrn  liei   höheren  Wann  lti ten, 

8  Biegeproben  nach  vorheri^füi  Sehwuiüeii,  hl  Uiei^e- 
und  t)l  Verwindeproben  mit  Drähten.  57  Versuelie 
anf  Haftfestigkeit  von  £isen  in  Beton.  2  Kageiproben 
Baak  BriaelL  Anßerdem  «erden  9  Qatadtea  ab- 
gegeben. 

Die  gegen  das  Vorjahr  verminderte  fnansproeb- 

eahme  der  Abteilung  ist  zum  Teil  daroh  die  in  den 
Monaten  Oktober  und  November  1903  crfolixte  ('ber- 
dedelung  nach  dem  Nful-ir,]  irri  l.  i.^cfitrvfe;  le  \Ve«t 
veranlaüt  Die  im  Neubau  aulgestclllcu  neubes<  liatften 
Peetigkeitsprobiermaschinen  mußten  vor  ihrer  Be- 
■ntnug  anf  ihrea  Zaverliasigkeitagrad  aateranebt  and 
beciehtigk  «ndaa.  Weaa  anek  wibnod  dieeer  Zeit 


noch  die  alten  Kinru'iiiungen  der  Abteilung  in  Char- 
lottenburg fiir  Versuche  mitbeniitzt  werden  konnten, 
so  war  es  doch  nicht  möglich,  die  eingegangenen 
Früfnngsaufträge  in  gewohnter  Weise  zu  erledigen. 
Hieran  kommt  nooh  der  Umstand,  daä  die  teobnisobea 
Bekdrdea  nad  die  Indastrie  mit  der  weehseaden  Be- 
deutung des  Materia^rüfungswesens  sich  iiinner  mehr 
Kclbst  mit  Laboratorien  und  Prüfungsmasrhinen  ver- 
sehen und  die  eiiit.i.  hevi  Prüfungsarbeiten  selbst  aus- 
fuhren. Der  Abteilung  helen  vorwiegend  die  schwieri- 
geren, nieigtens  zeitraubenden  Arbeiten  zu,  darunter 
besonders  die  Prüfung  der  Festigkeitsprobiermaaohiaea 
ia  den  Anstalten  der  Behdrden  nnd  iadaetriellea  Werfcea. 
Im  verflosaeaen  Rechntingsjabr  worden  wieder  1 1  Kestig- 
keitsprobiermaschinen  unteranebt.  Anßerdem  sind  im 
letzten  Rechnungsjahr  2  Koatrelletkbe  aad  7  Mefi* 
apparate  geprüft  wonien. 

Die  Anstalt  hat  seit  vielen  Jahren  in  Gutachten, 
Schriftwechsel  und  Veröffentlichungen  den  Wert  der 
Streckgreaie  Tür  die  Bedeutung  der  Haterialeigea« 
aobaftea  aae  dem  Festigkeitatrenaeh  iasaMr  wMder 
bervorgeboben,  aber  aach  aaf  die  Schwierigkeiten  aad 
rnHiclierlieiten  ihrer  Bestimmung  aufmeiksam  gemacht. 
Sieht  immer  tritt  der  plötzlichn  .Abfall  der  Wage,  oder 
da.^  pliitzliche  N'orgehen   des  Kormanderungsanzeigers 
j  ein,  wie  es  beispielsweise  Bauschinger  in  seinen  Ar- 
i  betten  hervorhob,  oder  Pohlmeyer,  wohl  /um  erstea- 
mal|  in  einem  voa  der  Haachiae  selbst  gezeichnetea 
I  Sebanbilde  seigte.  Um  die  bei  aadentiicb  ansgeprfigter 
Streckgrenze  auftretenden  Schwierigkeiten  zu  he-<eitigen, 
schlug  die  Anstalt  schon  vor  mehreren  .Jahren  vor, 
iie|e:iiL'e  SjiauniiüLr.    die  eine   zwischen  bestimmten 
ürenzwertcn  ((Jr^0,2  bis  0,5 '/o)  liegende  bleibende 
Dehnung  erzengt,  als  Streckgrenze  zu  bezeichnen.  Die 
Bedentong  der  Streekgrenze  für  die  Materialbenrteilnng 
ist  vom  Konstraktenr  immer  noch  aiekt  genttgead 

fewirdigt,  obwohl  sie  in  der  Literatar  aett  Jauen 
esprochen  and  hervorgehoben  wnrde.  Baeh  hat  erst 
kürzlich  wieder  die  Bedeutung  des  jtlot/ln  hen  Abfalls 
der  Spannung  an  der  .Streckgrenze  besonders  srhlatrend 
beleuchtet  und  hat  die  Nutwenriigkeit  der  Aiisemiiii der- 
haltung  der  höchsten  and  niedrigsten  Spannung,  bei 
der  das  eigentliche  Flieden  statttindet,  nachdrücklich 
betoat  Die  £rfakraBgea  aad  Beobaehtnngea  der  Aastalt 
werden  demniebstsnsammenfassend  besproeben  werdea. 
'  Von  sonstigen  I^ntersnrbungen  seien  hier  noch 
diejenigen  mit  Blechen  auf  ihr  Verhalten  bei  Kin- 
wirkung  von  Ammoniak-  und  Schwefligfsanredampfen 
erwähnt  Es  wurden  geprüft:  kupferplattiertes  Kluü- 
stahlblech,  Zinkblech,  Eisenblech  (sog.  .Schwarzblech), 
veninktea  Biaeableel»,  verbleites  Eisenblech  and  KapfOr- 
blecb.  Hierbei  worden  1100  nad  400  mm  lange  nad 
40  mm  breite  Blechstreifen  im  geraden  und  nach  ver- 
schiedenen Krümmungshalbmessern  gebogenen  Znstand 
den  Dampfen  ausgesetzt  und  die  (iewiehtsveriin  lermiiren 
I  nach  versehiedeu  langer  Einwirkung  der  Diinipre  lest- 

festelit.    AuUerdem  wurden  Untersuchungen  angestellt 
ecttglich   des  Verhaltens  von   Mennigeanstrich  aaf 
I  rohen  Blechen  und  solchen,  die  vorher  1.  mit  dem 
Sandstrahlgebläse,  2.  mit  der  Bflrste  gereinigt  warea, 
'  8.  vom  Zander  durch  Hin-  nnd  Herbiegen  befMt 
waren.    Festgestellt  wurden  die  (n^w  i.  bt<vrr:inderungen 
durch  Reinigen   und  Streietjen   der  Trohen.   die  Ver- 
änderungen im  Aus-ieheii  der  den  \\  itterurii;s(dliti  ij^-eti 
I  ausgesetzten  Proben  und  das  Haftvermögen  der  Farbe 
anf  den  drei  verschiedenartig  hergerichteten  Fläehea. 
Ferner  werden  im  Betriebe  gebrocbeae  Konstruktions- 
tsfte:  Bobrrestinge,  Sohraabenwellni,  Schwungräder, 
,  Schienen,    Kesselideehe,    Pleuelstant^insrhrauhen  und 
der  Runi|>f  eines  Steinbrechers  geprüft,  um  die  Material- 
eigenseii.itlen  fe-<vuste|len.    In  iiiehreren  Fällen  konnte 
die  I  rsai  lie  des  Bruches  auf  mangelhaftes  Material 
zurückgeführt  werden.     Bei  einem   M  iteruil,  dessen 
I  Zagfestigkeit  nnd  Dehanng  den  Vorschriften  entsprach, 
I  eeUte  liiegotachtet  werden,  ob  aoeh  die  Biegbarkeit 
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nacli  dem  Absrlirfcken  noch  grnöj^e.  Hierbei  maolit« 
si<  li  <lpr  Kintlub  der  versrliiedenrn  HitzeprKl",  an« 
denen  ah^i-Nt-hrcckt  wurde,  ganz  Itcfondcr»  geltend. 
VorgeschrieKeu  war,  daü  bei  ..Uotplut'*  abgeschreckt 
wwaeo  lolltu.  Da  jedoch  nicht  zweifelsfrei  fmUtoht, 
welcher  Wärmegnul  mit  «Kotgluf  ^'enmnt  ist,  M 
kouto  nicht  «ntschieden  werd<w,  welche«  ürgehnia 
der  bei  vertchiedenen  Abschreckwärmen  ausgcfohrtea 
Vcrsiii-lic  als  inali^'>'iiHn'!  an /mm  !i.  u  -n  Versui  lie  mit 
Sijbweilieibf.ustalx  ii,  «u>  aiii  n  1 1 lUrrhrüi  kfii  entnom- 
men, lieferten  27  bis  34  kx'  '|tii!ii  Zagfestigkeit  bei 
8  bia  247"/»  Dehnung.  Bei  K.-iltttiegf|)r<iben  erwie« 
dM  Material  aich  ebenfalls  ab  außerordentlich  vtr- 
•ehiedraarCig,  wihnod  tieh  die  Sticke  bei  den  Warm- 
biegeprobea,  mtt  einer  einiiffen  AuDabne,  ToHttindtj^  f 
zusamtnenschlagf'n  Hohen.  I'ic  rntersurln:  Ir^  (ii- 
fiiijes  und  der  chfmittclifii  Zusuiiiiiienüetzui  i;  rii^ali  au 
SrhIackenein8chlUs!<en  reiches  MatrriHl  n  i!  [iliosphor-  | 
haltigen  ächichten.  Die  Versuche  betreffend  die  Haft- 
fatti^eit  von  Bete»  aa  Eiaea  lieferten  folgcade  Werte : 

Haftf.-tiL'l..  it  ..3    5    6—10    10    15  kg/qem 

Zahl  der  Vursurbe      8        12  lU 
Uaftfeatigkeit  .  ,  15— SO  20—26  2ö~S0  S3  kg/^cm. 
Zthl  dar  Venache     «        2        5  1 

Wii'  )iiir>eior<lentlich  unsicher  die  Annahme  einer 
be^tiatuiteii  HafttcHtigkeit  ist,  davon  zeu^t  eine  Ver- 
suchsreihe mit  neon  Probea  gltieher  Fertigaag,  wob« 

sich  ergab: 

Haftfestigkeit  .  .  7,5  11— l'J  23—28       kg  qcui. 
'  lUhFder  Venüebe  l"  "  4      '  6  ~  I 

I  i  .  <  t  )i  M  '  I  u  [1  Ii  i  s .  h  e  L  i\  b  u  r  a  t  o  r  i  u  nj 
war  in.  lletricbsjali rc  mit  loltfeniien  rntersochaagen 
t>t'N<  hu{ut;t :  EinflnU  MT^i^luedener  lirngtande  anf  dea 
Angriff  des  Eiaeas  durch  Wasser  (Fortsetiung);  Uater* 
eaehangea  fiber  den  Eiaflnfl  von  Beimenfongea  tum  ' 
Kupfer  auf  das  Uefiige;  Beobaektanc  des  (tcfnk^es  vun 
Eisen-Nickellegieningen  (Portsetznnfn;  Ausbildung  von 
Vert'.iliri  n  /ur  »rhnellen  Kruiiltliing  der  Art  T«B 
.Scij.'eruiifserÄcheinungen  in  Kluüeisen. 

«ei  (ielfi,'i'nheit  des  V.  Internationalen  Kongresses 
für  angewandte  ('heuie  hielt  der  Leiter  des  Labore- 
turiuins  einen  Vortrag:  ^Die Metallographie  im  Dienste 
der  Uittenkande"«  der  uebtrlgUch  in  Fona  einer 
BroscbOre  erschienen  ist. 

I'iir  'üp  Abieiluii«,'  für  Metallpriifnut:  wur-len  88 
Antniyr  crl'-ii-i;!,    /n  {im  einzelnen  auf  tiruml  \  on  .An- 
tragen erledij;!'  !!  Arlieiten  ist  im  Hern  lil  fi>li,'eniles  lie- 
merkt:    1.  I'.ir  feinere  FestigkeifsunterBurhungen,  ins- 
besondeie  zur  Anfkliirang  von  Brucherscheinungen  bat  | 
et  sieh  als  sweckmiiUix  beransgeBtellt,die  Probeentaakme 
anf  Qrand  einer  Toraerigen  OefUgenntersnebtnfr  vor-  | 
zunehmen.    In  vielen  Kiillen,  n.iinentlieh  bei  Flufieis»  n, 
istt  dfls  (iefüfe  innerhalb  eines  (Querschnitts  durch  lias 
Material  ver-' lueilen.  es      ii'eti  kp  Ii  Zdiien,  ihhI  liiinn 
ist  es  angexeigt,  aus  den  vert^ehieiienen  Zonen  heraus 
gesondert  Prouematerial  für  die  Festigkeitsprüfung  zu 
entnehmen;  al»<dann  werden  in  der  Bflgel  verschiedene  i 
Zalilenwerte  gefunden.    IntbesoDdeie  Ict  dieie  Art  der  I 
Frobeeatnahue  von  Wichtigkeit,  wenn  an  gewissen 
Stellen  de«  sn  untersuchenden  Frobekorpers  durch 
Eindrclien,   < iewindesrbneiden  usw.   die   innere  Zone 
blnli^'i  lt  _'t  ist,   iilsi)  nielit  iiicbr   die  Fe^tii.'keitl^eigen■ 
si  iiiiiteii  des  <;esuinten  (Queisehnitt»,  soiiiierii  nur  die 
der  inneren  Zone  in  Fi-ai;e  k^uiiiun.    besonders  auf- 
fUlig  sind  die   Verschiedenheiten  im  Verhalten  der  I 
Sionea  bei  der  Sehlagbi^eprobe  aa  eingekerbten  Stftbea ;  ' 
sie  zeigen  sich  aber  ancn  bei  der  ^rreißprobe  viel-  I 
fa  -h  deUlli.  ti.    Auf  diese  Weiee  Ikttt  sieh  eine  L'nnze 
lieilie  vi,n  Krseheinun^'en  erklären,  nunienilieli  imrli 
.Aliweii  tiiini'i  11  III  (i.'p  A rml y^enerireiniissen,   'iie  scii-t 
nur  als  gegeizluise  üuregelitiiUtigkeiten  wahrgenumuien 
werden.    2.  Durch  uietallugrajtbisehe  Untersnobaag  > 


Mmtttmt^.  ».Jakzg:  Hr.  8. 


sind  vielfach  Aufschlüsse  zu  erlangen  Uber  die  ^Tar- 

hebaivl'.tiiit:  'ies  Materials.  So  lieil  si' h  auf  (iTund 
der  (iefügeanderung  feststellen,  daii  Jit  AusWalung 
von  Hiederohren  infolge  örtlichen  Glühens  eiogetreleti 
war.  Gleichzeitig  ergab  daa  Mikroskop  Anfscblofi 
darlber,  daß  die  WaaditiMe  vm  Rohren  unter  der 
Einwirkung  der  FaMMMt  MUaavaiaa  darck  Um- 
Wandlung  des  Eitea«  fa  SchweMeiaea  etaric  gaadiwicbt 
« ur.  3.  \  ii  tfairb  geniitren  die  üblichen  Abnahnae- 
vorsehntten  tur  KeMelbleehe  nicht,  um  minderwertige» 
Material  aosznschlieüen.  l.in  Material  kann  z.  Ii.  Jea 
Würzburger  Normen  genügen,  and  doch  derart  spröde 
üein,  dalTein  darans  hergestelltea  Blech  beim  Herunter 
fallen  au  feriafer  Bdk«  sMtpriagt.  Maa  aollte  aaeh 
bei  Keaafllnaterlal  ridi  ia  etafk^er  Weiaa  darrib 
Schlagversnch  davon  überzeugen,  ob  es  besonderen 
Orad  von  Sprodigkeit  zeigt  oder  nicht.  Die  Sprödig- 
k' il  k  itit.  l  edingt  sein  durch  l*berbitrnDg  des  Bleches: 
sie  kann  aber  auch  infolge  schlechter  Materialheachaffec- 
heit  eintreten.  So  zeigte  i.  B.  ein  »olches  sprödes 
Flnßeiaeableeh  starke  Sohnire  von  hochphosphor- 
baltigen  Eiatdilllaaen ;  aie  Uattea  aich  dnrch  eine  ein 
fache  Ätzprobe  mit  KopferammoachlotidlSaaag  benite 
feststellen;  durch  analytische  ünterauchung  «-arde 
weitere  (iewißheit  gewonnen.  In  Zerrrißstäben  niarh^t 
sieh  Holche  phosphorreiebe  .Aussei ireran?en  ini  Flat- 
eisen,  sobala  sie  dnrch  die  i'n  lieb"  jiri'i  itung  an  die 
Oberfläche  gelangen,  als  sogenannte  «Uarleadem"  l>e- 
markbar. 

la  dar  Chemisch-Techaiacbea  Vexaacks- 
tt  n  •  t  a 1 1  Warden  im  genanatan  Etatajabr  B86  Aaelyaea« 

V  n  ili<-en  für  Iteicbsbehörden  32,  Stsatübehörden  118 
umi  l'nvate  ;ii*5  ausgeführt;  ferner  eutfullen  auf  Me- 
talle und  Metalletrieruiit'en  l^V»;  Krze,  Mineralien, 
Schlacken,  Dxyde  56.  Von  den  109  Analvsen  von 
Metallen  und  äetallegiemagoa  entfallen  auf  Roheisen, 
Eisen,  Stehl  und  Stahllemanm»  46  i  Knpfer  7;  Ziaa 
13;  Zink  8;  Messing  8;  wimn  16;  aadara  Halalta  7; 
aadere  Matalleparanfea  IL, 


AatdabttOf  «dar  famaniMiriaiivaf  daa  Bnras 

b^lni  Erstarren! 

Durch  seine  Versuche  zur  Gewinnung  von  Diatnaatea 
in  üußeisenschmelze  veraalaßt  hat  Maltaan  isit 
seinem  elektriachcn  Ofen,  welober  ibia  CMtatta^  ae- 
wohl  reines,  nimlieh  scbwedisehai  Biea  (na  Maneaia- 

tiegel)  als  auch  Gußeisen  in  nur  wenitrer  V::r:*r- 
einiuselinielzen  und  letzteres  dabei  mit  KiihUiiitoti  zu 
übernattisren,  amh  obent,'enannte  Krai:e  rxj  eriinentell 
geprüft.  Der  mit  Abbildungen  ausgestattete  Bericht 
darfiber  findet  sieh  ia  den  „Comptes  remlub"  der 
Paiiaer  Akademie  vom  95.  Jaaaar  d.  J.  Dort  gibt 
Hoiaeaa  «aniebat  einen  kanen  Übat^Uek  ttar  die 
einsrblhgigen  älteren  Versnobe,  von  denen  eine  be- 
kanntli'  h  si  bon  sehr  umfangreiche  Literatur  berichtet, 
deren  deutscher  Teil  ihm  jedocli  fa'.t  l'ihz  unbekannt 
geblieben  zu  sein  scheint;  so  ist  ihm  u.  a.  auch  ent- 
gangen, daß  schon  vor  Wri^htson,  der  1Ö80  die 
Ansaebnnng  dea  Qaßeieens  beim  Erstarraa  von  15»88 
aaf  15,878  Zoll  feitatellte,  n&mlieh  187«  (».N.  Jahfk 
f.  Min.),  auf  Veranlassung  dt»  Barichtentatter«  nach 
zwei  verschiedenen  Methoden  angestellte  Messungen 
die  unter  sieb  und  auch  mit  jener  wohl  überein- 
stimmeuile  iineare  Ausdehnungsprötie  zu  5  Fromille 
ergeben  hatten;  die  danaeb  bei  der  .Ahküblnng  bis  z.: 
gewohnlicher  Temperatur  eintretende  Zusammenzieknsg 
werde  zu  11,5  Promille  gefunden.  —  Das  Ergabail) 
an  dem  Moiaaaa  gelMgt,  ohne  iedoeh  g«Maa 
Measanfea  anfBbrea  in  ktanen,  ist,  oaB  reiaea  od«- 

nur  w  enig  (weniger  als  1"  .)  KohlenstofT  enthalten  i>  t 
Eisen  hciii.  Erstarren  sein  Volumen  vermindert,  iniitut; 
an  Un  iite  zunimmt,  mit  Kohlenstoff  ^'esuttiu'tes  Kisen 
aber  (also  die  Eisenkarbide  in  Uoßeisea  and  Stahl) 
neia  voltaaa  dtboi  viigraßeit.  O.  L. 
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Bruno  Kerl  f. 


Dm  dentflche  Hüttenwesen  hat  dorch  den  am 
25.  März  in  Uroli- Lichterfelde  erfolgten  Tod  de*  Geh. 
Bergrat  Profetsor  Brnno  Kerl  einen  herben  Verlast 
erlitten.  Dorch  seine  rastlose  Tätigkeit  als  Forscher 
und  Lehrer  und  dnrch  seine  bedeutenden  Publikationen 
anf  dem  Oebiete  der  Hüttenkunde 
und  der  chemischen  Technologie 
hat  sich  der  Dahingrechiedene 
nm  die  Entwicklung  der  metallur- 
gischen Wissenschaft  die  ausge- 
zeichnetsten Verdienste  erworben. 

Im  Jahre  1824  in  Andreasberg 
am  Oberhars  geboren,  besuchte 
Kerl  in  den  Jahren  1840  bis  1848 
die  Königliche  Bergsehnle  (spä- 
tere Bergakademie)  in  Clausthal 
und  stadierte  von  1844  ab  in 
Güttingen  Chemie,  Technologie 
und  Mineralogie.  Nach  Be«nai- 
gune  seiner  Studien  wnrde  er 
184H  zom  Hüttenmeister  and 
Lehrer  der  ■  Metallurgie  and 
Chemie  an  der  Bergschale  in 
Clausthal  ernannt,  und  ward 
nachher  Leiter  des  dortigen 
chemischen  Laboratoriums.  In 
dieser  Stellung  wurde  Kerl  im 
Jahre  1868  Bergamtsasseasor  und 
1862  Professor.  1867  ging  er 
als  Dozent  für  Hüttenkunde, 
Probierknnstund  chemische  Tech- 
nologie an  die  Königl.  Bergaka- 
demie zu  Berlin,  wo  er  länger 
als  ein  Menschenalt«r  hindurch 
mit  ausgezeichneten  Erfolgen  wirkte,  bis  ihn  sein  hohes 
Alter  an  der  Fortsetzung  seiner  Lehrtätigkeit  verhin- 
derte. Von  1870  bis  1892  war  der  Verblichene  Mitglied 
der  Königl.  Techn.  Deputation  für  Gewerbe,  von  1877  bis 
1885  Mitglied  des  Kaiserlichen  Patentamtes.  Seit  dem 
Jahre  1859  war  er  Milredakteur  der  vor  kurzem  einge- 
gangenen Berg-  and  Hüttenmännischen  Zeitung.  Kerli 


Hauptwerk  ist  sein  großangelegtes  „Handbuch  der  me- 
tallargischen  Hüttenkunde",  das  in  den  Jahren  1866  und 
1866  in  drei  Bänden  zu  Freiberg  erschien;  die  zweite 
Auflage  dieses  rerdienstvollen  Werkes  kam  1861  bia 
1866  in  vier  Bänden  heraas  und  zwar  gleichzeitig  in 
1<  reiberg  und  Leipzig.  Unter  den 
anderen  Arbeiten  Kerls  seien 
folgende  hervorgehoben:  Der 
Oberharz ,  ein  Wegweiser  zum 
Besuch  der  Oberharzer  Gruben 
usw.,  Clausthal  1862;  Der  Kom- 
munion-Unterharz, Freiberg  1863; 
Anleitung  zom  Stodiam  der  Har- 
zer Hüttenprozesse  usw.,  (Claus- 
thal 1867;  Die  Rammelsberger 
Hüttenprozesse  ani  Kuniinnnion- 
Unterharz,  zweite  Auflage,  Claus- 
thal 1860;  Die  Oberharzer  Hütten» 
pruzesse,  zweite  Auflage,  Clans- 
tbal  1860;  Leitfaden  bei  qnaliU- 
tiven  und  quantitativen  Lötrohr- 
untersuchungen, zweite  Auflage, 
Clausthal  1862;  Nachtrag  1867; 

Metallargische  Probierkanst, 
Leipzig  1866,  zweite  Auflage 
1882;  Fortschritte  in  der  metal- 
lurgischen Probierkunst,  Leipzig 
1887:  Grundriß  der  Eisenhütten- 
kunde, Leipzig  1876;  Grundriß 
der  Eisenprobiorkunst,  Leipzig 
1875.  Mit  Professor  Stohniana 
in  Leipzig  bearbeitet«  er  Mua- 
pratts  Chemie  in  Anwendung 
auf  Künste  und  Gewerbe  in  sieben 
Bänden.  —  Im  Jahre  1897  trat  der  Verstorbene  von 
seinem  Lehramt  znrfick,  nachdem  er  seine  übrigen 
Amter  schon  vorher  aufgegeben  hatte.  Leider  waren 
seine  letzten  Lebensjahre  daroh  anhaltende  Krankheit 

E trübt,    so    daß    ihm    der   Tod    ein   Erlöser  aus 
Igen  schweren  Leiden  war,  der  ihm  die  laagenehnte 
Rahe  bracht«. 


R.  1.  P. 
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Dr.  A.  Ried  1er,  K9nigl.  Geh.  Regierang:8rat 
and  Prof. :  GroHgaamaschinen.  München  nnd 
Berlin  1905.  Verlag  von  R.  Oldenbonrg.  10  -  H. 

Viertakt  oder  Zweitakt,  Gasmaschine  oder  Dampf- 
maschine nnd  noch  andere  strittige  Fragen  werden  in 
dem  Werke  GroBgasmaschinen  aufs  eingehendste  nnd 
mit  der  Geheimrat  Prof.  Dr.  Riedler  eigenen  Stilistik 
und  Dialektik  erörtert. 

Es  besteht  hier  nicht  die  Absicht,  sich  für  und 
wider  diese  Zeit-  and  Streitfragen  zu  erklären.  Wider- 
sprach bat  ia  Uiedler  allenthalben  schon  erleben  müssen, 
starker  Widerspruch  wurde  ihm  bei  allem  Beifall  schon 
gelegentlich  seiner,  dasselbe  Thema  behandelten  Vor- 
trags auf  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher 
In^nienre  in  Frankfurt.  Gewisse  Meinungsverschieden- 
heiten haben  sich  bis  in  die  letzte  Zeit  fortgepHanzt 
nnd  werden  wohl  anch  nicht  gleich  rerschwinden. 


Man  magden  Riedlerschen  Ausführungen  znatimmea 
oder  sie  aus  irgend  einem  Grande  ablehnen,  so  ist 
doch  —  wie  in  all  seinen  literarischen  Arbeiten,  oder 
wenn  Riedler  das  Wort  ergreift  —  zu  konstatieren, 
mit  welcher  Schärfe  und  Klarheit,  (trUndlichkeit,  Fach- 
kenntnis und  wissenschaftlicher  Vertiefung  der  Ver- 
fasser ans  Werk  gebt  Gleich  eingangs  seiner  Arbeit 
fällt  diese  Alt  angenehm  anf,  wo  er  Stellang  dazn 
nimmt,  welcher  Standpunkt  bei  der  Beurtvilang  von 
Gasmaschinen  und  Maschinen  überhaupt  einzunehmen 
ist.  In  grolien  Zügen  schildert  er  dann  die  historische 
Entwicklung  der  Gasmaschine  und  verbreitet  sich  zn- 
leich  darüber,  warum  die  einzelnen  Systeme  ohne 
auernden  Erfolg  sein  mußten,  weist  aber  anderseits 
dabei  auf  die  Bedeutung  und  die  besonderen  Eigen- 
heiten dieser  Systeme  anerkennend  hin.  Bei  der  Auf- 
räumung mit  vielfach  gerade  im  Oa«niaschinenbaa 
eingebürgerten  Schlagwörtern  und  nichtssagenden  Be- 
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i^riffen  kommt  «r  dann  anf  d^n  iprinir^nden  Ponkt; 
Er  erörtert  zunächst  <lttR  Vier-  und  Z»i  itakt  \'it 
fahren  zum  UnterH^hied  von  Vier-  und  /.»t'itakt- 
raaschinen  und  jifpht  dabei  auf  die  wesentlichen 
Unti>r?irhi<'de  zwiNchen  Zweitakt  und  Viertakt  ein,  wobei 
er  allerdings  dem  Viertaktverfahren  und  d«r  Vicitdrt- 
BMsehia«      8i^«a|MUii«  snranobt. 

Besonderw  intaresnat  iit  au  Kapitel  .EinflaS  tob 
Piitcntf n-*,  wii»  ja  überhaupt  oft  ;:f ltM.v'iitliclir,  i.i- 
eii;eiitlicht>  Thi-iim  gar  nicht  lnTulirelid''  Üfint  rkiiiij^i  ij 
cuie  Fiindnueile  von  sicherem  l'rteil  ülier  tcclmi-che. 
indastrielle  oud  allgemein«  Dinge  sind.  In  besagtem 
Kqtitel  werden  die  Begriffe  ,  Vorbeksant*  nnd  „Priorität" 
tiner-  dsii  ttttlehlicDeii  VairfaUkaitaea  eataprechenden 
Brarteilug  ntarxoiivB  und  Mf  die  Nnbenwirkungen, 
welche  Honopolpatente,  Patentstreitigkeiten  usw.  aus 
fiben,  einf,'eijantfi!u.  K«  wird  mit  vollem  Recht  darauf 
hinge«  ifsen,  liiill  derjeiiiije  der  t  ii^'entliclie  Erfinder 
ist,  der  eine  patentfähige  Idee  ertolgreirh  dermalien 
ausgestaltet,  daU  diese  la  die  Wirklichkeit  nmgesetit 
werden  kann.  Schliublich  erwähnt  er  noch,  daß  durch 
das  „Erfinden  nm  jeden  Prnit'',  dareh  die  übermaßige 
Bedflotnag,  die  man  Patenten  zngesprorhen  hatte,  die 
Entwicklang  mancher  wichtigen  hrrungenschaft  g<e- 
rade/ii  gehindert  wurde,  und  wi  i<t  m^  h  darauf  hin, 
daß  darcii  die  ganze  Manier,  die  (um  hii  hte  der  Tech- 
nik an  der  Hand  der  Patentbeschreil'unccn  zu  sclill 
dem,  ein  höchst  nnvollkommen<  s  und  falxcht»  Bild 
gesuh allen  wurde. 

Die  Viertakt-  aad  ZwettalitmaichiaeB  betnricht 
Riedler  anft  eingehendste:  die  konstmktiTe  AMgestJtnag, 
die  rief rielisgrundliiiren,  die  bauliche  Gestaltung  unter 
IJinwein  der  prinziiJiellen  I'nterschiede  zwischen  Zwei- 
takt und  Viertakt  usw.  <ian/  bc-' niiers  niai-ht  er  aber 
auf  die  von  (irand  aas  fälschliche  t  Lertragung  der  bei 
KleiaaiiachineD  gesammelten  Erfahrungen  auf  tiruß- 
maschiami  aafmerkiao.  Die  einielnen  JiLonttmktions* 
typen  kritiaiart  er  aa  der  Haad  vieler  ZdehaaBcen 
and  Skissen  oad  kouart  daoa  acbliefliich  aaf  die  Vor- 
teile der  mnstergültig  ansgefBhrten  yiertaktmasehinen 

der  Ma8(hineiib,iiii.'esellsi  liut'f  N  irnbiTg  zu  S]irerlien. 
Bei  i|en  Zweituktraasclimen  wiederholt  er  noch- 
mals.  wie  stark  eingewurzelt  die  falsche  Keuiteilang 
des  Zwei-  und  Viertaktes  ist,  und  faßt  schlieUlich 
dl»  weieatllebea  Torteile  und  Uutersi  hie<ie  beider 
Straten»  aasaauoMi,  wobei  ailerdinaa  beim  Verfasser 
die  Viertaktmaschiae  Liebkind  ist.  In  diesen  Kapitel 

nimmt  er  zuirleich  wieder  Gelegenheit,  die  verschiedenen 
Schlagworte  wi»>  geL'enhUifi-re  Kolben,  ventillose  Ma- 
schinen usw.  ciiuT  Kritik  zu  untri v.iehen,  und  bes|)richt 
schlieUlich  unter  Zugrundelegung  von  /ci'liiiiingen. 
SkiaMOi  Draekdiagrauimen  nsw.  die  Oeciieliiauser- 
Oaauaacbiae,  voa  A.  Boraig  aBagetilhrt,  die  Oechel- 
hiaser- Öasmasehiae  ia  Zwulingsanordanng  and  die 
Zweitaktmaschine  von  Körtiar.  Hierauf  widmet  er 
zwei  umfangreiche  Kapitel  der  M.-A.  Nörnberg;  das  eine 
behandelt  die  doppeltwirkende  Viertakt  -  (iasiiui-irtune, 
das  andere  die  Groß  -  Gasiimschineu  -  Anlagen.  iJiese 
beiden  .Abschnitte  sind  mit  reichlichen  Detail  Zeich- 
nungen und  Gesamtansichten  ventehen  and  bei  aller 
Knapjdieit  erschöpfendbearbeitet;  es  werdm  die  wesent- 
lichsten Konstraktieaaswecke  kritiaeh  erOrtert,  deren 
ErfSlInng  daran«  hinanslänft,  daß  eine  voUständice 
NeiiL'cstaltuiiL'  :iller  Formen  und  Konsfriiktinnsteile 
der  Ga:<nias)j|iitie  in  ErscheiniinL'  treten  mußte,  viel- 
fftf  h  Vor  lillein  auch  dadiif'  Ii  i.i-i  nitlußt,  den  Forde- 
rangen  eines  allseitig  gesidii-rten  lietrieiies  gerecht  in 
werden.  Ala  die  wichtigsten  Teile  .Icr  Nürnberger 
Öasmasehiae  werden  an  Hand  von  Konstruktieasfeich- 
anngen  besonder*  genannt  and  kritiaeh  belenehtet:  Ar- 
beitszylin'ler  mitden  Steueruni/sventilen,  die  Kolben  und 
Kollieti(<tani»en,  die  Steuerung  und  der  Zusammenbau. 

Bei  lim  t  iriili  •' i;'.~ii:asclj  inen  -  .Anlugen  werden  ein- 
gfthflnd    die    hetriebt<verhultnissc   und   Versuche  mit 

einigea  voa  der  M.-A*  Xürabery  geliefectea  Beaea 


!  Gasmaaebiaea  erörtert,  hieran  schlieBen  sieh  —  «m 

von  besonderem  Interesse  In  I'..  n  li*-  über  w- 
schiedene  Unfälle  an  Gasmaschinen  iind  l>eiuerka»|fei 
iiber  Materialpriifungsmethoden  an. 

Um  einen  Vergleich  der  Warmeausuutzang,  im 
nechaaisehaa  Wirkungsgrades  und  der  Leistaa^  vaa 
OaawaachiaeB  oad  aadann  Maaehiaea  wirkaaia  T•^ 
nführea,  werdea  aa  der  Hoad  von  Piagranaaa  aaf 
(trund  sorgfältig  gemachter  Vcrs-iche  Erörterung« 
gepflogen  und  die  daraus  zu  /.u  lu  ti den  .Schlüsse  ge- 
Wonnen.  .\uch  werden  ütn-r  die  \S  irts  li;drl'.i  hkejt,  d^c 
Hetrieb  und  Betriebserfahrungeu,  also  über  üasreinigunz, 
Instandhaltung,  Kähluog,  Schmierung,  Ülverbranck, 

'  fietriehabnreitaehaft,  die  Hetriebskosten  und  vor  alkai 

'  die  BelrieibeiieherliMt  erschöpfende  Angabea  ^eusaekt 
Das  Werk    schließt   mit    einem  Abschnitt  üb« 
„Die  Berechnung  de»  mechanischen  Wirkungsgrades 
und  der  Leistung  von  Gasmaschinen**.    Diese  Zeilea 
befassen  sich  ausschließlich  mit  einer  von  ProC.  Dr. 

I  Eugen  Merer  angewandten  Methode,  die  Dr.  B^fdP*» 
für  uDznliäaig  and  irrefttbread  erklärt. 

Die  Fille  des  geboteaen  Stoffaa,  die  Urfiadlichkeit 
aad  Klarheit,  mit  aer  dieser  verarbeitet  ist,  empCebka 

I  schon  allein  das  Werk,  gans  abgesehen  von  dar 
Aktuellität,  die  es  nr-lnnbei  hat;  die  scharfe  Kritik, 
deren  »ich  der  Verfasser  auch  bei  dieser  Arbeit  be- 
dient, kann  kaum  jemanden  ernstlich  veranlassen,  ifm 
Werke  seine  verdiente  Aaerkeaasng  nicht  sa  soUea. 


Nürnberger  Gasmaschinen.  Mitteilung  Nr.  9  der 
Vereinigten  Maschinenfabrik  Aogaborg  and 
HueUneabftitgsaettachaft  Nfliiibeirg  A.-0. 

Schon  die  vielen,  in  mustergültiger  Weise  vrr- 
vielfiiltigten  Gevamtansichten  sprechen  eine  bereite 
und   iilir  r/'- .^;i  t)de  .Sprache  von  der  Bedeutung  utid 

'  Vollkoinnicnheit  Nürnberger  Gasmaschinen.  Die  viel- 
fach wiedergegebenea  MUtmktionseintelheiten  aad 
die  Bearbeitungsweitea,  wobei  man  ingleich\  eiaea 
Einblick  in  die  einen  Bberaiehtlichea  nnd  svadMrt* 
sprechenden  Eindruck  laacheadea  Werkstitten  Marinst, 
lasüen  dieses  Urteil,  insbesondere  anter  Zubilrenahme 
'ies  erkl.trendcn  und  erläuternden  Testes,  zu.  Do« 
harinon'.sctie,  mit  den  Einzelheiten  vollkommen  im 
Einklang  stehende  (tesanitbild  in  Anordnung  und  Aus- 
gestaltung ist  sicherlich  auch  ein  Maßstab  far  die 
Vollkommenheit  nnd  sachgemiße  Konstruktion  im 

I  Nftmberger  Oasnaaebiaea  aamt  ihren  Anlagen. 

I  Neben  dea  rda  praktinelieB  oad  konatrnktiveB 
Angaben  finden  sich  auch  solche  über  die  Wirtschaft- 
lichkeit, die  Ga.serzeutrung  (mit  einer  sehr  übersicht- 
lichen und  leicht  verständlichen  bildlichen  Darstellangi 
n.  a.  m.  Von  der  Leistnogsfähigkeit  der  genannten 
Firma  aeugt  eine  tabellarische  Zusammenstellung,  die 
genaoere  Aanben  ttber  die  bis  1.  Deaember  1904 

f:elleferteB  nnd  ia  AaafBhrong  begriffeBoa  KümlMiger 
lauiiascbinen  von  insgesamt  114  070effekt.  P.S.  ent- 
'  halt.  Von  besonderem  Interesse  sind  schießlich  noch  die 
Oiivgramme  und  Versuchsergebnisse  Niirnberger  Gas- 
maschinen, namentlich  diejenigen,  welche  an  .Maschine 
Nr.  IV  der  Gesamtanlage  der  Kombacher  Bütten  w  erke. 
Rombaoh  ia  Lothr^  voigeaoaunaa  arnrden.    JR,  W. 

TIte  Mechanical  Engineering  of  CoUieritt.   By  T.  C. 
Fnters.  Vol.  L  lUutrnlad     S94  DiiügrMi«. 
London  190.5,  The  Colliery  Oaardian  Co.  Limi 
ted,  30  &  31,  Farnival  Sti«et.  Uolbom, 
El.  C.    7  a.  6  d> 

Bei  diesem  Werke  handelt  es  sich  um  »  ine  Reiht 
,  von  Aufsätaen  über  Tiefbohren,  Abteufen,  Förder- 
I  nnd  8oba«hleiariebtBng«B,  dia  abaaln  im  »CoUi«7 
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OaardikQ"  erRchiern-n  und  nnn  in  Buchfi*riii  gesiiiuiiicli 
h«rta8gebrarht  worden  sind,  ohne  eij^entlich  einen 
ianereu  Zuitanimealianx  /.u  haben.  Keclit  vollständig 
ilt  der  Abschnitt  über  Tief  bohrang^  in  dam  vorwiegend 
•tt  H«ad  UMhk«niMliar  Autfülurmcaii  |{HtM  Miterul 
nitfetoilt  «ad  nit  Bilf«  gst»  Z«ielinaiig«i  den  LeMr 
nilherifprückt  wird.    Im  üV'riiren  ist  Bni-h  recht 

rharskterintisfh  ftir  einen  KriLrliirni'T,  iris(if»-rn  uls  fcst- 
zu>tfll<'ii  ist,  (laii  ülier  ilie  i,'ruli''n  Fortschritt»',  'ln'  lü 
Ueuttcbland  auf  dem  beregten  Gebiete  gemaclit  wor  ii n 
•illd  Vnd  die  hauptsüchlich  dnrch  den  Namen  der  Intrr 
MlUMiilen  BobrgWMUsohaft  ud  dar  Zsciia  BhflinnrenÜen 
nprlMüticrt  wordm,  d«r  Vtrhnar  niehti  gmSrt  tn 
hM>en  schein  t. 

Die  Abhandlune;  über  Schachtabteufen  fttngt  mit 
den  Eleiuenti  n  ,ui  iin  l  vrrlireitet  su  li  sehr  anaführ- 
lich  äber  einen  Apparat  von  Walker,  genannt  „Patent 
Sinking  Frame",  der  dain  dient,  mittels  pneumatischer 
Motonn  die  SchieAlöeher  sa  bohren.  Der  A  pparat  kann 
will  BW  bei  gau  baaoBderen  OebirgeveralltBiaMB 
lor  AnwendBBg  kooiBMa.  Fttr  dentooh«  Verhältnisse 
ist  jedenfalls  da«  Bohren  der  SchießlScher  nicht  die 
HauptsHcbe  Ix'im  Schachtabteufen.  Aach  dürfte  bei 
erhebliolien  V\  assensugän^en  die  Uenutaung  lie»  Appa- 
ntee  kaum  möglich  »ein. 

Nachdem  dann  noch  elnij^e  gute  Abtenfpompen 
sowie  Körderkabel  beschrieben  sind,  wird  das  Kapitel 
der  SchachtaaakkUbuif  nul  lübbiafa  and  di«  An- 
«endno^  einiger  «len«  ftHudwlid*  mtreifti  ia 
einer  Weise,  die  wiedenuB  flr  dMtadia  VcrlllllDiaW 
recht  veraltet  anmutet. 

Weiter  wird  in  13'/»  Zeilen  die  Kind-Chaudronsche 
Sohachtbohrmethode  abgetan  <ind  das  (iefrierverfahren 
atwta  aosfUirlicher  dargt-Ugi  an  Hand  von  Material, 
daa  TOB  «law  bekttaten  deatscbaa  finaa  benrührt. 
Der  Reit  daa  Bnebes,  der  SebaobtehttaUBagaa,  Pötdair* 

äerüsto  um]  ^n]'irhf\hen  behandelt,  Üafeat  tÜI  den 
eutschen  Failuniinn  uulits  Neues. 

Das  Ganze  diirftf  haujits.i  lilich  deshalb  Interesse 
in  Dentschland  erwecken,  weil  es  geeignet  erscheint, 
einen  Anhalt  dafür  sa  geben,  wie  die  einieUlgigea 
VarfaUtniaae  beut«  in  England  liagVB.  Sititur. 


Der   Handd»-  und  Schiffahrt»- Vertrag  zwischen 
JhüttMemä  und  RuBiand  md  der  Zvaatatver- 

trag  vom  15.128.  Juli  1904.  Die  runsi^cheu 
ZoHtarife.  Handehstatietik.  Heraii8t>:e(;:eben 
vom  Deatscb  -  Kassiachen  Verein  zur  PÜege 
nad  FSrderanff  d«r  gegaBttitigva  HanMi- 

beziehnngeii. 

Das  17(}  i^uartseiteii  starke  Heft  ist  von  der  09* 
M  ll;ift^^telle  des  genannten  Vereins  su  Berlin  .S. 
HaUeacheatraik  1.  sam  Praiaa  von  Ii  Jt  lu  besiehea. 
Ea  biatat  aia«  araebtofaade  Darttalinng  der  ÄademngvB 
in  den  Zollsätzen  und  in  den  allgemeinen  Bestimmangen 
und  gibt  ferner  eine  vollstindiee  systematische  Über- 
siaht  daa  dantadwa  AaBaakaa&U  mit  Anfilaad. 


Aaüerdem  gingen  bei  der  Uedaktiun  nachstehende 
Wavke  ain,  daran  Baapnohaag  varbalialta'a  blaibt: 

Weinstein,  ProfcHsor  Dr.  B.t  'f h'-rmodynttmäe 
und  Kinetik  der  Körper.  Dritter  Baad,  enter 
Halbband.  — >  Die  verdBnatea  Lfleangea.  — 

Die  Dissociation.  —  Thermodynamik  der 
Elektri'  itilt  und  des  Mucrnetismns  (erster  Theil). 
BranDBCbweig  1  i^05,  Friedrich  Vieweg  &  Sohn. 
19  UK. 

Dae  HandfUgeteU^kiek  rom  10.  M«l  1897  mit  Aiia> 

Schiaß  des  Seerechts,  erlftatert  von  Samael 
Üoldmann,  Jaatizrat.  Elfte  Liefemag, 
n.    Bud    7.   Lief.    Aktten  •  GeeeUieliaft. 

{§§  250—287).  Berlin  1905,  Veriag  TOi 
Franz  Vahlen.    Preis  2,60  ,M. 

Kataloge:  Adolf  Bleichert  &  Co.,  Leipzig-Ooblia, 
1.  VerladerorriehtnogeD,    Krane,  Drahteetl* 

bahnen,  Eloktro-Hilngeb:ihnen; 
a.  HaldendrahtaeUbabueD,  D.  R.  P.  150197. 


Tierteljahrs-Marktberielite. 

(Jonaar,  FMmiar,  Hin  1905.) 


I*  RhllilllMl'WMtlllN. 

Die  nieiicrrliHiu  i  -icli  - wfst  f;il  i  ^ oll  I'  i[i  Tit  im  imiuslrie 
wurde  im  ersten  Vierteljahr  1905  aut  das  sUik.'*te  be- 
einflußt durck  daa  großen  Bergarbeiterstreik  im  Kubr- 
backaa,  da  wegaa  Kohleamaagela  aach  Batriaba- 
aiaidniakangaB  and  •BinatelinngeB  bei  den  Biaan* 
Bad  Stahlwerken  eintraten.  Da  indessen  der  Kokt- 
Versand  nicht  wesentlich  beeinträchtigt  wurde  und 
ferner  die  Werke  sum  Teil  sehr  große  Opfer  brachten, 
nm  sich  mit  ansländischen  Brennstoffen  sa  versorgen, 
so  waren  die  Störungen  auf  den  Eisenwerken  nicht  so 
groß,  als  man  nach  der  Dauer  des  Streiks  und  der 
2bU  der  Streikenden  annehmen  sollte. 

Nach  aadlickar  aUgamaiBer  Wiederaufnahme  der 
Aibait  maebte  sieh  anf  dem  Eisenmarkte  erhöhte 
Narhfnii;.-  s^eltend,  die  teilweise  auf  den  Produktions- 
ausfall  wiihrend  des  .Streiks  zurückzufüliren  ist,  teil- 
weise aber  aiii;h  iils  wirkli;  her  Mr  lirbedarf  anfirefaiit 
werden  muß,  also  als  ein  erfniulicbes  Zeichen  für  zu- 
nehmende (iesundaag  der  inländischen  Verhältnisse. 
Aaah  die  Nachlnin  voa  Aaalaade  hat  sich  balabt, 
da  dar  Wattbew«»  Ntvdiniarikii  iafolge  stadk  aa- 


enommenf'n  Btilirfs  in  den  Vereinigten  -Staaten  auf 
em  Weltuiarkt  zuriicktritt  und  der  deutschen  Eisaa* 
und  Stahlindnatria  dadurch  vanmhrta  Arbeit  «a- 
geführt  wird. 

Kohlenbergbau.  Die  Tätigkeit  fast  sämtlicher 
,  Eahrsachaa  wurde  durch  den  großen  Bergarbeiter' 
anastaad  Sb«r  drei  Woeben  lang  lahragelegt  Da  Baak 
Beendigung  des  .\uB9tandes  die  Förderung  überall 
gleich  voll  einsetxte,  so  haben  sich  rascher,  als  man 
erwartet  [i;ifte.  normale  Verhiiltnisse  auf  den  (iruben 
wieder  eingestellt,  so  daß  die  in  der  Not  dea  Aas- 
standes abgeschlossenen  aualiadliahaB  KaUaBneagan 
vielfach  fiberfliissis  Warden. 

Aaf  dem  Boaaiaeamarkt  war  der  Abruf  recht 
flott,  Bad  da  die  Eneugaag  durch  dea  Streik  litt,  so 
konnte  die  Nachfrage  teilweise  nicht  voll  befHadigt 
'  werden.    1>1'  V  rriite  haben  sich  daher  verringert. 

Die  V I  I  Ii  ilinisse  anf  dem  Sit'v'erUnder  Kisen- 
ersmark'i'   hiiifi  sicli  seit  uqsitiu  Ici/ten  Heriiiht 
wesentlich  güastif,'er  gestaltet.    Zwar  wur-len  sowohl 
.  Förderung  wie   Versand  durch  den  im  Januar  aaa< 
I  gdiroeheaaa  Streik  im  ladastriebezirk  schwer  be- 
1  taafita,  iadMMtt  hat  aldi  «aalt  Beendigung  dasaalbeB 
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in  Spatpisondtein  ein  lehhafu-s  (leschiift  entwirkj'lt.  Die  ' 
Siegerländ^T  Hatten  wäret!  namentlich  ilurf  ':i  ll-n  ir-- 
nahme  von  8|iic^'t  ltisen  -  Autträgen  —  in  der  Lage, 
die  Produktinn  zu  erhöhen.  Auch  sind  verschiedene 
rheiniich-weetfiUiache  Werke,  welche  lingere  Zeit  mat- 
liadieeh«  MeogiBem  Terailtaitet  hailtMi,  wieder  in 
Sie<^erländer  Rost  zarückgekehri,  da  letzterer  einen 
vorteilhafteren  Betrieb  erinö^linht  l>ie  für  daa 
II.  Quartal  seitens  «les  Kisensteinvereins  verkauften 
Mengen  übersteigen  die  volle  Förderzitier  der  (irnben 
nnd  konnte  daher  die  Fördereinschränknng  am  1.  April 
aafgehobeii  werden.  Eiae  PreUverlndenuig  für  die 
f.  £  1.  Sematter  1905  geatigteo  AbeebllMe  bitnieht 
ttattnAiBdeii. 

vom  Stahlwerks-Verband  erfahren  wir: 
„Zti  Heijinn  dieses  Jahres  war  die  Oeschüftslage  i 
in  .\ii;;flnni^  der  .Jahreszeit  eine  recht  befriedigende.  ■ 
I)er    .\uftriii;'-bestaiid    in     l'radnkten    A  (Halbzeug, 
Eisenbahn  ( 'lierbauaiaterikl  und  Formeiten)  war  derart, 
daß  für  das  erste  .lahresvkrtel  niteiaer  Tberschreitung  , 

der  BeteiligangMiffen  fenohavi  weiden  konnte. 
Leider  hinderte  der  Antbnieh  dei  Streik«  die  Ver^ 

wirklii'hany:  dieser  Ausfirlit.  An  Stelle  einer  Mehr- 
lieferung ülier  die  B'-teil i^'untrszifler  hinaus  trat  im 
Januar  eitif  Miinli  r:i'  t>  •  mg  von  etwa  100(X)t  und 
im  Februar  eine  solche  vou  etwa  ♦>5iKK)t  Produkte  A 
ein.  Der  Stahlwerke-Verband  konnte  trotz  des  Aus- 
•tandes  eeinen  Liefemnmvenflicbtnnffen  voll  nnd  K«ni 
nubkonmen,  weil  ein  Teil  der  Abnehmer  ebenlRln  tn 
Botriebeeinschränkungen  gezwungen  war  und  die  Kisen- 
baboverwaltangen  auf  Lieferungen  nicht  drängten. 
Naeli  BeendigiHi:,'  des  Streiks  setzte  eine  lebhafte 
Kauflust  ein,  die  vielleicht  noch  dringliiher  geworden 
wäre,  «enn  nicht  der  Stablwerka-Verband  seine  Ab- 
»icht  kundfegeben  hätte,  keine  Preisänderung  für  das 
II.  QaartaT  eintreten  an  lusen. 

Im  aiaittlnen  ist  an  bemerken:    Da«  lalnads- 
mcblft  in  Hnlbteng  hat  sich  günstig  entwickelt; 
der  Bedarf  liewegte  sich  im  allgemeinen  in  »t'-igender  ' 
Riehtunir.    Trotz   des  .\nsstanJes  war  die  .AKnsihnie  | 
im  .laij  iii    ii.it  127081  t  Rohstuhl  eine  entsprechend  ' 
gute  zu  nennen,  beioDders  im  \  ergleich  zum  .lanuar  , 
1904,  in  welchem  d«r  Vmaii  1  nur  108971  t  betrug.  ' 
Offen  den  DezembervnrMnd  —  1S7  762  t  —  wie«  der 
Janaar  mit  197061  t  eine  Abnahme  von  10681 1  aa^ 
der  Versand   im   Februar  mit   121 W5  t  gegen  den 
Monat  Januar  eine  solche  von  fil7*'>  t.    Der  Verkauf 
für  das  II.  Quartal  wurde   Min.-  Februar  unter  Lei- 
iMholtnng  der  aeitherigen  I  rei-f  und  der  bisher  ge- 
wihrten  Ansfuhrvergütung  aufgenommen.    Die  Ausfuhr 
wnrde  nicht  vernachlässig  wobei  hinsichtlich  der 
PreiBstellnng  grdfiere  Festigkeit  gezeigt  wurde.  Eine 
FnitenDftBlgttng  ist  seit  Dezember  nicht  eingetreten. 
Im  Febniar  nnd  in  der  ersten  Märzhälft«  war  das 
Ausfuhrgeschäft  stiller,  hauptsächlich  weil  der  Bedarf 
für  das  1.  Semester  ErnilifenteiU  jjedeckt  war.  l)octi 
liefen  i^eL'en  l^nde  Marz  wieder  gl  nliere  Anfraixen  ein. 

Das  (iesrhäft  in  Eisen  h  ah nmaterial  bewegte 
sich  in  ruhigen  Bahnen.  Wenn  neb  die  Preuliische 
8taatsbahnverwaltan<:  den  Vertrag  mit  dem  Verband 
für  ein  Jahr  rerlingert  hat,  nnd  mit  anderen  dentieben 
Bahnen  Vertrii^'-e  abgeschlossen  wurden,  «"  liefien  dofh 
die  .Stnatsbalaitttiftriiv'e.  die  sonnt  zu  Jaliresanfang  in 
L'tulierein  I  mtange  In  r  uiszukoniraen  jiHegten,  dieses 
Jahr  langer  auf  sich  warten.  —  Im  Anslande  wurden, 
mit  Au<snalime  Von  Rillenschienen,  bessere  Preise  er- 
sielt, jedoch  waren  auch  hier  die  aar  Ausschreibung 
gelanfrenden  Mengen  nicht  aehr  «rbebtieh.  Die  Liefe- 
rang«aufträge  tiberschritten  die  Beteiligongsziffem  der 
Werke  für  den  Jannnr  und  Febmar  erheblich,  trotz<lem 
war  ha'Jiitvietilicli  intidifc  deK  Streiks  ein  Ausfall  im  Ver- 
samlzu  ver/Hii  )!  nen  Pt-r  Versand  im  Januar  mit  1 12H(>4 1 
bli'-'^i  liinfcr  ii>Mii  H- /.  Tdlierversand  —  1.S4  78I  t  —  | 
um  beinahe  42ÜOU  t  zurück,  der  Versand  im  Fchntar 
mit  118701  t  war  am  6897  t  bttber  ala  in  Jaaaar.  I 
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In  Kormeiseu  verlief  'las  Inlandsgescbäft  in 
infriedenstelleader  Weise.  l>ie  (iewährung  einer  Lager- 
bonifikation fOr  Liefemogen  im  Dezember  nnd  Jaaaar 
führte  dem  Verband  erhebliche  Quantitäten  zu,  welche 
den  Werken  Aber  dia  aaast  stille  Zeit  im  Tri^ 
gesebIftbiuwagbaUin.  Der Bingang  von  Spesifikatioa» 
im  Februar  war  befriedigend,  nnd  auch  im  Mirs  be- 
stand noch  gute  Kauflust  für  das  Frnhjahr.  Der  Ver- 
kauf von  Formeisen  nacli  detn  iDhimle  wurl'-  Ende 
März  zu  den  seitherigen  Preisen  eröffnet.  Nach  det 
bisher  rorliegenden  Aufträgen  ist  auch  für  du 
II.  Quartal  ein  guter  Abeata  su  erwarten.  Im  Expon- 
geacbäft  hatte  sich  im  Anfaae  des  Jahres  die  all- 
gemeine Lage  frenndlidier  gcftaital,  aad  die  Stimaaw 
war  raversiehtlieher.  Diene  A  ufairtabewcgnn  g  hielt 
jedoch  im  Februar  und  März  nicht  an,  beaofiders  dfr 
englische  Markt  zeigte  sich  zu  neuen  Abschlüssen 
wenig  geneigt.  Immerhin  ist  der  Uesamtabsatz  iE 
Fomeisen  der  Jahreszeit  entsprechend  gut  gewesrn. 
Der  Tenaad  betrug  im  Dezember  60605  t;  dw 
JaaaarfMaaad  mit  187078  t  ibantiaf  daa  daa  Dea» 
ber  am  ISA  474  t,  wogegen  dar  Pebraar  mit  80984  t 
hinter  dem  Januar  um  f)»i795  t  zurückblieb. 

Der  (tesamtversand  des  Verbandes  an  Produkten  A 
vom  1.  Mjir;-  H<(i4  Ins  2^.  FeUruar  1  n<).'.  betrug 45338061; 
im  Marx  IWiy  wurden  insgesamt  470 680  t  versandt 
Auf  die  einzelnen  Produkt«  nad  Haaala  veiiaSft  akk 
der  Venaad  folgaadermaßen : 
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1 677  896 

Davan  aatlUlaB  aaf  daa      >Um«  ^"^^ 

in  Halbzeug   71,86  88,14 

in  Eisenbahnroaterial  .  .  .  74,44  2B,B6 
in  Formeisen   77,07  22,93 

Infolge  Einsehens  zahlreicher  Auftri^  hat  dar 
Verband  Ende  Min  die  Beteiligungasiftn  dar  W«ta 
in  Produkten  A  um  6>  erhöbt* 

Für  Stabe  aus  Flnßeisen  naebte  aieh  ver- 
stärkter Bedarf  im  In-  und  Aii-tlande  bemerkbar,  und 
<ler  Be*>chi»ftignngtigrad  hat  dailurch  zugenommen.  T)ie 
l'reise  sind  aber  noch  immer  sehr  ^'edrü'  kt  und  btehen 
andauernd  in  einem  Uiti Verhältnis  zu  denjenigen  der 
Rohstoffe:  Kohlen,  Roheisen  nnd  Halbzeug,  weil  ein 
StabaiMaqradikat  aiaht  «siatiart,  saiut  fraiar  Wett- 
bewerb obwahat  mi  dar  GraBbaadal  aocb  ianar  aaf 

Gnind  älterer  AbüchlBaiaaaaehr  niedrigen  Preisen  viele 
Aufträge  an  sieh  reißt,  8c h  w  e  i  tJe  i '  e  n  wird  auch 
etwas  mehr  nachgefr ntjt,  iliicli  konnten  dir  Preitse  wegen 
des  Wettt)«werbs  von  Flubstabeisen  naht  erhöht  werden. 

In  Walzdraht  war  der  .'\bsatz  befriedigend, 
so  daß  der  Verbaad  van  einer  Prodaktioasaiaacaria* 
kung  abaehen  kaaata.  Die  NaabUdnng  dea  Varbaadaa, 
unter  gleichzeitiger  Begrflndnng  eines  Verbandes  ge- 
zogener Drähte  nnt«r  den  gemischten  Warkam,  weluc 
mit  Drahtwalzwerken  auch  DtahtaiahwaiMi  batnibaa, 
ist  noch  nicht  erfolgt. 

Die  Verhandlungen  wegen  Erneuerung  des  Ver- 
bandes dentscher  Qrobbleohwalswerke  aind  be- 
daaerliahanraiaa  gatohaitst  la  galaay  aw«,  ebvaU 
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•ich  die  vier  obemchlesitchen  Werk«  ond  ein  west- 
fälisches Werli  absonderten,  den  Verband  noch  für 
•ine  kurze  Frist  äber  dm  SI.  Dezember  binaos,  näm- 
Ikk  bis  Ende  JtMUur  1600^  m  halten,  am  Zeit  für 
MM  TarliMldlai^l«!  n  gewianen.  Schließlich  Mßten 
•l»«r  «tle  weitem  Banflhnogen  aufgegeben  werden, 
du  bei  den  wiiiprstrebenden  Interessen  eine  Yerständi- 
guog  auKgescblussen  erschien.  Wenn  sich  bei  Auf- 
lösung dieses  Verbandet,  der  über  T'/t  Jahre  bestanden 
and  sich  im  großen  und  ganzen  bewährt  hat,  fiir  die 
W«rke  zunächst  nachteilige  Folgen  nicht  bemerkbar 
MMMeht  haben,  ao  ist  ee  nnr  dnraof  iwicknifftbnn, 
anfi  infolge  der  liage  beateheaden  Undeharhett  dar 
Verbandsernenemiig  die  Kundschaft  sehr  lange  mit 
ihren  Bestellungen  zarfickgehalten  hat,  der  Bergarbeiter- 
ausstand  einen  ziemlichen  I'rnilukti'.i]»iaii-iull  vtr 
arsaehte  und  überhaupt  im  neuen  Jahre  allgemein  eine 
•tarke  Ka<)ifrage  sowohl  im  Inland  als  auch  im  Aas-  I 
land  aafgetreteo  ist.  Die  Werke  aind  iafolga  dieses  ; 
Unataades  auf  aiahrere  Monat*  hniBM  gat  tieaehlftigt,  | 
die  Preise  sind  aber  in  aUnmaineR  nicht  lohnend. 

Nach  der  AaflSaang  oe«  Feinblech -Verbandes  | 
wurden  seitens  der  Knusiimmt*  n  und  Händler  zu  den 
ermäbigten  Preisen  i^robe  (Quantitäten  gekauft  und  es 
kann   wubl,  von  einigen  Ausnahmen  abgeReben,  der 
Anfangspreis,  zu  weichem  Abschlüsse  fiir  das  I.  (^aartal  | 
galiti^  worden,  auf  116^  Grundpreis  ab  Werk  an>  | 
gaaatat  wardaau  Den  fieatrabangen  dar  KoBaanaBttB, 
ticb  n  dieaem  TVeisa  aaf  asSgtidiat  lange  Zt&t  m  I 

derken,  ist  seitens  der  Werke  nii  lit  entgjirochen  worden,  , 
s.i  ilull  die  n it'ilrijjsten  Preise  nur  fiir  einen  Teil  des 
.■\rl.cit<l>f (iarfs  für  dos  I.  (Quartal  (ieltung  halten  iitul 
die  Verkaufe  für  das  II.  Quartal  durchweg  erheblich 
hSher  anataade  gekommen  sind.  Es  schwanken  hier 
die  Pratae  «aeh  awiaehan  den  atBaalaea  Finnan  nicht 
nabedaalond,  man  kann  jedoch  wohl  ala  Darekadnitta» 
preis  118  bis  120.^  Grundpreis  annehmen;  hei  den 
Verkiinfen  für  das  III  (Quartal  dieses  Jahres  ist  bereits 
»•in  höherer  l'rei>,  iL'!'  Iiis  125  erzielt  worden.  I>ie 
SpeziÜkatiuneu  gingen  tlott  ein,  so  daU  fiir  sämtliche  i 
Werke  reichliche  Arbeit  fOr  das  abgelaufene  Quartal 
Verlag.  Wann  die  Preise,  die  die  Werke  jetat  ersielen, 
hSker  tämA,  ala  so  Zeiten  dea  Feinbledi-Verbandaa  im 
Xaaipf  gaffen  Thale,  <i<>  bleibt  zu  berücksichtigen,  daß 
nach  der  verstand ifc^ur^i;  mit  Thale,  die  bekanntlich  im 
Dezember  v.J.  möglich  ersi  hi.n,  auf  i^r  ganzen  Linie  ein 
angemessener  Preis  erzielt  worden  war,  der  mindestens 
am  10     höher  sein  konnte,  als  die  heute  erxielten  Preise. 

Eine  beschrankte  Anzahl  reiner  Walzwerke  hat 
sich  unter  tatkräftiger  UnterstStzung  des  Stahlwerks- 
yarbaadaa  aarSahwaiableflh-Varainignng,  0.  n.  b.  H. 
ia  K9ta,  cnsammengeseblcaaea,  am  mit  Hilfe  der  ihr 

S währten  Fxportbiniifikation  den  deutschen  Werken 
ren  Anteil  um  Auv.fuhrgeschüft  zu  erhalten  und 
'Ii'u  InlanilHuiarkt  ent^prerliend  zq  entlasti-ti.  lliese 
Vereinigung  hat  ihren  Mitgliedern  bisher  genügende 
Arbeitsmengen  zuführen  können,  wobei  indessen  die 
Preise  aaatehat  aoeb  aa  wünaehan  fibrig  liafien.  £• 
ist  indeaaan  vieht  an  Terkeanen,  daß  aach  aaf  dam 
Weltmarkt  eins  etwns  festere  Stimmung  Platz  ge- 
griffen hat,  und  wenn  aucii  die  belgischen  und  eng- 
lischen Werke  immer  noch  äußerst  niedrige  No- 
tierungen für  Feinbleche  herausgeben,  so  ist  es  doch 
in  neuester  Zeit  in  einzelnen  Fällen  möglich  gewesen, 
kleine  Preisaafbeaaemngen  für  deutsches  Fabrikat 
dnrchzasetaea.  FBr  schlanke  Spezifikationen,  bei 
welchen  der  belgische  und  englische  Wettbewerb  in 
Phkge  kommt,  müssen  allerdings  auch  wieder  Kon- 
zessionen in  ilfn  Preisen  eingeräumt  weriien,  so  dal) 
von  einer  durchgungigen  Preisanfbesserung  immer 
Horb  nicht  gesprochen  werden  kann.  Der  gegenwärtig 
für  Auslandsgeschäfte  in  Frage  kommende  Grundpreis 
für  Peinbleche  dürfte  sich  unter  Bartckaichtigung  der  , 
AbaOga  Or  fiaaa  MaA,  Fmiaianaa  «a«.  aar  102  bia 
WJ  t  4  Taua  ab  Waik  balniba.  I 


Die  Nachfrage  nach  guti eisernen  Röhren 
war  schwach,  was  jedoch  auf  die  Wittemngsverhält- 
nisse  zurfickzufUhren  ist,  weil  Röhren  im  Winter  nnr 
selten  verlegt  and  an«  diaaaM  Oraada  bai  das  Werkao 
nicht  abgaralan  wardaa. 

Die  in  den  Haaobinenbaawerkatittan 
vorlif  «^»■nden  Aufträge  gewährleisten  eine  normale  Ke- 
schäftigung  fiir  die  nächste  Zeit.  Die  Preise  lassen 
aber  Mab  aahr  an  wiaaekan  Ibrig. 
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Ua  OfttlMllllllN* 

Allgemeine  Lag«.  Dia  kaiaita  mit  Ablanf 
des  letzten  Vierteljahrs  hervorgatretaaa  niTanichtlkch« 
Grundstimmnng,  welche  das  gemeiniame  Vorgaben  der 

schlesisoheu  W-  r!,e  i:p~i  "rLiffen.  hatte  sinb  im  weiteren 
Verlaufe  dieses  t^uartals  erbaltcn  und  an  Festigkeit 
zagenommen.  Die  Gründung  des  ( »berselilesischen 
Stahlwerks- Verbandes  und  besonder«  die  natürliche 
Zunahme  der  Beschäftigung  durch  den  zurückgehaltenen, 
im  Frikjabr  atata  wiederaoftratandea  Bedarf  in  allen 
Stahl-  aad  Eiaenerxengnissen  koantaa  ihr«  günstige 
Wirkung  auf  die  Marktlage  nicht  verfehlen.  AuÜer- 
ireu  ;hnlirhe  Hreignisse  traten  hinzu :  die  Streikbewegung 
IUI  iUihrkohlenrevier  und  die  infolge  der  Arbeiter- 
unruhen  im   benachbarten   Kussisch  -  Polen  zeitweise 

Sewährte  zollfreie  Kinfohr  von  Kohlen  in  Rußland 
abea  die  aa  aiah  Ar  eine  AafwirUbewegnng  bereite 
gaatinnia  ]IaiMi«a  bocIi  ankr  bagtaatigt,  aa  dA0 
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die  hieraag  entsUndene  Nachfrag«  zu  «>iner  stärk« r<»D 
Besch iittigune;  in  tust  allen  Betrier)S3iweii.'t'ii  i;ffuhrt  hat. 

Kotileu.  Ufr  Kohlenversand  war  unttr  der 
Wirkung  des  westfiilischen  Uergarbeiteraaaatandes  und 
der  zollfreien  Autfuhr  nach  Uuttlaod  eis  aoarwartet 
reger.  Obwohl  die  Anfordenuffeii,  welch«  M  di« 
ZMhea  ntteUt  wurden,  «tßerordentlich  hohe  waren, 
konnte  aentelben  ohne  nennenswert«  Prodnktionsateige- 
niiig  d<Mini>"li  in  vulleiti  Malie  t-nt^prorhen  werden, 
weil  die  aus  dfui  N'urjulirc  in  das  neue  Jahr  hiniitier 
günoniaieof n  \\>rr.ite  ht'tr<irhtlich  waren  im  1  hmu  a\. 
gestoüen  werden  konnti^n.  inHheüondvrf  wurden  Kohl«n 
aushilfiweise  nach  Mittel-  und  SuJdeutschland  und 
•U  Eruts  ffir  Li«ferang»ai»fiUe  de«  Wseteu  «a  dw 
Staatobahn  geKefi^it.  Aber  aneh  im  nonaaI«B  Ahaatf- 
gebiele  Oher>rl:l' sinn  '  rstan  !  rc^-c  Nachfrage  narh 
Kohlen   aller  Art,    wiil  l  inum    kulte  Witterung: 

herrschte,  ilic  Iminstrii'  t,'iit  i"  ii  ifti^-t  war  und  in 
weiten  Kreisen  der  Verbraucher  di<-  Ht-tur  htuug  vorlag, 
daß  der  Streik  im  Westen  nach  Oher!>chle»ien  CbtT' 

Cifen  könnte.  Verbraucher  oad  Uäadler  bexonn 
halb  Kohlen  w«it  ttber  ihren  Bodarf  biaaoa,  ao  daß 
e«  nach  Baeadigang  des  ArbeiteraawtaBde«  im  Bahr^ 
jrebiet  xn  einer  erheblichen  Abschwichnng  des  ober- 
si  hli  sisrhen  Kohlengesrhiifts  hiittf  kommen  müssen, 
wenn  nicht  Anfang  Februar  der  Arbeiterausstand  in 
Polen  ausgebrochen  wäre,  der  schließlich  zur  teilweisen 
Zollfreiheit  für  Kohle  und  Kokt  fährt«.  Die  Ver- 
ladung hätte  anter  ihrer  Wirkung  aiaan  wkk  wtil 
grSAeraa  Umfasg  annehmen  können,  wenn  di«  naai- 
aehen  Orenutationen  prompter  gearbeftet  haben  wflrden 
und  die  Stationeu  Kuttuwitz  nnd  Si  lioppinitz  ilera 
zufolge  wpcen  t  lierfullung  mit  liutern  für  den  X'frkchr 
nftfli  K  i:)l:in'i  mit  kurzen  rntcrhrn  liunircn  nirht  hatten 
gcs[ierrt  werden  müssen.  Im  Marz  traten  durch  Ke- 
puraturliedurftigkeit  der  FttriteDber^-<  r  Si  hleusen  and 
doroh  Uoobwas8«r  ätömngen  ein,  durch  welche  ein- 
selne  Grab«n  tar  Bialegung  von  Feierschichten  ge- 
zwungen worden  sind.  Unter  dem  Zusammenwirken 
dieser  Verhältnisse  geriet  der  Alisalz,  namentlich  in 
der  zw'  iti  II  MarzUalt'te.  wieiier  in<  Stin  ken  und 
erhöhten  sieh  ii.-  Bestände  am  8chluil  «les  (Quartal», 
Snmal  die  Vei :  i-tu,  her  ihre  Bestellungen  mit  Rück- 
aieht  aaf  die  am  1.  April  in  Kraft  gesetsten  Soamar- 
pr«is«  «orSekhielteB. 

Die  Kohlenverladiin^ren  zur  Hanptbnhn  betrugen: 

im  1.  Vierteljahr  190o  .  .  .  ö2<>(i2»X)t 
im  4.  ,  1904  .  .  .  48<)9ti^t)t 
im  1.         „         lfl04  .  .   .  4  20;U50t 

mithin  mehr    9,4  "  >  gegen  das  4.  Vierteljahr  1904  und 
25,3   0     ,      ,1.       ,  1904. 

Koka.  Za  Beginn  des  abgelaufenen  Vi«rteUabrafl 
•ehienen  die  Anssiehtea  f&r  die  Lage  des  oberMhleai* 

sehen  Kokstnrirktes  sieh  gebessert  zu  haben,  da  die 
Situation  der  Kuheisen  erzeugenden  Werke  in  den 
hauptsächlich  fiir  den  oberschlesisehen  Koks  in  He 
tracht  kommenden  Ausfuhrgebieten,  d.  h.  Kuliland 
nnd  Ungarn,  ein  freundlicheres  .Auss  iun  gewann. 
Tataichlich  koant«  aaeb,  nachdem  die  Bestände  in 
oberadilesiseheni  Koka  nabeta  cwriaait  waren,  die  Pro- 
dnktion  hierin  eine  kleine  Erhöhung  erfahren.  Kine 
regelmäUige  nnd  fortschreitende  Ressemng  der  Absatz- 
verliiiUnisse  wurde  aber  durch  die  iia  Lauf«  des 
Vierteljahres  eintretenden  Störungen  in  Russisch- 
Polen,  die  einerseits  in  dem  durch  .Vrbeiterstreik  ver- 
aniaiiten  L>ampfen  einiger  Hochöfen,  anderseits  in  der 
Er-f  hwi>rung  des  Orenzverkehrs  bestanden,  verhindert. 
Uieran  kam  noch,  daß  infolge  dea  allerdiag«  nur  knrxe 
Zeit  wHhrendeo  Streiks  auf  der  Köoigin-Laisegrnbe 
die  Priehiktiit;  'ier  auf  Verkokung  dieser  Kohle 
basieri  ndeti  An>!iiltii)  eine  geringe  Unterbreelmng  er- 
fahren niuLite.  Zum  Srhhiü  des  Vierte! i .ihres  priisen- 
tiert  sich  die  ijituatiua  für  oberschlesisehen  Koks 
wiedor  «twaa  giiaatiger,  da  aiui  endlich  au  hofies  iat, 


daß  in  Russisoh-Polrn  normalere  Verhältaiase  em- 
treten.  Der  Kokskohlenpreii  der  Königitt-LniMigrabe 
blieb  unverändert  t>,öO  M  f.  d.  Tonne. 

Ersmarkt.  Aageaichts  dergatea  Beschaftigaag 
der  Hochofeowerke  versnchteo  die  Ershiadler  dauend 
besaere  Preise  zu  erzielen  and  hatten  hieivit  aaeb 
teilweise  Erfolg.  Die  Preis«  fBr  Schlacken,  Sinter  ud 
Znschlagsmaterialien  blieben  dagegen  aaf  ihren  ahea 
Stande.  Die  Zufuhr  gestaltete  sich  ziemlich  regel- 
mätiisr.  Die  Einfuhr  der  siidrnssischen  Kisenerxe. 
weletie  während  der  Monate  Januar  und  Februar  ge- 
stört war,  besserte  sieh  am  SchiaÜ  des  (Quartals 
wieder. 

B«h«iaea.  Di«  Zaaabai«  dar  D«a«hifligang' 
dar  Waliwerke  hat  natnrgenlfl  flir  SohMten  «ia« 

günstigere  Situation  geschaffen,  die  sich  tii'-ht  allein 
in  'leni  irrotieren  Verbrauch  der  Werke,  son  lf-rn  auch 
linn  Ii  lebhaftere  Abforderungen  im  allgetniMrieii  äutkrte. 
Der  Bergarbeiteransstand  im  Robrgebiet  war  für  dea 
oberschlesisehen  Koheisenmarkt  von  günstigsr  Wirfcaag; 
welche  dadnreb  ia  Kneheinug  trat,  daß  ia  d«a  ga- 
mainsaiaea  Konkamoa«Ahaat«g«bietea  di«  Vetawraag 
der  Verbraucher  mit  waat&Uscbem  Roheisen  (hircD 
die  notwendig  gewordeae  Biaachrinkang  der  Betriebe 
im  westfälisrheu  Revier  in  Frage  stand  und  der 
Urolikonsum  zur  teilwetsen  Deckung  des  Bedarfs  bei 
den  oberschlesisehen  W^erken  schritt.  Die  Folge  da- 
von war,  daß  größere  Posten  Uießereirobeisen  io 
diesen  entfernten  Oebieteo  Absatz  fanden  und  in  Ver- 
biadaag^  hiomtk  der  gröfi«i«  Vachraoeh  der  Wak- 
werk« in  «ig«a«B  R«n«r  di«  flnt  rollstladig«  Ah* 
sorbierung  der  Lazerhestände  nächst  dem  völli||aa 
Absatz  der  Uesamtproduktionen  herbeiführte.  Gleich- 
wohl kam  die  günstige  W  en  iuDg  der  Absativerhah 
nisse  nicht  in  gleicher  Weise  in  der  Aufbesserung 
,  der  Erlöse  zum  Aasdmck,  indem  zam  größeren  TeQ 
.  die  Produktion  aa  den  frOhetan  noch  wanig  gewinn- 
bringendaa  Preiasa  vorher  baraita  san  Verkaaf  ge- 
langt, demnach  nur  fBr  Neaverklufe  die  Möglichkeit 
besserer  Verkaufserlöse  geboten  war.  Der  Umfang 
der  (iesamt(iroduktion  bewegt  sieb  am  .Sclilub  des 
Quartals  noeh  auf  derselben  Höhe  wie  zu  Beginn  des- 
selben. Auf  einzelnen  Werken  ist  eine  Verstärkung 
der  Produktion  durch  lnbetri«b««tiaag  a«B«r  Öfea 
geplant. 

Stab«ia«a.  Dar  Sianng  aa  Aoftrigen  K«B 
noch  immer  za  wtaeehea  tarif.   Hanptaiehlich  war 

dies  darauf  zurückzuführen,  daß  im  vorigen  Berbst 
seitens  der  gröHeren  westlichen  Werke,  besonder«  der- 
jeniicen  im  Saartreliiet  und  in  Lothringen,  sehr  erheb- 

I  liehe  Mengen  ätabeisen  mit  ausgedehnten  Abnahme- 
t«rminen  zu  iaflant  niedrigen  Preisen  nach  eia«ai 
grofi«n  T«il  wtNNi  Abaatsgehiat««  T«rkMift  wordaa 
waren.  Die  Prefaa  haben  aidi  im  Laalb  dea  QaaHab 
etwas  gebessert. 

Draht.  Na-hdem  es  bis  Mitte  Dezember  ire- 
luiiLi  ti  war,  den  Fortbestand  de«  \S  ;il/drahtvcr 
bandes  zu  sichern  und  den  Drahtstiftverban<l  vor 
läufig  bis  Ende  Juni  d  J.  za  erneuern,  befestigte  sieh 
da«  Vartraaen  in  di«  B«etindigkeit  der  Preia«  aaf  dem 
Drahtuarkte.  Die  Kuadachaft  kaafte  daher  ilum  Filh* 

!  jahrsbedarf  nnd  gab  nrafangreiohe  SoftaoaiatailaBgN 
zur  Ergänzung  der  LagerbeetKnde,  ao  daß  die  Werke 
in  allen  Betriebszwei  ireii  gut  beschäftigt  waren  «b 
Preisen,  welche  ebenfalls  als  befriedigende  zu  bezeich- 
nen sind. 

,  Urobblech.  Nach  der  am  31.  Dezember  1904 
i  erfolgten  Auflösung  des  OeatodMa  (Irobblech verbaadw 
hat  sich  der  AnftngaaingaBg  aa  Grobblechen  weaaat- 
lieh  gehohen  aad  «rhhrea  aach  nach  aaränglich  «r> 

heblichen  Hückgüngen  die  Preise  eine  Befestigong 
und  Aut'wärtsliewetT'intr.  Fiir  SehiflFsbleche,  für  welch« 
die  englische  Ktdikurrenz  von  l.!ititiuLi  ij^t  haben  sich 
I  die  Erlöse  im  Laufe  des  Quartals  um  etwa  7  bis  SuT 
I  t  d.  Tonn«  gabeaaait.   Aai  Qaartalatehhiß  waidaa 
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16.  April  UQB. 


Mludliitt.  80» 


•at|^leliiil««  UUMMm  tb  Mit  Ituftr  Z«it  ft- 

F*ivbleoh.    Aueli  4«r  D«Btsoli«  FeiaMMh- 

TWbnd  erreirhtf^  um  31.  Dpzprnfirr  IWl  <!?in  Ende, 
nicbdon  er  bis  zuletzt  zu  Lilligeu  Verkaufspreisen 
den  ansstehen  '.en  Werken  ^e);enuher  ^ezwunp^n  war. 
Nftch  erfolgt«r  Auflüsuog  des  V'^erbandea  haben  sich 
die  Preise  etwas  gebessert;  die  Nachfrage  ist  aller- 
ding*  aielit  gtati»mn  oad  die  Feiableohiraiiwerk«  sind 
B«r  mit  «tws  80>  {btw  L«i«tinig;sflhigMC  bawbtftigt. 
Nur  eine  aaßergewShnlich  gänstige  Konjanktor  würde 
daa  Mißverhältnis  zeitweise  ändern  können,  in  welchem 
die  t  berprodnktion  der  deutschen  Feinblechwalzwerke 
gar  Absatzmöglichkeit  in  diesem  Artikel  steht.  Die 
Preise  sind  anlohnend. 

Eisengießerei  und  Maschinenfabriken. 
Die  Beschäftigung  der  Eisengießereien  war,  wenigstens 
soweit  es  sich  am  Handels-  and  Baugoß  handelte,  bei 
steigenden  Preisen  eine  gnte;  MasehinengnB  wiurde 
iliik,'!'),'!'!!  nirlit  so  ri-pp  Lrefrat;t.  Der  Rönren-  nnd 
Stahifurin^ußnt'ütit/  wiir  lui'  li  wif  vor  befriedigend.  Auch 
im  Maschinenbau  nmrht  sich  iiiehr  Lehen  Bemerkbar, 
jedoch  sind  hier  die  Verkaufspreise  ao«h  eelur  gedrflekt 

Preise: 

Roheisen  ab  Werk:  uif.d.ToDaa 

OießoreirollfliMin   67    bis  61 

ly^Murtit   70     «  76 

QmlitUipDadelrohetseB   ....  66  68 

Qu:\litiit<!  Siemens-Martinri»]ii';srn  .      —  69 
Gl  wülztes  Eisen,  (irundprcis 
iurriKicluiittlich  ab  Wen: 

SUbeisen   106  „127'/» 

Kesselbleche   140  m 

Flnßeieenbledie   196  «186 

Dünne  Bleehe   116  .  ISZ'/t 

Suhldraht   —  ,180 

aieiwitc,  den  &  April  1906. 


Middlesbro-on-Tees,  7.  April  1905. 

Nach  den  seit  Anfang  dieses  .Jahres  herrschenden 
Roheisenpreisen  zu  schließen,  würde  man  unter  früheren 
Yerfailtaiewn,  und  uter  Aauhme  des  (irundsatzes, 
dafi  die  Preiee  ron  Angebot  nnd  Nnchfrat^e  abhängen, 
den  Gindrack  gewinnen,  als  sei  das  KolieiseDges<  Imft 
hier  in  einer  günstigen  Lage.  Dies  läßt  sich  leider 
nii'ht  lipliHUjiteii.  Die  Preise  werden  durch  eine  kapital- 
kräftige Spekulation  in  Warrants  gehalten.  Ks  wird 
fortwährend  auf  die  Ansdehnang  des  QeMhäfts  in 
Amerika  hiagswiMen  and  geltend  «naebl,  dafi  die 
Teireinigten  staatea  trots  ihfer  VergrBBermig  der 
Prodnkli  'n  nicht  imstande  sein  werden,  geniigen«!  fiir 
den  eipenen  Bedarf  zu  erzeugen.  Ks  wurden  einige 
Auftrajie  dahin  gebucht,  doch  handeit  es  sn  I  dabei 
am  Roheisen  zu  nestimmten  Zwecken,  teilweise  nach 
spezieller  .\nalyse  (Mangan  nad  Spiegeleisen),  and 
aaeh  am  Hjünatit  aar  ^ntaUmtr  von  Scbienen  fSr 
SUamerika,  wonmf  der  KoU  den  Hüttaa  bis  anf  1  *h 
tnrUckvergfitct  wird.  Bestellungen  auf  Gießerei- 
eisen, worauf  das  Warrantgeachäft  basiert,  sind 
nicht  eingetroffen,  und  meine  amerikaniHcl '  u  Freunde 
drücken  sich  dahin  aas,  daß  trotz  der  bedeutenden 
Besserung  im  Stahlgeschäft  in  den  letzten  6  bis  9 
Monaten  die  Zeit  nicht  gekommen  sei,  um  größere 
Mengen  Eisen  einxnfBhren,  und  daß  man  vor  Ende 
d.  J.,  aad  amb  dann  wohl  lohwerlieh  daraaf  reebnen 
dürfte.  Seit  Anfang  d.  J.  sind  im  hiesigen  Distrikt 
5  Hochöfen  neu  angeblasen,  davon  2  auf  Ilämatit. 
Trotz  der  vermehrten  Enengnng,  wofür  keine  offizielle 
Staftirtik  «riilltliab  «wr,  «iad  Qidimi-QaaUtit«  kääppi 


weil  die  WarrantapoMlation  noch  immer  gruUere 
Vonrite  erbeiieht.  Dia  Himatit-Fabrikaaten  verkaufen 
niebt  für  Eialietoiing  in  die  Lager,  hingegen  ist  jetst 

sehr  viel  Nr.  4  Gießereicism  hier  fiir  „Standard 
Warrants"  eingeliefert  word'n.  Auf  gleicher  Ursache 
scheint  die  Ver.'nii'riiiiL:  dfr  W urrantlaper  in  Glas- 
gow durch  Einlagerung  von  Eisen  aus  Linoolushire 
zn  beruhen.  Bei  di6r  JaMgaB  Lage  hängt  der  Preis 
für  Nr.  6  Eiaea  gaaa  tmb  Warraatgeacbftft  ab,  and 
ist  dadareb  ao  boeb  gelriebeo,  dafi  die  Anaftibr  be- 
sonders nach  Deutschland  fast  nur  in  Erledigung  alter 
Kontrakte  geschieht,  während  au'-h  Frankreich  und 
Italien  weniger  kaufen,  datregeu  iiat  ^ich  die  direkte 
VerschilFong  nach  Japan  bedeutend  gebessert.  Zu 
Anfang  des  .lahres  war  der  Preis  für  Nr.  3  üMB 
Roheisen  5i)  K,  hiesige  Nr.  3  Warrants  erreichten  sogar 
61/2,  aber  eine  langsame  Abschwichnng  trat  ein  bis 
nngefthr  Mitte  Februar  anf  47/3,  Warrants  saf  47/6. 
Hierzu  machten  die  Warrantspeknlanten  wiederum 
gri F.inkdufe  und  trieben  die  Pir-i^e  {Vir  Warrants 
bis  auf  5ü  :i  Nr.  3  auf  49;6;  Ende  M.tr/.  ist  der  Preis 
wieder  auf  48  0  zurückgegangen  und  hat  sich  soweit 
fest  behauptet.  Die  Bücherrevision  der  Werke  zur 
Lobnfeststellnng  ergab  als  Durchschnittspreis  für 
daa  erata  TierMüabr  Nr.  8  46/6  88d  gqgea  4^4  60d 
fOr  da«  Torbergebende  Qaartal.    Die  Htttva  waren 

genötigt,  teilweise  grcd'crc  Mengen  Warrants  zu  ver- 
kaufen, <ia  nir  keinen  luniern  Absatz  fanden  und 
außerdem  ri;i  !ir  hifnr  erhalten  war,  als  wenn  das 
Eisen  für  den  Verbrauch  genommen  wurde,  und  andern- 
falls würden  sie  bei  Zusammenbrach  der  künstlichen 
Hanaaa  die  gBaatigata  ZeH  verpaßt  haben  and  mit 
groBaa  Torrwen  titaea  geblieben  aria.  Der  Warrant- 
preis  ist  höher  ftJr  spätere  als  für  sofortige  Lieferung. 
Gießereien  und  Händler  können  sich  seit  langer  Zeit 
nicht  zur  Deck  in ihm  Bodarft  anf  aa«gadabnta 
Lieferzeit  entschlieikn. 

In  Himatit  war  das  Geschäft  geringen  Schwan- 
knngen  ausgesetzt.  Trotz  der  guten  Beschäftigung 
der  Stahlwerke  zeigten  die  Preise  keine  erhebucbe 
Steigerung.  För  Kr.  I,  2,  3  in  gleichen  Mengen  Im« 
gann  das  Jahr  zu  513,  und  hoben  sich  die  Preise  bis 
Knde  .lanuar  auf  nr>  3,  gingen  dann  aber  Anfang 
Februar  auf  54/9,  Mitte  Februar  auf  .>l/tj  zurtick,  bis 
in  den  letzten  Tagen  des  ^liirz  eine  Bestellung  von 
20000  tons  von  Amerika  eintraf  and  dadurch  mehr 
Kauflust  iiitsiand,  so  daß  der  Praia  anf  66/6  netto 
Kaaaa  ab  Werk  atebt. 

FBr  Etiea  mit  4  bii  6*/«  Siliiiam  zn  Oiefterei- 
zwecken  wächst  Xarlifrage  mehr  und  iiiefir.  Außer 
nach  Dcutschlain!  sollen  eiui>;e  größere  Part;cii  nach 
It.ilii'ii  ^-rL'uii^'.-ii  sflii.  Die  Preise  schwauki'u  sehr 
nach  den  jeweiligen  Vorräten,  augenblicklich  wird 
47  —  bis  47  6  ab  Werk  verlangt 

Ca  ateben  im  hieaigen  Beiirk  82  Hochfifen  im 
Betrieb,  davon  47  anf  gmrahnliebea  Clevetand-Bobeiaan, 
23  auf  HüTn.itit  and  12  auf  Ferromaitgaa,  FemaiUeon, 
Spiegeleisen,  Thomaseisen  usw. 

Die  Verschiffungen  zeiijen  einen  ganz  cilii  b 
liehen  Kuckgang  gegen  l'J04.  Sie  tiefnii,'en  im  en>ten 
Vierteljahr  1905  194  548  tons  (wovon  2it^•^K)  tons  nach 
Deutschland  and  Holland)  gasen  263  496  tone  (wovon 
41 696  ton«  naeh  Holland  nad  Dentschland)  im  erataa 
Vierteljahr  190^1.  Die  Differenz  enthält  über  KOOOOtona 
nach*,Kä8tenhäfen  nn  1  über  18000  tons  im  Export. 

Die  K  o  h  e  i  s  e  ti  V  o  r  r  ii  t  <•  hei  lien  Hütten  sind 
sehr  gering  und  bestehen  fast  nur  aus  Puddeleisen. 
Die  Warrantlager  enthielten  192  127  tons  am  31.  De- 
zember 1904  (wov<in  3iK)  tons  Hämatit)  nnd  waren 
Ende  Mira  bis  anf  h3.j74J  inkl.  300  tona  Himatit  ge* 
ttiami,  fSm  großer  Teil  der  Warrantvorrttta  beatebt 
ana  Nr.  4  OieSereieisen. 

Die  Gießereien  sind  ziemlich  ^\it  bescliüftigt, 
leiden  aber  ganz  erheblich  unter  den  angewissen  l'reis- 
varblttoiMan  daa  SokaiaanBarktaa. 
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610  Stahl  and  lÜMm. 


US.  Jduf.  Mr.  8w 


Die  Wals  werke*  für  Stahlmaterial  bpfindin  sich 
im  vollen  Betrieb.  Die  ['reise  für  .StahlplatteD  wor- 
den weiter  erhöht  auf  X  5.17  6  nnd  Winkel  aof 
£.  6.10;—  »b  Werk.  Iii«  Bfiehcrrevitioa  «igab  fOr 
die  ersten  tvei  Monate  bei  Am  SebweißeieenwerkeB 
eiprn  f>iirrl]^rhijittiiprei8  %on  jC  5.17  6,70  gegen 
£  i   u:i   N  .vtrub'T  Dcrrmher.    F.»  iist  dies  3  — 

wenitriT  »is  viir  eim'iu  l.itir.  Die  einzelnen  Preis- 
veründerungen  sind:  tiitensciiienen  2  H.  StabeiRen  1  8, 
Winkel  '2/8  mehr,  Eieenplatten  8  Penre  weniger  f.  d. 
ton  Mit  Ende  vorigen  Jahre».  Eines  der  gröUten 
hiesigen  Werke  f&r  Träger  nnd  t<cbwere  Profile  be- 
findet lieh  im  Dmban,  der  noch  einige  Zeit  andaaem 
wird.  Bei  den  SrhiflTiwerflen  hat  die  Nachfrage  anf 
Keubauten  seit  eini(;er  Z-  it  etwas  nachgelasnen. 

Die  Löhne  tit-r  .Arbeiter  in  den  Kisen-  und 
Stulilbütten  wurden  infolge  der  voiletzten  Biicher- 
reviaion  um  3  Pence  f.  d.  tun  für  I'uddler  und  2'  t"  »' 
fBr  Wslsle«te  herabgesetzt,  kommen  aber  nach  der 
Ifltatea  FeatateUang  wieder  Mf  die  nlte  Höhe.  Die 
Hoehofennrbeiter  erhalten  eine  ErhSbang  von  2*/«  7» 
nach  den  Vcrn  uifsj. reisen  der  Fliilten.  wahren  l  nn  It  i 
Westküste  die  i-.rhuhuiip  4\4  ■  l»«tr.igt,  da  »itli  »in 
l'rei'ie  durt  nach  den  N.iticnini,'<n  auf  der  ülasgowcr 
r>iirbc  richten.  Die  Leote  dt-r  la»engniben  werden 
iia<  hbten  Montag  mit  den  Iriliabern  der  (irnbea  ver- 
haadeln.  Im  vorigen  Jahr  trat  eine  Eraäfiigaog 
trott  dee  RohaiaeapreiBfaUeo  aidit  eia,  aad  es  varda 
ansbedongen,  daß  dies  bei  der  nichttaa  Praiaateigennig 
in  Betracht  gezogen  werden  sollte. 

Die  Bahn  trachten  für  Kisenerx  richten  «ich 
ebenfalls  nach  der  Preisfeststellung  and  worden  om 
2°a  erhöht.  Die  Seefrachten  teigten  wiihrend 
der  kanten  Pariode  dea  deotsohen  Kohlenstreiks  eine 
vorabngaliaBla  BaMOWig,  aind  ab«r  aaf  die  friheren 
Baten  aarfid^gegaagaa.  Ea  wird  gaceawirtig  be- 
aahlt:  Antwerpen  4/—,  Rotterdam  8/6  bia  3,9, 
Geestemünde  4  0,  Hamborg  4;—  und  Stattia  4^ 

Dia  Praiaaehwa  nknngen  betrogen: 

r*br«ar  Kbs 
4t^     M/a  47.8 


519    47  71,    i',  h      «R  9  «S  «<',  SO^'ft 

nicht  BOtIvrt  nicht  notirrt  nicht  notiert 

Dicht  notirrt  ^3  l<  •  bi  6S/-  H)* 

M  —  &7  »  M/1V(BBf- 


MlddlMbraiffh  irr  Jana 
WarT«Bt*KMi*>Klar«r : 

Mld<ll»broa|rh        S  .  . 
do.  lUmttit  .... 

BchottiMli«  M.  }C  

OMBbarland  HIaMlh  . 

Hantige  Preiae  (7.  Apiil)  aind 
Liefanuig: 

Middleabroagli  Nr.  1  0.1f.B.  .  . 
•  *  ^  " 

„  ^4  GieUerei  .  . 

,  .4  Paddel  .  .  . 

.  Himatit  Nr.  1,3, 8 

gemischt .... 

Middlesbrough  Nr.  3  Warrants  .  . 

„         Hümatit  aiaht  aatiait, 
Schottische  kL  N.  »  i. 

Camberlaad  BSaiatit       «  » 

Eisenbleche    ab  Werk  hier  X  6.17/ß 

6.17/G 

«.10 
(J.7  6 


flr  prompte 
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47  ('> 
44J~ 

556 
49y8 
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Stahlbleche 
Baii'istahl 
.Staheisen 
Stahlwinkel 
Eiseawiakei 
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„  5.10/- 
,  6.7/6 


f.  d.  ton  mit 
2«/s«/o 
Diskonto. 


ii.  Ronnebeck. 


IV.  V6r6<lli|te  Staaten  von  Nordamerika. 

New  York,  «l.-n  21».  M  irz  VMh. 

l)tL'  kurz  Vor  .ScLiüli  de*  Jahres  l;t<'4  liemerkbar 
k;ew  I  rill  t;»'  i<c>s(>rünt,'  des  Kisen-  unit  S?  1  markte» 
hat  angebslteo,  ond  es  besteht  die  Au»>i(  !it,  dali  ein 
Rückschlag  in  nÜ4;hster  Zeit  nicht  eintreten  wird.  Die 
Tätigkeit  ist  fast  anf  allen  (iebietea  des  Handele  aad 


der  Imiu'-trie  eine  lebhaftere  i:('»r'rden,   und  die 
Umstand  wirkt  günstig  anf  den  Verbrauch  von  StaU 
aad  Eiaen  in  allen  Formen.    Die  Preise  aller  Erzeug 
aiaaa  vaa  Bahaiaaa,  Rahatahl  aad  HalbtebrUtat  bis 
aa  dea  FarligMirilcatoB  habe«  daa  nidit  aahatiirht 
liehe  Rteigerong  erfahren.    Was  dem  Markt  immer 
noch  das  (lefühl  der  Unsicherheit  in  den  Preisrer 
hältnissen   L'üt.  ist  die  OepfldC'nlii'ir,    He  aorh  rot 
vielen  groUen  Käufern  bisher  befolgt  wurde,  bei  jedem 
leisen   Anzeichen   des   Ansiehens   der  Preise  sofort 
lahlreiche  Aufträge  geringen   Umfangs   mit  knraaa 
Lieferfristen  so  geben,  um  ^gen  die  bevorstehea6a 
Preiaateigemag  fttr  eiaige  Zeit  waaigataaa  gadaekt  an 
sein.   80  schwankt  der  Ifarkt  ia  verachiManea  Sr 
seognissen  oft  zwi<i-)un  aberstürzter  Nachfrage  nnd 
vorsichtiger  Zoruckhaitung.     Unter  diesen  Verhält- 
nissen wird  der  neue  viel  besprochen*  .Mm  bloß  der 
l'itUburg  Steel  Company  für  200000  tons  Stahlknüppel 
eine  wesentliche  Stirkong  des  Marktes  für  Stahlrab< 
eiaen  nnd  .Stahlhalbfabrikat  bedentaa.   Dia  Pittsbng 
flteel  Company  hatte  im  August  1604  dea  balcaantea 
Kiir.trakt  mit  der  Repnblir  Iren  and  Ste^el  ('ompanr 
LTPiiiaiht,  die  von  der   l'ittsburg'  Steel  Company  pe- 
kuuften  llOiHKJ  tnns  Kulirtsen  L'fgen  feste  (lel-  irr  :r: 
Stahlknüppel  zn  konvertieren.    Damals  hatte  die  l'iti» 
bargStea)  Company  mit  der  United  Statee  Steel  Corpo- 
ratioB  aa  eiaam  UbereinkonuaaB  wegea  der  Lieferang  von 
Stablhalbfabrikat  inr  DrahtiiMkatioa  nicht  gdaagea 
können  (angcnscheinlich,   w«l  die  Pitlabarg  8tad 
Company  der  stärkste  Konknnrent  der  znm  Trnat  ge- 
hörenden American  Steel  and  Wire  rompaay  iat)  nd 
hatte  SU  dem  Mittel  gegriffen.  Roheiten  zu  ksnfen  ned 
bei  einem  leistnngsfähitren  unabhiini^igen  Stalilwerk  ra 
8tahlhalbfabnkat,  gewissermalien  in  Stücklohn,  ver- 
arbeiten zu  lassen.    Jetzt  hat  die  Pittsbarg  Steel  Com- 
paajr  Halbfabrikat  direkt  jnkaait  nad  awar  aam  Teil 
Toa  der  United  SlatM  Staal  Oorpontion  aad  iva 
Teil  von  der  Repnblic  Iron  and  Steel  Company.  Wa* 
die  Pittabnrg  Steel  Company  veranlaßte.  aen  Auftrag 
für  Halbfabrikat  direkt  zu  geben  und  jeden  Konver- 
tiemngsplan  aufzugeben,  war  der  Umstand,  daß  sie  bei 
dem  vorsichtigen  Sondieren  des  RokeisenmarktM  ge- 
fahlt  hatte,  daa.dia  Maiktvarhiltniaae  einem  so  bedea- 
teadea  Kaaf  tob  Roheiaan  nieht  arabr  günstig  waraa; 
es  verlautet  auch,  daö  bei  der  damaligen  Konvertiemne 
nur  die  Repablic  Iron  and  Steel  Company  ein  (ieschäft 
■ri  rtiiii'lit.  ilie  l'ittshnrg  Steel  Company  aber  etwa  eines 
Dollar  an  der  Tonne  zugesetzt  hat.    \  un  dem  neuen  Ab 
schloß  für  Drahtknüjipel,  meist  Standard  4  •'  4,  dfr 
Ton  Jnli  19G6  bia  Jnli  ISKMi  läuft,  hat  die  Carnegie 
Steel  Compaardar  Uaited  State«  Steel  Corporatioa 
monatlich  iOOOO  tona,  meist  baaiachen  MartwataUa, 
nnd  die  Repnblic  Tron  and  Steel  Company  moaatü^ 
6(KX)  tons  Isessetnerstahl  zu  liefern  übemonimen.  Der 
Preis  des  Martinstalils,  der  «utneist  in  Pittsbure  her- 
gestt  llt  weriieii   soll,  wird  als  "23  /  f.  d.  ton  f.  u.  \'. 
Stahlwerk  angegeben,  der  Preis  des  von  der  Repablic 
Iron  and  Steel  Company  zu  liefernden  Konverterstahl« 
nf  8S|  frei  Pittabaig.  Dicao  Praiaa  wtrdea  in  baidaa 
FlUea  am  1  bia  9 1  hVber  aaia  da  dar  aaraait  Ita- 
stehende Syndikatspreis     Bei  dem  letztjährigen  anf 
Konvertierungslohn  beruhenden  Abschluß  erhielt  die 
Pittsburg  Steel   Com;ian\    ihr  llallifalirikat    für  ar.- 
nähernd  20/  f.  d.  ton  frei  W.  rk.    Die  groben  Stahl- 
werke,  welche  selbst  wsizen,   werden   bei   der  ge- 
steigerten Nadifrage  ffir  Fertigfabnkst  wenig  Matanal 
fbr  daa  Markt  Imig  haben,  nnd  aa^dem  das  ba- 
daateadste  der  reinen  Walzwerke,  eben  die  Pittsbarg 
Steel  Company,  ihren  ^samten  Bedarf  anf  ein  Jahr 
gedeckt  hat,  wird  für  die  verbleibi  tnii  n  reinen  Wali 
werke  die  Lage  sich  so  gestalten,  wie  vor  drei  Jahres, 
sie  werden  importiertes  Halbfabrikat  soeben.  Eise 
weitere  Steigerung  der  Ualbfabrikatpreisa  iat  bevor 
stehend;  fSr  sofortige  Uefemng  werden  bia  aa  9| 
Aafseblag  achea  jotat  varlangt. 
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Im  Uoheisenmarkt  für  Stühlruheist-n  herrscht  ziem- 
liche Kuhc.  (iiißercirohcisen  st«*igt  weiter  und  wird 
mit  Il>.50  bis  17,50  |,  ab  Hochofen,  notiert.  Fflr  die 
Nea-Eagland-Staaten  wurden  AbieUfine  VOB  18^  |, 
frei  Werk,  gemacht :  zur  gleiclieii  Seit  wurde  nr.  1 
Scotch  zu  1Ö.25  hit.  18,«)  f,  einschlir ßlich  Zoll,  in 
atlantischen  H  itVn  offeriert.  Einige  Verkaufte  wurden 
in  17,50       1 .  1.  f.  Baltimore,  einschließlirh  Zoll,  ab- 

f ('Schlössen,  wie  man  hört,  von  Gieüercirn,  die  unter 
oltriickvergütnng  Gnßteile  exportieren.  Die  Zeit  für 
den  Import  toh  OieflereiroheiMB  dürfte  each  nicht 
nelur  fem  mIb.  Von  großen  Lttemee  iet  der  Jehree- 
bericht  der  United  States  Steel  Corporation,  (der  in 
der  „Umachan"  vorliegender  Nummer  eingehend  be- 
•]m>«hen  ist.    IK  lu  d,) 

Die  Anggichten  für  die  Produktion  des  Jahres  1906 
sind  gute.  Man  hält  eine  Roheisenerzeugung  von 
etwa  §0 — 21  Millionen  tons  für  wahrscheinlich.  Dem- 
ent^ieeheBd  werden  auch  alle  Anstrengungen  gemacht, 
OB  vom  Oberen  See  £ne  in  senOgender  Menge  la 
verteliifren.  Wie  groR  die  Fdrdemng  sein  wird,  läßt 
Hirh  zurzeit  noch  nicht  übersehen;  sie  wird  wesentlich 
davon  abhant;pn,  wieviel  Krze  im  Re-ntand  der  Werke 
und  den  Docks  vorhanden  »ind.  Mit  der  Förderung 
von  218228ä!»  tons  im  Jahr  19(U  und  den  Reserven 
am  1.  Mai  1904  VBB  nnd  11  Millioaeo  tons  haben 
md  82800000  toni  xer  Verfiigung  geatandea.  Da 
die  RolieieeBenteagung  1904  geringer  war  alt  1902 
und  l!Xi:{  und  nur  IC  JH?  03:rt'jM>  lietrug,  so  ist  ea 
unwahrscheiiilich,  dal)  iinc  >i>  siurke  KrliöhuDg  der 
Förderung,  wie  sie  in  Zeituni^t u  jni,'i;  i:ebpn  wird  -  man 
spricht  sogar  von  32U(HHX)<)  tmis  —  stattfinden  wird. 
Im  Durchschnitt  stellt  sich  die  Kr^furdcrung  zur  ludi- 
riMBprodnktioB  wie  1,86:1.    Das  würde  selbst  bei 


■  ler  ;iuli' r^fwidinhi  li  lii(ln-n  Hidn'isenfrzciiijuntf  von 
2OÖ0UÜ00  tons  rund  2H0OO(XA)  tons  Kr/,  ergehen. 
ZwelMlUlft  ist  es  immerhin,  ob  eine  f^o  hohe  Roheisen- 
enmgOBg  erreieht  werden  kann;  sie  wArde  rar  Vor- 
•esMibnBs  Uboa,  d«0  der  Roheiteatrerbvmeh  dea  doi 
Jabroe  l«n  waMutUeh  («m  etwa  20  "  o)  flbenteigt. 

Waettoldt, 

Bndrl»tch«vraliDdlccr  brlm  KklMrttdm 
Ocorralkoa>i>Ut  la  Nrw  York. 

Die  l'retsbewegung  gestaltete  sich  in  der  Berichts- 
periode wie  folgt: 


1906 

B 

U 

□  M 

■0  — 

5^  <2 

a 

GieUerei -Roheisen  Stan- 
dard Nr.  9  loeo  Phila- 
delphia   

Qießerei-Rohciseu  Nr.  2 

gios  dem  Süden)  loco 
incinnati   

Bes<;pni<T  Rohcisenj 


boUsr  für  dl«  Tonn« 


17,60 17,50, 17,5017,75jl5,- 


lirauesl'uddeleisenJJ—  5  ._,  

Besseraerkniinpel  }   <^-°  22,5028,- 


Schwere  Stablachienen  ab 
Werk  im  Osten  ,  .  , 


1(!,25 16.25  16.2516,25 12,50 
lt!,HÖ  ItJ.Üfl  ICS-T 
15,05  l(j,lü,lö,—  16,—  13,25 
 ~~  24,-i24,— »8,- 


Rehälterhlet  he  .  .  1  .  ^ 
1-Vinlde.  hl'  Nr.  27   ^5  ^ 


DrahUtifte 


98,-19«,- 98,-98,-198, 

rrnif  für  d>i  Pfiinil 

ijM  i.no  i.ti*)  i,t;o  1,60 

2,20  2,2(1  2,2«»  2.:iO  2,15 
i  1.75,  1,80,  1,80.  l,80i  1.90, 


Ihdiurtrielle  Bondseliaii. 


SckIffbBMtaM  -YwelBigmf . 

Nach  einem  vom  1.  April  1905  diitierten  Bind- 
schreiben  haben  sich  die  nachstehend  geuaiinten  Werke 
ZQ  einer  Schiffbaustahl  \  ereinigung  zusaniinen- 
geschlossen.  Der  Verkauf  der  auf  den  Werken  her- 
eestellten  Ülecbe  (5  nini  und  stärker»,  ausgenommen 
Dampf  keaaelbleehe,  Eiffelbleehe  nnd  Bleche  für  Pan- 
ferangsmaterial)  sowie  tod  FonnataU  aller  Art,  soweit 
»cdche  zum  Bau  oder  znr  Aufbesseniuff  von  Spi-^r  liitTi'u 
tuf  deutschen  Werken  Vt^wenduiig  linden,  ist  tiiiu  /u 
diesem  Zwecke  von  ihn  \"t'reinswerken  errichteten 
Schiff  baustahl  - Kontur  U.m.  b.  H.  in  Essen,  Ruhr, 
fibertragen  worden.  Zum  Leiter  des  Kontors  ist  der 
Oeecbiftafahrer  des  Yerbandea  dentachcr  Grobblech- 
Walswerko in  Liqo.,  Direktor  Pnnl  Weber, beetollt 
Der  nenen  Vereinigung  gehören  folgende  Werke  an : 
Akt-Ges.  Charlottenhfitt«»,  Niederschelden;  .\kt.-Ge8. 
der  Dillinger  lluttmw r-rk-'.  Dillingen;  Thönix.  Akt.- 
Ges.  für  Bergbau-  und  Hiitfenhctrieb,  Ruhrort;  Luxem- 
burger Bergwerks-  und  Saarbrücker  Eisenhütten-Akt.- 
Ges.,  Burbach  bei  Saarbrücken;  Düsseldorfer  Röhren- 
ud  Eisen -Walzwerke,  Düsseldorf;  (ieisweider  Eisen- 
werke, Akt.-OeB.,  Geisweid;  Gewerkschaft  Dentscher 
Kaiser,  Bmckhaasen;  GnBstahlwerk  Witten,  Witten; 
GotehofTnungshütte,  Aktien -Verein  Tür  Bergbau-  und 
Hüttenhetriob,  Oberhaosen;  Henschel  &  Sohn,  Abt. 
F(>':irir|,shätte,  Hattingen;  Hörder  Bergwerk»-  nnd 
Hüttenverein,  Hörde;  Fried.  Krupp,  Akt.-Geg.,  Essen- 
Bahr;  Rheinische  Bergwerks-  una  Hüttcnwesen-Akt- 
Gea.,  Abt.  Oberbilker  Bloehwalswerk,  Düsseldorf-Ober- 
bilk; RhalaiadieStaUwirlEa,  Abt  Dniiboner  Eiaan-  nad 
Stahlwerke,  Dnitbarg;  Thjuen  dfc  Co.,  Mtlheim-Bohr. 


United  StBtea  Steel  Corporation. 
Naeh  dem  Geschäftsbericht  für  das  Jahr  1904  be 
trag  der  Gesamtgewinn  ans  allen  Werken  nach  Abzng 
der  Unkosten  f.ir  laufende  Reparaturen  und  L'nter- 
haltong  (annähernd  IHOKhhh)  ^'j  sowie  der  Zinsen 
für  die  8chuldvergchreil)un>;eii  der  Teilgesellschaften 
78176621,73  /  (109 171  152,35  Hiervon  eehen 
ab  für  Abschreibungen,  Amortisation  nnd  Riickstel- 
Inngen  für  außerordentliche  Umbanten  14 157  827,67 1 
(S54W  365,84  /),  so  daß  ein  Reingewinn  von 
r.!»ni;t  ini.O»;/  ; s:ir,75 786,51 1)  verbleibt.  Die  Zinsen 
auf  die  .Scliuldver>clireibungen  der  United  State»  .Steel 
Corporation  für  das  Berichtsjahr  betrogen  235182it2.7.")^, 
dem  Tilgangsfonds  wurden  4O500CM)  f  überwiesen. 
Yon  d«n  But  wurde  nach  Abzug  von  1  183372,12/, 
welche  ra  Tantiimen  f&r  Angeetellte  nnd  ram  Ans- 
gleieh  von  InTentnrabeebltnngeB  Verwendnng  fanden, 
eine  7prozentige  Dividende  auf  die  Vorzugsaktien 
mit  25  219  677  /  verteilt-,  wahrend  der  Kest  von 
5  047862.19  jf  dem  Konto  für  unverteilte  ("herschüsse 
sageschrieben  wurde.  Die  Hübe  dieses  Kontos  stellte 
sich  einschließlich  26000000  /  Betriebskapitdi  im 
Ende  des  Jahres  1904  anf  61366445,69/. 

Cambrla  Steel  Company. 
Die  Bilan?  ergibt  einen  Heingewinn  von 
1  763656.43.^.  aus  welchem  13r>(MH)0^  als  Dividende 
ausgeschüttet  und  :i500ÜO/  zu  .Mischreibungen  ver- 
wendet wurden,  so  daß  sich  der  Vortrag  auf  da»  Ge- 
winn- nnd  VedastkoBlo  anf  68666,48/  stellt.  Der 
Saldo  dei  Oewinn-  nnd  Verlnatkontoa  betrog  am 
81.  Deaember  1904  9998911,01/. 
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Verein  deuttehar  EitenhBttenleute. 

WelUa88t«llug  Im  LUttich. 
Von  der  „Association  dei  Ingenieurs  sortis 
da  rjfccole  de  Li^"  ist  dem  „Verein  deotsrher  Kisen- 
hfittenlfute",  der  „Nordwestlinhen  ünippe  de«  Wreins 
dentscber  Eisen-  and  Stahlindostrieller"  und  dem 
,y«mn  fir  die  beigbwUehea  InterMim  in  Ober- 
bergamtsbezirk  nortinumi"  einf  Kinlailunj,'  luiii  B«-- 
■ttch  der  Lütticher  Weltsasstellang  und  des  Lütticher 
Indn*tri«b«nrlu  ngegangen.  Bi  beetelit  die  Abtidit, 
dieser  Eialadviig  in  den  Tagen  vom  1.  bis  5.  Jnli 
Folge  zu  leisten  and  in  dieser  Zeit  in  Lüttich  auch 
eine  Versammlang  abzabalten.  Unmittelbar  vorher 
(SA.  Jan!  bia  1.  Jali)  Cagt  dar  latemaitioiiala  Soografi 
fBr  Berg-  und  Hütten wpsen,*  »o  daß  unsere  Mit- 
glieder mit  dem  Besuch  in  Liittioh  die  Teilnahme  an 
diaiar  Yoraastaltaiig  bM^aan  varUadea  kSanea.  Vibere 
XiltoifaiBfBii  wardaa  folgaa. 

Dit  OuehafUfakrunjf. 

ieademagen  im  Mitglia4ar»T«Mi«hBto. 

iUrUmA,Fr.f  Ingenieur,  Lnblinitt  0.-8. 
ßro»t,  Wük.,  Dipl.-Ing.,  BetriebS'Atsistentde«  Aaebener 
Hütten  Aktit'ii-VeraiiM,  RataSrdab.  Aaabeo,  Aaebaa, 

Bosgraben  5B 
Chantraint,  A.  Ii.,  [ne^t'nieur,  Man-inelle.  Belpien. 
Deftrt,  Bergwerks  -  Direktor,  MaiLgTob«  hei  Michalko- 

viti  O.-S. 

■DAtMt  J—^  JagaBiaar,  Walawarkiebaf  dar  Qaoiga 
Harieabfitt«,  OanabrBelr. 

Eichhoff.  R.,  Ingenicnr,  Geschäflsfiihrer  der  ElelMrO- 
«t«hl-(ies.  m.  h.  H.,  ÜPinsclifiil,  (ioftlipstr.  3. 

Feaslt-r,  A'.,  li-'ti  ii'ltschef  des  Martins;  idl  un<i  I'aildel 
Werks,  KöbrenwaUwerk  Haha,  Oderberg,  Bahnhof, 
OrtKT.^Sebiat. 


*  .Stahl  aad  Blaea"  1904  Haft  18  8.  UN». 


Fineken,  Carl,  Zivilingenieur,  Duisburg,  Vilttoriastr.  59. 
I  HaoM,  Karl,  Dipl.-Ing.,  Benthea  O.-S^  Oarteastr.  2. 
I  Heineeke,  Krntt,  ZiviuagaDiaar,  Dli8aldorf|  BoInb- 

loUernstraße  40. 
I  Hirtd,  Hermann,  Dr.,  77B4  Colea  Ava.  Wisdaor  Paik, 
;     Chicago,  JIL,  U.  S.  A. 

'  HlSkl,  Oswald,  Dipl.-Ing.,  Cheaiker  dea  BaaperEiaea- 

nnfi  Stnh! Werks.  Haspe  i  W.,  Hotel  Union. 
Kapal,  (1.,  Direktor  im  O.-S.  Stablwerksverband  (i.  m. 
j      b.  H.,  Berlin  W.     .  Kurfürstenstr,  lO'W 
Koerfrr,  A.,  Ineeniear,  Meiderich,  ätahlstr.  ÖO. 
Köneekt,  Hermnnn,  ZiviliofBniaar,  Bnas  a.  d.  Rabt, 

Siohard  Wagnerstr.  17. 
XmI,  Otulmv,  Bergassetaar  a.  D.,  Eaaaa  a.  d.  Babr. 

Knna,  G.,  ZivilitiL'inif r.r,  Teehn.  Bureau  fBr  HlltaB- 
einrichtnngen,  Luxemburg,  Joseph  Il-Str.  6. 

Kunz,  Rud.,  Hochofenassistent  der  Rhalaiadiaa  fltakl' 
werke,  Rnhrort,  Lnisenstr.  4. 

Laake,  C,  Ingenieur,  Ditft  rdingen,  Luxemburg. 

rofi  Sostim  urndJänkuidorff  Ünuteisdei,  ütrm.,  Dipl.- 
Ing.,  Braekbaaiaa,  Kaiaerttr.  8SL 

Rumtehöttel,  Hermtm»,  Gab.  Baant,  BarÜB  W.  86^ 
Magdeburgerstr.  36 

Schneider,  Hermann,  Dirakler  dar  MUbataar  Baak, 
Mälheim  a.  d.  Ruhr. 

Voigt  Max,  Hütteningenieur,  Ktaig  Albait-Wark, 
Licotantaaae  bei  Zvickaa  i.  8. 

WVwdMir,  0Brr,l8gaBiaBr,BiaaDa.d.Balhr,]Iai8lr.t 

Kaaa  Mitgliadar. 

JWMm^  Anton,  Dipl.-Ing.,  Aachen,  Theresienstr. 
Mütttr,  Utinrieh,   Hochofeninireniear.  Akt. -0*8.  für 

Hüttenbetrieb,  Mt  i  it  ri.  Ii. 
MüUer,  Richard,  lageoieor,  überkaaael  b.  Däaseldorf, 

Karolingeratr.  60  (Taabo.  Baiaaa,  Dlnaldaif;  BiDiar* 

atraAa  »p.)* 

IVhm^,  Wm.,  ObariBgaaiaar  dar  BlaaBgiaBarai  'Wt. 

SpiesB  Söhne^  Barmen-R. 
Ratth,  Gtorij,  Direktor.  Borsigwerk  O.-S. 
Tertzutil,    }JoH,    Adtuinisfrateur  döleßue  de   U   S  . 

Arne.  Clouterie  et  Trifilerie  des  Flandres.  <tent- 

brügge  b.  Oand,  Ba^iaB. 
Vogtl,  Wilhdm,  ObariBgaaiaw  vom  O.  Seblea.  Übar- 

wamaagavaran  flralanriaeha  Aalagaa,  Zabna  0.^8. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Die  nächste 

Hauptversammlung 

flfldet  atatt  am 

Sonntag  den  14.  Mai  1905  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dfisseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen.    Abrechnung  und  Entlastung  für  1004. 

2.  Vortrag  von  Gthcimrat  Prof.  Dr.  W,  Borchers-Aachen:  „Über  den  gegen- 
wnrri^en  5fand  der  elektrischen  Eisen-  und  Stahlerzeugung**. 

3.  Bericht  über  die  Weltausstellung  in  Lutticb. 
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?H  STAHI«  ilM  EISEN 

ZEITSCHRIFT  "Ä" 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigiert  von 

Dr.  fag.  E.  Sehrfldtor«  GeneraMcratlf  Dr.  W.  Beumer, 

OaKh^r^sfahrer  der  Nordwestifchen  Gruppe  dtt  VeptiM 
deutscher  Eisen-  und  Stahl  •Industrieller, 
Bn  Teil  Ar  4m  wirtMiMnifehM  TdL 

IM  A.ftefeltal 


Nr.  0.  1.  Mai  1905.  25.  Jahrgang. 


Ditt  elektrisehe  Krafttlbertragung  auf  Hüttenwerken. 


Von  F.  Janssen- Däaseldorf. 


{ie  Energieversorgung  der  EisenhüUen- 
bfllri«b0  hat  in  den  letzten  Jebren  «ine 

vnlNt:lndige  Umgestaltung  erfahren, 
gekennzeichnet  durch  die  tlinföhrung  der 
leotralisierteB  elektriaeh«i  Krafterzeugung,  dl»  hier 
wie  in  anderen  Industriestfttlen  mit  ähnlichen  Aritwita- 
hedingungen  wirtschaftlich  hedciitende  Ersparnisse 
ergab.  Bessere  Gesamtdisposition  der  Anlage,  Ver- 
einfMshung  und  Verbiliigung  des  Betriebes,  erhöhte 
Ausnulzungpfähigkeit  der  gleichmül'ig  belasteten 
Energieerzeuger  und  daher  sparsame  Brennsloilaus- 
Wertung,  das  sbd  die  wnenlliehen  Vorteile  jeder 
notralen,  planvoll  'angelegten  Kraftversorgung, 
die  fflr  den  Hüttenbelrieb  um  so  größere  Bedeu- 
tung gewinnt,  als  dieser  mehr  als  irgend  ein 
anderes  Arbeitsgebiet  die  verschiedenartigsten 
maschinellen  Einrichtungen  verlangt,  deren  Energie- 
versorgung wegen  ihrer  unaberstchüichen  Viel- 
gGedrigkelt  and  Hirer  wechselnden,  aussetzenden 
Betriebsweise  sich  außerordentlich  schwierig  ge- 
stallen muß.  Die  richtige  Würdigung  der  ge- 
kemiseidmeten  Vorteile  nnd  die  verständnisvolle 
Verwertung  der  aus  kleineren  Betrieben  gewonnenen 
Ergebnisse  hat  denn  auch  in  der  Tal  zu  Einrich- 
tODgen  geführt,  die  vermöge  der  besseren  Aus- 
nntsmig  sowohl  der  Kraftquelle  wie  auch  der 
Produklinnsmiltel  rinc  wesentiii'he  Ermäßigung 
der  GeslehuDgskosteu  f.  d.  Tonne  Ausbringen 
unmittelbar  zur  Folge  hatten. 

Solange  der  Datitpf  als  Energieträger 
wiegend  die  Arbeitstnaschinen  der  Hilttenbelriebe 
zu  versargen  halle,  war  an  eine  /Zentralisierung 
der  Energieeneugung  um  ao  weniger  n  denken» 


je  grölkr  die  räumliche  Entfernung  zwischen  den 
einzehwn  Kraftverbrauehem  wurde.  Die  Schwierlg- 

keiten,  welche  einer  rationellen  Verteilung  und 
Fortleilung  des  Dampfes  für  KraAbetrieb  durch 
ehi  weiigestreektes  Netz  von  Rohrleitungen  ent- 
gegenstehen, liegen  unbehebbar  im  Wesen  des 
Energiemittels  begriindel  und  werden  auch  hei 
weitem  nicht  ausgegliclien  durch  die  unbestritten 
durchgreifenden  Verbesserungen,  welche  die  Dampf» 
fechnik  im  letzten  Jahrzehnt  aufzuweisen  hat. 
Selbst  die  vervollkommnete  Ausnutzung  des  Brenn- 
sloflb,  welche  durrJi  die  FMsehritle  im  Bau 
von  Kondensationsanlagen,  Heißdampfmaschinen, 
Dampfturbinen,  Abwärmekraftmaschinen  usw.  er- 
zielt wurde,  vermochte  nictit  das  System  der 
Daropfliraftabcrlragung  so  Skonomisch  zu  gestal* 
ten,  daß  es  die  gesteigerten  Bedürfnisse  und  An- 
forderungen des  modernen  Hültenbelriebes  ohne 
Zuhilfenahme  anderer  Energiemittel  bitte  erf&Den 
können. 

Bei  reinen  Hochofenbetrieben  mäßigen  Um- 
fanges  und  ohne  viel  Nebenverwertung  (Koke- 
reien,  Sohlaekenverwertung  usw.)  wird  die  Krafl- 
tihertragung  mittels  Dampf  dadurch  erleichtert, 
daß  die  Hauptverbraucher,  das  sind  die  Gebläse- 
masohinen,  in  niehster  Nfthe  der  HoehMni  und 
damit  auch  der  zenlrn!i?:eiien  k'es'jclbntterien  ge- 
legen sind,  so  daß  eine  Energieübertragung  durch 
Dampfrohrieitungen  mit  dnem  relativ  güns-.i^en 
\\'irkuii^'s;.'r;id(  etriulglicht  wird.  Außerdem  sind 
die  für  den  I » atnpfhctrieb  benötigten  Gichtgase 
in  so  reiciilicher  Menge  vorhanden,  daß  die 
Wiisehaftlichkeit  der  Kraftflbertragung  von  untere 
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geordiMler  BedeninBy  teL   Schwiwiger  aehon  ge* 

staltet  sich  die  Kraflversorgiing  auf  diesem  Wege 
für  eto  Hochofeowerk  verbunden  mit  ThomaS' 
Stmh1werktb«trieb,  d»  die  hierfllr  nOligen  GeUIse» 

lentralen  je   nach  dem  Umfang  der  Produktion 

und  der  Ncbcnbelriebe  weiter  Toneinandcr  ge- 
trennt liegen.  Fiir  solclu-  iintlen werke  endlich, 
die  sowohl  die  Verhüttinif;  der  Erze  als  auch  die 
Weiterverarbeitung  des  Rohmaterial-:  bis  zu  den 
Ferügfabrikaten  in  größerem  Maüstabe  betreiben, 
iai  dne  wettgehende  Decenlralisation  fQr  die 
Dampferzeuguin^  die  einzige  Möglichkeil,  der 
durch  die  Dampffortieilung  auftretenden  Schwierig- 
keiten Herr  zu  werden  und  das  System  der 
Kraftiilierti  :igung  einigeriiiaLlen  wirtscliafllich  zu 
gestallen,  begünstigt  und  gefördert  wurde  diese 
Dezentralisalion  durch  die  Ausnutzung  der  Ab- 
fallgase an  den  WinnOfen  der  Walxwerke,  wobei 
die  Dampfkessel  meist  unmittelbar  den  Ofen- 
betrieben angegliedert  wurden.  Eine  derartige 
AbhitzedampfwirUwhaft  hat  in  das  System  der 
einbdtlichen  Energieversorgung  ein  groües  Durch- 
einander gebracht,  r!i-n  Betrieb  uiiuberüichtlich  ge- 
staltet und  verteuert.  Die  Versuche,  durch  Ver- 
wendung htAar  Dampfspnnnoogen  die  zentrale 
Dampferzeiigung  lebensfähig  zu  gestalten,  führten 
zu  maßlosen  Energieverschwendungen,  da  es  trotz 
eine«  planvoll  durchgebildeten  Robrleittingsnelses 
nicht  gelang,  die  I/bertragungsvcrlusle  auf  ein 
zulässiges  Maß  herabzumin<iern.  Kondens-  und 
Undichtigkeitsverlustc  von  S  kg  Dampf  f.  d. 
Quadratmeter  Rohrfläi'he  und  Stunde  bilden  für 
die  gekennzeichneten  [^.etrit-be  dunliaus  keine 
Seltenheit  selbst  bei  gut  gewarteten  Rohrleitungen 
und  bei  wdtgebender  Verwendung  von  WSrme^ 
Schulzmitteln.  Kör  ein  Rohrnetz  von  1000  qm 
Slrahlungsoberfläche  bedeutet  das  einen  Kondens- 
Teriust  von  fOOO  kg  Dampf  f.  d.  Stunde,  so 
daß  unter  Annahme  einer  Verdampfung  von 
20  kg  f.  d.  Quadratmeter  Heizfläche  die  Betriebs- 
bereilschaft  von  1000  qm  Rohrleitunjj  je  100  qm 
Kesselbeizfläche  erfordert.  Ein  Hochofenwerk 
mittlerer  Größe  (i  Ofen  /n  jr  l  Ausbringen) 
enthält  beispielsweise  bei  reinem  Dampfbetrieb 
eine  Rohrleitung  von  1&00  bis  2000  qm,  das 
zugeliörige  Stahlwerk  vielleicht  500  bis  700  qm ; 
das  Walzwerk  mit  Block-  und  Trägerslraßen 
(3  bis  4  Maschinen)  1600  bis  2200  qm,  so  daß 
das  Rohrnetz  3500  bis  .5000  qm  Strahlungs* 
Oberfläche  bietet.  Die  Retriehsbereifsrhaft  würde 
mithin  350  bis  bOO  qm  Kesselbeizlläche  nötig 
machen.  Riedler  führt  In  dieser  Zeitschrift, 
Jahrgang  1S09,  ein  Beispiel  an.  wo  die  nftrieb.s- 
bereilschaft  von  im  ganzen  20  UOO  qm  Leilungs- 
oberfliche  die  Heizung  von  80  Dampfkesseln  zu 
je  80  (jm  Heizfläche  erforderte.  Bei  ungflnstigen 
örtlichen  Verhältnissen  oder  schlecht  gewarteten 
Anlagen  vervielfachen  sich  die  angegebenen  Zah- 
len und  es  sind  eine  ganze  Reihe  von  Betrieben 
bekannt,  bei  denen  die  Betriebsbereitschafl  des 


I  Rohmetzes  25  und  30  */•  der  gesamten  Eanpt' 
'  Cneugung  dauernd  in  .Ansprurli  nimmt  * 

In  denjenigen  Betrieben,  in  welchen  Abfallgase 
für  die  Dampferaeugung  releUieh  snr  Verfügung 

standen,  wurde  auf  eine  Verbesserung  dieser  Ver- 
hältnisse wenig  Wert  gelegt,  da  man  den  Dampf 
als  geschenkt  hinnahm.     Dagegen  ist  die  inten- 
sivste Ausnutzung  der  Brennstoffe  eine  Lebens- 
frage geworden  für  alle  diejenigen  .Anlagen,  denen 
entweder  überhaupt  keine  Abfallgase  zugängUch 
sind,  oder  aber  die  vermdge  ihrer  Prodnktions* 
erwoilerungcn  neue  Energieverbraucher  an  die  bis- 
herige Gasverwertung  anschließen  müssen.  Die 
Feststellung  dieser  VeriiiHnisBe  dfirfte  genügen, 
um   die  beispiellose  Entwicklung  m  verstehen, 
welche  die  elektrische  Kraftübertragung  auf  den 
1  Hüttenwerken  in  den  letzten  Jaliren  erfahren  hat 
Der  mafliosen  Eoergierergeodung,  wekshe  die  de- 
zentralisierte Krafterzeugung  und  insbesondere  die 
i  Abhitzedampfwirtschaft  mit  sich  brachte,  stehen 
I  die  bedeutenden  Erspambse  gegenOber,  welche 
durch  die  elektrische  Kraftversorgung  in  modernen 
.  Anlagen  erzielt  wird.     Ins  Riesenhafte  hat  sich 
diese  Entwicklung  gesteigert,  seitdem  man  erfolg- 
reich  begonnen   hat,    ausgedehnte  Grubcnfelder 
I  und  umfangreiche  Hfitlenwerksanlagen  an  ein  ge- 
I  meinsames  Kabelnetz   anzuschUeßen  und  somit 
I  die  Energteerseugung  und  Verteilung  in«der*denk- 
I  bar  vorteilliaflesten  Form  auszubilden.    Auf  dieser 
l  Grundlage    hat   sich  in  einer  verhältnismäßig 
kurzen  Spanne  2Ieit  dne  Kraftversorgung  heraus- 
gebildet, die  dem  Gesamtbetrieb  auch  nach  außen 
hin  ein  gegen  früher  volls!.ändig  verändertes  Aus- 
sehen g^eben  hat.    Im  allgemeinen   wird  der 
aufmerksame  Besucher  mer  nodeni  dngerirhtcten 
Hütte  den  Eindruck  gewinnen,  daß  der  Betrieb 
gegenüber  den  filteren  Einrichtungen  an  Plan- 
muiiigkeit  und  Obersiehtliehkeit  unbedingt  gewon- 
nen hat,  obwohl  die  Produktion  meist  ganz  be- 
deutend geiteigert  wurde.    Die  im  ganzen  Werk 
j  zerstreut  hegenden  Dampfkessel  mit  ihren  ver- 
I  schiedenartigen  Konstruktionen  und  BetriebsverhiU* 
,  nissen  werden  nach  und  nach  außer  Betrieb  ge- 
setzt. Das  I^etz  der  Dampfleitungen,  zu  dessen 
Wartung  und  Beaufsichtigung  ein  sahlreiciiee,  gut 
geschultes  Bedienungspersonal  nötig  war,  macht 
dem  elektrischen  Kabel  Platz,  das,  einmal  verlegt, 
überhaupt  keiner  Wartung  mehr  bedarf  und  weder 

•  Die  otien  erwähnten,  von  l'rofpssor  Riedl  er 
»n<restellt<>ii  Messungen  crgabf n :  1.  Schachtanlag« 
'  mit  12  Damiifkesseln :  Leerg&og  tiO^  ^jo  des  durco- 
'  schDittlichen  Urennstoffanfwandes,  ßetriebsbereitschaft 
S5*/t:  8.  Fabrikanlage  mit  15  BetriebskesselB,  ait 
verzweigter  Dampfleitaag  fBr  Neheabetriebe:  Leer- 
gang 62  %,  Bereitschaft  25  "/o;  3.  Wal/werk  m,t 
iwei  Trios,  Träger- Reversiermaiii'hine,  drei  kleiaen 
\iVaIzenstraßen,  den  iiiiln  ikh  Hiif-iiia-i  Innen  und 
Nebenbetriet)en :  Leergang  70  %,  Btreitschaft  i}2*/«; 

14.  Walzwerk  für  IlandeNeisen  mit  Hainmerwerk  vA 
eotfeint  liegender  Werkstätte^  Lichtwerk,  alle»  t«i 
■angefaider  Bssehaffsabeit:  Leergang  807«,  Bersit- 
I  s^4««/^ 


Digltized  by  Google 


i.ir«i  iMft. 


DU  §ltklrf§A»  KnftOtiingtmf  muf  BüUtmnrktn. 


fltaU  imd  EiMD.  516 


die  ft>rtinl«Reiide  Eneiiie  mtodert.  nodi  tneh 

für  seine  Betriebsbereilschaft  einen  Energieaufwand 
erfordert.  Der  Ersatz  einer  Unzahl  von  kleineren 
Hilfsdampfmaschinen  durch  den  anpassungsfähigen 
Ellektromotor  hat  eine  durchgreifende  Verbeaaeruiig 
fast  alier  Betriebsmitlpl  gebracht  und  neben 
günstigster  AuinuUung  erst  den  ersehnten  Schnell- 
betrid)  «niiÖRHeht;  das  gUt  im  besoiidcrMi  fSr 
die  vielgliedrigen  Transport-  und  Hebevorrichtun- 
gen, die  durch  die  Verwendung  des  elektrischen 
ESnsdatitriebes  sowohl  in  ihrer  Gesomtanordnung, 
als  auch  in  ihren  konstruktiven  Einzelheiten  eine 
völlige  Umbildung  erfahren  haben  und  in  ihrer 
Leistungsfähigkeit  teilweise  vervielfacht  wurden. 
Die  eMtrisehe  Kraltflbertngmg  hat  gerade  auf 
diesem  Gebiete  Aufgaben  gelöst,  denen  weder 
mit  Dampf  noch  mit  Druckluft  und  Preßwasser 
gleich  erfolgreieh  und  voUfcommen  beiinkommen 
war,  und  die  zu  den  eehwiertgaten  gehören,  die 
je  der  Maschinentechnik  zur  Lfisung  gestellt  wurden. 

Für  die  Hauptenergieverbraucher  der  Hütte 
dagegen,  das  sliid  die  Gebliaemaeebinen  und 
Walzenzugmascbinen  mit  I.eistungen  von  mehreren 
tausend  P.  S.,  ist  bis  in  jüngster  Zeit  der  Dampf- 
betrieb Alleinhemcbcr  geblieben  und  zwar  der 
Dampfbetrieb  mit  dezentralisierter  Dampferzeugung 
in  der  Weise,  daß  jede  Maschinengruppe  ihre  ' 
entsprechende  Kesselgruppe  zugeteilt  erhält.  Die 
unmittelbare  Ausnutzung  der  Abfallgase  in  Gas-  j 
Tiotoren  hat  auch  für  diese  Energieverbrauch*  r 
(anz  neue  Grundlagen  geschaffen,  und  das  löOO- 
iferdige  Gasgebiise  und  der  SOOOpferdige  Ga9> 
valzenzugmotor  haben  sich  bereits  zu  Normal- 
modellen  entwickelt.  Durch  diese  für  den  Hüttea- 
betrieb  so  hocbbedeutsamen  Erfolge  der  GroQ- 
gastiioioren  wird  dss  Anwendungsgebiet  der 
Dampfkraflüberlragung  wiederum  hedeiiltnd  ein- 
geengt, um  so  mehr,  als  auch  die  l'  orlieilung  und 
Verteilung  des  Gases  von  einer  zentralen  &>- 
zeugungssteile  aus  weniger  Schwi*  rir;kf  ilcn  hirtct.  ' 
In  den  Fällen,  wo  die  unmittelbare  Gas  Verwertung 
wegen  m  gn^Ser  Entfernung  oder  ai»  sonstigen 
BetriebsrOcksichten  nicht  mit  Vorteil  möglicli  ist, 
konin)t  auch  für  die  Gebläse  sowohl,  wie  für  die 
Wakenstraßen  der  elektrische  Beliieb  in  An- 
wendung. 

Das  ist  in  großen  Zügen  die  Entwicl<lring, 
wie  sie  die  Energieversorgung  der  Hüttenbetriebe 
im  lebeten  Jahrzehnt  durehgenaebt  hat.  Ek  sollen 
nunjnehr  in  nachfolgendem  an  Hand  ausgeführter 
Anlagen  die  Einrichtungen  näher  besprochen 
werden,  wie  sie  sich  bei  ausgedehnter  Verwendung 
der  elektrischen  KraftObertragmig  bereits  auf 
einzelnen  Ilültenwerken  nls  mustergültig  lierrmg-  ■ 
gebildet  und  in  mehrjährigem  Beiriebe  bewährt 
haben. 

Die  Erzeugung  elektrischer  Energie. 
Die  Bedeutung,  welche  die  elektrische  Kraftüber- 
tragung gewonnen  hat,  läßt  sich  am  besten  fiber> 
sehen,  wenn  man  die  Entwicklung  verfolgt,  weiche 


die  dektriseben  Zentralstationen  durchgemacht 
haben.    Auch  bei  Disponierung  dieser  tritt  auf 

älteren  Werken  jene  Regellosigkeit  zutage,  welche 
jede  Dezentralisation  unmittelbar  zur  Folge  haben 
mu6.  Wo  irgend  nur  Leistung  disponibel  war, 
wurde,  sobald  das  Bedürfnis  vorlag,  ein«  Dy- 
namo angehängt,  meist  der  Lichtversorguog 
dienend.  Oder  es  wurde  dra  Dampfdynamo,  weil 
in  irgend  einem  Maschinenhaus  noch  Platz  war, 
ohne  Rücksicht  auf  eine  wirtschaftliche  Strom- 
verteilung, ebenda  untergebracht.  Diese  i'iau- 
losigkeit  in  der  Anschaflüng  und  Disponicnmg 
der  Energicerrfiiger,  von  denen  jeder  meist  sein 
eigenes  unabhängiges  Netz  speiste,  mußte  die 
eleittrisehe  Krafttlbertragung  in  der  Gntwidtlung 
hemmen,  da  der  Beirieh  teuer  und  unsicher  sich 
gestaltete.  Erst  mit  der  Zentralisierung  der  Kraft- 
erzeuger bei  planvoll  ausgebautem  Verteiluogsnetz 
ließen  sich  die  unverltennbaren  Vuleile  dieser 
Art  Kraftübertragung  voll  und  ganz  ausnutzen 
und  für  die  Weiterentwicklung  nutzbar  verwerten. 
Die  Vorteile  wuchsen,  als  u  der  Folge  —  neben 
der  Liclitversorgung  —  der  elektiischen  Zentrale 
mehr  und  mehr  aucli  die  KraAversorgung  zufiel; 
hierbei  zeigte  sich,  besonders  in  den  Betrieben 
mit  wechselnd  belasteten  Motoren,  daß  die  an- 
geschlossenen  Einzelantriebe  die  Zentralstfiiion 
meist  mit  weniger  als  5U  "/o  ihrer  Nenuleiälungea 
für  die  Energiezuftihr  in  Anspruch  nahmen,  so 
daß  eine  hochfikonomische  Ausnutzung  der  Brenn- 
stofte  und  der  Betriebsmittel  erzielt  wurde,  in 
denjenigen  llteren  Betrieben,  in  welchen  die  Zen* 
tralstalion  überwiegend  zur  Lichtversorgung  diente 
und  in  denen  nur  wenige  Motoren  angeschlossen 
waren,  trat  der  Energieaufwand  während  des 
Tages  hinter  dem  in  den  Abend-  und  Nachtstunden 
bedeutend  zurück,  so  dah  erst  bei  Einbruch  der 
Dunkelheit  eine  volle  Inanspruchnahme  der  Krafl> 
Station  eintrat.  Heule  Oberwiegt  die  Kraftvei^ 
sorgung  den  Lichtbedarf  so  bedeulmd,  daß  eine 
ziemlich  gleichmäßige  Belastung  auch  lür  die  Tag- 
schicht gt  währleistet  ist.  Ausgleichend  fDr  die 
Zentralenbelastung  wirkt  auch  der  Umstand,  daß 
bei  Beginn  der  Lichtbelastung  in  den  Abend-  und 
Nachtstunden  der  Kraftbedarf  zurückgeht,  da  in 
den  ReporaturweilEsittten  sowohl,  wie  aueh  b 
den  Adjustagen  und  Verladeanlagen  meist  mir  in 
Tagesschicht  gearbeitet  wird.  Was  die  Größen- 
bemessung der  Zentrale  angeht,  so  sei  daran 
erinnert,  daß  wegen  der  wechselnden  und  aus- 
setzenden Belastung  der  meisten  Arbeitsmaschinen 
die  Energiequelle  erfahrungsgemäß  nur  mit 
40— 6O70  d«  Motor-Nennleistung  belastet  wird; 
es  hängt  das  natürlich  unmittelbar  mit  der  Art 
des  Betriebes  zusammen.  Für  die  reinen  Hoch- 
ofenwerke mit  Kokerei  und  Stdnfabrik  wird  die 
Größe  der  Zentrale  nicht  kleiner  gewälilt  werden 
dürfen,  als  die  Addition  der  Leistungen  sämtlicher 
angeschlossener  Energieverbraucher  ergibt.  Anders 
dag^;ea  gestalten  sieh  diese  Verhiltnisse  fttr  die 
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richtnngf'n  und  sonstigen  Hilfsmaschinen  außer- 
ordenüich  weitgehenden  Belaatuiigsacbwankuagen 
imleiliegeD.    &r«farungsgemifl  trftt  hierbd  ein  { 
WM^ehender  Ausgleich  ein,  und  die  hieraus  resul- 
tierende  Grundbelastunp.    weldie   sirh    für  die 
Zentrale   ergibt,    bleibt    iiieiäl   wesentlich   unter  : 
50  7«  der  angeseblossenen  Pferdeatlrken,  wenn  | 
ausschUeßlich  die  Walzwerkshilfsmascliinen  (Roll- 
gftnge,  Schlepper,  Krane,  Scheren,  Sägen,  Ad- 
juiUge)  elektriiefa  betrieben  wenfen,  and  steigt 
bis  zu   70  7<   der  Gesamtleistun^ren,   wenn  die 
Straßen  selber  elektrischen  Antrieb  erhalten.  Auch 
ist   der   Belastungsausgleich    bei   durchgehender  , 
Verwendung   von   refcrsierbaren   Einzelenirieben  ; 
entschieden  vollkommener  als  hv\  Aiiffi'ihnmp  von 
Gruppenantriebeo,  wie  diese  beispielsweise  bis  in  , 
neoere  Zeit  hineiD  fOr  RoUginge  und  Sehlepper 
in  Betrieb  waren.    Die  Leerlaufsarheit  selbst  gut 
gewarteter  größerer  Gruppenvorgelege  mit  Wende-  | 
getrieben  betrtgt  30  bis  40  eff.  P.  S.,  «o  d«B  bei 
8  bis  10  Gruppen  die  Zentrale  schon  mit  2Ü0 
bis  400  ffr.  F*.  S.  dautrml  belaste!  ist.  Dazu  kommt, 
daß  die  beim  Einrücken  der  Wendegetriebe  auf- 
tretenden  Belastungsschwrakungen  grOßer  aiia-  , 
fallen  als  beim  ReTcrsieren  der  Einzclantriebe.  so 
daß  die  Belastung  der  Zentrale  bei  Gruppenl)etrieb 
wescDtlieh  ungflnstlger  wird.  | 

Die  Anlegang  und  AusfQhrang  der  Zentralen 
wird   prundleppnd    beeinfliilil    von    der   Art   der  ; 
Energiequelle,   die  zur  Kraftversurgung  des  Be-  , 
triebet  ausgenutzt  werden  kann.  Im  wesentlichen  | 
kommen    ftir    Hie   nachstehenden  Retracbfiinpen 
nur  der  Dampfbetrieb  und  der  Kraflgasbetrieb  in  , 
Frage.  FOr  diejenigen  Anlagen,  welche  mit  einer  { 
Kombination  der  beiden  Energiemittel  arbeiten,  ; 
ergeben  sich  die  für  den   Bau  der  Zentralen 
maßgebenden  Gesichtspunkte  ohne  weiteres  aus 
den  erkannten  Grundsätzen,  welche  für  eine  der 
Energiearten  allgemeine  nflititrkeit  erlangt  haben. 
Die  Ausnutzung  von  Wasserkräften  soll  von  den  . 
folgraden  Betrachtungen  autgeschioeeen  werden,  I 
da    ihre    Retlpiitung,    wenigstens    für  deutsche 
Verhältnisse,  zu  gering  ist,  als  daß  eine  Ver-  i 
aUgenMRerung  der  in  Ueiueren  Betrieben  ge- 
wonnenen Erfahnmgen  hervorragendes  Interesse 
beanspruchen  könnte. 

Dem  Entwickluug-sgang  folgend,  den  der  Aus- 
bau von  elektriseben  HOttenxentralen  genommen  | 

hat,   seien  zunächst  hier  die  Da  mp f ze n t  ra  le n 
behandelt,   die  ja   auch  neuerdings  durch  die 
erfolgreiche  Einfahrung  der  Turbodynamo  wieder  i 
in  scharfen  Wettbewerb  treten  mit  den  Gaszen- 
tralen, und   zwar  selbst  in  denjenigen  Werken, 
denen  Abgase  zur  Verfügung  stehen.    Wenlen  i 
diese  Abgase  för  die  Dampferaeugung  ausgenutzt,  | 
so  ist  die  Disposition  von  Ke^^?»  i   nnil  .Vla<rhinen-  i 
haus  vielfach  beeinflußt  von  der  Anlage  der  Gas- 
nilotuttg.    In  denjenigen  ilteren  Werken,  in 
wddien  der  elektrische  Betrieb  erst  spit  «n- 
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schränkt,  daß  eine  weitere  Cirlliche  Trennung  von 
Kessel-  und  Maschinen  haus  nötig  wird,  ao  daß 
längere  FrieehdampfhiluaBen  unvermeidfidi  mid. 
Für  diese  Verhältnisse  kommen  schneUanfende 
stehende  Dampfdynamos  oder  Tnrhinendynamos 
mit  geringem  Hautnbedarf  in  erster  Linie  in 
Fkvge.  Oberall  da,  wo  genflgeiid  Baugrund  vor- 
handen ist,  erpibt  sich  Hie  gegenseitige  Lage 
von  Kessel-  und  Maschinenhaus  von  selber:  ent- 
weder parallel  nebeneiattider  oder  hintereimiider. 
Etwa  nötig  werdende  Kohlenlager,  Akkumulatoren- 
räume usw.  sind  zweckmäüipr  sd  zu  disponieren, 
daß  die  Prtschdampfleitungen  möglichst  kurz  und 
flberaiditlieb  ausfallen.  Aus  diesem  Grunde  sollte 
man  auch  vermeiden,  die  Kondensations-  und 
Pumpenaniage  zwischen  Kessel-  und  Maschinenhaus 
ni  legen.  Durch  Unterkellem  der  Betriebsrlmne 
kann  man  nach  dieser  Rirhtimg  hin  in  den 
meisten  Fällen  die  Anordnung  der  Gesamtaniage 
wesentlich  verbessern,  ohne  daß  die  Gberaieht- 
lichkeit  leidet  oder  die  Bedienung  erschwert  wird. 
BejrOnstigt  wird  diese  Anordnung  dadurch,  daß 
man  die  Pumpen  durch  Emzelmoloren  antreibt. 
SO  daß  deren  Auhtdlnng  von  keiner  Dampf- 
zuleitiinp  oH'^r  Transmission  abhängig  ist.  Nfit 
Vorteil  werden  in  neueren  Anlagen,  wenn  eben 
angängig,  die  Kessdspeise-  und  KondeoMtion«- 
pumpen  der  elektrischen  Kraftstalion  sowie  der 
Gebläsezentrale  mit  der  Pumpenanlage  für  die 
Wasserversorgung  des  Werkes  vereinigt  zugunsten 
eines  übersichtlichen,  einheitlichen  Betriebes, 
während  gleirhzeitip  hierHiireb  mit  den  geringsten 
Anschaffungskuälen  eine  auUerordentlich  betrieb»- 
sichere  und  steigerungsAbige  Anlage  geseballien 
wird. 

Die  Dampfkesselanlage.  Meist  handelt  es 
sieh  darum,  große  Heisffleben  auf  beoebrliiklnn 
Baugrund  unlersubriogen :  insl)esondere  können  dw 
Vorteile  der  raumsparenden  Dampfturbinen  erst 
dann  voll  und  gauz  zur  Geltung  kommen,  wenn 
die  mgehörige  Kesselanlage  eine  entsprechend 
geringe  Ausdehnung  verlant't  Kurze  Dampf- 
leitungen und  ein  übersichtlicher  Zusammenbau 
der  gesamten  Zeotnüc  sind  die  weiteren  Voitsile. 

Die  Verwendung  von  Großwasserraumkesseln 
dürfte  unter  diesen  Verhältnissen  mehr  und  mehr 
zurückgedrängt  werden  zugunsten  des  Röhren- 
dampfkessels, der  heute  bis  zu  485  qm  Hda- 
niiche  in  einer  Einheil  bereits  gebaut  wird.  Daxu 
kommt,  daß  die  Anlagekoeten  bei  Verwendung 
von  Großwasserraumkeasdn  bei  größeren  Zentrale» 
wesentlich  höher  sind  gegenüber  einer  Anlage 
mit  Röhrenkesseln.*    Unbestritten  sind  die  Vor- 

'  Datiere  r  beriihtet  in  '1er  .Zeitsctinft  de» 
Vereins  deatscher  Ingenieure**  1^K)2  S.  296,  daß  ein 
Vergleichaprojekt  für  eine  Kessdaaliy  die  dmpelta 
Zahl  der  QroBwaisei  i  aamkeese!  gegeeflber  Wasser- 

r-  hrki  s^rln  ergeben  habe;  hierbei  stellten  sicli  i'.f 
Anla^eko^ten  bei  ercteren  auf  2600000  J/  bei  Anlage 
dar  letelBNn  anf  806000  Ut. 
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teile,  welche  der  GroUwasserraumkessei  in  bezug 
auf  bessere  Verdampfung  und  Trockenheit  des 
Dampfes  gegenüber  dem  Röhrenkessel  bietet, 
jedoch  dürften  dessen  geringer  Raumbedarf  sowie 
tlie  hierdurch  erzielte  bessere  i.'bersichtliclikeit 
der  Dampfleitungen  und  die  vereinfachte  Be- 
dienung, ferner  die  geringen  AnschafTungskosten 
und  die  schnellere  Betriebsbereilschafl  in  den 
meisten  Fällen  zugunsten  einer  Anlage  mil 
Röhrenkesseln  entscheiden.  Auch  sei  daran 
erinnert,  daß  der  Wasserrohrkessel,  was  die 
Verdarn|)fung  angeht,  durch  den  Einbau  eines 
guten  Überhitzers  w^esentlich  an  Werl  ge- 
wonnen hat. 

Gasfeuerung.  Bei  der  Ausnutzung 
der  Abgase  zum  Heizen  der  Dampfkessel 
bricht  sich  mehr  und  mehr  die  Erkenntnis 
Bahn,  daß  durch  eine  gute  Reinigung  der 
Gase  die  Ökonomie  der  Anlage  wesentlich 
gewinnt.  Die  Stauhablagerungen  schlecht 
gereinigter  Gichtgase  beeinträchtigen  die 
Wärmedurchlässigkeit  der  Heizfläche  be- 
deutend, so  daß  der  Gasverbrauch  f.  d.  Kilo- 
gramm  erzeugten  Dampfes  ein  abnorm  hoher 
werden  muß,  wenn  der  Kessel  nicht  oft  und 
durchgreifend  gereinigt  wird.  Diese  Reini- 
gungen werden  besonders  lästig  und  teuer 
bei  Rölirenkesseln,  zumal  wenn,  wie  fast 
bei  allen  Neuanlagen,  Überhitzer  eingebaut 
sind,  deren  gutes  Funktionieren  möglichst 
staubfreie  Heizflächen  zur  Voraussetzung  hat. 
Eingehende  Berechnungen  und  Kostenaufstel- 
lungen für  Gasreinigungen  verschiedener 
Systeme  gibt  Osann  in  .Stahl  und  Eisen' 
vom  1.  Februar  1902,  und  zwar  eine  Gas- 
reinigung sowohl  für  motorische  Zwecke  als 
auch  für  Winderhitzer  und  Kesselbetrieb.* 
Osann  stellt  fest,  daß  die  Reinigungskoslen 
für  1000  cbm  Gas  von  10  bis  16  g  Staub 
und  104  g  Wasserdampf  im  Kubikmeter  sich 
auf  durchschnittlich  20  Pfg.  stellen  bei  einer 
Reinigung  bis  auf  0,03  g  im  Minimum.  Die 
Kosten  reduzieren  sich,  wenn  die  Reinigung 
nur  bis  auf  0,3  g  f.  d.  Kubikmeter  getrieben 
wird,  was  für  die  Kesselfeuerung  als  aus- 
reichend gilt.  Rechnet  man  mit  einem  Reini- 
gungswert von  15  Pfg.  für  1000  cbm,  so  be- 
deutet das  eine  Erhöhung  von  0,15  Pfg.  für  die 
Erzeugungskosten  einer  Dampfpferdekrafl  und 
Stunde  (bei  Annahme  von  10  cbm  Gasverbrauch 
f.  d.  Pferdestärke  und  Stunde).'*  Die  Wirtschaft- 
lichkeit der  Gesamtanlagen   aber  gewinnt  durch 

*  Siehe  anch  „StabI  and  Eisen"  1904  S.  1  und 
8.  1012. 

Ornber-Teplitz  rechnet  mit  7  cbm  Ga»ver- 
bniach  f.  d.  Pferdestärke  und  Stunde  (.Stahl  u.  Kisen" 
1904  S.  14).  Neuere  Kentabilitätsrechnungen  gehen 
sogar  auf  6  cbm  Gasverbrauch,  unter  Annahme  modern 
eingerichteter  und  gut  gewarteter  Kessel-  und  Ma- 
sohinenanlagen. 


die  Ersparnis  an  Kesselreinigungskosten,  durch 
bessere  Ausnutzung  der  Kesselanlage  und  durch 
eine  verbesserte  Gasökonomie. 

Die  Ausführung  der  Feuerungen  selber  ist  be- 
kannt und  bietet  wenig  Neues.  Man  tut  gut,  einen 
Teil  der  Kesselanlage  wenigstens  für  Kohlenfeue- 
rung vorzusehen,  um  bei  schlechtem  Ofengang 
eine  Reserve  zu  haben ;  das  ist  um  so  wichtiger, 
je  mehr  Gasmotoren  angeschlossen  sind,  die  unter 


Abbildung  1.    Kettenrostfeuerang  in  Verbindung  mit  einer 
mechanischen  Kohlentransport-  Einrichtong. 


allen  Umständen  mit  Gas  versorgt  sein  müssen. 
Auch  auf  die  Maßregeln  zur  Verhütung  von  Gas- 
explosionen sei  besonders  hingewiesen ;  nicht 
selten  ist  es  vorgekommen,  daß  eine  Leitungs- 
e.xplosion  den  größten  Teil  der  Zentrale  tagelang 
stillgelegt  hat. 

Allgemein  sei  bemerkt,  daß  die  für  die  Sicher- 
stellung der  elektrischen  Kraftstation  benötigten 
Reserven  und  sonstigen  Einrichtungen  mit  Sorg- 
falt studiert  und  ausgeführt  werden  müssen,  will 
man  vor  Überraschungen  sicher  sein.  Verkehrte 
Sparsamkeit  oder  Flüchtigkeit  in  der  Disponierung 
rächen  sich  immer  und  können  im  vorliegenden 
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Fall  geradezu  von  verhängnisvollen  Folgen  werden, 
da  größere  Störungen  in  der  elektrischen  Zentrale 
unmittelbare  Betriebsslillstände  zur  Folge  haben 
können.  Es  läUt  sich  häutig  beobachten,  wie 
üppig  beispielsweise  die  Gebiäsezentralen  mit  Re- 
seiven  versehen  sind,  während  es  in  der  elektri- 
schen Krafistation  in  dieser  Richtung  am  N'ölig- 
sten  fehlt. 

Kohlenfeuerung.  Die  Anlage  einer  leistungs- 
fähigen Kolilenfördereinrichtun^'.  welche  die  ein- 
zelnen Kessel  versorgt,  ist  für  gnillere  Kraflhäuser 
mit  zentralisierter  Kesselanlage  von  nicht  zu  unter- 
schätzender Bedeutung  (siehe  Abbildung  1  und  2). 


Aufzug  gehoben  und  gesenkt  werden,  hat  fQr 
Neuanlagen  nach  Abbildung  i2  allgemeinere  Ver- 
breitung gefunden. 

Mechanische  Kohlcnbeschickungsvorrichlungen 
für  die  Rostfeuerungen  selber  können  nur  dort 
größere  Belriebsersparnisse  einbringen,  wo  Kohleo- 
sorten  gleicher  Korngröße 
verfeuert  werden.  Aber 
selbst  da  läßt  die  dauernde 
Zuverlässigkeit  der  mecha- 
nischen Beschickungen 
häuFtg  so  viel  zu  wünschen 
übrig,  daß  die  berausge- 


Abbildnng  2.    Zentrale  von  10000  P.S.  Geaamtleistung. 
(Anordnung  der  Kohlen-  und  Asche  -  Fördereinricbtong  für  das  Kettelhaos.) 


Liegt  die  elektrische  Zentrale,  wie  es  meist  der 
Fall  ist,  inmitten  des  Hochofenbetriebes,  so  lassen 
die  gedrängten  Raumverliältnisse  die  Anlage  aus- 
gedehnter Kohlenlager  nicht  zu;  vielfach  sogar 
läßt  sich  eine  Geleisanlage  für  eine  bequeme 
Kohlenanfuhr  nur  sehr  schwer  anordnen.  In 
solchen  Fällen  leistet  eine  mechanische  Förder- 
anlage wertvolle  Dienste,  und  zwar  nicht  nur  für 
die  Verteilung,  als  besonders  auch  für  die  dauernd 
gleichmäßige  HeranschalTung  des  Kohlenvorrats. 
Die  unter  Kesselhausflur  angeordnete  Aschenförde- 
rung, bei  der  die  Aschenwagen  durch  einen  leichten 


rechneten  Ersparnisse  bei  der  nächsten  größeren 
Reparatur  wieder  verausgabt  werden ,  abgesehen 
von  den  Schwierigkeiten ,  welche  jede  unvorher- 
gesehene Störung  verursacht.  Dei  elektrische 
Betrieb  hat  an  sich  schon  mit  einer  Menge  be- 
triebsgefährdender Zufälligkeiten  zu  rechnen, 
meist  allerdings  ä  conto  Unverständnisses :  jede 
Vergrößerung  der  Unsicherheit  durch  Einbau 
schwer  zu  übersehender  Einrichtungen  scheint 
daher  doppelt  gewagt  und  läßt  sich  doch  nur 
durch  größere  Ersparnisse  rechtfertigen.  Der 
in  den  Abbildungen  1  und  2  dargestellten  Ketten- 
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Äbbildang  3.    Gleichstromzentrale  mit  liegenden  Dampfdjuamos. 


roslfeuerung,*  die  eine  größere  Verbreitung  erlangt 
hat,  werden  Verbesserungen  nachgerühmt,  welche 
eine  F'rhöliung  der  Lebensdauer  wie  auch  der  Be- 
Iriebssicherlieil  bezwecken.  Der  aus  gußeisernen 
Gliedern  bestehende  umlaufende  Keltenrosl  wird 
oben  und  unten  durch  Walzen  unterstützt,  die  in  den 
gußeisernen  Seitenrahmen  gelagert  sind.  Die  Haupt- 
antriebswalze  macht  etwa  3ö  Umdrehungen  stünd- 
lich. Der  Kraftbedarf  f.  d. 
Rost  beträgt  etwa  '/i  P.S. 
Die  Transportgeschwin- 
digkeit ist  regulierbar ; 
auch  die  Höhe  der  Kohlen- 
schiebt  auf  dem  Rost  läßt 
sich  einstellen.  Der  Zu- 
sammenbau einer  derartig 
gen  Beschickungsvorrich- 
tung npit  einer  hochgeleg- 
ten Förderanlage  ermög- 
licht einen  übersichtlichen, 
sparsamen  [betrieb ,  den 
Einbau  einfacher  und  gut 
durchgebildeter  Konstruk- 
tionen vorausgesetzt. 

Überhitzer.  Die  so- 
genannte Veredelung  des 
Dampfes  ist  für  die  Wirt- 
schaftlichkeit der  Kraft- 
station von  größerer  Be- 
deutung, da  nach  dem 
jetzigen  Stande  der  Heiß- 


dampftechnik 8  bis 
12  "i'o  vom  Bronnsloff- 
verbrauch  unmittelbar 
gespart  werden,  ohne 
daß  Anlage-  und  Unter- 
haltungskosten eine 
nennenswerte  Steige- 
rung erfahren.  Beiden 
heule  üblichen  Tem- 
peraluren von  höch- 
stens 250  bis  3000  G. 
treten  Schwierigkeiten 
im  Betriebe  nicht  mehr 
auf,  nachdem  genügend 
Erfahrungen    für  die 

richtige  Wahl  der 
Schmiermittel  sowie  für 
die  Durchbildung  und 
Behandlung  der  Sleuer- 
organe  und  Stopfbüch- 
sen vorliegen.  Diejeni- 
gen Überhitzerkon- 
struktionen sind  vorzu- 
ziehen, die  eine  leichte 
Reinigung  von  Flug- 
aschegestatten ;  das  gilt 
insbesondere  bei  Gasfeuerung  mit  .schlecht  gereinigten 
Abgasen,  da  Staubablagerungen  eine  größere  Über- 
hilzung  unmöglich  machen.  Für  Damplturbinen- 
anlagen  ist  eine  Überhitzung  schon  deshalb  zu 
empfehlen,  weil  bei  Betrieb  mit  nassem  Dampf  die 
Laufräder  eine  größere  Abnutzung  erleiden.  Ander- 
seits eignet  sich  die  Turbine  für  'Betrieb  mit  Heiß- 
dampf   ungleich    besser  als   die  Kolbendampf- 


*  System  Babcock  und 
Wilcox. 


Abbildung  4.    Zentrale  von  32000  l\S   (iesamtleistung  mit  6  Drchitrom- 
Dampfdynamos  zu  je  4000  P.S.  und  2  zu  je  6000  P.S.; 
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maschine,  da  die  Schmieruog  des  Dampfes  gänz- 
lich entfällt,  während  die  Dampfverteilung  nur 
ein  Sleuerorgan  mit  einfachsten  Formen  verlangt. 

Rohrleitungen.  Die  Anordnung  der  Rohr- 
leitung hängt  von  den  örtlichen  Verhältnissen  ah ; 
die  Disponierung  muß  so  erfolgen,  daß  hei  kurzen 
und  übersichtlichen  Dampfwegen  eine  volle  Re- 
serve zur  Verfügung  steht.    Die  Ausführung  der 


Anlagen,  welche  mit  Heißdampf  arbeiten,  empiieblt 
es  sich,  die  l'berhitzer  ausschallbar  einzurichten, 
so  daß  gegebenenfalls  ein  Betrieb  mit  gesättigtem 
Dampf  ermöglicht  wird.  Die  hierdurch  bedingte 
Komplikation  im  Rohmetz  erfordert  eine  beson- 
ders sorgfältige  Durcharbeitung  des  Rohrplanes,  der- 
art, daß  die  Anzahl  der  benötigten  Fassonstücke 
und  Ventile  auf  das  denkbar  kleinste  Maß  herab- 


Abbildang  6. 

Drehatromzentrale  mit  liegenden  Dampfdynamos,  10000  P.S.  Gesamtleistang  in  5  Einheiten. 


letzteren  muß  die  Möglichkeit  bieten,  daß  jede 
Kesselgruppe  mit  jeder  Dampfmaschine  in  Ver- 
bindung gebracht  werden  kann ;  bei  auftretenden 
Defekten  muß  der  schadhalte  Rohrstrang  ohnt- 
Hinderung  des  Betriehes  abgeschaltet  werden 
können.  Diese  Bedingungen  führen  zur  Anlage 
von  Ring-  bezw.  Doppelleitungen,  die  bei  planvoll 
durchdachter  Ausführung  neben  einer  wirtschaft- 
lichen Betriebsweise  den  schwierigsten  Betriebs- 
verhältnissen gerecht  zu  werden  vermögen.  Für 


gemindert  wird  zugunsten  der  Übersichtlichkeit 
und  der  Betriebssicherheit  der  Gesamtanlage. 
Auf  eine  sorgfältig  ausgeführte,  wärmebeständige 
Isolierung  der  Rohrleitung  wird  in  den  letzten 
Jahren  größter  Wert  gelegt,  und  zwar  erstreckt 
sich  dieser  Wärmeschutz  auch  auf  die  Rohr- 
flanschen und  Ventile.  Die  Ausführung  der  letz- 
leren für  Heißdampfleilungen  verlangt  Spezial- 
konstruktionen,  die  den  hoben  Temperaturen  Rech- 
nung tragen   (Gußstahlkörper  mit  Nickelsitzen). 
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Von  den  Vorteilen  eiiier  Wasserretnigungs-  und 

V«MrwärmeoiririLl)tiiii^'  wird  in  den  HtUtenzenlralen 
ausgiel)igef  Gebrauch  ^^emacht.  Der  Vollständig- 
keil  halber  sei  noch  die  Krriolitung  vun  Hück- 
kOhianlagen  erwIhnU  die  auf  wasserarmen  Wer- 
ken in  größtem  Umfang  in  Rrtrich  sind. 

Das  Dampfdynamo -M ascliiuenbaus. 
Wahl  der  GrOfieneraheit.  Die  Bestimmung  der 
GMfie  der  Maschineneinheiten  hängt  in  erster 
Linie  von  dem  Umfang  der  Zentrale  ab,  weiter- 
hin von  der  Art  der  Belastung  (ob  Tag-  oder 
Nachtbetrieb,  ob  lang  andauernde  Entiastungen) 
ob  in  absehbarer  Zeit  Erweiterungen  nötig 
werden  usw.).  Unter  l3erück$ichUgung  dieser 
Vcrhihniaae  bemifit  man  im  flbrigcn  die  Einzd- 
maschine  so  ^'roß  wie  möglich  zugunsten  ge- 
ringer Anschaffungs-  und  Betriebskosten.  Eine 
vergleichende  Kostenaufstellung  für  eine  kleinere 
Kraftstation  von  insgesanü  1 500  P.  S.  ergibt  bei* 
apielsweise  das  folgende  F^.'sultal: 

Gesamtkoaten  der  betriebsfertigen  Anlage 

a)  bei  WaU  voa  8  Dampfdynaaioa 

zu  500  P.:S  etwa  800  000 

b)  bei  Wahl  von  1  Dampfdyoamo 

voBlSOOP.a   .  215000 


Die  Eraeugungskosten  fQr  eine  Kilowattstunde 
betragen: 

im  ersten  Fall  etwa  8  Pfir., 
im  sweiten  Fall  etwa  2,3  Pfg. 

Die  Anlag^koslfii  enthalten :  die  Kosten  für 
die  vollständige  Kessel-  und  Mascliincnanlage  ein* 
scfaließlieb  Fkmdamente  und  Gebiulielikeiten,  be> 
triebsfertig  aufgeslelll.  Die  Bctrichskoslen  sind 
die  reinen  Selbstkosten  und  sind  aufgestellt  unter 
folgenden  Annahmen: 

800  Ts«  sa  M  Std.  S9  7M0  Arbeitsstnaden  fir 

daa  Jahr. 

KoUenpreiB  =  130  J(,  für  10  t  frei  KesHelhan». 

In  den  günstigeren  Betriebskosten  f.  d.  K.W.- 
Slundc,  eneugt durch  die  gröbere  Maschineneinheit, 
kommen  die  verringerten  Ausgaben  für  Amorti- 
sation, Verzinsung  und  Bedienung,  sowie  die 
bessere  Bramstoffausnotsung  unmittelbar  zum 
Ausdruck. 

Selbstverstftndlicb  wird  man  aus  Rücksicht 
anf  Rcaem  eine  1500  P.  S-^Zentrale  nie  m  einer 
Einheit  anaflllirai;  die  angegebenen  Zahlen  aoUen 

nur  zeigen,  welchen  Einfluß  ganz  allgemein  die 
Wahl  der  Maschineneinheit  auf  die  Anlage-  und 
Betriebskosten  der  Kraflstation  haben  können.  Bei 
größeren  Zentralen  von  beiläufig  10- bis  I5U00P.S. 
tritt  die  Frage  der  GröQenleilung  m  den  Hinler- 
gnmd;  man  wird  eboi  da  immer  anf  8000  bis 
3000  pferdige  oder  auf  noch  grflfiere  Einheiten 
geben.* 

*  Die  AasfBhruog  von  wesentlich  gröUeren  Ma- 
scbiaen  kann  anter  Imist&nden  unbeqnem  für  den  Be- 
trieb werden,  da  ja  doch  —  sobald  eine  derartige 
Einheit  abgeschaltet  wird  ■—  «ine  ebenso  groU«  Resene 


Weitgdiender  Erwägung  dagegen  bedarf  die 
Teilung  kleiner  und  mittlerer  Zentralen,  da,  wie 
aus  den  mitgeteillon  Zahlen  hervorsteht,  die  rich- 
tige Wahl  der  Maschineneinheil  die  Kusleii  der 
Energieerzeugung  so  unmittelbar  beeinfluUt.  Hier 
fragt  ('S  sich:  Sollen  insbesondere  die  Reserve- 
niaschinen  gleich  groü  mit  den  übrigen  Einheilen 
genommen  werden?  Im  allgemeinen  sei  hierzu 
bemerkt,  daß  es  ohne  Zweifel  vorteilhaft  ist,  die 
ganze  Anlage  mit  gleichen  Einheiten  auszubauen, 
besonders  mit  Rücksicht  auf  übersichtlichen  Be- 
trieb und  Gleichheit  aller  Reserveteile,  abgesehen 
d.Tvor!.  daß  ein  l'araÜflbelrieb  gleicher  KraA- 
erzeuger  am  vollkonmiensteu  durchfüiirbar  ist. 
Eine  weitere  Berflekaiebtigung  mttsaen  außerdem 
diejeni^fen  Betriebs-  und  Belastungsverhällnisse 
linden,  die  zwar  nicht  häulig  vorkommen,  die 
aber,  insbesondere  bei  reinen  Walzwerksbetrieben, 
die  Außerbetriebsetzung  der  Hauptkraftverbraucher 
während  40  bis  60  Tagen  im  Jahr  t-rfurdern 
(^onntagsfeierschichtea,  größere  Reparaturen  usw.). 
In  soleben  Fällen  ist  es  natOriieh  unwirtsehaft- 
lieb,  die  paar  benötigten  Werkslättcnbänke  sowie 
den  geringen  Lichtverbraucb  von  einer  großen 
Maschine  aus  zu  qieisen.  Wenn  da  keine  Akkumu- 
latoren vorhanden  «ind,  empfiehlt  ^l'  h  die  A'if- 
slellung  einer  kleinen  srlinell.iufeudcn  Üampf- 
dynamu;  vielfacli  läßt  sich  auch  bei  getrenntem 
Licht-  und  Kraftbelrieb  die  Lichtdynamo  und  die 
Reservc-Krafulynamo  von  einer  Dimpfniaschine 
aus  vorteilhaft  betreiben.  In  Jedem  Spezialfall  ist 
es  nötig  —  unter  umfassender  Würdigung  aller 
in  Bell  acht  kommenden  Verhältnisse  — ,  die  Tei« 
lung  der  Maschineneinheiten  bei  den  Ftentabilitäts- 
berechuungen  eingehend  zu  prüfen,  da  von  der 
richtigen  Waiil  die  Ökonomie  der  Kraflversorgung 
bedeutend  beeinnußl  wird.  Em  dt^rarlig  plan- 
volles Vorgehen  in  dem  Ausbau  der  Kraltslation 
ist  natOrlich  nur  möglich  bei  größeren  Neubauten 
odir  Umbauten  von  Grund  aus;  bei  *':iiem  Aus- 
bau voriumdener  Zentralen  unter  Beaulzuog  der 
bereita  im  Betrieh  befindliehen  Maschinen  ist  es 
bedeutend  schwieriger  und  meist  unmöglich,  die 
Vorteile,  die  sich  .ms  ilcr  Beschaffung  gleich 
großer  Maschincneinheiten  ergeben,  zur  Geltung 
lU  hfingen.  Heist  rind  zwingende  Gründe  vor- 
handen, die  frriil^eren  Vorteile  einer  höheren 
Kesselspannung  oder  eines  verbesserten  Mascbinen- 
systetns  bei  den  Erweiterungen  zu  ▼erwerten. 

Wahl  des  Dampfmaschinensystems.  Was 
die  Frage  anbelangt,  ob  stehende  oder  liegende 
Dampfmaschinen  zur  Ausführung  kommen  sollen, 
so  sei  daran  erinnert,  daß  die  stehende  Maschine 
bei  geringerem  Raumbedarf  hohe  Umdrehungs- 
zahlen zuläßt,  hingegen  unübersichtlicher  und 
schwerer  zu  bedienen  Ist  als  die  liegende  Ma- 
schine, die  bei  einfacherer  Wartunp  eine  sfhnelle 
Demontage  aller  r«-!!«'  ermöglicht.  Diese  Vorteile, 
ebenso  wie  der  geringere  Dampfverbrauch,  haben 
der  liegenden  Maachine  aberall  da  eine  große 
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Verbreitung  gesichert,  wo  die  Plalzfrage  keine 
wesentliche  Rolle  spielt,  dagegen  hohe  Anforde- 
rungen an  die  Itetriebssicherheit  und  Einfachheit 
der  Anlage  gestellt  werden.  Ob  die  Ausführung 
als  Verbund-  oder  als  Dreifach-Expansionsmaschine 
erfolgen  soll,  hängt  ab  in  ei-ster  Linie  von  der 
zur  Verfügung  stehenden  Dampfspannung.  Bis 
zu  10  Atm.  empfiehlt  sich  noch  die  Verwendung 
Ton  Verbundmaschinen;  bei  größeren  Spannungen 
kann  der  geringere  Dampfverbrauch  der  Dreifach- 
Expansionsmaschine  ihre  Verwendung  zwe<-kmäüig 
machen.  Man  sollte  sich  aber  bei  dem  Vergleich 
vergegenwärtigen,  daii  zwar  der  Dampfkonsum 
sich  verringert,  dagegen  der  Ölverbrauch  sich 
bedeutend  steigert;  der  Raumbedarf  und  der  Preis 
betragen  vielfach  das  1  '/i  fache  von  dem  der 
gleichwertigen  Verbundmaschine,  während  gleich- 
zeilig  die  Anforderungen  an  die  Bedienung  wachsen. 
Es  empfiehlt  sich  daher  die  Ausführung  der 
Maschine  mit  dreifacher  Expansion  erst  bei  Ein- 
heiten über  1200  bis  1500  P.S.,  und  zwar  auch 
dann  nur  für  solche  Betriebe,  die  mit  durch- 
gehender voller  Belastung  arbeiten.  Dieser  letzte 
Punkt  verdient  besondere  Beachtung  für  diejenigen 
Betriebe,  in  denen  die  Maschinen  parallel  auf  die 
Sammelschienen  arbeiten,  da  bei  weniger  als  der 
halben  Belastung  die  Dreifach-Expansionsmaschine 
merklich  unruhiger  arbeitet,  so  daß  Störungen, 
insbesondere  in  Drehstromzentralen  mit  stark 
wechselnder  Belastung,  vorkommen  können. 

Neuerdings  sind  die  Überlastungsverhältnisse 
der  Dynamo  durch  die  Verbandsvorschriflen  ein- 
heitlich geregelt,  und  zwar  sollen  die  Dynamos 
25  "/o  ihrer  Normalleistung  während  einer  halben 
Stunde  überlaslungsfähig  sein,  ohne  daß  die  zu- 
lässigen Temperaturen  überschritten  werden.  Bei 
der  getrennten  Vergebung  von  Maschine  und 
Dynamo  muß  dieser  Punkt  Berücksichtigung  finden, 
damit  die  Oberlastungsfähigkeit  der  Dampfdynamo 
auch  wirkUch  ausgenutzt  werden  kann. 

Es  würde  zu  weit  führen,  den  konstruktiven 
Aufbau  der  Dampfmaschinentypen  sowohl  wie 
auch  der  Dynamos  hier  in  allen  Einzelheiten  zu 
besprechen.  Es  erübrigt  sich  dies  um  so  eher, 
als  die  grundlegenden  Details  nach  bewährten 
Ausführungsformen  sich  als  feststehend  heraus» 
gebildet  haben  und  Gemeingut  aller  Maschinen- 
fabriken geworden  sind.  In  den  Lieferungs- 
beilingungen  ist  in  jedem  Fall  auf  eine  besonders 
gute  Regulierfähigkeit  sowohl  für  die  Dampf- 
maschine, als  auch  für  die  Dynamos  Wert  zu 
legen,  einmal  um  einen  wirtschaftlichen  Parallel- 
betrieb aller  Maschinen  zu  erzielen,  und  dann  auch, 
um  Spannungsschwankungen  vom  Netz  fernzu- 
halten. Die  Erfüllung  dieser  für  einen  ordnungs- 
mäßigen sicheren  Betrieb  wichtigen  Bedingungen 
gestaltet  sich  um  so  schwieriger,  je  größer  die 
Belaslungsschwaukungen  der  einzelnen  Energie- 
verbraucher und  je  geringer  der  Gesamtbelastungs- 
ausgleich  auf  die  Zentrale  sich  ergeben  (z.  B. 
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reiner  Walzwerksbelrieb  mit  elektrischem  Einzel-  für  je  nach  Art  und  Größe  der  Maschine  ein* 

antrid)).  Weiter  anten  werden  im  Ziisamnieiiliaii{  beitiiehe  TjrpeD  herausgebildel.    INe  Abbildungen 

die  Einrichtungen  besprochen,  die  eine  ökonomisch  3  bis  6  lassen  die  charakteristischen  Eigen- 
gleichmäßige Zentralenbelastting  crniö^lirhrn.  schaflen  der  verschiedenen  Systeme  und  Bau« 

Was  den  Zusammenbau  vuti  Dampt'iiiasohine  ,  arten  erkennen, 
mit  DjfiiMiio  aibctrillt,  w  haben  eich  aneh  hier*  |  (ForlMtsang  folgt) 


Amerikanische  Ofenkonstruktion  unter  besonderer 
Berücksichtigung  ihres  ManerwerlES.* 

Von  ProfesBor  Bernhard  Osann  in  Claastbal. 


M.  H.t  leb  bin  der  Auffurderung  llirea  \'or- 
•Uiidee  gern  gefolgt,  um  Eindrucke,  die  ich 
letzten  Sommer  anf  meiner  Amerikareise  erhalten 
habe,  Ihnen  mitzuteilen.  Ich  hoffe,  daU  sie 
Interesse  finden  werden,  gerade  weil  Sie  un- 
ausgesetzt mit  den  beim  Ofenban  in  der  Eisen- 
indastrie  maßgftbenden  (Tesiclitspunkten  rechnen 
müssen,  auch  oft  raterteüend  eingreifen  and  vor 
allem  ein  rege«  Intereeee  daran  haben,  dafl  die 
aus  ihren  Ziegeln  jmfpebantfn  Öfen  sich  be- 
währen, im  besonderen  widerstaadsCtÜiig  and 
haltbar  sind. 

Voranaschicken  will  ich,  daß  ich  die  ameri- 
kiinische  Eisenindnstrie  in  l'ittshurg  und  Um- 
gebung, buffalü,  Daluth  am  Oberen  See, 
Milwaakee,  Chicago  kennen  gelernt  habe.  In 
ranchschwarzen  Pittsburg,  dem  Mittelpunkte  der 
amerikanischen  Eisenindastrie,  war  ich  zwei  and 
eine  halbe  Woche.  Anf  der  Weltansstennngr  In 
St.  Lonis,  die  im  fibrigen  einen  sehr  guten 
Eindruck  machte,  war  das  Kisenhüttenwesen 
allerdings  sehr  schlecht  vertreten.  Abgesehen 
Ton  einem  Walswerk  der  Morgan  Cemtmetion 
Company  war  so  pnt  wie  nirlitn  Ht-nierkens- 
wertes  da.  Ein  beweis  für  die  Eifersucht,  Unter- 
BChitsung,  ja  geradestt  Feindschaft,  mit  der  der 
amerikanische  Osten  den  Westen  betrachtet. 
BedeatangsvoU  war  aber  die  Ansstellong  inso- 
ferUt  *1>  Bio  einen  Einblick  in  die  unermeßlichen 
Natttnchätze  gestattete,  die  noch  der  Verwendung 
harren.  Die  Ansicht,  die  man  hier  so  oft  hört: 
„Amerika  wird  bald  infolge  der  maßlosen  Ver- 
•ehwendnng  «einen  Reiehtnm  verloren  haben**, 
ist  zweifellos  in  ihrer  Allgemeinheit  irripr".  denn 
einmal  ist  es  mit  der  Verschwendang  gar  nicht 
90  «Kt  da  der  Amerikaner  schon  in  RBcksicht 
anf  die  Anaheatung  des  angelegten  Kapitals 
scharf  rechnet,  nnd  dann  ist  chcn  nurli  anpeheaer 
viel  da,  und  es  sind  grolie  Kapitalkräfte  fort- 
wlhnnd  dabei,  neue  AnlkehUisM  sn  machen,  wenn 

•  Vortrag,  gehalten  in  der  Jahren versaininluDg  dos 
Ysreias  danlacber  Fabriken  feoerfeater  Prodnkts  am 
98l  Maar  1906. 


sie  dabei  auch  erst  in  Jahrzehnten  auf  Aasnutzung 
rechnen  können.    Ich  habe  mich  nicht  dee  Bin* 

drucks  erwehren  können,  daß  Amerika  bei  Ver- 
■  teilnng  der  Güter,  die  ein  Land  reich  machen, 
besser  abgeschnitten  hat  als  Europa,  auch  gerade 
I  in  hena^  anf  Kehlen  und  Erse.  Wenn  man  von 
Verschwendnnp:  sprechen  will,  so  mnß  man  die 
Waldverwüstang  erwähnen,  die  allerdings  aach 
in  den  Augen  der  gebildeten  Amerikaner  ein 
Greuel   ist   und   jetzt   schon    die  schlimmsten 
Folgen  anf  Klima  und  FInßschiffahrt  gezeitigt 
{  hat.    Warum  das  so  ist?    Darauf  einsageben 
I  verbietet  mir  der  Rahmen  des  Vortrags.  Ich 
will  Ihnen  ja  von  Ofenkonstmktionen  berichten. 
Zunächst  Hochöfen. 
)      Der  Hoehofenbau  ist  in  Amerika  sdnen 
eigenen  \Veg  pepan^'-'-n  nnd  man  muß  anerkennen: 
I  zielbewaßt  und  erfolgreich.  So  erfolgreich,  daß 
i  die  alte  Welt  gerade  in  den  letzten  Jahren 
vieles  herüberholte.     Auffallend  ist,  daß  die 
Hochöfen  in  .Amerika  so  pleiclcirf i<r  trehant  sind. 
Wie  bunt  sieht  es  hier  bei  uns  auK;  allein  die 
▼lelseitig  gettaltelen  Preflie,  dann  der  Aufbau, 
Gichtverschluß,   (TtTiisr  und  nlles,   was  in  der 
verschiedensten  Uestaltaug  sich  dem  Beschauer 
I  darbietet  Ich  habe  in  Amerika  etwa  50  Hochofen 
besichtigt.   Überall  der  hochliegende  Tragkranz, 
der   Schachtpanzer,   der   oben   den  doppelten 
Trichterverschluß   und  das   Ende  des  SchrÄg- 
anfzngs  nimmt.    Nor  ganz  vereinzelt,  vielleicht 
in  vier  Fitllen,   fand  ich  alte  (üclittürme  mit 
I  senkrechtem  Aufzag.  In  Abbildung  1  sehen  Sie 
j  einen  typischen  amerikaniachen  Hochofbn,  einen 
der  zehn  Hocliöfen  der  Edgar  Thomson  Works 
I  bei  Pittsbarg,  die  mit  Homstead  and  Daqaesne 
zar  Carnegie  Steel  Co.  gehOren.  In  den  18  Hech- 
öfen dieser  drei  unmittelbar  hanadihartai  Werke 
haben   Sie    eine   Hoheisenerzengnng  von  nnd 
10  7o  der  des  deutschen  Zollgebiets  verkOrptrt. 
Dieses  typische  Bild  hat  sich  nu  mit  der  Zeit 
folpericfiti^-  «•nt'.\ ir  kelt.  Tob  will  mit  dem  Sdirli:- 
1  aufzog  beginnen;  der  sitzt  eben  dem  .'Amerikaner 
I  in  FMaeh  na4  Blnt.    Ich  habe  ihn  auch  bei 
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vielen  KapolSfen  ^sehen  and  dimii  AQch  bei 

Eiseiier/.yrruben  am  Obereo  S««  im  M-  sabi-  und 
Venniliongebiet ;  hier  hat  man  aus  V  ili«>bo  ftir 
die  Schrfigaafzüge  die  aoust  im  Kergbau  nicht 
gut  beleanoodeten  toDollsigen  Sehftelite  an- 
gewendet. Das  Fnllfii  nnd  Ktirli-ffpii  iIcs  meist 
5000  kg  fassenden  Fördergefäßes  geht  bei  diesem 
Schräganfzng  denkbar  einfikcli  vor  sich,  das  Ent- 
leeren ohne  jede  Menschenhand,  indem  jed«^ 
I\ad  auf  einer  Schiene  läuft  und  die  Schienen 
oberhalb  des  üichttrichters  oder  dt-r  Krztasche 
bei  den  Qmben  so  gelarfinmt  sind,  daß  der 
Wagen  sich  schief  nach  unten  stellt.  Dipser 
ScbiefaafzQg  hat  wahrscheinlich  dem  Hochofen 
das  Gepräge  anfgedrflekt.  Sie  werden  dies 
bezweifeln,  aber  bitte  folgen  Sie  meinem 
Gedankengange. 

Das  Bild  eines  Hochofens  mit  Schachtpanzer 
kennen  Sie  Mch,  nnd  haben  es  sogar  iincii  vor 
Augen,  wenn  Sie  unsere  alteren  lloi  Imiriiarjlasjen 
durchgehen,  die  keinen  durchgreifenden  Linbau 
erfkbren  haben.  Man  bat  aber  in  Dentsdiland 
fiberall  bei  solchen  Umbauton  und  bei  Nenanlafren 
die  Anwendang  des  ir'anzers  verworfen,  dafür  Kin- 
der Ott  das  ft^eistehende  Manervrerk  gelegt,  letzteres 
dorch  Entfernung  de.s  HauligemUnerii  verM  liwiu  lit 
nnd  die  Last  der  Giihtplattform  mit  allem  Zu- 
behör auf  ein  selbständiges  .Silnleng)-ril^I  gelegt. 
Dien  alles  geschah  in  der  ErwSgnng,  daß  das 
Eauhgeniilucr  unnütz  war  in  bezu>^  auf  il.ilt- 
barkeit  des  Kerugemäuers,  und  weil  man  .sicli 
fiberzeagt  hatte,  daß  der  Mehr- 
verlnst  an  Wärmeausstrahlung 
dem  Hochofengange  nicht« 
schadet.  J letzteres  ist  ja  zweifel- 
los richtig;  ob  das  erstere  aucli  ■ 
richtig  ist,  darüber  liiiU  wich 
streiten.  Tatsache  ist,  dail  der 
Amerikaner  nicht  den  Weg 
dieser  Erwägung  gegangen  ist: 
er  hat  alles  beim  alten  ge- 
laasen  nnd  nar  den  Begrilf 
Banhgemftoer  beseitigt  durch 
Verschmelzung  mit  dem  Kern- 
mauerwerk.  So  ist  das  tür 
amerikanische  Hochöfen  eha- 
raktcristisclie  starke  Sohacht- 
luauerwerk  CDtstauden.  In  un- 
serem Falle  haben  sie  eine  mitt- 
lere Stärke  von  etwa  1  liMj  tum, 
Während  wir  nur  etwa  ttOO  mm 
anwenden.  Zwischen  Panzer 
und  Uauerwerk  befindet  sich 
eine  Schicht  von  etwa  mm  frranulierter 
Schlacke,  und  zwi.schen  der  (.Tichtplattform  auf 
innen  angesetzten  Konsolen  nnd  der  Schacht- 
mauerkrone  sind  2_'">  mm  Zwischenraum  gelasseUt 
um  dem  Wachsen  Kechuuug  zu  tragen. 

Bereehnet  man  nnn  die  Eiawirkong  seitlicher 
Kriftn,  wie  sie  dorch  Winddmck  und  hanptsteh- 


lieh  durch  die  Horizontalkomponente  den  be- 
lasteten Schiefaufzugs  gegeben  sind,  so  kommt 
der  Nutzen  des  starken  Mauerwerk.'*  und  des 
Panzers  zur  vollen  Geltung.  Diese  Seiteckrafte 
werden  ipinlnnd  ohn«  waltant  M^fnommm, 
wifarend  aie  bei  nnierar  dütadiea  ^NHtrnktinn 


allein  durch  die  Standfestigkeit  des  Gerüstes  auf- 
genommen werden  mtisseu,  das  dadurch  aotler- 
ordentlieh  teuer  wird;  denn  gerade  die  Heri- 
zontalkräfte  bedingen  bei  SiUilenkonstruktionen 
sehr  große  Widerstandsmomente  und  kräftige 
Voretrebnngna.  Noeh  ein  weiterer  Vetteil  wird 
dadoreh  enreieht,  daß  die  Abnntsnng  den  Mnanr» 
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Werks  sehr  weit  acbreiten  kann,  ohne  zum  Er- 
liefen des  Hochofens  za  fähren.  Aaf  der  Ab- 
bildung', die  eine  Kopie  darstellt,  deren  Orifrinal 
ich  selbst  auf  dem  Edgar  Tbomsoawerk  empfangen 
habe,  g«bt  di«  einffttitfehiiftte  Aatfreiraiif  (Abbü» 
(Inng  2)  80  weit,  daß  sie  iit°,^o  der  Manerstärke 
aaaraacbt.  Sie  sehen  auch  hier  wieder  deutlich 
die  beiden  Zerstör angszonen:  eine  untere,  ver- 
anlaßt durch  Einwirkung  von  Alkalien,  wabr- 
gcheinlich  Cyanalkalien ,  oad  eine  oben  durch 
KohleDstoffaosBCheidang. 

b  bemg  -anf  die  Best  beeteht  in  Amerika 
allgemein  die  Anordnung,  daß  das  Rastmaner- 
werk  ohne  weiteres  an  das  Schachtmaaer- 
werk  angegliedert  ttt,  wihrend  bekaontlieb 
in  Deutschland  meist  ein  Spielraum  gelassen 
wird,  80  daß  sich  da»  Rastmauerwerk  frei  und 
unberührt  ausdehnen  kann.  Diese  abweichende 
Anordnung  bedingt  in  Verbindung  mit  der 
großen  Schachtiiianerst!\rke  eine  höhere  I.apre 
des  Tragkranzes  bei  amerikanischen  Hociiölen 
«od  diese  wieder  einen  greBen  Durehneeeer  des 
Kreii^es,  der  durch  die  TragkranzKJlalen  gelegt 
wird;  dadurch  entsteht  der  Vorteil,  daß  letz- 
tere weniger  die  Zug&nglichkeit  von  Rast  and 
6estell  verwehren  und  der  Hochofen  auf  der 
breiten  Basis  Btandsicherer  ist.  Sonst  bestellen 
keine  besonderen  Unterschiede.  Es  gibt  auch 
wie  bei  ans  geiianierte  nnd  nngepanserte  Baaten. 
Der  Gestellpanzer  ist  zuweilen  ühereiDstlinmerid 
mit  dem  nnsrigen  aas  Blech  hergestellt,  meist 
aber  am  aoflererdentlieli  tckwereu  gußeisernen, 
schräg  gestellten  Platten,  die  den  Sindmek  det 
Unterbanes  eines  Panzertnrme«  erwecken  und 
durch  eingegosseue  Kohre  gekühlt  werden.  Die 
VerUndnng  geschieht  onter  Anwendung  nn- 
bearbeiteter  Falzilächen  durch  schwere  Schrauben- 
bolzen. Die  Käblkftsten  der  Rast  sind  sämtlich 
konisch  gehalten,  nn  das  Answeehseb  an  er- 
leichtern. Der  Bodenstein  wird  ebenso  wie  bei 
uns  aufgebaut.  Bezüglich  der  Steinformate  für 
(restell,  Rast  und  Schacht  will  ich  mitteilen, 
daß  der  amerikanische  Hochofenmann  ein  ent- 
schiedener Freond  kleiner  Formate  ist.  Die 
Eorizontalen  in  Abbildung  2  deuten  eine  Stein- 
•dkidithVhA  von  67  mm  an.  Die  llbrigan  Ab- 
meenuigen  werden  kanm  größer  Boin  als  die  ge- 
wlHtnlicher  Normalziegel.  Abgesehen  davon 
Tanebait  man  sieb  weitere  Erleichterungen  da- 
durch, daß  man  die  Innenlinien  des  Schachtes 
und  der  Rast  einfach  als  Treppenlinien  ausfuhrt. 
Kohlenstoffsteioe  habe  ich  nicht  angetroffen.  In 
der  Litemtnr  fluid  idi  dagegen  einen  Hinweia, 
der  allerdings  nichts  Neues  bringt,  sondern 
dai  bestätigt,  was  ich  vor  zwei  Jahren  an  der- 
selben Stelle  dargelegt  habe.*  Auf  den  Werken 
zu  Steelton  hat  man  die  gepanzerte  und  gut 
mit  Spritawasser  gektthlte  Bant  nur  230  mm 
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stark  im  Mauerwerk  gehalten.  Bevor  dieses 
Mauerwerk  gänzlich  zerstört  ist,  bat  es  sich 
schon  dirlit  und  stark  mit  Kohlenstoffmasse  be- 
legt, die  eine  spiegelglatte  Uberdäciie  gibt.* 

Ich  hatte  Oelegenbeit,  die  Ansiebt  eines  her- 
vorragenden amerikanifichen  Hochofenmanns  über 
Haltbarkeit  des  llochofenmauerwerks  zu  hören: 
.,Beim  Anblasen  \  sagte  er,  „suche  ich  den 
Ofen  zu  glasieren,  d.  i.  durch  Anwendung  sehr 
hoher  Temperatur  bei  kallüger  Schlacke  eine 
sehr  widerstaods- 
(hbige  Haut  an 
erzielen.  Geschieht 
dies  nicht,  so  ist 
eine  lange  Hfltten- 
reiae  in  Frage  ge- 
stellt/' Ähnliche 
Bemerkungen  fin- 
den sich  in  dw 
Literatur.  Kenne- 
dy ,  ein  hervorra- 
gender Hochofen- 
k'instruktenr ,  hat 
geradezu  gefrittete 
Steine  fSr  die  obe- 
ren 4m  des  Sehach- 
te« e«  ist  dies 
dit;  Kohlenstaub- 
sone  —  gewMilt. 
Abgesehen  davon 
werden  Sie  den 
Auidmek  nglneie- 
ren"  nicht  wörtlich 
zn  nelimeii  haben. 
Der  Ausdruck  be- 
weist aber,  daß 
der  amerikanische 
Uochofenmann  sein 
Hen  in  der  Dich- 
tigkeit des  Steines 
sucht.  Ich  habe 
über  den  Tonerde- 
gehalt niehts  er> 
fahren  können,  muß 
aber  aQuehmen.daü 
die  Frage  nieht  im 

Vordergrunde  der  Erwitfrnnf^'en  sttht.  Daß  mein 
UewAbrsmanu  kalkige  Schlacke  führt,  geschieht, 
damit  das  Boheisen  bri  dam  beißen  Gang»  nieht 
zu  viel  SUizinm  aufisimmt  —  es  handelt  sieb 
um  Bessemerroheisen. 

Ergibt  sich  nun  bei  diesen  in  Amerika 
herrachenden  Ansichten  Uber  den  Hochofenbau 
ein  vorteilhaftes  Bild?  Teh  meine,  daß  ich  ohne 
Bedenken  „Ja"*  sagen  kann.  Wenn  man  ein- 
wandfrei anrerllasig  erAbrt,  daß  Hochofsn- 
Tagaseraengnngen  von  andauernd  550  bia  600 1 


*  Vergi.  Caiui>bell:  -iron  and  Sieel",  '2.  Anf- 
isgs  8.  68  (New  York  aad  Loodoa  20  Baoklsnbarg). 
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(von  Einzel-'iaKesieistaDgen,  welche  die  Ziffer 
830  t  erreichen,  gaas  abKeiebeo)  'bei  «eche- 
j&hriger  Horhofendaner  anstandslos  erreicht  wer- 
dea  und  daß  Erfabrangszahlea,  die  in  den  drei 
gro6«B  Werken  der  Carnegie  Steel  Co.  bei 
Pittsbiut;  p:eH:iiiinii-!t  sind,  die  Erzengnngftmenpe 
von  1  i)0()  000  t  für  einen  Hochofen  als  normal 
kennzeichnen,  —  es  bedeutet  dies  eine  etwa 
fQnfjiUirife  Hoehofenreise  — ,  so  bekummt  man 
Achtung  vor  der  anT^rikrinisolien  lloohofentechiiik, 
anch  wenn  man  di«  gaj^z  hervorragende  Koks- 
beeebaffenheit  nnd  den  hohen  Eieeninhalt  der 
Erze  bpriicksichtigt.  Zum  Toil  kommt  dieses  gün- 
stige Ergebnis  allerdings  auf  das  Konto  der 
großen  Geschwindigkeit,  mit  der  die  Beeehieknng 
im  Hochofen  niedersinkt,  nnd  daß  sich  nicht  solche 
StanbDiafrazine  bei  der  Schlankheit  der  Profile 
bilden  künnoD,  wie  wir  beispielsweise  im 
mnettebesirk  kennen.  Znm  andern  Teil  wird 
man  die  Bauart  lics  (Ucitf  a!«  T>';ar!io  heran- 
xieben  müssen  und  seine  groüe  Standfestigkeit, 
die  andi  bei  starker  Ansfreetong  de*  ICaner- 
werks  und  bei  schwerem  Hingem  Ihre  Sehnldif* 
keit  tut. 

Stellen  wir  weiter  in  dieser  Erdrtemog 
einen  Vergleich  der  Kosten  nn,  so  ergibt  sich 
das  folgende  Bild :  Der  amerikanische  Hoch- 
ofenbau bat  als  Mehrkosten  die  Ausgabe  für  da« 
viel  stirker  gehaltene  Schachtmaaerwerk  nnd 
den  r.uizpr  zti  vt  rzeichnen,  dafür  fallen  Bänder- 
armierung und  Uochofengerüst  fort.  Bast  und 
Gestell  stellen  sich  hüben  nnd  drüben  siemlieh 
gleich.  Die  Kosten  des  Panzers  nnd  die  der 
BÄnderarmiernnp  werden  sieh  ebenfalls  nnpefiUir 
die  Wage  halten,  and  wenn  auch  wirklich  der 
Anfban  des  Panzers  sieh  teurer  stellen  sollt«, 
so  bleibt  der  Panzer  für  mehrere  Hüttenreisen 
bestehen,  während  dies  für  die  Ü&nderarmierung 
nnr  in  beschrftnktem  Sinne  zntrMft.  Der  Mehr» 
aufwand  an  feuerfestem  Srhachtmauerwerk  würde 
fUr  den  in  der  Zeichnung  dargestellten  Hoch- 
ofen etwa  960  cbm  ausmachen,  die  bei  115'.^ 
Einheitspreis  80  000e.4^  kosten.  Dapre^en  steht 
die  längere  Hiittenreise  und  der  Furtfall  des 
Hochofengeriistes.  Dieses  letztere  wird  gerade 
bei  hohen  Ofsn  nnd  gans  besonders  bei  An- 
ordnung der  Schiefanfzütre  sf^lir  kost >piplirr,  weil 
da«  Eigengewicht  des  Hochofens  bei  der  Auf- 
nahme der  Horisontalkrftfte  anßer  Ansats  bleibt. 
Alles  dies  Btellt  die  Kostenreehnnng  des  amerika- 
nischer Hnihofens  günntitrer. 

Nun,  m.  IL,  die  Zeit,  in  der  die  auierika- 
niseken  Sdhiefanfsüge  nnd  selbsttätigen  Be> 
sr!iirknrigsvorrichtiiii£ren  als  Nonlieit  in  Deutseli- 
land  eingeführt  wurden,  liegt  etwa  (>  bis 
8  Jahre  carBck.  Wahrscheinlich  hfttte  man  da« 
mals  besser  petan,  mit  den  Schiefaufziifcen  auch 
die  Panzeranordnnng  und  einiges  Andere  zu 
ttbernehmen;  mau  hütte  sich  die  Sache  erleich- 
tert nnd  wahrscheinüeb  manche  schlechte  Er- 


'  f&hrung  und  Anlagekosten  gespart.  Inzwischen 
I  bat  man  aber  in  Deotscbland  weitere  Fort» 
Bchritte  gemacht.     Man  hat  Schachtkfihlungen 
,  herausgebildet,  die  Anwendung  der  Kohleostoff- 
I  steine  in  froBartlger  Weise  geftrdert  nnd  in 
der  Hurgerschen  Konstruktion  einen  ganz  eigen- 
.  artigen  Weg  betreten.    Weiter  gibt  ans  aneh 
I  die  hochentwickelte  Gichtgasmotorentechnik  sin 
Übergewicht,  so  daß  nach  meinem  Ermessen  der 
amerikanische    Ilücbofenmann    zum  mindesten 
:  ebensoviel  von  dem  deutschen  lernen  kann  wie 
I  nmffekehrt.   Lasesn  Sie  nns  aber  darlber  nidrt 
'  weiter  nachdenken,  sonrlern  nnr  willifr  das  Hntt 
j  das  amerikanische  Fachgenossen  geleistet  haben, 
I  anerkennen,  nnd  das,  wns  wir  vornns  babea, 
beibtiiulten. 

Ich  komme  nunmehr  zu  den  Flammöfen. 
1  Erwarten  Sie  nicht  eine  Beschreibung  alltr  hier 
aufzuzählenden  OfSni.    Ich  will  nur  einige  all- 
gemeine (lesicljtfjtiinkte  erörtern.    Es  wird  dies 
entschieden  erleichtert,  da  sich  in  Amerika  Kon- 
stmktionen  mit  tjrpisehen  Kennneichen  hemnt- 
gebildet  haben,  die  immer  w  ie  ierkehren  und  ein 
I  gewisses  Maß  von  Gleichartigkeit  erzielen,  das 
wir  nicht  kennen.    Dies  trifft  besonders  für  die 
Verankerung  zu,  fiir  die  Türarmatnren  und  dann 
anrh  für  die  .Anlage  der  Regeneratoren.  Letz- 
tere  legt  der  Amerikaner  nie   unterhalb  des 
I  Ofens  nn,  sondern  nebenstehend  an  der  Blek- 
seite   unterhalb    der    Beschirkungsbülinc.  Die 
1  Vorteile  leichter  Zugänglicbkeit,  Unabhängigkeit 
I  nnd  geringerer  Ti^  der  Bangmben  fUlt  no- 
gleich  ins  Auge.    GrSderer  Grundflächenbedarf 
niarht  sich  entweder  gar  nicht  oder  in  einer 
den  Vorteilen  nicht  gleichwertigen  Weise  geltend, 
f  In  Pittshnrg  nnd  nmllegenden  Orten,  auch  Ton 
reniicylvnnien    nach    Ohio    und   Indiana  fiber- 
;  greifend,  werden  die  Flammöfen  mit  Naturgas 
betrieben,  das  In  langen  Behrleltnngen  ans 
Hohrlöchern   herangeführt   wird   nnd  aiidi  für 
Koch-  und  Helenchtnngszwecke  einzelner  Städte 
dient.    In  Pittsbnrg  nnd  Vororten  gibt  es  nicht 
einen  einzigen  MariinntVn   oder  Wimofen,  der 
mit  anderem  Brennstoff  wie  Naturgas  ausschließ- 
lich betrieben  wird.    Die«  erklärt  den  großen 
ümfenflr  der  nmerfknnlsehen  HnrÜnofentedmOt, 
wenn  man  die  Erzengnnp:  ans  dem  Martinofen 

Innd  die  ans  dem  Konverter  nebeneinander  stellt. 
Wie  lange  dieser  große,  reich  gespendete  Schntn 
im  Innern  der  Erde  noch  vorhält,  darfiber  rer- 
lanfet  nichts  Bestimmtes.  Anpeblich  soll  er  un- 
I  crachöpfiicb  sein;  aber  die  Geheimtuerei  in 
dieser  Sache  nnd  die  neoerdings  eingeführte 
8'^n,'•f^^lticp  Vcrhiitiinc:  von  Verschwendung Inssnn 
eine  entgegenstehende  Ansicht  nn. 

Solche  Hartin-  nnd  Wlrmüfen  besitnen  nnr 
Luftkaiiimern;  das  Gas  wird  durch  Rohre  un- 
mittelbar in  die  Zuge  dos  Ofens  ohne  Vor- 
wärmung  eingeführt.  Aber  anch  bei  Hartin- 
Ofem,  die  Generatorgns  henntsen  müiann,  wie 
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die  der  Lackawanna  Ste«l  Comp,  bei  Buffalo 
finden  wir  die  Kammern  hinter  den  Ofen.  Die 
Fnhrnnßr  der  Zflge  iit  einfacher  als  bei  nnseren 
Martinöfen,  wie  Abbildung  3  darlegt,  welche 
eima  60  tOfen  tn  Hemeteed  bei  PittAuf  dar- 


stellt In  dieser  Zeicknaog  aehen  Sie  anch  die 
TenobieileDeii  ftserfteten  Beutoffe  Dolomit, 

Magnesit  nnd  Chromit  dargestellt.  Das  Gewölbe 
steht  in  SilUcMteineo,  die  Steine  zar  Fällung 
der  Winde  lind  niebt  Silikaiteine  und  aebeinen 

nicht  von  beaon- 

A  c-T-a — 1    ders  guter  Beschaf« 

fenbeit  zo  sein. 
Man  legt  keinen 
großen  Wert  anf 
ihre  Haltbarkeit, 
nnd  ieb  bebe  tebr 
viele  Martinöfen 
gesehen,  die  wäh- 
rend vollen  Betrie- 
bes  auBgebessert 
wurden,  indem  ein- 
fach neue  Steine 
obne  Jeden  MOrtdl- 

verband  eingesetst 
wurden.  Zwiicben 
den  Fngen  bUekte 
man  in  die  Glat 
des  Innern.  Dieses 
wird  Ihnen  aller- 
dinge vnveritftnd- 
lieh  sein,  wenn  Sie 
nicht  die  eigen- 
artige yeraake" 
mng  der  Flamm- 
ofen kennen ,  die 
sieb  bei  Hartin- 
Bfen,  WarmOfen 
and  Oießereiflamm- 
9fen  wiederfindet 
Der  Ausdruck  «Ver- 
ankcrnnj^"  paßt  gar 
nicht  mehr.  Die 
Ofen  erhalten  ein 
regelrechte«  eiser- 
ne« Fnchwerk,  das 
oben  unabhängig 
von  den  Winden 
die  Widerlage  dee 

Gewfllbes  anf- 
ninunt.  Bo  erklirt 
sieh  die  Mö^^Iich- 
keit  des  einfachen 
Aoswecbselns  der 
Winde.  ünwUlkfir. 
lieh  muß  man  an 
die  Eiseugerüste 

der  anerikani» 
sclu-n  Gesrhüfts- 
hauser  denken,  die 
aneb  Decken«  ind 

Daebkonstmk* 
tionen  anfnehnion, 
bevor  die  Umfas- 
iiragwnaneni  fertig 
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Einfachheit,  in  der  Vermeidung  von  bearbeite- 
ten Teilen  und  io  seiner  Dauerhaftigkeit  ein 
KaiMtwerk  dar.  Man  siebt  niemals  verzerrte 
schiefe  und  aasgebogene  L'niriBso,  die  man  hier 
80  oft  antrifft.  Das  Gerüst  läßt  si«  h  aurh 
leicht  fär  jeden  Ofen  entwerfen;  man  maü 
«•  folgvriehtif  nur  ment  and  dann  «nt  das 
Mauerwerk  aufzeichnen.  .Sie  g<«!iPii  eine  Anzal 
von  X- Trägern  ausgelegt,  verbanden  durch  zwei 
laagt  Zr  oder  I-Trlg«r,  anseblleBwid  an  diese 
sinlanartig  gestellte  I-Trftger,  weleke  die 
Qaerverankerunp  aufnehmen,  ind^rii  immer  zwei 
nebeneinander  geätellte  Träger  den  Auker  zwi- 
schen sich  dorchgehen  lassen.  Diese  Triger 
sind  durch  gußeiserne  IMatten,  dnrrh  die  (hänfip 
wassergeköhlteo)  Scbweilenstiicke  und  Rahmen- 
stOeke  der  Arheitetllren  verbanden  and  weiter 
oben  ihirrli  knlflit^e  Winkel  oder  ungleich- 
schenklige  E-£>H^n,  welche  die  Widerlager  des 
GewSlbes  tragen,  verbunden.  Außerdem  sind 
die  Ecken  durch  gaßeiseme  gegenseitig  ver- 
ankerte  Winkelstücke  versteift.  Alte  Hisen- 
bahnscbienen  werden  nicht  zur  Verankerung  be- 
natst,  sendera  aar  X>,  C-  and  für  die  Wider^ 
lager  Winkeleiäon  mit  SO  langen  Flanaeben,  wie 
wir  es  nicht  kennen. 

Die  Haltbarkeit  der  Martinöfen  steht,  was 
das  Maaerwerk   angebt,   hinter  der  anserer 

Martinöfen  zurück.  Der  amerikanische  .Stahl- 
werksmaun  siebt  vor  allem  auf  hohe  Erzeagnngs- 
siffem  and  wird  sieh  hflten,  dnreh  starke  Be- 
tonung der  erreichten  Chargenzahlen  das  Per- 
sonal kopfscheu  zu  machen,  gerade  wie  er  anrh 
einen  sehr  großen  Walzendenabt'all  mit  in  den 
Kaaf  nimmt,  der  auf  undichte  Köpfe  snrfick- 
zufRhren  ist.  An  ("hromit  und  M.ic-nesit  wird 
nicht  gespart.  Die  kippbaren  Martinöfen  konnten 
1»ei  dieser  Anwendnng  dee  OfeaferHstbaaes  rw- 
hflltnisni.'Uiig:  leicht  entstehen.  I'hrit^fns  sind 
diese  letzteren  nicht  so  iüknüg  anzutreffen,  wie 
man  geneigt  ist  aazanehmen.  Ich  habe  etwa 
100  Martinöfen  gesehen,  unter  diesen  nur  einen 
einzigen  Kippolbn,  einen  Talbotofen  für  äOO  t 


t  dm  MUtttUbmirim.  SA,  Jakig.  Kr.  9. 

Inhalt,  der  aber,  obwohl  der  Boden  daieh 

riesige  Kastentr&ger  versteift  war,  fortwährend 
Reparaturen  erforderte  und  auch  im  übrigen 
einen  vollständigen  Mißerfolg  bedeutete.  Eine 
interessante  Qießerei  -  Flammofenkonstraktioa 
denke  ich  demnächst  in  „Stahl  und  Eisen"  zu 
veröffentlichen.  Aach  hier  findet  sich  das  Eisen- 
gerOst  ia  ahalieker  Welso  wl«  bei  dem  Martin' 
ofen  ansgefnhrt,  ein  Bewein  der  AapaMUga' 
ffthigkeit  der  Konstmktion. 

Ia  amerikaniMlien  Walzwerken  tadot  mam. 
neuerdings  StoßSfen  nnmittelbar  vor  das  erste 
Walfgeräst  geleel,  so  daß  das  hinausgeschobene 
ätiick  unmittelbar  und  ohne  Richtungsverande- 
mng  ia  das  Kaliber  eingeführt  wird.  Ich  habe 
diesen  Ofen  flfichtig:  skizziert .  *   nm  Ihnen  ein 
Beispiel  dafür  an  geben,  was  ein  geschickter 
!  Konstraktear  leistea  kann,  wenn  «r  dea  Ofta 
gewissermaßen  als  eisernes  Fachwerksgebäude 
denkt,    und  hernach  mit   feuerfesten  Steinen 
aassetzt.    Bei  diesem  Ofen  (der  Morgan  Con- 
■tmction  Co.)  wird  das  Walzgut  oben  in  Gestalt 
von  1  n  rn  langen  Knüppeln  eingestoßen  and  bei 
I  jedesmaligem  Einstoß  am  eine  Knnppelbreite 
I  vorwhrtsgeseboben.  Die  Sehwierii^elt  war  nnn, 
'  diesen  Ofen  bei  10  m  Widerlagerweite  zu  fiber- 
wölben.   Es  ist  dies  geschehen,  indem  waseer- 
gekdhlte  Rohre,  mit  fbnerfbetea  Foraiitaiaeo  am- 
<  kleidet  and  an  krtfügen  Trägern  mit  Bändern 
anfpehanpt,  die  Widerlagsfl.lchen  für  eine  Anzahl 
I  üewölbe  abgeben.    Wie  wichtig  richtige  Kon- 
!  strnktion  nad  latrerilarige  Veraakeraag  ist,  aaeh 

\  g'Miid»"  im  Hinblick  auf  Bemäncelnnjrcn,  welche 
das  die  Steine  liefernde  Werk  treffen  können, 
braaehe  ich  Ihnen  als  erfhhrenen  Mianem  nicht 
zu  Siigen.  ifelfen  Sie  auch  dazu  beizutragen, 
d.iß  wir  in  Schule  und  Leben  Männer  heran- 
bilden, die,  anbeschadet  der  deatsehen  Grfind- 
liebkeit,  olTenen  praktischen  Bück  haben.  Wir 
können  d.i  manches  von  unseren  amerikanischen 
Fachgenossen  lernen,  ohne  eine  Einbuße  an  dem 
zn  erleidea,  waa  wir  Toiaa«  haban. 

•  Biae  AbbUdnag  ist  ia  .Stahl  nad  Eisea«  1901 
.  8. 1091  wiedergsgsbea. 


Die  £iseniudu8trie  des  Miuettebezirks. 

(Hierzu  Tafel  XI.) 


Der  großartige  Aufschwung,  den  das  Eisen- 
gewerbe in  Lothringen,  Luxemburg  und  Osl- 
frankreich  aaeh  Aafsehla0  der  ausgedehnten 
Minettelager  genonuneii  li;it.  lenkt  mehr  und  mehr 
die  Bücke  weiter  Kreise  auf  dieses  wichtige  Ge- 
biet, anf  dessen  EisenenfQrdenng  die  Znknnft 
aaserer  Yaterlindisehoa  Eiseaindastrio  beraht. 


\\  ir  freuen  uns,  in  der  diesem  Heft  beigefügten 
Karte  und  den  nachstehenden  Tabellen  unseren 
Leseru  eine  i'bersicht  über  die  Eiaeninduetrie 
des  Minettegebiets  geben  zn  können,  welche  außer 
Lothringen  and  Luxemburg  auch  das  angrenzende 
Longwyer  and  Naaqrer  Emboeken  (naeh  den 
Stande  vom  t.  September  1904)  amfbfit. 
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Über  AiireicheniiiK  yon  Eisenerzen. 

Von  Dr.  ing.  Weiskopf  in  llaanuver. 
(Seblaü  von  S«ite  475.) 


Grön  (lal-Soparalor  Typ  Nr.  3  (Ab- 
bildung 10  und  II)  Dieser  Separator  isl  erst 
in  neuester  Zeit  zur  Ausfahrung  gebracht  worden 
und  besieht  mis  ciiieiD  Eleklromagneten,  der  auf 


rrri 

H 

-  r.  — 1 

_l 

Abbildaag  10. 


einer   vertikalen  Säule   gelagert  ist.    Die  Knden 
der  Magnetfiole  sind  zugespitzt.  Um  diese  Polenden 
rotieren  ZyliiidtT  aus  niclii  in  ifnelisio! barem  Ma- 
terial, in  welcben)  (analog  wii-  im  Gröndal-Typ  Nr.  2)  i 
EiMnlameUen  eingelagert  sind.  DasaurgeschUnimte  | 


Rohgüt  wird  durch  einen  aufgehenden  Wasser 
Strom  in  den  Apparat  geschickt,  und  unter  dem 
magnetischen  Einfluß  der  Lamellen  werden  die  am 


AbbUdiug  11. 


stärksten  magnetischen  Krzteilcben  aus  dem  Wasser 
gehoben  und  haften  an  dem  Zylinder  fest,  wäh* 
rend  das  Unmagnelische  zu  nrnlen  fällt.  Die 
magnetischen  Produkte  werden  von  dem  Zylinder 
fortgeldhrt  und  lUIeo  nb»  mnn  ne  genägend 
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weit  von  dem  Magnetpol  entfernt  sind.  Die 
tdiwaehniHnctiiehen  Produkte  werden  nur  bis 
raf  die  Obevflicbe  des  Wassers  gehoben  und 
von  oinem  darauf  geleiteten  Wasserst rom  in  ein 
besonderes  Gerinne  gefübrt  und  daselbst  als 
Miltelprodnkl  Mifj|;enniinelt.  Dieeer  Separator  soll 
in  Hr  rräng  gant  bciondera  gute  Resultate .  ge- 
liefert haben. 

Zum  Sehloft  findet  ein  Apparat  Erwibnung, 
der  den  Zweck  hat,  den  Magiieloiscnslfin  aus 
dem  bei  der  Zerkleinerung  enlitandenen  feinen 
Staub,  welcher  schwer  getrennt  werden  kann,  zu 
ziehen.  Der  selir  einfaehe  Apparat  (Patent 
Gröndal-Craelius)  besteht  aus  einem  srliwachfn 
Eleklrotnagneten,  welcher  in  einem  gewöhnlichen 
kegelfftrmifen  Behilter  liegt,  dureh  wdchen  das 

SCfalaminballiY'r'  W.msfr  durchi^fhl.  (Jnler  der 
Einwirkoog  der  magnetischen  Intensität  werden 
die  magnetisehen  Teile  aus  dem  Wasser  ge- 
sogen, sammeln  sich  an  den  Polenden  und  fallen 
nachher  in  den  I^odcn  des  (iefälies.  Der  un- 
magnetische und  spezitiscli  leichtere  Schlamm 
jedoeli  fließt  unter  Zuhilfenahme  eines  von  unten 
kommenden  Wassel  strnnips  weg.  Die  fleschwindig- 
keit  des  Wasserstrouies  kann  entsprechend  ver- 
mehrt oder  Termindert  werden.  Abbildung  1:2 
gibt  von  der  Konstruktion  des  Apparates  eine 
Vorstellung;  er  ist  eine  Kombination  des  Spitz- 
kaslenprinzips  und  der  magnetischen  Scheidung. 
A  ist  der  Elektromagnet  mit  zwei  Polen  B;  unter 
jedem  belindol  sich  ein  konisches  Gefäli  C  (Sfulz- 
kasten),  D  ist  die  Einlaufrinne  für  den  Schlamm, 
E  die  Ablaufrinne  fOr  den  Abgang,  P  das  Za> 
laufrohr  ftir  das  Wasser,  ('<  las  .AMaufrohr 
fflr  das  fertige  Produkt.  Die  Uohrc  F  und  G 
sind  mit  Reguiierungsventilen  versdien;  H  kann 


entfernt  werden,  wenn  der  Apparat  gereinigt 
werden  soll. 

Untenstehende  Zusammenstellung  gibt  die  Re- 
sullnle  der  magnetischen  Crzanreicherung  auf 
den  verschiedenen  derzeit  im  Betrieb  beriudlichen 
Aufbereilungsanslalten  wieder. 

In  I.Angban,  liisberg,  Kanlorp,  Slriberj;  und 
Kallmora  sind  Erzaufbereitungsanlagen  nach  dem 
hjdromeehaniseben  Prinzip  eingeriehlet.  Das 
nachfolgende  Schema  zeigt  den  Stammbaum 
eines  Verarbeitungsganges  bei  der  magnetischen 
Scheidung  und  gewährt  einen  Oberblick,  welche 
Operationen  ein  nur  einfMiher  magnetistiher  Scheide» 
proiefi  erfordert. 
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Der  Wert  der  in  technisi  htT  Beziehung  so 
interessanten  Arbeit  von  Professor  Petersson  wird 
wesentlich  beschrinkt  dureh  das  Fehlen  jeder  An* 
gäbe  nher  die  wirtschaftlichen  Belriebsergeb- 
nisse.  Man  findet  keine  Mitteilung  darübefi 
wie  bodi  ridi  die  Kosten  f.  d.  Tonne  aufbe* 


«agnatiscbea  Biseaersanreiebernng. 
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reiteles  Erz  stellen.  Die  Aareicberungsresultate, 
bezogen  aor  die  Erbfibang  des  EMeogehalte  and 

Erniedrigung  des  Gehalls  an  unlöslicliem  Rflck- 
stand  oder  der  scbädlicben  Bestand  teile,  und  die 
NiltmtuDg  des  AufberdliugiTeriustes  dlein  ge> 
nflgen  nicht,  um  die  prsktische  Brauchbarkeit 
eines  Apparats  für  die  magnetiscbe  Audvoreitung 
von  Eisenerzen  zu  zeigen.  Nicht  der  Appa- 
rat ist  der  beste,  welcher  die  höchste  Anreiche- 
mng  im  Eisengehalt  ergibt,  sondern  derjenige, 
wekher  bei  noch  befriedigenden  Leistungen  am 
billigsten  arbeitet  Es  ist  durchaus  nicht 
nötig,  den  höchst  erreichbaren  Eisengehalt  zu 
erzielen,  es  mulS  vielmehr  diejenige  Grenze  ein- 
gehalten werden,  bei  welcher  der  Hochofen  als 
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billiger  arbeilender  Aurbereitungsapparat  in  seine 
Rechte  treten  kann.  Für  den  Hochofenbetrieb 
ist  eine  gewisse  Menge  schlackenhildender  Bestand- 
teile durchaus  notwentiij,;,  und  die  Eifuliruii);  muß 
jedeämal  die  Grenze  festsetzen,  bis  zu  welchem 
Eisengehalt  eine  Anfberdtuog  richtig  erscheint. 

Die  Verfeinerung  eines  so  hilligen  Produktes, 
wie  es  das  Eisenerx  sein  muli,  bat  mit  zwei  Fak> 
toren  »i  reebnen :  1 .  mit  den  Betriebskosten  des 
Verfahrens  (einscblierdich  Amortisation  der  An- 
lage), 2.  tiiit  dem  Gewichtsv»'rlii--t  bei  der  Auf- 
bereitung. Wie  das  obige  Schema  zeigt,  sind  für 
die  magnetische  Aufbereitung  eine  Rdbe  kost- 
spieli^'t-r  vorbereitender  Prozess«^  nötig,  ehe  die 
eigenthche  Scheidearbeil  ausgeführt  werden  kann : 
Zerkleinerung,  IVocknen,  Siditen,  Entstauben  und 
zum  Schluß  die  Brikettierung  der  feinen  Eisen- 
erzprodukte. Die  GL'wichlsverJuste  spielen  bei  der 
Aufbereitung  wirtschaftlich  die  größte  Rolle;  Je 


der  Aufbereitung  ist,  desto  höber  ist  der  Abfall, 
wdcher  bei  der  Anrsidierung  eines  Erws  wn 

3*1  %  auf  HO  %  Eisen  mit  mindesU  ns  "0  %  an 
Gewidil  angenommen  werden  muü.  Demgemäß 
verdoppeln  sich  auf  die  Tonne  anfbereitelec  Eki 
berechnet  in  aUen  OpcntioiKn  die  HersteUongs» 

kosten.  * 

Der  Referent  hat  in  der  , Zeitschrift  für  prak- 
tische Geologie'  XII.  Jahrgang  März  1904  Heft  3 
an  einem  konkreten  neisjMpj  eine  derartige  Be- 
rechnung für  die  Verhältnisse  der  iusenerzvorkom- 
men  in  Donderland  ausxofQbren  temidit  und 
dabei  diejenigen  Zahlen  zugnmde  gelegt,  welche 
Professor  Vogt**  in  seinem  Vortrage  Qber  den 
Export  von  Schwefelkies  und  Etsenere  aus  norwe* 
gischen  Häfen  angegeben  hat.  Von 
der  Annahme  ausgehend,  daß  die 
Abbauverb&ltnisse  in  Dunderland  die 
gleich  ffflnatigen  and  wie  in  Gdlivara, 
Kiirunavara  und  Svappavara,  werden 
die  Grubeukosten  gleichfalls  mit  etwa 
S  Kr.  =  f  ,f 5  f.  d.  t  Rohen 
eingsselzt,  das  ist  die  Zahl,  welche 
Professor  Vogt  in  dem  für  das  nor- 
wegische Stört  hing  ausgearbeiteten 
Bericht  berechnet  bat.  Dieses  34  bis 
iO  Eisen  und  0  :!  %  Phosphor 
enthaltende  Material  soll  durch  magne- 
tisdie  Aufberritnng  and  naehherige 
Brikettierung  in  ein  verkaufsfähiges 
Produkt  von  67  bis  68  %  Eisen  und 
nur  etwa  0.025  %  Phosphor  um« 
gewandelt  werden.  Entsprechend  der 
Vogtschen  Annahme,  dafi  l  Rohera 
1  t  Konzentrat  liefern,  müssen  für  eine 
jihrliehe  Pireduktion  too  760000 1  Bri- 
ketts inOfXmni  Rohcrz  verarbeitet 
werden,  was  bei  300  Arbeitstagen  im 
Jahre  einer  tlglieh  nf  ▼erarbeitendan 
Rohenmenge  von  5000  t  gleichkommt. 
Bei  einer  magnetischen  Verarbeitung  von 
1  r>0ÜOO0  t  Roherz  im  Jahre  verleilen  sich  die  Kosten 
wie  folgt :  1 .  Transportkosten  von  5000  l  Erz  tlg^idi 
von  der  Gewinnungsstelle  bis  7(ir  Aiifhereilungs- 
anlage;  ä.Zerkieinerungakoslen  für  das  StQckerz  bis 
auf  KomgrAfie  Ton  6  Zoll  Darebmesser ;  3.  TradkeiH 
kosten  für  .^OOO  t  Roher?.  ;  4.  Kosten  für  das 
Mahlen  des  Erzes  von  6  Zoll  Durchmesser  bis 
inr  Staubfeinheit;  5.  Absieben  des  gemahlenen 
Erzes  und  wiederholte  Aufgabe  des  gröberen 
Korns;  6.  Kosten  für  die  magnetische  Separation; 
7.  50  %  des  Roherzgewichtes  (^500  t  täghcb) 
müssen  als  wertloser  Abfall  ans  der  Aofberatusgs- 
anlage  entfernt  werden,  die  anderen  2500 1  wetdca 
der  Brikettierungsanstalt  xugefOhrt. 

•  In  Pitkäranta  geben  3  t  RoJipr?  (von  20  bis 
32"/»  Eisen)  nur  1  t  Schlieg  (mit  61  7»  Eisen).  In 
diesem   Falle   verdreifachen   sich  tämtUch^ 
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Professor  Yogi  gibt  an,  daß  die  Separations- 
kosten  f.  d.  Tcmne  Rohen  3  Rr.,  also  8*.'s<^ 
betragen.  Die  Gewinnungs-  und  Aufbcreilungs- 
kosten  würden  daher,  die  Vogtacheo  Zableo  an- 
genommen, betragen : 

OnbeBkoiten  2  Kr.  =  3,95 

8apiration8ko>t«n  ...    H    „  ^  H,H5  „ 

Zoa.  f.  d.  Tonne  Koherz   5,60  Ji 

Fflr  die  Erzeugung  wn  1  t  Briketts  sind  t  t 

Roherz  fsiel'.p  oben)  erfordcriirli,  daher  betragen 
die  Gestehungskosten  für  I  t  nicht  brikettiertes 
Konxentrat  (Schlieg)  schon  das  Doppelte  =  1 1 ,20:^ 
f.  d.  Tonne  (loco  Aufbereitungsgebäude).* 

Professor  Petersson  bleibt  in  .seiner  Arbeit 
auch  die  Antwort  darauf  schuldig,  was  mit  den 
aafbeKitelen  feinen  Erien  geschieht.  Aue  den  in 
der  obigen  Aufstellung  gegebenen  Zahlen  ist  zu 
ersehen,  dati,  um  eine  erfolgreiche  magnetische 
Aufbereitung  zu  erzielen,  die  Eisenene  bis  min- 
destens auf  1  mm  Durchmesser  /cikleinerl  werden 
mOssen.  Die  Verhiittun^r  derartig  feinen  Mate- 
rials im  Hochoien  ist,  wie  bekannt,  nur  in  sehr 
t>eschränkten  Mengen  möglich,  falls  dieselben 
nicht  brikettiert  werden.**  Wie  private  Mitteilungen 
mir  berichten,  beiinden  sich  in  Schweden  nur  iu 
Biedsje  und  Herring  Anlagen  zur  Brikettierung 
der  magnetisch  angereicherten  schwedischen  Eisen- 
steine. In  .Teknisk  Tidskrift*  1904  Nr.  4  gibt 
N<  Hansell  die  Brikcttierungskosten  in  Herräng 
nach  Gründal  bei  Anwendutig  von  Generatorgas 
mit  2  Kr  .  be  i  Hochofengas  mit  1  Kr.  f.  d.  Tonne 
Roherz  an,  das  entspricht  einem  füofzigprozeuligen 
Anfberdtungsverlost »  4  Kr.  besw.  %  Kr.  (und  im 
zweiten  Fall  ist  der  Wert  des  Hochofengases  im- 
berücksiclitigl  gelassen).  Auf  dieser  Höbe  ballen 
sieh  deneK  die  Kosten  slmllicher  bis  jetzt  im  Groß- 
betrieb angewandten  Brikettierungsverfahren.  Wenn 
der  Obmann  der  Sektion  für  Hüttenwesen  bei 
den  Verhandlungen  des  Allgemeinen  Uergmanns- 
tages  in  Wien  1903  ia  der  Diskussion  aber 
den  Vortrag:  «Ober  BrikaUiemng  von  Eisen- 

*  In  der  EisenmimniFT  der  „Zeitsrhrift  für  prak- 
tijrhe  Cfeolopie-  V.m,  Oktober,  S.  »62  bis  3Ö7  wird 
diesHr  iMM'iMi'iiiiivl  in  otusr Oiskossien  Togt*W«iskopf 
eingehend  erörtert. 

**  Vergi  JSIM  and  Eissn«  1904  Heft  6:  >ttber 
Briksttienmg  Ton  Etfeaersaa«. 


erzen'  milleill,  daü  bei  Schneider  in  Creusot 
100  kg  Erz  für  SO  Heller  (1,70  Ji  die  Tonne)  ein- 
gebunden werden,*  so  scheint  die  Angabe  auf 
einem  MilWerstätidnis  zu  beruhen. 

Das  brikettierungsverfahren  bei  Schneider 
geht  in  folgender  Weise  vor  sich:  Purple-ores 
werden  mit  etwa  5  "/o  hydraiilisclu  ni  Kalk  ver- 
setzt, gut  gemischt,  in  einer  Brikettmaschine  mil 
550  kg'qcm  gepreßt  und  erhtrten  gelassen.  Die 
Produktion  beträgt  in  der  Stimde  h  bis  G  t  F^ri- 
ketts.  An  Materialzusatz  sind  demnach  nötig  fQr 
1000  kg  Erz  50  kg  hydraulischer  Kalk.  Der 
Preis  von  hydraulischem  Kalk  beträgt  etwa  2,50  .Jl 
für  100  kfr.  d,  i.  für  I  t  Roherz  eine  Au.spahc 
von  \,2b '.U.  Es  blieben  noch  45^  für  die 
Herstellung  von  1000  kg  &s9tiegel  (800  SlOdi 
zu  5  kg)  ubrij?.  oder  1000  Ziegel  dürfen  an 
Lföbnen,  Betriebskraß,  Aufsicht  und  Allgemein- 
unkoaten  nur  8,S5  t4f  kosten»  liehen  <3csldiun^ 
preis  aneb  die  baataingerichtete  Ziegelei  bei 
Ma-ssenerzeugiinf^  niemals  erreichen  kann. 

Der  sich  von  Jahr  zu  Jahr  immer  mehr 
steigernde  Ersbedarf  llßt  die  Frage  der  Ver- 
wertung der  armen  und  der  Einbindung  der 
feinen  Eisenerze  als  eine  für  das  Eisenhütlen- 
wesen  schon  dringende  erscheinen.  Die  LCeung 
dieser  in  technischer  Beziehung  vielfach  geklärten, 
in  wirtschaftlicher  Hichtung  jedoch  noch  sehr 
schwierig  zu  behandelnden  Angelegenheit  mu6 
im  Laufe  der  Zeit  erfolgen,  niui  es  wird  zweifellos 
geUngen,  durch  die  rii  bli^re  Auswahl  und  Ver- 
einigung der  bisher  gebrauchten  Verfahren,  durch 
Benutzung  gflnstiger  Mlicher  und  technisdier 
Verhältnisse  einen  Weg  zu  finden,  auf  welchem 
.man  billig  und  verläülich  ein  verhüUungsfahiges 
Erzeugnis  erhalten  kann.  Eine  Mahnung  gldch 
der,  die  Profe^sni  IVüis-un  an  die  leitenden 
Kreise  Schwedens  riclitet,  dem  Studium  der  Ver- 
wertung bisher  untauglicher  Erze  größere  Auf- 
merksamkeit zuzuwenden,  dfirlle  auch  hier  am 
Platze  sein ,  damit  nicht  nur  die  Eisenindu.strie 
Deutschlands,  sondern  auch  die  Europas  zukündigen 
Ereignissen  in  der  Ersversorgung  nicht  imgaritolel 
gegenflbersleht. 


*  Bericlit  ät>er  den  AllgSDisittea 
Wien  1904  S.  19& 


Beigmsaast^  in 


Znschriften  an  die  Redaktion. 

(Vir  dt«  uMr  dl«Mr  Kabrik  creehclDandea  Artikal  Ibanilaiail  dl*  RcdakUoii  keine  Veraalwanaog.) 

Der  Eitaiierzvirrat  In  Krivol-Rog. 

Nach  den  Angaben  des  8tatisti.<4cheu  Bureaus  gezogen  ist,  dati  du.s  Bestehen  der  Berg^verke, 

der  Berfwwrkaindnstriellein  Stidrofilands  betrigt  wenn  der  Prodnktionsfflhigkeii  der  Werke  ent- 

dcr  Erzvorrat  der  im  Abbau  befindlichen  Gruben  in  sprechend  abgebaut   wird,    U)>erhaupt  nur  auf 

Krivoi-Rog  6262900000  Pud,  woraus  in  Heft  4  16  Jahre  ge.sichert  ist.    D.is  Statistische  Bureau 

von  «Stehl  nnd  Eisen"  Seite  S49  der  Schluß  j  sieht  sieb  veranlagt,  gegenüber  der  obigen  uu« 
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satrafTenden  Auffananf  naebttebende  Erkllrung 

abzugelien: 

1.  Di«'  in  Ri-ilo  stellenden  Angaben  beziehen 
sich  einzig  auf  deu  genau  crl'urschteu  Teil  der 
im  Abbao  befindlichen  Oraben,  daa  heiflt  auf  1S3 
von   18S60  Do^atinen  dei  geaamten  Qrabea" 

teiritoriutns. 

8.  Der  Niedergang  der  Bitenindnstrie  in  den 

letzten  Jahren  verunliilite  die  (irubenbesitser,  von 
weiteren  Autsnciiun^sarbeiten  Abstand  zu  nehmen, 
da  Holcbe  der  liodenverhültDiflüe  wegen  in  Krivoi* 
Rog  mit  grofien  Anagaben  verbanden  aind,  wo- 
durcli  die  Selbstkosten  stark  in  die  Hi  he  gehen 
wQrden,  zumal  auch  die  bereits  ausgeführten 
Sehttrfiurbeiten  den  Bedarf  aaf  mehrere  Jahre 
hinauü  decken. 

d.  Die  Resultate  der  Aufauchuogaarbeiteo,  wo 
aolcbe  vorgenommen  worden  sind,  haben  bisher 
atet«  gün>ti^'en  Krfulg  gehabt. 

4.  Das^Auftreten  i!<  r  Ki-en<iiiarzite  mit  einem 
Gebült  au  metalliscbem  Eisen  vou  ^     und  höher 


I  ist  etwa  1S5  Went  nördlicher,  nnd  zwar  bei 
Kremcntachug,  festgestellt;  folglich  ist  das  En- 

vorkommen  nftrdüclier  wie  südlirluT  von  den 
jetzt  bekannten  Lagerstätten  kaum  zu  bezweifeln, 
anmal  bekanntlich  bedeateode  Filcbenrtome  in 
Krivoi-Rog  noch  ganz  unerforscht  sind- 

Unter  den  jetst  bestehenden  VerbAltaissea 
kann  daher  kein  auch  anr  aulhwnd  deherar 
Zeitraum  fe>-t^estel1t  werden,  aufweichen  hinaas 

I  das  Bestehen  der  Erzgruben  in  Krivoi-Rog  ge- 
sichert wäre,  da  nur  künftige  Aufsuchung^sarbeiten 

j  daa  erforderliche  Material  für  solche  Bestim- 
mung^en  g«ben  können;  jedoch  kann  mit  Zuversicht 

1  angenommen  werdeu,  daß  der  Erxvorrat  in  Krivoi- 

I  Rog  daa  Beateheo  der  Btaanwerke  io  Sadrnfilaad 
auf  i-ine  hente  noch  rnnbiaUiara  Beih«  tob  Jahres 
sichert. 

Das  Statistische  Bureau  der  T^ergwerka« 

industrielieu  Südrulilands. 

I  H.  von  Ditmar, 


Uetriebsergebuisse  einiger  elektrischer  Eisen-  und  Stahlprozesse. 

Von  Professor  Dr.  B.  NeUMaJlfl  in  Darmstadt. 


In  „Stahl  und  Kisen''  wurden  Vfir  einiger  Zeit* 
schon  die  Ergebnisse  kurz  mitgeteilt,  zu  denen  die  > 
▼on  der  Kanadiaehea  Regiemnit  »aeh  Europa  gv  | 
sandten  Fachlellf^•  niC  (inn  d  ihrer  Beobachtungen 
an  verschiedenen  elektrischen  Eisen-  and  Stahl-. 
proseBsen  gekommen  waren.  Daa  Urteil  Aber  die 
Leistungsfähigkeit  und   die  Aussichten  dieser 
neueren  Verfabrem   deckt   sich   ganz  mit  dem,  ' 
an  welchem  die  Uetraclitungen  führten,  welche  in  i 
«Stahl  und  Bisen"  Torber**  veri^fTentlicht  wardcn. 

Nachdem  nun  der  von  Dr.  II;ianeI  erstaltete 
offizielle  Bericht  au  die  Regierung  vorliegt,  ist  j 
es  gana  interessant,  die  Beftinde  der  Kommiaston 
etwas  ntlier  zu  betraclittii,  da  diese  teilweise 
stark  vou  den  Angaben  der  Erlinder  abweichen. 
Anflerdem  liegt  hier  zweifellos  ein  einwandfreies 
Material  an  Angaben  über  .Stromrerbrauebt  Ana» 
bringen  und  Qu  ditatseigenschaften  vor. 

Besucht  wurden  die  Anlagen  in  Gysinge, 
Kortfora,  La  Präs,  Turin  nad  Livel  In  Oy  singe 
(S'hv,  Id.  1  •  ••  \v  rderfrdher  sTlx'ti  hesi-hrielM'iic  | 
Kjeiiinsche  iuduktiousofea  iu  Betrieb,  welcher  i 
einen  Staht  von  hervorragender  Qnatitat  ans 
feinem  Holzkohleneisen  und  Schrott  erzeugt  Der 
Prozeß  bezweckt  nicht  eine  eigentliche  Rafti- 

*  »Stahl  und  Eisen''        s.  im)*). 
**      n       n       m       19W  Nr.  12  bis  16. 

1906  Nr.  8  bis  5. 
i     w       m       »      1904  S.  767  Abb.  87  bis  8». 


nafinn  der  einppspi7tpn  Materialien,  es  hängt 
vielmehr  die  l^uatiiat  den  erzeugten  Produktes 
gaas  voa  der  Reiaheii  dea  Biasataee  ab,  dar 

Prozeli  ist  also,  wie  schon  frfiher  antreireben, 
eine  Art  TiegelstahlprozeU,  der  jedoch  gegenüber 
den  gewöhnlichen  Prosesse  dea  Vorteil  baaitst, 
da6  keine  Fenergase  mit  dem  Material  in  Be- 
rührung kommen  utid  daß  grolSe  Mengen  Stahl 
auf  einmal  geschmolzen  und  abgestochen  werden 
können.  In  Kortfora  wird  der  H^ronitsche 
Stahlprozeß  ;tu<i?enihrt,  und  zwar  wird  der  H»^- 
rouliüche  Kippufeu*  benutzt.  Da  jedoch  da- 
nmls  «la  großer  Postea  Stahl  aaf  Lager  war, 
machte  das  Werk  nur  Ferrosilizium.  In  I.a  Praz 
wird  dasselbe  U^roultsche  Verfahren  angewandt. 
Hier  erschmilst  man  Stahl  aas  Sehrott;  maa 
erzeugt  mehrere  Schlacken  hintereinander,  bis 
eine  genüeeude  Raffination  erreicht  ist,  und  nimmt 
im  Ofen  schließlich  die  Kohlung  vor.  Im  Uegen- 
aats  aam  Ojabger  Vmfahrea,  wdehes  ha«pt> 
siichlich  auf  die  Erzeugung  hochgekohlter  St*hl- 
üorten  zugeschnitten  ist,  wird  hier  die  Bafänation 
nach  Waaseh  betriebea  nad  Stahl  jeder  Qoalitit 
hergestellt.  Roheisen  wurde  (entgegen  einer 
früheren  Angabe  H6roult8i  nicht  erzeugt.  Hi£roalt 
hat  zwar  tür  die  Kommission  aus  einem  alten 
Eisenerzrest  ia  eiaem  fQr  Ferrolegierungen  be- 
atimmtea  Ofea  etwaa  Boheiaea  arscbmolaea,  daap 

*  «Stdd  nad  Blaen«  IffM  &7«B  AbbUd.  17. 


Digitized  by  Google 


ins. 


BttriOrnftM^M  «MJfwr  tUUrMur  EUtn-  umd  &aMfro»eu$.  8t»hl  «ad  Btto.  037 


Mliw  win  jedoch  «ine  gmnz  imgfewOfanliclie  Zu- 

•aminen%etzuug  auf.  Der  liierli'-i  lieuutzte  Ofen 
war  jedoch  auch  nicht  der  in  Ij<  roultt  Patent* 
angegeben«  Ofen,  sondem  ein  Ty[-u.s,  wie  er  auch 
in  anderen  Werken  zur  Her&tellunf  Ton  Ferro- 
Silizium  benv.'zt  wird,  Der  Stass8iio|iro7,pli  in 
der  Köuigl.  itLUuuneugießerei  in  Turin  war  schon 
aeit  mehreren  Monaten  nicht  mehr  in  Beontsiinff, 
(!  i  rl  is  Gewölbe  des  zuletzt  benutzten  Dreh- 
ofens" eingeattlrzt  war.  Die  eingehendsten  Unter* 
mcliimfen  bat  die  KoniniaBion  mit  dem  Keller- 
•eben  Verfahren  in  Livet  vorgenommen.  Es 
wurden  in  ihrer  Gegenwart  90  t  Eisenerz  ver- 
arbeitet,  dabei  weifies,  K''(iiics,  halbiertes  Roh- 
eisen herCMtellt  und  kus  suichem  Stahl  erzeugt. 
Die  Öfen  waren  ebenfalls  andere,  alt  die  früher 
von  Keller  angegebenen,  und  zwar  aueh  gans 
«infadie,  wie  ai«  fflr  gawObalieh  atir  Henteilang 
von  Ferrosilizium  und  Ferruchrom  dienen. 

Bs  wird  also  bis  jetzt  nirgendwo  in  Europa 
Robeieen  betriebfmäßig  im  elektriaehon  Ofen  fOr 
Handelszwecke  hergestellt.  Die  Anlagen  in  Gy- 
sinifp  Kortfors  und  Lh  Praz  sind  nicht  für  die 
Erzeugung  von  Kuheiseu,  sondern  nur  für  die 
Eraongwig  Ton  Btahl  ana  Sehrott  olngeriebtet 
Der  Stassanoprozefl,  welcher  sowohl  hinsichtlich 
seiner  Apparatur  wie  wegen  der  notwendigen 
BriketHemDg  deaEnoi  deDaDdaren  eloktriseheio 
Schmelzprozessen  gegenüber  im  Nachteil  sein 
würde,  scheint  seinem  Ende  nahe  zu  sein.  Für 
Roheisenschmelznng  ist  augenblicklich  die  Anlage 
in  Livet  am  besten  eingeii«  htet,  obwohl  auch 
hier  die  Öfen  gewöhnlich  zur  Erzeugung  von 
Ferrolegierungen  dienen.  Einige  speziellere  An- 
gaben Uber  die  «iMalaea  Verfahren  mögen  noch 
folgen: 

L  Robalaen*Erseagang. 

Der  von  Htronlt  in  La  Praa  anr  Herstellung 

von  Ferrolegienjnpen ,  damals  ausnahmsweise 
zum  Verschmelzen  von  Eisenerzen  benutzte  Ofen 
seigt  die  Form  der  sonst  anderwftrta  ebenfalls 
angewandten  Ferrosiliziumöfen,  Die  Einrichtung 
des  Ofens  ist  in  Abbildung  1  scbematisch  dar- 
gestdlt  Den  Ofensebacht  bildet  «in  quadratischer, 
oben  offener  Eisenkasten,  der  mit  feuerfestem 
Mafe'-o!  !T'  *'ii*tert  ist;  die  Sohle  br-.sfelit  auv  riuer 
Kohleuplatie,  die  mit  dem  einen  Pol  der  >Sirom- 
qnelte  TerbandiSii  ist.  Der  ander«  Pol  steht  in 
Verbindung  mit  einer  langen  Knhlenf  lektrode 
von  quadratischem  Querschnitt,  welche  vertikal 
Ton  oben  in  den  Ofen  hingt  nnd  deren  Abstand 
von  der  andern  Elektrode  von  Hund  reguliert 
wird.  Das  Erz  kommt  zwischen  beide  Elektroden 
und  in  den  Zwischenraum  zwischen  Elektrode 
imd  Ofianftitter.  Der  Ofen  ist  ein  Widerstands- 


*  »Stahl  und  Eben"  1904  S.  762  Abbild.  13  i 
FmiaOs.  Fat  78BOiO,  l«aa 

**  •Stahl  md  Bisen*  1904  8. 687  Abbild.  10  u.  IL 


I  Ofen,  der  mit  Wechselstrom  (46  Volt,  6880  Amp.) 

geNjieist  wird.  Das  bei  dem  Versuch  verwendete 
Elisener«  hatte  nur  BS,^"/»  Eisenj  die  Charge 
bestand  ana  100  Teilen  Erz,  8  Teilen  AnthraKit» 
2  Teilen  Kalk  und  8  Teilen  Flußspat.  Die  Schmel» 
zung  dauerte  16  Stuiulcn;  vun  lü<V2  kg  aufgegebe- 
nem Eisen  im  Erz  wurden  iM>9  kg  als  Roheisen 
ansgebraeht;  dabei  wurden  S280  EW.-Stnnden, 
also  8380  KW.-Stunden  f.  d.  Tonne  foder  0  526 
P.  S.^ahr)  verbraucht.  Das  erschmolzene  Produkt 
war  TOtt  gans  anßergewOhnlieher  Beschaffenheit» 
es  enthielt  3,12  7«  Siliiinm,  0,27*/»  Schwefel  und 
1,84  7»  Eühlenstotr. 

Die  in  Livet  von  Keller  cum Roheisenaehmelzen 
benutzten  Öfen  waren  in  ihrer  Kuii^truktion  dem 
eben  beschriebenen  ganz  fthnlich.  F'.in  Eisenkasten 
enthält  eine  Bodenplatte  aus  Kohle,  die  Seiten- 
wlade  bestehen  ans  feaerfesten  Steinen;  Keller 


Abbildung  1. 


stellt  aber  auch  Futter  aus  gebranntem  Dolomit 
und  Teer  1i<  r.  Die  vertikale  Elektrode  i<t  «in 
Kohlenblock  von  ddu  mm  Seite  und  1,4  m  Lunge, 
bestehend  aus  Tier  BinaelblBeken.  Zwei  solcher 
Öfen  sind,  wie  Abbildung  2  andeut-  t.  si  ittich 
miteinander  durch  einen  gemeinsamen  Sammel- 
kanal  verbanden.  Wenn  eine  Menge  Metall  bereita 
geschmolzen  ist,  fließt  der  Str  i  i  >n  einem  Ofen 
zum  andern.    Für  griißere  Anla^eij  bringt  Keller 

I  einen  Ofen  mit  vier  Herden  in  Vorschlag  (Ab- 

I  bildong  8).  Man  schaltet  dann  je  swei  Elektroden 
hintereinander  und  die  heidpii  (Trn;'pr«n  paralbd. 
Wird  der  Strom,  z.  B.  beim  Abstich,  zwischen 

!  den  vertikalen  Elektroden  unterbroehen,  so  geht 
derselbe  dann  durch  die  Bodenplatten.  Durch 
eine  Hilfselektrode  U  kann  imSammelraum  etwu 
eingefrorenes  Eisen  wieder  erhitzt  werden.  Es 

I  wurdeein  Doppelofen  betrieben;  dasgesi  lmiolzcne 
Prisen  vereinigte  sich  in  dem  tiefer  liegenden 
Sammelraum  und  wurde  alle  zwei  Stuudeu  ab- 
gestochen. Der  eine  Ofen  ging  55  Standen,  ein 
anderer  48  Stenden.  Der  aweite  Ofen  hatte  den 
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Smmelmnn  aoeh  nicht  ;  jeder  Ofen  imtßte  ftr 
rieh  abgestochen  werdt  n.  Der  /.u<^efQhrte  Wechsel* 
Strom  hatte  am  Ofen  50.1  Volt  und  11000  Amp. 
Bei  55fliiludigem  Betrieb  wimlen  S7700  KW.- 
Stmiden  aufgewendet  und  9668  kf  Roheisen  sas- 
grebniclit,  also  filr  die  Tonne  3420  KW,- Stan- 
den (0,öH  P.S. -Jahr).  An  einem  andern  Ofen 
wnrde  48  Stunden  mit  663  ▼olt  vnd  7947  Aa^. 
gearbeitet  nnd  6698  kg  Roheisen  mit  10840  KW.- 
Standen  ersengt,  so  dafl  hier  nur  16910  (?)  KW.- 
Standen  aaf  die  Tonne  kamen. 

Das  aufzugebende  Material  war  anf  nngnfUir 
2  cm  CirOße  zei kleinert.  Die  Zuaammensetzunjr 
des  Kisenene«  war  folgende:  8,5S  SiO<,  69,42 
FteOt,  4,16  IfnO.  1,18  OaO,  0,64  AbOi.  0,80  MgO, 
0.05  SO.,  0.024  PjO,  i  ^^  48,69  Fe,  0,011  P,  0.02  S). 
Der  Reduktiouskoks  hatte  7,6  Asche,  0,ö38  S, 
0,71  llttehtigen  nnd  91,16  festen  KoUenatoft  Bei 
d(>r  ersten  Versachsreihe  ergaben  sich  Produkte 
folgender  Dorchschnitts-Zusaramenaetsang : 

OrmM*  WetB«*  SrhUck* 

KiMB  Elwa         SiO,  39,02 

Geb.  C .    0,80    1 .2 1    3.fK5    4,02    A 1 .  ( ),  -f  Fe»  O.  8,04 

Graphit    8,42   2,72   0,09   0,12    MnO  6,72 

SiOt..    1,91    1.42   0,70   0,56    CaO  41,80 

8  .  .  .  .   0,007  0,003  0,007  0,007  HgO  3,00 

P  .  .  .  .   0,027  0,029  0,024  0.0-28  S   1,82 

Mn .  .  .  4,80  4,00  4,10  8,88  P   — 

Anf  9888  kg  Bisen  worden  9098  kg  SeUaek« 

erzeugt,  welche  0,8 */•>  metallisches  Eisen  enthielt. 
—  Bei  der  zweiten  Versuchsreihe  wurden  folgnoda 
Durchschnitts/ ahlon  izetiinden : 

>>r*ur.  Wrsu»  SahlMk« 

KlM.  Um.      siOs   80,14 

Oeb.C.  .  1,91  2,68  AlsOi-fPsiOb  11,88 

Graphit  .  2,fi6  0,16      HnO   12,07 

8iOi...   2,-23  0,16      CaO   32,40 

8   0,025     MgO   2,80 

P   0,031  0,026     S   1,066 

Mn   2,60  0,21      P   - 

Die  Schlackenmenge  auf  6692  kg  Bisen  betrug 
8611kg,  sie  enthielt  I.in  '  ',  metallisches  Bisen. 
Bs  wurden  noch  versuclisweiüe  einige  Chargen 
Tersekmolsen,  bei  denen  der  Koks  durch  Hol» 
kohle  erset/t  war.  D.ihei  /l  ij^te  sidi  jedoch,  dafi 
ein  großer  Teil  des  Reduktionsmittels  oben  Ter» 
brannte,  beyor  es  die  Redaktionszone  erreichte. 
\ur)i  Kellers  Ansicht  wflre  die  Verwendung  TOB 
Holzkohle  nur  nach  vorheriger  Brikettiemng  ynm 
Krz  und  Holzkohle  möglich. 

In  besag  aaf  die  Qualitlt  des  eraeugten  Roh* 
eisens  ist  zn  bemerken,  daö  alle  Proben  einen 
sehr  niedrigen  Schwefelgehalt  aufweisen,  was 
allerdings  wohl  teilweise  auf  Rechnung  des  hohen 
Maiigang:ch:ilt8  des  Erzes  zu  setzen  i^t.  Die 
Analysen  zei;;c'n  weiter,  daß  aller  im  Erz  vor- 
handene Phos[i|ior  iu  das  Eisen  geht,  so  daß  auch 
im  elektrischen  Ofen  naeh  Wunsch  phosphof^ 
haltiire«  liol'.eiaen  er/eust  werden  k;nin.  Die  Ver- 
suche zeigen  femer,  daß  mun  es  auch  hier  gans 
in  der  Hand  hat,  je  nach  Wunsch  graues  bis 
weißes  Eisen  zu  erzeugen;  man  braucht  nur  die 


^eielMm  Bedingungen  •IniilMJt—  wi«  bete  Boc^ 

ofenbetrieb.  Die 
beiden  Vemchareilim 

1  169ttkg  B802kg  1671kg  688kg 

II   18  310  „     2745  „      584  ,  — 

Das  erseugte  Metall  war  sehr  flOssig  und  gab 
sduofs  Oflssn.  PBr  das  Qtnneissn  ist  mehr  Man- 
gan und  Kieaelsiare  su  reduzieren,  es  ist  höhere 
Winm  «forderiieh  nnd  dementspreobend  auch 


Abbildung  9. 


AbUld«Bg& 

mehr  Energie  aufzuwenden.  Bei  der  zweiten 
yeianehsreihe  war  d«r  anfg«waadt«  Strom  nn- 
frenögend.  Um  alle  Sorten  Bohoisen  zu  er- 
schmelzen und  um  schwcrschUMlibare  basische 
SdilMkon  flOssig  sn  bokomnen,  wird  man  nn- 
gefilhr  fast  die  Strommenge  in  Recbnang  aetsen 
müssen,  die  bei  der  ersten  Versachsreihe  verbraacht 
wurde.  Der  KlektrodenTerbrauch  konnte  nicht 
gnnav  «sstgosleUt  worden.  Kellor  gib*  17  kg 
anf  die  Tonne  an  (1000  kg  in  Livet  190  sonst 
800  uV),  also  8  bis  6  U^.  Die  Arbeiukosteo  am 
Ofen  kann  man  uaA  der  Pradnklion  1  d.  Mann 
berechnmi;  dannah  kommen  an  engUiehon  Hocb- 
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öfeo  »af  den  Maun  i,ö  Uma,  in  Amerika  8,ti  tons, 
«B  elAktriieliciii  Olim  1,6  toin.  Bei  «ineia  Tage* 
lohn  von  6  ,U  betrafen  die  Arbeitskosten  am 
eoglikcben  Hochofen  4  am  elektrUcben  0,76  >M. 
Harbord  gibt  nun  folgende  Tergleieha*Eo»teo- 
berechnung  für  die  Robeisendenlellniig  im  elek* 
tfieeben  Ofen  and  im  Uochofen : 


En  

KokB  ....  0,84  t 

Elektroden  

Kalk    .  .  .  .400(7 

Arbeit  

Elektrische  P'nerjfie  . 
Dampf  für  Geblnse  . 
Venchied.  Uokoaten  . 


tr.  Ofco 
I 

8,76 
3,98 

0,77 
0,40 
0,94 

3,50 

1,30 


Uochof«D 
I 

2,72 
0,925 1  6,40 

0,40 
0^48 


0,10 
1,30 


12,06  11,34 
Hiena  iit  zu  bemerken,  daß  die  Kosten  für 
«lektriBche  Energie  mit  40.«  f.  d.  P.S.-J8br  an-  ^ 
gesetzt  sind,  rlas  isf  ein  I'rei>,  wie  er  nar  ganz 
aelten  (bei  uns  gar  nicht)  vorkommt.  Ferner 
nehnet  Harbord  036  P.S.^abr  Stronanfwand 
für  die  Tonne,  während  die  erste  einwandfreie 
'Versuchsreihe  0,68  P.  S.-Jahr  erforderte.  Für  uoi^ 
male  VerhSltaime  kann  man  also  fust  die  doppelte 
Summe  IBr  elektrische  Energie  einsetzen  Ander- 
seits werden  auch  in  Amerika  nicht  Uberall  die 
Arbeitsliosivn  am  lioibuten  so  niedrige  sein,  wie 
er  annimmt.  Wir  weiden  deoinlb  wold  riehtiger 
das  elektrische  Eisen  mit  15,5  /  pegcnöber  rucd 
12  $  für  das  Uocbofeneiseu  ansetzen,  alüo  62 
gegen  nud  48  Jt. 

Wie  schon  erwähnt,  war  der  Stassanoprozeß 
in  Turin  nicht  in  Betrieb.  Der  Drehofen  erhftlt 
dreiphasigen  Wechselstrom  von  90  Volt  nnd 
400Atnp.  zugeführt,  der  sieb  auf  drei  Elektroden 
▼erteilt.  Der  Ofen  macht  Stahl  aus  Srhrott; 
demnach  scheint  der  eigentliche  Hobeisenpruzeü 
snIiKegeben  worden  an  lein.  Die  frohere  Anlege 
in  Darfo  existiert  nicht  mehr.  Stassanohat  ■-p  itor 
der  Kommission  nooh  brieflich  Angaben  Ober  einen 
lOOOpferdigen  Drehofen  gemacht,  der  4  bii  6  t 
Roheisen  aus  Erz  herstellen  soll.  Bin  Strom  von 
4900  Amp.  und  150  Volt  soll  sich  auf  vier  Kiek- 
troden  verteilen,  so  daii  zwei  Lichtbogen  von 
84B0  Amp.  entstehen.  Yoritiifig  atebt  dieser  Ofen 
nnr  aof  dem  Papier. 

II.  Stahlerzeugung. 

In  Oysinge  war  ein  Kjellini«cher  Induktions- 
ofen* von  166  KW.  (225  P.S.)  in  Betrieb,  dem 
in  der  Primtrwicklung  90  Amp.  und  SiKX)  Volt 
zugeHlhrt  wurden ;  in  der  von  flüssijfem  Eisen 
gebildeten  Sekundärwindung  entstand  ein  Strom 
von  8000  Amp.  nnd  7  Volt.  Die  Ofeoleiatnng  in 
24  Stunden  wnren  ilurchschii-ttlich  4100  kg  Stahl; 
die  Abstiebtemperatur  de-s  Stuhls  lag  zwischen 
1600  nnd  I7Q0*;  die  thermische  Ansmitcnng  war 

•  Vergl.  den  Aulsatz  von  V.  Engelhardt  in 
.Steh!  nnd  Fiaen"  1906  Nr.  8  bia  6. 


I  46'/i7«>  Bei  einer  Charge  mit  secbsstUndiger 
I  Daner  worden  867  KW.«8tnnden  anfgewandt  lor 

Erzeugung  von  1080  kg  Stahl,  das  sind  882  KW.- 
Stunden  für  die  Tonne  (0,18  F.  S.- Jahr);  in  einem 
andern  Fall  worden  in  6*'«  Stunden  904  KW.* 
Stunden  fttr  185o  kp  verbraucht,  was  1040  KWv 
Sttniden  (0,18  P.  S.-.Iahr)  f.  d.  Tfmne  ergibt.  Die 
I  Zahlen  gelten  für  kalte  Scbrottchargen  (E n gel- 
be rdta  Angaben  aebwanken  vm  780KW.-8tonden 
f.  d  Tonne).    Darrh  genaue  Messune^en  wnrtle  in 
betreff  der  elektrischen  Verhaltnisse  der  Leistang»- 
I  Ibktor  an  0,678  nnd  0,640  ermittelt  (Engelhardt 
I  gibt  denselben  bei  kleinen  Chargen  bis  zu  O.BO,  bei 
großen  bis  zu  0.<i8  an).  Der  Nachteil  dieses  Sy-ioms, 
I  dergeringe  Bnergieumsatz,batzwei Ursachen,  nAm- 
I  lieh  einmal  die  hohe  Selbstiadaktion  der  Seknndlr- 
I  Windung  infoljje  ihrer  weiten  Kiitf-Tnnne'  von 
der  PrimArwicklang  dnreh  Ofenroauerwerk  und 
I  Ventilationaraom,  nnd  dann  der  geringe  Wider- 
stand der  Sekundärwilldung.    Anderseits  stehen 
I  diesen  Mängeln  swei  große  Vorteile  gegeofiber: 
I  es  können  direkt  hochgespannte  StrOme,  wie  aie 
erzeugt  wenleii,   aufgenommen  werden,   und  es 
sind  keine  Kabel,  Verbindungen,  Elektroden  mit 
'  ihren  Kosten,  ihrem  Stromverlust  und  ihrer  War- 
tung nötig. 

Das  in  Gysinge  benutzte  Einsntzmateiial  itt 
ein  feinet  schwedisches  Holzkohleneiseo  nnd 
Wallonaehmiedeiaen  von  folgender  Knaammen» 

aetznng:  Eoh<>l<ca  Sfhmlrdelaaa 

C   4,40  0,20 

Si   0,06  0^06 

S   0,016  0^ 

P   0,018  0.009 

Mn   .  .  .  ,  1,00  0,120 

Cu   0,016  0,008 

As    ...  0,086  0,086 

Es  wurden  linrte  (1  «o  f),  mittleie  (0,5  >  C) 

and  weiche  (0,2  >  C)  Stablqualititen  erzeugt. 

Die  Znaamneoaelming  der  Ghargen  war  folgende: 

San      MMttl  Walch 

Boheisea   &     100  — 

SehmiedeitoBahMl   .  .    IS5      886  800 

Stahlabrälle   600       100  - 

Ferromangan  (80%).  .      30  1  25 

Ferrosiliiinm  (12 » .  .  1  35  35 
MetaU  im  Ofen  ....  700  700  700 
Im  letateren  Flall  worden  sogar  1804  KW.« 
Stunden  f.  d.  Tonne  Stahl  verbraucht.  Der  Ofen 
ist  hauptsächlich  für  die  Krzengniig  hochgeknldt-  n 
Werkzeugstahls  eingerichtet.  Beim  Arbeiten  aut 
weiches  Material  entstanden  allerlei  Unsntrtglieh' 
keiten,  die  allerdings  mehr  in  den  lokalen  Ver- 
hältnissen als  im  Verfahren  selbst  liegen.  Zu- 
nächst fehlte  ea  an  Spielraum  fBr  die  Boergie- 
zuiuhr.  um  na>  h  dem  Einschmelsen  sehnell  die 
nötige  Hitze  für  den  Abstich  zu  erzeugen.  Ein 
weiterer  Fehler  am  Ofen  besteht  darin,  daß  keine 
Öffnung  zum  Ablassen  der  Schlacke  vorhanden 
ist;  für  hocht'ekohlte  Stahlsorten  ist  d^is  vielleicht 
weniger  nötig,  weil  sich  wenig  Schlacke  bildet, 
die  dnreh  die  ChargiorBiAinaf  beseitigt  wird;  bei 
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der  HenteUaiig  weicher  SteUeortea  entetehen 
aber  große  Sclilackenmetif^en,  die  jetzt  BW  lOhwer 
oder  ger  niebt  sn  entfemeu  sied. 

Fttr  BedieDVOir  ^nd  bei  einer  Eneogquff  von 

aOK)  ks  Stahl  in  24Stuiiilen  in  jt-.Ier  iwnKstündi- 
gea  Schiebt  5  Uaon  und  1  Junge  nötig,  die  so- 
lammen  in  84  Standen  80,70  Kr.  Terdienen.  Dne 
Einsatsmaterial,  feino  MolckohlcDeisen,  kostet  an 
Ort  and  Stelle  kaum  120  Jf,  und  die  Sobmiedeiaeo- 
abfldte,  die  nidit  exportiert  werden  können,  ^el« 
leicht  ebensoviel;  in  anderen  Liindern  stellen  sich 
die  {'reise  bierfttr  jedenfalls  höher.  Die  typische 
Charf^enzusaminenaetEinig  aar  Erzeu^inj^  von 
1000  Stahl  ist:  BOO  kg  bestes  Rolieiaen, 
r>oO  kg  Wallouschmiedeschrott,  94  kg  Werkzeug- 
stahlschrott, 30  kg  Ferrosilizium,  1  kg  Ferro- 
mangan,  zusammen  1025  k^,  so  daß  man  mit 
einem  Abbrand  \nn2.'i",n  rechnen  kann.  Kjellin 
gab  die  Reparaturkosten  für  10  Wochen  mit  einer 
Bmenitnng  Ton  806  t  sn  mnd  70OUI  en,  so  dafl 
auf  die  Tonne  2,27.^  entfallen  Kjellin  stellte 
folgende  Selbatkoatenberecbnong  auf  für  1000  kg 
StaU  in  Oyelnge: 

Materialien   I26,r>4ulf 

Löhne   10,64  , 

Reparatur   8,40  , 

£tektris«be  fineme  ....  6,92  , 

KekiUen   1,92  „ 

Zinen  ud  Atiedueihnag  2,40  . 

149,92  ,  4 

Absolute  Zahlen  waren  auch  bei  dem  Kraft- 
verbrauch  nicht  zu  ermitteln,  da  bei  jedem  Ab- 
stich eine  Menge  von  700  Metell  im  Ofen 
bleibt ;  ein  paar  Kiloifnimm  mehr  oder  weniger 
bei  jedem  Al-slich  bedeuten  sofort  eine  wesent- 
liehe  AndemnK  des  Krgebniaaes. 

Nachstehend  sind  die  von  d<r  Kommission 
«rmittelten  Anul^senresuitate  angeführt.  Nr.  1  bis 
ni  »ind  Durebeehnittsproben  der  drei  Vemche- 
■ehmelzen  aus  Sp'inen  von  je  vier  HlOi  l  en,  Nr.  IV 
bil  VI  sind  Proben  der  Schmelze  I  aus  Bobr- 
•plnen  Ton  drei  ▼erschiedenen  BlOcken,  aa  ver- 
lehiedenen  Stellen  entnomnien: 


1 

U 

III 

IV 

T 

VI 

u»n 

MIMd 

Welch 

K.ipf 
lUui  k  1 

Ml<<r 

hl.j.  i 

c  .  .  . 

1,082 

0.417 

Lost") 

l.OHt; 

1 ,070 

Si  .  .  . 

(),litt 

U,2i»t) 

O.-'i  4 

(),2<iö 

S  .  .  . 

(),(K>S 

1  I  I  Ii'  1-. 

U,U  12 

0,(K)9 

O.nio 

P  .  .  . 
Mb  .  » 

0,010 

U,010 
0,110 

0,012 

0,010 

0,011 

0,009 

0,240 

0,144 

0,260 

0,246 

0,280 

As  .  . 

0,012 

0,020 

0,<h28 

Ca  .  . 

0,031 

0,U32 

0,030 

Nanenllich  die  letzten  Analysen  beweiten 

die  grolle  tilel'l.ar'ij^keit  ilfs  Miir  criiils.  In  be- 
treff der  von  der  Kommission  mitgeteilten  Festig- 
keitezablen,  die  Ton  der  M&terialprflfnngsanstalt 
in  Stoi  khohn  ermittelt  wurden,  k(»nn  ich  auf  die 
früheren  Mitteilungen  in  dieser  Zeitschrift*  ver- 
weiaen. 

•  «btaW  und  Eisen'*  1904  ,S.  824  und  190Ö  S.  278. 


Die  H«ronlt  Blectrie  Steel  Oo.  in  Kortfors 
eiraeagt  nach  H^roult  Sffthl  im  Kippofen,  der 
I  icbon  früher  genauer  beschrieben  wurde.*  Der 
I  dortlfe  Ofen  hatte  etwa  4  t  FtoenngefeiwdgMi, 

basische  Auskleidun?  und  wunie  {ran?  mit  Schrott 

I betrieben.  Die  zwei  Elektroden,  Kohleubk^cke  von 
9  m  Lange  xmi  40  em  Dorehmeaaer,  gehen,  ma- 
'  gelirn  viiTi  Wa.ssi^rmttntoln.  durch  das  < )fen2ewölbe, 
I  sie  tauchen  aber  nicht  in  das  Eisenbad  ein,  aon- 
dem  reiehen,  wie  »neh  bereit*  anaeinandei-geeetit 
wurde,  nur  bis  in  die  Schlackenschicht.  Von  Zeit 
zu  Zeit  wurde  £n  and  Kalk  eingetragen  und 
die  Schlack«  drHmal  erneuert,  iiif  alle  Ver» 
nnreinignngen  aas  dem  Metallbade  sozusagen  aus- 
gewa.scben  waren.  In  la  Praz  ist  der  Prozeß 
I  derselbe,  nur  der  Apparat  ist  kleiner,  er  fallt  nur 
3  t.  Hier  wurde  zunächst  eine  kU-  tie  Menge 
St  hwarh^ekohlten  Stahls  für  Transformatoren 
hergestellt.  Es  worden  aufgegeben:  8307  8 
Seihreit,  080  8  Blaeaem  und  MB  9  Kalk,  und  swar 

Iwnrde  aontchst  nur  Schrott  und  etwas  Kalk  ein- 
geeetat;  aobald  die  Schlacke  geschmolzen  war, 
wnrd«  de  abgecoaaeii  nnd  aw  OB  S  Kalk,  153  t 
Snnd   und   1.'),5  f)    Flußspat   eine  neue  erzeut't, 

(diese  dann  durch  eine  ebensolche  ersetzt,  nach 
Bntremnng  dieaer  141  9  Ferromaagaa  sngegebea 
und  df-r  StHhl  in  eine  Gießpfanne  al  pi^eossion.  in 
welche  man  etwas  Alamininm  gegeben  hatte. 
Se  Warden  aogebmclit  8680  9  Btodigewicbt  nnd 
8  9  Abfall.  Der  Versuch  dauert«  4'/i  Stunden  ; 
aofgewandt  wurden  1410  KW.-Stuaden,  geliefert 
Ton  einer  UOTolt-WeehielitnMnnaaehine,  so  daB 
auf  die  Tonne  Suhl  1 100  K W.-Stnnden  (=  0,17  P.  .S.- 
Jahn entfallen.  Zur  Erzeugung  von  1000  kpr  Stahl 
I  waren  in  diesem  Falle  1169  kg  Schrott  nOti^. 
Die  nachfolgenden  Analysen  geben  die  Zu.oanmen- 
setrun?  des  Schrotts,  dee  weichen  Stahl*  und 
einer  harten  ^!tahlsorte. 


Seh  roll 

auwT 

BUikl  II 

0,110 

(',079 

1.016 

0  152 

0,üH4 

o.ins 

8  >  •  •  *  * 

.  0,066 

0,022 

0.0'>tT 

,  0,220 

0,009 

0,009 

O.IW 

0,230 
0,096 

0,150 
0^060 

Zur  F-rzeugnne  von  hnchpeknhltem  Stahl 
wurde  derselbe  Schrott  benutet.  Die  Charge  be- 
stand an*:  B788  8"  Schrott  18  9  FerroiOiniam, 
4'<0  ff  Eisenerz.  346  n  Kalk  und  3.3  ff  Ferro- 
maagan.  Nachdem  wie  vorher  die  erste  Schlacke 
entfernt  war,  wnrden  swef  weitere  Sehlaeken  an* 

HS  0  Kalk,  22  f?  Sund  und  22  fJ  Flußspat  erzeugt. 
I  Zur  Herstellung  von  weichem  Stahl  wftre  d^a 
!  Bad  nach  67«  Sttonden  snm  Abstich  fertig  ge- 
we>en,  hier  tolgte  aber  noch  die  Rtickkoblung 
mit  „Karburit"  (Mischung  von  reinem  Eisen  mit 
Kohlenstoil.),  mit  welchem  gleichzeitig  die  19 
Ferrosiliiiom  eingeeetat  worden.  Ba  wwde,  wie 


*  n9tM  und  Eisen"  1004  S.  768,  Abbildung  17. 
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flblieli,  eine  Probe  genommen  vnd  der  SteU  nneh«  | 

her  in  dif  Gießpfanne,  die  etwas  Aluminium  ent- 
kielt, ausgegossen.  Das  Metall  äo&  leicht  aui 
«nd  etand  mhigr,  liefi  meb  tebmieden  md  sebweiflen 
(wtthrend  der  weiche  Stahl  sich  zwar  schmieden 
•her  nicht  ichweißen  ließ).  Die  Erzeugung  des 
bochgekoUton  Stahls  (vergleiche  obige  Analyse 
Stahl  II)  brauchte  8  Stunden  und  im  ganzen 
8680  KW.-Stunden;  ausgebracht  wurden  5161  8 
(2841  kg),  so  daÜ  auf  die  Tonne  Produkt  eben- 
falls iiüO  KW.-Studen  entfallen  (=0»17  P.S.- 
Jahr). H;ittc  mnn  zur  Erzeugung  Ton  Konstruk- 
tioDssuhl  den  i'rozeü  nach  der  Kailiuutiun  (vor 
dar  Kofalong)  urterbfoebem,  to  wiren  nur  6>  Stun- 
den und  16S0  KW.-Stunden  nOtig  gewesen,  so  daß  { 
lieh  hierbei  nur  718  KW.-Stunden  (0,111  P.S.- 
Jahr) f.  d.  Totiae  bereebnen  wflidm.  Bei  den 

Kwcitrn  Versurl,    wurden    lUft  kg  Schrott  aof 

lUOO  kg  Stahl  verbraucht. 

Beachtenswert  ist  der  Unterschied  zwischen 
dernKjellin-  und  dem H4roalt*Pr(»sefl.  Beim 
H^r onltprozeß  geht  man  von  fast  kohlenstofif- 
freiem  Schrott  aus  und  erzeugt  zuii&chst  weichen 
Stahl,  der  Ar  harte  Sorten  erst  naebher  noeb  ge-  I 
kohlt  werden  muß.  Hienhirch  M-üit  harter  Stahl  | 
länger  im  Ofen,  der  Energieaufwand  i!>t  dem- 
ent8i»reeb«Dd  fBr  letsteren  hoher.  Geimd«  irak> 

prkehrt  liegt  das  Verhältnis  beim  Kjellin- 
prozcü,  dort  braucht  die  Erzeugung  von  weichen 
Sorten  mebr  Zeit  nnd  Strom.  Die  beiden  Ar- 
beitstiit.-thoden  httrifen  aber  mehr  von  dem  Ma- 
terial ab,  welches  zur  Verfügung  stehti  als  von 
anderen  Erwägungen,  denn  es  llefle  d«h  «reifdr 
los  im  U^roultofen  ebensogut  hoehgekohlter 
Stahl  aus  Roheisen  und  Schrott  machen,  nnd  nm* 
gekehrt  im  Kjellinofen  Sehrott  einschmelxen 
and  der  weiche  Stahl  neebber  kohlen.  j 
Der  Elektrodenverbrauch  wird  su  5(X)  kg  fUr  j 
80  t,  d.i.  16,66  kg  f.  d.  Tonne,  angegeben.  Durch-  : 
tabttMtlieh  wurden  4  t  Stabl  in  M  Stunden  ge- 
macht, die  einzelne  Charge  dauert  9  Stunden, 
wobei  am  Ofen  pro  Schicht  fOnf  Mann  tfttig  sind. 
Die  Beperaturen  betragen  f.  d.  Tonne;  Dolomit 
8  Fr.,  Magnesit  1,6  Fr.,  saures  Futter  (Gewölbe) 
8,6  Fr.,  das  sind  ftfiM.  Die  belbstkusten  für  die 
Tonne  Stahl  laasen  sich  demnach  ungef&hr  be- 
rechnen, da  aber  die  Preise  für  den  Schrott,  Ar- 
beit und  elektrische  Energie  überall  ver<«chieden 
sind,  so  läßt  sich  keine  bestimmte  Zahl  tür  die 
Kosten  angeben.  Auch  hier  sollen  noch,  am  die 
Gleichmäßigkeit  des  pr7eH<rrfn  Produktes  zu  be- 
weisen, einige  AnalvHen  von  Material  der  zweiten 
Gbwge  PInts  flndea: 

OfoSw  MDdk  KMasr  MmIi 

Kopf       Mille        FuB        Kopf       MItt«  FaB 

C  .  .  ,  .  1,015  1,010  1,0'_>2  1,01  e  1,013  1,0-22 

8i,  .  .  .  0,103  0,1U1  0,1(»8  0,0-JH  (i,liK)  0,101 

Ma  .  .  .  0,144  0,148  0,158  0,151  0,150  0,146 

S  .  ,  .  .  0,021  0,019  0,021  0,020  0,019 

P  .  .  .  .  0,010  0^000  0,010  0,011  0,011  0,010 


Die  Prflfbng  der  meebanieeben  Pestigkeit  er- 

gab  auch  bei  dem  H  ro  ultstahl  ausgezeichnete 
Resultate,  wenn  sie  auch  noch  von  dem  Gjrsinge- 
atabi  llbertroffbn  werden. 

Die  Werke  von  Keller,  Leleux  &  Co.  in 
Livet  stellen  nicht  betriebsmäßig  Stahl  her.  Der 
in  Livet  enm  Stahlschmelzen  benntxte  Ofen  war 
im  Prinzip  mit  denen  von  Kortfors  und  La  Pras 
identisch  und  unterschied  sich  nur  in  Kon- 
struktionseinzelheiten. Der  Ofen  ist  basisch  ge- 
füttert, hat  swei  Blektroden,  die  auch  nicht  bis 
in  das  Kisenbad  eintauchen;  er  i^-t  fet/t  auch 
kippbar  eingerichtet,  schwingt  um  zwei  Zapten, 
der  Stahl  wird  aber  nieht  muagegosseii,  aondera 
wie  beim  Martinofen  abgestochen  Dt«-  Stich- 
loch für  Stahl  befindet  sich  am  einen  Ende,  das 
fBr  Seblaeke  «n  aadem. 

Die  Charge  bestand  aus  inoo  kg  leichtem 
Sehrott,  ISO  kg  elektrisch  erzeugtem  Bobeisen, 
16  kg  Silikospiegel  (46  Si  IB  Hn)  and  9  kg  Siliko» 
Spiegel  flO  Si  60  Mn).  Das  Srbinelzen  dauerte 
6  Stunden.  Auch  hier  wurde  etwas  Kalk  und 
Ers  mit  dem  Sebrott  eingesetit  und  die  Seblaeke 
ein  paarmal  gewechselt  Die  Analyse  von  Schrott 
und  Fertigprodukt  findet  sich  nachstehend,  die 
des  Robeisens  ist  vorhw  bereits  gegeben. 

MMtl  IteM 

C   0,142  0,576 

Si  ......  .  0,062  0,287 

S   0^  0,055 

P   0,044  0.046 

Mu   (MWO  0,B40 

As   0^060 

Es  wunle  mit  Wechselstrom  von  7:J,1  Volt 
nnd  8864  Amp.  gearbeitet.  Aufgewandt  wurden 
18S8  KW^-Stuiden  fltr  1888  kg  Produkt,  dna  ec^ 
gibt  804  EW^^tondan  f.  d.  Tonne  (=0428  P.&* 
Jahr). 

Nach  Ansiebt  der  Kommisrfon  sind  alle  drei 

Stablverfahren  unter  Umständen  befähigt,  ein 
dem  besten  Slieffielder  Tiegelstahl  gleiches  Pro- 
dukt zu  liefern,  jedoch  mit  erheblich  geringeren 
Kosten.  Vorläufig  ist  jedoch  nicht  daran  in 
denken,  daß  der  e!ektri>^ -he  Ofen/ur  Herstellung 
von  Schienen  und  IsLoastruktionsstahl  mit  dem 
BessenMffconTerter  oder  dem  Martinofen  in  Kon- 
kurrenz tritt.  Ob  iHe  elektrischen  Ofen  jemals 
Kapasitäten  von  80  bis  40  t  werden  bekommen 

;  können,  mufi  abgewartet  werden. 

Bei  der  Erzeugung  von  Rtiheisen  sind  die 

I  Reaktionen  im  elektriacbeu  Ofen  dieselben  wie 

I  im  Hoisbofen.  Durch  die  Angaben  der  Kom- 
mission wird  nun  bestiltiet,  iluß  auch  im  elektri- 
schen Ofen  durch  Änderung  der  Charge  und 
Regulierung  der  Temperatur  durch  ▼erBnderliche 
Stromzufuhr  graues  oder  weißes  Eisen  nach  Be- 
lieben hergestellt  werden  kann.  Ökonomisch 
kann  der  elektrische  Ofen  nur  dort  gegen  den 
Hochofen  konkurrieren,  \\         ktrisciie  Energie 

1  anfierordentlich  billig,  Koks  aber  sehr  teuer  ist. 
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Bei  ^B«iii  Preise  rva  40M  t.  i.  Jelireenferde-  ! 

kraft  wflrde  d.  r  t-l^ktri-^i  h'-  Ofen  und  «ler  HocVi- 
ofen  Eisen  zum  gleichen  Preis  berätellen,  weoD 
der  Koke  88  UV  Icoitet    Die  SdilafifolReniniren  * 

(](  T  Kommission  siml  demnach  <Hp-t  l(u  n.  wie  sie 
die  trüberen  ßerecbDUogen  in  dieser  Zcitschrilt  i 
ergeben.  | 

In  betr-  ff  dfsnAti^n  Kraftaufwandes  sei  noch 
•nf  die  Zahlen  der  Koomiiseion  biOKe wiesen.  Es  i 
worden  ermittelt  f.  d.  Tonne  Bieen  beim  R^roult«  | 
Terfahren   3HHÜ  KW.  -  Stunden,   beim  Keller- 
▼erfehren  8420  und  1680  (?),  im  Mittel  also 
MüO  KW. »Standen,  oder  wenn  man  jene  an-  I 
riebtige  Zahl   mitrechnet.  -JH07  KW.-Stnnden.  j 
Keller  h«t  früher  2800  KW.-Stunden  angegeben  ] 
nad  Staüsano  brauchte  in   Uarfo  B15S  KW.-  i 
Standen,  Rossi  33r>4  KW. -Stunden,    sj  Ostedt 
rechnet  rand  33(X)  KW. -Stunden.    Bei  meinen  Be- 
rechnungen wurden  int  Mittel  ü'.nx)  KW.-Stunden  i 
sngrande  felegft»  eine  Zahl,  die  denuneh  aneb  \ 


bente  noeh  all  mder  Wert  beütelmMeB  weidea 

kann.  Bei  den  Stahlverfahren  t'rraiftelte  die 
Kommission  beim  Kjelliu  proseB  8d2  and  1040 
KW.-Stonden,  beim  HtfronItproMB  HOB,  lUO 
hezw.  Tis  KW. -Stunden,  beim  Kellerprozeß 
Hoi  KW.-Stunden.  Als  Mittelwert  wflrden  lieh 
9Sa  KW.-Standen  erpreben,  wihrend  ieh  Mhw 
9W  bis  !tr)0  als  Durrlisclmitfjiverbrauch  angenonh 
men  and  mit  itM  KW.-Stauden  gerechnet  hatte. 
Heroalt  hatte  fHlber  868,  Kjellin  806  KW.< 
Stunden  iingegelien.  Engelhardt  nannte  fb 
letzteres  Verfahren  karclich  niedzi^re  Wert«| 
nimlich  780  and  790  KW.-Standen.  Der  Ko» 
miasionsbericht  zeigt  nan  klar,  dafi  man  bei  im 
verschiedenen  Verfuhren  zur  Erzengang  tob 
Stahl  mit  verschiedenem  Kraftaufwand  zu  redi- 
nen  bat,  je  naeh  der  gewünschten  (Qualität  d« 
Stahls  und  je  nach  dem  Verfahren  hezw  lem 
Aosgaugsmaterial.  Fdr  eine  Berechnung  aoiuen 
•lao  nur  Kittelwerke  heiMcaiogen  werden. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhOttenlaboratoriam. 


Bostimniiis  Ualner  Nongon  Bloi,  Kapfor, 
Zink  in  Eiionomn. 

L,  nnd  O.  Camproduu*  empfehlen  folgende 
beiden  Methoden: 

A.  5  g  Erz  werden  mit  Königswasser  1 20  com 
UNOi  -|-  50  ccm  HCl)  aufgeschlossen.  Man  dampft 
aar  Trockne,  nimmt  mit  90  ccm  starker  Salssflore 
auf,  filtriert  in  einen  GfHi  ccm  fassenden  Kolben 
nnd  witscht  den  FilterrUckstand  mit  beiliem  sati- 
alniehaltiirem  Waiier  ans.  Daa  Ftitrat  nentrali» 
•iert  man  mit  Ammoniak,  setzt  10  rem  Salzsilnre 
hinzu  untl  kocht  auf.  .Tet/t  reduziert  man  das 
Eisen  durch  Zusatz  von  4  bis  5  ccm  Niitrium- 
biaulfitlOsnng,  vertreibt  durch  Koclien  die  schwef- 
li-re  Säure,  Ifillt  abkühlen,  neutralisiert  mit  Am- 
moniak, nai-hdero  man  30  ccm  Eisessig  zugegeben 
bat.  nnd  leitet  in  der  K&lte  SebwefelwasaerstoiT. 
ein,  wodurch  Blei,  Kupfer,  Zink,  Arsen  und  Anti- 
mon ao-sfailen.  Nach  dem  Absetzen  filtriert  man 
durch  ein  glättet  Filter  nnd  wHacht  die  SaMide 

niit  Wasser.  ■■.  fl  h«  .  etwr^s  EssiL'^iure  enthftJt 
und  welchem  mii  Sihwetelwab^erstul]  gesättigt 
ist  Man  durchstoßt  nan  da«  Filter,  »pritst  die 
SuHMe  in  ein  Bi-clierplHS,  wft.tcht  das  Kilt-  r  mit 
beiüer  Salpetersäure,  setzt  10  ccm  Schwefelsäure 
sn  nnd  verdampft  bis  auro  Anftrelen  Ton  Schwefel- 
silnre<Lii;iiifen.  Dann  nimmt  man  mit  Wasser  auf, 
filtriert  das  Bleisulfat  ab,  lOst  dieses  mit  kochen- 
dem Ammonacetat  vom  nit«r,  fttllt  das  Blei  mit 

*  »Bev.  univers.  des  Miues**  1904,  Ai,  108. 


I  KHliumbichromat,  filtriert  utnl  wägt  auf  gewoge- 
nem Filter.  PbCrOi  X  0,64X  20  -  Pb  in  Pro- 
senten. Dat  FUtrat  vom  Bleisnlfiit  wird  mit 
Schwefelwasserstoff gef&Ilt,  Kupfer  und  die  anderen 

j  Sultide  abftltriert,  gewaschen,  getrocknet  und  ve^ 

I  brennt.  Das  Kapfer  wird  dann  mit  Jodkalim 
nnd  Thiosnlfat  titriert  Da«  FUtrat  vom  Sulfid 
niederschlag'  wird  eekocht  zur  Vertreibung  des 
Schwefelwa-sserstort»,  mit  Salpetersäure  oxydiert, 
Eisen  mit  Ammoniak  gefUlfe  nnd  Zink  ait 
Schwefelnatriimi  titriert. 

B.  6  g  Erz  werden  mit  Königswasser  auf- 
KeseUoesen,  aar  Troekoe  gebrneht,  mit  Salmlin 
aufgenommen,  verdünnt ,  die  Kieselsaure  abfiltriert, 
das  Filtrat  nochmals  verdampft,  der  Hackstaod 

'  fldt  80  com  Salaalnre  (1,18)  anlSBeaeamen,  die 
Losung  in  einen  Roth  eschen  Apparat  uehrschf 
und  mit  Äther  ausgescbQttelt  Die  anrackbleibende 
aatasanre  Vtmag  wird  mit  SehwefbialiBe  eb» 
geniucht  und  die  Trennung  der  Übrigen  MistaBS, 
wie  oben  angegeben,  Torgenommea. 

Schwefelbestimmung  in  Eisenerzen, 
Seillacken,  Kalk. 

1  Olfiht  man  ein  Eiseners  im  Wasserstoffiftrm 
I  ao  aersetst  sieb  nnr  ein  Teil  der  Sebwefelveibia* 
dunffen;  dieser  Teil  des  Schwefels  geht  sl» 
I  Schwefelwasserstoff  weg.  H.  Hartwigsson* 
I  bat  nun  gefanden,  dal  der  andere  T^  dt« 

I        *  „Bihang  tili  Jernkunt  Annal.'  1904,  b,  44& 
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Sehwefeb  l«i«ht  als  Schwefelwasserstoff  ent-  ' 
weicht,  wenn  man  nach  dem  Glühen  das  Erz  mit 

Salzsäure    behandelt.     Den  Schwefelwasserstoff  , 

fKn(!t  er  mit  Kadmiumlöstuig  auf  und  titriert  mit  i 

Jod.    Man  bringt  I  bis  5  g  der  feingeriebeten  ! 

Probe  in  ein  Porzellanscbiächen  und  setzt  dieses  > 
in  «in  VdrimDBUBgMokr,  dem  auf  derben  Seite 

Wasserstoff,  weh  her  mit  Kalilauge  oder  RIeiacetut 
gewaschen  wird,  xugeleitet  wird,  auf  der  andern  I 
8«ite  sind  swel  Erlenmejerkolben  mit  Je  80  bis  i 
40eem  Kadmiumacctatli'isiinp:  i'-T)  g  Krtdiniuniucetat 
in  90O  cem  lionz.  £saig»äare  und  80O  ccm  Wasera) 
▼orgelegl  Ibn  ▼«rdringt  die  Lnft,  erhitit  nn-  ! 
gefälir  '/i  bis  1  Stunde  lang  auf  Rotglut,  wobei  j 
sich  im  ersten  Kolben  meist  ein  Niederschlag  { 
bildst.  Nnnllfilrau  im  Weaaeratoffstrom  erkalten,  i 
Wiekelt  den  Schiffcheninhalt  in  Filtrierpapier  und 
bringt  dieses  in  einen  Corleiskulben,  der  mit 
den  beiden  Krlenmeyern  in  Verbindung  gesetzt  i 
wird.    Man TVrdriDgt  die  Luft  durrh  KohlensAure, 
läßt  160  ccm  verdünnte  SalzsÄure  (1:2)  zulaufen, 
kocht   und   vereinigt   beide  Schwefelkadmium- 
niedenehläge.  Die  KadminmlöBung  versetat  man 
mit  überschüssiger  Jodlftsung(:^.97  g  Jund  10    15  g 
KJ  im  Liter)  und  macht  den  Schwefelwasserstoff 
aus  dem  SdiweMkadminm  doreh  10  Ua  20  eem 
Salzsluro  frei.    Nach  Zusatz  vun  Stärke  titriert 
mau  mit  Thiüsulfat  (7,77  g  Na»  St  0«  im  Liter)  auf  1 
fkrblot  nnd  erseagt  dann  mit  Jod  wieder  die 
ßlauffirbung.  1  ccm  Jodlöaung     1  ccm  T!iinM\ilfat 
^  0,0005  g  Schwefel.    Die  Probe  dauert  zwei 
StandwL  Beraltate  atimmen  mit  Baiynmresnltaten. 


ReigMziM  zir  UntersclMMaiii 
dar  MrteMeilMen  Strukturelamtnte  in 
gahiruiea  SUbL 


IM«  Untenebeidong  d«r  Strnktnrelflnente  de* 

5it,Tbl--  stutzt  sich  hauptsiicblirh  auf  das  verscliu  - 
deue  ITArbangSTermOgen  der  beim  Ätsen  polierten 
Metallfliehen  mit   Twrdttnnten   ftUurdOsungen.  ' 
Diese  Färbungen  entstehen  durch  Niederschläge 
locker  haftender  Pulver  oder  durch  Bildung  fest-  < 
liaftender  Anfluge.  Im  allgemeinen  werden  dabei  ! 
Sorbitbcstaniiteiie  dunkel,  Martensit  ond  Aostenit 
hell.   Man  benutzt  meist  für  die  Ätzuntred  eine 
ftprozeutige  alkoholische  Lösung  von  l'ikriii»aure 
•der  Salpetersäure.   Die  Ätzmittel  bringen  jedorh  | 
manche    Strukturfeiiiheiten    zwisclien  Martensit  \ 
and  Austenit  nicht  recht  zum  Ausdruck.  W.  Kur-  i 
kakow*  liat  d««halb  naob  nenen  ReBg«nsi«n  ge-  | 
sucht  und  er  empfiehlt  auf  Grund  seiner  Studien 
folgende  Ätamittel:    eine  Iprozenlige  Lösung 

*  nJourn.  niss.  phys.-ch«m.Oea.'' 1906,86, 1524.  | 
•Zentralbl."  1906,  839.  | 


von  Salpetersäure  in  Isoamylalkohol;  ein  (temisch 
von  1  Teil  4priizentiirfr  Snlpet frsiiurelfisung  in 
Isoamylalkohol  und  von  3  Teilen  gesättigter 
NitranilinlOsung  in  Baaigaftareaahydrid;  rin  O«- 
misch  von  3  Teilen  aOprozentiger  Sa1z<«anre  in 
Isoauiylalkohol  nnd  1  Teil  gesättigter  Nitranilin> 
lOsoiMr  Alkohol;  ein  Qemiseh  von  1  Teil  4pro- 
zentiger  Salpetersäure  in  Essigsäureanhydrid  mit 
1  Teil  Methylalkohol,  1  Teil  Alkohol  und  1  Teü 
Isoamylalkobol.  Diese  LOaoagen  sollen  besonders 
geeignet  sein,  den  Striiktur\iiitersrliii-i!  des  Mjjitcn- 
sits  und  Austeuits,  aber  auch  andere  Strukturfein- 
heitao  dea  Stahls  beaonden  gut  windonogeben. 

Zur  Titorttelluiig  von  KaffumpermangamiL 

Cantoni  und  Basadonna*  Imben  die  ver> 
Bchiedenen  Methoden  durchgeprüft.  Der  Titer* 
Stellung  auf  Eisendraht  ist  die  HcschatTuiiir  eines 
reinen  Dmlitrs  hinderlich.  Kmpfelileusw.  rt  li.ilten 
sie  die  Benutzung  des  nach  Clasaen  hergestellten 
Elektrolyteisena.  Die  ffinatellnng  auf  Mohrsehes 
Salz  ist  unsicher  wegen  eventueller  Keiraengung 
anderer  Sulfate  von  Kalium,  Mangan,  Zink, 
Ammon,  wegen  W«M«reinschlnfi  oder  Oiydation 

bei  der  Aufbewahrung.  Oxalsäure  gibt  iiicisf  zu 
hohe  Ueaultate.  Sehr  brauchbar  ist  die  jodo- 
metriseh«  Binatelinng  naeh  Volhard.  Neuerdings 
empfiehlt  nun  C.  Lang"  eine  andere  Titer- 
substanz, nämlich  Arsentrioxyd,  dessen  wAsü- 
rige  Losung  sieh  sehr  lange  nnTertadert  hUt. 
Die  Umsetzung  zwir«chen  Arbcntrioxyd  und  Per- 
manganat  verUaft  anfangs  sehr  rasch,  verlang- 
samt sich  aber  stark  gegen  das  Ende;  setzt  man 
nun  der  mit  Schwefelsäure  angesäuerten  Lösung 
von  Arsentrioxyd  eine  Spur  eines  Ualogensalzes 
hinxu,  so  geht  die  Reaktion  flott  vor  sich.  Beson- 
dnrs  geeignet  ist  Bromkalinm  hierfür.  Lang  aetct 
zu  einer  Arsenigsäureli^sung,  die  mindestens  26  % 

Schwefalattore  «ntUUt,  0,6  ccm  einer  ^  Brom* 

kaliunil'^siiiic,  erhitzt  zum  Sieden  und  titriert. 
In  gleicher  Weise  liilit  »ich  auch  die  Wertbestim- 
mnng  Ton  Braunstein  auafnhreo.  Man  lOat  ein« 
bestimmte  Meugf  Ar^'n'rint yi!  in  7<t  "„  Sfhwefel- 
säure,  setzt  eine  gewogene  Monge  Braunstein 
hinan  nnd  «rhitit,  bis  aller  Biannstein  gelOst  ist; 
dann  veidllnat  man,  versetst  wie  vorher  mit 

0,5  eem  ^  BtomkalinmiOsimg  nnd  titriert  den 

Oberschud  Ton  anenigw  Sfture  mit  Permanganat 

zurück. 

•  „Ann.  Cbiin.  appl.  analyt.-»  lWi4,  i.»,  HöS. 
*•  „Vestnik  kviX.  ceskö  spol."  1W04  Sst.  20 
»Chem.-Zlg."  Rep.  l»Oü,  2»,  4ä. 
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Einformen  und  Glessen  eines  Gasmaschinenzylinders  und 
Behandlung  desselben  nach  dem  Guss. 


B.  H.  Palmer  gibt  im  „American  MachiniBt" 
Vol.  27  pap.  1220  eine  Beschreibung;  über  das 
Einformen  und  (ließen  eines  Gaskraftzylinders 
anter  besonderer  neriicksichtig^nng  der  Sicherung: 
der  Eingüsse  und  Trichter  gegen  das  Dnrch- 
brecben  des  flüssigen  Eisens,  der  St«llnng  der 


Form  beim  Gießen,  der  Herstellang  des  Mantel- 
kerns und  seiner  Gasabftihrung,  sowie  der  Be- 
handlung des  Gußstückes  nach  dem  Gießen. 

In  .Abbild.  1  stellt  ABC  Aufriß,  Grundriß 
und  Kopfansicht  des  Mudelles  dar.  Dasselbe 
ist  in  der  Mitte  geteilt,  und  die  Hälfte  Ai 
wird  in  dem  Unterkasten  eingeformt.  Abbil- 
dung 2  zeigt  diese  auf  dem  Formbrett  liegend, 
darüber  den  Unterkasten.    Die  Oberflilche  des 


Modelles,  die  erst  mit  Petroleum  abgeriebei 
wird,  bedeckt  der  Former  nun  mit  Modellssnd, 
dessen  Zusammensetzung  wie  folget  angegebtn 
ist:  Zwei  Schaufeln  Millville- Kiessand,  ßnf 
Schaufeln  Formsand,  eine  Schaufel  Mauerund 
und  ein  Teil  Mehl  auf  16  Teile  Sand  werden 
mit  einer  LOsnng  von  einem  Teil  Melasse  in  18 
Teilen  Wasser  angefeuchtet.  Gewöhnlicher 
Haufensand  wird  bis  zur  HShe  des  Steigetricbten b 
(Abbildung  2)  anfgestampft,  welcher  sodann  ein- 


— ^ 

!  1 

Abbildung  1. 

1 

Abbildang  2. 

gelegt  wird.  FBr  diesen  wie  für  die  beidea 
Eingaßtrichter  a  sind  in  den  Formkasten  Ldcber 
vorgesehen,  und  die  Trichterhölzer  für  die  Ein- 
gtisse  werden  hindurchgesteckt,  nachdem  der 
Sand  soweit  aufgestampft  ist.  Man  beginnt  nao 
damit,  einen  gußeisernen  Ring  über  das  TricLter- 
holz  bis  an  die  Kastenwand  vorzuschieben  ond 
denselben  innen  rings  um  das  Trichterhols  bertta 
mit  Modellsand  ansznstampfen,  der  zweite  Rins 
folgt,  und  wird  ebenfalls  mit  Modellsand  aoj- 
gestampft  und  so  fort,  bis  das  ganze  Trichter 
holz  mit  diesen  Ringen  bedeckt  ist,  zwischMi 
welchen   ein  geringer,    mit  Sand  ansgefiiliter 
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ZwitebMrMin  Uatbt,  um  inm  Qtmm  m  d«r 
ImiMraB  Smdioblcht  in  Entwaddmi  m  «ml^- 
Udien. 

Am  Ende  des  so  gebiid«Mll  Eingaßkanala 
wird  ein  besonderer  Einlaafkanalkern  G  (Abbil- 
dnog  2)  anpelept,  das  Ganze  mit  Sand  über-  [ 
stampft,  gut  Lnft  ge«toclteD,  und  eine  Aschen-  | 
■eUeht  fiber  den  ganseo  Kasten  auH^ebreit«t. 
Nun  wird  derselbe  bis  znrn  Rande  vollpestampft. 
Die  gußeisernen  Etage  bilden  eine  sehr  starke 
AmieraBf  mm  d«D  ISifMBtriebtar,  le  d^B  oMh 
dem  Anfri'Mfn  K';istens,  beim  Gießen,  der 
Druck  des  HüsBigen  Eisens  die  dünne  äand- 
•ehlelit  Bwtoeheii  F«m  «nd  Bliiffa6tri«ht«r  sieht 
durchbrechen  kann,  welche  Gefahr  «onst  vnr 
banden  sein  würde,  da  der  Kasten  nnr  zwei 
SchoTOB  iMdtst.  Dl«  OberpUtt«  wird  nm 
Scblnß  anfgeschraubl,  der  Kasten  pewemiot  nnd 
d«r  Sand  in  der  Teilongsebene  fertiggemacht. 


■m 


1 
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AbbadsQg  B. 

Man  schreitet  nun  dazu,  den  Oberkaslen 
herzastdUen.  Die  ilodeUoberbAlfte  sowie  der 
OberkastiB  irarden  auf  dm  ÜntarkaateB  woi- 
gesetzt  nnd  ebenfulls  mit  dem  beschriebenen 
KodeUsand  aufgestampft.  Da  der  Oberkasten 
nft  Sehorra  ^erflehen  ist,  so  ist  eine  besondere 
Sicherang  der  Eingnßtrichter  in  dieser  JB^astsn- 
h&lfte  nicht  nßtig*.  sondern  die  TrichterhRlzer  ai 
werden  durch  die  passend  anj^eordnoten  Öff- 
Bungen  in  den  Schoren  hindnrcb|?e8terki  und  mit 
eingestampft.  Da  die  obere  H&lfte  des  Mantel- 
kems  im  Oberkasten  anfgehangen  nnd  angescliranbt 
Warden  mnß,  so  werden  gleich  zwei  Enden  Gas- 
röhre  T  (Abbildung  3)  auf  die  Kemmarken  des 
Modells  aufgesetzt  und  mit  eingestampft.  Der 
OberkaatBB  wird  daim  abgabobea,  das  Modell 
ausgehoben,  die  Form  ferti^^^emarbt,  gM«hwlrst 
aod  in  den  Trockenofen  gebracht. 

In  AbbfldBBg  4  ist  der  KenifcasteB  für  die 
untere  TTülfte  des  Mantelkerns  darf^fstdlt  nini 
gezeigt,  wie  die  Kerueiseo  in  demselben  ein- 
gelegt uad  befestigt  sind,  um  den  Kern  anf-> 
heben  nnd  in  die  Form  einsetzen  zn  können, 
nnd  nm  ihn  widerstandsfähig  gegen  den  Drnek 


des  flüssifen  Btseni  beim  Oleflea  an  naeben. 

Die  Innenwände  des  Kernkaatens  werden  mit 
Keramasse  etwa  30  bis  40  mm  stark  bedeckt, 
sodann  Flacheisensttlcke  B  (Abbildung  4)  von 
75  mm  Breite  nnd  15  mm  Stärke,  welche  ia 
der  Mitte  mit  einem  Gewinde  zum  Einschrauben 
von  Anponösen  versuheu  sind,  in  die  Kemmarken 
elngelegt,andbiera.nfdie Korneisen  AiA^,  mit  ihrea 
Enden  auf  den  Flacheiscn  E  ruhend ,  fest  in  den 
Sand  eingebettet.  Die  Kemeisen  B|  werden  nun 
der  LiBge  des  Keras  aaeb  aof  die  Keraeisen  At 
fest  aufgelegt,  ebenso  anf  diese  wiedemm  die 
Kemeisen  C|  Ci ,  derart  einen  ganzen  Kost  bildend. 
Oerselbe  i^rd  gnt  mit  KerBnasse  BlMrall  ein> 
trf  ~ta!iii)ft ,  und  noch  die  Kerneiaen  F  mit  ein- 
gelegt. Es  wird  nun  eine  Lage  Asche  auf- 
gebracht, nm  die  AbfBhnmg  der  Oase  überall 
zu  sichern,  weit^^rcr  Kernsand  darfiberpestanipft 
und  anf  der  halb^lindriscben  Innenseite  des 
Kanu  werdem  aoeh  die  EernelsaB  J  ind  L  eia- 


A« 
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AbbildoDg  4. 

Rclept  nn1  Ii  r  Kasten  voll  auff^estampft.  Der 
Sand  wird  ferner  nach  der  Halbkreislinie  M 
ansgeschrappt,  Aber  die  fmae  FUoka  bli  la  dia 
Ascheneinlage  hinein  wird  gut  Lait  geatodMiiy 
glattgestrichen  nnd  aapoliert. 

Durch  die  Wand  des  Kemkastens  hindnreh 
hatte  man  vorher  beim  Aufstampfen  in  die  Kem- 
marken je  zwei  Knndpisen  von  20  mm  Stilrke 
bia  iu  die  Ascheneinlage  biiieinreichcnd  mit  ein- 
gestampft, welche  herausgezogen  vier  Lnftkanftla 
zur  Abrdbmng  der  Luft  aus  dem  Mantelkem 
bilden.  Das  lose  Stück  K  wird  sodann  heraus- 
geBommea  nad  die  Sftblnig  mit  sehwarsem  Saad 
aus^efflllt.  Zum  Wenden  Jps  Kerns  nnd  zum 
leichteren  Trocknen  desselben  legt  man  iu  seine 
halbaylindrisehe  HSblnng  einen  dtanwaadtgeB 
Halbzylinder  ans  (»nßeisen  ein  nnd  sorgt  dur<  h 
Nachfüllen  mit  losem  trockenem  Sand  dafür,  datl 
derselbe  den  Rem  flberall  gut  tr&gt.  Eine 
pisrr  iie  fbntio  Plattf  wir«!  nun  anfpelegt ,  mit 
1  dem  Kernkasten  verklamuiert ,  das  Ganze  ge- 
wendet, nnd  der  Kernkasten  abfehoben,  so  dafl 
I  der  Kern  nun  anf  dem  eisernen  Ualbzj'linder 
1  ond  der  eisernen  Platte  mht.  Die  losen  Biage  D  D 
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w«rd«ii  b«raiiag«si»g«ii,  der  Kara  nlt  Eecaitiftm 
besteckt  ntid  fertiggvouielit,  todaiui  gesehwint 

and  getrockoet. 

Bmn  Anfertifan  der  ünterhilfte  de«  Hantel- 

kerns  waren  die  mit  je  einem  Gewindeloi  h  vor- 
■ehaoen  FlaehaUen  E  (Abbildung  4)  derart  in  die 
Kenuvken  eintrelegt  worden,  daO  die  Kem- 
•iaeo  At  und  somit  alle  anderen  anf  denselben 
mben,  also  beim  Hochheben  des  Kerna  darch 
Anhängen  an  die  eiugeschranbten  Aogenösen  F|  Fi 
mit  angehoben  werden  utxl  ho  den  ganzen  Kern 
tragen.  Bei  der  Ileisitelhmp;  der  oberen  Hiilfte 
des  Kerns  mfisseo  die  Flaclieiiieuistückc  E  oben 
Mf  die  Kerneiaen  At  gelegt  werden,  «o  daß 
eretere  das  Kerngernet  trnpen ,  wenn  der  Kern 
gewendet  and  an  den  Osen  anfgehangen  wird. 

Kaeh  den  Angaben  den  VerfMsers  wird  der 
Mittelkeni  »«f  einer  Platte  in  zwei  I!.i1ft«n  ge- 

EOgen  und  bedarf 
deraelbe  nur  we- 
nii^t^r  Kerneisen, 
aasreichend,  am 
ihn  beim  Einlegen 
and  Aufrü  Ilten  der 
Form  zusammen- 
anhalteD.  Beaaer 
dürfte  derHelbe  auf 
einer  Kernspiudcl 
Aber  Strobseil  ans 
Kernlehm  aufge- 
dreht werden  und 
wird  dann  nach 
dem  l'rocknen  die 
Spindel  nn<I  das 
Stroheieil  bcraus* 
gezogen ,  so  daß 
Keralehm  daratellt. 


Abbildaag  h. 


der  Kern    ein  Kohr  ans 
Die  übrigen  Kerne  sind  voll. 

Der  Former  aehrriteC  nna  an  daa  Znaammen- 

bauen  der  Form.  In  Jen  T'ntcrkusfen  wird  der 
halbe  Mantalkern  eingelegt  und  mit  den  Kern- 
atStsen  Ft  Ft  (Abbildung  5)  geeichert,  welche  den 

Koru  beim  Aufrichten  de8  Kastons  tra{f<n,  S'i- 
wie  denselben  beim  Gießen  aiu  lieben  hindern. 
Der  Mlttelkem  aewie  die  Kerne  H  nnd  Gi  wer- 
den eb(-tif,(I!<^  (•injrph'irt  nnd  der  letztere  durcli 
Draht  fest  in  seiner  Kernuarke  an  den  Kasten 
angebnnden  aowle  fBr  LQfUbfBbrang  beider 
Eerne  gesorgt. 

Die  Oberbälfte  des  Mauteikerns  wird  in  den 
Oberkatilen  f>ingelef^t,  durch  die  eingestampften 
GiisrohreT  (Abbildung  3)  werden  Haken  bindurch- 
gcsteckt,  welche  in  dir-  fistüi  des  Mantclkpins 
eingehakt  werden,  und  nun  mitlek  Multoiu  Z 
der  Kei  n  in  die  Kernmarken  fest  hineingezogen. 
Derselbe  wird  auch  noch  diinh  K'pttist ätzen  in 
seiner  L>>ge  tixiert,  so  daß  der  Oberkasten  mit 
dem  Hantelkern  snaaunett  gewendet  werden 
kann.  Der  Oberkasten  wird  nun  aufge«otzT. 
nachdem   vorher   auf  die  Trenuungafuge  des 


Haatetkenie  Tbnaehlfehte  anjJtetragw  war,  is 

beim  Wiederabheben  die  Starke  der  Trennung^- 
fnge  erkennen  and  daaaeh  die  Lage  des  Kens 
ein  wenig  Terlndem  n  kihmeii.  Paaeea 

Kornliillften  aufeinander,  so  werden  nach  Auf- 
achraabea  der  AbdeckplAtte  die  Mattem  Z, 
welche  den  Maatelkem  halten,  definltiT  feataa* 

gezogen.  Ein  leichter  Grat  an  der  Trennuagi- 
fuge  dee  Kantelkems  schadet  am  fertigen  Gad* 
stuck  nichts,  nur  darf  derselbe  nieht  ae  etatk 
sein,  daß  er  den  Waeaamnilanf  spitar  hindert. 

Der  Küsten  wird  nun  nochmals  abpeh«beii, 
ringsum  auf  der  Trcnnungsfuge  des  Ka?.tea8  du 
Form  mit  einem  Kranz  von  Tonschlichte  uauBOgaa, 
um  ein  Durchbrechen  des  fltissigen  Kisen»  H 
verhindern,  nnd  der  Kasten  nach  sorgfaltigen 
Aasblaaeo  wieder  ngedeokt  and  verklamawt. 
Die  Kernmarken  des  Mantelkaina  X  (Abbildug}) 
oad  das  untere  Ende 
dea  Hnnptkemt  bat 
der  Former  vorher 
mit  Formaand  biater- 
stampft  nnd  mit  den 
Kasten  pleinli  abpe- 
atricben,  daa  beim 
AvfHehten  naeb  nnten 
kommende  Ende  de» 
letzteren  mit  einer 
geeigneten  Platte  ge- 
schlossen and  diese, 
wie  Abbildung 5  zeigt, 
mittels  zwei  durch 
Ö«en  M  gesteckte 
Riegel  und  Keile  fest 
geschlossen,  »o  dali 
nunmehr  der  Kasten 

aufgerichtet  werden  kann.  Derselbe  wird  aaf 
awei  Vierkantbülzer  gestellt,  und  zwischen  dro- 
aelben  wnide  ein  erdtntUehea  Leeh  naagagrabca, 

dessen  Zweck  später  erörtert  werden  soll. 

Um  den  Mittelkern  am  Ueben  beim  UieDec 
sn  verhindern,  werden  ringanni  am  oberen  Baad» 
desselben  Stift«  As  (.\bbildunir  '>)\v.  entsprechende 
Löcher  in  einer  nach  innen  gebenden  Flansche 
dea  Fomkaatena  eingeaehlagen.  Die  HaUoig 
des  Miltolkern.s  wird  nun  uiit  Asche  aasgefullt 
oad  ein  Fonnkasten  zum  Herrichten  dea  £ia- 
lauf-  und  Oberlasfkriehtem  wird  sn^eaetat 
Über  die  Höbinng  des  Mittelkems  setzt  man 
irgend  einen  alten  passenden  eisMnen  Ring  vm 
genügender  Höbe  und  macht  non  Einlanf  oad 
Oberlanf  in  schwarzem  Sand  fertig. 

Über  die  Gasabfühmng  ans  dem  Uantelkera 
sei  noch  erwähnt,  daß  au  den  Stellen,  wo  dis 
Kernmarken  detaelben  liegen,  an  beiden  Seitea 
im  Oberkasteu  und  üoterkasten  je  zwei  vie^ 
eckige  Öffnungen  Ct  (Abbild.  2)  ausgespart  «lul 
Hier  entfernt  der  Former  von  außen  den  Saud 
bis  zur  Kernraarke,  stecVt  in  die  oben  be- 
schriebenen zwei  GasabfnhruugMkanale,  welche 
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wf  j«dir  Seite  fo  dea  Kenmtrkto  d«r  Maatel- 
kmnhllften  vorgeaehen  waren,  in  jedea  ein  Stück 
Gasrohr  L|  L|  (Abbildung  5),  welche  aas  dem 
Kasten  heraasragen,  and  stampft  die  öffnangeo 
wieder  mit  Formsand  za. 

Die  Gattiernng:  für  dif^so  Zylinder  enthillt 
35  */«  Stahl,  wodurch  ein  atihr  zähes  Eisen  er- 
stelt  wird.  Die  Behandlung  des  QuQstUckes 
BMh  dem  (ließen  ist  von  der  größten  Wichtig- 
keit« Wird  dasselbe  za  früh  aus  der  Form  ge- 
QOBfflen,  so  spriigt  «•,  «nd  wenn  es  alebl 
richtig  behandelt  wird,  springt  es  später  im 
Oebrancb.  Wean  bei  einem  Gußstück  einige 
WuduBfeii  viel  etlrker  etnd  ali  uden,  dein 
gibt  es  immer  innere  Spannungen  infnlg-e  der 
verschieden  starken  Abktthlong.  In  unserem 
Fidle  babea  wir  eiae  Zylinderwandnnr  tod  40 
bis  50  mtn  Starke,  umgeben  von  einem  Gehänse 
mit  Wandstärken  Ton  15  bis  17  mm.  Dm  den 
dicken  Zylindernantel  raaeli  feavg  abmkflhlen, 


I  wird  inmitte11»ar  nach  dem  OoB,  »obald  dai 

Eisen  erstarrt  ist,  dar  alte  eiserne  Ring  Sber 
j  dem  Eittelkem  abgeworfen,  der  Sand  dort  ent- 
I  fern!  ond  die  nntere  Verschlnßplatte  gelöst  and 
entfernt.    Nnn  steigt  ein  Arbeiter  auf  den  Form«' 
k:tsten  und  »fnlU   zuerst  die  AsclienfHllang  des 
Kerns  nach  unten  heiau»,  welche  in  das  vorher 
j  gegrabene  Loch  fallt,  und  dann  wird  durch  raacbee 
I  ununterbrochenes  Stoßen  der  panze  üanptkem 
entfernt,  so  daü  die  innere  Buhrun^;  des  Zylin* 
ders  frei  liegt  und  der  eotetehewle  etarlw  Laft* 
zag,  der  von  unten  nach  oben  hindurchstreicht, 
die  starke  Wandung  rasch  abkühlt.    So  wird 
für  eio  gleiehnlfligee  Erkalten  der  Teraebieden 
'  starken   Wundnupen   gesorpt   und  Sjiaiiniini^en 
nach  Ilögticbkeit  vermieden.    Erst  am  dritten 
Tage  wird  dai  Oiiflitli«^  anifeleert.   Abbild.  6 
aeigt  die  fbrtige  Form  in  der  Auiebt. 

lag,  C.  Utmmitiß,  TegaL 


Einformen  voji  Stahlwerkskokillen. 


L 


Der  ^AtTinriran  Machinist"  eriht  in  Vol.  27 
Seite  I2k'/  vmo  Beschreibung  über  das  Ein- 
flormen  von  Stahlwerkskokillen. 

Man  legt  zuerst  die  Grundplatte  A  (Abbild.  3) 
auf  die  beiden  Schienen  B  und  C,  welche  in 
geeigneter  Lafe  auf  dem  Boden  der  Oieflerel 
befestigt  sind,  anf.  Die 
Aussparung  D  in  der 
Gnindplatte  korreapon- 
diert  in  ihren  Umrissen 
mit  der  unteren  Außen- 
kante des  Onfistldtee  B 
(Abbildung  1).  DieHelbe 
wird  mit  Modellaand  aus- 
gestampft  nad  wagereeht 
abgestrichen.  Die  Kern- 
apiodel  (Abbildung  2), 
welebe  ebenso  lang  ist 
wie  der  Kemkasten  (Ab- 
bildung 4),  wird  mit 
Strohseil  umwickelt,  mit 
Lehm  anf^estrichen  und 
auf  die  Grun  dpi  alte  A 
aufgestellt.  Die  Unter- 
seite der  Keraapindel 
and  die  Fl.lrhe  F  der 
Orandplatte  sind  abge- 
dreht, so  daB  die  Kern- 
Spindtldiiri'}.  dioSr!:!  aube 
und  Matter  in  genau  senk- 
reehter  Lag»  aar  Onad* 
p1  itte  befestigt  werdmi 
kann.  Vier  Loftspiefie  Q 


(AbbiW.  'A\  werden  in  vier  entsprechende  Löcbw 
der  Grundplatte  eingesteckt  und  w&hrend  des  Anf- 
stampfens  oben  mit  einem  sebmiedeiBemen  Ring  H 
(Abbild.  1)  zusammenpehalten.  Der  Kernkasten 
(Abbildung  4)  erhält  nun  seinen  Platz  auf  der 
Omadplntte  A»  das  Modell  ans  Oafleison  (Ab- 
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Abbildaag  1  bis  6. 
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bUdanir  5)  wird  darüber  g«MUt  «nd  durch  dl«  | 

vier    Dübel  J    auf  der  Grundplatte  zentriert. 
Die  Flanschen  K  und  L  aa  dem  KerDkaatea  : 
(AbbUdoDg  4)  paraen  oben  und  antea  gena«  te  | 
das  Innere  des  Modells  ein,  so  daß  eine  ^'Icirh- 
mftßige  Wandat&rke  des  UuÜstiickes  gesichert  1 
Ist.   Der  Kern  wird  nm  aaf^estampft,  lodann 
der  Formkasten  U  (Abbildang  3),  der  ans  zwei 
Hälften  besteht,  zosammengekeilt,  auf  der  Grand- 
platte  A  mit  den  Reilstiften  N  befestigt  nnd 
bil  anr  Teilfnge  0  anfgestampft.    Hieranf  wird 
der  schmiedeiserne  Riop,  welcher  die  Laftspieße 
oben  zusammenhieU,  entfernt,   letztere  herans- 
geaegen,  die  Modelle  für  die  schmiedeisemen 
Ösen  eingelegt,  Einlauf-  und  Steigetrichter  so-  I 
wie  das  Formkastenteil  P  aufgesetzt  und  dieses  , 
bia  snr  Teiltaga  Q  Tollgaitampft.  Der  Former  '■ 
geht  nan  daan  fiber,  die  Form  auseinander-  I 
conebmen.    Das  Formkastenteil  P  wird  zuerst  | 
•bgenonmen  und  in  geeigneter  Stellang  anf  den  i 
Boden  gestellt.    Die  BchadedelsemeB  Ösen  B  | 


(Abbildung  1)  irerdm  darin  «ingelegt,  derflsel 

wird  poliert,  geschwärzt  nnd  in  pewöhnlicber 
Weise  fertiggemacht.  Der  Formkasten  M  (Alh 
bildnng  8)  wird  nm  cnsaannen  mit  dem  HsMI 
fr.rtpt'nuiüiiii'n,  svclrlies  im  ?andc  stecken  bleibt, 
and  über  eine  Urube  gestellt,  die  im  Boden  der 
OieBerei  aasgegraben  ist.  Darob  Klopfln  ttit 
Bich  das  Modell  leicht  vom  Sande  Iü!<  nnd  AUt 
heraas.  Dieser  Teil  der  Form  wird  sImdCüIi 
poliert,  geschwlnt  nnd  fSertiggemaeht  D«r 
Former  zieht  nun  mittels  Haadkran  den  Ken*  ' 
kästen  ab,  and  der  Kern  wird  in  beschriebeoer 
Weise  fertiggemacht.  Es  erübrigt  sich  soefc, 
alle  Teile  za  trocknen,  zusammenzobanea  Nirii  { 
den  Kasten  S  für  den  Einf^nß  anfznhanen  nni 
fertigzumachen.  Der  Verfasser  unterläDt  e«. 
über  die  AbfUirnng  der  Laft  aas  dem  Km 
noch  weiter  zu  sprechen  nnd  dieses  zeicbneriKb 
darzastellen,  laßt  also  die  Beschreibang  eiser 
sebr  ws«eiitWeb«n  Hnftnalun«  «iA«r  aoht. 

Isg.  C  Bmmti^t  Ttfd. 


Zur  Entwicklung  der  Emallllerung  tuf  Gußeisen. 
Van  J.  Scb  lenanert  Emsllleiedinilccr,  Halle  a.  &-Tratba. 


Des  Übecsiebea  Toa  Qegeasfbdea  au  Gußeisen 
mit  eiaer  Emaillesdrielrt,  sri  es,  am  Oebiaaefasgegen- 
stünde  wie  Kochgeschirre,  Kessel  naw..,  welche  mit 

dem  .SanunelDSRien  Poterie  bezeichnet  werden,  nit 
einer  (iliis^ir  zu  viTsclx-n  uml  diesc!hi»n  itai'.iinli  zur 
Bi  iritziin;'  f:ir  K.jclijwf'rke  usw.  gf «"ii^'nctfr  zu  rLarfsen, 
oil'-r  ;iti  i'^i?*  i'iien  <  >fen  und  Sün'->t '.-ti  K'hi'-'l'"I  i- 
gcj^eu-stiinden  ein  vorteilhafteres  Au'ischen  zu  gehen, 
wocQ  noch  die  Möglichkeit  des  ÄbwoschenB  and  du 
Fortfallen  de«  lästigen  Scbwärzens  koniuien,  hat  sich 
seit  einer  Reihe  von  Jahren  aus  teilweise  sehr  neben- 
siohliolMa  Bstriebea  sa  eiasr  fsst  selbstiadigea  la- 
dnstria  satwidcslt.  Da  diese«  Verfahren  fü  riel« 
HSttenweike  nnd  Oiefleniea  zum  Teil  eine  Lebeasfiage 
geworden  ist,  so  seheint  es  an<,'>'7:eii;t.  demselben  eine 
größere  Anfmerki^amkeit  als  bisher  lu  schenken,  nnd 
soll  es  der  Zweck  dieser  Zeilen  sein,  die  bis  jetzt 

fehräurhlii^heu  üo^enaoBtSB  „BmailBerfeHUim*  in 
Liirze  zu  beleuchten. 

AU  lltestes  dürfte  wohl  das  heute  noch  gebräuch- 
liche sogenannte  Streuverfahren,  bei  welchem  die 
ümaille  in  pulverförmigem  Zustande  aufgestreut  wird, 
sei  es  saf  kaltem  oder  warmem  W^ga,  gelUn.  Bereits 
sa  Bade  des  IB.  Jaktbaaderts  wwden  Yersaebe  ea- 
gsstsUt,  die  als  evalt  bekannte  Technik  des  EinaülisrSBS 
von  Edelmetallen,  wie  Gold  nnd  Silber,  dann  Kupfer 
nnd  Brunze  auf  Eisen  zu  übertraL."':»,  wobei  man  zu- 
erst g'"":  naturliili  an  KorliLTcsrhirre  an«  Gußeisen 
dttfdte.  l>.i  man  ji'iii.cli  daiiials  Über  die  heure  j/e- 
briuK-hliclien  ivuhmaterialieo  zur  Zusainmensdinielzung 
der  Hmaille  teilweise  aoeb  nicht  verfüirte^  su  waren 
die  Zii-tammensetzongen  dieser  Emaiiiegtiiser  mangel- 
haft, so  daß  derartig  emaillierte  Uegengtknde  eine  sehr 
geringe  Haltbarkeit  hatten^  and  der  Glaube  entstaadea 
tn  sein  scheint,  dafi  es  nicht  nöglioh  wäre,  eine 
wirklirb  haltbare  Glutur  für  Gußeisen  herzustellen. 
.\uf:li  war  die  Ausführung  dieser  P^.innilliemnig^  eine 
rerht  nmstiindSn  hi-,  w<«il,  wie  bereits  anj^eführt.  dos 
Emaillepalver  im  trockenen  Zustande  auf  den  vorher 


befenokletaa  Qsfeaitead  dank  Aafstvensa  «bWH 
ward«,  was  bsi  tiefea  Gegenstiaden  meneke  Selwiiii|' 
keiten  bereitet  hai>en  muß.  Dekorative  Ofeipliltis 
worden  bereits  cn  jener  Zeit  mit  einer  Blei-EmaiD«  ii 

der  vorbescliriebenen  Weise  versehen,  es  scheint  »b«r 
die  ganze  Technik  sich  nicht  richtig  entwickelt  « 
haben,  da  erst  wieder  Mitte  It-s  19.  Jahrhunderts  dit 
Bmaillierang  von  gußeisernen  Kurbgescliirreo  tof 
tancht  nnd  zwar  in  einer  bedeutend  verbesserteo  Fers, 
indem  die  Emailleschichten  durch  Naßauftrag  aal- 
gebracht  wurden. 

£ad«  der  60«r  Jakre  tanekte  die  Bleok-EmaiUiinir 
sali  «elohe  sieh  beste  tn  etasr  bedeutendes  Qm* 
iadastvie  entwiekeU  bat  Mit  dem  Anfkommtn 
emaillierten  Bleehgeeehirre,  die  sich  infolge  ibn> 
leichten  Gewichts  gegenüber  dem  unemaillitrf" 
Gußgeschirr,  raschen  Kingang  versclialH  haben,  büfl' 
die  (tuß-E'MailliiTiiiii:  ctwa-H  ztirü^'k,  da  die  Blech' 
Emailliernn^  auch  in  technisclier  Hinsicht  wenigtf 
Schwierigkeiten  bereitete  als  die  Gnß-EmaillieniW> 
Trotzdem  hat  sich  in  neaerer  Zeit  die  Nachfrist  d*^'^ 
emaillierten  Gnßgescbirren  stark  gehoben,  und 
seit  der  taoknisimea  VsrbaeseriBg  der  HeiiSfen  vi 
Koekherde  wuk  bei  diesea  Aitikela  «ia«  EasOHMr 
verlangt. 

Bei  Zimmeröfen  nsw.  hat  sich  zu  Ende  der  80« 
Jahre  zuerst  das  sogenannte  „Strr ichverfahrer.-  ci»' 
gebürgert,  welche«  anch  heute  nuch  vielfach  ausg^jf** 
wird  und  da5  untm  beschrieheo  werden  soll,  sjiil« 
kam  das  Streuverfahren  wieder  mehr  in  .^nnfnii.iC. 
da  sich  eine  viel  bessere  nnd  effektvollere  !  ^  i  r'-C 
hiermit  erzielen  läßt.  Das  Strenverfahren  hat  jt^i' 
den  großen  Nachteil,  daß  es  fir  die  dabei  beüchiftijtts 
Personea  infolge  des  Aaftreteas  des  Usihsltifi* 
Stanbes  voa  bSebst  sebIdHeber  Wirfcang  irii  ■« 
Bleierkrankungen  —  die  sogenannte  Bleikolik  —  «dl 
in  diesen  Betrieben  eingebürgert  haben.  Eine  Bf««WJ 
ist  wdlil  in  letzter  Zeit  durch  die  Eiiifiihrunt'  »• 
Naßverfahren  eingetreten,  indem  bei  genägender  Bm*^ 
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lichkeit,  und  w«an  die  EmaillieroDg  io  Inftigen  lUnmen 
MusfAhrt  wird,  diai«  filsiarkisnlniiigiNi  vanÜBdert 
wwraen  kOMBen.  Nn  Itt  m  alwr  lar  VinitAmg  der 

^«wünschten  Effekte  and  Farben  nicht  gut  möi^lirh, 
ohne  Bleizasatz  zu  den  Emaillegläscrn  und  -fluxsen 
rtus/ukoraracn,  und  muß  zu  einem  Verfahren  Zudiulit 
gMnoTtirnen  werden,  mit  wplrhem  such,  wio  Si  hreiber 
dieses  durch  umfassendf  \  erMu  he  feststellen  I: miiti', 
anf  anderem  We?e  die  gleichen  Resultate  ohne  Blei- 
•xjde  erzielt  werden  können.  Bei  dem  Streuverfahren 
Mf  heiüem  We^e  iat  allerding«  eine  gut  haltbare 
Emaiilierung  mit  tchSnea  Farben,  betondert  bei 
ÜMolik*- EataiU«,  «i  enialeB,  doch  llflt  deh  dies 
aacB  Mf  Baasem  Wege  emfehen,  wenn  der  Behand- 
lung der  Oaßteile  vor  dem  Ruriillieren  durch  Heizen 
nsw.  eine  genü<»ende  S<ir<(falt  zu^^ewendet  wird.  Man 
hat  ja  in  neuerer  Zeit  verschiedene  I'2inrichtangen  und 
Vorkehruntrmi  ^/i  tirtTHn,  woiiurch  die  Kutwirklung  von 
Bleidäni])feii  Mni  Hliistauh  vermieden  werden  soll, 
aber  die  Anwendung  dieser  Vorrichtungen,  welche 
/um  Teil  patentiert  sind,  lassen  sich  BBT in  beschränktem 
Maße  benotien,  s.  B.  bei  BadewanneB  nnd  ■onatieen 
flatten  OegeBatändea.  aieht  aber  bei  Öfen  nnd  Oran- 
tailn  aiw.  iBfel^n  der  TielCuhen  PoraieB  derselben. 
Man  Ist  daher  im  allgemeineB  auch  bei  Öfen  zom 
Naßverfalin  ii  iibi  iC'  tr.iTit'en,  hei  welchem  die  Etnaille 
in  breiartij,'eiii  Z  ist  inde  durch  IJIxTL'ielien  und 
Schwenken  <Ir>  ( rci;.'n'it;inii(-s  anl'L'i'lir.'u  ht  wirii;  nur 
ist  es  dabei  meistens  nötig,  die  (jcgenstan'le  mit  einer 
Orun<i- Kniaille  zu  versehen,  wie  es  auch  hei  Foterie- 
Emaille  der  Fall  ist  Diese  6rand- Emaille  muß  eine 
von  iar  Daek-BMaill*  «der  Olaanr  abweichende  Zu- 
MBUBeatatmitg  litb«B,  mm  «raten«  d«B  Kobleastoff  des 
Bis«B«  aaf  a«r  Ob«rlIleh«  so  bind««  nnd  sweitai« 
«in  Mittel  «wischen  Eisen  nnd  Olasur  horxQ«t«U8B, 
welche«  die  verschieden  großen  Ausdehnungen  vea 
Eisen  und  Emaille  auspleiclit,  und  iliiitnnli  das  Ab- 
springen der  Glasur  verhin<iert.  Man  niiiiiiif  <leKhalb 
eine  (irund-Emaille  von  nielir  erdij;cr  Hcm  Im'V.  nheit, 
was  sich  durch  reichlichen  Zusatz  von  Ton.  Quurz  nsw. 
erzielen  läßt,  jedoch  maß  berflcksichtigt  werden,  daß 
bei  zo  großem  Zusatz  von  erdigen  Bestandteilen  die 
Bmaille  eine  zu  lose  Yer hindang  mit  dem  Eisen  ein- 
g«h«n  wSidfl.  Will  man  dueh  nar  «iamaligea  Aof- 
traif  «iae  varicNfsflAlii«  War«  erhalten,  so  hanB  man 
wohl  dieselben  haltbaren  Glasuren  herstellen  wie  bei 
«w«lm«ligem  Aaftrag,  muß  aber  t,  B.  bei  bellen 
Flaihaa  «ri«i«r  nm  81«ioij<d  gNif«B,  wodnreh  di« 


oben  angeführten  übelstinde  wieder  eintreten  können. 
Aneh  iat  bei  Koeh^chirren  nnd  denl.  di«  y«rw«ndBnff 
▼on  Bteioxyd  nieht  angängig.    Die  «inmalig  anr 

getragene  Emaille  hat  meistens  ein  dunkles  Aussehen, 
ist  aber  infolge  ihrer  dünnen  Auflage  den  zweimal 
emaillierten  Sachen  vorzuziehen,  da  eine  dünne Bm«ill«> 
Schicht  am  <iuß  besser  haftet  als  eine  dicke. 

Als  neuestes  Verfahren  hat  sich  die  Aufl  riiiLrimg 
der  (ila<'ur  mittels  Luftdruckgebläse,  dem  sogenannten 
,  Aerographen",  auch  Snritzverfahren  gennnnt,  Eingang 
verschafft,  wobei  die  bmaillemasse  anf  nassem  Wege 
•af  di«  Qej^enständo  io  einem  feinen  Sprühregen  auf- 
g«bUi«B  wird.  £•  Ui««D  «ich  «af  di«a«  W«ia«  b«* 
■onder«  h«{  Ornamenten  laBerst  gleichmiBIge  Über» 
züje  herstellen,  welche  auf  den  Kanten  «ehr  gut  decken 
und  nicht  ahflielien.  Leider  ist  diese  Auftiaifunkis- 
mi»tlii""ie  f'ir  f>l>' i Ii ;il t Glasuren  nicht  im  groben  an- 
wemlbar,  da  »i<  ii  am  h  hier,  allerdings  nasser,  Staub 
entwickelt,  welcher  aber  dnr<  Ii  entapnobsad«  V«f* 
richtnngen  ahgenaugt  werden  kann. 

Das  bereit«)  eingHngs  erwähnte  Streich  verfahren, 
wie  es  beim  Auftauoham  der  emaillierten  Öfen  snerst 
«ng«w«Bd«t  wurde  «ad  da«  auch  hent«  noeh  vi«lf«cli 

Sifibt  wird,  lehnt  sich  in  acinaa  Omadilf««  aa  di« 
alerei  «if  Ton,  Majolik«  nsw.  «n.   B«  werden  feta 
gerieh''ne   Kmsille-  und  Schmelzfarben  mittels  Tiniel 
dunli   null riii.ilii,'CÄ  riierstreichen  und   Brennen  auf- 
i:rtr.^i.'en.    I>:»  p  Ii  i  Ii  (Ih  m  Flüsse  and  Emaillen  infolge 
ihrer  leichten  .Schmelzharkeit  und  durch  starke  Sättigung 
■  mit  Oxyden  nnd  Farbkorpem  im  (iehrauch  nur  geringe 
'  Widerstandsfähigkeit  haben  und  von  atmosphärischen 
<  Einflüssen  leicht  zerstört  werden,      wlvd  in  neuerer 
i  Zeit  mehr  «B  richtigen  Qlksnre«  gegrifPea,  welche  ein« 
I  genügead«  Wid«iitBBdsAhigkeit  sowohl  gegen  di«  g«- 
a«BBt«n  BiailsM  wi«  aaeh  gegen  Hila»  luMn. 


I       Gufi  von  oben,  GuG  von  unten  t 

I  In  dem  Aufsatz  von  A.  Messerüchmitt  im  letzten 
Heft  muß  es  auf  Seite  476,  rechte  Spalte,  Zeile  2  von 
unten  heiße«:  Stib«  von  52  mm  Durchmesser  anf 
22  mm  Dnrdin«aser  (nicht  Linge);  desgleichen  snf 
Seite  477,  Hak«  Spalt«,  Z«il«  8  und  4  von  oben: 
Stäb«  von  99  mm  DarchaMiMr  «af  28  mm  Dnreh* 
me«B«r  (aleht  Länge)  -,  nad  f«ra«r  ««f  Seit«  477,  liak« 
Spalte,  Zeile  18  von  oben :  180  mm  (nicht  160  qmm) 
(  —  es  handelt  sich  hier  um  eine  Uöhendifferens  —  bes««r 
I  wir«  «Uo  ga««gt  w«rd«n:  „■«  160  mm  H4h«*. 


Bericht  Uber  in-  und  ftosländkche  Patente. 


PütetttMHHCldttHgm« 
««l«h«  V««  dam  ingag«b«n«n  Tag«  «n  wlhr«nd 
in«i«r  M«aat«  zur  Einsiehtnahm«  Iflr  j«d«rm«nn 
hl  KiiMrililiaa  Ntontamt  ia  BirNB  «iilifian. 

28.  März  1906.  KL  Ib,  J  7044.  Magnetischer 
Bnaeb«id«r,  b«a(ehead  aa«  «ia«r  Büttelbaha  mit 
d«rllb«r  «BgeordneteB  Magneten  nnd  «wischen  Mag- 
neten nnd  Rüttelhahn  hindurch  bewegten  Förder- 
mitteln. International  Ore  Separating  (Jompany, 
Boston;  Vertr. :  F.  L  .  (ihiRer.  L.  Glaser,  0.  H«ring 
und  E.  Peitz,  Pat.- Anwalte,  Berlin  SW.  m. 

Kl.  19a,  L  i8tK)0.  Hefei.tignnu-'vorrH  htuni:  f'ir 
Schranbenbolzen  in  hölzernen  Eiaenbahnscbwellen, 
Georges  Lakhovsky,  Paris;  Tcrtr.:  B.  Dalehow, 
Fat.. Anwalt,  ficrlia  NW.  «. 


Kl.  24<,'.  M  Vfiß?.*?.  Einrichtung  zum  Auff.ir  L'cn 
der  Flugasche  hei  Feuerani^en ;  Zu»,  z.  l'ut.  i  rijii.ci. 
Arno  Müller,  Leipzig-Sohleußig,  Schnormtr.  1>I. 

Kl.  24  h,  .1  7fm.     Kettenrost  mit  Ke<relaii!,'  der 
BrennstofThchichthohe  durch  eine  ilie  Hinterwaod  des 
I  Kohlentnchters  bildende  Klu|i|>e.    Max  Jeltsch,  Berlin, 
I  Cuxhavenerstr.  8. 

Kl.  'iMi,  A  10610.   Vorrichtung  snm  s«itw«ilig«B 
I  EiaatenerB  von  Verbrnnnnngslnft  in  den  F«a«rra«m 
durch  die  als  Kipptür  ausgehihlete  Feuertflr.  Wtlb«lm 
Anders,  I'at,- Anwalt,  Chemnitz,  Fimfitr.  25. 

Kl.  JTIi.  \  10  Ventilanordnunsr  für  Hehliise- 

iiiuschinen.  riie  Alhs  •  Chaimers  Company,  Chicago; 
Vertr.:  Fr.  MeffsTt  Bad  Dr.  L.  tMl,  Pat-AawiiJte, 

Herlin  NW.  7. 

Kl.  rv>c,  .1  7t>77.    Vorrichtung  zur  iJherfuhmng 
I  des  Mahlgutes  bei  Kngelmilblen  mit  getrennt««  Vor« 
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and  Nachmahlriaam.  Ji.  Jaeob«,  Fnakfturt  ».  H., 
Speicherstr.  3. 

27.  Mä«  1906.  Kl.  7a,  L  20061.  WaUwerk 
bU  PliMtrabeweaanjc  dw  Walsen.  Q.  LwDbwrt  nnd 
B.  A.  CaHoff«,  Farn;  Tflitr.:  Eduard  Tnak»  wmI 
Gm»  Hirtehfeld,  P«t.>Anwälte,  Rf  rlin  NW.  6. 

Kl.  24«,  J  7964,  SaagKiutaalikge.  Armand  JU7, 
I'ans;  Vertr.:  A.  Gaiwm  wuTe.  SaebM^  Pfek^ABwUte, 


Enil  WiHher. 


Berlin  S\V.  48. 

Kl.  24 e.  W  2301B. 
Dresden-Mickten. 

Kl.  24b,  K  24  864.  Ueschickangavorrichtnn);,  bei 
wrloher  der  Brennstoff  von  einer  nralanfenden  MoJden- 
troninvl  jgtgco  eine  einbttllbare  Verteilan^splatte  ge- 
wtttn  wird.  Joaef  Kndlics,  Fras;  Vertr.:  F.  G.  GUuer, 
L.  Glaaer,  0.  Berins  nd  E.  Paits»  Patent-Anwllt«, 
Barlin  SW.  68. 

Kl.  81b,  C  12054.  Vorrichtnng  xnm  Heben  nnd 
Senken  de«  Furm  kästen  wagen  n  an  liyilraiilisrhen  Korni- 
presten  mit  fester  Kopfplalte  uo'i  liewejjlichem  Tisch, 
Harry  Clifford  Cooper,  Chicago;  Vertr.:  Ernst  von  Nießen 
nnd  Kart  von  Nieüen,  Patent-Anwälte,  Berlin  MW.  7. 

Kl.  496,  B  31709.  UampfhydraaUacha  Praiaa. 
.1.  RanninR;  Akt.-Ges.,  Uamm  i.  W. 

;>u.  iluri  1906.  Kl.  7c,  L 18976.  Lochmaschine  znr 
EerstellnngRoloohtarBUelia  mit  abwecbialnd  nagalodit 
Uaibaadan  BtaUea.  AHwrt  Lann,  Barlia,  Birkasitr.  67. 

Kl.  18b,  F  17860.  Fahrbarer  Ttaeli  soit  Be- 
tchicken von  Olahöfen  mit  Schienan  oder  fwaUber- 
führen  ilrr  ^-•  trlühten  Werkitücke  voir.  Ofen  nach  flen 
AValzenstraljeu.  Foreign  Mc  Kenuä  Ftoees»  ('ompany, 
e.  ü.,  Slilwaukee,  V.  .St.  A.;  Vertr.:  Fernst  von  Nießen 
und  Kart  von  Nieben,  Pat.-Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  24e,  L  19361.  Verfahren  lur  Verhütung  von 
Schlackenansätzen  bei  Gaaergeugem.  Gottfried  tur 
Linden,  Hoyerswerda. 

KL  iM^  L  19648.  Gaaertangar  nur  AnaflUuug 
dea  TarftthnBi  nacb  dar  Annaldnaf  L  19861;  Zaiati 
S.  Aam,  L  19861.  Gottfried  znr  Linden,  Hoyerswerda. 

Kl.  84«,  P  16817.  Uruppengenerator  zur  Er- 
zeagang  von  Wasaergaa  and  Generatorgas;  Zosut/  zum 
Patent  148  753.  Loais  A.  Pakens,  Nymwegen,  Holland, 
und  Fritz  Neaman,  Efichwciler;  Vertr.:  Otto  Siadai- 
topf.  Pat.-Aawalt,  Berlin  SW.  12. 

Kl.  24h,  H  83749.  Beschickang«vorrichtvng  mit 
apitz  zulaufendem  Kaaten,  der  auf  den  Kost  geacnoben 
wird.    Wilb.  Holdinghanisen,  Siegen. 

KJ.  4»g,  at  6467.  V'erfaiiren  anm  fiafntigea  daa 
Badrmfnm  anf  dem  Rad  korper  von  EiaanbahuidarB. 
Thomta  Stapf,  Ternitz,  Mieder-Östarr^  Vertr.:  A.  LoU 
nnd  A.  Vogt,  Pat  -Anwälte,  Berlin  W.  a 

Kl.  50c,  R  -2')  U3.  Kugelmühle.  Richanl  Ranpacb, 
Maschinenfabrik  tiorhtz,  (i.  ni.  b.  H.,  (iorlitz. 

H.  April  1905.  Kl.  1  b,  .Sch  21370.  Verfahren 
der  elektrischen  I^^dong  von  der  elektrostatischen  Auf- 
bereitung dienenden  Srheidevorrichtungen.  Friedrich 
0»ikar  Schnelle,  Frankfurt  a.  II.,  Gniollettstr.  Ix. 

Kl.  7b,  Sch  18182.  Vorrichtnng  zum  Ziehen 
•oharfkaatiMii  PnifilaiaMa  in  aiBan  Znga.  Wilhelm 
Sekner,  DaUerbrilek  1.  W. 

Kl.  84e,  A  10042.  Sanggasanlage,  bei  der  ein 
Teil  der  Gase  darch  ein  Gebläse  eingesaugt  und  in 
die  heiße  Zone  des  Gaserzengere  aorttckgafllhrt  wird. 
Hans  Arensniever,  Kamenz  i.  S. 

Kl.  ^4  1'  I  ]'i787.  fiaserzeui^er  fiir  wasser-  und 
teerrt  ichf  Brennstoffe.  Alberto  Ceraaoli,  Korn;  Vertr.: 
A.  du  Bois-UeymaDd  aad  Max  Wagner,  Fat-Anwllte, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  2t>d,  B  34245.  Verfkbrea  anm  Reinigen  ron 
aas  bitumiaöum  Brennstoffe  hergaitaUtaa  Mafitgaa. 
Bngh  Boyd,  Theraton,  Engl. ;  Vertr. :  C.  W.  HopUn 
«nd  Karl  Oaina,  Pat.- Anwälte,  Berlin  SW.  II. 

Kl.  31c,  N  7097.  Verfahren  zum  Gießen  hohler 
Metalihlörke  nad  daigl.  Friedrieb  Nebe,  Benrath  bei 
Düsseldorf. 


27.  Marz  IWÖ.  Kl.  la,  Nr.  246  034.  In  I-ängs- 
teile  zerlegbare,  nach  Darrgeflechtart  gebildete  Filter- 
rfihre.    Wilhelm  Rath,  Heißen. 

Kl.  7b,  Nr.  945956.  Dichtnngaseheibe  mit  aaa- 
gehöhlter,  am  Baade  stark  gebrochener  Atheitaflieka 
fUr  Hetallprenea.  Fried.  Knff  Akt>Gaa.  Gmain- 
werk,  Magdebniv-Bnekan. 

Kl.  24e,  Nr.  246977.  Gaserzeuger  mit  oberer 
uH'i  unterer  Feuerung  und  «iarwisrhenliegender  Gas- 
entnahme mit  einem  an  Her  (ja-sentuahmestelle  derart 
angebrachten  Deckel,  daß  dan-h  dessen  Öffnung  an 
der  Generatorwand  entlang  gestocht  werda>  kaU. 
Gasmotoren -Fabrik  Deutz,  Köin-Ueata. 

Kl.  24e,  Nr.  246  079.  Briketl-SaiBCBM^enerator 
mit  anf  dem  Boden  des  Aschenraamaa  angeordnetem 
Kanal,  der  in  ein  nnter  WaaserveradilaB  atokandaa 
Ablaafrabr  ntudet  und  in  dam  aia  f«B  aaflea  n  ka« 
titigendM  Werkzeug  zum  BatfbrMB  dar  Aaaka  ulHr- 
gedrtiht  ii^t.  ScbeMB  &  Kmdawlg  G.  B.  k.  B., 
IleiiiiLf  ii.  Sieg. 

Kl.  31c,  Nr.  246 OIR.  Aus  einer  Drurklnftdüse 
mit  im  Handgriff  angebrachtem  Niederdruckventil  und 
einem  dicsf  ■:riii;ebenden  Luftsaugrohr  bestehen  if  Vor- 
richtung zum  Aulllasen  von  Gießformen,  Gebr.  Kör- 
ting .Xkt.  ties.,  Linden  h.  Hannover. 

B.  Apnl  1906.  Kl.  24 e,  Nr.  946718.  Brikett- 
Sauggas-Generator  mit  in  den  Qenarator  eingebautem 
Fttllachaebt  and  am  daaaalbaa  aofeoidoeter  Laft- 
lafBhmngskammer.  Sebebea  Kradewig.  G.  n.  b.  R., 
Hennef  a.  Sieg. 

Kl.  24e,  Nr.  24C745,  Feinkohlen-Generator  mit 
unterhalb  des  trichterförmigen  Treppenrostes  über 
einem  Wasserbassin  schwebendem,  ringförmigem  Lnft- 
verteilungsrobr,  dessen  Ausblasöffnungen  gegen  die 
Wasseroberfläche  gerichtet  sind.  Vereinigte  Anthrazit- 
Werke,  G.  m.  b.  H.,  DreRden. 

KL  24 e.  Nr.  246746.  Feinkohlen-Generator  mit 
trichterfKraigem,  nntaa  oflkaen  and  rings  am  iallai«B 
Rande  mit  Stoftöffauaeen  ansgerttatotem  Trappaaiort. 
Vereinigte  Anthraiit-Werke,  O.  n.  b.  H.,  Dreadea. 

Kl.  31c,  Nr.  240  559.  Aushebevorrichtnng  für 
Modellstücke,  bestehend  aus  einer  F.inschraubhülse  ale 
Modellschon  er  uv.il  einem  Schraubüchlnssel  ala  Ava* 
neber.    £.  Heß      J.  Riffel,  Altona-Ottensen. 


Deutsche  Reichapalieate. 

kl.  7f,  Nr.  lfi«667,  vom  27.  September  1903. 
Königin-Marien  hijtte,  Akt.-Ges.  in  i'ains- 
d  o  r  f  i.  S.    Verfahren  tur  F.rzrvgung  von  WtUenetaen. 

Das  Verfahren  bezweckt  dir  Herstelinng  von  Eisen- 
stäben  mit  seitlichen  gewellten  Flanaehen  inr  Ein- 
bettnag  in    Beto—aaaea  baiai 
Eisenbetonban. 

In  einem  Vorkaliber  n  wiid 
dar  Stab  an  einer  Rippe  «  mit 
edtHehen  FlaaMbaa  k  amgewalit 
nnd  dann  in  einem  iweiten  Walz- 
werk tp  derartig  veiter  bearbeitet, 
daß  die  bislang  flachen  Flanschen 
gewellt  werden.  Da  hierbei  eine 
Stauchung  der  mittleren  Rippe  n, 
wodurch  dieselbe  eine  leichte 
Wellung  annehmen  würde,  ein- 
tritt, werden  die  Kaliber  so  ge- 
wählt, daß  die  Rippe  a  im  Fertig- 
kaliber  gediickt  wird.  Hierdarcn 
wird  einaraeita  «na  Stmiekaag 
verhütet  und  anderseits  daa  Material  der  Rippe  seit- 
lich abgt^führt,  so  daß  an  den  Über^itngen  an  den 
gewellten  Flanaekaaaia  AbraiflaBodarauiaockwIehng 
nicht  eintritt. 
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lU.  81  c,  Nr.  1Ö7 184f  vom  10.  Jali  19U3.  Dr.  Otto 
Sinatr mann  in  Ladwigthafen  a.  Rh.  F«r- 
fäkrm  aar  Hm-tMma  •>»  tMtm§M4«m  Mf«r  Ftantekm 

Eribder  will  aie  Rohrenden 
nicht  durch  Kinwalzcn  oder  Ver- 
löten mit  der  Rohrwand  verl  indfin, 
tondcrn  durcli  (Jieben,  so  dalJ  also 
di«  Ruhrwäade  durch  (iieüen  her- 
ffestJ-Ut  werden.  Um  die  Rohre  a 
hierbei  in  gewünschtem  Abstand 
Toneinander  za  halten,  werden 
Stäbe  h  oder  der|^  daswUelMi« 
gelegt  md  dM  Oüw  dweh  Z«^- 
D&nder  c  zusammengehalten.  Die 
Rohrbändel  werden  dann  in  eine 
offene  Form  d  j^ei^tellt,  zweck- 
mäßig unter  ZwiHdinaNchaltong 
einer  iibdichtenden  Asbestplatte  *, 
Dud  Metali  f  in  entsprechender 
Höhe  eingegossen.  .Statt  der  offe- 
nen Form  kann  auch  eine  ge- 
•ehlossene  benatzt  werden.  Auch 
•mpftehlt  es  sich,  di«  B»hnad«i 
nitKainiflo  Mi  Wctdl  iumfBlIeD;  diesea  ainnt  dann 
beim  QieBen  ans  der  Rohrwand  einen  Teil  der  flher- 
tntonden  Wärme  auf  und  verhütet  eine  zu  starke  Kr- 
bifaaiBg  dar  Bobnndaa. 


KL  9it,  Nr.  IMQML  TOB  81.  Hai  l«n.  Richard 
P««pp«l  in  Nierenbof  b.  Langenberg,  Rhld. 
Ztiknrad  mit  poh  tintm  dtr  Zahnfonn  mttprtehtnd 
fftformUn  BlaekatrHftn  gtbildtier  VertaHnung, 

Der  die  Verzahnung  bibiende  Wellhlechstreifen  a 
iat  zwiechen  zwei  ebfuifaUa  aas  Blech  beliebenden 


KI.  Sic,  Nr.  1570fll,  vom  13.  .Tnni  1903. 
Riebaril  Sjirster  in  N  ■..  i' :i  Ii  r  r  r.  'ihren  zur 
Utrwtdlwtjf  von  ModtU-  oder  Formtnpuder. 

f9A  (191)«  St«wi>  bg)  nnd  Waeh»  (0^  kg) 
la  <^er  dinnfltnrigan  Masse  aaMmmtn- 
CMcbnoIzea,  mit  einem  Metalloxyd  (Zinkweiß  B  1), 
Metnll; -.'.VPT  (20  g  Alnminiam)  nnd  Asche  (2  U  rer- 
aetzt  uuii  uaeh  d»in  Rrkalten  rermahlen.  Die  fetti»«n 
Beetandteile  s  illi-n  die  Aufnahme  von  i-Vurliti^^keif , 
die  ttbrigen,  insb«»ondere  die  MatalloxYde,  ein  An- 


Kl.  4as»  Nr.  1M0S7,  vom  18.  Märi  ld04. 
Aktien-Geaellsobaft  dar  Dilti»  ger  Hfltten- 
werka  in  Dilliagaa  s.  d.  8Mr.   VtrfiJtrm  4m 

«ktt  Ebntttmlaift. 

Jede  Steinlage  wird  aus  zweierlei  seitlieh  radial 

begrenzten  .Steinen  a  und  b  gebildet,  von  denen  bei 
der  Sorte  a  dio  Seitentlachen  nach  imien,  bei  der 


Sorte  b  diese  Flächen  nach  außen  zusammenlaufen. 
Der  Verband  wird  dadurch  erzielt,  daß  die  Fugen  der 
einzelnen  Steinlagen  sich  kreuzen.  Um  ein  Aus-, 
aiaandartraibaii  aas  Jlanenrarka  m  vailuaden,  sind 
rihntHeba  Steine  der  Sorte  a  aef  drei  Seiten  von 
eisernen  Rügein  c  umklammert,  die  wiederum  durch 
senkreohte  Stangen»  verankert  sind.  Da  die  Steine  a 
hierdurch  in  ihrer  Lage  verankert  sind|  SO 
die  Steine  b  in  ihrer  Lage  gesichert. 


Blecheoheibeo  1^  welche  in  der  Mitte  eine  Nabe  d 
tr^en,  derart  eingelegt,  daß  er  mit  der  Zahn  Unterseite 
aaf  einer  eingepreßten  Schalter  c  dieser  Scheiben  mht. 
Das  (ianze  wird  dann  noflk  dank  Bolias  t  ud  Ter- 
lötDD^  aasammengehalten. 

In  ähnlicher  Weise  kOanan  nneh  Zaknstangao  aas 
Blaoh  keijgeatellt  werden. 


Kl.  7«,  Wr. 

16&UQ,  ron  10. 
Oktober  1906. 
Haff«  Baak  in 
Batk  b.  Olls- 

seldorf.  Stän 
d«rroiUfar  BUek- 
tealzteerkt. 

Uiu  die  in  den 
Walzenst&ndern 

Selageiten  Rollen 
^es  BoUgugas, 

Stiodenollea,    i  • 

leicht  auswech- 
seln zu  können, 

i»t  an  die  Rulle  • 
ein  kurzes  Wel- 

lenstäck  p  angekuppelt,   welches  nach 
Kuppelung  in   seiner   La^e  verbleibt, 
StänderroUe  einseitig  angehoben  und  ihr  Kuupeluugs- 
flanscb  dareb  den  Stftader  darebgetogaa  werden  kaao« 


Lösung  dar 

rfthrend  die 


KI.  ?c,  Nr.  I.'^iil^J,  vuia  4.  November  1908. 
Heinr.  Ehrhardt  in  D  li  •■  1  dorfL  Vmrfmhnm 
»ur  Rrt«ui)ung  von  Mtiallkalttäi^i-n. 

Der  Rand  des  Sägeblattes  wird,  um  die  r)auer 
haftigkeit  und  Seluetdräbigkeit  xa  erhöhen,  in  einer 

n 


rvm  f WBuand  an  d«a  Onfiattek  ▼erkindan.  |  kan  deiaeibea  erfotgan. 


zum  Hhitt  seiikrechtou  Uiclilmig  diireh  Ki)iM])riiiiifreti 
konisfh  grfonnt.  Das  Koniftchkonipriinierrn  .irr  \ urli.T 
ausgestanzten  Zähne  kann  gleichzeitig  mit  dem  Suhran- 
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6Bft  StiUra« 


BtrMU  übar  im- 


8Bb  Jalug^  Mr. 


Kl.  CO«»  Kr.  165  789,  rom  12.  Janaar  l'.'Ol. 
H  agchincBban  •  Anatslt  Humboldt  nnd 
Friedrich  Körte  ia  Kalk  b.  Köln  a.  Rh. 
8uimbr^d^«r  mit  tmt  MrttkmMarm.  darm  ßaekm 

Von  bekaaitteD  Steinbrecben  mit  iwei  Brecb« 
Bliiicn  «BtanolMidtit  mit  dar  TiHrUcigtiid«  dadonh, 


daß  dar  Oeleakpuukt  de«  Kniehebels  durch  ein  beson- 
deiM  QMtiBfe  •  #  eefUbrt  wird,  das  ungleiche  Drück« 
d«r  baldMi  iMWMUwaa  Backan  aafitimwi  ud  unittal- 
bar  anf  da«  BrecbMffeBtall  Vberirtft.  Dim»  Eforieli* 

tung  gilit  die  Mü^'lichkeit,  in  ilen  Ixi'li'n  RrHi-limSuliTn 
vemchiiMif n  \\&rXr  Stoffe  zerkleinern  oder  auch  nach 
H<'rau^.n:llIm(^  niin-r  KniwtlitM  Bit  awr 
arbeiten  so  können. 


KI.  49 5r.  166 008, 

vom  Nüveiiibtir  1901. 

J.  Ii  a  n  n  i  n  ,  A  k  t.  -  ß  e  8. 
in  Hamm  i.  W.  Ein- 
riektung  an  hydrauliaehtn 
ArbeiUmaachinen  zur  aelbst- 
tätigtn  Hückfährung  dt» 
Prtßkolbtn»  nach  Jaritm  Ar- 

Der  selbsttätige  Rflck- 
rang  de«  Prefikolbeus  wird 
ladurcb  bewirkt,  rlaß  vor 
dem  Preßkoitien  !iei  jedfm 
\'i)re<'hen  iIiMst'lhcn  I.uft 
oder  der/^1.  so  stark  ver- 
dichtet wird,  daß  hierdurch 
der  entlastete  Kolben  so- 
fort in  seine  Au<igangs!itel- 
long  larflckgadrflokt  wird. 
Bei  ateheader  Aaofdaaag 
kann  der  Kolben  h  au 
Tauch  erkolben  aasjrebildet 
sein,  in  desHen  Hohlraum  i 
beim  NiedtT^r.injr  ,j^s  Kulhciig  d\c  eingeschlossene  Luft 
so  wi  it  ver<ii.'litff  wjrii,  lini;  sit-  inuli  AlilaSMB  det 
Druckmittels  den  Kolben  k  wieder  hochtreibt. 


Kl.  24  r,  ^r.  157  (»57,  vom  29.  Au^'ust  1903. 
Albin  ßuppert  und  Richard  Miticberick 
in  DflaialaorL   Umutmurrntt  fOt 


Der  Abschluß  ier  Gasltiinäle  c  und  d  wird  be- 
wirkt darch  eine  Kug«!  oücr  Rulle  r,  welche  ron  anlien 
dnreh  StiaxiB  «  rerschoben  werdaa  kauL 


Kl.  49t,  Hr.  160071,  vom  20.  JuU  1902.  AIl- 
emeine  Th erm it •  0aa«lUobaf t  Bk  b.  H.  ia 
Bsen,  Ruhr.  Verf<ütr»mmim  Vminigtm  eew  Sdiünen, 


Bei  dem  Thermitverfahrtn  hat 
man  bereit«  die  in  der  flüssigt-n 
Thermit-rtilacke  (Tonerde)  enthal- 
tene Wurme  fiirdie  Erwäriuun^^  der 
tu  verKchweiüendea  Teile  antra- 
nutzen  versucht.  Um  hin  ciaa 
v«Ukoinm«iia  WimaaDBMtiiag  a« 


Kl.  7 Ii,  Nr.  156194,  vom  25.  'ikt  .i  .r  1903.  Max 
Mlitz  in  Oster  r.  -  Oderb«r|{.  Verfahnm  MW  Yw 
aUrkun:/  der  VerbindungnttUtn  fOM  Uohr$tt,  bieen« 
der*  ruH  Bohrrohren. 

Da  die  ineinander  zu  veraohranbendeii  Rohreaden 
infolge  Aiuelia.«idead«rG«rädaeiBeatarka8ebirldi«Bf 
erfahren,  so  empffekh  der  Erfinder,  die  mit  Aaßen- 
gvwind«  verselienfn  Kr  lni'n  Im  innen  nnd  die  mit 
Inneneewinde  versehenen  uuüeu  zu  Kiirten,  um  ihnen 
hie  rdurch  an  d^n  t;e^chirlcbteB  Stellea  ein«  grSSere 
Fe»iigk<)it  zu  verleihen. 


erzielen,  wird  dem  Teil  b  der  Form,  in  welchem  sieh 
nach  dem  Ab&tich  der  Rejiktinnsraanse  die  flüssige 
Tonerde  be6ndet,  eine  möglichst  breite  Ausdehnung 
gegeben,  um  eine  große  Berührungsfläche  für  die  die 
Wärme  schlechtleitende  Tonerde  sn  erhalten.  Im 
Gegensatz  hierzu  wird  der  Teil  «  der  Form,  der  das 
gutleitende  fliieiige  Metall  aafnimmt,  TurhlltiiiaBlAig 
klein  gehalten.   

Kl.  7  a,  Nr.  1.>>  J38,  vom  17.  September  1903. 
Deutsch  -  Osterreichische     Mannen  tn  an  ii- 
rö h  ren  -  W  erke    in    DU^seldo^f.  yorriehtung 
sum  UmMU*n  dea  Iferv.  ü       im  PtlyerKchHUiMlg 
wtrk  unter  Benutaung  etner  ^-^  -hrrtnhitnnut. 

An  Stelle  der  sonst  tiiilt  Ii,  i;  ior  Dorastang« 
Tarbnadenen  äckranbenepiodel,  die  sich  in  einer  am 

Wagen  oder  Schlitten 
dretbar  gelanrtan  Hn^ 
ter  ▼erachiem,  fil  ha 

Wn^engestell  a  eine 
Scliratibennut  p  vorge- 
sehen, in  welche  eine 
das  ächaltrad  m  tr:i^<?nde 
Hülse  h  mit  einem  Z:i]»- 
fen  g  eingreift.  Die  da« 

Werkstück  tragende 
Stange  d  iat  mit  dem 
Bade  Nsvarlnudra.  I<at>- 


taraa  wifd  Yaai  dar  Halae  % 
cadraht.  Die  Sebraabennvt  p  verlloft 

XValzwerk  abgekehrt>'n  Knde  ijeradlinitr,  wodurch  ds 
ürasetüen  des  Werkstucks  stets  gegen  bnde  der  Vor- 

wHrthheur^ur.L.'  erfoi^^'t  nad  TMi  dcm  Halm  daa  Werk« 
Stucks  unabhängig  ist 


In  dar  aisaa  Biabtaag 
erlloft  »adi  dam  vom 

rad 
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KI.  7«,  Nr.  16« 820,  vom  6.  Oktober  1903. 
William  Uprichard  Jackson  inHeathtown 
utiii  Francis  Henry  Lloyd  in  Lichfield, 
Eoxlaad.  WalMw«rk  Mttm  ÄHawaUtn  von  Rohren  und 
•MMTM  HohlkSrptrm. 

n  nnd  ^  und  iw«t  •tiniMitig  «BljntteUte,  in  ent- 
gegengesetatem  ÄiDM  i]iil«iif«Ede  Walsenpaare,  deren 

KalUMinmheii  in 

sind,  dali  <lie  Ka- 
liher des  einen 
Paaren  Mrlr,v.'rh3el- 
weise  zwischen  die 
des  andern  einrei- 
lien.  Aaf  jeder 
Sflita  d«r  Walzen- 
psir«  «  lad  b  ist 
ein  Sehlitten  d 
beiw.cmgMinliiat; 
beide  w«ra«n  iteU 

L'lt^irhzeitig, 
aller  in  entgegen- 
Iter  Richtung  verschoben.   Sie  nehtnrn  die  Werk- 
iHdte  nach  jedem  Darchgaage  aof  and  befördera  sie  zn 
dM  Bidirt  lltiBma  KalilMr  das  aadtrn  Wahanpaare«. 


kl.  81c,  Pfr.  155  824,  vom 
4.  September  f'.  iuard 

Strauch  in  Manhattan, 
V.  St.  A.  Gitßvorrichtung  mit 
drehbarer  Lagerung  der  unUrm 
Gußformkäifte. 

Dia  Form  besteht  au  dam 
nm  Zaoflni  a  kippbaren  ITDtar- 

teil  b,  aetn  aus  melireren  Teilen 
bestehenden  losen  Zwischen- 
stück e,  dem  abheKlniT'  n  ')''it-r- 
teil  d  und  dem  aufklu;  ;  baren 
geteilten  Gießtricliter  r, 

Naeh  dem  GieUen  werden  die 
beiden  Teile  des  Gießtriehtcrs  c 
aufgeklappt,  wodurch  die  Ein- 
güsse freigelegt  nnd  abgescbla- 

Sen  Warden  können.  Dann  wird 
er  Oberteil  ef  abgehoben  und 
nnnnu'hr  d>'r  riit^rteil  h  mit 
dem  ZwiHi^heiistück  c  und  dem 
GuOstäck  gekippt.  Hierhei  fal- 
len beide  von  dem  Unterteil  ab. 


Kl.  7<-,  ».  l.-r,234, 
vom  17.  Jautiar  1903. 
E.  Schumacher  in 
Darlington,  Ensland. 
Am$  mArtrm  lUiAitak- 

Mhmtekeibt  mtt  drngt- 
«rfMKr  Nai$. 
Dia  DrahangderRian. 

acheibe  auf  der  eingesetz- 
ten Nah«  e  wird  dadurch 

verhütet,  daß  letztere  auf 
ihrer    Auüenfliicho  mit 
vergehen  ist,  welche  in  ent- 
sprechende Austreibangen  g  des  Nabenkranzes  n  ein- 


Ernohnnppn  oikr  Buckeln 


Kl.  18 c,  Nr.  1562^^,  vom  12.  Februar  190S. 
Kr/ptoi-0«aallaeliaft  m.  b.  H.  in  Berlin. 
FffifUiws   Ar  Obtr/Uchtnkokhuiff  enw  Küengegen- 

Mänden  auf  elektrischem  Wrgf  mitteh  einer  au»  klein- 
siückiqfr  Kohle  betlthendert  H'ideidtandxmaiiM. 

i)ic  7.a  kolilenden  Gegenstande  werrien  ohne  jeden 
Laftabschiuil  allseitig  oder  aucli  nur  an  gewissen 


Stellen  mit  kleinstürkiKcr  Kuhle  in  Berührung  ge- 
bracht und  dann  letztere  lediglich  als  Heiswiderstand 
in  den  elektrischen  Strom  eingeschaltet.  Hierdurch 
wird  die  Kohle  erhitzt  und  gibt  an  das  Eisen  Kohlen- 
•tadr  ab. 


Kl.  40a,  Nr.  15608S,  vom  18.  Märs  1904.   Tb  e 

.Morgan  Crucihle  Companj  LioiitaJ  in 
Battersea.  Kncrland.  Knptlle. 

l)rr  M'/ilen  iler  Kajie'.lr.'  ist 
ausgehöhlt,  um  einerseits  die 
Glätte,  welche  die  Hasse  der 
Kapelle  durchdringt,  zu  twin- 

Sen,  sobald  sie  an  der  ünter- 
ücbe  daa  Bodana  aiumlaiigt 
ist,  nach  deo  Sehaa  aieb  aoi- 
zabreiten  nnd  die  ganze  Masse 


der  Kapelle  gleichmäßig  zu  durchdr 
soll  der  Boden  der  Muffel,  \>\s 


ngen.  Anderweit» 
zu  welchem  sonst 
zerstörend  wirkt, 


cn  d-j  CJ 


häufig  die  Glätte  gelangt  und  hier 
saeb  HSflietalNit  var  der  OllUa  bawalirt  wardaa. 

Kl.         Nr.  l.><>:i^il,  vom  äO.  Dezember  1903. 
Ueinr.  Khrhardtin  I>üsseldorll 
antrieb  für    \Valxu)erlc«  mit 
hin  und  Aar  tAwtmfmämt 

sutt  via  biilMr  jad«  der 
beiden   snianuMB  arbeiteB* 
den  Walzen  dnidl 
iondera  Zahastaaga 

treiben,  «oll  der  Antrieb  der 

'■eiitcn  Wnl/.cn  li  und  r  durch 
eiüo  Zuliiihtanjit'  a  mit  doppel' 
ter  Zahnung  erfolgen,  die  auf 
ilie  beiden  Zahniäder  b  und 
c  wirkt.  Abgesehen  von  einer 
Vereinfacbnu  des  Antriebes 

bietet  diese  KOlUllmktioa  die  Möglichkeit,  eine  Karbei- 
scheibe zu  Terwandea,  «elebe  eine  Verindemng  dea 
Zahostangenbobea  durch  VerMtaea  daa  XaiMnqpfeaa 
gestattet   

Kl.  7  b,   Nr.   i:i52:il,   vom  25.    August  1903. 
Heinrich   Hohe  in  Oberschöneweide  bei 
V>  *>  r  1 1  Ti .    A t./j iV'i ' ,  1  rridttMHff  f9r  thiftmßmtgt  I^ek- 
tnimntelii  ruit  Draht- 
ziehmaschinen. 

Die  Aufziehkette  a 
und  Anfziehzange  b, 
von  denea  jede  otnfe 
eine  betllzt,  aind  mit 
einem  gegliederten 

Deckblech  c  ver- 
sehen, so  daß  Kette 

und  Ziin!,'e  nach  dem  .\ufw  ickeln  innerhalli  (leHTM  inu  cl- 
umfiir-.u'i   ;:!]  kMTiiiicii  und  das  DerkMefh  cnicn 

Teil  der  die  Ürahtwicklougeo  aufnehmenden  Oberfläche 
der  Ziebaelieibe  bildet. 

KI.  18b,  Nr.  irifll52,  vom  20.  JuH  IflOl.  Waroa« 

Rutlienbur^:  in  1 1  u  r  r  i  s  b  u  r  g ,  Penn?.,  V.St.  A. 
Verfahren  zur»  /.ustiinmenbacken  von  ftinkitrnitjfn 
hnsen  im  fJfktrifchen  Ofen. 

Die  Eric  werden  mit  Flußmitteln,  einem  Reduk- 
tionsmittel, wie  z.  B.  Koksstanb,  und  einer  Flüssigkeit, 
wie  Melasse  oder  Öl,  vermengt  nnd  in  ununterbroche- 
nem Betriebe  einem  elektrischen  Ofen,  zweckmäßig 
einem  nach  nntan  aieb  atark  varjttagaadaa  Schach^ 
ziigefahrt,  an  deeaen  engster  Stelle  die  PolaWoka  einer 
elektrischen  Stromquelle  angeordnet  sind.  Hier  findet 
eine  Sinterung  und  teilweise  Redaktion  der  Erze  statt; 
die  ErzstUcke  werdea  dann  in  iieliebiger  Waiaa  aaf 
Metall  verarbeitet. 
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26.  Jthvg.  Nr.  9. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  März  1905. 


i 


Rheinland-Waitliriaa  

Sieeerland,  LiliBbeiirk  lad  H«iaflii<NiMaa  . 

Schlesien  

Pommern   .  .  . 

K')nigri-irli  Smli^r'n  

Hannover  uod  Braunschweür  .  ....... 

Bajem,  Wlrttembwif  wid  Thlriiifaii  .  .  .  . 

SMrbfliirk  

t«tiiriiigai  nd  Ltuumbug  

Oiefieni-RobMMB  Bi. 


7 
1 

2 
1 

11 


60662' 
9935' 
6618 
11775 

2890 
1812 
6281 
80186: 


68814 

182B6' 

7822 
131B0 

24:10 
7188 


177980 
86034 

21650 
37605 


14048 

;ir.20 

1200^1 


9554  a456 

B7ül  2671. 

2042»  6597 

996<>5  34365. 


207602 
4(M07 

ir><);-?8 
:\r,2.]'t 

1U598 
77»50 
18669 
950Ö7 


^   t  190068,  U161S!  40»M8i  148726'  448966 


Rheinland-WfPtfaleri  

Siegerland,  T.ahn)>e7:irk  und  Hcssen-Nassaa 

Schlesien  

Uannover  and  Uraunschweig  ....... 


Bessemi-r- Roheisen  Sa. 


3 
1 
1 
1 


10400 
2474 

2799 
2710 


18526 
2321 
2593 
7520 


47340  25819 

9281  4648 

10457  6354 

14070  5860 


18:383     .30960      81148      41i)Hl  l:i2171 


Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  LdulMBirk  and  ÜraBen-Nanaa  . 

Schlesien    .  .  .  .  <  

Hannover  und  Brftu;iFclr,M  i[r  

Bayern,  Württemberg  and  ThUringea  .... 

Saarbairk  

LothringtB  BBd  Luxeaibarg  

ThoBiofi- Robeisen  Sa. 


12 

2 
1 
1 

20 


143904  242620 


18133 
17689 
9700 
49421 


206<18 
20221 
10740 
.58379 


550723 
3 

57359 
5748S 
29540 
158869 


2()5490|  557248 

21864 

I!i8ö0 

I02.i:i 


»52081 
5t)6.50 
30523 
177017 


I!iH2(i3  230714  646871  219.378  ri»;'.'>^<7j 
4:^7050    5B9182  1500853  1  535901  1546369 


Rheinland-Westfalen  

Sie^rland,  Lahnbezirk  nnd  Besa«n-NaMaa  . 

Schlesien  

Pommern  

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen  .... 

Stahl-  and  Spiegeleiaen  osw.  Sa. 


10 
6 


81067t  868871 

17095;  22125 
6689  6928 


76178! 

55907 
20915 


884021  68991 

21110'  5(3755 
3172  17688 


—       448011    668901    161094;    62684'  14S374 


II 
1^ 


V 


Rheinland-Westfalen  

Siaoerlaad}  Lahabeairk  and  Henaa-Nauaa  . 
Sehudan  

Bayern,  Württemberg  nnd  ThGringen  .... 
Lothringen  nnd  Loxembarg  

Puddel-RoheiMB  Sa. 

Rheinland- \Ve-tfi'.;er.  

Siegerland,  Lahnbezirk  and  Hessen-Nassaa  . 

Schlesien  

Pommern  

Königreich  Sachsen 


8 

1 

7 


169 
11083 
97788 

700 
11847 


7100 
17860 
81741 

760 

20808 


8785 
44067 
88148 

2860 
46826 


.-iöSl  1473G 
13416  46466 


80O11 
995 

26S4S 


77844 
8070 
66667 


—        62181     7a364     191147      73348  207673 


Hannover  aad  BraaBiebweMr  

Bayern,  Württemberg  aad  Thftriagen  .... 
Saarbezirk  

I^thringen  und  Lniembnrg  

 Gesamt- Eraengnng  8a. 

Oießerei-Roheisen  

Besgemer-Roheisen  

Thomas-Roheisen  

Stahleiaan  aad  Spiegeleiaen  

Poddal-Bobiiaea  


226102 
41187, 
61971 
11776' 


18812 
66708 
840885 


.357297 
55702 
69692 
18150| 

81060 
18880 
66667 
289540 


860000 
145162 
199530 
37695 

81118 
88681 
170296 
793802 


332661  929449 

53224  101984 

64021  189897 

12600  36235 


89166 
18808 
65678 
279086 


88788 
41863 

196686 
8^661 


—      672473   88B908I  2884(^90:  860S40;  2461853 


120058 
18383 

437050 
44801 
62181 


Geaant-Enaqgaag  Sa.     —  '  6784781 


111512 
30960 

589182 
65890 
78864 

88SMel 


409448 
81148 
150085:3 
151994  I 
191147 

9834680! 


146726 
41681 

5:35901 1 
52684] 
78848] 


442266 
122171 
1546369 
143374 
207673 


860840  8461858 
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Die  Gewinnung  der  Bergwerite  und  Hütten  im  Deutschen  Reidi  und  in  Luxemburg 

wlhrend  des  Jiliree  1904. 

(TorlinftgM  Ergabnil,  lotuuBflOfattollt  in  Kdtwiiohmi  Stoti«ti8e1i«ii  Amt) 


f 


Gattung  der  Krzeugnitee. 


Die  Werke,  Uber  deren  Oewinnong  im  Jahre  1903 
bia  Mitte  Ml»  190A  Bariohto  eiag<igt«g«D  wares, 


«■  Wart 


'        r.  d.  Taaaa 


M04 
I 


IMS 
I 


1«04 

towul 


190S 

tooout 


IM4 


IMM 
Jt 


I 


'       B«r^erliB  -  ErzeognüiBe. 

Steinkohlen  

Braunkohlen  

EiMnerie_.  i  32047297 

I  Hltten 

iBobaiMii: 
■  •)  QiefivreirabeUeii 


Eft  *•  -O  T  •-•  S 


t 


Wert 


120816603  im>37765 
466327691  46819488 
212S0650 


10310(K) 
111999 
76668 


1(X)ÖI58 
107412 
74S8B 


1. 


b)  Gnfiwaren  erster  Schmelzan 

c)  Bessetnenroheisen  (Banres 

fahren)  

d)  Thomasrohfiisen  (has.  Verfahren) 
,  e)  Stahleisen  und  Spicp<'lfisf n. 

I      einschl.  Eisen mangan,  Siltzium- 

I      eiaen  naw  

f)  Puddelroheisen    (ohne  ^itftl* 

eisen)  

I  1^  Brach-  nnd  Woscheisen  .... 

Znsnmmen  Roheisen  * 

Verarbt  ituiigr  Aes  Kohelsena. 
ihilii'iMTi  zweiter  Schmelzung   .  .  , 
.  Schwei  äeisen  nnd  Scbweiästahl : 
'  a)  RoUappaa  mi  BahaeiiiaMa  nun 

Terkakr   . 

b)  ZaneatitaM  tan  Vatkaaf  .  . 
ci  Fertige  SchweiBeisenMirikato  . 
Flaßetsen  nnd  Floßttahl: 

a)  Blöcke  i  Introts)  zum  Verkauf .  . 

b)  Halbfabrikate   (Blooms,  Billets, 
Platinen)  zum  Verkauf    .   .  ,  , 

c)  Fertige  Flußeisenfabrikate  .  .  . 


1740S78, 
800721 


I 


17146891 
B8218 


96878 
6081  . 


42!  »577       lf,.'j032  25927 


86834 
6878 

2H4«2 


8,66 
2,30. 
3,48 


8,02 
8,60 


66,38  66,89| 
88,78  102,90 

60,.%  61,25 


G039377 

6264319 

291780 

aülbl9 

48,31 

48,26 

,  -  1 

846888 

,  679i»7| 

68986 

1 

4MS8 

1  61,78 

f-  • 
79,77!  — 

988079 

13661 

837942 

14599 

48788 

483 

48689 

rv27 

62,31 

35.32 

51.!>t) 

10068273 

10017901 

620647 

625Ü07 

61,76   52,41.   —  '■ 

tsesesol  i67864i: 

986668 

878648 

{ 

160,06:  163,62 

r  ■  r 

< 

41640j 

8677 

Ö0687 
766197 

500B6 
6 

777788 

4244 
8 

106680 

4048 
8 

10090B 

88,8» 
888,1« 
188,88 

79,87 
849,04 
187,67 

40786^ 

S49 
6891 

666449 

460000 

49988 

86168 

76,07 

78,81 

176! 

61 

1818823 

5976264 

1921403 
5827207 

144794 

771148 

152806 
7.82522 

79,61 

129,04 

79,63 
125,71 

110436  13721 

*  Die  Yeniaiatatittik  (1906  Nr.  2}  ergab  10103941  t  ohne  Brach-.  Waacb-  aad  HoUkobieaeieea. 


Berieiite  über  Yemniiiiliiiigeii  ans  Facfayereuieiie 


Verein  für  Eisenbahnkunde. 


In  der  v«b  Wtrklieban  Oeheiiaea  Bat  Dr.  iag. 
8ehroed«r  geleiteten  Mln-Sitnag  gedachte  der 

Vorsitzende  der  Tatsache,  daß  am  24.  Februar  der 
Durchstich  des  Simplontunnels  erfolgt  sei,  und  begrüßte 
diesen  neuen  Triumph  der  Technik.  Sodann  hielt 
Injfenieur  Di  e  t  e  r  i  c  h  von  der  Fii  ina  Bl e  ich  e  r  t  &  C o. 
in  Leipzig  einen  mit  Beifall  anfj^enomiuenen  Vurtraj; 
Über  die  Schalfung  von  J^andun^'i^strllen  au  »onnt  un- 
O^Bglichen  Küsten  durch  Mt-rstf-lhing  von  weit- 
fMMiiatflB  firfteken,  die  das  Ufer  mit  der  Anlegeatelle 
verbindea.  F8r  diaM  Art  der  Verbiadnng  eigne  sich 
aar  ein«  Batriabaweiaa,  bei  der  die  geeamte  sn  be< 


fordernde  Last  in  zahln  iclie  kleinere  Eiasellasten  mit 
schneller  Anfeinanderfolge  anfgelöst  wird.  Derartige 
Ansfabraagen,  bei  denen  anoh  die  Belastung  des  Bau* 
werk«  veaentiieb  Terringnrt  wird,  laeaen  eieh  be- 
wirken dnrdi 

ftehwnkekafeBeB  naeh  Art  der  Blalchcrtackan 

Drahtseilbahnen. 

Difsu  Halmgattung  hat  hich  iii  hczug  auf  Leistung 
und  Anwendungsfähigkeit  in  der  neueren  Zeif  in  ganz 
hervorragendem  MaUe  entwickelt.  Man  kann  heute 
Spannweiten  bis  la  V/t  km  damit  innTliriickcn  und 
darauf  Einzellaaten  ron  4  bis  6  t  befördern.  Oer  Be- 
trieb ift  aalbettitig.  Solche  Bahnen  können  auch  in 
gekrBaunliia  Liniensnge  gefBbit  werden.  Nach  dieeen 
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S6.  Jakif.  Ihr.  9. 


TervollkominnnDgeD  lasten  sich  die  Schwebebahneo 

auch  zar  Herstellnng  durrhlaufenddr  Verbindung 
«wischen  Schiff  nnd  Land  licnutzcn.  Der  Vortragende 
rührte  eine  Reihe  derartiger  ADsfährungsbeiifpiele^ 
veranachaulicht  dur<^h  Lichtbilder,  vor.  Eine  Erz- 
transportaoiage  in  Spanien  gestattet  die  Beförderung 
and  Verladung  von  250 1  Erzen  in  der  Stunde  un- 
nitttlbar  von  der  Gewinnungsstelle  über  Land  zum 
Ufer  vnd  weiter  ia  das  8clii£  Aaf  der  laael  Koraik» 
werden  Entnaeporte  in  stiadliehe«  H engen  ven  900 1 
•na  dem  Schiff  unmittelbar  nach  einer  Hochofenanlage 
befördert.  Eine  andere  Anlage  befindet  «ich  bei  Stral- 
sund, die  atier  nur  für  15  t  stündliche  Leistung-^ fiiliii:- 
keif  einer  Frt?irik  hergestellt  ist.  In  Nen-Kalifurnien 
i-f  ']]('  I 'riihtseilbahn  benutzt  wonlen,  um  ubt'rtiaupt 
eine  Verbindung  der  Schiffe  mit  dem  Land  zu  ermög- 
lichen, weil  feststehende  Anlagen  dauernd  gefährdet 
waren.  In  diesem  Falle  ist  in  einer  Entfernung  von 
l  km  vom  Lande  «ilie  Landongsitelle  im  Meere  er- 
riflbtek,  mit  Kraaen  nefeetatttot  nnd  mittela  Scbwebe- 
bihn  mit  dem  Lude  TerboBden.  Toi  der  Laadiuigi» 


stelle  werden  nicht  aUeln  Maaeengüter,  wie  Brie  ud 

Kohlen,  sondern  auch  Lebensmittel,  in  Mengen  bis  n 
200  t  i.  d.  Stund«',  narh  dem  Lande  befördert. 

Die  Si  hwiiirinUin  Idßt  sich  nicht  allein  zur  Über- 
schreitung (ies  Wassers,  sondern  von  Hindernissen 
jeder  Art,  wie  Wanderdünen  nsw.,  verwenden.  Der- 
artige Falle  würden  in  Stldwef^tafrika  vorliegen.  Eine 
Drahtseilbahn,  die  etwa  das  Anßerato  daretoltti  waa 
bis  ietit  mit  derartigen  BeförderaDgaeinriehtnagn  «r* 
reiflIitwofdeB  iet,  itt  diejenige  von  der  angentiaudieD 
Staatsbahnstation  Chiledto  nach  den  KmnnniMB  v«n 
La  Sfejicsns  in  den  Anden.  Die  DrabnetlbahB  Ter- 
liirift  vun  rhili'iit.»  aus  zunächst  auf  6  bi=  7  km  in 
tlai  licm  ( irljindc  und  »teigt  dann  auf  weitere  30  km  unter 
1  ;  10  b:s  1  :  h  bis  auf  4500  m  über  dem  Meere.  Die 
Kosten  dieser  Drahtseilbahn  betragen  einschließlich 
aller  Erdarbeiten  3*3  .Millionen  Mark.  Die  Beförderungs- 
kosten der  Tonne  Erz,  die  früher  etwa  36  .#  betrugen, 
sind  nach  Herstellung  der  Bahn  auf  11  ..^  gesunken 
und  werden  noch  weiter  sinken,  wenn  die  Bmb  etet 
in  ▼ollao  Betrieb«  leia  wird. 


Referate  luid  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  Auslande. 

England.  Angesichts  der  Bestrebungen,  durch 
Klassifikationsvorschläge  für  GieBereirobeisen  be- 
Htimmte  Nonnen  fUr  die  Bewertung  der  im  Handel 
üblichen  RobeiaeoaoitoiD  ftatsulegen  und  dadurch  einen 
gefibrliekea  fltniipnakt  svitohea  den  liefernden  Hfitten- 
werkea  md  den  Terbnnehenden  Gießereien  ans  der 
Welt  zu  schaffen,  dürfte  ein  in  England  vor  kiir?t  iii 
verhandelter  Prozeß  allgemeineres  Interesse  lieau- 
spruchen,  in  wi-lohem  die  Frage 

Was  lat  aatar  nCteaiiaehteii  Markaa  von  UiauUt» 
«MB"  ta  Tantabeaf 

zur  gerichtlii''i(>ii  KritM.licii]:LriL'-  k'''""«'-'!;!  wurile.  Es 
rauü  allerdiu^'N  von  vornherein  hierzu  bemerkt  werden, 
daß  das  in  trage  stehende  Roheisen  zur  Verarbeitung 
durch  das  BessemerTeifafaren  bestimmt  war  und  dem- 
nach in  bezng  aaf  aeiae  obenische  Znsammensetzung 
achirferen  Bediagongea  sn  ceaBgea  batt^  alt  aa  daa 
sn  GieOera'iweoken  Terwendete  HlmatiteiaeB  geetellt 
werden.  Dem  Prozeß  lag  der  folgende  Tatbestand  zu- 
grunde: Zwischen  den  beiden  im  Prozeß  befindlichen 
Parteien  war  seinerzeit  auf  telegraphischeni  Wege  ver- 
einbart worden,  daß  der  Kläger,  ein  Eiaenhändler  in 
W<jikiiiL'tN:i,  an  eine  Firma  in  ^^  uliKfs'inrongli  'JtXK)  t 
KohfiHim,  welches  al»  „Gemischte  .Marken  von  Uamatif 
bezeichnet  worden  war,  zu  einem  Preise  von  53  s  6  d 
frei  Bord  im  April/Mai  und  nochmals  dieselbe  Menge 
unter  deaaelbea  Bedingungen  im  Hai/Juni  liefern  sollte. 
Die  verklagte  Finna  eniielt  aaf  Omad  dieaer  Ver- 
einbamng  2606  t  Robeiaen,  Heß  jedoch  von  dieser 
Lieferung  279  X  4  s  fi  d  unbezahlt  und  weigerte  sich 
außerdem,  den  Rest  der  bestellten  Uoheisenmenge  im 
Uelrage  von  1495  t  abzunehmen,  wofür  der  Klägir 
'•ine  Entschädigung  wegen  Vertragsbruchs  von  1  s 
f'iir  die  Tonne  lieanbpruchte.  Als  (irund  fdr  ihre  Hand- 
lungsweise gab  die  verklagte  Firma  in  der  Hauptsaclw 
an,  daß  man  bei  ans  den  Hafen  der  englischen  West- 
küste   verschifftem    Roheisen*    unter  ..Gemischten 

•  In  dem  obengenannten  Telegramm  war  die 
ilnalitit  des  bestellten  Roheisens  durch  das  Wort 
«Dfrwent"  (ein  Fluß  in  Camberland)  beaeicbnet  worden, 
womit  gesa^  werden  sollte,  daß  BUB  am  reiaeaiGuBiber- 
lander  Rotciscniteia  erblsienea  BobeiuB  wflBiebs. 


I  Marken  vun  Hämatiteisen*'  eine  Mischung  von  gleichen 
Teilen  der  Himatitmarkea  1«  2  nad  8  von  etwa  folg«B- 
der  ZnsanimeBsetSBM  vsntiods:  Sfliainm  niebt  aber 
l  2,5  bis  3  o/o,  Schwefal  nnd  Fbo^bor  nicht  über  0,06  */•. 
Das  von  dem  K^j^r  nach  den  ersten  beiden  Ver- 
schiffungen gelieferte  Roheisen  habe  diesrn  luri  Vi  den 
Handelsgehraurh    festgelegten  Lieferungsvursthriftfn 
iiii'lii   ciiTsprurin  u    Liii  l   liier<lurch  sei   die  Firma  ge- 
zwungen gewesen,  ihren  Abnehmern  auf  1337  t  Preis- 
ermäßigungen in  Holic  von  1  s  6  d  für  die  Tonne  zu- 
I  zugestenen,  welchen  Preis  sie  von  dem  bezahlten  Be- 
trag abgezogen  bitte.   Bezüglich  der  noch  rtskstlB- 
i  digen  RoheiaeanwBfM  aiiißte  aie  die  Aanshn  vsr* 
I  weigern,  da  der  Kllcer  kein  Robeitea  von  der  dardi 
I  den  t«)egraphi<ch  abgeschlossenen  Kaufvertrag  vor- 
gesehenen Qualität  liefern  wolle.     Der  Richter  ent- 
schied nach  AnhüruriL'  <1<t  vuriroladeneo  Zeugen  und 
Sachverstündigen,    d^li    zwur    alliremein  anerkannte 
Lieferungsvoi  hcbrifter.   fiir  ilir  ZiisanunciisftzuiiL'  \'<in 
!  ^Gemischten  Marken  von  iiämatit''  nicht  beständen, 
daß  tber  daa  in  dani  vorliegenden  Fall  gelieferte  Roh- 
I  eiaea  seiner  Znaamaiensetnng  nach  für  den  Zweck,  sa 
i  welchem  dia  genannte  Roheisensorte  zum  allergröQtaiB 
Teil  Tenreanag  Ande  (nämlich  zur  Stahldarstellnai; 
dnr«b  den  Beaienerprozeß),  nicht  geeignet  gewesen 
sei  und  daher  den  im  Handel  üblichen  Anforderungen 
nicht  t  titsprochen  habe.     Der  Fall  wurde  daher  zu- 
gunsten der  verklagten  Firma  entschieden.    Die  eng- 
lische Zeitschrift   „The   Ironmonger",   we!t-he  einen 
ausführlichen  Bericht  über  diese  GerichtsverhandhicLj 
veröffentlicht,  weist  auf  die  Wichtigkeit  dieser  Enl- 
'  acheidung  für  alle  Käufer  nnd  Verkäufer  von  Bämatit- 
eisen  hin  nnd  biingt  bei  dieser  Gelegenheit  die  in 
England  dnreb  Bsndetsgebraaeb   eingeführten  Vor- 
schriften fBr  die  Li''ferun<r  von  Roheisen  zur  Stahl- 
erzeugung in  Erinneraug.    Danach  verlangen  fflrBan« 
werkistahl  einige  Ingenieure  eine  Maximalgrenze  von 
O.Oiy  ",o  fiir  Schwefel  nnd  Phosphor,  andere  eine  Grenze 
von  *:,0'l'-._   fur  Sfhwt'IV'l   um!  O.its       für  Phosphor. 
Da  nun  bei  dem  sauren  Hesneoierverfahren  der  Gehalt 
an  Phosphor  und  eventuell  auch  an  Schwefel  sich  in- 
folge des  etwa  15*/«  betragenden  Eisenabbrandes  etwas 
vermehrt,  SO  BHlß  aar  Ersengnag  eines  den  genannten 
Anfordenrngea  aatsprechenden  Mawerkaattthls  Bob- 
f  eiaan  mit  alebt  Aber  0,06  */•  Sdiwsfel  aad  Pbonhor 
I  verwendet  werden.  Der  eagiiaohs  Sehieanstahl  darf; 
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tUfuraU  und  kUiturt  MitUÜHmgtm, 


wie  imnk  Anangen  der  Gutachter  festgestellt  Würde,  I 
■fdkt  Wwr  0,08  7o  Phosphor  and  0,06 '/o  8ehw«fel 
fDthalten,   ««  müsse  demnach,  am  sicher  zn  gehen, 
zur  ErzeQf^ng  von  jj^atem  Scbienenstahl  ein  Roheisen 
mit   nicht  mehr   lila   Ü.LH]  '  u    Phosphor    und   0,05  "  u 
Schwefel  verwenilet  wenieu.    l>a«  in  Frage  Btehende 
Roheisen    eathiclt    narli    der  BeweiKaufnahino  aber 
0,068 */t  Schwefel  uad  Phosphor.    Es  konnte  dcinna<'h 
ttx  diS  BtlMmerverfahren  nicht  direkt  benatzt  werden, 
da  niMi  aoiitt  Stolü  mit  etwa  Obl*/*  Schwefel  und  t 
Phosphor  eriialtea  habea  wflrd«,  man  konnte  et  viel- 
■ehr  Bur  in  kleinen  Mengen  in  Schwefel-  und  phoiphor* 
armem  Roheisen  intetieo,  woran*  natOrlich  für  die  | 
Verwendung  drv^selb^n  baMBdara  8dnri«i^ailaB  und 
Ausgaben  crwuihsen.  I 

Nacli  i'.iT  vorliegenden  Oerii  (itsontscheidung  ver- 
steht man  daher  in  England  anter  Uämatiteisen  ein 
Roheisen,  welches  für  den  sauren  Bessemer-  oder 
Martinprozeß  geeignet  ist,  und  ein  derartiges  Material 
maü  such  geliefert  werden,  wenn  man  „Gemischte 
Markau  von  Httmatiteiaan*'  vadaagt.  Hiardnreh  aind 
demnaeli  auch  dia  MiaimalgraBtan  fir  die  eheniaehe 
Zasammensetzang  gegeben.  Diese  englischen  An- 
schannngen  dürften  auf  deutsche  Verhältnisse  nicht 
ohne  weiteres  fibertragbar  sein,  da  der  saure  Bessemer- 
prozeß in  Deutschland  nur  geringe  Verbreitung  besitzt 
und  dos  liiiT  liiTf^estclUf  bczw,  verkaufte  Hümatitroli- 
eiten  vorwiegend  zu  Oieäeteixwecken  Verwendung 
ladat  - 

Frankraiah.    Unter  den  Eisen  und  Stahl  er- 
zeugenden Bezirken  Frankreichs  nimmt  das  Departe- 
njent  Meurtii!-tt-Moselle  unbestritten  den  ervti'n  F'latz 
em.    Vi/n  lU-r  franüiisisehen  Rolieisenerzeugung,  »eiche 
im  Jahre  I9lU  rund  •2HU(KM)  t  hetrusf,  entfielen  iiuf 
da*  genannte  Departement  18Ö70OO  t  oder  etwa  zwei 
Dtiltal  der  (iesamterzeugung,*  wihrend  sich  sein  An- 
teil an  der  1906700  t  betragenden  Stahlenaagong  ! 
allardliua  nvr  auf  etwa  26'/s  "/•  stellte,  demnaoli  aber  i 
am  66000  t  grdBer  war  als  derjenige  des  Departe- 
ments le  Nord,  welches  in  bezog  auf  die  Stablerzeugung 
an  zweiter  Stelle  Mteht.     Infolge  lüescr  stiirken  in- 
dustriellen Tätigkeit  ist  naturgemsilS  der  Kohlenver- 
branch  des  Bezirks  Heurthe-et-Moselle  ein  sehr  be-  . 
deutender  (er  betrtgt  nach  Schätzung  von  Bailly  etwa  ' 
6  Millionen  Tonnen),  ein  Umstand,  der  sich  um  so  be- 
merkbarer macht,  als  die  Kohle  mit  großen  Kosten 
aas  Nordfrankreicb,  Belgien  und  Deutschland  ein- 

SifBhrt  werden  maü.  Dies  arklSrt  rar  Qanttge  die  i 
attreogungend«rfrani0riiebaaEbeBWiiliabaiitaar,dia  | 

F«rlMll«Bf  des  Sliui  beckens  Im  DaparlmttMit 

Menrtbe-et-Moaelle 

zn  erschürfen.  Über  die  diese  Frage  behan<ieinden 
Vortrüge  der  Ingenieure  W  e  i  ß  und  Villain  vorder 
Societe  de  Tlndustrie  Minerale  hat  Generaldirektor 
a.  I).  S  e  h  u  1  z  -  B  r  i  e  s  e  n  in  ,>tahl  uml  Ki?.eir  lie- 
richtet.**  Es  wurde  bei  dieser  üelegeuht-it  'iwähnt, 
daft  die  Professoren  Nicklia  und  Marcil  H'  r'rand  so- 
wie andere  Geologen  Ontaehtaa  in  dieser  für  die  o»t- 
franaöaieehe  Eisenindnstrie  ao  tbarans  wichtigaa  An 
gniMaBbait  abgagabaa  habaa.  NIaUte  hatte  aamanait  , 
alt  AasatspuBR  ffer  die  erste  Bohrung  die  Oegend 
von  Fplv  hi-i  Pont-a-Moasson  vorgeschlagen,  und  seine 
^ Uransseti'unK'en  haben  sieh  insoweit  als  begründet  er- 
wiesen, aU  lias  an  leiii  he/eichneten  Ort  im  .I  uiulu 
];t03  angesetzte  Bohrloch  als  erstes  auf  franzosisciiem 
(iebiet,  da^  Steinkohlengebirge  itn  Juli  1904  in  einer 
Tiefe  von  Ö59  m  erreichte  und  hei  691,50  m  einen 
KaUaattreifen  anfohr,  welcher  sich  indessen  als  zu 
«BreiB  arwiaa,  bb  dan  Abbaa  ra  lohnen;  seiae  • 
XMitifbrit  kaoBta  Biaht  gaBaa  Ihatgaatallt  waidaa.*** 

*  ,8taU  BBd  SiaaB«  Heft  7  8.  487. 
i^tabl  and  Bisen"  1904  318. 
***  »La  CMda  CivU*'  vom  8.  April  1906  8.  976.  | 


Ein  ans  diesem  Bohrloch  erhaltenes  Prohestfick  von 

0,25  m  Länge,  0,lh  m  Breite  und  0,08  m  Dicke  ergab 
1,8 '/q  Feuchtiirkeit,  39,40  "',  flüchtige  Substanzen, 
50,40»;,  festen  Kohlcnston'  und  9.90  "'o  Asche.  Die 
Heizkraft  betrug  74'2H  Kalorien.  Ijn  /weiter  Kohlen- 
streifen von  gleichfalls  unbedeutender  .Mächtigkeit 
»urile  bei  716,80  m  überfahren.  Durch  einen  Unfall 
wurden  die  Arbeiten  bei  756  m  Teufe  zum  Stillstand 
gebracht,  sie  si>Ilen  indessen  wieder  aufgenommen 
werden.  In  einem  swaitaa  bei  laa  Miniu  nieder- 
gebraehtaB  Bohrloeh  arraiebta  usn  daa  Kohlangebirge 
bei  eiaar  Tiefe  von  776  m,  fand  aber  keine  Kohle, 
obgleich  man  noch  gegen  600  m  abtenfle.  Man  ist 
hier  demnach  bis  zu  einer  Gesamttiefe  von  rund 
1370  m  vorgedrungen.  Hin  drittes  Bohrloch  bei 
!'ollt-.'i-Mi.iUS-iiin    fiilir    'i.is    Kohlen ^^r■!lirL'e    in    789  m 

Teufe  an  und  traf  bei  819  ra  auf  ein  Kohlenflöz,  wel- 
ches nach  Meinung  der  französischen  Geologen  mit  dem 
in  Eplj  gefundenen  identisch  ist.  Über  die  Ergiebig- 
keit des  durch  die  genannten  Bohrlöcher  angefabreneB 
Koblasgabir^  la>Mn  sich  nach  dem  ToiU^BdaB 
Material  keine  SehlStsa  liebas,  doch  betrachtet  man 
die  Auffindung  eines  abbanwördigen  Kohlenflözes  bei 
Pont-ii-Mousson  sowie  der  beiden  Kohlenstreifen  zu 
Eplv  in  demselben  f^poli.iji sehen  Hori^^nt  bei  ti  oder 
7  KiliMiieter  Entferuuni:  aN  ein  günstiges  Zeichen  nn  1 
hcffc  ilnr  Ii  weitere  zaljlrei.iie  Bohrarbeiten  (es  sollen 
gegenwärtig  im  ganzen  15  Bohrlöcher  im  Abteufen 
hegritTen  sein)  zu  besseren  Ergebnissen  zu  kommen. 
Immerhin  reobnat  aum  aber  am  dar  Wahrscheinlich- 
keit, aaa  einer  Tiefe  vob  alwa  1900  bis  1300  m  für* 
dem  EU  mBssen.  Im  naaaB  aaUaa  Uibar  flr  diasa 
Untersnchongen  bereite  B  Milllonan  Fraak  veranagabt 
sfiin.  Nach  einer  von  Bailly  angestellten  Berechnuni; 
wUrde  sich  die  Kohlenfördernng  im  Departement 
Heurthe-et-Moselle,  vorausgesetzt,  daß  abbauwürdige 
Flöze  überhaupt  vorhanden  sind,  nngefähr  um  '2,50  Fr. 
f.  d.  Tonne  teurer  stellen  als  im  Siiarlinicker  Revier. 
Doch  würde  sich  nach  Baillys  Meinung  die  Kohlen- 
gewinnung mit  Rücksicht  auf  eine  eventuell  zu  er- 
reichaade  Unabbingigkait  dar  oitfiraaxdaisebea  Eisen- 
warka  lalbat  bei  tiBan  FMimmtarBehiad  von  4  Fr. 
a.  d.  Tonne  noch  lohnaa. 

Varaiaigta  Sttstaa.  Wia  naeb  daa  B«- 
riehtea  dar  amerikaatiebaB  Vaahbllllar  n  erwartcB 

stand,  ist  im  Monat  Marz  eine 

B«lL»rdl«l8tuag  der  aoMrlkaBlaclMiB 

Hochöfen 

erreicht  worden.  Die  Kuheisenerzeugung  der  Anthratit- 
vbA.  £oka0fan  baliaf  sieh  aaob  dar  m  »Iioa  Aga" 
nnter  dam  18.  April  1906  vartfbafUehtaa  StsHittk 

auf  1967209  t,  so  daß  sich,  wenn  man  die  Erzeugung 
der  Holzkohlenhochöfen  zu  35000  t  veranschlagt,  eine 
tiesaniter/.eugung  von  rund  2f>00  0(X)  t  monatlich  er- 
gibt. Daß  dieser  Erzeugung  unter  gegenwärtigen  Ver- 
hältnissen ein  cnlsprecjiender  Verbrauch  gegenüber- 
steht, folgt  aus  dem  Umstände,  daß  die  Vorräte  auf 
den  Hochofen  werken  um  über  ^O'MX)  t  abgenommaa 
haben.  £•  maÖ  demnach  der  Kobeisenverbraach  im 
MaBa»  Hin  dan  IMang  von  8000000  t  Sbataebrittan 
habaa. 

Es  sei  bei  dieeer  GelmnbeH  daran  erinnert,  dafi 

wiibrend  des  letzten  Besuches  des  fron  and  Steel  In- 
stitute in  Pittsburg  im  November  vorigen  Jahres  einige 
Zahlen  ver>jfl'entli<  ht  worden  siiiil,  welche  die  damali- 
gen Uochstleiiftungen  der  vier  Hochöfen  der  Carnegie- 
(iesellschaft  zu  l)t:<]uesue  l  e'rat-n.*  Dieselben  hatten 
nämlich  im  Monat  Üktolier  1904  75  802  t  geliefert, 
wlbraod    die    höchste   Tagesleistung  806  t  betjug. 

Djaiiar  Rekord  ist  nach  den  „Uon  Age"  von  den  Öfen 
D,     J  BBd  K  danalbaa  OeaaUaebBft  anf  dan  Edgar 

*  «Stahl  und'ElaeB«  1904  8.  19ty7. 
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Thomson-Werken  in  Beagemer  übertroffen  worden, 
welche  im  Monat  März  78478  t  geliefert  hulrti.  Die 
^röUte  Tagescrzcugunj,'  eriioltc  man  mit  de;:!  ntVr:  K, 
in  welchem  am  BO.  Marz  d.  J.  9Ö3  t  Roheisen  erblaüen 
wurden. 

Bufb^lich  dar  lokaaftigen  Produktioaen  B«Ut  oan 
ia  •aMriKaniiehw  FtdikrtiMB  Toms,  d«A  in  den 
kMnMaden  Fr&hj«brBinon«ten  weitere  Stei^mngen 
■ttttHnden  werden.  Man  befBrchtet  nnr,  daß  die  Eisen- 

liriliiu  ii  uii  ht  imstande  bein  witiIiti,  di«  i;ewrilt;i,'i  i: 
1,1-i  tii  i  iL  uuJ  Koksmen^en,  welrlie  zur  Vfrsorguüj,' 
'irr  Ulli  hiifeiiwerke  b«M  diesen  aufs  hoclisti-  ^t-spHnntcn 
I.distunycn  erforderlich  sind,  rechtzeitig  zu  bewältigen, 
um  so  mehr,  da  im  Frühjahr  auch  der  aligemeine 
Frachtenverkehr  regelmäßig  starke  .Steigerangen  er- 
flhrt.  Eine  Stockung  des  Eisenbahnverkehrs  in  Pitti- 
buger  Bezirk  wnrde  natnigemäfi  den  Uochofenwerken 
leliweraB  Sebiden  mfBsen.  Die  EinseUimten  dar 
Miraprodnktieii  eifebaa  ateh  ana  folgandaB  ZnaaniBMi» 
8te1IiiRf;«D. 

Die  Erzi'u^'iin^'  l^'i  Anthnalt-  nad  KokaBfen  in 

den  letzten  vier  Monaten  war: 


■bwlM«  JaBMrtaa» 

164017»    1804998     1982484  1967809 

I>(>r  Anteil  der  großen  StahlgesellsdiüMt  n  stellt 
sich  auf  1251371  t.  Zieht  man  diesen  lietrai:  von 
der  Ge^ft-ii'.prcjiliiktii.  n  ;Ui,  so  ergibt  sich  die  Krzciiirnng 
der  reinen  Hochofenwerke  zu  715238  t.  Die  Wochen- 
leistung der  Hochöfen  ist  noch  etwas  gestiegen,  da 
viele  unter  Fener  stehende  Hochöfen  erst  im  Monat 
Hirz  in  vollen  Betrieb  kamen  und  wenig  StSrangea 
▼ergefiillen  sind.    Die  Wuchenleistiing  betrag  «ra 

I    Jan.  l»<>:i     1.  Febr.  1.  Mirz  19o:>     1.  April  1905 

I  I  >  « 

383  925      410  761        409  966       446  697 

Die  Vorräte  anf  den  reinen  Hoehofenwarican'bal»en, 
wie  oben  erwähnt,  weiterhin  abgenommen;  es  lagerten 
daaelbat  am 


1.  imM    1.  Fiibni*r      1.  Min 
liO»  ISO»  ISO» 

86*416  81976 


I.  April 

leoft 


'>^ten   86986     86416     81976  70016 

Zentral  and 

NordwMtoB    112908     15H262     IHH  0%  11HB88 

Süden   14äm    litaSOO    1»7  047    135  512 

S4B087~   878  i»67'  866858    88*  965 
Hie  HHfiirclilung,  dall  der  amerikaMi^clle  Krzberg- 
li.iii  .1111  Oberen  See  bei  dem  lieutigen  (iraile  der  For- 
deruiii;  citiciii  vi'rlmltnismaliii,'  frühzeitigen  Knde  ent- 
i'e^eugeht,  ist  schon  vielfach  ausgesprocbeo  worden.* 
.Es  iat  dabar  aabr  arkllriioh,  daB  dar  AvftohlaB  von 

Enlngern  im  Barabnodii^trlkt 
voii  den  amerikanischen  Berg-  und  Hüttenleutuu  mit 
frolii'ti  Hijflaungen  bet^riißt  wird.  Die  Auflinduni;  dieser 
Laj;er  ist  um  so  bemerkenswerter,  als  dieselben  in 
einer  gut  angebauten  Gegend  mit  rein  landwirtschaft- 
lichen Betrieben  liegen  ond  die  Aabchließang  der 
Lagerstätten,  welohe  dnrob  keinerlei  Anabiase  gwenn» 
leicbnet  aiad,  Iadi|^ab  dargb  TSaf bnbraagan  arfolgt 
ist.  Au  dem  letzteren  Oronde  war  eine  nufusande 

?:eologische  Aufnahme  dts  Reviers  als  Vorbereitung 
lir  den  Beginn  des  bergbaulichen  Betriebes  eine  wich 
ti<j;e  .\afgabe.    Diese  Aufnahme  ist  jetzt  beendigt  und 
ihre  Ergebnisse  sind  in  eiaem  besonderen  Werk  nieder- 
gelegt/* welches  alt  ein  iriahtigar  Baitragf  nr  Be- 

•  Vergleiche  u.  a.  die  Rede  Carnegie»  vor  dem 
Iran  and  Steel  Institute  zu  Barrow-in-Fnmess.  „Stahl 
■nd  Eisen"  Wm  S,  1057. 

«The  Baraboo  Iron  Bearinc  Diatrict  of  Wis- 
ooBain".  By  S.  Weidman,  Ph.  D.,  Oeologist,  Wis- 
consin Geolo^jiral  and  Xutural  Historv  Survcv.  Aladi- 
son,  Wisc.    Fublished  bj  the  State,  June  1904. 


urtcilong  künftig 
anzusehen  ist. 

l)t<r  Baraboudistrikt  liegt  ungafihr  in  der  .Mitte 
des  südlichen  Wisconsin.  Seine  Ltnge  beträgt  bei 
annähernd  oatwestlicbem  Streichen  etwa  45  km  und 
seine  Breita  wadiaelt  von  3,6  km  auf  der  östlichaa 
Snita  bis  16  nnd  19  km  in  der  llitta  oad  a«f  dar 
«estlichen  Saita.  Der  Fliebaniabalt  bataigl  md 
683  qkm.  Der  grlSBte  Teil  dea  Gebiets  besteht  au 
Quarzit,  welcher  zwei  Höhenzöge,  einen  südlichen  und 
riiifii  tiürdlichcn,  bildet.  Zwischen  dieBen  lietrt  da» 
Vinn  Baraboülluß  durchstrümt«  Tal.  I'ir  nau|itstadt 
drs  Pistrikt»  ist  Raraboo  mit  einer  Bevölkerung  van 
BTfMi  Seelen.  Die  znta^^e  tretenden  Gesteine  sind 
Quarzit,  Sandsti  in  ttnd  erratisches  Geschiebe,  außerdem 
treten  uocli  .SjbiH:er  and  eisenhaltiger  Kalkstein  aof^ 
walehe  sich  basondera  in  dem  gananntaa  Tai  awisobea 
den  Chtanit  and  nater  dam  sandatein  finden.  Du 
erst«  Eisenerz  im  Baraboodistrikt  wurde  dnrch  W.  G. 
La  Rae  im  April  1900  durch  Bohrungen  gefunden, 
nachdem  niebrere  frühi-re  Vcr.Hui-be  fruehtlo«  geblieben 
waren.  Da-s  Eisenerz  tritt  in  der  sugenünnten  Freedom- 
l'iiniiLili  Iii  auf,  welrhe  aus  Quarz,  Didomit,  Rot- 
eisenstein, Cblorit  nnd  Kaolin  in  den  verschiedensten 
Mengun^sverhältnisscn  besteht.  Am  meisten  wiegt 
Kalkstein  vor,  valcher  die  obere  Stnfe  dieser  For- 
mation bildet,  «ihrend  die  natara  Stafb  au  den  ttbiigea 
eisenschüssigen  Gesteinen  zusammengesetzt  ist 

Das  Erz,  welches  angeblich  fär  den  Bessemer- 
prozeß gut  geei;;net  ist,  besteht  hauptsüchlich  ans  Rot- 
eisenstein mit  einer  geringen  Beimengung  vr>n  Braun- 
eisenstein. Als  Beijleiter  des  Roteisensteins  tritt  Quarz 
auf,  welcher  das  Erz  entweder  in  Schnüren  durchzieht 
oder  gleichmäßig  in  demsulben  verteilt  ist.  Zwei  von 
130  t  heiw.  198  t  geCSrdertem  En  der  JUinoiagrab« 
genommaoa  Dardtttttittaprabna  argabaa  bal  dar  Aaa- 
fvse  folgMida  Qabaltat 


Eisen  .  . 
Phosphor 


Kieselsäure  . 
Tonerde  ,  . 
Kalk    .  .  . 


I 

II 

69^68 

66,88 

0,041 

0,008 

0,15 

0,16 

9,60 

14,95 

2,09 

1,59 

0,50 

0,20 

0,25 

0,14 

1,40 

1,60 

Flüchtige  Substftnzfii    .  . 

Die  gf'niuie  Form  und  Au*delinung  der  verschie- 
denen Frzla<:er  l^ounte  noch  nicht  ausreichend  feat»- 
gestellt  Werden,   doch  glaubt  man,    dalJ  es  sich  um 
linsenförmige  .Ablagerungen  handelt.  Das  in  der  .Illinois- 
.  grübe  ativrefiihrene  Lager  hat  eine  Mächtigkeit  von 
1  atwa  10,7  m,  wahrend  in  der  Streichrichtung  in  der 
>  ersten  (iexeagstrecke  818  m^  in  der  aweiten  122  ai 
anfgefabtaa  nad.  Nach  dar  Tieft  aa  iat  maa  bia  jalaC 
,'  aai  81  ai  im  Bia  Tenndtaaflaa.  Bai  daa  fibngen 
Vorkommen  seheinen  «e  Annebtnfiarbeitaa  weniger 
weit  vorgesrhritten  z'i  sein.    l>ie  Frage,  ob  das  Vor- 
kommen zu  Bar.ihoij  nut  den  Lagerstätten  am  Oberen 
I  Srr  in  eiui'tn  L'iMili iL:i.schen  Zusammenhang  steht,  konnte 
bis  jetzt  noch  nicht  befriedigend  beantwortet  werden. 

Nene  Ah'itiehTorrlrhtung  fBr  (ifeii  oder  Pfannen. 

Im  nachstehenden  ist  die  Konstruktion  einer  Vor- 
richtnng  zur  Entziehung  , beliebiger  Mengen  flüssigen 
Metalls  aus  Pfannen  oder  Ofen  beschrieben.  Diese  Vor- 
richtung (Abbild.  1)  besteht  aus  einem  Rohr,  welches 
konmnnisierend  mit  dem  BebiUtar  das  fllNjgaa  Uatalla 
▼eriraadaa  and  dardi  ain  Galank  drekbar  lafe.  Wird 


dieses  Robr  au  dar  vertikalaa  Lage  gahracbt,  ao '  

ein  ÜherstrSmen  des  Hetallbades  statt.  Durch  Znrflek- 

drchen  kann  in  jedem  beliebigen  Moment  das  Vergießen 
unterbroehen  werden.     Die  Schwierigkeiten,  welche 
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lieh  besonders  bei  sehr  hohen  Temperataren,  also  bei 
der  Tenrendong  flSssigen  Stablti  Ar  dii»  J>cteU-  , 
konstrektioB  ergaben,  glaabe  ieb  ib  d«r  ftiu  Avr  Kon- 

«frykllönsüliizrc  ;  Alil)iliiun)<  2)  ersichtlichen  "Weise  in  i 
einfacder  Art  gelöst  zu  haben.    Vor  allem  gult  es, 
eine  miigli<-hst  sichere  Alidichtnng  za  er/it-len,  damit  , 
kein  ilässiges  MetftU  zu  den  Gleitfiächen  gelange.  Dies  , 


and  abgedichtet,  womit  der  Rohrteil  fertiggestellt  ist. 
lat  d«r  Steia  A  (AbbUdnag  6)  tob  r««hta  OAch  lisk« 
eiflgewlit  wordeB,  lo  viro  dn  Rolir  vnf  miw  Ftib» 

rung  aafgeschoben,  die  Schrauben  V  ump^elegt  und  so 
lange  angezogen,  bis  die  Alxli' htung  an  duu  Kugel- 
fläcnen  erfulgt  i ^t.  Sdilielilich  wird  durcii  diei  ÖffiiailgE 
trockener  Sand  in  den  Uohlranm  D  gefüllt 


erfolgt  erstens  ilun-li  <tii-  kugelförmigen  Fläebea  der 
feuerfeeten  Steine  A  and  B.  Der  tar  Abdichtung 
D0Hge  Draok  wird  durch  die  Sobrubea  C  aosgeBbl 
end  i^regelt.  Da  aber  diese  Abdichtung  keine  voll- 
ttXndige  sein  kann,  ist  der  freie  Raum  D  vorgesehen, 
welcher  darch  die  verschraub  bare  'iffnuup  K  mit  Sund 
gefiillt  werden  kann.  £tw8  durchtretendes  Metall  wird 


!  ! 

AbbllduBC  3, 


durch  diese  Sandfchirht  atn  Wcitcrdi  iniren  verliindett. 
fcine  weitere  Schwierigkeit  ergaben  die  gleitenden 
Flachen.  I'iesfU.eu  sind  auf  ein  üininiuni  reduziert 
and  der  durch  die  Warm»- bervurgeruftiDeu  ADgd«:buung 
der  Hi-»t4ndteilc  durch  Anwendung  genügender  Spiel- 
itame  Bechnnag  getragen.   Das  Rohr  ist  durch  Lösen 

der  Schrauben  C  sofort 


abnehmbar.  Die  Dre- 
hnne  dessetbeo  erfolgt 

durcn  ein  Zahnrad- 
vorgelege, welches  auf 
ein  an  dem  Itohr«  be- 
festigtes Zahnradjjeg- 
ment  wirkt. 

Das  Zustifllen  der 
Vorrichtung,  zo  der 
das  iteste  feaerfette 
Material  Verwendang 
flndm  nrafl,  gaachielit 
ia  felgender'  Wels«; 

Durch  den  unteren 
Ver«chluBde<  kel  winl 
zuerst  der  Stein  F  (Abbibiung  3)  einge-ietzt,  ninb 
dem  Züvor  diis  Rohr  mit  fetierfesti  r  Mui^se  :uisg»kleid«;t 
wurde.  Durrli  Zuziehen  des  Ileckils  kann  an  der 
Berftbrosgsatelle  der  zur  Diclitung  nötige  Druck  ans- 
gatbt  wwdeB.  Dann  wird,  nntUrlicb  bei  abgehobe- 
nem Rohre,  der  Steia  B  (Abbildung  4)  eingeietit 


Ober  die  Bedeutung  dieser  Vorrichtung  ist  folgen- 
den in  •UNO.  Vor  allem  IcSnate  eie  in  Verbindnng 
mit  einer  Oieflj^fuuie  Verwendang  tndea  nnd  die  henle 

ausschließlich  angewandte  Stopfenvorrichtnng  ectelMni» 
Es  ergiben  sich  dabei  folgende  Vorteile:  1.  wtre  eia 

Durclirinnen  der  ('liurgc  oder  ein  Einfrieren  de?  (ließ» 
lo(lies,  wie  die-i  bei  der  Stopfenvergchlulivi.rricbtung 
vorkommen  kann,  völlig  ausgeschlossen;  2.  könnte 
ein  schnelleres  Vergießen  stattfinden,  da  die  Durch- 


AMIMaeff  S. 

fangsöffnung  einen  bedeutend  gröUeren  (^uerscbnitt  er- 
alten kann,  als  dies  bei  der  Stopfen  Vorrichtung  aua 
praktiicben  Qrflnden  der  Fall  ist;  3.  konnte  doa  Ver- 
gießen andweeita  längere  Zeit  hindoroh  als  bei  der 
wiederholt  genannten  Vorriohtnag  nnterbroeben  werden 
und  4.  hätte  der  QieBer  den  Dmck,  mit  welchem  das 
Material  vergossen  werden  soll,  vollständig  in  der 
Hand,  ein  Umstand,  der  insbesondere  bei  der  iitahl- 
gleBerai  von  gittOler  Bedentnag  wire. 


Noeh  grftßer  aber  erseheben  die  Yvrteiie  nad  n«A 
einfseher  gestaltet  sich  die  Anwendung  dieser  Ter- 

rfehtnng  in  direkter  Verbindung  mit  dem  Schmelsefen 

sellist.  Till  will  nur  anf  die  Verwendung  beim 
Martinofen  hinweisen,  bei  welchem  es  somit  möglich 
wiire,  in  einf.irher  Wei-.r  belieliigc  Mengen  Stuhl 
jederzeit  uui«  dem  Üfen  entnelimen  zu  können,  was  bei 
den  kootiouierlicben  Verfahren  von  größter  Bedeutung 
wäre  nnd  auch  die  kostspielige  Anlaire  eines  kippbaren 
Martinofens  vermeiden  könnte.  Vor  der  Aostich- 
Oflbung  de«  Martinofene  mfißt«  eia  Kasten  (Sampf) 
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an^<"br:i'iit  «erden,  an  welchem  das  (iiflJrülir  anzu- 
schlielSt'D  wtire.  Durch  Offnen  des  Stichlorhs  von  iler 
Einsatzseite  des  Ofen*  ^eliingt  das  Bad  in  <ltn  Kastt^n, 
aas  dem  e»  dann  in  beliebic^er  Menge  and  zu  lirl'i  t  i 
ger  Zeit  entnommen  wird.  OaU  diese  Vorrichte ^ic 
ABbringniig  einer  AbaticbriDn«  niebt  Terbindert  uod 
■oott  uen  bei  gewöhBliehem  Ofenbetrieb  aar  iJt 
HttftTorrichtnng  für  bestimmte  Fälle  —  oder  auch  nnr 
nm  Abziehen  der  Schlacke  —  angewendet  zu  werden 
brauchte,  ist  aus  der  Prinzipskizze  (  Abbildung  6)  er- 
siclitlicb.  Da  diese  Vorrirhtnnt;  auf  ihre  praktische 
Vi  rv.  i  ii'U  arkcit  nurh  nirht  erprobt  wurde,  \t'r/.irlite 
ich  auf  ji'fli'ti  rt-i  htlichrn  Schutz  dieses  Qedankeus 
und  würde  iiiidi  nur  freuen,  von  «ventMlieik  VcftatÄ«! 
in  dieser  Bichtong  tn  hören. 

Klftdno.  Carl  BritkBTf 
  lagwlnt. 


Tm«üui-,  CIrMi-  Mi  Wollhimtakl. 

Li'  üi;  (1  liillet  hat  seine  Abban(]lnn(r  über  Spezial- 
»talilsortru,  über  die  hier  im  vorigen  .labrganij  S.  !(H5 
liericbtet  wunle,  durcli  mehrere  \'eri>tTentlichun^'en  in 
Uen  „CompteK  rendus"  der  Pariser  Akademie  der 
Wissenschaften  ergiinzt. 

Vanadiumstahl  erwiea  sich  sehr  empfindlich 

fegen  Bebandlnng  in  der  Wlrae  und  überdies  ganz 
etanmB.  Di«  bei  ErhiUung  einer  Reibe  von  Proben 
mit  0^  bn  10,25  */e  Venediain  mit  naebfolgender 
iani^samer   Abkühlung    erzielten   Ergebnisse  zeijrten 

»ebr   wenig  (iesetzniälSigkeit;    es    lieli  sii  b    nur   er-  ^  .»uunHjMungcua.i. 

kennen,    daß  für  die   i>eili1i>rb.  n  StablanUaMiiriL-'  n  j         Die  Sorten  mit  Martensit  oder  Troostit  lassen  übrr- 

utiddu-Kl.i<itizit:it-..'renzendieZugbclastun<:en  bed.  ui.  n.l  |,oJ,e  Zerreißfestigkeiten,   Elastizitätsgrenzen  und 

weni^,'.  r  bodi.  .lni:iv;in  die  I-ängenau8(lebnun>,'en  und  ^  nj^j^  erkennen,  dagegen  sehr  niedrige  für  DehniBg 

die  Schlagwidersiande  erheblicher  sind.    Weiter  wur-  .         Kontmktion,  nnd  mittleran  WiderMud  MW 

den  Proben  geprüft,  deren  V  anadiumgehalt  sich  zwischen  |  Schlag.   Die  Sorten  att  Spesielttniktar  beritwn  BÄtt- 

0,2  und  0,7      bei  0,2  bi>  0,6jt  kohlenatoff  hielt.  Im  '  lere  Zerreißfestigkeit.    E&etiiitälsgrenze  ond  H&rte, 

RobgnB  erlagen  alle  bei  0  bia  8  kgn  der  Fremont-  f  zeigen  sehr  beträrhtliche  Dehnung  und  Kontraktion. 

Probe;  auf  800«  erwirmt  Ond  dann  langsam  abgekflhit  »[„a  aber  »ehr  /.  rbrethlit  b. 

«eifften  sie  einen  mindestens  ebenso  großen  Schlag-  Durch   Anlius.sen  werden   alle   (  brumstahlsorteu 

widerstund  wie  gewöhnlicbe  Stulilsorten  von  pleicbeni  weicher;  das  HarErn  verändert  die  perliliM  lieii  Sorten 

Koblenstotfirehalt.    Das  ungleichartige  Verhalten  der  ia,  gleichen  Sinne  «ie  gewöhnlichen  Kühleustoffstahl, 

v  .Ti  i  lnmst^ible  tritt  beaendeit  bei  den  vanadinmveiehen  I  aber  intoBBiver.   Die  martcnsi tischen  Sorten  werden 

l'rolien  hervor.  etwas  weicher,  weil  sich   beim   Härten  ein  wenig 

Der  Widerstand  nimmt  vom  einen   Ende    des  y.  Kigen  bildet;' die  Sorten  mit  doppeltem  Karbid  er- 

Früfongsstabes  zum  andern  zu;  je  erheblicher  er  ist,  geben  sehr  iatenwMte  Besaitete:  swisohea  8fi0*  nad 

desto  mehr  Vanadiumkarbid  findet  sich  mikroskupisch  1 IBO "  tritt  keine  7erlademnr,  weder  der  meehaataeheB 

aa  der  Riflfliche.   Die  Uagleicbartigkeit  dieser  Stahl-  Eigenschaften  noch  der  Mikrostruktnr,  ein,  dagegen 

•orten  adietat  von  dem  spesilieeb  Mehtea  Taaadiaai-  erfolgt  »ehr  deutliche  Härtung  bei  1200°,  und  swar 

karbid  gegeben  zu  sein,  das  im  Schmelzfluß  «athilten  „m  8o   bedeutender,  je  schneller  das  Abschrecken 

war  und  zur  Oberfläche  aufzusteigen  stiebte.  stattfindet;  es  entstehen  sehr  scharfe  weUle  Flüchen  von 

Kurz  zusammengefaßt  ist  iils..  vom  Viinadinrastahl  |  (anscheinend)  ;  - Eisen,  und  ilas  Karlnd  verschwielet 

/ti  sasren:  1.  Die  perlitiM  ben  <liis>e  besitzen  naeb  Er-  völlitr  oder  teilweise,  je  nach  der  Geschwindigkeit  de» 

wariiiunp   auf      (i     ;ind  lanj^saineni  Abi. unl.  :-   keine  Abschreckens  nnd  dem  rhromgehalt. 

größere  Zcrbrerblu bkeit  als  gewöhnlicher  Sialil  von  Vom  industriellen  aesichtspnnkte  ans  müssen  die 

gleubeni  Kohlenstoffgehalt,  nnd  bei  gleichem  W  i.  r-  I  SUhlsortea  mit  doppeltem  Karbid  verworfen  werden, 

stand  sind  sie  erheblieli  weniger  zerbrechlich.    2.  Sie  ^eil  sie  su  serbreoBlieh  iiad;  dl»  Biileaaitiaohea 

sind  ganz  besonders  empfindlich  gegen  thermisch«  aod  ;  Sorten,  die  wegen  ihrer  sehr  gioBen  Hirte  io  Betraeht 

meohaaiedieBehaadlangan.  8.  Die  an  VaBadiam reichen  |  kommen,  können  nur  in  gimz  besonderen  Fällen  be- 

Stahleortea,  welebe  dea  Kohlenetoff  ia  Oeslolt  von  ^  „utzt  wenlen:  unter  allen  martensitischen  (bisher  von 

Karbid  enthalten,  sind  vollkommen  ungleichartig  aus  ü n  i  1 1  e  t  untersucbten  .St  iliN  itrn  besitzen  diejenitren 

dem  schon  angegebenen  Grunde.    Jedenfalls  sind  nur  von  Chromstahl  die  grubtr   Harte.    Also  verbleiben 

diejenigen    Surfen    interessant,    weleho  weniger  aU  nur  die  perlitisi  ben  StabUoir,  ],  von  Interesse  für  die 

0,7  "  o  Vanadium  enthalten.  Herstellung  voa  Werkzeugen,  Feilen  u.  a.  im  gehir- 

\on   «  liroinstfth  I    .i  .t  l  ii    zwei    Reihen    von  tetcn  Zustande. 

Proben  unier-ü.  iit,  v(ju  denen  die  eine  »ehr  wenig,  Sortoa  voB  Wolfraastahl  lasaea  aioh 

die  andere  .ilo  r  tr-^'en  0,8.5     Kohlenstoff  enthielt,  in  ihallolMr  Weise  wie  die  vorbelraditelan  aaeh  Uirar 

während  in  beide»  d.  r  Cbroiugehalt  von  0  bis  su407»  Hikrostmktar  einteilen  in: 

itief.    ImgaSroben /uätande  erwiesea  •iehdieohrom-  ,         Hlkm-             «talil  nit  8t«bl  mU 

anaea  Sottaa  perlitiseh,  diuenigea  voa  nittiarem  imkuw      OtK*/»  iMi«a<Mr      9^1»  Kom»mM 

Chromgehalte  marteasitiieh;  na  ohfOfflraioheB  Stahle  i    t-      r«iit      vm  o-io^.  Woifraas  fMO-»%w«Mwa 

findet  sich  ein  besonderer  Bestandteil,  der  bei  der  Be-  ■     t.  8pMtoib««u»dteii  >io,     .  >s. 

handlung  mit  Pikrinsäure  in  Gestalt  weißer  Kügelohen  |         Der  die  zweite  Klasse  kennzeichnende  besondere 

erscheint  um]   aui  h  «rhon   von  Osmond  beobachtet  Bestandteil  erscheint  bei  der  Hebanillnng  mit  l'ikrin- 

wurde;  io   natrouhaltiger  Losung  von  pikriusaurem  |  säure  weiU,  bei  derjenigen  mit  Natriumpikrat  in  natroo- 
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Natrim  far  rr  sich  nur  bei  genügentlem  Keictitum 
des  Stahls  an  Kohlenstoff  und  Chrom;  ilemnacb  .srheiiit 
er  keine  feste  Verbindung  (produit  iletini)  zu  sein; 
trotzdem  erklärt  ihn  (iuillet  für  ein  Karbid,  das 
auch  durch  genügend  tiefgreifende  Zementiernng  der 
narteatttischeB  oder  perlitischea  Sortea  enaogi  werdea 
kSaoe.  Ja  melir  Kohleaaloff  ein«  Borte  eBfbllt,  daaio 
weniger  bedarf  es  aa  Chrom  aar  Umwandlung  einei 
Struktur  in  die  andere:  Bberdies  trifft  man  in  den  an 
Kohlenstoff  etwas  reicheren  Sortfn  gleichzeitig^'  Mar 
teii!>it  und  Karbid,  in  den  mehr  als  0,6  %  Kolileustott 
enthaltei)  ir  II  alir  r  anstatt  des  reinen  Martensit  mit  letz- 
terem gemengten  Troostit.  Daraufhin  lassen  sich  die 
OkroBiäablaorteB  aaak  ilirer  Mütroftraktar  eiatailea  in: 

•uhl  mit  RishI  nll 


a^»/ü  Kol.leo»toff  0,6  •/„  KubWDi.^ 

I.    Prrllt  0     7<'/i><  hPom  0     5«'»  ChroM 

Rxlorr  MsrttiDiiil  oder 

Trwoitll  ....    T- IS  .       ,  5    1(1  . 

a.    aaricoaU  und  Karbid  IS— 20  .       .  In    I^  . 

4.    Karbid  >  SO  .       .  '>  , 

Die  mit  Cbroinstähien  mit  0,(1  bis  32,5ü 
Chrom  erzielten  Versui  bsergebnisse  lassen  die  nach 
der  Mikrostruktnr  gegeben e  Einteilung  als  bereeht^ 
ersoheiaea,  abfeeeben  davoo,  daA  sich  die  beidaa  voa 
reinem  HarteaeiC  nnd  vob  an  KaHiid  fsoeagtaa  klar 
vennischrn.  Die  perlitischea  Sorten  zeigen  um  m 
höheren  Zerreißungnwiderstand,  Elastizitätsgrenie  nnd 
Härte,  je  mehr  Chrom  sie  bei  gleichem  Kohlenstoff 
enthalten;  Dehnung,  Kontraktion  und  Festigkeit  sind 
ni.  ht  ^rrintrer  als  bei g«w9hnllehen 8taU  von  gleichem 
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kabÜRT  I^ösQDg  schwarz,  wu  für  stiine  Vi  rwaii  hsr'mft 
ait  Äenientit  spriclit;  andemeits  kann  inati  [mrlitisr hi*n 
suhl  dun  h  cKitarlu-  Zminitu  r  .ng  in  einen  solchen 
mit  dem  licütoaderen  Bestandteil  umwandeln,  was  für 
dessen  N'atar  ak  Karbid  entscheidet.  Zu  isolieren  ist 
er  bislang  noch  nicht  gewesen,  ebansoweiiig  wie  der 
entsprechende  Bestandteil  des  ChrooMtabls;  man  erhält 
ihn  bei  «ri«gem  Wolfnausbalt  um  m  nichlicber, 
j«  mehr  Kofalfoitotf  ToriMaMB  iat 

Nach  den  Eig«ibakMn  der  mechanitcheii  PrQfoiig 
beginnen  die  kohlenttoffarmen  Wolfnunstahlsorten 
langsam  ihre  Zfrri'ilifi'stii.'krit  zu  -tri^'irn  i  hm-  ileut- 
deatliche  Minderung'  iliriT  Drhuunj,'  uml  Kinjti  itvlioii 
und  bei  beharr.'m'tr  Härte  und  Zcrhnciilich-  | 
kait;  doch  erhalt  man,  sobald  von  Woltrim  oine  für 
dia  Karbidbildung  genügende  Meng«  vortutnilen  ist, 
atna  genügend  hohe  ZarraiBfestigkeit,  welche  abar 
mit  weiter  sonehmendaa  Wolframgehalt  wieder  ab- 
■iiliat{  dia  £laatizität8^enzen ,  Uehnang  und  Kon- 
tTtktien  aind  sehr  gering,  betragen  5  bis  6  kgm,  die 
Härte  ist  mittclniäßig.  Äholich  liegi-n  Iii-  Verhältnisse 
bcj  den  ^egeo  Ü,tt"/o  Kohlenstoff  euthuiienden  Sorten; 
die  karbiilführenden  Sorten  besitzen  gleichen  Schlag- 
widerstand  ohne  Rürksicht  auf  ihren  Kohlenstofigehall. 

Beim  Harten  vcrhalti-ii  bu  1]  die  ]ierlitischen  Sorten 
wie  gewohnlicher  Kolile nstcrtsttthl.  Die  Sorten  mit 
Doppelkarbid  geben.  Im  HfiO"  gehärtet,  auUerordent- 
lieb  fainaa  Martanait,  jedoch  bleibt,  faUa  dia  Gehalte 
an  Kohlenatoff  ud  Wolfram  gnüptaA.  boba  ated,  das 
Karbid  tailvatae  garttok,  jedoch  um  so  weniger,  je 
hSher  die  Hlrtongstemperatar  liegt  nnd  je  rascher  die 
Abschrecliuni,'  erfi  li,'t  In  Stahl  mit  mehr  als  '20*/o 
Wolfram  l<iüt  dit-  lldrtüii)^  keinen  Mart(»niiit  auftreten, 
wenigstens  keinen  inikroskopisch  erkenuliaren.  Von 
grober  Wichtigkeit  erscheint  der  Umstand,  daU  Stahl- 
sorten mit  0,8 "/o  Kohlenstoff  and  mehr  aU  2  >i,  Wolft  am 
Martensit  auch  schon  bei  der  Härtung  in  der  Lnfl 
geben,  vorausgesetzt,  daü  die  Temperatur  hoch  genug 
iat;  bei  900*  erhUt  naa  ein  wenig  Martanait  and 
didte,  Mhr  leiobt  ra  (Itbenda  Nadeln,  welche  Onillet 
ichon  in  gewissen  Nickelstahlsorten  angetroffen  hatte 
and  die  nach  seiner  Meinung  dem  Troostit  nahestehen; 
hei  1000"  werden  ihrer  werii>;er,  und  hei  Int  m  ui 

nur  noch  sehr  feinkornigen  Martenj^it.  Diese  llurtun»?  an 
der  Luft  ist  außerangewi»«(en\Volfram8t!ihlsortennnrnoch 
u  Molvbdau-,  Chrom-  und  Man^anstahlsorten  Uitpid- 
leblMiatabl  usw.)  bekannt  geworden. 

Die  perlitiachen  Wolfranutehlaortea  werden  durch 
dia  Hirtnng  nm  ao  härter,  je  mehr  Wolfirui  iie  ent-  | 
baltas;  dia  Soitan  mit  Doppelkarbid  waidea  aar  hart 
bei  VerbiadeoaeiB  einer  genügend  großen  KeblenstefT-  i 
menge,  doch  bleibt  ihre  Zerbrechlichkeit  na!  Ii  il^r 
Härtung  die  gleiche  wie  zuvor.  Da»  Anlas-en  uuieht 
jeden  Wolframstahl  v.  eich  er. 

Also  kann  man  ht:i  Woiframstalil  zweierlei  Sorten  | 
unterscheiden,  Daiiili(  h  1.  die  perliti»i'hcn ,  welche 
dem  gewöhnlichen  KoUlenatolfstaiil  gleichen,  aber  eine 
um  so  hdhera  ZerratAingabelaatnng  erfordern,  je  mehr 
Wolfram  aie  «atbaltaa;  aie  werdea  von  der  üirtnng  , 
in  gleichem  Siaae  baelaflaßt,  wie  EehlenatoAtahl,  je- 
diMD  vid  iataaaiver;  fl:  dia  Sorten  mit  doppeltem 
Karbid,  deren  Eigenemaften  eich  lienlieh  unabhängig 

Vom  Wulframgchalt  erweisen  und  deren  Festi^jkeit 
konstant  ist,  welches  u .(  Ii  ihr  Kohleri'-totli.'i'halt 
st?ia  iiiotfe;  die  Härtung  \*iuiil'-lt  si»-  in  in<irt':,siii:.che  ; 
lieiuenge  um,  doch  bleibt  bei  genügend  hohem  Wolfram- 
gehalt ein  Teil  des  Karbids  ungelöst;  gewilia  Sorten 
nnter  ihaen  laaaen  aioh  in  Luft  härten. 


Unter  dieaem  Titel  berichtet  der  K.  K.  Baa>  rad  j 
Masehineninapektor  J.  Di  vis  in  der  .,< )8terreiohiichen 

Zeitschrift  für  Berg-  im.I  H littfnu rsen"  Über  die  Er- 
gebnisse seiner  mit  Nickelsubldraht  angestellten  Ver- 


'Gliche.  Der  Verfasser  ^r-ift  einleitend  auf  »eine 
trüberen  Versuche  mit  Stahl  iuiliten  von  hohem  Nickcl- 
■,'ehalt  (14.8-2  :;ii.<;7  und  H2,H0 '-'  o)  zurück.  Auf 
ürund  der  eiliaitencn  Ergebnisse  wurde  damals  fest- 
gestellt, daU  tlie  genannten  Drahte  durch  Sföfie  and 
Schlage  nicht  in  dem  gleichen  Urade  hart  werdea 
wie  gewöhnlicher  Stahldraht,  mithin  StoUen  gegea* 
über  etwas  wideratandefäbiger  aind  ala  diaaer.  Ferner 
bad  Divia,  daB  die  otmgeaaaatcfB  KiekehtaUdrlbte 
sehr  rostbcatindig  aind,  da  sie  selbst  bei  länger  an- 
dauernder Einwirkang  feuchter,  warmer  Lnft  weder 
ihre  Ziigfe.stii;keit,  noch  ihre  Zahifjkeit  hei  liieL'ung 
und  Torsion  in  nennenswertem  (trade  eiiihulit-ti.  Die 
neuesten  Versuche  des  Verfa.«ser>t  beziehen  »i'  Ii  iml 
Stabidrähte  von  geringem  Nickelgehalt,  da  Drehte 
mit  hohem  Nickelgehait  wegen  ihrer  Weichheit  und 
ceringen  Tragkraft,  ganz  abgesehen  von  ihrem  hohen 
Preiae,  sar  Herstellung  tragkriftiger  Förderaeile  niebt 
gaatcaet  aiad.  Zar  BfmteUeaaag  von  PanUelfanaelwa 
wurden  ateta  iwei  Partien  Stahldraht,  die  eine  ebne 
die  andere  mit  entsprechendem  Niekelsusati,  aus  ganz 
gleichem  Stablmaferial  hergestellt.  Die  snsammen- 
t,'ehörif,'cn  zwei  HruVi; h  irten  wurden  bei  den  versehie 
denen  Versui  iicn  stet.s  der  genau  glflirhen  Behandlung 
unterworfen,  so  daU  die  Versuchsergebnisse  als  voll- 
kommen gleichwertig  gelten  können.  Die  Herstellung 
der  Drähte  erfolgte  auf  den  Stahl-  und  Drahtwerken 
von  Eicken  &Cie.  in  Hagen.  Die  Veraaehe  be> 
aogen  atck  anf  NickelsUhldrifate  mit  5,74*^  M>>*A> 
und  6,28 '/b  Nickel  vaa  b«zw.  120  bis  ISOlü,  180  bit 
'200  kg  ttad  180  bit  SOOkg  qmm  Tragkraff  und  die 
••ntsprei  heiiden  Drähte  aus  nickelfreieni  Material.  Die 
.'«woimenen  Kri;ehnisse,  zeigen,  dali  in  allen  drei 
[''.illrii  \\  •■M-iu!  ii  lii-  1  ütiTM  IuimIi-  drr  l"i'st::,'keit.seigen- 
schalten  niiht  nachgewiesen  werden  konnten;  ins 
besondere  hat  sich  ergeben,  daU  die  in  den  obigen 
Proben  enthaltenen  geringen  Nickelgehalte  keinen 
dostachutz  gewähren.  Divis  zieht  daher  ans  seinen 
Oateraachnngen  den  Schiaß,  dafi  gageawiitig  Nickel- 
ttabl  sar  Erseugnng  voB  F5rderaeii£abt  aiuit  la  Be> 
tracht  kommen  kann;  selbst  eine  eventuell  bfiben 
Widerstandsfähigkeit  gegen  Abrieb  wärJe  aa  dieaem 
Urtail  aiebta  iadarB. 


BestellaagMi  aof  INuapfburUaaa. 

Nach  einer  Mitteilung  der  Firma  Brown,  Boveri 

6  Cie.  in  Mannheim  sind  von  Anfang  Angnst  1904 
bis  Hiidr  l),zc:nl'i  r  l'."U  bei  der  genannten  Firma 
46  Damptiurl  iiifn  mit  znsainmen  103620  P.  S.  bestellt 
worden.  Di*'  'ifsaiiitzahl  der  in  den  l  eiden  Jahren 
1903  und  1904  iu  .\nftxag  gegebenen  Dampfturbinen 
beträgt  23(3  Stück  mit  322  520  P.  S.  Unter  den  in  dem 
erstgenannten  Zeitraum  bestellten  Anlagen  von  6000  P.S. 
und  darflber  werden  erwähnt:  2  Dampfturbinen  an 
je  600O  P.  S.  fBr  das  Klektriaitiuwerk  Bneaee-Airea, 
2  Tnrbinen  fBr  eine  I>ittaag  von  je  7IS00  P.  8.  flr 
die  Zentrale  Oberüjirec  der  Berliner  Elektrizitätswerke, 
1  gleich  großes  Aggregat  fiir  die  Zentrale  Porta  Volta 
der  Kdinon  -  (jesellschaft  in  Mailand  und  indUi-li 
l  Aggregat  lu  lOLMJO  P.  S.  für  die  (iewer'^H.  hnt i 
Deutscher  Kaiser  in  Brarkhausen  bei  I'l.iI  i  Tt  Mii 
dieser  Anlage  ist  die  Anzahl  der  im  Bau  betin<ilicheu 
Turbineneinheiten  üu   10000  P.  S.  Einzelleistnng  aaf 

7  Stück  gestiegen.  Unter  den  flbrigen  Dampllurbi««B 
uA  aeeh  die  aa  die  BervwerkaffeaMltebail  Bibemia 

gelieferte  besonders  erwlhat,  wdotm,  alt  Mgsaaaate 

Abdampfturbine  gebaut,  aut  dam  Abdamif  tiaar 
vorhandenen  Kolbeadai^phiaiebineaantage  Mtriebea 

werden  wird. 

Oer  sollfrele  VeredelaafarmlMkr. 

Vom  Reiehsschatzamte  ist  aoebea  der  Entwurf 

von  Äusfübrungsvorsi  liriftrti  zu  §  115  iles  Vereins- 
zoligeaetzea  veröffentlicht  wurden,  nach  denen  der  V  er • 
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fdelungsverkehr    innerhalb   des  RahiTiwn«  der 

fegenwärtipen  Gesetzgebung  neu  geregelt  werden  soll. 
Is  soll  demnach  hiermit  nicht  bi*  zur  Fertiggtellung 
einea  nraeo  Vereinsznllgesetze»  gewartet  werden,  wel- 
ekM  Bidl  der  detn  Entwürfe  beigegebenon  HegränduDg 
«nt  „gennm«  Zeit  nach  dem  loluafttreteD  dea  nenen 
Zolltirifi  mr  Venbschiedane  mlugen  dürft«''.  Dm 
Wesentlich«  «ii  den  E0tww»  ut  die  lOtwfarknBg  des 
Bandesrats,  loweit  ei  eicli  nm  die  FeitttellnBf 
de  r  Vo  r  a  u  8  »  e  t  z  u  n  c  f  II  iles  \'frkehr«  han<lelt.  Pa- 
dnrcb  soll  eine  Gewähr  «luf.ir  geboten  werden,  >,daß 
in  allen  wichtigen  Fragen  den  ViTidelungsvcrkebr»! 
die  EntsohlieüaDgen  der  Landesbeliordeu  nnier  Wtirdt- 
gm^  der  gewerblichen  nnd  finanziellen  Interessen  des 
gesamten  Zollgebiets  gefgät  werden".  In  der  Be- 
gründung wird  aber  aneriaiuit,  daß  ^ndsätzlich  den 
•  iaselBCB  BnadesttSBleB  die  Bataclilieäiinc 
Iber  dte  "Z«lBMmif  dei  TeiwIeluigsTwrkehni  sqeldi^ 
da  sie  einen  Teil  der  VerwaltOBg  der  Zölle  bildet 
Dem  Bandesrat  wird  im  fibrigen  au  Recht  vindiziert, 
lilf.  P.ischlQsse  der  früheren  (ieneralkonferenaten  zu 
ändern,  da  die  sachliche  Zoständiirkeit  der  (leneral- 
zollkonfi-renzen  auf  ihn  übergegan^-i  :i  sei.  1 1- n  Ue 
strebungen  nach  Kntscheidnng  über  den  Vere delangs 
verkehr  dorch  eine  „Reichübehörde"  trägt  der  Ent- 
wurf also  nur  bedingt  Rechnang.  Eine  g.  setrliehe 
Festlegung  des  Veredelangsverkenrs  wird  in  der  Be 
grSadung  abgelehnt,  ebeneo  wird  aber  auf  der  andern 
Seite  im  von  deiri  üentrriverband  dents«ber  In* 
dustrieller  geltend  gemachte  Standpunkt  zurückgewiesen, 
dttll  der  Verkehr  deshalb  zu  beochriiiiken  sei,  weil  be- 
reits bei  Aufstellung  des  Zolltarifs  das  Bedürfnis  der 
Warenausfuhr  für  die  einzelnen  Industrien  genügend 
berücksichtigt  sei.  l'iese  Autfassung  finde  in  df  n  K:- 
wigungen,  die  zur  Feststellung  des  neuen  Zolltarifs 
geführt  hätten,  keine  Unterlage.  Die  Begründung 
des  Tarifentwurfs  von  1902  ergebe  vielmehr  das 
Gegenteil,  indem  daselbst  eine  Anedebnnng  des 
▼eredeloiinverkekn  anadrückliok  in  Aniaidit  gestellt 
worden  aeT.  Zudem  kirnen  be!  der  Beantwortung  der 
Frage,  ob  ein  zollfreier  Veredelungsvorkehr  zii7u!;iÄsen 
sei,  keineswegs  ansschlieblirli  die  Züllverhaltnissc, 
sondern  auch  noch  andere  I'nistande  in  l'etracht. 
8o  werde  e.  H.  von  einigen  heiiuischeii  Vcredeluogs- 
industriea  geltend  gemacht,  daß  die  für  ihr  Ausfunr- 

Kchäft  erforderlichen  Halbfabrikate  im  Inland 
rhanpt  nicht  oder  nicht  in  genügender  Menge  oder 
geeigneter  fieiahaffenheit  hergestellt  wirdea.  Hiebt 
an  verkaanw  aei  ibmer,  daß  der  Preia  dea  der  V«r> 
edelungsiadiutrie  im  Inlande  zur  Verfügung  stehenden 
Materials  durch  die  Kartellbildnngen  derartig  ge- 
steigert \i.cfili  ii  könne,  daß  eine  Verarbeitung  heiini- 
scher  Krztugnisse  fiir  Aui«fuhrzwerke  ni<  lit  Tuehr 
möglich  sei;  die  Zulassung  des  zollfreien 
V  er e del  a n gs V  er k e h r 8  biete  in  derartigen 
Fällen  eine  Waffe  gegen  Ausschreitungen 
der  Kartelle,  in  deren  Anwendung  die  He- 

iierung*n  sich  nicht  b es u h räu ken  1 ass en 
Arftea.  Die  Tendena  des  £ntwnrb  gabt  deauiaeh 
niu  ^er  Erweite  mag  dee  YeredeTnngaverkahn 
unter  Wakmng  der  Gleiclimäßigkeit  für  besonders 
wiehtig«  Verkehre.  Üie  Frage  der  Zollrfickver- 
gütung  wird  zurückgestellt,  da  sie  sich  erat  nach 
Inkrafttreten  des  neuen  Zulltarifs  und  der  Umgestal- 
tung des  VereilelungKverkiOirs  iibcrsehcii  lasse.  Ks 
wird  jedoch  erwartet,  tlali  durch  Erleicliterung  der 
Identitätskontrolle,  in.tbesondere  durch  Zulassung  der 
Buchkontrolle,  den  Bestrebungen,  die  darauf  abzielten, 
bei  der  bevorstehenden  Neugestaltung  dea  Vereins* 
aollgasetaae  «inen  identititeftaien  ZollrückvewütaBgi* 
▼erkdur  einaaführen,  der  Boden  entzogen  wird. 

Die  h  B  u  p  1 8  ä  c  h  I  i  e  h  R 1 0  n  R  r  s  t  •  tu  in  u  n  p  e  n 
des  Entwurfs  sind  folgende:  Der  Entwurf  stellt 


unter  A  allgemeine  Vorschriften  auf  und  regelt  unter 
B  die  Veredelung  im  Inlande  ^aktiver  Veredelung»- 
verkehr)  nnd  unter  C  die  Veredelung  im  An(<lande 
(passiver  Veredelungsverkehr;.  In  den  allgemeinen 
Vorschriften  wird  in  §  1  ^ie  oberste  LaBdeaflnau- 
bebdrde  als  anständig  für  die  Zulasnng  nnd  Ein- 
Stellung  dea  VeredelnngsTerkehta  bestimmt  In  §  S— 4 
werden  die  Voranaaetsnngen  der  Zalassung  zunäehat 
fBr  den  aktiven  Yeredelnogsverkehr  l)  dahin  ba* 
Ftinimt,  dul^  üe  .'oilfreie  Einfuhr  von  Waren  snr 
\  eredelung  im  liihiii  ie  zugela.'-sen  werden  kann,  a)  wenn 
iler  Vereiii'tiings-.-erkehr  ftir  die  an  der  Veredelaiitr 
beteiligten  Erwerbszweige  wesentliche  Vorteile  er- 
warten läßt  nnd  eine  Benachteiligimg  anderer  heimischer 
Erwerbszweige  nicht  zu  befürchten  ist,  b)  wenn  die 
zu  erwartenden  Vorteile  gegenüber  etwaigeo  NaA* 
teilea  derartig  ttberwiegen,  daA  die  ZniaMUg  vom 
Standpaakt  dea  GeaamtiBtereeiei  dea  keimiadieo  Wirt- 
aekaflalebeaa  d«n  Vortag  verdient.  Die  collfreie  Biek- 
j  einßihr  von  Waren,  die  ans  dem  freien  Verkehr  des 
Inlandes  zur  Veredelung  in  das  Ausland  geführt  werden 
I  jiassiver  Verkehr),  kann  nach  §2  zugelassen  werden, 

wenn  die  in   1'i-ti.i  lit  kuitiim  ii  leii  Verciielun^^HJirbeiten 

zurzeit  im  Inlamlr  entweder  gar  nicht  oder  nicht  in 
enügendem  Umfange  oder  nicht  in  gleicher  Güte 
wirkt  werden  können.  Für  Waren,  die  naeh  der 
Veredelung  ausgeführt  werden  sollen,  kann  der  aoll- 
freie  Veredelangaverkehr  aaeb  dann  aiu|elaaiea  w«rdeai 
wean  ihre  Vonialinie  im  Inlande  wbeibiielie  Heferkostea 
verurgaclien  würde.  5;  4  handelt  vom  Ausbessorungs- 
verkehr.  &— 7  lian<ieln  von  der  Feststellung 
der  Voraussetzungen.  Diese  soll,  wenn  es  sich 
um  die  Zulassung  eines  neuen,  ständigen  Verkehrs 
liiiii  i'  it,  durch  Uumlpsratsbesrhluß  erfolgen.  In  den 
übrigen  Fällen  bleibt  es  der  obersten  Landesfinanz- 
behörde, bei  welcher  die  Bewilligung  beantragt  ist, 
Qberlasaen,  die  FesMallaBg  erfonieruohenfalla  naeh 
Benekmen  mit  den  an  der  Saehe  beteiligten  fibrigen 
LaBdaafiBaaaverwaltungen  zn  treffen.  §  6  bestimmt, 
dafl  von  der  Mitwirkung  des  Bnndesrata  abgesehen 
werden  kann,  wenn  :iu«  besonderen  Gründen  eine 
beschleunigte  Knt-eheidung  notwendig  ist.  In  diesem 
Falle  ist  aber  gleichzeitig  mt  i!rr  /iiliissnn^'  <\i:s  Ver- 
edelungsverkehrs  die  beschlulifassung  des  Üunde^rat8 
gemäß  §  5  zu  beantragen.  §  7  bestimmt,  daß  auf 
Antrag  einer  Bundesregierung  vom  Bandesrat  auch 
darüber  Feststellung  zu  treffen  ist,  ob  fUr  einen  aa- 

ßauaBea  Veredelansaverkebr  die  VoraanetaufMi 
•  §§  9  und  8  Bodi  Deatekaa.  %  8  eathllt  die  Uber» 
gangsbestimmung,  daß  die  vor  Inkrafttreten  dieser 
Vorschriflen  zugelassenen  Zweige  des  Veredelungsver- 
kehrs unberührt  bleiben,  solange  nicht  die  zuständige 
oberste  Landesfinanzbehörde  Linstellnngen  oder  Be- 
schränkungen angeordnet  hat.  S;  7  soll  aber  auf 
frühere  Zulassungen  Anwendung  tindeo,  so  daÜ  auch 
für  diese  auf  Antrag  einer  Hundesregiening  eine 
Nachprüfung  ihrer  Voraussetzungen  durch  den 
Bundesrat  stattfinden  kann. 

Die  in  Abseknitt  B  und  C  enthaltenen  EiaaeU 
beatimmangen  fiber  dea  aktiven  nnd  paaeiven  Ver- 
edelung.sverkebr  sind  mehr  znlltechnischer  Natvr« 
Wiehtig  ist  indes,  daß  als  Ein-  und  Ausfuhr,  sofern 
nicht  flu  rit  .elne  Zweige  de»  A'^eredelnn^-verkehrs 
vom  Bundesrat  etwas  anderes  bestimmt  wn'!,  :\uch 
die  Entnahme  von  Niederlagen  oder  K'  iit-T.  und 
die  Verbringung  auf  Niederlagen  oder  Konten  gelten, 
und  dal)  die  Au.sfuhr  auch  bei  einem  andern  Amte 
erfolgen  kaan  als  bei  dem  Eingaagsamte.  Eine 
wichtige  aoUtecbnisehe  Kenerang  besUglicb  der  Feit* 
baltaBg  der  IdeBtittt,  welebe  in  deaa  Eatwurfe 
ttbrigvns  verdeataehand  „Kluliebkeit*  geaannt  wird, 
)>estebt  in  der  beratta  erwihnAM  Zalaaenng  der  Baeh* 

kontrolle.  •  .  - 
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Moierm  DampfiuMmn.    FOr  wettsr«  Knlse 

dargestellt  von  Dr.  A.  Krebs,  Brüssel. 
Zweite  Äaflage.  Verlag  von  Georg  Siemens, 
Berlin  1905.   Preii  8.50  Jt. 

„Für  weiter«  Kreise  (iari,'estt'llt",  heißt  e»  im  Titel 
der  52  Seiten  nmfuMndeu  Broschüre;  dieser  Zweck 
wird  erfüllt,  denn  sie  ist  bei  aller  Knappheit  ver- 
ständlidi  und  klar,  syitematisch  und  iiht»rsirhtlich  für 
•beadieae  Kreise  geschrieben.   Das  bisher  in  umfang- 
laioheat  Mafle  in  dar  Literator  voriiaadeM  und  ge-  . 
sammalt«  Viteriil  ist  mit  ^oßem  Taiatiadais  ao  ge-  ' 
urdnet,  daÜ  der  Verfasser  seinen  Zweck  recht  gut  er-  , 
reiclit,  eine  rein  grundlegende  Darstellung  von  den  ; 
DampfturbiccD   zu  ^rben,  die  ermöglicht,  dem  Anf-  i 
schluU  sacbenden  Interessenten   »»in   abgeschlossene»  ' 
Bild  and  Urteil  zu  gewiÜiren   nn'l   \v\   knr/.tr,  sImt 
gewandter  Weise    das  Dampfturbinen  -  Problem  mit 
seinen  Schwierigkeiten  and  verBchiedenen  Löanngen 
n  erläutern  nnd  das  bislang  (xesebaffene  lo  sa  lichten, 
dafl  anf  diesem  weiter  aafvebaat  werden  kann.  Die 
den  Test  bei  geeigneter  ualsfenlieit  onteratitaanden 
Pfgnren  erfBllea  ihren  an  sie  gestellten  Zweck,  and 

die  Tabellen  lassen  eint  n  gv.Xcn  Ver^'lrirh  f'.er  unter- 
einander sehr  verscliiudt'Uii)  S\>ttiiiif  zu.  l  ir.er  IJe- 
rü(ksichtiguDj{  des  jjostepkten,  \lar  iHiiL;ri  ii/,ti  ii  Zieles 
kuninit  <lrr  Tlieoretiker  uud  Praktiker  liurcii  lias  Ge- 
botene glcichermalSen  auf  »eine  Kosten.  Das  Werkchen 
kann  deswegen  beatens  srnpfoblen  werden.    E,  W. 

DU  Dumpfturbinen.  Von  Dr.  F.  Niethammer, 
ord.  Profeaaor  an  der  Tecbniaehen  Hi^chacbole 
n  Brloa.  9.  Heft  der  Techniachen  Abhand- 
lüttgra  ans  WUsenschaft  und  Praxis.  Heraaa- 
gegeben  von  Siegfried  Herzog,  Ingenienr. 
Verlag  von  Albert  Raasteio  vorm.  Meyer  and 
ZaUma  Varlag.   Zitricli  1905.   5»40  U». 

Den  Zweck  nnd  den  Leserkreis,  fBr  den  ins- 
besondere die  vorliegende  Abhandlung  geschrieben  ist, 
gibt  der  VcrfasNiT  gleich  vittLranu'-i  ;in  ;  dif  Rroscliürt 
soll  nii  lit  für  Spezialisten,  vielriiphr  t  iir  I  iigenienr»'.  Terli- 
niktT  Ull  i  Studierende  der  I^U  ktrottM  [inik  bestimmt 
sein.  Ob  dieser  Zweck  vuUkommen  erreicht  ist,  darf 
in  etwa  besweifelt  werden.  Die  Broschüre  läßt  sich 
jedenfaHs  besser  dahin  charakterisieren,  daß  sie  fOr 
alle  die,  die  sich  mit  Dampftarbinen  sn  beschäftigen 
haben,  eia  reiehhaltigea  Material  and  vielaettige  Unter 
lagea  bfetet  Daria  beraht  der  Yerleil,  aber  zugleich 
such  der  Nachteil  dieses  Werkes.  Wenn  man  anch  den  ' 
Fleiß,  mit  dem  die  Daten,  Konstruktionen  und  Tabellen 
zusammengetragen  sind.  aiurkvnu'  D  mnU,  so  vermißt 
man  doch  die  l'luTsictithi  likcit  und  gründliche 
VhrarlieituüL,'  Afs  St-ifr-s,  :\iv  Trennung  des  Wesent-  ' 
liehen  vom  Unwesentlichen  und  die  scharfe  Umgrenzung  j 
and  Deutlichkeit  der  einzelnen  Systeme,  was  gerade 
Nicht •Spesialiaten  anf  diesem  Gebiet«  anflerordentlicb 
erwünscttt  sein  dürfte.  8o  angenehm  anf  der  einen 
Seite  aiie  kuvaa  Itaaiang  des  Tenatragenden  aein 
n^,  ae  darf  sie  deeb  wonl  kann  so  weit  ^ehen,  daß 
dabei  ein  Xntizrnsfil  hernnskoramt,  znitem  sind 
mannigfache  l''liiciiti;;keiteii  und  Druckfehler  zu  hndeu. 
Za  den  nicht  sonderlich  scharfen,  oft  viel  zu  klein 
geratenen  Skizzen,  die  kaum  das  andeuten,  was  zur 
Stützung  iler  Beschreibung  notwendig  erscheint, 
gesellt  »ich  noch  das  etwas  sonderbare  Verfahren, 
ganz  unwesentliche  Details^  störende  und  unangebrachte 
Maße  beisagsbea.  Vergleiche  x.  B.  Abbildni^  20,  die 


den  Efaidnult  erweckt,  als  ob  eine  vollständige,  dem 
Verfasser  nr  VerfDgong  gestellte  WerkstattaeidiBnng 
glattwes  kodiert  worden  ist.  Aaoh  iat  ee  kete  sonder» 
lieber  Vorteil,  die  aieaüieii  nnvollstindig  nnd  aUaaen' 
haft  dargestellten  Patentteiehnnngen  ohne  weitena  an 
verwenden.  Vielen  würde  es  sirlierlii'!i  aiii  Ii  erwiinscht 
gewesen  sein,  wenn  die  zahlreirtien  im  ulirigen  sehr 
wertvollen  Tabellen  dahingeiicnd  umgearbeitet  worden 
wären,  dali  dem  Leser  ein  direkter  Vergleich  der 
eiozeluen  .Systeme  antarainaader  beaaer  mQgtieb  ge- 
wesen wäre. 

Et  ist  eine  hier  wieder  festzustellende  Tatsaohai 
daß  beim  Neneisobeiaen  aener  Maaohineaarten  and  aeaar 
Systeme  lauiehat  eine  mehr  regiatriereade,  material- 
awnmelnde  Literatur  auftritt,  nnd  erst  später,  wenn 
sich  ebendiese  Maschinen  auf  Omnd  von  Erfubrung. 
gater  Kiiii^tr.ikthincn  un<i  Betriebseigebnisse  in  der 
I'raxis  bewahrt  haben,  kommt  dann  aurh  das  fatilich 
erklärende  und  das  die  Materie  bis  nuf  den  (iruml  be- 
handelte Werk.  Von  dem  (iesichtspunkt  aus,  daß 
bis  zum  Heransbilden  der  vollkommenen  Konstruktion 
nnd  bis  zum  Erscheinen  eines  abgerundeten  nad  voll» 
kommencn  Buohee  Konstrukteuren  wertvolle  Üater- 
lagen,  Erfahmacea  nad  Anfsbea  über  aeaa  SfatMoe 
enrlnaolit  aind,  tat  die  verlfegende  Arbeit  dankbar  an 
bafrltflea.    M.  W, 


Travers,  Prot  Dp.  Morris  \V:  Krpn  imfttttUe 
Vntefmchung  rou  Hnn^n.  Mit  einoni  Vorwort 
von  Sir  William  Kamsay,  deutsch  von  Dr. 
Tadeusz  Estreicher.  Vn'l,  372.  liit  1  Tkr«! 
und  'i  44  .Abbildnnpen.  Vorlag  Friedr.  Viewag 
&  Sohn.    Braunschweig  1905.    9  iM. 

Das  vorliegende  Bach  ist  «ine  erweiterte  Ken* 
bearbeitnag  dea  englischen  Werkes  voa  Travera. 
Ea  ist  eia  Lebrbaeh  aadi  Art  von  Bnaaens  „Oaso- 

metrischen  Methoden"  und  wird  in  der  deutschen 
Literatur  willkommen  sein,  da  seit  B  u  n  ü  e  n  ein 
ähnliclies  Werk  nicht  mehr  erschienen  ist,  welches 
»ich  in  dieser  Weise  mit  der  Hanillidbung  der  Gase 
für  wissenschaftliche  Untersuchun^'  n  besi  Ii  ilt i^f.  In 
22  Kapiteln  sind  behandelt:  Die  Gasgesetze,  Hand- 
habuni;  und  Messung  von  Gasen,  DaiSteUnng  reiaer 
Uase,  Bestimmung  der  Dichte,  ZnaamaMahaag  swii«Äea 
Temperatur,  Druck  und  Volumea,  VerlBsaigoag,  Kri- 
tische Größen,  Löslichkcit,  Spea.  Wirme.  Oase  dar 
Heliunigruppe,  Spektralanalysen  n.  am.  Daa  Bach  fsf  niao 
nicht,  wie  man  >  ieilt  icht  nacli  dem  Prospekt  verruufen 
konnte,  «ine  .\nleitung  für  praktische  (insanalvse. 
Der  vielseitige  Inhalt  des  Buclies,  uuttr-tut/t  vnn 
vielen  Abbildungen,  und  nanieutluh  die  reichliche 
Angabe  praktim  her  llandgrilfc  nm'  hen  das  Buch  zu 
einem  außerordentlich  ntttzlicben  für  jeden  Chemiker 
oder  Phyalkar,  der  wiseeaaebaftlich  mit  Qaaaa  an 
tna  hat  B.  Nwmainm. 

Krafft,  Prof.  Dr.  F.:  Kurzes  Jahrbuch  der 
Annrtjaniacheti  Chemir.  .5.  .■Vnf lairc,  Tii'.S  Seiten. 
Mit  zahlreicbeu  Holzschnitten  and  1  Spektral* 
tafel.    Leipzig  nad  Wien.    Frans  Daaticka 

1904.  !• 

Die  in  den  letzten  Jahren  erschienenen  kleineren 
Lehrliui'her  der  anorganischen  Chemie  k.inn  initn  in 
zwei  (iruppen  teilen,  nämlich  solche,  die  in  der  Art 
der  älteren  Lehrbücher  sich  darauf  beschranken,  aar 
die  durch  daa  Experiment  bewiesenen  Tetaachen  an- 


Digitized  by  Google 


M4  suhl  nad  Kiieo. 


•MDmmvtnigwi  and  voo  der  Theorie  dem  Aofftncer 
nv  die  notwendjfnrtm  Begriffe  n  geben,  mid  aolue, 

bei  denen  die  Tneorie,  und  zwar  die  herrschende 
Jonentbeorie,  das  Tatsachenmaterial  stark  in  den  Hinter- 
grnr.il  ilr^iii^t.  Das  Kraf  ftsche  Lehrbuch,  welches  jetzt 
zum  ttmftenmal  erscheint,  j^ehöri  zu  den  Lehrbücliem 
ersterer  Art  und  steiit  ^^mijz  auf  liein  Hoden  iles  l.x- 
perimentfH  und  der  Beobachtung.  Krfreulich  ist,  daU 
fast  durchweg  auf  technische  Verwendung  nnd  tech- 
aitche  Prozesse  hingewiesen  ist,  und  daß  hierbei  anch 
Beaere  Hilfsniittel  und  Verfahren  (Kiektrischer  Ofen, 
Elektrolyse,  AlDminothermie,  Kontak^prozeli  asw.)  be- 
rSektiehtigt  sind,  wodurch  ««ob  der  Anfänger  gleieb 
einen  orientierenden  Überbli-  k  über  die  Verwendung  der 
chemischen  Tatsachen  bekommt,  was  zweifellos  sehr 
anregend  wirkt,  /ahlreiche  Abbildungen  erleichtern 
da»  Verständnis  der  Versuche  oder  der  Verfahren. 
Einige  vrraitt't«  ZrichnunKen  und  ein  paar  Irrtümer 
bei  der  üewionung  von  Elisen  and  (iold  könnten  bei 
einer  Neuauflage  beseitigt  werden.  Zur  EinfBbmng 
in  d*a  chemische  Tatsacbeonaterial  ist  ,d«r  Krafft" 
•ieb«r  eiat  der  branebbiiati«  der  Uaiawan  m- 
«rsairiMhea  Lebrblebar.  Nm^ 


die  Schlosser,  dia  Scbnüada,  die  Sabiaiaert  die  An- 
streicher, die  Laekiarar,  dia  Bobrar  la«.  «a«.?  Oder 

glaubt  er,  daß  sich  der  gelernt«  Schlosser  damit  sn- 
frieden  geben  werde,  wenn  seine  Interessen  im  Ar- 
beiteraussi  hufi  diirrh  einen  F,r?fahrer  vertreten  werden 
sollen?  Hierin  liegt  geradezn  die  Unmöglichkeit,  auf 
derartigen  Werken  der  örviLii  n  liustrie  Arbeiterausschüsse 
zu  bilden,  die  zu  groben  Parlamenten  von  100  Mit- 
gliedern und  darill>er  gestaltet  werden  müßten,  wenn 
die  Arbeiter  in  ihnen  wirklich  eine  Vertretaog  ihrer 
Interessen  sehen  tollten.  Wie  wenig  Hr.  FroMa  mit 
den  wirklichen  TarUUtaiawai  dar  uroßbadaitria  ba* 
kannt  ist,  geht  a.  a.  aadi  dartaa  barmr,  da6  ar  in 
sehr  breiten  Ansführnngen  (S.  49)  allen  Ernstes  vor- 
schlägt, die  Strafgelder  lediglich  zu  Sommerfesten  zu 
verwenden,  die  in  „gemeinsamem  Ausling  mit  Dampfern 
oder  Kremsem.  in  üblichem  Frühstück  im  Walde, 
gemeinsamem  Mittapj.n;ah],  FuckeljiuluLase  und  Tanz*^ 
tu  bestehen  hätten,  tiei  ilua  ist  ferner  (S.  S9)  „seit 
1698  das  PrivatmoUUir  dar  AiMtar  aar  Kasten  der 
UnterstOttangskasse  gegen  Fenangafabr  Tarsicherf*. 
Wir  riaaban,  das  genflgt,  am  tu  aatgan,  wie  wenig 
bareebtl|t  daa  Battrabaa  dia  Vadbaiara  iat,  aaiaa  in 


iJos  i-'.n^lUiii'unrfli'  System  im  Fabrihh'-tri'hf.  Von 
üeinr.  Freeae.  Zweite  verttndarte  Aaagabe. 
Gotha  1905,  F.  E.  Pertbea.    1,80  Jt. 

Die  durch  die  Bergarbeiternovelle  aknt  gewordene 
Frage  der  Einfühmng  oblüatoriscber  Arbeitaraanehliaa 
hat  daa  Varfasear  veranlaOt;,  aioa  swaita,  arweilarta 

Ansgabe  seiner  bekannten  Schrift  zn  veranstalten,  in 

der  er  die  Brfahrnngen,  die  er  in  seinen  Fabriken  mit 
Arbeiteraussrhiisfien  g-  m  in  lit  hat,  irlttutst  v  f\  al  rimi 
und  die  tjli'ichen  KinDi  li'iu.v^cn  der  (iroldriilusti  it'  cniji- 
fehlen  zn  sidlen.  \^  erl  ihinn  da.  dali  in  seiner 
Herliner  Fabrik  die  Arbeitervertretung  aus  15.  in 
seiner  Kreslauer  Fabrik  aas  7  Personen  besteht.  Er 
aibt  aber  zu,  daß  „die  Kopfzahl  für  seinen  Rerliner 
Batoieb  reichlich  groß  ist  und  eine  Anzahl  von  10  für 
diaasn  Bathab  aadi  genügt*  bktte.  Die  Arbeiter  aber 
haben  cima  VamiiiideraBg  der  Zahl  ihrer  Vertreter 
tttollt  gewollt  weil  letztere  „sich  in  ihren  Verhand- 
langen  nnd  Abstimmungen  sicherer  fühlen,  wenn  sie 
nicht  zu  wi  nic  sind".  Das  ist  in  mehr  als  einer  Hin- 
sicht charakteri«ti8cli.  Einmal  zeigt  eH,  daü  Hrn.  Heinr. 
Freeses  Betriebe  außerordentlich  klrine  .sind,  daß  somit 
die  in  ihnen  geraachten  flrfahrungen  keineswegs  für 
die  (iroßindustrie  verallgaaMiBert  werden  dBrfen  und 
nicht  maßgebend  für  sie  sein  kSnnen.  Pas  wird  seiner- 
leit  anch  den  Staatsrat,  in  den  Hr.  Freese  berufen 
war,  ala  ai  aicb  am  dia  Frage  dar  ArbaitaransMbttasa 
haadalte,  Teraalaflt  haben,  dia  Freesesohen  ErfabmaKen 
richtig  einzuschätzen  and  die  Rinrühning  obligatoriscner 
ArbeiteransschÜBse  abzalehncn.  Mit  der  Feststellung 
der  Tatsache,  daß  die  Arbeiter  sich  in  ihren  Verhand- 
lungen und  Abstimnuingen  «icberer  fühlen,  wenn  sie 
nicht  in  wenig  sind.  Netzt  sii  h  der  Verfassi  i  in  einen 
grellen  Widcrsprucb,  wenn  er  auf  Seite  51  wörtlich 
ausführt:  „Für  einen  B<trieb  von  50  Arbeitern  wird 
ein  Ausschuß  von  8  bis  10  Personen  ganz  zweckmäßig 
aein.  Deswegen  kann  man  aber  bei  einem  Betriebe 
TOB  lebnfacham  Umfange  nicht  80  bia  100  ParaoBaB 
in  den  Anaschnß  bernfan."  Wie  will  es  denn  aber 
Hr.  Freese  in  der  Großindustrie  gemac  ht  wissen,  wenn 
z.  B.  auf  einem  gemischten  Eisen-  und  Stahlwerk,  das 
^-  bis  10000  Arbeifer  beschäftigt,  die  U  tzteren  bezüg- 
lich ihrer  Vertretung  im  Arbeiterausscbnli  nur  einiger- 
maßen zufriedengestellt  werdi n  IUd'.''  K-nnt  Herr 
Freese  die  verscbiedeuen  Arbeiterkategorien  nicht,  die 
hier  in  Betracht  kommen?  Die  Platzarbeiter,  die  Erz- 
fahrar,  die  Hocbofrniente,  die  am  Konverter  Baechlf* 
tigten,  dia  OteSer,  die  Walaar,  dia  Dreher,  die  Friaar, 


kleinem  Betriebe  gemaohiM  BrlhhiVBgaB  aa  ▼arallga- 

meinem  und  sie  dar  QroAittdnstrie  als  nacbahnMm 
wert  aufzudrängen.  ^_  ^^^^ 


Adi«äbuch  der  lHttldor$H  und  Auftichtnats-MU- 
gtifder  der  Aktiengesäta^tftm.  Jahrgafig  1905. 
Herausgegeben  von  Hans  Arends  und  Curt 
Mosaner.  Berlin  C,  Neue  Friadricbatraße  47 
(li'Oä).  Fisansverlag,  Ueaallidiaft  m.  b.  H. 
Oabnnden  10  «*. 


Der 


8"- Seiten  starke  Band  enthält  in 


er  690  gr. 

alphabetischer  Reihenfolge  die  Namen  von  Direktoren 
und  Aufsichtsrilten  deutscher  and  ausländischer  .\ktien- 
gesellschaften  nebst  Angaben  ihrer  Adressen.  Diese 
mit  sich,  daß  bei  jedem  Namen 
Trägers  zn  den  verschiedenen 
(iesellschaften  sofort  zu  ersehen  ist,  ein  Umstand,  der 
daa  Baeb  aia  Nachacblagawerk  in  vielen  Fällen  vor 
anderen  willkommen  ersoheiBan  laiaan  dirile. 


.\nordnang  bringt  es 
das  Verhältnis  ihres 


TedutitAt  Btduehtde  in  Damig.  Festschrift 
zar  ErOflbvDg  6.  Oktober  1904.  Druck  von 
A.  W.  Kafbmano,  O.  m.  b.  H.,  Danzig. 

Nachdem  wir  in  Nr.  90  des  vorigen  Jahrgangea 
von  »Stahl  and  EiaeB*  aa  aratar  Stella  dar  ErttffiiBBf 
der  nenen  TaebnisehaB  Hoebsebala  in  Daaatg  eiaea 

besonderen  Aufsatz  gewidmet  und  bei  der  Gelegenheit 
schon  eine  gedrängte  Übersicht  über  die  verschiedenen 
Uebäude  und  Institute  der  Anstalt  gegeben  haben, 
können  wir  uns  bei  Besprerhunsj  der  vorliegenden 
VeröfTenflichuD^'^  kurz  fassen.  Ihrnn  lnli.'dt  haiien 
wir  mit  dem  damals  liesagten  im  wesentlichen 
bereits  dargelegt.  Nachzutragen  bleibt  aar,  dafi  die 
Festschrift  anf  daa  beiden  ersten  Seiten  mit  wenigen 
Worten  dia  Qrflada  fb*  dia  fMchtang  der  Hochschala 
nsd  dia  ErwIgiMM  dadM^  die  dann  gafthrt  haben, 
^ade  Dansig  als  fhrea  wte  an  wiblen.  AaBerdam 
ist  noch  hervorzuheben,  daß  der  Ti  xt  liirch  zahlreiche 
gute  xVbbilduDgen  sowohl  der  ^janzen  üebäuiie  wie 
auch  vieler  ihrer  Einzelheiten  und  eine  Anzahl  vin 
Plänen  belebt  wird.  Beschreibung  und  Bildersch in U'  k 
vereint  rufen  den  Kindruck  hervor,  daü  beim  liim 
dieser  neuen  Pdauzstiitte  technischen  Wissens  in  der 
deutschen  Ostmark  keine  Mittel  gescheut  worden  sind, 
au  daa  Janga  Inatitat  daa  ftltarea  wfirdig  an  die  Seite 
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8t«h)  ond  Eisen.  566 


Bfrieht  über  den  IX.  Allgemeinen  Deutschen  Berg- 
manmtag  zu  St.  Johann-Saarbnirken  vom  7.  bis 
10.  September  1904.  Mit  58  Textfiguren  und 
10  Utbographiachen  Tafeln.  Berlin  1905. 
JilUat  8prli»g«r.  Oab.  4  o^. 

Der  gut  aasgestattete  Band,  dessen  ebenso  ge- 
diegene« wie  einfaches  Äußere  hervorgehoben  zn  wer- 
den verdient,  jjibt  im  ersten,  geschäftlichen,  Teile  zu- 
nächst einen  l'berblick  über  die  V'orbereitungen  zom 
IX.  Allgemeinen  Dentschen  Herj^mannsta^^e  ;zq  denen 
in  enter  Linie  die  Heraasgabe  der  Festscbrift,  einer 
NealeaibeitunK  des  am  die  Mitte  der  achtziger  Jahre 
am&ieBaBen  Werke«:  „Der  Stein kohlenberfban  det 
PimfliadieB  Staate«  in  der  Umgebang  von  SaarnrllckcB* 
goMrte),  vaneiehaet  lemer  die  Namea  der  TeilaaluBar 
ud  bringt  daran  antehliefiend  einen  genanen  Betldit 
Sber  den  Verlauf  de^  Feiites  selbst,  den  wir  bervita 
in  Nr.  18  des  vorigen  Jahrganges  von  „Stahl  nnd 
Eisen"  skizziert  haben.  Ein  Abdruck  der  Satzungen 
des  Allgemeinen  Deutschen  Bergmannstages  beschließt 
diesen  Abschnitt  des  Buches. 

Den  Inhalt  des  sweiten  Teiles  bilden  die  wissen- 
ichaftlichen  Vorträge,  deren  Themata  wir  auch  schon 
früher  (^taU  «ad  Siaaa"  IVA  Nr.  17}  mitgateiU 
kabw.  Da  mr  di«  «ntan  Tier  Vortrig«  «naU  wirk- 
lich geb  alten  wnrden,  so  wird  die  Kenntaia  der  weite- 
ren Mchs  dtireh  die  Torliegende  VerSlTentlicbnDg,  der 
liie  nötigen  Al  biliinngen  und  Zeichnungen  beigegehen 
sind,  den  Besuchern  des  Deutschen  Bergmannstages 
lacbtrl^Uoh  vermittelt. 

Bei  dieser  Gelegenheit  möchten  wir  bemerken, 
daß  der  dritte  Band  der  oben  erwihnten  Festschrift, 
dessen  Abschluß  eich  infolge  seines  großen  Umfaages 
nicht  pünktlicb  hlMa  bewerkstelligen  lassen,  demnienst 
abenfaUs,  nad  iwar  unter  den  Titel:  j^Der  taekniaehe 
Betrieb  1er  Kfiniglleken  StainkaklaiignibMi  bei  Saar» 
britekflB*,  ia  BaekAirai  «nahaiiieD  wird. 

StMrüdte  AiAnm  und  Bdrübe.    Zelttelirift  für 

Verkehrs-  und  Transportwesen,  ni.  Jahr- 
gang 1905  (im  ErBCkeiaen).  30  Hefte  zaje 
SO  S«it«B.  Mflnelwn,  R.  01d«iilMiirg.  16 

Die  heiileii  uns  ebenfalls  vorliegenden  früheren 
Jahrgänge  der  Zeitischrift,  von  denen  der  erste  nur 
12  Flefte  zu  20  Seiten  (also  nur  ein  Drittel  des  jetzi- 
gen l'mfanges),  der  zweite  24  Hefte  zu  16  Seiten  ani- 
faßt,  sind  unter  dem  kürzeren  Titel :  „Blektrisebe 
Bahaen"  «»ehienen.  Diese  Beaeicbnanff  bat  vielfach 
la  lUaebcB  Ansiditan  Iber  die  Ziale  gnfihit,  die  sich 
der  Herausgeber,  Professor  WOhelm  Kfibler  von  der 
Taebnisehen  Hochschule  zn  Dresden,  im  Verein  mit 
daai  Verleger  gesteckt  hat.  Denn  keineswegs  sollen 
in  das  Programm  nur  Voll-,  Neben-,  Klein-  uml 
■Straßenbahnen,  die  sich  der  Elektrizitut  als  be- 
wegender Kraft  bedienen,  liiiieinbezogen  werden,  son- 
dern ancb  elektrisch  betriebt  tin  Drahtseilbahnen,  Hin 
richtangen  snr  Bewegung  von  Massengütern,  Hebe- 
zeoge,  Änbbn,  FSrdermasohinen,  SelMtfahrer  und 
dsiwlaieha«  fraB^attaitttel  mehr.  Allee  das  wird 
aar  teebniseb'wiaaaaBdufUleher  Omadlag«  in  sach- 
licher Weise  durch  kurze,  aber  möglichst  erschöpfende 
Aufsätze,  denen  sorgfältig  ausgeßhrte  Abbildungen 
and  Zeit  hniini,n'ri  beigefügt  sind,  behandelt.  Daneben 
bilden  die  wirtschaftlichen  Fragen  nn>l  .Aufgaben, 
namentlich  die  Betriebafiihrung  Bei  elektnsclif-n  .\n- 
iMgtu  der  beaeichneten  Art,  kurze  Berichte  Uber  inter- 
sesaala  Voiglnge  der  in-  und  ausländischen  Praxis 
sawia  tbar  neue  Erscheinungen  der  Faehliteratnr  nnd 
Statiatflc  alMn  nicht  nnwes«Bttiaba>  Teil  des  Inbalta 
dar  ZattaAiUli  Eiaaalbeitea  aaCnfllkfaB  arlaobt  uns 
dv  Eana  debt,  d«<3i  aiSf»  knn  «rrthnt  werden,  daß 
aadi  Artikel,  die  daa  bawHidai«  laterass«  das  Hattan- 


1  mannes  erregen  dflrften,  niebt  Milao,  ao  im  iweitea 
Jahrgang:  „Über  Befördemngs  •  Einriehtttngen  in 
Hüttenwerken"  und  „Elektriseb  betriebene  Be- 
sebldtoograMwehiaan  fto  fliamana-llaitiafffiM''. 


Berechnung  und  Konstruktion  dtr  Schiffstnaschinen 
\      und  -Kessel.    Bin  Handbach  znm  Ciebraacb 
fnr  KonBtrnktenre,  Seemaschinifiten  und  Stn- 
I      dierende    von  Dr.  U.  Bauer,  Überingenieur 
I     der  Stelttner  M«aebiDenban-A.-0.  „Vulkan'*, 
unter  Mitwirkung  djer  Ingenieure  E.  I-ndwig, 
A.  Boettcber  und  H.  Foettinger.    Mit  535 
I     Jllaatratirara,  17  Tafeln  und  vtelm  TabeUeo. 
Zweite  Auflage,    ^liinrlicn  nnd  Barlilk  1904, 
R.  üldenbonrg.    üeb.  Iö,ö0 
Da  wir  daa  ymlie«ode  Bncb  aebon  bei  eeinam 
ersten  Erscheinen  eingehend  bsaproeben  haben,*  so 
kennen    wir  uns  bei  dieser  nach  verhSltnismäßig 
kurzer  Frist   nötig  tje wordenen  zweiten  Auflage  mit 
dem  Hinweis  begnügen,  liall  ihr  Inhalt  in  verschiedenen 
Punkten  -Änderungen  und  ?>v,(  it<  riit;i;en  erfahren  hüt. 
Insbesondere  sind  die  Abschnitte  über  „Anordnung 
der  Banptmasoliinen''   und   „Wasserrohrkessel"  ver- 
mdirt,  sowie  verschiedene  Tabellen,  für  deren  Ans- 
arbeitung  dem   Verfasser   die  fiauTorschriften  tob 
Schiffeft  der  deatasben  Kriegsmarine  snr  Terfügnag 
gestanden  haben,  nen  aufgenommen.    Anfierdem  ist 
aas  Werk  durch  eine  ganze  Anzahl  neuer  Abbildungen, 
für  die  der  „Vulkan"  die  Vorlagen  geliefert  bat,  be- 
I  faiebert  werden.   

!  "  ~ 

I  Ihe  MarOonugh  Smea  of  Foreign  TeehniMl 
Uanmä».  Nr.  1 :  Fr  euch.  Technical  Word« 
and  Phrase» :  An  Englisb-Frencb  and  Freneh- 
English  Dictionary,  by  T.  A.  Standriof  and 
C.  A.  Tbimra,  F.  K.  G.  .S.  London  E.  C, 
5 1  Old  Hailey,  E.  Marlboroagh  &  Co.  In  Leinen 
geb.  2,75  Jtt  in  Leder  geb.  3,75  tM. 
Daaaelb«.  Nr.  8:  Oernan.  Oernan  Technical 
Wnnl;-  and  IMitases:  An  Englisb-German  and 
Qerman-Euglisb  Dictionary,  by  C.  A.  Tblmm, 
F.  R.  O.  S.t  and  W.  von  Enoblancb.  Ebenda. 
In  Leinen  geb.  2,75  Jl,  in  Leder  geb.  3,75  c<4(. 

Nach  den  ansfahrliehen  Untertiteln   der  vor- 
genannten beiden  kleiaen  WSrterbQcher  sollen  diese 
I  im  Hauptteile  die  teohniadian  and  geecbiftUcIieo  Ana- 

drticke,  sowie  die  in  Handel,  Gewerbe,  Handwerk, 

Kirnst  '.Iii  Wisser.Fvhaft  <ret'riiuchlichen  besonderen 
Kedew  eiidutigcii  l  uihalten,  während  in  einem  kurzen  An- 
hange Miinzen-,  MiiU-  und  (iew  iciitHtabellen  zusammen- 
gestellt sind.  Indem  wir  uns  bei  Beurteilung  des 
Inhalts  auf  das  zweite  Bündchen,  daa  für  unsere  Leser 
das  größer«  Interesse  bietet,  beschränken,  erkennen 
wir  gern  aa,  daU  die  Verfasser  sich  redlich  bemüht 

I  h^en,  ihrer  bekaantlich  sehr  schwierigen  Aufgabe 
I  in  einem  aoob  dann  laBnrliob  recht  eagan  Babmen 

f erecht  zn  werden:  manche  Artikel,  inslMWHldan  BU 
er  kaufmännischen  Terminologie,  dürfen  denn  auch 

als  gut  gelungen  bezeichnet  werden.  Indessen  leidet 
die  Arbeit  doch  wieder,  wie  fast  hH«  früheren  Ver- 
suche ähnlicher  Art,  an  einer  gewissen  UnvoUstäinllL' 
keit,  neben  der  sich  stellenweise  fachmannisch  tiii  ht 
einwandfreie  Übersetzungen  einzelner  Wörter  bemerk- 
bar machen.  Hierfür  nur  ein  Beispiel:  Im  deutsch- 
!  englischen  Teile  vennißt  man  das  Wort  „Hochofen" 
gaoa,  im  engliacb-deatschen  Teile  ist  blaat-fomaoe  mit 

i       *  ,8tabl  nnd  Eisen*  1908  Nr.  88. 


Digitized  by  Google 


25.  Jahrg.  Nr.  9. 


»Geblüeofen"  übersetzt.    Im  übrigen  maß  bei  beiden  1 

WCiterbiehem  der  klare  Dmek  lobead  hwvonebebeB  I 

werden,  dweh  den  tooti  dM  Ueiaan  haadliehea  TaedMii*  I 

formates  die  Üb«nleb<liehlnit  dea  StoiiM  gewahrt  ' 

worden  ist  ^ 

Außerdem  gingen  bei  der  Kedaktion  nachstehende  I 
Werke  ein,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt:  < 

Walther,  K.,  und  Röttinger,  M.,   Dipl.-  ! 
Ingenieore:    Technitehe   Wurmelehre  (Thermo- 
dunamik).  Mit54 Figaren.  (Sammlang Göschen, 
242.  rtllodchen.)  Leipzig}  905,  G.J.Göscheoaehe  | 
Verlagahandiang.    Üebonden  0,80  -M. 

IfAtHs-VtrteiduU»  nwt  Bl.  M»  40,  Jakrgang  '< 
I  \       bis  190  f  >  d^r  Herij-  und  H littenmännischen 
Zeitschrift  „Gludcauf  '.    Essen  1905,  Verein  ! 
Ar  die  ben^nolidien  IntereMeo  In  Oberberg^  i 
amtabezirk  Dortmund.    4  .Ä. 

Juiubitch  der  Elekirochemit  und  angewandten  phym- 
kaliachen  Chemie.  X.  Jahrgang.   Beririite  fiber  ' 
die  Forttchritte  des  Jahres  1903.  Heraus- 
gegeben von  1)r.  Heinrich  Danneel.   Halle  ».S.  | 
1905,  Wilhelm  Knapp.    26  j 

KratAmt^nkkerun/fsgeset!  und  Gaetz  ^er  die 
eingeschrifh^ii')!  //»//>'.  /■■•>  ;)  nebst  Ansfährnngs- 
beatimmongen.  Erl&utert  von  Dr.  F.  Hoff-  , 
niMiii,  Geb.  Ober^BeffleniBgarat.  6.  Aoflage.  ' 
(Heymanns  Taschen-Geaetzsammlnng,  Bd.  43.) 
Berlin  1905,  Carl  Heynaana  Verlag.  6e- 
baaden  9  UV.  [ 

Die  ngnede  ßnk^idduHg  der  WauerhaUttng:  Vtr-  j 

mirhe  mit   vf  r^rldi  denen  Pitnipm-ii/Htemen.  Be- 
richt der  Versuchakommiasion,  erstattet  von 
Profeeeer  Baara,  Berlin,  miter  Mitarbeit  von  i 
Inpenienr  Dr.  Hofftiiann,  Bochum.  (Sonder- 
abdrnck  ana  „Ulückanf ,  Jahrgang  1904.)  i 
Berlin  1905,  Julim  Springer.    4  tS.  > 


Dtr  dettM%e  Zoütiwif  eem  £5.  Dutmbtr  1902- 
mit  den  auf  den  Handeleverträgen  dea  Deut- 
schen Reiches  mit  Belgien,  Italien,  Österreich- 
Ungarn,  Rum&nien,  Rußland,  der  Schweiz 
und  Serbien  beruhenden  Bestimmungen.  Z«« 
sammengestellt  im  Reichsamt  de«  Innern. 
Berlin  S.  W.  1905,  E.  S.  Mittler  &  Sohn. 
9,50  tS,  kartmiiert  3  Jt. 

(Jeuerbeordnung  für  das  Ihnt.-ir.lif  Üeirh  in  ihrer 
JeUtgen  Fauung,  Nebat  dem  Kinderachuta- 
geeets  vem  80.  Mira  1908  nnd  dem  Gewerbe* 
geriehtsgesetz  in  der  Fassung  vom  29.  Sep- 
tember 1901.  Textaasgabe  mit  alphabetischem 
Sachregister.  5.  Auflage.  Mfincben  1905, 
('.  H.  Becksche  Verlagibiiebbaiidliiiig  (Oikar 
Beck).  Cfh.  1,20  H. 

Stoll,  Hans,  Dr.  med.:  Alkohol  und  Kaffee 
in  ikrtr  WMamg  atif  Ihrdeidett  tmd  imvBK 

Störumj^i.  Zweite,  um^'^atheitctc  \nflage. 
Leipzig  1905,  Verlag  des  „Heicbs  Hedizinal- 
Anzeiger«'*.   0,50  <4f. 

Oefler,  Riehard:  Die  Mdiime  der  Maschinen- 
fahrikt-n  und  verwci'tdfr'r  fiririehe.  (Handbach 
dea  modernen  Ueklamewesens,  Teil  1.)  Leipzig, 
B.  Vegelaberg.    1,60  UV. 

Weatdeuteeher  Taaehen- Kalender  für  Architrldm  und 
Ingemeitre.  Heraasgegeben  vom  Technischen 
Verein  Dort m and,  Zweigverein  des  Dentacbeo 
Techniker-Verbandes.  Jahrgang  1905.  Dort» 
mnnd,  KoLeit  Kessler,    (iebunden  1  M. 

Kataloge:     Soci^t^  anonyme  l'Oxyhydhque. 
ZweiggMebift  Dffeaelderf. 

1.  Die  :iut<i»,^enr' S'chweißung  der  Metalle dareh 
daa  tianerstoffachweißrohr. 

2.  ADweieang  nn  Oebraaeh  dar  Anrnrate. 


InduBtrielle  ßnndscluni. 


Bergwerk»iures(>llftchaft  Dahlbusrh. 

Die  Kohlenförderung  hetmg  WB  748  t,  an  Koks 
wurden  83266,5  t  hergestellt.  1U(  }liUnz  ergibt  nach 
900000  ,#  Abschroibangen  eiiiPti  Reingewinn  von 
2269r>.4.%&l  UV,  aus  dem  eine  Divideade  TOB  14*/« 
s  1 680000     augeschfittet  wird. 


Rlaenhltle  meeia*.  A.-Q.  In  Parneebewltz  0.<8. 

Der  Betrieb  derWaltwerksanla^en,  Tdr  die  groÜere 
Aafwendugea  gemacht  worden  sind,  «ntsprieht  den 
gehegten  Erwartangen;  die  aaf  dem  Sehwelmer  Werk 

aufgenommene  Fabrikation  chemischer  IVäparate  hat 
befriedigende  Krpebnisse  geliefert,  und  auch  die  Be 

trili^iuii;  der  <ic-ielisi  haft  aa  ilen  Veieinit,'ten  deutsilir» 
Nickelw  erken  hat  uiciieriini  ciiir  Ki^tit«-  von  H  ° 'o  (be- 
liefert.    Das   (icw'inn-    \:'.--A   WTlustk'ir-.ti.    iTL'ilit    riiK  h 

4Ö8(>4B.49  ,M  .\bschreibungen  tinen  Itvingewinn  von 
652880,99  J(,  aus  dem  eine  Dividen'le  von  7  "/o  auf 
ein  KapiUl  von  7000000  M  mit  480000  Jt  aus- 
geschüttet wird.  Der  Vortrag  anf  aene  Reehnung  be- 
tragt 42913,25  Jl. 


Norrliadische  Srappavara  •  Eisenerz  •  tiesellsehaft* 
Die  Fiaaaaieroag  eiaes  aeaea  bargbanlieheo  üatar- 
nehmeai  darob  die  obige  Qeedlaebaft,  die,  wie  die 
PrankAifter  Zeitang  mitteilt,  einen  vorläufigen  Kon- 
trakt wegen  Jahreslieferung  von  fiOOCKXI  t  Kiscncra 
wahrend  10  Jahren  mit  den  Firmen  Krupp,  West- 
fälische Stahlwerke  and  G  u  t  e  h  of  f  n  u  n  i,' h - 
hütte  abgeschlossen  hatte  und  wobei  auch  eine  Be- 
teiligung der  Hamburg-Amerika-Linie  in  Frage  stand, 
ist  nach  der  .Voss.  Ztg."  uunmehr  durchgeführt  Da« 
erforderliche  Anlagen-  und  Betriebskapital  von  15  bis 
16  Millionen  Kronen  sei  besebaft,  dar  Koatrakt  mit 
dem  Staat  abgesebleesen.  Es  bandelt  steh  im  die 
Aasbeutang  der  groüen  Bisenerzfelder  auf  der  Pasvik- 
halbinsel  in  Siidvaranger  in  der  Nahe  der  russischen 
Grenze.  N'ach  dem  Kontrakt  soll  der  Staat  den  Urund 
1111(1  Rixlen  für  die  Hafeiuinlairr,  fiir  die  Lager-  und 
1  ,ri.;i  tM  .'.'r,  i'ii  i|u'  l'!iM-tili-ilii;i-ii  und  Wege  jsur 
Verfügung  stellen  und  die  Benutzung  der  vorhandenen 
Wasserfälle  anf  dem  fraglichen  Terrain  gestatten. 
Für  jede  geförderte  Tonne.Uoherx  erhilt  dw  Staata- 
kasse  eine  Abgabe  von  8  Öre.  Die  Fiffdanmg  kana 
angeblieh  noch  in  diesem  Jabr  begianea.  . 
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fll^  Md  lim.  6C7- 


Oberaehleaische  EtMnlafntrle  A.<€l  fir  B«rgbH« 
«•4  HltlMdMtrlek  im  9Umu  0.-S. 

Nach  dem  ßeschäftsbericht  für  das  Jahr  1904 
war  die  Abt«ilang  för  Drahtwaren  in  allen  Werkstätten 
befriedigend   heschäft'i,'t.     In    Tulinnhüttp  wurde 
i\fT  Bi'trirh  his  T.um    Monat   Mai   mit  fünf  Hnntiiifi-n 
um!  wftlirenil  lier  restlichen  ^lonnte  lii's  Bcrii  lil'-jahrcs 
mit  »echs  llochntVii  geführt    Kür  die  wesentlich  ge- 
iteiigerte  Roheisenerzeagnng  hat  sich  die  GeaeUgchaft 
dnreli  4aa  mit  der  Bismaruhfitte  ntohlotMoen  Inter- 
«■MMOWinachaftavertrig  eiBto  bMralndan  Absatz 
(MidMrk.    Die  EisenariifsiriBmvBg  «ntnckte 
*  iah  «i6«r  uf  die  im  obenehlcsitelwii  Revier  uf 
QnUld  des  mit  der  CrrSflinh   Henckelschen  General- 
dtnktion  geschlossenen  Pachtvertrages  bewirkte  Ge- 
winnung vou   I'.ra  tneisenerzen  aach  in  diesem  Jahre 
anf  die   Förderung    von   8pateisen»tein   in   den  im 
eigenen  Besitz  befindlichen  Meri'tiysi  licn  (inibcti.  Die 
Gewerkschaft  Konsolidierte  Z  i  n  k  e  r  z    i  a  t)  c  Floras- 
gltick  zahlte  für  das  Berichtsjahr  eine  Auslcnt»-  von 
1,66  7>.    I>er  Beaits  der  Gesellichaft  an  Aktien  der 
Vereinigten  Dentichen  Niokelwerke,  Tor- 
■ude  Wasniliieba  Nickelwalswerk  Fleitmann,  Witt« 
k  Co.  in  Schwerte,  brachte  für  das  Geschäftsjahr 
1903  19()4  eine  Dividende  von  S",»'.  ao»  dem  Besitz 
un  Aktien  der  0  b  e  r  s  c h  1  e  s  i  s  <•  Ii  »•  n   K  o  k  s  w  e  r  k  e 
I  n  !  C  Ii  e  m  i  R  <■  h  e   l'iibriken    A.  ti.  wir^l  ilcr  <ie- 
si'llsfhaft  eine  Dividende  von  9  "/u  zuflielien,  während 
die  Eisenhütte  Silesia  A.-(t.,  bei  welcher  die 
Öesellschaft  nl?^  (troHaktionlir  hefeiügt  ist,  7  "  „  Divi- 
dende zur  Verteiloug  bringt.     Die  (icsellsclinft  der 
Metallfabrikea  B.  Hantke,  Wanchan,  entielta 
ilr  1908/1904  einn  Gewinn  von  602066,44  Rnbel, 
veldMr  bis  17836,79  Rahel,  die  zum  Vortrage  ge- 
ItttgCen«  tu  ÄbschreiHnngen  und  znr  Keserve&tellang 
verwendet  wurde.  l>ii  i;  n  ^  >  i  s  c  h  e  K  i  s  »mi  i  n  d  u  s  t  r  i  e 
A.-G.,  deren  Aktieiikajutal  in  Höhe  von  4  WKXHH) . 
voll   im  Besitze  <iiT  (icstdlschaft  der  Metall!  il  ril.i  n 
R.  Hantkts  ist,  zahlte  für  1909.1904  7  "je  Dividende. 
Der  l'msatz  der  Oberseblesischen  Biienindastrie  <tegen- 
sehaft  an  Fertigeneogniaiea  (Waheiiea,  Bandstahl, 


I  Drihtormn  nsw.)  entsprach  im  Berichtsjahr  eiiMatBe- 
trtM  von  80213466,82  UK.   Anf  des  Wwkan  wnen 
i  dnnshmbnitffieh  8686  Arbeftor  baaebiflik,  Dm  G«» 

winn-  and  Verlnstkonto  schlieSt  ontor  Einnehnmig: 
von  LS 698,19,4'  Vortrag  aus  dem  Yorjabr  mit  einem 

Reingewinn  von  '2438  297.0H  .     «  .von  nach  1  400000.4^ 
Abschreibangen  eine  4j)roz.  Ihvidcnde  auf  25200000 
Aktienkapital  mit  ii'i  s(XHi  ,^/  zur  Verteilung  gelangt, 

,  während  der  Vortrag  aaf  neue  Rechnnng  11 297,08  »4f 

i  belriigt 

i  ^ 

{       flelWlkW  Grnhen-  und  HIltten.Ywvta»  A.*0. 

In  (•elscnkirchen. 

Wie  bereits  früher  berichtet  wurde,  ist  laut  Be- 
schluß der  Oeneralversaramlung  vom  JH.  <  'ktoher  v.  1. 
die   Bildung    einer    Interessengemeini-i  haft    mit  der 
Gelsenkircliencr  Bergwerks- A.-Ü.  in  Urlaeukirrhi-n  und 
dem  Aachener  Hütten- Aktien -Verein  zu  Rote  Frde 
bei  Aachen  genehmigt  worden.    Da  nach  §  3  des 
1  Oemeinachaftrertrages  das  Oesebäftsjahr  der  Gesell- 
•dwft  kfinftig  mit  dem  Kalendeijahr  ansammenfall«ii 
I  soll,  wurde  eine  besondere  Bilau  ffir  di«  Zeit  vom 
I  1.  Jnli  bis  81.  Desemher  anfgettelft.   Vaeh  dem  nr 
ErlünttTung  der  Bilanz   vcröfTentlichten  halbjährigen 
Gesctinftsbericlit   standen    von   den    in  Oelsenkircnen 
befindlirhen  si  i       Hocböfen  »iiliri/nd  der  Berichtszeit 
drei  Ofen  im  Feuer;  in  Hochfeld  waren  von  drei  Hoch- 
öfen zwei  im  Betrieb.    An  Krien,  Kalksteinen  und 
Koks  wurden  im  gincen  412952  t  verschmolzen.  Die 
Förderung  dar  Z«cbe  Pinto  stellte  sich  anf  5&9ß8S  t, 
i  die  KoktMiMCiuif  betrog  146884)6  t,  an  Ziegaln 
I  wurden  9007900  sWek  hergestellt  Dtr  Brattogewimi 
betrügt  2953267,24  Jt\  hieran  tritt  der  Gewinn vortng 
aas  1903  1904  mit  36299,67  Jf,  so  daß  sich  ein  TTber- 
RchnÜ  von  2988556,91   .H   ergibt.     Aus  demselben 
werden  nach  1090(X>0        Abscbreibungen  sowie  na<h 
Alj7.ug  v(ir.  'l'iiii'MTiuMi   y.wd  iiiji  k^tillungen  6",  j  Divi- 
dende auf  10200000       Aktienkapital  mit  510000^ 
verteilt,  während  ein  Bestbetrag  von  1 196910,97  Jl 
I  anf  neue  Bechnnng  vorgetragen  wird. 


Vereins  -Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 

Welian$9te!lnng  In  LSttieh. 

Von  der  , Association  des  Ingenieurs  sortis 
de  TKcole  de  Lüge"  ist  dem  „Verein  deutscher  Eisen- 
hüttenleote",  der  „Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Elsen-  and  Stahlinduatrieller'"  nnd  dem 
»Verein  für  die  bergbaulichen  Interetssen  im  Ober- 
bergamtsbezirk  Dortmund'  eine  Einladung  zum  Be- 
such der  T.ütticber  Weltausstellung  und  des  I.ülticher 
Indastriebezirks  zugegangen.  Es  besteht  die  Absicht, 
dieaer  Bialading  in  den  Tagm  von  1.  bia  5.  JaU 
Folge  zu  leisten  und  in  dieser  Zeit  in  Lüttich  auch 
eine  Versammlung  abzuhalten.  Unmittelbar  vorher 
(26.  Juni  bit  1.  JvU)  tagt  der  Totemttioaale  Kongreß 
fnr  Hprg-  und  Hüttenwesen,*  v  daß  unsere  Mit- 
glieder mit  dem  Besuch  in  Liittich  die  Teilnahme  an 
dieter  Yamittaltuig  bequem  verWadon  ktane«.  Nibore 
Mitteilungen  wardoB  folgon.      DU  OttAMfUfähntHg- 


*  .Stakt  ud  Eiaen*  1904  Heft  18  8.  1066. 


Aeiidernngeii  im  M itglleder-YenelchnU. 

I.ii  liaum,-.  Ingfiiif-jr,  lifrliu  Jiaiensee.  Georg  Wilbelm- 

straMe  21'" 
lirandt,  l'aul,  Ingenieur,  Klingenthal  i.  S. 
CoUart,  Ch.,  Chef  de  Service  de«  Äcieries  de  la  S»«- 

Anon.des  .-Vcieries  de  France,  Isbergnes,  Pas-de-Calaia, 

France. 

(Sttgmr,  C,  Dr.  ittg.,  Bochum,  Brttckstr.  6. 

Jotrtan,  AntOH,  Dipl.-Ing.,  Dortmund,  Schlosaerctr.  7S. 

KSttlitiy  Htrmanm.  Inganionr  der  Jünkerather  Gewarit- 

Schaft,  .TBnkeratb  i,  d.  BiM. 
Kohl  mann,  Dr.,  WÜhdm,  Kaaaorliislier  Borgmoiator« 

Diedenhofen. 

Kriß-ij.  Heinrich,  Ini^i'nieur,  Direktor  des  Hiuckbacher 
Werks  und  der  Sohenhiitte  der  (iebr.  Boliler  &  Co^ 
Akt.-Ües.,  Rosenau  a.  Sonntagsberg,  Nieder  -  Osteir. 

Kutachka,  K.,  Ingenieur,  Uuttenberg,  Kärnten. 

LueUdur,  O.  L.,  R.  F.  D.  2,  Beavertos,  Waskiagton 
Coanty,  Oregon,  U.  St  A. 

li^efur,  Aloia,  Betriebsdirektor  der  Aktiengeaeilschaft 
für  nüttenbelrieb,  Meiderich. 

Minari,  Giuneppe,  Ingenieur.  Kerriere,  üdine,  Italien. 

Jteitböck,  Gottfried,  Ingenieur,  Betriebs')  tr  r  les  Martin- 
Stahlwerks  der  Golistahlfabrik  Poidihütte,  Kladno, 
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fi68  Stahl  «ad  ffiaan. 


SB,  Jahrg.  Mr.  8. 


Btnard,  Clemmu,  Hlttendireklor  «.  D.«  jMmldorl^  |  l/nm,  Lowm,  Kaufm.  Direktor  dtr  WiigfimlUirik 

Parkstr.  29.  i      Akt-Ges.,  iCrdingen  a.  Rhein. 

Schfiding,  o,  Dirnktor  »los  Kallvarkt  GwwksebaA  J^ffmMHM,  A'.,  Ingenieur,  Rus^iKohe  HoBtaDiadHtrie 

Detdemona,  Alfeld  a.  L«iDe.  Akt.-G««..  Khartsitk,  Ruülaod. 

Sehönt.  B.,  UAttandiNiktor  S.  D.,  HaailOViir,  Meter»  !  Lampe,   U.,  Ingeniear,   Generalvertreter  der  Firma 

•trade  26.  j     A.  Boraig,  Berlin-Tegel,  128  Aveana  de  la  Toiioa 

S*trmamn,    WVMm,   Zivil  •  lageniear,    DBueldorf-  d'Or,  Bnixellea. 

QraÜMbeig.  '  ilar^,  B.,  Betriebaehef  dei  TiMpICDfi-  oad  llartia- 

WindatktitI,  Cari,  in  Pirna  Windacheid  &.  Wendel,  lUblwerkB  der  Rheiniiehea  HataUwarea-  and  Ha- 

BiMeMori;  Ublaaditr.  61.  !     schinenfabrik,  Düsseldorf,  Abt.  Balb,  OtooMeif, 

I      Dorotheenstraße  (>. 

Maua  Mltfliadar.  |  Retach,    Albr.,    Dipl.-Hutu  ;,:iit;riii' in  Walzwerk»- 

^»»«a»r,           Dr..  Kaiserlicher  Rat,  Direktor  der  ^!^i?Vr!T\^.J^'uZ'  Fri"'h'n  .tr"''"* 

W  ess,.ln  a.  Elbe.  Osterr.  '„,:,^^  l^g^  «.d  (toikar,  DliaaUa^ 

PoatotraOa  18. 


Bischoff.  Otio,  Oberinfrenienr.  Repräsent. iiit  von  Khr- 
hardt  v<  Sfh  er.  .Si  lileifmühle.  un'i  Mahi  liiiii  ntur  rik 
Lorenz,  EttÜDgen,  Frankfurt  a.  M.,  Mainzerland- 
atrafie  16&  I  SdMrpMi^,  Gtri,  ZiTttiagaBinuv  Bariia. 


VaratorboD. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 
Die  nichste 

Hauptversammlung 

flndet  statt  an 

Sonntag  den  14.  Mal  1905  in  der  StSdtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Miiteilungen. 

2.  Abrechnung  fQr  1904.  Entlastung  der  KassenfQhrung. 

3.  „Über  den  gegenvSrtigen  Stand  der  elektrischen  Eisen-  und  Stahlerzeugung.** 
Vortrag  von  Geh.  Regierungsrat  Prof.  Dr.  W.  Borchers- Aachen. 

4.  „Bericht  fiber  die  Weltausstellung  in  Lfittich.** 


Zur  gefälligen  Beachtung!  Am  Samstag,  den  13.  Mai,  abends  8  Uhr,  Kndet  im  Balkonsaale 
Nr.  I  der  Sitd|{s«h«ii  Tonhalle  eine  Zuaammenkunft  der  Eisenbfitte  Düsseldorf,  Z«al|tTci«bi8  des 
Vereins  deutscher  Eisenbattenleute,  statte  su  welcher  deren  Vorstand  alle  Mil^ieder  dea  Hanptrereins 
freundUdist  einladet 

Tagesordnung:  „ForiicbritM  im  Bau  von  CasSfan  fOr  Elsenhüitanweilte.''  Vortng  von 
Inganieur  A.  Desgrai^Hannover. 
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ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Dr.  ing.  E.  Schrödter, 


T«a 


Redigiert  von 

Generaläckret.ir  Dr.  W.  Beumer, 
GMehifUralirer  der  Nordwestlichen  Gruppe  dei  VcnIm 
dtutocktr  Eiran-  mmI  SUhl-MMtrMI«; 
för  den  wirtschaftlichen  TeiL 

'VailiC  «M  A.  Bsff •!  ia  DO«edd«it 


Xr.  10. 

15.  Mal  1905. 

25.  Jahi*gang. 

Tief  erscliüitert  machen  wir  die  traiirij^e  Mittt-ilniii;.  diiü  lieutf 
der  Vorsitzende  des  Vereins  deutscher  Kisentiütteuleute  und  stell- 
vertretende Vorsitzende  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins  deatscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller 

Herr  Oeheimer  Kommertiennit 

^r.-Dng.  h.  c.  Carl  Lueg, 

Mitglied  des  Hemahames, 

verschieden  ist. 

Die  IIau[)lV(rsiiiiiiuhintr  (h's  Verpius  deutscher  Eisi>nhüttenleute, 
\veU"he  am  14.  Mai  sfattfimlct,  wird  dttt  Vereinen  die  Ueleiniihcit  zu 
einer  £hrung  des  Andenkens  an  tlen  hochverehrten  und  teuren  Heim- 
gegangenen bieten. 

Düsseldorf,  den  5.  Mai  190.5. 

Die  Redaktion: 
Dr.-Dng.  E.  Schrödter.     Dr.  W.  Beumer. 
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670   suhl  and  Eitra. 


Hauptetrtammlung  dsr  Nordwettlieh4H  Gruppe, 


'26.  Jahrg.  Nr.  10. 


HaoptTersammliragr  der  „Nordwestlichen  Gruppe  des  Yereins 

deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller"  am  2.  Mai  1905 

in  Düsseldorf. 


Protokoll  der  Verhandlungen. 


Zd  der  HaaptversBrnmlnn;  ifaren  die  Htt* 
glieder  darch  Randscbreiben  vom  13.  April  1905 
einf^eladen.    Di»  Tagesordnang:  war  wie  folgt 

festgesetzt: 

1.  Erganzongswahl  fir  die   narb      3  AI.  Ii 
der  Statuten  aoMebeideoden  Mitglieder  des 

NorstandeK. 

2.  Bericht  über   die   Kassenvei  h.tltnisÄe  and 
l'.f'S'-liln!i  über  die  Riiizieliuiii:  lii-r  lieitrilpe. 

3.  Jalirosbericht,  erstattet  vom  f^^eschfiltsführeii- 
den  UUgliede  des  Vorstandes. 

•4.  Etwanifre  Antrüge  der  Mit{rlied*r. 

Die  zahlreich  besuchte  Hauptversaiutulaug 
wird  nm  1  Ubr  naebmittags  darch  den  Vor^ 
sitzenden,  Hrn.  < ie!i>.-iiiirut  Sr-rv.'.vs.  eröffnet. 

In  Erledigung  der  Tagenordnuug  werden  za 
1.  die  naeb  dem  Tarnne  ansscbeidenden  HH. 
GeneriiKrkn  f  Ir  II.  A.  niiei  k,  K-immerzienrat 
E.  Gnilleauine,  tiebeiwer  Finanzrat  JenclLe, 


Kommerzienrat  Kamp,  Oefaelmrat  Dr.  iu^.  ('. 
Lueg,  Jos.  Massenez  und  Kommerziell i  it 
E.  V.  d.  Zypen  wiedergewählt  und  die  Zuwahi 
de^  Hm.  Kommerzienrat  Ziegler  bestätig:!.  Eine 
weitere  Ziiwahl  in  den  Vorstand,  bei  «itr  liesundiTS 
\'erlreler  der  sogenannten  reinen  Walzwerke  in 
Betracht  kommen  sollen,  wird  für  die  nächste 
Vurstandssit/ung  in  Aussicht  genommen. 

Zn  2.  wird  der  Vorstand  ermitchtifirt ,  an 
Beiträgen  für  das  Jahr  Uiuö.Uti  bis  zu  100  7»  der 
eiofesebMxteo  JabreBbeitragsattmine  an  erheben. 

Zn  3.  wird  der  nachstehend  abgedruckte 
Jaiiresbericht  des  geschäftsfübrenden  Vorstands- 
mitgliedes einetiramig  genehmigt. 

Zn  4.  lu%t  nichts  vor. 

Scblub  der  Verbandlnngen  2'jt  Uhr  nach- 
mittag». 

J.  8mau,  Dr.  W.  Bnmmr, 

Kinitl.  M.  KMMnlMiml.  V.  4.  K.  md  L. 


Bericht  an  die  Hauptversammlung. 


Der  lebhafte  .\ufschwunff,  den  der  inlilndischo 
Markt   seit  Jahresfrist  auf  mehreren  Gebieten 
nrisert's  Krwei-bsl>"ben»  naiini,  ist  der  Kisen-  Ond 
Staliliiuiustrio    nicht    in    dem    Malie  zufrute 
gekommen ,    daß    auch    sie    mit    Befriedigung  ^ 
auf  den  seit  der  letsten  Oeneralreraammlnng 
(Ml.  Mai  190  1)  verfl'i.xsenen  Zeitraum  hiitte  r.n- 
riickblicken   kunneo.     Die  liriegcrischon  \'er-  : 
wicklangen  in  Oatanen,  die  Neoregelnng  aneerer  I 
Zitllp'ilit i-;  luTi  \'erh;ütniH8e   ztim    \iisl;iril'>,  die 
audauorud  geriuge  Aufnahmefähigkeit  dei>  nord-  < 
amerikanischen  Ifarktes  and  die  Zweifel  Sber  ' 
den  Fortbt*stand  nmi  die  NeuK'riindnri^'  svirliti;:.  !- 
Interessentenverbäude   hatten   eine  anhaltende 
Unsicherheit  des  Marktes  erzeagt,  die  sieh  so-  ' 
wiilil  in  dem  Be.?ch;iftif?iuis:s}.'rade  der  Werke  als 
auch   in  den   erzielten   Preisen  sehr  fdhibar  . 
machte.  Der  geringen  Besserung,  die  sieb  Ende  < 
Jani  1901   einstellte,  folgte  bereits  zu  Anfang 
Jnlidesselben  Jahres  eine  merkliche  Abschwilchnng, 
und  eine  entschiedene  Wendung  zum  Bessern 
trat  auch  dann  nicht  ein,  als  sich  zu  Beginn 
de«   neuen  .Jaliren  die  Lage  des  nordamerika- 
niaclieu   Marktes   gekUrt  hatte    und  durt  der 
znrfickhaltenden  Tendens  ein  nm  lo  stärkeres  \ 


Empor.-ichnellen  der  Konjunktur  gefolgt  war.  Hie 
Wichtigkeit  und  Notwendigkeit  der  Erhallung 
von  .Vbsatzgiibieten  im  Auslände  ist  für  unsere 
F.i^iiMi-  und  .Stahlindustrie  noch  nie  so  dentliiii 
in  die  Erscheinung  getreten  wie  in  den  letzten 
Jahren;  denn  fiber  die  f3r  viele  Erwerbssweige 
8(t  trüben  Krisen iahre  1902  und  1903  war  die 
Eisenindustrie,  da  ihr  die  Möglicblteit  regen 
Exports  nach  anßereuropUscben  Landern  fegeben 
war,  mit  g^  ringoren  Einbußen  hinweggekommen, 
als  Uber  das  verHossene  Berichtsjahr,  das  anserm 
Export  nicht  gflnstig  war,  dem  inlftndischen 
^larkte  iLitru^'t-ii  eine  entschicilen  günstigere  üe- 
scbiil'tslagti  brachte.  Wie  die  Statistik  über  die 
Aasfahr  aller  Elsen*  nnd  Stahlwaren 
zeigt,  hat  das  Jahr  190  l  einen  nicht  uncrheMii  len 
Mckgang  anfza weisen;  sie  belief  sich  auf 
2770976  t  gegen  8481394  t  im  Jahre  1903 
und  3  309  001  t  im  .Jahre  1902;  dagegen  be- 
trug die  Einfuhr  von  Eisen  and  Eisenwaren  im 
.lahre  1904:  344!ttJ7  gegen  315  904  t  im 
Jahre  1903.  Ebenso  hat  auch  die  Maschineu- 
einfnlir  eine  Zunahme  erfahren;  sie  belief  sich 
auf  7.^146  t  gegen  58  958  l  im  Jahre  lyu3 
und  50290  t  im  Jahre  1909.   Ans  der  Ab- 
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nAhme  der  Aotflilir  nad  dem  Stalgvii  dar  Binftahr  | 

den  Schluß  ziehen  zu  wollen,  daß  unsere  Risen- 
und  ätahiiuduatrie  durch  Aufträge  im  Iniande 
in  dar  Waiae  beacliftftiKt  gaweBen  aei,  dafl  sie  | 

sich  am  Ansliinfitreschäfte  iiirlir  liilftf  beteiligen 
können,  wäre  verfehlt;  denn  die  Vierteljahrs- 
marktbartehta  aaigen  dasaalba  anerfraaHelia  Bild,  I 
wie  vor  .lahrpsfrist:   trotz  I!c-*.-<crniiK  dos  Ab- 
•alze«    ein    wenig    befriedigende«    CreecbAft.  . 
Sowohl    im   StabaiaanflrMchftft   als    auch   in  I 
Walzdraht  trat  nur  eine  geiint,'«  Belebung  ein, 
der  tirob-  and  Feinblechmarkt  hatte  onter  der 
Unaieharkelt  Vbar  die  Enenernnt^  der  in  fia- 
traeht  kommenden  Verbände  za  leiden.  In  Trägem 
war  das  (Jeschäft  sehr  lebhaft,  dagegen  fehlte 
es  an  Aufträgen  in  Eisenbahn-Obci  baumaterial. 
Iii  di  r  Maschineubrancho  waren  die  l'reise  immer 
noch  tC'^'  lriickt.  und  nur  in  rollendem  Eiseiili;»hn- 
niaterial  herrschte  infolge  bedeutender  Staats-  | 
aaftrttga  befHadlgaader  fiadarf.   Zo  Eada  das  j 
Jahres  iMOl  verstärkten  Bi<b  Hie  Abrnfnngen  in 
(jieltoreiroheisen;  die  Preise  blieben  jedoch  nu- 
vartndart.  Nach  Amerika  konnten  vor  Jabrea-  f 
■eblnl')  l.'SKiKit  Sii-r'jT'liisn!  verkauft  werilpii. 

Hand  in  Haud  mit  der  iieschäftigung  in  der 
Eilen-  and  Stahlindastrie  geht  der  Absatz  and  i 
die  P'<">  rd  er  u  n     im  K  uli  I  e  ii  b  p  r;rl»;i  ii.    Ker  zu 
Beginn  des  Berichtsjahre«  normale  üedchäftsgang 
▼ersehleehterte  sich  in  den  Sommermonaten  in-  ! 
folge   verminderten  Abrufs  der  Kisenindustrie, 
des  englischen  Wettbewerbs  in  Holland  and  des  ^ 
anhaltend  s:eringen  Wasserstandes  des  Rheins. 
Mit  dem  Wintergeiehftft  trat  alsdann  ein  leb- 
hafter  Umschwnng  zum   Henxem   ein,   ho  dali 
eine  Wagengestellung  von  2i»'iuij  Wa^^cn  tdRlich 
die  Rege),  Wagaomangel  nicht  selten  war.  Die 
Kohlenfordernng  selbst  stellle  sich  im  Deutschen 
Reiche  im  Jahre  1904  auf  12üt>^4UU6  t;  sie  . 
flbersties  somit  die  116664376  (  batraurmde  | 
Förderung  des  Jahres  1903  um  1  0'2lt  7:?2  t  — 
3,4^/9',  die  Koksherstellaug  betrug  im  Jahre 
1904  19631 163  t  gegta  1 1  509  259  t  im  Jahre  I 
190.'i.     K  'lilen-Ein-  und -.\UHfHhr  zoifren  weitere 
Steigerungen  —  im  Jahre  1904  7  299  042  t  in  , 
der  Einftihr,  and  179967S6  t  in  der  Ansftahr  | 
8»  daÜ  Rieh  ein  Kohlen  verln  ain  Ii  vuu  1  (  >|>  !*;•<;  .J 1 .1 1 
fär  1904  gegenüber  10b040  9öö  t  für  1903  , 
ergibt.  Das  erfrealieha  Bild  yerkehrt  sich  jedocli 
so  Beginn  des  Jahres  l!it)5  in  das  Gegenteil,  indem 
die  Einfuhr  von  Rrenustuffen  während  der  Zeit  , 
des  Hergarbeiteransstandes  rapid  stieg,  unsere 
Aisfnhr  dagegen  aof  ein  Minimom  sank. 

Die  in  den  letzten  Jahren  stets  stcierende 
Roheisenerzeugung  ist  in  Deutschland  nur  sehr 
onbedeatend  gegen  das  Voijahr  gestiegen;  sie  {■ 
betrug  im   Jahre    1004    10  103  011    t  gepren 
10OK5Ü34   t.     An    (iiebereiroheisen    wurden  ; 
1 865  599  t,  an  Bessemerrobeisen  392  766  t,  an  | 
Thomasroheison    i'>:v.H)t:\7   t.    an    Stahl-  und 
Spiegeleiseu  (i3ti  350  t,  und  an  Ruddelroheisen  , 


819239  t  produziert.    Ana  diesen  Zahlen  ist 

ersichtlich,  daß  die  Erzeueriinü;  von  Gietkrei- 
roheisen  und  Thomasroheisen  zugenommen,  die 
an  Bessemer-,  Stahl-  and  Spiegel-  sowie  an 
Piiddelrohei^'  n  Hf'^'enornmen  hat.  Die  Abnahme 
dieser  C^ualitäieu  ist  wesentlich  durch  den  er- 
hebliehen bedanerlieheB  Rflckcanir  d«r  Prodnktioa 
im  SiefTorlaiid,  im  I, ahnbezirk  und  in  Hessen-Nassau 
2a  erklären;  die  Ruheiseuerzeugung  in  diesen 
Beiirken  sank  von  716106  t  im  Jahre  1903 
auf  f)87  032  t  im  Jahre  li'Ol. 

in  dem  ersten  Viertel  des  Jahres  1905  stand 
die  Bisenindnstrie  znntchst  onter  dem  Zeiehen 
der  Einwirkung  des  niederrheinisch-westfälisehen 
Bergarbeiteransstandos.  Durch  die  noch  vor- 
handenen Koksvorräte  und  durch  die  Versorgung 
mit  aaslftndischem  Rrennstot!,  die  zum  Teil  nor 
mit  grollen  Opfern  ermötjlicht  wurde,  trelan^' 
es,  die  Beirielie  im  allgemeinen  aufreciit  zu 
erhalten,  und  nach  Beendigung  des  Ausstände» 
machte  sich  auf  dem  Eisenniarkte  eine  erhöhte 
Nachfrage  geltend,  die  nicht  nur  auf  den  Pro- 
dnktionsansfall  wkhrend  des  Streikes,  sondern 
ancli  auf  wirkliclieu  Mr  ln-bedarf  znrfickznfiihren 
ist.  Auch  die  Verhältnisse  auf  dem  .Siegerländer 
Eisearoarkte  erfhhren  eine  Bessernng,  and  da  sieh 
zugleich  1,-  X  u  litVage  vom  .Auslande  belebte,  so 
Stehen  wir  zurzeit  in  einer  Periode  der  erfreu- 
lichen Oesnndnng  onserer  wlrtsebaftlichen  Lage. 

Wie  sich  deren  weit-re  Entwicklung  in 
Zukunft  gestalten  wird,  bleibt  abzuwarten. 
Einen  tiefen  Schatten  aof  diese  Zukunft  werfen 
die  Handelsverträge,  die  unsere  zollpolitischen 
Verhältniisse  tnit  sieben  Anslandsi^taaten  für  die 
nächste.!  zwölf  Jahre  re^reln  und  am  I.  März 
19tH)  zugleich  mit  dem  neuen  autonomen  Zoll* 
tarif  in  Kraft  treten  sollen.  In  den  Kreisen 
der  Eisen-  und  Stahlindustrie  gab  mau  schon 
Während  der  Verhandlangen  der  Zolltarifkom- 
mis'^i'Ti  der  Befürchtung:  Ausdruck,  daß  die 
Landwirtschaft  auf  Kosten  der  Industrie  an- 
sehnliche Vorteile  fOr  die  Vertragsaeit  angebilligt 
erlialten  weide;  dall  dii-^e  T{ir,nin«tifrung  der 
Landwirtschaft  jedoch  iu  einer  die  Industrie  so 
schwer  schädigenden  Weise  darchgeftthrt  werden 
würde,  wie  es  tatpiulilidi  d^r  Kall  ist,  bat  in 
industriellen  Kreisen  die  gröüte  Bestürzung  her- 
vorgernfen.  Dieses  ongtlnstige  Ergebnis  hat  swai 
(iründe:  Hiumal  waren  die  Waffen,  die  im  deutschen 
Zolltarif  geschatien  sind,  lür  den  Kampf  mit  dem 
Anslande  vielfach  nicht  scharf  genug;  denn  schon 
in  dem  Zolltarifentwarf,  den  man  dem  L'eiohstage 
vorlcprte,  hatte  man  in  ganz  nnni>tiirer  Weise  in 
vielen  l'ositionen  unsere  bestehenden  Vertiagssätze 
herab^cesetzt.  Ferner  aber  sind  diese  WalTen 
auch  nicht  in  di-m  MilSt-  aus^cnntzt  worden, 
wie  es  die  Industrie  erwartet  hat;  es  sind  viel- 
mehr in  manchen  Fftllen  von  vornherein  Zngestind- 
nisse  eemat  ht  winlen,  die  unserer  Meinung  nach 
nicht  hätten  gemacht  zu  werden  brauchen.  Aof 
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diese  Weise  kamen  VerhftltniMe  zustande,  die  sich 

för  die  Eisenindustrie  besonders  nachteilig  pe- 
stültea  mußten  und  auf  uuseru  Export  in  Eiseu- 
ud  StaUwaren  Y«nmtlehtlieli  tebr  Terhftnfirni»» 

voll  wirken  werden.  Im  nissisclifit  \irtraRe 
sind  z.  B.  die  Siltze  für  bearbuiteie  Uuijwaren 
nnd  bevbeitote  Eieeii-  and  Stablwareti  Ton  2,10 
auf  4,20  Rubel,  d.  h,  auf  nr,,:}!  .  H  für  je 
100  kg  erhttlit  worden,  ein  Zoll,  der  in  den 
meisten  Fftllen  den  Wert  der  Ware  fibersteigt. 
Auch  für  Bleclie  sind  weitere  Zullerliöhungen 
zugestaadeo,  die  bei  dänneu  Blecben  25  be- 
tragen, österreieli-rngarn  gegenflber  stellt  sich 
der  deutHcbe  Zoll  bei  Luppeneison  und  Blöcken 
um  etwa  75  "jo,  für  Slabeisen  um  lüü,  für  rohe 
Platten  und  Bleche  um  100  bis  200,  bei  Draht 
um  100  bis  200,  bei  Eisenkonstniktionen  um 
100,  bei  EisonbahnachHen  und  Kadreiteii  um  200 
and  bei  Eiseubahnrädern  und  }üid»:Uzen  um 
950 */o  schlechter  als  der  öKterreichiflche  Zoll. 
G:inz  besonders  schwierig  wird  sich  in  Zukunft 
unser  Export  an  Maschinen  gestalten.  Nach 
den  nea«n  V«rtrl|;nn  betrlgt  der  dentsche  Zoll 
fiOr  eine  Dampfmaschine  von  snoo  P.S.,  die  ein 
Gewicht  von  261,4  t  hat,  rund  9Ui^  der 
Qstarreicbitcbe  89  994  «41  and  der  mssiiobe 
110  153  -//,  der  fi(  hweizcrische  10  ir,*,  ^  nnd 
der  italienische  25  004  c^A^.  Osterreich  erhebt 
alto  nelir  all  den  Tierfacben  Zoll,  RnBIand 
mehr  als  den  zwölffachen,  Italien  den  do|ipelten 
Zoll  and  die  Schweiz  etwa  12  7»  mehr  als 
Dentsebland  in  diesem  Falle.  In  die  scbwierigste 
Lage  gelangt  aneh  jler  deutsche  Werkzeug- 
maschinenbau, der  schon  beut^;  unter  der  Steige- 
rung ausländischer  Erzeugnisse  gleicher  Art  zu 
leiden  hat.  Das  ganze  Elend,  in  das  der  deutsche 
Maschinenbau  in  seinem  Verhilltnis  zum  Auslände 
hineinkommt,  wird  noch  klarer,  wenn  mau  die 
ZSlle  Int  Ange  faOt,  die  von  den  Ver^igten 
Staaten  von  .Amerika  erhoben  werden,  was  für 
die  Notwendigkeit  bezeichnend  ist,  daü  Deutsch- 
land «ndlidi  n  einem  ResiprozitttSTertrage 
mit  Amerika  kommt.  Nach  dem  eben  angeführten 
Beispiel  werden  für  die  3000  P.  ti.-Dampf- 
masehine  in  Denta«hland  9149  t^,  in  Ameriica 
5U  100  cU,  und  für  eine  ."jooi»  t -Schmiedepresee 
in  Deutschland  13  416,  in  Amerika  97  500  v/^ 
erhoben.  Dieoe  Zollbelastongen  stehen  in  gar 
keinem  Vi'rli.lltnis  zu  dem  Wert  dieser  Waren, 
eine  Tatsache,  die  Berichterstatter  bereits  in 
der  Zollkommiraion  besprochen  nnd  dareh  Hin- 
weis auf  die  sachverstandigen  Gutachten  des 
Vereins  deutscher  Maschiuenbauanstalten  ge- 
bfllirend  gekennzeichnet  hatte.  Den  agrarischen 
Forderungen  ffcgeniiber  fanden  aber  die  Wünsche 
der  Industrie  sclion  in  der  Zi>!ltarifk<tiiniiissii>n 
nur  zum  Teil  die  erforderlicho  Berück.sichiigung. 

I  tisere  Gruppe  hat  sofort  nach  Bekanntwerden 
dt-r  liiindrUveririlge  Srrünne  zu  ihnen  genommen 
und  in  einer  Vurstandssitzung  am  18.  Mftrzd.J. 


I  einen  Beschlußantrag  eingebracht,  der  nach  einem 
I  eingehenden   Berichte   des   Keferenten  die  all- 
I  gemeine  Billigung  in  folgender  Form  fand: 
„THe  >Nordw6atU«lM  6ni|»pe  ^  Voreina 
deutscher    Eisen-    und    Stahlindustrieller«  ist 
I  bezüglich    der  Gestaltung    unserer  künftigen 
I  Handelipolitik  a.  Z.  mit  Übeneagnnf  fibr  eintm 
größeren  Schutz  der  Landwirfsr  hufi  <  ingetreten. 
Um  so  mehr  bedauert  sie,  daÜ  die  Waifen  für 
'  die  eitenindnttriellen  Positionen  in  dem  antonomen 
Tarif  nicht  scharf  genug  gestaltet  wurden,  nm 
j  io  den  Verbandlungen  mit  den  Aaslandsstaaten  di« 
I  erfordarliekan  Zugestflndaime  ersielen  so  IcSsnen. 

Noch  mehr  aber  beklagt  sie  es,  daß  auch  diese 
,  Waffen  seitens  nnserer  Unterhändler  nicht  toU 
ausgenutzt  nnd   dadurch    namentlich  für  dto 
Maschinen-,  die  Draht-,  die  ROhren-  und  die 
Kkineisenindustrie  in  den  neuen  Vertrflgen  Ver- 
hältnisse geschaffen  worden  siud,   die  zu  den 
ernstestan   Befürchtungen  Veranlassung  gel>eo. 
Die  genannten  Industriezweige  haben  für  unser 
.  gesamtes  Wirtscbaftslebeu,  namentlich  aber  für 
I  die  dentacbe  Aaafnlur,  eine  so  große  Bedentang, 
daß  ilire  pfletrliche  Behandlung  als  eine  unab- 
1  weisbai'e  Pflicht  der  verbündeten  Kegierangen 
ertcbeint,  welehe  die  Intereaaen  der  Indnatrle 
[  und  insonderheit  auch  der  .XuRfuhrindtisirip  nicht 
j  hinter  diederLandwirtachaft  zurücksetzen  dürfen. 

Wir  mflssen  deshalb  fordern,  daß  für  die  Zn- 
!  kunft  kein  Mittel  auf  dem  Gebiete  der  Handelw- 
I  sowohl  als  der  Verliehrspolitilc  anversucht  ge- 
'  lassen  wird,  das  die  lehweren  SeliBdigungen 
wenigstens  einigermaßen  zu  mildem  geeignet 
erscheint,  die  den  genannten  Zweigen  der  Eisen- 
und  Stahlindustrie  aus  den  vom  Reichstage  go- 
i  nehmigten  Handelsverträgen  erwachsen  werden." 
I        Zu  diesen  Mitteln,  die  auf  dem  (ietiicte  der 
I  Verkehrs-  uml  Handelspolitik   in  Zukunft  zu- 
I  gnnsten  der  Industrie  angewendet  werden  mftsaen, 
rechnen  wir  neben  einem  planmäßigen  .Ausbau 
unseres    Wasserstraßennetzea   vor  allem  eine 
I  darehgreif«BdeHerabaetiang  derBiieabahntarife, 
die  in  ilirer  derzeitigen  Höhe  der  dringenden 
Ermäßigung  bedürfen,  und  auf  dem  Gebiete  der 
I  Haadelspolitilc  die  BerdclMiehtignng  indnetrieller 
Intereaaen  beim  Abschluß   vnn      i  tr^i^^en  mit 
anderen  Staaten,  wie  sie  seitens  des  Reiches  u.  a. 
;  mit  Spanien,  Schweden  and  Norwegen,  Bolgarlen 
Howie   den    Vereinigten   Staaten    von  Amerika 
geplant  sind.    Manche  Härten  des  Zolltarif- 
gesetzes  wird  aneh  die  sachgemäße  Aasgestaltang 
des   „Amtlichen   W^arenverzeicbnissea**  anszn- 
gleiclit-n  imstande  sein,  zu  dem  die  industriellen 
Vereiiiii,MUiiren  ausreichende»  Material  der  Re- 
.  gieruni,'  zur  Verfügung  gestellt  haben. 

Aiit  (lii  ->e  Fi>ri!"r»iiit:i'n  lier  Eisen-  und  Stahl- 
industrie wird  in  Zukunft  um  so  größerer  Naeh- 
draelc  gelegt  werden  mfiisen,  ala  dnrcb  gesetz- 
geberische Maßnahmen  eine  weitere  indireltte 
Schädigung  der  Industrie  bevorsteht. 
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im  Januar  bis  Februar  1905,  der,  iintr r  K  intrukt- 
btacb  begODneo,  immer  grölier«  Dimeuaiuutin  an- 
gwommflo  hatte,  bl«  tidi  das  gMamte  oied«*> 
rheinisch -weslflllisrhe  Kohlengrebiet  im  S'trt  ik  le- 
faod,  hat  außer  den  tief  zu  beklagenden  Begleit- 
mnRtftnden  für  die  Familien  der  Bergleute  eine 
große  Frref?uns  der  milUniteten  öffentlichen 
Meioang  gegen,  die  Bergwerktbesitaer  hervor- 
genifen,  die  letder  asch  die  Prraffiaehe  Staatt> 
regieruDfi:  veranlaßte,  in  die  biaherigen  Berg- 
werksverh&ltniMe  in  weitgehender  Weise  ein- 
zugreifen. Der  Oeeetzentwarf  betreffend  die 
Abänderung  einzelner  Hestiinmnngen  dea  All- 
g^ptneinen  Ücrfreesctzes  vom  21.  Jnni  lMH5n^-'2 
enthalt  ik'stiiumungen  1.  über  die  Kontrolle  der 
Qualität  des  Fördergutes  und  Festsetzung  eines 
H  ich9t)if*trr\c'es  fiir  (reldstrafen,  2.  Vorschriften 
aar  Einschränkung  der  Arbeitszeit  nach  sanitären 
Oerfdiurpaakten  Mwie  Begelong  dei  Ober-  und 
Nebenschichtwesens,  3.  obUgatoriaehe  EialBhniiif 
von  ArbeiteranaschäueD. 

Die  lehwerwiegeDdea  Bedenlcea  gtgtn  dieaen 
Gesetzentwurf  wurden  nach  einem  ansführ- 
licben  Referate,  da«  in  einer  gemeinacbaftiichen 
Sitavng  der  Gmppe  nnd  dea  nVereina  aar 
Wahrung  der  gemeinsamen  wirtBchaftlichen  Inter- 
eaaen  in  Bbeinland  and  Westfalen"  am  IH.  Wkrz 
dieaea  Jahrea  erataMat  warde,  eingehend  be- 
sprochen und  fanden  UureaAusdnick  in  folgeodan, 
einstimmig  angenommenem  Beschlüsse: 

„Die  ans  Anlaß  des  jfingsten  ßergarbeiter- 
ansstandea  vom  »Verein  für  die  bergbaulichen 
Interessen  im  Oberberpamtshezirk  Dortmund  r 
dringend  gewiinHchte  und  seitens  der  Ötaats- 
regierung  eingeleitete  Unteranehnng  der  nieder- 
rheinisch-westfillischen  (rrtiben  hat  bishfr  da« 
Ergebnis  gehabt,  daß  irgendwie  bemerkenswerte 
Uifiatiada  aiebt  feetgeatellt  werden  konatea» 
da(i  somit  der  Ausstand  auf  den  in  Hctracht 
kommenden  Gruben  ein  nnberechtigier  war  und 
aieh  die  Silbatliehe  Veiaang  in  vOUlgen  Irrtam 
befand,  als  sie  das  Bestellen  Kolrher  Mißstände 
als  sicher  annahm.  Wir  zweifeln  nicht,  daß 
die  Unteranehang  aneh  der  ttbrigen  Graben  — 
eine  Untersnchung,  die  wir  mit  dem  Hergbau- 
licbeo  Verein  fttr  dringend  wünschenswert  halten, 
damit  nicht  aar  von  einem  Teilergebnis  ge- 
sprochen werden  kann  dasselbe  Resultat 
haben  wird.  Um  so  mehr  beklapen  wir  es,  daß 
die  Staatsregierung  schon  vor  Abschlub  dieser 
Untersuchung  an  einem  gesetzgeberischen  Ein- 
griff die  Hand  geboten  hat,  den  wir  Ar  annütig 
und  schädlich  ansehen  müssen. 

Die  Annahme  dea  OeaeUentworft  ia  der  ▼«*• 
liegenden  Fassung  würde  die  (iestehnr^skosten 
nnserer  beimischen  Kohlengruben  wesentlich  ver- 
teaera  nod  damit  anf  der  eiaen  Seite  den  dent- 
sehen  Wettbewerb  gegen  die  anslandischen  Kohlen 
erschweren  und  anderseits  eine  Verteuerung  der 


I  heimischen  Kohlen  oatnrgemSB  aar  Felge  haben. 

Bedauern  wir  das  erstere  im  Intt  resse  nn-ipr'  r 
1  vaterländischen  Produktion,  so  halten  wir  das 
I  letatere  im  Intereaae  der  beiraisehen  Verlmindier 
fiir  gefahrvoll  um!  erlu'hen  als  Konsnmenten 
I  Einsprach  gegen  eine  (iesetzgebung,  die  ohne 
I  Not  die  Kohle,  daa  Brot  der  ladaatrie,  verteaert 
nnd  damit  die  Wettbewerbsfähigkeit  der  deut- 
1  sehen  Industrie  anf  dem  Weltmarkt  anfs  schwerste 
I  beeintrlehtigt. 

Ferner  sind  wir  der  Ansicht,  daß  durch  die 
Einführung  obligatorischer  Arbeiterausschüsse 
eine  Stärkung  der  sozialdemokratischen  Organi- 
sation anf  der  ganzen  Linie  herbeigeführt  werden 
wird,   die  eine   fortgesetzte  lipunrnhignng  des 
heimischen  Bergbaue«   zur  Folge   haben  mub, 
die  aber   anch   sämtlichen   anderen  Indaatrle- 
zweigen  nnd  dem  Allgcineinwolil  die  sehwersten 
Schädigungen  zufügen  wird.    Ganz  abgesehen 
▼oa  dea  naerfrealichea  Braebeiaaagen,  die  dnreh 
die  vermehrten  Wahlen  erfalirnngsgemilß  hervor- 
I  gerufen  werden,  können  solche  auf  dem  Wege 
I  dea  geheimen  nnd  direkten  Wahlreebta  aaatande 
gpl<Hiniiieru'n  A rfieiterausschusse  die  (^nelle  des 
I  Unfriedens  zwischen  Arbeitgeber  nnd  Arbeit- 
I  nehmer  werdea,  da  erfbhmngsgemaß  bei  aolehen 
Wahlen  die  nnzufricdenen  Elemente  leicht  die 
Oberhand  über  die  mhigeu  gewinnen. 

Aas  allen  diesen  GrOndaa  apraehen  wir  ans 
gegen  den  Oesetzentwarf  aaa  nnd  bittea  den 
Landtag,  ihn  abznlehnaa. 

Wenn  schließlich  daranf  hingewiesen  wird, 
}  daß   der   Hergbauliche  Verein  durch  sein  Ver^ 
halten  den  Ausständigen   gegenüber  an  diesem 
Gesetzentwurf  die  Schuld  trage,  so  müssen  wir 
gegen  eine  solche  Anschauung  lebhaften  Wider- 
spruch erheben.    Der  bergbauliche  Verein,  der 
,  keinen  unmittelbaren  KindnU  anf  die  Gestaltung 
I  dea  Arbeitavertraga  der  eiaaelnen  Zechen  mit 
ihren  Arbeitern  ausübt,   hat   mit  vollem  Recht 
i  eine  Verhandlung  mit  der  Siebeuerkommission 
I  abgelehnt,  dte  eine  rechtmäßige  Vertretnng  der 
zudem   unter   Verfragsbrnch    in    den  Annstand 
I  eingetretenen  Bergarbeiter  nicht  darstellte  und 
I  die  Fflhrang,  wie  der  Verlanf  dea  Anaatandes 
zeigt,  durchaus  nicht  in  der  Hand  hatte,  olnif^ 
das  Eingreifen  der  ätaatsregierang  wäre  der 
Ausstand  mindestens  -  ebenso  frilh,  wenn  nicht 
früher  beendet  worden,  wie  ea  tatsächlich  der 
,  Fall  gewesen  ist.   Wir  können  darum  das  Ver- 
halten des  Bergbaulichen  Vereins  in  dem  den 
niederrheinisch-westfhiischen  Zechenverwaltungen 
frivol  aufgf  ilrilngten  Kampfe   jmr  f'fir  dorchaOS 
berechtigt  nnd  angemessen  erklären. 

Zn  dem  Oesetzentwarf  betr.  Stillegang  der 
Zechen  werden  wir  in  Unserer  Hanptversammlnng 
,  Stellung  nehmen.^ 

I       Inawtsehen  hat  das  Abgeordnetenhans  beide 

< iesetzentwürfe  an  eine  Kommi^^-^inn  verwiesen, 
j  die  bezüglich  des  ersteren  eine  Keilte  von  Ab- 
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änderangtn  vortttkn,  die  «bne  Zweifel  als  eine 
Verbeaserang'  angesehen  werden  massen.  Was 
die  weiteren  Verhandlangen  im  Abgeordneten- 
haiias  and  im  Herrenhanse  ergeben  werden,  bleibt 
abzuwarten.  Der  I.andtasf  sieht  hier  vor  einer 
verantwortungsvollen  Aufgabe,  deren  Lösung  ihm 
offeDiiebtUcIt  noch  dadurch  erschwert  werden 
soll,  daß  man  drohend  darauf  hinweist,  wenn 
der  Landtag  nicht  pariere,  werde  man  au  den 
BelebBtaf  feben.  Uuerer  MefDonr  naeb  darf 
sieh  der  Landtap  durch  eine  solche  Dr  ilnt;;j 
nach  keiner  Eichtaug  hin  in  seinen  Bescblüaseu 
baiiTMi  Immo.  Will  die  PreuBltehe  Staattrogie- 
rnng  die  Verantwortung  dafür  iibernelunen,  d;tß 
sie  dem  Keichstage  diese  Gesetzesmaterie  über- 
gibt nnd  Bi«  doreh  ihn  in  einer  Weise  geatalten 
läßt,  die  ildch  schließlich  dazu  beitragen  könnte, 
dafi  lieb  das  Kapital  vom  Bergbau  in  nennens- 
wertem  ümfbage  xnrifekxieht,  womit  der  Staat 
kräftige  Steuerzahler  verlieren  ond  iCbließlich 
den  Arbeitern  am  allerwenigsten  gedient  sein 
würde,  so  ist  das  ihre  Sache.  Der  Landtag  bat 
die  Pflicht,  den  Weg  zu  gehen,  den  er  für  dat 
Allgemeinwohl  als  den  zweckdienlichsten  er- 
achtet. Im  übrigen  sollte  doch  auch  die  Staats- 
regiemng  ans  dem  jetzigen  Verhalten  der  Ar» 
heiter  der  Zechen- Untersuchungakommission  gegen- 
über ersehen,  wie  schwer  es  ist,  verhetzte  und 
nnssfriedeDe  Arbeiter  inftieden  an  maeben.  Naeb- 
dpüi  (He  bisherigen  Unlersnchnngen,  wie  wir  es 
erwarten  durften,  wesentliche  UiUstäude  nicht  er- 
geben haben,  weigern  rieb  die  Arbeiter  nanraehr, 
an  ihnen  überhaupt  teilzunehmen.  Das  heißt  mit 
anderen  Worten,  sie  wollen  nicht,  daß  die  Wahrheit 
feitgestellt  werde,  nachdem  die  unwahren  Behaap- 
tungen  während  des  Ausstände.?,  nicht  ohne  Schuld 
der  ätaatsregierong,  einen  so  unheilvollen  Einfluß 
anf  die  Bifenfliebe  Ifeinang  ausgeübt  haben.  — 

Der  Gesetzentwurf  betreiTriid  Abänderung 
der  §§  65,  156  bis  162,  207h  des  Allgemeinen 
Berggesetzes  vom  24.  Juni  1805,1892  und  des 
dritten  Abschnitts  des  AiufllbmDgegeietzei  zum 
Reicbagesetz  öber  die  Zwanp-sveriiteigerung  und 
die  Zwangsverwaltung  vuni  .September  1899 
—  das  sogenannte  Stillegungsgeaetz  —  ging 
dem  Landtage  fast  gliMchzeitip  mit  der  Berg- 
arbeiteruovelle  zu.  Wie  bekannt,  haben  die 
Vwgliig»  bei  der  Stillegung  cinseloer  Zechen 
das  gesetzgeberische  Eingrreifen  veranlaßt. 

Wir  haben  uns  an  dieser  ijtelle  mit  diesem  i 
Ofleetientwnrf  wu  insoweit  so  beeeb&ftigen,  als  | 
wir  seinen  Einfluß  anf  den  Frzbci^'hau  in  den 
Kreis  unserer  Betrachtung  ziehen,  während  wir  i 
ei  den  bergbanUeben  Vereinen  iberlassen,  seine  ! 
voraussichtliche  Wirkung  auf  die  Kohlengewin-  I 
nong  darzulegen.    Nur  anf  das  £ine  möchten  I 
wir  vom  Standpunkte  der  Eiienindnstriellen  als 
K'öhlenverhrancher  hinzuweisen  nicht  anterlaasen, 
daß  die  Bestimmungen  des  Entwurfs,  wenn  nie 
in  der  Fassung  der  Königlichen  Staatsregioning  , 


I  zur  Annahme  gelangten,  wahrscheialieb  ebenfalls 
\  zu  einer  Vertetierun}:  der  Kohle  führen  würden. 
Ist  schon  bisiier   die  Politik   des  vernünftigen 
Maßhaltens  der  Preise  im  Kohlensyndikat  wesent- 
lich gerade  von  den  älteren  Rnhrzechen  bekämpft 
,  worden,  so  würden  letztere  angesichts  der  in 
Bede  etehenden  Beetinunungen  erat  redit  dieaen 
Kampf  fortsetzen  und  durch  entsprechende  Er- 
I  böhung  der  Kohlenpreise  die  Werteinbuße  ihrer 
I  Graben  aanngleieben  beetrelit  a'ein. 

Ffir  den   Erzbergbau  aber  halten  wir  den 
Entwtti'f  in  der  vorliegenden  Form  für  außer- 
I  ordentlich  gefahrToU.  Dies  gilt  namentlich  Ten 
den  Hestimmungen,  (iruben,  die  stilliegen,  also 
Qrubenfelder,  in  Betneb  zu  setzen.  £s  ist  schon 
in  Abgeerdnetenbauie  von  •aebverstlndlger  Brite 
darauf  hingewiesen  worden,  daß,  wenn  man 
einen  großen  Teil  dieser  Felder  heute  in  Betrieb 
I  setzen  wollte,  man  damit  anf  allen  Gebieten  des 
j  Bergbaas  Toranssichtlich  eine  gaiis  erhebliche, 
'  zur  unnötig  rnsrlifiii  Krsfliöpfnng  nnRerer  Mineral- 
•  schätze   ffiiirende    lji;erprodaktion  veranlassen 
i  würde,  was  dem  Bergbau  ebenteweuig  wie  dem 
ganzen  Vaterlande  nützlich  wäre.    Im  Süden 
.  unseres  Vaterlandes,  in  Nassau,  im  Siegerlande 
I  und  in  WeaterwaUe,  gibt  ei  eine  grofie  Menge 
von  kleinen  Eisenerzgcreclilsiuncti.  rlie  zum  gröö- 
i  ten  i'eil  rheinisch-westfälischen  Hüttenwerken 
I  geboren.   Für  letztere  iit  ee  unbedingt  net- 
wendig, daß  rie  sich  eine  große  Reserve  in 
I  Erzen  halten  and  daß  sie  im  Notfälle  auf  diese 
I  Seeerven  norflehgreifen  kOnnen,  wenn  rie  dnreh 
Ereignisse  irgendwelcher  Art,  z.  \^.  durch  einen 
Kriegsfall,  nicht  in  der  Lage  sind,  Erze  ans 
Spanien,  Schweden  new.  zu  1>efiehen.  Wieweit 
man  aber  von  mancher  Seite  das  Vorliegen  eines 
,  „öffentlichen    Interesses"    zur  Inbetriebnahme 
solcher  Grubenfelder  ausgedehnt  wissen  will, 
neigt  die  Verhandlung  des  Reichstags  vom  12.  De- 
zember 1904,  in  der  Hr.  Abg.  Hurckhardt  unter 
scharfer  Kritik  eines  ablehnenden  Bescheides  des 
Oberbergamts  Bonn  den  Betrieb  der  sämtlichen 
Westerwälder  Gruben  mit  dem  Hinweis  daranf 
forderte,  daß  zurzeit  viele  Westerwälder  Berg- 
I  lente  auf  Siegerlinder  Gruben  su  arbriten  ge* 
zwungen  w.lren. 

Nun  ist  das  auf  dem  Westerwald  vorkom- 
mende Eiienen  vielfach  recht  nitlehnlBiger 
Rrauneisenütein  mit  sehr  hohem  Rückstände, 
der  stellenweise  aus  80  bis  90  °/o  Kieselerde  be- 
steht. Bri  den  Aufteblttaflen  haben  aich  som 
Teil  Erze  gefunden,  die  nur  25  bis  35^0  Eisen, 
dabei  aber  37  bis  53  7«  kieseligen  Bäckstand 
hatten,  eine  ZasanmenaetsuBg,  nach  der  jeder 
Hüttenmann  das  Erz  wegen  der  erforderlichen 
großen  KalkzugchUl^e  zurzeit  als  dnrchaas  un- 
brauchbar bezeichnen  muß.  Dabei  sind  die  AI»- 
bauverbältnisse  der  Ense  besonders  ungünstig. 
Zunächst  kommen  letztere  ausschließlich  in 
Gängen  vor,  deren  Verlauf  und  Nachhaltigkeit 
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bekanntlich  zn  dem  AlleruntiicUürüteii  gehSrt, 
was  es  im  Bergbau  gibt.  Die  Erze  treten 
hanpts.'Vrblirh  auf  in  der  Nabe  dtr  Basaltdurch- 
brücbe,  die  das  Gebirge  zerrissen  haben  and 
■atArltehe  ZnflvOluuilile  für  die  atmoiphtriichen 
NiederschlrtfTP  hiMcn.  l>iese  Art  der  (jebirg's- 
bildong  bringt  es  mit  sich,  daß  sehr  starke 
Wassemllllme  flbenll  den  Bergbm  hindernd 
in  drn  Weg:  treten.  Das  Verhalten  der  (Jiliitre 
ist  dabei  ein  aaßerordentlicb  wechselndes,  so  daß 
es  bis  jetst  nicht  gereehtfSnrtigt  erscbien,  er- 
hebliche Summen  für  große  Anlagen  mit  starker 
Wasserhaltung  aufzawenden.  Das  Aufschließen 
der  O&Dge  doreh  Stollen  ist  insofern  selnr 
schwierig,  als  es  dazu  bis  zn  4  and  5  km 
langer  Stollen  bedarf,  deren  Xnlagekosten  natür- 
lich noch  viel  größer  sind,  als  die  von  Wasser- 
haltungen. Was  die  Verkehrsverhültnisse  an- 
belangt, so  ist  der  W^esterwald  allerdinc:^  in 
den  letzten  Jahrzehnten  sowohl  durch  die  ätaats- 
•iseabahBverwaltnttg  alt  auch  durch  kleinere 
Privatbahnen  in  dankenswerter  Weise  ans  seiner 
früheren  Verlassenheit  heransgerückt  worden. 
Trotaden  sind  die  Traosport^erbaltnisse  für  den 
Beifgbau,  dessen  Fönlcranlnp-pn  niclir  nnmittol- 
iNur  an  eine  Eisenbahn  angeschlossen  sind,  noch 
recht  ongfiostig.  Ein  Transport  der  Erae  anf 
dem  Landwege  mittels  Fuhrwerk  zur  Bahnstation 
ist  zu  teuer.  Die  Wege  sind  während  eines 
Teils  des  Jahres  überhaupt  nicht  passierbar; 
bei  dem  starkwelligen  Terrain  hissfii  sich  nur 
verhältnismäßig  kleine  Mengen  auf  einen  Wagen 
laden,  so  daß  der  Transport  von  10  t  anf  eine 
Entfernung  von  4  km  bis  zn  30  uft  betragen  hat. 
Schmalspurige  Anschlußbahnen  oder  gar  solche 
in  Normalspnr,  wie  sie  doch  für  einen  größeren 
Bergbau  zweifellos  uötig  sind,  nach  den  Bahn- 
höfen der  Eisenbahnen  zn  bauen,  ist  bei  der 
Koufigoration  des  Qel&ndes  wiederum  sehr  kost-  < 
wf^üMg  und  eine  wenig  aasslehteroUe  Sache,  i 
weil  keinerlei  Sif-berlieit  für  die  Rcntnbilität  auf 
l&ogere  Zeit  vorbanden  ist.  Erst  recht  ver- 
bietst sieh  ans  allen  diesen  Chrflndea  die  SehaAmg 
einer  Eispniiiriustrie  auf  dem  Westerwald  selbst. 
Die  heutigen  Eisen-  und  Eiseosteinpreise  lassen 
die  Zeit  des  Westerwaldes  als  noch  nicht  ge- 
kommen erscheinen.  Daran  hat  der  jetzipi'  *•■'> 
des  Berggesetzes  nichts  ändern  können,  und 
ebensowenig  würde  die  beabsichtigte  Verscbtr- 
fong  der  Bestimmungen  das  gewiß  von  nieman- 
dem mehr  als  von  den  Grnbenfelderbesitzem 
gewänschte  Ergebnis  berbeifBhren. 

Gans  osannehmbar  erscheinen  einzelne  Be- 
stimmnngen  des  penannton  GesetzentwnrfN  aus 
Gründen  öffentliph-rechtlicher  Natur.  Wir  rechnen 
dahin  vor  allem  den  A ussehlnfi  Jeden  Rechts we^'es 
bezüglich  der  dem  Staate  zngesprocbenen  Befng- 
ois,  darüber  zu  befinden,  ob  der  Betrieb  eines  ganz 
oder  teilweise  etÜlaalegeBden  Bergwerks  noch 
Gewinn  venpriebt  oder  aielit,  wihrend  Jede 


SchadenKhallung  des  Staates  abgelehnt  wird. 
Derartige  Fragen  itSnnen  doch  nur  Ton  einem 
Vei  waltungsgericht  entscliicden  werden,  vor  dem 
alle  Beweismittel  zulässig  sind  und  beiden  Teilen 
ansgiebige  Gelegenheit  snr  Begrfindang  ihrer 
Ansicht  geboten  wird.  Ebendahin  z  iMt  die 
Vorschrift,  daß  zu  den  Kosten  des  Weiterbetriebes 
aneb  die  Vorbeeitcer  ans  den  letzten  swei  Jaliren 
und  ebenso  dio  Pachter  und  Nießbrancher  heran- 
gezogen werden  können.  Endlich  soll  die  Berg- 
behörde allein  darflber  beflnden  dHrfen,  in  welchem 
Umfange  der  Betrieb  eines  Bergwerks  geführt 
werden  muß.  Danach  kann  die  Behörde  den 
Betrieb  einer  tatsächlich  nnrentabeln  Grnbe  in 
ganzem  Umfange  auch  dann  fordern,  wenn  die 
Möglichkeit  vorliegt,  dun  h  Aufgabe  eines  Teiles 
des  Betriebes,  der  das  Gesamtergebnis  belastet, 
das  ganze  Unternelunen  rmtabel  v.w  gestalten. 
Ebensowenig  ist  es  ansgescbloHsen,  den  P^igen- 
tümer  zu  kostspieligen  Neuao lagen  zn  verpflichten, 
die  er  sorseit  aae  guten  Grflnden  «nterl&ßt,  Ar 
die  aber  irgend  ein  „öffentliches  Interesse"  kon- 
struiert würde.  Endlich  ist  der  Begriff  „gewinn* 
verepreebend"  gerade  bot  Bergwerinanlagea 
ein  so  dubioser  und  nns:e\vi9ser,  daß  er  unserer 
Meinung  nach  ohne  nähere  Deklarationen  in  das 
Gesetz  nicht  aal)s<MioninieD  werden  kann.  Wir 
schlagen  daher  der  Hauptversammlung  vor,  si*  Ii 
dem  Beschlußantrage  anzuschließen,  den  der 
„Verein  fBr  die  bergbanlichen  Interessen  im 
Oberbergamtsbezirk  Dortmund"'  bezüglich  dieses 
Gesetzentwurfs  einstimmig  angenommen  hat  und 
dw  also  lautet: 

„Der  Hebe  Landtag  wolle  dem  Gesetzentwarf!» 

betreffend    Abänderung   der   iji;    1',  bis 
1K2,  207a  des  Allgemeinen  Berggesetzes  vom 
186& 

21.  Juni  und  des  3.  Abschnitts  des  .Aus- 

fuhrnngsgesetzes  zum  Reicbsgesetz  über  die 
Zwaageventeigerang  nnd  die  Zwangsverwaltnng 

vom  23.  September  18;"»  die  (Jenohmigung  ver- 
sagen oder,  falls  dies  nicht  angängig,  wenigstens 
in  den  folgenden  Punkten  eine  Ablndemng  des 

Regieniiifrscnr  wtirf-  berbeitnbreri : 

1.  Die  Entscheidung  des  Uberbergamls,  daß 
der  Betrieb  eines  Bergwerks  Gewinn  verspreche, 
kann  unter  Ausschluß  des  Kt  kurs-'»  im  Wege  eines 
VerwaltnngSBtreitverfahrens  augefochten  werden, 
dessen  Einzelheiten  in  dem  Gesetze  zn  regeln  sind. 

2.  Wird  in  dem  Verwaltnngssireitverfahren 
rechtskräftig  erkannt,  daß  der  Betrieb  als  ren- 
tabel nicht  angesehen  werden  kann,  so  hat  f9r 
die  Kosten  deH  infolge  der  VerfBgung  des  Ober- 
beiiramts  geführten  Betriebes  seit  Zustellung 
der  Aufforderung  de.s  §  (>.'>  .Absatz  2  der  Staat 
aufzukommen. 

3.  Der  Weiterbetrieb  von  Teilen  eines  Berg- 
werks darf  nicht  verlangt  werden,  wenn  er  in  sich 
keinen  Gewinn  mehr  Terqtrkdit,  gleiebgflltig,  ob 
andere  Teile  des  Bergwerke  einen  Gewinn  ergeben. 
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4.  Zu  den  Kosten  des  Weiterbetriebes  kann 
nnr  der  Iterfirwerkseisentniner ,  niclit  auch  der 
Pächter,  Nieübraucher  usw.  und  nicht  der  Vor- 
besitzer  herangezogen  werden. 

5.  Zu  dem  §  65  Absatz  2  ist  eine  erklärende 
Bestimmaag  in  das  tiesetz  aafzanehmeD,  dabin- 
gAhflod,  daß  «in  B«tri«b  alt  gewtonverapreehend 
nur  rlunn  an7.!i<!clian  ist,  wenn  er  rinc  an^ri'- 
meäsene  Verzinsung  nicht  nur  des  zur  i*'ort- 
fdlininf  des  Betriebei  erforderlicheii  Bj^italt, 
sonlirn  aller  in  dem  fiorgwark  invaitiertaD 
Kapitalien  verspricht.** 

Dl«  ganse  bisherige  Aktion  der  Regierang 
gegen  den  Kolilenlicrgbau  trügt  überhaupt  den 
Stempel  einer  übertriebenen  staatlichen  £in- 
mUchang  in  privatwirtiehaftliehe  Betriebe  so 
sehr  an  sich,  daß  aus  diesem  Grunde  auch  die 
Bewegung  zu  verstehen  ist,  die  sich  schon  Mitte 
vorigen  Jahres  unter  den  Bergwerksindustriellen 
anlftBlIeh  des  ersten  Versuchs,  die  Aktien  der 
Berg^wjirksgesell  scliaft  ..Hihernia''  zu 
Herne  lür  den  Staat  /u  erwürben,  geltend  machte. 
Unsere  Gruppe  hat  sich  mit  dieser  Angelegen- 
heit in  einer  Vorstandssitzting  vom  8.  August 
1904  befaüt  und  folgenden  Beschloßantrag 
angeDomneii : 

„Die  „Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Elisen-  und  Stahlindustrieller "  bat 
gegen  die  beabsichtigte  Verstaatlichung  der 
Bo-gwerks-Aktiengesellschaft  ^Hibernia'\  falls 
sie  den  ersten  Schritt  znr  Verstaatlichnn?  des 
Bergbaues  überhaupt  dar8tellt,  auch  vom  htaud- 
pnnkte  der  Eäsen-  and  Stahlindustrie  aas  die 
8ch\v»'r9ten  Bedenken  und  tritt  den  in  dieser 
Beziehung  vom  „Verein  für  die  bergbaulicUeu 
Interessen  in  Oberbergamtsbeaiik  Dortmund* 
am  Angust  1904  geltend  gemacbteo  Befttrek- 
tangen  bei." 

Einen  aaderordentlieb  beneiehnendeo  Beitrag 
fflr  die  Tatsadie.  wio  weit  die  Vfünsche  nach 
staatlichem  Eingreifen  in  privatwiruchaftliche 
Betriebe  in  gewissen  Kreisen  geben,  bildet  aneh 
der  Antrag:  Ganip  betreifs  der  Mutnngsbostira- 
mODgen  des  Berggesetzes,  der  dem  Abgeord- 
netenhanse  am  31.  Mlrs  d.  J.  zuging  and  den 
wir  an  dieser  Stelle  einmal  ans  allgemein  volks- 
wirtschaftlichen Gründen,  dann  aber  auch  des- 
halb besprechen,  weil  seine  Annahme  von  schwer- 
wiegenden Folgen  für  die  Eisenindustrie  begleitet 
sein  würde.  Der  Antrag,*  <ier  die  Form  eines 
Gesetzentwurfs  hat,  lautet  also: 

1.  „Die  Annahme  von  Mntungen  auf  Stein- 
kohlen sowie  auf  Steinsalz  nebst  den  mit  diesem 
auf  den  nämlichen  LagersliUten  vorkommenden 

*  Der  Abg.  6amp  hat  iuwisehan  sa  seinem 
Matnngsantrsg  in  dm  Kommission  folgende  Er- 
nnnngen  binsugeffigt:  1.  dem  §  1  foJgmdsn  zweiten 
Absatz  hinzQznfUgen: 

Mntiinyen,  welche  schon  vor  detii  Tap^o  der  Ver- 
kiinduDg  dieses  Gesetzes  eingelegt  wordttn  sind,  können, 


Salzen  findet  vom  Tage  der  Terkflndong  dieees 

Gesetzes  an  auf  die  Dauer  von  fünf  .Tahren  bei 
den  staatlichen  Uergbehörden  nur  noch  insoweit 
statt,  als  die  Matuig  anf  Omnd  von  Sehttrf* 
arbeiten,  die  schon  vor  dem   Hl.  März  1906 
I  begonnen  worden  sind,  innerhalb  sechs  Monaten 
I  naoh  dem  Tage  der  VertAndng  dieee«  Oesetsee 
bei  den  zustllndigen  Bergbehörden  eingelegt  ist." 
I       2.  n  Unberührt  von  dieser  Vorsclirift  bleiben  die- 
I  jenigen  Hntangen,  die  die  staatUehen  BergbebSr- 
den  in  Vertretung  der  Inhaber  von  !Mvat-Herg- 
I  regalitätsrecbten  anzonebmen  berechtigt  sind.** 
I       Im  Ansefalafi  an  diesen  Geeetzentwmf  hat  der 
Abg.Gamp  eine  Resolution  eingebracht,  wonach  die 
Königliche  Staatsregierung  ersucht  werden  soll: 

a)  „in  eine  einge'bende  Prüfung  darüber  ein- 
mtreten,  in  welcher  Beziebnng  das  Berg- 
gesetz insbesondere  iber  das  Muten  und 
die  Verleihung  des  Bergwerkseigentoms 
einer  Andemng  za  nnterwerfiBn  sein  mBehte, 
und  den  diesbezüglichen  GesetzentWltf  So- 
bald als  möglich  vorzulegen; 

b)  vorher  aber  dem  Landtage  in  einer  ein- 
gehen icn  I  'nnksrhrift  über  die  einschlAg-igen 

j        berggeaetzlichen  Bestimmangen  der  vorzngs- 
I        weise  in  Frage  kommenden  anßerprenßisehen 
Staaten  im  Vergleich  mit  den  preußischen 
Bestimmungen  Mitfeihmg  zu  machen." 

j       Gegen  diese  Hesolntiou  ist  gewiß  a ichts  ein- 
zuwenden; denn  es  kann  keinem  Zweiftl  nnter- 

fUls  sie  iniölge  Tmiehts  erlCschen,  noch  bnnen 
drei  Monaten  naeh  dem  gensaatea  Tage  etamal  emeaert 

I  wenlen. 

'         2.  einen  ncm-n  i;  1  a  f  Ii:"iM!Hri  Inhalts  aufzunehmen : 

Matern,  welclien  da->  nci  tT  'VPrki^eifreDtnm  an  den 
in  Sj  1  bezeichneten  Mat-  ri  il len  in  mehreren  Feldern 
verliehen  worden  ist,  kaan  auf  ihren  Antrag  von  dem 
1  Oberberganite,  in  dessen  Besirk  die  verliehenen  Felder 
belegen  tisd,  die  Zasammenlegnng  dieser  Felder 
insoweit  gestattet  werden,  als  die  Oesamtgrtfße  des 
Feldes  6  flO)  Hillionao  Qaadr^aofater  aieht  flbersteigt. 

Der  Antrag  ist  binnen  6  Monaten  naeh  Inkrsft- 
tretcn  dieses  Gesetzes  zu  stellen. 

Lieirrn  die  FeMer  in  den  Bezirken  mehrerer 
OIiirl)i'ri;aiiiter,  sn  besti.vi  ii^  <it  r  M;t;;s'er  für  Handel 
und  Ijewerliii  dnsjenifje  ( Mn:rlirrLniin:,  welches  die  lie- 
nehmigiinii;  xu  erteilen  hat. 

Durch  di«  Zusatninenlegung  erwerben  die  Muter 
das  Bergwerkseigentum  an  diesen  HinsraUsn  in  ili  iti 
ganten  Gebiet,  welches  von  den  masmnengelegten 
Feldern  bedeckt  wird. 

Über  dsa  Bergwerkseigentum  in  denjenigen  Felden, 
welche  dnrch  die  Zusammenlegung  bergfrei  geworden 
sind,  \vinl  diireb  die  Gosotsgebang  ^HHgnag 
getrotTen  werden. 

'A.  i'  n  iiHüntragten  Resolutionen  die  naebsteksnde 

Regolutiua  ad  c  hinzuzufügen: 

Die  Kdniglinhe  .Staatsregierung  zu  ersuchen: 
c)  möglicnst  noch  in  dieser  Session  durch  einen 
NachtrsgsiMt diejenigen  Geldmittel  anzufordern,  welche 
la  eiaer  sjrstematisohon  Aaf sohliefiang  des 
Landes,  iatbosondera  der  SstHdiea  Provinsen,  inoesng 
auf  das  Vorhandenaein  von  Kohlen  und  Steinsalaea 

I  entweder  durch  Vermebrang  der  staatlichen  Bohrver* 
giK'tie   mier  diirrh   <len    .\bschlnti  visn  \'erfrigen  mit 

I  privaten  bohrgoelUchaften  notwendig  »lud. 
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Hegen,  daß  sieh  Im  Laafis  d«r  Zalt  woi  dam 

Crebiete  des  MntnnpBwesoiis  Mißstände  nnd  Ans- 
wüchae  lierauggestellt  haben,  deren  Beseitigung; 
drlngaad  wAaMshaaiwart  «fidMiat.  Sie  bevtehes 
vor  allem  darin,  daß  mit  einem  Fund  unter  pe- 
wisaen  Umständen  das  Vielfache  der  Größe  eines 
VaximalfeldM  dar  Motang  anderer  entzogen 
wenien  kann,  eine  Praxig,  die  übrigenB  der 
ätaat  in  viel  größerem  Umfange  ansgeflbt  bat, 
ala  die  privaten  Bohrgeeelltchaftra.  Wenn  Uer 
die  Resulntion  Gamp  die  bessernde  Hand  ange- 
legt sehen  will,  so  ist  das  nur  zn  billigen. 
Gans  anders  aber  liegt  es  mit  dem  Antrage 
Gamp,  der  in  seinem  §  1  eine  vollstrm dige 
ünterbrechang  der  Tätigkeit  Privater  anf  diesem 
Gebiete  fdr  die  Daner  von  iuat  .laiiren  will, 
nach  deren  Verlauf  höchstwabneheinlich  ein 
Sf  aat-<monopol  etabliert  werden  würde.  Der  ge- 
nannte Autrag  unterbricht  alle  Unternebmangen, 
die  hente  im  (Hh*  *iBd>  d^n  die  karse  Frist« 
die  er  ffir  den  AbschlnR  'ler  Arbeiten  gewährt, 
genägt  in  keiner  Weise  gegenüber  den  Schwierig- 
keiten, die  in  se  Qmftwsenden  Bebrnngen  liefen, 
wie  sie  hier  in  P.etr.uht  kommen.  Dabei  ver- 
langt der  Antrag  eine  Rückwirkung  des  Gesetzes 
bis  avm  31.  Mira  1905,  was  doch  gegen  alle 
Rechf.sbegriffe  geht.  Hie  Verdienste,  die  sich 
die  privaten  Bohrgesellscbafteo,  insbesondere  auch 
die  „TatemationaleBobrgesellsebaft  znErkelena", 
die  übrigens  nnr  mit  deutschem  Kapital  im 
In-  und  Auslände  arbeitet,  um  die  AafschlieQnng 
der  unterirdischen  Schätze  unseres  Vaterlandes 
erworben  haben,  sind  bekannt.  Der  verstorbene 
Abgeordnete  Dr.  Srhnltz-Pochmn  hatte  seit  langen 
Jahren  die  PreuLiisciie  .Staatsregierung  wieder- 
holt gebeten,  nielir  fßr  diese  Eraehlieftnng  za 
ton;  leider  blieben  seine  Beninhungen  vergeblich, 
rad  der  Staat  geriet  gegenüber  der  privaten 
Initiativ«  dar  BobigeieUsehaften  ins  HintertreSbn, 
wie  r  P.  die  Verh.lUnissf  in  Lothringen  anf 
das  alierdeutlicbste  beweisen.  Diese,  für  den 
Staat  gewIB  anangenebme  Tatsaebe  nan  ab  irato 
dirch  einen  pliunpnn  EincrifT  in  die  private 
T&tigkeit  beseitigen  zu  wollen,  können  wir  für 
angemessen  niebt  eraebten.  Dnrcb  die  Lahm- 
legung der  privaten  PohrtiUi(>:keit  würden  nicht 
allein  die  ßohrgesellschaften  auf  das  schwerste 
beaaebteiligt,  sendem  se  wfirde  aneb  die  Eisen- 
industrie anf  das  entschiedenstein  Miilaidenschaft 
gezogen  werden.  Es  kommen  hier  namentlich 
die  durch  Lieferang  an  die  Bohrgesellschaften 
interessierten  Fabrikationszweige  der  Maschinen-, 
Werkzeng-masohinen-  nnd  Röhren- Industrie  in 
Betracht.  Dadnrch  aber  wurden  wiederum  auch 
die  InteresBen  zahlreicher  Arbeiter  geediidigt; 
denn  die  Internationale  Bohrgesellschaft  dürfte 
in  ihrer  Schätzung  nichts  Unzutreffendes  gesagt 
haben,  wenn  sie  annimmt,  daB  sieh  die  Zahl 
der  för  diese  Zwecke  der  Bohrgesellsehaften 
beschäftigten  Arbeiter  anf  mindestens  15  000  Mann 


j  bellnfL   Wir  sprechen  ans  daram  anf  das  ent> 

schiedenste   ß'pgen  den  Antrag  Oamp  aus,  der 
.  zudem  von  einer  erstaunlichen  Unkenntnis  der 
I  tatsiehliehen  Verhältnisse  Zeagnls  ablegt  Anf 
eben  derselben  Unkenntnis  beruhen  die  in  weiten 
Kreisen  vorhandenen  Wünsche  nach  einer  weiteren 
'  Verstaatlich  nng  priratwlrtsehafUicber  Betriebe, 
in  der  wir  eine  nicht  zn  unterschätzende  Gefahr 
.  für  unser  gesamtes  Wirtschaftsleben  erblicken. 
I       Unerledigt  blieben  im  Bsicbstage  die  BSrsen- 
I  gesetznovelle  nnd  der  Entwurf  zom  Reichs- 
stempelgesetz. Leider  besteht  wenig  .Aussicht, 
I  daß  die  seitens  der  Gruppe  zu  beiden  Gesetz- 
entwürfen   ausgesproclienen    Wünsche  Berück- 
Hichtiornng  finden,  die  sich  iliuauf  richteten,  <la!*. 
die  auch  von  der  Staat.sregierung  anerkannten 
I  schweren  Sehldignngen  und  Nachteile,  die  das 
Bör8enge;)etz   Vfoii  -12.  Jnni    189H  namentlich 
i  durch  zahlieiche  schwere  Verletzungen  von  Treu 
I  nndOlaaben  im  Gefolge  gehabt  hat,  dnreh  sweck- 
t^ntsprechende  Bestimmungen  beseitigt  werden 
I  möchten. 

I      Der  Oesetsentwarf  betreifend  den  privaten 

Versicherungsvertrag   ist   in    einer  nmge- 

I  arbeiteten  Form  an  den  Bundesrat  gelangt,  soll 

I  aber  dort  aneb  in  dieser  Fassnng  noch  er- 
lieblichen  Pedeuken  begegnen ,  so  daß  er  dem 
Reichstage  wohl  nicht  in  nächster  Zeit  zu- 
gehen wird. 

In  Aussicht  gestflls  ist  die  Einbringung  eines 

'  Gesetzentwurfs  betreffend  die  Rechtsfähigkeit 
der  Bernfsvereine.  Bei  der  Regelung  dieser 
gesetageberischen  Materie  wird  vor  allem  dafflr 
Vorsorge  zu  treffen  sein,  daß  ancli  die  Minder- 
heit ausreichend  geschützt  wird  und  daii  die 
Berufsvereine,  die  die  wirtschaftlichen  Interessen 

'  der  .■\rbeiter  vertreten  wollen,  sich  von  diesen 

I  gesetzlich  und  eventuell  statutarisch  festzusetzen- 
den Ornndlagea  nicht  entfernen  dSrfbn.  Aach 
die    Fmare    der    zivilrechtlichen    Haftung  der 

[  Berufsvereine  wird  bei  dieser  Gelegenheit  zu 

I  erOrtem  sein. 

Von    der    gesetzgeberischen   Tätigkeit  des 

j  Abgeordnetenhauses  haben  die  Wasserstraßen- 
Vorlagen  das  grSßte  Interesse  der  Indastrie 

'  beansprncht.  Leider  sind  bei  der  endgültigen 
Annahme  der  Gesetze  die  Wünsche  und  Forde- 
rungen, die  jahrzehntelang  von  der  Indmrtrie 
geltend  gemacht  wurden,  nnerfHIlt  geblieben. 
Xicht  nur  die  notwendige  Verbindung  der  Weser 
mit  der  Elbe  ist  unterblieben,  sondern  daa 
Kanalgeaeta  selbst  wurde  mit  dem  staatlichen 
Schleppmonopol  und  der  Erhebung  von  Binnen- 
scbiffahrtsabgaben   bepackt,   wogegen  schwer- 

'  wiegende  Bedenken  wiederholt  von  der  Gruppe 
in   eingehender   Weise   erhoben    worden  sind. 

I  Wenn  trotzdem  die  Mehrzahl  der  Freunde  einer 

I  fortschreitenden  Verkehrsentwieklnng  fBr  die 
Vorlag-cTi   sfiinrnte,   so  war    für  sie   dir  lirnml 

I  maJjgebend,  der  Industrie  die  Fälle  von  Arbeil 
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für  die  nielurteD  sehn  Jahn  nicht  sn  eoUtebeo,  I      Dnroh  die  yom  Landtag»  bMcblMseDMi  Er» 

die  notwendigerweise  der  Anfban  solr  !>  p-rnßer  '  weiteninsr-Ti  h<-7.\y.  T^niindertirif^en  der  Hminrheiten 

Kanalstrecken  mit  sieb  fülireu  muli,  au  deren  bat  sieb  der  Uesanitkoätenaafwand  gegen  d«a 

Ban  bei  Ablehnnng  der  Regierangavorlajre  in  I  Entwurf  am  54300000      reo  S80  976  000  ««^f 

absebbarer  Zeit  ttberbnnpt  nicht  mehr  m  denicen  '  auf  334  57  ~)nri(i  j(  orliölit.    Im  einneloen  eetft 

gewesen  wilre.  I  er  sich  wie  folgt  zusammen  : 

1.  Ffir  Uentolliuis  eines  Schiffabrtskanais  vom  Bbein  snr  Weser  •loseUießUcb  Kualisianng 
der  Lip|ie  nnd  Nebensnlagen,  und  twer  fBr: 

a)  einen  S!(  lilffiilirUkanal  vom  Ulu>in  in  der  (icirf'n'l  vun  Kuhrorl  oder 
einpiii  n<inllii-lipr  tr«'l»'irf nen  Punkte  Iiis  zuui  DortniUDd-Ems-Kaiial 
in  >lcr  ii(>L,'enil  vim  linrne  i  ü'u  in  Herne-Kanal),  eillKllliafitieh  eines 
Lippe-SeitenkaDAls  von  Datt«lo  nach  Usmm   746O0Ü00.i( 

b)  ▼enehiedeae  ErgSnninfftibenteB  am  Doitmond  •  Ems  •  Kanal  in  der 

Strecke  von  Dortmund  Iiis  Brvcrirprn   6160000  , 

c)  u)  einen  8(-liifrfthrt«knnal  voui  l)üitniund-H:ns-Kanal  in  iler  ütgcnd 

von  Beveiir>  rii  /nr  Weser  in  der  (lejrend  von  Ilürkelturj;  mit 
Zwei<;kanaien  nacb  Usnalirürk  und  Minden  einsniilir-Ülicti  der 
Herstelluni,'  von  Stsabecken  im  oberen  Qoellgeliiet  der  Weser 

nnd  der  Vornahme  einiger  Beguliemngsarbeiten  in  der  Weaer 

nntsrbalb  Hameln   81000000  , 

ß)  einen  Ansi-hlaUkanal  um  der  (iet^'end  VMI  Bttckebnig  aaeh  Baa- 

nover  nüt  Zweigkauul  muh  Linden  d9&00000  , 

d)  dl«  Kanalisierang  der  Lippe  oder  die  Anlage  von  Lippe-Seitenkanftlea 
Toa  Wesel  bis  xum  Dortmnnd-Jäme-Kinal  bei  Datteln  «nd  von  Uarnns 

bis  Lippstadt  44600000. 

a)  Vfrli-  ssi  runtr  der  Landeskultur  in  Ver}>iii  Id-h:  mil  den  I'nti'r  Untcr- 
ntlimuni,'cu  unter  a)  his  d)  nnd  dein  bereit«  ausgeluhrten  Dortmund- 
Ems- Kanal  unter  Heranziehung  der  Nlehatbeteiligtea  ttseb  Maßgabe 
der  bestehenden  ChrundsäUe   .  .    6000000  , 

Znsanmen  fSr  den  Ktaal  TOm  Rbein  snr  Weser  einseblieBlieh  der  Kanalisierang  der 

Lippp  und  Nebenanlapen   2507BOOOO*# 

S.  Für  Herstellung  eines  Großschiffahrtswege»  Berlin— Stettin  (Wasserstraße  Berlin  — Uohco- 

•aathen)   48000000  « 

8b  Fttr  Verbeasemag  der  Wssserstrafie  twiscbeo  Oder  nad  Weichsel  sowie  der  Waith»  von 

der  Mandnng  der  Netae  bis  Posen  91 176000  « 

-1.  I"u!  die  Kanalisierung  der  Oder  von  der  Miiniiuii>:  der  Cilatztr  Neilje  Ins  Breslau  howIc 
ftir  Versuchsbauten  auf  der  Strecke  bis  Fürstenberg  a.  d.  U.  and  für  Anla^-e  eines  oder 
nehrersr  Staabaeken  l9i;r)Oo«X)^ 

Zusammen  334  575  0U0.« 

Gegen    den    Gesetzentwnrf    betreffend    die  f«etzs:ehnnp  nicht  eine  \'iirfi' rf itmig,  sondern  ein 

Freihaltung    des   überscbwemmangs-  schweres  lÜDdernis  für  die  apälere  reichsgesetz- 

gebiata  der  Waaaerlftnfe,  der  inswlaehen  die  I  liehe  Begelong  aeia. 

Genehinignng  beider  H.'lnser  gefanden  hat,  haben  Anch  im  ahjfclanfoncn  Berichtsjahre  ist  die 

wir  sofort  nacb  seinem  l^rscbeiuen  Stellang  i  Gruppe  in  steter  enger  Fiihlaug  mit  den  maß- 

genomnen  nnd  leider  vergeblich  anf  die  Oe-  1  gebenden  Behörden  geblieben, 

fahren   biru'f.vir  rn,  die  der  Industrie  .ins  den  An  Verlv  hr-i  rlt^irliternngen  wurde  von  den- 

Bestimmungeu  des  (iesetzes  erwachsen  können,  i  jenigen  Werken,  die  zogleich  im  Besitz  von 

Ebensowenig  haben  nnsereWflnachebezttglieb  '  Kohlengmben  aind,  der  Ananahmetarif  fflr 

des  Kntwurfa  betreffend  die  Kosten  der  Über-  Siind  und  iilmliclie  Stoffe  zum  Sptilverfahren 

wacbuog  von  elektrischen  Anlagen,  mit  Freude  begrüiit.    Leider  zieht  sich  aber 

Danpffiaaern  naw.  die  verdiente  Berück-  '  die  Ermäßigung  der  Kalkateinfraehten  in 

Biebtigung   gefunden.     Die  Gruppe   hatte   sich  höchst  bedauerlicher  Weise  in  die  Länge.  An- 

dahin  ansgesprochen,  daU  für  diese  lilaterie  nar  gesichts  der  großen  Bedeutung,  weiche  diese 

die  reiebsgesetzUebe  Regelung  annehmbar  er-  Tarifermüßignng  für  die  gansse  rheiniseh-weat- 

Hcheine  und  daß  es  einem  RückfbU  in  die  Klein-  fälische  Ilodiofenindustrie  nnd  für  den  Brtbnv- 

staaterei   gleichznachten  sei,    wenn  Jeder  der  bnn  an  der  Lahn,  Dill  und  Sieg  hat,  waren  wir 

deutschen  EinzeUtaaten  seine  besonderen  Vor-  beim  }lerrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten 

Schriften  fOr  die  Überwachung  der  elektrischen  {  noch  einmal  dahin  vorstellig  geworden,  sie  tlin> 

.-\nlagen  nsw.  erlasse.   Im  übrigen  werde  dieses  lirbst  ningeliend  in  Knift  zu  setzen.    Der  Herr 

ge.setzgcltensrhe   \'orgehen   von   der  gesamten  Minister  aber  bat  uns  unter  Berufung  auf  das 

Industrie  nicht  für  eine  besondere  dringende  1  abiebnende  Votam  det  Landeaeiseobabnrata  ge- 

Angek'genhcit  gehalten;  jedenfalls   werde   die  antwortet,   dafl   er  Bedenken  trage, 

liegelung  auf  dem  Woge  der  partikularen  üe-  ,  Wunsche  Folge  sa  geben. 
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Wir  bedaiMm  dM  im  Interesse  der  g;e8amteii 
deatscben  Eisen-  nnd  Sfahlinfln'^trie  im  Hinblick 
auf  ibren  Wettbewerb  mit  d«m  Auslände  nicht 
minder,  als  im  Interesse  des  Risenerzbergbanes 
an  der  Labn,  Dill,  Sie?  nnd  im  Briloner  Be- 
zirk; deoo  in  letzterer  Hinsicht  Kennen  wir 
Our  wiederholen,  dftB  die  im  Jalire  190S  cor 
(TntPi'^tiitznng    dieses    Eisenerzbergbaues  ein- 
gefiilirte   Frachtermäüigong  für   Eisenerz  die 
mit  ihr  beabiiehtigte  WlTkaaf  erat  dann  in 
vollem  Umfange  ausilben  kann,  wenn  anrb  die 
Kalkateiufraclxten  für  den  Hochofenbetrieb  all- 
gemein heral>gMetst  werden.    Im  OeirwiMti 
zur  Minettc  —  so  haben  wir  wiederholt  aus- 
gefülirt  — ,  die  (Or  das  sn  erblaaende  Roheisen 
hinreichend  Kalk  enthUt,  erfordern  die  ans  den 
genannten  Revieren  herstammenden  Erze  einen 
hohen  Kalksteiozuschlag.    Wenn  dem  Erzberg- 
ban  an  der  Labn,  Dill,  Sieg  and  im  Rriloner 
Bezirk  der  Wettbewer  b  mit  der  .Minelte  erinög- 
licht  werden  snll,  mnli  die  Frucht  für  das  Koh- 
material,    das    zor    Verlnittung    der  dortigen 
Eisensteine  nnentbehrlich  ist,  ebenfalls  herab- 
gesetzt  werden,   nnd  dies  scheint  um  so  mehr 
gerechtfertigt,  als  andere  Kubstofie  schon  erheb« 
lieb  niedrigw»  Fraebtan  genlefien»  als  sie  der 
Kalkstein  znrzeit  zu  tragen  hat. 

Unser  anter  dem  17.  Mai  1904  an  den  Herrn 
Vinister  der  Bftbntliehen  Arbeiten  betreib  einer 
Fracb  t erm  i  n er  filr  Eisenvitriol  gerieh- 
tete»  Gesuch  ist  anter  dem  10.  Joni  1904  ab- 
schliit^ig  beeebleden  worden.  Die  mit  der  Antwort 

h.  traute  Eiseiil/ahndirektion  Kassel  bat  unserer 
Ueinung  nach  unzutreffende  (Gründe  für  die  Ab- 
lefaaong  ins  Feld  gefRhrt,  wenn  sie  snnlchst 
meiBt,  die  «grandsAtzliche  Voranssetsnng  eines 
allgeineinen  wirtschaftlichen  Bediirfnissee  fBr  die 
beantragte  Frachtermaßigunc:  '  sei  nicht  vor- 
handen. Schon  wenn  d-r  1 1  ;indelswert  eiiuT 
Ware  ho  nii»drip  ist,  daß  er  durcli  die  Durch- 
schniitslrachl  biH  zu  deu  VerweudungHorten  mehr 
als  aufgezehrt  wird ,  kann  nnd  darf  die  Ware 
nicht  eine  so  hohe  Fracht  haben.  So  liefet  aber 
die  Sache  bei  Eisenvitriol.    Bei  einem  Erlös  von 

i,  90  «4  bis  hSchstens  1,50  Ji  Ar  100  hg  ist 
S.  B.  von  Hamm  i.  W.  nach  dem  Könipreii  h 
Sachsen,  einem  der  wichtigsten  Absatzgebiete, 
jetst  «ine  Fracht  so  Bahlen,  die  je  nach  der 
Lage  des  Empfangsorteg  zwischen  1,50 
(Leipzig)  and  1,92  Ji  (Hof)  für  100  kg  schwankt, 
wlhrend  nach  dem  tob  nns  für  Bisenvitriol  be- 
antragton Sfiozialtarif  HI  die  Fracht  0,08  bezw. 
1,25  betragen  würde.  Za  jenem  Spezialtarif 
werden  aber  bereita  ^allerlei  AbfUle  nnd  Ab- 
gänge" sowie  „Düngemittel"  gefahren.  Tn  die- 
selbe Kat^orie  ist  Eisenvitriol  zn  rechnen.  Hier- 
bei kommt  aber,  wie  wir  bereits  in  der  Eingabe  an 
atn  Herrn  Minister  hervorgehoben  haben,  noch 
die  Zwangslage  in  Betracht,  in  der  die  Drabt- 
indastrie  bei  der  Herstellang  von  Kisonvitriol 


sich  befindet;  sie  mnß  dieses  infolge  der  gewerbe- 
Ijolizeilichen  Vorsehriften  herstellen,  auch  wenn  sie 
e»  überhaupt  niciit  verkaufen  könnte  und  auf  den 
Schutthaufen  werfen  müBte.  Die  Frage  der  Renta- 
bilität wird  von  der  Behörde  völlig  anisgeschaltet 
.  bei  ihrem  Verlangen,  daß  die  Schwefelsäure-  und 
I  eisenozydnlhaltigen    AbgBage   gesammelt  nnd 
durch  Ki!i;1:iif,]if<'ii    kr-stnüfsiert  werden  iiiüsseii. 
Wie  uurentabel  aber  die  Herstellung  von  Eisen- 
I  Titriol  fHr  die  Drahtindnstrie  ist,  beweisen  die 
Vorg.lngi-  in  Altena.  Die  dnrtiiren  Dralit/iehereien 
I  ließen  die  Beizlaugen  trotz  des  früheren  Verbots 
'  der  BehSrde  in  die  Lenne  abfließen,  weil  sie 
bei  Herslellung  von  Eisenvitriol  gar  zn  wenig 
j  auf  die  Kosten  kämen.    Nach  vielfachen  Be- 
I  BtrafiBBgeB  ist  es  den  Altenaer  Drahtziehereien 
I  schließlich   gestattet    worden ,   die  Bcizlangen 
j  wdchentlich  einmal  in  die  Lenne  laufen  zu  lassen. 
Außerdem  aber  niunnt  die  Erzeugung  von 
Eisenvitriol  immer  mehr  zu;   denn  der  Drabt- 
verhraiK'li  und  l;iniit  die  Drahtberstcllnng  wHrhst 
von  Jahr  zu  Jahr,  und  so  steigert  sich  auch 
von  selbst  die  Gewinnung  von  EisCBTitriol.  Sie 
i  beläuft  «ich  bei  den  deutseben  Drabtwcrken  znr- 
j  zeit  auf  jährlich  20000  t.    Der  Vertrieb  so 
grofier  Hengen  in  der  Nhhe  der  Ersengongsorte 
ist  ein  Ding  der  Unmöglichkeit,  nnd  das  Eiscn- 
1  Vitriol  maß  also  auf  weitere  and  weite  Eut- 
1  fbmnngen  versandt  werden.   Da  nnn  die  Land- 
wirtschaft dazn  übergeht,  Eisenvitriol  zur  Ver- 
I  tilgnng  des  Unkrauts  —  Aokerseiif  und  Hede- 
I  rieh  —  zn  verwerten,  so  wird  fHr  diese  Zwecke 
eine   um   so   größere   Menge   zur  Verwendung 
kommen,  je  billiger  sich  die  Fracht  gestaltet. 
Anch  die  deutsche  Landwirtschaft  würde  es 
mitbin  freudlgtit  begrüßen,  wenn  durch  Gewiknuf 
der  Fracht  des  Spezialtarifs  III  der  Bezvg  VOB 
Eisenvitriol  erleichtert  würde. 

Was  den  Einwand  der  Direktion  Kassel  betrifft, 
daiT   Eixetivitriol  auch  in  chemischen  Fabriken 
erzeugt  werde,  »o  handelt  es  sich  auch  hier  fast 
ausschließlich    nm    ein   Nebenprodukt.  Als 
Hauptpr'i  liikt  wird  in  diesen  Fabriken  Eisen- 
j  Vitriol  nur  für  photographische  Zwecke  hergestellt. 
I  In  diesem  Falle  ist  es  aber  chemiseh  rein,  stellt 
sich  viel  teurer  und  wird  keinenfalls  waEreron- 
weise  zum  Versand  gebracht.    Die  bei  weitem 
grBßte  Henge  Eisenvitriol  —  etwa  nenn  Zehntel 
der  deutschen  Oesumterzengnng  —  licf-'rt  He 
deatsche  Drahtindustrie.    Auch  hat  die  deutsche 
chemische  Indnstrie  gegen  etneFrachtermäßignng 
ffir  Eisenvitriol  nichts  einzuwenden. 
I       Um  za  verhüten,  daß  auch  auslftndiscbes 
I  Eisenvitriol  auf  deutschen  Bahnen  zur  Fracht 
des  SpezialtarifH  III  befördert  wird,  was  hei  einer 
<  VcrRctznng  in  letzteren  Tarif  zuträfe,  emptiehlt 
sich  ein  A nsnahmetarif  für  Eisenvitriol  von 
allen   iniflndiscben   Prodnktionsorten  nach  dem 
In-  und  (sofern  da*  l  -':  Ifn  ;«i!'^1;indi^ie!ien  F'iilinen 
erreichbar)  Auslände  unter  Uerechnung  der 
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Frfteht  nach  dtm  SpesUltarlf  m.  Damit 

würde  dem  erleiehtorten  Vordringen  ansl?lndi- 
scbea  Eiseovitriol»,  aaf  das  die  Eiaeubahndirektion 
KasMl  hldwettt,  vorgebengrt  werden. 

Daß  die  Verbraucher  von  Eisenvitriol  kein 
laieresse  ao  einer  Fracbterm&ßigung  haben,  ist 
ein  großw  Irrtnm  der  EiteabakndiTektiMi  Euiel; 
denn  schon  allein  das  erwihate  Intereee«  der 
Landwirtschaft  spricht  dagegen.  Nicht  minder 
unrichtig  ist  die  Anschauung,  daß  der  Verbrauch 
von  tlisenvitriol  mehr  und  mehr  znrflckgehe. 
Schon  die  eigenen  Zahlenangaben  der  genannten 
Eiüenbahndirektion  beweisen  das  gerade  tiegenteil 
dieaer  Behanptang. 


Die  Einfuhr  hat  zageneinmea  1903 

gejjen  l'.><tl  uiti   27t>7  dz 

D'xii  Ana  füll  r  aticr  hat  abgenOBnen 

g«geD  1901  aoi  iau7  di 

Der  inländische  Yerbraach  hat  aleo 
allein  hiemaeh  togenoaunan  1903  geoea 
MOl  an  :  7  .  41B4da 

gar  niebt  ao  reden  ven  der  Immer  mehr  an- 
nehmenden inländischen  Rrzeuiinng,  die,  wenn 
sie  auch  nur  mit  vieler  Mühe  and  Not  Boter- 
gebraeht  iet,  deeh  wohl  Immerbin  noeh  Abeatr 
gefnnden  hat.  (ireift  man  aber  auf  eine  etwas 
längere  Vergangenheit  zurück,  so  ergibt  sich 
folgendM  Bild.  Ea  betrug  an  Eisenvitriol 
Dontachlanda  maMr  Auhkr 

t  t 

1886    542  1969 

1890    787  1989 

1901  ....  .      600  4124 

19<T2   806  43.-9 

um   777  3986 

Die  Einfuhr  nimmt  also  leider  zu,  obgleich 
wir  in  Deatsehland  die  eigene  Brcongvng  luom 

unterbringen  kennen.  Die  Zniiiihntf  der  Aotftlbr 
gegen  früher  ist  eine  Folge  der  eiugefflhrten  Ane- 
aabmetarife  ffir  den  Export  und  seigt,  wie  nütz* 

lieh  solche  Tarifmaßnahmen  wirken.  N'  ir  mir 
Hilfe  der  letzteren  ist  auch  eine  Bekämpfung  der 
Einftibr  fremden  Eisenvitriols  raDglicb,  anmal 

•lie.ses  Krzeugiiis  einen  ZollBchutz  auch  nach 
dem  neuen  Zolltarif  leider  nicht  genießt. 

Wenn  aber  die  Behauptung  vom  Bfickgang 
des  Eisenvitriolverbrauchs  richtig  wJlre,  dann 
würde  angCHichts  der  Tatsache,  daß  die  Draht- 
indnstrie  durch  gewerhepolizeiliche  Vorschriften 
gezwangen  ist,  so  große  Mengen  Eisenvitriol  her- 
zustellen, gerade  im  Zurückgehen  des  Verbrauchs 
wahrlich  schon  Giund  genug  nicht  gegen, 
sondern  für  eine  Krach term&ßignng  sein,  nm  mit 
Hilfe  einei  s.ili  lien  def  eeniinnten  Industrie  die 
lüöglichkeit  zu  schaden,  den  Vorbraach  zu  beben 


I  und  so  ihre  Erzengangsmangen  absnetaeii.  In 

j  der  Textilindustrie  ist  der  Verbranch  von  Eisen- 
vitriol infolge  der  Verwendung  von  direkten 

I  Far1>en  (Aail&rikrben  nsw.)  allerdings  zeltweiee 
zurückgegangen;  da,  wo  man  aber  mit  Hrnatz- 

I  Produkten, .  die  man  bei  Anwendung  der  Farb- 
holzextrakte gebranehte,  keine  gtinstigen  Er» 
fahrungen  gemacht  bat,  ist  man  znm  Eisenvitriol 
zurückgekehrt.  Also  ist  auch  fBr  den  Verbraneh 
dieses  Erzeugnisses  in  der  Teztilindastrie  eine 
Frachtermäßigung  nicht  Qberflilsaig.  Wir  werden 
deshalb  der  Hanptversammlung  vorschlagen,  im 
Sinne  vorstehender  Au^ttiliruDgen  einen  Antrag  auf 

'  Frachtermiißignng  für  Eisenvitriol  Winmelir  aa 
den  Bezirkscisenbahnrat  Hannover  zn  richten. 

Auf  eine  Anfrage  des  Zentralverbandes 
Dentseher  Industrieller,  ob  betreib  der  Statistik 
der  Gfiterbewegnng  auf  den  deutschen  Eisen- 

I  bahnen  und  der  Statistik  des  Verkehrs  von 

I  Ottern  aaf  den  dentsehen  WasserstraBen  ein« 
weitere  Spezialisierung  im  Interesse  fifr  In- 
dustrie liege,  hal>en  wir  zu  erwidern  beschlossen, 
daß  ein  solches  BedÜrflib  im  allgemeinen  bei  der 
rheinisch-westnUischen  Eisen-  und  Stahlindustrie 
nicht  vorbanden  sei;  es  bestehe  nur  der  eine 
Wunsch,  daß  T-,  I-,  U-  vnd  Z-Eis«i  ans  der 
Nr.  12  ausgeschieden  und  einer  besoDdaren  Ab- 
teilung zugewiesen  werde. 

Die  Nordwestliche  Gruppe  ist,  wie  als  dem 
vorstehenden  Überblick  hervorgeben  dürfte,  aneb 
im  abgelaufenen  Horicbtsjahre  bestrebt  gewesen, 
ihrer  Aufgabe  gemäß  die  berechtigten  wirt- 
schaftlichen Interessen  der  niederrhainiacli-west> 
falisrhen  Eisen-  und  Stahlinfliisf rie  zn  wahren. 
Leider  sind  unsere  Bestrebungen,  namentlich 
anf  dem  Gebiete  der  soUpolitisehen  VerbUtnlasa, 
nirht  iiheral!  von  dem  wünschenswerten  Erfolge 
begleitet  gewesen.  Das  wird  uns  nicht  abhalten, 
den  bisher  eingeschlagenen  Weg  mit  aller  Ent- 
schiedenheit und  rücksichtsloser  Offenheit  weiter 
zu  verfolgen.  Die  Talsachen  selbst  werden  über 
knn  oder  lang  den  Beweis  erbringen,  daß 
die  Eisen-  und  .Stahlindustrie  im  Ri<iite  ist. 
wenn  sie  von  der  Staatsregierang  eine  pflegliche 
Behandlung  im  Interesse  des  Landes  selbst 
fordert;  deu  diene  Lldnstrie  ist  ein  Faktor, 
ohne  den  unsere  Gesamtwirtschaft  verkümmern 
und  insbesondere  dem  Staate  ein  großer  Teil 
dcH  steiioreinkommens  fehlen  wfird«,  der  an 
seiner  Exiatenx  onerläßlicb  ist. 

Dr.  W.  Beumer, 

t)nchiiri<IGhrcDde.  MIIkUüiI  Im  YoriUDde 
der  .Nordnritlirlii'D  Orspp«*  dci  Vrrclaa 
dmUelMr  KImb-  and  SUblloteatrialUr. 
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Die  Yorwärmzone  des  Hochofens. 

Ton  Fr.  Sohraini  in  Prlbnun. 


Die  dem  Hochofen  an  der  Gicht  Qbergeljene 
Beschickung  hat  für  gewöhnlich  die  Temperatur 
der  Aaßenlnft  and  muß  deshalb  erat  im  Ofen 
selbst  auf  jene  Temperatur  erwärmt  werden, 
bei  welcher  die  Redaktion  der  Oxyde  eingeleitet 
wird.  Diese  Vorw&rmung  wird  bisher  zumeist 
in  der  Weise  bewirkt,  daß  der  aufsteigende 
Guatron  direkt  durch  die  Heschickung^  bis  unter 
die  Oichtglocke  aufsteigt  and  hier  abgeleitet 
wixC  In  O«f0Bmts  sn  dieeer  diraktao  oder 
Innenheiznng  kommt  bei  einem  pinsehanpteii 
Zontralrobr  in  gewissem  Maße  eine  indirekte 
od«r  Anfioohefaraiig  vor,  «eiche  wohl  nar  selten 
Ton  beträchtlicher  WirlUMBkeit  sein  winl  und 
aach  kaum  bei  der  Anhrin^g  des  Zentral- 
rohrei  ab  eine  AnBenkelxiiiig  aafj^fttOt  werden 
dürfte ,  weil  man  als  den  eigentlichen  Zweck 
eines  solchen  Rohres  die  Auflockerung  der  l^e* 
echicknng  im  mittleren  Teile  des  Schachtes  an- 
BQSehen  pflegt.  Und  doch  hat  die  Außenheizuiig 
im  oberen  Teile  des  Hochofens,  d.  i.  in  seiner 
VorwArmzone,  manches  für  sich,  wie  im  folgen- 
den zusammenfassend  gezeig^t  werden  soll. 

I>ie  .Aufgabe  des  aufsteigenden  Gasstroms 
besteht  zunächst  in  der  Vorwärmung  der  He- 
•ehidraag  «ad  eodaan  in  der  Bednktion  der 
Ifetalloxyde  bei  pleirlizeitisrer  weiterer  Kriiitznnfr 
aaf  die  Temperatur  des  äclimelzraams.  In  einer 
gewtaien  Höhe  dee  Ofens  über  den  Femen  hSrt 
die  Reduktion  nahezu  nnd  schlielilich  gän/Iir!i 
auf,  und  von  da  an  ist  die  Vorwärmang  der 
Beaehiekang,  welche  mit  der  Aostreibang  des 
WiiHserdanipfes  bczw.  auch  eines  treriiitren  Teiles 
der  Kohlensäure  verbanden  ist,  der  einzige  Zweck, 
welchem  dasGaadnreh  Übertragung  seiner  Eigen- 
wärme dient.  Wfthrend  nnn  zur  Reduktion  die 
Berührung,  ja  besser  gesagt  die  Durchdrinpnrg 
von  Erz  und  Gas  notwendig  ist,  kann  die  Vor- 
wärmung allein  geschehen,  wenn  das  Gas  aus 
dem  eipcntiichen  Ofensrhachte  abgeleitet  wird 
and  nur  durch  AuUeuheizang  seine  Wärme  an 
die  Beaebiekang  abertragt.  Die  erste  Frage  zq 
diesem  Gegenstände  lautet  dabin,  ob  das  Gas 
flberfaaupt  genug  freie  Wärme  enthält,  am  aach 
bei  AnOenheicnng  die  Vorwtmnng  ebne  erhöhten 
Krennhloffanfwand  bewirken  zu  können.  Die  Tem- 
peratur der  Hochofengase  im  Abfallrobre  anter 
der  Gicht  ist  für  Thoransroheisen  200  bis  300, 
für  Gießereirolieisen  etwa  4">  i  l  -i  2ii'^  Außen- 
temperatur. Rechnen  wir  z.  Ii.  tiir  Thomasroh- 
eiaen  nnf  eine  Tonne  Ernengung  an  Era  9000, 
an  Koks  1100  und  an  Kalkstein  970  hg»  Anf 
die  gleiche  Erzeugung  komme  eine  Gichtgasroenge 
Toa  1200  kg  CO},  1400  kg  CO,  3530  kg  N 


und  250  kg  Wiisserdampf.  Soll  die  Beachiekang 
vom  Gase  bei  direkter  Heizung  auf  T "  angewärmt 
werden,  so  wird  sich  dabei  das  Gas  um  t"  ab» 
kühlen,  welches  Teuiperaturgefiillc  sieb  aaa  der 
Menge  der  Beschickung  und  des  Gases,  sowie 
aus  den  spezifischen  Wärmen  der  eiozelnen  festen 
and  gasÄrmigen  Körper  leicht  berechnen  lifit. 
Die  Kigenwärme  des  Gichtgases  muß  auch  die 
Austreibung  und  Erhitzong  des  Wasserdampfes 
bewirken,  wobei  hier  angeaommea  werdea  soll, 
(IiiCi  'Icrselhe  mit  der  schließlichen  Temperator 
der  Gichtgase  vuu  uur  100^  abziehe.  Sodann  wird 
(2(K)0 . 0,18 -l-UOOjO^+970 .0.2!) .  T 860. 600 
1900.0,84  + 1400.0,24  {  aöui . (VJ4 
470.220 -f  150000 


fb  T  »  600«  wird  t 
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:  =  480« 


gefunden.  Wegen  der  Strahlung  muß  dieser  Wert 
noch  entsprechend  größer  sein,  also  schätznngs* 
weise  450 Das  Gas,  welchen  bei  Innenheisong 

an  der  Gicht  z.  B.  300«  h&tte,  würde  300  -f 
150  —  7ri"*o  haben  in  jener  Zone  unter  der  Gicht, 
in  welcher  die  Beschickung  auf  »iOO*  vorgewärmt 
erscheint.  Es  wird  nun  davon  abhängen,  wie  weit 
dan  (ias  hei  der  .■^nÜenheizunf;:  nützlich  al  irekiiblt 
werden  kann  und  wie  groß  der  Wirkungsgrad 
bd  der  WftrmeHbertragnBg  aela  whrd,  damit  die 
Beschickung  wirklich  auf  die  ai!(rpn"inmene 
Temperatur  von  tiOO  erwärmt  werden  kann. 
Wenn  z.  B.  eine  Abkflhlnng  des  Gases  in  der 
AiiUcnlieizung  auf  100'*  zn  erzielen  wäre,  so 
müüle  der  Wirkungsgrad  der  Wärmeübertrairung 

470.890+160000  . 

wenigstens  ^„,,    ,^,.      j^^j      =    O,,.,  sein. 

Je  mehr  Wärme  cor  Verfügung  steht,  d.  b.  je 
größer  bei  dem  betreifenden  Hochofenbetriebe 

liif  Gichtgaatnnperatur  bei  direkter  Vorwäriuuu:,' 
der  Bescbickang  wäre,  desto  leichter  wird  man 
selbstverständlich  auch  bei  Anßenheiznng  die 
gleiche  V'orw  i)  11.  II  I  i;:  der  Beschickung,'  erreichen, 
ohne  infülgo  der  schlechteren  Wärmeübertragung 
im  Hochofen  mehr  Brennstoft  zur  Vergrölierung 
der  Eigenwftrme  der  Gichtgase  aufwenden  zu 
mftssen.  Dieser  letztere  Fall  dürfte  natürlich 
niemals  eintreten,  weil  der  Koks  iui  iluchofen 
Ja  nar  nnvollstfladig  verhremt  und  d*  hhalb  nar 
etwa  50  "/o  «eines  kalorimetrischen  Wertes  an 
Wärme  liefert.  Je  niedriger  deshalb  bei  einem 
Hochofenbetriebe  die  Gichtgastemperatnr  bei 
direkter  VnrwiAriiiiiriL'  \v;Vre,  ilestf  ircrin^^er  könnte 
auch  nur  die  beabsichtigte  Vorwärmung  der  Be- 
scbicknog  dnrch  Anßenheiznng  gedacht  werden. 
Die  Außenheizuug  hiitle  andei>eits  zur  Folge, 
daß  die  Gichtgase  bei  genügend  langem  Aufent» 
halt  im  hefatendaa  Banne  acblieaiieh  elae  aie* 
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drigcre  Temperatur  zeigen  würden  als  bei  direkter 
Vorwärmnng  der  Beschickung.  Das  wilre  nun 
allerdings  ein  V^erlast  in  d«m  Falle,  als  die 
Oichtgase  in  helB«m  Zustande  nach  den  Wind- 
erhitzern gelangen,  was  bei  bloüer  'l'nKkcn- 
reiuigung  der  Oase  zutrifft.  Haben  sie  dann 
s.  B.  an  der  Gicht  .'«h»«,  90  kSnnen  sie  mit 
200«  den  Winderhitzern  kommen.  Wird 
Jedoch  das  gesamte  öichtga»  zunächst  der  nassen 
Reinigung  anterworfem,  so  wird  s«iM  selilteß- 
liche  Temperatur  im  Snmraer  nur  bei  1'* "  liei^i  n. 
Eine  niedrige  Temperatur  des  Gases  vor  dem 
Reiniger  wird  hier  nur  Torteilhaft  sein,  weil 
sonst  V m  dem  eingespritzten  Wasser  eine  be- 
träclilliclie  Menge  verdampft,  während  sieb  das 
Gas  mit  diesem  Wasaerdampf  sAttigt.  Man 
kann  deshalb  saften,  dal5  die  größere  Abkühlung 
des  (iiciitgases,  welclie  die  Änßenlieizang  der 
oberen  Sehaehtsone  aar  Folge  bal>en  wfirde, 
ohne  Schaden  fOr  die  weitere  Verwertnng  des 
Gases  geschehen  k»nnte. 

Ein  zweiter  Umstand,  weiclier  einen  erhöhten 
Brennstoihuifwand  ▼emrsachen  liOnnte,  ist  der 
gilnzliche  Wegfall  der  indirekten  TJchiktinn  in 
der  von  außen  geheizten  Ofenzoue.  Diesbezüg- 
Ueli  wird  angegeben,*  daß  bei  einer  Temperatnr 
von  300"  die  Kcduktion  der  Rrze  durch  Kuhlen- 
uxyd  beginnt,  daß  jedoch  die  Menge  des  ab- 
gegebenen Sanerstoffs  nnbedentend  bleibt,  solange 
die  Erze  nicht  in  einen  wJlrmeren  Teil  des 
Ofens  einrücken.  Metallisches  Eisen  kann  erst 
bei  800*  entstehen.  Bant  und  Glaessner** 
haben  untersucht,  welchea  KoDMntration8verhilt> 

nie  von       bei  venehiedenen  Tempemtoren  mit 

FeO  Hnd  Fe,  bezw.  mit  Fej  ()|  und  P'e  O  im 
üleichgewicht  steht.  Durch  Verbindung  ihrer 
BeobaebtnngeD  mit  jenn  von  Boodonard  Uber 

CO 

das  XonsentrationsverltlltBis  vm  ^  bei  ver* 

tchiedenen  Temperatnren  mit  Rticksieht  anf  die 

Reaktion  2C0  ^  >■  ('(),  i  C,  welche  bei  An- 
wesenheit gewisser  Körper  auftritt,  kommen  die 
Genannten  an  dem  Schloß,  daß  C  neben  Foa  0« 

«nd  n .      nur  bis  sn  645    Ibestftndig  ist,  das 

beißt  bei  höherer  Temperatnr  wird  Fe«  O4  so 
FeO  reduziert.  Über  685*  hinana  iat  nnr  mehr 

CO 

C,  Fe  und  m  ■      bestandig,  d.  h.  es  wird  bereits 

metallischen  Eisen  reduziert.  Darnns  würde 
hervorgehen,  daß  unter  einer  Temperatur  von 
645  °,  welche  sieh  offenbar  anf  die  Beschickong 
beziehen  und  niedriger  sein  wird  als  die  Tem- 
peratur des  Gases  in  der  gleichen  Ofenhöhe, 
die  Ableitung  des  Gases  ans  der  Beschickung 

*  Li'(l<  l>ur,  Haodbacli  der  Lisenhiittenkonde, 
2.  B<l.:  J)t  r  rlmmtsche  und  physikalisehe  Verlauf  des 

Bochofenschaielzens". 

**  „Stahl  and  Eisen"  1903  S.  566. 


bezüglich  der  Reduktion  voD  keinen  aehJUUicben 

Einfluß  sein  könnte. 

Nach  dieser  Erörterung  der  mSgliehen  Nach- 
I  teile,  welche  durch  die  Auüenheiznng  des  Hocb- 
ofenscharhtes  in  seinem  obersten  Teile  entstehen 
könnten,  sollen  die  aus  einer  solchen  Einrichtung 
zu  erwartenden  Vorteile  znsammengeatellt  werden. 
Dieselben  waren  etwa  fnltrende: 

1.  Die  Widerstandssänle  für  den  aufsleigen- 
I  den  Gasstrom  im  Ofen  wird  verkärzt,  weshalb 

der  <icgendrnck  vor  rlen  Formen  abnimmt  und 
das  Gebläse  mit  einer  kleineren  Pressung  arbeiten 
j  kann.    Die  Tiefe,  ans  welcher  die  Gase  unter 
der  Gicht    abzuleiten    sein   wer  Tin,    wirl   vi  r- 
schieden  sein  nach  der  Temperatur,  welche  sie 
^  sonst  bei  direkter  Heimng  an  der  Gicht  leigen 
würden.  Von  den  Kokshochofen  der  gegenwärtig 
üblichen  Abmessungen  sind  leider  keine  Be- 
obachtungen braüglich  der  Temperatnnnnahme 
;  in  verschiedenen  Tiefen  dos  Schachtes  unter  der 
Oicht  bekannt  gemacht  worden.  Bei  der  für  den 
Betrieb  auf  Thomasroheisen  angenommenen  Giebt- 
gastemperatnr  von  Soo  '  bei  direkter  Wärme- 
üliertragung   durch    Innenheizung  dürfte  jene 
J  iete,  in  welcher  das  Gas  750'*  hatte,  bei  4 
bis  5  m  vermutet  werden.  Von  dieser  Tiefe  zu 
nntersrlieiden  ist  die  jedenfalls  größere  Höhe, 
welche   bei  Anßenheiznug  der  Heizraum  über 
i  den  GasanstrittsSCrbnogen  des  Schachtes  erhalten 
müßte,  damit  das  (las  hinreichend  Gelegenheit 
.  hätte,  seine  freie  Warme  an  die  Beschickung 
j  ttbertragen  an  kSnnen.  Damit  femer  die  Außen- 
1  heizung  auf  den  ganzen  zu  erwilrmendon  Qner- 
I  schnitt  einwirken  Icaon,  darf  derselbe  auch  nicht 
I  SU  groß  sein,  wfthrend  anderseits  wieder  ein 
gewisses  Volumen  notwendig  ist,  damit  die  Be- 
schickung in  der  Vorwärmzone  hinreichend  lauge 
verweilt.    Wegen  des  kleineren  Querschnitte 
wird  nun  dieses  Volumen  erst  bei  größerer  Höhe 
I  der  Vorwärmzone  erhalten  werden.    Damit  ist 
'  nun  eine  größere  tTesamthShe  des  OAtnt  Gber- 
iiaujit  bedingt,  welche  inaofani  nackteilig  ist, 
als  der  Koks  auf  dem  längeren  Wege  von  der 
(iicht  bis  zu  den  Formen  mehr  dem  Zerreiben 
t  ausgesetzt  wird,  und  als  weiter  auch  die  Aufzugs- 
'  höhe  grölkr  wird.     Der  Arbeitsbedarf  für  den 
Aufzug  ist  indes  nur  ein  Teil  von  dem  für  das 
Geblllae,  so  daß  der  größere  AnfWand  für  erstraen 
durch  die  infolge  der  oben  bcgriinrleten  kleineren 
I  Windpressung  für  letzteres  zu  erwartende  Er- 
sparnis mehrftieb  gedeckt  erschiene,  worin  eben 
ein  Nntzen  liegen  würde. 

2.  Wenn  der  Gasstrom  in  einer  größeren 
I  Tiefe  unter  der  Gicht  aus  der  Beschickung  ab- 
[  geleitet  wird,  so  werden  bei  Öffnung  der  Giclit 
j  die  Gasverluste  kleiner  sein,  als  wenn  die  Gas- 
I  ableitnng  direkt  unter  dem  Gichtversehlnß  an- 
gebracht ist.  Der  Raum  im  Ofenschaclit,  welclit  r 
bei  Außenheizuug  die  Vorwärmzone  darstellt, 
wird  in  den  Zwischenrilomeu  der  Beschickuig 
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mit  Wagaerdanipf  erfüllt  sein,  von  welchem  der 
übencbtiü  nach  anten  io  den  GaMtrom  aostretan 
maß.  Bei  geschlonener  Q-ieht  kann  daher  durch 
Undicbtheiten  des  VerschlnsseB  nur  W'usst- rdanipf 
aastreten.  Wenn  der  Glcbtverschlaß  geöffnet 
wird,  80  wird  zunächst  auch  nur  Wasserdanipf 
entweichen  und  dann  erst  Gas,  jedoch  wegen 
dea  größereu  Widerstandes  in  der  Begchiclcung 
gegenüber  demjenigen  im  heizenden  Auüenraam 
in  verbaltnitmißig  nnr  geringer  Menge.  Der 
Gicht verKcIilnl^  kann  somit  einfach  konstruiert 
sein.  Bei  Auüenheizong  darf  ferner  die  Menge 
dea  Stanbea  in  Gichtgase  kleiner  erwwtet  werden, 
weil  sich  in  der  Zone,  in  welcher  hier  dag  Gas 
aus  der  Beschickong  auBtritt,  das  pulverföriuige 
Material  bereits  swischen  dem  grVberen  und 
stückigen  gesetzt  hat  und  dLiher  nidit  s<>  Iciclit 
aosgeblaseo  wird,  als  wenn  es  von  der  freien 
Obsrflftehe  fortgerissen  werden  kann  nnd  zndem 
noch  während  des  Gichtens  aufgewirbelt  wird. 

3.  UAngen  der  Gichten  and  mit  ihrem  Sturze 
▼evlMUidme  HoehofenexpleaioDen  haben  nach 
siealidi  allgemein  gewordener  Anschauung  in 
der  massenhaften  Ablagerang  von  KuhleuHloff 
einen  «ehr  förderlichen  Faktor.  Man  hat  be- 
obachtet, daii  solche  Mittel,  welche  eine  \  er- 
mindernug  de«  I  ereils  abgeschiedenen  Kohlen- 
stoff« zu  bewirken  geeignet  sind,  einen  giinüligen 
Einfloß  bei  der  Bekämpfbog  der  genannten 
Störungen  des  Hochofenbetriebes  Jlnllcrn.  Osann 
berichtet  über  einen  anregelmäüigen  ächmelz- 
gang,*  bei  welchem  rohe  Spate  vorteilhaft  zn 
wirken  schienen.  P.iA  ileii  Ilucliüfi-n  il»  r  Lacka- 
wanoa  Iron  and  Öleel  Comp,  wurde  beim  V'er- 
•ohmelsen  von  Mesaba-Erzen  beobaebtet,  daß 
es  regelmäßig  im  oberen  Tf'ile  de><  nfens(  hachtes 
cor  Explosion  kam,  sobald  der  Kailuteinznscbiag 
anter  27  7o  gehalten  worde.**  Dies  scheint, 
-  abgesehen  von  der  günstigen  Beeintlussung  des 
Gieicbgewichts  dnrch  Anreicherung  der  Kohlen- 
snore  — ,  die  Erklärung  zu  rechtfertigen,  daß  die 
auagetriebene  Kohlensäure  durch  Verbrennung  des 
abgeschiedenen  Kohlenntoffes  «ünstig  wirkt.  Der 
Umstand,  dal)  zerkleinerter  Kalkstein  diese  Wir- 
kung nielit  zeigte,  würde  nur  andooten,  daßaos 
den  kleinen  Stücken  die  KolilcnsJlnre  früher  ent- 
weicht, ehe  die  iieschickung  nocli  in  eine  solche 
Temperatnrsone  eingerticki  Ist,  daß  die  Reaktion 
ro^  -i-  C  —  2C0  vor  sich  tr.'lM  ri  kann.  All- 
gemein hängt  übrigens  die  wirksame  Menge  des 
Kalksteins  von  seiner  chemischen  Zasammen« 
Setzung  so-.vi^'  von  der  Besi  IiafTf-nlieit  der  Erze 
ab.  Denselben  Zweck  wie  die  nachlrilglicbe 
Verbrenniiag  des  feinen  Kohlenstoife  dnrch  Kohlen- 
silnre  muß  es  natiirlich  liabon,  wenn  von  vi>rii- 
herein  seine  Entstehung  tauliclist  anterdräckt 
wird.    Bekanntlieh  ist  die  Aasscheidnng  von 

*  «Stahl  and  Eisen"  1901  8.  128-1. 
**  »The  Iren  Age"  vom  5.  Mai  lb04  8.  6. 


Kohlenstoff  ans  Erzen   bei  300  bis  400 "  am 
I  heftigsten,  während  sie  bei  <>tt5  °  ganz  aafhdren 
soll,  weil  bei  einer  noch  hdheren  Temperatur 

die  Reaktion  FeO  -f  C  =  Fe  +  CO  eintritt. 
Wenn  daher  das  Gas  in  einer  solchen  Tiefe 

.  anter  der  Giciit  aus  der  Beschickung  abgeleitet 

I  wfirde,  in  welcher  diese  auf  etwa  600*  vof^ 
gewärnif  er^i  lieiut,  so  würde  gerade  die  niassen- 

,  hafte  regeluiaiiige  Ablagerung  von  feinem  Kohlen- 

I  Stoff  verhindert,  Diesen  Umstand  hat  seinerzeit 
I>ereits  Osann  nicht  iil»ersehen.  indem  er  auf 
die  günstige  Wirkung  des  Eintauchrohre»  bei 

,  Gaaffengen  in  der  gedachten  Riehtang  aaftnerk* 
sam  machte.*    "-'pM -rverständli' b  R  ilMiier  nicht 

I  übersehen  werden,  daß  bei  ätoruugeu  des  iloch- 

I  ofenganges  jene,  die  Ansschetdang  von  Kohlen* 
stdff  begünstigende   Temperatur   auch   in  viel 

I  tieferen  Zonen  des  Ofenschacbtes,  ood  zwar 

I  namentlich  gegen  die  Ofenwandnngen  zn,  auf- 
treten kann,  in  welchem  Falle  es  dann  an  den 
betreffenden  Stellen  noch  immer  zn  massenhaften 
Ablagerungen  des  Kohlenstoffs  kommen  mag. 

4.  Auf  den  Brannstortverbrauch  im  Hoch- 
ofen liat  die  sogenannte  Rnckreduktion,  bei 
welclier  Kolilensilure  dureli  Kohlenstoff  zu  Kohlen- 
(>.xyd  reduziert  wird,  den  ungünstigsten  Einfluß. 
Dieser  \'organg  kann  auch  im  uberen  Teile  des 
Ofenschachtes  stattfinden,  und  zwar  um  so  mehr, 

■  wenn  die  Temperatur  in  demselbaa  infolge  Ober- 
feuers steigt.  Die  Rückrednktion  wird  p'ringer 
ausfallen,  wenn  die  Gase  die  Beschickung  früher 

t  verlassen,  weshalb  die  Außenheiznng  der  Vor- 
wänuzone  namentlich  bei  leicht  an  Oberfeuer 

I  leidenden  Botrieben,  wie  z.  B.  bei  der  Darstellung 

I  von  Eisenmanganen,**  zn  empfehlen  wSre.  Hier 
würde  es  angezeigt  sein,   die  Gase  mit  noch 

,  b&berer  Temperatnr  als  oben  gedacht  ans  der 

f  Beschiekangssanle  abznlefteo. 

'  5.  Bei  zinkischen  Erzen  leidet  der  Betrieb 
hauptsächlich  dadurch,  daß  der  abgesetzte 
Gichtschwanim  die  Mündungen  der  Gichtgas- 
ableitungsi  Olli  r  aiter  der  Gicht  verengt,  wo- 
dinrl:  der  Gegeiidnii  k  im  Ofen  steigt.'**  Es  ist 
dann  uotwendig,  in  ;(e\\issen  Zeitrilumen  Jene 

I  Ansitze  zn  entfernen,  wobei  sie  leicht  in  den 
(»fen  zurückfallen  und  die  Ent.^tplnnig  neuer 
Verstopfungen  nach  kurzer  Zeit  voranlassen 
kfinnen.  Wenn  jedoch  die  Olchtgase  mit  hober 
T'-mperatur  ans  <lem  Oflmschacht  abgeführt 
werden,  so  können  sich  die  Ansätze  erst  in  der 

I  Aufiealeitong  bilden,  welche  entsprechend  weit 
gehalten  werden  kauis,  und  aus  welcher  die  ab- 

,  gestoßenen  Klumpen  leicht  nach  auljeu  gebracht 
werden  kennen. 

Die  nachstehende  Abbildung  (linke  Hälfte) 
soll  die  EiDrichtoog  für  diesen  Fall  skizzieren. 
Die  Gase  treten  zonsehst  in  den  ringförmigen 

*  „Stshl  und  Eisen«  1901  S.  1284. 

Ledebur:  H.mdbn.li,  2.  Bd.,  3.  Attfl.  S,  B«Ö. 
„Statil  und  Eisen  '  19U4  S.  1359. 
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Runm  zwisclien  dfiii  IjclJen  Blerlr/yliiulpm  A 
uad  B,  wobei  die  Klappen  (J  ihre  Mittelstellang 
«inoebmoD.  Damit  der  rinffSrinige  Heizranm 
die  BeBclückuDg:  dnrchheizen  kann,  oline  daß 
dnr  Kern  kalt  bleibt,  ist  in  die  Mitte  ein  beider- 
teitB  g«Mhlon«oer  Bleebsyllndor  eiageblogt, 
welcher  gleichzeiti(<r  am  h  der  Aaflockerong  der 
BeschiekUDg  dient.   Gegenüber  einen  Zentral» 


rolir  hat  die  AbleitQog  des  Gases  darcb  den 
ringfoi  niig:pn  Aiißcnraum  den  Vorteil,  daß  die 
y  iu  rscliuinstiilclie  ungleich  grober  ausfällt.  Wenn 
z.  B.  in  der  AbMldoiig  am  dem  geeehlosienen 

Riechzylinder  in  ivr  Mitte  t>in  Zt^iitralrobr  ge- 
macht würde,  so  wflre  der  Queiechuilt  desselben 
Bor  ein  Sechstel  von  dem  Qaeraehoitt  des  Außen* 

ririL-f's.    In  Ictztt^ifm  wird  dalier  'ins  (ias  eine 

sechsmal  geringere  (iescbwindigkeit  haben,  wel-  

ober  Umstand  der  Obertragnng  der  Eigenw&rme  I  mantel  N  and  dem  ansgemaaerten  inBeren  0 
des  <orlit}?asL'8  forderlich  sein  und  die  Abschei-  ein  ^anz  freier  rin^^fiiruiifrer  Kanra  frebildet 
dung  gröUerer  Mengen  von  Gicbt«taab  begünsti'  i  wird,  an  welchen  oben  zwei  oder  mehrere  Gas- 
gen wird.    Bei  der  Anfienbeiaiuig  länge  dei  j  abiahrungsrohre  angesetst  werden.   Et  ist  ava 


UmfaniroH  \viril  aber  die  pjoße  ilnlVre  ManteN 
ll&cbe  wieder  beträchtlichere  W&rmeverluste  ver- 
araaehen,  weshalb  zar  Verminderang  der  '^^^ürme» 
Hirahlungr  noch  ein  gemauerter  Mantel  K  nötig 
sein  wird.  Der  abgesetzte  Flogstanb  kann  aof 
der  BSschnng  D  in  den  Oflm  SQrflckmtBCliea. 
Die  Anßenheiznng  in  der  skizzierten  Art  wird 
mehr  kosten,  als  die  gewöhnliche  Aosfühnng 
des  Hochofenschacbtos  im  obersten  Teil 
mit  seitlicher  (iasabführnng  bezw.  auch 
mit  Zentralrohr,  dafür  wirkt  sie  aber 
gleichzeitig  schon  als  Truckeureiniger, 
da  der  große  ringförmige  Raum  all  der 
erste  Teil  der  Trockenreinigong  an- 
gesehen werden  darf.  Dieser  Raum  ist 
dareh  Zwteeheiiwiade  E  s.  B.  in  aeeha 
getrennte  Teile  abgeteilt.  Nach  nnten 
bilden  in  jedem  Teile  zwei  Abrutsch- 
fllchen  F  den  Übergang  anf  einen  etwaa 
verengten  Querschnitt,  indem  sie  an  je 
zwei  nnter  sich  parallele  Zwischen- 
bleehe  6  anaebließen.  Zwlieben  diesen 
Blechen  G  sind  dann  die  Klappen  C 
gedacht.  Sollen  nun  ans  einem  der  ge* 
trennten  Teile  de«  ringförmigen  Heii- 
raames  zinkische  Ansiltze  abgestoQea 
und  nach  außen  gebracht  werden,  so 
wird  die  betreffende  Klai)pe  C  geschlos- 
sen (wie  geseiebnet),  wn»  durch  An- 
heben des  Oegfcngewichtes  H  infolge  der 
drehenden  Wirkung  des  Uewichteü  .1  an 
der  Klappe  selbst  geschieht.  Sodann 
wird  noch  das  zugehörige  Ventil  K, 
welches  die  Verbindung  mit  der  ring- 
ISrmigen  Oiehtgasimtnnf  absperren 
kann,  geschlossen,  vor  der  K!:ip[ie  *' 
an  der  Außenseite  des  Blechzylindera  B 
da«  Vereebln&blech  L  abgenemmen  nnd 
durch  die  Öffnungen  M  das  Abstoßen 
der  Ansätze  ausgeführt ,  welche  über 
die  schiefe  Flache  der  Klappe  C  naeb 
außen  gebracht  werden.  Die  Teilung 
des  ringförmigen  üei^raunies  ermöglicht 
zu  jeder  Zeit  die  Reinigung  eines  Tdlee 
oline  Betriebinn terbrechung  für  den 
Ofen.  Für  gewöhnlich  können  noch 
die  Klapjien  ('  oder  die  Ventile  K 
aar  Regelung  des  (iasstromes  dienen,  um  nach 
Bedarf  das*  Aufsteigen  desselben  im  <»fVr.  trh'ich- 
mäliig  oder  mehr  nach  einer  St^ite  tun  /a\  be- 
wirken. Falls  es  eich  nicht  darmn  handelt, 
AiiaÄtze  nach  außen  zu  entfernen,  ntid  auch 
anf  die  erw&hnte  Regelung  des  üa«&trouies  im 
Ofen  kein  Gewicht  gelegt  wird,  ist  die  Aaßeo- 
hciznng  einfacher  einzurichten  (rechte  Hälfte  der 
Abbildung),  indem  zwischen  dem  inneren  Blech- 
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nur  flraffUeh,  ob  die  Aaßenheisong:  lingi  d«s 

ümfanges  selbst  bei  verhaltnismäfiig  großer 
Höhe  dea  lleizrauiues  genügend  wirksam  sein 
würde,  am  die  beabsichtigte  VorwIraiiiDg  der 
Hesr-bicknng  auch  wirkürh  za  erreichen.  Znr 
\  erstärkang  der  Wskruieabertragnng  könnte  der 
Vaatel  N  mit  Reisrippen  ▼emiehe»  werden. 

Ferner  ki^nnte  der  einc^phäriprte  Plecbzylinder  in 
der  Mitte  als  Zentralrohr  mit  dem  (iasauatritt 
Im  eberen  TeU  oeeb  dem  rlngArmifeii  AoBen- 
ranra  ausgeführt,  werden,  und  schließlich  könnten 
auch  besondere  Gaskanäle  als  BlecUkoDslraktion 
dnreh  die  Beieblekoog  geben,  am  eiae  mSglichst 
großo  goheisto  BertthrnnnflidM  mit  dieier  her- 
zutellen. 

Die  Ableitang  dei  Oiektgfoeee  «o«  tieftren 
Ofeuonen  ist  nnn  durchaus  nicht  neo.  Faber 
dn  Paar  ist  schon  in  dieser  Weise  vorgegangen, 
hat  jedoch  dabei  die  Absicht  verfolgt,  die  freie 
Wirme  der  mOf liehst  heißen  Gichtgase  anderen 
Ilöttenprozessen  zuzuführen.*  Dadurch  wird 
selbstverständlich  die  Ueduktionszone  des  Hoch- 
ofena  Terkflnt,  denn  wenn  nach  dem  oben  ge- 
gebenen Beispiel  daa  Om  mit  760^  abgeleitet 


*  ,8tehl  nad  EiMn«  11NM  a  B6I. 


würde,  ohne  die  gleichzeitige  Vorwärimmu'  der 
Beschickung  ilnrrli  die  freie  Würnic  des  (iases 
selbst  zu  bewirken,  su  müßte  da»  Gas  nocli  im 
Ofenschadlte  nnr  zur  Vorwftrmang  der  Be- 
schickung zunächst  eine  Wärmemenge  entsprechend 
einem  Temperaturgefalle  des  Gases  von  420** 
abgeben,  d.  b.  die  Redoktlen  dee  Enee  wirde 
erst  in  einer  Zone  eingeleitet,  in  welfher  daa 
Ga>  mit  Kückaicht  aaf  den  Slrahlungsverlust 
750  +  450  SS  IfiOO^  hfttte.  Jener  TeU  der 
Ofenhöhe  also,  welcher  dem  Temperaturgefälle 
des  Gases  von  1200  auf  750  <>  eotsprechen 
würde,  wftre  erat  Vendlrmsone ,  wibrend  er 
bei  Außeulieizung  bereits  zur  Ueduktionszone 
gehören  würde.  Die  Anregung,  welche  in  vor- 
Btebenden  Zeilen  gegeben  werden  soll,  ist  nnr, 
die  Frage  der  Außenheizung  fiir  die  Vorw&rm* 
Zone  des  Hochofens  der  praktischen  Erwägung 
in  jenen  Fällen  vorzulegen,  in  welchen  sie  bei 
eingehender  Betrachtung  besonders  angezeigt  er- 
scheint, also  lianjitj-ilclilicli  bei  Beirieben  mit 
häufigem  Oberfeuer  oder  größeren  Mengen  von 
Gichtsebwamm  oder  scbließllcb  bei  der  Ver> 
mbiuelzung  von  feinkörnigen,  leicht  rednzier- 
baren  Erzen  zur  Vermeidung  der  regelmäßigen 
nuwBMihafteB  AbscheidaDg  von  KoUenttolT. 


Das  Verhalten  des  Koksschwefels  im  Hochofen.* 

V«B  F.  Watt  and  P.  Wolff  in  Aachen. 
(MitteilitBfeB  aus  dem  EiieahiltleiimlBiilsebeB  Institut  der  KSnigL  Teehvisebea  Hoehaehals  in  Aaeben.) 


Für  die  gesamte  Metr.llgewinnnng  ist  das 
wichtigste  Brennmaterial  die  Steinkohle  und  der 
aas  ihr  erzeagte  Koks.  Die  erste  Veranlassang 
zur  Verkokung  der  Steinkohle  war  nicht  SMWtthl 
der  Wanscb,  eine  fl&mmenlus  brennende  Kohle  zu 
erhalten,  sendeni  man  hatte  vielmehr,  wie  lltere 

Schriftsteller  berichten,  als  vornebmaten  Zweck 
ihre  Entschweflung  im  Auge.**  Noch  im  vorigen  1 
JahrhwidMt  iMieiehnete  man  die  Steinicohlen-  | 
Verkokung  nicht  selten  als  Ert-  nn i  Absr  bweflnng:, 
and  den  Rflehstand  als  abgeschwefelte  äteinkoble.  . 

Trotz  dar  mannigfaltigen  ehemieehen  nnd  I 
themiochemischen  Eintltisso,  denen  der  Koks- 
■chwefel  im  Kolisofen  aasgesetzt  ist,  verbleibt 
ein  Knßent  hoher  Proienteatz  desselben  im  Koks; 
man  könnte,  um  einen  bllillirlien  Ausdruck  zu 
gebrauchen,  sagen,  er  haftet  mit  großer  Zähig- 
Iteit  am  Koics.  Der  Mättenmann  hat  deshalb 
I,  der  S^wefel  des  Koka  ge- 


*  Yortrag,  gebeltea  auf  der  FrSbjahrBTenaniinlnDg 

dee  Inn  and  Steel  Institatf.  Mai  ]''^>'. 

**  Balling:  „Kompendium  ilor  MctitilurgittcheD 
Chemie"  1892  S.  143;  Ledebur:  «Handbuch  der 
EiarahOtteDkaDde"  1900  78. 


lange  nnverselirt  vor  die  Formen  des  Hncltnfens, 
und  komme  erst  hier  zur  \'erlirenuuug  unter 
Bildung  von  Schwefeldioxyd.*  L.  Blum  ist  wohl 
der  einzige,  welcher  darauf  aufmerksam  macht, 
daü  schon  in  den  oberen  Teilen  des  Hochofens 
der  des  Koka  Verindeningen  erirfdet. 

Er  schreibt:**  .,Tch  mache  beispielsweise  einen 
Hinweis  auf  das  Vorkommen  von  schwefliger 
Sftare  in  den  Gichtgasen  unserer  IToehOfen.  Es  ist 
anzunehmen,  dal^  dieselbe  infoljje  eines  I.'ii.st- 
prozessee  in  dem  oberen  Teil  de«  Ofens  aus  den 
in  dem  Koks  enthaltenen  Hetallsnlfttren  entsteht." 

Da  die  Literatur  fast  keine  Anhaltspunkte 
über  das  Verhalten  des  Koksscbwefels  im  Hoch- 
ofen bietet,  lag  es  nahe,  festzaeteUen,  ob  durch 
die  Einwirkung  der  Hochofengase  aaf  den  Koks 
bei  verschiedenen  Temperaturen  der  Schwefel- 
gehalt desselben  nicht  beeinflußt  würde.  Neben 
dem  Sauerstoff  kommen  hierbei  Wassel  sfoff, 
Wasserdampf,  StickslotV,  Kohlenoxyd  nnd  Kohlen- 
dioxyd in   Betracht.    Zur  l "ntersnrhnng  wurde 

•  „St.iiil  UD'l   Kiüen"  S.  1!»;   190H  KIS; 

1904  S.  161. 

„Zeitschrüt  fiir  dualytisthe  Ciieiiiie'*  188Ö  S.451  (f. 
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ein  Hochofenkoks  des  westfälisrhen  Rtilnkolil'  i: 
gebiete«  verweodet,  der  einen  Uesamtechwetcl- 
gfebalt  von  1,406  7«  hatte.   Der  Koka  seilte 

K';,n7'\o  Knlilcnstoff  und  10,05  °.u  Asclio.  Die 

Asche  desseibea  hatte  folgende  ZusammenHetzang: 

PetO»  ....  21,500c;  Fe«  lö,ü!>> 

AliOj   .  .  .  .  27.H«  „ 

Si  0,   38,2(5  „ 

I  an   6,18  „ 

ilgÜ   3,82  „ 

MntO«  ....  O.tjl       Mn  ^-  0.439  % 

P,0»   0,50  „    P  =0,220  , 

SOto   2,292  «/o 

Die  für  die  Bindung  des  Schwefels  banpt 
•Seblieh  in  Betracht  kommendeD  Mineralbestand- 

teile  des  Koks  sind  EiMcn,  Kiilziiini,  Magnesium 
and  Mangiin.  Als  Bestandteile  des  Koks  machen 
sie  folgende  Prozentsätze  aoe: 

P«  .  .  .  1,511  >  Mg  .  .  .  0,201  ";<, 
Cs  .  .  .  0,441  „        Mn   .  .  ,  0.044  „ 

Insgosauit  könnten  diese  Metalle  1,41  "/c 
Schwefel  binden,  oaebden  die  fir  die  Bindong 
der  PhospliorsiiUire  nötige  Menge  Kalzinni  In 
Abzug  gebracht  woiden  ist.  Da  diese  Zahl 
nur  wenig  tob  den  direkt  ermittelten  Geeamt* 
srhwefelgohaU  abwei<-lit,  könnte  iii.in  .mncbiuen, 
dali  sämtlicher  Schwefel  des  Koks  iu  Form  von 
Sulfiden  nnd  Sulfaten  vorbanden  wäre.  WSre 
als  Sulfid  nur  der  am  Kiscn  Robundcne  Si  hwcfe! 
vorhanden ,  so  müßten  0,80  7«  Schwefel  des 
Koke  dnreb  anhaltendes  Kochen  mit  Hineral- 
Bäuren  und  Darchloiten  von  Kohlendioxyd  al» 
Schwefelwasserstoff  vergast  werden  können.  Das 
Mittel  ava  veraehledenen  Veranchen  ergab  einen 
als  Schwefelwasserstoff  austreibbaien  (iehalt  an 
Sulfidscbwefel  von  nur  0,llf)  .Schwefel.  Da 
ala  SnlfalBchwefel  0,0922  "jo  Schwefel  im  Koks 
vorhanden  sind,  so  sind  insgesamt  nur  o^l^iis  "yc 
Schwefel  an  Eisen,  Kalziani ,  Mnirne siiiui  oder 
Hangau  gebunden.  Die  verbleibenden  1,198  7» 
Schwefel  mfiaaen  folglich  in  anderer  Fenn  nnd 
zwar  als  organischer  Schwefel  vorhanden  sein.* 
Der  organische  Schwefel  beträgt  demnach  85,20  7« 
dea  Oeaamtachwefela.  Dieser  Fall  ist  Jedoch 
nicht  anHffurinvöhnlich.  .-Xn  einer  frußi n  Zili! 
von  Bradbury,  Muck  nnd  Blum  verölTtir- 
lichter  Analysen  kann  man  durch  Umrechmui^ 
tindi  n,  daß  der  Ciehalt  an  organischem  Sehwefel, 
abgesehen  von  einer  Aosoahme,  in  Prozenten 
des  Oesamtschwefelgehalts  ansgedrttckt,  zwischen 
(itj  und  H2  7o  schwankt.  Daneben  ist  ein  kleiner 
Teil  des  Schwefels  als  Solfttr  and  ein  weiterer 
kleiner  Teil  als  Stilfat  vorhanden.  Eine  ein- 
wandfreie Methode  zur  Bestimmung  des  organi- 
schen Schwefels  ist  noch  nicht  aufgefunden  worden. 

*  Bradburjr:  „Chemical  News"  Vol. 38  8. 147  ff ; 
Mnok:  „Stshi  and  Kisen«  1866  S.  468  ff;  Blnm: 
«Zeitschrift  fir  analytisch«  Chemie"  1888  S.  446  ff; 

Fischer:  „Chmisolie  Technologie  der  BrenuRtofTe" 

18ftn  MiwiV  „r)it'  Ureriiistiiffc  Deut».«  liIaii  K  und  der 
übrigen  Lauder  der  Erde  und  die  Kolileauuf*  löOl. 


r)t'r  '.iTbrennlif'hn  .Schwefel.     Die  Be- 
stimmung des  verbrennlichen  Schwefels  im  Koks 

;  basierte  anf  der  Verbrennang  der  feingepnlTerten 
Kokssubstanz  im  Sanerstoffstrom.  Als  Absorptions- 
flüssigkeit  für  dan  entweichende  Qas  dienten 

;  teils  KalinmiHMiiinganat,  teU«  Bromaalssiiire. 
Das  Mittel  aus  10  ausgeführten  Versuchen  ergab 

I  l,üü  7o  ^'«'■^"■ennl'chen  Schwefel.  Dorch  Addition 

I  dieses  so  bestimmten  Schwefels  mit  dem  Schwefel 
in  Bückatande  erhalten  wir  Jedoch  nie  auch 
nur  annähernd  den  liesamtBchwefelgebalt.  Per 
Grund  hierfür  liegt  iu  der  gleichzeitigen  Ent- 
stehung von  Schwefeltrioxyd  neben  SchweCtl' 
dioxyd.  Die  weißen  Schwefeltrioxyddämpfe  gingen 
sowohl  durch  sämtliche  Vorlagen  nnverftadert 

'  dardi,  als  aneh  dnreh  die  Sciratsvorlacaa  ans 
.\lkohol  oder  Natronlauge.  Sie  wurden  von  Vor- 

^  lagen,  die  anf  — 8  bis  — 10°  C.  abgekühlt  waren, 
wederaafjjefkngen,  noch  von  wasserfreier Sehwefbl- 
Bilure  absorbiert.  .Xnch  durch  eine  zur  hellen 
Rotglut  erhitzte  Platiuspirale  gingen  dieselben 
nesersetct  bindnrch.  An  den  vieleii  Vemehen 
konnte  man  ert^clien,  daß  die  Neigung  des  Koks- 

:  schwefele,    eine   höhere  Oxjrdationsstufe  ein- 

'  sanehmen  als  die  von  Schwefbldioxyd.  mit  stei- 
gender Temperatur  nnd  einem  zum  Inm  uden 
Überschuß  von  Sanerstoft'  wächst.  Die  lebhaftere 
Bindung  des  Kuksschwefels  zu  Schwefeltrioxyd 
beim  slilrkeren  Überleiten  von  Saneistoff  wird 
auch  wohl  teilweise  auf  die  hierdurch  hervor- 
gerufene Temperatursteigerung  zuriickzutuhren 
sein.  Unter  Zngmndelegang  des  Mittels  von 
1 .0'»  ";()  verbrennlichem  Schwefel  ersieht  man, 
daß  15,93  7»  des  (Jesamtschwefelgebalts,  zu 
Schwefeltrioxyd  verbrannt,  In  den  Verlagen  nieht 
anfgefnngen  Wurden  sind.  Oh  nnf  f  irnnd  der  bei 
dieseu  Versuchen  gemachten  Beobachtungen  die 
Schlnfifolfemng  berechtigt  ist,  daft  aach  beim 
Ilochofenprozeli  vur  den  Fortn*  n  mf  ilpo  der  dort 
herrschenden  hohen  Temperatur  der  in  dem  Koks 
noch  vorhandene  Sehwefsl  nicht  nar  an  Scfawefel- 
dioxyd,  sondern  auch  zu  Scbwefeltrio.xyd  verbrawit 
wird,  muß  einstweilen  dahingestellt  bleiben. 

Die  weiteren  Versnche  erstreckten  sich  aut 
das  Verhalten  des  KokssehwefUs  gegentber  dem 

\Va<«'*iTsf  off,  Wa^sfrd.unpf,  Stickstoff.  Kohlen- 
oxyd  und  Kohleudioxyd  bei  höheren  Tempera- 
turen. Die  Versuche  worden  in  einem  elektri» 
sehen  Widerstandsofen  von  Ber-tus  iuispefülirt, 
wobei  die  Dauer  der  Erhitzung  ohne  Anwärmen 
nnd  Abkühlen  Jedesmal  fHnf  Standen  betmg.  Di« 
in  einer  Porzellanmnhle  zu  Pnlser  verriebene 
Kokssubstanz  war  bei  etwa  120^  G.  getrocknet. 
Zur  üntersnehung  gelangten  jedesmal  etwa  1,9 
bis  1,7  g  Koks,  Je  nach  dem  zu  erwartenden 
tilühvcrlusto.  Die  Kokssubstanz  befand  sieb  in 
einem  etwa  100  mm  langen  nnd  \h  mm  breiten 
Porzellanschiffchen,  welehes  in  die  VerbrennongS"' 
röhre  des  elektriselien  Ot>!i'*  i  ingeschoben  wurde. 
Als  solche  diente  eine  innen  uud  außen  glasierte 
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PoriellanrOhre  von  800  mm  Länge  ui  tO  mm 
lichtpr  Weite.  Zur  Temperiiturbestimraung  wnrde 
ein  rhermoelement  aas  Platiu-Flatiurhodinm  be- 
satzt,  das  dnrofei  «In  Mium  FonellMrOhroheD 
gMchtityt  war. 

Versach«  mit  Wasserstoff.  Das 
Oh  Wirte  einer  Bonb«  «ntamnnim  md  ms 
dieser  in  einen  Gasometer  pefnllf.  Es  passierte 
sodann  nacheinander  eine  WascbHaisclie  und  ein 
n-Bobr  mit  gelbnn  Phosplior,  «ine  FUadi« 
mit  Silbernitrat,  eine  Wascliflasche  mit  Pyro- 
galiuBsftare,  eine  Waschflasche  mit  Kaliumperman- 
ganat, einsB  Troekentoni  mit  konzentrierter 
Natronlau^'e  uml  N'atronkalk  und  sfhlicfUii'h 
eine  Waschflasche  mit  konzentrierter  Schwet'el- 
ilnre  und  da  Bohr  mit  Fbobphorpentoxyd.  Das 
aus  der  V'erbrennanfcsröhre  entweichende  Gas 
mußte  zwei  Vorlagen  mit  Kadminmazetat  passieren. 
Das  Porzellanscbiffchen  wnrde  bei  einer  Tempe- 
ratur von  durchschnittlich  150"  C.  eingenetzt. 
Beim  Erkalten  des  Ofens  wnrden  die  Vorlagen 
bei  einer  Temperatur  von  etwa  250 "  C.  zur 
Bestimmung  des  Schwefel»  weggenommen.  StUud- 
liek  worden  imereflUira  bia  2,5 1  Gaa  dorcbgeleitet. 


Tanparklur 
 «C. 

ällkTWtiM 
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600 

600 
800 
900 

1000 

1,56 
1,82 
2,49 
6,01 
10,06 

0,107 
0,324 
0,590 
0,646 
0,721 

7,59 
22.99 
41,87 
45,77 
51,17 

Bei  470  bis  490  *>C.  nnfefllbr  begrann  sich 

die  Kadminmazetatvorlage  zu  trüben,  und  eine 
FftUong  von  Kadminmsulfld  fand  statt.  Hei 
600*  wird  schon  dreimal  so  viel  Schwefel  ver- 
gäHt.  wie  bei  600  ^  Von  (ioo  an  steigt  die 
Zunahme  des  vergasten  Schwefels  langsam,  um 
l>ei  1000 '^C.  etwas  mehr  als  die  Hälfte  des 
Gesamtschwefelgdialta  Mutimaeheo.  Je  höher 
also  ilic  Tpinporatnr  steipt,  de«to  intensiver 
steigt  das  bestreben  des  Waaserstüdfes,  mit  dem 
Kokssehwefel  sieb  za  Sebwefslwasserstoff  zu 
verbinden.  Aurh  durch  die  längere  Daner  des 
Überleitens  von  Wasserstoff  bei  derselben  Tempe- 
ntmt  wird  mehr  Sehwefbl  gebrnden.  So  konnte 
bei  derselben  Teniperiitnr  durrh  fberlciten  des 
Gases  in  2,5  and  ti  Stunden  0,40ii  %  bezw. 
0,563*/«  Sehwefbl  als  H«S  vergast  werden. 
Bei  einer  Kokssorte  von  1,5  "/o  Schwefel  wurde 
in  9>/4  Stunden  0,737  «/o  Schwefel  als  U|S 
vergast.  Da  wir  leider  keine  nibaren  Anf- 
schlflsse  über  die  Art  der  Hindung  des  organi- 
schen Schwefels  haben,  so  könnten  wir  nur  an 
Hand  desfals  Sulfid  gebundenen  Schwefels  nns 
ein  Bild '  Idee  Vorganges  beim  Überleiten  des 
Wasserstoffes  äber  den  Koks  machen:  FeS  -j- 
2H  =  Fe  -f-  HfS.  Das  Aussehen  des  Koks  war 


I  bei  allen  Versuchen  unverändert  geblieben,  nnr 
schien  dasselbe  bei  den  höheren  Temperaturen 
dunkler.  Anläßlich  dieü^r  (iKihversuche  mit 
NN'asserstoif  sei  darauf  aufmerksam  gemacht, 
dati  man  anf  diesem  Wege  eine  Entscliwoflung 
des  Koks  im  Koksofen  herbeiführen  könnte, 
ohne  daft  eine  Vmnindemnfr  der  Koluansbeiite 
(Kntjrli  \vpf!(iTtp  durch  Wasserdampf ,  k'unpri- 
mierte  LuftJ  durch  Oxydation  des  Kohleustoä's 
eintreten  wSrde. 

Versnche  mit  Wasserdampf.  Der  Dampf 

wnrde  ans  destilliertem  W' asser  in  einem  kleinen 
transportablen  Dampfkessel  erzeugt.  Das  durch 
die  Destillation  sebon  ziemlich  Inflfreie  Wasser 
wurde  vorher  zur  möglichst  vollkomniflnpn  Aus- 
treibung von  gelösten  Gasen  tüchtig  gekocht. 
In  dem  Kessel  hatte  der  Itempf  eine  Spannung 
von  '/4Atm.  Das  Leitnngsstfick  zwischen  Kessel 
und  elektrischem  Ofen  hatte  zwei  Vorrichtungen, 
nm  den  Danpfeintritt  cn  regnlieren,  nnd  einen 
Ablaßhalm  für  das  in  der  Zwisebenlsitung  sich 
bildende  Kundeuswasser.  Der  elektrische  Ofen 
war  sebrlg  gestellt,  nm  das  in  dem  vorderen 
Teile  der  Verbrennnngsröhre  sich  bildende  Kon- 
denswasser  abzuführen.  Hinter  dem  Ofen  war 
ein  Erlenmeiyer-Kolben  von  etwa  einem  Liter 
Inhalt,  der,  in  einem  größeren  Behälter  stehend, 
gekühlt  werden  konnte.  In  demselben  konnte  der 
Dampf  je  nach  Belieben  stark  kondensiert  werden, 
während  das  Gas  ans  diesem  in  zwei  Wasch- 
flaschen mit  Kadminmazetat  überging.  Während 
des  Versuches  konnte  aus  dem  Erlenuieyer-Knlben 
mittels  besMiderer  Vorrichtungen  Kondenswasser 
entnommPTi  werden;  dasselbe  wurde  dann  sofort 
je  zwei  Stauden  lang  in  einem  Schwefelbestim- 
mongsapparat  nnter  fortwährendem  Dnrcbleiten 
von  {Tcreinijrfer  KoMensäuro  gekocht,  nnd  das 
entweichende  Schwetelwasserstoffgas  iu  Kadmium- 
azetatvorlagen anfjgrefangen.  Der  einfbebere 
Wpfr  /tir  üesitlmiTinnp  dos  im  Kondenswasser 
gelösten  Schwefelwasserstoffes,  nämlich  Oxydation 
mit  Bromwnsser  nnd  seblieBlicbe  Fällung  als 
Hariamsnlfbt,  wurde  niUt  (angeschlagen,  da 
dann  auch  das  im  Wasser  mit  gelöste  Schwefel- 
dioxyd zngleich  mitbestimmt  worden  wäre,  nnd 
nicht  Schwefelwasserstoff  allein.  Die  Kadniium- 
j  Sulfid- Niederschläge  wurden  vereinigt  und  der 
I  Schwefel  gemeinsam  bestimmt.  Das  Porzellan- 
schiffchen wurde  jedesmal  bei  100  "  C.  eingesetzt. 
Die  Versnche  ergaben  folgende  Besaltate: 
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'       900  70,t«  0,726     i  61,52 

1000         89,18         0,764     |  64,84 
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Schon  b.  ;.'>0  bis  380*  C.  zeigte  Bich  oine 
Trübung  det»  Kadminmazetate,  ein  Keweis,  daß 
der  Waasorstofi  in  statn  nascendi  schon  weit 
frftber  eine  bindende  Wirkung  anf  den  Koks- 
Schwefe!  ansübt,  als  das  reine  trockene  Wasser- 
stoff^as.  Hei  rtoO  '*  verflüchtigt  der  Wasser- 
dampf schon  mehr  Schwefel  al«  HtS ,  als  das 
WüH-itTstoffgas  bei  1000".  Hie  (ilühverliiste 
sind  äalierst  hohe.  Dieselben  betragen  das 
Doppelte,  Siebenfache,  ViennbnAwbe  and  Neun» 
fache  der  Vorsncho  mit  Wassprstnff  I5ei  5oi) 
and  UüU "  hatte  daa  Aaasebeu  des  Koks  sich 
ttiebt  v«ritaid6rt,  bei  800  *  Msbien  die  Oberilftcbe 
znsninmenpebaoken,  der  Kok-;  haftete  tVst  an 
den  liäadern  dee  Porzellanschiffcbeus.  Die 
Binder  waren  graoweifi.  Bei  900*  war  die 
(Iberfliuhe  grauweiß  and  zerrissen.  Hei  lOOO" 
war  der  Koks  durch  und  durch  granweiß;  er 
war  volUEommcn  Teraseht,  wie  dies  schon  aus 
dem  Glüh  Verlust  von  8l»,lK''io  hervorgeht. 
Derselbe  entspricht  einem  Aschengehalt  von 
10,82  Vo>  während  der  wirkliche  Aschengehalt 
10,05 ''/o  beträpl.  Neben  dem  als  IIjS  ver- 
gasten Schwefel  ist  nun  aach  ein  Teil  des 
Koksschwefels  als  Schwefeldioxyd  und  bei  hohen 
Temperaturen  auch  als  Schwefeltrioxyd  vergast 
worden.  Jedoch  ist  das  Hestreben  des  Koks- 
schwefels, sich  iu  diesen  Fällen  zu  HgS  zu 
bindes,  etftrker  als  das  Bestreben,  sieh  mit  dem 
Sauerstoff  zn  SO,  zn  vereinigen.  Anläßlich 
des  im  Verh'Ulois  zur  Entschweflung  überaus 
heben  GlUbverlnstes  ergeben  aneh  diese  Ver- 
■siirhc,  daß  die  VorschlBge  von  Barth  eleiny 
und  Armstrong,  Claridge  und  Köper 
n.  a.  m.,*  den  Schwefel  am  dem  Koks  durch  Ein- 
bla(-Lvi  Vi  ti  Wa.sserdaiiipf  in  den  Koksofen  zu 
verringern,  praktisch  undurchführbar  sind.  Die 
Vergasung  des  Schwefels  findet  sehr  rasch  statt; 
so  ergab  sich,  daß  bei  einem  Versuche  schon 
nach  drei  Stunden  ü,76  o/«  S  als  H|S  vergast 
werden  war. 

Versuche  mit  Stickstoff.  Das  Gas 
wurde  aus  einer  Bottbe  in  einen  Uasnniefer  ge- 
fällt uad  vor  dem  Einleiten  sorgfiiltig  gereinigt. 
Der  Stielntoif  passierte  naeheinander  eine  Wasch- 
flasche,  ein  I'  Hohr  und  wiederum  eine  Wasch- 
flasche mit  gelbem  Phosphor,  eine  Waschflascbe 
mit  Silbernitrat,  eine  mit  Glasperlen  gefBIIte 
Flasche  mit  PyrogallussiUire,  einen  Ti m  kentunii 
mit  konsentrierter  Natronlauge,  >iatroukalk  und 
Cblerfcalzinin.  Dann  folgte  eine  Verbrennnngs- 
rShre  mit  KnpferH])iralen  gefüllt;  dieselben 
waren  mit  verdünnter  Salpetersäure  behandelt, 
dann  mit  Wasser  und  Alkohol  gespült,  getrock- 
net, und  schließlich  waren  dieselben  in  Melhyl- 
alkolioj  st.irk  :'f  'ir  unter  fortwitlirenHein 
Zuleiten   von  diucii  t.iilorkaizium  getrockneter 

*  Bnlline::   «Kompendiam  der  mettllsrgisehea 
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Luft  und  Absaugen  der  fibergeleiteteu  Luft. 
An  die  Verbrennungsröhre  schloß  sich  eine 
Waschflasche  mit  konzentrierter  Schwefelslnre 
und  ein  Rohr  mit  Phosphorpentoxyd  an.  Das 
ans  dem  elektrischen  Ofen  entweichende  Gas 
wurde  durch  zwei  Vorlagen  von  alkoholischer 
Natronlauge  geleitet.  i>a  Stickstoff  chemisch 
sehr  iinwirks:iui  ist,  wurden  stündlich  nur  etwa 
1,2  bis  1,4  1  übergeleitet.  Die  Versuche  er- 
gaben folgte  Rosnltate: 
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Bei  den  Versuchen  bis  i)00"  einschließlich 
hatte  der  Koks  sein  Anssehen  gar  nicht  ver- 
ändert, Vipi  litiui'^  ('.  schien  er  eine  dunklere 
Farbe  angenommen  zu  haben,  und  war  die  erste 
Vorlage  mit  alltoheliseher  Natronlange  merklieb 
gelb  gefärbt.  Der  Stirkstoff  wurde  als  voll- 
ständig indifferent  für  den  Koluwchwefel  ange- 
sehen; ven  dtt-  Erwägung  nan  ansgehend,  dafi 
eventuell  locker  gebundener  Schwefel  (organi- 
scher), sich  verflüchtigend  mit  dem  glflhcnden 

;  Kohlenstoff,  Schwefelkohlenstoff  bilden  wfirde, 

\  wurde  jedesmal  ein  bestimmter  Teil  der  alkoholi- 
schen Natronlanpe  auf  einen  (tehalt  an  Schwefel- 
kolilen,slofl'  gepriit't;  es  konnte  jedoch  kein  sol- 

I  eher  nachgewiesen  werden.  In  dem  restieren- 
den Teil  der  Natronlauge  wurde  eine  Znnahrae 
an   Schwefel,   entsprechend   der  Abnahme  im 

I  Koks,  gefunden.  Bei  1000^  C.  ist  sehen  ein 
ziemlicher  Prozentsatz  des  Gesamlschwefels  ver- 
gast. Hier  ist  auf  alle  Fälle,  zugleich  mit  den 
entweichenden  Kohlenwasserstoffen,  ein  Teil  de« 
organisch  gebundenen  Schwefels  dttrcli  den  Stick- 
stoff mit  weggeführt  worden. 

Versuche  mit  Kohlenoxyd.  Das 
Kohlenoxyd  wurde  dargestellt  durch  Durchleltea 
von  Kohlensaure  durch  eine  mit  .\8be«f  ans- 
getütterie  und  mit  Zinkslaub  und  Uolzkohleii- 
stflekdien  gefüllte  eiserne  RBhre,  die  snr  starken 
Hotglnt  erhitzt  wnrde.  Das  so  gewonnene 
Gas  wnrde  in  einen  Gasometer  gefüllt.  Ks  wurde 
gereinigt  durch  Dnrohleiten  durch  eine  glfibende 
N'erbrennungsröhre,  die  mit  ansp-egUlhter  Holz 
kohle  gefüllt  war.  Ferner  maßte  das  Gas 
passieren  ein  U-Rebr  mit  Phosphor,  eine  mit 
(ilasperlen  gefüllte  Flasche,  enthaltend  l'yro- 
gallnssUure,  eine  Waschflascbe  mit  Kalium- 
permanganat ,  eineti  Troekentnra  mit  kon- 
zentrierter Natronlauge,  Natronkalk  nnd  Chlor- 
k&lzium  und  ein  Kohr  mit  Phosphorpentoxyd. 
Durchgeloitet   wurden   stündlich   1,4  bis  1,6  1 
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Om.  Die  Mu  «ton  «lektriseliaB  Olm  «atw«i«lien- 

den  Oase  wnrden  dnrch  zwei  Vorlagen  mit  ge- 
meueaeo  Mengen  von  bromhaltiger  Kalilaage 
geMtat,  in  welchen  der  TeriUektigte  Sdiwefol 
absorbiert  werden  sotlte.  Die  Versvebe  ergaben 
folgende  Resultate: 
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Während  der  Koka  geiii.^'H  (Tlühverlnste 
Migt,  hat  der  Schwefel^ehali  schon  von  500  *>  C. 
itark  abg:enommen.  Der  org^anische  Schwefel 
4ee  Keks  hat  sich  wahrscheinlieh  mit  dem 
Kohlenoxyil  teilweise  zu  Kohlenoxysnlfid  ver- 
hnnden  uüd  ist  in  den  Vorlagen  sofort  zn  CO« 
nnd  UfS  zeraetat  werden;  letzterer  ist  daan 
dnrch  das  Brom  zn  Schwefelsäure  oxydiert 
worden.  hat  auch  bei  dieeen  Versachen 
dae  Zariegaag  dea  Kdilenexyda*  atattgeflinden. 
Jedoch  hatte  der  Zerfall  des  Kohlenoxyds  sich 
nicht  nar  bei  den  niedrigen  Temperaturen  ab- 
geepielt,  seBdera  derealbe  lat  mit  eteigender 
Temperatur  fortgeschritten.  Die^t  irkstp  Kuhlen- 
stoffablagerang  hatte  sieb  hier  bei  1000**  C. 
gezeigt.  Ob  bei  dieeer  Temperatur  die  Oleichnng 
2('(»  =  C  4-  COj  noch  ihre  Berechtif^ung:  hat, 
ist  zweifelhaft,  da  bei  derselben  die  Kedaktiou 
der  Kohlensftnre  dnrch  Kohlenstoff  schon  sehr 
lebhaft  ist,  nnd  aus  diesem  Gründe  eine  Bildung 
derselben  sehr  aalfallend  sein  würde.  Den  Ein- 
fluß, den  der  Zerfall  des  Kohlenoxydet  auf  den 
Koksschwefel  ausübt,  kann  man  durch  folfrende 
Gleiehnng  erläutern,  in  wt-lctier  der  Srliwefel, 
der  Einfachheit  halber,  ungelKuideu  eingesetzt  ist: 
CO 

^,^,  +  S-2C  +  S0. 

Bei  allen  Versuchen  zeigte  sii^h.  daU  die 
brembalttga  Kaiilaage  Kehleadiexyd  aafjgenommen 
hatte. 

Versuche  mit  Kohlendioxyd.  Die 
Kelilenaivre  warde  dargeeteltt  ia  eiaem  Kipp- 

schen  Ai>iiarate.  Der  verwendete  Marmor  war 
ia  flache  StädLe  geschlagea  and  möglichst  stark 
eatlflftet.  Die  Salnlar«  war  anegekoeht  worden. 

Die  Kohlensäure  wurde  noch  gereinigt  dnrch 
gelben  Phosphor  in  Stangen,  Silbernitrat  nnd 
Kalinrnpermanganat.  Getrocknet  wurde  dieselbe 
direb  konzentrierte  Schwefelsäure  und  Phosphor- 
pentoxyd.  Dnrchgeleitet  wurden  stündlich  etwa 
2  bis  2,3  1  (ias.    Die  aus  dem  (»fen  entweichen- 

*  Ledebur:  -UanUbuuh  der  ["ütkeuliuttciikuiide" 
1900  S.  288.  M^tebl  and  Eisea*  190S  8.  447  und 
»7  ft 


den  Oaie  wnrdea  dareh  Vorlagen  mit  Bromsali- 

siitire  Oller  Knlinmperm.nnpanat  f.-pleifef.  \\"c^'en 
der  außerordentlich  hohen  Differenzen  zwischen 
dem  alt  Sehwefeldioxyd  plas  Reetsdiwefbl  im 
Koks  ermittelten  Scliwefelpelialt  einerseits  nnd 
dem  Gesamtschwefelgehalt  ajiderseit»  wurden  in 
der  folgenden  Tabelle  aneb  'die  im  gegläbtea 
Koks  gefundenen  Gehalte  an  Scliwefel  eingeflgt. 
Die  Versuche  ergabea  folgende  Kesnltate: 


Tcmpe- 
ratar 

leriaM 

AI«  80, 
Tcrgaitar 

aMi- 

Scbwvfal 

Im  Koka 

Der  iQ.KMamt 
Tarfa«lc  B^hwcfrl 
Ia       dti%  U«*aBit' 
•etiw<rt!lcrbalti 

"  c. 

"/•' 

j 

50ü 

U,i)6 

0,101 

1,315 

6,47 

600 
800 

1,08 
3.56 

0,144 

0,175 

1,289 
1,181 

8,32 
16,00 

900 
1000 

14,54 
61,71 

0,190 
0,257 

1,048 
,  0,573 

25,46 
59,84 

j       Hei!'»!)'  eiiiHchlielilich  ist  die  Zunahme  des 

I  als  Schwefeldioxid  vergasten  Schwefels  äußerst 

j  gering.  Aneb  bei  1000  '  madit  der  als  Sehwefel- 
diozyd  bestimmbare  Schwefel  nur  18,29  "jo  des 

'  Gesamtecbwefeis  aas.  Ans  der  Subtraktion  des 
liestBchwefeis    vom  GesaRitschwefelgehalt  den 

I  Kok»  it  sich  aber,  daß  0,833  7«  Schwefel 
ans  den»  Koks  vergast  sind,  also  59,24  '/o  des 
Oesamtschwefelgehalts;  nicht  bestimmt  waren 
also  40,99        i'^ine  kleinere  Differenz  in  diesem 

'  Sinne   zcipt  sü  Ii    schon    hei  900°,    bei  Hoo« 

I  scheint  der  Wendepunkt  einzutreten.  Die  Ver- 
breaaaag  des  Schwefels  an  SOt  bernbt  bei  diesen 
Versuchen  auf  der  Reduktion  der  Kohlensiliire 

,  bei  höheren  Temperaturen  in  Berührung  mit 
Kobleneteff.  Dieselbe  beginnt  naeh  Nanmaan 
und    Pistill"   (j.>i    uni.'et'iihr   .530»  C.   in  Be- 

'  riihrnng  mit  glühendem  Kohlenstoff;  jedoch  ist 
die  Redaktion  immer  noch  abbingig  von  der 
Art  dos  Überleitens  der  Kolilensäiii  e  iiiiJ  von 
der  GröÜe  der  Berflhrnogsääche.  Ebenso  wie 
onn  die  Kohlensftare  den  KoblenstoiT  vergast, 
so  führt  sie  anch  den  Schwefel  des  Kok»  durch 
Oxydation  in  eine  gasförmige  Verbindung  über, 
und  zwar  in  Schwefeldioxyd :  2  CO«  S 
=  2C0  -f-  SO,.  Kine  Überführung  des  Schwefele 
zu  Kolilenoxysullid  scheint  we},'en  des  oxydieren- 
den Einflusses  der  Kohlensäure  ausgeschlossen. 

I  Die  Erklärung  für  die  groUe  Menge  des  bei 
900'*  nnd  ganz  besonders  des  bei  1000 "  C. 
vergasten,  aber  in  den  Vorlagen  nicht  bestiuiu- 
barea  Schwefels  liegt  in  der  BUdang  von 
Schwefeltrioxyd  neben  Schwefeldioxyd:  3  CO..  S 
=  3C0  fSOj.  Einen  ttberrascheudeu  Beweis 
für  die   bildnng  von  Scbwefeltrioiyd  neben 

I  Schwefeldiuxyd  J"  i  liölieren Temperaturen  lieferte 
eine  gröbere  Keihe  von  Versuchen,  die  iiu  An- 
fang der  Toriiegenden  Arbeit  gemaeht  wordea 
waren.    Bei  denselben  war  die  KohlenaAnre  ane 

'  *  „iieriulLt  >li  I  Dfiitsi  Ii  Chemiaeben  GeselU«bsft 
I  in  Bsrliu''  IbSb  ü.  1647  tl. 
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elnw  Bonbe  in  einen  Gasometer  ttbergefährt 
worden,  sonst  wurden  die  Vorsuelie  in  dorselbeo 
Weise  durchgeführt,  wie  die  vorher  beschrie- 
benen. Die  KohlenaAore  war  aU  genügend  ge- 
reinigt angesehen  wonlon ,  tinrhJeiii  sie  durch 
eine  Waschflasche  wiW  i;ell>eiu  l'hosjjhor  iu 
Stengen  geleitet  ond  dann  getrocknet  worden 
war.  Die  eiitweirlieiidon  liase  wurden  in  zwei 
Vorlagen  au»  üruusalzsäare  and  einer  Schutz- 
voriege  eu  Alkohirt  att^fkngeii.  Bei  dleeen 
Versnchen  zeipte  sich  immer  im  Anfiinp:  des 
Porzellanscbiifcheus  eine  geringe  Menge  der 
Kokirabeteei  verbranDt;  diese  Verbrenniuig 
wurde  der  uxviüiTcndfn  Wirkung  der  Kühlen- 
»ätU'e  sugeachriebeu,  rährte  aber  tatgächlich  her 
Ton  geringeo  Mengen  Ton  Sanerstotf  in  der  nur 
unvullkomuien  gereinigten  KidjlciiHiliiii'.  Die 
Voreacke  eigaben  folgende  Besuitate:  Tempe- 
ratorr 500»  C,  600«  C,  800*  C,  »00«  C, 
1000°  C;  als  SOs  bestimmter  Hchwefel: 
0,389  7o.  0,394  % ,  0,205      O.lti  1  '/•,  0,339  »/o. 

Von  800'  an  findet  eine  plötzliche  Abnahme 
des  als  SOt  vergasten  Schwefels  statt,  dagegen 
schreitet  in  dem  RoHtschwefel  die  Abnahme  des 
Schwefelgehalts  regclmiißig  voran.  Selbst  bei 
lOOO**  hat  die  Menge  des  als  SOa  vergasten 
Schwefels  noch  nicht  die  Höhe  de»  bei  .50(t  uifd 
iiOu*'  als  S0|  vergasten  Schwefels  erreicht. 
Die  DUbrenxen  aind  eiiudg  und  allein  auf  die 
Bildung  von  Si  lnvff>'!irioxyd  zu  setzen,  welches 
in  den  Vorlagen  nicht  festgehalten  werden  konnte. 

Mit  swingeader  Notwendigkeit  mllMen  wir 
nun  auf  Grund  d'^r  bei  den  \  t  ]i(  frr  ndcn  Ver- 
sncheo  sich  ergebenden  Keaktiuueu  in  bezog 
anf  den  Schwefel  dee  Koka  die  Sehlnfifblgerang 
ziehen,  daß  dieselben  Vorgänge  sich  im  Hoch- 
ofen abspielen,  and  wir  müssen  aanebmen,  daß 
der  Kokaaebwefel  im  Hocbofen  anf  dieaelbe  Art 
vergiist  wird,  da  er  ja  denselben  chemischen 
und  thermoebemischen  Einflüasen  unterworfen 
ist.  Im  Hocbofen  aind  diese  Einflflaee  ttlrker 
in  thermochemischer  Hinsiebt,  da  der  Koks- 
•chwefel  hier  Temperatoren  bi»  zu  1300  ond 


!  1500"  C.  ausgesetzt  ist,  bevor  er  vor  die  For- 
'  men  des  Hochofens  kommt.  Anf  alle  Fälle  kann 
{  also  unmöglich  der  Schwefel  des  Koks,  wie  man 
.ülgernuiu  annimmt,  onTenehrt  Ter  die  Formen 
des  Hochofens  gelangen,  sondern  er  muü  beim 
Niedergehen  der  Kokscharge  durch  die  fort« 
I  gesetzte,  lang  andauernde  Berflhmilg  mit  den 
Hochofengasen  und  durch  die  fortgesetzte  Steige- 
rung der  Temperatur  in  lebhafte  Reaktion  mit 
I  den  Gaien  treten  und  teilweise  Torgaat  werden. 
Einen  hemmenden  Einflnli  der  Hochofengase 
auf  die  Vergasung  des  Koksscbwefels  im  Ofen 
bildet  die  OrobatHekigkeit  dee  Keks.  Bei  den 
hohen  Temiieratiiren  jedoch  werden  die  (rase 
—  Koks  enthält  bis  zu  50  7«  Poren  —  siem- 
lieb  tief  in  den  Keks  eindringm,  wobei 
nocli  <Ier  hohe  Druck,  unter  welchem  dieselben 
stehen,  einen  mftcbtigen  Bondesgenosaen  abgibt. 
Aneb  die  MengenTwbllfniase,  in  welchen  die 
Gase  im  Hochofen  zueinander  stehen ,  müssen 
i  bei  ihrer  Einwirkung  auf  den  Kolcsschwefel  in 
I  etwa  beräcksichtigt  werden.  Diese  hemmenden 
Momente  sind  jedoch  keineswegs  derartig,  dafi 
sie  die  Abgabe  eines  großen  Teils  des  Schwefeis 
verhindern  können,  bevor  der  Koks  vor  den 
Formen  verbrennt,  und  wir  müssen  ein  für 
allemal  mit  der  alten  Anschrinnng  brechen,  daß 
der  Koksächwetel  trotz  der  laugen  Durchsetz- 
zeit und  trotz  der  starken  Erhitzung  nnver* 
Sehrt  bis  vor  die  Formen  des  Hochofens  ge- 
lange. Der  aus  dem  Koks  vergaste  Schwefel 
nfißte  non,  fUls  er  nicht  anderweitig  wieder 
gebunden  wird,  den  Ofen  mit  den  Gichtgasen 
verlassen  und  in  diesen  als  ein  quantitativ  be- 
stimmbarer Teil  wiedenniflnden  sein.*  Der  mit 
den  Gichtgasrn  entführte  Schwefel,  ein  Teil 
also  des  verbreunlicheu  sogenannten  schädlichen 
Scbwefets,  wOrde  in  HeehoCsn  dann  keine  sdiftdi- 
gwde  Wirknnr  mehr  aosOben.    (SddsA  Mgt) 

•  Blum:    .,Zeitschrift  für  analytische  Chemie" 
1888  S.  451.    Wedding:    „Handbach  der  £isea- 
I  hattcnkunde"   Band   III   1904    S.  307.  Hilgen- 
[  stook:  »Stahl  nad  Eisen'  1898  8.  406. 


Das  Kalibrieren  der  Walzen. 


In  der  tierten  Liefemng  des  Werkes  von 

Professor  Alb.  Hrovot:  „Das  K;il:tnieren  der 
Walzen  **  wird  zaerst  die  Kalibrierung  der  Träger 
yon  19  bis  16  em  in  einem  Beispiel  besprochen. 
Für  diene  Proftle  ist  eine  gemeinsame  Vorwalze 
angenouuuen,  in  welche  ein  Quadratstab  von 
900  mm  Seite  eintritt.  Derselbe  passiert  zn- 
niichsl  ein  FlaehkaHber,  dann  zwei  Fa.ssonkaliber, 
ferner  ein  Stauchkaliber,  zwei  Fassonkaliber, 
abermals  ein  StaQchkiJib«r  and  swei  Fasson- 


kaliber.  Hiwaaf  gelangt  der  Stab  In  die  sweite 

Vor  walze  für  Prntil  Nr.  15  oder  in  jene  von 
Proül  ÜT.  14  und  erbalt  dort  sieben  Faason- 
stiebe.  In  je  einem  Pollerdno  beflnden  eieh 
sehließlich  die  Fertipk.ilihcr  der  Trrtger  Nr.  14 
und  16.  Die  verschiedenen  Höhen  der  TrAger- 
proflle  werden  dadurch  ersieit,  daS  für  Profll  15 
die  Broitnng  im  zweiten  'Jerüst  eine  etwas 
größere  als  für  Profil  14  ist.  Der  letzte  Vor- 
stlek  ist  in  da»  Walna  des  iwettea  Trios  iwel- 
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mal  eingeschnitten.  FSr  dl«  Profile  13  Dod  12 
passiert  der  Stab  im  ersten  Geräst  nach  dem 
iweiten  Htaucliaticbe  noch  einen  dritteo  ätaach- 
■deh  Qod  iriilttigt  dam  io  da«  G«rist,  wel- 
ches für  13  und  12  Je  ein  heRnnderes  Trio  be- 
sitzt. Dieses  enthält  acht  ii'assoDkaliber,  faier- 
▼on  daa  letat«  do|qMlt.  In  Je  einem  Fertigdno 
ist  das  Fertigkaliher  mehrmals  eingedreht ;  bei 
den  Profilen  13  and  12  werden  die  verschiedenen 
Mhen  doreh  venehteden  gegebene  Breitong  im 
zweiten  Trio  erzielt.  Man  bcnötii^t  laht  r  für 
diese  Profile  vom  Quadratstab  20U/2UÜ  für  Trilger 

Nr.  16  1  Flach-,  2  SUnch-,  14  Fassonstiche  =  17  Stiche 
141    ,      8     ,      14         ,       -17  , 
18         ,       =17  , 
18        ,       =17  . 

für  sämtlich«  dfeter  Profile  aind  also  fBnf  Trios 

nnd  vier  Dnog  vorgesehen. 

Wie  Hchoii  früher  erwähnt,  hat  die  Ableitung: 
so  vieler  Profile  von  der  gemeinsamen  ersten 
Vorwalze  den  Nachteil,  daß  der  fassonierte  Stab 
wiederholt  gestaacht  werden  maü,  wodurch  die 
Arbeit  verzögert  irifd  nnd  daa  Walaatfdc  stark 
abktthlt.  Überdies  wird  in  diesem  Fall  an  Wal- 
sen nicht  gespart,  da  die  letzten  zwei  Profile 
Bit  einem  Trio  mit  angeaehloasenem  Ftatigdno 
fertiir^ew.ilzt  werden  kitnnfn,  und  zw;ir  mit 
weniger  Fassonstichen,  als  das  Beispiel  angibt. 
Sollte  naeb  dieaem  Prinslp  die  Ableitung  dieser 
vit  r  Profile  von  einer  in^ini  inaamen  Vorwalzc 
erfolgen,  so  wäre  es  angezeigter,  in  dem  ersten 
Trio  die  Profli«  15,  14,  13  nnd  IS  d«nurt  an* 
sammenznfassen,  dafl  jedes  dieser  genannten 
Profilpaare,  von  einem  verschieden  dimensio- 
nierten Quadratstab  ausgebend,  für  sich  ohne 
Stanohkaliber  vorgebildet  wird.  Diese  Einteilung 
bietet  anrh  den  Vorteil,  daß  die  Vorstftbe  in 
allen  F;iilen  annähernd  gleich  laug  sind  und 
daber  der  d«  vorwärmende  Ofen  weit  besser 
ausgenutzt  werden  kann.  Die  Profile  Nr.  1,5 
mit  16,1kg  und  das  Profil  Nr.  12  mit  11,2  kg 
II«i«tg«wi«ht  aind  im  Gewicht  ?iel  so  vertebie- 
den,  als  daß  man  zu  deren  Erzengnnp  einen 
Vorblock  gleichen  Querschnittes,  wie  dies  an- 
genommen wird,  verwenden  soll. 

Das  folgende  Beispiel  behandelt  die  Kalibrie- 
rong  der  Tragerprofile  Nr.  9,  10,  11  und  12; 
betreflii  d«r  IBr  diese  Torfeeehlagenen  Entwiek* 
lung  gilt  das  vorher  (^aHagte  ebenfalls.  Man  be- 
nötiget für  diese  Frortie  vom  Quadratstab  160/1  HO: 

Nr.  11  l  Flach-,  2  Stauch-,  14  Fassonslicho  =  17  .Stiche 
»  10  1    „       2     ,       14          ,        =  17  „ 
,    91    „      8     .      18         ,        =17  . 
,   81    .      8     ,      18        ,       -.17  , 

Diese  Profile  können  bei  anderer  Kalibrierung, 
den  ersten  Flachstich  einbegriffen,  ans  dem  (Qua- 
dratstab in  acht  bis  höchstens  zehn  Stichen  t?<^- 
Wallt  werden.  Zur  Erzeugung  dieser  vier  Tr.tger- 
proflle  werden  in  dem  Beispiel  fünf  Trios,  und 
vier  PolierduoB  benötigt.    Ohne  Ableitung  von 


einer  gemeinsamen  Vorwalse,  also  ebne  Ein- 
schaltung von  Stauchkalihern,  wird  man  wohl 
mit  vier  Trios  und  vier  Polierduos  auskommen. 
Sehr  an  empfehlen  sind  die  In  den  Vorlagen  »tot« 
vorgesehenen  doppelt  eingedrehten  letzten  Vor- 
stiebe, ebenso  die  Verlegung  der  Fertigstiche  in 
ein  separates  Polierdno. 

Im  folgenden  bespricht  drr  Vi  rfn^-^rr  di«' 
Konstruktion  der  zur  Erzeugung  von  U- Eisen 
dienenden  Walzen.  Das  Dentscbe  ProHlbeft 
weist  zwei  verschiedene  Tyjien  dieH(>B  Eisens 
auf,  ein  solches  mit  starken  and  nicht  sehr 
bohoD  Ffiflen,  nachgebildet  dem  Profil  des  Tri- 
gers,  und  ein  zweites,  das  bei  verschiedenen 
Eisen baukonstruktionen  und  besonders  imSchiffbaa 
Verwendung  findet,  mit  hohen  nnd  sehr  dttnaen 
Flanschen.  Erster«  U- 
Eisengattung,  die  ge- 
wöhnlichere, wird  in 
der  Kegel  aof  Trlger- 
walz  werken  erzeugt, 
wobei  in  vorteilhafte- 
ster Welse  dl«  Vor> 
protilo  der  zur  Wal- 
zuug  gleich  hoher  Trä- 
ger  dienenden  Träger* 
walzen  benutzt  wer- 
den, so  daü  man  sich 
dadnreb  die  ersten 
Vorwalzenpaare  be- 
ziehungsweise Trios 
erspart.  Anch  die  wei- 
tere Entwicklung  die- 
ses Profils  bietet  keine 
Schwierigkeiten,  da 
man  das  Hateriul  der 
beiderseitig  vorgebil- 
deten Flanschen  ohne 
Nachteil  zur  Bildung 

der  einseitigen  benutzen  nnd  darch  Stauelninf? 
der  einseitigen  Fülie  Material  den  gegenseitig 
sieb  aasbitdenden  Flanschen  zufiihren  kann.  Die 
.\bleitnng  von  Profilen  mit  einseitig  starken 
Flauschen  aus  Vorstäbeu,  deren  Querschnitt 
beiderseitig  entwiokelte  Fianscben  beeitst,  findet 
auch  Anwendnn<r.  %vnn  man  nicht  beabsichtigt, 
von  Träger  -  Vorwalzeu  solche  Profile  zu  ent- 
wickeln (siehe  Abbildung  l).  Man  findet  der^ 
artige  Entwicklungen  auch  bei  vielen  anderen 
Fassoneisen,  darunter  bei  den  tSchiouenluschen 
mit  U-fBrmigem  Qnersebnitt.  Der  Gedanke,  die 
einseitige  Flanschenentwicklung  durch  Ver- 
schiebang  des  Materials  zu  erzielen,  ist  in  sehr 
vielen  Fällen  von  gntem  Erfolge  begleitet. 

Wesentlich  anders  stellt  sich  die  Entwick- 
,  lung  des  zweiten  U-Ki-sentyps  dar;  hier  erfolgt 
I  dieselbe  durch  die  Hearbeitung  des  Materials 
mittels  Flachdriicke,  und  man  erreicht  das  fertige 
i'nitil  diircli   AiifUic'^'CM   .Icr   Flanschen.  Diese 
,  Muthode  gewährt  vor  allem  den  Vorteil  einer 


Abbildimf  I. 
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nahezu  trlfichanigeii  Bcarbeituog  des  Materials 
io  allea  Punkten,  and  daher  int  sie  in  allen 
Fftllen  «mpfehlenawert.    Wiehtig  tot  ei,  da8 

nan  L*-i  dfi-  Enlwickliitif^  der  Profile  die  Hit'i- 
tnng  der  drei  Prolilglieder  des  Slef^es  und  der 
zwei  Flaascheu  geireunt  in  Kuchuung  zieht ; 
binseigeii  kann  ich  mich  mit  der  Art  der  Vor- 
profiüernnp  di^-<  Vi-ifassers  nicht  ganz  einvor- 
»tanden  erklilren.  Um  eine  ttcharfe  Kante  zu 
erhalten,  halte  ich  es  fBr  vorteilhafter,  die 
ersten  Kalil)Hr  tiiihf  flach,  s<inr|«^rn  in  einer 
schwachen  Krümmung  zn  halten  and  den  Bug 
der  Plansohen  nicht  aas  ein«m  Knoten,  sondern 
ans  f'iiifM-  dem  Fcrt iirpiortl  ähnliclim  Form  sich 
entwickeln  zu  las^eu,  wodurch  auch  die  Bund- 
länpe  In  Skonomischttr  Weise  fekfirsi  enekeint 
(siehe  Abbildung  2). 

in  ähnlicher  Weise  wie  bei  den  Trftger- 
kalibrieniugen  wird  auch  in  den  vorgeführten 
Bttieplelea  an  dem  Prinzip  feitgebalten,  U-Kisen 
von  veiichiedenor  HOke  ans  gemeinsamen  Vor- 


Abbildanf;  2, 

walzen  miftel--  Stauchstichen  herzustellen,  was 
bereits  unter  dem  Kapitel  der  Träger  eingehend 
besprochen  wnrde. 

Der  Verfasser  zeigt  an  einer  *  Reibe  von 
Ausführungsbeispiplen  verschiedene  U  -  Eisen- 
kalibricrungen  ffir  Keversierduos  und  -Trios. 
Unter  andei-en  ist  ein  Beispiel  der  Kalibriernng 
von  loo,  «0  und  (i5  mm  hohen  U-Eisen  im 
Detail  beschrieben  und  durch  Zeichnungen  wie 
Tabellen  eriftntert.  Der  Walsenbedarf  für  diese 
drei  Profile  ist  folgender: 

1  Trio  sls  Vorwalzen  für  1(X),  BO,  <)5  „irn  U-KlsSD, 
1  Trio  als  «weite  Vorwalzc  fiir  li'U  mni  U-Kisen. 
I  Trio    .,      ,  ..  ,    H(i  iiii'l  Gß  inui  U-Kisen, 

1  Duo  für  die  Fertigi^rolile  von  100  tum  U-Kiseo, 
1  Doo  für  die  Fertigproflle  von  80  nnd  AK  nni  U-^ea. 

Der  Stab,  mit  welchem  in  das  nntere  Ka- 

Whrr  dci  K<r'i;  w ril/.e  oingetreten  wird,  hat 
einen  C^uerschaitt  von  IIb  /\  175  mm.  Dieser 
Stab  passiert  bei  Eraevgung  von  100  mn  U-Eisen: 
•J  Kiachsticbe,  Ii  Stauchstiche,  10  Fassonsticlic, 
also  1.')  Stiche;  bei  Erzeugung  von  tiü  mm 
U-Eisen:  9  Kiachsticbe,  4  Staaebstiche,  lOFasson- 
sticlie.  alsi}  1  tj  Stiche;  bei  Rr7.(nt,'riii;r  von  (>'>  mm 
U-Eisen:  2  Flachstiche,  Ii  Stauchstiche,  lüFassuo- 
sticbe,  also  IM  Stiebe. 


Würden  die  U-F.isen  cnt8|»rechend  dem  vor- 
handenen Aoslaaf  in  je  3U  m  Lange  gewalzt 
werden,  so  nflßte  der  Qnadratstab  175X176  mm, 
mit  welchem  in  das  erste  Kaliber  eingetreten 
wird,  beim  Walzen  von  lou  mm  U-Eisen  1000  mm, 
beim  Walzen  von  80  mm  U-Eisen  1390  mm, 
beim  Walzen  von  65  mm  U-Eisen  1840  mm 
I^iin(,'e  liabcn.  Ks  ist  nun  wohl  leicht  einzusehen, 
diiU  das  Ervsärmen  so  verschieden  lauger  Blöcke 
in  demselben  Ofen  nicht  ökonomisch  sein  kann. 
Joder  Ofen  ist  fiir  eine  annähernde  Blocklänge, 
die  wohl  um  einige  hundert  Millimeter  abweichen 
kann,  gebaut.  Im  vorliegenden  Fall  künnte  der 
Ofen  bei  Erzeugung  von  HO,  1  Oi>  mm  Ü-Eisen,  wrnn 
er  etwa  2  m  breit  ist,  nur  zum  Teil  ausgeuuut 
werden.  leb  will  ans  dieser  ErUntoroBg  atr 
darauf  hinweisen,  daß  äcr  Walzenkonstruktmv 
nicht  allein  auf  die  Kalibrierong,  sondern  anek 
aaf  die  Verbftltntsse  der  Walshiltte  Rfleksicbt 
nehmen  muß.  Die  Kalibrierung  ist  konstruktiv 
richtig,  jedock  die  Ableiiang  alier  drei  Profile 
nicht  nweeknlftig.  Anek  ktanle  man,  wenn 
jedes  Profil  fttr  sick  behandele  würde,  mit  viel 
weniger  Fassonsticben  aurelehen,  als  in  diesem 
Beispiel  vorgese- 
hen  sind  and  aack  ^^TN 
bei  Ableitung  VOB 

einem  solchen 
Block  sein  mfissen. 
IHd  nim  Normal- 
U-Eisen  läUt  sich 

von  Qoadratstab  wokl  In  9  bis  10,  80 

Normal-U- Eisen  in  7  bis  8,  (15  mm  Normal-U- 
Eisen  in  ö  bis  (>  ätichen  fertigstellen.  Die  Walz- 
einriektang  stellt  siek  im  letsteren  Fall  eker 
billiger  als  (eurnr,  ebenso  die  Walzenerhaltung. 

Ein  weiteres  Beispiel  führt  die  Kalibrierung 
kidner  U-Etoen  Nr.  5,  4  and  3  \w,  welche 
auf  Trios  von  1 200  mm  Bnndlftnge  und  430  mm 
Teilkreisdnrchmesser  gewaUt  werden.  Der  Ver- 
fksser  entwickelt  die  Ffiße  in  schwachgeneigten 
Drucktlächen,  ein  Verfahren,  welches  für  dleae 
Profile  besonders  geeignet  ist.  Hei  dieser  vor- 
geführten Walzeukoustraktion  »olleu  die  i^chlnsse 
derart  angebracht  sein,  daß  scharf  auslaufende 
Kanten,  welche  bei  einigem  Druck  unbedingt 
ausbrechen,  vermieden  werden  (siehe  Abbild,  ä). 
Statt  des  in  Abbildang  3  in  vollen  Linien  ge- 
zeichneten Walzenscblusses  soll  ein  'ibniicber  aus- 
geführt sein,  wie  ihn  die  pnoktierte  Linie  anzeigt. 

Im  weiteren  (Bbrt  der  Verfaeeer  die  Kall- 
V'ri^^niriL'  vnn  geraden  und  Winkel-\N'iilstoiRr.ri  in 
Beispielen  vor.  Letztere  werden  nach  gleichen 
Prinsipien  wie  Winkelelsen  entwickelt,  nnr  wird 
jener  Selierikel.  welcher  mit  einem  wnlstartigen 
AnsaU  endet,  in  den  Vorkaliberu  io  geknickter 
Stellung  bearbeitet,  wodnreh  die  Oestaltang  des 
Feriigprohles  erleichtert  ist  (Abbild.  4). 

iiei  Besprechung  der  Kalibrierung  von  Vignol- 
Eisenbahnschienen  betont  der  Verfasser  nochmals 


Abbildaag  a. 
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Dat  KäKhrUrm  dar  Watun, 


Suhl  wmI 


«He  tebon  bei  der  Beepiediiair  der  einOMiheii 

T  Kispti  anfpcstpllten  Prinzipien,  welche  hier 
ebenfalls  ihre  Anwendung  tinden.  Ein  Beispiel 
imlet  eieli  ▼orgefBbvt  in  der  Konstruktion  der 
Walzen  ftir  Jit>  preußisrhcn  Staatsbahnprofile 
VUlb  and  Vie  mit  138  bezw.  134  mm  Höhe, 
14  nnd  II  mm  Stegdieice,  110  besw.  105  nini 
Faßbreite  und  72  buzw.  ."jH  min  Kopf^tnrke.  Znr 
Grzengong  beider  Profile  dienen  drei  Duoa  von 
je  2250  mm  Bnndltnge  Qnd  900  nni  Teilkreie- 
Jurchmesser.  Das  Vordno  liefert  den  Stab  ftr 
tit'iiie  l'roHle.  Dasselbe  nimmt  in  das  erste  Fasson- 
kaliber einen  Kloclt  von  1 75  )<  200  mm  Querschnitt 
asf.  Dieeem  Kaliber  folgt  ein  Stauchstich,  worauf 
abermals  zwei  Fasson-ti(  he  f'ilq:en;  dann  werden 
die  Fäiäe  wieder  in  einem  Stauchstich  entwickelt; 
mit  elnm  Faseeaatieh  acblie6t  die  Arbeit  in 
ersten  Gerüst  ab.  Im  zweiten  Duo  sind  vier 
Fassonetiche,  von  denen  das  vorletzte  and  das 
Fertigkaliber  mebmials  eingedrebt  ist.  Gegen» 
über  der  oft  i^ehräuchlichen  Kalibriernnc,  bei 
welcher  nach  dem  zweiten  Stauchstiche,  den 


AbbildoDg  4. 

FerLigatich  einbegriffen,  nur  drei  Fassonkaiiber 
kosraieo,  bat  diaae  Art  dar  Kalibriarmg  ba- 

arhtonswcrto  Vorteile:  1.  kann  dns  StMMkkaliber 
unabhängig  von  den  Fertigwalzen  gestani  werden; 
8.  erfolgt  die  lotste  Weadnag  des  Stabes  an 

90 0  in  einem  früheren  Stadium  der  Kntwicklung, 
wobei  derselbe  noch  kürzer  ist;  3.  wird  die 
infolge  Stancheas  des  Stabes  eriialtene  wnlst- 

artige  Verstärkunp  in  vier  statt  in  zwei  Fa8s<in- 
sticben  weggedrückt,  wobei  die  Walzen  mehr 
geaebont  werden  (Abbild.  6).  Die  Ableitung 
des  Profiles  Vle  von  der  gleichen  Vorwalze  hat 
jedoch  ihre  Schattenseite.  Der  Vorstab  gelangt 
vom  letzten  Stich  der  Vorwalze,  130,5  mm  breit, 
in  die  Fertig^waizen.  W  ährend  bei  Walzung  des 
Profiles  Vlllb  di  r  \\'a!-z-<tab  in  vier  Stichen 
um  9,5  mm  gebreitet  wird,  gestattet  die  Fertig- 
walze fOr  Via  nnr  eine  Breitaag  von  6,6  mm. 
Ist  schon  erstere  Breitnng  sparsam  bemessen, 
so  ist  jene  für  Profil  Vle,  welches  mehr  Druck 
variangt,  entseUedea  an  klein.  lafolge  Hern* 
mung  der  Hreitnng  wenlen  nicht  allein  die 
VVnlzen  au  den  Seitenfiächen  stark  verschlissen, 
ea  wird  dadvreb  aacb  viel  mebr  Kraft  yer- 
braucht.  Wäre  es  nioglidi,  in  den  Vorwalzen 
•in  zweites  Staachkaliber  nnterzobringen,  welches 


atatt  dea  IHr  Prutil  Vnib  vorhandenen  benntst 

wird,  wenn  Vle  erzeugt  werden  soll,  so 
könnte  diese  Kombination  ohne  Schaden  An- 
wendung Undea. 

Schienen  sind  ein  Massenartikel,  weshalb  ein 
Sparen  in  den  Einricbtaugskosten  meist  nicht 
am  Platae  ist.  Von  Vorteil  ist  es,  wann  die 
Ferti{i:protile  etwa'^  srhritp  eingeschnitten  sind, 
wovon  keine  Erwähnung  geschieht.  Man  ist 
dabei  in  der  Lage,  beim  Naehdreben  die  PuB- 
flächen  rein  zu  bekommen.  Auch  für  Gruben- 
schienenprofile  von  65  und  5U  mm  Höhe  sind 
Beispiele  vorgeführt.  Erstere  sind  fBr  ein  Trio 
von  550  mm  Durchmesser  bei  1650  mm  Bnnd- 
l&nge,  letztere  für  ein  solches  von  430  mm 
Durchmesser  und  1200  mm  Bondllnge  «18* 
kalibriert.  Der  Stab  für  65  rom-Schienen  von 
100/100  wird  in  nenn  Kalibern,  darunter  awei 
Stauch-  und  sieben  Fassonkaliber,  fertiggestellt. 
Ebenso  bedarf  dar  Stab  von  77  mm  Dicke  für 
das  5'i  mm-Profil  die  gleiche  Anzahl  Kaliber. 
Derartig  kleine  Profile  können  vom  i^uadratstab 
aneb  mit  sieben  Stieben  fortiggebraebt  werden. 
Der  Grundsatz,  nach  Be- 
ginn der  Fassonierong  mit 
inügliebst  wenig  Stieben 
auszukommen,  soll  in  den 
meisten  Fällen  festgehalten 
werden;  nur  dann  kann  von 
demselben  abge^^angen  wer- 
den, wenn  ein  Profil  gewalzt 
werden  muß,  welches  vor- 
anssichtlich  sehr  selten,  da- 
bei in  geringen  Mengen  be- 
stellt wird,  und  wenn  es  möglich  ist,  dieses  Profil 
Ton  rinar  sebon  vorhandenen  Walze  abxnlaitan. 

Der  Verfa«Mer  b-'Hjirichf  dann  die  Kalibrierung 
der  Winkollaschen  und  fiihrt  als  Beispiel  jene 
der  an  den  Sebienen  der  prenßiseben  Staatsbahn» 
profile  Hb,  9c  und  9d  gehörigen  Type  an.  Die 
Konstruktion  ist  für  ein  Trio  von  SOOO  mm 
Bandlftnge  and  760  mm  Teilkreis  vollsttndig 
vurgeftihrt;  die  Lasche  wird  mit  sieben  Stichen 
fertiggestellt.  Der  Walzstab  wird  nie  gewendet, 
wesbalb  die  Arbeit  sebr  rascb  vonstaft»  gebt. 
Die  Kalibrierung  von  Eisenbahnschwellen  wird 
in  drei  Beispielen  erläutert.  Das  erste  be- 
handelt die  Schwelle  Kurni  51  der  preußischen 
Staatsbnhn;  dieselbe  wird  in  zwei  Kehrdnos  von 
2250  mm  Bundlänge  und  750  mm  Durchmesser 
in  acht  Stichen  aus  einem  Vorstabe  von 
205  X  ^60  mm  fertiggewalat ;  die  wulstarttg 
endenden  Füße  werden  im  vierten,  ffinften  und 
siebenten  Stiche  gestaucht.  Die  Kalibrierung 
von  Kleinbahnprofilen  ist  fBr  Trios  aasgefBbrt. 
Die  Walztiiausliihrung  für  riiterlagsplatteii  wird 
in  einem  Beispiel,  welches  ein  Profil  der  preuüi- 
sehen  Staatsbabn  bebandelt,  gezeigt.  Das 
21"  nun  breite  Protil  mir  /wn'i  KatidansiUzen 
wird  mit  einem  Trio  von  2UU0  mm  Buudllluge 


Abbildang  6. 
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iwd  760  mm  Onrehmesser  in  sieben  Stieben, 

wovon  rJie  »n'st<'n  zwei,  wie  der  dritte  und  vierte 
übereinaoUer  gelugt  sind,  fertiggebrachU  Di« 
Abnahme  In  den  drei  letsten  Stichen  iit  in  allen 
Pnifilgliedern  proportional. 

Die  (irappe  des  Formhaodelseisens  findet 
sieb  in  einigen  Beispielen  fBr  Enengug  von 
Fenstercisen,  SeoliR-  und  Acbtlimt •  Elten  nud 
Uittereisen  kurz  besprochen.  — 

leb  habe  geftinden,  daß  dieses  verdienstvolle 
Werk  sehr  interessante  Gesichtspunkte  bietet, 
and  daß  eine  gröl^ere  Anzahl  der  vorgeführten 
RaUbrlenuigsaasfBliraogen  wirklieb  rnnstergültig 
eind,  daher  frir  den  Fachmann  wertvolle  An- 
haltsponkte  bieten.   Die  ErlMterangen,  welche 


'  den  setebneriseben  AosAbnuigen  beigegeben  sind, 
erraöglicheu  es  auch  Anfangern,  die  Grundsätze, 
welche  bei  der  Kalibrierang  za  beobachten  sind, 

I  kennen  ud  vefttdien  so  lernen.  Wenn  icb 
anch  bei  den  ErRrterunpen  in  einigen  Fällen 
Ansichten  vertrat,  die  von  jenen  des  Verfassers 

'  abweiehen,  so  lag  mir  die  Absiebt  fem,  daese» 
i^Tfil'n  Verdienste  um  das  WalzwrrksweseDi 
welche  ich  voll  anerkenne,  za  verkleinern,  and 

I  iehwfludMi&iOdtawvorarteilBflMieBflapfaclmiw 
die  Verbreitong  dieaea  Werkae  fSrdara. 

Sl«bl-  und  w  all  >  «rk.Toratan  l 
«•r  K»Bl(lB-ll«rif  ntaftu«  Akt.-0  *«. 


Zuschriften  an  die 
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Neuoryng  bei  d«r  Herstellung  basieeher  KonvertorbOden. 


Die  in  der  Entgegnung  des  Hm.  Otto  Jacobs 
in  Heft  8  Seite  469  niedergelegten  Betriebsert'ah- 
rungen  beim  trockenen  Stanipfeii  der  Budi  ti  mit 
sehr  grober  Masse  sind  wühl  jedem  Stahlwerker 
gelinfig  and  nicht  neu.  Diese  Art  der  Bodea- 
herstellnng  wird  jedoch  b^^m  Stampfen  mit  der 
Versen»cben  Boden^itaaipfmascbine  ToUsUindig 
versagen,  weU  bei  einer  sebr  groflen  Ansabl 

kleiiier  LftL-her  die  Stampfnadeln  zum  Schiuli 
nicht  mehr  durchdrücken  kOnnen.  Solche  trocken 
gestampften  BOdan  braneben  nnr  sebr  sehwaeb 
gebrannt  zu  werden,  und  lassen  sich  n  itiirpemäß 
nach  dem  Brennen  die  Nadein  leicht  entfernen; 
derartige  Bttden  kann  man  sogar  olrae  vorheriges 
Brennen  in  die  Konverter  einsetzen  und  gut  mit 
denselben  arbeiten.  Sie  sind  aber  in  ihrer  Halt- 
barkeit anflerovdeiitlieb  eBqiindUeb  gegen  sdiwaa- 


kende  Teerqualitlt,  anch  wenn  dieselben  ge- 
brannt werden,  so  daß  wohl  alle  Statilwerkeff  vor- 
ziehen, eine  feinere  und  fe(ter4  Mischung  zu  ver- 
wenden ;  wir  benutzen  eine  solche  von  16  Oe* 
wiehtsteileo  Teer  anf  100  Qewicbtsteile  Dolomit. 
Durch  Dauerversuche  wurde  festpt  stellt,  duft  bei 
kleinerem  Lochdurchm&sser  und  größerer  Anzahl 
der  Lttchar  im  Bodan  dar  Abbrand  beranter- 
gedrückt  wird  Solche  BOden  lassen  s'u-]\  Itei 
grober  und  trockener  Masse  auf  der  Bodenstampf- 
masebina  niebt  berstelleo,  and  bei  BOdeo  mit 
feinerer  fetter  Miisrlinnir  ist  das  Entfernen  der 
Nadeln  aus  den  gebrannten  Bdden  eine  kost- 
spielige Arbeit,  welebe  dareh  die  nea  aingafUirta 
Arbeitsweise  badentand  aridebtert  tmd  ver- 
billigt wird. 

Dr.  B,  SeMt  uttd  H. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratoriuni. 


Bdtrftga  ler  ManganbattiMMuni. 

Procter  Smitb*  bringt  eine  Abtnderung 

der  Persulfatmetbode  fttr  Stahlsorten  in 
Vorschlag,  die  sehr  gennn  nein  und  sich  in  einer 
Viertelstniide  ansfüluen  bissen  soll.  Man  wflet 
je  0,2  g  des  zu  unti-rsu.  hendt  ri  Stahls  und  einer 
Stahlprohe  ab,  deren  Mangangebalt  penan  be- 
kannt ist.     Heide  Proben  lt\st    man   in  10  ccm 

•  „Chem.  News"  lim,  90,  237. 


Salpetersäure  (spez.  Gew.  1,2),  kocht  bis  znm  Ver- 
treiben der  roten  Dämpfe  und  gibt  10  ccm  einer  '/is 
Silbernitratl5sang  und  1  g  festes  Ammonpersulfat 
hinzu.  Jetzt  erwflrmt  man  leicht,  bis  sich  alles 
löst,  spült  nach  dem  .Abkühlen  in  eine  Porzellan- 
sebale  and  titriert  die  rote  Lösung  mit  einer 
Natriumar8enitlfl«!ung.  bis  die  Farbe  in  Grün  um- 
schlägt. Die  TiteräUssigkeit  stellt  man  her  durch 
Koehen  von  b  g  arsanigar  Slvra  mit  16  g  Bi- 
kurbonat  und  260  ccm  Wasser.  Man  filUt  com 
Liter  auf  und  verdünnt  40  ccm  hiervon  aof 
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BOO  ccm.  Den  genauen  Wirkungswert  stellt  man 
•n  der  udern  Stahlprobe  mit  bekanntem  Uangan- 
g«b«lk  feet.  Blum*  berichtet  anderseits  ttber 
M angaubestimmung  all  SehwefelmaBgan 
in  bary thaltigen  Manganerzen.  Die  Mangan- 
bestiminung  als  Schwefelmangitn  gab  gegenüber 
der  Volhardschen  Titration  Ofler  zu  hohe  Resnl- 
täte.  Die  Ursache  war  darin  zu  sacben,  daß  die 
meisten  der  jetzt  importierten  Manganerze  bar^  t- 
battig  «ind.  Bti  der  Analyse  gebt  nun  der  Baryt 
in  du«  Filrraf  der  basischen  Act-tatfallung,  in 
weichem  Mangan  als  bolfid  durch  Schwefelammun 
tefUlt  wird.  Das  gelbe  SehwefeUnmnoiiinin  eot> 
hfllt  fast  afet.s  Oxydationsprodukte,  nümlich  scli  wet- 
lige  Sttore,  untersohweflige  Sttore  und  ächwefel- 
alnre.  Es  ftllt  also  mit  dem  Schwefelmangan 
Raryumsulfat  und  Baryumthiosulfat.  Man  muß 
also  cur  Vermeidung  dieses  Fehlers  Barynm  Tor- 
her  abielieideD,  was  am  besten  dareh  Znsatz 
einiger  Tropfen  Schwefelsäure  zur  Lösung  vur 
der  AcetatfUlung  geschieht;  das  Barytimsulfat 
wird  dann  nach  dem  Kochen  mit  dem  basischen 
Siaan-  nnd Toner deacetat  abtiltriert.  EmpfehleBa> 
wert  ist  es  deshalh.  nur  frisches  Schwefelamraon 
zu  verwenden.  Andrerseits  ist  natürlich  die  Ab- 
seheidong  das  Biaeoa  und  der  Tonerde  nieht  mit 
Baryumkarbonat  vorzunehmen,  wenn  Mangan  als 
Schwefelmangan  bestimmt  worden  soll.  Die 
Mafbode  der  Mangaabeskimmnng  als  Sulfid 
Wlllde  in  V,-.  ifi  rem  Umfange  znr  quantitativen  Be- 
stimmung dieses  Elements  herangezogen  werden, 
wenn  es  immer  mit  Sleberbeit  gelftnge,  die  grOne 
Modifikation  zu  erzielen.  ()lsen.  Clowes  und 
Weidmann**  geben  als  Bedingungen  für  die 
siebern  Vailnng  an:  es  m1lii«n  anf  O.Ifi  g 
Mangan  2,75  g  Ammnnchlorid  und  die  fünffache 
theoretische  Menge  Schwefelammoninm  verwendet 
werden,  die  konaentrierte  ManganlOsnng  (10  ccm) 
mnfl  in  die  siedandbeiflBLllBnngder  Ammonsalze 
(90  ccm)  hineingegossen  werden  nnd  nicht  um- 
gekehrt. Bei  kräftigem  Schütteln  und  Erhitzen 
geht  das  zaent  auftretende  rosageflbrbte  Solfid 
bah'l  \n  das  f^rOne  über,  welches  sich  t:ut  ahsetTt 
und  mit  Wasser,  welches  Ammonsalüd  und  -chlorid 
ealhltt»  nosgewnseben  wird.  Die  Verbrennimg 
geschieht  dann  im  Rosetiegel  im  Wasserstoffstrom. 
Bin  Mißlingen  ist  auf  nicht  genQgeuden  Über- 
mküA  Ton  Ammensalien  forflAksafllhnn. 


Gfenmbattimmung  im  StiM. 

An  Stelle  der  gebrilaelilicben  Bestimmvng  des 
Chroms  durch  Titrati  m  mit  Pennanganaf  .rt 
wenden  Jbbotson  und  Uowden***  jetst  Am- 
moniumpersnifht  alt  Oiydatiottsmittel,  was  sich 
winM  lir  StaUaortan  eignet,  die  in  Salpeter- 

*  „Z.  f.  anal.  Chem."  190B,  44,  7. 

..Jniirn.  Amer.  Cbem.  Soc"  1904,  96,  1608. 


,Obem.  News"  1904,  90,  320. 


.säure  löslich  sind,  als  auch  für  andere.  Im  erste- 
ren  Fall  löst  man  den  Stahl  in  so  wenig  wie 
müglich  Salpetenftnre  (qies.  Oew.  1,2),  verjagt 
die  nitrosen  DSnq^«,  verdünnt,  setzt  2  bis  3  g 
festes  Ammonpersulfat  nnd  0,01  g  Silberuitrut 
hinzu  und  erhitzt  bis  cur  volistUndigen  Oydation 
des  Chroms  und  Mangans.  Bei  grilBi-rrii  .Mangan- 
mengen  sclu-lde'  ^ii  d  dieses  als  Diii.xyi|  aus  und 
wird  abtiltriert.  Nacii  dem  Ahkühlen  wird  Amnion- 
acetat  im  Überschuß  hinzugefügt  und  Cbrom- 
mit  Bleiacetat  als  Uleichrumat  gelullt.  Letzteres 
ältriert  mau  auf  Asbest  ab,  wäscht  mit  amwon- 
aeetatbaitigem  Waaaor,  lOai  den  Niederschlag 
auf  dem  Filter  mit  Salpetersäure  (I,'2),  verdünnt, 
setzt  Ferrosulfat  hinzu  und  titriert  mit  Per- 
maaganat.  Bei  Stahlsorten,  die  sieh  nicht  in  Sal* 
petersfture  If'ist^n,  wie  ( 'hrom-Wolfrani-Stnhl,  kdcht 
man  0,5  g  mit  10  ccm  ychwefelsüur»  (1 : 4),  setzt 
spiter  9  com  Salpeterslnre  (1:4)  hinan  nnd  füllt 
mit  lauwarmem  Wasser  auf  luu  ccm  auf.  Zu 
dieser  L<Vsang  gibt  man  20  ccm  Salpetersttare 
(1,2),  20  ccm  einer  0,2prozentigen  SUb«mitnit> 
lOsung  und  2  bi>  3  g  A-m K.npersnlfat,  schüttelt 
kräftig  und  kocht  einige  Minuten.  Die  Titration 
erfolgt  dann  wie  vorher.  Das  ausgeschiedene 
Wolframozyd  stOrt  nicht  weiter,  es  kann  aber 
auch  abtiltriert  wenleu,  ebenso  gleichzeitig  das 
Silber  nach  Zusatz  einiger  Tropfen  Salzsfiure. 
Sehr  ehnNBieiebe  Welftemstahle  sehliefit  man 

durch  FluÖ-  und  Salpetersäure  auf.  Reddrop 
und  Bamage  hatten  früher  gezeigt,  dab  Chrom- 
salse in  salpetersanrer  Lösung  sieh  dnrob  Natrinm- 
hismutat  langsan-.  alicr  vollständig  in  Chrom- 
sttnre  überfuhren  lassen ;  weiter  wiesen  Jbbot- 
son nnd  Brearley  nach,  dafl  diese  langsame 

Cliromoxydation  die  Manganliostitniiiung  iiirht 
stört.  Jbbotson  und  Howden*  gründen  nun 
daraofliin  eine  Methode,  nm  beim  Vorbandensein 
nur  kleiner  Stahlproben  nach  der  Manganbestim- 
mnng  das  Chrom  auch  noch  in  derselben  Probe 
bestimmen  an  können.  Iba  oxydiert  in  der 
salpetersauren  Stahllösung  das  Mangan  Uirch 
Natriumbismutat  zu  Permanganat  auf  und  titriert. 
Nachher  versetzt  man  die  Flüssigkeit  mit  60 ccm 
Salpetersäure  (1,2)  und  10  g  Natriumbianmlat, 
korbt  auf.  zerstört  das  gebildete  Permanganat 
durch  Zusatz  von  Manganaulfat,  kocht  noch  zwei 
Wnuten  nnd  flitvieit  des  «nsgeaehiedene  Haagan- 
dioxyd  ab.  Im  dem  verilfinntf-n  Piltrafe  bestitnint 
man  dann  die  Chromsäure  mit  Ferrosulfat  und 
Permanganat. 

Zur  Analyse  des  Femsiliziums. 

Einige  Beitrüge  liefert  L.  Lnechise.  Das 

Prinzip  ist  zwar  nicht  neu.  Zunflchst  empfiehlt 
er  fUr  den  Betrieb  «^ine  Schnell methode**  mit 

*  .,Chem.  News"  1905.  Ol,  3. 
**  „Ann.  Chim.  anal,  appl."  1904,  ^,  4ö2. 
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Klußsaure.  0,6  g  Ferrosilizium  oder  I  g  bei  Pro- 
dukten mif  weniger  als  45  "  o  Silizium  kommen 
in  eioeu  (gewogenen  I'latintiegel.  Klitn  feuchtet 
mit  einigen  Tropfen  WMser  u,  setzt  tropfen» 
weise  Flutisiiiire  hinzu,  spfiter  1  ci-in  Snlpctcrsäare 
^spe2.  Gew.  1,2),  verdainptt  auf  dem  Sandbade  zur 
Troekne,  vnd  wiederholt  dann  Sftmwtmts  und 
Abdampfen,  bis  das  Ti-  t'-lppwicht  nicht  mt*hr  ab- 
nimmt. Der  Rückütand  besteht  aus  Eisenoxid 
neben  kleinen  Mengen  Kelsinm  inid  Uagnesiiun 
in  dt-r  I-  inri  von  IMiosphat  oder  Sulfat.  I'ntfr 
Vernachlässigung  dieser  Mengen  berechnet  man 
a.w  dem  Gewicht  des  RUchetendes,  den  man  ala 

KeiOi  annimmt,  den  F.i^entjebalt ;  die  Differenz 
ergibt  dann  den  äiliziumgehalt  der  Produkte. 
Weiter  beschreibt  deraelbe  Yerfaaaer  den  Auf- 
schluß des  Kerrosilizinma  mit  Natriumsuperoxyd 
im  Platintiegel.*  1  g  Substanz,  bei  Ferronlisium 
mit  aber  40  )i(  nur  0,5  g,  werden  fein  serkleinert  nnd 
mit  8  g  Soda  nnd  2g  Natriumsuperoxyd  in  '  iii'  n 
Platintieg*-!  gebracht,  Ferrosiliziumstückchm 
dürfen  mit  dem  Tiegelboden  nicht  in  Berührung 
kommen.  l£an  wärmt  langsam  an,  bringt  nach 
5  Minntfn  zur  dunklen  Rntglut  und  schwenkt 
den  Tiegel  mit  einer  Ni«  kcl/.ange  dauernd  hin 
und  her.  Nach  '/«  Stande  ist  die  Reaktion  be- 
»-ndef.  Man  löst  in  Wasser  und  Salzsäure,  scheidet 
die  KieseUdure  wie  gewöhnlich  ab  und  wägt. 
Nun  Terflflditigt  man  die  gewogene  Kieselslure 

mit  Flußsäure,  wobei  meist  etwa.s  Fisen  urd 
häufig  Zirkonoxjrd  zurückbleibt  Die  Ditfcrenz 
ergibt  das  reine  SiUsiam.  Das  Verfahren  eignet 
sicli.  wie  1/rUaiint.  auch  zum  Aaf«eUießcn  von 
Ckromeiaenstcin.  Bei  dunkler  Rntglat  soll  da« 
Oemiseh  von  Soda  nnd  Superoxyd  den  Platin- 
liegel  gar  nicht  angreif<'n.  (Wem  sein  Platin- 
tiegel lieb  ist,  der  benutzt  ibu  für  gedachten 
Zweck  besser  nicht,  sondern  nimmt  einen  Niekel- 
tiegel.  Ä<.)   ^_ 

Verbesserung  der  Methode  der  Silizium- 
bestimmung in  Elsensorten. 

Die  in  Eisenliiitten  allgemein  angewandte 
(D  r  o  w  n •  und  S  h  i  m  e  r  sehe)  Metbode  der  Si- 
lisittmbestimmung  leidet  an  dem  Übelstande,  datt 

das  Verdam|)fen  der  Silure  längere  Zeit  erfordert. 
Bin  direkte«  Verdampfen  ikber  der  Flamme  ist 
des  heftigen  Stoflens  und  Spritxens  wegen  nicht 
angKngig.  .T.  Thill**  erreicht  nun  durch  einen 
Zusatz  von  Chlorammonium,  daß  das  Anfleaeu 
and  Verdampfen  direkt  auf  der  Flamme  vor- 
genommen  werden  kann,  wodurch  sich  die  Si- 
liziumbestimmunK  im  Roheisen  in  einer  Stunde 
Busttihren  lillit.  Tliill  verwendrt  folgrndes  Saure- 


*  »Ann.  VAiim.  anal,  appl."  1904,  '.>,  400. 
**  ,Zeit!«chr.  f.  anal.  Chemie"  1S04,  43,  502. 


I  geraisdi:  I  1  kons-  SchweÜBlslnre  wird  mit  dem 

'  gleichen  Volumen  Wasser  verdtlnnt,  nach  dem 

Krkalten  1  1  Salpetersäure  «spez.  Gew.  1,4)  zu- 
'  gasetit  nnd  weiter  noch  1  I  24  prozentiger  Ohlor- 
'  ammonlAsimsr  zugemischt.    Man  wägt  1  bis  2 

Eisen  in  ein  4U0  bis  fio«)  ccm  fassende«  Becher- 
I  glas  ab,  setat  50  bis  70  cem  obiger  Sinremisehung 

zu,  bedeckt  mit  einem  Uhrglase  nnd  erhitzt  mit 
I  dem  Bunsenbrenner  auf  einem  Drahtnetze  bis 
!  amn  Aoftreten  von  Sehwefelslaredkmpfen.  Naeh 

i]om  Erkalten  verdünnt  man  mit  100  ccm  Wasser, 
I  erwärmt,  tittriert,  wäscht  mit  heißem  Wasser, 
I  dann  mit  Salisftnre  und  lehliefllieh  mit  Wasser 

vollständig  aus.  Filter  und  Rückstand  werden  im 
,  Muffelofen  geglttht  and  der  Rückstand  gewogen- 


Reue  Mellioda  zvr  BmÜmmmi  «Im  SdnuraMt 
in  Eisaii-  ttnd  Stabltortan. 

Die  \ou  U.  B.  Pulsifer*  für  diesen  Zweek 
vorgeschlagene  Metbode  besteht  darin,  da6  das 

Eisen  in  Chlorsäure,  .Salzsäure  und  Flufisllurf  in 
Lösung  gebracht  und  der  Bttekstand  mit  .Natrium- 
superoxyd oxydiert  wird.  Die  Insberigen  He* 
thoden  sind  OMh  Seiner  Anaieht  bei  aehnaller 
Ausfuhrung  ongenan  oder  sie  nehmen  sn  viel 
Zeil  in  Anspruch;  die  neue  .Methode  soll  dagegen 
gestatten,  alle  Operationen  in  nicht  mehr  als 
20  Minuten  auszuführen.  J  B  <ler  Probe  wenieu 
mit  wenig  Wasser  durchfeuchiet  und  mit  20  ccm 
Chlorsänra  (apei.  0«w.  1,12)  gelOaL  Naoh  einer 
Minute  setzt  man  5  ccm  starke  Salzsäure  zu  und 
kocht  auf.  Den  Rückstand  saugt  mau  nun  mit 
Hilfe  der  Pmnpe  ab  nnd  wftscht  nrit  möglichst 
wenig  Wasser  nach.  DasFfltrat  versetzt  man  mit 
20  ccm  starker  Salzsäure  und  kocht  (in  Jeneuser 
Glas)  auf  freier  Flamme  bis  anf  10  ccm  ein.  Den 
Filterrückstand  1  riiiirt  man  in  einen  kleinen  '2o  c>  m 
fusaenden  Nickeltiegel,  bedeckt  mit  Natriumsuper- 
ozyd  and  erhitat  mit  starker  Flamme,  wobei  naa 
jedoch  den  Deikel  mit  der  Zange  festhält.  Die 
erstarrte  Schmelze  wird  dann  in  60  ccm  Waaser 
and  Sataslore  gelöst,  der  Rflekstand  al»flltri»rt, 
das  Filtrat  mit  der  eingedampften  Lösung  ver- 
einigt und  mit  Baryamohlorid  gefilUt. 


Probenabme. 


über  Probenahme  sind  zwei  längere  Ab- 
bandlungen von  .Tuon**  und  von  Jan  da***  er- 
schienen, auf  welche  mir  verwiesen  werden  kann. 

•  „Chem.  News*  19Ü4,  90,  230. 
**  „Zeitschr.  f.  angewandte  Chem.**  IWM,  17, 
1644  und  1571. 

***  «iisterr.  Zeitscbr.  fUr  Berg-  und  Hatten- 
wesen«  1904,  68,  647,  661,  677. 
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Di*  Qitfierri  dir  Firma  Gthr.  Seh0HeM  in  Duiiinirg. 


Suhl  und  Biun.  5!>7 


Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Giesserei  der  Firma  Gebr.  Schölten  in  Duisburg. 


Von  F.  Wüst  in  Aachen. 
(Hierin  Tafel  XII.) 


Die  Firma  Gebr.  Schölten,  Maschinenfabrik 
DniBbnrgr,  wurde  im  Jahre  IHtKl  peffründct. 
IHe  Fabrik  befindet  nich  auf  einem  in  der  Nahe 
dfs  Duisbnrger  Hafens  pele^enen  Terrain  (vcrRl. 
die  .Abbildung  8.  .'iiJH)  von  etwa  10  000  «|ni  (trund- 
fläche  nnd  nmfaßt«  damals  an  Gebiinden  eine  me- 
chanische Werkstatte,  Schmiede,  Modellschreinerei 
und  ein  Kesgclhans  mit  einer  behauten  Grundllftche 
von  insgesamt  1 420  qm.  Die  Zahl  der  Heamten  und 
Arbeiter  stellte  sich  der  Zeit  auf  20.  Die 
erforderliche  Betriebskraft  lieferte  eine  in  der 
mechanischen  Werkstatt  untergebrachte  30  pfer- 
dige Zwillings- Wanddampfmascliine,  die  auch 
heute  noch  in  Fletrieb  ist.  Durch  den  späteren 
Anbau  einer  Montagehalle  an  die  mechanische 
Werkstatt  wurde  die  bebaute  Grundfläche  um 
1150  qm  vergrößert.  Die  gesamte  bebaute 
Grundfläche  einschließlich  der  Gießerei  stellt 
sich  heute  nnf  etwa  3530  qm,  die  Zahl  der  Be- 
amten und  .\rbeiter  auf  etwa  200  und  die  Be- 
triebskraft auf  rund  90  P.  S. 

Die  Fabrikation  erstreckt  sich  in  der  Haupt- 
sache auf  Hebemaschinen  und  mechanische  Trans- 
portvorrichtungen aller  Art,  deren  Antrieb  elek- 
trisch, hydraulisch,  durch  Dampf  oder  von  Hand 
erfolgt. 

Om  in  der  Lieferung  ihrer  Maschinen  bezüg- 
lich der  verwendeten  GnfUeile  von  den  Gießereien, 
die  während  der  Hochkonjunktur  sehr  lange 
Lieferfristen  stellten,  nnabhilngig  xu  sein,  ging 


die  Firma  im  Herbst  1899  zum  Bau  einer 
eigenen  Gießerei  über,  die  am  I.  Oktober  1900, 
also  nach  genau  einem  .Tahre,  dem  Betrieb  fiber- 
geben werden  konnte.  Dieselbe  wurde  von  dem 
Mitinhaber  der  Firma,  Ingenieur  Th.  Schölten, 
nnd  dem  Verfasser  gemeinschaftlich  entworfen. 
Die  Maurerarbeiten  wurden  von  der  Firma 
.\.  Thomas,  Bangeschaft  in  Duisburg,  ausgeführt. 

Die  Gießerei  liegt  in  unmittelbarer  Nähe 
der  Maschinenfabrik  (vergl.  die  Abbildung),  nnd 
zwar  dfr  Montagehalle  gegenüber,  mit  der 
Längsachse  parallel  zn  dieser  nnd  40  m  von 
derselben  entfernt.  Die  Zufuhr  der  Rohmaterialien 
nnd  .Abfuhr  der  Fertigprodukte  erfolgt  auf  dem 
von  der  Hafenbahn  kommenden  .Anschlußgoleise, 
welches,  beinahe  rechtwinklig  zur  Lilngsachse 
der  Gießerei  gerichtet,  sich  in  gerader  Linie 
über  die  ganze  Breite  de»  (irundstückes  in  einer 
Länge  von  K5  m  hinzieht  nnd  bis  in  die  Mon- 
tagehalle führt,  so  daß  die  fertigen  Maschinen 
mittels  der  dort  vorhandenen  elektrisclien  Lauf- 
krane verladen  werden  können.  Dicht  am  An- 
fuhrgeleise  befindet  sich  das  Lager  für  die 
in  der  (tießerei  benötigten  Roh-  nnd  Schmolz- 
materialien.  Durch  die  geschilderte  .Anordnung 
der  Lagerpliltze  ist  die  Notwendigkeit  der  .An- 
wendung einer  Drehscheibe  vollstnndig  umgangen, 
ein  Vorteil,  der  sehr  hoch  anzuschlagen  ist. 
Zur  Vermittlung  des  übrigen  Verkehrs  sind 
Schnialspurgeleise  vorgesehen,  deren  .Anordnung 
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so  gewählt  ist,  daß  inB^eHaiiit  nur  drei  I>reb- 
scheiben  eifordeilirh  sind.  Die  Hesaniflilnge 
der  Schmalspur^eleise  betrittst  nn^efälir  235  ni. 

Die  bebaute  Grundflilrbe  der  Gictierei  (Ab- 
bildnnfc  und  Tafel  XII),  deren  LilngBachse  von  SO. 
nach  NW.  gerichtet  ist,  beträgt  einschlielilicb 
der  Trocken  kämmen  und  sonatigen  Nebongebftade 
9G0  qm.  Das  ganze  Gebäude  kostet  ohne  die 
innere  Einrichtung  38  U0<>  -.^i  wovon  36  OOU  Ji 
auf  di»  Haosnrbeiten  «itfiillfln,  w&hrend  die 
Itbrigen  12  000,//  für  ilif  Risenkonstrukfion  in 
Betracht  kommen.  Das  Quadratmeter  bebauter 
GrnndUftebe  kommt  also  aef  rund 
40  -.M  zn  stehen,  .^n  der  »iidwest- 
lichen  L&ngswand  der  Gieüerei 
li^  das  Knpolofenhans,  nnd  an 
dieses  scblieiit  sicli  die  Meister- 
atobe  bezw.  das  Qießerei*Betriebs- 
bnreaa  an.  Das  Betriebsbnrean 
ist  nntcrkellort ,  und  dient  der 
Keller  als  Gebläsehaus,  während 
oberhalb  des  Betriebsbareaas  ein 
kleines  Modellajcer  vorgesehen  ist. 
Die  (itiBpntzcri'i  nini  ein  kleines 
L  iger  fiir  geputzten  Gull  ncliiuen 
drei  Viertel  eines  Hinderfeldes  des 
südöstlichen  Kopfendes  der  Fnr- 
merei  ein.  Die  Trockenkamuieru 
nnd  die  Sandanfbereiton^  bilden 
einen  Anbau  am  nordweftliehen 
Kopfende  der  Formerei  und  be- 
decken eine  Oesamtgrnndfliehe  von 
16.')  ijii).  (reKenüfier  den  Trocken- 
kammern uud  der  äandaufberei- 
tanir«  «twa  10  m  von  diesen  ent- 
fernt, befindet  sich  das  bereit» 
oben  erwAbnte  Lager  für  die  liob- 
materialien  nnd  den  Sehmeickoks 
mit  einer  Gesauittl.'iche  von  85  qm. 

Die  Produktion  der  Gießerei  be- 
trug im  Jahre  1903  700  t  fertiger 
Gnßwaren  und  kann  bequem  bis 
auf  1000  t  und  uielir  {re-ti  iirert 
werden,  falls  die  Avi  der  iiei  zu- 
stellenden Gußstücke  nicht  zu  sehr 
von  den  bislierigen  abweicht.  In  der  H.iupt- 
Sache  werden  .Maschinenguß,  maschinell  geformte 
Zabnrttder,  Batgnft,  ferner  Fenernngsarmatorea 
bis  zu  20  000  kfr  Einzeljrowicht ,  hergestellt. 
Die  Maschinenteile  und  K&der  sind  zum  größten 
Teil  für  Reehnnngr  der  eig'enen  HascMnenikbrlk, 
während  die  übrigen  Erzeiitrnis-e  auf  iN-ehnung' 
der  Kundschaft  geben.  Die  Fabrikation  von  Zahn- 
Tftdem,  sowohl  mit  Innen-,  als  Anflenvercabnnng, 
wird  von  der  Gießerei  als  Spezialitilt  betiielien 
und  können  dieselben  von  den  kleinsten  bis  xu 
den  grüßten  Abmessnngen  bis  so  4,50  m  Dnreb- 
messer  geliefert  werden.  Die  Zahnräder  werden 
mittels  Formmaschine  mit  Schablone  hergestellt, 
mn  denen  insgesamt  22  Stück  vorbanden  sind. 


Die  Formerei  (Tafel  XII)  hat  einschließlich  der 
Putzerei  eine  Lftnge  von  36  m,  woraus  sich  bei 
einer  Breite  von  19,5  m  eine  nntabare  Grund- 
fläche von  rund  700  qm  ergibt;  lie  kann  im 
Bedarfsfälle  durch  eine  Verlilnpernnpr  des  Ge- 
bäudes bis  zu  der,  der  südöstlichen  Kopf  wand 
gegenttberliegenden  Straße  (vergl.  die  Abbüdnag) 
um  1400  qm,  also  auf  21on  rim  vergrößert 
werden,  wodurch  eine  Produktioassteigerang 
nm  9600 1  ermüglidit  wird,  ao  daß  die  0«Hunt- 
erzengnner  auf  3.'i00  t  Gußwaren  jährlich  sich 
belauft.    Die  Z&bl  der  z.  Z.  in  der  Gießerei 


beschäftigten  Arbeiter  stellt  sieh,  einschließlich 
Lehrlinge  und  Hilfsarbeiter,  auf  durchschnittlich 
36.  Die  Ornndülehe  der  Fonnerai  bOM  ta  ihrer 
panzeii  LUnce  ein  einziges  Feld  von  19,5  in  Breite 
und  beändet  sich  in  derselben  nicht  eine  einzige 
Sftnle  enr  Anfbahme  der  Kranbahntrlger,  obgleieb 
in  der  Formerei  zwei  nebeneinamierlanfenda 
Krane  von  je  10  t  Tragkraft  vorhanden  sind. 
Die  Anwendung  der  nr  Anfisahme  der  beiden 
mittleren  Kranbahnen  dienenden  Säulen  wird 
dadurch  nmgangen,  daß  im  Scheitel  eines  jeden 
der  sehmleddiemen  Dackbinder  toh  19»6  ■ 
Sprininv  eite  zwoi  nach  nnten  gerichtete  nnd  ndt 
dem  Binder  an  verschiedenen  Stellen  verstrebte 
U- Eisen  vorgesehen  sind,   welche  an  ihrem 
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anteren  Ende  horizontale  ang:eiiietete  Qnereisen 
tragen,  aaf  welchen  die  beiden  mittleren  Kran- 
bahntrtfer  ihre  Stittzpnnkte  fluden  (vergleiche 
Tafel  XII  Schnitt  C— D).  Mit  dem  einen  Ende 
ruhen  die  Kranbahnträger  auf  einem  Pfeiler  der 
nordwestlichen  Kopfwand  des  Crebäudos,  während 
das  andere  Ende  von  einer  vor  der  Uitte  dw 
güdÖÄt liehen  Kopfwand  vorg^pseh«nen  GittersAnte 
getragen  wird  (Tafel  Xll  Schnitt  C — D  and 
E— F).  Durch  dieee  Elnrtehtanr,  welch«  bMier 
in  Dentschland  wohl  ala  einsig  dastehen  dürfte, 
wird  in  der  Formerei  bedratend  ao  Kaum  ge- 
wouen,  da  die  SftnlenftandMente  in  Wegfell 
kommen  and  der  Platz  besser  ausgenutzt  werden 
kwui.  Auch  wird  die  Anwendung  schwerer 
Krane  hmw.  lolcher  mit  groBea  Spannweiten 

nmgarigeu,   da   in    den  Fii'lpn,    wo   es  aidl  ttm 

die  Hersteliaug  besonder«  schwerer  Qnßstttcke 
handelt,  diese  nvterhalb  der  beiden  mittleren 

Kranbahnen  eingeformt  werden,  and  zum  Heben 
derselben  beide  Krane  gleichseitig  aor  Anwen- 
dung kommen. 

Das  Gießereigebäade  beeteht,  aasschließlich 
der  südöstlichen  Kopfwand,  ans  massivem  Ziegel- 
manerwerk  von  1  '/^  Stein  Stärke  (D.  N.  P.),  und 
haben  die  beiden  Seitenwftnde  bis  zur  Unterkante 
der  auf  denselben  rahenden  Dachbinder  eine  Iföhe 
▼on  7,83  m.  Die  Giebelwände  haben  im  Scheitel 
•ine  H6he  von  11,10  m.  Die  ittdSatliehe  Oiebel- 
wand  wurde  in  Holzfachwerk  f  St.)  gehalten, 
und  kann  bei  einer  e?eotaellen  VergrO&erong 
der  Oieflerel,  die  nnr  naeh  dteeer  Seite  hhi 
stattfindet,  mit  Leichtigkeit  cintVrnt  werden, 
ohne  daß  dadurch  große  Kotten  euuteben.  Die 
Seitenmanem,  die  nicht  aar  die  Daehlast, 
sondern  auch  die  Krane  mit  ihrer  Last  zu 
tragen  haben,  sind  im  Innern  der  Gießerei  in 
AhaHnden  von  Je  6  m  mit  vorgebanten  Pfeilern 
von  5,55  m  Höhe  versehen.  Auf  denselben 
rohen  auch  die  als  J-Ei^en  N.P.  Nr.  40  ans- 
gebildeten  seitlichen  Kranbalinirilger,  während 
für  die  beiden  mittleren  KranbahntrSger  J- Eisen 
Nr.  2H  angewandtwDrden.  DieOberkanteder Kran- 
bahnen liegt  6  m  über  Hilttensohle.  Das  Haupt- 
feblnde  wird  von  einem  Satteldach  mit  30*/e  Nel- 
gnnpr  überdeckt.  Das  Pultdach  desBetriebabnreans 
bUdot  die  Fortsetzung  desselben  and  hat  die  gleiche 
Nelgnag.  Die  Oiehthflhae  iat  nicht  überdacht. 
Die  l^ockenkammern  und  die  Sandaufbereitone- 
haben  ein  gemeinsames  Paltdacb  von  etwa  10 
Neigung.  Die  Bntfemung  swlaehen  den  etnselnen 
Dachbindern  de»  HanptRcbäudoa  beträgt  6  m, 
diejenige  zwischen  den  achmiedciaernea  Pfetten 
8,46  m,  wthrend  der  Abstand  iwisehen  den  hier- 
auf lagernden  hölzernen  .Sparren  sich  auf  1  m 
stellt.  Die  Dacheindecknng  besteht  ebenfalls 
aas  einer  Holzverschalung,  welche  zum  Schutz 
gegen  Feuchtigkeit  mit  Dachpappe  bekleidet  ist. 
Die  DHchknnstrnktion  der  Nebengebäude  ist  ganz 
in  Holz  gehalten  and  in  der  gleichen  Weise  gegen 


Witterangseinflässe  gecchfitzt.  Die  nötige  Belich- 
tang  erhält  die  Formerei  durch  drei  Fenster  in  der 
südwestlichen  Seitenwand,  and  vier  Fenster  in 
der  nordwestlichen  Kopfwand.  Da  die  nord- 
östliche Seitenwand  mit  dem  Nachbargrnndsttick 
abschneidet,  so  uiubte  hier  von  der  Anbringung 
von  Fenstern  abgesehen  werden.  Außerdem 
sind  drei  Binderfolder  des  Daches  in  ihrer 
ganzen  Lange  mit  sattelförmigen  Oberlichtern 
versehen,  deren  Schdtel  in  dar  Vertlkaleheae 
dps  Dachscheitels,  jedo'^li  l,ri  m  über  diesem 
liegt.  Seiten-  und  Giebeiwandfenster  bestehen 
ans  gewShnlichem  Okm,  wihread  fHr  die  Ober- 
lichter „geripptes  Rnhfrlas"  verwendet  wurde. 
Die  OesamtflAche  der  Seitenfenster  beträgt  45  qm, 
das  sind  6,5  V«  der  GrandÜtehe  der  Formerei, 
\v;'ilirend  sich   die  Vertikalprojektion  der  Ober- 

i  lichter  auf  180  qm  gleich  26  "jo  der  OmadMche 
der  Permerei  stellt.    Die  Oesamtfliehe  der 

I  Fenster  beträgt  demnach  225  qm  gleich  32,5^0 

I  oder  rand  ein  Drittel  der  Grundfläche  der  Formerei. 

I  Durch  zwei  Dachreiter  von  je  6  m  Länge  and 
4  ro  Breite  ist  fQr  ehM  Entlüftung  der  Giefierel 
reichlich  Sorge  getragen.  Das  Gewicht  der  ge- 
samten  Eisenkunstruktiou  des  Gießereigebäudes 
stellt  sich  auf  45  000  kg,  d.  s.  rnnd  47  kg  fOr  das 
Quadratmeter  bebauter  Grundfläche. 

Die  Lehmformerei  (vergl.  Grandriß  Tafel  XII) 
beflndet  sich  am  noidweatliehen  KoiyCsade  der 
(TieRerni  vnr  der  kleinen  Trockenkammer  und 
besitzt  eine  Grundfläche  von  4Ü  qm.  An  die- 
selbe sehlteBt  sich  im  Nordosten  die  in  nlehster 
Nähe  derSandaufbereitunp  gelegene  Kernmacherei 
mit  einer  Grandflache  von  etwa  15  qm.  In  dem 
sweiten  Binderfeld  vor  der  großen  Trocken- 
kammer,  9  m  von  dieser  entfernt,  ist  eine  Damm- 
grube aus  Ziegelmauerwerk  mit  einer  lichten 
Tiefe  von  4  m  und  einem  Querschnitt  von 
4,03  X  3,55  m  vorgesehen.  Die  Stärke  der 
bogenfJIrmigen  W;lnde  dieser  Grnbe  ist  iu  der 
unteren  Hälfte  zu  zwei  Steinen  und  in  der 
oberen  zn  eineinhalb  Steinen  angenommen,  wäh- 
rend  der  gewölbte  Boden   einen   halben  Stein 

I stark  und  zum  Schutz  gegen  mechanische  Be- 
echldigongen  mit  einer  ün  Seheitel  300  mm 
starken  Ziegelschichf  mit  horizontaler  Oberfläche 

(abgedeckt  ist.  Das  Ganze  wurde  in  Zement- 
mörtel gemanert,  am  gegen  das  Eindrtngeo  von 
Grundwasser  in  die  Grube  gi^sifliert  z'i  sein. 
Um  beim  Einstampfen  von  Formen  mit  geringem 
Umftuig  nicht  die  ganse  Ombe  mit  Sand  ans- 
füllen  zu  müssen,  sind  in  dt-n  Wänden  der 
Grabe  vertikale  Nuten  vorgesehen,  welche  bis  aom 
Boden  reichen  nnd  anr  Anfhahme  von  Hola- 
bohlen  dienen,  dnreh  welche  innerhalb  der  Grube 
wieder  Fächer  von  geringerem  Qocrscbnitt  ge- 
bildet werden  können. 

Vor  der  südöstlichen  Kopfwand  des  Gebäudes 
liegt  die  bereits  oben  erwilbnte  ( iuRfUitzerei  mil 
einer  Grundfläche  von  etwa  öä  qm.    Das  Putzen 
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ilw  Gur.stiirke  erfolgt  von  Hand.  Ea  ißt  jedoch 
zum  AbscbloifeD  des  Urates  an  kleinen  tinß- 
Btlfek«n  eine  SehnirirelsehleifmMchine  in  der 
N'Uhc  (i''s  HetrielisLnrciiiis  anl^erlialb  fle r  ( i ießerei- 
gebftndes  aofgeatellt,  da  es  in  der  Patzerei  an 
(ler  erforderlfehen  AntriebtTorricbtoBgr  maogelt. 
In  die  Pntzerei  führt  ein  von  der  Mechanischen 
Werkstatt  kommende«  Schinalspnrgeleise,  auf 
welchem  die  gepntzten  Gußstücke  sofort  nach 
der  letzteren  gebracht  weid<^n.  Ans  lit^sein 
(Jrnnde  ist  neben  der  Patzorei  nnr  ein  kU-ine-» 
l^ager  von  etwa  20  qm  für  den  geputzten  üuü 
vorgesehen.  Die  nach  .\bzog  genannter  Ar- 
beitsplätze noch  übrig  bleibende  Fläche  von 
500  qm  dient  als  eigentliche  Sandformerei.  In 
de«  tUweetlidieD  Krufeld  werden  vorwiegend 
scluvfre  Sitii  ke  ^jeformt,  weil  dadurch  der  Trans- 
port der  K.raupfannen  auf  ein  Mindestmaß  be- 
Mbrtnkt  wird,  w&hrend  du  nordSatUehe  Kru- 
feld haiip)t3flchlich  zur  Herstellnnp  mittelst  liwercr 
und  leichter  Goßstttcke  benatzt  wird.  Für  den 
Fall,  daß  in  der  Dammgrabe  eehwere  Lehm- 
gnßstücke  usw.  zu  gießen  sind,  werden  diese 
sowie  die  gefällten  Kranpfannen  mittels  eines 
Plateauwagens  anf  dem  in  die  Onßpntxerei 
mundenden  Schnialspurgeleise  in  das  nordöst- 
liche Kranfeld,  and  von  hier  aas  mittels  des 
Laufkranes  zur  Gießgrabe  gebracht.  Wie  be- 
reits oben  augege))en,  ist  in  jedem  Kranfeld  der 
Formerei  ein  i^aufkran  von  10  t  Tra^-^kraff  und 
U,13  m  Spannweite  vorgesehen.  Das  Katzen- 
fltbren  und  Heben  der  Last  erfolgt  vorläofig 
von  Hand  mittels  endloser  Ketten  vom  Boden 
der  Gießerei  aus,  wtbread  das  Kranfahren  durch 
einen  fBnfpferdigen  Elektromotor  von  780  Um- 
drehungen und  110  Vnlr  Sjiannnnjr  betiitipt 
wird.  Die  Fahrgeschwindigkeit  des  Kranes  be- 
tragt 95  m  in  der  Hinnte. 

nie  in  der  Mitte  vor  der  nordwestlichen 
Kopfwaud  zwischen  den  beiden  Trockenkammern 
aalterhalb  der  Formerei  liegende  Sandanfbereitnng 
hat  eine  (rrnndflftebe  von  65  qm.  In  derselben 
steht  zum  Zerkleinern  des  getrockneten  Sandes 
ein  von  Krigar  &  Ihsscn,  Hannover,  gelieferter 
Kollergang,  eine  Sandmi8Chma.<ichine  mit  verti- 
kaler Welle  von  C.  Scliiitze,  Perlin,  und  ein 
Lehmschneider  mit  ebenfalls  vertikaler  Welle, 
der  anch  von  Krigar  &  Ibssen  geliefert  wurde, 
per  .■Antrieb  dieser  M.iscbinen  erfolgt  von  iler 
Transmission  au8,  die  200  Umdrehungen  iu  der 
Minute  maebt,  mittels  eines  anf  der  Decke  der 
kleinen  Trockenkammer  aufgestellten  zrlmpferdi- 
gen  Elektromotors  von  1100  Umdrehungen  in 
der  Minute  bei  110  Volt  Spannang.  Die  Sand- 
darre ist  fbeiitdls  in  der  .'^andaufbereitunp 
untergebracht.  Sie  liegt  an  der  nordöstlichen 
LAngswand  der  kleinen  Ttoekenkammer,  nn- 
mittelbar  am  Kamin,  besitzt  eine  Hsiafläclie  von 
9  qm  and  wird  mit  den  Abgasen  der  kleinen 
Trockenkammer  geheizt.    Dieselben  ziehen,  von 


der  Kammer  kommend,  durch  einen  7  m  langen. 

I  mit  gußeisernen  Platten  abgedeckten  Kanal  von 
0,18  qm  Qneraebnltt,  geben  ibre  Wirme  an  die 
Platten,  auf  denen  der  zu  trocknende  Sand 
lagert,  ab,  und  gelangen,  so  auagenutst,  durch 
den  19,5  m  bohen  Kanin  Ins  Freie.  Der  Yer- 
branch  an  frischem  Sand  in  der  Formerei  reicht 
bei  weitem  nicht  an  das  Qoantom  heran,  wel- 

I  ches  man  mittels  dieser  Darre  in  einer  Nacht 
zu  trocknen  imstande  ist.  Der  .Tahresverbranch 
an  frischem  Sand  stellt  sirli  auf  etwa  2«  Poppel- 
lader.     Die    Notwenditrkeit    einer  besonderen 

{  Fenemng  fSr  die  Handdarre  wird  auf  diese 
Weise  umgangen,  wodurch  eine  nicht  unbeträcht- 
liche Ersparnis  an  Brennmaterial  erzielt  wird. 
Zar  Beliehtwig  der  Sandanfberettong  sind  swei 
Seiten-  und  «wei  Oberfen?<ter  angeordnet. 

Vor  jedem  der  beiden  Kranfelder  liegt  eine 
Troekenkammer  von  9,95  m  liehter  H9be.  In 
der  Breite  und  Tiefe  siml  flie  Kammern  jeduch 

I  verschieden.  Die  kleine  Kammer  bat  eine  Breite 

I  von  4,50  m  und  eine  mittlere  Tiefe  von  6,5  m, 
welches  eine  Grundfläche  von  29  qm  und  ein.  ii 

!  Inhalt  von  65  cbm  ergibt.  Die  Einfahrt  der 
kleinen  Kammer  betr&gt  3,84  X  3,2.'>  m.  Die 
große  Kammer  hat  bei  einer  Breite  von  5  n 
eine  mittlere  Tiefe  von  f>  m ,  welches  einer 
GrandÜäche  von  45  qm  und  einem  Inhalt  von 
100  cbm  entspricht.  Die  Einfahrt  der  grofien 
Kammer  stellt  sich  nnf  4,0  >(  2,25  m.  Die 
Decke  der  Trockenkammern  besteht  ans  Ziegel- 
gewSlben  von  einem  Strtn  Stirke  und  etwa 
1,10  ra   Spannweite,  deren  Widerlager  durch 

1  X'S^is^n  ^-  i*-  ^'  gebildet  werden.  Die 
X-^««Bsli>4svrVerkfitBBgTen  Vnrtehiebangeain 
seitlicher  Richtnag  dOTCh  Stehbolzen  gegen- 
einander abgestfitst  Anf  dem  Ziegelgewölbe 
lagert  eine  etwa  100  mm  starke  Lehmscblebt 

■  zur    Vermeidung    von    Wärmeverliisteii  ilun-li 

I  Ausstrahlung.  Der  Abschluß  der  Kammern 
nach  der  Formerei  hin  erfolgt  dnreb  je  eine 
Schiebetär  aus  3  mm  starkem  Blech  mit  auf- 
genieteten Winkeleisen,  welche  zur  Versteifung 
dienen.  Die  Tfiren  sind  in  vertikaler  Richtung 
in  schmiedeiscrrcn  Führnngsrahmen  beweglich 
und  können  diirdi  je  zwei  gußeiserne  Gegen- 
gewichte, die  auch  das  Aufziehen  der  Türen  er- 
leiehteni.  In  Jeder  gewinschten  Höhe  festgehalten 

'  werden.    Tür-  und  Gegengewichte  stehen  durch 

.  je  eine  über  eine  Holle  geführte  Kette  mit- 
einander in  Verbindung.  Da«  Hoehsiehen  der 
Türen  erfolgt  von  Hand.  Das  Gewicht  der» 
selben  stellt  sich  bei  den  kleinen  Tflreii  auf 
37  kg  und  bei  den  großen  auf  86,5  kg  f.  d. 
(Quadratmeter.  Die  Beheizung  der  Kammern 
erfolgt  durch  je  eine  dem  Kamin  schrSg  gegen- 
fiberliegende  gewShnlidie  PlanrostfeneniBg  von 
0,5  qm  Gesamt-Rostfläche.    Die  Oberkante  der 

I  Rostfläche  liegt  450  mm  unter  Hnttensoble.  Auf 

1  100  cbm  Ofeninhalt  kommen  bei  der  klafawn 
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Kammer  0,77  im  iinii  bei  der  großen  0,50  qiu 
BoBtflftche.  Dieseb  Verhältuü  hat  sieb  als  voll- 
kMiiMn  Mnreiebmid  erwiesen.  Die  Eammero 
werden  nur  narht»  g;elieizt.  und  wird  /n  diesem 
Sweelt  AbfaUkolu  von  den  Kupolöfen  sowie  Gas- 
koks Terwendet.  Oberlialb  der  Ofemoble  ist  die 
Fenerung  mit  einer  kleinen  Einfriedigung  versehen. 

Das  auf  der  südwestlicbea  Längaseite  der 
Gießerei  außerhalb  des  Hanptgebftndes  liegende 
Kupolofonhaus  (vergl.  Tafel  XII  Schnitt  C— D)  hat 
eine  Grnndfläche  von  30  qin.  Hier  sind  zwei  von 
der  Firma  Schneider  in  Köln  jrflieferte  Kupolofen 
von  700  bexw.  860  mw  1.  W.  mitVestellt.  Die  Öfen 
haben  in  Huer  granzen  Ifölie.  weh  he  nich  von  Ofen- 
sohle bis  Oberkante  Gichtbühne  auf  4,^0  m  stellt, 
deittelbeo  Durehinweer,  und  Ten  den  Dfisen  bis 
2,3  m  über  denselben  einen  doppelten  Mantel. 
Der  hierdurch  erzeugte  Zwischenraum  dient  zur 
VerwArmanK^  des  OeblBaewindes,  desien  Spannangr 
300  mm  W.  S'.  beträgt.  Die  Aff>n  sind  mit 
Schamottesteinen  ausgemauert,  die  unterhalb  der 
Dflsen  eine  Stftrke  ron  995  mm  and  oberlialb 
d(iMll*fn  eine  solche  vi»n  lii5  nun  besitzen. 
Zum  Schutze  gegen  Beschädigungen  bei  .\nfgabe 
der  GHebten  Ist  in  den  Oberteil  einen  jeden 
Ofens,  dessen  Oberkante  mit  Gichtbtihnc  ab- 
sekneidet,  ein  gußeiserner,  trichterfürmiger  zwei- 
teiliger Schutzring  eingehängt,  der  600  mm  in 
den  Ofen  hinabreicht.  Die  Einführung  des  Qe- 
blftsewindes  in  den  Ofen  erfüllet  durch  eine  so- 
genannte l{iiit,'düse,  die  aus  drei  Segmenten 
besteht,  und  deren  Schlitsweite  SO  gewählt 
wurde,  daß  sich  ein  1  »n-itMH|>iersehnlft  ergibt, 
der  28  7<>  ^'^^  OfentiuerHchuiUs  beträgt.  Der 
Abstund  Ton  Ofensohl«  bis  Uitle  DOse  beträgt 
800  mm.  Die  Ofen  stehen  auf  einem  Fundament 
aus  Ziegelmauerwerk,  dessen  Oberkaute  8U0  mm 
f  ber  Hflttensohle  liegt.  Der  Bisenabstieh  liegt 
I  in  über  Hiittensohle  und  der  SehlackenahHtieli 
450  mm  äber  Ofensohle.  Das  Ausziehen  der 
Ofen  nach  den  Schnelsen  erfolgt  dnreh  eine 
dein  Eisenabstich  t?et,'enüberliegende  <  itTming  von 
rechteckigem  Querschnitt,  durch  weiche  auch  die 
Ofen  angeheizt  werden.  Diese  Offnoag  bt  dnreh 
einen  gußeisernen  Rahmen  begrennt.  Zam  An« 
heizen  werden  300  kg  Koks  aufgegeben.  Die 
stündliche  Schmelzung  des  700er  Ofens  beträgt 
etwa  2,5  t.  An  jedem  »weiten  lag  werden 
nngefUlir  5  t  Eisen  verpossen.  Der  Satz  bi-- 
sieht  ans  250  kg  Roheisen ,  1*5  kf,'  Koks  und 
12  kg  Kalkstein.  I)er  Schmelzkoksverbranch 
stellt  sich  deiuuadi  rdif  10  ";o  des  Roheinen- 
gewicbts,  uud  der  Kalkstoinzuschlag  auf  4H  7o 
des  Koksgewiehts.  Dieses  letstere  Verbftltnis 
mnß  ab  ein  sehr  liolies  bezeichnet  werden  und 
ist  nur  da  möglich,  wo  der  Wind  etwas  vor- 
gewftrmt  wird,  wednreb  vor  den  Formen  eine 
hf^here  Temperatur  entsteht. 

Die  Fortsetzung  der  Ofen  ober  halb  der  Gicht- 
bfibae  bild«t  du  gemeinsamer  Fnnkenf&nger  ans 

X.» 


I  Eisenfachwerk  (vergl.  Tafel  XII  Schnitt  ('— D). 
Derselbe  hat  einen  lichten  (Querschnitt  von  5,8  X 
1 ,6  m = 9,98  4«,  and  dne  Hübe  von  5,5  m.  IMese 
Höhe  ist  um  mindestens  '    ni  zu  gering,  nnd  mnßte 

1  der  Funkeufäuger  daher  auf  Veranlaasnng  der 
Clewerbe-Inspektion  mit  gnBeisemen  Platten  ab* 
gedeckt  werden,  da  beim  Niclet  blascn  der  letzten 
Gichten  noch  ein  Teil  der  Funken  über  die 
UmfassnngswSnde  binanstlog.  Auf  den  gußeisemeii 
Platten  in  der  Uitte  zwischen  den  beiden  Ofen 

'  ist  ein  Abzngrohr  von  550  mm  lichtem  Durch- 
messer angebracht,  durch  welches  die  Gichtgase 
ins  Freie  entweichen.  Da  durch  diese  An- 
ordnung? t  in-  Drosselung  der  Gichtgase  statt- 
findet, sobald  sich  der  Funkenfilnger  mit  den- 
selben geflBUt  bat,  weil  durch  das  eog«  Abing- 
rohr  die  Gase  nicht  in  dem  Maße  entweichen 
können,  wie  sie  der  Ofen  erzengt,  und  daher 
gsawangeii  sind,  mm  Teil  dunA  die  OiehtSHtaang 
zn  entwiich'n .  wo.-itnrb  tlie  fJt'diennngRniiiiin- 
schaften  des  Ofens  stark  zu  leideu  haben,  so 
war  man  genStigt,  die  Abdeekplatten  teilweise 
zu  heben  nnd  nur  mit  ihren  Ecken  zn  lagern, 
um  die  Abzugsöttuung  zu  vergrößern.  Derartige 
geschlossene  Fonkniflbiger,  bei  denen  ein  Drosseln 

j  der  Gichtgase  stattfindet,  sind  leider  licute  n<>eh 

t  vielfach  in  Gebrauch  nnd  aus  oben  angeführten 

I  Gründen  zu  verwerfen.   Die  dnreh  die  Gieht- 

I  gase  verursachte  Unannebmiicbkeit  macht  sich 
in  noch  hßlierera  Haße  bemerkbar,  wenn  die 
Gichtbühne  nicht,  wie  in  diesem  Fall,  vollständig 

I  Olfen,  sondern  geschlossen  ist. 

'  Die  Giditbiihne  (Tafel  XII  Schnitt  — D), 
deren  Oberkante  5,5  m  über  Hülienauhle  liegt, 

I  wird  dnreh  X*B1<mo  N.  P.  Nr.  2ti  gebildet 
nnd  ist  mit   10  mm  starken  Die*  lijdatten  ab- 

I  gedeckt.    Der  Abstand  zwischen  den  einzelnen 

t  X-ElMB  betragt  665  besw.  750  mm,  nnd  die 
Trasrflüiifrkcit  der  (üchtbühne  f  a.  d.  «Quadrat- 
meter. Die  liühue  hat  eine  nutzbare  Grundfläche 

I  von  rnnd  90  qm.  Anf  derselben  ist  eine  Dezimal- 
wage zum  Abwietreii  iles  Kohei.Heiis  aiitVestellt. 

,  Dasselbe  wird  mittels  eines  eiufachwirkenden 
Anfsnges  von  1000  kg  Tragkraft  nnd  11  m 
Geschwindigkeit  i.  d.  Hionte  anf  die  GicbtbOhne 
geschafft. 

I       Das  Betriebsburean  hat  eine  Omndfläche  von 

HO  (pn.    Nach  der  Formei  ei  zu  besitzt  os  einen  als 
Vorban    ausgebildeten    (üasversehlag ,   SO  daß 
von  diesem  Kaum  aus  die  (ranze  Formerei  ohne 
j  Schwierigkeit  überschaut  werden  kitnn.  Olicrhalb 
des  Betriobsbnreaus  betindel  sicli  ein  kleines Modell- 
j  lager  von  ebenfalls  30  qm  Grundtläche  für  die 
I  am  meisten  gebrftncblieben  kleineren  Modelle, 
Zahnniderschablonen  u.sw.     Der  unter  dem  Üe- 
j  triebsbureau  liegende  kellerartige  Kaum  von  2.'>  iini 
I  Rodenflftebe  dient  als  OeblRsehans  (Tafol  XII 
<rliriitt  E     V).     I»ie  Decke    d"<<i'llien    i^t  .-uis 
Stampfbeton  hergesteilt  und  dio4tt  gleichzeitig 
!  als  Fofiboden  für  das  Betriebsbnrean.  Znr  Ersen- 
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puni?  des  frir  die  Kupolöfen  benötiRton  Gebläse- 
winde« ist  hier  ein  von  der  Firma  Paul  PoUericb 
(jeUt  J.  A.  WiederaBmi)  in  BSsdoTf-Leipslsr  ' 
gelieferter    Hochdruckventilator    van    700  mm 
Flfigeldarclimesser,  250  mm  Aasströmaog  oud  j 
2500  bia  9600  Umdrehungen  i.  d.  Vinnte  anf-  • 
g^estellt.    Der  Kraftverbrauch   stellt   sich  anf 
etwa  7  P.S.    Für  gewöhnlich  wird  mit  einer 
Windspannung;  von  300  mm  W.-S.  geblasen;  I 
dieselbe  kann  jedoch  hin  ;iiif  etwa  50()  mm  W.-S. 
gesteigert  werden.    Der  Antrieb  des  Ventilators 
erfolgt  mittels  eines  12  pferdigen  Klektromotors 
von  einer  Transmission  ans,  welcher  atlch  den 
Gichtaufzng   sowie  die   hereits   oben  erwähnte  | 
Schmirgelschleifmaschine    zum    Patzen    kleiner  i 
Gußstücke  antreibt.    Der  Hotor  macht  1300 
Umdrehungen  i.  d.  Minute  und  arbeitet  mit  einer 
Stromspannung  von  110  Volt. 

Znr  Anfbewabnuff  der  KMder  ind  Werk- 
zeuge der  in  der  GieBerfti  heschilfti^teB  Arbeiter 
sind  Wandschränke  vorgesehen.    Dieselbeii  Bind 
an  den  Settenwftnden  innerbalb  der  Formerei  I 
zwischen  den  Pfeilern  montiert  nnd  zwnr  können 
zwischen  je  zwei  Pfeilern  ti  Schränke,  also  . 
insgesamt  54  Sebrftnke,    aufgestellt  werden, 
jedoch  ist  die  Zalil  vorläufig-  auf  21  beschränkt. 
Die  Schranke  stehen  nicht  iiamittelbar  auf  dem 
Boden,  sondern  werden  von  Sehmaltpnrsehienen 
(  Abfallstücken),  die  gleich  beim  Bauen  in  einer 
Höhe  von  UOO  mm  über  Hfittensohle  mit  ein- 
gemauert wnrdon,  getragen.     Der  unter  den 
SchriUiken  befindliche  Platz  kann  also  noch  zu 
anderen  Zwecken  nntzbar  gemacht  werden.    Die  I 
Beleuchtung  der  Gießerei  sowie  auch  der  übrigen  ! 
Arbeitsrüume  erfi»!gt  durch  elektrische  ßogen- 
ond  Crlühlanipen.  In  der  Fonnerei  sind  drei  Bogen-  1 
lampen  von  10  Amp.  and  Uü  Vult  Spannung  in  i 
einer  H9be  von  4  m  fiber  HOttensoble  in  der  Hitte  j 
der  beiden  Kranbahnfolder  vorj^esehen.  Es  kommt 
also  anf  je  ü'äii  qm  Bodendäche  eine  Bogenlampe. 

IHe  Hodellschreinerei  (siehe  die  AbbUd.)  Uegt 
35  m  von  der  Gießerei  und  S5  m  voa  der  mecha- 


nischen Werkstatt  entfernt,  und  mit  der  Längs- 
achse parallel  zu  beiden.  Sie  ist  aus  masaivem 
Ziegelmaaerwerk  errichtet  und  hat  dne  bebaute 
Grundfläche  von  l.'J.'S  qm.  Der  Daclistuhl  nnd 
die  Dacheindeckung  sind  aus  Holz;  letztere  ist 
mit  Dachpappe  bekleidet.  Oberhalb  der  iSebreinor- 
werkstelie  befindet  sich  ebenfalls  ein  Modellager 
von  rnnd  100  qm  GrnndflAche.  Aafierdem  ist  im 
ersten  Stockwerk  der  mechanischen  Werkstatt 
ein  Mudellager  von  175  qm  vorhanden ,  so 
daß  einschließlich  desjenigen  oberhalb  des  Be- 
triebsbureaus  der  Gießerei  insgesamt  305  qm 
Bodenflftehe  für  die  Lagenuag  der  Modelle  inr 
Verfnganpr  stehen. 

Der  für  die  Elektromotoren  und  die  Beleuchtung 
erforderliehe  Strom  wird  in  dersich  an  das  Kessel- 
hans anschließenden  Kraftzentrale  durch  eine 
Gleichstrom-  Dynamomaschine  von  50  KW .  -  S  landen 
iMilSOVoltSpamranirOTSwft*  DieMaeeliineiuwlit 
650  ümdrehwnfrcn  in  der  Minute  nnd  wird  mittels 
Riemeniibertragungdarch  eine  Einzylinder-Dampf- 
masehine  eigener  Konstraktlon  angetrieben.  Die 
DainpfmasrliiiH'  wiid  mit  Frisfhdanipf  von  8  Alm. 
gespeist  und  macht  in  der  Minute  105  Um- 
drehungen. Anfier  den  Motoren  in  der  Gießerei 
werden  auch  noch  eini>,'e  in  der  mechanischen 
Werkstatt  von  dieser  Dynamomaschine  gespeist. 
Femer  ist  in  der  mechanischen  Werkstatt  noch 
eine  12pferdig«  Dynamomaschine  von  110  Volt 
Spannung  znr  Reserve  aufgestellt,  welche  ihren 
Antrieb  von  der  Transmission  ans  durch  die 
bereits  eingangs  erwähnte  Zwillings- Wanddampf- 
maschine erhält.  lUe  Einrichtung  der  Kraft- 
zentrale wurde  der  Firma  Chr.  Weuste  in  Duisburg 
übertragen,  von  welcher  auch  slmfliche  vor- 
handenen Elektromotoren  greliefert  wurden. 

Auf  der  südöstlichen  Seite  der  Kraftzentrale 
sehUeBt  sieh  an  dieselbe  der  Waachranm  für 
die  Arbeiter.  In  diesem  bcfindfn  sirh  4  Brausen 
und  22  Waschbecken.  Die  Bedürfnisanstalt  liegt 
an  der  sfldSstUeben  Kopfwand  der  Schreinerei 
außerhalb  der  letateren. 


Schwindungserscheinungen  und  NachgieOmethoden. 


rix  r  dieses  Thema  führte  Thos.  D.  West  in  dt^r 
..New  England  FooBdiymeBB  AssociadUoa*  etwa  fi»l- 

gendeK  aus : 

Für  ein  fphlerliaf tius  Gußstück  lüQt  lieh  kein« 
Formel,  nach  der  seine  Festigkeit  bestimmt  werdaa 
konnte,  anwenden,  and  die  GhrSBe,  bis  so  der  ein  sol- 
cher Fohler  die  Lebensfnhigkeit  des  betrefFenden  Goß- 
Stacks  beeinllaßl.  hän^t  nitmpatlich  von  der  Lajre  der 
l'Vhlsteltc  all.  Wahrend  dieselbe  in  luanchen  Füllen 
nur  von  tr<Tini:,^em  KiiiHuli  ist.  kann  sie  in  anderen 
Fullen  so  ernster  Nutm  -em.  <i  iIj  liii  iur.  li  das  (Juli- 
sturk  ninlit  zu  verw-Mi  1-n  ist;  docli  steht  nur  einem 
erfahrenen  Beurteil. r  /ji.  hierül>«r  zu  entscheiden. 
Hervor^erafen  werden  kann  ein  solcher  Fehler  durch 
dreierlei  Dinge,  entweder  dnreh  Oasetnsehllbse,  durch 


ÜchlackenelDschlüsse  oder  darch  Schwiodang.  .Manch- 
mal kommen  udh  zwei  dieser  Faktoren  zasammen 
vor.  Ob  die  nngesande  Stelle  darch  Gas,  Schlacke 
oder  Schwindnnff  bervorgernfen  warde,  läßt  sich  im 
allgenMinen  ersehoi,  doch  ist  es  loieht  mötriicb,  daß 
Seblaekeneinschlaß  and  gewisse  Sehwtndungserschei- 
nnngen  verwechselt  werden  können. 

'  Vor  einiger  Zeit  erhielt  Vortrajjendor  ein  defekte« 
Teil  eines  i;-:üeisernen  Ventils  mit  der  Kitte,  den 
(irund  des  Ih't'ekts  anzugeben.  Dieses  ^Stiick  hatte  bei 
der  PrüfanL'  einen  livdraulischen  I'mck  von  einigen 
1U(}  Pf  i.  iiuszi]halCt»D,  doch  leekte  oder  schwitzte  das 
.Stu<  k  bei  derselben  in  der  Nähe  des  Gieütrichters. 
Die  Absender  waren  in  großer  Verlegenheit,  ob  diese 

;  Porositlt  dnieh  Sehwindang  oder  Sehlscke  Torarsadit 
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8{e  b  II  gentireml  Hrfalirong  lu  be- 

nlmi.  VBi  MfMl  SU  köDuea,  dau  es  antweder  die  eine 
oder  die  Mdare  Enohahraag  Mio  mfiiM,  and  war  ihr 
Zmifi»!  ta  yerstehen,  da  es  für  das  blofie  Auge 
scbwierig  war,  den  Fall  in  entscheiden.  Ich  nahm 
daher  zuerst  ein  Ver^ößeriin^rHi:!  is  /  :r  Hand,  und 
könnt«  damit  fe»t<!t«llen,  dali  dus  Ijctn  iri-ndc  l'hel  un- 
»weifelhaft  der  S<  hwindiine  ziizusrhreilien  war.  Ich 
schrieb,  daU  meiner  Ansicht  nach  dem  Fehler  ab- 
geholfen werden  könne,  wenn  man  dem  Gießtrichter 
einen  geringeren  Qaerechnitt  geben  würde,  and  hörte 
seither  nichts  weiter  davon.  Unter  dem  Olas  teigte 
dar  laekanda  TeU  «im  fiMrim  Straktw  mit  offeaeii 
Stdl»  nd  «i»«!»  ta  die  Aasahl  Erbiao,  di«  lait 
daMD  dtaaeB  Fade«  nManBengabnndan  sind.  Die 
freiao  Hohlritema  waren  vollstindig  leer  nnd  ohne 
Masse,   während   der  gesunde    Teil    des  (iuUgtllcIlS 

SleichmäUig'  fest  nnd  dicht  ausRah.  Man  hatte  nicht 
a8  mindeste  Anseichen  für  das  V'orhutidi-nsi'in  von 
Schlacke  in  den  Uohlräunien,  nuch  von  Mriitl>:iren 
Eisengranuljen.  Mit  einiger  Berechtigung;  i  riiitc 
aaa  das  Übel  eingeschlossenen  (ta»en  und  dadurch 
venUMifthten  Oasblasen  zuschreiben ;  doch  kommen 
diaaa  wedar  bai  £uarigar  Stmktar  dar  Fahlstalla,  noch 
bei  dar  Sehwindniig  vor.  Porosittt  adar  Hohlrinna 
infolge  von  GaseinschlQssen  erscheinen  als  Aus- 
höhlanenn,  welche  eine  dichtere  Stmktur  als  die  hc- 
niuiiliiirti'n  .Stellen  zeigen;  anch  sieht  die  Oberflache 
di  r  ll'ili 'räume  hantig  so  cüclit  und  c'att  ans,  wie  die 
Inrif-riM  ite  eines  Stückes  g-  lila^eiicn  (ilases.  In  Wirk- 
lichkeit beruht  ja  auch  die  Entstehung  von  Hohl- 
räumen infolge  der  Ausdehnung  von  Luft  oder  (las 
aaf  danaalbaa  Gmodsitzen.  FlQssiges  Eisen  oder  ülas 
wird  doreb  den  Omck  von  Lnft  oder  Gas  leicht  in 
BewafMDg  geeelsk  wadoreh  aia  iaarar  Baun  vor  dar 
ErstinroBg  eBtttebt;  aneh  lifit  geschmolzenes  Eisen 
Gase  bei  li^r  Krstarning  bis  zu  einer  behtininifen 
Temperat  ir  herab  frei  werden,  gerade  wie  die  l.uft 
b>'uii  (icfrieien  des  Wassers  vorher  ent«i  n'lien  kunn. 
Vergegenwärtigt  man  sich  diese  Tatsachen,  so  wird 
man  ohne  große  Schwierigkeit  entscheiden  können, 
ob  ein  Fehler  durch  Schlacke,  Oaseinschlüsse  oder 
Sekwindung  veranlaßt  wurde. 

Bei  der  Schwindangafram  mSchta  ich  vor  allem 
an  die  im  letxtea  Mint  eraaiiaBaaa  Äbbandlnng  von 
Herhart  E.  Pield  arinnera.  Über  Sehwindong 
ward«  schon  viel  in  der  WerksUtte  wie  in  der  Presse 
verhandelt,  und  i--!  i  daher  schwierig,  auch  nur 
Wenig  neue  Gesichtsnnnkte  zu  Nutzen  der  Inteiessenten 
vorzubringen.  Zur  Verhütung:  der  .Srhwind.mir  bedient 
man  sich  verschiedener  Mittel,  doch  besitzen  wir 
augenblicklich  weder  Ausdrucke  noch  Zaioben,  um  das 
eine  oder  das  andere  Verfahren  allgemein  anszndrticken, 
was  meiner  Ansicht  nach  für  alle  beteiligten  Kreise 
von  großem  Wart  sein  wttrda.  loh  mdohta  daher  vor- 
aehlegen,  die  vefaebiadeaea  iblichea  Naohgiefivar- 
fahren  folgendermaßen  zn  bezeichnen :  1.  direktes 
Pumpen;  i.  indirektes  Pompen;  S.  Anwendung  eines 
verlorenen  KoiilV^.  4.  Anwen>lung  voD  Schreckplatten ; 
5.  Anwendung  von  I»ru<:k.  Nr.  1  und  2  kann  man  in 
naochen  Fällen  auch  als  , verloren,  n  K  ipf  bezeichnen. 
Die  Zeichen  selbst  mögen  zum  Schluß  behandelt 
werden.  Es  ist  erstaunlich,  wie  wenig  Former  und 
Gießer  die  Kunst  vantahen,  ein  schweres  GnUstück 
vollständig,  durch  ond  durch,  dicht  heraostellen. 
Allerdings  gibt  es,  wem  Mch  Fertigkeit  in  Anetdnan 
branebbarer  (llafitriditar  tewie  hn  NiebgteSen  selbst 
manchen  Schwinduogsfall  vermeiden  kann,  doch  Fülle, 
in  denen  es  trotz  gewandtesten  Vorgehens  niclit  ire- 
lingt.  vollkommen  diclite  Stüike  zu  »rl utiL'iii  hie 
gri>fte  .Schwierickeit,  iiinnrhe  schwere  (inüsttn  ke  voll- 
standii^  dicht  .  ii  ^-i' Iii  ;],  liej;t  dann,  daß  <lie  äußeren 
Partien  vor  dein  Kern  erstarren,  sowie  in  <ler  l'n- 
Diöglichkeit,  manchmal  das  tlUssiga  Eisaa,  das  zur 
AosfUlavg  dea  entstaadaDan  Uoblraomes  nnd  damit 


zur  Verhütung  vun  Schwindung  dienen  soll,  bis  zu 
dem  anletit  aratarrendeo  Teil  zu  bringen.  Beim  Er> 
atarrea  «inee  Oefistieks  wirkt  die  ■ttahlenda  Wirme 
gröfitenteils  nach  oben.  Die  Erstarrung  des  Bodens 
sowie  der  Seitenteile  wird  rascher  vor  sich  gehen  als 
die  der  lioclii;tilegenen  Teile.  Beim  Gießen  eines 
Würfels  z.  H.  (vergl.  Abbildung  1)  winl  der  am  läng- 
sten Hussig  lileiliende  Punkt  in  der  Gegend  von  A 
liegen.  \  ermag  man  nun  Lei  einem  derartigen  Goß- 
stück die  Verbindung'  mit  ilici.em  I'uukt  A,  der 
^Lunkeratelle",  mit  dem  A nfsjitzfriehter  B  otTen  zu 
halten,  bis  A  erstarrt  ist.  so  wird  man  dichten  GoB 
erhalten»  andemialla  wird  die  Sache  mißglfieken. 
Der  ümttand,  der  dem  NaehgiaBen  tou  flSsstgeai 
Eisen  naeh  A  entgegenwirkt,  Hegt  in  dem  leichten 
Erstarren  der  Gegend  um  C.  Diesen  Teil  ebenso 
lange  flüssig  zu  erhalten  als  das  Kisen  in  dem  mehr 
ifütral  gelegenen  A.  ist  sehr  schwierig.  Gewöhnlich 
erreicht  man  dies  durch  .Anwendiini:  eines  soL'enannten 
.Pumpstocks"  (vergl.  Abbildung  2).  Derselbe  wird 
aaf-  and  abwlrte  sowie  etwu  eeitwirts  bewegt,  wo« 
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durch  eine  Mischung  des  F.isens  im  Trichter  F,  mit 
dem  Eisen  im  Innern  des  (inüstücks  erreicht  wird. 
Das  .direkte  l'unipen-  wird  überall  da  angewandt, 
wo  Aufsatztrichter  direkt  auf  den  oberen  Teil  oder 
Rand  des  Gußstücks  aufgesetzt  werden  können. 

Die  Kosten  für  das  Jäntüsnea  grtffiarar  Anfsati- 
triditer  aad  die  Fnreht  vor  den  Schadhaftwerden  des 
GhiAatileks  veranlassen  sehr  viele  Lente,  kleinere 
Triehter,  als  eigentlich  nötig,  anzuwenden.  Wäre  es 
möglich,  «0  weite  (iießtrii'htcr  als  das  (tußstück  seihst 
anzuordnen,  wip  7..  H.  beim  Guß  von  Kanonen,  glatten 
Wellen  und  ilrr-l.  1  vergl.  Abbildung  4),  so  wäre  es 
keine  Kunst,  schwere  Stücke  dicht  zu  bekommen. 

Unter  indirektem  Pumpen  versteht  man  alle  die 
Fälle,  in  denen  der  Trichter  E  seitwärts  de«  Guß- 
stücks angebracht  und  die  Verbindung  der  beiden 
Teile  derart  hergastallt  iat,  wie  aas  Abbildnng  8  (H) 
erelehtlieh  ist  Dia  Anwandnng  des  Pampstocks  D 
ist  im  allgemeinen  dieselbe  wie  bei  Ahl  ilduni;  2.  nur 
mit  dem  L'nterscliied ,  daß  im  vorliegenden  h  ill  der 
Puropstock  lueni.ils  Iiis  7.n  der  Lnuker>tcllc  v-ndriiiiTen 
kann.  Dadurcli  kann  man  leiclit  zu  der  Aiisu  iit  nei:;en, 
dab  auf  diese  ^Veise  ein  vollkommen  dii-htt-r  »inli  nie 
erreicht  wini,  sofern  nicht  der  Trichter  H  und  der 
Lauf  H  ebenso  stark  wie  <la>  <iii|.>!iick  geni acht  werden, 
und  anch  dann  könnte  das  leichtere  ErstanOi  de* 
Einlaufs  bewirken,  daß  das  nachzugießend«  Eisen  im 
Lanf  U  nicht  nach  der  Lankerstelle  A  gelangt  In- 
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deBien  kann  doch  dieses  V'erfahren  in  der  liand  der 
Hehnahl  der  (iieüer  mit  pröDi  ti-r  Sirhcrlieit  zu  einem 
dichten  Guß  führen  als  „ilirekttts  rumpen**;  zum 
nindMtei  wird  das  iußere  AatMhen  de«  tioQstficks 
bei  Terwendnn^  tob  ▼erfebrai  aaeb  Abbildnne  8  ein 
famiidANS  Min  als  hei  Verfuhren  nach  Ahhildiin);  2, 
vi«  nitn  ancb  die  inneren  Verhältnisse  der  ^Lunker- 
stelle"  ■ein  iii"L'i-n. 

Die  Anwendung  des  verldrenen  Kopfes  umfalit 
alle  TeirfitblVB,  DmA  welch rn  Khijoik-u.  Welli  n.  Walzen 

u.  a.  üli'lu'tiil  «jrL'tissen  wer- 
den.  und  hei  aenrn  die  Goß- 
II  trichter  oft  ebenso  stark 

I    J  ^  oder  noeb  Btärker  gemacht 

r^>^r~l      I    I      werden  mfiaa«i  «la  die  Gaft- 
I        I      I    I      gtficke  selbet,  «o  4aB  daa 
^^^^1       Vy       Ganze,  wie  es  ans  <lera  Sand 
kommt,  oft  aassieht,  wie 
»■  !•  Sr.  *.        ein    Stuck   ohiw  Trichter. 

Direkici  i'umpeB.  Iii,.    i;ewohr)lic-lii-  Anwen- 

iliint:  iht  aui  A!/bildun>r  4 
^^1  pü-|       ersichtlich.     Die  erforder- 

I     I   I    I       liehe  Länge  des  Gnßstückg 

I.  ^^H*"^  I    I  für  dichten  6n6  ein  ver- 

l^_J  lorener  Kopf  von  8*  Länge 

«rforderlich.  Bei  A  befindet 

sidi  rli.  I.iinkerstelle,  in 
Kali  die  (tp^eiiil, 
vriri  licr  Kiseii,  das  die 
S''liwiniliiijj;  der  tiefer  irc- 
le^fi'nen  Teile  verhindern 
S'>!1,  naL-htiietit.  Da  hier  das 
Nurliäießen  selbsttätig  er- 
folgen maß,  aiad  hohe  ver- 
loren« K9pfe  aazaordnen; 
doeh  tat  es  im  al1|i;emeinen 
ratsam,  eini);e  .\ugonhli<-ke, 
nacli'lciii   frisdics  ]]isHn  in 

  den  Vfrlorciien  Kopf  nach- 

gt'KOSsen  ist,  mit  einem  Stock 
II  zu  pumpen.    Das  Kisin  im 

I      I   verlorenen    Kopf   >oll  rriit 

B^g^SS  -    Holzkohle  oder  Sand  und 

dertfl.  gut  bedeckt  aein,  wn 
Wurmeverlute  beim  Nach- 
gieUen  und  Pampen  mög- 
lichst zu  verhiitfii. 

Heim  (iielien  von  Walzen 
mit  einem  Hals  K,  der 
schlanker  als  das  Stiick 
selbst  ist,  und  den  Zapfen  P 
ist  es  dritiL't  nd  nötig,  nach 
ji'deni  ZiJi^i  ot  n  von  flfissi- 
gern  Eiaen  den  Pnnpatock 
an  benntaaia  und  bia  an  der 
LukantelleA  an  pompen; 
aach  mnB  bis  znm  Srhinß 
der  Stnrk  kiinsl.iiit  mit  diT 
pr<)(itt-ii  \'i>rsii'lit  an!.M>wen- 
di'f  werdiT,  il  'i  smi^t  Srli«  in  - 
dunirsholilrMuiiie  oiier  poröse 
Steiles  an  dem  Hals  R  der  fertigen  Wal/e  auftreten, 
lasbesondt  rc  lindet  sich  dieser  I  belstand  bei  Walzen 
mit  lani.'f'm  Walsenband  nnd  kleinem  H&U.  Die 
Zapfen  der  Walaen  wirken  oft  derart  einer  Ver- 
bindnng  awiaeben  K  und  D  entgegen  becw.  dem  Naeh- 
fließen  von  (risehem  Kisen  nach  A,  daß  man  in  ver- 
schiedenen Walzeiij^irliiTcifn  ilavon  abgekommen  ist, 
WrtlziMi  in  dieser  Weise  zu  gießen,  nnd  dalier  die 
Zupfen  iiikcli  FInfferiuinf;  des  Trirliters  durch  AJnlreliPn 
iierstellt.  L.il'if  rniin  die  Zajifen  '.si-l'.  >'>  iiiir  i^r 
<  ielitiL'eli  iiii'ist  vollstiiniiiif  Voll  dem  seli)Sttiitij.^eii  N'uch- 
ÜH'llch  il.  s  im  verlorenen  Ko]if  briirtfllichen  Eiseni 
all.   in  der  Tat  führt  die«  Verfahren  häufig  an  besseren 
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üratkrrcD  aotvr  Drnck. 


Resultaten,  als  wenn  man  sich  anf  die  Handhabung 
des  Pumpstocks  durch  die  Fonner  verlassen  muß. 
Das   (Geheimnis    des   diobtan    \\'alzengusses  besteht 

darin,  daß  man  den  ZasumrshanK  der  Lonkeratelle 


WBM    imH    WH  ■■»«1MT»1»MMU|      WM  MWOB«»«!» 

Bit  aoB  nMhritßendao  IHsdinn  Etaon  to  lia^  anf- 
recht  erhilt,  oit  das  Eiien  erstarrt;  wer  diea  am 

besten  versteht,  der  wird  wahrscheinlich  am  wenigsten 

Hohlränme  oder  poröse  Stellen  in  der  fertigen  Wahe 
vorfinden,  und  auch  am  seltensten  Bruch  des  Halses 
einer  Walze  im  Betrieb  zu  ver/einhnen  haben.  Manche 
üieüereilente  glauben  ihrer  l'Hicht  vollständiir  zu  jje- 
niigen,  wenn  sie  so  lange  wie  möglich  Kopf  und  llrilssluek 

I  ihrer  verlorenen  Köpfe  in  gut  flüssigem  Zustand  erhalten; 

j  dessenangeacbtet  werden  vielleicht  diese  Betrachtangen 

I  Iber  die  fiataMBkmt  aowobl  daa  m^iebat  voUaiändifsa 

'  uberfübrena  des  beiSea  Eisens  nadi  dar  LankanMln 
als  lies  Warmhaltens  des  Oberteils  des  verlorenen  Köpfet 
doch  7.n  ernsterem  Nachdenken  veranlassen. 

Die  Verwendung    von  Schreckplatten  sucht  der 

!  Bildung  einer  Lunkerstelle  vorzugreifen.  Sie  besteht 
darin,  dall  man  in  der  Form  für  einen  Teil  oder  ein 
Stück  einer  (iuliware,  da  wo  wegen  des  Schwindens 

1  Bedenken  entstehen,  eiserne  Einlagen  anwendet,  allea 

i  ihrige  aber  in  Sand  formt.  Dia  Schreekplatten  ver- 
nrsachen,  daß  der  oder  die  Teile,  die,  wenn  in  Sand 

'  geformt,  am  Iftngaten  flfissig  bleiben  wtodan^  ^eich- 
mai>i.:r  r  isch  mit  Jen  dünnwandigeren  Teilen  erstarren, 
>w  l  le  ihnen  sonst  Kisen  entziehen  würden,  um  ihrer 
S  liwindnng  zn  folgen.  Ihre  Verwendung  stammt  aus 
jiiiiL'ster  Zr'it,  doch  sollen  d:imit  jrn'c  K-sultate  er- 
zielt werden.  Bei  komplizierten  Verhaltnissen  in  der 
Wandstarke  der  Gaßstficke  kann  man  darch  eiserne 
Kerne  oder  Einlegen  von  Eisenstäben  in  die  Kern- 
stücke Abhilfe  schaffen.    Durch  die  Ansdehnnng  der 

,  Eiaenkeme  oder  EtsaneinUgen  beim  Erwirman  kann 
man  anf  daa  flilsaige  Eisen  an  dar  lo  «cwartondoB 
I.unkerstelle  einen  Druck  ausüben,  ao  dlA  dorSdlwiB* 
dungshohlranm  kleinei  aasfallt. 

Zeichen  für  die  vers<hiedpnen  Verfihrin  Bei 
dem  Fortu'  lirilt  des  (iieüereiwesens  wird  es  auch  von 
Vorteil  sein.  Zin  lu  n  ndcr  \\   rte  zur  Bezeichnung  obi- 

I  ger  Verfahren  einzuführen.  Eiuiff«  Vorschläge  (vergl. 
Nr.  1  bis  10,  Abbildung  6)  gehen  dahin,  für  Herstellnng 
der  Gußstücke  bestimmte  Vorschriften  anzogeben.  Für 
dieselben  könnten  Stahl-  oder  Gummistempel  verwendet 
werden;  oder  os  könnten  die  einaalnen  Zeieban  mit 
Kreide  an  die  Modelle  angesehrieben  werden.  Der 
Leiter  einer  Gießerei  hätte  dadurch  eine  größere  Ge- 
währ dafür,  daß  die  Former  seinen  Angaben  in  dw 
Auswahl  der  (iiebmcthode  nachkommen.  Wenn,  wie 
dies  oft  gesell ielit,  der  Betrielisleifer  kein  Interesse  an 
der  .■\nsführlin:rsweise  zeitrt.  sondern  dieselbe  dem 
Former  überlälit,  wird  die  Erkenntnis  dessen,  daß  das 
Unteriaasen  von  Vorschriften  Schwindungsersrheinungen 
hervorriefen,  ihn  doch  veranlassen,  daa  Versäumte 
naebanbolen.  Die  Lage  and  OrSße  der  Trichter  kann 
man  anf  den  Modall  vamaarfcan;  sollte  ihr  Anbringen 
an  dem  beaeiebneten  Platz  nicht  möglich  sein,  so  soll 
der  Former  sich  um  Ha'  ar  il'  U  Betriebsleiter  wenden, 
mstatf,  wie  »o  oft  g<-si  !i k  ht,  unbekümmert  um  die 
fr^iheren  Resultate  w<  itcr  /u  nrhciten.  Man  möge  also 
Skizzen  mit  den  Zeichen  der  besten  Mcthoilen  an- 
fertigen, um  sich  genügend  dichten  Gusses  zu  ver- 
siebern. Wenn  auch  durch  das  Vorhandensein  von 
.Ausdn.cken  und  Zeichen  für  die  verschiedenen  Ver- 
fahren des  Nacbgießana  nnr  das  erreicht  wird,  daß 
Kottstnktenre  andZtichnarden  Anlaß  der  Schwindnnga* 
ersoheinungen  stodieren  nnd  dannKonstrnktionanlintMrtt, 
welche  die  Herst^-llnag  dichter  Gußstflfke  fSrdem,  so 
würde  damit  schon  ein  cnfc«  Werk  gcscliehen  sein. 
Die  unter  5*0°  zn  einamler  krcslcüten  Zeichen,  z.  U. 
Nr.  i  nnti  2,  sollen  ilie^eliien  ,\Ipthoileii  mitgehen.  Der 
einzige  Unterschied  besteht  nnr  darin,  dal'i  die  eine 
Form  einfacher  ist  nnd  weniger  Platz  bruncht  als  die 
andere,  nnd  daß  daa  größere  Zeichen  die  Lankerateile 


Digitized  by  Google 


15.  Mai  1906. 


Au*  Brom»  und  Wittuuekaft  dt»  Uitfirrnweun*. 


Suhl  ud  Kiaen.  606 


aaffibt,  was  in  manchen  Fällen  die  Aafmerksamkeit 
rnanr  anf  die  Notwendigkeit  eiueg  guten,  langen  Nach- 
gießeng lenken  wird. 

Die  hier  angegebenen  Zeichen  and  Abbildungen 
liad  liigMid  im  Oebmeb.  Dieiar  Aofluti  aiAge  oei 


der  Erforschung  der  verschiedenen  Methoden  xur  Ver- 
rinperoDu  des  ÜbeU  des  Schwindens  von  Natsen 
sr-iii,  jiiili  tn  er  uns  j^csniidpre  üuüstüfkn  iTPWiihrleistet 
and  dadurch  eine  groUcri»  Verbreitang  des  £iaen- 
j  gMMt  vwrbtigt 


Ein  neuer  Kernkasien 


von  Samuel  E.  Rarnes,  TIoKoke,  Htai.,  wird  in  der 
„Foandry",  Aprilheft  1901,  beschrieben.  Derselb«  be- 
steht aus  zwei  Hälften,  welche  durch  einen 
gehaltoa  ««nlan.  la  letitarnm  läflt  sich 
raeh  eine  Keraipindel  aabrinnii.  Abbil- 
duns,'  1  zeijft  eine  Si'itenansiclit*  mit  ver- 
snhifdenen  Sclinitfen;  Atiliildung  2  ist  ein 
Qaerschoitt  nrnh  a-a  in  AUbildung  1;  .\h- 
bildung  3  laljt  die  Kernkastenhälften  er- 
sehen; Abbildurii,'  4  stellt  einen  'l'eil  des 
rechtwinkligen  Kähmens  A  perspektivisch 
dar.  An  den  Enden  besitzt  derselbe  Hud- 
griffe,  während  bei  B  Führungsleisten  an- 
gebracht sind.  Rei  C  ist  eine  Auskehlung, 
Mi  D  aind  die  Waadnncen  des  RahmeM  ua- 
gesftltnftten.  Wie  eraiehtlich,  erweitera  lieb 
im  I  .-f  isat«  rn  der  oberen  Hälfte  E  des 
Kerukii-ti  ris  die  Seiten  des  Unterteils  F  und 
die  unt^  r- Ii  Seifen  des  Kähmens  A  nach 
anBrn.  Heuti  (ieltrauch  wird  die  untere 
Hälfte  F  suf  dea  Tisch  gelegt  und  diiriiber 
der  Rahmen  A.  Die  Führungsleisten  zen- 
trieren den  Kasten  im  Rahmen  und  lassen 
anf  jeder  Seite  einen  freien  Ranm.  Sodann 
wird  dar  nStige  Saad  in  dem  Rahmen  ver- 
leih, die  Kemapindel  in  die  KerbenD  eingelegt 
nnd  der  Rahmen  mit  Sand  angefQllt.  Der 
I  t  iT-  Tri!  V,  '1-s  K.i'.ffiis  uinl  u  .V.  in  den  Rahmen 
biueiiigcdruckt  und  durch  die  Führungsleisten  in  die 

richtige  Lege  Uber  F  gebndit.  Dernf  wird  d«r  Kesten 


losgeklopft  und  der  l^uftspieß  herausgezogen.  Rahmen  A 
nnd  Teil  B  werden  wieder  gehoben,  wobei  der  Kern 
in  dem  ünterlotetea  Ueigui  ueibt  Dm  Oberteil  kann 


AkMMNf  S. 


man 


mit  Tenpriagendea  Kenten  6  ▼eraebeo,  die  sieh 


anf  die  ober»  Fliake  den  Rahnent  tnflegen,  i 
Teil  A  nnd  E  nnglnidi  emyotliebea  laan. 


Metallschmelzöfen.   Ölofen  ohne  Tie£ 

Für  die  1!.  i.rtfilunfr  der  <  »bifeii  amerikanischon 
Ursprungs  stehen  mir  Kiital(i£;e  verschiedener  Ofen- 
Systeme  sowie  Angaben  über  Seluiitdzveranebe  tnr 
Verffigong.  Diese  Üfen  ohne  Tiegel  aollea  mit  nnaeren 
naneatea  Tiegelöfen  nnd  apesidl  mit  dem  «ni  der 
Pnxii  nnd  ana  Fachaehriftni  bekaantea  nnd  Ten  mir 
hochgftscbititen  Piat-Banmann-Tiegelofen  tou  Stand- 
psnkt  des  rechnenden  Fachmannes  ver^'liehen  werden. 

Die   Angaben  des  Olverbramhs  zum  Srhmelzen 
von  lltO  ki;  Hronze  beweiren  sich  in  den  (irenzen  von 
12,6  1  und  2b, H  1,  je  naeli  (Qualität  des  verwendeten 
Oles  (in  Amerika  f.  d.  Gallone  9  Cent  «der  4  Cent 
nach  den  Katalogen),  im  Mittel  also  20  1.   Für  deutsche  i 
Verhältnis>e  können  wir  den  Mittel|>reis  des  Brennölea 
mit  8  Pfg.  f.  d.  Liter  festeetien.  Die  BiennatofiTkosten 
für  100  kg  gesehmolseBen  Metalls  dfirflen  somit 
1,60  c4r  betragen.    Der  Abbrand  bei  diesen  Betrieben 
schwankt  stark  und  beträgt  bis  H,58  ' .'.  er  abersteigt 
in    der   Regel    nnd    zwar  bei   IViibes^ilnnelzen   2'7o;  ! 
nehmen  wir  denselben  bei  der  Kalknlatinn  zu  2 '/o  j 
und    ^  ti    Metallwert  \.  A.  Kilopranmi  zu  nnr  1.25  ,f( 
an,  »II  iiaben   wir  einen  Metallvi'rlitst  iin  Werte  von 

.H  Kilo);ranim. 

Der  l.Vter  Fiat- BaumaBU' Ofen  erniut'lu  ht  nach 
meinen  Erfahrungen  ti^Heh  bei  sehnstündiger  Arbeits- 
seit  bequem  16  Sebmelanagen,  nnd  der  Koksverbranch  • 
samt  Anwlrmen  bettigt  für  100  kg  Metall  höehstens  1 


ei  und  Tiegelofen  mit  Koksfeuerung. 

12  kg.  Der  eigentliehe  .\bbrand  errei(  ht  selten  •  j  i, 
und  halten  die  l  icii^el  im  Mittel  bei  Auweiulau^  des 
Baumannschen  Tiegelsi  butzverfahreiis  über  80  («üsse 
aus.  Rechnen  wir  mit  15  "/o  Koksverbrauch  und  rlen 
Koksiireis  ii  2  "!»  Kilogramm,  so  kommt  das 
Heiamatcrial  für  100  kg  Metall  anf  ÜO  Pfg.  Den  Ab- 
bfud  wollen  wir  hock,  mit  1%  ansetsen,  also  für 
das  7«/Kilogramm  mit  1,26  Jt.  Die  Tiegel  sollen  fBr 
nnsere  Rechnung  nur  60  Güsse  aushalten  nnd  f&r 
ItKl  ki:  Inhalt  auf  IM  .H  zu  stehen  kniiirnen'  es  ^'«Uen 
sieli  li.uui  die  Tiefelkusten  für  UK)  kf;  gesebniDlzenes 
Metall  auf  nur  3*t  Pt>.  I>ie  Feuerunt,'s-,  Al>brand-  und 
Tiegelkosten  f.  d.  Tunue  zusammengestellt  ergeben 
fol^ades  fiberrascbende  Resnitat: 

ölofen. 

<  i| killten  f.  d.  Tonne  geaebmolseaer  Bronze  16, —  Jt 

Abbrand  b  »      »  «  25,—  , 

Znsammen  41, —  M 

Tiegeloteu  neuesten  Systems. 

Kokskoslen  f.  d.  Tonne  geschmolsener  Bronse  8, — 

Abbrand      ,  -      -  «      12.50  „ 

Tiegelkostea«  „     y  „  m  ii,— 

Zasammen  18,IK> 
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26.  Jahxg.  Mr.  10. 


Wena  die  AnarikHier  in  ihn»  Tergleieheaden  ' 

KttsaminenBtellniii^en  ein  gtas  anderes  Erifebnle  er» 

halten,  «o  i»t  «lies  wdlil  diiranf  zurückzuführen,  duli 
sie  nur  die  ;ilteii  Tiei.'r4h(ha.'htiitVn  mit  ihren  Mau;.'elü 
Vor  Aui;<'n  lniheii,  uini  divli  unsere  neui'n  1  n'i^'elutiMi- 
Sjsteine  dort  noch  nicht  cingefülirl  udiT  lioch  nix  h 
ni<  ht  aileemein  bekannt  sind,  ^v  nach  den  Distrikten 
können  sich  die  Ke^altnte  ündcrn,  Kie  werden  in  Ul-  , 
dietrikten  f3r  die  Ulofen  günstiger  ausfallen,  aber  im 
aHnmeiaen  steheo  die  f  reiae  von  (A,  Koke,  Urephit 
«ad  Vetall  dort  wie  liier  ia  demselbea  ▼erhiltnisie 
oad  dements|>re<  hrnd  anch  die  Schmelzkosten.  Wu 
Leiston^sfubigkt  it,  iVquemlichkeit  in  der  Handlitbeng 
nn<!  AnscbatrungNkostea  aabatrifll,  10  uögea  lich  beide 

Systeme  t^leichen. 

I)io  in  einzelnen  Gegenden  Amerikas  änderst 
billij^  Brennölpreise  ▼erechaäten  allen  Gebietea  der 
Feaemnirateohnik  die  Aaweadimg  der  i*lf«ucrung. 
Diase  aäiaiat  aber  ajMiieli  Ar  die  MataUachiaeliöfeD 
ohne  TSeirel  nicbt  vorteilhaft  J^der  «rfahrene  Giefler 
weiß,  ii.ii',  die  Fliiiiinie  ^tark  ,1111  Mfr.ill  /ehrt,  wenn 
KKt  mit  dem  tiüssi^rti  Metall  lu  lieiuijruug  kommt, 
oder  wenn  ^ar  das  .Meiul!  in  utfetier  Flamme  «chniilzt. 
Daher  der  grolie  Abbrand  in  ^,'enannlen  Ofen.  Beim 
Piat-ßaumann-Ofen  wird  der  Abbrand  nie  groß  »ein, 
weil  das  Metall  nur  bii  zur  Kotgiut  der  Flamme  ane-  | 


geMist  iat,  aber  nicht  in  der  Flamme  schmilit,  spndem 
eret  nnten  im  Tiegel.    Das  Steinfatter  dea  Ölofens 

wird  stets  größere  S.  lihirkenmeii^^eii  erzeugen,  da  die 
diinnflijssiv'en  Ku{»ferzlIlllle^'ler^lngerl  in  die  porösen 
feuertest, -n  >tei!ie  lind  in  die  Fuhren  einsickern.  Diese 
Schlacken  üiugen  nicht  ieidil  vom  Ofenfutter  zu  lösen 
sein.  Der  Graphit-Tiegel  dagegen  erzeugt  bekanntlich 
nar  »ehr  wenig  Schlacke  und  man  hat  daa  Reinigen 
desselben  gnl  in  der  Uand.    Ans  diesem  Grunde,  ab- 

E'iaeheD  von  £iofln8  der  Flamme  aof  daa  fliiaige 
etatl,  wird  letsterei,  dam  Oiofm  eBtaoouMa«  aiebt 
so  rein  von  Oqrdaa  sda»  via  daa  dem  Tiegel  est- 
nommen«. 

Da»  den  <^l;ifen  nachtjerühmte  Hanptvenlienst, 
keine  Tiegel  zu  beniitiu'en,  hat  wolil  den  veralteten 
Tie^'elijfen  ^'ei,'e;iiil'er  '■:ne  gröliere  Rulle  gespielt,  deii'-ii 
der  Tiegel  nach  jeder  Hitze  entnommen  werden  luuüte, 
wudiirch  er  so  litt,  daß  mit  einem  Tiegel  oft  nur 
16  Schmelzungen  oder  auci)  weniger  möglich  waren. 
Bei  den  neuen  Tiegelöfen  aber  verbleibt  der  Tiegel 
im  Ofen,  er  iat  nicht  Iwatladig  grofie n  Tempentnr' 
schwaolrangwi  «nterworfea  and  wird  nicht  dnreh 
wiederholtes  Aasheben  beschidigt;  daher  die  größere 
Dauerhaftigkeit,  die  durch  das  Baumannache  Tiegel- 
schulzverfahren noch  bedeutend  gesteigert  wird. 

Winterthur.  Fr.  Mtiftr,  Ingenieur. 


Bericht  Uber  in 


Patentanmeldungen, 

walche    von    dem   angegabanon  Tage  wahrend 
zwtitr  Man»!*  lar  QatteMnahM«  Nr  |«d«mami 
in  KaiwrIiehM  Pitentwal  ia  Barfia  autiitiM. 

6.  April  IflOS.   Kl.  a4e,  K  27446.  Oaeeraeuger 

mit  ganz  oder  teilweise  abwärt»  gerichteter  Ver- 
brennune.  (iebr.  Körting  Akt.-Ges.,  Körtingsdorf  bei 
Hannover. 

10.  April  mVi.  Kl.  la,  K  27  920.  Sehuttelsieb, 
welches  auf  zwei  zueinander  parallelen  und  mit  Gegen- 
gewichten zur  Ausbalancierung  des  Siebes  versehenen, 
gekröpften  WelleB  naaüttalbar  gelagert  iat  Otto 
Kolde,  Zeit«. 

Kl.  7a,  A  10-204.  Schrägwalzwerk  zum  Aua- 
walaan  von  Ilohl-  und  VoUblöcliea  in  Röhren  oder 
Stangen  mit  unter  einem  Winkel  aneinander  anfteord- 
neten,  mit  gekrümmten  Arbeit-flachen  versehenen 
Walzen.  Winslow  Allderdice,  Warren,  Hez.  Trumball. 
Ohio;  Vertr. :  F.  C.  Glaser.  1..  «Daser,  o.  Ueriag  na« 
ü.  FeiU,  l'at.-Auwiilte,  Berlin  SW.  Iis. 

Kl.  10a,  K  'Jt38i;4.  Koksofen  mit  senkrechten 
Heizzügen  und  ilarunter  liegenden  (iamverteilungs- 
kanälen,  sowie  scitlK-hen  Luftverteilungskanllen.  Zus. 
a.  Pat  1&S9M.  Heinrich  Koppen,  Essen  •  Bahr, 
Rellinghansentraße  40. 

Kl.  24 f,  V  5745.  Treppearoat.  Eraat  Völekar, 

Hernlmr;.'. 

Kl.  IHI(.  O  1^416.  Verfahren  zur  Herstellung 
eines  ^1  limel/iiiiv-^it^eii,  aluminiumhaltigen  Ziukbades 
zur  V,\-/.'u'snn'^  I  l:L'iänzeader  ZinkübersOga.  Firma 

1^.  Guhrs  Wwe.,  i'eilui. 

Kl.  4H,1,  K  27  242.  Glühofen  mit  Vorwlna«  nad 
Kühlretort«.    Carl  Knirel,  Werdohl  i.  W. 

Kl.  49b,  L  l6:>-'>  Vertahren  zur  Herstellung 
von  einseitig  gehärteten  Fanzer|>laUen.  Edwin  William 
Lewis  und  John  Simon  Ungar,  Mnnhall,  Fa.,  V.St.  A.; 


ausländische  Patente. 


Vertr.:  F.  C.  Glaser,  L.  (llaser.  O.  Hering  n.  E.  Peitz, 
Fat- Anwalte.  Herlin  SW.  tW. 

Kl.  4!Vg.  B  34 eM.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  nngeteilten  Lagerbuchaen.  Bergmaaa  EI Atriaitita' 
Werke  Akt-Oes.,  Kerlin. 

Kl.  50e,  K  28iföl.  Steiabfaebar  mit  einer  festen 
nnd  eiaer  towohl  oben  wie  nnten  zwangläufig  an- 
getriebenen bewegliehea  Breebbaeka.  Viggo  KjeldHcn, 
Hannover.  .\m  Ilakenmahle  6. 

Kl.  50 c,  Z  4344.  Trommelmühle,  deren  Mahl- 
fliirlie  mit  ZiUiueii  versehen  ist  uiiii  hei  der  stald':irnii;;e 
Mahlkorper  versvetidet  werden.  Gerhard  Zamiku, 
Hildesheirn.  Halmh        atz  1(J. 

13.  April   IMuri.    Kl.  7b.   V  494».  Zusammen- 
I  gaaatites  Hetatlndir.    La  Societe  Vouret  et  fils  a!n^ 
Paris;  Vertr.:  Dr.  Wilhelm  Hüberlein,  Pst.- Anwalt, 
Berlin-Friedenan. 
t       Kl.  40e,  K  23  m   Uampfh/dranliicbe  Fraaae; 
;  Zusatz  snm  Patent  148523.   C.  KieGelbaeh,  Rath  bei 
Düsseldorf. 

17.   April   1903.     Kl.   la,  A    10  920.  Endloses 
I  Leseband  aus  aneinandergeNetzten  Platten,  weltdie  d'e 
verhindenilen  Querbolzen  mit  Kiidahmndungen  über- 
lapjfcn.    Frani  iiis   Allard,  Cli  it h i;t  l  au,  Belg  ;  Vertr  : 
(,'arl  lironert  und   W.  Zimmeimann,  Patent- Anwälte, 
Berlin  NW.  6. 
I        Kl.  7  a,  T  K706.   FühmngBTorrichtnng  fttr  Walz- 
werke mit  hintereinander  geacbaltetea  Waisaa.  W. 
.  TafeL  Nfimberg^nUbaebentr.  47. 

Kl.  9.  E  9778w  BttntenkSrperiMhmaaehine.  Jo- 
hannes Ku'-er,  Ghamnitz,  Postsirahe  25. 

Kl.    12e,    D    14  630.     Mit    ziihlreichen  Durch- 
lirerhungen   nn<l    Führnnifen    versehene    Wand  zum 
Heiiugen  von  (iasen  und  Dampfen,    v.  Didff»  &  Helle, 
Braunsehweig. 
I         Kl.  12e,  E  7B4ti.    Verfahren  zum  Reinigen  von 
.  Oaaen,  insbesondere  von  Hochofengasen  zum  Betreiben 
von  Motoren.    Karl   Emmerich,   Fraakfort  a.  M., 
I  Kettenhof  weg  116. 
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Kl.  ISa,  K  28035.  Gekühlte  \Vin>lf,.rm  für  me- 
taUnrgiai'h«;  Ufta  mit  selbsttätiger  An/eik;evorri<lifung 
für  wihrrn«)  de«  R«triebeB  ent.stttheiuie  Li^okstellcn. 
Huhmbb  Kattf-rfel)!,  .lekaterinburi;.  RaUlani);  Vertr.: 
ftal  milsr,  rat.-Änwait,  Herlin  SW.  11. 

Kl.  4»g,  B  S6514.  MaMhine  m  UmtaUmig 
von  Nieten,  Sohrrabenbolieii  und  dnrgleidira.  Rndoif 
Schwarz,  DUsieldorf. 

20.  April  1905.  Kl.  12e,  D  13355.  Vftrfabren 
111111  .xbkühieti  voo  OiMo.  Drattcb«  8ol?aj-W«rke, 

Akt.-(tes.,  Bernbiirg. 

Kl.  40»,  M  '25155.  MuHVl  mit  Luftzufüliriuiijs- 
öffnoogen  für  Probieröfen.  Tbe  Morgan  Cracible 
Company  Limited,  ßattersea,  Engl.;  Vertr.:  A.  Loll, 
Ud  A.  Vogt,  Pat.-Anwilte,  B«rliu  W.  8. 

GebranchsniDittcreintra^n^en. 

10.  April  um.  Kl.  10a,  Nr.  24691*0.  Fülloch- 
Vtnchlnß  für  Koksöfen,  mit  kngelförmiger  Dichtungg- 
flieh*  und  Deckel  mit  gewölbter  Aussparung  zur  Auf- 
uhne  «ine«  feuerfesten  Futters.  Apierberker  Hätte, 
BrlfnMBB,  Wnland  db  Co.,  Aplerbeck  i.  W. 

KI.  S4e,  Nr.  S4680S.  Saaggeunlage  mit  hori- 
zontal  angeordneten,  gemeinsamem  Reinigungs-  und 
Sanunlangsbehälter  twecks  Aufbaues  der  Sanggas- 
kraftinasrhine.  Hdsriflli  Hnrlebnioii  und  H«m  Ueur^ 

mann,  Lrbrte. 

Kl.  -'ir,  Nr.  •24r)iH!9.  R.i^t  ans  iiliwr.hselnd 
hohen  und  niedrigen  Koststäben  sur  Verbrennang  von 
Sägespänen,  Kohlengrus  ttttd  dergleielMB.  Qeorg 
Schnbert,  Döschko,  Kr.  Hoyerswerda. 

17.  April  1905.  Kl.  7a.  Nr.  247  563.  Kant- 
Vorrichtung  mit  nur  einer  Srhiepperiode,  flr  Profil- 
eiiea.  Brono  Quast,  Dniübnrg  a.  Rh.,  Düflieldorfer- 
ilnBe  73. 

Kl.  10a,  Nr.  247  600.  Au»  Blech  gepreßte  Koks- 
ofentür mit  uufigebördelter  IManiernngsutTnang.  Uoill* 
rieh  Spatz,  Dügseldorf,  Prinz  (■reorixj'tr.  81. 

KL  24e,  Nr.  lilT'Jöl.  (Tasixeiieratiir  mit  den 
oberen  AbschluU  bildendem  Vt-ivi.iuipfer  in  Verbindung 
mit  xeotraler  Absangaag.  lli  rniann  V'uigt,  Uneisenan- 
atnße  11,  nnd  Hermann  Schmalbanaen,  SchsBiann- 
atnBe  67,  Dfleseldurr. 

Kl.  24  f,  Nr.  247622.  In  der  Riohtnng  seiner 
Tiefe  mehrfach  geknickter  Roststab.  Hermann  Kerger, 
Kottbos. 

Kl.  31  r.  Nr.  _'t7  745.  SchmeUtiegel  mit  durch 
frderDiicii  .\tin  in fL'!' ' I riirktem Dackol.  &nit Bnbcndt, 
Berlin,  Köpcnickerstr.  32  a. 


Deutsche  Relehapatente. 

Kl.  l»a,  Nr.  löfiaOb,  vom  29.  Mai  190.3.  Peter 
ffirnncia  Mo  Cool  in  Butler,  V.St.A.  SMtHm- 

tloß»»rUmdimf  mit  imttnan' 
ätrgniftnden  Fußlatehen. 

Bei  dieser  SrhienenstoU 
verbindiini,'.  liei  iler  ilie 
eine  l'utilaMihe  mit  einem 
Längskeil  in  die  N  i'  imes 
entsprecheniltsu  Aris.itzos 
der  andern  LaKcli«  eingreift, 
ist  neu,  daU  zur  Kntlastung 
der  seitlichen,  sich  be- 
rtbrwiden  Schrägflächen  dea 
Kdls  nnd  der  Nut  der 
oder  beiden  Seiten  mit  einem 
wagerechten  Ansata  n  nnd  dementspreehend  die  Nut 
an  einer  oder  beiden  Seiten  mit  einem  niieh  innen 
wagerecht  vorspringen'ien  Kunde  o  versehen  ist,  der 
bfvii  Kindrin^en  lies  KeiN  in  <ii<-  Nut  den Mitapnchen- 
dea  Ansats  des  Keils  übergreift. 


Läogskeil  m  an 


KL  :nf,   Nr.  1..7  0G2,  v.,m  6. 
Friedrich    Metterb aasen  in 
hessen.    yerfahre»  mir  H0nM«M§e 
Formen  oder  Kernen. 

In  die  Form-  oder  Kemmasse 
Annig  gewundener  Draht  eingele^, 
Sehranbengingen  eingefii  hlossene  flreie 
die  Gießga-"!'  ilen  Hauptkanal,  in  den 
durch  die  Spalten  der  Wicklungen, 
ihrer  Hnge  nicht  verstopfen  können, 
masse  Gas  zuströmt. 


Oktober  1903. 
Lollar,  Uber- 
e  tMfikanäUn  in 

wird  schrauben- 
Der  von  d«n 
Ranm  bildet  fBr 
von  allen  Seiten 
die  sich  w^gon 
•n»  der  Fotin- 


Kl.  7  c,  Nr.  15»  725,  vom  6.  November  1902. 
Dampfkessel-  und  tiasometerfnbri  k  vorm. 
A.  Wilk«  Co.  in  BrnaBicliweig.  BttthrtdU- 
masehine. 

Von  den  fünf  oder  mehr  Riohtwalzen  a  b  e  ä  e 
beaitit  eine  ftO  eine  beaondere  Veratellbarkeit  in  «inor 


Richtung  senkrecht  zur  Verbindungslinie  der  beiden 
mit  ihr  in  einem  Dreieck  liegenden  Nachbarwalxcn  i 
nnd  d.  Diese  drei  Wallen  werden  anabhiogig  von  den 
übrigen  zum  Biegen  von  Blechen  benntst. 

KU  2«»  Nr.  IMOal,  vom  27.  Mai  1902.  Kay- 
m«ai  d««  Tark  in  Forttmonth,  Ohio,  V.St  A. 
VÜftdtrm  mm  FisnMfaM  «o«  "X'Träfitm, 

IHo  Erflndmg  besteht  darin,  daß  der  8te^  in  dem 

"  *  zu  seinen  beiden  Seiten  eine  mitt- 

lere Verdickung  erhält,  von  welcher 
bei  Verlii'iteninL,'  des  St<ges  in 
den   fiilL'cn'ii  n   Dur  ■litr;iiit:en  d:ifi 
Material    cntnomiiien    wiril.  Die 
Vorteile,   wckhe  iliirch   Uas  An- 
walzen der  mittleren  \  rrdicknng 
erreicht  werden,  be^teheu  darin, 
daß,  abgesehen  von  der  besseren 
Ausbildung  der  FlnnacboB,  der 
>     f^t*?   ausgewalft  werden  kann, 
p  C       ohne  hierfür  diiK  für  ilie  Flanschen 
bestimmte   .^l;lte^i;^l   in  .Atispriich 
zu  nehmen,   llurliei  wu  i  lU  r  vcr- 
^  dickte  Teil  des  Stcift  h  uualiluiiiiri  J 

^  von  den  Flanschen  niedera;i  \^ ;il/t. 
und  zwar  mit  nerin-'cn  ni  Wider- 
stande, wodurch  das  seitliche  Ausweiclu  n  <ies  Muterials 
und  das  Breiten  des  Profils  bei  der  Stegbildung  er^ 
leichtert  wird.  Eine  aehidiidie  Zerrang  der  Material- 
faaom  iat  hierbei  ansgoachlosaen. 


Osterreicliische  Patente. 


Kr.  18662.    Compagnie  des  Porges  de 

C  h  !\  t  i  11  o  M  ,  C  o  tn  tu  e  n  t  r  \  et  \  e  im'  e  *t  M  a  i  s  i  >  n  s 
in  Paris.     \'rrfah>fi'  Utrgttllun-j  ron  l'amfr- 

plallftt. 

Das  Verfahren  liezwcrkt  die  llir^telliiiii;  vnu 
Panzerplatten  d.i'iiiri  h  /.ii  vcreintiii  ln  n,  ilu.l  .lic  Zu- 
aammenaetzung  derselben  so  gewiihlt  wird,  daU  eine 


Digiiized  by  Google 


608  »tabl  lud  BiM». 


B»rMU  M«f  <ic  nmd  «Hätändiadu  ROmU. 


S6.Jlhif.  Mr.  10. 


«einmalige  Hirtoog  bei  gleicher  Hitze  der  f^nzen 
PiMte  obs«  Dachfolg<>n(les  Anlassen  dem  Stahl  mit 
AuathniC  dw  Mmentierten  Seite  eine  faserige  Strnk- 
tor  ▼«riciht,  welehe  dem  DarchMblagcD  eiii«ik  Mhr 
hobM  Widmtind  entge^ensetst  Und  gleiobwtti^  die 
Sjprödif^keit  beseitigt.  Diesen  Bedingungen  entspricht 
ein  besDuders  weicher  Stahl,  dessen  Kohlenstoffgehalt 
0,15"/.)  nipht  wesentlich  übersteigt,  mit  5  bis  6"iii 
Nickel.  I  m  dif  Märte  des  lementiirten  TcilfS  zu  er- 
bdhen,  wird  «weckmüßig  u.fi  '  ,  rhriiüi  h\nziii:i'l'iii;i. 

Die  Platten  werden  navh  der  ilerstellung  auf  der 
Beschuli»eite  durch  irgend  ein  bekanntes  Verfahren 
Minentiert  und  hierauf  gehärtet,  wozu  die  Platte  gleich- 
mäßig auf  700  bis  HOü^  C.  erhitzt  wird.  Hierdurch 
■ollen  die  ««menticrten  1Vile  der  Platte  eine  penelkii- 
artige  Stroktsr  und  gr<'ik<  Härte,  die  aiebt  semeotierten 
Teile  eine  faserige  tibe  Straktar  erhaltee. 

Mr.  l8Sai.  8oei«t4£iektro-M«ta1)argiqae 
Franraise  ia  Forgee  (Isire).  VerftArtH  mim 
Eftioxtfiiieren  und  Mahttn  von  F(uß$lahl. 

Ki-<  !mp;in(«,  üolieisen  nrl.T  St;ihlsjiiir.i>  -  v.rteil- 
L.ift  Kupcteilf  —  werd<*ri  mit  KohieiijiuU i-r  von  iiiög- 
lichsti-r  Reinheit  ((ii  ;i|i]ilt  i  genivtigt  und  ein  Binde- 
uiittel  wie  Teer,  Pcih  oiler  Harz  zugesetzt.  Diese 
Masse  wird  zu  dichten  Blöi  km  ge|ireüt,  zweckmäßig 
in  bestimmtem  Uewirtit  und  Bruchteilen  desselben. 
Diese  Blocke  püssieren  infolge  ihres  hohen  spezifischen 
Gewichtf»  die  Schlackeaschicht  und  lösen  sieh  «ebnell 
«od  ToUatändig  in  dem  Stablbade  asf. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

7.0  Patent  Nr.  7fiÜ«l4.  Alfred  H.  (  owles 
in  r  I  IM'  (•  1 ,1  n  ii ,  (  »Ii;...  Elek-triacht»  SchmeUrrrfakrfn. 

Der  Ofen  ist  iu  Orandsog  ähnlich  dem  vorstehend 
besehriebenea,  aber  mit  einer  Einrichtung  vtrsehen, 

um  die  Charge  in  dem 
Schacht  a  vonnwinneB. 
Onreh  Winddüsen  b  wird 
das  bei  e  entweichende 
Kohlenoxyd  in  den  Schacht 
rt  eingeblasen  und  die  so 
etzii'lti'  ]"hittii:.c  zur  \'.ir- 
wiirmung  iienuixt.  Htlis 
brr  nner  d  können  benutzt 
werden  oder  ein  K«>hlen- 
überschoß  der  (  liat.ü  in 
a  beiircmiücht  und  verbrannt 
wfirden.  Das  Ergebnis  ist, 
daß  die  Charge  bereits  hoch 
erbitst  und  mit  geringem 
Widerstand  in  'Icn  uii1<rf-n 
Ofenteil  f  eintritt .  in  wel- 
r!)i-ri.  'Iic  E  If  Lfi  ische  Kr- 
hilüiiiifr  zwisclieii  den  Klek- 
troilen  f  und  dem  Herd  g 
mit  nach  unten  zunehmen- 
der Stioradichte  und  Temperatur  (>iehf  olien)  vor- 
eenomraen  wird.  Dareh  k  können  die  Abgase  einem 
Wtnderbitser  tugeftthrt  werden. 

Zu  Pttent  >r.  ?4»41IO.  Horace  VS.  Lash  in 
Minneapolis,  Minnesota.  V^rfahreH  *w  Bn- 
ttnUimg  von  Biiieken. 

Erfinder  will  die  BISeke  nicht  mehr  dnrcb  CHeSen, 
sondern  durch  eine  Art  Kristallisation  gessititun,  in- 
dem er  eine  Charge  gesohmolsenen  Stahle  bin  oahi^  an 


den  Erstarrungspunkt  abkühlt  nnd  darauf  einen  Stahl- 
stab eintaucht,  an  welchen  das  erstarrende  Metall  sich 
ansetzen  soll.  Durch  Kintanchen  eines  Rohres  erhält 
er  einen  hoblen  Block,  dnreb  atnfenweises  Anshebea 
des  „Rriatallisationsfcems*  einen  eoleheo  Ton  an- 
nehmendem l>urchmesBer.  Mit  Hilfe  eines  durch  die 
I  Charge  laufenden  Stabes  soll  die  Arbeitsweise  auch 
'  ki/tititiuicrlirli  ausführbar  sein.  Kifimicr  vcr>[jrirlit 
sich  eine  prcl lere  Reinheit  iimi  (ilclrliiiialii^ki'it  dieser 
„gewarliseneii'"  Ulmki'.  l)ie  rnreiniirkeiien  sammeln 
sich,  nachdeui  eine  Anzahl  derselben  „anakristallisiert" 
ist,  in  der  Charge  an,  deren  Rest  daher  in  den  Kon- 
verter zurückgeht.  Erfinder  will  kleinere  Blöcke  her- 
stellen und  hofft  deren  Preis  f.  d.  (iewicbtseinbeit  so 
niedrig  baltea  an  kAanso,  wi«  bei  den  «tt&ten  jetst 
bbliehen.  Anf  dies«  Weise  aon  die  \(mkamns- 
moglichkeit  kleinerer  Walswerke  furbessert  werden. 


Nr.  740745.  Casimir  Ton  Pbilp  in  West. 

Brtiilehem,  P  a.,  für  die  P.  ethlehein  Steel  C«. 
i  I)  S..iith  Bethlehem,  l'a.  Walzirrrk. 

|)ie    Krtiini';!!:;    tn-tritlt    elliP  Ki iirirlit uii l',    um  'iie 

Walzen  niöglictiüt  riuicli  aus/nw«  <  ll^eln.  I»ie  W  nUeu- 
lager  sind  in  zwei  Rahmen  untri  firiinrt,  we|.  he  auf 
einer  gemeinschaftlichen  ttrnndplatte  so  montiert  sind, 
daß  sie  die  Fensler  des  Gerüstes  a  ausAUnn.  Eine 
Vorrichtung,  nm  die  Kähmen  ia  den  Fenstern  an  tbt- 
riegeln,  wird  dnreb  die  hydranlisoben  Kolben  h  bewagt 
Nach  dem  Lösen  der  Verriegelung  kann  der  Rahmen 
samt  den  Walzen  durch  den  hydraolisciien  Kolben  e 
anf  den  Wagen  4  gesogen  werden,  weloker  daraaf 

d      b  b 


I 


dnrcb  den  Kolben  «  mn  so  viel  weiteigesebobeB  wird, 
daß  der  nen  einznsetxende  Walaenrabnen  vor  das 

Fenster  gelangt  und  durch  den  Kolben  r  in  das  He- 
rüst  hineingeschoben  werden  kann.  Die  Gleitbahnen  f 
dienen  /.ui  Aufnahtiie  der  Reserve •  Walzcnralinicn,  und 
die  h\ 'ituii'iM  li»«n  Kolben  g  zur  Bcweij^un^'  derselben 
V  i 'II  iiinl  ;uil"  den  \\  .Igen  d.  !'ie  !'!iiirn  lilung  zam 
Kinstetieii  der  \\  ilzen  zueinander  nuib  so  beschaffen 
sein,  daß  s:t  die  Entfernung  des  Rahmens  an»  dem 
OerSst  nicht  hindert,  deshalb  sind  in  dem  entfernbaren 
Walsenrabmen  zwei  senkrechte  Stangen  verschiebbar 
angeordnet,  anf  deren  oberen  Ende  die  Lsger  der  oberen 
Waise  sufrnhen,  wilbrend  die  nnteren  Enden  gegen 
zwei  Drnokstangen  anlieg«!n,  welche  von  unter  Flur 
durch  die  Gerüstbodenplatte  und  die  KahmenlHjden- 
pltttte  hindui'  Ii  antwarts  reichen.  Sie  sind  durch  ein 
(jnerhaupt  v<3reiiiigt,  «las  mit  Zugstangen  an  den 
hydraulischen  Driickkolben  h  aufgehängt  ist.  Werden 
ilieae  Kolben  so  betätigt,  dnß  die  Druckstangen  nach 
nnten  ans  dt;m  Rahmnnwerk  jund  von  der  Berilhrang 
mit  den  entsDreohenden  Stangen  im  Kähmen)  snraefc- 

{ exogen  werden,  so  hindern  die  Druckstsngen  das 
lutfernan  des  Kähmens  nicht  mehr.  Die  Bewecnag 
der  oberen  Walze  naeh  oben  wird  durch  ant  die 
Wab.etiliiger  wirkende  Dri!i'k<''t>riinl)en  i  begranst, 
wt  b  he  i:n  Walzengerüst  angeordnet  sind. 


Digitized  by  Google 


a.1Ui  UNA. 


«09 


Statistisehes. 
Einfuhr  und  Ausfuhr  dus  Deutschen  Reiches. 


Ene: 

EfMnerze,  stark  eiienhaltige  Konvertorsrlilacken 
Srhlacken  von  Krzen,  S<"lilacken- Pilze,  -Wolle  .  . 
Thomasschlacken,  gemahl.  (Thomuphosphatmebl) 

■•b«tf«B.  AbflOle  «M  RalbAibrlkatoi 

BradifliMii  am  Eigenabfälle  


Roheiaen 

]iBpp«neisen,  Kohschienen,  Klookf  

Roheisen,  Abfalle  u.  flaltifabriknti"  /nsivinriipn 

Fabrikale  wie  Fn!«MODel»eit|  ScbieBOO,  Blech« 
mir«! 

Eck-  and  Winketeiaea  

'   Ei8enbahnla.sch«ll,  Sehwdlm  eto.  

i  UntorbiinplRttw   

I  EiaenbahiweliieBflii  

,  Solimiedliar^s   Eisen    in   Stäben  etc.,  Ratikranz-, 

,  Pflntptcharencispn  

l   Platten  and  [flerhe  nan  schiedbWDl  JSisnif  rob  . 

Destrl.  poliert,  getirniüt  etc.  

Weiljl.lerh  

Eisendraht,  roh  

DatgL  verkopfnl,  vmtiniit  etc.  


FanoneieeB,  SehieiieD,  Bleche  uw.  in  gusen 

6mi  frebe  EleenirmreB: 

Oai»  i^be  Eisenj^iBwaren  

Ainhoise.  Hrrrheiiten  etc  

Anker,  Ketten  

Brücken  und  Brückefebeettvdteite   . 

Drahtseile  

Eisen,  zu  grob.  .Mu^rhineiiteil.  etc.  roh  VM^gMChlBieiL 

EisenbabnachseD,  Käder  etc  

Kaneimirobre  

RShreOt  gewalzte  n.  «^fzoji;.  ahm  Kchmieilb.  Eisen  roh 

(ittiiz  jt,'n>be  Kisenwuren  im  gaiuen 

Grobe  Eisenwaren : 
Grobe  Eisenwftr.,  n.  abtresi-lil.,  gefirn.,  vorzinkt  etc. 
Oeschogge  aus  s<  hmieilli.  Kisen.  nicht  weit  bearbeitet 

Drahtstifte    

Geschoase  ohne  iiieiniaatel.  weiter  bearbeitet    .  . 

Sehreobeo,  .Scliranbholzen  etc  

Messer  mm  Handwerks-  oder  hewlicheD  Uebraucb, 

nnpoliert,  anlackiert'   .  .  .  -  

Waren,  emaillierte  

y,     abgeschliffen,  ^timißt,  verrinlrt  

MaRchinen-,  1'ajiier-  und  Wiejreraegser'  

Bajonette,  L)ej,'en-  un<i  Säbelklingen'  

Scheren  und  an<ieri'  .Snhneidewerkzen^e  .... 
Werkaeoge,  eiserne,  nicht  besoDders  genunnt    .  . 

Grobe  Eiteaweren  im  gauzen 

Ftota«  BtirawarMii 

Gnflwareo  

OeaeboeBe,Teniick.odern.BleiiiilntelB,Kipfbrringen 

Waren  ans  schmiedbarem  Eisen  

Nähmaschinen  ohne  Westeil  etc  

Fahrräder  aus  sehmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Antriebsmaschineu;  Fahrradteile  aulier  An- 
triebsmaschinen und  Teilen  von  solchen  .... 


Eiafobr  ,  ! 
JuntrßUn' 


IM« 


1240662 

21t!  407 

14  340 
5i3718 
S676 


1*0» 


1033  249 
204942 
38  956 

97S8 
»114 

1881 


60742 


485 
S 
8 
97 

6SS8 

1  »21 
310 


13664 


I  _ 


1887 

Ilm 
24Ö 


88 
38 

&8 
1 

6  027 


1401 
8  I 
74  i 


362fl8 


132 
4 
4 

162 

4  647 

r,ir. 

6  5.')9 
1628 
883 


14864 

«886 

195 

44 

28 
2(»7 

n 

3  8.'}7 
6  902 


1616 
6 


811  i 


AscfaliT 
Janur/Mln 


IMM 


878600 

r,  im 

8ti870 

17765 
49  787 

ll.'j892 

183414 


IM» 


879117 

4  710 
04  572 

20501 
79024 

116586 

815  lU 


81 

76107 

12  4H1 

27  311 

8070 

1068 

62618 

66686 

79  34(3 

66  492 

m  123 

69  166 

3  890 

21 

33 

44  206 

40371 

27  429 

S4178 

867440 

866178 

9960 

14064 

2363 

2  275 

276 

268 

1843 

8661 

871 

872 

aar, 

2  H'*.') 

12  930 

11  t>s« 

2ü 

106 

17  211 

16  834 

4ti3ö8 

51  961 

82011 

80616 

24 

16247 

17166 

1 

72 

1688 

1740 

71 

87 

ei.'id 

6351  1 

1481 

1686 

82148 

1  88161 

46 

64 

47 

50 

83 

80 

770 

701  j 

8828 

8926 

78011 

'       79706  1 

201 

2iW 

2  4(i.'i 

2  4i!t 

1 

8 

100 

402 

466 

6  228 

i         6276  , 

64» 

407 

168Ö 

1  1810 

61 

88 

1  156 

1632 

*  Auftahr  anter  ,UeMer««reB  und  Schneidewerksengeo,  feine,  eoBer  chirarg.  iDStraueDleo'. 
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Fortsetzunp. 

F'atirraici  aus  MLinifiKiHrrni  F.iscn  in  ViThin«iun(( 
nr.t  AnlriclisiiKi'.i  liiiirn  i  M..rorialirr.ti!>T)  .   .   .  . 

Mcsserwurfti  unii  Srlmeidf Werkzeuge,  feine,  auli«r 
chirurRisrlicn  Instrumenten  

Schreib-  und  Kerhenmaschinen   . 

Gewehre  für  Kriejjszwecke  

Jagd'  und  LuiujEciwehn,  Gcwebrteile ...... 

NW*,  Stick-,  Stopfnadeln,  Nihuasdiinmnadela  . 

Schreibfedero  aus  nnedlen  Metallen  

Uhrwerke  und  Uhrfumitnren  

EiMawamn,  anvolls<tänili^'  aDt<;emek]et  


Feine  KiseawtraB  ÜB  gunen 

Maachlnen: 

Lokomotiven  

Lokomobilen  .  

Motorwagen,  snm  Fahren  anf  Sehienen^leisen  .  . 

„  ni<)it    zum    Fahren    auf  Schienen- 

treleisen:  Personen  willen  

D.-sL'l..  iinili  re  ,  

Uauipf kt'SHul  mit  Köhren  

n  ohne  „   

Nähmaschinen  mit  (ie<(tell,  üherwieg.  aas  Gußeisen 
Dest;!.,  äherwiei;end  uii»  »rhmiedbftreni  Eiean  ,  . 
Kratzen  um!  Kratzenhesrhliitre  

Aodor«  JfMchlaeo  and  Ma«clihient«ll«t 
Landwirtachaftliche  Haaehinen  

Brauerei-  niii)  Rrennereijjeräte  (Maschinen)    .  ,  . 

MhllereiMu''chinen  

K';Hktri-(  lic  .Mii^rliinen   .... 

ltautiiwollspinti-.Ma«chinen  ,  .  .  ,  ,  

Weberei-Masi  hineo  

Dampfmaschinen  

Must-hiaea  für  Holtttoff-  uad  Papierfebrtkatioii .  . 

\VerkzengmaachiaeB  

Turbinen  

Tranamisaionea  .  

Maaehinen  xnr  Dearb^itnne  vnn  Wolle  

Pumpen  

Ventilatoren  für  Fabrikbetrieb  

(i.''il4s*':ii;isrliinen  

WalscmiiM  liinen  ,  

Dampf  liiimmer  

Mo-trhinen  zum  Durchschnaidea  aad  Durchloehao 
von  Metallen  ... 

liebemaachinoo  

Andere  Haaehinea  si  induatrietlen  Zveokea  .  .  . 
Maschinen,  nnvolUtttudiu:  anpenieldct  

Matichinen,  äberwitgmd  aui  Udx  

„  „  GufieiMn  

aaftffvj!fd!frai'afvi  SSm^ 
•Mf«r.  urntÜ.  Mtttttttm 


n 
M 


» 


Aaafahr 
Jaanar/llbs 


IBM 

tioa 

UM  IM» 

% 

« 

t 

t 

17 

8 

SI 

92 

27 

25 

9  i  /U 

48 

41 

88 

4H 

1 

1 

166 

2t)5 

29 

88 

SS 

88 

8 

8 

818 

883 

ao 

82 

14 

17 

12 

12 

281 

153 

7« 

92 

1481 

1381 

14846 

16976 

900 

146 

820» 

6847 

188 

281 

1814 

1174 

7 

21 

476 

666 

1«7 
5 
37 
20 

9f.4 
13 
84 


IS18 

14 
117 
i!i<8 

1  '24!» 

Br)2 
H7 

978 
69 
93 

161 

302 
12 
61 

206 
8 

US 
177 
8847 

39» 

tsm 

109 


211 
14 
48 
100 
1344 
11 
88 


2046 
2*2 
158 
883 
8467 
1864 
779 
85 
1109 
80 
40 
810 
237 
25 
•>:> 
130 
1  • 

112 
848 
8«B6 

45«  i 

10  m 

1820 
191 


278 
127 

1  106 
340 

213« 

116 


8869 

901 
1  943 
3  434 

833 
1  K45 

5  !<39 

1  631 

6  790 
474 
844 

1376 
8160 
206 
44 

2  220 
110 

836 
8614 
17861 
4 

Mi  i 
40879  i 

Wl  I 


402 
180 

1  lft4 

■m 
2063 

104 


8467 

849 

1  843 

3  367 
516 

1987 

4  692 

2  079 
6838 

728 
911 
1213 
8  278 
166 
381 
2  516 
77 

720 
8140 
18870 
4 

627 
42  M7 
9943 
400 


Maachinen  und  Maachiaeuteile  im  gmnaen 

18767  ' 

16107 

08487 

«6874  1 

Aader«  Fabrikat«* 

1 

1 

Anden-  W  a^-  n  und  Srhlittea   

Daninf-See^i  liith'.  auMirononaieii  dir  \«u  ilolz 
Sexel  .Seesriiiiie,  ansgtnommea  die  von  UoU 
Schifte  für  die  RinnenatbifTahrt,  anaifeaommea 

die  von  Hui/  .         .  .         ,  . 

1  Stück 

21 
52 

l  1 

20  1 

61 
48 
4 
8 

14 

6822 

28 

1  ' 

19 

7  061 
29 
6 

M 

42 

Ziisaiiiitifn :  Ki>-fii,  Kim-nwuren  iin'l  Maschinen 

.  t 

77  897 

'      752  595 

793  806 

,  t 

74  226 

62  790 

690168 

1 

727  932~ 
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Berielite  Uber  YergammlangBn  aus  FaehTereinen. 


Ze&tralvcflHUid  Deutscher  Industridlw. 


Die  an  6.  Mü  ia  Berlin  almlnlteDe  Abgeordneten- 
venammlnng  nahm  ebwB  OeeeSiflabericht  dea  Oeneral- 

«ekretärs  U.  A.  Bneck- Berlin  enturegeo,  in  dem  dieser 

saintlirhe  Vorgänge  des  Wirtsohaftglebens  in  ein- 
geltiTHlcr  Wcisf  lifsjirai'li.  Kinffanps  seiner  Hede  t,'iil> 
er  «'inr  I  1  iziii:i L'i'  h.Lrstcllun^  lier  ji-tzi^cii  hruidi'is- 
politischt'ti  Liige,  wif  sie  durch  die  ncuun  Handels- 
vertrüge  geschaffen  worden  ist,  durch  die  unsere 
heimische  Indastrie  aofs  bedenklichste  zum  Vorteil 
der  Landwirtschaft  belastet  wurde.  Diese  nngünstigeii 
V«rfaiUtoiHe  atebes  BU  «inmal  UMbiaderTicb  fest 
Beate  «her,  so  führte  der  QieiivrBl8eki«tlr  aiu,  haben 
wir  noch  zu  erwägen,  was  zu  erstreben  ist,  nm  die 
für  die  Zukunft  so  sehwierige  r.;ij,'e  Avr  Industrie 
zu  erleii  htern.  Der  Verkehr  mit  den  Vertrupsstaaten 
auil'alit  nur  ein  Drittel  unseres  aut  12  Milliarden  )lark 
ge*tiei;enen  Weltverkehi  9.  Eine  der  wirlitigsten  Auf 
gaben  des  Zentralverbandes  für  die  nächste  Zukunft 
ist  et,  all«  Knil  md  tUen  EinOuu  einzuseuen,  um 
die  B«gi<niii|f  ta  bevegen,  bei  der  bevorstehenden 
Ragelviig  der  haadelapomiaebett  Betiebangen  aneh  die 
lotereaaen  dar  Indnatria  ToUwksktig  zu  wahren.  Dabei 
mnB  man  aaerkennMi,  daB  die  Regiernni?  den  Erfolg 
nicht  in  der  Hand  hit.    A  :f  i  m  !.  r-,  (i-liii  t 

aber  hat  sie  es  in  der  iliiniL  iIit  I  im!  i'MrLr  li,-v.ir- 
sti'liendr'  liarte  Prüfung,  di  u  ri^.  ^ '.^  i  i  d  n  \\  .  tThewerb, 
zu  erleiehtern.  Diese  Erleii  literung  ist  aut  <leiii  Gebiete 
des  Verkehrs  durcli  Ermäßigung  der  Frachten, 
besonder»  für  Massengüter,  zu  suchen  Diese  sclion 
seit  .luhren  erstrebte  Erleichterung  jetzt  mit  aller 
Eataehiedeitbeit  an  fordern  und  die  Erfftliuiu:  dieser 
Fordeniiig  n  erwarten,  ist  die  Indnatrie  tarolge  des 
dorrh  die  Handelsverträge  getchaifenen  Zustandes  voll 
berechtigt.  Nachdem  der  Vortragende  sodann  die 
Kanalrorlage  besprochen  and  der  Hoffnung  Aus- 
druck gegeben  hat.  da!4  die  Regierung  eines  der  ersten, 
Hut  diu  l-  atsilintt  in  jeder  Bizieliuiii;  angewiesenen 
Kulturstaateu  der  Welt  sieh  andauernd  dem  Druck 
einer  rückständigen  verkohrsfeindlirlien  i'artei  nicht 
fügen  werde,  bespricht  er  den  TJergarbeiterans - 
atftod  im  Kuhrrevier,  die  Mißieitung  der  öffentlichen 
Meinung  wihread  des  Streika  dnrch  den  überwiegenden 
Teil  der  Preaa«  vnd  die  verfshlte  Baltung  der  Regierung. 
Er  erörtert  sodann  die  einzelnen  Bestimmungen  der 
Bergarbeiternovelle  nnd  bebundelt  insbesondere  die 
ob  1  i  g  a  t  u  r  i  s  (;  Ii  e  n  A  :  Ii  c  i  t  i  r  :i  ii  s  s  !■  h  li  s  s  e. 

Mit  den  Arliciterrnifisi  liiissi  n  hiit  *ich  der  Zentral- 
verlianil  langer  als  '20  .hilire  beschüftiLTt.  In  ihm  sind 
die  Ansichten  über  deren  ZweckniiiUigkeit  an  sich 
geteilt.  Wo  die  Arbeiterverhältnis^t-  iii>eh  ziemlich 
befriedigend  sind,  die  SDannnng  durch  sozialdemo- 
kratische Umtriebe  noch  Beinen  hohen  Grad  erreicht 
bat,  da  aind  ioeh  von  Httffliodein  dea  Zeatralvarbandes 
namentlich  in  der  Textilindastrie,  aber  aneh  in  einzelnen 
betrieben  dersfhweren  Industrie,  freiwillig  Arlieiter- 
ausschüsse  errichtet  worden.  Man  kommt  mit  ihnen 
gut  BUS  nnd  ist  mit  ihrer  Wirksiiink«-it  iui  alli^eiiieinea 
zufrieden.  In  der  Mehrzahl  der  anderen  Industrien 
hält  man  die  Errichtung  der  .Arbeiterausschnsse  fflr 
schädlich.  Darüber  liut  im  Zentralverband  niemals 
tfetnaogsverschiedcnhcit  bestanden,  daU  die  obliga- 
toriaobe  Einführung  der  ArbeiterauMcbttaae  «at- 
aohfodea  larüdEnweiaea  and  ta  beklnpfen  aei.  Sie 
worden  eine  öffentliche  Angelegenheit  und  den  herrschen- 
den Tendenzen  nach  ansgestaitet,  vor  allem  im  Wahl- 
verfahren und  in  der  Feststellung  tli  i  I'i  -Ni^'nisse.  Die 
Sjoziatdemokratie  mit  ihrer  iSchreckenslierrschaft  über 


I  die  nicht  organisierten  Arbeiter  und  mit  ihrer  Über* 
j  nacht  würde  auch  diese  gesetzliche  Einrichtung  für 
sieh  aasbentea,  wie  die  Krankenkassen,  Gewerbe* 
gerichte,  QeseUenauaebiiaao.  Dana  wire  avf  die  den 
Arboiteraassehüsaen  sngowicaoaen  Anfgaben  und  Be- 
ftagnisse  kein  groUes  Gewicht  zu  legen.  Die  Reiriernng, 
so  legt  Bueck  zum  Schluß  dar,  w  idi  rs|;i  !■ 'ii  -i  Ii  -i  ll.st 
ii>it  ihrer  Aufi^'abenerklärung  und  ihrer  Su  ii,i[it,'iinlime 
für  die   obligutiirlM  licn   Arl  t-itiTiiusscbiiKse.    Itei  der 
,  Beratung  de«  Arbeiterscbutzgesetzc»  von  1B91  wurden 
I  iolcbe  sogar  voa  aoiialdemokratischer  Seite  zurück- 
'  gewiesen,  weil  sie  m  abhängig  nnd  mutlos  sein  würden ; 
'  aar  die  Arbeiter  ala  Klaaaa  nüfitea  aich  organisieren 
i  nsw.  In  dieM»  Wou  dtiftm  «web  jotst  die  Mit- 
I  glieder  des  AaBiehnseea  ala  Vertreter  der  Maasen- 
Organisation,  aUo  in  der  Richtung  des  Klass-enkanipfcs, 
ihr  Mandat  autfassen,  und  in  dem  besonders  ButVelictzten 
Kuhrrevier   jenen    soziaMemokratischen  tirundsatzin 
aiillerste  Geltung  zu  verschaffen  suchen.    Statt  auszu- 
i/lHichen,  würden  mc  die  (iegensätze  nur  verschärfen  zum 
allgemeinen  Schaden.  Wie  in  dem  Arbeiterschutzgesetz, 
so  war  auch  in  dem  Berggesetz  vom  24.  Juni  1892  von  der 
•  Einführung  der  obligatorischen  Arbeiteransaebüase  ab* 
I  gesehea  worden.  Jetzt  müßten  obligatoriaobe  Arbeitair- 
'  ansBchfisse  im  Bei:gh«a  ihre  allgemeine  Biafübraiy  aar 
Folge  haben.   Das  würde  die  Organisatioa  der  Soiial- 
deniokratie  von  Staatswegcn  nnd  durch  (lesetz  bedeuten. 

Im  allgemeinen  aber  wird  das  Eingreifen  der 
Konigl.  StaatsregieruriL^  in  Icn  .Vusstand  der  Hcr^- 
arbeiter  alle  anderen  Artieitcrkrcise  ermutigen  und  an- 
spornen, den  Kampf  gegen  die  Arbeitgeber  nun  erst 
recht  aufzunehmen.  Vor  allem  ist  zu  beklatren,  daß 
durch  die  Aktion  der  Regierung  die  Sozialdemokratie 
eiae  Stärkuag  erfahren  bat,  wie  nie  zuvor.  Der  Zen- 
tralverband  aber  itt  bei  der  Bearteilnng  aller  die 
Arbeiterverh&ltnisse  betreffenden  Fragen  stets  von  dem 
für  ihn  unverrückbaren  Standpunkt  ausgcjjangcn,  daß 
der  Arbeitsvertrag  innerhalb  der  vom  Gesetz  L:c/i>i:en<  n 
.Schranken  der  GciTHnstand  vollkommen  privater  .\b- 
iiiui  liung  zwisilien  dem  A rbeittjeber  und  dem  Arbeiter 
sein  muÜ.  Daraus  folgt  unabweislich,  dab,  wenn  es 
wegen  der  Bedingungen  des  Arbeitsvertrages  oder  um 
sogenannte  Machtfragen  zu  Meinungsverschiedenheiten 
oder  zu  Kämpfen  zwischen  dem  Arbeiter  und  dem 
Arbeitgeber  kommt,  die  Schlichtung  des  Streites  ledig- 
lich eine  privat«  Angelegenheit  ist,  die  awiscbea  den 
bcirien  Parteien  aiisi;etragen  werden  muß.  Daher  glaubt 
der  Zentralvcrband  Einspnicli  gegen  ilas  im  Falle  dea 
Kvililenstrciks  eingeschlagene  Verfahren  der  Künigl. 
8t4iat»regierung  erheben  zu  müssen. 

Der  lichtvolle  Vortrag  Buecks  findet  lebhaften, 
anhaltenden  Beifall  und  herzlichsten  Dank  der  Ver 
lammlung.  Im  Anschluß  an  ihn  wird  nachstellen  Icr, 
vom  Ausschuß  einstimmig  befürworteter  BeschluU- 
antrag  vom  Direktoriam  eingebracht:  1.  Der  Zentral- 
verband  Deatscber  Indaatrieller  iat  bei  Bearteilang 
aller  das  Arbeitsverhlttnis  betreffenden  Fragen  von 
dem  für  ilin  unverrückbaren  Standpunkt  aussjegongen, 
daU  der  Arbeitsvertrag  iiiiierharii  der  von  dem 
Gesetz  gezogenen  Grenzen  den  tie^-i  ii'-TiirLiI  v.dlki.tmuirn 
privater  Abinaeliung  zwischen  dem  Arbcitiii  ber  und 
dem  Arbeiter  bilden  mnü.  2.  Nur  bei  dieser  .\uf- 
fassnng  und  ihrer  uuweigerliciien  Durcbrubrung  wird 
dem  Arbeitgeber  diejenige  Stellung  in  dem  wirtschaft- 
lichen Organiamos  gewahrt  werden  können,  die  er  ein- 
nebnen  mofi,  wenn  dnrcb  daa  Znaummenwirken  von 
Intelligenz,  Kapital  nnd  Arbeit  in  dem  Rahmen  d«r 
bestehenden  Staats-  nnd  Wirtschaftsordnung  die  er- 
wüiisi  hte  nnd  notwenditje  höchste  W'irkinii,-  iTf  ielt 
werden  soll.    3.   Dieser  Standpunkt  bedingt  ferner, 
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daß,  Wfiin  es  weifen  der  Bi'iIii)i:iin:.'iMi  «Ic-j  ArlieiS 
vertra^n  oiIht  »'firfn  arnli-riT.  li.is  A rlicitsviThältriii« 
bef refli'iiiii'ii  Fr.ii,'i'ii  /u  MeiniinL'-vt  rsciiii  iii  nlit'iti'n  uiler 
«um  Streit  zwisohen  <ien  Arln'iti'rn  und  dem  Arlicit- 
gel>er  kommt,  die  Differenz  »wischen  den  bei<l»'n  be- 
teilii^en  Parteien  unter  sich  zam  Ansdrnck  gebracht 
werden  muß.  4.  Von  diesen  üesicbtspunkten  bedauert 
der  ZeDtrsIverbMid  die  Ualtnng,  die  von  der  Kftiiigl. 
StestRreirieran;  bei  dem  letzten  grofien  Anestand 
der  Kolilenarbfiter  im  R  ti  h  r  r  <•  v  i  c  r  «ingenommen 
worden  ist.  Er  bedauert  I'  bliaft,  il;il>  die  K  inii;!.  StaatH- 
reiricriins;  durch  dit'  Kinbri!iv'iiii<;  der  Ni>vrllt>  zum 
Berj;i;<"i<-tz  die  Absicht  verwirkUthfU  vvill,  weiter,  als 
es  biaiuT  schon  ^'esehehen  ist,  durrh  (lesetz  in  die 
Feststellung  der  Bedingungen  de»  Arbeitsvertrajies 
einiU|u;reitVn.  h.  Insbesondere  hiilt  sich  der  Zentral- 
verband  fttr  verpflichtet,  Einepruch  gegen  die  Absicht 
der  KSligl.  Steattregierang  an  erheben,  einen  dem 
Sinne  dea  g  ISOe  der  Raicba' Gewerbe- Ordnung  nicht 
entspreebenden  eanitiren  Ifaximalarbeitütai;  für 
erwachfiene  Arbeiter  zn  konstniu-nti.  Piriiit  würdi' 
der  sozi.ildeiuokratisohen,  von  diu  viTlnmdi  t>  M  IIi  L'ii  - 
runirmi  disliiT  lifkilnjjiftin,  (»uf  liir  hliiil'iiliriitii;  i'iik'v 
allt'<'""*iiien  MiiMiii  ilariieitstiit^i'H  (ur  it« m  tis'  iic  Ar- 
beiter t;ericbfeten  Fordernnif  Vorschub  j^cli  isti  t  und 
eine  sfbwere  tiefiihrdung  unseres  Wirt^i  hattslt'liens 
näher  jieruckt  werden.  6.  Einsuruch  muß  der  Zentral- 
verband  femer  erheben  gegen  die  oblii(atorische 
EinfBbmng  von  Arbeiteranesehfiaaea  in  den 
Bergbaabetrieben;  diese  Maßreigrel  würde  nicht  aaf  den 
Bergban  beschrSnlct  wenien  können,  sie  wQrde  viel- 
nebr  iiber  kurz  oder  lant;  auf  alle  industriellen  Uetriebe 
ausgedehnt  werden  müssen.  Der  Zentralverband  nimmt 
nicht  gt-^i'u  dif  Arlifitrraii>--fliüsse  StellutiL',  soweit 
sie  von  den  Arbeitgebern,  nach  Maßgabe  ilirer  besun- 
deren  Verhältnisse,  freiwillig  eingetülirt  werden.  Die 
obligatorisclie  Einführung  von  Arbeiteraiisschfisaen 
naß  <lor  Zentr.ilverband  aber  entschieden  zurückweiaen, 
weil,  nach  den  bisher  anf  iUulicheQ  Gebieten  ge- 
naenten  Erfahrungen,  in  ihnen  nur  die  Bosialdemo- 
knitisch  oder  sonst  organisierten  Arbeiter  Platz  finden 
nnd  damit  tatsächlich  die  ArbeiterausscbUsse  Organe 
der  Arbeiterverf inii;uriL''n  werden  wiirdfn.  7.  |)ie 
obligatorische  Kinfulining  der  Arbpiteriiiissrtiii>-H 
würde  die  stnatlidie  i 'ri^miis.itii  n  der  S<i/.i;ildfiTiiikri»tie 
bedeuten.  Stellung  zu  tlenjenigen  Bestimmungen  der 
vcrsi  liiedenen  von  der  Königl.  Staat sregieinng  dem 
Landtag  vorirelegten  Novellen  zum  ßcrggeaetz 
an  nehmen,  die  mehr  eine  Bearteilang  vom  Stand- 
pankte  der  Bergbanteehnik  erfordern,  intbeaoBdere  anch 
n  den  Oesetivoraebllgen  betreffend  die  Verhinderung 
der  .Stillegung  von  ZitIk  u,  hat  der  Zentralverband 
den  ihm  als  Mifglieilfr  aüi;p]iörii»en  Berijhanvereinen 
iilierlasscn.  Im  allgemeinen  muß  ilcr  Zi  ntr;ilv.  ili:i!i'i 
den  Eingriff  der  Koiiigl.  S  t  a  a  t  h  rc  g  i  e  r  u  n  g 
in  Jen  Ausstand  der  Ber>rurbeitcr  beklagen,  weil 
er  die  Arbeiter  verhindert  li<it.  ilie  schweren  .Schädi- 
gungen /.u  erkennen,  die  ihnen  dtiri  h  die  Agitation 
and  Verhetsung  wie  durch  die  Vorspi^langen  der 
Führer  der  eosialdemokmtiacheB  nnd  sonstigen  Ar- 
beiterorganisationen bereitet  worden  sind,  weil  da«  An- 
sehen nnd  die  Ansiehnngshraft  der  Sozialdemokratie 
eine  Stürkunt.'  und  Steit.'eruns,''  erfahren  h;it,  wie  nof-h 
bei  keiner  andern  <telii,'<'iibejf ,  und  weil  die  ftesnmt- 
wirknnt;  der  -■'  liitli  Inn  Kitiiiiisrhnng  in  der  Erhnltung 
V'in  l'nrulie  und  I  nirieden  nnd  damit  in  Verschlechte- 
rung der  Arbi'iicrverhiiltiiisse  Im  Hnbrrovier  f&r  nnab- 
si-lili;ire  Zi'it  Iti'stclien  wirii.'' 

I  »IT  A  ntrag  wird  einstimmig  a  ii  g  e  n  0  m  m  e  n. 
Im  Anscbiott  an  die  Buecksoben  Aasführangen  über 
die  Handelsverträge  werden  sodann  Einzel» 
berichte  fiber  die  Einwirkung  dieser  Verträge  anf  die 
verschiedenen  Industrien  erstattet,  und  zwar  Gehandelt 
.Abf.'.  I>r.  II  ni  (•  r-  llii'iscKiorf  'Ii»'  (irf  lii  isen-  und  Stahl- 
industrie und  in  Vertretung  des  am  Erscheinen  verliin- 


derten  Dr.  ing.  .Schrödter- IliisseMorf  derselbe  Redner 
die  Maschinenindustrie,  (i  e  r  »  t  e  i  n  ■  Hagen  die  Klein- 
eisenindustrii',  S  c  h  e  r  e  n  b  e  rg- Elberfeld  die  Sciden- 
indnstrie,  Dr.  L  e  h  m  a  n  n  -  Aachen  die  Textitindustrie, 
C.  0.  L an  gen  -  M.  -  Gladbach  die  Baumwolltpinaerei, 
Generalsekretär  Ditges  die  Papierindustrie. 

Nach  einem  knnen  Referat  des  Regiernngsrats  a.  D. 

j  0r. Leidig tberTnrif Verträge  wird  folgendeBeae- 
Intion  von  derTersammlnng  einstimmig  angenommen: 
..Der  Zenfmlverband  Deutscher  Industrieller  be- 
trachtet den  Absi-hluli  von  Tarifverträgen  zwischen 
den  Arheitgeherorganisationen  nnd  den  Organi-fationen 
der  Arbeiter  als  der  deutschen  Industrie  um!  ihrer 
gedeihlichen  Fortentwicklung  i.jn  l;aus  schädlich. 
Die  Tarifverträge  nehmen  dem  einzelnen  .\rbeitgeber 

;  die  für  die  sachgemäße  Fortführung  jedes  Unter- 
nehmens notwendige  Freiheit  der  Entschlieliung  über 
die  Verwendang  eelner  Arbeiter  und  die  Loufest- 

I  aetznng  nnd  cwineen  die  eiAielnen  Arbeiter  nnver- 

'  meidbar  unter  die  I^rrsehaflder  Arbeiterorgan i Rationen. 
Die  Tarifvertriiirc  sinrl  darüber  hinaus  nach  der  ÜUer- 
zeuL'ung  des  Zetitraiverbandes,  die  durch  die  Erfahruniren 
in  Kni,'l.un'i  un  I  Aiii.nka  voll  lestiitigt  wiri.  -'  hwere 
Uinderni-*sc  des  tectntischen  und  organisatorischen  Fort- 
schritts der  deutschen  Imiusfrie.  Aus  diesen  (irüudeii  iie- 
dauert  der  Zentralverband  insbesondere  auch  die  Ent- 
schließung der  Königlich  Bayrischen  Staatsregierung 

1  vom  2.  März  1906,  die  den  AbsehinU  von  Tarifvertrigen 
nie  wfinsehentwert  erklirt  nd  die  Fdrdemg  dea  Ab- 

I  schlnsses  von  Tarifvertrügen  als  eine  der  voraehmliehsten 

'  Aufgaben  der  6ewerbeaufsicht«beamten  bezeichnet.*- 
Aulierhalb    der    Taicesordnung    nahm  General- 
Sekretär  Bueck  n ocli  N'eranlassuntr.  festzustellen,  daB 
•ille   Mitteilungen  einer  gewissen  l'n  is. ,  ili  r  Zcnfral- 
verband  sei  (iegner  einer  F  1  o  1 1  e n  v  e  r  m  e  h  r  u  n  g . 

I  in  das  Gebiet  der  Unwahrheit  gehören. 

Zum  Schluß  behandelte  Regierungsrat  Dr.  Leidig 
die  Bestrebungen  auf  Verkiirznng  der  A  rbeitszeit  der 

j  iDdastriellen  Arbeiterinnen  anf  10  Standen 

I  nnd  erSrterte  an  der  Hand  eines  umfangreichen  Tat- 
snohenmaterials die  Schädigungen,  die  daraus  Am 
beteiligten  Industrien  erwachsen  müssen.  Namens  des 
Direktoriums  bringt  er  niiclit'dlgendpu  BeschluDantrag 
ein:  ..„Der  Zentrnlverband  l'>tits<her  Industrieller  ist 
der  Uberzeuiiuntr,  daß  die  gesetzliche  Festlegung  des 
zehnstündigen  Maximalarbeitstages  für  Arbeiterinnen 
zurzeit  für  eine  .\uzahl  Industrien  erhebliche  Schwierig- 

,  keiten,  für  die  Textitindnstrie  insbesondere  anch  eine 
ernste  Bedrohung  ihrer  internationalen  Wettbewcrbs- 
füiigkeit  herbeirahren  wftrde,  wfthrend  er  anderseits 
nicht  anznerkennen  vermag,  daß  die  jetzt  in  den  ein- 
zelnen Industrien  üblichen  Arbeitszeiten  zu  irgendwie 
wesentlichen  Schädigungen  der  Arbeiterinnen  geführt 
l'iilien.  Im  i.'ei.'i>nwärtigen  Zeitpunkt,  wo  die  Existenz- 
liedinguiigen  weiter  Kreise  der  deutschen  Industrie 
durch  die  neuen  Handels vertriiire  erheblich  schwieriger 
werden  als  bisher,  hält  der  Zentralveiband  Deutscher 
Industrieller  eine  neue  Belastung  der  Indusfru'  ■  ir  i 
die  Qesetuebnng  für  besonders  anangebrncht.  .ledeo- 
fhUs  ist  «tie  nnoedingte  Vormuaelanng  jeder  gesetz- 
lieben Varkttmng  der  Arbeitszeit  der  Frauen  aaf 
10  Stunden,  daß  dietie  gleiche  ▼erk8rsiti)|r  aneh  in 
den  mit  der  deutschcii  Inilustrie  k  o  n  k  u  r  r  i  er  e nd  e  n 
Staaten,  insbesondere  in  der  Schweiz.  Italien,  Belgien 
und  Osterreich  eingeführt,  utul  daß  nanientliih  auch 
von  diesen  .Staaten  itnsieichende  liarantien  dafür  ire- 
gchen  werden,  dali  die  Durchfiihrun;:  dieser  gesetz- 
lichen Vontchriflen  unter  eine  ebenso  sorgfältige  Kon- 
trolle, wie  sie  in  Deutschland  besteht,  gestellt  werde." 

Der  Antrag  wird  einstimmig  angenommen 
nnd  daranf  die  Abgeordnetenversamminng  geschlossen, 

j  naehdein  sich  die  Teilnehmer  zum  ehrenvollen  An- 
denken des  Geheimrats  Dr.  ing.  Carl  Laeg,  dessen 
Tod  während  der  Veihaiidlunu'cn  bekannt  werdOj  ein- 
mütig von  den  Bitzen  erhoben  hatten. 
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Internationaler  Kongreß  für  Bergbau, 
Hüttenwesen,  angewandte  Mechanik  ; 
und  Geologie  zu  Lttttich«* 

Die   Kröffnung  des  Kongresses  ist  ili  finitiv  für  J 
Sonntag   den  25.  Jantj  10  Uhr  morgens,  festgMMBb 
Oer  £rfol^  des  Kongresses  geheint  gesichert  za  sein,  j 
da  lieh  emer^eiU  bereits  1120  Teilnehmer  gemeldet  • 
habam,  aadeneit»  die  AnttU  der  «tf  die  TecHordaang  j 
geeettten  Yortrlge  eine  Mbr  hehe  iit.  uu  provf  ' 
-^orisfhe  I'roirranirn  sieht  aaßer  dem  Besuch  der  Ans- 
stellun;^  und  liiT  l'niversitütsgebäude  eine  große  Reihe 
techiiisicher  Ausfliige    narh    vi-rschiedenen  der  wich- 
tigsten  Berg-    iiiiil   Hüttenwerke,  MaRfhin*»nfabriken 
usw.  vor.    Villi  den  in  der  Sektion  tiir  Hutti'nwesen  j 
angenielilt^tcn  Vi>rträgen  werden  folgende  erwähnt:  ' 

1.  n Nutzbarmachung  armer  Kobleo  fQr  die  Koksfabri- 
kation.*-  VoD  HeBBebntte«  logaueur  ia  Haiii«- 

Seint  Paul. 

8.  ^Reinicung    der    Hochofengase.-     Von  ßian, 

Direktor  der  Hochöfen  Metz  &  (.'o.  in  Dommel- 

dtngen,  Luxemburg. 
&  «Reinigung  der  EochoÜNifMe.*   Von  A.  Bailly,  ' 

Ingenienr  der  SoeMti  CodcwrflL  | 
4.  „Kioflnß  des  Titans  ond  Arsens  auf  Roheisen 

und  ätahL"    Von  P.  Delviile,  Intrenieur  und 

Hochofenchef  der  SodMi  Anonjne  wa  AeiMee 

d'Anglenr-Tillenr. 
B.  ,,Ht'rstclliing   um!    Vcrwfr.dung   der  Schlacken- 

zeniente.-     Von    C.   Ritter   von  Si^hwarz, 

Lüttich. 

„Schlackenzemente."    Von  Prof.  Dr.  Wedding, 
Geheimer  Uergrat  in  Berlin. 
7.  .Die  HentellnnsvoBllArtinatalil.''  VonP.  Acker, 
Ingenionr  der  Soeitti  Coekerill. 

*  TergL  «Stahl  and  Kisen*'  im     1U86.  | 


8.  „Mittel  zur  Verhinderung  der  Lunkerbildung  iu 
SUhlblö(k.«n."  Von  R.  .\L  Daelen,  Zivil- 
iufailiear  in  1  iiisseldorf. 

9.  „Spezialstiihle.**    Von  (iuillet,  Paris. 

10.  „Herstellung  von  Stahl  im  elektrisiiien  Ofen." 
Von  P  i  t a  V  al ,  Zivilingenianr  in  Neailljr-anr-Seine. 

11.  n  Anwendung  von  Gasmotoren  mm  Antrieb  von 
Walzwerken.*  ToB  &  JIgaer,  Cbefingwiiear, 

in  Wien. 

12.  „iUiT  <las  Schiilipiien  mit  iler  ProMd  ud  mit  dem 
Hammer."    Verirleich  zwischen  geschmiedeten  und 
gegostseiieii  StUcki-ii,   Marten  und  Anlassen.  Von 
k.  (tomaz,  Chefingenieur  der  Ireselischaft  .So 
lirt«'  Coekerill  in  Seraing. 

IS.  aUirten  and  Anlusen  von  Schmiedestücken."  Von 
Pier  rar  d,  Chefingairieiir  in  Giftende. 

14.  „Nene  Schweißverrihren."  Von  F.  Jottrand 
in  Brüssel. 

15.  „Einige  Krgehnisse  bezüglich  der  (iefiiL^i'^  itilmiL' 
von  Kisen  und  Stahl. Von  H,  I^e  C  Ii  a  1 1  .  i  c  i , 
Pr'.ifo-iur  am  Coil>'i;i'  di'  Fraii':i'  iu  Paris. 

16.  „Technik  der  müUliograiiiiiiti'hi'U  Mikruskopie." 
Von  H.  Le  Chatelier,  Paris. 

17.  „Metallographie.-*  Von  Campbell,  Professor 
an  der  Columbia-Universität  in  New  York. 

18.  .Der  Ofen  vob  Gennak  Spirek  and  seine  An- 
wendnaff  ram  BrbitMB,  Bflstea  «od  Trocknen  tob 
Mineralien."  VoB  Y.  Spirek,  Bergdirektor  in 
Santa- Fiora. 

Verband  deutscher  Eisenwarenhändler. 

Die  diesjihrige  Qeneralversamtnlnng  dea  Verbandes 
deutscher   Eisenwarenhindler  wird    am  4.  .Toni  in 

München  stattfinden.  Mit  df^s'  Hi'mi  «ird  eine  Fiirh 
ausstellung  verbunden  sein,  iltnr'  DaiuT  auf  di<i  Tai;« 
vom  1.  bis  1.  I  ini  t  -tL- s  t't  ist.  Ktwa  140  Fabri- 
kanten habiMi  Ix  ri'if?,  ihre  Beteiligung  angemeldet  Der 
jetzt  8  Jalire  lifstehaad«  Verbud  alhtt  geganwlrtig 
über  1800  Mitglieder. 


Referate  und 


Umschau  im  Auslände. 

England.    Die  Gewinnunif  der  Nebenprodukte 

AXif.  l'  ii  I  ■  !■  ' .1  L';i-<':i  'ii  :  llocliüfi  n  li.it  fiir  die  d'-uUnhe 
F.:«' ii.ti  ,lii;,irir  ;ii-k;ii];.t  1 1"  Ii  ki'Ui  liircklcs  Interesse, 
1,  III  (ieii  tiasen  der  Ki'k.shoeliii|Vn  <\\v  bran^'hiiaren 
Nebt^Dsunt-tanzen,  wie  Tfir  und  Ammoniak,  nur  in 
geriugtji  Mengen  entiialtt-ii  sind,  während  sie  bei 
den  mit  roher  Steinkohle  betriebenen  schottisrben 
HochdfeQ  mit  Vorteil  gewonnen  werden.  In  Ab- 
btteaebt  der  Aoedabanag  aber,  welche  die  Nelen- 
prodaktaBgewionang  bat  der  Kokwrseugung  erkalten 
hat,  and  des  Interesses,  welches  man  der  Reinigung 
der  Gichtgase  im  allgemeinen  entgegenbringt,  dürfte 
es  sich  verlohnen,  aus  dem  vitn  J.  liillespie  vor 
dem  West  of  Scotland  Irou  and  .Steel  Institute  ge- 
baltaaea  Tortng  über  die 

Batwlekluig  der  »benprodnktengewtBrang 

auH  iilchtgaaen 

einen  kurzen  Auszug  zu  geben.  Nach  Hillespie  wurde 

■!■  r  ei-te  frfdlgreieli»'  Vnsiie!i,  Teer  und  Aniiiioniak 
aus  den  *iicbtga!ten  zu  gewinnen,  im  Jahre  1H79  ge- 
inacbt,  in  welchem  .Alexander  nml  .M't'osh  üir 
Sjrstem    der    Nebenproduktengew  ionung  patentiereu 


mere  Mitteilungeii. 

'  ließen.    Weitere  Zusatipatente  wurden  von  danaaiben 

Erfindern  im  Jahre  188U  nnd  1Ö81  genommen.  Hieronf 
foli^ten  im  Jahre  lK?s2  da»  Neil.Kon-  oder  S  .unrr.ei  lee 
verfahren  und  ilei  .\ddie-  oder  LangloauprozcL)  und 
im  Jahre  iMSl  dir  Vert'abren  von  Oompttar,  Cbqmu«, 
M.ain,  Galbraith  und  llmiderson.' 

Die  verschiedenen  Vnrfahren  la."*en  -ieii  imeb 
einer  von  Lange  aufgestellten  Klassitikation  in  zwei 
(nuppen  aoadern:  1.  Verfahren,  welche  lediglich  anf 
I  KondeBaatioB  oder  Abköklong  dea  üaaea  bemboB, 
'  2.  eolche,  bei  denen  Sauren  verwendet  wardea.  Anf 
<lie  Verf  iliren  ler  zweiten  (rruppe  geht  (lillespie  Bor 
kurz  «iu.  Er  erwähnt  als  typisches  Beispiel  die  von 
Neilaoo  ia  Snamerlae  arriefitet«  Aalaga,  welche  vob 

*  Vei'ijleielie  bioriiber  die  beiden  .\rlielfeti  v»u 
•  Lüriiiaun:  .Kiihl-  und  Wasebraume  für  (-ia^e  der 
Hochöfen ,  K^iksoteu  und  (ieneratoren«,  „.Stahl  und 
Eiiea**  lö84  S.  35  und  »Dia  Teer-  und  .Anniioniak- 
Qewiannng  bei  den  Steinkohlen  liuciuit'en  in  Sehutt- 
lande,  flbanda  Jahrgaag  lä8ö  S.  788.  Ferner  den  Auf- 
'  sati:  »Porttehritte  in  der  Gewinnung  von  Teer  und 
Ammoniak  aus  den  Oasen  der  Hochöfen  nnd  Gene- 
ratoren-, .laliiuanj.'  l'.A>2  S.  5n9.  —  Hekanntlirh  läßt  »ich 

Ii!;. 'Ii  ilur'  h  '1,.-   l'lieiseii-.-he  \',Tl  lliren  shvim'iI  .•<taub  als 

I  Teer  uud  Ammuniak  aud  den  üiclitga.scu  abscheiden. 
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1884  bis  liXtl  in  Betrieb  war.  auf  deren  Besclireibunj;  hier 
aber  um  so  nu-tir  vnrzichtet  werden  kann,  als  ähnlirhe 
EinriebtlUigen  in  dem  oben  erwühnten  Aofutze  („Stahl 
and  Eisen"  1884  S.  41)  beicbriebeo  and  durch  Ab* 
bUdangen  erläutert  worden  sind.  Du  Sjrttem  der 
Nebraprodoktengewinnanff  ana  Hoehofeagatm  darch 
Siaren  leidet  nach  den  lo  Samnerlee  (j^mtehtea  Er- 
fahrunj;en  an  zwei  wesentlichen  Mäntjeln.  Erstens 
war,  da  die  Teiuperatur  der  (lase  nicht  unter  00*  C. 
herunterL'iriL'.  iimnircls  iiusmilii-niler  Kondensation  die 
Ausheule  an  l  eer  M-hr  l'i  rini:,  /.weiten«  wurde  da» 
Sulfat  durch  teerige  Stutl«-.  welche  sich  ans  dem  un- 
kondensierten  (iae  in  den  SaaretänneD  absetzten,  stark 
verunreinigt.  Et  liad  dtea  Schwierigkeiten,  die  übrigens 
bei  der  £rMagnng  voa  OeaeiatorgOB  nach  d«m  Hond- 
TeriSahrea  OberwaBden  worden  aind.* 

In  einer  typischen  Anlag«  der  ersten  Gattung, 
bei  welcher  di«  liewinnang  der  Nsbemersteu^nitse  ledig- 
lich dunli  Ahkiihliing  dr^  (iit^r-.  iT!"lL't,  mitn- 
scheidft  (iilhspie  die  fol},'criilf'n  »  esi-ntlirhcn  Teile:  die 
(i.i^ziileitini^',  den  Teen*M>' her.  di  u  Kubier,  die  Kx- 
haustoren,  den  zweiten  oder  „l.osangswascher-  und  <lie 
Uasableitung.  Das  Volumen  der  Gichtgase  betrügt 
noeh  den  gemachten  Angaben  bei  den  mit  Steinkohle 
betriabenen  schottischen  Hochofen  bei  einer  rriii]>eratnr 
von  «twa  200  bia  800*  wenigstens  7<KK>  cbm  auf  die 
ToBse  Koblen,  and  die  gesamte  tiiglich  gelieferte 
Gasmenge  eines  Hochofens  von  den  dort  üblichen  Ab- 
ine8<>ungeD  srhwankt  zwischen  B40000  und  426000  cbm. 
Die  ilaii)>ti;a»!eitung  muß,  um  eine  angemessene  tie- 
«chwiiidij;keit  der  (i,l^e  zu  ermöglichen,  hinreichend 
weit  beiiiesseri  sein;  sie  erhall  I'ir  l  Ofen  etwa  2,1  bis 
2,4  m.  t'iir  ti  "fen  nicht  weniger  als  2,74  m  Durrh 
messer.  hie  (ieschwindigkeit  der  Gase  Itetratjt  etwa 
244  m  i.  d.  .Minute,  was  sehr  hoch  erscheintT  sich  aber 
nach  üillei>pie  in  der  Praxi»  als  ausreichend  erwiesen 
hoben  aoll.  Dm  di«  Oichtgane  in  die  Gaanleitnae  mit 
bober  Temperatar  ^treten,  muB  dieselbe  mit  raaer- 
festen  Steinen  ausgekleidet  werden,  um  eine  vorzeitige 
Kondensation  des  (iases  und  <las  .Absetzen  von  Teer 
an  dieser  Stelle  zu  vermeulen.  Auf  einem  in  Sehott- 
land  neuerdings  errichteten  Werk  hat  ni.iu  imf  iler 
vor  den  Hochofen  gelegenen  Strecke  zwei  ljasleitunt;en 
von  normalen  .Abme§!»un>:en  gelegt,  um  eine  Ileinicung 
derselben  oline  Hetriebsst<irunjj  vornehmen  zu  können. 
Ein«  der  groliten  ■'Schwierigkeiten  bei  Behandlung  der 
Hochofengase  bildet  die  Reinigung  von  En-  and  Konlen- 
•taab;  bM«adar»  hat  sich,  seit  mehr  fMOO«  Brs  im 
Hochofen  mscbmoizen  wird,  die  Menge  des  Enistanbea 

sehr  vermehrt,  ein  Thelbtand,  dem  man  durch  Bri- 
kettierung des  Feiiierzes  nur  feilweise  ah:,'eliolfen  hat. 
Die  eir.zi^e  wirksame  Miitirecel  liestelit  danti,  liali  man 
die  Haii|it_'asleiiung  mit  ausreichenden  Stauhfätigeu 
und  Verschlüssen  versieht  und  die  Reinigung  mögliclist 
häufit,'  vornimmt.  In  der  urspriinglichen  Anlage  zu 
Cottness  hatte  man  als  t^taubfang  ein  zylindrische» 
GefaU  Ton  etwa  12  m  DnrobmeHser  und  19,8  m  Höhe 
angaordaet,  welebea  mit  WasserTorBeblaß  and  ein* 

IDOanten  Scheidewänden  versehen  war.  Letztere  sollten 
asn  dienen,  durch  Richtongsünderungen  de«  Gasstroms 
ilie  Ald.ii;eruiii'  des  Stilllhes  /ji  liefiirderti.  I'iescr  .Staub- 
tiuiger  hat  si''li  irid''-->eii  tiii  ht  heHiihrt.  ilii  d.is  Wasser 
Hllmiihli<'h  'l;;ri  h  uns  den  •ia'-eii  knii  iensi»  rteri  Teer 
verdrängt  wurde,  l'er  .Staub  mischte  sich  mit  dem  Teer 
und  bildete  eine  breiige  Masse,  welche  schlieliiich 
schwer  zu  entfernen  war.  In  neueren  Anlagen  hat 
man  >ia)ier  kleinere  Staubfiage  eingebaut. 

Von  der  Gasznleitaa^  tritt  du  Gas  sonichst  io 
doa  ersten  Wascher  «in,  la  walebem  es  mit  Teer  be- 
handelt wird.  Der  Zweck  dieser  Opention  ist,  den 
in  den  (iasen  enthaltenen  leiehtOD  Taer,  welcher  sich 
dareb  Wasser  nicht  leicht  auwuebeo  lUt,  aber  von 

*  „stahl  «nd  Kisen"  l''K>>  s.  .">i:!.  Veiv-:-  i-  «  :iu.-1i 
„Jahrbuch  für  das  Kiseuhüttenwe^eu'*  Baud  U  S.  1U5. 


[  i  fT  auff^en'iMinicn  w  inl,  ;iiisznsr  hi'ideti.  Hierdurch 
kann  man  zugleich  auf  die  billiirste  Weise  den  an 
anderen  Stellen  der  Anlage  gewonnenen  Teer  von 
Feuchtigkeit  befreien,  indem  man  üin  diesen  Wäscher 
passieren  läßt  und  so  mit  den  heißen  Gasen  in  Ba- 
rftbraag  brinst.  Ein  lo  diasam  Zwook  auf  etaam 
schottischen  Werk  annwandtar  Behlltar  ist  16,5  m 
lang.  4.0  rn  hrcit  untf  hat  an  den  Enden  3,4  m  und 
in  der  .Mitte  2.1  in  Tiefe,  Er  enthält  drei  vertikale 
Längsschei'ie  u  III  j.  ,  von  denen  eine  unten  geselilossen 
und  oben  offen  ist,  wahrend  die  beiden  anderen  am 
Boden  offen  und  oben  geschlossen  sind.  Ferner  wird 
der  Wascher  auch  durch  eine  „horizontale  Scheidewand 
abgeteilt,  welche  sahireiche  Öffnungen  enthält;  unter 

I  und  um  diaae  Öffbungan  herum  befinden  ateh  andere 
Scbeidewlnda,  dia  nacA  onten  in  eia  Taarbad  aia* 

;  tauchen.   Die.  öflnBBgaa  in  dea  Sehaidawindan  tind 

'  so  angeordnet,  daß  das  Oas  dorch  den  Teer  bfndarcfa- 
i:ehe!i  raub.  Der  Teer  läuft  an  1  '  jden  Enden  durch 
ein  i;eneigtes  Kohr  ab.  Welciies  nuch  Bedarf  gehoben 
unci  gesenkt  werden  kann.  Auf  zwei  ^ej^enwärtig  in 
Betrieb  iMdindliclien  .\nl!ii.'cn  beabsichtigt  man,  einen 
zweiten  Teerwasclier  einzuhauen,  um  eine  Reuiij^ung 
dieser  Apparate  ohne  Betriebsstörung  vornehmen  zu 
können.  Die  schlieüliche  Kühlung  der  (ia«e  erfolgt 
aaf  den  schottischen  Werken  in  Röbrenkondensatoran 
bakaantar  Koastraktion,  in  denen  das  Oas  ia  eiaam 
Röhr«nsy»tem  auf  und  ab  zieht,  welchea  dorab  Luft 
bezw.  durch  Bespritzen  mit  Wasser  gekohlt  wird.  Man 
versieht  jetzt  alle  atmoiijdiarischen  Kühler  mit  Rrauser., 
ist  sieh  aber  noch  nicht  klar  darüber,  oh  man  du& 
Wasser  direkt  gegen  die  Rohre  spritzen  «oll  oder  ob 
es  ebenso  wirksam  ist,  das  Wasser  in  einem  Schauer 
zwischen  den  Rohren  niederfallen  zu  lassen,  so  daß 
ein  Luftstroni  erzeugt  wird.  Unzweifelhaft  spielt  die 
Bewegung  der  Luft  beim  .\bkiihlen  eine  grobe  Rolle, 

,  da  die  Leistung  der  Kitblar  bai  wiadigan  Wettar  and 
mäßiger  Temperatur  ffrSBar  iik  ala  bä  kaltam  abar 
stillem  Wetter.  Im  allgemainan  sieht  man  für  ainan 
Hochofen  zwei  Kühler  vor,  von  denen  jeder  18  hia 
1^1  Kohrpaare  von  H>,5  m  H  U  r  t  nthiilt.  Der  Kühler 
auf  dem  ('oltucss- Eisenwerk  enthült  ein  liohrensystem 
von  über  10  km  Liqga;  die  Bohra  habaa  BOB  mm 
Durchmesser. 

[  Als  Exhaustoren  dienen  Root- oder  Baker-Geblase 
—  welche  etwa  17000  cbm  Oaa  stündlich  durch  die 
Anlaga  bafdrdam  künnan  — ,  odar  sogenannte  Pampen- 

}  Exhanstorea.  Latatara  baatuaa  aoa  ainar  boriaoatalaa 

<  ZwilHngsdampfaiasehna,  waleha  swaf  ExbaoatoraB 
oder  Gaspampen  treibt,  die  mit  den  Dampfsjrlindam 
in  einer  Linie  liegen.  Die  Maschinen  machen  16  Ws  20 
rmdrehungen  i.  u.  Minute,  die  Pampenzylin'ier  haben 
1,8  m  Durchmesser  bei  1,8  m  Hub  und  sind  so  an- 
g«(ordnet,  daß  das  (ias  oben  ein-  uml  unten  anstritt; 
auf  diese  Weise  wird  der  sich  in  dem  Z>'linder  ab- 
setaaada  Teer  mit  dem  Gas  entfernt.    Die  neuesta 

I  Farn  vaa  Exhaastoren  ist  der  Turbinen-Ezhaostor, 
walchar  anf  ainigaa  Warkea  mit  Erfolg  eineefahrt 
ist.    Auf  daa  Goltaan>WarkaD  baflnden  aiah  drei 

'  Turbinen,  von  dasea  jeda  atna  Lafartmg  vaa  798  ebm 
i.  d.  Minute  besitzt.  Die  MasdainaD  machan  7600  Dm> 
drebungen  i.  d.  Minute. 

Das  (las  wird  liurch  die  Kxbaiistoren  den  letzten 
Waschern  zugeführt,  welche  üillespie  zum  Unterschied 
von  dem  Teerwasclier  als  Lösungswascher  bezeiehnet. 
Das  Waschen  der  Gn««  mit  verdünnten  Süaren  ist 
nicht  mehr  üblich.    Unter  den  mechanischen  Waschern 

I  aataracbeidat  man  vertikale  and  horizontale  Wascher. 
Dia  vertikalen  Waschapparate,  wie  sie  beispielsweise 
auf  den  Dcrnp<;ter  Werken  In Eatriab  aiBd,mflaaBB  grofia 
Abniess  linken  erhalten;  als  FVllmatarfal  dienen  ge- 
wi  hnneh  hochgestellte  Brrtti  r.  welche  SO  angeord- 
net sivnl,  duli  sie  sehr  feine  Kanäle  bilden,  durch 
we],  he   iIiiH  (tas  hiii  iurelizieht.  während  ein  bestän- 

.  diger  Kegenschauer  über  die  Bretter  und  die  Kanäle 
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hinabläuft.  Mit  horizontalen  ^^  u'-  tu  rn  sind  auf  ver- 
schiedenen Werken  befriedigende  Ergebnisse  erzielt 
worden,  liie  Länge  eines  solchen  Apparats  hängt  T<MI 
der  Men^  der  su  bebaDdelnden  Uase  ab,  während  der 
Qundttitt  immer  gleichgehalteB  wird.  Dm  Om  tritt 
entlang  «ioer  Saite  aduicliit  ToUkoBBen  Aber  die 
Länge  d«t  Oeflflee  rertMlt  ein;  0,9  m  Uber  dem  Boden 
desselben  befindet  sich  eine  horizontiile  Sclieidewand, 
weh:ht»  »ich  von  der  einen  Seite  zur  uiulern  erstreckt; 
entlang  di  r  Miuellmie  di-j  W'asrhers  ist  eine  vertikale 
Scheidewand  angeordnet,  welohe  von  der  Decke  bis 
sar  horizontalen  Scheidewand  reicht,  so  daß  die  eine 
Seite  des  Apparates  über  der  horizontalen  Scheidewand 
vm  dam  entsprechenden  Raiitii  auf  der  andern  Seite 
der  vertiluden  Scheidewand  voUitindig  abgMchloasen 
ist;  in  Mnigen  ist  die  Arbeiteweite  dee  Wuehera 

RM  UiBlich  wie  bei  dem  frfiher  «nriliateB  Teerweaeher. 
e  Wirkung  der  Exhanstoren  asf  die  Wucher  ist 
aber  eine  snlche,  daß  an  den  AasIaßSffnungen  ein 
feiner  Sprühregen  entzieht  und  das  aliziebende  (Ja« 
mit  diL'sein  Sprühregen  in  innige  Boriilirung  kommt. 
Zuweilen  hat  man  diese  Wascher,  von  denen  meist 
iwei  vorbanden  sind,  zu  beiden  Seiten  der  Exhanstoren, 
d.  h.  einen  vor  und  einen  hinter  denselben  aufgestellt, 
doch  ist  das  im  allgeueineu  nicht  üblich;  man  ordnet 
Tielaehr  die  Waacber  fast  immer  binter  den  £xbanBtoren 
a«,  da  eiaeraeita  die  nagewaaebeBen  Oaae  im  Oegenaata 
in  den  gewaschenen  Oasen  in  sich  selbst  ausreichend 
Schmiermittel  sam  Schmieren  der  Exhanstorzylinder 
beben,  und  man  anderseits  annimmt,  daß  ein  stärkerer 
Sprühregen  erzeugt  wird,  wenn  das  Gas  rinnh  die  ' 
Wuscher  L'eilrm  kt,  als  wenn  es  durch  dieselben  gesaugt 
wird.  Der  letzte  Wascher  erhält  möglichst  kühles 
leiaes  Wasser.  Die  Scheidung  der  Ammoniaklösung 
TOB  dem  Teer  erfolgt  in  einem  Separator.  Der  Teer  aus 
den  Kondeneatoren  iat  schwer  und  sinkt  in  der  Am- 
BeniairfUlieirtait  intaiEi'VlIirand  der  ana  den  Waacbern 
atanmaBde  uielitB  Teer  anf  der  Oberfllebe  aehwimmt, 
eine  grüne  Farbe  und  eine  schaumige  BeschafTenheit 
seigt,  welch  letztere  wahrscheinlich  von  eingemengten 
Oaablaaaa  herrührt,  da  der  leichte  Teer  bei  längerer 
Rnhe  in  der  Losung  niedersinkt.  Von  den  l(*tzten 
Wäschern  aas  werden  die  (iase  je  naed  ihriT  weiteren 
Verwendung  den  Winderhitzern,  Dampf kes«iln,  (Jas-  I 
maschinen  usw.  zu^führt.  Der  gewonnene  Teer  wird  j 
ta  Peeb  aad  Öl,  die  AmoioBialdöaaag  an  Ammoai«B- 
aalht-  Tararbeitet.  —  | 

Eines  der  bemerkenswertesten  Kapitel  aus  der  <ie- 
schichte  des  britiacben  Eisengewerbea  bildet  die  Ent- 
vinklug  der 

Btaeatadulrla     iar  RordMtUtote  BnglaBii,  | 

über  well  he  Sir  Ciiarlos  Mc  Laren  in  dem  Engi- 
neering Supplement  der  .Timee*'  aater  dem  8.  Mai 
1906  einige  interessante  luttattBafeB  bringt.  Danach  i 
betraf  die  oeaamte  BahaiaenaneBgnBg  OrottbritaBniene 
im  Jän  &dO  wakig  Iber  17000  t,  wihrend  ib  des  | 
Jahna  UOB  aad  1904  an  der  Nordostkttste  allein 
(anter  walebem  Begriff  man  die  Grafschaft  Durhatn 
und  da«  nördliche  Yiirkshire  zasamraenfaßt)  3157779  t 
bezw.  3  26*5W1  t  crlilasen  wurden.  Diese  Erzengang 
wurdi-  von  7r>  Hochöfen  geliefert.  D;i  nun  jher  in 
dem  ganzen  iiezirk  114  Uochöfen  vorhanden  sind,  ist 
es  augenscheinlich,  daU  diese  an  und  für  »ich  schon 
recht  bedeutende  Produktion  noch  beträchtlich  ge- 
steigert werden  kann,  um  to  .niehr,  als  zurzeit  viele 
der  BBßer  Betrieb  stehenden  Öfen  mit  Rflcksicht  anf  . 
«aa  VernSBeraag  der  LeiatoBgsfäbigkeit  nmgebaat  ' 
werden.  In  der  ersten  Hälfte  aes  19.  Jahrhunderts 
waren  an  der  englischen  Nordostküste  38  Hochöfen 
iu  Betrieb,  welche  ihr  Vir/,  hauptsächlich  aus  dem 
Steinkohlenbecken  von  Durbam,  zum  kleinen  Teil  auch 
aas  dem  ii:irdl iciieii  Vlrk^ili^e  bezogen.  Man  nannte 
dieses  letztere  £nE  Whitbj  -ätein,  weil  es  in  der  Nähe  , 


die-ier  Stiidt  an  der  Seeküste  in  K:ii:Hi_-n  gefunden 
wurde.  Die  bedentendste  Firma  war  zu  jener  Zeit 
die  Derwent  Irun  Company,  welcher  14  der  damals 
vorhandenen  Hochöfen  gehörten,  and  die  im  Jahre 
1840  von  der  Northnmberland-  aad  DarhaB'Diatrikt- 
Baak  Bit  eiaeB  Kapital  voa  naheaa  lOOOOOO  £  ea> 
grflBdet  werdea  war.  Als  di^se  Bank  im  Jahre  1^7 
liquidierte,  winden  die  Eisenwerl^e  der  Derwent  Iron 
Company,  welche  bereite  1'  »  Millioneu  l'l'd.  Sterl.  ge- 
kostet hatten,  von  einer  Gruppe  von  Bankakti'initren 
übernommen,  die  im  Jahre  1S»I4  die  Corsett  Iron 
Company  mit  einem  Kapital  von  400lKl()ii  x  ins  Lehen 
riefen.  Die  Aktien  dieser  Oesellschaft,  auf  welche 
damals  7  x  10  s  eingezahlt  wurdea,  stehen  sogen- 
blicklieb  88  ,£  10  s,  nad  dieselbe  ist  jetat  die  größte 
Eiaaa>  aad  Stablgeaallaefaaft  aafierbaib  Middlesbrough. 
ladeaaea  vatdaakt  sie,  wie  behauptet  wird,  ihre  großen 
DtTidendea  weniger  ihren  Erfolgen  in  der  Stahl- 
gewinnang,  da  sie  unter  weniger  günstigen  Rediiignngen 
arbeitet  als  die  an  der  Kii^te  liegenden  Werke.  ;ils 
vielmehr  Min  ii  MUSgezeichiieten  Kohlengruben.  Ferner 
hat  sie  einen  glückliehen  Griff  durch  ihre  Beteiligung 
an  den  Urconera-Gruben  bei  Bilbao  getan,  welche  sie 
in  Gemeinschaft  mit  den  Firmen  (iuest  in  Dnwlais, 
Krupp  in  Essen  und  einer  spanischen  Firma  iibernuha. 
Dareb  den  günstigea  £rfob  ikrar  apanischea  Unter' 
aebmaag  ermutigt,  bi^tdiaCaBaettCompaBy  aneb  einea 
großea  Anteil  dai  Daaderiaad  L-oa  Company  erworben, 
welch  letatere  bekanntlieb  n  dem  Zweck  gegründet 
worden  ist,  geringhaltige  norwegische  .Magneteisen- 
erze nach  dem  Edi»on-Verfahren*  zu  verarbeiten.  Die 
eisenreichen  Konzentrate  nach  Middlesbrough 

eingeführt  und  in  den  dortigen  Hochöfen  in  Form  von 
Briketts  verbttttet  werden.  Da  die  Weiirdale  Ir«Mi 
and  Coal  Companjr,  welche  sich  in  ähnlicher  Lag« 
wie  die  Consett  Company  befiind,  ihre  Eisen-  nad 
Stahlwerke  im  laawa  aauegabea  «ad  ibrea  Schwer^ 

Sankt  naeh  der  Kfista  Terlegt  bat,  ao  achriat  ea  klar, 
aß  heutzutage,  abgesehen  von  besonders  günstigen 
Umständen,  Stahl  geringerer  Qualitäten  und  Roheisen 
an  der  Küste  erzengt  werden  müssen.  Die  mit  der 
Weardale  ("ompiiny  in  Verbindnng  stehende  Cargo 
Fleet  Coni(iany  i  rri'  iitet  dort  jetzt  mit  einem 
Aufwand  von  lOtJOUOO  X  ein  Werk,  welches  mit 
den  modernsten  Einrichtungen  versehen  werden  nad 
oater  anderm  eine  Talbot  -  Anlage  aad  mebrere 
aaeb  amerikanischem  Master  erbaote  Walaeaatrafiea 
nhaaeB  aaU.  Die  größte  Firma  des  naaea  Distrikts 
aiad  d>er  Bolekow,  Vaughan  &  Co.,  deren  nrsprüng- 
liche  Teilhaber  als  die  Pioniere  It  r  ''levelander  Eisen- 
industrie anzusehen  sind.  In  iluen  Hochofen  zu 
Witton-Park  wurden  im  Jahre  1850  Ver^;2(lii-  mit 
Clevelander  Eisenerzen  angestellt,  und  im  Jalire 
erbaute  die  Firma  einige  weitere  Ofen  zu  Middle.t- 
biough  von  12,8  m  Höhe,  womit  eigentlich  der  Grund 
zu  dieser  jetzt  sn  einer  solchen  liedentang  empor- 
gewaefaaeaea  Indnatria  gelegt  ww.  Ihnen  folgten  1862 
Oitkaa,  Vitson,  Llord  &  Co.  nad  Bell  Brothera, 
welch  letztere  im  Jahre  1864  ihre  Öfen  in  Port 
Clarence  errichteten.  Tro  Jahre  1886  wurde  die  Firma 
Rolikow,  Vaughan  <V  Co.  mit  einem  Kapital  von 
I1200ÜOO  £  in  eine  .Aktiengesf lUiliatt  umgewandelt. 
Gegenwärtig  hat  diese  (iesel  -  li  itt  'ir-i  Bau  eines 
neuen  Hochofenwerkes  unternomineii,  welches  zwei 
Uochöfen  von  25,9  m  Höhe  umfassen  wird.  Der  be- 
deutendste Erzeuger  von  FluUeisenträgern  in  England 
ist  die  Firma  Dorman,  Long  &  Co.,  aeren  Aktien  ia* 
folge  der  niedrigen  Preiae  für  BrAckenmaterial  aiem- 
Ueh  nngünstig  stebea.  Doeh  bat  diese  Oeseilsehaft 
die  Stammaktien  der  Firma  Bell  Brothers  (welche  be- 
kanntlich von  dem  Tarstoibenen  Sir  Lowthian  Bell 
aad  aaiaea  Bridera  Joha  nad  Tbomaa  Ball  gegrüadet 

*  Vc<rgl.  ..Stahl  aad  Bisea«  1898  8.  188;  1904 
S.  278,  1277  und  1386, 
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worden  ist)  sowie  diejenigen  der  Nortll-EMtern  Steel 

Company  erworben.  Unter  den  für  billige  Erzeu)?ung 
von  Köhren  nnd  gcliweren  (lulHtiicken  g^ut  eingerich- 
teten Werken  ist  <!ii'  Kirnia  (iiv  luane  &  liervor- 
tnheln'ii  l>ie  fii!j;fi:'li'  Zu- .iii.iiitustellung  zfi^t  'iie 
List«  der  wichtigsten  II'"  luitenwerke  an  lier  Nordost- 
küste Englands  sowie  der  am  31.  Dexember  1904  da- 
Mibat  in  and  außer  Betrieb  befindlichen  Hochöfen. 


ta*-  j  la  AaAar 
(•■•mt  •  Bairtob  Balrleb 


I  D  urhauidi. strikt: 

Carlton  Iron  Co.  (Ltd.)  . 
,     Bell  brotherti  (Ltd.)   .  . 
Contett  Iron  ('ompuny  (Ltd,) 
Fnlnflir^a  ähipbnildinf  nnd 

Iron  CQinjMuiy  (Lto.)  .  . 
Linthorpe  DinMue  Smd- 

ting  Company  

-'^i'aton  t^arew  I-  'H  i'  nii>. 
Teei  Bridge  Iron  Company 
WeiirdHl*-  Iron  «nd  Goal 

Company  

Clevelanddiistrikt : 

North- Enstern  Steel  Coap. 

üjer«,  Mills  and  Co.  .  .  . 

Cargo  Fli-ft  Iron  Company 

Bolckow,  Vaugban  aad  Co. 
(Ltd.)  

Lackenby    (Tees  Famaoe 
Company,  Ltd.)  .... 

Linthorj^ie  -  Dinndiile  Smel 
ting  (  ompanyi  Lt.l.  i  Lin- 
thorpe Iron  Workst    .  . 

Sir  IL  SamiieUon  and  C"o. 
(Ltd.)  

Normanby  Iron  Co.  i  Ltd.) 

Coi  hrane  and  ('o.  (Ltd.)  . 

Watkar»  Maynard  aud  Co. 

Skfn^Bgrov«  Iron  Company 

Wilaons.  Pease  and  C^.  . 

W.  Whitwell  and  Co.  (Ltd.) 
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Die  Ruheiaenerzengong  stellt  sich  in  dem  Zeit- 
rann  1694/1908  wia  folgt: 
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1908  1060117  , 

1902  (  vxsmmi 

101»!  10;«18(t 

miM)  1IWI782 

I8;>'.i  127  .iciH 

\mi  i(M;r,i4i> 

1895  I  112GÖ44 

1894  1197251  j 


llebM  HMl 

Ferro-  I 

naaicao.  | 

laaiMMtl 

kailfohai 
KolMlaM 

Obrvai-  «od 
Sillal«aMl«M  1 

2010456 

»7206  1 

8167779 

IS35527 

S40I5  1 

8009241 

81Si>ö 

2sti.-)2:?8 

101230 

Hl.'j!>:i47 

101S41 

.■t.iri:ui8 

Iii7:»2-j8 

tiHt;42 

.•i24f>804 

21|H<Sl 

t;<i:u4 

H24>^Hna 

iy44so:{ 

tilOl.T 

17-..'.i-.'l 

tilOlO 

2!»72'.t7«) 

176u2a6  . 

54962  1 

8021449 

l>i»-  AUnK-ssuniren  der  ILjnlnit'en  «ind  ziemlich 
\  ersi  In.  ■i.'ii.  ilic  i,rNJ)ti'n  liahen  '2.5, II  ni  Hohe  hpi  7  m 
Kiihh  ii^ai  niinn  liir;'><er.  w.ilireiid  dii'  klfinsti'n  bei 
4,y  Hl  Ki-hli'nnai  kiluri  liiiifsscr  l8,:i  m  hoch  sind.  l>ie 
w<iidient!:rlie  KMiirisfruTzciguiiL,'  'schwankt  je  nach 
GröUe  di-B  Ofens  und  der  Qualital  dea  enengtan  Rob- 
eisens zwischen  600  nnd  1300  t.   In  der  oben  nn- 

Sefttbrten  Zusammenatellnng  fallt  die  Stetigkeit  der  in 
em  leutftn  Jahrzehnt  ersielten  Plrodnktionen  auf.  Dia 


höchste  Erteugang  wurde  im  -Tahra  1890  mit 
8303418  t  erreicht;  dieser  gegenüber  steht  als  ge- 
ringsU'  Kizeiignng  diejenige  des  Jahre«  1JK)1  mit 
2  8tj.')2;iH  t.  Die  grollte  Schwankung  betragt  daher 
nur  f:i;  '.vunig  über  13 ",'«.  Dagegen  haben  suFi  iiM 
Vt-i'kauf»preme  für  Roheisen  in  den  letzten  zehn 
Jahren  zwischen  den  Frenzen  35  s  2  d  und  68  s  1  d 
bewegt,  entsprechend  einem  Unterschied  von  94  '-'/». 
Bemerkennwert  hierbei  ist  jedoch,  daU  die  Preis«  nach 
der  im  Jahra  1809  nnd  1900  eingetratanan  floch- 
konjunktnr  weit  hSbar  gaweaan  aino,  ala  in  den  dar 
Hausseperiode  vorangegangenen  Jahretti  nad  diaa,  trotx- 
dem  die  LeistungBfaliigkeit  der  Hurhofenwerke  in  dea 
Vereinigten  Staaten,  Deutschland  nnd  anderen  Landern 
auljer>ii.i.  iiflirh  gfsfiegen  ist.  Ferner  ist  der  Lmstand 
»e;iv  /  ;  lieuciiten.  diih  die  Preise  jel/t  un  lit  mehr  in 
unmittelbarer  .\bhangigkeit  von  den  aaf  den  Werken  beaw. 
in  dan  Lagerhäusern  vorhandenen  Vorräten  sa  atahen 
scheinen.  Früher  waren  weichende  Preise  ein  sicheres 
Anzeichen  des  Wachiiena  der  Vorräte,  im  vergangenen 
Jahr  ab«r  bat  man  in  Eulaad  snant  eine  Periode 
failandar  Preise  bei  abnennanden  Torriten,  gegen 
Ende  des  Jahres  1904  aber,  was  noch  merkwürdiger 
ist,  eine  Periode  steijiender  Preise  bei  wachsenden 
Vorrüfen  erlelit.  Dies  deutet  wohl  darauf  bin,  daU  der 
englische  Markt  nui  h  und  nach  gegen  auswärtige  Ein- 
flüsse emphndli'  lier  geworden  ist. 

Dali  die  auf  den  Werken  an  der  englischen  Nonl- 
OBtkfiste  zutag«  tretenden  Restrebongen,  durch  M  i  h mi- 
sierang  dar  Anlagen  ihre  Leittnaganbigkait  in  erhoben 
nnd  dia  Qaatahnnfakoiten  heraMoaotaan.  in  England 
nicht  verainnatt  daatahan,  saht  aaa  einem  AnCnti 
der  .tion  nnd  Ooal  iMdaa  Baviaw*  Ibar 

Lelttasf«  Im  MgltoohMi  il*eh»fMib«trl«be 

hervor.  Es  muß  allerdings  hierzu  von  vornherein 
bemerkt  wer<!eu.  daß  diese  Bestrebungen  bis  jetzt  nur 
stellenweise  von  FIrfolg  gekrönt  waren,  und  in  man- 
chen Besirken  Englands  nn-h  sehr  kleine  Produk- 
tionen an  der  Tagesordnung  »ind.    Nach  der  oben- 

SuuintaB  Qnalla  ist  daa  Zdgarn  der  englischen 
tttanlaata,  dar  modamaa,  anf  aine  Vergrößerung  der 
Erzeugung  gerichteten  Entwieklong  Rechnung  an 
tragen,  zu  einem  nicht  onwesentliehen  Teil  auf  die 
von  dem  verstorbenen  .S  i  r  L  o  w  t  h  i  a  n  Bell  in  Wort 
und  .Schrift  verfochtenen  Ansiuliten  Uber  die  l  iiwirt- 
schitftlichkeit  gmlier  11  i  l  oiinlt  istuni^en  zurüekzti- 
führen.  Es  gab  (und  gil>l  am  li  jetzt  noch)  zahlreiche 
Hochöfner,  welche  die  Meinung  vertreten,  ii&  sich 
längere  Hüttenreisen  und  gröUere  Eraangnagaa  auf 
einer  und  derselben  /.  isidlung  arxialaa  laiMB,  wann 
man  nicht  mit  hoher  Windpretanng  irbaitai,  Sait 
einigen  Jahren  ist  jedoob  in  Bnglaad  in  dieaer  Bio- 
!4icht  ein  finschwung  der  Meinungen  eingetretaa.  Von 
den  neuen  Anlairen  in  Cleveland  ist  bereits  oben  die 
Reile  L;ew«  '^.  n.  .Mit  den  dort  im  Bau  befindli*  hen 
Ofen  mod'Tner  Konsf rukf iuii  liotft  man  eine  Maxrmul- 
erzeiigung  von  '2iH>l  t  in  der  NVindi«  oder  rund  2^.')  t 
täirlich  zu  erzielen,  eine  Zitier,  die  in  England  bii 
jetzt  noch  nicht  erreicht  zu  sein  scheint.*  Es  bedarf 
wohl  kaum  der  Erwähnung,  daß  anch  diese  Erzeugung 
geganliber  den  Produktionen  mancher  amerikanischer 
sowie  anch  daataehar  Hoeb^faa  kaiaa  anflaiordantUcha 
Leistung  darstellt,  werdan  doeb  baiapialiwaiaa  in  dem 
Burgersschen  Eisenpanzerofen  der  Gewerkschaft  Deut- 
scher Kaiser  bei  Bruckhausen  am  Rhein  bei  tadellosem 
Qang  etwa  500 1  Thomaaaiaan  tiglioh  «rUaana.**  fümt- 

'  Dil'  gröiiteii  biHher  in  England  erzielten  durch- 
!<e)inittiielien  Leistungen  betrugen  nach  Axel  äahlin 
218  bis  2;)2  tonn  t&Iiab  (vargl.  «Stibl  and  Eian* 
1903  S.  1168). 

**  Dia  10  Hoebdfan  der  Edgar  Tliontoa<Werfce 
lieferten  nach  dem  ..Pittsbnrg  Dispatoh"  am  97.  April 
d.  J.  zaaammen  5200  tona,  demnaoh  520  t«na  £  d.  Onn. 
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leit  beträgt  die  darchschnittlich«'  !  ■  i^hm;:  iler  mit 
Clevelander  Kisrnerz  hetriebenen  ll<if:hoten  nicht  über 
700  t  die  Woche.  Nach  früheren  Berichten*  wer- 
den in  d«n  Hochöfen  d«r  Barrow  Hematite  Com- 
pany 7&U  t  in  der  TITodM  erzeugt.  Rt-cht  niedrig 
«nuiMDMi  die  Eneagqgia  der  schottiMhen  Hoch- 
Sfen,  w  daß  ei  fort  wm  ein  Sehen  kliost,  wenn 
neut  »ird,  daß  die  daxehaehttittUehe  Erzeagnng 
in  «n  lebten  ftnf  Jehreo  toh  285  auf  303  t  die 
Woche  oder  ron  38  t  auf  43  t  tliglich  gestiegen 
»ei.  Besser  sind  die  Leistungen  an  der  englischen 
^\'i-stkiir(te,  wo  die  Werke  im  .lahre  19<)-t  diiri-li- 
silinittlich  871  t  wöclientlich  urlcr  rund  125  t 
tielich  f.  d.  Ofen  lieferten,  was  rrnüber  dem  Vor- 
jior  eine  Steijnmng  von  7  7»  bedeutet.  Ebenso 
aiedriif  wie  in  Schottlud  stellen  «ich  die  Hochofen- 
leittauei  in  eiBiceB  der  in  Innern  jnlegeaen  Be- 
lirke.  in  welehm  etwa  19000  bii  16000  t  jibriieh 
edir  88  Uf  41 1  nf  den  Heeholln  «ntfaliea. 

E.  Bohlsen. 


S  p  i       1  e  i  <  !•  n.  Bi  i  'lern  F.rliiasi>n  vun  Sj 


kouimeu  folgende  Erice  und  Zuschläge  xur  Verweadaug: 
WTsekogonik^ft-EiseBen : 


2,49 

AltO  3,06  „ 

Fe,0,    .   .  .  f»'2,«7 
Mn.Os    .  .  .  1,41 
Manganen  (gerSitet): 
SiOi  .  .  .  .    2.50  7» 
AltO»    ,  .  ,    0,51)  „ 
FeiO,    .  .  .  10,39  , 
MntO»  .  .  .  7«,  10  „ 
Sherebiowskei»>Ers : 

8i00«/« 
4,06  ., 
.«10,91  „ 


SiO« 

AUOi  .  . 
Fejü,  .  . 
Znschlagsand : 
SiO,  ,  .  . 
Al.O,.  .  . 
Fe>0»   .  . 


60,1.5  % 
15,45  . 
6,96  . 


CaO  . 

MgO  . 
P1O5  . 
CuO  . 

CaO  . 
MgO  . 
PiO»  . 
PbO  . 

FeO  . 

CaO  . 
MgO  . 

HntOs 

CaO  . 
MgO  . 


0,71  •/• 

1,08  , 
0.04  , 
0.08  , 

0,18  V, 

rt: 


9,35  •/» 
0,86  „ 
0,38  „ 

0,55  •  « 
7,00  , 
2.46  , 


EllipUsoker  HelxkoUenhoohofen  sn  Niski^i' 
Tiffl  (Onl>. 

In  der  «Metallurgie  des  Roheisens,  Eisens  und 
Stohls"  von  W.  N.  Lipin,"  Professor  in  St.  Peters- 
barg,  finden  sich  außer  einer  Fülle  hochinteressanten 
Hatociale  iber  die  in  gewaltigam  Aufschwünge  iMAnd- 
liehe  mitiaeke  Eiaenindwtrfe  laeb  Angaben  Iber  den 

Rotricl)  'iniM  klfinrn  rHiptischen  Holikohlenhorhofen'i 
But  dem  belsiinnten  Liruihütteawerke  Nishnji-Tagil.  die 
uns  der  Wiedergabe  wert  erscheinen.  Wir  vervull- 
Standigen  sie  indessen  darch  Mitteiinngen,  die  uns  von 
befreundeter  Seite  zugehtMi. 

Der  genannte  kleine  Horhof.  n  dient  ausschließ- 
lich aar  Herstellung  von  8pie^>'leisen,  Ferromangan, 
Ferroslliaimn,  SiUmepicigel  and  Fenoiklironi.  Er  bat 
eine  UShe  van  10760  nrai  und  ein  anaweehaelbarei 
Geitell  TOB  900X400  mm  Querschnitt.  Die  Anzahl 
der  Formen  betrilgt  vier,  die  Dflsen  haben  32  mm 
Darchmessor  und  der  Wind  hat  eine  l'ns.siinj;  von 
Sy»  hi.^  4  Zoll  Qupcksilhersiiulc.  Frulier  wurde  der 
Wind  in  i-iii>'Tri  .Mst-rnrn  Kulireii.iji'.iür.it  l.i'-  auf  max. 
600"  erhitzt,  welcher  jedo'^h  niitili-rweile  durch 
»wei  steinerne  Massick  ■  Crook  •  Winderhitzer  ersetzt 
worden  ist,  in  denen  eine  daKlucbnitUiche  Wind- 
teapemlnr  von  diOO*  C.  «rreiebt  wird. 


Man  «keitet  mit  awai  trersekiedenartig  annmmen- 
gnelrten  MOUem  «nd  aetit,  je  nach  Bedarf 

bei  MSIIer  1    b«l  Müllar  Z 

von  W^-  ikr  L-<)rskaja-E^x    .  82,75  »/o  71,75  »/o 

„    Manganerz   3,60  „  8,50  „ 

„   Sherebzowskaja-Erx  .  .        —  11,00  „ 

.       Znschlagsand   13,75  „  13,76  „ 

Eine  Kohlengicht  besteht  aus  1,078  cbm  Uulakohle 
und  awar  in  diesem  Falle  an»  je  aar  Hüfte  Bürkan« 
kohle  und  Fiehtenkohle,  in  Oesantgewidita  von  etwa 

lH/(  ki;.  Auf  eine  sitlche  Kohlengicht  werden  »on  einem 
der  beiden  Midier  etwa  82  k?  gesetzt  und  in  24  Stunden 
durehschnittlii  h  40  solcher  dii  liten  durchgesetzt. 

F  e  r  r  o  m  a  n  i,' ;i  II.  Nach  den  Mitteilungen  von 
Professor  Lipin  liesteht  der  Möller  ans  Manganerzen 
der  Umgebung  von  Niahnii-Tagii,  welche  im  gerösteten 
Zustande  76  bis  77*/«  MnaO«  enthalten,  mit  einem 
Znaatae  voa  Eieaaera  mit  Aljb'^»  Fe,  Kalkatein  und 
safttekgekeader  Oflsaadilacke.  Eine  Gieht  baetekt  aas 
1,078  cbm  Birkenkohle  im  Gewichte  tob  818  bia 
221  kg,  auf  wolnhe  etwa  115  kg  des  Möllers  gesetzt 
werd-n.  In  "24  Stunden  werden  etwa  30  solcher 
(ti'  liten  dur'"hL;esetzt,  d.  h.  es  werden  verhüttet  2293  kg 
Mangiiiierz,  7.i7  k:'  Ki-<  ru'iv,  .W^nk.-  K ul !■; <;eni.  -'IM  kg 
H  i'li'ifenschlackcn  und  erzeugt  etwa  1147  bis  UJIO  kg 
I  ■  ri  Ml  ingan  von  60  bis  SO  "/o  Mn.  Die  entfallende 
Uucbofenschlaoke  hatte  nach  Angaben  des  Hattea- 
laboratorinau  folgende  ZaiamneBfelanng: 


mi  «Im  ■Dmebalt 

ftetekt  TW 

«0, 

CsO 

MffO 

■bO 

r.o 

BaO 

0»8 

fw* 

62.7   

66    ,  ...... 

76.8  „   

77  ,   

34,30 
28.47 

33,.S0 
28,80 

8,19 
11,70 
9,06 
9,89 

26,71 
14,43 
82,70 
87,68 

8,18 
8,60 
2,70 
2,66 

21,37 

36,47 

12,.-.  J 
11,61 

0,91 
1,17 

0,59 
1,00 

5,44 

2,53 
4,26 
8,58 

0,06 
- 

1,00 

0,76 
1.00 
0,78 

Sie  stellt  demnach  ein  0,88-Silikat  dar.  Aaf 
1000  kg  Ferromangan  sind  dnrchschnittlich  4500  bis 

8000  kg  Birkenkoble  erforderlich. 

Die  Gichtgase  hatten  hraunschwarzc  bis  schwarze 
Farbe  und  braiiiit-  ii  sehr  schlecht;  ihre  Ti  iiipenitur 
im  Gasfange  betrug  etwa  600  -  C.   Ihre  An.il\  ergab: 


Das  Terhiltnis  von  CO« :  CO  betrug  demnach 
0,086*/*  beaw.  0,1357».   Nach  den  uns  zugegangenen 

voa  Ifangan- 


COt 
00. 
CH4 
H  . 
N  . 


Volumen- 
proxenl 

2,7 
31,4 
0,8 

6,6 
86^6 


prö<«Qt 

4,45 
82,5>t) 
0,47 
0,60 

«MB 


*  .Stahl  nnd  Eisen"  1902  &  241.  \ 

*'  Siehe  die  He.ipre<  hung  des  Warfcei  ia  «Stab!  nnd  I 
Eisen"  190I  lieft  24  S.  1462.  | 


Angaben  hatte  die  Hochofenschlacke 
schmelzen  folgend«  Zusammensetzung: 

A 

SiO,   35,70  »yo 

A1,0,   9,42  „ 

FeO   4,68 

MnO   36,50 

CaO  13,:i8  „ 

Der  Möller  setzte  sich  in  folgender  Weise  zu- 
sammen: „,  ,„ 

Maagaaen  .  .  .  84^  Zoschlagsand ...  4,5 
Kalntein  ...    4,6     Hoehofeasehlaeke .  6j6 

Von  diesem  Möller  wurden  uuf  eii;e  H(dzkohlen- 
gicht  von  1,078  cbm  Birkenkoble  im  Gewicht  von 


B 

81,00  7, 

10,93  , 
1,85  , 
47,26  ., 
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215  kt'  B2  Iii»  98  kg  gesetzt.  Die  Frodnktion  betrug 
980  bis  1147  kg  Ferromangan  in  24  Stantlen.  Der 
Ofen  wurde  jedoch  derart  angegriffen,  daß  er  nicht 
langer  als  4  bi»  (3  Worhen  hielt;  auch  widerstond^o 
die  Rohre  des  Winderliit^t  rs  tlt  r  hohen  Tempcntar 
Bioht  liager,  &U  die  ZiuteUane  des  Ofens. 

Ferroeilitiiim.  VadiTrof.  Lipia  betrug  die 
Windtemperatar  hierbei  400'  C,  wie  beim  Mangan- 
uhmelzen;  die  Pressung  4  Zoll  Qaecksilber.  Die  Be- 


schickung bestand  ans  278,5  kg  KiscnerE  mit  30*/» 
SiOt,  131  kg  Kalkstein,  57  kg  Zu!<chl.<ig<iand.  Hier- 
von wurden  auf  eine  üirht  von  1,078  chm  Birken- 
kohle  =  216  kg  etwa  115  kg  gesetzt.  Solcher  Gichten 
Mtcto  der  Ofen  etwa  40  big  45  in  24  Stunden  durch 
und  eneurte  1474  bia  1966  kg  Fenoiiliiimn  von  12 
bia  16  */•  8i  »it  «ineiit  Kohleareilmieb  von  8000  bie 
6600  kg  Ulf  lOOO  kg  Furrosilizium. 

Die  Schlacke  hette  folgende  Zasammensetzang: 


»0, 

V» 

T 

r*o 

% 

r 

<«•  1 

I 

u 
m 

45,85 
42,60 
4Mfi 

8,51 
12,8» 
86,61 

0.95 
0,60 
9,64 

Spur 
0.88 
4^ 

40,95 
1  88,46 

4,02 
0,81 
14,67 

0,06 

0,12 

1 

1,80 
MO 

1/» 

Die  HeiBtellnng  von  10  bii  12  *^  Feirosiliiinra, 
KtttBaiuitem  AtlaHoisen,  erfolgt  in  demselben  Ofen 
ona   bot   keinerlei   Sdiwicrit'keiten.    Die  fallenden 

Sclilacken  wurden  an  Ii  .i  i  '[»t  rr.it  verschmolzen;  sie 
hatten,  abweichend  von  Obigt  ui,  folgende  Zusammen- 


87,28 
38,60  , 

2,70  „ 
2,46  „ 
17,16  , 
1,31  , 
>n  Kerroeilisiam 


SiOe   42.40  7» 

AltOi   82,00  , 

FeO   1,80  , 

MdO   2,88  , 

G«0   15,99  „ 

MgO   4.50  „ 

Wesentlich  iiei  der  Erblasnng 
ist  dio  grolle  Menge  der  Scblaiskej  die  viel  wichtiger 
iat,  ak  ein  hoher  Siliiiennigsgrad. 

Silicfi  s  ]i  i  c  gel.    Der  Möller  bestand  aoi: 
W vsokogorskaja-Erz  .  .  .  <iO"'o 

Manganerz  1*;  „ 

Sherebzo«skiga-£n  ...   10  „ 
ZaaehtagaMid  ......   14  « 

Anf  eine  Kohlengicht  von  1,078  ebm  Birkenkohle 
=  216  kg  wurden  von  ilieMm  Möller  etwa  82  kg  gesetzt 
Der  heigeitallte  Silicospiegel  enthielt; 


Hb 


10-16  7» 


Si 


10-13  7. 


Dia  «aUUlaada  Schlaeka  saigta  folgaade  Zaaau- 
»eneetnng: 

SiOt.  .  .  .    4.3,007»      MnO  .  .  .  8,107» 
AWO.  .  .   .    20,03  „        CaO  ....    11,80  „ 
Feü.  .  .  .     8,43  „       MgO    ...     8,60  » 
Ferroehrom.  Dat verwendola Gbroaera hatte : 


0,74 
1,29  , 

i«»oe , 


einer  neaen,  itbkeran  Vaaehine  antar  Beantzting  de« 

Fundament»  der  früheren  Maschine.  Die  I  i  fci-ing 
der  neuen  Maschine  wurde  der  Finna  ELrharit 
Sehnier  <!.  in.b.  II.  in  Schleifmühle  Saarbrückr;j  iihi  r- 
tragen,  welche  auch  die  frühere  Maschine  trebaut  hatte, 
nnd  von  dieser  in  der  kurzen  Zeit  vnn  14  \\'ni  hcti  /  .r  Ans- 
fühmng  gebracht.  Die  etwa  225<J  imi.  1'.  S.  leistende 
Maschitip  mit  .Seilschwnngrad,  im  (icsamtgewicht  von 
etwa  120 UOO  kg,  warde  am  29.  August  1904  bestallt 
Obwohl  die  Modelle  nioht  alle  voraandea  waren  nnd 
snm  Teil  «iaer  ▲biadaning  bedurften,  so  konnte  doch 
schon  Anfang  November,  dso  nach  kanm  nenn  Woehen 
vom  Tage  der  Bestellung  an  gerechnet,  mit  der  .An- 
lieferung der  Maschinenteile  begonnen  werden.  Hie 
Montai^.'  selbst  nahm  nnr  3','j  W'nchcn  m  A i.^]ir'i'-b, 
80  daü  die  M aachine  am  7.  Dezember  1904  in  Betrieb 
gesetzt  '.si  r  lin  konnte,  in  dem  sie  von  da  ab  regel- 
mäßig und  ohne  Störungen  verblieben  ist  Diese  Lei- 
atnng  der  Erbanerta  beanapraakt  alla  Achtang. 


SiQi.  .  .  .  6,707*  JfnO  .  . 

AlaOs  .  .  .  14,14  „  GaO.  .  . 

FeO.  .  .  .  17,55  „  MgO  .  . 

Cr,  Ol  .  .  .  44,23  „ 

Die  beiden  aar  Varbflttnag  komoMaliik  MCller 
waren:  Msiier  1  «Mtart 

Chroman   42,9  7«  47,17* 

Kalkstein  14,2  ..       12,4  „ 

Znschlagsand  20.M  „       21,2  „ 

Schweiliofcnscblacke      .    22,6  „        19,3  „ 

Von  einem  dieser  beiden  Möller  wurden  auf  eine 
Kohlengicht,  d.  h.  auf  1,078  cl»m  ^  21S  Ijl:  bester  Birken- 
kohle  etwa  102  kg  gesetzt.  In  dum  Crzengnia  waren 
inweilen  bis  zu  50  7*  enthalten;  znmaiat  betrug 
Jadodi  dar  duohachnittliehe  Qehalt  807*  Cr. 

ScIncUer  Baa  einer  WalzearagUHMUM 
von  3260  P.  8. 

Darob  den  Brach  dw  Kolbenataaga  an  darWalian- 
■BgmaadiiBa  warde  am  25.  Angaat  vorigen  Jähraa  die 
Drabtatnfie  der  DfiRseldorfer  Eisen-  und  Draht- 
Indaatrie  in  Düsseldorf  zum  Slillie<:cn  gczwuni/en. 
Da  die  Reparatur  der  utark  beschüdi;:tcn  Mtischine 
ungefiilir  10  W'iiclien  in  Ai!-]inKli  p<Mii>nnnen  baben 
würde,  eutadiloä  sich  die  Gesellschaft  zur  Beschaffoog  1 


Uroftbrltuniaaa  Elsen-Btnfkihr  wmI  'Aufklur. 

Einfnhr. 


I.  d.  MooalcD  Jan.  b.  Aprill 


Alteisen  

Roheisen  

Kisengul'i*   

Schmiedestücke*  

SchweiUeisen  (Stab-,  Winket-, 

Profil-)  

Bandeisen  und  Röhrenstre ifen . 
Bleche  nicht  unter  */•  Zoll .  . 
Desgl.  unter  Ts  Zoll    .  .  .  . 

WaGcdraht  

Drahtstifte  

Sonst.  Nägel,  Holzschraoben, 

Nieten  

Schrauben  vad  Hatten  ,  .  . 

Schienen  

RadslUzc  

Radreifen  nnd  Achsen  .  .  , 
Fabrikate  von  Eisen  u.  Stidi), 

nicht  besonders  genannt  .  . 

Stahlhalbzeng  

Stablgaß*  

StahlaehniedeatScke*  .  .  .  . 
Stahlstäbe,  Winkel  und  Profile 

außer  Trägern  

Trilfer  _^ 

Inagaaamt 

Im  "Werte  von  £ 


*  Vor  1906  nicht  getrennt  aai^efnhrt 


ISOt 

isoe 
iee» 

6604 
48674 

7997 
88  782 

692 
166 

.38  248 
4  549 

12714 
7  882 
6626 
9468 

25  135 

4  S.")2 
14  092 

5  606 
11637 
19896 

4  826 
1  777 
18  546 
174 
1  498 

4  223 
1  699 

16  436 
476 
880 

86860 
176976 

83314 
906672 
690 
8074 

32  091 
41879 

13  980 
36166 

486781 
9674  S60 

486116 
9679671 
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toaa       1  lODi 

AH*t«ni  

RoheiRen  

Schmiedestücke*  

Eiienguß*  

Schweilieisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

i  Gaßeisen,  niobt  bewad.  gen. 
I  SchmiedaiMil,  «      »  n 

äehi«Bn  

SebieneutBU«  vad  8ebw«Uan 

Sonstige«  Eiienbahnmaterial 
nicht  besonders  gsnannt  .  . 

Draht  .  .  I 

Drahtfahrikute  f 

Bleche  nicht  nnter  '/•  Zoll.  . 

Deagl.  unter  >/•  Zoll  .... 

Veninkte  usw.  Bleche    .  .  . 

■Sehwanbleche  lam  VwrsülBen 

Panzerplatten   . 

Vafgimito  Blacht  

Budeim  und  mbrnutrefftn 


49777 
S7S549 


37  114 
18  362 
20  549 
141894 
10995 

99806 

16909 

.S3191 
12  05« 
12!»  2t  ;h 
20  943 

109684 
11682 


Röhren  und  Iictiu^'ü  au«  | 

Schweißeieen  j 

Desgleichen  aus  (inßeisen  J 

Nägel,   Holzschrauben,  Nieten 

Schrauben  nod  Mattem  .  .  . 

Bettstellen  .*  

Badsfttie  

Badreifen,  Achsen  

Bohblöcke,  vorgewalste  Blfleke, 
Knüppel  

Stahlguß*  

Stahlflchmiedestücke*  .  .  . 

Stahlstibi,  Wiäkel,  PMUe  . 

Träger   

Fabrikate  von  Eisen  n.  Stahl, 
nicht  besonder»  genannt  .  . 

Insgesamt  Eisen  und  Eisen* 
waren 

In  Werte  vra  X 


66578 

5  208 
5  023 
8862  i 
5106| 

1324 

—  I 

37  527 
14  906 


47899 

966  645 
2037 
199 

41  319 
13  723 

13  2ti4 
170776 

99857 

90  796 

11  &45 

12  325 
35  698 

14  845 
132  617 

18  485 
101 
197784 
1098B 
8968 

97404 

28  027 
8  182 
5  854 
5  185 
7025 
4086 

3791 


289 
40  00<S 
19  435 


2U64  22114 


1  079  856  :  1 188  162 
9 195  283 19798 198 


Um  Ml«  «rftTMlIeli«  ▼«raelimv  der  Bfeeinflttto. 

Ans  Jeutbcliem  Stahl  auf  liutsrlier  Werft  gebaut 
nnd  mit  deutsrhen  Kchseiu  und  dfutsolien  Maschinen 
vt'rsuhcn,  niuclitc  der  neue  Daniji'i  r  ^  i  .l  Itcrfeld"  ain 
6.  Mai  d.  J.  von  Düsseldorf  aus  seine  wohlgelungene 
Probefahrt.  Diesen  Dampfer  hat  die  Direktion  der 
DwnpfachiftibrtBgesellschaft  für  den  Nieder-  and  Hittel- 
rhtu  nf  der  HV^ 


rerft  von  Sachsenberg  in  Deoll 
D«r  neae  DuDofer  loU  dem  Perionw*  ind 
Fraebtrerkebr  dienen.  Ine  Materialien  Ar  den  SeUirB- 

körper  sind  durchweg  aus  Siemens-Martin-Flußeisen 
hergestellt  und  entsprechen  den  .Anforderungen  de» 
Oermanischen  I,;.  v  i.  Der  Set  itl  f  rui  nach  ist  das 
Boot  ein  Qlattdo'  k-<(  hilT  und  itialilt  zu  der  Deutschland- 
Klasse  der  Gese.Uhi  linft.  Si  iiiy  I.iinge  in  der  Wasser- 
linie betr^  71  m,  die  ganze  Länge  über  Deck  73  m, 
die  Breite  zwischen  den  Radkasten  8,25  m,  die  i-n  iir 
fiber  alles  15,75  m  und  die  Höhe  mitten  unter  Deck 
2,80  m.  Der  Tiefgang  im  dienstbereiten  Zustande, 
d.  b.  bei  Normalwaiaer  ia  den  HaaptkeMeln,  15  ( 
Koblea  !n  den  Boakera,  4 1  LtreDtar  de«  Reitavateara 
und  der  i,^psi[nt('n  .\nsrägtun<;  ein  srMießlich  Personal  be- 
trüg 950  lum  am  tiefsten  l'uukte.  Die  Uauptantriebs- 
iek  ialiil^kigeBd,  geliüit  la  drai  ^jetem 

*  Ver  1906  aiehl  fetrenat  aalllidlhrt. 


der  Verbnndmasi  hiricii  :nit  Kondensation  und  indiiiert 
bis  750  P.  S.  Die  Fortbewegung  des  Hootes  wird 
durch  zwei  Seitenräder,  welche  mit  bewt^^^'Uchen  eisernen 
Schaufeln  versehen  sind,  bewirkt.  Auller  der  Haupt- 
maschine sind  noch  verschiedene  Hilf!«nia<>chinen,  wie 
Daapftteaer,  Liehtaiaachiae,  Danipfkran,  Danunlade- 
wiade,  Feaerspritte  imd  Danpflenzpumpe,  vorfiaadea. 
Die  beiden  Hauptdampf kesse!  haben  eine  Gesamtheiz- 
fläehe  von  2ÖG  «jui  und  sind  für  einen  ('berdruek  von 
S'  A'm.  konstruiert.  Auber  diesen  i-,t  nin  Ii  ein  klidiier 
Hilfskewsel  vorhanden,  welcher  fijr  die  Hilfsniasciiincn 
benutzt  wird,  sobald  ilic  Hauptkessel  außer  Tätigkeit 
sind.  Die  Heizung  »amtlicher  Räume  wird  darch 
Dampf  bewirkt.  Unter  Deck  befinden  sich  die  voa 
der  Finna  J.  C.  Pfaff  ia  Berlin  Toraeba  aas^itattetea 
Bänne  fHr  den  PerwaeaTeAelir,  im  Badkaatea  liegt 
das  Rauchzimmer  in  Hblicber  Anordnung.  Uber  dea 
Radkastenaufbauten  erhebt  sich  in  der  Länge  derselben 
und  das  Mittelschiff  tiberdeckend  ein  gciMumiges  Pro- 
menadendeck, das  vom  Uanptdeck  durch  eine  behr 
bequeme  Treppe  zu  erreichen  ist.  Ausstattung.  A 
rüstung  und  Leistung  entsprechen  in  allen  Teilen  den 
Anforderungen  der  Neuzeit.  Mit  dieeem  Neubau  ist 
der  Bestand  der  Flotte,  der  dem_Pereonen-  und  Fracht- 
verkehr 
flhii 
waci 

Boote  Bismarck,  l>eutscliland,  Arnold  WaIpod,~Guten- 
berg,  Parcival  und  Klberfeld  haben  eine  Oesamtlade- 
filhi^'krit  von  1750  t,  während  früher  die  dt-mselhen 
Verkidir  dienenden  Boote:  Victoria,  Stadt  Bonn, 
Kiisal)etti,  (iutenberK,  t'oncor  im  uuii  Mathilde  nur 
eine  (iesamtladefähigkeit  von  43B  t  hatten.  Die  höchst 
zulässige  Personenzahl,  welche  mit  den  neuen  Booten 
befördert  werden  kann,  betritt  8680,  während  die 
alten  Boote  insgeeamt  aar  4000  Pereeaea  aafiiebmea 
koaaten.  £b  Uanptvartoil  der  neuen  Schilfe  beilelit 
aber  ao«h  darin,  daß  dieselben  einen  ganz  wetentlieb 
jT.  riiiL'.  r-'n  Tii-fL'uiig  haben  als  die  alten  und  so  auch 
noch  bei  kleinstem  Wasser  den  Verkehr  aufstört 
aafreebt  erhaltea  kSaaea. 


r  Kestanu  uer  Jilotte,  aer  dem  reraonen-  und  rracAt- 
rkehr  «lient,  vervoliltiadigt  Wie  aebr  die  Leittaage- 
aifkeit  der  neuen  Boote  gegenttber  den  altea  jn- 
lenaen  ist,  seigt  folgende  GegeaBbarstvIlaag:  Die 


len  nach  Art  der  BlelehertachM 
DrahtaeUbahaeii. 

Za  dfeaem  ia  Heft  9  Seite  665  Mbraebten  Beferat, 

das  nn";  vom  Verein  für  EisenbahnKunde  zugegangen 
war,  wird  uns  von  der  Firma  Adolf  Bleicii<frt  &.  (.'o. 
in  LeipztL:  I "  lili-  mitgeteilt,  daß  sich  in  den  Bericht 
infolge  un^'i  naüflr  Aufnahme  seitens  des  Steno^raphan 
•iaigc  Irrtiimer  eingeschlichen  haben. 

nie  Kr>!tranKportanlage,  die  -licli  nach  dem  Be- 
richt in  Korsika  befindet,  ist  hi  \\  irklichkeit  auf  der 
Insel  üUha,  und  ebenso  ist  die  Landunnaslwe  mit  der 
Drahtseilbaba  nicht,  wie  angegeben,  ia  Nen-uliforaiea, 
sondern  für  die  Gesellschaft  Le  Nickel  in  Neu-Kale- 
donien  im  Bau.  Sodann  wird  übet  die  Drahtseilbahn 
von  Chilecito  gesau-t,  Ür  Kosten  dt  rseihen  cinschlieü- 
lich  aller  Erdarlieiten  iietrüi;en  Millii-nen  Mark. 
In  Wirklichkeit  sind  es  aber  nur  )IiIlionen  Mark, 
von  welchen  auf  die  Lieferung  der  Kisenteile,  der 
eigenäicbea  Draht!<eilhahn.  rund  1  Million  Mark  ent- 
fallen, während  die  Förderkosten  sich  gegenüber  von 
50  „H  früher,  bei  nur  halber  Belastung  der  Bahn  auf 
11  Uf,  bei  voller  fielaatoag  aaf  5,80««  stellea. 

Zn  der  Karte  Tafel  XI  In  Heft  9. 
Durch    ein    bedauerliches    N'erseben   wurde  bei 
Wiedergabe  der  dem  letzten  Heft  als  Tafel  XI  bei- 
^fäfften  Karte:  aObersioht  der  Eisenindustrie 
in  Lothringen  lal  Lazemburg  sowie  im  an- 

frenieaden   Longvjer   aad  ifancyer  Era- 
eekea*  anterlassen  aasageben,  daß  die  Karte  saeh 
den  Angaben  des  Hrn.  Verkehrsinspektor  Krell  in 
Metz  gezeichnet  und  ursprünglich  für  den  letzten  Berg- 
maaaatag  ia  Saarbrttekea  hergestellt  ist 
  ♦ 
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Die  Technik  in  der  Eieengießerei  nnä  praktiaehe 

\\'is.-<etL^cfiuft.  Analysen,  Uuttierangen,  Ko8lig- 
keiteii,  Schmelzöfen,  Trockenkammero,  1d- 
oxydation,  PoramMChln«!!,  AllgemeinM  sowie 
die  Schweißverfahren  und  GnQeUenveredelaog 
nach  dem  Verfahren  von  Dr.  (ioldscbmidt. 
Von  A.  Measerschmitt,  Ingenieur.  Erl&atert 
Bit  15  Zeichnaugen  und  28  Skizzen.  Essen 
a.  1  Rnbr  1904,  O.  D.  Baedeker,  Verlags- 
iiiistalt. 

Uer  zweite  Band  der  „Kalkulation  and  Technik 
der  Eisengieberei*'  ?oa  A.  Metteracbmitt  itt  in  der 
vorliegeoden  dritten  Aaflife  anter  Hintafügung  neoer 
Kapital  and  Erweiteraag  &  MlierMi  votlmadig  aeu 
bearbeitet  worden.  Die  erste  Abteilnng  bringt  labl- 
reiche  Analysen  vtjii  Külieisen,  Flullrisin,  Stahl  und 
solrlie  der  versrhictli-nsteii  anderen  Kuhruiitcriaiu  n  des 
(ii«Uereiwesens.  llier.in  Hrlilu-Iifn  sn  Ii  alL''  ii:riiii  , 
zum  Teil  unklare  und  unrii  litige  AusluhruDgrn  über 
die  Eindttsse  der  Fremdkörper  auf  die  Eii,'enschaften 
des  Koheisenft.  Das  niolute  Kapitel  über  die  GtiB- 
waren,  die  Znsammensetiang  derselben  und  die  zui  ck- 
mlAüstNi  Gattiena««  eatliiUt  wichtige  JTingeneige 
fBr  den  Praktiker.  Bs  Iblnn  Betraebtnagen  ttber  die 
Festigkeitseigenscbafken,  Vemnreinignng  des  Guß- 
eisens sowie  ArlMitseigenschsften  desselben  ;  Gebläse, 
Formmaterialien  und  Wärmeschut-zniittel  srhliebeu 
dieaes  Kapitel.  Die  zweite  Abteilung  tiescbaitiijt  sich 
mit  den  Kupolöfen,  Flammöfen  und  Trockenkauiinern. 
Hieniuf  wird  die  Inoxydstion  de«  (hißeisens,  sowie  da» 
.Schweifen  und  die  Veredelung  demselben  behandelt 
Die  letzte  Abteilung  erliatert  den  Formmaschinen- 
betrieb, die  Beschickung  und  den  Betrieb  der  Kapol- 
Hbn,  die  Kitte  in  den  eieengieOereira,  dieAbnalune- 
▼orsehriflen  sowie  rersehiedene  pbjsikaliscbe  Qrand- 
bcgriffe.  Ein  Anhang  mit  einem  Verieiehni«  von 
Zechen  und  Hoclmfen werken  bildet  den  ScIiluU. 

l>ic  Hinti  ilung  des  W  i  rki  liens  kann  nicht  gerade 
klar  und  iiluTsii-btlich  genannt  werden;  vielleicht  legt 
der  Verfasser  bei  einer  neuen  Auflage  hier  die  ver- 
bessernde Uaod  an.  Dagegen  muo  hervorgehoben 
werdesi  daß  dia  Darstellung  der  Vorginge  der  i'raxis 
anf  einer  reiekeo,  vieljährigen  Erfabmng  im  Gießerei- 
wesen  basiert,  aad  der  Fachmann  deshalb  viel  Nenes 
aad  Wineaawertes  in  dem  kleinen  Werk  findet,  das 
jedem  Oiefiereimaaa  wann  empfolüen  werden  kann. 

 ,  F.  WM. 

Report  of  the  Commiasion  appointed  lo  imestigale 
tk«  differeM  eMrirO'thermit  prorifi^fn  for  the 
sntMng  of  iron  ores  and  the  muki'Kj  '4  »Ud 
in  Operation  in  Kurojtf.  Von  Dr.  1-ugene 
Haanel,  Superintendent  of  Mines,  Depart- 
maot  of  the  Interinr,  Ottawa,  British  ( 'Olnmbia. 

Gegen  Ende  des  Jahres  IDOy  hat  der  kanadische 
Minister  des  Innern  eine  Kommission  erniinnt,  welche 
die  Aufgal>e  erhielt,  die  verschiedenen  in  Europa  in 
Anwendung  stehenden  elektrotbermischen  Prozesse 
tan  Sch  Uelsen  von  Eisenenen  und  Herstellnngvon 
Stahl  an  ttadieren  and  über  ihren  praktischen  Wert 
aiaea  aaefOhrlichen  Berieht  abzasiatten.  Aa  die  Spitae 
dieser  Kommission  wnrde  der  Superintendent  fBr  Berg- 

Wesen,  Dt.  Eugene  Haunel,  gestellt,  dem  als 
bpeziult'acbleute  der  hirktru  lngeiiieur  i..  E.  Brown 


und  der  bekannte  englische  linttenmann  F.  W.  Har« 
bord  aar  Seite  standen.  Über  die  Ergebnisse  dieser 
Studienreise  ist  in  Stahl  aad  Bieen  bereits  anaiBglich 

berichtet  worden.*  Das  gesamte  von  der  Kommission 

geaaromelte  Material  ist  in  dem  obengenannten  Bach 
niedergelegt,  welches  alt  wesentlichen  Teil  die  Ht- 
richte  der  rlrei  obengenannten  Kommissionsmitglieder 
über  die  I  eMji  'iiV-ii  i-iii<i;,Misi_ liei-  W  erke  umfaüt.  l'aran 
gchlieUen  sich  ein  Bericht  Haanels  über  daii  liathen- 
burgverfahren  sowie  als  Anhang  einige  aas  dem 
Französischen  bezw.  Italienischen  übersetzte  Abhand- 
lungen von  Härmet,  Gin,  Stassano  und  Vattlar. 

'  Dia  von  der  Kommission  auf  ihrer  Eoronsreiaa  ge- 
maehten  Erfithraagen,  die  am  so  bemerkeaswerler 
sind,  als  sie  zum  größten  Teil  aaf  eigenen  Messungen 
und  Beobachtungen  beruhen,  sind  in  dem  Haanelschen 

I  Werk  in  aasgezeichneter  Weise  dargestellt  und  durch 
die  WiedergaKe  zahlreicher  Zeichnungen  und  jihoto- 
graphisi  fier  Aufniihmen  erltiutert  worden,  so  dali  das 
Tiurh  als  ein  wertvoller  Beitrag  sur  Frage  der 
eiektrischea  Eüea-  aad  fltaUdatatellnag  aageiehea 
werden  kaaa. 


;  l'erkin,  Dr.   F.   Moll  wo:     I'rarttr.il  MdhoiU 
j      „f  Eledro-Cbcmistry.  p.  XU,  ;}22.    Mit  «4  Ab- 
I      bilduugen.    V^erlag  Longnians,  Oreen  &  Co. 
London  190.5.    Preis  6  sh. 
Das  vorliegende  Bncb  ist  eine  Kombination  einer 
Anleitung  für  ijaaatitatiTe  elektroanaljrtisohe  Metall- 
f&llangen    and    einer    Anleitung    zur  Darsteilnng 
anorganisch-  and  organisch-elektrochemischer  Prips^ 
'  rate.      Der    allgemeine    Teil    (Stromerzeugnng  and 
Messung,  Apparate  usw.  j  umfaßt  79  Seiten,  die  fiflektro- 
analyse  110  Seiten,  hü  S-;ten  sind  den  Präparaten  - 

I widmet  und  80  Seiten  bringen  Umrechnungen  und 
Logarithmen.  Man  wird  nicht  fehl  gehen,  wenn  man 
annimmt,  daß  den  beiden  Hanptteilen  dentsche  Vor- 
bilder zograade  liegen,  die  bei  ans  in  getrennten 
I  Bearbeitangaa  erschienea  sind.  Dss  Baeh  ist  snaftehst 
I  (Hr  des  eigene  Unterrichtalaboratoriam  des  Yerfsssers 
geschrieben.  Bei  den  Beispielen  fOr  Elektroanalyse 
sind  meist  mehrere  Methoden  aasgewählt,  dabei  sind 
die  verschiedenen  Handgriffe  beschrit  Ik  h  ;  die  Vor 
Schriften  für  die  Präparate,  namenilicl>  die  organi- 
schen, sind  sehr  reichhaltig-  I  Buch  ist  jedenfalls 
eine  gans  brauchbare  Anleitung  für  das  Unterricbts- 
Ishorstoriam.  b.  Mmnaim. 

Amerika,  seiae  Dedeutang  fiir  die  Weltwirtschaft 
nnd  seine  wirtsehaftlicheB  Beaiehaiifan  si 

Dinitscbland,  insonderheit  zu  Hamburg.  Ham» 
bürg  1»U5,  Hambarger  Börsenhalle,  Ges.  m. 
b.  H.    Geb.  6o4f. 

In  fünf  !!mi]itiibteilangen  behandelt  das  von  Pro- 
fessor von  Halle  redigierte  Werk  den  gesamten  auf 
diesen  Weltteil  bezüglichen  Stoff.    An  einen  einleiten- 
den /Vufsatz:    .Hamburg  und  Amerika",  der  eine  Ge- 
samtübcrficbt  bietet,  schließt  sich  im  zweiten  Teil  eine 
eingehende  Erörterung  de^  derzeitigen  Zustandes  der 
Vereinigten  Staaten,  der  Handels-  und  Schiffahrts- 
I  beaiehnagen  mit  Deataohland  nnd  der  Omndlagen  der 
amerikanischen  Konkarreas,  Bimlieh  des  Standes  der 
I  nmerikanischen   Landwirtschaft  aad  Indistris,  dss 
'  inneren  Verkehrswesens  nnd  des  Bank-  nnd  Bfirsen- 

!        *  „Stahl  u.  Eisen-*  19(M  8.  litk),  liK>ö  Ueft  U  S.  hM. 
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Wesens,  lipurlirlte'.  von  den  IIH.  von  Halle,  Tlüeß, 
\V'iiHl>ntVl'J,  von  Wiese,  von  der  Leven  iiml  Kmory. 
In  dem  Kapitel,  das  die  Indastrie  benamlclt,  ist  dem 
Kisenerzberzbau  nud  der  Eiseninduatrie  der  breiteste 
JUu:u  gewidmet.  Die  Darstellnng,  die  sich  zum  großen 
lail  aaf  die  ia  diMar  Zeitaolurift  Torfiffentliohten  Aas- 
flÜmBgan  Ton  Hsiarleh  Mtooo  ttätzt,  ist  knapp 
nd  antreffend.  Dann  folgen  Aufsätze  über  Kanada, 
Mexiko,  Zentralamerika,  Westindien  und  Venezuela, 
im  vierten  Teil  so^  '.ie  ülu  r  i!ie  \Vcstkjst(',  I'rasilien 
unil  ilie  La  Flata  Stii;itt>n  vnn  Srliacii; ,  HalloJ  und 
Erki-Tt  und  schlicUlh'li  '■mc  Uii'rr''iirliii!i^'  Uber  den 
Fanamakaual  und  seine  wirtschattiiche  liedeutung  von 
Aadreas  Voigt. 

Der  deutsche  Handel  mit  Amerika  macht  mehr 
aia  80*/«  des  gesamten  deutacben  AuUonhandels  aus 
ud  etwa  sw«  Drittel  onsene  ÜbeneehaadeU.  Seia 
Sehiekaal  nad  seiae  Batwieklung  ist  fBr  die  Ent- 
wicklung der  deutschen  Ein-  und  Ansfuhrbewe^ung 
in  Zukunft  von  entscheidender  Bedeutung.  In  einer 
Zeit,  in  welcher  die  Neuregelung'  der  Handels- 
beziehungen zu  den  Vereinigten  Staaten  im  Vorder- 
grund des  Interess''^  ^telit,  wird  daher  das  vnrliegemle 
Buch,  das  einen  stattlichen  Band  von  mehr  als 
750  UrcUokterseitea  mit  110  JUietntieB«a  dantollt, 
doppelt  willkoauaea  eeia.  . 


Lm  mines  et  ia  tnäaUurgie  ä  l'ExposiUon  du  Nord 
de  la  France  (Amt  1904).    Von  Ed.  Loze. 

•  1  Band  400  Qiiartseiten,  Abbildungen 
aod  Tafeln,  broechiert  18  Fr.  Vve.  Ch.  Danod, 
Paris,  -19  Qaai  dei  Grands- Ang^nstins. 

Die  im  vorigen  Jahre  in  Arras  strttt^'ehaUte 
„Exposition  da  Nord  ite  la  France"  ist  in  Deutsch- 
liad  verhältnismäßig  wenig  beachtet  worden.  Um 
io  danlibarer  wird  es  daher  von  allen  latenaseaten 
lienäSt  werden,  daß  ein  Baeh  ersehieaea  ist,  welebes 
sidi  mit  dem  den  Haaptbostondteil  jener  Anistellnng 
anmachenden  Bei^an  nnd  Hüttenwesen  eingehend 
befaßt.  Im  ersten  Teil  sind  die  Kohlengriiln  ri,  nament- 
lich diejenigen  (ies  Pas-de-Calais,  im  zwcit-R  Teil  die 
Hüttenwerke  des  Kezirks  eindrehend  beschnebeii,  wäh- 
rend der  dritte  und  Uauptteil  in  systematischer  Ord- 
nung eine  Besprechung  der  maschinellen  Einrichtungen 
der  Kohlengruben  enthält  nnd  damit  ein  gutes  Bild 
der  in  Nordfrankreich  heute  gebriiuchlichen  dieibesig- 
liehen  Kiaricbtaagea  liefiBrt.  Die  Einbeziehoar  von 
Algier,  deseoB  Bngrahea  t.  T.  in  eingehender  weite 
besehrieben  sind,  scheint  ans  dem  Ilmstande  erfolgt 
SB  sala,  daß  der  Deputierte  Jonnart  des  Pas-de-Calais 
togletea  aodi  Oeaeralgaaveneav  tob  Algier  itL 


Adreßbuch  1905  sämtlicher  Hf^rgwerke ,  Hüllen 
und  Walzwerke  Deutsehlands.  Dresdea-A.  27, 
Hennann  Kranor.   Geb.  5tS, 

Jahrbuch  Deutsclilam/^  I^Tgtcerke  und  Iliäten. 
4.  Jahrgang.  Bearbeitet  von  Max  C.  Radeke. 
DfinaMorf  1905,  F«rd.  Rtttingvrt  Verlag. 

Geb.  (Sabskriptionspreiä  7,50 c/^.) 

Nachdem  das  im  Jahre  1892  im  Verlage  von 
äpamer  in  Leipsig  baraosgekommene  Reichsadreßbuch 
der  deDtMshea  Moataa-  aad  MetalUadostrie  ▼fillig  ver- 
altet aad  ebe  nene  Auflag«  dieses  vortielfliehen,  von 

Dr.  H.  Rentzsch,  dem  damaligen  Generalsekretär  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stuhlindustrieller,  be- 
arbeiteten Hnehes  leider  nicht  zustande  tjekoiTimen  ist, 
besteht  ein  dringendes  Bedürfnis  nach  einem  neuen, 
anfassenden  und  zuverlässigen  Adrefibaoll  der  Beig- 
unJ  Uiiltenwerlie  Ueatachlanda. 


Durch  die  beiden  oben  angezeiijfen  I'iicher  ist  der 
Versuch  gemacht,  diesem  Bedürfnis  zu  genügen.  Da» 
erstgenannte  Werk  will  in  geographischer  Ordnung 
die  an  den  einzelnen  Orten  belindlichen  Graben  aad 
Hüttenwerke  in  bestimmter  Weise  klassifizieren;  der 
Veraaeh  maß  aber  als  goaoheitert  beaeiohnet  werdea, 
da,  wie  eia  Binbliok  ia  die  Veneiebnisse  jedem  mit 
den  Verhältnissen  Vertrauten  dartut,  die  Einordnung 
völlig  willkürlich  geschehen  ist.  Als  Kuriosum  sei 
nur  angeführt^  daß  da-;  Kohcisünsyndikat  Hiisselilorf 
unter    der    (^bers.-hrift    „lUei-    and  Erzbergwerke" 

figUIK'I  t. 

l>a<!  zweite  Bui-h  bringt  zunächst  anter  dem  Titel ; 
„Was  hat  sich  in  der  Praxis  bewährt?"  eine  Reihe 
von  knraea  technisohea  Artikeln,  die  fflr  den  Bergbaa 
von  Interesae  liad,  sodaaa  die  wichtigsten  Abschnitte 
der  Bercgesettgebang.  Darauf  folgt  auf  648  Seiten 
Raum  die  Aufs&hlnng  der  deatsehea  Bergwerke,  Bohr" 
geselhr  baftcn,  Salinen,  Qmbenfelder,  Erddiwane  und 

Hütteuwerke. 

Die  olieiierwiihnte  Klipi'C  vermeidet  das  Buch  da- 
durch, daü  es  si'h  drirauf  hcseliränkt,  lediglich  ein 
Vrrzeii'hnis  der  Werke  nehst  Antjahen  der  internen 
j  Verhältnisse,  soweit  solche  erhaltlich  waren,  zu  bria> 
gen,    dsgegnn    «ine   Klassifizierung    der  einzelnen 
I  Werke  nur  insofern  durahiafähfen  «enacht,  als  tu« 
I  nlehat  die  Bergwerke  nnd  dann  die  Hittenwerke 
'  in  geographischer  Ordnung  anfgezählt  werden.  Dabei 
j  mußte   dann  passieren,    daß   Fried.    Krapp,  Gute- 
I  t.cITiiiiiii'shiitte.  Roi-hiuiier  Verein,  Deutscher  Kaiser, 
Hir<ier    \'erein,    l>ortraiinder    Union,    Borsig,  Ver. 
K  önigs-  nnd  Laurahütte,  \iberhaupt  die  gesamte  (irob- 
■| 'tteiiindustrie,  soweit  sie  Ctrubenbesitz  hat,  unter  der 
Al  t'  ilung  Bergwerke  erscheinen,  während  aU  Hätten- 
j  werke  eine  Reihe  von  Maschinenfabriken  und  weiter- 
verarbeitenden  Werken  aufgeführt  sind,  anscheiaaad 
ans  dem  Umstände,  daß  in  ihren  firmenbeseiehnnngan 
das  Wort  „Hütte"  vorkommt. 

Das  wirklich  vorhandene  Bedürfnis  ntch  einen 
guten  Adreßburh  der  Montan-  und  Eitenindnstrfe 
kann  keines  der  beiden  Bücher  befriedigen;  in  Er- 
mangelung von  Besserem  aber  muß  trotzdem  ihre  An- 
sehiffluig  den  Interassentoa  empfohlen  werden. 

Ferner  sind  bei  der  Redaktioa  folceade  Werke 
«ingegangen,  deren  Besprechung  Torbehatten  bleibt: 

LayrtSj'Otfried,  OberstleatDant  S.D.;  Jlfe« 

dfnie   Felda rtiU fr ie   mit   Rohrrücklauf  !' "^  'h^U^m 

und  dchuttacfiilden.  Betrachtangen  äber  Kampf- 
verlkbrea  und  Aoebildang  mit  BerSelnlchti- 

gnug  der  Erfahrungen  im  rassisch-jainiuisi  lioii 
Kriege.  Mit  zwei  Abbildongen.  Berlin  19  05, 
B.  BiaeDSchmidt.  3,40«^. 

Lunge,  G.,  Profeiior  Dr.:  IMmitA-Aemittiu 

Analyse.     Mit    16  Abbildungen.  (Saiumlung 
Göschen,  195.  Baadchen.)  Leipzig  1904,  G.J. 
I     OSidieiiaebe  Verlagtbandlanf.  Geb.  0,80  »4. 

Eicbhorn,  Gnatar,  Dr.  pbil.:  Di»  drahOote 

Tdegrapliir.  Auf  Grand  eigener  praktischer 
Erfahrangeu  dargestellt.  Mit  zahlreichen  Fi- 
garen.   Leipaig  1904,  Vdt  &  Coup.   5  -Jf, 

Jalire$beriM  über  die  Leiduttgen  der  ^emitdien 

Tfchnolo'^if  fiiit  hi-!oiid''rfr  l<friirlt-:firfitiifiifi'/  dfr 
Elektrochemie  und  Geuerheslatintik  für  das  Jahr 
\  1904.  Bearbeitet  tob  ProfioMor  Dr.  Ferdi- 
nand Fischer.  1.  Ahr(>i1iui:r :  rnorganischer 
Teil.    Leipzig  1905,  Otto  Wiguud. 
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IndustriM»  Rumdtehau. 


fndnstrieile  Randschau. 


25.  Jahrg.  Nr.  10. 


BlMiBlMli-WestnilUches  KoUsiigjadikat.  1 

In  der  tm  28.  April  abgebalteneti  Z««benbMitser-  j 

Versammlung  berichtete  der  Vorstand  folijpniles :  Dif 
Suiiitiie  der  vertraglichen  Heteilii^unj;i-ii  am  Absüt/. 
betrug  inj  März  bei  20'  »  ArliL'itsta^'eii  tiGU57.'i3  t  und 
im  1.  (Quartal  bi  i  Tl  s  Ariieitsta;B;rn  lÖH20  5()7t,  der 
Absatz  anssfblii  liL  !  S)  ll>slverbi «»cli  der  Zecbeti  und 
Hüttenwerke  50iW4HH  t  bezw.  10710>;!'7  t,  d.r  Ab- 
satz ist  gegen  die  obige  Ziffer  also  um  1515:^41  t  =^ 
2*2,94  %  Uder  810881U  t  töjad^J«  xaruck£eblieb«n 
(gegen  2U,UB  >  im  Min  1904  Imkw.  90,96  %  im 
1.  (^urtal  liM).  Die  FSrderans;  stellte  sieh  auf 
6068625  t  oder  arbcitstä^licb  23'2  2H2  t  beziehungs- 
weise 12  1-iS0(!lt  otjer  arbeitstiiglich  1K2  65-1  t  (.gegen 
März  in()4  mehr  4!)12  t  2.1t5  %  bezw.  gegen  das 
l.  t^iartul  1!H>4  weniger  03  709  t  —  '28,14  %).  Her 
Ver»aud  einsolilieülich  Landdfbit.  l'epQtat  und  Liefe- 
rangao  der  Hüttenz<-rbeii  an  ihr  i  ij -in-n  Hüttenwerke  j 
betrog  im  März  646UäU5  t  und  im  1 .  Uuurtal  1 1 355 2HH  t. 
Eb  ist  nicht  möglich  gewesen,  den  Voranschlag  vun 
80*/»  derfictaiUnag  einzuhaltenyiaaptaächUch  infolge  1 
dar  ttulnn  Biimilir  englischer  Kohlen  wSbrend  und 
nach  dem  Streik  ist  es  nur  gelungen,  für  knapp  78  "  u  ! 
Absatz  zu  «rliaffen.  Dagegen  ist  der  auf  Selbstver-  j 
brauch  für  K  'rr.  rricn  und  Hriketttabrikrn  nntfiillcnde 
Absatz,  der  sich  im  Dezember  li>*i4  nof-h  auf  15, tl^"/» 
bezifferte,  im  Bericbtsmoiiat  auf  "-'l.Uij  ' ;..  ;,'i  stirgen 
nnd  entsprenhend  hat  der  Versand  an  Kuks  Hb0447  t 
gegan  W9000  t  im  Dezember,  an  Rriketts  201135  t 
ngea  nv  166178  t  im  Dezember  betragen.  Die 
Monate  Januar  und  Februar  aind,  weil  Streikmonate,  | 
selbBtrerstSndlich  nidit  in  Vergleich  za  atellen.  Die 
Verkaafatätigkeit  bat  sich  infolge  der  Ansstandi» 
bewegung  in  diesem  .lahre  bis  in  die  Mitte  des  Ajiiil 
hingezogen.  I)ie  Abschlüsse  sind,  soweit  dun  un- 
bestrittene Ah'^at/i.'i'hict  in  Hctraclit  koriimt,  zun:i>'hst 
nur  für  ein  halbes  Jahr  —  1.  April  bis  Ende  Sep- 
tember —  getätigt  worden;  nur  einzelne  Abnehmer 
haben  darauf  bestanden,  fUr  das  ganze  Jahr  abzn- 
schliotien,  wobei  beschlußgemäii  ein  Preisaufschlag  von 
60  A  f.  d.  Tonne  bedangen  worden  iat  Für  den  Monat  j 
Apnl  iat  eine  BeBwmng  des  Abeatiei,  soweit  Kohlen  ; 
für  Industriejiwecke  in  Frage  kommen,  festzustellen.  I 
Die  günstige  Beschäftigungslage,  in  der  sich  die  Eisen-  | 
Industrie  befindet,  ilie  aber  naturt,'eiiiäü  zunächst  nur 
den  großen,  dem  t>tahlwcrk8verbHiMl  aiigehorcndr-n  nnd  ■ 
über  eigene  Brennstoffe  verfügenden  Kiscn-  und  Siahl- 
werken  zum  Vorteil  gereicht,  ist  allmählich  auch  den 
ttiuta  Walzwerken  aagute  gekommen,  so  daü  auch  i 
diese  mit  Känfen  von  Zusatzmengen  hervorgetreten 
lind  nnd  die  Abrufe  flott  erfolgten.  Die  dorch  die 
Unterbiecbang  der  Verzehiflbiigen  bervorgemfenen 
Sehwieriglceiten  binaichtlich  der  Scbiflbbeaebaffiingen 
sind  allmählich  gehnben.  so  dall  auch  jetzt  im  Aus- 
landcjescbäft  wieder  weitere  Krfolgc  erzielt  werden 
k('in:ii  :i.  Ks  i»t  ZU  hoffen,  daß  die  gute  Hesi  haftiguiig 
der  ouilu  iiuischen  Industrie  weitere  Furtüchritte  maclien 
und  damit  auch  der  Kohlenabsatz  sich  weiter  in 
günstigen  Huliui-n  bewegen  mögCi  SO  daß  die  ziffer- 
maUige  Abrechnung  ein  etwas  |^at^(erei  BUd  feigen 
wird,  als  die  des  Monats  Mün. 

Aktiengespllschaft  fUr  Fi'dvrfttAhl-lndustlie 
vorm.  A.  Uirach  tt  Co*,  CaaseU 

Der  Umsatz  betmg  1434963     (gegen  1606244  Jt 

iui  \'.>rjahri,  tlcr  <  ii  \i  ii:nsaldo  einschlielilich  des  Vor- 
trags  vom   v<  rit;t  □  Jahr  in  Höhe  von  2K»01»,23 
stellt  si.  h  auf  2W 230,58  .H,  aus  welchem  eine  Divi- 
dende vuu  12  "yv  mit  IbUUOÜ  ^  auftge»chuttet  wird. 


BorÜB-AnhaUische  MasekinenbM-A.'Ci.  u  BerUn. 
In  dem  vergangenen  Chiehiflajalir  hit  die  Go- 

Seilschaft  mit  dem  von  Millionen  auf  7  Millionen 
erliuhfeii  Aktienkfljiital  gearbeitet  Diese  Erhöhung  iat 
seinerzeit  wesi.ntlich  zu  dem  Zweck  erfolgt,  um  die 
Aktien  der  Heurather  Mascliinenfabrik  A.-(V.  zu  erwerben. 
Der  Umsatz  des  Jahres  l'.HM  hat  lO3(>06;36,25  J[ 
betragen,  wobei  der  Umsatz  von  4061244,55  der 
Benrather  Maacbioenlkbrik  nicht  berfieksichtigt  ist 
Die  Absehreibn^gen  anf  die  Werke  in  Dessaa  nnd 
Moabit  bofaagen  iaigetamt  237tK)5,19  Der  Rein- 
gewinn bellttft  eich  nach  Vomahae  denelben  anf 
952514,67  Jf.  B«  gelangt  eine  Dividende  von  18*/» 
auf  da<>  auf  7  Millionen  erhöhte  Aktienkapital  mit 
SlOtKX)  ,H  zur  Verteilung.  Die  Bilanz  der  Benrather 
Maschinenfabrik  gestattet  nach  220  5S0.45  Ab- 
schreibungen die  Ausschüttung  einer  Dividende  von 
»•/•  mitlBSOOO  Ol. 


Breälauitr  A.-U.  für  Elsonbaltn-Wagenban. 

Die  Bilanz  ergibt  nach  100000  Rttckstellnagen 
nnd  861646,90  Abschreibungen  einen  Beingewinn 
von  680169,14  Jt,  ana  dem  4*/«  7«  Dividende  auf  die 
Vorangaaktien  mit  148600  nod  19Vs7e  Mtf  ^« 
Stammaktien  mit  412800  J(  verteilt  wnrdea. 

DonMmuurcUittta,  Obenchleilsclie  Uaea*  and 
Cofeleawerke  ki^» 

Nach  dem  (ic-i  liiifiOierli  lit  wurden  aus  den 
Feldern  bei  Tarnowitz  an  ISrauneisenerzen  12418  t 
nnd  aus  der  konsolidierten  l'oncordiatrrulje  ein?i  hlu-ii- 
lich  der  Fachtfelder  im  ganzen  an  Kühlen  aller  Art 
1 023400  t  gefördert.  Von  letzteren  wurden  327690,65  t 
für  die  eigenen  Werke  verbraucht  nnd  695709,36  t  an 
Fremde  verkauft  Die  Koksanstalt  lieferte  168476  t 
Koks  und  an  Nebanpodnktan  8168,86  k  SteinkoUan- 
teer,  750  t  Diekteer  und  8871,66  t  Ammoniaktals. 
Die  Roheisenproduktion  betrug  74900  t;  in  der  Eisen- 
gießerei. Mjutchinenbauauslalt  und  Kesselschmiede 
wurden  an  fcrtiiren  Waren  18501,30  t  hergestellt. 
Das  Gewinn-  und  Verlust-Konto  ergibt  nach  1  MhiftK)  t{ 
Abschreibungen  einen  Gewinnsaldo  von  154ötj7y.07  //, 
ans  welchem  eine  Dividende  von  14  «üi  Aktien- 
kapital von  10088600 .4r  mit  141896^^1  aimgMoktttat 
wurde.  _   

DlMaMorf-Rallnger  RSbrenkeiMlflArik 
Torm.  Dürr  A  Co. 

Das  Gewinn-  nnd  Verlustkonto  weiat  einaebliaft» 
lieh  des  Vortngo  ui  180B  einen  Bnrttogewisn  von 
430629,42.^  aof.  Hiervon  geben  ab  ttr  ordenfKelio 
Absrhreibungen,  Generalnnkoslen  und  Stenern  ins- 
gestiint  330  035,90  so  <laß  ein  Überschuß  von 
'.i7  5'.i':i,r>ii  w'rhleiht.  Zur  \  erteil ang  golilgt  oino 
Dividende  von  3  7«.  mit  150UU.A. 


IHlsscldorfcr  Rfihren-  nnd   Eisen -Walzwerke 
(Torm.  PoeuHgen)  in  DUsseldorf-Oherbilk. 
Der  Reingewinn  betragt  nach  467  672,59  »4?  Ab- 
achreibnngen  einschließlich  126089,86      Vortrag  aoa 
dem  Vorjahr  900880^68  Ok    Von  dieser  Summe 
kommen  m  Abang:   Znwoienuan  «n  den  fiaaerv*- 
fonda  60000  ult,  Vertrags-  nnd  satnagamifligo  Tn- 
'  tiemen  t582G1.88 .  ^f.  in  -es  unt   118261,88.«,  SO  daß 
782618,71.//  zur  Verfügung  stch'  n.    Hiervon  werden 
I  8*/«    mit    624 (HtO.^    verteilt    nn.l    .!pr    Reet  TOn 
,  lös  618,71.^  auf  neue  Becbnnng  vorgetragen. 
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Ibaiklltto  Sllcaia        ra  PurwelMwfte 

Der  Warennrasalz  hat  im  Berichtsjahr  7217  J7 171,  // 
(r««gfn  6453962,18.«  im  Vorjahr  betrajfen.  l»ui  (ie 
winn-  ond  Verlustk'mtu  ergibt  einen  Brutto^fwinn 
des  Gesamtunternebmeos,  ahxüiflieh  der  Zintralvur- 
waltangskosten,  StenWDf  Provisionen  nsw.  und  twiü^- 
lieh  d«a  YortiraMa  au  1908,  von  1228833,30^. 
HIarvon  gaheii  ab  f&r  Ziataa  «od  Hypothekeannsen 
ioagMamt  217906^  nf  Anlagekoato  «ad  In- 
vmUr  worden  468  045,49  M  abfresehriebeii,  to  daß  ein 
Gewinn  von  "'i-ÄW^W  ¥  .  .tIiIimM.  Dersfllie  wird 
nach  Abüug  vim  T;ir:'i  hk  h  nn<i  Ziiwendun<,'en  für 
Wohltätigkeitajwn  kr  7^:r  \  »rtfilanp  einer  Dividrndi' 
von  7  */•  anf  7000000  M  mit  490000,^  verwendet. 


Eisenwerk  Kraft  A.-6.  tn  Kratenlek. 

Daa  OaMhkftajahr  1904  braahte  befriedigende  Er- 
gebttiase.  Et  inu4en  anf  lau  Warken  hergestellt 
144848  t  Roheiten  (einschliefilich  Ferromangnn  und 
Stahleisen),  130276  t  Koks  inm  eiirenen  ßcdnrf. 
4638  t  Teer,  1670  t  AimiH.niak,  43  7ß5  t  7^••^^<'•:^, 
8660000  Stöck  Scilla,  ki-nsteine  un()  33fi60no  Stiirk 
ZieselataiBa,  außerdem  wurden  im  !  lesisohein  Koks 
90000  t  sagekaoft  nnd  bezogen.  Ihe  Ztifuhr  »n  Koh- 
aiatertalian  Mtrag  aeewärts  45H6ßl  t  cegcn  4.S186.5  t 
im  Vorjahre,  sie  wurde  rait  281  Dampfern,  10  Seglern 
und  23  Leichtern  bewirkt.  Die  Werke  b«sebifl{gteii 
«ftbreod  1904  darebacbnittliob  968  nianlieba  Arbiltor, 
aa  welche  1 140159,42  and  60  weibliche  Arbeiter, 
an  die  Hi749,19.#^  Arhpi'>j!.>hne  bezahlt  würden.  Der 
Gewinn  stellt  si'ii  auf  1 -227079,26  .H.  von  ticni 
für  Abschreihuniien  r)0n7ri!>.H0  .7/  vcrweiiiiet  werilen. 
.\us  dem  Kest  wiril  narh  Abzutr  der  liückstelluDjrcii 
nnd  rui'ti'  iiien  eine  S^'/oitje  Dividende  auf  ein  Kapital 
von  7  000000  U(  mit  660000  ans/^chäUet,  wiUirend 
dar  Voitiag  anf  nana  Bedranaf  2964,66  betilgi 

Oani  k  Compi.,  Eiaengicfiercl  nnd  Xascbincn- 
fitlrik  A.<€F.  In  Badapaat 

Der  Reingewinn  des  .Jahres  lft04  betriigt  narh 
267  257,14  Kr.  Absobreibungen  909143,56  Kr.  Hier- 
von verbleibt  nach  Ahmg  der  Tantiemen  und  zaziielich 
dea  Oewinnvortrags  aus  dem  Jahre  1904  ein  Über- 
wdiaß  von  loaö  922,22  Kr.,  aaa  daai  atna  Divideede 
fon  130  Kr.  f.  d.  Aktie  mit  780 ODO  Kr.  inr  Ver- 
tailang  gelangt,  wlhiend  265922,22  Er.  auf  neue 
Baahnnaf  voigetngaa  wardaa. 

Qabr.  BAhlar  h  C«.  A.-0.  la  Berlla, 

Nach  dem  Gesr'hiiftsbericlit  waren  die  Werke  in 
allen  inm  Teil  wesentlich  erweiterten  Betrieben  sowohl 
bezüglich  de»  (jiialitäts^taliU  für  industrielle  Zweeke 
als  auch  bezüglich  ihrer  Krie;isartikel :  Gewehrlänfe, 
Geschosse  usw.,  lohnend  beKchiiftigt.  Laut  Aasweis 
dea  Gewinn-  und  Verlustkontos  betrigt  dar  Baingewinn 
aaeh  760  000  ,X  Abschreibungen  1460BB1,7S««,  was 

aaBlber  dem  Vorjahr  eine  EAiShnng  nm  190688,04  Ji 
eatet.  Ans  dem  zuzüglich  des  Oewinnvortrages 
aaa  dem  Jahre  1904  zur  Verfügung  stehenden  Über- 
sehuß  von  1  ril07it7,»iH  .H  wird  nach  .\lizap  von 
Rückstellungen  uml  Tiintiemen  eine  iMvi  len  ie  von 
10  >  nuf  das  Aktienkapital  von  12500000.«^  mit 
1 2.50000 verteilt,  währaad  der  Qawiaarartrw  fllr 
1906  41 318,55  betrigt 

Maschinen«  und  ArmaturenTiln  Ik   vnrni.  C*  Laals 
Struhe  A.-G.  i.w  Mugdeburg-Rorkan. 

Nach  Al)S«'breihiiiii,'  von  insgesamt  760ril,;-16 .  ^ 
verbleiht  euisriiliehlirli  eines  Vortrage»  ans  1903  in 
flöh«  von  188<J,19.4(  ein  Beingewinn  von  62  591^2 


der  nach  Ahzu:;  der  ■kstellmitjen  und  'l'Hnti.'  men 
znr  AuRschüttunj,'  emrr  rJiiro/entigen  Dividende  auf 
ein  Aktienktipita!  von  1  ."iOÖOOO./«  mit  4ü(^X).M  ver- 
wendet wird,  während  der  Vortrag  anf  neue  Kechnnng 
19864)8  UV  battfgt. 


Niilinia-^rlilncnrnlirik  and  Eiseiiglener««!  A.>€l« 
Torwals  H.  Koch  k  Cu.  In  Itielert^ld. 

Das  Gewinn-  nnd  Verlustkonto  weist  nach  .•Vh/ug 
der  186,07  ,H  betragenden  AliRrhreit>unr;en  einen 
i'berschuU  von  282  309.76  auf,  der  w\\  dnrrh  Jen 
Saldovortrag  aus  dem  Vorjahr  mit  ;i710,ls.//  auf 
286019,94.«  etl  öht.  Aus  demsellpen  winl  nach  Ab- 
zug der  Tanli  iH'  ii  und  ITberweisnngen  eitie  [»ividende 
von  10 Hut  ein  Aktienkapital  von  IbüOOOOuV  mit 
18004X)  M  zur  Verteilang  gebracht.  Dar  Vortrag  aaf 
nene  Bechnnng  betrigt  16490,21 


PtoMlllOtte,  TlegelgneataMfahrflc  la  WIea. 

Nach  Ausw-eis  des  Gewinn-  und  V  erlust  ■  Kontos 
betrügt  der  Reingewinn  nach  454  864,87  Kr.  Ab- 
8chreibuni;en  .')86949,26  Kr.  Zur  Verteilung  gelangt 
eine  Divideade  von  6*/*  mit  540000  Kr. 


Rheinisch«  Chamoite-  und  Itiaas -Werke 
ta  Kita  R.  Rh. 

Die  Bilanz  sdilieTit  nach  202841,.S9  Jt  Ab- 
schreibungen mit  einem  lv  ini,'e\virin  von  6(i 228,21 
wovon  2224^93  M  dem  j^esetzlirben  Reservefonds 
fiberwiesen  and  aaeb  Abzug  der  vertragsmißigen 
Taatiima  68818,86  Ulf  anf  nana  Baehnnag  vorgetragen 
werden. 

Vaita^  fltote«  Steal  Carpontlaa. 

Nach  dem  < ie^'  hiiffsbericht  für  das  erste  tjuartal 

dieses  ,Tahres  betrug  der  Nettogewinn  nach  Abzug  der 

Unkosten  für  laufende  Reparatur  und"  Unterhaltung 

sowie  der  Zinsen  für  die  .Schuldverschreibungen  der 

Teilgesellschaften  23025896  ^.    Hiervon  gehen  ab  für 

Amortisation,  Abschreibangen  nnd  Räcklagen  für  dm 

Raservefönds  9910607 1,  so  daß  ein  Reingewinn  ron 

19116289/  verbleibt    Die  Zinsen  anf  die  Schuld- 

verschreibaniren  der  United  States  Steel  Corporation 

für  das  verflossene  Vierteljahr  lietruc'en     7'.k;  7sH  ^, 

dem  Tilgungsfonds  wur<len    1  1 10  IHO  $  iitierwiesen. 

Von  dem  Restbeträge  von  12  17s326/  wurden  1  '  t  "/o 

Dividfinde   auf  ilie    Vorzugsaktien   itn   Betrage  von 

(tH4ilitl<t  Ä    vrtt,;lt,    SO   daß    ein    (''berschaß  von 

5  873  407  jf  verblieb.    Aus  diesem  Betrage  wurde  die 

Summe  von  3.300000/  für  Erwerb  aeoan  EtganiBBif 

Nenbantan  aad  Kapitaivarpfliehtaagan  sarlekgaitBllt 

nnd  der  Rest  von  2578407  /  anf  nene  Reehnong  vor- 

jretracrcn.     Die    monatlichen     und  vierteljährlichen 

Reini,'ewinne  für  das  erste  Vierteljahr  jedes  Jahres 

hfit   Organisation  dar  Coiporation  seigt  folgende  Zn> 

samuiensteilune: 

^  lieft  190« 

/  / 

Januar  .  .  .  ,    6  810  847  2  868  213 

Fabnar.  ...     6629463  4540678 

Min   9685696  5B00O0O 

laagasamt  .  28025696  18206886 


IMS 


1  »0  J 


Januar  , 
Februar 
Min  . 


7425775  8901015 
7780861  7678R86 

9  912  570  ]0  135R.'.8 

;j50(i8706  267154Ö6 
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Vereins  -Nachrichten. 


Verein  deutecher  ElsenhQttenleute. 

Rpsiirh  (Irr  Uftlrhpr  Wfltansslrllnngr, 

Eudü  April  i»t  ita  die  Mitglieder  ein  Kuud»cbreib«n 
in  welebein  aoehoial«  die  bereits  in  Nr.  8 

S.  512  ernähnte  EinUdnng  der  „AfiKoriati(>n  dr«  In- 
giaieurs  sortis  de  l'Kcole  de  Liige"  mitgeteilt  nnd  sie 
gLeiehseitig  gebeten  worden,  der  OeeebtUtafBhrang 

nater  Benutzung  einer  mitgeanmlteu  Po!<tkarte  spätestens 
bis  711111  20.  Mai  unverbindlich  anzazeit,'pn ,  oli  sie  die 
Absicht  haben,  an  der  Veranstaltung  teilzanehmen. 


AenderBBgea  In  Mitglieder*  V'erxeichals. 

Btuhtrol,  A.,  Ingenieur,  80  rae  des  Petitei  Bearies 
Paris  X. 

Briäur,  C,  Ingenieur  der  Tiesrelpulistahlfabrik  Poldi- 

bStte.  Kl.iiliiM  in  HöliiiieQ. 
Fitehtr,    Hudolf,    <  »ficriiiijenlinir,    Huila|ifst,  AiilW-ri' 

Waizner«traüe  70  i 
Gerhrachl,  E.y  Walzwerks- Ingenieur,  Akt.-Ues.  Union, 

Dortmund. 

Oöhler,  Adolf,  Ingenieur  -und  VertraaensmaaB  im 
Oberscblee.    Stahlwerks  •  Verbaad«  Charlottenbwv, 

Stuttgarter  Plats  22" 
HMttaeh»,  Fl.,  Hfltteningeuieur,  Kalk  b.  K81n,  Hanpt- 

straßt'  227. 

llaminnr,  John  S  ,  I  rii;t'ri icur,  (iiidertelje,  Schweden. 
Jahn,  U.,  Fftlirikdiiektur,  KrftVl'i,  Srliw(K-:i,  U'i). 
Jan/ifH,    F.,   Dipl.  -lng.,   llonrathtT  Mus«  iiiiii-nfahrik 

Akt.-Ges.,  Benrath. 
Kamp,  Ufinrü-h.  Koniinerzienrat,  (ieneraldirektor  des 

Phönix,  Laar  bei  Kuhrort. 
Kirehfeld.  W.,  Betriebsleiter  im   MarÜBwerk  der 

Düsaelaorfer  Rdhren>  and  Eisaairaltwarka,  Dünel- 

dorf-Licrenffld. 
KÜbekt,  G.,  Oberingenieur,  Kemsebefd-Bliedinghansen. 
Kung,  hwi..  Ingenieur,  Miilhi-im-Styrum,  Si  Iii  ai-4r.  56. 
Leroz,  Toussunt,  Ciret,  Friiriz.  .\ nieiuu  ii,  Frankri-ich. 
Malier,  Fr.,  lie^  i •  i  u:il:  •  laufulin  r.  Aiictu'ii,  Kupferstr.  9. 
Müller,    Friedr ,    I     Im.   Dirrklor    dt-r   Firma  Kud. 

Hoecking  &  Co.,  Halbergerhiitte  Hrebach  a.  Saar. 
NObling,  B,,  Dr.,  Bielefeld,  Reiehsbankstr.  L 


Otluein,   Gust'ii\     KiNenwerks  -  Inspektor    in  Pen»., 

Klosternentniii.'.  W  wnerstr.  64,  Nieder  «  )Ht«rreich. 
Hottmann,  Fr.,  IMrekf'  r,  Itrackhaasen  n.  R;j.,  Kaiserstr. 
Huvpert,   liu<f<nf,   Direktor  der    Hanyang  Iron  and 

Steel  Works,  Hanyang  bei  Hankow,  China, 
Sehaeiing,  G.,  Kanfmiänischer  Oireiktor  der  Doia- 

barger  KupferliMla,  DoiaVaigi  Kaisar  WObetn- 

straße  101. 

Sehwitr,  FrUdr.,  Ingenienr,  Porta  bei  Minden  L  W. 
SimmtrtbtAf  <M«r,  Dtraktor,  Dftiaeldorl^  araftn- 

berger  Allee  2(16. 
Soiihtur,  I,.,  König!.  tWrgassesgor  nnd  IlQtteniaq^ktor 

8.  D.,  BtTirwerksiiirektur,  Tarnowitz  O.-S. 
SpaHmtmuri  .    Hml»!; .  ln^iirktiir  Lei  lier  Dii-öktiiiii  der 

Ungarisi'hon  Hrrg-  und  Hiittonwerke  und  Domünen 

der  (Isterr.-UngariscIu-n  StaatsaiaaakahllgaBallnhafl, 

Budapest,  Egyetem  atcza  1. 
von  StomtaghfiMt  lagananTf  Badapaat,  II,  BlaaU 

atcza  87. 

TWdhawMH,  Kart,  lagoniev,  Bemscheid,  Falnstr.  8  a. 
Tkomat,  Alfred,  Betnobsohaf  des  Sublwerka  darBalm- 

schen  Werke,  Orofieabanm  bei  Daisborg. 
W«nät,   Karl,  Ifr,  Ui§^  Oaoiga ' Mariaoliltta  bei 

Osnabrück. 

Neue  Mitglieder. 

F»A$,  C«rl   Rud,,  Vertreter   indastrieller  Werke, 

Diiaoldorf;  Worringerstr.  5». 
Gro9$4,   Carl,  Tertiatar  dea  Rohoiaoii'SyBdikats, 

G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf,  Hambor^g,  Alsterdamn  16. 

Hoffmann,  Eruin,  Kaufni.  Direktor  de»  St^M-  nnd 
Walswerks  Ki-tnUliui  l',  Akt.-tJes..  Rendstiurg. 

L»i$u,  Hubert.  I n  rur.  Direktor  der  Elektrotech- 
nischen Fabrik  iiheydt,  Akt.  ües.,  M&x  ScLorch  &  Co., 
Rheydt,  Rheinl. 

Röhrig,  Otto,  Betriebschef  des  Gußstahlwerks  Witten, 
Witten  a.  d.  Ruhr,  Widevstr.  40. 

Safran,  Otto,  Direktor  dea  Kabelwerks  Rheydt,  Rheydt, 
Rhaittland. 

Sektuuf^,  IM,  Dipl.-Iag.,  Ingenienr  des  Sohalkor 
Groben-  und  HQtten-Vereins,  Gelsenkirchen,  Kaiaar- 

j.liitz  11. 

WupjiermanH,  IViihtlm,  Ingenieur,  Seblebnach. 
Verstorben. 

(inhhn,  Frans,  Direktor,  Dortmund. 

/<u<</,  '•'■I  I^r-       Ii-  C-i  Geh.  Kommerzienrat,  Düsseldorf 

huchke.  F.,  Ingenienr,  Freibt-rg  i.  S. 

HopM,  Jibtrt,  Oberingenienr,  Lippspringe  i.  W. 


Südwestdeutsch  - Luxemburgische  Eisenhütte. 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenliüttenleute. 

H  a  u  p  t  V  e  r  s  a  m  m  1  u  n  jQj 

am  Sonnug,  den  4.  Juni  1905,  vormittags  10  Uhr,  im  Bürger  -  Casino 

zu  Luxemburg. 

Tagesordnung: 

1.  Gescbiftliche  Mitteilungen. 

2.  Vortrag  des  Hm.  Ingenieur  Gustav  Loose-Stelnfort:  „Ober  den  Verdegang  der  luxem- 

bursjischen  Eisenindustrie  seit  1879." 
d.  Vortrag  des  Hrn  Dr.-Ing.  h.  c.  H  h  r  Ii  a  r  d  t  -  Schlcifmühlc :  „Über  das  wirtschafilicbe  Verbilinia 
von  Gicbtgasmotorcn  und  Dampfmaschinen  im  Verbüttungsgebiet  der  Minette.* 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigiert  von 

Dr.  in?.  E,  Schrödter,  and  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

GeKhAftafflbrer  des  Ver»ln«  dautaclwr  ElttahDttenlaata.      GMchWUTOhrcr  der  Nortlwettlichtn  Grupp«  det  Vertint 
für  dm  tMtaidielMiii  Teil 

•▼•itac  TOB  A.  Bac*i  !■  DOmMort 


iMrtscher  Eiien-  und  Stahl  •Industriell«', 

für  den  wirtscbaltlichen  Teil. 


Nr.  1!. 

1.  Juni  1*K)5. 

25.  Jahrgang. 

{)r.-3ng.  h.  c.  Carl  Lueg  f. 


Di.  deattobe  lodottri«'  bat  durch  den  am  6.  Mai  d.  J.  erfolgten  Tod  dos 
Mttgliodei  deo  HerreDhansoe,  Geh.  Kommeriieiirat  ^T.*i9|ii0.  Carl  Lneg  einen 

schweren  Wrltist  erlitten,  der  auch  Im  Auslande  ernsten  Widerhall  gefunden  hat. 
Besonders  hart  getroffen  ist  dnnh  fias  Ereitriiis  der  Verein  dentsflier  Kispri!iii(t<'ii- 
leate.  Um  aeinem  Schmerz  am  das  Hinscheiden  seines  langjährigen  Vor&i(zendi.u 
Aw^ok  n  verleihen,  Uelt  er  Ter  der  aif  den  14.  Hai  eiaberofeDe«  Haopt- 
▼oroanmlnng  eine  würdige  Tranerfeier  ab. 

Die  Feier  fand  im  Kaisersaale  der  Tonballe  in  Dösseldorf  statt,  der  so  hkntit; 
die  EisenhfitteDleute  zu  froher  Keier  vereinierf  {gesehen  hat,  henfe  abt-r  «iiircli  die 
kunstgewandte  Hand  des  Malers  Hrn.  Hacker  ein  wirkungsvolles  Traueiffcwami 
erhalten  hatte.  Im  Hintergrund  verdeckte  das  ernste  Urün  hochragender  Tannou 
die  Orgel,  and  aoa  Palmen  nnd  Edelpflansen  aller  Art  war  am  das  Rednerpnlt  ein 
vornehmer  TraverBehmnck  geeehaffen.  Inmitten  de«  dnnklen  Qrflnee  hing,  man 
möchte  beinahe  sagen,  acbwebte  das  treffliche  Olbildnis  des  Heimgegangenen,  von 
der  Decke  des  Saales  her  von  Trauerflor  nmwoben  und  von  unten  her  so  wirkungs- 
voll beleochtet,  daß  die  markigen  Züge  des  fintecblafenen  belebt  zu  sein  schienen. 
Im  Saale  erginsten  Teppiche  nnd  Florgewinde  dae  Bild.  Die  ganze  Aosschmäckung 
machte  einen  ergreifenden  Eindmek,  der  vervoUstftndigt  werde  dnreb  die  Phalanx 
alter  nnd  getreuer  Freunde,  die  anter  dem  Bilde  Carl  Lnegi  am  Voretandstiicbe 
Platz  genommen  hatten  nnd  deren  wettet hntte  Gesichter  von  der  KrHriiffenheit  nnd 
Trauer  um  den  dahinKe^anerenen  Kami  t  nud  LelieiisceiKissen  Kunde  gaben.  Die 
Mitglieder  des  Vemns  waren  zu  \ielun  Hunderten  herbeigeeilt,  um  das  UediichtniK 
Carl  Lnegt  an  ehren,  auch  bemerkte  man  in  der  Trauerversammlong  sahlreiehe 
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Giste,  die  «of  bMondmre  Btnlftdimg  eraehtm«!  warra.  Die  Regiernng  war  iiurch 
Hrs.  BeKierugsprasident  Schreiber,  die  SUidt  Dllneldorf  durch  Hm.  Oberbftrger- 
meiatar  Harx,  die  ProTinsialverwaUung  durch  Hrn.  Laadeabanptniann  Dr.  von 

Renvor»,   ins  Oberborframt  zn  Bonn  diircli  }ftti.  Berglianptnmnn  Vo^el  vertreten. 

Der  erste  stellvertretende  \  orsitzende  des  Vereins,  Hr.  Kunimerzienrat  Hranns, 
«röffnete  die  Sitzang  mit  drei  dampfen  Uammerscbl&gen  und  den  folgenden  kurzen 
Wortea:  «Tiefergriffen  ateht  der  Veretn  dentacher  Eiaeobfittwleat«  aa  den  firitcbea 
(IJrabhIigel  aeinea  eratea  Veraitmaden,  dea  Oebeinen  Kommeniemrata  CSarl  Laeg. 
Ich  eröffne  hiermit  die  TranerfVior.  die  zar  Ehre  seines  Andenkens  hente  zn  ver- 
anHialten  der  Vereinsvorstand  heschlossen  hat.""  X.iclidem  dann  die  ergreifen- 
den Klänge  des  Choralvorspiels  des  Altmeisters  Kach:  „Wenn  ich  einmal  eoU 
scheidea"  verballt  waren,  betrat  das  gesch&ftsffibrende  Mitglied  des  Veratandea 
S^T.'Qng.  E.  SchrSdter,  daa  Bednerpalt  ind  hielt  die  nachateheode  Oediebtaiarede: 

Hochgeehrte  Trauerversammlung! 

„Ein  tragisches  Geschick  hat  es  gefügt,  daß  der  Hand,  welche  die  Einladungen 
zur  beutigen  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenbüttenleute  in  alt- 
gewebater  Welae  naterseidiiiet  bat,  Inawiadiett  die  Fed«r  entfidlMi  iat,  dafi  die 
Stimme,  deren  markiger  Klang  ana  aeaat  hier  naammenrief,  anf  immer  schweigt 

und  daß  der  willenastarke,  acbaffensfrohe  Mann,  zu  dem  wir  mit  Stolz  als  unserem 
Füliror  «luporblirktcn.  unter  dem  frisch  grünenden  Rasen  znr  ewigen  Ruhe  gebettet 
ist.  Ka  drängt  uns,  unserer  Trauer  und  Verehrun?,  unserer  Liebe  ntid  Dankbarkeit 
dem  um  die  Hebung  des  deutschen  Kuenhnttcnwesens  hochverdienten  Manne  Ausdruck 
SO  verleltaett,  wenn  ancb  die  Worte  an  veraagen  drohen. 

Cbrl  Lneg  war  am  S.  Deaember  1838  in  Sterkrade  geboren,  er  genoß 
.seine  Ausbildung  auf  dem  Gymnasium  sa  Wesel,  der  Realschule  zu  Dnisbnrij,  der 
(ieworbeschule  in  Hagen  und  der  Technischen  Hochschule  zu  Karlsruhe  und  trat 
am  1.  Oktober  1H.'),S  ;ils  itip-onieur  in  die  Dienste  der  Finna  Tacobi.  Haniel  iSc  Huyssen 
in  .Sterkrade;  am  1.  .Januar  1858  wurde  er  mii  der  Direktion  der  zugehörigen 
Eiaenhfltte  Oberbanaen  betraut.  Ale  die  Finna  im  Jahre  1872  unter  der  Beceiebnoag 
«Gatehoffaitngahlltte,  Aktien-Verein  für  Bergban  and  HBttenbetrieb  in  Oberhaoaen** 
in  eine  Aktiengesellschaft,  deren  Anteile  freilich  bis  auf  wenige  in  ursprünglichem 
Familienbcsitz  blielif-n,  sich  umwandelte,  wurde  Carl  T.ue^  der  Vorsitz  des  Direk- 
toriums übertragen,  ein  Amt,  das  er  bis  zum  .Schlüsse  des  Jahres  1903  innehatte. 
Fast  ein  halbes  Jahrhundert  bat  der  Verewigte  seine  bewnadernngswnrdige  Tatkraft 
«ad  sein  bochbedeatendea  Wiaaen  in  den  Dienst  dea  Untemebmena  gestellt;  daa 
Werk,  dessen  Ursprang  auf  eine  vm  die  Mitte  dea  18.  Jahrhunderte  bcgrflndete 
Eisengießerei  zuröcksttflibrea  ist,  hat  Onter  aeiner  Mitwirkang  dea  weltbekannten 
gewaltigen  .\uf8chwnng  s^ennmmen.  der  es  sowohl  spinem  Hesitz  wie  seiner  Erzeugung 
nach  unter  die  ersten  Untorneliiuon  iui  In-  wie  .\uslande  reihen  und  vermöge  der 
Vielgestaltigkeit  seiner  Fabrikation  eine  eigenartige  Stellang  einnehmen  lißt.  In 
aeiner  nnermttdlteben  TAtigkeit  anf  dem  Werke  war  Carl  Lneg  aeinen  engeren 
Kollegen  ein  lieber  nnd  bewahrter  Berater  nnd  dea  sablrelcben  Beamten  und  Mit- 
arbeitern ein  Vorgesetzter,  der  Ton  nie  versagendem  Oerechtigkeitsgeflibl  nnd  Wohl* 
wollen  für  sie  beseelt  war. 
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Trots  der  «Urkeii  AnfordormiKeDf  w«l«ba  die  miebtiK  enporMflkeDde  Oetell- 

■ebaft  an  die  Arbeitskraft  ihrer  Leiter  stellte,  fanA  er  Zeit,  sich  in  nttifaBseDder 
Weisp  am  öffentlichen  Leben  zu  beteilitreii.  Ziiriilcbsit  wandte  sich  sein  Interesse 
der  Gemeinde  seines  Wohnsitzes  zn.  (  ber  13  Jalire  lanff  hat  er  deren  Vertretung 
angehört  und  sich  um  die  Entwicklang  der  Stadt  Oberhausen  anschätzbare  Ver- 
di«atto  erworben,  eo  daß  ibm  im  Jabre  1899  die  bOebate  Würde,  die  eine  Stadt 
erteileft  Iuwd,  dM  Ebrenbilrgenreebt,  verlieben  wurde. 

Den  auf  gemeinsaine  Arbeit  geriebteten  Bestrebongen  der  tecbniiebeo,  isdn* 
striellpn  nnd  wirtschaftlichen  Verbände  widmete  er  sich  bald  in  tiberans  eifriger 
Weise;  im  Verein  deutscher  Kisen-  und  Stahliudustrieller  und  besonders  dessen 
Nordwestlicher  Gruppe,  deren  stellvertretender  Vorsitzeuder  er  war,  im  Verein  fär 
die  bercbmUeben  IntereMoo  im  Oberbergautibeiirlt  Dortmud  und  im  Zaiitr«!- 
verbsnd  deatecber  Indnitrieller  war  er  als  VontandniitgUed  mermtdlleb  lad  att 
gewichtiger  Stimme  tätig.  Mit  aeiaen  FreoDden  A.  Servaes,  H.  A.  Raeck,  Koll- 
tnann-Bismarckhütte  und  J.  Massenez  stand  er  an  der  Spitze  der  Bewegung,  die 
im  Jahre  1877,  als  die  drohenden  Wolken  der  wirtschaftlichen  Xrisis  sich  immer 
eoger  sosammen  zogen ,  kraftvoll  einaetste,  nm  eine  Umkehr  vom  absolaten  Ftoi- 
bandd  sn  einer  nntionnlen  Wirtsebnftapolitik  herbeisaMbren.  Als  dun  Ffirst  Bismarek, 
deise«  treuer  ▼erehrw  der  Heimgegangene  stete  gewesen  ist,  das  grofie  Vftrk  der 
Zolltarifreform  glücklich  durchgefflhrt  und  damit  die  Grundlage  zum  Aufschwünge 
der  deutschen  Eisenindustrie  geschaffen  war,  erkannte  der  Verewigte  in  Vcrbindnng 
mit  gleichgesinnten  Frenodeu  die  Notwendigkeit,  eine  wirksame  Organisation  zu 
sohaffen,  weldier  die  praktiselie  AuabildoDg  des  BiauhfitteDwaiens,  die  Vertretong 
nnd  Wabmebmnng  der  teehniseben  Interessen  dieses  Oewerbesweiges  and  die 
Förderung  des  Verbrauches  von  Eisen  in  allen  Formen  als  An^be  n  stellen  war. 
An  die  Spitze  dieser  Bestrebungen  von  den  Fachgenossen ,  namentlich  nnserem 
unveigeßlichcn  Joseph  Schlinck,  berufen,  leitete  er,  unterstützt  durch  ttsann, 
die  NeabegTÜndung  des  N'ereins  deutscher  Eiseuhtitteuleute  aus  dem  schon  seit  1860 
bestebenden  Ttoebnlscben  Verein  Ür  Bäsenhflttenwesen  in  die  Wege,  übeinalim  dessen 
Torsits  und  ftbrte  ibn  in  95  maliger  Wiederwahl,  gewiß  einem  seltenen  Vorkommnis 
in  der  Geschichte  der  Vereine,  onnnterbrochen  bis  zn  seinem  Tode.  Er  batte  Uerbd 
auch  das  seltene  Glück,  von  treuen  Freunden  unterstützt  zu  sein.  Bis  vor  wenigen 
Jahren  standen  ilim  unentwegt  zur  Seite  die  verewigten  Alexander  Thielen 
und  Eduard  Elbers,  ersterer  als  sein  ät«llvertreter  im  Vorsitz,  letzterer  als  der 
Sebatsmetster  des  Vereins,  wibrend  die  HH.  BlaB,  Braans,  R.  H.  Deelen, 
0.  Helmbolts,  F.  W.  LSrmaan,  J.  Massenei  dem  Vorstand  von  der  Begrfln- . 
dnng  des  Vereins  bis  heute  anan^esetzt  angebOren  nnd  stete  in  gemeinscbaftlleher 
Arbeit  mit  dem  Vorsitzenden  eng  verbunden  waren. 

Nicht  kann  es  meine  Aufgabe  sein,  in  diest  m  Kreise  die  reichen  I^rfolge,  die 
der  Verein  nater  der  sicberen  Föhrong  Carl  Luegs  zu  verzoichuen  hat,  aufzu- 
sBhlen;  ver  kaam  Jabresfrist  waren  wir  bier  Zeugen  der  verdienten  Anerkennnng, 
dto  sie  gaftmden  haben:  aas  dem  Kreise  des  Vereins  dnreh  die  SehSpAing  der 
Carl  Lneg-Denkmflnze  and  Verleihnn^-  ^ti  den  Trftger  ihres  Namens,  durch  schier 
nnzühlige  Ehrenbezeugungen  aus  der  Industrie  nnd  seitens  der  Behördcii.  Nur 
darauf  hinweisen  will  ich,  daß  in  dem  Vierteljahrhundert  des  Bestehens  unseres 
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Vereins  die  deutsche  EiteniodUBtrie  ihre  jilhrliche  Erzeugung  an  Roheisen  mehr  als 
vervierfacht  und  diejenige  an  I?'il!Hfahl,  die  vor  25  Jahren  noch  nicht  eine  halbe 
Million  Tonnen  erreicht!',  auf  iiiii;efilhr  i»  Millionen  Tonnen  gesteigert  und  damit 
England  weit  übertliigelt  hat.  Mit  der  Entwicklung  der  deatscben  Eisenindustrie 
ab«r  iBt  anf  d«i  «ngite  TarbnodeD  die  Oeiehiclite  das  VereiM  deatMb«r  Bitan- 
htttteelaata,  aad  ana  latztarar  mag  ladiglieb  die  Tatsache  epreebeat  dafi  aar  arnsta 
Krankheit  ihn,  des  Präsidenten,  von  der  Teilnahme  an  der  Vereinstätigkeit  abzu- 
halten vermnphtc,  so  daß  in  den  2H  Jahren  der  Amtstätigkeit  Carl  Lues  k^"m  in 
einer  Vorslundssitzung,  kaum  in  einer  Hauptversammlunp  gefehlt  hat  und  tiberall 
und  stets  der  leitende  Geist  war,  dur  es  auch  aa  einem  straffen  Uegiiaeat  oicbt 
fehles  ließ. 

UnemeBUeb  groB  iet  der  Verlast,  den  der  Terela  m  beltlacen  hat,  oad  tief 

die  Traoer  am  den  verehrten  Führer.  — 

Auch  an  den  zur  Ropeluog  des  Abs!ifzt"i  firh  hilJenden  Verbänden  der  Eisen- 
industrie arbeitete  er  eifrig  mit ;  er  bigrüudele  den  Grobblech-  und  Halbzeug- 
Verband  oad  fttbrte  den  Vorsitz  in  diesen,  wie  in  den  ersten  Sitsungen  des  Stabl- 
werfc8-Veri>asdes,  der  ihn  bei  sein«n  BScktritt  aas  dem  aktiven  Dienste  der  Oata- 
hoihmagshtitte  saat  EhrenvarsitaaBdsB  emaanta.  SeharflM  Aaganoierk  md  intOMive 
Arbeit  wandte  er  der  Frachtenpolitik  zn  und  entfaltete  äußerst  ersprießliche  Wirkung 
als  Mitglied  des  Landes-Eisenbalm-  wie  des  Bezirks- Eisenbahn-Kates  in  Köln  ULd 
seiner  Ausschüsse,  wie  er  sich  auch  die  Förderang  des  Ausbaaes  unserer  Waaser- 
straOen  angelegen  aeia  lieB.  Seit  dam  Inkrafttreten  der  ProTlnsialerdnoDg  im 
Jahre  1689  ^rar  er  fernw  Mitglied  des  Rheiatscfaea  ProWaaiallaadtages  and  des 
Provinzialaaeschasses,  als  dessea  stellvertretender  Vorsitzender  er  seit  dem  Jahre 
1001  tiltig  war.  Mit  seiner  unerschiipflichen  Arbeitskraft  hat  er  bei  der  Selbst- 
verwaltung seiner  Heimatsprovinz  und  insbesondere  im  Karatoriam  der  Landesbaak 
sich  hervorragende  Verdienste  erworben. 

Im  Uiablick  anf  diese  Saoune  anfiergewBknlieker  Leiatangen  Ist  es  begreiflieb, 
daß  es  an  Ebmagen  dem  Dahingasdiiedenaa  nicht  gefehlt  hat.  Im  Jahre  1897  warde 
er  zum  (ielu  imcn  Kommerzienrat  ernaaat  nnd  im  Jahre  1902  erhielt  er  aus  Anlaß  der 
Düsseld  »rfer  Industrie-,  »rewerbe-  nnd  Kunstausstellung,  die  durch  die  dankenswerte 
Initiative  seiuetj  jünpferen  Bruders  Heinrich  ins  Leben  (jeruffn  war  und  bei  der 
er  sich  auch  lebhaft  beteiligt  hatte,  den  Kroneuordeu  zweiter  Klasse,  uaehdom  er 
fHlher  sehoa  den  Beten  Adlerordea  dritter  Klasse  mit  dar  Sckleiüi  erhalten  hatte. 
Der  Verein  für  Eisenbahnkonde  nnd  die  Vereinigang  der  belgischen  Inganiaare  in 
Liittich  ernannten  ihn  zu  ihrem  Ehrenmitgliede,  während  Andrew  Carnegie  ihn  als 
Rekordbrecher  nnd  den  „Längsten  unter  den  Prä'»identen"  bezeichnete  und  ihn  als 
ngrand  old  man**  begrüUle.  Die  Aachener  Technische  Hochschule  zeichnete  ihn  im 
Jahre  1903  dardi  die  Vwleibang  der  Würde  eines  Doktor -Ingenieurs  Ehrenhalber 
aas.  Gegen  Sehlofl  desselben  Jahres  warde  er  dnrch  AUerbSehstes  VerUaoea  als 
Uitglied  des  Herrenhaasei  berafen. 

Im  Herbste  des  Jahres  1903  hatte  Carl  Lue?  sein  Amt  als  Direktor  der 
(iiitohotinungshiitte  niedergelegt,  weil  sein  (tesundheitszustand  erschüttert  war;  er 
widniete  sich  eeilber  seinen  Ehrenilmtern  und  der  Mitarbeit  in  dem  Verwaltungs- 
rat der  Gat^offhangahUtte  nad  anderer  iadostiiellnr  Geseltochaften.    Der  bei 
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Minem  Bfiditritt  ihn  von  leinen  engeren  Mitarbeitern  aoegetprochene  Wanich, 
daß  Mine  Gaenndlieit  lieh  bald  wieder  kräftigen  and  fkrische  SehaABnefrendigkeit 

«einen  Lehensabend  verschönen  möge,  hat  sich  leider  nur  für  knrze  Zeit  verwirk- 
lichl.  N'iich  kurzer  Krankheit  schied  er,  heldenhaft  wie  im  Leben  so  auch  im 
Sterben,  am  Vormittag  des  5.  Mai  für  immer  von  nns.  Die  Eirhe,  die  so  manchem 
Starme  getrotzt  hatte,  war  in  sich  zusammeogebrochen.  Die  staaucuswerte  Arbeits- 
leiatnng  Carl  Lnegs  hatte  an  den  Körper  die  hScheten  Anfordemngen  gettellt. 
Nicht  wire,  eo  iat  meine  Übenengang,  dem  Ventorbenen  dae  Alt»  dee  Paabniaten 
and  eins  darfiber  geworden,  lifttte  ihm  nicht  liebevoll  and  trensorgend,  ausgestattet 
mit  seltener  njitc  des  Herzens  ntid  Edel>iinii  des  (lemüts,  seine  Oattin  znr  Seite 
gestanden,  wäre  uicht  sein  Leben  durch  sie  und  ihre  zur  Freude  Und  znm  Stolz 
dftr  Eltern  herangewachsenen  Kinder  verschönt  worden. 

Soll  ich  dem  Lebenabild  dea  Verewigten,  nm  deeaen  Tod  wir  tranem,  ein 
Beglettwort  geben,  io  nehme  ieh  ea  ana  Ooetkea  WeaUiatliehem  Divan : 
Was  verkürzt  mir  die  Zeit?  Was  macht  <iie  uDertrlglieb  lang? 

Tätigkeit!  M  a  H  i  p    a  n  " 

Wa»  bringt  in  Sebalden?  Was  macht  gewinnen? 

Harraa  and  Daldea!  Hiebt  lange  betinaeal 

Was  tjrini,'t  zu  Khren? 
S  i  r'  h  wehren! 

i'Atigkeit,  unermiiilliche,  nie  versagende  Tiitigkeit,  sie  war  der  Grundzug 
seines  Lebens,  nichts  lag  ihm  ferner  als  Müßiggang;  gestätzt  auf  reiche  Getstes- 
gnben  nnd  elaemen,  alle  Qegneradiaft  sn  Boden  atreckenden  Willen  ToUbmehte 
aie  io  Groflea^  weil  ^Nieht  lange  bealnnen*  ebenao  aein  Wahlaprneh  war, 
wie  ^Sich  wehren",  der  ihn  rasch  seine  Entf^chlnsse  fassen  ließ  nnd  vor  Wankelmnt 
bewahrte.  Geboren  auf  der  Grenze  zwischen  d^n  Srhwcsterprovinzen  vereinigte 
er  in  glücklicher  Weise  die  Zähigkeit  des  Westfalen  mit  der  Fröhlichkeit  des 
Rheinlftnders,  Eigenschaften,  denen  sich  unerschütterliche  Treue  nod  anbeugsame 
ZnTerllaeigkeit  dea  Charaktere  nngeaellten.  So  war  er  ein  gnnser  Haan! 

WUeha  Mnhnnng  aber  riektet  der  Verew^e  an  Deotaehtanda  Bbenbttltea* 
lente?  Wir  haben  am  9.  Mai  Schillers  100.  Todestag  in  der  ganzen  Nation  gefeiert. 
Ein  Wort  ans  seinem  „Wilhelm  Teil"  mag-  hiiieintiinen  in  diese  Tranerfeier  als 
letztes  Verm&chtnis  Laegfi  an  Deutschlands  Eiseuhüttenleute:  äeid  einig,  einig, 
einigl  Leben  wir  dieaon  Spmehe  nach,  le  ehren  wir  am  beeten  aein  Oedftehtnia. 
Er  aber  mhe  nna  von  der  Arbeit  aeinea  Lebena  fai  ewigem  Frieden  I* 
Neehmala  durehünteten  die  Klinge  der  Orgel  in  den  Liestaehen  Variationen 
über  Baehache  Motive:  «Weinen  nnd  magen"  den  andachtserfüllten  Raum,  and  in 
ematem  Schweigen  gingen  die  Teilnehmer  snr  Tageaarbeit  Aber. 
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Stenographisches  Protokoll 

der 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleute 

am  Sonntag,  den  14.  Mai  1905,  nachmittags  12Vi  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonlialle  zu  Düsseldorf. 


Ttgesordnung: 

1.  Cescbiftlicbe  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  und  Entlastung  für  1904. 

3.  Der  gegenwirtige  Stand  der  elektrischen  Eisen-  «nd  Stablcrseugaog.  Vormg  von  Geh.  Regicrungs* 
rat  Professor  Dr.  W.  Borchers- Aachen. 

4.  Die  elektrischen  SchweiQverfiihren,  ihre  Praxis  und  ihre  neueaten  Apparate.  Vortrag  von  Zivil- 
Ingenieur  Dr.  H.  Z e re n e r- Pankow  (Berlin). 

5.  Bericht  über  die  Weltauaatellang  in  Lüttich. 


achdem  die  Trauerfeier  ffir  Gebeimrat  2r.=:3*ifl-  ^-  Luog'  beendet  war,  eröflnete  der  erste 
stellvertretende  Vorsitzende  Hr.  Komnierzieorat  Brauns-Durtmuod  in  den  oberen  Sälen 
der  Tonhalle  die  Hauptversainmlang  mit  folgenden  Werten: 

M.  H. !  lob  habe  die  Ehre,  die  iieutige  Hfiuiitversainnilunir  <1ri^  Vereins  zu  erJ^ffncn 
nad  unsere  Mil^glieder  ond  die  zur  i'eiinatime  erBcbieneuen  Gäste  herzlich  willkoomien  zu  heiüen. 
Bhe  icli  te  die  Tageaordnnnff  sor  Brledigrung  der  feeebAftlieheo  Angdegenbeiten  eintrete,  bitte 
ich  Sie,  davon  Kenntnis  zn  nehmen,  driß  der  Vorstand  im  Anseblnß  an  die  Tranerfeier,  die  wir 
soeben  gemeinaam  begangen  haben,  an  die  verehrte  Frau  Gemahlin  unseres  heinigegaogeneo  Vor- 
aitMüden  ein  Telegrunm  felgenden  Wertlaotee  geriehtet  hat: 

nFran  Oeiieiamt  Mathilde  Laeg,  Dfineldorf,  Oraflsnberger  Allee  86. 

Der  Verein  deutscher  Eisenhättenlente  hat  tief  ergriffen  die  Kunde  von  dem 
Heimgang  des  Mannes  vernommen,  der  seit  seiner  Begrflndnng  als  Ftthrer  an  seiner 
Spitze  stand,  and  bittet  Sie,  seine  treue  und  von  uns  allen  hochverehrte  LebensgefMirtin, 
nnd  Ihre  FamiUenaagehSrigeD,  den  Ausdruck  des  tiefempfundenen  Belleide  leiBer  Uitglieder 
gtilitr''t  anznnphinen.  \ie  werden  wir  des  teueren  Verewigten  vergessen;  in  .mfriclitiger 
Dankbarkeit  für  die  rastlose  Tätigkeit  im  Dienste  unseres  Vereins,  den  er  ueubegründete 
aad  mehr  als  ein  Vierteljahrhnndert  lauf  kraftvoll  oad  slelbewtiAt  leitete,  werden  wir 
eela  Andenken  in  hoben  Ehren  halten. 

Verein  deutscher  Eisenhättenlente: 
Der  erste  stellvertretende  Vorsitzende:        Der  Ge»chilft«fiibrer: 
ßraum.  Schrödter." 

Ich  setze  Ihre  Zustimmung  za  der  Absendung  dieses  Telegramms  an  die  von  uns  so  hoch- 
verehrte Frau  Gebeimrat  Carl  Lneg  verans.  Ferner  teile  ich  Ihnen  noch  mit,  daß  dem  durch 
das  Hinscheiden  seines  langjährigen  ersten  Vorsitzenden  verwaisten  Verein  vnn  vielen  Seiten 
Beiieidskundgebungen  zugegangen  sind.  Viele  unserer  Mitglieder  haben  der  Geachäftstührung  und 
dem  Vorstand  ihr  Beileid  aaegedrückt;  nach  haben  die  ans  befreundeten  Vereine,  die  vor  Jahreafriet 
nnrh  das  L'r'i j:Uirig:e  .Tnbilaum  mit  uns  feierten,  in  der  Trauer  unserer  herzlich  gedacht, 
ebenso  wie  die  beteiligten  Herren  Minister  nnd  die  Behörden,  auf  die  Größe  dea  vom  Verein 
erlittenen  Verlaatei  hiawaieend,  nne  ihre  Teilnahme  aaegedflekt  haben.  Ea  let  mir  eine  eibrenvolle 
Pflicbt,  für  alle  die«e  saUreieben  Beileidiknndgiebvngea  hier  den  warmen  Dank  dee  Vemtandea 
zum  Ausdruck  zu  bringen. 

Indem  ieb  nanmehr  an  Pankt  1  der  Tageeerdnang:  nOeechftftlielie  Hitteilangen",  Qbergehe, 
will  ich  mich  darauf  beschränken,  nochmals  auf  die  Ibnen  bereits  zugegangene  Einladung  hinzu- 
weisen, die  an  aoaeren  Verein  von  der  ans  schon  seit  langen  Jahren  befreundeten  nAasociation 
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des  Ingenieurs  sortis  de  l'^cole  do  Liegte"  zum  Besuche  der  I^iitticher  Industrie  -  Ansstellnng  und 
des  Liitticber  lodostriebezirks  ergaugeD  ist.  Der  Besuch  suil  im  Aoscliloü  an  den  berg-  und 
HflttennlBiiitchen  Koogrefii  d«r  vom  95.  Juni  bis  1.  Jatt  Ib  Lttttieh  tagti  and  dMsen  Besneh 
icl»  Ihnen  mir  dringend  einpfeblen  kann,  in  den  Tagen  vom  1.  bis  5.  Juli  stattfinden.  Da  unsere 
belgischen  Freunde  uns  eine  sehr  verlockende  Veranstaltang  in  Aussicht  gestellt  haben,  so  wird 
dio  Zahl  der  TeilBehmer  voranaotehtlieb  sehr  groß  teio.  Der  Bemieh  wfard  in  GemolDBchnft  mit 
den  Mitgliedern  der  Kordwestlichen  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindnstrieller 
und  des  Vereins  für  die  bergbaaUchen  Interessea  im  Oberbergamtsbosirk  Dortmund  stattfinden. 
Di«  Oeschftftsflihrung  wird  vormtiMiehtlieli  in  der  Lage  «ein,  fBr  bosoddore  Fahrgelegenheit 
n  toi^en. 

Zur  Tagesordnung  bemerke  ich  noch,  daß  der  zu  Punkt  5  vorgesehene  Bericht  über  die 
vor  kurzem  eröffnete  Weltansstellung  in  Lfittich  ausfällt,  weil  die  Ausstellung  gegenwärtig  noch 
nidit  weit  genug  vorangeschritten  ist  und  es  onseren  Berichterstattern  noch  nicht  möglich  wäre, 
ein  vollständiges  Bild  der  Ausstellung  hier  zu  entrollen  oder  zu  einem  abschlielienden  Urteil  zu 
gelungen.  Nach  den  uns  zugegangenen  Naclirichten  ist  aber  die  Fertigstellung  demnächst  zu 
arwarten,  auch  sind  uaere  Berichte  aieli  einig  daräber,  daß  es  sich  nm  eine  sehr  bedrataaiM 
AUiteUung  handelt,  die  unsere  volle  Aufmerksamkeit  verdient,  und  auch  insbesondere  die  Farh- 
lente  ans  dem  Berg-  and  Hüttenwesen  sowie  Maschinenban  hoch  beftriedigen  wird.  Ich  glaube 
diea  an  ao  oidir  hervoriMbaa  sa  aaUea,  ila  wir  Ja  doreh  die  von  useren  belgiseken  EVeonden 
ans  angeboteae  Gaatfrooiidseliaft  denaicltat  sltealige  Oelefeabeit  baben  werden,  die  AvaatdIVDf 
SB  besachen. 

leb  beiebließe  hiermit  die  Qeschlfllicbeo   Hitteilnngen  an  Punkt  1,  gebe  nnnmebr  an 

Punkt  2:  „Abrechnung  und  Entlastung  für  19'>4"  über  und  erteile  hierzu  Hrn.  Veblin^j  das 
Wort.  (Im  Anschloß  an  den  Beriebt  des  Urn.  Vehling  wird  der  Kassenföhrang  Entlaatoog  erteilt.) 

H.  ]I.t  Wir  kemiBen  nan  sa  Pankt  d  der  Tagesordnung.  —  Se.  Hagaiflaeni  Gebeimer 
BegieniDgarat  Prefeeaer  Dr.  W.  Borchers-Aachen  hat  es  trotz  (i  et  bärdang  mit  Dienst- 
gescbäflen  fibernommen,  uns  in  das  sehr  interessante  Gebiet  der  elektrischen  Eisen-  und  Stahl- 
erzeugung einzuführen.    Ich  gebe  Sr.  Magnifizenz  hiermit  das  Wort  zu  seinem  Vortrage : 

Ueber  den  geg^n^i^igen  Stand  der  elektrischen  Eisen-  und  Stahlerzeugung. 

Och.  Regiernngsrat  Professor  Dr.  W.  Borchers- Aachen:    M.  H.,  ea  kann  natürlich  nicht 

meine  Absicht  sein,  Ihnen  nach  den  ausführlichen  Berichten,  wie  sie  unsere  Vereins-Zeitschrift 
besonders  in  diesem  und  dem  vorigen  Jahrgang  gebracht  bat,  nochmals  eine  mehr  oder  weniger 
gediiogte  Oberaiebt  Iber  all  die  Voracblige  anfkotiseben,  welehe  wlbrend  der  letsten  Jahre  der 
Siuftlirang  der  Elektrizität  in  den  rbemisch-innrallnrfriHchen  Teil  der  Kisenhuttenbetriebe  das  Wort 
geredet  habeo.  Über  die  große  idehrzahl  der  elektrischen  Schmelzprozesse  ist  das  Urteil  ge- 
sprochen and  konnte  gesproehra  werden,  ebne  dafi  man  sieh  die  If  übe  and  die  Kosten  eines  Ver» 
sui  he»  aufzuerlegen  brauciite;  und  an  die  Vorschlüge,  welche  noc!i  einipen  Erfolg  verspreclien,  ist 
die  Kiseoindustrie  mit  kälterem  Blute  herangetreten,  als  es  die  übrige  Metallindastrie  den  Lockungen 
der  oft  arg  geschminkten  BlektriiitHt  gegenüber  bewahrt  hat;  sie  hat  infolgedeesen  aaeb  weniger 
Metall  eingebüßt. 

M.  H.,  Vorschläge,  Erze  im  elektrischen  Ofen  zu  verschmelzen,  Metalle  und  nnter  diesen 
Bisen  im  elektrischen  Ofen  zu  frischen,  sind  älter  als  die  Elektrotechnik,  wenn  wir  ans  diese 'mit 
der  Eründnng  der  Dynamomaschine  geboren  denken.    1816  zementierte  Pepya  (Abbildong  1) 

bereits  weichen   Kist-ii    liirrh   elektrisches    Erhitzen   von   Draht  in 

Berührung  mit  Uiaiuauiöiaub.    le  13  schlug  A.  Wall  vor,  geschmol-  i'    ''  1 
zenes  Roheisen  durch  Durchleiten  eiaea  elektrischen  Stromes  zu  l^— ^ j 
frischen.     1853   wiederholten  Watson   und  Resser  diese  Vor- 
schläge, indem  sie  sich  von  dem  Durcbleiten  eines  elektrischen  Abbildung  1. 
Stromee  doreh  geaehmolaeBea  Soheiaen  eine  tdlweise  Entkoblong 

des  Metalles  versprachen.  SIp  hehjinpfctpn,  aus  den  in  s!;irk  gekohltem  Eisen  enthaltenen  Poly- 
kai'biden  werden  einfachere  Karbide,  wie  sie  den  damals  für  Stahl  erforderlich  erachteten  Kohlen- 
atoffgebalten  entspreehen.  In  den  gleichen  Jahr  eststaod  aaeh  ein  elelrtriaeber  Ofen  von  Pichen 
(Johnsnni,  welcher  eine  auffallonde  Ähnlichkeit  mit  dem  f)0  lalin  sjtilter  von  Stassano  benutzten 
Üfeo  besiut  (Abbildaug  2).  Für  die  Verseit  der  Elektrotechnik  waren  das  gewiß  schon  recht 
weitgehende  Venebllge.  Nnn  entsteht  eine  mehr  als  zwanzigjährige  Pause,  die  von  William 
von  Siemens  mit  seinen  charakteristischen  elektrischen  Schmelzticgeln  (Abbildung  :{)  ab- 
geschlossen wird.  Siemens  blieb  in  dieser  Periode  allein.  In  einer  dritten  Periode,  welche  etwa 
10  Jahre  später  lag,  ist  duck  die  Öfen  von  de  Laval  (Abbildung  4),  Tanßig  (Abbildung  5), 
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\Vik«tröm,  Urban  itzky  iiüdFellntT  rharakterisiert.  Das  vierte  Zeitalter  des  Elektrostalils, 
in  welchem  wir  jetzt  noch  leben,  erütTuet«  ätassaao  ganz  am  äcblasse  des  Ii).  Jahrhaoderls. 
StUMOO  ist  wohl  aobon  alt  aoftgeschieden  sa  betraebten.  Einige  Auiieht  anf  BrToly  baban 
lieat«  wohl  Torwiegand  dia  dan  Ofen  und  ProzeHsen  von  Hrronlt  iin<l  Kjellin  7iig'rnnrlf> 

liegenden  Uedanken.  Vielleicht,  doch  das  ist  noch  durch 
grSßar«  Versaeba  sa  bawaitaB,  kommt  noch  die  Arbalta- 
weise  Taußig-Gin  in  Frafr--. 

Nun  aber,  m.  H.,  lasseo  Sie  uns  eine  alte  Boreaakrateu- 
regel  befolgen,  eine  der  weni^ren,  welche  aebneH  aum  Ziele 
führen.  Lassen  Sie  uns  das  Studiom  des  omfangreichea 
Aktenmaterials  in  Sachen  Elektrostahl  von  hinten  beginnen, 
und  nnu  die  Frage  beantworten :  „Was  ist  bis  jetzt  für  die 
Eiaenindostrie  dnrch  den  elektrischen  Ofen  errei*  lit  wm  (i«  n, 
was  kann  sie  im  besten  Fiillt-  n  (  h  erwarten  utul  welclies 
der  bisher  bekannten  elektrischen  äcbmelzverfahren  bat 
die  meiate  Anaaiahtf  diese  Erwartangea  an  arfUleB?" 

K  1  p  k  t  r  0 1  y  t  i  s  c  h  c  W  i  r  k  n  n  e  n  waren'  bat  den 
meisten  bisher  versachten  .Schuielzverfahren,  mochtaB  aie 
die  Robaiaes-  oder  die  Stahlgawlnnnug  im  Avga  haben,  nicht  baabaichtigt,  wwin  ale  auch  niigend 
tjanz  ansj^escliloBsen  «ind  nnd  lir>onik'rH  hei  'imt  Lichtbogenprozeusen  dpr  früheren  Zeitabschniiti' 
geradezu  den  Mißerfolg  herbeiführten,  wo  es  sich  am  die  Erzeugung  kohlenstoffarmer  Eisensorien 
bandelte.  Bildet  b.  B.  daa  tu  veraehnelKende  Eisen  den  ainan  Lichtbogenpol,  KohlablOeka  den 
an  lei'ti,  80  wird  das  Eisen  KohlenstdtT  aiit'nf'linion,  gleicligfiltig  ob  man  GlaichatrOltt  odar  Wachael- 
strom  anwendet.  Wir  wissen,  daß  im  Lichtbogen 
awischen  Kohlepolan  ein  Übergang  van  Kohlanatoff 
atattfindet.  Der  Verdampfangspunkt  des  KohlenstoffeH 
begrenzt  ja  doch  die  Licbtbogentemperator.  Besteht 
nun  auch  der  eine  Pol  ana  Eiaen,  f8r  den  andern 
bleibt  eben  bei  direkter  Liehtbogem  i  hitznng  nur 
Kohlenstoff  als  einzig  verwendbares  Material  über,  so 
wird  sirJi  aui  h  bei  Wecliselstrom  das  Eisen  aiimählich 
mit  K'ihlenstoll'  siättigen.  Selbst  wenn  man  anndimen 
würde,  dal)  der  K  liknstfitT  im  T,irbtb<igen  nnr  von 
der  Anode  zur  Kathode  wandere,  so  ibt  es  klar,  daß 
der  wthread  einer  Stromwelle  von  dem  Koblapol  zum 
Eisen  fiber^T;.'an£^rne  Kohlnnsti'ff  sirli  in  meinem  Läsnngsmittel  derartig  ver'teilt,  daß  beim  Strom- 
richtungswechsel nur  ein  kleiner  Teil  desselben  wieder  zurückgehen  würde.  Aber  wir  haben  hier 
nicht  nar  mit  einem  der  Elektrolyae  entepreehenden  StolfHbergang  zn  tun.  Der  Kohlenstoff  ist 
im  Lirlitb.ijTt'ii  in  lebhaftem  Verdaiiiiifi'ii  hegriflfen,  utnl  ueiiti  wir  iieiilrksichtigen ,  dafi  die  dem 
Eisen  gegeuiiberstehenden  Flächen  der  Kohiepole  größerer  Ofen  annähernd  12  7«  der  geschmolzenen 

Fläche  dea  ganzen  Bades  badeckan,  ao  kann  man  aieh  eine 
Vorstellung  davon  machen,  wieviel  Kohlenstoffdampf  unter  diesen 
Elektroden  vom  Eisen  geschluckt  werden  kann.  Und  da  mScbte 
ich  gleich  an  dieser  Stelle  darauf  hinweisen,  daß  antar  den 
bisher  in  I3etrieb  gebrachten  Öfen  bezw.  Verfahren,  in  denen 
dieser  Übelstand  von  vornherein  mit  klarer  Überlegung  und 
mit  Erfolg  zn  beseitigen  versuclit  wurde,  diejenigen  von  H^ronlt 
und  von  Kjellin  aaa  dar  lataten  Periode  nnd  derjenige  von 
Taußig  .ns  d>^r  vorletzten  Periode  zn  nennen  pind.  In  dem  Ofen 
von  Herouli  dadurch,  daU  eine  Schlackenschicht  zwischen  Koble- 
elektroden  and  Eisenbad  erhalten  wurde,  in  den  Ofen  von  Kjellin 
andTanßig  dadurch,  dal>  Kiekfr.idpn  überhaupt  beseitigt  wnrden. 

Nur  die  Wärmewirkuugeu  des  elektrischen  Strome«  sind 
ea,  welche  in  erster  Linie  von  faet  allen  Ofenkonatraktenren 
heabsifhtigt  worden  sind;  dann  allerdintrs  uiinbhängig  von  elektr<»lytisi  ])f  ti  Vorgängen  nriter  dem 
Einfluß  der  auf  elektrischem  Wege  erzielbaj-en  hoben  Wärmegrade  entsprechend  lebhaft  verlaufende 
rein  chemiaehe  Beaktionen.  Retinen  wir  daa  Kilogramm  Kohlenstoff  im  Koka  tanar,  also 
rund  3  Pfg.,  so  kosten  1000  kg  Kalorien  0,:i7  Pfg.  Elektrisrhe  !:nergie  sehr  billig  gerechnet, 
nämlich  zn  40  ..Ä  f.  d.  Jahrespferdekraft,  liefert  uns  lOOti  kg  Kalorien  je  nach  der  Zahl  der 
Arbeitstage  zu  0,7  bis  0,!*  Pfg.    Dieser  Nachteil  der  elektrisclten  Wärmeerzeugung  wird  aber 


Abbildung  ä. 


Abbildung  4. 
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durch  den  Umstand  reicblicli  wieder  anf^ebobao,  daß  der  zn  erhitzende  Gegenstand,  aho  io  dieMm 
Fall  die  Ofenbeschickung  oder  Teile  derselben,  den  Umsatz  der  elektrischen  Energie  in  Wärme 
ganz  oder  teilweise  mit  vollzieht,  also  gewissermaßen  selbst  die  WftnuequeUe  bildet,  während  in 
AUen  Verbren nangsöfen  die  Wärme  zuerst  auf  ein  Gasgemisch  und  von  diesem  wieder  auf  die  zu 
verschmplzptide  neBclücknn^  ülii-reebi .  Wir  diirfon  also  für  viele  Zwerkf  tlpii  Preisunterschied 
zwischen  Brennstoff  und  Wasserkraft  noch  erheblich  größer  annehmen,  ohne  daß  die  Konkarrenz- 
fllbisk«lt  dM  •lektiiaebeo  OfMt  aaageBclilMBra  w«rd«n  würde.  Hr.  Dr.  Haanel,  unter  <lee«eii 
Leitung  eine  von  der  kanadischen  Regierung  anscfesandte  Kommission  die  enropäischpn  Elektro- 
stahl- Versuchsanlagen  genauestens  besichtigt  und  ont ersacht  bat,  kommt  za  dem  Schluß,  daß  bei 
oblf  en  Kok*-  vnd  Kraftpretaen  sogar  Bobeiiea  im  elektrischen  Ofen  la  denselben  Kosten  wie 

in  einein  modernen  Ilni  lintVn  erzeng-t  werden  könne. 
Ein  Stahl  gleichwertig  dem  besten  Tiegelstahl  soll 
na«b  denselben  Untersaehnngen  hente  sehen  billlf^er 
er/.oiipt  werden  können  als  im  TicKel  ifi  ti.  Ileziiir- 
lich  der  Zahlen  verweise  icb  auf  den  Bericht  der 
kanadisehen  Konmission,  aai  welchem  Kr.  Prodnsor 
Neu  mann  in  Heft  9  TOO  «Stalil  nnd  Eisen"  die 
wichtigeren  Angaben  anszugsweise  gebracht  hat ; 
lassen  Sie  ans  dagegen  die  <  )ien  etwas  näher  ansehen,  mit  denen  diese  nach  so  vielen  Hißerfolgen 
gm»  besonden  beachten»<\verten  Ergebnisse  erhalten  wurden.  Wir  wollen  bei  unserer  vorhin 
eintresrhlagenen  Marschrichtang:  bleiben  aad  mit  den  Scblaßarbeiten,  mit  der  Eiektrestabl- 
gewinnung,  anfangen. 

Die  eigeatliebe  Ltenaf  dee  Problems  dorek  ansfefVbrte  lad  betriebene  Versnehsaiilacrei» 

liegrt  nnr  in  zwei  OfenkonstrnkTionen.  in  denen  von  Ili^rnnlt  nnd  von  Kjellin.  Alle  fibricen 
Verfahren  und  Apparate,  welche  seither  gleiche  Leistungen  aufzuweisen  haben  oder  sa  erreichen 
▼•rsfiirochen,  lehnen  sieh  melir  oder  wenifor  enir  u  einerseits  von  Htrenit,  anderseits  von 
Kjellin  zuerst  klur  erkannten  und  klai'  anspcsprochenen  Grundsätze  an.  Die  ne\viiinuti|>  ncli\\er 
schmelzbarer  oder  kobleustoffreier  Metalle,  im  letzteren  Falle  so,  daß  jeder  gewünschte  Kohlongs- 
frad  erhatteo  werden  konnte,  war  das  Ziel, 
welches  beide  Erfindungen  anf  gniadsiltzlich 
verscbiedeaea  Wegen  erreichten,  lleronlt, 
welcher  an  der  Mr  Elektrolyse  im  Schmelz- 
fluß üblichen  Art  der  Stromznfuhr  durch 
Kohleelektroden  festliielt,  beseitigte,  wie  ich 
vorhin  schon  kurz  audeatcte,  den  schwer 
kontrollierbaren  Einfluß  grosser  Kohlepole  auf 
die  Kohlenetoffanroichenui!?  in  dem  zn  er- 
schmelzenden Metalle  dadurch,  daß  er  zwi- 
tehoD  Metall  und  Btektrode  eine  Seblaeken- 
scliirlit  winsfli.iltete,  deren  chemische  Zu- 
sammensetzang,  wie  jedem  Hütteomano  leicht 
▼erstlndHeh  sein  wird,  so  gewlhlt  nnd  dareh 
Zuarlil.lt^e  so  erhalten  werden  kann,  daß 
damit  jeder  nar  erwOoschte  Einfluß,  Oxy- 
dation, Redaktion,  Kohlnn«,  SlUilernng  vsw. 
aaf  das  darunter  liegende  Metallbad  ausgeübt 

werden  kann.  Ein  Blick  auf  die  hier  aufgehängte  Skizze  (Abbildung  6)  wird  Ihnen  das  ohne 
weiteres  bestätigen.  Es  bedarf  diesem  Kreise  von  Sachverständigen  gegenüber  krines  Wortes 
weiterer  Erlänternner  dazu.  Aber  zu  dem  Punkte  der  Wärmeerzeugung  and  anderer  damit 
verknüpfter  Vort,'iinü:o  gestatten  Sio  mir  n<icli  eintpe  Hemerknngen.  Wie  nnd  wo  findet  in 
diesem  Ofen  die  Wariue«raeagung  während  des  eigentiiclien  lietriebos  statt?  Von  dem  An- 
wärmen des  Ofens  darf  ich  wohl  absehen?  Wenn  der  Strom  elektrischer  Ladungen  aus  den 
Elektroden  auatritt,  ho  kann  sich  als  wänncerzcn^ender  Widerstand  in  dfr  I.f-itnnir  i^lne  Lnft- 
oder  sonstige  Gas-  bezw.  Oampfschicht  zwischen  Elektrode  and  Schlacke  bilden;  wir  haben  also 
•iiittal  die  HSgliebkelt  der  Liehtbonraaerhitinnisf.  Betrag«  die  Elektrodenbodeniliehe  etwa  1000  qem 
bei  3000  Amp.  Stromstärke,  sn  wird  hier  in  dem  wenige  Millimeter  weiten  Räume  zwischen 
Elektrode  and  Sehlacke,  wenn  wir  nar  eine  Lichtbogenspannaug  von  4U  bis  45  Volt  aonebuien 
(e  s=  0,94 .  E .  I .  t),  in  jeder  Sekande  eine  WKrmemenge  von  nmd  30  kft  Kalorien  ensengrt,  also 
ständlich  fiber  100  000  Kalorien  am  Fuße  einer  jeden  Klektrode  Nun  kumint  als  zweiter  Wider- 
Staad die  Schlackenschicht  zwischen  Elektrode  und  Metall,  denn  diese  wird  so  dünn  gehalten. 


AbUldnng  «. 
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daß  die  Hauptstrommenge  nicht  gleich  von  einer  Elektrode  snr  zweiten  darch  die  Schlacke  gebt, 
sondern  von  der  ersten  Elektrode  durch  die  Schlacke  zum  Metall  und  von  hier  aas  am  andern 
Ende  des  Bades  aus  dem  Metall  durch  die  Schlacke  wieder  zur  Elektrode.  Wieviel  Wärme  in 
diesen  beiden  Schlackenschichteo  zwischen  Elektroden  und  Metall  noch  erzeugt  wird,  hängt  natür- 
lich sehr  von  der  Dicke  der  Schicht  und  von  ihrer  ständig  wechselnden  Leitfähigkeit  ab. 
Kommt  hier  noch  eine  Potentialdifferenz  von  10  Volt  hinzu,  so  kämen  stündlich  in  jeder  dieser 

Schichten  noch  weitere  2(i000  Kalorien  hinzu,  ganz 
abgesehen  von  der  geringen  in  dem  gut  leitfähigen 
Eisen  selbst  noch  entstehenden  Wärme.  Hieraus 
ist  ohne  weiteres  ersichtlich  und  durch  Messungen 
leicht  festzustellen,  daß  von  der  in  dieser  Weise 
elektrisch  erzeugten  Wärme  ein  weit  größerer  Teil 
auf  das  Schmelzgut  übergeht,  als  dies  bei  den 
Verbrennungsöfen  möglich  ist,  in  denen  der  Wärme- 
träger ein  großes  Gasvolumen  ist.  Trotz  Regene- 
ratoren der  Siemensöfen  für  Martin-  und  Tiegel- 
schmelzarbeit ist  doch  die  Gelegenheit  der  Wärme- 
abgabe seitens  der  einzelnen  heißen  Gasmolekel  an 
das  Metallbad  eine  sehr  mangelhafte.  Hier  im 
elektrischen,  speziell  dem  H6roult- Ofen,  entsteht 
die  Hauptwärmemenge  in  dem  nur  wenige  Millimeter 
hohen  Räume  zwischen  Elektrode  und  Schlacke. 
Der  Elektrodenboden  hat  die  Verdarapfnngstempe- 
ratur  des  Kohlenstoffes;  es  geht  somit  durch  Strahlung 
und  durch  mehr  als  3000  warmen  Kohlenstoff- 
dampf, welcher  von  der  Elektrode  ausgehend  fort- 
während auf  die  Schlackenoberfiäche  geschleudert 
und  größtenteils  von  den  in  der  Schlacke  ent- 
haltenen Oxyden  begierig  aufgenommen  wird,  ein 
aehr  beträchtlicher  Teil  Wärme  auf  die  Schmelze  über.  Die  Schmelze,  Schlacke  wie  Metall,  bil- 
den selbst  noch  Wärmeproduzenten,  sie  sind  ja  ebenfalls  Widerstände  im  Stromkreise,  und  es 
setzt  besonders  die  Schlackenschicht,  wie  wir  schon  gesehen  haben,  noch  erhebliche  Mengen 
KlektrizitiU  in  Wärme  um.  Und  über 
der  Schlackenschicht,  dem  Haupt- 
pruduktionsorte  für  die  Wärme,  eine 
schlecht  leitende,  lange  im  Ofon 
bleibende  Gasschicht,  unter  der  dün- 
nen Schlackenschicht  eine  gut  lei- 
tende tiefe  Metallmasse,  Tilliig,  grüße 
Wärmemengen  aufzunehmen.  Sie 
können  sich  denken,  m.  H.,  daß  von 
den  Haupt- Durchgangswegen  des 
Stromes  durch  die  Schlacke  nicht 
nnr  die  Wärmeverteilung  ausgeht. 
Es  ist  hier  der  Platz  der  lebhafte- 
sten Reaktion  zwischen  den  über- 
hitzten Hestandteileu  der  Schlacke 
und  der  Klektroden  und  den  Bestand- 
teilen des  Metallbades,  und  was  für 
die  Geschwindigkeit  der  .Arbeit  und 
somit  für  den  Gesamterfolg  von  nicht 
zu  unterschätzender  Bedeutung  ist, 
alle  diene  Umstände,  die  hohe  Strom- 
dichte,  die  enorme  Wärmeerzeugung 
in  üinem  Engpässe  möchte  ich  sagen, 
die  Geschwindigkeit  der  chemischen 

Reaktionen,  also  auch  der  Konzentrationsveränderungen  an  wichtigen  Bestandteilen  der  Schlacke 
und  des  Metalles  (Kohlenstoff,  Silizium  usw.)  führen  eine  st>  lebhafte  mechanische 
Strömung  der  Flüssigkeitstoile  in  Schlacke  und  Metall  herbei,  daß  dadurch  wieder  die 
gewünschten   Umsetzungen  in   der  denkbar  günstigsten  Weise  beeinflußt  werden.     Ich  brauche 
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Abbildung  8  und  9. 
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Ihnen  als  Eisenhntteolenten  niclit  die  Zuschläge  anfzuzühlen,  mit  denen  Sie  auf  Roheisen  oder 
auf  äberoxydiertes  Eiaen  einwirken  könaea  aod  mäasen,  am  zu  der  einen  oder  andern  erwönacbten 
Eiaensorte  zn  gelangten,  aber  daß  eine  aolche  Einwirkong  in  dieaem  Ofen  unter  gani  besondera 
gflnatigwi  Umständen  dnrehfufllhrt  werden  kann,  anterliegt  docb  wohl  keinem  Zweifel. 

Sehen  Sie  sich  nnn,  m.  die  in  zahlreichen  technischen  Zeitschriften  und  anderen 
Veröffentlichungen  während  der  letzten  vier  Jahre  wiedergegebenen  Abbildungen  der  Kaftinieröfen 
der  aofenannten  KellertclieB  und  Harmetacbeu  Anlagen,  an:  ea  sind  Heroiilt- Öfen.  Ich  kmno 
nichts  anderes  darin  erkennen,  so  sehr  ich  mich  anch  bemüht  habe,  mich  in  den  (tcdankengang 
Kellera  bineinzalebeo.  Anfangs  wies  Keller  in  seiner  Polemik  gegen  Ueroult  anf  eine  aeiner 
OfonkeutndttioBen  Ua,  welch«  für  den  vnprtttipHebM  Zweck,  für  den  tie  bcnbaiditigc  war,  nlmlich 
für  ä\e  K:irbidfitbrikation,  gewiß  sehr  gnt  geeignet  war.  Ich  habe  eine  Abbildiinq-  des  Ofens  hier 
ebenfalls  aufgehängt  (Abbild.  7).  Zwei  von  oben  senkrecht  in  den  Ufen  eingehängte  Elektroden 
bcaftst  aneh  dieser  Ofen,  ineofem  Ihnelt  der  Ofen  deqjeniKeB  tod  Hironlt.  Beide  Elektroden  lind 
in  vertikaler  Richtung,  die  Elektrode  rechts  auch  in  horizontaler  Richtung  verschiebbar,  aber 
aofietdem  besitzt  der  Ofen  eine  Kohlensoble  eingepackt  in  Maaerwerk,  also  gesrhitust  vor  Ab- 
kfiblnnf.  Und  in  dieaem  Ofen  sollen  kohlenstoiÜ-eie  oder  kohlenstoAmne  Metalle  darfestellt 
werden  können?  Die  Kohlen»uhle  wird  sich  in  dem  geschmolzenen  Eisen  auflöHen  wie  Zucker 
in  Wasser.  Allerdinga,  wenn  das  geschehen  iat,  können  wir  auch  hier  kohlenstofffreie 
Bletalle  erschmelzen,  aber  dann  haben  wir  keinen  Keller-Ofen  mehr,  dann  ist  am  den 
Keller- Ofen  «in  Efinait-OCsn  gswordni.  Harnet  baut  von  TWBberein  «inra  H^roalt-Ofbn  moi 
Kaf&nieren. 

Ganz  abweichend  von  allen  bisher  bdiauntou  clektriächeu  Üfeu  iät  derjenige  KjeUins 
(Abbild.  8  und  9).  Der  Schmelzherd  bildet  einen  horizontal  gebetteten  Hing,  in  welchem 
gleich  einem  Kettongliedc  ein  aus  Eisenblechen  mit  entsprechender  Wicklung  gebildetes  Solenoid, 
also  ein  gescblosseoer  Elektromagnet,  in  vertikaler  Lage  eingefügt  ist.  Hier  sollte  eigentlich 
die  vollkommenste  Art  der  elektriseben  Erbittnng  vorliegen.  In  dem  so  ersebmelaeiiden  Metalle 
selbst  wird  durch  Itidukrion  der  elektrische  Strom  erzeugt ,  der  zur  Erhitzung  des  nun  gleich- 
zeitig den  Erhitzangswiderstand  des  Stromkreises  bildenden  lietalles  dienen  soll  und  im  Momente 
seiner  Entstehong  aveb  schon  in  Warme  amgesetst  wird.  Hier  geht  die  Wirmeersengnng  gans 
und  gar  in  dem  zu  erschmelzenden  und  geschmolsenen  Rohnietalle  vor  sicli,  eine  Wilrnienbertragnng 
von  anderen  Wärmequellen  anf  das  Metall  ist  nicht  erst  erforderlich,  and  doch  erreicht,  wie  Sie 
ans  den  in  Heft  9  von  „Stahl  ond  Eisen*  gegebenen  Zahlen  aas  Haaneis  Bericht  ersehen,  Kjellin 
nicht  wesentlich  mehr  und  nicht  weniger  als  Hironlt  und  Keller  mit  dem  H^roult-Prozeß  in  den 
französischen  Versacbsbetrieben ;  ein  Beweis,  wie  hoch  die  Natzleistung  des  Wärmeanfwandee 
schon  in  diesen  Ofen  gekommen  ist,  ein  Beweis  aber 
anch,  daß  wir  mit  dem  in  Gysinge,  in  La  Pras  and 
in  Livel  fast  flbereinwtimmend  erreichten  Ergebnissen  an 
dem  Höhepunkt  des  mit  elektrischer  Erhitzung  Erreicli- 
bam  angelangt  sind;  d.  h.:  Je  nach  der  Qualität  des 
zn  erschmelzenden  Stahles  bezw.  Flußeisens  ist  auf  die 
Tonne  Metall  ein  Kraaverbraach  von  800  bis  1100 
KW.-Standen  =  0,18  bia  0,17  Jahres-Pferdekraften  an 
rechnen ,  ausgehend  von  kalt  in  den  Ofen  irebracbten 
EohBtoffeD.  Es  hat  nach  allen  bis  jetzt  vorliegenden 
Berichten  den  Anschein,  als  ob  KitXün  bei  gleichem  Kraftaafwande  wie  bei  anderen  Öfen  die 
beste  Kraftausnutzung  zu  erreichen  AnHHiclit  habe;  ns  ist  aber  nicht  zu  übersehen,  daß  KjclUll 
bisher  anch  das  reinste  Kohmatenal  benutzte.  Ferner  möchte  ich  auf  folgendes  besonders  hin- 
weisen. Die  Wärmeerzeugung  im  Kjellin-Ofbn  findet  nor  in  dem  an  erschmelzenden  Meulle  statt, 
dieses  ist  somit  von  vornherein  heißer  als  die  anf  demselben  sich  bildende  Schlacke  ' 'Irr  die  anf 
demselben  einzaschmelzenden  Zuschläge,  durch  welche  man  auf  die  Verunreinigongen  des  Kiaeos 
einwirken  will.  Die  Schlacke  oder  verschlackende  Zuschläge  nehmen  an  der  Stromerzeugung  und 
der  Wärmeerzeugung  nicht  teil,  sie  mhen  also  naturgemäß  träger  und  weniger  reaktionsfähig 
als  im  Höronlt-Ofen  auf  dem  umznwandplnden  Metallbade.  Von  welchem  Einfluß  diese  gegensätz- 
lichen Umstände  sind,  könuou  naturlich  nur  Versuche  mit  gleichen  KuhstofTen  und  Zuschlägen 
beweisen.    Solche  Versuche  sind  aber  noch  nicht  gemacht. 

M.  H. ,  zu  der  Frage  der  Stahlgewinnung  liegen  noch,  wie  Sie  aus  Zeitschriftberichten 
ei-8«hen,  zahlreiche  andere  Vorschläge  vor.  Modiükationen  des  Kjellin-Ofens  sind  von  Fr  ick 
(„MetaUnrgie''  1904,  Baad  1,  Seite 371)  nnd  Schneider  („Metallnrgie*  1904,  Baadl,  Seite  445) 
aiif^gearbeitet  worden;  beasere  Resultate,  welche  von  diesen  Neuerungen  erwartet  werden,  siud 
aber  noch  nicht  mitgeteilt  worden.    Gin  hat  kürzlich  das  früher  schon  mehrfach  versuchte  Priuzip 
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Abbildmif  11. 


der  direkten  olektrischon  WidersstaniisiTbitziinL'  '\n  einer  neuen  ntViikonstniktion  nn/nwenden  ver- 
lacht, welche  jedoch  noch  nicht  zur  Ausführung  gekommen  ist.  Er  etnpDehit  einen  langen  scbmaleo 
ScbiMlch«rd.    Ich  hahe  einen  Orandrifi  de*  Herdes  hier  dargeatellt  (Abbildting  10).    Hier  bildet 

wie  beim  Kjellin-Ofen  das  Metall  selbst  den  Er- 
bitsongswidenitand,  und  wird  im  wesentticben 
dateelbe  damit  erreicht  werden  kSnnen,  wenn 
aneh  der  Erbit/nngsstrom  außerhalb  der  Schmelze 
erren^  wird,  fliermit  reknnstniieit  Gin  aber 
bis  aut'  die  Form  des  Herdes  den  Tau  big-Ofen 
ans  dem  Jahre  1893.  Dasselbe  Blatt  zeigt 
Ihnen  einige  andere  Öfen  gleichen  und  flhnlicben 
l'riBzips.  Gin  gUubt,  daß  dahin  gearbeitet 
werden  mfltse,  das  Boheieen  wie  hiaher  im  Hoch» 
ofen,  die  rt!wöhnlichen  Flnßeisensorten  im  Kon- 
verter, und  die  reineren  und  mit  anderen  Metallen 
legierten  beeeeren  Eisen*  und  Stahlsorten  im 
elektrischen  Ofen  zu  erzeugen,  filrweUli  letztere 
die  elektrische  Energie  dann  aach  ans  den  Gicht- 
gasen, also  nnabhingig  von  den  Waseerkritften 
hinreichend  billig  erhalten  werden  könne. 

Einen  weiteren  Blick  rfickw&rts  in  der  Ent* 
Wicklungflgeschichte  de«  elektrischen  Stabltchmei- 
zens  zurück  ruft  uns  den   Stassano- Prozeft 
(Abbild.  11)  ins  Gedächtnis.  Ei  sullte  reinere  Eiseneorten  direkt  ans  Erzen  liefern,  nnd  es  s-ind  ja  nnter 
ausnahmsweise  gänstigeii  Ikdiiigungen  —  sehr  reine  Eisener/e,  sehr  billige  Wasiserkrafl  und  reine 
Hednktionskehle  —  annehmbare  Resultate  erzielt;  aber  diese  \  orbediagongen  fehlen  fhst  flherall. 

Gestatten  Sie  dann  noch  einifre  Worte  über  die  elektrisclie 
Roheisenerzeugung,  den  elektrischen  Mochofeoprozeß.  Bilder  von 
SehaehtsreB  mit  in  die  Winde  des  Schachtes,  des  Herdes  oder 
in  die  Sohle  eineresetzten  Elektroden  haben  Sie  wfthrerd  der 
letzten  Jahre  genug  iu  unseren  Fachzeitschriften  und  Sonder- 
VerüffentHehnngen  gesehen.  Nun,  viele  dieser  Ptine  sind  oteht 
zur  .Ausführung  jr<'koninien.  Der  Keüerselip  Rnlieisenofen ,  von 
welchem  am  meisten  geredet  ist,  soll  die  in  der  Skizze  (Abbil- 
dung 12)  dargestellte  Form  erhalten,  wenn  er  nach  Torllnflg  nur 
in  einfacherer  Art  ausgeführt  ist.  Zwei  oder  vier  Schachtöfen 
stehen  durch  einen  gemeinsamen  Herd,  dessen  mittlerer  tieferer 
Raum  nötigenfalls  noch  durch  eine  Hilfselektrode  besonders  erhitzt 
werd  n  kann,  untereinander  in  Verbindung.  Solange  der  Herd 
n'ieh  kein  irest  Imiolzenes  Metall  enthält,  oder  nach  dem  Abstich 
werden  die  in  die  Schacht ufeutiuhlen  eingesetzten  Kohleblöcke 
doreh  Anßealeltnngen  kurz  (.n-schlossen,  damit  der  Stromdurchgang 
von  einer  zu  der  andern  der  Henkrecht  in  die  Schachte  ein- 
gehängten Elektroden  statttinden  kann.  Ein  greifbarer  Grund  für 
diese  kommnnizierenden  Doppel-  oder  Vierer-SehachtOfen  ist  nieht 
recht  einzusehen.  I'eim  Hesufh  der  kanadischen  Kommissinn  in 
Livet  fror  denn  auch  der  Mittelherd  ein  und  man  hatte  mit  den 
EittselsehSehten  xa  arbeiten.  Beim  Beanch  derselben  Kommission 
in  T,a  l'raz  richtete  Hcronlt  einen  einfaelien  Scliaelitofen  mit 
Kohlesohle  und  oben  vertikal  eingehängter  Elektrode  her  nnd 
emielte  in  diesem  ein  noch  etwas  besseres  Resultat  als  Keller, 
obwohl  Heronlt  nur  mit  durchschnittlich  IH'2  KW.,  Reiler  mit 
H53  KW.  arbeitet«;  denn  der  in  primitiver  Weise  hergerichtete 
HAronlt'Ofen  verbranchte  anf  die  Tonne  h'oheisen  0,525  Jahres- 
PferdekrJlfte,  der  Keller- Ofen  0,5:i0  .Tahres-Pferdekrafte. 

.M.  H. ,  sehen  Sie  sicli  den  Einzelschacht  Kellers  an  (Abbildung  12>  und  Sie  haben  in  der 
Tat  den  Heroultsohon  StliaLlitiifen,  wie  er  vor  über  20  Jahren  für  den  Aluminiumbetrieb,  wenn 
anch  mit  wen  irer  hohem  Schachte,  gcbant  würde.  Die  Wärmeersengung  für  den  Roheisenbetrieb 
kos^tet  also  mindestens  21  H  f.  d.  Tnnne.  Wie  vnliiii  «;t>h«<n  erwftlint,  ist  er  konkun*enzf5Vbig 
mit  dorn  heutigeu  Hochofenbetriebe  nur  unter  Voraussetzangen,  welche  heute  fast  nirgend  zu- 
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treffen.  Damit,  m.  H.,  möchte  ich  die  Betrarhtaugen  der  eiazeliicn  Prozesse  abschließen.  .Sie 
werden  nicht  erst  durch  meine  heatigen  Ausführungen,  Sie  werden  aus  allem,  wat*  Ihnen  während 
der  letzten  Jahre  über  ElektroBtahl  zu  Augen  and  zu  Uhren  gekommen  ist,  mit  mir  die  Ober- 
mnpiiiff  gewonnem  h»b«n,  daß  die  elektriacben  SduMbTersnche,  von  denen  wir  tatsächliche  Er- 
gabnisse jetzt  kennen,  meist  von  Experimentatoren  ansgeführt  zu  sfin  scheinen,  welche  wohl 
tüchtige  Eltiktrutecbniker,  Elektrochemiker  and  geschickte  Ofenkonstruktenre  sind,  aber  der  Eisen- 
industrie, weoiifttMii  bei  Aafnahme  ilirer  Versache,  mehr  oder  weniger  fremd  geblieben  waren. 
Es  ist  somit  meiner  Ansicht  nach  heute  gar  nicht  der  Zeitpunkt  zu  entHcheiden,  was  mit  den 
elektrischen  Öfen  noch  alles  geleistet  werden  kann,  es  scheint  vielmehr  erst  der  Zeitpunkt  ge- 
kommeo  sn  aeia,  daß  die  Eisenindvatrie  mit  erfahrenen  tttektigen  Faclilenten  die  weitere  Ver> 
folgung  des  Problems  energisch  in  die  Hand  nehrntMi  sollte,  wie  dies  vproiiizrlt  muh  \vnh1  frhnn 
geschiebt.  Das  bisher  Erreichte  stellt  zweifellos  weitere  Erfolge  in  Aassicht.  (.Anhaltender  Üeii'aU.) 
(Die  Beapreelrang  den  Yortragee  folgt  iia  nfteiiaten  Eittt). 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


Neuerung  bei  der  Herstellung  besischer  Kenverterböden. 


Zu  der  Erwiderung  in  Heft  10  vom  16.  Mai  190B 
teile  ich  mit,  daß  die  von  ti-ir  vorgeschlagene, 
verhaituismftßig  trockene  Mi^citung  sich  so  vor- 
sBgiieh  zum  Verarbeiten  aoT  der  VerMnaehen  j 
Stiimpfmaschine  eignet,  daß  man  BRden  von 
700  mm  Höhe  in  4—5  statt  wie  meistens  üblich 
in  8—10  Lagen  atampfen  kann.  Scbwankongen 
in  der  guten  Haltbarkeit  der  ü  nlcn  habe  ich  bei 
der  gröberen  Mischung  selten  beobachtet,  und 
dieselben  anf  diese  Mischnng  nicht  snrttekfllbren  , 

können.    Wählt  m;in  allerdings  die  Jlist  hung  zu 
trocken,  so  heben  sich  beim  Hochgehen  der  i 
Nadeln  die  einaelnen  Lagren  ab.  Intereaeant  wire  | 
ea  immerhin,  an  wtNsrn,  welche  Stahlwerke  schon 
Boden  aoa  betooartiger  ICiscbnng  berstelltea,  i 


denn  ich  hatte  noch  keine  Uelegenbeit,  solche 
anderwürts  zu  selicn.  Sowohl  Höden  aus  feiner, 
fetter,  als  auch  solche  aus  gröberer  Mischung 
eignen  aich  sam  Rinaetzen  in  die  Konverter 
ohne  vorheriges  Brennen.  Diese  veraltete  und 
unvorteilhafte  Arbeitsweise  ist  meines  Wissena 
nur  noeh  auf  einem  Stahlwerk,  wo  6  KonTerter 
im  Betriebe  -'iin<1,  gebrfiucblich.  .MIgemein  be- 
kannt dürften  die  Vurteile  sein,  welche  die  Ab» 
sebafning  des  frUher  vielfaeb  fibliohen  Loch- 
ilurclimes>ers  von  18  mm  hinsichtlich  des  Ab- 
braude«  hatte.  Meines  Brachtens  sollte  man  aber 
anoh  dabei  nicht  anter  18  mm  heroatergeben,  an- 
mal  wenn  der  Siliziumgehalt  des  RoheiseDB 
0,407»  nicht  äbersteigt.  Otto  Jaeobt. 


Das  Kurzwernhartsche  Gas- Sparverfahren  und  das  Gasreversierventil 

System  Fischer.* 


Durch  das  iu  Heft  7  von  der  Firma  Fischer 
*  Demier  den  Intereaaenten  gestellte  Anerbieten, 


*  Tndem  wir  diese  Zvsehrift  anf  wiederholtes 

Verlangen  «les  Hrn.  Einsenders  /um  Abdruck 
bringen,  betrachten  wir  die  Angelegenheit  hier- 
dnreb  als  endgültig  fttr  uns  erledigt. 

Die  Bed. 


für  die  Richtigkeit  ihrer  Behauptungen  Beweise 
▼oraolegen,  sehe  leb  mich  veranlafit«  an  jene 
Interessenten,  denen  solche  Beweise  vorL'pleijt 
werden  sollten,  die  Bitte  zu  stellen,  nur  das 
Beweismaterial  sa  kurzer  Einsieht  an  flbeimitteln, 
damit  ich  mich  sn  demselben  Inßem  kann. 

Ad«^  Kwnturmkart. 
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•  •   

Uber  das  wirtschaftliche  Yerhältnis  von  Gichtgasmotoren 
und  Dampteaschinen  im  Yerhltttang^biet  der  Hinette.* 


Von  Xt.'^ng.  h.  c.  Ehrhardt- Sclileifmühle. 


(SMhtfrock  Tcrbotoo.) 


M.  H. !  A!h  ich  vor  si^-hfii  Mfin  itcn  die  Absicht 
ftnßerte,  aaf  Gruud  von  Erliebuiigen  vergleichende  | 
Zasaion«iist«llaoKen  sn  machen :  „Über  dM  wirt>  | 
8iii;ifrlir!i<-  Vothtiltnis  von  GichtgasmotoreD  Und  ' 
Dauipfuia«chinen  aaf  Grand  UU&chlicber  Betriebs- 
ergebniBM  Im  Verbtittirafirigebtet  der  Hinette*, 
wiinle  mir  Beitens  der  Hüttenwerke  das  nötige 
Material  bereitwilligit  zor  Verfügang  gestellt. 
Einii^e  der  Herren  Direktoren  and  Oberin^nfenre 
haben  sich  der  Mähe  unterzogen,  einzelne  Fragen 
noch  besonders  mündlich  and  schriftlich  mit  mir 
za  erörtern.    Dank  dieser  Unterstützangen  bin 
leb  in  der  Lage,  Ihnen  manches  mitteilen  za 
kennen,  was  entweder  noch  nicht  bekannt  oder 
doch  ai(!ht  genügend  gewürdigt  ist. 

UrBpriinglich  wollte  ich  nardieünterhaltangs- 
koaten  gleichwertiger  Anlag^eo,  einesteils  mit 
Dampf-,  andemteils  mit  (richt^as-llotoren,  ver- 
pMehen.  Die  mir  tberlaesenen  Anfitellaagen 
zeigten  aber  so  große  Unf crsrhir.te  in  den  Kosten 
der  Wartung  und  Instandhaltung,  daß  ich  sie 
nicht  ohne  weiteres  verwenden  konnte,  eondem 
prüfen  mußte,  worauf  in  jnlHin  einzelnen  Fall 
die  Unterschiede  zurückzufahren  seien.  Ich 
konnte  mich  aber  aach  nicht  mit  dem  Vergleich 
der  anlkren  Betriebsverhaltnisse  begnügen, 
sondern  ich  maßte  anch  die  inneren  Vorgänge 
verfolgen  nnd  prfifen,  inwieweit  das  System  oder 
die  Konstraktion  and  die  St&rkeverbältnisse  der 
Maschine  mitwirken.  Von  den  Hüttenwerken 
waren  mir  natürlich  nur  die  IluuptabmeHsungun 
und  die  Leistungen  der  betreffenden  Maschinen 
mitgeteilt  worden.  Ich  konnte  aber  di»  se  liiirf- 
tigen  Angaben  vielfach  ergänzen,  einesteils  in- 
folge langjAhriger  Vertrantheit  mit  der  betreffen- 
den Dampf.inlage,  andernteil»  durch  Lchrliiirlier 
nnd  Zeitschriften,  in  denen  andere  Anlagen 
besprochen  waren.  Es  würde  aber  viel  sv  weit 
führen,  wenn  ich  alle  diese  Studien  besprechen 
wollte.  Ich  muß  mich  vielmehr  darauf  be- 
schränken, die  zur  Bearteilnng  der  Wirtschaft» 
lichkeitsfragen  durchaus  nötigen  Zahlen  und 
RechnuDgsergeboisse  vorzuführen.  Ich  werde 
«war  aach  anf  die  wichtigsten  Bedingungen  des 
guten  Ganges  nnd  der  Hetrichnsicherbeit  hin- 
weiBen,  werde  niich  aber  schwer  hüteUf  anf 
kouHtrnktivc  Streitfragen  einzugehen. 

•  V<>r»r:iL'.  ln-stiiiinit  für  die  Hauptversammlung 
<1<r  Sii'h\esr.:>Mirsi|i-|^ux(>mbargi8Chen  Eisenbitte  in 
Liixciiiliiirg  ttnt  4.  .Juni  UH>&.  * 


Kapitalanlage,  Verzinsung  nnd  Til- 
ge ng.  Gerade  in  jüngster  Zeit  sind  in  Bro- 
sebSron  «nd  Zeitschriften  reeht  gate  nnd  gründ- 
liche vergleichende  Rechnnns'en  n^»er  wirt- 
schaftlichen Werl  von  Grußgasmotoren  und 
Dampfnasehinen  dnrchgefBhrt  worden.  Dieselben 
ziehen  meistens  die  Verzinsung  nnd  Tilgung 
des  Anlagekapitals  mit  in  Becbnnng.  Über- 
einstimmead  mit  den  Tatsachen  findet  man  hier 
stets  die  Kapitalanlage  für  Dampfmaschinen- 
anlagen einschließlich  Kessel  usw.  hüber,  das 
heißt  1,1  bis  1,3  mal  so  hoch,  als  für  eine 
gleich  starke  Anlage  mit  Gichtgasiuotoreu.  Die 
Höhe  des  ATilap-fkupitnls  hilngt  aber  anch  von 
der  Örtlichkeit  ab  und  auch  davon,  ob  Eiu- 
richtnngen  für  Wasserbeschaffnog,  für  Konden- 
sation und  RUckkühlnng  oder  für  Gasreinigung 
für  eine  einzelne  Maschine  für  sich  oder  aber 
für  eine  Orappe  von  Maschinen  gemeinsam  in 
Betracht  kommen.  Zugunsten  der  I>inipfanlage 
verzichte  ich  deshalb  auf  das  Hereinziehen  von 
Verzinsnag  und  Tilgung  des  Anlagekapitals  nnd 

glaube  dieses  um  s  i  mehr  tun  ZU  dürfen,  als 
es  auch  gerechtfertigt  acheint,  das  kleinere  An- 
lagekapital mit  einer  entsprechend  hSheren 
Tilgnngequote  zn  belasten.  Außerdom  empfiehlt 
es  sich  im  Interesse  der  Betriebssicherheit,  der 
Gasmaschine  die  1,5  fache  Starke  der  Normal- 
leistung  der  Dampfmaschinen  zu  geben,  wodurch 
ohnehin  schon  in  beiden  FftUen  die  Kapitalanlage 
gleich  groß  wird. 

Kosten  der  Wasserbesehaffnng.  Anch 
diese  Kosten  sind  an  verschiedenen  Orten  sehr 
verschieden.  Ganz  allgemein  darf  man  aber 
annehmen,  daß  da*  Speisewaaser  für  die  Dampf- 
kessel gereinigt  nnd  das  zur  Knii  l'-nsation  er- 
forderliche Wasser  mittels  Kückkühlanlagen 
größtenteils  wieder  gewonnen  wird.  Demgegen- 
über verlangt  die  fk'einigung  der  Gichtfriso  für 
Gasmotoren  auch  mehr  oder  weniger  große 
Wasiermengen,  wie  ja  Oberhaapt  die  tatsich- 
licben  Kosten  für  die  Gasreinignng  in  den  ver- 
schiedenen Hfiitten  werken  sehr  verschieden  sind. 
Im  Interesse  der  Betriebssicherheit  der  Oroß- 
gasinotoren  ist  es  dtu  cliaus  gelioten,  zur  Zyliuder- 
nnd  Kolhenkülilung  nur  durchaus  reines  Wasser 
zu  verwenden,  welches  an  den  Knhlwandnngen 
keinen  Belag  hinterlaßt.  Es  ist  deshalb  dringend 
anzuraten,  dem  Beispiel  eines  Hüttenwerks  an 
der  Saar  zu  folgen,  welches  ausgiebige  Ruck- 
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kiUiniir        Wieder! tention  dm  KühlwaMMi 

anwendet.  Der  entstehende  Verlust  wird  durch 
HinzDfügang  von  frischem  reinem  Wasser  wieder 
enetst.   Die  Vfwnorwwwrgvag  nttg  aber  ein- 

gerichtet  sein  wie  sie  will,  immer  verlanfft  eine 
Danpfmaacbiaenaolage  mehr  Wasser  and  ver- 
nreaclit  entaprecliend  bShere  Koiten  für  Reini- 
gung nnd  Rflckkiihlung,  ala  eine  gleich  starke 
Gasmotorenanlage.  Darüber  hinaus  IftOt  sich 
aber  keine  allgemein  gültige  Festfltellnng  machen. 
In  keinem  Fall  sind  aber  die  Unterschiede  M 
bedeutend,  daß  sie  hei  Vergleichsrechnnnpren 
von  nennenswertem  KinÜaß  auf  das  wirtscbaft- 
liche  Gesamtergebnis  sind.  Ich  verzichte  des- 
halb auf  das  HereinziHtfn  df^r  nn^pwiasen  Kosten 
für  Wasserbeschati uug,  bemerke  jedoch  ans- 
drfleUleb,  dafi  dieMt  ngoneten  der  Dampf- 
maschine geschieht. 

Gültigkeit  der  Vergleichsaufstellun- 
gon.  Alle  nachstehenden  Anf^tellnngen  sind 
aar  KÜltig  flir  aolche  Hfittenwerke,  welche  zar 
Erzeugung  eines  Teiles  ilire»  Dampfbedarfs  noch 
Stochkohle  verbrauchen.  Ein  Hüttenwerk,  welches 
Überfluß  an  Gicht-  oder  Koksofengasen  und  an 
sonstiger  .Abhitze  hat,  wird  kaniii  auf  die  großen 
Betriebsannebmlichkeiten  der  bewährten  Dampf- 
anlagen ▼enichten.  Eine  Oaimotorenanlage 
könnte  unter  diesen  ümatünden  nnr  RftrirTi«- 
anbequemlichkeiteo  schaffen,  ohne  einen  wirt- 
Bchaftlieben  Vorteil  so  bieten. 

DampfkoRten.  Dem  Dampf  wert  lege  ich 
zngrnndc  den  Wert  von  1000  ks:  Kohle  im  Heiz- 
wert von  ö5ü0  W.-E.,  welche,  an  Ort  und  Stelle 
gebracht,  im  Gebiet  der  Hinette  je  nach  der 
Lage  des  Hüttenwerks  und  auch  je  nach  der 
Konjanktur  11  bis  IS  vH>  kosten.  Da  diese 
Wert«  nm  mnd  96  V»  aoaeinander  lief^ea,  lobnt 
et  aich  aiirb  nicht,  die  geringen  Unterschiede 
von  ungefähr  I  7«  in  Betracht  zu  ziehen,  welche 
aar  Enengnng  von  Dampf  mit  6  oder  10  Atm. 
Spannnnff  nötig  «iiiiil.  Ich  Wilhle  deshalb  als 
Mittel  Dampf  von  b  Atm.  =  9  kgi'qcm  absoluter 
Preeenng  mit  einer  Geeamtwftnne  von  rnnd 
660  W.-E.  Mit  Speisewasser  von  20*  C.  sind 
dann  znr  Erzeugung  von  1  kg  solchen  Dampfes 
640  W.-E.  nötig.  Eine  mittlere  Kessclanlage 
mit  nngeflttr  66*/*  Nntawirknng  liefert  als- 
,  .    «  . ,  1000.6500  , 

dann  mit  1000  kg  Koble  =  0,66  — ^tö  ~  ~* 

1000  kg  Kohle  geben  6700  kg  Dampf;  mit 
anderen  Worten,  es  ist  mit  einer  Kohle  und 
einer  Kesselanlage  gerechnet,  welche  nngeiUhr 
die-  6,7 fache  Verdampfung  geben,  eine  Zahl, 
welche  den  tatsächlichen  Verhältnissen  im  Minette- 
gebiet,  insbesondere  an  der  Saar,  recht  wohl 
entepriebt.  Kosten  1000  kg  Kohle  11  bis  15»4^, 

■0  babea  1000  kg  Dampf  —  ^^y-  —  1,64 

bis  2,2.3  rM  an  Heizkohlenwert.  Dazn  kommen 
für  HeizerlGhne  nnd  Initandhaltnng  der  Kessel 


I  flfar  1000  kg  Dampf  noch  0,70  bla  0,76  Jf,  so 

'  daß  je  nach  dem  Preis  irr  Kohle  bezw.  der 
I  Lage  des  Hüttenwerks  lUOU  kg  Dampf  2,34 
I  bis  3  koston. 

Kf'uertnng  des  Giehtgasps  Vor  Ein- 
1  führung  der  Gicbtgasmotoren  wurde  das  Gichtgas 
I  nnr  in  robem,  wenig  gereinigrtem  Zastande  an- 

pewandt.  sowohl  zur  Winderhitznn^^  als  auch 
I  zur  Dampferzeagnng.   Die  Winderhitzungsappa- 

rate  nnd  aneb  di«  Zflgo  der  Dampfkessel  nnßten 

dabei  b&nflg  von  Fingstaub  gereinigt  werden 
'  nnd  geben  in  verstanbtem  Zustande  wesentlich 

verminderte  Nutzleistung.  Der  Wert  dieses  rohen 
j  Gases,  bei  dessen  Verwendung  man  für  Heiaor» 

löhne  nnd  Iiist.indhaltnnp  der  Kessel  wohl  ebenso 
1  viel  rechnen  moli  wie  beim  Heizen  mit  Kessel- 
I  koblen,  beniOt  sich  deshalb  unzweifelhaft  nach 

riem  I'ieis  der  Keaselkoble  nnd  dem  relatitron 

Heizwert. 

1000  kg  Ke8«elkohle  kosten  11  his  15.«f. 

KXH)    .    Kohle  entwicUlii  10<X»  .  KöfM i  W.-K., 

1000  (-lim  (;i<:htgas  eutwickt-ln  KK.IU .  iWO  W.-E., 
ff 

1000    ,    Gichtgas  =  „  (11  bis  15)  U», 

OD 

I     1000   ,   robee  Qiebtgss»  1,62  bis  S.Oe  Ulf, 
I  je  nsfth  KoajaalttBr  und  Lege  des  Hüttenwerkes. 

In  Gichtpasmotoren   kann   das  (ias   nnr  in 
I  nahezu  staubfreiem  Zustand  angewandt  weraen 
I  nnd  Terursaeht  mehr  oder  weniger  bebe  Kosten 
für  Keinigtnig.    Dafür  kniiiint  Verwendung 
dieses   Motorengases    fnr    Lnfterhilzung  oder 
Dainpferzeugung  die  Beiuigniig  der  LnftHber- 
hitzungsapparate  nnd  der  Dampfkesselziige  nahezu 
vollständig  in  Wegfall  und  es  wird  deshalb  mit 
diesem  Gas  eine  höhere  Nntawirknng  erzielt. 
Ans  diesem  Grunde  schon  muß  das  Motorengaa 
höher  bewertet  werden,  als  das  wenig  gereinigte 
rohe  Gas.    Emen  guten  Anhalt  zu  dieser  He- 
I  Wertung  gibt  die  Berfleksiebtignng  der  weiteren 
■  Tatsache,  daß  das  Motorengas  im  Arbeitszylinder 
'  der  Gasmaschine  ebenso  direkt  znr  Wiikung 
kommt,  wie  der  Dampf  i»  Zylinder  der  Dampf* 
'  maschiiie.  ist  lieslKill)  ri'  litip,  das  Motoren- 

I  gas  allerdines  auch  seinem  Heizwert  nach  zu 
bewerten,  aber  niebt  den  Preis  der  Kesselkoblen, 
'  somUrn  den  Dampfwert  zugrunde  zu  legen. 
lUOü  kg  Dampf  kosten  3,34  bis  3  c^^.  Unter 
gleieban  Voranssatinngen  wie  bei  Berecbnnng 
dieses  Dampf^reises  findet  man: 
1000  ebm  Gas  «  1000 . 900  W.-E., 

1000   n   Gas- 0,66  i^^kgDsmpf 

-  «n  kg  Dampf  im  Werte  von       (2^  bis  8) 

1000  ebm  ]IotorengasasS,17  bis  2,79  Jk 

Aneb  hier  entspricht  wohlfeilen  Kesselkoblen 
billiger  Preis  des  Motorengases  und  umgekehrt. 
Ffir  Vergleichsreehnnngen  ttber  Betriebskosten 
von  Dampfmaschinen  und  Gichtgasmotoren  ist 
diese  Art  der  heberen  Bewertung  des  Uotoreo- 
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gM9»  gegenüber  dem  roheQ  OichtgM  jedenfalls 
richtiger  als  irgend  eine  ander»  Hetbede  der 

WertbemessQDg. 

Betriebikoiten.  Bei  vergldehenden  Rech- 
nungen über  Betriebskosten  kennen  ans  den 
BcboQ  erwähnten  (iräuden  die  Küsten  für  Tilgung 
des  AnlagekftpiUls  lewi«  flir  WueerbeMbnflrbng 
aaßer  acht  «^olassen  werden  und  fs  bleiben  nur 
noch  die  Kosten  (Br  Wartung  und  Gesamt- 
InntapdbBltnng  der  Anlage  (einseblteßlleh  Se- 
paratoren) und  die  Kosten  für  den  verbrauchten 
Dampf  bezw.  für  das  verbranchte  Motorengaa. 

Gasverbraach  der  Oiebtgaamotoren. 
Moderne  Großi^asmotoren  geben  bei  Vollelstnng 
einen  medianisi  ben  Wirknnpsprad  von  80  bis 
8i^/t,  im  Miitul  B2  7o,  »u  «iaü  uiau  allgemein 
1  effekt.  P.S.  ungeflhr  =  1,33  ind.P.S.  rechnen 
kann.  Bei  Volleistunp  verbraucht  eine  eben- 
solche Maschine  fiir  die  elfekt.  P.S.-Std.  höchstens 
3,8  cbm  Motorengaa  von  900  W.>E.  Unter 
Berflcksichtigung  des  rnisr.indcs,  daß  die  Größe 
der  Leerlaofarbeit  annähernd  konstant  bleibt, 
daß  aber  bei  verminderter  Belaetnng  aneb  der 
GasverbrancL  ffir  dio  Ind.  P.S.-Std.  etwas  zu- 
nimmt, erhält  man  folgende  Tabelle  über  den 
Oasverbranch :  *bm  t  d.  «««m. 

P.S.4I4. 

Bei  1007»  der  Volieistung  ...  2,8 

*  22 "  "     "     •  •  •  S"** 

*  22 "  *     *     ...  8^ 

n    ^  n    ti         w  ...  8*46 

„     50  ,     ^  ^  .   .  3,7 

Diese  Tabelle  luachl  nicht  den  .Ansprach 
darauf,  die  Verbrnnchsziffem  einer  guten  Ma- 
schine im  Paradeznstand  zn  geben;  sie  ist  im 
Gegenteil  so  bemessen,  daii  sie  allen  üoregel- 
mftßigkeiten,  wie  sie  beim  Betriebeiner  mittelgaten 
Maschine  vorkommen,  tMriÜfbst  Krrbnung  trÄgt. 

Grundsätzliche  Unterschiede  im  wirt- 
sehaftliehen  Wirkangsgrad  von  Dampf- 
niaBchineii  und  Großgasuiascliinen.  Eine 
moderne  Verbund-Dampfmaschine  mit  selbsttätig 
durch  den  Regulator  verKnderllelier  Expansion, 
H  bis  10  Atm.  Dampfdruck  and  Kondensation, 
wie  sie  für  Hüttenwerke  in  erster  Linie  in 
Betracht  kommen,  muß  fär  eine  bestimmte  Normal- 
leistung  bemes.scn  sein,  bei  der  die  Kosten  für 
Dampfverbrauch,  Wartung  und  Unterhalt  sowie 
ffir  Tilgang  des  Anlagekapitals  am  kleinsten 
sind.  Dieser  wirtschaftlich  vorteilhaftesten 
Leistung  entspricht  aber  ein  so  milßifff  r  PiUlnngs- 
grud,  daß  die  Maschine  ohne  weiteres,  nur  unter 
Einwirkung  des  Regulators,  das  l.Sfkche  dieser 
Li'i«tnng  mit  Sjrliprhpit  abzugeben  imstande  ist. 
Die  Maschine  wiid  also  vorübergehend  Wider- 
stünde bis  zum  1,8  fachen  der  normalen  sn  Uber- 
windcn  imst.uid-'  si'in.  (^uiz  anders  lieg't  dio 
Suche  bei  Gasmuloreo.  Hier  liegt  die  wirtschaft- 
•lieh  beste  Leistung,  die  .fVolleistnng",  so  nahe 
bei  der  en  eii  hb.ut'ri  Hiu  bstleistung,  daß  eben 
die  wirtschaftlich  beste  Leistung  nicht  nennens- 


j  wert  steigemngsfUiig  ist.   Oaanotorea  fBr  Be- 

!  triebszwecke  mit  sebr  wpfbselndpn  Widerständen 
müssen  deshalb  reichlich  stark  bemessen  werden, 
»e  stark,  daß  sie  nnr  ansnahmswelse  voll  be- 
ansprucht werden.  Diese  Anforderung  deckt 
sich  mit  der  Anfordernng  an  erhöhte  Betriebs- 
sleheriieit,  denn  es  ist  selbstverstlndlieh,  daß 
eine  Ma.scbiiif,  welche  lOdO  P.S.  dauernd  zu 
leisten  imstande  ist,  mit  geringeren  Drucken 
und  niedrigerer  Temperatar  tm  Arbdtsqrlhid«> 
and  mit  geringerer  Beansprachnng  des  Mechanis- 
BUM  arbeitet,  wenn  sie  nur  6t)0  P.S.  abzugeben 
hat.  Nach  der  obigen  Tabelle  über  den  (ias- 
verbrauch  braucht  sie  aber  bei  t)6  "/c  der  VoU- 
leistinig  fiir  die  etTekt.  P.S.-Std.  —3,15  cbm, 
da»  heißt  die  1 ,23  lache  Gasmeuge  wie  bei  V'oll- 
belastnng.  Diesen  Nachteil  muß  man  abor  im 
Interesse  der  Betriebssicherheit  in  Kauf  nehmen. 
Die  späteren  Rechnungen  werden  den  Nachweis 
fBhren,  daß  die  Oiehtgasmotoren  trotcdem  gaas 
bedentende  wirtschaftliche  Vorteile  bieten. 

Bedingungen  der  Betriebssicherheit 
der  Großgasmotoren.  Avf  die  wichtigsten 
dieser  fJedingungen  wurde  sch'in  unter  dem  Ab- 
schnitt über  die  Kosten  der  VVaaserbeschaffnng 
nnd  im  vorigen  Abschnitt  hingewiesen.  Kars 
wiederholt  lauten  dieselben  :  1 .  zur  Kühlung  von 
Kolben  und  Zylinder  soll  nur  durchaus  reines 
Wasser  verwendet  werden;  3.  Gasmotoren  mit 
wechselnden  Heiastungen  nisseil  SO  Stark  be- 
messen werden,  d  il^  sie  nur  ansnahmsweise  mit 
ihrer  Volieistung  beauspracht  werden.  Ergänzend 
wäre  noeh  hinsasnfügea,  daß  sie  auch  ii.  sich 
durchweg  so  stark  gebaut  sein  müssen,  daß  die 
einzelnen  Teile  derselben  auch  bei  VoUeistong 
nieht  hSher  iManapnieht  werden,  als  sich  dieses 
bei  D.impfmaschinen  den  tatsächlich  auftretenden 
Höchstdrückeu  gegenüber  als  zulässig  erwiesen 
bat.  Ganz  besonders  bei  HBttenwerfcsnasebinen 
muß  der  Grundsatz  gelten:  wenn  die  Massen 
sonst  richtig  verteilt  sind,  kann  eine  Hütten- 
werksmasehine  nieht  zn  starit  gebant  sein. 

Einfluß  der  Dampfzuleitungen  in 
Hüttenwerken.  Die  meisten  Hüttenwerke 
halten  so  weit  verzweigte  Dampfzuleitungen,  daß 
trotz  bester  Umhiiliung  der  Wärme-  bezw.  Dampf- 
verlust in  denselben  2*»  bi.s  .■{(»  ".0  des  \etto- 
verbrauchs  der  Maschine  beträgt.  Wenn  ich 
daher  bei  den  Vergleicharechnungen  als  Brutto- 
Danipfverbrauch  von  Maschinen,  welche  Tag  und 
Nacht  gehen,  lü  bis  12  "/o  mehr  als  den  Nelto- 
verbranch  in  Rechnung  setze  und  für  Maaebtnen 


mit  T:i 


■l-.icht   1.5  bi-j  1'! 


so  Vielaste  ich 


die  betreuenden  Maschinen  immer  noch  mit  einem 
recht  nftßigen  Anteil  des  Verbrauchs  der  Dampf- 
zuleitungen. Da  derartige  Verluste  auch  bei  den 
Iftngsteu  Gasleitungen  nicht  vorkommen,  sind 
anch  in  dieser  Hinsiebt  die  Gasmaseblnen  den 
Dampfmaschinen  überlegen,  besonders  dann, 
es  sich  nnr  um  Tagesbetrieb  handelt. 
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OMint-Betriebskostea.  DieselbmiatMa  j 

sich  znaammen  ans :  a)  der  zur  Verzinsung  nnd 
Til^ant;  des  Anlagekapitals  nötigen  Summe; 
b)  den  Kosten  für  Wasseibeschaffang;  c)  den 
Kosten  frir  Wartung,  Unteriialt  und  Instandhaltung 
der  Anlage;  d)  dem  Werte  des  verbrauchten  i 
D«mfftM  odir'  OlelitgatM.  Bdni  Targleteh  der  | 
Wirtschaftlichkeit  lasse  ich  ans  früher  anageführten 
CTriinden  die  Summe  a  and  b  außer  Betracht. 

Zorn  Verg^leich  itehen  snnächet  in  der  Zone 
des  billigen  I).imj.ff>s:  1000  kg  Dampf  =  2,34wJtf, 
lOÜU  cbm  Uichtgaa  =  2,17  Ji  ;  vier  Hoobotel» 
grebllM  mit  rand  860  Ttfen  zu  je  24  Stonden 
oder  rund  8600  jährlichen  Arbeitsstunden. 

Maschine  Nr.  1.  Liegendes  Hochofen- 
e^ebl&se  mit  Gicbtgasmotor,  welches  mit  80  Um- 
drehnngen  i.  d.  Minute  bei  Volleistnng  (iOO  effekt. 
P.  S.  entwickelt.  Die  tatsilchliche  Mittelleistnng 
im  Jahresdurchschnitt  beträgt  aber  höchstens  1 
90  */o  dte««r  VoUaüfennff  =  540  effekt.  P.  S.  | 

Standlich  540  .  3  =  1620  rinn  Oirhtjras  im 

Werte  von  1.62  .  2,17  oder  rund  3.52 
Jährlicher    Wertverbrauch    an    (richtgas  1 

8000  ArbeiUstBJidea  u  3,62       -^30000  > 
Wtrtnnr.  Unterhslt  and  Instandfaaltnng 

tafsni-hlich  18 'iW   ,  j 

(ie-fiint-Iii  triptisko>tr'n  itn  .T:ihr.   .'  .    ,   ,  4:!'_'iX-»  . /f 

Mascbioe  .Nr.  2.  .'t>lehendeä  Kochufengebläse  1 

mit  Verband- Dampfmaschine,  5  Atm.  Dampf-  | 

flberdrnrk  mif  Kniii^eiisHtion.  wflclies  mit  15  I'm-  [ 
drebungeu  i.  d.  Minute  bei  Volleistung  450  effekt. 

P.  S.  «ntwiekelt.  Zam  Zweck  beneren  Ver-  I 
gleirhs  mit  .Mascliino  \r.  1  soll  »ngennmmen 

werden,  dali  das  Gebläse  Nr.  2  in  allen  Teilen  j 

ao  kenatrniert  lei,  am  mit  60  Umdrahnngen  I 

GO 

L  d.  lUnnt«  eine  Velleittonff  =  ^  450  oder  600 

effiskt.  P.  S.  sn  entwiekeln.    Die  Kotten  für 

Wartung,  welche  bei  IT)  Umdi  cliunRen  jiibrlich  : 
4750  tJ(  betragen,  würden  wohl  die  gleichen 
bleiben.  Die  Eoaten  für  Sehmiemng  nnd  IneUnd-  : 
baltODg,  welche  Jetzt  3  170     betragen,  würden 

aieb  im  VerbUtnia      erhSben  anf  4950  Ji, 

oder  znaamraen  -  9000  V  bptrn^en.  Infolge 
des  niedrigen  Dampfdruckes  und  der  relativ 
kleinen  Danpfkolbenknbvolmnen  arbeitet  die  IIa-  | 
schine  mit  größeren  Füllnngen,  als  dem  gün- 
stigsten Dampfverbraach  entspricht.  Der  Netto- 
DanpfTerbraneh  berechnet  eieb  anf  f»,5  kg  effekt. 
P.  S.  -Std.,  dazu  1  kg/Std.  für  Rohrleitung 
=  10,5  kg  brutto  effekt.  P.  8.-Std.  Aas  gleichen 
Qrfinden  wie  bei  Nr.  1  soll  für  den  Jabresdarch-  i 
sehnitt  mit  540  effekt.  P.S.  gerechnet  werden: 

Stöndlicher  Dampfverbrauch  640. 10..5 

=  6670  kg  im  Werte  von  2^ .  6,67  13,27  .4t 

Jlhrlieb  8600  Standen  •^  114000,—  „ 

Wartung  und  Untirbalt    ......  9000.—  „ 

Gesamt-Betriebükusten  im  Jahr  .  .   .  123^000,  -  M  \ 
Vehrverbranch  dieses  Dampf gebläses  ; 
g<>genäber  dem  tiicbtgaagebliise  .  .    79  800,—  ,  l 


Unter  diesen  Umständen  wäre  es  wirtsehaft« 
lieh,  da«  1  »Hmpfhocbofenf^ebläse  in  Reserve  zu 
legen  und  den  Betrieb  durch  Gebläse  mit  Gicht- 
gasmotoren zu  bewirken. 

M  .1  s  c  Ii  i  n  e  N  r.  Liegendes  Hochofen- 

geblase mit  Verbund-Dampfmaschine,  G  bis  7  Atm. 
Dampfdruck  mit  Keadeneation,  welebee  mit  60 
Umdrehungen  in  drr  Miinite  eine  Volleistnng 
von  600  effekt.  P.  b.  entwickelt,  im  Jahres- 
darcbaebnitt  90 7o  =  540  effekt. P.S.  ■  Diese 
rationell  konstruierte  Maschine  verbraucht  in  der 
eflbkt.  P. S.-Std.  nurH,5  kg  Dampf,  dazu  0,i^  kg 
für  die  Kobrieitung       L»,4  kg  bmtto. 

Stündliober  l)anij)fverbrsucb  —  9,4 .  540 

^  6060  kg  im  Werte  von  2,3 . 6,06 .         11,80  UV 
J&hrlich  8600  Arbeitsstandeii  ....  101 600,—  „ 

Wartunjf  und  Unterhalt   f»800,— 

öessmt-Betriebakosten  im  Jahr  .  111360, — 
Hehrverbraneh  gegeniber  Nr.  1 .    68 160,—  , 

Da-^  (Hohtgasgebläse  Nr.  l  gibt  also  trots 
gnter  Konstruktion  von  Nr.  3  noch  eine  gann 
bedeutende  Ersparnis. 

llaeehine  Nr.  4.  Liegendea  Hoekofen- 
geblilse  mit  Gichtfr.Ktm'tnr  veralteter  Konstruk- 
tion, weiches  mit  80  Umdrehungen  in  der  Minute 
bei  Volleistong  600  effekt.  P.  S.  entwickelt.  Im 
.fahreadnrchschnitt  90 7o  =  540  effekt.  P.S. 
Aas  der  Koostmktion  und  den  Urößenverhält- 
niesen  dimer  Uascbine,  welche  mit  eebr  niedrigen 
Kompressiöus-  und  Explosionsdrncken  arbeitet, 
ergibt  sich  ein  Gasverbrauch  von  3,2  cbm  effekt. 
P.  S.-Std.  Ebenso  sind  die  tntelehlieben  Eoeten 
für  Schmierung  und  Instandbaltsng  viel  bOber 
als  bei  Maschine  Nr.  I . 

Stündlicher  Uasverbrauch  540  .  3,2  = 

1720  cbm  im  W  erte  von  2,17 . 1,72  .  .^3,74  Jf 

Jihrlioh  8600  Arbeitsstendea  ....  32000,—  . 

Wartongaad  Uatsrhalt.  .  .  ■  .  .  .  10400,—  , 

Oesamt-Betricbskoetea  in  Jelir  .  51400,— UK 

Diese  Haschine  hat  gegenüber  Nr.  1  bei 
gleicher  Leistung  einen  Mehrverbraach  von 
9200  •Ji,  erspart  aber  trotzdem  gegenftber  dam 
goten  Dampfgebläse  Mr.  3  neck  59  950  alto 
rund  HOOurt . //. 

Maschine  Nr.  5.  In  der  Zone  des  teuren 
Brennmaterials:  1000  kg  Dampf  —  3  e^, 
1000  cbm  Mntoren-Cichtgas  =-  2,78  J(  steht 
zum  Vergleich  Maschine  Nr.  5,  liegendes  Hoch- 
ofBogebltae,  Brsaingakenetraktion,  mit  einfach- 
wirkendem  Vierfakt- Gaszylinder  von  gleichen 
Abmessungen  und  Leistungen  wie  Nr.  4.  fiel 
Maeebine  Nr.  4  konnten  aber  eehon  die  bei 
Nr.  5  gemachten  Erfahrungen  benutzt  werden, 
daher  der  große  Unterschied  in  den  Kosten  für 
Sehmiemng  nnd  Inatandhaltnng. 

Stündlicher  Gasverbrauch  =  540 . 3,2  = 

1780  cbm  im  Werte  von  8,78  .  1,72  4,78 

JXhrlieh  8000  Arbeitsstonden  ....  41 000,—  „  • 

Wsrtang  nnd  Unterhalt   30  000,—  „ 

Oesamt-i^triebskoaten  im  Jahr  .  71 000,— 
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Leidtr  Itoht  kein  Dampfgebläse  von  gleicher  ' 
Leistung'  am  gleichen  Ort.    Es  ist  aber  wohl 
zaläasig,  das  Gebläse  Nr.  '6  unter  Einrechnuag 
das  holMn  ItempfWortw  nm  Verf henut- 

znziehen,  also:  I 

Stündliche  Dampf  kosten  =a  8. 6,06  .  .  lb,lQJ(  i 

Jährliche  Dampfkoaten  =8800. 1S,18  18O00O,— 
Wtrtang  und  Unterhalt   0  860,—  „ 

Oesaint-Betriebakosten  im  Jalir  130  850.^. 
also  immer  noch  68  850  Jt  mehr,  als  das  veraltete 
Biitliii8»-QiclitgM8tUiM  Nr.  6. 

Merkwürdig    ist  die   rbereinstimmung  des 
Unterscbiedes  in  den  Betriebskostan  von  Nr.  3 
QDd  Nr.  5  mit  68850  Jt  mit  dem  Untertehiede 
der  Betriebskosten  der  Maschine  Nr.  1  nnd  Nr.  3  , 
ans  der  Zone  des  billigen  Breunmaterials  mit  { 
68150 c^.  I 

Maschine  Nr.  6.    Gleichfalls  in  der  Zone 
des  teuren  Brennmaterials:  lOOn  kg  Dampf  =  i 
3  c.*,  1000  cbm  Motoren -Gichtgas  =  2,78 -Jf;  ' 
steht  zum  Vergleich:  Maschine  Nr.  6,  stehendes  ; 
Ilorhofeugoblilse    mit    Verbund  -  Danijifmaschine 
von  selir  guten  VerhältnisBen,  mit  weit  getiie-  | 
benor  Expansion,  aber  nur  5  Ätm.  tatStcUichem 
Daiupfiiberdriick   mit   KoiK^onsation.     Das  Ge- 
bläse bat  nominell  4.'>ü  etfekt.  P.  S.  bei  45  Um- 
drehiinKen  In  der  HiMte.   Bei  0,85  bli  0,87 
Atm.  Windpresnuig  und  tö  Unidrehinirrfti  be- 
rechnet sieh  die  tetaicbliche  Arbeitsleistung  der 
Muehine  auf  450  elTekt.  P.  S.   Trotz  sebr  guter 
Konstruktion  der  Maschine  berechnet  sich  auf 
Grand  der  geringen  Toareozahl  und  des  niedri- 
gen Dampfdraekea  der  Netto-Dampfverbnaeb 
der  Uaschine  auf  0  kg  eifekt.  P.  S.-Std.  ein- 
•chließlichRohrIeituna:brntto  1 0  kg  effektP.S.-Std. 

Stflndl  ich  er  Dam  pf  verbrauch  450 . 1 U  = 

4500  k>j  im  Werte  von  3.4,5.  .  .  .  lifiajl 

J&hrUch  8600  ArbeiUstnaden .  .  .  .  116000,-  , 

Waitieg  «ad  InatMdhaltwig  ....  10  400,*-  « 

Getaat-Betriebekotten  im  Jahr  126400,^«« 

Haeebiae  Nr.  7.  Ltegendea  Hoebofengeblftae 

mit  einfacliwirkj'niirm  \'icrtakt  -  Gasz5'lindor  von 
gleichem  Kolbandurchmesser  und  gleichem  Kolben- 
bvb  wie  Haseblne  Nr.  4,  jedoeb  mit  l,S4mal 
griilWrer  Windkolbenfläche.  Dieses  geänderte 
Verhältnis  von  Gas-  und  Windkolben  -  Dnrch- 
nMMer  bedingt  hShere  Explosionsdrücke,  wie 
bei  Nr.  4  und  dementsprechend  etwas  geringeren 
Gasverbrauch  —  3  chm  eftekt.  r.  S. -Std.  Die 
Haschine  hat  nomineil  (»ut)  1'.  S.  und  soll  tiO 
bis  80  Umdrehungen  in  der  Minute  maehen. 
Bei  71  bis  72  Umdrehungen  in  der  Minute  er- 
gibt sie  die  gleiche  Windloistung  wie  die  vorige 
Kaschine  and  ee  seil  aagmonmea  werden,  daß 
ihre  jJlhrliclip  Durchschnittsleistuncr  dement- 
sprechend 45U  effekt.  P.  S.  beträgt.  In  sa- 
aammen  416  Arbettetagen  haben  drei  toleber 
Ma'^rliiiii-n  flir  Wartung,  Srlm.i-'njng  und  Instand- 
haltung  einschließlich  Keparatareu  zusammen 


30  887  t<4^  gekostet.    Für  360  Arbeitstage  zu 

je  24  Stunden  oder  rund  ft'iOO  Arbeitsstunden 
gibt  dies  für  mue  Maschino  rund  17  600 

Stündlicher  (lUüverUraucli  450  ,  3  « 

1850  cbm  im  Werte  von  2,78. 1,86  3.76 UV 

Jährlich  8600  Arbeitsstand«B .  .  .  .  32800,--  « 

Wartang  uid  lastaadhaltoag .  .  .  .  17601^—  « 

Oessmt>BetTkbBkoslaa  im  Jsbr  48000^— 

Dem  Dampfj^bllse  Nr.  6  gegenftber  erspart 

also  dieses  Gasgoblilso  Nr.  7  bei  gleicher  Leistung 
jährlich  7t)  500  Jt,  Bei  den  Gebläsen  Nr.  I  und 
Nr.  9  In  der  Zone  des  billigen  Brennmaterials 
war,  allerdings  bei  einer  Leistung  von  540  effekt. 
P.  S.,  dieser  Unterschied  7980  J(.  Trotz  der 
Verschiedenheit  der  Leist ungsgrößen  und  der 
BetriebsverbUtnisse  zeigen  diese  beiden  Zahlen 
doch  eine  auffallende  l  heieinstimmung.  Daa 
Gichtgasgebläse  Nr.  7  ist  jüngerer  Konstruktion, 
wie  daa  Oebliee  Nr.  4,  dessen  Gasmaschine 
gleichen  KolbendurcbnieBser  und  gleichen  Hub 
bat.  Der  Unterschied  in  den  Kosten  fOr  Wartung 
nsw.  von  17600  an  19400  ist  wobl  in 
erster  Linie  darauf  zuröckzufflhren,  daß  znr  Zeit, 
da  Nr.  7  konstruiert  wurde,  schon  viel  mehr 
Erfahrungen  vorlagen,  als  znr  Zeit,  da  Nr.  4 
geliefert  wurde  Es  liegt  darin  der  Beweis  für 
fortwährende  Verbesserungen  der  Gasmaschine. 

Maschinen  in  elektriseben  Zentralen. 
Ffir  derartige  Maschinen  kann  man  in  Hütten- 
werken nur  30ü  Arbeitstage  zu  24  Stunden  oder 
jährlich  720O  Arbeitsstunden  rechnen.  Leider 
liegen  für  derartige  Maschinen  direkte  Vergleichs* 
Objekte,  wie  bei  den  Hochofengebläsen,  nicht 

1  vor.  Zndem  sind  auch  uUe  Anlagen  mit  ge- 
nfigend  langer  Betariebaielt  älterer  Konstruktion. 

I  TJm  trotzdem  zu  Jiraiichbaren  Vergleichszahlen 
zu  gelangen,  habe  ich  für  jede  einzelne  Maschine 
den  Oe8amtreri>raneh  f.  d.  eifekt.  F.  S.-8td.i  den 
Aufwand  fBrGas  oder  D  uupf  f.  d.  effekt.  P.S.  Std. 
nnd  den  Aufwand  für  Wartang  und  lusUnd- 
baltung  f.  d.  P.  S.-Std.  fiMtgestellt. 

Maschine  Nr.  8.  In  der  Zone  des  billigen 
Brennmaterials:  1000  kg  Dampf  2,34./«,  lOOOcbm 
Motorengas  2,17  tJf,  steht  zum  Vergleieb  Ma- 
schine Nr.  8,  Viertakt  -  Gasmaschine  mit  zwei 
einfachwirkenden  Zylindern  in  Zwillingsform, 
mit  direkt  angekuppelter  Dynamo  von  350  effekt. 
P.  S.  Dieselbe  wird  taUächllch  mit  HO  "jo  ihrer 
Vollcistnng,  d.  h.  mit  315  effekt.  P.  S.  als 
mittlere  Leistung,  in  Anspruch  genommen.  Die 

I  Indihator-Diagraaune  dieser  Maeebinen  sind  tadel* 
los  nnd  lassen  auf  sehr  müßigen  Gasverbranch 

I  schließen,  behr  bemerkenswert  ist  aber  der 
wohl  allgemein  sutreifende  ümstaad,  daß  die 
Regulierfibigkeit  dieser  Masrliine  nachläßt,  sobald 

I  sie  bis  nahezu  der  Grenze  ihrer  Leistungsfähig- 
keit beantpmeht  wird.  Bis  90  */•  ihnr  Voll- 
leistung sind  aber  Regulierfälligkeit  und  (Heieh* 

I  mäfligkeit  des  Ganges  tadellos. 
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Stflodlicher  Oasverbranch  S  .  315  =3 

946 ebm  im  WerteToo 2,17. 0,946  .  ifibJt 

1»  7900  Arbeitsstnnden   14746,^  n 

Wtftnng  und  Instandhaltonp  ...  6480,—  „ 

Gesamt-lktriebgkostpn  im  .fahr    21246,— UV 

(icsamt-Betriebskosten  tur  die  <  Üfkt. 

i'.s.-sM.^  Qjmvtg. 

Kustpu  für  (jasverbraurh  für  die  rtfekt, 

P.  s...st.l.   0,661  , 

Kosten  für  Wartong  uw.  für  die  effekt. 

P.S.-Std.   0^  « 

Die  Betriebskosten  fOr  1  Stnnde  fQr  Gas     2,06 .  H 

Für  Wartnng  und  Instjuidhaltuni:  .  .     0,90  ,. 

liaschine  Nr.  i^.  Viertakt-Gabuiaschine  mit 
Ttoir  einftiebwirkcBdaii  OMsyliadan  mit  KoUmo, 
nhnt  KrenzkopfTähmng  und  vier  Knrbeltrieb- 
workea,  welche  aaf  eine  gemeiosame  Achae  ein* 
wirken  mit  direkt  eagekiippelter  Dynano  von 
600  effekt.  P.S.    fm  Jahresdnnhsclmitt  arbeitet 
diese  Maschine  mit  iund  400  effekt.  T.ä.  oder 
66,6*/*  ^rar  VoUetstitD|r>    Settdem  tod  der 
elektrisi  lien  Zentrale  eine  Feineisen-Walzenstraße 
mit  aogetrieben  wird,  hat  mao  gefanden,  daß 
in  dar  elektiisdieo  Zentrale  eine  Kraftreserve 
▼on  600  effekt.  P.  S.  zn  400  effekt.  P.  S.  not- 
wendig ist,  trotzdem  die  Gasmaschinen  sehr  ^nt 
regulieren  und  vorzügliche  Indikatordiagrauiine 
aufweisen.    Unter  diesen  Bedingungen  laufen 
die  Gasmaschinen  der  elektrischen  Zentrale  sehr 
gut.    Wahrscheinlich  infolge  der  vier  einfachen 
Kolben  ohne  Knaskopfnhning  tmd  der  vier 
Knrbeltriebwerke    verbrauchen   sie   nhor  eine 
abnorme  Menge  Schmieröl,  in  72U0  Arbeits- 
standen  flr  15  SOG  *4(,  «od  Tonrtaehett  flker^ 
faanpt  fSr  BoininBjT       Initnndhnltmig  gro0e 

Kosten. 

•Stündliolier  <ia.<tvi>rliraurii  400  .  3,45  — 

l.S8«nbm  im  Werte  von  2.17  .  1,38.#  B,~  Jt 

In  72U0  Arbeitaatunden  an  Gas .  .  .  21  OOO,—  „ 
FVr  Wartaag  md  Inetaadlialtang^.^    26200,—  , 

Oesamt  Betriebskosten  im  Jahr  4680(\<~«W 

Qeeant-Betriebakoitea  fBr  die  eStkt 
P.&-8ld.  1,694  Pfg. 

Koetan  flir  6»sv«rbranch  für  die  effekt. 

P.8.*8td.  0,75  , 

F6r  Waitong  «nd  Inrtandhaltaig  .  .   0,874  « 

Letzter  Posten  ist  rund  dreimal  so  groß, 
wie  bei  der  vorigen  Maschine  Nr.  8,  trotzdem 
bei  beiden  Mnadiinen  die  Gaszylinder  usw.  ganz 
tberefnitiBniuider  Konttraktion  aind. 

Maschine  Nr.  10.  Darapftnrbineniit  10 Atm. 
Kaneldrnck  und  Kondensation,  welche  tataftch» 
lieh  Im  Jahreedarehaehnitt  mit  400  effekt.  P.  S. 
arbeiti't.  niese  ^IriHrhine  licpr'  niclit  in  der  Zone 
de«  billigen  Brennmaterials,  des  besseren  Ver- 
(leieha  wegen  werde  aber  uigenommen,  sie  läge 
in  dieser  Zone:  Danipfverbranch,  entsprechend 
einer  sehr  guten  Verbund-Dampfmaschine  mit 
fleichem  Dampfdruck  und  gleicher  Leistung. 
Netto  für  die  effekt.  P.S.  —  7,2  kg,  plus  10  "jo', 
fb  Bohrleitnng:  Brutto  »  8  kg  f.  d.  P.S.-Std. 


Stfindlicher  Daaipfverbrauch  =  8  . 400 

^  S200  kg  in  Werte  von  2,34 . 9,2  7,48  J$ 

Jährlich  in  7900  AiboitMtnnden  .  .  68914,—  , 
F&r  Wartaw  imd  Inttandhaltnag  ein- 

fcUIeftUeb  Kondensator  .  .  .  .  .  60iOi,— 

tiesamt-Betrlekekostaa  im  Jahr   66964,— Ulf 

Oe■an^Betriebskesten  fir  die  effekt 

P.S.-Std   2.047  Pfg. 

Kosten  für  Dampf  f.  d.  etfekt.  1'.  S.  Std.  1,878  , 
Kosten  für  Wartong  usw.  für  die  effekt. 

P.a-8(d   0,176  , 

Die  Betriebskdstini   fiir  eine  Stnnde 

betragen  für  Dampf   7,49 

Für  Waitwig  vnd  iDStaadhaltnag .  .     0^70  „ 

Trotz  der  enormen  Kosten  flir  Wartung  und 
Instaadhaltang  der  Maschine  Nr.  9  hat  die  Dampf- 
tnrblne  nlt  Dynamo  •für  gleiehe  Leistung  einen 

Mehrverbranch  von  12  154 

Zieht  man  dagegen  die  Maschine  Hr.  8  zum 
Vergleich  heran  und  nimmt  an,  daß  die  Betrielw- 

kosten  einfach  im  Verhältnis  der  Leistung,  also 
im  Verhältnis  von  315  zu  400,  zunehmen, 
so  wurden  die  jährlichen  Gesamt-Betriebskosten 
einer  üasdynamo  von  400  effekt.  P.  S.  =  27  000  ^Jt 
und  der  jährliche  Mehrverbrauch  dfM-  Turbo- 
Dynamo  von  400  effekt.  P.S.  die  Summe  von 
31845  betragen. 

Walzeuzu;,Mna8chiuen  mit  direktem 
Antrieb.  Für  die  beiden  zum  Vergleich  stehen- 
den Maschinen  können  nnr  300  Arbeitstage  mit 
elfstflndiger  Schicht,  also  nur  Tagesbetrieb,  ge- 
rechnet werden  =  jährlich  3300  Arbeitsstunden. 
Beide  Maschinen  liegen  in  der  Zone  des  billigen 
Brennmaterials:  1000  kg  Dampf  =  2,34  Jf^ 
1000  cbm  MotoreniT  i^  —  2,17  . Bei  solchen 
Htittenwerks-Dampfmaschiuen,  welche  in  24  Stuu- 
dett  Bir  11  Stnden  in  Betrieb  atehen,  miifi  man 
als  Verlust  in  der  Dampfzuleitung  rund  15 
des  Netto- Dampfverbrauchs  der  Maschine  rechnen. 

MaschineNr.  11.  Liegende  Verband-Dampf- 
maschine mit  einem  Hoch-  und  einem  Nieder- 
druckzylinder in  Tandem-Anordnung,  üiit  (!  bis 
7  Atm.  Dampfüberdruck,  selbsttätig  durch  den 
Regulator  veränderlieher  Expansion  im  AnschlnO 
an  Zeutralkondensatioß.  Es  ist  eine  Schwnni::- 
radmaschine,  welche  mit  80  Umdrehungen  in 
der  Minute  normal  1300  etlBkt.P.£L  leistet  md 
in  elfsriindiger  Schicht  auf  einem  TTniversal-Trio 
durchschnittlich  58,5  Tonnen  Universal-Flach- 
eisen  liefert.  Der  Arbeitsbedarf  sehwankt  außer» 
ordentlicli  stark.  Der  Regulator  stellt  b.ild  canz 
hoch,  bald  ganz  tief.  Bei  gesenkter  Kegulator- 
stellnng  gibt  die  Maschine  ohne  weiteres  dae 
1,5  fache  ihrer  Normalleislung,  d.  h.  1950  effekt. 
P.S.,  ab.  Für  die  Nürmalleisfnng  betrftgt: 
Der  \etto-lJttoi|itvt'rbrau«>li  f.  d.  ellVkt. 

V.  s.  std   7,9  kg 

Der  Brutto  - Oainjifverbrauch  für  die 

effekt  P.  S.  Std,   9tl  „ 

Der  Danpfveibraacb  in  einer  Stande 
»  9,1 . 1800  »  11660  kg  im  Werts 
von  8,94 . 11,86    87  789.-  Jt 

* 
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•    *     ■  • 


91  500,  - .« 
8700,-  , 


Jährlich  :VK1 .  11      ;?3in;  Ari  Pi 
Jährlich  für  Wartung  asw. 

GMMat-Betrieliakoiton  in  Jahr  I0O2UO,— 

(iesaint  BetriolwktMtaB  fllv  t/KkL 

P  S.  st.1   3,888  Pfg. 

DampfkoBten  für  ilio  effekt.  P.  .S.  SKi.  2,180  , 
Wariani;,  lostandhaltaDg  für  die  elfekt. 

P. 8>-8ld«    0,803  ^ 


Maschine  Nr.  12.  Doppeltwirkender  Viertakt- 
Ciasmotor  mit  vier  Zylindern  in  Tandem-Anord- 
uuDg  moderner  Konstruktion  mit  nouiitieil  1850 
effekt.  P.S.  zom  Betriebe  eines  Drahtwalzwerks. 
Die  M;ischine  war  anf^lnglich  inäßic:  belastet  und 
hat  auch  keine  größeren  Uetriebsechwierigkeiten 
▼enmaeht,  als  dieeea  bei  einer  DampftüMclilDe 
(Irr  F;i11  prwfsen  wäre.  Wie  dieses  aber  bei 
Walzwerksmascbinen  so  häutig  der  fall  ist,  wurde 
ihr  ininer  mehr  sagemotet,  se  d«B  sie  tatsBeh- 
lirh  mit  ihrer  VoUeistutif?  in  Anspruch  pendunnen, 
zeitweise  sogar  überlastet  ist.  Da  sie  sich  aber 
bif  jetzt  noch  als  genügend  etarlc  erwiesen  liat, 
nehme  ich  an,  daß  sie  beim  normalen  Betrieb 
mit  ihrer  Volloistung  =  18.')0  P.  S.  arbeitet. 
Die  Betriebskosten  stellen  sich  dabei  wie  folgt: 

Stindlicher  Uasverbraach  ~  2,8 . 1800 

=  5180  ebn  in  Werte  res  8,17 .  6*18        11 ,24 . « 

Jibriieb  800 . 11  =  3900  Arbeitsstnod.  87  098,—  „ 

JIhrlich  für  AVartnn?.  Inslan.lhattunu  lllH?,— 

(iesamt-Botriebakosten  im  Jahr  4ä2{>Ü, —  »M 
Oesamt-Betriebekoeten  för  die  efMt 

P-a-Std   0,7906  Pfg. 

Kosten  für  OesYerbranoh  für  die  effekt. 

P.S.-Std   0.0076  » 

Kosten  für  Wartung  usw.  tur  die  «-llekU 

P.8.-Sld   0,1880  « 

.•\b£r''sphpn  von  dem  pünstipon  rmstand,  daU 
anch  die  jährlichen  Kosten  fiir  Wartang  and 
InstandhaltVQg  bei  dieser  raedemen  HaselitBe 
sehr  niedrig  sind,  röhren  die  außerordentlich 
geringen  Kosten  für  die  effekt.  P.  .S.-Std.  doch 
hanptsftchlieh  davon  her,  daß  die  Haschine  mit 
ihrer  V'olleistnng  in  Ansprach  genommen  wird. 
Ob  dieses  hinsichtlich  der  Betriebssicherheit 
nicht  noch  Nachteile  mit  sich  bringt,  muß  zu- 
nächst noch  abgewartet  werden.  Ein  direkter 
Vergleich  dieser  Maschine  Nr.  12  mit  der  Dampf- 
maschine Nr.  11  ist  nicht  zalftsaig.  Dagegen 
llfit  steh  ein  soldisr  Vergleich  kODStrnieren 
durch  Biosehlebaiif  einar  gedaehtaa  ICaschine 
Nr.  13. 

Gasmasohln«  Nr.   18,  welche  mit  der 

gleichen  Anzahl  Umdrehnnpen,  wie  die  Maschine 
Nr.  11  =  HO  i.  d.  Minate,  die  gleiche  Höchst- 
leistung —  1950  effekt.  P.S.  ergeben  wfirde, 

80  daß  sie  ohne  weiteres  zum  direkten  .Antrieb 
de^  Uni versal'Flacheisen- Trios  dienen  könnte. 
Die  Jahrlichen  Kosten  für  Wartang  und  Instand- 
haltung dieser  Maschine  könnten  im  Verhältnis 
zu  der  Volleistung,  wie  bei  Nr.  1 2,  also  jähr- 
lich mit  =  iiiH?  =  11700  .  U  angenommen 
werden.    Da  sie  aaßerdem  nar  mit  einer  mitt- 


leren Leistung  von  1800  effekt.  P.S.,  also  naif 
"/a  ihrer  Volleistung  zu  arbeiten  httte,  stoUsB 

sich  die  Hetriehskosten  wie  folgt: 

Stündliclier  (iasverhrauch      ^,45  .  1^00 

=  4486  chra  im  Werte  v„n  2.17  .  i.m  97SS 

Jährlich  300.  11  =  SSOÜ  ArbeiUitd.  .  82  120  . 

Jlbrlieh  ÜrWaitong,  iBStaadheltneg  .  11700  , 

Gesamt-Betriebskostrn  im  Jahr    48880  UP 

ttessBt'Betriebskesten  Ar  die  effekt. 

P.8.-8td   1,021  Pfg. 

Kosten  für  Oasverbraach  für  die  effekt 

P..S.Std   Ü.749  „ 

Koatrn  für  Wartasg  asw.  fBr  die  eilbkt. 

P.S.-Std   0.272  . 

Diese  Kosten  sind  zwar  f.  d.  effekt.  P.S.-Std. 
wesentlich  bSher  als  bei  der  Ifasehiae  Nr.  19 

mit  Vollbetrieb,  aber  immer  noch  sehr  mäßig. 
Gegenüber  der  Dampfmaschine  Nr.  11  würden 
durch  diese  Gasmasehine  Nr.  13  bei  gleicher 
Leistung  erspart  56  380  w^,  nnd  diese,  nar  mit 
7»  ihrer  Volleistung  beanspruchte  Gasmaschine 
dürfte  sich  wohl  ebenso  betriebssicher  erweisen, 
wie  eine  Dampfmaschine.  Außerdem  würde  sie 
nur  wenig  mehr  Raum  verlaiiiren  als  die  Dampf- 
maschine Nr.  1 1  mit  hinten  augehiingtem  Konden- 
sator. Dagefcn  wfirde  sie  wdil  aaeh  relchUeh 
die  irleiclie  Kapitalanlage  verursachen,  wie  ditt 
Dampfmaschine  mit  Kessel  nnd  Zubehör. 

Walzenstraßen  mit  Antrieb  dnrcb 
Elektromotoren  von  einer  Gasmotoren- 
Zentrale  ans.  In  diesen!  Falle  würtlen  höch- 
stens 80  "/o  der  aufgewandten  (iasmulcirenarbeit 
nutzbar  auf  die  Walzenstraße  übertragen.  Utk 
außerdem  Primärmaschinen  nnd  Elektromotoren 
für  wesentlich  höhere  Leistungen  bemessen  wer- 
den mfissen,  als  dsr  «ittleran  Walrarbalt  ent- 
spricht, dürfte  diese  Nntzwirkimg:  auf  75  'lis 
7U  ^0  sinken.  Ebenso  dürfen  für  die  normale 
Walsarbeit  die  OasnasehlneB  der  elektrisehen 
Zentrale  wohl  auch  nur  mit  80  '/o  ihrer  Voll- 
leistung in  Anspruch  genommen  werden.  Zu- 
gunsten der  elektrischen  Obertragung  sollen  fUr 
dieselbe  aber  auch  80  "Ja  Nutzwirkung  an- 
genommen werden.  Für  eine  mittlere  Leistung 
von  1300  effekt.  P.S.,  wie  bei  den  Maschinen 
Nr.  11  und  Nr.  13,  müßte  demnach  die  Voll- 
leii^tnn?  der  (rasmascbine  ift  der  elektrischMi 
Zeiiiriile  betragen: 

Stüinlliclicr  (iasverhrauch  :1.2 

^  WIK)  chm  im  Werte  vun  i,]?  .  t'.,4  13,89 

Jährlich  .S(H».  11  =.SB*X»  Arl..it!.tage.  48880^—  » 

Jährlich   für  Wartong  und  ln!*tariii- 

.   ,         ,     2000,  \       .    >   .  w 
haltnng  das 

schiae  Nr.  12  mad   12000,-  „ 

Gessnt>Betriebekacten  in  Jshr  67  UO,^  UT 

Fftr  die  gieidie  Leistung  beanraneht 
die  Mssehiae  Nr.  18  -18820,-  ^ 
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Ganz  abgesehen  von  der  aaßerordentlichen 
Steigeroag  der  Kapitalanlage,  erhöhen  sich  dem- 
nach  dnreh  die  elektrische  Obertra^ng  die  Be- 
triebskosten nin  14  010  Jl.  In  allen  Fällen, 
wo  der  elektrische  Antrieb  von  Walzenstraßen 
Dicht  besondere  Fabrikationsvorteile  bringt,  oder 
durch  örtliche  Verbaltnisse  besonders  geboten 
scheint,  ist  demnach  der  direkte  Betrieb  auch 
bei  Gasmotoren  vorzaziebeo.  Nachstehend  gebe 
ich  noch  etne  VergleteliatAbelle. 

V  e  r  g  1  e  i  c  h  s  t  a  Ii  e  1 1  e 
ttVer  die  Kosten  für  Dampf  und  für  Motoreu-Gichtgas 
Ar  die  eftkt  P.  S.-Std.  anter  Aunshme  vanebiedener 

Kolileiiiireis«*. 

Kohle      mit  -V.  G500  W.'feL  ffir  1  kg 
Oiehtgas   „        1100    «     „1  ebm 

Ul         M  M 

1000  k!,'  Kohle  11.—  13,—  16,— 

1000  „   iMmpf                      2,31  2,67  8,— 

1000  cbm  Motoreagas ...    2,17  2,48  2,78 


Kin  iiiitt«>]gn>6ar  Gichtera^mntor  verbniudrt  an 
Motorengas  für  die  effbkt  i*.  Ü.  ätd. 

bei  100     seiner  Volieistnag  8,8  eba 

„      Ol>  n         ,  „  ....     3,0  , 

-     »0  -       «  «  ....    3,2  „ 

ti         n       »  1.  ....    3,45  „ 

„     50  „       „  ....    3,7  , 

Die  (iaskosten  für  die  eii'ekt.  P.  ä.-Std.  werden 
dann  j«  aaeli  dem  Frais  der  Kohlen 

11  iE  isui  isui 

Ffr.  Wir.  «Ir. 

bH  100  \  >!er  ToUeistug     0,608  0,694  0,780 

„     »0  „     „  ,  0.G51  0,743  0,834 

„     80  „     ,  ,  0,695  0,793  0,890 

,    06  ,    ,  .  0,760  0,866  0,960 

•    60  „  ,         0,801  0,017  1,080 

Die  Dampfkosten  fir  die  elbkt.  P.  a-Std.  an«. 

»prechpH  dann  bei 

'  Ifs       l'lf.  Pfc. 

6  kg  Dampf  für  die  P.  ä.-Std.  1,4  1,6  1,8 

7  »      »      »     -         .  1,64  1,87  2,1 

8  .      »      .    ,        ,  1,87  2,14  2,4 

9  .      »      »    .        ,  8,10  2,40  2,70 
10  .      »      .    ,        „  8^  8,67  8.0 


Die  Terwendnngr  von  trockenem  Geblltoewmd 

im  Hochot'eubetrleb.* 


Als  James  Uayley  am  26.  Oktober  1904 
M  New  York  seinen  bekannten  Vortng  über  die 

Vorteile  des  götrocknetea  (Tebllsewindes  hielt,** 
ist  es  mehrfach  bedauert  worden,  daß  die  Zeit- 
rftnme,  fiber  welche  sieh  seiBe  Versnebe  er- 
•treckten,  verhältnismäßig  karze  waren.  Diesem 
Übelstand  ist  jetzt  abgeholfen,  da  der  Bericht, 
welcher  der  diesjährigen  Oeneralveraammlnng 
des  Iron  and  Steel  Institute  vorlag,  einen 
größeren  Zeitranrn,  nämlich  von  November  1904 
hin  eiuschlieüiich  März  1905,  umfaßt.  Der 
Monat  Oktober  konnte  nicht  beriiekfliobtigt  wer» 
den,  da  der  mit  trocknnem  Wind  betriebene 
Ofen  mehrmals  wegen  vorzanehmender  Kepara- 
tnren  stillgelegt  werden  mußte,  nod  daher  kein« 
knatinnierlicben  Ergebnisse  erhalten  werden 
konnten.  Die  Gayleyschen  Aasführangen  sind 
im  folgenden  ebne  Kommentar  wiedergegeben 
worden,  wobt-i  die  amerikanischen  Maße  und  Ge- 
wichte fiberaU  in  die  entsprechenden  deutschen 
Werte  nmgeredinet  sind.  Die  AvfiMiehniingen 
fiir  df^n  Hochofen  I,  welcher  mit  troekeiier, 
und  für  Hochofen  III.  welcher  mit  atmosphärischer 
Luft  betrieben  warde,  für  den  Monat  November 
1904  sind  in  Tabelle  I  zusauiniengestellt. 

Der  Wintor  be<rinnt  in  den  Vereinigten 
Staaten   bekanntliih   im   .Monat   November,  in 

*  Nach  einer  von  James  (iav'ley  dtnn  Iron  and 
flteel  lostitute  am  12.  Mai  vorgt'lo^ten  Abhandlmigi 
•*  «Btahl  und  Eiseo"  1901  Seite  1289. 


welchem  der  Feuchtigkeitsgehalt  der  Atmosphäre 
ratch  abnimmt.    Die  in  Tabelle  I  wieder- 

gegebenen  Zahlen  fiir  Feuchtigkeitsgrad  nnd 
Temperatur  stellen  den  Durchschnitt  für  den 
Tag  ans  den  atündtieb  gemaehten  Messungen 
dar.  Die  Temperatur  des  getrcu  kneten  QeUlaa- 
windcs  wurde  au  der  Decke  des  Gefrierranmes 
gemessen,  es  ist  dabei  aber  zu  berücksichtigen, 
daß  die  Temperatur  dai  Windes  auf  dem  Weg« 
von  der  Gefrierkammw  nach  den  Gablftae- 
maschinen  steigt. 

Tabelle  II  gibt  9Xt  AofiraiebnnngaD  fBr  den 
Monat  Dezember  1904,  in  welchem  gegenüber 
dem  November  besonders  die  Abnahme  der 
FaoebtigkeiC  anffUlt.  Im  November  alellte  aieh 
der  darchschnittlicbe  Feucbtigkeitsgrad  auf 
4,5ö  g,  gegenüber  3,31  g  im  Dezember.  Die 
Grenswerte  waren  1,87  nnd  8,99  g.  Aneb  der 
Feuchti?keits<?eh.ilt  der  getrockneten  Lnft  zoigt 
eine  geringe  Vermindetoog.  Die  Windleitung 
von  der  GefKerkammer  naeh  dem  Gebllse» 
maschinenhans  läßt  sich  an  vier  Gebläsemaschinen 
anschließen,  und  da  nur  drei  Maschinen  für 
Ofen  I  erforderlich  waren,  entschloß  sich  Gayley, 
die  vierte  Maschine  gleichfalls  an  die  Wind- 
leitung für  trockenen  Wind  anzuscblielien  und 
dieselbe  mit  auf  Ofen  III  arbeiten  zu  lassen, 
•0  daß  dieser  letstera  Ofen  von  swei  Masehinen 
mit  nnfretrorknotom  nnd  von  einer  mit  ge- 
trocknetem  Wind  versorgt   wurde.     Die  Zu- 
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Tabelle  i.  Nuvember.* 


D«tra 


In  der  AlaoapbSr«     Im  wo«kii«B  Wind 


T&(r 

1 

1  . 

.")  m2 

l  J 
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■  i 
•  f. 

n 

l».'7 1 

4. 

n 

T  P.  1 
.  J,'-'  1 

0» 

a 

d  12 

r« 
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O 

o. 

R  R7 

Q 

17. 

" 

i'i  '2U 

5  5U 

in 

fi  HO 

5  7:t 

* 

!i  HCl 

19 

<» 

1R 
io. 

•» 

14. 

i> 

15. 

n 

4.:-i:t 

16. 

n 

4,02 

4,39 

17. 

■»■ 

4,00 

18. 

n 

4,69 

r..is 

19. 

5.15 

Ö.41 

20. 

G.Hi  1 

H,!»7 

21. 

4.51 

4.2r, 

22. 

4,74 

4.05 

23. 

rS.Ol 

24. 

4.n; 

25. 

3,73 

3.04 

96. 

» 

S,4S 

2,32 

3,29 

27. 

n 

2,07 

28. 

r» 

2,02 

2,36 

29. 

"» 

80. 

it 

•2,42 

2,:iO 

Darehuhnitt 

1  4,58 

1  4,58 

2.H5 

2.ä:-s 

'2,42 
'2.4  1 
•2.»'>0 

2,1'' 
2,42 

2,89 

'2.51 
2,4«j 

2,;so 

2,4<i 

2,;<!t 

2,Si» 
2,40 

-Aöö 
2,B2 
2.00 
2.53 
2,(i7 
2,25 
2.42 
'2.37 
•2. 40 
2,16 
2,36 
2,14 
1,66 
2,40 
1,B« 


2.42 
2.35 
2,32 
•2.40 

2  m 

2,44 
2,3» 
2,89 

2,35 
■2.42 
2,31» 
2,35 
2,31» 
2.lit 
2.44 
2,35 
2,42 
2,51 
•2.51 
2.39 
2,21 
2,37 
2,32 
2,311 
2,2S 
8,32 
1,86 
1.91 
2,37 
1,8!) 


atatoipUr* 

00 

COi 

T»i;  Xaclil 

2,37   ;  2,32 


10,50 
10,00 
8,33 
11.11 
12,22 
7,22 
6,11 
7,22 
7.7« 
0,«i7 

r>.07 
5..5*; 

0,11 
0.07 
7,'22 
9,44 
5,00 
8,89 
8,89 
i5.0<> 
11,11 
0,11 
0.07 
H,H9 
0,11 
3,89 
0,56 
-0,5ß 
13.33 
2,78 


10.1)0 
7,22 

10,00 
0.07 
0,07 
6,00 
I  6,87 
5,50. 
7,22 
3,H'.> 
8,33 
0,07 
5.00 
7.^22 
I  3,89 
3.66 
8,89 

10,00 

15,0(J 

3,H;t 

4,44 

10.50 
0,07 
0,07 
1,07 
-  1,67 
I  2,78 
!t.44 
Ü,ü0 


0,07 
7,78 
H,H'.t 
8,89 
8,33 
9,44 
8.83 
6,67 

7,'22 
7.78 
0,07 
0,11 
C,07 
0.07 
0,ti7 
7,78 
6,11 
6.11 
5,.50 
7,7S 
0,07 

r;,o" 

■  11.11 

■  5,50 
^  0,07 

7,22 
7,78 

■  6,11 
■8,33 


8,33 
vS.H9 
8,89 
7.22 
7,22 
7,'22 
6,67 
6,67 
7,'22 
0.07 
0,,07 
5,50 
5,50 
0, 1 1 
5,50 
Ö,li 
5,56 
6,66 
■6,66 
0,07 
0,07 
0,07 

r..ii 
r,.  1 1 
0. 1 1 
6,11 
-8,83 
•  7,78 
■  0.07 
-  7,7b 


26,8 
25,0 
23,6 
28,0 


22,8 


2'2,8 


7,78  I    6,11    -7,22  -8>67 


12,6 
12,2 
14,0 
L6>0 


14^ 

14,0 


■23,8 

13,8 

20,6 

13,0 

28,4 

14^0 

'23,2 

16,0 

•24,0 

12,0 

24,6 

12,0 

22,6 

1B,0 

23,0 

15.0 

28,6 

IM 

*  Die  Uuirechnunt!:  in  rlen  verschiedenen  Tabellen  erfolgte  wie  frilher  ucb  folgndMI 
Kubikfoß  =  2,3  g  im  Kubikmeter,  1  t=il016  kg,  1  Pfd.  =  0,4536  kg. 


Werten:  1  gnin  im 


Betriebaergebnicse  für  Monat  November: 


Durrb- 

Darcb- 

1 

U«blw»- 

Durrh- 

•cbaltil. 

•rhnittl. 

Bia- 

•  choiUl. 

(«eti.-ti» 

tchlr.c  n 

Wlo.l-  ' 

k.r- 

Tf  r- 
br*urh 

l'mdrf}.. 

ia  der 

r*tur  . 

t 

1« 

1 

•  c. 

Ofen  I  (trockner  Wind) 

454 

824 

9ö 

457 

„  III  (atraosphir.Lnfl 

892 

1084 

in  1 

889 

aanimentttellang  .Seile  047  zeigt  diu  Leistuugeu 
der  öln  I  oad  III  sowie  anch  die  Leistnng  des 
letzteren  Ofens,  wenn  ein  Drittel  d«rWDg«blM«D«a 
Windmenge  getrocknet  war. 

Obffteich  nur  «in  Drittel  der  Oebllse- 
iTiasohinennrndrehnngen  auf  pntrnirkTictpn  Wind 
eultiel,  machte  das  Gewicht  des  trockenen 
Windet  infolfre  der  ip^ßeren  Diehtiipkeit  der 
getrockneten  Luft  etwas  mclir  al.«  ciu  Drittel 
der  gesamten  Wiadmen^^e  aus.  Das  darch  Ver- 
wendung einer  eeleb  geringen  Menge  von  trecke^ 


Dem  Wind  etsielte  Ergebnis  ist  besser  als  das- 
jenige, welebee  bei  der  ersten  ABwendang  von 

getrockneter  Lnft  im  Hochofen  I  im  Aagast  des 
Jabrei  1904  erzielt  warde.  Beim  Betrieb  der 
einen  QebUeemascbine  mit  troelcenem  Wind  ttteg 

nicht  nnr,  wie  erwähnt,  das  Gewicht  der  dem 
Ofen  gelieferten  Windmenge,  sondern  aocb  die 
Tomperatnr  des  Windes  am  90'  (Fabrenheit). 
Der  Ofengang  wurde  sofort  beschleunigt  and 
ancli  die  Krzgicht  wardc  verfTrößert.  Es  trat 
dabei  keine  Verschleclitcruug  der  Kohelsen- 
qtttlittt  eittf  teadern  dieselbe  wurde  vielmehr 
etwas  verbessert,  da  der  Silizinnifiehalt  etwas 
höher  ond  der  8chwetelgehalt  etwas  geringer 
ansfiel  als  in  dem  ToilieiifelMDdeb  Teil  de« 
Monat.s.  Tabelle  TU  enthiUt  rli-  Zahlen  ftir  den 
Monat  Janaar  1905,  welche  eine  weitere  Ver- 
ringiMrong  des  Fenebttg1t«ttegehalts  dw  Atno- 
Sphäre  erkennen  lasser. 

Am  10.  Januar  wurde  der  trockene  Wind 
von  Hoebofbn  I  naelk  Hochefea  III  nnfeedialtet. 
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Tabelle  11.  Dezember. 


fflMi«btt|k«M  In  <ttblkn«tor 


la  dar  AtBMpkar*      In  lf»«kMO  Wtkd 


AtaiMpfcEr* 


CO 


Nucht 

>  IH'tlt 

b 

1    1.  Deseoiber 

2,60 

3.15 

2,25 

2,4G 

1,67 

2,22 

6,67 

-  6.11 

23,4 

13.6 

o 

k 

3,24 

3,59 

2,48 

2,23 

3.33 

2,78 

—  6,67 

6.67 

a 

It 

3,59 

3,36 

2.35 

2,21 

1,67 

1,11 

6.67 

6.67 

~'_ 

A 
Va 

V 

2,90 

2,99 

2,28 

2,23 

0.66 

—  1,07 

-  7/22 

7.22 

23,0 

14,0 

K 
V. 

1» 

3,20 
8,46 

2,2Ü 

2,25 

-  0,56 

2,22 

7,7ö 

-  6,67 

-  6,67 

1  —  6^67 

28,0 

14,0 

R 

1» 

2,94 

2,80 
2,68 

2,30 

1,67 
8,89 

2,22 

—  6,67 

—  6,67 

86,0 

18.0 

7 

» 

8,91 

8,84 

2,28 

4,44 

a 

8,01 

2,76 

2,80 

2.19 

5,00 

1,11 

—  6,67 

-  7,92 

22.6 

14.8 

ilL 

<F« 

2.58 

2.U 

1,96 

0,00 

1,67 

-  7,78 

-  7,78 

24, H 

14,4 

Ifll 

» 

2,09 

1.27 

1,75 

1,20 

—  3,89 

—  9,44 

—  11.67 

24.0 

14.0 

11 

1» 

1,27 

1.84 

0,99 

1,01 

9,+l 

.5,00 

—  13.89 

-12.22 

t» 

2,00 

3.15 

1,96 

2,16 

1,11 

1,11 

—  ü,33 

—  7.22 

24.4 

12.8 

18. 

IV 

2,39 

1,01 

2,14 

1.47 

1.67 

5,00 

-  7,78 

-  -10.(X> 

23,0 

13,6 

*  '-'1 

14. 

w 

1,(;8 

1,47 

I,.54 

1.22 

-  5,.56 

-  10.56 

11,11 

—  12.78 

24.0 

14,0 

IB. 

1* 

1.70 

1.79 

1,22 

1 .29 

5,56 

—  (J.67 

-13,33 

12.22 

10. 

» 

1,62 

njao 

2,28 

1,66 

1,61 

-  6,67 

-6,11 

—124« 

-11,67 

23,0 
— 

15(0 

17, 

w 

8,80 

1,82 

2,85 

-  1,67 

1.11 

—10,00 

—  6,67 

■ — - 

1& 

n 

8,15 

8,96 

2.30 

2,44 

-  7.22 

6.67 

10. 

w 

4,16 

3,n 

2,55 

2,21 

1,67 



—  0,56 

—  6,11 

-  7.78 

22,3 

16,0 

20. 

T 

2.97 

.•3,01 

2,35 

2,.$9 

0,56 

1,11 

-  7.78 

-  7.22 

22,  R 

13,4 

,  21. 

4. 

3,08 

2.92 

2.46 

2,30 

0,.56 

1,11 

—  7,22 

7,78 

22,4 

13,6 

9S. 

1» 

2,83 

4.39 

2,53 

2,  IS 

1.67 

9,44 

—  7.22 

-  6,67 

22,6 

M,4 

AB. 

» 

5,61 

ö,a5 

3,11 

3,r»4 

11,67 

11.67 

-  5.0<t 

-  2,78 

91. 

N 

4,95 

3,93 

2,71 

2.16 

4.41 

i,.;7 

6,11 
8,83 

-  7.78 

28,1 

18,8 

S6. 

1» 

5,04 

.'j,31 

2.21 

2.37  ] 

2,78 

3,83 

—  7,22 

86. 

» 

5,45 

7.04 

2.55 

2,S8  1 

5,00 

7,78 

-  7,22 

-  5.66 

87. 

8,99 

.^J.13 

8,24  1 

2,55 

14,44 

8,89 

-  4,44 

-  6,11 

aa 

1,5() 

1,H6 

1,70  1 

1.88  [ 

—  8,89 

-6.11 

—  9,44 

-10.66 

24,7 

18,8 

89. 

l,fi9 

2.16 

1,54 

1,59 

3.H9 

1 ,67 

10,  .56 

—  lo,5i; 

24,2 

13,0 

90. 

r? 

2,39 

2,90 

1,89 
2,21  1 

2,09  , 
2,65  1 

3,33 
8,88 

6,11 

9,44 
-  7,88] 

-  b.bu , 

13,6 

1  M. 

3,57 

5,11 

10,66 

-  5,66 

...  1 

1   Duehschntt  | 

ä,ä4~ 

8,38 

2,16  i 

8,18  1 

i 

1,11 

0,66  1 

—  8,38 

-  7,78 

89,5 

18,8 

B«triebi«f*baiMa  Ar  Mout  I>ci«ailMir: 


I  Dirvb-  I  Doreh- 
•chnitt-  tehnlu- 
Heb*      lieh»  „?!'" 

«ft(iicb.  Kok-  ^^^rr 

t      !     kff    I  1*0. 


rmreh- 
•  rhDltl- 
Uchc 
Wind- 


I  Hochofen  I:  (trookaw  i 

Wind)  ' 

lOfM  ni: 

1.— 22.  Dpüeiiil.PF 
(aimuspär.  Luft)  . 

23.— Sl.DcMmberC/» 
gotroeka«t«r  Wind) 


462 

827 

96 

469 

406 

1047 

(Iii) 

^418) 

468 

871 

Beide  Ofen  machten  dieselbe  Qoalit&t  RobeUeo 
fllr  den  bMi»ehen  Huttaproaeß.  In  der 
den  ZuBftn'iiTnJtennnp  sind  die  Tagr-  vorn  11. 
bi«  14.  Januar  nicht  berücksichtigt,  da  man  in 
dieser  Zeit  demit  beichaftigt  war,  die  Wiiid- 
menge  nnd  die  Erzgichten  beider  Hochöfen  den 
veränderten  Verhältniasen  anzopassea.  Die  Jslrz- 
«Dd  Kolu»IU2e  waren  folgende: 


Oawtchl    I  aawlaikt 
dw  Kaka  ta  1 4am  te 
dw  ObMV«  I  der  Ckarr« 


(if.-ü  1  : 
1.  bis  10.  Januar  (trockener 
Wind)  ........ 

16.  bis  31.  Janoar  (normaler 

Wind)  

Ofen  III:  I 
1.  bis  10.  Janoar  (normaler 
Wind,  Bxtrekokt  ia  der 

Charge)  

15.  Imr  31.  Juear  (traekcuer 
Wind)  


4627 
4687 

4687 
4687 


I 


1(»886 
8168 

9163 
18706 


in  dem  Zeitraam  vom  1.  bie  10.  Janoar, 
•Ir  Ofen  III  mit  oernelem  Wind  fin|r>  werde 

iiußur  deu)  Ruwühiilichen  Kokssatz  eine  kleine 
Menge  Zuschlagkoks  aufgegeben.  Letztere  wurde 
indessen  wieder  abgezogen,  als  der  Ofoo  nf 
trockenem  Wind  umgesetzt  wurde,  so  daß  der 
Satz  bei  trockenem  Wind  für  Ofen  III  dem« 
jeuigen  von  Ofen  I  bei  trockenem  Wind  entspraek. 
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Tabelle  III.  Janaar. 


Betriebsergebnisse  für  Monat  Januar. 


Durch. 
■ahDlul. 
Ufllehe 
Er. 

» 

Dorch- 
•cbBlltl. 

Kok*. 

»er- 
brancli 

k« 

OebUw- 

mm< 
•rhlnru 

Um- 
(Irrbang 
In  der 
HlottU 

Wiad- 
I««.  { 
parctur 

Ofen  I : 
1.  his  10.  .Ian.(trodc. 

Wiudi  

828 

Oi3 

•  c.  1 
465  1 

16.  bis      .lun.  (nor- 
maler Wind)  .  . 

421 

1061 

lU 

411 

Ofen  III: 

'    1.  bis  10.  .lan.  (nor- 
1       inaler  Wind) .  .  . 
,    1.').  i>is  :5l.Jan.(tn)ck. 

417 
j  439 

loiu; 
821 

1 1 1 

428  j 

Der  ErzmöUer  bei  Ofen  III  grab  ein  um  1  ",  u 
{[Tößeres  .^U8bringren  als  der  Erzmßller  für  Ofen  I. 
Der  Zweck  des  UmschaUcns  des  trockenen  Win- 
des von  OtVii  f  auf  Ofen  III  war,  die  Krsparnis 
festznitcllen,  woli  lie  sicli  bei  einem  andern  Ofen 
durch  den  Botrieb  mit  trockenem  Wind  erzielen 
ließ,  Qad  zwar  geschah  dies  zn  einer  Zeit,  in 
welcher  der  Feachti^keitRj^ehalt  der  .\tmnRphilrp 
Iiis  anf  ein  Minimum  herabgegacgen  war.  Die 


Grenzwerte  für  den  Monat  Januar  waren  näm- 
lich 0,87  und  7,6  g  Im  Kubikmeter,  während 
sich  der  monatliche  Durchschnitt  auf  2,87  g 
atellte.  Die  Anwenduni?  von  trockenem  Wind 
war  sofort  von  Krfole:  begleitet,  und  es  zeifrte 
sich,  i&Ü  sich  selbst  bei  einem  verhältnis- 
mhßig  niedrigen  Fenchtigkeitsgehalt  der  Atno- 
spliüre  eine  beträchtliche  BrennstofTersparnis  er- 
zielen ließ.  Wie  schon  in  dem  ersten  Aufsatz 
Oeyleya  aatgefllhrt  werde,  seilen  die  Erfelgre 
der  Windtrncknnn?  znm  we<«entlirhpn  Teil  iaranf 
zarfickzuführen  sein,  dab  der  Feuchtigkeitsgebalt 
der  Lvft  gleicbfnrmig  bleibt.  Obglefeh  die 
.\trai).sph;ire  iin  Sommer  ft  urhler  ist  als  im 
Winter,  sind  doch  die  prozeutaaleii  Schwankongen 
in  der  letzteren  Jaibreaselt  viel  größer.  Ein 
Vergleich  der  durchschnittlichen  Fouchtigkeits- 
tcehalte  der  verschiedenen  Monate  im  Jahr  fährt 
bezüglich  des  Einflnsses  dieser  Feuchtigkeit  anf 
die  Vorgänge  im  Morhofen  zu  Trugscblässen, 
da  bei  diesen  Diirclifchnittsorpebnissen  dio 
weiten  >Sc)iwankangen  nicht  berücksichtigt  sind, 
die  von  Tag  za  Tag^  ja  so{?ar  im  Laufe  de*- 
selben  Tages  eintreten.  Wahrend  des  letzten 
Winters  hat  im   Pittsburger  Revier  und  all- 


l.Jani  1906. 


Dk  VtriunduHg  von  trocktutm  ütbUL$4wind  im  IIockofenbttrM.    Stahl  «od  649 


Tttwlle  IV.  Februar. 


OrMiia  FsMktlgkatt  1b  XabUiatMr     |         T«m|>rratar  la  Ondaa  CMiia«         1  OMMMlfM 


ta  trad 

■ 

l 

• —  • 

CO 

'  wm       .       -  -r  ..w 

COi 

1 

-  — 

Tat 

j  VmM 



1  T<c 

1 

1  KMk» 

3,06 

I,tV3 

l,t}H 

l.ll 

-  6.11 

—  12,22 

—  13,89 

93,6 

18,4 

1 

0,81 

0,41 

- 10,56 

—  t.S,89 

— 16.1 1 

'  Ob 

■ 

1,10 

0,90 

0,71 

0,51 

12.78 

12,78 

—  17,22 

—  17,22 

33,8  1 

18.4 

1  j 
I  ^ 

1,33 

1,13 

0,90 

0.61 

-  8,89 

—10,00 

-10.11 

— 1&,56 

n 

1,63 

3,77 

0,91 

1,45 

-  6,67 

-  0.58 

—  14,44 

—11,87 

1 

■ 

8,82 

1,82 

1,68 

.  1,13 

1,11 

—  6,00 

— lOjfiS 

—18,8!» 

24,0  ' 

ISwO 

7. 

1,59 

1,51 

1,17 

0,81 

-  6.00 

-  8,«9 

—19,99 

—16,11 

[  Q 

1,8'i 

6,22 

0,97 

1,81 

— 

3,89 

— 1,^,56 

--10,(W 

24.6 

14,0 

1  Ii, 

5,91 

3,81 

2,19 

1,79 

6.11 

2,78 

—  8,89 

-10,56 

23, 1 

14,0 

10. 

2,35 

1,40 

1,91 

1,06 

-  1,11 

-  6,ti7 

111.5*; 

8,33 

t     1 1 

« 

1,38 

2,39 

1,29 

1.20 

-  7.7rt 

-  1,11 

-U,41 

—  12,78 

_ 

12. 

5,18 

4,62 

2,00 

1,86 

•2.7  S 

2,78 

—  11,11 

—  10,06 

IS. 

1,66 

0,02 

1,47 

0.64 

-  6.67 

—  12,78 

—  12,78 

—16,67 

24,6 

13,1 

14. 

I? 

0,92 

1,63 

0,85 

0.81 

13,33 

'  6,11 

-  17,78 
—10,11 

—  16,00 

— 1Q.O« 

15. 

II  71 

1,10 

0,5.} 
0,76 

-  8,89  i 
,  -  9,44 

—12,78 

1 

16. 

« 

1,22 

1,68 

0,81 

-  2,78 

-18,87 

-16,66 

28.6 

13,2 

:  17. 

n 

2,n:l 

l,J».> 

1,40 

1,10 

'  0,5R 

-  2,78 

— 12,78 

—  14.44 

34.0 

'  !»». 

,i 

1,68 

1.66 

1,27 

0.90 

•  —  3,89 

4,41 

14,44 

15,56 

19. 

ti 

2,00 

2,65 

1,17 

i;w 

2.78 

-12,78 

i  20. 

II 

4,65 

4,74 

1,98 

2,2  J 

3.89 

5,0i) 

11,11 

-10,  .06 

1  91. 

•» 

3,59 

4,85 

1,03 

2,0J 

:<,33 

2,78 

—  10,00 

-12,22 

2^8  i 

lÜ 

22. 

m 

5,45 

4.62 

2.35 

1 

4.U 

3,33 

-II. 11 

-12,22 

23. 

n 

4,28 

3.8!> 

2.5-> 

1,70 

2.22 

8,33 

— 10,.56 

-12,78 

24,0 

14,0 

I  34. 

n 

3,91 

3,80 
4,83 

2.02 

1.61 

2,78 

—  12,7Ö 

—13,33 

22.0 

15,0 

!  «6. 

n 

4,07 

2.09 

2.02 

1,11  ' 
j  8.89. 
'  -  1,87 

4,44 

-12,22 

-W,23 

n 

8,40 

3,09 

2,07 

0,99 

—  3.32 

-10.66, 

-15.00 

37. 

II 

3,33 

3,08 

1,61 

1.22 

1,67 

-IS,3S 

—  12,32 

28. 

4,00 

8,92 

1.43 

4.44 

2,78 

—13.33 

—  J3,H9 

860 

12,2 

Darch»cbnitt 

2.74 

2.«8 

1,60 

1  1.24 

-  2.22 

-  2,78 

—13.33 

—13,83 

2»^  1 

13.4 

Uethebsergeboiiisis  für  Monat  Fekra-u: 


ll«i«h-  [  DafdK  (MHIm»  Durch»  I 

«ehalHl  rallRlrtl     ma-  >ch<ilttl. ' 

lii-llrh.'    Knk«.     .rh>n"n  Wln<1 

f  f-  UmJreh.  '■■■nP'- 

i<iii(ua(  brauch    i,.  raur  ; 

 »     I     kg     »C  1 

OreiiI(aora«LWiaaj  '  4»l  I  1020  |  III  427 
ObnllKtrockii.  ,  )  1  419  |  823  |    96  418 


gtoiain  in  dea  nürdUclioii  .Staiiten  eine  vor- 
llng«rte  Kilteperiod«  geherrscht,  ond  hu  es 

seit  Besinn  der  Oayley-tchen  .Aufzeirlinnnffon 
keinen  Winter  gegeben,  in  welchem  der  darch- 
Mhalttliehe  Feaditi||rk«it«eebftK  der  L«ft  ee- 
rino'er  gewesen  w.lre.  IVr  Verjj^leich  zwischen 
den  beiden  Betriebsarten  mit  trockenem  nnd 
mit  Bomtlem  Wind  ist  dennaeb  sn  einer  Zelt 
anße.stellt  w.nden,  in  welcher  der  mit  ni>rm:iliMii 
Wind  betriebene  Eocbofeo  seine  höchste  Leistaags- 
fthlgkdt  besftB.  Mail  hat  veraehtedentlieh  den 
Einwand  erhoben,  daß  die  Verwendung  von 
trockenem  Wind  in  den  W^intermonaten  keinon 
Zweck  habe,  da  in  dieser  Zeit  der  Fenchti^keitH- 
gohalt  der  AtmosphBra  ein  sehr  gerins^er  soi. 
In  dieser  Beziehnngp  war  kein  Monut  für  daj 
Stadiam  des  Einflasses  der  Wmdtrockunn;  anf 


den  Hochofenbetrieb  gnnstigei-  als  der  Jdunat 
Februar  1905,  in  welchem  der  darehsebnittUcbe 

Feuchtij?I<citss;ehaU  der  Luft  hei  Tap:e  2.74  g 
nod  bei  .\iicht  2,69  g  im  Kubikmeter  betrn^:, 
and  die  $7i-öiUen  Abweiehnngon  0,69  and  r>,9l  g 
waren.  In  Tabelle  IV  sind  die  Aufzeichniuif^en 
fiir  den  ^[onat  Febrnar  oathalton ;  aus  denselben 
geilt  hervor,  daü  einijre  Taere  hindiireli  der  dnrrli- 
schnittlicha  Fenchti^kcits^ehalt  <ler  Atmosphilre 
niedrij^er  war,  als  der  MurchschnitU'irehalt  des 
getrockneten  Windes  für  denselben  Monat. 

Wie  bereits  des  Sfteren  aasgefahrt  worden 
ist,  erstrecken  sieh  die  von  («iiyley  ffir  sein  Ver- 
fahren in  Anspruch  genommenen  Vorzüge  der 

i  Hanptsaehe  nach  anf  die  Steigernng  der  Roh- 
eisenerzeuganp  oder  die  Abn.ihiiie  des  Koksver- 
braaches  oder  auf  beide  Wirkungen  zusammen. 

I  Im  Monat  Februar  war  wegen  der  troekenen 
.•\tmospli;lre   iiii  l   dT   t^rol'i.'n   dem  Ofen  I  7,u- 

.  geführten  Windmenge  der  betrieb  bei  Ufen  III 
hanptslchlieb  anf  Koksersparnis  gerichtet.  Die 
Erzeagang  de^  Ofens  III  war  geringer  als  die- 
joni;,'o  de<«  Ofens  I,  da  der  erstere  mehreremal 
in  die.-4eni  Monat  wegen  Brfiche  an  der  Schlacken- 
mnschinc  nnd  Durchbräche  des  Eisens  im  Herde 
stillgelegt  werden  mnlMe.  Trotz  des  niedrigen 
Feuchtigkeitsgehalts  im  normalen  Wind  und  der 
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in  jenem  F^ezirke  gelten  vorkommenden  Witte- 
rnDgaverliilltuisüe  lieferte  der  mit  trockenem  Wind 
betriebene  Hochofen  anter  BerfiduiebtiKan^  der 
Stillstände  nahezu  ebensoviel  Kinen  -  mit 
eiDOm  um  198  kg  geriogerea  Kokaverbrauch 
auf  «Ii«  Tome  —  alt  der  mit  normaleiii  Wind 
gehende  Iforboferi.  In  dem  Maße,  al';  nii  1j  der 
Sommer  nähert,  wird  die  Erzeugung  des  mit 
nornaleiD  Wind  betriebenen  Ofene  abnehmen, 
der  Koksvorbr.inch  dagegen  ziinelinipn,  wiUirend 
die  BetriebBergebnisae  dea  mit  trockenem  Wind 
gehenden  Ofens  nahem  glefefaflhrmig  bleiben. 
Nach  Giiyley  gibt  es  keine  bessere  Erläuterung 
zur  Frage  der  Windtrucknung  als  die  Ergeb- 
aiaae  des  Monats  Febrnar,  um  den  Wert  eines 


gleichförmigen  Troekenheitignd««  des  Winden 
KQ  beweisen. 

Wie  ans  Tabelle  V  hervorgebt,  maeht  sieh 

Ix'iin  Heriinnalieii  iU?r  Frühlingsmonaie  eine  l'e- 
I  tr&cfatliche  Steigerung  des  Feuchtigkeitsgehalt« 
I  d«r  Lnft  b«meirkbar.   Der  Betrieb  im  Monat 
März  wurde   ernstlich   durch   Hochwasser  im 
AUeghenyfluü  gestört,  welcher  die  Werke  über- 
flutete und  für  einige  Tage  einen  Stillstand  der 
Ofen   veranlalUe.     Wegen   diese«  Stillstandes 
mulSten  bei  beiden  Öfen  anüerordcntliche  Koks- 
gichteu  gesetzt  werden,    bei  Inbetriebsetznug 
I  der  Anlage  kam  der  mit  trockenem  Wind  be* 
•riobenc  Ofen  III  schneller  in  Gang  und  lieferte 
I  die  normale  Hobeisenqaaütät  in  einem  Tage, 
I  wfthrend  es  drei  Tage  erlMfdeirte,  da«  tl^^^M 
Ertjebni>  bei  Ofen  I  zu  erzielen.  Die  Erzeugung 
des  Utens  Iii  war  ein  wenig  geringer  als  die- 
j  jenige  von  Ofen  I,  aber  der  erstere  Ofon  blieb 
fast  einen  Tag  laiiL^er  tri''l:iiii;if't,  was  mehr  als 
I  genügend  ist,  am  den  Unterschied  zu  erklären. 
Bei  ErQrtenng  der  friheren  Gayleyseben 
.Angilben  sind  die  Ofen  auf  dem  Isabell  i-^^  '  i  k 
mit   den   Edgar  ThomHon-Hocböfen  verglichen 
worden,  ohne  daß  man  dabei  die  verschiedanmi 
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Verhältnisse,  welche  anf  beiden  Werken  vor- 
herrschen, berficksicbtigt  hat.  Während  des 
ZeitnMunes,  aif  w«l«hM  tich  die  vorliagenden 
Hitteilnng'en  beziehen,  arbeitete  man  in  den 
Thomson-Öfen  mit  einem  Möller  von  55,5  7« 
BlMB,  wBhrMd  der  MQller  «nf  den  iMbell»» 
Werkfn  nur  '')l,.'''/o  Eisen  enthält;  anch  ist 
die  Windtemperator  bei  den  Edgar  Thomson- 
Ofti  am  etwa  110  bis  165*  bOher.  Die  bei 
Anweiiilniip:  von  trockenem  Wind  erzielten  Ergeb- 
nisse können  daher  als  von  alten  Ofen  stammend 
bezeichnet  werden;  femer  sind  diese  Ofen  mehrmals 
gedlmpft  worden,  WM  nnab&nderlich  einen  ang^nn- 
stigen  Einflaß  ansäht,  und  endlich  ist  aurh  noch 
zn  berücksichtigen,  daü  als  Brennmaterial  eine 
geringere  Kokeqaalitlt  ane  dem  Connellevills- 
Revier  benutzt  wnrde,  welche  man  allgemein  beim 
Erblasen  von  basischeui  Koheiseu  verwendet. 

Benrtellnng  1er  in  dieeem  Beriobt  anf> 
geführten  Zahlen  nmß  man  sich,  wie  Gayley  znm 
Scblnfl  nochmals  hervorhob,  vergegenwärtigen, 
dafi  diaie  Ergebnleee  nnter  WlttemngaTerhBlt- 
nissen  erzielt  worden  sind,  bei  wi  lclit  n  die  mit 
normalem  Wind  arbeitenden  Hochöfen  die  grSfite 
Leiatongiftbigkeit  beiitaen. 

Auf  die  Verlesung  der  Gayleyschen  Abhandlung 
folgte  eine  längere  Diskussion,  in  welcher  die 
meisten  Redner  der  Heinang  Ausdruck  gaben, 
daß  Gayley  mit  seiner  Theorie  der  \Vindtrookiiuig 
anf  dem  richtigen  Wege  sei;  nar(T,  Jones  ans 
Middlesboroagh  vertrat  einen  etwas  abweichenden 
Standpunkt,  indem  er  darauf  hinwies,  daß  die 
gemachten  Aasfnhrnngen  nicht  ganz  zuträfen, 
wall  Gayley  dabei  von  einer  normalen  Wind- 
temperatnr  r«n  etwa  460*  C.  ausgebt.  Ale  Jeaei 
im  Jahre  1903  in  Amerika  war,  hörte  er  von 
den  dortigen  Hochöfnern,  daß  man  in  ameri- 
kaniieben  HoebSfm  mit  dareheebnittliebea  Wind- 
temperaturen  von  TvlO  bis  590"  arbeitet.  Wenn 
Gayley  die  Windtemperatur  bis  auf  diese  Höbe 
steigere,  wflrden  die  dnreb  Anwendung  des  trocknen 
Windes  erzielten  Ersparnisse  wahrscheinlich  ge- 
ringer ausfallen,  als  er  in  seiner  Abbandlong 
angibt. 

Windsor  KichardH  «agte,  er  habe  an  der 
Windtrocknnngafrape  ein  besonderes  Interesse, 
da  er  Erfahrungen  bezügticli  eines  mit  kaltem 
Wind  betriebenen  modernen  Hochofens  von  22,9  m 
Höhe  besitze.  Der  Kaltwind-Hochofen  sei  viel 
empfindlicher  gegen  die  Einflüsse  der  Wind- 
fmehtigkeit  als  der  Haißwlad>Hoe]iofen ;  wenig- 
stens könne  man  die  Wirkung  der  Fonchtigkeit 
viel  schneller  wahrnehmen.  Während  der  warmen 
Monate  mnfite  man  in  dem  Kaltwindofen  stets 
den  Kokssat/,  vergrößern  nnd  zwar  in  demselben 
Grade,  wie  die  Temperatur  zonahm;  tat  man 
dies  nieht,  so  trat  eine  Vtnebleektanmg  der 
Boheiaenqualität  ein,  was  um  so  wichtiger  war, 
als  man  bei  kalt  erblasenem  Roheisen  mit  sehr 
teurem  Material  und  einem  großen  Koksverbrauch 


auf  die  Tonne  Kolieisen  rechnen  mußte.  Der 
I  FeuchtigkeiLsgrad  der  Luft  wechselt  sehr  stark 
I  und  manebmal  aeihr  sebnell  innerhalb  weniger 
Stunden,  so  daß  es  ganz  unmöglich  erscheint, 
.  den  Ofen  gemäß  den  wechselnden  Witterongs- 
I  verhiltaisaen  riditig  an  bsoeblcken.   Denn  wenn 
man  die  Gichten  vermindert,  so  dauert  es  etwa 
4Ö  Standen,  bis  die  frisch  aufgegebene  Be- 
sehiekang  die  Formenaone  emiebt,  so  dafi  in- 
zwischen ein  vollständiger  Wetterwechsel  ein- 
treten kann.    Redner  verlas  alsdann  ein  von 
Gayley  gesandtes  Kabeltelegramm,  welches  folgen- 
den Inhalt  hatte:        Hoebofeubericbte  ergaben 
in  den  ersten  nenn  Tagen  des  Monats  Mai  för 
den  iJetrieb  niii  trockenem  Wind  gegenüber  dem- 
jenigen mit  normalem  Wind  eine  Itlehrerzeugnng 
von  70  t  täglich  bei  einem  um  400  Pfund  ge- 
I  ringeren  Koksverbrauch.   Das  Produkt  ist  Besse- 
I  merelsen,  dw  MORer  fBr  beide  HoebSfen  gleieb. 
Da  der  Feuchtigkeitsgehalt  der  .■\tmfi<'phftrr  zu- 
nimmt, werden  auch  die  Vorteile  zunehmen." 
Der  Redner  verwlee  sebliefiUeb  anf  den  Ans* 
sprach  Camp  bei  In.    iincli   welcliem  die  W^ind- 
trocknung  den  größten  iTortschritt  der  Hocbofen- 
teebnik  seit  BinfBlimng  der  WInderfaitzung  im 
Jahre  1828  bedeute,  setzt  aber  hinzu,  daß  es 
allerdings  noch  des  Beweises  bedürfe,  oh  sich 
die  von  Gayley  gemachten  Ersparnisse  auch  in 
England  emiolen  lassen  würden. 

WilcoT  sprach  seine  Meinung  dahin  ans, 
daij  die  Zeil  der  theoretischen  ErklUrungen  vor- 
über sei.  Die  Wirkungen  Itlainer  Mengen  Wassers 
bei  chemischen  Vorgängen  sei  nichts  Neues, 
ähnliches  finde  man  bei  Explosivstoffen,  znm 
Beispiel  bei  ranehlosen  PulTem.  Diese  K6rpar 
ergäben  hn  ihrer  Zersetznnp'  i^asc.  welche  den 
Hocbofeugasen  ähnlich  wären,  und  die  Kraft, 
welche  man  von  einem  Bzplosivstoir  erhalte, 
hänge  von  dem  Verhältnis  der  Kohlensäure  zum 
Kohlenozyd  ab,  das  heißt  je  vollständiger  der 
Koblenstoir  oxydiert  wflrde,  desto  grSBer  sei  die 
erhaltene  Kraft.  Das  Verhältnis  von  Kohlensäure  zu 
Kohlenoxyd  wechsle,  aber,  wie  man  gefunden  habe, 
mit  der  Temperatur.  Man  besitze  zwar  keine 
direkten,  aber  starke  indirekte  Beweise  dafür,  dafi 
kleine  Mengen  Wassers  dieselbe  Wirkung  haben. 

A.  Sahlin  füiirte  ans,   er  habe  sein  Bestes 
getan,  die  in  Bede  stehende  Frage  zu  studieren, 
und  müsse,  soweit  seine  Beobachtungen  gingen, 
I  bestätigen,  daß  die  Tatsachen  mit  den  Gayley- 
sehen  Angaben  in  Einidang  atlndan.  Aneh 
I  W^illiam  Whitwell,  welcher  den  Tsabella-Ofen 
I  mehrere  Standen  beobachtet  hat,  hält  die  An- 
I  gaben  Oayleys  für  ToHsttadig  korrekt.  Der 
I'ril--iil*^nt  schloß  die  Diskussinn  mit  dein  Hin- 
weis darauf,  daß  es  nunmehr  wünschenswert 
erseheine,  aneh  Versnefae  bezüglich  der  Ver- 
wendung von  trockenem  Wind  in  der  Bessemer- 
birne anzustellen,  da  gerade  bei  diesem  Ver- 
fahren die  Luftfeuchtigkeit  höchst  lästig  sei. 


Digitized  by  Google 


052   Stahl  and  Kiaen. 


ÜSeJahrs.  Nr.  U. 


Ltttticher  WeltanssteUuiig. 


Am  27.  April  d.  J.  warde  die  Lüttleher 

Weltaassteliung  feimrlieh  eröffnet;  leider  bot  aie 
am  Eröffaangstage  in  der  Hanptsache  noch  ein 
derartig  unfertiges  Bild,  daß  man  aicli  selbat 
Iwim  beaten  Willen  lieine  Meinung,  geRchweige 
denn  ein  abschließendes  Urteil  über  üitl'  Ho- 
deatang  bilden  lionnte.  Bedaueriiclierweise  bielt 
diCMr  «nfertig«  Zutud  noch  melirere  Woclien 
buiff  «n,  WM  aaeh  in  enter  Llaie  der  Onud  war, 


gend  nten,  den  Beeveh  aoeb  einige  Wodien 

hinanazuscliieben.  Binielne  Abteilangen,  am  ei 
gleich  hier  zum  Anidniek  bq  bringen,  wie 
z.  B.  die  ftoßerat  intereeaante  KoUektiv-Aaa* 

Stellung  des  Rheinisch  -  Westfälischen  Kohlen- 
syndikuts  in  Essen,  die  sehr  pnt  beschickte 
Ausstellung  der  äociete  Aa)nyme  Juhn  Cockerill 
in  Seraing,  ferner  die  aaeh  ftr  die  Eiaenhfitten- 
lente  reebt  beachtenswerte  sohwediaehe  Ab- 


Abbildung  1.  Lagaplaa  der  LUttioher  Welteasstellmig. 

T  a  TaaaM.  *  m  noTwl«.  F  k  tmgiAt,  0  s  Mata. 


weshalb  der  ursprünglich  aaf  die  Tagesordnung 
der  letzten  llauptveraammlnng  des  Vereins  deut- 
scher Kisenhiittenletife  gesetzte  Vortrag  über 
die  Lütticher  Ausstellung  unterbleiben  mußte. 
Ja  aelbet  betn  Bncbeinen  der  vorliegenden 
Nummer,  alte  Tolle  fünf  Wochen  nach  dem  Er- 
öffnungstage, sind  die  lieendigang^arbeiten  noch 
in  ToUem  Oange  and  es  dfirfte  immerhin  noch 
eine  treniuiiu-  Zi'if  vergelinn,  bis  uan  VOn  einer 
wirklich  fortigen  „Exposition  nnlTeraeile  et 
ittternatioBale  de  Lif^ge"  spreehen  kann.  Selbst- 
vorständliih  ist  aurli  jetzt  schon  so  viel 
Schönes  in  Liittich  zu  sehen,  dali  sich  ein  vor- 
Iftnfiger  Basneb  der  Ansstellnng  reebt  wehl 
lohnt.  Jedem  Fadim  i:iti  aber,  der  die  Absieht 
liat,  nor  einmal  nach  Lflttich  zu  gehen, 
nSohten  wir  in  seinem  eigenen  Interesse  drin- 


teilung  n.  a.  m.,  waren  schon  am  ersten  Ans- 
stellnngstage  fix  und  fertig,  während  andere 
Abteilungen,  wie  die  französische  und  Iwlgische, 
zam  Teil  recht  weit  nachhinkten. 

Daa  AnüteUnagigelinde  beiladet  sieh  im 
Süden  der  berrildi  gelegenen  Stadt  LQttich,  znm 
Teil  an  den  Ufera  der  Maas  nnd  Garthe,  und 
besteht,  wie  der  allgemeine  Lageplan  (Abbil* 
dung  ])  erkennen  liiß',  ans  vier  räumlich  von- 
einander getrennten  Teilen,  nämlich  den  Ab- 
teilangen Vennes,  Fragn6e,  Boverle  nnd  Geinte 
(auf  dem  Plan  mit  den  Bnehataben  V.  F.  B. 
and  C.  bezeichnet). 

Als  groBe  Annehmlichkeit  wird  es  der  frende 
Ausstellungsbesncher  empfinden,  daß  man  vom 
Hanptbahnhef,  der  Station  des  Gaillemins,  wo* 
selbst  sich  auch  in  einem  vor  dem  Bahuhofs- 
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gebAnde  gelegenen  Kiosk  das  Wohnnngsburean 
befindet,  direkt  mittels  der  elektrischen  Straßen- 
bahn auf  den  Aasstellungsplatz,  and  zwar  bis 
v«r  dto  HMptindwtrtoliane,  f  elangeD  und  im 
Wagen  selbst  die  Eintrittskttttti  fBr  die  Alt- 
BtelluDg  lösen  kann. 

Jedes  der  nUlehtigen  nonniBenUilen  Eingaogs- 
tiire  ist  in  einer  heHoiult-rfn  Bauart  aiistrefülirt. 
Da*  eise  dieser  Tore  befindet  sieb  an  der  üoe 
de  la  Boverie,  ein  «adem  liegt  an  Pare 
d'Acclimatation ,  einem  großartig  angelegten 
öffentlichen  Park  mit  pracbtigen  schattigen 
Bäumen  zwischen  dea  achon  genannten  Flnseen 
Maas  «id  Oartbe.  Betritt  nan,  Ten  der  Stadt 


gesamt  129  000  qm  betrag.   Gans  allgemein 

gesprocht-n ,  kann  man  wohl  sagen ,  daß , 
St.  LodIs  and  Paris  (li^üO)  aoagenommen,  keine 
der  blaherigen  AanteUaagen  den  FUehen- 
raam  der  die^Jfllirigen  Lflttieher  AuaateUaag 
erreicht  bat. 

Wendea  wir  nne  xvaiebet  der  Haapt- 
1  Ii  d  u  8 1  r  i  eh  a  1 1  e  zw  (Alib.  i'),  xo  Ijenierkcn  wii- 
gleich  aeben  dem  imposanten  Eingang  rechts  das 
Poet-  und  Teleprraphenamt,  Hak«  eineSebreibttabe, 
ein  Reisebureau  nsw.  Den  Mittelgang  nimmt 
die  belgische  Aasstellung  ein,  rechts  ist  die 
deutsche  Abteilung  (Abbildung  3),  links  die 
franaOiiaebfi  Aaaatelloag.   Die  Lage  und  OrOfle 


Abbildlag  S.  HanptiDdostrielialle  and  Miseblaeahalle. 


kommend,  dnrch  das  letzte  dieser  Tore  das  Aus- 
Btellangsgel&nde,  so  sieht  man  längs  einer  den 
Parit  dorchqaerenden  wnndervoUen  Allee  ver- 
schiedene Ausstclltingsgebände  liegen.  An  diesen 
voröbereilend,  gelangt  man  filier  eine  in  ele- 
ganten Linien  gehaltene,  innerhalb  weniger 
Woches  ans  Eisenbeton  erbauten  Brteke  anf 
das  andere  Ufer  der  Garthe.  Diesem  entlanp 
schreitend,  genießt  man  einen  wunderbaren  Aus- 
bliek  anf  die  Stadt,  die  Aosstellang  nnd  die 
umgebenden  Hügelketten  und  gelangt  schließlich 
aber  das  Gei&nde  von  ^^ennes  zur  Festballe  and 
an  dieser  verbal  aar  Hanptlodaatriehane  nnd  der 
dahintorliegenden  Maschinenhalle.  Letztere  beiden 
Ansstellangsgeb&ade  bedecken  eine  Fl&cbe  von 
nnd  110000  qm.  Znm  Vargleich  sei  erwBbnt, 
daß  bei  der  Düsseldorfer  Aasstellang  vom  Jahre 
1903  die  von  Gebinden  bedeckte  Flicke  ine> 


der  übrigen  Abteilungen  iii  au  den  Plan  (Ab- 
bildung 2)  ersichtlich. 

Die  Ansstellnngshallen  besteben  im  all- 
gemeinen aus  1.5  nnd  25  m  breiten,  abwechselnd 
untereinander  verbundenen  Galerien.  Die  Dach- 
träger der  2h  m  breiten  Galerien  sind  auf 
Säulen  von  14  m  HShCf  die  der  1.5  m  breiten 
Galerien  aaf  Säulen  von  nur  8  m  Höhe  gelegt. 
Der  Abstand  der  .Säulen,  von  Achse  za  Achse 
gemeeaen,  betrigt  10  m;  die  Skalen  tragen 
außer  den  Dacht r!lg:ern  noch  die  Längsschienen, 
aaf  welchen  die  elektrisch  betriebenen  Lauf- 
krane von  30  t  bezw.  19  t  Tragkraft  laalao. 
Die  eisernen  Darbkonslrnktionen  wurden  in  den 
Konstroktionswerkstätien  direkt  fertiggestellt 
nnd  dann  auf  der  Banstelle  montiert. 

Die  Maschinenhalle  iverRl.  AbbildnnK^  4'» 
best^t  aas  je  drei  Galerien  von  25  and  15  m 
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Breit«  ud  b«d«ekt  ein«ii  geBaiiit«n  FlAehenraam 

von  20  400  qm.  Die  Dachtrftger,  System 
PoloDc«aa,  sind  aaf  B^aasoneisen  konstruiert  and 
dardi  Sp«BDg«itftoge  aas  Ruadeiaeii  ▼«ntirkt. 

Die  Zusammensetzung-  erfnlgft  mittels  rrnßeiserner 
Schohe  in  der  Weise,  dali  in  dem  Eisengerippe 


sernea  BCekflo  bflÜMtifft  ilnd.   Der  Abetaad  der 

letzteren  schwankt  jp  nach  der  zn  trag^enden 
Last;  man  bat  die  durchscbnittlicbe  Fnßboden- 
belastuir  nit  500  kg  f.  d.  Quadratmetw  aa* 

genommen.  Ein  Zehntel  der  Gesamtfläche  ist 
indessen  für  eine  höhere  Belastong,  und  zwar 


Abbildang  3.   Blick  in  die  deaUche  Abtoilaug  der  Hauptindiutriehalle. 


weder  die  Slnleotrlfer  aoeh  die  Daebstnhl- 

Binlen  dnrchlocht  \vnrfi*'n,  wodnrrh  ihre  Weiter- 
▼erwendang  nach  der  Ausstellang  leicht  ermög- 
licht wird.  Dasselbe  Eonstniktioasi»riBiip  wurde 

auch  schon  bei  den  Ausstellnugron  in  Antwerpen, 
Amsterdam    and  firässel   durch  die  gleicheii 


von  1500  kg  f.  d.  Quadratmeter  entsprechend 
verst.irkt.  Die  Tagesbeleuchtnng  erfolpt.  znm 
Teil  durch  vertikale  Glasfenster  von  4,5  m  Höhe, 
saiB  Teil  dnreh  veivlHte  KappeUatemen. 

Die  Gebäude  der  internationalen  Ausstellung 
für  Maschinenwesen,  Dampfkessel,  Gaserzeagnng 
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üntf'riu'hmcr,  die  Firmen  Hanme  \  Marporit  und 
Bertäux  &  Cie.,  angewendet.  Die  Uedachung 
wird  durch  raatenfVrmige  Zinkplatten  yen  '/4  m 
8eitenl»n(r(!  gebildet,  welehe  aof  dünne  Bretter 
nnfgenagelt  sind. 

Der  Fofiboden  befindet  sieh  im  Mittel  1,50  m 
ilber  dem  Erdboden  und  ruht  auf  Tragbalken, 
die  in  0,40  m  Entfernung  voneinander  auf  höl- 


und  Füsenbahnwesen  nehmen  einen  Flächenraum 
von  rund  30  000  qni*  ein.  Unabhängig  hiervon 
ist  fBr  Senderansstellangen  ans  dem  Gebiete  der 

Mcilianik  und  Elektroterlmik  des  Perg-  und 
Hüttenwesens  in  der  industriehalle  ein  Baara 
von  6000  qm  vorgesehen. 

*  la  nü<is<'l<i(>r)  bedeckte  die  Msscbinenhatle 
14682  qm  tuid  das  KesBelhsos  1390  qm. 
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Die  ^[aschinenhalle  wird  von  acht  Lanfkranen  |  natlooale  d'Etoetridti*  Qod  von  Stackenholz  in 

"besirichen,  von  denen  vier  je  25  m  Spannweite  i  Wetter  a.  d.  Ruhr  erbant;  der  Kran  der  letzt- 

nnd  'dO  l  Tragfähigkeit  haben,  wfthread  drei  genannten   Firma  zeichnet  sich   dorch  aeine 

weittre  j»  16  n  Spttnwtito  iMi  18  t  TngOIMg-  '  aiiflemilmtUebe  Elesans  am  mnd  wird  yngvn 


Abbildwg  &  BiQgaqg  sar  dentichen  Abteiliag  der  HaMhiB«Bhall«. 


keit  besitzen,  and  ein  Kran  15  in  Spaun- 
weito  bei  10  t  Tragfähigkeit  hat.  Die  ersten 
Tier  aind  von  der  „Soeidti  Cockerill'*  in  Seraing;, 
^L«  Titan"  in  Aatwerpao,  der  „^oinp.  Inter* 


seiner  leichten  ßewegrlichkeit  ganz  besonders  ge- 
'  rfihmt.  Die  vier  übrigen  Krane  mit  12  bezw.  10  i 

Tragfähigkeit  sind  von  Gilain,  Cockerill,  Gastin 
[  junior  and  der  Weatinghouse  Compagnie  erbaat. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Mittettniigeii  an»  dem  BiBenhtltleiilaboratoriaiiL 


Nachweis  von  Eisenoxydul  neben  Eisenoxyd. 


DieannnteniioliendeljltoanirTerMtBt  A.Thiel* 

in  schwach  angesftuertem  Zustande  mit  Rhodan 
kalium,  wodurch  da«  Eisenoxid  sich  zeigt,  eiit' 
ftrbt  dann  doreh  Seignetttaals  and  prüft  nan  die 
Lüsung  mit  Ferricyanknliiun  auf  Oxx  Jdlsalz. 
Blum**  anderseits  ändert  die  zum  Nachweis  von 
Salpetertlnre  dienende  Reaktion  mit  Ferrosnlfal 

*  „Allgem.  Cbem.-Zt«;.*'  19ü6,  4,  4i>. 
**  »ZeitMshr.  f.  uud.  Cttm.'  1906,  44,  10. 


und  Scliwefelsfture  etwas  ab,  SO  daü  umgekehrt 
Ferrosalz  damit  nachgewiesen  wcrikn  kann.  Er 
benutzt  anstatt  Salpetersäure  einen  grötieren  Ka- 
JiamnitratkriataU,  der  mit  kona.  Scbwefelrtare 
dann  ebenfalls  die  bekannte  Stickoxyd  •  Kisen- 
oxydulverbindang  gibt.  Man  mischt  in  einem 
Reagenaglaa  die  so  prüfende  L5snngr  mit  dein 
gleichen  Vohmien  konz.  Schwefel-fiure.  kühlt  ab 
und  lafit  einen  größeren  Salpeterkristall  in  die 
LOenng  gleiten.  Durch  Anflrelen  einer  Sot*  Ini 
Uraunfllrbung  zeigt  sich  der  Oxjrdulgehalt  an- 
Bei  Gegenwart  grOüerer  Mengen  Obloride  erhitzt 
man  varher  erat  sam  Sieden. 


Digitized  by  Google 


656   Suhl  aod  Biten. 


25.  Jahrg.  Nr.  11. 


Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wust  in  Aachen. 


Die  Giesserei  der  amerikanischen  Lokomotivwerke 
zu  Schenectady,  N.Y. 


^^eit  der  liildong  der  amerikanischen  Loko- 
motivwerke  niid  der  Übernahme  der  verschie- 
denen Anlagen  w;ir  man  hostrebt,  Nenbanten  zu 
errichten,  um  dio  Kosten  des  LokomotivbaiieH 
za  verringern  und  zugleich  wenn  möglich  die 
Qualität  der  Ware  zu  verbessern.  Daher  wurden 
mehrere  .Anlagen  tt>ils  umgebaut,  teils  ganz  neu 
eingerichtet.  Aaf  dem  Schenecludy-Werk  wurde 
ein  neuer  (jebändekomplex  mit  der  Gießerei 
auf  einem  Grundstück  jenseits  des  Erie-Kanals 
beim  alten  Werk  urrichtet.  Da  diese  Gießerei 
fiir  .Spezialgnß  bestimmt  ist,  wurde  sie  laut 
der  in  _The  Foundry",  Maiheft  1904  wieder- 
gegebenen Heschreibung  derart  angelegt,  dali 
sie  mit  dem  geringsten  Kraftaufwand  zu  pro- 
duzieren vermag.  Sie  weist  manche  interessante 
und  zumal  Gieiiereifachlenten  wohl  zweckmäßig 
er8cheinen<le  Neuerungen  auf.  Das  Gieüerei- 
wesen  wird  in  fortschrittlicher  Beziehung  Spezial- 
ingenienren  mehr  zu  verdanken  haben  als  sonst 
jemandem,  da  dieselben  dem  Studium  der  gegen- 
wärtig gebräuchlichen  Formraaschinenprobleme 
sowie  der  .\nordnung  und  Einrichtung  der  An- 
lagen mehr  .Aufmerksamkeit  widmen  müssen,  als 
solche  Ingenieure,  die  gewöhnlichen  HandolsgnU 
fabrizieren. 

Die  üieühalle.  Alle  neuen  (rebände  des 
Schenectady -Werks  sind  vollständig  modern  aus- 
geführt. In  dem  alten  Gebäude  lief  das  Hegen- 
wasser in  Dachrinnen  ab,  was  im  Winter  Ver- 
anlassung zu  manchen  Betriebsstörungen  infolge 


.Ansammlung  großer  Eismassen  und  dadurch 
verursachter  Verstopfungen  der  Daclirinnen  und 
Kanäle  gab.  Dann  ist  bei  Jedem  Satteldach  ein 
beträchtlicher  unnützer  freier  Kaum  vorhanden, 
der  geheizt  werden  muß,  und  wird  ferner  die 
Wandfläche  verringert,  in  der  Fenster  angebracht 
werden  können.  In  Anbetracht  dieser  Tatsachen 
brachen  die  Ingenieure  des  Werkes  mit  dem 
herkömmlichen  Brauch  und  gaben  dem  Dache 
eine  geringe  Neigung  von  den  Umfassungsmauern 
gegen  die  Mitte  zu,  wie  ans  dem  Querschnitt 
(.Abbild.  I)  ersichtlich.  Die  Vorteile  dieser  Bau- 
art sind,  daß  das  Wasser  von  der  Außenwand 
nach  der  niedrigsten  Stelle  des  Daches  fließt, 
von  wo  es  durch  im  Innern  des  Gebäudes 
liegende  Leitungen  an  den  Tragsäulen  vorbei 
zu  den  Kcgensärgen  gelangt.  Auch  gestattet 
diese  Anordnung  viel  höhere  Fenster,  nament- 
lich in  der  Haupthalle,  und  spendet  auf  diese 
Weise  reichliches  Licht.  Oberlichter  veranlassen 
mehr  oder  weniger  .Störungen  nnd  bieten  daher 
diese  großen  senkrechten  Fenster  einen  ent- 
schiedenen Vorteil  in  einer  Gießerei,  zumal  der 
zu  heizende  Raum  dadurch  nicht  vergrrößert  wird. 

Es  sind  drei  Kupolöfen  von  l>J7ti  mm  innerem 
Durchmesser  vorhanden.  Zwei  Chargierbühnen 
sind  derart  angebracht,  daß  sie  das  ganze  Ge- 
bäude in  zwei  gleiche  Teile  trennen.  Zwei 
Kupolöfen  gehören  zu  der  einen  Bflhne,  und  der 
dritte  zu  der  andern.  Die  Cbargierbtihnen  sind 
durch  eine  Lanfbrncke  miteinander  verbunden. 
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Koks  and  EiienmaaMln  lagern  aaf  dem  Gioßerei- 
hofe;  sie  werden  in  große  Karren  verladen,  zu 
daa  Anfkfigen  gebracht,  dann  za  dm  Ohirgier» 
bfihnen  gehoben  und  daraaf  nach  der  prewönschten 
Stelle  gefahren.  Die  ChargierbühDen  sind  mit 
geriffelten  eiMraen  Flattan  bekgt.  Der  Wimi. 
Ar  die  Knpolöfen  wird  darch  BeotegeUlee,  die 
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AbbUdong  1. 

ia  kleinen  RAamea  hinter  den  Kapolöfen  anter 
den  ChargierbthBen  ontergelvncbt  lind,  geliefert. 

Zur  Heizung  nnd  Ventiliening  des  Gebäudes 
ist  dM  StartevAat-Syatem  angewandt.  Von  den 
iwel  TorlieateeB  HMptbeiskSrpera  befindet  eich 
je  einer  anter  Jeder  ChargierbULne.  Der  Dampf 
llr  cUe  Heiiug  wird  dnrch  eine  Anzahl  Dampf- 


Sämtliche  Maflchinea  wurden  von  <lf'r  Tahor 
Ufg.  Co.  geliefert.  Die  Formmaschiueu  sind 
■ehr  intereaaant,  da  Tiefe  Toa  ihnen  mit  bOlsenm 
Modellen  nnd  den  nach  einem  von  Paul  Ronqp 
in  der  Janaar-Nammer  iU04  der  „Foondiy" 
beiehriebeneB  Yerlbbren  bergeatellten  Abheb- 
platteo  augerüstet  sind.  In  Details  der  Ein- 
richtangen  einaageben,  ist 
bei  den  allgeneln  gelialte> 
nen  Charakter  diesea  Ar- 
tikels nicht  möglich. 

Ffir  die  Sandaofberei- 
tnng  and  Kemfonierei  sind 
zwei  Abteiinngen  vorhan- 
den, eine  far  „nassen'*  and 
eine  flbr  „trockenen*  Sand. 

In  letzteren  (trockene  Sand- 
fenaen)  werden  nur  die  Zy- 
linder gegoeaen,  alleaflbrige 
dagegen    in    nassen  Sand* 
Die  Naßsandformerei,  soweit  sie  nicht  maschinen- 
inlflig  gaaebleht,  liegt  in  dem  mittleren  Banm 
an  einem  Ende  des  Gebäudes  und  in  einem 
Teil  eines  der  Seitenrftame.    Dem  mittleren 
dieser  Blome  gegenflber  befindet  sieh  die  kleine 
Kernmacherei,  in  weleber  alle  kleinen  Kerne  für 
die  NaAeandfonnen  angefertigt  werden.  Diese 
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Abbildong  S. 

A  AbMhag  flr  grufl«  Kana.    B  TtacknlCtB.    0  TtoakMwafMmm.    O  ra4  9  CtaSpalMNL    B  mi 
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Ur«r  fSr  Zyltodw.    L  H«Imbk.    II  Kapoldfas.    H  Gicht.    O  FormaiMcliiaaB.    P  MaUiantaba.    Q  Ak 
B  KaaMlaHlaia,  S  IMmhI,  V  Ktela«  KaSalla.  O  HaddMkartMtaL 


kessel,  an  der  Kopfseite  der  Gießerei  gelegen, 
geliefert.  Dieselben  erzeagen  aach  den  Dampf 
flr  swei  angrenaende  Gebinde. 

Da  die  Htitte  eine  große  Menge  Normalteile 
HeHnrt,  ist  die  Gießerei  mit  Formmaschinen  aas-  , 
gerflstet.   Dieselben  stehen  in  einem  Briten-  j 
räum   in   drei   Gruppen,    nnd  zwar  sind  zur-  ' 
zeit  folgende  Größen  vorbanden:  1  ätäck  = 
457/711  mm,  1  Stfiek  »  457/060  mm,  1  Stfiek 
=   508/762  mm,  5  Stfick   =   406/600  mm, 
3Stttck  =  a05/457  mm,  2  Stttck  =  305/1067  mm, 
4  Stfick  =  769/76S  mm,  im  ganzen  also  17  Stück. 

XI« 


Kerne  werden  in  Kernöfen  nach  dem  Schiober- 
oder Drehtisch- Verfahren  getrocknet.  Die  Kerne 
(flr  die  Zylinder  werden  in  einer  getrennten 
Abteilung,  in  einem  der  Zylinderformerei  gegen- 
äberliegenden  Seitenraam,  angefertigt.  Eine 
Reihe  mit  Wagen  versebener  Kemfifbn  sind  an 
jedem  Ende  dieser  Abteilnng  derart  angeordnet, 
daß  s&mtiiehe  Kerne  nor  ^e  karze  Strecke 
nach  dem  Trockenofen  zorttckzalegen  haben. 
Die  nristen  werden  aas  dem  Ofen  anmittelbar 
an  den  Rand  der  Zylindergießgraben  gelegt,  so 
daft  sie  möglichst  mtthelos  von  dort  erreicht 
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werilcii  kfimit^n.  Die  Lelim körne  für  das  Zylinder- 
formeo  werden  entweder  auf  Wagtn  angefertigt, 
auf  denen  sacli  gvtroeknvt  werde«  eollea,  oder 
an  Stellen  onmittelbar  vor  den  Trockenöfen, 
damit  aoch  sie  nicht  weit  transportiert  zu  werden 
braachen.  Da  mehrere  große  Öfen  erforderlich 
wtiren,  nm  die  Zylinderkerne  zn  trocknen,  fertigt 
man  die  g^roßen  Kerne  für  die  NHf5«iindfiirmerei 
in  eiuBiu  au  diese  Ofen  anmittelbar  angrren^enden 
liaum  an.  Aller  Sand  für  die  Kemformerei  und 
der  Föinsand  fär  die  nassen  nnd  trockenen  Sand- 
formen wird  in  getrennten  Räumen  gemischt  nnd 
taftareitet,  ^e  nn  venehiedenen  SteUeii  der 
Oieflerei  gelegen  sind,  so  daß  der  Sand  stets 
ia  der  Mähe  der  V'erbraachsstelle  gemischt  wird. 

Es  dSrfle  sehwterig  sein,  «in  konplisierteres, 
gri/ß.^rcs  (nißstück  zn  finden,  als  einen  Loko- 
motivzyiinder,  beeonders  einen  einer  großen 
CompondaMchine.  üm  dieselben  mSgliehst 
tadellos  und  zugleich  billig  anfertigen  zu  können, 
hat  man  grüße  Ausgaben  in  der  Ansrästnng 
nicht  gesehent.  Zonftchat  sind  spesielle  eiserne 
FemkAiten  vorhanden,  welche  den  Zylindern 
^enan  entsprechend  prebogene  Hegrenznngsflllrhen 
besitzen.  Diese  Kasten  werden  auf  der  üütten- 
sohle  an fge stampft,  mittels  de*  Knuiee  SO  dem 
Wa^en  der  Trockenöfen  transportiert,  dort  ge- 
trocknet ond  dann  an  den  Zylindergießgrnbea 
fefahren,  wo  sie  nebeneinandergestellt  werden. 
Eine  solche  Grube  kann  zehn  Zylinderformen 
aafoehmen  und  ist  tief  genug,  um  zu  gießen, 
ohne  dsB  der  Arbeiter  einen  betonderan  erbChtea 
Standpunkt  einzunehmen  Inraacilt,  am  die  Gieß- 
pfanne zu  überwachen. 

Patseref.  Da  die  grOfiten  zu  bearbeitenden 
Stucke  die  Zylinder  sind,  so  ist  die  Gußputzerei 
in  die  Nilhe  der  Zylinderformerei  gelegt,  um 
■0  deren  Bdiaadlung  möglichst  so  erleichtern. 
Die  2^1ind«r  werden  in  dem  XUtalraan  .der 


Gießerei  irepntzt,  die  kleineren  Sttirke  dagegen 
an  dem  Ende  in  einem  der  beiden  äeiteuränme. 
Diese  Abteilang  ist  mit  PatstroMaMln,  pnea> 
matischen  MeiQeln  und  dem  aonati|aB  ettigea 
Handwerkszeug  ausgerästet. 

Die  Gießerei  ist  mit  einem  doppelten  System 
ZQBi  Transport  von  Gnßwaren  und  Uilfsmaterial 

j  versehen.  Eine  Reihe  schmalspuriger  Geleise 
befinden  sich  in  allen  Räumen  und  auf  dem  Hof, 
nm  die  Formkasten,  Kerne,  Gußstücke,  Sand 
und  sonstige  Materialien  herbeizaschalfen.  Der 
mittlere  and  der  für  schwere  Stöcke  bestimmte 
Haan  slad  gteidifkllsBlt  Lanfkraaaaaasgarlsiet. 
Im  ilittelruim  befinden  sich  zwei  35  t-  nnd  zwei 
10  t- Krane,  während  in  dem  andern  ein  10  t- 
nnd  awel  8  t«Kran«  angeordnet  sind.  Die  letat» 
gciiautiten  drei  Krane  überfahren  die  Kemöfen 
und  die  ZylinderkerDformerei;  desgleichen  bedienen 
dieeelben  die  größeren  Formmasebinen.  Weiter 
kommen  noch  dazu  zwei  10  t-,   zwei  5  t-  und 

I  acht  2  t-Velozipedkrane,  welche  verschiedene 
Teile  der  Halle  nnd  der  Putzerei  bedienen  kSonen. 
Znr  Kontrolle  der  Oattiemng  des  BiieBB 

,  werden  cbeTnisfbe  Analysen  von  allen  verwen- 
deten  Eiaensortea   und   Zuschlägen  sowie  von 

!  den  fertigen  GnßstUcken  aageffsrtigC.  Ebenso 
wird  jeder  Abstich  und  jeder  gegossene  Zylinder 
physikalisch  untersucht.  Die  gewöhnliche  Zer* 
reiflprobe  wird  aa  etneii  reebteekigea  Stab  yob 
1  Quadr.-Zoll  Querschnitt  vorgenommen,  der  an 
zwei  12"  (as  305  mm)  voneinander  entfernten 
Paakten  eingespannt  ist.  Znr  Besttmmnng  der 
Schlapfestic-keit  wird  auf  eiiiPii  an  1 2"(=  30.5  mm) 
entfernten  Stellen  nnterstützten  ebensolchen  Stab 
in  die  Mitte  ein  Oewiebt  ron  10  0  fallen  ge- 
lassen. Der  erste  Schlag  findet  aus  einer  Höhe 
von  15"  (—  381  mm)  statt,  und  wird  bei  den 
folgenden  Schlägen  das  Gewicht  stets  um  1 "  gehoben 
bis  sam  Brack. 


Der  Einfluß  verschiedener  Glefitempertturen  tuf  die  Eigenschaften 

von  Eisen-  und  Stahlguß. 


Die  Mai  -  Nummer  1904  des  Iron  and  äteel  In- 
stitute enthält  eiae  Arbeit  voa  Percy  LoBgmnir, 
Sheffield^  welehe  am  Universitj  College,  Sheffield, 
unter  Leitung  von  Professor  Arnold  auKgeführt  wurde 
Und  liif  im  wesentlichen  nachfolgendes  ausführt: 

l)aLl  ^'fli'^'i-ntlii-li  (iuBstückH  bei  bekannter  Zu- 
sanjnien.iefzung  und  riclitis;pr  Behandlung  falsrhi-s 
(iflfUu'e  aiifweiHen,  ist  ln'kannt.  StablguliwareD  von 
^'l(':r|it'r  /.usaiiniif nsi-tzuDg  iiihI  unter  denselben  Be- 
diDifunKen  ausL'rj.'lüht ,  sind  manchmal  in  ihren 
neohanischcn  Fv^i  uschaften  grundverschieden.  Ferner 
Inno,  bei  durch  den  Zerreißversuch  festgestellten 
gleiehen  Eigenschaften,  StshIfpiB  in  manehen  Pillen 
der  Bearbeitung  versnhieden  jfroOen  Widerstiimt  enf 
geir^-nsetzen,  auch  kann  auKnahmsweise  bei  veiliiiltnis- 
niatlij;  L;erinijiT  Beanspruchung  Bruch  aufti>-''  n. 
Weiterhin  seigt  sich  eine   Verschiedenheit  io  dem 


Widerstand  gegen  eindringendes  Drackwasser,  nickt 
seilen  findet  nsaa  solche  firseheinanma  sofw  bei 
GoBstficken  ans  derselben  Pfanne.    Bei  dem  ffgea« 

wärtigien  Stand  der  Gießereitechnik  lasaen  stdi  doreh 

geniigcnile  A iiftiicrk simkeit  alle  Arbeitabedinpungen 
«renau  iu  der  U  in  l  hiilten  mit  .\nsnahme  einer  einiigen, 
der  'l'etnperatur  'Ifs  ti .issi ircn  Metalls,  womit  sich 
diese  Zeilen  etwas  beseliäftigen  werden.  Bei  den 
Vcrsiieheri  waren  stets  dieselben  Bedingungen  gestellt, 
abgesehen  von  dem  Wechsel  in  der  Gieütemperatar, 
so  daB  die  erhaltenen  £esaltate,  waren  nun  die  Stücke 
genesen,  gsgikkt  oai  jssehniedat,  wirklioh  den  Eia* 
fluB  verschieaeeer  Olemempenrtnrea  erkennen 


'iiilieiten  und  schmiedbarer  Onß.  Ein- 
geiiend«»  Vorversuche  mit  verschiedenen  Sorten  önß- 
t  i-i-ii  l.ewifseii  icn  Ilinlinli  der  Temperatur  beim  Gießen, 
ludcu  tiiau  den  CiuU  mit  einem  möglichst  beißen  Eisen 
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Tab«ll«  I. 

Dar  EUfUA  d«r  v«rt«hi«d«aeii  0{«At«Bp«»tar«B  m*t  die  Big«Dcekafte&  d«i  Roheiivni. 
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te^'aiin,  nahm  die  Festigkeit  der  erkalteten  Stücke 
allmahluh  tu,  und  zwar  in  dem  Maße,  wie  die  Tem- 
peratur fallt,  bis  sie  die  richtige  tiießtemperatar  er- 
reicht  hatte;  von  d»  an  nahm  die  Festigkeit  wieder 
ab.  Da  die  ZuMBBensetzung  des  Eisens  in  aJleii 
f  iUen  dieaelbe  ^ar,  m  sind  die  vanchiedeaen  Eigen- 
aebaften  dea  Biaena  ana  damaelben  Tiegel  oder  der- 
selben Pfanne  anf  den  Einfloß  der  Gießtemperatur 
auf  das  Geföge  zurUckzafähren.  J?ei  weißem  Eigen 
halt  dieser  Eititluß  auch  über  den  GlLilii<rozrU  inmuis 
an,  wie  er  für  'lie  Darstelinnf;  schiruinll)uren  Eisens 
auawendet  wirJ.  Kein  Vitmih  Ii  wuriie  ausgeführt, 
bat  dem  sich  nicht  der  Einfluß  der  (iießtemperatnr 
gemacht  hätte,  und  «nrda  «nch  durch  kein 
▼erweadetea  VorfahraD  au  eiahaitUehaa 
ettialt.  JHa  ait  aioani  tjplaahaii  wwUtm 
wbA  granen  Roheisen  aiballanfB  Baanltala  atad  in 
Tabelle  I  dargestellt. 

Wie  daraus  zu  ersehen,  besitzen  die  Nr.  34,  85, 
86,  die  alle  aus  einem  Tiegel  gegossen  wurden,  16,70, 
24,81,  18,89  kg/qmm  Festigkeit  Glei<  lie  St.iUp  wurden 
zur  Umsetzung  eines  ihrer  Hauptbestandteile  einer 
Uehandlnng  unterworfen,  nnd  daraaf  die  Straktar 
wiederhergestellt,  trotzdem  zeigten  sie  noch  ilBBBar 
einen  Unterschied  in  der  Festigkeit,  nämlidl  88,16, 
46^  41,86  b^vnia.  Daa  TarbaltaB  das  granen 
Eisens  fat  glaiennuls  baaerkanflirart.  Eine  Betrachtung 

der  Nr.  37—39  zpipt,  ein  Temiieraturabfall  von 

50*  C.  die  Ma\  1  ni aHiPunsprucli\:ti^'  uui  tj,H7  kc  ^mm 
«rluihtc,  wuhrem;  eine  weitere  KrDi('ilrii:iJ>!t,'  um  105"  C. 
sie  um  6,47  kg/qmm  vernündortc.     I>;i'  Alikuhlunjfs- 

*  Je  nachdem  die  Probespäne  von  außen  oder 
innen  stammen. 

Dnrabaohnitt  ans  84,  86,  86. 


versuche  ergaben  negative  Resultate  und  sind  die- 
selben nur,  weil  allgemein  interessant,  angeführt. 
Wie  vorauszusehen  war,  bekamen  diese  VersDchsstäba 
feine  Riesa  nnd  hatte  aagenaakeinlioh  ein  Teil  dea 
freien  Koblanatoft  uh  dam  Kam  eine  Verbindnag 
eingegangen.  Nr.  48  nnd  44  aeigen  schlechte  Zn> 
aammensetztingen,  sie  waren  hm  einer  „sn  hohen* 
und  bei  „richtiger  Temperatur"  gegossen  worden,  bei 
beiden  waren  die  Versnchsstiibe  gleichfalls  schlecht. 
Trotz  dieser  gleichen  gchlecliten  Beschaffenheit  weist 
die  Festigkeitsprüfung  einen  Unterschied  von 
4,22  kg/qmm  aar,  was  der  „richtigen  Gießtemperatnr'* 
im  einen  Fall  zuztischreil»en  ist.  Dieser  Unterschied  be- 
steht aneh  noch  nach  «rfol^ter  Behandlung  durch  Glühen. 

Diana  Basoltat«  dar  Vorvacancha  aeucan  dantUeht 
waleban  Wert  die  Oiaßtamparatar  bei  QnMaen  bat 
Der  Hauptzweck  vorliegender  Untersuchungen  ist  indes, 
die  direkte  Wichtigkeit  der  Oießiemperatur  für  den 
Gießereibetrieb  zu  zeigen,  in  dcni  \\'tin!<i  ii  nach  Auf- 
klärung darüber,  ob  dieser  Eiuüuß  in  allen  Fallen 
1.  von  der  Zusammensetzung  oder  "2.  von  der  Größe 
der  (lußstücke  abhängig  ist  Die  erste  Reihe  von 
Resultaten  i<it  in  Tabelle  II  dargestellt.  Diese  Ver« 
SBchastibe^  406  nun  lang  und  12,7  mm  diekf  «nidaa 
ansgaleaen,  un  an  untersuchen,  ob  aina  rslativ  sabnaÜa 
Erstarrung  den  EinfloB  der  OieBtemperatnr  herabseist. 
Han  ging  dabei  derart  vor,  daß  man  drei  Reihen 
von  je  drei  Stäben,  die  Imm  lin-i  vfirscbiedenen 
Temperaturen  gegossen  worilen  waren,  prüfte.  Von 
jeder  Reihe  wurde  ein  Stab  vor  dem  Glühen,  die 
andern  nach  demselben  geprüft  Der  Einfluß  der 
Gießtemperatur  ist  dadurcn  zwar  erwiesen,  doch  sind 
die  Resultate  im  allgemeinen  darch  dea  geringen 
Dnrchmesser  und  die  giaBa  Uaga  dar  Taranafaaatiba 
naehtaiUg  becinflnßL 
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Tabelle  IL 

Der  BiaflnA  T«riekie4»a«r  OieAtemperatnren  »Mi  Ai»  EifHBtebsftan  d«*  Oifttiteoi.' 
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Stahlgaß.  Wie  beim  Gaßeisen  konnte  aach 
bier  nur  gutes  Material  in  Betracht  koninien  nnd  ist 
die  Gießtenippratur  nnr  auf  ihre  l^eziehuncf n  zu  den 
mechanischen  Eigenscliafti-ii  liin  «tudiert  vkunlcii.  Von 
voriihifrcin  ti;uli  itiuii  iliiraiir  inilrricrksiini  tnarhpn.  daÜ 
weidicr  Stiihl  im  Tiegelofcn  nicht  leirht  za  über- 
hitzen i'^!,  lind  daß  in  keinem  Fall  die  Gießtemperatnr 
bei  weichem  Tiegelstahl  anBerordentlich  hoch  ge- 
wesen ist.  Man  erhielt  gute  Proben  von  „hoch  er- 
hitstem*'  Werkaeofit^l,  wihnadbni  vaiahMi  Hntarial 
Btedrige  Temperararen  heaehlentwerle  Reaoltate  er- 
gaben. 

Zur  Erzeugung  der  gewiingchten  hohen  Temjieratur 
diente  ein  Robert-Konverter  von  2  t  Inhalt  der  Firma 
P.  Rennie  &  Co.,  Caralaohie  St<"el  Foundrv.  Cilasgow. 
Mit  demselben  wurden  SpeziaUtablchargen  erblasen, 
so  daß  man  einige  Reihen  (iußstiicke  erhielt,  die  ver- 
tchiedeno  Oießtnupwitam  darstellten.  Alle  übrigen 
Bedionom  waren  volIkoDiBeB  dieselben  and  ward« 
iede  Reine  der  geglahten  Stibt  genau  gleich  ha- 
handelt.  Eine  sorgfältige  analytische  Untersuchung 
konnte  keinen   Unterschied  in  der  Znsammensetzung 

•  lufiilgi*  der  gfringtni  Sijirk^  der  Stiickp  und  der 
relativ  rasrhen  Erstarrung  lalit  sii-h  ilie  Einwirknns» 
eines  zunehmenden  äiliziamgehalta  nicht  feststellen. 
Eine  äbniirhe  Stabreihe  von  86i,4  BOl  DwvhB.  gabt 
ihrer  VervoUständigong  entgenn. 

**  Sieben  Stibe  hattea  aM^  n  aehr  vathogaa,  «n 
bestttat  werden  an  können. 


einer  Reihe  entdecken,  der  etwa  von  der  Yemhidha- 

heit  der  Oießtemperatar  hitte  herrtlbren  können.  IMe 
in  Tabelle  III  aufirefiihrtcn  Resultate  seigen  dm  Ein- 
fluß der  verschiedenen  Gießtemperataren  auf  anfäng- 
lich übcrtiitziin  Stahl  sehr  deutlich.  Es  ist  be- 
merkenswert, daß  eine  der  Reihen  im  Schwefolgebalt 
abnorm  hohe  Werte  leigt.  Dieses  EipF  rinK  tit  wurde 
eigene  deshalb  angestellt,  nm  den  Einfluß  der  r«r- 
sebiedaDen  GießtempentKTOB  auf  die  Eigeniebaftaa 
aiaiB  «aiehaa  StaUaa  itm.  TaririUtatiaiflig  gwingan 
Mangan-  md  bohem  flebwelbigebält  w»  kmiataliemi. 
Kinp  Hetrarbtung  der  Nr.  00,  91.  '»2  tind  f>3  ist  nicht 
oliiu-  Ititt  rehse,  weil  sie  den  Einliuß  der  üiebtemperatur 
auf  «Ii«  FeNtii,'l^'-il  «•mcs  t,'i'L;nssenen  Stabes  sowdlilal» 
auch  eines  t'''K''"t'ten  zeigen.  Die  Bip^iin;;?»  uiliel 
der  geglühten  Stäbe  betrugen  96«,  120",  '^o  und  70», 
was  bei  einem  Stahl  von  geringer  Dehnbarkeit  ver- 
hSltnismäßig  hoch  ist.  Die  übrigen  Stible  der 
Tabelle  III  atnd  binaiobtlteh  der  ZnaamMnaetinaff 
Bormal,  doch  geht  darana  hervor,  daß  der  BiallaB 
der  Gießtemperatnr  keine  Anderang  beaOglieh  der 
Dehnung  und  Kontraktion  dnrch  Glühen  hervormfl. 
Die  TutMii  Im-  i-t  von  höolister  ^\'il'hti^'l>lr■it,  drilS  v.m 
mit  (iiilwiu  kci;  aus  einer  Pfanne  unter  suust  den- 
^elKi'ii  ÜMilm^riini'fn  unlier  gleicher  (tießteinperator 
Dehnungen  von  anfanglich  Biö'-*/»  bis  24,07«  t^teigend 
I  and  wieder  aaf  8°/*  fallend  erhalten  kann.  Die  au» 
I  einer  Pfenna  bei  bestimmten  Temperataren  ngOMenen 
I  and  geglBhtaa  Stäbe  84  -86  beatiticen  die  Nr.  80-88. 
I  Bai  einen  tos  der  ,riehtlgea*  Giafitanpantor  aa 
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»bwärt§  pp£jos«rnen  härteren  Stahle  fällt  die  Dehnung 
▼on  2-2,5*  0  aut  (sS'/o.  Die  mit  Nr.  f)0  93  erhaltenen 
Regultate  lir'lmrtitfn  nicht  lillein  dm  Kii;fliiLl  drr 
Gießtemperatur,  Bondern  sie  zei^'i  n  nu  h  einti  .Stall Isarte, 
die  keiner  späteren  Behandlung  ilun  h  Glühen  unter- 
zogen zn  werden  brauchte.  £■  wurde  schon  bemerkt, 
dafi  es  schwer  ist,  ansDehomd  koll«  ÖieOtemperataren 
b«  weiflJMiB  TicigelttaU  n  mMfas:  Meh  wiiide  eine 
wiche  ffir  dietM  Vitertd  (ahw  afcnt  fBr  Werkzeug- 

•tahl)  nicht  gefährlich  »ein.  Di  nni  rh  kann  es  sehr 
leicht  gesehenen,  daß  derselbe  la  kalt  vergossen  wird. 
Eine  besondere  Eigentümlichkeit  der  weichen  Tiegel- 
-«tähle,  die  hei  „richtiger"  und  bei  „/.u  niedriger" 
Tt'nijieraliir  vertjossen  sind,  lie^t  darin,  liaU  bei  ihnen 
die  Zugfestigketten  sehr  ihnlich,  wenn  nicht  dieselben 
tein  können;  die  wthren  Eigenschaften  dieser  Stähle 
•ind  dabei  aber  nichts  wtnSgK  gleich  and  kann 
■u  MM  einem  Tiegel  nrei  OnflcMcke  bekoBnacB,  tob 
duMB  dM  eine  ftbefans  sprSde  sein  kann. 

Tebdle  17  enthält  einige  Zugfestigkeitsresoltate 
von  Tiegelstählen.  Bei  den  ersten  drei  Stählen  ist 
luit  fallender  Temperatur  auch  i-ine  stetige  Ahnaliine 
der  Dehn'iarkeit  zu  henif-rken.  Nr.  97— ICX)  umfassen 
zwpi  Stähle  von  ta^tt  ^Icii'her  Zusatnmensetzang  bei 
drei  verschiedenen  Hvliariillririi,"istii<lien,  gegossen,  ge- 
glüht nnd  gcechmiedet.  Jede«  der  drei  Stadien  be- 
steht au  Bwel  StfiekM,  die  bei  verwbiedenen 
TempentniaB  gogos^pn  wordaa  waren.  Hiennit  sollte 
eise  Oeganiberitelluni,'  >!er  Oiefltemperatnr  ftr  i;e- 
gossene  nnd  f:es<  lutiLfdetc  Stücke  stattfinden.  Bei 
Nr.  99  — 100  waren  ;!wei  I'.löcke,  die  hei  ..richtiger" 
Temperatur  bezw.  zu  kalt  vergossen  wonim  «Hren; 
sie  wurden  auf  25,4  mm  starke  Stäbe  unter  gleichen 
Bedingungen  abgedreht,  d.  h.  auf  dieselbe  Temperatur 
wiedererhiut  nnd  bei  denelbna  Bitte  fertiggemacht. 


Die  mit  diesen  Stählen  in  einfach  gegossenem  und  in 

geschniiedt^tem    Zu>tande   erhaltenen   Resultate  sind 

ln'tiHTkeusw  crt ;    iiulieriirla    ist    zu    beacliti'i],    duU  ttcl 

liinen  der  Eintlub  der  « i leüti-mperatur  «ich  nicht  zeigt. 
(Heim  Schmelzen  «ur  ie  die  ..richtige  Temperatur"  m 
keinem  Fall  Uberschritten.)  Nr.  98a  erreichte  bei 
der  Biegeprobe  einen  Winkel  von  160*  und  bra^ 
diaa  nlfitsUch  —  die  beiden  Enden  tob  87  t  Ueflaa 
sieh  oBBe  jedei  AaseiebeB  daea  Biisef  niiammeB> 

bringen,  desgleichen  die  Enden  von  99  und  lOÜL 
Doch  zeigte  sich  hei  08  a  beim  Zerschlagen  von 
Stucken  unter  liciii  Hammer  entschieden  SjirodiL'keit, 
und  hranchte  man  bei  diesen  nur  die  Hälfte  der  Be- 
lastung, um  sie  zn  zerreißen,  wie  bei  den  gleichen 
Stücken  von  97a.  Diese  Art  BHichigkeit  scheint 
ihren  Qrund  in  einer  geringen  Uielitemperatur  n 
hnbea  and  darf  niobt  m  Mgtl  angeeeben  werden, 
die  darah  die  Reialtato  eiaea  ZerreiOvemdiia  ba« 
wiesen  ist,  voRMMfeaelBt,  daS  der  Stahl  nicht  tber- 
hitzt  war. 

Professor  Arnold  hat  die  Kiistenz  zweier  ver- 
schiedener Arten  von  Sprodigkeit  bewiesen:*  1.  mecha- 
nische, und  2  Vilinition«  -  Sprödigkeit.  Krstero  Art 
ist  bekannt,  während  die  andere  bei  Stählen  von  gnter 
BesebafRsaheit  angetrofba  vird:  .  dieselben  brechea 
unter  gewiesen  Bedinnngen  bei  Änderung  der  Zug- 
belaatang  weit  onterbaib  der  Elastirititsgrenze.**  Diese 
Biwrimiiee  Anoids  wnrdes  ib  jtagBter  Zeit  dnreh 
E.O.  Iiod  anllfliieh  elnei  Vortrai^  vor  der  Britich 

Associatinn  hestütigt.  .\uch  I.e  (Miatrli(>r  ?iat  hei 
der   Bespreriiung   zufalliger  Bruchersciieinungen  des 

*  Minutes  of  Proceedings  of  the  Tnstitntion  of 
Civil  Kngineer»,  vol.,  chiv.  snpplenient. 

**  «üUiginecring«  voL  XXVI  No.  19t>d  p.  481. 
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Eisens  den  Grund  al»  in  der  aunsetzon- 
den  Sprödi^keit  de»  Metali«  liefernd  an- 
gegeben, «eine  Sprödigkeit,  die  sich  nicht 
Bei  der  Zagfeitigkeitsprobe  zeigt,  gondern 
welche  oft  unter  gewissen  Bedin^ogea 
bemerkbar  wird,  sobald  das  Material  ver- 
wendet worden  ist".  Schon  frtthieitir 
Wirde  wMi  nf  dieee  SfcMigkeit  aa^ 
merkeun  «ud  wurde  eine  Oatarsachang 
gewünscht,  ob  diese  Art  der  Sprödigkeit 
keine  Punktion  der  Gießtemperatur  »ei. 
Die  in  Tabelle  V  eingetraKenea  Resultate 
sind  beachtenswert  :  Stahl  Nr.  97  hielt  68 
anfeinamlerfLiiijeiidt"  .Scillase  ans,  wahrend 
Nr.  d8  beim  48.  zerbrach.  Sogar  nach 
dem  GlQhen  wurde  98a  nicht  auf  die 
gleiche  WidentaBdeOliigkeit  gebraeht, 
wie  97  in  genrntum  Zärtud.  Die  n- 
■chmiedetea  StUile  lei^  dagegen  ml 
hShere  Werte:  die  bei  „richtiger  Tem- 
peratur- gegossene  Nr.  99  erforderte  646 
Schlüge,  ehe  sich  ein  richtiger  Bruch 
ze:k,'te,  während  die  zu  kalt  vt  ri.-i  -m  np 
Nr.  100  nur  172  aushielt.  Aus  diesen 
Resultaten  jetzt  schon  einen  bestimmten 
Schluß  zu  ziehen,  ist  kaum  möglich; 
die  Wahrscheinlichkeit  ist  iedoch  lehr 
groA,  daß  die  Unacbe  maBenar  geheim' 
niiveller  Brüche  bei  Stlhlen  TOa  hoher 
Dehnbarkeit,  wie  der  Zerreißversuch  ge- 
zeigt hat,  ihren  Ürund  in  der  mehr  oder 
minder  hohen  Temperatur  hat,  bei  welcher 
der  in  Frage  kommende  Block  vergossen 
ward«. 

TabeUa  V. 

Der  f'inflnß  verschiedener  Gieß- 
temperataren auf  die  Veränderung 
der  Featifkcitaaifaaaehaffan 

des  Stahls. 

Y«nnchab«dli>fas(ca: 
m  Mite«  ■■  d  MlouM,  IM  M  »sMstMfca, 
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62 

42,18 
44,00 

17,6 
18,6 

99 
100 

lUO-lMO 
U7«-tMW 

646 
172 

68,81 
62,67 

87,6 
28,0 

Zum  Reweis  für  die  Richtigkeit  dieser 
Behauptung  dienen  die  folgenden  K^- 
■ultate.  Ein  (iulistiick  von  einer  ZerreiÜ- 
faetigkeit  von  4:),69  kg/qmm  und  einer 
Dehnung  von  26  "/o  braoh  Baeh  41  Schli« 
gen.   Reines  (?)  Eisen,  gegoiaen  und  ge- 

flttht,  brach  nach  72  beiw.  198  Schlagen, 
um  Beleg  für  einen  iaßartlaa  Fall  eei 
nachstehendes  angeführt:  ein  OoBttllek 
von  59,29  kg  qmm  Maiimalbeansprurhuog 
und  40";»  UehnuDg  brach  beim  4.  .Schlag, 
ein  gleiches,  aber  efwas  kaltrr  irfff^'ssene» 
beim  8.Scblag.  Nach  dem  Ullihen  kielten 
diiaa  9S  b«aw.  108  Sehlige  aaa. 
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Ein  neuer  Fonnkastenbolzen. 


Einen  lemn  Fomkwtflnbolxen  achligt  Ch««.  W. 
(3ark  ia  der  „Ponndry*  mt.  WeanaielMt  dam  ist 
folgmdes : 

Ein  großer  Übelit&nd  bei  den  faftea  Bolzen  der 
Fortokastrn  besteht  in  ihrer  Neignng  so  )<rächen; 
noch  schlimmer  ist  das  Losgehen  der  Ohren  lunm 
Ausichüttf  Ii.  Sitzen  iie  Ohren  lost-,  s<i  k^riri  iti-r 
arme  Foruer  sehen,  wie  er  sie  auf  ireend  eine  Weise 
wieder  fest  anziebrn  kann,  damit  das  wnßttBdk  kefam 
Fehler  aufweist  Ist  der  Bolzen  abgebrochen,  so  moB 
der  ganze  RaKten  zur  Reparatarwerk^tätte. 

I>air  heMiadH«  Vortml  d«a  naom  aKnock  um  M* 
benkBofeB  Bolaena  iit  beim  ersten  Blick  «aa  der  Ab- 
bildong  za  ersehen.  Sirherlirh  ist  von  großem 
Nutzen,  daß  der  Bolzen  leicht  fest-  und  luttgemacht 
werden  kann.  Der  Holzen  kann  nicht  eher  entfernt 
werden,  als  bis  der  Kasten  richtig  «itzt,  wodurch  jede 
Plackerei  vermieden  wird.  Weiter  ist  von  Vorteil, 
daü  der  Bolzen  von  jeder  ^wiinschtea  Länge  sein 
kann.  Wenn  es  sich  am  einen  hohen  Kasten  oder 
eÜMn  hohen  in  den  ObarkMten  iwicbaadea  Kein  han- 
delt, Il«g;t  der  Nafann  einaa  laa^  Bolieat  avf  der 
Hand.  Am  besten  ist  aber  seine  einfache  Befesti- 
gnngBweiae.  Alles,  was  man  nötig  hat,  ist  ein  hölzer- 
ner Keil,  wie  er  überall  zu  hahen  ist,  un  i  i\fn  man 
leicht  zwischen  Bolzen  und  Ohr  einzutreiben  hat. 
tarn  iMnhlagm  braaoht  maa  aar  auf  dia  ipitae  Keil* 


ende  an  teUagan.  Die  Ohren  werden  aaf  etwa  14  nm 
aasgebohrt  nad  dann  darch  eiaen  V*"*DriUbobrar 
(.  IS^  oMD)  aar  die  «naiia  Weite  gabiackt  Der 


Raum  zwi^.'lien  U'n  ni'f.'stii^ungsschraiilifn  Hn  den 
'  Uhren  im  Oberkanten  muli  eben  sein,  um  einen  festen 
I  Sita  dea  Keila  aa  gewibrleiatea. 


Eine  offene  Frage  in  der  Sandformerei. 


Während  der  retitverflosaeaaa  Jahre  hat  nach 
riaer  Ititteilong  in  „Foundry"  eise  ganze  Aaiahl 

Gießereien,  deren  Grand  und  BodOB  WfChriBkt  iat, 

Sand trunsiiorf eure  eingerichtet. 

Die  rornikasten  werden  rnuli  ilem  Guß  über  einem 
Gitterwerk  ausgeleert,  wobei  die  GnüstUcke  auf  dem- 
selben liegen  bleiben,  während  der  Formsand  liindnrch- 
fällt  und  sodann  durch  eine  Trantportvomchtung  nach 
einem  andern  Teil  der  Gießerei  beflMert  wird,  am 
dort  durch  Sieben  tob  Eiaeatattehen  geeendeit,  dann 
aagefenebtet,  aafberritet  nnd  wieder  nr  Formerei 
znrfickgebracht  zu  werden.  Dabei  wird  der  Sand  ge- 
wöhnlich an  der  Decke  entlang  (in  der  Höhe)  nach 
den  Bcdarfsstelli  ri  p  führt,  was  durch  eine  „endl  sf" 
Vorrichtung  geschieht.  Wo  nur  eine  kurze  Streike 
zuriii: k  zulegen  ist.  mag  dieses  System  genügen,  lu  i 
weiteren  Entfernungen  jedoch  srboint  infolge  der 
adittlolBden  oder  vibrierenden  Ktwi^uug  des  Trans- 
portoart  eine  Sortierung  dea  Sandea  aich  in  voUaieheB, 
wobei  eieh  deiaelbe  au  kteineu  loaen  Kfifelchen  aa- 
aammenballt,  die,  wenn  angefencbte^  >o«r  Qaecksilber 

fleichen.  In  diesem  Znstand  scheint  der  Sand  seine 
'ildsamkeit  verloren  zu  haben  und  kann  trotz 
türhtiijcn  MisiUcds  doch  kaum  fest  genug  gestampft 
»erden,  um  gute  Formen  zu  erhalten,  die  beim 
Lingieben  des  flüssigen  Eisenx  nicht  iu  die  Brüche 
eben.  Dnrch  Zermahlen  zwischen  Walzen  acheint 
er  Sand  besser  zn  werden ,  doch  wird  er  nicht 
gleichwertig  dem  Sand,  der  von  Hand  lerkleinert, 
ufbeieitet  nad  aieht  mit  Traaapoitanr  befSrdert 
wurde» 


Da  diese  Zeilen  mehr  eine  Diskassion  fiber  dieee 
Frage  hervormfen  sollen,  als  eine  Lösnng  derselben 
versuchen,  so  möchte  Verfasser  dieses  dafür  nur 
folgende  Erklärung  abgeben:  Formsand  besteht  aus 
t^ULir/)! jrtikclchen,  deren  jedes  seine  ii\r,.ne  Lehm- 
uuikleidung  hat,  die  mehr  oder  weniger  bildsam  ist. 
Von  der  Dicke  dicker  I'mkleidung  und  ihrer  Bildsam- 
keit hüngt  die  Bildsamkeit  des  Sandes  ab.  Die  Quant* 
kömer  haben  ihra  UmUeidung  mit  Lehm  durch  einen 
SedimeatierauaTOiipuig  wibread  der  Bildung  der 
Sandblake  in  lebmiKem  Waaaer  erhalten. 

Wenn  nun  der  Lehm  von  den  (Juarzkörnern  durch 
die  Bewegung  des  Transnorteurs  gelost  ist  und  diese 
losen  und  fein  verteilten  Lehmteilrhen  sieh  zu  kleinen 
Kügelchen  zusammenballen,  deren  tHierfliirhe  mit 
nackten  Quarzkörnern  oder  sehr  kleinen  Oxyd-  und 
Metallteilchen  bedeckt  ist,  so  Imlten  w  ir  den  Sand  so, 
wie  er  durah  den  Transporteur  ani;i  Im  fert  wird.  Die 
VerbeneruBg  dnrch  Walaen  w&rde  dann  dem  Umatande 
anaaadireibni  nein,  daB  der  Lehm  wieder  geteilt  wird 
nnd  wiedemm  als  Bindemittel  far  die  QaarzkSmer 
dienen  kann.  Ein  Zentrifogalmischer  in  Verbindang 
mit  einer  Anzahl  Walzen  soll  schon  ohne  großen 
Erfolg  benutzt  worden  sein.  Ein  anderer  Vorschlag 
ge'if  eine  ■^[■il'f  Meni^e  S:\iiil  i:i  rii:i'n  ^'eraumigen 

Bebalter  zu  bringen  und  stets  nur  den  8and  am  Boden 
abzulassen;  der  Drack  des  anfliegeadeu  Saadea  eoU 
darin  den  Sand  am  Boden  wieder  in  «eine  urepriliu^icbe 
VerfaeaangbriageB.  Letaterer  Vorschlag  aeheiatjedoeh 
WOB»  empMbleaewart  fB  Miii.  Eiaa  weitere  BrlbtHruag 
der  nage  dürfte  neh  wobl  lehr  iulemeaBit  geatallao. 
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Schwedischer  Ausfuhrzoll  auf  Eisenerze  in  Sicht? 


In  eine  Zeit,  in  welcher  die  Atifnahme  von 
Verhaadlaofea  zwociu  eines  Uaadelsvertrages 
«wiachra  I>«iitoehland  nnd  8ehw«dMi  in  den 
beiden  staminverwandten  Ländern  mit  allf^emeinor 
Sympathie  bej^räßt  wird,  fällt  eio  dunkler  Sciiattea 
doreh  die  Vorgänge,  die  sich  in  den  Khwediecbea 
Kammern  in  der  ersten  Uaihälfte  abgespielt  haben. 

Schweden  ist  bek.inntlieh  von  der  Natar  mit 
mineraliBchen  ächätzen  reich  gesegnet,  nament- 
liek  «ach  mit  groflea,  Jeaaeita  des  Polarkreises 
golepenon  Eisenorzvorkommon,  wilhreni  zu  ihrer 
Verwendung  au  Ort  and  Stelle  der  Brennstoff 
fehlt.  In  hob«!  Noffdm  lat  dl«  Varhtttoag  aneh 
ans  klimiiti-iphen  Grümlen  ansgeschlossen;  zn 
einer  Verwertung  im  eigenen  Lande  müßten  da- 
her die  Erze  den  mitteUebwedischen  Hfltten- 
werk'^n  znjjefnhrt  werden,  die  von  jeher  anf  Rr- 
zeagang  bestimmter  QualitMaeisensorten  an- 
gvwlesen  waren  nnd  nneb  bente  fkat  aaanabmsloa 
anf  diese  sich  beschränken.  Die  Verhüttung  im 
eigenen  Lande  verbietet  sich  daher  sowohl  durch 
die  Beschaffenheit  der  nordischen  Erze,  die  einen 


vprhiUtntsmäßip  hohen,  pleif'hzeitic:  veränder- 
lichen Phosphorgehalt  besiuen,  sowie  wegen 
der  hohen  Kosten,  die  ein  solcher  Transport  der 
Erze  wie  der  Kohlen  7.u  den  VerlifittungapUtzea 
im  Gefolge  bat.  Es  muß  daher  als  ein  na» 
beatreitbarer  Vorteil  für  die  EntwieUmg  das 
Bergbanes  wie  der  nationalen  Wohlfahrt  in 
Schweden  angesehen  werden,  daß  die  Gränges- 
berg-GeselUchaft,  nnterstntzt  dnrch  deatsches 
Kapital,  die  Graben  in  Lappland,  deren  Ans- 
beutung  weg:en  Mangels  an  Mitteln  vordem  nicht 
in  Fluß  kommen  wollte,  übernommen  hat  und  in 
Kitmaavara,  OelUvara  and  den  benacbbartea 
Orten  einen  schwunghaften,  vielen  Leuten  Er- 
werb gewahrenden  Bergbau  durchführte  and  die 
Erze  naeb  den  Anslande  aehiekte,  dleaen  die 
Verarbeitung  überlasRpnc). 

Unter  dienen  Verhältnissen  hat  sich  die 

FSrdemng  der  sebwediaehen  Elaenerabenirwerke 
ständig  entwickelt;  während  ihre  Ausfuhr  im 
Jahre  1895  erst  800453  t  betrug,  gestaltete 
ai«  aieh  in  d«a  letatea  Itof  Jähzaa  wi»  folgt: 
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•  Der  Anteil  von  Deutschland  erscheint  in 
dieser  Aufstellung  niedrig,  jedoch  ist  den  Ziffern 
ftr  Deatacblaad  ohne  welterea  die  naeb  den 
Niederlanden  angeffebeno  Ausfuhr  zuzurechnen, 
ferner  ist  auch  ein  Teil  der  äber  Norwegen 
Teraebiekten  Eiaenerze  nach  Deatsebland  gekom- 
men. Die  deutsche  Einfahrstatistik  gibt  ffir 
Biaeaara  folgende  Zahlen  in  Tonnen  an: 

Am  Schweden: 

1900  1901  1902  1903  190t 

1437656   1  477124   1  144  006   1  434  664   1  584060 

Rinfahr  insgesamt: 
1900  1*01  itot  ISBS  lf0< 

4107840  4870028  8967 408  5885896  6061187 

Bei  der  deutschen  Einfahrstatistik  ist  zn  be- 
acbteo,  daß  die  Anschreibnng  an  den  Grenzen 


*  Nseh  ^Bihang  tili  Jernkontorets  Annaler".  Die 
GesamUufabr  in  1904  war  3066532  t.  Di«  Einiel- 
aUbm  sind  aosh  nieht  bekaaat 


anscheinend  nicht  sorgfältig  vorg:cnommen  wird, 
sondern  vielfach  noch  aus  Spanien  kommendes 
Erz  als  sebwediaehea  bezeiehnet  wird.  Kan 
darf  wohl  nnnohmen,  daß  die  Einfuhr  von  schwe- 
dischem Eisenerz  nach  Deutschland  im  Jahre 
1904  mehr  «la  S  Ifillloaen  Tonnen  geweaen  lat, 
nach  der  Meinung  der  Sachkenner  hat  sie  sogar 
2'/«  Millionen  Tonnen  erreicht.  Die  nenerlicbe 
gfinstige  Entwicklung  der  Anaftibr  schwedischer 
Erze  hat  nur  neue  Nahrung  einer  Agitation  zu-' 
geführt,  die  bereits  sowohl  in  Schweden  wie  in 
Norwegen  lange  im  Gange  ist,  nnd  die  darauf 
hinanageht,  die  Eisenerze  im  eigenen  Lande  za 
verhütten  nnd  zu  dem  Zwecke  seine  Ausfuhr 
durch  Erhebung  eines  Ansfahrzolles  zn  er- ' 
schweren.  Hieranf  zielende  Antrtge,  die  a.  T. ' 
einen  Zoll  von  'V,  Krone,  z.  T.  einen 
solchen  von  einer  Krone  vorsehen,  wurden  vor- 
bereitet aad  dtete  Aafbag  Kai  den  Kaanaera 
rorgetegL   Die  aehwedlaebe  Zeltaebrift  «Aflln- 
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18.  Hai  ftohQdnt  die  Eatwiek- 
Inn^  der  dflimtlidMA  IMoiingr  in  dteMT  Fng« 

wie  folgt: 

Alt  dit  fMDima  QnlMBgMinwlMlIiBB  b  Lapp- 
lasd  vor  eiaifSD  Jahren  in  Sehwierigkoitea  yrjetett 
und  eiaa  RMn^uigation  nötig  ward«,  wurde  die  Über- 
nahme der  Erzfelder  dem  si  hu edischen  Staate  an- 
eehoten.  Dieses  Anj^ebot  wurde  aber  gegen  viele 
Btimmen  der  Faihlritc  umi  der  Pre-^Ke  ali^elehnt. 
Jetst  erkennt  man  (leatlx  h  den  groben  Fehler,  der 
damals  gemacht  wurde.  Als  damals  die  Qrängesberg- 
QeeellMihaft  mit  Unterstiitzang  tieutschen  Kapitals  die 
Orabeo  äbernabm,  warde  dies  überall  als  eme  sroSe 
lie  !fat  japrieteB,  ind  die  Männer,  die  dorch 
großen  EattehloB  des  Übergang  der  Graben 
ia  aasiündische  Rande  verhinderten,  wurden  ge- 
feiert. Der  schwedische  Patriotistauä,  der  lu  dieser 
Frage  vielleicht  nicht  gan^  dUi:.  R.'i  ht  sehr  reizbar 
ist,  warde  eine  Zeitlang  beruhigt.  Als  es  dann  aber 
langsam  klar  wurde,  welch  brillantes  Geschäft  die 
Deutschen  —  und  die  (Irängesbers^  (lesellschaft  mit 
den  langjährigen  Ltefernng.skon'.ruKteu  k,n-[iiacht  hatten, 
gi«g  die  UeeoEicbte  wieder  loe.  Vollends  nie  es  beknont 
worae,  dsfl  ein  eTentaeller  Ansftthrsoll  mm  Teil  von 
den  Kinfern  getragen  werden  sollte.  Dazn  kam  nocb 
die  gewaltige  Spekulation  in  den  Aktien  der  Gränges- 
berg-Gesellschaft  während  der  Wiiittrmonate ,  sie 
stiegen  in  kurzer  Zeit  von  16O0  bis  H'MM  Kr.  und 
wurdffn  kürzlich  bis  MOO  Kr.  notiert.    Der  Boiien  war 

Et  bereitet,  aber  immer  noch  glsabte  niemand  im 
■at  an  einen  Zoll. 
In  der  Reicbstsgssitsang  der  vorii^Q  Woche 
wd«n  dann  die  AntrilM  in  der  ersten  Kammer  mit 
48  gegen  61  Stimmen  nogelehnt,  in  der  iweitea  Ksm- 
mer  dagegen  mit  194  {^gen  86  Stimmen  angenommen. 
Dienstag;  den  16.  Mai  wird  eine  genir'insams  Ab- 
stimmung vorgenommen.  (In  der  am  l6.  Mai  erfolgten 
gemeinsamen  Abstimmuui,'  beider  Reichstagskammern 
warde  inswischen  der  Antrag  auf  Ausfuhrzoll  mit 
cinnr  Mehrheit  von  219  gegen  146  Stimmen  abgelehnt.) 

Du  selbst  den  Zolleathnsiasten  Uberrascbeode 
mtlBflge  Ergebnis  hat  einen  ttturm  der  Erbitterung 
nicht  aar  i>  dem  betroff«n«a  Kreisen  entfiseht  nnd 
eifrige  KoafItfMnni  miwlftt  dm  Abgeordutoa  Ver- 
den täglich  gcihtpitan.  Aber  wir  woUlüi  hiemf  aieht 
eingehen. 

Um  im  Auslande  einen  klaren  Blirk  über  die 
Verhältnisse  zu  haben,  muß  man  sich  klar  machen, 
was  die  (ir.ibenff Mer  für  Schweden  bedeuten  and  he- 
deaten  werden.  £8  wird  täglich  von  den  „schlnmmern- 
dtK  IDlIIaBm  gn^ioehea,  die  in  Norrlaad  rohen, 
kienroB  erwartet  maa  allgemein  etwas  Uneehenres,  ja, 
in  eiaigea  fearigea  «ad  patriotischen  Köpfen  malt  sich 
scboo  die  Oroomaohtstellanr,  die  Schweden  wieder- 
gewinnen wird,  diesmal  in  friedlichem  Kampf  dnrch 
seine  Naturschätze.  Man  wird  leicht  ver.stehen,  wie 
inestlicb  die  Schweden  deshalb  diese  Schütze  hüten 
nnd  wie  argwöhni^rti  sie  darüber  wachen,  daß  nicht 
die  Aislinder,  gestützt  auf  reichlicheres  Kapital,  den 
Gewinn  ziehen  werden.  Deshalb  dieeer  VerHuch,  erstens 
den  Gewinn  den  Ausländern  so  entziehen,  zweitens 
durch  künstliche  Mittel  eine  gewaltige  Veredlangs- 
iadnatrie  f&r  aaiera  Ene  im  Lande  grofimaiehen. 

fis  wird  Biamaad  leagaeii  wallaa,  daft  die  Melaaag 
wailar  VolkaMbiehtaa  flr  elaaa  Aaafiihnoll  iet,  aa 


wird  aber  deshalb  eine  große  Aufgabe  der  Regierung 
und  der  Presse  sein,  immer  wieder  darauf  hinzuweisen, 
daß  eine  solche  GroQindustrie  nicht  Aber  Nacht  aat 
Nickte  eatatebea  kann,  und  daß  ee  deshalb  eia  Ibar- 
ailtar  Sehritt  wira,  jatat  aiaaa  AnaAihnoll  aiBaanhiaa. 

Wir  frenao  um  Ober  d«a  batonttenan  Too, 

in  ioiti  im  V(irs5tfhend  abg;8drackten  schwedischen 
Artikel  die  Angelegenheit  bahandelt  wird;  wir 
glaaben,  da6  eine  grflndHehe  PrSftang  der  Ver- 
hMtnisso  dio  MaJoritiU,  die  sich  j^  t/.r  fiir  (li<- 
Ablehauag  aa«ge«proclien  hat,  nur  sUrken  wird. 

Eine  dencaebe  Zeitang,  die  „KSlniaebeZeitang", 
hat  das  Verdienst,  zeitig  auf  die  G  -fuhmi  eiaet 
Aasfahrzolles  aaf  schwedische  Erze  hiaznweisen.* 
Wir  kSnnen  ans  ihrea  diesbezüglichen  Au<ifüh- 
rangen  nur  in  allen  Pnnkten  anschließen,  die 
eiuuuil  darauf  hinweisen,  daQ  es  sicher  ist,  daß 
Schwedea  seinen  größten  Nutzen  aus  seinen 
Eiaeoenlag«»  tldit,  weno  ea  aeioe  Bergbau- 
indastrie  weiter  entwickelt,  da  die  Vorkommen 
an  Erz  im  Norden  so  gewaltig  sind,  daü  die 
FArdernnf,  aoeh  wenn  aie  die  heotige  wa  llll- 
llonen  Tonnen  überschreitet,  eine  vorzeitige  Ef- 
s'^höpfang  der  Gruben  nicht  herbeiführen  wird. 
Aaderaeits  keansetebnet  die  genannte  dentaehe 
Tageszeitung  den  Einfluß  eines  .Vusfiihrzolles 
auf  die  Gestehungskoaten  des  Robeiaena  unserer 
nlederrheiniseh-weatflllheheninidobenebteBlaehen 
Hüttenwerke  nnd  die  Verminderung  der  VVett- 
bewerbsflhiprkeit  der  letzteren  auf  dem  Welt- 
markt. „Deutschland  wird",  so  heißt  es  weiter 
in  dem  Artikel»  «in  feilem  Rechte  sein,  wenn 
es  anf  einen  etwaigen  schwedischen  Be.schluß 
der  vereinigten  schwedischen  Kammer  also  ant- 
wortet: >Weon  Ihr  Anafahnflllo  erbebt,  die 
enrer  Industrie  nichts  nützen,  der  nn9rip:en  aber 
erheblich  schaden,  so  werden  wir  ans  wehren 
mflste«,  nd  dann  kann  ea  nicbt  zweifelhaft 
sein,  daß  wir  euch  harter  treffen  können,  als 
ihr  ans«."  Wir  pflichten,  wie  gesagt,  den  Ans- 
f&hrungen  der  nKOInlaebea  Zeitung"  bei,  halten 
aber  dafür,  daß  durch  weitere  Aufklärnng  der 
schwedischen  Abgeordneten  die  Angelegenheit 
auch  weiterhin  einen  Gang  nehmen  wird,  der 
die  .Anwendung  von  Gegenmaßregeln  öberfliissig 
macht.  Im  Interesse  des  Fortbestandes  des 
freundschaftlichen  Verhältnisses  zwischen  beiden 
Ländern  begrüßen  wir  daher  die  vorläufige  Ab- 
lehnung des  Ausfuhrzolles  freudig  und  nehmen 
an,  daß  dieser  Beschluß  als  ein  endgültiger  an* 
snaehen  iat. 


Üi«  Htdaktioit. 


*  Nr.  496  ven  IS.  Mai  d.  J. 
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Handelspolitik. 


Naclidem  die  sieben  neuen  Tarifverträge  zom  i 
Atecblofi  gebracht  tlod,  iit  die  b»ndelipoliti«clie  I 

Aktion,  die  mit  dem  neuen  dentächeu  antonoinen 
Zolltarif  eingesetzt  Iiat  und  darcb  die  Tarif- 
rertrtge  fortgeführt  ist,  Bocb  nicht  sv  Bado 
gebracht.    Zanäcbst  wird  es  darauf  ankommen,  ' 
dafi  diese  sieben  zwischen  den  Regierungen  ver-  i 
einbarten  Verträge  auch  s&mtlich  ratifiziert  werden. 
Auch  in  dieser  Beziehung  können  Schwierigkeiten 
cntstplif'n.     Man   wird   sich  erinnern  ,    d:t\]  die 
spauiüche  und  die  deutliche  Regierung  Mitie  der 
90  er  Jahr*  des  vorigen  Jahrhnnderts  «inen 
Tarifvertrag  vereinbart  hatten.     Piesfr  wurde 
im  Deutschen  Reichstage   ohne  Änderung  an- 
f«Doa««B,  dia  ■paottcheB  Cortea  li«Oen  Ihn  J«-  I 
doch  unerledigt,   er   bat   infolu'pilosscn  nirinals 
Geltong  erlangt.    Im  üegenteil,  es  kam  zwischen  , 
DMtaebland  nnd  Spanioo  »um  Zollkriege,  der  | 
•piterhin  durch  eine  zwischen  den  Rt't^'ierungen 
getroffene  Vereinbarung,  die  beiden  Staaten  das  j 
Meiitbegnnstigungsreeht  elorftamte,  znm  AbseUufi  j 
gebracht  wurde.    Das  Beispiel  zeigt,  daß  man  < 
erst  ganz  sicher  auf  das  Inkrafttreten  von  Han- 
delsvertragen  rechnen  darf,  wenn  sie  ratifiziert  . 
sind.    Nun  sind  der  dentsch-rnsBische,  deataeb* 
Bchweizerische  und  deutsch-italienische  Vertrag  ' 
bereits  so  weit  gefordert.   Die  Ratifikationen  mit 
den  anderen  Staaten  bis  auf  Serbien  and  Oster- 
reicIi-Ungrarn  stehen  jedenfalls  nahe  bevor.  In 
Serbien  ist  die  Skuptscbina  auseinandergegangen,  i 
ohne  daß  tie  den  ihr  vorgelegten  Vertrag  ge>  | 
nehmigt  hat.    Ks  inf  jrcn  hier  Gründe  obwriltcn, 
die  schließlich  zu  beseitigen  sind;  iuimerbin  zeigt  i 
der  Vorgang,  dafi  hiw  Sehtrierlgkeiten  vorliegen.  I 
Wie  es  mit  Österr-  ii ii  -  I'ngani  Hcliliciilich  nein 
wird»  ist  aacb  nicht  gewiß.        ist  aber  von  i 
der  Vacbt  der  Tataachen  ra  erwarten,  daß  | 
BWiMhen  den  beiden  Reichshlilften  eine  Einigong 
soatande  kommt,  die  das  Inslebentreten  des 
neuen  deatscb-österreichiBch-ungarischen  Handels-  , 
Vertrags  verbürgt.  ! 

Das  Verliilltnis   zwischen  Deutschland  und 
Griechenluud  wird  sich  auf  der  Basis  des  bis- 
herigen Vertragea  fortbewegen.     Die  in  dem  ) 
Verfrri'^'f    ausgesprophenen    Zollbindiinffen  und 
Zollfreiheiten  werden  auch  in  der  neuen  baudels-  , 
poIltUeben  Ära  ihre  Geltung  behalten.  Man  wird  I 
nur  in  der  Gc>ir)i:ifrH\vilt  dnrunf  achten  mfissen, 
daß  alle  Bestimmungen  dieses  Vertrags  nicht 
die  dauernde  Oeltnng  haben  wie  die  der  neuen 
Tarifvertrn^e.    Der  dentsch-fjrierhische  Handels- 
vertrag kann  späterbin  jeden  Tag  gekfindigt 
werden  und  wflrde  danach  nur  noch  ein  Jabr 
in  Kraft  bleiben.    Ob  diese  Eventualität  ein- 
treten wird,  muß  abgewartet  werden.  Man 


wird  aber  wohl  damit  rechnen  können,  daß  die 
im  alten  dentaeh^grieebisehen  Vertrage  getrolfenen 

BestiuiinunKen  ebenso  wie  die  der  neuen  Tarif- 
verträge bis  znm  Jahre  1918  gelten  werden. 
Hit  den  bisher  abgeschlossenen  neuen  und 

dem  deutsch-griechischen  Tarifvertrage  ist  die 
Reihe  der  Tarifverträge  noch  nicht  beendet. 
Man  kann  wenigstens  hoffen,  daß  noch  ein 
solcher  Vertrag  zustande  kummen  wird  und  zwar 
zwisrhen  Denf M'lil;uid  nmi  Bulgarien.  Bnigarien 
ist  ja  ein  öuzertiiuuLBhLaat ;  jedoch  liegen  Prä- 
zedenzfälle dabin  vor,  daß  es  eigene  Verträge 
abschließen  kann,  und  demgemäß  wird  auch  die 
Absicht,  ein  direktes  Abkommen  zwischen  Deutsrü- 
land  nnd  Bulgarien  ra  treffen,  aasgefihrt  werden 
kßnnen.  Die  Verhandlungen  der  rntcrhrlndler 
sind  bereits  in  Berlin  im  üange.  Wenn  sie  in 
kurzer  Zeit  sam  Abschluß  kommen,  so  ist  noch 
AusHiclit,  daß  der  Reichstag^,  selbst  wenn  er 
seinen  Tagangsabscbnitt  vor  dem  Pfingstfeste 
beendmi  würde,  den  Vertrag  zar  Oenebmignng 
vorgelegt  erhalten  könnte. 

Daß  Versuche  zum  Abschloß  von  Tarif- 
verträgen aoch  noch  mit  anderen  Staaten  ge- 
macht werden,  ist  durchaus  zweckmäßig.  Uan 
wird  wohl  in  der  Annahme  niclit  fehlfreben,  daß 
ein  solcher  Verbuch  beispielsweise  auch  mit 
Spanien  unternommen  wird,  wenngleich  die 
Erfahrung,  die  man  Mitte  der  90er  Jahre  mit 
dem  Lande  gemacht  nat,  nicht  gerade  anregend 
in  dieser  Besiebittg  wirltt  Jedodi  die  Verhilt- 
nisse  haben  sich  bedeutend  geändert.  Auf  den 
Abschluß  von  Tarifverträgen  wirken  auch  die 
politischen  Beniebnngen,  diexwlsehen  swei  Staaten 

obwalten,  und  diese  sind  ja  gegenwürtitr  elenso 
wie  zu  Portugal  so  günstig,  daß  man  anf  den 
Abtehlnß  eines  Tarifvertrages  mit  beiden  Linden 
wobl  rechnen  kann.  Innerhalb  der  zuständigen 
Regierungsstellen  dürften  denn  auch  in  dieser 
Richtung  Vorarbeiten  bereits  nntemonnnen  sein. 

Des  wetteren  hat  man  in  der  letzten  Zeit 
vernoiumon,  daß  Verliandlnrpen  angeknöpft  sind 
wegen  des  Abuchiusses  eines  neuen  \'ertrages 
Bwisehen  Deutschland  und  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika.  Hier  liegen  die  Ver- 
hältnisse balnontlich  so,  daß  spätestens  am 
1.  Desemberl906  das  bisherige  Obereinkeannen 
zwischen  bridpn  prroßen  Wirtsrhaftspcbictcn  ge- 
kündigt werden  muß.  Es  muß  also  bis  znm 
1.  Härs  1906  ein  neues  Abkommen  getroffen 
sein,  wenn  nicht  eine  ge{,'en8citigö  Behandlung 
auf  Grund  der  antonomen  Tarife  erfolgen  soll. 
Ob  der  neue  Vertrag  iberbanpt  sostaade  kommt, 
ob  er  die  Form  eines  Meistbegfinstigungs Vertrags, 
eines  Beciprositfttsvertrags  oder  eines  Tarif« 
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TCrtngS  baben  wird,  das  sind  alles  Fragen,  die 
sich  gegrenwärtig'  nicht  beantworten  lassen.  Joden* 
falls  bat  die  Geschäftswelt  beider  Reiche  dM 
größte  Interesse  daran,  daß  die  Handelsbezieban> 
gen  einmal  eine  geordnete  Unterln^re  nnd  sodann 
eine  feate  Dauer  haben.  Beides  aber  läUt  sieb 
nr  aif  tum  Weg«  «iaea  Vertrag«  emidien, 
nnd  deshalb  iRt  anch  anEnnehtnen,  daA  ein 
solcher  wieder  zustande  kommen  wird. 

Von  agrarlseher  Seite  wird  neeh  lannr  die 
Forderung  erhoben,  das  Dentscbe  Reich  sollte 
den  HeistbegäostigQngsvertrag  mit  Argeottnien 
kündigen.  Der  Regiernng  wird  ein  Vorwurf 
daraas  gemacht,  daß  sie  dies  nicht  schon  am 
1.  M&rz  1905  getan  habe;  denn  nunmehr  würde, 
selbst  wenn  jetzt  noch  eine  Kündigung  erfolgte, 
Argentinien  doch  eine  Zeit  hindnrch  anf  Grund 
de«  biaherifen  ^Tei'^tbf'^nTiFtifriinpBvertrags,  der 
ja  immer  ein  Jahr  nach  der  Kündigung  noch 
weltarlälft,  der  deutsche  Vertragitarif  angnte 
kommen.  Auch  hier  iet  es  durchaus  unsicher, 
wie  eich  schließlich  die  Kegierong  eoucheiden 
wird.  Bi  wlra  aber  erwflnidit,  wenn  ein  Tarif» 
vertrag:  zustande  käme,  damitdie  Exportsr-hwin  iK- 
keiten,  die  in  Argentinien  schon  wegen  des 
Schwankens  äer  Valata  TorhandeB  sind,  In  Zn- 
knnft  nicht  noch  weiter  durch  die  Störungen 
in  den  Zollsätzen  Termehrt  werden,  wie  dies 
blsber  der  Fall  gewesen  ist. 

Der  bedeutendste  Verkehr  besteht  zwischen 
Deutschland  nnd  England.  Das  Provisorium 
mit  England  läuft  Ende  1905  ab.  Es  muß  also 
dem  Reichstag  spätestens  im  Herbst  des  laufen- 
den Jahres  eine  nene  Vorlapre  nnterbreitet  werden, 
wenn  die  Handelnbeziehungen  zu  England  weiter 
eine  gesicherte  Basis  erhalten  sollen.  Wie  sich 
hier  schließlich  die  Grundlage  für  die  Haodels- 
beziebungen  ausgestalten  wird,  ist  erst  recht 
iweifelbaft,  da  Ja  bekaantlieh  In  England  «elbet 
eine  Strömung  zur  Ansarbeitnnfr  einrs  Zolltarif?» 
vorhanden  ist,  man  aber  darchaus  nicht  äberseben 
kann,  ob  diese  StrIHnnng  gegenflber  den  Vrei- 
bladlern  irgendwie  zur  Geltanf?  ^'••»lan^rf'ii  wird. 

Ober  den  Abschluß  eines  deutsch-chine- 
liaeben  Handelarartrags  wird  gegenwärtig 
verhandelt. 

Anf  alle  Fälle  ersieht  man  aus  dieser  kurzen 
Darlegung,  daß  die  handelspolitische  Aktion  in 
Dentaehland  noch  lange  nicht  zum  Abschluß 
gelangt  ist,  ganz  abgesehen  davon,  daß  in  der 
deutschen  Geschäftswelt  die  berechtigte  Forderung 
erhoben  wird,  man  sollte  aneh  mit  Holland 
und  den  nordischen  Staaten  zn  Tarifver- 
trägen zo  gelangen  suchen,  da  auch  hier  Bin- 
dODfen  anf  Ungera  Daaer  dem  Oeseblftaveir- 
kahr  -ingute  kommen  wiirden,  die  nordinchen 
Staaten  übrigens,  wie  die  Beispiele  von  Schwe- 
den nnd  Konrefwi  lelgen,  geneigt  sind,  Zoll- 
erschwernngen  Midi  gegenflber D«ittadilaaddiirch- 
xasetzen. 


Neben  diesen  Vertragsarbeilen  wird  eine  Ver- 
waltnngsarbeit  dt*»  .Aufmerksamkeit  der  Geschäfts- 
welt in  näclitiier  Zeit  in  Anspruch  nehmen  mfissen. 
Es  handelt  sieb  nm  die  Anfstellnng  der 
beiden  Warenverzeichnisse,  des  amt- 
lichen and  des  statistischen,  zum  nenen 
Zolltarif.  Daa  statistische  wird  weniger  Inter- 
esse in  Ansprach  nehmm,  da  es  sicli  bni  ihm 
hauptsächlich  um  Klassilikaüonsarbeiten  handelt. 
Daa  amtliche  Warenvenelehnla  aber  aoll  den 
Zollbeamten  die  Handhabe  znr  Ausführung  dee 
Zolltarifs  geben,  und  dabei  ist  allerdings  manche 
Maßnahme  möglich,  die  elnsebnudmid  auf  di» 
Verzollungsverhältnisse   wirkt.      Das  amtliche 
Warenverzeichnis  ist  bekanntlich  gleich  nach 
Feststellung  des  neuen   deutschen  autonomen 
Zolltarif  in  Arbeit  genommen,  es  ist  vom  Reicba- 
srhatzamt  im  ersten  Entwurf  fertiggestellt,  von 
den  Einzelregierungen  den  verschiedenen  Inter- 
essentenkreisen   zur   Begntaclitung  flbergebeD 
'  worden.    Diese  Gutachten  sind  abgegeben,  pc- 
1  sammelt,  gesichtet  nnd  verwertet  worden; 'auf 
I  Orand   dea  damit  gewonnenen  Materiala  lat 
seitens  der  zuständigen  belinrd!i<!ien  Ptellen  in 
1  eine  Neubearbeitung  des  amtlichen  Warenver- 
I  aeiehnlsaes  eingetreten.    Man  kann  annehmenr 
,  daß  in  einer  nahen  Zeit  diese  iiiiif.i8scnde  An- 
1  Weisung  dem  Bundesrate  zur  Beschlußfassung 
I  wird  angestellt  werden  kSnnen.   Dio  WBnsehe^ 
i  die  an  die  Ausarbeitung  dieses  Verzeichnisses 
geknüpft  werden,  sind  meist  spezieller  Natur. 
Man  wird  aber  allgemein  betonen  mfissen,  da& 
es  möglichst  so  aasgestaltet  wird,  daß  man  bei 
'  einer  Einsichtnahme   nicht   allzuviel    Zeit  ver- 
liert.   Im  bisherigen  amtlichen  WarenveizeKhui» 
;  war  bei  den  verschiedensten  Stichworten  nicht 
'  der  zuständige  Zollsatz  aufgeführt,  sondern  immer 
I  ein  Verweis  anf  andere  SUchworte  gegeben,  bei 
I  denen  der  Zollaats  vennerkt  war.   Mit  dieser 
Methode  müßte  ein  Ende  gemriclit  werden.  Für 
,  den  Geschäftsmann  ist  Zeit  Geld,  ond  die  Au- 
I  fflgnng  dee  Zotlsatses  bei  Jedem  Stiehworte  or- 
fitnlcrt  niclit  inelir  Raum  als  der  erwähnte  Ver- 
,  merk.    Was  weiter  vom  allgemeinen  tiesicbts- 
i  panlrte  am  betont  werden  muß,  geht  dahin,  daft 
I  Unklarheiten,  die  sich   bei  einzelnen  Bestim- 
mungen der  neuen  Tarifverträge  zeigen,  durch 
das    amtliche    Warenverzeichnis,    soweit  die 
deutsche  Verzollung  in  Betracht  kommt,  beseitigt 
werden    könnten    und   auch    beseitigt  werden 
sollten.    Die  letzte  große  Umarbeitung,  die  der 
Entwurf  des  amtlichen  WareoverzeK  hnisses  er- 
fahren hat,  ist  infolge  der  nenen  Tarifvertrag» 
nötig  geworden.    Die  Regierung  wird  aber  gut 
tna,  nicht  bloß  die  ans  den  Vertngen  sich  er- 
gebenden formellen,  sondern  auch  etwa  not- 
wendig werdende  materielle  Änderuogen  an  dem 
Bntwnrfb  vonranehmen.  Neben  diesem  amtliehen 
Warenverzeirbnis  wird  ilann  auch  die  Anleitung 
für  die  Zollbeamten  herauszugeben  sein.  Mier- 
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boi  worden  di«  ▼•rtohiedensten  FrafiB  geUtot 

werdf^n  müssen.  Ein  großes  Interefif?e  hat  die 
GeschäfCBWolt  daran,  daß  fnr  dio  Waren,  für 
die  die  Einfuhr  über  bestimmte  Zollämter  vor- 

E schrieben  ist,  die  geeigneten  und  ausreif'henden 
nter  gewählt  werden.  Man  wird  im  jetzigen 
StadiOB  nar  wimelMii  kOaBM,  daB  d«r  Bandei- 
ral,  wenn  ihm  die  Entwürfe  zu  dem  nenen  amt- 
lichea  Wareuverzeicboia  und  zur  ZoUabfertigang 
flbr  Zollbeamte  sugeben,  in  enter  Linie  die 
Interessen  von  Handel  und  Gewerbe  berörk- 
eicbtigu  E«  werdeo  sowieso  nach  dem  1.  Mftrz 
1906  lieh  necb  manche  Schwierigkeiten  infolge 
der  neuen  VerzoUungsbestimmungen  ergeben. 
Wenn  deshalb  in  letzter  Zeit  die  Errichtung 
eines  Eeiehszollgerichts  wieder  in  An- 
regung gebracht  wurde,  so  hatte  das  seinen 
guten  Zweck.  Eine  einheitliche  Instanz  für 
Zolltarifentschoidungen  zu  schaffen,  ist  ja  eigent- 
lich schon  seit  Beginn  der  80  er  Jahre  versncbt. 
Alle  Versuche  sind  gescheitert,  und  der  zuletzt 
anteroommene  wird  das  gleiche  Schicksal  babeo. 
Ea  iat  nnn  einmal  ao,  daß  die  EinselregieningeB 
▼OB  ihren  Kompetenzen  nirhts  anfpfhen  wollen. 
Za  diesen  aber  gehört  auch  die  Zoilverwaltaag, 
nnd  aas  dieeer  wollen  sie  «ich  keinen  Stein 
horansbröckoln  lassen.  Die  Geschäftswelt  wird 
deshalb  schon  damit  rechnen  mfissea,  ein  sol- 
ches ReichazoUgerieht  Torllnfig  wenigstens  niebt 
tu  die  Erscheinung  treten  zu  sehen.  Man  wird 
nach  wie  vor  beispielsweise  mit  dem  Uißstande 
sa  reeboen  haben,  daß  bei  dem  einen  Zollamte 
«ina^'^are  SOt  hei  dem  andern  die  gleiche  Ware 
anders  verzollt  wird.  Die  (ieschilftswelt  wird 
möglichst  diesem  Miiinlande  dadurch  begegnen 
müssen,  daß  sie  sich  eben  die  ZoUimter  für  die 
Einfahr  aussucht,  die  ihr  am  hefitfn  passen. 
Im  ttbrigen  wird  sie  von  der  Aaskuuftseiubolang 
über  dio  Zollsttae  für  etnioflibreade  Waren  er* 
giebigsten  Gflhranrh  machen  müssen,  um  mög- 
lichst vor  Schaden  bewahrt  zu  bleiben.  Dieses 
System,  da«  ja  glücklicherweise  seit  einigen 
.Talirei»  eingeführt  ist,  läßt  sich  ganz  gut  aus- 
bauen. Die  Aaskhnfte,  die  seitens  der  ZoU- 
behSrdeu  gegeben  werden,  alnd  bindend.  Leider 
sind  Umständlichkeiten  und  Belästignngen  mit 
diesem  System  verbunden;  aber  da  man  das 
Bessere  nicht  haben  kann,  so  wird  man  sich 
mit  dam  Gnten  begnügen  müssen  und  im  flbri- 
gen  znsehen,  daß  die  Ausfilhrnngsanweisungen 
zum  neuen  Zolltarif  und  namentlich  du^  amt- 
Udie  Waranvwzaiehnis  in  den  kleinaten  Einsei* 
heiten  so  exakt  ausgestaltet  bezw.  nragoarbcitet 
werden,  daß  möglichst  wenig  Unklarheiten  be- 
afigiieh  der  Versollnng  der  einanführenden  Waren 
bestehen  bleiben. 

Aber  auch  mit  diesem  Verwaltuagswerk  wird 
die  handelspolitiaehe  Aktion  noch  nicht  com  Ab* 
Schluß  gekommen  sein.  Dazu  wird  es  noch 
eines  gesetzgeberischen  Aktes  bedürfen.  Dieser 


Akt  betrilTt  dia  Bevision  des  Vereins- 
zollgesetzes vom  Jahre  1869.   Man  weiß, 
daß  die  zuständigen  Regierungsstellen  mit  der 
Aosarbeitang  einer  Novelle  zu  diesem  Oaselse 
beschäftigt  sind.     Die   Einzelregiernngen  sind 
bereits  gatacbtlich  gehört  worden.  Es  wird  sich 
dämm  handeln,  daß  die  BeidiaaaotralBtalle  auf 
Grund  der  Gutachten  der  Regiernngon  und  des 
j  Materials,    das  die  Geschäftswelt  zosammen- 
I  getrafOB  hat,  ^a«n  Entwarf  aafMellt.   Ob  er 
schon    im   nächsten  Winter   an   den  Reichstag 
j  wird  geiangen  können,  ist  allerdings  noch  frag- 
}  lieh,  da  es  sich  hier  am  eine  weitsehiehtig« 
;  Materie  handelt,  die  in  allen  Einzelheiten  genau 
j  gepräft  werden  muß.  Daß  das  VereinszoUgesetz 
I  veraltet  ist,  ist  ohne  weiteres  klar.    Es  ist  an 
einer  Zeit  geschaffen,  als  ein  Zolltarif  InDeataeli- 
land        gtif  wie  gar  nicht  vorhanden  war  und 
als   das   wichtigste  Verkehrsmittel,  die  Eisen- 
bahnen, noch  in  privaten  Händen  war.  Schon 
diese    beiden    inzwischen    eingetretenen  Ver- 
I  aaderongen  ließen  die  Umgestaltaog  des  Ver» 
elnsBoUffasetaea  notwaadig  aracheinan.  Jetat 
'  ist    noch    die    große    rmwälznng    auf  zoll- 
I  and  handelspolitischem  Gebiete  hinzagetretea. 
Es  wftre  deabalb  geradeso  ▼erwanderlieb,  wenn 
man  sich  nicht  an  die  rmgcstaltnng  des  Gesetzes 
I  gemacht  hätte.    In  ihm  kommen  Ja  nun  die  ver- 
I  aehiedonsten  Fragen  der  Ein-  and  Ansfalir  snr 
Behandlang.    Eine  der  wichtigsten  ist  die  Frage 
des  Veredelnngsverkehrs.    Man  kann  schon 
damit  rechnen,  daß  die  Regierungen  der  Zu- 
lassung des  Veredelungsverkehrs  an  sich  freand- 
lich  gegenüberstehen.     Man  wird  nnr  verlangen 
müssen,  daß  in  dieser  Zulassung  nicht  zu  weit 
gegangan  wird,  aad  daß  liamar  vor  dersalboa 
die  Frage   zur  Entscheidung  kommt,   ob  nicht 
etwa  der  deutschen  Bevölkerung  durch  die  Za- 
I  laaaoBg  oIdo  grOßoro  Arbdtofolegoinhelfc  ga- 
1  nommen  als  zugeführt  wird.    AI»  ein  Mißstand 
j  ist  as  in  den  verschiedensten  Kreisen  empfanden 
I  worden,  daß  Sber  die  Zalassnng  snm  VeredelaBga- 
verkehr  die  Einziilre^ierunKeii  t-ntaclieiden.  Be- 
strebungen, auch  hier  eine  einbeitlicbe  Institution 
für  das  ganze  Reich  so  aehaffen,  sind  aehon 
lange  aufgetaucht;  bei  der  Novelle  zum  Vereins- 
zoUgesetz sind  sie  wieder  in  die  Erscheinung 
getreten,  sie  dürften  aber  kaum  einen  andern 
I  aladen  bisheri^ren  negativen  Erfolg haboB.  Atteh 
hier  wollen  sich  eben  die  Regierungen  von  Ihren 
Hechten  nichts  nehmen  lassen.    Lediglich  eine 
I  oinhaitlieho  Anweis nn^  des  Bnndaarata  Iber  die 
Voranssetznngen  der  Zulassung  des  Veredelnngs- 
Verkehrs  steht  in  Aassicht.    Die  Geschäftswelt 
I  wird  in  den  Binsebtaateo  dareh  VorKfRentllehang 
der  etwa  vorkommenden  I>ifferenzcTi  dafür  sorgen 
,  müssen,  daß  solche   möglichst  bald  beseitigt 
'  werdan.    Daa  ist  das  einsige  Mittel,  das  es 
gegenüber  einer  verschiedenartigen  Beliandlang 
,  dee  Veredelnngsverkehrs  in  den  einzelnen  Staaten 
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gibt.   Im  dbrlgen  wird  lich  bei  im  Novelle 

eine  so  große  Menge  von  Verbessenrngen  der 
bisherigdo  Zust&ade  aobringeu  lasaen,  daß  naa 
BIT  wlBs«]i«B  kann,  m  wflrde  der  Botwaif  sar 

Novelle,  sobald  er  endgültig  feststeht,  veröffent- 
licht werden,  damit  der  Geschäftswelt  (relegeo- 
hott  gegebea  wird,  g«g«iiaber  den  errten  Ent- 
8chließang:on  iIpf  Regierung  Stellung  zu  nehmen. 
£8  haadelt  sich  hier  doch  am  keiaea  poUtischea 
Akt.  Die  Regierang  hat  alao  gtr  kdtte  7tr^ 
anlassung,  ihn  absichtlich  za  TerfaeimUehen  nod 
erat  an  die  Öffentlichkeit  za  treten,  wenn  der 
Belchstag  damit  befaßt  wird.  Im  Gegenteil,  die 
Verhaadlongen  in  Bundesrat  and  Retohttig 
könnten  nnr  dadurch  gefordert  werden,  wenn 
vorher  die  öäentliche  Kritik  Gelegenheit  er- 
kalten Würde,  Bich  nOfU^  anefVhilieb  m 
IttSeni. 


WeDB  seboa  die  handelspolitischen  Verhält- 
nisse auch  früher  in  eiiitr  fortwilhreiiden  Ent- 
wicklang  begriffen  gewesen  sind,  so  ist  die  Ent- 
wieklnng  io  neneeter  Zelt  eine  sehr  tehaelle. 
Man  wird  deshalb  stets  damit  rerlmnn  mässen, 
daß  Gesetzgebung  and  Verwaltung  die  Haadels- 
poUtik  immer  Ton  neaem  den  modernen  Ver- 
hiUtnissen  anpassen  müssen.  Deshalb  wird  auch 
die  baadeUpolitiscbe  Aktion  eigentlich  selbst 
mit  den  «if^eslhlten  Arbelteii  nicht  ganz  ivm 
Abedllnfl  gelangen.  Man  wird  sogar  damit 
rechnen  müssen,  daß  eventnell  auf  antonomem 
Gesetzgebuugsgtibiet  nachgeholfen  werden  wird. 
Jedenfalls  ist  es  keineswega  ein  Zeichen  der 
wirtschaftlichen  Schwnche,  wenn  immer  von 
neuem  die  Ldsang  handelspolitischer  Aufgaben 
Dotwendiff?  türd,  sondern  das  Gegenteil  davon. 

it.  Knuut. 


Berieht  Uber  in-  und  anslindäsehe  Patente. 


K<:  wird  beabsichtigt,  die  AIrtaa  dsa  Ksisailicihen 

Patentamts,  betreffend 

1.  die  Patentanmeldungen  aus  den  Jahren  1877  bis 
aiatehließlich  1888,  welche  nicht  sar  Erteiinng 
des  Patentes  gefnhrt  haben, 
S.  die  OebwHwhaaMMtsfan—idaagan  ais  den  Jaluen 
1881  bia  ainaoUiaBliah  188B^  weleba  niobt  inr  Bia- 
tragoDg  in  die  BoUe  gefülut  haben, 
zn  vernichten. 

Etvaige  Antrige  xa  diesen  Akten  sind  von  leiten 
der  BeteUigtee,  die  sieb  Aber  ihr  latevesse  aa  der 
Saehe  atmawetsen  habe«,  bis  tum  1.  Jani  d.  J. 

bei  dem  Kaiserlichen  Patentamt  oiDsafOiehan* 
Berlin,  den  ö.  April  IBOT). 

Der  Präsident 
daa  Kaiaerliehan  Pateatamla: 

Patentanmeldimgen, 

«eiche  vsn  dem  angsflebenen  Tage  an  während 
«Weier  Meaata  zur  EissloMnabme  fOr  Jedermann 
ha  Kaiseriishea  Palsalairt  In  Bsriln  ansllsfsn. 

27.  April  liK)5.  Kl.  24 e,  C  12675.  Verfahren 
sar  Abscbeidang  der  teerhaltigen  Dämpfe  bei  dar  Qas- 
eraengnng.  Wuhelm  Groon,  fibejdt. 

KL  SdL  H  26443.  Vorrichtung  nr  Vefhütang 
der  Rancbbildang  bei  mit  kflnatlichem  Znge,  Haapt- 
nnd  Hilfsgeblä<«e,  hetrifibfnen  Fenrraogaa.  Finna 
Franz  Marcottv,  Schöneberg  bei  Herlin. 

Kl.  31a,  H  33627.  Tie-ri  -ten  mit  in  d.  „  Wi.n- 
dungen  des  Ofenschachtes  angebrachten  KanaleD  zur 
Vorwärmung  der  Verbrennanguaft.  Enit  HsuaiaaB, 
Köln  a.  Rh.,  Jlozartstr.  46. 

Kl.  81  e,  M  24  169.  Förderband.  Maaddaeabaa- 
Aaatalt  Hamboldt,  Kalk  b.  Kdln  a.  Rh.  I 


1.  Mai  1906.  Kl.  7f,  E  lOO&O.  Walzwerk  zur 
Herstellung  von  Formstncken  in  Walzgesenken.  Emi) 
Bbinghiaa--!  und  Albert  Schnmacher,  Gevelsberg  i.  W. 

Kl.  10a,  T  9498.  Koksofenvorlage,  bei  welcher 
das  Gas  aus  der  Gassammelkammer  am  Boden  nnter 
Wasser  in  eine  seitliche  Absagskammer  des  Vorlag«« 
gehänses  absiebt.  Edward  N.  Tramp,  Syracase, 
V.  8t  A. ;  Vertr. :  C.  Pieper,  H.  Springnaon  aad  Hu 
Stört,  Patent-AnwSlte,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  10b,  T  9-213.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Briketts  aus  Steinkohle.  Koksklein,  nicht  brikettier- 
barer Rrsnnkohle  oder  dergleichen  unter  V^erwf niiung 
von  brikettier  barer  Brauokohle  oder  ähnlichem  Brenn- 
Btoff  als  Bindemittel.  Halnridi  TMaksa,  Dresden, 
Kohlschtttterstr.  8. 

Kl.  18e,  R  19514.  Yarfahren  zun  Zementieren 
TOB  Eisen  aad  weiohem  SlahL  <^«nid-QeseUsebaft 
m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  I8c,  R  19!)")'?.  Yrrfalirt'n  zum  Zeinentiereu 
von  Eisen  und  weithem  Stüirl;  Zus.  z.  Anm.  R.  19514. 
Gjyaaid-Gesellschaft  m.  b.  U.,  Berlin. 

Kl.  21h.  H  3:^ti41.  Selhsttätigf  el-ktrische 
Schweißvorriclitung,  bei  welcher  alle  zur  Si  hweißung 
erforderlichen  Vorrichtungen  unter  dem  Eiuäuü  einer 
dnreh  eine  Antriebsvorrichtnng  gedrehten  Welle  inner- 
halb einer  Umdrebnog  dersdben  in  Wirksamkeit 
treten,  und  bei  waleber  die  Arbeitawelle  während  der 
Schweißangsperiode  stillgesetst  wird.  Hsgo  Hel- 
berger, Mflnenen,  Emil  Oeiastr.  11. 

Kl.  24c,  n  32421.  Mischkammer  für  Ver- 
brennangslnft  und  Gas  bei  Feuerungen.  George 
R.iKfitMin  Hisi.ij..  (iaswerke  i^aisli-v,  Sdiottl.;  Vertr.: 
B.  Kaiser,  Pat.-AnwaU,  Frankfurt  a.  M.  1. 

Für  diese  Aameldnag  i»t  bei  der  Prifbng  gamUI 

dam  üaionavsrtnge  vom  ^  die  Priorittt  aaf 

Grund  der  Anmeldung  des  britiadiaa  Palanta 88488/1808 

vom  29,  10.  03  anerkannt. 

Kl.  :ilh.  C  V2(J'hi.  Vi  rri>  hniiu:  ;/uiu  Füllen  von 
Formkasti'-n  mit  einer  liestinimten  iltMigti  Sand  mittels 
eines  verschiebbaren  und  mit  selbsttätig  gestenertem 
Schiebeboden  versehenen  SandmeUkastens.  Flarry 
Clifford  Cooper,  Chicago;  Vertr.:  Pat.- Anwälte  Ernst  voa 
NiaOen,  \V.  50,  nad  Kort  von  Nießea,  W.  16,  Beriia. 
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Kl.  48b,  K  97888.  Vonirlitiini;  zam  Kntfernfn 
des  überflässfpen  ZinkM  aos  verzinktea  Köhren;  Zus. 
zur  Au  III.  K  27  5-4k  Higo  Kfiegw,  OlSMldnf, 
Worrin^crstr.  107. 

Kl.  KMi,  VV  20006.  Durch  Hand,  Druckluft, 
Dampf  oder  d«rgL  betriebene  Schere  mit  gleichbleiben- 
^«■1  HeMwrwinkeL  deren  ObetBeeter  mitteU  etnee 
GelenkTierecka  niedeiveschwnagm  wird.  Brno  Weeaal- 
mano,  Groß-LichterMde-Ost. 

4.  Mai  1!>()5.  Kl.  10a,  H  30  629.  Einrichtung 
zum  Limgsltc» c^en  'les  {{echenliaunies  von  Kokszich- 
maschinell,  bei  wcl<-lier  das  in  die  untere  Zatinuntj  lics 
Rechenbaames  Reifende  Zahnrad  mittels  lose  auf  <ler 
Zahnrad  welle  sitzender,  wechielweiBe  mit  diesir  zu 
kuppelnder,  aneinander  eotgreengesetzt  rotierender 
Triebe  umgettenert  wird,  llidib  Patents  Company, 
PittaboME,  V.  8t.  A.;  Vertr.:  Paul  Maller,  Pat- Anwalt, 
Berlin  8W.  11. 

Kl.  24  e,  V  4920.  Haserzeui^.  Oeorgei  Vimira, 
Paris;  Vertr.:  A.  Elliot,  Pat.- Anwalt.  Berlin  NW.  6. 

Kl.  Sil),  I,  19170.  Verfahren  und  MaKcliine  zur 
Her«tellang  von  doppeUeitit;  gepreUten  (iieliformen. 
Lndw.  Loewe  &  Co.,  Akt.-Ues.,  Herlin. 

Kl.  31c.,  A  10732.  Modellpulver.  Heinrich 
Anspach,  Feldafing  b.  München. 

Kl.  48b,  O  19837.  Verfahren  nr  Heratellnng 
«inai  iehnelsflaMigtn,  alnmiBiwnhaltigea  Ziakbadea  rar 
Eneagnag  hoeluniiiiaader  Ziakabentee:  Zna.  aar 
Aun.  Q  1841«.  U  Gibta  Wv«.,  Bari&. 

VatonehaaraatcretatnMrugaB. 

1.  Mai  1905.  Kl.  1  a,  Nr.  248  H7.-}.  ITydraulidche 
üetzmaschijie  für  lilra-  und  Kohlenwäachen  mit  ein- 
ateilbarer  Klappe  ia  Wanardiaekrahr.  Bdnard  Banai, 
Herne. 

Kl.  7b,  Nr.  248769.  DrahtaiebeiKi  n,  <le<.gen  Zieh- 
iSeker  abwechielad  aa  dar  aiaan  oder  andern  Seita 
daa  BiMoa  den  klaiaateB  DandiBieiaer  bedtaan.  Aadnir 
Rathbone,  Orappenhall;  Vertr.:  E.  W.  Hopkiaa  aad 

K.  Osins,  Pat-Anwllte,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  18a,  Nr.  24HH4U.  Scliiebergehäuse  für  Ge- 
bl&serohre,  insbesondere  für  Ilothofeniieirieb  mit  seit- 
lichen, durch  Nut  und  Schrüulienhulz.en  t;''^-i''iTten 
Dichtungsringen.  Zimmermann  &  Jansen,  Düren,  Kbld. 

Kl.  i8c,  Nr.  248859.  OlBh*  and  Uärteofen  mit 
«bschließbar  in  den  HirtenwB  Btiadeadea  Feaer- 
kaailea,  gerippter  Bodenplatte  aad  iioUartoa  Aaflon- 
«ladm.  Gottlob  SehSUer,  EßUngea. 

KLMe,  Nr.84870S.  Oaaeenetator  adt  aaMiehaai 
Laftoiattitt  und  ansziehbarem  UntertaiL  Haaa  Bolae^ 

Haanheim,  Koaengartenstr.  20. 

Kl.  24  e,  Nr.  '248  79:1.  (ienerutor  zur  Erzeugung 
Ton  Gas  aus  Feinkolile  mit  drehbarem  Beschickann- 
«chacht  und  Verteiluneswalzen.  VareiaigtO  Aatbiant* 
Werke  0.  m.  b.  H.,  Dresden. 

Kl.  24  f,  Nr.  248  959.  Koststab  mit  gespaUaaar 
Breaababn.  Qolbricb  fr  Ullnaon,  Netzschkau. 

KL  Sie,  Nr.  948 990.  Sehaielaliegal  nitSoMda- 
«aad  aai  einem  Stfick.  Wilhelm  Sonmor,  Paria; 
Vertr.:   Dr.  Aotoa  Levy,  Pat- Auw.,  Barlia  NW.  A. 


Deutadie  Reiehspatente. 

Kl.  18a,  Nr.  168472,  vom  23.  Oktober  1902. 
Arp&d  Rinajr  ia  Bndapest  Vtrfaknm  nst H«r- 
MtUung  von  /VwjbMnei«  om«  Enen  und  anderw*  vtr- 
hattbnriiH  Stoffen  ohnt  Anwendung  einet  BindemUteia. 

Die  <-tiiuliriiniiit,'en  Erze  usw.  weriicn  trocken  oder 
nur  lei'  ht  nnt^i-tein  litef  bei  einem  Druck  von  niin- 
«icst.'iis  riOit  .Atin.,  nifistens  le.iucb  von  Um»  bis  'J<HK) 
und  selbst  mehr  .\taiuspharen  gepreßt,  und  /war  in 
der  Weise,  <laU  dieser  Druck  nielit  nlotzlicli  ausgeübt, 
«oadern  allmählich  gesteigert  wiriL   Hierdurch  aoU  ; 


der  in  dem  Erse  enthaltenen  Luft  Gelegenheit  gegeben 
werden,  vollkommen  zu  entweichen.  Erst  im  letzten 
Augenblick  wird  der  Druck  aufs  höchste  gesteigert, 
und  zwar  so  weit,  bis  das  Preßgut  bildsam  wird  und 
biadat.  Fttr  gewöhnlich  sollen  älein  durch  daa  atarka 
PieaiOB  aehr  feate  Ernteiao  erhalten  werdea;  wardaa 
dieaelben  jedoch  anf  größere  Entforanngen  vemaehtat, 
so  empfiehlt  es  sich,  sie  norh  der  Einwirkang  koUaa- 
s&nrehaltiger  Verbrennnng>gat>e  aosznsetaen. 

KL  7e,  Mr.  liS488^  vom  8.  Jnai  1900.  Hav o 
Saek  in  Dliaoldorf-Bath.  JHielrMyasfladhSsa 

mit  StatMwalxtn  fUr  die  Riehttemlxen. 

Die  Maschine  soll  sowohl  zum  Richten  von  dfinnen, 
aU  auch  von  dicken  Blechen  dienen  und  muß  deshalb 
Richtwalzen  von  kleinem  Dorchmeaser  haben.  Um 
ain  DaiAbiqieB  deraalbaa  bataaBidiiaB  diakarBleoha 


ta  verhüten,  ist  den  .Stützwalzen  b,  welche  gleichen 
oder  annähernd  gleichen  Durchmesser  wie  die  Richt- 
walzen a  besitzen,  eine  geringere  lAoce  ala  den  Riebt- 
walzen  gegeben,  nnd  zwar  derart,  daß  sich  weder  dio 
Stitawalzen,  noch  die  überstehenden,  nur  geführten, 
nicht  abor  featgelagartea  Taila  der  Richtwaliaii  durch- 
biegen kOanea.  _ 

Kl.  50r,  1fr.  168480,  vom  4.  Mai  1904.  Max 
Friedrich  Je  Oo.  in  Laipaig  -  Plagwita. 
lieUofknuMmUUe. 


Um  den  bedentenden  Lnftwidentand  der  aehaell 
rotierenden  Schläger  d  zu  verringern,  sind  dieselben 
mit  Diirchbrechangen  <  versehen,  dorch  welche  die 
Luft  bei  <ler  Diahnnf  daa  SehUgarkrovaaa  hiadard- 
treten  kann. 


Kl.  Sic.  Kr.  168238,  Tom  8S.  Oktober  1908. 
Fe  rd  in  and  G  raus  i  n  Kombach  i.  E.  Vmfakrm 

zur    DniHtfUung   einer    Streichma$t$  fBr  GufifOl IIWS 

unter  ifithrnMtzung  ro«  Anche. 

KiuLM-'hc,  /.  H.  aus  Winderhitzern,  wird  mit 
Dextrin  uml  Wasser  angerührt.  Die  so  erhaltene 
Streichmasse  soll  sehr  fei<t  an  der  Formmasaa  baftaa 
and  aa  dem  (hiflmetall  nicht  featbreaaea. 
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IL  U9,  Hr.  vom  &  8ept«nlwr  1903. 

Solinsider  *  0«.  in  Cr«v«ot  r«rfmkr»H  u-d 
Vorriehttiiif  «HM   MUhm   AlMMm  mmmUtrUr 

Flotten. 

Die  zu  antli  irti  II  --'teilen  rlfr  renientiertm 
Platt«  (P»ozerplattc)  werden  durch  ein  aufgebrachtes 
leichtflUtsigM  Metall,  z.  B.  Blei  oder  Zinnlot,  welches 
ivrck  itn  alflktmohen  Strom  belwbig  hoch  «rbitst 


wird,  ausgeeläht  und  «nthärtet.  Zur  ReLjnnRuni,'  ilcs 
Metalla  wird  anf  die  Platte  ein  Beliältrr  a  ohne  Ro- 
den aus  Ziegeln  anfge»etzt,  der  aul^en  von  einer 
Schamottesrhieht  b  umgeben  ist  Das  leichtfifiisige 
Metall  m  wird  eingegossen  and  dann  durch  einen 
elektrischen  Lichtbogen  zwischen  der  Kohle  e  und 
dem  MfltAll  m  w  loieht  nfdlMnr  W«iM  arlütit  Es 
ttilt  Mia«  Winn*  dm  diiiiitar  baladlldiMi  Teile  der 
Platte  p  mit,  flip  hterdircli  eine  Srflidi  begreute  Ent- 
härtung erfahrt. 


Kl.  4»b,  >r.  l.>81«»,  vom  6.  November  1903. 
Carl  Max  Ramm  in  Cfaemnita.  Verfahren  und 
Yorriehtung  zur  Herattllung  wm  gmtifiäekigen  Feiitn. 

Die  enf  eine  Plaascheibe  geneante  Feile  wird 
von  riaem  in  ihr  geradlinig  Tonelbewegten  Stahl 
«Mbaitteo.  Bierdnrch  werden  Zähne  erzeugt,  welche 
die  Pom  tob  Kreisbögen  mit  gemeinsamem  Mittel- 

Sunlct  hfnitzen;  letzterer  fällt  mit  dt>ni  Mittelpunkt 
er  Planscheibe  zusammen.   Infolgedessen  indert  sich 
die  KtOnawif  der  eiBieben  KieMi^  bftwilireBd, 


wodurch  die  Feilen  den  handgehauenen  gleichkoiiiim-n, 
welche  auch  durch  die  vcrsrhtedene  Form  der  einzelnen 
Zähne  beRsercs    Arbeiten    als    die  masühinen- 

gehaaenen  Feilen,  deren  sämtliche  Zähne  gleich  sind, 
geautten. 

Die  Feilen  werden  zweckmäßig  in  Fonq  ein** 
Sternes  auf  der  Planscheibe  befestigt,  und  swer  einer- 
leite  mittele  Oewiadeatntien  Ik  enderaeits  mittels 
PeBitaeke  «.  Die  Fellen  selbst  besitzen  eine  ent- 
sprechende Gewindebohrnni;  ^  in  welche  die  Anf,-«  !  « 
nach  Fertigatellang  der  Zähne  eingeschraubt  wird. 


KL  lOft,  Vr.  lUOOS,  vom  8.  Mai  1903. 
Dr.  Theodor  yob  Baner  in  Bertin.  Liegender 

KolcMofen  w.V  F.itM  ir'ni\i>ig  zu  direktem  und  indtrektrm 
Betrieb  und    Verteilung  der  Ueixgaae  bei  beiden 
Iriibinrlfn  durch  obere  l.ängskantUe  auf  du-  ! i f\z z iltje. 

Luter  den  Kanülen  a,  welche  bei  direktem  Be- 
triebe die  Kammergase  aufnehmen  und  mischen,  zn 
welchem  Zw^rk  nie  über  der  Ofendecke  durch  KanUe  e 
miteinander  verbunden  sind,  liegt  in  den  Heizwilnden 
noch  eine  sweite  Bailie  von  LftngeknnUen     die  mit 


crsteren  in  Verbindont;  stehen.  Die  Kanäle  b  ver- 
teilen die  Uase  auf  die  senkrechten  Uetuiiige  rf,  in 
welchen  die  Gase  mit  durch  Öffnungen  g  sugefUllter 
Luft  verbrennen.  Darch  dieae  beiden  Sijritame  von 
Länpkanllea  eoU  lowohl  bei  direbtom  ele  andi  bei  ia- 
direktem  Betrid>e  eine  gleichmäßige  Verteilnn);;  und 
Miaobnng  der  Heizgase  über  die  ganze  Ofen)^ru;i}>e  ge- 
eiehert  werdeu. 

Hei  diri  ktetn  betriebe  sind  die  Kanäle  e  offen 
unii  nur  die  V'erHrhlüs'ie  e  und  eventuell  auch  f  eis» 
^:esetzt,  bei  indirektem  Betriebe  dagegen  werden  die 
Kammeröffnnngen  durch  VerscbUlBieAi  and  die KuIIb e 
durch  Schieber  t  venehlotaen. 


n.  Ifla,  Nr.  IMflt,  vom  t&  April  1902.  Hngo 

Solbisky  in  W  i  t  f  f  n  o.  d.  Ruar.  Verfahren, 
Schwefel,  Zink,  biet  uew,  führende  eitenkfütige  Stoffe 
durch  hrhitzm  für  4i0  FerMMsH«  amf  Sitam  fmigiut 

zu  maehtn. 

Die  Kohstofi'e,  wie  z.  B.  Kiesiabbrände  und  Pyrite, 
werden  für  sich  oder  in  Mischung  miteinander  ohne 
Zuschläge  geschmolzen  und  so  noch  erhitzt,  dafl 
Schwefel,  Zink  und  Blei  eich  verflSobtifen.  Dieae 
Stoflb  ktaaen  gegebenenüdl«  wieder  gewonaeo  werden. 


KL  Sic,  Nr.  ir,s->24,  vom  10.  Februar  1W4. 
tagen  Pinkns  in  Berlin.  Verfahren  zur  Her- 
atellung  eitu't  Aloiltillpulver.1. 

Der  Müdeiipuder  soll  als  Ersatz  für  das  teure 
Lycopodium  dienen  und  besteht  in  der  Uauptsache  aoa 
Starke,  welche  wasserbestindig  gemadit  worden  iat 

Zu  wasserfrei  gemachtem  Gips  oder  Kalk  wird 
Stirkemekl  sugeaetat  aad  die  Haaee  unter  Umrühren 
anf  etwa  lOO*  erbittt.  Es  wird  «o  ein  vollständig 
trockenes  Pulver  c^^vnnnen,  dem  noch  HolzkeUeB' 
pulver  oder  etwas  Lyc<)pvdium  sugefügt  wird. 
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Statktisclies. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  fm  April  1905. 


d«r 

Erzeugung 

Eriengnng 

Betirke 

Warfc* 
Im  ••• 
iMku. 
Mmai 

lUisteH 

Tonnen 

Topn^D  TODOrD 

April  t«M 

Tosarn 

Tom  1.JM. 
To>a«a 

J  Jf 

O'  f    ■     t      *                  TT *y  

SieeerUnd,  LabsDenrfc  mo  HMMB-HiiMa 

Königreich  Saclisfn  

Bavt^rn  WärtteBbsif  mnd  Thflffaign  .... 

OMfiOTN-BobaiMi  8«. 

18 

6 

1 

"2 

}» 

68dl4|  68094 
18886'  16774 
7882  7667 
18160  12700 

3289  .3615 
2430  23<K) 
7188,  6628 
880881  88680 

246074 
51706 
98817 
60645 

13169 
iKWl 
26957 
196880 

64485 
14187 
8868 
18877 

2S63 
2608 
6385 
86047 

272087 
63694 
90901 
48619 

1^1 

.  2Ö0Ö4 
181104 

141512'   143363  552801 

142806  6S4571 

Iii 

Rheinland- Westftln  ^  «•..»,...•  . 

8 

2 
1 

18686 
8881 

2593 
7520 

18087.  65427 
8807!  18988 

3416  13873 
7900  21970 

819581  108880 
6060  14806 

6934  21277 
6020|  22560 

BeMemrr-Koheisen  Sa. 

ä0960|    82710{  1188Ö8 

88851 

161182 

Ii 

H 

8ie^er1and,  Lahnbezirk  und  HesMn-Nasuw 

Hannover  und  Br«anschwei>,'  

Bayern,  Württemberg  and  Thüringen  .... 

Lotbriages  und  Loxenbarg  

U 

9 
1 
1 

j  20 

848680'  916887 

20608  20832 
202211  19476 
10740  11900 
68379  591(H( 
2^fi714  242726 

797060 

3 

78191 

4144U 
217969 
889597 

906410 

20229 
19777 
8450 

21HiKi 

796667 

62818 

76427 
.S8973 
232522 
S75930 

Thomas- Hoheiaen  Sa. 

—    ,  589162    600860]  21Ü1213 

525463.  2071882 

•s-J  J 

Iii 

Siegerland,  Lahnhezirk  und  Heisen-Nai^iau 

Snhlesipn  

Pommern  

Bayern,  Württemberg  nnd  Thüringen  .... 

Stihl-  and  Spiegeleitan  nnr.  Sn. 

8 
5 

98887  84004 

22125'  22346 
6928  7274 

89176 
78968 
28189 

8U47 
19806 

6825 

1800 

100078 
69001 
94518 

1800 

_   1    868901    886841   9066I8|  68078 

19646« 

1 

m 

<3 

t 

£ 

Siegerland,  Lahnbenrk  «ad  Ueweu-NaaMMi  . 

Bayern,  Württemberg  nnd  Thüringen  .... 

Puddel-Roheiaen  Sa. 

7 
1 
7 

7100       1218  10003 
17960:    iOOOS.  68840 
81741     80616  118864 
76«       670  8090 
908061    16840j  68066 

7916 
15148 
81689 
880 
10001 

22651 
61609 
100376 
8780 
84748 

78SG4i    64846    256499     74601 1  282174 

IP 

e.  s 

r 

Rlieinliinil  \V*-,'f;ilen  

Siegerland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Naaaau  . 

Bayern,  Wflrttemberfr  «ad  Thfiringva  .... 

Saarhezirk  

OeMBt^BcMDgong  Sa. 

357297  357730 
55702  57230 
69692  70O04 
1S150|  12760 

81080  80090 
18980  14870 

65567'  65628 
289&40|  285191 

1217730 
202392 
269534 
50345 

118109 
68481 

244926 
1078493 

46675 
67783 
12377 

88760 
18678 

61890 
26822) 

2u.Hti59 
2>76vH0 
48612 

118588 
64801 

957676 
1091788 

—  1  696008'  894808 

8998988 

888298  8296151 

ir 

1? 
&  ^ 

GeniDt*Bne«giiBg  Sa. 

141512    143353    552801     142305  584571 
30960     32710     113858      38951  161122 

589182    600360  2101213    52546.^  2071832 
56890     586241   9066181    52078i  196458 
78864'    64846    866406  !    74001  988174 

806008 

804888 

888886!  8896161 
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Stahl  und  Kimb.  678 


Dautschlftflils  FlülMisenarzeiiguni  im  Jahre  1904.* 

(Avfjpitent  nr  daa  Vereis  iMladm  Eiien»  md  Stabliadulriellar.) 


Alf  rtortlielMB  98  Werkel,  die  in  Jelm  1904  in  Beirieb  werea,**  wtrden  in  diesem  Jahre  eneogt: 

Tonnen  zu  lOOU  kg 


Twfakwa 


I.  Rohblöcke: 

a)  im  KoBverter  

h)  in  ifTi-nen  Herd  (Siemens-Martinofen) 
I  II.  SUhlformguü  


429743 

1B<)  54G 
&Ü409 


in  Jakre  um 

1901 
1800 


■  m 
n  • 


» 


610697 

613  399 
617  996 
465  040 
422  46-2 


■IrahM  Varfakmn 

6625429 

6949171 

'2  r.97  7tH) 

2  828  806 

96  4U6 

162814 

8819604 

8960291 

8  188  116 

8  801  515 

7  262  086 

7  780  682 

6929  IH2 

6  H94  222 

68sa4L7 

6646869 

*  8  Werke  neoh  Sefaitseiig.    **  4  Werk»  wereo  nfier  Betriel». 


Berichte  Uber  YenMinimliiiigen  aus  FacliTereinen. 


Vierein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen 

wirtschaftlichen  Interessen  von  Rhein- 
land  und  Westfalen. 
(84.  UanptverBaminiiuig  am  12.  Uni  1906^) 

Die  sehr  zHlilr*ich  besachte  naoptversammlang 
wurdei  vom  Vorsitzenden  Geh.-Kat  Servaes  mit  eitietti 
warmen  Nachmf  an  den  verewitften  Ir  i^^ttcj.  (  url 
Lneg  eröffnet.  Nachdem  der  VurKitzende  sodann  der 
eiDgehenden  Arbeit  gedacht,  die  der  Verein  aadl  im 
abgelaufenen  Gegchiiftsjahr  allen  Fragen  unseres 
WirtschaftHlebens  zugewandt,  erteilte  er  dem  geschäfts- 
fBhiemieB  Ki^Ued  aea  Tontaodee  Dr.  Beoner  daa 
Wort  n  eiaem  «nftwtendeB  Tortras;  über  das 
Wirtschaftsjahr  1904  05.  Der  Krlnpr  wies  zn- 
nilchst  darauf  hin.  daß  das  wirtschaftln  Ii«"  LeUt-n  in 
Deutschland  zu  vieli.'estaltii;  und  viel  zu  \l■r^  liliititrcn 
»ei.  als  ilalS  es  Uio^lich  witrc,  die  allgiMinine  Lage 
einheitlich  zu  kfnnzeirhnfn.  \\'<)hl  aber  gäben  die 
Statistiken  über  (landel  un<l  Verkehr,  über  Staati- 
einnahmen  und  -Ausgahen,  über  den  üegchäftignngs- 
pad  dei  Arbeiter,  über  den  Verkehr  der  Banken,  die 
8to«em,  die  KoBten-  md  BobeiHaerzeugung  nsw. 
ein  willkommenes  Material  mr  Benrtellung  der  wirt- 
schaftlichen I^age  an  die  Hand.  In  dankenBwerter 
Wfisp  hat  der  Vortragende,  wie  in  den  ^^.rinll^l•n, 
die«  reiche  Material  den  Zuhörern  geilruriit  ultcrirclicn 
and  benutzt  es  dazu,  In  L:ri)tizüj;i|,'iT  Weise  den  N\ii  h- 
weis  zu  führen,  daß  wir  uns  ira  Augenblick  eines 
entschiedenen  Aufstiegs  im  wirtschaftlichen  Leben 
erfreuen,  wenngleich  ein  solcher  noch  nicht  in  allen 
Zweigen  der  Indnilrie  gleichmifiig  vorbanden  ist 
Dieaer  Aafetieg  iat  an  ao  erfranlieber,  ala  niiaer«  Ein  • 
■ad  Antftbr  1904  in  Vergleich  in  den  Jalimi  1903 
Bnd  1902  sich  nicht  in  dem  Maße  weiter  cntwii  kelt 
hatte,  das  man  hilli^erweise  bei  steigender  Lehens- 
haltung sn  erwarten  bereehtij/t  war.  l-jn  besonders 
iiiiUliches  Bild  zeigt  die  .Statistik  über  unsere  Ein- 
und  Ausfuhr  iiurh  noch  im  Januar  1905,  in  dem  sich 
die  Einwirkungen  da  Bergarbeiteraoeitaades  bereit« 

XUs 


bemerkbar  machten;  denn  es  wurden  weit  mehr  Brenn- 
stoffe eingeführt  als  ausgeführt.  Unsere  Kinfnbr  stieg 
von  3283033  Tonnen  im  Jahre  llMt3  auf  3(K«436 
im  Jahre  1904;  sie  iat  an  atirfcsten  bei  Kohlen 
(-f  887004,  also  mehr  aU  die  GesantaiBfldir  mMlm), 
wogegen  die  Ausfuhr  im  Januar  1906  vea  9866904 
aar2761G54lt  sank.  Uroße  Ausfälle  zeigten  hierbei 
Kohlen  mit  -  -  'Ji'>i">  <'>'i!^  t  und  Kisenwaren  mit  1.5059  t. 
Inzwischen  luiin  ii  >ii  h  diese  Verliiiltnisse  gebessert, 
wie  naraentlii  li  tt!j^  -i'  i  Si;itist;k  der  Judieisenerzeugung 
erbellt,  im  Mouat  Man  1!H>5  betrug  die  Uesumt- 
roheisenerzeugung  Deutschlands  und  Luxemburgs 
895  9u6t  gegen  672473  t  im  Febmar  und  474621t 
im  Januar  1906>.  Im  Mira  1904  betmg  die  Gesamt- 
yiodaktioB  860840  t  Die  Bobeisenersengang  bat,  wie 
eraichtlieh,  die  in  Zaaannenhang  mit  dem  Berg- 
arbeiterstreik stehenden  Betriebschwierii-lTeiti  n  nun- 
mehr überwunden  und  ist  wieder  zu  der  noi  uiaii  u  Höhe 
gestieijen.  (ieijen  Miirz  l'.HU  hat  sie  sir  h  um  rund 
45000t  vermehrt;  dage<;en  ideibt  die  tiesumterzruirnng 
des  ersten  Vierteljahres  ütoä  mit  '2:iU5;X't  «regen 
die  F>zcngung  von  2  401853t  im  ersten  Vierteljahr 
1904  nuch  um  127000  t  zurück.  Nadl  einem  weiteren 
Hinweia  aat  die  gttBsticen  Ergebniase  anaerar  Staata- 
eiaenbahnen  nnd  der  Staatseinkonnenetener  — 
in  Bezug  auf  letztere  sieht  der  Redner  einen  inter- 
essanten Vergleich  zwischen  dem  Westen  nnd  dem 
Osten  —  geht  der  Vortragende  auf  den  Plan  über, 
fiie  (4  ese  1 1  s  eil  !i  f  t  e  n  m.  b.  H.  zur  Steuer  heranzu- 
ziehen, den  er  in  der  vurl iegemlen  l-'nnii  als  dnrehau« 
unpraktisch  und  unannehmbar  bezeichnet.  Bezüglich 
der  weiteren  wirtschaftlicheil  Entwicklung  erörtert  der 
Biedner  aodaan  die  drei  Beoea  Probleme,  die  der 
Ittduatrie  aoa  der  Asaabne  der  nenen  Handela- 
vertrlge,  ana  den  mit  dem  Kanalbaa  in  Anaaiehc 
genommenen  Schiffahrtsabgaben  auch  auf  natflr- 
liehen  Wasserstraßen  nnd  aus  der  Neuregelung  der 
bergt'eset/lirhen  Bestimmungen  erwachsen, 
mit  welci,  If  t/ti  'ei)  zi;i;leicli  ein  verstärktes  Kingreifen 
des  .Staates  wi  die  Privatwirtschaft  zutage  tritt.  Kr 
fordert  unter  den»  Hinweis  darauf,  daß  ohne  eine 
pflegliche  Behandlung  der  Industrie  unsere  Gesamt- 
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Wirtschaft  verkümmere  und  infsliRsondfre  dem  Staate 
das  Sleucreiiikoninii'n  felilcn  würde,  das  zu  st-inor 
f'xist«-n7.  unirliililirh  ist,  n»'lien  einer  KrniiiDiiriin«^ 
unstrer  Eiaeiiliahutarife  und  einer  liberalen  \Va*ser- 
straßenpulitik  die  iifröüere  Beriicksichtigun^f  der  indn- 
KtrieWeo  loteresteo  bei  den  noch  auastehenden  üuidels- 
vertrlgen.  Die«  gibt  ihm  Gelegenheit,  aaf  aoMr 
Verhiltnit  la  den  Vereiaiften  Stkaten  von 
Amerika  niher  einzagehen  und  mIm  grtndliche 
ReTiaion  in  foidem,  da  wir  AmerikM  bester  nnd 
irrfißter  Knnde  sind  nnd  deshalb  verlangen  können, 
d;iO  es  ivxch  Art  eitu"<  guten  Kaufmanns  einen  Ver- 
trag mit  uns  lü'lilielit,  der  diesem  Tafliestand  ent'-jiricht. 
Auf  <ininil  einer  vnni  Verein  vii m-vilreten  l'nifrage 
macht  Redner  dabei  neue  und  interessante  .Mitteilungen 
Aber  ZoUschikanen  and  Weiterungen  mancherlei  Art, 
denen  der  nach  den  Vereinigten  Staaten  Exportierende 
SBrzeit  ausgesetzt  ist. 

B«i  der  Bacpnohinuc  der  Bergarbeiterauvelle 
Tertnt  der  Itedner  dea  Stendpnnkt,  daB  die  Regierang 
durch  die  Einbringung  dieser,  die  Sparen  der  fiUchtigeu 
Ausarbeitung  an  sich  tragenden  Novelle  der  Sozial- 
tlemokratie  eine  aolierorilentliihe  Niederlage  erspart 
habe.  L*ie  vom  Abgeurdnetenhause  an  der  Novelle 
vorgenommenen  Andeiungen  haben  in  einem  Teil 
der  Presse  einen  Sturm  iler  Entrüstung  hervorgerufen. 
Der  Re  iner  hofft,  duli  sich  der  Landtag  durch  den 
Ruf  nedi  der  Uiife  das  Keichstags  nicht  einacbttchtem 
und  aieht  Ton  rechten  Wege  abdringen  lasNO  werde, 
den  er  im  Interesse  unserer  Monarchie  im  bewoßten 
Gegensetz  zu  der  nnwem  Staat  nnd  unsere  Oesellaefiafts- 
ordnang  bekämpfenden  Si iem  .kratie  za  gehen 
habe.  I)er  letzteren  Zugestan  Inl-t-c  zu  machen,  weil 
man  sonst  als  „Scharfma'  lier-  lir/i'irlinef  wi-nii.'.  k^rine 
nicht  die  Aafgabe  von  Männern  sein,  die  es  mit  der 
dauernden  Ordnang  onserei  ttaatlicben  und  unseres 
aoitalen  Lebens  ernst  meinten.  Der  Antrag  Gamp 
wird  vom  Verein  für  unannehmbar  erldirt,  da  er  in 
nas  iiiij(«fecbtfertigtar  Weiae  in  die  |Nrivthriftaebafl- 
liehen  7erbUtnitee  eingreiit  nnd  niebt  allein  die 
BohrgeseUschaften,  die  sich  vielfa'h,  wie  der  l'pilner 
nachweist,  aufs  beste  um  da^i  Vaterland  verdient  gf- 
ma  ht  hnri.  t;,  sondern  auch  die  übrigen  Imiiistrien 
auf--  scliw eiste  zu  schädigen  geeignet  ist.  Auch  das 
S t i 1 1  egii II i;sge se tz  enthält  eine  ganze  Reihe  unan- 
nehmbarer Uedingungeo,  und  es  ist  durchaus  erforder- 
liehf  den  Weg  des  Verwaltungsstreitverfahrens  in 
di«sar  Matarie  tuulaeaen.  Dar  Redner  erSrtert  noeh 
«ina  gnoie  Reihe  von  Geietaentwttrfen.  die  den  Beidia- 
tag  and  den  Landtag  beschäftigt  haben,  und  beklagt 
Ixaonders  die  Verschleppung  der  ßörsengesetz- 
■OTelle,  deren  Bestimmungen  dixh  selbst  die  ver- 
bandeten  Regierungen  als  das  Mindeste  bezeichnet 
haben,  mit  dem  sich  das  vun  ilinen  verteidigte  Rechts- 
gefübl  begnügen  könne,  und  die  der  Handelsminister 
Mililer  mit  aer  .Aufforderung  an  den  Reichstag  ein- 
brachte, den  ^schmählichen  Mißbrancb  anmöglich  la 
machen,  der  mit  dem  bestehendeB  Qeaets  getrieben 
worden  iat".  fiesftgitoh  dea  OeaatamBtwufi  fiber  den 
Veraiehernngavertrag  fordert  der  Verein  die 
Kinbeziehung  der  öfTentliehen  Sozietäten  in  das  Ge- 
setz, wie  dies  vom  Staatssekretiir  des  Innern  s.  Z. 
ausdrücklich  ziigesii  liert  w  ar.  Der  l;'  ''.-  i  i  heliandelt 
weiterhin  die  s  <>  z  i  a  I  po  I  i  t  ische  U  e  s  e  t  /.  ge  l>  u  ng  und 
(leiiierkt  br-i  iiders  in  bezug  auf  die  Revision  der  Be- 
stimmungen über  die  .Sonntagsruhe,  daß  sich  seit  dem 
1.  April  1695,  an  dem  die  jetzt  geltenden  Bestimiiiangen 
in  iLraft  treten«  die  VerliiltniaM  der  Indaatrie  weder 
nach  der  wirtsehaflliehen  noeh  nach  der  technischen 
Seite  in  solchem  Umfange  geändert  haben,  daß  ihre 
Aofhehung  oder  Beschriinkong  als  ein  Hediirfnis  an- 
erkannt werden  k'inne.  Der  Simnlai,'srn!ie  m  lier 
Bin n  e  n  s  r  )i  1 1 1  ri  Ii  r  t  w  emii  t  der  V  erein  seine  fjesuii'ier-' 
ABfinerk-^aiulM -.t  zu,  liafl  hier,  namentlii  li  auch  « 
die  Persoaendaiiipfschiftahrt  auf  dem  Rhein  betrifft, 


ganz  besondere  Verhältnisse  vorliegen,  die  man  on- 
möglicli  nach  einer  theuretisrh  sehr  schön  erscheinenden 
Schablone  regeln  kann,  liat  er  wiederholt  nachge- 
wiesen, Oer  Vortragende  bespricht  weiterhin  die  Not- 
weii  li,:k'-it  des  Z  u  s  a  III  in  e  n  «e  b  1  usses  der  .Arbeit 
geber  und  erläutert  dies  u.  a.  an  dem  gegenwartig 
echwebenden  Boykott,  den  die  Arbeiter  der  rheinisch- 

I  weatfaliaohen  Branoreiea  Terhängt  liaben.  Nach 

j  einem  kanan  Bskwa  (her  di«  eblintacfoehaa  Fort- 
bildungssehalao  baaprieht  er  gchlieolieh  die  Welt* 

I  ansstellnng  in  8t.  Louis,  deren  Niehtbetcbieknoe 
durch    Ii''  riieinisch-westrälische  Großindustrie  durch 

j  den  ganzen  V  erlauf  dieser  „ Weltsdiau"  glänzend  ge- 
rechtfertigt sei.  Der  Rei  li^t  «er  ii  in  Zukunft  die 
I'flicht  haben,  so  große  Mittel  für  Weltausstelinngen. 

I  die  sich  überlebt  hätten,  nicht  mehr  zu  bewilligen. 

I  Mutatis    mutandis     pasie    das    vom  Reichskanzler 

\  (irafen  v.  Bülow  bei  den  HaodeliTerträgen  geäußerte 
Wort  von  dar  Eratarkuw  dar  daitadum  Indntiia  aof 

'  die  Weltaantellnfen.  Die  deitaeha  Indvelrie  aai 

stark  nnd  einsieht!?  rrennt,'.  um  zn  wissen,  an  welchen 
.\nsstellungen  sie  sith  zu  beteiligen  habe;  dazu  be- 
dürfe sie  keines  fremden  Rates,     Auf  Selbsthilfe,  so 
schließt  der  Redner,  wird  die  Industrie  in  der  Zu- 
kunft mehr  als  je   angewiesen   sein;   kann  hierbei 
i  unser  Verein,  der  vor  34  Jahren  als  ein  Kind  der 
I  Selbsthilfe   das  Licht  der  Welt  erblickt«,  nützliche 
I  Dienste  leiatao.  so  wird  ea  an  dam  gntan  Willen  der 
Leitung  nnd  dar  OaaehlftafllbrsBg  wie  bisher  aiebor 
nicht  fahlen. 

Dem  Tortrage  Dr.  Benmers  folgte  lebhafter  an- 
;  haltender  Beifall,  im  Namen  der  Versammlung  sprach 
der  Vorsitzende  ihm  herzlichen  Pank  aus.  In  der 
nachfolgenden  Erörterung-  verti  i  ligt  Oberberghaupt- 
mann Vogel  die  Arbeiterausscbusse  nnd  die  Denk- 
schrift der  Regierung,  worauf  Dr.  Beumer  kurz  ant- 
[  wortet  und  seine  Ansicht  durchaas  aufrecht  erhält. 
Dr.  Gold  Schmidt- Essen  bespricht  die  Schikanen 
der  für  Nordamarika  arforderlieBan  ilitifsa  Konsolar- 
fhktnrea,  die  vollstlndig  fallen  mflStan.  Der  Tor- 
sitzende  sagt  zu.  d  iö  der  Verein  mit  befreundeten 
Körpers  liiifti  ti  Iie  A  tsgelegenheit  in  die  Hand  nehmen 
weriie.  Darauf  v^unlen  die  Sihr  aBrtfSWi  VarilOfeBM 
Verhandlungen  geschlossen. 


Iroa  and  Steel  Institute. 


Die  86.  Jahresversammlang  des  Iron  and  Steel 
Institute  fand  am  11.  und  12.  Mai  in  dem  fiebsode 
der  Institution  uf  Civil  Engineer»  statt.  Die  Ver- 
sammlung wurde  von  <lem  scheidenden  Vürsit/eti  it  u 
Andrew  Carnegie  eröffnet,  dem  später  der  neu 
erwählte  Torsltianda  B.  A.  Hadfiald  aia  ShelleM 
1  folgte. 

!  Nach  dem  von  Sekretlr  B.  H.  Brongh  verleoeiMB 
,  Geschäftsbericht  iat.dsa  loatitot  in  gfln^nrSat- 
'  Wicklung  begriffen,  im  lettten  Jahre  traten  91B  nena 

Mitglieder  ein,  wodurch  sich  die  Zahl  derscUen  Ende 
Dezember  1904  auf  1910  stellte.  Die  Einnahmen  für 
das  abgelaufene  Oesi  hiifisjahr  belaufen  sich  auf  otWi^i", 
denen  an  Ausgaben  57u7  £  gegenüberstehen.  Die 
Bilanz  weist  demnach  ein  kleines  Defizit  auf,  das  aber 
durch  die  fürstliche  Schenkung  Andrew  Carnegies 
,  im  Betrage  von  5000  £  in  das  Gegenteil  verwandalt 
worden  ist.  IKa  ceaamtan  Schenkungen  Carnegies  an 
das  Tron  and  Steel  Institute  haben  bis  jetzt  die  statt- 
liche Höhe  von  20000  £  erreicht.  Die  goldene  Bea- 
semermedaille  wunle  Professor  J.  O,  Arnold  aas 
.Sheffield  zuteil  w  ilirend  Dr.  Carpenter  für  seine 
Arbeit  „(lefugebiliiungen  und  Haltepunkte  heim  Erhitzen 
und  .\t>kühlen  von  Schnelldrebstahl  In  i  '.\  ii>elrhier 
Wärmebehandlung"  die  goldene  Carnegiemedailie  er- 
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bielt  Fenar  worden  rilbwne  Caraeeiemedaillen  an 
L;,0*lttftrnid  Endstrdm  ans  Stockholm  verliehen. 
Kaeh  Biladifiiag  de»  geschäftlichen  Teils  folgte  die 

Aatpraeli«  dM  bmim  TortttsaidMi, 

in  welcher  dersellie  einleitHnii  einen  (  herlilick  über 
den  Charakter  und  die  Tätigkeit  des  Instituts  gab 
and  besonders  den  kosmopolitischen  Charakter  dieser 
Vereinigung  betonte,    den   man   einerseits    aus  der 

Soßen  Zahl  aosländis' iur  Mitglieder,  anderseits  aas 
■n  DmaUade  «itaebnieB  kann,  daß  d«r  acheidMide 
Prlsident  (Andrew  Carnegie)  •nerikniaelim' 
StaatsangehSriger  ist.  B  a  d  f  i  e  1  d  wandte  sieh  alsdann 
den  Aufgaben  xu,  die  der  Industrie  und  den  Wissen- 
schaften aus  dem  raschen  Uang  der  Technik  erwarhsen, 
und  hob  u.  a.  die  Xotwendijjkeit  heütiindigiT  Hnter- 
Buchnngen  hervor,  welche  einen  Teil  des  industriellen 
Betriebes  bilden  müßten  und  ebensoviel  Aafmerksam- 
keit  verdienten  als  die  Überwachung  des  Betriebes 
MlbtL  Wie  gering  eigentlicli  di«  Kodtea  wicher 
üatanMliiuigen  gegeofiMr  der  dadaroh  fteeliejrenen 
Erfolge  seien,  könne  man  ans  den  an  der  Royal 
Institation  für  die  Untersnchnngen  eines  Jahrhunderts 
anfgewendeten  Kulten  entnehmen,  die  nur  etwa 
120000  £  betrafen  haben.  Der  Vnrtrajiji^niU'  ging 
alsi!:inii  auf  iie  (ifsi  hichte  unii  ii''n  ^pi,'enwiirtigen 
Stand  des  Hüttenwesens  ein,  wobei  er  auf  die  bekannte 
Rektoratsrede  von  Professor  Dr.  W.  Borchers  in 
Aaehen  verwiee,*  in  welcher  der  Rang,  den  du 
BiitteaireaeiD  ftganvartig  unter  den  technischen  Wiaten- 
lehiltm  eiaaunnt  in  sehr  zntreffender  W^aa  gakenn- 
i«iekB0t  «ei.  Weiobe  Bedentang  das  HBttenwesen  fflr 
i]\p.  Kultur  nnii  liir  Rntwicklnng  der  Mftischlicit  habe, 
kijnne  man  am  If'm  Umstände  ersehen,  dalj  die  drei 
Hauptschlau'iil'Tn  iles  modernen  Fnrt-rfiritts:  die  Eisen- 
hahn, das  Dampfschiff  und  der  elektrische  Telegraph, 
ohne  die  Hilfe  des  Hüttenraanns  nicht  hätten  geschaffen 
werden  können.  Dem  Werte  nach  nehmen  die  Eiaen- 
nnd  Stahlerxeagnisse ,  einschließlich  der  daran«  her- 
gestellten Fabrikate,  die  eiata  Stella  nnter  den  ladmtrie- 
•rzengnissen  der  weh  «ia.  Der  englieehe  Anteil 
hieran  beträgt  nach  Hadfield  IGOOOOOOO  x,  der 
amerikanische B<iO 000000  i*  und  der  deutsche  ebenfalls 
beträchtlii-h  iiher  100000000  £.  Kine  für  dir  Zukunft 
der  Eisenindustrie  äußerst  wichtige  und  daher  schon 
eil  erörterte  Frage  ist  bekanntlich  die  liiinftiire  Deckung 
des  Er2bedarfs.  In  bezog  hierauf  führte  der  Vor- 
tragende aas,  daß,  wenn  die  Roheisenerseugung  sich 
in  dem  Maße  wie  bisher  weiter  entwickelt,  man  im 
Jahre  2000  bei  einem  Bfilbedarf  von  wenintena  460 
Millioaen  Tonaea  aolaofen  wSrde.  OlüekUoherweise 
aeien  %!senene  in  großen  Mengen  vorhanden,  wärden 
dii'uflVirn  ilhcr  ausreichen,  dem  so  gewaltis;  gestiegenen 
Bpilart'  /  u  genügen?  Seit  dem  .Jalirn  IS(K)  seien  etwa 
X\"0  Millionen  Tonnen  verschmolzen  wnnli  r,  .  in  den 
nächsten  hundert  .Tabren  müßte  man  mit  einein  Ver- 
brauch von  15 IN  10  Millionen  Tonnen  rechnen,  selbst 
wenn  man  zukünftige  Steigerungen  der  Roheisen- 
erzeogangen  nicht  beiüekaichtigt.  Rechnet  man  aber, 
daß  die  Bolieiaeaenengaag  in  demselben  ICafie  wie 
bisher  weiter  «teigea  wird,  eo  gelange  man  n  einem 
Verbrauch  von  80000  Millionen  Tonnen  und  darDber. 
Diese  gewaltit^en  Zahlen  rufen  naturgemäß  die  Besorgnis 
wach ,  dnii  die  vorhandenen  ErzlafcrstJtlten  vorzeitig 
ernrhöpft  werden  könnten.  Hadfield  erinnerte  in 
di>  >i.  |i.  /iisniiimi  iili  ini.'  an  die  bekannten  .Ausführungen 
(.'arne(,'ies  vor  dem  Iron  and  .Steel  Institute **  und  die 
.\rbeit  von  Jeans***  über  die  englische  Eisenindnstrie, 
die  sich  beide  mit  dieser  ?Vage  beschäftigen.  Nach 
einer  Arbeit  von  Llewellyn  Smith  sollen  sich  in 
China  in  der  Pn>?ins  Sekaaai  noek  große  Vonrite  an 

•  «Stahl  und  Eisen«  1904  Seife  985. 
**  „suhl  und  Eisen^  1903  Seite  1057. 
***  Jfbeadm  18M  Seite  664. 


Kohle  und  Eiseners  linden  nnd  dieser  Bezirk  Aniaieht 
habeB,  dereiaat  einer  der  wichtigsten  P^isenerzeager 
j  der  Welt  ra  werden.    Angesichts  der  Knapjdieit  der 

I  Torbaadenen  Erzvorräte  erscheint  die  Frage  in  rci  htijrt, 
I  ob  die  bei  Herstellung  nnd  Vcriirheitung  des  Kiscns 
entstehenden  Verluste  nii  ht  vermindert  werden  konnten. 
Hierauf  ist  nach  Hadfield  in  Zukunft  ein  größeres 
Gewicht  zu  legen.  Da  der  größte  Teil  des  ersengten 
Roheisens  zu  Stahl  verarbeitet  wird,  mSsse  man  bei 
Beorteilong  der  Eisenverluste  hanptaSebHcIl  die  Stahl- 
bereitnng  berttckaiohtigen.  Femer  müaae  man  aidit 
nur  die  ^iaeaverinate  aelbat,  aondem  anch  die  dnrch 
Entfernung  der  Fremdkörper,  wie  Kohlenstoff,  Silizium 
und  Mangan,  verursachten  (lewichtsverminderungen  in 
Rechnung  zichrn,  da  die  Mengen  dcrselhen  in  den 
Angaben  üher  die  Roheisenerzeuirung  inhet'ritTen  sind. 
Die  (iröße  dieser  gesamten  Verluste  h,i*/,t  iiaitn  ld 
wie  folgt:  Durchschnittlicher  Verlust  durch  Htitternung 
der  Fremdkörper,  Kohlenatoil^  Silizium  usw.  l^jv,  durch 
direkte  O^dation  6  K ,  weiterer  Verlnat  doreb  Oxy- 
dation beim  Walzen,  Sehmiedeo  ndW.  6*^;  fcmer  er* 
gibt  sich  wahrscheinlich  bei  der  weiteren  Wärme- 
oebandlong  des  Stahls  ein  Yerlnst  von  5"'o,  endlich 
dnrch  Abnii»7.;ir t;  und  atmosphärische  Oxydatinn  von 
1 '/o.  Diesen  Zahlen  nach  würden  23  %  der  Roheisen- 
erzeugung bei  der  <  ic  A  Innung  und  Weiti  rverarbf^it-ing 
des  Stahls  verloren  gehen,  was  unter  .\nnahme  einer 
Roheisenerzeagnng  von  etwa  50  Millionen  Tonnen 
einem  Verlast  tob  Aber  10  Millionen  Tonnen  entspräche. 
Es  gingen  deBMcb  bei  dem  gegenwärtigen  Orade  der 
Eneagang  etwa  1000  MillioBan  Tonosa  in  einem 
Jahrbandert  verloren,  entsprechend  einem  Verlast  tob 

etwa  3000  Millionen  Ti  nnen  Erz. 

Der  Vortragende  sprarli   alsitaun  über  die  Aus- 
'■  sichten  der  elektriK,  In  n   Ki^i  n-   und  Stahlgewinnung 
und  die  neueren  Prozesse  der  Stahlbereitung  und  wandte 
sich  hierauf  den  Eisenlegierungen  zu.    Er  schilderte 
die  Entwick'ung,  welche  die  Darstellung  der  Eisen- 
legiemngen  genommen  hat,  and  wies  anf  die  Beden- 
tnng  bin»  welehe  dieaelbaa  (ftr  die  moderne  Eatwiek- 
lang  dar  BtaenUtttentaehnik  sowie  daa  tfasehteen- 
baaea  gewonnen  haben.  Seine  weiteren  AasfQhmn^n, 
die  hier  in  Anbetracht  des  beschränkten  Raumes  nicht 
wiedergegeben    wrnli-n     können,    betrafen  folgende 
Punkte:  Wärmebeh  n: iKnni:  von  .Stahl,  Metallographie, 
Gießereiwesen,  Ouljei'^en.  st  ihlformirulJ,  Krie>,'srii;i''-iial 
nnd  Materialprüfung.    Zum  .Scblnb  sprach  Hadfield 
;  noch  einige  Worte  Ober  die  gegenwärtige  Lage  des 
{  Eisenmarktes,  welche  er  als  eine  hoffnangsvolle  be* 
j  zeichnet«;  die  schlechtesten  Zeiten  aeiiin  Bber8taD<lenf 
nnd  bei  den  jptoflan  Eisenbahnbaaton  oad  aadaraai 
bedentenden  üntemehmangen,  welehe  aowohl  in  den 
englischen  Kolonien  in  Süii.ifrika.  Kanil^,  Aistralien 
nnd  Indien,  als  auch  in  Nord-   und  Südamerika  ge- 
plant seien,  ktane  man  anf  «iaa  gaastigaEntwieklang 
I  rechnen. 

I         Nach  Beendigung  der  .\nsprache  des  Prusiiienten 
I  kam  eine  Abhandinog  von  S.  Snrsycki  ans  Czen- 
stoebaa  Iber  das 

UnHtoilmchene  StahlschitielxrerfafeVM  fm  fMt- 

stebenden  Martinöfen 

zur  Verlesung,  der  wir  zur  Krj;anzung  unserer  früheren 
M ittcilun^'en  in  „Stahl  und  Kisen"*  folgendes  ent- 
nehmen: Indem  zu  Czeostochau  in  Betrieb  befindlichen 
2.5  t  Ofea  wurden  während  der  ersten  Huttenreise  574 
Cliargen  fertiggemacbt|  woranf  der  ilaSrieb,  obgleioh 
sieh  der  Ofen  noch  in  gntem  Znstaad  befbnd,  ein- 
gestellt wurde.  Nach  einer  lu  jiaratnr  der  Köpfe  nnd 
des  Gewölbes  und  rmp.n  kuni;  der  Kammern  wurde 
darauf  der  "fen  wieder  in  Hctrich  sfcsetzt  nnd  hat  seit- 
dem über  ü{K)  Chargen  geliefert,  und  der  V  erfasser  hotft 
auch  noch  die  1000.  Charge  in  ihm  enielcn  an  ktaaaa. 

I  ~    *  »StäÜirnBd  Eisen"  1904  8.  168. 
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Das  Haoptschmelzniaterittl  für  da» 
anaDterbrocbene  Verfahren  ist  na,i&T- 
lieh  Koheiseo,  welnhes  in  fläsaigieiB 
ZaiUnd  verwendet  wird.  In  dieMr 
Besiehnng  tind  die  Verhiltnieie,  vater 
walehcn  der  Ofen  so  arbeiten  hat, 
sieht  besonden  j^natii;  gewesen,  da 
das  von  eiu«>m  70t-MiRcher  entninn- 
mene  Ri>li«'i«("n ,  wflclic«  zorzrlt  in 
fintirn  »inzi^-i'n  I  i  iii(ii)fcn  •■rlilasen 
wird,  sowohl  in  bezas;  anf  ijaalität 
als  aach  auf  (rleidimäßigkeit  zn  wtn- 
8chen  übrig  läUt  (Eloheiaen  desselbM 
Hochofens  wird  gleichzeitig  aach  aoeb 
in  and«ren  kleinen  öfm  venrbeitigt^ 
Di«  Sehwnnkangra  in  der  ekeiiriMliHi 
Zasammeusetznng  des  Robeisens  sind 
sehr  bedeutend,  nimlich  Kohlenstoff 
bis  3"  i>,  Graphit  bis  H,7  Silijium 
Ü,H  Iiis  l/t'/'o,  Mangan  (),C.  Iii«  l.Fj';«, 
Phogiihor  U,5  bis  0,8%  und  hw.  tVl- 
0,2  bis  0,1  °/o.  Da  dieüe  Schwan- 
kaagfla  von  großem  ?IinflaQ  auf  die 
UnSagaag  dee  Ofens  sind,  wird  dem 
tiMBeren  und  arraphitreioMtMi  Roh- 
•iMo  Eiaanerz  (Kritroi-Boe  mit  etwa 
6S7«  Eisen)  zagesetzt.  Es  enUteht 
hierdurch  eine  mehr  oder  weniger  leb- 
hafte Reaktion,  welrhe  die  Umwand- 
lung di-<  iTiapLits  in  )jeliandenen 
Koblenstuff  und  zum  Teil  auch  die 
Verbrennung  des  Silisinms  nnd  Man' 
gnns  befördert.  Das  anf  dies«  Weise 
etwas  vorgefrischte  Eisen  verbraucht 
Baeiüwr  im  Ofen  weniger  En  nad 
liflt  sieh  sehnellar  ▼eraiveitea. 

Dpr  Ofen  marht  pfwöhnlich  drei 
Chargtn  von  je  "25  t  in  21  Stunden; 
wenn  der  üfen  put  g(  ht  uimI  ein 
Silizium-  and  uian^^an armes  lioheisen 
verwendet  wird,  können  auch  vier 
Chargen  fertiggestellt  werden.  Die 
folgende  ZusammenstelluDg  r.ngl  f&M 
dnruh  das  Snngrcki  •  Verfaliren  ar- 
raiebtaa  Brgabaia. 


TerbfMMb 

IVrl  TMae 
gat&r  BIBek« 

t 

U 

Roheisen,  kalt  . 

140.«0 

70,3 

Koliri-fii.  (iiissli; 

903,1 

Ferroinaiigan  .  . 

20,9 

103 

10,4 

Schrott  .... 

»3 

Eisenerz  (Ürivoi- 

Rog)  .... 

468^1 

198,6 

KaUutein  .  .  . 

1443 

Alnmininm  .  .  . 

Gebrannter  Dolo- 

mit und  Dolo- 

mitmasse .  .  . 

107,7 

53.8 

Cbromerz  .  .  , 

2,0 

1,0 

Gute  Rlöcke  . 

.  .  .    2003,7  t 

Abfalle    .  .  . 

41.8  „ 

Arbeitstage  . 

•26 

Ersengnog  f.  d.  Tag 

77,07 

Aatbnagon  . 

•  •  * 

102,72  *A 

Das  Aus''  r'ni^i  n  betrügt  daher,  tiaf 
den  metnllisrheii  Kinsatz  bereiiinet, 
10-2,7  '  j.  Wie  der  Vortragende  iim:!!  t, 
sind  die  Tagesberichte  mit  gewisser 
Yonieht  gisfmmengestellt,  so  daß 
man  mit  cinam  darchscbnittlichen  Ans- 
bringen  voa  106,5  bis  106  */•  rechnen 
kann.   Dia  Kiivoi>Rog'E^  haben 
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dirchsrhnittlich  6B  */«  Eisen;  en  sind  df^tnnach  mit  der 
lOlpsetzten  F>ziniMijfe  288,ß  t  Kiscn  ninircführt  worden. 
Da  das  Kolieisen  5*/o  Fremdkörper  enthult  and  man 
fSrdie  anderen  mnsatzmetalle  5  "/o  Abbraml  annehmen 
kann,  to  «ftrden  bei  einem  dorchschnittlii  hen  Aub- 
biinfeB  TOB  104  180  t  £iten  s  62,8  */•  ndaiiert 
warfen.  Üb«r  daa  KohlaBTarbraaeh  rmoMg  der  Vor- 
tragende keine  genaneren  Angaben  zn  machen,  da  die 
Generatoranlage  inr  Versorgung  der  ganien  ans  fSnf 
(")fen  beRt«'hrnden  Anlage  dient,  doch  koII  iltrr  Kohlen- 
verbraucli  fiir  alle  fünf  Öfen  seit  der  Kinfiilirung  des 
uniintiThrochenen  Verfahrens  um  etwa  9  bis  10"/» 
(auf  die  Erzeagung  von  Blocken  berechnet)  gefallen  sein. 

Um  einen  Maßstab  bezüglich  der  Qualität  dea 
im  Suijreki-Ofen  erzeugten  Materials  su  erhalten,  wur- 
dao  aa  daaualben  Taee  Proben  von  swei  Chargen  ff9- 
■MUM8,  TOB  dancB  «•  eine  im  gewöhnliobea  Marton- 
«f«B  and  die  andere  naeh  dem  SarnrekUVerbhren 
kwgestellt  war.  T.etztere  «IT  im  bekannter  Weise 
durch  Zusatz  von  Ferromsagaa  itt  der  GieBpfanne 
desoxydiert  worden.  Hie  Analyse  zeigte,  iliili  in  heiilen 
Fällen  die  Schwankangea   in  der  chemischen  Zu- 


ein  Vorfri.ichen  vornehmen  könne  and  man  noll  Bb^ 
fernen  der  i^rußten  Meni^e  Phosphor  »owie  des  gansea 
Siliziums  mit  einem  Teil  des  Mangans  und  Kohlen- 
stoffs ein  beza<<;lich  Temperatur  und  Zasammeusetzang 
zar  Weiterverarbeitung  vortBglicb  geeignetes  Materiu 
besitsen  würde.  Diese  Weiterverarbeitang  erfolgte  ala« 
dann  in  dem  aweitan,  auf  einem  Biedngaren  Hiveaa 
stehenden  Ofen,  in  «eichen  vorher  geeignete  Men^n 
Schrott,  Eisenen  und  Kalk  aufi^egeben  nnd  erhitzt 
waren,  wobei  man  Sorge  trug,  r.n  verlunilcrn.  daß  die 
Schlacke  lies  ersten  (jfens  riiit  liem  .Metiill  in  <len 
zweiten  Ofm  ein  trat. 

Als  üertrand  sein  Verfahren  in  Gang  gebracht 
hatte,  betrachtete  man  6  bis  7  80  t*Chargen  weichen 
Flnßeisens  in  24  Standen  als  eine  gote  Leistung  fUr 
ein  Ofenpaar.  Jetzt  hat  man  in  myatbo  mit  einen 
phosphomieheren  £iaen  eine  fineagang  von  7  Char- 

Sin  täglieli  «rreicht.  Anf  den  Hoeaen- Werken  bei 
ortmnnd  betrlLrt  die  Ngalnlßige  Leistung  10  Chargen 
in  demselben  Zeitraum.  Die  folgende  von  Direktor 
Springs  r  1  III  zur  Verfügung  gestellte  Tabelle  I 
zeigt  die  Erzeugung  eines  15  t-Vorfrisoh-  und  eines 
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sammengetznng  ziemlich  die  (gleichen  waren.  Surzycki 
achliebt  daraus,  daß  die  Befürchtungen,  es  möchte 
bei  Desoxydation  in  der  Pfanne  ein  weniger  homo- 
genes Metall  erhalten  werden,  grandlos  sind. 

Dar  nrailB  Tortrag  tob  J.  B.  Darby-Brjrmbo 
oad  6.  HBttoB-BoBDd  Oak  balwBdolta  die 

HM«rB  laUricklBBr  BwrtraBd-TliIrtpiwwa. 

Der  Zweck  der  beiden  Verfasser  war,  zn  zeigen, 
daß  man  mit  Hilfe  des  genannten  Verfahrens  Roh- 
eisen V'Hi  versi  liii'ilener  Zii.-rirnmenRetznng  verarbeiten 
und    dabei    eine    Maxiraalerzeugiing    von   .Stahl  von 

fleichförmiger  und  ausgezeichneter  Qualität  erreichen 
ann.  Als  im  Jahre  18d4  Bertrand  und  Thiel  ihr 
Verfahren  in  Kladno  einfUirtea,  war  es  dort  üblich, 
da  HartinöfiNi  in  eineai  gaeignetan  Nivaan  xor  Var- 
ftinng  ataBdaiiL  das  geMhmolieno  Eiaea  Ib  dieiaa 
Ofen  flr  die  Weiterverarbeitang  in  Thomasbimen  be- 
reit zn  halten  nnd  eine  gewisse  Art  des  Vorfrischens 
durch  Zufügen^  von  En  und  Kulk.<itein  vorzunehmen. 
Ferner  stand  ein  20  t-Martinoff n  anf  einem  niedrigeren 
Niveau  und  nahe  genug,  um  durch  eine  Kinne  mit 
den  oberen  Ofen  verbanden  zn  werden.  Unter  diesen 
▼aiklltBinaB  lumen  Bertraad  und  Thiel  anf  den  Ge- 
daakaa,  ia0  naa  mit  Vorteil  in  dem  .oberen  Ofen 


20  t  - Fertigofens  für  einen  Zeitranm  von  5  Tagen, 
unmittelbar  bevor  der  Kohlenarbeiterstreik  die  Stil- 
legunif  der  Werke  veranlaßte.  In  dieser  Zeit  wurden 
90ti435  kg  Blöcke  erzengt  und  ein  Ausbringen  von 
104,02  */t  anf  das  eingesetate  Metall  erzielt. 

Weitare  Resultate  sind  aas  Tabelle  II  ersichtlich, 
la  dem  beaeiehneten  Zeitraum  wurden  61  Chargen 
darch^etct  nnd  1149  320  kg-BlAoke  hargeetellt  Daa 
Anebnngen  betrug  101,5  •/»• 

Bertrunds  ursprüngliche  Anlage  mit  Ofen  in  ver- 
Bchiedenem   Niveau  kann  nur  anter  besonderen  ört- 
lichen Verhältnissen  Verwendung  finden  und  hat  den 
.S'af^hteil.  daß,   wenn  sich  ein  Ofen   in  Keparatnr  be- 
I  findet,  der  andere  gleichfalls  stillgelegt  werden  muß. 
Viele  Werke  bauen  ihre  Öfen  in  einer  Reihe,  und  ist 
es  in  diesem  Falle  zweckentsprechend,  einen  Mischer 
an  aiaam  Ende  oder  in  der  Uitte  der  OfaBroihe  aa- 
aaorÄioB  nad  daa  Traaaport  von  dem  Mlaeher  aaeb  dem 
ersten  Ofen  nad  naeh  dem  Vorfrischen  von  hier  nach  dem 
zweiten  Ofen  durch  mächtige  Laufkrane  nnd  Chargier» 
n>aschinen  zu  bewerkstelligen  (Abbild.  1  bis  3).  Irgend 
,  welcher  Schrott,  den  man  mit  zn  verarbeiten  wünscht, 
wird  in  den  zweiten  Ofen  aufgegeben  nnd  die  Menge 
I  desselben  wird  nur  durch  die  Zeit  beschränkt,  welche 
,  zum  Chargieren  des  Ofens  und  sam  Einschmelzen  er» 
I  forderlich  ist   Ein  Ofenpaar,  welches  16  t  phosphor- 
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leiebM  £iMB  iak«nteB,  nnd  20 1,  einschließlich  Schrott, 
in  Bweitou  OfiBn  verarbeitet,  wQrde  weDigntens  alle  ' 

2'  1  Stunden  ab<ri°stof  Vien  werlen,  so  <IaU«in  lie^tchiciien  ' 
durch  Kintricßfii  di-s  peschrmilzenen  Metalls  und  roa- 
srliiiifUi-!.    Minsi'tzcn    «ics  Si'lirwtts   wütiirlieiis» ert,  ja 
selt>8t  iiotMcmlig  eri^cheint,  wenn  mau  die  beuten  Kr-  ' 
gebnisse  eriielen  will. 

Ein  Mischer  bildet  beim  Bcrlrand-Thifl -Verfahren 
ia  keinem  höheren  Onda  einen  Bestandteil  der  An- 
lage, aU  beim  BetMBiar-  oder  ThomasTerfahren.  Bei 
swei  Werken,  welche  sehr  phosphorrefches  Roheiten 
in  einer  Bertrand  •  Thiel -Anlaije  verarbeiten,  hat  man 
einen  ntit  du»  jfeheizten  Mischer,  strenjj  tjenonimen 
einen  Kipnofcn.  verwendet.  In  den  Mi^ther  wird  das 
im  Ilachofen  erblasene  Koheisen  eiupegossen,  je  nach 
Hl'  liii  r  lur  ilie  Weiterbearbeitung  aufgespeichert,  und 
in  ihm  aach  das  Sonntagneisen  eingeschmolzen;  es 
iadet  in  demselben  eine  Eut«chweflnng  des  Roheisens 
aowia  alM  Vamindernng  des  SiUiiamgebcltB  atatt  i 


AbMMng  t: 


Wenn  '  iLf  Ti  iuperatar  von  etwa  I5(W  C.  eingehalten 
wird,  so  laUt  sich  das  kalte  Koheiaen  leicht  ein- 
schmelzen and  ist  die  Abnutzung  des  Ofens  gering. 

Dia  Znamnaniatiang  des  Metalla  ergibt  aieh 
ma  folgaadar  l^bell«. 
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Da  der  Mischer  ein  ziemlich  koslapieliger  Apparat 
ist,  reraachte  man,  um  bessere  Ergebnisse  zu  erhalten, 
das  Frischen  im  Mischer  weiter  sn  treiben,  indem 
man  die  Tampcrator  aasreichend  erhöhte,  um  die 
Schlacke  sn  schmelsea,  während  eine  betriebtlicb« 
Menge  Elaaners  nnd  Kalkstein  zngesetzt  wnrde.  Hier- 
bei zeigt«  es  sich,  daß  fin  L'reinT  Teil  des  K'^hlen- 
stoffs  im  Eisen  verhli'li,  w;ilir<-iHi  fa.st  lier  v'anze 
Sili/.ititüijf'i  ilt  lüni  01,5  lies  l'(ii>spliiiri:flialts  enlfernt 
Wurden  und  der  Snhwelelge iialt  herabging.  Wenn 
man  den  Mischer  als  ersten  Ofen  ansieht,  waren  drei 
Ofen  srleichzeitig  in  Betrieb,  von  denen  die  beiden 
letzten,  mit  25  7»  -Schrott  beschickt,  das  aus  dem 
Mischer  kommende  Metall  verarbeitea.  Et  waiden  j 
dabei  wöchentlich  42  20  t-Charj^  iwiaehen  den  drei 
Öfen,  oder  14  Chargen  f  i  l'fen  verarbeitet  Daa  i 
ursprüngliche  vun  Bertrmi  1  ii-,i:ewandte  Verfahren  hat 
den  \'>)rt>'il  srlinrlleren  Arln-itens.  Das  zweite,  ob- 
gleich weniger  schnelle  Vertabren,  verursacht  weniger 


Schwierigkeiten  in  bezog  aaf  den  Transport,  ttt  aber 

für  das  Futter  des  Mischers  schidHch.    Bei  beiden 

Verfahren  wur  phosphorreiches  Eisen  mit  besonder.« 
niedrigem  .Silizium-  und  .Schwefelgehalt  verwendet 
worden.  .Ms  man  lii-merkte,  daß  sii  Ii  der  Schwi'fel  in 
dem  ersten  Ofen  leicht  entfernen  liell.  verarbeitete 
man,  am  das  Verfahren  weiter  zu  prüfen,  si  b»efel 
und  tiliaiiimreichea  Eiten.  Hierbei  erhielt  man  folgende 
Ergebnisse. 
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r>er  Schwefelgehalt  in  dem  fertigen  St  iI.;  hat  in 
keinem  Fall  0,06  überschritten.  Roheisen  mit 
2  bis  2,6*/*  Silitinm  lassen  sich  mit  dem  ersten  ofen 
leicht  verarbeiten,  und  infolge  der  kurzen  Dauer  der 
Hitoe  findet  keine  übergroUe  Abnutzung  des  Futters 
Blatt.  Nach  Aaaiebt  der  Voitr^adai»  Utt  aieb  asa 
d«n  bisheriNn  Ergebaitsen  teh1ie6eB,  daB  tick  dnrch 

teilweises  Vorfrisrhen  im  ersten  'Jfen  Roheisen  von 
fast  je«ler  üblichen  Zusammensetzung  mit  wirtschaft- 
lichem Erfolg  behandeln  läfit. 

In  der  Diskussion  der  beiden  genannten  Vortrige, 
welche  gemeinschaftlich  vorgenommen  wnrde,  bedauerte 

B.  Tal  bot,  daU  keine  Betriebsergebnisse  der  An- 
lagen in  Hrynibo  und  KmmdOak  mitgeteilt  worden 
seien,  um  «■>  mehr,  da  in  Kound  Oak  kein  Wischer  in 
Betrieb  sei.  Nach  seiner  Ansicht  mullten  die  He 
triebskosten  bei  Anwendung  von  drei  Ofen  sehr  grob 
sein;  auch  sei  eine  Erzeugung  von  800  bis  1000  t 
wöchentlich  für  drei  Ofen  nicht  bedeutend.  Dagegen 
miißtea  die  Anlagakoatea  sehr  beträohtliek  aain,  da 
das  Verfahren  einen  großen  Kippofen  nnd  «wei  andere 
Ofen  erfordere.  Ferner  sprach  Talbot  die  Ansiebt 
aus,  daß  in  Anbetracht  <fer  dnrobschnittlichen  Zn 
sammensetzung  des  vorgefrischten  Mi8<hrrmrtall-'  >^ 
nicht  erforderlich  sei,  dasselbe  noch  in  einen  zweiten 
Ofao  ttbarmfllhraB. 

In  seiner  Erwideruni:  auf  die  gpinn  litf  n  Ein- 
würfe wies  (i.  Ilatton  darauf  hin,  dali  ihliii  durch 
dftS  I  herfiiliren  des  MetallH  in  einen  /weiten  Ofen 
einen  .Stahl  von  eiuer  Zusammimsetzung  erzielen  könne, 
wie  dies  durch  kein  anderes  Verfahren  möglich  sei. 
Man  könne  ohne  Schwierigkeit  und  mit  großer  Begel- 
miißigkeit  den  Schwefel  bis  0,03  */«  »nd  den  Phosphor 
bis  auf  0,01  und  0,02  >  bemntM-arbaiten.  Ein  anderer 
Torteil  tei  die  vonilglicbe  Betekafibttheit  der  Schlacke, 
welche  man  von  dem  ersten  Ofen  erhalte,  der  die 
Hauptraenge  der  Schlacke  liefere.  Man  erhalte  gaos 
liiiiiii;:  Schlacken  mit  26  bis  2H "/»  Phosphorsäure. 
Bezüglich  des  benutzten  Roheisens  gibt  Uatton  an, 
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daB  die  darchschDittliche  Zasatnniensetzang  in  Round 
Oak  während  ein  oder  zwei  Wochen  etwa  0,8  >^>l)- 
siam  betragen,  der  Stlisinmgehalt  aber  zwinchen  '/' 
«■d  l>y«*^  fMchvaakt  hcU.  Der  Srhwefelgehelt 
Mhimkte  iwIidMi  0^06  ud  0,1  oder  0,125 

«MM  folffL) 


AnericaiiliMtltttte  of  Mialng  Eastoeers. 


Die  35.  Jaliresversamnilnni:  hat  am  2.,  W.  unJ 
4.  Mai  in  Washington  unter  dem  Voriiitz  von 
.!.  0  n  \  1  >■  \  >ratt^'efanden.  In  der  i'r>.ti'n  Sit/ung 
wtinlfn  haujitsächlich  gcschäftliVlie  An|.'e|pgenheiteri 
erledigt;  u.  a.  berichtete  Ch.  Kirch  uff  über  den 
Stand  des  Projektes  bezöflich  der  Errichtung  des 
Carn egi  e  -  Ingenieur||;ebinaes,*  für  welches  Carnegie 
bekiaatueh  eine  MiUion  DoUir  gestiftet  hat.  Die 
TTorveritaadlaBteo  mit  den  beteiligtea  YereiBea  lind 
jetzt  soweit  gMiehee,  daß  Kontrakte  für  dea  Baa  de« 
Oebäades  abgeuhlossen  werden  können. 

Am  zwcitrn  Sitjsiini^stage  li'gti- (i  a_v  I  ey  der  Vcr- 
sammlnoff  die  neuesten  ErgebDi88<>  Heiner  Versuche 
ait  traeEeBem  Wind  am  Isabeila  Uochofen  zn  Pitte- 
Vnrg  vor.  Da  über  dien  £isebiii«io  bereits  aa  einer 
andern  Stello  diesea  Höfles  oorfeUM  worden  ist,  so 
kann  hier  tob  eiaw  weiteren  Behandlung  die8«r  Frage 
abgesehen  werden.  Ali  zweiter  Yortrsgender  sprach 
hierauf  James  V.  Roe  von  der  Olaegow  IrOB  Com- 

pany  zu  Pottstown  Pa.  über 

Die  Ueratellaiig  und  t;igeii»chaft«n  de«  Scbweifi» 
•lM»a» 

J.  Roe  ist  der  Erfinder  rinON  nai^li  ihm  be- 
nannten Puddelverfafarens,  web-hes  in  l'ottstown  län- 
gere Zeit  in  Anwendung  stand.**  In  der  vorliegenden 
Abhaadlnng  gibt  er  eiaea  Abriß  der  (ieechicht«  des 
Paddelprosessea  nad  der  moehanisehen  Vonichtan^es, 
welche  dazu  dienen,  die  bei  dieaem  Prozeß  ttbhohe 
Handarbeit  zn  ersetzen.  Einen  Vorzug  des  Paddel- 
prozesses  bildet  der  Umstand,  daß  man  Roheisen  von 
»ehr  verschiedener  Zusammensetzung  vi  rwemien  kann. 
Roe  hat  Roheisen  bis  zu  3  */»  Silizium  bi  /.w.  ri;<is]rli()r, 
•2,5  •/»  Manjran  und  0,35 */o  Schwefel  verarl  t  itf  t  und 
in  allen  Eäiien  Poddeleisen  erhalten,  welches  gut 
acbweiJite  und  weder  Botbmch  noch  Kaltbrach  aaf- 
-«100.  Eine  gnte  Zastnnensetznng  fBr  daa  Paddel- 
TerfrilNB  ist  otwa  1  */t  Siliziam,  «iB  otwaa  geringerer 
Qehslt  an  Phosphor,  0,1  */•  Sehwefel  nnd  0,5  "/o 
Manran.  Oer  Vortragende  sprach  alsdann  IUht  die 
beim  Tu Jilelprozeü  eintretenden  Reaktionen  sowie  ülier 
die  Kolle,  welche  die  Zuselilit,'-'  und  Srtilarken  bei 
diesem  Verfahren  «pielen  und  iieschiiftigte  gich  dann 
mit  der  Struktur  de»  PmMeleisens,  Die  Kigentiimlirh- 
keit  des  Poddelverfahrens  brin^  es  bekanntlich  mit 
sich,  daß  das  Paddeleisen  bei  einer  niedrigeren  Tem- 
peratur kristallisiert  als  der  Stahl«  aad  jedes  Korn 
▼00  dnor  SeUaekeahUIo  angeben  ist,  wolobe  die 
Zwiidionriomo  swischen  den  EisenkSmem  ansfBIh. 
Der  gröllere  Teil  der  Schlacke  wird  bei  der  Weiter- 
Teraroeitnng  der  Luppe  entfernt  und  die  Ei^eiikßrni  r 
werden  durch  das  Walzen  zu  Fasern  oder  Sehnen 
aii«u"''li-bt;t,  wi  lrlie  in  einer  Schlackenmasse  einije- 
bettet  sind.  Auf  diese  Sebnenbildung  sind  sowohl  die 
Yorsdge  als  a«eh  die  Nachteile  des  Schweißeigens 
snrÜckznfShren.  Ale  oia  Yoisag  des  Schweißeisenü 
sei  anzosehen,  daß  in  demselboB  entstandene  Risse 
aiob  binfig  nicht  fortsotasn»  wolllr  der  Vortrsgendo 
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das  Beispiel  einer  Daumenwelle  von  229  mm  Durch- 
messer und  1210  mm  Litnge  zwischen  den  Zapfen  an- 
führte, welche  mit  einem  Riß  von  51  mm  Tiefe  nnd 
8  mm  Weite  nooh  Uber  ein  Jahr  lief)  obao  daft  sieh 
der  RIB  aasdehnta.  Als  ein  weiteres  Beispiel  der 
Qberlegenen   Beschaffenheit  von   Schweißeisen  fBhrt 

I  Roe  an,  daß  auf  einem  Horhofenwerk  der  gehweiß- 
eiserne  Mantel  eines  Hüchofm»  30  Jahre  gehalten 
habe,  während  iler  aus  basisciiem   Martineisen  her- 

I  gestellte  Mantel  eines  andern  llorhofen»  auf  demselben 

.  Werk  bereits  nach  vier  Jahren  einen  Riß  von  über 
6  m  Länge  aufwies,  der  nirbt  in  Biohtaag  dar  Nieten 

I  verlief.  Im  allgemeinen  habe  man  zu  geschwolBtoa 
Qegenstinden  aas  ScbweiBeisen  mehr  Vertreoon  als 
zu  aolchen  aas  FlaBeisoB.  Dies  habe  seiaoB  gnten 

I  Grand,  da  die  im  SehweiBeisen  vorhandene  8enTaeko 
nnd  der  niedrige  Kdhl'nstoffiiebalt  das  Scbweilien  er- 

'  leichtern.    Ferner  wuier.itebe  Si  hweibeisen  dem  Rost 

j  bcHsi  r.  w:is  besonders  bei  ilnniicn  (iegriiständen,  wie 
verzinkten  Dsrhblechen  usw.,  zutage  träte.  Der  Unter* 
schied  der  Lebensdauer  von  leichten  Profilen  «ei  OB- 
gefahr  wie  5:  1  zugunsten  von  Puddeleisen.  (?) 

Unter  den  Nachteilen  des  Puddeleisens  erwähnt 
der  Vortragende  die  geringere  Biegangsfestigkeit,  ob- 
gleich  dieselbe  in  dem  Maoo  weniger  borvortritt,  als 

Isich  der  Schlackengehalt  vermindert,  geringere  Zne- 
festigkeit  und  niedrigere  Elastizitätsgrenze  und  end- 
lich 'lie  Oefalir  des  Aufsplitterns,  welche  eine  Folge 
'  unvollkommener  Schweißuog  bildet  nnd  auf  eine 
mangelhafte  masrhinelle  Anlage  oder  .Mangel  an  (te- 
schicklichkeit  des  Arbeiters  zurückzuführen  sei;  be- 
sonders tritt  dieser  letztere  Mangel  zutage,  wenn  heim 
Paketieren  des  Schweißeisens  reichlich  Schrott  ver» 
sehiedener  Beschaffenheit  verwendet  worden  ist.  Am 
meisten  aber  sei  der  in  dea  lotsten  Jahren  beobaehtete 
Rückgang  des  PaddelverfSihrens  aaf  die  hohen  Ar- 
beitslöhne, welche  das  Handpuddeln  erfordere,  zurück- 
zuführen. Mit  Ausnahme  der  gerinireren  Biegungs- 
festigkeit seien  die  obengenannten  .Miiiigel  keine  dem 
Schweißeisen  eigentümliche  Eigcnschafteu,  sondern 
mehr  durch  die  Art  der  Uerstellnng  bedingt.  Narh 
Roes  Meinung  würde  Eisen,  welches  in  großen  Massen 
dnrch  mechanische  Vorrichtungen  gepaddelt  und  naeh- 
hor  Unüich  wie  weiches  Fliweisen  aaRgewalxt  wird, 
sieh  dnreh  sehntKO  Straktar,  hohe  Zugfestigkeit  and 
gute  Widerstandsfähigkeit  gegen  Rosten  snszeicbnen, 
sich  ferner  billig  herstellen  lassen  und  aoch  frei  von 
der  obenerwähnten  Neigung  zum  Aufspalten  sein. 
Solch  ein  Material  wünlo  sich  demnaeh  für  alle  die 
Zwecke  brauchbar  erweisen,  für  webln-  jct/t  SehweiB- 
eisen und  weiches  Flnßeisen  verwemlet  werden. 

In  der  Diskussion,  welche  sich  an  den  vorstehen- 
den Vortrag  saschlofi,  hob  C.  E.  Stafford  aus  Chester 
Ps.,  Piirident  der  Tidowater  Steel  Company,  horvor, 
daß  man  in  dem  Boesohen  PaddolofoB  Loppea  von 
1800  bis  2700  kg  Gewicht  herstellea  kSnne,*  wihrend 
das  Gewicht  der  Lup[)en  bei  dem  gewöhnliehen  Hand- 
puddeln 82  bis  f)0  kg  betrage.  Ferner  fände  beim 
gewübnlirhen  1' i  l  lrl',  rTtuliien  ein  Abbrand  von  4  bis 
6  *'e  Statt,  während  beim  Koe- Verfahren  eine  (iewichts- 
znnahme  im  Ofen  selbst  eintrete.  StaHord  ijab  daher 
der  Überzeugung  Ausdruck,  daß  das  genannte  Ver- 
fbhrsn  einen  wesentlichen  Fortschritt  im  Eisenhtttten- 
weoon  darstelle  and  seinen  Plata  neben  dem  Martin - 
Verflibren  einnehmoa  werde. 

Dr.  Dudle V  aus  Altoona  Pa.  war  der  Ansicht, 
daß  unter  «ien  Verbrauchern  von  Stahl  vielfach  die 
I  Neigung  bestände,  zum  Seh  weißeisen  zuriii-k zukehren. 
I  Bei  Beurteilung  von  Eisen  und  Stahl  müsse  man  vor 
allem  dea  Widerstand  g<^gen  woohselndoBoaBspraehang 

*  Nach  frilheroa  BrUfdiraagen  hat  sii  h  die  Yer- 
I  arbeitang  gTi^Sor  LapiMB  nicht  als  vorteilhaft  erwiesen. 
I  Vergl.  Ladobar:  «Haadbneb  der  BiseahfittoaknBdo'*. 
I  4.  Aaf  läge  8.  880. 
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und  das  Verhallnis  zwischen  absoluter  Fe»tiijkeit  und 
Sehnenfestigkeit  in  Bi  tnulit  ziehen;  Ictztirc  Lüde  den 
eigentlichen  MaOi»t»h  fiir  den  Wert  des  Muti-rials,  und 
wenn  auch  die  absuinte  Fertigkeit  de«  SchweiUeisens 
j;eringer  sei  als  diejenige  de«  Flußeisens,  so  könne 
doch  di«  Sehaenfaitigkeit  dieMlb«  Min.  Qegsa  4m 
FlsBeiMin  nrleb«  iMtondm  die  örtlNhe  Tarmiiideniiig 
dar  Sebnenfestigkeit. 

Dr.  C  Q  B  h  tn  a  n ,  der  dem  Landwirteehftfti-Miniite- 
rium  ani.'i'hört,  teilte  mit,  dali  man  in  den  letzten 
Jahren  hiiiitii;  Klagen  über  die  treriniie  Dauer  des  auf 
den  Markt  ^'rliraebten  Zaun-' iNl  iialits  i  rlialten  habe. 
Uie  daraufhin  an^'estellten  rnurü.ichungen  schienen 
erat  dtrauf  hinzudeuten,  d;tti  rasehe  Verrostung 
auf  •ines  hohen  Mangaa^ehalt  des  Drahtes  zurück- 
lafihraa  tei-  Doch  lieft  sieh  der  Beweis  hierfür  nicht 
«brinfaii  und  hat  man  «päter  so  beobaebtea  geglanbt, 
daft  die  anre<;elmäßige  Verteiinng  des  Hanffaaa  in 
Fludeisen  die  L'rtiarhe  des  Übels»  ist.  Möi^'lir-lierweise 
seien  aui  h  katal\  tii<che  Wirkungen  mit  im  Spiel. 
.Ii'iletif.ills  haben  die  UntennskmgMi  k«tiw- aadgiUtigwi 
Hrgebaitse  geliefert. 


X   P)   Witt  III, in  aus  Philadelphia  wies  auf  daa 
schnelle  Zurueki,'ebeii  des  Puddelverfahren»  nach  Ein- 
führung des  weichen   Fiulieisens  hin.    Nach  seiner 
Meinung  hat  dieser  Rückgang  jetzt  sein  Ende  erreicht 
and  besteht  wiederum   eine  zunehmende  Nachfrage 
I  naeh  Scbweifieisen,  welche  Anlaä  «geben  bet,  daä 
I  im  Setlieben  Pennsylvaaiea  eowie  noerewo  ene  AuabI 
:  neaer  Poddelfifen  gebaut  wird.   Besonders  zeige  sieh 
ein  Umschwung  der  Meinungen  in  bezng  auf  eiserne 
Nfigel  und  auf  Eisenbleche  für  Bedachungen  und  andere 
Zwecke.    Wenn   es   möglich   sei,   mittels  Maschiuen- 
pU'Melns  irr.iL)''   Massi  n  zu  \  i  riirijf  iten,    so  würde  sich 

für  daK  SchweiUuisen  ein  viel  weiteres  Ki  l<l  aU  biaher 

bieten. 

In  der  .Sitsane  von  4.  Mai  verlas  F.  Lyman 
einen  von  (i.  T.  Wlckes  vorgelegten  Aufsatz  bber 
I  ,£ioe  Maschiae  sam  Aaiiiebea  voa  Koks 
I  avi  BienenkorbSfen".  Ferner tprach  M.  R.  Camp» 

bell,  welcher  der  amtlichen  Kohlenprtlfung»ianstalt 
in  St.  Louis  angehört,  über  „Klassitikation  vou  .Stein- 
und  HraniiknliliMi-.  Auf  diese  sowie  andere  Aufsätze 
behalten  wir  uns  vor,  gelegentlich  surücksukommen 


Beferate  und  kleinere  Mitteilangen. 


Umschau  im  Auslande. 


Vereinigte  Staaten.  In  dem  letzten  Heft 
von  »Stahl  and  Eisen"  ist  bereits  knia  aaf  die  anlier- 
ordenttiehe  Tagesleistnng  hingewiesen,  die  nm  87.  April 

in  den  Hochöfen  der  Edgar  Thomson  •  Werke  zu 
Braddock  erzielt  worden  i»t.  Es  ist  damit  wohl  ein 
neuer  Weltrekord  fiir  ein  einzelnes  Werk  aufgestellt 
wonlen.  Ks  dürfte  in  diesem  Zusammenhang  von 
Interes-,!'  -fin.  1- ii  u  ichfolgenden  uns  von  Amerika 
SU|{egatigenen  Bericht  zur  allgemeinen  Kenntnis  zu 
bnn^n,  welcher  einige  nihere  Angaben  üiiur  die 
Betnebsverb&ltaisae  and  die  Leittangea  der  genannten 
Werke  enthllt.  Naoh  dieaen  Beriebt  ist  im  IlKn  eine 


Thom90B-H««feMM  !■  BrwMMk  Pn. 

tu  verzeichnen. 

Die  Kdgar- Thomson  Anlage  bestellt  bekanntlich 
aus  elf  Hociiufen  und  if^t  in  bezng  auf  Froduktions- 
fähigkeit  die  grötite  Borliofenanlage  der  Welt.  Die 
Erzeugung  der  Ofen  ist  vornehmlich  Standard-Bessemer- 
eiseo  mit  1,17«  Silisiam,  0,67s  Mangan,  0,08&7ft 
Phosphor,  0,a%7o  Schwefel. 

Aaüei  l-"!!!  wird  be^tiindig  mindestens  auf  zwei 
Ofen  Ferrouiauijan.  Spiesrel  und  Ferro^ilizium  erblasen. 
I)ie  <  »fen  sind  nach  dein  Z wriofensyiitem  angeordnet, 
SO  daß  je  zwei  Ofen  ein  gemeinschattiu  hes  Kessel-  und 
Oeblüsemaschinenhaus  haben.  Ferner  int  die  Cias- 
and Dampf  leitnng  aller  Ofen  ontereinander  verbanden, 
wlhrend  die  Kaltwindleitang  für  jeden  Ofen  separat 
ist.  Die  Kessel  —  stehende  Waaserrohrkessel  —  sind 
nach  dem  System  Cahall  gebant,  haben  eine  Heizflüehe 
von  je  22.^  «jra  und  arbeiten  mit  lO'/t  Atin.  l'hir  Iru'  k. 
Ks  sind  im  ganzen  Mh  Kesvel  für  Ilfi.  hi.ifen7werke 
in  Betrieb,  wel'  he  im  \  erein  mir  .'!<»  Kev^.-!-  \u  ir-r 
Walzbütte  auch  das  .Stahlwerk  und  dre  Walktiiutte  mit 
Pampf  versorgen.  Auf  den  Hochofenkesseln  wird  nur 
gans  ausnahmsweise  mit  Kohle  nachgeheist  und  betntg 


K,  B.  der  Gesamtkohlenverbranoh  für  alle  Kessel  im 
Monat  März  nar  33  t  Von  den  .39  stehenden  ein- 
nnd  zweizylindrigaa  Oebläsemaschinen  mit  Weißschea 
Zentialkoadensatoren  sind  84  in  fortwkhreadem  Betrieb. 
Dieselben  sangen  in  der  Hinnte  in  Snmma  ungefähr 
12  735  Kubikmeter  Luft  an  und  verdichten  diese  bei 
normalem  Ofengsng  auf  1  bis  1,4  kg  Druck  in  der 
Windleitung.  l)a»  Kühlwasser  für  die  Öfen  wird 
dnrch  zwölf  Pumpen  geliefert,  welche  gpwohnli''h 
2ö.T;iO0  clini  Wasser  in  24  Stunden  an  die  Ofen  ab- 
geben. Die  (Ifen  selbst  haben,  mit  Ausnahme  eines 
kleinen  Ofens  für  Fernmiangan,  eine  Höhe  von  24,4 
bis  28  m,  eine  Qeatellweite  von  8,7  bis  4,9  m  aad 
einen  Oeeamtnamiabalt  von  485  bis  606  ehm.  Jeder 
Ofen  hat  10  bis  12  Formen  von  127  hie  178  mm 
lichter  Weite  nnd  3  bis  4  Cowper  (in  Summa  40), 
welche  den  Wind  auf  480  bis  700"  C.  erhitzen. 

Ungetahr  ö5  %  der  Produktion  an  Bessemereisen 
werden  flüssig  an  das  .Stahlwerk  abgegeben,  während 
der  Rest,  also  15  7«  flüssig  in  die  Kokillengieberei 
geht.  Das  Sonntapeisen  sowie  alles  erzengte  Spiegel- 
eisen wird  auf  sieben  Uehlingaeben  Gießmaschinen 
vergossen  und  wäre  eine  Sonatag^fodaktion  von  etwa 
4fiOO  t  ohne  diese  Maschinen  gana  andenkbar.  Dia* 
selben  haben  eine  Haximalleistnnf;  voa  400 1  fBr  die 
Stande.  Während  des  Monats  März  1.  .T.  waren  alle 
elf  Öfen  in  Betrieb  und  zwar  erzeugten  acht  Ofen 
Bessemereisen,  zwei  Of.n  i''err>'ir.iini^;u)  und  ein  Ofen 
Spiegeleisen.  Die  Moii  its]ir"  (Inktiun  der  elf  Ofen  be- 
trug 13G!-tö9  t,  welclir  S  itiirue  den  Rekord  der  An- 
lage und  somit  auch  den  Weltrekord  darstellt.  Das 
Ausbringen  aus  dem  Bessemermöller  (Ere  und  Abfall* 
eisen)  betrag  64  bis  67  7»  i  wobei  aaf  die  Tonae 
erzengten  Bisena  durobschnittliob  9B4  kg  Koka« 
481  kg  Kalkstein  nnd  kein  fremder  Sebrott  varbranehl 
wnrde.  Der  Monatsrekord  fflr  vier  Ofen,  weleher  seit 
Oktotier  letzten  Jahre»  von  den  vier  Hochöfen  in 
i|uesntj  l'a.  mit  72  750  t  Gesamtproduktion  gelullten 
«urde.  \Mirile  von  den  vier  besten  Ofen  der  Edgar 
T  Ii  o  m  so  u  -  .\  n  1  oire  mit  78  478 1  Monatsleistung  geschlagen. 
Die  einzelnen  TagcsprodaktioBeB  dieser  vier  Ofen  Sind 
I  im  folgenden  anageiftbrt. 
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Dir  L^raßte  Taffcsprd'Iulction  *  aller  Ofen  betritt' 
0194  t  und  die  S^rölite  Tai;esj>roiluk(ion  eines  i  Ifens 
033  t.  Wie  gewöhnlich  wurden  auch  wulireiid  des 
Monats  .Marz  nur  Feinerzn  verhüttet  und  betrag  der 
darchsriinittliche  Gehalt  an  stMb(6migrB**  HaMW 
MMn  75*y«  4«r  gefichtetan  En«. 

Di«  AalMe  wird  in  Lnfii  diew»  Jshm  nit 
•iMr  GtsmarainrnanUge  von  10000  P.  S.  (Wssting- 
lionn  Mach,  d*.)  lus^stattet  werden,  welche  xur 
Ililfti'  («ebläseuiaschinen  treiben  and  zar  Hilftfl 
Klektri/ifät  znm  Antrieb  der  Walzenstrecken  liefern 
wird.  I^ben80  werden  in  kurzem  ein  WaLri-namladef  and 
fünf  Erzverladebrttck»D  oeuesten  Sj'atems  zur  mecha- 
niBchen  HandhalraBf  dM  geMmton  Asvarkahn  »of- 
gestellt  werden. 

Bei  Oelegenheit  der  Beschreibang  der  Ambridger 
BrfiflkMibM-AMtaUt  wiud«  bemt«  «ia  OlttboliNi  er- 
wlhst,  ia  walohan  die  su  eriiitModra  Werkitl«k»  uf 
mMbanueh  aageCriabMitt  Bolltt  Uigea.  DiMM  Ofta- 


*  Wie  fiüher  bea«H  betrag  am  27.  April  1.  J. 
die  Prodalttion  aa  Beeeeaeiaitea,  FemaMuupui  nnd  ' 
.Spiegel  laf  aar  10  Ofea  BS88  t  and  wurde  daher 

iiliiij.r  lieliord  wieder  peschlrt;:en.    An  iliesein  Tage 
schul  auch  die  WalzhUttc  einen  neuen  lUkurd,  indem  j 
aia  in  24  Stunden  3737  t  fertige  Schieaea  heritellte, 

**  Si^Tcnaobe  aiit  diesea  Ersea  leigteo  im 
Jalmedareheehnitt  felgeBde  Raealtate: 

r.  d.  QiiftdrkUoll 

B.  j  1  2  Maschen  ....  20,6 
Biekataad        g      .  ig  1 

aar  «laem    }  20      «      ....  8,0  . 

8iäb  mit        80      .       ....  99.0  , 

J  100      ,       ....  7,1  , 

Daiak  eia  Sieb  mit  100  Matchen_^  23,2 

Samma  lÖ0  «/>  | 
t  ,8laU  aad  lian«  1804  8*  liO«.  \ 


■■vstem  wird,  wie  da'-  .Ir  ni  Aije"  unter  dem  20.  April 
d.  J.  mitteilt,  in  Amerika  nach  dem  Patentinhaber  als 

Hagheueher  Glibofen 

beaeiehnet.  Derselbe  dient  zum  Erhitzen  von  Stahl- 
Ibnagoflatäckea,  Aogenatiben,  Mittkelatablplattea  na«., 
aad  maa  aatarsebeidet  iw«i  KaastraIrtioaeB,  dena 

Anwendung  hanptsSchlich  von  der  Form  der  zn  er- 
hitzenden Werkstücke  abhängt.  Die  in  Ambridge  ein- 
geführte Konstruktion  wird  hauptsächlich  Im  1  Fr- 
hitzang  von  Augenstäben  und  anderen  langen  .Stucken 
gewählt,  welche  unmittelbar  auf  den  Hollen  ohne  Be- 
natsung  von  Wagen  "der  Tischen  tran.iportirrt  werden 
aollflO.  Bei  Wenstüiken  vun  anrei^elmäßiger  Gestalt 
dagegen,  denn  aaauttetbare  Beförderung  auf  Ilollea 
Schwierigkeitea  bietet»  verwendet  man  Wagen  oder 
Tische.  Letatare  raiiea  aaf  vertikal  verstellbarea 
RoUea,  die  aaf  FriktionsTtdern  gelagert  sind.  In 
allen  Frillen  litid  tÜe  Il.dlen  hold  und  für  Luft-  oder 
Wasserkuhlutit;  eingerichtet;  mnn  hat  indessen  gefun- 
den, daÜ  (iie  LaftkühluHi;  für  den  Zweck  ausreii  hend 
ist.  Hei  dem  in  den  Abbilduniten  1  und  2  dar- 
gestellten Ofen  hiit  man  es  »ich  zur  Aufgabe  gemacht, 
verschiedene  (irnppen  von  Werkotücken  zwar  zur  sel- 
ben Zeit,  aber  jjemäü  den  jeweiligen  Erfordernissen 
auf  verschiedene  Weise  sa  beiiandbln.  Wie  aas  dea 
Abbildongea  bertrorgefat,  iet  am  Bedea  der  Ofea- 
kammer  ein  L'äng!«kanal  angeordnet,  in  welchen  ver- 
schiedene (jnerkanäle  einmünden,  die  ihreraeits  mit 
<»iii>  :ii  II  1  h  liein  i^'PTiii  in-'inien  Schornstein  führenden 
Hiiujitkaiml  in  Verhindunir  stehen.  Die  Erhitzung  des 
Ofeni  erfolirt  ilurch  Brenner,  w^•l'il•'  in  den  Seiten- 
wänden nahe  cter  Ofendecke  un^ehraeht  sind.  Die 
Führung  und  Verteilung  der  HeizgaKe  wird  dnrcb  eine 
Reihe  von  Schiebern  bewirkt,  welche  mit  Oegen- 
gewichten  versehen  sind  nnd  eich  in  jeder  gewünachten 
Lage  einstellen  lassen.  Die  Brenner  sind  Zickzack- 
fSrmig  so  angeordnet,  daB  die  Flammen  gegen  die 
Decke  aad  Seiteawlade  dee  Ofeaa  treflim  aad  daa 
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Referate  und  kleinere  MUteilungm. 


25.  Jahrg.  Nr.  11. 


Material  »owdhl  (iireict  ab  auch  darch  Rückstrahlung 
«rhitzt  wird.  Die  verbraachlen  (lase  entweichen  durch 
die  oben  erwähnten  Seitenkankle  in  den  Uauptkanal 
and  von  hier  in  den  Scliurnitein.  Die  seitlichen 
Kanäle  können  auch  so  angeordnet  werden,  daU  die 
Gase  über  den  Rollen  aus  dem  Ofen  abgezogen  werden. 
Die  Rollen,  welche  die  Wat,'en  in  und  durch  den  Ofen 
befördern,  werden,  wie  Ahhilduni;  2  zeigt,  von  Rädern 


beladen  und  nacheinander  in  den  Ofen  eingeführt. 
Der  Ofen  zerfällt  in  ein«  Reihe  voneinander  an- 
abhängiger Abteilungen,  deren  Temperatur  durch  die 
in  den  oben  erwähnten  Seitenkanälen  angebrachten 
Schieber  geregelt  wird.  Der  in  den  Ofen  eintretende 
Wagen  verbleibt  zunächst  in  einer  Zone  mäßiger  Tem- 
peratur, die  durch  den  ersten  Kanal  reguliert  wird. 
Nachdem  das  Material  hier  seine  Anfangshitze  er- 


Abblldnng  1. 


fetrageu,  deren  Achsen  auf  außerhalb  derOfenkammem 
flindlichen  Trägern  ruhen.  Die  Rollen  liegen  etwas 
onter  der  Sohle  der  eigentlichen  Ofenkammer,  und  jede 
deiselben  erhält  ihre  Bewegung  mittels  Schnecken- 
getriebes von  einer  kurzen  Welle  aus.  Je  vier  Rollen 
gehören  zu  einer  Welle,  von  der  aus  sie  ihren  ge- 
Dieinschiiftlichen  .\nfrieb  erhalten,  und  die  Bewegung 
der  kurzen  Wellen  wird  wiederum  durch  eine  Stim- 
radübersetznng    von   einer   Uauptwelle   aas  bewirkt, 


AbblMuDf  i. 


welch  letztere  von  einem  Elektromotor  angetrieben 
wird.  Die  Anordnung  ist  so  getroffen,  dall  jede  der 
kurzen  Wellen  durch  Ausrücken  einer  Kapi»elnng  un- 
abhiiugig  von  der  andern  »tilleestellt  werden  kann, 
wodurch  liie  dazugehörigen  Rollen  ebenfalls  zum 
Stillstand  gebracht  werden,  während  die  übrigen  in 
Bewegung  bleiben.  Diese  Anordnung  macht  es  mög- 
lich, einige  Wagen  in  den  Ofen  einzuführen  bezw. 
aus  demselben  hinauszubefördern,  während  andere  in 
einer  Imstimmten  (Jfenzone  längere  Zeit  verbleiben. 
Die  Wagen  oder  Tische  werden  außerhalb  des  Ofens  { 


halten  hat,  wird  der  Wagen  darch  die  Transportrollen 
der  zweiten  heißeren  Ofenzone  zugeführt,  deren  Tem- 
peratur von  der  Schieberstellung  im  zweiten  Kanal 
abhängt.  W^ährend  sich  die  erste  Charge  an  dieser 
Stelle  beOndet,  kann  eine  zweite  Charge  eingeführt 
werden  und  in  der  ersten  Zone  ihre  Anfangshitze  er- 
halten. Die  erste  Charge  rückt  hierauf,  nachdem  sie 
genügend  erhitzt  ist,  in  die  dritte  Abteilung  vor,  wo 
sie  auf  die  für  das  Ausziehen  erforderliche  Temperatur 
abkühlt.  Die  zweite  und  die  folgenden  Chargen  wer- 
den in  ähnlicher  Weise  behandelt.  Wenn  die  auf  den 
einzelnen  Wagen  beforderten  W^erkstücke,  wie  dies 
häufig  vorkommt,  verschiedene  Größe  und  BeschafTen- 
heit  haben,  so  ist  es  wünschenswert,  daß  gewisse 
Chargen  an  bestimmten  Stellen  des  Ofens  Kürzere 
oder  längere  Zeit  als  die  anderen  verbleiben,  was  in- 
folge der  früher  beschriebenen  Anordnung  des  An- 
trifbsmechanismus  der  Rollen  leicht  zo  bewerk- 
stelligen iüt. 

Eines  der  merkwürdigsten  Ereignisse  in  den 
Annalen  des  amerikanischen  Eisenbahnwesens  bildet 
•in  am  16.  Februar  d.  J.  erfolgter 

Lnftsprung  eines  beUdenen  fiflterxiiges, 

der  um  so  bemerkenswerter  erscheint,  als  Menschen- 
leben nicht  verloren  und  die  Wagen  reparaturfähig 
geblieben  sind.  Der  Unfall  trug  sich  bei  Port  Henry 
N.  Y.  zu.  Der  Zug,  welcher  ans  einer  Lokomotive 
and  sieben  stählernen,  mit  je  45  t  Erz  beladenen 
(iüterwagen  bestand,  war  auf  dem  Wege  von  den 
(traben  zu  Minevillc  N.  Y.  nach  Port  Henry.  Kurz 
nach  Abfahrt  des  Zuges  von  den  Gruben  versagte  der 
Regulator  der  Lokomotive,  and  da  der  Zag  sich 
auf  einer  Bahn  von  etwa  200  Fuü  Neigung  auf  die 
englische  Meile  (rund  1  :26,4|  befand,  sprang  die 
Mannschaft  aus  dem  immer  schneller  fahrenden  Zug 
heraus  in  die  neben  den  (ieleisen  vorhandenen  Srhnee- 
bänke,  so  daß  niemand  verletzt  wurde.  Der  Zug  lief 
noch  etwa  3,2  km  weiter,  wobei  er  wahrscheinlich 
eine  Geschwindiekeit  von  etwa  160  km  in  der  Stande 
erreicht  haben  wird,  und  sprang;  dann  von  dem  Ende 
des  Geleises  einen  Abhang  hinunter,  wobei  er  den 
Boden  an  einem  etwa  15  m  tiefer  liegenden  Punkte 
wieder  erreichte.  Der  letzte  Wagen  des  Zuges  berührte 
den  Boden  in  einer  horizontalen  Entfernung  von 
62,4  m.  Die  außerordentliche  Wucht  des  Stoßes  trieb 
denselben  noch  über  48  m  vorwärts.    Man  nimmt  an. 
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<iaü  die  LokonKitive  mit  ilem  vollen  Ziit:  pinrn  hori- 
zontalen Sprung  von  103,ü  in  durch  die  Luft  gemacht 
hat,  bevor  sie  den  Boden  erreichte,  auf  welchem  sie 
•ich  noch  volle  45,7  m  vorwärts  arheitote.  Nach  dem 
Antieben  der  zertrümmerten  Wagen  nchii-n  es  fast  un- 
ndglidi,  «Ufi  diea«lb«B  aoeh  ii;gead  eioAn  «iideni  da 
flchrottwart  besHieB  kSoatMi.  Doeh  fast  aieb  di« 
Pressed  Steel  Car  Company,  welche  sie  für  die  Lake 
Champlain-  und  Moriah  EiRenbahn  geliefert  hatte,  ver- 
pflichtet, (He  Kfiiaratuv  zu  ulnrnehnii'n,  nnd  versichert, 
daß  die  Kosten  den  Btlru^,'  von  2(X)  lag  500  f  f.  d. 
Wagen  iiiilit  liberschreiten  wiinlfii.  Die  Kisenbahn- 
Verwaltung  ist  der  Ansicht,  daß,  wenn  die  Mannschaft 
Mf  dem  Zuge  verblieben  nnd  die  Wagenbremsen  in 
Titifkeit  ««ettt  bitte,  der  Unfall  vermieden  worden 
wire,  dn  oie  Brmmea  Ar  Fnbrtaa  nof  eteik  geneigter 
Bnhn  konstmiert  waren. 

Niioh  der  im  ^iron  Age**  anter  dem  11.  Mai  d,  J. 
varuRVnt lichten  Stnliitlk  der  Antbraiit-  und  Kokibooh- 
tfen  hiit  lüe 

KoheiKouerzeugunic  der  Terelnigrten  ätuten 

in  Monat  April  mit  1952794  t  diejenige  dei  M«Btto 
Mlrs,  welche  eieh  nnf  1967200  t  belief,  nieht  gsn 
«rreieht,  wts  aber  dnnb  den  ümstand  erkl&rt  wird, 

duli  der  Monat  April  um  einen  Tai;  kQntcr  ist.  Für 
den  Monat  Mai  ist  wiederum  eine  Steijreruni;  der  Er- 
zeui^ung  zu  »  ru  irtcn,  da  die  Werke  in  diesen  Monat 
mit  einer  Wortienleistung  von  458552  t  gegenüber 
4-t6  5^7  t  im  April  eingetreten  sind ;  es  erscheint 
demnach  sicher,  aaß  in  diesem  Monat  der  Betrag  vo> 
2  000000  t  (ohne  Berücksicbtignng  der  BolzkoblflB- 
robeitemprodnktionj  fibenebrittea  werden  wird. 

Hiermit  «neheint  indeaaan  ancb  Torlinii^  du 
Maximum  der  Erzeugung  erreicht  za  sein,  da  in  den 
kommenden  Monaten  voraussichtlich  wenig  IJochöfen 
mehr  angehlasen  werden  und  viele  Werke  bereits  an 
den  Grenzen  ihrer  Erzeugnugsfähigkeit  angekommen 
»ind.  So  stellen  beispielsweise  die  in  Betrieb  befind- 
lichen Hochöfen  der  üoited  Staies  Steel  Corporation 
98  "/o  der  theoretischen  LeistongsfUtigkttit  der  Werke 
dar.  Hierin  kommt  noch,  daß  inn  «ratwm«!  seit 
Aiigint  V.  J.  eine  Znnahme  der  aaf  den  rsinmi  Bodi' 
ofsnwerkan  lifemden  Vorräte  zu  verseichnen  ist  Dieae 
"    *     Wt  nr«r  klein,  da  sie  n«  etwas  über  17000 1 


betriiift :  niolitsdestoweni>,'er  wiid  sie  alier  als  ein 
sicbertü  x^nzeiehen  dafür  ttetrailitet,  daU  der  Punkt, 
an  welchem  Erzeugung  und  Verbraneh  sich  die  SV'age 
halten,  bereits  überschritten  ist.  Unter  diesen  Um- 
standen ist  die  Mitteilung  von  Intmaase,  dati  Be- 
atrebaiwtn  bestehen,  einen  ZaeamneiiachliQ  der 
Ho ehofen werke  in  den  Maboaing-  oad  Shottiogo« 
Tälern  behnft  «laeiManion  Verkaon  von  Beaiener- 
und  basischem  Robeisen  >a  bewirken,  dnrch  welche 
.Maßregel  der  Zwischenhandel  nach  Möglirlikeit  aus- 
geschaltet werden  soll.  Die  Einaelbeiteu  der  Roheii>ea- 
erzeugnng  im  Monat  April  ergeben  sieh  na  Iblgeaden 
Znsammenstellangen. 

Die  Bnengnng  der  Anthraiit-  nnd  KoksÖftn  ia 

den  letzton  vier  Monaten  war: 


.lAna*r 


1  804  993 


fabniar 

1  622  4d4 


Mir« 

1  967  209 


April 

1  952  794 


Der  Anteil  der  groBen  Stahlgesellictinften  belief 

sich  auf  I24227B  t    Zieht  man  diet^en  Betrag  von 
der  Genamterzengung  ab,  so  ertrilit  »ii  h  fiir  die  reinen 
llochoft'nw.'rkH   eine   Monatslei>.'i]ni,r   ^nn    710881  ti 
Die  Wocheuleistoog  der  Hochöfen  betrag  am : 
LFekiMr       l.Mln         l.A»iO  LMel 

*         400966     446607  468*660 


410761 

Die  VoRite 
waren  am: 

Osten  

Zentral-  md  Nord- 
westen .  .  .  . 
Süden   .      .  .  . 


isf  den 

66416 

158  262 
1»359U 


reiaea  Hoohoftaweikfln 
70016 

118  838 
1H5  512 


I.] 

61976 

138  035 
137  047 


1.  Mal 

71878 

117  642 
152  620 

878867  856868  684366  848084 
  K.  BM$m. 

Über  die  BctriebsHittelfeneiuehafb 

Die  in  der  Vorbereitong  begriffene  Betriebsmittel- 

Kieinsehnft  der  Preoßisch  -  Hesaiaehen  Staataeiieo* 
BTorwaltBBg  mit  den  ttbrigen  devtsohen  StaalaeiaeB- 
bahnverwaltangen  hat  nach  der  letirten  Statiekik  lir 
1803  folgenden  Umfang: 


Loko- 

OerUfc. 

OIUnrafaH 

noilven 

b*d«ckt* 

1845 

484» 

1061 

11777 

16068  1 

8.  SIehsiscbe    

1816 

8467 

608 

'  10788 

18887  1 

664 

1403 

350 

4601 

4368 

755 

1861 

307 

59H4 

7226  1 

5.  Mecklenburgische  Friedrieh  •Frei»  

172 

382 

86 

1240 

1670 

140 

236 

55 

690 

974 

4881 

18186 

84B8 

84080 

47888 

7.  Preußisch- Hessische  

14B11 

86888 

6070 

77906 

88S968 

Mithin  verhalfen  sich  die  Betrietismittel  der  vorstehen- 

den sechs  nichtprenßischen  St.nitsliahnverwaltuncen 

nr  Preaüisch-tifessUchen  Staatsbahnverwaltang  wie 

1  SU  3 

1  zn  2,1 

1  zu  2,8 

1  za  2,2 

1  zu  4,66 

&  BeiebeeiaeBbakmn  eiaeekL  der  Paehlelreekea   .  . 

886 

1611 

610 

8087 

18067 

Je  mehr  KnaelheiteB  der  in  der  Vorberaitnng 
bjBgriflbnea  Betriebsnittelifemeintebaft  in  die  Öffent- 
lichkeit dringen,  destn  niphr  verstärkt  sich  in  den 
Kreisen  erfahrener  Fm  htuaunur  die  rberzeugnntf,  dati 
die  Vorteile  dfr  üftnebsmittelgemeinscbaft  im  all 
gemeinen  übersriiatzt  wirden,  im  übrigen  auch  vor- 
zugsweise auf  liir  Voraussetzung  beruhen,  daß  die 
PreaÖisch- Hessische  Staatshahnverwaltung  zngansten 
dieser  Gemeinschaft  Oofer  bringt.  Was  zunächst  das 
aa  erriehteade  Eieeabenawefea-  Qemeinsohaftaemt  be- 


trifft, in  welchem  PrenBen  wegen  seiner  flberwiegenden 

Beteilijrun^  für  »ich  natQrlieh  den  Vorsits  in  Ansprach 
nimmt,  so  soll  liiesem  .\mt  das  Verfügiintrsifi  Ii r  nlicr 
deu  iTcsamten  Fuhrpark  der  deutschen  Stiiilt^!l.lll^;l  a 
zustehen:  utihek  u  in  inert  um  die  Landefzeirhen.  ii'-  sie 
tragen,  solh  n  l  uin  Lukomotiven  und  Wagen  auf  allen 
Bahnen  verk'-'in'n :  unnützes  Umkehren aad  Leerfahren, 
Umladungen,  VVdk;enmangel  soll  vermieden  WOrdOB, 
Es  bedarf  wohl  keiner  näheren  Erörternng,  da6  e&l 
derartiger  ideeler  Znetaad,  der  biaher  ia  der  Praaftiaek- 
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Hegsischen  F.iscnlialinviTwjiltung  vergplilicli  anj.'estrebt 
worden  ist,  am  so  weniger  zn  erreichen  sein  wird,  weOD 
erst  die  goddeatiichen  Verwaltangen  mit  ihren  dareil 
die  Natnr  der  Verhältnisse  abweieheoden  Betriebe- 
Bcd  Verkebrteinrichtanzen  biantreteB. 

la  beug  aaf  dea  Wegeaataagel  lelieiBt  bbd  ea 
sie  Mlbstverttladlieh  eatueben,  daß  PreaSea  mit 
seinem  mehr  als  doppelt  so  großen  Bestände  an  lip- 
deckten  Wagen  und  seinem  4  - j  mal  so  ^rolion  i'urk 
offener  Wagen  htt  is  AushÜfV  li-i^ti  t  \\  rl(  lif  Schwierig- 
keiten.in  dieser  Hesiehung  eintreten  können,  geht  aus 
einer  Außernng  des  württemhergischen  Ministers  von 
Soden  hervor,  welcher,  obgleiili  ein  Vcrfenhtcr  der 
BetriebsmittelgemeinBchaft,  doch  ii.it  Ik-  Möglichkeit 
biniri««,  daß  »eiteaa  des  württembergiacbea  Laadttiigei 
die  Mittel  aar  Braehaflung  von  Bcmebtnittela  ver- 
weigert werden  konnten. 

Die  swette  Hauptaufgabe  des  Geroeinschaftsamtes 
betrifft  die  Hesi-hiitiiing  der  Betriebsmittel  für  alle 
deutschen  Eisenbahnen;  daa  za  beschaffende  Material 


soll  dabei  einen  eiiihL-itli'lien  Tvp'is  uapen  'inil  nnr 
im  AaÜeren  »eine  Landeszugehorigkeit  zum  Ansdrnck 
I  bringen.     Es  darf  wohl   aDgenommen  werden,  dab 
I  diese  fc^inheitsbestrebüngen  nor  so  weit  gebea,  als  diee 
'  die  sehr  verschiedenen  Anforderungen  dee  Tefkalm 
I  lalaeeea,  aad  daß  bei  dem  geriagerea  latataeaa,  walelna 
]  die  niohtpreaBhchea  devtaeben  Bahaen  bisher  flr 
<]it  Flirts  !irit*e  im  Risenbahnweien  geseigt  haben,  die 
Wtitert utw  II  kiunrr    unseres    Eisenbahnwesens  nicht 
darunter   leidit.     \Senn    nun    auch    die  öflentlicbe 
Meinung  sich  bereits  damit  einverstanden  erklärt  bat, 
aof  diese  Betriebsmittelgetneinschaft  einzugehen, 
erscheint  doch  eine  ernste  Prüfung  am  so  mehr  ge- 
boten, als  bei  dem  Festhalten  der  beteiligten  Staata- 
bahaaa  aa  ibrer  Selbetiadurkeit  wenig  Aaaeicbt  iat, 
flr  daa  Aafgebea  flaaBneuer  ▼orteile  aaitaaa  dar 
Preußischen  Staatsbabnverwaltnng  einea  Etaals  1b  der 
'  Förderung  der  Keicbaintereaaen  tu  Badea. 

<VMb  der  .TiflMlkn«KasiMpMd«M*4 

I 
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VVenn  ein  bedeutcmler  Forscher  sich  entschließt) 
ein  Baeb  fir  Anfanger,  oder  besser  gesagt,  eine  Ein- 
fiihrang  in  aeia  Wissensgebiet  zu  scbreibea,  so  ist 
daa  inner  ein  iateressantes  Experineat.  Wir  be- 
«gnen  aeldieo  aiebr  popallren  DarateUangen  ans  der 
Feder  Ton  PaebaatoritStea  aamentHch  b&nfig  in  Eng- 
land, aber  au  b  bei  uns  finden  sich  jetzt  He is^iiele 
ilaftir.  Das  viiiliei^'ende  kleini'  Büchlein  ist  die  I  l»er- 
sptzuiiL'  lii  s  l.  T.  ns  von  Kamsavs  „Moiierii  ( 'heinistry" 
und  beliandelt  aussi  hlieLllieh  die  tiieoretisehen  Grund- 
lagen der  chemischen  Wissenschaft.  Neben  den  mo- 
dernen sind  aurh  die  älteren  Anschauungen  aus- 
eiüaij'i'.T^-esetzt.  L>ie  Darstellung  ist  sehr  anziehend 
Bnd  aunlt  der  Anfänger  dürfte  ia  dieaer  Fem  aa  den 
theoretiadi«B  Darlegungen  Oesebfliadc  fladtn. 


Die  mi(jfiran()te  hlnstizitäts-  und  Fci'liiik'it^^hhre. 
Auf  Graudlage  der  Erfahrung  bearbeitet  von 
Profeaaer  L.  Tetnajer.  Dritte  an> 
gearbeitete  .Anflnu'o.  Mit  201  Abbililimi^on 
im  Text  and  11  Tafeln.  Verlag  von  Franz 
I>eiiticke,  Leipzig  and  Wien  1905.  Preia  \^tM. 

Auf  die  bahnlrerlicTi'li'  'r;it!L'keit  des  zu  Anfang 
dieses  Jahre»  verstorlienen  Verfassers  auf  dem  Cicbiete 
des  Haterialprüfungswesens  ist  in  Heft  4  diet  s  Jahr 
gaaga  von  „Stahl  und  Eisen"  hingewiesen  und  auch 
anter  aeiaea  hervorragenden  Werken  dasjenige  &ber 
„Die  angewandte  £lastisitita-  and  Feetigfceitalalire'' 
genannt  worden.  Die  erste  in  Jabre  1868  encbienene 
Auflage  dieses  Ruches,  welche  einen  Bruchteil  einer 
über  „Raustatik"  an  der  Architektenschule  des  schweize- 
rischen l'iil ytei-|in:k\iins  irehaltenen  Vorlesung  bildete 
und  unvalletiilet  geblieben  war,  wies  bereits  die  V(ir- 
zuge  der  Tetmajerschen  Darstellung  auf,  welrhe  lie- 
BOnder-i  darin  bestehen,  daß  die  Ergebnisse  seiner 
wichtigen  Untersuchungen  der  Elastizitkts-  and  Festig- 
keitsverbiltnisse,  der  unterschiedlichen  BanstolTe  und 


'  der  ans  diesen  hergeetellten  Konstruktionen  durch  Ein» 
fühniog  pasaender  Koeffizienten  mit  der  Wirklidikeit 
1  in  ÜbereiBetinunang  and  in  aina  für  die  Anwandaag 
I  bequeme  Form  gebracht  werden. 

I  Die  zweite  Auflage  i'.ps  Hm-he?  ersi  liien  im  .Jahre 
1902,  nachdem  der  Verfa-^ser  m/wischen  nach  Wien 
übergesiedelt  war.  Die  Änderung  der  Lehrtätigkeit 
bedingte  bei  der  Umarbeitung  und  Vollendung  »eines 
Werkes  eine  Änderung  der  Behandlungsart  und  der 
1  (iliederung  des  Stoffes,  welchen  der  Verfasser  auf 
I  theoretischer  Grundlage  aufzubancn  sich  bemfihte.  Aach 
die  nun  TorliagMide  dritte  Aaflage  hat  rera^eden« 
Ergänzungen  nnd  Aaderangen  aanaweiiea.  Leider 
konnten,  wie  der  Verfasser  henrorheht,  Eraianingan 
der  Versucbsresultate  nur  in  spärlicher  Weise  Tor- 
genomnien  werden ,  so  daß  verschiedene  rovisiunsbedftrf- 
tige  EriahrungslcoeffisienteB  stehen  bleiben  mußten. 


Wille,  R.,  Generalmajor  z.  D.:  WaffetMtr». 
Dritte  Auflage,  Mit  562  Bildern  im  Text 
und  auf  12  Tafeln.  3  Bäade.  BerUn  1905, 
R.  Elaenaeiimidt.    1.  Band  7,50       9.  Bnnd 

9  ff.:  3.  Band  H,.^0-*. 

Das  rastlose  Streben  der  heutigen  Kulturvölker, 
I  die  Feuerwaffen   zu   vervollkommnen ,   bedingt,  dafi 
ein  Werk  über  die  Waffentecbnik  notwendigerweise 
schon  naeh  wenigen  Jahrea  nicht  mehr  dem  Stande  der 
\  Wissenschaft  entsprieht.   Ana  diaeen  Grande  wird 
'  jeder,  der.  sei  er  Soldat  oder  Teebnilter,  einet  eaebvrr- 
Ki:i-iil:L.'<  ii  Fulii  i  r»  auf  dem  beregten  Gebiete  nicht  ent- 
riiNMi    kmin.    eine    neue   .-Vuflage    des  vortrefflichen 
W  ll-'-rhen    l'iiiii.e>i'    nnt    Kreiiii.'n    licgrüßen.  Zeit- 
gemäß  en:  iiizt   und  teilweise   unigearbeitet,    hat  es 
doch  in        Art  der  Darstellnne  keinen  seiner  Vor- 
I  zöge  verloren.    I>ureh  die  Verteilung  des  Stoffes  aaf 
!  drei  anstatt  auf  zwei  Bände  &uwie  darch  die  Bei- 
gabe einea  anaf&hriichen  Namen-  and  Sachregistara 
ist  die  Benntmng  weseotlieh  eridebini;  dagegen  be- 
schrünkt  sich   der   wertvolle   Literatumachweis  bei 
dieser  vorliegenden  neuen  Ausgabe  auf  die  YerflflSsnt- 
lichnnijen,   die   seit    K.rselieinen   der  zweiten  Aaflag» 
des  W  erke«  zu  verzeichnen  gewesen  sind. 

*  Vergl.  .Stahl  aad  Eisen"  Jahrgang  1901  S.  609. 
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Dia  Ptttrügesetze  aller  Völker.  Heraaggegeben  von  ' 
Josef  Kohler,  Professor  an  der  Univprsitiit 
Berlin,  and  Maximilian  Mintz,  Patentanwalt 
in  Berlin.   Bd.  I,  UMwmg  I.   Berlin  1905, 

J.  Giittentag,  G.  id.  b.  H.    5  A^. 

Mit  (lieser  Lieferaog  beginnt  narh  langen  und 
sorgtältigen  Vorbereitangen  ein  Werk  zu  erscheinen, 
dai  bestlumt  ist  die  saneit  bettehenden  Patanteeutae 
aller  Kniturstaaten  RoweU  in  dar  Ui^nebe  ara  aaeh 
—  abgcMhen  von  den  fraaaSsiachen  nnd  englischen 
Texten,  deren  VerBtändais  die  Verfasser  voranssetzen  — 
in  dentsclit-r  (^herscfzurii;  aufzuni'limen.  Der  gesamte 
Stoff  wird,  wii-  der  Pros]ukt  iler  Verlagshandlunir  be- 
»ai;!,  nuih  der  Art  di.'s  Verfahrens  für  die  Patent- 
erteilung derart  gegliedert  werden,  daß  1.  die  Lander 
des  englischen  Rechtes,  2.  die  Länder  des  Vorprüfungs- 
verfahrens and  3.  die  Länder  des  Anmelaesystems 
unterschieden  werden.  Dementsprechend  wird  als 
Hasptabiehnitt  A  daa  „Engliaeha  Reehf*,  and  zwar 
•nf  den  nna  Torliegenden  enten  11  Bogen  xnnlebst 
Großbritannien  und  Irland.  Kolonien;  Teil  I:  Groß- 
britannien, Irland  und  die  Insel  Man,  behandelt.  Einer 
dnrcb  don  Druck  schon  sehr  übersichtlich  gestalteten 
kurzen  InliaU-sansjalie  der  jetzt  gültigen  englischen 
Fatenti^esetze  nflit  einleitenden  Benierkangen  über 
ibre£Dtwickiung  und  ihre  charakt4:ristischeD  unindxSge 
folgt  ein  Rfickblick  aof  die  Gesetzgebung  vor  VB&. 
Was  von  dieser  in  das  hentige  Recht  ninttbeigeneBmev 
wurde,  ist  dnreh  grSflere  Sehrift  liervorgebolieo. 
Dana  aokUefiea  sieh  an :  der  Text  der  noch  geltenden 
Geeetae  von  188S,  1886  bis  1902,  die  Ansfühmogs- 
anweisnni;en  von  lii.H  IHd')  und  die  BestfanomagOD  | 

über  die  lleijistricriiny  der  i'ii'eiitp.  ' 

In  ähnlirlier  .\nor(iniiiiL;  s  1. 1  in  ili  n  weiteren 
Lieferungen  das  Patentrecht  lier  englis(-li('n  Kolonien 
and  der  übrigen  Länder  bearbeitet  werden,  so  daß  das 
Ganze,  nach  dem  vorgesehenen  Plane  streng  durch»  ' 
geführt,  eine  wertvolle  Enzyklopädie  tttr  alle  palent- 
rechtlidien  Fragen  bilden  wird.  i 

Den  versontedenaitigen  praktiseben  Bedlirfnftsen  | 
des  Erfinders  tragen  atiflerdem  die  dem  Texte  der 
„Rulen"'  beigefügten  Formular«  für  die  Anmeldung 
von  Patenten ,  den  Einspruch  gegen  solche  '  und 
dergleichen  mehr  in  jeder  Beziehung  Rechnung.  Der 
l  infang  des  vollständigen  Werkes  soll  sich  auf  zwei 
Bände  von  insgesamt  etwa  100  Bogen  groß  4"  zum 
Sobekriptionspreise    von    50  Pfg.    für    den  Bogen 

onmflihr  fiO^)  belanfen.  £s  wird  beabaicbtigt, 

SpUermn  von  Zeit  m  Zelt  Naebntige  h«niMtag<^en, 
lo,  mit  Verweianngen  anf  das  Haiptwerk  vwidien, 
diese«  anf  der  Höhe  erhalten. 


Jahr^M^  für  den  OberiergamtiAezirk  DortmumL 

fTeraasgegeben  von  G.  D.  Baedeker.  Sechster 
Jahrgang  (1901  bis  1904).    Essen  1905,  | 
a.  D.  Baeddcer.   Geb.  19  »4.  ' 

Die  letzten  vier  Jr.hrt  neit  Erscheinen  der  fünften 
Ausgabe  des  vorliegenden  Jahrbuches  sind  reich  an 
A'orgiingen  gewesen,  die  für  die  wirtschaftliche  Knt- 
wicklong  des  rheinisch-westfälischen  Industriebezirkes  I 
eine  beeondere  Bedentung  beanspruchen  dürfen.    Vor  | 
allem  gahAren  dahin  die  Emenemng  des  Rheinisch- 
Weetflnisehen  KohlenBjndikates  anf  breiterer  Omnd- 
lace  nnd  der  Zasamnienschluß  von  31  Werken  znm 
Stahl  Werks- Verbände.     Das    erste    Ereignis   hat  be- 
kanntlich mannigfache  Verschietmngen  in  den  gegen- 
seitigen Besitzverhältnissen  der  Zi:chen,  die  Stillegang 
nnrenfabel    gewordener    Betriebe,    die  Bildnng    von  1 
Interessengemeinschaften    zwischen  Bergwerksiresell- 
schaften  nnd  Hüttenwerken,  nnd  endlieh  <  nu  :'.  ste 
OfganiaatioB  des  sttddeatsohen  Kohlenhaadela  durch  j 


die  Errichtung  des  MiillirlnuT  Knlilcnkijnti.ri  im  Ge- 
folge gehabt.  Über  Sümtlirhe  .Voderungen  berichtet 
ler  neue  Band  des  „Jahrbaches",  dessen  Dmoklegung 
darum  auch  absichtlich  hinausgeschoben  wurde,  mit 
anerkennenswerter  Uenaaigkeit  nnd  Pünktlichkeit, 
som  Teil  sind  die  Angaben  sogar  bis  in  die  aller- 
letiten  Monate  hinein  vervollstindigt.  Im  Hanpt- 
nb^^cVinitte  des  Werkes  haben  allein  'dO  neue  Firmen, 
die  im  Entstellen  begriffen  oder  durch  die  schon  er- 
wähnten Verli  utin^se  in  Beziehuii:.'«  ti  .rj  alten  Be- 
trieben im  <  »berlieriranitsbezirk  Dortmund  getreten 
sind,  .Aufnahme  gefunden.  Eingeleitet  wird  das 
„.lahrbucb"  diesmal  durch  einen  Leoensabriß  des  Geh. 
Kommerzienrates  Emil  Kirdorf,  des  verdienstvollen 
Gründen^  und  Leiters  des  Kohlensyndikates.  Der 
knappen  biographischen  Skine,  die  anf  dem  engen 
Räume  von  drei  Seiten  weder  erf<ch5pfend  sein  kann, 
noch  sein  will,  ist  ein  woblgetrolienes  Bild  des  Genannten 
in  Heliogravüre  beigegeben. 

Von  dieser  Neuerung  abgesehen,  ist  die  einmal 
bewiilirtc  AüiR^'e  de.s  .lahrbuches.  das  tu  lien  miiKinL'- 
reicliem  Material  zur  Beurteilung  der  Verhältnisse  der 
einzelnen  Werke,  der  bergbaulichen  Behörden,  und  Ver- 
bände der  industriellen  Vereine  eine  reiche  Anzahl  von 
Produktions-  und  Lobnstatistiken  bietet,  nnverändert 
geblieben.  Allee  in  allem  darf  daa  Werk  anf  dem  Titel 
mit  Recht  „ein  nimr  durch  die  riieittiseh-vettfllliachaB 
PerL;-  Ull  i  Hüttenwerke  und  Salinen  in  wirtschafUielier 
und  hnanzieiler  BesiehuDg"  genannt  werden. 


Der  Redaktion  sind  folgende  Werke  zugegangen, 
deren  Bespveehnng  verbekahen  bleibt: 

Technische  Abliandliingen  uns  Wissen- 
schaft und  Praxis.  Herausgegeben  von 
Siegfried  Herzog,  Ingenieur.  Achtes  Heft:  Die 

'  !^\\'/r Inihnsif-fi-t/i'-'   tifr    Gftjfiiiritrt.  Von 

Dr.  V.  Nietliamtner,  Professor  an  der  Tech- 
nischen Hochsehale  zn  BrOnn.    Mit  SOS  Kth 

bildungen.  Zürich  1905,  Albert  Ranslda,  vorm. 
Meyer  k  Zellers  Verlag.    0/20  .M. 

—  Dasselbe.  Zwölftes  Hefl:  Weched^rom-Kom- 
MuMomoforen.   Von  Dr.  F.  Niethammer, 

Professor  an  Her  Terhnischcn  Hochsehule  zu 
Brünn.    Mit  1  1 1  Abbild.    £benda.seUKst.   3  Jl, 

—  Dasselbe.  Dreizehntes  Hefl:  Neuere  Hesire^ 
bunge»  im  I^komotivhau.  Von  A.  RiihI,  In- 
genieur.    Mit  .33  Abbild.    Fl.emi.     -J  iO  .U. 

llaberlandt  LnletTicidebriefe  für  daa  Seibtlaiudium 
der  ettgUeehen  Sprache.    Mit  der  Aossprache- 

bezeiehnung  des  Welllaulscliriflvereins  (Asso- 
ciation pboQ^tique  inlernationale)  von  Professor 
Dr.  Thiergen.    Brief  1  (zugleich  ProbebrieO' 

I.ei[.zig-R.  190.-),  E.  Haberland.  0,75  i^.  (Das 

Werk  wird  vollsländig  in  !2  Kursen  zu  je  20 
briefen ;  Preis  des  Kursus  in  Leinenmappe  1 5  z.M.) 

Heiberiand»  ütüerritMtbriefe  für  da$  SelbatdHditim 

der  französischen  Sj/nifhe.  Mit  dei  .Aussprache- 
bezeichnung des  Weltlaulschriftvereins  (Asso- 
ciation phon^lique  internationale)  von  Rektor 
H.  Michaelis  und  Prof.  P.  Pas.sy.  Brief  1 
(zugleich  Probebrief).  L^ipzig-K.  1UU5,  E.  Haber- 
land.  0,75  c4f.  (Das  Werk  wird  vollstindig  in 
2  Kursen  ni  je  20  Briefen;  Preis  des  Kursus 
in  Leinenmappe  15  <Jt,) 
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LlnnarB,  Robert,  KSnie1i«h«r  Hiulkdtr«1ttor: 

Glii  '.-  iiuf  Ilrrp-niann-^lieder  frir  vierBtitinnifrr'ii 
Mäiinerchor  bearbeitet  (Opas  51).  S.Auflage. 
Eflsea  1905,  0.  D.  Budeker.  1,90 

Klein,  Dr.  Jos.:  Qtemie.  Ortjanischer  Teil. 
(Samtninnfj  Göschen,  38.  Bän<khf*n.)  Drille 
Auflage.  Leipzig  1905,  G.  J.  Uösctieusche 
Terlagshandlttog.   Geb.  0,80  *M. 

Jäffer,  Professor  Dr.  Gustav:  Theoretiachf  Phi/sil:. 
//.  Jjicht  und  IVörtM.  (Sammlung  Göschen, 
77.  Biitdehen.)  Dritte  Auflage.  Mit  47  Flgnnn. 
Ebendaselbst.   GM».  0,80  UK. 

—  Dasselbe.  ///.  EIclirizität  tifid  Maijnetmnus. 
(Sammlung  Göschen,  78.  Bändchen.)  Dritte 
Auflage.  Mit  33  Figuren.  Ebend.  Geb.  0,80  JA. 

Jahrenhericht  über  die  Leistinujen  der  chemisehett 
Tfcfitiologie  mit  besonderer  Berücksichtigung  d^r 
IJrktrochenüe  und  (iewerbeslatiMik  für  das  Jahr 
1904.  Bearbeitet  von  Professor  Dr.  Ferdinand 
Fischer.  2.  Abteilung.  Orgaaiscber  Teil. 
Leipzig  1905,  Otto  Wigand. 


I  Kadalnka,  Vietor,  Bergbav-Ingmleur:  Eie- 

tiientr  (Irr  l'J'  kti  izittV  unil  Eli'kiriifi  fiir  I/' 

.     leule.  (Uartlebens  Elektrotechnische  Bibliothek. 
I     64.  Band.)   Mit  198  Abbttdangra.  Wien  and 
Leipzig  1905,  A.  Hartieb«DS  Verlair»   4  «4, 

geb.  ">  .  H. 

Hans  Melschke,  Dr.  der  Staatswissenscbaft: 
I     Bergbau  umä  Luhiärh  In  Weitfalen  «od  im 
Knhrgebiet  der  Rheinprovinz  nnter  der  Herr- 
schaft der  Capriviscfaen  Handelsvertrttge.  Berlin 
1905,  Frans  Siemearotb.  Prda  2 

Dr.  G.  Stresemann:  Drr  Zusammeruehluß  der 
deutschen  Arbeitgeber.  Veröffentlichnngen  de« 
Verbands  Sächsischer  Industrieller.  Schulze 
dtUhlUr,  Dresden  1905. 

Invalideneertidunmgageulz  TOm  19.  Jali  1899 
nebst  Ansföhrungsbesfiintiinngen.  Erläutert  voa 
Dr. F.  Hoffniaun,  ireheiiuem  Ober-Iieg^iemn^- 
rat  und  vortragendem  Rat  im  Ministerinm  fSr 
Handel  und  iJowerbe.  Dritte  .\nflage.  Berlin, 
Carl  Heymanns  Verlag,  19U5.    Preis  3 
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id  des  Stahln(>rk»-yerbHndt^^  Im  MMiat 
April  Vm  in  rroduktcn  A. 

Der  Yerund  dea  Stahlwerks- Verbandes  in  Pro- 
dukten A  h^trug  im  April  iiisci  siunt  42ft  142  t,  bleibt 
also  hiiiti-r  irin  Märivert<an(i  ilTOtWO  t)  «m  415:^8  t 
!turü<  k,  Wdiii  i  zu  lufrücksu  lif igen  ist,  dalJ  in  den  Mdnut 
April  die  Osturfriertage  fielen;  er  übersteigt  den  April- 
versand des  Vorjahres  um  19741  t  und  die  Beteiligungs- 
siffer  für  einen  Monat  am  11,18*/«.  An  HMbzeug 
wurden  im  April  versandt  157768  t  gegen  176^2  % 
im  Min  d.  J.  and  188807  t  im  April  v.  aa  Iümb- 
babn-Oberbaomsterial  I207e2  t  gegen  14780B  t  im 
Miirz  d.  J.  und  122"  10  t  im  April  v.  .1.,  und  an  Furiii- 
eisen  150622  t  iregc:!  1 47  .V,K)  l  im  März  d.  J.  und 
163075  t  iin  April  v.  J.  Der  ApriK '■r^  ui  l  in  HaUi- 
zeug  weint  al;«"  (.'egendber  dem  Vormonat  ein  Weniger 
von  17  724  t  ituf,  der  von  Eisenbahnmaterial  ein 
Weniger  von  26546  t  und  der  von  Fonnetsea  ein 
Mehr  von  27H2  t.  Der  Versand  desTerbaades  betrog 
bisher  in  den  eiaselnen  Monaten: 


■MMrial 

Form«lMo 

t 

1904  März .... 

181*636  1 

245087 

168*417 

April    .  .  . 

128  807/ 

WS  076 

* 

Mai  ...  . 

187276 

124  217 

lf>.>  r);H 

n 

Jnni  .... 

143  B48 

J  39  .557 

l*ill4ii  , 

w 

Juli  .... 

117  652 

90  788 

m 

August  .  .  . 

1H8  J54 

90  51!! 

l:isH71  ! 

n 

Septeinber  . 

144  953 

iL'i  ^'.<2  : 

« 

Oktober  .  . 

142  \m 

121290 

99  549  1 

November  . 

188666 

181 425 

82  738  1 

• 

Desember.  . 

187762 

184781 

80606 

1M6  Jaanar  .  .  . 

127081 

112804 

187079  ! 

n 

Februar   .  . 

121  905 

118  701 

8(1  2S  l 

» 

März .... 

175  482 

147  308 

147  b90 

n 

April  .  .  . 

167  768 

120768 

160628 

wRoTdst«m*S  TenieherngsfeBelisahaft  tal 

In  der  am  29.  April  abgehaltenen  General vr  rsamm- 
lung  de»  „Nordstern"',  Lebens- Versicherüngs-A ktien- 
(iesellsrhaft,  wurde  die  vorgeicblagene  <iewinnvert«ili>Dg 
genehmigt,  wonach  an  die  Aktionäre  2.^<  036,10  .4^  oder 
180, #  für  die  Aktie  nud  1  369 022,59 UV  an  die  am 
Öewiaa  beteiligtes  Versicbertea  sa  iibenreisea  sind. 
Voadem  Anteil  derVersieberteafblleB  IGOOBS^UV  mdie 
Oewiaasammelfonds  der  SeblesisdienOewina-yerbfade 
and  1 218031,39  UV  aaf  Policen  mit  Nordstem-Bedin- 
irnngen  und  gestatten  hier  die  Aasschiittung  einer 
Uividende  von  lS"'j  an  die  Versicherungen  ohne  Vor- 
behalt und  vim  11  an  die  Versicherungen  mit  \'i  r 
bebalt.  Die  VerMichertea  mit  um  5  Jahre  aufgesi  hu- 
bener Oewinnverteüaag  erhdten  in  1905  eine  Divi- 
dende voa  86*/>  vom  leebsten  and  voa  86*/«  vom 
elftea  VeiBiobemegsjabn  ab. 

la  der  Generalversammlung  der  Aktionäre  des 
„Nordstern,  Unfall-  und  Alters- Versichcnings-.Xktien 
Ciesellschaft",  wurde  ebenfalls  einstinnnig  die  vor- 
geschlagene, nni  h  dem  Statnt  zulässige  Maximal-Divi- 
aendc  von  1  '  der  Rinzahlnng  gleich  90.*  für  die 
Aktie  an  die  Aktionäre,  und  die  f'berweisung  von 
4t  570,12 ur  nr  Risiko- Reserve  and  von  4l570,18ur 
SB  die  am  Oewian  beteiligtea  Vecsichertea  gsadimigt. 


Waffgoafabrik  Oebr.  liofmaua  *  Co* 
A.'ti.  in  Rreslan. 

Nach  dem  Geschckftsbericht  wurden  774  Wagen 
oad  andere  Arbeiten  für  3643548  Ji  abgeliefert. 
Nseb  Abzog  der  Abschreibungen  und  Rflekstellnigeo 

ert:il>f  sieh  ein  ÜbersHuifi  von  265569,88  welcher 
zur  Verteilung  einer  18  %  igen  Dividende  mit  2u25O0t4f 
Verwendnng  indet. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


C.  Scharowsky  t- 


Durch  dfw  am  18.  April  1906  erfolge  nin- 
•cheiden  des  Rariernni^baunieistprs  nnd  Zivilinf^enienrs 
C.  Scharowsky  hat  die  deaUche  Technik  einen  herben 
Verlost  erlitten,  denn  mit  ihm  ist  ein  Mann  von 
bedeutendem  Wissen  nnd  Können  dahingeschieden. 
Am  6.  November  1846  in  Braansher^;  in  Ost- 
reußen  geboren,  trat  C.  Scharowsky  nach  den 
chuljahren  und  nach  dreijähriger  praktischer  Arbeits- 
zeit in  Slaschinenfabriken  am  1.  Januar  1865  in  die 
erste  Klasse  der  Königlichen 
Gewerbeschule  in  Königsberg 
in  P.  ein  und  bezog  am 
1.  Oktober  1866  die  König- 
liche Gewerbe  -  Akademie  in 
Berlin  zu  dreijährigem  Sta- 
dium. Nachdem  dieses  be- 
endet, nahm  er  für  einige 
Monate  Beschäftigung  bei 
einem  Königlichen  Feldmesser 
and  dann  folgte  die  Ablei- 
stung seiner  Dienstpflicht  bei 
der  Kriegsmarine  vom  I.Jan. 
1870  bis  Mai  1871.  Des  Krie- 
ges wegen  verlängerte  sich 
seine  Dienstzeit  etwas,  aber 
dies  gab  ihm  die  erwünschte 
Gelegenheit,  Schiffe  und  Ma- 
schinen recht  gründlich  ken- 
nen zu  lernen.  Im  Juli  1871 
trat  er  als  Ingenieur  in  die 
Fabrik  für  Brückenbau  von 
Johann  Kaspar  Harkort  in 
Harkorten  bei  Haspe  ein.  Wie 
sehr  sich  hier  seine  Tüchtig- 
keit und  Zuverlässigkeit  be- 
währte, zeigt  sich  darin,  daU 
er  schon  im  folgenden  Jahre 
1872  zur  Montage  der  großen 
Rotundeund  der  übrigen  Eisen- 
bauten  für  die  Weltausstellung 
nach  Wien  geschickt  wurde, 
zu  einer  Arbeit,  die  zu  den 
bedeutendsten  jener  Zeit  ge- 
rechnet wird.     Damals  gab 

er  auch  mit  seinem  Freunde  L.  Seifert  die  Tabellen 
zur  (iewichtsberechnung  von  Walzeiscn  nnd  Eisen- 
konstrnktionen  heraus,  ein  Werk,  das  sich  weitester 
Verbreitung  erfreut  und  nun  schon  in  fünfter  Auflage 
vorliegt.  Nach  der  glücklichen  Vcillendnng  der  Bauten 
auf  der  Wiener  Ausstellung  folgte  eine  Kei  he  von  Brücken- 
bauten,  deren  Berechnung  und  Montage  ihm  übertragen 
wurden :  Elbbrflcke  bei  Riesa,  Bauleitung  der  Tabor- 
brücke  in  Wien  nnd  einige  andere,  und  Anfang  1875  sehen 
wir  ihn  als  (.'hefingenieur  des  ganzen  Montagewesens 
der  Harkortwerke.  In  diese  Zeit  fallen  die  Brtickenbauten 
über  den  Oderarm  bei  Zeglin,  über  die  Peene,  in  Bremer- 
haven, über  die  Ruhr  bei  Kettwig,  in  der  Linie  Gera — 
Greiz  nnd  zwei  große  Brücken  in  Rotterdam. 

Am  1.  April  1876  trat  Srharowsky  aus  den  Har- 
kortwerken  aus   nnd  gründete  mit  seinem  Freunde 


m 


Dr.  C.  Proeil  in  Dresden  unter  der  Firma  C.  Proell& 
.Scharowsky  ein  Ingenieurbureau,  in  dem  er,  aller- 
dings auf  ganz  anderem  Gebiete,  eine  reiche  Tätig- 
keit entfaltete.  Aber  er  gedachte  keineswegs  seiner 
Neigung  für  die  große  Eisenkonstruktion  zu  ent- 
sagen, vielmehr  wollte  er  seine  Kenntnisse  auf 
diesem  großen  Gehipte  der  Inganieurknnst  vertiefen 
nnd  erweitern.  Zo  diesem  Zweck  hörte  er  auf  dem 
Polytechnikum    in   Karlsruhe  die   Vorlesungen ,  die 

ihm  dazu  die  dienlichsten 
schienen,  absolvierte  im  Jahre 
1877  in  Dresden  das  Staats- 
examen   und   wurde  Regie- 

rungsbaumeister.  Bei  der 
Konkurrenz  für  den  Palast 
der  Hygiene  -  Ausstellung  in 
Berlin  im  Jahre  1882  wurde 
sein  Projekt  als  das  beste 
gekrönt  und  ihm  die  Aus- 
führung Ubertragen.  Die« 
gab  ihm  <lie  \'eranla8snng, 
seine  geschäftliche  Verbindung 
mit  Dr.  C.  Proell  in  Dresden 
zu  lösen  und  nun  in  Berlin 
ein  eigenes  Ingenienrbnrean 
zu  eröffnen,  da«  er  dann  bis 
an  sein  Ende  mit  größtem 
Erfolge  geführt  hat  Es  war 
seine  neue  nnd  originelle  Idee, 
das  Hygiene- Ansstellungs^e- 
bände  in  einzelne  gleiche  Tetle 
zu  zerlegen  una  auf  diese 
Weise  sowohl  die  Herstellung 
zu  vereinfachen  und  zu  ver- 
billigen, als  auch  später«  Ver- 
größerung nach  jeder  Rich- 
tung hin  leicht  zu  ermög- 
lichen. In  den  nächsten 
Jahren  waren  es  dann  zu- 
meist große  Fabrikanlagen, 
denen  seine  ganze  Tätigkeit 

?:alt,  die  im  einzelnen  anzu- 
ühren  an  dieser  Stelle  aber 
unmöglich  ist. 
Neben  all  diesen  weitschichtigen  Arbeiten,  bei  deren 
•Ausführung  seine  große  Erfahrung  und  sein  unermüd- 
licher Eifer  ihm  stets  vortreffliche  Itesultate  und  die 
Anerkennung  seiner  Auftraggeber  eintrug,  fand  er 
noch  Zeit,  mehrere  gediegene  literarische  Werke  zu 
verfassen,  die  volle  Anerkennung  gefunden  haben : 
„Das  Musterbuch  für  Eisenkonstruktion",  „Widerstands- 
momente", „Säulen  und  Träger"  und  eine  neue  Heraus- 
gabe der  „Gewichtstabellen". 

Mitten  aus  dieser  reichen  nnd  vielseitigen  Tätig- 
keit wurde  er  abberufen,  ein  unersetzlicher  Verlast 
für  seine  Familie  und  alle,  die  ihm  nahestanden.  Er 
war  ein  energischer  Mann,  der  das,  was  er  widlte 
auch  ganz  tat,  er  war  ein  unbestechlicher  Charakter 
und  ein  treuer  Freund.  Wir  werden  ihn  lange  be- 
traaem  und  nie  vergessen. 


R.    I.  V 
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Vardm»'  NachridUm. 


Stt.  Jabig.  Mr.  11. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 

Bpünch  der  Löttteher  WelUn^Btellaiii!:. 
Unter  Bezugnahme  auf  die  früheren  Benachrich- 
tigungen, betreffend  den  Besneh  der  LBtticher  Welt- 
au8»tellil]|g.  Ml  hierdurch  mitget*iilt,  daß  alle  weiteren 
Mitteilungen  nur  denj'  ni^:*  n  unserer  Herren  Mitglieder 
sugeaandt  werden,  die  sich  zur  Teilaahme  angeraeld«t 


PBr  die  VanlatbtUtothek 

lind  eingegangen: 

B  r  0  D  B ,  J.  (Berlin* WilmmwlOTf):  Zur  SehmuhipiuM»-  , 

bestimtnuH^  MM  ktramiaehen  Ftrodukten.  (Sonder-  | 
ahdruek    ans   der    .Zeitschrift  f9r  ans^ewandte 

Chemie"). 

Rupe,  II.:  Notiz  iher  dif  ehfmiHr-kf  Vnterxuehunq  prä- 
historitcker  Gräber,' umle  rot  C'ixtaneda.  iSuniier- 

•bidrnck  ana  den  Verhandlangen  der  Natarforsohen- 
den  ÖeMlIachafI  in  Baael).  ' 

Societe   Bt'lg«   des   Ingenieurs   ft  desln- 
d  u  s  t  r  i  p  I  8 :  La  Hi^ forme  de  l' En»eiy  iemeHt  Tteh-  , 
nique  Su/irritHr.    K»]i;.iiirt  sur  les  iliscuuioill  du  I 
Comite  d'£tadea  par  cieorges  de  Leener.  I 

Dr.  Inf.  Otto  A.  BSbler,  Kapfenberi;:    Wolfram-  ] 
und  Kapidutahi.    Sideroloi^ische  Untersuchungen, 

Minii<trre  de  rindustric  et  du  Travail  de 
B  e  1  g  i  q  n  e :  SoiireUeg  Hx/t^rienee»  sur  Iff  1 1 >n /le» 
d§  Üurtt^  par  V.  Watteyne  et  8.  Staaiart.  ( Eztrait 
de«  Ainales  dea  lUnea  de  Belgiqne,  tonM  X.)  1 

d '  A  u  il  r  i  m  o  n  t ,  R  e  n  r  :  /.  Xole  pri' liminaire  nur  mm« 
nouvelte  mrlhode  poitr  i'lndier  exprrimentalement 
l'allure  den  Sappen  .Ujuif^re^  dnna  lea  terrains 
permfabUs  rn  petit.  4.  L'AUure  de»  Sappe»  Aqui- 
firta  eoHtsHtu^i  dang  des  terrains  permiiMe»  en 
petit,  au  V9i»itutg»  dt  la  m»r,  3.  Not»  «mt  Us 
Co  n  ditünu  HifärmiiUqtt*9  dt  la  Campiat.  (Sender- 
drucke.) 

Wedding,  Hermann,  Profe«sor  Dr.:  The  defect» 
in  inijot  iron  eastinija.  (Sonderdruck). 

Mowicki,  R.:  Beitrügt  gar  Unttrtuehtmg  dtr 
&mbtawMtr.  (Sonderdmek.) 

Martens,  A.,  Professor,  Geh.  fJfjjierangsrat :  Vor- 
»ehriften  für  die  Lieferung  ton  Gußeisen,  auf- 
titnteitt  vom  Vtrtia  dmUdtar  Efuafttfitrtttn. 
(Sonderdruck.) 

MutAerkM  und  LArpt^  der  KSnigHdum  Fach- 
tduUt  fBr  du  SuMmarm-  wtd  KUintlgtaiaduttrit 
dtt  Btrffitdktn  Lamdtt  au  BtmteMd,  1904. 

H  n  m  .1  n  II  uni]  .\hshoff,  Incnitiirt':  [iie  Tul- 
sperren  und  ihre  EiMwirkung  auf  die  allgemein» 
tVaseerwirisehaflt  iu  Dtuttddaudf  intbitvadtro  im 

Weiiergebiete. 

."^iehrnies  rrograiuiii  <ler  Königlichen  höheren 

MiischinenliuiK' litili'  in  Bn-slau. 

Die  rn>;,'r.»:üuj"  fdr  das  .^»ludienjahr  1904,05  von 
folgenilen  tei'l>nisrlien  H<ich«.rhulen : 

Aachen,  Berlin,  Braunscbweig,  Dansig,  Darm- 
•tadt,  Üresden,  Hannover,  Karltnihe,  Manchen 

und  Stuttgart; 

sowie  ferner  vuu  den  Bergakademien: 

Berlin,  Clansthnl  und  Frnberg. 


Im 

Brandes,  II.,  Ingenieur  der  Cie.  Minw»  de  PdAolM, 

Mapimi  (bst  Durangu)  Mexiko. 
Brauns,  Hugo,  Hütteningenieur,  Dortniun  l,  <  i  I  k  nstr  3J 
Briekner,  M  ,  Kaufm.  Vorstand  des  Install. -Bureau  der 

AUgem.  Elektr.-Ges.,  Erfurt,  Nenwerkstr.  45/46. 
UarmiaaM,  Karl,  Direktor,  M.  v.  WeiU,  Csepel  bei 

Bndapeat. 

Jaeobt,  Otto,  Chef  de  aervice  dea  aeiiriM  ThonuM  et 

Martin,  Taganrog  (Sad-Rnßl.). 

Hauermann,  A,  OhTiriL'i-nieur  und  Proknrist  (1er  Duis- 
burger Mii!*chine!il<nu  -  Aktien  -  üeselisciiaft  vorm. 
Bechern  iV  Keetinan,  Duinburg,  Realschnlstr.  42. 

Koerfer,  A  ,  Hochofenchef  des  Hat.i>er  Eisen  Ä:  Stahl- 
werks, ila.spe  i.  W. 

KuuUt,  Joh.,  Ingenieur,  Karlsmhe-Mühlburg,  Khein- 
atme«  27. 

Umtt,  f.,  Geneisldirelttor  a.  D.,  K«U^  Bkhnrd  WagMr- 
itnie  96II- 

Sonnaat,  Ernst,  Direktor  der  Obe»ehl«iiadMii  Ziak- 

hütten  Aktien-Ges.,  Kattowiti  0.-8. 

fi,\'er,  h.irl.  In^'i-nieur,  Kattowitz  O.-S.,  Schloßstraße. 
Rdßij,  Hemr  ,  Direktor,  Leipzig-Reudnitz,  Kohlgarten- 
Straße  71. 

Roemer,  Alfr ,  Ingenieur,  Siderurgica  Savona,  Savona, 
Italien. 

Sdtaiaatr,  B.,  Zivilingenienr,  Genna,  Via  Lneeoli  17. 
SAtmmiann,  Frite,  Ingenienr,  Dortmand. 
WMtoti,  Königl.  Bergwerkadinktor,  Wateopi,  Kreia 
Recklinghanaen. 

Nene  Mitglieder. 

Haackea.  Frank,  Vizejirasident  der  .\nierican  Steel 
and  Wir«  The  K.  okerv  Building,  Chicago,  JU., 
0.  8.  A. 

BrüninghaM,  Wilhelm,  Werdohl  i.  W. 
fjörrimhrr'f,  Rieh.,  in  Vi.  Bohl«  Ii  Sebmaehtenbetf, 
G.  IM.  I    H.,  Duseeldnrf'ObnrlMMel,  Diaaeldecf, 

Frfiiigrit'.hstr.  '26. 
Ditinnlin,  l'ierre  Felix,  Ingenieur,  Technisches  Bureau 

für  Elektro  .Metallurgie,  Stahl-  und  Eigenfabrikation, 

Düsseldorf,  Breitestralie  71. 
Eish»rsi,  Hiehard,  Direktor,  in  Fa.  Stellawerk  Akt- 

Ges.  Wilisch  &  Co.,  Pnbrifcnn  fenerflsatar  Prodnkte, 

Homberg  a.  Rhein. 
FaMeiut,  Herrn.,  Dnishnn^ 

Fölzer,  Faul,  Ingenieur  in  flT Siegen- Lothringer  Weik« 
vormals  H.  Ftilzer  Söhne,  Abt  Hagendingen  i.  Lothr. 

i-.ni  iti^itelt,  /•'.,  Dr.  jur.,  in  Fa.  Rays  &  Co.,  Rorterdam. 

Lehm:inn,  \f ,  Cu-h.  Marlne-Baorat  a.  D.,  Abuahme- 
Ingenir  ii  t  i    li<  KniMilidM  Marina,  Dtüeldoff, 

Worrini:i  rstr.  'iHii. 

Mayer- Hi.-.:iteti,  .los.,  Geschäftsführer  des  Stahlfom- 
gnli- Verbandes,  Diiueldorf,  Reichsstr.  24. 

von  NoUbtek,  ßertnd,  Betriebsaasistent  am  Stahlwerk 
der  Societ('  m^uUnrffiqna  Dnifofovienna,  Zaporoje- 
Kani«n«ikoje,  (ronv.  Jekaterinoofa«,  RnfiL 

Richter,  H  ,  Direktor,  Thyssen  &  Co.,  Malheim  a.  Ruhr. 

SchumauH.  Kaufm.  Direktor  und  Vorstandsmitglied 
der  Wtstfälischf'ii  Stahlwerke,  Bochum. 

Schwier.  C .  Betrielisrhef  de»  Eisen-  und  Stahlwerks 
II       h.  Dortmund,  Oesterbolzstr.  124. 

Sleinmütler,  l.^br.,  Ingenieur,  Gummersbach. 

Stolle,  I'aiä,  ßetriebsingenieur  der  Suhl-  und  Preß- 
werke C  Dengg  &  Co.,  Wien  111,  £rdb«fger)äade. 

V  e  r  s  f  0  r  b  e  n. 

Lueg,  Wilhelm,  Prokorist,  Sterkrado. 
SAüUt,  Au0.,  Hütlendinktor,  HOdoi. 
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Dr.  Ing.  E.  Schrödter,  «ad         GeneralaekwUUr  Dr.  W.  Beumer, 
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15.  Tnni  190; 


25.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 


der 


Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhflttenleute 

am  Sonntag,  den  14.  Mai  1905,  nachmittags  12Vs  Uhr 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

(SeUaB  voo  Salta  687.) 


Tagesordnung: 

1.  Geschärtiicbe  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  und  Entlastung  FQr  1904. 

31.  Der  gegenwärtige  Stand  der  elektrischen  EisCHo  und  Stableneugunc.  Vortrag  von  Geh.  Regierungt* 

rat  rröTessor  Or.  W.  B  o  rc  h  e  r  s  -  Aachen. 

4.  Die  elektrischen  SchweißverFahren,  ihre  Praxis  und  ibre  neuesten  Apparate.  Vortrag  von  Zivil- 
Ingenieur  Dr.  H.  Zeren er- Pankow  (Berlin). 

5.  Bericht  Ober  die  WeliaaestelluDg  in  Lünich. 


Üirater  »(ellvertretender  \'orsitzeader  K  onuuer/.ieurat  Braunt-Dortmaod:  ich  erüffoe  die 
Diaknaalon  flb«r  den  Vortrag  de«  Hrn.  Geh.  Regiernugsrtt  Prof.  Dr.  W.  BoreberaoAaelieD: 

Ueber  den  gegenwärtigen  Stand  der  elektrischen  Eisen-  und  Stahlerzeugung, 

und  erteile  d.is  Wort  Hrn.  Ing;enieur  Gin. 

llr.  Ingenienr  Gustave  Gin -Paris.  M.  H.I  Bevor  ich  auf  die  wohlwollende  Einladung,  vor 
deutschen  Eisenbütteuleuten  za  sprechen,  antworte,  bitte  ich  um  die  Erlaubnis,  einige  Daten  klarso» 
atelleD,  die  fär  die  Geschichte  der  elektrischen  Stahlgewinaniig  von  Bedentttng  sind.  Mein  Kanalofha, 
von  dem  Uinen  Hr.  Professor  Borchers  eine  Zci*  hnnng  vor  Angen  ß-nfülirt  hat.  datiert  vom 
Jabre  1904.    Zum  erstenmal  versacbt  warde  er  im  Jahre  1902  und  pateutu>n  zu  Anfang  1903. 

JMa»  ertten  Uateraadmogen  in  besag  anf  die  elektrische  Stahlerzengnng  fallen  zusammen 
mit  denjenigen  des  bcdentenden  schwedischen  Erfinders.  Professor  Gnetav  de  Laval.  hh  habe 
dann  zu  Anfang  des  Jahres  1897  ein  Patent,  betreßend  die  Wirkaug  eines  Uxydbades  von 

XIU  1 
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Re^uftdiung  in  traten  Vortragt. 


Jfthr«.  Nr.  12. 


ErdaUcalieu  auf  flttssiges  Roheisen,  welches  die  Rolle  der  Kathode  vertritt,  genommen.  Ferner 
habe  ich  kürzlich  zwei  neue  Patente  angemeldet,  von  denen  das  eine  auf  dem  Trinzip  der  Er- 
wärmaug iu  den  Kanälen  mittelt  des  Joaleaehen  Wuraeeffeikts  beraht,  und  daa  letst«  avf  einem 
neuen  Prinzip.  Im  .Tahro  1903  habe  ich  dasf  Monopol  znr  Ausbentnng  meiner  elektrischen  Stablver- 
fahren  für  Dcntschland  Hrn.  Wilhelm  Brüninghan»  übertragen,  der  die  Gesellschaft  Deutsche 
Elektrische  Stahlwerke  unter  Mitwirkung  der  Firma  Siemeni  &  Halske  und  zweier  anderer 
d«Bt8elier  Firmen  gegründet  hat.  Diete  OeBellschaft  hat  in  Plettenbert;  eine  X'ersncliHanhige  ge- 
baut, welrhf  fl«n  elektrischen  Strom  von  den  Lenne- EU-kfrizitiUs-  nnd  Industrie- Werken  bezieht. 
Hein  Kanalufcu  ist  dort  iustalliert  und  hat  bereits  funktioniert.  Ich  gedenke,  die  erhaltenen 
Beavltate  is  aller  Kttrse  TerUreDtlkheD  ra  kMuea  nnd  dem  nach  meinem  Verfahren  hergiMteiUtaa 
Stahl  den  dcntschen  Mpialhirprn  zur  Beurteilung  zu  unterbreiten.  Ich  werde  gleichfalls 
in  näcUiter  Zeit  die  Selbstkoäteu  auf  da»  genaueste  feststellen  können,  die  aelbstredend  nach  dem 
Preise  dea  elektrisebea  Stromes  sehr  verschieden  sind.  Ehe  Ich  endgültif  an  diese  Frage  heran- 
trete, die  berechtigterwL'ise  alle  diejeni^ren,  die  an  den  Fnrtsclirittcn  der  Eisenindustrie  Anteil 
nehmen,  beschäftigt,  möchte  ich,  wenn  Sie  gestatten,  einige  Ltetrachtungen  anstellen,  die  wert  zu 
Min  scheinen,  Ihre  Anfmerksamkeit  auf  die  AnweDdoitgsbedingnngen  der  elektrischen  Energie  bei 
der  Stnhlfabrikation  hinzulenken. 

Die  Elektrizität  ist  die  geschmeidigstei  lenk-  und  folgsamste  aller  Kr&fte  und  muß  im  all- 
gemeinen als  eine  Lnxaskraft  betrachtet  werden,  deren  Verwendung  vornehmlich  anf  diejenigeu 
Operationen  zu  beschrilnken  ist,  bei  welchen  sie  sich  allen  anderen  anbadingt  fiberlegen  saigt 
und  wo  sie  nicht  ersetzt  werden  kann.  Man  kann  nun  in  denjenigen  bevorzugten  Gei,'enilen  ver- 
schwenderisch mit  ihr  uuigclun,  wo  sich  groüe  Wasserkräfte  in  hinreichender  Zahl  betinden,  um 
die  elektrische  Energie  zu  einem  sehr  niedrigen  Preise  zu  erzeugen.  Von  dem  Gesichtspunkte 
der  Stahlfabrikation  zeigt  sich  die  ('byrlegeuheit  der  elektrischen  Energie  hauptsilchlich  durch  den 
hohen  Nutzeifekt  und  die  Genauigkeit  der  Operationen.  Es  ist  leicht,  sich  den  großen  Wärme- 
eflSskt  dw  «lekirtsebea  Öfen  so  erklttren,  wenp  man  bedenkt,  da6,  wie  es  wenigstens  in  meiien 
Ofen  der  Fall  ist,  die  Wäv;iirn>i'^'aVto  in  dem  Metalibade  selbst  vonstatten  geht,  d.  h.  in  einem 
Raame,  der  7  kg  für  das  Kubikdezimeter  wiegt  uud  von  0  bis  1800°  ungefähr  2700  Kalorien 
In  sieb  aafnebmen  kann,  wihrend  die  Gase  des  Ifartinofens  tinter  demselben  Volnnen  ovr  cwei 
Dezigramm  wii^^jen  nnd  von  0  Iiis  isoii"  nur  ein  Viertel  der  Kalorien  aufspeichern  können.  Das 
Vorh&ltuia  der  Wärmekonzeatration  der  beiden  Räume  (luiliens)  beträgt  also  1  zu  10 ODO. 
Hieraus  folgt,  daB  die  mit  Hilfe  der  elektrischen  Energie  bewirkten  Op«ration«i  sich  in  Bftnmen 
von  fferin2:orcn  Dinieii'^ionen  ausfuhren  lassen,  und  sind  die  Emissions-  und  Ausstrahlungsverinste 
bedeutend  geringer  als  diejenigen,  die  man  beispielsweise  beim  Marlinofen  hat.  Anderseits  sind 
die  Operationen  im  Hartinofen  durch  Gasreaktionen  auf  das  Metallbad  sehr  erschwert  nnd  es  ist 
sehr  schwierig,  eine  nach  Wunsch  netittale  oder  rednktioosAihige  Atmosphäre  zn  erhalten.  In 
elektrischen  Ofen  hingegen  ist  die  Atmosphäre,  wie  man  sie  wünscht,  und  man  könnte  sogar 
hinzufügen,  dati  ihre  Wirkung  als  null  anzusehen  ist.  Nachdem  die  störenden  Reaktionen  anf 
ein  Minimttm  beschränkt  sind  und  die  Kiiiftilirung  von  Stahlzusätzen  nach  Wunsch  regulierbar  ist, 
darf  man  annehmen,  daß  man  mittels  df^s  elektrischen  Ofens  Stahle  mit  f'.st  mathematisch  genan 
begrenzten  Linteracbiedeu  herstellen  kann.  Hieraus  kann  man  zunächst  schließen,  daß  der  elek- 
trische Ofen  sich  in  atlemtekster  Zeit  da«  Monopol  fVr  dia  Fabrikation  Ten  QnalitSta*  nnd 
Spezialstahlen  erobern  wird  und  daß  dieser  Erfolg  wahrscheinlich  sirlj  sehr  schnell  vollziehen 
wird,  wie  beim  hochprozentigen  .Silizium  und  Ferruchrum  mit  niedrigen  Kohlenstoffgebalten  der 
elektrische  Ofen  heute  den  Hochofen  vwdrAngt  bat.  Als  weitere  Scblnßfolgerang  ergibt  sieh,  dafi 
der  elektrisclie  Ofen  in  der  genauesten  Weise  halbfeine  Stahle  lieraastellen  erlaubt,  d.  h.  die- 
jenigen, die  aagenblicklich  im  Martinofen  uui  mit  ausgewähltem  Material  erhalten  werden. 

Wenn  aber  das  Gesagte  technisch  nSglich  ist,  steht  dann  zn  befflrchten,  daB  die  elektrische 
Stahlfabrikation  die  Eisenindustrie  umzuwälzen  droht?  Dieses  ist  die  Frage,  welche  man  mir  oft 
vorgelegt  hat.  Und  ich  trage  kein  Bedenken,  darauf  mit  „Nein"  zu  antworten.  Es  wird  ksiae 
Umwälzung,  sondern  nur  eine  weitere  ForUmtwieklong  sein,  die  niemand  zu  erschrecken  brancht 
und  soll.  Die  äufierst  elastische  Rolle  der  elektrischen  Energie  kann  bei  der  einfachen  Kohluof 
des  Stahles  und  auf  dem  Wege  der  Verfeinerung  begrenzt  bleiben  oder  aber  sie  kann  weitertrehen 
bis  zur  gänzlichen  Fabrikation,  die  ihren  Aufaiig  nimmt  beim  Erz.  Die  ökonomischen  VerhältDit^f 
können  entweder  das  Feld  des  elektrischen  Ofens  beschränken  oder  erweitem.  Gans  natnrgemlß 
haben  die  ersten  Erfinder  die  Fabrikation  zuerst  vom  Ifidistoff  ab  versucht,  a}ur  da  sie  ffir  dfti 
Anfang  sich  die  schwierigste  Aufgabe  gewählt  hatten,  su  mußte  der  Erfolg  auf  sich  warten  lassen. 
Spftter  haben  die  Erfahrnngen  aar  Fabrikation  ans  Schrotten  hingeführt,  indem  man  die  eigent- 
liche Heinignn?  auf  ein  Minimum  beschränkte  nnd  der  elektrischen  Energie  nur  die  Rolle  cinei 
.Schuielzpruzesses  überließ.    Später  ist  man  übergegangen  znr  Reinigung  des  Roheisens,  das  vorher 
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in  einem  Kupolofen  flüssig  geitirn  !it  wm  Ic,  wobei  der  Kohle  der  Sctnnclziirozf  uls  solclier,  und 
der  elektriachea  Energie  nar  die  Heiaiguug  zufiel.  Von  diesem  Gedanken  ausgehend,  habe  ich 
raeiD«  Versuche  In  Plettenberg  ▼or^irenonimen  ond  stehe  sehen  seit  swei  Jahren  in  Unterbandlungen 
mit  bedeutenden  Stahlwerken  behufs  Anwendung  dieses  Prinzips,  sei  es  bei  direkter  Verwendung 
▼OD  Roheisen  aas  ilochöfen,  sei  es  aaf  dem  Wege  der  einfachen  Stahlverfeinerang,  den  man  durch 
•in  unTollstlndiges  Überblasen  im  Bessemerkonverter  oder  durch  eine  Torberttitende  Reinigung  im 
Martinofen  erhalten  würde.  Als  ich  vor  zwei  Jahren  dem  Direktor  eines  französischen  Stahlwerkes 
ppisr^nuber  äußerte:  „Der  elektrische  Ofen  mnli  in  Ihrem  Werke  der  Verfeinerung  des  Martinstahls 
dienen,"  antwortete  er  wir:  „Unser  Martinstahl  bedarf  keiner  Verfeinerung.''  Ich  habe  ihm  erwidert 
ud  Idt  sage  noeh  liaiitB;  JÖn  Problem  ist  gestellt  and  die  Zakonft  wird  •ntsehelden.'* 

Um  einige  Worte  über  den  Selbstkostenpreis  zu  sag^»  n,  so  nonno  ich  die  Verschiedenheit  de« 
Uaaptfaktors,  das  heißt  den  Verbrauch  der  elektrischen  Energie.  Bei  der  integralen  und  von 
reichen  Erzen  ansgehenden  Fabrikation  berechnet  sieh  der  Stromverbraneh  für  die  Tenne  fertigen 
Stahles  auf  :i400  KW.-Stunden.  Wahrscheinlich  wird  man  dahin  gelanieren,  ihn  ehcnso  wie  den 
Verbrauch  des  Koks  durch  die  Verwendung  von  Koblenoxyd  als  Kodaktionsmittel  ein  wenig  n 
verringern.  Wenn  man  von  Schrotten  oder  Robeisen  in  festem  Zustand  aasgeht,  beredmst  sieh 
der  StromTSirbrailch  auf  900  bis  12U0  KW.-Stunden.  Der  durch  Kaftiniernng  von  llflssigism 
Roheisen  gewonnene  Stahl  wird  üOO  bis  'ido  K W.-Stun«lei!  erfordern.  Endlich  kann  man  den 
Stromverbrauch  auf  250  bis  300  KW.  ermaliigeu,  vseuu  man  den  Stahl  aus  dem  Hessenier-  oder 
Martinofen  nimmt  und  von  dem  elektrischen  Ofen  nur  auf  die  gewünschte  (^ualitilt  bringt.  Da 
die  übrigen  N  erfeinerungsbedingnngen  wenig  \er5!chieden  siii'i  von  denjenigen,  welche  man  bei  der 
Fabrikation  im  allgemeinen  beobachtet,  so  erlauben  die  Zahlen,  welche  ich  eben  angegeben  habe, 
analhernd  dem  SeHntkostenpreis  des  Stahles  an  bestimmen,  daa  heißt  für  einen  bestimmten  Ort 
nnd  bei  gegebenen  Verhältnissen. 

In  der  Tat  ist  es  wahrscheinlich,  daß  der  elektrische  Ofen  berufen  ist,  nicht  der  Konkurrent 
oder  der  Feind,  sondern  der  Helfer  und  Verbündete  der  gegenwärtig  bestehenden  Öfen  zn  werden; 
er  wird  seinen  Kinzug  halten  in  der  Eisenindustrie  mit  Hilfe  der  neuen  Mittel  der  Verwendung 
der  HocbofeiiLMHc.  Und  Hchal  l  diese  Vereinigung  sicli  vollzogen  haben  wird,  wird  die  Metallurgie 
mit  einem  vülleudeteren  OrgauismuB  ausgerüstet  sein,  sie  wird  ihr  Tätigkeitsfeld  erweitert  haben 
and  wir  sind  einen  Sehritt  weiter  gekommen  anf  dem  Wege  der  meBseblteheD  Zivilisation.  (BeiftiU.) 

Geheimer  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding -Berlin:  U.  H. !  Interessant  war  der  Ausspruch 
des  letzten  Herrn  Redners,  daü  die  elektrische  Verfeincrnng  de»«  Stahls,  die  vorzunehmen  am 
hftnflgsten  in  der  Absicht  läge,  Luxus  wäre.  Indessen  ist  es  nicht  ausgeschlossen,  darin  doch 
«inen  Fortsehritt  an  suchen.  Bedenklich  aber  ist  es,  die  Versuche  fortzusetzen,  Ei^^enerze  zn  redn« 
zieren.  Man  mnfi  zur  Reduktion  der  Eisenoxyde,  die  man  nicht  durch  DiSMiziation  erreichen 
kann,  wenn  irgend  möglich,  Kohlenoxyd,  nicht  Kohlenstoff  verwenden.  Man  reduziert  durch 
Kohlenoxyd  mit  geringeren  Temperaturen  (bis  tn  TOO**)  ohne  nennenswei  ten  Wärnioverlust.  Da 
aber  im  elektrischen  Lichtbogen  die  Temperatur  sehr  hoch  ist,  muß  die  Reduktion  durch  Kohlen- 
stoff erfolgen,  und  das  ist  wegen  des  erheblichen  Wiu-mevorlustes  aus  ökonomischen  Rücksichten 
au  vermeiden.  Danach  Ist  nicht  abansehen,  wie  anf  Ornnd  onserer  Kenntnisse  ein  praktisch 
Ökonomischer  Erfolg  bei  der  R^lukri  in  der  Eisenerze  durch  Elektrizitilt  erzielt  werden  kann. 
Auch  unter  günstigen  Verhältnissen  (Wasserkraft,  Kohlenmangel)  wird  die  elektrische  Reduktion 
nie  den  RoehofenprozeB  vordringen  k9nnen.  Ich  will  mich  einer  Äußerong  darttber  enthalten, 
ob  man  etwa  mit  Aufwendung  höherer  Ko.sten  eine  Besserung  des  fertigen  Stahls  duich  Um» 
schmelzen  erreichen  kann.  Darüber  kann  nur  die  Untersuchung  des  Kleingefäges  ond  der  pbysi' 
kalisdien  Eigenschaften  AnbchlnO  geben;  aber  man  muß  entsebieden  abraten,  weitere  Versaehe, 
Bisenerse  durch  ElektriaitM  an  reduzieren,  vorsnnebmen. 

Hr.  Eichhoff:  M.  II.'  1 1 1  statten  Sie  mir,  daCi  ich  Ihre  .Aufmerk.-iamkeit  eine  kurze  Zeit  in 
Anspruch  nehme.  Der  elektrische  Betrieb  für  die  Herstellung  von  ötahl  ist,  soweit  wie  die  Sache 
sieh  honte  entwickelt  hat,  nnr  für  die  Erzengnng  besserer  Qnalitftten  Stahl  zur  Anwendung  ge- 
langt. Ich  weiß,  daß  die  Herstellung  des  Stahls  im  Hi'rouU-Ofen  so  weit  vorgesehritten  ist,  wie 
das  nach  unserer  heatigen  Kenntnis  der  meuliurgiscben  Eigenschaften  des  Stahls  mSglich  ist,  und 
daß  sehr  gute  Qualittten  nach  diesem  Prozeß  hergestellt  werden.  Anderseits  werden  aber  aaeh 
immer  höhere  Anforderungen  an  das  zu  erzeugende  .Material  gestellt.  Ich  brauche  nur  an  die 
Waffentechnik  und  an  die  Verwendung  des  Materials  für  den  .\utomobilbau  zu  erinnern,  um  Ihnen 
klarzumachen,  daß  jeder  Fortschritt  in  der  Erreichung  einer  bestieren  (Qualität  von  großer  Be- 
dentong  fSr  die  Entwicklung  der  Industrie  werden  kann.  Ich  glaube,  daii  diü  Martin-  und  Thomas- 
Prozesse,  wenn  auch  t.'tglich  noch  Fortsihrifte  gemacht  wevdcu,  doch  mi  In-  mler  weniger  an  die 
Grenze  gelangt  sind,  wo  eine  Steigerung  der  i^ualiUUcn  iu  nenuenswertem  Maüe  nicht  mehr  ein- 
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treten  wird.  Die  elektri^i  1i>  Stahlerzeugang  geHtattet  eine  SteigcrnofiT  der  Qoallt&t,  Ood  ei  wird 
daher  ihti-  AntViih««  s.  in,  alle  luöglicben  Vcrstulie,  die  (Qualität  zn  verbepsrrn.  anznstellen  nnd  uns 
ein  Material  zn  veischafien,  welches  hüheren  Aufordorungen  genügt.  Die  Fabrikation  des  Elektro- 
Stahls  moA  sieh  daher  auch  in  erster  Linie  mit  der  Krzengning  hochwertiger  QoalitatsnaterlalieiB 
befassen.  Ich  kann  Tlmcti  niitteihn.  daß  im  Heroullschen  Ofen  etwa  4000  t  Stalil  erzcnpt  nnd 
zum  Absatz  gekommen  sind,  and  zwar  mit  dem  besten  Erfolge  in  bezng  auf  die  Qualität;  die 
QuditBt  ist  doifentgeii  d«e  llegelatahls  gleiehwertUir  fewesen  mid  hat  diese  In  gewisser  Deridranir 
übertreffen.  Was  die  vcr-rliipdenen  Prozesse  aiigelif,  so  w.MPi  jcrlrr  Hiittfnmnnn,  dali  die  (^aalitJlt 
des  erzeagteo  Materials  in  enger  Beziehnng  zu  der  äcblacke  steht,  anter  welciier  das  Material  ge> 
sehmolxen  Ist.  Jeder  Thomas-  oder  Hartinproceß  wir«  mdenkhar,  wenn  nicht  »lerat  gewiaae 
Znsammensetzungen  der  Sfhlukf  gcscliaffeii  würden.  Die  Einwirkung  der  Stbirtcke  auf  die  Be- 
standteile des  Stahls  ist  von  der  größten  Bedeatoog.  Je  energischer  nnn  eine  Schlacke  auf  daa 
Stahlbad  einwirken  kann,  je  aehneller  die  BestandteHe  des  Boheisena  oder  des  sonstigen  SdMek- 
gutes,  welche  wir  als  schädlich  betrachten,  ans  dem  Stahl  entfernt  werden,  desto  gfinstiger  ist 
dies  für  den  Verlauf  des  Erzengnogsprozesses  nnd  die  Güte  des  Erzengoisses.  Sie  wissen  alle, 
dafi  man  in  dem  ThomaakonTerter  oder  Martinofen  nicht  in  der  Lage  ist,  über  gewisse  Tempe- 
raturen hinanszngehen,  md  daß  dadurch  die  Einwirkung  der  einzelnen  Elemente  anfeinaoder  be- 
grenzt wird.  Wf-nn  man  nnn  in  einem  elektrischen  Ofen  in  der  Lage  ist,  die  Temperataren  sehr 
v.el  höher  zvl  gestalieu,  ak  es  bisher  möglich  war,  so  erhellt  daraus,  daU  wir  eine  ganz  andere 
Einwirkung  der  Schlacken  auf  den  Stahl  nnd  daa  Boheisen  bekommen,  und  daß  wir  eine  viel 
energischere  Einwirkung  bekommen,  als  es  bisher  möglich  gewesen  ist.  Aber  wir  bekommen 
aneh  eine  viel  energischere  Legierong  der  einzelnen  Stoffe,  welche  sich  im  Stahl  befinden.  Nach 
alten  Oehraveb  und  altem  Glanben  nehmen  wir  beute  gewisse  Erte,  vm  gewisse  QnalttSteii  Stahl 
oder  Roheisen  herzustellen  Aus  anderen  Erzen  können  wir  sie  nicht  machen.  Der  Grund  z.  B. 
dafiir,  daß  beute  noch  viel  steirische  und  schwedische  Erze  verarbeitet  werden,  liegt  darin,  daß 
in  dem  Roheisen,  das  ans  den  Ersen  hergestellt  wird,  ans  irgendwelchen  Grfinden  Legierongen 
von  Stoffen  vorhanden  sind,  welche  sidi  in  nnseren  bisherigen  StahlerzengungsprozessSD  Dicht 
genaa  herstellen  lassen,  mit  anderen  Worten:  ein  Werkzeug  aus  deutschen  oder  InxembugiscbeA 
Bnen  naeh  bekannten  Verfahrea  hersmtellen,  wird  nie  so  gelingen,  als  wenn  es  ans  stetrisehaai 
Erz  hergestellt  wird.  Hie  Legierangsverhftltnisse  sind  verschieden.  Je  höher  nun  die  Temperator 
in  einem  Stahlbade  ist,  desto  enei^ischer  werden  der  Kohlenstoff  und  die  sonstigen  Bestandteile, 
wie  z.  B.  Silizium,  sich  mit  dem  Eisen  legieren,  nnd  die  Eigenschaften  werden  dadurch  wesentlieh 
beeinflußt. 

M.  H. !  Von  den  Verfahren,  welche  un.s  heute  vorgeführt  worden  sind,  müssen  « ir.  von 
diesem  Gesichtspunkt  aasgehend,  das  HiToultsche  wohl  in  erster  Linie  in  Betracht  ziehen: 
erstens  weil  es  dnrch  Erhitcnng  der  Schlacke  energischer  anf  das  Bad  wirkt,  zweitens  waU  die 
einzelnen  Teile  des  Hades  abwechselnd  immer  den  hohen  TfMnjteratnren  des  Lichtbogens  ansgesetst 
werden,  ohne  daß  die  im  Ofen  herrschende  Temperatur  ungewöhnlich  hoch  ist.  Es  wird  infolge- 
dessen erreieht,  daß  die  einseinen  Bestandteile  des  Bades  in  dieser  heben  Temperatur  n  der 
innigeren  Legierung  nnd  Vermengnng  gezwiinpen  werden,  welrhe  gerade  die  Eigenschaften  des 
Stahls  bedingen.  Dadurch  ist  auch  zu  erklären,  daß  in  diesem  Prozeß  ein  Stahl  erzeugt  wird, 
der  Eigenseliaften  besitst,  die  von  denjenigen  abweichen,  welche  man  heote  kennt.  Die  fhbrik- 
raäßigc  Erzeugung  hat  ergeben,  daß  diese  neuen  Figenschaften  in  der  guten  Richtung  liegen,  daß 
die  Eigenschaften  des  Stahle  sich  verbessern,  denn  der  Stahl  hat  bei  dem  gleichen  Kohlenstoff- 
gehalt eine  hShere  Zähigkeit.  Beispielsweise  hat  Stahl,  der  0,75  */•  KoUenstolT  enthUt,  die  glelclie 
Zähigkeit  wie  der  Stahl,  der  nach  dem  bisherigen  Verfahren  hergestellt  ist  und  der  0,5  "/o  ent- 
hält. Ferner  ist  eine  auffallende  Eigenschaft  des  Elektrostahls,  daß  er  eine  hohe  Streckgrenze 
hat.  Es  sind  Zugversuche  gemacht  worden,  die  bei  Kohlenstoffatahl  eine  Elastizitätsgrenze  von 
80  °/o  der  Festigkeit  ergeben  haben.  Das  sind  Ergebnisse,  die  gerade  auf  dem  Gebiete  der 
Steigerung  der  guten  Rigenschaften  des  Stahls  von  Wichtigkeit  sind,  die  gerade  für  die  Ver- 
besserung des  Materials  zum  Automobilbau,  zu  Brücken-  und  Gebiludekonstruktionen  Erfolge  et- 
warten  lassen.  Leider  sind  besüglich  dieser  nenen  Eigenschaften  noch  so  viele  neue  Erfahrungen 
zu  raachen,  daß  man  noch  nicht  in  der  I.ntre  ist,  ein  ribsrhließendes  Urtfil  über  das  Erreichbare 
zu  fällen.  Es  bind  noch  viele  Schwierigkeiten  zu  überwinden,  und  dasjenige,  was  in  Patent- 
schriften enthalten  ist,  ist  der  geringste  Teil  dessen,  was  in  dem  Presefi  geleistet  werden  kann. 

Irli  kann  Ihnen  mitfeilen,  dal'i  ein  Werk  in  Deutschland  im  Bau  begriffen  ist,  in  welchem 
das  Ilüroaltsche  Verfahren  ausgeübt  werden  soll,  nnd  welches  im  Laufe  dieses  Jahres  in  Betrieb 
kommen  wird.  Es  ist  bestimmt,  das  Verfahren  in  bezog  anf  die  besseren  Eigenschaften  des  Er- 
zeugnisnes  auszubilden.  Die  T;its,i.  tie  aber,  daß  schon  iiber  -l^'nn  t  hergestellt  sind,  gestattet 
die  Behauptung,  daß  es  sich  uichi  mehr  um  Versuche,  sondern  um  ein  Verfahren  handelt,  welches 


16.  Juni  1MB. 


DU  tUktt  itchen  SchweißiMrfakren  usu: 


voUständi;*'  als  indnstriell  gelten  kann.  Ich  kann  auch  sa^rn,  daß  dio  tiiianziellcn  BrgeblliMe 
der  Fabrikation  der  4QUÜ  t  sehr  schöoe  gewesen  sind,  and  daU  dadurch  der  Beweis  erbnckt  bt, 
daß  da«  elektrische  Sehnelsverlahren  tatiftchlieb  in  der  loigt  ^^t^  mit  den  andern  bisher  be- 
kannten Verfahren  zu  konkurrieren  znr  Erzielung  gewisser  Eigeiisrliaften  niui  besHeitr  Qualitäten. 
Die  Uotfnnug  von  Ueroalt,  das  Verfahren  so  anszabilden,  daü  es  mit  minimalen  i'reisunterscbieden 
den  Bessener*  ood  Hartlosuhl  besfiglich  der  Gestehungskosten  gleichkommt»  mofi  biogenemmen» 
aber  dnreli  die  Praxis  noch  bewiesen  werden.   (Lebhafter  Beifsll.) 

Hr.  Engelhartlt-I^erlin.    M.  H.!     rc!i   iiiöohto  l.vnirli  Ii  .lor  Ansfubrunfr-ii  ilcs  li-rni  V(,r- 
redners  einige  Paukte  hervorbeben  nnd  insbesondere  bei  den  Herren  nicht  den  Eindruck  auf- 
kommen  lassen,  als  wenn  das  Heronltscbe  Verfhhreii  das  einzige  VerfUnren  wire,  welches  Erfolge 
in  der  Praxis  erzielt  hat.    Wenn  auch  Heroult  bereits  40i»0  t  Stahl  nach  seinem  Verfahren  er- 
zeugt hat,  60  hat  KJellin  in  seinem  Induktionaofen  auch  bereits  ein  ganz  ansehnliches  nicht  viel 
geringeres  Qnaninin  erzeugt.  Icli  glaube  den  Worten  des  Herrn  Vorredners  entnommen  zn  haben, 
daß  tr  einer  Konzentriernng  der  Wftrme  in  der  Schlackciis*  hiebt  des  Hiroult- Ofens  gegenüber  dem 
Kjellinsflii-n  Verfaliren  ein«'n  \'(irteil  zumißt.    Ifh  Iiabe  die  .*^talilprzengnng  in  dem  Kjelliiisi  hon 
Ofen  geuau  verfolgt  und  kann  tiie  aus  eigener  Auschauuug  versicheiu,  daß  es  auch  Lei  dieser 
Ofenkonstruktion  gelingt,  beliebig  hohe  Temperataren  sn  ersengen  nnd  dalio  amb  die  Schlacke 
80  hoch  zu  erhitzen,  als  man  will.    .\ber  wenn  man  schon  anf  einen  Vergleich  dieser  beiden 
Ofen  eingeht  und  aus  der  verschiedenen  Art  der  Erhitzung  der  tichlacke  einen  kleinen  \° orteil  für 
den  H^nlt-Ofen  heransflnden  will,  so  hat  dieser  Ofen  anch  mit  einer  jedenfklls  viel  mehr  ins 
Gewicht  f  iünnden  Schwierigkeit  zu  kSlmpfon,  anf  die  ich  hier  hinweisen  möchte.    Sie  haben  beim 
H^roull-Ofeu  Kohlenelektroden,  nnd  ich  glaube  nicht,  daß  man  dafür  garantieren  kann,  daß  die 
Kohlenelektrode  meehanlseb  so  bilt,  dafi  niemals  Teile  derselben  abfallen,  in  das  Stahlbad  fhllen 
nnd  den  Kolilnngfä^rad  in  unerwfiiis('li((!r  Weise  beeinflussen.    Diese  Störungen  koiiiiiien  am  h  hfute 
noch,  soweit  ich  informiert  bin,  beim  Ueroult-Ofen  vor.    Wenn  also  die  lokale  Erhitzung  der 
Sehlaeke  yielleicbt  ein  kleiner  Vorteil  ist,  so  Ist  der  von  mir  erwibnte  Umstand  ebi  Naditeil, 
den  ich  doch  nicht  nnterlassen  mSchte»  bei  einem  Vergleiche  der  beiden  Öfen  in  die  Wagschale 
an  werfen. 

Vorsitzender:    Wird  das  Wort  weiter  gew&nscbl?  —  Das  ist  nicht  der  Fall.  —  Dann 
darf  ich  wohl  die  Dlsknssion  schlieflen.   H.  H. !   Ich  glanbe  In  Ihrem  Sinne  za  handeint  wenn 

ich  vor  allen  Dingen  Seiner  Magniflzens  Hrn.  Gebeimen  Hegiemogsrat  Frofest^^  r  Dr.  W.  Borchers 

den  Dank  der  Versammlung  für  seinen  hochinteressanten  Vortrag  anssprocbe,  der  uns  in  das 
wichtige  Gebiet  der  Ausnutzung  der  Elektrometallurgie  im  P^isenhüttengewerbe  eingeführt  hat.  (Beifall). 
Ebenso  glaul  i  i;  Ii  anf  Ihre  Znstimmnng  rechnen  zu  können,  wenn  ich  Hrn.  Gin  den  Dank 
dafür  auss|)re(  liO,  <\;\l\  er  uns  die  Erfahrunge;n  über  sein  \  i  rf  iliren  hier  mitgeteilt  hat.  (Bravn'» 
Wir  schließen  d.iuiil  den  dritten  Gegenstand  der  Tagesorduuug  ab  und  gehen  über  zu  Punkt  i, 
dem  Vortrag  des  Hm.  logenienr  Dr.  H.  Zeraner: 

Die  elektrischen  Scliweissver&hreii,  ihre  Praxis  und  ihre  neuesten  Apparate. 

Der  Vortrag  wird  später  in  „Stahl  und  Eisen"  im  Wurtlaut  erscheinen:  im  nachstehenden 
aei  inswiscben  ein  karser  Ansang  gebracht.   Bedaer  fahrte  etwa  folgendes  ans: 

Die  ElektrizitiU  könne  zum  Schweißen  auf  zweieilci  Weise  als  Wlrmeqnelle  benutzt  werden; 
einmal  durch  direkte  Umwaiidinng  in  Wilnne  im  Si  hweißübjekt,  sofern  dieses  ein  Elektiizif ilts- 
leiter  sei,  nnd  das  andere  Mal  durch  Benutzung  de.s  Davyschen  Lichtbogens.  Diese  zwei  prinzipiell 
voneinuider  so  verschiedenen  Anwendangen  seien  dnrch  vier  grnndlegende  Verfahren  repräsentiert : 
es  sf'ien  die  olektriichon  Schwoißverfahron  von  Thomson  und  Lajrrango-Hohe  >i  wii"  von  Benardos 
und  Zerener  (dasjenige  des  Vortragenden).  Alle  sonstigen  Versuche  auf  diesem  Gebiete  schlössen 
aieh  diesen  Verfbhren  an,  welche  Vortragender  nun  ihrem  Wesen  nach  schildert  nnd  Ihre  An- 
wendung, sowie  dio  in  Betracht  kommenden  .Apparate  durch  eine  Reihe  von  I-ichtbiMern  crlilutert. 
—  üier  Üocht  Ivedner  anch  die  Erfahrungen  ein,  die  er  in  der  Praxis  gesammelt,  und  beschrieb 
die  nenesten  Maschinen  der  Widerstands-  nnd  Liebtbogen-SehweiBnng.  Besonders  betonte  er  neben 
den  Lichtbojenvcrfahrcn  und  dem  Lagrausje-IIohcschcn  Verfaliren.  das  nur  n'ich  historische  Be- 
deataog  habe,  das  WiderstandsschweiUverfabren  von  dem  Amerikaner  £Uba  Tbomsoai  auf  den 
eigenartigea  Fall  hinweisend,  daß  es  knn  nach  der  fireiwilligen  Angabe  der  deutschen  Patente , 
in  Dentschland  zur  Einführung  gekinumen  und  ihm  mßglich  gewesen  sei,  große  Werke  dafür  zu 
interessieren.  Das  Fallen  des  Schutzes  für  das  Verfahren  schlösse  aber  natürlich  den  Schntz  für 
Maschinen  und  Apparate  nicht  aus.    Dadurch,  daß  jetzt  die  Schweißmascbineu  der  Thomson  Electric- 
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IH4  »Meiri$tiluH  SduMifiMrfehrem  une. 


25.  Jahrs.  Mr.  12. 


Welding  Co.  von  der  Allgeuifincn  Elckti  izitälisgef^cllscliaft  der  InduBtric  und  den  Gewerben  zn^effilirt 
uad  den  TerBchiedeneQ  Zwecken,  der  deatschen  Arbeit  enUprecbend,  angepaßt  wurden,  gewönoe 
Am  WidoritandssehwetflTerAilireii  eine  Bed«ntnn^,  welche  die  Lichtbogeikierfkhreii  nie  beeetten 
bftiien.  Das  Wideratandsschweißverfahren  sei  ein  produktives,  ein  FabrikationKverfabren, 
während  die  Licbtboo:enverfHhren  in  der  Hauptsache  Hilfsverfahrcn  hätten  sein  wollen  und  wären. 
Ihre  Anwendung  sei  von  selbst  gegeben,  sowohl  beim  Schweißen  wie  beim  Löten,  so  daß  niemand 
fiber  deren  Nutzen  bei  bestimmten  Arbeiten  im  Zweifel  gewesen  sei.  Bei  der  elektrischen  Widar- 
standsschweißnng  wärt»  (Hes  anders.  Da  wurden  zuweilen  Zweifel  geäußert  über  die  AusdehnnngB- 
möglichkeit  ihrer  Anwendung,  und  man  fragte,  in  welchea  ludustrien  und  in  welchen  GewerLeo, 
bei  weleher  Fabrikation  sie  vorteilhaft  in  Anwendonir  gebraebt  werden  kSmie,  obwohl  sie  schon 
für  liie  Unhr-  und  Hohrschlangenfabrikation,  die  Hölirenkfsscl-.  Fassoneisen-,  Räder-,  Fahirad- 
und  Ketten-Fabrikation  nsw.  benutzt  würde.  Das  seien  müüige  Fragen,  denn  es  gäbe  keinen 
Ingenieur,  der  die  Einzelheiten  aller  Fabrikationen  kenne  oder  lieh  veraeueo  würde,  koBmeode 
K  in-inuktionen  in  einer  ihm  bekannten  Fabrikation  voran-;zii';i'l:en.  Man  liattc  bisher  hri  Ki  n- 
Btruktiouen  aller  Art  noch  nicht  an  den  Ersatz  von  Schrauben,  Laschen  und  wie  die  tausend 
Verbindangimittel  alle  hetOeo,  dnroh  direkte  Verbindung  der  Metalle,  sogar  verMshiedener  Metalle 
nicht  dt  iikf  n  und  dalu  r  für  die  einzelne  Fabrikation,  wie  sie  aueh  heißen  möge,  die  Widerstands- 
Steigerung  nicht  vorsehen  können  i  sie  sei  eben  bisher  ebenso  wie  die  anderen  elektrischen  Schweiß- 
verfahren anter  Anssehlnß  der  Oflleotliehkeit  gebraneht  worden  nnd  bitte  diswogen  noch  nicht 
als  selbstverstAndliches  Verbindungsmittel  bei  der  Konstruktion  berücksichtigt  werden  künnci. 
Man  mfisse  vor  allem  das  Verfahren  an  sich  recht  bekannt  werden  lascen,  den  verschiedenen 
Fabrikationen  naher  ffihren,  dann  aber  müßte  auch  jede  derselben  die  elektrische  Widerstands- 
schweißang  als  ein  wertvolles  Fabrikattonsmittel  ackarf  ins  Ange  fassen  und  ihre  Konstrukteu« 
müßten  mit  den  Flektrikern  zasammonarbeiten,  um  zweckentsprechende  Schweißmaschinen  7.0 
schaden.  Die  Anregung  könne  keine  wirksamere  sein,  als  durch  den  Verein  deutscher  Eiseo- 
htttenlente,  welche  das  Material  für  alle  Metallindnstrien  schallten  nnd  deren  Verbindungen  die 
weitestgehenden  nnd  mli'  htigsten  seien.  —  Auch  au  diesen  Vortrag  schloß  sich  eine  Besprechung  an. 

Punkt  5  der  Tagesordnung:  „ Bericht  über  die  Weltausstellung  in  Lüttich"  mußte  aui>  den 
von  Vorsitzenden  in  der  eialdtendon  Ansprach«  angegebenen  Grttnden  nnsfallen. 


Das  w  ie  üblich  su  h  anschließende  Festmahl  verlief  wegen  der  vorangegangenen  Trauerfeier  ohne 
die  sonst  gewohnte  Fröhlichkeit,  nnd  Reden  wurden  nicht  gehalten.  Dem  verstorbenen  Ersten 
Vorsitzenden  weihte  Dr.  Beumer  ein  stilles  (Ilas.  Indem  er  an  das  von  I'r.  SchröHter  an- 
geführte üoelhesche  Wort  „Sich  wehreu  bringt  Ehren"  erinnerte,  gedachte  er  ferner  des  Kampfes 
nn  die  altademisehe  Freiheit  nnd  brachte  die  Absendnog  eines  Telegramms  an  den  Vorsitaeaden 
des  ehemaligen  Stiidenfenaiis.<;rhn.<;Ref;,  ranri.  tcrhn.  Seck- Charlottenlnrg,  in  Anregung.  Der  Vor- 
schlag wurde  mit  lebhaftem  Beifall  antgeuuuiuien.  Auf  das  Telegramm  lief  am  andern  Tage 
ebenfalls  anf  tel^rntphischem  Weg«  eine  Antwort  ein,  die  beknndele,  daß  der  Omfi  der  dentscbsD 
Eitnnhiittenlente  freudigen  Widerhall  geftinden  hatte. 


(Schiaß  gegen  4  Uhr  nachmittags.) 


* 
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Om  YMnUen  dra  Kokuckirtftlt  im  Uoehoftn. 
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Das  Yerlialten  des  Koksseliwefels  im  Uochofen. 

Von  F.  Wait  ud  P.  Wollf  in  Ateben. 
^Uittetlnfen  ■■■  dm  EinnhtttteBBliiaischen  lattitat  der  KSnigl.  T«duitieb«ii  Hoebiclml«  ia  AtdicaJ 

(SeblnA  von  Sdte  B9a) 


S ch  w  e f e Iii  il  a n z  Arr^  II  oc. h  uf  ens.  Um 
eioon  tataächlicheo  Beleg  tur  den  Scliwefel- 
gdialt  der  Oiebtcase  bei  einem  neaeo  Hoebofen 
sa  haben,  worden  die  Hocliofungase  eines 
rheinisch  -  weatfäluchea  Hochofens  aaf  ihrea 
SebwefelgehaU  dereb  eiofehende  üntersaebnogen 
geprüft.  Dieselficn  famicn  !ipi  Hem  I^etricbe 
des  Ufeas  auf  Puddeletsen  und  Thomaseisen 
statt.  Die  Temperatar  an  der  Gidit  des  Ofens 
war  immer  sehr  nieiiri^'.  im  Dm clisi  Iniitt  IIT) 
bis  120<>  C.  Der  (iasdruck  in  der  Leitung  bo< 
trag  85  bis  40  mm  Wasserskale.  Zam  Auf- 
fangen von  HiS  wurde  Kadmiumazetat  verwendet, 
rnm  Aaffangen  vun  SO«  Bromsalzsänre  mit 
Brom  im  Überschnß.  Zar  Bestimtnnnir  sämt- 
liiher  vorhandener  Schwefelverbindaugen  wnrde 
fif-lilielilich  teils  Kalilauge,  teils  bromlialtige 
Kalilauge  benutzt.  Die  Gase  wurden  vom  lloch- 
ofeostanb  durch  Glaswolle  nnd  Watte  gereinii^t. 
Aach  wurde  Sorge  getragen,  daß  der  Wassor- 
dampf  der  Gase  sich  nicht  schon  in  der  Watte 
kendeiiaierte.  Zar  Bestimmong  von  H^S  wnr> 
den  zweininl  49  1  Gas  durch  die  Absorptions- 
gefftOe  (3  älück)  gesaogt;  die  Dauer  des  Dorch- 
leiteos  betrag  das  erste  Ifal  4  Staaden  20  Hin., 
der  Ofeu  ging  auf  PuJdeleistn.  Der  zweite 
Versnob  beim  Betriebe  des  Ofens  aaf  Tbomas- 
daeii  dauerte  3  Standen  50  Hinaten ;  in  beiden 
Fftllen  war  weder  eine  Fällung,  noch  eine  Trübung 
des  Kadmiumazetat»  durch  H^S  wahrzunehmen. 
Hit  Bromsalzsäure  als  Absorptionsfliissigkeit 
wurden  insgesamt  drei  Versuche  gemacht,  die 
boi'ipn  ersten  bei  dem  Betriebe  rutf  PudJeleisen, 
der  dritte  bei  dem  Betriebe  aut  riiouiaseisen. 
I.  Bei  dem  ersten  Verstich  w  uniiMi  48,B  1  Gas  in 
4  Std.  15  .Min.  darchgeleitet:  4b,5  1  enthielten 
0,001375,  oder  100  I  0,00279,  f.  d.  Tonne  Roh- 
eisen also  117  g  SohwcfeL 
II.  48 1  Ose  wwdea  in  8  Std.  40  Mio.  durehgslsitet: 

48  1  enthielten  0,00119,  also  100  I  0,0084»  f.d. 
Tonne  Roheisen  also  lOB  g  Schwefel. 

III.  40  1  Gas  wurden  in  4  Stunden  '20  Min.  durch« 
geleitet:  401  Gas  enthielten  Ü,OUUÜ25,  also  1001 
0,00286,  mithin  f.d.Tonne  Roheisen  122  g  SchwofsL 

Mit  Kalilauge   nnd  bromhaltiger  KaUlaoge 

wurden  vier  Versuche  gemacht.    Der  erste  bei 

dem  Betriebe  auf  Paddeleisen,  die  drei  anderen 

bei  dem  Betriebe  auf  Thomaseisen. 

I.  40  1  Gas  wurden  in  4  .Std.  üurcligeleitet:  49  1 
Gas  enthielten  0,001526,  also  KK)  \  0,0081,  f.  d. 
Tonne  Koheisen  also  135  p  Scbwi-fel. 
II.  40  l  (las  wurden  in  5  .Std.  3')  Min.  durchueleitet : 

49  1  tias  ODthioIton  0,001376,  also  100  1  0,0028, 
t  d.  Tonne  Roheisen  also  128  g  Schwefel. 


(Xtchdturk  frrbouo.) 

III.  49  I  Gas  wurden  in  5  .Std.  45  Min,darohgeleitet: 
49  1  Gas  enthielten  O.OOlAi,  also  100  1  0,0(m, 

f .  d  Tonne  Roheisen  also  149  g  Schwefel. 

IV.  49  1  (ra»  wunien  in  5  .St<i.  20  Min.  durchgeleitot: 
10  I  Ga«>  enthielten  0.00170,  also  100  1  0,008(18, 
f.  d.  Tonne  Koheistu  uUu  15:5  .'><'livrefel. 

Wedding*  veröffentlicht  eine  Hochofen- 
bilanz, bei  welcher  die  in  Atm.  firsengnissen 

(Roheisen,  Gichtstaub,  Schlacke)  fehlenden  0,79  g 
Schwefel  pro  100  kg  Roheisen  sich  iu  den 
Gichtgasen  fanden.  Auf  die  Tonne  Roheisen 
entfällt  alte  In  den  Gasen  die  außerordentlich 
hohe  Menge  von  7,9  kg  Scbwofcl.  niidist  auf- 
fallend bei  der  Analyse  ist,  dan  m  dem  Gicht- 
staab  flberhaapt  kein  Schwefel  Twhaaden  ge- 
wesen sein  soll.  Es  ist  dies  nm  so  auffallender, 
als  der  Fiugstaub  alle  jene  Bestandteile  enthält, 
aas  welehen  der  U911er  sasammengesetxt  ist, 
jedoch  in  \::\r.v.  anderen  MengenverhiUtniv^on, 
und,  wenn  flüchtige  Sabstanzen  vorhanden  waren, 
am  meisten  von  diesen.  Aas  einem  Hoebofen 
von  l'ont-rRv''<|Ue  (Frankrei(  Ii)**  wurden  die 
Gase  zur  Bestimmung  ihres  Hchwefelgehalts 
3,65  m  onterbalb  der  Giebt  abgezogen.  Hui 
konnte  jedoch  nur  unbestimmbare  Mengen  davon 
nachweisen.  Ebelmen  spricht  die  unbegründete 
Vermutung  aus,  daß  der  Schwefel  nur  in  der 
Nähe  der  Formen  durch  Zersetzung  als  H^S, 
in  höheren  Regionen  aber  nnr  als  CS^  auftritt. 
Um  nun  eine  Kontrolle  über  den  Verbleib  des 
Schwefel«  bei  einem  neueren  Hochofen  sa  er- 
halten, wurde  eine  genaue  Schwefelbilanz  auf- 
gestellt. Die  für  die  Bilanz  nötigen  Materialien 
worden  bei  dem  an  vorlettter  Stelle  angefHbrten 
Versuche  gesammelt.  Sofort  beim  T^epirsn  des 
Versuches  wurde  mit  dem  Probenebmen  der 
Seblaeke  begonnen.  Im  gansen  wurden  acht 
Proben  in  ungranuliertem  Znstande  genommen, 
die  ersten  stfiadUcb,  die  letzten  jedesmal  nach 
zwei  Standen.  Von  vier  Roheisenabstidien 
wurde  von  Beginn  des  Versuches  an  eine  genaue 
Durchachnittsprobe  hergestellt;  dann  wurden  von 
Koks,  Erzen,  Schlacken  und  Kalkstein,  wie  sie 
zur  Versachszeit  verbittet  wurden,  genaue 
Dnrcbschnittsproben  genommen.  Fernerhin  wurde 
die  im  Liter  enthaltene  Staubmenge  bestimmt, 
und   seUleßlieb   eine   grOBere   Probe  Hocb- 

•  Weddintr:  „H'Uidhuch  der  Kisenhiittenkond«* 
Bd.  III  10O4  8.  :mo  H. 

**  Wedding:  „Haudbacb  der  Eiseabuttenkuods" 
Bd.  III  1804  S.  887. 
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Abbildang  1. 

(iraiihisi  Iii'  l)ar>fi'lliini:  'Ivr 
Ulithverlust«  des  Kukit  beim 
HfnSberleitea  der  venchi«- 
denen  Gate. 


ofenstanb  qrpsimnieU.     Die  Diirclischnittswerte 
von  1,5  Gauauaivseu  siud  folgende :  q,^. 

CO,  .  .  .  10.49  15,93 
()....    0,06  0,1)7 

CO  ...  28, lü  27,23  I 
H  .  .  ,  .  2.58  0,18  ' 
CH«  .  .  .    0.4H  0,*27 

N   .  .  .  .  58,23  5ö,32 

Oer  Kuks  enthielt: 
Scliwef.ll    .  0,685*9 
Asche    .  .  10,204  „ 
Kohlenstoff  88,100  « 

Außerdt'iii  noch  un- 
gefähr l  "  0  .Stickstoff 
aud  geringe  Menden 
von  Kohlenwasserstof- 
fen. VondenU,i;8H!t% 
Scltwefel  im  Koks  sind 
80,76  "  ,1  in  organi- 
Hcher  Furm  gebun- 
den, i'er  Kalkstein 
hatte:  42,97  »  o  CO^, 
0,n  i2",  c  S.  Die  llüch- 
ofeuschlacke  enthielt: 
0,908 */oS.  Das  Roh- 
eisen enthielt:  C  — 
3,t>0ü  ;«,S=0,033^«. 
Der  Giehtatnab  ent- 
hielt: r  =r  5,60 
S  =  0,166  7o.  Die 
Erse  enthielten:  CO^ 
==  1S,23  7o,  S  = 
0,123  Vo.  Die  ver- 
schiedenen Hütten- 
prozessen entstam- 
menden .Schlacken  des 
Möllers  enthielten  : 

a)  0,121  7oS, 

h)  0.1  13  S, 
c)  0,078  S. 

Berochnang  der 
Onemense.  Auf 

l'iöO  kp  Roheisen 
war  der  Gehalt  an 
Kohlenitoff:  ^ 

 881,600 


Berechnang  der  in  einem  Kubikmeter 
Qaa  enthaltenen  Kohlenetoffmenge.  Daa 

Gewicht  eines  Kubikmeters  Gas  in  Kilogramm 
beträgt  bei  7öO  mui  Q.-S.  und  t  — 0  Grad  für: 
CO,  =  l.yoü  kgcbm,  CO  =  1,2.509  kg;cbm, 
CH«  =  0,7 146  kf/ebnt.   Et  ist  also : 

0,2816  X  1,2809  s  0,8622  kg  CO 

0,1049  X1.1W6  =0,2002  ,  Cd 

0,001s  .  0,7146  =  0.0034  TH* 

Eia  Teil  CO  entbält  0,428  Teile  C 
,     ,   COt     ,     0,2727    „  » 
„     ,.   CH*     ,     0,7481    ,  , 
Es  enthält  also  an  KohlenstoflT  in  kK'ebni : 

CO  .  .  .  0,3522  >  0.4-2S  -  0, 1  r,n7  k i,' C 
COf  .  .  .  0,2002  X '».-2727  =ti,u5(i2  „  , 
CH,.  .  .  0,0034  >  (',7481  =0.002»3  .  , 
1  chm  (iirlit£;as  enthalt  also  0,209ö  kg  C 
Mithin  kommen  auf  eine  Tonne  Roheisen: 

^.4382cbmGa. 

FQr  die  Tonne  Roheisen  beaStigte  der  Ofen:  1000  kg 

K<ik>  .';i  o>  k«Mi  .  '2766  kf  Eisenstein  and  Schlacken, 

1      ki:  K;llk^tcln. 
Der  M'41<r  ist  folKi'ndormalien  zusammengestellt: 

1.  liianii('i!.enstein:  8)  7,5      bj  5,0«/», 

2.  M UM  II     a)  graue  Uiaette  62,6 >,  b)  lote  Ui- 
neue  12,.'>7». 

8.  Seklaeken,  Tenichiedenen  Unttenprozcssen  ent- 


1.  In  1000  kg  Koks  

2.  In  der  Beschicknog: 
a)inl48kgKaIkste{Titn.ßI,45k?COi  18,690 

h)in2l40k|;Kizn)it2f.2.Ok^'C(>.  .  7J,lfi0 

3.  In  ctMu  30110  cbm  eini'f blaseuer  Luit 

mit  0,04  Vot.-Pros.  COi  .  .  .  .  .  0,f,:)3 

tt70,273  C 

Das  lioheisen  mit  3,tj02o/«  C  ent- 
führt an  Kohlenstoff   36,02 

Der  Qirhtstsnb  entfahrt  an  Kohlen- 
stoff (Annahme  40tMJ  rl.iri  Ga^  für 
1000  kp  Holu'isei])  72  i;  Stuul» 
f.  (1.  KubiknirttT,  tr.ithiti  2'<H  k>,' 
.Staril,  mit  5,iK)  '  .  Koiilt'nstMfl  .  .  1<';,12 

.-,2.14  C 

Für  dos  Gas  verbleibt  also  eine  KuhleD»tvffmeiige 
von  870,278  —  62,140  s  018,183  kg  C. 


st.nmmenfl ; 


h\  12.6^0,  c)  2,5»/«. 


Auf  ilii-  T.  niif  Knlifisen  fielen  1U17  kg  Schlacke. 


Wenn  äduitlicbe  Ein- 
nahmen sowohl  wie  Ans> 

gaben  auf  die  Tonne 
Hobeisen  bezogen  wer- 
den, stellt  sich  die 
Heclinung  für  die  BilaDS 

wie  folpt : 

.S  c  h  w  e  f  e  1  b  i  1  a  n  z. 


Kinnahmi-n. 

2142,0  kg  Eisen- 
stein m.0,I23<>/oS 

207,3  kg  d.  Schlacke 
unt.a)m.O,121»/oS 

345,6kgd.  Schlacke 
tint.h)m.ü.ll3  v,S 

0!»,)  kt:  d.  Schlacke 
unt.  r)m.  0.07s  '  Vi  S 

143  k<r  Kalkstein 
mit  0.042  "  u  .S  . 

1000  kju'  Koks  mit 
0,6899  7«  S  .  .  . 


Auiigaben. 

Es  enthielten: 

10IK>  ki:  Roheisen 
mit  0,0,i3  %  . 

1017  Sfiilackc 
mit  0,im  'V«  S  . 

315,6  ki;  Fliig&taab 
in  :43ti2  cbm  Oos 
und  0,166  »/o  S  . 

4382  cbm  (i;is  luit 
0,0034  "^0  .-5  .  .  . 


r,<»o 


9001 

Abbildung;  2. 
9,2330    Graphisrhi»  D-irstellantr  des 
durch  üinüberleiten  der 
veisehiedeaen  6aie  Ter- 

flüchtigten    Schwefels  is 

  Prozent  d«  Gesamt- 

10,2377  BohweliBlgehalti  des  Koks. 


0,6238 
0.1489 
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Es  lag  nan  nahe,  niUier  auf  die  BeJin^iinj^en  leiten  der  Kohlensäure  eingestellt  und  dafür  das 

einzngehen,  anter  vvelcUeu  der  durch  die  Huch-  Hucliufengaa   eiogeleitet  io   der   Weise,  daß 

ofengase  aas  dem  Koks  vergaste  Schwetel  von  stflodlich  etwa  1  bis  1.2  1  invth  die  Veldes 

der  Beschicknng,  also  den  Erzen  und  dem  Kalk-  |  (MVn  liindurchg^inCBll.    Die  Daner  eines  Ver- 

stein,  absorbiert  würde.    Bei  der  Ausführang  snches   betrag  fSr  die  verlangte  Temperatar 

der  Vennelie  lag  die  Vontellanir  Bafronde,  daB  |  5  Standen.    Beim  Abktthlen  der  Öfen  warde, 

der  ans  dein  Koks  im  Iln-linfi-n  b-  i  r^v.ya  inoo"  wenn  die  Temperatur  des  ersten  Ofens  auf  on- 

vergaste  Schwefel  sofort  mit  der  Beschickung  i  gefahr  4U0  ^  C.  gefalleu  war,  wiederam  reine 

bei  1000<*  sQsaamentriffC,  dann  aafisteigend  nach-  getroclcnete  Kohlensftnre  dnrebfeleltet.  Der  Koks 

rin  iuil  M-    mit    ilnii    immer    kühler    werdenden  ,  in  dem  Porzellaiisclnffi'lien  zeitrte  nio  eine  Spur 

Chargen  ia  Berühraog  kommt.    Die  Anordnoog  von  Verbrennuag,  schien  sogar  immer  eine  etwas 

der  Vemche  ersieht  man  ans  Abbildnng  3.  danklere  Farbe  angenommen  zn  haben.  Du 

Über  die  Zusammensetzung  des  durch  Dar-  Eisenoxyd  war  aus  Eisenoxalat  dnrch  Kalzinieren 

Stellung  und  Mischung  der  einzelnen  Gase  her-  hergestellt;  als  Kalziumkarbonat  wurde  ein  ans 

gestellten  Hochofengases  warde  durch  Gasanalysen  j  reinem    kristallinischem    Marmor  her^'eiitelUes 
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Abbildung  3. 


mittels  des  Orsat^Aj^arates  eioe  etetic«  Eon- 
ti  llo  a'H«^enbt.    Das  Oa»  hatte'  folgende  Zn- 

8ammen8etznnt<r: 

N   5(5.0  Vol.-rroz. 

CO   28,0  , 

COi   18,5  , 

H   «,6  , 

Bevor  die  Oaae  in  den  Gasometer  eingeleitet 

wurden,  waren  sie  sorgfilltig  gereinigt  worden. 
Die  Keinipung  derselben  geschah  auf  dieselbe 
Art  und  Weise,  wie  sie  in  den  friilicron  Ver- 
Bucbon  beschrieben  worden  ist.  Das  Kohlen- 
oxydgas  wurde  dargestellt  darch  Erhitzen  eines 
aus  gleichen  Teilen  bestehenden  Oemenges  von 
Zinkstaub  mit  pulverisierter  Kreide  in  einem 
innen  und  aaßen  glasierten  Porzellanrohr.  Die 
Erhltnag  wurde  znerst  an  der  Seite  bewerk- 
stelligt, wo  das  Gas  austreten  pollte,  um  dann 
langsam  bis  zum  andern  Ende  der  Köhre  fort- 
sosehreiten,  bis  die  Oaseatwleklnng  anfhSrte. 
Bevor  das  (Jas  in  den  elektrischen  Ofen  ein- 
geleitet wurde,  ging  dasselbe  noch  darch  eine 
Wasehflasche  mit  Wasser;  letztere  wurde  ver- 
gclc^r,  damit  das  Gas  immer  einen  geringen 
Grad  von  Feuchtigkeit  hatte. 

Der  erste  Ofen  wurde  angeheizt  unter  Dnrch- 
lelten  von  gans  reiner  getreekneter  Kohlensäure 
bis  zu  einer  Temperatur  von  501)  bis  flOOf  ('.; 
dann  erst  wurde  das  Porzellanschiffchen  mit 
Koks  in  den  Ofen  Mneingebraeht,  and  sofort 
anch  der  Porzellanzylinder  mit  den  feinen 
Porzellanröhrchen  in  den  zweiten  elektrischen 
Ofen  geeeboben,  der  so  angeheizt  worden  war, 
daß  seine  Temperatur  nicht  mehr  weit  von  der 
erforderlichen  Höhe  entfernt  war.  Nachdem 
alle«  dicht  geicblossen  war,  warde  das  Dareh- 


Polver  verwendet.    Beide  Snbstan  {on  eithielten 

noch  ganz  gerinfre  .SrliwefrlMn-t  .ttn.  Die  lic- 
Itimmaug  des  Scbwefelgehalts  ges<  hah  für  Eisen- 
oxyd and  Kalzinmkarbonat  lo  gleicher  Weise. 
Die  Versuche  ergaben  die  in  nachttcliender  Ta- 
belle angeführten  liesnltate: 

Tabelle  I.  FeaOi. 


a  M 


i 


1 

■ 

M 

C  ^ 

* 

3 

■ 

cZt 

i. 

■1 

■5  '=  -f 

•  !•  *  1 

9 

1 

o  i. 


23.5*2,0,6232' 
23,780,69881 

24,00  0.6632 
124,51  0,8250 
25,  IB  0.8211 
30,43  0,7543 


'S  • 


Ufi2 
49,81 

47.17 

58,(37 

53,04 


r 


II'; 


—    ^    d  ^ 

a  3  S 
s  -X  o 


•  c. 


260 
600 

GOO 

800 

900 
UXH) 


0,8807 
0,4499 

0,4589 
0,5741 

0.5.ÖS5 
0,45(54 


im 


58^06 
61,02 

68,38 
69,58 

()8,(>2 
(52,(56 


Das  Eisenozyd  war  bei  250**  in  Farbe  und 
Aassehen  ganz  dasselbe  geblieben,  wie  in  an- 
gegltihtem  Zustande.     Von   einer  Umwaadlong 

in  eine  andere  Oxydationsstufe  dos  Eisens  war 
nichts  wahrzunehmen:  trotzdem  war  schon  über 
die  Ilftlfto  des  .Schwefelcrehalts  der  Oase  ab- 
sorbit'rt  worden.  lici  ."inn hatte  das  Eisenoxyd 
eine  dunkle,  blaue  Farbe  angenommen.  Es  hatte 
sieb  alae  Elseaoxydal4«yd  und  dann  aieh  wohl 
Eisenoxydul  gebildet.  )[etallisches  Eisen  linttc 
sich  noch  nicht  gebildet.  Bei  einem  der  bei 
500  nnternommenen  Versaehe  zeigte  es  eich, 
daH  die  {^c^lühte  Masse  iUiüerst  pyrophor  war. 
Die  Farbe  des  bei  den  höheren  Temperataren 
gegliibten  Elsenoxyds  spielte  ins  Graoe  faiottber. 
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Die  Hindung  des  ycliwefels  durch  die  vcr- 
scbiedeaeu  Oxydationsatafen  dea  Eisens  kann 
aaeh  einw  Reihe  vod  Reaktionen  vor  sieh  gehen. 
Bei  Temperaturen  von  TdO^  f.  ab  findet  die  Ab- 
sorption des  Schwefels  auch  noch  darcti  reda- 
ciertes  netallisehes  Eieen  statt.  Die  Tabelle 
7.rii;t  uns  min,  w;.^  schon  bei  niedrigen  Tcnipc- 
raiureu  eine  starke  Absorption  des  Scbwefel- 
gehalts  der  Gase  stattfindet.  Aaffallend  er- 
Hcbeiut  die  geringe  8(  hwt  felanfnahnie  bei  lOftO". 
Jedocb  ist  die  Erklärung  sehr  einfach,  wenn 
man  sich  die  oben  angeführte  Art  der  Versncbe 
vor  Augen  bftlt.  Dan  ESsenoxyd  kam,  wie  oben 
erwilbnt,  bei  einer  Temperatur  in  den  elek- 
trischen Ofen,  die  der  verlangten  relativ  nabo 
kam.  Waren  nun  lOOO*  gewflmcbt,  80  kam 
dasselbe  bei  einer  Teniporatnr  von  etwa  fiOO 
in  den  Ofeu,  and  dann  erst  langsam  mit  den 
redatierenden  Gasen  in  Beröhrug,  welche  dnreh 
dl'-  im  ersten  OtVn  scluin  vorliandene  Kohlen- 
säure dazu  im  Aufang  noch  verdünnt,  aber  wohl 
schon  sehweMbaltig  waren.  Die  sehwefelbalti« 
gen  Gase  kommen  zuerst  also  liaiipisiii  hlich  mit 
der  liüchstun  Uxydationsstafe  d«s  Eisens,  dem 
Fe«0.,,  zusammen;  hierdareh  werden  Sulfate  ge- 
bildet, aber  bei  der  sieh  rasch  anf  looo"  stei- 
gernden Temperatur  sind  diese  nicht  bestundig 
und  zersetzen  sich,  und  der  Schwefel  entweicht 
so  Iangi>,  bis  metallisches  Eisen  entstanden  ist, 
welches  donselben  aU  Schwefeleisen  bindet. 

TsbelU  II.  CaOOi. 


•  c. 


-  £ 

8  'S 


t  C  ^ 


_  »•  *  o 


I 


•  c. 


i 


2  21»,7(;0,SC8I  61,74 

o  .28,99  0,842B ,  59,94 

•  90,66  0,7519 1  BS,47 

^  22..S6  0,5908  '  42,66 

§25,71  0,5753  '  40,91 

^  9ft,77  0,5705  40,57 


250  ;  0.0890 

600  ;  0,1400 

600  i  0,S53B 

800  '  0,3888 

900  0,498:^ 

1000  0,6889 


10,26 
16,68 
47,06 
68,08 
85,74 
91,88 


Kalziomkarbuuat  bindet  dou  Schwefel  unter 
iUldung  von  CaS  and  CaSO«.  Bei  den  mit 
Kalziumkarbonaf  nnternommencu  Versuchen  zeigt 
uns  die  Tabelle  ein  ganz  anderes  Hild  der 
Absorption  des  Schwefels.  Bei  260  nnd  500* 
i«l  rlit'  Schwefelailfnahnie  aullerst  gering,  steigt 
aber  vun  (ioo**  an  sehr  rasch,  am  bei  1000^ 
fast  sftmtliehen  Schwefel  aufgenommen  an  haben, 
[»if  r>i~<üziarinii  von  Kalziumkarbuiiat  beginnt, 
wei.n  auch  üulierst  langsam,  bei  ÜUO^.*  Auch 
aas  eb^en  Versnehen  kann  man  dies  ebeoMls 
auf  Orand  der  stärkeren  Anbahne  des  Schwefels 


•  Richter:  ,Au<.rgani»che  Cheimis'-  IB'J9  S.  aü3. 


bei  'ino"  schließen.  Die  Entwicklang  von  CO, 
konnte  erst  deutlich  bei  800°  festgestellt  wer- 
den. Zwischen  800  and  900*  miM^  sidi  die 
Zi^rHf>t-/iin(r  rlss  Kalksteins  schon  seTir  stark 
geltend,  um  bei  'J2ü^  einen  geradezu  stürmischen 
Charakter  ansanehmen.  War  der  Oflm  etaige 
Zeit  bei  lOOfio  Betrieb,  so  ließ  die  Entwick- 
lang ziemlich  nach,  um  bald  ganz  aofzahören. 
Bei  800*  backte  die  Masse  ausanmen,  bei  900 
und  lOOo"  konnte  die  Substanz  als  feste  Röhre 
aus  dem  Zylinder  herausgezogen  werden.  Durch 
die  Koblendioxydentwicklung  wurde  das  Ein> 
strSmen  der  Hochofengase  in  die  Apparate  etwas 
verlangsamt,  nm  beim  Nachlassen  der  Entwick- 
lung wieder  in  gewohnter  Weise  vor  sich  zu 
gehen.  Mit  Wasser  eotwlekelte  das  geglfihte 
Kalziainkarbonat  H  S.  woraus  auf  die  Anwesen- 
heit von  CaS  gesclilossen  werden  kann. 

Veravche  mit  einem  Gemenge  von 
FoiO.(  und  CaCO,,.  Es  wurde  norli  eine  Reihe 
von  Versuchen  angestellt,  nm  das  Verhalten  von 
Bisenoxyd  and  Kidcinmkarbeaat  nebeaefaiander 
I  den  schwefelhaltigen  Ilochufengasen  gegenüber 
I  festzustellen.  Zn  diesem  Zwecke  wurden  die 
I  schon  zn  den  vorh  ergeh  enden  Versachen  be- 
nutzten Substanzen  im  Verh.lltnis  1  :  1  ver- 
mischt. Im  Prinzip  war  die  Ausführung  der 
Versuche  dieselbe ;  es  traten  jedocb  kleine  Modt- 
tikationen  ein,  nm  eine  größere  Schwcfelmenge 
dem  Eisenoxyd  und  Kalkstein  zuführen  zu 
können.  Zu  diesem  Zwecke  erhielt  der  erste 
elektrische  Ofen  eine  Porzellanröhre  von  28  mm 
lichter  Weite,  nm  an  Stelle  iles  1'  r/»>!l;inschiff- 
chens  zwei  Platinschaleu  mit  Koks  einfuhren  zu 
kOnnen.  Die  beiden  Platinschalen  hatten  sa* 
samiii'ii  fü''  (IfijijinU e  Olrerflürhe,  wie  das  Por- 
zelianschiffchen.  in  jeder  derselben  befand  sich 
etwa  1,15  g  Koks.  Die  Daaer  eines  Versnebee 
betrug  jedesmal  für  die  betreffende  Tcrnperntur 
6  Standen.  Die  Resnltate  sind  aus  Tabelle  Iii 
ersichtlich'. 

Die  Trennung  der  Massen  geschah  auf  Grund 
der  magnetischen  Eigenschaften  des  ßisens  and 
seiner  Sauerstoffverbindnngen  mit  Hilfe  eines 
großen  Ankermagneten  und  eines  Elektromagneten. 

sei  fibrigens  bemerkt,  daß  diese  Scheidung 
quantitativ  nicht  genau  wurde;  die  Kalkmasso  hatte 
eine  mehr  oder  weniger  starke  F&rbnng  durch 
die  Eisen(»xyde,  nnd  umgekehrt  das  Eisenoxyd 
durch  den  Kalk.  Eisenoxyd  dringt  leicht  in  die 
Poren  des  Uarmors  ein  nod  Ist  aehr  schwer  aaa 
demselben  zu  entfernen.  Hei  dem  ersten  Vei- 
snche  war  das  Aussehen  der  geglühten  Masse 
dasselbe,  wie  In  nngeglühtem  Znstande,  and  fiel 
diesellie  als  Pulver  ans  dem  Zylinder  heraus. 
Das  l'ulvor  war  nicht  viel  magnetischer,  wie 
das  ungeglnhte  Eisenoxyd.  Die  bei  600*  ge- 
glShte  blaugraue  Mas^e  hatte  dieselben  mag- 
netischen Eigenschaften,  wie  die  bei  250^  ge- 
.  glühte  Substanz.    Das  bei  600  ond  600*  C. 
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Tabelle  III.  FeiOt  aad  CaCOi. 


Ten- 
»WClar 
4m  Kok« 

Olüb- 

TMlMt 

dM  KeiM 

Aoi  dem 
Kok«  Tcr- 
atehtlfftw. 

Scliwrrcl 
tn  de* 

Mkwcftb 

Tob 

Idliwrel 

Von  re,u, 

BekwcM 

In  di-i 
«rr£*«tcn 
ltcbfr«r«U 

•  C. 

•'♦ 

1000 
bis 
1060 

•2:5,09 

20,97 
21,67 
24,98 
22,30 
22,87 

0,5837 
0,4G83 
0,4382 
0,6694 
0,4896 
0,4847 

41,51 
33,31 
31,17 
40,49 
81,S7 
84,47 

0,3313 

0,27h;5 

0,2599 

0,1041 

0,1604 


5G,81 
59,44 
59,32 
18,28 
41,03 

geglühte  Oemenge  konnte  nach  dem  Zerkleinern 
im  AehatmOrser  leicht  getrennt  werden,  dagegen 
gelang  dies  schwieriger,  sobald  die  Teiuperatnr 
von  800  •»  beim  GlHheo  Überschritten  wnrde. 
Aus  der  Tabelle  ist  ersichtUeh,  daß  bis  zu  5(h  >•>('. 
der  Scliwefel  aus  den  Gasen  an8s<liliL'lili<li  von 
dem  Eiseuuxyd  anfgonommen  wird.  Auch  bei 
600  bleibt  der  Kalkstein  noch  fast  ohne  Kin- 
flnß  auf  die  .Xbsorptinu  des  Schwefels.  Ilci 
800  °  jedoch  ändert  sich  das  iiild  plötzlich ;  hier 
tritt  der  Kalkilein  kesir.  die  Knlkerde  mit  star- 
kr  r  Zurücksetzang  der  Eisonoxyde  in  den  Vorder- 
grand  bei  der  Aufnahme  des  Schwefels  ans  den 
HeehoiWnfifneen.  800'  tat  diejenige  Tempenitar, 
bei  welcher  die  Dissoziation  des  Kalksleins  nach 
den  vorherigen  Versuchen  in  stärkerer  Weise 
beginnt;  die  Bindung  de«  Sehwefela  let  aleo 
auf  die  Bildung  von  Kalkerde  zurnckzufübren. 
Leider  geben  die  beiden  folgenden  Versnche  nnr 
fnr  den  insgesamt  aufgenoramouen  Schwefel  rich- 
tige Werte  an.  Die  Angaben  für  die  von  den 
einzelnen  Hestandteilen  anferenommenen  Schwefel- 
luengen    können    wegen    der  unvollkununenen 


Voo  C»(  0, 

Mlfg«f«0(. 

Sekvefcl 


0,000 

0,0t>0 

0,011 

0,2964 

0,1890 


.«f,.f.»,.  i««/od..  l'^^^'^^t^ 
8.hw.f.i   irj-L»::!»  Kinwr  ^ 


aSrnt/tam. 

In  *'a  de« 
SchwofoU 


•h 

0.1  MI 
0.00 
'2,34 
46,78 
48^00 


0,3313 
0,'2783 
0,i;70'.t 
0,2996 
0,3694 
0,4878 


In  "/o  de» 
Schwefel« 

50.81 
59,44 
öl, 66 
64,06 
84,08 
100,64 


•  c.  _ 

•250 
600 
(KX) 
800 
900 
lOOO 


Trennung  der  Bestandteile  nicht  auch  nnr  an- 

nilbernd  anf  Genauigkeit  Anspruch  machen,  je- 
doch läßt  sich  80  viel  schließen,  daß  der  Kalk 
neben  den  Kisonoxyden  seine  Holle  als  Haupt- 
faktor bei  der  Sehwefelab.<?orption  nicht  einbüßt«. 
Mit  steif^enrier  Temperatur  steigt  die.se  Fähig- 
keit des  Kalkes,  den  Schwefel  aas  den  Gasen 
aufzunehmen. 

Die  Ergebnisse  der  vorliepretiden  ünter- 
sucbuugen  über  das  Verhalten  des  Koksschwefels 
Im  Hoehefen  bereehtifen  eq  folgenden  Sehlnfl- 
folgernn^Pii:  Der  Koksschwefel  {jelan;:?!  im 
Hochofen,  entgegen  der  allgemein  üblichen  Au- 
Bchaanog,  nicht  nnveraehrt  bis  vor  die  Formen 
des  Hochofens,  sondern  er  wird  zu  einem  prelicn 
Teil  schon  vorher  durcii  die  aufsteigenden  Hoch- 
ofengase TerflQehtigt,  dann  »ai  den  Oaaen  znm 
größten  Teil  von  dem  Mölier  aufgenommen,  und 
gelangt  erst  so  vor  die  Formen  des  Hochofens, 
Bei  800 «  C.  wird  der  Schwefel  ans  den  schwefel- 
haltigen Hochofenpisen  haaptalcblich  durch  die 
Oxyde  des  Eisens  anffrenoinmen,  wJlhrend  von 
800"  an  der  Kalk  diese  KoUe  ilbcrnimukt. 


Die  Herdofenstahlerzengang  aus  flÜHsigem  Boheisen.* 

Von  Olkar  Sinmersbacli. 


Als  in  den  sechziger  Jahren  Henry  Hes- 
•  emers  Verfahren  zur  Stahlerzeugung  eine 
vollständige  ümwälznng  im  Eiseniiiiitenhetriebe 
hervorrief,  war  Deutschland  zum  giübten  Teil 
aof  den  Besng  phesphorreiDer  Erse  ana  dem 

•  Wenngleich  in  dem  vorstehenden,  wetjen  Mantjels 
•n  Raum  vrr->;i:irc1  vtTDtTi'iitliclitrn  Aufsalz  viflt'arh 
Bezog  auf  früher«'  Verofft'ntlichunf,'eu  in  «Stahl  iiml 
Bisen"  cenommen  ist,  und  somit  Wieilerhoiuntrcn 
unvermeidlich  geworden  sind,  so  haben  wir  doch  ge- 

Srlatiht,  die  Abhandlnng  ungekürzt  aufoebmen  xa  sollen, 
la  die  Frage  der  Einfnbmng  des  Martieprosesses  vieler- 
orts  eiae  TagesfraKe  bildet  und  der  dttreb  den  Verfasser 
geführte  Vergleieh  der  verschiedenen  Modifikatioaen 
d«s  Herdbetriebei  somit  willkummeD  sein  dürfte. 


Auslande  augewiesen,  eine  .Abhängigkeit,  welche 
die  Entwicklung  der  deutschen  Stahlindustrie 
erschwerte  und  in  bestimmten  Grenzen  halfen 
moüte.  Erst  die  Umänderung  des  Bessemer- 
verfkhrens  dnreh  die  Eoglander  Thomas  und 
Gilchriat  (1878),  welche  durch  feuerfeste 
basische  AusfBttening  der  Hirne  und  durdi  Ai  - 

Bei  dem  hei  uns  in  Deutschland  verl>reiTi-ten 
Thomashetrirh  fällt  auf,  diili  durdi  den  Ahhrand  l  iii  i  r- 
heblicher  Verlust  ent.-itehl,  der  vom  volkswirtschaftlichen 
Standjiiiukt  aus  za  hedauern  ist;  auch  kommt  dabei 
in  Betracht,  daü  ein  entsprechender  FrozeatsaU  des 
Leistnngsvermd^s  der  Hoeh6fen  von  der  Stablprodok- 
tioa  in  Aimg  gebracht  werdea  muß. 

Die  Reäaktiou. 
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wendang  basischer  Zuschläge  eine  Entphospho- 
rnn^des  Robeiseos  ermöglichten,  brachte  Deatoeh- 
land  in  die  ^IflcklichQLage,  seine  iihosphorreiclieil 

Erzliiffff  attsnuUen  nnd  seine  Stahlerzengung 
damit  derm.iUdU  entwickeln  zu  können,  duli  selbst 
Großbritannien,  die  frahernnomitrittene  Vormacht 

des  enropiliseJif  II  Eisenhnttenß'f'wprbp.s,  iibTfliigelt 
warde,  wio  die  naihsteheudo  Statistik  ergibt. 


Stablerzeagang 

Jabr 

UrvUchUnd  OroßbrltanDlm 

1879  . 

.  .  .       478  344 

1  029 

1880  . 

.  .  .  624418 

1S20B61 

1SS5  . 

.  .  .        Hl  »Ii  74-2 

2  020  4r>o 

läSO  . 

.  ,  .  1Ü1Ü783 

3637381 

180B  . 

.  .  .  2890468 

3318116 

1900  . 

.   ,    .  OtjlÖHOlt 

ö  laoHOO 

1901  . 

.  .  .  G394222 

4  982  006 

1902  . 

.  .  .  7780682 

4987611 

1909  . 

.  .  .  8801616 

6114646 

Der  Anteil  des  Thomssverfahrons  an  der 

denrsi  hcn  Stablerzpnfrnnir  stellte  sich  im  letzten 
Jahre  aaf  ü2'''/o,  während  5  ";o  auf  den  Uessemer- 
prozeß  und  337o  auf  da«  Siemene-UariinTerfibreii 

entfielen.  Diese  Ausbreinintr  iles  Thomas  Verfahrens 
wurde  nicht  zum  wenigstcD  durch  die  niedrigen 
Gestehungskosten  des  Thomasetalils  beeinflußt. 

Trotz  des  großen  Keichtnms  Deutschlands 
an  phosphorreichen  Eisenerzen,  insbesondere  in 
Lothringen,  beginnt  doch  infolge  ungünstiger 
TanfverhültnisAe  in  einKelnm  Distrikten  die 
Beschaffung  des  zum  Thomasprozel^  n'itigen 
Phosphorgehalts  von  2  70  im  Roheisen  schwierig 
sa  werden,  so  daß  Bestiobunf^en  znr  Entdeckung 
eines  neuen  Verfalirens,  das  mit  weniger  Dhospbnr 
auskommt,  schon  seit  Jahren  in  die  Erscheinung 
traten.  Die  Erkenntnis,  daß  ein  niedriger  Pboa- 
phorirebalt  des  Thomasroheiseiis  im  Konverter 
keinen  Überschuß  an  Wärme  crbiingt,  sumit 
der  im  Stahl-  and  Walzwerksbetrieb  tatstehrade 
Abfall  von  1  .">  "  n,  auf  Rohblöeke  gerechnet,  nicht 
einui.il  mehr  zum  Drittel,  wie  wenigstens  bei 
normalem  Thomasbetrieb,  in  der  Birne  selbst 
einpr*'S'hmol7.en  werden  kann,  fiihrte  d:i7.n .  die 
Verwendung  des  flüssigen  Roheisens  im  ilerd- 
ofen ,  wodurch  die  Frage  des  Phosphoi  gehalts 
im  Kakeisen  nebensächlich  wurde,  näher  so 
Htii  iieien ;  zugleich  deckten  sich  diese  He-frebnn- 
gen  mit  denen  der nenerenSiemens-Martinanlagen, 
welche  sich  aof  diese  Weise  vom  AUei:--  !iiiiarkte 
nnabhlinpri^^  machen  wollten.  Anf  zwei  Wessen 
suchte  man  das  gestockte  Ziel  zu  erreichen: 
dorch  Vorfrischen  des  flüssigen  Roheisens  mittels 
direkter  Oxydation  durch  den  Sauerstoff  des 
Windes  und  mittels  indirekter  Oxydation  durch 
den  Saaerstoir  der  Bisenerze.  Zn  den  direkten 
* Ixyilalioiisvt  rfaliren  gehören  1.  ^^  Diiplex- 
vert'ahreu,  2.  der  Daelea-FscholkaprozeÜ,  <i.  der 


I  Kemohauprozeß;  zn  den  indirekten  Oxydations- 
I  verfahren  4.  das  sogenannte  Erz  verfahren,  das 
Jlonellverfahren ,   ö.  der  Bei-trand-Thielj)rozeÖ, 
7.  der  Talbotprozeß  und  S.  das  Surcyckivci  fahren, 
j  Zur  übersichtlicheren  Charakterisierung  und  Wert- 
schätzung der  einzelnen  Verfahren  mSgeii  die 
nachstehenden  Ansfährongen  dienen,  welche  zn- 
gleich  die  wichtigeren  Verfahren  in  Vergleich 
!  »it  dem  ThomaaprozeB  bringen. 

1.  Duplex  verfahren  oder  kombi  nierter 
j  Bessemer  -  MartinprozeU.    Wie  schon  der 
I  Name  andentet,  arbeitet  bei  diesem  Prozeß  der 
basische  Martinofen  mit  der  Bessemerbirne  ge- 
meinsam.    Die  Benutzung  der  Bessemerbirne 
erfordert  die  Terwendnog  eines  Silizium-  and 
manganreiclien  Roheisens,  dessen  Schwefel  also 
schon  im  Hocliofou  in  die  Schlacke  übergeführt 
werden   kann.     In   der   Hessemerbirne  erfolgt 
j  neben  einer  llangaDcntfernung  die  Entsiliziernn^ 
des  I'oli'-i-sen« ,  so  daß  im  Martinofen,  wo  das 
'Silizium  den  meisten  Kalk  benötigt,  der  Bildung 
einer  sn  grofien  and  llatigen  SehlaekennieBge 
vorgobengt  wird,  ferner  geht  eine  teilweise  Ent- 
i  kohlnng  vor  sich,  deren  Höbe  von  dem  Phosphor- 
I  gehalt  dea  Boheisens  beeinflnßt  wird,  indem  nr 
IJildiing  nml  Wirkung  einer  guten  SrJilni  ke  hin- 
sichtlich der  Entphospkoning  im  Uartiuufen  eine 
entsprechende  Zeit  erforderlich  ist;  daher  be- 
ausiirucht  ein  mittlerer  Phosphorgehalt  im  Roh- 
eisen noch  einen  Kohienstofigehalt  von  etwa  1  °/o, 
wlhrend  bei  einem  niedrigen  Phosphorgebalt  der 
Kolilonstoff  weiter  herabgebracht  werden  kann. 
In  Witkowitz,  wo  1H7«  das  Verfahren  eingeführt 
wurde,  dauerte  das  Vorblasen  in  der  Bossemer- 
I  birne  bei  einem  Roheisen  mit  1.2  7o  Si,  2,7  "/o  Mn, 
0,2"  3  1',  :'k7°:o  C  und  O.ni' "/o      lui-l  liri  einer 
I  Chargengrbüe  von  10  t  etwa  H  Minuten  bis  zur 
I  Bntkohlnng;*  das  voriFeblasene  Haterial  enthielt 
nur  norli  0,1  "/o  Koli'-  n'^tnir  imil  0.4  ",0  Manjran. 
I  Gehalte,  welche  nicht  weiter  ermäßigt  werden 
I  dürfen,  da  sonst  ein  Stetfwerden  des  HetaUbadea 
zu  befürchten  bleibt.    Ziidem  benötigt  das  I  m- 
j  gießen  der  Charge  eine  hinreichend  hohe  Tem- 
I  peratnr,  indem  die  Charge,  nm  die  sanre  Bes- 
senjerkonverterschlacke  von  dem  basischen  Herde 
■  des  Martinofens  fernzuhalten,  nicht  gekippt  werden 
j  darf,  sondern  durch  eine  am  Boden  der  Umgieß- 
I  pfanne  angebrachte  Öffnung  abgelassen  werden 
nuiß,  welch  letztere  bfi  riebt  genügonder  Tem- 
peratur leicht   durch   Pf.iiuienausutze  versetzt 
j  werden  kann.     Im  Martinofen  wird  dann  das 
vorgeblasene  Metall  in  der  gewöhnlichen  Weise 
entphosphurt  und  in  kurzer  Zeit  endgültig  in 
!  Stahl  verwandelt ;  ohne  Znsatz  von  fbetemRoh- 
eisen  (' AbfaUa'istirlifii  mIit  Srliroft)  sind  hierzu 
vom  Beginn  des  Eingießens  der  Charge  bis  znr 
I  Aufnahme  einer  neaen  drei  Standen  erforderlich. 

'  Vergl.  »Stahl  und  Eisen"  1902  S.  2  (Uolz). 
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Wenngleich   nach   tan  Daplexprozeß   aus  ' 
pinein  Kohpi«en ,  fl:is  zu  viel  Physiih«!-  für  den 
bessernd-  und  zu  wenig  für  Jeu  Thoiuasprozeß 
entllllt,  in  vorzügliclier  QnalitiU  Stahl  nnd  Fluß-  i 
eisen  fdr  Schienen,  Triller,  Fassonoisen,  Bleche, 
Kaflppel  asw.  erzeugt  worden  sind,  so  »teUen 
sieh  udeneits  die  ADliffs^  Qsd  BetrieliduwteD 
einer  solchen  kombinierten  Bessemer-  OBdHart|]|*  { 
aolage  sehr  hoch,  zumal  die  Anordnmiff  eines 
Mischer«  nnd  eines  zweiten  Konverters  sehr  | 
wünschenswert  nmJ  kanm  zu  uni^ri  lirn  ist.  Fehlt 
der  Mischer,  ao  maß,  wenn  beim  Hochofen  ein 
■chwefelhsltiger  Abstich  fllllt,  nnd  mnn  nicht  j 
den  teuren  Kupolofenbetrieb  mit  Roheisenaugwahl 
vorzieht,  da«  ganze  Stahlweric  stillgesetzt  werden;  j 
je  weniger  aber  ein  Konverter  anunterbrochen  | 
arbeitet,  desto  un ökonomischer  gestalten  sich  die  i 
BefriebskostPn.     Fehlt   ein   z\v«'iter  Konverter, 
und  sind   für  eine   ilartiuoiencbarge  mehrere 
FSesseuierchargen  nötig,  so  moß  der  ICnttinofen  ' 
jeweilig  anf  vorgeblasenes  Material  warten,  da 
der  Konverter  zum  Vorblasen  des  Eisens,  zum  j 
OieBen  nnd  Neneinlüllen  sn  viel  Zeit  verbreneht;  | 
MiiPif-rdem    entstclifii    darch   B"d''nwechscl  des 
Konverters  während  der  Vorbereitung  einer  i 
Hurtincharge  settranbende  Stamngen.   Der  Ab-  | 
brand  eireiebt  beim  Dnplexverfahrcn  eine  ^mße 
H5be,  da  der  Verlast  im  Konverter  im  \'ergleicb 
znm  gewöhnlichen  Bessemerprozcfi  mit  voll*  I 
ständiger  Entkohlung  sich  höchstens  um  den  im 
Bad  zaräckbleibenden  Kohlenstofif  verringert,  in- 
dem gerade  wnhrend  des  ersten  Teils  der  Kohlen - 
Stoffverbrennung  am  meisten  ans  der  Birne  herans- 
peschleudert  wird   nnd  ferner  im  Anfang  die 
Schlacke  zäher  ist,  d.  h.  mehr  Metallkügelchen  ; 
einschließt.    Der  Abbraad  kann  im  Herdofen  i 
nicht  dnrch  einen  Zugang  an  Eisen  mittels  Erz- 
zaschlag  ersetzt  werden,  weil  der  geringe  Gehalt  i 
an  KoUensteff  nnd  Silisinm  im  Bade  eine  Erz-  i 
rednktion  nicht  znlftßt. 

2.  Daelen  - Pscbolkaprozeß.     Dieses  | 
Verftdiren  erstrebt,  nnter  VerbiUlgnng  der  Aq-  | 
lagekosten    las  liragießen  des  Duplexprozesses 
za  vermeiden  dnrch  Anwendang  eines  zwischen 
Hochofen  nnd  Martinofen  verkehrenden  Kon*  | 
verters  in  Gestalt  einer  kastenförmigen  Pfanne, 
in  der  das  Vorfrischen  unmittelbar  am  Hoch- 
ofen   mit    heißem   Gebläsewind  vorgenommen 
wird,  nnd  zwar  in  der  Weiaef  daß  der  heiße 
Wind  mit  geringer  Pressung  seitlich  einp-eführt 
wird  nnd  auf  die  Oberfläche  de»  Meiuilbades 
bläst.    Das  vorgefrischte  Metall  wird  dann  dem 
Martinofen  zng:pfilhrt,  der  die  Cliarge  in  der- 
selben Weise  wie  beim  Daplexverfahren  fertig  , 
macht.    Yergleieht  man  die  beiden  Frisch-  | 
lirozesse  miteinander,  so  erhöht  zwar  der  heiße 
Wbd    im    Gegensatz    znm    kalten    in  der 
Bessemerbirne  die  Oaqrdationsfihirkeit  nnd  nicht 
minder  die  Temperator  an  der  Oberfllehe  in 


erheblichem  Maße,  aber  doch  wird  beim  Über^ 
blasen  die  Wirkung  nicht  so  voUständipr  aus- 
fallen, wenn  man  bedenkt,  daß  beim  Durch- 
blasen im  Bessemerkonverter  znm  VorMschmi 
einer  int-('harf?e  eine  (ieblilgemaschine  von 
5Ü0  cbm  Leistung  in  der  Minute  acht  Minnteu 
Zelt  nVtlgr  hat.  IKae  besondere  Schwieriglteit 
beim  tTfberhla«;pn  besteht  in  der  zerstörenden 
Wirkung  der  zahlreichen  sich  durch  Kohlenozjrd 
nnd  die  beiße  Gebllselnft  bildenden  Stichflammen 
anf  die  den  tMiH-^n  poEfenübcrlicpende  Wand, 
zumal  in  Verbindung  mit  den  Schlacken,  welche 
dagegen  geschlendert  werden.  Znr  Verhtttnngr 
dieser  übUn  Erscheinung,  die  einen  regelmäßi- 
gen Betrieb  in  Frage  stellt,  ist  neuerdings  für 
die  Pfanne  eine  kreisrunde  Form  mit  radialer 
oder  tangentialer  Düsenstellnng  von  Daelen  vor- 
g:esch!apen ,    so  Hie  Sf  irliflammen  steh  im 

Mittelpunkt  trerten  und  nicht  uieijr  ihren  zer- 
fressenden Einfluß  auf  das  Steinmaterial  ans* 
üben  können.  Entsprechend  der  Vereinfachung 
der  Anlage  vermindern  sich  die  Unterbaltangs- 
nnd  Betriebskosten  gegentber  einem  kombinierten 
Ressemcr-Martinwerk ;  inshrsfiriere  stellen  sich 
infolge  des  geringeren  Winddrucks  die  Aas- 
gaben fHr  die  Dampfercengnng  niedriger. 
Ferner  entsteht  heim  Vorfrischen  nach  dem 
Daelen  -  Pscholkaverfahreo  weniger  Verlust 
dnrch  Abbraadt  als  nach  dem  Duplexprozeß; 
er  betrug  hei  Anwendung  eines  Roheisens  mit 
2,2  7o  Mn,  1  7o  Si,  3,5  7o  C  und  bei  einem 
Herabbringen  des  Kohlenstoffs  auf  etwa  1 
nnr  7^ W/o,*  ein  Verlost,  der  sich  bei  einem 
Roheisen  mt  l^/o  Mangan,  znm  Vorfrischen  ge- 
nfigend,  entsprechend  noch  verringern  läßt.  Zu- 
dem kann  man  anch  in  der  Daelenschen  Pfanne 
bei  silizinmreichem  Roheisen  den  dnrch  Ver- 
brennung dee  Siliziums  erzielten  Überschuß  an 
Wirme  dnrch  Znecblag  von  Eisenerz  aosantzen» 
wobei  dann  neben  oin<^r  Reschlenniffnnpr  des 
Vorfrischens  eine  teilweise  Kedoktion  des  Eisen- 
ozyds  dnrch  den  KohlenstolT  des  Einsatzes  zn 
Ki^riiiixvilul  ,  iiml  lies  Kisenoxydnls  dnrch  das 
Silizium  za  Eisen  eintritt  und  das  Ausbringen 
sich  somit  erhSht ;  gleichzeitig  wird  durch  Ver- 
brennang  des  bei  der  Boduktion  entstehenden 
Koblenozyds  das  Fad  erhitzt,  so  daß  die 
Schlacke  vor  einem  Steifwerden  geschätzt  bleibt. 

3.  Kerne  hanprozeß.  Das  Vorfrisrh- 
verfahren  von  K^^rnohan.  des^^on  Grundgedanke 
von  Alexander  Sattmann  stammt  („Trans- 
actions  of  the  American  Inst,  of  Eng."  1894 
Band  23),  kennzeichnet  sich  dadurch,  d;i!\  das 
flüssige  Roheisen  langsam  in  einen  länglichen 
Frischherd  eingegossen  wird,  dort  In  flachem 
Strome  dnrrh  eine  p^cLcip-tc  Kinne,  welche  dio 
Ofensohle  bildet,  herunterläuft  und  hierbei  durch 
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schräge  Düsen  in  dfr  Ofcnsohle  roittoll  dnrch- 
ifepreßter  Laft  wie  ia  einem  KoiiT«rt«r  ge- 
friBcht  wird;  die  snr  Dnrehfllhraiigr  des  Vor» 

friarhens  mit  Luit  nötii^e  Wärmetutw  icklung 
erfulgt  durch  Verbreuuuog  von  SUiziam  besw. 
Uangnn,  das  in  entsprMheiid«r  H5he  im  Bob- 
eisen  vorhanden  sein  maß.  Da  für  die  Rinne  iiiir 
eine  IJadtiefc  von  7»i  min  vorgesehen  ist,  bo  ge- 
staltet sich  das  Verhilltnis  zwischen  der  großen 
Oberfläche  und  der  geringen  Masse  des  seichten 
Bades  für  oin  V'orfrisclien  äußerst  gtinstitr.  lut' 
Wirkung  der  frischenden  Laftströnie  Mird  voll- 
kommener als  beim  OberiilMen  und  kommt 
anderseits  nocli  ra^rlier  als  in  der  Bessemer- 
birne beim  DuplexpruzeU  zur  Geltung,  ohne  duü 
BQgrlsieb  die  bebe  Presseng  des  Konverter^ 
betrieb«  nötig  ist.  In  Middlcshorotigh  bei 
Bolkow  Vaugban  &  Co.  betrug  die  Zeit,  welche 
das  Eisen  aom  Dnrehlaofen  des  Frisehherdes 
beansprucht,  bei  einer  Pressung  von  lu  Pfnnd 
fär  1  i^uadratzoU  C^»7U3  kg/cicm)  nur  fünt  bis 
sechs  Hinuten.*  Angenehm  bleilit  femer,  dal) 
nicht  so  genan  geblasen  SU  werden  braucht,  indem 
man  vor  dem  Einlassen  in  den  Martinofen  ge- 
nügend Proben  nehmen  kanu.  Das  vorgefrischte 
Material  Iftnft  aus  dem  Friscliherd  in  eine  Rinne, 
in  der  es  mittels  eines  Dammes  zurückgehalten 
und  angesammelt  wird,  bis  eine  leere  Pfanne 
nntergesetst  ist.  Der  Betrieb  gebt  infolgedessea 
nniintt^rbrorhcn  vor  sich,  und  die  Wartezeit  der 
Martinöfen  auf  vorgeblasenes  Material  wird  er- 
mißigt. Die  Weiterverarbeltnng  des  gefrischten 
Eisens  im  basischen  Martinofen  7\verks  völliercr 
Entkuhlung  und  Entphosphorung  erfolgt  in  der 
gewöhnlichen  Weise  nnd  nimmt  denselben  be- 
schleunigten Verlauf,  wie  beim  Dnplexj)rozeß. 
Die  .\bbrandzit}'or  stellt  sich  beim  Kernohanver- 
fahren  auf  9  %  ;  eine  Ermäßigung  dieses  Ge- 
wiclitsvei hiHtes  etwa  durch  einen  Zusatz  von 
Erz,  d.  ii.  durch  lieihiktion,  läßt  sich  bei  dem 
seichten  liadc  und  der  heftigen  Oxydation  des 
Eisens  durch  den  durchgeblasenen  I..uft ström 
nicht  orreii  licn.  An  die  Inite  der  feuerfesten 
Auskleidung  des  Frischherdes  werden  beim  Durch- 
blasen  hohe  Ansprüche  gestellt.  Die  Boden- 
reparaturen kosten  nicht  viel  weniger,  als  bei 
der  Hes semer bi rue  i  da«  Auswechseln  der  Feren 
ist  nmstttndlieh  and  zeitratibend,  so  daß  Be- 
triebsstörungen von  längerer  iKuier  eintreten 
können,  die  die  Anlage  eines  zweiten  Friseh- 
herdes wnnseheoswert  ersebefnea  lassen,  znmal 
man  zn  berücksichtigen  hat,  daß  bei  einem 
plötzlichen  Stillstand  des  Gebläses  der  Wind- 
kasten mit  sämtlichen  Feren  verloren  geht.  Im 
:ülgen.'  i'ii  II  ;il,er  erfordert  der  IJetrieb  geringere 
Unteriialiungskosten  infolge  der  kleineren  ma- 

*  Vergl.  .Stahl  nnd  Eisen"  1901  8.  3l28  (Ui- 
usttQ  jr.). 


schinellen  Einriehtnng,  die  auch  die  Anlage- 
i  kosten  gegenüber  dem  kombinierten  Bessemer- 
I  Xartlnwerk  gflnstiger  erscheinen  lassen. 

4.  Erzprozeß.  Wahrend  bei  den  vor- 
stehend besprochenen  Vorfrisehverfahren  ver- 
anreinigter  Saaerstoff  Anwendung  findet,  indem 
die  Lnft  77       fremde  Bestandteile  anfweiat« 

wird    bei    dem   indirekten  Oxydationaverfahren 
zum  Frischen  nnd  Entkohlen  des  Eisens  der 
reine  Sanerstoff  der  Eisenozyde  benvtst,  welcher 
aber  erst  mit  großem  Wärmeanfwande  aus  den 
.  Erzen  abgeschieden  werden  muß.  Dieser  W&rme- 
'  verbraneh  zum  Zerlegen  der  Eisenozyde  bildet 
das   grnndlegende  Moment   In  der  Beurteilung 
^  der  indirekten Ozydationsverfahren;  seine  Wichtig- 
keit ergibt  sich  dnrch  folgende  Betrachtung: 
Die  Reduktion  des  Eisenoxyds  dnrch  ein  Koh- 
I  eisenbad  erfolgt  zunächst  durch  Kohlenstoff  bis 
'  zur    niedrigeren   Oxydationsstufe  Eisenoxydnl, 
mit  einem  Warnieverbrauch  von  450  W.-E.  fBr 
I  1  kg  Eisen;  nach  der  Gleichnng: 

1  r  4-  |V,(>4  Co  2  FeÖ  wi  irlru  au)  je 
1  ki,'  (•  i;J31<g  tVfOl  mit  9,3  kg  Fe  in  FeO 
unixewanileit;  hierbei  entwickelt  lllg  C  Itei 

I     der  Verbrennang   .  8470 

nnd  die  Redaktion  des  PetOi  sa  FeO  rer- 
!     brsncbt  9,8. 4,00 s=   4185 

Wirmeverbrsach ...  — 1715 

Das  so  gebildete  Eisenoxydnl  wird  dann  bei 
niederer  Temperatur  hauptsächlich  durch  Sili- 
zinm,    Hangan  nnd  Phosphor   reduziert,  liei 

höherer  Temperatur  aber  wächst  das  Verbren- 
1  nungsbestrebcn  des  Kohlenstoffs.  Für  Silizium 
'  gilt  die  Gleichung  Si  -|-  2FeO  =  SiO*  X  2Fe, 

und  zwar  reduziert,  da  das  Atomgewicht  des 

Fe  5t;  und  da.s  des  8128  betrigt,  lkgSi2.2 

=  4  kg  Fe,  wobei 

W-F, 

1  kg  Si  bei  der  Verbrennaog  entwickelt  .  .  .  7830 

4  kg  Fe  brsncbea  snr  Redaktien  sns  FeO 
4.iS&0«  6KX) 

Wnrmet'ewinn    .    +  '24'A)' 
Mangan  re  iiiziei  t  nach  der  Formel  Mn  -f-  FeO 


=  MnO  -|-  Fe,  wobei 

1  kg  Mn  bei  der  VerbreDDung  eutwickelt  .  .  1730 
'  1  kg  Fe  verbrsneht   1860 


Wirmegewian.  .  .  880 

'  Hei  der  Oxydation  von  Phosphor  nach  der 
Formel  2P  +  h¥eO  -=  P^O-,  5  Fe  werden  für 
Verbrennung  von  1  kg  P  4,5  kg  Fe  reduziert, 
wobei 

1  k::  1*  bei  der  Vi  rbrennung  entwickelt  .  .  .  BODO 
j  4,5  kg  Fe  verbrauchen  4,."> .  i:$5(1  =   6076 

Wärme verbi-aucli     .  .  —  175 
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Kohlenstoff  verbrennt  nach  dtr  (llei  luing 
C  +  FeO=CO-f-Fe,  oad  «war  werden  für 
1  kg  C  4,7  kg  Fe  redQxiert,  wobei  ' 

W.-E. 

1  ke  C  bei  der  Verbrennung  entwickelt  .  .  .  2470 
4,7  kg  F«  TwbisiMheB  4^7 . 1860  =   h3  15 

WSrmevi  rliranrli  ...  —  'ASln 

HaD   ersieht   aus  vorsteheuder  Hechaung, 
daA   dl«   fodiraktcB  OxydatiDiMverfiüirai  nor  I 

im  wärmespendenden  Martinofen  möffürli  sitifL  ila  \ 
die  darcb  die  Oxydation  der  Elemente  des  Küh- 
lsens ersengte  Wirme  zur  Zerlegong  der  Erze 
verbraucht  wird,  ptrn'  Et Ii ':;iiuiEr,  die  insbeson- 
dere beim  Pboaphorgebalt  Beachtung  verdient. 
Des  weiteren  zeigt  die  Betrtchtang  den  Einfloß  < 
der  Oxydationsstufe  der  Erze  und  der  Tempe- 
ratur des  Metallbades  auf  den  Wärmeverbrancb. 

Günstig  fiir  die  Entwicklung  des  Erzscbmelz-  | 
Verfahrens  mit  flüssigem  Bokeisen  war  der  Um-  , 
stand,  daß  im  Herdofen  nm  so  mehr  Erz  redu-  I 
ziert    wild,    je    mehr    i tduzierende    Körper  j 
(Si,  Mn,  P,  C)  im  Metullbade  vorbanden  sind, 
d.  h.  je  mehr  Uoheisen  die  Charge  aufweist,  und 
zwar  steigt  das  Ansbriogeo  an  Eisen  im  Martin-  i 
efm  bei  Braeagng  eines  nicht  sekr  keUeastelf- 
arraen   Materiah  bis  <)0  "/o.     Man  konnte  also 
hoffen,  auf  diese  Weise  den  Abbraud  an  Mangan  i 
und  KetaUolden  dnreh  ans  den  Erzen  reduziertes 
Eiseu  zu  ersetzen,  wie  denn  auch  bei  dem  Erz-  ; 
prozeß  in  Wisbaw  (Glasgow  Iren  and  äteel  Cu.)  i 
bei  ef  nem  Zosehlag  von  30,6  %  Erz  99,2  "/o 
vom  liohelsenausbringen  erzielt   wurden.  Mit 
der  Menge  der  zugesetzten  Eisenerze  wächst  aber 
ancb  die  Menge  der  Schlacke,  welche  verschiedene 
MiQstlnde  vemriaeht;  vor  allem  wird  das  Ofen-  j 
futter   ancecrriffen,   so   duli   die  Ofeudauor  be- 
siliidukt  wird,  sodann  erleidet  die  Erzeugungs-  , 
f&higkeit  des  Ofens  Einbuße,  zumal  die  Reduk- 
tion  der  Erze  eine  längere  Zeit  beansprucht, 
—  Chargeudauer  in  Wishaw  8  Standen,  in 
Witkowlts  bei  80  bis  99*/*  Erzsnsehlag  and 
\0  %  Schrottzusatz  10  Stunden        nnd  gleich- 
zeitig steigen  L5bne  and  lirennstutl  verbrauch.  ; 
Angesichte  soleher  Begleiterscheinungen  konnte 
natürlich   der  Erzprozeß   in   seinem   nrsprfing-  ' 
liehen   Gewände  fSr  Kobeisen  mit  mittlerem  | 
Phesphorgehalt  Dicht  besonders  Anhänger  linden. 
Bei  Rolieisen   mit    einem   Phosphorgehalt  von 
wenig  mehr  als  U,l  7«  nad  einem  Schwefelgebalt 
von  nur  0,2  "/o  stellen  sieh  die  Anssiehten  des 
ErzscbmeliTerfMireos  anders;  iinter  günstigen 
Bedingungen  lassen  sich  dann  ans  gut  rednzier- 
baren,  reinen  Erzen  mit  t>b  "/«  Eisen  und  wenig  , 
Rückstand  bei  gnten  Wlnneverbaitnissen  des  I 


Martinofens  bis  B5  *^  rio>)  Bisens  ans  dem  Erz 
gewinnen,  so  daß  ein  Ausbriageii  von  105  "  o 
entstehen  kann. 

5.  Monellverfahren.  \.  Monell  in  Pitts- 
burg bildete  den  sogenannten  Erzprozeß  in  der 
Weise  aus,  daß  er  im  basiseben  Martinofen 
zunächst  am  Boden  Kalk  ansbreitete,  darauf 
reichhaltige  Eisen»»r2e  zusetzte,  beide  Materialien 
erhitzte  und  dann  erst  flüssiges  Ikoheisen  zu- 
führte. Das  Roheisen  enthielt  3,!»  bis  4,1  7«  C, 
0,5  bis  0,8  7o  1',  0,5  bis  <),«)  Si,  0,8  bis 
0,9  7«  Mu  und  0,ü4  bis  0,07  7»  S.  Eine  Staude 
nach  dem  BebeisMieinsatB  ist  das  Bad  IM  von 
Phosphor,  Silizium  11:1!  ^[angan;  der  Kohlen- 
stoffgehalt beträgt  noch  2  bis  2,5  7«*  Nach  Abzug 
der  phosphorreieben  Schlacke  wird  weiterbin 
die  HailtfMiiprratiir  erhöht  und  das  ISad  bi<  zum 
gewünschten  Grade  in  bekannter  Weise  entkohlt. 
Das  vorherige  Erhitzen  von  Kalk  nnd  Erz  vor 
dem  Eingießen  des  Raheisens  bildet  einen  Fort- 
achritt; die  Herdzustellung  hält  länger,  der 
Phosphor  wird  leicht  nnd  rasch  abgeschieden 
und  die  Chargendauer  verhältnismäßig  abgekürzt. 
Anderseits  wird  bei  dem  Vorwilrmen  ein  Teil 
der  in  .Schmolzuug  geratenen  Krz  -  Kalkmasne 
stets  atn  Herd  des  Ofens  anwachsen,  so  daß 
mit  der  Zeit  Inhalt  und  Leistungsfähigkeit  des 
Ofens  dadurch  abnehmen.  Die  Reaktion  beim 
Anfgießen  des  flAssigen  Roheisens  aof  die  vor> 
gewärmten  Erz-  nnd  Kalkraaterialien  ist  nicht 
80  Stürmisch,  als  wenn  die  Erze  ganz  geschmolzen 
wiren,  aber  im  Verlauf  des  Anfkochens  entsteht 
eine  sich  wölbende,  an  Volumen  wnchsende, 
schaumige  Masse,  und  die  Schlacke  fließt  bis  zu 
80  7o  der  Gesamtmenge  von  selbst  ab  nnd  zwar 
mit  nicht  geringem  Eisengehalt.  Dieser  durch 
die  niedrige  Temperatur  des  vom  Hochofen 
kommenden  flässigen  Roheisens  hervorgemlene 
Zustand  de«  Schmorens  Im  Ofim  bewirkt  nnr 
eine  langsame  Entkohlnng,  und  du  auch  zum 
Einsetzen  und  Vorwärmen   von  und  Kalk 

der  Ofen  eine  nicht  geringe  Zeitlang  stehen 
gelassen  werden  muß,  so  V.W*,  lic  Erzeugrungs 
fäbigkeit  des  Ofens  zu  wünschen  übrig.  Das 
Stablansbringen  bei  einem  Ofen  von  40  t  stellte 
sich  in  sechs  Tagen  auf  ßG2  bis  7 IM  t.*  Der 
Abbrand  wird  durch  die  eingesetzten  Eisenuxyde 
avsgegliehen,  es  ergibt  sich  sogar  ein  Oewidits- 
gcwinn  von  2  bis  W  °/o,  du-  relative  Erz- 

reduktion  bleibt  doch  noch  niedrig. 

(ftcblofl  folgt.) 

*  Vergl.  „suhl  und  Kiaen"  iU02  Seite  654  (^Schmid- 
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Elektrisch  betriebener  Gichtaufzug. 

Von  F.  Colliscbonnt  Frankfart  a.  Uain. 


Wie  für  alle  HebeMUge,  hat  der  dektro- 
mcitorische  Antrieb  auch  fOr  Gicbtaufzüge  seine 
Voi  teile  längst  erwiesen.  Die  Leichtigkeit,  mit  der 
sich  hier  eine  automatische  Steuerung  durchfahren 
Killt,  bildet  zusammen  mit  der  Zuverlässigkeit  elek- 
trischer Steuerungen  iiherhaupt  die  GtwUlu  füi 
unbedingte  Betriebssicherheit,  die.  wenn  ir^cendwo, 
{jeradc  Lei  den  für  den  Betrieb  von  Hochöfen 
dienenden  HilfäTorricblungen  von  ausschlaggeben- 
der BedeutanfT  ist.  Im  folgenden  mfige  ein  clek- 
trisrh  betriebener  Gichlatif/'i^  oil.'iutf :t  werden, 
der  für  einen  nach  den  Plänen  von  Lürmann 
erbauten  Hochofen  seitens  der  Elektrizilfits* 
A  k  Ii  e  ri  ■  n  f  se II  s  r  Ii  a  f t  vorm.  W.  Lahm  e y  e r 
&  Co.  in  Frankfurt  a.  M.  als  Lieferantin  des  eiek- 
trisebcD,  und  der  Firma  E.  Wolff  in  Essen  als 
derjenigen  des  meefaaniflcben  Teils  ausgefiDbrt  wor. 
den  ist. 

Der  in  Abbildung  1  dargestellte  Aufzug  ist  als 
doppeltriimiger  Sclirägaufzug  ausgeführt,  wobei 
also,  wälrrcnd  der  eine  Gichtwagen  seine  Ladung 
in   die  Gicht  entleert,  der  andere  unten  in  der 
Grube  geladen  wird.    Zu  dem  Zweck  sind  an 
die  Ladegnibn  zwei  Geleise  herangeführt,  (in  Krz- 
geleisc  sowie  ein  Koksgeleise,  so  dali  abwechselnd 
Erz  und  Zuschlüge  gefördert  werden  können. 
Bei  zweilrümiger  Förde- 
rung ist  der  Gichtaufzug 
imstande,  in  94  Stunden 
etwa  2500  l  Ladung  zu 
fördern,  wobei  das  Ge- 
wicht eines  Giehtwagens 
zu  etwa  2  t,  das  einer 
Krzladung  zu  etwa  4  t 
und  dasjenige  einer  Koks- 
uod  Kaikladung  zu  etwa 

2  f  vorausgesetzt  ["^t.  Die 
Fahi-zcit  eines  Wagens 
beträgt  bei  einer  verti» 
kalen  Hubhöhe  von  10  m 
etwa  75  Sekunden,  so 
daß  die  Dauer  einer  Lade- 
fahrl  etwa  100  Sekunden 
beträgt,  wenn  man  fQr 
die  Beschickung  der  Wa- 
gi:n  2."i  .'Sekunden  rechnet. 

Das  Triebwerk  ist  jedo<:h  so  bemessen,  daü  der 
Aufzug  die  angegebene  FfirdermeDge  auch  bei  ein- 
trflmiger  Pifrättung  au  bewältigen  vermag,  falls  die 

Gichlw.ifren  groß  genug  sind,  O  t  Ladung  zu  fassen. 

I>er  Entwurf  und  die  Ausfühiuiig  des  nircha- 
oischen  sowie  des  elektrischen  Teils  des  Aufzuges 
wurden  von  dem  Bestreben  geleitet,  die  denkbar 


größte  Zuverlässigkeit  zu  errddniU  Die  Haopl- 
teile  des  Hasfiels,  welche  einer  stärkeren  Ab- 
nutzung unterworfen  sind  oder  voraussichtlich 
leichter  unbrauchbar  werden  können,  sind  sämt- 
lich doppelt  ausgeführt,  so  die  Elektromotoren  mit 
dem  ersten  Vorgelege,  die  Bremsen  auf  den  Molor- 
welie»,  die  Notbremse  auf  den  Seiltrommeln  usw. 


Abbildang  1. 


Die  Steuerung  ist  vollständig  automatisch,  derart, 
daß  dem  Maschinisten  ledigli^  die  Airfgabe  znßült, 
die  Hub-  und  Senkbewegung  etmuhiten,  während 
der  eigentliche  Steuervorgang,  sowie  Abstellen 
und  Bremsen  von  dem  Aufzug  .selbsttätig  und 
zwangläußg  durchgeführt  wird.  Die  Sieuerappa- 
rate  sind  gleichfalls  doppelt  ausgefabrl  und  die 
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Schaltung  der  gesamten  Anlage  ist  so  eingerichtet, 
dfiß  ii:e  Kieidtn  Mntoren  nicht  nur  mit  ihren  zu- 
gehörigen Anlassern  abwechselnd  benutzt  werden 
Unneo,  sondern  d»0  auch  tm  wechsebeitigtr 


§ 


Betrieb  von   Motoren   und  Anlassern,  sowie  ein 
gleichzeitiges  Arbeiten  der  Motoren  möglich  ist.  . 
Die  gegeoMitige  AuitUHchbarkeit  der  Motoren  j 

und  ihrer  Steuerung  gestaltet   pinn  Fortsotzung 
des  Betriebes  auch  bei  Defekt  einer  der  beiden  ^ 
Ulm 


Teile.  Die  Möglichkeit,  die  Motoren  glnelutil% 
auf  ein  Vorgelege  arbeiten  zu  lassen,  wird  dann 
von  Nutzen,  wenn  wegen  eines  Seilbruches  oder 
Schadene  im  sweilen  Vorgelege  das  dann  nicht 

austrf^'li  liene  Gewicht 
des  Gichlwagens  und 
die  etwas  gröflere  La- 
dung desselben  eine 
bOhere  Leistung  der 
Aotrieberaascbine  »er- 
langt. Selbstverständ- 
lich sind  auch  alle 
Vorkehrungen  gegen 
Cbcrtrciben,  Hingeseil, 
StöniQgen  beim  Aus- 
Ueiben  des  Stromes 
oderLeitungsbraeh  ge- 
trofTen. 

Wie  Abbildung  2 
zeigt,  sind  die  beiden 
Elektromotoren  links 
und  rechts  von  den 
Seiltrommeln  angeord- 
net nnd  mit  ihren 
Grundpiatieo  an  dem 
Pundamentrahmen  des 
Haspels  angeschraubt. 
Der  dreiteilige  Rahmen 
ist  in  kriftiger  Hotil* 
gußkonslruklion  aus» 
geführt  und  durch 
FlanadienTeracfarau- 
bung  and  Sehrumpf- 
ringe zusammengehal- 
ten. Jeder  Motor  leistet 
100  P.  S.  bei  290 
Minulenumdrehungen 
und  550  Volt  Span- 
ntmg.  Um  einen  mtlg- 
lichst  gleichmäßigen 

Betrieb  auch  bei 
variabler  Belastung  tu 
erreichen  und  eine 
sdiarfe  und  exakte 
Bremswirkung  tu  er* 
zielen,  wenn  der  Motor 
als  Dynamo  Rückstrom 
liefert,  sind  die  Mo- 
torai  gegencompoun- 
dierl.  Beim  Anhis-ipn 
wird  die  Compound- 
irieklung  abgeschaltet. 
Wp^'en  der  wi  chseln- 
den  Drehricbluog  ar- 
beiten die  Motoren 
natfirlirh  mit  Kohlebürsten.  Von  den  Moloren  aus 
erfolgt  der  Antrieb  durch  doppell  es  Vorgelege  auf 
die  beiden  mit  den  Trommeln  Terschraubten  großen 
Zahnräder.  Diese  sowie  die  großen  Zahnräder 
des  Vorgeleges  bestehen  aus  Stahlguß,  sind  zwei- 
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tcilig  ausgeführt  und  auf  Speziatmaschincn  ge- 
sclinilleo;  die  kleinen  Kader  bestehen  aus  ge- 
BChmiedeteiii  SiemeDS-MarUnstabl.  Aus  dem  glei- 
chen Material  sind  die  Wellen  gearbeitet,  die  in 
Lagern  niil  Rotgußfutter  laufen.     Mur  die  ver- 


längerten Motorwcllen  latifrn  in  WcißmotalKigcrn, 
die  ebenso  wie  die  Motorlager  mit  Riugächmierung 
aosfeatattel  siod.  In  die  Vorgeiegewelle  ein> 
gf'Sf'lzte  Klauen kuppclungen  errn>i^'Iii-!i.  n  d.is  Ab- 
kuppeln je  einer  Vorgelegebälfie  mit  zugehörigem 
Motor.    HoodTrierbremM  und  Notbremse  sind, 


um  beide  Hälften  (i<"s  Triebwerkes  vollständig  un- 
abhängig voneinander  zu  machen,  wie  tiemcrkt, 
Tfi  in  doppelter  AualttbniDf  vorhanden.  Die 
Bremsscheiben  der  ersteren  sitzen  auf  den  .Motor- 
achsen, während  diejenigen  der  Notbremsen  uu- 
mittdbu'  eil  die  Sobebeibeo 
angegossen  sind.  Das  Brems- 
zeug für  die  Arbeitsbremsen 
ist  mit  den  Bremslmeken  an 
dem  Fundanientrahmen  des 
Haspels  befestigt  und  wird 
in  Abbingifkeit  toq  dem 
Steuerapparat  durch  Magnete 
belitigt,  die  auf  besonderen 
guBeisemen  BOcken  hinter 
den  Motoren  aufgestellt  und 
för  eine  Zujikraft  von  I OU  kjr 
bei  einem  Hub  von  lOÜ  mm 
bemessen  sind.  Die  Brems- 
magnete  sind  mit  I.nftdämp- 
fung  versehen,  uui  harte 
StfiBe  beim  Ein-  und  Aus» 
srhiiltfi!  711  vf'rbiri(iHrii.  So- 
bald der  Mutor  Strom  erhält, 
wird  die  Bremse  gelOftet  ond 
fällt  von  selbst  wieder  ein, 
wenn  der  Motor  ausgeschaltet 
wird  Ofier  der  Strom  aus 
irgend  einem  andern  Grunde 
ausbleibt.  Die  Notbremse  be- 
steht  aus  swd  StaUbSodem 
mit  HolifBUerung,  die  durch 
einen  gemeinsamen  kräftigen 
Bremshcbei  mit  Gewicht  an- 
gezogen werden.  Sie  tnlt 
in  Tätigkeit,  sobald  der 
Förderwagen  aus  irgend 
einem  Grunde  zu  hoch  fahren 
sollte.  Dann  heben  dieZeigfr- 
muttera  des  Teufenzeigers 
ein  Gestini^,  welches  eine 
Stütze  unter  dem  Brems- 
hebel wegzieht,  so  daß  dieser 
Mit  und  die  Notbremse  an- 
rieht. Außerdem  kann  ilio 
Notbremse  noch  von  Hand 
von  dem  Fahrer  miltflis  einet 
Bremahebeb  aaagdfist  wer- 
den, der  sich  unmittelbar 
neben  dem  Steuerrad  be- 
findet. Das  herabgefallene 
Bremsgewioht  kann  mit  einer 
Handwinde,  deren  Kurbel 
gewfihnlieh  abgenommen  ist. 
wieder  aufgezogen  werdm,  wobei  der  Ausiöse- 
mechanismus  seibsttAlig  wieder  einschnappt  (Ab- 
bildung 3). 

Der  st  hon  erwähnte  Teufenzeiger  i>;  unmittel- 
bar vor  dem  Fahrersland  angeordnet  und  besitzt 
entsprechend  den  xwei  Paiderwageu  zwei  Sdinuben* 
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spindein  mit  Zeigermuttern,  die  die  Stellung  der 
auf  und  ab  gehenden  Wagen  jederzeit  genau  er- 
kennen lassen.  Sein  Antrieb  erfolgt  mittels  koni- 
scher Räder  von  der  Vorgelegewelle  aus.  Zwei 
durch  die  Wandermuttern  angeschlagene  Glocken 


dienen  als  Warnsignale  bei  Annäherung  der  Wa- 
gen an  die  Endstellung.  In  der  Mittelachse  des 
Triebwerkes  und  einen  bequemen  (  berblick  über 
den  gesamten  Mechanismus  gewährend,  ist  der 
Föhrersland  mit  dem  Steuerhandrad  angeordnet. 
Die  in  doppelter  Ausführung  links   und  rechts 
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vom  Fiihrerstand  aufgestellten  selbsttätigen  An- 
lasser sind  mit  dem  Steuerrad  sowie  mit  dem 
Triebsverk  durch  Keltenantrieb  verbunden.  Wie 
bereits  oben  erwähnt,  ist  die  Einrichtung  derart 
getroffen,  daß  durch   den  Maschinisten  lediglich 


u, 

c 

0 

-3 


die  einleitenden  Steuerbewegungen  aus(tefahrl 
werden,  während  die  weiteren  Steuei-slfllungen 
vom  Aufzug  seihst  automatisch  hergestellt  werden. 
Das  gesamte  Triebwerk  ist  in  Abbildung  4,  einer 
der  SelbstanlasscT  in  Abbildunj;  und  6  in  zwei 
Ansichten  dargestellt.     Er  besitzt  zwei  Konlakl- 
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Abbildung  5. 

walzen,  deren  eine  von  dem  Steuerrad  bewegt 
wird  und  als  Einschaltwalze  dient,  während  die  i 
zweite  von  der  Vorgelegewelle  aus  durch  Ketten- 
antrieb gedreht  wird.  Die  erstgenannte  schaltet 
mit  ihren  Einschaltkontakten  dem  Mutoranker  so 
viel  Widerslände  des  Anlaßwiderstandes  vor,  daß 
der  Motor  gerade  anläuft.  Sodann  tritt  die  zweite,  > 
vom  Triebwerk  selbst  gesteuerte  Anlaßwalze  in 
Tätigkeit  und  schließt  ihrerseits  nunmehr  selbst- 
tätig die  einzelnen  Widerstandsstufen  nacheinander 
kurz.  Die  Schneihgkeit,  mit  welcher  der  Ma- 
schinist einschaltet,  ist  daher  für  den  Anlaßvor-' 
gang  ohne  jeden  Einfluß.  Dasselbe  gilt  für  das 
Abstellen  des  Aufzuges.  Hierfür  dient  eine  von 
der  Vorgelegewelle  mittels  konischer  Räder  an- 
getriebene Retardiervorrichlutig.  die  aus  einer 
kräftigen  Schraubenspindel  mit  in  einem  Führungs- 
rahmen geführter  Mutter  besteht.  Die  geringe 
Reibung  der  Mutter  genügt  nicht,  den  Führungs- 
rahmen zu  drehen,  so  daß  die  Mutter  auf  der 
Spindel  wandert  und  ihre  Stellung  in  jedem 
Augenblick  der  .Stellung  eines  der  beiden  Gichl- 
wagen  entspricht  (bezw.,  da  beide  stets  gleichen 
Absland  halten,  beider).  Sobald  jedoch  der  Auf- 
zug seine  Endstellungen  erreicht,  wird  die  Mutter  | 
jeweils  mit  einem  mit  dem  Rahmen  fest  ver-  I 
bundenen  (einstellbaren)  Anschlag  gekuppelt,  so 
daß  nunmehr  der  Rahmen  und  das  mit  ilim  ver- 
bundene Steuerrad  und  somit  die  Einschaltwalze 
zurückgedreht  werden.  Auf  dieser  angeordnete 
Bremskontakte  bewirken  die  Bremsung  des  Motors 
als  Dynamo,  wodurch  ein  sanftes,  aber  doch  un- 
bedingt genaues  Anhalten  des  Triebwerkes  und 
der  Förderwagen  erreicht  ist.  Gleichzeitig  mit 
dem  Zurückdrehen  der  Einschaltwalze  wird  auch 
durch  ein  mit  dieser  verbundenes  Gestänge  die 
Anlaßwalze  wieder  m  ihre  Nullstellung  gebracht. 
Die  Schaltung  des  Anlassers  ist  natürlich  für  Vor-  . 


und  Rflckwärtslauf  der  Motoren  eingerichtet,  wo- 
bei der  Mechanismus  jedoch  so  angeordnet  ist, 
daß  der  Führer  das  Steuerrad  nur  in  der  durch 
die  Stellung  der  Gichtwagen  bedingten  Richtung 
drehen  kann.  Eine  kräftige  magnetische  Funken- 
löschung schützt  die  Kontnktschienen  und  -Finger 
vor  dem  Anbrennen  durch  Lichtbogen. 

Gleichzeitig  mit  der  erwähnten  elektrischen 
Bremsung  des  Motors  wird  durch  den  Brems- 
magneten, der  beim  Ausschallen  stromlos  wird, 
die  mechanische  Bremse  (Manövrierbremse)  auf 
der  Motorwelle  eingeworfen.  Durch  die  Verwen- 
dung beider  Bremsarten  ist  eine  doppelte  Sicher- 
heil  gegeben.  Außerdem  ist,  wie  schon  oben  be- 
merkt, noch  als  drille  Bremse  die  aul  die  Seil- 
trommeln wirkende  Notbremse  vorhanden,  die 
rein  mechanisch  durch  die  Muttern  des  Teufen- 
zeigers  ausgelöst  wird,  jedoch  auch  vom  Führer- 
sland aus  betätigt  werden  kann. 

Da:s  gesamte  Schaltungsüchema  des  Aufzuges 
ist  in  Abbildung  7  wiedergegeben,  zu  der  noch 
kurz  folgendes  bemerkt  werden  möge:  In  die 
Slromzuführung  zu  den  Sammelschienen  ist  ein 
Minimalausschaltereingeschaltet,der  bei  eventuellem 
Rückgang  oder  Ausbleiben  der  von  der  Zentrale 
gelieferten  Spannung  den  Strom  unterbricht  und 
so  den  Aufzug  durch  Stroraloswerden  des  Manövrier- 
bremsmagneten zum  Stillstand  bringt.  Mit  der 
Wicklung  des  Minimalunlerbrechers  sind  die  an 
den  Enden  der  Fahrbahn  vorgesehenen  End- 
ausschalter  sowie  die  Schalter  gegen  Hängeseil 
in  Serie  geschaltet,  so  daß  das  System  also  auch 
stromlos  wird  und  Stillstand  eintritt,  falls  wider 
Erwarten  die  Retardiervorrichtung  versagen  und 
das  Abstellen  der  Motoren  versäumen  sollte,  oder 
Hängeseil  auftritt.  Je  ein  zweiler  Minimalschalter 
ist  unmittelbar  vor  dem  Molor  angeordnet  und 
mit  seiner  Wicklung  in  den  Nebenschlußerreger- 
stromkreis der  Motoren  gelegt.  Diese  Schalter 
führen  also  selbsttätig  den  Stillstand  des  Trieb- 


Abbildang  6. 
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herbei,  falb  durch  irgend  einen  Zarall  die 

Erregung  der  Motoren  unterbrochen  werden 
sollte.  Als  weitere  Sicherheitsapparate  ist  in  den 
Stromkreis  eines  jeden  Motors  je  ein  Maximal- 
ftttSMShBlter  pingehaut,  der  den  Motor  gegen  Uber- 
lastung  srtiülzl  und  ^leiohzeitif^  als  NotaussclKilter 
für  den  Fall  dient,  daü  die  vorgesehene  End- 


Durch  Umlegen  der  linlseeiligen  Kod> 
taktstficke  kann  Motor  I  mit  Koniroller  II.  durch 
Umlegon  der  rechtsseitigen  Stücke  Motor  11  mit 
Kontroller  I  verbunden  werden.  Bleibt  dabei  je- 
weils eine  der  gezeichneten  Stellungen  beibehalten, 
so  können  auch  heido  Motoren  p'e;c}izeitijf  mit 
einem  der  beiden  Kontroiier  arbeiten.    Damit  der 


l  IContf oller. 
V  Wlda-riiliiDde. 

8  UnuclMltfchlaDra. 
4 

• 

1 

9  Toltaater. 

9  Ampi>rcmei«r. 

10  MinliBslftu«M.htt]tflr. 

11  KndAU4.rh«l(t.r. 

II  An  ((»".eil. 
1»  aUhlawpm  mU 


r 


I  lad  II  XMaMB. 

It  ir«beD«rhlaB»rre- 
f  uDf  d.  Moloren. 
b  Ilaaptitromwick' 
Imd(  d.  Motoren. 
•  Brfin«>li>|;ljrl, 

HMip«<troBi«tek> 
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Abbildniig  7. 


:it>sietlung  versa<>;t  und  die  Notbremse  selbatUUig 
(ikirch   den  Teurciueigcr)   oder   von  Hand  aus 
pelösl  wird.    Hierdur«:h  würde  eine  momentane 
Oberlnsliing  des  Mnton  eintreten,  so  daß  der 
Maxima!aus?rhaller  7tir   Wirkung   konirnf.  Aus 
dem  Scbaltung.«scbema  sind  weiterhin  die  Koo- 
taktstOcke  su  erkennen,  die  einen  weehseheitigen  | 
Betrieb   von   AnlasKcrn   und  Motoren   gestatten.  , 
In  der  gezeichueleo  Stellung  arbeitet  Kontroller  l 
mit  Motor  I,  und  KontroUer  II  mit  Motor  II  xa- 


Fitlirer  am  Steuerrad  stets  Aber  den  Zualautl 

seines  Aufzuges  »nlprrichtet  ist,  isi  links  um! 
rechts  neben  dem  Teufenzeiger  ein  Tachomeier 
and  <  m  Strommesser  auf  einer  Säule  aufgeetellt 
EIt•kt^i^<ilo  GiclitaufzOtrc  der  vorbeschriebenen 
Art  sind  von  der  E,  A.  ü.  vorm.  W.  Lah- 
ineyer  tt  Co.  in  Prankfurt  a.  M.  mebrfacK 
ausgeführt  worden  und  haben  sich  in  jeder  Hm- 
sieht,  insbesondere  durch  ihre  unbedingte  Zuver- 
llMigkeil,  bewShrl. 
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Die  in  nouostcv  Zeit  mit  pronem  Krfolg'  in 
Dantocblandeingel'QLrteD  Morgaa-Qeneratoren  tut 
Qaunmgang  sind  bekAAtttlich  mit  viMt  maektp 
niache«  BMebtckni^FSTomehtnBff  v«n«hen,  uf 


Abt.lliiuil!,'  I. 

A  —  Ku[ltrlcb!er.    U  ~  /arübruii|r<*rliiiie, 
C  aod  1»  =  Ver«»ller.    K  =^  «»•..    K  -=  M>ii-rUI> 
•iMchUAkUpp*-    O  *H>4  B  B  Triatii'trk. 

•  1-iLii  Einfliili  die  guten  Ergebnisse  dieser  Gene- 
ratoreu  im  wesenilicbea  zurückgeführt  werden 
kSnnen.   Es  gibt  mir  di«a«r  Umstand  Ver- 
nnlasanng,  die  AufmorkHamkeit  der 
ilfittenleate   wiederholt   auf  die 
großen  Vorteile  zu  lenken,  welche 
mit  ilhnliclien  Rlnricbtiingen  auch 
bei    Hoctiöfen    zn   erzit'lf>n  Bcin 
werden,  weil  bei  denselben  die  in 
Betracht  kommraden  Verhitltnisae  [ 
ganz    gleicbarf find:  iMinli 
eine,  dea  aul'zugebonden  Materia- 
lien gnt  angeimßt«  meebanisohe 
Auf'^-i'hcvnn iclitnng  läßt  sich  die 
iieschickuiig,  noabhäugig  von  der 
Bedienungsmanntcbaft,  in  vell- 
kommen  eleicliiniißiper  Schiebt  nT.rr  die  iranze 
Oberflilclie  des  OfenproliU  und  in  richtiger  An- 
ordnung der  Stiickgruße  verteilen.    Es  vrird 
hierdurch  dem  DurchHtrdmen  des  Windes  be- 
ziehungsweise der  Gase  ein  gleiehm&ßigerer 


Quersrhnitt  gescliafTen,  iils  dies  bei  der  jetzt 
i  Üblichen  Bescbickaogsweise  möglich  ist»  die  so 
I  ttbflrwu  ttSraden  Vanwtsiiiigen  und  das  Hingen 
der  Giebten  werden  verhindert  und  die  beim  Hoch- 
ofenbetrieb stets  mit  allen  sonstigen  Mit- 
teln erstrebte  größte  Regelmäßigkeit  im 
Niedergang  der  Beschicknng  wesentlich 
ppfördert.  Von  wt-lrb  vorteilbafteni  Ein- 
lluß  dies  aiil  Ausbringen,  Koksverbraach 
nnJ  Produktionsvermehrnng,  also  auf  die 
Ergebnisse  de;;  Il'x-Iiofenbetriebes  sein 
wird,  braucht  hier  uicht  hervorgehoben 
zo  werden;  ea  wird  indes  aoch  swaifiBilloe 
p;iif-  wesentliche  Kr!piclitf»ruTip-  in  der 
lieihebsfübrung  und  Bedienung  der  Uocb- 
Sfen  gescbaCTmi,  wie  aieb  dies  bei  den 
Morgan  -  Generatoren  gezeigt  hat. 

£ine  solche  mechanische  Beschickung»- 
Vorrichtung  fär  HoebSfisn  ist  in  Abbild.  1 
dargestellt  und  wurde  mir  bereits  unterm 
25.  Juli  1800  in  Deutschland  patentiert; 
ihre  Konstruktion  und  Handhabung  ist 
ohne  weiteres  erkennbar.  Es  wird  nicht 
schwierig  sein,  sowohl  neue  Hochöfen, 
als  auch  bereits  in  Betrieb  befindliche  mit 
geeigneten  Vorfiektaageu  zu  versebea, 
deren  Anschaffnngs-  und  Betriebskosten 
gegenüber  dem  zn  erwartenden  Nutzen 
nioht  in  Betracht  kommen  kOanea. 

Ferner  hnltf>  i'h  68  für  zweckm&ßig, 
den  Querschnitt  der  VVinddnsendffnungeD 
leicht  verftnderlieh  sn  uaebeD,  am  ihn 
dem  jeweiligen  Druck  im  Hochofen  und 
dar  Windmenge  jederzeit  anpassen  za 
kSsnen.    Eine  ^fkeb«  LStaag  dieser 
i  Aufgabe  ist  in  Abbild.  2  angegeben.  Dieöffnungder 
I  Windform  sowohl  als  auch  des  Dfisenrohres  sind 
i  nicht  kreisrond,  sondern  oval  gestaltet  and  geben 


Abbttdnng  fi. 

den  vollen  Querschnitt  frei,  wenn  sie  einander 
decken,  den  reduzierten  Quersclinitt  aber,  wenn  sie 
gegeneiDaoder  am  Winkel  bis  90  '  verataUt  werden. 

Fr.  W.  LUirmann, 

Ziviliageaiear,  Dfliseldorf. 
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Hochofenschlaeke  and  Portlandzement» 

lUttoUnnii:»  «w  dam  Ch«miieheii  Labcmitoriiiiii  ftr  Tonindutrie  toh  Prof.  Dr*  H.  Sefor 

und  E.  Craner  in  Barlin. 


Nicht  jedes  Hochofenwerk  ist  in  (ier  glück- 
lichea  Lage,  Beine  Schlacke  durch  Errichtung 
einer  Zenentfabrik  zn  verwerten.  Dagegen 
dürfte  wohl  jedes  in  der  Lage  sein,  feiiiReiiiah- 
leaen  Schlackeusaud  zn  liefern  and  auch  fnr 
diesen  gnten  Abiatz  finden,  wenn  er  geeignet 
ist,  als  Znsatz  zn  Portlandzement  zn  dienen. 
AVie  weit  dies  bei  den  einzelnen  Schlackenarten 
zutrifft,  müßten  dahingehende  Versuche  lehren. 
Die  nadistelienden  Vennehiergebniaie  dttrften 
bierzn  ermatigen. 

Ei  wurde  Schlackensand  aus  Durtuiond  be- 
zogen, der  dort  als  Srndzueblaf  flir  M6rtd* 
beratellnng  Verwendung  findet.   Yer  dw  Ver- 


wendung; wnrdf'  die  Schlacke  zcmcnffein  pe- 
mablen  und  in  einer  Menge  von  25  v.  H.  einem 
Handels-Portlnndzenient  beigemiaebt.  Um  die 
Güte  des  Mörtels  zu  erproben,  wurde  die  Festig- 
keit nach  7,  30  und  90  Tagen  ermittelt.  Zur 
Verwendung  kam  Berliner  Mauersand.  Es  wurde 
sowohl  die  Zug-  all  ancb  die  Druckfestigkeit  be- 
stimmt bei  Mischungen  von  1  nfwichtsfcil  Zement 
bezw.  0,75  Gewichtsteilen  Zemeiii  und  0,25  Ge- 
wiebtateileu  Schlackensand  mit  :i  Gewichtsteilen 
Manersand.  Die  Erhäi-tnng  der  Probekörper  er- 
folgte an  der  Luft  und  unter  Wasser.  Zum  Vergleich 
worden  dieeelbot  Proben  mit  onTernitebteni  Port- 
UadBenentgemMbt.  Do« ErgebDlt  war  folgende! : 


Zng'  und  Draekfeatigkeit  in  kg/qem. 


1                    Lnfterhirting                   |  Waaieierhärtnng 

;  Altar 

Zug           1          Dnek          i           Zqg           \  Draek 

nSm 

.e^SAlMfca  J  nJb 

Oj^aohUci*  ;  mU 

0,»ZmmM  I    Zeami     S^tS  Zmm* 
OySSaaiMk«       Nto  SiatartlMk« 

t   7  Tage  .  .  . 

's»  •  •  • 

1  «0    »  ... 

16,48 
26.44 
86,44 

■20,57  f»3,0 
28,86     1  147,0 
48^84  904,4 

9S|6  l^i-^ 
190,4  18,46 
969,0  96,69 

14,42           85,0    1  88,4 
19,06         109,4  \  144,0 
97^        911,6   1  917,6 

Die  Versuche  zeigen,  daß  die  ZamiBchaug 
von  gwnahlenem  Selilackenaand  niefat  nur  einen 
nennenawerten  Teil  des  Pertlandseaients  ersetzen 

*  Die  Torrtehen  1  üntgeteilte  Tausohe  ist  bekannt- 
lich nicht  neu,  sondern  schon  durch  die  Arbaitea  TOB 
Tetmajer,  Dr.  Michaelis,  Prof.  Znlkowski  und  andere 
Dschgewieaen.  Die  Hischnng  von  Portlaadssment  nnd 
Hochofenschlacke  kann  aar  Gmnd  der  Erfahrnngen, 
reiche  die  Fabrikanten  von  Portlandsenicnt  die»er 
Art  in  jahrzehntelanger  Praxis  gesammelt  haben, 
aber  nnr  dann  sieben  und  gute  Erfolge  laitigen, 


kann,  sondern  daß  auch  die  FesUgkeitsergebnisse 
gtestiger  sind,  nielit  nw  bei  der  Erlilrtnic  an 
der  LaA,  sondern  aneh  unter  Wasser.* 


wenn  sie  in  den  Purtiandzementwerkea  selbst  and 
nicht  erst  anf  der  HauAtelle  erfolgt.  Fein  gemahleaer 
Schlackensand  ist  Übrigens  bis  heute  noch  kein 
Handelsartikel  and  wird  es  aaeh  wabrscheinlieh  wagen 
der  TerbiltnisBilfllg  grofien  Kosten  seiner  HerttetlaBg 
und  den  iwischen  Hochofen-  und  Portlandzement- 
werkeu  bisher  bestehenden  Transport  wegen  auch  nicht 
10  leicbt  werden.  DU  Badßktipm. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(TSr  m»  mur  MtM»  nMk  wiwMmumUm  liMM  SbsealwBt  41«  a»(Ulra—  Mm  Tenanonant^ 

üiftflas  oder  Mlsehgat? 

in  seinem  Vortrag  „Generatoren  im  UQtten-  für  diesen  Zweck.  £r  hat  damit  unzweifelhaft 
betrieb"*  gibt  Hr.  Dipl.*1nirenienr  Wolff  vor-  |  reebt,  soweit  der  Generatorlietrieb  in  Betraebt 

hebaltlos  der  Erzeugung  von  Mischgas  d.  n  Vorzuir  kommt,  da  man  bei  der  Miscbpasi-rzrMis'utiR  .  inen 
▼or  derjenigen  von  Luftgaa  nnd  emptieblt  besou-  .  besseren  Wirkungsgrad  des  Generators  als  bei 
ders  die  Verwendang  von  DampfstmblgebUsen  |  der  Lnftgaserseugung  erreichen  kann.  Anfierdem 

I  kann  man  den  Betrieb  der  Generatoren  durch 
*  n^iubl  und  Eisen"  1906  S.  S87.  i  die  Möglichkeit  der  Vermeidung  der  iicblacken- 
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bildunf;  vereinfachen  und  damit  gleichzeitijr  den 
Kokaverlust  in  der  Asche  verringeni  und  erhält 
lebliefilieh  sveb  in  der  Reg«!  ein  kalorbeh  wert> 
Tolleres  Gas.  als  es  bei  der  Luftfraser/'  nunng 
der  Fall  ist.  *  Soweit  das  Uu  in  Explusiuna- 
motoren  Yerwendansr  finden  soll,  wird  man  aneb 
sti  tH  dem  ^ü^cheras  den  Vorzug  vor  dem  Luftjerat 
geben,  schoD  deshalb,  weil  infolge  seines  Wasser- 
stofflgehalte  «eine  Bntzflndnnfftemperstnr  niedriger 
und  dif  t-reiizen  seiner  Eijilusionsfilhigkeit  hei 
seiner  Mischung  mit  Luft  tiefer  liegen,  als  es 
beim  Liifkgas  der  Fall  ist.  ** 

Bei  Verwendung;  des  Gaaos  in  Öfen  fUr 
metullurgische  Zwecke  Jedoch,  speziell  in  sehr 
beißgeltenden  Ref^enerativöfen,  ist  das  Mischgas 
nicht  imraer  dm  Luftgas  Torzuztehen,  da  sein 
pyronietrischer  Kdekt,  auf  den  es  hierbei  allein 
ankommt,  trotz  seines  gröberen  Kei/.werts  ge- 
ringer sein  kann  als  derjenige  dei  ani  denellMB 
Kohle  lierjre'it fdlten  Ltiftpases.  Gelegentlich  des 
Umbaues  von  Luftgasgeneratoren  für  Miscbgas- 
ersengnng  maebte  leb  die  Brfabmnf,  dafl  die 
Begenerativafeii  hei  Verwendung  dei  lliaehgases 
lüüter  gingeu,  trotzdem  dieses  einen  tun  etwa 
19*/*  bOberen  Hetawert  hatte,  als  das  ftüher  Ter- 
wendete  Luftk';f>  Ahnlielie  Krfiiliruiipen  l'.iml  ich 
von  anderen  Fachgenosseu  bestätigt.  Der  Urund 
hierfttr  ist  in  folgenden  ümatlnden  cn  soeben: 

1.  Das  Mischgas  enthalt  bei  gleichem  Feuehtig» 
keitsgehalt  der  Kohle  wesentlich  mehr  Wassel^ 
dampf  als  das  Luftgas.  da  ein  groi^r  Teil  des 
eingeblasenen  Wasserdampfes  uaMnetst  durch 
den  Generator  freht.  Diese  Menge  unzersetzten 
Dampfes  ist  um  so  grober,  je  kälter  der  Oenerator- 
gang  ist,  d.  b.  je  mehr  Dampf  eingeblaaen  wird.t 
Der  im  Gase  enthaltene  Dampf  muß  bei  der  Ver- 
brennung des  Gases  auf  die  Herdtemperatur  de« 
Ofena  Bberbitat  werden;  bienn  wild  ein  Teil 
des  Wärmewerts  des  Gase-s  veibraudit  und  in- 
folgedessen seine  Verbrenuungstemperatur  er- 
niedrigt. Ich  fand  bei  einer  Ton  mir  unter* 
sucbten  Mischgasanlage,  daß  zur  Überhit ziing 
des  Dampfgehalts  des  Uases  -  120  g  fttr  1  cbm  — 
▼on  der  Temperatur,  mit  der  das  Oas  den  Gene- 
rator verlälit,  auf  die  Herdteraperatur  des  Re- 
generativofens 97«  des  ganzen  Wärmewerts  des 
Oaaea  verbraucht  wurden.  In  der  Kegel  wird 
das  Oas  mit  einer  geringeren  Temperatur  in  den 
Ofen  eintreten,  .so  dall  dann  dieser  Wärmev.  riii<1 
noch  beträchtlicher  sein  wird.    Man  kann  nun 

•  Vergleiche  ineine  Abhandlung  .Unter- 
suchungen an  Gaserzeugern«.  „Zeilschrift  des 
Vereins  deuteeher  Ingenieure*  1904  Heft  48. 

•*  Bunte:  't^ber  explo.sible  Gasg«'menge«. 
„Journal  fUr  Gusbeleuciituug  und  Wasserver- 
sorgnng",  9.  November  1901. 

i  Eugen  Meyer:  «Versuche  an  einer  160 P.S. 
Kraftgasaulage*  usw.  aZeitschrift  des  Vereins 
deutscher  Ingenieure*  1886. 


;)!lerdinps  den  Danivfgehalt  des  Gases  durch  Ab- 
kühlung /um  grotien  Teil  ausscheiden,  verliert 
aber  damit  gleicbieitig  die  Kigenwärme  des 
Gases  und  den  Wärmewert  des  im  Gase  entli«!- 
teuen  Teers,  der  bei  dieser  Abkühlung  zum  groUen 
Teil  ebenfUUa  ansgeaeUeden  wOrde,  ao  dafi  dar 
durch  der  Wärmaverluafc  mitunter  noeb  grOfier 
werden  kann. 

2.  der  Verbrennuig  dea  Wasaeratoflh  mit 
Luft  erreicht  man  trots  aeines  höheren  Wärrae- 
werts eine  niedrigere  Veibrennnngstemperatur  als 
bei  deigenigen  dea  Koblenozyds,  weil  die  Menge 
der  ersengten  Verbrennungq>rodukte  viel  größer 
und  die  spezifische  WSrme  dea  erhaltenen  Wasser^, 
danipfes  —  0,421  4-  0,000364  t  —  betrlchtlicher 
ist,  als  die  irgend  eines  anderen  gasförmigen 
Verhrennunpsprodnktes,  Verbrennt  m:iti  Wa<~ser- 
stutl  mit  der  theoretisch  uötigeu  Luttmeuge,  su 
erbllt  man  ab  Verbrennniviprodnkte  von  1 
Wasserst  .fr  9  kg  HiO  1  26,79  kg  N;  die  Ver- 
breunungstemperator  ist  etwa  2600";  verbrennt 
man  aber  Koblenozyd  unter  daradben  Bedingung, 
so  erhält  in  an  für  1  kg  CO  als  Verbrciininiirs- 
produkte  nur  1,57  kg  CUi  4-  1,91  kg  N  und  eine 
Verbrennnngstemperatur  von  etwa  99S0*.*  Noeb 
größer  wird  der  Unterschied,  wenn  man  diese 
Daten  für  eine  Verbrennung  mit  der  doppelten 
Luftmenge,  wie  sie  den  wirkilohen  Verhlltnisaen 
mehr  eotqHriebt,  berechnet.  Man  erhalt  dann  ala 
Verhrennungsprodukte  von  1  kg  Wasserstoff 
9  kg  HiO-f8kgO-^  53,67  kg  N  und  eine  Tempe- 
raturentwieUnng  von  etwa  1500^  während  die 
Verhrennungsprodukte  von  1  kg  Kulilennjyd  nur 
1,57  kg  COi  4-  0,57  kg  O  -f-  fi,Ö3  kg  -N  ausmat  heu 
und  die  Verbrennungatemperatur  etwa  1700*  be- 
tragt. Die  Wichtigkeit  dieser  Tataaohe  wild 
durch  folgendes  Beispiel  bewiesen: 

Die  Zutammenaetamtg  des  flrUher  verwendeten 
Luftgases  war  durebacbnittlich : 

COi   0,67  VoU-Pros. 

O   0  « 

00   61,18  « 

CR«   9,40  » 

H   6,67  , 

N   .  .  59,28  , 

100,00  yol.-Pnw. 

1  cbm  Oaa  bestand  also  aus: 

COi   I  g 

CO   3b9,44  „ 

  17,17  , 

H   5»88, 

N   744J1B  , 

Znaammen  1100^79  f 

*  Bei  diesen  Rechnungen  ist  die  spealfisebe 

Wärme  von  COi  mit  (t.L':^,  die  VOU  H»0  iDampt'i 
mit  0,48  eingesetzt  worden,  da  es  aicb  nur  um 
Vergleicbswerte  handdt  und  die  von  den  eiasel- 
neu  Fdrschern  angegebenen  Werte  filr  die  Ver- 
änderlichkeit der  spezifischen  Wärmen  dieser  Gase 
ohnebin  stark  voneinander  abweichen. 
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Der  hieraus  berechm  te  untere  Heizwert  von 
1  cbm  beträgt  1819  Kai.  \  der  mittel«  des  Hempel- 
«ch«o  Ealorimeten  ermittelte  untere  Heiswert 
war  12fs  K  il 

Nach  dem  Umbau  der  Generatoren  fdr  Misch- 
guerseiM^iig  wer  die  ZunmmenaetmDff  dei 
Oeses: 

00*   6d40  VoL-Pros. 

O   0 

rO  27,01  „ 

CH*   2,93 

H  14,55  , 

N   .  .    &0.11  » 

l€(HOoyol.>Pro«. 
i  ebm  Oae  beetand  eleo  aue: 

00»   10«.7>i  g 

00   3:17.90  . 

CRt   20,'JG  » 

H                               .  ,  18,03  » 

H  .  .  .  .  •  »...«»«  QW^|46  n 

Zmainmeii  11€6»15  g 

Der  hieraus  berechnete  untere  Heizwert  von 
l  cbm  betrflprt  144fiKal.;  der  mittels  des  Hempel- 
schen  Kalorimeters  ermittelte  untere  Heizwert 
war  llftl  Kai. 

Das  Mischgas  hat  also  einen  nm  etwa  12  7° 
höheren  unteren  Heizwert  als  das  Lnftgaa.  Be- 
reehnet  man  nun  die  bei  der  Verbrennung  mit 
<len  doppelten  Luftmenjren  f  iit wickelten  Tempe- 
raturen, so  erhält  man  bei  Binsetxung  der  rech- 
nerisch ermittelten  Heiawerte  fBr  Lnftgae  1811*, 
für  Misdigas  nur  1311*,  bei  Einsetzung:  tler  kalori- 
metrisch ermittelten  Werte  für  Luftgas  1290«, 
Ar  Mbohgaa  1881*.  Sehen  ans  dieser  Rechnung 

folgt  alao,  dafi  dte  Temperatur  in  den  Öfen  bei 
Verwendung  des  um  12 kalorisch  wertvolleren 
Miscbgasea  nicht  hoher  zu  werden  brauchte  als 
bei  Verwendung  des  ärmeren  Luftgases. 

3.  Es  ist  zum  mindesten  zweifelhaft,  ob  das 
Gas  nach  seiner  hohen  Vorwärmuug  im  Regene- 
rativefiM  nocbdmwelbenWlrmewttrt  besitat,  den 
es  bei  der  Verbrennung  unter  der  Außentempe- 
ratur hat.  Der  Heizwert  der  Gase  wird  im 
Kalorimeter  oder  dnrcb  Rechnung  steta  unter 
Zutrrtinfli'Ieg-ung  einer  (Ta^t.'mperatiir  bestimmt, 
die  gleich  der  Außentemperatur  ist  Nun  beginnt 
aberHsO  aiehMher  alaCO«  in  aeine  Beetandteile 

zu  zerlegen  tiesonders  da  die  Zerlegung  von  HiO 
in  H  und  O  durch  Berührung  mit  flüssigem  Stahl 
beflirdert  wird.  Bs  eraeheint  daher  die  Annahme 
berechtigt,  daß  auch  umgekehrt  bei  den  in  Re- 
ireneratirOfen  herrschenden  hohen  Temperaturen 
Wasserstoff  sich  aebwerer  als  Kohlenox.rd  mit 
Sauerstoff  vereinigt  nnd  dafl  ein  Teil  des  Wasser- 
stoffgebnlts  des  (Jases  unverbrannt  (iher  den  Herd 
des  Otens  hinweggehen  kann,  so  duD  Uer  höhere 
Wärmewerk  dea  Miscbgasea  flberliaapt  nnr  cum 
Teil  anageantat  wird  und  infolgedeaaen  die  Vei> 


brejinntiestemperatur  des  Mischgases  noch  ge- 
ringer wird.  Meines  Wissens  ist  diese  Frage 
nodh  nicht  dnrcb  praktische  Erprobungen  unter* 

sticht  worden  DaVi.  i  ist  nn^-h  ein  Umstand  Btt 
berücksichtigen,  der  allerdings  mit  der  Wiime- 
entwieklnng  dea  Hiaohgaaes  nichts  au  tun  hat. 
Geht  Wasserstoff  unverhrannt  über  das  Stahlbad, 
so  liegt  besonders  bei  dünner  Schlackendecke  die 
Gefahr  der  WnstentofTabcorption  durch  den 
flflsaigen  Stahl  nahe.  Der  Wasserstoff  wird  be- 
sonders leicht  bei  seiner  Entstehung  durch  die 
Zerlegung  von  H<0  in  H  und  O  vom  flüssigen 
Stahl  in  LOsung  genommen;*  es  wird  aber  um 
so  leichter  H.-O  zerlegt  werden,  je  melir  vor- 

.  banden  ist,  das  beitit  die  Gelegenheit  zur  Wasser- 
stoffabsorption  durch  den  flüssigen  Stahl  ist  grOfler 
bei  der  Verwendung  von  Hiaebgaa  ala  bei  der 
Ton  Luftgas. 

Aua  allen  dieaen  Orttnden  geht  bervort  daft 
Mtaehgas  f(lr  die  Verwendung  in  Regenerativöfen 
htafig  nicht  die  Vorteile  vor  Luftgas  besitzt,  die 
ihm  Tielfacb  augeaebrieben  werden.  Man  wird 
bei  der  Verwendung  von  Brenoatoflen  mit  nur 
geringen  Mengen  flüchtiger  Baatandteile  eher  die 
Bneugung  von  Ifischgaa  empfehlen  können,  als 
bei  der  von  anderen  Brennstoffen,  da  erstere  sich 

I  zur  Entwicklung  höherer  Temperaturen  im  Gas- 
erzeuger hesser  eignen  als  letztere,  was  zur 
möglichst  vollstiindigen  Zerlegung  des  eingcblase- 
neu  Was.serdampfes,  abgesehen  von  der  sonstigen 
günstigen  Beeinflussung  der  Guszu.sanimensetzuug, 
nOtig  ist  Man  kann  aus  ihnen  unter  günstigen 
Verhältnissen  ein  Mi^chgas  erhalten,  das  eine 
höhere  Verbrennungstemperatur  ala  das  ent- 
sprechende Lnftgaa  ergibt.  Wird  andnaeita  in- 
folge lokaler  Verhältnisse  das  Gas  vor  der  V'^er- 
wendung  in  langen  Leitungen  oder  dergl.  ab- 

I  gekühlt,  so  kann  die  Kiacbgaaeraengang  mitunter 
auch  hei  gasreichereti  Hreiitist utTen  angezeigt  sfin, 
da  man  bei  der  ohnehin  statttindeudeo  Abkühlung 
den  Wasaerdampf  ntedertcblagen  kann.  Hat  man 
stark  acblackenbildende  Kohle  zu  vergasen  nnd 
will  man  zur  Erleichterung  des  Betriebs  Wasaer- 

j  dampf  in  den  Generator  einleiten,  so  empfiehlt 
es  sici  ht'alls,  nicht  mehr  Dampf  einzuführen, 
al<$  unbedingt  notwendig  ist,  um  die  Temperatur 
im  Generator  dennoch  .so  hoch  als  möglich  zu 
erbaltMi.  Bei  neueren  Generatorkonstruktionen 
hat  man  die  hierzu  nötige  Dampfmenge  durch 
Kühlung  der  Generatorwände,  mechanische  Üu- 
wegong  der  Koblenaflnle  nnd  dergl.  aobonweaeat* 
lieh  Temundert 

Georga^Marienhtttte. 
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Verwendyng  von  kalt  erblasenem 

In  diesem  von  Hrn.  ISi.'Jiifl.  Geileu- 
kirehen  in         6  bis  8,  1905  ▼erOffentliebten 

Aufsatze  findet  sich  unter  Punkt  4  „Die  Vor- 
frischvcrfahren''  auch  ein  tou  mir  in  »Stalil  und 
Eisen*  1899,  Seite  9S6  besehriebener  Vonchlas 
besprochen,  was  mich  veranlaßt,  daffcfreti  Sfellunc 
SU  nehmen.  Dieser  Vorschlaf;:  bezweckte,  für  ein 
bei  schwerem  Bneatc*  erbloet* ne«Roheisen,weiebes 
für  <ien  Kimvcrterprozeti  mit  zu  geriiis>  r  Tempe- 
ratur aus  üeni  Hochofen  kommt  auii  hierfür  einen 
so  ^ringen  Oebalt  an  Piiosphor  oder  Silinum  be> 
sitKt.  eine  ?linrichtung  zu  schatten,  dif  ermöglicht, 
Bolches  Roheisen  vorzufri sehen,  damit  eine  ange- 
schloüsene  Martinanla^e  derart  entlastet  wird,  daß 
diesL-llx- auch  bei  reinem  Uohuisensatz  viel  leistet. 
Diese  N'orhereituiig'  i:<'schieht  im  Frisrliheni,  dessen 
Ausführung  gcstatK  t,  mit  mehr  oder  weniger  er- 
hitzter Lnft  oder  mit  oxydierenden  Flammen  den 
Frischprozoli  diirclizufülircii.  je  nachdem  die  Be- 
scbaßenheit  des  Hohei^ens  dies  bedingt."  Die 
R^gelnng,  wie  die  flnilicbe  Abetelinng  der  Oaa- 
EUStröiininp  erfolpt  hierbei  mit  einem  Handgriff. 

Wie  bekannt,  it>t  jenes  btadium  eines  Friscb- 
proseaees,  bei  dem  eine  lebhafte  BiaenTerbrennnng 
■tatt findet,  mit  dem  Auge  wahrnelimbar  uml  es 
kann  daher  sofort  Abhilfe  geschafleu  werden. 
Znniehat  dem  BoheiseneinflnB  in  den  Friscb- 
herd  wird  man  wohl  zumeist  mit  oxydierender 
Flamme  arbeiten,  da  einerseits  mit  Rücksicht 
auf  die  Temperatur  des  Bades  keine  Gefahr 
einer  wesentlichen  Eisenverbrennung  vorlianden 
sein  kann,  anlerseits  das  Roheisen  noch  g^enfigend 
fremile  Elemente  enthält,  welche  das  Kisen  vor 
Verbrennung  schützen.  Da  die  Mittel  tregeben 
sind,  sowohl  die  Hitze  als  die  Beschanenheit  des 
Gaa-  und  Luft  Stromes  jeden  Augenblick  innerhalb 
jener  Orenien  SU  halten,  die  sweekmilfiigeneheinen 
(leichter  wie  bei  jedem  der  bekannten  Frisch- 
prosesse),  so  könnte  die  von  Hrn.  2)t.<0iig.  üeilen- 
kirehen  befürehtete  BisenTerbrennang  nur  infolge 

ungeachickf er  FühniniT  des  Prozesses  eindeteti. 

Was  die  .'»chwefelgcfahr  anbelangt,  so  i^t  bei 
YorhandeuaeiB  eines  entsprechenden  Gehaltes  an 
Mangan aui  h  im  SchlackenscheiilerGelegenlieit  den 
Schwefel  teilweise  abzuscheiden.  Sollte  die  Ein- 
schaltung eines  Sammlen  swischen  Hochofen  nnd 
Prischherd  vorgezogen  werden,  so  kann  der  letztere, 
wie  dies  Kemohan  ausführte,  auch  vom  .Sammler  be- 
dient werden,  zudem  bei  der  von  mir  vorgeschlage- 
nen Einrichtung  Mittel  za  Gebote  stehen,  das  Roh- 
eisen sofort  wieder  in  größere  Hitze  an  bringen.*** 

*  It  h  freliianclie  den  Ansdrin  k  .,k:ilt  er- 
blasenes  Koheiseu"  nicht,  da  derselbe  miliver- 
aianden  werden  kann. 

„Stahl  und  Eisen"  1899  Seite  Or.O. 
•••  „Stahl  und  Eisen'-  jyüi  Seite  blü. 


Roheisen  zur  Flufseisendarsteilunn. 

j        Ferner  muß  ich  der  Behauptung  entgegen- 
treten, dafi  meine  Mee  des  kontinuierlichen  Roh- 
eisetmbflusses    aus   dem   Hochofen   durch  da» 
I  Stapfsche  Patent  verwirklicht  wurde.    Schon  in 
meiner  Abhandlung,  welche  ieh  fBr  daa  Ohieagoer 
Meeting    des    American    Institute   of  Mining 
Engijieers  geschrieben  habe,*  und  die  in  den 
Annalen  dieaea  Institutes  Tom  Jahre  1890  anf" 
genommen   wurde,  ist  in    Wort   und    IliM  der 
syphonartige    Ausfluß    des    koutmuierlich  ab- 
fließenden Roheisens  awecks  Abseheidvng  der 
Schlacke  vorgeschlagen.    Da  ich  einige  Jahre 
beim  Hochofenbetriebe  praktisch  ttttig  war,  ao 
konnte  ieh  mieh  der  Einaieht  nicht  ▼eraehliefien, 
dafS  jeder  Kinl'au  in  das  Hol  l.i if'  iitiesteile  sehr 
!  bedenklich   sei.  und  das  veranlatite   mich,  die 
I  .Scheidung  der  .Schlacke  und  des  Huheisens  erst 
I  nach  deren  Austiuli  aoa  dem  Stiche,  also  außer 
dem    Hochofen,    im    transportabeln  Schlackeu- 
.  scheider  vorzunehmen.  Als  das  Stapfsche  Patent 
4  Jahre  apiter  erworben  nnd  bekannt  wurde,  bebe 

ich  diesbeztiglich  mi  iiif>  Ansichten  tre^»"'»«^!- ** 
i        Die  im  Anschluli  an  die  Besprechung  meines 
Verfahrene  gegebene  Hitteilung  Aber  den  dnreh 
Kemohan  bei  Hulkon.  Vnufrhan      Cie   in  l'liila- 
j  delpbia  eingeführten  l'rozeli  beweist,  datl  meine, 
I  im  Meeting  1893  gemiditen  VonehlAge  in  Amerika 
!  zu  Versuchen  anregten,  die,  wie  auch  Campbell 
1  im  ,.Iron  Age"  1901  schreibt,  giftnzende  Resultate 
ergaben.   Kemohan  frischt  entsprechend  meinem 
Vorschlage  mit  Luit  and  heizt  den  Frischherd, 
wie  ich  dainals  empfahl,  mit  fJas.     Der  Tuter- 
schied    bestellt   darin,    daU    ich    vorschlug,  die 
^  LvftstrOme  mittels  in  dem  Frischherd  seitlich, 
also  üher  dem  Bade   angebrachter  Dtlsen  auf 
die  ObcrllUcbe  des  Bades  zur  richten,  während 
I  Kemohan  durch  daa  abfließende  ^d  bUaCt 
wobei  die  Dösen  an  der  Sohle  des  Frischherdef, 
j  also  unter  dem  Bade  einmtinden.    Die  Kemo- 
:  hansche  AnefBbrung  bedingt,  stets  eine  derartige 
Wiinlpressunt,'    t  itizuhalten,    daß  ein  Vollaufen 
der  Düsen  verhütet  wird.  Die  Leitung  de«  Vor* 
'  f^isehproBessea  innerhalb  gewisser  Grenzen  ist 
daher  gegenüber  meinem  Vorschlag  wesentlich 
I  erschwert;  die  Zusiellong  des  Friscbherde«  muü 
durch  das  dabei  bedingte  Nachblaaen,  um  nadi 
I  Vollendung  der  Charge  die  Dttsen  rein  zn  machen, 
und  die  hierdurch  verursachte   Abktlhlung  de> 
,  Mauerwerks  sehr  leiden,  Da  trotzdem  die  Kenm- 
,  hansche    Ausführung,   wie   geschildert,  anßer» 
ordfiitliih    befriedigende    F?esultate  ergibt,  sf> 
sind   die   Aussiebten  bei  Durchlührung  meines 
Vorschlages  gewiß  a^r  Twipreehend. 
1        Cainsdorf.  A,  SMmomn. 

j         *  ..Sialil  und  Eis.  ii"  lS9:i,  Seif.  ^.Sr.. 
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Ober  die  Mittel  zur  Erzielung  dichter  und  spannungsfreier 

Stahlformgufsstücke. 


Von  L.  Treu  hei  t,  Betricb^ohef  in  Elberfeld. 


(Kaekdruek  Tcrboicn.) 


I  nfolge  der  sich  stets  steigernden  Ansprüche, 
*  welche  seitens  der  Abnehmer  an  die  Beschaffen- 
heit der  Stahlforinfnißstäcke  gestellt  werden, 
wird  es  für  den  Stahlgießer  immer  schwieriger, 
dieselben  zufrieden  zu  stellen  nnd  allen  ge- 
stellten Anforderungen  gerecht  zu  werden.  Die 
Schwierigkeiten  treten  hauptsAchlich  bei  der 
Herstellnug  komplizierter  Formgnl^stöcke  auf, 
da  sich  hier  keine  allgemein  gültigen  Regeln 
befolgen  lassen,  sondern  jeder  Abguß  ent- 
sprechend seiner  Form,  seiner  Wandstftrken- 
verteilnng  usw.  eine  besondere  Behandlung  nicht 
nur  beim  Einformen,  sondern  auch  beim  Trocknen 
der  Form,  beim  Gießen  und  Ausglühen  verlangt. 
Die  Zusammensetzung  der  Formmasse  und  die 
verschiedene  Behandlung  derselben*  beim  Modell- 
oder Schablonenformen  ist  von  ebenso  großer 
Wichtigkeit,  wie  die  Art  des  Stampfens  der- 
selben und  die  Anbringung  von  Luftkanälen. 
Zu  beachten  ist  ferner,  ob  der  CthB  stehend, 
in  geneigter  oder  liegender  Stellung  der  Guß- 
fcirm  erfolgt  und  ob  der  Einguß  in  entsprechender 
Weise  angebracht  ist.  Derselbe  kann  auf  die 
Gnßform  einfach  aufgesetzt  sein,  so  daß  das 
Metall  die  ganze  Höhe  der  inneren  Gußform 
durchfällt,  es  kann  ferner  steigender  Guß  statt- 
finden und  hierbei  der  Einlanf  tangential  oder 
auch    gabelförmig    angeschnitten    sein.  Bei 


*  Siehe  „Stahl  und  EiBen*"  Nr.  15,  1904. 


komplizierten  Gegenständen  ist  es,  um  das  .Auf- 
treten von  Spannungen  nacli  dem  Gusse  möglichst 
einzuschränken,  von  Vorteil,  wenn  der  Unter- 
schied in  den  Wandstärken  des.»  (lußstückes 
möglichst  gering  ist.  Ist  dies  nicht  angängig, 
so  kann  man  bei  Vorhandensein  dickwandiger 
Stellen  zur  Erzielung  einer  gleichmäßigen  Ab- 
kühlung zur  Wasserkühlung  an  diesen  Stellen 
schreiten. 

Ist  die  Entstehung  von  Schrumpfrissen  zu 
befürchten,  so  bringt  man  an  den  gefährdeten 
Stellen  Verstärkungsrippen  an  nnd  an  holten 
Rippen,  welche  ungleichmäßig  erkalten  würden, 
hilft  man  sich  durch  .Ansspurnngen,  um  das 
Auftreten  von  Spannungen  zu  vermeiden. 
Treffen  zwei  oder  drei  Qn'-i'schnitte  zusammen, 
so  ist  es  namentlich  bei  .Abgüssen,  welche  später 
hohen  hydraulischen  Druck  aushalten  müssen, 
außerordentlich  vorteilhaft,  an  der  Stelle  der 
großen  Mitterialanhäufung  .Aussparungen  anzu- 
bringen, da  nur  durch  dieso  Maßrcg»'l  das  Auf- 
treten von  Saugstellen  vermieden  wird;  die  Zeit 
des  Erkaltens  in  der  tJußform,  .sowie  die  nach- 
herige Behandlung  des  .Abgusses  beim  Glühen 
sind  unter  genauer  Beobachtung  der  chemischen 
Zusammensetznng  des  Stahles  zu  regeln,  wobei 
namentlich  auf  die  Gehalte  an  Phosphor  nnd 
Schwefel  Rücksicht  zu  nehmen  ist. 
I  Wie  schon  eingangs  erwähnt,  ist  es  außer- 
I  ordentlich  schwierig,  bei  der  Herstellung  von 
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kumplizierten    Stablformg^nßstückHn    allgemeine  ' 
Regeln  aafzastellen.    Es  sollen  daher  in  folgen-  1 
dem  an  Hand  einer  Besprechung  beim  Einformen  | 
mehr   udcr  weniger  Icomplizierter  Gegenstände 
die  Malitiiihiiifri  erläutert  werden,  welche  dichte 
und  möglichst  spaunungsfreie  Gußstücke  ergeben,  i 

1.  Beispiel.  Herstellung  einer  Kurbel- 
wango  (Abbildang  1  bia  4».  Dasselbe  soll  die 
AnsetzuDg  der  Steigetrichter  bezw.  der  ver 


i: 


^^o 


N  1500   ^ 

Abbildang  1. 

loreB«n  Kdpfe,  »owie  die  Art  dm  Anfttellens 

der  Form  zum  Gasse  erläutern.  Zwprk mäßig 
geschieht  das  Formen  der  in  Abbildung  1 
dargrMtelltan  Wange  in  einem  Doppellcasten 
A  und  B  (.^\^).  2).  Der  Eingaßkanal  ist  durch 
beide  Kasten  bindarcbgefäbrt  und  der  Eiolauf 
gabeUSrmlff  l>ei  C  MigesdiDitteD  (Abb.  S  und  3). 
Bei  D  und  B  (Abb.  2  «od  3)  lind  inegeumt 


(Abb.  i)  infolge  .\bschnfirung  des  Materiales  bei 
F  and  Q  (Abb.  3)  entstehen.  An  diesen  Stellen 
sind  die  Qnersebnitte  xa  blein,  nm  ein  Nneh- 
fließeii  des  flüssigen  Stahles  in  die  tiefer  ge- 
legenen ätellen  beim  Schwinden  des  Stückes  sa 
gestatten.  Die  Folge  dieser  Querschnitta- 
verbältnisse  ist  das  Auftreten  des  Lnnkers«  den 
nur  durch  Anbringen  eines  zweiten  verlorenen 
Kopfes  entgegengewirkt  wird.  Würde  man  die 
Kvrbelwtfig»  nnfreebt  giefien,  etwa  wie  Abb.  4 
zeifrt.  80  wird  anch  hierdurch,  selbst  bei  An- 
wendung eines  sehr  groüeo  verlorenen  Kopfes, 


Abbilduig  8. 

zwei  Steigetrichter  angeordnet,  ist  die  Form 
genQgend  gebrannt,  so  wird  dieselbe  znm  Onß 

in  geneigter  Latje  aufgestellt  und  zwar  mit 
einer  Steigung  von  etwa  400  mm.  Ks  kann  der 
Einwand  j^euaebt  werden,  daB  bei  geneigter 
Stellung  der  Onßform  man  mit  einem  Steige- 
trichter auskommen  wird,  falls  derselbe  ge- 
nügend dimensioniert  ist.  Die  Krfahrung  hat 
jedrxh  gezeigt,  daß  trotz  geneigter  Lage  der 
(i uliform  und  trotz  starken  Steigetrichters  bei  C 
eiti   bezw.   mehrere  Lunker  an   der  Stelle  H 


Abblldsag  9. 

kein  gesitndes  Gußstück  erhalten  werden.  Die 
Erkaltung  der  Stellen  bei  F  und  G  geht  auch 
in  diesem  Falle  frttber  vor  aicb  wie  diejenige 
der  darunter  befindlichen  Teile,  und  das  Auf- 
treten des  Lunkers  w&re  mit  Sicherheit  wieder 
tn  erwarten.    Bs  seigt  also  dieses  TerbUtni»- 
mäßig  einfache  Beispiel,  daß  hier  ein  Anfreclit- 
gießen  ohne  Gefahr  des  Fehlgusses  ebensowenig 
anwendbar  iat«  wie  ein 
Gießen  in  geneigter  L:\^e        i  ; 
bei  Verweodoog  nur  eines  i 
Steigetriehters.  Belm 
(ließen    obiger  Wange 
kommt    noch    in  Ke- 
tracht,  daß  die  Steige- 
trichter   reicblich  im 
Querschnitt  zu  bemessen 
sind,  willirend  die  Höhe 
derselben  gering  zu  sein 
brauitit.     Dadurch  wird 
erreicht,  daß  die  Trich- 
ter, wie  der  Prilttilter 
sie!)   itusdröckt,  gleich- 
mäßig sacken  beziehnngs- 
weise  naebsiebea,  wlb- 
rend  bei  Steigetrlehtem 
mit  geringem  Qaeracbnitt 
nnd  großer  HObe  beim 
Nachziehen  in  der  Mitte 
eine  Vertiefung  sich  bildet, 
setzen  sich  häufig  durch  den  ganzen  Steigetriebter 
hindurch  bis  zum  .Abgüsse  selbst  fort,  wodurcli 
die  Hrauchbarkeil  desselben  in  Frage  gestellt 
worden  kann,  oder  umständliche  Schweißarbeii 
erforderlich  ist.    Beim  Gießen  ist  zu  beachtm. 
daß  dasselbe  unterbrochen  wird,  sobald  der  Stahl 
in  den  ersten  Trichter  gelangt,  damit  dieser 


Abbildsag  4. 

Diese  VerUefongen 
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direkt  mit  lioißem  Stahl  ans(?ofiillt  werden  kann. 
Ebenso  soll  der  zweite  Trichter  mit  heißem 
friseliem  Ifeull  reneben  werden. 

Formen  einea  Kolbens  für  eine  äcbiffs- 
matolilii«. 

Das  Gießen  eines  Gegenstandes,  bei  welelMn 
die  Art  der  Anordnung  des  Einrußt richters  von 
Bedeutung  ftir  das  Gelingen  des  Gnsses  ist, 
xelgt  dH  Etaformen  de«  Kolbeai  fBr  eine 
Schiffsmaschine  (Abb.  5,  6  and  7).  Das  Formen 
deaselben  geschieht  meist  mittels  Schabloniereos. 
KolbM  von  weniger  «Ii  1000  mm  safiereai  Durch» 
messer  erhalten  einen  verlnrenen  Kopf  am  oberen 
finde  A  (Abb.  6).  Kolben  von  fiber  1000  mm 
Interen  Dnrelin«m«r  erhulten  am  ISxtaa  B 
(Abb.  f!)  und  an  der  oberen  Stelle  A  (Abb.  6) 
St^igetricbter,  und  zwar  in  Form  eioe«  ring- 
förraigen  SeUaekenkninzes  B  tob  etwa  100  bii 
150  mm  Höbe,  auf  welchen  mehrere  Steige- 
trichter C  aufgesetzt  werden.  Der  Fingnß- 
trichter  O  wird  am  Äußersten  Kande,  wie  Abb.  6 
mid  7  Migt,  tttifmtM  «ageaeiiDiUeii,  m  dafi 

300- 
t'-mi  1  I» 


*    *  II. 

tU  fd 

 IQOO  

Abhildiuig  5. 


beim  Eingießen  det  flüssigen  llateriales  letztere« 
eiae  roUttrende  Bewegung  erhUt  und  alle  Ün- 

reinigkeiten  oder  Plasen  dnrch  die  steigende, 
kreisende  Bewegung  nach  oben  in  den  verlorenen 
Kopf  abgeschieden  werden,  und  infolgedessen 
ein  dichter  und  sauberer  Gnß  erhalten  wird. 
Mehr  wie  10  mm  Zn^abe  fllr  Bearbeitnner  sind 
bei  dieser  Art  des  Gießeos  nicht  erforderlich; 
ferner  erzielt  muk  «Ine  ziemlich  glelefamißige 
Abkählnng  des  Abgnsses,  da  die  starkwandige 
Nabe  k&ltere«  Material  wahrend  des  Gießens 
«rkltt,  als  d«r  dflnawaadig«  Baad  md  der 
Boden  des  Kolbens.  Bei  großen  Kolben  fihcr 
1000  mm  Äußerem  Darchmesser  ist  das  Frei- 
macheo  de«  Abgasse«  sack  d«m  GteBen  nur 
am  verlorenen  Kopf  nnd  den  Randtrichtern  im 
Oberkasteo  notwendig.  Der  im  Uaterkasten 
b«Andliche  Teil  das  AbgoMM  kraadit  aaeh  bat 
den  größten  Kolben  nicht  freigemacht  zu  werden, 
da  die  Form  fnr  den  Unterkasten  derart  ein- 
gerichtet sein  mnß,  daß  der  Abguß  schwinden 
kann,  ohne  daß  ein  Losstoßen  des  Formmaterials 
«rforderlich  ist.  Wfirde  die  Form  bezw.  der 
ontere  Teil  des  Abgusses  freigelegt,  ao  kümilB 
da«  IVeUegen  infolge  des  erforderlichen  Anfrecbt- 
stellen«  der  beiden  K&sten  Anlaß  zum  ^Verfen 
des  Abgas«««  geben,  nnd  bei  zu  frühem  Frei- 


leg'on  die  länp:er  fliiesip  bleibenden  Stei^otrichter 
zum  Anslaofen  bringen,  wodurch  die  Dichtigkeit 
dea  Abgma«!  gafUirdet  wftrda.  Onrek  frUk- 
zeitige  Wasserkflhlang  wird  an  der  Nabe  der 
Lunker  öfter  bis  tief  in  den  Abgoß  verlegt, 
and  ist  KäbluQg  durch  Wasser  deshalb  nicht 
an  «aipfahlan. 

Formell  eiaer  Kaliberwalae. 
(A,bblldang  8.) 

Dieses  Beispiel  soll  dartnn,  wie  man  die  .An- 
wendung von  Kttblkdrpereinlagen  vermeiden  und 
die  lagenannte  WarmbUdeng  veningen  kann. 


Abbildang  7. 


Ebenso   wie   beim  Kolben   oder  Zylinderdeckel 
I  erfolgt  da«  Formen  mit  Hilfe  von  Schablonen. 
Viele  StahlgieBereiea  stampfen  die  Pormkaaten« 

j  hälften  mit  FormmaBse  voUstilndip  auf,  um  mittels 
1  der  Schablone  die  Form  aas  der  IIa8«e  berao«- 
I  zndrehen    nnd    die  Glitte  der  Form  dnrch 
Polieren  mit  Formerwerkzeugen   zu  erreichen 
falte«  Verfahren).     Andere  Werke  mauern  die 
Form  lutt  feuerfesten  Steinen  so  weit  ans,  daß 
I  diaaelbe  eine  noch  40  bis  50  mm  dicke  Lage 
von  Formmaase  zum  .\UHs<babIonierfn  erhalten 
kann.    Beide  Verfahren  sind  nicht  zweckmäßig 
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und  tiafrt'Ti  dem  J^chwinden  der  Walze  nach 
dem  uuü  keine  Recbiiang.  Die  Folgen  obiger 
Verfahren  sind  b«i  ansgeprtfft  stark  entwickelten 
Kaliberformen  mit  eng^en  Absetzungen  meist  das 
Aaftreten  von  Qaerrissen.  Für  Walzen  mit 
wenig  voneinander  abweiehenden,  also  gleich- 
mäßigen Kalibermaßen  sind  obige  Verfahren 
dagegen  noch  angängig.  Vorteilhafter  ist  es, 
beide  Fornkastenbllften  mit  gewtfbnlidheni  Fom- 
gand  M  weit  mittels  Handliammors  aaszuschlagen, 
daß  noch  hinreichend  Formmaase  (etwa  zwei 
Finger  dick)  anf  den  gewObnlicben  Formsand 
«nflpetragon  werden  kann.  Die  nunmehr  ein- 
gebrachte Fornunasse  wird  mit  einem  Holz- 
hammer festgeBchlagen,  Formstifte  gesteckt,  nod 
snletst  eine  fbiue  flSssige  Seblichte  mit  Hilfe 

einer  Schablone  aof- 
geschlemmt.  Beim 

Stampfen  des  ge- 
wöhnlichen Form- 
sandes mußten  Koks- 
einlagen  anterbalb 
der  vorspringenden 
Kaliber  eingebracht 
werden,  damit  für  die 
Sihwindnnp  dersel- 
ben Sorge  getragen 
ist.  Spesiell  bei 
Kaliherwal/.en  müs- 
sen hinreichend  Laft- 
kanKle  nm  Absieben 

von  Gasen  beim 
Gietien  angebracht 
werden,  um  die  so- 
genannte Wurm- 
hüdnnsr,  das  sind 
ruiikenartige  glatte 
Vertieftugen  von  5 
bis  20  mm  und  mehr 
Länge  an  den  Wan- 
dQBgen  des  Abgusses,  welebe  entweder  dnreb 
Allsscheidung  der  beim  Gießen  mitgerissenen 
Lnft  oder  infolge  von  lieaktionen  im  Metall- 
bade entstanden  sind,  so  viel  wie  mttgUeb 
zn  vermeiden.  Die  Wnrnibildnng  dnreh  Luft- 
abfübrnngen  in  den  Formen  ganz  za  be- 
seitigen (dieselbe  tritt  nur  bd  diekwandtgen 
Stücken  anf),  ist  bis  jetzt  nocb  nicbt  erreirlit 
worden;  wohl  kann  man  dieselbe  durch  geeignete 
Maßregeln  verringern.  Namentlich  darf  nlcbt 
zn  heiß  gegossen  werden;  der  Stahl  soU  gerade 
noch  diejenif^e  Temperatur  besitzen,  nm  die 
Gußform   auszufüllen.     Ferner   kommt   in  iic- 

traeiit,  ob  der  Guß  von  oben  oder  von  nnten 

erfolgt,  und  ob  schnell  oder  langsam  gegossen 
wird.  Uan  kann  die  Beobachtung  machen,  daß 
dickwandige  Gegenstände,  epesleU  Walzen,  von 
unten  L'eg*i«sen.  die  \Vitniil)iMung  bei  pleieh- 
zeitiger  genügender  Loftubtührung,  geeigneter 
Oießtemperatw  und  bei  scknellem  GieSen  weniger 


10  mm  Rrafhiit. 


Abbildong  8. 


stark  zeigen.  Walzen,  die  nor  von  oben  gegossen 
werden,  zeigen,  auch  wenn  gleichfalls  schnell 
gegossen  und  obige  Vorkehrungen  vorgesehen 
sind,  si-hi»n  infolcre  der  Kinvvirknng  der  durch  den 
Aufschlag  des  tlüssigeu  Stahls  aus  beträchtlicher 
Hohe  erzeogten  Spritzkogeln  auf  das  flüssige 
Stahlmaterial  die  meisten  Wnrmerscheinnnp-en. 

Der  verlorene  Kopf  der  Walze  soll  min> 
destens  bis  sn  einem  Drittel  der  Gesamtlinge 
derselben  betragen.  Dcr^selbe  wird,  wie  Abbil- 
dung 8  angibt,  nach  oben  zu  konisch  verlaufend 
angeordnet,  so  daB  derselbe  beim  Schwinden  der 
Walze  sich  leicht  nach  unten  zusanuitenzieben 
kann,  üei  den  einzelnen  Kaliberformen  ist  in- 
folge der  Wnrmbildnng  oder  Ansetning  von  Un* 
reinigkeiten  die  Bearbeitungszugabe  stet«  an  den 
oberen  Stellen  (siehe  Abbildang  H)  doppelt  so 
stark  zu  wählen,  wie  an  den  unteren  Flächen 
derselben.  Ebenfalls  zweckmäßig  ist  es,  die 
obere  Kaliberfläcbe  abzuschrägen  oder  stark  ab- 
zurunden (siehe  Abbildung  K),  damit  Unreinig- 
keiten  nach  dem  verlorenen  Kopf  aufsteigen 
können  und  nicht  unter  den  Kaliberflftchen  fast- 
gehalten  werden. 

Das  Gießen  der  Waise  erfolgt  wegen  der 
Wnrni'iilduiip  vim  nnten,  alsn  steinend.  Sobald 
das  tiiissige  Material  in  den  verlorenen  Kopf 
eintritt,  wird  letzterer  dnreb  dlrektee  Gießen 
gefüllt,  um  möglichst  hitziges  Material  in  len 
verlorenen  Kopf  za  bekommen,  damit  derselbe 
•eine  Anfl^abe  mOgllcbst  vollstlndig  erflUlen 
kann.  Der  nnteie  Zapfen  A  wird  mit  Klee- 
blattform  eingeformt,  wohingegen  der  obere 
Zapfen  voll  im  verlorenen  Kopf  angeordnet  ist, 
NO  daii  die  kleeblattförmigen  Anssparnngen  ans 
dem  Vi  dien  Zapfen  spftter  beransgearbeitet  wer> 
den  mtiHsen. 

Viele  Stahlgießereien  setsen  In  die  Form 
kurz  vor  dotn  Guß  Kühlkörper  ans  Stahlguß 
oder  Schieneuenden  usw.  ein,  und  zwar  in  sämt- 
licbe  KalibeririMrmMi.  Diese  Kfibleinlagen  seilen 
tiefes  Nachsaugen  des  Stahls  verhindern  und 
abkühlend  wirken.  Die  Art  und  Weise,  wie 
man  diese  Kflbleinlagen  in  die  Form  einsetzt, 
siill  hier  riirljf  näher  bf^spi  > i'  lieti  werilen.  Ein 
solches  Verfahren  ist,  vom  gießtechnischea  Stand* 
punkt  ans  betraebtet,  dnrebans  zn  verwerfen, 
weil  dadurch  die  Festigkeitseigenschaf^en  des 
Stahls  stets  beeinträchtigt  werden.  Alle  diese 
eingelegten  Kühlkörper,  mögen  dieselben  ans 
Stahlgnßringen,  Stäben,  Schienen  usw.  bestehen, 
werden  sich  beim  Gießen  der  Walze  niemals 
autloseu.  Mag  ein  Kühlkörper  auch  noch  so 
stark  gebeizt  oder  gefeilt  werden,  beim  Gießen 
überzieht  derselbe  sich  sofort  \sieder  mit  einer 
Uxydschicht  and  wird  infolgedessen  das  Auf- 
ISsen  der  Einlagen  besw.  das  Ansehmeisen  des 
eingeeroRsencn  Stahls  erschwert.  Ferner  setzen 
sich  während  des  Gießens  Blasen  and  Schlacken- 
teileben «n  die  Einlagen.   Den  besten  Beweis 
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hierfür  liefern  zerbrochene  Walzen,  an  wp)rhf>ii 
Lage  und  •  »rt  der  eingelegten  Kühlkörper  genau 
festgestellt  werden  können.  Da  die  Einlagen  j 
von  Kühlkörpern  bei  Stahlgaßwalzen  den  Zti- 
flammenbang  des  gegoaaeoen  Materials  bezw. 
der  Waise  an  vielen  Stellen  nnterbreehen,  so  | 
wird  die  Verwendbarkeit  dtT  Walze  bierd;irr]i 
Stark  beeinträchtigt.  Uierdarch  sind  gegossene 
Stmblwalsen  stark  in  ¥iBkredlt  gekomnen  und 
geschmiedete  Walzen  an  deren  Stelle  freaetzt 
worden.     Die  Anwendung    eines  hinreichend 


liolien  verlorenen  Kopfes,  Warmhalten  desselben, 
meiirmaliges  Nachgießen  von  llUssigem  Metall, 
anter  Vermeidaag  JegUeher  EflhIkOrperelalafen, 
ergeben  dauerhafte  und  zweckentsprechende  Wal- 
zen, welche  jede  Konkarronz  mit  geschmiedeten 
Walsen  aushalten.  Nach  dem  letsten  Naeh- 
crtpßen  den  verlorenen  Kopfes  wird  dr^r  nhere 
Teil  des  Formkastens  aaf  10  bis  15  mm  mittels 
eines  Keiles  aosebaadmrgetrieben,  nm  ein  freies 
SekmnipIlBB  der  Waise  sn  erzielen. 

(SchloA  folgt) 


Der  Einfluß  verschiedener  Gießtemperaturen  auf  die  Eigenschaften 

von  Eisen-  und  Stahlguß. 

(Schluß  von  Seite  662.) 


Der  Etnflnß  der  OieBtemperatur  anf  das 
spezifische  Gewicht.  Dieser  Feststellung  ist  viel 
Mflhe  zagewendet  worden;  man  hat  aber  Ms  jrtzt  noch 
keine  "\V«*ph!<t'!hf'zi«»hungen  xwisrhen  der  ( liulitciniMTatur 
und  der  I>n  litit^keit  lieraustlndcti  koiiiuT..  .Irilnch  ist, 
wie  im  ersten  Teil  dieser  Abliandliinj^  gfzeifrt  wurde, 
das  Auftreten  von  ranner  heads  uft  eiu  ^utes  Zeichen 
daHir,  ob  die  Gießtemperatnr  richtig  oder  falsch  war. 
Desffleichen  kann  dos  Anssehea  der  ObeiHlche  aiass 
StaUbloekes  ebaafaUs  als  Aahstepealct  dieasn;  so 
aeigt «.  B.  AbUtdsag  lOa  dsai  weide  BUeke  ans  einen 
OoB,  die  mit  drei  venohisdessii  Oießt«Bperatiu«n  ver- 
gossen wunlen. 

Die  III  i  k  r  Ort  k  o  ]i  i  s  r  !i  !•  B m  :i  n  f  f  cn  h  «•  i  t.  Im 
nnsen  ist  die  aufgewendete  Muhe  mit  den  erzielten 
Resultaten  nicht  zu  vergleichen.  Vor  allem  ging  man 
darauf  ans,  zu  aotersachen,  ob  die  variierenden  mecha- 
nischen Rigeaichaftea  Ten  Eisen  oder  Stahl,  ans  der- 
selben Pfume  veigeeiea,  binreicbend  doreh  den  Eia- 
flaß  der  Tenebledenen  6f  eBtetaperatnrsB  saf  die  Stniictnr 
erklärt  werden  könnten.  Die  „richtige"  Gießhitze 
begünstigt  in  der  Regel  weniger  aosgeprägte  Kristalli- 
sation, als  „zu  hohe"  oder  ,zii  nit'drij.'e'-  Temperatur. 
Dit'  zu  niedrigen  Tetnfieraturpn  sind  dtin-h  einen  «ehr 
aiisj^ejiriigten  KristHlli?:it:iiiisf,iiliif ^i'^  ftii-sirrzf irtuif t  und 
sind  bei  Stählen  von  mittlerem  Kohleustotfgehalt  die 
Übenran  ge  TOB  Perlit  za  Ferrit  sehr  deutlich.  Des- 
gleioben  ist  aaebrnwiesen,  dafi  das  «lote"  (refüge  der 
»sn  beiß*,  das  «»einander  fibergebende wcnii;  avs- 
seprigte  der  „bei  richtiger  TemMntnr**,  das  yschavfe* 
der  „so  kalt"  gegossenen  Stücke  eine  gleiene  Oltlh- 
behandlung  überdauern. 

In  den  meisten  Füllen  zeigt  es  sich  jt'.lji  i'.aU 

der  EinfiuB  der  Giciiti'mjienitiir  ^iii'h  ln'i   :icin  Krist;ill- 

gefiige  änOert,  indem  eine  gewisse  Temperatur  (das 
heißt  die  richtige)  bei  allen  untersuchten  Metallen 
und  Legierungen  einen  auKgeftprorhi  nen  inneren  Zu- 
esrnsMahsag  begünstigt.  Daher  rührt  es,  daß,  wenn 
man  Teile  reinen  Metalls,  die  bei  typisch  ricbticer 
Wir.  bei  n  niedriger  TeBperatnr  gegossen  worden, 
aater  ganz  denselben  Bedingungen  ätzt,  die  GefQge 
der  Kristalle  der  letzteren  früher  als  die  der  ersteren 
erscheinen  und  diiü  nach  dem  Atzen  das  Gefiige  des 
zu  kalt  k;etr'i^st-n>'n  Material«  nini^eprägter,  das  heilit 
tii  fer  und  hrcitiT  ersrjieint.  Ih-^^e  Schliil'ifolgerungen 
fulien  auf  Ergebnissen,  die  nian  tit-i  Zink,  Zinn,  Kupfer 
ond  Eisen  erhielt.  Die  Ahbildungcn  1  und  2  illu- 
strieren diese  Tatsache;  die  Verschiedenheit  im  Gefüge 
der  Kristalle  bei  aaheni  rebem  Bisen,  das  bei  1663*  C. 
aad  1618*  C.  venossen  «erde,  ist  sehr  dentlich  la 
Im  vorliegenden  sowie  den  folgenden  Fillen 


lassen  alle  Bedingungen  für  die  Ätzproben  genaue 
Vergleiche  zu,  das  heißt  jede  Reihe  der  Schliffe  wurde 
gleichzeitig  in  einem  (tefäU  und  dieselbe  eine  Zeit  lang 
geützt.  Bezüglich  der  Abliiblungen  1  und  2  hat  Arnold 
im  Jahre  1!K)1*  iilinl.  (n'  Krscheinungen  beschrieben. 
Es  heißt  do:t:  liei  tiefer  Atzung  unter  genau  den- 
selben Bedingungen  zeigte  FeB  sehr  große  Ferrit- 
kristalle and  dichtes  derdge,  wihrend  478  kleine 
Kristalle  and  leees  Oenige  aufwies,  des  heißt  dieÄts* 
sSnre  bewirkte  breiter»  Zwisohenrinme  swieehea  dem- 
selben. 

Der  Kinflul!  der  Gießtemperatur  auf  die  .Struktur 
zeigt  sieh  deutlich  bei  dem  weißen  Rolieisrn  in  Ab- 
bildung H  Iiis  5.  Bemerkenswert  ist.  daß  das  (>eiii-e 
noch  Dach  einer  vullständigen  l  mseLzang  iafulge  der 
Zerstörung  des  Zementits  einen  LTnterscbied  zeigte,  wie 
die  Abbildungen  6,  7  und  8  andeuten.  Die  hohen 
mechanischen  Kigensrhaften  <ies  in  Abbildung  7  dar- 
gestelltaa  Koheisens  werden  durch  ihreStmktar,  oder 
vielmehr  dnroh  den  Hangel  einer  eelehen  erklbt,  denn 
die  einzelnen  Bestandteile  gehen  so  ineinander  über, 
daß  sie  den  charakteristischen  „ineinandergreifenden 
oder  durrbtlochtenen"  Typus  darstellen,  wiaisad  Ab- 
bildung ti  und  8  ausgeprägt  scharf  sind. 

Bei  t  rsi  liiedenen  .Vtzangsarten  t  ut  In«  graue 
Roheisen  verhältnismäßig  kleine  Unterschiede  dar, 
aber  keine,  die  man  bestimmt  auf  die  Gießtemperatar 
bitte  zurückfahren  können.  Beim  heißen  .\tzen  zeigten 
die  bei  hoben  Temperaturen  vergossenen  Stücke  eine 
große  and  nnregelalßige  sellnlare  Struktur,  das  bei 
nebtiger  Temperatur  vergossene  seigte  Ibniiche  Züge, 
wenn  auch  auf  einem  iie<liutend  i;t'rin<;eren  Raum, 
jedoch  war  keine  der  Zellen  „fortlaufend'*,  während 
die  zu  kalten  .Stücke  ein  ausgeprägt  deutliches  <Ti  fii>;;e 
aufwiesen.  Die  Abbildun;,'cii  !*  und  lü  zeigen  (irau- 
eisen  bei  zu  hoher  und  zu  niedriger  Temperatur  ver- 
gossen, und  kann  man  hier  die  sonderbare  zellulare 
Struktur  bemerken,  in  den  Abbildungen  11  bis  IS 
sind  die  Straktaren  der  StibU  84a  bis  86a  wieder- 
gegeben. Der  erste  dieser  Sllble  wvrde  bei  einer  fBr 
weichen  Stahl  wahrscheinlich  hOchstmSglichen  Tem- 
peratur vergossen.  Die  Struktur  des  geglühten  Stahls 
lAbbiMung  11)  ist  charakterisiert  >iurch  das  anßer- 
ordentlii  b  deutliche  Ferrit vorkuninien ,  während  die 
.\bhildungen  12  und  IH  ■  n  «  dches  nicht  zeigen.  Der 
ni<:ht  wahrnehmbare  Liiergang  von  Perlit  in  Ferrit, 
der  tvpisch  für  die  richtige  Gießtemperatur  ini,  ist  in 
Abbildung  12  deutlich  zu  erkennen,  während  in  Ab- 

*  „Journal  of  the  Iroa  and  Steel  lastitata"  1801 
No.  1  p.  176. 
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▲bUldvor  I.  FmI  raloM  ElMn,  f«(«>MaB. 
OlefiUmptrstar  lSa3*  C. 


AbbltduBf  2    F»>l  r«lBM  EIno,  fcfoma. 
OieBUmparktar  1619*  C. 


OleDtcmprraliir  1SS0°  C. 
Mai.  Pei(lck«it  16,70  kc/qnm. 


AbblldaBC  i-    WalB««  Robtiwn. 

Ol«0t*rap»rfttar  II90*  C. 
Mai.  FFiUgkdt  24,HI  kt.timB. 


Abblldonc  !>■    ^VeiB«>  RohciMn. 
OleOlrmperatar  IISO*  0 
Max.  Peitlrkelt  lBß9  k(/qmiB 


Abblldoof  0.    Wclfi«4  Rob«U«o,  fffiahl. 
OIrUtemperatur  IMO'  C. 
Max.  l'Mllfk«!!  SS,I&  kg/qmm. 


AbbllduDg  7.    WelQ<^*  RohcUcD,  («giaht. 
()lrOl«iii|>rratar  ISSO«  C. 
Max.  FeitlKkell  *i,hC  k|['i]aim. 


Abbtldaog  S,    WclBra  RobelMO,  C'Clik*- 
OIrBumperaUr  UM'  C. 
Max.  PetUckelt  ilfit  k(,'qaB. 
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AbblldBDf  9  and  10.  Orexi  RohalMO,  k*IO  ftltit. 


OleBt«raper«tar  HOO*  C. 
Hu.  rMU(k*ll  16,U  kr/qnin. 


ai»Btemp«r«tur  Uli'  C. 
Mu.  Fwl%k<lt  ki'qmm. 


Abbllduf  10«.   Dral  SUmeai-SuUblSck«. 
A  ,xu  htia*,  B  .b«l  rlehtlfar  Tcmpetfttar',  C  , 
kalt'  TorfOMrn. 


AbbUdonr  II. 
Bikhl  5r.  8««,  Dchnuof 


AbblldiDf  n. 
Bubi  Itr.  SSa,  Debnanc  SS^*/» 


Abblldan«  18. 
8ubl  Nr.  88  a,  DchnoBK 


Abblldaof  Ii. 
Stahl  Hr.  81a,  I>«ba«Df  tS,6V». 

Xll.tt 


Abbltdanf  1&. 
Stahl  Nr.  88  a,  Dcbaaof  iOfi'l^ 


AbblldBDg  I«. 
Stahl  Nr.  88  a,  Dabnanf  <,i*/<i- 

8 


ItA   SUlil  und  £iteo. 


Mitttüumffen  aus  dtm  SiatnkitttHiahoratoHuitt. 


26.  Jahrg.  Nr.  11 


bildang  13  diese  ßesUndteile  schärfere  Anzeichen 
einer  Trennao^  zeigen.  Die  Abbildungen  14  bis  16 
geben  die  Strukturen  von  drei  geglühten  Gußstücken 
wieder  von  höherem  Kohlenstoff'gehalt,  mit  der  richti- 
gen Temperatur  beginnend.  Die  ineinander  (undeutliche) 
übergehende  und  zerklüftet«  Struktur  von  Abbildung 
14  geht  mit  abnehmender  (jieütemperatnr  in  die 
Schürfer  ausgeprägten  Straktoren  der  Abbildungen  15 


Praktische  Erwägungen.  Bereits  im  ersten 
Teil  dieser  Untersuchungen*  wurde  hierüber  berichtet. 
Es  wird  jedoch  angebracht  sein,  nochmals  zu  konsta- 
tieren, daß  die  geeignete  Giebtemperatur  für  eine  ge- 
gebene Legierung  nicht  konstant  ist,  sondern  daß  sie 
von  Gestalt  und  Gewicht  des  Gußstücks  abhängt. 
Andere  mitsprechende  Faktoren  sind  der  l'reis  des 
Gusses,  die  Form  von  Einguß  und  Trichter  sowie  die 


und  16  über.  Diese  drei  Stähle,  ans  einer  Pfanne  bei 
drei  verschiedenen  Temperaturen  vergossen  und  genau 
gleich  geglüht  unter  vollständig  denselben  Verhält- 
nissen, bilden  sprechende  Beispiele  dafür,  daß  der 
Einfluß  der  Qießtemperatur  auch  längeres  Glühen  über- 
dauert. Schließlich  zeigen  die  Abbildungen  17  bis 
20  vier  Struktarformen  der  Stähle  90  bis  Wi  nach  dem 
Gießen.  Diese  Stähle  wurden  in  Abständen  von  „zu 
heiß"  bis  „zu  kalt"  gegossen.  Abbildung  17  ist  offen- 
bar die  beste  der  vier,  trotzdem  zeigt  sie  nur  eine 
Festigkeit  von  22,66  kg/qmm. 


Entfernung,  die  das  Metall  zur  Form  zurückzulegen 
hat.    Wenn  man  diese  Faktoren  in  Betracht  zieht  und 
mit  einer  genügend  hohen  Gießtemperatur  anfängt, 
kann  man  sich  so  einrichten,  daß  jede  Form  bei  der 
;  richtigen  Temperatur  gegossen  wird.    Zur  Bestimmung 
;  derselben  maß  jedoch,  solange  die  l'yrometerraethoden 
nicht  beträclitlich  verbessert  sind,  die  Erfahrung  d«r 
I  einzige  Fuhrer  sein. 


*  „Journal  uf  the  Iroo  and  Steel  Institute"  1903 
No.  1  p.  467. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Prüfung  des  Zinkoxydes  för  die  Mangan- 
titration. 

Ledebur  hat  bereits  zur  Prüfung  des  Ziiik- 
oxydes  ein  Verfahren  vorgeschlagen.*  L.  de 
Köninck**  empiiohlt  Jetzt  wie  folgt  dabei  ru 
verfahren:   2  bis  3  g  Zinkoxyd  werden  mit  20 


•  „Leitfaden",  6.  Auflage,  S.  28  Fulinote. 
•*  „Rcv.  univers.  des  niines"  1!H>4  Si-r.  4,  6. 


bis  30  cctn  Wasser  Terrieben,  in  welchem  man 
0,5  bis  1,0  g  Kisenalaun  gelOst  hat.  Unter  Um- 
schUtteln  setzt  man  jetzt  verdünnte  (sechsfach 
normale)  .Schwefelsäure  zu,  bis  sich  gerade  alles 
lUst.  Es  soll  dann  ein  einziger  Tropfen  Perman- 
ganat  genUgen,  eine  deutliche  RosafSrbung  her- 
vorzubringen. Enthalt  das  Zinkoxyd  Sulfid  oder 
Metall,  so  reduzieren  diese  das  Oxydsalz  zu  Oxydul, 
und  dieses  entfärbt  Permunganat.  Direkt  wirken 
nämlich  die  beiden  Verunreinigungen  fast  gar 
nicht  auf  Permanganat  ein. 
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Die  Eisenbahnen  der  Erde. 

180»  bis  IM». 


Dem  neaesten  Heft  de«  .Archivs  für  Eisen- 
bahnen*  entnehmttB  wir  du  Folgvade; 

Das  Ei8t'nbahnn«t>  der  Brde  hAtte  soi  Ende 
des  Jalires  1903  einen  Umfanj;  von  8ft9S66  km. 
Im  Jahre  190S  sind  21 1B9  km  neu  in  Betrieb  ge- 
uummen,  fast  genan  dieselbe  Anzahl  wie  im 
Jahr»'  1902  (21461  kmi.  nml  aucti  der  prozentuale 
Zuwachs  ist  nahezu  der  gleiche  (2,5  v.  H.  gegeu 
8,6  H.  im  Voijnhr).  Die  meisten  BlMnbnhnea 
hat  Amerika  mit  43'2VAH  Viu.  darunter  allein  die 
Vereinigten  Staaten  äältKi4  km.  £ä  folgt  Europa 
mit  800429  kn,  Asien  mit  74846  1cm,  Anstnlien 
tnit  20  723  km,  an  letzter  Stelle  befindet  sich 
immer  noch  Afrika  mit  nur  '425039  km. 

Das  Jahr  1906  zeigt  eine  normale  Entwick- 
lung, ein  refrelmiifiiffcs  Fortschreiten  in  dem  Bau 
yon  Haupt-  und  Nebenbahnen.  In  den  in  tier 
Kultur  am  meisten  vorgeschrittenen  Ländern,  vor 
allem  Europa,  wird  das  ^isenbahanets  vornigtweise 
durch  den  Bau  von  Klfifbalinci!  erweitert.  Dies 
darf  selbstverständlich  bei  lien  Vergleichen  der 
Diehtigrkeit  der  einidneD  EiseniMÜumetie  nicht 
außer  acht  1  N  ilten.  Aber  nuch  der  Zuwachs  der 
Bisenbahnen  kann  richtig  nur  nach  dem  Verhftltnis 
der  TOrheodenen  Bahnen  geschltst  werden.  Wenn 
wir  un«*  (lies  verfre^<n\värtij;en.  so  werden  wir 
die  ans  immer  wieder  vorgehaltenen  großen 
Zahlen  der  in  den  Vereinigten  Steeten  neu  ge- 
bauten Xiloneter  nicht  mehr  so  sehr  anstaunen. 
In  dem  am  vorliegenden  .TahrfQnft  sind  in  den 
Vereinigten  Staaten  So 058  km,  in  Preußen  beispiels- 
weise nur  2637  km  gebaut,  der  prozentaale  Zu- 
wachs lietruff  aber  in  den  Vereinifrten  Staaten 
9,97(1,  >°  Preußen  8,7  %.  In  dem  im  vorigen 
Jahrgiuiff  beliandelten  Jahrfünft  1886  Ma  1808 
war  der  prozentuale  Zuwachs  in  Preußen  (9.8"  ) 
sogar  bedeutender,  als  in  den  Vereinigten 
Staaten  ififi 

Die  Reihenfolge  der  wichtigeren  Staaten  nach 
der  Aosdebnung  des  Bisenbahnnetzes  hat  sich 
im  Jahre  1808  nicht  gelodert  Auf  die  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  mit  3.34684  km  folgt  das 
DeuUche  Reich  mit  54  426  km,  in  sehr  kurzem 
Ahitande  das  enropKische  Rn6land  einschliefllich 
Finland  mit  6S258  km,  Prankreich  mit  45226  km, 
Britisch  ostindien  mit  43372  km,  Österreich-Un- 
garn mit  86818  km,  Uroßbritannien  und  Irland 
mit  86148  km.  Knuds  mit  80886  km.  Die  abrigen 
Staaten  bleiben  alle  unter  2(>0<xi  km 

In  der  Üichtigkeil  des  Kisenbahuueizes,  d.  h. 
dem  VertiRltnis  derBisenbehnllnge  der  einsdnen 
Linder  zu  deren  Flflchengröfie,  steht,  wii-  t  isher, 
das  industriereiche  dichtbevölkerte  Königreich 


i Belgien  mit  23,1  km  Eisenbshn  auf  je  100  qlun 
Fliehe  obenan.   Danach  folgen  das  Königreich 

Sachsen  mit  19,8,  Baden  mit  1H,7,  Elsaß-Lothringen 
mit  18,1,  Großbritannien  und  Irland  mit  11,5  km 
Eisenbahn  auf  je  100  qkm  FlAche.  Die  tierin^ste 

;  Dichtigkeit  haben  unter  den  eurrtpai>clien  Ländern 
Norwejjen  mit  0.7  und  Rußland  mit  0.1»  km  Eisen- 
bahn  auf  100  qkm  Fläche.     Von  den  auüer- 

i  enropiiielien  Lindem  hehea  die  Verdaigten 
■Staaten  von  Amerika  mit  4,3  km  Blieiibehtt  Mlf 

i  100  qkm  das  dichteste  Netz. 

j  Daa  Verhlltnie  der  BisenbahnlSnge  cor  Bin- 
wobiierzahl  ist  unter  den  europäischen  Ländern 

I  am  günstigsten  in  dem  im  Verhältnis  zu  seiner 

I  Fllehensnsdehnnngr  nnr  sehwaoh  bevölkerten 
Schweden,  wo  24,1  km  Eisenbahn  auf  je  lOOOO 

I  Eittwuhuer  kommen.  Danach  folgen  Danemark 
mit  12,9,  die  Sehweiz  mit  12,4,  Frankreich  mit 

!  11.6  km  Eisenbahnen  auf  je  10000  Einwohner. 
Von  den  außereuropäischen  Ländern  hat  die 
australische  Kolonie  Queensland  im  Verhältnis 
zur  Einwohneraahl  die  grOfite  Eisenbahnlftnfe  — 
97,1  km   auf  10fX>0  Kinwohner.    Danach  folfjf-n 

.  die  Kolonien  SUdaustralien  mit  84,3,  Westaostralieu 
mit  883)  Teamenien  mit  68  km  Biaenbahn  snf  je 

10 (XX)  Einwnhner- 

Diese  letzte  Zahlenreihe  belehrt  uns  aufs 
neue,  dsB  das  Verhtitnis  der  Biaenbahnllnge  aar 

Bevölkerung  ein  ganz  unbrauchbarer  Maßstab  für 
die  Beurteilung  der  Ausstattung  eines  Landes 
mit  Bisenbahnen  ist.  Bs  wflre  gtnzlich  verkehrt, 

wenn  man  eine  rberle;.cenheit  des  freocOtteolien 
über  das  deutsche  Eisenbahnuetz  deswegen  be- 
haupten wollte,  weil  in  Frankreich  auf  lOUOO  Ein- 
wohner 11,6  km,   in  l>eut.<ichland  nur  9,6  km 
kommen.    Diese   Erscheinung  hat   ihren  Gnnul 
lediglich  darin,  daß  in  Deutschland  die  Bevölkerung 
an  sieh  größer  ist  alt  in  Prenkreteh,  and  deh 
(tbt  rdies  vf,       veri-iehrt.  wJlhrend  in  Frankreleh  , 
ein  fast  völliger  Stillstand  eingetreten  ist. 
I       Bs  iat  eiieh  in  diesem  Jahre  wieder  der  Ver- 
such gemacht,  die  Anlagekosten  aller  Eisenbahnen 
I  der  Erde  zu  sdiätzen.  Es  sind  zu  diesem  Zweck 
I  fftr  Eisenbahnen  Tersehiedener  Länder  die  nach 
der  Stetiatik  wirklidi  Terarendeten  Anlagi  kosten 
I  zu«a)Timpn;restellt,  und  zwar  petreinU  für  Ki->'n 
I  bahnen  in  Europa  und  für  Eisenbahnen  in  den 
Obrigen  Iiindem,  weil  die  letzteren  im  allgemeinen 
einfacher  ausg'efilhrt  und  aus^'^rftsf  et  sind,  als  die 
1  europäischen  Bahnen.   Aus  der  Summe  der  An- 
I  lagekosten  bereehnet  sieh  der  Dureheehnlttskosten- 
betragr  eines  Kilometers  Bahnlfinfre  für  Furopa 
1  auf  2inj938  Jff  d.  h.  er  ist  nicht  unerheblich  ge- 
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Bericht  über  in-  und  aualändUch»  Patent*. 


25.  Jahrg.  Nr.  12. 


ringer  a1«  im  Vorjahr,  wo  er  2998T9  M  betrug.  < 
Bs  hat  (lies  seinen  Qrand  haoptsflclilich  darin, 
daß  im  Jahre  lüOl  die  trenauen  Zahlen  nur  für 
die  8031  kna  ungarischen  Staatsbahneu  bekannt  i 
waren,  bei  denen  daa  Kilometer  dnrebichnittlicli 
245557  i#  ppkostpf  hatte,  wfihrend  fflr  das  Jahr 
1902  alle  ungairischen  Baboen  (17412  km)  mit 
«inem  kilometrlteben   Koefeeobetrair  von 
164408  M  berücksichtigt  sind.    Roi  den  (ihrigen 
Erdteilen  betragen  die  Durcbsclinitt«kosteu  eines 
Silouaftera  140206  UK. 


Werden  diese  DoreliadiBittibetrilga  ilmtlielieiD 
Bisenbahnen  zugrands  galegl,  M  ergibt  lieii  ein 

Anlnffi-kapital : 

für  Kuropa  von  300429  a  292 988  ==  88007 0704<W  Jf, 
fdrdie  Übrigen 

Erdteile  von  5689'28  Y  14920«  =8  88890110700  , 
ausaminen  Anlagekapital  der 
am  Schloas«  dei  Jabrea 
1806  in  Betrieb  gewesenen 
BiBanbabnen  der  Erde  .  .   171402183156  Jl, 
oder  niAd  ITlVi  MiUiardea  Mark. 


Bericht  Uber  in-  und  anslltiidische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«lalelia  tob  dam  aafegabwran  Tafa  «ikraai 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  jedermann 
im  Kaiaarliakm  Pattalaal  in  Bariia  autliaf  oa. 


H  Mai  1905.  Kl.  7a,  D  15170^  Verbnod-Wali- 
werk.  Duisbarger  Maacoinenhan  -  Akt.  -  Ges.  vorm. 
Bechen  &  Keetman,  Dniaburg. 

Kl.  18  b,  A  11497.  Yarfabrea  der  Eraialaag  an 
Metalloxyden  armer  Sdilaeiten  bei  dar  FlnBeiian- 

erzeMgiin<r  im   Hcrdofea.    BlektrMtlhl,  G.  XU,  b.  H., 

Keirisilit-iil  Masten. 

Kl.  41»b,  Seil  22171.  Säi.Tiii'i^diiiie  oder  dergl. 
mit  nachgiebigem  Yoiecbab  des  Sageschlittens  and 
SeIhstanaieaBBgdea Sigeaaatriebea.  A.8ebwane,Katto- 
«ita  0.-8. 

KL  49^  R  18928,  llaachia«  aam  Biegaa  and 

Richten  von  Walzeisen  und  dergl.  mit  KxzBnterantrieb  I 
für  den  Biegesteropel.    Albrecht  Ro^'^'c,  Nordhofen  8, 
nn<l  (iooig  Hudrzewicz,  Fennsfnilii'  Iii,  lierlin. 

11.  Mai  U>i:»5.  Kl.  7a,  H  3:}'2!>0.  Kohrwalzwrrk, 
bei  dem  die  Hohre  mehrmals  durch  dass'dhe  K.ih'M  r 

Geführt  und  vor  jedt m  Stich  von  neuem  erhitzt  wcidm. 
Itto  Heer,  Düsseldorf,  Graf  Adolfstraße  45. 

Kl.  81«,  £  10627.    aieOpIatte  zum  Aufstellen 
▼OB  Bloeltformen.  Paa!  Escb,  Ooisbnrg  a.  Rh.,  Char-  | 
lottenotraße  CO. 

Kl.  49 e,  K  9594.  Nieftnuscliinc  zur  Herstellung 
einer  dichten  Nietung  mittels  glatter  Unndeisi-nstürke. 
Georges  Krmcl,  Lüttioh;  Vertr. :  C.  J'icper,  H.  Spring- 
mann  und  Th.  Stört.  Pat.-Anwülte,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  40  g,  K  26578.  Verfahren  zur  HersteUang 
von  Ambossen  aus  einem  Stück.  Carl  KottlJeper, 
Hagaa  i.       WehnnghansaratraOe  118. 

10.  Vai  190O.  la,  B  06206.  Einriehtang 
zum  Waschen  und  Entwii-Neii;  von  Kohlen,  Krzen 
nnd  dergleichen;  Zus.  t.  Anm.  H  .iötliH).  Fritz  llaiiui, 
Herne  i.  W. 

Kl.  7  a,  B  32873.  Vorschnbvorrichtuug  für  Pilger- 
aebrittwalawerke  mit  feststehendem  Wulzengestell  und 
hia  aad  bar  achwingenden,  von  der  Mitte  nach  beiden 
Riehtnngea  bin  konisch  aalibrierten  Walsen.  Otto 

Briede,  Benrath  b.  Dfisseldorli 

Kl.  7  a,  D  15 165.  PlatÜMokOblvorrichtang.  Duis- 
burger Mas<-hinenbaa>Akt.<6ai.  vorm.  BoBbam  &  Keet-  ' 

man,  Duisburg. 

Kl.  7f,  S  19  793.  Konibiniert.'s  l'r.li-  und  Walz- 
werk.   II.  .Siihelschmidt,  Brackwede  b.  Bielefeld. 

Kl. '24r,  n  i;i7nt>.  Gasrotortonofen.  OttoDabmck, 
Dttsseldorl,  Fanloaplats  7. 


18.  Mai  1905.  Kl.  7a,  D  13&3Ö.  Walzwerk  zwi 
Anistreckan  voa  fiohrblsäkea  in  eiaam  DarohgMg 
mittela  einar  grnfieren  Annbl  bintereiaander  liainnder 

angetrielipner  Wa!:'t  n]ifinn'  i  der  Walzensätze  und  eines 
durch  die  Walzen  hm  Juri  lihewepten  Domes.  Deotsrh- 
Österreichischi'  Mannesmaiinnihrrri  -  Werke.  Düsfeldorf. 

Kl.  7  f ,  G  19031.  Vorrichtung  zum  Walzen  von 
Blechsniralen.  Geiherger  &  Ott,  Lndwigshafen  a.  Rh., 
uod  Albert  Mittelstadt,  Offenbach  a.  M.,  Taonnsstr.  39. 

Kl.  24  e,  K  28648.  Gaseneoger  mit  oberer  oad 
anterer  Luftiufabraagf  bei  welcbem  im  oberen  Teile 
ein  Rost  angeordnet  ist  Qebr.  Körting,  Akt -Ges., 
Linden  b.  Hannover. 

Kl.  49 e.  L  19600.  Schmiedepresse.  Henhk 
A'iiiiritn  Liir'i.  rhiiA'ielphi«;  Tertr.:  CL  Twa  Oawwiki, 
i'at.-Anw.,  Berlin  W.  9. 

22.  Mai  1905.  Kl.  7r,  B  36171.  Vorrichtnag 
zum  Einsiehea  des  Halsea  nahtloser  Hobigefäße  aas 
Blecb.  T.  Bartels  &  Co^  0.  m.  b.  H.,  Emden. 

Kl.  7d,  F  17400.  Oer«  zmm  Bawiefcaln  von 
Drihten.  Jakob  Fischer,  Solotbnra,  aad  Paasch  & 
Schmaßmaiin,  Ba^el;  Vertr.:  OttO  Siedoitoj^  Pit- 
Anw.,  Berlin  .SW.  12. 

Kl.  18a,  It  18  80.^.  V.-rfnlir.n  zum  Brikettieien 
mulmiger  Eisenente  durch  Einbinden  mit  einer  Wasser- 

Elaslösung  nnd  nachträgliches  Härten.  Thomas  Rons«, 
loadoa;  Vertr.:  E.  \f.  Hopkiaa  aad  K.  Osias,  Psft.- 
AnwUte,  Berlin  8W.  11. 

Kl.  Iftb,  .'Jt  8270.  Srhwengellagerung  fnr  Block- 
oder Muldetieiuisetzvorrirhtungcn.  Fa.  Lodwig  Stocken- 
holz, Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  19a,  Sch  21 74Ü.  Schienen.itotiverhindung 
nnter  Verwendung  einer  Hilfsschienc  zwischen  den 
seitlich  abgebogenen  Knden  der  Haoptschienen.  Rudolf 
SeUeef^  Goslar. 

KL  81«,  A  1117«.  Varfabren  nnd  Vorriebtanc 
snr  Herstellnng  von  Formen  and  Kernen  fir  den  Onfi 
v(rn  Hohlkörpern,  z.  B.  Töpfen  zvlindrischer  oder 
hauclntrcr  Gestalt.  Akt. -(ies.  LaucLhammer,  Lanch- 
hamir.i  r,  Prov.  Sachs. 

Kl.  49  b,  Ii  20482.  Lochstansmaachine.  Carl 
Rix,  Hamborg,  Baiberstief. 

Gebrancbsmastereinlragaagen. 

8.  Mai  1906.    Kl.  la,  Nr.  249468.  Sebnecken- 

artiger  Ausschüttkopf  an  K .  iilitrockenanparaten,  ein 
Snmmetbassin  mit  8>  hnahe lartigem  Auslauf  bildend, 
mit  <.'nißem  .'Ausschnitt  in  der  Stirnwand.  BagO  Fkaaa, 
tirube  (iotthüld  bei  Annahütte,  N.-I.. 

KL  7a,  Nr.  249472.   Zweiteiliger,  mit  einem  ^ 

teiltea  WaJsenkürper  durch  acbwalbeasohwaasartiga 


Digilizeo  by  CüOgle 


16.  JBBi  1906. 


Bmiakt  Utr  in-  imd  atiMnäi*ek«  PattMt»» 


Stthl  «od  EiMB.  787 


Verzahnung  verbondMW  Wllsnrilf  .  Ctrl  LraidlBBr, 

Friedrichfi8«gfn, 

Kl.  7  b,  Nr.  249  187.  Stufenscheihe  fiir  Draht- 
ziehvorrirhtunptn  mit  auf  gemciDsamiT  Weile  wa»' 
wechselbar  gehaltenen  Stafenringen.  Aribur  Eitaar, 
Leipiig-Seblftiifliei  KönD«riti«tra6e  107. 

15.  Vti  1905.  Kl.  Te,  Nr.  960  ISO.  Vorriehtmig 
an  Ziehpressen  zur  VergT-ößenint^  des  Hubes.  Hbcl- 
nisch««  Preß-  &.  Ziehwerk,  Kühl,  Kubens  Zuhlke, 
Köln-Bodenkirchen. 

Kl.  24  f,  Nr.  249  532.  Rost  für  Oasgeneratoren 
mit  Ktthlrohren  mit  seitlichen  Abflnßöifnnnf^en  anter 
den  BoetetsbeD.   Poetter  &  Co.  Akt.-Üe8.,  Dortmand. 

n.  81  b,  Nr.  S49  842.  Vomchtnng  zur  Herstellung 
TOD  Fovma  fBr  das  Gießen  von  QtmoittadeB  mit 
8e1ini«baii^irindegäDf;eD.  Henry  Madw»  ud 
Monroe  Lee  Roß,  London;  Vertr.;  ChMtor  A.  F.Mlller, 
P»t.-Anw..  Ikrlin  NW.  ß. 

Kl.  Slb,  Nr.  ■24!*B-l:i.  Vf.rrirlitiin ^  zur  H.Tstflliinp 
von  Formen  für  das  Gießen  von  gleioh/(Mlig  mehreren 
Uegenständen  mit  Schraubengewinde.  Henry  Madison 
Sciple  ud  Monroe  Lee  Roß,  London;  Vertr.:  OuUr 
A.  F.  Mflllcr,  Pftk  Anw.,  BerHn  NW.  «. 

22.  Mai  1905.  KL  84 e,  Nr.  260890.  SraggM- 
generator  mit  oberer  nnd  anterer  LnftsttfShmngf  und 
mittlerer  Saiiiri^asableitnnfr,  gekennzeichnet  durch  einen 
Überhitzer  für  (ins  nHni|tfluftgeniisi(i  im  Ofenmantcl. 
Hax  Schmidt,  0  rlit/,  Sevdewitzstralle  4. 

Kl.  24 f,  Nr.  2.T4itiü<i."  Roststab  mit  offenen  Luft- 
küsten.    Gelbrich  &  Ullinann,  Netzschkau  i.  V. 

KL  31c,  Nr.  860380.  Kokille  tüi  AngriSiileiaten 
fBr  TiiDipoftirM'kienfn.  Fa.  Ladwif  StncknnliolB, 
Wetter  «.  d.  Rnkr. 


Kl.  49»>,  Nr.  :.'>-,  vom  11.  Februar  1904. 
A.  Schwarze  in  K'-ittnwitz,  O.-Schl.  Schlitte»- 
süg«  oder  dtrgl.,  Itei  wficher  der  \'or«chub  und  Rück- 
Hub  dea  fferksettgt  durch  Flüesigkeittdruek  erfoUit, 

Der  die  .Säge  a  tragende  Schlitten  b  wird  in 
Bblieher  Weite  durch  dcnnjrdranlischen Kolben f  vor* 


1    -■  -B         »  I  , 


Detatache  RdchapatcBte. 


KL  7  a»  Kr.  167  9S2,  vom  10.  Mars  1908. 
W.  Frentrnp  in  Baten.   IFaInMrk  mü  nuknrtn 

hintertinandtrittguiit»  MibrisrUn  Waheftpaaren  ron 
gunduntndtr  UtitfaHfftvttrhwtnditfkeit  zum  Längs- 
l«aIs«M  DON  Ko//-  und  flnhlk-örpfrii. 

Die  Aohaen  jedes  Walzenpa&res  sind  in  geringem 
HtAa  windaobiaf  gefaMinaadar  and  adirilg  cur  Acaae 


wirta-  tind  dvreh  den  Kolben  t  znriickbewegt.  Leti- 
terer  ist  dnreh  eine  abnehmbare  oder  nmle^aie  Aa- 

griffsklane  /  mit  dem  Schlitten  b  verbanden,  naek  deren 
L'isunu;  licr  Schlitten  hso  weit  vi  rtji  'ir'hoben  werden  kann, 
daß  der  Vurschab-  und  der  KückEugzy linder  e  und  h 
voUatiodigfrailiegeii  nnd  Mekfeaebeii  werden  kUnneB. 


Kl.  4?>P,  ».  167  91",  vom  17.  .Juni  1902-  Ernat 
Z i m m e r ni  a  n  ti  in  K e ni  s  <' h  e  i  d  -  Reinekn|fen. 
Srhteanzhamnter  mit  Reibräderantrieb, 

An  dem  Ende  des  Hammerholma  fi  ist  einerseits 
eine  Stange  p  aufgehängt,  welche  von  den  Reibrädern 
u  w  beebfluBk  wird,  und  anderseits  eine  Schranbea* 
feder  i  vorgesehen,  welche  beim  Ankeben  dea  Uara- 
mers  gespannt  wird.  Zum  Auffangen  daa  BflekaeUage 


dea  Werkstiickee  e  aageevdiiet.  Hierdnroh  wird  dem 
Walsgnt  eine  d«>mrtig  BekrnabenfBnnij^  fortschreitende 

Bewegung  erteilt,  daß  die  in  den  \Val7.<'Tif':L''i  rt  sich 
bildenden  Wulste  oder  Grate  imiiier  dem  Kaliber- 
grnnde  des  nächstfolgenden  Walaenpaam  lageflUlft 
und  wieder  ausgewalst  werden. 

Hiersu  waren  Üaber  swischen  den  einzelnen 
Wnlaenpaaren  Filhmngen  angebracht,  welche  dem 
WaliigDt  eine  Yiaitddnhang  ert«lt«n. 


dient  die  Schrauben  feder  o.  Der  Hainmerfaoln  iet  in 
einem  Schlitten  f  gelagert,  der  anek  die  Federa  f  nnd  9 

trägt  und  durch  das  Handrad  «f  und  dieSchraubenspindile 
in  senkrechter  Richtung  verstellt  werden  kann. 

Hriin  N  i(  lierdräcken  des  Pedales  9  wird  das  Reib - 
ru'i  Ii  gegin  die  Stange  p,  und  letztere  gegen  dos 
ständig  umlaufende  Reibraüi  u>  gepreßt,  sb  daß  der 
Hammer  Jli  hocbsesogen  wird.  Beim  Loslauen  des 
Tritthebels  9  sehllgt  der  Hamner  nieder. 

KL  ISb,  Nr.  157 H81,  vom  1',.  Marz  1902.  Frans 
Hflnter  in  1. u '1  vs  i gs tust  i.  .M.    ^trftkrtn  dtr 

Erzeugung  ron  SttiM  besonderer  härte. 

In  den  flUsRigen  Stahl  wird  mit  Hilfe  eines  Gebläses 
reiner  Stickstoff  eingeblasen.  Der  Stahl  soll  hierdurck 
eine  baNndere  Hirte  erhalten,  «beir  nickt  sprOde  werden. 
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Btrieht  üb«r  iw  und  ausländiaeh«  PtUtUt. 


26.  Jahrg.  Nr.  12. 


Kl.  »If,  Nr.  ir»7822,  vom  17.  Dezember  1903. 
Akt.  -(t es.  für  Feld-  und  Kleinbahnen- 
Bedarf  vormals  Orenstein  &  Koppel  in 
Berlin.    Kipprorriehtung  für  Giefipfannenteagen. 

Die  Kippvorrichtung  bezweckt,  die  Pfanne  so  zu 
nihren,  dal)  ihre  jVoslaaftülle  stets  möglichst  senkrecht 
«ich  über  der  TrichteröfTiiang  der  Form  befindet.  Dies 
wird  erreicht  durch  einen  genauen  oder  angenäherten 
EUipsenlenker. 


Die  Pfanne  a  schwingt  um  die  Zapfen  b,  die  in 
Rädern  e  ruhen ;  letztere  bewegen  sich  aaf  Fahr- 
bahnen d.  Ein  an  der  Pfanne  befestij^r  Bock  « 
dient  einem  Zapfen  f  als  Lager,  der  auf  dem  Hebel- 
ann h  sitzt  und  mittels  eines  Rädervorgeleges  um 
Punkt  g  geschwungen  werden  kann.  Um  ein  Ecken 
der  Räder  e  zu  verhüten,  ist  diese  Kippvorrichtung 
auf  beiden  Seiten  der  Pfanne  angeordnet. 


Kl.  49«,  Nr.  157741,  vom  19.  Juni  1902.  Ru- 
dolf S  c  h  m  i  d  t  &  C  0.  i  n  W  i  e  n.  Hügel federhammer. 

Die  Bügelfeder  a  sowie  der  zugehörige  Spann- 
riemen fr  sind  in  einem  besonderen  (Tleitstiick  e  be- 
festigt, welches  im  Maschinengestell  geradlinig  geführt 


TT: 


und  durch  das  durchgesteckte  vordere  federnde  Ende  d 
des  Antriebshebels  e  auf  und  nieder  bewegt  wird. 
In  gleich«^r  Weise  ist  auch  der  Hammerbiir  f  gerad- 
linig geführt,  der  mittels  eines  Schlitzes  g  auf  den 
Siiannriemen  geschoben  ist.  Es  sollen  durch  diese 
Konstruktion  nnpleirhe  Spannungen  der  Bugelfeder 
und  des  Spannriemens  verhütet  werden. 


Kl.  18a,  Nr.  157681,  vom  17.  Mai  1904.  Hein- 
rich Spats  in  Düsseldorf.  Vtrfahrtn  sur  Her- 
ttfUung  kupferner  Windformen  mit  Bronztrüetel  für 

Hochöfen. 

Kupferne  Wind  formen  mit  ßronzernssel  wurden 
bisher  durch  Verlöten  der  einzeln  hergestellten  Teile 
erhalten.  Die  Lötstelle  gab  aber  leicht  zu  Undicht- 
heiten  Veranlassung.    Deshalb  schlägt  Erfinder  vor, 


die  Form  durch  Gießen  hertnstellen,  und  «war  in  der 
Weise,  daß  erst  die  Bronze  für  den  Rüssel  n  in  die 
Gießform  eingegossen  und  dann  das  Kupfer  nach- 
gegeben wird.  Beide  Metalle  mischen  sich  in  der 
Vereinigungszone  u  so  miteinander,  daß  ein  allmäh- 
licher ifbergang  von  der  Bronze  zum  Kupfer  erreicht 
wird.  Übrigens  kann  anch  in  umgekehrter  Reihen- 
folge verfahren  werden. 


KL  18b,  Nr.  157682,  vom  11.  Juli  1903.  Ben- 
rather Maschinenfabrik,  Akt.-Oes.  inBenrath 
bei  Düsseldorf.  A*^  einer  Tragbahn  hin  und  htr 
$ehwingbarer,  trommeiförmiger  Roheitenmiaeher. 

Die  Trommel  a  ruht  auf  dem  Bett  e,  welches  ans 
einer  beliebigen  Anzahl  von  schienenartigen  Teilen 
bestehen  kann.  Die  Oberkante  i  jedes  Teiles  e  ist 
ansgemndet,  so  daß  die  Bahn  von  der  Mitte  nach 


beiden  Seiten  hin  allmählich  ansteigt.  An  der  Misch- 
trommel selbst  ist  bei  t  eine  Abflachung  angedeutet, 
welcher  eine  entsprechende  flache  Stelle  an  der  Trag- 
bahn entsprechen  kann.  Der  Mischer  kann  dadurch 
nur  unter  Aufwendung  einer  Kraft  aus  der  Mittellage 
bewegt  werden  und  anderseits  strebt  das  Gewicht  des- 
selben, wenn  er  aus  der  Mittcllage  gebracht  ist,  ihn 
wieder  in  die  Ruhestellung  zurückzubringen. 


.         .  y  Google 
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Btrkkt  aber  üf  und  imMmdiadu  AfrwM. 
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Kl.  18»,  Nr.  158221,  vom  6.  November  1901. 
Henri  Qarmet  in  Ssint-Etienn«,  Frankreich. 
Verfahren  und  Ofenanlage  zur  Eisenerzeugung  im 
tlektriteken  Ofen  unter  getrennter  Zufährung  von  Erz 
tmi  BtitiktiorttmiUel. 

Öflceutud  deramerikaniiehnFateiite  Nr»742ßI5 
ul  748816  (vergl.  ,SUhl  und  Bilm«  1906  8.  302). 


KL  12  e,  Nr.  168  vom 
BO.  September  1902.  üeorge 
James  Snelns  in  Frizing- 
ton,  EDgluid.  YtrfakraH  mm 
RtMgm  dtr  Oi^^am  ww  Flug- 


Die  mrniia  Oichtgase  wer- 
den dtirrh  einen  Ranm  };efülirt, 
der  hooli  erliitzt  ist.  und  in  dem 
sich  j;eeij;TiPtt'  Fhiliiiiiltel  befinden, 
mit  denen  der  (iichtittaab  zu  einer 
leichtflÜBsi^n  Schlacke  zasamraen- 
schmilzt.  Vorteilhaft  wird  hierzu 
^  ein  Schachtofen  benutzt,  der  mit 
OeklisedOaea  «  venehMt  itL  Voa 
ob«n  werden  Brennstoff  «ttd  Z«' 
schlüge  atifg('j,'elien  und  mittels 
dorth  n  einrjeführten  Wind  ver- 
bratmt  hezw.  geschmolzi-n.  Da» 
unreine  6icht(;as  wird  durch  Rohre  b  in  eine  Schicht 
de«  Brennstoffes  eingeleitet,  die  sich  in  lebhaftem 
ailhea  befindflt.  ffier  verschmilzt  der  Gicbtatanb 
mit  dm  vorgeBaanten  Znschlägeo,  wihrend  das  Gicht- 
gas, erst  durch  das  im  Ofen  erzeugte  Kohlenoxydgas 
angereichert,  durch  Kohre  e  den  Ofen  verläßt  Durch 
Darapfeinliase  d  soll  verhütet  werden,  daß  die  zn- 
gegebenen  Flußmittel  bereits  vorseitig  scbmelseo. 


Kl.  Ut,  Nr.  167498,  vom  6.  März  1904  Gebr. 
K8rting,  in  Körtingederf  bei 

Haaaover.  Verrlehiung  zur  EktzMadtmif  «e« 
Oazerseugern  und  ähnli-hen  Feuer\tnqtn. 

Durch  die  Schüroffnungeu  «  wird  eine  der  Größe 
der  Rwifliebt  Mtepredimide  Z«bl  Toa  nraldenfBrniigaa 


Kisten  a,  die  an  der  Unterseite  nnd  den  Enden  offen 
•lad,  bis  ia  die  «d  den  Boet  Itegeada  Soblaekeaaehieht 
eiageiohobee.  Dien  wird  denn  mittele  SebCrelsen  e 

herausgezogen  und  in  dieser  Weise  die  Kästen  n  wi  iter 
•inges^oben,  bis  der  Rest  des  Rostes  völlig  von 
Schlacken  befreit  ist.  Alsdann  werden  die  Mulden  n 
keransgesogen ,  wonach  der  Brennstoff  bis  auf  den 
Bert  naehratiolit 


Kl.lSb,  ?rr.  15741H,  vom26.  Mail904.  Dr.  Her- 
mann Schulz  tind  Johannes  Schoenawa  in 
Völklingen  a.  d.  Saar.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Xacielböden  fSr  Mttttmerbimen. 

Dia  wi«  Oblieh  an  vanrendenden  Nadeln  fflr  die 
dareh  AatMampfcn  eiaer  teerfaaltigen  Dolonltmane 

hiTge.stellten  Nftdelbijden  werden  mit  einer  Hülse  aus 
leicht  verhrennbareni  Stoff,  z.  B.  Papier,  versehen. 
Beim  Brennen  des  Rodens  verkohlt  die  Papierhölse, 
ao  daß  die  Nadeln  dann  mit  Leichtigkeit  bwaus- 

Aaeb  kSaaea  solob«  ver^ 


brennlichen  Hülsen  aus  Papier  oder  dergl.  ohnr  ji  In 
Einlage  hergestellt  und  verwendet  werden.  Üas  l'utzen 
der  ^o  erhaltenen  Windloeher  soU  dadnrch  vereinfacbt 
und  verbilligt  werden. 


Kl.  81c,  Nr.  158009,  Tom  8.  Jnli  19(».  Juli  na 
Riemer  nnd  Reiner  M.  Deelen  in  Dfiseel- 

dt»  Metalle  mit  Hxlf«  de»  dehtr^schen  Siromes. 

Der  obere  Teil  der  (iußfurm  a 
nnd  ihr  Deckel  b  beetebt  ane  eiaer 
Mease  «,  wie  %.  B.  Graphit  and 

Ton,  welche  den  elektrifiplien  Strom 
zwar  leitet,  sirh  hierbei  aber  selbst 
stark  erhitzt.  Hierdurch  wird  der 
obere  Teil  der  GuUfurui  so  stark 
erhitzt,  daß  das  Metall  hier  .ho 
lange  flüssig  bleibt,  bis  dasjenige 
des  Gußstückes  bereits  erstarrt  iai, 
und  Lunker  nicht  mehr  entatehea 
kSanea.  Es  genügt  auch,  weaa 
i:^  nur  einzelne  Teile  dea  Fntten 
Stromleitend  sind. 


Kl.  81c,  Nr.  157  452,  vom  6.  September  1903. 
Edoaard  Clei«  &  Cie.,  G.  m.  b.  H.  ia  Mülheim 
s.  Rh.    KorrfelkliiMy  «hns  fjUidtadUft»  Am-  «inI  An- 

setzen  mehrerer  Tiegel. 

An  der  Stange  m  ist  einenefti  ein  ffiehfbleek  «, 

tjegen  dessen  der  Tiegelform  entsprechend  gestaltete 
AuHbtii  htungeo  die  Tiegel  o  sich  legen,  nnd  anderseits 
ein  Arinkreoz  a  befestigt.  In  letzterem  sind  die 
Zangenarme  b  gelagert,  von  denen  jeder  mit  einer 
abgerundeten  Backe  e  je  einen  Tiegel  o  umfaßt  und 
beiD  Schließen  der  Zange  feat  in  den  Richtblock  n 
bWapnÄk.  Die  Zangenannt  b  iind  gelenkig  nit 


Stangen«  verbunden,  wi-1<he  wiederum  an  Querträgem  f 
anfgehKngt  sind.  Let/.tere  schwingen  in  Stangen  g; 
diese  hituiren  im  h-l::. m  (^nerhaupt  welrlies  an  einer 
auf  der  btau^'e  m  gleitenden  Büchse  i  ltefe»tigt  ist. 
Die  Büchse  •  ist  mit  einem  Bügel  k  verbunden,  an 
dem  die  ganze  Vorrichtung  an  einem  Kran  oder  dcrgl. 
aufgehängt  ist.  Ein  Anheben  des  Bügels  k  bewlncti 
«oHem  dar  SteUetilt  I  ane  der  Stange  m  beranegeaatfea 
wird,  «ia  Scblieito  der  Zange,  wlbrend  dsreb  aaa 
Aufs'  tzen  der  Zange  mit  den  erfaßten  Tie^'^ln  auf  den 
Büdrti  das  Offnen  der  Zange  erfolgt,  indem  ttii>  IMcbse  i 
nnd  die  mit  ihr  v<'rbundeii>  ii  Teile  sich  beim  writeren 
Nachlassen  der  Krankettc  senken  und  die  Zangen- 
arme  b  e  Sflae«. 


uiyitized  by  Google 


7S0   8tahi  and  Eisen. 


Btricht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


26.  Jahrg.  Nr.  12. 


Kl.  Sic,  Nr.  1670«4,  vom  17.  März  1904.  Panl 
Schiitxe  in  Ogg«ir««U«im  i.  d.  l'talz.  Verfahret 
zur  Ansfatternntf  sehmitdtiMrmtr  HMUrptr  mÜ  Guß- 
mefati,  *.  B.  Gußfisen. 

Das  Aasfüttern  schniiedeiHerner  Gefäße  mit  (itiß 
«iaea  banitet  dadarcb  8chwierigkei(«D,  daB  der  schmied- 
eiserne  Mantel  infolM  Brhitzong  dareh  das  Gaßmetall 
sieh  liedi'iitfnd  ausJehnt  nml  hiti'liirch  mhviiIiI  .He 
Form  zersturt  als  aocb  eine  sehr  ODgleichmkuige  Wand- 
atlrke  d«a  Onfimetalls  bewirkt 


Dies  Süll  dadarrh  vermirdrn  wenlen,  daß  man 
den  au8zufiitternden  B«*liältt>r  n  nu?  Scbmiedeisen  so 
in  «lie  Fnrm  b  setzt,  lialj  fin  Teil  lirssfltini  suh  nus- 
dt  lint-Q  kann,  indem  uiao  einen  Zu lüchenraum  e  frei- 
htlit  and  ferner  den  Kern  d  so  einlegt,  daß  er  vor 
dem  Gießen  so  viel  naher  an  der  »cbmiedeisemen 
Wand  liegt,  als  diese  sich  später  beim  Gießen  ans- 
dehnt  Um  hiarbai  ema  Art  Hartgafi  aa  arhaltan, 
wird  aanpfoUaD,  den  aebmiadeiaamca liantal  aaf  Mlaer 
A«0aiiBaite  durch  KäblmitSd  abaoaehreekaik 


U.  7a,  ür.  167001,  v«m  7. Mai  190B.  Dautaoh- 
Oatarraichieeha  Mannaananarfibren -Werke 

in  Düaeeldorf.  AbgefederU  L  ageru»}  drr  Dom- 
aUtmjt$  bei  FilgenealxwtrkeH  mit  bewttflithtm  U'aUem' 
gtttell  und  hin  und  her  schwingenden  H'^ahen. 

Die  Dometange  oder  deren  Träger  iat  in  dar  aar- 
inalan Ärbaitalaga  nach vorwirts andrOekwirto federnd 


gelagert,  nrn  die  rnti  rscbicde  auszngleioben,  die  sich 
aus  der  .Altri  llun::  litT  Walzen  am  Werkstück,  der  i 
Vi>rbrw  Pt^uni:  'irr  W.ilzrnarhsen  über  da«  Werkstürk 
nnd  dem  eventuellen  Vorschub  des  Werkstückes  beim 
Walzen  durrh  Nachgeben  dee  Domes  er^'eben.  Za 
dieiem  Zweck  iat  die  Matter  m  der  Speiseechraobe  * 
daa  Daraaa  awiaehen  awei  Federn  f  aehwabead  an- 
geordnet, weleha  sich  gegen  feste  AnachlKg»  des 
DornitangentrSjrers,  des  Wagens,  Schlittens,  Funda- 
mentes oder  dergl.  stütz''n. 

Die  Patentschrift  beschreibt  verscLiedene  Ans- 
führttagaformen  dieaea  Orandgedaakena, 


El.  l»et  Nr.  1674i8IL  vom  18.  November  1902. 
Heinrieb  Kratttsehneider  in  Berlin.  Verftihrtn 

xtim  Hi'lrfm  )r,n  lh-ßh1fii ,  Bandeisen  utu: 

DiH  W,  rk-tii  kl'  w«riien  dnrr'b  kublenstoll  ib^'wbende 
BSiler  fe^tter,  flüssiger  oder  g.isf<"irnii);pr  Koblenwiisser- 
atoflfe  geführt  and  währenddessen  durch  einen  die 
OcfgaiiatSada  darcbfileßendan  alaktriachan  Streoi  er- 


hitzt, am  eine  Kohlang  za  bewirken.  Trn  nnmiftel- 
barea  Anschluß  daran  werden  sie  dann  dorch  eine 
Klthlillaaij^t  geführt  nn>l  gehärtet 

KI.  76,  Nr.  U7078,  vom  13.  Februar  1903. 
Firma  W.  Gerhardi  in  Lüdenscheid.  DrakUkh- 
matehiu«  mit  detnk  Gewicht  einrücJebanr  JMIiMff 
hsnd-KinMlMMy  ami  Mit»dtmm  d»r  ntmmd. 

IM  dieear  DraktaCdiBaiebiBe  wird  daa  Oewi^t 
dar  mitaunalimeBdeii  Trommel  für  das  Einrarkrn  ^>t 

Koppelung  benutzt.  Es 
bedeutet  u  die  Zi<>h- 
ta-oramel,  welche  sich  auf 
der  ständig  amlaufenden 
Welle  b  führt,  o  ist  daa 
Antriaberad,  d  ein  gleicb- 
fiills  rotierender  Ring- 
korper,  an  dem  heida 
Enden  den  die  Reibanga- 

knppelnntj  bildenden 
Bandes  f  befestift  sind, 
ond  swar  das  eine  Kode 
bei  f  nnd  das  andere 
Knda  aa  ainan  in  d  ca- 
lagerten  WinkellMbel  h. 
l)fts  Rand  f  umgreift  den 
Ring  »,  der  durch  die 
Scheibe  A-  und  Kab«  m 
mit  der  Trommel  a  ver- 
banden ist.  Wird  letztere 
mittels  de«    Hebels  m 

fesenkt,  so  leet  sich  die 
cheiba  k  iat  den  lin« 
geren  Arm  des  Winket* 


bebel«;  h  und 


ihn 


seitlich  nieder.  Hierdurch  wird  da«  Rand  f  ailnmtiiich 
fest  um  ilen  Kiiif,'  i  i,'fspunnt  nnd  die  Tr<iiiitiiel  a  lang- 
sam in  Drehung  versetitt.  Durch  Anheben  der  Trommel 
wird  der  Hebel  h  entlastet  nnd  das  elastische  Mit- 
aehmarbaad  f  geht  aater  Freigeben  dea  Kiagee  i  von 
aelbat  wieder  anaeinander. 


Kl.    7b,    Nr.  157  749, 

vom  21.  Augast  1901.  Wilh. 
Breiten  h  ach  in  Unna. 
Jutriebsi'irrichiunij  für  Draht- 
ziehirmtmeln  mittels  Hehrau- 
benfeder  •  Keibungitkup feiung. 

Dar  Btoßfreie  Antrieb  dar 
Tronmal  a  erfolgt  doreb  eine 
Srhraubenfeder  Ar,  deren  unteres 
Ende  mit  dem  Gehaase  b  der 
Ziehtromnxd  fest  verbunden 
ist.  Das  andere  Ende  der 
Schraabenfeder  kann  nun  durch 
einen  Winkelhebel  g  h  gegen 
d-n  aui  der  ständig  umlaafen- 
den  Welle  w  befaatigtan  Mit- 
nahmer m  geprefltweraen,  wor- 
auf sich  dann  auch  die  übri^rrn 
Güngc  der  Feder  fest  tjetren 
den  Mitnclmier  in  anlegen  und 
die  Drehung  der  Trommel  ver- 
anlassen. Die  erforderliche 
Prehnng  des  Winkelhebels  A 
b<  w  .rl  t  das  Gewicht  rf,  welches 
auf  den  Arm  g  drückt  Soll 
die  Trommel  angehaltra  wer- 
den, so  wird  das  Gt-wi'lit  d 
mittels  eines  Trittlieliels,  der 
."^tmi.-ei!       liiT   rijitti!   c  und 

der  Sviite  c  angehoben,  wodurch  der  Winkelbebel  q  h 
die  Schranbenfoder  k  freigibt,  die  dann  infid^^e  ibipr 
Elaatizität  aoieinandergeht  nnd  ibrerseiU  den  Hit- 
Dabner  an  fraigibt 


16.  Jon!  IWB. 


Stahl  ad  Kbw.  791 


Britische  Patente. 


Nr.  7027  Tom  Jahre  1903.  S  <,  r  i .  i  c-  Elektro- 
II  ^tsUnrgiqB«  Frkn^ai»«  in  Forgei  (U^re). 
Vufaimt  mir  Bntufumf  «om  tUäU. 

Das  Rohei'  ' r  '.\;ri!  ruerst  in  finftii  Konvt-rtcr 
oder  einem  ann,'  l-' n  Ajijuuat  von  .Sthwcfcl,  riio^iilior, 
SiliziuDi  A .  L"  "  iniy^t  iin(i  tiitti^t>nfulls  duri  li  Vcr- 
läogerong  des  Frischpruzesses  über  tlas  übliche  Mati 
hiBMia  Ueroxydiert,  das  fiberoxydierte  Zwignhenprodukt 
daam  ia  «iiiflii  eUktmchen  Ofen  Obergenilirt  und  hier 
uudi  bdcnnten  Kathoden  deaoxvdiert,  gekohlt  lud 
gegebenenfalls  mit  anderen  Metallen  I<  gi^  rt. 

AU  Vorteil  dieses  Verfahrens  wird  angegeben,  daß 
dastelbp  die  durchzuführenden  Reaktionen  besser  zu 
beherrschen  gestatte  und  gegenüber  der  biabeiigen 
Berstellung  von  Stahl  im  eldttriMdiea  OCm  «rfaebfieh 
weniger  Zeit  erfordere. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika 

Rr.  764272.  Charles  0.  Ätha  in  Patrick, 
Seh  Ottl an  d.   UmtieiurvorrichtHng  für  Gatftutrungtn, 

Die  Bodenplatte  o  pntliält  aulier  den  Ausniün- 
doBgep  für  die  drei  KanUe  hcd  and  den  Rand  «  für 
den  WMeervereehlaA  f  m  Wldm  Seit»  der Statsaa  b9i 


zwei  parallele  Ffihningiischienen  g,  weKhe  vor  und 
zwischen  den  Stutzen  vier  Vertiefunj^en  h  zeigen.  Auf 
diesen  Schienen  läuft  ein  zweiachsiger  Wagen 
welcher  die  Umsteuerkappe  k  trfigt.  Die  Verschiebung 
des  Wagest  erfolgt  von  anßen  durch  die  Hebel  Im 
Bsd  IS.  Letttere  gehen  durch  Schlitze  des  Randee  and 
greifM  heidersetta  an  die  vordere  Achse  o  an. 


Nr.  7o-_»"48.  Raymond  0.  York  in  Ports- 
mouth,  Ohio.    Walmwerk  mit  StiUnttahum» 

Die  Erfiadvag  heiieht  eich  mf  efae  Eiutellvor- 

richtnnp  Tür  die  Seitenwalzen  a.  Dieselben  sind  in 
je  einem  Lagerblock  b  gelagert,  der  wiederum  mit 

einem  Haiken  c  ver- 
bunden ist,  wtilclter 
durch  zwei  Schrau- 
benspindeln d  vor- 
bezw.  rückwärts  ver- 
eehobea  «erden  kaos. 
Die  untere  Fliehe  e 
iUt  T.agcrlilörke  b  ist 
abpeschr.igt  und  ruht 
auf  einer  Klarhe  f 
von  gleicher  Neigung 
gegen  die  Horizontale 
Beim  Anheben  der  oberen  Walz«  g  können  somit 


asf. 


die  Seitrawalzen  dem  veränderten  Kaliber  entsprechend 
iartl4^BogenJand  gleiohmitig  aagahobea  weraea,  dea- 
gleiohen  heimJSenken'der  Walxe  9  danalbea  fealhert 

nnd  ^sen!;f'.'.^frden,  so  Jali  nie  in  beiden  Fillen 
Mntnsch  richtig  eingestellt  bleiben. 


Nr.  IhiUi»  Villi  . III  A.  Riddell  nndj«|«pb 
Riddell  in  Sharon,  P«.  (iidUg^ninifftt. 

Durch  du  Bohr«  wird  daa  anreiae  Oieb^faa  dem 

Reinigungsapparat  zugefühit,  der  ans  einem  geschlos- 
senen Beuälter  6  besteht,  der  mit  einem  Abzugsrohr  e 


fir  das  gereinigte  Gichtgas  versehen  ist.  Das  ZnfBh- 
niiigsrohr  a  giibelt  sich  im  Behälter  b  in  zwei  I'ohr 
striinge  d.  Heide  besitzen  anf  der  Unterseite  einen 
l.iintr»>*(  lilit/,  e,  dun  li  w  elelien  dan  unreine  (iiclitgaB 
in  den  Behälter  b  eintritt.  Dieser  wird  bis  zur  llnter- 
»eite  der  Rohre  d  stetig  mit  Wasser  gefüllt  erhalten, 
so  daß  du  durch  den  ^palt  «  anstretwide  Gm  direkt 
auf  die  Obeiiiebe  den  Wuean  avfirifft  and  ia  tehr 
innige  Berührung  mit  diesem  kommt.  Hierbei  soll 
es  den  Gichtstaub  an  das  Wasser  abgeben,  der  in 
fliesem  niedenialtt  ud  ana  dem  Apparat  aaitireilig 
entfernt  wird. 

Hr.  7641)10,  Clara aea  L.  Taylor  ia 
Alliaaee,  Ohio,  für  The  Morgan  Engi- 
neering Cie.,  ebenda,  lilurlkran. 

Die  Zange  a  ist  «of  zweierlei  Weise  auf>;ehiingt,  ein 
mal  indem  das  Gelenk  6  an  dem  SSeil  e  liefesti;jt  ist, 
inid  ferner  indem  die  Zangenarme  l>ei  d  mit  Leukern 
r  aa  der  Seiliehethe  e  befestiü^t  sind.  Seil  e  wird 
vonderTroaiaiel^aabiiwandeo;  die  Tronunel  wird  durch 
di«  Zahaiidar  «  aaa  y  ^aaktiert)  voa  der  WaUa  y, 

n    g  h 


und  diese  vom  Mot^r  h  aus  aii^jetrieheii.  SeiUrheibe  c 
wird  gehoben,  ioUecu  ii<ui  holeutU')  Ende  dt»  U«i  «  be- 
festigten Seiles  k  auf  die  Trommel  /  (punktiert)  auf- 
gewickelt wird.  Wenn  der  Kran  belastet  ist,  bewegen 
sich  die  Punkte  d  gleichsiinnig  und  girichtichnell  wir 
die  Seihwhaiba  e;  da  die  Lut  am  Seil  k  hingt,  wird 
die  Zaage  durch  du  Gewicht  des  Blocke«  eaeammea- 
gepreßt.  Soll  sie  geöffnet  werden,  so  wiri!  der  ?li>t'ir  m 
angetrieben  i  derselbe  dreht  ein  Zahssegment  n  auf- 


uiyiiizcü  üy  Google 
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Bericht  über  in-  und  nutUtnditeht  PairnU. 


'A.  Jahrg.  Nr.  19. 


wirta,  in  welobam  aatMi  die  ikelue  der  Tromm«!  f 
(^lagert  wird.  Die  Trommel  wird  elm  bei  der 
Drehun»  dee  Segmentes  (nach  links)  anfwiirts  ppfiihrt, 
aUo  f^enoben,  nnd  j^leiclizfitip  lics<!ilctiiiii,'t  ircin-ht, 
indoiii  ilas  auf  der  Tronimi  hs  i  ; -i!;^i  riile  Zahnrail  x 
eine  Bewegung  Isings  de»  limianges  von  y  erliiilt. 
Die  Folge  itt,  ilali  Seil  e  rascher  verkürzt' wird,  als 
die  Punkte  d  mit  Seilscheibe  «  sich  heben;  dadurch 
wird  die  Last  an  dem  Seil  c  aofgeh&ngt,  was  nach  der 
Einrichtnng  der  Zange  ein  Offnen  deinelben  liewirlien 
maß.  Der  ganze  Mechanismna  itt  anf  einer  mit 
Ku):i'll:ii;pr  n  vernehenen  Drelisi  lieibe  p  gelagert,  l^ann 
daher  beliebig  seitlich  gedreht  werden.  Die  Dreh- 
icheibe  wir!  vom  Motor  g  dvrdi  Zoliarad  w  Mgotrieben. 


Nr.  753122.  H  enri  ,1.  .1.  Charlior  ia  PliiU- 

d  e  1  p  h  i  a ,  1'  a.  Schmttzof*n. 

Der  Ofen  besteht  aas  einem  Behiltor  a  vun 
sylindriaeher  Oeatalt,  der  in  Böcken  b  drehbar  ge- 
lagert ist  and  durch  den  Brenner  c  für  fiiissigen 
Brwüästoff  behetit  wird.  In  der  Zjrlinderwandnng  ist 

«ine  OHbung  d  Tor- 
gesehen,  in  wcKlie 

ein  Beschickungs- 
triihtiT  e  eingesetzt 
wird,  der  das  schmel- 
zende Metall  f  ent- 
hält. DieHeizflamme 
rrhitst  mnächst  den 
Ofenranm  und  «iaht 

dann  doreh  den 
Trirhter  e  ab,  hier 
da«  Metall  zum  Schmelzen  bnnirond,  wclrbi-s  in  «It-n 
Ofen  abfließt.  Nach  beeu'ieter  Schraebuni:  wm]  licr 
Trichter  t  herausgenommen  und  das  flüssige  Metall 
doreb  DrdieB  de«  Ofen«  dnreh  die  Oflhnngtf  anig^goiaen. 


Nr.  7570:}ö.  Carl  Gramm  in  Frankfurt 
«.Hain.  Vorrichtung  zur  Rrzsugung  von  SdUadum- 
Mtmemt  aus  gradtmolzener  Hoehofmuehlacke. 

Di«  flisiig»  Sehlaoke  wird  dnreh  die  Kinne  •  «nf 
einen  aehnell  rotierenden  Verteiler  h  von  abgaatnflor 
Form  geführt.  Von  diesem  gelangt  sie  in  gleich- 
niiißitrer  Verteilung  auf  einen  wassergekühlten  Tisch  rf, 
wclrlier  fiipn  oilcr  ki't,'flfürmig  gestaltet  sein  kann. 
Auch  der  Tisch  rotiert,  allerdings  langsamer,  in  der- 
selben Richtung  wie 
der  Kegel  h,  wobei  er 
sich  mit  Köllen  e  anf 
eine  lueisförmigeLaaf- 
fliehe  f  «tfitat  An- 
trieb erhilt  er  durch 
das  Zahnrad  welches 
auf  iler  Antrii'b-iwclle  i 
für  den  Verteiler  b 
sitzt  und  in  einen  an 
dem  Tisch  d  befestig- 
ten Zahnkranz  x  ein- 
greifL  Dnreh  k  wird 
der  Tisch  mit  K8hU 
wns-ier  versehen,  das 
durch  Kohr  /  in  seinen  oben  offenen  Mantel  ein- 
tritt und  nach  Abgabe  seiner  Kiilte  in  den  l'ber- 
lauf  austritt,  von  wo  es  «iurrh  KMhre  n  nml  r  ab- 
fließt. Um  durch  die  Schlenilerwiik  i  /  des  Ver- 
teilers b  zu  weit  fliegende  Schlaekenteile  auf  den 
Tiseh  d  snrttekzuführen,  ist  ein  wassergekühlter  Mantel 
e  Torgeaehen.  Doreh  den  Abstreicher  «  gelaugt  die 
Äehincke  nnter  stettger  energischer  Abkiininng,  was 
fiir  'iie  F.rrieliin::  eines  guten  Sihla<'ki n/eiix'nts  er- 
lurilerlieh  i»t,  allmählich  auf  die  ituUeren  Teile  des 
Ktthltiaches  nnd  fUlt  tob  diesem  Tttllig  abgekühlt  ab. 


Nr.  767  211.  William  J.  Mann  in  Pitts- 
bar g,  Fa.  HoehofengiektverttMuß. 

Die  (ilocke  a  ist  durch  ein  Kabel  b  mit  einem 
Gegemjewii  ht  e  verbanden,  welch  letzteres  so  be- 
messen ist,  daß  es  die  <tl<irkc  'i  gegen  den  Schütt- 
trichter tl  preßt,  sie  also  geschlossen  halt.  Das  Ge- 
wicht e  befindet  sich  auf  einor  Stange  e,  welche  einem 
Kolben  f  in  den  Zylinder  g  snr  Fühning  dient. 
Dieser  besitit  «in  V«Dtil  ik,  wAAm  sich  von  selbst 

baia  Hocbcobcn  des 
Kentens  Sffhet  nnd 

I^uft  unter  ihn  frettn 
läüt.  einen  Luttaus- 
tritt  I  im  oberen 
Zjlinderdeckel  und 
einen  Kegulierhahnk 
Die  Kolbenstange« 
ist  aaBar  an  asm 
Kabel  b  Bodi  an 
einem  iweltea  Kabelf 
aufgehängt,  das  anf 
einer  Trommel  m 
liifcNtiirt  ist.  Letz- 
tere sitzt  lo$e  auf 
ihrer  Achse,  welche 
stetig  in  der  Richt- 
ung des  Pfeiles  am- 
llaft  nnd  mit  der 
Trommel  gekuppelt 
werden  kann.  Ge- 
Scbiebt  dies,  SO  wird 
das  Gewicht  e  anpchuLeii  und  liie  (ilm  ke  a  gesenkt. 
Die  Trommel  m  ist  mit  einem  Bremsband  n  ver- 
sehen, um  sie  nach  Aasrücken  der  KuppeluDg  entgegen 
dem  Zog«  des  Gewichtes  e  halten  n  fcdnnen.  Wird  das 


Bremaband  geloekert,  so  gebt  da«  Gowieht  e  nadi ' 

nnd  schließt  die  Glocke  a,  wobei  diese  BewefBBgraowelll 
durch  das  Bremsband  n  als  nach  dnreh  den  Hahn  k 

geregelt  werden  kann.  Letzterer  bildet  anter  dem  KolboB 
ein  mehr  oder  minder  wirksame«  Lnftkis«««. 


Nr.  7.>4±»f»,  Thomas  M  c  Do  nal  d  u  n  d  W  illis 
McKee  in  Voungstown,  ü.    Kühlhett  für  Wals- 


Zwischen  den  festen  Tnlgem  a  liegen  die  beweg- 
lichen Rahmentriger  b.  Dieselben  sind  bei  e  aof- 
gehlagt  an  Stangen  f,  «eloli«  bei  •  «afalwikt  sind  an 
den  nm  d  drehbaren  WinlMdliebeln  t.   Der  Winkd- 

hebel  rechts  wird  durch  die  bei  f  angreifende  Knrbel- 
stange    r/    von   der   Antriebswelle   h   aus   in  kurze 
iiitjiiiii^en  versetzt,  w  elclie  durch  Stange  i  auf  den 
Winkeliiebel   links  übertragen  werden.    Anf  diese 


Weise  »erden  die  Punkte  «  nnd  r  nnd  die  Träger  h 
auf  und  ab  lii  »ei;t  unter  Ausgleich  der  Last  durch 
die  (ieceuirewicbte  (ileich/.eitig  werden  die  Traser 
hin  und  her  bewegt  (wobei  die  Arme  /  um  t  schwingen), 
indem  ein  auf  der  Welle  h  sitzendes  Exzenter  m  gegen 
einen  an  dem  beweglichen  Tragrahmen  sitsendrn  An- 
schlag wirkt  und  dienechtsbewegang  veranlaßt,  wibrend 
die  Linksbewegung  unter  dem  Gewicht  des  TragrahsMOS 
von  selbst  erfoltrt.  Die  Fortbewegung  der  Platten, 
.Schienen.  lÜni  ke  oder  dergleichen  erfolgt,  wie  bekannt, 
indem  der  bewegliche  Tragrahmen  die  Stücke  ab- 
wechselnd von  festen  Rahmen  anbebtnndwoiterbiii  aU^ 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Etnfabr 
JaDur/April 


IMI 


Bnet 

Eiwnene,  ittrlc  «iwatiBltig«  KonTertoraelilaekeB 

Sclilacken  von  Erzen,  Si-hlaoken- Filze,  -Wolle  .  . 
Tbomusch lacken,  gemabl.  iThomasphospbatuiehi) 

■ofeettMt  Abfino  wid  RsIMkkrlkate  t 

Bricbeiun  and  Eisenabfälle  

Bobeisea  

LoppeneUen,  Rohschien«n,  Blöcke  

Roheisen,  Ahfallf  u.  Hulhfahrikatc  msammen 

Fabrikate  wie  Fassoaeiaeiii  Scltienen,  Blecke 
■tir.t 

Eok>  aad  Wiakeleiaoa  

BiMababnlasekeD,  Sekwellen  etc.  

ünterlaesplatten  

Eisenbannschienen  

Schmiedbares   Eisen  in  Sübeil  «te.,  RadklWS-, 

Pflugschareneisen  «.»  

Platten  and  Bleche  ans  schiedbaran  Eiaaa,  rok  . 
poliert,  gefirnifit  etc. 

WrißhU-cIl  

Eisendraht,  roh  

DetgL  verkupfert,  veniimt  etc.  


1884146 

2S7  057 
44  4UU 
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53  714 
8846 
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Ausfub  r 
JaBaar/Apnl 


IMS 


IM» 


SditaBea,  Blecke  law.  im  gaann  | 

Ganz  grobe  EiseamirMt  ' 

Ganz  grobe  Eisengaßwaren 

Ambosse,  Brecheueo  etO.   ' 

Anker,  Ketten  

Brücken  und  BrflekeabeetavdteU«  

Drahtseile  ..,,,.•,«  

Eisen,  za  grob.  IfaMklBeBteU.  ete.  roh  vorgeschmied. 

Fist-nhabnachsen,  Räder  etc  

Kanonenrohre  

RSkren,  gewallt«  n.  genog .  aas  soköiedb.  Eiaep  roh 


Ganz  grobe  Bieenwami  in  gaaaak 

Grobe  Eleaiwarfat 

Grobe  Eiaenwar.,  n.  abgeeebl.,  gefim.,  verzinkt  ete. 
Geschosse  aua  aebmiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

Drahtstifte  

(te m  ]ii>ü<»e  ohne  ßleimäntel,  weiter  bearbeitet    .  . 

Srhruuben,  Srhraubholzen  otc  

Messrr  zum  H.inilwerks-  oder  bioaUdiea  CMmvob, 
onpoUert,  unlackiert'  

Waraiit  emaillierte  

«     abgeaehliffui,  gefirnißt,  versinkt  ..... 

Maschinen-,  Pap{«n>  oSo  Wie«ren«SMr*  

Bajonette,  Degen-  and  Säbelklingen'  

Scheren  and  andere  Schneidewerkzenge  

Wtrksa^ga,  eiMne^  nicht  besonders  genannt    .  . 


ftrol)-^  Fiscnwaren  in 

Feine  Ei»enwarea: 

Gaß  waren  

Qe8okoiae,Tentick.oder  m.  Bletniotela,  Knpferringea 
Waren  aai  iehniedbaran  Eisen  

Kähmaschinen  ohne  Gestell  etc  

Fahrräder  aas  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbiudiing 
mit  Antriebsmaarhinen ;  Fahrradteile  anfier  Aa- 
triebsmaschinen  und  Teilen  von  solchen  .... 
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85.  Jfthrg.  Nr.  19. 


Fortsetnog'. 

Fahrräder  ans  scliniiedbarem  Eisen  in  V'erbindaBg 
mit  Antriebsmasrhinen  (Biotorfahrräder)  .... 

Hesserwaren  und  Sclineidewerksenga,  feflM,  Mfler 
«hinii]gimh«ii  InatmiBeiiteB  

Schreib-  und  B«eb«iiinuehineii  

Gewehre  für  Kriegsiwecke  

.Ia>;il-  und  LuxnsfTPwehre.  Gewehrtfile  

Näh-,  Sti  k  .  >ti  j'f:iail>'lii,  N'iihmaschineaiudelll  . 

Schreibfedern  aus  iituMllim  &Ietallen  

Uhrwerke  and  l'hrfumitnren  

Kiienwareii,  nnvolUt&ndig  angomeldet  

Feine  Eisenwaren  im  ganzen 
■aiehlient 


Lukoniotiven  ....... 

Lokomobilen  

HotorwageB,  zum  Fahren  aaf  Scbienengelnisen  .  . 

„        nicht   tum  Fahrea   aaf  Schieneo- 

geleisen:  PtnoneawaftB  

DeegL  utdei«  

DamprketMl  mit  RShrvn  

n  ohne.  „   

NiihmaHchinen  mit  Gestell,  üherwieg.  aus  üuUeiben 
Desi^l.,  ü)>erwie<;end  aus  scbmiedbaTCOI  Biwn  .  . 
Kratzen  und  Kratxenbeschläge  

AMere  ■asehtBca  lai  llaaeklaeBtenes 

Landwirtschaftliche  Maschinen  

Brauerei-  und  Brennereigerit«  (HMchiBeo)    ,  .  . 
Mülterei-Mascbinen  .............. 

Elektriaebe  Maaebineii  ............ 

Baamwollspinn-VucbineB  

\\'plif-rr-i  >! -i-^ftunen  

I »aiiipfmasi  hiUi  ii  

Maschinen  für  ilolzstaff' ud  ^^pierfkbrikirtiMi .  . 

Werkzeugmaschinen  

Turbinen  

TruBmiNioiMn  

MawhiBen  rar  Bearbritnag  wo»  Wolle  ..... 

Pampen  

Ventilatoren  für  Fabrikbetrieb  

<  if'tilaseriiaschinen  ,  

\Valznias<  liiiien  

Dampf  haiiiruHr  

Maschinen  zum  Uurchsobneiden  und  Durcbiocben 

von  Metalleii  

HebamaaehiaaB  

Andara  Haacbioea  in  indnctriellen  Zweeken  .  .  . 
IfaaaUnen,  unvolliftündig  angemeldet  

Maschinen  und  Maschinenteile  im  ganxen 
AniM«  Pabrilatot 


F.isenhahnfahrzcnL'e  

Amicre  Wnfr<n  und  Schlitten  ...... 

Unnipf-Seesi  hilTe.,  aaigaBonuBaa  di«  von  Uois 
Segel- Seeschiffe,  aaagaaonuaaB  dia  vob  UoU 
Scbiffa  ftrdiaBnnanaebükbrt,  anagenomniea 
di«  van  Holt  


00 


Zusammen:  Eisen,  Eisenwaren  und  Maschinen  .  t 
Zusammen:  Eisen  und  Eisenwaren  ......  t 
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Berichte  Uber  Yersammlungen  aus  Fachveremen. 


Südwestdeutsch -Luxem- 
burgische Sisenhatte, 
Ztmif  malii  Im  VwatiM  dciilMhar 


Z«  der  am  Somtig,  deo  4.  Jmi  in  der 

Stadt  Laxemborg  atattgehtbiteii  dritten  Ver- 
sBiumlani;  der  ijödwntdentsch  ■  Luxenibargi- 

schen  KiM-tiluiite  halten  sii  li  i'twa  150  Teil- 
nebnier,  stutu  Teil  mit  ihifn  Daiiifii,  «in- 
gefunden.  Der  derzeitii^r  Votsitzcnile  l)irekt<ir 
Otto  Wcinlig  von  Dillingen  erottnete  ooi 
10  I  hr  itii  Kasino  die  Verhandlungen  mit 
h«fsUdier  B^grÜüuüg  der  Mitglieder  und 
QSate  und  «hier  Anipnche,  In  der  er  de» 
großen  Verlust  betonte,  den  die  dentsche 
Eisenindustrie  durch  den  Heiniga»^  des 
üeheiinrat»   Sv  Carl   Lueg  erlitten 

bat.  nie  Versaniuiiunj;  erhob  sich  zu  Ebren 
des  Verewigten.  Staatsministir  v.  Ry  sehen  war 
dieostlich  am  Erscheinen  verhindert,  aber  der  Bürger» 
üMittfr  München  der  Stadt  Luxemburg  war  an- 
weeend  and  be«r&At«  im  Ntmen  der  Stadt  die  Ver- 
Munmlnng  aufs  freiradliebtte,  wobei  er  die  Znnabme 
der  persöiilii'lii'n  Rc/if1iutii.'cn  zuisohmi  ilcn  hctiaoh- 
barten  Staaten  i^erade  iliiri  li  die  J'^iseiiindustrie  betütite. 
Nacli  <l<!ni  \\»rtrag  der  geschäftlirlieu  Mitteilungen  durch 
den  Vorsitzenden  überbrachte  iSji.-;3ng.  Schrödter 
aas  Düsseldorf  die  Oröße  des  Uanptvereins;  er  be- 
stätigte seinerseits  die  Ausrühnini^t  n  des  Bürgermeisters 
und  brachte  femer  die  Zulassung  di-i  Luxemburger  Staats- 
MwvhfitifBa  la  den  preoAiicbeD  Technitcheit  Hoch- 
■e6ii1«ii  rar  Spraebe.  GegenMer  bemuriibtgeiideB  Nieh- 

richten  der  Taijesjiresse,  nach  welchen  diese  Zulasanng' 
erschwert  werden  sulle,  vermochte  der  Redner  aut 
Grund  aDthentischcr  Mitteilun^reu  zu  erklären,  daß  die 
Abgan^zeugnisse  der  drei  luxumburgiscbeD  Gymnasien 
und  der  Abteilung  Industrii^Kchnle  der  Lldastrie-  und 
madeluebale  in  der  Stadt  Luzembnrg  als  gleichwertig 
mit  drajenifen  der  preußischen  nennstufigen  Anstalten 
angeeeben  würden,  sowie  daß  die  des  technischen 
Studiums  beflissenen  Luxemburger  in  Prenßen  in  gleicher 
AVeise  wie  die  Staatsangehörigen  Preußens  zu  den  Terh 
nischen  Hochschulen  dieses  Landes  smgelasspii  tmd  be- 
baodelt  werden. 

Dann  hielt  2>r.s^ig.  L.  Ehrhardt  von  Scbleif- 
müble  einen  Vortrag  Uber:  „Das  wirttehaft- 
liohe  V erhältnii  von  Qiohtgaimotoreii  vnd 
Damvfmaaehiiiea  in  TeAnttungsgebiet 
derMinette«,  der  in  „Stebl  and  Eisen*«  Heft  11 
Tom  1.  Juni  1905  bereits  zum  Abdruck  gelangt  ist. 
.An  Jen  V(irfr;ip,  der  mit  großem  Beifall  aufgenommen 
wurde,  schioll  sieh  eine  kurre  Diskussion,  Soflann 
•pracb  norh  In^'enieur  (iustav  Lonse  aus  Steiiifitrt : 
JL'  b  •  r  den  \\  e r  d  e  g  h  n  g  d  «  r  1  u  x  e  m  b  u  r  >c  i  s  ch  en 
Giaaaindustrie  seit  1679*'.  Nach  den  Verband- 
langen  feraiaigtea  aich  dia  Teilnahmer  an  einem  ge- 
meinsamen frSbUeben  Hittagsnable.  Der  etste  vom 
Vorsitzenden  in  lieredfeu  Worten  ausceljtacyite  Trinli- 
sprueh  ^'iilt  rieni  Landeslierrn.  Aul'  ein  vun  der  Ver 
säiiuiiliiiii,''  ahijesandtFS  llnldipiintr^telegramm  an  den 
Statthalter  Erbgroßherzog  von  Luxemburg  lief  noch 
wiihreud  des  ^sens  eine  freundliche  Antwort  ein. 
Generaldirektor  Max  M  eier- Differdingen  brachte 
den  Gästen  ein  Hoch  ans,  das  der  Geschäftsführer  des 
Hamtvareina  S)c.'9|n9.  E.  Sebrddter  mit 
dtaUMiaB  Boeh  uf  dm  Totatasd  dar  EieanhAtte 


I  aniworteta.    Redner  hob  die  erfolgreiche  Titigkeit 

I  des  Zweigvereins  hervor  und  als  eine  l>e80nder<!  Tat, 
I  iliiü  auch  die  Damen  zur  Trilnahme  eingeladen  und  so 
I  /ahlreii  1»  erscliieneii  -^eii'n;  es  sei  dies  ein  Erfolg,  den  der 
liauptverein  bisher  noeh  uiciit  zu  verzeichnen  gehabt 
'  habe.    Er  ließ  seinen  Trinksprueh  ansklingen  in  einem 
I  Hoch  auf  den  Voraitienden  Hm.  Wein  Ii  jt.  Hr. 
Siftel  hielt  dann  einen  poesieTOllen  THiutspradi 
auf  die  Damen,  während  ^r.:^n(|.  E.  Scbrödter 
nuchmals    das   Wort  ergriff,   uro   dem    Führer  der 
luxemburgischen  Eisenhütte uleute  und  dem  langjährigen 
Vftrst^ndsmitjFliede  des  H.iujitvereins  Hrn.  Leon  .Metz 
Dank    auszusprei  Inn    inr   sein    luTh-t  ersjirießliches 
Wirken  lui  Verein.  Die  ganze  Veranstaltung  bestätigte 
das  herTiliche  Einvernehmen  zwischen  den  deutschen 
nnd  laxembufEiieben  Mitgliedern  der  Südwaatdeatscb- 
LnxembaniBcnen  Eisenbütto  nnd  wird  iwaifallM  aar 
weiteren  Befestigung  des  beiden  anm  Vorteil  gereleban- 
den  VerhältDisses  beitragen. 


Zeatralverband  Deutscher  Industrieller. 

Der  Zantralverband  deDtaoher  Indnatnelier  bat 
aoeben  du  100.  Heft  «einer  „Ifitteiinngen*  berane- 

gegcben.  Daraus  hat  Generalsekrrfär  H.  A.  T^ueck 
Veranlassung  genommen,  diesem  Heft  in  einer  Kin- 
leitiinp  einen  iiu'kliiirk  auf  liie  liisherii^e  Wirksam- 
keit des  Zentralverliundes  heizut'ugeu,  dem  wir  ent- 
nehmen, daß  letxterer  um  I.t.  Februar  1876  gegründet 
wurde  und  daß  das  erste  Heft  seiner  „Mitteilungen* 
am  iil.  Oktober  desselben  Jahres  erschien.  Seitdem 
•iad  bald  89  Jahn  varfloaaen«  aia  Zaitabacbaitt  tob 
hSebiter  Bedeotnng  «icht  allda  la  der  (laaobielite  dea 
DcLitsclien  Reiche«;  dpnn  natih  den  großen  politischen 
Kreiijnissen  des  Jahres  ]8t;ii  und  der  ersten  siebziger 
Jahre  des  vert^an^'eueu  Jahrhunderts  hat  sieh  in  diesem 
Zeitübi«cbuitt  eine  HntwickluDg  und  eine  Änderung 
der  Verbältnisse  auf  allen  Oeoieten  der  Wirtschaft 
liehen  und  eoaialen  Beziehungen  und  in  allen  Ländeia 
der  Erde,  beiondera  in  den  alten  Knlturstaaten  voll- 
zogen, die  einzig  in  der  Weltgeachichte  dasteht.  Von 
allen  irg'endwie  nennenswerten  Vorgängen  auf  diesen 
Gehieten  ;;el.en  die  100  Hefte,  wesentlicli  an  der 
Hand  der  .\rheiten  des  Zentralverbaudes,  ein  anschau- 
liches treues  llilii. 

Die  ersten  Jahre  waren  erfüllt  von  dem  Kampfe 
gegen  den  zur  Herrschaft  gelangten  radikalen  Frei- 
handel nnd  fär  die  Efickkebr  an  einem,  die  nationale 
Arbeit  maBroll  lebdtsenden  WirtsebaflMyeten.  In 
den  ersten  Heften  ist  der  vom  Zentralverband  auf- 
gestellte Entwurf  zu  einem  autonomen  Zolltarif  zu 
6ndeii.  Dieser  Entwurf  ist  maßgebend  gewesen  für 
den  ileuts«  hen  Zolltarif  1879.  Allezeit  hat  sich  der 
Zentral  v  erband  auf  diesen  Entwurf  berufen  können, 
wenn  es  galt,  die  immer  wiederkehrende  Behauptung 
seiner  Gegner  zurückzuweisen,  daß  er  von  hochschnts* 
zöllnerischen,  daa  Oemeinwobl  acbidigenden  fieatra» 
bungen  geleitet  werde.  Aber  bia  ram  bentigeB  Tag« 
lii\t  der  Kampf  gecen  den.  freilich  unendlich  geschwäcb- 
teB  i'rüihandel,  der  au'  h  seine  Ziele  wesentlich  zn- 
rUckgesteckt  hat.  nirht  aufgehört.  Damals  galt  es 
zunächst,  das  Errvulile  gegen  den  unermüdlich  an- 
stürmenden Freihandel  zu  verteidigen,  später  und  auch 
zuletzt  seinen  Einfluß  bei  den  Vorbereitunf^en  zu  den 
HandfUvertnigen  und  bei  dem  Abschluß  derselben 
snr&ckxndringen  nnd,  das  Interatea  der  deutschen  in- 
daatria  in  wuraa.  Ober  allaa,  waa  aioh  auf  diaaan 
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Gebiete  in  der  Öffentlichkeit  nnd  besonders  in  der 
Gesetzgebung  volltogen  hat,  fibar  die  gleiehartigen 

Vorgänge  in  den  anderen  Ländern  und  über  die  Be- 
ziehungen zu  diesen  geben  die  Hefte  des  Zentralver- 
bandes  Auskunft  nicht  nur  über  die  Tatsarb'  ii,  son- 
dern auch  über  die  Stimmungen,  die  maßgebend  für 
die  kuininenden  Ereij^nissc  waren. 

In  noch  größerem  Umfange  alt  durch  die  haudels- 
politischen  ^agen,  ist  die  Arbeit  des  Zentralverbandes 
durch  di«  aosiupolitiaeben  Yerhiltnim  in  Anapracb 
geDommm  word«B.  Alt  Erzengnit  der  noderaen 
wirtschaftlichen  Entwicklung  hatte  sich  um  die  Wende 
zum  vorigen  Jahrhundert  auch  in  Deutschland  die  Bil- 
dung einer  besonderen  Klasse  von  Arbeitern,  <lie  ier 
Fabrikarbeiter,  zu  vollziehen  begonnen.  Das  berech- 
tigte Klassenbewußtsein  und  das  ebenso  berechtigte, 
auf  die  Bessenuif  ihrer  Lebensbedingungen  gerichtete 
Streben  artete  dtait,  ganz  besonders  in  Deutscbland, 
■M  ia  di«  ateali-  und  geaelhchafUfoiadUofa»  sozial- 
damokratieche  Bewegung.  Sie  eclhwoll  ut  und  wurde 
ein  machtvollf-r  F;il<tMr  i:i  dt-r  di  iitsclien  Gesetzgebung 
durch  die  Kiiifuln  uul;  (ies  allgemeinen  Wahlrechts, 
denn  durcli  du^r,  trwann  die  Sozialdemokratie  Kin- 
fluß  auf  eine  gruLie  Anzahl  derer,  von  denen  die  Be- 
handlung öffentlicher  Angelegenheiten  besonders  im 
Deutschen  Reichstag«  als  Beruf  betriabtat  warde. 
Hit  diesen  Elementen  hat  der  ZantralTariiand  aiaan 
jahrzabiitalaagao  Kampf  gaführt 

Im  ZaBträlvarbaBoe  war  eina  aufHchtige,  warme 
Filrsor<^e  für  die  Arbeiter  verkörpert.  Das  konnte 
wohl  auch  nicht  anders  sein  bei  Arbeitgebern,  die  den 
außerordentlii'hen  Fortschritt  der  deutschen  Iniliistrie 
bewirkt  und  damit  ein  antrügliches  Zeugnin  für  den 
hohen  Stand  ihrer  Intalligaaa,  ihrer  Kenntnisse  und 
ihrer  allgemeinen  Bilduag  atMtalflfft  liatten.  Daher  b«- 
Krußte  der  ZentraWerbaad  flNMidif  dia  großiQgigen 
FlAoa^  dia  dar  groBa  Kaiaar  mit  seinem  treuen  Berater, 
dam  ersten  Kanzler  das  Deutschen  Reiches,  Tür  die 
Habnng  de»  Wohles  der  arbeitenden  Klassen  ent- 
worfen hatte.  Der  Zentralverband  hat  in  nnablä'sgi^er 
ernster,  mühevoller  Arlieit  zu  den  wirkungsvollsleii 
Bitfiirwortern  und  Förderern  jener  Pläne,  sowohl  auf 
dem  Gebiete  der  Arbeiterversi^hcrnng,  wie  des  Ar- 
beitersobutzes  gehört.  Was  aber  dar  Kaiaar  aad  dia 
varbtadatan  Regierangen  znm  Wohta  dar  Arbeiter  er- 
strebten nnd  was  die  im  Zentral  verbände  rarainigtan 
Industriellen  warmherzig  stützten  nnd  fSrderten,  das 
genügte  der  Sozialden;  kt  i'.ii-  und  den  ihr  bewußt 
oder  unbewußt  nahestuliemkn  bürgerlichen  Sozial- 
politikem  nicht.  Die  Aufrechterhaltunj;  einer  wirkungs- 
vollen Agitation,  besonders  rü(  ksi«  htlich  der  Wahlen, 
verlangta  fortgesetzt  aina  Erweiterung  der  Forderangen, 
dia  anvarainbar  nicht  Dir  mit  den  Lebaosbadingangaa 
Ar  dia  Ind'nttria,  aondam  mtt  den  allgamainan  Intar- 

-aman  waren.     Mit  seinen  Arbeiten  für   die  Sozial- 

fwlitik  des  Kaisers,  mit  seinem  ernsten  Streben,  die 
"etreffendcn  Gesetze  dem  allgemeinen  Interesse  ent- 
sprcrliend  aaszngestalten ,  hat  der  Zentralverband 
den  Kampf  mit  der  Sozialdemokratie  und  ihren  Helfern 
aufnehmen  and  unausgesetzt  bis  auf  den  heutigen 
Tag  fortfahran  nfissen. 

Dia  gaine  aozialpulitisehe  Oaaabwabnng,  dar  von 
den  Parteien  nm  sie  geführte  Kampf,  dia  mit  Bang 
auf  sie  geleisteten  ütiifjistier.iir-i:  und  mühevollen  Ar- 
beiten, die  t.itsiicliii'lien  und  die  voraussichtlichen 
Folt'i'U  dieser  Gest-tzf,  allrs  (i;is  ist  eiii^'rln'nd  in  den 
Heften  des  Zentralverbandes  dargestellt.  Und  mehr 
u!»  das.  }iinsichtUch  der  handelspolitischen,  wirt- 
schaftliciicn  und  sozialen  Intareasen  anaeres  Vater- 
landes, auch  in  »einen  Basiahnngan  znu  Anstände, 
bat  aieh  wobi  kanm  ain  VoiMBg  vallzogan,  der  nicht 
in  dan  Terhandlnngan  dai  »entralverbandea  oder  in 
den  erstatteten  Berichten  aufklärende  Frwälinung  ge- 
funden hat,  die  in  allen  Fällen  aucli  in  die  Hefte 
Bbargagaagen  iat.  80  bUdaa  lia  ain  harvorragendaa 


Material  für  den  mklinfligan  QaadhichtsscbreibaL  «ia 
lia  ain  Zeugnis  fSr  dia  nnllMMda  Tätigkeit  diaaaa 
gr66tan  dantaaban  {ndutriallan  Tarbandaa  aUaaü  ada 
werden. 


Verein  für  die  befi^baiiUohen  Interessen 
I     im  Oberbeigamtsbesiirk  Dortmund. 

I       In  dar  am  2.  Jnni  in  Etaanr  abgahaHaHO  öanatal- 

versammlang  des  Vereins  für  die  bergbaulichen  Itttar- 
esien  wurden  die  ausscheidenden  Vorstandsmitglieder 
^amtlich  wiedergewählt.  Für  den  verstorbenen  Ge- 
lieimen  Kommerzienrat  2)r.<3ng.  C.  Lneg  wurde  Berg- 
asse^sor  Pieper  in  den  Vorstand  gewählt.  Zu  Beginn 
der  Versammlnng  begrüßta  der  Vorsitzende,  Geli.  Berg- 
rat F.  Krablar,  dia  lahlzaicb  besuchte  S'ersammluag. 

I  ifamar  widmete  ar  dan  aait  dar  latitan  Ganaral- 

I  Tarssmmlung  veratoiliaBan  Mitgliadam  daa  Varafna, 
Dr.  S  liiiltz,  Retgrat  Pieper,  Dr.  Rainmacher  nnd  Geh. 
Koiuiufi /.leurat  Xr.  ^^"S-  t-'*'''  i^"*g  ehrenden 
Nachruf.  Ihmn  -|ir.ii  Ii  sich  der  Vorsitzende  über  den 
Bergarbeiterstreik  und  die  Berggesetznovelle  aus.  Den 
Streik  nannte  er  eine  Seuche,  die  durch  die  Hetzereien 
der  sozialdemokratischen  Blätter  hervorgerufen  sei. 
Was  die  neuen  Gesetze  betreffe,  so  glaube  er,  daü  der 
arwartala  £rfo)g  nicht  einirafian  wird.  Dia  Erfolga 
seten  aneh  mahr  organisatoriaehe,  also  politiaeha,  aja 
wirtschaftliche.  Nach  dem  Nullen  würden  sich  die 
Arbeiter  noch  zurücksehnen;  denn  das  sei  eine  ge- 
ringere Strafe  als  die  gesetzliche  Geldstrafe.  Dia 
Arbeiteraasschüsse  würden  sicherlich  nicht  zum  Frieden 
beitragen;  schon  die  Wahlen  würden  zur  Unruhe  nnd 
Verhetzung  Anlaß  geben.  Daza  aaian  Vermittler 
iwiacben  Arbaitam  und  ZachaBbaaitzera  nicht  erforder- 
Hcb,  da  jeder  Arbeiter  bis  zur  hSehllw  Stelle  akh 
beschweren  nnd  Recht  finden  kann.  Davon  warda  ja, 
wie  jeder  wisse,  häufig  genug  Gebrauch  gemacht.  Die 
Folge  der  Gesetze  sei  nur  die,  die  Belegschaften  be- 
gehrliciicr  /.u  itiai  hen;  damit  seien  U 0 an n AmWchkaltaa 
und  Krhöhnag  der  i>elbstkosten  verbunden. 

Über  die  Tätigkeit  des  Vereins  im  laafandan 
Oaaobifujahra  barichtata  alsdann  Bargmeitter  Engel, 
indem  ar  anafnhrt«,  dafl  dar  Baigbaa,  dar  bis  vor  kuisem 
in  der  Offentlichkait  kanm  genannt  wnrde.  durch  Srei^ 
nisse  der  jüngsten  Zeit  geradezu  in  den  Mittelpunkt  der 
breitesten  öffentlichen  iJisknssion  gestellt  wurd?  Bei 
all  diesen  unerfreulichen  Erscheinungen  —  H.leniia- 
vorlage,  Streik,  ZwangsbetrieliNtmvelle  berührte  es 
iaßerst  wohltoend,  daß  die  Stellungnahme  der  Berg- 
warkseigentümer  von  einflußreichen  Parteien  des  Ab- 
geordnatenhausea  gebilligt  nnd  von  diesen  der  Staats- 
regiamng  klarzn1^;«n  Taraneht  wurda,  wie  bedenklieh 
ihre  Haltung  sei.  Nach  einem  geschichtlichen  Rück- 
blick über  die  Entstehung  und  Behandlang  der  Berg- 
gesetznovelle fährt  der  Berichterstatter  fort:  Daß 
das  Gesetz  in  der  Kompromibfassung  unzweifelhaft 
schlechter  geworden  ist,  als  es  ans  Ji  r  Ki  inmissjun 
hervorging,  haben  die  Uitarbeiter  an  dieser,  die  Konser- 
vativen, unzweifelhaft  zum  Ausdruck  gebracht,  indem 
aia  die  Bedenken,  dia  aich  gegen  die  letxiga  Fassung 
in  bezug  auf  politlseha  Fragen  ergeben,  aingehaad 
iii'Ljr  indeten.  Ob  und  inwieweit  das  Gesetz  geeignet 
ist,  den  Frieden  im  Bergwerksleben  herzustellen,  bleibt 
eine  ührraua  offene  Frajre.    Wenn  man  damit  rechnen 

I  könnte,  daß  die  Sozialdemokratie  sich  von  der  inaü 

I  losen  Agitation  fernhielte,  mit  der  sie  bisher  operierte, 
dann  wären  die  friedlichen  Zustände  durch  das  neue 

,  Gesetz  auch  nicht  mehr  gesichert  als  ohne  dieses. 
Wenn  dia  Sozialdamokratie  abar  dia  ihr  nafaagalegtea 

!  Machtmittel  sieh  ibniich  ansranutzaB  anaehickt,  wia  sia 
dies  mit  den  Krankenkassen  tut,  dann  werde  es  freilich 
nicht  trieden,  sondern  Unfrieden  geben.    Oh  das  im 

[  nanan  QaiatB  aUardinga  abfamin&rt»  ubarwaehnqg»* 
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tMhttoitMia  d«r  B«liördea  mtoproohand  vfthrgenomiiMB 
mid  ob  «tw«  BioU  am  politiaeli«»  QwichtipankteD 

heraus  den  Oberbergäintem  nachsichtig«  Hanahabong 
nahegelegt  werde,  ist  nm  so  fraglicher,  als  es  an  Ver- 
suchen seitfiis  der  Ministerial-Instaiu  nicht  L't-fehlt  hat, 
das  Oherbergamt  aas  verschiedenen  Anhisson  iieiseitc  lu 
schieben  und  durch  direktf  Anordnung  auf  die  Ver- 
hältnisse einzuwirken,  auch  in  »»InheD  Fällen,  wo  die 
Zentralbebörie  letzt«  Revisions  lustanz,  nicht  aber  an* 
onbenda  fi«hfiid«  aaw  solL  JadaaCula  aei  aiober, 
daB  bai  «in«r  Foitwttiiiig  dlaaet  Verflibrana  jada  Baekts- 
Sicherheit  im  nflVr.tlii^hen  Leben  verloren  gehen  müßte. 
Uurch  die  im  (itaitz  beibclialtenn  Bestimmung,  daß 
die  Seilfahrt  mit  eine  hnlln'  ."Stunde  kunzentriert 
werden  muß,  wird  eine  Verkürzung  der  Arbeitszeit 
eintreten,  welche  auch  auf  die  Gestehungskoste  n  der 
Kohlen  einen  sehr  empfindliehen  Einflnb  ausüben  maß. 
Dar  Hinweis,  daß  aucn  in  einer  kürzeren  Schichtzeit, 
wia  e«  di«  baataliaada  iafc,  gieichviol  gefördart  wardao 
Icdnna,  ist  nielit  ittebliBltig,  weil  im  Dortnrander 
Batirka  ohneliin  schon  die  kürzeste  Arluits/Mt 
besteht.  Dazu  komtiit  ein  Moment,  was  man  au<:li 
nicht  üliersehen  darf:  «lie  \  erkiirzung  der  Seilfahrt, 
wie  sie  die  Novelle  verlangt,  isetzt  kostspielige 
Neaeiiiriehtaiigaii  vorans.  Über  die  Zechenstili- 
lagaonnoTalla  nnd  den  Antrag  Oamp  faßte  der  i 
Barientoratattfr  sich  kürzer.  Er  wies  aber  besonders 
darauf  hin,  daß  der  Antng  Qamp  »ach  ia  aainer 
neaen  Fassung  die  Bergbanfraihalt  anf  iwai  Jahre  anf-  i 
hebt  nnd  (iLimit  ein  l)e<}cnklicher  Schritt  in  der  Richtung 
der  Ver&taatlicining  des  Gesamtbergbaiies  ^emarht  | 
wird.  Redner  verbreitete  sich  weiter  uhi  r  die  .\hsatz- 
verhältnisse  nnd  erwähnte  u.  a.,  daß  der  Gesamt-  | 
absatz  an  Koblan  in  1905  den  im  Vorjahre  nur  wenig  I 
ttbanchiaitaB  waida;  dan  Bedarf  an  Koks  schätze  man  ] 
vm  9%  md  den  aa  Briketts  um  10°/c  höher.  Berg- 
meister Engel  schloß  mit  dem  Hinwaiae,  daß  alle 
Kreise,  die  sich  mit  dem  Bergbau  beschäftigen,  sich  i 
der  Worte  des  Ahgeordneten  Dr.  von  Heydobrand 
unii  der  l.asa  in  der  Sitzung  des  Abireurdnetenhanses 
am  27.  Slärz  frinncrn  rii'i-itten,  daß  es  uuImt  den 
Arbeitern  noch  Arbeitgeber  gäbe,  die  geistige  Arbeiter 
aaien,  nnd  daß  die  Arbeit-sbedingungen  für  diese  so 
gehallaD  wardan  müisen,  daß  aia  auch  freudig  ihrer 
■ehwaraa  PBiebt  obllagen;  daaa  obsa  Arbeitgeber  sei 
das,  was  unser  Volk  zum  Fortaehnitan  unerläßlich  bedarf, 
nicht  genug  im  Reich  befindUab,  nämlich  lohnende 
Arb^t  Ar  jadatnami«  dar  araatlieh  arbaitan  will.  — 


Iron  aod  Steel  lostitiite. 

(Fei Isetaa^  tm  «elto  «Ti^ 

Der  erste  Vortrag  des  zweiten  Tages  wurde  von 
dem  PriUidetttea  B.  A.  Hadfiald  gehalten,  welcher 
aber  dia 

frirfcflaf  dar  TMfarator        Iliwifar  Lall  anf 

dia  mchanlschrn  und  anderen  Elgm^chartcn  des 
Eiaens  nnd  ttelner  Legierungen 

apraeb. 

Dia  von  dem  Vortragandaa  angaatalltaa  Varauobe 
betrafen  etwa  600  Probeatibe  von  60,8  mm  Heßlinge 

un  l  l.ti  :nni  Durchmesser.  Die  Prüfung  erfolgte,  nach- 
«leni  aie  Stiibe  mehrere  Minuten  in  tlüssigc  Luft  ein- 
getaucht waren  tiiiii  if iii/afolga  aiaa  Tanqperatar  von 
•-  182'  C.  angenommen  hatten. 

Der  erste  Probestab  bestand  aus  schwedischem 
Holskohlaaeisen  mit  0,()45  ",0  Kohlenstoff,  0,07  7»  Si- 
liatam,  0^006  */•  Schwefel,  0,004  >  Phosphor,  Spuren 
▼oa  Maana  aad  WLBS  */«  £iaaa,  daauiacb  einem  Ha* 
tarial,  wuehaa  im  aataar  ZanmnMaaatnag  dem  reiaaa 
Eiaen  sehr  nahe  ktoi.  Di«  Prfilüag  «»  aorgflltig 


aoueglühten  Stabaa  anab  ein«  ZnfCaatigkait  ma 
81,6  kg'fimm  bd  aiaar  Oabanag  too  */•;  aaob  Ab- 
kühlung in  flüssiger  Luft  stieg  die  Zugfestigkeit  anf 
59,85  kg,  während  die  Dehnung  fast  gleich  Null 
warde.  Eine  andere  Probe,  welche  bei  H5()<'  und  noch- 
mals bei  6W  abgelöscht  war,  ergab  in  flüssiger  Luft 
älinliche  Resultate;  auch  zwei  andere  ungeglühte  Stäbe 
und  ein  weiterer  Stab,  der  eine  besondere  Wärme- 
behandlung erhalten  hatte,  /.eigten  ähnliche  Eigen- 
achaftan.  Proben,  welche  nach  dam  £intaaehan  in 
flaaeige  Lnft  wieder  aoimala  Tampwmtar  aageDoramev 
hatten,  wiesen  dagegen  genau  dieselbe  Fc^tit^kpit 
und  dieselbe  Dehnung  wie  vor  der  Kältebebandlung 
auf.  woraus  hervorgeht,  daß  cüe  .Sprödiijkeit  ganz  und 
gar  auf  dir  TentperatnremiedriguDg  zurückzuführen  ist. 

Von  allen  i  s  e  n  1  e  i  e  r  u  n  g  e  n  sind  naturgemäß 
diejenigen  mit  Kolilenslotf  die  wichtigsten,  da  die 
pbjaikalischen  Eigenschaften  des  Eisens  in  erster  Linie 
▼OB  «einem  Kohlenstoifgebalt  abhängen.  Dia  antaa 
Proban  diaaar  Gruppe  enthielten  Mantrnn  !n  tebr  ge- 
ringen  Mengen.    Eine  Prohe  mit  f>.M  ",o  Kohlenstoff, 

0.  08%  .Silizium,  0,07  Mangan  und  tl,  144  "  .,  Alu- 
minium, die  ihrer  Zusamniense!,' iin^'  nm  Ii  r m  »rlir 
weiches  Fulieisen  darstellt,  bietet  insofern  ein  beson- 
deres Interesse,  als  sie  einen  Vergleich  zwischen 
schwedischem  üolzkohleneisen  und  weichem  Flußeisen 
gestattet.  Bei  dem  letzteren  Material  wurde  die  Festig- 
keit duck  dia  &iUt«bahandlnng  nahexn  veidraifacbt, 
dagegen  war  die  Prob«  anaebemend  bei  — 183*  n- 
schmeidiger  als  schwedisches  Holzkolileneisen.  Bei 
einer  zweiten  Trohe  dieser  (irupjie  mit  bedeutend 
höherem  KolilenstoflV'chalr  lU  T-^  '  ^  rriir^»jirhtc  'iie 
Kiiltebehandlung  eine  t)etr;ichtliche  Steigerung  der 
Festigkeit,  während  die  Geschmeidigkeit  nahezu  ver- 
schwand. £ine  weitere  Probe  desselben  Materiala, 
welche  anf  die  Temperatur  von  flässiger  I«afl  A- 
gek&hlt  «ar  nnd  hierauf  noraial«  T«B4i«ntar  aa^ 
genomman  hatte,  zeigt«  genan  dieaelbe  Featirtalt  und 
(icsi'bmeidigkeit  wie  Stahl,  ilcr  i'.iespr  Benandlung 
nicht  unterworfen  war.  ILidtn  l  1  s(  hhrtit  daraus,  daß 
die  durch  Heliamllting  t;i  t  llnssigcr  l.tift  erzeugten 
Wirkungen  phyhikaliseher  und  vorübergehender  Natur 
sind,  wahrend  die  Vorgänge  beim  Härten  von 
Stahl  einen  verhältniamüBig  beatündigen  Charakter 
seigen  nnd  dnrob  «h«miaoh«  Veiiadaraogea  b«lingt 
w«rd«B. 

Nach  BerBekaiehtignng  der  Teracbledenen  Eiaen- 

Kohlensfofflegierungen  behandelte  der  Vorfragende 
die  Legierungen  des  Eisens  mit  anderen  Krenidkorpem. 
Fnter  anderen  wurden  die  Legierungen  desselben  mit 
Silizium,  Aluminium,  Wolfram,  Chrom  und  Kupfer 
der  Kältebehandlung  unterworfen,  ohne  daiS  aieb  dabei 
sehr  beachtenswerte  Erscheinungen  ergaben. 

Dagegen  bieten  die  mit  Eisen-Nickellegierungen 
«rhaUaaen  Ergebniaie  ein  großes  Interesse.  Bei  einer 
Probe  mit  0,26  Vo  Kohlenstoff,  und  0,58  "  »  Nickel  wurde 
durch  d^i'  ll'^haniliung  mit  flüssij.  r  1,  jft  die  Festig- 
keit venliijijiclt,  wo','e<reu  die  (_ie?i  aiiiculiirkeit  wahr- 
•icheinlich  iiiful^e  des  nieiirigen  Kohlenstotfgehaltes 
und  <ler  Anwesenheit  von  Nn  kel  nicht  in  derselben 
Weise  wie  bei  den  vorher  erwiihnten  Proben  vermin* 
dert  wurde.  Dies  beweist,  daß  die  Sprödigkeit  tob 
Eisen  bei  niedrigen  Temperatoren  durch  ein  andere« 
Element,  in  diesem  Falle  Nickel,  gemildert  werden 
kann,  vorausgesetzt,  daß  Kohlenstoff  nicht  in  beträrht- 
liclien  Menden  vorhanden  ist.  Auch  bei  einer  imlt-rn 
Pro!.«  mit  0.14^  0  Kohlenstoff.  0.72  ",9  Mangan  uud 

1.  !l'2%  Nickel  iM.iclite  >irh  iliT  Kinfluß  li'-s  NiikeU 
stark  geltend,  da  die  Einbuße  au  Geschmeidigkeit  bei 
—  182»  C,  —  nämlich  12*/«  Dehnung  gegenüber  20*/» 
bei  normalar  Tamparatnr,  —  aioht  betriichtlich  war, 
ungeachtet  die  Feetigkeit  vom  68^  anf  98,98  Iw-'qinm 
•tieg.  Bei  iwei  weiteren  Proben  mit  0.19%  Kohlen- 
Btoff  nnd  8.82 */o  Nickel  besw.  mit  0,18  */•  Kohlenatoff 
aad  11,89  7«  Nickel  trat  die  Wirknng  de«  Nickala  in 
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noch  höherem  Malk  hervor,  da  trotx  lieJfUtcDder 
Steigeningen  der  Fcstigkt  it  die  Geschmeidigkeit  bei 

—  182*  G.  aBBähernd  dieselbe  wie  bei  -f  15°  V,.  wer. 

üatnr  den  HeagaB-BieenlegieroDgen  ergab  beson- 
ders ein  Manganstahl  nit  It^*/*  Kohlenstoff  nnd 
12,617«  Mangan  bc merkenswerte  Kesnltate.  Derselbe 
wies  bei  normaler  Temperatur  eine  Festigl  .  it  v  i  n 
88,20  kg  und  die  hohe  Dehnung  von  iiO"jo  auf;  nach 
dem  Kintanchen  in  flüssige  Loft  stieg  die  Festigkeit 
ein  wenig,  dagegen  fiel  die  Dehnung  auf  2,5";a;  dieser 
Stahl  wurde  daher  durch  die  Kaltebehandlnng  voll- 
ttiadig  sprSde.  Ein  £ontroUvenaeh  führte  zu  dem- 
telben  Ergebnis,  weldiet  dem  Vortragenden  etwas  un- 
erwartet kam  in  Anbetracht  des  T^mstandes,  daß  die 
bedeutende  Zähigkeit  des  Manganstahli  dnrth  Ab- 
lüsi  hen  lii's  auf  (ti-lbglut  erhitzt>-ii  Stahls  in  einem 
Kühlmittel  von  etwa  15"  C.  ent.«|ireehend  einer  Teni- 
peraturcrniedrigung  von  rund  IdWV  ('.  erhalten  wird. 
Man  hätte  daher  erwarten  können,  daü  die  grobe,  diesem 
Material  bei  normaler  Temperatur  eigene  (ieschmeidig- 
keit  durch  die  Kältebehandlnng,  welche  doch  nur  eine 
Tenperatnremiedrignng  von  etwa  200*  bedingt,  gar 
nicht  oder  nur  wenig  geändert  worden  wftre.  Annliche 
Proben  dieses  Materials,  welche  nach  erfolgter  Ab- 
kühlung auf  normale  Temperatur  gebracht  waren, 
wiesen  wieder  die  ühliclie  große  Zahisrkeit  des  Had- 
fieldschen  Manganstahls  auf  und  zei^rten,  daß  die 
i>prödigkeit  gerade  SO  wie  bei  dem  schwedischen  Uoiz- 
kohleneisen  nnd  dem  gewöhnlicheB  KoUeiBatoflrtablvor- 
ftbergehender  Natur  war. 

Eine  weitere  Versuchsreihe  beschlftiete  sieh  mit 
I-egieruncen  von  Eisen  mit  je  zwei  Fremdkörpern  als 
Hauptbestandteilen.  Hierhin  gehürten  die  Legierungen 
von  Eisen  mit  be/.w,  Niikel  nnd  Chrom,  Nickel  und 
Silizium,  Nickel  und  Mangan,  Mangan  und  Chrom, 
Mangan  und  W.  Ifram.  Mangan  und  Silizium,  Mangan 
und  Kupfer,  Chrom  und  Aluminium,  Chrom  und  Si- 
lisiun,  Breill  nad  Kupfer,  Chmm  nnd  Wolfram,  voa 
denen  indessen  nur  die  foleenden  herToi|(ehoben  wer- 
den sollen,  die  durch  ihr  Verhalten  bet  Behandlung 
in  flfi8<iiger  I.uft  ein  besonderes  Interesse  bieten.  Es 
sind  dies  in  erster  Linie  die  Eisen  -  Nickel- 
Mangan-Legierungen  mit  hohem  Nii  kej-  und  Maniran- 

f ehalt.  Besonders  erscheint  eine  Trohe  mit  U,t)0"yci 
Kohlenstoff,  5,04  "  «  .Mangan  und  1 1,55  '  o  Nickel  be- 
merkenswert, welche  demnach  zwei  Fremdkörper  ent- 
hielt, die,  in  genau  denselben  Verhältnissen  dem  F'isen 
fttr  sich  aureaetit,  die  äuQerate  Sprödigkeit  verursachen 
wurden.  HSehat  sonderbarer  Weiie  wurde  aber  durch 
den  geBoiBsaBeD  EinflnH  der  beiden  Elemente  Man^ 
und  Nickel  ein  anßerordentiuh  hober  Grad  von  Zähig- 
keit errei.  lit.  Diese  Legierung  stellt  wahrscheinlich 
die  gescinneidigste  aller  bekannten  Eisenlegierungen 
dar,  da  die  Dehnnng  in  einigen  Fällen  nicht  weniger 
als  75  ■■';>'  betrug.  Die  erste  derartige  l'robe  erlitt  bei 
.Behandlung  mit  flüssiger  Luft  eine  Einbuße  an  Oe- 
fchmeidigkeit  von  70"/«  bis  auf  S6*/*;  trotadem  ist 
die  verbleibende  Geschmeidigkeit  noch  siemlich  groß 
nnd   es  war  dies  ilie  erste  Probe,  bei   welcher  bei 

—  182"  C.  ein  bedeutender  (Jrad  von  < ie>rhineidigkeSt 
nai.hweisbar  war.  Hin  weiterer  mit  diMiiM-llien  Ma- 
terial ausgelillirter  Versuch  führte  zu  .tiinliclieii  !•  r- 
gebnissen.  Bei  einer  weiteren  l'r.d.e  mit  1,S"^ 
Kohlenstoff,  6,05",.»  Mangan  und  24,.'iO  ' «  Niekel  trat 
zun  erstenmal  der  Fall  ein,  daß  durch  die  Behand- 
lung mit  flOssi^r  Luft  eine  tatsftcbJicbe  Steigerung 
der  Oeschmeidigkeit  ertielt  werden  konnte.  Die 
Fe'«tigkeit  stieg  hierbei  von  80.;i;^  auf  !r?i?.:ju  kg'qinm 
und  <lie  (irsrhnieidigkeit  von  <>0"'ii  *>7  '  .i.  l)ieses 
Ertrebnis  i-:  •■^lir  bemerkenswert,  wenn  am  :i  mit  Küek- 
sicht  auf  die  norh  zu  besprei  hen den  \  i  rsU''tisergeb- 
nisae  bei  reinem  Niekel  ni'  ht  gerade  sehr  überrasehend; 
merkwürdig  ist  aber,  d.ili  der  beträchtliche  Mangan- 
gehalt von  G,0.')  ''jo  das  /.ahewerden  des  Eisens  nicht 
verhindert  bat   Jedenfalls  kann  man  aber  nicht  be> 


haupt«n,  daß  Mangan  dem  Eisen  Zähigkeit  verleiht, 
da  ein  ähnlicher  Mangangehalt  in  einer  nickelfreien 
L^iemng  beträchtliche  Sprödigkeit  sowohl  bei  normaler 
Temperatur  als  auch  bei  —  188*  C.  bewirkt  Auch  ein* 
manganfreie  Eisenlegierung  mit  «ine»  ihnlich  hobM 
Nickelgehalt  zeigte  keinen  besonders  hohen  Orad  von 
( iisihrinidickcit.    Eine  Wiederholung  des  Versuches 
ergab  noch  auffallendere  Resultate,  da  die  Oesrhnieidig- 
keit  von  42  bis  auf  57       stiei:.    I'ie  \'i-r>'ii:he  mit 
flüssiger  Luft  haben  demnach  weit  deutlicher  als  alle 
anderen   bisher  gemachten   Versuche  gezeigt,  welche 
I  außerordentlich  hohe  Festigkeit  und  6eochueidi|^t 
I  sich  durch  Legierung  des  Etsens  mit  6  */»  Mangan  nnd 
'  14  bis  24     Nickel  erreichen  lassen.  Diese  Legierung 
ist  ferner  fast  nnmagnetisch,  besitzt  den  höehsten 
elektrischen  Widerstand  von  allen  bekannten  ].ff}r- 
rungen  und  stellt  zuglfich   die  geschmeidigste  alier 
Eisensorten  dar.    Tnter  den  Legierungen  des  Eisens 
j  mit  zwei  Fremdkörpern  seien  schließlich  noch  die- 
jenigen mit  Mangan  und  Kupfer  (1,25 "  o  Kohlenstoß 
!  2,01"/*  Mangan  und  1,89  >  Kapfer)  erwihnt  Diene 
Legiemogen  zeigten  bei  niedriger  Tonpemtar  eine 
beträcliiliehe  Zanabme  an  Festigkeit,  wihrend  die 
Dehnung  nnverindert  blieb.    Es  hat  demnach  den  Aa- 
schein,  als  ob  das  Kupfer,  web  In  s  doch  in  verhültnis- 
niiiliig  geringer  Menge  anweseti  1  war,  dem  Einfluß 
des  Mangans  entgegenwirkt,  welch  letzteres  Element 
1  normal  bei  niedrii,"  r  Triii|;eratur  Sprddigkeit  und  Härte 
enengt. 

Unter  den  Versuchen  betreffend  die  Einwirkug 
hoher  KUtegrade  auf  Metalle  und  Legierungen,  welche 

I  kein  Eisen  enthalten,  seien  hier  nur  diejenigen  mit 

'  Nickel  f99,27  »/o)  und  Kupfer  (99 »  erwähnt.  Die 
Festiekfit  des  Nickels,  welches  im  geschmiedeten  Zu- 
stande geprüft  wurde,  stieg  bei  der  Behandlung  mit 
flüssiger  Luft  vnii  45,t)8  auf  72,45  kg  .(nini  und  die 
Dehnung  von  4ä  bis  51  %.  Dies  erklärt  wahrschein- 
lich, warum  in  Eisen -Nickel-  nnd  Eisen-Nickel- 
Haogan*Logtemngen  die  Gognwart  von  Nickel  die 
sehuliehen  Wirkungen  sehr  niedrirar  Temperaturen 
auf  die  Festigkeitseigenschaften  des  Eisens  verhindert. 
Die  Versuehsergebnisse  bei  der  Kältebehandlnng  von 

;  Kupfer  zeigen,  i!aß  die  Festigkeit  des  Kupfers  zwar 

]  gesteigert  wird,  doch  in  geringerem  (trade  als  die- 
jenige des   Nickels,  wogegen  die  Dehnunir  »-ich  nur 

I  unwesenMich  ändert.  Die  erhaltenen  Ergebnisse 
seheinen  darauf  hinsudeuten,  daß  u$glicberweise 
Eiaea-Kapferiegieinngen  mit  Nntsaii  verwendet  wer- 
den  kSnnen,  indessen  ergibt  sich  hier  die  Schwielig- 
keit,  datigeschmiedcfe  Eisen-Kupferlegierungen,  die  kein 
Mangan  enthalten,  in  betrachtlichem  Grade  rotlrüchig 
und  iiUerbiiupt  srhwer  zu  liehandeln  sind.  Auch  legiere 
sich  Eisen  sehlecht  mit  dem  Kupfer.  Immerhin  dürfte 
es  sich,  nach  Ansicht  des  Vortragenden,  lohnen,  weitere 
I  ntel  suchungen  betreffs  der  Verarbeitung  von  Knpfer- 
Eisenlegiernngen  anzustellen,  da  das  Kupfer  gegenüber 

{  dem  Nickel  den  Vorteil  der  grSfieren  fiiuidwit  besitst. 

{  Die  allgemeinen  Sehldsse,  dia  der  vortn^ende 
aus  den  Ergebnissen  sein«r  anhlnichtn  Venadunihen 

zog,  sind  folgende: 

Die  \\  irkung  nic  i-  rcr  Temperatui i  n  -.iif  Eisen 
und  Eisenlegierungen  besteht  (von  gewissen  .Aus- 
nahmen abgesehen)  darin,  daß  die  Zugfestigkeit  ver 
größert  und  die  (durch  die  Längenausdehnung  ge- 
messene) Zähigkeit  vermindert  wird.  Diese  Verände* 
ntttgSD  treten  sowohl  hei  dem  wachsten  Scbweifleisen 
als  auch  bei  Plußefsen  bezw.  Flnfletahl  von  0,1  oder 

1  0.2",,,  Kidilenstoff  bis  binanf  zu  1,25  oder  1,5".. 
KohlcnstdiV  ein.  Demnach  s(lieint  die  (iegenwarl  von 
K  ililrr.stiitr  im  i.'ew,->hnlichen  Kohlenst<.;Vi,i!il.  in  wel- 
clieiu  an, Iii,'  !ii  ;-oiidere  Fremdkiirper  nicht  v,>rhanden 

I  sind,  nur  wemg  l'.iiilluC,  aiiszuiiben.  Da6  hierbei  kein 
Irrtum  unterlauft  wird   unabhängig   von  deu  Zug- 

I  versneben  durch  den  Umstand  bewiesen,  daß  ver- 
schiedene Probestäbo  von  aehwediKhem  Uolskohlea- 
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•ia0a  imd  weichem  Flaßeisen,  lUa  aie  nnnittelbar  nach 
dam  Eiataacben  in  IIBMtge  Laft  mit  dem  Bandhammer 
smrift  wntdM,  aich  als  vollkommeti  spröde  erwieaen. 
Eine  weitere  Bestätisnin?  dieser  Tatsactie  erhielt  man 

d'.iri'ti  T'rinflNi'Si'-    Härlcjjrolic,    du  scliw(5(5isc']i»'s 

IliilzkMlil<Mit'isen,  weiches  liei  nornialt-r 'IVtiiperatur  die 
Hjrti-7„ihl  00  besaß,  bt'i  einer  Tt  inju  iatur  von  -182'^ 
die  Härtezahl  268  tttifwie«,  entsprechend  der  Harte 
«iaes  Kohlenstoffätahls  mit  0,80  7»  Kuhlenstoff  Lt-i 
aomaler  Temperatur.  Dies  scheint  fMt  unglaoblicb, 
weaa  nan  bedenlct,  daß  das  tebwedisebe  Eisen 
99,82*/«  reines  Eisen  enthält  nnd  nnter  normalen  Ver- 
hältnissen eine  Zugfestigkeit  von  81,60  bis  84,H5  <jmm 
bei  23,30  */o  Dehnung  besitzt.  Aus  den  fladtieldst  hen 
Versurhen  ergibt  sich  ferner,  dali.  während  das  reinste, 
i'.u  pi uktisilien  Hctrii'lic  Iiitl'c stellte  Eisen  unter  dem 
£intlaß  sehr  niedriger  Teuiperatnren  auüerurdentlich 

arSd«  wird,  das  NiäMl  nnter  denselben  Verhältnissen 
er  «ine  YerbeaMmaff  als  eine  Versehlcohtenuig 
•einer  Peatigkeitseigenaeballea  erfihrt;  man  ktan  Ati- 
hei  annehmen,  daß  eis  Znsatz  von  Nickel  in  kohlen- 
atoffarmem  Eisen  eine  Verminderung  der  Sprödigkeit 
bewirkt 

Von  welcher  Art  der  Einfluß  des  Nickels  ist, 
läßt  sich  nicltr  Ir  ii  iit  erkliiren.  Eisen  ist  ein  kristal- 
linisches Metall,  wahrend  Nickel  mehr  amorpher  Natur 
ist;  möglicherweise  verhindert  ein  Zusatz  von  Nickel 
daa  Eiaen  am  Kriatalüaieren.  Besonders  wanderbar 
ist  die  Wlrkang  tob  Niekd  ia  dar  frfiher  erwihaten 
Probe  mit  lfl8>  Kohlenstoff;  2^80%  Nickel  und 
6,05*/*  Mangan.  Hier  berähiKt  die  Gegenwart  von 
Ni  kel  das  in  Frage  stehend«  Sfaterial,  noch  bei  einer 
Temperatnr  von  — 182'^  weit  zäher  zu  bleiben  als  das 
baate  alba  Biaea  von  dreifach  geringerer  Featigbeit 


I  Da,  wie  früber  erwähnt,  diese  Lagiamng  anch  nnd 
6  7«  Haagan  enthielt,  welche  abna  iSm  Qegeawart  -voa 
Nickel  daa  Eiaea  entschiedea  aprdde  machen  würde, 
so  scheint  es  demnach,  als  ob  bei  der  dreifachen 
Kombination  von  Nickel,  Mangan  nnd  Eis<  n  ulli  liti- 
kannten  Gesetze  über  die  Festiekeitseigenschatten  von 
Eisenlegierungen  eine  Utnkehrung  erleiden. 

in  der  Diskussion  des  Vortrages  wies  J.  E.  Stead 
u.  a.  auf  die  von  Badfleld  gemachten  Bemerkungen 
bezOglicfa  dea  Einflaaiaa  von  Kupfer  aaf  daa  Eiaea 
bin.  Es  biete  bebe  Sdiwierigbeit,  sroSe  and  voll' 
ständig  homogene  Blöcke  mit  einem  Kupfergehalt  bis 
zu  27«  herzustellen.  Kupferhaitiger  Stahl  verbrenne 
allerdings  leichter  als  anderer  Stahl,  d<><-li  könne  man 

[  ihn  bei  vorsirhtii;(  m  Erhitzen  ohne  Schwierigkeit  ver- 
wet'ii'.iT; . 

rrofeasor  Barrett  führte  aus,  daß  es  Hadfield 

felnngen  sei,  eine  Eeilm  vun  Eisenlegierungen  an  «r- 
alten,  die  von  störenden  Fremdköiparo  freier  waren 
als  aadare  I<egiemBgen,  die  naa  Mbar  verwendet 
'  hatte.    Lnnerhin  seien  diese  Fremdkörper  doch  noch 
in  gewissem  Umfang  vorhanden  gewesen.  Man  würde  aber 
niclit  eher  j/anz  einwandfreie  »gebnisse  eihiiHi  ri,  als 
1  bis  e*  t;elini;en  würde,  diese  unbestimmten  Faktoren 
zu  beseitigten.    Da  dies  bei  den  üblichen  Herstellungg- 
methoden  nicht  erreicht  werden  kann,  schlug  der  fied- 
ner  vor,  bei  künftigea  Versnehaa  im  elaktriaebeD  Ofea 
hergnstellte  Legieraagen  an  varwandn,   Feraar  hob 
der  ttedaer  aocn  die  anOerordentKeben  elebtrotbermi- 
sehen  Eigenschaften  der  von  UadBeld  erwähnten  Le- 
gierung mit  1,18"/»  Kohlenstoff,  6,0470  Mangan  und 
24,3  7»  Nickel  hervor,  welche  durch  Kunibination  mit 
I  Eisen  ein  sehr  einfaches  Mittel  biete,  eine  konstante 
I  elebtronotoriaeba  Kraft  an  ariaagan.      (8«hM  Mgt> 
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Vereinigte  Staaten.    Im   Anschluii  an  die 
letztjährige    Statistik    der   America    Inm    and  .Steel 
Association  bringt  das  in  Philadelphia  erscheinende  | 
-Bulletin",  die  Zeitaclirifl  des  genannten  Vareiaa,  ttber 

den  allgemeinen  | 

öeschftftagang  der  amerikanischen  Elsenindustrie  | 

!■  Ulk  Jahna  lOM  aai  1MB 
•ialge  intaraBaaate  MitteUnagea. 

Danach  begann  die  letzte  Depression  im  amerika- 
nischen  Wirtschaftsleben   in  der  ersten  Hälfte  des 
Jahres  10t»:<  nnd  setzte  sich  bis  Aui;ust  und  Septi  iiil  L-t 
1904  fort,  in  welchen  Monaten  sich  unverkennbare 
Anzeichen  einer  Besserung  bemerkbar  machten.  Im 
Oktober  ltM.»4  war  das  Vertrauen  auf  eine  günstige 
Entwicklung  de«  (TeschäftsJebens  vollständig  zurück- 
^kehrt  und  es  begann  eine  Periode  allgemeinen  Aaf<  , 
aebwDogs,  ein  Zustand,  der  anch  dnreb  den  Winter  * 
nnd  <iie  Frühlingsmonate  des  Jahres  1!X).5  angehalten 
hat.    Diese  Hesserune  der  allgemeinen  wirtschaftlicben 
Laije   hat  auf  die  Tiiticrkeit  der  Ei»enindti-f rie  der- 
maßen belebend  gewirkt,  daß  mehrere  Monate  hindurch 
eine  noch  nie  dagewesene  Nachfrage  nach  Eisen-  und 
Stahlerzeugnissen  entstand  und  die  Eisenwerke  bis  an' 
die  Grenzen  ihrer  Leistungsfähigkeit  beschäftigt  waren 
nnd  aneh  aocb  besebäftigt  aiad.  Bemarkaaawert  ist  1 
hierbei  iasbaasadare^  dafl  nob  diaaa  aaBarordaatUebe  1 
TBtigkait  in  bSbaram  Orada  ala  IMber  auf  alle  Zweige 


des  Eisengewerbes  erstreckt,  denn  niemals  waren  nicht 
nnr  die  Lrsenger  von  Bobaiaea,  Stahlschienen,  Kon- 
stniktionseisaa  aaw.,  aondeni  nach  die  Lokoinotiv- 
werke,  Maachinenfabriken  vad  Oieflereien  stirker  be- 
schäftigt als  gegenwärtig.  Die  gniBte  Nachfragf>  nach 
Eisen  und  Stahl  kommt  von  Jeu  Kisenliahneu.  Man 
ist  jetzt  all<reniein  zu  der  Erkenntnis  uekoninieti,  dati 
die  Eisenliiihnverwaltungen  mit  der  außerordentlich 
lebhaften  industriellen  Entwicklung  der  letzten  Jahre 
nicht  Schritt  gehalten  haben.  Es  fehlt  an  Geleisen, 
(lüterwagen  und  Lokomotiven  ebenso  wie  auch  an 
Brtteken  und  Bahnhof aanlagen.  Der  Plötzliehkaitt 
mit  welcher  diese  Erkenntnis  eingetreten  ist,  mnB  man 
zum  grolien  Teil  die  nie  dagewesene  Nachfrage  nach 
Eisen  nnd  Stahl  ziisi-hreiben.  Welche  Summen  der 
anierikaniscben  Eisenindustrie  u.  a.  auch  liurcli  den 
Bau  vi>n  Stahlrahmengebäuden  Jtugefuhrt  werden,  geht 
ans  den  unter  dem  11.  Mai  gemachten  Angaben  des 
„Iron  Age"'  hervor,  laut  welchen  allein  in  den  20 
größten  amerikanischen  Städten  im  Munal  April  1905 
Bankonaenae  für  8100  Gebäude  erteilt  worden  sind,  die 
einen  Gesamtkostenanfwand  von  40993 888  £  darstellen ; 
die  cnti]irechendcn  Zahlen  für  den  April  1904  sind 
8377  (lebauiJe  und  /;2  4430tj8  i'\  so  daß  hier  ein  Zu- 
wachs von  27  7'  i<u  verzeichnen  ist.  Die  Zunahme 
beträgt  fiir  New  York  34  7o ;  Chicago  TO",:);  Titt«- 
burg  .3970;  Minneapolis  70"  u;  Detroit  367o;  Cinein- 
nati4ö7<';  Kansas  City  22  7«;  Columbus  61 7«;  St  Paul 
4A*/g;  Denver  54 7i;  Indlaaapolia  dS^/o;  Lonisville 
1067*:  Memphis  62"«,  wibrsnd  bai  dea  Stidtan 
Brooklyn,  Philadelphia,  Milwaakaa^  Baffillo  and 
Allegbenir  RGekgänge  an  veraeiebnen  aind. 


740  Stahl  ODd  Eisen. 
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Der  KürkpriTif:  ler  Eisen-  nnd  Stablindastrie, 
welcher,  gleiclizfitig  mit  dem  all|£^fimeinen  ffennhSft- 
lichen  Niedergang,  in  <ifi  7'.\F>it>u  Hälfte  den  Jahres 
1903  bemnn,  war  in  der  ersten  Hälfte  10U4  noch 
nisllt  •dllgctiit'in  zum  Stillstand  gekommen,  sonders 
machte  eich  auch  noch  im  Juni  and  Jnli  bcionderi 
fühlbar,  bis  endlich  im  August  und  September  die 
Kritie  ftherwnnden  w«r.  Doch  lOBBtaii  die  Frodoktiont- 
•aBtälle  in  dem  ersten  Teil  de*  Jähret  dnreh  die  ge- 
itpigerte  Tätigkeit  in  den  letzten  Monaten  ilesseUien 
ni<ht  mehr  ausgejjiichen  wer<lfn,  und  das  KmliTt^ebnis 
war  eine  beträ<  liili  lii<  Mimlerer^eugun^;  >;t'penül>er  dem 
Vorjahr.  Die  Abnahme  der  Erjeeugung  betrug  bei 
Roheisen  153(»415t,  bei  Bessemerblöcken  und  -Form- 
nß  746  428  t  und  bei  Schienen  719039  t.  Die  För- 
oervBf  von  pennsylvaniieher  Kohle  ▼emindert«  lieh 
am  1900234  t,  die  ErzfÖrdernng  am  Oheren  See  nm 
260651-2  t;  im  Connellsville-Bezirk  worden  832410t 
Koks  weniger  hergestellt.  Eine  Steigerung  der  Pro- 
duktion gegenüber  dem  Vorjahr  trat  nur  bei  fol- 
genden Erzeugnissen  ein:  Martinstabl  THinT  f, 
Walzdraht  I!t8  7ü2  t  and  DrahtnÜL'el  V^^^>^V^  f. 
Dagegen  wird  vorautttichtlicb  die  Erzeugung  des 
Jahn«  1906  in  lUen  Zweign  dea  Eiseogewerbe»  die 
ktehsten  bie  jetrt  dsgeweseBen  Zilihm  bei  weilen 

•bertrr'ffrn. 

Hiiiiii  in  Hand  mildern  allgemeineu  Aiifscliwnnir  diT 
gesamten  Eisenindustrie  geht  naturgeraüü  eiru   lli  s-e- 
rung  des  Aktienmarkte»,  ohne  dali   indessen  wilde 
Spekulationen  in  wertlosen  Fauieren  entfesselt  wurden, 
wie  sie  mehrere  Jahre  nnch  dem  Beginn  der  Uansie-  i 
Periode  von  1809  vorherrschten,  derZnttand  de»  Aktiea-  | 
tnitrktes  wird   vielmehr  in  dem  obengenannten  Auf- 
satz de»  „Bulletin"   als  gesund  hezeirlinet.    Die  fol-  j 
gende  Zusamtnenstellung,  welche  die  l'reise  iler  Vnr 
zugs-  und  der  Stammaktien  der  Tnited  States  Steel 
Corporation  für  die  Zeit  vom    1.  Januar  KMH  bis 
snm  30.  April  19()ö  enthält,  gibt  ein  anschauliches 
Bild  der  anf  dem  Aktienmarkt  in  den  Jahren  1003 
■nd  1904  hcmobendaB  Depression,  sovie  aneb  der 
aeitdeBi  «riedar  dagetretenen  Bessemag  der  Lage. 
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1  Daß  gegenwärtig  eine  sehr  zuversichtliche  Anf- 
I  fassnng  der  I-age  in  den  führenden  Kreisen  der 
aiiuTik.mi-rhen  Kiseniinbistrie  \  1  riicrrscht.  geht  außer 
aus  den  ol>en  erwähnten  Tatsachen  auch  ans  eiaer 
Notiz  der  „Iron  Trade  Review**  hervor,*  kat  treleher 
man  in  dieser  Saison  eine  Verschiff'nng  ron 

aber  ti  Millionen  Tonnen  F.rz  ai»  4«» 
Oberen  See- Bezirk 

erwartet.    Nocii  tum  .St  Ulub  dc^  ,I;ilire-i  ]UiH  bezweifelte 
man  vielfach,  dali  es  möglich  i-<  iii  wurl'.  e;ne  Förde- 
rung von  30  Millionen  Tonnen  zu  erreichen,  doch 
lassen  die  getroffenen  Vorbereitungen  darauf  schlieUen, 
daß  dieser  Betrag  bei  weitem  überaehritten  wecdea 
wird,  voransge«et:rt,  dafl  Streiks  oder  aadera  «nveebcr» 
gesehene  ünterbrechnngen  det  Terkabta  nicht  ein> 
treten.    Im  Jahre  1902,  als  sieh  die  gesamten  Erz- 
verachiffungen  am  Oberen  See,  einschlieüli'-h  diT  mit 
den   Eisenbahnen    verladenen   Erze   im   Betrage  von 
51<i  tt,  tt.    Ulf  2H 012 259  t  stellten,  beliefen  sich  die 
Verscbifiungen  der  United  States  Steel  (.'oiporstion  anf 
16B94  976t;  dies  ergibt  Ihr  die  anderen  Ornbengesell- 
schaften  eiae  Fördemag  von  116172881.   Fir  dai 
laafeoda  Jabr  wird  die  PSrdarnng  der  Uaitad  Stalea  Sted 
Corporation  anf  16  bis  20  Millionen  Tonnen  veran- 
seblagt.    Wenn  sich  die  letztere  Zahl  als  zutreffend 
erweiften    sollte,    so   würde   virnr-itlicii   eine  Uesamt- 
verscliiffuns;  von   über  I5:{  iliUionen  Tonnen  errei(  ht 
werden,   weli  hes    in   der  Tat  die  Zahl   ist.   die  von 
optimistischen  Beurteiiern  angegeben  wird.    Die  Ge- 
samtziffer von  32iX)0000  tons  scheint  eine  Förderung 
von  19  Millionen  Tonnen  aaiteni  der  Steel  Corpoiatioa 
rar  YoranaaetsBBg  tn  haben,  was  daraaf  bindeiitet,  daß 
diese    Gesellschaft    nach    den    starken  Forderein- 
sehränkungen  des  Jahres  1904  zn  der  im  Jahre  1902 
befolgten    Politik  zurückkehrt,   nämlich   reiche  Krz- 
vorräte  anf  den   Hochofenwerken   und   in  den  Docks 
aufzuspeichern,  nm  gegen  die  Streiks  von  Rergiirl>eitem 
:  oder  Seeleuten  oder  andere  Störangen  des  BinnoB- 
see Verkehrs  gesichert  zn  sein.   Im  Jahre  190S  ftedvla 
I  die  Corporation  68,6  */•  der  geesmten  EtsvenoiiiAiqgaB; 
!  wenn  sie  in  diesen  Jahr  19  Minionen  Tonnen  lor 
[  Verladung  bringt,  und  die  Verschiffungen  der  anderen 
I  Grubengesellschal'teu  prozentual  dieielben  bleiben  wie 
im  Jahre  1902,  so  wünif-:!  m-  Ii  'V.r  <4i  vaiiit\  i  r!a lungen 
[  auf  32'/i  Millionen  Tonnen  stellen.    Die»  wdnie  gegen- 
über dem  Vorjahr,  in  welchem  die  OesamtverladangeD 
22172(X)4  t  betragen,  eine  Steigerung  von  etwa  50  y» 
j  bedeuten,  auch  ein  charakteristiaebes  Zeichen  für  die 
!  Schwaakwi^B,  weleben  der  aaierikMiiaebe  BisoBaiaikt 
ausgeseift  ist. 

l>ie  .\iilage  zablreii  f  i  t  Werke  zur  Ausnutzung 
der  in  den  Niagara- Wasserfullen  zur  Verfügung  stehen- 
den Wasserkräfte  hat,  wie  A.  D.  Adams  in  „Cassiers 
Hagtxin«"  aaiftthrt,  ta  Befärcbtnngen  Anlaß  gegeben, 
daff  die 

SentSraif  4m>  Hilf  «nwuiMrflUlt 

zu  erwarten  steht  nnd  die  Zeit  nicht  mehr  fern  ist^ 
in  weleher  man  troekeaaB  Fußes  vob  deai  Ufer  der 
Sew  York  State  Roservatfon  naeh  den  In  Niagara- 

fluß  geleo^enen  Ooat  Island  hinüber  wandern  kann.'* 
j  Der  Niaguraäuß  ist  bekanntlich  der  einzige  natürliche 
\  Abfloß  dw  Kette  vea  grofleB  Seea  (Saperior,  Hanta» 


*  ,lTon  Trade  Review^  11.  Mai  1906. 
Der  halbwegs  twischen  dem  Krie-  md  Ontario- 

see  gelegene  49  m  hohe  W,>--^i  rf  ill  ies  XirtL^ira  w  ir  ! 
ilnroh  die  Ziegeninsel  (Goat  ii-lanili  in  .Wme 
i  Hi.ir'-<>shoefalls  und  Americanfalls )  geteilt.  Der  Niveau- 
unterschied zwisoken  dem  Erie-  und  dem  Ontariosee 
betrügt  mnd  92  m. 
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Hrie  und  Ontarioi,  welch«,  zwischen  den  Vereinigten 
Staaten  nnd  Kanada  lieeend,  acht  der  amerikanuchen 
Staaten  barfihrt  Die  Falle  verdanken  ihre  m^cstitische 
SolidttlMit  waniger  ihm  Hüh«  aU  iliM«  froäaa 
Waaaerrmehtam  und  jade  AUeitvnr  ron  Waater  T«r- 
mindert  natürlich  dir  Uber  den  Katarakt  fließenden 
Menden,  wobei  es  sfieichsriiltijf  ist,  ob  dieselben  direkt 
UII8  lieti  Si-iMi  etwa  bei  (Chicago,  oiler  ahn  ili'ni  Niiiijari»- 
tiuü  nahe  den  uberen  Stromschnellen  entnomnien  und 
dann  nnterhalb  der  Fälle  mitteU  Kanälen,  Tunneln 
oder  RobrleitoDsen  dem  Fluß  wieder  rajrafBhrt  werden. 
Immer  i«t  die  Gefahr  vorhanden,  dafi  tue  Fälle  anage- 
troekiiat  werdeo,  wenn  man  nicht  betwitaB  gwen  eine  so 
weit  gehende  Aneltentangr  der  WaiMrluf  fte  Mn«ehreitet. 
Diese  Gefahr  ist  seit  Entwicklung  der  nli  ktrisrhen 
Kraftuhertra^an?  bedenfend  gewnetisen,  dit  lin-  in  der 
Null''  ili  r  i^Tiilien  Seen  lie^'cn  ii-n  i  iric  sii  li  auf  diesem 
Wege  billige  Kraftquellen  zu  ersrhhelien  trachten. 

Wenn  die  ganxen  den  Niagarafall  hinanterstflnen- 
<ien  Wasserma<iKen  und  das  gaase  Oefälle  ansgeantit 
werden  könnten,  so  lieben  sich  nach  den  aageitelltail 
BarechaongiM  hier  etwa  7  000000  Pferdekitfte*  ver- 
flilfhar  naehen.  Da  jedoch  der  AhflnB  an*  den 
Seen  wechselt,  so  muß  man  einen  Teil  des  Gerälles 
opfern,  um  nllzu  tnire  Anlii(jen  zu  vermeiden.  Der 
\VtTt  \<-T  Killle  Iiis  Kr;i!li|a-' I lit  ist  frühze.'iL,'  rrkannt 
worden.  Bereits  im  .lahre  lv<Hl  wurde  ein  Kanal  von 
10,7  m  Breite  und  2,1  m  Tiefe  gebaut.  Später  hat 
man.  nm  die  natürliche  Schönheit  der  Waaaerfälle  sa 
«riialtaBi  anf  beiden  Seiten  des  FIuims  „Staate- 
reMnrationen"  geaehaffen  aad  dadnreh  die  Bestrebnngen 
mr  Anabentong  derWanerkrlfte  etwas  einisresehrlnitt. 
Doch  wurde  im  .Tahre  I8f>0  dii-  fafuract  Cnnstrnctidn 
<^'ompany  geEi^rümlf t,  zn  dem  Zwecke.  lOOiNJO  Pfi-rrle- 
krift''  y.w  i^t'iviun.'n  und  mit  dem  Hecht  weitere 
lOOOK)  P.  S.  iinti-^liar  äu  machen,  obi^leich  e-"  damals 
noch  aweifelhaft  erschien,  ob  eich  <lii'se  Kräfte  ohne 
an  groB«  Kosten  auf  einen  ansreicheoden  Fiächenranm 
▼erteilan  lafsen  wflrden.  Indessen  wurden  die  beiden 
Kraftwerke  der  jetzt  Niagara  Falls  Power  Company 
genannten  Gesellschaft  auf  der  amerikanischen  Seite 
vollendet,  und  Turbinen  für  eine  Kraftentwicklung  von 
l0.^tXHi  r.  S  aafffestellt;  7.5000  P.  ,S.  werden  jetzt 
rpi;eliiiii!) I L'  tcil  weiNe  na' Ii  iiiihe<,'elctrHnen  Orten,  teil- 
weise nach  dem  M  km  entferntcu  Butfalo  sowie  nach 
Tonawanda  und  Lockport  geliefert. 

Aach  auf  der  kanadischen  Seite  hatte  sich  die 
Niagara  Power  Company  sehr  ftühieitlg  Beehte  wf 
Aasnntznng  der  Wasserkräfte  gesichert,  indessen  mit 
der  Krriehtung  von  Anlagen  gewartet,  bis  genügend 
Krf.ilir;i;ii,M  n  mit  dem  Kraftwerk  auf  der  amerikanischen 
Seite  gi-w<innen  waren,  liegen wiirtig  wird  aber  ein 
«lerartigc«  Werk  aucli  auf  der  kanadischen  Seite 
unmittelbar  oberhalb  iler  WaHserfälle  erbaut,  welches 
11  Einheiten  ?m  je  12500  P.  S.  enthalten  icll;  von 
diesen  sind  bereits  6  aafgeetelit  Hiervon  aoUen 
20000  P.  8.  naeh  Toronto  anf  eine  Batferanng  von 
18S  km  geliefert  werden.  Eine  zweite  Anlasse  von 
125000  P.  8.  wird  anf  der  kanadischen  Seite  von  der 
Toronto  und  Niajrara  l'nwer  Company  errichtet.  F'.inp 
dritte  (tesellsrliaff,  die  '»ntarii)  l'nwer  Company,  baut 
ebenfalls  .uit  ii*M  k,in  i  Ii lieu  Seite  ein  Kraftwerk, 
welches  18t) (JOO  1'.  S.  liefern  soll.  Mittlerweile  haben 
sich  auch  die  Eigentflmer  des  alten  Kanals  auf  der 
«merikaaisehiii  Seite  vanalaflt  gesehen,  ihre  Anlagen 
«t  erweitoa.  Im  Jahre  1881  eri>«itatt  a!e  ein  Kraft- 
•Wk  Ihr  1600 P.S.  und  im  Jahre  1800  ein  solche» 
ftr  84000  P.S.;  eegenwärtig  ist  außerdem  n<icli  eine 
Anlage  für  100(H)(J  \\  S.  im  Bau  be^'rifen.  Die  cc- 
samten  bestehenden  liezw.  geplanten  .\nla>;en  stellen 
eine  Kraftuusnutzung  von  6Ö0000  1'.  dar.  Der 
Preis,  lu  welchem  die  Elektrizität  geliefert  wird,  soll 
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10  sh  fttr  die  P.  3.  zu  Niagara  und  1  £  10  sh 
zu  Buifalo  betragen.  Zu  Bnffalo  sind  die  Kosten 
für  Abnehmer,  die  keinen  24 ständigen  Betoieb 
habrai,  wahiaehaialiob  nieht  geringar  ala  Ar  DaaDnf» 
kraft.  Bei  nfttleren  Wasiterstaad  fließen  dnreh  aas 
Bett  des  Niagaraflusses  riV.*"-!:?  rlui  \\'aHser  in  der 
Sekunilc.  \'[»rausgeset/.t,  dalj  |Ct/.t  etwa  löOtWOF.  .S. 
gewonnen  werden,  ilas  nutzbare  (jefiille  11*  iii  und  der 
Nutzeffekt  der  Turbinen  0,75  betragt,  würde  sich  der 
Bedarf  an  Wasser  auf  rund  312  cbm  in  der  Sekunde 
stellen,  was  etwa  6%  der  Wassermenge  bei  mittlerem 
nnd  0  '\  1  ",0  bei  niedrigstem  Wasserstand  ausmachen 
Wirde.  Weaa  difpgan  650000  P.-S.  nntibar  «nacht 
werden  sollen,  so  wfirde  der  Wasserbedarf  etwa 
lr{51  rhm  iu  der  Sekunde  oder  21-i'"ii  der  hei 
mittlrrciii  unil  ^^O'/o  der  bei  niedrigstem  Wasserstand 
vorliaiLilcücij  Wassermengen  lierrtgen.  Wenn  daher 
auch  vvirderliand  noch  keine  \'' rsinileruiig  in  dem 
Aassehen  cler  Wasserfälle  erkeiiinmr  :st,  sn  wiri!  eine 
solche  doch  in  Zukunft  in  beträchtlichem  Umfange 
eintreten,  besonders  bei  dem  American  Fall,  dessen 
Wassertiefe  ziemlich  gering  ist.  A.  D.  Adams,  der 
die  allgemeine  AnfmerksamReit  anf  die  fortschreitende 
Zerstörung  der  Niau'arafälle  ^releiikt  hat,  weist  n<jeh 
darauf  hin,  daß  außer  den  tieileiitenden  für  die  Kraft- 
werke erforderlichen  WaBserineiii,'en  noch  eine  weitere 
große  Wassermenge,  welche  sonst  in  den  NiagaralluU 
einströmen  wiirde,  durch  «ien  Welland-Kanal  und  den 
Chicago-Drainiemngskanal  den  Fällen  entzogen  wird. 
Weitere  Kanäle  sind  geplant  Adams  berechnet,  daß 
die  gesamte  dem  Niagara  entzogene  Wassermasse  bald 
41  "V*  der  bei  niedrigstem  Wasserstand  im  Niagarafluß 
voraaadenen  Wassermeng«  betragen  wird. 

E.  Bahlttn. 


Einfahr. 


i.«.iroBalM  Jm.  b.  Mal 


.\lteisen  

Roheisen  

I  Eisenguß*  ......... 

;  SdioMdestlck«*  

Schweißeisen  (Stab-,  Winkel-, 

i  Profil-)  

Bandeisen  und  Röhrenstreifen. 
Blerhe  nicht  unter  '/•  Zoll .  . 
Desgl.  unter  ■/§  ZoU    .  .  .  . 

Walzdraht  

Drahtstifte  

Sonst.  Nägel,  Uoizsohraabeii, 

Nieten  

Schrauben  und  Mnttern  .  .  . 

Schienen  

Ratlsätze  

Radreifen  und  Achsen  .  ,  . 
Fabrikate  von  Eisen  u.  -Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  , 

Stahl  halhzeng  

Stahlguß*  

StahlschmiedestOeke*  .  .  .  . 
Stahlstübe,  Winkel  nnd  Profile 

außer  Trägem  

Träger ......... 

Insgesamt 

Im  Werte  v«n  £ 


ISO«  { 

ton« 

tS06 

ton« 

7950 
55448 

11440 
01660 
795 
167 

47047 

5GÜ1 
17110 

1ü:io7 
8470 
18884 

38656' 
5730 

20176' 
71H5 

16772 

16786' 

t 

69511 
2178 
16534 

227 

i!n7 

6859 

2034 
21405 

608 
1374  ■ 

46525 
885884: 

43602' 
845684! 
909' 
8711 1 

.S7434 
52113 

18301 
44706 

552370 1 
8418697' 


550749 
8481088 


*  Tor  1906  nicht  getrennt  aufgeführt. 


742  Stibl  md  Kim. 


Rtftntt  und  Mdmarw  Mkitttmifti, 


2S.  Jalug.  Mr.  19. 


Amtfahr. 


I 


Älteit»  

Schmieiipstückp*  

Kisenpuü*  

Schweibeisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil)  

Gußeisen,  nicht  bcsood.  gen. 
Schmiedeisen,  ^      »  n 

Schienen   

Sobienenattthle  und  Schwellen 
Sonatigea  Eisenbabnnieterial 

nicht  besonders  genannt  .  . 

Draht   \ 

I>rabtfabrikate  ) 

Bleche  nicht  unter  ','»  Zoll .  . 
Desgl.  unter  '/i  Zoll  .... 
Verzinkte  usw.  Bleche  .  .  . 
Schwarzbleche  nm  Venianen 
Panierplatten  ....... 

Verzinnte  Blech«  

Bandeisen  und  Röhrenstreifen 
Anker,  Ketten,  Kabel  .  .  .  . 
Rühren  unil  FittingV  US  j 

Schweilieisen  J 

Desgleichen  ans  GaUeisen  j 
Nägel,  HolMchranben,  Nieten 
Schrauben  and  llntten  .  .  . 

BetUtelleo  

Radeltie  

Radreifen,  .\riis(ii  

Rohblöcke,  vorgcwalzte  Blöcke, 

Knüppel   .  .  . 

Stahlpub»  

Stalils<;hinifilH<4tii' kl- '    .   ,  . 
SubUtäbe,  Winkel,  Trutile  . 

Trüger  

Fnbrünle  vea  EImb  n.  Stahl, 

ttield  Wwnden  gemnnt .  . 

Insgeeaat  Eiaen  nnd  Eimn* 

waren  

Im  Werte  von  J.' 


868960' 


4fjSG5 
222 1.5 
24811 
206902 
18506! 
I 

.'^0093  ' 
23021 

1G0004 
872891 

I4I681 i 

143ns  I 
njr.i 

(;hi2s 

8318* 
602B 
11801 
5942 

I 

1567 


4S009 
18818! 


68B71 
864784 

231 

2616 

r>is;-Ji 

lf,635  I 
171B3' 
21fl:<77 
26420 

29266 
1450« 

!«•,(<  Ii 

2(XJ(X> 

ififto:*:) 
2514« 
101 

167242 
18611 
11610 

3t;2<u 

30221 
10409 
7327 
6576 
10178 
4943 

4498 
765 
307 
54909 
28216 


24807 I  26060 


140CO33 
117555(30 


1487584  ' 
12G28904 


diestehnngskostvn  für  engltsebes  Boheisen. 

Die  GestehnniTskoaten  f8r  die  wiehtlfrsten  eng-  I 

lisrhen  Roheisensorii  ii  stpllrn  strh  nach  einer  Mitteilung  I 
der  qlron  and  Coal  rrades  Review"  wie  fol;,'t:  I 

8cholil.chai    Clprrland-    lUmatltri.i'n  «OD 


BokcUaa 

roh«l.«a 

der  WaMkwla 

*k  d 

•Ii  4 

17  0 

27  0 

Kohle  n.  Koks    .  .   18  — 

20  — 

23  0 

L.lir.'  4  - 

3 

3  6 

Andere  .Vus^aben  .    2  fi 

2  «i 

2  0_ 

Insgesamt  48  6 

48  0 

66  6 

Zieht  nnn,  nm  die  genannten  Bezirke  miti  inunder 
vergleichen  an  können,  nar  die  Preise  für  Uäniatit. 
robeisen  in  Betracht,  so  ergibt  sieh  folgendes: 

Die  Preise  für  phosphorarnie  Eisenerze  stellen  sji  h 
annähernd  pleich.  nbi,'i'Sfhen  von  "ieni  Um^faixl.  <iaLi 
diejenis;i'n  ll'icliiitVn  im  «"iirnl  i  riandtiezit  k,  w  rli  lie 
lokale  Krze  verselitnelzen,  ttichr  bezahlen  müssen  als 
die  vnmiftelbnr  an  der  KOtte  gelegenen  Hochöfen,  die 

*  Vor  1906  nicht  getrennt  aafgefUhrt. 


ihr  Erz  aus  dem  Auslande  beziehen.  Größere  Unter- 
schiede bestehen  aber  beiüglich  der  Brennstoffrer- 
sorgnng,  da  die  Clevelander  Werke  ihren  Koks  in  der 
Regel  sa  eiaan  8  bia  4  sh  £.  d.  Tonn«  biUjnrM 
Pretee  belieben  kSnaa  aia  dia  WaHka  dar  Wait- 
küste,  welche  danwach  ig  Jeder  Hiaaiaht  aagliiatiger 
gestellt  sind. 

Ei<!('nerr  in  Daliuatien. 

Das  „Eisenber^'werk  Kotlenice"  ist  nach  dem  Be- 
richt des  Kaiserl.  Vizekonsulats  in  Spalato  29  km  von 
Spalato  entfernt  und  umfaßt  ein  Areal  von  mad 
105  OD.  Die  Erze  bestehen  aas  Brauneisenstein  and 
eatbaltao  angeblich  587*  Eisen,  nnd  0,29*/«  Phosphor. 
Die  Antdehnnng  des  Krzlagen  betrigt  28  km  in  der 
l.iin£:p  IUI !  1*2  kin  in  der  Breite,  innerhalb  welchen 
liautiii-x  Uli  hl. 10  KrzL^anpe  entdeckt  wurden.  Die 
Mächtigkeit  li' r  <i,ini.'i  schwankt  zwischen  0,30  i:r.i 
2.70  m.  Die  Men^e  des  bereits  zutage  geforderten 
Materials  stellt  sich  auf  40000  t  nnd  es  wurden  be- 
reits EU  Versuchszwecken  600 1  nach  den  Hochöfen 
nnd  Eisenwerken  der  Krainischen  Industriegesellscbaft 
in  Servola  (Jriait)  gesandt,  deren  VerarWtang  be- 
friedigende neenhate  ergab.  Oegenwirtig  wird  Tom 
Fiilie  de»  Bergrückens  „Mosor",  an  welchem  die  Ort- 
schaft Kotlenice  liegt,  ein  Stollen  getrieben,  welcher 
die  oben  erwähnten  Günge  anfahren  soll.  Xach  VoU- 
cndiinR  desselben  will  man  mit  dem  Bau  einer  Berg- 
hahn bc<;inneD,  die  von  Kotlenice  zur  Eisenbahn- 
station „Dngopolje"  führen  wird,  damit  dann  das  ge- 
wonnene Ers  mit  der  Bahn  Sinj-Snalato  weiterbefÖrdcrt 
werden  kann.  Bis  aar  FertünteUang  dieser  Bahn  ge- 
schieht der  Transport  des  Ertes  aultola  Fnhrwerket 
anf  einer  5  m  breiten  Rtraße  von  Kollaaice  zur  Bahn- 
station Dasropolie.  Xai  h  deni  ürteiT  von  Sachver- 
stiiinJiijeti  i>t  <iie  1,  mi  i  ••1  i;te  spiiiinerit.ir  iiml  gehiirt 
der  Kreidekalk- Formation  an.  Der  Ges-tehnng^preis 
des  Erzes  soll  sich  nach  den  gemachten  Berechnangeo 
auf  10  Kronen  für  die  Tonne  stellen,  aieh  aber  mit 
der  Zeit  anf  7  Kroaaa  ennlfligen  lassen. 

Batw«rf  ran  Abindemngen 
ier  ^IgaaialneB  paHialUehaB  Beattaiiangi»  Ihar 

die  Anlegung  ron  Dampfkesseln" 
vom  r,.  .\ngust  1H90  (K(il»l.  S.  I«3). 

Au;  I  J.  A|>ril  lOOf)  fanilcn  iilier  diesen  (iegenstand 
im  M  ir.iHtcriiitii  fur  Hamlel  lunl  Gewerbe  weitere  Hr» 
ratungen  statt:  Bekanntlich  gaben  besonderen  Anlali 
Sur  Kritik  der  §  1  .Absatz  4  und  zwar  die  „amtlich 
anerkannten  Regeln  der  Technik";  ferner  wurden  (regen 
die  in  §  II  verlangte  innere  Prflfung  Einwände  tf 
hoben,  äad  achliefllich  sprach  man  den  Wnaseh  aas, 
daß  eine  Trennung  der  Bestimmungen  fSr  Scbillh-  und 

l.andkessel  Platz  greifen  möchte. 

Das  Resnltat  der  Verhandlungen  war  insofern  eia 
erfreuliches,  als  der  Referent  des  Ministeriums  für 
Handel  und  Gewerbe,  Hr.  <jeb.  Rc^erangsrat  Jaeger, 
bexBglicb  des  §  1  folgende  Passung  vorschlng: 

..  !li  r  I'.aiisti.fr  und  ilie  Bauausfiilirun«.'  Ii  r 
Datiipl  ki'Hsi  l  tnii-si  ri  naeh  anerkannten  Regeln 
der  Technik  geprüft  wer<leD.  Als  solche  gelten 
die  Würzburger  und  Hamburger  Normen  nnd  die 
Regeln  des  < iermaniscben  Lloyd  in  der  Fassune 
von  1905.  Zum  Nachweis  der  Güte  des  BaasteSs 
werden  Werksbcschrinignngen  als  genBgead  an- 
erknniil." 

Hii;m<  htlit  h  des  Wegfalls  der  inneren  Prilfnng 
1  Alis  itz  2)  äulierte  sich  iler  Herr  Referent,  doli 
Bauprüfung  in  Preußen  seit  1892  vorgeschrieben 
und  heute   nur  mit  wenig  Ausnahme  in  """" 


Ii!  I 

ttei 
Bun 
irgenc 


desstaaten  snr  Ansfähmng  komme.  Einwendungen 
ndwelcher  Art  gegen  sie  seien  biaher  nicht  er- 


Digitizeo  v^oogle 


UtaU  mA  man»  74» 


ImImh.  D  i  f  U  n  t  e  r  1  a  s  s  u  n  ir  <1  e  r  i  n  n  e  r  e  n  I"  ii  t e r- 
•vehnng  erschwere  in  v  i  i>  1  c  n  Fällen  die 
Ftttste  1  lu  n  g  der  t'  b  e  r  e  i  n  s  t  i  in  m  u  ng  der  Ans- 

fUunuig  dM  Kaueis,  i.  B.  der  AnkcnaordBang  ODd 
•iid«i«r  7mtiik«Bgai  im  iDiieni  in  Ketseli  mit  der 

KoBMNioiMieichnQDg.  Diese  Übereinstimmung  habe 
TOn  jelier  bei  der  Druckprobe  mit  bescheinig  werden 
müssen.  Für  die  späteren  .Srliii'ksule  des  Kc-m  I,  sei 
es  ferner  von  Wert,  von  vornherein  festzustelieu,  ob 
xum  Heispiel  die  Anlage  iler  üleclii^  nainenflidi  an 
den  Wechseln  gut  sei,  ob  die  Blechkanten  gehobelt 
Ond  ▼erBt«  niiut  seien  und  anderes  mehr.  Diese  llnter- 
nehttng  gebe  dem  «usführenden  Beunteo  kein  Beeht, 
Andemngen  n  Terlugen;  tie  habe  eich  avf  diePeet^ 
Stellung  von  Tatsachen  zu  besrhranken.  die  für  das 
Ueneitmigangsverfahren  und  das  wi  iU-re  .Schicksal  des 
Kessels  von  Wert  seien.  Im  übrigen  dürfte  sie  nln  r 
auch  zum  Scliutze  der  Fabrikanten  gegen  unlautere 
Konkurrenz  dienen.  Um  Erschwerungen  für  den  Kessel- 
fabrikanten zu  vermeiden,  sei  in  dem  Entwurf  vor- 
getahea,  daU  die  Bauprilfniig  «adi  wihrend  der  Fertig- 
«tollitiig  der  Kessel  vorgattonasaii  werden  kSana.  Die 
▼«reinsingenieare  wi&ren  mr  Vomabme  ron  Druck- 
proben  so  häufig  in  den  Kesselfabriken,  dnPi  die  üna 
Prüfung  während  des  Baues  die  Regel  liilden  werde. 

llii  riiu  Ii  wirii  <ilsü  die  innere  I'riifung  hestehen 
bleiben,  el)enso  ist  zu  erwarten,  daß  dem  Wunsch  der 
Trennung  der  Bestimmungen  für  Schiffs-  und  Land- 
kessel nicht  Stattsegeben  wird.  Der  Herr  Referent 
IBhrte  hierzu  aus,  Ar  die  Trennung  der  Beütimmungen 
vermöchten  die  Intansiasten  andere  als  ZwecksBüfiig- 
keitsgründe  nicht  anznfBbren.  Die  Vorschriften  sollen 
dadurch  an  I'her.sirhtliehkeit  gewinneu.  Referent  be- 
merkt jedoi  li,  duil  für  den  Verein  deutscher  Schiffs- 
werften, den  die  Frage  besomiers  angehe,  hei  Beginn 
der  Verhandlungen  jedenfalls  der  Beweggrund  leitend 
ewesen  sei,  daß  mit  der  Trennung  der  Übertragung 
er  Scbi&kessel-üeDehmigung  und  ihrer  Aufsicht  an 
den  OamaaiafllieB  Lloyd  die  Wege  geebnet  werden 
sollten.  Die  tob  dam  Verein  hierfür  gegebene  Be- 
gründung, daß  dnreh  die  jetzige  Ausführung  der  Über- 
wachung diircli  Vereirsingenieure  sich  für  die  Reede- 
reien  Schwierigkeiten    und   Verzügerunsren   der  vor- 

Eeschriebenen  Prüfungen  ergiiben.  liube  sh  Ii  iiai  h  einer 
uifrage  in  den  beteiligten  Kreisen  ni<:ht  als  zutreffend 
erwiesen;  aas  den  ergangenen  .\ntworten  konnte  viel- 
mehr eher  auf  eine  der  Übernahme  der  Überwachung 
dnreh  den  Uermanischen  Lloyd  entgegengesetzte  Stel- 
Inog  der  Beedaraien  geschlossen  werden.  Dia  Bcgia* 
rang  aei  in  dam  EnaoBis  gelangt,  daß  ein  Badflrnia 
m  der  gewfinadttain  Trenwrag  dar  BasttminimgeB  oieht 


j  vorließ',  und  habe,  da  inzwischen  neues  tstsichliches 
Material  nicht  zu  ihrer  Kenntnis  gebracht  sei,  keinen 
Anlaß,  diesen  Staadposkt  Hl  Verlässen. 

Aaf  die  EntgeganatailaBgeB  aaitans  dar  HU.  Baa- 
rat  Kraasa  nnd  Banrat  Flobr,  die  aoefanala  den  Wnnseh 
aussprachen,  Infi  ii  r  Übersichtlichkeit  wegen  die  Be- 
stimmungen 1,'ttieunt  werden  mochten,  und  die  ver- 
si<-herten,  daü  die  Absiclit,  lür  Srhiriske-isi-l  jiiis  dem 
Wirkungskreis  der  Revi>iionHvereine  herauszulosen, 
nicht  bestehe,  erwiderte  der  Referent:  Aach  ans  diesen 
Ausführungen  kann  von  der  Regieruiigsvertretnng  eine 
Begründung  für  die  Trennung  zweier  so  verwandter 
1  Zweige  wie  der  Laad-  und  S«äifiskesael  nicht  eraahen 
werden,  tn  Konseqnens  einer  aolehva  Hafiaahme 
müßte  auch  die  Trennung  der  V  ir«,  hriften  für  Loko- 
mobilen erfolgen.  Die  VerzetteluuL'  solcher  Vorschriften, 
die  in  der  H;iu|il-^.i  Im-  eine  einheitliclie  I'.  huttcn, 
erschwere  ihre  Anwendung.  Dies  zeige  sich  auch  anf 
anderen  VerwaltnngBgebieten.  Beispielsweise  habe  man 
jüngst  die  bisher  für  Haupt-  und  Nebenbahnen  ge- 
;  trennten  Balriabsordnungen  wieder  in  eine  gemeinsame 
{  Verordnane  imgearheitat.  Dem  in  der  Baaptaach« 
'.  immer  wiMer  annfllhrtea  Wnaaebe  ktoaa  im  wirii* 
lirhen  Bedürfnisfalle  dnreh  Anfertigaag  antapredicadar 
Auszüge  leicht  entsprochen  werden. 


Der  erste  FBrst  als  Doktor-Ingenieur. 

Am  18.  V.  M.  wurde  von  der  Charlottenburger 
Technischen  Hochschule  Fürst  von  Donnara' 
marck  in  Anerkennung  seiner  großen  Verdienste  um 
tndnstrie  nnd  Technik  nn  DoRtor-Ingeaiear  Ehren- 
halber promoviert,  Fürst  von  Donnersmarck  hat  nicht 
nur  in  Oberschlesien,  wo  er  die  Verwertung  der  .\b- 
g.ise  des  Zinkliii!ti  :i lit' riebes  und  der  (iase  der  K  ik^ 
üfen  im  groben  durchfuhren  lieli  und  große  Fabriken 
erbaute,  segensreich  gewirkt,  sondern  auch  in  anderen 
I  (iebieten  Deutschlands  seinen  Unternehmungsgeist  be- 
währt. Stettin  und  Umgebung  dürfte  mit  besonderer 
j  Uenngtaung  anf  diese  Ehrang  blicken,  denn  durch  die 
!  Anlage  de»  „Eisenwerkes  Kraft",  welches  auf  Vor- 
schlag nnd  unter  Leitung  von  (icneraldirektor  R.  (trau 
in  Kratzwiek  bei  Stettin  erbaut  worden  ist.  hat  Fürst 
von  Donnersmarck  hier  einen  neuen  Mi'ti  l|  iiukt  der 
Kisenindostrie  und  damit  eine  reichliche  t^uelie  des 
Erwerbs  ttr  die  Bawobnar  dieses  Besirka  gaadiaihi. 

Fragekasten. 

War  stallt  Sehlaekaawolla  her?  Adraas«  werden 
aa  die  Redaktion  erbeten. 


Btteherschan. 


Fuchs,  Panl,  Ingenieur:  Crneiutor-,  Kraftgas- 
und  Dampß-essel- Betrieb  in  beziig  auf  M'ürmi- 
rrzfugung  und  Wärmeverwendutig.  Mit  12  Text- 
tiguren.  (Zweite  Auflage  von  „Die  Kontrolle 
des  Itnmpfkesselbetriebes".)  Berlin  1905, 
.Julius  Springer.    Geb.  5  „(i. 

Das  Bach  behandelt  in  fibersichtlicher,  klarer  Form 

die  Vorgänge  hei  der  Umsetzung  der  Brennstoffe  in 
direkter  und  Oasfeuenmg,  ilann  ilie  erzielten  Wärme- 
wirkungen bei  VerweniiuriL:  im  Ki  --.<  1  und  schließlich 
die  Apparate  zur  laufenden  l  ntcrsuchung  und  Be- 
obachtung VOtt  Fenerungsanlagen.  Im  ersten  Teil  wird 
die  Vei;paaag  nsit  Laft  nad  Dampf  unter  vielfacher 
Berilekiiehtignng  der  prektiaehea  ErMmtagen  sehr 


:  anschaulich    dar-restellt.     Interessant    ist  besonders 
auch   die    Vcrsuch.Hreüie,    ui    der   die  Eindusse  de» 
Wasserstoffs  der  Kohle   fur  dir  Veibrenininir  unter- 
sucht Werden.    Nachdem  dann  im  tulgcnden  .'Mischnitt 
die   Wirkungsgrade    der    K'-selfeuerungen    und  des 
\  Kessels  selbst  behandelt  worden  sind,  wendet  sich 
:  der  dritte  Tdl  den  Apparaten  sar  Untersnchoag  aad 
{  Bestimmaag  Ten  Druck,  Temperatur,  Qaasnaaaunea- 
setzunz  usw.  uB.  Za  d«a  Druckmessera  ftr  Gas  ist 
neuenlings  der  Apparat  von  P.  de  Braya,  DBssaldorf, 
hinzugekommen. 

.\n  Klarheit  übeitrifft  das  Werk   '.volil  alb'  Im< 
berigen  Schriften  gleichen  Umfangs  auf  diesem  (iebiet«, 
so  uA  ea  jedem  latereasentea  enpfohlea  werdea  kaan. 

O,  Wott. 
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Baehtratkttu. 


«.Jakfg.  Mr.  IS. 


Wehrenpfennigr«  Edmund,  Inr.-Heeh.,  Ober- 

ta»pektor  der  ö«terr«ichischen  Xonlwesth.ilm, 
and  Webrenpfennig,  Fritz,  lag.-Cliem., 
Fabrikdirektor:  Über  die  UfHenttdiunp  und 

dn*  W'rirhmorhrn  tie*  A»  -'  /•'/"'/v.  //  (/-■(-  /  x.  Zweite, 
gänzUcli  umgearbeitete  Aut'lag:e.  Mit  löbText- 
abbildangen  Qnd  einer  iithograpliierten  Tafel. 
Wiesbaden  1905,  C.  W.  Kreideli  VerUg. 

7,50  J(. 

Jedem  Dampfkes^elhesitser,  der  sich  über  das, 
wu  mittels  ria«r  gut  eiu^eriehteten  and  richtig  be- 
meuenwi  I)«BipfkeitMl»ueiMwa8Mr-ReiDigaog»««lage 
nacb  dem  bentini^B  Staad«  der  Wtsnensebaft  m  enielea 

möglich  ist,  inforinioren  will,  ist  da8  StadiOBl  des  vor- 
liegenden Werkes  zu  Hiii|ifelilen.  Die  fBr  die  Ent- 
hürtang  zu  l>e!Vil:.'enilen  l'rinzijiipn,  soweit  sir  iltinli 
praktibche  Versuclie  uuf  ihre  Zwerkinaliigkeit  unl 
Zuverlässigkeit  erprobt  sind,  sind  im  allgcmtiiKMi 
in  du  richtige  Lirht  gestellt:  nur  vrrniissie  ich  m 
dem  Werke  eine  genügend«  \Vürdi,,'itug  der  Ver- 
heerugen,  welche  die  freie  nnd  halbgebaodene  Kohlen- 
rtare  nnter  gewiesen  Umständen  anzariehten  vermag. 
Die  Bemerkungen  anf  Seite  37,  109  und  110,  welche 
sieh  auf  den  Reinheitsgrad  eines  gewissenhaft  nach 
Aniilyse  j)rü()arii'rf in  Wussers  l>ezitlHii.  iiiinlite  ich 
der  besonderen  iteaciitung  empt'eliien ;  denn  oin«  lieini- 

Eng  Ober  "J,.")  bis  5,5  "  deutsche  Härte  hinaus  ist  in 
n  meisten  Fallen  ein  Krlolg,  der  nur  durch  Ke- 
Meniienvergeadang  erkauft  werden  kann!  Mit  der 
Aamerkaag  1  anf  der  ersten  Seite  des  Werket,  wonach 
ein  firaazSafseher  Hirtegrid  =  1,79*  dentsene  Hirte 
si'in  ^oll,  kann  ich  mich  nicht  einverstmilen  erklären ; 
denn  nach  den  allceiiiein  üblichen  Regeln  ist  ein  fran- 
zösischer H;irte_'riiil  =  0,51;  '  ■leutsche  M  ir'-  l'.e  von 
dem  Verfasser  uuili  srh.,n  in  der  früheren  Auflage 
vorgesttkiafane  rntirsiKliungsmetbode,  wobei  eine 
Mischnng  von  Phenolphtalein  nnd  Methylnrange  als 
Indikator  dient,  mSchte  ich  niemals  empfehlen,  da  ich 
noch  keinen  Praktiker  gefanden  habe,  der  die  dabei 
n  beobachtenden  Farbennnaneen  mit  wSnschenswerter 
Sicherheit  zu  heurfeüeti  imstande  war.  l)aß  hei  der 
Anfzählnng  der  versi  liieilHncn  Systeme  der  Wasser- 
reiiiigcr  liie  Vi  rfasM-r  in  etwa  pi"  il'uni*  surerhen  und 
den  übrigen  Konsiruktionen  je  einen  der  für  jede 
derselben  gemachten  Reklame  entsprechenden  Ranm 
einrinmen,  finde  ich  natuntemätt;  im  übrii^en  kann 
die  ganse  Behaadlnng  des  Stoffe«  als  eine  recht  un- 
parteiische, nnr  der  Wiasensebaft  dienen  Ic  hetniohtet 
»erden.  a.  Heinecken. 


Le.riLoH  'hr  qf^amt^n  Tec/oiiJ.  itni  ihrer  Hilfs- 
iriss'-m'-litififii.  Im  Verein  mit  Fachgenossen 
herauagegeben  von  Otto  Luagci'.  Mit  zahl- 
reichen Abbildnngen.  Zweite  vollstiUidig  neu 
bearbeitete  Auflage.  Erster  lUnd  A  bis  Hie- 
gang. Deutsche  Verlagsanatalt  io  Stattgart 
nnd  Leipzig.    Geb.  30  ff. 

Die  tweite  Aufiage  dieses  in  der  Fachwelt  all- 
seitig geschützten  Werkes  »otl.  wie  im  Vorwort  aaf- 

geftihrt  wii  1,  iiif  ht  nur  den  Fortschritten  der  Tech- 
nik und  ihrer  Hilt'swissensiliriften  R-chnung  tragen, 
gondern  11  Ii  eine  grolie  An/:ihl  v.in  S'uhwortern 
ausfiihrliiiier  behandeln  usid  durch  .Vnfruhme  neuer 
Stichwörter  ein«  /eiti,'i'in;illi'  VervollstiiniÜLTung  er- 
streben. I>adurch,  daU  der  im  iihriiren  len  ht  leser- 
liche Kleindruck  in  grölierem  I  inf.ini:  als  bei  der 
ersten  Anflage  verwendet  wird,  botft  man  trots 
wesentlicher  Vermehmng  des  Inhalts  mit  acht  Binden 


I  zu  )e  H.W)  Seiten  auszureirl  i'ti.    Die  in  das  Gel,tet  tje» 

'  Eisenhiittenwesens   einsichlagenden   Abschnitte  haben 
in  dem  vorliegenden  Band  noch  geringen  Umfang,  dt 

1  inabaaondara  beiüglioh  des  Kwitua  .ttesaeuerntoirß'' 

I  anf  das  8tiebwort  „FlnBeisen^  venrieoen  wird,  darli 

I  wird  die  Behandlung  der  den  EisenhQttenmann  inter- 

I  essierendcn    Abschnitte    „.^nfbereitong',  „Bessenfr- 

I  gehlii^^eninsrhinen"  und  „({etoiieisenkonstrBktjOBVB"  Atm 

i  iieifall  der  Facligcnussen  tinden. 


Graiuberg,  Antou,  Diplom-Iageuioor  and  Do- 
sent  an  der  TeehDischen  Heebtehnle  Dauig. 

j      Technische  M'  ^^khiI'  h  iu.ifit  .<o>i'I'  rr  h'  i  M'nckinnt^ 
\      unterwehuHge».    -Mit  löl  Textfigurea.  Betlia 
1905,  Jalios  Springer.   Geb.  6  M. 

Studierende  nnd  Praktiker  snm  Oebranch  der  rer- 
schieilencn  MeBinstrameate  bei  der  Untersacbang 
fertiger  Maschinen  anznleiten,  ist  der  Zweek  des 

\  iirlicL'i  iiiIen  H;irhi  =  s 'incnj  Inhalt  lieiren  die  Be- 
I  «jhin'htiiiiuen  und  ilrl'ji;.!  uul.'i-q  zugrunde,  die  der  Ver- 
I  fass'T  waliri'rid  s,iner  TiitiL'neif  a'-ii  Ma.schinenlal>ora 
torium  "ier  Charlottenburger  Hochschule  sowie  bei  'irr 
Hetiii'htigung  einer  Reihe  von  Laboratorien  in  Deutsch 
lunri  und  der  Nordamerikaniscben  Union  hat  sammeln 
können. 

I  la  den  einleitenden  Kapitelo  werden  die  Einheiten 
I  der  teehBisehen  Vessangen.  ihre  Avswertnng  und  dis 

Kigensrhaften   der  Instrument''    im  Verein    mit  ilrm 
?;iclien  hfdiandelt.    Dann  f<)li:eti  in  inf^^jj-samt  11  .\b- 
I  srhnitten   die  LLingen-  und  l''lachi'nniesMini:rr!,  ferii'-r 
'  die   Messungen   der  Zeit,   der  Geschwindigkeit^  der 
Stoffmenge,  der  Spannung,  der  Kraft,  des  Drehmomentes, 
der  Arbeit,  der  Leistnng  und  endlich  die  Messungen 
der  Temperatar,  des  HenwertM  von  Brennstoffen  an<! 
I  der  Fenohtigkeit  von  Luft  nnd  Dampf.    Den  Schluß 
I  des  Textes,  den  sehr  klare  Zeichnungen  begleiten, 
bilden  Ausführungen  über  (lasanalvse. 

In  einem  Annsnue  iriht  der  Verfasser  noch  ein 
I  Verzeichnis  der  einsi  hliiL'ii,'en  Literatur,  die  er  dunh 
seine  Arbeit  in  schätzenswerter  Weise  bereichert  hat, 
und  einen  Bezugs<juellennachweis,  der  als  Wegweiser 
beim  Ankauf  von  Meßinstrnmeaten  willkommen  aeia 
dirfte. 


1  7'.r/iif/..ir//e,<  Aiisliiinft.^huch  flir  ({(IS  J'ihr  l'>'l.'). 
Notizen,  Tabellen,  Regeln,  Formeln,  Gesetze, 

I  Verordoongen,  Preise  and  Bezngsqaellea  avf 
dem  (lebiete  des  Ban-  und  Ingeniearwesetis 
in  alphabetischer  Anurdaung  von  Hubert 
Jely.  Uit  125  Textflgnren.  XIL  Jahrgang. 
Leipzig,  K.  F.  Koeliler.    Geb.  8  *M, 

I        Der  neue  Band  des  „Tolr"  hat  gegenflber  »«aen 

i  Vorgängern  in  seinem  (irnndcharakter  keinerlei  Ande- 
rungt'n  erfaliren.    Wohl  aber  sind  im  ersten  f Haupt-) 
Teile  des  Hui  lie.s,  ilcr  den  ei^entlii  hen  Text  im  syste- 
I  niitis'lien   Zusainn;cnhani:e    mit   dem  Bezag3i|nellea- 
!  nachweise  enthiilt,  zahlreiche  Artikel  entweiler  gaui 
I  neu    hin/.ugekOBnion   oder   durch   Zusütze  erweitert. 
Diese  Vermehrangon,  im  Vergleich  an  denen  der  Fort 
fall  einiger  Stiehworte  keine  Roll«  spielt,  hier  alle 
aufzuführen,  mii<)sen  wir  nns  mit  Rücksicht  anf  ihren 
stattlichen  Umfang  —  sie  umfassen  mehr  als  90  Seiten 
des  W'Tkes  —  versagen;  nur  einzelne  Beispiele  wollen 
wir  hervorheben  :  Hohrmaschinen,  Dampfkessel,  Dampf- 
turbinen, Feueriin:,'sanlaire3i.    Preisen,  Repilatoren  für 
Dampfmaschinen,  lur  Turbinen  und  Wasserräder.  — 
I  Jedenfalls  bat  das  Buch,  das  einer  besonderen  Emp- 
I  fehinng  nicht  mehr  bedarf,  mit  dem  vorliegenden  Jah^ 
I  gange  an  Brauchbarkeit  aodi  gewonnen. 
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SoB  du  Staal$gibah'  für  hOeHt«  muh  dem  datvu» 

erzielten  Gewhin  bei-ecJitut  werden,  und  iM  die 
Patentdaiief  Uber  15  Jahre  hinau»  zu  verlängeruif 
Vorschläge  zur  Äiid«nraff  dM  PatoitgSMtSM 
von  Georg  Nenmann,  PateatmwattmBeiliii« 

Berlin  W.   1005,   Georg  Siemens.    1,20  . «. 

Der  Verfasser  befürwortet  eine  Erweiterung'  des 
SdiutzeH  f'ir  iirm.'  KrtiruIiiriLri'ri  li''^  ,in n ulir rri il  zu  ilem 
l'mfange,  wie  er  Literaturwerken  gewiitirt  wird.  Kr 
«rörtert  die  Gründe  fdr  seinen  Vorschlag  nnd  seigt 
einen  Weg  fir  die  Zahlung  der  Paten^biUirea,  der 
mit  Rücksicht  auf  unbemittelte  Erfinder  «ine  jähr- 
lieh« finMoennig  de«  FatentochstM»  araOglichen 
«oll.  Die  Inhaber  ge wi  nnhri n  ge  o  d er  Erflndunj^en 

»ollen  verpflichtet  werden,  Znschlair'-ijeliühren  i\i  ent- 
ricliten,  ilie  si^gellist  —  mit  .'V'o  des  (ii'vv innert rai'»"-  — 
zu  lieri'i'linen  luitten,  "  I«  r  die  nm^li  deyii  lu'Mti^r,.,, 
Oesetze  zn  bestiuimen  wurm.  Um  fiir  den  ersten  Fall 
richtige  Angaben  /n  •T/.ielen,  soll  ein  Verfahren  ein- 
geführt werden  ähnlich  dem,  das  zurzeit  für  die  Selbst* 
«tofcliltsnng  des  EiDkonmeBi  in  PrenBen  besteht.  F6r 
Patente,  die  infolge  venlnmter  Gebührenzahlnng  ganz 
«der  zeitweise  erloschen  nind,  Rchlügt  der  Verfasser 
vor,  dem  ursprünglichen  Inhitlu  r  durch  den  neuen 
Benutzer  3  °/*  der  Nettoeinuahme  für  die  Daner  des 
gMetaUeheo  Haziiaalsehvliea  gewihrle  isten  lo  laasro. 


Jahrr^herirftf  >l>s  Wrrii}-'  fiir  die  herffbauli'-hen 
JttUressen  im  Oberbtryumtabezirk  Dortmund  für 
dta  JtSir  1904.  I.  (Allgen.)  Teil.  Aosgegeben 
im  Mai  lf)05.  Eaaea  1905.  Dmck  von  Tbaden 
ik,  ScbmemauD. 

Mit  gewohnter  Promptheit  ist  der  Torstehesde 

Jahresberioht  ersohiemn,  ilcr  diesmal  ein  auliertrewöhn- 
lich  grolies  Interesse  fiir  sicli  in  Aiis|irurli  nciinieii 
darf,  weil  in  ihm  der  Bergarlieiti-rausstund  von  l!t(in 
eine  eingehende,  anüieheude  und,  wie  wir  gleicli  hinzu- 
fügen Wüllen,  an  der  Hand  tatsäelilichen  Materials 
4archwu  objektive  Uarstellung  findet.  Produktion 
tind  Marktlage,  V^erkehrswesen,  Oesetzgebung  nnd  Ver- 
waltung Bowie  die  iaiwnn  Angelegenheiten  des  Vereins 
fioden  in  gewohnter  Weise  eine  ansfBhrliebe  Be- 
handlung, und  so  gestaltet  sich  dieser  Jahresbericht 
zu  einer  <iaelle  wertvollstiii  Materials  für  die  Be- 
orteiliiii;,'  d.--  i,vsamti-n  ni.''li  rr!.>Mnisch- westfiUi8«h«n 
Kohlenbergbaues  und  seiner  Bedeutang. 

/Ks  RedäMon» 


Funke  nnd  Hering:  H'/rh  'hr  Arfinir-me,- 
sicherung,  Verlag  von  Franz  Vjililen,  Berlin  W., 
1905,  Uohreitttmfie  ISfU.   Geb.  6  Ji. 

In  der  ileutsriien  Indnstrio  nimmt  die  Arbeiter- 
■versiehf runi;  eine  derart  gewichtige  Stelle  ein,  daß 
■die  Kenntnis  der  einschlägigen  Gesetze,  Verurdniuiu'i'n, 
Katscheiduugeu  usw.  zum  unbedingten  Erfordernis  für 
■die  Leiter  industrieller  Unternehmungen  gehört.  Das 
■Norliegende  „Buch  der  Arheiterversichcrang"  bringt 
in  einem  handlichen  Band  und  in  überMohtticher 
Weis«  den  Inhalt  der  Arbfliterreisichani^fWHeti« 
•das  dentsehen  Beiehes,  einschlieBh'eh  des  Unfall- 
fflrsorgegesetzes  für  Beamte  usw.;  auehdie  einsfhlägigen 
Ansfiihrungsbestimmnngen  werden  inhaltlieli  hierin  h«- 
kii.nt  [gegeben.  Mit  einiger  Ausfiihrlirlikeit  sind  ferner 
<«egenstande  von  allgemeiner  Bedeutung  oder  solctie, 
welche  bei  der  praktischen  Handhabung  der  Gesetze  von 
Wichtigkeit  sind,  aufgenommen,  so  z.  B.  Statistisches 
aus  der  Arbeiterrersichernng,  Umfang  nnd  Gegenstand 
der  Versiobanmf,  Aufbringung  der  Mittel  naw.  Die 
drai  grafias  Tersieharnngszweige  Kraiikanvuiniehemng, 


I  Unfaliversicherung  und  Invalidenversicherung  werden 
!  nach  einheitlioben  Qesichtapnnkten  der  Ueihe  nach 

E trennt  behandelt  Den  ScblnS  des  Buches  bildet 
r  wichtige  Absehaitt  tb«r  die  Kosten  des  Fest- 
ttellnngs-  nnd  Streitrerfahrens,  darunter  die  gericht- 
liehen und  aiiiieriji'rirhtlielien  Kosten.  Her  Cliarakter 
des  üuelies  ah  Naehsclilagebuch  wird  durch  ein 
grüinil:!  Ii  diircli;,'earbeitetea  Sachregister  gewahrt, 
walircod  in  einem  besonderen  Anhang  die  Gewerb- 
lichen aavia  die  Land-  nnd  Forstwirtschaftlichen 
Berafsganossanschaften,  die  Versicherungsaastaltsn,  be- 
sonder« Kasseneinriebtnngen,  dl«  Sehwdsgeriehte  (ir 
Arbeiterversicherung,    die    Schiadsgerichte    fiir  zn- 

felassene  ^Besondere  Kasseneinrichtnngen"  und  die 
<andesversi  l  i  r  ni,-Mi  iiti'r  namentlich  aufgeführt  wer- 
den. Da  das  Welk  auLierdein  da<i  neueste  Material 
enthalt  und  mit  Krläutorungen  und  Reisjiielen  reichli<  h 
versehen  ist,  so  ist  das  Bach  allen,  die  mit  Arbeiter- 
▼«rsiebarong  an  tan  habaa,  s^r  nt  anipfehlsn.  B.  W. 

i  Da»  neue  denf-n-h'  ZiJ'hirifrecht.     Ein  Leitfaden 
'      von    Dr.    Krich  Trautvetter,   Hat  der 
Seaatskommi.säioa  für  das  Zollwescn  in  Ham- 
bvrg.     Berlin   1906.     Verlag  von  Jalina 

'     Springer.   4  K. 

I  Die  Zeit  ist  nicht  mehr  lern,  «iali  die  neuen 
Handelsverträge  mit  den  sieben  bekannten  europäischen 
Staaten  in  Kraft  treten.  Den  beteiligten  Knisen,  also 
namentlieh  den  Indttstriellen,  wird  es  aufi«rordentlieb 
erwänseht  sein,  sich  Qber  den  Inhalt  dieser  Tarife, 
insonderheit  Uber  die  Zollbohandlung  der  für  sie  speziell 
in  Betracht  kommenden  Waren  zn  orientieren.  Der 
vom  Verfasser  pingeschla<;eiie  Wct^,  die  Hauptziele 
und  'Ich  Inhalt  der  r.nn n  II ;in  lcN\ ertriii,'c  und  die 
Neugestalturi ^n^^cres  Tarif wesena  an  den  hauptsäch- 
lichsten I  ii'.  1  Ii  .  ilen  de»  neuen  und  alten  Kecbta- 
zustandes  au  behandeln,  mnb  als  ein  sehr  glttekliaher 
bezeichnet  werden.  Ka  ist  dieser  Weg  nn  lo  an- 
gebrachter, als  ja  unter  Zngmndelegang  des  Zolltarif- 
gesetzes  vom  25.  Dezember  1902  die  nun  zum  Ab- 
srhlui)  gelangten  Haiid«lsTertng8v«rbaadlnng«D  gnfBtait 

wurden. 

Das  an  sich  etwas  spröde  un  1  trockene  Material 
ist  meisterhaft  zu  einer  anregenden  Lektüre  verarbeitet, 
trot^ilem  die  Betrachtungen,  mit  einer  einzigen  Aus- 

1  nähme,  streng  objsktiv  dorchgefährt  sind.  Die  einaige 
Ausnahme  findet  sieh  in  dem  durah  den  historisdi«n 
Überblick  und  die  Rntwickinng  der  deutschen  Tarif- 
politik so  überaus  interessant  geschriebenen  Kapitel. 
I)ie  Hehaiii>tunL'',  ilaO  „dafür,  dall  damit  (nämlich  mit 
<len  Gruudsätzen,  die  die  Regierung  bei  den  Handels- 
vertragsverhandlung>  n  leiteten)  da«  Richtitre  irctroffen 

J  wurde,  spricht,  daü  die  Vorlage  von  der  überwiegen- 
den Mehrheit  der  Volkavartretung  angenommen  ist", 
wird  nicht  alle  ttberseacaa.  Das  Jclingt  wie  ein«  Tat- 

!  saeh«  und  ist  doeh  tatsaehlieh  keine. 

Aber,  wie  schon  oben  gesagt,  ist  in  allen  anderen 
Kapiteln  das  vorliegende  Buch  durch  seine  ganze  Art 

I  geeignet.  Helehrnng  und  Anreirung  zugleich  allen  inter- 
essierten Kreisen  zu  geben.  Als  eine  stets  willkommene 

'  Beigabe  ist  auch  hier  ein  sehr  gut  und  ansführlich 

1  gehaltenes  Sachregister  xn  betrachten.  E.  W. 


Al,i  Arheitf'r  in  Amerika,  Unter  deutsch-amerika- 
nischen Großstadt-Proletariern  von  Alfred 

Kolli,  !.'-»:ri(M-nngsrat.     Herlin  1!H)4,  X'erlag 

der  HofbiK-hhaudlung  Karl  Sigismund.   3  c^. 

Der  vielversprechende  Titel  «Regieninesrat  Kolb 
I  als  Arbeiter  in  Amerika'*  auf  dem  Umschlag  dieser 
i  Broschüre  läßt  eigentlich  etwas  anderes  dem  Inhalte 
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nach  erwarten,  nls  man  sich  narh  dem  Durchlesen 
dieser  elwas  keck,  mit  Zitaten,  Anekdoten  und  Aben- 
teuern darchsetsten  Skizze  gestehen  muli.  Wer  etwa 
eine  fein  sittberlicb  ntciiriebeDe,  ühergründliche  Denk- 
•ehrift  erwuten  •ollte,  wie  tie  »icli  für  einen  Re- 
gierangtnt TOB  Amtg  wagen  ciemt,  hat  lieh  ebenno 
eeirrt,  wie  der,  der  lieh  auf  eine  Behandlung  vm 
dem,  was  wir  iintor  sozialen  Ail)cit<'rfn»i,'<'n  vcrstHhcn, 
spitzte,  Ks  ist  vielmt-hr  eine  leljendi«:,  ^;anz  wider 
jeden  Ke^ierunj^srats-  und  ikaintenKtil  i,'eschriebene 
äcbildernng  der  Krlebnisse  und  Zustiinde,  wie  nie  dem 
Verfasser  in  Amerika  begegneten,  l'm  in  das  Milien 
10  recht  und  riehtig  hineinzugeraten,  hat  Kolb  einen 
Arbeitskittel  angezugen  und  dabei  die  Lebensweise 
dv  MBertkuiMbea  and  deiitoch-amerikani  geben  Ar- 
beiter Rtadiert.  Keben  den  Sehilderangen  der  fll>er* 
großen  .ArbritslnsMr>^pit  und  <l<n  l"\ilirikseinrii'littiniren 
nehmen  den  weit.ius  giMii,  ien  liauiu  die  mit  >'  lir  gutem 
Angl'  gemachten  Beobaehtungen  binsn  litlirli  lies 
Lebens  des  Arbeiterpmletariuts  za  und  auüer  dem 
Hause  ein.  Kr  ist  überall  gewesen,  wo  sich  auch  nur 
amerikanisches  und  dcut$eb -amerikanisches  Proletariat 
hernmtreibt ,  und  man  kann  wohl  sagen,  er  hat 
es  voo  Grand  ana  studiert  Über  den  nanchoiol  etwas 
difBstlen  Stoff  versteht  es  der  Verfasser,  dureh  einen 
etwas  stutlentisch  frischen  Stil  hinwegzukommen,  nnd 
füllt  (Iiis  Manko  strengerer  Behandlung  von  ciiis,  |,l,ie-i- 
^en  wirklieh  dii^kutabeln  l'niL^-n  <liir<li  nK-hliihe 
Zitate  aus  der  schonen  Literatur  aus.  L>a<i,  was  höchst 
interessant  wäre,  von  einen  Regisningsrat  bmirteileB 
xn  hören,  läßt  er  nur  in  eine  crolle  Frage  ans- 
klingen  oder  er  gibt  seinem  VarwnDdem  Ober 
gewisse  Mffallend«,  DeotselilaBd  nad  Amerika  stark 
unterscheidende  Erseheinuni^  Ansdrncic.  Eine  ein- 
gehende Kr.irfenmii:  und  AnMrhtsiitill.-niriL'  ülier 
Frau'en :  wiiriiin  du-  So/iaidenn'l^rati''  ilriibi  u  keinen 
febti-n  l'n!l  zu  fassen  verrna«:,  wiiruiii  die  l.i/linr  ludier 
in  Amerika  sind,  warum  die  Arbeit4>lo>i_'l<eit  trotz 
aUedem  so  riesengroß,  warum  gerade  Deut^>  Ii Innd  den 
gn&lken  Teil  der  nach  Amerika  Auswandernden  stellt, 
iaebeo  wir  vergeblich.  Die  Trade-Untons,  namentlich 
ihn  Answfichsa  and  das  Versichernng^weseo,  werden 
wohl  etwas  ansfShrlicher,  aber  anch  nicht  ersehi  pfend 
dar;.'este'lt.  Wenn  der  Verfasser  all  diese  ftir  die 
So^Lilpdlitik  Deiit'iiliiand»  einsehne  i<i<-tiilen  Kratren 
einer  j,'runiliii-lien  lieaiitwurtiiii,-  uiitn /(i_'.-n  und  zu 
diesem  Zwecke  eingehende  litvibachtuugen  gemacht 
bitte,  NO  wäre  <labei  neben  den  abenteuerliclMIl  Fahrten 
▼ielleichtein  nichtsageriogerGewinn  herantgaspraiigen, 
der  vielleieht  ebensoviel  wert  gewesen  wire,  wieder: 
„Manche  WSnsche  unserer  Arbeiterschaft,  die  ich 
vordem  verständnislos  überhörte,  halte  ich  heute  fUr 
enistlieU  il;-kiitabi  i.  ■  I-'ine  «lerartige  Ai  l  '  it  wäre 
dann  untei  di  iu  si.  hftlii  h  M-ltenen  < iesielit>|Miiikt.  „ein 
RegieriiiiLj^rat  als  .\rl  eit.T  in  .Aini-rika",  von  wirkli'  iier 
Bedeutung  gewesen,  leinen  positiven  Iteitrag  etwa 
cur  I^osnag  der  sozialen  Frage  gibt  dn-t  Buch  nicht, 
aber  wct  sich  ein  Urteil  und  eine  Schitderaog  Uber 
tiroßstadt-ProIetariate  Amerikas  venchalfeB  will,  dem 
wird  diese  ßrosrhiirt>  reeht  viel  Sehrinteressantes,  ja 
sogar  Pikantes  bieten.  „.^^ 

Kingegangene  Badier: 

Rosenberger,  Woldemar:  UörUrbueh  der 
NentrnlHpriir/,,^  (Idioin  neutral).  Neutral- 
npiitst'h  nnd  Deatsch-Nontral,  mit  einer  voll- 
si  uhiigen  Grammatik  und  riner  kiir/.;^«'t:iliif'n 
1  !iit -t>  !inn£r><gose|ii(  )it»«  <]vr  NiMitraUpracbo. 
Leipzig,  E.  ILthL-rLtiid.     (irb.  <>  .U. 

(tfUffitltui  if  für  Koiileii/i  iiriitni.     ii  1 .  .Liln  gaiig. 

Band  I.    Anfang  Uttrz  1905.  Aufgestellt 


vom  Kgl.  Rechnangsrat  G.  Schäfer.  Elber- 
feld, A.  Martini  i*t  (iriittefien,  G.  m.  b.  H.  1  "i 
geb.  16  cS^    Aboanemeatapreis  für  den  JaLr- 
gaag  (8  fiaad«)  80      (ab.  83  Jt. 

Winkelmann,  W.,  Diplon-Ingvoiear:  (HeiA- 

atrotn-Erzridjer  und  -Motoren,  ihi-f  Wirkimq»- 
totite,  ßerechnuHff  und  Kmutruktion.  Mit  40  Ab- 
bildQDgeo.  (BepeUtorien  der  BlektrateehaUi, 
III.  üaitd.)  HuinoTer  1905,  OebrBdar  JUwcke. 

Geb.  i,A()  ff. 

V.  £mperger,  Fritz,  k.  k.  Baurai,  Dr.  ing.: 
IN«  ReUt  der  HaUfeMiykeU  im  VerbunMaUeen. 
(Heft  III  der  „Forscherarbeiten  auf  dem  Ge- 
biete des  EtsenbetODS".)  Mit  vielen  Text- 
abbildangen  and  einer  Tafel.  Berlin  läOS, 
WUhela  Emit  &  Sohn.  4o#. 

Dietrich,  Max,  Uarlne-OberingeDiear  a.  I).: 

Die  Danipflnrhiw  rnri  H'ttxiu  v\it  litjuu-f'frr 
Beräckaic/itiyunj/   tJner   Verweudung  als  bchiffs- 

mtudUfW.   Wt  15  AbbOdvDgen  nnd  Tabellen. 

Rostock  H>o.->.  {".  .T.  E.  Volekaum  (Volek- 

iiianii  Ä   Wettel.     1  ,.'»0  ■  ff. 

Barkow,  Rudolf,  Ingeniear :  Studien  zur  Frage 
der  Gatturbine.  Mit  13  Fignrra.  Bbendaidbet 
1905.    1.95  Jt. 

P  n  n  g  u ,  F. :  I><ii<  Funken  von  Kommutatormotorm, 
Mit  besonderer  HerücktidUigung  der  hinphasm- 
KommuMormotwvH.  Hit  69  Abbildangm  im 
Text.    Hannover  1905,  Gebrüder  Jineck». 

4  ■      gob.  4,t;()  ,U. 

U.  S.  Geological  Sarvey:  Mineral  JUttmrce» 
of  the  Vnited  Slate»*  Calmdar  Year  1903, 
Ry  Diivid  T.  Day,  CU«f  of  Division  of  MiBio^ 
and  Mineral  Resonrces.  Washington  1904, 
Government  Printing  Office.  Geb. 

U.S.  Geological  Survey:  The  Stone  Indiutry 
in  1903.  Extract  ft-om  Mineral  Resonreea  «tc 

AügemfiifA  licrggeaetz  für  liie  Preußischen  Staaten 
vom  "2  1.  .1  Ulli  1 K65 unter Hcriii'ksi cht itr'iiig seiner 
durch  die  Güsatzgebung  bi«  zum  l.,)uuaiir  190.S 
herbeifefUhrten  Abftndeningen  und  Ergänzungen 
nebst  .\nhang,  enthaltend  das  (!e.setz  betreffend 
die  Bestrafung  unbefugter  Gewinnung  von  Mine- 
ralien; asw.  Textamgabe  mit  AnmerbmigeB 
und  Sachregister  von  Fritz  Bennhold,  Ot  er- 
bergrat  und  Mitglied  dea  Königlichen  Ober- 
bergant»  xn  Dovtmn^  Zwnte  Auflage. 
Esten  1905,  G.  D.  Baadaker.   Kart.  iJt, 

Görnitz  Central  des  Honilleres  de  France: 
AvvKfiirf,  OiKthue  Anuee,  1905.  Paria  1905, 
h'y  rue  de  Chäteaudun.     10  Fr. 


Dif  Kaitfnuinimjeridite  und  das  Verfahren 
den*4hfn  nach  dem  Reichsgesetz  vom  6.  Juli 
IHOI.  sowie  die  Rerbtsverhülniisse  zwischen 
dem  Prinzipal,  den  Haudluiigägehilfen  and 
Lebrliogea,  nebit  aaafibrU€k«m  XoBBentar» 


Goo; 


Ib.  im  1906. 


^Stsftli)  ^ft^B^l  ^BSstH^  ^^^^^ 


Hutentatot  mid  Ti«!»  pnktiidiftii  Formv- 

laren.  Von  Emil  Wolff,  Gewerbegerirhts- 
vorsitzender,  Cjroßh.  KreUamtmann  a.  D.  and 
Syndikm,  Fra&kfurt  a.  M.   Verla;  der  mo- 

dcrnen  kaufmännischen  BibHothok  (vorm.  Pr.  jnr. 
Ludwig  Unberti)  ü.  m.  b.  H.,  Leipzig- Reudaiu. 
Geb.  2,75  Jt, 

Sebratinger,  Dr.  Ferdinand:  VomMU  d«r 

Chemie  und  Mineralogie.  Ein  lUIfsbncb  fOx 
den  experimentellen  Elementarunterricht.  Mit 
57  Figuren  im  Text.  Teschen  1905.  K.  u.  k. 
Hof-  und  Kammerbnehhandlang  Sigmund  Stnka. 
Geb.  1 ,80  H, 

Herg-  und  Ifiifteninänriiarlifs  Jnhrbwh  der  k\  k. 
tmntanisliachen  Hochschule»  zu  Leoben  und 
PHbram.  Unter  Mitwirkung  von  Hans  H9fer 
redigiert  von  Gustav  Kroapa  nnd  C.  v.  Einst 
53.  Band,  1.  nnd  S.  Heft.  Mit  inagosamt 
6  Tafeln  und  29  Textflguren.  Wien  1905, 
Manzsche  k.  n  k.  Hof- Verlags-  und  Universi- 
tüts-Bucbhandlang.  Preis  des  vollständigen 
Bandes  (4  Hefte)  12  Kr. 

Böttcher,  A.,  Ingeniear:  Umeenai'Tabdle  zur 

Ikrechming  con  TrSgkiittmomenten  ijenieteter 
troße  von  0 — '*00  cm,  von  0^  :it  '>/:>  rm 
tUigend.  Hamburg  UJ05,  Boysen  ik,  Mua>>cli. 
Kart.  1,50  UV. 

WlatendSrfer,  Dr.  jnr.  Hans,  Gerichts- 
assessor: .'Indien  zur  modernen  Entwicklung 
des  SeefracJitceiirags.  Teil  I:  Die  seewirt- 
lehaftliehen  Grundlagen  der  Reebta- 
entwicklnnp.  (Mitteilungen  der  Gesellschaft 
fSr  wirtscbaftliche  Ansbildang,  E.  V.,  Frank- 
furt a.  H.  —  Heft  5,  Teil  I).  Dresden  1905, 
0.  V.  BShmert   2  Jf, 

Seemann,  L. :  f  ber  die  Einrichtungen  zur  Ent- 
staubung der  iiraunkohlen-BrUedlfabriken.  Hit 
15  Abbüdongen.    (Sonderabdrack  ans  dem 


;     „Jabrbudi  fttr  das  Berg^  und  Hüttenwesen 

im    Königreich   Sachsen",    Jalirgang  1904). 
Freiberg  i.  8.  1905,  Graz  &  Qerlacb  (Job. 
I     Stettner).   1  ^, 

,  Oensmer,  A.,  Dlplom-Ingentenr:  Die «t^tritefun 

]  DrurkknoiifMuirniny^n  für  Auf  ziiqe.  Mit  180  Ab- 
bildungen im  Text.  Hannover  1905,  (iebrüder 
Jlneeke.   5  tM,  geb.  6  tM, 

Seblosser,  Edmund:  Da«  TJSten  und  die  Be- 
arbeitung  der   Metalle.    Anleitung  zur  Dar- 
stellung aller  Arten  von  Lot,  Lfttmitteln  nnd 
Lötapparaten  sowie  zur  Beiiandlung  der  Me- 
talle während  der  Bearbeitung.   Ein  Handbncb 
j      für  Praktiker.    Mit  ;{."»  Abbildungen.  Dritte 
I      Auflage.    Wien  und  Leipzig  1905.    A.  Hart- 
I     lebens  Verlag.   3  J$t  9b1>>  3*80  *M. 

Dr.  Rieb.  Ebrenberg:  ,ßaUUnterm^'  wtd  &e- 

srlu'iff.v'>iffrf^<i.^e.  Sonderabdrnck  aus  dem  Thfluen- 
[      Archiv,    (iustav  Fischer,  Jena  HM).'>. 

Dr.  Kicb.  Ehrenberg:  Der  Uesiditskreia  eine» 
deutsehm  Fabrikarieiten.  Sonderabdruck  ans 
demTkdnen-ÄTebW.  OastavFiscber, Jena  1905. 

Dr.  Fervers,   Reg.-Rat,   M.  d.  A.:    lia.<  neutt 
Waateräraüengtuetz.    Entstehong,  Zweck  nnd 
I     Nutsen  des  Oesetnes.  Berlin  1905,  Germania- 
Verlag.    1  UV. 

I  Anton  Erkelenz,  Arbeitorsekiotilr :  Kraftprobe 
I      im  liuhrgebiet.   1905,  Verleger:  Der  Vorstand 
des  Rhein. -Westf.  Ausbreitungsverbandes  der 
deutsehen  Oeworkvereine,  Düsseldorf. 

.•iuftätu  über  den  SV.  -  /';  «/-t  /?.-,-,,'.7r' • r  im  fiulir- 

gehiet.  Schriften  der  Geselisdiaft  für  soziale 
Reform.  Jena  1905,  Gustav  Fischer.  0,80«*. 

PitMttitl  der  VoUvenmnmlung  de»  Verein»  der 

3/(7r/. /■(/•A.  /i  Klf  iiit  i:<i  iiinili(^trii-  ZU  Ilapen  am 
21.  Miirz  1905.  Batzscbe  Bacbdrackerei  ia 
Hagen. 


Industrielle  Bnndscluiii. 


RheiBiseb-Westnilisches  Kohlensyndlkat. 

Dem  Berii         s  Vorst  uidfK  Uber  dss  Oesch&flS- 
jahr  1904  entnehmen  wir  foljjendes: 

Das  Geschäftsjahr  1904  hat  als  erstes  Bster  den  I 
vollen  Einfloß  des  nenen  Sjrndikstsvertragea  nstsnden 
nnd  UBt  durch  die  während  seines  wecbselvollen  Ter-  1 
laafts  gemachten  Erfahrungen   ein  Urteil  über  die 
nenen  Vertragsbestiminungen  eu.    Die  in  unserem  vor- 

1 ihrigen  Bericht  liervortrehohenen  V'orzii^'r  lerselttcn 
laben  sich  im  allgemeinen  bfwiilirt.  Iiisin-Mindcrf  bat 
sich  die  anrh  in  iler  erstmulitrt'n  KrstrfckiinL;  unseres 
Bericht«  auf  Kohlen,  Küks  uuJ  Briketts  zum  Au^drunk 
kommende  Vereinigung  ile«  Verkauf:»  sämtlirher  drei 
Produkte  sie  darcbana  glttcklich  erwiesen.  Aach  der 
ia  der  Beseitigimg  des  Vorreebtoi  aeasr  Schacht-  j 


anlni'pn  auf  Mehrbeteiüsjnnäj  am  (iesamtabsatz  ver- 
wirklirlite  Grundsatz,  di«-  Stci^r'  rung  der  BeteiliLrangs- 
zifiern  in  Zukunft  von  der  .Marktlage  abhängig  zu 
msoben,.  ist  als  Fortschritt  empfunden  worden,  wis 
sieh  such  negativ  aus  der  Aofrechterhaltong  dieses 
Voneehtes  fir  die  Beteiligung  sa  Koks-  und  Brikett- 
ahsats  and  ihrer  nicht  im  Einklang  mit  der  AbsatK- 
mögliohkeit  stehenden  Steigerung  ergeben  hat.  Leider 
ist  ulx  r  die  von  der  I  jii fiiJirung  jener  gnindsiit/liclicr» 
AniiiTiini:  erwartete  gleirlimiüiige  Teilnahme  aller 
S;  rjlikatszerlieti  ;iti  ^ier  Alisatzsteigeruiig  unterbunden 
wordeu  durch  die  Folgen  der  AuMi;ilmie>.;ellung,  »eiche 
verschiedenen  Gruppen  im  neuen  ."^yn  iikatsvertrag  gp 
wftbrt  worden  ist.  Finmsl  haben  die  hoben  and 
steigenden  Beteiiignng?>zifl<»ii,  die  den  neu  beigetretenen 


y  i.i^L^^  L-y  Google 
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ImduatritUt  Rtmdtdum. 


26.  Jdug.  Mi;  12. 


Zechen  xur  rcrlitzeiti^jen  Sii  lierun)^  des  von  den  alten 
Mitgliedern  ^'rsi  lilnssi-m  n  N't'rtrajrps  lugeatanden  wer- 
den mnUten,  uns  Alinahmeverptliclitungi'n  in  einem 
ürnfftng  aoferlwt,  doli  schon  anrch  deren  Erfüllnng 
•in  groSer  Teif  dM  natUrlicben  Abutsiawaehtes  in 
AMVradi  gAnonneii  wurde.  Noeh  Mnselueidendere 
WirV  nngsn  hatt«  aber  das  den  HBttensechen  ein- 
geräumte Vorrecht,  t\fi\  di-n  cisrcnfn  Verbraochs- 
xwecken  ihrer  Hüttenwerke  und  deren  Zubehdr  er- 


forderlichen Selbstverbrauch  nolii'n  ilirer  Belfili^n;nij 
im  Syndikat  au«  eigener  Förderung  za  decken,  em 
Vorrecht,  deeten  Aiunntzun^  den  Hütteiueehen  eine 
bis  an  die  Giensea  ihres  Bedarfes  ooMbiaderte  £nt- 
wieklaae  ihrer  Pflrderug  Mtittet«  «la  «M  ia  sleigsii* 
dem  Maße  Abiatzirerlnato  brticbto. 

Die  Wirkung  dieser  Vorredite  findet  in  der  !»!• 
genden  Zasammen<itt>1lnng  über  die  Fördemng  der 
Jabre  1903  nnd         zahlenmüiHgen  Ausdruck: 


ttua 

IKM 

XawMlw 

*!• 

B39eBa6  t 

3808788  t 

468187  t 

14,06 

12  362  976  t 

13  641895  t 

1  281 419  t 

10^ 

49  802  778  t 

726 118  t 

1^ 

84779167  t 

•7856901  t 

8476784  t 

8,88 

Danacli  ist  d-r  auf  die  Gi'samthi  ii  d.-r  ultfn  reinen 
S\ndikLit>/..'ihi'ii  i'iitfalletide  Zuwachs  selh-t  in  abso- 
luten Zahlen  hinter  demjfinigen  di-r  begünstigten 
Zechengruppen  beträchtlich  zaruckgfbliebon,  und  pro- 
lentnal  ist  der  Anteil,  den  die  ersteren  an  der  Förder- 
entwiehlnog  genommen  haben,  geradezu  verbchwindead. 
Dieses  aulMrordentUche  HUiverhältnis  wird  aber  erat 
durch  die  Tatsache  in  das  recht«  Licht  geräckt  daß 
zum  Teil  die  neuen  reinen  Zechen  mit  alten  Syinlikats- 
zechen  in  Verknnfsvereinen  verbunden  sind,  \iU'\  ilic<e 
letzteren  Zechen  auf  'ir;ind  il'T  f^nilirii  Heteili^uii^'s- 
ziffcrn  der  neuen  Zechen  unter  lienutzuni;  des  Vor- 
rechts der  Verkaufsvereine  ihre  Förderung  sehr  ge- 
cteigert  haben.  Diese  Mengen  würden  andernfalls  in 
der  Abeatssteigernng  der  slten  Zeehen  nicht  efsehienen 
sein,  und  dadurch  das  Bild  Bich  noch  mehr  zugunsten 
der  neuen  reinen  Zechen  verschoben  haben.  Um  so 
driickendrr  iiniii  \<>u  'ieii  alten  M it:;lie(i</i'chen 
empfunden  werden,  dali  der  Absatzzuw.ii.lis  im  Be- 
rirhtsialire  tatsäclilich  zum  überwiegenden  Teil  iin 
eine  Minderheit  anderer  Zeihen  gr  fulbn  ist,  und  ver- 
schärft wird  diese  unerfreuliche  Krs.  bcinung  noch  da- 
durch, dafi  auch  bei  den  Uiittenaechea  die  Förderung 
einer  bis  avr  HShe  ihres  jeweiligen  Selbstverbrasehs 
unbegchrünkten  Stei<rerung  fiihig  bleibt.  Denn  nicht 
nur  haben  schon  im  Berichtsjahre  Hüttenwerke,  welche 
bisher  nicht  mit  Hutteuzcclien  verbunden  wiin  ri,  .\n- 
schluU  an  solche  getiDininen,  sondern  es  ist  a<ii  h  be- 
reite die  Ausilehnung  der  letzleren  und  ihrer  Vorrechte 
bei  (relegeuheit  des  Erwerbes  der  Zechen  Friedlicher 
Nachbar  und  Haseuwinkel  durch  die  Dentsch-Luxem- 
bnrgische  Bargwerks-  and  Ufitten-Aktiengeselischaft 
versncht  und  seitens  der  letzteren  im  Prozeßwege  die 
l'bertraijiing  ihres  Vorrechts  als  Hiitten/.i'cbe  auf  die 
erworbenen  Zechen  verlanirt  worden.  Dazu  kommt 
no(  Ii,  iI.iIj  aurh  liie  'WiikuuL:  der  initlelbiircii  1'.- _'ren- 
zung  des  lluttenselbstverbraucbs  durcii  die  Heleiligungs- 
ziffern  im  Stahlwerks- Verban«!  infolge  der  inzwischen 
beschlossenen  Erhöhung  der  letzteren  abgeschwächt 
ist.  Alles  dies  hat  in  N  erbimlung  mit  dem  Unistande, 
daß  die  bei  Fäblbarwerdeo  der  geschilderten  Hiß- 
stinde  eingeleiteten  Verhandlnngen  mit  den  Hütten- 

z<  f  lien  ülier  eine  nacbti  ligli*  he  KontinL'cntieruntj  ihres 
Hiittcisselbstverbraurhes  zu  keinem  Krirehnis  L'^tuhrt 

b;ifii  II,   in  den    Kv''isrn   der  alten  rrmen   /r  Ih'Ti  nlieb- 

liclu-,  auch  rechtliche  Beilenken  gCLjeii  iSie  l>urchfuhr- 
barkeit  des  neuen  Syndikatsvertrages  und  den  Wnnsch 
nach  einer  vorzeitigen  Revision  desselben  wachgerufen, 
welcher  namentlicli  bei  Zuerkennung  des  von  der 
Deutsch- Lnxembargischen  Bergwerks-  und  HUtten- 
Aktiengesellschaft  geltend  gemachten  Klageanspruches 
nicht  wird  überg;u>L;>  :i  i  !.-n  k'innen.  Im  Zii-.aiiiiiieii- 
bang  mit  dieser  l\nt«MklunL'  sf.'tien  'lie  bereits  im 
Anhang  unseres  \  unahr;:,''  :!  l>-  ri<  lits  bcbanilelten  An- 
käufe kleiner,  infolge  iM.ni:;i'lii  1er  oder  ungenügender 
K«ntabilitiit  nicht  mehr  It-b^nsi  iliiger  Syndikstszecb»  n 
aeitens  kräftigerer  Mitglieder  des  Syndikats,  weiche 
mit  Wegfall  &»  Beteiligungsvorreehtes  neoer  Schüchte 


für  die  Kntw  i<  klung  und  Ausnutzung  ihrer  Anlagen, 
sowie  den  Au-^l- i  h  der  steigenden  prozentualen  ße- 
teiligungsverringeruDgen  keinen  andern  Weg  hatten, 
ala  mit  dem  Erwerb  diecer  Zechau  aaeh  deren  Be- 
teiligungaziffer  an  sich  au  bringao  nnd  gus  oder  t«l- 
weise  auf  khre  alten  Schiebte  sa  Chartngon,  damit 
zugleich  aber  den  früheren  EigentBmem  der  ange- 
kauften Zechen  ein  Entgelt  nir  ihre  hoben  nnd 
größtenteils  crtrai,'losen  Aufwendungen  bieten  konnten 
Von  den  betretfeiiden  Zci-hen  haben  nur  Alstadi-r. 
un  i  Kibi'rg  und  zurzeit  auch  noch  .lui.  is  !'hili|i|i  zum 
Ti'H  in  lictrieb  gehalten  werden  können,  wahrend  bei 
allen  übrigen  eine  Stillegung  zur  Vermeidung  weiterer 
Betriebsverluste  nicht  linger  hintanzuhalten  war.  Ob- 
schon  dabei  nach  den  tmtliohan  FeslsteUini|ni  die 
Erwerberinnen  durobau  nnd  in  einem  Maß«  RIeksieht 
auf  die  davon  betroffenen  Gemeinden  und  Arbeiter 
ijeiPüiiineii  babt  ri,  wie  es  bei  I  ntergang  der  Zechen- 
betriebe ohne  Bestehen  des  Syndikats  unwahrscheinlich 
gewesen  wäre,  und  obschon  im  letzteren  Falle  eine 
noch  frühere  und  noidi  umfangreichere  Auslese  der 
nnwirtschaftlichen  Betriebe  ohne  den  Vorteil  der  Ver- 
wertnng  der  Beteiligniwasiifem  stattj^efonden  haben 
dfirfte,  liat  doch  die  Agitation  sich  dieses  Stoffes  zur 
F.rreguiiir  der  öffentlichen  Meinung  und  nicht  zuletzt 
der  III  kl  inem  einzigen  Falle  brotlos  gewordenen  Ar- 
beiter in  einer  alles  Mail  und  Ziel  überschreitenden 
Weise  beiuuclitigt.  In  ihrem  weiteren  Verlauf  hat 
diese  Bewegung  nnd  Verhetzung  der  Arbeiter,  welche 
schon  im  Laufe  des  Berichtsjahres  einen  Ausstcod 
heraufsabesehwören  drohte,  zu  Beginn  des  laufenden 
Jahres  sam  Anabmeh  desselben  getührt  Auch  in 
diesem  Falle  (had  die  Bewegung  ungeachtet  das  Ver* 
tru<;sbruches  der  Arbeiter  an  der  in  geradezu  unver- 
ständlicher Weise  voreingenommenen  ölTentl;cben  Mei- 
nung «inen  ilire  Hauer  verlani,'eniden  starken  I! n  kiialf, 
und  wiederum  ergaben  auch  hier  die  nachträglich  ein- 
geleiteten amtlichen  l'ntersncbungen  das  Felden  der 
zur  Uechtfertigung  des  Ausstandes  behaupteten  all- 
gemmnen  Uißstände.  AuUerordentlich  tiefgehend  sind 
trottBaaMrernichterfolglos  gebliebenen  Abscnwichangs- 
versuehe  die  Sehidigangen  gewesen,  die  der  Ansttand 
den  unmittelbar  beteiligten  Kreisen  wie  dem  ganzen 
heimischen  Wirt«chaftsleben  zugefügt  hat,  ohne  daß 
uns  nach  Wiederaufnahme  der  Arbeit  ein  a  i -h  nur 
annähernder  Ausgleich  durch  vermehrte  Anforderungen 
der  Kohlenverbräucher  erwachsen  wiire,  da  sich  die- 
selben inzwischen  Uber  Bedarf  mit  fremden  Brenn- 
stoffen vorsurgt  hatten.  Außerdem  ist  an  bcnircbten, 
daß  die  schwersten  Fohtn  Bloh  «nt  noch  zeigen 
werden ;  denn  wie  bei  der  Zeehenstillegung,  so  nat 
a'ii  b  hier  die  Ri'i;ierung  .Anlaß  zu  gesetzgeberischen 
Kini/riflen  genommen,  und  wie  jeder  Zwang  zur  Auf- 
reiliteibalttiiig  auch  der  mit  hohen  .Selbstkosten 
arbeitenden  Zechenbetriebe  verteuernd  wirkt,  so  muti 
au>  b  jede  weitere  Bruehwernng  der  allgemeinen  Pro- 
duktionsbedingungen  eine  Erhöhung  der  Oewinnungs- 
kosten  des  schon  jetzt  aohwer  belaateteB  Stainkohlen* 
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hergbaues  zur  Ful^e  haben.  Ersteres  hat  ila?-:  <r"fü(irt, 
liuti  di'iii  huiL'i^^iirigen  Drängen  der  hatiptssachlich  in 
V'ruL'c  kiiiiiiii(Mi'li-n  Eß-  un<l  Ma>(crkolil<Mi/echen  um 
rreisaufiiefserun;;  für  ihre  Produkte  nachgegeben 
verdon  niuUt«',  und  auch  die  AufbUrdanjg  neuer  in  den 
jeUigan  Preisen  iieine  Deckung  findenden  Lasten  wird 
fO  weiterer  Vertenernng  führen,  angesichts  derer  wir 
die  bither  dmrchgetahrta  Biadipg  dw  jewil^a  Pwiw 
fnr  J«hreadaner  somit  nicht  huen  anfreelit  erhiftcn 
kOoiien.  Noch  eines  anderen  staatlirhen  Kinj^reifens 
haben  wir  Erwähnung  zu  tun.  Nrlirn  den  oben 
nrit^'ete'.lten  Zt'rhenankiiufen  machte  auch  der  eisrent- 
licbe  wirt8chaftlii;hi'  ZusammcnRchluli  neue  Furt- 
aehritte.  So  erwarb  die  Uergwerksgesellschaft  Hibernia 
die  Zeche  tieneral  Rlumenthal  und  die  Dentsch- 
Luembargiaeb«  Bergwerks-  and  Hütten-Aktienzesell- 
aebaft  die  Zechen  Hasenwinkel  and  Friedlicher  Nach- 
bar; die  Harpener  Bergbau-Aktien-Gesellscbaft  trat  io 
Pnaion  mit  der  zugleich  an  der  P.h-inisrhen  Kohlrn- 
handel-  und  Reederei-CTCsellschaft  m.  \<.  U.  beteiligten 
B»  ri'liau-  Uli  i  .SchitTalirts-.^ktien  iifsellschaft  Kannen- 
gielier,  und  die  Gelsenkirchener  Bergwerks- Aktien- 
ueaelUchaft  schloß  nach  i'bernahme  der  Zeche  ver. 
Hambiinr  &  Fraaiiaka  mit  dem  Sohalker  Qmben-  and 
Hüten- Vereia  aad  dem  AadteaerHBttaa- Aktien»  Verein 
eine  enge  Interessengemeinschaft.  In  dieser  fort- 
schreitenden F!ntwicklnng  xu  nenen  Wirtschaftsformen 
hat  die  Re^itnii;;;  _t  im-  l)enierkenswerte  Verschiebung 
der  Kräftcvcrhnltniü.se  in  Avt  rhciniRch-westfalischen 
Iniiustrie'*  unii  einen  Zwant;  /;ir  Vfrniehrung  ihres 
Eindasaes  im  Knhrbezirk  zu  erblicken  geglaubt  and 
dann  den  Anlaß  zu  ihrem  VerHurh  ^''^ommen,  die 
antoannuit»  BarnrerhageselUcbaft  Hibernia  so  ver- 
atamidben.  Stienbaltig  hat  diese  Beerändnng  an- 
gesichts jener  privat-  wie  volkswirtschaftlich  durchaus 
sweck-  und  rechtmaßig^en  Vorgänge  nicht  erscheinen 
können,  um  so  weniir-  r,  jils  die  Regierung  noch  kurze 
Zeit  vorher  den  Beitritt  der  fiskalischen  Zechen  zum 
Syndikat  abgelehnt  hatte,  die  Hibernia  V'erataatlichnni,' 
allein  auch  nicht  zielfiihrend  erscheinen  konnte. 
Mangels  erkennbarer  anderer  (Brände  und  Ziele  mußte 
«ine  weitergehende  Verataotliobnng  befindttet  werden; 
es  enehien  daher  geboten,  dem  Vorgehen  der  Re- 
gierung enteeijenzntreten.  Anfsichtsrat  und  Vorstand 
unserer  Gesellschaft  haben  j^iob  (lesbalh  der  Mitwirkung 
hfl  den  in  (rfmcmsrhaft  mit  den  beteiligten  fnni 
Berliner  üroübanken  getroffenen  Abwehrmalinahmen, 
welche  von  der  ursprünglichen  Sichernng  der  zur 
Ablehnong  des  Verstaatlichnngsangebotes  durch  die 
Hibernia-tieneralversammlung  erfurderlichen  Stimmen- 
labl  nadi  AnaeUsfl  zi^reicher  frivataktionire  znr 
Btadong  ▼oamtAiralsderllttlfle  dsi  Hibemia-Kapitals 
geführt  haben,  nirbt  entziehen  können,  zumal  r!a  lun  h 
einer  zwischenzeitig  erneut  gegebenen  Anregung  zum 
Hnitritt  ilr^  HiTgfiakns  nm  Syadikat  kmna  Folge 

gegeben  wunle. 

Die  Gestaltung  des  Absatzes  zeigt  ein  weohaelndee 
Bild.  Im  allgemeinen  befriedigend,  dank  dem  wenn 
Meh  Termindiert  anhaltenden  wirtschaftlichen  Anf- 
sdnranm,  laebtfertigte  er  die  in  naienn  letiten  6e- 
eehlftsoericht  aasgeortekten  Erwartangen  nad  würde 
als  günstitj  bezeichnet  werden  können,  wenn  er  nicht 
außer  den  bereits  eingangs  erwähnten  Verschiebungen 
in  seiner  Verteilung  aiif  ilip  ver-^fhiedenen  Zecben- 
gmppen  auch  noch  solche  zeitiif  her  Natur  erfahren 
hätte,  weloliti  im  wüientlichen  anf  die  GrOndnng  der 
Rheinischen  Kuhlenhandel-  und  Reederei-Gesellschaft 
m.  b.  0.  und  daneben  anf  den  von  der  GrOnduui;  des 
Stahlwerka-Verbaadea  heeiniaflten  Gang  der  Eissen - 
indastrfe  xnrüehxaflihrett  eiad.  Die  Beteiligung  am 
Oesamtabsatz,  welche  Ende  IfK)3  64B766iO  t  hetrairen 
hatte,  stellte  sich  am  1.  Januar  des  Ikrirhlsjnhreg 
infolge  des  H-  ifritt-,  der  neuen  Mitglieder  auf  7:$  löHtVi:*  t 
und  >a  Ende  desselben  auf  73576039 1  gegen  33575976 1 
bei  OrBadnag  des  G^diksts.  Die  BeteiUgnag  am 


Kiiksahsatz  hefniLT  zu  Beginn  des  Bprichtsiahres 
10  195939  t  und  erhöhte  sirh  im  Laufe  dcHNttllien  auf 
I14&1345  t,  während  sich  eine  rerhnungsniäüige  Be- 
teiligung von  10941558  t  ergab.  Mit  Rücksicht  anf 
den  Sturken  Zuwachs  von  1 289406  t  =  12,64  "jo  mußte 
der  Prozentsatz  der  Beteiligungsanteile  für  den  Koks- 
,  absatJE  fortlaufend  verringert  werden.  Die  brikett- 
j  prodnsiereaden  Zechenbesitser  aind  in  daa  Bentichtsjahr 
)  mit  einer  Beteiligung  am  Brikettahaati  von  8674860  t 
eingetreten  :  nach  Zugang  von  180000  t  und  Abmeldung 
von  1-44  böO  t  sifllie  nii-h  die  Beteilignng  Emle  des 
.Jahre»  auf  2710010  t,  rechnungsniii^ .i l;  in  trii;^  liieselhe 
2ti34lü4  t.  Der  Kohlenversand  für  Rechnung  de» 
Syndikats  hat  im  Berichtsjahre  infolge  Abwicklung 
der  noch  laufenden  direkten  LiefemngBverträge  der 
nenen  Mitglieder  92,34 "y'o  des  Oesamtveriaadea betragen 
gegenüber  97,06  >  im  Jahre  1908,  während  in  Koka 
91,45  >  und  in  Briketts  95,50*/»  für  Syndikatsrechnong 
im  Berichtsjahre  versandt  wurden.  Aus  der  N'ach- 
weisung  des  .SeU;stv«  rbraui  hs  für  eigene  Befrichszwecke 
j  <li-i  Zi<'li(-ii  ist  XU  eiitnehnien,  dali  ilcr  um  m  ricn  Syn- 
dikafsvertrag  erfolgte  AusscblnU  dieser  Mengen  aus 
der  Kontingentiernng  eine  indirekte  Beteiligungs- 
erhfthoBg  von  fiber  3  MiUioaen  Tonnen  hedeatet  haL 
Voek  w«t  bedentnngsvaller  fat  aber,  «le  sieh  aneh 
hiw  smgt,  die  Freigabe  des  Selbstrerbranchs  fflr  eigene 
Hüttenwerke  gewesen,  da  derselbe  fast  7  Hillionen 
Tonnen  beansprucht  hat.  Dabei  ist  zu  beachten,  ilaf» 
!  hierin  die  Kohlenniengen  enthalten  sind,  welche  auf 
I  den  Zechen  für  Hüttenzwecke  verkokt  oder  brikettiert 
worden  sind  und  den  in  der  Koks-  betw.  Brikettabelle 
nachgewiesenen  Hüttenselbstverbranch  von  1480763  t 
Koka  nnd  44611 1  Briketts  geliefert  haben.  In  obigen 
7  Millionen  Tonnsa  Kohlea  eiad  aber  aoeh  weiters 
2310658  t  Kokskohlen  enthalten,  welche  als  solche 
an  die  Hüttenwerke  geliefert  und  von  diesen  selbst 
verkokt  wurden,  so  dali  insges-aint  auf  den  Hütten- 
selbstverbrauch  allein  rnnd  4  Millionen  Tonnen  Koks- 
kohlen entfallen.  Das  Sdi wergewiclit  des  Hütten- 
zechenvorrechts  liegt  also  in  der  Verkokung  und  dem- 
entsprechend werden  von  den  reinen  Zechen  diejenigcBf 
welche  Kokakohlen  heiateUen,  and  apeaiell  die  Koks» 
|>rodns«nten  am  empfindlichsten  dnren  dieeei  Vortecibt 
getroffen. 

l'ber  die  Entwicklung  der  Steinkohlengewinnnng 
in  den  \\  i  litigsten  einheimischen  Forderhezirki  n  gibt 
die  folgende  Zusammenstellnng  (Seite  750)  Aulhdiluß. 
Die  gesamte  Steinkohlenforderung  Preußens  ist  hier- 
I  nach  von  106780155  t  im  Jahre  1003  auf  112  755  622  t 
I  im  Berichfesjahr  nm  3,65  7"  ''"'^        Förderung  dea 
'  Rahrbeckens  von  (J54S3d6i2  Tonnen  anf  68465778  t 
am  4,62  "/«  gestiegen.    Im  letnisren  entfielen  anf  die 
nicht  ilem  .Syndikat  zugehörigen  Zechen  im  Berichts- 
jahr 1  199  877  t=l,75»  c  gegen  17,65  »/o  im  .lahre 
UK)3.    Die  Förderung  der  fiskalischen  .Saargruhen  er- 
fuhr einen   Zuwachs   von    2,95  ^o,   diejenige  Uber- 
schlesiens einen  solchen  von  0,G4  ^o.   Der  Steigemngs- 
;  satz  ist  also  im  Rubrbezirk  am  stärksten  gewesen. 
I  Die  Rheinische  Brannkohlenfördemng  und  -Briket- 
tiaimng  hat  andi  im  Berichtsjahr  weiter  aa  Ana- 
dehnung gewonnen. 

BnMBkeklrn 
FSrdanBf  Bribtttlmaff 

i  I  ■» 

1898    101«i3(M)       272  580 

1904    6  80;}  888     1  70 1  700 

In  dem  Abschnitt  des  Berichts,  der  Aber  das 
BiscnbahntarifWeaen  faaadelt,  heißt  ea  a.  a.: 

Die  in  dem  vorjährigen  Bericht  erwäbnfeii  Kohlen- 
wagen mit  20  t  Tragfähigkeit  Rin<l  inzwischen  zur 
Hin:'telhing  gelangt.     Naturgetjuill  i;istiitti-n   ilie  da- 
i  mit  vorgenommeneu  Versuche  heule  auch  kein  ab- 
I  achlifBendea  Urteil;  do«h  ist  soviel  aehon  an  erkeaaSB, 
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Asc«U  mn.  1 
frodaktloo  ^ 

■ 

1 

•I» 

t 

16M 

06448668 

86960649 

68,80  ! 

— 

— 

6968800 

9.56 

18487480 

86,18 

1893 

67667844 

S8  702  999 

'»74»  . 

83539230 

49,67 

5  883  177 

8,70 

17109  736 

25,27 

1894 

7064S979 

40  734  027 

57,68 

85044225 

49,61 

if  yifO 

1  7  OAl  R70 
1  /  Zl>«  Ol  £ 

1896 

72621  509 

41 '277  921 

57,47 

.35  317  7H0 

48,67 

6  886  098 

9,48 

18066  401 

24,88 

189Ö 

78  99»  «55 

45  006  660 

56,98 

3S  !)lü  112 

49.2*; 

7  705  671 

9,75 

19  613189 

'24,83 

1  1897 

84  25;i 

48  519  899 

67,59 

42  1!»5  A-y-l 

50,(»H 

8  258  404 

9,80 

20627  961 

24,48 

1  1898 

89  573  52» 

51  30«  294 

57,28 

44  mb  &3t) 

50,09 

8  7ö8  662 

9.79 

22  489  707 

25,11 

1  1899 

94  740  829 

55  072  4*22 

58,13 

48  024  014 

50,69 

9  025  071 

9,53 

23  470095 

24,77  1 

1900 

101968158 

60119878 

58,96 

52080896 

51,08 

9887853 

9,22 

24829284 

24,36  1 

1901 

101  «8  807 

6800480» 

88,80 

60411826 

49,81 

8878023 

9,26 

25261918 

24,96  1 

:  1902 

100116816 

88626  580 

58,56 

48  609  645 

4fl,.55 

9  493  666 

9,48 

24  485  368 

24,46 

1  1903 

108780166 

66433452 

W),15 

53  822  137 

49,48 

10067  838 

9,25 

25  265  147 

.23,23  ; 

^904 

112765628 

884S6778 

60,71  . 

878B6901 

68,66 

10884778 

8,18 

85486488 

88,66  1 

daß  jiniktisclie  Vurteile  damit  nur  werden  erzielt  wer- 
den ktmiien,  wenn  einmal  die  Ueschaffun^  solcher 
Wagen  dunh  Neu-  bezw.  Umban  in  eitietn  Umfang 
«rfofgt,  daU  sie  zur  Bedienung  der  dazu  ;;eeignetea 
HMawnvflrkelu-«  aiuschlieülich  zar  Verfögnog  »tehea 
«od  nicht  der  mit  langem  cinpfaadene  MiSttand  des 
Fehlens  eine»  Xormalwugentyps  noch  durch  den  Zu- 
tritt des  20  t-Waijens  verschärft  wird,  und  wenn  da- 
neben vor  alirsii  li.i  icn  N'erscndern  und  Enipfaogem 
durch  deren  Wruemiiin^  nachgewiesenermaßen  ent- 
steliendf-u  Alelirku.Htcn  einen  billigi'n  Ausgleich  durch 
ErniiiUigung  der  Abfertigungsgehiiliren  und  Strecken- 
sätze entsprechend  den  von  der  Kisenbahn  zu  erzielen- 
den Ersparaiuen  finden.  Ale  Mangel  itt  ferner  die 
Ungeeignetheit  der  Varnehswagen  fiir  Kokabeladung 
in  Wrliiiirlung  mit  dem  Umstände,  daß  die  Eisi-nhiilm- 
Verwaltung  hei  Verwen<iung  von  Kohlenwagen  zu 
Kokssendungen  der  Fraehtherechniini,'  nicht  das  wirk- 
lich verladene  Koksiiewicht,  sondern  das  angeschriebene 
Kohlenladegewidit  zugrunde  lei;t,  empfunden  worden. 
Die  Eisenbahnverwaltung  sucht  zwar  durch  Einrich- 
tung der  20  t-KohlenwuL;t'n  auch  für  Aufnahme  von 
16  t  Koks  jenem  Mangel  abzahelfen,  hat  sieh  bisher 
aber  ni  Anträgen,  allgemein  auch  bei  KoVaverladnngen 
in  K'ihl(>nwat,^i  n  ilii-  Uracht  nur  für  ilas  wirkli'  b  vcr- 
laJt'iie  Koksi^t'wii  ht  zu  berechnen,  ablehnend  verhalten. 

Das  Wagengestellungsgesdilft  bat  aaeh  im  Be- 
richtsjahr wieder  an  Ausdehnnng  gewonnen. 

Der  Rheinwassersfand,  der  zu  Heginn  des  .lahres 
1001  iiir(;t  befriedigte,  war  in  den  Frühjahrs-  und 
Siiiiimi  riiii. nuten  ijiinslig,  während  im  Herbst  die  Vcr- 
Mliitl't:iii,'i  ii  iiiit'T  niedrigem  Wasser  zu  leiden  ii  ittm; 
erst  im  Dezemlier  trat  wieder  eine  Besserung  ein. 
Die  Fahrt  bis  Mannheim  konnte  wahrend  des  grolieren 
Teiles  des  Berichtsjahres  ungehindert  vonstatten 
gehen  nnd  aneh  in  den  weniger  günstigen  Zeiten, 
wenn  auih  anr  unter  teil  weiser  .Ausnutzung  der  Fuhr- 
«enge  und  mit  vorübenrehenden  lJnterbre<  liut]L'«  n,  auf- 
recht erhalt'  ti  uiT'li'n.  1  •iiL.'i'L.'i'n  w;ir  riu'  obiTrin'mi-.  li« 
Fuhrt  bis  .Stiiiljburg,  welciie  stets  wahrend  eines  T<  iles 
des  .lahres  i,'es<  lilossen  ist,  bedauerlicherweise  im  Be- 
richtsjahr viel  länger  als  im  Jahre  1903  behindert 

Der  Verkehr  auf  dem  Dortmnnd-Ems-Kanal  ist 
dnrch  den  Rruch  des  •  >:,i  rliriuptes  der  Mcfipener 
Schli'tise,  webber  zur  Kinstr  lliuisr  des  ilurcliirebeiiden 
Scliitfsverkehrs  auf  dem  Kanal  in  lii  r  \  - 1  kcbrsreir  tisten 
Jahreszeit  vom  11.  September  bis  zum  lö.  t  ktoher 

*  Bis  «iaacbl.  1908  ist  unter  Rnhrberken  der  Ober- 
bergamtsbeztrk  Dortmvnd  ohne  das  Berürcvier  Oüds- 
briii  k  jiber  einschl.  Zcclie  libcinpreuiien  /n  verstehen, 
von  19U4  ab  der  ganze  Oberbergamtsbezirk  Dortmund 
mit  Zeebe  Rheinprcnßen. 


zwang,  ungünstig  beeinflußt  worden,  wenn  ^chon  die 
Kanalverwallung  für  eine  beschleunigte  Beseitignn(f 
der  Störung  mit  Erfolg  bemüht  war.   Es  worden  be- 

Xa  Herr        «n  T«l  Za*aiaB«o 

t                t  t 

18fW                       55  000       64  BOG  119.500 

IH'.m                      10-2  500       98  000  2(K>.ötK) 

ü'oii                     292  846  183  593  47ri 

1 ;  M 1 1                       427  7 1 5  253  1 99  GSO  9 1 4 

l'K)2                      628902  346  9.'>4  875  8.56 

um                     764  837  494  833  1  249  170 

1904                      718  081  467606  1185  587 

Auch  im  Barichtsjahr  mußt«  vennehrter  Ab- 
sats  im  Anslaad  gesnätt  werden;  derselbe  ist  tob 

8  209  4t)2  t  im  Jahre  1903  auf  8338390  t  gestiegen. 
Davon  entfielen  auf  die  Nachbarländer  Holland  und 
Belgien  688534.')  t  gegen  >>'.<■'>'■>  t  im  .Jahre 
Doch  ist  der  hier  zu  verzeichneuile  Ausfall  dun  h  ver- 
stärkte überseeische  Ausfuhr  mehr  als  aiisirei^lic  hen 
worden;  dieselbe  stieg  von  877062  t  auf  1215215  t, 
ein  Erfolg,  welcher  u.  a.  der  Beteiligung  an  dem 
Dentacbea  Kohlen«Depot  &.  bl  b.  fl.  tu  Aambnrg  n- 
snsehreiben  ist.  Im  TerhBltnis  cum  OosaatvatMud 
der  Syndikatszeehen  ist  die  Ausfuhr  infolge  des  Bei- 
tritts der  bisher  außenstehenden  Zechen,  welche 
hauptsächlich  unter  dem  Schutz  des  Syndikats  den  In- 
landsabsatz gepflegt  hatten,  von  21  auf  19,09  zurück- 
geganj;en.  Die  Koksaasfohr  stellte  sich  auf  3088  17H  t 
—  3H,6H  7o  des  üesamtvarsandes;  die  überseeische  Koks- 
ausfuhr  ist  von  863256  t  im  Jahre  1903  auf  318967  t 
im  .lahre  1904  zarnckgegaageii,  was  aich  dadurch  «r- 
kiiut,  daß  der  Bedarf  der  in  den  Voijahren  noeh  dureh 
das  Syndikat  versorgten  aufSerearopäisohen  Länder  teil- 
weise, durch  ei^'ene  Kokspruduktiun,  teilweise  durch 
frachtlii'b  L'iinsti^'crirelegene  Aaslandskokereien  Deckung 
gefunden  hat.  An  Briketts  wurden  257840  t  ~  lil,«6  % 
ausgeführt,  davon  89040  t  überseeisch. 

Di«  Kintragang  der  neuen  Satzungen  in  das 
Haudelsregtster  konnte  infolge  formaler  Schwierig- 
keiten ent  gegaa  fiada  des  Baricbtigahrea  erreicht 
werden.  Die  Erhmrang  dea  Aktienkapitals  von 
9<X)lHX)t4r  auf  2400000.«  ist  inzwischen  zur  Durch 
fulirung  gelangt.  Die  in  den  neuen  .S.ntzungen  vor- 
r-r  ;i.  iie  i;r«"eiterung  der  Zweck. ■  «h--  I  iiternehniens 
konnte  bereits  auf  die  verschiedenste  Weise  ausgenutzt 
werden. 

Die  Umlage  hat  für  Kohlen  wahrend  des  gaasea 
Jahres  6  <*/<>  betragen,  für  Koks  wihrend  der  erstes 
drei  Vierteljahre  ebenfalls  6  7»,  wihrend  im  letsten 
Vierti^l  eine  Erhöhung  auf  8  */o  erfsrderlieb  war.  Für 

Brikett-  ki)nnte  dagegen  der  für  das  erste  Vii  rfi'ljahr 
beschlossene  Satz  von  6  "y«  für  den  Best  des  Jahres 
auf  4*/«  ermißigt  werden. 


15.Jnni  19U6. 


auhi  mul  Jüan.  761 


ftonMMe  Ooalt  Irvm  h  BbUtomI  GumpMiy. 

Der  Betrii'firiülirrsi  betrug  für  das  am  31.  I)f- 
zember  1904  emlemle  iieschäftsjahr  1  562  71)7,21 
Hiervon  gehen  ab  für  Zinsen  nnd  andere  AoHgaben 
76168:3,'21  $,  80  daß  ein  ReinErewinn  von  801213,97^ 
VMrUeibt.  250225,28  ^  wurden  für  Abscbreibnn^fen 
▼«nraidet  wd  48780  /  dem  Tilgsanfoiidi  sag^fäbrt. 
Von  (t«m  sMsnn  T«r1»1«bea  je«  lt«st  im  Betrag«  von 

49r, '25R,nn  .'s'  ward»"  eine  Divirlfnrlf  auf  die  Vorziiirs- 
aktieu  iiiit  11} 006,23  ^  verteilt,  wüiirend  ■illTM.USf 
unverteilter  rinTKcliuß  verblieljeti.  Der  ( iesaintulxT- 
schnU  stellte  sich  hiermit  am  31.  Dezember  1004  auf 
2122334,96  1.  Die  Produktion  an  Robstoffen,  Halb- 
nnd  Fertigerzeagnissen  «teilte  sich  in  Großtons  wie 
folgt:  Roteisenstein  1095432;  Brauneisenstein  112606; 
inigMttBt  EiMB«ra  1808098;  Kohlen  nu  KokanwiBB» 
QBif  1881068;  KokleD  tarn  Verkanf  and  nt  den 
.SeHistverbranch  1425237;  in?gp=inn  Kohle  275fi300; 
Koks  871532;  Kalkstein  und  DoK.unt  218484;  Gießerei 
nnd  liasisrhes  Robeise:i  475  ;U4;  Martinstahlblöcke 
176  657;  Blooms,  Knüppel  und  Brammen  14  102; 
acbienen  124496;  Stabeisen  9958  und  Bleche  6710. 
ErwähnoDir  verdient,  daß  die  ÄBlage  mr  Hersteilnng 
basischer  Martinstahlscbieaea  SB  Baalej*  befriedigende 
Ergebaiue  geliefert  hat 


EltMhOttonrark  Thal«»  A.<0.  ra  Tlule  an  Hart. 

I'rr  vi>rliet;enile  AlisrhUili,  vergliclit-u  mit  i!r-:!i- 
jeaigen  des  Vorjahre»,  li»ßt  eine  Besserung  i/rkcnnen. 
Durch  vergrößerte  Tätigkeit  in  den  nicht  durch 
Syndikate  beschränkten  Abteila^gen  ist  eine  Umsats- 
steigeruDg  von  etwa  1 160000  Jt  enielt  worden.  Der 
Warenumaati  des  Unternehmens  betrag  im  Berichts* 
jähr  rand  12,S  Hillionen  Hark  gegen  11,2  Hillionen 
Mark  im  Vorjahr.  Der  Fabrikationsgetrinn,  der  im 
Vorjahr  850526,21  .U  betrug,  ist  im  Berichtsjahr 
auf  130(1581,31  ,M  geHticgcn.  I^i«'  Hiliini  ergibt  niirli 
515000  ctf   Abschreibungen    einen    Reingewinn  von 

*  »suhl  und  Eiaea*  1906  Ueft  tt  Seite  488. 


!  230) ■l'')n.r,2  wovon  nirh  Ahzng  von  Zuweisungen 
nml  liucksteUuiJgt'n  5  ,  .  Dividende  auf  die  Vorzugs- 
aktien mit  50010  ,    vi  rteilt  und  68487,84     anf  BMie 

^  Uechnong  vorgetragen  wurden. 

■ 

Ilseder  HQtte  nnd  Peiner  WalsweA» 

j  Im  Rerioblajabre  ataaden  die  Eoeb6fni.l  aad  4 
\  'nnnaterbroeben  Im  f'ever.  Ofen  2  wurde  au  89.  Angnst 

'  ausgeblasen  und  Ofen  3  am  31.  August  in  Petripti 
gpnommen.  Ks  wurden  in  1097  Hoidiufentagtii  v.n- 
s:unnien  t-'iT  i 'i  >!  i  t  oder  '21ti  f  für  <l<'n  Hochoft'Dtai.'  fr 
zeugt.  An  .M.iterialien  wurden  im  Hochofenbetrieb 
685000  t  Krzp  und  Srhlacken  und  288807  t  Koks  ver- 
branclit.    Für  die  Tonne  Roheisen  worden  im  Jahre 

,  1904  =  1006  kg  Koks  verbraucht  gegen  989  kg  in 
Jahr«  1808.    Die  WaUwerke  hattea  eiae  Enannag 

i  TOB  820490  t  gegen  214409  t  im  Jahre  1903. 
schließlich  ili  s  eigenen  Verbrauchs  gelancten  zur  Ver- 
sendung an  Wul/.wcrks- Krzeugnissen  iil3Ui7t  und 
7.HH17  t  rhosphatmehl  gegen  '221271!  t  i  n  i  liczw. 
77  281  t  im  Jahre  1903.  Vun  den  versandten  Wals- 
werkserzengnissen  gingen  59245t  ins  Ausland  gegen 
69990  t  im  Jahre  1903.    Der  von  der  llseder  Hütte 

j  erzielte  Rohgewina  beträgt  4596  768,26  ^H.  Hiervoa 
sind  der  Rechnung  fUr  InttaadbaltBOg  der  Werki- 

I  anlagen  nsw.  340765,95  M  nnd  dem  AUgemeiaeD 
Amortisations-  und  Abschreibungs-Konto  711000  ,41 

\  überwiesen,  wonach  als  Reingewinn  3545012,31  M 

I  verbleiben.  Die  Dividende  beträgt  50 'Vm.  Der  vuni 
Peiner  Walzwerk  in  dem  Betriebsjahre  1.  Juli  1903 
bia  80.  Juni  1904  erzielte  Uohbetriebattberachaß  be- 
trug efnscblieülicb  des  Vortia^>  Tani  Vorjahre  nnd 
unter  Znziehnng  der  dasa  Yereiaaabmten  Zinsen  ond 

I  Hieten  984116,62  JL,  wovon  760000  UV  dem  AUge- 

'  meinen  Amortisations-  nnd  Abscbreibangs-Konto  ttber- 
wiesen,  217  769,53  Jt.  für  Instandhaltung  der  Werks- 
anlagen verrechnet  und  16346.09  ,M  auf  das  neue 
Hi-triflisjulir  üticrtrngfii  wurden.  Der  am  HO.  .luni  1905 
zur  Verrechnung  gelangende,   vi>m   l'idner  Walzwerk 

,  in   der  Zeit  vom   1.  .luli         il.  Dezember  1904  er- 

i  aielte  RobaberschuO  stellt  sich  auf  3938386,30  M. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Ben.teii,  II.,  Ingaaiear,  Heariehikttte,  HattiageB  an 

der  Ruhr. 

Henning,  C,  Ingeaiear,  Mannheim,  Goetbestr.  B'i 

Uetat,  Paul,  Ingenieur,  Dflsaeldorf,  Hermannstr.  17. 

Jouun,  A.,  DipL-Ingenienr,  Betriebaaatisteat  des 
Kruppschen  Uochonawerka  RbdakaaieB  (Post 
Friemersheim).  j 

Maeeo,  Aihr.,  Bergaaaeaaor,  Beriin  W.  8,  Fotsdaner- 

straße  10  11.  { 

Stinhardt,  Jui.,  Dipl.- IngenieBT,  Th«  Wjrandott«,  Soath 

Bethlehem  l'a.,  l;.  St.  A. 
Solomon,  Ii;  Frofcsfor,  Vorstandsmitglied  der  Feiten 

&  Onilleanme-Lahniejerwerke,  AkL-Cies.,  Frank- 

fbit  a.      Hobeaiallaniplat*  60. 
SMmpire,  Phul,  Dip].*lagrajear,  Braekkaaaea  a.  Bk., 

Lnisenstr.  10. 

Wit[7ner,  Ani.,  Obf-rmeistcr  der  Bessemer-  und  Martin- 
stablhiitte  der  Osterr.-Ungar.  Staataeisenbabngesell- 
•ehaft,  Rcaleaa,  Cngara. 


Neae  Mitglieder. 
Brearlry,  llarry,  Chen!k«r,  Salamaadetwarke,  Riga, 

Rußland. 

lirrkffif,  G.,  Ingenieur  der  Röchlingaekea  EiieB*  BBd 

Stahlwerke,  Völklingen  a.  d.  Saar. 
Ehing,        Ingenieur  bei  der  Firma  Thyvsea  Co., 

Hülheim  a.  d.  Rohr,  Äktienstr.  68. 
Frmtdtmhtrg,   Frans,   Ingenienr,  HnldiebinskjrMke 

Hüttenwerke,  Oleiwitx  O.-S. 
(ierkrath,  Franz,  Oberingenienr  der  Ma.sehinenfabrik 

Ehrhardt  ä  Sediiu-r,  Saarbriirkeu,  Wuterlo.istr.  13. 
(irrinrr,     F..,     Zivilingetiiitir ,     Metz,     Belle  Isle- 

Stralie  47  bl« 

Hagemann,   Er>i->i,    ( -Ingenieur,    Ii  nwaldtswerke, 

Kiel,  Klostei  l'ui  l.iidf  1. 
Fhiliptf       "Sit.'^m  ,  Assistent  des  Aachener  Uutten- 

Aktien-Vereins,  Rote  Krde  bei  Aaehea,  Aaebea, 

Frie  ]rirb-=traße  29. 
^Varlimont.  Felix,  Ingenieur,  Aachen,  Lonsbergstr.  9. 
WarmoUt,  Jb«.,  Dasteldorf,  Leopoidatrafie  9. 

Verstorben. 
Samutlaon,  Sir,  ßtmhard,  Brt.  M.  P.,  liiddlesbrough, 
England. 
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26.  Jahrg.  Nr.  12 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 


Gemeinschaftlicher  Besuch  der  Lütticher  Weltausstellung. 


Im  Aisdilna  u  die  di«»besttglieh«i  BftnMhtichticiiiceit  in  dm  beiden  letzten  Heften  von 
Stahl  nnd  Eisen"  teilen  wir  nnehsteliend  dae  Progrann  fltr  den  gemeiiiaaawii  Beenek 

in  Lnttich  mit. 

Sonnabend,  den  1.  Jali,  abends:  Künstlerfest  und  Hoat  im  Köoigl.  Konservatorium  der  Uusik, 
ugeboteu  von  dw  Aseoeiatton  des  Ingtoiem  eortii  de  I'Ecole  de  Li^fe. 

Sonntag,  den  S.  Jnti,  vormittags:  Vortrlge  in  denteeher  ^radie  filier  die  WeltanaateUong  in 

Lattich  im  all^emoinen ,   iHf^   Aitsstellnn^  des  EiHcnliiittenweieDt  Ud  dei  Bergteua  in 

besonderen.    Der  VerHaniDilunu'^siirt  wird  noch  bekannt  gemacht. 

UoQtag,  den  3.  Juli,  vormittagb:  (.irappe  A:  Besuch  der  Ausstellung;  Uruppe  ü:  Besuch  des 
BiaenliOtteDwerlta  der  Soci^t^  d'Oagr<e>Haribaye  (HocIwfBa,  StaUwerlt,  Waliwirk);  G-roppe  C: 
Besuch  der  SteinkoUengraben  der  SecUtd  CoelceriU  bei  Seratog.    Naebmittaga:  Besocb 

der  Ausstellung. 

Dienstag,  den  4.  Jali,  vormiitags:  Gruppe  A:  Besuch  der  AnseteUaogi  Gruppe  B:  Besuch 
der  Werke  der  Soci^tt  Cockerill  bei  Seralng;  Gruppe  C:  Beracb  der  Steüilioblengmben 

L'Esp^rance  and  Bonne  Fortune  (elektrische  Fördermaschine).  Nachmittags:  Besuch  der 
Ausstellung.     Abends:   Bankett,  angeboten  von  der  Association  dee  Ingenieurs  sortis 

de  I'Ecole  de  Lit-ge. 


Der  Verein  für  die  bergbnnücben  Interessen  im  Oberbergamtsbezirk 

Dortmund,  der  die  Führung  de«  gemeinsamen  Ausfluges  übernommen  hat,  erließ  unter  den 
1.  Juni  ein  Kundschreiben  an  die  vorlilutig  angemeldeten  Teilnehmer,  worin  es  heiüt: 

.,\Vir  bitten  Sie,  dem  unterzeichneten  Vereine  nunmehr  unter  Benntzong  der  iMi- 
gefVgten  Postkarte  bis  zum  7.  Juni  d.  .T.  endgültige  Mitteilung  n  maeben,  ob  Sie 

an  dem  Ausflüge  sich  zu  beteiligen  beabsichtigen,  und  gleichzeitig  anzugehen,  welcher 
Gruppe  Sie  sich  an  den  einzelnen  Tagen  bei  den  geplanten  Exkursionen  usw.  anzuschließen 
wQneebeo. 

Zur  Reise  der  deutseben  Teilnehmer  nach  Lüttich  ist  in  Aussicht  genommen,  bei 
genügender  Reteiligung  einen  Sonderzug  zu  benutzen,  der  am  Sonnabend,  den  1.  Juli 
vormittags  in  Aachen,  Rheinischer  Bahnhof,  bereitstellen  würde.  Wir  bitten  Sie,  in 
Ihrer  Antwort  gefUliget  ange1»en  an  wollen,  ob  Sie  gege1»en«ifaU8  dieaen  Zag  benntiea 
worden. 

Endlich  bitten  wir  noch  um  gefällige  Angabe,  ob  Sie  Voransbestellung  von  Quartier 
dorcb  naaere  Vermittiong  wanscheD." 

Indem  wir  den  Inhalt  des  Rundschreibens  auch  an  dieser  Stelle  znm  Abdruck  bringen» 

machen  wir  nochmals  ausdriicklirli  darauf  aufmerksam.  daCi  alle  weiteren  Anfr;itcen  SKwie  Wünsche 
wegen  Besorgung  vou  Wohnungen  usw.  direkt  an  die  GeschMisstelle  des  Bergbaulichen  Vereina 
in  Eeaen  na  nebten  aind. 
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Komniissions- Verlaiir  von  A.  Hagel 
in  Düsseldorf. 
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BUchervn-zeichnis  des  Vereins  für  die  bergbaaliebsa 
Intereüst'n  im  Oberbergantsbesirk  Donnaad  sa 
E»eo.   XVIII  1100. 
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XI 


BarK«rliehM  Gviatabadi  fir  dai  OentMh«  Raidt.  | 

XIX  1166. 

Cttelogue  n^u^ral  oflctel  dtr  Littiohw  Wdlmitol- 

loDg.   XXil  ISBl. 
Compaß.  Kiwnrisltw  JiMook  Ar  Ortnnidi.  XXI  1 

1278. 

Der  Steiakohkabargbau  des  PreoßiMchen  StaatM  ia  der  I 
UrngsbiBg  TOB  SMrbriokeiL.  XIII  806. 

Dm  Entwicilang  dM  oi»d«rrheiaiioh  -  weatfiliscbeD  ' 
SteinkohlenberglMuies  in  d«r  svvitoa  Hilfto  dM  ; 

19.  Jahrhunderts.    XIII  806.  • 
Festichrift  ili's  Küni;,'!.  PreuP).  s'tiifistiiichen   Baream  ; 
aar  Jahrhundertfeier  setnes  lieatehena.    XVI  981.  j 


Ffllirw  dvrob  di«  Muchinea-,  Bbw-  aad  Hetall- 

Tndnstrie.  XVIII  1100. 
Ingenieor  KaltrTiiler    lliX>.      Von    Th.    BMktrI  and 

A.  P<.]ilh(\;is.M,.  XXII 
\i  !iiu;tiins  l  irtö    im  i    \  r-rkehrs-I.exikon.    XXI  1278. 
Publication   da   Bureaax    ('otntnercial ,   die  LUtticbar 

Weltaudstellong  betreffend.    XXII  1831. 
SonderkaUlog  d««  HaaMns  für  BÜwbM  und  HitteD« 

weaen.   XXIII  1894. 
Stflblens    Ingenieur^Kalender   fSr   MuolitBaB-  imd 

HQttentechniker  1906.   XXII  lUSl. 
Tasch 'uliii  h  dea  Patentwesen«.    XIII  8()5. 
Techniach-Cbemitches  Jahrbach  1908.     XXI  127."}. 


IV.  Patentverzeicluiis. 


Hr. 
U9106. 


188  918. 
160086. 


Deutsche  RelchsfMtente. 

Klasse  I.  Aufbereitung. 

Friedrich  Oskar  SakiMne.  MagDetlffiAer  Sekei- 

der  mit  ringfSrmiffer,  um  eine  »pnls-nolite 
Achse  amlaafender  Arbeitsfläche,  welche  von 
einem  oder  mehreren  Magnetfeldern  fest- 
stehender Maf^neta  durchquert  nnd  wiLhrend 
des  Umlaufs  jeweils  an  diesen  SteUen  üMgae» 
deeh  erregt  wird.  XVI  966. 
Baiariob  Küpper.  Verfahren  zum  Konzen- 
taiereo  der  Kohientribe  ia  Beeherwerke- 
illiBpfen.   XV  906. 

Ernst  Heinrich  Geist,  ElpkTizität^j  Akt  Gm. 
Abstreifvorricbtunp  für  uiiiltiulrn  U!  walzen- 
förmige  Maj^notsihL-iiier  mit  in  licr  Mitte  des 
Walsennmfangg erzeugtem,  wirkt«auieiu  Magnet- 
feld. XVIII  1089. 
160  aaO.  Uwehinenbeii-AastaU  Haobeidt  und  Alfons 
Jenualem.  Yerftdiren  «ad  Siariehtnaff  znm 
Durchsetzen  beliebiger  KomgrAfiea  auf  Seta. 
maschinen  unter  Benntxang  eines  Setiaiebes 
mit  verstellbarer  Lochnng.  XIX  1148. 
160663.  Wilhelm  Wormba.li.  Magnetische  Scheide- 
vorrichtang,  bei  welcher  der  St'heiilcriluin  für 
das  freifallende  Gut  durch  eine  nicbtmagne- 
tische  Zwischenwand  von  den  kreieeadeit 
MMgatUn  eetrenat  ist  XX  1206. 
Elekiro-llagnaliMha  Qaaellsehaft  ai.  b.  H. 
Einrichtung  sar  AosfUhraag  der  elektroaiagne- 
tischen  SoEddaog  im  Feld  eiaer  djaanoeiek- 
  XIX  1147. 


161090. 


Klasse  7.  Blech-  und  DrahteReugung. 

167641.  Otto  Briede.    Vorschubvurrichtung  Tiir  Pilger- 

aohnttwaliwerk«  mit  hia  aadker  ■shwingendaa 

WalaM.  XllI  787. 
167646.  Otto   Briede.    Pilnrwalzwerk   mit  festem 

Walaengestell   nad   schwingenden  Walzen. 

XIII  788. 

167  794.  Otto  Rriedf.  Verfaliren  zum  Auswalzen  naht- 
loser Rohre  und  aoilercr  Hnfilkürper  mitt^ 
eines  Pilgerwalzwcrk«.    XV  iK)7. 

1B6604.  Balfour  Fräser  Mc  Tear  und  Henry  Cecil  Wil- 
liam (Hbson.  BAkreonebvorrioktaag.  XVill 
1066. 

1B6667.  Deatecb*  Österreichische  Manneemaaarfikrea- 
Werke.  Ziehvorrichtung  mit  w&hrend  des 
Ziehvorganges  durch  konische  R  nr|i<  r  ver- 
steUbaren  Drncksttteken  anm  Ziehen  konischer 
QflfaaatiBda.  XIV  868. 


'  158  920.  Königin   Marienhfltte,   Akt-Ges.  Verfahren 
zur  Herstellung  von  Welleneisen.  XVI  906. 
i  169879.  Daiebarger  Maschiaeaban-Akt.-Qea.  rormals 
■  Beehem  &  Keetmaa.  Varrichtong  anm  Nieder» 

haitaa  aad  UbIm»b  vaa  Straifea  bei  Rieht* 
f  Biaaehtnea.  XVni  1066. 

160980.  <'tto   Heer.     Snhräf^wHl/vcrfjhn'n   zur  Htr- 
'stcUung    von   Uoluen    aas    vollen  Blöcken. 
XV  907. 

,  169  677.  (ieorge  Edwin  Walker  und  Abraham  Peaeock. 
I  Eiustellroniehtaag  fir  Walariaca.  XVIII 

106a. 

160184.  Hago  Saak.  Wendevorrichtung  für  Wals- 
plattaa  mit  am  Oeiaaka  drahbaraa  Trteera. 
XVIII  1090. 

160418b  National  Tube  Company.  Vorrichtung  laa 
Schweißen  von  Kohren.    XIX  1148. 

1^1)527    W  Krimi  il.  Scheibenradwalzwerk,  XIX  1148. 

16ü&äti.  Firma  Luuis  Uerrmann.  Verfahren  aum  Preeseo 
der  Zellen  von  Trieurblecbaa  mittds  Stmapal 
aad  Matrisen.   XIV  1146. 

161 808.  Otto  Haer.  Vorriehtang  zam  zentrischen  Bia* 
biiagen  das  Warhattckas  swiaebas  die  Ar- 
beitiwalteB  eiaei  Sehrigwalswerhea  aar  Her* 
Stellung  nahtloser  Rohre.    XXIV  1458. 

161,606.  Wilhelm  Langbein.  Ziehpresee  mit  b^drau- 
lisch  bewegten  Blaahhaltar  aad  Süahitompal. 
XXllI  1374. 

181778.  CKutav  Böhmer.  Vorrichtnng  zum  Pressen 
voB  Sobaofela,  Sohippaa,  8|wtoB  aad  dergl. 
XXII  1880. 

Klaasa  IOl  Brennaiolfe  usw. 

168407.  Sächsische  Bankgesellschaft  Quellmalz  &  Co. 

Verfahren  xur  Herstellung  wetterbeständiger 
Briki  tts  iiiittela  wasMrlsIUehar  Bindaaiittal. 

XVIII  1088. 

160979.  Poetter  db  Co.,  Akt-Oea.  Liegender  Kuks* 
ofan  mit  einseln  beheitbaren,  senkrechtea 
Heiasflgen.   XIX  1148. 

161 676.  Dr.  Ernst  Traiaer.  Veifahran  aar  UantoUaac 
einea  Biademittols  ftr  Brikatu  ana  daa  AMUl- 
laugen  der  SaliUaUaloaafkbrikatieB.  XXII 

1320. 

181919.  Pofttrr  Co.,  Akt.-Uea.  Brenn,  leiii lii  fitiiu^^ 
für  liegende  Koksöfen  mit  senkrechten  liciz- 
ziigen,  bei  welcher  daa  Oaa  aas  Wandsohl- 
kaoälea  und  die  Luft  ans  Kammenoblkan&lea 
Biittda  hanuNBahmbarer  DUsen  ia  jadaa  Hcis- 
ang  eingeführt  werden.  X.XIII  1974. 
161 962.  Otto  Härens.    Verfahren,  gasreiche  Brenn- 
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tigen  BeataaUteile  mittels  L>urchleitens  heiüer 

Oaae  la  Terbaaaan.  XXIV  1408. 


Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

IN  588.  Dr.  £mil  Fleiscber.  Verfabxeo  nr  direkten 
fimagoDK  von  Eifea      Stahl  im  Dnibrobr- 

Ofen.    Xril  787. 

158  47B.  Fr.  Wilhelm  Loh.  BeBchickongsvorrichtang 

für  Martinöfen,  lltirilcifcn  nml  dergl.  mit  ge- 
neigtem Fallrohr  für  die  aufzugehenden  Massen. 
XIII  787. 

161610.  Soci^t^  Klektro-Mttallurgi(iae  Fran^aiie.  Ver> 
fahren  znm  Desoxydieren  and  X<>hlM  VOB 
flüssigcDi  EiMn.  XXIV  1468. 

191 878.  Gpürgs-M«rien-Bflr|>irerki-  vnd  HtIttMi-yareiii 

Akt.  Ge».  Vorrichtnnp zum  flehen  und  Senken 
derGlorken  eint»  doppelten  (iichtvfrsrhlusses 
durch  Wnsserdrnck.  XXI 1  132f». 
162  222.  Foreign  Mc.  Kenua  Process  Company  R.  G. 
Fahrbarer  Tisch  «um  Beschicken  von  Gluli- 
Öfen  mit  Schienen  oder  znm  Überf&bno  der 
geglühten  Werkstücke  vom  Of«a  aash  Am 
Walzenstraßen.    XXII  13*20. 

Klasse  19.  Eisenbahnbau. 

159  164.  Bofhuiner  Verein  für  Bergbau  und  GnBstahl- 

fabrikation.  Srhienenbefcstigung  auf  eiRcrnen, 
Sur  Vermeidung  des  Kleineiieozeaees  mit 
aasgebogenen  ZaagW  V«n«ll«Ban  8<ibw«ll«B. 
XVIII  1089. 

Klasse  21.   Elektrische  Apparate.* 

158417.  9oviM  Selinmder    Cie.  Blaktriaelier  Ofra 

iura  Erhit7rTi  nr\'\  Schmelzen  von  Materialien 
durch  in  diesen  erregte  Induktionsströme. 
XIII  787. 

Klasse  24.  Feuerungsanlagen. 

169  24».  Miecavslaw  Drojecki.  Flammofen.   XVI  967. 
160011.  Alfred  Thomas.  Uegeneratorofen.  XVlll  109Ü. 
181486.  Osear  Beadar  und  Frits  Hailigar.  Verfabrea 
aar  HerbeifBbrung  «iaer  raadiloseB  Yar- 

brennung  bei  Feuerungen  dnrch  Einföhning 
flüsNigrn  Brennstoffes.    XXIil  1375. 
lOSOBO.  Th.  Wulff.    Feuerungsrost  ait  bab»  aad  lanlf 
bareu  Teilen.    XXII  1319. 

Klasse  27.  Gebläse. 

158832.  Alexander  Zensei.  Verfahren  aarEraeugung 
eini'ii  ciufiaiaaBB  TOB  bohar  Zufisatinait 

XVI  9ti7. 

1B88S9.  Georgs  Marien-Bergwerks-  und  Hütten- Verein, 
Akt.-Ge8.  Verfahren  und  Ofenanlaga  zur  Koh- 
aiaenerzeugung  durch  Reduktion  und  Schmel- 
Eong  der  Eraein  getrennten  Öfen.  XVlUloe?. 

169054.  Shipley  Near«  Binyabair.  Birteofen  mit 
einem  die  zu  härtenden  Gegenstände  auf- 
nehmenden, schmelzflüBsigen  Bade.  XVIII 
10H7. 

159  355.  Benjamin  Talbot  und  Paul  Gnsdt.  Verfahren 
zum  Krhlasen  von  Stahl  vad  FlnflaiaeB  in  der 
Birne.  XVII  1025. 

1S88S8.  Karl  llaai«!.  Olühofen  mit  stehender  Muffel 
sam  Ollhaanataaitor,  in  eiaam  tilübkess«! 
verpackter  Ware.  XVlI  10S5. 

168474.  Friedrich  Siewert  und  Alfred  Thomas.  Ver- 
fuhren zur  Darstellung  von  Flulieiseo-  und 
stnhl-LegiennigaB  ia  dar  Oafifona.  XVIII 

1B882Ö.  The  Talbot  Conlinuous  Steel  Prooess  Liniitmi. 

Verfahren  zum  Frischen  von  Hoheisen  im 
Herdofen  dnrcb  Büschen  des  Roheisens  mit 
einem  im  Ofen  vorhandenen,  Oxyde  entbaU 
tenden  Einsäte.  XV  907. 

188 B48.  Samuel  I'arfift.  VrTfahren  zur  Einführung 
von  Aluminium  in  FlsUeisen  in  Gegenwart 
vo«  Wolfitam.  XV  907. 


168900.  Jeaa  Loavanthal  and  Bernhard  Li^eit.  Var- 
fhbrea  aar  Veriilttaaff  aandartiger  oder  ainl- 

miger  Eisenerze.    XVII  1025. 

159  910.  Cttü  Müller.  Gasofen  zum  Glühen  von  Blech«  u 

und  anderen  Gegenständen  mit  zwei  parallelen, 
an  ihren  Enden  durch  abschlicäbare  Qner- 
kanlle  miteinander  in  VeriijadaBff  atahradan 

I  Heizkanilen.   XVII  1025. 

160810.  Daisbai^^r  Maaebiaenban-Akt-Ges.  romaia 
Beeham  4b  Kaalaiao.  Blockaaaaa  für  EiaiatB* 
laafkrane  mit  wagerecbt  laalaneBden  Amen 

I  zum  seitlichen  Erfassen  des  Blockes.  XIX  1147. 

160  619.  Karl  Gruber.   Rolmisenmischer  mit  Querwand. 

XXI  I2m. 

100687.  Dr.  Ewald  Engels.  Verfahren  zur  Vorbereitoag 
I  von  Gegenständen  aus  Stahl  flr  die  Ober* 

flichenkohlong.   XIX  1147. 
181 191.  Otto  Thiel.  Variriirai  lowia  mit  Babraraa 
AbatiebSfiiBngaii  vanahaiar  Ofn  iv  Bar« 
I  stellang  vorgefHsditen  Eteeas  ia  ammter- 

brochenem  Betriebe.    XXIII  1375. 
;  Itil  192.  C.  Becbstein.     Härteofen   mit  innerer  and 
äußerer  Beheizung  des  Härteraunies  durcb  au 
nnd  denselben  Oasstrom.   XX  12Uö. 
161 180.  Benratber  HaaebinenAibrik,  Akt. -Ges.  Zylin- 
driseher  Robeisenmischer  mit  axsentriscb  an- 
scbliafiaBder  Oaafeaernng.  UX  1146. 
181 907*  «fnaiaa  Oarlej.  Vorriehtnng  anm  Troeknaa 
von  Lnfk  fnr  hSttentechnisohe  Zwecke  dnrch 
Abkfihlung.    XIX  1147. 
161273.  Köln-Müsener  Bergwerks- Aktien  Verein.  Ver- 
fahren zum  Durchscbuielzen  von  Ki-f-nuiiis-f n 
mittels  einer  unter  hohem  Druck  stehenden 
\  Stichaamme.   XIX  1148. 

;  168078.  Oabr.  RiU  &  Sebweiaar.    Fenemng  mit 
Seblaokanapalu  XXIV  1463. 
188074.  Tba  Allia-Chalmers  Company.  VentUaaacdsaag 
far  Qebllaemaschinen.   XXII  1819. 

Klasse  31.    Gießerei  und  Formerei. 

157  063.  A.  B.  Chantraine.    Kohr  nebst  BodenpUtte 

ZOT  Zaführang  des  tiiissigaB  Hatalla  ia  dia 

Chtfifonaco.  XIU  787. 
167461.  Haari  Hanaat  Tarfrinaa  ans  Vaidiobtra 

kiaiiiarar  StahlgnBbldeka  ia  aiaar  aieh  var- 

jtegeaden  Form.   XIII  787. 
166607.  Walter  Shupe  Rockwell.    Schmelzofen  mit 

zwei   nebeneinanderlicgenden   Kammern  zur 

Aüsniit/.ung  der  Abhit/p  der  einen  Kammer 

für  die  Vorwärmung  des  Metalls  inderauijern 

Kammer.   XIII  788. 
166888.  Otto  Fotabaob  and  Ed.  Claia.  Tiamlacbmela- 

ofcB  adk  fltjaMaaMBaa  eiaeagandar  Wind» 

snfBbrong.  XYIII  1089. 

158  872.  Joief  S^tti.   Formpresse  mit  ansscbwenk- 

barem  Qaarbaapt.  XVIII  1089. 

159  221.  Dillinger  Fabrik   gelochter  Bleche,  Franz 

Meguin  &  Co.  Akt,  li»^.  Eine  durch  Um- 
biegen aus  einem  ätück  Blech  oder  Flach- 
metdl  ansgestan  zter  Luhmb  bargaaUUta  Kant* 
atStae.  3CVU  1084. 

188469.  Fa.  Ladwig  Stnekanbola.  Tankbtang  som 
Heben  und  gleichzeitigen  KippaB  VOB  Qiaft- 
pfannen.    XVIII  1089. 

168664.  I'cler  M.  Weber  und  Matthew  G.  Keck.  Ver- 
fahren zur  Herstellung  von  blasenfreien  Stahl- 
giihsliickcn.    XVI  852. 
I  1*^9  747.  Firma  Th.  Goldschmidt.    Gewinnung  dichter 
MetallgüBse.    XV  907. 

168946.  PhUibertBoBvUlaia.  Saadpredvorricbtaag  aa 
Pormmaaehiaaa.  XVII  l<n6. 

180042.  Peter  M.  Webej  nnd  Matthew  G.  Keck.  Ver» 
fahren  zar  üerstellang  von  blasenfreiaa  8tabl> 
gnOatankaa.  XVI  8«. 
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MO  116.  Wassily  IfMoA  VoitMlitaaff  wm  jrteieti- 
zt'itigi  II  GKafin  vad  BMfbrftea  vob  Mtlall« 
kii  rpern  b«ll«biger  Ll«ie»  ui4  bdiebifM  Fnib. 

100117.  Xiiulai!';  Mi'nnickheim.  Mit  durchlochten 
Wänden  darchseteter  nnd  Abgedeckter  ÜfioUaf 
sum  Reinigen  und  Läutern  flü«i»ig«B  Wftrtit 
wlbrand  des  Gießens.  XV  907. 
PbiUlMrt  Bonvillain.  Verfahren  tar  Har- 
•tatloMr  «BM  ModtlU  fiir  MaMoifoni««!. 
XVin  1090. 


leom 

100988. 


Henri   Härmet.    Verfahren   lur  Hrrütellnng 
Von    aus   zwii    \  iTschifdenen    Metullcn  be- 
■tfhendfn  Klöcken   unter  ^'lr;r|j^eitii,'t'r  Ver- 
dicbtong  der  fläsi^i^en  AletalltnasHe  in  einer 
sich  verjfiiigenden  Form.   XIX  1147. 
161 854.  Firma  Ludwig  Stnckenhols.  Vorrichtnng  nun 
Festhalten  der  Blockform  and  AtuttofiflB  dei 
BIftokes  sowie  zam  Einsetsea  dM  Blödem  In 
'    die  Anggleichgnibe.    XXIV  468. 
161981  Carl  Piehlf-r  und  Dr.  Wilbclm  Bor..}iors.  Ver. 

fahren,  das  Schrumpfen  von  Unbstücken  durch 
ZantSran  der  Forai  n  «raiOgUeheB.  XXII 1810. 


Kluse  40.  Hfitteinwetea. 

161  900l  E.  Wilhelm  Kanffroann.  EBbrwerk  fflr  Rffst- 
dfen,  GlBhSfen  nnd  derelaichen  mit  hohler, 
von  einem  Kühlmittel  onrahfleeMlier  BShr» 

welle.    XXI  1266. 
161 6SA.  £.  Wilh  i'lrii  KaufTiiiann.    Rührwerk  für  Röst- 
öfen, Glühöfen  and  derffleichea  mit  bobler, 
Ton  einem  Kühlmittel  aondlflOMeMr  BSblT' 
welk.  XXI  1866. 


Klasse  48.   Chemische  Metallbearbeitung. 

l&Blll.  Carl  Kugel.  Vorrichtung  zum  Ausglühen  von 
Metallgegenständen  in  einer  AtmuNphar«  von 
nioht  ozf diereadea  Osmii,  welche  tehwerer 
•fadablÄfl.  XVI  967. 


KIbm«  48.  MechJUliscbe  Metailbearbdtniai. 

157498.  Otto  Heer.  Richtmaschine  Tür  Rohre,  Wellen, 
Schietun  und  sonstige  Fassoneiaen.  XI II  788. 

180841.  Fraui.'iiii  .I(ift»erand  und  Cbarlc.H  Aiiit'il^ 
Marcel  Jaciiuet.  Maschine  zum  laichten  hohler 
und  voller  Rnndkörper.    XVIII  lUSft. 

168778.  Julias  £«fflo«r.  Vorriotatang  sum  ZaeamueB- 
dHlckes  der  SebweiBeadeB  von  KettenrKeden. 
XVIII  1089. 

100060.  Julius  Raffloer.  Vorrichtung  xum  Aufwickeln 
von  Rnndeisen  unö  Icru'Seichen  zur  Herstel- 
lung von  Kettengliedern  nnd  dergleichen. 
XX  III  1875. 

160256.  Theodor  Raitza.  Prufileisenschere,  bei  wel- 
•bor  «in  Abtrennen  des  Schnittgutes  durch 
nret  gegeneiaander  drehbare  Sebneiihcheiben, 
iB  derea  Drebaebae  ileb  dae  Sehnittgut  be- 
flidet,  herbeigeführt  wird.    XVTII  1090. 

160292.  Ueinr.  Ehrhardt.  Metallknltsa<re  mit  auf- 
abwfirtsgeliendem  Sägeblat;.    Will  KtT."). 

160450.  Brockhues  &  ('ie.  Vorrichtung  zum  Zer- 
schneiden vun  Trigera  and  «oaetigeB  Profil- 
*        eisen.    XX  1205. 

16046a  William  Uruham.    Lahbammer.   X.XI  1266. 

161II8S.  JohBDafileldPhBeeBBdHowaidSteelBod^ers. 
Yerfäbren  lor  yerbindanf  tob  angleichartigen 
Metallen.    XX  121«. 

168127.  Hugo  Sack.  Messer  für  Blechscheren.  XX III 
187B. 


Klaas«  50.  Zcrkldaenragsmiacblnea. 

100184.  EiOdwig  van  der  Laan.  Knller^ani^  mit  dreh- 
banal  Hahlteller  und  schwingend  gelagerten, 
swaagliBAg  aagetri«b«B«B  Llalva.  XVIII 
1066. 
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25.  Jahrgang. 


Fortsehritte  im  Bau  yon  Gasöfen  für  Eisenhüttenwerke. 

Von  Io£^enieur  A.  Oesgraz- Hannover. 


H.  U.!  Obwohl  der  Titel  meinei  Vortrags 
«twM  weitgrehend  tnelMlnt,  beabeiehtlee  ich 
doch,  mich  in  der  HanptMche  anf  Gasöfen  nnd 

deren  Zahehör,  wie  sie  zum  Wärmen  nnd  Glühen 
von  Blöcken,  Brammen,  Blechen  asw.  in  Walz- 
werken and  ähnlichen  Zweigen  der  Eisenhätten 
dienen,  inHbe<>ondere  aof  die  Weardale- Feue- 
rungen zu  bescliränlien. 

Ee  itod  In  den  letaten  Jahren  in  der  Kon- 
struktion der  Wärmöfen  erhebliche  Fortschritte 
gemacht  worden^  and  man  kann  behonpten,  daß 
die  deotedie  Eieenbittenteoluiik  einen  berror- 
ragenden  Anteil  daran  hat.  Von  einer  guten 
Ofenkonstruktion  verlangt  man  hohe  Leistongs- 
fähigkeit.  niedrigen  Kohlenverbrauch,  Ersparnis 
an  Bedienungsmannschaft,  geringe  Reparatur- 
bedilrftigkeit.  .Te  nach  den  besonderen  Verhält- 
nissen eines  Landes  hat  man  den  einen  oder 
den  andern  dieeer  Oestchtapunlttie  beeonden 
hervorgehoben  nnddie  Wärmflfen  dpinentsprer  liend 
ausgebildet.  Wo  die  Kohlen  verhältnismäßig 
billig  nod  die  Arbeltolnrftfte  tener  eind,  bat  man 
das  Hiiuptanf^enmÄrk  auf  die  Rrsparnis  an  Mann- 
schaften gerichtet  und  daher  mechanische  Vor- 
riebtnngen  getroffen,  welebe  die  Anwendung  von 
menschlicher  Kraft  soweit  wie  möglich  entbehr- 
licli  machen.  An  lerswo  wiedernm  ist  die  Kohlen- 
ernparnis  mehr  in  den  Vordergrund  getreten. 
Hier  in  Deutschland  spesiell  bat  aan,  in  dem 
Bestreben,  Jedem  Fertiehriti  aneinnntMB  nnd  den 


*  Vortrag,  gehalten  vor  der  ^Biseahütte  Üiissel- 
ierf«  am  13.  Ifta  1906. 

'Zill.« 


Lande«7erbftltnissen  anzupassen  und  so  Erspar- 
ttieee  an  eralelen,  die  aaf  gesunder  wirtschaft- 
licher Basis  berahent  Eiinrichtungen  getrofifen, 
durch  welche  die  erwähnten  «iesicbtspunkto 
möglichst  weitgehende  Berücksichtigaug  gefunden 
haben.  Ich  werde  mich  aber  in  der  Hauptsache 
auf  die  WärmeSkonomie  beschränken,  weil  sie 
in  diesem  Falle  die  größere  Bedeutung  hat, 
nnd  die  aMebaniaoben  BBIfiinitlel,  die  bei  allen 
Fcii<»rnn<::Karten  Anwendng  finden  können,  aißer 
acht  lassen. 

Jeder  Körper,  der  aof  eine  beatimnite  Tem- 
peratnr  erwärmt  werden  soll,  verlangt  eine  be- 
stimmte Wärmemenge,  die  theoretisch  nur  von 
der  Wärmoaufnahmefähigkeit  des  Körpers,  seiner 
spezifischen  Wärme,  in  der  Praxis  aber  noch 
von  vielen  anderen  Momenten  abhängig  ist,  so 
z.  B.  seiner  Beschaffenheit,  seiner  Form,  dem 
Verwendangaaweek,  den  ihn  «ngibenden  Agan- 
tien  nnd  vor  allen  Dingen  von  den  Verlusten, 
welche  durch  den  Apparat,  in  welchem  er  er- 
wtrmt  wird,  enteteben.  Zweck  doer  riehtigett 
Ofenknriatruktion  ist,  unter  Berücksichtigung 
der  Erfordernisse  der  Praxis  eine  möglichst 
weitgehende  AnanntEttog  der  eraeagten  Wirme 
zu  erzielen.  Znr  Erzeugung  dieser  Wärme 
dienen  die  nns  znr  Verftifrnnp  stehenden  Brenn- 
stoffe, sei  es  direkt  im  ruhen,  verkohlten  oder 
vergasten  Zaetande,  ael  es  indirekt  in  Form  von 
durch  sie  erzeugter  und  wieder  verwandelter 
Energie.  Die  Art  des  Brennstotls  kommt  bei  Be- 
artetlnng  einer  Ofbnkenelmktien  im  allgemeinen 
weniger  in  Betracht,  wogegen  die  Art  nnd 
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Weise  seiner  Verbrennnng'  den  verschiedenen 
üfensystemea  ihre  bdsonderea  Merkmale  auf-  i 
drflekt.  Jed«  FeneniiiCMudaffa  kua  so  batmhtot 
werden,  als  ob  sie  aus  zwei  Hanptteilen  be- 
stäade:  dem  ainon,  in  dem  der  araprängliche 
Bnnnstoff  ta  gtMKnAgvn  Zvttand  HborfofOhrt 
wir'l,  niiJ  dem  andern,  in  welchem  die  Kiiergie 
der  eatstandeaen  äaae  aatzbar  gemacht  wird. 

Die  EiKentOmUelilnit  dos  Kolilenotoffs,  swei 
OxydattonsBtafea  sa  bilden,  je  nach  der  Menge 
des  zae:efiihrtcn  Saaerstoflfs,  bedingt  einen  Unter- 
schied in  der  Verwendungsweise  der  Energie 
der  Oxydationsprodnkte.  Wird  in  einer  Feae- 
rangsanlage  der  Brennstoff  ^^nfart  und  vollständig 
za  der  böchston  Oxydatioasstofe  des  Koblen- 
•toib  vorbnumt,  «o  iot  dlo  s«nsa  Wime,  die 
der  Brennstoff  entwickeln  kann  —  abg^esehen 
von  anvermeidlicbeu  Verlusten  — ,  in  den  Ver- 
breimaagsprodnkteii  eothalten,  welebe  sie  im 
zweiton  Ofenteil  an  diesen  selbst  und  den  zu 
«rwftrmenden  Körper  abgeben.  Wir  hätten  hier- 
mit dM  Prinzip  der  direkten  Feuernng.  Wird 
daffOgen  der  Brennstoff  unvollständig  verbrannt, 
80  kommen  die  Oxydation sprodnkte  mit  ihrer 
der  Oxydation  entsprechenden  Eigenwärme  wohl 
in  den  «beeiUerendeD  Teil  des  Ofeu,  sind 
eber  auch  imstande,  dnreh  Weiteroxydation 
von  neuem  Wärme  zo  erzeugen.  Je  nachdem 
Bwn  snent  mBgliebit  nur  die  niedrig  Oxy- 
dationsstnfo  oder  ein  Gemisch  beider  nzoiij^t, 
anterscheidet  man  zwei  Feaerangaarten.  Im 
enten  FkUe  wird  die  primire  Ozydatioo  in 
einem  besonderen  Teil  der  Feuerung,  Generator 
genannt,  hervorgerufen,  wobei  das  Produkt  dieser 
Oxydation  dem  absorbierenden  Teile  zugeführt 
imd  dort  zur  weiteren  Wärmeerzeugung  und 
Wärmeabgabe  verbrannt  wird.  Dieses  bildet  die 
eigentliche  Gasfeuerung.  Im  zweiten  Falle 
wird  in  einem  mit  dem  Ofen  direlit  meunnen- 
hängenden  Teile  die  Oxydation  derart  dnrch- 
geftibrt,  daß  beide  Oxydationsstnfen,  etwa  in 
f  leioben  Mengen  nnteroinander,  entiteben.  Daa 
Gasi^omisch  tritt  in  den  absorbierenden  Teil  mit 
einer  der  Oxydation  entsprechenden  Eigenwärme, 
wird  aber  darin  durch  weitere  LuftzufShrung 
vollständig  unter  Wärmeerzeugung  oxydiert. 
Dies  ist  das  Prinzip   der  Halbs^asfcnernnf;. 

Also  nach  der  Art  der  Verbrennung  des 
Brennstoib  haben  wir  drei  Hanptipittongen  von 
Wärmöfen  zn  nntersrheidcn.  Die  Art  der  Ver- 
brennung ist  aber  nicht  allein  das  unterscheidende 
Iferkmal  eines  Ofeni,  sein  Verwendnngssweck 
und  seine  F.'irni  sind  wicdernm  Merkmale  für  sich, 
denn  jeder  andere  Verwendungszweck  bedingt 
eine  andere  Perm' der  Aneffibmogr.  Die  drei 
erwähnten  Feuerungsarten  könnten  wohl  ziemlich 
bei  jeder  Ofenform  angewandt  werden,  jedoch 
die  Praxis  muß  darüber  entscheiden,  wieweit 
dies  mSfUeh  ist.  Der  Verbraueli  eines  Wärm- 
ofbas  an  Brenostoffeo  ist  aber  nicht  allein  von 
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der  Art  der  Feuerung  abhängig,  sondern  auch 
von  der  Qualität  des  Brennstoffes  selbst  und 
TOB  seiner  ilehtlg  darchgefSbrCea  Veritreannaf 
bei  mclglichst  weitgehender  Ausnntzanc  der 
entstehenden  Wärme  unter  Berücksichtigung  des 
so  erreieheaden  Zweckes.  UnTenneidüdie  Yer^ 
laste  entstehen  in  der  Hauptsache  dnrch  Wärrae- 
ausBti*afalung,  durch  den  Umstand,  dali,  um  eineu 
Kdrper  auf  eine  bestimmte  Temperatw  an  bringen, 
der  Ilm  umgebende  OfenkSrper  im  Innern  min- 
destens dieselbe  Temperatur  aufweisen  muß  und 
die  Verbreunungsprodukte  mit  wenigstens  der- 
selben Temperatur  entweichen  müssen,  sowie 
ferner  durch  die  Notwendigkeit,  größere  aU 
theoretisch  zur  Verbrennnng  nötige  Luftmengen 
einsafübren.  Um  disae  Yerlaste  aaf  eia  Minimam 
zn  beschränken,  muß  man  also  bestrebt  seia, 
den  Brennstoff  soweit  wie  möglich  zu  verbrennen, 
die  Ansstrablnnf  an  verraindem,  die  in  den  Ab- 
gasen  enthaltene  Wilrme  wieder  nutzbar  zu 
machen  und  die  zur  Verbrennnng  nötige  Lnft- 
menge  auf  ein  Minimum  aa  bringen. 

Wir  wollea  ans  naa  kan  die  drei  Haapt- 
pattnnsren  von  Fenernng^en  ansehen,  ohne  anf 
die  Utensysieme  speziell  einzugeben,  zugleich 
ihre  Vorteile  and  Naekteile  für  die  Terwendaag 
zur  Heizung  von  Wärmöfen. 

Zuerst  haben  wir  die  ursprüngliche  und 
aoeh  am  meisten  verbreitete  Art  der  direktes 
Kohlenfeuerung.    In  der  Hauptsache  anter- 
1  scheiden  wir  diese  in  solebe,  welche  mit  natür- 
{  Hellem  Kaminang,  and  solche,  die  mit  Qebüss 
arbeiten.    Die  erstere  Art,  so  verbreitet  sie 
I  früher  war,  kann  wohl  als  die  ungünstigste  von 
allen  angesehen  werden,  denn  abgesehen  von 
dem  höheren  Kohlenverbrauch  und  der  Abhlngif» 
keit    vom    Schornsteinzup,    ist   die  sangende 
Wirkung  des  Schornsteins  und  der  dadurch  be- 
dingte Eintritt  Italter  Lall  dem  aa  wlzmeadse 
Gute   schädlich.     Darrh   Verwendiinf^   des  Ge- 
bläses lassen  eich  schon  besseie  Kesultate  er- 
alelea.  Man  eirelebt  den  gewinsohten  überdraek 
im  Ofen   und   verhindert  so  den  Eintritt  von 
Nebenluft.    Als  Gebläse  werden  Dampfstrahl- 
gebläse oder  Ventilatoren  verwendet.  Die  Ein- 
fnhrung  von  Dampf  in  die  Oebl&se  hat  eine 
günstige  Wirktinp  auf  die  Bildung  einer  nicht 
zu  stark  backenden  Schlacke.   Als  Hauptvorteil 
I  kann  man  aber  die  geringen  HerstellnngskostM 
solcher   Öfen    ansehen.     Dorh    stehen  diesem 
Vorteil  gewichtige   Nachteile  gegenüber.  Die 
I  Einbaltnng    einer    bestimmten  gleiehmifiigsa 
Temperatur  lälU  sich  nnr  dnrch  große  Aufmerk- 
samkeit erreichen.     Wenn  auch  die  für  die 
I  meistea  WtrmSfen  aStige  Terapwatar  leieht  st 
erzielen  ist,  so  ist  doch  deren  Erhöhung  bald 
eine  Grenze  gesetzt.   Es  sind  große  Kostfläches 
nötig,  und  die  Höhe  der  Kohlenschicht  auf  dem 
Rost  darf  nur  geriair  sein,  so  daß  ein  Dnreh- 
I  breanen  oft  vorkommt,  welehes  den  aar  richtiges 
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lang  n4tig:en  Überschaß  an  Laft  noeli 
vergrößert.  Dadurch  entstehen  größere  Menden 
von  Abgasen,  die  aaf  das  (.tut  eine  stark  oxy- 
diersnde  Wtrkang  ausüben.  Die  Reinigimsr^ 
Rostes  hat  erhebliche  Wärme-  und  Zeitverluste 
Sur  Fol^e,  welch  letztere  einen  kootinaierlichen 
Betrieb  «nohwtrtn.  Die  Abgeae,  welehe  metot 
mit  hoher  Temperatur  abziehen,  lassen  sich  fflr 
den  eifentUchea  Zweck  dM  Ofens  nicht  ver* 
wenden,  da  eine  Yorwlmiiiif  der  Left  bei 
direkter  Feuerung  zwecklos  ist,  denn  hierdnrch 
würde  nur  die  Bildong  von  Kohlenoxyd,  also 
eine  unvollkommene  Verbrennung  begünstigt 
werden.  Man  ist  also  gezwungen,  um  die  VV&rme 
der  Abgase  nicht  verloren  g-ehen  zu  lassen,  sie 
sor  Dampferseagnng  oder  zu  anderen,  nicht  mit 
dem  Ofbiibetrleb  dirrtt  im  Zetemmeiibuig  ttehea- 
den  Zwecken  zu  verwenden.  Nur  hei  kontinuier- 
lich arbeitenden  Holl-  und  Stoßöfen  tiadet  diese 
Winne  direkte  Anwendung,  indem  ete  denn 
dient,  das  langsam  der  Flamme  eatgegengeführte 
Gat  aUmAbUch  vorznwiU'men. 

Halbgasfenernng.  Diese  Fenenmg  be- 
steht in  einer  Art  C^erzeuger,  der  an  den 
Ofon  direkt  angebaut  ist,  nnd  in  dem  die  Kohle 
nur  zum  Tuil  vollstiLndig  verbrannt  wird.  Die 
Qaae,  welche  nldit  ee  heifi,  wie  bei  der  vorigen 
Art,  die  Feuernng  verlassen,  treten  in  den  Ver- 
brennongsraum  ein,  in  dem  sie  unter  Zuhilfe- 
nalime  von  segenaanter  seltBadlrer  Laft  voll- 
ständig %'frbrannt  werden.  Diese  seknndflre  Luft 
wird  entweder  in  den  VV andangen  der  Feuerong 
eder  aaeh  ia  Rekuperaterea  vergewinnt,  die 
von  den  Abgasen  umspült  werden.  Hier  haben 
wir  also  die  Möglichkeit,  die  in  den  Abgasen 
enthaltene  Wärme  zum  Teil  fttr  den  eigentlichen 
Zweck  des  Ofens  nutzbar  sa  machen.  Diese 
Art  Feuerung  wird  vielfach  nnd  mit  gTitem  Er- 
folge angewendet,  äie  gestattet,  den  Betrieb 
aa  fereierea,  etoe  den  Brennetoiiyrerbraaeh  an 
erhöhen.  Im  allgemeinen  hat  sie  einen  erheb- 
lieh niedrigeren  Kohlenverbrauch  als  die  direkte 
Feaerang.  Aber  eine  geaaae  Regnlierang  ist 
aoch  hierbei  nicht  zu  erreichen,  die  Verbrennung 
kann  woU  eine  vollstAodige  sein,  aber,  wie  bei 
der  direkten  Feaerang,  ig|  man,  am  die  Keble 
voUstladig  sa  wtoeanaa  and  Qualm  und  Ruß- 
bildung zn  vermeiden,  von  der  Geschicklichkeit 
des  Heizers  abhängig.  Die  Verbrennung  wird  durch 
eia  Gebilse  aaterhalten,  das  der  Einfachheit  balber 
sowohl  die  primäre  wie  die  sekundäre  Luft 
liefert.  Vielfach  oder  meistens  wird  ein  Dampf- 
■traUgebliie  aagewaadt.  So  gHaetig  dietet  für 
die  Verbrennung  des  rohen  Brennstoffs  wirkt, 
so  anaagebracht  ist  es,  wenn  es  sich  um  Ver- 
brenaeng  eftaea  bereita  vergaatea  Brennitoflb 
handelt.  Man  führt  mit  dem  Dampf  dem  Ofen 
eiafgch  Ballast  zu,  der  nur  wärmeentziehend 
wirken  kann,  abgesehen  von  etwaigen  anderen 
eehidliehen  EloflBsaen. 


Sowohl  die  Öfen  mit  direkter  Feuerung  wie 
die  mit  Halbgasfeuerung  sind  häufigen  Repap 
raturen  unterworfen,  welche  auf  eine  starlw 
Einwirkung  der  flamme  aaf  die  Olbateile  in 
der  Nähe  der  Feuerbröcke  zurückzuführen  sind. 
Aach  muß  der  Betrieb  während  des  Absciüackens 
der  Beste  aaterbroehea  werdea. 

Gasw.irmöfen.  Wir  kommen  nun  zu  den 
Gaswftrmöfen,  in  denen  der  im  ersten  Teil  der 
Feaerang  dareh  anveilatlndige  Verbreanang  aar 
niedrigsten  Oxydationsstofe  verdate  Brennstoff 
unter  Zufdhrnng  von  Sanerstoff  verbrannt  wird. 
Sprechen  wir  von  der  Gasteuerang  im  allgomeicen, 
so  können  wir  uns  hier  auf  eine  kurze  Br- 
wilhnnng  ihrer  Vorzüge  beschränken.  Die  Ver- 
brennung läßt  sich  unter  Vermeidung  eines 
groAen  Laftftbersehaaiei  vellkemmen  aad  gleich» 
mäßig  erreichen.  Die  Abgase  werden  zur  Vor- 
w&rmang  von  Luft  and  Gas  verwendet  and  so 
deren  Wirme  fHr  den  eigeatlichea  Zweck  des 
Ofens  nutzbar  gemacht.  Diese  beiden  Vorteile 
gestatten  die  Erzielang  möglichst  hoher  Tempe- 
ratur. Ee  ist  die  Möglichkeit  gegeben,  mit 
großer  Leichtigkeit  die  Flamme,  der  Natur  dea 
Prozesses  entsprechend,  oxj'dierend  oder  redu- 
zierend zu  gestalten.  Die  Flamme  kann  nach 
Belieben  aaf  einen  bestimmten  Raum  snr  Er- 
zielung  besonderer  Effekte  konzentriert  werden. 
Man  vermeidet  vollständig  die  Einführung  von 
arttgeriMeaea  Eoblea-  aad  AichenteOehea  In  dea 
Ofen.  Schließlich  wird  der  .\bbrand  des  zn 
erwärmenden  Gutes  auf  ein  Minimam  reduziert. 
Der  Erfolg  einer  gnten  Oasfenereng  hingt  in 
der  Hauptsache  von  folgenden  Punkten  ab:  von 
einer  guten  Qualität  des  Gases,  der  Innigkeit 
und  Rapidität  der  Mischung  von  Luft  und  Gas, 
der  möglichst  weitgetriebenen  Vorwärmang  der 
Luft  und  Ausnutzung  der  dem  Gase  innewohnen- 
den Eigenwärme,  von  der  Leichtigkeit,  mit  der 
•ich  die  Verimanaair  vdlaieht,  vea  der  Blehtanf, 
in  der  die  Flamme  das  Gut  trifft,  von  der  Mög- 
lichkeit, diese  Eichtang  nach  Belieben  ändern 
aa  kOnaea,  eadUeh  aaeh  von  der  EtnhaltBng 

de.H  richtigen  WiatthaBglTarhlltlllMIW  BWitclMi 
Luft  und  Gas. 

Die  GasOfsn  selbst  natenoheidet  man  naeh 

der  Art  der  Vorwärmung  in  zwei  Hanptsystemei 
niimlich  in  solche  mit  veränderlicher  Flammea- 
richtung  uud  solche  mit  unveränderlicher 
Flammeariehkaag»  Zam  errtea  Sjatem  gehtrea 
die  bekannten  Siemens  -  Regenerativöfen.  Eine 
besondere  Beschreibung  dieses  Systems  ist  wohl 
flberilllmig.  8e  aweekmlBig  dteie  Ofen  sind, 
wenn  es  sich  um  Erreichung  sehr  hoher  Tempe- 
rataren handelt,  wie  z.  B.  bei  der  Stahierzengang, 
■0  fladea  sie  doch  als  WlrmMra  eigentliehnnr 
für  bestimmto  Zwecke  Anwendung,  wie  z.  B. 
zum  Wärmen  größerer  Schmiedestücke,  im  Blech- 
and  Paazerplattenwalzwerk.  Ia  d«r  neaerea 
Form,  nar  mit  Lnftvorwlrmaag  aad  teilweiaer 
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Regeneriernnf?  der  Abg:a8e,  finden  sie  mehr  An- 
weodoDg,  besonders  zum  Schweißen  von  Paketen. 
Der  HanptTorteil  liegt  in  dar  Bnidnnir  •in«' 
hohen  Temperatur,  der  aber  bei  WftrmSfen  nicht 
so  sfhr  in  FratTP  küiiimt,  ganz  alifreselipn  davon, 
daü  die  Anschaffaugskosteu  meiätens  ziemlich 
hoeh  sind,  während  andereeite  deren  Betrieb 
immerhin  durch  die  T'mstenernngsvorrichtung 
fär  Wärmzwecke  etwas  amstäudlicb  ist.  Die 
ünetevening  bringt  inner  Verlnete  nit  eteh» 
welche  zwar  dnrch  geeignete  Ventile  vermindert 
werden  können,  wogegen  bei  jeder  Umsteaemng 
nlndeiteni  dM  in  den  Kanneni  heindliehe  Oee 
verloren  geht.  Aach  findet  man  oft,  daß  infolge 
der  langsamen  Mischung  von  Gas  nnd  Laft  beim 
Eintritt  in  den  Ofen  die  X'erbrennang  progressiv 
forCaehreitet  nnd  daß  die  höchste  Temperatur 
nicht  an  der  Eintrittsstelle  von  Luft  nnd  (i&n 
erreicht  wird,  sondern  am  Austritt.  Durch 
TenperatameeaangeB  nlt  den  Waanereehon 
Pyromefpr,  dem  bis  jetzt  vollkommenst on  In- 
strument dieser  Art,  ist  diese  Erscheinung  baalig 
fisBtgeatellt  werden.  IMeKanlle,  welche  eranal 
als  Luft-  und  Uaseintritt,  das  andere  Mal  als 
Aoatritt  fttr  die  Abgase  dienen,  leiden  sehr 
atark  doreh  die  anBerordentUehe  Hitae  md 
werden  in  verhältnismäßig  kurzer  Zeit  zerstört. 
Bei  sehr  schweren  Blö'  ken  wird  durch  die  Um- 
Bieuerung  allerdings  eine  günstige  Einwirkung 
der  Hitce  dadorch  erreicht,  daß  diese  Blöcke 
abwechselnd  von  der  einen  und  der  andeni 
Seite  and  so  gleichmäßig  erwärmt  werden.  Doch 
laaaen  eich  lefeht  andere  Verrichtangen  treffsn, 
welche  den  gleichen  Zweck  erreichen. 

Wir  sind  non  bei  den  Öfen  mit  kontinnier- 
licher  Flannenrichtnng  angelangt,  in  denen 
allgemein  nur  die  Lnft,  aber  aach  LnÄ  nnd  Gas 
im  Rekuperator  vorgewärmt  werden.  Hier  möchte 
ich  mm  geradezu  behaupten,  daß  für  viele  Zwecke 
dies  die  Feuerung  der  Zukunft  ist,  nicht  allein 
/ör  Wärm-  und  Glühöfen  iti  Walzwerken,  son- 
dern auch  für  viele  metallurgische  Prozesse, 
endlieh  haaa  aie  aegar  auch  flr  Sehnelasweeke 
mit  «rrißem  Vorteil  angewandt  werden.  Die 
Gasöfen  mit  kontinoierlicher  Flammenricbtong 
hietea  gegenUber  denjenigen  nit  ünatenemng 
bedeutende  Vnrteilf.  Die  Anlag^f^kostcn  sind  im 
allgemeinen  niedriger.  Die  Umsteaemngsorgane 
fallen  weg,  dadarch  andi  die  damit  Terbandenen 
Stiirnngen  und  Gaaverloate;  aie  aind  bei  richtiger 
Konf tnikf i'>n  iinr  geringen  Reparaturen  unter- 
worfen, und  die  für  den  Wärmzweck  etwa  nicht 
vollständig  anageantzten  Gaae  aind  noch  aar 
Kesselheizung  verwendbar,  vorau»f?csetzt,  daß 
die  für  die  Erreichung  einer  hoben  und  gleich- 
nSfiigea  TenperatnrbeinSglichetgreBer  Ökonomie 
an  l^rfiinmaterial  wesentlichen  Prinzipien  ein- 
gebalten werden.  Die  Vorwärmong  der  Luft  ge- 
aehieht  meiateaa  durch  die  Abgase  des  Ofsne  in 
Bekaperateren,  bei  denen  daa  Prinzip  der  Gegen» 


'  Btömung   angewandt   ist.     Diese  Kekriperati-reu 
werden  in  allen  möglichen  Formen  aasgefalut. 
Man  bant  ate  uter,  neben  und  aach  Aber  den 
Herde.    Sie  bestehen  aus  feuerfesten  Kanälea, 
deren  Einbau  nnd  Erhaltung  wohl  die  niei<iten 
Schwierigkeiten  bietet.    Auch  wendet  man  guß- 
I  eiserne  Reknperatoren  nach  Art  der  alten  Wted* 
■  erhitzer  an,  doch  weiß  ich  nicht,  ob  diese  Art 
1  sieh  wirklich  bewährt  bat.     Teilweise  findet 
(  man  ölen  nit  kentlnnlwHeher  Flannenrlehtong, 
bei  denen  T;nft  und  Abgase  umgesteuert  werden 
1  nnd  ab  wechselnd  in  Eegenerativkammero  gelan  ge  n . 
I  we  die  Anfhahne  and  Abgabe  dar  Winne  ge- 
schieht. Doch  glaube  ich  nicht,  daA  dlea  8|jatm 
sich  besonders  eingef&hrt  hat. 

Ich  gelange  nnn  cum  eigentlichen  Teil  meines 
Vortrags  and  möchte  Ihnen  eine  Ofenkonstraküain 
'  vorführen  ,  welche  seit  einigen  Jahren  die  Spe- 
zialität meiner  Firma  bildet,  sich  nach  and  nach 
•iageUhrt  hat  nnd  ateher  neeh  weiter  einIBhrea 
wird,  nämlich  den  sogenannten  Weard aie  - Ofen. 
Die  Weardale-Fenerang  läßt  sich  fast  für  alle 
Zwecke  der  Eieenindnstrie  nit  VorteO  anweaden, 
wie  man  ans  den  (Hpüter  rolpenJtn)  Abhüdnnpen 
i  ersehen  kann.  Dieselben  stellen  aber  nor  einen 
I  Teil  Ast  berelta  an^fefUirten  Typen  dar.  Die  an 
I  meisten  in  die  Auges  fallende  Eigentfimlichkeit 
:  dieser  Konstruktion  besteht  in  der  eigenartigen 
Zuführung  nnd  Vorwärmung  von  Luft  und  Gas. 
Hierin  liegt  der  Hauptunterschiedawischenanaeren 
und  den  bisherigen  Öfen.  Während  in  den  letzteren 
1  die  Flamme  von  der  Seite  eintritt  and  sich  an 
I  dem  meiateaa  niedergedrfleictni  GewSlbe  briditt 
wnbci  die  Verbrennung  infolge  der  parallelen 
Kichtang  Ten  Luft  nnd  Qas  erst  allmählicb  statt* 
findet,  treffim  in  nnaeren  Ofen  6aa  nad  Lnft 
unter  Drock  zoerst  senltrecht  aufeinander  und 
bilden  sofort  ein  inniges  Gemisch,  welches  mit 
einer  regulierbaren  Geschwindigkeit  vertikal  in 
I  den  Ofen  eintritt.    Diese  innige  Vermischung 
wird  dnrch  die  in  den  Zeichnangen  zu  sehenden 
.  and  in  den  Gewölben  angebrachten  Dfisen  erzielt. 
I  Diese  Dfieeo  haben  koniadie  Fem  nnd  randen 
oder  ovalen  Querschnitt.    Dnrch  die  obere  tritt 
das  Gas,  durch  die  untere  das  Gas-  nnd  Laft- 
gemtsch  in  den  Ofearaam  ein.    Da  das  Gemisch 
unter  Druck  aus  der  nntercn  Düse  atistritt,  kann 
I  die  Flamme  sich  erst  anterbalb  des  Gewölbes 
I  bilden ;  sie  trifft  die  Herdsohle  vertikal  and  er^ 
I  reicht  dort  die  höchste  Temperatur.    Sie  ver> 
breitet  sich  auf  der  Sohle  nach  allen  Richtungen 
I  und  zieht  auf  derselben  entlang  dem  immer  niedrig 
!  gelegenen  Fnehae  an.    Dadareh  erreichen  wir» 
daß   die  Gewölbe  stark   geschont   werden,  im 
,  Gegensatz  zu  den  anderen  Öfen,  in  welchen  sie 
(  b&nflgen  ZerstSmngen  aaageeetct  aind. 

Zur  Erreichung  hoher  Temperaturen  bei  mRg:- 
lichst  großer  Ökonomie  ist  es  erforderlich,  Laft 
nnd  Gaa  ndgUehat  warn  aaMnander  wirken  an 
lassen.    Zar  Erreichong  der  in  den  meisten 
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W&rm5feii  ttStigwi  Temperatar  genfigt  gewöhn- 
lich die  Erwärmung  der  Luft  allein,  besonders 
wenn  man  dafür  tiorge  trägt»  daß,  wie  dies  auch 
te  neMo  fflmeMolliH  tob  BtadtmuuM'Harviaj 
gMQbiclit ,  das  Gas  möglichst  ohne  Verlast  an 
«ig«ner  Wärme  in  den  Ofen  eintritt.  Die  Er- 
wlmnnr  Lift  wird  befm  W6aidil»>0fBB  in 
ansgezeichneter  Wei^e  erreicht.  Die  L«fl  nm- 
epfilt  nach  Dorchatreichong  der  darch  die  Abgaae 
«rwinoteii  BekaperatoraB  fut  den  ganzen  H«d- 
nuin,  weleker  mit  doppelten  Wänden  nnd  Oe- 
irölben  verflehen  ist,  nnd  gelangt  so  hocherhitzt 
4arch  die  Luftdüsea  in  den  Ofen.  Durch  diese 
Aaordnnng  von  doppelten  Gewölben  and  Wan- 
dungen wird  die  Wärmeanastrahlnnp  fast  ganr 
Termieden.  Es  ist  dies  nicht  allein  i'ur  die 
^icenoinie  dei  Ofene  lelir  weeentlieh,  sondern 
auch  für  dip  Redienangsmannschaft  anponcbin. 
Vielfach  begegnen  wir  dem  Einwände,  daü  disae 
TIhmng  der  Lnft  besw.  die  Änordnnng  der 
doppelten  Qewölbe  deren  Haltbarkeit  beeinträch- 
tige. Dies  trifft  aber  nicht  za,  wie  zahlreiche 
Falle  der  Praxis  bewiesen  haben.  Es  findet  im 
Oegenteil  darch  die  kongtante  Wärmeabgabe  an 
die  durchströmende  Luft  eine  bedeutend  größere 
Schonong  der  (iewölbe  statt,  und  ihre  Haltbarkeit 
lit  grtffter  nie  bei  den  Ofto  «ndeirer  QyeCeme. 
Die  von  ans  angewandten  Rekuperatoren  bestehen 
einfach  aas  nebeneinander  gebauten  Lufc-  und 
Abgasknnllen,  deren  Abmeeevngen  so  gewiblt 
sind,  da(5  sie  bei  eventuellen  Re;  ir  u^iren  leicht 
nugänglicb  and  befahrbar  lind.  äie  aiod  da- 
durch gegen  etwaige  ZentBnnff  dnreb  raeehn> 
nische  oder  physikalieeh-eheniiieiig  Einflüsse  nach 
Möglichkeit  geschützt.  Die  ansreicbend  gjoß 
gewählten  C^uerschoitte  gestatten  den  Abgasen 
freien  nnd  langsamen  Dareiignng,  ohne  MTir- 
belungen  und  Drnckverändernngen.  Es  ist  schon 
erwähnt  worden,  daß  die  V'urwärmung  der  Laft 
«1Mb  ▼ollkoBBien  flir  die  Winuweeke  in  Wal»* 
werken  genügt.  Da  wir  die  Lnftvorwärmang 
darch  die  sonst  infolge  der  Aasstrablung  nn- 
wiederbringlieb  Torloren  gebende  Wime  inm 
^Vten  Teil  erreichen,  .so  ist  bei  den  kürzeren  Ofen 
die  Temperatur  der  in  den  Schornstein  abziehenden 
Oase  meist  noch  so  hoch,  daß  man  letztere  mit 
Torteil  zur  Dampf erzeagong  benntsen  kann,  ohne 
die  Ökonomie  zu  beeinträchtigen.  Dies  ist  in 
anderen  üasöfen  meistens  nicht  mOglich  and 
bildet  elBMi  weiteren  Tomg  nnseres  Systems. 
Wir  en-eirhen  zwar  nicht  die  hohe  Dampfmenge, 
welche  in  manchen  Ofen  mit  direkter  Feaerang 
-smielt  wird,  dafür  iet  nber  die  enongte  Winne 
Tnr  ihren  eigentlichen  Zwoclc  in  weit  grOfioMOi 
Maße  nutzbar  gemaicht. 

Die  eigenartige  FltmnieBfllinivlMtBoeh  «bn 
weiteren  Vorteil,  daß  man  die  Brenner  beliebig 
im  Gewölbe  verteilen  kann  nnd  so  eine  voll- 
4tlndig  gleichmäßige  Erwärmung  selbst  sehr 
«mBer  nnd  Inager  HerdHaelieB  bewirkt.  Eis 


i  weiterer  Vereng,  den  ich  nicht  anerwähnt  lasemi 

I  möchte,  ist  die  Möglichkeit  einer  weitestgehenden 

1  Kegalierang  der  Flamme,  welche  durch  die  Eegu- 
lienii^  wa  Lnft  nnd  One  nneh  Belieben  <aj- 
dierend  oder  reduzierend  gehalten  werden  kann. 
Da  mit  einer  nar  reduzierenden  Flamme  aar 
▼erbUtnlsmäßig  geringe  Tempemtnren  bei  bohem 
Kohlenverbrauch  erreicht  werden,  haben  wir 
durch  Znführang  von  Luft  in  den  Fuchs  die 

i  Möglichkeit,  eine  Yerbvvuinng  der  nnverbranat 
abziehenden  Gase  hüMsnflibren  nnd  dadurch 

'  die  Rekuperatoren  bezw.  angehängte  Dampf kfiflsel 
zu  einer  hohereu  Leistung  zu  bringen.  Wenn 

j  die  Abgase  im  Dampfkessel  ausgenutzt  werden 
sollen,  so  haben  wir  weiter  die  Möglichkeit,  durch 

I  Anbringung  einer  mit  Düsen  versehenen  Vor- 
fSsneraBg  nnd  Znfbhr  von  etwne  fHselum  Gas 
und  vorgewärmter  Luft  den  KmmI  nf  normale 

i  Leistung  zu  bringen. 

Ehe  tob  welter  nr  Besehreibnng  der  ein- 
zelnen Öfen   schreite,  möchte  ich  eine  kurze 

I  geschichtliche  Übersicht  über  die  Entwicklung 

I  des  Weardale-Ofens  geben.  Die  ersten  Versuche, 
nach  diesem  Prinzip  zu  arbeiten,  wurden  von 
dem  Erfinder,  (ieneraldirektor  Hollis,  im  Jahre 

I  1894  ausgeführt.*   Der  nach  vielen  mißglückten 

I  Versnehen  sattnnde  gekottnene  Olbn  bewirkte 

die  T.tiftvorwftrmnng  nur  in  den  Zwischenräumen 
i  der  Doppelwandungen  und  Gewölbe.  Das  unter 
I  Draek  beflndliebe  Gns  trat  dnreb  die  obere  Düse 
und  wirkte  injektorartig  auf  die  Luftschicht, 
diese  in  den  Ofen  mitreißend.  Der  große  Ofen, 
den  HolUs  nnf  den  Tadhoe  Iren  Works  in  Spenny- 
moor  baute,  hatte  eine  HerdlSnge  tob  10,4  m 
:  bei  3,4  m  Breite  and  diente  zum  Wärmen  von 
'  Brammen  im  Gewicht  bis  zu  4  t.  Der  Ofen 
hatte  vier  in  der  Liagsachse  angeordnete  Düsen. 
Die  Abgase  zogen  an  bpiden  Enden  des  Ofens 
ab,  so  daß  je  zwei  Düsen  für  eine  Ofenhälfte 
arbeiteten.  Die  Al^rnse  wniden  bier  noch  welter 
znr  Dampferzen  gnng'  benutzt.  Die  Betriebs- 
resultate  waren  ausgezeichnet,  man  erreichte 
naeh  den  Angaben  des  Weikes  in  lingeren  Be- 
triebsperioden bereits  einen  durchschnittlichen 
Kohlenverbrauch  von  85  kg  f.  d.  Tonne  ein- 
gesetzter Blöcke.  Die  Übertragung  des  englischen 
Vorbildes  auf  deutsche  Verhältnisse  erwies  sich 
znn!lrlipt  als  nicht  glücklich.  Die  ersten  in 
Deuischland  gebauten  Uten  ergaben  zuerst  mangel- 
hafte Besnltate.  Ein  Ofen,  Iber  den  uns  keine 
Mitteilungen  zur  Vcrfüpnric:  stehen,  wurde,  kaum 
in  Betrieb  gesetzt,  wieder  abgerissen,  ohne  daß  dem 
Lieferuten  Orflnde  dnlQr  nagegeben  wurden. 
Ein  großer  Ofen  für  Schmiedestiirko  auf  dem 
Oberbilker  Stahlwerk  wollte  zuerst  läogsre  Zeit 
niebt  arbtileo;  die  Liftwege  wann  tailwdaa 
nidit  richtig  angeordnet,  anfierdem  Itetbrten  die 

*  eingehende*  findet  man  darüber  in  -Stahl  und 
Eisen«  1887  S.  682. 
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Generatoren  sehr  ungleicbmäßiges  Gm.  Nach 
maocben  Änderung^en  ging  mnn  dazn  über,  in- 
folge der  Anregung  eines  bekannten  Ofenkonbtmk- 
teurs,  die  Lnft  unter  Drnck  einznfäbren.    Von  | 
da  ab    war  der  Betrieb   regelmäßig   nnd  die 
erzielten  Erfolge  fübrtea  dazu,  einen  zweiten  1 
Ofen  naA  Umn  Flteaip  m  hnm.  L«Mer 
wnrden  diese  beiden  Öfen,  nachdem   der  erste  j 
drei  viertel  Jahr  zur  vollen  Zniriedenkeit  gearbeitet  | 
bfttt0,  iiIadMrgeriMeB,  vnd  swar  ftin  den  Onude,  I 
weil  man  für  neue  Einrichtungen  Platz  Rchaffen 
woUt«,  and  da  die  Generatoren  im  Wege  standen, 
vifdm  Mwobl  imicra  OttSfen  wit  rach  die 
Sienens- Wärmöfen  diewm  Unutande  geopfert. 
Es  ist  nicht  zo  leugnen,  daß  dieser  Vorfall, 
faUch  gedeutet,  lange  Zeit  der  Einführung  des  | 


Weardaleprinzips  entpegeDRestanden  liat  aud 
daß  auch  hier  nnd  da  noch  heute  das  daraas 
entsprungene  Vorurteil  gegen  unser«  öln  Mvm 
Ausdruck  kommt.  Ich  bemerke  M  dbMT 
lepenheit,  daf5  ich  dies  mit  Genehmipnnp  erwfthne. 
Genau  nach  dem  Vorbild  des  Oberbilker  üfens 
wurde  ein  OfM  fBr  grofie  SehmiedeetB^«  Ib 
Kopenhagen  aufgestellt,  der  ohne  Unterbrechung 
seit  l'/i  Jahren  mit  den  besten  Res ol taten 
arbeitet.  Einzelne  an  denelbea  Zeit  stammeitde 

Afen  arbeiten  hento  noch  ffir  bestimmte  Zweck* 
mit  gutem  Erfolg.  Durcii  die  anfänglichen  an* 
angenehnen  EriUirangen  gewitzigt,  habeii  wir 
nan  verschiedene  Ofentypen  ausgearbeitet  nnd 
ausgeführt,  welche  zum  Teil  seit  beinahe  zwei 
Jahren  in  Betrieb  sind.        (FortMtsnng  folgt) 


Experimentelle  Studien  Uber  die  Torgttnge  im  Hochofen« 


L  fiha»  dto  llpalta^  iea  WMMtatjimu* 

Von  Dr.  F.  Zimmermann. 

Es  ist  eine  bekannte  Tatsache,  daß  die  Hoch- 
ofengase nicht  nur  in  den  tieferen  Zonen,  son- 
dern aneh  beim  Entweichen  am  der  (Heht  einen 
starken  Kohlenoxydgebalt  aufweisen.  TTnter  ge- 
wissen Umständen  nun  erfährt  dieses  Kohlenoxid 
dne  intereiiante  Spaltung  in  Kolilenaiiire  and 
festen  Kohlenstoff,  entsprechend  iler  Gleichung 
2Ü0  — CO»  +  C.  Diese  Eeaktion  ist  schon 
aeit  langer  Zeit  bekannt.  Sie  ist  von  St.  Ciaire 
Deville  aufgefandn,  in  der  Folge  von  einer 
Kolbe  verschiedener,  namenllicli  französischer 
Forscher  studiert  worden.**  In  neuerer  Zeit 
haben  aicb  Bondonard,  nach  mir  die  Holländer 
Smits  und  Wolff  mit  der  Reaktion  beschäf- 
tigt. Dieser  Spaltnngsvorgang  verläuft  nun 
nicht  von  aelbat,  er  kommt  nor  dann  zaatande, 
wenn  gewisse  katalytiach  wirkende  Substanzen 
zugegen  sind.  Boadooard  gibt  an,  daß  es  die 
Oxyde  der  Vetalie  Nickel,  Kobalt  nnd  Eisen 
sind,  welche  diesen  Vorgang  auslösen. 

Da  die  Reaktion  im  Eisenhochofen  sich  ab- 
spielt nnd,  wie  Osann  nachgewiesen  bat,  unter 
Umständen  zu  BetriebsatBrongea,  zum  Hängen 
der  Gichten  führen  kann,  so  veranlaßte  mich 
I'rivatdozent  Dr.  K.  Schenck,  die  Spaltung 
dea  KoUenoaiyda  in  ihrem  Verlaaf  und  nach 
ihren  UraachaD  nfther  %n  anterancben. 

•  Die  Arbeit  ist  die  er>tt  t  mer  lü  jhe  von  IJnter- 
sncbnagen,  die  Im  chemiBchun  Itustitut  der  Universität 
Harbarc  aatar  Leitung  des  Abtdlaagsrontebers, 
Hra.  Pnvatdosent  Dr.  U.  Schenck,  aosgefahrt  worden. 

*•  Vergl.  Fr.Zimmfrmsnn:  Inau^jHraldisscrtation, 
Marburg  19(0.  R.  Sfbenrk  und  Fr.  Zi  in  tu  p  rm  an  n, 
llericbte  der  Dentachen  Uhemiscben  üeselUchaft. 
XXXVI  Heft  e. 


Von  Houdouard  ist  darauf  hingewiesen 
worden,  daß  der  Vorgang  2C0  =  COt  -f  C  an 
den  amkehrbaren  gehört,  dafi  alch  darÄ  Ett- 
wijrknng  von  Kohlendioxyd  aaf  Kohle  Koblen- 
monoxyd  bildet,  und  daß  es  hier  wie  bei  allen 
umkehrbaren  Reaktionen  zur  Ausbildung  von 
Qleicbgewiehten  awiaehen  den  Stoffen,  welche 
an  der  Reaktion  teilnehmen,  kommt.  Innerhalb 
des  großen  Temperatnrintervallea  zwischen  500° 
nnd  1000*  hat  er  die  OleiAgewiflhte,  waldie 
von  der  Temperatur  abliilng^ig  sind,  bestimmt. 
Er  hat  des  weiteren  gefanden,  daß  bei  der  Tem- 
peratur dea  siedenden  Sdlwefsla  (445*)  der 
Spaltungs Vorgang  des  Kohlen oxyds  vollständig 
verläuft,  daß  er  dagegen  bei  Temperaturen  über 
1000°  kaum  noch  wahrgenommen  werden  kann. 
Ich  habe  mich  mit  der  Reaktionskinetik  Ter 
allen  Dingen  beschäftigt,  mit  der  Frage  nach 
dem  zeitlichen  Verlaaf  der  Reaktion.  Die  Uuter- 
aaehnng  wird  ermSgUeht  doreh  den  Uawtaad, 
daß  die  Spaltung-  des  Kohlenoxyds  mit  einer 
erheblichen  Veränderung  des  Gasvolomens  Hand 
in  Hand  geht.  Aua  swei  VolamenteOen  Kehlea- 
oxyd  entsteht  ein  Volumenteil  Kohlendioxyd,  es 
zeigen  sich  also  bei  der  Spaltung  in  Kohlenstoff 
und  Kohlendioxyd  kräftige  Kontraktionen.  Ich 
habe  nun  die  Messungen  in  der  Weise  durch* 
geführt ,  daß  ich  nicht  die  zeitliche  Änderung 
des  Gasvolumeus  verfolgte,  sondern  das  Volumen 
konstant  hielt  und  die  Druckabnahme,  die  die 
Vermindernng  der  Gasmenge  begleitet,  bestimmte. 
Für  diese  Untersuchungen  konstruierte  ich  den 
Apparat  Abbildong  1. 

An  ein  etwa  loo  rem  fassendes  Gefäß  G 
ans  schwer  schmelzbarem  Jenenser  Glas  ist  am 
oberaa  Ende  eine  Kapillare,  aa  ■ataraB  eis 
waitea  Bohr  aar  AnAiahiM  der  in  AnwoBdaag 
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kommenden  festen  Sabstanten  ang^ebracht.  Die 
Kapillare  wird  an  das  ans  Kapillarrokr  gleicher 
Qualität  gefertigte  Manometer  (D  A  E)  ange> 
•dinolMB.  Et  «rlMbt  dlM,  unter  yerneMmig 
von  Hähnen,  Schliffen  oder  Schlanchstncken 
swisehen  dem  Manometer  and  dem  Keaktiona- 
gtAB«  G  SQ  arbdtea.  An  du  Manometer  D  A  E 
von  80  cm  Scbenkellänge  ist  im  Scheitel  A  ein 
sweitea  Manometer  ABC  angeachmolsen,  dessen 
Sehenkel  AB  80  cm  and  B  0  160  cm  lang  ist. 
B  C  steht  in  Verbindang  mit  der  Aoßenlnft  Im 
Scheitel  B  ist  mit  einem  Schlanch  ans  bestem 
schwefelfk^iem  Paragnmmi,  der  sorgfältig  mit 
•taAnrn  Leinra  mnalht  int,  dM  Qiaekdlbcrbel)«- 
gefäß  Hl  verbanden.  Manometer  D  A  E  und 
die  obere  Hüfte  von  B  C  liegen  aaf  einer  mit 
der  PrtstoioMteilmaMhiBe  h«rfettdlt«n  Mflli- 

roetorapiegelplaßskala.     Das  Manometer  (1)  ist 
dorch  Kapillarrohr  mit   einem,  andern  Maao* 
meter  (II)  verbnndeo,  in  das  YerbindangntCck 
—  der  ganse  Apparat  besteht  von  F  an  aas 
Kapillarrohr  —  ist  eine  Erweiterung  Q  geblasen, 
dazu    dienend,    aus   Versehen  nbergespritztes 
QaecksUber  aafznnehmen.     Manometer  II   ist  'i 
ähnlich  Manometer  I,  nur  mit  dem  UnterRchied, 
daU  ein  dem  Schenkel  B  C  entsprechendes  Rohr 
fbblt.   Ein  H|  entapradtendea  QnaekaUbarhoba-  i 
g^efäß  Ht  Itt  in  rlrrsplbpn  Weise  mit  L  wie 
jenea  alt  B  verbanden.    Darch  die  im  Ver-  i 
bindangarobra  raebta  Ton  II  aagebFaehten  Hiboe  | 
Kt   und  Kj   und  den  Dreiweglialm         ist  es 
möglich,  den  Apparat  mit  der  Laftpampe,  dem  i 
Oasentwicklangsgefllfi  oder  der  Anflenloit  in  I 
Verbindang  za  setzen.  Vor  der  Benutzung  wurde  i 
der  Apparat  sorg-friltip'  gereinipt  und  petrorknet. 
Werden  jetzt  die  beiden  üefabe  H;  und  H«  auf 
gleiche  H5he  mit  B  und  L  gebradit,  SO  kann  1 
das  Qnecksilber  beim  Evakuieren  nur  am  etwa 
760  mm  steigen,  ist  jedoch  nicht  imstande,  A 
nnd  M  n  erreichen.   LiBt  man  nun  rom  Bnt> 
Wickler  her  Gas  in  die  evakuierte  Birne  ein- 
strömen, 80  kann  mau  ganz  nach  Belieben 
Dracke  Ton  wenigen  Ktllimetern  nnd  aolehe  von  | 
Aber  einer  Atmosphäre  herstellen.    Man  braucht 
nnr  H|  auf  wenig  über  A  hinaus  zu  heben,  am  ^ 
aicher  zu  sein,  das  Gas  vollständig  luftdicht  | 
abgeschlossen  za  haben.    Selbst  wenn  in  Q 
noch  Vakuum  oder  nnr  wenige  Millimeter  Druck 
wären,  könnte,  auch  wenn  E  direkt  mit  der 
Atmotpbire  in  Vsfbindnng  atlade,  das  Qnoek- 
»über  nie  bis  zur  Höhe  von  D  emporsteigen. 
Ilm  die  Beaktionsgeachwindigkeiten  onabhängig 
▼on  Sehwanlningen  des  Lnftdraeka  messen  n 
können, braucht  man  nurnoch     zn  evakuieren  und 
Us  bis  zur  Höhe  von  M  ao  heben.    Der  Druck 
im  Keaktionsgef&Be  ist  dann  jedeneit  an  be» 
stimmen  durch  die  Differenz  der  Quecksilber- 
Steighöhen  in  E  A  und  D  A,  während  die  Diffe- 
in  E  A  and  C  A  den  Barometerstand  an- 
gibt. Dia  Bediennnr  des  Apparats  Ist  also  eine  | 


äußerst  einüMlie.   Man  bat  nnr  Hi  nnd  Ht  anf 

dasselbe  Niveau  mit  B  nnd  L  zu  senken  nnd 
zu  evakoieren.  Ist  Vakaam  erreicht,  ao  läßt 
man  das  an  nntersndisnde  Oaa  etoatrtaes  ud 
hebt  Hl  anf  gleiche  Höhe  mit  A  und  M.  Die 
Reaktion  ist  jetat  sofort  an  den  Drackverftnde- 
mngen,  wenn  soldie  fiberbaapt  nnd  mit  meft> 
barer  (üschwindigkeit  stattfinden,  z«  verfolgen. 
Kann  man  ja  doch  aoch,  unter  Uinzaziehong 
dee  Barometerstandes,  den  Droek  als  DUTerens 
von  D  A  und  C  B  feststellen.  StSmnfsn  dareb 
Undiohtwerden  von  Schliffen,  Hahnen  usw.  sind 
dorch  diese  Apparatur  vermieden.  Der  tot«, 
d.  b.  der  der  Reaktion  entsogene  Raum,  weleher 
bedingt  ist  dnrek  das  Lünen  des  Bohren  tob 


C  ^   QuMtwtcklcr  Kl  Kt 


Al>bil(iung  1.   Apparat  in  Tätigkeit 
Dar  raebte  Sebeakal  tob  Baramatsr  II  alabt  ia 
TerUadaag  mit  dar  Atno^iira. 


F  bis  zum  Stande  des  Quecksilbers  in  D  A,  ist, 
da  die  Röhren  alle  kapillar  sind,  ohne  großen 
Fehler  den  100  ccm  des  ReaktiiHiSgsIlLftsa  gegen« 
Aber  za  vemachläasigen. 

Da  nan  meine  Untersnchungen  darauf  hinaos- 
gingen,  die  Spaltang  des  Koblenoxydes  bei  be- 
stimmten Temperaturen  in  Gegenwart  gewisser 
Katalysatoren  genau  festzustellen,  mußte  vor 
allen  Dingen  bei  konstanter  Temperatur  ge- 
arbeitet werden.  Zur  Erzielung  dieser  Teiitpe- 
ratorenkoDStanz  dienten  die  Dämpfe  hoclisie- 
dender  Fldssigkeiten  (Scbwefeipbosphor  508®, 
SchwetVl  IIS",  Qn»>rk8ilbpr  Diphenylamin 
310  ^J,  die  das  ReaktioasgefiiU  umspälteo.  Es 
war  znnllcbst  die  Frag»  za  entscheiden,  welche 
Substanzen  die  Spaltungsreaktion  auslösen.  Die 
Angaben  in  der  Literatur  widersprechen  sich 
zum  Teil;  von  den  meisten  wird  behauptet,  daß 
die  Oxyde  der  ICstalle  der  Eisengrappe,  Nickel. 


760.  ütabi  und  £ia«a. 


SmpirimmtdU  Stttdit»  Ober  dk  VorgAng«  im  Modtof«m. 


26.  Jabtg.  Hr.  13. 


Kobalt,  Eisen,  dazu  befiUiijft  sind;  Andere,  z.  B. 
Schützeuberger  aod  Gautx,  Bcbreiben  den 
tniea.  Metallen  diete  merkwürdige  Eigenschaft 
si.  Auf  alle  Fälle  war  ea  notwendig,  die 
T\Ht!i1y8ator©n  in  fein  vprt*»ilter,  eine  große  Oher- 
llaciiB  darbietender  Vurm  za  verwenden.  Ais 
Träger  benntzte  ich  Bimsetein,  der  mit  dm 
Oxyden,  bezw.  den  freien  Metallen  imprägniert 
wurde.  Derselbe  war  zuvor  nach  einem  beaon- 
dwm  Verfiritreo  gweinigt  wordM.  Ntekdma 
der  Bimsstein  mit  dem  jedesmal  in  Frage  kummen- 
den  Metalloxjde  oder  Metall  imprägniert  worden 
wart  ward«  or  in  eioei  d«r  Erhitzangsgefäße 
gebracht.  Das  Gefäß  wurde  unten  geschlossen 
und  mit  dem  Kapülarrohr  an  daa  MaDometer 
angeschmolzen. 

Versaehe  mit  HatalloxydeD.  Znant 

ließ  ich  in  das  mit  Nickeloxyd  bcschickto,  in 
siedeadea  Schwefel  getauchte  Beaktionsgefäß 
Kohlwunyd  «inttrifmen.  Entamilieherweiao  war 
nach  dem  EinetrSmen  des  Gases  keine  Kontrak- 
tion wahrzunehmen.  Ebensowenig  konnte  eine 
Volnmenverminderang  konstatiert  werden,  als  ich 
das  Gas  bei  Zimmertemperatur  einströmen  ließ, 
anf  320,  360,  445  nnd  50S»  erhitzte  und  nach- 
her wieder  auf  die  ursprüngliche  Temperatur 
«bkülilte.  Dan  gl«i«li«o  negativen  Erfolg  liatte 
ich  auch  bei  der  Einwirknop:  des  Kohlonoxyde« 
attf  Kobaltoxyd  und  Eisenoxyd.  Beim  Eisenoxyd 
haben  wir  den  Vertnch  lo  gellilirt,  daB  die  Enl- 
atebung  metalliscbon  Eisens,  welches  zu  falschen 
Deutungen  hätte  ftthren  können,  dadurch  ans- 
geseUoseen  wurde,  daß  wir  das  Qefliß  mit  einer 
Mischung  von  Kohlenmonoxyd  und  Eohlmdiozyd 
fdllfon,  welche  das  Eisenoxyd  nnr  r.n  Fiscn- 
oxydui,  nicht  aber  zu  MeuU  zu  reduzieren  im- 
Itaade  iit.  Es  zeigte  sich  keine  DmckTerilnde- 
rnng,  also  auch  keine  Spaltung.  Es  hatte  zwar 
eine  Reaktion  in  der  Erhitzungsbirne  statt- 
geftinden  und  dae  Kohlenmonoxyd  war  in  Dioxyd 
umgewandelt  worden  (der  Gasinbnlt  war  durch 
KaiUaage  absorbierbar),  außerdem  hatte  das  be- 
treffende Metalloxyd  jedeeraal  som  Teil  seine 
Farbe  geändert,  aber  die  von  Bondonard  an- 
genommene Spaltung  2  CO  =  CO,  -\-  C  trat 
sicherlich  nicht  ein.  Es  handelt  sich  also  bei 
dieser  Einwirkung  lediglich  um  den  nicht  mit 
VolnmenverminderuDg  verbundenen  Proseß 

Me'O  -I-  CO  =  Me  COj. 

Es  können  also  nur  die  Metalle  als  Katalysa- 
toren in  Betracht  kommen.  Sie  haben  aich  als 
sehr  wirksam  erwiesen.  Die  Spaltung  erfolgt 
im  allgemeinen  nm  so  schneller,  je  feiner  ver- 
teilt das  Metall  ist.  Es  ging  das  aus  befioa- 
deren  Versvebea  am  Nickel  hervor.  Niekel- 
1  !  h,f)  und  Drahtnetze  bewirkten  eine  nur  sehr 
kleine,  Itaam  waiirnehmbare  Spaltungsgescbwia* 


■  *  M«  H  Sletsll  betv.  niederes  MetaUoxyd. 


1  digkeit,  während  das  schwammige,  auf  Bimsstein 
niedergeschlagene  Material  so  schnelle  Drock- 

j  änderongen  hervorrief;  dnA'  d«r  Beebn^ter  ihMSt 

I  kam  n  folgen  vermoAte. 

Versnrbn  mi*  Mptnllpr    Die  zar  T^nter- 
snobang  beuatzteu  Metalle  wurden  jedesmal  anf 

I  gewogenen  Mengen  Bimsstein  ebemiseh  nieder- 
geschlagen,  geglüht,   und   das  hierdurch  ent- 

.  Btandene  Oxyd  mit  reinem  Wasserstoff  (siebe 
Bimtflteinreinignng)  rednriert. 

I       Zuerst  kam  das  Nickel  in  Anwenduif. 

!  2  g  chemisch  reines  Nickel  wurden  anf  20  e: 

j  Bimssieiu  niedergeschlagen.    Unter  besonderen 

I  Vorsichtsmaßregeln  wurde  das  so  dargestellte 
höchst  fein  verteilte  Nickel  in  ein  Erhitznngs- 

1  gefäii  gefüllt  und  dies  an  das  Kapillarmanometer 
angeeebmolsen.    Alle  Sparen  von  Lnft  and 

I  Feuchtigkeit  wurden  in  geeigneter  Weise  aas 
dem  Apparat  entfernt  und  das  evakoierte  Gefäß 
in  siedenden  $,ehw«fol  gebmoht.  Als  ich  nnn 
Kohlenoxyd  eintreten  ließ,  war  die  sogleich  ein- 
tretende Kontraktion  derartig  schnell,  daß  es 
große  Schwierigkeiten  bot,  mit  Sicherheit  die 
einzelnen  Werte,  bMonders  in  den  ersten 
Minntf^n.  festzustellen.  Die  Versuche  wurden 
mehrlach  wiederholt,  es  kamen  dabei  außer  dem 
Sdhwefol  noeb  Qaedtailber  ind  Dipbenyhnin 
als  Siedemittel  in  Anwendnnür  ^Vio  zu  'er- 
warten stand,  war  bei  den  tieferen  Temperaturen 
die  Beaklienagesebwiodigkeit  eine  bedeatand  ge- 
ringere nli  bei  den  höheren. 
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Aus  der  Tabelle  und  der  graphischen  Dar- 
stellung (Abbildung  2)  ist  der  Keaktionsverlaaf 
I  leicht  zu  ersehen.   Die  Drucke  blieben  konatnnt, 
I  nachdem  ein  Zerfall  von  je  80  bezw.  91  besv. 
'  00  %  stattgefunden  hatte.    Da  bf^i  dt^n  höheren 
Temperatoren  die  Eeaktionsgeschwindigkeit  eine 
I  so  große  ist,  so  wird  nctürlteh  der  in  den 
I  ersten   etwa   40  Sekunden,   die  rnr  Bedienung 
des  Apparates  erforderlich  sind,  sich  abspielende 
Teil  der  Reaktion  nnaeter  Beobaehtimg  entnogen. 
(Er    mag    sich    der    Berechnung    nach  sehr 
wohl  auf  20  bazw.  9   bezw.  4  7*  belaufen.) 
A«  den  VerndüB  Mt  steh  beredinen,  daß 
die  ZsrfoUgesehwindigkelt  der  jeweiUgmi  Ken- 
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aenlnti««  der  OMatomiihira  an  KohlraoKjrdf 

dem  Partialdrocke  von  Kohlenoxyd,  proportional 
Nor  bei  den  h$berea  Temperaturen  be- 
•talian  himron  sebeiBlNure-  AbweiebiiDKen,  weil 
die  Temperatur  nicht  mehr  konstant  bleibt.  Es 
tritt  Selbsterhitzang  und  dadurch  Reaktions- 
beeebleuDigang  ein.  Die  Selbsterhitzang  iat  eine 
Folge  davon,  daß  der  SpaltangiTorgang  2  CO 
=  COi  -f-  C  unter  starker  Warmeentwirkliing' 
verlauft.  -  Man  soUto  erwarten,  daß  der  Druck 
erst  dnnn  koastaat  wird«  weaa  da«  Koblenoxyd 
vollständig  gespalten  ist,  wenn  der  Drnck  die 
Hälfte  des  Anfongsdrockes  erreicht  hat.  Tat- 
•lehlieh  tritt  aber  tehon  bei  kSherea  Droeken 
Stillstand  ein,  weil  sich  schon  hei  nipderen 
Temperaturen,  als  Boadooard  angibt,  Gleich- 
gewichte aulnldeii,  vod  die  Spaltonr  nicht 
TdUig  bis  zum  Ende  Terlaofen  kann. 

Kobalt.  Mit  Kobalt  wnrden  ahnliche  Ver- 
•nche  wie  beim  Nickel  angestellt.  Der  Verlanf 
der  Reaittion  dee  Kohlenoxydec  in  OegeBwart 

ir.m 


AbbUdnag  8. 


von  fein  verteiltem  Kobalt  erwies  sich  als  aua- 
leff  deaen  des  Niekele.   Aaf  WIedeif  abe  der 

Tabellen  nnd  Kurven  an  dieser  Stelle  verzichte 
ich  daher.  Die  Draokabnahmen,  die  sich  sicht- 
bar Tolkegen  kalte,  ettnunten  mit  den  beim 
Niekel  beobachteten  gut  fiberein. 

Um  mich  zu  überzeugen,  ob  wirklich  die 
Spaltung  2C0  =  C0<  +0  vollständig  zu  Ende 
ginge,  und  keinerlei  Gleichgewichte  zwischen 
Kohlenoxyd,  Kohlendioxyd  und  Kohle  einträten, 
(was  ja,  da  nie  100  7«  Zerfall  nach  der  Be- 
dianong  des  Apparatei  ilelitbar  waren,  atglieh 
Cawesen  wäre),  füllte  ich  den  Apparat  in  der 
Kalte  mit  Kohlenoxyd.  Das  Reaktionagef&ß 
brachte  ich,  um  eine  genaa  beetimmbare  Tem- 
peratnr  zu  erzielen,  in  ein  Wasserbad.  Nach 
dem  Erhitzen  im  Quecksilber  dampfe  und  darauf 
felgeadem  Abkfihlen  anf  die  orsprüngliche  Tem- 
peratur des  Wassers  betrug  die  Kontraktion 
genau  50  °/o,  die  Spaltung  mußt»  also  bei  dieser 
Temperatur  eine  vollständige  gewesen  sein.  Zu 
diesem  Versuche  war  Kobalt  das  eiaaige  geeignete 
Material.  Bei  der  tiefen  Temperatur  %vnrdn 
sich  dnrch  Einwirkung  von  Kohleooi^yd  anf  Nickel 
NiflkslkoUeiexjd  bndeD.   Bisea  wftro  Ar  diese 


I  Vemehe  ttberhaapt  nicht  braachbar.  Bs  «vrdea 

auch  Versuche  mit  einem  Gemisch  von  Kohlen- 
I  monoxjrd  und  Dioxyd  angestellt,  doch  konnte  kein 
I  weeentUcherEinflnB  dee  letstersn  aof  die  Reaktie« 

beobachtet  werden.  Ein  bei  .')08**  beobachteter 
Versuch  zeigte,  wie  zu  erwarten  war,  starke 
Beaktionsgeschwindigkeit. 

Eisen.   Eän  weseotUeh  anderes  VerbalteB 

pec;on  das  Ki>h1rnoxyd  zcipte  das  Eisen.  .Auch 
.  bei  diesen  ^'ersuchen  gelangte  mit  metallischem 
I  BSsen  imprägnierter  Bimsstein  snr  Verwendnng. 
Bei  einer  Temperatur  von  360"  wurden  noch 
im  wesentlichen  ähnliche  Resultate  erhalten  wie 
'  in  Gegenwart  von  Nickel  nnd  Kobalt.    Man  er- 
kennt aber  sofort,  dafi  die  Reaktion  in  Gegen- 
wart von  Eisen  langsamer  verläuft,  als  in  Be- 
I  rährung  mit  den  anderen  Metallen.    Die  Zer- 
!  setzang  der  Oaammigen  in  dem  Apparate  nahm 
mehrere  Tage  in  Ansprnrh.     Die  Spaltungs- 
reaktion kommt  zar  Ruhe,  wenn  der  Gasdruck 
etwa  die  HUfte  von  dem  ursprünglichen  lietrlgt, 
genau  so  wie  früher.     Bei  dem  (  bfniranfr  :uif 
die  Temperatur  von  445  °  ändern  sich  diese 
I  Yerh&ltnisse,  wie  ans  der  folgenden  Tabelle  her- 
vorgeht. 

Der  Anfangsdruck  betrug  360  mm.  Nach 

I  dem  Erhitzen  ergab  sich : 
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Die  Wiedergabe  sämtlicher  Versuche  unter 
der  gleichen  Bedingung  bei  44.5  *  wflrde  an  viel 

Platz  beanspruchen,  ich  verzichte  daher  auf  die 

Zahlenangabe,  zumal  sie  sehr  gut  mit  denen 
[  des  letzten  Versuches  übereinstimmen.  Nach- 
I  stehende  graphische  Darstellung  (Abbildung  3) 

zeigt  die  Resultate  der  verschiedenen  Veraaehs- 

reiben. 

Die  Reaktiensgeschwindigkett  ein  nnd  dee- 

selben  Eisenpräparat  es  nimmt  nach  mehrinalicrer 
Behandlung  mit  KoUlenoxyd  zu,  um  schlielUich 
ein  Maximum  su  errsfehen.  Ob  diese  Ersehelnang 
durch   Karbidbildiinp    Diler   durch    andere  Ur- 
sachen bedingt  ist,  läßt  sich  noch  nicht  mit 
Sicherheit  entscheiden  (siehe  I,  II  und  III).  Die 
Gegenwart  kleiner  Mengen  von  Wasserdampf 
beg-iinstigt   die  Reaktion   in   autl'allender  Waise 
I  (siehe  IV).    Auch  geringe  Mengen  von  metal- 
lischem Quecksilber  scheinen  die  katalytischen 
Wirkunjren  des  Eisens  wesentlich  r.n  erhöhen; 
I  es  ist  uns  gelungen,  in  relativ  kurzer  Zeit  mit 
I  ihrer  Hilfe  eine  derartig  stark»  Zersetaong  des 
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Oaiea  zo  erreichen,  daß  in  dem  Reaktioasgefttß 
nach  dem  Abkfiblen  fast  absolates  Vakonm 
herrschte.  Natürlich  maß  dabei  die  Bildung 
«inea  Eisenoxydee  nebenhergehen.  Jedenfalls 
«rfolrt  auch  bier  die  Ri-aktion  2C0  =  CO,  -f-  C. 
Ist  aber  ein  bestimmter  Prozentsatz  von  Dioxyd 
«nviditt  M  wiriit  diMM  «a^dlerand  a«f  daa 
metallische  Eisen  ein,  etwa  nach  der  (nicht 
mit  Volamenveraaderong  verbandeDen)  Baaktioa 
Fa  +  00k  s  FeO  +  CO.  Oaa  Mieh  «ntiUn* 
dana  KaUanasyd  wird  jelit  ia  OaKwwait  aaaar 

•«""r— 1 — \  1 — ;  1  \  •  1—  1  1  1  \  1  1 


!  bleibende  Qasvolamen  bedeutend  großer,  ah 
es  bei  445"  der  Fall  war.  Das  Gleich i^ewioht 
scheint  sich  hier  mehr  zugunsten  der  Gasphas« 
anszabilden. 

In   der  folgenden   graphisclten  Darstellang 
(Abbildung  4)  wird  der  Keaktionsverlaof 
860*,  445*  aad  608*  gaaaict.    IMa  ÜBt«^ 
schiede  sind  leicht  zn  ersehen. 

ZojD  Schluß  sind  die  Ergebnisse  der  Unter- 
•idivog  noch  ataml  kars  anaauBtagattclh. 
1.  Nicht  die  Hetallozyde,  sondern  die  Me- 
talle salbst  sind  es,  die  die  Kohlenoxydspaltang 
bewirken.    9.  Hauntsichlich  wirksam  sind  Ko> 


Abbildung  3. 
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Eisenmengen  wieder  gespalten,  von  neuem  ent-  halt,  Nickel  und  Eisen.    '6.  Während  die  Spal- 

■taodaaat  Dioxyd  wiadar  so  Maoozyd  radasiart  |  tong  in  Oogaawart  von  Niekai  and  Kobalt  roia 

usw.,    biß    fast    der    posainte    Kohlenstoff   des  nach  der  (Sleichnnp:    2CO  =  C-|-C0.-  erfolgt, 

Kohlenoxydes  niedergeschlagen  ist  und,  da  ja  1  beteiligt  sich  das  Eisen  an  der  Beaktion  selbst 

aveh  dar  Savantoff  an  das  Eisan  abgagaban  I  mit,  a«  wird  oxydiart,  nnd  dai  dabai  antataboado 

wurde,  nalio/.n  Vakuum  in  dem  lieaktionsgefilß  Kohlonmonoxyd  wieder  goipalten ;  die  Reaktion 

erreicht  wird.    Daß  nie  ein  vollständiges  Va-  geht  bo  lange  fort,  bis  fast  das  gesamte  Gas 

knam  anreleht  wnrdo,  ist  dar  Ansbildang  ainat  anfgebrancht  ist.   Das  nnpranglieh  Torhaadeao 

(rleichgewichtes  zwischen   Kohlennionoxyd  and  Kohlonmonoxyd  ist  dann  fast  voUst&ndig  in  Kohleo- 

Dioxyd,  Kohle,  Eisen  nnd  dessen  Oxyden  zn-  Stoff  nbergafäbrt,  sain  Sanaratoff  an  Eison  ge- 

zuschreiben.    Bei  508"  der  Temperatur  sieden-  bunden. 

den  Schwefelphosphors,  gebt  die  Reaktion  gleich»  |       Versuche,  die  oUgaa  Basnltata  nutzbringend 

falls    mit    großer   (leschwindigkeit    weit    über  für  die  Technik  sn  varwandanf  Bind  in  Vor* 

50  7»  hinaus,  doch  ist  das  zum  Schluß  übrig  ,  bereituug. 


l.JaU  1906, 


Neuenmg  in  der  Aosbanchnng  yoii  BlechhohlkSrpern. 


Von  Kirl  Mutiol,  Iog«aiMr  fai  Wanehn. 


Theorie  d««  Aiifb*me h «BS.  Zylindrische  I 

und  koniache  GefäQe  von  drr  Form  Abbildnng  1 
(I,  II,  III)  werden  «oicbt  ODtencbaittene  Hohl- 
körper", gewShnlieh  anoh  hiefi  Hohlkörper  ge-  | 
nanat.   Das  Aosbaachen  dieser  Körper  bezweckt,  i 
denselben  die  konvexe  Form  der  Abbildong  2  I 


AosfBhnnig  der  drei  ToranfefllhrtenHBQdhnbaDgeD 

bezw.  oinor  Reinigung  oder  Schmierung  dST 
Vorricbtnng  keiner  Gefahr  ausgesetzt  ist. 

Kurse  Übersicht  und  Hetriebsergeh« 
nisse  bisheriger  Vorrichtnogen.  Zun 
Aosbanchen  nieht  nntersehnittener  Uohlkfifpsr 


Abbildaog  1. 


Abbildung  2. 


(A  B  C)  zu  Terleihen,  welche  alsdann  das  Prädi- 
kat „gebaaehte  nieht  niitemehflittene  HohlkSrper* 

tragen.  Da  das  Ausbavdien  ähnlich  wie  das 
auf  der  Planierbank  stattfindende  Planieren 
und  Eiuzielieii  auf  dem  WalzpiozeO  beruht,  er- 
fordert es  gleichfalls,  daß  das  Arbeitsstück 
zwischen  zwei  parallelen,  sich  in  gleicher  oder 
entgegengesetzter  Richtung  drehenden  Voll-  oder 
BohlwnlaMi  hindnrchfeflihrt  wird.  Hierbei  er- 
folgt der  Vorschub  des  Arbeitsstückes  entweder 
mittelbar  durch  die  Beibnng  an  den  Oberflächen 
der  Wnlzen,  speziell  der  Hohlwalze,  welche  also 
die  möglich  größte  Berührnngs- 
fläche  mit  dem  Arbeitsstück  haben 
muß  (siehe  Abbildung  3),  oder  aber 
auch  unmittelbar  von  der  Planier- 
bank (laut  Abbildnn?  4),  in  welchem 
Falle  die  Vollwaizeu  —  Schlepp- 
wahMD  —  vom  Arbeitssittek  ans  in 
Drehnng  versetzt  werden. 

Der  Vorgang  des  Ausbanchens 
zerfUlt  in  drei  Teile,  und  zwar 
erstons  das  Einlegen  des  Hohl- 
körpers in  die  AasbanebTorricbtang, 
zweitens  das  formgebeade  Ans* 
bauchen  des  Hohlkörpers  und  drittens  das  Her- 
ansnehmen des  gebauchten  Hohlkörpers. 

Eine  Ansbauchvorricbtnng  kann  auf  Voll- 
kommenheit nur  dann  Anapmch  erliebwii  wenn 
a)  die  Dauer  des  Einlegens  nnd  Rcransnehmens 
des  Arbeitsstuckes  im  Verhältnis  zu  jener  des 
formgehenden  Ansbaacliena  eine  sehr  geringe  ist, 
wenn  also  di»*  miftels  der  Vonichtnr;'  rrzicUe 
Arbeit  darch  »Schnelligkeit  sich  auszeichnet  und 
hinslchtiich  der  genanen  Ansfttirang  nichts  zu 
wünschen  übrig  lilßt ;  b)  die  Vorrichtuiifr  im 
vollen  Umlaufe,  also  ohne  Betriebsunterbrechung, 
von  allen  Selten  leicht  zugänglich  ist,  so  daß 
der  Arbeiter  hei  Bediennag  de«  Apparates  zwecks 


,  ans  Metail  dienten  bisher  vornehmlich  zwei  Vor- 
I  richtungen,  und  zwar  erstens  der  Teilklnppea* 

apparat  und  zweitens  der  Bauchrollenupparat. 
Die  Teilkloppe  (Abbildung  5)  erinnert  sehr  an 
die  i»  der  Glasbläserei  verwendete  Teilgnfiform 
nnd  scheint  diesem  Industriezweig  entlehnt  zu 
sein.  Sie  besteht  ans  dem  auf  der  Planierbank- 
spindel  aufgeschraubten  Uauptkorpei-,  deei^ca 
I  oberer  Teil  an  der  einen  Seite  Scharnierlappen 
trägt,  in  wf'lrhen  der  zweite  Klnppenteil  leicht 
drehbar  angebracht  ist,  und  an  der  gegenüber- 
liegenden S^teein  Sehraahenaeblofthealtst,  ver- 


tVbbildong  8, 


Abbildang  4. 


mOge  dessen  beide  Hälften  dicht  geschlossen 
werden.  Dem  inneren  Kanm  einer  solchen  Teil- 
klnppe  wird  in  geschlossenem  Zustande  die  ge- 
naue Form  des  zu  baucht'iuien  Gegenstandes  auf 
der  Drehbank  erteilt,  wobei  xu: die  beiden 
Teile,  Scharnierlappen  und  .Schiaubouschloß,  der- 
art ansffowichtet  werden  nllssen,  dafi  kein  Schla- 
gen der  Kluppe  stattfindet. 

Die  Arbeitsweise  ist  folgende:  Während  der 
Rotation  wird  das  in  gesehlossenerTellklnppe  be- 
findliche .Arl/eitsstück  mittels  der  Baurlirolle  in 

I  mehreren  kurzen  Zügen  ansgetieft  und  in  dem 
Augenblick,  wenn  die  Banebrelle  aof  der  harten 

j  Unterlage  der  Teilkloppenwaad  anffekommen  ist. 
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mit  dem  Ansbanchen  aufgehört.  Nun  wird  die 
Planierbank  mittels  einer,  am  besten  am  Um- 
fang der  größten  Stufenscheibe  angebrachten 
Bandbremse  eingestellt,  das  SchloU  der  Teil- 
klnppe  geöffnet,  das  ausgebauchte  Stück  heraus- 


AbbiliiuDg  5. 

gehoben  und  an  seine  Stelle  ein  zweites  ein- 
gelegt, die  Kluppe  geschlossen,  die  Hank  in 
Bewegung  gesetzt  and  wie  oben  weiter  fort- 
g'efahren.  Der  einzige  Vorteil  dieses  Verfahrens 
liegt  in  dem  l'mstande,  daß  das  Arbeits- 
stück zentrisch  zu  rotieren  gezwungen 
ist,  daher  die  Ausführung  bezüglich  der 
Maße  80  genau  wie  möglich  stattlindeu 
kann.  Demgegenüber  sind  schwer- 
wiegende Nachteile  zu  verzeichnen,  wie 
die  äußerst  langsame  und  infolgedessen 
teure  Arbeitsweise  sowie  die  zeit- 
raubende Herstellung  der  Vorrichtung. 
Wird  dieselbe  aus  Gußeisen  angefertigt, 
so  ist  sie  nicht  dauerhaft  genug  und 
kann  für  besondere  Falle,  wie  z.  K. 
für  polierte  Arbeiten,  wegen  Undiclit- 
heit  des  Gusses,  nicht  verwendet  wer- 
den. Das  in  solchen  Fällen  am  besten 
«ntsprechende  ^faterial  ist  Gußstahl 
oder  blasenfreier  Stahlguß,  deren  Ver- 
Mrendnng  jedoch  wegen  der  hohen 
Matcrialknsten  sowie  der  teuren  Her- 
stollungsweise  und  des  beim  Härten 
verursachten  Ausschusses  halber  höchst 
kostspielig  ist. 

Wenn  weder  Gefäßform  noch  GefäßgröUe 
die  Anwendung  dieser  Methode  geboten,  bediente 
man  sich  mit  Vorliebe  des  leichter  herstellbaren 
Bauchrollen  -  Schleppwalzen  -  Apparates  ( Abbil- 
dung 6).  Dieser  besteht  aus  dem  auf  der  l'lauier- 
bank!«pindelschraube  aufgeschraubten  Spannfutter 
A,   der   auf  der  verlängerten  Keitstockspindel 


drehbar  gelagerten  Bodenhalterplatte  B,  femer 
der  auf  einem  separaten  Querschieber  in  einem 
Haitor  E  fest  eingespannten,  sehr  leicht  dreh- 
baren  Schleppwalze  (Formrolle)  und  der  der  je- 
weiligen Gefäßgröße  sowie  Form  entsprechend 
bemessenen  sowie  geformten  Banch- 
roUe  D.  Die  bei  diesem  Verfahren 
ausgeführten  Handgriffe  sind  folgende: 
Der  Arbeiter  besorgt  mit  der  einen 
Hand  das  Einlegen  des  Arbeitsstückes 
in  das  rotierende  Spannfutter,  während- 
dessen er  mit  der  andern  Hand  vom 
Reitstockhebel  aas  das  Arbeitsstück  mit 
der  Bodenbalterplatte  festspannt,  wo- 
nach er  mit  der  längs  und  quer  ver- 
schiebbaren Baucbrolle  das  Ausbauchen 
so  lange  ausübt,  bis  er  sieht  und  hört, 
daß  die  Wandung  des  Gefäßes  an  die 
Schleppwalze  vollkommen  anliegt.  Als- 
dann zieht  der  Arbeiter  unter  Be- 
lassnng  der  Bank  im  Laufe  den  Reit- 
stockhebel zurück,  streift  das  gebauchte 
Stück  ab  und  legt  ein  neues  ein. 

Die  Vorteile  dieses  Apparates  be- 
stehen in  der  hiermit  erzielten  schnel- 
leren und'  daher  billigeren  Arbeit  so- 
wie in  der  leichteren  Herstellung  des 
Werkzeuges  selber.     Zu  den  Nachteilen  dieser 
Vorrichtung  gehört  vor  allem  die  Unanwend- 
barkeit    derselben    für    manche   Formen  wie 
etwa  Abbildung  2  C;  ferner  die  üngenanigkeit 


Abbildung  6. 

der  .Ausbauchung,  insofern  genaue  Maße  vor- 
geschrieben sind,  sowie  die  leichte  Verletzbar- 
keit des  Arbeiters  beim  Ein-  und  Auslegen  des 
.Arbeitssttifkes  während  des  vollen  Umlaufes  der 
Planierbank.  Die  Anführung  weiterer  .\barten 
kann  angesichts  ihrer  Ähnlichkeit  mit  den  zur 
Genüge  erörterten  Haupttypen  unterbleiben. 
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Abbildung 


Abbildung  8. 


Abbildung  9. 


Daa  Wesen 
der  nenen 
Aasbanch- 
vorrichtang. 
Während  der 
Suche  nach  einer 
Vorrichtung,  die 
der  Fehler  vor- 
angeführter Ap- 
parate bar  wäre, 
gelang  dem  Ver- 
fasser die  Kon- 
Btrnktion  einer 

nenen  Vorrichtung  znm  Aasbaachen  nicht  nnter- 
Bchnittener  Hohlkörper  ans  Hlech,  bei  welcher 
der  zn  bearbeitende  Hohlkörper  wie  friiher  in 
einer  am  ihre  Achse  sich  drehenden  zweiteiligen 
Form  dem  Dmcke  einer  in  das  Innere  des 
Hohlkörpers  eingeführten 
Drnckrolle  ausgesetzt  wird, 
80  daß  die  Wandang  des 
Hohlkörpers  die  Gestalt 
der  Formwandnng  erhalt. 
Gegenüber  den  bekannten 
Vorrichtungen  unterscheidet 
sich  der  anter  Nr.  155>57H 
in  Deutschland  patentierte 
nnd  in  Österreich  zum 
Patent  angemeldete  Erfiu- 
dungrsgegenstand  dadurch, 
daß  der  gedrehte  Hohlfutter- 
teil nnd  der  von  letzterem 
mitgenommene  Vorsatz  der 
Form  getrennt  voneinander 
gelagert  sind,  am  beim 
axialen  Ausrficken  des  Vor- 
satzes einen  völlig  freien 
Raum  für  das  Ein-  und 
Ausbringen  des  W^erkstückes 
zn  gewinnen.  Zn  diesem 
Zweck  ist  der  als  Riemen- 


scheibe ausgebildete  Hohlfntterteil 
in  einem  Hohlfntterstock  der  Planier- 
bank gelagert,  während  der  Vorsatz 
auf  dem  Ende  einer  einräckbaren 
Heitstockspindel  angeordnet  ist. 

In  Abbildung  7  ist  die  Vorrich- 
tung in  Seitenansicht,  in  Abbildung  B 
in  Vordei  ansieht  nnd  in  Abbildung  9 
im  wagerechten  Schnitt  durch  die- 
selbe dargestellt.  Der  auf  den  Wan- 
gen A  einer  Planierbank  durch  Bol- 
zen B  befestigte  Hohlfntterstock  C 
ist  zu  zwei  Lagerböcken  D  E  aus- 
gebildet, die  mit  den  aufgeschraubten 
Deckeln  F  G  die  Lager  H  für  den 
Hohlfntterteil  .1  tragen,  in  denen 
letzteres  mit  seinen  Laufflächen  K 
mht.  Das  Hohlfutter  I  ist  zwischen 
den  beiden  Lagern  als  Riemenscheibe 
für  den  Riementrieb  L  ausgebildet.  Die  wage- 
recht verschiebbare  Reitstockspindel  M  der 
Planierbank  trägt  den  Vorsatz  N,  dessen  innere 
Umrisse  gemeinsam  mit  denen  des  Hohlfnlter- 
teils  I  den  Umrissen  des  auszubauchenden  Hohl- 
körpers 0  entsprechen. 

Das  Ausbauchen  eines  Hohlkörpers  (vergl. 
Abbildung  10,  11  nnd  12)  geschieht  in  folgen- 
der Weise:  Zunächst  wird,  wie  Abbildung  10 
darstellt,  der  von  der  Reitstockspindel  getragene 
Vorsatz  N  ausgerückt  und  der  Hohlkörper  in 
den  Hohlfntterteil  I  eingesetzt.  Dann  wird, 
wie  Abbildung  1 1  veranschanlicht,  der  Vorsatz 
in  den  nnunterbrochen  in  Drehung  betindlichen 
Hohlfntterteil  I  eingerückt  und  somit  samt  dem 
Hohlkörper  in  Drehung  versetzt,  wobei  der  Vor- 
satz \  durch  vom  Axialdruck  entstehende 
Reibung  mitgenommen  wird.    Weiter  gibt  die 


Abbildung  10. 
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Abbildang  11. 

Abbildang  12  jenen  Arbeitsmoment  wieder,  in 
welchem  die  am  Sapport  P  verstellbar  gelagerte 
Druckrulle  Q  an  der  Wandang  des  Hohlfatters 
entlang  bewegt  wird,  wobei  der  Hohlkörper  die 
Gestalt  der  Hohlform  annimmt.  Um  die  Form- 
gebung des  Körpers  nicht  ausschließlich  der 
Kontrolle  des  Tastgefübls  anheimzustellen,  son- 
dern dieselbe  auch  mit  dem  Auge  verfolgen  zu 
können,  wird  das  Innere  des  Hohlkörpers  mittels 
eines  am  Support  angebrachten  elektrischen  oder 
Gaalämpchens  beleuchtet,  welch  letztere  Einrirh- 
tUDg  in  den  Momentaufnahmen  zu  ersehen  ist. 

Das  geschilderte  Arbeitsverfahren  läßt  sich 
scharf  in  fünf  Teile  gliedern,  und  zwar  in 
erstens  das  Einsetzen  des 
Hohlkörpers  in  das  rotie- 
rende Hohlfutter  bei  weit 
vorgeschobenem  Vorsätze, 
zweitens  das  Einrücken  des 
von  der  Keitstockspindel  ge- 
tragenen Vorsatzes  in  das 
sich  beständig  drehend« 
Hohlfutter,  drittens  das  form- 
gebende Ausbauchen  des 
Hohlkörpers,  viertens  das 
Ausräcken  des  mit  dem 
Hohlfutter  gekuppelten  Vor- 
satzes und  fünftens  das  Her- 
ausnehmen des  ausgebauch- 
ten Hohlkörpers.  Jede  der 
fünf  Handh.ibnngen  sowie 
eine  Reinigung  oder  Schmie- 
rung lassen  sich  im  vollen 
Umlaufe  der  Vorrichtung 
bequem  ausführen,  weil 
beide  Futterteile,  sowohl 
das    längsbewegliche  als 


auch  das  bloß  rotierende, 
während  der  Kotation  von 
allen  Seiten  leicht  zogäng- 
lieh  sind.  Bei  näherer  Be- 
trachtung  des  Arbeitsver- 
fahrens ergibt  sich,  daß  den 
im  ersten  Abschnitt  auf- 
gestellten Grundsätzen  des 
Walzprozesses  völlig  ent- 
sprochen wird,  da  die  Hohl- 
walze, welche  mit  dem  Ar- 
beitsstück  die  größte  ge- 
meinsame Berührungsfläche 
hat,  die  Blechffihrung  über- 
nimmt, und  die  kleine  Voll- 
walze (das  Baacbwerkzeug) 
als  Scbleppwalze  auftritt. 
Außerdem     ist  hervorzu- 
heben, daß  die  Hohlwalze 
ans  zwei  voneinander  un- 
abhängigen, nur  durch  Rei- 
bung zu  kuppelnden  Teilen 
besteht,  von  denen  der  eine  I 
in  ständiger  Rotation  sich  befindet,  wogegen  der 
andere  N  zu  jeder  Zeit  losgelöst,  verscbobea  und 
in  Ruhe  versetzt  werden  kann.  Dabei  erfolgt  das 
Einlegen  als  auch  das  Herausnehmen  der  .\r- 
beitsstücke  stets  nur  von  der  Rückseite,  also 
zwischen  dem  sich  drehenden  Hohlfnttcrteil  I 
und   dem   weit   abwärts   Terschiebbaren  Vor- 
satze N  (siehe  Abbildung  10).     Dank  diesem 
Umstände  wird  einerseits  das  .\rbeit8verfahren 
beschleuniget,   anderseits   eine   Verletzung  des 
Arbeiters  vollkommen  ausgeschlossen. 

Was  die  Vorrichtung  in  baulicher  Hinsicht 
anbelangt,  so  ist  zu  bemerken,  daß  ihre  Ab- 
messungen lediglich  an  natürliche,  von  der  Art 


Abbildung  12. 
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and  Größe  der  auszabaacbenden  Arboitsstücke 
vorgeBchriebene  Grenzen  gebunden  sind,  daß 
also  die  V'orricbtaog  für  die  kleinsten  wie  ancb 
ftir  die  größten  in  der  Praxis  vorkommenden 
Hobikörper  anwendbar  ist.  Bei  den  bisherigen 
Aasbaucbnngavorrichtungen,  ~  Teilklnppe  und 
ihr  verwandten  Apparaten  — ,  die  von  dem  Be- 
triebsmecbanisrnns  getrennt  gehalten  and  ge- 
\vöbnlich  an  der  Drebbankspindel  befestigt  War- 
den, traf  man  nämlich  in  dieser  Richtung  auf 
manche  nicht  zu  überwältigende  Hindemisse. 
So  verlängerte  sich  für  etwas  tiefere  Hobikörper 
die  Aasbaachvorrichtung  derart,  daß  die  Ver- 
langerang Übelstände  hervorrief,  die  in  der 
Zentrifugalkraft  der  in  Rotation  befindlichen 
Massen  der  Aasbanchvorrichtung  ihren  Ur- 
sprung hatten  und,  um  Unglücksfällen  vorzu- 
beugen, nur  durch  Anwendung  einer  sehr  star- 


AbbilduDK  \H. 

ken  Drehbankspindel  oder  einer  kräftig  gebauten 
Planierbank  beseitigt  werden  konnten.  Für 
noch  längere  Hohlkörper  war  die  Anwendung 
solcher  Vorrichtung  ausgeschlossen,  da  das  Dreh- 
bankspindelende allza  lang  und  sehr  kräftig  be- 
messen werden  müßte,  um  die  schwere  Vorrich- 
tang  während  des  schnellen  Umlaufes  in  zen- 
traler Rotation  zo  erhalten.  Derartige  ü bei- 
stände und  Begrenzungen  treten  bei  der  nenen 
Vorrichtung  g'ar  nicht  anf,  da  die  Zentrifugal- 
kräfte durch  die  Verbindung  des  Gestelles  mit 
der  Bank  aufgehoben  und  hierdurch  unschädlich 
gemacht  werden. 

Betriebsergeb  nisse  der  neuen  Aas- 
banchvorrichtung. Wie  so  oft  in  anderen 
Fällen,  hängen  auch  in  diesem  günstige  Betriebs- 
resaltate  nicht  nur  von  dem  patentierten  Prinzip 
allein,  sondern  auch  von  dessen  praktischer 
Durchführung  ab;  daher  würde  es  nicht  wunder- 
nehmen, wenn  es  jenem  schlecht  erginge,  der 
die  im  vorigen  Kapitel  beschriebene  Vorrichtung 
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einfach  nach  dem  in  der  Zeichnung  wieder- 
gegebenen Prinzip  kopieite.  Lange  tlrfahning 
setzte  den  Erfinder  in  die  Lage,  alle  Umstände, 
die  die  Betriebsergebnisse  beeinflussen,  in  Be- 
tracht zu  ziehen,  dank  dessen  die  Konstruktion 
so  durchdacht  ist,  daß  der  Apparat  auch  in  dieser 
Richtung  anf  der  Höhe  seiner  Aufgabe  steht. 

An  der  Hand  der  Abbildung  13  möge  nur 
noch  hervorgehoben  werden,  daß  alle  Teile 
maschinell,  das  heißt  auf  der  Drehbank,  Hobel- 
maschine usw.  bearbeitkar  sind,  daher  geringe 
Herstellungskosten  verursachen;  daß  die  Lager- 
konstrnktion  eine  moderne,  höchst  solide  und 
dabei  fast  reibungslose  ist,  und  ferner  die 
inwendigen  Hohlformen  auswechselbar  sind, 
so  daß  dieselbe  Vorrichtung  für  verschiedene 
Formen  dienen  kann.  Falls  die  einzelnen 
Teile  der  Vorrichtung  aus  gediegenem  Material 
hergestellt  werden,  ist  die  Lebensdauer  dea 
.Apparates  eine  im  Vergleich  zu  anderen  außer- 
ordentlich lange. 
So  wurden  im  er- 
sten ,  seinerzeit 
zar  Erzeugung  von 
Alnminiumkochem 
angefertigten ,  in 
den  Abbild.  10,  11 
und  12  wiederge- 
gebenen Apparat 
über  300  000  Ko- 
cher ausgebaucht, 
bevor  eine  Repa-  ^ 
ratar  der  Lager 
sich  als  nötig  er- 
wies. Ein  Nach- 
schleifen der  de- 
fekt gewordenen  Stellen  machte  die  Vorrich- 
tung wiederum  arbeitsfähig,  ohne  daß  dieselbe 
in  irgendwelcher  Richtung  Einbuße  gelitten 
hätte.  Der  Wirkungsgrad  der  Vorrichtung  war 
im  Vergleich  zu  jenem  bestehender  Apparate 
ein  überraschender.  In  zehn  Arbeitsstunden 
bauchte  ein  mittelmäßig  geschalter  Arbeiter  ohne 
jede  Anstrengung  500  Kocher  (vergl.  Abbild.  14) 
aus,  wobei  er  noch  verpflichtet  war,  die  beim 
vorangegangenen  Einziehen  entstandenen  Rillen 
and  \Vellen  auszaplanieren  bezw.  ausznpolieren. 
Diese  Vorrichtung  war  für  Monate  lang  an- 
dauernde Massenfabrikation  bestimmt  und  besaß 
daher  kein  aaswechselbares  Hohlfutter;  eine 
zweite  gleicher  Größe,  bestimmt  für  mehrere 
Formen,  wurde  bereits  mit  auswechselbaren 
Hohlfattern  ausgestattet  and  erwies  sich  im  Laufe 
ihrer  Tätigkeit  als  sehr  praktisch.  Die  neue 
Ansbauchvorrichtung  ist  also  auf  dem  Gebiete 
der  Feinblechverarbeitung  unbestritten  eine  be- 
merkenswerte Neuerung,  welche  sich  voraus- 
sichtlich in  dem  Kreise  der  Fachwelt  Eingang 
und  Verbreitung  verschaffen  wird,  um  so  mehr, 
als  sie  eine  längst  empfundene  Lücke  aasfüllt. 
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Abbildang  14. 
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25.  jAhig.  Nr.  la 


Wolfram-  und  BapidstahL* 


Die  kloioe  Sehrift  iit  «a  im  w«Miitliebeii 
imvArftnderter  Neadrnck  6in«r  im  Jahre  1903 
erschienenen  Dissertation  znr  Erlangung  der 
Würde  eines  Doktor-Ingenienrs.  Za  derselben 
Zeit  hatte  auch  Hadfield  seine  amillDgUehen 
Versncbo  über  Eisen wolframlegiernngen  beendet 
ood  legte  die  Ergebnisse  dem  Iren  and  Steel 
loititnte  rer;**  jedenfUto  hat  BSbler  damali 
diese  Arbeit  noch  nicht  gekannt.  Hadfield  nnter- 
•achte  aach  kohleostoffarmes  wolframbaltiges 
FIvBeisen  mit  unlhenid  glelebem  Roblenetoff-, 
aber  verschiedenem  Wolframgehalte ;  Hohler 
beschrankte  seine  Versuche  anf  eigentUohen 
Stahl  mit  0,66  bis  1,16  v.  H.  Kohlenstoff  nnd 
0,46  bis  16,84  v.  H.  Wolfram.  Immerhin  er- 
möglicht die  GegenfiberBtelliing  der  von  beiden 
Forschern  erlangten  Ergebnisse  manchen  nüts- 
Uehen  Vergleieh.  So  e.  B.  ergibt  sieb  flbeNio- 
•timmend.  <i;iß  die  dnrch  einen  Wolfram  znsatz 
erreichbare  Steigerung  der  Zugfestigkeit  nicht 
•ebr  erheblicb  iet.  Bin  Vergleieh  iat  ninr  mSgUeb, 
wenn  man  zwei  T'robcn  mit  gleichem  Kohlen- 
stoffgehalt  einander  gegenübersteiit.  B5bler  fand 
s.  B.  «It  Mittelwerte: 

Tabelle  I. 


0,85  0,4« 
Oi86  1,90 


86 
92 


98 
40 


10 
6 


16 
4 


Der  nm  1 ,5     H.  hBbere  Welframgehalt  der 

zweiten  Probe  hat  demnach  die  Festigkeit  nur 
nm  6  kg  zu  erhöhen  vermocht.  Ahnlich  waren 
die  Ergebnisse  bei  Hadflelds  Versuchen.  Be- 
dentender als  bei  letzteren  ist  dagegen  die 
beobachtete  Schmftlernng  der  vor  dem  Brnc  he  ein- 
tretenden Dehnung  nnd  Querschnittsverringerung. 

Znr  Ermittteoir  des  Hirtefradee  worden  Bitz- 
versnche  mit  poirlnht'^m  nnd  mif  ffehärtefera 
Stahl  angestellt.  Auch  hierbei  lassen  sich 
SeblaBfolgernngen  irar  dnreb  einen  Vergleich 
vcrscliifilener  Pr  ihon  mit  annilhernd  gleichem 
Kuhlensloffgebalt  erlangen.  Man  erhielt  hierbei 
z.  B.  die  VerhIltnUsablen  Tabelle  II. 

Die  Ergebnisse  sind  etwas  verwonderlich. 
Man  benutzt  Wolframstahl  bekanntlich  vornehm- 
lich  für  Werkzeuge,   welche   zur  Bearbeitung 

*  .Siilerülogische  t nterauchungeD  von  £r. '310. 
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190B  II,  8. 14;  auszugsweise  io  .Stahl  nnd  Eisen" 
1903  8.  1809. 


besonders  barter  Arbeitsstfieke  beetfamt  sind, 

weil  er  sich  vor  dem  reinen  Keblenstoffstahl 
durch  einen  höheren  Härtegrad  auszeichnet;  den 
mitgeteilten  Ziffern  zufolge  aber  hat  weder  die 
Natnrhärte  noch  die  Härtnngsfähigkeit  des  Stabls 
durch  den  Wolframgehalt  eine  erhebliche  Steige- 
rung erfahren.  Ein  Stahl  mit  3,95  v.  H.  Wolfram 
ist  im  ffeglAbtsn  ZmtMde  mr  wenlf ,  ioi  fs* 
liürtcten  Zustande  fiberhanpt  nicht  hftrtcr  als 
ein  solcher  mit  0,46  v.  U.  Wolfram  bei  an- 
nlhemd  gleieben  Koblenstoll^balt  ;  das  gleiebs 
Ergebnis  liefert  der  Vergleich  der  beiden  Proben 
mit  7,63  und  3,11  v.  H.  Wolfram.  Die  Ziffern 
sind  geeignet,  Zweifel  an  der  Zayerlassigkeit 
des  Verlbbrens  oder  der  Biobtigkelt  der  Au- 
fühning  ra  erwecken. 

Tabelle  IT. 


0 

Härt»- 
■■»•cht 

beim  R&HCB 

0,86 
1  0,81 
1  0,82 

0.46 
1.93 
1,85 
8,96 

1,07 
1,06 

1,18 

2,44 
2,62 
2,68 
836 

1,37 

1,46 
1,48 
1^ 

0,66 
0,68 

8,11 
7,68 

1,06 

Ml 

2,48 
2,41 

1,42 
1.30 

Heim  Erstarren  des  flüssigen  Stahls  wurden 
mit  Hilfe  des  Le  Chatelier-Pyrometers  die  Halte- 
punkte bestimmt.  Ein  Stiüil  mit  0,85  v.  H. 
Eoblenstoff  nnd  0,46     H.  Welfram  nigte  den 

oberen  Halteinmkt  bei  l  lTi'i"  C,  ein  Stahl  mit 
0,98  T.  H.  Kohleastoff  und  I6,ö4  v.  U.  Wolfram 
bei  1348*  C,  also  einer  am  198*  C.  tleflar 
liegenden  Temperatur.  Ein  Wolframgehalt  in 
den  angegebenen  Grenzen  erniedrigt  demnaeb 
die  Lage  der  Haltepankte,  welche  den  Beginn 
der  Erstarrung  anzeigen ;  Böhler  betrachtet  diese 
beim  Erstarren  des  Stahls  beobachteten  Halte- 
punkte als  die  Schmelzpunkte  des  Suhls. 
SebBelstemperatnreB  md  Erstarrongstempera* 
tnren  liecfen  aher  nicht  immer  gleich  hnvh:  anrh 
bleibt  es  fraglich,  ob  man  diejenige  Temperatur 
scbon  als  Erstarrangstemperator  beselebneo  dar^ 
lit'i  welcher  dio  iliirrli  Wilrmecnlwicklong,  dsi 
heißt  den  Haltepunkt,  gekennzeichnete  Erstarraaf 
einaelner  Bestandteile  der  Legieraog  beginnt, 
wäbrend  ein  anderer  Teil  noch  flfissig  bleibt. 

Schon  früher  hatte  üsmond  die  auffallende 
Beobachtung  gemacht;  daü  der  nntere  Haltepunkt 
eines  und  desselben  Wolframstabls  beim  Ab- 
kühlen um  8«)  niedriger  liegt,  je  stÄrker  der 
Stahl  zuvor  erhitzt  wurde.  Auch  für  Hadfields 
erwftbnte  Abhandlung  aiiid  die  Versaebe  dnrdi 
Osmend  wiederholt  worden,  wobei  das  glelehe 
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suhl  0B4l  mm,  74» 


Ergebnis  sich  ^  herausstellte.  Ein  Stahl  mit 
8,33  V.  H.  Wolfram  neben  o,4G  v.  H.  Kohlen- 
Stoff  zeigte  z.  B.  nach  Usmund  den  unteren 
Haltepmkt 

•  c.         •  c. 

nach  der  ErhiUung  auf   850  bei  680 
mm         .         .   1040     „  495 
,    1320    ,  420 

Dagegen  zeigt  der  Stahl,  wie  insbesondere 
BSblar  darch  eine  Reibe  tou  Versnehen  nach- 
weist, beim  WiedererwArmen  stets  den 
Hallepunkt  bei  derselben  von  dorn  Wolfram- 
gehalt abhangigen  Temperatur,  gleichviel,  ob 
vor  dar  TormagagaDgenan  AbkiUvng  atarke 
oder  weniger  starke  Überhitznnp:  stattgrefunden 
hatte.  Durch  zahlreiche  firbitzungsversnche  und 
orikrofrapbiiehe  Untaranebnagan  aaebta  BOblar 
die  UrRarhe  dieses  auffallenden  Verhaltens  des 
Wolframstable  zu  erforschen.  £r  gelangt  zu 
der  Vararatong,  daß  Wolfram  fthnlicb  wie 
Sohwafel  zwei  verschiedene  Formen  annehmen 
kSnne.  Durch  allmähliche  Erhitzung  anf  hohe 
Temperatur  entsteht  ein  labiler  Zustund  mit 
niedrigem  Haltepunkte,  dem  Zustande  des 
monoklinen  Schwefels  vergleichbar;  wie  aber 
der  monokline  ächwefel  leicht  in  die  stabile 
Form  daa  rbombiaabaB  Sehwefbla  llbargabt,  ao 
bewirkt  die  Perlitbildung,  welrlie  dur'h  rlen 
unteren  Haltepunkt  des  Stahls  gekennzeichnet 
ist,  in  jeden  Falle  Umwandlimg  dar  la  bohar 
Temperatar  entstandenen  labilen  Form  des 
Wolframs  in  die  stabile,  und  die  Folge  davon 
ist,  daß  bain  Wiadararwirmen  des  Stabla  dar 


I  antara  Haltapinkt  aaina  gawSknlicka  Laga  wieder 

angenommen  hat. 

An  diese  Versuche  knüpft  nun  der  Verfasser 
sine  Tbaerle  dar  natorbartan  Sttbia  (Rapld- 

st&hle),  welche,  ohne  in  Wasser  abgelösclit  zu 
werden,  beim  Abkühlen  in  der  Luft  eine  um  so 
grOOere  Hftrte  aaDehmen,  je  sttrkar  sie  Torbar 
erhitzt  worden  waren.  Hei  der  Perlitbildung 
I  an  dem  unteren  Haltepunkte  zerfällt  bekannt- 
I  lieh  der  zuvor  anwesende  Martensit,  die  eutek- 
'  tische  Lösaug,  in  das  Gemisch  von  Zementit  tuid 
Ferrit,  welches  eben  als  Perlit  bezeichnet  wird. 
Nach  Bühlers  Ansicht  ist  nun  in  den  natnrbarten 
Stiblen  die  aatektiaobe  Temparatnr  dnreb  den 
hohen  Wolframpehalt  (welcher  zum  Teil  flnrch 
einen  Chromgehalt  ersetzt  werden  kann)  so  tief 
barabgedrttekt,  daß  er  nnter  der  Tageatampe» 
ratar  bleibt;  Perlitbildung  finder  iil<  Ii t  statt mid 
1  die  Kohle  b  int  erb  leibt  als  Härtungskohle. 
I  Wie  der  gegebene  karse  Aossog  erkennen 
IftBt,  sind  die  Ergebnisse  umfänglicher  mühsamer 
Versuche  in  der  kleinen  Schrift  niedergelegt. 
Der  Verfasser  nennt  sie  bescheiden  siderologische 
Untersaebnngen,  vermutlich  um  anzudeuten,  daß 
eine  erschöpfende  Behandlnnp  allor  den  Wolfram- 
stahl betreffenden  Fragen  nicht  stattgefunden 
bat.  Aber  die  ünterandnuigan  babaa  doeb 
manches  neue  Licht  anf  noch  umstrittene  Fragen 
geworfen,  und  wenn  es  der  Zweck  einer  Dis- 
aertatlen  Ist,  als  Bareiebantog  der  Wiaaeaaebaft 
zu  dienen,  so  hat  diese  ihren  Zweck  in  einer 
Weise  erfüllt,  welche  Anerkennung  verdient. 

Ltdebur. 


Me  Herdofenstühlerzengung  aus  flüssigem  Roheisen. 


Von  Oskar  Simmersbach. 

(SchluU  von  Seite  703.) 


6.  Bertrand-Thielprozeü.    Dieses  Ver- 
(Skbren  sacht  darch  Verteilung  des  Erzzasatsea 
auf  zwei  Zeiten  vad  swel  baaiaeba  HerdMta, 
verbunden   mit  Trennung   der  unwirksam  ge- 
wordenen Schlacke  vom  Eisen  vor  dem  zweiten  i 
Erzzoaate»  aawia  dank  Überbitsnng  dea  Robeisena  ' 
in  dem  zweiton  Ofen  die  Reaktionsfähigkeit  des 
Roheisenbads  gegenüber  deu  Eisenerzen  zu  er- 
bVbaa.    In  den  ersten  Martiaofba,  dem  Yer^  I 
frischofen,   wird   znnüchst  ein  Teil   des  Kalk-  I 
und  Erszaschlags  sowie  festes  Roheisen  ein-  | 
gesetzt  and  hieraaf  daa  flüssige  Boheiaea  aa-  | 
^(^lassen;  nach  Beginn  dea  Kochens  erfolgt  ein 
weiterer  Zusatz  an  Erz  niid  Kalk,  und  zwar 
in  aeleher  Höhe,  daü  Silizium  und  Mangan  gänz- 
Ueb,  Phoaphor  Ui  aaf  0,1  bia  0*2  */o  aad 
Xltia, 


Kohlenstoff  bis  auf  etwa  2'/,  7*  verbrannt  wer- 
den. Innerhalb  Stundea  vom  Beginn  des 
Einsetzens  an  geht  diese  Oxydation  soweit  vor 
sich,  und  die  Keaktion  hört  nun  auf.  Daher  trennt 
man  das  vorget'riscbte  Eisen  von  der  verbrauchten 
Scblaoke,  indem  man  daa  Biaaa  aiftlala  Xraa 
in  einen  zweiten  Martinofen  umgießt,  und  zwar 
anf  vorgewärmten  Schrott,  und  dann  durch  Zu- 
aata  frischer  Erse  nebst  Kalk  eine  aeae  Seblacke 
bildet;  diese  gestattet  dorn  Metall,  während  ihrer 
Bildung  sich  za  erhitzen,  was  um  so  leichter 
eintritt,  ala  daa  Eiaeabad  aar  Toa  aiaar  yer- 
h&ltnismäßig  geringen  Seblackenmenge  bedeckt 
ist.  Dadurch,  daß  die  neue  Schlacke  nicht 
durch  die  alte  unwirksame  verdünnt  und  ab- 
gaadiwfteht  wird,  aad  daa  BabeiaaB  iafölga- 
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dessen  in  Mieherem  Üborschaß  vorhanden  ist, 
wird  die  efpgenseitige  Einwirkung  der  Schlacke 
und  deä  erhitztun  Roheisens  verstärkt,  so  daß 
die  Entkohlun^  wesastlich  meher  erfolgt.  Wird 
der  F>zsatz  im  Vnrfrischofen  In  der  angegebenen 
Weise  bemessen,  so  gleicht  die  Zeitdauer  des 
FertigfiriachenB  wifefUir  der  de«  VorMichens, 
ein  zeitraubendes  Warten  wird  also  vfimieden. 
Die  Gesamtcbargendauer  beläuft  sich  bei  ge- 
wdbnUeheD  Oflm  auf  etwa  fBof  bii  Mcbs  Standen, 
so  daß  jeder  Ofen  demnach  vier  bii  fünf  Ein- 
sitze verarbeitet,  d.  h.  doppelt  so  viel  als  nach 
den  anderen  Erzverfahren.  Das  Ausbringen 
■teilt  sich  dabei  ebenso  hoch  wie  beim  Monell- 
prozeli,   biß  "  o,*    anßerdem   enthalt  die 

Schlacke  des  Vorfrischofens  bei  Verarbeitung 
eines  phospborreiehen  Robeisens  «inen  der 
Thoninsschlackc  plpichwcrtisren  Phosphoru'f'lialr. 
wodarch  das  Verfahren  ebenfalls  au  Wert  ge- 
winnt. Die  den  Ersproteß  anbaftenden  Nacb- 
toile  treten  natürlich  im  Vorfrischofen  auch 
mehr  oder  minder  zutage,  insbesondere  bleibt 
er  den  Angriffen  der  Schlacke  ausgesetzt, 
während  beim  FertigfrisdlofNl  infolge  der  re- 
lativ gerinj^en  Schlackenmenge  dien  wcrif^er  der 
Fall  int.  Aber  diese  üblen  Beigaben  werden 
ebanso  «ie  das  Usttge  Erfordemi«  dit  Um- 
gießens  aus  dem  ersten  in  den  zweiten  Ofen 
aufgehoben  durch  die  Leistungsfähigkeit  des 
Verfbbrens.  Anf  dem  Stablweit  Hoesch  «urdflii 
in  zwei  Öfen  mit  27  t  Fassnngsinbalt  in 
24  Stunden  190  t  erzeugt  gegen  176  ft  Uim 
Sebrottproseß,  dodi  lißt  steh  diese  FradidttioDs- 
siffer  Boeb  wesentlich  steigern,  weoD  man,  ab- 
gesehen von  einem  möRlichst  geringen  Znsatz 
an  kaltem  Eisen,  die  Chargeadauer  der  Frisch- 
periode im  «raten  Ofen,  welche  dnreh  die 
niedrige  Anfangstempenittir  des  Ofens,  vor  allem 
bei  Verwendung  kalter  und  nasser  Erze,  un- 
günstig bsdnflofit  wird,  dareh  Vorwftrmen  von 
Erz  and  Kalk  abkürzt.  Hierdurch  steigert  sich 
gleichseitig  auch  noch  das  Ausbringen,  indem 
das  VorfHscben  bisher  noch  m  «inen  Vi«rtel 
durch  den  Sauerstoff  der  Fenergase  erfolgt,  so 
daß  bei  einer  Abkürzung  der  Chargenzeit  die 
Ofeugase  entHprechend  weniger  oxydierend  wirken 
können,  also  einen  erhöhten  Erzzusatz  notwendig 
Tiiarhen ;  nicht  minder  wird  diiicli  das  VorwUrmen 
von  Erz  und  Kalk  die  Gleichmäßigkeit  des  Be- 
triebes slcbei^stetlt.  Bei  Verarbeitung  eines 
Iihosphorreichen  Roheisens  muß  man  liierhei 
aber  in  RQcksicht  ziehen,  dab  eine  niedrige 
Priscbtemperatnr  im  ersten  Ofen  die  Phosphor- 
abscheidung  fördert,  der  Phosphor  mithin  in  der 
Vorfrischachlacke  sich  konzentriert,  wohingegen 
bei  höherer  Temperatur  der  Kohlenstoff  in  reich- 
lieberem  Maße  verbrennt  als  der  Plio^phor,  und 
dann  ein  großer  Teil  desselben,  bis  sa  50°/«} 
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erst  im  zweiten  Ofen  in  die  Schlacke  geht. 
Was   die  Qualität   der  zu  verwendenden  Erze 
anbelanget,  so  sind  kieseUfturereicbe  und  eisen- 
arae  HatisriaileD  niebt  in  benatieB,  da  die  er- 
höhte Schlackenmenge    mit  dem   Prinrip  des 
1  Bertrand-Thielverfahrens  im  Widersprach  steht 
I  VBd  seine  VorteHe  in  gewissen  Grade  ttlasoriseb 
macht,     l'ie  Zuf*aniiiiei)setzuiig  des  KoheisenB  inl 
für  die  Durchführung  des  Prozesses  an  eich  gleich- 
gültig; «in  hoher  MangangehaH  ist  niefat,  wie 
vielfach  angenommen  wird,  erforderlich,  sondern 
wirkt  im  (iegenteil  nachteilig,  da  er  das  Frischen 
des  Koheiüens  vorzögert;  ein  hoher  Phosphorgehalt 
aber  dürfte  wegen  des  pekoaiären  Gewinns  ans 
der  Schlucke  nicht  nnerwnnscht  erscheinen. 
7.  Talbotprozeß.    Bei  diesem  Verfahren 
I  wird  cor  BrbObnng  der  Badtenperatv  daa 
flrift'iifre  Roheisen  in  einem  Kippofen  mit  einem 
.  titahlbade  gemischt,   wodurch  die  Temperatur 
I  des  Roheisens  nnter  Mttwtrfciing  der  Flanne  in 
kürzester  Zeit  von  1200°  auf  die  Temperatur 
j  des  Stahls,  d.  h.  1500  bis  1600»  gebracht  und 
I  so  die  Reaktionsfähigkeit  der  Eisenoxyde  anf 
das  flüssige  Roheisen  in  hohem  Grade  verst.-irkt 
wird.     Bei   der  Inbetriebsetzung  eines  Talbot- 
:  ofens  von  100 1  verfährt  man  in  Frodingham, 
I  Englaad,*  in  der  Weise,  daß  snnidist  der  i» 
Hitze  geratene   Ofen   mit    50  t  SchroTf  prefnll' 
I  wird,  und  zwar  zur  Vermeidung  einer  Abkühlung 
I  dvrclk  das  kalte  Material  In  Obargen  von  nnr 
einer  Tomn';  nai^h  dem  Einschmelzen  setzt  man 
j  zur  Bildung  einer  oxydreichen  Schlacke  Walzen- 
I  Sinter  betw.  Ers  «nd  gebranaten  KaUt  ein  and 
i  läßt  dann  langsam  mit  Unterbrechungen  15  t 
flnssiß-es  Roheisen  einlaufen,  ohne  daß  Gas-  und 
Luftzufuhr  abgestellt  wird.    Nachdem  die  Re- 
aktion SU  Ende  nnd  das  Bad  ruhig  geworden 
ist,  setzt  man  wieiicr  Ktt  und  Kalk  ein  nnd 
füllt  weitere  15  t  üussiges  Roheisen  nach  usf., 
I  bis  der  Ofira  toU  %pird.   Ist  die  Charge  ana 
soweit  fertig,  daß  sich  nur  n<ich  kleine  Kocb- 
blasen   zeigen,  so   wird  die  Schlacke  dnreh 
,  Kippen  des  Ofms  darcb  ein  Sehlaekenloeb  ab- 
i  gelassen  und  die  Charge  unter  Zusatz  von  Hi- 
matitbruch  mit  gebranntem  Kalk  entphosphort.  So- 
bald die  Charge  heiß  und  weich  geworden,  wird 
der  Ofen  gekippt  and  25  bis  3i<  t  Stahl  in  die 
Gießpfanne  gelassen.    Anf  den  zurückgebliebenen 
Stahl  wird  sodann  Walzensinter  bezw.  Erze 
I  gesetst,  wetebe    wa   der  snüekgebliebenen 
Schlacke  bei  ihrem  Mangel   an  Oxyilen  rasch 
aufgeuommeo  werden;  die  Schlacke  ist  daher 
nach  beendeter  Reparator  der  ausgefreesenen 
Stellen  des  ot'eiis  soweit  angereichert,  daß  oluie 
.  irgendwelche  Wartezeit  der  Zuguß  von  25  bis 
;  30 1  flflssigem  Roheisen  erfolgen  kann.  Wih- 
;  rend  des  Eingießens  wird  die  Gas-  und  Lnft- 
sufohr  trots  erfolgter  Abktthlnng  des  Ofens  bei 

•  Veigt.  «Stahl  und  Bisan«  lOOß  8. 170  (Sur^i). 
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der  Itoparatar  abgmtollt,  da  der  SehmelsraiMi 

infolge  Verbrennen«  der  im  Rnlieisen  enthaltenen 
Beatandteile  sich  schnell  and  stark  erhitzt.  Je 
mebr  aolelMr  oxydtorbArBr  BetUadteile  dM  Roh- 
eisen  besitzt,  und  je  heißer  ob  ist,  desto  stärker 
and  heftiger  ist  die  Reaktion  za  Beginn  des 
Eingiefleu;  bei  weitereiD  Eingießen  aber  llSt 
■ie  nach  and  wird  immer  schwächer.  Nach 
vollzogenem  Zngießen  nimmt  die  Hadtemperatnr 
erheblich  sca,  zamal  auch  das  durch  Vereini- 
gong  des  Kohlenstoffs  mit  dem  Sauerstoff  der 
Schlacke  entstandene  Kohlenoxyd  im  Ofen  über 
dem  Bade  darch  den  Sauerstoff  der  Gase  ver-  i 
brennt  vnd  W&rae  eneogt.  Infblgedeeaen  wird  | 
das  Roheisen  in  30  bis  40  Minuten  vorgefrischt. 
Fertiggemacht  wird  die  Charge  in  der  Gieß-  i 
pfuine,  indem  man  die  Pfknne  bis  sn  einem  | 
Viertel  ihres  Inhalts  fdllt  und  znm  Rückkoblen 
Anthrazit  in  kleinen  naßgroßen  Stäcken  and  bald  j 
darauf  stark  angewärmtes  Ferromangan,  ebenfalls  ' 
in  kleinen  Stücken,  zusetzt.   V.»  tritt  liierbei  ein 
Aufwallen  des  flüssigen  Metalls  ein,  und  eine  hohe 
Flamme  steigt  auf;  eia  Teil  des  Kohlenstoffs  i 
verbindet  eich  mit  dem  Sanereteff  dm*  Oiyde  im 
Eisen  zn  Kolilonnxytl,  während  ein  anderer  Teil 
nach  seiner  Verbrennung  beim  Entweichen  aas 
der  flflisigen  Hasse  aneh  andere  Oase  anstreibt 
und  so  indirekt  desoxydiert.    Sobald  sioli  nach 
Ablauf  weniger  Hinaten  das  Metailbad  berohigt  . 
hat,  wird  die  Pfanne  vollgegossen  vnd  anf  die  I 
Oberflftche  Anthrazitpulver  in  kleinen  Papier- 
säckchen  geworfen,  nm  mit  Riicksicht  auf  die 
Schlackenfreiheit  der  abgestochenen  (Charge  durch  , 
Rildnng  einer  Sehntzdecke  eine  Abkühlung  des  | 
Metallbades  zn  vermeiden.     Die  Desoxydation 
in  der  Pfanne  genügt  für  alle  Chargen  von  ' 
weiehem  Flnßeisen,  wie  ans  dem  ruhigen  Stehen 
des  Metalls  in  den  Kokillen  ersirhtlirli  ist.;  nur  ' 
selten  braucht  maa  Aluminium  zuzasetzen.  Auch 
Plnßstahl  ▼ersehiedenerHirtestnfen  bis  sn  80  kg 
Festigkeit   wird  so   desoxydiert    ohne  Ferro- 
silizinmznsatz ;    zwar    steht    der   Stahl  nicht 
rnhig,  aber  er  steigt  nicht,  hat  im  (legensatz 
zu  sillsinmhaltigem  Hetall  keine  Neigung  zur 
Rildnng  von  Sangtrichtern  and  kleinen  Rissen. 
Für  feinere  Suhlsorten,   Bandagenstahl  oder  i 
sebwelfibares  Finfieisen  mit  0,1  bis  0,06*/*  1 
Knlilpri<?toff  dagegen  ist  der  Talhntpmzeß  wenig 
geeignet.    Natürlich  erfordert  das  Fertigmachen  ^ 
in  der  Pftone  Tiel  Übung,  am  mit  Sieherheit 
ohne  weitere  Schmiedeproben  den  Fcrromangan- 
zusatz  festsetzen  and  Ungleichmäßigkeiten  im  , 
Material  vermeiden  zn  können;  aber  anderseits  | 
wirkt  der  Znsatz  unmittelbar  auf  das  Metall-  i 
bad  ein,   da   es  Bchlackenfvei  ist,  so  daß  auch 
kein  Ferromangan  in  der  .Schlacke  zurückbleiben 
kaon,  wie  dies  beim  Fertigmaehen  im  Ofen  nicht  I 
selten  der  Fall  ist. 

Der  Schwerpankt  beim  Talbotverfahren  liegt 
i>  der  stladlg  holMB  Ofentenperatnrt  welche  \ 


I  eine  beschleunigte  Einwtarkaag  der  Eisenosyde 

vernr?acht  and  statt  des  stundenlangen  Schmo- 
.  rens  and  Sch&umens  des  Bades  bei  den  anderen 
I  Erarerfithren  eine  heftig  keehende  Beairtlen  er> 

gibt,  die  nm  s  i  intensiver  in  Wirkung  tritt, 
*  weil  das  Bad  im  Talbotofen  kohienstoffarm  ist, 
indem  es  etwa  '/^  %  KolilenstelF  nieht  Aber* 
stt  i^'t  Ie  eriößer  der  Talbotofen  ist,  d.  h.  je 
mehr  Stahl  im  Ofen  zurückgehalten  werden 
kann,  desto  mehr  überschüssige  Hitze  besitzt 
das  große  Stahlbad  nnd  desto  leichter  kann  es 
Temperatnrsfhwanknnpen  ausgleichen,  die  durch 
das  Erzverfahren  an  sich  und  ferner  durch  das 
AbeteUen  der  Fenemng  beim  Kippen  dse  Ofens 
hervorgerufen  werden.  Wie  rasch  der  Kohlen- 
stoff des  flussigen  Koheisens  entfernt  wird,  geht 
daraas  hervor,  da6  z.  B.  in  97  ICinnten  der 
berechnete  Kohlenstoffgehalt  von  '>,4(;  •'/q  auf 
0,15  7*  aad  in  7  Minuten  von  0,55  Jo  auf 
0,44  7o  herabgebracbt  wurde,*  ein  Umstand,  der 
die  Herstellung  von  hSber  gekohltem  Stahl,  wie 
für  .Schienen  oder  Achsen  wesentlich  vereinfacht. 

Neben  der  schnelleren  Darchführuug  der 
Entkehlnng  bewirkt  die  «lergische  Reaktion 
zwinclien  Eisenbad  und  eisenreichen  Zuschlägen 
bei  der  hohen  Temperatur  vor  allem  eine  größere 
Redaktion  der  Eisenoxyde,  als  bei  den  anderen 
indirekten  Oxydationsverfahren,  nnd  zwar  dt^r- 
maßen,  daß  90  ^  von  ihnen  reduziert  werden, 
and  das  Aasbringen  avf  107  %  anwachst.  Eine 
ßeschränknng  in  der  Wahl  der  Eisenerze  beim 
Znsatz  liegt  nicht  vor;  in  Frodingham  werden 
u.  a.  geröstete  Tonelsensteine  mit  einem  Eisen- 
gebalt bis  zu  45  "/o  <uid  einem  Kieselsaure* 
gehalt  bis  zu  8,72  "/o  benutzt  bei  (),'24  °jo  Ton- 
erde und  10,80  7«  Kalk.  Auf  die  Zusammen- 
eetinng  des  Boheisens  kommt  es  ebenftlla  niebi 
so  genau  an.  da  da<5  große  nipdrigsilizierte  Me- 
tailbad schnell  einen  zu  hohen  Siliziumgehalt 
des  Boheisens  ansmgleiehen  yermag,  ohne  daß 
die  Ofenmanernng  angegriffen  wird;  bei  mangau- 
haltigem  Roheisen  tritt  femer,  ähnlich  wie  im 
Mischer,  eine  Schwefelabseheidnng  ein;  ein  hoher 
Phosphorgehalt  hat  den  Nachteil,  eine  zeit- 
raubende Nacharbeit  znr  Entphosphorung  zu  er- 
fordern, —  zur  Entphosphorung  auf  0,09  "jo 
naß  nuui  das  ganze  Bad  auf  0,07  ent- 
kohlen — ,  anderseits  aber  ergibt  er  z.  B.  in 
Frodingham  bei  einem  Roheisen  mit  l,ä  bis 
9  7o  P  nnd  1  V«  Bi,  9  bis  9,9  */•  Mn  und  0,04 
bis  0,12  7«  ^  Schlacke  mit  über  19*1$  */• 
Pbosphors&ure.  Ein  weiterer  Vorteil  des  grsßeii 
Hetallbades  besteht  noch  darin,  daß  der  Herd 
nicht  mit  der  zerfressenden  Schlacke  in  Be- 
rührung kommt,  also  sehr  geschont  wird. 

Was  die  Leistangsf^higkeit  des  Talbotofens 
anbelangt,  so  stellt  diese  sieh  wesentlich  hVher 

*  Vergl.   »Stahl  uid  Eisen«  1908  Seit«  684 
(W.  Dselsn). 
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als  bei  don  anderen  Erz  vorfahren,  nUmlich  bei 
eiaem  100  t-OfeD  auf  25 1  Flaßoisen  in  drei 
8taod«D.   Ein  900t-0fen  leiitet  noeh  mehr, 
weil  ein  größerer  Überschuß  an  flüttiKeni  Stahl, 
d.  b.  ein  größerer  Wärmespeicher  znrfickbleibt,  ' 
nnd  weil  bei  einem  Abstich  von  20  t  ein  nicht  I 
viel  (geringerer  Zeitverlnst  eintritt,  als  bei  einem  | 
solchen  von  40  t.    In  Frodin^rham  macht  der 
Talbotofen  30  Hitzen  iii  der  Woche,  während  . 
df«  fertstebenden  40  t>Mutlaöf«n  bei  70>  I 
R'ihei.«cn  nnd  ,"{'i°'o  Srhrott  nnr  S  Hitzen  wöchent- 
lich leisten;  in  Pittsburg  stellt  ein  175  t-Talbot-  | 
Ofen  in  der  Jones  &  Laaglilin  Steel  Company 
wöchentlich  1600  bis  1700  t  Flußeisen  in  solch  ' 
befriedigender  Weise  her,  daß  man  dort  noch  i 
drei  bis  vier  weitere  Talbotöfen  zu  baaen  gedenkt,  { 
nm  jihrlieh  325  000  t  er/du^reu  sn  kdnsen. ' 
Statt  nnr  mit  flii'isipjem  Rohelhen  kann  man  auch 
mit  Schruttzu»alz  arbeiten;  dabei  Iftl^t  sich  in  dem  : 
großem  Stablbnd  nneb  lalobter  Schrott  gat  nnd  | 
ficlinpll  verschmelzen,  ohne  Verloste  dnrch  Oxyda- 
tion befürchten  zu  müssen,  znmaldie  hohe  Schlacken-  I 
deckeeine  Oxydation  glelebfallsTerbindert.  Dieser  | 
Umstand  fAllt  hinsichtlich  der  wirtschaftliehen 
Bedeutuug  des  Talbotverfahrena  «cbwer  ins  Ge- 
wieht,  da  er  es  ermSglicht,  größere  Mengen  [ 
reduzierter  Eisenerze  trotz  ihres  geringen  spe- 
zitischen  Gewichts  zu  verschmelzen,  so  daß  durch 
Erbübung  des  Erzzusaizes  von  20  7«  t^nf  % 
das  Aasbringen  anf  115  7«  ^  ICetalleinsatzes 
zn  steig^en  vermag.    Rechnet  man    15 -/<f  für 
die  Tonne  Erz  mit  60  7«  Eisen,  so  kostet 
dieses  im  Einsäte,  einsehließUeb  Rednktions> 
kosten,  hSchstens  35  ^H;  es  leuchtet  daher  ein, 
daß  auf  diese  Weise  die  Selbstkosten  des  Talbot- 
stahls, die  an  sieb  schon  nicht  viel  sieb  von 
denen  des  Thomasstahls  nnterschciden,  erheblich 
unter  diese  herabgedruckt  werden  können. 

8.  Surzycki-Verfahren.  Dieser  Prozeß 
bezweckt  auf  Hasis  des  Talbotverfahrens  einen 
kontinniei  liehen  Betrieb  in  einem  feststehenilen 
Herdofen;  zu  diesem  Zweck  erhält  der  Ofen 
fibereinaader,  aber  nicht  in  einer  Linie  nwei 
oder  mehrere  StichSffnungen,  die  in  eine  [»nppel- 
ausilußrinne  mänden,  so  daß  die  Schlacke  und 
ein  Teil  der  fertigen  Charge  ohne  vSUige  Ent* 
leernng  des  Herdes  ahgegossen  werden  kann. 
Der  Betrieb  geht  in  der  Weise  vor  sich,  daß 
man  im  Ofen  zuvörderst  kalten  Schrott  ein- 
schmilzt, dann  flüssiges  Roheisen  zugießt,  nach 
Hernhlgnng  des  Bades  eine  entsprochende  Menge 
Erz  zusetzt  nnd  darauf  wieder  flüssiges  Roh-  , 
eisen  usw.,  bis  der  Ofen  voll  ist.  En^hospbert 
wird  in  der  gewöhnli(  hen  Weise  mit  Kalk,  und 
nach  Beendigung  der  gewünschten  Entkohlung 
wird  ein  Th«U  des  fertigen  Hstalla  doreh  das 
obere  Stiebloeb  in  eine  Pfenne  abgestochen,  wo- 


•  Vergl.  H.  Wedding:  Verh.  d.  V.  z.  Bef.  d.  (iew. 
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selbst  mittels  Holzkohle  und  FVrromangan  dea- 
oxydiert  wird.  Sobald  der  Abatich  vollendet  iat, 
schließt  man  das  obere  Stiehloeb  wieder  Bit 
gebranntem    Dolomit,    repariert  Schlackenzone 
und   Feuerbrticken   und   gießt  nach  erneutem 
Zusatz  von  Erz  bezw.  Walzensinter  wieder  eine 
der  abgelassenen  Henge  Flußeisen  entsprechende 
Charge   Roheisen   zn.     Man   ordnet  die  obere 
.\bstichöffnung  eines  Ofens,  der  40  bis  30  t 
flOasigea  Hatwiai  fefit,  derart  an,*  daß  Sß  bla 
30  t  fertigen  Materials  ah2:cfjo88en  nnd  20  bis 
33  t  znrflckbehalten  werden  können.  Das  untere 
Stiehlech  wird  banntet,  wenn  man  den  Best  des 
Ofeninhalts  ablassen  und  den  Ofen  stillsetzen 
will.  In  Czenstochau,  wo  Surzycki  im  September 
1902  sein  Verfahren  einführte,**  betrug  die  Pro- 
duktion bei  Verwendung  von  Roheisen  mit  0,G  % 
Phosphor  sowie  20  bis  25  %    Erzzusatz  nnd 
einem  Ausbringen  von  102       auf  den  metalli- 
sehen  Binsats  berechnet,  75  bis  90  t  Flaflsiaeo, 
d.  h.  g:e{rennber  dem  gewöhnlichen  F!(»hf isenerz- 
verfahren  eine  Erhöhung  von  lö  bis       ^  ;  im 
Vergleich  zun  Talbotpreteß  ergibt  sieh  aber 
ein   erheblich    kleineres   .Ausbringen    und  eine 
wesentlich  geringere  Leistaogsflihigkeit,  deren 
Ursache  in  der  stärkeren  Verdünnung  des  Bades 
im  Talbotofen  —  indem  der  Kohlenstoffgehalt 
des  Metallbades  heim  feststehenden  Ofen  doppelt 
SO  hoch  int  alü  im  Talbotofen  —  und  in  dem 
größeren  Überschuß  an  Wärme  daselbst  begründet 
liegt,  welche  den  Gang  des  Schmelzens  besser 
zn  regulieren  vermag.  Aber  auch  dem  Hertrand- 
Tbtelproseß  gegenüber  stellt  sieh  die  Erseagunga- 
ziffer   des  feststehenden  Ofens  kleiner,  selbst 
wenn  man  berücksichtigt,  daß  der  Ofen  in 
Csenstodiaa  bei  8,6  m  Breite  nnd  0,6  m  Herd- 
tiefe sehr  flache  nnd  schmale  Bauart  besitzt. 
Die  geringere  Leistungsfähigkeit  bedingt  weiter- 
hin höhere  Löhne  und  höhere  Betriebskosten.  Die 
Anlagekosten    eines   feststehenden   Ofens  mit 
den  erwillmten  Abstichvorrichtungen  stellen  sich 
natürlich  erheblich  niedriger  als  die  eines  Kipp- 
ofens, aber  es  sind  aneh  die  Betriebsgefahren, 
welche  durch   das  .Anbrinf^en   mehrwar  Stich- 
lOcher  in  der  Rückwand  des  Herdofens  bw- 
vergemfeo  werden,  nicht  sa  nntemlifttien, 
wenigstens  bei  großen  Öfen. 

Von  den  vorstehendbeschriebenen  Verfahren  zur 
Stahlerzeugung  haben  insbesottdare  der  Bertraad- 
Thielprozeß  und  das  Talbotverfahren  mit  Erfolg  den 
Wettbewerb  mit  den  älteren  Krzengungsmethoden 
aufgenommen,  nur  das  Schrottschmelzverfahren 
bleibt  no verdrangt  Qbarall  da,  wo  genügend  .Alt- 
eisen zur  Verfügung  steht  nnd  der  Schmltpreis 
zugleich  erbeblich  niedriger  steht  als  der  Roh- 

•  Vergl.  ..Stahl  and  Eisen-  1904  S.  168  (Snincki)^ 
Snrzvcki    hat   das  Verdienst,   das  Verfebm 
ztiprst  praktisch  ausgeübt  la  haben,  al  rr  Thiel  erhielt 
schon  im  Februar  1902  ein  ähnliches  Fateot.  Vergl. 
.Stahl  nad  Eisen«  1904  8. 4Efl. 
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eisanpreis.  Andon  «b«r  verfafttt  m  sieli  mit  dem 

Tbomasprozeß,  dem  biaherigen  Haaptverfahren 
für  Stahlerzeu^nng.  Der  Thoinasprozeß  ist  zu- 
nächst an  eine  ganz  bestimmte  Robeisenanalyse 
gebunden,  während  der  Bertrand- Thielprozeß 
und  das  Talbotverfahren  vielseitiger  sind  und 
die  Verwendang  eines  beliebig  zusammengesetzten 
Bolieiieat  ermSgUehen.  Ferner  gestatten  letstere 
einen  Schrottzusatz  in  bolicbiRcr  Ilühr,  wohin- 
gegen beim  Thomasprozeß  nur  bei  beiUgehenden 
Chargen  ein  Znsats  Ten  Sehrott  in  H5be  von 
5  %  maximnra  möglich  ist,  so  daß  ein  Thoma«- 
weric  also  von  dem  im  Stahl-  und  Walzwerka- 
betriebe  entstehenden  Abfall  in  H9he  von  15  % 
Bwei  Drittel  mindestens  nicht  selbst  verarbeiten 
kann  oder  Rber  ein  Martinwerk  banen  mnß,  wo- 
durch die  Einheitlichkeit  des  Betriebes  gestört 
vnd  die  u  sieh  tehen  hohen  Anlngdroeten  des 
Thomasstahl  Werks  noch  mplir  erhöht  werden. 
Dabei  hat  man  noch  zu  berücksichtigen,  daß 
infolge  dee  geringeren  Sehrottzneatzes  bei  einer 
Erzeugung  von  700  t  Fliißeisen  tilglich  der 
Thomasprozeß  vier  Hochöfen  von  IbU  bis  200  t 
Tagesproduktion  nOtig  hat,  der  Bertraod-Thiel- 
vnd  der  Talbotprozeß  aber  deren  nar  drei.  Der 
Thomasprozeß  erfüllt  also  im  Gegensatz  zu  den 
beiden  anderen  Verfahren  iiicbt  die  ilaoptansprüche 
des  Zuknnftsstahlwerks:  1.  Verwendang  eines 
jeden  Rolieisens,  2.  Srahlerzengnng  mit  oder 
ohne  Schrottznsatz.  Da  zudem  die  Selbstkosten 
dm  Thonasatahla  vom  Bertrand  -  Thielproseß 
•ehon  fttt  erreieht  oad  vom  Talbotverfiüirea  bei 


I  Verhfitten  Torrednzierter  Biaenen«  sogar  weMBt' 

lieh  unterschritten   werden,  so  gehört  sonder 
!  Zweifel   die  Zukunft   in   den   meisten  Eisen» 
I  distrikten  dem  Bertrand- Thielprozeß  nnd  dem 
I  Talbotverfkhran,  nnd  zwar  dem  ersteren  fttr 
Herstellnnpr   von    Qnalitätsmaterial   und  einen 
Betrieb  auf  wechselnde  Qualitäten,  nnd  dem 
letsteren  (Vr  Uastenitahlfobrikation.  Keineawegs 
I  darf  man  aber  die  Anabildnng  der  beiden  Ver- 
I  fahren  schon  als  beendet  ansehen,  im  Gegenteil, 
i  beide  sind  noeb  sehr  entwieklnngsfilbig,  nnd 
insbesondere   verdient    in    dieser   Hinsicht  der 
1  Talbotprozeß  das  Augenmerk  der  Fachgenossen. 
I  Wie  dem  aber  anch  sein  wird,  das  eine  steht  beate 
sonder  Zweifel  fest,  daß  Herdofenstahl  vorteil- 
hafter ans   flüssigem  als  ans  fegtem  Roheisen 
1  erzeugt  wird.    Das  Stahlwerk  der  Zukunft  wird 
daher  stets  mit  einen  Heehofbnwerk  Terbnaden 
sein,  nnd  zwar  um  so  mehr,  als  nicht  nnr  durch 
I  den  Fortfall  der  Löhne  für  Zerschlagen  nnd 
I  Annaden  der  Hasseln  beim  Hoehofln,  sowie 
!  durch  die  Ersparung  der  FmÄr lim-Izkost-n  ilcs 
festen  Boheisens  and  durch  die  rationelle  Aus- 
nntanng  nnd  Verwertnng  der  Hoekofongichtgasa 
im  Stahlwerk  sich  ein  Gewinn  von  sieben  bis 
acht  Mark  anf  die  Tonne  Stahl  ergibt,  sondern 
auch,  weil  die  Qualität  des  aus  dem  flüssigen 
I  Roheisen  erzeugten  Herdofenstahls  infolge  seines 
gwiageren  SanerstofEirebalts  eine  bessere  ist.* 


*  Vergl.  aach  die  satreffenden  Anafühmogen  von 
B.  Oenimer,  «Stahl  nnd  Eisen'  1904  8.  1484. 


Mitteilttngeii  aus  dem  EiseuhUttenlaboratorium. 


Vergleich  der  Methoden  zur  Bestimmung  von 
Kohlenstoff  und  Phosphor  im  Stahl. 


Schon  Öfter  ist  der  Versneh  gemacht  worden, 

die  Ursachen  zu  ermitteln,  wamm  bei  ein  und 
demselben  Stabimuster  von  verschiedenen  Ana- 
Ijrtikem  nicht  abereinstimmende  Resultate  er- 
halten werden.  1889  wurde  von  der  British 
.\sso^i^^tio!l  unter  dem  Vorsitz  von  Koherts- 
Austtin  ein  Komitee  aus  den  HH.  Turner, 
Abel,  Riley,  Sneivs,  Spiller,  Langley 
und  Tilden  gewählt,  welche  die  Frage  behan- 
deln sollten.  Langley  besorgt«  drei  Proben 
Tiegelstaht  nnd  eine  Probe  Martinstahl  (Nr.  4), 
▼on  denen  je  50  I'furul  Drehspäne  hergestellt 
und  an  Unter-Komitees  in  England,  Amerika, 
Denteehlaad,  nwnlnreleh  and  Schweden  Torsandt 
^v  irilen.  Resultate  lieferten  die  schwedischen^ 
englischen  nnd  amerikanischen  Chemiker:  sie  sind 
in  naebstebender  Tabelle  (S.  774)  verzeichnet. 


Die  ßrröüte  Abweichung  besteht  beim  Kohlen- 
stoff, der  bei  den  schwedischen  Analysen  um 
etwa  0,023  %  höher  war,  aiuh  der  Phosphor* 
ffi  halt  der  Pmbe  Nr.  4  ist  bei  den  schw  eilischtjii 
Analysen  wesentlich  höher.  Bei  einer  Unter- 
snchnne  Ober  die  VerseUedmiheit  der  KoUen* 
Stoff-  und  PhosrdiMrLreludto  in  Stahlblücken  zeigte 
A.  VV  a  h  1  b  e  r  g  (.Herbst-Meeting  des  Iruu  und  Steel 
Institute  1901)  wieder,  dafl  die  Ton  hervorragen- 
den Analytikern  t  i /ifltcii  Resultate  der  Bestim- 
mung jener  Kürper  nicht  gleichmäßig  waren. 
Daranfhin  hat  es  J.  E.  Staad  im  Verein  mit 
Baron  jQptner,  (rnnnar  Dillner  und 
Andrew  A.  Blair  unternommen,  weitere  Unter- 
snchungen  zur  Aufklärung  der  mangelnden  Über- 
einstimmung anzustellen,  worüber  jetzt  der  erste 
Bericht*  voili.-trt.  Von  virr  Prolx'n  saurem 
Martiustahl  von  den  Fagersta-Stablwerken  mit 
0,1«  OA  IfO  nnd  1,6  */•  Kohlenstoff  wurden  Bohr- 

*  Iron  and  Steel  Institute  1*>04. 
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26.  jAiiig.  Mr.  13. 


Kr.  l 

-  - 

Hr.  t 

 " 

Nr.  S  ' 

1 

— 
Kr.  4 

C 

l,4.'iO 

n.g40 

0,.-(K) 

0,170 

Si 

0^7 

0,185 

0,150 

0,015 

Sohweden  . 

S 

0,008 

0,004 

0,006 

0,048 

1' 

(1,010 

0,021 

O.'OJ 

3In 

0,145 

0,170 

1  k  1  Ort 

o.ldO 

C 

1,4-lU 

ü,«0 

0,451  , 

0,180 

0,270 

0,202 

0,1BB  1 

0,015 

Amenka .  . 

s 

0,004 

0,004 

0,004 

O.OitS 

0.016 

0.010 

0,015 

0,0H8 

0,204 

0,124 

0,140 

0,f'd8 

G 

1,414 

0,816 

0,476  t 

0,161 

Si 

0,'263 

0,191 

0.141 

0.008 

Snglaiid  .  . 

S 

U,006 

0,007 

0,008 

0,069 

p 

0,018 

0,014 

0,021 

0,078 

Mn 

0,259 

0,141 

0,145 

0.180 

Schweden 

Amerik* 

0,740 

0.715 

0,714 

Durch- 

0.180 

0,100 

0,168  1 

schnitt  tili  er 

s 

0,0165 

0,014,0 

0,017 

Resultate  . 

0,040 

0,032 

0,033  1 

Hn 

0,182 

0,154 

0,IH9  1 

Spane  ao  die  betreffenden  Ohemiker  gesandt,  die 
^  Proben  naeh  den  eigenen  erprobten  11  etbo« 
den  untervnehen  und  die  Resultate  nntei  Angabe 
des  Verfahrens  einliefern  sollten. 

I.  Kohlenstolfbestimmung. 

A.  Von  Baron  H.  TOD  JUptuer  empfohlen« 
Methode. 

Man  Ii  ;>t  1  bis  b  g  Spflne,  je  nach  dem 
KoliUiistoflVelialt.  in  der  Külte  in  150bis3ü0cc 
einer  neutralen  Kupferanimonchloridlüsung,  in- 
dem man  bestindig  oouehwenkt.  Scheiden  sieh 
dabei  basische  Salze  aus.  so  bringt  mfiTi  die- 
selben durch  trüpfenweiseu  Zusatz  von  SalssAure 
in  LBmngr,  filtriert  die  LOsnng  dnrch  Asbest,  den 
man  vorher  au-.getrliilit  und  gewaschen  hat,  bringt 
Asbest  oud  KUckstand  in  einen  Verbrennungs- 
kolben mit  Kflhleranftats,  probiert  ob  der  Appa- 
rat  lufttlicht  ist,  setzt  90  00  Chrom8Äureli>sung 
und  100  cc  Schwefelsaure  zu,  kocht  bis  alle 
Kohlensäure  uusgetriel>ea  iiit,  sau^  Luft  durch 
den  Apparat  und  wftgt  sohlieftlidi  dss  Natron- 
kalk-U-Rohr  und  das  dazugeh«\rige  Chlorkalzium- 
Rohr.  Die  Oewicbtjizuuahme  multipliziert  mit 
0,2727  «Tfibt  den  Kohlenstoffgehalt.  Die  Zn- 
samineii-iTrlluiii,'  des  Apparates  \si  fnljjende: 
Waschiiasche  mit  Scbwefelsfiore  nud  Trockeuturm 
mit  Natronkalk  vor  dem  Terbrennungskotben, 
Linter  diesem  ein  Schwefelsäure-Rohr,  dann  U- 
Bohre  mit  Phosphorpentoxyd,  Natronkalk.  Chlor- 
kalainm  (2  Stück),  Natronkalk  und  der  Aspirator. 
Die  Zusammensetzung  der  Lösungen  war:  300  g 
Hnpferammonchlurid  in  lOtX)  cc  Wasser;  Chrom- 
säure 2:1  mit  10  cc  bchwofelsäure  im  Liter; 
Sehwefelsinre  2 : 1,  gesittigt  mit  OhromsHnre. 


H.  vonJttptner  erhielt  folgende  Resulta 

llMbod*  H  tri       M  7«       H  Tl*       L  «It 

.  .....  1,670     1,105    0,46»  0,141 

b   1,690     1,071     0,4:59  0,094 

c   1,490      1,0<6     0,424  0,140 

d   1,460     1,066     0,459  0,142 

Die  BosUmmnngen  wvrden  in  nachstehender 

Weise  ausgefnhrt :  \0  Die  Probe  wurde  in  60  bis 
75  cc  Kupfersulfatiüsung  (.40  g  CuSÜ«  in  100  oe 
H*0)  gdOst,  100  ee  konsentrierte  Chromsinre- 
lösung  und  100  cc  -Schwefelsaure  zugesetzt  utid 
der  Kohlenstoff  oxydiert.  Die  Oase  passieren 
hinter  dem  Kflhier  ein  yerbreannngsrolu  mit 
Platinquarz,  ein  l'-Rohr  mit  Chiorkalsinm  and 
einen  Kaliapparat;  b)  Au-sfithrnng  wie  bei  a). 
nur  ist  an  Stelle  des  Chlorkalziuras  ein  U-Rohr 
mit  Metaphosphorsäure  und  Schwefelsäure  ein« 
fjescliftltft ;  c^  die  Probe  \\nrde  in  250  cc  einer 
sauren  Kupier-Kaiiumchlondlösung  (160g  CuCit 
-f  90f  KCl+40oa  HCl  in  II  HtO)  gelOst,  der 
KohlenstiifT  abt^ltriert  und  im  Platinschiffchen  im 
Sanerstotfstrome  verbrannt.  Vor  die  U-Ruiire 
mit  Chiorkalsinm  nnd  Natronkalk  wer  ein  U-Robr 
mit  Kupferchlorid  und  Knliniilnrliromat  ein- 
geschaltet; d>  Verfahren  wie  c),  nur  diente  som 
Losen  eine  neutrale  KopfoT'KalinmcliloridlOsnag. 
B.  Von  A.  Blair  empfohlene  Uethoda. 
1  p  Holieisen,  Spiegeleisen  od.  r  Ferrnmangsft 
wird  mit  lUO  cc  einer  ges&ttigteu  Kalium-Kapfe^ 
ehloridlOsnng  nnd  7,6  eo  SalBs6nre  in  einem 
Hechergluse  Übergössen;  bei  Stahl  und  Schmied- 
eiseu  verwendet  man  8  g  der  Probe,  200  cc 
der  Lösung  und  15  cc  Salssäare.  Man  rflhrt  oft 
mit  einem  Glasstabe  um  oder  benutzt  einen  Rühr» 
apparat  (.Ihnlicli  denen  für  die  Phosphorsäure- 
bestimmung). Man  erwärmt  die  Lösung  Jedoch 
nicht  Aber  60  bis  70*.  Di«  yerwaodnng  einer 
neutralen  Kupfer-Kalimrichloridlösung  ist  nicht 
nur  unnütz,  sondern  sie  gibt  auch  ungenaue  Re- 
sultate; am  besten  hat  sieb  ein  Zasats  vom  10*^ 
Sal/si'iure  bewährt.  Das  Lösen  des  an  i.'e.'ichie- 
denen  Kupfers  dauert  mnd  '/*  Stunde.  Man 
spult  die  Wandungen  mit  etwas  sanrer  Knpfer> 
lösung  ab,  läüt  ein  paar  lljantan  absetsen  nnd 
filtriert.  Blair  benutzt  zum  Filtrieren  ein 
Piatinschitlchen  mit  perforiertem  Boden,  welches 
in  einen  Ähnlich  geformten  etwas  ^rrößeren 
Plalinbehält«r  eingesetzt  wird  (die  Einrirhiun|r 
entspricht  genau  der  Uoocb  •  Tiegelültrier- 
anorcinung,  nur  bedingt  das  PlatinschiflRohea  eine 
anderi-  Form^.  Man  erzeugt  auf  dem  durchlochten 
Schiffchenboden  in  der  bekannten  Weise  eine 
Filtriersehieht  ans  Asbest,  trerstopft  die  Zwischea> 
räume  zwiscbmi  SchilTchen  und  Halter  ebenfalls 
mit  Asbestmnsse,  trocknet  und  glüht  dann  das 
fertige  Schiflehen  in  einem  Verbrennungsrohr  im 
Ssuerstoffstrome.  Das  Schiffchen  setzt  man  dann 
in  1.11  Halter  ein,  stopft  die  Dichtung  fest,  be- 
feuchtet  den  Asbestiiis,  setzt  die  Pumpe  in  üang 
ULd  filtriert;  das  Beeher^as  wiseht  man  mit 
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10  cc  Salzsäure  luid  spRtcr  mit  Wasser  nach. 
Daun  trocknet  man  daa  Scbiächen  bei  lOU*  und 
setzt  es  in  «in  Verbreniuingirohr  tmn  Platin  ein. 
Dieses  eathllt  «in  BOUchen  von  12  mm  Platin- 
drahtnetz,  160  mm  Knpferoxyd,  wieder  ein  Platin- 
netz wie  vorher,  das  Schiffchen,  und  zum  SrbluÜ 
ein  5  cm  lufea  Platindrahtnetzröllchen.   Hinter  ' 
dem  Verbrennunpsofen  folgt  ein  U-Ruhr,  dessen 
einer  Schenkel  wasserfreies  Kupfersalfat,  dessen 
tmä/emr  wMwrfirelw  KnpferehlorOr  entliUt  (rar  I 
Absorption  von  eventuell  entstehendem  Chlnri 
Dann  geht  der  Oasstrom  durch  ein  ühlorkalzium- 
TOlir,  den  Liebig8ch«n  Kaliapparat,  ein  Ohlor-  | 
kalzinmrohr  und  ein  Sicherheitsrohr  gegen  Kin- 
dringen Ton  Feuchtigkeit.   Der  zur  Verbrennung 
benutzte  Sauerstoff  geht  zur  Reinigung  durch  : 
Kalilauge,  Obloriulzium  und   Natronkalk.  Bei 
der  Verbrennung  soll  das  Platinrohr  nicht  Uber 
schwache  Rotglut  erhitzt  werden,  nach  beendeter  i 
Yerbreuiiuig  leitet  man  Luft  dnreh  den  Apparat 
UUi  wSKt  apftter  den  Kaliapparat  A.Blair  fand  : 

H  9TI      M  H  7S9     L  4M  | 

a)  Knater  wie  erbaltes  1«414  1,040  0^  0,096 

b)  Feines                       1,421  1,039  0,451  0.105  ' 

c)  Grobes                     1,409  1,036  0,413  0,U6i^  ! 

d)  Durohselinitt  ana  b)  | 

und  c)                     1,412  1,038  0.432  0,097  | 

C.  Von  Qnnnar  Dilluer  empfohlene 

Methode.  j 
Man  wägt  in  einem  Verbrennungskolben  1  g  j 

Stablsp&ne  ein,  wenn  der  .Stahl  (Iber  0,8*/»  C 
bilt;  3  g,  wenn  er  zwischen  0,7  bis  0,8°/«,  und  , 
6  g  wenn  er  weniger  mia  0i,7  *(•  «nthUt,  leitet 
durch  den  e;in7en  Verhrennungsapparat  eine  Zeit- 
lang Luft,  die  von  Kohlensaure  befreit  ist,  gießt  | 
M  bis  76  ee  konsentrierte  KnpCerralfatlOsmig  auf,  j 
erhitzt  .schwach  (etu  a  20  Minuten),  bis  die  Eisen- 
niasse  gel()st  ist,  «etat  lOü  ce  konzentrierte  Chrom- 
«lardö!-ung  und  100  cc  SebwefefsRvte  (1 :  l)  hinzu 
und  kocht  bis  keine  Gasentwicklung  mehr  auf- 
tritt (rund  45  Minuten).  Um  sich  zu  überzeugen, 
daü  aller  Kohlenstoff  oxydiert  und  ausgetrieben  i 
ist,  Ufit  man  2  bi«  8  cc  Wasserstoffsaperovyd  | 
einfließen,    welches    eine    lebhafte  SanerstofT- 
eatwickluug  veranlalit,  und  kocht  noch  lU  Minuten  , 
weiter;  dann  kann  der  EoUenstare-Abeorptlons-  | 
apparat  gewogen  werden.    Das  aus  dem  Ver- 
brennungskolben  kommende    Gas  geht  durch 
einen  KuMer,  dureh  eine  erhitzte  Platina^leife, 
durch  ein  Chlorkalzium-Trockenglas  in  ein  Ah- 
sorptionsgefäü  mit  Kalilauge,  hinter  welchem  zur 
Sicherung  noch  ein  Chlorkalziumrohr  liegt.  Auch 
wahrend  des  .siedens  geht  ununterbrochen  ein 
Luftstrum  durch  den  Apparnt.    Dillner  erzielte 
nach  dieser  etwas  moditizieiten  Saerns  tr  öms- 

IWilwdes  vm 

a)  ....    1,43     1,00     0,43  0,00 

b)  ....  1,45  1,00  0,45  0,10 
ti     ....    1,46     1,02     0,44  0,10 

mittel  .  .  .  .  M5    1/a    0^  0,10 


D.  Von  J.  E.  Steadempfohlene  Methoden. 

Stead  benutzt  zwei  verschiiMlene  Methoden, 
eine  direkte  Verbrennung  des  Kohlenstoffs 
durch  Cttttben  der  feinen  Splne  im  Saner» 
Stoffstrome  und  eine  indirekte  Verbrennung 
nach  Lösen  der  Probe  in  Kalium-Kupferchlorid- 
lOsnng.  Letztere  tat  die  von  Blair  in  seiner 
„Chemical.  Analysis  of  T^<^n"  beschriebene  ^Ir- 
thode  mit  einigen  Modifikationen.  An  Stelle  des 
gewöhnlichen  Verbrennungsofens  wird  eine 
Griffinsi  he  Gasnuiffel  benutzt,  welche  mehrere 
Verbrennungsrohre  iPorzellan)  gleichzeitig  zu  er» 
hitzen  gestattet.  Daa  Verbrennungsrohr  enthalt 
ebenfalls  Kupferoxyd,  und  die  verbrannten  Gase 
gehen  durch  Hnhre  mit  wasserfreiem  Kupfer- 
sulfat  und  KupferchlorUr,  Chromsäure,  Clilor- 
kalsium,  wobei  die  Kohlenalure  in  Natronkalk 
oder  Kalilange  aufgefangen  wird. 

1.  Indirekte  Methode.  2,727  g  Stahl 
werden  in  einem  Becherglaae  mit  900  ce  Kalinm- 
Kupferchloridlösunu'  {160  g  CuCli,  90  g  KCl. 
40  cc  UCl  im  Liter)  übergössen,  schwach  er- 
winnt,  bis  allen  gelOat  ist,  der  Kohlfmatoffi-Qek- 
stand  durch  Asbest  abfiltriert,  mit  salzsfiurehalti- 
gem  Wasser  gewaschen  und  mit  etwas  Asbest 
Uberdeckt;  Kohlenstoff  und  Asbest  werden  dann 
in  ein  Platinschiffchen  gebracht,  dieses  auf  dem 
Wasserbade  getrocknet  und  in  das  heiße  Ver- 
brennungsrohr  eingesetzt.  Vorher  erhitzt  mau 
das  Verbrennungarohr  auf  900«,  leitet  10  Minuten 
laiiE:  Luft  durch  den  Apparat,  wägt  dann  den 
Kohlensaureapparat,  leitet  wieder  10  Minuten  laug 
Luft  hindnreh  und  wägt  noohmals,  dann  erst 
setzt  man  das  Schiffchen  ein.  Sobald  die  Ope- 
ration beendet  ist,  schiebt  man  ein  neues  Schiff* 
chen  ein ;  man  kann  anf  diese  Weise  wenigstens 
zehn  Verbrennungen  in  aeeha  Stunden  mit  einem 
eiir/iiren  Rohr  machen. 

2.  Direkte  Verbrennung.  >  ür  die  direkte 
Verbrennung  dflrfen  die  StaklspaBe  nickt  didrar 
als  V'  sein,  sonst  ist  die  Behandlung  mit 
Knpferkaliumchlorid  vorzuziehen,  l'^eine  SpAne 
oder  Pulver  werden  mit  zerstoflenen  Magnesit- 
Ziegeln  oder  geriistetem  Manganerz  gemischt, 
spiralige  Buhrspftne  können  direkt  gebraucht 
werden.  Man  macht  sich  ana  Streifen  yon  Asbest- 
pappe  (10  2  cm),  die  mau  auf  einer  Seit«  mit 
Ton  bestreicht,  kleine  .SchitTclien.  die  man  tmck- 
net  und  in  der  Muffel  glüht;  in  diese  bringt  man 
2,727  g  der  Probe,  setzt  das  ScbilTchen  in  das 
heiße  Verbrennungsrohr  und  verbrennt  das  Metall 
im  Sauerstolletrom,  was  in  etwa  ',t  Stunde  ge- 
schehen ist.  Die  direkte  Verbrennnngsmethode 
^iht  mit  der  vorher  ange^'ebenen  sehr  gut  über- 
einstimmende Resultate,  sie  ist  so  schnell  aus- 
führbar, dafi  sie  bequem  an  Stelle  der  ungenauen 
kolorimetriacben  benutzt  werden  konnte.  Die 
ausgewogenen  Milligramme  Kohlensaure  geben 
direkt  den  Kohlensloffgehalt  in  Hundertsteln  an. 
Stead  (and  naeh  seinen  Methoden: 
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II  971      H  TS      H  7»»    I.  m 

aj  Direkte  Verbreonttog  1^  l,0i6  0,42  0,10 

AbweiehtiDgeii  ....  OfiS  0,(Mt  0,02  0,01 

b)  Indirekte  VeriHwnmmg  1,40  i,02  0,42  0,096 

Abweichungen  ....  0,08  0,04  0,02  0,01 

Aaßer  diesen  Restimmungen  nach  den  eigenen 
Methoden  haben  Dillner  undStead  noch  nach 
anderen  Methoden  den  Kohlenstoff  In  demselben 
Material  bestimmt,  und  zwar  ersferer  nach  den 
beiden  Methoden  vonStead  und  von  JUptner, 
•ndeneito  Stead  nach  den  Methoden  von 
Saerri^tr  m  und  Jfi|»taor.  Di«  Besoltate 
waren  fol«<  iide:  „         j,  „    h  7,,  ^ 

^  I  Direkte  Verbrennung  1,46  1,02  0,45  0,1U 

|J  Indirekte       ,        1,48  1,00  0,41  0,10 

i  I  Jfiptnen  Methode   .  1,88  0.95  0,42  0  10 

'S  fJOptners  Methode    .1,875  1,015  0,436  0,088 

I  iSaernstrüms  Methode  1,404  1,083  0.425  0,093 

Dillner  nhicht  im  AnseMnfi  an  die  erhalte. 

nen  Resultate  einige  Bemeriiiin;,'Ln.  Von  di  n  in- 
direkten Methoden  (L<\sen  in  Kupferlttsuiisi  übei- 
tritft  die  Stead  sehe  Methode  die  von  J  Upt  n  er, 
weil  durch  da«  Kodien  (SO  Hlaoten)  gegenflber 
dem  Liiscti  in  der  Kalte  (2  bis  3  Stunden)  viel 
Zeit  gespart  wird.  Der  schwache  Punkt  aller 
dieser  Metlioden  ist  die  Bntwieklung  nnd  das 
Entweih  lieii  von  Kohh'nwasserstoffen  ht-im  LOsen; 
hierdurcli  erhält  man  zu  niedrige  Resultate, 
namenttfch  bei  stark  kohlenstodbaltigen  Stahl* 
Sorten,  und  zwar  ist,  wie  Diilner  eimittelte,  die 
Menge  der  entwickelten  Kohlenwasserstoffe  in 
demsellien  Stahlmuster  grölier,  wenn  dasselbe  ge- 
härtet ist,  als  wenn  nicht.  Bei  Anwendung  der 
indirekten  Methode  müßten  demnai  li  gehärtete 
Stahlsorten  erst  wieder  angelassen  werden.  Durch 
die  notwendig  werdende  Filtration  stehen  all« 
diese  Metlioden  der  direkten  Verlirennung  nach; 
von  diesen  geben  Steads  direkte  Verbrennung 
und  dieSaernstrOmsche  Methode  die  höchsten 
und  am  besten  Ubereinstimmenden  Resultate: 
erstere  braucht  nur  Stunde,  letztere  1'/*  bis 
8  Stunden  Zeit.  Dillner  untersucht  nun  weiter 
die  Anwendbarkeit  d«r  beiden  Methoden  fitr  die 
Kohlenstortliestimmung  im  Roheiten  und  zi  i;rt 
an  Heispielen  (Roheisen  und  Ferrochrom),  daß 
in  diesen  FUlen  die  Steadseh«  direkte  y«r> 
brenii'itiir  unbrauchbar  ist,  da  sie  stets  viel 
zu  niedrige  Resultate  liefert,  die  ä a ern- 
st rftmsehe  Methode  dagegen  bewihrt  sich  aneh 
hier  sehr  gut  und  verbrennt  den  Kohlenstoff  nnd 
Urapbit  in  rund  2  Stunden.  Stead  bestitigt 
durch  seine  üntersochungen  genau  die  Erfah- 
rtngen  Dillners.  Jtiptners  Methode  gab  an 
niedrige  Resultiite,  die  Resultate  der  Saern- 
striimschen  Methode  stimmen  genau  mit  der 
direkten  Verbrennung  hei  Stahlsorten*  fBr  graues 
Roheisen  ist  letztere  Methode  nicht  verwendbar. 
FUr  die  direkte  Verbrennung  ist  ein  Vermischen 
der  Stahlsplne  mit  Kapferozyd,  Bteiebromat 


!  nicht  nielir  niHig,  wenn  man  reinen  Sauerstoff 
j  zur  Verbrennung  benutzt.  Mit  Ausnahme  von 
I  sehr  kohlenatoffreichen  Stahlsorten  gibt  andi  die 
indirekte  Methode  mit  den  beiden  direkten  M^ 
.  ihoden  ttbereinstimniande  Besoltate. 

It.  Ptiss^hsrbestimmung. 

A.  Von  H.  von  Jttptner  empfohlene 
Methode. 

j       2  g  Stahl  lOst  man  in  00  ee  Satpeteninre 

{1,21.    oxydiert   mit  etwas  Permanganntliisung. 
kocht  10  Minuten,  löst  das  gebildete  Mangan- 
superoxyd mit  etwas  Weinslnre,  maeht  mit  Am- 
moniak alkalisch   uud  siiaert  mit  Salpetersäure 
schwach  an.   Nach  dem  Abkühlen  letzt  man  50  cc 
Molvbdünlösung  zu,  läßt  bei  60"  absetzen,  ftitriert 
und  wAaeht  mit  Ammonnitrat  und  Salpetersäure. 
Den  Niederschlag  löst  man  mit  Ammoniak  vom 
i  Filter,  dampft  in  einer  Platinscbale  ein,  s&uert 
mit  Salpetersiore  an,  Tordampft,  glflhft  und  wigt 
'  Faktor  0,0163.    Die  MolybdanUisung  besteht  aus 
I  däO  g  Molybdansäure,  450  cc  Ammoniak,  1060  cc 
Wasser  nnd  480O  ee  Salpetersinre  (t,S^,  die 
I  Waschflüs.sigkeit  ist   eine  20proz.  Atnmunnitrat- 
'  lösung   mit   10"/«  konzentrierter  Salpetersäure. 
Die  von   H.  TOn  Jflptner  angegebenen  BS' 
snltateiind:       „  „,  ^  „, 

a)  ....    0.082     0,034     0,028  0,028 

b)  ....    0.029     0,030     0,025  0,026 
Die  Resultate  von  b)  sind  nach  der  oben  so- 

gegebenen  Methode  erhalten  worden,  naehdem 
durch  Eindampfen  der  gelösten  Probe  mit  Salz- 
sBure  die  Kieselsäure  entfernt  war.  Bei  a)  i»t 
der  Molybdänniederschlag  auf  gewogenem  Filter 
bei  110*  getrocknet  worden. 

B.  Von  A.  Blair  empfohlene  Methode. 

Blair  bestimmt  den  Phosphor  im  Phosphor- 
Molybd&uniederschlage  nach  Reduktion  der  Mo- 
lybdinslure  mit  Zink  durch  Titration  mit  Pe^ 
inauganat.    Er  bedient  sich  zum  Absetzen  des 
Niederschlags  einer  Scbattelmaschine  und  zur 
Reduktion  des  in  Amerika  vielfach  angewandten 
„Reduktors";  letzterer  ist  eine  Art  Bürette,  30on 
lang,  1.8  cm  weit,  die  oben  einen  Recheraufsstz 
trügt  und  unten  durch  einen  Ülashahn  verschlossen 
I  ist;  in  daa  Rolir  kommt  atff  Platinneta  nnd  Olss« 
^  wotlf>  die  FOilnng  aoa  amalgamtMrten  Zink- 
1  stuckchen. 

I       Zur  Aasfahmng  der  Bestimmung  wlgt  man 

2  g  (bei  mehr  als  0,15";»  Phosphor  1  gi  Stahl- 
späne in  einen  Erlenmeyerkolben,  gießt  100  cc  Sal- 

I  peterslnre  (1,135)  auf,  erhitzt  bis  alles  gelOst  ict 
und  Tsrtreibt  die  Stickoxyde,  dann  gibt  man 

'  10  cc  Permanganatlösung  (15  g  im  Literj  hinzu, 

^  kocht  bis  sich  Braunstein  aasgeschieden  hat  nnd 
setzt  einige  Tropfen  schweflige  Sftaie,  etwas 
Ferrosulfrit  oder  etwas  Natrinmthioaulfat  eu,  bii 
sich  das  Mangansuperoxyd  gelöst  hat   Nun  lälit 

I  man  abkahlea,  setzt  40  ee  Teidtnntea  Ammodak 
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(Ofi6)  zu  (das  aasgeachiedene  Eisenh.vdroxyd  löst 
sich  wieder),  fügt  dann  bei  96°  40  cc  Molybdat- 
IttBong  hinsn  and  MliQttelt  6  Minuten.  Nach 
dem  AtMetsen  filtriert  man,  wjts(  ht  mit  suurer 
Ammonsulfatlösnnj»,  bis  2  hi-^  3  cc  des  Wasch- 
wassers mit  Ammonaolüd  kerne  Reaktion  mehr 
geben,  spUKdieTlMehernttSee  A»iiimtUkC(MDiind 
'20  >  r  Wasser  aus,  brinfft  damit  den  Xiedcrschlaj?  auf 
dem  if'ilter  in  Lösung,  verdünnt  das  Filtrat  auf 
Mee,  aetst  lOeeatBrkeSebwefelafturesu  undlvflt 
die  I.ttsunR  in  4bis6Hinuten  durcli  den  Rediiktor 
Kebeo.  Uie  Lü»nng  aoll  nun  helliurün  sein;  man 
titriert  jetzt  mit  Permsogsnat;  die  nn'be  wird 
braun,  dann  (telb,  znletzi  farblos;  man  titriert, 
bis  die  schließliche  Rotfärbung  1  Minute  stehen 
bleibt.  Die  Permangaoatlötuug  (2  g  im  Liter) 
«teilt  man  auf  Biaen  ein,  multipUiiert  den  Bieea» 
tifer  mit  0.R8163  (Verhältnis  von  Molybdänsäure 
zu  Eisen)  and  das  Produkt  mit  0,01794  (Phosphor 
:  Uolybdftnatnre),  hierdnrcli  erhtlt  man  den 
Phosphorwert  der  l'ermar.pnr.atli^suntr.  Di«'  PlP- 
dnktion  der  Moljbd&nsäure  gebt  im  Reduktor 
bis  sn  Mt4  Oll.  Man  macht  mit  den  Löningen 
und  dem  Reduktor  zunächst  einen  blinden  Ver- 
stich  der  in  der  Regel  0.1  cc.  Permanganat  ver- 
braucht. Die  Molybdänlösung  wird  hergesteilt 
dnreh  Losen  von  100  g  Molybdänsiare  in  80  cc 
Ammoniak  (0,90)  und  4(K)  cc  Wasser  und  Ein- 
gießen der  filtrierten  Lösung  in  ein  Gemisch  aus 
400  ce  Salpeterstore  (1,4S)  und  600  cc  Wnsaer. 
Blair  fand  folgende  Zahlen: 

H  971      U  1A      H  799      L  4tt 

a)  Probe  wie  erhalten  0,019  0,018  0,02^2  0,026 

b)  Feines   0^080  0,016  0^  0,025 

e)  Grobes   0,018  0^016  0,021  0,087 

d)  Durchschnitt  aus  b) 

and  e)   0,010  0,017  0,021  0,086 

C.  Von  Gunnar  Dillner  empfohlene 
Methode. 
Man  löst  1,64  g  Stahl  in  Salpetersäure  (1,22 
sp.  (f.),  verdampft  zur  Trockne  und  erhitzt  noch 
eine  Stunde  lang,  dampft  mit  Salzsflure  ab,  löst 
den  Rflckstand  in  20  cc  Salpetersäure  unter  Zusatz 
einiger  Tropfen  Salzsäure,  filtriert  ilie  Kieselsflure 
ab,  setzt  zum  Filtrat  ein  gleiches  Volumen  Ammon- 
mclybdatlOsang  und  erwlrmt  vier  Standen  im 
Wastr  r'iaili^  ;iiif  10".  Der  Niederschlag  wird  auf 
tariertem  Filter  gewogen.  Jedes  Milligramm  des 
Niederschlags  entspricht  0^1  */•  Phosphor  im 
StaU.  Dillner  fand  folgende  Resoltate: 

H  971       M  78       II  T39      I,  42« 

ft*«  A    u  ..X.  A  /0,021    0,026   0,026  0.031 

Stead.  Methode ...  ^ 

„  .  ,  „  ^.    ,        (0,023   0.022    0,tt22  0,030 

Eggerts*  Metbode  .  [^'^^  ^  ,,,3  ^.030 

D.  V  o  n  J.  E.  Stead  c  ni  p  f  n  h  !  e  n  e  Methode. 

Stead  benatzt  zwei  Muditikationen.  Die  erste 
"itd  angewandt»  wenn  Arsen  nicht  Torhanden  ist. 


In  diesem  Fall  Iftst  man  den  Staiil  in  Salpeter- 
säure (1,2  sp.  G  ),  setzt  Permanganat  zu  und  fällt 
später  nach  Zusatz  einer  genügenden  Menge 
Ammonnitrat  mit  Amrooomolybdat ;  schließlich 
wägt  man  den  Niederschlrtg  auf  tariertem  Filter. 
Die  Methode  ist  sehr  brauchbar,  wenn  Arsen 
ond  XieselsSare  nar  in  geringen  Mengen  vor* 
handen  sind. 

Bei  der  andern  Moditikation  wird  da«  vor* 
bandene  Arsen  vorher  beseitigt.  Man  lOst 4,60  g 

Stahl    in   35  cc  Salpeter>äure    (1,42  sp.  G.)  und 

25  cc  stalzaanre,  verdampft  zur  Trockne,  nimmt 
mit  etwas  Salssinre  anf.  verdlinnt  mit  etwas 

Wasser  und  reduziert  das  Kisen  mit  Zink  zu 
Chlorür.  Sobald  der  Zinkübersohuß  gelöst  ist, 
fügt  man  einige  Tropfen  Ainmonsultid  hinzu  und 
schatteil  LOst  sich  das  Scbwefeleisen  nicht  ganz, 
so  gibt  mnn  nocli  ft\va<  Salzsäure  hinzu,  läßt 
über  Nacht  aieheu  und  lUtriert  das  Schwefelarsen 
ab.  Aas  dem  Filtrat  vertreibt  man  den  Scbwefel- 
wasserstnfT.  oxydiert  mit  Salpetersäure,  engt  auf 
70  cc  ein,  oxydiert  das  Bisen  mit  Salpetersäure, 
neutralisiert  nüt  Ammoniak  nnd  setzt  noch  einen 
Überschuß  von  8  cc  hinzu :  dann  bringt  man  das 
Eisenhydrozyd  mit  Salpetersäure  in  Lösung,  setzt 
noch  weitere  6  cc  Sture  hinzu,  bringt  das  Vo- 
lumen auf  100  cc,  kocht  nnd  laßt  20  cc  einer 
lOproz.  .Ammonmoivbilatlösunff  eintliebeii.  Nach 
dem  Absetzen  tiltriert  mau  durch  ein  Doppel- 
fliter. Letateres  wird  in  der  Weise  heiyeriehtet, 
daß  man  zwei  trlpti-he  Filter  auf  dem  WaSSerbade 
trocknet,  diese  dann  auf  die  beiden  Sehalan  dw 
Wage  legt  nnd  durch  Beschneiden  gans  gleich 
schwer  macht;  die  beiden  Filter  sti  ckt  man  dann 
ineinander  und  sammelt  anf  ihnen  den  Nieder- 
schlag, der  mit  iproz.  SalpeteTsfture  und  dreimal 
mit  Wasser  k^'''- "'i'  "  "'id  bei  110*  getrocknet 
wird.  Nach  dem  Trocknen  nimmt  man  die  Filter 
auseinander,  legt  sie  auf  beide  Wa^schalen  und 
ermittelt  so  direkt  daa  Gewicht  des  Niederschlages ; 
dieses  dividiert  durch  ^^  ers-ibt  den  Proientgohalt 
an  Phosphor  im  Stahl,   stead  fand 

H  971       M  76        H  73»       L  4» 

Im  Darehsebiütt.  .  .  0,0880  0,0845  0i08«&  0^0896 
Abweiehmigen          0.008   0/X»   0,008  0,008 

Wird  die  PbosphorlUlun);  bei  40"  oder  darunter 
vorgenommen,  so  ftllt  hflufifr  iiictit  aller  Phosphor 
aus.  Fällt  man  bei  G  egenwart  von  Arsen  bei 
mehr  als  60*,  so  gdit  aneh  Arsen  mit  in  den 
Pho>pb oriiii  ili'vsi  Vilatr. 

Bei  allen  diesen  Modifikationen  der  Phosphor- 
bestimmung ist  eigentlich  nnr  die  Art  nnd  Weiee 
der  Wignng  und  Bestimmung  dc>i  Ni<  derschl.igs 
verschieden.  Nach  Oilluer  gibt  die  (von  ihm 
an  der  Technischen  Hochschule  Stockholm  ge- 

bniiicbte)  Eggertz-Methode  lir-rlben  zuver- 
liissig.n  Resultate  wie  die  von  .Staad,  nur  ist 
letztere  bei  Abwesenheit  von  Arsen  wesentlich 
sohneller  aaaflihrbar.  Dillner  oatersuchte  aneh 
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das  Vt-rhalteti   d.  r  l'eulrMi  Metliüilt  ii  l)ci  Zusatz  ' 
Ton  0,05 Arsi  nsüuiX'  und  tand  bei  denselben 
Proben  naeh 

Stea.ls  Methode  .  .  .  0,020  0,024  0,0-22  0.030 
K{rgertz'  Methode  .  .  O.ihiO  0,022  0,024  0,029 

Im  eniteren  Fall  wurden  alle  von  Stead  an-  , 
gegebenen  VonichtemaBrefelD  einj^lialten;  bei  i 

der  Epeert  z  •  Metho<le  wurde  tiiir  darauf'  {je^ehen. 
dafl  g»'nau  bei  40"  getlLllt  wurde.  Auch  Steud 
bat  die  Efpgertz-Hetbode (allerdings an raderen  ^ 

Stahlprohen)  mit  diT  seiiiiL-er,  verirlichen  und  fast 
genau  dieaelben  Resultate  gefunden.   Er  ist  der 


Ansicht,  daß  gegen  die  Ton  Blair  und  den  Anieri- 
kauern  empfohlene  Methode  der  titrimetrischen 
Bestimmniig  und  der  von  Brearley  und  Ibbot- 
son  anpepebenen  Methode  der  Mülybdänhestim- 
munK  durch  Fällung  mit  einem  Bleiaatz  prinxipieU 
niobts  einsvwenden  sei,  dafi  aber  seine  Metbode 
bei  Mnssetianalysen  bequemer  ^ei.  Die  Resultate 
von  Blair  sind  im  allgemeinen  niedriger,  die  von 
H.  T.  Jflptner  bOber  eis  die  abereinstintnendeo 
Resultate  von  Oiliner  und  Staad.  Die  Unter- 
suchungen des  Komitees  sollen  noch  weiter  fort- 
gesetst  wenden.  » 


Zuschriften  an  die  liedaktion. 


dir  dl«  mm%T  m 


Luftgas  oder  Mischgas? 


Mit  groflam  Interesse  habe  iob  die  Znsebrift 

des  Hrn.  Dr.  Wen  dt  „Luftgas  oder  Mischgas" 
gelebeu.  Ich  stimme  Hrn.  Dr.  Wendt  durchaus 
darin  bd,  dafl  man  mit  Lnftgas  unter  Umstlnden 
einen  huliereii  ofem  lTekt  trri  ichen  kann  ids  mit 
Miscbgas;  aber  jedenfalls  nur,  wenn  der  Gaa- 
ercenger  nabe  am  Ofen  stebt»  Und  aueb  dann 
dürfte  der  scheinbare  Vorteil  snm  größten  Teil 
wieder  dadurch  verloren  gehen,  daß  bei  Regene* 
rativofen  die  Steij^erung  der  Eigenwärme  des 
Oa«(es  über  eine  Grenze  hinaus  zwecklos  ist  und 
außerdem  die  Dissoziation  des  CO  in  den  Kam- 
mern, die  zwischen  10  und  20  %  beträgt,  dem 
Luftgas  einen  weit  grtfßeroB  Prosentsats  Hais» 
wert  entzieht  als  dem  Mischprns  fder  H  Oehalt 
wächst  bekanntlich  etwas  in  den  Kammern). 

Wae  die  Binwirltnog  auf  die  Ofensnatellnng 
betrillt,  die  man  vom  Wasserstoff  vielfach  be- 
fürchtet, so  sind  die  MeinunKeo  darüber  noch 
geteilt,  nnd  es  ist  fraglich,  ob  nicht  weniger  der 
Wasserstoft-,  als  der  Wussergehalt  des  Gases  der 
Scbii'^lii'-;  ist.  Und  damit  komme  ieb  zum  Haupt- 
sweck dieser  Zeilen. 

Hr.  Dr.  Wendt  hat  mieb  nlmlicb  dorcbaua 
mißverstanden,  wenn  er  glaubt,  ich  emiifeble 
stets  ein  Dampfstrahlgebläse.  Dies  liegt  mir 
dnrebaus  fem;  gans  abgesehen  daTon,  dafi  in 
manchen  Betrieben  das  Dampfstrahlgebläse  grund- 
sätzlich zu  verwerfen  ist,  setze  ich  selbatver- 
stlndlieh  vorans,  daß  das  Obs  keine  merklieben 
S|)uren  TOn  freiem  Wasserdampf  enthält.  Größere 
Mengen  von  Dami'f"  /»-igen  sich  durch  feuchten 
Niederschlag  auf  der  Hand  an,  und  die»  darf  nie 
der  Fell  sein;  das  Gas  mufi  sich  «trocken  an- 
fdhlen".  Wenn  Hr.  Dr.  Wendt  solrlie  Mengen 
an  Dampf  eriiielt,  su  hat  dies  wuhl  folgende 
Qfflnde:  leb  benutze  bei  meinen  Versuchen  ein 
sehr  wixluanies  dreifaebee  DQaengebttse  mit  Ter- 


steHbaren  Loftqneiaebnitten;  daaaelbe  ittrdttt 

jedenfalls  die  nOtige  Luftmenge  mit  weniger 
Dampf.  Sodann  bezieben  sieb  die  Versuche  von 
Hm.  Dr.  Wendt  naeb  seiner  anflerordentlieb 
lehrreichen  AblLiudlung  („Z.  d.  V.  D.  I."  1904)  anf 
kleine  Generatoren.  Kohle  and  Luft  braueben 
im  Generator  eine  gewiase  Berfibrungszeit.  In 
den  meisten  Generatoren  enielt  man  sie  durch 
große  Schutthohe,  die  aber  wieder  größeren  Druck 
erfordert.  Es  ist  klar,  daß  dadurch  die  Gefahr 
entsteht,  daß  an  einzelnen  Stellen  mutersetster 
Dampf  "-ich  durcharbeitet.  Die  nencren  Gene- 
rstorsysteme  gehen  sämtlich  zu  grofiem  Durch- 
messer und  geringereiB  Dmek  Aber;  und  wenn 
man  an  ilteren  Generatoren  Dampfst rnb1<rebl,i8e 
mit  7  bis  8  Atm.  arbeiten  siebt,  so  ist  das  zwar 
nicht  direkt,  aber  indirekt  ein  Zefeben,  dafi  die 
pro  Quadratmeter  (ieneratorflilche  stflndlich  ver- 
gaste Kohlenmengc  zu  groß  ist.  Man  kann  diesen 
Faktor  mit  dem  „Anstrengungsgrad"  einer  Rost» 
feuerung  vergleichen. 

Zu  der  vergleichenden  Rechnung  des  Hrn. 
Dr.  Wendt  bemerke  ich  noch,  daß  da.s  hochwertige 
Lnftgae  jedenfalladnrehaebnitUieb  inHttttettbetrie- 
beti  bei  weitem  iiic'it  erzielt  wird.  Außerdt  m  würde 
die  Itechauug,  mit  Berücksichtigung  der  Verluste 
am  Ende  einer  lingeren  Leitong,  wie  sie  im  Hartin- 
werk  stets  vorkommt,  weaentUck  anders  sein. 

Schließlich  scheint  Ex.  Dr.  Wendt  dnrchaus 
meinen  Standpunkt  in  teilen.  Denn  wenn  Hr. 
Dr.  Wendt  die  Erzengnng  von  Mischgas  vorzieht, 
wo  Kohle  mit  geringen  Metiger)  flüchtiger  Be- 
.standteile  oder  schlackenbildende  Kohle  verar- 
beitet werden  soll,  oder  wo  lange  Leitungen 
vorhanden  sind,  so  bedeutet  das  doch  wohl,  daß 
er,  abgesehen  von  wenigen  idealen  Fällen  im 
Httttenbetrieb,  der  Hisehgnaaneagmig  ateti  den 
Yorsag  gibt.  O.  »W* 


^    i^uo  Ly  Google 


l.Jali  1906. 


Dichte  und  Bpannungtfreie  Stahlformgußttüeke. 


Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Ober  die  Mittel  zur  Erzielung  dichter  und  spannungsfreier 

Stahlformgufsstücke. 

Von  L.  Treuheit,  Betricbi>cher  in  Elberfeld. 
(Schluß  von  Seit«  719.) 

. — .   (!(achdni«k  T«rb«<«ii.) 

HerstellaDg  von  Gegenständen, 
welche  hydranliscbem  Drnck  ausgesetzt 
werden. 

I^ei  solchen  Gegenständen ,  welche  hohem 
hydranliscbem  Draclt  ausgesetzt  werden,  ist 
man  infolge  der  Konstruktion  derselben  öfter  im 
Zweifel,  ob  der  Abguß  anfrechtstehend  oder 
liegend  mit  mehreren  Steigetrichtern  versehen 
erfolgen  soll.  Die  Herstellung  von  Pumpen- 
köi-pern,  Preßzylindern,  Ventilhauben,  Druck- 
rohren usw.  stellt  die  höchste  Anforderung  an 
die  Stablgußtechnik  sowohl  betrefls  des  Materials, 
als  auch  hinaicbtlicb  der  Behandlung  der  Formen 
selbst.  Von  seiten  der  Konstrukteure  wird  der 
Anforderung  einer  zremlich  gleichmäßigen  Ver- 
teilung des  Materials  sehr  wenig  Rechnung  ge- 
tragen, und  infolgedessen  trotz  ausgesucht  vor- 
züglichen Materials  und  guter  Formen  das  Ge- 
lingen des  Gusses  in  Frage  gestellt.  Hei  einem 
Gegenstände,  wie  ihn  Abbildung  ii  zeigt 
(Preßzylinder),  ist  ohne  weitere  Überlegung  klar, 
daß  hier  das  Anbringen  des  verlorenen  Kopfes  A 
sowie  Aufrechtgießen  des  Preßzylinders  infolge 
der  gleichmäßigen  Wandstärke  desselben  am 
zweckmäßigsten  ist.  Anders  liegen  die  Verhält- 
nisse bei  dem  Pumpenkörper  (Abbild.  10  und  11). 
Würde  man  an  diesen  .Abguß  nur  einen  ver- 


lorenen Kopf  anbringen,  und  denselben  aufrecht- 
stehend  gießen,  so  würde  dies  unfehlbar  an  den- 
jenigen Stellen,  wo  Materialanhäufung  vorhanden 
ist,  das  Auftreten  von  Lankern  zur  Folge  haben. 
Es  wird  deshalb  ein  solcher  Abguß  vorteilhaft 
liegend,  mit  mehreren 
Steigern  A  versehen, 
zum  Guß  hergerichtet. 
Es  ist  an  diesem  und 
ähnlich  konstruierten 
Gegenständen  erfor- 
derlich, Steigetrichter 
dort  an  dem  Abguß 
anzubringen,  wo  ein 

Nachsangen  bezie- 
hungsweise Lunkern 
des  Materials  infolge 

nngleichmäßigor 
Wandstärken  eintreten 
wird.  An  solchen  Stel- 
len, wo  mehrere  Quer- 
schnitte zusammentreffen,  müssen  ebenfalls  Steige- 
trichter angebracht  werden,  da  Lunker  sonst 
unausbleiblich  sein  würden.  Zweckmäßig  ist  es, 
an  den  Stellen,  wu  Wandstärken  des  .Abgusses 
mit  Querschnitten  von  Verstärkungsrippen  zu- 
sammentreffen ,  wodurch  Materialanhäufungen 
entstehen  würden,  die  Sangstellen  (Lunker)  zur 
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Folge  hatten,  Anssparnngen  anzubringen,  da  sich 
sonst  später  beim  Betrieb  Undichtigkeiten  hier 
zeigen  würden.  Die  Anssparnngen  werden  in 
den  Ecken  mittels  Kerneinlagen  angebracht. 
In  Abbildung  10  und  11  sind  bei  H  die  Ans- 
sparnngen an  den  Rippeo  zu  ersehen.  Dieselben 
wirken  nicbt  nw  der  IfttterinlanlUUiftingr  wit- 
goppn,  pondfni  es  wird  dadnrrh  ai;rh  eine 
gleicbiu&üige  Abküblaug  au  dieseu  Punkten  der 
AbirfisM  ersielt,  wodvreh  daa  NaehtsoKen  be- 
hindert wird.  Daß  durch  das  (liefk-n  in  hori- 
zontaler Lage  und  die  Anbringung  mehrerer 
Stdigetricbter  ein  großer  Verlust  durch  Trieb ter- 
gwwicbt  entsteht,  ist  einlenchtend,  erreicht  doch 
in  aaneben  FftUen  daa  Tricbtergewiebt  du 


AbbUdnvK  10  «ad  11. 

gleiche,  wenn  nicht  das  eineinhalbfarhe  Gewicht 
des  fertigen  Abgussesi  ganz  abgesehen  von  den 
Bearbeitnngskoeten,  welobe  das  Abnebnen  der 
Triclitfr  im  kalten  Zastande  verursachte.  An 
dem  Pumpenkörper  (Abbildung  10  und  11)'  be- 
titst  die  Kngrelfbrm  Antatxflieben  C  und  D,  wo- 
durch das  Anbringen  sowie  das  nachherige  Ab- 
sagen der  Steigetrichter  sclir  erleichtert  wird. 
In  den  häuügiten  F&Uen  sind  solclie  Krleichte- 
raogen  an  den  Gegenständen  von  dem  Konstrok- 
tenr  nicht  vorgesehen,  und  ist  es  dtshalb  un- 
bedingt notwendig,  daß  derselbe  beim  Entwerfen 
von  seichen  Gegenttlnden  stete  Ftthinng  mit 
dem  StaUgnOfachmann  halt,  nm  das  Gelingen 
der  Oflsse  in  Bezug  auf  Dichtigkeit  sowie  auf 
billigste  Herstellnng  derselben  zn  fBrdern. 

Heim  Formen  von  Gegenstilndcn  für  hydrau- 
lischen Drui-k,  werden  die^^elben  nun  aufrecbt- 
atehend,  liegend  oder  geneigt  znm  Goß  aaf- 
gestelle,  ist  es  imner  vorteilhaft,  den  EingnB- 


trichter  an  den  dännwandigräten  Querschnitten 
anzuschneiden.  Es  wird  hierdurch  bezweckt, 
möglichst  kaltes  Material  an  den  diekwandigsteo 
Stellen  des  .^^bgaaaea  so  erhalten,  femer  gleich- 
mäöiere  Abkühlung  erzielen,  sowie  sicheres 
Ausfüllen  der  Form  an  den  dänn wendigen 
Stellen.  Sv,  wie  in  den  EisengieBereien  ein 


I 


Abbildang  12. 

sebnelles  AatfBUen  der  Femen  qmiaietriseh  ge- 
stalteter Körper  fast  Alf  T!f>t^el  hildet,  ebensr» 
kann  man  beim  Gießen  fast  aller  Stahlguß* 
formen  TerfSsbren.  Auch  hier  wird  die  Form 
bis  zn  den  Steigetriclitern  gefüllt  and  todann 
flüssiger  Stahl  direkt  abwechselnd  auf  die  ver- 
schiedenen Steiger 
gegossen,  nm  mög^ 
lidist  heißes  Mate- 
rial in  die  Steige- 
Iriebter  m  bringen. 

Oegenstande 
ffir  die 

Elektrotecli  n  ik. 

Acch  hier  sind 
die  Konstmktionen 
der  Gegenstände, 

wie  Dynamo- 
gestelle, Polräder 
usw..  so  ausgefQlirl, 

d:tl^    'iie  IlfTstel- 

lung  obiger  Artikel 
stets  mit  großen 

Kosten,  hervorge- 
rufen dnrcb  An- 
setiten  vieler  Stei- 
getrichter (verlore- 
ner Köpfe)  und 
nachheriger  Ab- 
arbeitung letzte- 
rer, verbanden  ist. 

Es  sind  genägend  Fälle  in  der  Praxis  zu  ver- 
seiehnen,  wo  infolge  der  Konttnktion  dos  hersn- 

stellenden  Abgnsse.s  die  Steigctrichter  nicht 
wirksam  angebracht  werden  können  und  der 
Stahlgnßfhebmaon  sn  KtUnngs-  nnd  Sebreek- 
niitteln  seine  Znflncht  nehmen  ninß 

In  Abbildung  12  ist  ein  Polrad  abgebildet. 
Das  Ansetzen  der  verlorenen  KOpfe  iat  infolge 
der  reehteekigen  Qaendinltte  der  Pole  neeb 
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si«mlicb  vorteilhaft  ansznfahno.  Es  ist  an  dem 
Abgnß  nach  Aaßen  an  den  Kranz  ein  kreis- 
förmig: verlaafeader  verlorener  Kopf  A  aogeordnet. 
Dmlt  HOB  di«  Pol«  hlontebend  MftterbJ  so 
ihrer  Verdichtung  aas  dein  verlorenen  Kopfe 
erhttlten,  iat  der  Kranz,  wie  Abbildang  12  an- 


AbbilduDg  14. 

gibti  1101  das  Doppelte  <lt'i  m  Hpränglicben  Breite 
?«fgrößert  worden.  Die  Nabe  orhillt  chenfalls 
einen  verlorenen  Kopf  ti.  Daa  Eingießen  des 
Stahles  erfolgt  von  oben  (Urekt  in  die  Nabe, 
von  wii  uns  sich  derselbe  nach  dem  Kranze  zo 
verteilt.  Das  Entfernen  der  verlorenen  Köpfe 
ist  hi«r  bei  dteeem  Beispiel  Boeb  lebr 
leicht,  indoni  dicHelbeu  auf  der  Dreh- 
bank abgestocheo  werden  können. 

Ein  sebon  schwierigeres  Beispiel 
bietet  Abbild.  13  bis  16  dmb  die 
24  eckige  Form  des  Kranzes  sowie 
geringe  Waudsiärke  de88elben ;  be- 
sondüs  an  der  Stelle  (A)  den  dick* 
wandigen  Polen  gegenfiber  ist  ein 
verlorener  Kopf  am  Kranze  allein 
nicht  genügend  ram  Dtebthalten  der 

T'r.lc.  Man  hilft  sich  in  der  Weise, 
daß  sogenannte  Scbreckplatten  B 
(Abbildung  15)  an  den  AnBenlllehen 
der  Pole  angesetzt  werden,  um  die- 
selben schnell  znr  Abkühlung  zn 
bringen.  Daß  hierbei  ein  völlig 
dichter  Pol  erzielt  wird,  ist  stark 
zn  bezweifeln.  Eine  andere  Art  des 
Dicbthaltens  der  Pole  besteht  in  dem 
Einlegen  von  KthlklMrpern  in  Form 

gitterartig  zusammenpebnndmT 
EisensUbcheo,  welche  von  Auüen  sowie  zwischen 
den  Stiben  mindestens  25  bis  40  mm  Spielranm 
snm  Ansffillen  mit  flüssigem  Stahl  erhalten.  Daß 
dieee  Kühlkörper  nicht  schmelzen,  ist  schon  bei 
4er  Kniiberwalze  angefahrt.  Dnrch  nnsere  heutige 
Koostmktinn  der  Dynamn^'estelle  und  Polrader 
ist  man  leider  mit  Sicherheit  ni -lit  in  der  Lape, 
ohne  diese  Mittel  (Abschreck-  und  Kübluugsmittel) 
die  Abfflsie  diebt  n  bekommen. 


In  Abbildung'  i-;  ist  ein  Hagnetgestell  ab- 
gebildet. Da  hier  ein  gemeinschaftlicher  verlorener 
Kopf  wegen  der  vorspringenden  Füße  anmöglich 
abfodrebt  werden  kann,  so  werden  nsf  dem 
Rande  kurz  vor  jedem  Pol  einzelne  Sfeige- 
trichter  A  aufgesetzt  and  die  Polfläcbeu  von 
Außen  doreh  Schreekplatton  abgekühlt. 
Magnetgestelle  von  obigen  Dimensionen 
werden  in  der  Regel  zweiteilig  an- 
gefertigt. Jede  Hllfte  wird  für  steh 
geformt  und  die  Füße  jeder  Hälfte 
beim  Formen  durch  einen  Stpg  I!  vnn 
hO  X  Querschnitt  verbunden, 

auf  welchen  in  der  Mitte  der  EingnB> 
trichtere  aufgesetzt  wird.  Gleichzeitig 
dient  der  Steg  zum  gleichmäßigen 
Schwinden  der  Hllfte,  da  sonst  ohne 
densplbi'n  die  Füße  infolge  der  Schwere 
derselben  trotz  scbuolleo  Losstoßens 
unregelmäßig  schwinden  nnd  das  Innen» 
maß  gröber  bleibt.  Es  würde  ohne  den 
Steg  nach  dem  Abgießen  ein  Ausrichten 
der  Hälften  in  den  vorgeschriebenen 
Maßen  nnausbleibiicli  sein.  Daß  sämtliche  Gegen- 
st.'liiJe  ftir  die  Elektrotechnik  infolge  der  erfor- 
derlichen weichen  ätablarten  (Flnßeisen)  sehr 
große  Neigung  nm  Bdfien  der  Abgüsse  beim 
Schwinden  zeigen,  macht  die  Hentelleng  der- 
selben sehr  schwierig. 


löOO 


Abbildnag  18. 

In  den  aogeführten  Beispielen  ist  das  An- 
setnen  der  verlorenen  Köpfe  und  Elngnßtriebter 

besprochen  worden ,  da  dieselben  bei  der  Er- 
zielung dichter  Stahlgoßstflcke  den  wesentlichsten 
Faktor  bilden. 

Es  sollen  nun  einige  Beispiele  besprochen 
werden,  an  welchen  Spannungen  nnd  hierdurch 
Formveränderuxigen  nach  dem  Guß  entstehen. 
Li  Abbildnng  17  nnd  18  ist  ein  Nlederdrack« 
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26.  JMbrg.  Nr.  18. 


Zylioderdeckel  für  eine  Schiifsmaschine  dar-  ' 
gestellt.  Die  vielen  ra  lialen  Rippen  lassen  nach 
dem  Oosae  beim  Scbwiudeu  befürchten,  daß  die-  < 
Mlb«ii  am  KraoM  (A)  abaehwinden  b«sw.  abr^ea. 
Zur  Verhütung  der  Warmrisse  werden  bekannt-  i 
lieh  in  den  Ecken  kleine  VerstärkangsrippcheD  (B) 
angeaetst.  IMec«  Ventlrknngsrippchen,  oder  wie 
der  Praktiker  sagt,  „Zerreißrippchen",  genügen 
aber  allein  nicht ,  nm  Warmrisse  anfzaheben 
bezw.  zu  verhindern.  Schon  beim  Formen  werden 
Vorkehrungen  getroffen ,  um  die  Folge  der 
Schwindung  so  viel  wie  möglich  nnschädlich  za 
machen.  Die  Zwischenräume  der  Kippen  (hier 
Ballen  dea  Oberkastens)  werden  mit  wenig  Forn- 
maspp  beli!inr!elf  (1  0  his  1'  mm  Stark),  dagegen 
die  übrige  Ausfüllung  zwischen  je  zwei  Kippen 
nit  gewObnliebem  altem,  magerem  PomiaaDd  and 
Koksstiickchen  ausgefüllt.  Dt^r  eigentliche  Kern- 
ro«t  (Kerneisen)  £  fOr  jeden  Ballen  wird  nur  aas 


▲bbUdoog  16L 


dünnen  schmiedeisernen  Stäben  hergestellt,  damit 
beim  Brbitsen  deraelben,  welebea  beim  AtlgieAeD 

des  Deckels  entsteht ,  die  Kisenstäbe  »vh  bei  ' 
ihrer  Aasdebnung  in  sich  verbiegen  können,  ohne  i 
«inen  Dmck  anf  die  AnBenwandnngeo  des  Kerns  | 
zu  verursachen.    Sofort  nach  dem  (tussc  werden 
mit  Stahlspitze  and  Schaufel  die  Kerne  zerstört,  am  ; 
eine  freie  Sehwindang  deaDeekela  herbeiznfHhren.  '\ 
FIs  tritt  :ils  lüer  da»  BOganannt«  Losatoßen  bezw. 
Zerstören  der  Form  nach  d^tn  Gusse  ein ,  wie 
maa  dies  bekanntlich  an  ludern,  Vorder-  und 
Hiatersteven,  Raderrahmen,  Lagmrbalken,  Rabnea  I 
usw.  ausführt.  Während  der  .-\bknhlnnp  des  Dockeis 
ist  Qefabr  vorhanden,  daß  durch  die  angleich-  : 
mäßige  WandstArke  von  Bippen  und  ioBerem  { 
Kranz  und  Nabe  zu  große  Spannung  im  Guß- 
stück entsteht  aod  die  Kippen  am  Kianz  abreißen.  ' 
Die  Spannung  in  dem  AbgaB  bei  der  AbkUblang 
wird  noch  vergrößert,  wenn  der  äußere  Kranz 
ziemlich  bloßgelegt  wird  und  hierdurch  früher 
erkaltet  als  die  untere  Kreisfläche,  Kippen  und 
Nabe.    Diese  Utvtti  reo  eikalten  später  und  ver*  | 
Ursachen  durch   die  verspätete  Krkftltung  und 
Zasammenziehong  das  Abreißen  der  Kippen  vom  i 
Kranxe.  Das  AbreiOen?onRippeB  oder  irgend  eines  ; 


Teiles  eines  Abgttaea  (das  sogenannte  Springen) 

erfolgt  erst  dann,  wenn  das  (rüßstnck  von  dem 
rotwarmen  in  den  kalten  Zustand  übergebt. 
Bntgegengoaetat  wird  darch  atarkea  KSUeo  der 
Nabe  mittpls  Waseer,  während  Kranz,  Rippen 
und  Kreis«cheibe  langsam  in  der  Form  erluüten, 
ein  Abreifiea  der  Bippen  an  der  Nabe  bewirkt 
Es  ist  also  ersichtlich,  daß  die  Kühhinp  irj^  nr! 
eines  Teiles  eines  Abgusses  immer  mit  großer 
Gefahr  des  Mißliugens  des  Onfiatleka  ▼erbandea 
iet,  da  maa  ea  nicht  ia  der  Baad  hatt  der 


Abbildang  18. 


Spannung,  welche  schon  durch  die  Konstruk- 
tion des  Abgusses  beim  Erkalten  desselben 
entsteht,  sicher  und  bestimmt  entgegenzuarbeiten. 
Hier  ompflebU  aieb  stets  langsames,  gleich- 
miifliirps  Abkühlen  in  der  Form  selbst  auf 
mehrere  Tage,  ja  nach  Umständen  und  Größe 
des  OaßstBeka  aaf  ein  bis  iwd  Wochen  Unaas, 
bis  der  Abgnß  tats:lc!ilirh  kalt  llt.  Drängt  die 
Lieferfrist  anbedingt  zor  schnelleren  Erledigang» 
so  transportieirt  maa  den  Oegenstaad  aoeh  warn 
in  den  vorher  erhitzten  Glühofen  und  heizt  noch 
ein  bis  zwei  Tage  auf  Hellrotglnt,  danach  läßt 
man  zwei  bis  drei  Tage  abkühlen  and  ist  aaf 
Jeden  Fall  sicher,  «ia«B  braaehbarea  Abgaft 
vor  sich  zu  haben. 

Di*ß  die  chemische  Znsammensetzang  des  Stahls^ 
besondere  besügUeh  doi  Pboepbor-  aad  Sehwefei» 
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ffebahea,  b«i  m  j^amiiDig  ncigeDdeii  OnflttfldKen 

von  r^Toßer  Wichtigkeit  iltf  Ut  schon  wiederholt 
an  aoderea  ätelieo  erklirt  worden.  Bei  ba- 
•iiclieiB  KatMial  von  Uber  0,05  Phnephor  md 

0,05  Schwefel  bei  0,3  bis  0,4  Kohlenstoff  wirkt 
Phosphor  und  Schwefel  «tets  schädlich  und 
kOonra  toleb«  QnBatileke  nicht  mit  Vorteil  in 
der  Form  erkalten,  aondem  müssen  in  den  Glüh- 
ofen, sobald  der  Gegrenstand  srinc  Kotglnt  verliert. 

Ist  ein  kreisfürmig  verlautender  verlorener 
Kopf,  sogenannter  Schlackenkrau,  inr  BrsleliuiK 
der  Dichtigkeit  eines  Abgasses  angebracht,  so 
wird  nnler  Umstanden  bei 
'"p'J  nickt  riehtifer  Erkenntnis 

',     .'  p  der  Scliwindunr'  desselben 

y..y  --j;^    ein  Werfen  oder  Verziehen 

''"'"*     des  Abgaesee  veronacht. 

Wie  Abbildung  19  angibt, 
..  besitzt  der  Deckel  auf  dem 
Rande  des  äulieren  Kran- 
zes einen  kreisförmig  ver- 
▲bbildong  19.  laufenden  verlorenen  Kopf 
C,  auf  welchem  mehrere  ein- 
aelna  Trichter  D  anUgieaetst  sind.  Wird  nnn 
der  verlorene  Kopf  ini  Vprliflltnip  zur  Wand- 
stärke des  Kranzes  zu  stark  ausgeführt,  so 
kann  Webt  die  Gefbbr  eintreten,  daß  beim 
Schwinden  des  Abgusses  letzterer  eher  erkaltet, 
dagegen  der  später  schwindende  starke  ver- 
lorene Kopf  den  noch  warmen  Deckel  beim 
Schwinden  zusanimeuilrtickt.  Die  Folge  hiervon 
ist,  daÖ  der  Rand  des  Deckels  sich  aufzieht 
beziehungsweise  wirft  (Abbildung  1^)  und,  wenn 
nicht  genflgende  Bearbeitung  Torgeeeben  ist,  der 
Abguß  Ausschuß  wird.  Zur  Verhfitang  dieser 
Erscheinung  teilt  man  den  kreisförmig  ver- 
lanibnden  ▼erlorenen  Kopf  in  8,  4  oder  mehrere 
Teile  durch  Kerneinlagen  E  in  demselben,  um 
ein  geschlossenes  Schwinden  des  Kopfes  za 
Qttteibnelwn. 


Oaas  Ihnliehe  Wirknngen  bat  ein  soleber 

angesetzter  verlorener  Kopf  bei  Zahnrädern  oder 
Scheibenrädern,  da,  wenn  der  Kopf  nicht  nnter- 
broeben  wird,  der  rechtwinklige  Krans  sieh  in- 
folge der  Schwindung  in  einen  spitzwinkligen 
umwandelt  (Abbildung  20  und  21)  and  bei 
unbearbeiteten  Rädern  der  Abguß  unbrauchbar  ist. 
Eine  au  lere  Wirkug  wird  hervorgerufen,  wenn 
kein  geschlossen«  Tcrlerener  Kopf  (Schlacken* 


.nMln«-  ^  . 
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Abbil- 
dang  20. 


AbbndoBg  81. 


kränz)  auf  kreisförmig  ge- 
bildeten Ciegenstttnden  vor- 
gesehen wird,  dagegen  ein- 
zelne Trichter  auf  Stellen 
angebracht  werden,  wo  zwei 
oder  mehrere  Qnerscknitte 
sich  vereinie-pH,  z.  B.  an 
einem  Zahnrade,  an  den- 
jenigen Stellen,  wo  die  Spei- 
cIkti  sich  mit  dem  iUilleren 
Durch  die  einzelnen  aaf- 
dlese  Stellen,  weldM, 


Kranze  vereinigen, 
gesetsten  Trichter 
ohnehin  schon  eine  Halerialanhäufang  besitzen, 
langer  flüssip  nnd  warm  gehalten,  als  diejenigen 
zwischen  je  zwei  Kippen.  Die  Folge  ist  unn,  daii 
der  Kranz  unregelmäßig  schwindet  nnd  dadnreb 
nicht  kreisrund  bleibt.  Ferner  reißen  die  zuerst 
erkalteten  dünnwandigen  Rippen  an  dem  Kranze, 
also  an  den  Steilen,  wo  die  Trichter  anflpesetat 
Bind,  noch  warm  aus.  Es  ist,  um  diese  Mißstande 
za  vermeiden,  die  Ansetzang  einzelner  Trichter 
swischen  den  Rippen  des  Kransaa  notwendig. 


Ober  den  Zusatz  von  Mangan  im  Kupolofen  oder  in  der  GieOpfiinne. 


Dan  Wart  eines  Msagsasssatass  behaadelt  N.  W. 
Shed  in  der  Oktober- Nnmtaer  des  „Tcmirf.  Wir 

eDtnehmen  dem  Aufsatz,  daß  die  Gaßstücke  dadurr-h 
feinkörniger  worden  und  die  einschneidende  Wirkung 
vieler  schädlich  vi  irkenden  Substanzen  verhindert  wird. 
Von  den  gewöhnlichen  Roheisensorten  enthalten  wenige 
mehr  als  0,5 '/o  Mangan.*    Um  einen  hohen  Mangan- 

f ehalt  des  Qnßatücks  za  ersielen,  maß  man  daher  der 
lapelefencbaige  hoehmsngaDhaltiges  Roheissn  oder 
Spiegeklsen  nsetsen.  tfaa  kann  auch  FerrooBsagaa 
in  kninen  Stficken  dem  Metall  rageben,  sobald  dieses 
in  die  Gießpfanne  fließt.  Auf  dipse  Weiso  können 
dem  flÜRAigen  Metalle  eini(re  100  kg  zut:i's<>t/i  werden. 

*  AnmerkuDg  der  Redaktion.  IHt»  gilt  nur  für 
anerikaniscbes  Mheisen.  Das  deutsche  Material  ist 
in  dieasr  EUasieht  ersteren  überlegMi  (.Stahl  und 
Eiaea"  1906^  16.  Febraa^. 


OewfthnUch  erkUrtea  die  Qiefioreifsiohleate,  «s  bestttnde 
kdhi  gro6er  Unterschied  darin,  ob  dts  Wangaii  In  dem 

Kupolofen  oder  der  Gießpfanne  lugesetzt  würde,  vorauR- 
eesetzt,  daß  da«  Ferroinangan  niriit  viel  mehr  koste 
als  das  hochiiiniitranhQltiire  Kidieisen,  welches  zur  Er- 
höhung des  Mangangehaits  zugesetzt  würde.  Die  Kosten- 
frage  igt  hierbei  nicht  maßgebend,  da  bezüglich  die^^e» 
Punktes  zwischen  den  beiden  Zusatzarteu  nur  ein 
kleiner  Unterschied  besteht  Um  die  Frage  zu  be- 
antworten, ob  flberhavpt  nad  welcher  Unterschied 
dabei  besteht,  wurde  des  Eisen  eiDigemal  abgestochen, 
nachdem  einzelnen  rhiirt^rn  im  Kti[ndofi'n  hoi'liniantran- 
haltiges  Roheisen  zugesellt  worden  war.  Einer  pnt 
sprechenden  Anzahl  von  .\bstichcn  wurde  Ferrniiiaiiiian 
erst  in  der  Gießpfanne  zugesetzt.  War  eine  bedeutemle 
Menge  Perromaagan  (100  bis  150  kg  f.  d.  Pfanne)  zu- 
ffegeben  worden,  so  konnte  man  beobachten,  dalS  sich 
aas  Haagsn  mit  dem  anweaeadea  SchweM  vereinigte 
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und  denselben  zum  großen  Teil  an  die  Oberfläche 
braclite.  Man  hätte  die  Pfanne  abschäumen  und  so 
den  Schwefeljfehalt  bedeutend  vemiindem  können. 

Derselbe  Vorffang  vollzieht  sich  in  dem  Gußstück. 
Das  Mangan  verbindet  sich  mit  dem  Schwefel  nnd 
bringt  diesen  an  die  Oberfläche  des  Gußstücks.  Dies 
zeipto  sich  immer  wieder.  Am  deutlichsten  war  der 
Unterschied  zwischen  unten  und  oben  bei  einer  Rolle 
von  lOÜÜ  kg  Gewicht.   Die  Oberfläche  dieser  Rolle  war 
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Abblldao(  t.   Sebnltl  durch  dl«  Roll«. 
(VcraD>ch«ulletat  da«  Tarbklteo  d««  ScbwefrU  und  Maofsa«) 

schwer  zn  bearbeiten,  oben  entnommene  Drehspäne 
zeigten  einen  Schwefelgehalt  von  1,07  °/o  und  1,02"/» 
Mangan.  Die  Rolle  wurde  nachher  zerbrochen  und  in 
Zwischenräumen  von  einigen  Zoll  Ctitfernang  vom  Boden 
bis  zur  Spitze  angebohrt.  Die  Analysenergebnisse  dieser 
Bohrspäne  sind  in  Abbildung  1  wiedergegeben.  Daa 
zu  dieser  Rolle  vergossene  Eisen  hatte  einen  mittleren 
Schwefelgehalt  von  0,05  "/o.  Bei  schweren  Zylinder- 
gußittücken  kann  man  dieselbe  Beobachtung  machen. 
Abbildung  2  itell*  ein  Stück  eines  Zylindermantels  dar. 


8  =  0,079  . 
Ma=0,6&  , 


AbbllduDf  X. 
Brachaiürk  cloM  (roO«o 
/jrUnder*. 


Abbllduor  S. 

bchnlii  durch  «iDro  Topf 
mit  HcDkcl. 


Die^obere  Ecke  des  Stückes  enthielt  1,05  ",u  Schwefel 
bei  '0,92  7»  Mangan.  2B  cm  tiefer  hat  das  Stück 
0,019  >  Schwefel  und  0,65  70  Mangan.  Auch  bei 
schwerem  I'oteriegnß  enthalten  die  Uenkel  oft  0,267« 
Schwefel,  wahrend  der  eigentliche  Topf  nur  0,04  7» 
Schwefel  zeigt,  wie  dies  Abbildung  b  veranschaulicht. 

Derartige  HeispicU'  könnten  noch  mehr  angeführt 
werden,  aber  sie  genügen  schun,  um  zu  beweisen,  daß 
das  Ferromangan,  welches  in  der  Gießpfanne  zugesetzt 
wird,  den  Schwefel  an  die  Oberfläche  de.s  Gußstücks 
treibt.  Anderseits  ist  diese  Wirkung  des  Mangans 
nicht  beobachtet  worden  bei  Gußstücken,  die  nach  dem 
Zugeben  hochmanganhaltiger  Roheiseustücke  zu  den 


Kupolofencbargen  gegossen  waren.*  In  diesem  Fall 
bestand  zwischen  dem  Schwefel^ehalt  des  Gußstücks 
im  oberen  oder  unteren  Teil  kein  Untertchied.  Um 
solche  anregelmäßige  nnd  zugleich  harte  Metallstellen 
zu  vermeiden,  würde  es  sich  empfehlen,  keine  großen 
Ferromanganstücke  in  die  Gießpfannen  za  bringen. 
Kleine  Stücke,  welche  bezwecken,  den  Mangangehalt 
auf  0,10  7i>  bis  0,20  7»  erhöhen,  würden  keinen 
■Schaden  tun  nnd  jede  Neigung  zur  Oyydation  (bezw. 
Sulfuration)  berichtigen.  Außerdem  würden  sie  das 
Gußstück  dichter  machen. 

.Augenblicklich  wird  hochmanganhaltiges  Roheisen 
von  2  ois  3  7«  Mangan  zu  4  bis  8  v4f  f.  d.  Tonne 
teurer  verkauft  als  da«  gewöhnliche  Roheisen.  Wenn 
man  hiervon  für  eine  Kupolofencharge  10  bis  20  7« 

Sebraucht,  so  nimmt  das  Kisen  das  Mangan  auf,  ohne 
aß  der  Schwefel  zur  Oberfläche  getrieben  wird.  Beim 
Vergießen  hochnianganhaltigen  Eisens  läßt  sich  ein 
wanderschönes  Metatlspiel  beobachten.  Die  Oberfläche 
scheint  mit  Rosetten  bedeckt  zn  sein,  welche  fort- 
während ihre  Lage  ändern.  Einige  von  ihnen  ähneln 
Ölaugen,  die  über  die  Oberfläche  nin  spielen.  Wahr- 
scheinlich wird  dieser  Vorgang  durch  den  Einfluß  der 
Luft  auf  das  manganhaltige  Metallhäntchen  hervor- 
gerufen, eine  andere  Erklärung  ist  dem  Verfasser 
nicht  bekannt. 

Im  .Anschluß  an  diese  Ausführungen  über  Mangao- 
zasätze  dürfte  es  angebracht  sein,  noch  zu  erwähnen, 
daß  die  meisten  aller  wunderbaren  Mittel,  die  die 
Qualität  des  Eisens  verbessern  sollen,  nicht«  anderes 
als  Manganlegierongen  sind.  Einige  enthalten  sehr 
viel  Silizium,  andere  ein  wenig  Aluminium.  Einige 
wenige  Gramm  sollen  aus  dem  schlechtesten  Eisen 
wieder  gutes  machen.  Der  Verkäufer  spricht  von 
hervorragenden  Wirkungen ,  wiederbelebenden  Ein- 
flüssen und  erneuernden  Eigenschaften.  Dabei  ist  die 
Wirkung  nur  dem  Mangan  zu  verdanken,  welches  die 
Legierung  enthält  Eine  Probe  von  einem  dieser  „Re- 
generatoren", welche  das  Kilogramm  2,50  ,JI  kostet, 
wnrde  kürzlich  im  Gießereilaboratorinm  untersacht.  Sie 
enthielt  über  20  7«  Mangan.  Ein  Spiegeleisen  von  dem- 
selben Prozentgehalt  würde  für  weniger  als  15  ^  f.  d.  kg 
zu  haben  sein  nnd  doch  dieselbe  Wirkung  hervor- 
mfen. 

Wenn  Ferromangan  der  Knpolofencharge  zugesetzt 
würde,  müßte  dies  ohne  Zweifel  für  das  Metall  vorteil- 
hafter sein,  aber  das  .Mangan  würde  zugleich  auf  das 
Kupolofenfutter  eine  fressende  Wirkung  ausüben. 
Ebenso  würde  ein  großer  Abbrand  an  Mangan  durch 
Oxydation  vor  den  Formen  entstehen.  Ans  diesen 
Gründen  ist  die  Anwendung  hochmanganhaltigen  Roh- 
eisens im  Kupolofen  am  vorteilhaftesten.  Auf  Guß- 
stücke, die  aus  Flammöfen  vergossen  werden,  bat  du 
Ferromangan  denselben  Einfluß  wie  auf  das  Kupol- 
ofenmetall.  Auch  hier  sollte  fast  alles  Mangan  in 
Form  von  hochmanganhaltigem  Roheisen  der  Flamm- 
ofencharge  zugesetzt  werden. 

*  Ann.  d.  Red.  Dies  trifft  nicht  zu. 
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Vergleichende  Statistik 
des  KaiMrllchcu  Patentamtes  für  die  Jaiire 
1908  n«  19M. 

I.  Die  Zahl  der  Patentanmeldongen,  welche 
nooh  im  Jahre  1903  gegenUher  dem  Vorjahr  ein«  Zu- 
nahme von  2.71  "/o  erfahren  hatte,  scheint  niinmclir 
mm  Stillstiin(i  jjekoiumen  zq  »ein:  sie  betrug  1904 
28360  gegen  2831B  im  Jahre  1903  and  27öt>5  im 
Jahre  1902.  Insgesamt  lagen  1906  54007,  1004  60646 
PaletttiMneldiianii  ssr  Prfifiiii|  ror.  Hiervon  ftbiteo 
IWS  9964  snr  AteBterteilang,  1904  hingegen  nur  9180. 
Die  Patenterteilungen  sind  somit  in  beiden  Jahren 
jjegen  ÜKri,  wo  10610  Patente  erteilt  wurden,  stetig 
zurürkgegangen.  Diese  Almahnie  erklärt  sich  zumeist 
daraus,  dali  die  Zahl  derjenigen  Anraeldungen,  in 
welchen  auf  die  letzte  Zwischenverfügnng  keine  Auße- 
ru^  mehr  einging,  seit  1901  stetig  gestiegen  i»U  des- 
gleichen die  Zahl  der  ausdrücklich  zurückgezogenen 
Anmeldnacn.  Der  Schloß  ist  somit  nicht  anbwech- 
tigt,  daß  dem  Rückgang  des  7erhlltnissei  der  Patent- 
ertoütinfrrn  rn  den  Anmeldungen  die  Tatsache  gegen- 
überstellt, daij  liie  Zahl  der  von  vornherein  aussiclits- 
losen  Anmelilungen  in  <lfn  letzten  Jahren  ^; ''i  w*"~eiit 
lieh  vermehrt  hat.  Inwieweit  die  Eisenindustrie  an 
den  Patenterteilungen  beteiligt  ist,  ist  aus  dem  amt- 
lichen Bericht  nirht  völlig  zu  entnehmen,  da  viele  in 
dteiea  Gebiet  fallende  Anmeldungen  auch  in  solchen 
Klanen  behandelt  werden,  welche  nicht  streng  hlltten- 
Disniseh  sind. 

Die  Durclischnittsdaner  der  Patente  betrug  1903 
4,7,  1904  4,y  Jahre.  2.7«/o  (1488  Stück)  der  erteilten 
Patente  erreichte  dii^  gesetzlirhe  llochstdnuer  von 
15  Jahren.  Knde  1903  waren  31466,  Knde  Um 
31486   Patente   in   Kraft.    Bekannt  gemaolit  wurdtn 

1903  11010,  1904  nur  9823  Anmeldungen  gegen  11521 
im  Jahre  1902.  1903  wurden  gegen  1442  Anmeldungen 
1980  Einipcflehe  erhoben,  1904 sie  nehmen  seit 
dea  Jabre  1901,  wo  sie  noch  9819  betragen,  stetig 
ab,  wohl  eine  Folge  der  aulVronlentHrh  s'>rpfiiltik;p;i  Kin- 
teilnng  des  Rechercbtijnj.itt-ridU  und  dir  l'rufung.  Nach 
der  Bekanntmachung  wurden  1S»0H  versagt  306  Patent- 
anmeldungen, davon  268  auf  Urand  von  Einsprüchen, 

1904  961  AnsMldangen,  davon  239  durch  Einspruch. 
Beschwerden  gingen  ein  190»  2446. 1904  9187,  femer 

1903  156,  1904  197  Antiige  auf  ^lieh«  beiw.  tefl- 
weise  Nichti|^k 

II.  Die  ZM  der  Oebranehsmusteranne1> 
dnngen  betrug  1903  292Ö9.  1004  :K)819,  ist  also 
nach  wie  vor  in  erhelilirliem  Steitijen  begriffen.  Davon 
will  Ifn  ÜKJ'l  2-4;)48.  l!Xi4  ■2'10i.)l  ein^'etragen.  Ins- 
gesamt wurden  bis  Ende  1904  27;5(j;)7  («ebranchs- 
muster  angemeldet  nnd  davon  241  eingetru;en. 
Von  diesen  sind  inuesamt  160004  gelöscht.  Ende 

1904  beetaaden  81 147  Oebraaehioratter,  woToa  94BB 
VkafK  als  drei  Jahre. 

m.  An  Warenzeichen  wurden  1908  19482 
angemeldet  und  8307  ilnvun  eingetragen,  1904  15297 
bezw  9867.  Die  Liesanitzuhl  der  viin  IH94  bis  Knde 
1904  ani,'e:iie]deten  Zeichen  belief  si^  b  auf  l'-'l?'?:*, 
die  der  EintruuDgen  auf  75666.  Auch  hier  hegt 
eine  stete  Znauma  der  AnmeldnagMi  gafan  die  Vor- 
jahre vor. 

IV.  Die  Boarbeitnig  der  drei  Beesorts  fahrte 
in  Patentamt  1908  sn  486410,  1904  m  468610  Joarnal- 
nannem.    An  Oebflbren  usw.  wnrden  im  Jahre  1908 

vereinnahmt  6399as.'S.Ä,  lOOi  f;«>2nH06.#,  denen  1903 
3112079.«  und  1904  3  745316  .^  Ausgaben  gegen- 
über itanden* 
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Patentanmeldungen, 

«siehe  von  dsni  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsiehtnahme  for  jedermann 
Im  KatearltebM  PaiwriWRl  i«  BwNii  mM$§m. 

25.  Mai  U»0n.  Kl.  7b,  M  26412.  Verfahren  zur 
wasser-  und  luftdii  hten  V'erbindung  der  Schenkel  hohler 
Koststäbe  mit  Längsfuge  an  der  Schneide.  Job.  H. 
Mehrtens,  Hannover,  Seeiburststr.  H. 

£1.  7d.  X  6980.  Befall-  nnd  Abgeberorriehtong 
fBr  stabförmige  W'erkstficke,  anf  deren  T^gwalsen 
die  einzelnen  Lagen  der  aufzunehmenden  Stücke  durch 
sieh  aufrollende  Bänder  Uberdeckt  nnd  festgelegt 
werden.  Eogalbect  Nouaana  nnd  A.  Weyarn  4b  Cie., 
Krefeld. 

Kl.  7 f.  H  32  928.  Verfahren  zur  Herstellung  un- 
symmetrischer Uegenstände,  wie  PflngBchare,  Koststäbe 
und  dergl.  Peter  Wilhelm  Hassel,  Hagen  i.  W. 
I  KL  lOiL  a  SOfiaa.  Kokssiehgerit  fOr  Kokesieh- 
I  nasebinen,  bestehend  aas  einem  vom  an  den  Koks- 
ziehbalken gelenkig  befestigten,  beim  Vorschieben  über 
die  Ofenfiillung  zurückklappenden  Kechen.  Hebb 
Patents  Conipanv,  Pittsburg,  V.St.  Yeitr>:  Panl 
Müller,  Pat.- Anwalt,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  12e,  L  19662.  Verfahren  zur  Verhütung 
des  Verstopfens  der  AnstrittsdShnng  von  Taaohrohrea 
bei  Oaswasehera.  Alwin  Llderiti,  K6lo  a.  Rh., 
Dasselstr.  41. 

KL  18s,  T  9866.   Doppelter  QiebtversebtnB  mit 
,  zentralem   Oasahzugsrohr  für   Hoehfifen   mit  üelbst- 
tätiger  Gichtgulförderung.    Oeorg  Tiimmtpr.  Stliwien- 
tochlowiu  O.-S. 

Kl.  24c,  B  89829.  Einrichtung  zur  Ani^abe  der 
Aufeinanderfolge  der  Umschaltungen  der  Wechsel- 
klappe  nnd  des  Gaszuleitungsventiles  hei  KegeneratlT- 
'  fenerangen.  Paul  de  Brnvn  U.  m.  h.  H.,  Düsseldorf. 
89.  Uail90&  KL4i»b,  K87Siie.  Maacbinan» 
ZertHIen  Ton  Profitefsen  dnrch  Reransarbeiten  einet 
Streifens.    Johannes  Krüger,  Stettin,  Deutsrhestr.  55. 

Kl.  8Ub.  M  22  221.     Verfahren  znr  Herstellung 
eines  zementartigen  h\ linuilis.  lim  I'uI'.its  aus  Hoeh- 
.  ofenschlacke.    Walther  .Mathesiu»,  Hörde  i.  W. 

2.  Juni  1906.  Kl.  la,  R  18830.  Emrichtnag 
snr  Aufbereitnng  nnd  Verladung  von  Nußkohlen,  bn 
welcher  die  Kohlen  zwecks  Schonung  des  Korns  dnreh 
die  Sielwnlaae  nnd  Wäsche  olme  Dnrchlanfen  groSer 
H0heanntersäiiode  vnmtttdbar  in  die  Wagen  ge- 
fördert werden.  Wühaln  Badi,  Haiasan  bei  Milbean 
8.  d.  Kühr. 

T\l.  In,  T{  20357.  Einrichtung  zur  iXufbereitung 
und  Verladung  von  Nußkohlen,  bei  welcher  die  Kohlen 
zwerks  Schonung  des  Korns  dnrch  die  Siebanlage  nnd 
Wilsche  ohne  Durchlaufen  großer  Höhenonterschieda 
in  die  Wagen  gefördert  werden ;  Zus.  s.  Anm.  R  18880. 
Wilhelm  Bath,  Beistan  b.  MiUbeia  a.d.  Ruhr. 
I  KL  7b.  L  19848.  Brabtsiehmasebine  mit  begel- 
förmigen  Zug-  und  Führnngsrollen  und  zwei  neben- 
einander angeordneten  Zieheisensatzen.  Riehard  i..orenz, 
Kiuiiii:elsli-.ir„'  b.  Berlin,  WühliKchstr.  .38. 

Kl.  7c,  M  23224.  Blech-Kichtmaschine  mit  fünf 
Riohtwalzen,  die  dardl  Verschiebung  der  einen  oberen 
Richtwaise  snch  snm  Blecbbiegen  benutzt  werden 
kann.  Maschinenfabrik  Weingarten  vom.  Heb.  Sebahi 
A.'Q.j  Weingarten,  Wflrttemberg. 

KL  10b,  P  16882.  Verfanren  snr  Herstellung 
I  von  .Steinkohlen-  und  KAksbriketr-  n'.=  nasser  Kulile 
I  nnd  festen,  wasserunlöslichen  orgauucben  Bindemitteln, 
I  wie  Hart{»eeb,  Han.   Carl  Plate,  Bonn,  Eadenieheir* 
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■traße  54,  and  Johann   Lieb,    Kadom,  KugR.-Polen; 
Vertr. :  P.  Harmuth,  Pat.-Anwalt,  Barmen. 

KL  180,  £  87827.  OliUiofeB  mit  hintar  d«n  Ar- 
baitetlm  in  Avr  Ofeuohle  liegvadm  Owsbiflgen. 
Paol  W.  V.  d.  Beck«,  Dortmand,  Kronpriozenttr.  68. 

Kl.  ist),  Sch  23  017.  Beschickanf^svorrichtnng 
für  Xlartinöfnn  und  Block wärmöfen  mit  senkrecht  ver- 
•tellbarem  and  im  Kreiie  Hchwenkbarem  Schwengel. 
Oebr.  Schölten,  Duisburg. 

Kl.  18  b,  W  22921.  Vorrichtung  für  Wärmöfen 
mm  EiaMtMB  nnd  Entnehmen  von  Blöcken  mittel« 
•in«  in  dv  Biehtmig  dar  LtanaabM  det  Ofcae  bin 
wai  her  1»ew«gt«i  stOBeh.  witbelm  WoppaiBuiii, 
Schle^bascli  b.  Köln  a.  Rh. 

Kl.  I8c,  (i  19466.  l'nunterhroohen  arbeitcuder 
Glülufmi.    (tfo  I ioMsrhrniiit,  Düren,  Rlininl. 

KI.  24  e,  U  32391.  Craserzeager  mit  oberer  und 
unterer  B'enernng  und  swischen  beiden  gelfl^gweii  ChM» 
abzug«.   Oikar  von  Horstig,  Sa«rbrfick«ii. 

KL  Sie,  V  5616.    Oaaeneoger,  bei  welolMU  d«r 
Vergaauigirum  durch  einen  Inßem  nnd  inneren  Boet  ' 
gebildet  wird.  Vereinigte  Anthrasit- Werke,  0.  m.  b.  B., 
Dresden- A. 

Kl.  24h,  B  ;i,j(JJ(;.    Rostbf h  •lii.  k .ingivorrichtung. 
Paul  Buff,  Kriibsiip^P.  Rhfinl. 

Kl.  24h,  11  32U36.  lte8chickanf;Rvorrichtang  für 
Fenerungen  mit  einein  durch  «in  Driiokmiltfl  bewegten 
ZufBlmingsechieber,  der  das  Ventil  für  das  Druckmittel 
•tenert.  Oeoffrey  Howard  und  üeorge  Gibbs,  ßri- 
tann»  In»  Worka,  Bedford,  Enfl.;  Vartr.:  Panl  i 
VVlIer,  Pat-Anwalt,  Berlin  SW.  11.  I 

Kl.  241i,  V  5617.  VrrfLilir.'n  zinn  Resrhirkrn  von 
Gaserieiigern  mittels  unten  otleuer  Kasten.  Vereinigte 
Anthrazit- Werke,  (i.  ni.  b.  H.,  Dresden. 

Kl.  49  b,  Sch  23  265.  Maacbine  zum  Zerteilen  j 
von  Protileisen.    Schulze  &  Nannnnn,  Göthen.  ' 

Kl.  80  b,  B  36972.  Verfahran  mm  Vorbahandeln 
von  Hochofentchla^an  oder  aadaran  8ilikal«aiiiobeD  1 
für  die  Hydratation.   Tbe  General  Cemant  CooipaBy, 
Liaitad,  London:  Vertr.:  R.  DeiBler,  Dr.  6.  Ddllner  < 
nnd  M.  Seiler,  Pat-Anwälte,  Berlin  NW.  6. 

f).  Juni  1906,  K1.7b,  18  734.  Verfahren  zur  Her- 
stelluDL:  V  'ti  Feuerbüchsen  oder  Kcsd'  lrMiii  rti  mit  sieil- 
wandij^'i  n  Rippen  und  zylindrischen  I  iNtd  aus  ge- 
wellten Rohren  oder  Platten.  Ernest  <je&rI)l^;.  Pensbnnt,  | 
nnd  William  Rainfortb,  Upper  Arinlejr,  £nxL;  Vartr.: 
C  Fablart,  G.  Lonbier.  Fr.  Hamaan  nnd  A.  Bfittaar, 
Pal-AnwUte,  Berlin  NW.  7. 

KL  7b,  S  19671.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Gaacbützrohrcn  aus  konzentrischen  K  ilirlii^-t'ii  mit 
Drahtwicklunjjen.  Jame«  Kdwin  .SheriiF  und  hrank 
Lihertv  Nninds.  New  York;  Vertr.:  Piit.- Anwälte 
Dr.  R.  Wirth,  Frankfurt  a.  M.  1,  nnd  \V.  Dame, 
Berlin  NW.  6. 

KL  7o,  H  29786.  Maaebtna  mm  Auacbnaidm 
nnd  Loeban  aowla  mm  BSrdaln  daa  RandM  nnd  der 
Loohkanten  von  BlechwarbaUckan.  Hanial  fr  Lneg, 
D  Usseldorf-  Graf e  nberg. 

Kl.  7  c,  P  14  443.  Einspannvorrichtang  für  Ma- 
schinen zum  Flanschen  von  Kohren  und  Ringen.  The 
Pfaudlcr  Co.,  Rodiester,  V.  St.  A.:  Vertr.:  G.  DedranX 
nnil  A.  VS'eickmann,  Tat.  Anwälte,  MUnchen. 

Kl.  10b,  K  9557.  Verfahren  «or  Brikettiernng 
Ton  Braunkohle  nnd  dergleicben  mittels  innerhalb  dar 
Koblen  erxengteo  Jf^Minmoxyablorida  (Maonaain- 
sement).  August  Eckl,  Tatschen  a.  d.  Elba;  Vartr.: 
Albert  Thieme,  Niedersedlitz  i.  S. 

Kl.  18a,  .Sch  L'n::'".  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Htikfttb  aus  ciHcnlialtigen  AbfalUtoffen,  mnlmieen 
Erzen  Ml«-,  mit  Hochofenschlacke  als  Bindeniitte  1 ; 
Zus.  z.  Pat.  138  312.  Hugo  Schulte-Steinberg,  Düren 
bei  Stockum,  Kr.  Bochum. 

KL  24e,  B  88091.  Umstellvorricbtung  Tür  Gas 
und  Lnft  «n  SieoNaa-Martin-  oder  andaran  Regenerativ- 
dfan.  Q.  TOD  Baoban,  jVnkemtb. 


MbnMehMMHianbitnfwig«». 

29.  Mai  1905.  Kl.  10  a,  Nr.  251293.  GewSlbto 
Koksofentftr.  Joseph  Limberg,  Gelsenkirchen. 

5.  Jon!  1905.  KL  7b,  Nr.  961969.  Diditstak- 
ofen,  bei  dem  der  obere  nnd  der  nntere  Qaabanal  anr 
dnrch  die  Ziehplatte  selbst  voneinander  getrennt  eind. 
Otto  Forsbach,  Mülheim  a.  Rh. 

Kl.  7  b,  Nr.  251990.  Fonnstein  zur  Hermtellnng 
von  Drabtsiehöfen,  welcher  die  Ziehplatte  nnd  die  die- 
selbe ainiobliafieadan  Kanile  enthält.  Otto  FonbadL 
Mfllbaim  a.  Bh. 

Kl.  18  c,  Nr.  251826.  TransporUbler  Glühofen, 
Härteofen  oder  Einsetzofen  mit  durch  Seitenschiebe- 
tiir  HlNt'hließbarem  Hitze-  oder  Härteraum  nnd  schräg- 
liegender  Feuerungs -Vorderwand.  Albert  Banmann, 
Ane  i.  Erzgeb. 

KL  24e,  Nr.  252106.  Oanaratorgasofen,  d«lareb 
fakmnflaiebnet,  daß  div  aatara  Tlitt  daa  Oanerator- 
ranmes  sich  triebtarfSmig  Tamgt  Otto  Faiabnab, 
Mülheim  a.  Rh. 

Kl.  24«,  Xr.       HO.  Gaserzeuger  mit  Verteiinngs 
and  Trorkenvornclitung  für  feuchte  Brennstoffe.  Gott- 
fried zur  Linden,  Hoyerswerda. 

KL  24f,  Nr.  252 106.  Generatorgaaofen,  gd(eni»> 
saicbnat  dnreb  tiwm  aai  mit  Donan  Tersebenen,  dteb- 

baren  Stäben  fabildafem  Boat  Otto  FonbMht 

heim  a.  Rh. 


D6iittcfae  Reidi^patente. 


KL  18«,  Nr.  157  582,  vom  13.  Oktober  1903 
Dr.  Emil  Fleischer  in  Dresden-Strehlen.  Ver- 
fahren MUT  dir$kUm  Er^ugunf  von  IXatm  umd  StoU 

Dil'  llednktinn  ncl  Srhtnplznnt;  des  dnri.'h  den 
Fiilltni  liC.-r  Ii  ;uitgf!|i;fi)enen  h^isenerzcs  crfulg-l  in  einem 
o<ier  zwei  k:ii;iliii,'er  in  zwei  miteinaDilnr  verbundenen 
Drehrohrofen  b  and  f  mittels  Wasserns.  Dem  Erze 
kann  Kohle  beigeniecbt  aalB.  Srfariorlioh  iiad  mr 


rationellen  Durchführung  des  Prozesses  zwei  hinter- 
einander antfcordnete  Wassergasfeoernngen,  von  denen 
die  obere  d  !.tark  reduzierend  geheilten  werden  muß, 
während  die  untere  Feuerung  h  so  reguliert  wird,  daß 
sie  neutral  oder  schwach  reansierend,  jedenfalls  aber 
von  hoher  Hitze  ist,  Daa  von  der  oberen  Feuerunf 
rednmrto  Brs  wird  durch  die  Flammen  des  unterei 
Brenaara  gaasbomlnan  and  AiaAt  in  dm  festen  Herd|^ 
v«a  wo  aa  a^waübp  Audi  n  abfaalMbm  wird,  m  iit 
aja  SeUaekeaabatieC 
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Kl.  31  c,  >'r.  l.'74r»1,  vom  21.  Angu»t  1902.  Henri 
iiai:iiet    ia    Saiut  Etienne   (Loire).  Vtrfahrgn 
zitm  VerdichUn  kleiittrtr  SMitftifitl9dt$  In  «fiiir  «Mb  | 
verjüngtHden  Form, 

Die  Blöcke  werden 
in  nach  der  einen  Seite 
(outen)  Bich  veijün- 
geaden  Fomm  gi- 
gottm    mA  imn 

durch  einen  Stempel 
aus  der  klein»»!  en 
titrnung  lirr  Form 
lierausgepreiit ,  wo- 
darch  die  Verdich- 
tnne  des  Stahls  erzielt 
wird.  Bei  kleineren, 
scha«U  fettwerden- 
d«n  Bl8«1c«i  wird  mit 
nur  einer  Presse  ge- 
arbeitet, iifi  t^rußeren 
Blöcken  lii«  Arbeit 
jedoch  in  zwei  Stofen 
ausgeführt  und  das 
OieUen  and  Verdich- 
tM  bis  sam  Festwerden  ia  «aer  ersten  Presse  a  mit 
mwm  Kolbtt  k  «ad  «  and  iodaan  das  Anastofiea  das 
Bkdiaa  ia  «iaer  «weiten  Preise  d  mit  laq^m  Kdt«k> 


Es  bedeuft^f  ci  <len  S;tninieli auni  «ies  Ofens,  b  den 
iilrliiuuDgskanal,  e  die  W  icklungen  des  Magnetrahmens, 
i  lad  ^  die  btidan  AamaadangiendMi  de«  Kaaala  * 


in  den  (»ten.  I>etzterer 
i»t  ml  eiuer  l'latte  g  ge- 
lagert, welche  auf  drei 
Stütten  h,  i  und  k  anf- 
roht,  von  denen  i  und  k 
senkrecht  versekiebbar 
sfad.  Bei  einer  Lioge 
dfs  Kanals  6  von  2  m, 
*inrin  inneren  Durch- 
nipsäer  von  10  cm  und 
einer  Neigung  vou  14  liegen  die  liorisontale  soll  im 
praktischen  Betriebe  »ine  tie;«  Ii  windigkeit  van  8  m 
in  der  Sekunde  enielt  worden  sein. 


kl.  81c,  Nr.  1A70G8.  vom  n.  Januar  liHi4.  A.  R. 
Chantrainein  Charierui  (Belgien).  Hohr  nrhut 
SoäemphM«  zur  Zuführung  det  fiUMigtn  Mflalt*  in 

IK«  in  der  Bodeaplatto  •  der  SaAfonn  liegeadeu 
ZnfBhrongsrohre  h  fdr  das  ÖnfimetaU  «iad  in  ibrem 

Außenprofil  oben  abge- 
dacht und  verjüngen  sich 
nach  unten.  Ihr  Boden 
ist  abgerundet.  Dnrck 
diese  Qaerscbnittsfona 
soll  ein  Feetklenmaa 
der  Rohrs  b  ia  der 
fiodeaplatte  a  iafolge 
Ansd^nnng  verliHtet 
werden.  Der  Innenraum 
<ier]^Hohre  kano  kieisturmig,  dreieclcig  usw.  gestaltet 
sein.  Durch  die  üblichen  Bonnuig«B  ^  tritt  da*  Mssige 
Metall  in  die  Ooßform  ein. 


Kl.  18k«   Mr.  168478,  1».  Mal  IWM. 

F  r.  W  )  1  h  e  1  in  I.  ob  in  (\  c  i  s  w  e  i  d  i.  W.  Bt- 
tehiekun'furort  idituHg  für  Martinöfen,  Herdöfen  und 
dtryUiehfn   mit  gentifHm  FaUfthr  fUf  di»  mifmm- 

gebtndfn  MaSHtn. 

Das  Beschickungsgnt  wird  ans  dem  Wagen  i  in 
ein  Fallrohr  b  «nfgegeben,  welches  fest  anf  einem  vor 


Kl.  21  h,  Kr.  108417,  vom  8.  8«ptenber  1906. 
Soctiti  Sekaeider  &  Cie.  ia  Le  Creuaot, 
Fnakniek.  EMUrUehtr  Oft»  mini  JärkitMtH  tmä 
Schm  eisen  von  MatarUHm  iurtk  In  üttm  tmgU 

]nduktion»»trSmt. 

I' :\rlii;ilung  bezieht  Birh  auf  Snhniel/.ofen,  bei 
denen  mittels  eines  Primärttrome«  und  eines  Mag- 
neten in  dem  zu  erhitsenden  Metall  Induktionsstrüme 
«rregt  werden  von  so  großer  lateasität,  daß  das  Me- 
tall geackmolsen  oder,  wenn  as  bereits  darek  eine 
aalen  Wlnuc^aalla  (Feaamag)  geaehmoliea  ist, 
Wetter  ttkitif  wird. 

Hierbei  wird  zweckmäßig  dem  von  dem  Maenet- 
gestell  umgebenen  Ofenteil  ein  kleinerer  Querschnitt 
als  den  übrigen  Ofenteilen  gegeben. 

Die  Neuerune  besteht  darin,  da«  geschmolzene 
Metall  in  einen  lebhaAaa  Uialanf  zu  versetzen,  and 
zwar  dadurch,  daß  der  engere  elektrisch  bebeizte 
Ofenteil  eine  bestimmte  Neigung  gegen  die  Horisontale 
«rkilt,  indem  die  beiden  En^n  dieses  kanalartigen 
BrhitsTingsrsnmes  an  dem  weiteren  Ofenteil  in  ver- 
schiedener TToliP  angeordnet  werden  und  dafür  Snr^'e 
getragen  wird,  dali  bei  normaler  Füllung  sein  oberes 
Bad»  aiebt  «her  die  ObaHUeha  d«  Ifatalls  xiickt. 


dem  Ofen  f  fahrbaren  Wagen  a  i*der  an  ein<>r  I.auf- 
katie  montiert  ist.  Um  das  Gut  nach  Wunsch  in  dem 
Ofen  zu  verteilen,  sind  Einriebtaagen  YOrgesekea, 
welch«  die  Warfweite  desselbea  la  regala  geitattca. 
Eiaersetli  ist  aalar  dem  Rohre  b  «ine  lUaae  i  aa- 
geordnet,  die  mittels  des  Windwerkes  h  mehr  oder 
weniger  weit  in  den  Ofen  geschoben  werden  kann, 
und  anderseits«  kann  die  Neigung  diaaar  Biaa«  dareb 
das  Stellwerk  g  verändert  werden. 

KI.  7a,  Nr.  löTIUl,  vom  28.  Aueust  1903.  Otto 
Briede  in  Benrath  hei  Düsseldorf.  Yorschub- 
vorrirhtuK'/  für  ISUierarhritttet^nttikt  mit  M»  Und 
her  »chwiMgenden  Haigen. 

Die  elastische  Lagerung  des  WerkstQcktrigerR 
der  in  den  Lagern  d  des  Vorscbubwagens  w  verschieb- 
und  drehbar  gelagert  ist,  wird  erzielt  durch  zwei  Spiral- 
federn «,  welche  in  zwei  anf  dam  Wagea  w  (»efiadlicbeB 
Gehäusen  f  in  entgefrengesefsteu  Sinn«  nnterfebraekt 
und  hefestif^t  sind.  Das  andere  Fndo  der  Federn  ist 
mit  den  Wellen  k  verbunden,  auf  denen  .Spernider  m 
sitaea.   Letit«re  «iad  mit  den  ia  di«  ZiiiaaBg  des 
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Herieht  über  in-  und  autlänäiitche  tairnte. 


25.  Jahrg.  Mr.  18. 


Werkzeu)^räeers  e  eiDgreifeoden  Zahnräilern  t,  die 
•af  den  Wellen  k  lose  sitxen,  durch  SDerrklinken  •* 
mbudeii,  valche  aa  den  Zalürideni  i  Defesti^'t  tiad 


und  in  die  Sperrlutpr  m  eingreifen.  Die  Spannung 
der  Fodsrn  t  kann  wahrend  des  Betriebes  geregalt 
wwdM. 


Kl.  7a,  Nr.  157346,  vom  2(>.  April  VM)■^.  Otto 
Briede  in  Benrath  bei  Düsseldorf,  tiiijenfalt' 
mrk  mit  fettem  iVaUmgett^' und  tehwinaendan  tVolMtm. 

Die  darch  einen  doppelten  Karbefantrieb  bin 
and  ber  geeehwnngeoen  Kaliberwalzen  d  sind  mit 
•Inttiteben  Oreanen,  z.  B.  Federn  h,  deren  anderes 
Bode  an  dem  Walz«ngestell  «  oiier  an  amierer  fester 
Stelle  befestigt  ist,  derart  verbanden,  daß  die  Federn 


1^ 


)M:d  f 


t^H,;,'!]  iliis  r.v.ilf  j  eiier  Sohwiiipuntf  nuf  Druck  gespannt 
werden  und  no  Knergie  »uf^peicLern ,  die  sie  nach 
Uberschreiten  des  Totpunktes  an  die  Wnlnn  wieder 
abgeben.  Hierdorcb  sollen  die  sonit  nnvermeidlicben 
SM6e  der  tebwefen  Walaan  bei  jeder  Bewegangs- 
Umkehr  aafgehoben  werden.  8tatt  der  Federn  können 
auch  sonstige  elastische  Blittcl,  z.  B.  Luftkissen,  benntst 
werden.  Au<  li  können  dieselben  statt  mit  den  Walzen 
mit  deren  Antriebsmechanismus  verbanden  werden. 


m.  tln»  9r.  1S8M7,  rom  24.  Jansar  1901. 

Walter  Shupe  Hockwell  in  New  York. 
Schmelzofen  mit  zwei  nebeneinandtrlieienden  Kammern 
zur  Autnutzung  der  Abhitze  der  einen  Kammer  für 
die  yortudrmunji  du  AletaiU  in  der  andern  Kammtr, 


werden  kann,  daß  die  Abhitie  der  «jaM  aMww, 
z.  B.  ff,  inm  Vonrlnnm  den  EiaMima  dar  aadan 
Kamaier  banntit  wlnL 

Dia  nnu  jade  der  beiden  Kammern 

unabhängig-  von  der  andern  betreiben 
zu  können,  sind  beide  unabli.ini,'ig 
voneinander  drehbar.  S'ie  rulu-n  J-  iu- 
zafolge  mit  schrägen  Laufringen  / 
auf  Rollen      welche  gleichfalls  ab- 

ngeacbrägte  Laufflächen  haben,  auf  nnd 
werden  mit  ihren  Stimflichen  h  and 
{  abdichtend  so  dnrch   ihr  eigenen 
~    Oewicht  gegeneinandergedrückt,  kön* 
neu    aber    trotzdem    durch    <ietriebe   Je  aad  I  na« 
abhängig  voneinander  gedreht  werden. 


Kl.  49r,  Nr.  157498,  vom  84  Januar  1904.  Otto 
Heer  in  Disaeldorf.  BUUmaaekim»  tHr  Rohre, 
Wellen,  Schienen  und  »»ntHg$  Feunntiten. 

Die  Maschine  ist  eine  Ezsaaterprease,  bei  welaher 

das  auf  Klötzen  e  ruhende  Werkttflck  a  mitteU  einea 

auf  und  nieder  liewei,'ten  Stempels  c  ETri''btet  wird. 
Im   (ie^'ensatz  zu  den   bisherigen   Pressen   wird  die 
Regelung  des  Wirkungsgrades   des  Drucksti  in[  e.s 
einerseits  dnrcb  Verschiebnng  der  unteren  exzeatrischen 


Bahn  des  drehbaren  Drncksteitipel.H  c  bewirkt,  und  zwar 
während  des  Betriebes  durch  mit  ihm  verbundene 
Stangen  d  r  seitens  des  ausrichtenden  Arbeiters,  ander« 
aeits  durch  Senken  oder  .\nheben  des  Werkstöekea 
nittala  der  dnreh  die  Bandrider  i  veraehiebbaraa 
Keile  k.  SehlieBlicb  kBaaen  aneb  voa  dem  gleieben 
Standorte  ans  durch  Bewegen  der  Stangen  f  auf  denen 
die  Stiltzklötze  e  sitzen,  die  Stützpunkte  nach  Bedarf 
venebnbea  wcnlaa. 


Die  beiden  ächmelzrautue  u  uml  b  sind  iiebeu- 
einander  angelegt  nnd  an  den  Außenseiten  mit 
Brennern  e  und  d  versehen.    Durch  eine  mittlere  Üff» 

nnng  «  stehen  die  beiden  Kammern  «  oad  h  1Bil>   

einander  in  Verbindnng.  ao  daß  dar  Ofen  ao  betriabaa  |  daag  ▼on  HobtiVaaiMi  etrtant. 


Patente  der  Ver.  Staaten 
Amerikas. 


Nr.  75.>a(>.H  und  7r>ö4iKS.  Robert 

W.  H  11  n  !  ,n  Clnrago,  JH.  l'orrichtuny 
tum  Vfrdichtfn  von  blocken  in  der 
Oußform. 

Erfinder  will  die  Bildung  von  Hohl- 
räumen durch  Gasansscheiaongen  oder 
Lankar  im  oberaa  Teile  der  BUfeke  dap 
dnreh  Terbindem,  dafi  er  naeb  dem  Onfi 

den  Stahl  einige  Minuten  stehen  läßt,  bis 
die  Bildung  einer  Kruste  auf  seiner  Ober- 
fläche und  seinen   Seiten   his  zu  einem 

Jewisscn  (irade  fortgeschritten  ist  und 
ann  von  oben  durch  das  erstarrte  Metall 
in  der  Mittelachse  des  Blockeseinen  vorgewärmten  Metall- 
fetab  in  den  Block  eintreibt.  Hierdurch  soll  dieTemin;ratur 
das  im  Innern  des  üioclu  aosb  fliaaifan  Stahla  ao  weit 
«niiadrigt  weidaa,  ÜB  imM»  ttStk  md  obae  BQ- 

Der  eiagetriabeae 
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l.Jali  1906. 


Bericht  ührr  in-  und  ausländische  J'nteiite. 


St&hl  and  Eiien.  7B9 


]f«t*U«tab  «rird  hierbei  dnrdi  des  f  Hitim  Blalil  n«1ir 

Oller  minder  weit  ^eHrhrnolzen  und  verschweißt  hierbei 

t'edeofallä  mit  dem  Block,  der  nan  wie  üblich  weiter 
lehkodelt  wird. 

Es  bedeutet  a  einen  hydraulischen  Zvlindsr,  welcher 
gidioben  und  gesenkt  werden  kann.  An  diesem  ist 
luiten,  Dm  Zapfen  b  schwingbar,  aufgehängt  ein  Fiih- 
nngsitflck  e  für  den  in  den  Block  d  daraführenden 
voigewimtan  StaUatab  «,  welcher  tod  wnem  Ofeo 

(sieht  geseiehnet) 
anf  einem  Roll 
gaag  f  über  die 
schiefe  Fläche  g 
in  das  Fiihnings- 
stUck  c  hefiirdert 
wird.  Zu  diesem 
Zweck  igte  vorher 
mittels  dei  o»äl> 
HereBden  Zylin- 
ders h  in  Stellnnt; 
gebracht  worden. 
Der  Stahlstab  e 

rutscht  in  die 
Fiilirnng  e  nach 
unten  ,     bis  er 

(regen  die  Halt«platte  •  gelangt,  welche  an  einem 
A-rm  r  befestigt  nnd,  um  die  natere  Flädie  dee  Statwe 
sn  reinigen,  mit  Zlhnen  venehen  tat 

•  'Hei  Keinem  Eintritt  in  das  Küliruiifi^ssfürk  c  (rifTt 
der  Stab  e  anf  eine  ludle  k-  uml  einen  Dunmen  /, 
\vel(-hf  beide  auf  einem  drehbaren  Ann  r  sit/en,  der 
ein  (.tegengewtcht  h  trägt.  Diese»  gelangt,  üubald  das 
Fahrnngsstück  e  mit  dem  darin  befindlichen  Stahl- 
•taib  «  in  die  senkrecht«  I^e  zuriiekgeschwaogwa 
wird,  cor  Wirkung  und  preAt  die 
Rolle  k  und  den  Dmoeit  t  M  «tarit 
gegen  den  8tib,  di6  dieser  nseh  dem 
Verlassen  der  Tlalteiilafte  i  in  dem 
Fiihrunpsstück  t^ehalteu  wird.  Ist  die 
senkreclite  Lage  erreicht,  so  wird  «n- 
nächst  die  gasige  Vorrichtung  an  den 
Stangen  o  mittels  eines  hydraulischen 
Zylinders  (nicht  gezeichnet)  so  weit 
iiescükt,  daß  sich  der  verbreiterte 
Sioft  des  FabraagsetaclLei  c  aaf  die 
Oberfllehe  dee  Bloelcei  auflegt.  So-  , 
dann  wird  die  Stahl- 
stan;;i-  dnreh  die  Kol-  | 
benstange  ji  des  hy- 
draulischen Zylinders  : 
a  nach  oatea'  bewegt  \ 
und  hierdurch  die  ; 
Stahlstange  durch  die 
erbirtete  Knete  in 
den  Bloek  ein- 

gestoßen ,  wTibrend 
gleichzeitig  der  Kopf  des  Führuni^sstii.,  ke«  c  unter  Knick 
auf  dem  Block  ruhen  bhilit.  I  m  einer  zu  -ftarken 
£rbitsaiig  des  Führnngsstückes  r  vorzubeugen,  ist  dieses 
bohl  ffestaltet  nnd  mit  einer  Kühleinrichtung  versehen. 

Eine  etwas  vereinfachte  Konstinktion  enthält  das 
Patent  Nr.  756496,  welches  neben  der  Verdichtungs- 
▼oniehtau  noch  eina  Blockstiipper  teigt,  der  nach 
dam  ▼•rdlehtea  des  Metalle  die  GnBform  mittels  der 
Arme  a  erfaßt  nnd  den  Block  mittels  desselben  Preß- 
stempels  der  auch  zum  Eintreiben  der  8tablstangen  e 
in  den  noch  teilweiee  ilfiwifen  Block  dieati  an  der 
Form  herausstößt. 

Hr.  766007.  Karl  P.  Astron  ia  Nawark« 
N.T.«  fir  H.  H.Troadwall  &Cio.,  New  York, 

N.T.  ScUtukenwagtH. 

Das  Umkippen  des  OeABss  a  geschieht,  indem 
der  (punktiert  gezeichnete)  Lagerzapfen  b  seillicb  ver- 
schoben wird,  wobei  ein  anf  dem  Zapfen  frates  Zahnrad  i 


e  eich  aaf  iwt  Kahastaage  d  abrollt.  Zar  leitlidHni 

Verschiebung  des  Zapfens  ist  derselbe  mit  dem  Zylinder 
e  leicht  lösbar  verbunden  nnd  zwar,  je  nachdem  nach 
linkn  oder  nach  rechts  gekip|>t  werden  si<ll,  mit  dem 
linken  oder  rechten  Ende  des /ylinderH.  Dieser  gleitet 
auf  der  nnbeweglinhen  Kolbenstange  f  und  außerdiim, 
nm  seine  Drehung  zu  verhindern,  mit  den  Ohren  • 
anf  der  Führnngs- 
ataage  e.  Wenn 
das  Sohlackenge- 
füR  nach  links  ge- 
kippt werden  soll, 
wiril  mit  lier  Zug- 
»taiigö  ♦  (reell t«) 
der  Haken  k  ge- 
löst, welcher  den 
Zylinder  an  dem 
reohtea  Ohr  r 
hSlt,  daraaf  aiit 
dem  Sfenernngs- 
hahn  /  ein  wenig 
I)am]tf  rechts  und 
endli''h  'He  volle 
Dampfzufuhr  links  in  den  Zylinder  eingelassen, 
so  daß  der  Zylinder  nach  links  geht,  aber  gegen 
Ende  seine  Bewegaag  alsstisch  gebremst  wird  durch 
die  garinga  (laaguiD  entweichende)  Dampffällaag 
recihta  im  Zylinder.  Der  einschnappende  Haken  o 
hau  den  Zylinder  fest,  bis  er  mit  dem  HandgrifT  i 
(links)  gebjst  wird  nnd  der  Zylinder  durcli  Zurück- 
bewegen diis  üeßß  wieder  aufrichtet.  Soll  nach  links 
gekippt  werden,  so  wird  zunächst  das  rechte  Zylinder- 
end« in  Mittenstellung  gebracht,  mit  dem  Zapfea  ft 
verbunden  und  dann  wie  vorher  verfahren. 

Nr*  7&7S76.  John  J.  Daemer  ia  Gheater, 
P  a.  ^owPSrfivipsiyiiÄnsÄ. 

Erfinder  hat  sirli  die  Aufgabe  gestellt,  im  Konverter 
sehr  grobe  Mengen  von  Uoheisen  sehneil  und  ohne 
daß  die  ausgeschiedene  Schlacke  wieder  in  das 
Metallbad  gelangt,  zu  verblasen.  Kr  beuutxt  hierzu 
einen  stationären  Konverter  mit  Abstich  a.  Es  wird 
Wert  darauf  gelegt,  den  Wind  nicht  dnreh  das  Bj>h< 
eisenbad,  sondern  nur  auf  deaaea  Oberfliebe  in  leitaBf 
da  im  entea  Falle  der  Wind 
große  Pressn«^  haben  mnB, 
und  durch  die  starke  Be- 
wegung des  Hades  die  ent- 
standene Sfiilacke  stets 
wieder  in  da«  Metall  üelbst 
eingeführt  wird.  Demzu- 
folge sind  zwei  ringförmige  ^ 
Reihea  von  Düsen  b  und  e  iJti 


vorgesehea,  welch«  je  für 
sich  ans  den  beiden  Sberehi-  *V< 


anderliegenden  ringförmigen 
Windkästen  d  mit  Wind 
gespeist  werden  können, 
i^ieide  Düsenreihen,  welche 
eine  radiale  Richtung  haben, 
münden  oberhalb  der  Badoberfläche  ans,  und  zwar  die 
obere  schräg  nach  unten,  die  untere  schräg  nach  oben. 

Oearbeltat  aoU  folgendetmafiea  werden.  Nachdem 
das  Roheiaeo  bis  zar  anteren  Dflsenreibe  eingeftllt 
worden  ist,  wird  durch  die  obere  Düse  Win  !  anf 
dessen  Oberfläche  geblasen,  während  gleichzeitig  diu 
unteren  Düsen  keinen  Wind  erhalten.  Sobald  ili« 
Verbrennung  ili""  Siluiuiiiii  beendet  und  die  Temperatur 
hoeb  ganag  gestiegen  ist,  um  auch  den  Kohlenstoff  zu 
verbrennen,  stellt  man  die  obereren  Düsen  ab,  die 
anteren  hingegea  aa.  Ohne  daß  die  bereits  gebildete 
anf  dem  Bade  schwimmende  Schlacke  in  das  Bad  hin- 
ein ge  trieben  wird,  soll  nnn  die  Batkohlnag  des  Roh* 
eisens  erfolgen.  Daa  erhaltoae  Flaßeiaea  wird  dnreh 
a  abgestochen. 
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Stati8ti(!^che8. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofemverfce  im  Mai  1905. 


Aoubl 

lUr 
Wuka 

Brsengsng 

Brieagnng 

im 

AytiitMa 

im 
MatlK» 

Toonra 

Vom  1  J»a. 
b.  Mal 

IMS 

Toonen 

1. 

Mal  IWM 
Teaaea 

Vom  1  ,J«a. 
b.  31.  Ukl 
1904 

Toaaea 

a 

9 

1 

'3 

i 

m 

m 

Rheinland- Weatfalen  

Stegwland,  Lahnbaiirk  nnd  Hman'NMMW  . 

Pommern  

Hannover  und  Braanschweie  

Bayern,  Württemberg  und  ThüriDgen  ,  .  .  . 

LothriogSB  nod  Luxemburg  

^Jiouor 0 1*IWI10UI9D  0 

18 

"b 

1 

1 

}  » 

68094,  7055:^ 
16774  13811 
7667^  6467 
IB7B0|  18970 

3<>15  4290 
2m)  2H54 
652H  7152 
26625  i^522 

bltJC27 
66619 
86784 
68816 

17459 
11355 

78249 
14188 
4511 
11468 

28in 

2764 
6944 

37086 

350336 

77788 
84718 
60064 

1G370 
13132 
31996 

- 

143358,   162119i    704y20 ,   167963,  742534 

III 

-  s  * 

Sieeerlandf  Lahnbezirk  and  Ressen-Nassaa  . 

B«WBer>JIok«seB  8i. 

_8 

2 
1 

180671  87646 

3307 i  8687 
8416|  2650 
7000j  7280 

99978 

16275 
16523 
89860 

199071  192890 

1088  154r,3 
4972  2Ü249 
6490,  29050 

887101  41168 

166081 

88437  193652 

Ii 
*i 

Iii 

tu 

Rheinland- Westfalen  

•Siei'erland.  Lahnbf^zirk  unil  Hassen-Nasaao  . 
Schlesien  

<  .  rn,  Wfirttenberg  nid  IkIriagMi  .... 

Thouks-SoheiMii  Sa. 

11 

S 
1 
1 

}  80 

246327 

20632 

15H75 

li;*o<) 
69100 
848786 

255844 

2.'574t> 
2080S 

61009 
'  868079 

1C6B894 

8 

101937 

97771 

r>o:i7n 
879068 
1148076 

228723 

20204 
20808 
10250 
67841 
998806 

994390 

102517 
97427 
49223 
890668 
1108796 

—  f  eooseoi  eaaml  2724719 

664681 

2C36715 

Rheinland- Westfalen  

Sies^prland,  Lab&bezürk  und  Ueiaeo-Kassaa  . 

Bajm,  WbttamlMrg  mid  Thftriqgwi  .... 

8tikl-  isd  SpicgaldMo  8i. 

8 
6 

24004 
22346 
7874 

25870 
26270 
7804 

1130 

1251  HO 
104523 
88088 

1130 

29385 
12678 
7BS1 
719 

129463 
81739 
82034 
719 
1800 

68684 

61164i 

986788 

608081  846766 

1 

« 

lUieiiiland-Westfalen  

Swfi^land,  Lahnbezirk  nnd  Hessen-Nansaa  . 

Schlesien  

Bayern,  Württemberg  and  Thüringen  .... 

Paddel-Sokeitva  8«. 

8 
1 
9 

1218      2949  12952 
15803     19414  79254 
30815'     83016  152960 
670,      1890,  4810 
16840^    16810  79476 

12f»5 
13404 
34168 
820 
19886 

23946 
76013 
143544 
2000 
07144 

64346     73479    828972  6208.1 

341647 

1 
j 

1 

Kheinland-WestfaUll  

Si«?erlaod,  Lahsbetirk  nad  HMMn-Namii  . 

Pommern  

Königreich  Sachsen  ,,,,, 

Bayern,  WfirttembMg  «nd  TklringiBD  .... 

z 

867780 
57880 

70004 
12750 

30990 
1487(1 
65628 
S86I91 

888762 
68188 

78773 
12970 

32378 
I:l7(i4 
68251 
80441t 

1600488 
966674 

541307 
g;wib 

14448Ü 
G7165 
818177 
1S88904 

867669 
41888 

71376 
12171 

»Ü117 
18834 
64785 
876897 

1680988 
949997 

:^29n56 

GÜ7.S3 

142665 
68766 
822361 
1368079 

GeMint'ErMingiiBf  8«. 

—   1  8MBB9 

961481  j  4180414 

887477,  4168688 

r, 
1 

■ 

J 

e 

1 

Gicßerei-RoVipiKin   

Besnemer-Rohf  isen  

143353  152119 
»2710     41 168 

600360  62350r, 
63624  61164 
64846  78479 

704920 
155021 
27247 IR 
266782 
888972 

157963 
82437 

564691 
60803 
68088 

742534 
193Ö5Ö 
2636523 
84'^7fi5 
84IS&7 

1                            Oestmi-Eneagnag  8k. 

894393 

851481 

4180414 

867477 

4168B88 
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Stahl  ud  Emm,  791 


Bnfohr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einfnhr 

Aasfahr 

Jaaaar/Mai 

Jaaaar/ltai  . 

IM« 

1  IM» 

IMM 

IMfr 

Erze: 

EisantirM,  «turk  MseahAltii;»  KonY«rtmdü(Mkttn 
SoUmIimi  TOD  EneB,  Sdilaeken-Piln.  -Wolle  .  . 

TbomasBchlackeD,  gemahl.  (T1uima«ip}io»phafraehl) 

8 191 177 
888877 
64884 

t 

8067848 
868187 
70115 

t 

1484087 
18849 
88041 

t 

1604543 
8770 
88868 

BsheiMB.  AI»nUIe  Md  U«ll»rabrUiat«t 

86860 

'       71 818 

60oe 

18468 

68896 
8680 

88066 
96676 
178288 

48766 
186968 

A4nf  tfW 

190 160 

BohdMa,  Abflile  u.  HilkfUirUnto  laaunmu 

108671 

7476« 

808888 

869184 

Vtbrikftto  iri«  VMsoneisen,  fUUmn,  ll«eh« 

na w  * 

Schmiedbares  Eisen   in   Stäben  etc.,  Radkranz-, 
Platten  nnd  Bleche  an»  schiedbareiu  Liaen,  roh  . 

Deagl.  verkupfert,  verzinnt  etc  

576 
8 
d 

108 

9864 

640 

G80 
7  2^26 
9608 

643 

168 
25 
11 

977 

8781 
741 

715 
12  210 
2  593 

696 

149  846 
85808 
4688 
94186 

131439 
107  298 
6878 
69 
79  077 
42  815 

186153 
41088 
8861 
106990 

III  105 
109  H-ll 
6  471 
62 
72  674 
43  156 

Faasoneisen,  Schienen,  Hlerlie  nsw.  im  ganzen 

22194 

26  202 

634  837 

629076 

Gaax  grobe  EUeawaren : 

£ia«D{  SB  grob.  HaachiBonteü.  etc.  roh  TOfifMchiiied. 

Röhren,  gewalzte  u.  gezog.  aus  scbmiedb.  Eisen  roh 

8187 
886 
428 

60 
76 
189 
1 

4  274 
321 
478 

91 
88 
684 

4 

6  543 

10824 

4  780 
401 
2  815 
1447 
1849 
90808 
22 
28  023 

29  512 
3  808 
443 
3  578 
1863 
4109 
90807 
148 
28  554 

Qsns  grobe  Bieenweron  im  gwuen 

9171 

11884 

79064 

99898 

Urobe  Eisenirarcn : 
Orobe  Eisenwar.,  a.  abgeaohh,  gafim.,  verainkt  eto. 
Geschosse  ans  lebnielb.  EiMo,  nidit  weü  bearbeitet 

Qeaelione  obae  Bldmintel,  weiter  bearbeitet   .  . 

Messer  zum  Handwerks-  oder  haaslichen  (iebraucb, 

Haschinen-,  Papier-  nnd  Wiegemeeier* 

Seherea  nad  aadere  8ehn«id«v«ncienge  

Werkieag»,  oiNiiie,  niiM  iMiradara  genaant   .  . 

8127 

88 

~187 

179 
188 
9621 
124 
1 
77 
149 

2  969 

11 

""888 

166 
124 

149 
1 
88 
146 

53  290 
24 
84186 
4 

9897 

9901 
86086 

7808 

48  756 

28580 
97 
8168 

10686 
88917 

1866 

Grobe  EiieDwwiB  in  guiea 

6486 

7184 

197878 

181666 

Geschosse,  vemick.  oder  m.  BleimäntelB,K>pfi>ITtBgeB 

FahnKder  au  eohaiiedb.  Eiaea  obae  Verbiedoag 
nit  ABtriabmaMbiaea;  Fabmdteile  aafier  Aa- 
lriebeaiaiobiB«B  aad  Tmlea  voa  eolahea  .... 

890 
1 

688 
1017 

188 

316 
8 

776 
«91« 

168 

3  961 
B58 
10 186 
9949 

9088 

4  129 
598 
10760 
9988 

8890 

*  Auflihr  aatar  «lleMerwanB  md  SdiaddinrerkieBgea,  feiae,  aafier  chiraig.  laatmateatea*. 
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26.  Jahrg.  Nr.  IS. 


Jumtr/Mai 


IMM 


IK» 


Avtfiihr 

Januar/ Hat 


1«M 


IM» 


Fertsctning. 

Ahrräder  aus  schmiedbarem  EiBen  in  VerUndung 
mit  AntriebamaschinMi  (llotorfabiridw)  .... 

lf«8MrvH«ii  and  8diiieid«w«rki«ag«,  frise,  aafiwr 
chirargiaeben  InatrainaBtca  

Schreib-  und  ReehenmaachiDen  

Gewehre  für  Kriegszwecke  

Jagd-  und  Luxusgewehre,  (lewehrteile  

Näh-,  Stick-,  .Stü|)fnadelQ,  NiilimiiscIiinailltadclB  . 
Schraibfadern  aus  unedlen  Metallen  .  .  ..... 

Uhrwerk«  und  Uhrfurnitnraa  

EiflOnwam,  mvoUatändi^  angemeldet  

Feine  Eisenwaren  im  ganzen 

MuehfaiM« 

Lokomotiven  

Lokomobilen  

Hotorwigan,  aum  Fahren  auf  öchienengeleisen  .  . 
^        nicht   snm  Fahnn  aaf  Scbienm- 

galenea:  Penonenwi^a  

Desgl.,  andere  

Dampfkessel  mit  Köhren  

„  ohne  „   

Nähmasichinen  mit  (iestell.  Uberwieg,  aus  (iolleiaen 
Desgl.,  ütierwiegend  aus  schntiedbsnai  Eisen  .  . 
Kratzen  und  Kratsanbeschlige  ......... 

Andere  KMchliiea  wd  IlMdÜnentell«; 

Landwirtaehafttifllie  Ifteeliinan  

Brauerei-  und  Brennerrigerile  (Maacbinen)    .  .  . 

MttUerei-Masehinen  

Elektrische  Maaehinen  

Banmwollspinn-Maschinea  

AVeberei- Masch  inen  .,  

Dampfmaschinen  

Maschinen  für  Uolsitoff-  oad  Pq>ierflabrikiitioB .  . 

Werkzeugmaschinen  

Turbinen  

Traasminionen  

HMchinen  snr  Bearbeitang  von  WoU«  

Pampen  

Ventilatoren  ftir  Fabrikbetrieb  

Oeblüsemaschinen  

Walzmasehinen  

Dampf  hainiiier   .... 

Maschinen  zum  Durchschneiden  und  Durchlochen 

Ton  Metallen  

Hebemaachiaen  .  

Andere  Haachinaa  la  iBdattriellen  Zweekea  .  .  . 
Haacbinea,  nnrollstindig  angemeldet  


Maaehinen  and  Maschinenteile  im  gaaiea 
Andern  Falnikatet 

Eisenhalinfubrzeugo  ,  

.Viidere  Wa<(en  nnd  Schlitten   

Damnf-SeesohifTe,  augenommen  dl«  Ton  llul; 
Seael- Seeschiffe,  anagenomieB  die  von  Hol/. 
Senifl«  firdie  Bianwaaebiffahrt,  anageaoBinien 
die  von  Holz  

Zusammen:  EiBen,  Eisenwaren  nnd  Maschinen  .  t 
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Zusammen:  Eisen  und  Eisenwaren  t 
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Berichte  Uber  Yersammluiigen  aus  l'achYereiueii. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

In  einer  im  März  d.  J.  abgehalteon  VMtainralung 
d«a  B«>ir]uv«rein«  au  der  niederan  Rahr  sprach  In- 
goknr  Bv«k-ll«llmn(Rahr)  ttb«  du 

DImiiIm  von  H«ch5liMk 

D«r  yortragwde  gib,  ii«ehd«in  er  «lntmt«ii«i  «vf  seintti 

in  „Stabl  nnd  Eisen"  Heft  3  S.  129  veröffentlichten 
Aufsatz  tiber  das  gleiche  Thema  verwiesen  hatte,  zu- 
nächst eine  Übersicht  ülicr  die  früheren  Verfahren  nur 
zeitweiligen  Stillsetzung  von  Hochofen,  wobei  er  lie- 
aonderi!  hervoriiüb,  dali  dieser  irt'genstand  in  der 
biittenmännischen  Lit«ratur  verliältnismüUig  wenig  be- 
handelt ist,  was  man  wohl  dem  Umstand  zuschreiben 
naA,  daß  ea  sieh  dabei  am  aioaa  Vorgang  rein  praktischer 
Natar  baadalt,  dar  fllr  tbaoratiieba  Erwlgnngen  wenig 
Raum  bietet.  Eine  interessante  Abhandlung  über  dus 
Dämpfen  von  Hochöfen  rührt  von  Hiitt»-üin8|iektor 
y.  1  t  i,'raf  f  her,  der  unerschrurlven  vor  nahezu 
bO  Jiiliren  bereits  au  das  Dämpfen  ging,  Erfdge  hatte 
und  seine  Hrfjilirungen  im  „Sicgerlander  Intelligmz- 
blatf'-  ir;i  Jahre  1823  verötfentlicjfite.  (iewili  wird  von 
I  i  iSS9  hier  oder  da  ein  Ofen  giiluniiift  worden 
aaia.  £a  siad  aber  aaa  diaaar  Zeit  keiaerlai  Aaf> 
aaiehnangen  od«r  MittoUaagen  bekannt  geworden.  Als 
daher  im  Jahre  1889  daith  di'n  damaligen  großen 
Bergarheiterausstund  die  Hochöfner  an  lias  Uänipfen 
der  Uocliüfen  herantreten  iimUten,  gescliah  dies  auf 
manchem  Werk  mit  einer  gewissen  Bangigkeit,  die 
sich  auch  in  den  verschiedenen  Mitteilungen  ans  dieser 
Zeit  widerspiegelt.  £■  war  daher  zum  Heile  der 
Eisenindustrie,  daß  die  Hochofeuleute  im  Jahre  1BB9 
dnrch  eine  Umfriga  aas  dar  äblioben  Verschloaaeaheit 
hervorgezogen  Warden.  In  alten  Zeiten  Ternreacbten 
"Wassermangel,  Brach  der  Blaswcllc,  des  Wellenzaitfens 
und  des  Wasserrades  oder  auch  schon  Streitigkeiten 
mit  den  Köhlern  Hetnehsstörnngen  von  kurzer  oder 
längerer  Dauer.  MnUte  man  solchen  höheren  Gewalten 
weichen,  so  gab  man  den  Hochofen  meist  für  verloren. 
In  jüngerer  Zeit  aber,  als  die  Hochöfen  immer  größeie 
Dimensionen  erhielten,  also  der  entstandene  Verlust 
darck  ein  firöbsaitigaras  AasUasan  aiaas  Ofaas  ba- 
deateader  «aida,  braeb  sieb  der  Oedaaba  Baha,  eiaea 
Hochofen  za  dliapfen.  Der  vorher  erwähnte  Hütten- 
Inspektor  Zintgraff  sagt  hierüber:  „Mit  dem 
Dimpfen  eine»  Hochofens  beabsichtigt  mwu  eine  l'nter- 
brrchnng  des  Hochofenpruzesses  dergestalt,  daü  zwar 
eine  fernerweitige  Schmelzung  nirbt  stattfindet,  daß 
aber  im  unterenTeile  de«  Ofens  und  besonders  die  im 
Gestelle  be&ndlieben  glfihenden  Kohlen  in  einem 
•olobea  BitsMrad  erhalten  wsrd«Dt  daß  das  OaataU 
Debst  dem  Ofen  in  gehr-riger  Wirme  bleibt  and  aaeb 
Beendigung  des  Stopt'i  i'^  ilnrrh  vermehrten  Feuergrad 
wieder  in  sein  voriges  Leiten  gebracht  werden  kann."' 
l'ni  liies  zu  erreichen,  wurden  bei  den  alten  Ofen 
während  des  Dämpfens  sogenannte  Roste  geschlagen, 
der  Herd  von  erloschenen  Kohlen  und  der  Asche  ge- 
reinigt und  einige  Zeit  offen  stehen  gelassen,  damit 
sich  die  Holzkohlen  im  oberen  (lestell  nnd  der  Rast 
daieb  atrtürlielMB  Zu  ariader  binreicbend  erbitxen 
koantaD.  Hit  dleaan  verfkbren  war  selbstverstlndlicb 
ein  großer  Kohlenverhrauch  verknüpft  und  es  war 
auch,  streng  genommen,  nicht  als  das  anzusehen,  was 
man  heute  nnter  dem  Dämpfen  eines  Huciiofens  ver- 
stebt  Der  Vortragende  schilderte  hierauf  das  gegen- 
wiitig  Iblieha  TerfahMa,  wobd  ar  banrariiob,  daß 


man  bains  Dimpfcn  dar  Boebdfan  ntebt  aa  Koks  spsrea 
dtbfk  Hsn  müsse  bedenken,  daß  die  dnrch  die  Ver- 
brennsag  des  vielen  Koks  entstehende  Wärmemenge 
zur  Wiedercrwarniiing  des  Ofens  und  der  nachfolgenden 
(iiilite.n  dient  und  dali.  je  vorgewärmter  der  Ofen  ist, 
liesfo  größer  die  Erzsätze  sofort  sein  können  nnd  daß 
man  iiifolgedesaea  rsscher  auf  normales  fiisen^  normalea 
Gang  un<i  nonaalaa  Koksvarbnaali  kammti  als  im 
andern  Eails. 

Wibread  des  Stillstaades  des  Hocbofsas  bat  msa 
mit  besonderer  Sorgfalt  auf  das  Znsammensinken  der 
Beschickungssäule  zu  achten.  Dieser  Vorgang  beroht 
auf  einer  teilweisen  Verltrennuug  des  Kok"  im  i'c- 
stell  und  der  Hast  und  einem  Nachrutscheii  der  Liicbteii, 
das  um  so  größer  sein  wird,  je  feinstüi  kiger  oder 
mulmiger  die  anfiregebenen  Erze  gewesen  sind  und  je 
größer  die  Last  der  Beschickungssänle  ist.  Dieses 
{  Sichsetzen  der  Bescbickaagssinla  verarsaeht  spltorbio 
I  beim  Wiederaablasea  des  Ofens  banptsicblleb  eia 
Hängen  der  (iichten,  aus  welchem  Grund  man  darauf 
achten  muß,  daß  nur  allerbester  grober  und  fester 
K'  'kh  Uli  1  nur  grobstüekige  leiciit  schrju  l/lmre  Erze 
Wrwen'lung  finden.  In  der  Diskussion  des  Vortrages 
machte  Ohcringenieur  Weidler  von  der  Gutehoffnungs- 
hütte einige  Mitteilungen  über  seine  in  jüngster  Zieit 
bei  dem  Dämpfen  von  Uocbdfim  gaBMcbtaa  ßaab> 
aehtaairaa  and  £rfahraa|i«a. 

Dia  OatebofFnnngshatte  bat  auf  ihrem  Hodiofen* 
werk  zur  Zeit  des  letzten  Hergarbeiteransstandes 
4  Hochöfen  dämpfen  tniissen,  und  zwar  1  Hochofen, 
welcher  Ihimatileisen  erzeugte,  20  Tage,  3  andere, 
welclie  ThomaseiKen  herstellen,  '23  bezw.  Iii  hezw. 
H  Tage  lang.  Der  Hämatitofen  blies  sich  tadellos 
wieder  an  und  lieferte  nach  etwa  18  Stunden  normales 
Eisen.  Von  den  B  Thoroasöfen  liefert«  einer  12  Stunden, 
I  eia  swmtar  18  Standen  nach  erfolgtem  Wiadaraablasea 
)  sein  Eisen  an  das  Stahlwerk  ab.  Der  dritte  Thomas- 
ofen, der  nur  einen  achttägigen  Stillstand  crlitrcn 
liatte,  für  welchen  jedoch  infolge  Gasmangels  nur  eine 
Windfemperatur  von  etv,,i  L50 zur  VerfLii:ung  stand, 
erreichte  seinen  nurmalen  Gang  erat  nach  voraaf- 
geheadaai  S  na)  Matfladigaai  Kohgaag* 


I  Iron  and  StMl  Institute. 
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1        Ais  letster  in  der  Koihe  der  Vortragenden  sprach 
Azal  Sablia  «bar  dia 

Reinigung  von  Hochofengas. 

I  Dar  Voitragaada  warf  einen  Rickbliek  auf  dia 
I  Entwicklang  der  Chwrei  nigungs  apparate  nad  hob  daa 

Wert  de»  staubfreien  (Ja-ses  besonders  für  die  Ver- 
wendung in  Gasmotoren  hervor.  Für  Winderhitzer, 
Kesselfeuerungen  und  ähnliche  Zwecke  ist  eirj  Stnub- 
gehalt  von  0,3  g  im  Kubikmeter  noch  zulässig,  wah- 
rend für  die  Verwendang  in  Gasmaschinen  das  Gas 
nie  zu  rein  sein  kann  nnd  die  Entfernung  der  letzten 
Sparen  von  Staeb  sich  dnrch  Verminderung  der  Repara- 
taraa  aad  dia  veritngerte  Lebensdauer  der  Haschinen 
bezahlt  macht.  Das  Reinigen  des  Hochofengases  sollte 
in  drei  Stadien  stattfinden:  1.  V.ir-  od' r  Troeken- 
reinigung,  welrlie  keine  besonderen  Hetriehsau^gaben 
erfordert.     "2.  NaUreiniirung  beliuf»   Verwendung  der 

I  Gase   sur    Winderhitzuug   und  Kesselfeuerung  usw. 

I  3.  Besondere  Naßraiaigaag,  dareb  walaha  ein  'tm.  dar 
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Gase  zur  Verwendung  in  (lasma^cliiDi  n  ":'•(  ign»t  ge-  der  Gasstroni  in  einer  d&nnen  Schicht  in  dem  hnf- 
niaolit  wird.  Üie  Apparate  für  die  Nalireiui^im?  teilt  eisenfurmigen  Raum  zwischen  den  beiden  Zylindern 
S  ilihn  ein  in:  fests'.i  ii'ir'  iJ'-iniger  oder  Sknihlirr,  anogehreitt-t  und  rückt  niilii  ii  üher  die  erste  volle 
schnell  rotierende  und  lang»am  rotierende  Keiniger.  |  Scheibe  hinweg  vor,  bia  er  gegen  die  erste  hafeiien- 
Ustar  im  tdia«!!  lotiertaitoi  BrnnifBra  wird  d«r  |  flteoüg«  SebciwwiBo  tiifll,  die  ihn  iwingt,  wi«d«r 

in  du  Innen  dar  Trooh 
  m«l  hinter  dar  mtea 

Iii  igi  iwi  [■>  i|i  igi  W  — -  Scheibe  einntreten  oad 
 fr^4  h-Q-*      l  t                          V^f^'^-v^  "0  anf  dem  in  Abbild.  I 

ilurrli   die  Pfeile  ange- 
deuteten Weg  nach  der 
(iaRaustrittsöffnutiL'  zu 
sieben.   Der  Staub  setzt 
sich  in  dem  anf  dem 
Boden  de«  MtataU  h*- 
tadfieh«  WatMf  ab  und 
wird  durch  die  spiral- 
fSnnigen  Schaufeln  nach 
der  oben  erwähnten  Aus- 
tragsöffhnng  bewegt,  wo 
er  automatisch  entfernt 
wird.     Da  die  Ahme«- 
snngen  der  Trommel,  der 
SiaMAiiugen  ud  d«a 
hafeinafSrmigaa  BraaN  mmiibar  dam  QMndmitt 
das  Znleitungarohres  aehr  groB  gawlblt  siiid,  wüd  dia 
OeacbwindigKeit  des  Gasstromt  stark  venDiedert.  Die 
Siebtrommel  marht  etwa  6  Umdrehungen  in  der  Minute 
und  erfordert  nach  den  Angaben  des  Vortragenden 


AMaduct, 

Thaiaaudia  Oaawueher  als  ein  höchttf  wirkaanar 
Apparat  f&r  die  weitestgehende  Reinigung  der  Oase 
hanrorgelioben.  Zu  den  langsam  rotierenden  Apparaten 

fahört  licr  i-i  ii>n  l.t'isN'henden  Abbild.  1  und  2  wieder- 
gagebenc  .Saiiluisrhe  liaswaschcr,  dem  eine  besonders 

Broße  Leistungsfiiliigkeit  naoligerühtnt  wird, 
erselbe  besteht  ans  einem  hühzontalen 
aylindrischen  Mantel,  in  welchem  parallel 
dar  Achs«  «bar  etwas  nntarhalb  denalban 
«laa  hariaontale  Walle  angeordnat  iat  A«f 
diaaar  Welle  sitzen  wachselweise  Arme,  die 
auamniengenietete  Ringe  von  doppeltem 
Winkeleisen  trB;^'L'ri,  uml  \'Ä\f  Hieclisrhfiben, 
an  deren  rinlung  äliiiiii  iie  W  inkelriiige  be- 
festigt sind.  Zwischen  den  Winkeloisen  der 
Arme  und  denjenigen  der  vollen  Scheiben 
befinden  sieb  galocnte  Rlt  rhe,  die  den  Um- 
fang dnar  Tttunaial  bilden.  Die  llnclieh 
nitaltatan  LAcher  aind  an  demjenigen  Ende 
laa  Zylinders,  an  welchem  das  Gaa  eintritt, 
am  weitesten  nnd  werden  dem  Anstragsende 
zu  enger.  Zwischen  dem  äußeren  Mantel 
und  der  inneren  rotierenden  Trommel  be- 
findet sich  ein  hufeisenförmiger  Kaum,  der 
oben  am  weitesten  iat.  Dicht  hinter  dem 
Rand  jedes  Speiebenringes  wird  dieser  Raun 
d«mh  Sehaidawinda  «na  Blech,  dia  an  dani 
Mantel  das  Apparataa  ganiatet  sind,  in  Ter« 
schiedene  Abteilungen  geteilt,  so  daß  der 
offene  Kaum  zwischen  Mantel  nnd  der  inneren 
Trommel  nahezu  geschlossen  ist.  An  den 
von  den  Speichen  und  den  Scheiben  ge- 
tragenen Winkeleisen  ist  eine  Anzahl  spiral- 
förmig gebogener  Flacbstähe  oder  Schaufeln 
befestigt,  welche  bis  fast  an  den  Boden  den 
Ifaatda  reichen.  Kabe  der  Eintrittsöffnnif 
flr  daa  Oaa  befindet  sieh  die  mit  Wasaer» 
Verschluß  versehene  Anstragsöffnnng  flir  den 
Staub.  An  dem  Hoden  des  Mantels  ist  ein 
Ventil  znr  Entleerung  des  Apparates  vor- 
gesehen. Längs  der  Uberseite  des  Mantels 
sind  drei  Reihen  Brausen  angeordnet.  auR 
welchen  auf  die  obere  Seite  der  rotierenden 
Sielwein  dichter  .Sprühregen  fällt.  Wenn  dos 
Oaa  von  oben  darcn  den  äußeren  Mantel  das  Apparates 
Antritt,  eelangt  dasselbe  raniehst  iwisehen  den  Spei- 
chen, welche  den  ersten  Winkeleisenring  tragen,  hin- 
durch, bis  es  gegen  die  erste  volle  Srbeibe  stoßt. 
Der  einzige  Dnrcligantr.  der  sich  ihm  hier  bietet,  führt 
durch  die  Öffnungen  der  Trommel,  in  denen  es  auf 
eiaan  atarkan  SprUrcfain  trift  Z«  gleiekar  Zait  wird 
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Aoflerdem  iat  nr  Br- 
QaMtromea  noch  ein 


weniger  als  l'/>  Pferdestärken. 

Zeugung  eines  gleichmäßigen 
Ventilator  notwendig. 

Für  eine  vollständige  liasreinigungsanlage  empfiehlt 
Salilin  foli,'ende  Anor  dnung  I  Abbild.  2):  Das  Gas  verläßt 
den  Hochofen  durch  vier  rechtwinklig  zaeinander  an- 
gaordaata  Aktagarohra,  waMM  In  ain  aWlita  Muran- 
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des  llauptrohr  l  iiuiiiinilen.    Dareh  letltere^  tretpn  ilie 
Gase  in  tangentialfr  Kichtiing  in  einen  zylindniirli^n 
Trockenreiniger  ein,  der  an  seinem  oberen  Ende  mit 
sir«i  Ventilen  veneben  ist   Du  aiher  den  Wind-  . 
•rbitzera  gelageae  Ventil,  dsreh  welches  der  Stanb- 
Pkager  direkt  mit  der  HaaptgtaleitODg  in  Verbindung  | 
steht,  wird  nur  geöffnet,  wenn  Reparatnrra  in  der  i 
Ga8rei!iii;iiii;^^sanlage    vorgenonimen     werden  sollen. 
Durch  lUs  zweite  Ventil  tritt  das  (ias  in  den  eben 
beschrietiep.cn  Saliünsehen  Gasreiniici  r  und  gelangt  von 
hier  in  einen  Ventilator,  welcher  das  nun  genügeed 
mrainigte  und  abgekühlte  Gas  von  unten  in  einen 
lio«keatnna  einfuhrt,  d  erm  it  großet&dUjgeni  Koka  gef iil  1 1  1 
ist  Bei  dm  Dirchgang  doreh  die  Kokaaehieht  wird 
da*  Oaa  von  der  Haoptmenge  des  ihm  noch  anhaften-  ' 
den  Waatera  befreit.    Aus  der  Spitze  des  Troeken-  j 
tormes  tritt  das  (Jas  durch  ein  \''titil  in  ü*'  (laopt-  | 
leituDg   ein.      Kine    Reserve-(ia^r^■l:n^'■.lI■.L;^anlft^;e    ist  1 
nicht  vorgesehen,  da  der  Hchadiii.   wcIcIkt  >,'elei,'ent- 
lirh   und  für  kurze  i^eit  durch  Entnahme  des  Gases 
direkt  aas  dem  Trockenreiniger  angerichtet  wird,  nicht 
bedeutend  gmng  iat,  am  die  doren  Verdoppelang  der 
Anlage  veramäitaB  Hetirkoaten  n  rwhtnrtigeB.  Dia 
für  die  Noßreinignng  von  IISB  obm  in  der  HlDttte 
(40000  Kubikfuß)  Gas  von  20*>  C.  erforderliche  Be- 
triebikraft   betrtigt   HU'  i   P.  S.,  wczu    noch  8  P»S. 
für  die  Kühlwasserpumpen  z«  rechnen  sind. 

Das  zn  Kraftxwecken  verwendete  lias  wird  noch 
durch  awei  elektrisch  »ngetrieUene  Veniilaturen,  in 
welche  Wasser  eingespritzt  wird,  gleitet  und  gelangt 
alsdann  in  einen  iweiten  Trockner,  v«n  welchen  ana 
«a  nahen  ttanbfirei  den  Haaehineo  ngefllbrt  wird. 
Ein  Ventilator,  welcher  283  cbm  i.  d.  Minute  reinigt 
and  dabei  3ß  cbm  Einspritzwasser  erhält,  verbraucht 
etn  n  (.5  F.  S.  und  versorgt  eine  Qaamaaehinenanlage 
von  r,<XK)  bis  »KHK)  F.  S.  F  ür  daa  Pumpen  des  Ein-  ' 
spritzwasserH  sind  noch  3  weitere  Pferdestärken  zu 
rechnen.  Das  bei  dem  Reinigung^prozeß  verbrauchte 
Ktblwasser  läuft  in  Klarteiche,  von  wo  es  mittels 
Puttpen  etneB  hocbliegenden  Behülter  zugefftbrt  wird. 

Unter  den  der  diesjährigen  Sitzung  oea  Inttitate  | 
vorgelegten    Abhandlungen,   die   nicht   zum  Vortrag 
kamen,   sei  noch  der  Bericht  von  B.  H.  Xhwaite- 
Widffn  Sbesr 

ünflllle  Infolge  AsphTxle  Ton  Hochofenarbeltern 

erwibnt.  Der  Verfasser  weist  darauf  hin,  daß  mit 
der  immer  weiteren  Umfiing  annehmenden  Ver- 
wcadnnc  von  Hochofe^paen  zu  Kraftzwecken  aich 
aneh   die  Notwendigkeit   ergibt,    Maßregeln  zum 

Schatz  derjeiiisiTn  Arbeiter  ?ii  trcfT.  n  ,  wflfhe 
einer  Kinwirkun^'  der  H'iuhofi'iiija.se  uus^cM-tzt  siiid. 
Die  giftigen  Wirkungen  ili  s  u.  den  (ii' litLCii««  ii 
enthaltenen  Kohlenoxides  sind  bekannt.    Nach  einer  i 


von  Thwaite  niittjeteiltcn  ZiHannnenstellung  be- 
wirken —  eine  einstündige  Einwirkung  vorausgesetzt  — 
0,2  Gichtgas  in  der  atmosphärischen  Lnft  Schwindel- 
anfalle;  0,35*/«  lähmen  daa  (iehvermögen,  0,70  */o 
führen  Ohnmaeht  herbei  und  bei  1  */•  iat  direkte 
Lebensgefahr  vorbanden.  Abgeaehen  von  der  Er- 
stick ungsge  fahr  scheint  die  Verwendung  von  Hochofen- 
und  Generatorpasen  keine  Nachteile  für  die  Gesund- 
heit der  Arbeiter  mit  sich  zu  l)rinij-en.  Die  Gefahr 
ist  grölier  bei  gereinigt' II  ;iN  bei  ungereinigten  Gasen, 
da  letztere  durch  den  mitgefubrten  (iichtstaub  sichtbar 
werden  und  sich  auch  durch  den  Geruch  bemerkbar 
machen.  Anek  wenn  daa  Gaa  ataabfrei  iat,  aber  noch 
eine  gewian«  Menge  Woaaer  entfaUt,  lißt  ea  aieh  er* 
kennen,  da  der  kondensierte  Wasserdampf  zu  Nebel- 
bildungen Veranlassung  gibt.  Das  von  Staub  und 
F'rMii  !i*ii/!i'  it  p'ründlich  hefreife  (ias  dage^'en  ist  an- 
aiciithar  uml  geiuclilos  und  kann  daher  in  der  Atmo- 
sphäre vorhanden  sein,  ohne  daß  man  seine  Gegen- 
wart bemerkt.  Der  Verfasser  weist  alsdann  auf  den 
Umstand  bin,  daß  sowohl  Mauerwerk  als  auch  der  ge- 

wachaene  Boden  für  Q«M  dorcbllang  aind,  letaterer 
nm  80  mehr,  je  trockener  er  ist  wden,  der  dnreh 

einen  in  der  Nähe  befindlichen  Kanal  ausgetrocknet 
ist,  wird  daher  durchlässig  „wie  ein  Sieb",  und  auch 
rohes  Hochofengas,  weicht-  nu^  einem  unterirdischen 
Kanal  entweicht,  wirkt  aulierst  ^refährlich,  da  es  beim 
Dur  Ii  Iringen  der  durüberliegenden  Kr<ischicht  eine 
Art  Filtration  erfährt.  Ferner  können  Gichtgase, 
welche  durch  Undichtigkeiten  der  Leitungen,  durch 
aehlecht  achließende  Ventil»  der  OaanMcninen  oder 
aaf  andere  Weiae  in  die  Lnft  entweichen,  in  Koblen- 
oxydvergiftnngen  Anlaß  geben.  Als  Vorsichtsmaß- 
regeln empfiehlt  der  Verfasser  u  a,  wenn  irgend  mög- 
lich, alle  Gsskanale  im  i  - l,cit  ;ispcn  in  genügender 
Höhe  über  der  Hüttentiur  anzuordnen,  bei  unterirdi- 
schen Kanälen  ist  für  gründliciie  Abdichtung  der- 
selben zu  sorgen;  ferner  sind  die  Keinigungslöcher  der 
Gaskanäle  mit  dichtschließenden  Deckeln  zu  versehen 
nnd  muß  insbesondere  bei  allen  inderMihe  von  Qaa- 
leltangen  liegenden  Gebinden  künttUehe  VentilatioB 
angewendet  wenien,  zu  welchem  Zweck  aus  der  Kalt- 
windleitnng  entnommene  I.uft  vorteilhaft  verwendet 
werden  kOnne.  Die  Al  lriciiii;-!  nlire  ler  Gasmaschine 
sollten  in  beträchtlicher  }i>dte  über  der  Hüttenflur  aus- 
münden und  ein  Teil  der  in  die  Gebläsemaschine  ein- 
geführten Luft  aus  dem  Maschinenhaus  entnommen 
werden.    Besondere   Vorsichtsmaßregeln   sind  natnr- 

EmiA  beim  Reinigen  der  KaoiUe  nnd  Windertaitsor, 
I  Inbetriebaetrang  der  BoebSfen  «nd  Ihnlieben  Ar- 
beiten zu  beachten.  Ferner  schlägt  der  Verfasser 
Strafen  für  Nichtbeachtung  der  diesbezüglichen  Vor- 
Mciiriften  sowie  dteOoterlialtnogvoabomhltoB  SMillta- 
koionnen  vor. 


Referate  und  kleinere  Mitteilnngen* 


Umschau  im  Audande. 


£  B  K 1  na  d.  Auf  den  Werken  dar  Old  Ctatle  Iron 
tüid  Tinplato  Conpanjr  Liniltad  m  Uasfllly  bt  «in 

Rratr  OMlMDni  fir  Fefai-  «ad  W»iflUeeh« 

tn  Betrieb,  welcher  gegenüber  frulu  ren  Konstruktionen 
einen  wesentlichen  Fortschritt  darstellen  soll.  Wie 
sich  aus  den  nachstehenden  Abbüdngen  1  und  2  er- 

Sibt,  beateht  daa  Weaentliche  der  nama  Konatnktion 
■riif  daß  der  Herd  t  aieht  bii  an  dia  Feaarbrückab 


reicht,  soinicrn  durch  eine  Wand  c  begrenzt  wird^ 
welche  parallel  der  Feuerbrücke  anfgemauert  ist.  In 
dem  bierdarch  twiaehen  dieser  Wand  und  der  Feuer* 
I  brücke  eaiatwdeaea  Kanal  d  werden  die  aaf  dem 
I  Herd  entatehenden   Abfülle  und  Schlacken  mittele 
eines  Kräles  oder  eines   Shnlichen  Gezähes  hinein- 
gestoßen.   An  der  nach  aulien  liegenden  Seite  steht 
der  Kanal  d   mit  einer  ()ffnung  in  dem  Ofenmauer- 
werk e  in  Verbindung,  welche  durch  einen  Schieber 
oder  eine  Tür  verschlossen  wird.    Diese  • 'flnnng  dient 
'  nicht  nur  tum  Aossiehen  der  Abfälle,  tondem  auch 
I  in  Terbiadang  nuk  dem  Kanal  d  alt  ein  Mittel,  die 
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Ofenhitze  bis  zu  einem  gewissen  Grade  za  regulieren. 
Man  kann  den  Kanal  auch  mit  eineDi  Jurrhlochten 
falschen  Boden  versehen,  der  in  geeig^neter  Höhe  über 
dem  eigentlichen  Boden  angeordnet  wird.  In  diesem 
Falle  kann  man  durch  Einführung  von  Dampf  oder 
Luft  unter  dem  falschen  Boden  die  Regulierung  der 
Ofenhitze  befördern,  während  die  Abfälle  auf  dem 
falschen  Boden  ausgezogen  werden.  Der  Vorteil  des 
hescliriebenen  Ofens  soll  in  erster  Linie  darin  be- 
stehen, daß  die  umständlichen  Arbeiten,  welche  in  den 
alten  Öfen  beim  Glühen  von  Bleclieu  durch  die  An- 
häufung von  Schmutz,  Schlacken  und  anderen  Ab- 
fällen auf  dem  Ofenherd  entstehen  und  welche  stellen- 
weise eine  Stillegung  des  Ofens  erforderlich  machen, 
in  Wegfall  kommen.  Femer  soll  der  Ofen  eine 
gleichmäßigere  Erhitzung  der  Bleche  gestatten,  da  der 
Herd   sich   nicht  bis   an  die  Feuerbrücke  erstreckt. 


AbUldiBK  I  and  3. 
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J.  Stephen  Jeans,  der  bekannte  Sekretär  der 
British  Iron  Trude  Association,  hat,  wie  die  englische 
Zeitschrift  „The  Collier^  Guardian"  unter  dem  2.  .Inni 
d.  J.  berichtet,  vor  der  Königlichen  Kohlenkoniinission, 
über  deren  Aufgaben  und  Arbeiten  in  „Stahl  und 
Eisen"  Heft  4  S.  248  einige  Mitteilungen  gebracht 
wurden,  interessante  Angaben  über  den 

Kohlenverbraach  in  der  <>ngli8chen  Elnenlndustrie 

gemacht,  die  die  Beachtung  weiterer  Kreise  verdienen. 
Hiernach  wurde  die  gesamte  englische  Kohlenförderung 
im  Jahre  1871  auf  1 17 (MlOüOO  ton»  geschätzt,  wovon 
in  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  nicht  weniger  als 
.S20(K)(K)0  tons  oder  .30%  verbraucht  wurden.  Seit- 
dem ist  der  Verbrauch  von  Kohle  in  der  Eisenindustrie 
relativ  zorüukgegangen,  teilweise  infolge  der  außer- 
ordentlich starlien  Zunahme  der  Kohlenausfuhr,  teil- 
weise aber  auch,  weil  Stahl  in  großem  l'mfang^i  an 
die  Stelle  von  SchweiÖeisen  getreten  und  damit  der 
Kohlenverbrauch  f.  d.  Tonne  verringert  ist.  In  der 
Tat  Süllen  heute  nur  17','j  "/o  der  Gesamtforderung  in 
der  EiMenindui»trie  Verwendung  finden.  Der  durch- 
scbnittliclie  Verbrauch  von  Kolile  a.  d.  Tonne  fertiger 
Schweißeisenerzeugnisse  betrug  zur  Zeit  der  Blüte  iler 
Scbweißeisenindustrie  ungefähr  3  tons,  während  sich 
der  Kohlenverbrauch  für  die  Tonne  Stahlblöcke  auf 


nicht  mehr  all  12  Zentner  stellt,  wozu  noch  ein 
weiterer  kleiner  Betrag  für  die  Weiterverarbeitung 
der  Blöcke  tritt.  Der  gesamte  Kohlenverbrauch  a.  d. 
Tonne  Schienen  oder  Bleche  wird  sich  wahrscheinlich 
auf  etwa  15  Zentner  belaufen.  Vor  etwa  20  Jahren 
betrag  die  Gesamterzeugung  von  fertigen  Schweiß- 
eisenerzeugnissen in  England  über  2K00000  t,  heute 
erreicht  dieselbe  noch  keine  1000000  t,  so  daß  der 
Kohlen  verbrauch  für  die  Zwecke  der  Schwcißeisen- 
darntellung  um  etwa  .SOOOOOO  t  herabgegangen  ist  Die 
Erzeugung  von  Stahl  dagegen  ist  von  1 7dOOUOt  im  Jahre 
1881  bis  auf  etwa  5000000  t  im  Jahre  1902  gestiegen. 
Nimmt  man  einen  Kohlenverbranch  von  15  Zentnern 
auf  die  Tonne  fertigen  .Stahls  an,  so  würden  in  der  Stahl- 
industrie 37B0(KX)  t  Kohle  verbraucht  werden,  gegen- 
über einem  Verbrauch  von  15000000  t,  den  die  gleiche 
Menge  fertigen  Schweißeisens  erfurdert  haben  würde. 

Die  im  Jahre  1882  angestellten 
Schätzungen  haben  gezeigt,  daß  der 
Kohlenverbrauch  auf  die  Tonne  Roh- 
eisen von  9  tons  10  Zentner  als 
Maximum  auf  weniger  als  2  t  gefallen 
war;  seitdem  sind  aber  wenig  Fort- 
schritte mehr  in  dieser  Beziehung  ge- 
macht worden.  Die  beste  Leistung 
für  ein  einzelnes  Jahr  sind  durch- 
schnittlich 2  tons  Kohle  a.  d.  Tonne 
Roheisen  für  das  ganze  Land  und 
1,8  t  für  einen  besonderen  Bezirk  ge- 
wesen. Seit  1873,  welches  Jahr  wegen 
der  damals  eingetretenen  großen 
Kohlennot  bemerkenswert  ist,  hat  sich 
der  Kohlenverbranch  auf  die  Tonne 
Roheisen  um  etwa  '  tt  verringert,  was 
auf  die  gesamte  Roheisenerzeugung 
eine  Ersparnis  von  etwa  400001)0  tons 
jährlich  ergibt.  Theoretisch  genom- 
men, könnten  noch  weitere  beträcht- 
liche Ersparnisse  gemacht  werden, 
nicht  nur  durch  \  erringerung  der 
absoluten  Menge  Koks,  welche  zum 
Schmolzen  erforderlich  ist,  sondern 
auch  durch  bessere  .Ausnutzung  der 
Hochofengase  für  Kraftzwecke.  Die 
folgende  Zusammenstellung  zeigt  die 
Verteilung  des  Kohlenverbrauches  auf 
die  verschiedenen  Zweige  des  Eisen- 
hüttenwesens  und  die  verwandten  In- 
duBtrien  in  den  Jahren  1881  und  1902. 


1 

18-91 

itot 

t 

18011  000 

i 

16500  000 

.Schweißeisen     ,  .  .  . 

8  043  000 

2800  000 

Bessemerstahl    .  .  .  . 

906  000 

1  267  000 

676  000 

2  250  000 

200  000 

200000 

(lußwaren  

400000 

670  000 

;  Weißbleche  

677  000 

600  (KX) 

.Schmiedestücke  usw.  . 

455  000 

4.'i0  0O0 

Schitfbau  

506  000 

875  000 

Rohre,  Muttern,  Bolzen, 

Draht  usw.  und  Bir- 

minghamindustrien  . 

S200  000 

3000000 

Kessel  nnd  Haschinen 

7000000 

8000000 

39  974  000 

36  512  000 

Bezüglich  der  Versorgung  der  englischen  Hoch- 
ofenwerke mit  Kokskohle  führte  Jeans  aus,  daß  bis 
jetzt  noch  keiner  der  wichtigen  eisenerzengenden  Be- 
zirke entschiedenen  Mangel  an  Kokskohle  leidet,  doch 
tiat  eine  Knapjiheit  an  billiger  Kohle  zeitweise  in 
iiiolireren  der  wichtigeren  Distrikte  einzutreten  ge- 
droht, beispielsweise  in  Lanarkshire^  dem  Hauptsitz 
der  schottischen  Eisen-  nnd  Stahlindustrie;  Durham, 
der  Hauptbezugsquelle  für  Brennmaterial  für  die  Cleve- 
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lander  Kisen  nnrl  Stahlindnstric,  Stld  StafTordshire  und  i 
einigen  anderen  Bezirken.  Kin  vor  etwa  26  Jahren  ' 
terfaßter  Bericht  über  die  \  in  rute  vdn  Kokskohlr  in 
Sad-Darhatn  fährte  zu  dem  Schiuli,  diiU  hei  dem  da- 
malifjen  Verbrauch  —  welcher  etwa  45Ü<10<X)  t  j&hr^ 
lieh  betrug  —  die  änd-Durhamer  Kokakohlenflüzn  in 
etwa  13U  Jahren  abgebaut  sein  würden.  8eit  dieser 
Zeit  ist  die  KoksgewiniiBBy  im  Pwrharobwirii  B«r 
wenig  gestiegen,  er  «ehwankt  iwjsebei  4600000  t  «üd 
5  2")()<Xvi  t.  Jeans  raeint  daher,  daß  man  sich  mit 
dieser  l-iagc  im  nächsten  Vierteljahrhundert  noch  i 
nicht  zu  begcliuftigen  hüben  wiri,  iluM  hIlt  in  An- 
betracht der  verhaltuismäUig  bes. Krankten  Vorräte 
mit  einem  Herabgehen  der  Preise  nicht  in  rechnen 
ist  Die  Geaamtmenge  de«  in  England  hergeetellteo 
Koks  betrigt  BWlli  den  MMjestdlten  Schfttzangen 
11000000  t,  Ton  dMMn  etwa  5000000  t  aaf  die 
Felder  in  Darbam  vnd  Northnnberiand,  der  Rest  anf 
Vrirkshire,  Olamorganshirp,  Luncashire.  H'rbvshire 
usw.  entfallen.  Etwa  7(XK)(XK>  t  Koks  ssur  it  n  vi>u  ! 
den  Roheisenerzeugern  vcrliruarht,  wut. r»'ri  1  il^i  K»'^t 
zum  gröliten  Teil  in  die  (iieliereieu  wandert;  die  Aiis- 
fabrvon  Kokskohle  ist  dagegen  verhältnismüßig  gering. 
Nach  Jeans  wird  sieb  der  Kohlenmangel  bei  Koks- 
kohle zuerst  bemerkbar  machen;  schon  jetzt  hört  man 
mUaeb  Klagen  iber  die  VertcblechteniDg  der  Qualität. 
Id  Dnrham  gibt  ei  RoblenflVte,  wel'^be  gegenwärtig 
wegen  rinrs  ;;u  s,'rol5en  Aschengelialtes  ilcr  Kohle 
nicht  abgebaut  wenien,  für  die  Zwecke  der  Koks- 
in  ',  istric  aber  iri  Angriff  genommen  werden  könnten, 
wmri  man  .Authereitungen  einrichtete.  Überhaupt 
w  ijr  Ii-  v:w  umfassendere  Einführung  der  Kohlenauf- 
bereitung Mittel  bieten,  der  in  Zukunft  drohenden 
Rohlenknappheit  wenigatens  bis  in  einem  gewiesen 
ürade  la  oegeffneo.  Die  Aasabi  der  Destillations- 
kokereien war  Dia  vor  fana  knner  Zeit  noch  sehr 
pprinir,  auch  zurzeit  bestehen  noch  drei  Viertel  der 
voriian denen  Anlagen  aus  Hienenkorböfen.  In  den 
anderen  englisclien  Urubenfeldern  werden  die  Vorräte 
von  Kokskohle  bedeutend  länger  vorhalten  als  in 
Duiunaf  dafBr  ist  der  in  denselben  gewonnene  Koki 
▼OB  geringerer  Qualität  Bezüglich  der  Verringenng 
de*  relativen  Kohlen verbranches  in  der  Eitenindaitria 
■ind  in  den  letatan  Jahren  vielfache  Fortschritte,  a.  a. 
auch  besonders  dnrcb  weitergehende  Verwertung  der 
Gichtgase  gemacht  worden.  Im  Iliichoferl  rtricl  wer- 
den IG  bis  .S'2  Zentner  Koka  auf  die  Tonne  K  .(.eisen 
verbraurlit,  entsprechend  der  verschiedenen  HeM  li  ifleii- 
heit  von  Krzen  und  Koks  sowie  auch  dem  (irade,  in 
welchem  die  Modernisierung  der  Anlagen  vorgeschritten 
ist  Der  Koblenverbraach  bei  Herstellung  von  Suhl- 
blöeken  tat  bis  auf  weniger  ala  4  Zentner  verringert 
worden;  fQr  die  Yararbdtnng  von  Blöcken  zu  Blooms 
sehwankt  der  Koblenverbraaeb  von  fast  0  (bei  An-  ' 
Wendung  von  Darchweichnngsgruhen)  bis  B  Zentner 
Ttir  das  .\nwärmen  und  2'/^  bis  5  Zentner  für  die 
Dampferzeugung;  für  Schienen  v^echselt  der  Kohlen- 
varbmuch  von  1  bis  3  Zentner  für  das  Anwärmen 
and  von  6  bis  10  Zentner  für  das  Walzen;  bei  Blechen  I 
Bind  die  entanieehenden  Zahlen  8  bis  4  besw.  8  bia 
18  Zentnar.  £ine  Pt4fnng  dieser  Zahlen  leigt,  dafl  I 
im  allgemeinen  noch  eine  weitgehende  Verminderung 
dar  Betriebskosten  eintreten  mnö,  bevor  dieselben  auf 
das  erreichbare  Minimum  her.it.i,'(  ,iriickt  sind.  Bei-  j 
tpielsweise  betrug  der  Kohlen  verbrauch  bei  der  Ver-  ' 
arbeitung  des  Roheisens  bis  zur  fertigen  Srhiene  in 
einem  talle  11,  in  einem  andern  28  Zentner.  Eine 
Verbillicnnff  der  Stahleneugung  durch  Ansantzung  . 
der  im  Roheisen  entbaltaman  Wirme  ist  matargamiS 
aar  dann  mflglich,  wenn  nit  dem  Hoebofenwerk  ein  | 
8tahlwerk  verbunden  ist.  In  Hnglaml  gibt  es  unter 
140  Hochofenwerken  iJ!),  bei  denen  dies  der  Fall  ist. 
Ha  anderseits  in  92  englischen  Werken  Stahl  nach 
dem  Bessemer  oder  dem  Martinverfabren  hergestellt 
wirdf  aiad  daamaeb  68  nine  Stahlwarka  vorhaad«. 


welche  auf  die  Verwendung  von  flüssigem  Roheisen 
verzichten  müssen.  Die  folgende  Zosammeostellung 
gibt  die  Namen  der  englischen  HocboCnwarkei  walda 


mit  Stahlwerken  verbanden  sind. 
Nordostkflste :  Be** 

Bell  Brothers   IS 

Consett  Iron  Company   7 

Palmers  Shipbuilding  Company  ....  6 

Weardale  Coal  and  Iron  Company  ...  8 

Nortli-Kastern  Steel  Company   8 

Bolckow,  Vaughan  and  Co.^  'Eston  ...  8 

88d- Wales: 

OuMt  Keen  and  Co.  (einschl.  Cyfartha)  27 

Blaenavon  Iron  Company   9 

Kbbw  Vale  Company  6 

Brilon  Ferry  Works  ,  ,  | 

We.st-Cnmberland : 

C.  Canmell  nd  Co   8 

Moss  Bar  Iron  and  Steel  Company   .  .  4 

Barrow  Haemafite  .Steel  (■i.mj  iur,    ...  12 

VVigan  Coal  and  iron  Company  ....  10 

Staffordshire : 

Earl  of  Dudley   4 

Sir  Alfred  Hickman  .........  6 

Shelton  Ir«n  Sinei  and  Coal  Conpaoy  *  8 

S..b..()Iand  : 

^ll  L'ow  Iron  and  Steel  Company  ...  6 

■Suinuerlee  and  Messend  CompaDy  ...  7 

Cilengarnock  Iron  and  Steel  vompanjr  .  8 

Coltness  Iron  Company  .   8 

Derbyshire : 

Butterley  Company   8 

Sheepbridge  Coal  and  Iron  Company .  .  7 

Süd*  und  West-Yorkakira: 

Leada  Steol  Works   8 

John  Brown  and  Company   8 

Parkgate  Company   8 

Andere  Distrikte: 

Frodingham  Iron  and  Steel  Company   .  4 

Lillesbau  Company   .   8 

Brymbo  fron  and  Steel  Company   ...  1 


Schweden.  In  Heft  1 1  des  diesjährigen  Jahr- 
ganges von  „Stahl  und  Eisen"  ist  bereits  auf  \\r  in 
Schweden  be«tehondü  Agitation  behufs  Erschwerung 
beaw.  Vorhlndanuig  dar 

AoHfuhr  von  schwedischem  Eisenerz 

hingewiesen  nnd  über  den  Gang  der  diesbesüglichen 
Verbandlangen  in  den  beiden  s^wedischen  Keieha- 

kammern  kurz  berichtet  worden.  In  diesem  Zusammen- 
hang  durfte  es  von  Interesse  sein,  von  der  Reservation" 
des  Frrilirrrri  von  Klingspor  geijen  den  Beschluß 
des  Huiigetaussehnssps  des  .Si-li wedisclien  Keichstui^cH, 
wonach  der  Antrag  auf  Einführung  eines  Ex|iortZ"lle8 
auf  schwedische  Eisenerze  abgelehnt  worden  war, 
Kenntnis  zu  nehmen,  da  dieselbe  von  den  Befürwortern 
eines  Anafobraolles  anf  schwedisches  £is«ien  als 
Qmndlag»  ihrer  Aiptation  angeschen  wird.  Die  in 
diesem  umfangreichen  Schriftstück  gemachten  .Aus- 
führungen gipfeln  in  folgenden  Sätzen:  ,1.  Mit  Rück- 
sicht sowohl  anf  die  im  .\usliiiid  vorhan  lenen  als  an  h 
auf  ."s  liwedens  eigene  Eisenerzvorrute  und  deren  IV- 
schalFcnlieit  sowie  auf  die  schnelle  Steigeruni;  des 
Eisenverbrauches  ist  die  Eisenerzausfuhr  ein  unnatür- 
lieber  nnd  achädlicher  Erwerbszweig.  2.  Schwedens 
Intarassaa  nach  allen  Uehtangen  hin  erfordern  eine 
aehleonige  Auferlegung  eines  Ansfnhrsollea  anf  Eisen- 
erz. 3.  Die  Auferlegung  des  jetzt  vorgeschlagenen 
Exportzr>lles  von  1  Krone  a.  d.  Tonne  ist  nur  ein 
Schritt  in  rechter  Richtung  und  sollte  dadurch  seine 
Ergänzung  finden,  daß  der  Exportzoll  am  besten 
mit  einer  jibriiekan  Staigwaag  fastgasolit  wird.**  Im 
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ABBchlufi  SB  diese  drei  Tbeeea  wird  noch  «nsgefälirt, 
daß  die  Frag«  der  Vararbeitang  Upplladiieber  Ene 

im  Inland  von  so  großer  Bedentnng  sei,  daß  man  erwägen 
mfltse,  ob  nicht  ein  Teil  der  durch  den  anfsnerlegen- 
den  AosfahTzoIl  erzielten  Staatseinnahme  für  die  direkte 
Förderung  einer  einheimischen  Verarbeitung  dieser 
Erze  verwendet  werden  könne.  Zur  Begründung  Ii  r 
vorgeschlagenen  Maßnahmen  bebt  Klingspor  u.  a.  her 
vor,  daß  die  Professoren  Törnebohni  und  Sjögren 
■n  den  frftherea  UntMbtea  fiber  die  Anidehoung  der  j 
Mhwediidiagi  £nlag»reättMi  Kritik  geflbt  nnd  uranf 
hiBgewiegen  haben,  daß  man  die  Entrorrite  Sehwedeua 
weit  flbertebltze.  Die  Erzlager  Sehwedene  kSnnten  auf 
nngefäbr  r>fX)  Millionen  Tonnen  abhaufrürdigeB  Erz 
veranschlagt  werden.  Die  höheren  ZilTern,  »rlehe  ge- 
nannt worden  seien,  ließen  sieh  keineswegs  lieweisen. 
Wenn  nun  jährlich  4  bis  5  Millionen  Tonnen  gefurJert  i 
würden,  so  sei  der  Erzvorrat  in  140  Jahren  zu  Ende, 
•tu«  Zeit,  die  in  der  Qeacbiohte  eine*  Lande«  als  sehr 
kors  besdehaet  werden  nteae.  Dnreh  den  Export 
der  Erze  beraube  man  sich  selbst  der  Arbeitsgelegen- 
heit nnd  der  vervielfachten  Einnahmen,  die  durch  die 
einheimiselie  Vri'mrtung  derscllH-n  ^mvonnm  wt-nlen 
könnten.  In  den  Waldern  nnd  Mooren  Schwedens  sei 
nach  zuverlässigen  Berechnnngen  rijersrhuli  an  Brenn- 
toaterial  vorhanden;  außerdem  ständen  in  den  Wasser- 
fillen  große  Kraftquellen  zur  Verfügung.  Klingspor 
«npfienlt,  die  i^flege  der  Eiaenindnatrie  in  Verbindong 
mit  einer  rationellen  Anenntrang  der  Wilder  sn  be- 
treiben. Nach  im  Jahre  1896  angestellten  Ermitt- 
lungen verdürben  in  Dalarne  und  Norrland  jährlich 
20  bis  40*/«  der  jährlichen  Produktion  des  Bodens 
nnd  sei  ein  bedeutender  Teil  des  nach  dem  Bauholz- 
alisi  hlag  zurückbleibenden  kleingewachsenen  aber  alten 
Waldes  von  einer  Beschaffenheit,  daß  der  Zuwachs 
aufhört  sowie  Wiederwuchs  nicht  entstehen  kann,  wo- 
durch mithin  aowohl  Wald  als  auch  .Faid  ertraglos 
liegen.  Die  Ursache  zn  diesem  Vlfireriiiltnis  liegt  in 
dem  Mangel  an  KotnrTrrn-kationen,  welche  für  die 
bessere  AnsnHtznng  der  m  rlumdenen  Wälder  <!nwie  im 
Zusammenli iki^L,'  hiermit  fijr  ilns  Aut'zirhrn  eines  neuen 
lebenskräftigen  Heslaudes  unentbehrlicli  wären.  In 
erster  Linie  empfehle  sich  hierfür  die  Anlage  einer 
Inlandsbahn,  welche  durch  diese  verkommenen  Wälder 
ffihre.  \ur  mit  Hilfe  der  EiaeninduKtrie  kSnne  man 
allen  Waldabfall  nit  dkonomiaehem  Vorteil  verwerten 
und  dem  Boden  seineD  Tollen  Ertrag  abgewinnen. 
Wenn  nun  so  die  Eisenin  lii^^trie  mit  Bezug  auf  die 
norrländische  Waldwirtschati  eine  so  außerordentlich 
wichtige  Aufgabe  zu  erfüllen  habe,  so  müsse  auch  der 
Staat  befugt  sein,  zur  Bestreitung  der  Kosten  für  die 
teure  Inlandsbahn  Einkänfte  ans  den  Erzen  zu  be- 
schaffen, für  deren  Verbüttnog  die  Bahn  sum  wesent- 
Uoh  größten  Teil  gebaut  werde.  Die  Verhütung  der  Erze 
kOnne  aber  nicht  II  EuSdaa«  toadera  misse  am  beaten 
dort  erfolgen,  wo  aneh  Jetst  der  Sita  der  schwedischen 
Eisenindustrie  sei.  Es  sei  als  eine  bedanerliehe  aber 
nnbestreitbare  Tatsache  zu  be/eichneii,  daß  die  schwe- 
dische Eisenindustrie  sich  ini  St  ils^i-.ile,  verhältnis- 
mäßig sogar  im  Rückgang  hetiinle;  letzteres  insofern,  i 
als  der  erhöhte  Eisen veroruuch  des  Landes  nicht  der 
einheimischen  Erzengang  sagute  komme,  sondern  zum 
Teil  dnroh  die  Einfuhr  gedeckt  werde.  Die  Nachteile 
dieses  Sjslams  der  nicht  nur  fraieSf  soBdem  sogar  ia 
hohem  Orade  begünstigten  EiBenemnsfbhr  falle  nicht 
nur  auf  die  eitizelnen  Steuerzahietideii,  simdem  auch 
auf  die  schwedische  Eisenindustrie  uml  iiist)es((tidere 
auf  die  zukünftigen  ( ii  tiruiliMi- n.  i'.i  K'n  llerht  j.n 
wahren  der  Staat  verpllichlct  &ei.  Die  Ke.^ervation  ver- 
weist bei  dieser  Gelegenheit  auf  die  Einführung  des 
engliachen  Ansfnhrsoflea  von  1  sh  f.  d.  Tonne  auf 
Kohle,  ein  Zollsats,  welcher  Schweden  zwischen  2'/t 
«nd  8  MlUioaen  Kronen  jährlich  kostet.  Es  habe 
danala  andi  geheißen,  daß  Englands  Kahlanaaslohr 
bedroht  sei,  trotsden  wnrde  dar  KobleBxoU  eingefühlt, 
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nnd  die  Aasftihr  sei  ebeaaogat  wie  vorhar  gediehen* 
nnd  habe  Easland  jihrlkii  «Awm  40  Millionen  Kroaea 
jihrlich  an  ZollabgabsB  eiBgehracht.   FQr  dm  F.r? 
verklnfer  dsgegen,  welcher  eine  Frachtermäßiguu^'  i;« 

nieße,  die  für  (iellivara-Erz  sogar  bis  zu  l.Oö  Kr. 
f.  d.  Tonne  steige,  verbleibe  fortdauernd  eine  Exjiort- 
priiriii-'.  aii'li  wenn  er  einen  Expi^rtzoll  M-n  1  Kr. 
o.  d.  Tonne  Erz  bezahle.  Sowohl  der  engliicbe  Stein- 
koblenzoll  als  auch  der  schwedische  Eisenerzzoll  sollen 
dazu  dienen,  die  Ansfahr  wertvoller  Eohmaterialien  im 
Interesse  dea  ftHbatiiehen  Wohlca  aa  «nekweren;  hier» 
bei  sei  aber  ta  berflcksiehtigen,  daß  die  eaglische  Stein- 
kohlenausfnhr  nur  ein  Viertel  dea 'einheimischen 
Kohlen',  i  rbrauches  ausmache,  während  die  schwedische 
Erzaustulir  bchon  dreimal  so  eroß  wie  der  inländische 
Verbrauch  ist.  Die  s  hweiiM  he  In  lustrie  benutze  in 
großem  Umfang  englische  .Steiukohle  und  englischen 
Koks,  letzteren  auch  ab  nnd  zu  in  Mischung  mit  ein- 
heimischer Uolskohle  für  die  Bobeiaaodarstellsag. 
Nbb  hestenere  aber  Englaad  den  SteinkoUaBvetlwBBch 
der  schwedischen  Eisenindustrie  and  des  Eisenbahn- 
betriebes mit  00  ()re  a.  d.  Tonne  Steinkohle,  während 
Norrbotten-F.rze  nach  England  mit  einer  Unterstutzong 
von  Seiten  des  SchweJischen  Staates  von  durchschnitt- 
lich etwa  1,00  Kr.  a.  d.  lonne  aasgerührt  werde. 
Zum  Schluß  der  Beweisführung  wird  noch  auf  einen 
im  Reichstag  gemachten  Vorschlag  verwiesen,  vatobsr 
dahin  geht,  des  EzportsoU  geaetslicb  so  an  r^la, 
daß  derselbe  in  20  Jahren,  wenn  die  iddistaa  Em 
Englands,  Spaniens,  der  Vereinigten  Staaten  und 
anderer  T. ander  seltener  geworden  seien,  nicht  unter 
5  Kr.  f.  d.  Tonne  bleibe.  Die^t'  .'-ireii^eiung  sei  sehr 
mäßig,  nnd  sei  keine  Wahrscheiuliciikeit  vorhanden, 
daß  das  schwedische  Exporterz  nach  diesem  Svstem 
zu  teuer  werden  würde.  Man  müsse  sich  erinnern, 
daß  Schweden  mit  seinen  reichen  Erzen  demtig  ohne 
Wettbewerb  daatah^  daß  es  schon  jetst  eiBMi  waaent- 
lieheren  Einfloß  auf  die  Erzpreise  aasAbe  als  Mher, 
und  daß  dies  in  Zakaaft  noco  in  kSharan  Orade  der 

Fall  sein  werde. 

Ks  :bt  aus  den  gemachten  Angaben  über  die 
Kling.sporsche  Denkschrift  unschwer  zu  ergehen,  daß 
dieselbe  einseitig  den  Standpunkt  der  extremen 
Agrarier  und  der  mittelschwedischen  Eisenindnstrie 
vertritt,  dagegen  den  Interessen  des  im  hohen  Norden 
aufblähenden  nnd  für  die  nationale  Wohlfahrt  nn- 
streitig  sehr  wichtigen  Bergbaues  wenig  Rechnung 
trägt.  Die  mittelsch wedisehen  K;heii\k  >  rke  haben  i>\c\i. 
wie  schon  früher  in  „Stahl  und  Eisen"  ausgeführt 
wnrile.  von  jeher  auf  liie  HrzeufunL:  liestimmter 
Qualitätseisensorten  beschrunkt,  und  erscheint  es  in 
Anbetracht  der  Beschaffenheit  der  Erze,  der  hohen 
Transportkosten  nnd  des  Mangels  an  mineralischer 
Kohle  mehr  als  zweifelhaft,  ob  sich  in  MittelschwedaB 
eine  anf  dia  VeriiAttaB|[  BoirllBdiseher  Ena  oaatBtaia 
Oroßlndastrie  ohne  weiteres  ins  Lehen  mfen  IfBt; 
daran  würde  wohl  auch  die  vnn  Klincsp  r  vor- 
peschlajrene  erjt:e  \'erbindnnp  von  Eiseom Ju.stne  and 
i  nrstw  ir'.-.i  li;ift  nichts  ändern.  Wenn  der  mit  so 
vielen  Schwierigkeiten  um!  unter  Aufbringtiug  so 
großer  Opfer  in  (lang  gebrachte  Bergbau,  den  W  ünschen 
der  extremen  Agrarier  entsprechend,  anf  die  Entwick- 
lung der  einheimischen  üüttenbetriebe  allein  an- 
cawieKB  sein  aoll,  dttrfte  eis  bedentender  T«il  der 
für  die  Erachlleßnng  der  lapptladisdieo  ErslafrsntKttan 
i  aufgewandten  Summen  als  verloren  zu  betrachten  sein. 

Österreich.   Vor  der  FaohgnDpa  der  Barg^ 
und  Hflttenmlnner  des  ustarreiebiseheDlngsaievr-  «ad 

I  Architekten- Vereins  hielt  Ingenieur  L.  Volf  ans 
I  Karwin  einen  beachtenswerten   Vortrag   „Über  die 


*  EMliseba  FachbUtttar  kaban  Aber  den  Einflaß 
dea  Atttfhuiallaa  aaf  dia  awAIieka  KohkniBdaatria  elaa 
andere  Uannag.  T^r^  «8tdil  «od  Btsaa«  1904  8. 12ia 
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Koblenwiaehe  »Sytttoi  Biunt  m  TfaChniohaclit  dw 
OrifKeh  Luriaefa  •  WtaidiMkn  SteukobkoworlM  in 

Karwin",  der  besoildfln  dudl  di»  dlrill  gUBSdltHl 

Mitteilungen  über 

MUranyeB  kein  Betriek«  i»r  I«kaifeii 
alt  H«bMpirtd«ktMgmrinuf 

«neh  für  den  Eisenbütlenniann  Interesse  bietet.  Die 
Wäsche  wnr;te  im  Jahre  1902  für  die  Betriebe  Heinrich-, 
Franziska  uml  Tief hausciiaoht  gebaut;  sie  erzeoirt 
außer  den  gewübniichen  Sorten  noch  eine  Misehang 
•llw  Sotten,  die  als  gewaschene  Förderkohle  verkanu 
wird,  Mwie  anob  die  Feiokobleo  für  die  Koksanstalt. 
Die  WaachresaUate  waren  lange  Zeit  nieht  befriedigend. 
Namentlich  war  die  Blldong  der  schlammigen  Koks- 
kohle in  dem  nntereo  Teil  der  EntwSsserungstnrrae  von 
größtem  Xaohteil  für  den  regeltniii^iL'f-n  l'rtrieb  der 
Koksöfen  mit  Neheninüduktengewinnung,  da  eine  der- 
artiire  Ki^lili'  nii:h(  nur  sclilecbten  Koks  liefert,  sondern 
auch  eine  anormale  AbkQhlunj;  der  Ofen  und  geringeres 
Ausbringen  an  Ammoniunisulfat  und  Teer  veranlaUt. 
Schlammige  Kokskohle  entsteht  meistens  dadurch,  daß 
man  ror  Beginn  derWasdiarbeit  denSstwiaserungsturm 
mit  Waschwaseer«  welches  mit  der  Zeit  bedeutende 
Klengen  von  feinem  Schlamm  enthält,  vollfüllen  muß. 
In  dieses  stehende  Wasser  wird  dann  dii'  i.''  ''^  ischcne 
Kokskohle  von  den  St- tzniascbinen  ge^cii wemmt,  das 
Wasser  lauft  über  und  wird  durch  eine  Zentrifui;al- 
pompe  wieder  zu  <ieu  Setzmaschinen  gciiubeu.  in  dem 
vatsraB  Teil  des  Turmes  setzt  sich  aber  viel  Schlamm 
ib,  vemnreiniet  die  Kohle  nnd  verhindert  ihre  Ent- 
wSaserung.  Man  hat  nnn  diesen  Übelttand  so  ab- 
nbolfen,  daß  man  das  zn  dieser  ersten  Periode  der 
Waseharbeit  nötige  Wasser  ans  dem  Sumpfe  der  er- 
wähnten Zentrifugalpnnipe  direkt  zubringt  und  das 
Waschgut  in  den  leeren  Turm  hineinleitet.  Eine 
mehrmonatlicbe  Erfahrung  hat  pezeipt,  daß  die  Rildung 
schlammiger  Kohle  aufhörte  und  die  Qualität  des 
Waschgutes  wesentlich  verbessert  wurde.  Die  neue 
Kokaautalt  Jst  fär  eine  tiglicbe  Kokaeneogang  Ton 
dBO  t  in  168  Otm  nngeriebtet.  Sie  liefert  in  M  Standen 
220000  cbm  Gas,  wovon  etwa  70000  cbm  als  Tber- 
sehnß  verbleiben.  Das  Gas  hat  einen  Heizeffekt  von 
4200  Kalorien  und  wird  zur  Kesselheizung  und  zum 
Gasmaschinenhetrieb  verwendet.  Durch  das  Stampf- 
verfahren ist  da«  Ausbringen  an  Koks  von  70*/»  auf 
73*/«,  das  des  Ammoninmsalfats  von  0,75  auf  1,1  "/« 

K  BohUtn. 


■nd  HDttenwesen  in  Bosnien  nnd  d«r 
Herzegowina  im  Jahre  1904. 

Die  Ergebnisse  des  Berg-  und  Hüttenwesens  in 
Bosnien  und  der  Herzegowina  im  Jahre  UK>1  gestalteten 
sieh  nach  amtlichen  Quellen  folgendermaßen: 

a)  Bergbaaprodakte. 

t 

Fabkn   640 

KteD«R   187B40 

CbroBen   878 

Schwefelkies   10  420 

Manganers   1 114 

BraiakuUe  48S617 

b)  Hüttenprodnkt«. 

Quecksilber   B 

Knpfer   65 

Kapferbinnenrara   60 

Bobeiaeo   4767S 

Gaßwsre   8211 

Walieisen                       .  .  19622 

KaitiBblSek«   84  Ul 


Arbeiter  wurden  beschäftigt: 

Beim  Kohlenbersjbau    ....  1  371 

Keim  Eisensteiiiberfbau  .  .   .  344 

Ht'i  den  iibriL'cn  Hcrijliauen    ^  830 

liei  ilfti  l-;i-c:jliutt.'ii  .....  1018 

Bei  den  Kupfer-  nnd  Qaesk- 
ailberhltten   80 

Bei  den  sonstigen  Betrieben  und 

Köhlereien  etwa   8000 

Der  üerifbau  zu  Vares  lieferte  137050  t  Eisen- 
erze, wovon  S.'i'iOO  t  an  die  eigenen  Hochöfen  und 
429S4  t  via  Boan.  •  Brod  und  Metkovic  abgesetzt 
worden.  Die  Ansabl  der  Bergarbeiter  betrw  881, 
deren  DnrcbaehnittsTerdtenst  pro  Sehieht  2,88  E.  Die 
beiden  Hochöfen  produzierten  47  593  t  Roheisen,  lüer- 
von  .81882  t  Weißeisen,  13775  t  Gießereieisen  nnd 
1935  t  Manganeisenlegierungen,  welch  letztere  tiaii]i(- 
sichlich  exportiert  wurden.  In  der  (iießerei  wurden 
8811 1  Ooßwaren  bergaatallt. 

(»OiUrreiehUehe  Zalt*chrilt  fSr  B«rfk  lad 
Uittaawawp*  vom  lO.JuliaOfc) 


■•litiiCB«n«ifUf  der  Terelniftoii  StMtoa. 

Wie  zn  erwartSB  Staadt  bat  die  Bobeiaenerzeognng 

im  Monat  Mai  den  biaher  hSohaten  Stand  erreicht;  sie 

Ertrug  unter  Ausschluß  der  H<ilzkoblenrobeisen|(rodul(- 
tion  1  999tKi7  t.  Die  in  Aussiebt  gpst»'llte  Ziffer  von 
2  Millionen  Tonnen  ist  deniiia  Ii  nahezu  erreicht 
worden.  Die  Produktion  der  Anthrazit-  und  Koks- 
kehieoSfin  ia  dea  ktxtea  vier  Keaataia  war: 


1888484 


Min 

1967209 


April 
1968794 


tut 

19M087 


Der  Anteil  der  großen  Stahlgesellschaften  belief 
aich  anf  I  810816  t.  Zieht  man  diesen  Betrag  von 
der  Gesamterzeugung  ab,  so  ergibt  sich  für  die  reinen 
Hocliofenwerke  eine  Monatserzeusfunir  von  t;88  851  t. 
Mit  der  Leistung  des  MimUs  Mi.i  uinl  die  Kohfisen- 
erzengung  ihren  vorlaufigen  Iluhepunkt  erreicht  haben 
denn  es  machen  sich  schon  die  Zeichen  des  begin- 
nenden Rfickgaages,  Abnahme  der  Wochanleiatnngander 
Hochofenwerke  and  Zunahme  der  Vorrftte  bemerkbar. 
Die  Wochenleistnng  der  Hochöfen  betrug  am : 


1  Min 


1.  M«l 

1 


I.  Juni 
t 


1.  April 

4UÜ986      446  597       458  552  419064 
Die   Yorrite   anf   den  reinen  Uochofenwerken 


waren  an: 


Usten 
Zentrall 


Nord- 


I.  Man 
81*876 


t.  Aplll 

70016 


1. : 


71878 


77468 


138  0S6   118888  117648  160600 
Sddea    ....  137  047    135  512    152  520    178  07»_ 

3Ö6  3Ö8    924^60    342  0^4   406  l&O 

Dia  Tontte  sind  danaadi  im  Kanal  Hai  an  tber 
68000  t  fsatiagaB. 


Eisenindustrie  in  Indien. 

Wie  bereits  frfiber  mitgeteilt  wnrde,*  hatte 
J.  N.  Tata,  eia  reicher  indischer  Fabrikaat,  vor 

einigen  Jahren  den  Plan  gefaßt,  eine  auf  die  ein- 

heimt>  lieii  Vorkommen  von  Kohle  und  Erz  gegründete 
Ei8eniridu-.!rie  ins  Leben  zu  rufen.  Doch  »tsrli  Tata, 
während  sich  die  Vorarbeiten  zur  Ausführung  seine« 
Projektes  nodi  in  ihrem  Anfanirsstu  lium  befanden. 
Seine  Söhne  haben  indessen  die  l  utersuchungen  weiter- 
geführt nnd  heabaictotigea,  nach  der  Mitteilung  des 


*  .«takl  aod  Elaaa«  1808  S.  884. 


y  i.i^L^^  L-y  Google 
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h'fffrali'  und  kleinere  MitteUungen. 


•2b.  Jahrg.  Nr.  13 


iin«iik«iiieli«B  Kaainl»  ia  Bombu»  jetit  «ine  Gesell- 
•ehaft  gut  einen  Kapital  voa  6460000/  t«  gründen, 

in  dem  Zwecke,  eine  Graben,  Hochofen,  .Stnfil  und 
Walzwerke  urnfasnemle  An!iii,'e  zu  errichten.  .Mun 
zlaabt,  dali  der  Bedarf  der  indischen  Kiiienliahnen  für 
Erneuerang  der  Geleise  and  den  Hau  neuer  Bahnen 
and  die  waebaende  Yerwendnng  von  Banwerkseisen 
im  Hoohbaa  einen  genigendan  Abtäte  fär  die  nea  aa 
Bcbaflbwla  iadiaclia  Kisaniodaatria  sidiara. 

Ulraa  «ad  Mtatl  TwUm  JowaM*  ««■  la  Aal  ItM.) 


Eine  herg-  nnd  htittenmlnniscbe  Untergrondbuhn. 

Wie  die  Kuhrorter  Zeitung  berichtet,  laüt  die 
Hfttte  PbSnix  von  ihrer  Zeche  Weatende  aus  einen 
Qaeneblag  aar  Hfltta  baaea,  dar  aar  Kohlen«  nnd 
Haterialforderang  dienen  aoll.   Der  QnerBchlt^  «oll  in 

einer  Tiefe  von  150  m  auf  Zeche  Wi  sfi>ndc  in  Mfidi  rich 
betrinnen,  eine  Breite  von  2.80  m,  eine  llotie  von 
2.22  Iii  Ii  il'fii  und  in  eiuer  I,iiiii,'c  von  :S*)iH)  in  nnter 
der  Krdc  hm  unter  die  Hotte  IMiönix  in  Laar-Ruhrort 
fuliren.  l)er  t^ucrschifi);.  der  in  der  üblichen  berg- 
männischen Weise  ausj^ebaut  wird,  steigt  etwa«  an, 
so  daß  er  an  seinem  Endpunkt  nur  nuch  l!tO  m  unter 
der  Erdoberfliflbn  liegt.  Von  diesem  Endponlit  ans 
wird  ein  Scliaebt  ntage  ffihrea  nnd  nanittelbar  im 
Betriebsijoliinde  der  Hütte  aavmiindeo.  Im  Querschlni; 
selbst  wird  eine  doppel^eleisisie  eiektrische  Kahn  ein- 
t:»ricliti't ,  \M'lehe  die  Knhlcti  iinmitfrlli;ir  .  r;  der 
Zeche  zur  Hütte  befördert.  Am  Kndpunkt  ;i^elien  die 
Kohlen  in  den  Wagen  zutage,  aunäcbst  zur  Separa- 
tion nnd  Wische,  ein  Teil  wird  an  Kokskohle  ver- 
mählen nnd  mit  Kettenförderung  Sbar  «iae  hochliegende 
Brficin  hinweig  an  den  KahleotllnDaB  der  Koluöfen 
geschafft.    Der  Qnerachlap  dient  alter  aneh  RBck- 

bff'irderungszwecken.  Sih'in  jetzt  ist  ein  ü'rfdSartiij 
nngcleirtes  Granulationswcrk  im  Hau,  von  dcüi  aus 
der  .Schlackensand  in  denselben  Waffen,  wel'  he  die 
Kohlen  bracliten,  über  die  Brücke  zum  .Scha  ht  und 
dnroh  den  (int  rsclilsg  zur  Zeche  befördert  wird.  S<i 
werden  die  Rückstände  der  Hochöfen,  ebenso  die  Rück- 
stiode der  auKgenutzten  Kahla  vartailhafi  verwendet 
and  Icahraa  tarn  GewiBBW^port  lartek,  wo  sie  auf 
dem  Wege  des  Sehlemmverfifthrens  zum  Berr^eversatz 
verwendet  werdfn.  I>er  (^ucrsihhii;  wird  so  :,rchaut, 
dnli  er  über  ili-u  Wasserspiegel  der  Zeche  Ruhr  und 
Hhein  Innwcrrfuiirt ;  in  angnfihr  i'fi  bis  8  Jahren 
soll  er  vollendet  sein. 


Illitzacblagsgerahr  bei  Betoncisenbauten. 

Es  {st  lidaiBnt,  daß  gana  ans  Eisen  hergestellte 
H.'i^iten  (Wellbleehschappen  usw.)  Blitzeinwirkungen 
-tfcnulier  nahezu  abioint  sicher  sind,  da  bei  einem 

Bhtz^rhl;»^'  die  (■tlt-'t.Uldctic  Kickt rtz:t.it snii-li u'c  (icli  L'cM- 
beit  liat,  sicli  grotiflachig  iiber  das  l'neli  üu  verbreiten 
und  mit  stark  verminderter  Intensität  an  vielen  Steilen 
nach  der  Krde  sbzullielVm.  .Uinlicli  giinstii^e  Ver- 
hältnisse liegen  auch  liei  ganz  in  Kisenhcton  ouf- 
gefuhrten  Gebinden  vor,  da,  wenn  ein  Betoneisendach 
vom  Blitze  getroflini  ist,  der  Entladunj^stron  in  den 

Oeckeneiseu  und  \'erteiluns;sstühen  sofort  einen  guten 
Leiter  finden  und  den  stärkeren  Tratiereisen  zastroinen 
wirl,  iint  denen  die  Deckeneisen  durch  nriiitiiiiischen 
verbunden  sind.  Da  nun  erwiesen  ist.  daH  der  Blitz 
nicht  in  konzentriertem  Strahl  von  der  Kin8cbla;,'sfelle 
nach  der  Krde  fährt,  sundern  das  Bestreben  hat,  sich 
möglichst  nach  allen  Seiten  zu  verbreiten,  so  wird 
sich  die  Elelttrisitätsmenge  aber  das  ganze  netzartig 
mit  Eisenstäben  durchzogene  Dach  verteilen.  Die  be* 
deutend  an  Kraft  ijeschwächte  Klekf ri/itiit  hat  tuiter 
Benutzung  der  in  die  Betoneiseusuuten  eingelegten 
vier  bin  acht  «ad  noch  mehr  Rundeisen  vorzügliche 


Gelegeahmt,  naah  dm  Boden  abzsfliafiaB  nad  sioh  dam 
Häulenfnndament  mitsateilan,  welches  wiederam  dea 

l'bergang  zur  Fnle  vermittelt.  Hei  vollständig  in 
iJetoneisen  aus^'eful;rten  Bauten  dürften  duher  weder 
kLinstliche  Blitzableiter  tmcli  Teile  \on  --oliiiea,  wie 
Auffangstangen  oder  Erdleitungen,  erforderlich  sein. 

CBvwa  «a«  BIms*  ISO»  Balk  S  BblSO.! 


EalmrfiMr  Bilt  aMW««lia«llMWM  lalndMaiM. 

Nach  einer  Mitteilung  der  Elektrotechnischen 
Zeitschrift  stellt  die  Alicemeine  Elektriaitita-Gaaall* 
Schaft,  am  dea  Miagaln  MaahalfbB,  welAa  sieh  bdm 

Gebrauche  geteilter  Achsenzahnr&der  für  Bahnmotoren 
ergeben  haben,  nenerdings  Zahnräder  mit  auswechsel- 
baren Ziihnk riüjzi'n  lier.  Diese  Neuerung  biet«t  die 
Möglichkeit,  zwei  Zahnkraozhälften  auf  einen  Hadstem 
/u  montieren,  gleichviel  ob  dieser  aus  zwei  Teilen  oder 
aus  einem  Stiick  besteht.  Man  kann  deshalb  bei  Be- 
sehaAing  liaoar  Wagen  oder  Lokomotiven  oder  auch 
nor  nanar  WagaBBchMQ  den  aagntailtea  Badatara  gleich 
aaf  die  Aehsa  der  LaafMder  preasea.  Wo  aan  ge- 
teilte Räder  oder  Radsteme  verwendet  werden,  kann 
der  einmal  fest  nnd  sicher  auf  der  Achse  befestigte 
Radstem  an  seiner  Stelle  bleiben,  da  nach  .\iiiutziing 
der  Zähne  nur  der  leuht  zu  entfernende  Zahnkranz 
ausgewechselt  zu  werden  braucht.  Die  Zahnkränze 
wenlen  ans  profiliertem  Siemens-Martinstabl  von  60 
bia  70  kg'qm  FaatiglEalt  fsbogaa. 


Die  zollfreie  TarwaBdBBffaasllBdischarMatarialiaA 

und  Fabrikate  zum  Ban  nna  aar  AasrBstttac  von  See- 
schilfen auf  deutschen  zollinliadisehen  Werften  bat 

im  vergangenen  Jahre  stark  nachgelassen.  Nach  einer 
vom  Statistischen  .\mt  verüffentiicbten  l  bersicht  be- 
triii'  lier  Wert  dieser  (iegenstände  im  ganzen  nnr 
4,»b  Millionen  Mark  gegen  ti.H5,  r>,04,  10,27  und  14,71 
Millionen  Mark  in  den  Vorjahren.  Rund  56"/»  dieser 
Einfuhr  stammen  aas  England,  12  'j«  aus  Holland  nnd 
e  7*/o  ans  den  ▼errinigten  Staataa  nnd  Britisch  Indien, 
'nter  den  für  SchifFbauzwecke  zollfrei  eingeffihrtea 
Waren  ragen  hervor:  Fischernetze,  gesägtes  Holz, 
Roheisen,  ruhe  l'latten  und  Bleche  aus  Eisen  und 
Stahl,  Anker  und  Ketten,  F'ck-  nnd  Winkeleisen,  un- 
gesagtes Holz.  Eisen  un<l  Stahl  in  Stiihen,  grobe  Eisen- 
waren, Hebemaschinen,  Pompen  und  sonstige  Maschinen. 
Die  zunehmende  Einfuhr  banrnwollener  Fischernetze 
(1904  :  9569  di  gegen  1888  da  im  Jahre  190O)  findet 
in  dem  ateigeadea  Umfbnjjr  der  deBtsehen  Hochsee- 
fischerei ihre  Erklärung.  Diese  Katze  kommen  haupt- 
sachlich aas  Holland,  zum  Teil  aneh  ans  England;  sie 
sind  al'cr  teilweise  dents!  h i  r.  I'rsprungs  nnd  -  :r  in 
Hidland  geölt  und  getränt  worden.  Die  Ver»  eiidung 
von  ausländischem  SchiffJiauholj;  hat  sich  in  den  letzten 
Jahren  nur  wenig  geändert.  Es  handelt  sich  dabei 
in  der  Hauptsache  um  gesägte,  weiche  Hölzer,  die  zum 
gröQeraa  Teil  ans  Amerika,  aaßerdem  ans  Schwedan 
nnd  RnBland  eingefllhrt  aiad.  Hartea  gesigtea  Schiff- 
bauholz kam  meist  ans  Britisch  Indien,  daaa  aaa 
Siain  (Teakholz)  nnd  aus  Amerika.  Bemerkenswert 
ist  der  starke  Rückgang  in  der  Verwendung  von  ans 
liindischem  Stahl  nnd  Eisen.  So  fiel  seit  18W  der 
Wert  der  Einfuhr  von  SchlfTblechen  von  4,03  auf 
U,4:j  .Millionen  Mark.  Dieser  Rückgang  ist  durch  die 
vermehrte  Deckung  des  Bedarfs  der  deutschen  Werften 
mit  deutschem  Eisen  nnd  Stahl  heibaigefihrt  Nach 
den  Ermittlungen  des  Vereins  dealidiar  Sddflliwerftea 
wurden  nur  noch  1,7 '/o  der  im  dentichen  Schilf- 

hau  verwendeten  Bleche  aus  dem  Auslände  besogea 
gegen  87,8<V*  im  Jahra  18M.  Aaaihand  ao  graB  ist 


l.Jdi  IM«. 


nok  der  Rückgang  der  Einfohr  von  Eck-  und  Winkel- 
«iflMI  (2,5  gegen  25,9%).  Viel  bedeutender  als  der  Wert 
dtr verwendeten  ausländischen  Schiffbaumaterialien  war 
im  litston  Jahre  wieder  der  Wert  der  im  AulAnde 
fir  deatieb*  Bedninig  gvbntra  Sohiib. 


UalfUcIl  PrttßiBohe  Geologisch«  UwAeMUiflteU 

CB  Berlla. 

Der  von  Oeb.  Bergrat  Sehneitter  henrae- 

ppgrphene  Triti£r);pit!5li(>rii''}it  i^rr  Kfiniplirfi^-n  fifolopi- 
si'hrn  Landesaustalt  tiir  dtis  ,)fthr  ['KU  zeii,'t.  daLi  die 
geologiäctien  Aufnahmen  in  I'reulieii  u;j  H'-rirdita j ihr 
unter  der  Leitung  der  Ueheimen  Hergrate  i'rofessor 
Dr.  BeyBchlag  und  Professor  Dr.  W  a  hnschaffe 
rBstig  vorangeschritten  sind ;  es  waren  dabei  im  ganzen 
86  Geologen,  darunter  7  freiwillige  Mitarbeiter,  be- 
Mbifligt  Im  Laafe  des  Jähret  eiad  88  KictoDbUttw 
war  TerBObafliehnng  gelangt,  wodvreli  aieh  die  Oe- 
samtzahl  der  Blätter  auf  GO;?  erhr.ht.  Ferner  sind 
25  Blätter  in  der  !itlioi;niiilii<!i'h«ii  Ausfulirmig  naiiezu 
bei-ndet.  -18  in  der  lithugrapliisfhen  Ausführung  be- 
^iffen  und  84  in  der  geologiscbea  Aufnahme  fertig, 
jedoch  noch  nicht  zur  Verufrntlieliniig  in  Lieferungen 
abgeacklotaen.  Ee  lind  mithin  einachliefilicb  der 
heraatg^beneB  BlÜter  im  ganzen  760  geologiich 
fertig  untersucht.  Außerdem  stehen  noch  86  Biktter 
{b  der  geologischen  Bearbeitung  und  135  Blätter  sind 
mit  Vorarheiten  versehen.  Endlich  ist  noch  eine 
Reihe  von  Abhandlangen,  Jahrbüchern  und  aonstigen 
KjtrtaiB  lad  Sehriftaa  Mfiaag^gabaa  wofdtn. 


Mnaeani  tob  Meitterwerkea  der  NatarwlMeuschaft 
■Bi  Teehalk. 

Das  Laade^gewerfaemngenm  in  Stuttgart,  weiches 
behaaBtiich  den  Zweck  hat,  die  Gewerbetreibenden 
■Mi  Olit  den  neneatea  Bmagtaeebaften  der  Technik 
aad  dem  Vorteilea  TertrHit  la  nadiea,  bat  eiaa  ba> 
tendere  BetttenaoBg  betBglleh  teiner  hlttoi4«ebeB 

Mßsrhinen  getroffen.  Von  der  f'rwägung  ausgehend, 
daß  hibturisch  gewordene  Muschineu  lediglich  dann 
einen  Studienwert  haben,  wenn  sie  in  möglichst  ge- 
schlossenen Reihen  ihrer  Vorgänger  und  Nachfolger 
besichtigt  werden  können,  daß  sie  aber  als  vereinzelte 
Objekte  keinerlei  Wert  betitien  and  nur  die  koatbaren 
SamnlBBguiBme  belatten  wirdea,  hat  der  Yraatand 
det  Moaeuma,  Präsident  Hosthaf,  die  Aitsobaidaag 
getroffen,  daB  derartige  historische  Eint^htflcke  dem 
.Haseum  von  Meisterwerken  der  Niiturwissen»chaft 
und  Technik"  fiberwiesen  werden  sollen,  wo  sie  der 


I  nötigen  Aufstellung  in  einer  t;es  diliiKaeDen  F.nt  .vick- 
lungsreihe  sicher  sind.  Kiue  vorbildliche  t^ntscheidnng 
in  dieser,  für  viele  MuseumsverwaUnngen  wichtigen 
Frage  getroffen  an  haben,  iat  ein  Verdienst  det 
wUrtteBbeifitchea  Mnaeami,  für  welche  alle  Freund« 
der  WiaaeaMkaft  aad  Taehaik  Daak  wiataa  werdaa. 


PraUwaiMlirelkea« 

Der  „Verein  f.r  Eisenhahnkunde"  zu  Rcrlm  hat 
tum  1.  Febmar  1906  zwei  Freiaaoatohreiben  zur  Be- 
aibeitaag  geatellt: 

I.  Untersneh'jns;  über  die  zwefkmnfiipstp  Gestaltung 
der  Anlagen  für  die  Behandlung  di:r  Stückgüter 
auf  Bahnhöfen. 

IL  Die  Bedeutung  der  Betriebakoeffiaienten  als  Wert- 
messer Ar  die  WirtaehafUiekkett  det  EiaeBbaba- 

betriebe«. 

Als  Preise  sind  für  die  erste  Aufgabe  5ÜU  Jt,  (Ix 
die  zweite  1000  ausgesetzt. 

Der  aotfuhrliche  Woftlaat  der  Aateabaa  mit  daa 
nikeren  Bedingungen  tat  von  der  Qctebifttttelle  dea 

7«(reins,  Berlin  W.  66,  Wilhelmstr.  92/93,  zn  beziehen.  — 
Ferner  hat  der  „Verein  deutscher  Maschinen- 
Ingenieure"  in  der  am  2  >.  ^lai  d.  J.  abgehaltenen 
Versammlung  beschlusten,  bOOO  zu  bestimmen  für 
ein  Preisausschreiben,  betreffend  Untersuchung  über 
die  Bedingnagen  des  ruhigen  Laufes  von  Drebgestell- 

i  wagen  fiir  Schnellzüge.  Es  soll  nntertncht  werdea, 
wie  DrebgaataUwagea  gebaat  aeia  mfttaaBf  am  bei  daa 

I  Bach  der  EiaeabahB-Ban-  «nd  Betriebtordonng  ralltei- 

gen    größten   Gesrhwinlif'keiten    auf    irnttTn  Gelcis 

i ruhig,  d.  h.  so  zu  lautea,  daU  bei  der  l'nUri  auf  ge- 
rader Strecke  die  Schwingungen  des  W^agen kästen« 
um  seine  drei  Schwerpunktü-Hauptachsen  sowie  die 
Vorschiebungen  seines  Schwerpunktes  um  die  Mittel- 
läge  möglichst  gering  lind,  und  daß  femer  dat  Be- 
fahren der  Krfinmnngen  tick  mCglickat  atofi-  aad 
aekviqganetfrei  voUziät 

Die  Untersnchnng  ist  mit  möglichst  weitgebender 
Zuhilfenahme  d<-r  Recluiung  und  Zeichnntig  durch- 
I  zuführen.  Ihre  Ergebnisse  sind  mit  den  Erfahrungen 
an  Vi irliatiderien  Wagen  zu  vergleichen.  Uni  ilie  Ar- 
beit zu  erleichtern,  hat  der  Verein  deutscher  Ma- 
schinen-Ingenieure eine  Zusammenstellung  ausgeführter 
DrehgeeteUe  anfertigen  laatan,  die  vom  Terlage  dar 
Zeitaefarift  «Olaaert  Annalea*  kaMgea  werden  itaBB. 
Die  Arbeitea  aiad  ta  daataeker  Sprache  abinfassen 
und  bis  tum  2.  Januar  1907  bei  der  Oetchäfttstelle 
des  \'ereinr<  dec.tsi  hei  >faschinen-lBgaai«Bra,Bar]ia  8W>| 
Lindenstraße  Bü,  «inzureichen. 


Bttcherschau. 


Reckerches  physiques  et  phtfaia^chimiquea  sur  l'aeier 
OH  earione  tod  Carl  B»ll«di«ki  (Doktor- 
Dissertation).  Üp8alal004.  Kommisttionsverlag 
voD  Artbar  Felix  in  Leipzig.    Preis  10  Ji. 

Dar  Sweek  dar  ToriiegeBdaB  ebenao  intaretaantaa 

ala  fleißigen  Studie  ist  die  Erweiterung  unserer  Kennt- 
aiate  Aber  den  Znsammenhang  zwischen  den  physi- 
kalischen Eigenschaften  von  Eisen  und  Stahl  und  seiner 
chemischen  Zusammensetzung.  Der  Untersuchung  wurde 
f'ini  Ueilie  von  Stahl-  Und  Eisenproben  von  Gysinge 
Utu  elektrischen  Ofen  von  Kjellin  geweanen), 
Fagersta  und  Lingshjttan  zugrunde  gangt,  wobei 
—  außer  der  ekamiaeluB  Znaammensetznng  —  das 
Kleingefüge,  die  Diohta,  EbMtiaitilt,  die  Hart«,  der 

XnT.ie 


elektrische  Leitungswiderttaad  nnd  die  magnetischen 
Eigenschaften  in  Betracht  gezogen  wurden.     Im  fol- 

S enden  möge  kurz  auf  die  wichtigsten  F.rgebnisse 
ieser  l'ntersnthun^'en  hm i'ewiesen  werden. 

Die  mikrographische  Untersuchung  ergab  bei  aus- 
gilgltklam  Katarifl  im  Mittel 

Koh!«n«toirg«h*U  PorlU 

0,08  7„  0,45  bis  0,56  7» 

0,45  "  o  86 

0.65  7»  46  *h 

0,90  7«  feat  100  «/o 

Dat  spezifiaohe  Volumen  det  reinen  Eisens 
(d.i.  der  reiiproke  Wert  dea  apeaiflaekeB  Oewichtea) 
itt  Baak  G.  Baaadioka  0,1870.  Daaaalba  wird  dBrcb 
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die  Gegenwart  von  {<>  I       der  folgaadoi  EtoBMDte 

um  na<  li!itcheude  üröUen  vermehrt: 

tfn   0,00006 

P   0.00080 

Si   0,00117 

C  (Hirhugikolile).  .  o,mH 

AI  0,0020 

Dm  apeiifiach«  Oewleht  «fgiib  tick: 

für  reines  Eisen   7|86  (BeBedickl) 

.  EiMnkarbid  in  MetoorvUen 

(Coh«nh)   7,92—7,24  (Hintie) 

„    könstl.  Kisenkarbid,  Fej  C  7,07  (MoiBsan) 

,    Perlit   7,82  (Jüptner) 

»  dM  Kttbid  l-e,  C*  .  .  .  7«84  (Benediekt) 
um»           ^  in  Eisen 

mil  «eniger  als  1,96  X  C  7,74  (B  en e d i o k i) 

Dus  -spezifische  VolunK  ti  des  nii  lit  i.'*'härf  den  Stahles 
liilit  bicli  nach  Benedicks  durcli  zwei  t;t'rade  Linien 
durütelk-n,  die  sich  bei  eiiieui  Kohlenstoifgehalte  von 
1,25  -.'(,  schneiden.  Das  sjtezifisihe  Vulumen  de»  ge- 
härteten Stahles  steigt  mit  wariisendeni  Kohlenstoff- 
mhalt  ia  einer  Kurve  ul  die  von  0.4  C  nngefnngen 
iB  eise  gvnde  Linie  aWgeht,  die  eieli  diireh  die 
Oleiekniig 

^       0,rjti9  +  t),(X)lH  c 

dantellen  liißt,  in  welcher  D  dos  spezifiache  Uewicht, 
C  den  KohleBstoffgehilt  in  Pronotea  bedeatet 

BeTiii^Iich  des  RlaütiEititaaiodnli  ilcllt  Beae- 

dick«  folgende  Sittse  auf: 

1.  Der  ElMtintitamodnl  vea  KohlenetoAtabl  ver- 
ringert Hich  mit  warhünndenn  Kohleottoll^^ehBlt  bit  IB 

einer  licstimTntpn  (irenze. 

2.  U  l  l  i;  KuhlcDstofr^.-halt  iJ.->  St.ililcs  1,3  "'/o 
ttberii<')irr'ii«-t,  s<i  win  ti^t  der  Eltutliziliithniuilul  wieder 
(was  B.  auf  das  Auftreten  von  l-'ei  C  zurückführt). 

3.  Bei  gehärtetem  Stahl  verringert  sich  der  Elasti- 
sititemodul  mit  wachsendem  Kohlenstoffgehalt,  und 
itt  lleti  niedriger  eis  in  nicht  «birtetea  Zuttnde. 

4.  Äqnivelente  HenceB  tob  KoUenstoft  Süibb» 
und  Nickel  erniedrigeB  mn  BlftttiriHttmdBl  vm  dea> 
selben  Betrag. 

Bi  ztiglich  der  Hirte  stellt  der  Verftwaer  folgende 
Sätze  auf: 

1.  Bekanntlich  u-tirhst  d)v  Haue  des  Btt^geglühten 
Stahles  mit  seinem  Koblenstoffgebalt. 

2.  Dieser  Uürteiawachs  erfolgt  jedoch  nicht  regel- 
mäßig,  indem  bei  et«n  0^6*/»  C  eine  pUttsliehe  ver- 
gr«ßernng  der  flirte  eintritt 

H.  A<{uivalente  Mensjen  von  Silizium  und  Mangan 
vcrifri'lVrn  die  Hurte  in  srleichcm  Jlalje,  doch  macht 
i>ii  Ii  liierlici  ein  l  utiTS'' liicd  ;,'eltend,  je  nachdem  man 
eh  mit  -Stahl,  mit  weniger  oder  mit  mehr  als  (>..ö  '>  C 
la  tun  hat.  Fir  entere  int  der  Einflnfi  eines  Silizium- 
oder Manguumwachsea  nur  ntwe  halb  eo  groß,  eU 
für  letztere. 

4.  Der  Einflaü  der  Härtnngakohle  ist  beträchtlich 
größer,  als  jener  der  fröher  besprochenen  Elemente. 

."i,  .\ n-u'-j^lulitcr  Stuhl  zeii;t  bei  einem  K^dilen- 
stoHgehalt  vuu  etwa  1  "/»  ein  IHirteiuaximum. 

Elektrieeber  Leitu ngH w ideretand.  Hier 

wird  lins  al![;emeint  (iiM-t/  ;iiifi;estcllt.  daß  i;  I  e  i  c  h - 
ätumige    feste    Kisenlusuugen  gleichen 


elektrischen  Leitangswiderstand  besitzen.  Diee 
ertrah  sicli  für  C,  AI,  Si,  P,  Cr,  Mn,  Co,  h'i,  A«,  Mo 
und  W.  U:f  *^röüe  dieses  L^itMgwridewtindee  be- 
rechnet sich  pro  1  ccm  za 

O  K  7,6  +  26,8  C  inki»Ohm 

vorin  C  den  Kohtenitoffgebalt  ia  Pru entea  bedeatet. 
FSr  andere  Elemente  nind  die  Prozentgehalte  in  die 
iiqnivalenten  Kohlenstoflmengen  umzurechnen  f^^  ^  Si; 
w 

Ii 


Mn,  usw.).    Eisenkarbid  (Zementit)  scheint 


•  Benedick»  nimmt  mit  (' a 'n  ;>  h  c  I  I  und 
Kenedv  die  Existenz  eines  snl«  hcn  Kni  Kides  in 
kohlenstüffreichem  Eisen  an,  das  übriirens  auch  von 
Forcbhammer  im  Meteoreisea  von  Niakornok  ge- 
fnndciB  worden  war. 


wenn  er  als  solcher  ausgeschieden  ist  —  den  Leitungs- 
wi(ier>tanil  niclit  zu  beeinflussen.  Durch  Anwen  iun^- 
dieses  Satzes  aaf  Stahl  mit  verschiedenem  Ki'lilen- 
stoffgehalte  kommt  B.  zu  der  Vermutuni:,  daß  Stahl 
mit  mehr  tli  0,6  '/o  C  ungefähr  0,27  "  „  Kohlenstoff 
gelöst  enthÜt,  und  daß  bei  Stahl  mit  weniger  als 
Oyft>  C  die  geUMe  Koblenstoi&neBge  mit  dem  Oe- 
eaut-KoMenfttofFgehalt  waebae.  Der  Leitangewider» 
stand  de«  reinen  Eisens  beträgt  f.  1  cbm  7,6  Mikro- 
0hm ;  die  drei  allolropen  Formen  desselben  zeigen  nnr 
geringe  AbweichaqgaB» 

Beiügiich  der  magaetisohen  Eiffeaschaften 
hat  aieh  ergeben,  daß  eiefa  die  Intensitit  oea  remanestea 
Magnetismus  R  m«cD.  eines  Zylinders  au»  der  (einem 
maximalen  magnetischen  Felde  jpmsx.  entsjirerhenden) 
maiinialen  Intensität  der  Magnetisierung  .Imax.  und  aus 
dem  Koerzitivfeld       annähemd  mittels  derUleichong 

P    Jm»a.  X  ^ « 

K„,.,n.  - 

berechaeu  lüüt,  wobei  a  und  ß  von  den  Z^'linder- 
dimeaaieaaa  ÄhlBgea. 

FSr  den  Hyateraaia-KoaflUantea  ij  gilt  die 

Gleicbanff: 

^  C  DSM. 

In  gehärtetem  Stahl  sinkt  J  mM.  mit  wachsendem 
Kohleaatofljgahalte  nach  der  Gleichung: 

j.».  =  1000  y  8,98  —  a  C  +  0^»  -  WO 

worin  2  C  den  Oehalt  an  Rlrtnngakotale  and  an  H aagaa 

(letzterer   in    die    iii[tnviil('n»i-   Kohlenstoffraenge  om- 
gereohnet)  bedeutet,    liieruatti   wird  Stahl  mit  1,6 
f  hirtungskolile  untiiagnetisrh,  wahrend  Gaillot  dicaa 
tirenze  bei  1,65  "jo  C  erreichte. 

Bei  nicht  gehärtetem  stahl  verringert  sich  Jm«» 
mit  wachsendem  Kohlensto^ebalt  in  solcher  Weiee, 
daß  ee  seheint,  daß 

a)  das  Karbid  betrüchtlich  magnetisch  sei, 

b)  daß  zwischen  dem  Karbid  im  Stahl  mit  weniger 
und  solchem  mit  mehr  als  C  ein  nicht  SB  Umt- 
sehender  Unterschied  zo  existincn  scheint, 

c)  daß  Stahl  mit  weniger  als  0.5  »;»  C  etwa  0,27  •  . 
desselben  als  HärtungakohM  sarückhalten  könne. 

Diese  Schlaßfolgenogen  sind  fibrigen«  nicht  ganz 
•ieher. 

Das  magnetische  Koerzitivfeld  des  gehärteten 
Stahles  wächst  mit  dem  Kohlenstoff  anfangs  langsam, 
später  riuicli  und  scblieblich  wieder  langsam,  indem 
es  sich  einem  Maximum  bei  etwa  1,1      ('  nähert. 

Der  Einfluß  des  Man^ns  in  dieser  Hinsicht  ist 
weit  kleiner  ala  jener  der  Härtangskohla,  doch  äußert 
sich  derselbe  im  aUgeneinen  in  gans  ähaHdier  Weise. 

Bei  nicht  gehärtetem  Stahl  wächst  mit  dem 
KohlenstoftiTfhalte  bis  l,H  ",oC;  steigt  der  Kohlenstolf- 
gelia'.;  Ii         so  vermindert  sich  ^) <•  ein  wenig. 

Aus  den  vorstehenden  Ergebnissen  zieht  Bene- 
dicks  den  Schluß,  daß  in  Stahl  mit  mehr  als  o.'i  .  C 
ein  nenes  Gefogeelement  enthalten  sei,  das  sich  vom 
Ferrit  dadareb  aateradMida,  dafl  es  «twa  (^97*/s  C 
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gelöst  enthalte,  und  Jas  er  Kerronit  nennt.  Diese 
Ansiiht  siiclit  er  durch  aahlrfiche  Anführung«n  zu 
stützen,  liier  möge  nnr  daraaf  hingewiesen  werden, 
dall  s  in  n  •.  Z.  Rooteboom  (Giwn  wid  Suhl  von 
Staii.lpnnkte  der  PbMenlehre)  mf  die  theoretieeha 
Möglielikeit  eines  derartigen  (Jpfiiireelenientg  hin- 
gewiesen liat  und  daß  sirli  aus  dieser  .Aiiiuilune  heraus 
;iurh  das  verschiedene  Farhevermögen  de»  Ki;lil>  nstoff« 
bei  der  Egger ti  -  i'robe  ganz  gut  erklaren  liebe. 

Die  TontobeBd  besprochene  Arbeit,  die  mancherlei 
AongiMeD  m  b«mhi  f ombufen  bietetj  kano  «Uea, 
die  neb  ht  üdOTok^Mihe  Stadiaa  tetaniiienB,  beilaBe 
eBpfohltn  werden*  Ü.  ».  JBptn»r. 


Die  hfterogetien  Gleirhgetoiehtr  vom  Standpunkte 
der  nuLtenlfltre.  Von  Dr.  H.  W.  Hakhuis 
Roozeboom,  Professor  an  der  Uuiversitftt 
Amiterdan.  Zweite«  Haltt  System«  ans 
zwei  Körpern.  Krster  Teil.  467  Seiten, 
149  Textägnren  and  2  Tafeln.  F.  Vieweg 
A  Sohn,  BraQDteliweig  1904.  19,50  Jf. 

Während  lier  erste  Teil  des  ausgezeichneten  Werkes, 
den  wir  s.  Z.  bereits  besprachen,  das  heterogene 
Gleiebgewicht  in  Ein-Körper-Systemen  be- 
handelte, bespricht  daa  vorliegende  xweite  Heft  in 
ebenso  klarer  nnd  aasfUhrlieher  Weise  dax  heterocrene 
Gleichgewicht  in  jenen  ans  zwei  Kürnerti  '!iM>irlirtiiIen 
Systemen  (Z  w  e  i  -  K  ö  r  p  e  r  -  S  y  s  t  e  ni  c  n  i,  iir  i  It  hen 
die  auftretenden  festen  i'liasen  nnr  aus  je  einem  dieser 
beiden  Körper  (Komponenten)  bestehen.  Das  darauf 
folgende  dritte  Heft  wird  dann  jene  Zwei-Körper- 
Sytteme  behandeln,  bei  welchen  eine  oder  mehrete 
der  fetten  Tbaien  Yerbindungen  der  beiden  Koni* 

Konenten  oder  Mischkristalle  darstellen,  die  aOS  beiden 
Komponenten  gleichzeitig  bestehen. 

In  einer  kurzen  Besprechung  ist  es  ganz  aus- 

!;esrhlosien,  den  reichen  Inhalt  des  vorliegenden  statt- 
ichen  Heftes  einigermal^en  eingehend  skizzieren  zu 
kSannn,  nndaobeBcbränken  wirans  hieraniinerwlUinen, 
diS  et  aera  Terftuinr  gelungen  ist,  ein  Rann-Disgramm 
7.r.  fr.twtrffn.  welches  i;cHtatlet,  über  die  anfierordentliche 
.M^iimiy f.iltifrkeit  der  hieher  geliöriceii  (tleichgewichte 
sieh  Ueclieiiht'haft  zu  t'eben  und  zu  erkcuni  n,  wie  selUe 
durch  den  Flüchtigkeits-  und  Schmelzbarkeitsgrad  der 
beiden  Komponenten  bedingt  ist  Neben  dem  allgemein 
wistenachaftlichen  Inhalte  des  vorliegenden  Buches 
vetdient  noch  die  Vollständigkeit  hervorgehoben  zu 
werden,  mit  walchar  aUe  biaher  etadierten,  in  die  oben 
ebatabterisierte  Klaise  von  Oleicbg^wiehten  gehörigen 

Fälle  aufgerührt  ?ind.  Von  >.f -i mlrri  in  Interesse  für 
den  Hüttenmann  diirstfu  m  Ki  t/ti  rtr  Utzieliuni,'  nainent- 
lieh  folgende  Teile  des  Bui'hes  sein:  Das  Kiitekl/Kiiin  als 
Konglomerat  und  als  Strukturhcstandteil;  Mclli<idi'n 
zur  Bestimmung  der  Erstarrungskurven,  des  eutek- 
tischen  Punktes  nnd  der  Natur  der  feiten  Phasen; 
Die  Beispiele  filwr  Hetallegiemniren  nnd  die  Entilebnng 
von  Emptivgeiteinen;  Die  Schneizknrven  von  Metallen ; 
Einfloß  des  Dmckea  in  der  Geologie,  ßedentnng  von 
Knn/..ritrsitionsänderungen  für  die  Geologie,  nnd  ira 
Na''iitra<(e:  Tber  Silikatsr-bnielzen.  Wenn  wir  .somit 
das  vorliegende  zweite  Il-  ft  Ir.  gruli.ini^elejjten  \\>rkes 
allen  jnnen.  welche  sich  für  physikalix  h  ■  rhennsrhe 
Fragen  interessieren,  wärmstens  anciiipfflilrn,  sti  müssen 
wir  doch  gleichzeitig  daraaf  aufmerksam  mnchen,  daß 
dieses  Werk  niebt  einftteb  geleeen,  sondern  studiert 
sein  will.  Namentlich  jene,  welche  mit  den  Lehren 
der  physikalischen  Chemie  nicht  schon  ziemlich  ver- 
traut sind,  wcrdt'ii  ohne  grlin<lliclii's  Studium  kaum 
den  richtigen  Nutzen  und  Uenoti  aus  demselben  ziehen. 

y/.  c.  Jüptner. 


I  J^UeUungen  an»  der  Okem^iie/I- TVeAfdirAm  Ver^ 

sii'  li'-itiitiuu  ton  ffn  ntann  Pastow.  Zweiten 
I      Hell.    Leipzig  l!H>5,  Veit  &  Comp.    1  ^Ä. 

I  2.  lieiträge  znr  Kenntnis  der  nicht- 

grannliorten  hochbasiBchen  Seblnekeo. 

Von  Dr.  Rudolph  Benz i an. 

Die  bekannte  Erscheinung,  diili  lant;sHin  an  der 
Luft  abgekühlte  hochbaaische  Schlai  ken  im  (ie^ensatz 
lu  den  wassergranulierten  S -lilarkHn  keinerlei  hydrau- 
lische Eigenschaften  be«itzen,  hat  Zulkowski  •  ans  der 
Dimorphie  des  Bikalsiarasilikates  sn  erklären  varsncht. 
Nael)  ihm  soll  im  Sehlaekensand  das  aktive  Dikalsinm- 
metasilikat,  in  der  an  der  Luft  abgekühlten  S«  hlacke 
dagegen  das  isomere  inaktive  KaUiuiuorthosilikat  vor- 
handen sein.  Schon  in  „Stahl  und  Eisen''  IHi  l.  s  S20, 
wurde  daraufhingewiesen,  daß  dieser  Teil  dir  Ziilkowski- 
si  hen  Theorie  wohl  kaum  haltbar  ist.  Der  Verfasser 
der  vorliegenden  Arbeit  hat  nun  die«e  Frage  mit  Hilfe 
der  Petrographte  n&her  studiert.  Aus  den  optischen 
Eigensobaftea  der  nnter  dem  Mikroskop  erkenabaran 
Mineralien  sehlieOt  er,  dafi  in  den  nichtgrunalierten 
Schlacken  das  Kalziuinorthosiliknt  als  wes^-ntlii^her 
Bestandteil  nicht  vorhandeu  sein  kann,  dal)  sich 
vielmehr  um  rhombische  Pyroxene  bezw.  um  Glieder 
der  Melilithgroppn  handeln  muU,  d.  h.  also  um  Ver- 
bindungen, die  jedenfalls  bedeutend  weniger  Kalk  als 
das  Kalsiumorthosilikat  enthalten.  Neben  diesen  soll 
noch  eine  hochkalkige  Mutterlauge  vorhanden  sein, 
deren  Kalkgehalt  höher  ala  der  des  Kalziumortho- 
Silikates  ist.  Obgleich  diesen  Untersuchungen  irgend- 
welche praktisolie  Bedeutung  nii  ht  beizumessen  i>tt,  so 
durften  sie  doch  für  jeden,  der  sich  mit  der  Theorie 
der  Schlacken  nnd  Zemonta  abgehend  bafkflt  bat,  von 
großem  Interesse  sein. 

3.  Mein  Verfahren  znr  Prüfung 

basischer  Hoehefenteblaeken.  Von 

Dr.  HermAnii  Paniow. 

Der  Verfhaier  fOhft  seit  Ungerer  Zeit  eine  wissen» 
schaftUehe  Fcibde  gegen  den  Vorsteher  der  Abteilang 

für  Baumaterialienprüfung  des  Köniirl.  Materia]]irüfnngs- 
amtes,  Prof.  M.  (lary,  und  zwar  über  einit;e  Fragen, 
die  iiir  'lie  Eisenportlandzemeut  -  Industrie  von  Be- 
deutung »iud.  Vor  allen»  gehen  die  .\nsichten  ilcr 
beiden  Gegner  über  die  Wirkungen  auseinander,  die 
ein  mehr  oder  minder  starkes  Gltthen  auf  die  hydrau- 
lischen Eigenschaften  der  wasser^annlierten  Schlacken 
ausübt.  In  der  vorliefandm  A^mt  erwidert  Dr.  Paasow 
im  Verfolg  dieses  Streitea  anf  einen  Artikel  von  Pro- 
fessor (iarv,  der  in  den  „Mitteilungen  aus  dem  König- 
lichen Materialprufongsanif*  1904,  'A.  Heft  erschien  und 
auch  in  der  .,Ti>nindusfrie- Zeitung"  1?H)5,  Nr.  18  auszugs- 
weise verurfentliclit  wurde.  Der  Verfasser  entwickelt 
zuniichst  seine  Theorie  der  „glasigen"  und  „enttrlasten" 
Schlacken,  beschreibt  eingehend,  snf  welche  Weiee  er 
das  Entglesen  der  Sehlaekan  dnrcb  Ollihan  harbeifBbrt, 
und  setzt  auseinander,  daß  die  entgegengesetstnn  Re- 
sultate Professor  Garys  anf  eine  unsacngem&Be  Be- 
handhintr  der  Schlacken  zurück/ufuliren  »»'ien.  Im  An- 
schlutl  hieran  macht  er  eini;cliende  M itlcilutiijen  über 
sein  Verfahren  zur  Prüluni.'  Iia-isc!ier  llnchi.lVn- 
schlacken  und  über  die  Anparate,  die  dabei  zur  An- 
wendung gelangen.  Darin,  aab  die  entglasten  Schlacken 
beim  Darchleiten  eines  Kohlensinrestromes  durch  Tem» 
perstnreriiöhonf  reagieren,  wihrend  bei  den  glasigen 
Schlacken  keine  Warmeerf «  i.  Vlnng  eintritt,  glaubt  ST 
ein  Mittel  zur  rntersrheniuiii;  li<-ider  Schleekenarten 
gefunden  zu  haben.  Ob  dieses  Prüfungsverfahren  als 
ein  durchaus  suverliusiges  anzusehen  ist,  ob  es  in 
allen  Fillon  sn  dnrehans  einwandfraian  Besnltaten 


*  »Stahl  na4  fiiaaa*  1904  8. 81«. 
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fiilirt.  m".(>  i'ic  /  iknnft  lehren.  Vielleirlil  ist  e»  nacli 
wciU-rtiui  Au:^inij;  peei^net,  uhcr  das  Wfscii  der  ein- 
zelnen Selilai'kciiartfn  widititje  Atifschltinse  zn  geben. 
Die  LektUre  der  Arbeit  kann  daher  jedem,  dar  sich 
mit  Theorie  nnd  Praxis  der  Schlacken  beeehlfligt, 
wMm  empfohlen  werden.  ix  Oanttrt». 


Hanae  Freiherr  v.  Jäptner:  Grundzüge 
der  Stätnio^.  Dritter  T«U,  swelte  Abt«iIaog. 

Leipzigr,  Arthur  Felix.    Preis  !•  t^. 

Des  \'erfa8S("rs  Name  ist  hinreichend  bekannt, 
um  emitfelilende  Worte  zu  erübrigen.  Ebenso  ist  darnh 
die  früher  erMhienenen  Binde  der  üiderologie  dermleat, 
doB  der  ?eiliMMr  in  verffienetvoUer  W«ue  die  Srgw- 
aitM  der  neserea  phyNkalisch-chemisebeB  Fonchangs- 
■rbeiten  der  itndierenden  Jugend  und  den  im  Berufe 
stehenden  In^renieuren  zu;;üii^lirh  inachen  will. 

Der  vurliejjende  Bfirul  tragt  die  I  berscbrift  .Die 
Hütteninannischen  l'rn/esse'*.  Dabei  ist  den;  Hoch- 
ofenprojteli  Mehr  viel  Raum  gegeben,  um  die  Haaut- 
reaktionen  auf  der  Grundlage  der  Gesetze  von  den 
Bildnngsenergien  reohaeriseh  «bsnleiten  ud  einige 
nenere  enfiebraBnlwttde  FMieliiuifsnrbeitsn  mitntetlen. 
Die  Frisrh-,  hmelz-,  Kohlangsverfahren  sind  kurz 
behandelt.  Ihre  Darstellung  bringt  nichts  Neues,  wird 
aber  \  ir-lf  u  h  dm  An'^  liaffung  eines  besonileren  Lehr- 
buchs der  Kisentiüttenkunde  überflüssig  machen. 

Cber  die  eben  erwähnten  Berechnungen  will  ich 
noch  einige  Worte  sagen:  Die  verwickelten,  mit  neuen 
anbekauDteu  Zeichen  und  Integralen  gespickten  Formeln 
werden  sieher  nMaoben  Leser  m  der  Ansieht  führen, 
d«6  mta  uf  diesem  Wege  ksnm  rar  L0nng  der 
Kranen  gelantren  wird,  die  der  netrirl  und  !:eradr 
die  .M ilierfuipe  im  Hetriehe  zeitigen.  iJaii  nur  cia  sehr 
kleiner  Teil  der  Vorgänge  im  Hüttenbetrieb  solchen 
Rechnungen  zuginglich  gemacht  ist,  noch  dazu  lücken- 
haft, mag  diese  Ansicbt  bestärken)  aad  doch  ist 
t&b  irrig.  Blicken  wir  aar,  am  ein  Beispiel  ansafOhren, 
anf  die  Arbeit  von  Bondooard  nnd  anf  die  geneiasam 
voB  Baaer  aad  Olaasmar  TarlhSle  Arbeit  m  wird 
gerade  der  im  Betrieb«  stehende  Hoebofeamana  viel 
liirnen  können,  manchen  rätselhaften  Vorgang  mit 
ganz  anderen  Augeu  ansehen  uad  vielleicht  aach  be- 
handeln. Die  Genannten  haben  tatsächlich  den  wunder- 
baren Vorgang  '2C0  =  C-|-C0j  aufgeklärt,  ai«  die 
Folge  von  Gleichgewichsstörung,  veranlaßt  durch  die 
Reaktioa  8  FeO  -i-  CO  >  =  Fe«  0 « -f  CO.  Diee  «rklirt 
die  oft  peadelade  Sebwankaag  der  Olehtgasiaiaauaea- 
satnng,  femer  die  ■chädliehe  Wirkaag  heiBer  Gicht 
and  leicht  rednzierbarer  Eree.  Weitere  Schiaß- 
folgerungen mag  der  Leser  selbst  anschließen.  Dies 
wie  gesagt  nur  als  Beispiel,  um  die  Erfolge  der  An- 
»chauiing  im  Lichte  der  nioriernen  pbjtikalisch- 
chemiscbeo  Aoffaasong  zu  würdiges.  Ümnn. 


Dom  SSAa^taUeufm  in  ttkwiertgen  FOtUn.  Von 

J.  Riemer.  Verlag  von  Cruz;  &  Gerlach 
(Job.  Stettner)  in  Freiberg  in  Sachsen.  Preis 
S 

I>if  vorliegende  ArS'cit  ist  im  wesentlichen  eine 
Fortsetzung  und  Erweiterung  der  früheren  Veröffent- 
lichungen der  Firma  Ilaniel  &  Lueg  in  Düsseldorf 
des  üeheimrats  ü.  Lneg,  des  Bergrats  Lücke  aad 
de«  Oeneraldirehtors  B.  Scbnls-Briesen  sowie  des 
Verfas>.ers.  die  sich  alle  auf  das  gleiche  Gebiet  be- 
zogen. Wahrend  aber  die  früheren  .Arbeiten  sich  ans- 
scblielUich  an  den  cnirsten  Kreis  derjeniiZi  ii  I  ii  lilrn'e, 
die  »ich  besonders  mit  dem  Schachtabteufen  befo^üen, 
gewendi  t   tiuScii.  i«f  hier  der  wohlgelungene  VersQch 

Seemacht  worden^  für  die  weiteren  Kreise  des  B«rg> 
tehM  sa  schreiben.    Das  lait  18  TextabbUdangea 


und  10  Tafeln  ausgestattete  Bach  bildp!  cicer.  sehr 
wi  rt\iillen  Reitraj:  zur  Literatur  des  I5«rgi<aut-s  uüd 
wird  niiiiientlich  den  maljgclienilen  Personen,  die  vor 
der  Frage  des  Schachtabteufens  stehen,  willkommen 
sein,  da  eo  einen  Überblick  über  die  zur  Wahl  stehen- 
den VerftJuaa  and  dadaroh  don  Loser  die  Möglichkeit 
I  eigeaer  Kritik  gibt 


Metallurgie  du  Zitic.    Par  A.  Lodin,  Profe^senr 
'     da  coara  de  mötallorgie  k  l'.^cole  Nationale 
Sup^rienra  d«t  Hinei.   Vcrlif  too  T**  Cb. 
Danod,  Paris,  Qiai  det  Onnda  AngnafeiM  49. 

i      Preis  Fr.  35. 

I  Die  Metallurgie  des  Zinks  bietet  in  Anbetracht 
der  großen  l'roluklionen  dieses  Metalls  und  seiner 
vielfachen  Verwendung  ein  bedeutendes  wirtschaft- 
liches Interesse;  dennoch  war  die  Ir  tti  ntn mr  jvi  ii, 
Literatur  über  diesen  Gegenstand  bi&  vor  kurzem  ver- 
hältnismäßig spärlich  nnd  fehlt  es  insbesondere  aa 
einer  umfasseauB  Monographie  dos  Ziaka.  Diesem 
Mangel  ist  dvreh  das  benits  fritb«r  besptoebeae  Werk 
von   Ingalls   und   da«   vorliegende   Lodinsche  Werk 

'  gründlich  abgeholfen,  wobei  es  als  ein  glücklicher 
I  nistiitid  Imv.ci' iini't  u  erden  kann,  daß  nach  dem 
»m-  rikanischen  auch  der  europäische  Verfasser  zu  Wort 
k  tnnit.  Das  Lodinsche  Buch  wird  nicht  nur  dem  prak- 
tischen Zinkhüttenmann  willkommen  sein,  dem  es  eia 
Mittel  bietet,  die  in  seinem  Betrieb  erhaltenen  Elgab- 
Bisse  SB  prttfea  aad  oventoeU  aethodiseh  sa  verbeoMia, 
soadera  kann  aach  doM  Stadl—dm  der  Hittsokaade 
ea^fclilen  wordea. 


Dr.  UttoKusenberg:  Entstehung  und  Beendigung 
des  Bergwerkaeigentunu  nach  dem  in  Elsa^- 
'       I .Gthringrn  geltenden  Recht*.    StraAbug  1905. 
Karl  J.  Trübner.    2  vä>. 

Der  Verfasser  schließt  seiae  sehr  übeiaichtUek 
geschriebene  nnd  deshalb  wortfoUe  Darlegung  mit 
einer  Eri5rtemng  der  Frage,  Inwieweit  eine  Regelung 
des  Bergrechts  im  Wege  der  Reichrceselzgebung  er- 
strebenswert und  gegebenenfallt! ,  in  welch  absehbarer 
Zeit  sie  zu  erreichen  sei.  In  der  Einleitung  aber  weist 
er  darauf  hin,  daf5  seine  Ausführungen  bereits  im 
I  Aufang  des  Jahres  19UI  niedergeschrieben  worden 
nnd  daß  sich  seitdem  in  Preußen  auf  dem  Gebiet  des 
Bergbaaos  wichtige  Begebenheiten  sngetrsgen  haben, 
deren  beitoatsaBiste  Folgeerscheinnng  rar  Elsaß-Loth- 
ringen saiiichat  darin  bestehen  dürfte,  daß  das  Zb- 
standekonnaea  eines  lieichsberggesetzes,  das  noch  vor 
.labresfrist  mSglich,  wenn  nicht  wahrscheinlich  gewesen 
sei,  für  absehbare  Zeit  vollkommen  ausgeschlossen  er- 
scheine. Infolgedessen  erübrigt  es  sich  auch  für  ona, 
anf  die  SchlnßaBsführongen  des  Verfassers  des  niherea 
«iaaageh«nt  demMBUÜbor  wir  soast  d«a  Naehwoia  lu 
fBhrea  Torsacbt  1ibd«b  würden,  daß  er  die  etaer  reieha- 

fesetzlichen  Regelung  des  Bergrechts  entgegenttehen- 
en  Sc  hwierigkeiten  nnd  Bedenken  denn  doch  erheblich 
zu  nnterschiitzen  scheint.  Aach  daß  ein  l'cirhsberg- 
gesetz  vor  Jahresfrist  nur  annähernd  «  jihrs  iieinlich 
gewesen  sei,  müssen  wir  auf  (Inind  unserer  Ki-nr.;nis 
der  in  Betracht  kommenden  Tatsachen  bestreiten.  Wir 
flanben  übrigens  auch  nicht,  daß  der  gegenwärtige 
Zastand,  nntar  dem  96*/»  des  Deatsehea  Beioheo 
materiell  vom  preaßisebeB  Bergreebt  beherrscht  weiden, 
während  die  ii^riiren  7*  o  dnrch  das  Kfinigreich  Sachsen, 
das  Gti.blierzMgtura  .Sachsen- Weimar  und  Schwarzburg- 
.Sondershansen  gebildet  sind,  zii  so  ^ToBen  Mißverhält- 
nissen führt,  wie  man  gemeinhin  annimmt.  Das  hindert 
uns  selbttverstiadlicb  nicht,  die  fleißige  Arbeit  des 
Verfassers  mit  Freite  la  begrüßen ,  die  man  überall 
dort  gane  ia  die  Hand  aebomi  wlid,     omb  w  im 


Digitized  by  Google 


l.J«U  1906. 


Büdunehmt, 


Stehl  OBd  £imB.  806 


bergrer htlichen  P'ragen  Klsaß- Lothringens  ein  Interesse 
hat  :  und  das  ist  zarseit  ia  sehr  weites  Kreisea  der 
Fall.  Darnm  sei  dts  Booh  aaok  «Mflni  Leiera  woh 
winuto  enpfohleD.  H^,  ipr  ßttfmgr, 

TnOtnbuA  det  PnUithimtm.  AmtUeh«  Aasgabe. 
lf«i  1905.  Bariin,  Curl  Hcyttuuii  Verlag* 
Geb.  1  e^. 

In  diesem  handlichen  und  wühl rr;le]i  Taschen- 
bache  veriitTiiitlirht  das  Kaiserliche  i'iit'Tjtajijt  auf 
annähernd  zweihundert  Drackteiten  all«  seinen  <'e- 
Bchäftskreia  berBhrenden  Ciesetze  and  Anordnungen 
•od  gibt  damit  eine  TolUtändige  Übersicht  über  siunt- 
liohe  fiestimmungen,  die  Erfinder  und  Oewerbtreibenda 
IB  baachtwi  habiii,  wena  aie  sich  för  ihn  KnragniMe 
den  Sehvts  dea  gewerblleben  Eigentnint  riebern  wollen. 
ZQgleii"h  belehrt  die  Sschrift  über  die  Formalitäten, 
die  zu  dein  ;:edjirhten  Z\\f*rk  gegenüber  dem  Patent- 
amte zu  erfüllen  8in  i.  In  den  Abschnitten  A,  B  und  C 
beanspmrhen  aaöer  den  ilrei  (trundgesetzen  über  den 
PaCaDt-,  Qebrandltanitter  und  Warenzeichenschutz  die 
AnneldebeaUmmnoi^  die  durch  Baiafiele  erläutert 
werdea,  dai  HanptiatentM;  daaebea  wird  man  das 
Verzeichnit  der  Pateat-,  Oebraachsmatter-  and  Waren» 
blassen  sowie  deijenigen  Stellen  im  Deatschen  Reiche, 
an  denen  die  amtlichen  Patentschriften  usw.  aufliMea, 
wiilkoTTimen  heiQen.  In  Abschnitt  L>  folgt  sodann 
ein'-  i^mi/i'  Riill.r  internationaler  Vertrage  mit  fremden 
Staaten  über  den  gegenseitigen  Patent-,  Master-  nnd 
Markenschutz,  nnd  in  Abschnitt  E  das  Gesetz  vom 
18i.  Harz  1904  über  den  Reohtaschats  der  anf  Ana- 
atallungen  vorgeführten  Nenheiten.  Die  beiden 
Abaebrntte  F  und  (i  endlich  behandeln  daa  Patent* 
aawaltawesen  and  die  regelmäßigen  Yerftfeatliebangen 
des  Kaiserliehaa  PatantaBlaa  nabat  daa  Baai^ 
bedin|pingen.   

Steinkohlenbergbaues  in  der  gteeäen  Hälfte  des 
19.  Mirkmdtria.  Henvagegeban  Tom  Varain 

für  die  bergbanlichen  Tnteresaen  im  Oherberg- 
amtabezirk  Dortmand  ia  Gemeinschaft  mit 
dar  Weatfftlischen  Berggewarkaebaftakaaaa  und 

dem  Rheinisch -Westfälischen  Kohlensyndikat. 
Band  IX.  Anfbereitnnp,  Kokerei.  Gewinnung 
der  Nebenprodukte,  Brikettfabrikation,  Ziegelei- 
batriab.  Mit  337  Taxtflgaren  nnd  19  Tafeln. 

Berlin,  TnliuR  Sprinfrer.    Kompl.  160  k,41. 

Auf  die  große  Bedeutung  dieses  monumentalen 
Werke»  über  den  deutsehen  Steinkohlenbergban  ist  in 
nSt^l  nnd  Eisen"  schon  bei  fr&heren  Gelegenheiten 
hingewiesen  worden.  In  dem  Torliemnden  Band  ist 
der  Abacbaitt  «Aafbanitaag  dar  StaiBkoUa**  von 
!*miBaaw  flenn  er  In  Boebimi  in  blarermd  aaaebtn- 

Hobar  Oarstellunp  henrlieitet  worden.  Dirsr  vorzugs- 
weiae  in  das  Gel'iet  <les  B>^r^l^.lU(■s  rirni'hl:ii:<'iHle  Äb- 
handlang  dürfte  auch  für  den  Nichtfac hni^nn  Interesse 
bieten,  zamal  neben  den  Auf bereitungsapparaton  auch 
zahlreiche  Transport-  nnd  Verladevorncntnngen  be- 
acbrieben  sind.  Wichtiger  für  den  Eisenh&ttenmann 
Bind  aber  natnrgem&B  die  Ton  Bergaaaeeaor  H.  Weber 
▼erfaßten  Abschnitte  Ober  Kokerei  nnd  Nebenprodnkten- 
gewinnung,  welche  ein  vorzügliches  Bild  des  Ent- 
wicklungsganges und  de«  heutigen  Standes  des  Kokerei- 
wesens und  der  damit  verbunilenen  Nebenbetriebe 
geben.  In  dem  Abschnitt  ühcr  Kukrrei  v.frd'^n  n;icli 
einer  Einleitung  geschichtlichen  and  sttitistis<  hen  In- 
halts in  zwei  amfangreicben  Kapiteln  die  iler.^itellnng 
daa  Koka  aad  die  varachiadaBiii  Ofenkonatroktionea 
haliaaiialV  vabei  aawaU  dta  altaa  ala  aaali  die  aanaa 


Konstruktionen    beriick'^iflitii,'-!    -lind.     Der  .Xbschnitt 
über  die  Gewinnung  von  Nebenprodukten  des  Kokerei- 
betriebes umfaßt:   1.  die  Gewinnung  von  Teer  nnd 
Ammoniak,  2.  die  Verarbeitung  des  Teer-  und  Am- 
moniakwassers   und   3.  die  Gewianunt;  von  Benzol. 
Bei  der  boheo  Bedoatnngv  welobe  die  Kokerei  and  die 
j  Oewinnnng  der  Nebeaprodabte  für  das  Eiaaablttoa« 
I  Wesen  besonders  zu  einer  Zeit  besitzt,  in  welobar  die 
'  Fusion  von  Hüttenwerken  und  Zechen  auf  der  Tages- 
ordnung sti'h',    iliirfte   sich   ein  t^ründliche';  S tu  iium 
des   in   den   erwähnten   Abschnitten  niedergelegten, 
äußerst  wertvollen  and  vollständigen  Malariala  aadt 
für  den  Bättenmaan  lohnend  erweisen. 


Der  Steinkofdenbergbau  des  trtuäiaciien  Staate»  in 
der  Umgebung  von  SaariradteH.  9  T^a. 
Berlin,  Tnlins  Springer.  Jeder TeO  karfaniert, 

zusammen  15  t-S. 

Dan  labaU  dar  arataa  ftnf  Tailo  dieaea  Werkea, 

die  den  Besnehem  des  IX.  Allgemeinen  Deutschen 
Bergmannstages  in  Saarbrücken  als  Festschrift  über- 
reieht  wurden,  haben  wir  bereits  in  .,.stahl  und  Eisen" 
S.  1093  angegeben.  Der  sechste  Teil  behandelt: 
Die  Entwicklung  der  Arbeiterverhältnis.so  auf  den 
ataatlichen  Steinkohlenbergwerken  vom  Jahre  1816  bia 
znm  Jahre  1903.  Er  ist  vom  Königl.  BargiiqMlttor 
E.  Müller  ia  SaarbrAckaa  verfaflt. 

(Der  dritte  Teil  der  Sebrift  iai  nodi  ia  Tor> 
<  bereitnng  nnd   wird   den  Käufern  daa  OaoaeB  nach 
Fertigstellung  uuberechnet  nachgeliefarl.) 


Eingegangene  i^ücher: 

Die  NetU>auten  der  Königlich  Sächsischen  Teck' 
nitdien  Boduekuk  an  Dretien.  1905,  Teil  A: 
Banbpsnhreibung  (.^usznc  ans  der  ,,  Deutschen 
Banzeitang").  Teil  B:  Innere  Einrieb  long 
(nZaltaehriftdea  VeraiMdeiotaelmr&igeoieiire'*). 
Dresden- A,  A.  Draaaeli  Akademiaohe  Bueli- 
handlnng.  3 

Jämets  MetaUurgi.  Föreläsningar  af  Professor 
J.  0.  Wiborgh.  ütciliift  p&  Jarnkootoreta 
Bekostnad.  Mit  99  Tafeln  Abbildungen  nnd 
74  Tabellen.  Stockholm,  Albert  Bonniera 
Verlag.    10  Kr. 

Mehner,  Dr.  Hermann:  Über  Gleiehgewieht»' 
tutländs  bei  der  Reduktion  d^r  Eis^Hfrze,  Eine 
Biaftthnug  in  die  neuere  Pbysiko- Chemie  fUr 
praktiadie  Teebniker.  Berlin  1905,  Leonhard 
Simion  Narhfolger.     l,r)0  U. 

Hahn,  F.,  Proffssor  dor  Erdkunde  an  der 
Universität  Konigsborg:  Lue  lu^seultuhiun,  ihre 
Entttdtung  und  gegenwärtige  Verbreitung.  („.\U8 
Natur  und  Geisteswelt",  71.  Bandchen.)  Mit 
einer  Doppeltafel  und  zahlreichen  Abbildungen 
im  Taact.  Lalpaig  1905,  B.  G.  Teahaer. 
1  JK,  geb.  1,25 

Steiner,  lir.sjttfi-  Fritz:  /)iV  neuen  Vor- 
schläge zur  Lösung  der  Schienenstoß/ rage. 
(Technische  Vorträge  nnd  AbhandlaBgan. 
XXXII.  Heft.)   Mit  35  in  den  T^xt  gedruckten 

I     Abbildungen.     Wien   lüUö,    Öpielhageu  & 

I     Scbwieh.   1  J(. 
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Beobat«in,  Otto,  lagenieur:  histntmentf  zur 
M^Miouj  (io-  l'&mjH'nitur  für  (erfmiiche  Zufr/cf. 
(Sonderabdrnok  ans  der  ^Deutschen  Tecbniker- 
Zeituiig".)  Mit  til  Abbildungen.  HannOTer 
mos,  Gebrüder  Jänocke.  1,^0 

Büsiog,  F.  W.,  weilaod  Dozant  an  der  Tech- 
Biadien  Uochaebiile  m  BerHn,  inid  8cha> 

mann,  Dr.  C,  Chemiker:  Dfi-  l'ortland- 
zetnfttf  tiiiil  •^-■hit'  Anirfndungen  im  Baiiici .if-ii. 
3.  voUstüiidig  iuugearbeit«te  Auflaufe.  Mit 
etw«  400  Abbildungen  im  Text.  Berlin  1905, 
Kommissions-Wrlap  der  „Dentsiben  Han- 
zeitung",  ü.  m.  b.  H.  d  Jt,  in  imitiertem 
Lederband  10,50  *S. 

la  Cour,  Piiiil,  Professor,  Dozent  an  der 
ilochscliulf  und  Vorsteher  der  Versnchsmfihle 
za  Askov  bei  Vejen:  l>ie  Wtitdkraft  und  ihre 
Amomiung  ztim  ÄnbriA  mm  hldctritiUUa- 
u-erken.  \m  dem  D.lnischen  übersetzt  von 
Dr.  Johannes  Kanfmano.  Mit  14  Abbildungen. 
Lflipzif  1905,l[.HetDila8  Nacbfolger.  9,40»^. 

Vianollo,  Lnif^i:  Ihr  Eisenbnu.  Ein  Hand- 
hiicli  für  den  HrückenbruitT  und  lien  Hisen- 
koustrakteur.  Mit  einem  Anhang:  Zusammen- 
stellnng  aller  von  dantoeben  Walswerken 
hergestellten  J-  und  Fi^tn  \'<!n  Hnstav 
Scbimpff.  Mit  415  Abbildungen.  München 
und  Berlin  1905,  R.  Oldenboorr*  Geb.  17,50  uV. 

Onarini,  Emile,  Profestenr:  L'Uci  adud  de 

l'eit'<initii''tiillur<ji'  du  f'^r  'f  de  l'nrirr.  The 
actuol  State  of  the  eiectru-metallurgy  of  iron 
and  ited.  Hit  41  Abbildungen.  Paria  1905, 
Urne.  Vve.  Cb.  Dnnod.  1,25  fr.  (1  ab). 


Der  gesamte  kaufmännisch*  Briefwechsel  in 
deutscher  Sprache.  Methodische  und  praktische 
Anleitung  zur  selbständigen  Abfassung  aller 
GesebAftebriefe,  dargestellt  durch  150  Master» 
briefe,  zahlreiche  Umbildungen  und  Anfcrahen, 
versehen  mit  eingebenden  Erläuterungen  unter 
besonderer  Berickeiehtigang  der  handele-  nnd 
wechselrechtlichen  Seite.  Gemeinverst-Indlich 
bearbeitet  fttr  Schule,  Kontor  and  zur  Selbst- 
belehmng  von  Angast  Bergmann,  Beal- 

j  lehrer  nnd  Lehrer  der  Handelswissenschaflen 
an  der  Groflherzogl.  Oberrealscbnle  in  Karis- 
rnbe.  2.  Termehrte  Anflage.  Leipzig-Bend- 
nits  1905.  Verlag  der  modernen  kanfm&n- 
niflcben  Bibliothek  (vorm.  Dr.  jnr.  L,  Unberti) 

I      Q.  m.  b.  H.  Geb.  2,75./^. 

I  Bltaesser,  Dr.  med.,  Stabsant  d.  L.:  Über 

die  tayenannten  Bergmanns- Krankhnten .  2.  Auf- 
'      läge.   Arnsberg  1905,  F.W.Becker,  Köngl. 
Hofbuchdruckerei.    0,60  uM. 

I  Die  BHehung  vm  SdiiffiaMtaihfobm  auf  dm 
I      Rhein.     Dcnk^rhriCt    des  Arbeitsausschüsse« 
der  Bheinschiffahrtsinteressenten.  (Handels- 
kammern, Stidte,  wlrtaehnllliebe  Vereitte.) 
Mains  1905,  J.  Diernnr.    1  Ji. 

Sir  Henry  Bessemer,  F.  R.  S.  An  Antobi'ig-r;ip!iy. 
.  With  a  conclading  chapter.  Mit  zahlreichen 
Abbildnngen.  London  W.  C,  85  and  86 
Bedford  Street,  Strand,  Offices  of  „Engineering* 
1905.    In  Leinen  gebunden  16  sh. 

Kataloge:  C.  VV.  Hunt  Company,  New  i«rk. 
Catalegae  No.  054;  Manila  Bope  Transmission 
and  Holsting. 


luditötrielle  Buiidschau. 


Tersand  des  StaUwerka^Terbandes  In  Produkten  A  . 

Monat  Mal  1MK.  | 

flcr  Vcr-iitiil  'It'-i  Stalilwi'iks-Vpr!t:ii;  !■  ■■  in  Tro- 
duliteu  A  betrug  itii  .Mai  ins;.'»\<.aiiit  4itt!~'73  t,  ül'i-r- 
Btei^'t  demnach  dm  Ajiril-Versand  (4'25H4'2  t)  um 
B&730  t  and  die  nm  5  7o  erhöhte  Beteiiigungsziffer 
för  «nen  Monat  nm  21 V«;  er  flbertriift  den  Mai- 
Versand  des  Voijabres  nm  70  818  t.  An  Halbzeug 
worden  im  Mai  versandt  1707Ü7  t  157 75S  t 

im  April  d.  J.  uii'l  IH7  276  t  im  Mai  v.  .1.,  in  Kisen- 
hrtlin  Oberliaumaterial    152  159  t  gPi^en    12U7l)"2  t  im 
.\liril  (1.  .1.  und  124  217  t  im  Mai  v.  .1.  umi  im  Fi>rm- 
eisen  171!).")2  t  gegen   l.'jüt!22  t  im  April  d.  J.  nnd 
lÖSiBüH  t  im  Mai  v.  .1.    Der  M.ii  V.rsand  in  Halb-  I 
»eng  wvist  also  gegenüber  dem  Vormonat  ein  Mehr  I 
von  18009 1  anf,  der  von  Eisenbahnmaterial  ein  Mehr  < 
von  Sl  '397  t  und  der  von  Fornifi^en  ein  p.<i]('h<>s  von 
21330  t.    Der  < irsanilvcr-innil  von  .-Xpril  und  Mai  in 
Pr.  diiktcn   A  Wtrui;  924  ü2U  t.    Davon  entfallen  auf  . 
Hulbzt^u^  32852Ö  t  (Inland  74,1  "u.  Ausiaii<i  2.5,9  ',o), 
auf  Eiücnbalinmaterial  272921  t  (Inland  71,9  ',u.  Aus- 
land 28,1 »  nnd  Formeiaen  32-2574  t  (Inland  79,4  , 
Amland  20,6  •/>^  | 


Rheinisch- Westfüll^rhes  Kohlen-Sjmdikot. 

In  der  am  20.  .Juni  abi,'ehaltenen  Zenhenbesitxer- 
Versammlung  wurden  die  Heteiligungsanteile  am  Ge- 
Kamtabsatz«  auf  77  für  Kohlen  and  Koks  nnd  80*/t 
für  liriketts  festgesetzt.  Zu  Punkt  II  der  T^W- 
ordnaog  berichtet«  der  Vorstand: 

Laut  BeseblnB  der  KeehenbeaitMr^VerBSmmlng 
vom  23.  März  d.  .T.  ist  der  voraussichtliche  Abrati 
für  <iie  Monate  April  und  Mai  des  laufenden  Jahres 
iinl  77  der  Beteiligunpszirti-rr.  vcran -rl  lairt  »onien. 
Auf  die  Arbeitstage  bereobnet  ergibt  liieser  Anscblaj: 
für  den  Monat  April  bei  23  Arbeitatagen  4  472  474  t 
nnd  für  den  Monat  Mai  bei  27  Arbeitstagen  5257  799  t 
Demgegenüber  hat  der  tatsächliche  Absatz  betragen 
4671 R09  t  beaw.  541810B  t.  Die  Fdrdenug  stellt» 
«ich  insgesamt  anf  B 406791  t  besw.  6490446  t  oder 
arbtifstaglich  auf  235  034  f  (gegen  Mürz  1905  mehr 
2742  t^  1,18  V  und  e.  irpn  April  1904  mehr  14271t 
=  6,4*;  '  ,)  bezw.  240. W  t  (gegen  Mai  1904  mehr 
1602U  t^7,14'',oi.  Der  besamtabsata  der  SvndikaU- 
zechen  beträgt  5 42.")  Uli  t  bezw,  6.3t>154:'<  t  oder 
arbeitsttelich  236  SSM  t  besw.  886618  t  Der  Versand 
einseblirllicb  I^aaddebit,  Deputat  ud  Lieferungen  dar 
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ImdmitridU  Stmätehau. 


Hatter./.i '  lirtt  an  die  eif^enen  Hüttonwerke  betruic;  im  | 
April  an  Kohlen  3868  745  t  und  im  Mai  4  660  0:^  t,  I 
an  Kolts  877  7!)7  t  bezw.  947672  t  und  an  Briketts 
176826  t  bezw.  215997  t,  in  Samma  4922:303  t  bezw. 
6888702  t 

Ans  d»  obigen  Zahlen  iit  n  «rMbeii,  daß  der 
Abrate  beMadiftad  gvwMcn  Ist   IM«  LidnttrieB 

nnserea  Ab«atzhfizirkR  bähen  gut  abgenommen  und  die 
Abwicklung  der  Händlerabgchlüsse  ist  wahrend  dieser 
sehr  flauen  Mimntc  reLTrlinaUii^er  gcwenen  als  sunst. 
Begünstigt  wunle  allerdings  der  Absatz  dadurch,  dal5 
viele  Verbraucherkreise,  besonders  die  Eisenbahnen,  ^ 
die  während  der  Streiks  sor  Neif«  gegangenen  eisernen 
Beetiade  wieder  zn  ergänzen  oder  sogar  zq  vergrößern  . 
bestrebt  wwn.  lluieiitli«h  iat  dies  den  Briketts  n-  i 
gute  gekomnen.   Die  beionders  gute  Besehiftignng  ! 
der  Eisenindustrie  brachte  neben  der  erfreulichen  Ver- 
gröJierang  der  Koksbezüge  auch  verstärkte  Anforde- 
nugen  an  Kokakohlan,  die  nioitt  erfüllt  werden  konnten. 


Mathlldenhtttte  in  Neustadt  •Harzbnrg. 

Nach  \rerrechnnng  aller  Reparaturen  und  Abgaben 
auf  den  Betrieb  and  nach  Abzng  der  Oeneralunkosten 
Mwi«  der  Anleihe-  und  Ueschiimineen  eiyibt  eich  ein 
Yerlnst  Ton  847866,38  .H,  weleber  rieh  vnter  Hinsn- 

reebnunp  der  Abschreibungen  in  Hohe  von  452  1:14.02  , 
auf  700UOO  ,H  erhöht.  Dieser  Betrag  iht  dunh  die 
in  der  außerordentlichen  üeneralveisaranilung  vom 
19.  November  1904  beschlossene  und  inzwischen 
dun  hgefdhrte  Herabsetzung  des  Aktienkapitals  von 
2100000  auf  1400000  Jf,  gedeckt.  Dieser  Miß- 
erfolg ist  nach  den  Berieht  dee  Vontandee  teilweise 
aof  Mangel  an  genügenden  Anftrigen  von  seiton  dee 
Syndikates,  teilweise  aber  auf  Störungen  im  Hochofen- 
betrieb znrQcksnfDhren.  Nach  ein^'i-henden  Studien 
und  Beratungen  war  an  Stelle  eines  alten  nieder- 
geblaseiuii  H  ii  hiifens  ein  größerer  neuester  Kon- 
stroktion  errichtet  worden.  Trotzdem  dabei  naeh 
•aehveMtladlger  Beurteilung  nlehto  gespart  und  niehts 
versehen  war,  hat  eich  der  nene  größere  Ofen  dr  daa 
dortige  Yoikmaoien  als  nicht  geeignet  erwiesen,  sondern 
ein  Jahr  schwerster  Sorgen,  Uiüerfolge  nnd  Verlnste 
gebracht.  Nachdem  nun  der  größere  Hotbofen  aus- 
geblasen ist  Ltiil  in;ii)  zum  Betriebe  des  a'tcii  in- 
zwischen wieder  zugcstrlllen  Hochofens,  allerdiugs  mit 
vcründerter  Betriehsweise,  zurückgekehrt  ist,  sind  gegen 
früher  bedeutend  bessere  Ergebnisse  ersielt  worden. 


Oberacklesiache  Kiseabahn«  Bedarfs  «A.*  6. 
fai  FrlHeniMtte. 

Nach  dem  QMchäftsbericht  waren  die  Anlagen  der 
QeeeUscbaft  im  Jahre  1904  gut  beschäftigt.  Die  Bilanz 
schließt  mit  einem  Bruttogewinn  von  8q8BSSS,73 
wovon  sn  Abschraibnnnin  1916849,dS  «dl  Virwendet 
werden,  so  daB  rieh  ein  Beingewinn  von  1679474.81  Jf 
ergibt.  Dem  gesetzl.  Reservefonds  werden  89075,30 
zogeftthrt;  derselbe  erreicht  damit  eine  Hohe  von 
2500000  ./C.  Von  dem  verbleibenden  lü-l  von 
1590398,95  werdt-n  nach  Abzug  der  Tatilii^men 
7  5»  Dividende  auf  20fHT<iOO0  mit  1400000 
verteilt,  während  188429,60  J(  auf  nene  Rechnang 
vorgetragen  werden.  Ober  die  Erteofung  der  einielnen 
Werke  wird  folgendes  mitgeteilt:  Ani  den  Eisenerz- 
feldem  in  Rostoken  bei  Marksdorf  in  Ungarn  wurden 
70(181  t  Spiiffisensteine,  aus  dem  Dold-nill'rm  h 
Kadzioukau-Kudy-Fiekar  37  158  t  Dulontit  und  (iU2  t 


Eisenerze  gewonnen.  Die  Friedensgrube  lieferte  ans 
der  neuen  Tief Iniuan läge  238955  t  Steinkohlen.  Anf 
dem  Hüttenwerke  in  Friedenshütte  betrug  die  Gesamt- 
produktion an  Roheisen  183  876  t,  während  im  Thomas- 
nnd  Martinwerk  258 122  t  Stahlblöcke  hergestellt 
wurden.  Die  Walswerke  lieferten  an  Eisenbahn- 
material,  Formeisen,  Universalmsen,  Chrob-  nnd  Fein- 
blechen, rohen  un<l  beurheiteten  Schmiedestücken, 
Achsen,  Kadreifin.  Sclieibcnriidern,  Radsützen,  sowie 
an  Knij])iiehi  und  Walzblöcken  für  den  Verkauf  im 
ganzen  207  491  t.  Die  Produktion  der  Zinkhütten 
betrug  im  .Inbre  1904  4438  t.  Ferner  wurden  auf 
den  Hüttenwerken  im  Kreise  tiroß-Strehlitz  hergestellt: 
29314  t  Ruhschienen,  47!347  t  Mittel-  und  Fertige 
Produkte,  S63 1  Dachblech«^  4800 1  divetae  anßwarea 
nnd  68  t  Sehare  nnd  Schmiedestfieke.  Eine  ansehn- 
liche Erweiterung  hat  das  Unternehmen  nacb  Schluß 
des  Berii^litsjuhrs  erfahren,  indem  am  25.  .Januar  die 
Pasion  der  ( if>i  r-  !i  !«• 'iisrheii  KisriilKihti- Bedarfs- A.-ü. 
mit  den  Huldsi  hin&kyschen  Hüttenwerken  zu 
Gleiwite  beschlossen  wurde.  Das  Aktienkapital  der 
ersteren  Qesellsobaft  wird  mm  Zwecke  des  Eintaosches 
der  Huldsohinsky- Aktien  eine  Eilifthnag  von  weiteren 
20000000  erfahren. 


Röhren  Walzwerke  A.>G.  in  Uelsenkirchen-Schalke. 

Die  Bilanx  sehliefit  mit  einem  Rohgewinn  von 

1.50fil*i,56  .M  ab.  I'ie  .\bscbreibungen  betragen 
7Hr>lH),77  so  daß  sieh  zuzüglich  de»  Vortrags  aus 
dem  .lahre  l'Mi  mit  4l)4:}8,2«  Jt  ein  Saldo  von 
125551,05  ergibt.  Hiervon  werden  G",'«  Dividende 
auf  die  Vorzugsaktien  mit  58  320  verteilt.  Der 
Vortrag  auf  neue  Kechnong  beträgt  44586,67  JK. 


Stettioer  Maschineabaa-A.-U.  ^Vnloan^S 

Nach  Answeis  der  Bilanx  verbleibt  naeh  9006859, 17«df 

Abschreibungen  ein  Reingewinn  von  2  1 74 963.34  ^Ä, 
welcher  naeh  Abzug  von  Tantiemen  und  Rückstel- 
lungen zur  .Vusschuttung  einer  Dividende  von  li  '\> 
auf  ein  Kapital  von  lOOOOOUO.«  mit  14ÜOl>00.# 
verwendet  wird.  Im  Schiffbau  wurden  von  der  Firma 
an  größeren  Objekten  fertiggestellt:  der  Doppel- 
schrauben-Reichspostdampfer  „i'rinz  Eitel  Friedrich* 
für  den  Norddeutschen  UnjiL  die  kleinen  Ereosar 
.Hamburg"  und  ^Lübeek*  fSr  die  Katiflrilch  dentecihe 
M  iri-je,  I>.>r  Kreuzer  ,,I,übeck"  ist  daa  erste  deutsche 
Marine.schitT,  welches  mit  Dampfturbinen  an  ätelle  von 
Kolbemnasohinen  ansger ästet  worden  ist 


Österreichisch-Alpin«  itfontangesellschaft. 

Nach  dem  Rechnungsabschluß  für  das  Berichtsjahr 
1904  wurde  ein  Bmttoerträgnis  von  10382925,87  Kr. 
«gen  147^481,90  Kr.  im  Vogahr  ersiolt  Nach 
Abng  der  GeneralnBkoslei),  Zinsen,  Stenern,  der  Bei- 
träge für  die  gesetzliche  Arbeiterversieherung  im 
Betrage  von  4r)!i3rvll,]0  Kr.  und  naeh  Absilireiliung 
von  3  452  243,57  Kr.  verhleiht  i-in  Nettogewinn  von 
8347816.32  Kr.  li.  V.  7  0o7ti8(;,l^  Kr.),  der  sich  durch 
Zuzug  des  Gewinn viiifrags  uns  dein  .Jahre  1903  in 
Höhe  von  191497,99  Kr.  anf  8530  314,31  Kr.  erhöht. 
Es  worden  ersengt  1004000 1  Kohlen,  869400tKrze, 
269700  t  Roheisen,  207600  t  Blöcke,  44900 1  Paddel- 
eisen nnd  162600  t  fertige  Walzwan.  ZnrVertaiittng 
i;rlan>;t  eine  lO^/eig«  Dividende  im  Betrage  von 
7  200000  Kr. 
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Gruppe  des  Vereins  daiitNiitr 
BMI-  MMi  9taiilüiduttrMltr. 


Prot»k«ll 

41«  Tontandssitznn?  Tom  2S.  Juni  IMf 
tm  Parkhötel  zu  Düsseldorf. 
Eiiig«1adfln  war«a  dta  HanrM  Hi^Iiadar  dai  Vor- 

standos  iliirch  Hnn'^snhrpibBB  VMS  IBh  Joili  d.  J.  IH* 
Tagegordnang  lautete  also: 
1.  GeichftfUiehe  Mitteilnoffea. 
8.  £fgiiunuigswahleii  mm  Vontaade:  Wahl  des  stoll- 
▼«rtratanMn  VoraitieDden  «a  Stolle  das  Twvwigton 
3)t.«3Rg.  C.  Loeg. 
8.  Ati8fuhn$lle  aaf  schwoditehe  Em. 
4.  Sonbt  etwa  vorlii'geiide  An^plepf-nlifMti'n. 

Der  Vorsili-ende,  tieheimrat  Servaos,  eröffnet 
dla  Verhau  ] lim i:rn  WB  18  Uhr  mittags  und  widmet 
dem  AndenkcD  des  verewigtoB  II.  VoniUenden  der 
Gruppe,  Do^ng.  Carl  Lueg,  einen  hersUehen  Nachrnf. 

Za  1  der  Tagesonlnung  gibt  das  gesch&ftefBhrende 
Mitglied  des  Vurstandea  Dr.  Benmer  Kenntnis  von 
einem  Gutacbten,  das  an  die  t^isenhahndirektion  Essen 
in  fiioer  Tariffratce  er8latt«t  ist.  Sonstige  Eingänge 
werden  in  vertrauliihor  Beratung'  ttleii;:!. 

Pankt  2  der  Tagesordnung  wird  mit  Rücksicht 
auf  die  Tatsache,  daß  viele  Vorstandsmit^'liedei  ver- 
hindert sind,  au  der  heutigen  Sitsang  teUsanehmen, 
fHr  die  niehste  Sitzung  vertagt 

/n  l'iinkt  H  wird  beschlossen,  die  in  Betracht 
kutumenden  Verhältnisse  in  einer  Denluohrift  SU- 
aammenzutitcllcn. 

Zu  Punkt  4  liegt  nichts  vor. 

SeUefl  IVi  Uhr  BaoluDittagB. 

I)«r  Vonitnneet        Das  f«ieb&rur.  Ultg\.  d.  VortUadm: 

gea.  A.  Stnattf  Dr.  >K.  Bmmtr, 

K|l(taMMr  KeMemtonnt.  II.  d.  B. «.  4.  A. 


Verein  ileetsober  EieenhOttenleute. 

Zur  gell.  Beachtung! 
Um  wiederholt  vi^rgekommenen  Versehen  in  der 
Postbestellung  vorzabengen,  bitten  wir  in  Zukunft 
alle  für  den  Verein  bertiriiniten  Briefe,  Postpakete 
and  Wertaendungen  nur  an  den  ,,Verein  deutscher 
BiaeBhltteBlevte«  Dtsaeldorf,  JambiatraSe  6 
zu  adressieron ,  während  die  für  die  Redaktion  be- 
stimmten Korrespondenzen  an  die  „Kedaktiou  von 
Stabl  BBd  Eiaen*  Dflsseldorf,  Jaoobistraße  5  an 
riebtea  sind.  Die  Telegrammadresse  lantat  iB  bnden 
FlllflB:  .Stalilfliaen«  DOsaeldorf. 

Die  OttAäfhtfSknmf, 


Für  die  TerefusMUlethek 

sind  eingegangen : 

l^ojfet  of  Terminal  Harhora  for  ft#  Bmama  Camml, 

by  Lindon  W.  Bates.    Witb  l'Ians  and  Sections. 

Borchers,  W.:  Oedäehtnitrede  für  OtO>  Intze. 

Brütet  for  the  Panama  Canal  by  Lindon  W.  Batea, 
wtth  General  Plans  aad  Profiles  of  the  Waterway, 
tha  BegnlatioB  Warka  aad  the  Tenniaal  Hsrbors. 


JdI.  U.  West:  FtrftUU  AkkordpolMk. 
JeLH.West:  JWislbr 
luftliitew. 

(Sondeirabdiaoka  aai  dar  MDmisahea  Indnsiria-Ztg.«*) 

Howe,  Henry  H  (Colnmbia  Univertity):  Th*  Or- 
ganization of  Higher  Ttehnieal  Bdueation.  (Sonder- 

Abdruck.) 

FruUenta    Rtport   of   Üu    Uninrtity   of  Montana 

leBdenuifea  Im  MltfllediVbfenelek^ 

Bttudut,  Miektd,  ZMliBgvnkBr,  KnfiiU,  Biaaunk' 

Straße  82. 

barbtrot,   A.,   Ingenieur  «OB  fSTfiS,  DaeaasfillB 

(Aveyron),  Frankreich. 
Brunon,  G.,  Ingenieur,  188  na  8k  Daaia,  CrariMvoi» 

(SeineX  Frankr. 
Drees,  Älbreeht ,  Ingenieur,  Direkter  der  Akt-FOea. 

Ferrum,  Kattowitz  O.-S. 
Qugltr,  Heinrieh,  Ingenieur,  Budapest,  Waiznerstr.  1S2. 
Huck,  Carl,  Ingeoianr  dar  HaBiuhniaitt%  HattiBBaB 

a.  d.  Ruhr. 

Lmßen,  Theod.,  BatrifliaiBgeBiear,  BodiBBi,  Bo«b- 

atrafie  9  part. 
LtMhardt,  C,  Ingenieur,  Aachersleben. 
Mnilfr,  Alexander,  Ingenieur,  WiB.  H.  MflUar  fr  Co^ 

Rotterdam,  Brakerstr.  6. 
Nett,  »f  .,  IngaBiaar,  8t  JohaBB  «.d.  Saar,  NasavMt^ 

BtraUe  15. 

Ruperti,  U.,  Oberingenieur  und  stelUertr.  Direktor 

digr  Brsunschweigischen  •  Uannoverschen  Maschinen- 

Csbriken,  Alfeld  o.  d.  Leine. 
S»ur,  K.,  Ingeniear,  Vertreter  der  Vereinigten  Mb» 

schinenfabrik  Ancsbwg  «nd  MaacUBeBbaageeell- 

schiift  Nürnberg,  Düsseldorf,  Kurftirstenstraße  IS. 
Simmtrtbueh,  F.,  Direktor,  Essen  a.  Ruhr,  Wernerstr.  18. 
Sobbe,  C,  Uberingenieur  und  Prokurist  der  Rheinischen 

Metallwaren-    nnd    Maachinenfabrik ,  Düsseldorf, 

(iartenstraße  126. 
TUttor,  Ä.,  Dr.  phil.,  DipL  Hüttenin£enienr,  Assistent 

des  StaU-  BBd  Walswarka  BaBdabBig  Aki-Gaan 

Rendsburg  i.  H. 
WaUher,  L.,  Betriebsdirektor  dea  BShraBwaliverka 

Lierenfeld,  Düsst  blotf,  Worringerstr.  77 
iVemieke,  Fr.,  Ingenieur,  Oberkassel,  Siegkreis. 
NoBO  MitffUadar. 

.{rnold,  Krudi,  In^'rniear,  Dillingen  a.  d.  Saar.   

ISrand,  U  nZ/ür, I ngenieur, i.Fs.Brand&Sohn, DortBWBB- 
Ebfling.  Carl,  DiiaktoT  der  Ariolbr  ToBwark«,  A.-0.. 

Arlutr,  Rheiul. 
Friedrichs,    »F..  Ingenieur  der  Parkglta  Iron  BBd 

Steel  Co.,  LtdL,  Botherham,  Engl. 
Funke,  Jo$.,  Betriebschef  bei  der  FtnsB  A.  Mota, 

Eisenhammer-Kutzdorf  b.Ktt8triB*  t  • 

Ktthnen,  Johann,  Ingenieur  bei  der  FimiB  Ed.  IMU 

&  l'ü.,  Trier. 

M.yn,  HUhelm,  Ingenieur,  Time«  Building,  Pitta- 
bürg,  Fa.,  ü.  S.  A. 

MM  JJooe,  Ludwig,  Techn.  Direktor  im  Euenwcrk 
Emmenweid,  Akt.-Gee.  dar  TOB  HooasohaB  EtsaB» 
werke,  Luzem,  Schweis. 

Mooer,  Willtf,  Direktor  der  Verkaufsstelle  des  Ver- 
bandes deutscher  Draktwalavorke,  Berlin  W  6<^ 
Spichcmstr.  2.  .    _  .  . 

Suppen,  A.,  Din  ktor  der  OaiwerkBCBift  «ChnotiBaB« 
bürg",  Lintorf,  Rheinl. 

Sttteliffe,  Edgar  Route,  li^^fvAfwx  und  Direktor  der 
Finna  Sntoliffe.  Speakma«  &  Cie.,  Church  Street, 
Laigli,  Lwoa.,  Sb^ 


Google 


Oi0  ZMbdvift  MMbiinl  In  iMühwoiHBMiw  ItoRu« 


JS^  ZEITSCHRIFT       *  ""^S^ 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

9)«.'0n9*  E<  SohrOdtor,  >w4         GenenbekreUtr  Dr.  W.  Beumer, 

GMchftttsnbnr  des  VwtfM  MKhar  HiMhHiMiMit,  deutscher  Eiu».  ni  StahLInMitltor, 

fCr  den  techniachcit  Teil  für  den  wlrtscbaftlieben  Teil. 

KMHBiMioM'Vwtas  voa  A.B«s«i  in  DetmMoA 


Nr.  14.  15.  Juli  1905.  25.  Jahrgang. 


Der  Werdegang  der  Eisenindustrie  Luxemburgs  seit  1879.* 


Von  Ingenieur  Gustav  Loose  in  Steinfort. 


(N.cbdruek  T.rbol.o^ 


M,  H.!  Mein  hentiger  Vortrag  umfaßt  ntir 
dea  winschafcliclieD  Teil  einer  Äbbandlang, 
w«ldi0  den  WerdagMf  der  BlMBiadutrie  Lnxem- 

bnri^  seit  1879  im  Anschltiß  an  die  terhnisrho 
and  wiitacbaftlicbeüegenttberatellang  des  Tbomaa- 
]m«WM«  ud  der  ii«Qereii  StnhldarsteUniigs» 
prozosse  zum  (Tegnnstand  hat.  Kipentlicli  hätte 
die  gaose  Äbbandlang  zum  \' ort  rage  gelangen 
mttMen,  wodoreli  w  Biir  müglich  gewe««n  iHbre, 
die  fBr  die  EiseDindnatrie  Loxembargs  sich  daraos 
ergebenden  ScbltlBse  zn  ziehen;  ich  muß  jedoch 
davon  absehen  und  den  zweiten  Teil  der  Ab- 
iMindlang  in  Anbetracht  der  Kürze  der  Zeit, 
welche  mir  zur  Verftipnng  stcfit .  fallen  lassen. 
Femer  will  ich  noch  im  voraus  bemerken,  daü 
in  nfliBem  Vortrage  5fter  tob  der  Eieeniodaetifo 
Lothringens  and  Loxembargs  die  Rede  ist;  es 
war  diea  nicht  za  umgehen,  eineeteiU  weil 
Lothringen  nnd  LuembnrK  KaebbarllBder  ilnd, 
deren  Eisenindustrie  auf  demselben  Hauptroh- 
OMterial,  der  Minette,  beruht,  dann  auch,  weil 
die  Boheiseninduetrie  beider  Linder  durch  da« 
Lothringisch  -  Laxembargiscbe  Roheiieueyndikat 
eng  miteinander  verbunden  ist. 

Wenn  wir  auf  den  Werdegang  der  Eisen- 
indastrl»  lA  Lotbringen  and  Lionnborg  bii  sun 
Jahre  1879  einen  Rückblick  werfen,  wo  mit 
dem  Thomaaachen  £ntphosphorung8verfabren  der 
Botter  in  der  hBebctea  Hot  onohiott,  ao  iteben 

*  Vortrag,  gehalten  anf  der  Vertammlnng  der 
Sidwestdeetsch-Lozembwrgiedian  Biaenhlttte  am  I.  Jnni 
IMB  ia.  Lizembnrg. 
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wir  vor  der  vollendeten  Tatsache :  einerseits 
einer  gewaltigen  Entwicklang,  anderseits  einer 
gewaltigen  Venehlobniig  iowohl  der  Ersougangt- 
als  anch  der  Absatzverh^lUni'!'!?.  Ratte  man 
bis  dahin  nar  mit  einer  gewissen  Verachtung 
TW  der  Hioette  und  dem  sebleebten  BohefMu 
des  Moselbezirks  gesprochen,  so  war  jetzt  nnr 
noch  von  dem  wertvollen  Bohmaterial  die  Rede, 
uod  mu  baute  die  kltliiiataB  HoffBangen  auf 
den  sehnafichtigat  erwarteten  Umacbwnng  in 
der  gesamten  Eisenindustrie.  Bereits  1882  führte 
de  Wendel  den  Thumasprozeü  zu  Hayingen 
ein ;  drei  Jahre  später  entstand  das  gemischte 
Thomasstahlwerk  Diideliniren.  Wiclitiprer  als  die 
Entatehaog  von  groUen  btahlwerken  im  Minette- 
rerier  war  für  die  Hoehefenlndoitrie  der  Um« 
stand,  driß  in  Rheinland- Westfalen  ein  Thoraas- 
werk nach  dem  andern  entstand;  der  weitaue 
grOBte  Teil  dieeer  Werke  war  nleht  an  eigene 
Hochöfen  angegliedert;  dieselben  waren  aaf  den 
Bezug  des  Thomasroheiseus  aus  dem  Minette- 
revier  angewiesen,  und  selbst  die  gemiadtteu 
Werke  setzten  vielfach  von  diesem  Soheisen 
ihren  Hochöfen  zn,  einesteils  iitn  die  Erzeugung 
za  vergrößern,  audernteils  zwecks  Erhuliung  des 
Phospborgehalts  thres  mit  pbosphorSrmeren  Eneo 
erblasonen  Roheisens.  Dadnrrh  stieg  sowohl  die 
Miaetteförderaog  wie  die  Koheiseuerseagang  bis 
an  einer  nie  geabuten  H8be. 

Es  ist  erklärlich ,  daH  die  Werke  an  der 
Bahr  das  plötzliche  Aaf  blühen  and  die  mächtige 
Etttwidilnng  der  lothringjadi-Inxembargiaeheik 

1 


810  Stahl  ud  JSiMA.      Dar.  Wardtjfang  dtr  EittmindiulrU  Lugtmäurf»  uU  1679.        25.  Jthrg.  Mr.  14. 


HoetioliMlldwtffto  nicht  gerad«  nit  freundlichen 

Anpren  ansahen  nnd  daß  sie  ihre  panze  altbewiUirte 
Taticratt  daraiiBetzten,  aaa  dem  Abhäugigkeits- 
TerhftltniB,  in  dem  tie  lieh  g«g«Bflber  ii&m  Ißnatt»- 
revier  befanden,  heransrnkommen.  Am  liebsten 
hittan  sie  kein  Kilo  Boheisen  mehr  aas  dem 
Ißnetterevier  bexofen,  nnd  dMielbe  in  eigenen, 
an  die  Stahlwerke  angegliedrrtrn  Hochnfcn  ans 
den  Erzen  erblaeen,  welche  sie  in  den  nach 
dem  denticli-flrnBsMiclu»  Kriege  fast  niuout 
erwerbenen  ICinettekonneiiionen  des  Lothringer 
Reviers  abbaaen  konnten;  dem  standen  jedoch 
die  hohen  Tarifsätze  der  Eisenbahnen  hindernd 
im  Wege.  Es  warde  daher  unablässig  auf  Herab- 
setzung der  Erztarife  hingearbeitet  und,  da  die 
Eiseobahnverwaltangen  in  dieser  Hinsicht  nicht 
antgegenlcommaid  genug  wnren,  udere  Hittal 
und  Wege  rrsfnneTi ,  die  Minette  anf  billigste 
Weise  nach  Rheinland- Westfalen  zu  bekommen; 
dadurch  entstand  n.  a.  im  Jahre  1888  die  Ifotel- 
kanalfrage,  welche  jetzt  nach  20  Jahren  erlittenen 
Ungemachs  einer  greifbaren  Lösung  entgegen- 
gebt. Es  war  eine  Lebensfrage  für  die  Hoch- 
ftfanwerke  Lothringens  und  Luxeiubarga  auf- 
geworf*"n,  iiisd  dieselben  standen  einer  einseitigen 
Herabsetzung  der  Tariltiatzti,  sowie  der  Mosel- 
kanalisation,  wie  aia  damals  projaktiart  war, 
feindlich  gegenüber,  nnd  das  mit  Recht.  Von 
diesem  Moment  au  war  die  Verschiebung  der 
gesamten  Hoehefbnindastria  Lethringan-Laxam* 
burgs  eingeleitet.  Einige  Werke  sahen  schon 
in  der  im  Jahre  189^  eingeführten  einseitigen 
Ennitfiigang  för  den  Transport  von  Hinetts  nnd 
Koks  eine  große  Schädigang  ihrer  Interessen, 
und  den  Roheisenabsatz  nach  Rheinland- Westfalen 
für  gefährdet.  Dies  sowie  die  immer  schärfer 
hervortretende  Preiserhöhung  der  Stahl-  und 
Walzwcrk^ifabrikate ,  dann  auch  die  technische 
VervoUkouimnung  in  der  billigsten  Herstellung 
von  Floflaisan  in  mit  HoehSfan  direlct  TarbnndeDan 
Stahlwerken,  liel?  immer  mehr  bei  einzelnen 
Hochofeuwerken  die  Absicht  zor  Wirklichkeit 
werden,  Stahlwerke  mit  denen  bastehander  Hoch- 
öfen zu  verbinden,  nm  H;it  Fei  tipfabrikaten  ED 
lohnenden  Preisen  auf  den  Markt  za  kommen. 
So  entstanden  kurz  hintereinander  die  Tbomas- 
«tahlwerke  von  Rombach  (1894),  Moyenvre 
(IM!»?),  Aumetz  und  Differdiugen  (1900).  Um- 
gekehrt legten  die  rheinisch-westfähschen  Stahl- 
warka,  nm  sich  von  ihren  Tbomasrohaisen«Liafe- 
ranten  unabhängig  zu  machen,  nachdem  sie  sich 
ihren  Erzbodarf,  sowohl  schwedischen  Magnetit 
nnd  Htnatta  als  Hanganerze,  gesichert,  gestatzt 
auf  die  tarifarisi  Iien  Vurteile  vom  1.  Mai  1893, 
Hochöfen  an.  Der  Aachener  Hütten-Aktien* Verein 
Rate  Erde  hatte  schon  1899  mit  dar  damaligen 
Luxemburger  Hochofen-Aktiengesellschaft  fusio- 
niert. Was  vorher  keiner  in  solchem  Malisiab 
geahnt,  war  innerhalb  einiger  Jahre  zur  Wirk- 
lichkeit geworden.   An  der  Rnbr  wurden  flbarall 
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werke  gebaut,  und  so  wurden  ans  den  vormals 
reinen  Werken  bis  auf  eiuige  Ausnahmen  ge- 
machte Werke,  d.  h.  Werke  bMtahand  aas  Hoeh- 
ofen-,  Stahl-  und  Walzwerken,  eventuell  auch 
1  Kohlenzechen.  So  war  auch  der  erste  Schritt  auf 
I  dem  Oabiata  dar  Eansantmtion'  dar  EäsaBlBdostrla 
gemacht:  die  reinen  Werke  verRchwudan,  um 
den  gemischten  Platz  zu  machen. 

Hatten  die  Stahlwerke  Ton  Rhainland-Wast- 
falen  schon  alle  möglichen  Anstrengungen  ge- 
macht,  den    Bezug   von   Thomasroheisen  ans 
Lothringen  -  Luxemburg  soviel  wie  möglich  ein» 
zuschr&nken,  so  wann  sin,  da  sie  ihre  Inter» 
essen  durch  die  neu  entstandenen  Stahlwerke 
von  Rombach,  Aumetz  nnd  Differdiugen  für  be- 
droht sahen,  darauf  badaeht,  dar  gadalhliehan 
Entwicklung  der  letzteren  die  Absatzverhältnisse 
so  schwierig  wie  möglich  sa  gestalten;  dieses 
war  ihnen  dadurch  bedeutend  arleiehtert,  daB 
sie  als  Mitglieder  der  verschiedenen  Verkaufs- 
I  verbände  solidarisch  vorgehen  konnten.  Unter 
diesen  Umständen  blieb  den  drei  genannten 
Werken  nichts  andavau  fbäg,  als  sich  auch  Stt 
einem  Verbände  ansaramenzntnn ,  und  taten  sie 
1  dies  unter  Führong  der  Flagge  der  altbewährten 
I  Firma  Spftar-Koblans.   Es  wurden  jedodi  bald 
Verhandlungen  zwischen  den  beiden  Gruppen  an- 
.  gebahnt,  die  anch  schließlich  zu  einem  Einver- 
I  stftndnis  fUhrtan,  indem  die  lothringlseh-luiem- 
burgisf  lie  Verkaufsstelle  aufgelöst  wurde,  und 
1  deren  Mitglieder  der  rheiniseb-westfäiiscben  Ver- 
I  kaulhstalla  bdtntan.    Aueh  dla  Stahlwarka  an 
der  Saar  suchten  sich  schon  frühzeitig  den  fehlen- 
den Bedarf  an  Roheisen,  den  sie  nicht  ganz  anf 
ihren  ,Saar  •  Hochofeuwerken  darstellen  konnten, 
I  durch  Angliederung  an  lottiringische  nnd  luxem- 
burgische  Ilocliöfen   zu   sichern.    Bürbach  ist 
I  finanziell  an  den  vier  Hochöfen  der  Firma  Metz 
I  &  Cia.  bi  Esch  batatligt;  DUlingan  hat  1886 
Deutsch-Redingen,  Stumm  1891  üeckinfren,  und 
I  Röchling  18U9  die  Carlsbtttta  in  Betrieb  geseuu 
I  In  Lothringen  bastaht  sursait  kein  einsigns 
I  reines  Hocbofenwerk   mehr   außer  Oettingen, 
welches  man  schlechterdings  zum  Luxemburger 
i  Revier  reebnen  kann,  da  es  zu  Rfimelingen  ge- 
i  hört.  Da  mithin  kein  einziges  reines  lothringisches 
I  Roheisenwerk  mehr  im  Syndikat  ist,  letzteres 
aber  im  Jahre  1879  speziell  gegründet  wurde 
zwecks  ainhsltIM»an  Vargsibans  aller  nur  Bah- 
'  eisen  darstellenden  Werke,  so  könnte  man  eigent- 
1  lieh  in  folgendem,  wenn  vom  Robeisensyndikat 
I  die  Rede  ist,  darunter  nur  dia  Oasamtsabl  dar 
reinen  Luxemburger  Hochafauwarke  verstehen, 
j  da  die  gemischten  Werke,  i^ieha  dem  Syndikate 
angehören,  schliefiUch  aina  Gmppa  von  Sondar- 
I  intcrcäsenten  liildan,  daran  Produktions-  sowie 
All« 'f 7)>edin£rungen  sich  auf  keinerlei  Art  mit 
1  deiijeuigeu  der  nur  auBscbiieUlicb  Roheisen  dar- 
stallanden  Warka  idantifltlaren. 


iS.Jali  1906. 


Der  Werdegang  der  EiaeftinduelrU  Lnxemburge  seit  1H79.       Stahl  and  Eitra.  811 


Die  anaafhOrlich  vor  sich  gehende  UmwftlKQng 
anf  dem  Gebiete  der  Hfittentechnik,  welche  die 
(Toaarntent.wirklung  dor  Eisenindustrie   auf  der 
ganzen   LiDie   ungeheuer   beeinflußte,    konnte  | 
Batnrgsmlft  nUM  oline  die  einiehneidendcten  | 
Folj^on   für  die  reine  Luxemburger  Rolit?isen- 
induairie   bleiben;   einerseits  gab   der  immer  . 
kleiii«r  «erdende  Abnehmerkreii  wn  Bheinland»  | 
Westfalen  zn  ernsten  Bedenkon  Veranlaasnnp:. 
dann  waren  auch  die  Vorteile  sowohl  technischer 
«Ii  wirtschaftlicher  Art  der  Vereinigung  von 
Hochofen-  und  Stahlwerksbetrieben  allzu  ver- 
lockend, als  daß  nicht  die  Konzentration  der 
Eisenindustrie  auch  bei  uns  Eingang  gefunden 
hätte.    Und  in  der  Tat,  unaufhaltsam  geht  der 
Siegeszng  der  eisenindustriellen  Konzentration 
weiter  und  zeitigt  Schlag  auf  Schlag  neae  | 
Frtelite.  V«r  einigiMi  Wecliin  erit  hat  die 
Hochofengesellschaft  von  Rodingen  mit  den  Hoch- 
ofen ood  Stahlwerken  von  Ongree  faaioniert,  | 
«nd  dl«  Tflreinigang  Oagr^Rodingen  wird  Uber  I 
neun   Hochöfen    mit   tMner  Jahresleistung:  von 
etwa  380000  t  verfögen,  nicht  einbegriffen  die  i 
Prodaktien         70000  t  der  swel  seinerzeit  | 
▼on  Oogrte  Übernommenen  Hochöfen  von  Chiers. 
Nunmehr  i^l  die  Fusion  der  Riimelino^pr  Hoch- 
ofenwerke mit  dem  Eisenwerk  Kraeiiier-6C.  Ingbert 
auch  snr  TatMcbe  geworden,  so  dafl  alles  in 
allpin  nur  mt^hr  zwei  reine  Hochofenwerke  dem  i 
Lothringisch  -  Luxemburgischen    Syndikat    an-  i 
feUrea  nüt  einer  Jlkrllehen  OeeamtleiataDg  ▼on 
etwa  275  000  t  Rolipisnu. 

Außer  anderen  technischen  sowohl  als  wirt-  j 
«ehafUlelien  Vorteilen  wird  hti  dieeen  Fniiona- 
vorgäDgen  sicherlich  die  Tendenz  der  Hochofen- 
werke zum  größten  Teil  maßgebend  gewesen  | 
sein,  sich  einen  dauernden  Abnehmer,  beziehungs-  i 
weise    den   ganzen   Selbstverbrauch   der  Pro*  j 
duktion  zu  sichern.    Mit  dem  Eisenwerk  Kraemer- 
St.  Ingbert  verliert  das  Koheisensjadikat  wiederum 
«inen  Ihm  an  llagitm  treof  abliebaiMn  Ab-  ( 
nehmer,  so  daß  schließlich  nur  norli  die  Hafper 
£Uen-  und  Stahlwerke  als  rheinisch-westfälische 
ThoniairohelMn>Abnebmer  flbrlf  bleiben,  wenn  ^ 
nicht  inzwisclien  die  Absicht  von  Flaspe,  sicli  mit 
Hochofen  anzugliedern,  zar  Tatsache  geworden 
lat   Alles  In  allen  muß  naii  angeben,  daß  dl» 
einst  fShrende  Rolle  der  lothringlieb  •>  Iniein« 
hurgischen  Roheiaenindnstrie  auf  dem  Thomas- 
roheisenmarkt Deutschlands  vergangenen  Zeiten 
■angehört;  es  ist  ja  nicht  ansgeachlossen,  daß 
gelegentlich  noch  Thomasroheisen^eschftfte  nh- 
gescbloBsen  werden,  z.  B.  bei  Hochkonjunktur 
mit  Werken,  welelia  ihren  Stablwerkabetrieb  | 
forcieren   wollen,   oder  bei  Hochofenbetriebs- 
«tdrongeo,  wo  der  Prodaktionaansfall  anderweitig  , 
gedeckt  werden  nlißte,  wie  dieeee  nach  dem  I 
großen  Berfrarbeiterstreik  im  TJnhn  t  vitM- in  diesem 
Jahre  für  viele  Werke  der  Fall  gewesen  iat, 
4a  Hochöfen  gedämpft  werden  maßten,  wai 


außer  großem  Produktionsaasfall  zu  mancherlei 
Betriebsstörungen  Veranlassung  gab.  Der  Ver- 
brauch von  PuddelroheiHen  j^eht  von  Jahr  zu 
Jahr  zurück,  su  daß  die  Absatzverhällnisse  sich 
Immer  sehwieriger  geetalten.  Die  hSchate  Jahrea- 
erzen?;ing  an  Pnddelroheisen  in  Luxemburg  ist 
diejenige  von  1875  mit  270377  t;  von  dieeem 
Zeitpunkt  an  iit,  abgesehen  von  einigen  kleinen 
f^'^hwankungen,  die  Pnddelroheisenerzencrting  in 
stetem  Rückgang  begriffen  and  sank  im  ver- 
gangenen Jahre  anf  den  niedrigsten  Stand  seit 
1868.  Während  Mher  die  Paddelwerke  in 
Rheinland- Westfalen  Luxemburger  Pnddelroh- 
eisen  nehmen  mußten,  einmal  als  Zusatz  zwecks 
Beschleunigung  der  Chargen  in  den  Öfen,  das 
andere  M:il,  um  durch  den  geringeren  Preis  das 
Fabrikat  zu  verbilligen,  hat  beute  das  Thomas- 
•isen  das  Sehwelßeisen  beinahe  gaaa  irerdrinft. 
F^ei  Wf>i:prpni  Aiisb-iu  rler  D.irstellnne  von  wcicliom, 
leicht  schweißbarem  Material  in  kontinuierlich 
gehenden  HerdSfen  wird  das  einstmals  so  ge- 
schilt/.tt)  S'f1iw<inf>is(Mi  ganz  vei-schwinden,  nm 
durch  das  billigere  ood  ebenso  gate  Herdofen- 
erzengnis  ersetzt  m  werden,  and  wird  diese« 
ganz  entschieden  in  der  allemttcbsten  Zeit  ein- 
treten. Sclinn  im  Jahre  1  Hf»6  wird  in  der  Denk- 
schrift des  _\  oreins  zur  Wahrung  der  wirt- 
schaftlichen Interessen  der  Eisen-  nnd  Stahl- 
InJuHtrie  von  Elsaß-Lothringen  und  Lnxemburg" 
auf  die  drohende  Absatzverscbiebung  von  Paddel- 
nnd  Thomasroheisen  mit  felgendsn  Werten  anf- 
merksam  gemacht :  Nachdem  die  rheinisch-west- 
fUischen  Hätten,  gestützt  anf  die  schwedischen 
Erze,  den  billigen  Bezng  von  Vanganerten  von 
Dill  und  Lahn,  und  durch  die  Gunst  des  er- 
mäßigten Minette-Tarifs  vom  1 .  Mai  1 H93  (1 ,50  .M 
f.  d.  Tonne  Minette)  dazu  haben  übergehen  können, 
fit  lli.st  Paddel-  nnd  Thomasroheisen  lothringisch- 
InxeiubiirpischL'r  Qualität  in  größeren  Mengen 
herzustellen,  haben  sie  den  Absatz  des  im 
hiesigeB  Besirk  hergestellteo  Schritt  fSr  Schritt 
mehr  einc^eenp-t,  und  so  kommt  es,  daß  die 
hiesige  Industrie  die  Zeit  als  nahe  bevorstehend 
betrachtet,  we  ihr  das  gesamte  Rheingebiet 
nfirdlich  Jor  Slosel  als  Abs;it /.t;:ebiet  verloren 
gebt.  Da  ferner  eine  Reihe  neaer  Hocbofen- 
weriw  tu  Rheinlaad-Westfhlen  sowie  an  d«r 
Seekttste  im  Entstehen  sind,  so  wird  der  Absata 
schon  aus  diesem  Grunde  nach  den  innerchahten 
Bezirken  erheblich  zurückgehen."  Was  letzteren 
Punkt  anbetrifft,  so  lesen  wir  in  „Stahl  and 
Eisen"  vom  1.  Mürz  inO'» :  „Wie  in  versrhiedcnen 
Tageszeitangen  berichtet  wurde,  ist  die  Errichtung 
einer  neuen  Hochofenanlag»  in  der  Nkhe  ron 
Lübeck  geplant.  Dieselbe  soll  am  unteren  Lauf 
der  Trave  gebaut  werden,  wo  genSgend  Tief- 
wasser fBr  große  Seedampfer  vorbanden  ist, 
und  gleichzeitig  auch  Elbkähne  anlegen  können. 
Die  Anlage  soll  zwei  Hochöfen  umfassen  mit 
einer  jährlichen  Leistang  von  124  000  t  Oießerei- 
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roheinn.  Koks  wird  aaf  dem  Werke  selbst 
ans  enprlischen,  eventnell  aiuh  an«  weHtCfllischen 
Kohlen  durgestellt;  die  Erze  werden  vuiu  Mittel- 
meer «owto  von  S^weden  and  Norwegen  ein- 
geführt. Das  Anlagekapital  für  die  Hochofen- 
aod  Küksofenaalage  (7Ü  Stück  Öfeu)  soll  ö^i 
Millionen  Hark,  das  Betriobakapital  1  */t  Millioneo 
Mark,  zusammen  also  7  Millionen  Mark  betratren/' 
Die  vor  10  Jahren  aosgesprocbenen  befärchtuagen 
sind  mittlerweHe  Idder  sorTatsaehe  geworden. 
Es  kann  mithin  nnr  noch  die  vermehrte  Dar- 
stellnng  von  Gießereiroheisen  in  Frage  kommen, 
am  den  Ausfall  gegen  früher  an  Thomas-  nnd 
Paddelroheisen  zn  decken.  In  seinem  Schrei- 
beo  Tom  Oktober  1901  an  Hrn.  Staatsminister 
Hyiehen  sagt  Hr.  Kommerzienrat  Spaeter- 
Kobleos:  „So  wire  der  Abeats  tob  Puddel-  nnd 
Thoma8rohei<)pn  heute  nnd  Ar  die  Znknnft  auf 
ein  Mioimom  beschränkt  und  werden  die  Ver- 
bUtnifie  Ton  Tag  an  Tag  sebwteriger.  Aneb 
für  den  Betrieb  der  dritten  Sorte  Gießereiroh- 
eiaen  bestehen  groUe  Schwierigkeiten  im  Absatz ; 
denn  diese  Harke  steht  nnd  wird  immer  nnter 
dem  Drnck  nnd  der  Kontrolle  des  Middlesborough- 
Distriktes,  d.  h.  Enplnnds  mit  seinen  günstiß:en 
Produktionsbedingungen  und  der  aaßerordeatlicb 
bevorzugten  Lage  lor  See,  atebeii.  Aneb  das 
englisehe  Warrantsystem  beeinflußt  nnsern  Markt 
und  vnaere  Börsen  ungünstig.  Besonders  aber 
baben  wir  mit  den  sebr  billigen  engliaeben 
Seefrachten  zu  rechnen,  'leim  wenn  z.  1",  Middles- 
boroQgh  das  Gießereiroheisen  zu  einem  Frachtsatz 
▼OB  4  Hb  Vft  t.  i,  Tonne  naeh  Hambarg 
nnd  Stettin  bringen  kann,  so  betrafen  nnsere 
Bahnfrachten  bis  dorthin  16  bezw.  IR.flO  -Jf. 
Diese  enormen  Differenzen  lassen  sich  auch  nicht 
ana^eieben,  wenn  man  den  Versand  via  Ant- 
werpen erfolgen  Mflt.   Der  Weltmarkt  iat  nnr 
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darch  billige  Lieferang  zu  erreichen  and  dadorch 
daß  man  durch  Mosel  und  Rhein  Anschluß  ans 
Heer  gewänne."  In  seinem  Vortrag  über  ..Ameri- 
kanische Eisenhütten",  gehalten  am  6.  Jali  1904 
im  Aachener  Bezirksverein  deutscher  Ingenieure, 
sagt  Hr.  Kirdorf:  »Billige  Frachten  zu  den 
niehi  fismen  Hifen  am  VcKikaniaeben  Golf  be- 
günstigen liic  Ausfuhr  und  lassen,  wenn  einmal 
dar  Panamakanal  gebaut  ist,  die  Gefahr  nicht 
gerinr  enehelnen,  daft  den  europäiseben  Werken 
die  asiatischen,  paeiflach  -  amerikanischen  und 
anstralischen  Märkte,  wenigstens  für  das  dortige 
Hauptprodukt,  Gießereieisen,  entrissen  werden." 

DaaBlldt  welebes  sich  nach  allem  bis  Jetzt 
Gesagten  vor  uns  aufgerollt,  mnß  die  reinen, 
znm  Syndikat  gehörenden  Hocbofenwerke  not- 
wendigerweiae  dann  bewegen,  allen  Emstee  in 
die  Znknnft  zu  blicken.  Der  deutsche  Roheisen- 
markt,  auf  dem  wir  während  30  Jahren  kraft 
nnaerer  eigenartigen  F^dttktionaTerbiltniaae 
sowie  durch  unsere  ZuBammengchOri^keil  znm 
Zollverein  eine  Hauptrolle  gespielt,  wird  als 
Absatzgebiet  fBr  unser  Roheisen  immer  mehr 
gesperrt.  Es  dr&ngt  sich  naturgemäß  die  Frage 
auf:  .,lBt  es  denn  nicht  möglich,  unter  Bei- 
behaltung der  Signatur  Luxemburg»  als  speziell 
lebeileenerMaffeDdea  Land  die  in  Dentschland 
verlorenen  Positionen  auf  anderen  Auslands- 
märkten wieder  zu  erobern?''  Hier  können 
vorderband  nnr  nnaere  Naebbarltnder  Fraakraleh 
und  1!«  Igrien  in  Frape  kommen.  Wenn  wir  mit 
Frankreich  beginnen,  so  können  wir  uns  an  der 
Hand  der  vom  Gomitd  dee  Vorgea  de  Franee 
veröffentlichten  statistischen  Zahlen,  betrefft^nd 
Ein-  und  Ausfuhr  in  den  Jahren  1901,  1902 
und  1903,  annähernd  ein  Bild  machen  vom 
Werdegang  der  franaSsiaelMn  Eiaanindaatrie  in 
den  letalen  Jahren: 
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Während  die  Einfbhr  aeit  1900  in  stetem 
Rückgang  ist,  steigt  die  Ausfnhr  speziell  in 
Koli-  und  Flußeisen  gans  rapide.  Für  Roheisen 
beträgt  die  Gesamteinfkihr  101 116  t,  gegenüber 
einer  Oesamtaasfnbr  ven  508  S59  t;  es  Ober^ 
steigt  mitbin  die  Ansfnhr  die  Einfuhr  für  die 
drei  letzten  Jahre  um  402  143  t,  d.  i.  im  Mittel 
134000  t  f.  d.  Jahr.  Frankreich  hat  sieh  eben 
ans  seinem  langjilhrig-en  ..dolce  far  niente" 
emporgerafft,  und  sucht  auch  eine  üolle  mit- 
snspielett  auf  dem  Eisenmarkt.  Es  maeht  sieb 
aoeh  albnählieb  eine  Kon/  titi  ition  der  Eisen- 
industrie, wie  sie  in  Dcutscliland  zur  vollendeten 
Tatsache  geworden,  fühlbar.  Die  Tendenz  liegt 
vor,  eine  Prodnktionsverachiebong  der  gesamten 


Eisenindustrie  nach  demHinetterevierTonHeortbe 
et-Moselle  vorzunehmen,  nd  wird  in  kmmer 
Zeit  das  Bassin  von  Longwy  zn  einem  gewal- 
tigen Zentrum  der  französischen  Eisenindustrie. 
Die  Veracbiebong  wird  bedentand  erlaiebtert 
durch  die  erroßartigen  neueren  Minetteanfschlässe 
auf  dem  Flatean  von  Briey,  welche  den  Hoch- 
ofirawerken  einen  aosgenelebneten  M611er  In  die 
Hand  gibt;  dann  helfen  auch  sowohl  die  Staats- 
wie  Privatbahnen  der  Industrie  in  znvorkom- 
mmider  Weise  dnreb  alle  m6glieben  Transport- 
erleichternngen  sowie  Frachtermäßignngen.  Die 
stets  in  Frankreich  vorherrschende  Tendenz,  die 
einheimische  Industrie  zu  schätzen  durch  £r- 
teOnng  von  Anftrigen  Ibat  anaacbUefllioh  (ao> 
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ynUt  M  eben  möglich  ist)  an  die  in1ftnd»cben  | 
Werke,  sowie  durch  hohe  Einfahrzölle,  die  oben  | 
ancreführten  Ein-    und    Aasfahrzahlen,  unsere 
Zagebörigkeit  zum  Z  >11  verein,  der  Aufschluß  der 
groüoa  ünfolder  von  Briey  tini  allei  TetoaolieD, 
welche  unzweifelhaft  beweisen,  daß  Frankreich 
als  Einfobrlaod  t&r  Luxemburger  Roheisen  vor- 
aassiebtlieh  nleht  in  Fn^  kommea  wird.  Et 
liegt  alsn   keine  Möglichkeit   vor,  die  auf  dem  [ 
deutschen  Eoheiaenmarkt  verloren  gegangenen 
PeeitioDen  durch  Erweitenutf  uierer  Export- 
verh&ltnisse  mit  Frmokreicli  wiederzugewinnen, 
nnd   bleibt  hierffir   nnr   noch   Belgien  ttbrig. 
!Nach  dem  „  Bulletin  Mensuel  du  Commerce  special 
da  U  Belgique''  beträgt  die  Gesamteinfuhr  Bel- 
sens an  Roheisen,  Schweißeiaen  und  Flnßeisen, 
Schienen,  Trägern,  Maschinen  usw.  in  den  Jahren 
1908  und  1904  660683  becw.  704 376 1  gegeB' 
fiber  einer  Gesamtausfuhr  von  992  33  1  bezw. 
985  064  t.    An  der  Einfbiir  ist  das  Koheisen 
niit  885790  besw.  346548,  an  der  Ant^ibr  I 
mit  26  249  bezw.  24  666  t  beteiligt;  e«  über- 
steigt mithin  die  Einfuhr  an  Eoheisen  die  Ausfuhr 
durchschnittlich  um  315000  t  jährlich.    An  der 
Einfuhr  von  346  548  t  fttf  1904  war  I>uthringen- 
Luxemburg  beteiligt  mit  etwa  50  000  t;  es  sind  ' 
also  noch  nahezu  300000  t  anderweitig  ein-  | 
geAhrt  wordeo.   Hiervon  wird  England  in  An- 
betracht seiner  gOnstigen  Fraohtvorliilltnisse  bis 
Antwerpen  den  Löwenanteil  haben.    Auüer  dem  i 
in  Belgien  dargeatellten  OieBereirobdeen  (fVr  I 
1904   annilhemd   100  000  t)    wird  englisrhHS 
Kobeisen   in  bedeutenden  Mengen  eingefulirt 
worden  lein,  denn  das  Ifinetterevier  bat  anfiw 
im  Jahre  1899,  wo  es  etwa  3000  t  nach  Bel- 
gien führte,  in  den  letzten  sechs  Jahren  kein 
Kilo   Gießereirohoisen  angeliefert.     Überhaupt  j 
ist  der  Anteil  I^ot bringen •Loxenburgs  an  der  | 
Einfuhr  nach  Belgien  ganz  bptlentenden  Si  hwrin- 
kungen  unterworfen,  welche  klar  nnd  deutlich 
beweiMB,  daft  Belgien  hintieiitlleb  der  an  kaufen-  f 
den  MenfTon  oin  unberechenbarer  Abnehmer  ist. 
£s  wurden  von  Lothringen -Luxemburg  in  den 
letften  eeelw  Jahren  dmrehwhnittUeh  50000  t 
f.  d.  Jahr  angeliefert.     Die  durchschnittliehe 
jährliche  Gesamteinfuhr  in  Belgien  an  Roheisen 
durch  lothringisch  -  luxemburgische  Werke  ent- 
spricht  mithin   der  täglichen   Leistung  eines 
140  t-Hochofens.    Di^^ser  Kinfuhrziffer  steht  eine 
Oesamterzeugungsziäer    der    vier  zum   Loth-  I 
rIaglMh-LnMnibnrgiMhen  Syndikat  gehörenden  | 
reinen Roheififir.vf>rkfi  enrEr''£r'ni  von  ot wn  n,TO()00 1. 
Die  durchschnittliche  Anteilnahme  in  Lothringen-  J 
Iinxenbnrg  an  der  Einftihr  in  Belgien  betrigt  1 
demnach  noch  nirht  ganz  H^'o  der  Gesamterzen- 
^ong  der  vier  reinen  Loxemborger  Hochofen- 
tmk«.    Iii  mithin  BelginB  eteti  ein  relati? 
klalnar  Abaehner  gewnsattf  uo  ist  doch  nieht 

außer  acht  zn  lassen,  daß  die  GeBchüfff»  nnr 
mittels  rreisopter  hereingebracht  werden  konnteu.  , 


Durch  die  oben  erwähnte  Fusion  der  HoehOfen 
von  Rödingen  mit  ()agr<'-e  wird  noch  eine  erheb- 
liehe  Verschiebung  in  den  Absatzverh&ltnissen 
der  nicht  fusionierten  Luxemburger  Hochöfen 
eintreten.  Übrigen*  ftafit  die  ganse  Eiaen- 
iiidustrle  bezüglich  'ler  Rfibmaterialienversorgung 
Belgiens  auf  einer  nicht  allzu  soliden  Unter- 
lage. Der  „Monitenr  dei  Intdrftte  Ifatdriele* 
brachte  im  Jahrgang  1  pn.i  nuter  dem  Titel: 
„Dix  ans  de  l'bistoire  de  i'acier  en  Belgique" 
eine  Reihe  von  AnfWtsen  «pefiell  über  die  bel- 
gische Flußeiseniniiuütrie,  denen  man  folgende 
Interesäe  bietenden  Angaben  entnehmen  kann: 
„FluÜüisen  in  größereu  Mengen  wird  in  Belgien 
seit  1863  hergestellt  und  awar  zuerst  von 
Cockerill;  ihm  folgten  die  Aci^ries  d'Anglenr, 
1879  wurde  der  Bau  der  Stahlwerke  von 
Ongrde,  Thy^le-Ghtteav  nnd  Athna  beMhleaMn. 
Ongröc  hat  «ich  günstig  entwickelt,  Thy-le- 
Chäteau  hat  längere  Zeit  kalt  gelegen,  wälirend 
Athne  aehon  nit  fut  95  Jahren  außer  Betrieb 
ist.  Nach  Gründung  der  letztgenannten  drei 
Werke  wurde  das  Stahlwerk  von  La  Louvi^re 
ins  Leben  gerufen.  Hierauf  folgten  vor  nun- 
mehr zwölf  Jahren  die  Stahlwerke  von  Sclessin, 
La  I'rovidence,  Marcinelle  und  Couillet,  endlich 
hat  auch  die  Society  Sambre  &  Moselle  im  ver- 
gugenen  Jahre  ein  nenee  Stahlwwk  hi  Hontigny 
erbaut.  Reziiglirh  <lrr  Pobmaterialien  - Vorsor- 
gung  ist  die  belgische  Eisenindustrie  sehr  un- 
günstig gestellt,  ea  fehlt  vor  allem  an  ein- 
heimischen Kisenerzen  und  ist  man  fast  nus- 
schließlicb  aof  den  Bezog  von  Uioette  aas 
Luxemburg  nnd  Lothringen  angewiesen.  Anch 
die  Kohle  beginnt  mehr  und  mehr  zu  fehlen. 
Generatorkohlen  sind  in  ileiu  Recken  von  Lnttich 
und  Charleroi  nicht  mehr  zu  hndon,  in  geringer 
Menge  nnr  noch  im  Centre  nnd  Borinage.  Auch 
die  Kokskohlenplfttae  geben  ihrer  baldigen  Er- 
schöpfung entgegen.  Es  gibt  nor  ein  einziges 
Stahlwerk,  nkmlieh  da^enige  von  Ongrte,  welehea 
über  eine  eigeup  Kokskohle  verfügt,  alle  übrigen 
Werke  sind  gezwungen,  ausländische  Kotukohien 
mit  an  verwenden,  und  allein  die  flr  die  Stahl- 
werke des  Lütticher  Reviers  eingeführte  Menge 
stellt  sich  auf  etwa  1000  t  täglich.  Die  Ansichten 
über  die  Zukunft  der  belgischen  Eisenindustrie 
sind  daher  auch  sehr  geteilt." 

Fassen  wir  noch  einninl  alles  im  Voriier- 
gebenden  Gesagte  zusammen,  so  müssen  wir  un- 
umwunden geatehon,  daß  die  reine  Luxemburger 
Rnheisenindnstrie  einer  Tsoliernng  entgegengeht. 
Der  Roheisenmarkt  Deutschlands  wird  uns  dem- 
nSehet  nahesn  ganc  verloren  gehen;  Frankreich 
ist  nie  für  uns  ein  Exportziel  gewes»  ii  iiinl  wirJ  es 
auch  nie  werden,  im  Gegenteil  werden  wir  in  nicht 
allsaflnrner  Zeit  mit  Frankreich  ala  einem  atarken 
Konkurrenten  an  rechnen  haben,  der  eventuell 
von  der  geringen  noch  übrig  gebliebenen  Nach- 
frage in  Roheisen  auch  seinen  Anteil  einheimsen 
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will.  Belgien  ist  stets  ein  unzuverlässiger 
Abuebmer  geweseo,  der  nur  zu  billigeui  Preise 
gekauft  hat.  In  SSeiten  großer  Nachfrage  bat 
Belgien  daher  kein  Roliflliaii  von  ans  genommen, 
in  Zeiten  des  Niedergangs  der  Konjunktur  ist 
zu  niedrigem  Preise  so  viel  nach  dort  verkauft 
wordm,  dafi  «•  dm  SjradOuitoWMrkm  mSflidi 
war,  den  "Betrieb  in  nirlit  allziisclir  beschränkter 
WeUe  weiterfüliren  zu  können.  Auf  die  gedeih- 
licb«  Entwieklnog  anserer  RoheiMiiindintrie  bat 
lt,'ion  wohl  nie  einen  aHzu  wohltuenden  Ein- 
äuü  auBgeübt.  Alles  in  allem  stebt  ea  fe«t, 
daß  onaere  reine  Boheitenindnetrie  arg  gefUirdet 
ist,  und  daß  sie  den  kommenden  Zeiten  mit 
großem  Ernste  entgegensehen  muß. 

Die  Schlüsse,  welche  ich  aus  dem  Stadium 
dee  EntwicklODgsganges  der  Luxemburger  Eisen- 
industrie  ziehe,  sind  fi  ltrfiHic :  r<ie  Luxemburger 
Eiseaindastrie,  deren  Aufgabe,  von  einigeo  Aos- 
nahnen  abgeaelien,  leit  elneiii  halben  Jabrbnndert 
darin  bestand,  Roheisen  fördie  Weit(Tver;»rbt>itnng: 
im  Aaslaade,  spesiell  in  Deutecbland,  herzustellen, 
mnß  in  Zniranfk  der  Tencbiebnng  der  Lage  des 
gesamten  Eisenweltmarktes  Rechnung  tragen  und 
sich  die  Weiterverarbeitung  des  Rohmaterials 
sichern,  indem  sie  Vereinigungen  mit  schon  be- 
stehenden Werken  anstrebt,  eder  die  Weiter» 


Verarbeitung  in  eigenen,  an  die  Hocbofenwerke 
angegliederten  Anlagen  Tomimmi.    Hierbei  wird 
in  Anbetracht  der  großen  Vorteile,  welche  spesiell 
in  der  letzten  Zeit  damit  verbunden  sind,  di» 
Anlage  von  Stahlwerken  in  erster  Linie  in  Frage 
I  kommen.    So  einfach  dieser  SchloläpassuB  auch 
I  laatet,  so  birgt  er  deek  «in  ga«alti|ta  AiAMlt»' 
proKramm   in  si<'b ,  dessen  praktisdie  Durch- 
führung eine  einschneidende  Umwftizoagia  Unserer 
gesamten  vaterlladiaehen  Bisenindnstrte  herver- 
rufen wird.    Um  die  Zeit  der  Versainmlnng  nicht 
I  mehr  länger  ia  Anspruch  sa  oehmeo,  will  ich 
I  auf  den  «weiten  Tefl  der  mir  gesteUtea  Aufgabe, 
betreffend    die   technische   und  wirtschaftliche 
Gegenüberstellung  der  fiir  Lnxembnrg-  in  Frace 
kommenden  älteren,  sowie  neueren  S^talildarstcl- 
Inngsprozesse,  nicht  weiter  eingehen.  Ich  schlleAe 
dahfr  ineiiif^n  Vortraf:,  indem  ich  der  Versamm- 
laug, speziell  den  Vertretern  der  Lnxemborger 
I  Eisenindostrle,  in  durendem  Andenken  aa  usen 
hnrhverehrten  Hrn.  Prof.  Dürre,  der  vor  einigen 
,  Monaten  seine  letzte  Seilfahrt  gemacht  hat,  die 
Worte  anmlb,  mit  weleher  der  Heimgegangene 
einst  seine  Antrittsrede  bei  Übernahme  des  Rek- 
torats der  Technischen  Hochschule  von  Aachen 
I  beendigte:    „Kämpfen  ist  Leben,  Stillestehen 
I  aber  der  Tod!" 


Fortsehritte  im  Bau  von  GaslSfeii  für  Eisenhtlttenwerke. 

Von  Ingeniear  A.  Desgraz- Hannover. 
(SeUnß  von  Seite  768.) 


Ich  werde  nun  an  Hand  der  Zeichnungen  die 
einzehien  Öfen  beschreiben  und  einige  Betriehs- 
resultate  mitteilen.  Die  verschiedenen  Tyi  f  n  d»  ! 
Weardale-Ofen  sind  durch  die  folgenden  Abbil- 
dungen TeransehauIlGfat  und  kdunen  nach  ihrena 
Verwendungszweek  in  Tenehiedeno  Gnippen  ein- 
geleill  werden. 

Die  erste  Gruppe  anfaßt  ^en,  die  in  der 
Hauptsache  zum  Glflben  von  Körpern  hei  verhält- 
nismäßig niedriger  Temperatur  beslimnil  sind. 
Bei  dieser  Art  von  Öfen  lassen  sich  am  besten 
die  F^igentümUchkeilen  des  Weardale-Konstruktions- 
Prinzips  bildlich  darstellen.  Die  Abbildungen  I  bis  h 
zeigen  in  Schnitt  und  Ansichten  einen  Ofen  zum 
Glfihen  und  Wirmen  von  Blechen,  Platinen  usw.,  bei 
welchem  das  zu  glühende  Gut  von  der  einen  Kojif- 
Seite  eingefiihrt  wird.  Die  Brenner  befinden  sich 
an  der  ent  gegen  geseixten  Seite  und  der  Puchs  in 
der  Nähe  der  Tür.  Das  Gas  tritt  durch  das 
Ventil  a  und  gelangt  durch  den  Kanal  b  über  das 
Gewölbe  in  die  oberen  Düsen  c  Die  Verbren- 
nungsluft trilt  durch  das  Ventil  d  ein,  dureh* 


streicht  die  von  den  Abgasen  umspülten  Kan&le  dt 
und  dt,  steigt  in  die  in  den  Wandungen  aus- 
gesparten Zwischenräume  ei  und  e^  und  von 
da  in  den  zwischen  den  Gewölben  behndiichen 
Raum  f,  um  mit  dem  aus  e  xnstrOmenden 
Gase  innig  gemischt  durch  die  Ollsen  g  in  den 
Ofenraum  h  einzutreten.  Die  Luft  umspült  so 
den  ganzen  Herdranm  und  bringt  (Ke  aus» 
gestrahlte  Wärme  in  den  Ofen  zurück.  Die 
Verteilung  der  Düsen  gestattet,  eine  sehr  gleich- 
mäßige Mitze  zu  erzeugen;  die  Regulierung  von 
Gas  und  Luft  geatattet,  den  Dmdc  so  einzustellen, 
daß  Slichflaminen  niflit  auftreten.  Die  Abgase 
ziehen  durch  die  Fuchäüflaungen  k  in  die  Kanäle  1 
und  entweichen,  nadidem  de  die  erMe  Vorwir* 
mung  der  Luft  bewirkt  haben,  in  den  Srhnrn- 
slein.*  Dieser  Ofen  sich  auch  als  Muffelofen 
aotbihien. 


•  Die  ein^'esclirielienen  Buchstaben  wiederholen 
sirli  bei  jeiltT  Abbildung,  so  li.iß  die  Itezf'ii  hr:ung  der 
Fübruug  von  Gas,  Laft  nnd  Abgase  ttberail  in  der- 
selben Weise  sagag^Ma  ist 
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Durch  die  Abbildungen  6  bis  10  ist  cm  Ofen 

dargestellt,  der  denselben  Zwecken  dient  und  hei 
welchem  das  Gut  von  beiden  Seiten  eingesetzt 
wird.  Die  Brenner  waä  im  ganwn  GewlHbe  gleich* 
mäßig  verteilt,  und  die  Abgase  ziehen  nach  beiden 
Seiten  ab.  Die  Möglichkeit,  die  Brenner  in  großer 
Anzahl  unubringen  und  gldebmäßig  zu  ver- 
teilen, erlaubt,  diesen  Ofen  in  sehr  grofitn  Ab* 
messungen  auszuführen.  Ein  derartiger  von  uns 
gebauter  Ofen,  in  dem  wassergasgeschweißte 
Rohren  bis  1.8  m  DurebineMer  geglüht  werden, 
hat  einen  Herd  von  9  m  Länge  bei  4  m  Breite 
und  wird  durch  zehn  Brenner  geheizt. 


I  Lingt,  der  8  Us  9  Wagen  faflt.  ist  fanstrade, 

10  bis  f)0  t  Feinbleche  In  21  Stunden  m  glühen. 
I  Da  die  Temperatur  eine  bestimmte  Höhe  nicht 
Qbenehreiteft  darf,  Icann  die  in  den  Zwischen- 
wandungen   zirkulierende  vorgewärmte  Luft  zu 
anderen  Zwecken  als  zur  Feuerung,  zum  Beispiel 
j  zum  Trocknen  der  dekapierlen  Bleche  usw.,  ver- 
j  wenilet  werden.  Da  zur  Sdlonung  der  Kisten  nur 
!  mit  reduziereiKler  Flamme  pparl)eilt't  wird,  so  ent- 
halten die  Abgabe  uiei^ttens  nocii  uuverbrannle  Gu^e, 
,  die  ihrerfleits,  eventuell  unter  Benutzung  der  vor- 
!  gewärmten  liUft  imd  aiirb  von  etwas  frischem  Gas, 
'  zur  Dampferzeugung  verwendet  werden  können. 


Die  Abbildungen  1 1  bis  1 5  zeigen  einen  Ofen 
zum  Globen  von  langen  Arbeitsstücken,  wie  SchifTs- 
spanten  usw.  Die  Brenner  sind  in  der  Längs- 
achse des  Ofens  verteilt,  so  daß  man  beliebige 
Längen  ausfQbr«!  kann,  ohne  die  Gleichmäßigkeit 
der  ErwIrmoBg  ni  beeintriehligen.  Antgffahrt  tat 
dieser  Ofen  bb  zu  ^0  m  Lftnge.  Da  Luft  und 
Gas  fdr  jede  Hälfte  des  Ofens  getrennt  eingeführt 
werden  und  die  Abgase  nadt  beiden  Kopfseilen 
abziehen,  so  kann  man  bei  entsprechend  kleineren 
SlQckl&ngen  durch  Einbauung  einer  Trennungs- 
mauer  in  der  Mitte  d»  Ofens  auch  mit  baden 
Seiten  getrennt  arbeiten. 

Die  Alibiidunpcn  IG  bis  19  stellen  einen  nach  Art 
der  Kanaiofeu  koulinuierlich  arbeitenden  Ofen  dar, 
zmn  Ausglühen  von  Feinblechen,  Draht  usw.  Das 
auszuglühende  Gut,  welches  bekanntlich  in  auf 
Wagen  gestellten  Kisten  verpackt  ist,  wird  dem  Feuer 
sDtgegoigefiQnt.    Ein  nleher  Ofen        84  m 


Der  Kohlenverbrauch  dieses  Ofens  ist  sehr  gering 
und  übersteigt  nicht  lO^/o.  Die  Kisten  sind  in 
weitestgehender  Weise  gegen  Oxydation  geschätzt. 

Eine  zweite  Gruppe  dürfte  die  Öfen  umfassen, 
welche  zum  Wärmen  von  Blöcken  in  Hammer-, 
Schmiede*  und  Preftweiken  benutzt  werden  und 
höhere  Temperatur  erfordern.  Meist  kommen 
Blöcke  von  großen  Abmessungen  zur  Anwendung. 
Die  Abbildungen  SO  bis  32  zeigen  eben  Doppel* 
ofen,  in  welchem  täglich  zwei  Hlorke  von  je  13 
bis  15t  fertig  geschmiedet  oder  gepreßt  werden. 
Die  Rekuperatoren  sind  seitlich  angelH^ht,  die 
Blöcke  hängen  frei  und  horizontal  im  Ofenraum 
und  wer'len  infolge  der  Lage  der  Brenner  vollständig 
von  der  Kianune  mnipiiU.  Dieser  Ofen  arbeitel  mit 
1 2  bis  15  "jo  Kohlenverbrauch,  auf  den  Einsatz  ge- 
rechnet, tind  die  A})gase  wer'ien  unter  einen  Kessel 
geführt,  wodurch  noch  3  kg  Dampf  f.  d.  Kilogramm 
in  Generator  Tcrbranchter  KoMe  erzeugt  wenleQ. 
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Eine  i-lritte,  wohl  die  hcdpiUendste,  Gruppe  um- 
f&ül  die  Öfeu,  welche  für  Walzzwecke  dienen  und 
m  dem»  Pakele,  Blocke,  Brammen,  Knüppel,  Rad- 
icbeibtti  usw.  gewärmt  werden,  für  die  die  Er- 
zielung einer  erheblich  höheren  Temperatur  not- 
wendig ist.  Als  erstes  Beispiel  hiervon  zeigen 
die  Abbädungen  23  bis  25  einen  Schweißofen 
zum  Wärmen  von  Paketen,  Blöcke  n,  Knüppeln  usw. 
Der  Kohlen  verbrauch  dieser  Ufen  beträgl  1&  bis 
S07o  des  Einnbes,  wob«  die  Winne  der  Ab- 
gase mit  gfoflem  Nuttai  xur  Dampfeneagunf 


hervorragende  Haltbarkeit  der  GewSlbe  des  W«a^ 
dale-Ofeos  erbracht  worden. 

Die  AbbOdungen  t6  bis  S8  stdlen  einen  Stoß- 
ofen  dar,  wie  er  zum  Wärmen  von  Blöcken, 
Brammen,  Knüppeln  usw.  vielfach  ausgeführt 
worden  ist.  Die  Lufl  tritt  in  d  ein,  streicht 
durch  die  Kanäle  d|  und  d,,  kühlt  in  letzteren 
den  Herd  ab  und  wärmt  sich  dadurch  vor,  steigt 
durch  Ci  und  e^  zum  Gewölbe  in  den  Kaum  t 
und  gdäi^  80,  idhr  stark  vorgewinnt,  in  die 
DOien  g.  Die  Abgaae  streieben  Aber  und  nnler 


Abbildung  6.  Scbaitt  C— D. 


Abbildung  7.   Schnitt  A— B. 


Abbiidaag  8.  Draufbiebt. 


Abbildang  9.  Vorderaasicht. 


Abbildang  la  SchaiU  E— If. 


BlecbgUlbofea  (aveiMitig) 
mit 

Pttaat-Waardale-GaafeaeiiiBg. 


verwendet  werden  kann.  An  diesem  Ufen  hat 
sieh  in  ganz  eklatanter  Weise  die  Richtigkeit  der 
vorher  aufgestellten  Behauptung  über  «lie  außer- 
ordentliche Haltbarkeit  unserer  Gewölbe  erwiesen. 
Es  ist  feslgeslelit  worden,  daß  nach  einem  l*/4- 
jährigen  kontinuierlichen  Betriebe  sowohl  auf 
Schweißeisen  wie  auf  Flußeisen  bei  zwei  solcher 
Öfen  sowohl  die  Gewölbe  wie  auch  die  Rekupera- 
toren noch  vollständig  intakt  sind.  Die  einzige 
Reparatur,  die  an  den  bdien  t)fon  e  f  i^-'  n  mulUe, 
war  die  einmalige  Auswechslung  der  Dü:3Cii,  was 
an  einem  Sonnlagvormittag  aosgefährt  wurde;  die 
Kosten  heliefen  sich  auf  etwa  100  'M.  Der  (Ji  und 
dieser  Reparatur  lag  aber  in  der  ungenügenden 
Qualität  des  damals  gelieferten  Schamottematerials. 
Es  ist  hierdurch  jedenfalls  der  Beweis  fdr  die 


I  den  Blöcken  bin  und  wärmen  sie  vor.  Infolge 
I  des  langen  Weges,  den  die  Abgase  surOeksulegen 

haben,  isl  ihre  Wr»i-nie  derart  ausgenutzt,  daß  die 
I  Aufstellung  eines  Dampfkessels  nicht  mehr  öko* 
I  noraisch  erscheint.    Die  Wfirme  isl  hier  für  den 
eigcnlliehen   Zweck    des   Ofens    möglichst  aus- 
genutzt.   Ein   Mileher  Ofen,   der  I '  j  .lahre  und 
nur  ta^^süber   im  Belneb  ist,   braucht  be;  einer 
Erzeugung  von  55  t  nur  etwa  8,5  7o  vom  Einsatz, 
I  wobei  die  Kohle  noch  über  20  "/o  Asche  eiilliält. 
I  Auch  hier  sind  Reparaturen  an  den  Gewölben 
I  und  Rekuperatoren  nodi  nicht  TMgekonnwn. 
Diese  Sloßöfen  werden  für  alle  Zwecke  iwd  (iBr 
jede  L>eislung  gebaut. 

Die  vierte  Gruppe  umfaßt  Schmelzßfen  für 
alle  Zwecke,  fflr  Glashaucn.  Stahlwerke»  Melall- 
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hüllen  usw.  Als  Beispiel  eines 
solciien  Ofens,  welcher  zwar  mit 
dem  EisenhOttenweseii  nichts  tu 
tun  hat,  mö^e  der  Glaswannen- 
ofen dienen,  der  in  <l"ri  Abbil- 
dungen i9  bis  3:i  veraii:»diaulicht 
ist.  Dieser  Oüea  dient  zur  Her- 
stellung von  firflnem  Flaschenglas 
und  ist  sett  etwa  fünf  Monaten 
in  regelnlißigem  Betriebe.  Die 
Dimensionen  der  Wanne  selbst 
sind  4,8  auf  9,6  m>  Das  für  sich 
getragene  cinfaclie  Gcwidbe  hat 
eine  Spannweite  von  5,6  m.  In» 
folge  dieser  großen  Spannwette 
haben  wir  hier  das  System  der 
doppellen  Gewölbe  zutn  Teil  ver- 
lassen imd  das  obere  Gewölbe 
durch  eine  besonders  getragene 
horizontale  Eindedcung  mittels 
Platten  ersrtzl.  Dies  gestattet 
eine  Beobachtung  des  Gewölbes 
und  sichert  ihm  die  grSBte  Halt- 
barkeit und  Unabhär.gigkeit.  In 
diesem  Ofen  findet  der  gröfile 


2  1 
"<  09 


0^  ^ 


:5  " 


'"TT 


818   Stahl  and  EImd. 


FoitachritU  im  Bau  mm  OaaOftm  fUr  EiatHhülUnwerkt, 


•a>.  J&hrg.  Nr.  14 


Wärineverbranryi  an  th-v  Slelle  statt,  wo  das  zu 
schmelzende  Gemenge  emgesetzt  wird,  da  die  Ent- 
•tcbaog  des  Silikats  nur  unter  WjlmelHndujQg  vor 
sidi  geht.    Um  diese  hohe  Tcmpentur  am  ge> 
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wfln sehten  Ort  zu  erzielen  und  außerdem,  um  dit 
Temperatur  an  deo,  au  dea  Längsseiten  i)efiiid- 
liehen  ArbdlsMhimgen  möglichst  f  leiehmiflig  n 
geatahcn,  haben  ^vi^  rhe  Anordnung  gelroffen, 
außer  den  vertikal  wirken- 
den Dosen  noch  horizontal 
oder  schräg  wirkende  anzu- 
bringen. Da  in  diesem  Falle 
sowohl  Luft  wie  Gas  beson- 
ders reguliert  werden  kann, 
hat  man  es  vollständig  in 
der  Hand,  nicht  nur  die 
Temperstar,  sondero  sudk 
die  Oxydalionswirkung  der 
Flamme  den  jeweiligen  Vcr* 
hinoinen  anzupassen.  Di^ 
sem  letzten  Umstand  wird 
besonders  bei  Stahlschmelz- 
öfen eine  große  Bedeutung 
suxosprechen  sein.  Die  Gas- 
unH  Abgasfnhrung  ist  aus 
den  Abbildungen  genau  er- 
sichtlieh,  so  däA  es  stdi  er- 
übrigt, sie  im  einzelnen  m 
beschreiben.  Die  Luft  wird 
hier  in  «andem  Weise  ge- 
führt als  bei  den  sonstigen 
Weardale-Öfen.  Der  Raum 
unter  dem  Herde  sUfat 
mit  dem  zwiadwn  <3ew(fD>e 
und  Eindeekung  ausgesparten 
Raum  in  Verbmdung.  Die 
frisehe  I^ifk,  vom  VeoUlator 
angesaugt,  durchstreicht  den 
freien  Raum  unter  dem  Herde, 
bestrdeht  dann  das  Gewfllbe, 

Herd  und  Gewölbe  köhleod, 
und  wird  auf  31M)  • 
gewännt  durch  den  Venti- 
lator in  die  Kanäle  d|  und 
d«,  welche  zwischen  den 
Abgaskanälen  liegen,  und 
durch  c  und  f  in  die  DBsn  % 
gedrückt.  Die  Temperatur 
an  der  KopEseite  des  Ofens 
betragt  m  regelmlfiigeni 
Betrieb  bei  der  Arbeit  etwa 
1600**;  infolge  des  dortigen 
starken  WlrmcTerbranebs 
fölll  sie  verbällnismSflig 
schnell  auf  1500»  bei  der 
ersten  ArbeilsölTnung  herab 
und  sinkt  bis  zur  letzten 
Arbeitsstelle  um  weitere  7f 
bis  8U<>.  Diese  Messungen 
sind  alle  mit  dem  Waane^ 
sehen  Pyrometer  ausgeführt 
worden.  Dieser  letzte  Wärme- 
iail  hat  «einen  Hauptgruod 
darin»  dafi  man  in  dienn 
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speziellen  Falle  unbedingt  verhindern  will,  daß 
die  Flamme  an  den  ArbeitsöfTaungen  leckt;  man 
zieht  vor,  einen  leichten  Unierdruck  im  Ofen  her- 
zustellen, so  daß  durch  die  Arbeitsöffnungen  Luft 
in  den  Ofen  eintritt  und  die  Gase  ahkiililt.  Arbeilet 
man  so,  daß  die  Flamme  an  den  ArbeitsötYnungen 
locht  spiek,  ohne  die  Arbcha'  ni  lidlftig«Bt  «o 
bleibt  'Ii-"  Trmperatur  sehr  gleichmäßig.  Werden 
die  ArbeilüulIouDgen  während  der  Pausen  voU- 
ittndig  gescbloncn  gehalten,  lo  iteigt  die  Tempera- 
tur im  yaD»D  Ofen  lofort  gldehmlB^  und  er- 


i  der  Ulft  im  Gebäude,  die  automatische  Cntfemunf 
j  der  fertigen  Flaschen  usw.   Man  kann   also  be- 
I  hauplea,   daß  der  Ofen  sich  selbst  genügt  und 
daß  die  in  den  Gasen  enthaltene  Energie  volK 
'  ständig  für  alle  Erfordernisse  des  Betriebes  aus- 
reicht. Der  Kohlenverbrauch  eines  solchen  Ofens 
betrigt  etwa  0,850  kg  Kohle  mt  1  kg  hergestellte 
Flaschen,  eine  Zahl,  welche  fi'ir  Herstellung  von 
grünem  Flascbeoglas  bisher  als  unerreicht  geUe» 
kann.    ESeluig  lind  naeh  ntatfaionatigem  un- 
UDterbroehenea  Betridw  sowohl  Gewdlbe  wie 


nicht  mit  Leiditigknt  1700'.  Die  Abgase  werden  I 

nicht  vollständig  fflr  den  eigentlichen  Zweck  des 
Ofens  ausgenutzt.  Trotz  dem  in  den  Rekuperator-  | 
kanälen  zurQckgelegten  Weg  von  etwa  40  m  ent- 
weiehcD  sie  noch  mit  etwa  800**  Da  aber  bei 
unserem  System  eine  Umsteuerung  zum  Zwecke 
der  Ausnutzung  der  Abgaswärme  nicht  stattfindet, 
•0  kann  man  dieae  Wirme  lur  Dampfeneugung 
ausnutzen.  Der  erzeugte  Dampf  genügt  vollständig 
zum  Betrieb  der  Generatoren,  zur  Beschaffung  des 
Wamers  für  die  KOhlnng  der  Fener-  mid  Fiiehs- 
brflcke,  zum  Betriebe  des  Venlilators,  eventuell 
auch  für  ander«  mit  dem  Bethebe  der  Anlage 
direkt  wbnndeMt  Zwaeka,  wie  den  Anirid»  da 
automatiadien  Aiiligabaforriehlung»  die  Eraeoerung 


Rekuperatoren  Tolbtindig  intakt  geblieben,  und  die 

uns  entgegengehaltene  Refill  clitung,  daß  das  Ge- 
wölbe, der  geßbrlichste  Teil  des  Ofens,  nicht  stand- 
hallen wOrde,  ist  hierdurch  glinzend  widerlegt. 

Durch  diesen  CUaaofen  ist  nun  der  Weg  ge- 
zeigt, auf  welchem  sich  die  Anwcnd-srig  dea 
Weardalesystems  auf  SlaliLichmelzijfen  mit  großem 
Vorteil  ermöglichen  lassen  wird.  Der  Vergleich 
zwischen  dem  Kohlenverhraiicli  eines  Siemens- 
Wannenofens  und  des  Weardale-Ofens  läßt  den 
Sehlufi  berechtigt  ereebeinen,  daß  auch  hei  Stahl- 
schmelzöfen eine  namhafte  Enpaniis  an  Brenn- 
material eintreten  wird. 

BameikeDiwert  »tnocb  die  Anwandmig  der  Wear» 
daMcueroog  fSr  Dampfkeuel,  die  durch  die  Ab- 
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gase  von  Öfen  geheizt  werden  und  mittels  Zu- 
führung von  frischem  Gas  auf  normale  Leistung 
gebracht  werden  können.  Es  sind  noch  eine 
ganze  Anzahl  von  Ty|)cn  des  Weardale-Ofens  aus- 
gefülirt  worden,  die  alle  dem  jeweiligen  Verwen- 
dungszweck angepalU  sind,  doch  würde  es  zu 
weit  führen,  sie  alle  aufzuzählen  und  in  Bildern 
vorzuführen.  Nebenbei  mag  nicht  unerwähnt 
bleiben,  daß  auch  ein  Puddelofentyp  für  den 
Puddelbetrieb  gcschaiTen  und  nach  Ansicht  er- 
fahrener Fachleute  geeignet  ist,  diesem  Zweige 
der  Eisenindustrie  größere  Lebensfähigkeit  zu  ver- 
leihen. 


sind  die  verschiedenen  Arten  Generatoren  er- 
wähnt worden  mit  besonderem  Hinweis  auf  den 
Morgan-Generator.  Dieser  Vortrag  hat  das  Inter- 
esse weiter  Kreise  erweckt,  und  es  ist  selbst- 
verständlich, daß  die  Vorteile  dieses  Generators 
lebhaft  erörtert  wurden.  Ea  ist  auch  darin  der  von 
uns  ausgeführte  DufT-Generator  in  schmeichel- 
hafter Weise  erwähnt.  Ich  möchte  aber  hier 
auf  einige  Punkte  aufmerksam  machen,  die  der 
Berichtigung  bedürfen.  Ich  setze  voraus,  daß  die 
Konstruktion  des  Generators  bekannt  ist,  übrigens 
ist  sie  auch  in  dem  Abdruck  des  Vortrages  des 
Hrn.  Wölfl*  enllialten,  so  daß  ich  nicht  darauf 
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Mit  dem,  was  über  den  Weanlalc-Ofon  zu  sagen 
ist  bin  ich  nun  fertig,  doch  miichte  ich  nicht 
verfehlen,  den  ebenso  wiclilipen  ersten  Teil  der 
Gasfeuerung  zu  erwähnen,  dem  jeder  besonders 
jetzt  ein  großes  Interesse  entgegenbringt,  das  ist 
<ler  Gaserzeuger  oder  Generator.  Ich  kann 
mich  wohl  eines  allgemeinen  Überblicks  über  den 
Generator  und  seine  Entwicklung  enthalten,  da 
dies  zu  weit  führen  würde  und  ich  diese  Ent- 
wicklung als  bekannt  voraussetzen  kann.  Wir 
sind  jetzt  auf  einem  Punkt  angelangt,  wo  ziem- 
lich allgemein  die  Vorteile  der  kontinuierlich  | 
arbeitenden  Generatoren  anerkannt  sind,  und  es 
ist  auch  vorauszusehen,  dnU  diese  sich  nach  und 
nach  das  Feld  erobern  werden,  sei  es  in  der  | 
einen  oder  der  andern  Form.  Wir  haben  alle 
kürzlich  den  Vortrag  des  Hrn.  Dipl.-Itig.  Wölfl- 
Saarbrücken  entwc«ler  gehört  oder  gelesen.   Darin  | 


zurückzukommen  brauche.  Erwähnenswert  bei  der 
Konstruktion  des  DufTschen  Rostes  ist,  daß  sie 
nicht  allein  für  runde  Schachtgeneratoren  in  An- 
wendung kommt,  sondern  auch  mit  erheblichem 
Vorteil  für  alte  Siemens-Generatoren  verwendet 
werden  kann.  Wir  haben  bereits  eine  ganze 
Anzahl  von  solchen  Umbauten  vorgenommen, 
darunter  die  im  Vortrage  des  Hm.  Wolff  erwähnte 
Anlage  des  Oberbilker  Stahlwerks.  Da  die  er- 
zielten Hesultate  im  Vortrage  erwähnt  sind,  brauche 
ich  nicht  weiter  darauf  einzugehen.  Hr.  Wolff 
.spricht  nun,  um  die  vollständige  Umgehung  eines 
Höstes  und  die  Anwendung  der  seit  langem  be- 
kannten Schutzkappe  über  dem  Luft-  und  Dampf- 
eintritt  zu  rechtfertigen,  die  Befürchtung  .lus,  daß 
die  Schlitze   im  DulTrost  sich  verschlacken  und 
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vtratopfen.  Dies  ist  nun  Udang  noch  nicht  ein 
einziges  Mal  der  Fall  gewesen.  Der  Rost  bleibt 
io  seiner  ganzen  Länge  frti  vou  fcslliaflctidc» 
Schlackenteiien,  und  die  Luft  hat  vollständig  freien 
Auslriü.  Die  Praxis  hat  nachgewiesen,  daß  eine 
solche  Befürcblung  uobegrüodel  Ut.  Weiler  meint 
Hr.  Wolff,  dafi  an  den  Rostendeo  Sehlacken- 
ansätze  auftreten,  die  schwer  zu  entfernen  seien, 
ich  will  nicht  leugnen,  daß  dies  eintrtU,  betondera 
b«  sehr  backenden  und  sdiladtenden  Koblen, 
aber  daß  sie  schwer  zu  entfernen  seien,  ist  etwas 
abertrieben.    Häufige  Klagen  darüber  sind  uns 


Stelle  nicht  gehen,  und  die  Leute  klagen  über 
übermäßige  Arbeit.  Das  liegt  huufiK  daran,  daß 
die  richtige  Anleitung  fehlt  oder  dali  die  Leute 
aus  Nachlässigkeit  allnlUieh  in  alt«  SOnden 
zurückgefallen  sind.    Dies  rächt  sich  alletnal. 

Ein  Beispiel  zur  Bekräftigung.    Während  bei 
dner  bdcannten  GlashOtte  hn  Duff^Generator  Ks- 
marekkohle  vorzüglich  verga.sl  und  sogar  mit  der 
I  äußerst  stark  backenden  und  ascheniiailigen  Deister- 
I  kohle  gemischt  venurb^et  wird,  gelingt  es  nicht, 
auf   einer    andern    Glashiilte   mit   einem  Duff- 
j  Generator  derselben  Größe  und  Konstruktion  Bis* 
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nicht  ni  Ohren  gekommen,  und  es  scheint,  als  I 

ob  die  Schwierigkeit  nicht  zu  groß  ist.   Ich  möchte 
im  Anschluß  an  diese  beiden  Punkte  auf  den  ' 
Aussprach  eines  bekannten  HOttenmannes,  des 
Hm.  Wflrlenberger,  hinwnsen,  wie  er  in  .Stahl 
und  Eisen"    1903  Ut-ü  7  S.  U8  ni  finden  ist. 
Die  Behandlung  eines  üeneralors  uud  die  ratiüuelle  , 
Durchführung  der  Vergasung  ist  auch  eine  ganz  ^ 
individuelle  Suclie  und  hängt  vielfach  von  dem 
Interesse  ab,  das  sowohl  Beamte  wie  Arbeiter 
dem  Generator  entgegenbriacen.  Wir  haben  Tiel* 
fach  gefunden,  dal^  mit  demselben  Generator  und 
denselben  Kohlen  an  zwei  verschiedenen  Orten 
sbweichende  Resultete  ersidt  werden.  Wihrend 
an  dem  einen  Orte  durch  richtige  Einteilung  und 
Einhaltung  der  Bedienungsvorschriften  die  Arbeit 
am  Generator  leicht  vonslalten  gebt  und  keine  j 
Anstrenguaien  erfordartt  wiU  es  an  der  andon  j 


marekkoblen  al!«n  ohne  Sebwierigknt  zu  vergasen. 

Ks  liegt  aber  im  Interesse  der  Sache,  den  I-eiiten 
die  Arbeit  möglichst  zu  erleichtem,  um  diesen 
ETentualitaten  vorzubeugen,  und  dahin  gerichtete 
Bestrebungen  sind  höchst  anerkennenswert.  Es 
ist  nicht  /.u  leugnen,  daß  der  Morgan-Generator 
ui  dieser  Beziehung  einen  großen  Vorzug  bat. 
Zum  großen  Teil  besteht  dieser  Vorzug  in  der 
Anwendung;  der  antnmatischen  Bescbicktinprsvor- 
richtung,  welche  beständig  kleine  Kohlenmengen 
aufgibt  und  so  dne  regdm&ßige  Vergasung  bewirkt 
und  dem  Backen  der  Kohlo  entgegenarbeitet.  Da- 
gegen will  mir  nicht  gefallen,  daß  man  mit  einer 
so  hohen  Schicht  arbeitet.  Zwar  ist  die  Kohlen- 
schicht an  und  für  sich  nicht  sehr  horh,  man 
läßt  aber  über  der  Schutzkappe  eine  zu  hohe 
Schlackenschicbt  liegen,  die  nicht  unter  ein  ba> 
stimmtes  Nivean  herabsinken  soIU    DaS  diese 
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Schicht  dem  Durchdringen  der  Vcrgasungsluft  ' 
«inen  ziemlich  erheblichen  Widerstand  entgegen- 
setzt, ist  klar,  ebenso  daß  ein  hober  Druck  nötig 
ist,  um  diesen  Widerstand  zu  überwinden.  Ich 
halte  es  für  einen  großen  Vorzug  des  DufT-Gene- 
cators,  daß  die  Schicht  über  Firsthübe  sehr  niedrig 
grt alten  wird  und  nie  ein  Meter  Qbenteigt, 
sondern  meist  750,  ja  auch  nur  600  mm  hoch 
bleibt.  Dies  ermöglicht,  mit  einem  geringeren 
Drack  •nMukommeo.  Dä0  diete  H8he  vonsttodig 
igeatigt,  um  die  Reduktion  der  Kohlensäure  zu 
iMwirkoi,  wenn  die  Temperatur  in  der  richtigen 
fl^Ibe  gdittten  wird,  bew^sen  die  sahireichen 


zum  Teil  patentiert,  zum  Teil  zum  Patent  an- 
gemeldet sind,  werden  eine  grCAere  Unabhingig- 
keit  von  der  Korngröße  gestatten  und  andi  ffr 
den  Siemens  Generator  angewsndil  worden  können. 
Man  hat  aber  bei  der  Gaserzeugung  zuweilen  mit 
Kohlen  zu  tun,  welche  infolge  ihrer  Feinheit,  ihres 
Backens  und  ihrer  unangeoehoMO  Sddadw  der  Vo^ 
gasung  in  kontinuierlich  arbeitenden  Generatorrn 
große  Schwierigketten  entgegensetzen.  Wir  sind 
bestrebt  gewesen,  dieser  Sehwierigkeiten  Herr  n 
werden,  und  es  ist  uns  auch  gelungen.  Die  iCoo- 
struktion  besteht  in  einer  Umändertuig  des  Siemens- 
Generators,  dessen  Form  sich  besonders  zu  diesem 
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Analysen  unseres  Gases,  bei  welchen  der  Kolllen« 
eluregehalt  selten  Aber  i*/»  hinausgeht,  Ja  in  einem 

bestimmten  Falle  sogar  durchgängig  unter  2*/o 
bleibt,  trotz  eines  WasserstofTgehalts  von  etwa  11 7«  • 
Wir  haben  bereits  eine  neue  Form  des  Duflf- 
'Generators  ausgearbeitet,  mit  automatischer  Auf- 
gabevorrichtung, bei  welcher  dieser  eine  zum  Teil 
zugegebene  Mangel  beseitigt  werden  wird.  Die 
Jetligen  automatiseben  Aurgabevorriehtungen  lassen 
sich,  wenn  sie  gleichmäßig  eliarpicK  ti  und  eine 
^chmäßige  Oberfläche  der  Kohleuschicht  geben 
sollen,  nur  auf  runde  Generatoren  anwenden  nnd 
verlangen  mehr  oder  weniger  eine  be.stimnite, 
aicht  zu  überschreitende  Korngröße  der  Kohle. 
Unsere  neuen  KonstniktioD«!,  weldie  auf  eineni 
«ndem  Primdp  als  die  bisherigen  beruhen  und 


Zweck  eignet.    Die  Resultate,  welche  wir  nll 
belgischen  und  nordf^-anzOstschen  Kohlen  enidt 
haben,  sind  ausgezeichnet,  und  wir  können  diese 
Frage  als  geltet  betrachten.  Ich  glaube,  mancher 
von  Ihnen  wird  in  letzter  Zeit  mit  den  erwihoteB 
Kohlen  eine  unerwOnschte  Bekanntschaft  gemacht 
und  gefunden  haben,  daß  sie  nicht  gerade  zu  den 
I  besten  gehören,    in  einer  Spiegelglashütle  in  der 
I  Nike  von  Namor  habn  wur  drei  Siemens-Gene- 
ntoron  nach  unserm  System  umgebaut,  mit  dem 
I  Erfolg,  daß  nicht  nur  die  garantierte  Kobleo- 
I  ersparnis  erreicht  wurde,  eoodeni  nadi  eigner 
Aussage  des  Direktors  auch  noch  die  Möglichkeit 
gegeben  wurde,  eme  derartig  fciDe  Kohle  zu  ver- 
gasen, daß  sie  in  den  alten  Oenerttoren  nicht 
verarbeitet  werden  konnte. 
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Die  Eigenschaften,  welche  man  von  einem 
guten  GcnPtator  verlangt,  sind  in  der  Ilrmplaache: 
leichte  Bedienung,  leichte  Reinigung,  die  Möglich- 
keit der  Verwendung  auch  minderwertigMl  Brenn- 
stolTes  und  die  Herstellung  eines  Gases  von  guter 
Qualität.  Die  ersten  Puokte  habe  ich  im  Vorher- 
gidienden  behBndelt,  und  et  trflrde  wmiit  noch 
die  Frage  der  Omütät  des  Gates  zu  erledigen 
sein.  Wenn  maa  von  dem  Ueiswert  eines  Gases 
^cht,  pflegt  man  darunter  die  Anxahl  der 
WirmeeinheitMi,  die  ein  Rubiluneter  dieses  Gases 
bei  seiner  Verbrennung  entwickelt,  zu  verstehen. 
Dieser  Wert  wird  rechnungsmäßig  oder  kalori* 
metriflCh  festgestellt.  Wenn  man  diese  Wärme- 
mengen mit  der  Kubikmeterzahl  von  Gas, 
aus  einem  Kilo  Kohle  im  Gene- 
rator entlieht,  multipUsiert,  so 
geh'  n  sie  einen  Anhalt  über  den 
mehr  oder  weniger  hoben  Grad 
der  Ausnutzung  der  Kohle  im  Gene- 
rator, oder  den  theoretischen  Wir- 
kungsgrad des  Generators  selbst, 
h  der  Praxis  ist  diese  Angabe 
aber  unzureichend  und  kann  zu 
falschen  oder  wenigstens  unlogi- 
schen Schlußfolgerungen  Anlaß 
geben.  Man  muß  vielmehr,  um 
die  Qualität  des  Gases  hnirtoilen 
ZU  können,  nicht  die  eutwickdlen 
Wtrmeeinheiten,  sondern  die  bei 
Verbrennung  des  Gases  in  unseren 
Ofen  nutzbar  werdende  Wärme, 
das  heißt,  ihnn  Effekt  auf  Br^ 
böhung  der  Temperatur  im  Ofen, 
als  Maßstab  seiner  Qualität  be- 
trachten. 

Die  eiBidnen  Bestandteile  eines 
Gases  haben  verschiedene  Wärme- 
kapazitäten, ihre  spezifische  Wärme 
Mt  ▼ersebieden  und  wichst  mit 
der  Temperatur.  In  höherem  Grade 
ist  dies  Wachsen  der  spezifischen 
Wirme  mit  der  steigenden  Temperatur  den  Ver- 
brennungsprodukten des  Gases,  der  Kohlensäure 
und  dem  Wasserdampf,  eigen,  und  zwar,  wie 
Le  Chatelier  und  Mallard  festgestellt  haben, 
wächst  die  spezifische  Wärme  des  WasserdsmplM 
erheblich  stärker  als  die  der  Kohlensäure;  es 
werden  also  mit  der  Erhöhung  der  Temperatur 
bei  Wasserdampf  frilfiere  Wärmemengen  latent 
als  bei  der  Kohlensäure.  Die  heigegebenen  Srliriu- 
linien  zeigen  Ihnen  diesen  Unterschied.  Diagramm  1 
seigt  die  nach  den  Tabellen  von  Le  Chatelier  und 
Mallard  ausgerechneten  Wärmeiii*'npi  n,  welche 
durch  je  1  kg  COa,  HsO|  N  bei  den  verschiedenen 
Temperaturen  latent  werden  und  xur  Erhöhung 
der  Ti-rTi|>eratur  nicht  mehr  bdtrtgen.  Diagramm  II 
und  nachstehende  Tabelle  zeigen  das  Verhältnis 
der  entwickelten  Wärmeeinheiten  pro  Volumen- 
ciaheil eioes  Gases  zu  der  bei  Verbrennung  dieses 


Gases  mit  der  theoretischen  Luftmenge  erzeugten 
Temperatur.  Die  zum  Vergleich  herangezogenen 
Gase  sind  theoretische  Gase  nach  Naumann. 

Wenn  wur  imstande  wären,  die  Verbrennungs- 
wärme in  unseren  Öfen  vollstSndig  auszunutzen 
und  die  Abgase  vollständig  im  Ofen  abzukühlen, 
•0  wire  dieser  Vorgang  der  Latentwerdung  nicht 
sehr  schlimm ;  er  würde  wohl  eine  Erhöhung  der 
Temperatur  über  bestimmte  Grenzen  hinaus  ver- 
bmdem,  aber  die  latent  gewordene  Wirrae  wtirde 
bei  der  Abkühlung  wieder  frei  werden  und  dem 
Ofen  wieder  zugeführt  werden  können.  Da  aber 
die  Abgase  gewöhnlich  hohe  Temperatur  haben, 
so  ist  «in  großer  Teil  dieser  mitgefOhrten  Wärme- 
neogen  meist  unwiederhringlieh  Terloren.  Dieser 
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Diagramm  I. 

Verlust  wird  um  so  stirker  sem,  je  größere 

Mengen  WasserstolT  in  dem  ursprünglichen  Gase 
enthalten  gewesen  sind.  In  unserm  bisher  besten 
Ofen,  dem  Siemens-Martinofen,  tritt  dieser  Verlust 
auch  sehr  stark  hervor.  Die  Abgase  ziehen  in 
eine  mit  Steinen  besetzte  Kammer,  heizen  dieselbe 
bis  zu  einer  bestimmten  Temperatur,  gehen  also 
einen  entsprechenden  Teil  ihrer  Wärme  ab,  bis 
ein  Gleichgewichtszusland  eintritt.  Da  man  die 
Gas-  und  Luftvorwärmuug  unter  eine  bestimmte 
Temperatur  nicht  gehen  lassen  darf,  so  ist  es  klar, 
daß  die  Abgase  die  Krimmer  durchschnitthch  mit 
einer  der  Höbe  der  Vorwärmung  gleichen  Tem- 
{)eratur  ▼erlassen  mfissen.  Diese  Temperatur  wird 
wohl  immer  die  di  r  Rotglut  sein.  Gelingt  es  un.s 
dagegen,  einen  Ofen  zu  konstruieren,  bei  dem  die 
Abgase  so  kalt  wie  möglich  den  Bereich  der  Vor^ 
wirmung  verlassen,  so  kommt  diese  ganze  Wirme, 
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bis  auf  die  unvcrmpidlichen  Strahlungsverliisle, 
dem  Ofen  selbsl  zugute;  Döligeufalls  fOhrt  man 
die  Abi^asp,  wenn  der  Weg  nicht  m  lang  ist, 
unter  einen  Dampficpsspl  zur  Dampfeneugung. 
Ein  derartiger  Ofen  muß  natürlich  dkooomiscber 
arbeiten  als  die  uuderen. 

Das  Gas,  welches  in  kontinuierlichen,  mit 
Dainpfstrahlpehläse  betriebenen  Generatoren  er- 
zeugt wird,  ealhäJl  immer  größere  oder  (geringere 
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Mengen  Wasi>er8lofT.  Dieser  Gehait  an  Wasser- 
stoff steigt  mit  der  Menge  Wasserdampf,  der  den 

Generaloren  zugeführt  wird.  Der  Einfluß  des 
VVasserdampfes  ist  unverkennbar  ein  guter,  so- 
lange nicht  zu  grüße  AJengen  eingeführt  werden. 
Er  erhöht  unbedingt  den  Wert  des  Gases,  indem 
ein  brennbarer  Restandteil.  der  \Viis>erüt<>(T,  ent- 
steht, wofür  kein  äticksiotT  mit  zugeführt  zu  werden 
braucht.  Anderseits  bewirkt  der  durch  die  Zer- 
setzung des  Wasserdampfes  bedingte  Wärme- 
verbrauch eine  Erniedrigung  der  Temperatur, 
welche  der  Zerstörung  der  Gcneratorteile  und  der 
Bildung  etaer  stark  xummmeabackenden  Schlacke 


entgegenwirkt.  Es  niiil'i  ;ibtr  hervorgehoben 
werden,  daß  diese  günstige  Einwirkung  ins  Gegen- 
teil umschlagen  kann,  sobald  ein  ObennaA  vm 
Dampf  verwendet  wird.  Die  QualÜll  des  G«ms 
leidet,  indem  bekanntlich  in  niedrigeren  Tempe- 
rat  Ulm  statt  Kohlenoxyd  Bildung  von  Kohlensäure 
eintritt.  Da  die  Zersetzung  größerer  Mengen 
Wasserdampf  einen  großen  Wiirmeverbrauch  und 
eine  Erniedrigung  der  Temperatur  zur  Folge  iut, 
so  wird  auch  dadoreh  die  Bil- 
dung von  KnhlcnFäiire ,  also 
eines  für  die  Wärmeerzeugung 
im  Ofen  nicht  ▼erwertbareo 
Gases,  begfinstigt.  Gleichzeil% 
entweicht  das  Gas  selbst  mit 
einer  niedrigeren  Eigenwärme, 
was  «Ohl  zu 
ist,  wenn  eine  fiasTC 
nicht  slaiUiudti. 

Wir  müssen  weiter  einen 
chcmi^eh  physikalischen  Vor- 
gang erwähnen,  der  sicherlich 
bei  der  Enwugung  hober  Tem- 
peraturen,  infolge  des  verschie- 
denen Verhaltens  der  Verbren- 
nuDgsprodukte  ihm  gegenober, 
eine  nicht  zu  vernachlässigende 
Rolle  spielt.  Das  ist  die  Dis- 
soziation. 

Obwohl  genaue  Zahlen  dar> 
über  nicht  zu  Gebote  stebeo, 
so  wissen  wir  doch  bestimmt, 
daA  Wasserdampf  leichter  dis- 
soziiert Kohlensäure.  ni»'='« 
Dissoziation  des  Wasserdaroples 
soll  bereits  bei  1000*  anfangea, 
wogegen  die  der  Kohlensäure 
viel  später  einsetzt.  Nach  den 
Beobachtungen  von  Le  Chateüer 
und  Matlard  soll  sie  bei  1800° 
beginnen  und  bei  2400  ^  höch- 
stens 4  %  betragen.  Da  die 
Zersetzung  eines  Gases  ebenso- 
viel Wärme  verbraucht,  als  bei 
seiner  Bildung  entstanden  ist,  so 
wird  in  der  Praxis  das  Gas  am 
ungünsti^;'-ten  für  die  Wärme- 
erzeugung sein,  das  bei  niedrigeren  Temperatursn 
zerftllt.  Bei  den  in  den  meisten  (Vten  hernchendoi 
Temperaturen  wird  also  das  leichter  ?.ersetzbareGas, 
der  Wasserdampf,  eher  zersetzt  werden,  oder  es 
weiden  bestimmte  Mengen  von  WasserstofT  und 
Saiiersloff.  der  sie  umgebenden  Temperatur  ent- 
sjirt  ctiend .  nicht  mehr  aufeiiinnderwirken  und, 
ohne  zu  verbrennen,  durch  den  Ofen  ziehen.  Erst 
bei  deren  Abkahlang  auf  eine  bestimmte  Tem- 
peratur  wird  ihre  Vereinigung  unter  Wärme- 
erzeugung stattfinden  kdnnen.  darf  nicht  uo- 
erw&hnt  bleiben,  daß  die  DiesosiatignureMC  durch 
den  Druck,  unter  weicfaem  die  Gase  ^cfa  befiadai. 
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beemfliiflt  wird.   Sie  iteigt  mit  dem  Drude,  so 

daß  ein  Ofen,  in  tiom  die  Gasr  unter  Drurk  ein- 
geführt vverdea,  auch  günstiger  in  diesem  Sinne 
«rbdlea  wird.  Ei  ist  also  vobedingt  ootwendig, 
nn  bestimmtes  Verhältnis  zwischen  Kohleooxyd 
und  WasserstolTgehalt  eines  Gases  einzuhalten. 
Wie  dies  Verhältnis  sein  soll,  ist  schwer  anzugeben, 
besonders  utnn  man  (l:e  Dissoziation  in  Betracht 
zieht.  Man  wird  danach  trachten,  den  Kohlen- 
oxydgehall  so  hoch  wie  möglich  zu  treiben  und 
dabei  den  Waaserstoff  in  den  Grensen  von  viel» 
leicht  10  bis  IS'/"  zu  halten.  Da  hnlurf  Tem- 
peratur die  Bildung  von  CO  begünstigt,  muß 
mm  auch  die  Temperatur  innerbalb  der  Brenn« 
slofTschicht  im  Generator  hochhalten.  Dies  wird 
durch  die  Vorwärmung  der  Luft  und  Anwen- 
dung überhitzten  Dampfes  erreicht,  allerdings  nur 
soweit,  als  prakti'.ch  möglich,  in  BerdclEBiefatiglUIg 
der  Haltbarkeit  ikr  Generalorteile. 

Was  den  Gehalt  an  Methan  und  sonstigen 
gasfUnnigen  fixen  Kohlenwasserstoffen  eines  Gases 
betrifift,  so  ist  diesen  nicht  die  proßp  Bedeutung 
bdzumeaaeo,  die  ihnen  gewöhnlich  zugeschrieben 
irird.  Es  sind  dies  Gsse,  welche  die  Menge  der 
brennbaren  Bestandteile  erliöhen,  aber  an  und  filr 
sieb,  wie  die  Tabelle  III  zeigt,  nicht  geeignet  sind, 
b  mseren  Öfen  hohe  Temperaturen  herrorztirafen, 
und  zwar  liegt  dies  an  der  Zusammensetnittg 
ihrer  Verbrennunggiirodiikte,  Mnn  hat  sie  zwar 
gern,  weil  sie  durch  das  Leuchteu  ihrer  Flamme 
diese  sichtbar  machen  Und  so  den  Eiiidrock  einer 
sehr  hohen  Temperatur  erwecken;  unter  Um- 
ständen sind  sie  aber  k^ine  angenehmen  Beigaben, 
da  sie  klebt  lersetzt  werden  nnd  tat  Bildung  von 
Ruß  beitragri].  Finr  (initürho  .Illustmlion  dieses 
Verhaltens  geben  die  in  Tabelle  Iii  an  dritter  und 
irierter  SteDe  angefahrten  Gase.  Die  erste  Analyse 
ist  der  BMschOre  von  Ehrhardt  &  Schmer  über 
Morgan-Generatoren  entnommen.  Das  Gas  hat 
eine  etwas  außergewöhnliche  Zusammensetzung 
bsxOglich  seines  Gehaltes  an  Methan  und  besonders 
an  Äthylen.  Man  kann  annehmen,  daß  die  Kohlen- 
wasserstoffe in  einem  Generatorgase  lediglich  den 
En^asangsprodokten  der  Kdile  entstammen. 
Ffimnit  man  weiter  an.  daß  diese  Entpa.sungs 
prodoltte  dem  aus  einer  Kohle  zu  erzeugenden 
Lenebtgas  entsprechen,  so  kann  man  l)erechnen, 
wieviel  Entgasungsprodukte  bei  Vergasung  der- 
selben Kohle  im  Generator  in  dem  Gase  enthalten 
sein  IcCnnen.  Diese  Berechnung  ergibt  einen 
Methangehalt  von  2,5  Vul.  7o  und  0,2  '^'o  Äthylen 
und  wird  von  zahlreich  ausgeführten  Analysen 
bestitigt.  Höherer  Methangehalt  kann  auf  beson- 
dere angenbltcUicbe  Verhältnisse  im  Generator, 
aber  auch  violfarh  auf  häufig  vorkommende  Irr- 
tümer in  der  Analyse  des  Gases  und  in  der  Art 
ond  Weise  der  Ausfilhninf  derselben  inrOelc- 
zufilhren  sein.  Der  hohe  Athylengehalt  in  der 
ersten  Analyse  ist  mir  unverständlich  und  ich 
kam  ihn  nur  dnreh  ainan  Draekfdiler  erkliren 

ZIV« 


I  und  annehmen,  dafi  es  0,9  Vol.      heifien  soll. 

Ich  habe  nun  an  vierler  Stelle  dasselbe  Gas  ge- 
1  nommeo,  den  Metbangeiialt  auf  2,b  Vol.  "/o  redu- 
I  ziert  und  Alhykn  anBer  acht  gelassen,  dafOr  ist 
I  der  Stickstofligahalt  um  dieselbe  Menge  erhdht. 
Wir  ersehen  aus  der  Berechnunp  der  zu  erreichen- 
den Temperatur,  daß  in  beiden  Fallen,  bei  Vor- 
wArmung  von  Gas  und  Luft  auf  800  <*,  die  hfichst 
zu   erreichende   Teniperalur   dieselbe   ist.  ANo 
tragen  die  KohlenwasserslofTe  nicht  zur  Erhöhung 
der  Temperatur  bei.  Daraus  gebt  hervor,  daß  es, 
um  ein  gutes  Generatorgas  zu  f-rr.ru^c-n,  nirlit  nötig 
ist,  sogenannte  Gaskohlen  anzuwenden.  Man  kommt 
mit  anderen,  an  festem  Kohlenstoff  reichen,  aber  ver- 
hältnismäßig gasarmen  Kohlen  ebensogut  zum  Ziel. 

Die  in  England,  Belgien  und  Frankreich  be- 
liebte Beurteilung  einer  Steinkohle  nach  ihrem 
Geh  ah  Uli  flüchtigen  Bestandteilen  ist  für  den* 
jenigen,  der  sich  mit  deren  Ver'jnsnng  beschäftigt, 
vollständig  unmotiviert  und  wirkt  nur  irreführend. 
Kese  Bewtethmg  ist  wohl  darauf  surfieksunhren, 
daß  man  dif«;»"  Kohlen  nach  denselben  Gesichts- 
punkten beurteilt,  die  für  die  Herstellung  des 
Leuchtgases  maßgebend  sind,  aber  beim  Generator* 
gas  nicht  in  Betracht  kommen.  Die  ausgehängte 
Tabelle  III  zeigt  Ihnen  die  bei  Verbrennung  vor* 
schiedener  Gaaarten  entstehende  Wirme  und  die 
dadurch  erzielte  hdehste  Temperatur.  fSs  sind 
zum  Teil  Einzelgase,  zum  Teil  zusammengesetzte 
Gase,  welche  in  verschiedenen  Generalorsystemen 
erzeugt  wurden. 

Zum  Schluß  möchte  ich  noch  kurz  die  all- 
gemeinen Gesichtspunkte  rekapitulieren,  nach  denen 
man  Gasfeuerungen  beurtdien  soll.  Sie'  sollen 
die  beste  Ausnutzung  der  festen  RrcnnstofTr-  er- 
lauben und  dabei  ein  Gas  produzieren,  das  so 
zusamroengesetst  sein  muß,  daß  durch  sona  Ver» 
brennung  die  höchstmögliche  Temperatur  er* 
reicht  werden  kann.  Der  Ofen  soll  derart  kon- 
struiert sein,  daß  die  in  ihm  erzeugte  Wärrae 
unter  allen  Umständen  auch  so  vollsUndig  wie 
möglich  für  den  eigentlichen  Zweck  verwendet 
wird.  Deshalb  muß  der  Ofen  gegen  Slrahlungs- 
verlusle  m9gKebst  gesebfltct  sein  und  die  aus* 
gpstrahlto  VVärmr  wieder  dem  Ofr-n  zugeführt 
werden.  Die  Wärme  der  Abgase  soll  durch  ihre 
Übertragung  an  die  Verbrennungsluft  möglichst 
dem  Ofen  wieder  zugefütirt  werden  und  der  Rest 
unter  Dampfkesseln  ausgenutzt  werden  können. 
Gas  und  Luft  sollen  in  möglichst  inniger  Mischung 
in  den  Ofen  eintreten,  möglichst  unter  Druck,  um, 
abgesehen  von  besonderen  Fällen,  wo  es  nicht 
erwünscht  ist,  eine  rasche  Verbrennung  herbei- 
sufQhreD.  Die  hflchste  Wärmewirkung  soll  das 
zu  wärmende  Gut  IrcfTin.  Die  Tem|»eralur  soll, 
1  wenn  nötig,  im  Ofen  gleichmäßig  sein.  Sämlhche 
I  Ttile  des  Ofens  sollen  mSgliehst  suginglich  sein, 
damit  Reparaturen  leicht  ausgeführt  wcnlen  können. 
.  Die  Bedienung  soll  einfach  und  die  Regulierung 
j  leicht  tu  bewerkstelligen  seni.  Wenn  auch  diese 
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Qesiehtepunkte  wohl  ate  ein  zu  erreichendefl  Ideal  |  des  WeardaleOfeni,  du  wir  ab  riditig  erkaanl 

anzusehen  sind,  so  glaube  ich,  daß  unser  Wrardale-  hahi^n,  durchzubilden  und  den  verschieden fn  Ver- 

syütem  eioeu  lüchtigea  Schritt  diesem  Ideal  eot-  i  wendungszweckca   anzupasseo.     Die  Miiierfolge 

gegen  bedeutet,  da  alle  diese  Gesiebtspunkte  nach  I  riod  in  der  ersten  Zeit  nicht  ausgeblieben,  wir 

lfdgliehkeit  darin  Berücksichtigung  gefunden  haben.  hoffen  aber,  daß  es  uns  gelungen  ist,  dem  Eisen- 

Auch  unsere  Generatorsysteme  sind  diesen  An*  bültenwesen  zu  einem  weiteren  Fortschritt  zu  ver- 

forderuogeu    entsprechend    konstruiert   worden,  helfen.  Es  wird  auch  weiter  unser  Bestreben  sdn. 

Wibrend  die  Inhaber  des  englischen  Patents  nur  entsprechend  den  gemachten  Erfahrungen  diesen 

wenig  in  dieser  Richtung  gearbeitet  haben,  haben  Korischritt   zu   yervollkommnen   und   dem  Ideal 

wir  keine  Mühe  und  .Arbeit  gcscheul,  das  Prinzip  näher  zu  bringen.  (LebhaAer  Beifall.) 


Meehanisclie  Hocjiofenbegichtang. 


Fn«t  allfü  ;inicrikanisr}ipn  Hochofenbeschik- 
knugseinrichtuDgeu  liegt  ein  gemeinsamer  Typ  | 
ngrnnde,  welcher  charakterisiert  Ist  dnreh  swel  | 
Sdiültrümpfe,  einen  dnzwischon  goschaltetcn 
Misch-  oder  Verleilangsxylinder  and  den  oft  bis 
16  m  hoch  ttbar  daa  Oiehtnivean  sich  erbebenden 
•weigieleiaigen  SduriganfzQg  mit  seinen  Kipp- 
wageo. 

Die  im  .,lrun  Age"  vom  Dezember  v.J. 
S.  12  beschriebene,  Ton  den  Ingenieur  Knnte 
Backlnnd  und  Birger  F.  Borman  ans 
Sparrows  Point  Md.  herrührende  Koostraktion  1 
(AbbQdang  1  nnd  Ü)  bietet  denn  auch  in  dieser 
Hinsicht  nichts  Abweichendes.  Hetnerkennwert 
iat  die  Einbaoung  der  beiden  bcbütträmpfe  in 
ein  anf  Sehieneo  Uber  die  Qichtebene  hin  lAt- 
bareR  Gestell.  Da  der  untere  der  beiden  Sohfitt- 
rümpfe  stopfbfichsenartig:  nm  den  Verteilnngs- 
zylinder  angeordnet  ist,  genügt  nach  Lösung 
seiner  Verbindung  mit  dem  Oichtplatean  ein 
kurzes  Anheben  der  großen  ('harpierslocko  von 
oben  her  mittels  eines  Flaschenzuge»,  um  den 
ganzen  Ofsnabidilnfi  aettwarts  an  verschieben 
nnd  so  die  Gichtöffnnng  freiznlegreii.  Ein  gefahr- 
loseres und  rascheres  Auswechseln  bezw.  Uepa- 
rieren  nngaagbar  oder  defekt  gewordener  Teile, 


sowie  ein  schnelleres  Auffinden  der  fiir  den 
Ofengaog  vorteilhaftesten  Glockeogestalt  ist  so 
wohl  möglieh  gemacht.  Nen  auch  dSrfle  die 
Lagerung  der  drei  Ilanptgurtungen  des  Schräg- 
anfzugoä  anf  Rollen  sein.  Da  ein  besonderes 
Gichttraggerüst  fehlt,  wird  dem  Steigen  dea 
Ofenmaverwerks  so  gebührend  Rechnung^  ge- 
tragen. Mit  dem  besouders  liervor^rebubenen, 
in  den  Ofen  binabreicbenden  Tauchrohr  aber, 
IQ  dessen  Sebats  gegen  die  beifien  Ofengaae 

noi'h  eine  stalilerne.  leicht  answechselbarc, 
innere  Bekleidung  empfohlen  wird,  ist  eine  aaf 
dem  Kontinent  Itngst  bekannte,  ipeslell  im 
Siegerbiiid  riiif  ihre  Wirkungsweise  und  ihren 
Wert  bin  studierte  Einrichtung  wieder  einmal 
nen  entdeckt  Oewtfi  liBd  ^  ünaehen  llagerer 
Betriebsanterbrechnngen  oder  aneh  -Störungen 
oft  liiiitpr  geringfügigen  Dingen  zu  suchen,  und 
darum  alle  Vurscbläge,  die  solche  Ursachen  so 
beseitigen  verspreeheiB,  willkommen  zn  beifien. 
Wenn  aber  dies  zugegeben  wird,  wie  e«  am 
Schluß  der  Beschreibung  im  «Iren  Age*"  ge- 
schieht, so  bleibt  das  Festhalten  an  dem  alt- 
hergebr:i  liff'n  Tyj),  wie  er  am  Anfang  dieser 
Abhandlung  gekennzeichnet  worden  ist,  mindestens 
eigenartig;  denn  gerade  ihm  haften  offenaielit- 
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lieh«  nnd  auf  keine  Weise  recht 
abstellbare  Miinpel  an,  Hie  den 
Betrieb  unler  UuiBtäudeu  recht 
nnffÜMtiff  baeiofliusen  möaaeii,* 
Eine  Beschickan^Beinrichtung,  wla 
sie  der  im  „Iroo  and  Goal  Trade* 
B«Ti«w*  Ton  13.  Janvar  i.  3. 


•  Die  von  A.  (laines,  Besse m er 
nnd  E.  Cox  zu  Biriiiinj,'liam  anlängst 
(^Ber^t-  und  lliittenmanniHchf  Zeitung" 
LXllI.  Jahrgang,  Nr.  43  vom  28.  Ok- 
tober 1904  S.  586)  io  die  W«l» 
gesetsto  lüarielitnBf  kaon  kanin  ala 
ein  Anzeichen  eines  hierin  bec:^innen 
den  Wandels  anffesehen  werden,  da 
nur  die  Umge.stalturt^  einer  alten 
Anlage  mit  Hand-  in  eine  soinhe  mit 
mechaniNcher  Begichtnn?  in»  Auge 
gefaßt  ZQ  nein  scheint.  Vier  an  ihrem 
nntertten  Teil  mit  horizontalen  Schie- 
ben aawertftete  Vomtataschen  mlla- 
den  nft  dieaem  In  aiaea  gametBiamea 
Abrutschtrirbter,  der  so  nahe  dem 
vorhandenen  senkrechten  Aufzuge  ge- 
l^L^eD  ist.  laÜ  die  RohstofTe  in  den 
niciiorgefuluten  Fördfrwagen  direkt 
abgelassen  worden  können.  Dieser 
wird  auf  einer  im  tiefsten  Pankt  des 
F^rdanebachtes  a«l!|K«itslltn  ein  und 
aasyttekbawa  Waga  gawafwi  «adaaeh 
■«ineni  EnnorbeMn  aaf  die  OiebtbShe 
mit  eirirm  h.^lasteten  Seilzu^r  in  Ver- 
bin<luntr  geliracht,  welcher  ihn  wieder 
auf  die  Förderscbale  zurückzieht,  nach- 
dem  er  die  schwach  geneigte  Bahn 
bis  zur  Ofenmitte  abgerollt  ist  und 
aich  daselbst  selbsttätig  entleert  hat 


Abbüdai«  ». 


S.  1 17  bMebriebeae  neue  Hoebofm  dar  ClarefauBd 

Company  am  Erie-See  führt,  dürfte  für  enropRische 
yerh&ltaisse  kaam  in  Betracht  kommen.  Wie  Ab- 
bildoDf  8  Migt,  wtrdm  die  Matarialton  t«b  daor 


14  Mimate  naeli  mIbmb  AnblAMB  nn  s^Mtdlt 

werden  mnßte,  erforderte  der  zweite  in  fast 
gleichem  Zeitraum  außer  swei  teilweiaen  zwei 
ToUitandig»  N«iifltt0r«]igfln.    lUe  in  MWlcr- 


AbbiMnag  i. 


AbUMug  fi. 


auffällig  großen  Höhe  herabgeBtfirzt.  Die  Ent- 
fernnng  von  der  Hündung  der  Kippwagen  bis 
zum  kleinen  Abscblnßkegei  des  Misclizylinders 
beträgt  allein  etwa  4  m.  Da  die  Kippwagen 
nicht  zentrisch  zur  Ofenmitte  anfahren,  ist  an- 
snnebmeD,  d«B  !■  dm  obem  SebtttCriehtor 
zwcf'ks  pleirhniiißig'er  Verteilung  wie  gewöhnlich 
noch  eine  Anzahl  Streableche  eiugebaat  ist. 
Dm  Übel,  dtt  In  der  Zerlrilmiiieroiig  der  Soh- 
stoffe  liegt,  dürfte  dadurch  noch  vergrößert 
werden.  Bedenklieb  auch  erscheint  der  aoge- 
vanote  „Kennedy  tight  top",  der  bei  dem  Ofen 
zur  Anwendung  gekommen  und  durch  das  gftnz- 
liche  Fehlen  von  Exjdosiousklappeu  charakteri- 
siert ist.  Ob  eine  so  gleichsam  fest  verschraubte 
Gicht  bei  itatken  Explosionen  innerhalb  des 
Ofens  einen  genügend  kräftigen  Widerstand  SO 
leisten  vermag,  bleibt  dahingestellt. 

Zv  «eleh  groflea  UnsvtrIgUehkeiten  die 
amerikanische  Beschicknngsweise  führen  kann, 
zeigen  die  im  „Irou  Age**  vom  12.  Januar  d.  J. 
gemadrten  Angaben  Iber  zwei  im  Lanfb  dar 
letzten  zwei  Jahre  erst  nea  errichtete  Hoch- 
öfen. Abgesehen  von  einem  hohen  Brennstoff- 
verbrauch, einem  geringen  Ansbrinp^en,  einer 
nnjl^eben  Boheisenqnalität,  nnlieligamen  Kr- 
Hcheinunpen,  mit  denen  seit  Anbeginn  der  Iij 
betriebsetzang  gek&mpft  werden  mußte,  kam  es 
in  überaai  koraer  Zeit  an  derartig  starltea 
Korrnsioneii  des  Schachtmauerwerks,  daß  es 
anmügiich  war,  den  Betrieh  überhaupt  aufrecht 
ZV  erhalten.   WUitnnd  der  eine  dieaer  Ofm 


gefäß  während  seiner  Auffahrt  vor  sich  gehende 
bekannte  Separation  der  Eobstolfe  and  die  dann 
durchs  Kippen  hervorgerufene  groBe  DieUe  der 
SchmelasJknle  aaf  der  dem  Anfsoge  angewandten. 


AbbUding  A. 

und  ilire  mehr  lockere  Schichtung  anf  der  ent- 
gegengesetzten Seite  waren  wieder  einmal  die 
Uraaehen  dieser  Kalamttit  Dvreb  Umgeataltnng 
des  obereü  SrhfitttrirliterR  in  einen  maschinell 
angetriebenen  rotierbaren  Apparat,  wie  solchen 
die  Browniehe  Anfjipebevorriflhtang  «afmiati 
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dem  Übel  wohl  mehr   Einhalt  ^tan   werden,  j  fttritb«!  aaf  der  Gicht  mit  sich  bringt.  Von 


Daß  abt'P  rlattiit  eino  einwandfreie,  Sicher  fank- 
tioDiereade  Vürkehruug  gebolon  wäre,  scheint 


den  im  „Iron  Age"  an  der  Hand  der  Abbild.  4, 
5  and  6  gemachten  Voracblftgen  so  neuen  Ver> 
radifln  dBrfte  denn  avdi  wohl  eine  weNnUielie 

Bosserling  nicht  zu  erwarten  »ein.  Im  übrigen 
stellt  Abbiidung  4  aiue  iu  Aiün»  in  Ungarn  aeit 
Jfthren  in  Betrieb  beflndiiehe  Binriebtnng  dar. 

Die  allzu  großen  Stur/.höhen,  die  unvermeid- 
lichen vielen  Aafschkireliacheti,  das  einseitige, 
eine  «ehr  aasIelehn&BigeSchflttnng  vernrsachende 
Kippen,  das  Fehlen  jef,'lither  Reserve  und  die 
allzu  f^ering-e  Nachgiebigktiit  d«8  GichtabBchlnsses 
sind  die  Xachtoile  fast  aller  aiuerikanischeu 
Aafpebevorriobtangea.  Nor  die  Verweadang 
besserer  Materialien  bezw.  roichlicher  lirenn- 
ätöäiutiugtiQ  dürfte  der  Graud  «ein,  warum  ilire 
sebldliebe  Wlrkaag  weniger  in  die  Eraehel- 
Don^  tritt. 

Erheblich  mehr  berücksichtigt  ist  die  ökono* 
mieeha  Seite  bei  der  meehaaitolieD  BeaehfekODga- 


Abbildang  7, 


noeb  swaifelbalt.  samal  wenn  aelbst  von  ameri- 
kanischer Seite  noch  Anregungen  zn  einerweiteren 
BehandlsDg  des  Problems  gegeben  werden.  Ein 
wunder  Paakt  liegt  namentlich  in  den  KompU- 
katienaa,  die  dl«  Varwaadang  van  Zahnrad- 


I  einriebtang,  welche  vor  etaigen  Jabren  vom 

j  Hiittentechnischen  Bureau  des  lliitteningeniear» 
Fritz  W.  Lfirmann  Dr.  ing,  h.  c.  entworfen 
worden  ist  (Abbild.  7).  Ein  Gewinn  liegt  ein- 
mal in  der  aeitliehen  AafateUang  der  Scbrig^ 


L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 


no  Stahl  ud  JfilM^ 
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bahn.  DiesM  Anruigement  gestatttt»  swei  be- 
nachbarte Afen  80  miteinander  zu  verbinden, 
daß  nach  Bedarf  ohne  Schwierigkeit  der  Aufsog 
d«s  elnra  Ofeni  «neb  gleicbteitlf  den  ndern 

mit  bc<lient,  und  so  Stillst rlmle  vermieden  vpi-flpn. 
die  im  Falle  de«  Fehlens  einer  Keserve  leicht 
«Intraten.*  Dnreb  di«  VerwoidvDir  aeebtp 


▲bbildoDg  8. 

lüscli  der  Ufcuuiitte  zulüln baren,  2U  t-lüdigen 
Möllerwagens,  welcher  die  Ueschickung  durch 
den  Beden  Qber  einen  Kegel  in  den  Ofen  ab- 

*  Mehr  wohl  die  Absieht,  «ine  Anzahl  Öfen  mit 
einem  einsigen  Aufzu^n  zn  brschicken,  als  die,  über 
eine  Reserve  to  v*Tfi)<;en,  forderte  auch  in  Amerika 
neaerdinga  eine  ahnliche  Kombinatioo  ntue^  Die 
■choB  geoannten  Ingcnieare  Baeklnnd  nnd  Borman 
postieren  einen  o'Irr  iwfx  D^pj^tN.  1 1 1- i'  ii m i^e  »wleoltCP 
die  vorhandi'nr'M  <  »fcn.  vci !.iii  l<  ti  l-  tz-tfie  durrh  Brflrken 
nfiil'-inuniicr  iiinl  ln-initzon  ihrrn  kIicii  bcBchrieln urn 
fahrbaren  üfenabticliluü  zum  iraosuurt  des  Möllers 
von  den  Anfstgen  aaeh  den  einselncn  Öfen  hin.  Da 


ratsehen  läiU,  ist  weiter  für  eine  gnte  SchOttong 
gesorgt.  "Waa  die  Sturzliöhe  betrifft,  so  lüt 
Bie  Bich  in  angemessenen  Grenzen,  kann  aber 
dnreb  WegUiMiif  dm  oberen,  in  den  Ofen  hin- 
eiiirrigpriden  kleineren  Scbflttringes  und  seiner 
Glocke  noch  vermindert  werden.  Da  der  Möller- 
wagen  daa  Haterlal  seboii  Sbar  eine  Oledt» 

gleiten  läßt,  dürft« 
dies  unbedenklich  sein. 
Dar  antere  gro8e 
Parrytrichter  kann 
dann  noch  höher  ge- 
lagert werden,  80  hoch, 
ala  ea  eben  etatthait 
ist,  um  darüber  d-'o 
fttr  eine  Gicht  nOligea 
FaaamgsravB  st  ge- 
winnen. Ein  Deckel 
oder  Schieber  bittt 
den  oberen  (Mn- 
abschlnP)  7A\  bewirVfa. 

Ähnliche  Verh&li- 
niaie  wie  die  ebei 
kurz  gestreiften  zei^ 
gegenüber  den  ameri- 
kauiachen  Hochofea- 
beaebieknngseinricb- 
tnngen  auch  eine  An- 
ordnung, wie  solebe 
sanelt  fBr  den  Letb- 
ringer  Ilfittenverein 
Aumetz  -  Friede  a&i- 
«refnbrt  wird.  !■ 
Augastheft  des  vori- 
gen .Jahrganges  toi 
„Stahl  und  Eisen'  ist 
bereits  eine  eingebaa> 
dere  Beschreibnn? 
derselben  gelieteri 
worden.  Soweit  dieM 
Anordnung  zum  Ver- 
gleich hier  in  Be- 
traebt  kommt,  kam 

sie  in  gewipper  Hin- 
Sicht  so  aufgeftfit 
werden,  als  sei  sie 
ans  derLflnnannschen 

Einrichtung  hervor- 
gegangen.** Der  oben  erwähnte  kleine  Scbfitt- 
ring  ist  hier  vom  Ofen  getrennt  und  zum  Möller 
gefUO  amgewaadelt  worden.  Es  fallen  dabff  die 


diese  nor  mit  einfachen  Hanben  abgedeckt  »ind,  'ii« 
kura  vor  dem  Gichten  entfernt  werden  müssen,  so  ist 
der  notwendigerweiae  damit  verknöpfte  größere  Qt*- 
verlast  nor  ein  wettersr  Naebtsilt  der  so  deajn^ 
hinsntritt,  die  den  anerifcaaiseben  Aa^beeinriehtn«« 
eitrentümlirh  nnd  durch  nirbts  hier  ireniildert  BB^i 
denn  in  der  Rcsoliränknng  der  Gichtaufzii^e  kaoD 
den  forderten  betrieben,  wie  sie  ilriiben  heincbHi 
unmöglich  ein  Fortschritt  erblickt  werden. 

**  Es  ist  dies  von  der  Finna  Pdiiigaadi  anerksiat 
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Materialien  aiirh  hier  stets  gnt  verteilt,  ebenso 
ist  die  Starzböhe  eine  mttliige,  aod  hier  wie  da 
wird  dar  M 9Uer  bei  leiner  BefSixleniiif  tau  den 
Vorratstaschen  in  den  Ofen  nii  ht  melir  als  drei- 
mal geatürst,  also  siebt  mehr  als  mit  der  ge- 


1 


Abbadnag  0. 


wöhnlichen  Handarbeit  bei  eiofacben  Qicbt- 
verachlnß.    Bei  StOnmgen  am  Anfitttg  kämmt 

freilich  bei  die.ser  Konstraktion  d«r  Betriab  SUm 
Stehen,  d;i  oiric  ficservo  fehlt. 

im  ZuijaninieuhaDg  mit  den  bisherigen  sei 
BOeb  eine  dem  Hftttaiiingenieur  Adalbert 
Nath  in  Horlin  patentierte  Beschickungsein- 
ricbtUDg  erwähnt.  Das  Prinzip,  am  das  es 
«ieb  bandelt,  basiert  auf  der  direkt  in  den  Ofan 
erfolgenden  Kntlccrnnc:  des  (iirhtfrntbehillters 
nnter  gleichzeitiger  Benntzaug  desselben  zom 
gasdiehten  AbtidiliiB  der  Oiebt  wBbrend  des 
Abätiirzena  der  Ifaterialien.  Die  Abbildung  8 
stellt  eine  mechanisch  wirkende  Ansfährnngsform 
dar.  Das  mit  einem  Deckel  dicht  vorschließbare, 
anf  einem  losen  kegelförmigen  fioden  aufsitzende 
MöUergefaß  ist  mittels  zwei  kräftiger  Rnnd- 
stangen,  die  am  Boden  angreifen,  in  ein  passend 
kenstmiertes  Fabrgeetell  eingebangen  ond  swar 
so,  daß  während  der  Bewegung  des  letzteren 
aaf  der  vorhandenen  Schrftgbabn  die  ganze  Last 
de«  MOIlergeflUlei  anf  einer  anirOekbaren,  am 
Fahrgestell  befestigten  Aufsitzvorrichtung  fest 
aafrnbt.  Niihert  sich  das  Fahrgestell  seiner 
Eadstellnng  anf  der  Gicht,  so  werden  die  von 
den  oberen  Enden  der  Rnndatangen  ausgehenden 
und  über  Rollen  weitergeführten  Seile  nder 
Ketten  durch  den  nunmehr  horizontal  wirkenden 
Zog  de«  Fdrderteilee  gespannt  und  entlasten 
die  Anfsitzvorrichtnng.  Ist  diese  dann  in  der 
Endstellung  des  Fahrgeiüstes  ausgerückt  und 
letaleres  In  einer  gneigBaten  Weite  arretiert 
werden,  lo  kann  das  lUHlocefilQ  dnreb  Naek- 


'  lassen  des  Förderseilea  gesenkt  werden;  denn 
I  ein  Qaerhaapt,  das  anf  zwei  am  Fahrgestell 
drebbar  angebraebten  Zugstangen  veraebiebbar 
montiert  ist,  verbindet  das  Förderseil   mit  den 
j  obenerwähnten  Seilen  bezw.  Ketten.  Den  Glcbt> 


Abbildnng  10. 


verschloß  bildet  ein  anf  den  Ofen  fest  gelagerter 
Teller  und  eine  ringförmige  Glocke,  die  mit 
ibrem  inneren  Rand  auf  diesem  aafsitzt,  mit 
'  ihrem  äußeren  in  Wasser  taucht.  Auf  ersteren 
setzt  sich  der  kegelförmige  Boden  des  Möller* 
gel&Bes,  anf  diese  der  nntm  erweiterte  Tdl 


glocke  mittels  eines  I^alanciers  wird  der  GefRß- 
mantel  vom  Boden  abgezogen,  ond  die  Materialien 
fallen  nnter  Gasabschloß  in  dan  Ofen.  Ist  die 
Glocke  wieder  niedergelassen,  SO  wird  dnrch 
Anziehen  des  Förderseiles  der  Boden  den  GefUß- 
maatel  erfbsaen  oad  mit  Ihm  in  die  orsprUog- 
liebe  Lage  nrttckkehren.  Die  Arretierrerrieb- 
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tung  wird  dabei  aasgelöst  and  die  Aufsitzvor- 
richtang  wieder  eiageschaltet,  so  daß  die  Falirt 
naeh  abwliti  «rfolf  en  kMn.  Auch  der  An- 
wendang  des  Prinzips  bpim  Ifnndtietrieb  steht 
niobU  im  Woge,  wie  aus  den  AbbilduDgea  9,  10 
ttnd  11  ztt  eneheo  wt.  Ein  abgestunipfter  Parry- 
trichter  hängt  an  zwei  oder  drei  Zageisen  and 
nnischließt  einen  Tragkürper,  welcher  seinerseits 
an  zwei  bezw.  drei  Hohlstangen  geführt  wird. 
Ist  das  ähnlich  dem  im  vorher  besprochenen 
Fall  konstraierte  Möllergefäß  auf  die  Mitte  des 
Ofens  aufgefahren,  so  wird  durch  Senken  des 
TrM:Urpflrs  d«r  0^flaMDtsl  Mf  den  Band  der 
Oirlit(5ffnnn£»,  der  kegelförmige  Boden  aber  auf 
den  abgestumpften  Parrytricbter  sam  Aufsitzen 


gebracht.  Werden  jetzt  Parrytri  -htpr  wie  Trag- 
körper  gleichseitig  weiter  niedergelassen,  so 
«leitet  der  im  GefkB  baindlieh«  MSUer  in  den 
Ofen  nnd  zwar  ebenfalls  hier  unter  Gasalschluß. 
Das  Prinzip  ist  einfach  genug,  um  den  ver- 
teliledensten  Vo-Iilltnisien  ebne  Scliwierlgktit 
angepaßt  werden  zu  können.  Daß  bei  seiner 
richtigen  Anwendung  die  Robstoffe  vor  Zer- 
trämmerang  nach  Möglichkeit  bewahrt  werden 
können,  dürfto  etnleuchten,  desgleichen,  daß  der 
Gasverlnst  auf  sein  Mindestmaß  herabsinkt.  Eine 
gleichmäßige  äcbiittung,  eine  möglichst  groiie 
M%ehffiebi«kelt  wie  bequeme  ZacAnglichkeit  dar 
Gicht  sind  weitrn-  vorteilhaft  hamrertretendo 
Seiten  dieser  Aofgebeart.  - 


Untersachung:  Uber  deu  Ui*spruiig  eines  Blasenraumes 

in  einem  Finfieisenblocke. 

Von  Proreaaor  Dr.  K.  Wtdd{>9,  Qob.  Bercrat  in  Berlin. 


Zar  Berstellanff  einer  Sebiftwelle  war  ans 

einem  in  gewöhnlicher  Weise  mit  Roheisen  nnd 
Schrott  betriebenen  Martinofen  ein  2000  kg 
•ebwerer  Block  gegossen  worden.  Die  Schale  oder 
eiserne  Blockform*  hatte  eiae  Hölic  von  1  l.jO  nun 
nnd  einen  aufgesetsten  Kopf.  Sie  war  iui  unteren 
Talle  sebwaeh  koniseb  bis  auf  eine  Höhe  von 
1000  nni,  dann  bla  snm  Kopfe  stark  konisch 
znsaromencczop'pn.  Per  nntere  Teil  war  im 
(^uerHchmll  kreisförmig  mit  Hchwachen  Wellen 
580  nnd  535  mm  Durchmesser  am  Boden,  535 
und  185  mm  oben.  Der  obere  stnrk  konisrho 
Teil  war  glatt  und  verjüngte  sich  bis  auf  22U  mm 
Dnrebmesser.  Abbildnnf  1  nnd  9  stellen  den 
großen  Block  dar.  Die  Woüfurni m  war  gewühlt 
worden,  um  jene  Risse  za  vermeiden,  welche 
sieb  bei  scharfkantigem,  rjtiadratisehem  oder 
sechseckigem  Querschnitt  bekanntlich  oft  an  den 
Kanten  einfinden.  IVr  Block  war  von  oben 
gegossen,  und,  um  den  AntguU  möglichst  lange 
heiß  balten,  wurde  Holzkoblenglat  auf» 
gegeben,  nnrhdem  vorher  zur  Füllung  eines 
etwaigen  Lunkers  wie  gewöhnlich  nachgegossen 
war.  Die  Anflegon^  der  Holckoble  erfolgrio 
etwa  10  Minuten  narh  dem  Gusse. 

Beim  Ausheben  des  Blockes  zeigte  sich 
keinerlei  Anzeicben  irgend  einer  schlechten  Stelle. 
Man  m.ichte  sich  daher  daran,  den  Block  aus- 
zuscbmtöden.  Er  wurde  bei  dieser  Arbeit  auf 
66H0  mm  Länge  ausgedehnt  und  in  eine  Form 

*  Das  Fremdwort  Kokille,  ist  erst  spüt  in  die 
deutsche  Sprache  eingeführt  wurden.  K:ir!>ten  spricht 
Stets  von  „Schal eng«0^  nnd  mao  spltte  die  Be- 
Michnnojr  Seh  sie  oder  Formiehsle  fSr  die 
•issnt«  Ferm  beibshalten. 


rebraebt,  welche  Abbildnnf  3  aaeb  dem  Abdrehen 

zeigt  (0  hpripKfet  „oben",  U  „unten"  beim  fmssei. 
Nach  dem  Ausschmieden  wurde  er  auf  die  Dreh- 
bank gespannt  nnd  ab* 
üredreht.  An  dem  nach 
oben  in  der  Form  ge- 
legenen Kopfe  zeigten 
sich  beim  Abdrehen  des 
sonst  tadellosen  StUckos 
an  dem  in  Abbildung  3 
schwara  angegebenen 
Teile  zwischen  a  und  b 
einige  Risse,  etwa  1 30  mm 
▼on  oberen  Ende  ent> 
fernt,  und  zwar  al^^  das 
Material  noch  3  mm  stär- 
ker war  als  das  vor- 
geächriebene  Maß ,  auf 
welches  es  ab£redr«ht 
werden  sollte.  Als  man 
nnn  bei  der  Unter- 
suchung fand,  daß  einer 
der  an  der  Oberfläche  er- 
eebeinenden  Rine  tiefer 
ging,  befiirrhteto  man 
einen  inneren  Hohlraum, 
nafam  daher  die  Welle 
von  der  Drehbank  ab 
nnd  schlag  mit  einem 
verbSltnisinilßig  leichten 
Schlag  anf  den  Kopf, 
woranf  rihne  E.xj'losi'ins- 

erscheinang  der  Bruch  erfolgte,  der  eiueu  Blaseu- 
ranm  v«n  154  mn  Breite  blo0l«gte  und  diesen 
Blasenranm  sleichseitJc  in  iwei  clemlicb  gleiche 


Abhadang  1  nd  8. 
(Btockgewicht  800O  kg.j 


Abbildoiig  9.  Abbildung  10. 
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Teile  teilte.  Der  Blasenranm  ist  in  gerader 
Aosicbt  (Abbilduag  4)  and  in  schräger  Ansiebt 
(AbbiId«Bf  5)  von  oberen  Teile,  und  in  gerader 

Anaiclit  (Abbildung  6)  vom  nctcron  TciN^  des 
Blasenraumes  nach  pbotograpbischer  Anfnabme 
dargestellt. 

Die  ehemiaebe  Analyse  hatte  feiende  Er- 
gebalHe:      Kohi«.  am.  k«»-   pbo.-  sehwu-. 

•loff  fM      to      fhpr  fal 

folaevonder  «f*     %  •/•  «fc  «b 

Zmrißprob«:  0,»  0^18  1,04  0^068  0,0S7  0^099 
Sniae  d.  abge- 

ÜTebtsB  Teils:  0^  0^17  1,06  0,068  0,088  0,OSO 

Man  ersielit  daraus,  daß  1.  das  FlnlUM^^eii 
«ine  durcbaos  normale  Zasauimenaetzang  hatte, 
«nd  daß  9.  keine  Untersebiede  steh  fknden 
zwischen  den  Spänen  an  dem  zum  Zwecke  einer 
Zeri'eiQprobe  am  andern  Ende  abgenommenen 
Teile  nnd  denjenigen,  welche  dem  abgedrehten 
Teile  «amittelbar  in  der  NaclibarKchaft  der  Blase 
«ntnonmen  waren.   Bei  der  f räfung  aaf  die 


deren  Lage  ans  Abbildung  7  hervorgeht,  wurden 
xn  dünnen  Pl&ttcben  verarbeitet,  gescbUffen, 
poliert  und  geltat.   In  jedem  Znstande  werden 

sio  einer  Untersuchung  dnrch  das  unbewaffnete 
Auge  and  das  Mikroskop  bei  linear  löfacher 
VergrOßemng  im  reHoittierten  Liebte,  lodaan 

bei  Vergrößerungen  bis  zn  linear  löOQfacber 
Vergi'ößerung  bei  elektrischer  liogenlicht-Helench- 
tung  und  senkrechter  ßelichtung  unterzogen. 

Ergebnisse  der  Untersuchung. 

A.  Blaseuober fi&cbe.  Die  beiden  Teile 
des  Blasenraumes  aeigten  keine  Anlanrikrben, 

:\nr]\  kfino  oxydiriton  S'fi"!lf>;i.  Der  Inhalt  des 
Ülaseuraumes  kann  datier  nicht  Luft  oder  Kohlen- 
dboy d  gewesen  sein,  sondern  mofite  ans  einem 
nicht  oxydierenden  Gase,  also  WasseiHtdAT  uder 
Kohlenoxyd,  bestanden  haben.  Daü  er  indessen 
aus  Wasserstoff  bestanden  beben  maß,  wird 
nachher  bewiesen  werden.  Die  .Abbildung  0 
zeigt  die  Fbotof  raphie  des  nachher  serscbnit- 


Abbilduag  3. 


Festigkeit  ergab  sich  die  Zerreißfestigkeit  auf 
50,2  kgiqmm,  die  Dehnnng  bei  50  mm  Körner- 
entfernung  anf  30  7o- 

Es  wurde  nnn  versucht,  in  dem  Laborat'irium 
für  KleingefHge  an  der   Kßnigl.  Bergakademie 
in  Berlin  die  Ursachen  für  das  ungewöhnliche 
Yerbalten  einee  an  sich  tadellosen  Blodces  fwt^  * 
7ii«til!fii.    Zuvörderst  wnrde  die  Fehl.stelle  mit 
bloßem  Auge  aud  mit  der  Lupe  nntersncbt.  ; 
Sodana  wnrde  eine  Sehelbe  (B  Abbttdaog  7)  qner  ' 
durch  die  Blase  penonimen,  und  zwar  durch  diMi 
Unterteil  der  zerbrochenen  Welle.  Ans  diesem 
wurde  wiedemm  ein  Dretoek  parallel  znr  Blasen- 
oberflftche  nnd   ralfglichst  nahe  dieser  darch- 
«rhnitten   nnd  ans  diesem  Sihlifft»  in  verschie- 
doneu  Lagen  a,  b  und  c  von  dem  Dreieck,  ferner 
Schliffe  d,  e,  f  nnd  g  von  einer  Scheibe,  die 
1  1  fin  von  der  tiefsten  Stelle  der  BhiHc  entfernt 
lag  und  ebenfalls  aasgeschnitten  war,  abgenommen ;  , 
fsmer  die  SebliiTe  b,  i  nnd  k  ans  der  Seheibe  I 
Jl  selbst.    P's  wnrde  dadurch  versucVit,  li.is  Ma- 
terial nach  allen  Eichtangen  bin  za  treffen. 
Die  Abl6snng  der  Scheiben  und  Einselstflcke 
geschah  teils  in  einci   Bei  liner  Maschinenfabrik, 
teils  in  der  mechanischen  Werkstiltte  der  Berg- 
akademie, stets  anter  Aofsicht  und  immer  unter 
der  Vorsieht,  daß  keine  Erwärmung  eintrt^ten 
kennte.   Die  entnommenen  einzelnen  Stückchen,  > 


tenen  Teils.  Der  dnnklere  Teil  des  Randes 
enthalt  umgelegt  blattartige  Gebilde.  Er  ent- 
hält denjenigen  Abschnitt,  welcher  beim  Zer- 
schlagen bis  zuletzt  zusammenhielt,  gibt  daher 
keinen  .Aufschluß  Uber  die  Beschaffenheit  des 
Blasenraames  selbst.  Anders  verhält  es  sich 
mit  dem  bellersa  Teile.  Er  stand  oifenbar  mit 
dem  Riß,  der  sich  zuerst  Zeiprtc,  in  unmittel- 
barer Verbindung.  Hier  sieht  utau  deutlich 
radial -slolenartige  Gebilde,  welche  ttnzweifel- 
Iiaft  Kristallisation  erkennen  lassen.  Diese 
Sftulen  stehen  alle  mit  ihren  Langsachsen  senk- 
recht anf  dem  Rand  des  Blasenraumes.  Die 
gesamte  innere  Oberflil<  iic  des  Blasenraumes  ist 
mit  Spitzen  besetz»,  welche  zum  größten  Teile 
die  in  llolilriUuuon  von  Eisenstücken  oft  auf- 
tretende Tannenbaumkristall  form  erkennen  lassen. 
Nur  vereinzelt,  abc-  (r:itiz  besonders  an  dem  1/eini 
Goß  oben  liegenden  Teile  der  Bla»e  treten  kugel- 
artige Gebilde  anf,  welche  den  bekannten  Seige- 
runsren in  H<dilr<1nmen  de«  Flisenn  entsprechen. 
Aas  diesen  Beobachtaugeu  kann  man  mehrere 
Schlnßfolgwungen  ziehen:  erstens  muß  der 
Kaum  bereits  beim  Guß  entstanden  sein,  sonst 
hatte  keine  Kristallisation  eintreten  kinnen; 
ferner  maß  der  obere  Teil  zieinlieh  lan^e  lieiO 
geblieben  sein,  sonst  bitten  uu  ht  i^erade  dort 
besonders  Selgerangen  stattgefunden;  drittens 
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maß  der  Raum  beim  Entstehen  mehr  die  Ge- 
stalt eines  flachen  äcblitzes  gehabt  haben,  aU 
die  Jetst  ftwt  kugelige  Form  de«  anfgeAmdeaeiB 
Blascnranmes  im  ansj^eschmiedeten  Stflcke. 
Wäre  dies  nicht,  so  müßten  die  aasgebildeten 
ToBarabAoiiikrletall«  tberhrapt  «Mkreclit  «nf 


Scheibe,  die  14  cm 
von  der  Bmehstelle  entfernt  leg. 


Abbildeng  7.  1 

der  Blasenobertlache  stehen  und  nicht  eine  fast 
parallel«  Aaordnoog  zeigen,  die  nnsehwer  an  ' 
erkeaaea  l«t,  d.  h.  dUi  Hnndun;?  dos  Blaaea-  j 
ranmes  ist  erst  naclitrn(rli<'li  entRtanden.  ' 

B.  Schliffe.  Im  folgenden  sind  nur  drei 
SehiiTe  abgebildet,  weil  die  übrigen  keine  anderen  ' 
Kennzeichen  graben  als  diese,  deren  jeder  aller- 
dings charakteristisch  ist.  ihre  Lage  ist  aus 
der  g^leiehea  Boehstabeabeseiebnnng  in  Abbil« 
dang  7  sa  erkeaaea. 


2b.  J»h.rg.  Nr.  14. 


Schliff  a  (Abbildung  8)  SclillfT  a  ist  aa 
der  in  Abbildung  7  mit  dem  gleichen  Bucb- 
•tabaa  bflsatekaetea  Stell«  «atBouBMa,  d.  b. 
parallel  aar  Blasenoberfl^che  nnd  panz  nahe 
darunter.  Di«  Photographie  zeigt  ihn  in 
«iaer  fUalfiaebaa  VwgfUümung.  Die  AafiMbBM 
geschah  mit  Aplanat  100, 
die  Belichtung  mit  dem 
Planparallelglae.  DwSeliliir 
zeigt  in  nngewöhnlich  daal- 
lieber  Weise  die  Tannen- 

banmkriBtalleutwicklnng 
dorcb  die  gaaz«  Ifaee«. 
Diese  Kristallisation  hat 
sich  also  nicht  nur  auf 
dt«  OberHieb«  der  Blaa«, 
sondern  auch  anf  die  T'm- 
gebung  dei  Blaseuraumes 
erstreckt.  la  tiefer  g«* 
legenen  Teilen  ist  davoa 
nichts  mehr  zn  bemerken. 
Der  Hlasenraum  maß  also 
bereits  beiB  Entarren  vof 
banden  gewesen  sein;  denn 
als  die  umgebende  Masse 
erstarrte,  koBate  aie  aeeb 
frei  kristallisieren.  Pioq 
erklärt  auch  die  Kristalle 
an  der  OberÜKebe  de«  Blasearaanes.  Sebliffd 
(Abbildung  9).  Schliff  d  zeigt  das  inutre 
(Tefngo  des  gesamten  Blockes  und  stimmt 
mit  den  meisten  anderen  SchlitTen,  die  unter- 
sucht, aber  wegen  ihrer  Gleichheit  nicht  beson- 
ders abgebildet  wurden,  iiborein.  Die  Photo- 
graphie zeigt  das  Material  in  150facher  Ver* 
gr56«r«Bg.  Di»  Aafaabaia  geeehab  alt  Apa^ 
Chromat  8,  Projektionsokular  4.  Die  BelichtnDg 
fand  mit  Prisma -Vertikal-JUuminator  statt. 
Dieser  Sebllif  seigt  da«  gewUhaliehe  Oefligs 
eiaes  gaten-  Flußeisi'iis  von  0,2  bis  0,3*/» 
Kobleastoff.  Die  örundmasse  ist  Ferrit  mit 
dea  kenasefebaeadea  Ätzfignren.  Van  erkeont 
deatlich  die  Kristallabsondernngsflikchen  vOTt 
pentagooaler  (TC<<raU.  Die  dankleren  Teile  sind 
Perlit  in  recht  regeluiiUtiger  Verteilung.  Blasen- 
ränme  oder  Risse  felilen,  ein  Beweis,  daß  das 
Materi;il  niclit  freien  ^VaflRp^fitotT  ein^eiärbldssen 
enthielt.  Man  kann  aus  diesem  and  den  diesem 
gleieben  Sdiliflira  aar  sebli«6«a,  daB  das  Flafieiaes 
von  sehr  guter  und  gleichmäßiger  Beschaffenheit 
war.  Schliff  e  (Abbilduag  10).  Schliff  e  stammt 
▼om  Bande  der  Sebeibe,  welche  14  ea  tob  der 
Bruchstelle  entfernt  aasgeschnitten  wurde,  und 
ist  nur  deshalb  abgebildet,  weil  sich  in  ihm 
eine  kleine  Schlackenraenge  findet.  Die  Phote- 
graphie  ist  die  vorige  in  ISOfacher  Vergröß»- 
rnng,  mit  Apucbroniat  K,  Projektionsokular  4 
und  l'risma-Beleuchtung  aufgenommen.  Wüh- 
read  der  ScblUT  iai  ««saatliabea  «ia  Kl^- 
gefiige  seigt  wie  Schliff  d  and  die  flbrig«B 
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Schliffe,  d.  h.  also  als  OrnndniaR&e  Ferrit  mit 
Ätiflgoren  ood  eiogeeprengt  Ter  Ii  t,  Ut  ziem- 
Keh  in  d«r  Ifitte  ein  Seblaekenteil  eiiigetebloMeo, 
an  den  sich  eine  größere  Anhäufung  von 
Perlit  auscbließt.  Aach  dieser  Aascblafi  von 
größeren  Ptrlitoiengm  itt  nlelit  mflergewdhn- 
lich.  Er  findet  sich  äberall  bei  Eisen,  welches 
Einschlüsse  irgendwelrhcr  Art  enthält,  z.  B. 
anch  am  den  Graphit  des  graacu  Roheisens. 

AMh  dto  anderen  SehUife  sind  aaf  Schlacke 
unterHncht  worden,  aber  en  fjuiden  sich  nur  sehr 
nnbedeatende  Mengen  davon,  welche  offenbar 
durch  das  llflstlfa  Matal]  nftgarlssen  Warden 
waren.  Wichtig  iht,  daO  in  der  T^tiiprebiuigr 
dieses  Scblackenteils  sich,  ebensowenig  wie 
bei  den  äbrigen,  Blasen-  oder  Hohlrtome 
finden,  nicht  einmal  .^ndeutangen  davon.  Wilre 
der  große  Blasenranm  durch  Koblenoxyd  ver- 
anlaßt, wobei  ja  ebenso  wie  bei  Wasserstoff 
Oxydation  ansgeschlo^sen  war,  8o  konnte  dieser 
nar  durch  Einwirkung  der  Schlacke  entstanden 
sein,  and  es  hätten  sich  bestimmt  an  der  Grenze 
dar  SeUadcaiiafmddflaaa  mindeatana  Spuren  da- 
von nachweisen  last^en  müssen. 

SehlaßfolgeruQgen.  Der  Blasenranm 
in  seinar  Gestalt  Im  antersnehten  Znslanda  Ist 
durcli  den  Guß  und  das  .-XiisRchinieden  gebildet 
worden.  Die  Gestalt  der  Schale  M'ar  ungünstig 
ans  mabreren  Gründen: 

l.  Beim  Erstarren  bildete  iiCh  etwas  unter- 
halb df!8  konischen  Kopfes  infolge  des  t7ber- 
ganges  aus  der  glatten  in  die  gewellte  Form 
ein  Ansatz,  welcher  das  Nachsinken  der  oberen 
flQssigen  Massen  auch  beim  Nachgießen  hind(>rfe. 
Die  darunter  beändlicbe  Masse  zog  sich  iofulge 
dar  Abkflblang  sosammen,  und  aa  bUab  daher 
ein  annähernd  schlitzförmiger  Hohlraum  offen. 

9.  Der  zweite  Grand  war  der,  daß  die  Za- 
aamraenziahang  des  Kopfes  viel  za  stark  konisch 
war.  Es  konnte  infolgedessen  sehr  leicht  ein 
vollständiges  Zusetzen  der  Mündung  stattfinden, 
ohne  daß  beim  Nachgießen  der  sich  bildende 
Linker  ausgefüllt  warde.  Der  darch  Zusammen- 
Bcbrumpfiing  des  unteren  Teils  gebildete  Ranm 
war  offenbar  zuerst  luftleer,  fitUte  sieb  aber  dann 
wie  jeder  in  entarrendaa  Flnßeiaan  aieii  bil- 


dende  Hohlranra  tnit  drni  /u  isclii  n  <h'n  Kristallen 
I  des  Eisens  stets  eingeschlossenen  und  nach  der 
I  Dmckentlastang  aastretenden  Wasserstoff;*  ohne 
daß  dieses*  Gas  eine  hohe  Spannnng  erlangen 
I  konnte.     übrigens   blieb   Zeit  genug,  dnft 
i  KriataUisatioB  aof  der  Obarttdie  des  Blaeen- 
ranmes  und  In  dm  ttdteltafendan  Eisenteilen 
eintreten,   ja  sogar  an  der  oberen,  länger  heiß 
gehaltenen    Masse     infolge    des  NachgieÜens 
Seigarnngen  eindringen  konnten.    Wfthrend  die 
Lagerung  der  festen  Kristalle  zeigt,  daß  die 
I  Blasenoberfläcbe  beim  Entstehen  nahezu  üori- 
I  sental  gewesen  sein  naß,  Ist  die  bainaha  kogel- 
förraige  Gestalt  der  Blase,  die  93  mm  Tiefe  bei 
I  154  mm  Weite  hatte,  leicht  dorch  das  Ans- 
schmieden  arkllrlieh.    Die  snsammenhiafeinda 
Kmste  dea  Blaaanranmes  erklärt  sich  ans  der 
schnellen  Erstarrang  an  der  Gnßfortn  beim  Gießen. 

Vermeidung  gleicher  B'eblstellen. 

Will  man  Ähnliche  Fehlstellen  venneiden,  so 
mnü  man  eine  weniger  oder  gar  nicht  am  Kopfe 
i  snsafflmangasogane  Sehalanfara  anwenden,  am 

besten  eine  solche,  di^-  p;uiz  zylindrisch  ansläuft, 
I  und,  wenn  tunlicb,  auch  dem  Kopf  den  gleichen 
j  Qneraehnitt  geben,  wie  dem  eigentlichen  Block» 
teile.    Die  Blasenstelle  hatte  sich  von  unten  in 
I  einer  Höhe  von  ttdO  mm,  d.  b.  also  150  mm 
!  unterhalb  des  Ansatzes  dea  konisekan  Kopfes, 
1  gebildet.     Es  wäre  aber  wahrscheinlich  trots 
der  (iestalt  dieser  Gnßform  noch  keine  solche 
Lnnkerstelle  entstanden,   wenn  das  gegossene 
■■  Floflela«!  kaifier  gewesen  wlre.   Man  maß  da- 
her, wenn    man  gezwungen   ist,  ans  irgend- 
welchen Grfiaden  eine  ähnliche  Gestalt  der  Schale 
!  ansawenden,  lieber  ein  so  heiß  elngesehmolseoei 
Flufteiseii  willilen,  nls.-  ein  kühleres.    Im  filirifron 
wird  sich  bei  allen  Blöcken,  die  za  so  wichtigen 
I  Teilen,  wie  Sehifswellen,  verwendet  werden 
sollen,  eine  Pressung  während  des  Erstarrens 
empfehlen,  etwa  nach  dem  auf  dem  Oberbilker 
Stahlwerk  angewendeten  Verfahren. 

*  Vfr^l.  <ios  Vertiissers  .Aufsatz  über  „Eisen  und 
Wasserstoff"   in   den  Berichten   über   den    V.  intt-r- 
;  nstionalen  chemisohen  Kongreß  in  Ikrlin.  („Stahl  and 
I  Bisen»  1906  Nr.  92  S.  1966.) 


Lttttieher  Weltaasstelloug. 

(Fwrtsetzang  von  Seife  66&) 


Das  Eisenhüttenwesen. 


Das  Studium  der  Lüliicher  Wellausslellung 
wird  dadurch  wesentlich  erschwert,  daß  heule, 
nachdem  volle  zehn  Wochen  seit  ihrer  ErölVouag 
Tenrtriehen  sind,  noch  k«a  Ausstdlungskatalog  tu 
baben  ist   Es  war  daher  ein  recht  ^Ocklicber 


Gedanke,  anläßlich  des  gemeinsohartliclien  Be- 
suches der  Lütticlier  Au.sslellung  zwei  orientierende 
Vorträge  über  dieselbe  halten  zu  lassen.  Der 
erste  Ton  Bergassessor  H  e  r  b  s  t  •  Bochum  er» 
stattete  Bericht  tiinfaßte  den  Bergbau  auf  der. 


8S6   Suhl  und  Kisen. 
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Ausstellung;  in  dem  zweiten  Vortrag  gab  In- 
genieur Otto  V  0  g  e  I  -  Düsseldorf  einen  kurzen 
Überblick  über  das  Eisenhüttenwesen.  Zur  leich- 
teren Orientierung  erhielten  die  Besucher  das 
nachstehend  abgedruckte  Plänchen  (Abbildung  I), 
an  Hand  dessen  der  Vortragende  einen  Rundgang 
durch  die  beiden  Haupthallen  unternahm. 

Belgien.  Durchschreitet  man,  vom  Hauptein- 
gang  (Abbild.  i2)  kommend,  den  Miltelgang  der 
belgischen  Abteilung,  so  gelangt  man  am  Ende  der- 
selben in  die  Sektion  ..Mines  et  Mölallurgic*.  Was 
unsern  Blick  hier  zunächst  fesselt,  ist  die  recht 
beachtenswerte  Schaustellung  der  Firma  Ougree- 
Marihaye.  Dieselbe  besitzt,  wie  das  große  im 
Maßstab   1  :  400  ausgeführte  Modell  zeigt,  vier 


Forges  de  Charleroi.  Der  Eingang  wird 
links  und  rechts  von  zwei  aus  Walzdrähten  und 
Feineisen  aufgebauten  Säulen  der  Firma  Fernand 
Thiebaut,  Marchienne-au-Pont,  und  Lami- 
noirs,  Trefileries  et  Pointeries  de 
Dampremy  gebildet.  Links  vom  Eingang  zeigt 
die  Society  anonyme  de  Marcinelie  et 
Couillet  einen  Walzensländer,  sonstige  Stahl- 
gußstücke, eine  große  Kaliberwalze,  Eisenbahn- 
räder, zwei  Panzerplatten,  Geschosse,  Trägerprofile, 
Schienen,  Schwellen.  Kesselböden,  Materialproben 
sowie  einen  großen  Lageplan  nebst  Photographien. 
Daneben  haben  die  Forges  de  Clabecq 
(Soc.  an.)  ihre  Kesselbleche,  Feinbleche,  Profil-, 
Handels-   und   Feineisen   ausgestellt.    Sehr  be- 


Abbildnng  1.    Plan  der  Indastrie-  und  Maschinenhalle. 


Hochöfen ;  ein  fünfler  soll  demnächst  in  Betrieb 
kommen.  Das  Stahlwerk  umfaßt  vier  Konverter 
von  ir»  t  und  zwei  Martinöfen.  Da  eine  Be- 
schreibung der  Anlage  an  anderer  Stelle  zum  Ab- 
druck gelangt  ist,  kann  hier  von  einer  solchen 
Abstand  fronommen  werden.  Gleich  beim  Ein-  | 
gang  zu  der  erwähnten  Schaustellung  füllt  uns 
eine  Bandage  von  5  m  Durchnu-üser  auf,  die  in 
einer  Hilze  ausgewalzt  wurde.  In  der  Maschinen- 
halle hat  das  Werk,  gewi:>.sermaUen  als  Clou  der 
Exposition,  eine  Straßenbahnschiene  von  101  m 
Länge  ausgestellt,  die  aus  einem  5  t  schweren 
Block  gewalzt  ist.  Leider  erlaubt  es  der  zur  Ver- 
fügung stehende  Raum  nicht,  näher  auf  alle  übri- 
gen Ausslellungsstücke  einzugehen. 

Unmittelbar  hinler  der  Schaustellung  von 
Ougr^*e  befindet  sich  die  Kollektivausstel- 
lung  der   Association   des   Maitres  de 


achtenswert  sind  die  Qualitätsproben.  An  der 
linken  Hinterwand  bat  die  Societe  de  la  Provi- 
dcnce  ausgestellt.  Sie  umfaßt  eine  Hochofen- 
anlage in  Rehon  bei  Longwy  (Meurthe-et-Moselle) 
und  ein  Stahl-  und  Walzwerk  sowie  Hochofen- 
anlage und  Gießerei  nebst  Konstruktionswerkstätte 
in  Haumont.  Sie  beschäftigt  6000  Arbeiter  und 
hat  ein  Aktienkapital  von  12  Millionen  Frank. 
Von  den  ausgestellten  Produkten  sind  Thomas-, 
f^uddol-  und  Gießereiroheisen,  Profileisen  sowie 
eine  Kammwalze  zu  erwähnen.  Die  zweite  Hälfle 
der  Rückwand  nimmt  die  Ausstellung  der  So- 
ciete anonymeMetallurgique  de  Sfimbre- 
et-Moselle  ein.  Die  Firma  besitzt  Werke  so- 
wohl in  Belgien  als  auch  in  Deutschland,  und 
zwar  in  Maizicres  bei  Metz  drei  Hochöfen,  welche 
Puddel-,  Gießerei-  und  Thomasroheisen  Hefern; 
ferner   in   .Marange  bei   Metz   ausgedehnte  Erz- 
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gruben  und  in  Dechen  an  der  Saar  eine  Kokerei 
von  185  Öfen.  Die  Anlage  in  Montignies-sur- 
Sambre  umfaßt  ein  Stsihlwerli  von  drei  15  t- 
Konvertern.  Die  Firma  liefert  alles  Material  von 
dem  allerweichsten  Flußeisen  bis  zu  hartem 
Schienenstahl  und  hat  neben  Fisenerzen  und 
Profilen  recht  beachtenswerte  Qualitätsproben  zur 
Ausstellung  gebracht.  Leider  machte  die  Schau- 
stellung zur  Zeit  des  letzten  Besuches  einen  noch 
ziemlich  unfertigen  Eindruck.  In  der  Mitte  der 
rechten  Hälfte  zeigt  die  Soci^t^  anonyme  des 
Acieries  de  Charleroi,  deren  Monatsleistung 
zu  600  l  angegeben  wird,  verschiedene  kleine 
Stahlgußstücke;  sie  liefert  indessen  auch  Guß- 
und  Schmiedestücke  bis  zu  30000  kg. 

Die  Soci6t*  anonyme  de  Forges  et  La- 
minoirs  de  St.  Victor  in  Marchienne- au -Pont 
hat  Proben  von  Federstahl,  Werkzeugstahl  und 
Martinstahl  sowie  Milano- 
slahl,  aber  auch  Schweiß- 
eisen ausgestellt.  In  unmittel- 
barer Nähe  befindet  sich  die 
Ausstellung  der  Alliance 
Charleroi.  die  Hochöfen, 
Eisen-  und  Stahlwerke  im 
Süden  von  Chatelineau  besitzt 
und  mit  Eisenerzen,  Roh- 
eisen und  Ferrophosphor  mit 
9  bis  \0  %  Phosphor  recht 
gut  vertreten  ist.  Es  erübrigt 
nur  noch  kurz  zu  gedenken 
der  Haut-Fourneau  X  et 
Acieries  de  Thy-le-Chä- 
teau  et  Marcinelle  in 
Marcinelle,  die  Roheisen-  und 
Stahlproben  nebst  Proben 
von  verschiedenen  Profilen 
zeigen,  und  der  Laminoirs 
et  Boulonneries  du 
Ruan,  Monceau-sur- 
Sambre,  mit  Schrauben, 
Schwellenschrauben,  Schienennägeln,  kleinen  Pro- 
filen und  diversen  Qualilätsproben. 

Rechts  neben  der  genannten  Kollektivausstel- 
lung haben  die  Firmen  Solvay  &  Co.  und 
Evence-Goppöe  ausgestellt,  und  zwar  Modelle 
von  Koksöfen,  Photographien  und  Nebenprodukte 
der  Koksdestillation.  Die  letztgenannte  Firma 
zeigt  ein  Modell  der  Koksofenanlage  von  Cockerill 
mit  90  Öfen.  Unmittelbar  vor  Coppee  ist  die 
Soc.  anon.  des  Usines  Leonard  Giot  in 
Marchienne-au-Pont  mit  Spezialstählen,  Magnet- 
stahl, gewöhnlichem  Stahl  und  Stahlfurmguß  so- 
wie Eisenbahnmaterial  und  Rädern  vertreten. 
Die  Soc.  anon.  des  Haut-Fourncaux  et 
Mines  de  Halanzy  zeigt  Erze  und  Roheisen- 
proben. Die  Soci^t«^  gi^'nt^rale  du  Laminage 
annulaire  pour  la  Fabrication  de  Chaines 
Sans  soudure  Brevets  Masion  et  Gobbe  So- 
ci6t^   anonyme,    54  Rue  de  Birmingham  in 


Bruxelles,  hat  gewalzte  Ketten  und  Verbindungs- 
glieder sowie  Schnittflächen  und  Qualitätsproben 
nebst  Zeugnissen  von  Lloydsregister  und  Bureau 
Veritas  vorgelegt.  Etwas  weiter  gegen  die  Ma- 
schinenhalle zu  haben  zwei  Firmen  feuerfeste 
Produkte  ausgestellt,  nämlich  Hennez  Florche 
und  H.  Chaudoir  in  Angleur;  letztere  hat  auch 
Scbmelztiegel,  und  zwar  solche  mit  einer  Scheide- 
w.ind  zum  Zurückhalten  der  Schlacke,  sogenannte 
,Creusets  agorge*,  ausgestellt.  An  ganz  anderer 
Stelle  zeigen  noch  zwei  weitere  belgische  Firmen 
ihre  feuerfesten  Produkte,  nämlich  die  Soci^tö 
anonymede  produits  rt-fractaires  deSeilles- 
lez-Andenne  und  Louis  Escoyez  in  Tertre- 
lez-Mons,  Belgien. 

Zwischen  beiden  erstgenannten  Firmen  be- 
findet sich  die  kleine,  aber  höchst  sehenswerte 
Schaustellung    der  Laminoirs,    Forges  et 


Abbildang  2.    Uaupteingang  der  Indnstriehallo. 


Fonderies  de  Jemnapes,  V.  Dcmerbe  &  Co. 
Die  Firma  liefert  nur  Schweißeisen  und  hat 
viele  kleine  Profile,  Hufeisen,  Pferdebahnschienen 
(System  Demerbe),  Schienen  für  Straßengeleise, 
wie  man  sie  auch  an  manchen  Stellen  bei  uns 
in  Deutschland  versuchsweise  eingeführt  liat, 
u.  a.  m.  ausgestellt.  Erwähnt  sei  noch,  daß  das 
Walzwerk  mit  elektrischem  Antrieb  arbeitet.  Eine 
ganz  besondere  Beachtung  dürften  die  schönen 
Bruchproben  beanspruchen.  Etwas  weiter  gegen 
den  Eingang  zu  sind  noch  zu  bemerken  Gußstahl 
und  Gußstahlproben  von  Emile  Henricot,  Court- 
St.  Etienne,  Belgien,  und  die  recht  geschmackvoll 
dekorierte  Koje  der  Soc.  anon.  d' Esp«^rance- 
Longdoz,  Liege;  dieselbe  enthält  graphische 
Darstellungen  der  Produktion  von  1887  bis  I90i, 
ferner  Eisenerze,  Koks  und  Thomasroheisen,  sowie 
sehr  hübsche  Qualilätsproben  von  Stahl,  endlich  Zer 
reißproben  und  Zeugnisse  vom  Bureau  Veritas  nebsi 
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einer  Anzahl  von  Photographien.  Weiter  gegen  die  ' 
Halle  TU  liaben  die  Usines  de  Corps  Creux 
2U  Louvain  allerlei  Röhren  für  Kessel,  für  Fahr- 
zeu(;eund  Kriegsmaterial  ausgestellt.  Gleich  nebenan 
zett-'t  <iip  Compagnie  generale  d' Electrolyse 
in  Angleur-lez-Liege  eleklrolylisch  verzinkte  Bleche 
und  KlrineiBen.  Sdiliefilieb  ist  noefa  di«  Ausstellong 
von  I.n  Briigpoisp,  Usines  nn  t.illurj^iques , 
Bruges,  die  Gußstahl  vorfahrt,  su  erwähnen. 

lo  der  Maichinenhalte  iit  die  Darbietung 
von  Cockerill  in  Scraing  so  großartig,  daß  es 
sich  lohnt,  etwas  länger  dabei  zu  verweilen.   Sie  i 
umfaßt  alles,  vom  Erz  bis  zur  fertigen  Gasmaschine. 

Zunäch.st  fällt  unser  Bück  auf  eine  große  j 
sechszyiindrige  Reversiermaschine  von  lOüOOP.  S.  | 
von  etwas  komplizierter  Bauart,  die  für  das  eigeae 
Werk  beatimmt  tat.    Daneben  sind  es  vor  dUem 
die  Ga.sm:isfhincn,  welche  unser  Interesse  in  hohem 
Maße  erregen ;   c*ä   iiat  sich  gezeigt,   daß  die 
Pinna  Gockeriil  sieh  in  der  letzten  SEeit  mit  Er-  I 
folg  auf  den  Bau  von  doppeltwirkenden  Viertakt- 
maschiaen  verlegt  hat.  So  sehen  wir  beispielsweise 
einen   1800  P.  S.-Gicht-Gasmotor ,  zum  direkten 
Antrieb  eines  VValzwerkes  in  Seraing  bestimmt, 
ferner  einen  HOO  P.S. -Motor  mit  zwei  nehetieinander  | 
liegenden  Zylindern  mit  Dynamo,  und  eine  rasch  j 
laufende  vertikale  zweizylindrige  Gasmasehine  fOr  | 
Gichtgas  von  150  P.S.  und  2.'>0  I'nirirehungen. 
Die  beiden  letztgenannten  Motoren  werden  auf  i 
der  AoMlellaDg  mit  Leuehtgas  betrieben  und  sind  | 
zu  gewinen  Stumien  im  Gang.    Die  durch  sie 
erzeugte  elektrische  Kraft  wird  dazu  verwendet,  1 
die  eingangs  erwibnte  große  Walzenzugmaschine  | 
dem   Besucher  im  Gang  vorzuführen.  Daneben 
steht  zum  Vergleich  der  alle  einfachwirkende  Gas- 
motor,  der  in  den  Jahren  1895  bis  1896  zu 
den  ersten  Versuchen   gedient  hat.    Die  Firma  ' 
Cockorill  und  ihre  Lizenznehmer  haben  seil  dem 
Jahre    lb97    lOU   Gasmotoren    mit   zusammen  i 
93  000  P.S.  in  Einheilen  von  100  bis  2000  P.  S.  | 
geli'/'  i!.    Erwähnung  verdient  nurli  eine  iie-ctide 
Compounddampfmaschine  von  3UU  P.  S.,  die  eben-  i 
falls  in  Betrieb  ist  und  liO  Touren  nMcht,  sowie  ! 
ein  Laufkran  von  30  t  Tragkraft  und  25  m  Spann- 
weite   und    schließlich   ein    stehender  Verbund- 
kompre-s.sor  von  1 50  P.  S.    Ausgestellt  ist  ferner 
eine  große  Drehbank  zur  l^carheilung  von  Loko- 
motivkurhelachsen,    die,    wie  heule  nicht  anders 
zu  erwarten,  mit  elektrischem  Antrieb  versehen 
ist.  Gan»  besonders  erwähnenswert  nnd  außerdem 
die  grnrnri   Stahlguß-   und  Schmiedeslücke,  wie 
z.  6.  eme  Welle  von  51,7  ni  Länge,  3r»3  bis 
300  mm  Durchmesser  und  40  t  Gewicht;  zum 
Vergleich  sei  erwähnt,  daß  die  Krup|).s(  lie  Welle  auf 
der  Düsseldorfer  Ausstellung  nur  45  m  lang,  dagegen 
540  mm  dick  und  durchbohrt  war,  was  bei  der 
C»  kl  1  lil-Welle  nicht  der  Fall  ist.  Kurbelwellen 
und  andere  S.  hmi'-destücke  sowie  eine  Kollektion 
von  gegossenen  Lokomolivrädern  nebst  Material- 
|>roben  vervoilstftndigen  diesen  Teil  der  Etsen- 


hOUenrntunischen  Ausstellung  von  Seraing.  Da 
in  einem  Spezialbericht  über  das  Kriegsmaterial 
auf  der  Lülticher  Ausstellung  später  berichtet 
werdm  m»0,  so  sei  hier  nur  der  VoUständigkeR 
wegen  erwäfml,  daß  Cockerill  auch  Panrer- 
platten.  Geschütze  und  Geschosse  ausgestellt 
bat.  VenroUstlndigt  wird  die  CSoekerillsefae  Aos- 
stellung  noch  durch  eine  Anzahl  von  Modellen 
und  Rehefs,  so  z.  B.  der  Grube  Collard,  der 
Koksorenanlage  Karoline  mit  Veriadevorriehtunf 
und  durch  einen  Reliefplan  von  Serabg  nach  dem 
Stand  von  1905.  Ganz  besonders  bemerkenswert 
für  den  EisenhQttenmann  sind  endlich  die  drei 
nebeneinanderstehenden  Modelle  von  Kokshoehfifal 
aus  dem  Jahre  1824  mit  einer  TagesenettgttBf 
von  20  t,  aus  dem  Jahre  1878  mit  90  t  ond 
•US  dem  Jahre  1905  mit  300  I. 

Recht  bemerkenswert  ist  in  der  Maschinenhalle 
auch  die  Soci^t^  Beige  Griffin  in  Merxem- 
lez-Anvers  mit  ihren  bekannten  Hartgußradem, 
Zerkleinerungsapparaten ,  Walzen  sowie  Proben 
von  Hartguß  vertreten.  In  der  belgiacben  Ma- 
schinenballe ist  flberdies  noch  zu  crwihnen  die 
Soci^t^  anonyme  des  Ateliers  Detombaj 
in  Marcinelles  Charlerai  mit  ihren  Dampfliämmern, 
Spindelpressen,  Prolileisenscberen,  Wagen  und  einer 
Zerreißmaschine  für  25  t  MaximalbeJastung.  Das 
.Modell  eines  fahrbaren  Drehkrans  von  100  t  Trag- 
fähigkeit haben  J.  Le  Blanc  &  Fils  in  Paris, 
5S  nie  de  Re  -ideipToiis,  «asgsstellt.  Ohne  uif  die 
verschiedenen  Motoren  näher  einzugehen,  sei  nur 
auf  einen  für  Ougr^  bestimmten  öOOpferdi|n 
Diesel-Motor  von  Gtrels  fr^res  hingewkien. 

In  der  deutschen  Abteilung  der  Ma- 
schinenhalle, welche  in  einem  besonderen  Be- 
richt noch  eingehend  gewürdigt  werden  soll, 
sind  es  besonders  die  Mechernicher  Separa* 
toren,  die,  von  i!t-r  Elektro  -  Magnetischen 
Gesellschaft  iu  Frankfurt  a.  M.  ausgestellt,  das 
InteresM  des  HOttenmannes  emgen.  Ebeofüb 
in  der  Maschinrnlinlle  zeigt  die  Firma  Humboldt 
in  iialk  Crzscheider  sowie  eine  Kohlenwäsche. 
Haniel  ft  Lueg  ra  DOsseMorf  haben  nur  Zeich- 
nungen ausgeffihrter  Anlagen  zur  Schau  gestellt. 
L.  Schwarz  in  Dortmund  hat  seine  schon  von 
Düsseldorf  her  bekannte  Lindsay-Kuppelung  sowie 
WassericOhler  und  Gasreinigungsapparats  für  Hoch- 
fifen  vorgeführt.  Vogel  Sc  Schemmann  in 
Kabel  in  Westfalen  sowie  Alf.  Gutmann  in 
Hamburg  zeigen  SandstrahlgebUse ;  Beeh<  9t 
Groß  in  Hückeswagen  Luftfallhämmer.  Ganz 
besonders  beachtenswert  sind  ferner  in  der  deut- 
schen Abteilung  der  MaschinenhaMe  die  Kalt- 
sägen von  Gustav  Wagner  in  Reutlingen.  Die 
Sägebiftlter  sind  mit  eingesetzten  Zähnen  von 
naturhartem  Schnelldrehstahl  versehen.  Sie  eignen 
sich  besonders  zum  Durchsägen  von  Proflleisai, 
zum  Absägen  der  Eingüsse  bei  Stahlguß  usw. 
Infolge  einer  besonderen  Konstruktion  arbeiten  sie 
sehr  schnell;  ein  300  mm-TrifSr  wird  in  3  bis 
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4  Minuten  durchgeschnitten,  eine  150  mm  dicke 
Welle  in  6  Minuten,  dift  Mftaebine  macht  dmbei 
33  Umdrehungen. 

AuBerhalb  der  Muefainenhalle  beftodet  sich 

ein  250  I*.  S  Henerator  System  Otto-Deutz  fit 
Braunkohlenbriketts;  ferner  ein  Generator  für 
arawa  Gas  der  Gasmotorenfabrik  Aktien- 
gesellschaft, Tormals  C.  Schmitt,  Kölo- 
Ehrenfeld,  und  ein  Generator  der  Aktiengesell- 
schaft Dresdener  Gasmotorenfabrik  in 
Dmden*A. 

Im  englischen  Teil  der  Mascbincnhalle 
zeigt  die  Firma  Armstrong,  Withworth  &  Co. 
ScfaneUdrdutaU  vor,  und  swar  wird  aof  einer 
Diplihank  von  460  mm  Spilzenhnhn  mit  I?^  m 
Öchneidgeschwindigkeil  i.  d.  Minute  und  einem 
Voracliub  f.  d.  Urodrehang  von  6Vt  mm  eine 
Stahlwelle  mit  22  mm  Schnitt  abgedreht.  Die- 
selbe Firma  hat  auch  noch  Stahlproben  und 
Graphitschmelztiegel  ausgestellt. 

Hinter  der  Kesselanlage  haben  einige  Pirman 
ihre  Generatoren  aufgestellt,  und  sind  davon  zu 
erwähnen  Pichet  &  Heurtey  in  Paris,  deren 
Generator  Mischgas  («gaz  mixte*)  liefert  und  auf  der 
Ausstellung  einen  600  P.  S.-Körtingmotor  bedient. 
Ferner  Boutillier  &  Co.  in  Orleans,  die  einen 
Generator  für  alle  Sorten  von  Kohle  ausgestellt 
haben.  Das  Beschicken  dieses  Getv  ri'.urs  ti  folgt 
▼on  aaten  mittels  einer  Zufahrungsschraube,  und 
soll  bei  dieser  Koastraktton  der  Teer  Totlstindig 
verbrannt  werden.  Schließlich  ist  noch  ein  Gene- 
rator von  Fetu-Dc'fize  zu  bemerken.  Den 
großen  gemauerten  Schornstein  von  40  m  Höhe 
hinter  der  Maschinenhalle  hat  die  Firma  Max 
Ferbeck  in  Welketiraedt  gebaut.  Der  Erbauer 
der  in  der  Nälie  beiindlichen  Wasserreinigungs- 
anlage will  oflSenbar  ungenannt  sein,  denn  er  hat 
öbersehen,  seinen  Namen  anzugeben.  Hinter  der 
Maschinenhalle  ist  auch  noch  der  in  Gestalt  eines 
Riesen-Elektromotors  von  65000  P.S.  erbaute 
Ausslellungspavillon  von  Wallot  &  KrQger  in 
Köln  mit  Elektromotoren  vereinfachter  Bauart 
asw.  zu  erwähnen.  In  der  Maschinenhalle  ist 
bei  den  Kesseln  der  Zugmesser  von  de  Brnyn  in 
Düsseldorf  zur  Anwendtmg  {gekommen. 

Bevor  wir  die  Maschinenballe  verlassen,  werfen 
wir  schnell  noeh  dnen  Kick  auf  die  nahtlosen 
Rohre  der  Sociitö  anonyme  d'Eseaol  it 
Meuse. 

Kehren  wir  wieder  in  die  belgische  Ab- 

teilung  der  Hauplindustriehalle  zunu:k, 
so  sehen  wir  gleich  links  von  Ougree  in  der  Koje 
der  Association  HouiUire  du  Couehant  de 
Möns  ein  von  Fr.  IKgain  &  Co.  in  Dillingen 

ausgestelltes  Modell  einer  Kolilenslampfinaschine 
und  Koksausdrückvurrichlung  sowie  Koks  von 
l'Agrappc  und  Modelle  von  Koksöfen.  Mit  Draht- 
seilen ist  in  der  belgischen  Abteilung  noch  die 
Firma  E.  Charlier  Si  L.  Melard  in  Jemeppe 
vectreten.    Naehdem  wir  so  in  Eile  die  ganze 


I  belgische  Abtdlnng  und  die  Maaehinenhalte  durch- 
'  qucrt  hnbeii.  wenden  wir  uns  nunmdir  den  Qbri* 

j  gen  Abteilungen  zu. 

'       Luxemburg.    In  der  Abteihing  Luxemburg 

f'iTc^'t  p[n  |^eua!lii:or  Gasreiniger  System  Bian 
1  in  erster  Linie  unsere  Aufmerksamkeit.  Derselbe 
I  ist  zeitweise  in  Betrid),  und  liehalten  wir  uns  vor. 
später  noch  auf  eine   nähere  Beschreibung  des- 
selben zurückzukommen.     An  der  einen  Wand 
der  Halle  ist  eine  große  im  Maßstab  1  :  2500 
gezeichnete  Karte  des  Bassin  Escli  -  Rümelingen- 
Düdelingen    von    unserm    Mitglied    Victor  M. 
I  Dondel Inger   in  Luxemburg   zu  sehen.  Be- 
I  achtenswert  ist  femer  em  Udner  von  einem 
Bündrn  rrrnndcner  und  Ton  diesem  selbst  aus- 
I  geführter  Elektromotor. 

I       Österreich,    io  der  Osterreiehtscben  Ab- 

teilunj?  bat  nur  Marlin  Miller  in  Traisniauer 
!  seine  kleinen  Goldplatten- Walzen  ausgestellt.  Das 
I  Paar  kostet  1000  Fr.,  außerdem  sind  Federn  und 
Drahtsaiten  (Klanecsaiten)  von  ihm  ausgestellt. 
Von  einigem  Interesse  für  den  Hüllenmann  ist 
noch  die  Schaustellung  der  Garbo  rundum- 
Werke  in  Benatek  (Böhmen). 

Rufiland.    RnlMand  hat   nichts  das  Eisen 
I  hQtlenwesen  Betreilendcs  ausgestellt,  dagegen  ent- 
I  hSlt  der  für  Lattich  bearbdtete  Katalog  mandies 

wert  volle  statistische  Material. 
I       Holland.     In  der  Klasse  65   bat  die 
I  Firma  Dtepenbeek  is  Reigers  in  Ulfl  ge- 
gossene   und   emaillierte   Geschirre  ausgestellt. 
Dieselben  zeichnen  sich  durch   die  außerordenl- 
I  lieb  dünne  Emailleschicht  aus,  so  daß  man  die 
I  Töpfe  zerschlagen  kann,  ohne  daß  die  Emaille 
abspringt,     J.  I.ip^  in  Dortrecht  ist  mit  fener- 
I  sicheren  Schränken  usw.  gut  vertreten. 
I      Schweden.   Schweden  hat  nicht  flbermiftig 
viel  aust'estellt,   was  es  zeigt,  ist  indessen  alles 
'  erstklassig.  Hier  ist  es  zunächst  Sandviken,  das 
!  uns  in  «ner  großen  Photographie  «n  Bild  seiner 
ganzen  Anlage  darbietet.    Zwei  aus  Röhren  ge- 
bildete Pfeiler  zeigen  wunderschöne  Proben,  die 
I  einen  vorzüglichen  Beweis  von  der  Gflte  des  Ma- 
I  terials  ablegen     Die  beiden  Kandelaber  aus  sieben 
kaltgedrehten  Roliren  sind  gleiclifalls  recht  charak- 
teristische Ausstellungsgegenstände.  Besondere  Be- 
I  acbtung  verdienen  ferner  die  SägeblUter,  von 
denen  das  eine  wobl  mit  Recht  als  das  längste 
der  Welt  bezeichnet  wird.    Es  hat  bei  m 
Länge  432  mm  Breite,  8.01  mm  Dicke  und  ein 
Gewicht  von  liO  kg.    Von  kaltgewalztem  Band- 
eisen hat  das  eine  eine  Länge  von  678  m,  eine 
Brrita  von  200  mm  und  eine  Dicke  von  0,45  mm; 
sein  Gewicht  betrlft  502  kg.    Ein  zweites  Band- 
eisen hat  88  m  Länge,  203  mm  Breite  und  bei 
4,1  mm  Dicke  ein  Gewicht  von  .563  kg.  End- 
lich ist   noch  ein  kaltgewalztes  Stahlband  von 
'  l.')31   m  Län^e,  >iO  mm  Breite  und  0,03  mm 
Dicke  höchst  beachtenswert. 

(Fortsstsnag  ibigt) 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen 


Die  Neuanlagen  der  Worthingtonschen  hydraulischen  Werke 


zu  Harrison  N.Y.* 


<5*ehdraek  TvrboUM 


Die  „Engineering  News"  bringen  die  nach- 
folgend  im   wesentlichen  wiedergegebene 
Boschreibang  dieser  Ncuanlagen: 

Eines  der  letzten  alten  Werice,  das  ans  dem 
Zentrum  der  Stadt  New  York  in  die  Vorstadt- 
teile verzieht,  nm  dort  seine  lange  gehemmte 
Ausdehnung  zu  vollziehen, 
sind  die  hydraulischen  Werke 
von  Henry  K.  Worthington. 
Vor  vielen  Jahren  wurden 
sie  in  Brooklyn  angelegt 
nnd  dann  im  Lanfe  der  Zeit 
stetig  vergrößert,  bis  der 
ganze  verfügbare  Grund  nnd 
Buden  mit  Gebäuden  voll- 
ständig bedeckt  war.  Diese 
Grenze  seines  Wachstums 
erreichte  das  Werk  bereits 
vor  einigen  .lahren.  So 
wurde  denn  die  Gießerei 
nnch  Elizabethport  N.  Y. 
verlegt  nnd  dafür  eine  Er- 
weiterung der  Maschinen- 
werkstatte  vorgenommen. 

nies  war  aber  nur  eine 
vorübergehende  .\bhilfe,  nnd 
infolge  der  großen  Entfer- 
nung der  Gießerei  waren 


inzwischen  noch  andere  Übelstände  entstanden, 
die  dringend  der  Abhilfe  bedurften. 

Von  der  Gießerei  in  Elizabethport  mußten 
sämtliche  Gußstücke  nach  der  Anlage  in  Brooklyn 
auf  dem  Wasserwege  gebracht  werden,  nnd  die 
etwa  bei  der  Bearbeitung  sich  als  unbrauchbar 


Ahhildnng  1. 


•  «Engineering  New8"  Vol.  L 
Nr.  27  S.  584. 
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erweisenden  Stüfke 
mußten  auf  deuiselbea 
WefB  «iAdw  siirtl«k- 
g^en.  Diese  Miß- 
•tSade  dr&ag^en  zar 
Notwendigkeit ,  ein 
nenes  Werk  da  zu  er» 
richten,  wo  noch  ge> 
nügend  Platx  für  eine 
VergrOfiernnK  und  F'i 
weiterang  vorhanden 
war,  and  wo  zugleich 
4m  Ganse  nnt«r  einer 
Leitung  rereinigf  wer- 
den konnte.  Ein  die- 
-  len  Anfbrdemngen  nm 
besten  entsprechendes  Gnindstiick  \-au;  in  H  irrisnn  N.  V.,  etwa  1  '/^  km 
vom  (jeecb&ftemittelpankt  von  Newark  entfernt.  Es  war  dies  da» 
größte  noch  freie  StOek  Landei  in  dar  Nftke  Yva  NewYoi^»  du  sn- 
gleich  hochflatfrei  lag  nnd  beqa«ne  AnseklfieM  an  die  vencliiedenen 
Eisenbabaen  geetattete. 
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Abbildung  4. 

Um  nun  von  diesen  allgemeinen  Betrachtungen  zu  einer  Hescbrei- 
bang  der  Nenanlage  so  kommen,  so  sei  zuerst  bemerkt,  daß  dieselbe 
die  voIlBtftndige  Fabrikation  der  hydraulischen  Worthington-Apparate 
in  allen  Größen  und  Sorten  aufziuielimen  hat.  Ifdfs  t^chiitnie  knnn, 
sobald  es  nötig  wird,  vergrößert  werden.  Keine  Abteilung  de»  Werkes 

ist  von  einer  andern  weit  entfernt, 
wie  dies  früher  der  Fall  war,  nnd 
aind  die  besten  V'orricUtungen  ge- 
troffen fHr  die  Befiirdemng  nnd  Hand- 
habunp  von  Material  und  Arbelts- 
stäcken  zwiscbea  den  einzelnen 
WerksUttea. 

Allgemeine  Anordnung?  der 
Anlape.  Die  allgemeine  Anordnung 
der  neuen  Werke  ist  aus  dem  Lage- 
plan  (Abbildung  1)  eriinktlicb.  Das 
Werk  steht  auf  einem  trapezförmigen 
ürandstück  von  etwas  über  12  ha 
OrOBe.  Entlang  der  größeren  Omnd- 
linie  gehen  die  Kiscnbahnlinien  ztir 
Stadt.  Die  Gebäude  sind  in  zwei 
Groppen  geteilt.  Die  eine  nmfaBt 
Modellschnppen  und  (Jießoreieri,  die 
andere  Maschinenbau-,  Montage-  und 
Lagerhäuser.  Eine  Geleisanlage  ver- 
bindet die  einzelnen  Gebäude  unter 
Hieb,  nach  Gruppen  nri'l  mit  den 
HiscDbahnen.  Die  Handhabung  der 
Arb^ttstlcke  innerhalb  der  OebBn- 
AbbOdeag  6.  Uelikeiten  geediiebt  dnrek  Krane,  anr 
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Befördernng  von  einem  (  Jebände  znm  andern  wer- 
den die  (.ieleiae  beaatzt.  Die  TraDsporteioricbtang 
bedftrf  kaioer  w«itoi«ii  Brkllrnngr.  Der  Lftg^ltn 

gibt  auch  die  Namen  nnd  AhmesKUiigpn  der  ver- 
schiedeaea  Qebäade  au,  so  daß  diese  hier  nicht 
weiter  erklbt  so  werden  brandien.    Alle  Ge- 

b&nde  sind  au>  Kisenk 'nstrnktionen  und  Back- 
iteinwänden  errichtet,  mit  Ausnahme  des  Modell- 
•chappens,  der  aas  imprägaiertem  Holz  erbaot  ist. 

Die  Gießerei  für  kleiiu'  Stücke.  Das 
erste  Gebüude,  das  auf  bt^Homlere  Aufmerksam- 
keit Anspruch  erhebt,  ist  die  kleinere  der  zwei 
Eiseng^ießereien,  bestimmt  fBr  kleinere  Stficke. 
Abbildnn»  2  zeigt  sie  im  Qaerschnitt,  nnd  sieht 
man,  daß  dieselbe  aaterhalb  der  eigenlUcben 
OieBereleokle  noch  einen  Flor  beeilst;  deeh  leien, 
bevor  wir  zu  dieser  nntrnwnhnlirhen  Anoninniig- 
and  den  damit  verbaadeueu  Apparaten  kommen, 


1 

MM 

• 

1 

Abbildeng  6. 

ein  paar  Worte  der  allgemeinen  Konstruktion  I 
dee  OebBadei  gewidmet.    Wie  aas  Abblldong  2 

hervorgeht,  enthillt  das  (jebände  19,8  m  lange 
Dachbalken,  welche  auf  Maaerpfeilem  lagern 
Hüll  die  3,6  m  voneinander  angeordnet  sind.  Die 
Hraerpftiler  werden  von  Betonwändea  getragen, 
welche  wiedernm  anf  Betonfundament  rnhen, 
und  weiche  die  Seitenwandungen  des  Krd- 
gesehoBses  bilden.  Ober  den  Fondanentmanem 
sind  die  Zwischenräume  zwischen  den  Pfeilern 
mit  Backsteinmaaerwerk  auagefdllt,  das  für  die 
Anfienwiade  des  Crobiades  verwendet  tet.  Die 
Zwischenstützen  der  (?ief5crei8ohle  sind  gußeiserne 
Säalen,  der  Boden  selbst  wird  durch  vorstärkte 
(armierte)  Betonbogen  swieeben  I-Trägem  ge- 
bildet. Das  Dach  hat  Latten  von  57/203  mm, 
welche  anf  die  Sparren  festgenagelt  sind.  Gedeckt 
wird  das  Dach  durch  60  mm  breite  gelbe  Tannen- 
holzbretter, die  imprägniert  und  schwalben- 
lehwaasfllrmig  miteinander  verbanden  sind.  An 


den  Dachbalken  ist  je  ein  Kran  aufgehängt,  mit 
Ausnahme  von  nenn,  die  äber  der  Kernformerei 
an  dem  Ostonde  liflfm.  IN»  Bewegung  der 
Krane  geschieht  natürlich  quer  durch  das  Gebäude. 

üm  nun  auf  die  oben  berührten  eigent&m- 
lieben  Elnriebtnngea  n  kommen,  ee  tot  snnlebit 
der  Grundriß  der  Gießerei  (Abbiltiniifr  3)  zu  be- 
aprechen.  Die  pnnktierten  f  igoren  and  Linien 
denten  die  Formmaeebinen  an,  deegleiehen  sind 
die  dazugehörigen,  als  Reserve  dienenden  Wellen 
nnd  sonstige  Maschinerie  eingezeichnet.  Für 
gewöhnlich  wird  jeder  Sandaafzug  von  einem 
eigenen  Elektromotor  angetrieben.  Am  Ostende 
der  Gipßprei  sind  auf  eine  Länge  von  32,5  m 
die  Räume  für  die  Kemformerei  and  die  Kern- 
trodcenSfiM  angeordnet.  Etwas  mehr  als  die 
Hllfte  davon  nimmt  ein  Snnderranm  für  Mftdchen 
ein,  welche  kleine  Kerne  herstellen;  derselbe 
hat  an  Jeder  Seite  dne  Galerie,  anf 
der  sieb  das  Kernlager  bellndet.  Eine 
Normalsparbahn  führt  auf  dieser  Ge- 
bftadeseite  herein  und  zwar  anf  Bretter* 
bediOB  mit  Falltüren,  dnrch  welche  der 
Formsand  von  den  Waggons  in  den 
Kellerraam  gelangt.  Zwischen  dem  Ge- 
leise ist  neeb  eine  dritte  Sebieae  an» 
gebracht,  so  daß  ein  Rrbmalspurgeleise 
(76  cm)  entsteht;  dasselbe  läuft  dnrch 
die  ganie  OleBerd  nnd  Ist  mit  ge- 
strichelten Linien  angegeben.  In  jedem 
Abteil  der  übrigen  Gießerei  befinden 
sieh  mit  Aasnabrae  des  Knpotofniranmea 
ein  Paar  Gitter  angeordnet,  welche  zum 
Kellerraum  führen.  Beim  Ausheben  der 
(juüätucke  fallt  durch  sie  der  Sand 
direkt  ans  den  Formkasten  in  den 
Keller,  wodurch  die  Sohle  der  Gießerei 
frei  von  Sand  bleibt.  Aach  der  wieder 
anfbereitete  Sand  wird  dnreh  AofitSge 
herbeigp^^rhafft,  deren  I  ape  durch  punk- 
tierte Linien  angegeben  ist.  Zwei  Einzelheiten  von 
IntereMO  besBglieb  der  Handbabang  dee  Sandes 
sind  die  Gitterkonstruktionen  nnd  die  Aufzuge. 
Erstere  Konstruktion  ist  in  Abbiidong  4  dar- 
gestellt. Ein  rechtwinkliger  Oitterrahmen 
wird  von  den  eisernen  Trägem  des  Keller- 
gewOlbes  gehalten.  Das  Gitter  selbst  besteht 
aas  19/63,5  mm  starken  Eisenstäben,  die  an 
den  Enden  and  aaeb  daswlsehen  gegeaeiaaiider 

festgemacht  sind. 

Die  allgemeine  Anordonng  der  Aufzüge  ist 
aas  Abbildung  6  erslditlieb.   Es  sind  dies  die 

gebräuchlichen  Eimeraufzöge  mit  einer  Verticfnug 
im  Hodent  in  welche  der  Sand  geschaufelt  wird, 
sowie  mit  der  gewShnlichen  Yerkappung  und 
Verschalung.  Dar  Sand  Wird  in  einen  Behälter  ent- 
leert, uns  df!ni  der  Former  seinen  Bedarf  entnimmt. 

Die  iiauptgießhalle.  Die  Hauptgießhalle 
liegt,  parallel  zn  der  Kleinzenggießerei,  60  m  von 
ihr  entfernt.   Beide  stad  dnreh  ei*en  Qaflpats- 
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r«Qm  verbanden.  Die  GalipaUtiröi  der  Uanpt- 
ffieBwvi  biUet  die  Fortsetranir  disMt  PatmMUM. 

Am  östlichen  Ende  der  Oleßerei  befindet  sich 
die  Kemformerei  mitden  Kerntrockenöfen.  Weitere 
KeraSftn  lieg«ii  u  den  AnflenwaDdnogen  dw 
Gebäudes  am  wostlichen  Ende,  wahrend  sich  ein 
kleiner  Sandschappen  an  die  Südseite  Jehat.  Der 
Kapolofeurftom  ist  ungefähr  ia  der  Mitte  der 
Sfldseite  der  Halle  angeordnet.  Dia  Haaptgießerei 
besteht  ans  einem  Mittelraum  mit  einem  Sattel- 
dach und  zwei  Seitenräomen  mit  i'uliddchera. 
Der  eratcre  iMt  fliae  lichte  HQhe  von  11  m, 
die  beiden  Anbauten  eine  solche  von  6  m; 
Seiteufensier  und  Oberlichter  geben  genügendes 
Lieht.  UoffewOliBlich  rateh  ist  die  GieKarai  mit 
Kranen  ausgerüstet.  In  den  Seitenr;Utmen  be- 
finden sich  Laufkrane,  in  dem  Hauptraum  ein 
■ehwarar  Lavfkran  ud  dun  Valoiipadknuia  an 
Jadar  Saiten  wand. 

Die  Modellschreinerei.  Westlich  gleich 
bei  den  Gießereien  liegt  die  Modellscbreinerei. 
Es  ist  dies  ein  vierstöckiges,  imprägniertes  Ge- 
bände,  der  einzige  Fachwerkshim  des  Werks. 
Dasselbe  ist  lö5,t>  m  lang  und  wird  durch  Back- 
attrfnwaBdangan  ia  vier  Abtailnacaa  gatreant. 
Zwei  derselben,  nach  Sfiden  r.n  gelegen,  dienen 
als  Lagerräume  fär  die  Modelle,  eine  dritte  ist 
dia  aigantlielia  Seiireiaarai ,  wfthrand  dia  latita 
am  Nordende  von  Bureaus  und  ZoichensiUen  ein- 
genommaa  wird.  Aoßen-  and  Zwiscbenwandangen 


sind  aas  Badcsteinen  hergestellt.  Abbildung  6 
I  lat  ain  LftagsieliBitt  dordi  dta  Uodallietaraiaaraii 

nahe  der  mittleren  «Scheidewand,  welche  ansichts- 
I  weise  gezeichnet  ist.  Qaer  durch  das  ganze 
I  Gtoblnda  habao  dia  SRoIan  glatehaa  Abstand, 
während  sie  in  der  Ti.lne:Ärifhtung  ungleichmäßig 
weit  stehen,  6  m  in  dem  Bureauteil,  4,5  m  in 
dar  Sebratearai  «ad  8  m  in  dam  Lagariiaaa. 
Abbildung  (>  ist  so  Tollltftndig,  daß  eigentlich 
nur  die  Pfeiler-Kappen  und  -Schuhe  sowie  die 
Auflager  der  Unterzöge  in  den  Aaßenwandungen 
besoadarar  Erörterung  bedärfen.  Die  Pfeiler- 
Kappen    und   -Sfhuhe   sind  ans  Gußeisen  und 

(haben  kreuzförmigen  (Querschnitt.  Dieselben 
werden  awlaehan  den  Stockwerken  «ngabraeht 
und  dienen  dazu,  die  Verbindnnp'  zwisrhen  den 
Unterzögen  und  den  Pfeilern  herzustellen,  zu- 
gleich wird  durch  sie  eine  Fortsetcaag  dar 
Pfeiler  von  Stockwerk  zu  Stockwerk  erzielt. 
Beim  Zusammentreffen  der  Pfeiler  mit  der  Dach* 
konstruktion  sind  besondere  Kappen  angewendet, 
w&hrend  am  unteren  Ende  (Fuß)  der  Pfeiler 
Schuhe  benutzt  wurden.  Über  dem  Bureanabfeil 
ist  das  Satteldach  durch  ein  Sheddach  ersetzt, 
om  dam  Zaiakauaal  auf  dam  obaratmi  Stockwerk 

genfigend  Lir-ht  zu  ver<?ebaffen.  Dieses  Dach 
hat  fünf  Felder ;  dieselben  gehen  quer  durch  das 
Gablade  and  aind  in  der  Anßeawand  gatagart, 

I  zudem  werden  aie  noeh  dreimal  Ia  der  lütte 

I  gestütat.  1 


Die  im  Giessereibetrieb  entstehenden  Unkosten»  deren  Ursache 

und  Verringerung. 


In  der  Mainammer  des  „Foaadrj"  bringt  < 
H.  Heaa  einen  intereiaanten  Artikel  über  obiges  I 
Thema,  dem  wir  aaehatehendes  entnehmen: 

Znr  ökonomischen  Geschäftstührung  einer 
Gießert3i  ist  es  erforderlich,  die  Unkosten  in 
ihrem  eigentlichen  Weaao  genau  zu  erkennen, 
sosvie  ihre  Beziehungen  zueinander  und  zu  der 
Produktion  richtig  festzustellen.  Der  Betriebs- 
leiter tat  dann  in  der  Lage,  einer  pliftalich 
steigenden  Tendenz  Einhalt  tnn  r.'i  künnen  oder 
aach  eine  Verminderung  derselben  an  geeigneter 
Stelle  harbeisafBhren.  ZwaifBlloa  kaan  diaa  alles 
geschehen,  ist  schon  geschehen  und  geschieht 
täglich  mit  gntem  Erfolg  in  manchen  Oießereien 
anm  Natzan  derselben  ohne  wissenüiehe  oder 
fSrmliche  Untersuchung  bezw.  detaillierte  Rechen- 
schaftsablage. Viele  Leute  ans  der  iilfen  Schule 
kamen  infolge  persönlicher  Erfahrungen,  hoch- 
entwickelten aagebomen  Talentea  nnd  steter 
enger  Berührung  mit  jedem  Detail  de?^  Gießerei-  ' 
betriebes  ohne  sonstige  Hilfsmittel  weiter.  Uent-  \ 


I  zutage  jedoch,  in  den  Tagen  des  mehr  und  mehr 
I  zanahmenden  Großbetriebes,  ist  ea  wader  rataam 

noch  heilsam,  blindlings  sich  auf  seine  Leute 
zu  verlassen,  mögen  sie  auch  noch  so  tüchtig 
sein,  und  noch  weniger  liegt  ea  Im  Intereaae 
der  Beaitaer,  die  höheren  Angestellten  mit  dem 
ganzen  unendlichen  KleinigkeitHkram  zn  belasten, 
wie  er  nötig  ist,  um  iu  eine  genügend  hautige 
paraBnllehe  Berihrnng  odt  der  ganaen  Arbeite- 

weise  zn  ki>:miien. 

Es  18t  sehr  wohl  möglich,  die  Kostenpunkte 
so  anftnfVhren,  daß  der  BetrlelMleiter  leieht  alle 
hervorsprint^enden  Einzelheiten  erfassen  und 
sehen  kann,  ob  die  Koston  gleichbleibend  sind 
oder  nicht,  mn  an  bestimmen,  wo  daraaf  gesehen 
werden  muß,  einer  Erhöhung  der  Unkosten  Einhalt 
zu  tun  bezw.  eine  Reduzierung  derselben  hervor- 
zurufen. Die  erforderlichen  Arbeiten,  welche  die 
Oraadlage  zn  oiaer  Kostennotersnchnng  büdao, 
I  können  leicht  von  jedem  Betriebsschreiber  ans* 
\  geführt  werden.    Zunächst  muß  jeder  einzelne 
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Kostenpaakt  aufgezählt  werden.  Vorteilhaft  ist 
M,  Jeden  Oefenetrad  eiBao  bwtfmniteii  Wert 

beizolegen,  nnd  zwar  Ist  et  weniger  wichtig, 
daß  dieser  Wert  absolnt  richtig  ist,  als  daß  er 
eine  tiruadlage  zum  Vergleich  darbietet.  Dnrch 
die  Erfahrung  werden  sich  diese  Werte  immer 
mehr  der  Wirklichkeit  nttbern.  Die  nachstehen- 
den Knrven  haben  lediglich  einen  illustrativen 
Wert  mid  «ollaa  keineewege  tatslehlieh«  «der 

wirkliche  Fnkoütfii  darstellen. 

Die  Kostenpunkte  zerfallen  in  verschiedene 
Haaptteil«,  wie  im  folgenden  dargeetellt.  FOr  ein 
wirkliches  existierendes  Werk  ist  selbstverständ- 
lich eine  mehr  ins  Einzelne  gehende  Einteilung 
erforderlich.  Alle  Ponkte  aafznzfthlen,  liegt 
außerhalb  des  Zweckes  dieser  Zeilen,  in  denen 
nur  in  allgemeinen  T'mrissen  ein  erfolgreich  an- 
gewendeter Plan  mitgeteilt  werden  soll.  Man 
OBtereekeid«  folgende  Anigaben:  a)  Oeawal- 
mkesten,  b)  fsete  Gebllter,  e)  Betriebekraft, 


b)  Feste  GehAlter:  Alle  Gehftlter  der  feet- 
angeetellten  Beamten.   Alle  mit  eebwaakeadani 

Qehalt  angestellten  niederen  Beamten  sollcia 
nnter   der  Habrik   « Arbeitelohn "  Erwilinaaf 

finden. 

c)  Betriebskraft:  Alle  Anegaben,  welche  un- 
mittelbar mit  der  Kraftanlage  verbunden  sind. 

d)  Gemischte  Materialien:  Sand,  Mehl,  Draht, 
Fernwerkaeag  new., überiiaapt  ahea  Material, 
welches  nicht  unter  Punkt  g  und  h  anfpezahlt  ist. 

e)  Arbeitelöhne :  Alle  Löhne,  welche  an  Ar- 
beiter nnd  eenttige  Pertenen  aaabesaUt  wer- 
den, einschließlich  der  Betrage,  welche  Uter 
Punkt  b  nicht  erwähnt  sind. 

f)  Scbmelzmaterial:  Die  ganze  Beschickung 
des  Kupolofens,  aasgenommen  Brennmaterial  nnd 
Zuschläge;  weiterhin  sämtliche  im  Kupolofea 
oder  in  der  l'fanne  zugesetzten  Materialien. 

SdimelsinaterlaUen:  SlafUebee  ftr  de* 
Kapolefen  beittmnlec  Fenerangt'  ud  2udlage- 
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d)  gemischte  Materialien,  e)  Löhne,  f)  Kuhoisen 
nnd  andere  Zniatzmetalle,  g)  Scbmelzmaterialien, 
b)  wiederholt  gebranchtes  Material,  ii  lielench- 
tung.  Eine  Znsammenstellung  der  vorhandenen 
Bestände  an  den  verschiedenen  Materialien  erfolgt 
besser  wöchentlich  als  monatlich  oder  ta  iSageren 
Zeiträumen,  da  sie  die  Bchncllfre  Erkenntnis 
vorhandener  Mängel,  deren  wahre  Ursache  und 
schnelle  Beseitignng  gestattet.  Sollte  ein  längerer 
Zeitraum  für  pnt  bf'f;in<len  werilen,  so  wItrdeB 
wir  einen  Tierwöchentlichen  Zeitraum  für  beseer 
als  einen  monatlichen  halten,  am  die  stOreade 
Wirkung  der  variierenden  Zahl  Ton  Arbeitstagen 
der  verschiedenen  Monate  zu  vermeiden,  nnd 
sie  besser  den  wöchentlichen  Auszahlungen  an- 
snpassen.  Jone  Kosten,  welche  sieb  anf  eine 
monatliche  Kate  beziehen,  können  lfi<-lit  im  eine 
jährliche  und  von  dieser  in  eine  wocUentliche 
angewandelt  werden. 

Die  Vrrtrilnrig  der  mannigfaltigen  Unkosten 
auf  Hauptabteilungen  ist  nach  leicht  übersicht- 
lichen Ch^dsitcen  vorgenommen  worden. 

a  )  Generalankostea:  Abschreibnng  nnd  Ver> 
zinsung. 


j  materiHl.  Brennmaterial,  welches  wieder  ge- 
I  Wonnen  wird,  wird  abermals  dem  Kupolofen  aber« 
j  geben.  Feuerungsmaterial,  welches  zu  anderaD 
Zwecken  gebraucht  wird,  z.  B.  zum  Trocknen 
der  Pfannen,  Korne  und  Formen,  wird  anter 
I  Paakt  e  aafireflhrt. 

Da  die  Murktii reise  dieser  Materialien  ebenso 
leicht  variieren,  und  da  es  wünschenswert  ist, 

Anmerknng.  Zwecks  vergieicbender  Aafstelloag 
dieser  Materialien  nfant  man  am  besten  feste  Wert» 
an,  obwohl  dieselben  zn  einem  mehr  oder  «eaiaer 

schwankenden  Preise  gekauft  worden  sind.    Um  den 

Untersrhieii  zwischen  lieni  anr^enommeseo  festen  und 
ilein  tnts.iohliili  >('hwankeiideii  Werte  ta  berürksich- 
tii,"''i,  miill  ilie  IHt^'  Tciiz  r::.i  ti  licstitiitütril  Zeiträamen 
festgestellt  und  der  l'nterschieii  je  nach  den  Markt- 
preisen ins  Soll  oder  Haben  geschrieben  werden,  wie 
bei  der  Qewinn-  nnd  Verlutreehnaag.  Sollten  die 
SdiwsBknngva  sb  groi^  werden,  wird  es  ratsan  ssia, 
eine  Spesidkostenberechnang  anzuwenden,  am  dra 
speziellen  Einfluß  der  verschiedenen  Sorten  Eisen  nnd 
Srhrott  anf  den  Betrag  der  <ie8arataus_';ili'  n  fesUtn- 
Btellfn.  Es  ift  von  Vorteil,  ül>ii:e  Bestiniiiiunfjen  in 
kürzeren  Ztitrauruen  -  sagen  wir  vicrtrljalirlicli  -- 
vorzunehm>-ii  als  in  längeren,  da  in  diesem  Fall  zeitig 
Veränderungen  <:(truffen  werden  können,  am  den 
fikoaonischen  Wirkongsgrad  an  «rhöhca. 
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in  der  Aufsteliang  einen  festen  Preis  aofsn- 
fBbrm,  niiß  «nf  die  VarktpralM  In  der  vorbüi 

«Dgegebenen  Weise  Rncksicht  genommen  werden. 

h)  Wiederholt  gebrauchtes  Uaterial.  Hier 
wird  der  Unterschied  in  Rechnang  gebracht 
zwischen  dem  sämtlichen  niedergeschniolzenen 
Eisen  and  dem  verkauften  Guß.  Diese  Differenz 
setzt  sich  susammeo  ans  1.  Lagerbestand:  Goß- 
stücke  fSr  «ifeaen  G^bnweb,  •.  B.  6«iri«ht», 
Formkasten,  Schreckplatten  nnd  (l<-rc-1pichen. 
2.  Ersatzstttcke:  Angefertigte  Gaßstücke,  am 
«mliraiiehbu'  fewordene  Oieß«retetBrielitiiog«ii  m 
verbessern  oder  zn  eriienern.  H.  Zuf^.lnj^'e : 
Trichter,  verlorene  Köpfe,  Eisen  von  der  Schlacke. 
4.  Abg^iUige:    Alle  Tenmglflekten  Gnfietfleke. 

All  dieses  Material  wird  entweder  in  der 
Gießerei  verwendet  n  Jer  als  Srbrott  dem  Kupol- 
ofen überffeben.  Im  letzteren  Falle  wird  das- 
selbe am  besten  nach  demselben  Preise  wie  ge- 
kaufter Sebrott  bewertet.  Im  arsteren  Falle  ist 


nebmlicbkeit,  welche  die  großen  Sammen  ver- 
meidet und,  wenn  gewflnsebt,  eine  sebnelle  Be- 

daktion  in  (if)  kg  gestattet,  da  beim  Verkanf 
von  Gaßwaren  gew&hnlieh  das  (ä)  kg  xngrnnde 
gelegt  wird. 

Beim  Verfleioh  der  Uakosten  sa  verschie- 
denen Zeiträumen  darf  man  nicht  einfach  die 
Gesamtkosten,  die  während  einer  Woche  ent- 
Stüdes  sind,  doreb  die  Gesamtmbl  (9)  Iv  w* 
zeugter  Ware  dividieren  und  das  Resultat  als 
die  Kosten  eines  (fl)  kg  ansehen.  Jeder  Ge- 
sehiftsmaon  weifi,  daß  diese  ünkeeten  mit  dem 
Kleinerwerden  der  Waro  stfigen  nnd  mit  der  Zu- 
nahme an  Gewicht  sinken,  and  wird  er  dies  bei 
einem  Vergleich  beHteksichtigen.  Bs  betragen 
z.  B.  die  festen  Generalansgaben  f.  d.  Weebe 
1600  .<?  =  H7K0  bei  einer  Produktion  von 
50  t  üuü.  Die  Ausgaben  für  100  kg  betragen 
dann  0,80  ^  =  3,35  J(.  Bei  einer  Erzeugung 
von  100 1  Jedocb  wflrden  sieb  die  Aaslagen  fOr 
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es  zn  empfehlen,  das  Material  ebenfalls  nicht 
bSber  als  Schrott  sa  veranschlagen,  da  es  frag- 
lich ist,  ob  es  einen  höheren  Gewinn  abwerfen 
würde,  falls  es  verkauft  würde.  Da  das  Material 
zum  Anfertigen  letzterwähnter  Artikel  als  Aus- 
fabe  berechnet  worden  ist,  maß  dessen  Wert 
von  den  Gesamtunkosten  in  Abzog  gebracht 
werden,  um  eine  wahre  Netto-Gesamtsamme  zu 
erhalten. 

i)  Beleuchtung.  Alle  Auslagen,  welche  mit 
der  Beleacbtang  der  Wericshallen  in  Verbindang 
etehen. 

Es  muß  daran  erinnert  werden,  daf'  die  Ah- 
teilangen,  wie  sie  hier  aofgezablt  sind,  nur  anter- 
znlegende  Oedaaken  und  Gmndsfttse  bedeoten 
•ollen.  In  der  Praxis  wird  nur  ein  großer  Teil 
derart  verwen'let  werden  können,  viele  dagegen 
in  Unterabteilungen  zerlegt  werden  müssen.  Die 
Ausgaben  für  die  Arbeitslöhne  würden  sieh  z.  B. 
in  direkten  und  indirektOB  Arboitslohn  Sfialten 
lassen  nnd  dergleichen. 

Im  allgemeineik  wird  ee  praktisch  sein,  alle 
Kostenpunkte  auf  eine  Grundlas^e  von  200  ff 
.=  100  kg  oder  Vis  ^  zaräckzafahren,  eine  An- 


100  kg  auf  0,40  ^  ~  1,74  reduzieren.  Disee 
W«te  als  Kurve  gwelehaet  für  verschiedene 

Produktionsf&higkeiten,  die  in  der  horizontalen 
Skala  aufgetragen  sind,  ergeben  das  Diagramm  a. 
In  ahnlicher  Weise  stellt  das  Diagramm  b  den 
andern  Punkt  feststehender  Kosten,  die  festen 
Gehälter,  dar.  Die  schwankenden  Kostenpunkte 
werden  ebenso  aufgezeichnet,  obgleich  die  Kurve 
naeh  der  Natnr  der  Sadie  nieht  dnreh  direkte 
Rechnunt,'  bestimmt  werden  kann,  sondern  der 
:  £rfabraug  gemäß  annäherungsweise  aufgezeichnet 
\  werden  muß.  Anf  diese  Weise  sind  die  Dia* 
KTamme  für  Kraft  c,  für  gemischtes  Material  d 
und  för  Arbeitslöhne  e  als  abnehmend  mit  einer 
Prodttktionssteigernng  aufgezeichnet  worden. 
Masseln,  andere  Kohartikel  f  and  Sohmeli* 
materiril  sind  als  horizontale  Linien  auf- 
gezeichnet worden,  da  diese  Ausgaben  von  der 
Höhe  des  Umsatzes  nicht  wesentlich  beeinflußt 
werden.  Alle  diese  Kurven  oder  liuien  sind 
ideale  Kurven.  Ihre  Gesamtheit  gibt  einen 
Idealen  Überblick  Uber  die  Oesaut-ProdvkUons- 
kosten,  wie  Diagramm  h  zeigt,  in  dem  die 
j  untere  Linie  dieselben  für  100  kg  geschmol- 
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zencn  Eisens  anpibt.  Falls  alles  vergossene 
Eisen  in  verk&nf liehe  Gaßstttcke  umgesetzt 
werden  MBnte,  wOrde  dieie  «ateire  eder 
100  "/o  -  Knrve  gleichfalls  den  Preis  der 
verkäuflichen  Gaßstücke  anzeigen.  Die  anderen 
Kurven  stellen  die  verschiedenen  Verhftltaine 
dar,  die  zwischen  allem  verschmolzenen  Eisen 
«od  den  verkäofUeheii  Gafletäcken  beeteheo. 


der  idealen  Kurve  hezeirhnef  die  untere  Knrve 
100  'jo,  der  wahre  Wert  würde  gewesen  sein 
3,40  ^  =  14,20  tiV,  3,07  12,80  nd 
2,90  ^=  12,10.4f. 

AU  der  Betriebsleiter  die  Kosten  der  ersten 
Woche  betrachtete,  fand  er,  dn6  flbr  dl«  «intelneii 
in  Betracht  kommenden  Kostenfaktoren  der  Faktor 
ffir  die  Terecbiedenra  oater  d  angefBluteii  Mate» 
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DIeae  Kuren  werden  folgendermaßen  bestimmt: 
Angenonunen,  der  Praia  für  100  kg  veraelmol- 

zenes  Eisen  betrflge  3,40,^  =  14,20  der  Wert 
dee  wiederholt  gebraacbten  Materials  0,20  <$f  — 
0,64  UK,  die  yeikftnflichen  Qnßwaren  seien  gleieb 
80  7«  <l«r  Prodoktion,  so  würden  die  80  kg 
guter  Gnßwaren  ebensoviel  kosten  wie  die  100  kg 
des  verschmolzeaeu  Eisens,  abzflglich  des  Wertes 
dea  wiederholt  gebnaehtan  Eiaena: 

Frei»  den  versrhmolzenaa EiaSBS  8,40^  i^üfiOJt 
Wert  d.  wiederholt  gebraacbten 
~         ,  .  ,   0,201  =  0,84UK 


Treis  der  80  7«  gatsT  GaAwaren 

aU  Kesnltat  8,20/  —  18,86 UV 

100  kg  guter  GuBwarea  wlrdea  kostaa: 

r=  ^> 

13,96 
0,8 

dies  kann  ebenfalls  als  ein  Wert  dargestellt  werden, 
der  SD  dem  Preise  des  versebnolienea  Bssma  hiaaa- 
gefBgt  wird,  wie  die  QloiehuDg  angibt: 

Hterin  badaatat: 

s  den  Preissnaahlag  zum  verschmolzenen  Eisen, 
um  den  Preis  des  guten  Gusses  zu  erhalten; 
p  den  Proaentaats  der  guten  Qnßwaren  dareh 

100  dividiert; 
i  den  Preis  des  verscbmolsenen  Eisens; 
r  den  FraiB  daa  wladerhelt  fabranebten  Slaau. 
Betraebtan  wir  die  im  Diagraaun  h  an- 
Cegabenen  Werte.  Der  wirkliebe  Preis  für  100  kg 
Teraebmolzenes  Eisen  ist  3,78  i  =  15,60  c^, 
8,09  S  »  ia,95  Jt  and  8,00  f  i-  19,55  wie 
die  drei  ▼erachladanaii  Abaebnitta  neigen.  Bei 


rialien  im  Vergleich  mit  der  Ideallinie  bei  weitem 
dar  grIlOta  war,  nnd  er  beanftragte  daber  den 

Heister,  diesem  Übelstande  abzuhelfen.  In  der 
n&chsten  Woche  wurden  die  Gesamtunkosten 
noch  immer  zu  hoch  befanden;  zwar  war  der 
Faktor  für  d  jetzt  unter  der  idealen  Annahme, 
aber  der  Faktor  für  e  (Arbeitslöhne)  war  be- 
deutend gestiegen i  Untersuchungen  ergaben,  daU 
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der  Meiitar  beim  Vomen  na  Saadniaehnngen 

und  dergleichen  derart  gespart  hatte,  daß  die 
PntzlOhne  so  auffallend  gestiegen  waren;  die 
auffällige  Verwandtschaft  zwischen  diesen  beiden 
KoHtenfaktorcu  läßt  es  fraglich  erscheinen,  ob 
das  praktisch  ist:  die  beste  Lösung  ist,  diese 
beiden  Abteilungen  eine  Zeitlang  in  Unter- 
abteilangen  na  aerlegen.  Wie  beraita  obao 
bemerkt,  sollen  die  Kurven  nur  ideale  Annahmen 
verkörpern.  In  der  Woche  darauf  sind  di» 
Oeaamtnnkoataa  nodi  imaiar  hoeli  im  Variiiltaia 
aar  idealen  Annahme,  aber  aebon  mehr  ivfriedaB» 
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ttellMd.   Bei  wditorer  Betnehtong  ftiid«t  der 

BetriebBlfMtpr,  diß  der  Preis  fÖT  die  guten 
Oaßwaren  in  deo  zagebörigen  Perioden  4,41, 
4,90  und  8,28  i  betragt  (im  Diagramm  mit  + 
bezeichnet),  während  er  nur  4,00,  4,44  und 
3,08  ^  hatte  betragen  dürfen,  um  den  Verhält- 
nigeen  an  guten  Gnßwaren  von  80  °/o,  60  "/o 
und  90  m  entsprechen.  Bei  der  Nach- 
forschung nach  dem  Grunde  für  den  geringen 
Satz  von  t>U  °/o  gater  Gaßwaren  der  zweiten 
Woehe  liMid  mui,  daB  die  Sehmelikoeteii  g  lehr 
niedrig  waren,  woraufl  s\rh  erpub,  daß  die 
Sparsamkeit  an  Brennmaterial  eine  Menge  Aua- 
fall  svr  Folge  batte;  Erknodtgungen  in  der 
Gießerei  bestätigten  dies,  da  allzu  hartes  Eisen 
die  Folge  eines  ungenügenden  Kokssatzei,  eine 
Menge  Schrott,  nach  sich  zog. 
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Omttnikoutim  für  1  CO  kg  gcMlimolMo««  MHaO 
,  .    100   .  vnkbillielM  Ovfiwaran 

.  •  100  .  ^iwaMyh 

■       •  leo  ,  , 

•  .  100  , 


Diagnunm  h. 

Ans  dem  Angeführten  geht  hervor,  daß  die 
angegrebene  Kostenuntersuchnng  einen  tatkraftigen 
Betriebsleiter  stets  auf  dem  laufenden  erh&lt, 
nicht  allein  hinsichtlich  der  Uesamtkosten, 
sondern  auch  des  Details,  derart,  daß  er  stets 
tfaen  wanden  Punkt  in  der  Werksleitnng  her- 
auszufinden und  ein  geeignetes  Hilfsmittel  da- 
gegen anzuwenden  vermag.  Die  Metbode  besitzt 
ddki  weiteren  Verivf ,  daß  sie  leigt,  eb  das 
angewendete  Hilfsmittel  wirklich  radikal  f^ewirkt 
hat,  oder  ob  es  nur  die  Verlegung  des  wunden 
Panktei  eo  eine  andere  Stelle  aar  Folge  gehabt 
bat.  Die  Methode  hat  nach  meiner  Erfabmng 
sofort  nach  ihrer  Kinfiibrnnp  eine  Kostenver- 
minderang  herbeigeführt;  indem  man  dem  Meister 
die  Belege  verfUurt,  wird  maaehee  Mißferetlndnis 
Termieden,  das  sonst  hervorpernfen  worden  wäre, 
wenn  man  seine  Ergebnisse  kritisiert.  Denn 
ela  Xeneeheo  eind  die  Meieter  mehr  oder  weniger 
geneifj-t,  eine  Kritik  für  ein  Vorurteil  zu  halten, 
fiei  dem  beschriebenen  Verfahren  zeigt  sich  die 
Verantwertlielikett  iteti  an  der  richtigen  Stelle. 


Bei  der  Aafklblang  der  einaelnen  Kesten« 

faktoren  wurde  ein  Koeffizient  crwflhnt,  der  bei 
dem  schwankenden  I'reise  der  gekaaften  Mato- 
riaUen  in  Beelmnng  gezogen  werden  mnß.  Hier- 
über  folgendes:  Der  wirkliche  Selbstkostenpreis 
des  Materials,  mag  er  höher  oder  niedriger  als 
der  Marktpreis  sein,  wird  in  die  Diagramme 
f  und  g  mit  dem  Zeichen  Q  eingetragen.  Die 
durch  den  erwflhnten  Koeffizienten  veränderten 
QesamtselbstkoBtenpreise  werden  in  gleicher  Weise 
mit  den  Zeiebea  *  und  X  in  daeOesamtdiagnunm  b 
einfretrag-en.  Hieraus  sieht  man,  daß  dnrch 
einen  teuren  Einkauf  von  Koheisen  und  Xolcs 
eine  bedentende  KoitenTemebmng  für  die  letste 
Woche  eintrat  —  von  3,Gn  .<?  —  12,55  auf 
3,20  0  =  13,36  ^  f.  100  kg  verschmolzenee 
Material  nnd  Ton  3,28  0  =  13,70  oä  aof 
3,50  ^  =  14,60  rJ(  für  guten  Guß.  Die  Be- 
leaehtnngekoetui  sind  nicht  eo  sehr  ideKosten- 


fiditor  in  Betracht  gezogen,  da  sie  von  der 
JabresseH  nnd  dem  Wetter  abbtngeo  und  daher 

niclt  zu  kontrollieren  sind.  Ich  habe  deshalb 
vorgezogen,  sie  in  einem  Diagramm  i  für  sich  zu 
behandeln  und  ihren  Einfluß  auf  die  Kosten 
getreu^  M  betrachten.  Bei  einer  Selbstkosten- 
übersehlagnng  muß  dieser  Faktor  natürlich 
hinzugefügt  werden.  Das  Diagramm  h  würde  za 
nndentlich  werden,  wenn  Knnren  in  mehr  als 
je  10  °/o  befragender  Abstufung  der  guten  Guß- 
waren gezogen  werden  würden.  Indessen  ist 
es  eebr  ^Ibeb,  die  Terlangten  Pnnkte  dn- 


zntragen:  Ist  n.  B.  di 


"/o- Linie  bei  einem 


Ausbringen  von  60  t  verlangt,  so  bestimmt 
man  den  Sebntttpnnkt  jeder  benaebbartsn  Verti- 
kalen, also  von  50  t,  mit  der  100  */*'Knrve, 

dann  den  Schnittpunkt  der  nächsten  Vertikalen 
von  10  t  mehr  mit  der  80  "/••Kurve,  und  den  von 
70  t  mit  der  60  7>*Knnre.  Durch  die  erhaltenen 
Schnittpunkte  legt  man  die  Kurve.  Da  95 
zwischen  bO  und  100  liegt,  so  wird  der  Schnitt- 
pnnkt  der  eben  eiageMlehneten  Kvrve  mit  der 
Vertikalen  zwischen  den  Sfhnittptinkleii  der 
100-  and  90  7o'Karve  ein  Punkt  der  gesuchten 
95*/« -Karre  eein.    Diese  Knrre  wird  dann 
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ftBiillienid  parallel  verlanfen  mit  dm^migm, 

iwiachen  denen  sie  liegt. 

Zam  Schluß  sei  bemerkt,  daß  dieae  Metbode 
nicht  aaf  einige  Fälle  beg^renzt  ist,  sondern  sieh 
auf  alle  Einzelheiten  einer  Gießerei  fibertragen 
läßt,  wobei  notwendigerweise  die  Produktions- 
kosten darch  einen  andern  Faktor  beeinflußt 
werden;  metitenteils  wird  dies  die  HBke  der 


i  Prodaktion  seltwt  «ein.    Alle  nötigen  Daten 

werden  als  gültig  angenommen;  sie  sollen  die 
Ablieben  Kostenpaakte  stets  verzeichnen,  so  daß 
nao  nnr  noch  ideale  Kurven  doreh  die  Pankte 

zn  legen  und  die  wirklichen  Kurven  za  koo- 

Btniieren  hat,  eine  sehr  einfache  Arbfit,  die 
leicht  durch  einen  Schreiber  ausgeführt  werden 
kann. 


IHe  amerikanische  Eisenindustrie  im  Jahre  1904. 


Der  von  James  Swank,  dem  Geschäftsführer 
der  Amerioan  Iron  and  Steel  Association,  heraus- 
gegebene statistische  Jahresbericht  für  das  Jahr 
19ü4  ist  unter  dem  10.  Juni  d.  J.  an  die  Mit-  , 
glieder  der  Aaaodation  Tersandt  worden.   Wir  | 
geben  im  folgenden  einen  Auszug  aus  dem  Swank- 
sehen  Buch,  wobei  indessen  die  schon  früher  in  i 
.Stahl  und  Eiaen*  nach  amerikanbeben  Fach*  i 
Zeitschriften  wieder  gegebenen  Zahlen,  betreffend  | 
die  £rzfördenuig  am  Oberen  See,  die  Roheisen-,  i 


Bessemer^iialil-  und  HarlinstahlerzeuguDg.  aus- 
gelassen sind.  Die  in  der  Einleitung  ausgeführten 
allgemeinen  Betraclitungen  können  t'jpr  ehenfails 
übergangen  werden,  da  sie  bereite  in  cinetii  Aufsatz 
dea  ,  Bulletin  of  the  American  Iren  and  Steel 
A<i  ici  ition*  enthalten  sind,  der  in  »Stahl und  Eisen* 
Heft  739  besprochen  wurde.  Dagegen  dürfte 
die  in  nachstehender  Tabelle  f  wiedergegebene  sum- 
marisi  1i>'  Zusammenstellung  der  Hauplzahlen  det 
amerikanischen  Eisenhandela  von  Interesse  sein. 


Tabell«  1. 


Efsenersflirderang  am  Oberen  8«e  

GesamfförderuDg  von  Eisenerz  

Verladungen  von  p^nnsylvanischer  Aotbrazitkohle  

(iiisimtii  ntiTung  aller  Arten  von  Kohl«.  

Gesamterzeugung  von  Koks  .  

Verladangen  von  Conoelbville-Koks  ....... 

Verladangen  von  Pocabontas-Koks  .............. 

Roheisenerzeugnng  (einschließlich  Fenromaogan  and  Spiegelelsen) 

§piegeteisi  ti,  PcrroBiaagaa  nad  Perropho8|.hor  
neuguug  von  BeisenerstshlblSeken  and  -Formgaß  

y          „    Martinstahlblürkeii  un'l  -Formgull  

„        aller  Arten  von  Stahliilöckca  und  Formguß 
n        von  Konstruktion^eisen  (auüsebUeBUeh 

„  „    ürob-  und  Feinblechen  

Gesamterzeugung  von  Walzeisen  (aassehlieOUeb  Scbitaea)  

Ersengung  von  Bessemerstahlscbienea .  

n       aller  Arten  von  Schienen  

„        von  Eisen-  and  ätahlwaUdrsht  

„         „    Walzeisen  insgesamt  (einscblielilich  Sobienen)  

.,    geRchnittenen  Nlgeta  

„  „  Drahtstiften  

Binfolir  von  Eisenerz  

Ansfuhr  von  Eisenore  

Wi  rt  der  Einfuhr  von  Eisen  und  8tahl 

Wert  der  Aasfahr  von  Eisen  and  Stabl  f 

Nene  tieleisltose  kn 

Tonaengehalt  dm  im  Sericbtajalir  «rbcnten  Schiffe  


190B 

HO« 

1  t 

t 

!  24078516 

22172004 

1    35  579  617 

28  041  600 

60  812  636 

68  412  402 

1  324  173321 

819  451  Wh  1 

22  912  9ßl 

21  4-24  719 

l    12  104  124 

11  271  713 

16S6917J 

1467846 

18107400 

16780986 

196744 

223  918  ' 

87S0814 

7  984  886  | 

6  002  697  1 

14  7<i7  538 

14  061  645 

1  113H40 

964  332  1 

■      2  641260 

2  4f?0140  1 

'    10  878  864 

9  884:^29  j 

i  8983804 

2172164  ' 

!  8010857 

9881866  1 

1527  510 

1796919 

13  419  020 

12806695  1 

1         65 182 

68  213 

!       436  892 

540  W3 

996  127 

4VIÖ4I5 

1         81 901 

217  287 

1    41  255  864 

21  621  970 

8»oe58e5 

198fi68618 

7644 

6088 

886840 

160800 

Eme  l'iütung  dieser  Tabelle  zeigt  deutlici»  dea 
allgemeinen  Rückgang  der  ESsen-  und  Stahlindustrie, 
da  fast  auf  allen  Gebieten  eine  .Mmaljme  der 
Erzeugung  stattgefunden  hat.  Die  Hoheisenerzeu- 
gung  hat  sich  am  1  636414  t,  die  Bessemerstahl- 
erzeugung um  Tiöt'iS  t  und  dir  gc-amlc 
Schienenerzeugung  um  7l'jü91  t  vermindert. 
Die  FSrdemng  von  pemiä) Ivanischem  Airthraiil 


ist  um  1900234  t,  diejenige  von  Lake  Su- 
perior^Ers  um  S50651S  t  und  die  Produktion 

von  r:r>nnell.svilleKoks  um  ^3^411  t  7urück- 
gi'i^Mngen.  Die  einzigen  bemerkenswerten  Zunahmen 
ge^enOber  dem  Jahre  1903  amd  in  folgenden 
Produktionszweigen  zu  verzeichnen :  Martinstahl 
79  507  t.  Walzdraht  19^702  t  mid  Draht- 
sUne  lOilOl  t 
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Di»  die  Eis9n*rsfard«raag  «m  Oberen 

See  betreffenden  Zahlen  sirvl  In  ffeft  5  dieses 
Jahrgangs  Seite  31 1  roilgeleilt  worden  Ad  dieser 
POrdermig  waren  135  Graben  gegen  143  int  Jahre 

1903  beteiligt,  welche  sich  auf  die  versi  liiedenen 
Revier«  wie  folgt  verteilten:  Marquetle  iO\  Me- 


nominee  30;  Gogebic  22;  Vennifioa  tt; 
:*)');   Iron  K\A^e,  Wiaconna  1;   JUbioia  Grube 
Baraboodistrikt  1. 

Die  Enverladongen  aus  den  wiehligaten  En- 

revieren  der  Vproinigten  Staaten  während  der  letzten 
drei  Jahre  sind  aus  folgender  Tabelle  ersichtlich: 


Tabelle  11. 


isos 

t 

IMJ 
t 

1«M 

t 

Lak«  Superior'Oraben  in  Miefai^  osd  Wiseoasia  . 

Vermilion-  und  Mesabt  Grulien  in  Minnesota  .... 

Cornwall-tiruben  in  PeanvlvaBiea  

1  Iaaaa«Orab«n  der  Tenaetse  Coal,  Lroa  aad  Railroad 
Tatgaiamt  aas  den  geaaaatea  Revieren  .  . 

19888823 

16673  937 

66  695 
603  684 
406  884 

85  027 
371  284 

23  648 

81606  . 

5  027 
1  297  401 

9876167 

14  802  349 
58397 
407  893 

480  050 
66  7r»8 

37}»  542 
24  643 
61 070 

24  737 
1  823  041 

8518467 

18653  537 

39  036 
177  120 
510  54t5 
291  912 
304  614 
15  333 
62988 

1  180  968 

80902713 

27801647    1  34764630 

Alis  Kuba  haben  im  Jahre  1!>04  zwei  Gesell 
schatten,  nämlich  die  Juragua  Iron  Company  und  . 
die  Spanish- American  Iron  Company,  Eisenen  i 
verschifft.    Die  Fördernng  der  Juragua  Compnny 
atellte  sich  auf  31 60 1  t  und  diejenige  der  äpantsh- 
Aneriean  Company  auf  361809  t,  so  daß  im  ' 
ganzen  3*J3  470  l  gcfilnierl  worder:  sind, 

Der  GesamLverbrauch  der  amerikani- 
sehen  Hochofenwerke  an  ebbeimiiehen  und 
fremden  EMen  betrug  im  Jahre  1904  19  331 9^0  t  ; 


gej?en  3-2  0"20;256  t  be/.w.  :j  1  (isri !»'.)  J  t  in  <len 
Jahren  1903  und  190^.  Da  die  Vereinigten 
Staaten  nur  geringe  Mengen  Manganerz  liefem 
ülOO  (  im  Jahre  1904  —  wird  dasselbe  aus 
dem  Ausland  bezogen.  Die  Einfuhr  von  Man- 
ganerz betrug  im  Berichtsjahre  110194  t. 

(  her  die  Roheisenerzeugun g  der  Ver.  St  ialcn 
im  Jahre  1U04  ist  in  Heft  4  dieses  Jahrgangs 
Seite  S46  berichtet  worden.  Dieselbe  verteilte  «ich 
nach  dem  verwendeten  Brennmaterial  wie  f(^: 


Tabelle  IIL 


ises        1  IMS 

«  » 

itst 

t 

lü  576  945 
1118  677 
19614 
8S4660 
11862 

15841697 
1894026 
47  808 
612888 

942 

15  170  265  1 
1216  017 
81775 
848989 

lasgesaort  |  18106448 

18  297  400 

16760986 

Die  Gesanntzahl  der  fertigen  Hochöfen  betief  des   zweiten   Halbjahres  297   in  Betrieh.  Die 

sich  gegen  Ende  des  Jahres  1901  auf  429  gegen  folpenflr  Tabelle  gibt  die  nmerikanische  Roheisen- 

425  am  Ende  des  Jahres  1903.    Hiervon  waren  Produktion  der  letzten  drei  Jahre  nach  den  er- 

wibrend  des  ersten  Halbjahree  S95  und  wlhroid  zeugten  Sorten  geordnet: 

Tabelle  lY. 


'i  t 

IMS          j  Iis« 

10  559  459 
2  071  207 
846422 
8912896 

316  441 
174  8:i8 
171  103 
45  286 
8796 

10  149  747 
2  073  378 
796  644 

4  479  567 

481  362 
122  059 
159  207 
36  536 

9244238 
8582  884 
568648 
8888465 

267  746 
54  137 

164  968 
58  950 

loagesaaift 

18106446  18897400 

16760986 
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Die  Angaben  Aber  den  Umfang  der  Erzeugung 

von  Bessemerstahl-Blöcken  und  -Formguß 
finden  sich  in  Heft  5  Seite  314  dieses  Jabi-gaoges. 
im  Bericfatsjahre  standen  keine  Ciapp  Griffith»  und 
nur  swei  Robert-Konverteranlagen  in  Betrieb,  da- 
geppn  arbeiteten  elf  Trnpenaswerke  gegen  acht 
im  Jalire  1'JÜ3.  Außerdem  wurde  in  zwei  Book- 
Walter  -  Konverlcm  und  fünf  anderen  Speiial' 
konvertem  Stahl  hergestellt.     Neue  Noraial^ 


beaeeinerwerfce  amd  im  Berichtsjahre  nicht  gebaut 
worden. 

Über  die  amerikanische  Martinstahl* 
erzeugung  wurde  in  Heft  7  Seite  439  berichtet. 
Auffallend  ist  die  Ausbreitung  des  basischen  Maitin* 
proiesses,  der  in  den  letzten  Jahren  für  die  ameri- 
kanische Eisenindustrie  eine  stetig  wachsende  Be- 
deutung erhalten  hat  Hierilber  gibt  die  folgende 
Tabelle  interessante  Aufschlösse: 


Tabelle  7. 


Hwlluubi 
t 

1 

t 

14:t  748 
142  028 
8726  366 
484796 
848680 
8ft8  6I2 

49  287 
26  614 
649046 
68806 
17418 
18  469 

199  036 
169642 
4376402 
488600 
868  M6 
407071 

r.  1608  

,  1601   

,  1900   

:       ;  1898   

»  1897   

,  1896   

5188069 
4810871 
4668478 

8676807 

2  5R5R12 
2  113  713 
1  694  523 
1  072  940 
788  676 

814628 
1 112618 
1810866 
1068918 

866  693 
88U761 
671  4Ö4 
661  470 
680  806 

6002697 
6923199 
6778788 
4780810 

3452  506 
2  994  474 
2  265  977 
1634  420 
1819479 

Die  Gesamterzeugung  von  Martinslahl. 
form gnft  beUefnch  im  Jahi«  1904  auf  307 680 1, 

wovon  100  502  t  durch  das  basische  und  207  1  78  t 
durch  das  saure  Verfahren  hergestellt  wurden. 
Im  Jahre  1903  betrog  die  Produktion  406  764  t, 
wovon  137  037  t  auf  da«  saure  und  269  717  t 
auf  das  basische  Verfahren  entfielen.  Die  Er- 
zeugung des  Jahres  1904  an  Tiegelstahl  stellte 
sieb  auf  si  725  t  gegen  104  073  t  im  Vorjahr, 
entsprechtTii]  einer  Abnahme  von  10  3iH  t  oder 
18,5  "jo.  Mach  verschiedenen  Verfahren 
wurden  im  Berkht^shre  femer  hergestellt  9337  t, 
wlbrend  sieh  die  Eneugong  im  Jahre  1903  auf 


9961  t  belief.  Die  gesamte  Stahlerzeugung 
steUte  sieh  im  Jafai*  1904  auf  13746  ISl  t 

^'egen  lir^30  38R  t  im  "Vorjahr,  was  eine  Ab- 
nahme von  584  237  t  oder  Über  4  ergibt. 
Die  gesarote  Stahlformgußersengnng  beMcf 
sich  auf  335494  t  gegen  437  149  t  im  Vorjahr, 
entsprechend  einer  Abnahme  von  101  655  t  oder 
Ober  23,2  %.  Die  Angaben  fiber  die  Scbienen- 
stahl  i  t  Zeugung  der  Verdnigten  Staaten  ßndeo 
sich  in  Heft  8  dieses  Jahrganges  Seite  500.  Die 
Verteilung  derselben  auf  die  verschiedenen  Her- 
steUangsveciahren  irigt  die  folgende  Zusammen- 
steUong: 


TabsUe  YL 


tu  kg 
•.«.IM.«««» 

1 

ZwiMkM  Wijt  Mi 

4Mkea.d.lM,Mt«v 

t 

Obar  41,1  kc 
■.4.IM.llMr 

1 

InifMUBt 

1 

274  059 
21  609 
885 

1  223  026 
118188 

674  480 
6498 

2  172  I«5  ' 
148 'J 17 
8ä5 

In  den  Zahlen  für  die  Erzeugung  von  Kon- 
s(  ruktionseisen  sind  die  Men^^fn  der  her,;eslell- 
teu  Träger,  Z-£isen,  T-Eisen,  U-Eisen,  Winkel  u.  a. 
eingeschlossen,  dagegoo  kdne  Bleche  oder  Blech- 
träger,  welche  besonders  aufgcfiihrt  sind.  Die 
Erzeugung  betrug  im  Jahre  19Ü4  964  322  t 
gegen  1113346  t  im  Jahre  1903,  entsprechend 
einer  Abnahme  von  149  014  t.  Von  den  ver- 
schiedenen Staaten  waren  Pennsylvanien  mit  Ober 
33.7       New  Jersey  mit  Ober  4,3  ^  und  Indiana 


mit  Ober  3,1  ^  an  der  Erzeugung  beteiligt.  Die 
Erzeugung  von  W  a  1  z  d  r  a  h  t  belief  sirli  auf 
1726  212  t  gegen  1  527  510  1  im  Jahre  1903 
und  1 599  48S  t  im  Jahre  190S.  Von  der  Gastmt- 
erzeugung  des  Jahres  1904  entfielen  1  725028  t 
auf  Stahl  und  1184  t  auf  Schweißeisen.  An 
DrahtnBgeln  wurden  im  Berichtsjahr  540993  t 
gegen  436  892  t  im  Vorjahr  erzeugt,  es  hat  dem- 
nach eine  Zunahme  von  104101  t  stattgefunden. 
Die  Erzeugung  von  geschnittenen  Nägeln 
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betrug  58  213  t  gegeu  05  132  t  im  Vorjahr,  enl- 
spreelMiul  eiaer  Abnahme  von  ))'.i|9  t.  Dk  Er- 
zeugung von  Grob-  und  Feinblechen,  aus- 
schließlich der  fär  die  Fabrikation  gescbniUener 
Nigd  verwendeten  Bleche,  sidite  sieh  auf 
2  460  110  t  grprn  2  641  260  l,  entsprechend 
einer  Abnahme  von  1 8 1  1 20  t  oder  Ober  6,8  ^ . 
V<m  der  Gcmnterwugung  des  Jahres  1904  waren 
f  391 344  t  aus  Flußeisen  und  68  796  t  aus 
Schwetßeisen  hergestellt.  In  diese  Angaben  sind 
Rohrstreifen  nicht  mit  eingeschlossen,  welche  in 
den  Zahl<^n  fQr  Stab«  und  Bandeisen  enthalten 
sind.  Die  Erzeugung  von  Schwarzblcr.h  zum 
Verzinnen  ist  von  4S7  680  t  auf  465  328  t,  dem- 
nadi  um  t835S  t  oder  4,5  %  surilekgegangen. 
Unter  die  Bezeichnung  »gesamte  Walzciscn- 
erzeugnisse*  fallen  alle  fertigen  Walzwerks- 
librilwte.   Niehl  «joferechnet  find  gesehmiedcle 

Tabelle  VII.  Statistik  der  Üaited  8ta 


i^aiiztrplatten,  geschmiedete  Aclisen  und  andere 
SchmiedeslQcke,  sowie  Halbfabrikale,  wie  Knöppd, 
Platinen  usw.  An  fertigen  Walzerzeugnissen 
wurden  dargestellt  1220559Ö  t  gegen  13419020  I 
im  Vorjahr,  entsprechend  einer  Abnahme  von 
1213i'J5t  oder  über  % .  An  der  Fabrikation 
waren  im  Berichtsjahr  27  Staaten  beteiligt,  an 
deren  Spitze  PMnsylvanien  mit  Ober  53,7  ^  der 
Gesamterzeugung  steht;  alsdann  folgen  Ohio  mit 
über  12,6  Jllinois  mit  über  10,3  %,  New  York 
mit  über  i  %  und  Indiana  mit  liber  3  % .  Eine 
Eisenerzeugung  direkt  aus  den  Erzen  hat 
in  den  Jahren  1902,  1903  und  1904  nicht  mehr 
stallgefunden. 

Zum  SdiluB  sei  noch  die  folgende  Tabelle  Vll 
mitgeteilt,  welche  den  Anteil  der  United  States 
Steel  Corporation  an  der  amerikanischen  Eisen- 
und  Stahldnrslcllung  im  Jahre  1904  seigt. 

tet  Steel  Cerporatioa  tn  Jahre  1904. 


Uoltrd  fiUlrt 

Sirr-1 
Corporatlaa 

Octtnit- 

Vcrl*  ilu  II  p^rll 

a.  -ProduktlODrD 

i'orporatlon 

VerladsBgeo  von  Eiieaera  an  Obarea  See  .... 
Spiegeleisen,  FeneaMBgan  nd  FSnepbosphor  .  . 

11984862 
10871 186 

7  847  G.30 

7  889806 
15797» 

10287  668 
17870464 

13  577  089 

9207  711 
66  948 

28172  006 
98041600 

21  424  719 

16687087 
899918 

68,8 
88,0 
86,6 

44,8 
70^ 

laegesamt 

7487888 

6  614  827 
8  026003 

9978664 

9470060 
8976648 

18780996 

7  984  687 
6002  686 

44,8 

69,0 
60,4 

Insgeumt 

StabeisMi,  BehrstreiflBB,  MartiB-  and  SehweiSetsea- 
sebienea  Mwie  andere  Fertigcrzeagnisse  .... 

8640880 

1  243  466 
682286 
1  428  899 
1281404 

1  400  709 

6440705 

928  698 
432  097 
1  031  241 
484806 

8  482  036 

18987688 

2  172  164 
964  333 
2  460  140 
1786  212 

4  882  745 

61,0 

57,2 
55,1 
58,0 
71^ 

28.6 

InsgeMmt  fertige  Walsenwognisae 

5  836  714 
862  681 

6  368  880 
178  163 

12  205  594    '  47,8 
540  994   1  67,0 

Bericht  ttber  in-  nd 

Patentanmeldiingen, 
welche    von    dem   angegebenen    Tage  während 
zweier  Monate  zur  Einsiclitnahme  fOr  jedermann 
iai  Kalasriiehsn  Patsatasil  Ja  Berlin  aasUegea. 


8.  Juni  1905.  Kl.  7a,  E  nr>'2n.  Vt^rfiliren  zum 
Lochen  von  vollen  Blöcken  mit  Hilfe  von  VVakwerkcn. 
Feier  Kyermann,  Benrath. 

Kl.  21h,  ö  18076.  Betriebsyerfahren  för  elek- 
trische Uten  mit  mehreren,  in  verschiedenen  Höhen- 
lagen eiagebaatea  nad  ndi  der  vom  eiektrischea  Strom 
IQ  darebflieBeadeB  Beeebiekmig  in  leüeader  Ver- 
bindnnfi:  stehenden  KontaktaMeEea.  Kiyptol •  Geiell« 
Schaft  m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  24h,  8ch  22  584.  Mit  (J.r  Kdutreinifnings 
eiorichtang  swaagliUiflg  verbundene  Beschioknngsvor- 


ttuslftiidiBclie  Patente« 


richtuog  für  Gaserzeuger.  Johann  Schreiber,  Frank- 
furt a.  M.,  Haidestr.  56. 

KL  491,  Sch  28818.  Biohtmasehiae  mit  anflan 
aa  den  BHadera  aageordneten,  eiaetellbaren,  obetan 

Bichtrollenlsgem.    A.  Sehwarze,  Kattowits. 

Kl.  81  e,  W  21970.  Sohättrinne  ftir  Erse  and 
derelfichen.  Otto  Witt,  Kn:if| n  1,  Norwegen;  Vertr.: 
C.  r'ehlert,  G.  Lonhitr,  fr.  liarmstu  und  A.  Btittner, 
Patent- Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

18.  Juni  1905.  Kl.  la,  K  19  936.  Vorrichtung 
tum  Klassieren  von  ^waschenen,  bereits  vorklassierten 
Maflkohlen  aad  dergl.  nnter  |^iohieitiger  Entwlaie- 
nmg;  Zoe.  s.  Pst.  144  889.  Wilhelm  Rath,  Heinen 
bei  Mfllheim  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  7  b,  ti  18929.  Einrichtung  zur  Herstellung 
v.  r.  l  laininrohren  mit  ausgebanchten  Welluii;roii  durch 
[  axiales  ZuaammenpresMo   oad   mittels  äuUerer,  in 


868  Stahl  mi  BiMa. 


MttUkt  Mm*  Im*  ihmI  outMiuliKht  iMuUt» 


einem  segmentförmigen  Gehänae  einL'^e!^  lilossener,  in 
die  Aasbaachongen  d«r  Wellnngeii  eiatreteoder  mehr- 
'tniliger  8egm«BtlDniitB.    BrnMt  Geariag,  Harrogat«, 
and  William  Bainfofth,    Up]>flr  Armlev,  England;  j 
Vertr. :   G.  Fehleit,  G.  Loab{«r,  Fr.  Hannsen  nnd  ^ 
A.  Büttner,  Pat- Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  18b,  T  9fi5U.  Verfahren  zur  Krzeu£jung  von 
Fluljpistn  lind  -Stiilil  aus  lulHMscn  im  Flammofen 
unter  Anwendang  einer  an  Kalk  and  Eisenoxydaa 
reichen  Schlacke.  Benjamin  Talbot,  Leeda,  BngMOid; 
Vertr.:  A.  da  B«ia-Reyiaond,  Mu  Wagner  und 
O.  Lenk«,  Pil.-ABwihe,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  18c,  K  27686.   Verfahren  nnd  Vorrichtnng 
znra  Härten  von  Kratzenzähnen  auf  elektritchem  Wege  \ 
und  unter  Benutzung  eines  Lnftslromea  als  AMösrh-  i 
mittel,    tteorj;  Kellner,   Aachen,   Vaalserstr.  94,  und 
Heinrirh  Ste^raann,  Nürnberg',  Tut.  Würth-tr.  IG. 

Kl.  4»e,  H  32  749.  Hydraulische  Niefpresse. 
Heinrich  Iluber,  Höchst  a.  M.,  König^teinerstr.  80. 

16.  Juni  1906.  KL  10b,  K  87S97.  Bindemittel  i 
für  die  BrikettienDg  Ten  Koki,  Steinkohle,  fttr  tieh  1 
nicht  brikettierbare  Braunkohle  nnd  derel.  auf  kaltem  ' 
Wege.    C.  Knlmiz,  G.  ra.  b.  H.,  Ida-  nnd  Marienhiitt« 
b.  Saarau  i.  Sehl. 

Kl.  18  a,  T  9(>:>5.  Verfahren  zur  Schonung  der 
Innenwandungen  v(jn  Scharhtöfon  Tdr  Redaktions-. 
Schmelz-,  Sinterung»-  nnd  dergl.  Vorgänge,  insbeson- 
dere bei  Anwendung  von  mit  Sauerstotf  angereicherter 
Oebliidaft.  Friadridi  G.  W.Tiaim,  Hnmbug,  EUaen- 
■traBe  IB. 

KI.  31a,  X)  15238.  Doppelofen  zum  Schmelzen 
von  Metallen  mit  Gas-  oder  Olfeuernng  und  Vor- 
wärmnng  der  V erbrenn ungsluft  diirrli  liie  alizii  liemlen 
Heizgase.  Ferdinand  Doubs,  Stockerau  b.  Wien; 
Vertr.:  E.  Schmatolla  und  Dr.  B.  A.  frtmm  DSring, 
Pat.-Anwälte,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  31b,  H  83264.    Zahnräderformmaschine  mit 
beim  Drehen  das  Modellamee  doreb  ein  Qetrtaba  in  ' 
Bewegung  gesetitem  Zeigenrerk.   Lneaa  P<  Haaen- 
kamp  anil  T)ietr.  Liesen,  Heerdt. 

Kl.  31  c,  E  10211.  Mehrteilige  nd  hinsichtlich  i 
ihres  <|uerachnitts  verstellbare  Bloakfom.  Paul  1 
Esch,  Duisburg.  Charlottenstr.  60. 

Kl.  31c,  P  18504.  Verfahren  zur  Herstellong 
von  ModcUpalver.  Berliner  Form-Pnder- Werke.  Fritz 
Kripke,  Berlin. 

18.  Jnai  1906.  Kl.  10a,  H  15L  Verfabren 
und  VorriektaDg  cnm  LStehen  von  Koka  In  einem  | 
den  Inhalt  einer  Koksofenkammer  aufnelitt  enden,  fahr- 
baren Behälter.  Edwin  Aagnstos  Moore,  Philadelphia; 
Vertr. :  6.  II.  Fade  «ad  F.  Bonbagaa,  Pat.-Aa«ilte, 
Berlin  NW.  6. 

KL  18b,  St  8142.  Blorkeinspannvorrichtung  fdr 
Einietanaschinen.  Firma  Ludwig  Stuckenholz,  Wetter 
«.  d.  Ruhr. 

KL  18b,  T  8089.   Herdofen  mit  mahreiaa  in  j 
Tereohiedenen  Höhen  angeordneten  Abstichen.  Otto 
Tbiel,  Landstuhl,  Rheinpf. 

KL  10a,  Sch  21982.  Scbienenrichter  mit  Winde 
zum  Versi'hiehen  der  zu  richtenden  Schiea«.  Htnaaan 
Schruer,  Mannheim,  .luni^buschstr.  29. 

KJ.    19a,    .Sch    23  0;^U.     AoafQhrungsform    de«  ' 
Schienenrichtera  nach  der  Anmeldnng  Sek  21982; 
Zus.  s.  Pat.  Seh  3tl982.  Hannami  Sa'uoer,  Mano» 
heim,  Jungbuschstr.  29. 

KL  24  e,  Sch  21687.  Langgestreckter  Mnffel- 
lierd.  Hrnst  Scbmatoli«,  Patant-Aowalt,  Berlin, 
Halk-vJui.str.  22. 

Kl.  31b,  (■  12052.  Formn)ii-<rhine  mit  Pressiin«,' 
der  Form  und  Herausnahme  des  Modells  aus  der  Form 
anter  tnls  M^ieichzeitig,  teil«  nacheinander  erfoljrender 
Auf'  oder  AbwirtabewMpuis  der  Traggeatelle  mit  den  { 
HodellteileB.  Hany  Clmbra  Cooper,  Chicago;  Vertr.:  { 
Pat.>Anwälte  E.  v.  Biefien,  W.  60^  and  K.  Nießen, 
W.  16,  Berlin.  I 


Kl.  31  b,  8  1984S.  Sandformmaschine  mit  aaf 
Schienen  lanfenden  nnd  dnreh  Dampf  oder  Dmckloft 
bewegbaren  Formkattenira«UL  Tka  Safe^  Trcad 
Syndicate  Limited,  London;  Tertr.;  Max  LSaar,  Pataat- 
Anwalt,  Dresden  9. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  "b,  Xr.l68667,  vom  19.  Jnni  1902.  nents.h- 
Usterreichische  Mannesmannröhren  ■  Werke 
in  Diaaaldorf.  Ziekvorriehtung  mit  während  dt» 
Ziämrfonga  durch  konitekt  Körper  vtrtUllbatm 
Dmdettüektn  tum  Zitken  konüdur  Ifegtitttämdt. 

Die  Dmckstflcke  d  nnd  e,  welche  zusammen  die 
Matrize  bilden  nnd  durch  Keile  <j  zusammengehalten 
und  während  des  Ziflivorgangs  in  radialer  Richtung 
verstellt  wcnlei),  sind  in  größerer  .Anzahl  derartig 
angc  ir  inet,  daß  iu-  sii  h  gegenseitig  führen  und  nur 
wenige  Keile  benötigen.    Um  den  Schloß  um  daa 


WerkatSek  noeh  rollkommener  ra  maakaa,  kann  inner» 
halb  der  inneren  Dmekatttcke  •  ein  aebianbenförmig 
gewundener  federnder  Drahtring  f  angeordnet  sein, 
der  sich  selbsttätig  sniammensieht.  Statt  des  ge- 
wundenen Drahtes  kann  auch  eine  Anzahl  auf- 
geschnittener Rin^e  mit  versetzten  Schnittfugen  ver- 
wendet werden.  Das  zu  ziehende  Rohr  wir  i  an  dr^iii 
Querhaapt  welches  die  Keile  g  zusammeahält,  be- 
festigt nnd  mit  diesem  gemeinsam  vorwärta  baw^^l. 
Qaaäfi  der  Anordnung  der  Keile  wird  hierbei  vom 
kWmflaB  HIB  grSfitao  BakrdnPBhaaaMar  vorgescbrittaa. 


KL  31c,  Nr.  160584,  vom  14.  September  1902. 
Peter  M.  Weber  in  Homestead,  Penns.,  und 
Matthew  G.  Kock  in  Munhall ,  Penns.,  V.  St.  A. 
VvfiMkreH  snur  Herattllung  von  blcuenfreien  ütahiyufi- 
ttücktn. 

Brfindar  aoekaa  dadnrek  eiaea  komoemen  blaaeft« 
trmvn  GnB  hertnatellan,  da0  lie  den  Stanl  naek  dam 

Gilden  hix  zum  Finseüen  in  die  Warmgrobaa  oder 
dir„'..  moelich-t  vor  chemischen  (Oxydation)  und 
s  liiiirteo  piivsikalischen  EinBüssen  (rasche  .Ahkühlnng) 
schützen  und  zwar  dadurch,  daß  »ie  das  Metall  mU 
einem  glasartigen  schätzenden  ÜberzuL'  \  erai  hen,  dessen 
Wirkung  dadurch  erhöht  werden  kann,  daii  Gieß- 
pfanne und  Blockform  mit  einem  die  Wärme  zasammea« 
kallaaden  Stoff  (Kohlenstoff,  Kalk)  vcraebeo  werdaa. 
Um  den  glasartigen  Übenng  ra  erhdten,  wird  in  die 
GieÜ{tfrtnne  niil  die  Blockform  entweder  Glaspulver 
eiogcstrent  oder  deren  Wände  mit  einer  Glasur  über- 
nogan.   

ILM«» Nr.  160042,  vom  15. August  1908;  Zasatx 
n  Nr.  160684.  Petar  IL  Wabar  in  Hoaa«at««d, 
Panni.,  nnd  Matthew  Q.  Kaak in Hrakall,  Pma., 
y.  St.  A.    Verfahrm  mir  BtnUUiiMf  «0»  Wcan^yviM 

Stahl  fiußntüeke». 

Ki  tinder  schlafen  vor,  die  Blockfi  rrni  ii  anstatt  mit 
einem  inneren  1  berzug  von  Kohknstotl'.  wie  nach  dem 
Haüptpatent,  gänzlich  aus  Kohlenstoff  herzustellen. 
Zam  Schuts  gegen  Verletxungen  werden  die  Formen 
sweekmiBig  mit  einer  eiiamen  Cmhallang  versehen. 
Die  Formen  lollen  aicb  imOabtnaak  billiger  ala  solche 
ans  Onßeiaen  stellen.. 
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BtrichU  Abtr  VtraammiungeH  aut  Faehrtreintn. 


St&hl  nnd  Eiien.  8&3 


Berichte  ttber  Versammtniigeu  aus  Fachyereinen. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  46.  naaplvt  rsuriimlung  des  Vereins  deatscher 
Ingenieare  fand  vom  18.  bis  11.  .Tum  in  Magdeburg 
statt  Anwesend  waren  flie  Vertreter  <ler  dortijfen 
•tMtlicheu  und  atädtiicheo,  Uerichts-  and  Eisenbahn- 
behdrden,  welche  den  Vertan  herzlich  willkommen 
hisSeft;  aooh  and««  Korponttonen  (HandAlakammer, 
V«n»  daatteher  Chemilcar  n.  ft.)  wiran  rertreten. 
Nach  Bei^inn  dfr  gdschäftUchen  Verhandlung  wrfol^rtc 
die  Verlt'ilmni;  der  Gra«hof- Denkmünze  an  den  In- 

feniear  .M.  Kyth  in  L'lm.  Nach  dim  ( i.'srhiifts- 
ericht  bestrht  der  Ven-in  im»  19500  Mitüliedern  in 
46  Bezirksvereinen.  Der  (  berschuü  im  Vereinsver- 
mögen  beträgt  11420B,59  ,M.  An  Untorstütziiriijen 
wurden  14069,20 Ul^  ansgegeben.  in  der  PensiüQükas«« 
lind  6»4fie,66Uf  rorhandeii.  Iii«  Png»  dar  £r- 
banvngf  einei  VereiniliaiMei  ward«  aaf  fSnf  Jahre  in- 
rürkiTPstcllt.  dafiir  aWr  ÖOOOC«  für  l'mbauten  und 
Neui'tnrK'liturii,'eii  un  V'ereinshause  zu  Hurlin  bewillikft. 
Ferner  be-schloß  dir  Versammlung,  I(KKK)^«  für  die 
Anschaffung  der  Uildniüse  von  Alfred  Krupp  und 
Werner  Siemens  zn  verausgaben,  um  sie  d<-m 
Unsenm  von  Meisterwerken  der  NaturwiaMuchaft  and 
der  Technik  als  Stiftung  zu  überweiaen.  Die  Vor- 
arbsitan  aan  Tadino-LexikoB  aind  lo  weit  gadieben, 
dafi  demalebtt  mit  der  KadaktioB  und  Alphabettslerang 
begonnen  wird.  Andere  ArViritPii,  wie  liu»  des 
Dt.'3I"'1-  nerner  Üher  An  wt-rniuni,'  iilirrliil/tm 
Wasscriimiip  Ics  (hl  Dampfmaschinen  us.v.,  s.i:le.n 
dnrch  weitere  wissenschaftliche  Venunhe  getördert 
werden.  Als  Ort  der  nächsten  llauptversamoilaif 
wnrde  Berlin  gewählt  In  der  VertannlaBK  tn 
19.  Jnai  iprachen  Oberingeniear  OmemMr  in  Ma^da- 
buf  Iber  dia  »Oaldgevionnaff  «aa  AUaviaa 
and  Kraatt*  md  Professor  Dr.  Naraal  Uber 

Phyritatltek-chMüaehe  Batraahtaaf    aim  ian 

ArbnllJiprozeß  der  Exploaloostnotoren. 

Merast  weist  darauf  hin,  daß  der  Arbeitsproseß 
in  den  Exploeioasmotoren  wesentlich  ▼erwleketter  ist 

als  derjenige  in  den  Dampfmaschinen,  hei  denen  es 
eich  ja  am  den  verhältnismäüig  einfachen  und  seit 
langem  eingelienil  untri  sinliten  Prozeli  der  Vor- 
daropfunE"  handelt.  Wahrend  daher  Carnot  bereits  im 
Jahre  1S24  im  wesentlirhen  vullstäudig  die  Theorie 
der  Dampftnaitchine  zu  geben  vermochte,  liegen  bei 
den  Explosionsmotoren  aaoh  in  rein  theoratiseher  Hin- 
sicht noch  maacbe  nngeklirte  Problema  vw,  so  daß 
eine  nsammeafassende  Übersieht  über  nnsere  gingen- 
wärtigen  Kenntnisse  des  Vorganges  der  Gasexplosion 
auch  dem  praktischen  Ingenieur  vielleicht  nicht  an- 
willkommen  si-in  wird.  !)er  Vortratrend.  hehauilelte 
zunächst  die  Frage,  welches  die  äuUere  Arbeit  ist,  die 
bei  einem  Verbrennungsprozeß  bei  niögliehsler  .\u8- 
nntzang  höchitens  zu  gewinnen  ist,  eine  Krage,  welche 
die  moderne  theoretische  (Chemie  grundsätzlich  in  allen 
PlUen,  praktisch  weBigstiina  fär  viele  wtehttg»  ehe* 
mfsebe  Prosess«  mit  mehr  oder  minder  großer  An- 
näherung za  geben  vermai,'.  Hierauf  wurden  die  che- 
mischen Vorgänge,  insbesondere  gewisse  N'ehen- 
r-'iik'.iMnen,  wie  Bildung  von  .Stiekoxydi'ii,  Wa.sserstoff- 
«uperoxyd,  bei  der  Verbrennung  und  der  KinfluU  der 
Dissoziation  naher  erörtert.  Letzterer  ist  wohl  meistens 
Qherschätzt  worden;  man  kann  gegenwärtig  wcdil  mit 
Sicherheit  sagen,  daß  die  Temneratnren  der  Hxplosion 
hei  den  prairtisch  vorkommenden  Fällen  kaum  merk- 
li^  doi«  INBaoalatioa  beeinflußt,  sondern  wesentlich 
dnrch  dia  ipaiüadMB  Winnen  der  VariMrennnnga. 


prodnkte  bestimmt  werden.  Von  den  physikalischen 
Beirli''t(T-,i i.i'i[mnt,'en  wurde  drr  \'iir:,',ttiL'-  der  langsamen 
Verbrennung  und  hierauf  be^nnders  das  Wesen  der 
sogenannten  Explosionswelle  naher  besprochen.  Schließ- 
lich wnrde  die  Frage  der  Abkühlanngeschwindigkeit 
ainor  dnrch  die  Explosion  hoch  erhitzten  Oasmasse 
erörtert  onddar  NachwaiafafthitdaftdiaAbkthlung  bei 
hohen  Teraperatnren  großeateils  dnreh  Strahlnng  erfolgt. 

In  der  S.t.'  tr.L,'  vom  21.  Juni  hielt  DipL-Ingsaiaar 
R.  Ueilmsnn  eiuen  Vortrag  über  die 

Batwteklnnf  dar  IiakonMUIan  J9m  A.  Wolf  la 

iecbnlaalMr  «nd  wlrtschaftllchar  HfautellV 
in  welchem  er  etwa  folgendes  aasfahrte: 

Die  Lokomobile,  engliseheB  Urspmngs,  hat  sieh 

in  Deutschland  sn  einer  bevorsttgten  Emfti|nelle  von 

heute  fast  nnbeschrinkter  Anwendung  entwickelt. 

Der  Forderung  geringen  Gewichtes  entsprechen 
die  von  R,  Wolf  ausschließlich  aiiffe wendeten  auszieh- 
baren Riiuchrrihrenkessi'l,  die  gr<j!it!  Heizfläche  haben 
und  dabei  leicht  zu  leioigen  sind.  Die  Anordnong 
des  Zylinders  im  Dom  ergibt  Fortfall  der  Dampf. 
leitong  and  wirksamste  ICaatelheisaag  ohne  Verlaste: 
die  Hanptnrsaoiia  für  die  bente  anerkannte  Überlegen- 
heit der  Dampfaasnntxung  der  Lokomobilmaschinen. 
Die  erste  Wolfsche  Lokomobile  wurde  im  Jahre  1862 
fSr  >)  .\tm.  Dampfspannung  nnd  120  Uml.  Min.  er- 
baut. Iri74  kam  die  Dopjielschieber-FApansionssteue- 
rung  in  Aufnahme.  IrtHO  wiir  -ii  in  v\  cmmi  ririmjif- 
verbrauch  von  14.t>  kg.  zu  einem  Kohienverbrauch  von 
2,06  kg  für  die  Nutzpfcrilrkraft  und  Stunde  gelang. 
Die  erste-  im  Jahre  1683  erbante  Verbandlokomobiia 
mit  Kondensation  braaehte  bei  M  Atm.  Dasspf- 
spannnng  8,76  kg  Dampf  far  die  rrerdekraftstnnde. 
I  Die  besten  modernen  Sattdampflokomobilen  mit 
I  KondcnsiitiiMi  1  i  ic.-ipriiche!!  liei  10  Atni.  rund  (),7  kg 
Dampf  und  rund  tl,77  ki;  Kohlen.  Kine  weitere  er- 
hebliche Steigerung  der  Wiirniean^nutzung  ist  durch 
die  Dampfüberhitzung  möglich,  welche  infidge  Ver- 
minderung der  Kondensationsverlaste  in  der  Maschine 
I  höhere  Dampfdrücke  nnd  DampfansdehnaogSigrade  bei 
I  vereinfachter  AnsfHhrang  mit  Vorteil  n  verwenden 
gestattet.  Die  Anwendung  von  Heißdampf  erforderte 
die  Umeestaltang  der  Dampfma-schine,  insbesondere 
1  eine  vi>!lst;indik'  entlastete  Steuerung.  In  neuerer  Zeit 
wird  zwar  vielfach  versucht,  niögliuhst  unveränderte 
Sattdaropflokomobilen  mit  mäßiger  I  berhitzung  za  be- 
treiben ;  hierbei  wird  jedoch  eine  Regelung  der  Dampf- 
temneratar  auf  Kosten  der  Wärnieausnutzung  und  aer 
Einfachheit  des  Betriebes  erforderlich.  Der  sorgfiltig 
darchgebildet«  Rsaehkammerfiberhitzer  gestattet  etna 
selir  k,'ute  .\usnutzung  der  Heizfläche  und  ist  sehr  halt- 
bar: d.ihei  hr.iucht  die  Dampfiemperatur  gar  nicht  ge- 
regelt zu  werden.  iii;d  der  Betrieb  ist  daher  j^ehr  einfach. 

Die  W'oifüche  Heißdarapf-Tandemlokoiiiobile  mit 
doppelter  L'berbitzung  weist  einen  einheitlichen,  für 
die  Gesamtwärmeausnutzung  überaus  vorteilhaften  Ztt- 
sammenbau  von  Dampfkessel,  Haupt-  und  Zwischen* 
ttberhitser  nnd  Dampfmaschine  aaf,  wobei  die  Wiraia* 
verlaste  safs  iaOente  eingeschränkt  sind.  Tmnehe 
von  Professor  Johsc  in  Ch.irlottenhurg  an  einer 
50  pferdigen  Lokomobile  haben  4,')7  kg  Dampf  und 
0.nf)7  kg  Kohlenverbrsnch  fiir  die  Nutz!iferdekr;ift  und 
Stunde  ergeben,  ein  Kohienverbrauch,  der  nur  von  den 
größten  und  besten  ortfesten  Dreifaoh-Expansions- 
maschinen  erreicht  wird.  Ausgeführt  werden  die 
Wolfschen  Lokomobilen  für  Leistungen  von  10  bis 
400  P.  8.  Die  aanehmende  Verwendnng  dieser  Loko- 
mobilen, von  denen  schon  fber  10000  geliefert  sind, 
ist  eine  Folge  ihrer  taehniicben  nnd  wirtscbaftlicban 
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VwTollkonaiDaiig  n«b«n  der  natürlichen  Rntwicklapg 
der  Daiapfknft,  weldl«  die  Vurteile  des  einh«ltl{«iiai 
orj^uiischeD  ZuiammenbaDes  der  LokoniobUw  iniMr 
mehr  zur  (reitung  bringt. 

In  eicein  Vortrage  über 

Fortochritto  aaf  dem  Gebiete  der  elektrUehea 
ZiffOrderniif 

uinsi  lirich  darauf  Dr.  E  i  c  h  Ii  0  r  g  das  (lel)ift.  auf  dem 
elektrische  Znefördening  in  Betracht  kommt.  Als 
dieses  OeUet  MtlMhtflte  er  dio  Stadt-  und  Vorort- 
bahnen wenn  der  größeren  Schnelligkeit  dea  An- 
fahrent  nnd  der  beaaeren  Anpassung  ma  die  jeweilige 
Verkehrsdichte,  die  Kleinbahnen,  aaf  denen  kleine 
Zageinheiten  in  knnen  Zeitabstlnden  statt  schwerer 
Dampfzügp  in  gmßen  Abständen  verkehren  sollen,  und 
die  Haupt-  umi  Nebenbahnen  im  Gebirge,  wo  die 
billitren  \\  u-isorkriifte  den  elektrischen  iietrieb  in  den 
meisten  Fallen  wirtsrhaftlicher  gestalten  als  den 
Dampfbetrieb.  Er  zeigte  dann,  daiß  bei  Bahnen  nur 
hochgespannte  Wechselströme  f&r  die  Ener^eüber- 
tra^ng  in  Frage  konmeik  fenMT,  daß  ur  eine  ein* 
peljg»  Oberleitnog  aad  sieht  die  dritte  flobiene  ed«r 


eine  inchrpolige  Oberleitung  eine  eisenb&tintechniach 
befriedigende  Lösung  dar  Stromzuführungsfrage  bietet. 
Endlich  worden  die  venehiedenen  HotoiljpMi  nach 
ihrer  Betriebitieharli«it  nnd  ihrer  TXnrtseiiellliehkeit 

nntersneht  nnd  geseigt,  wie  der  Einphaien- Kollektor- 
motor die  Betriebssicherheit  des  Gleichstrommoter« 
mit  dessen  Wirts'hcift'ic'rikpit  vereinigt.  Der  Vor- 
tragende wies  naili,  daß  sich  der  f^inpl)a«en-Kom- 
mutatormotor.  iliT  lange  gesuchte  -  »eil  tlieoretisch 
der  vollkommenste  —  Eisenbahnmotor,  praktisch  wohl 
bewährt  hat  nnd  daß  mit.  ihm  die  elektrische  Zng- 
fördentQg  in  eine  aene  Ära  eintritt.  Zam  Sehlu 
fährte  ur  Vortragende  einige  Anlagen  mit  di«aer 
Stromart  vor  nnd  zeigte  Lichtbilder  »olcher  Aalagen. 

Im  Anschluß  an  die  Versammlungen  fanden  s*hl- 
reiche  Werkshesichtignngen  statt.  l'nter  anderem 
wurde  ein  Ausflug  nach  Thale  zum  Besuch  des  cinrti- 
gen  Kisenhüttenwerkes  Thale  A.  G.  unternommen; 
ferner  besichtigte  man  dif  Werke  Friedrirh  Kropn- 
Grusonwerk,  Maschinenfabrik  uui  Kesselschmieoe 
R.  WoU,  MaschiBeafabrik  Schiffer  dt  Badenberg, 
EinB>  nnd  Stabigiefierai  Otto  Graaon  *  Gob  lad  eilige 
in  der  Umgegend  Magdebuffa  Uefeade  EoUaawerm. 


Beferate  und  kleinere  Mitteilniigeii« 


Umscbau  im  In»  und  Anslande. 

rinltcieu.  Das  Eisenhüttenwesen  in  der  Ptovinz 
Lüttich  ist  sehr  alten  l'rsprungs,  worüber  eine  von 
H.  Detaille  redigierte  HroKcliiire,  welche  vom  kom- 
merziellen Bureau  der  Lutticher  Ausstellung  heraus- 
^geben  ist,  interessante  Aufschlüsse  gibt.  Es  seien 
in  Folgendem  einige  der  etatiatiaehen  von  DetatUe 
aaeb  Angaben  von  A.  Firket  an^irotellten  Daten 
im  Auszug  wiedergegeben : 

Eisenerz«.  Das  örtliche  Eisenerzvorkommen 
bietet  eigentUeh  anr  geriagem»  latenaie.  Die  größte 


Pörderang  flllU  in  die  60er  Jahre  mit  160000  t  jähr 
lieh,  nm  im  Jahre  1888  und  1898  auf  1001)00  t,  end 
lieh  iiTi  Ittlire  liKVi  auf  rund  KXnKI  t  herunt»  r7ijir«'Heo. 
Deshalb  sind  die  belgischen  Werke  auf  ausländische 
V.rze  angewiesen  und  werden  hentr  Imuptsächlich  Erze 
aus  Spanien  und  Algerien  für  den  Hessemerprozeß, 
ans  Luxemburg,  Lothringen  nnd  Schweden  für  den 
Thomaaprofcß,  lewie  aas  Griechenland,  dem  Kankaaaa 
•ew.  anr  Kaagaabeeehaffnng  eingeführt  Folgende 
Tabellen  geben  Aufschluß  über  dm  Materialverbranch 
der  Hochöfen  der  Provinz  Lüttich  in  den  letzten 
SS  Jahren: 


1                                 1  im 

1  t 

isw 

t 

isae 

t 

1«M 

1 

1 

ItM 

t 

Belgisclie  Erze    .  .  ,  ,  . 

93  953 

102  108 

84  716 

159  566 

86  95-1 

35  959 

Ausländische  Erze  .... 

808418 

366  734 

521  7r>4 

530  371 

985  983 

1  242  887 

Sehlaeken  und  Diverse  .  . 

P>T)  719 

77  mö 

(>()  -173 

118  3!}3 

174  lAI  , 

Zusammen  Erze 
Kalkstein  ans  Bng{a>Cbokier 

440  804 
6I0B1 

623  691 
97840 

187186 

750  409 
184190 

1  191030 
161 084 

1452  966 
(?) 

Die  Änderungen  in  ileni  Verhältnis  der  in  dem 
f.üttii  her  Becken  verwendeten  ausländischen  Erze  sind 
treflend  durch  folgende  Tabelle  gekennzeichnet,  woraas 
ersichtlich  ist,  daU  eigentlich  Luxemburg  QBd  Spaoimi 
den  Hauptanteil  an  den  Liefernngen  beben : 


1  HaihMft 
Ert« 

UM 
t 

i«e» 
« 

lioo 
t 

ItOB 
1 

Großherzogtom 

Luxemburg  . 

220744 

206  734 

488689 

648680 

iDooteehlaad  . 

8820 

10806 

109 196 

86166 

1  Frankreich  .  . 

66705 

43728 

6109 

74068 

Spanien  .  .  . 

288  910 

191436 

816  148 

839431 

Algerien  .  .  . 

4  333 

21907 

Grieclienl.md  . 

16  211 

20^7 

84009 

18760 

Schwedisn  und 

Norwegen 

104 

7  038 

66  784 

72  687 

Andere  Länder 

27  496 

28  075 

41  103 

IM  '_>07 

1  Zusammen  .  . 

561913 

530  S71 

985  983 

1  242  887 

Ko  Ii  eisen.  Dio  Ifoehofen  des  Lüttioher  Heckens 
erzeugen  eigentlich  kein  Gießereiroheisen,  sondern  ar- 
beiten meist  auf  Bessemer-  nnd  Thomaeeisen,  sowie 
auf  solches,  welches  zur  Veiarbaitang  in  den  Martin* 
Öfen  beatimmt  ist  Die  Qeaamtamengnng  an  Robeiaen 
belier  aieb  e.  B.  1870  anf  168  ODO  t,  stieg  1890  nrf 

286000  t,  1000  auf  481  000  t  und  l.,  :rui:  V.WA  r:Hid 
603  0(10  t.  Zutjleich  entwickelte  sich  diu  \  erarh.  üun^ 
ili'i  Uli  hofens'  hlucke  zu  iSchlsckenzenti  iit,  und  die 
gegenwärtige  Jahreserxeugung  an  Schlackenzement  he- 
tr^ft  etwa  80000  t. 

Stahl-  nnd  Walzwerke.  Die  Erseagiag T«n 
Pnddeleison  sinkt  wie  flbersll  immer  mehr;  es  beatanden 
im  Jahre  1903  noch  GG  Puddelöfen,  welche  jedoch 
bald  ganz  oder  teilweise  durch  neue  Martinofenanlagen 
verdrängt  werden.  Im  Jahre  UK)3  bestanden  im 
Lütticher  Bezirk  5  Eisenwerke  mit  16  Konvertern 
und  12  Siemens-Martinöfen.  Das  Verhältnis  der  in 
demselben  Jahre  enengten  Stablaorten  stellt  sich  wie 
folgt:  Be«Nmenldill8,8%  Tbcmaaalabl  68.1 
aiemena^MartinataU  1^*^. 
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M^T^^  Die  ErzeagDiüse  der  WaUwerke  d««  Lütticher 
Beckens  in  den  Jahren  1901,  1908  Bttd  190B  fWlailtw 
neh  nach  DaUill«  wie  folgt: 


ItOl 

IMI 

ims 

ToBDaa 

•/. 

Toaa«B 

*/• 

Tmara  ' 

flnliifliiiiin  und 

Sehwellflii . 

118 

841 

36,0 

237 

568 

52,6 

306  825 

67,2 

Spezialprofil- 

eisen  .  ,  . 

92 

001 

27,0 

51 

403 

11.4 

50,210 

Walzeisen 

34 

508 

10,0 

45 

nS7 

UM 

4(1,071 

8,6 

'  Feinbleche  . 

28 

658 

8,4 

86 

100 

8,0 

4:1.(179 

8,0 

Grobbledl«  . 

25 

954 

7,6 

30 

402 

6,fi 

:iG,919 

6,9 

Tilmr  .  .  . 

20 

429 

6,0 

28 

355 

6,3 

28,268 

6,5 

Baaaagra  nnd 

Achsen  .  . 

12 

884 

8.6 

12 

788 

2,8 

14 1491 

2,6 

"Waltdraht  . 

6 

610 

1,6 

6 

030 

1,3 

6640* 

1,2 

Schmiedeieea 

2 

803 

0,8 

3 

154 

0,7 

3  200 

0,6 

ZaMMMB 



841 

088 

100|451887jl00|686866| 

100 

liü  Anschluß  an  die  vorstehenden  Mit'filungen 
über  die  Eistuiudustrin  des  l.iiltuher  Bc-kens  im 
allgemeinen  lassen  w;r  n:i''li-itt'lit'nil  tHi('!i  die  Btv 
echreibuDg  einiger  anläUlich  des  interniktiunalen  Kud- 
gveaaes  hesachtw  belgiecher  Hüttenwerke  folgen. 

Besncbt  wordett  von  dem  Verein  deutscher  Eisen- 
hfittenleatfl  swei  Wwkfli  welche  aach  die  Mitglieder 
diM  Bwg-  ud  HttteaailuiMhaii  KoagNMM  bMMbtigt 
hatten,  nlmlfeh  die  Werlte  ron  Cookerfl!  in  Seraiaf 
nnil  der  (tp seil« i  haft  Ongrde-Marihaye.  Auber  diesen 
hatten  die  Kutt^'reüiuitglieder  noch  die  Zinkwerke  der 
Gesellschaft  Allenberg  in  Che  nee  bei  Lättich,  die 
Werke  von  fisperance-LonKdox  in  Lüttich  nnd  endlich 
in  Charleroi  das  im  Üawtn  begriffene  Werk  von 
Sambre  -  et  -  Moselie  aowi»  die  Stahlgießereien  von 
Charleroi  in  Augenschein  Beihmin  können. 

Die  altbekaanten  Werke  von  Goek«rill  heutieB 
gegenwärtig  6  HochSfen,  von  denen  iwei  naneeter 
Bauart  mit  »eh ragen  Aufzügen  versehen  sind.  Die 
Abmessungen  dieser  beiden  neuen  Ofen  sind:  24  m 
Höhe,  6.20  m  Durchmesser  der  Rast,  4,40  m  Durch- 
meuer  an  der  Uicht  und  3,80  m  im  Herd;  die  £r- 
MBgong  soll  200  t  pro  Ofen  in  84  Standen  betragen. 
Bin  großer  Teil  des  Windes  wird  noch  von  Daapf- 

Sihliien  der  altbekannten  CoekeriUtype  in  vertikaler 
Bordnnng  geliefert ;  dagegen  bestehen  schon  mehrere 
Chwgeblüse,  darunter  ein  doppeltwirkendes  Viertakt- 

giblä-te  von  1250  P.S.,  welches  in  vollstiindig  normalem 
etrieh  in  sehen  (Gelegenheit  pegehen  wurde.  Ks  er- 
scheint hier  überflüssig,  die  j^rdüe  Bedeutung  hervor- 
zuheben, welche  das  Werk  CockeriU  in  der  Verbreitung 
der  Anwendung  von  Gasmotoren  in  Httttenwerken  sowie 
in  der  Ananntsong  der  Hochafangaaa  kaaaaaieliaet;  die 
«tateaVenaehe  mit  dam  Molar  Delanare-Dabonttavilla 
sowie  die  großen  Einriahtaagen  von  G^roBgasmotoren 
in  OifTerdingen,  mit  welchen  der  eigentliche  Anfang 

E nacht  wurde,  »ind  allgemein  bekannt,  in  letzterer 
it  ist  da»  Werk  auch  zu  dem  Hau  von  doppelt- 
wirkenden Viertaktiniiiiiren  uliei fregdrigen  und  hat  auch 
in  dieser  neuen  Bauart,  welche  sich  ziemlich  raschen 
£ini;ang  verschaffte  vorzügliche  Resultate  aufzuweisen. 
Zagteich  mit  dem  Baa  der  Ghtamotoren  hat  die  Sociiti 
Oadtarill  aach  dia  Hoehofui-Oaareini^ng  weiter  vor- 
folgt und  ist  dia  Anlage  mit  Ventilatoren  System 
Schiele  und  neaeren  Apparaten  nach  Theisen  von 
grSßerem  Interesse. 

Was  das  Stahlwerk  betrifft,  so  arbeitete  dasselbe 
liislier  nur  mit  fünf  sauren  Bej'senii  rkonvertern  T.n  je 
10  t  Inhalt  and  erzeugte  hiermit  etwa  800  t  Blöcke 
in  24  Stunden.  Trotzdem  für  den  Ressemerprozeß 
kaine  Mischer  Üblich  aind,  boataht  in  Seraiü  «in 
aoloher  von  100  t,  deaaan  ZwA  in  diaaan  Fall«  aar 
aiae  ^dbnifiigana  Rohaiawi»iw>hMg  iat  Eanaflhar* 


vorgehoben  werden,  daß,  jedenfalls  aus  ökonomischen 
Gründen,  weldid  hier  nicht  erörtert  werden  kdnnen 
der  BeaMmemomB  damaiobst  varlaasen  werden  aoU 
and  dafl  daa  Stahlwerk  lam  Zweck  der  haldtgen  An- 
wendung des  Thomasprozesses  im  Umbau  begriffen 
ist.  Neben  den  Konvertern  befinden  sich  noch  ilrei 
SiemenN-Marlin-Ofen  zu  je  16  t,  welche  speziell  den 
Stahl  für  Bleche,  Kanonenrohre,  größere  Schmiede- 
stücke, Bandagen,  Waggonachsen  usw.  liefern.  In 
einer  andern  Abteilung  befinden  sich  noch  zwei  Siemens- 

j  Martin-Öfen  von  je  20  t  Inhalt;  dieselben  lie^n  sich 

1  g^aaber  nnd  aiad  dnrch  di«  gaoMinaaaia  Qiafigraba 
mitaiBander  verhaadaa;  diaaar  iltaren  DtepoaitioB 
begegnet   man    sonst  selten.     Zum   Yerwalzen  der 

I  größeren  Stahlblöcko  znr  Sehicnenerzeugiing  dient 
eine  1800  1".  S.  BlockstraÜr,  vor  welcher  10  Warm- 
gruben  liegen.  Das  eigeudiche  Schienenwalacwerk, 
welches  seit  1872  besteht,  wird  durch  eine  direkt 
wirkende  Reversiennaschine  angetrieben.  Zu  erwähnen 
sind  noch  das  große  Blechwalzwerk,  welches  Blöcke 
bia  an  fiOOO  kg  walaea  kann  nnd  eine  1000  P.  8.- 

f  ReTersiemavchiae  besitzt,  die  UniTersalstrafia  für  Brait- 
eisen,  sowie  verschierlcne  andere  Strecken  ItX  Tflgar, 
Winkel-  und  verschiedene  IVufileisen. 

Von  größerem  Intert  -M-  fur  Spezialisten  sind  iu  i!en 
Cockcrillwerken  noch  die  .\btdlungen  für  Schmiede- 
stücke mit  einer  Schmiedepresse  von  2000  t  und  meh- 
reren Dampfhämmern  bis  zu  30  t  fBr  S  m  Hulhtdie 
sowie  die  ausgedehnten   Werkstätten  und  )lont;i<;e' 

I  nallan  fflr  DamDlmaachinen,  tiiaflnaoMltoiaa,  Loko- 

I  raotiren  vsw.  Die  grofie  SehmledehaUe  ist  100  m 
lani:  und  20  m  breit,  mit  einer  Höhe  von  15  m;  nie 
enthalt  Iii  Wärniöfen  und  vier  elektrische  Laufkrane 
von  'Z{<  -All  :,ud  ho^'ar  70  '.  Tragkraft.  Die  neue 
Kesselschmiede  liesteht  aus  sechs  Hallen  mit  einer 
Länge  von  je  80  m  und  13  bis  15  m  Breite;  hier 
finden  ebenfalls  die  Laufkrane  in  ausgedehntem  Maß« 
Anwendung,  da  88  elektrische  Krane  für  2  bis  46  t 
die  Haterialb«wi|gangaa  aaC  daa  einfisehste  rednzieren. 
Die  Oesamtarbeitersanl  der  Coekerillschea  Werk«betrlgt 
gegenwärtig  etwa  ^400  Mann,  wovon  etwa  2000  Mann 
auf  die  Bercrvt  erke  entfallen;  als  Erieugungszahlen  sind 
herv..rziihri,en  220 tKX)  t  Roheisen,  lOüOOO  t  fertiger 
Walzprodukte  und  etwa  12-  bis  16000  t  an  Gußwaren, 
Maschinen,  Schmiedestücken,  Blecharbeiten  nsw. 

Angrenzend  an  die  Terrains  der  Cockerillwerka 
befindet  sich  das  große  Eisen-  nad  Stahlwark  dar 
QaaaUachaft  Oagrda-M arihare^ 

Bier  flUlt  nent  ein  großer  Drehkran  der  Brown* 
Hoistincr  ('■• .  auf,  welcher  die  in  einem  Halbkreis  ab- 
gelagertei)  Krze  in  ebenfalls  im  Halbkreis  gegenüber 
angeordnete  Behälter  a1i;.nli!.  Am  dies<n  liehii'.trrn 
kommen  die  Erze  in  kleine  Waggons,  welche  den 
sogenannten  „Glchtzu^"  bilden.    Letztere  werden  in 

I  weitere  Trichter  nacheinander  ausgeleert,  so  daß  jeder 
Trichter  eine  volle  Gicht  der  gemischten  Erze  nnd 

I  Znschli^  eatbklt.  Von  da  aus  fällt  dia  Beachiokaag 
in  das  eigentlfeh«  Olchtgeräß,  weichet  direkt  an  den 
Hochöfen  geführt  und  in  den  Gichttriehter  an>igrletTt 
wird.  Die  ganze  Anlage  umfaßt  5  Hochofen,  von 
denen  die  fen  1,  2  und  3  älterer  Konstruktion, 
4  und  5  neuerer  Konstruktion  sind.  Über  den 
Uorhöien  1,  2,  3  und  5,  welche  in  einer  Reihe 
stehen,  befindet  sich  eine  massive  eiserne  Brücke,  auf 
welcher  mittels  elektrischen  Laufkranes  die  Begich- 
tungsgefäße  für  En  nnd  Koka  je  nach  Bedarf  den 

j  Hocbdfen  zugeführt  werden.  Da  der  Ofen  Nr.  4 
außerhalb  dieser  Linie  lieirt,  wird  er  separat  mit 
eigenein  schrägem  Giclitaut/uge  bedient.  Bei  den 
alten  Ofen  .sind  nodi  kleinere  und  mittlere  Whitwell- 

'  Apparate  vorhanden,  während  die  neueren  mit  30  m 
hohen  Cowper-Apparaten  versehen  sind.  Die  Gesellschaft 

IOagn&e-Uarihaye  bat  bereits  die  ToUstäadige  Aaa> 
natanng  ihrer  flochofeagaae  in  Aanieht  naomnen 
and  heatebt  daher  aohon  «ine  intereaaaata  Anlage  nur 


866  suhl  ud  EiMn. 


H^«nU  mul  kUinert  MitttUufttt». 


A.  Jabig.  St,  U 


Btlniltnitt  ''i  '^tpuse.  Erwähnt  «ei  tinr.  1  lü  von 
den  TrocKenriimgi  rn  du-  (iase  durch  eintu  Apparat 
Sv'^liMi;  Rinn  geführt  werden,  in  wfK^hem  die  Ab- 
kühlung erfolgt,  dann  dnrch  einen  Ventilator  mit 
WHSWeinspritsuDg  siehen,  woseibst  die  eigentliche 
Reinigang  votgenomneii  wird.  Die  hier  «nstretenden 
GtM  liira  ftr  Oowpw'Appcrate  und  Ketselheizuug 
•ehoB  gat  Tenraadbar,  die  fibenehfisBigen  Oase  jedoch, 
waleh«  für  OtauotoreB  Verwendung  finden  sollen, 
«erden  einer  Nachreinigung  unterzogen  und  zwar  in 
zwei  Thcisen- Apparaten,  welche  von  der  Gesellschaft 
Cnckenll  L^i'liifprt:  w Linien.  Als  Gasmotoren  bestehen 
gegenwärtig  zwei  600  P.S.  cinfachwirkende  Viertakt- 
nioschincn  mit  Oebliisezylinder  nach  älterem  Cockerill- 
•vsteoi.  In  Montage  befiodet  eich  ein  doppeltwirkeadar 
Viertaktmotor  tob  1800  P.  S.  (Ebiliartt  Sahmer). 
Daa  aine  der  600  P.  S.-Oaageblisa  kann  ausgekuppelt 
werden  und  nach  Bedarf  mittel«  RiemenUbersetznng 
eine  Ptiti*]>rechen<le  Dynamimiaschine  betreiben.  Die 
elektrisctii»  Zentrale  iiinfabt  noch  eine  nani))frnasrliine 
!io\vie  fiiit-  I »niiipfturliine,  System  Mruwn  Huvt-ri,  Für 
doa  Kan;'-  \\\'rk  wurde  Gleichstrom  zu  550  Volt  vor- 
I^Manen.  i)'.r  K»ks  m  den  Hochofen  wird  noch  in 
altarea  Öfen  hergeetellt  und  sind  aamentlteli  Boeb 
10  Gnippea  an  je  16  Retoitea  der  frOber  im  äaarrtrier 
■cbr  beliebten  Appoltdfen  vorhanden ;  im  übrigen  be- 
eitit  das  Werk  noch  120  Öfen  System  Bernard  und 
wird  voraassichtlich  aidi  hier  bald  Waadal  ga- 

schaffen  werden. 

Das  tiUssige  Roheisen  wird  «littcls  Lokntnotive 
in  einer  zylindrischen  Pfanne  zu  dem  Stahlwerk  ge- 
bracht, woselbst  es  in  vier  basischen  Konvertern  von 
j«  12  t  sa  Thomaaatabl  vantbeitet  wird.  Da  daa 
Werk  nach  baaisehen  Yerftibren  arbeitet,  wird  daa 
gaam  Robeisen  durch  einen  Mischer  von  100  t  Inhalt 
wie  flblieh  zur  Mischung  und  Entschweflung  geführt. 
Zum  rnisrhnii'Izen  von  Sonntagsroheisen  und  gekauftem 
Koheist-n  sind  noch  außerdem  drei  Kupolöfen  im  Betrieb. 
( in^^^ct; über  den  Thoniashirnen  befinden  sich  zwei  basische 
Martinöfen  für  je  15  t  Inhalt,  welche  den  Stahl  für 
Bleche,  Bandagen  und  Achsen  liefern  und  auch  zu 
Stahlgufletacken  fUr  den  aigeoen  fiadarf  varwandat  1 
worden.  Dio  größeren  Stahlbldcke  vom  2000  kg  6e-  ! 
wicht  im  [durchschnitt  g'elangfn  ilarr'h  jjchciztf  Ans- 
gleichgruben  zu  der  Kevcrpiersfrerke  mit  85U  mm 
Walzendarchmesser,  \s  elclic  aus  dn-i  <  irrü^itrn  besteht. 
Die  Reversiermaschinc,  wel.  iie  mit  10  kg  Dampfdruck 
nnd  Kondensation  arbeitet,  kann  10  000  P.  S.  entwickeln. 
Für  Schienenfabrikation  wird  die  Strecke  als  Reversier- 
atraeka  banntst  nnd  nur  in  den  zwei  ersten  Qerästen 
gearbeitat;  dagegen  i»t  dia  eigaatSnlicba  AnordoBqg 
eetrollisn,  daB  beim  Walsen  von  Trlf^em  Im  «raten 
Gerüst  die  Maschine  reversiert  wird,  während  in  den 
zwei  letzten  (lerüsten  drei  Walzen  m'^iitii-rt  sind  und 
dortn-lb^t  somit  wie  im  Tn  i  uv  arbei' d  wird. 

KrwÄlint  seien  noch  foi);«  n'if  W'nlzsvi  ike :  eine 
Grobblechstrecke  mit  Walzen  von  25(h)  n;  n  TatVlliinge 
nnd  mit  einem  Universaigerüst  bis  zu  ÜOO  mm  Breite; 
atna  Orobatreeke  von  650  mm  WaUendarchmeHar  für 
divrne  Profiläiiao;  swei  klatnara  Strecken  von  600 
nnd  460  Tarn  Walaendnrehmesser;  endlich  kleinere 
Feinstrecken,  welche  sich  irn  T'nib:»»  befinden  nnd 
demnächst  mittels  Klektromotureu  betrieben  werden 
sollen.  Der  erste  5CNI  pferdige  Motor  war  bei  unscrm 
Besuch  mit  eiticm  einzigen  Vor walsengerUst  im  Betriel). 

D:>  I  r  r  :  Illing  vonAobaan  nnd  Bandagen  mittels 
zweier  Dampthäminer  von  16  t  nnd  einem  solchen 
von  12  t,  sowie  ainaa  llteren  Walzwerkes  bieten  sonst 
nichts  Bemerkenswarte*.  Interessant  sind  noch  die 
Antsf^e  zur  Entleemng  der  fliJssIgen  Thotnasschlaeke 
und  die  r^rolie  Thoniass'lilii'  keiiiiiüli^  ,  ss.l  lie  sechs 
.SO-P.S,-  and  vier  75  P.  S  Miiblrii  bcMtzt.  ucL  be  alle 
dektrisrh  tn-tt  ict.rn  \vcr<j''n. 

AU  eine  Spezialität  dieses  Werkes  sei  noch  die  j 
Ersengnng  von  Rillanaebianan,  tob  Zahnstangen  für  i 


(lebirgsbabnen  und  von  hohlen  I?lnrken  für  nahtlose 
Rohrfabrikation  erwähnt.  Die  Arlu  :t(trznhl  betrug  im 
letzten  Jahre  bei  der  Hochnfenaliteilung  1227  Mann 
j  und  bei  der  Stahl-  und  Walzwerksabteilung  2140  Mann. 
I  Die  entsprerhende  Erzeugung  dar  Hochöfen  des  Werkes 
betrug  1S6000  t  Thomasroheisen  mit  einem  Verbraach 
von  164000  t,  Koks  wovon  ein  Teil  aagakanft  wavdcB 
mnßte,  w&hread  das  Stahlwerk  266000 1  Baaiaanw-, 
Thomas-  nnd  Hartinstshl  lieferte.  — 

Der  Berg-  und  Hüttenmännische  Kongreß  besuchte 
noch  außer  den  oben  erwähnten  zwei  Werken  eine 
neue  Anljit;r  üi  ^((llitlL''lll■s-su^  Sambre  i'ei  ('l.urleroi, 
der  Oeselischaft  Sambre-et-Moselle  gehörig. 
Die  Puddelöfen  sind  dortselbst  in  Abbruch  begriffen 
nnd  da*  alte  Werk  mit  seinan  danidea  niedrigen  uaUm 
■ad  waekeligen  Walswerken  aott  ebonftJlä  demnidist 
einer  ganr  nenen  Anlage  Plats  maebao;  dagegen  findet 
sich  dort  eine  nach  neuestem  Mnstar  ansgefübrte  und 
seit  kürzet  Zeit  erst  in  Betrieb  gesetzte  große  Thomns- 
sfalilluiiti»  mit  H  Konvertern  zu  15  t,  welch.-  2fUVX> 
bis  2r)LM_H'i  t  monatlich  erzeugen  können,  i'i-  c»-; 
Stahlwerkshalle  wird  von  zwei  elektrischen  Laufkraui  u 
zu  40  t  Tragkraft  bedient,  welche  die  Roheisen-  und 
dio  Stahlpfaanen  tragen;  drei  Kanolöfan  bofinden  sieh 
noben  den  Konvertern  anf  doraalben  H9ha  md  gaben 
mittels  einer  Pfanne  das  Roheisen  an  dieselben  ab. 
Der  Guß  des  fertigen  Stahls  geschieht  am  Ende  der 
Halle,  wosi  ll  -^t  He  Kitkillen  auf  kleinen  Waggons 
spezieller  üauart  stehen  und  auf  diesen  direkt  zur 
Walzwcrkfhalle  überführt  werden.  Die  Blöcke  werden 
mittels  Strippers  abgestreift,  kommen  in  die  Wlrm- 
gruben  und  von  da  nu3  zu  der  Blockstraße,  walohe 
von  einer  swaizylindrigan  Ravorsiennaachina  vod 
Coekeril!  b«trieb«n  wird.  Eine  gro6e  ReversiarstriBe 

mit  vier  Gerüsten  und  dreizylindriger  Reversier- 
maschinc von  Ehrhanlt  &  Selimcr  wurde  erst  in 
Bftrieb  gesetzt.  Es  sollen  daselbst  Trager  bis  za 
5(K)  mm  gewalzt  werden.  Alle  Hilfsapparate  der 
Strecken  sind  selbstverstiindlich  mit  elektrischem  An- 
trieb versehen  und  hat  man  hier  Dreiphasenstrom  mit 
500  Volt  Spannung  in  .Anwendung  genommen. 

Es  ist  diaa  eine  der  seltenen  Anlagen  dieser  Art, 
welche  auf  dar  alleinigen  [TmBebmelzang  von  Thonaa- 
roheispn.  nbnf  fliis-ii^jcs  Ruhetsrn  nas  'Jen  HochSfen 
zu  verwenden,  beruht;  es  i*t  bekannt,  dali  «lies  nament- 
lich in  Rute  Erde  einerseits  und  in  Valenciennes 
(Nor'ifrinkreich)  anderseits  mit  großem  ökonomischen 
Vi  i  tt  il  Lceschieht.  Die  Gesellschaft  Sambre-et-Moselle 
besitzt  nämlich  eine  der  nötigen  Grundbedingungen 
sa  diesem  Verfahren,  insofern  dieselbe  im  Lothringer 
Hinettoreviar,  d.  b.  in  Mainteatf  bei  drei  großer* 
Hochofen  beaftst,  welehe  vielleiebt  einen  etwae  teorea 
Kok=.  dagegen  aber  ein  sehr  billiges  Eisenerz  ver- 
arbeiti  n  können;  der  unter  diesen  Bedingnngen  erzielte 
Sellistkostenpreis  des  Roheisens  ei  lanlit  'Ii  r  '  ies» UscliuM, 
die  Fraehtspesen  des  Reibeisens  sowie  die  N'erlnste  de» 
L'mschmelzens  und  den  Kapolofea-Koksverbrauch  vor- 
t^ilnaft  anszogieichen.  Dessennngea*:htet  scheint  die 
Errichtung  einer  Hochofenanlage,  welche  du  aeaa 
ThomasstälwM-k  mit  flüssigem  RohmaoB  weointens 
teilweise  versorgen  soll,  nicht  In  allsn  weiter  Teme 
zu  sein.  — 

Ans  Anlaß  der  Reise  narh  Charleroi  besiuhten 
Miti.'liei!er  des  Kont,'-resse«  auch  die  mit  drei  kleinen 
Konvertern  arbeitende  Stahlgieüerei  der  Acieries 
de  Charleroi.  Die  Konverttr,  nach  dem  System 
Cambier-Dapret.  fassen  1600  bi*  2000  kg.  Das  Bob- 
eisen  von  spesitlMr  Reeehaffenliflit  in  besoff  aaf  Silisiun- 
nnd  Kohlenstoflkebalt  wird  In  swei  KnpcJAlM  nn* 
gesehmolren  tmd  In  einer  kleinen  Pfanne  mit  «elt- 
lii  lir-r  Abstii  lirinne  /u  den  Konvertern  gebracht.  Die 
i.'un/r  Anl;ii,'c  wiril  in  praktischer  Weise  von  I.fi;if- 
kraiien  be.üent,  nnd  scheinen  die  Pr  iilnkic,  liie  li  vt- 
selbst  erzeugt  werden,  von  ansgeseichneter  Beschaffeoheit 
sn  sein.  Der  Hanptrortail  dtesas  Vnhkrm»  seit  mmm^ 
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lieh  in  der  crofian  Hitie  dae  Stahlbades  bestehen,  wo- 
dnreh  es  nSglkh  wird,  sehr  UebM  md  dfinnwandige 

Stahlgaßjre^nstande  sozasagen  blasenfrei  zu  erlialtcn; 
dagegen  Dtstehen  wieder  gewisse  Nachteile  in  bczug 
auf  die  «rfor  lerliche  spezifUe  Zusammensetzung  dta 
Kuheiaenä,  weloiies  dadurch  verteuert  wird,  sowi«  auf 
den  Abbrand  in  der  Birne;  jedenfali«  ist  es  für  einen 
ökonomischen  Betrieb  wäosehenswert»  daß  immer  ge- 
nügend Aofträge  vorliegen,  am  die  Arbeit  der  K«n> 
▼arter  >MelaiUlig  Ittbren  ta  kSnuMi,  — 

Am  letiten  Taji^  d.  den  1.  Jnl!  nachmittags, 
besnrhten  die  Kongr<ßiriitt;lieder  das  Walzwerk  Ks- 
p  <•  rance- liOn  gdoz  in  Lüttich  selbst,  wi)selbst  (irob', 
Mittel-  u:iil  KfLiililerh  sowii;  diverses  W.il/.iseti  er- 
zeugt winl.  bei  der  HtK)  mm  -  ProliUlrecke  mit 
sechs  Gerüsten  Verden  Siemens-Biedermann-Uasüfen 
verwendet.  Die  ganse  Blech walawerksaalage,  welche 
ziemlich  venltat  lal,  aoU  demnSohst  einem  ToUstäodigen 
Umban  «nftecwjgM  vardsa.  md  iwar  toUea  JUe 
Streeken  eleirtrisehen  Antrieb  erbatten  nnd  die  Ofbn 

mit  dirrk'er  Ifi'iziin;^  n;i<''i  niul  nivh  diirrh  Hasöfen, 
zur  Veraiuideruug  di-s  KuhlutikoiiMniis  iiml  Ab- 
hrande.H,  («owie  zur  Hrzielung  einer  si  ln/nei '  ii  !^u,ilit,it 
der  Feinbleche,  ersetzt  werden.  Die  elektri^rbe  Zen- 
tralstation soll  Dreipliaüen.stroin  r.u  f><M\  Volt  mittels 
Dampflorbine  erzeugen.  Das  Werk  bescbiftigt  gegen- 
wärtig 80U  Arbeiter  nod  liefert  4000  t  as  fertigen 
Prodakten  mooatlieli.  A.  tfoMcy« 


SrtnnemagsieicheB  fUr  Otto  Intie. 

Der  Baehatebende  AnAnaf  ist  von  fMberen  SohUlem 
dm  verstorbenen  OeheiairatB  2hr^3n0p  Ints»  TerfflbDt- 

liebt  worden : 

Am  'iH,  [lezeinbcr  1004  starb  za  Aachen  der  <ie- 
heime  lü  k'iei  ungsrat,  Professur  an  der  Teehnisclien 
Hochs«  hüll  Tr.  3119.  Otto  Intze.  Aufrichtig  ist  die 
Traoer  bei  allen,  die  das  Qlock  hatten,  ihm  nahe- 
xatreten:  sie  beklagen  den  Heimgang  des  hervorragen- 
den Meisten  der  Ingnnienrlnuut,  des  hochbegabten^  er> 
felgreiohen  nnd  verehrten  Lenrers,  eines  Menschen 
▼0«  edelstem  Tbarakter  und  seltener  Herzensgiite. 
Kein  Wunder,  wenn  bald  narb  seinem  Tode  im  Kreise 
seiner  Schüler  und  1' u  hL:eu()>sen  der  Wnnsi  b  laut 
warde,  Intze  an  der  istatte  seiner  glänzenden  Wirk- 
samkeit, der  Technischen  Hochschule  zu  Aachen,  ein 
danemdes  Uedenkzeichen  zu  errichten.  Die  Unter- 
s«iehne(sn,  welche  sich  zu  den  früheren  Sebilem  des 
Verstorbenea  aihles  dfirfen,  haben  es  aatenooimeB, 
im  angegebenen  Sinne  Ar  die  SebafRiBg  eines  IsBeren 
Erinnertings7fi  (uTi-i  an  Intze  und  seine  Tiitipkeit 
Sorge  zu  tra;^'en.  Pntiei  ist  itit  einzelnen  folgendes  be- 
absirbti^'t : 

Bei  der  Intze-Gedächtnisfeier,  welrhe  die  Hoch- 
aebnle  am  11.  Januar  d.  J.  verunstaltete,  zeigte  die 
Anla  in  weihevoller  k&nstieriacher  Umrahmung  eine 
groOa  Baste  das  yentwbenea,  welche  ihn  in  etgraifsB- 


'  der  Lebenawahrhait  and  doch  anch  klastlariach  durch- 

Seistigt  den  Anwaeenden  vor  Angan  AhtCe;  wir  ver- 
anken  sie  der  KQnütlerhand  dss  Profe'<snrs  Krauß. 
Diese  Büste  soll  in  Bronze  oder  Martnui  lii  rgeHtellt 
und  der  Hürhschule  überwiesen  weiden  mit  der  Bitte, 
ihr  an  würdiger  .Stelle  einen  l'latz  anzuweisen.  Ferner 
ist  beabsichtigt,  die  eingehenden  UberschieUenden  Gel- 
der zu  einer  lutze-Stiftung  zur  Verfügung  des  Senats 
der  Hochschule  einzuriebten,  deren  Ertrüge  für  die 
Stndierenden  au  belehrenden  Zwecken  Verweadang 
6nden  sollen.   ITit  dem  vorliegenden  AnfVnf  wenden 
»ich   nnn   dii'    I  nterzeii  bneten  an  alle  .Schüler  und 
,  Freunde   Inlzett   und   ^|lrel•llen    die   Bitte   an»,  ihnen 
I  Geldmittel  zur  Verfügung  zu  stellen  für  <lie  Verwirk- 
lichung  der   oben   ausgesproehensn   Absichten.  Die 
:  Unterzeichneten  haben  das  Vertrauen,  daß  dies«  Ab- 
I  sichten    bei    den    Anhängern    des  Dahingegangenen 
warmen  Widerhall  finden  werden.    Beiträge  bitten  wir 
mdgiiehst  bald  nnter  der  Beseichaang  „latse-Stiftoag* 
an  die  Bergiseh-Ifirkisehe  Bank  in  Aaehea  taadaa  n 

wollen,  etwaige  Mitteilungen  an  Hrn.  Professor  Ober- 
gethmann,  Aachen,  Terlniisr  be  Hoihsehule. 

rntt  r  den  l'nterzei  Ii netr  n  linden  si«  b  die  folgen- 
den Namen  von  Mit);liedern  des  \'ereins  deutscher 
Eisenhfittenleute:  Fix.  Ig.,  Ingenieur,  Aachen;  Gill- 
hansen, Mitglied  des  Direktoriums  der  Firma  Krupp, 
Esaen  a.  d.  Rohr;  v.  Guilleaome,  Max,  Kommerzien- 
rat,  Köln;  Junkers,  Professor,  Aachen;  Kintsle, 
Direktor,  Rote  Erde ;  F.  Nenman  jr.,  Fabrikant,  i.  F. 
F.  A.  Neuman,  Ksohweilor;  Obergethmann,  Professor, 
.\achen;  llau,  Dr.,  Professor,  .dachen;  Salonion,  Pro- 
fessor, tieneraldirektor,  Frankfurt  a.  M.;  .Springorum, 
Direktor,  Dortmund  (Stahlwerk  Uoescb);  Talbot,  0., 
Fabrikaat^  Aachen. 


TortragskarHos  für  Ingenieure,  Chemiker  nad 
Beamte  Industrieller  Unternehnnagen. 

Die  (ie.sellgeliaft  für  wirtschaftliche  Ausbildung  in 
Frankfurt  a.  M.  wird  in  der  Zeit  vom  2.  bis  14.  Oktobw 
in  enger  Yerbindmig  mit  der  KSlner  Handetshoehschttle 

in  Kssen  a.  d.  R.  einen  Vortragskursus  für  Ingenieure, 
Cheniiker  und  Beamte  industrieller  Unternehmungen 
abhalten,  welcher  folgende  V<irtra::«reihen  umfassen 
wird:  Die  Kerlitsverliäitnisse  der  .Aktiengesellschaften, 
der  .'^rliutz  des  gewerblichen  Eigentum».  Buchführung 
and  Bilanzwesen,  .Selbstkostenwesen,  Bank-  ond  Börsen- 
wesen, die  Verkehrsgrundlagen  des  Welthandels, 
Handelspolitik,  Fabrikorganisation,  Oewerbehreieae. 
Das  ansfHhrliebe  Programm  wird  im  Laufe  der 

näcli^tmi  Wochea  VeröfTeTitlicbt  werden.  Die  Teil- 
nelii[äfri;i4.iilir  betrlgt  für  den  ganzen  Kursus  .tO  ,W 
für  die  i'rrsMii;  einzelne  XOrtraLTsreibeii  zu  bile;;en 
(die  Vürtragsstunde  1        ist  statthaft.  AnmclduDgen 

iund  Anfragen  sind  zu  richten  an  die  Gesellschaft  für 
wirtschaftliche  Ausbildung  e.  V.  in  Fraakfort  a. 
Ketteabofweg  27. 


Yierteljahrs-Marktberiehte. 

(April,  Hai,  Juni  1905.) 


I.  Rheinland -Westfalen. 

Die  erhShta  Naehfra^,  die  sieh  anf  dem  Montan- 

markte  zu  Ende  des  I.  Viertt^ljahres  nach  Beendigung 
des  Bergarbeiterauastande«  geltend  machte,  hielt  in 
daa  Monaten  April  «ad  Mai  aiofat  alleia  an,  sondern 


erfuhr  unter  Einwirkung  der  gunstigen  nordameri- 
kanischen Verhiltnisse  stellenweise  noch  eine  Zunahme. 
In  der  ersten  HUfte  des  Monats  Jaai  flreiilch  iaate 
der  Markt  in  den  Vereinigten  Staaten  einigermaßen 
ab,  bessert«  »ich  aber  gegen  Ende  desselben  Monats. 
Im  gaaiea  and  grofiea  seigte  der  dentadie  Markt  ia 
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858    Stahl  and  Eisen. 


Vierttljahra-MarktberiehU. 


26.  Jahrg.  Nr.  14. 


der  BerichtoMit  «m  lueboMHido  AafoahiMflbigkMti 
vnil  m  wflrde  die  iUgwiiieiiie  Leg«  lU  eine  danbtiw 

jfnte  7.n  bezeichnen  sein,  wenn  nicht  der  Zasamracn- 
briich  der  Drahtverbünde  hier  und  da  wiederum  ein 
gewisses  Mißtrauen  i'rwt-  kt  hätte. 

Dur  Kohlen  Ii  erg  bau  wies  eine  ffänstigere  He- 
■chäfti^ung  aaf;  die  einzelnen  FeierMEidltMl  hatten 
im  Anfang  des  B«riohtorierteljahres  einen  serin^en 
Ümfeag  nnd  hörten  in  der  zweiten  H&lfte  See  Juni 
fwt  gnni  anf.  Die  tigliehe  Yereandsiffer  Rtieg  in  dem 
letitgenannten  Zeitpunkt  anf  nahnni  21000  Wagen. 
Am  h  in  Koks  herrscht«  fortgesetzt  lebhafte  Nachfrage, 
und  beispielsweise  war  im  Mai  der  Versand  bei 
740  (XX>  t  vm  fast  SOtOOO  t  hShw  ali  der  dM  Vor« 
monats.  < 

Die  befriedigende  €bltältnng  den  KiBenerz- 
bergbaaoR  hielt  im  ganzen  Berichts  Vierteljahr  an. 

Der  Abruf  in  Roheisen  war  recht  flott,  so  daß 
die  Nachfrage  nitveiae  nioht  voll  befriedige  werden 

konnte. 

Vom  Stahlwerks- Verband  erfahren  wir  folgendes : 

Diis  Iiil.indsijeschäft  in  Ilalbzeng  entwickelte 
isirh  sehr  günstig.  Die  Abnehmer  waren  fortgepetit 
stark  beBchäftigt,  und  die  Abnahme  war  eine  derartig 
gnte,  d«fi  es  mit  Sebwierigkeiten  verbanden  wer,  die 
sbgeeebloeeenen  Heagen,  Deeoaden  in  RobUSekea, 
prompt  za  liefern.  —  Im  Exportgeschäft  war  es 
rahiger;  bedeutendere  Geschäfte  kamen  nicht  zustande. 
Der  atnerikanisclie  .Markt  fisit.te  ali;  in  England  nahm 
man  eine  abwartende  Stellung  ein  und  beschränkte 
sicli  nur  auf  klrinrrr  Anfragen.  Auch  in  Belgien  war 
die  Tendenz  des  Marktes  schwücher.  In  Fraolureich 
lag  der  Markt  fest,  doch  ist  die  Kandwhafl  im  all» 
genainen  bia  Jahresende  eingedeckt. 

Der  Balbzengrersand  in  den  Honaten  Vltn  bia 
Mai  in  Höhe  von  50 1  überstieg  den  in  den 
gleichen  Monaten  des  Vurjalsres  !^f»2  717  t  um 
111290  t. 

In  Formeisen  setzte  das  ücscbaft  im  Inlande 
za  Beginn  des  II.  Quartals  außerordentlich  lebhaft  ein. 
Auch  im  weiteren  Verlaufe  war  ein  guter  Fortgang 
des  Oeschäfts  au  verzeichnen.  —  Das  Auslandsgeschäft 
in  FonMiaan  wurde  baaintiichtigt  durch  daa  Watt- 
bewerb  der  norden^liacben  and  sehotHMAeo  Werke. 
Der  Versand  narh  '1>t  SJrhweiz  ',v;rde  dort  infolge  des 
Streiks  von  Bauhandwerkeni  ungünstig  bceinfluUt.  In 
Italien  regt  sich  die  einheimische  Konkurrenz  seit 
längerer  Zeit  lebhaft;  die  Produktion  der  dortigen 
inländis«  hen  Werke  in  Formeisen  wird  zurzeit  auf 
etwa  50000  t  für  daa  Jahr  geacbätat,  ao  dafi  derWett- 
bawarb  mit  dieaen  Werken  aioh  ioiDW  aehwieriger 
geataltet. 

Der  Versand  in  Formeisen  für  die  Monate  Man 

bis  Mai  mit  4704(!i  t  blieb  hinter  dem  der  gleich^in 
Vorjshrszeit  —  484030  t  -  um  13566  t  zurück. 
Iliiibei  itiuli  jeilui'li  beriiiksifliiiL^t  werden,  daß  die 
Händler  infolge  der  ihnen  gewährten  Winterlager- 
bonifikatinnen  sich  snlion  zu  Ende  voritren  und  zu  Beginn 
dieaei  Jahres  mit  Lagervontten  versehen  hatten.  Von 
alBann  B&ckgange  des  Verbranch  i  gegenllbeir  dem  Vor- 
jähre  kann  daher  keine  Rede  sein. 

Der  Oesamtversand  von  April  und  Mai  in  Pro- 
dukten A  betrug  921(120  t.  Davon  entfallen  auf  Halb- 
zeug 328525  t  (Inland  74.1' u,  Ausland  25.9  V").  auf 
Eisenbahnmaterial  272  921  t  i  Inland  71,9 '/o.  Ausland 
28,1  V)  und  Formeisen  322  574  t  (Inland  79,4  <*.v, 
Analand  20,6',  ). 

In  £i8anbahamatarial  gestaltete  aich  daa  in- 
liadisebe  Sehianan-  oad  Sehwelleogeiehaft  narntaL 
Pas  Gnibenschienengeschäft  war  ganz  besonders  lab- 
haft, und  der  Versand  überstieg  bei  weitem  den  de» 
gleichen  Zeitraumes  im  verirrmgenen  Jahre.  —  Was 
das  Auslandsgeschäft  betrifft,  so  konnten  ver- 
achiedeae  gröfiera  Abaehltiaa  ia  aehwaraa  Sehienaa 


wardas,  aa  vor  alkm  fBr  den  Oriaat  aad  fb 
iBdanernta.  m  angMaetnaa  war  jedoch  daa  Sehleaea- 

AaslandsgeschÄft  runig.  Von  .\rgentinien,  wo  man 
früher  in  der  Hauptsache  nur  HoUscbwellen  ver- 
weuh  te,  wnrdaaaMhmaAifMgaaafaiaarBaSabvallaii 

hereingeholt. 

Der  Gesamtversaud  in  den  Monfiten  Marz  bis  Mai 
diesee  Jahrea  mit  490228  t  ftbarsteigt  den  des  Vor- 
jahre! bH  869964  vb  60976  i 

Der  Oesamtversand  des  Stahlwerks  Verbandea  in 
Produkten  A  betrug  in  den  einzelnen  Monaten: 


1904  Mira.  .  . 
„    April   .  . 

.  Mai  .  .  . 
Juni  .  .  . 
Juli  .  .  . 
August  .  . 
September 
Oktober  . 
November 
JJaaaokbar . 
1006  Januar  .  . 
Februar  . 
„  März .  .  . 
„  April  .  , 
,     Mai  .   .  . 


n 
> 

« 

n 


ISlWl 
138  807/ 

137  276 
148  B48 
117  652 

138  454 
144  953 
142  160 
133  566 
187  762 
127061 
121  905 
175  482 
157  758 
170767 


Elwobthn- 
I 

mm 

124217 
139  557 
90  788 
90  519 
85  5<J4 
121  29() 
131  425 
184781 
113604 
118  701 
147  308 
120  762 
152  159 


168'417 
108076 

162  538 
164  146 
140  743 
138  371 
121  892 
99  519 
62  73« 
80  606 
187079 
80284 
147  890 
150  622 
171  962 


Der  Stabeisenmarkt,  der  lufierst  lebhaft  war. 
erlitt  in  den  letzten  Wochen  des  lu  richfsvierteljabres 
eine  Abschwächung,  die  sich  in  einer  stärkeren  Ab- 
aatnaa  dar  Machfrage  bemerkbar  machte.  Die  Werke 
waraa  iwar  noch  gotbaachlftift  and  es  erfolgten  aach 
die  Abmftmgeo  aoch  bafHedigend;  jedoch  wnrd«B 
nennenswerte  .VbRchlüsse  in  letzter  Zeit  nicht  mehr 
getätigt,  wofür  wohl  der  Grund  henptsächlich  in  der 
vorgerückten  Jahreszeit  zu  suchen  ist  In  Schweißeisen 
machte  sich,  nachdem  die  Zahl  der  Puddelwerke  zurück- 
gegangen,  für  die  noch  bestehenden  Werke  ein  erhöhtar 
Absatz  bemerkbar,  wobei  aber  die  Gesamterzeugnng 
an  Schweißoisen  nicht  zunahm.  Die  Preise  konnten 
daahalb  in  Monat  April  am  8  uK  erhöht  vaidan,  aiad 
aber  trotaden  noch  sehr  gediflekt. 

Das  Dr  abtgesrhärt  litt  sehr  unter  dem  Nicht- 
znstandekommen  des  gejijantrri  nenen  Walzdrahtver- 
!i;inili>  und  eines  solchen  für  Ljezoijene  Drähte.  Beide 
Verliande  -icheiterten  bedauerlicherweise  in  letzter 
Stunde. 

Die  Grobblech  -  Walzwerke  waren  infolge  des 

Sroßen  Bedarfs  in  Kessel-,  Behälter-,  Brücken-  und 
chüfbaaniatarial  im  allgaaiaineii  atark  beaehifta||t. 
Die  Preiae  im  Infaad  wie  im  Analand  laiglaa  ama 

gewisse  Festigkeit,  waren  aber  im  großen  und  ganzen 
nicht  lohnend;  das  Kehlfn  des  Verbandes  machte  sich 
in  verschiedener  Pn/it  hnog  ri '  lit  fühlbar. 

Mit  Anfang  dieses  Jahres  ist  das  Schiffbaustahl- 
Kontor,  G.  m.  b.  H.,  durch  Zusammengehen  der  nam- 
haftesten Werke  begründet,  dessen  besondere  Aufgabe 
aa  sein  soll,  den  deutschen  Werften  den  Bezug  des 
im  Inland  hergeatelltea  Schiffbaaialeriala  (Plattea 
und  Formstahle)  an  erleiehtem  oad  dadnreh  daa  «ag- 
lischen  Wettbewerb  ans  dem  I.ande  zu  halten.  Die 
Werften   waren   anf  Grund  früherer  Abschlüsse  gut 

iM-.ri,;,rti^rt:  an  Neubauten  kam  in  diaaaB  ViarlaljaBr 

Wesentliches  nicht  hin^n. 

Die  Verhältnisse  des  !■  einMochmarktes  können 
als  befriedigende  noch  nicht  bezeichnet  werden. 

Die  Naohfrage  and  der  Abnf  in  gußeisernen 
Rohren  war  in  den  Monaten  AprU,  Mai  nad  Jnai 
im  In-  nnd  Aaslande  sehr  lebhaft,  so  daB  neben  der 
laufenden  Erzengiing  ein  Toi!  der  Lagerbesl.nnde  ab- 
gesetzt werden  konnte.  Die  starke  Nachfrage  erhielt 
aiah  aneh  am  Bada  daa  BarichtaTiartayahiaa. 


l&Jiili  1906. 


Ttii  Maschinenbau  war  die  Beschaftina|p  glt, 
die  Preiüe  warea  jedoch  noch  anbefriedigena. 

Haoet 
ApHI 

Maoat 

Mal 

Manat 
Jini 

HeMHI  MM  MWv* 

Jl 

nMUBkohlvn  . 

9,7» -10.75 

•,T»-10,1» 

•,T»-10.7» 

Kokikohlvn,  Ktw^'*^ 
Koka  lOr  HochofmwMka 

»  CA     ■  n  An 

vfiQ —  lOjOQ 

»iSO—  10,00 

A  AA       t  A  JWft 

y,M— 10^ 

14,00— leyoo 

.     .  B«MMMrb«tr. . 

Erie : 

IMO 

9JM  -  9.70 

SM— 9,70 

BottaniuB 

  '  ' 

PMiM  /      "'•„}  ■    •  • 

Bq,00 

AR  rt« i 

<M,00 

eT,oo 

87,00 

*t4,tKI 

67,00 

_L     1  wtlMMQ  nr.  I  . 
Siecao  g,^^,^, 

\  HIN 

SlahlaUi«n,  weir»!»!,  mit 

1 

niclilab«rUhl«;*rb(i«- 

fkor,  ab  Wege«  .  , 

•MO 

Ituneeitaw  njt  nriD- 

dwtMi*  IJB*/»  Nangao, 

frai  TsrbraacbiMtcU«. 

netto  Cum  .... 

57,40 -N8,10 

&7,40-&a,10 

i7,40— S»,10 

DaJMlb«  ohn«  Muigan  . 

— 

*~ 

— 

Spi«(«leiaaD,  lu  bia  Ii*  « 

•7^ 

•7,00 

«7,00  1 

EokL  QiafMralrohaiaan 

nr,  lU,  frei  Rubrorl 

M,m 

«MM» 

LttMflibarK.  Poddalaiaan 

ab  Luxamburg  .    .  . 

4hfib 

Ha^lilaa  Elaaik  • 

VOTMiiBe  cnen  • 

9UiDueM^  ocowvini-  .  . 

lZA,0O 

ISO  —  1 - ' f"' 

'        .       Klur.-  ... 

loe 

lee 

110—116  ' 

^^  Liik'fl- Liiiil  >Ks_Muj]ei3«an 

1 

lu  ahnlicbi»a  Uruad* 

i 

praiara  »Im  StobMM« 

mit  AnfaehllfeD  nach 

( 

der  Skala. 

Trlger,  ab  DIcdcntiorrD 

lOft.OO 

I0&,00 

ll>i,00 

IM 

ISO 

130 

.        iMttBds     .    .  . 

IM 

IW 

IW 

.      dOnna  .... 

SliLbldrabt,S,3niin  Datio 

ab  Werk  

Dreht  auiiScliwniri«ni44>fv 

Ki-ifi.linl  aliWvirk  'J'wh 
1        baauodara  <^ualitAlao 

1 

Dr.  W.  Btumer. 


Allgemeine  f  ay:«'.  Hio  im  vorigen  Rcririit 
bereits  gemeldete  liesserc  üesdiiiftslage  huJ  auch 
während  der  abgelaufcufu  H^rii  lits;ieriijire  ungehalten, 
so  daß  insbesondere  die  Beschäftigung  der  NN'^erke  alt 

fün§tig  bezeichnat  werdOB  fcuul.  Die  Preis»  indessen 
•baa  aiiM  Slaiganng  im  wesentliohaa  niaht  erfahren, 
ea  oetiaiBt  iVor,  dafi  In  den  KreiteD  der  £eM«nienten 
and  Abnabmer  allmUiUob  die  Übarcennsg  ron  einer 
anhaltenden  Festigkeit  der  Gesobttftslage  Pitts  ge- 
ItrifTen  hat,  da  die  KaufluHt  ziemlich  rege  ist. 

Kohlen  und  Koki«.  Das  Kobl«nge<tohat't  nahm 
am  Anfange  des  Bericbtsvierteljahres  keinen  gtinstigen 
Verlan/,  weil  der  Markt  unter  den  Nachwirkaogen 
dm  «eetlUiedien  and  polnischen  Arbeiterstreiks  im 
YmUngiBfenen  Vierteljahre  litt  Die  Kuhlenver- 
bnnener  hatten  in  dar  Beaorgni«,  der  Streik  könnte 
anf  Obeneblesten  fibergreifen,  große  MeafOB  über  den 
normalen  Bedarf  hinans  belogen  nnd  aehrlakten  ihre 
Besage  nach  Rceodigmig  des  Streiks  so  stark  ein, 
daß  aie  Verladungen  im  April  im  Vergleich  zu  den 
Vorraonatrti  einen  erhehlichct:  Kul■k^'aIlL:  Liut'w  n-srn. 
Besonders  in  Rassisch  -  Polen  machte  su  h  dm  L  ber- 
füllung  bemerkbar,  wohin  in  den  ersten  vier  Monftten 
ttbar  *y«  Million  lonaea  mehr  noageßbrt  worden,  ala  im 
glaldieik  ZntnDiM  doi  Toijabra,  Blnlieh  466960  t 


gegen  222947  t  im  Vorjahre.  Kas  Mai-fies^  h  ift  \er 
lief  aehon  etwas  besser,  obwubl  die  BetitelluagcD, 
nameatlicb  für  die  gröberen  Körnungen,  recht  ungleich- 
m&fiig  eingingen.  Anf  einzelnen  droben  nahmen  die 
Haldenbestände,  die  ini  ersten  Vierteljahr  beinahe 
veracbwnnden  waren,  wieder  beträchtlich  xn  nnd  ea 
mnBten  Feierscbichten  infolge  Absatzstockongen  ein- 
geU'fjt  werden.  Trotz  der  ^'er  inneren  Abladungen 
machte  sich  Ende  Mai  eine  intensive  Knappheit  an 
Ki«enbahnwapeti  geltend,  welclii-  >;i  h  in  der  ersten 
Hälfte  des  Juni  geradezu  in  anertruglicber  Weise 
steigerte.  Die  Omoen  waren  genötigt,  einen  grollen 
Teil  der  Produktion  sa  atttraea.  Der  Schaden,  welcher 
den  Oivben  nnd  Arbeitam  «n  dieaer  nungelhafteB 
Wagengestellang  erwachs,  ist  ein  recht  erheblicher, 
und  CS  wäre  dringend  za  wünschen,  daß  der  Eisen- 
bahnfiskus  Vorkehranj," n  tiitTt,  im  derartige  höchst 
bedauerliche  Vorfälle  uiclit  wieder  möglieb  %a  machen. 
Die  KoUenveriadnag  mr  Hsviitbnbn  betrog: 
im  '2.  Vierteljahr  IW-I  .  .  .  4  149  240  t 
im  1.  „  11)05  .  .  .  6266  260  t 
im  2.        „        1904  .  .  .  8979  040t 

nnd  war  oomit  im  Berichtsvierteljabr  nm  21,21*/» 
geringer  ala  in  Vorquartal  and  um  4^27 "/»  hSher  ala 
im  gleichen  Quartal  des  Vorjahres. 

Koks.  Das  Koksgeschäft  nahm,  begitnütigt  durch 
den  umfangreichen  Bedarf  der  Hochofen  in  Ober- 
schlesien und  Osterrei(ii-rnii:arn,  einen  befriedigenden 
Verlauf,  iije  Hestande  an  Stück-  und  Würfelkoks 
sind  geräumt,  iliejenigen  in  den  kleineren  Körnungen 
nabedeuteuii.  Ivokszinder  ist  der  Produktion  ent- 
sprechend von  den  Zinkhätten  dea  Beviera  glatt  auf- 
genommen worden.  Leüg^ich  die  Ar  den  Haadel 
prodazierenden  Kokereien  aind  mit  der  Oesebiftslage 
nnzufrieden,  sie  sind  in  der  Haaptsaebe  anf  den  Ab- 
satz nar-h  dem  Auslande  und  auf  die  Kleinindustrie 
angewiesen.  Kuasisi  h  -  Polen,  welches  liislier  ein  sehr 
wichtiges  .\hsatzgehiet  für  die  llatulcNiirodaktiun  in 
oberschlesiiichem  Koks  war,  zeigte  sich  zufolge  der 
politischen  Verhältnisse  weni^  aufnahmefähig. 

Era.  Im  BerichtsTierteljahr  pflegen  die  Besfige 
Ton  analiadiacben  Schmelmaterid  ihrea  Anfug  i o 
nehmen,  and  so  hat  sich  auch  diesmal  vom  Monat  Mai 
ab  ein  reger  Verkehr  am  Krzmarkt  entwickelt.  Der 
Km^.iii^'  v'iii  üherNecisi  lu-ii  1  .isi  iLi  r/rn  nr  licdeiitenil, 
und  auch  aus  Kuliland  und  Osteircicii  wurden  beträcht- 
liche (Quantitäten  hezocen.  Der  Absatz  von  ober- 
schlesischen  Brauneisenerzen  lieti  nichts  zu  wünschen 
übrig,  weil  die  V^erladung  der  durchweg  mulmigen 
Erze  durch  die  trockene  Witteraag  begflastigt  ward«. 
Die  Preiae  Ar  Sehmelimiterial  vteaan  Im  Targteieh 
zum  Vorqaartal  im  allgemeinen  aar  aaw«ooi»lieh« 
Änderungen  auf. 

Roheisen.  Die  gute  Stimmung  auf  dein  Roh- 
eisenmarkte, über  welche  schon  seit  langer  Zeit  be- 
richtet werden  kann,  hielt  auch  in  dem  Berichts- 
vierteljahr an.  Die  gesamte  Produktion  des  ver- 
flossenen Vierteljahres,  welche  sich  um  zwei  Ofen 
erhöhte,  fand  achlaakea  Abaata  und  giag  direkt  in 
den  Konann  Bber.  Aach  die  Ende  dea  vorvierlel- 
jahres  noch  vorhanden  gewesenen  Bestände  sind  in- 
zwischen verbraucht  worden.  Zu  dieser  Festigkeit 
des  Kciheisenuiarktei«  hat  insbesondere  die  Nachfrage 
au»  dem  eigenen  Kevier  iieigetragen.  in  den  Erlösen 
konnte  eine  kleine  Besserung  erzielt  werden.  Bei 
BerichtsBcbloB  standen  im  Feuer: 

auf  KSnigi  -  Lanrahfltte  ...  6  Öfen, 

„  Friedenshütte  4  „ 

„  Julienhütte  5  „ 

,  Falvahüttc  ......  3  „ 

„  Donnersniarckbütte   ...  2  „ 

„  Borsigwerk  .......  2  , 

.  UnbertoahQtle  2  , 

„  der  Gleiwitier  Htttte  .  .  1  Ofea. 
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.S  t  al)  V  i  H  n.  Das  SUbeisengesdiiift  verlief  in 
bezag  auf  die  Men>r^  der  Torliegenaen  Arbeit  ziemlich 
befriedigsadi  dl«  Preise  haben  jedoch  noch  keine 
Auf  bMsemng  erfahren  können,  weil  nooli  nnigedebnt« 
AbnnhmeTerpfliehtangMi  mIImw  der  GivSlitmUer  bei 
«äderen  Httttenrevieren  zu  billigeren  Preisen  vorliegen. 

Draht.  Die  aossicbtsvollen  Verhandlangen  wepen 
Umfemnng  umi  Verlängerung  des  Verliandes  deatscher 
Drahtwalzwerke,  suwin  Ijetretts  ürundung  eines  Ver- 
bau 4  lirntscher  Drahtwerki-,  zunächst  unter  den  so- 
genannten peniisfhten  Werken,  waren  durch  eifrige 
Mitarbeit  der  rheinisch-westfälischen  und  schlesischen 
Werke  £nde  April  er.  für  den  Abactaloß  reif,  wibrend 
die  tfitwirkang  der  eSddeatedieB  gemiaebten  Werke 
versagte.  Durch  die  in  letzter  Stunde  von  den  letzteren 
erhobenen  Sonderansprüche  scheiterte  der  Absthluli 
der  Verbandsverträge  am  4.  Mai  er.  Dnrch  dieses 
unerwartete  Ergebnis  erlitt  der  Drahttnarkt  im  Berichts- 
vierteljalir  naturgemäß  eine  gewisse  Beeinträchtigung. 
Auch  der  Ende  Juni  er.  ablaufende  Verband  deutncher 
Drahtstiftfabrikanten  konnte  wider  Erwarten  weder 
TerlKngert,  noeb  emeuirt  werden,  weil  ein  süddentaohea 
Dmbtwaliwerk  für  eeine  Intermengemeinaebaft  mit 
zwei  siiddeutsclicn  Drahtstiftfabriken  für  deren  Mit- 
wirkung in  letzter  Stunde  ebenfalls  Mehransprüehe 
erhob,  wonach  sifd»  der  bisherige  Dralitsiitt  \  rrtiand 
(<nde  Juni  er,  auflöste.  —  Wenn  trotzdem  das  Er- 
gebnis des  Drahtmarktes  in  der  Beriehtsperiode  noch 
als  befriedigend  bezeii  linet  werden  kann,  SO  ist  dies 
lediglich  dem  Umstünde  zuzuschreiben,  daB  die  Knnd- 
eohaft  ihren  Drahtwarenbedarf  bereite  im  1.  Viertel- 
jahr abgmcbloBsen  nnd  in  der  Hanptsaehe  disponiert 
hatte,  'vi  il  ilas  Friihjalu's^esrhäfl  alljiihrlich  niif  leb- 
haftem lsihimi>\ i  rlir;iu(  h  in  Drabterzeugnissen  ein-^etzt. 
Die  untninsti^^e  Niirliw  ir  k  ii'i^-  dürfte  aber  bereits  im 
nächsten  Vierteljahr  «rkr-nnliar  in  Krschciniing  treten.  — 

Grobblech.  Der  Eingang  an  Auftrügen  war 
ebenso  wie  in  den  ersten  3  Monaten  des  Berichtsjahres 
recht  zafriedeestellend,  so  daß  aneb  im  Beri<diteriertel- 
jabr  siemlich  nosgedehnte  Liefertermine  gefordert 
werden  mußten.  Ks  hat  sich  demnach  auch  eine 
gerinfje  Aufbessenini;  der  Preisnotiernngen  in  gewissen 
Al'satz^^ehieten  viMDi  hmen  lassen.  Besonders  ijut  war 
der  KuiLjan^r  viti  Aiiftriigein  in  S(  liitrslileclien,  welche 
indessen  mit  liüeksirbt  auf  die  ausländische  Konkurrenz, 
die  in  der  Lage  it.f,  solche  Bleche  zollfrei  einzuführen, 
mit  erheblichen  Veriasten  für  die  fiibrisierenden  Werke 
Terknfipft  sind. 

Feinblech.  Der  gesteigerten  Naobfhun  BScb 
Feinblechen,  welche  in  der  letzten  Hälfte  des  l^Viertel- 
jabres  zu  verzeichnen  war,  ist  eine  merkliche  Ab- 
hcliwiichung  im  '2.  Vierteljahr  er.  gefolgt.  —  Nach 
Beginn  des  ersfrii  Vierteljuhres  sind  mit  der  erfolgten 
Auflösung  des  Deutschen  Feinblechverbandes  von  cin- 
selnen  westlichen  Werken  grolle  Abschlüsse  in 
Uandelsfeinblechen  in  enorm  billigen  Preisen  getätigt 
worden.  —  Die  billigen  Notierungen  haben  etnselne 
Finnen  veranlaßt,  meistens  Händler,  Mengen  zu  kaufen, 
welche  ihren  normalen  Bedarf  fiberschreiten.  Diese 
im  Miirktc  lu  finiilii  !ien  billigen  Mengi  n  in  Feinblechen, 
wclr  lif  vm  (li'ui  Käufer  abgenonnnen  »erden  müssen, 
utid  .Irm/ufolge  von  diesem  nur  mit  einem  geringen 
Nutzen  weiter  verkauft  werden,  haben  eine  Auf- 
besserung des  Feinblecbmarktes  unmöglich  gemacht. 
£e  sind  im  Gegenteil  aafolge  dringender  Angebote  in 
Feinbleeben  PrelsabbrSekelnngen  cn  verseiennen  ge- 
wesen. Die  Feinblechwalzwerke  dürften  mit  etwa 
80  '  .1  ihrer  I.eistnnsrsfHbigkeit  arbeiten  und  trotzdem 
mehr  produzieren,  als  zurzeit   aliLTesctzt  werden  kann. 

E  i  8  e  n  i  e  Ii  e  r t  <!  n  u  n  d  .M  a  si  t  Ii  i  Ji  e  n  f  a  b  r  i  k  e  n. 
In  den  Fisengießereien  war  die  Beschäftigung  gut, 
indes.sen  ließen  die  Preise  noch  zu  wünschen  übrig, 
wenn  auch  hier  nnd  da  Erhöhungen  vorgenommen 
werden  konnten,  welche  in  der  in  jfingster  Zeit  er- 
folgten  Steigerung  der  GieBereiroheisenpreis«  ihre 


Begründung  fanden.  In  Röhren-  und  .Stablformguli 
war  die  Beschäftigung  sehr  gut  bei  zufriedensteUeoidsD 
Preisen.  —  Bei  den  Maschinenfabriken  waren  towtU 
fieechilUgnng  wie  Preise  nnznlängUeb. 

Preise: 

Roheiten  nb  Werk:  jtt*.tnm» 

GieUtrciroheisen   58  bis  61 

Hätuutit   70  „  75 

Qualitats  Pii.Melroheisen    .  .   .  .  U5  66 

Qualitiits-Siemens-Martinrobeisen  .  —  n 
(iewalztes  Eisen,  Grundpreis 
dorohsobnittlicb  ab  Werk: 

Stabeisen   im*/i  »  Wh 

Eesselbleche   140  »  UO 

Flnßeiscnbleche   186  ,186 

Duime  Tilecbo   116  „  122»/i 

Stahldraht   —  n 

Oleiwiti,  den  4.  JoU  190ft. 


III.  GroMrHunlM. 

Middlesbro-on-Tees,  7.  .luli  IfXiö. 
Die  Warrantsspeknlation,  welche  schon  in  uieinen 
letzter,  iniilen  Berichten  erwähnt  wurde,  äußerte 
immer  schärfere  Wirkungen.  Da  sich  herausstellte, 
daß  sehr  ausgedehnte  Verkäufe  stattgefunden  hatten, 
gelang  es  dem  Warrants- Konsortium,  durch  stete  Auf- 
nahme der  Papiere  Preise  schließlich  bis  auf  86/— 
am  Frettq;  dem  Ift.  Mni  für  sofortige  liefemag  sa 
treiben,  wShrend  fBr  Liefemng  in  der  folgendes 
Woche  47  1  L'i  Tonlcrt  wurde.  Am  Montag  den  22.  Mai 
w  urden  ^\  arrantn  zu  4(J/ —  ansgeboten  ohne  Käufer 
zu  finden,  (ileii  lizeitig  wurden  kleine  Partien  Nr.  3 
von  den  Uochofenwerkrn  zu  47' —  für  sofortige  Ab- 
nahme VtfkanfL  Eisen  wurde  in  der  letzten  Zeit 
der  Haasse  von  fast  allen  Hütten  niit  der  größten 
Hast  in  die  Lager  gesandt.  Während  früher  Wantots 
in  der  Kegel  anf  eine  bestimmte  Marke  lanMen, 
werden  häufig  anf  einem  Abschnitt  für  BOO  tens 
5  ndcr  ß  verschiedene  Briinde  t;cn:iiint.  F!s  wurden 
iselhst  die  kleinsten  Posten  uufgikauft,  um  die  Kin- 
liefer-:riL,'  tiih  Ii  n-p  dem  Wendepunkt  zu  bewirkt  n. 
(lanze  Dampferladungen  wurden  von  den  Werften  der 
Hütten  nach  Connals  L(u;er  geschafft,  nnd  sogar  von 
Schottland  ließ  man  uieflweieiseD  sarüekkommea. 
Seit  d^eaem  Vorgängen  hat  «leb  der  Preis  fBr  Nr.  S 
GMB  anf  45/6  mit  fast  gar  keinen  Sehwanknnm 
gestellt  nnd  sind  Warrants  dazu  erhältlich.  Dts 
H'it'i-ii  verkaufen  r.u  gleichen  Preisen,  da  wenig  weit- 
sichtige Abschlüsse  jjemacht  worden  sind.  Wie  sehr 
das  Geschäft  dun  h  licrartige  Vorgänge  i:elitten  hat, 
laßt  sich  noch  gar  nicht  feststellen.  Es  »md  Märkte 
verloren  gegaogao,  welche  nur  mit  den  größten  Opfern 
wieder  gewoBDaa  werden  kOnnen.  Der  Export  nach 
Denteebland  litt  besonders,  er  ecbeint  sieb  jetat  aber 
wieder  etwas  zu  heben.    Von  Middtesbrough  allsia 

f ingen  seit  Ende  Mai  bis  heute  10656  tons  nach 
lamburg.  Auch  nach  Stettin  und  Rotterdam  sind 
die  Verschiffungen  lebhafter  gewurden.  Von  Amerika 
sind  Auftrüge  für  gewöhnliche  Gießerei-  nnd  Hämatit- 
Qualitäten  nicht  eingegangen.  Es  wurde  viel  Nr.  4 
(iießereieiseo  in  die  Lager  geliefert,  um  damit  Standard 
Warranta  n  machen,  ein  Panier,  das  aicb  darchass 
keiner  Beliebtheit  erfreot,  da  der  Abgeber  eine  groBe 
Anzahl  (über  20  verschiedene  Nuancen)  zur  Verfllnng 
hat.  worauf  der  Verkäufer  gezwungen  ist  einzugenen. 
Ni  ht  allein  der  Lieferplatz,  sondern  auch  die  (Qualität 
des  Hoheisen«,  ob  Nr.  3  oder  4  Middlesbroogh,  ob 
Middlesbrongh  oder  Schottisch  oder  ans  anderen 
Distrikten,  steht  in  dem  Belieben  des  Abgebers.  I« 
Schottland  soll  sogar  ein  ansehnliches  Quastnm 
Lincolnshire- Eisen  li^m,  dies  ist  nicht  ans  i*n 
Warrant-Statistiken  «mohdieh. 


Google 
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II  ä tn  A t  i t  e i  B  e  i>  if>t  /ip)iili<  li  >t>'tit,'  i^ptilielien, 
«lot'h  hftt  es  in  der  letzten  Zwit  «ine  Kleinigkeit  uach- 
gegeben,  weil  ein  anhaltender  Streik  auf  den  Schilfs- 
warfttn  die  Walzwerke  beeinflußt«;  ea  bat  sich  leit 
knneai  die  Lage  gebeaaert.  Der  Export  von  HimatH 
ist  •ebwaoh.  Für  Nr.  1,  2,  S  in  gleieben  He^gM  iat 
der  Preis  jetxt  53,9  fBr  Marken  in  Verk&nfen  Wnbl. 
Eisen  mit  4  bis  B"/»  Siliziom  für  fiießerti/wecke  war 
vorübergehend  stark  tjefrajjt,  Preise  sind  erheblich  rurück- 
gegnTiKfn,  sif  stallen  gfL'<'nw;irtig  iiLf  -}."),' —  ab  Werk. 

Hochöfen  sind  in  ikitheb  84,  davon  46  auf 

KirthBlki«  ClmiMdqitlitItan,  der  HmH  wt  Htoatit, 
inoDi»mnB  mr. 
Dto  Ter ecblf fangen  eind  in  nreiten  Viertel- 
jahr etwas  besser  ^wesen  als  im  ersten.  Von  hier 
und  den  Nachbarhäfen  worden  verschifft  in  den  ersten 
sechs  Monaten  d.  J.  459987  tons,  wovon  75286  tons 
nach  Dentschland  und  Holland  >;epen  548  324  tons 
bezw.  101 6Ö5  tona  im  vori<ren  Jahre.  litr  größte 
Ausfall  war  in  den  Verschiffungen  nach  Schottland, 
wilkmd  der  imA  di«  WamBtaaehwiaM 


Die  BoheiseBTorrit«  bei  den  Hltten  sind 

meist  sehr  jferinsf.  Die  Warrantlager  enthielten  am 
Ernten  dienes  Monats  508 139  tons,  mithin  eine  Zn- 
nähme  von  ;Uri(.tl2  t  -ns  seit  Ende  de»  v(iri]Ken  Jahres. 
Ks  sind  nur  MX)  tons  Himatit  in  Conuals  Lager,  der 
iiest  besteht  aus  daa  gtwSbiliebeo  CleTelaadqaalitllen 
Nr.  3  and  4 

Die  Gießereien  haben  ftuas  bessere  Be- 
sebifi^gang,  kdnnton  jedoch  viel  mehr  leisten. 

Wals  werke  fBr  Shihhnatertal  sind  fft  beaebiftigt, 

doch  steht  eine  der  t''  'ßten  hiesigen  Hütten  Ini  ÜW- 
baa,  der  jeilooh  bald  vollendet  sein  wird. 

Die  Ki)inbiiitttions]ireise  stellen  ^i'  Ii  fiir  Stulil- 
bleche  auf  X5.17U  und  für  ätahlwinkel  auf  Xö.lOj  — 
ab  Werk. 

Hochofenkoks  wird  zum  erstenmal  von  Deutsch- 
laad  hier  eingeführt.  Ob  dieser  Versuch  zu  rcgel- 
■Ißtgea  BesteUnngen  fahren  wird,  ist  noch  nicht 
abtusehen. 

Die  L  ö  ti  n  wer  l^n  Vici  ilfn  ITnclii  fcn  in  nächster 
Zeit  eine  Krliuhun^  uin  '2'\j  ci  l'aliren,  da  sie  von 
lien  Huheisenpreisen  abhüni;t  i!,  wi  ii  lie  wiederum  von 
den  kunstlichen  Warrantpreisen  beeinÜuUt  werden. 
Im  allgemeinen  ist  sonst  keine  Veränderung  eingetreten. 

Seefraehtea  aaverladert  auf  dem  niedrintea 
Staadpaakl,  ao  da6  Reedenien  k^aa  ZageslladniaaB 
Bachen. 


Die  P re  i » s  Ii  \v  !i  n  k  u  11  I 

*pr,l 

4.1/»  «»,« 


MI(idt<akK«agb  Nr.SUM  U 

WeitealiKeess  giia»t 

Pr.  S .  . 
■tit  .... 
H.  N  

«^■ieriMid  UfaMUi  . 


'II  Sit! tragen: 

M«l  JuDi 
4S/i)       4«  -    4e/S  4&/« 


4a;io  N/—  Mr-  4»,« 

nicht  BOllcH  nicht  notiert 

&4  —  so,'  — 

M,?t/l  M,'l>t  Mi- 


lspe 4&/S 
nicht  notiert 

49|& 

U/S  SA/S 


Häutig«  Preise  aiad  fBr  prompte  Liefsrang: 

St 
S  is 

I  iJ. 


Nr.  I  6.1f.B. 
_  .  3      «        •  • 

m  .  1,       (lit^Uerei  ,  , 

n  g  4  Paddel  .  .  , 

,  lUaiatit  Nr.  1,8, 8 

gemischt .... 

Mid  llesbrough  Nr.  3   Warrants  .  .  . 

Hämatit  aiebt  aotiart 

Schottische  M.  N.  „  p 

Cnnberland  Himatit        „  , 

fiiaanbleche  ab  Werk  hier  £  6.— /— 
.    .  5.17f6 


47  - 

45/« 

4.3/3 

42;- 

53  9 
45,5',» 


Btablbleche 

Bandstahl 
Stabeisen 
Stahlwinkel 
Eisenwinkel 


,  ti.7,« 
„  6.7/6 
,  5.10/ - 
-  6.-/- 
H. 


f.  d.  ton  mit 
Diskoato» 


IV.  Vtreinigte  Staaten  von  Nordamerika.* 
New  York,  daa  M.  Jaai  lfl06w 

Die  Lage  des  Bieoimerktea  kat  eieb  wieder  ver- 
schlechtert. Dem  karten  Aifuhwnag  iat  ein  Rück- 
schlag gefolgt,  der  emster  n  nehmen  ist,  als  man 

allgemein  zugehen  will,  (ierade  der  F.ifer,  mit  dem 
man  hemühi  ist  zu  beweisen,  der  Riii  kj:ang  sei  in  der 
Hauptsache  nur  auf  liie  übliche  sonuiieiliclie  (ieschafts- 
atille  zurückzufUliren,  und  die  wiederholten  Versuche, 
darob  Sensationsnachrichten  die  Stimmung  zu  heben, 
lanen  durchblicken,  daß  es  aicb  am  muur  handelt, 
als  die  gewöbalieh«  aomnarlieha  naaheit  Die  Er* 
wartangen  sind  wieder  einmal  sa  keeh  geepannt  worden 
nnd  der  Feblschlag  trifft  daber  nn  so  tiefer.  Es  ist 
eine  viel  bemerkte  Tatsache,  daß  der  aint  rikaniitche 
Kisenmarkt  in  letzter  Zeit  aoüerordentlicli  nervoi«  ge- 
worden ist  nnd  in  Produktion  mni  ['reisten  so  srhnell 
nnd  scharf  reagiert,  wie  die  Kurse  der  Kisenindustrie- 
werte  an  der  Börse.  Das  Wort,  daß  Eisen  entweder 
„Prince  or  Pauper"  sei,  ist  wieder  voll  bestätigt  wordea. 
Vor  einigen  Wochen  wnrdaa  llr  prom|>te  Material- 
l'eferungen  noch  Prämien  bezahlt  und  jetzt  werden 
die  Preise  herabgesetzt,  um  einigermaßen  Bestelluii^'ec 
zn  erhalten.  Den  AnstoU  /u  der  rii<]<giingigen  He 
wegung  gab  die  Erkenntnis,  6ai>  ilie  liuiieisenyjroüakiidn 
den  wirklichen  Bedarf  um  ein  bedeutendes  überstieg 
und  die  darauf  folgende  Einschränkung  der  Produktion. 
Im  Monat  Mai  1906  betrug  die  Roneisenprodnktion 
i9676ta6  tone,  daa  wdrde  bei  Anfreehterhaltnag  dieear 
Produktion  etwa  28,6  Hillionea  tons  Roheisen  tm  Jahre 
bedeuten.  Daß  für  eine  solche  Produktion  nicht  ent- 
fernt der  Bedarf  vorhanden  ist,  ist  ohne  weiteres  klar, 
(lenu  um  sie  zn  bewältigen,  uiülite  der  Verbrauch  um 
mehr  als  20  "/o  über  den  Konsum  der  höchsten  „boom"- 
Zeiten  steigen.  Eine  Reihe  Hochöfen  sind  ausgeblasen 
und  der  Monat  Juni  begann  mit  einer  wesentlich  ver- 
minderten Waehaaproduktion,  die  im  «Iron  Age"  auf 
4«i  992  toaa  flagtti  4fi8(»i  tona  aat  1.  Mai  aagagebea 


wird.  Seit 


Zeit  sind  weitere  floehdff»  anBer 


Betrieb  gesetzf,  so  daß  eine  noch  weitergehende  Ab- 
nahme der  Produktion  bevorsteht.  Die  Vorräte  an 
StalLlrMlielsi  n  iiir'li rcri  sii'h,  und  Bestände  von  schätzungs- 
weise tiOOOÜ  tons  haben  sich  bereits  in  den  für  den 
Markt  erzengenden  Hocbdfsn  gesammelt.  Die  Preise 
fflr  Gießereiroheisen  sind  auf  12  f  in  Binningbam 
nnd  16  f  in  Pittsbarg  zurückgegangen,**  ohne  in 
letitar  Zeit  irgenwelcbe  ndflerea  Kiafe  in  erzielen, 
da  man  allgemeiD,  besonlen  fBr  sSdIicIiee  Roheisen, 
weitere  Rörkg.inpe  erwartiH. 

Nicht  SU  un^'unstig  wie  liti  Roheisen  liegen  die 
VerhiiUnisse  bei  KdliNtahl  tinil  Haliifabrikat,  soweit 
der  olTene  Markt  in  Betracht  kommt.  Das  Kartell  für 
Stahlhalbfahrikat  ist  twor  anf^palflat  ward««,  aber  trotz- 
dem sind  die  Preise  nur  wenig  geeunken,  da  die  für 
den  Markt  produzierenden  Werke  die  Situation  noeh 
ziemlich  beherrschen  und  die  großen  Almehlasse  be- 
reits gemacht  waren,  ehe  die  Änflösung  de«  Kartelle 
erfiilgfti.  Die  Nadifiaut  nach  FertigfabrikHl  iit,  in 
den  letzten  Wochrn  »t'iii^'ttens.  wieiler  geringer  ge- 
worden, Ulli  df:iif:it.s|i].'i'l.Miil  iliirftf  f  li  r  Hallifiil.rikht 
wieder  weilerer  Absatz  durch  Export  versucht  werden. 
Auch  das  Schienenkartell  hat  sich  aufgelöst,  gewisser- 
maßen dem  Druck  der  Sffentliohen  Meinuns  nach- 
geband.  Die  bekaaote  Dlffisrena  swiachen  dem  Kaitoll- 
inlandpreis  von  88/  f.  d.  ton  nad  dem  Exportpreis 
fdr  Eisenbahnschienen,  die  im  Durchschnitt  etwa  6  / 
f.  <!.  ton,  in  einzelnen  F^ällen  aber  weit  iiu-fir  betragen 
hat,  ist  gelegenllii  li  der  rntersnrhung,  welche  seitens 
eines  besonderen  Senut.sknmitt'es  über  die  Festsetzung 
der  Eisenbahnfrachten  geführt  wird,  wieder  zur  öffent- 

*  Wegen  Raummangels  etwas  gekOrst. 
**  Sie  aiad  amtdani  aoeh  weiter  Moakaa. 
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liilirn  Erörtcrnnp  ppkomtncn.  Diese  Untersaohung 
hiit  die  öffentliche  .Meinung  erreift  und  ist  sowohl  den 
Kuhtieti  w  i«  lieii  Schienenwalzwerken,  besonders  der 
United  States  Steel  Corporation,  wenij^'  angenehm  ge- 
wesen. Um  weiteren  Untersachan^en,  die  za  ein- 
gehenden Ertuittlungen  über  Herattllangüpreise  usw. 
nätten  fuhren  können,  zu  entgehen  und  um  die  ötTent- 
Ucb«  Meinang  sn  beruhigen,  ist  da«  SohtsnaiikMieU 
Mfg«l8it  worden.  Irgend  einen  frrxücn  EinllnS  uf 
die  Schienenpreise  wird  die  Aufl  'Mihi,'  kiiiitn  haben. 
Klwa  yO  "  II  aller  EiseubahnscLir  iu n  ler  N'ereinigten 
Staaten  werden  von  den  Mitglii  Ii m  des  Kartell»  ge- 
walzt, nnd  «ü  ist  als  sicher  anzunehnien,  daU  ein  still- 
81'hwf igendea  ('herein kommen  die  Werke  auch  nach 
der  offiziellen  Auflösung  des  Kartells  bindet.  Gegen 
eiDO  grobe  Einfuhr  von  Schienen,  die  vielleicht  die 
Pfieia«  dr&oken  köaate,  besonder!)  nach  SstUcbea  Uifeo, 
»ehatxt  der  EinAihnoll  von  7,81  /  f.  d.  to«.  Dieser 
Zoll  entsprach  nach  dw  Einfahrstatistik  der  letzten 
beiden  Jahre  ungeftbr  einem  Wertzoll  von  Ü5 "  v. 
Die  Von  den  Bahnen  eingegangenen  Sihienenliestei- 
iDDgea  sind  im  allgemeinen  bisher  hinter  den  Er- 
wanOBgen  zurückgeblieben,  auch  an  Ki.senliahnbrücken- 
baanaterial  haben  die  Beatellungen  den  gehofften  Um- 
fang nicht  erreicht  Von  den  Indutrieaf  welche  ge- 
walztes Material  verbraaehen,  hegen  von  Uadibaa« 
ood  anderen  Konstmittionsfinnen  sowie  von  der  Eieen- 
bahnwageubauindustrie  grotie  I^otellungen  vor,  und 
dementsprecheud  ist  die  [-at^e  des  Trüger-  nnd  Grob- 
Merhmarktes  noch  am  v;ünÄtigsten.  Aach  der  Schiff- 
bau für  die  Binnenseen  i»it  gut  besehättigt  und  sichert 
IffBfien  Haterialbesiellnngen.  Ein  triibes  Bild  bietet 
»iiaer  noch  der  äohiffbau  für  UandelMcbiffe  snr 
Risten-  nnd  tunsatlantitoheB  Ffelirt.    Die  Sebiffi- 


I  werftön  sind  fa*f  aussrhiielilich  auf  Bestellungen  vdn 
der  Vereinigten  Staaten-Marine  anjjewiesea  und  sie 
warten  sehnsüchtig  auf  die  Staatshilft-,  dir  der  amerika- 
nischen Handelsmariuc  und  damit  dem  Schiffbao  zur 
Entwicklung  verhelfen  soll.  Nach  allem,  was  sieh 
bisher  ersehen  läßt,  wird  die  Gesamtproduktion  des 
zuerst  gehegten  Erwartnngea  nicht  entsprechen  ood 
in  diesem  Jabr  nicht  Mkn  wardbn,  wi«  im  Jahn 
1908;  neae  Rekords  in  Produktion  sind  bSehsteas 
zeitweise  ckIcf  viin  einzelnen  Werken  zu  erwarten. 
Verglichen    nut   den  Arbeiten  der  Werke   im  Jahre 

j    W)i  zeigt  das  laufende  Julir  eiitsi  liinlcn  elnr  weseut- 

'  liebe  Besserung,  und  die  Lage  der  eiseaverarbeiteo- 
;  den  Industrien  ist  mit  wenigen  Ansnabmen  günstiger 
I  als  1H04,  aber  es  fehlt  doch  immer  noch  an  der  «U- 
gemeinen  Zuversicht  und  Untemehmangslnst,  welche 
die  leisteo  Jahre  keanaeicliaetab  In  den  Arbaiterrs»' 
I  hUtnissen  herrseht  rieiraeh  wieder  die  alte  ünrahe 

und  I'nsii  lii  r!i'-it.  In  der  Kiseiiindnstrie  liahcn  iif 
l'uddlcr  und  Walzer  ihre  l:'tfrderunj:eii  naiU  .-iiieik  lo 
einzelnen    Werken  durchgesetzt.     hu    M um  liioenbao 

I  machen  Former  und  GieÜereiarbeiter  fortgesetit 
Schw  ierigkeitcn,  und  in  alle  Verhältnisse  greifen  Aus- 

I  stände  von  der  Bedeutung  des  Ansstandes  der  Fracht- 

I  fabrlente  in  Chicago  nngünstig  ein.  Gerade  der  lela> 
tere  Streik  ist  ein  ansnahmsweise  «rbittertMT  ud  f»* 

I  walttütiger.  In  dem  Transportgeworbe  sind  in  letstsr 
Zeit  auffallend  vul  .Ausstände  vorgekommen,  wübrend 
es  im  Hau:,'e werlie  etwiis  ruhiger  ge» onlen  ist.  Zeiten 
einer  Muiliigen  Prosperität,  wie  die  jetzige,  begünstigen 
stets  die  Entstehung  von  Differensen  swiscben  des 
Arbeitgebern  und  ArbeitaehaMni  «nd  die  Anitni|«K 
durch  Arbeitseinsteliaag.  U'm^m^^ 


Vereins-Naehriehten. 


Mordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Der  Bezirkseisenbahnrat  Ilannover-Mänster  hat 

in  seiner  am  28.  Juni  d.  J.  zu  Munster  abgehaltenen 
Sitzung  einstinniiig  bcichlussen,  den  namens  der  »Vurd- 
westliclien  ürupjK'"  von  lien  HH.  Konmier/imrat  Kaiujj 
und  Dr.  Beumer  gestellten  Antra»:,  iietretVind  die  \"cr- 
setzuog  von  Eisenvitriol  nacli  Spezialtarii  III, 
an  befiirwoitra.  Gleiche  Beschlüsse  haben  der  Bezirks- 
•isenbabnrat  Brealaa  und  dieXarifltommission  dentacber 
BiimbaliitTenraltangeu  gefaßt 

DU  GuASfItfShntmg. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


.\nRzug  nn»  dem  Protokoll 
Ober  die  VorstandsHilr.nng  um  (>.  Juli  ÜMIö 
nachmiüAget  3'/«  Uhr  in  der  Sttildtiscbeu  Touballe 
m  Dlss«Morr. 

Anwest  nd  sind  die  II H. :  A  s  t  h  u  w  e  r  sen.,  Dr.  Benmer , 
Dahl,  (rillhausen,  Ilelmboltz,  Xir.^^nj).  h.  c. 
F>it2  W.  Lürinann,  Metz,  Müller,  Oswald, 
Keusch,  Itöchling,  Sorineornm,  Weiolig, 
Weyland,  ScbrSdter,  Vogel. 

Entachuldigl  siiii  lie  im.;  B  iarn.  P.':.!'..  Hueck, 
Brau  ns,  D  a  i- 1 1  ;  ,  I>.i  w  e  r_' .  II  aai  in  au  n  ,  Hegen- 
Scheidt,  K  1:11}!  I\  i  n  t  z  1  -  .  Klein,  Krabler, 
Macco,  Massenez,  Niedt,  Schuster, 
Servaea  nnd  Till. 


Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Antrüge  de«  Hrn.  Ii.- Jini-  ]»•  »•  F^ts  W.  Lif- 
nia'^i;!  l-^  tr.'ffeinl  Satzungsäui 

2.  Neuwahl  des  Vorsitzenden; 
H.  Beitragsleivtung  zur  Technischen  H  u  hsi  hnle; 
4.  Mitteilung  Qber^die  Neuheransgabe  und  die  Er- 

tamanehtw  d«a  denlMbia 


Werbung  des  Eis 
Normal-Profilhnchea; 
6.  BestiniDBBf  des  Ttgjf  «ad  der  Tkgaaordang 

der  nächsten  Hauptvcnaanlug; 

(i.  Verschiedenes. 

Verhandelt  wird  wie  folgt:  Den  Vorsitz  führt 
Ur.  Asthöwer  son.  in  Vertretung  des  in  letzter  Staada 
dnreh  den  Tod  seiner  Frau  behinderten  ersten  stell* 
vertretenden  Vorsitzenden  Hrn.  Kommenienrat  Braans, 
das  Protokoll  die  HH.  Dr.  SehrUdter  nad  Voirel. 

Zu  Punkt  l  waren  von  Hrn.  tr  ,>t.;  h.  l  Frit/ 
W.  LUrmann  drei  Anträge  betreffend  Änderung  der 
Satzungen  gestellt,  die  den  Mitgliedern  des  Vopsäadei 
durch  «in  besonderes  Schriftstück  dd.  Dilsseldorfi  des 
ao.  Jnai  leoS,  nebst  «inw  Ertiwtemng  mitgeteilt  wordsa 
waren.  Vorstand  lehnt  eine  Änderung  ifer  Satiuagea 
ab,  beschließt  dagegen  wie  folgt :  „Vorstand  stellt  durek 
( iristnnrnii;en  Hesciiluß  die  nachfolgende  Ergänzungs- 
bestimniung  zu  j;  12  der  Satzungen  des  Vereins  aof: 

1.  Die  nach  §  12  vom  Vorstande  zu  täti^nde  Wahl 
des  Vorailäeaden  dea  Veraiaa  and  aeuar  beiden 
stellvertretenden  Vorstttvnden  kann  MatsrsiB- 

ander  nicht  mehr  als  iln  irual  auf  ein  nnd  diewibe 
l'ersun  fallen.  Eine  etwaige  Wahl  für  einen  kür- 
zeren Zeitraum  als  ein  Jahr  zählt  hierbei  nicht  mit. 

2.  Sollte  diese  Bestimmung  später  wiederum  saf- 
gehoben  werden,  la  kau  dies  aar  ait  — 
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Stimmenmehrheit  von  drei  Viertel  vom  •-"ti-ilp 
heHchlossen  werden;  aaüerdem  maü  die  Aufhebung 
dieses  UescUoMM  «gSI»  lOrTlgflSOrdBUg  gNtellt 

werden." 

Zu  Punkt  2  wird  dorell  Zaruf  einstimmig  Hr. 
Diraktor  Fr.  bpringornm imVonitMndflnffewihlt; 
Hr.  Spriqgoram  erUSrt  tldi  b«Mit|  di«  Wkhl  tm- 
nuMlunta,  and  ibtninait  aa  Stall«  d«i  Hm.  Atih8««r 
•ofbrt  den  VorsHs.  Femer  wird  Hr.  Geh.  Kommentien- 
rnt  Heinr.  Lneg  dem  Vorstand  zu^rewälilt. 

Za  Pnnkt  3:  Mitteiluni;  iiber  die  Keitrat;sl<'istung 
Bur  Technischen  Höl  lisch  ;ie  in  Aachen,  berii-litet  der 
Geschäftsführer,  daß  zwar  im  Ansohluti  an  die  Ver- 
handlungen za  Punkt  2  der  Vorstandssitzong  vom 
14.  Mai  er.  ieiteaa  des  Vereine  an  dia  Staataregienmg 
am  AnBemag  fbar  den  Naaban  das  EiieohlinaB* 
vbinitchen  Inetitntf  geschrieben  worden,  daß  aber 
eine  Antwort  bisher  noch  nicht  eingegangen  «ei.  Vor- 
stand beschließt,  diese  Antwort  ab/nwarten. 

Zu  Punkt  4  berichtet  der  < iearhäftsfiibrer  iaber  die 
letzte  Si(/-in^'  i]fr  Nnnnal -  Profiibach- Kommission. 
Nach  den  BeschlÜSteo  der  Kommission  soll  die  nächst« 
7.  Auflage  im  vaiantlichen  unverändert  erfüllen,  da 
dia  Bedürfnisfrage  wagen  Ändarnng  der  I-Profile  noch 
«taht  genügend  geklirt  arsehein«.  Bti  nr  8w  Anf läge, 
die  nicht  vor  drei  Jahren  erfolgen  soll,  ist  daher  eine 
Andening  der  Profile  nicht  zn  erwarten.  Was  die 
Schiffbau|ir  ifilc  l  etrifft,  so  hat  noch  eine  Einignng 
xwischfn  der  Kommission  der  SchitTüwcrfti'ii  und  der 
.Si  K;ffl>ai;ätahl-Profiivereinigung  zu  erfolgen.  Mit  den 
Mitteilungen  über  die  Erwerbans  des  Eisentams- 
rechtes  des  Normal-ProflllmalMa  anUrt  sieh  der  Tar- 
■taod  eiavaratandan. 

Zu  Ponkt  5.  Dia  «lebete  nasptveretminlnng  soll 
Ende  November  oder  Anfang'  f'-zimber  d.  J.  in 
Düsseldorf  stattfinden.  Weiter  besi  hiieüt  der  Vorstand, 
daß  weiTi  n  'Ips  «tjirkcn  AndrangeH  za  den  Versamm- 
lungen nicht  zum  Verein  gehörige  Personen  fernerhin 
niclit  zngelassen  werden  sollen,  daß  vielmehr  der  Zu- 
tritt nur  den  Vereinsmitgliedern  betw.  den  eingeführten 
Gu.sten  gestattet  wird  nod  41a  Mitglieder  zu  diesem 
Zwecke  dia  Mitgliadakarta  Tanaiaigan  haban.  Die 
Venamralnng  nimmt  Boeb  Kenntnis  von  einer  von 
Hrn.  Banrat  Tt  ,^:iti.  It  i  ejipel  Nürnberg  ;,'ebetien  An- 
regung, anl<il)lir]i  <\e.r  Bayrifbeti  Ausstrlluni;  die  nikhst- 
jiUirige  Fldujitversiiüinilung  in  Nürnberg  abzuhalten. 

Zu  l'uokt  (j  berichtet  der  (iesidiaftsführer  über 
den  Ausflog,  den  eine  größere  Anzahl  von  Vereins- 
initgliedern  in  Verbindung  mit  dem  Verein  für  die 
bergbaulichen  Interessen  tn  Essen  nach  Lüttich  ge- 
MMnt  bat  nnd  dar  in  jeder  Besiehong  erfrenlich 
variaafen  sei.  Yorstaad  beschließt  sisdann  die  foU 
gende  i;psrlntion:  .,l')er  Verein  deutscher  Kisenhiitfen- 
leute  Hpricht  der  Association  de»  Iniri  nicurs  sortin  de 
r>'nilr  ilc  Liege  herzlichen  Dank  für  die  gastfreie 
Aufnahme  aus,  die  letztere  einem  Teile  seiner  Mit- 
glieder in  den  Tagen  vom  l.  bis  zum  4.  Jali  in 
Lüttich  and  Umgeonag  hat  sateil  werdea  lassen. 
Dieser  Dank  erstreckt  sieb  anf  die  üntersttttzang  bei 
Baai^tigaag  der  sehSnen  Lütticher  Ausstelloag; 
ferner  aaf  die  Ermdglichung  der  Besichtigung  der 
Eisenwerke  und  Ciruben  sowie  endlich  auf  die  iri^t- 
liche  Aufnahme,  insbesondere  bei  dem  Festbankett  um 
■1.  Juli."  Die  Oeschäftsfuhruriu'  w.r  l  tifauftrai,'t,  diese 
Hcsolution  der  Lütticher  Vereinigung  mitznteili  ti  tmd 
gleichzeitig  auch  Dankschreiben  an  die  besjc  liti;,'ten 
Werke  zu  richtea.  Sedua  laaeht  der  Qeschäftsruhrer 
Mitteilung  flber  dea  ia  dar  Ivtstsa  Jnliwocbe  ia 
Lattich  stattgebabtea  Interoationslen  Kongreß  ffir 
Bergbau,  HQttenwesen,  Mechanik  and  Geologie. 

An  Stelle  des  verstorbenen  Hrn.  nclieiiiiriit  (' i\t\ 
Lueg  wird  alsdann  in  den  Vorstnndsrat  des  Musprinis 
für  Meisterwerke  der  Natur»  haften  und  Trclniik 

in  Minchea  der  Vorsitzende,  hr.  Direktor  Spri  n  • 
goram,  gvirttli 


Ein  Antrag  des  Intze-Äusschussea  auf  (Jewührung 
eines  Ueitraij.s,  unterstützt  durch  Hrn.  Direktor 
K  i  n  t  1  >' .  (indct  dadurch  BrladifBBf,  daft -dar  Batng 

von  5<K)      bewilligt  wiid. 

Für  die  Hicbtigkeit  des  Protukulls 

M.  SeMäUr. 


B«Meh  ier  WellMsstellnng  nnd  dai  Ittdulrl«- 

1  bezIrkH  von  LQttich. 

i  Infolge  liebenswürdiger  Einladung  der  Asso- 
ciation des  Ingenieurs  sortis  de  l'Ecola 
da  Lüge  faadea  sieb  aas  Saoiatag  daa  1.  Jalietm 
fiSO  Mitglieder  des  Bergbanliebea  varrias  fai  Easaa, 

der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
1  Kisen-  und  Stahlindustrieller  und  des  Vereins  deutscher 
Kisi-nliüttnili  iiti'  in  Lüttich  ein.  Per  i:ri,liiTe  Teil  von 
ihnen  trat  am  Narlunittag  im  groben  Hörsaal  der  Uni- 
versitüt  unter  dem  Vorsitz  von  !^r.»^ng.  S  c  h  r ö d  t  e  r- 
DAsseldorf  snsammen,  nahm  geschäftliche  Mitteilungen 
m  dem  Prognuam  aatgegen  und  hörte  dann  zwei  Vor- 
trige  voa  Barsaasaaser  Herbst-fioebnmnndlagenienr 
0.  Vogel -Dllssddorf  über  die  bergbanlieba  aad  dia 
meta!lur<risnheAbtailnn[:deriDlemutiona]en  Ausstellang 
an.  Beide  auf  nmfassenden  Studien  beruhende  und 
sori^faltig  .iii--L't  iirliei lete  VortraL'e  uunlcn  iitu  ?o  liiuik- 
barer  entgegengenommen,  als  immer  noch  kein  Katalog 
der  Ausstellang  besteht,  obwohl  jetzt  mehr  als  zwei 
Monate  seit  ihrer  Eröffnung  verstrichen  sind.  Am 
Abend  fand  sich  der  größte  Teil  zu  dem  von  dar 
AasoeifltioB  daa  lagiaiaara  aartia  da  TJEcola  da  Li^^ 
dem  lateraaHoaalea  Kongreß  aagebotenaa  KSastlerf^t 

ein,  das  in  musikalischen  Darbietungen  von  I.iütirlier 
Komponisten  und  Künstlern  bestand  und  hohe  Gciiüfise 
bi  t.  A;ii  ti  Ipenden  Sonnta<j  l.ie''ii'htst;ten  die  Teil- 
nehmer unter  sachknndiger  Führung  die  Ausstellung, 
die  inzwischen  in  allen  ihren  Teilen  fertig  geworden  ist. 

Am  3.  Jali  fanden  sich  etwa  130  Mitglieder  znai 
Besuch  der  Biseawerke  der  Aktiengesellschaft  Ongr^ 
Harihaye  ein.  Diese  im  Jahre  1835  begrflndata  Qa- 
sellschaft  steht  mit  einer  Monatserzeugnng  von  2ÖO0O  t 
Stahl  hin.sielif lieh  i!er  f'rzeugiingsrneiige  an  der  Spitze 
der  belgischen  .'Stahlwerke;  sit»  Imt  fünf  Hochöfen  in 
Betrieh,  darunter  solche  !iei[e>fer  l'.aDart:  lias  Thomas- 

1  Stahlwerk  ist  im  Umbau  begrittcn,  zablreiehe  (rroß- 

!  easmotoiaa  sind  teils  im  Betrieh,  teib  im  l'an;  sie 
liefern  so  viel  Kraft,  daß  aaf  den  Zechen,  die  etwa 

.  500000  t  Kohlen  jftbrliob  flStdera,  aad  anf  den  Walz- 
werken demnächst  keine  Stochkohle  mehr  erforderlieb 
sein  wird.  Alle  Betriehe  und  Einrichtungen  worden  von 
der  Direktion  der  (iesellsehaft  mit  prönier  Offenheit 

'  nnter  F'übruug  des  Aufsichtsrats -Vorsitzenden  Kaze, 
des  Generaldirektors  Trasenster  und  der  Ingenieure 
des  Werkes  gezeigt.  Bei  dem  Imbili.  der  nueh  der 
dreistündigen  Besichtigung  folgte,  nalun  ersterer  Ge- 
legenheit, darauf  hiasnweisaa,  daß  der  Begründer  der 
Asaociatiaa  das  laffiaiaars  aartis  da  TEcok  da  Li{>ge, 
die  die  TMgaria  dar  fraaadBchaftlichen  Beziebaagea 
zwischen  den  belgischen  Ingenieuren  ist,  der  Vater 
des  jetzigen  Generaldiri'ktorx  gewesen  sei;  zuerst  sei 
er  als  Professor  an  der  Ijütticher  Universität,  später 
als  Leiter  des  Werks  titig  gewesen.  2)r.53"9-  Schrödter 
itanktc  im  Namen  der  deutschen  Gäste  für  die  diesen 
gewährte  Gastfreiheit  und  die  lehrreichen  Standea, 

I  die  sie  ia  den  Anlagen  des  Werks  verbringen  durftaa. 

I  Bei  den  Randgaog  sei  es  den  Oistaa  aiadnnglieh  aau 
Bewußtsein  gekommen,  daß  sie  sich  anf  einem  Stsmm- 

!  sitz  der  alt  wallonischen  Arbeitskraft  nnd  einer  Hoch- 
burg der  Kunst  der  Kisenerzengung  betänden,  die 
schon  vor  mehr  als  einem  halben  Jahrhundert  für  sie 
eine  Lehrstiitte  gewesen  sei.    Der  /.weite  kleinere  J'eil 

j  der  Gesellschaft  machte   inzwischen  einen  Ausflug 

I  aach  daa  Cookarillaahaa  Zaaban,  wo  abaafalla  gast- 
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Uehsr  Empfug  w«r.  Auf  EinlinlaM  ile»  KotamiuM«  1 
dei  Kohleniyndikati,  Berf^usenonj  fingst,  faad  un  | 

Abend  noch  eiiip  gernütlii^ht*  Zusa  nnipnknnft  in  „Ober- 
bayern" iJcr  Aiisstellunp  stntt,  ilio  sehr  fröhlich  verlief. 

Arn  4.  ,]q1i  hesuriite  ilr-r  größere  Tnl  'li-r  Keiü»"- 
cesellsihaft  in  dreistündigem  Rundgang  die  weit- 
Ifkannten  Werke  von  Cockerill  in  Seraing.  Zuer.-t 
Warden  unter  liebenawürdiger  Führung  de«  Oenerat- 
direktors  U reiner,  des  oWingenieart  von  Kraft 
■ad  aiid«nr  Uccm  das  Werke«  die  WerkftlttMi  Ar 
V M«lihieabH  asd  Eiienkonstraktioii,  in  denen  mieh- 
tipr  Oaskraftmascbioen  den  Besuchern  in  die  Augen 
fielen,  besichtigt.  Dann  folgte  die  Si  hmiede  ein- 
grill itLilicii    ijrr  großen   Presse,    liie    in    Betrieb  viir- 

fefiihrt  warde,  und  die  Kraftzeutrale,  das  Bessemer- 
tahlnrerk,  in  dem  ein  neues  Thomaswerk  zurzeit  zu- 
gebaut wird,  eodlieb  die  Uochöfea  nnd  Kokadfea  io- 
wie  die  EU«a>  and  Stahlgießerei,  ao  daß  die  Besneher 
•ia  TolUtlBdifM  Bild  dtecer  in  mutergflltiger  W«iae 
genkrtea.  etwa  10000  Leute  beschäftigenden  Werke 
erhieltpn.  Tr  v^difl.  Schrödler  sprach  im  Nanu- n  i!fr 
(jilstr  (iiT  F.ihrunt^  und  insbesondere  dem  (lenerdltiiri'k'.ur 
(ireinfr,  ilt-r  »clioii  »mI  i:tiraiimi-r  Zrii  au  '1er  Spitz,' 
der  WerkteitUDg  steht,  den  Dank  aus;  er  erinnerte 
daiM,  dafl  aUB  auf  dem  klassischen  Boden  weil«,  amt 
iim  «kk  di«  «nt«  Lok«metive  de«  Feetlaodea,  tiaw 
dar  «nt«B  KokakoehSfen  nnd  die  ente  Qroßgaakraft- 
uaeehiae,  mit  der  eine  neue  Epoche  des  Maschinea- 
banes  eingeleitet  sei,  befinde.  Auch  hier  seien  vor  ' 
einem  halben  Jahrhundert  die  \V»rrl<«tättt'n  eine  Schule 
für  die  deutsche  Technik  gewesen.  Die  Bergleute 
st.ittetdn  gleichzeitiij  dfi.  Zechen  Hsiit-rance  und  Bonnn 
Fortune  einen  Besuch  ab.  Am  Nachmittag  fand  eine 
nochmalige  Beaiohtignng  der  Ausstellung  statt,  am 
Abaad  v«r«inigt«  san  ▲bacblnA  d«r  T«r«utaltBBgen 
•ia  vwa  der  Aiaodatton  dm  iBgialann  «ortii  de 
TEcole  de  Lüge  dargeboten««  Festmahl  etwa  300  bel- 

Jiiche  nnd  deutsche  Ingenteare.  Eingeleitet  wurde 
as  Fest  durch  die  Joutsrhe  und  bei  irische  National- 
hymne, dann  sprach  der  Priisiiient  des  gastgebenden 
\  ereins,  Professor  A.  Habets,  in  deutscher  Sprache 
aaf  die  Herrscher  beider  Länder.  „Wenn  wir  Belgier", 
«0  librte  K<  ducr  ans,  „uns  aus  einem  frendigSB  Anlaß 
laMUDiaeafiadea,  «o  g««lenk«a  wir  ia  aU«rent«r  Liaie 
aaaere«  K9n!gt  «ad  der  Draaitf«,  der  w!r  75  Jabre 
friedlichen  Gedeihens  verdanken.  Schün  vnr  drei 
Jahren    waren   die  Lütticher  Ingenieure    m   dir  an- 

Senehmen    Lage,   ihren   Koni^    und   den  rltMitMlien 
Kaiser  in  ein  und  demselben  Toast  zu  feiern.  Neben 
nnserm    belgischen    Friedensfdrsten    wurde  damals 
Wilhelm  IL  als  sicherster  Verteidiger  des  Friedens  j 
gepriesen.    Beide  verfolgea  dieaelbea  Ziel«,  deren  Er-  ' 
rawknng  altein  dauernden  Frieden  ermSgliebaa  kann. 
UnMr  König  hat  nna  ebenso  auf  daa  Heer  hinaus  | 
gewiesen,  wie  der  deutsche  Kaiser  es  bei  seinetn  Vcjlk 
etan  hat.     Kiinig  Leopold  »ngt:     Helsjien   ist  un- 
eschränkt    grub,    da    e«    vom   Meere    hr_;irnzt  ist. 
Ebenso  bat  KaiMi-r  Wilhelm  seine  Deutschtin  daran  > 

f gemahnt,  daß  des  Kei.  hes  Zukunft  auf  dem  Wasser  | 
iegt.    Dieae  Grundidee  friedlicher  Expansion  wird  i 
nateretfitst  daroh  die  FBiaorg«,  welek«  b«ida  Hertncber 
der  ladattrie  and  dem  Handel  ihrer  Länder  zuwenden. 
Trotz  des  scharfen  Konkarrenzkampfes  sind  Belgier 
nii !  Heiitsche  gute  Freunde  geblieben,  und  wir  sind 
glücklich,  das  heute  bekräftigen  xu  können  und  einem 
geiiieingniiien  (iefuhl  Ausdrufk  L'eben  zu  können,    leh  ^ 
erhebe  mein  Utas  und  trinke  uuf  d.%s  Wohl  Kaiser 
Wilhelms  und  König  Leopold»  und  auf  das  Bl  üben, 
Wncbaen  nnd  öed«ili«n  der  d«ntBehon  In-  I 
daatri^"  ' 

In  «in«r  «weiten  Rede  gedachte  er  dann  des  Ver- 
Insle«,  den  all«  beteiligten  Vereine  durch  den  Hcim- 
ang  von  9r,^3n(.  Carl  Lueg  erlitten  haben,  und  rief 
ann  ein  OlSek  anfl  den  deutschen  (iiisten  zu,  denen 
tiek  ianwMk««  dar  balgiick«  Q«n«rnlkoa«nl  in  KSln, 
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Gnrtny  vals,  snfaaaUt  hatte.  V«r  16  Jakraa  kahe 
a«n«nikenrat Thomaon .  Berg werktdirektor der Zeeke 

Dahlhusch,  die  freuodschaftlicheD  Beziehungen  ein- 
geleitet, seitdem  seien  die  Belgier  schon  zweiuiil  in 
Deutschland  und  die  Deutschen  nunmehr  ebenso  oft 
in  corpore  in  Belp^ien  erschienen,  aud  die  Verbindung 
habe  sich  stets  inniger  gestaltet,  zum  Nalzen  beider 
Parteien.  Generaldirektor  Max  Meier •Differdingen, 
der  namens  der  DtntMken  aatwortato,  bestätigte  daa 
an«  vollem  HorMtt}  «r  daakta  aamens  der  Veratae 
für  dl«  «rwieune  große  Oaitf^ndschaft,  für  die  Öff- 
nung der  Berg-  und  Hüttenwerke  ur.d  für  die  Hilfe 
beim  Besuch  der  Aunstellung.  Wt'iiii  mau  m  Belgien 
mit  Vorliebe  auf  die  Qröße  und  rüe  Fortschritte  der 
deutschen  Kisenproduktion  hinweise  und  bescheiden 
von  der  geringfügigen  belgischeo  Produktion  tob 
Kohle  oad  Eisen  spreche,  ao  müsse  er  dem  entgegen- 
s«ts«n,  daß,  aaf  d«n  Kopf  der  BerSlkerang  amgereeh- 
a«t,  Belgien  noek  eine  ansehnliche  Spanne  voraas  sei 
ond  daß  man  noch  einen  gehörigen  Schritt  Torwirts 
tun  müsse,  am  in  dieser  Hinsicht  Belgien  zu  erreiehen. 
lir  sprach  dann  den  belgischen  Freunden  noch  seine 
*  iliickwünsche  für  das  treffticiie  (Ii  iingen  ihrer  .\u<- 
stellnng  aus  und  brachte  dem  belgiacbeo  Verein  and 
seiaam  verdienten  Priaidnatoa  A.  Habets  ein  mit 
stlmiseher  Bofsistarnng  nnfgenommenee  Hoch  aa«. 
Hiermit  sekloB  m«  dnrcn  Ininen  Hißton  gestörte  V«^ 
anstaltnng,  die  aar  Kräftigung  der  alten  nanadsdmft' 
liehen  Beziehungen  zwischen  den  Ingeniearen  beider 
I^änder  wiederum  ein  erheblich  Teil  heigetragen  hat 
Allen  Herren,  insbesondere  ai  er  Herrn  Piofessor 
ilabetii  und  Herrn  Sekretär  d  Aiidrimont,  die 
8tch  um  die  .\usfuhrnng  der  Veraastaltong  ao  große 
Verdienste  erworben  kab«B,  faklkrt  noOBBials  dsr 
herslicksto  Daak. 
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Verfahren  zur  Verhütung  der  Lunkerbildung  in  schweren 

Bohstalilblöcken. 

Von  F.  0.  Beikirch,  Sterkrade. 


KK^IJJ^  in  den  letzten  .Tahren  der  He- 

S^Xk^S  '^^^^  schweren  Schmiedestncken 
PEMPU  and  Stahlblechen  stetig  ziigenoinmen 

hat  und  anch  die 
Abmessungen  und  Einzelge- 
wichte dieser  Teile  immer 
größer  geworden  sind,  wird  an 
die  Martinwerke  nachdrück- 
licher denn  je  die  Forderung 
gestellt,  Rohblöcke  zu  er- 
zeugen, bei  denen  die  durch 
Schwindnng  des  Stahles  her- 
vorgerufene Lankerbildung  auf 
ein  Mindestmaß  beschränkt 
bleibt. 

Bekanntlich  entsteht  bei  je- 
dem, insbesondere  aber  bei 
„ruhig"  vergossenem,  d.  h.  mit 
Zasatz  von  Ferrosilizium  er- 
zeugtem Stahl  im  oberen,  zu- 
letzt erstarrenden  Teil  des 
Blockes  infolge  der  Schwindnng 
ein  Hohlraum,  der  sogenannte 
Lanker.  In  Abbild.  1  ist  ein  der 
Längsachse  nach  durchschnitte- 
ner Probeblock  dargestellt.  Sie 
zeigt  sehr  charakteristisch  diese 
Hohlraumbildung,  wie  eine 
solche  anch  bei  schweren 
Blöcken  mehr  oder  weniger 
stark  auftritt.  Dieses  Lunkers 
wegen  war  man  nnn  bisher 
genötigt,  mit  einem  Abfall  von 


25  bis  30  "/o  am  oberen  Kopfe  schwerer  Schmiede- 
blöcke und  schwerer  Blechbrammeu  zn  rechnen, 
wenn  man  sicher  geben  wollte,  ein  gesunde? 

Werkstück  zu  erhalten.  Durcli 
.\nwenduug  eines  sogenannten 
verlorenen  Kopfes,  d.  h.  einer 
.Ausmauerung  des  oberen  Teiles 
der  Hlockform,  oder  durch  Auf- 
setzen eines  mit  feuerfestem 
Material  ausgefütterten  Form- 
kastens oder  dergleichen  er- 
reichte man  zwar  ein  längeres 
Warmbleiben  des  oberen  Hlock- 
viertels  und  dadurch  eine  Ver- 
kürzung des  Lunkers,  doch 
hafteten  diesem  Verfahren  ver- 
schiedene Mängel  an.  In  erster 
Reihe  gelang  es  überhaupt 
nicht,  den  Stahl  im  verlorenen 
Kopfe  so  lange  flüssig  zn  er- 
halten, bis  die  Erstarrung  des 
Blockes  und  damit  die  Lunker- 
bildnng  beendet  war.  Im  wei- 
teren stellte  sich  noch  der 
große  Ubelstand  ein,  daß  das 
vielfach  übliche  Abdecken  des 
Kopfes  mit  Holzkohle,  Koks- 
asche oder  dergleichen  eine 
starke  Kohluug  des  oberen 
Kerndrittels  zur  Folge  hatte, 
oder  daß  durch  das  gleichfalls 
gebräuchliche  Aufgießen  von 
Schlacke  oder  Abdecken  mit 

1 
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Sand  and  dergleichen  Teile  von  diesen 
Materialien  in  das  Innere  des  Blockes 
mit  hineingezogen  worden.  Darch  das 
seit  einer  Reihe  von  Jahren  in  England 
und  Frankreich  nnd  nenerdings  auf 
einem  deutschen  Werke  eingeftihrte 
Verfahren,  den  Stahl  während  seines 
Überganges  aas  dem  flüssigen  in  den 
festen  Zustand  in  der  Kokille  selbst 
mittels  schwerer  hydraalischer  Pressen 
einem  hohen  Drack  aaszosetzen,  er- 
reicht man  zwar  eine  Verbot  nng  des 
Lunkers  nnd  eine  Verdichtung  des  Block- 
innem,  doch  dürften  die  anßerordentlicb 
hohen  Anlage-  nnd  Betriebskosten  der 
allgemeinen  Einfiihrnng  des  Preßver- 
fahrens  im  Woge  stehen. 

Ich  will  im  Nachstehenden  tiber  ein 
Verfahren*  berichten,  welches  auf  der 
Anwendung  eines  verlorenen  Kopfes 
beruht  und  seit  Jahresfrist  auf  der 
GntehofTnungKhütte  Oberhausen  2  in  der 
Abteilung  Stahlgießerei  Sterkrade  mit 
gutem  Erfolg  für  Blöcke  bis  60  t  Stück- 

*  In  den  meisten  Kultnrstaaten  patentiert 
oder  sum  Patent  angemeldet. 
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AbbUdong  2. 

gewicht  in  Anwendung  ist.  Man  ist  von  der  Er- 
wll^UV  ansgegangen,  dafl  bei  Anwendung  eines 
verlorenen  Kopfes  nnr  dann  gute  Resnltate  erzielt 
werden  können,  wenn  dem  oberen  Teil  des 


heitangtuiUg«  für  BMek« 

I  von    10   bis   60  t  Stück- 

1  gewicht.    Die  AasftUiraog 

^  dea  Verfikhmw  iit  folfend«: 

Der  Behelznngaapparat  K 
wird  mit  faustgroßen  Hart- 

koktttflekM  Tollgefailt. 
Etwa  eine  Stande  vor  Pe- 
pinn  des  Gnaflps  wird  der 
Koks  angebeizt  und  dorch 
leichtes  Anstellen  des  0«- 
blftsewindes  anf  Rotglnt  vor- 
geblasen. Oer  Apparat  ist 
inswbekmi  ab«r  die  Koküle 
trefahren  nnd  wird  die  bei 
A  abziehende  Flamme  cor 
yorheixang  der  Kokine  und 
insbesondere  des  feuerfesten 
Aufsatzes  oder  der  feaer- 
festen  Aasmanerong  ver- 
wertet. Kars  vor  Beginn 
des  Gasses  entfernt  man  den 
Apparat  von  der  Kokille 
ud  ll6t  den  Wind  rannielir 
mit  vollem  Drack  wirken. 
Wahrend  der  Daner  des 
Bleekgnsses  —  je  nach 
Größe  des  BlorkPH  15  bis 
25  Uinnten  —  gerftt  dto 
ganse  KolnfBllung  in  die  flir 
die  Darcbfnhrung  des  Ver- 
fahrens erforderliche  Hell- 
rotglnt.  Lnmittelbar  nach 
Beendigong  des  Gusses  wird 
der  Apparat  auf  die  Kokille 
zurückgefahren  und  beginnt 
die  Behetinng. 

Ahfiildtinp  3  zeipt  zwei 
im  Betriebe  befindliche  Appa- 
rate.  Wie  am  dem  Bilde 
ersichtlich,  sind  die  App»> 
rate  in  kleinen  Bockkranen 
derartig  anfj^bAngt,  daß  erstere  nach  Beendigang 
deH  Gusses  leicht  und  schnell  äber  die  Mitte 
der  Kokille  gefahren  werden  können.    Da  keine 
Vorwärmuug  der  Luft  erforderlich  ist,  so  kann 


   •     —  i    «»  —   —  — 

Bleekea  nene  Wirme  ngefübTtwird,  und  swar  in  |  das  die  Dmeklnft  liefernde  Kapselgeblase,  olme 


dem  Maße,  dnn  der  Stahl  in  dem  verlorenen 
Kopfe  so  lange  flüssig  erhalten  wird,  bis  die 
Brntarmng  des  Blockes  nnd  damit  die  Lnnker» 
bildnng  beendet  ist.  Die  für  die  Erreichung 
dieses  Zieles  benötigte  Wärmequelle  worde  ge- 
sebaillsn  ddreb  das  Hlndnrchpressen  kalter  atmo> 
sphärischer  Luft  durch  eine  gliibende  Koks> 
Bchicht,  indem  durch  Regelung  der  Windpressnng 
nnd  Gasspannnng  in  dem  die  Koksschicht  ein- 
sehllefienden  Behälter  Kohlenoxyd  enengt  and 
diese«  oberhalb  des  Blockes  sar  Tollstlndigen 
Verbrennung  zu  Kohlensäure  gebracht  wird. 
AbbUdnng  S  seigt  die  Dispeeitleo  einer  Be> 


lanc:e  Kohrleitnngen  zn  bedingen,  in  nftrhster  Nähe 
der  Gießgrube  aufgestellt  werden.  Die  ganze  An- 
lagewtrd  dadareh  eine  aaßerordentlich  einftichennd 
übersichtliche.  Die  AnLigekosten  für  einen  Apparat 
belaufen  sieb  einschließlich  des  Bockkranes  nnd 
des  Hoclidraekgebltses  anf  etwa  5000 bis  6000  Jt. 
Pie  Betriebskosten  betrogen  je  nach  der  GrSOe 
der  Blöcke  etwa  0,60  bis  1  f.  d.  Tonne  ohne 
Patentabgabe  nnd  setzen  sich  zusammen  ans 

Kolcsverbnmdi  f.  d.  Tonne  .  .  .  .   0,26— 0,40  •# 

Löhne   0,25—0,40  „ 

Initandhaltnng  (ff.  Material  usw.).    0,10—0,20  „ 


Google 


868   Suhl  and  Buea. 


Vtrfakrtn  zur  Vtrhätung  dtr  Lunk»rhildung  utiff. 


».  J«hrg.  Mr.  15. 


Abbildung  5. 
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In  den  Abbildnngen  4  bis  7  sind  einige  Blöcke 
wiedergegeben,  welche  nach  dem  oben  beschrie- 
benen Verfahren  bebandelt  worden.  Abbild.  4 
zeiget  einen  Block  von  11650  kg  Rohgewicht; 
das  Gewicht  des  gesunden  Teiles  beträgt  nach 
Rechnung  lOROO  kg,  es  ergibt  sich  mithin  ein 
Abfall  von  850  kg  =  7,3  7o.  Abbildung  5  zeigt 
einen  Block  von  17  050  kg  Roh- 
gewicht; das  Gewicht  des  gesun- 
den Teiles  beträgt  nach  Rechnung 
16  200  kg,  es  ergibt  sich  mithin 
ein  Abfall  von  850  kg  =  4,98  %. 
Abbildung  6  zeigt  einen  der  Längs- 
achse nach  durchschnittenen  Block 
von  17  300  kg  Robgewicht;  das 
Gewicht  des  gesunden  Teiles  be- 
trag nach  Rechnung  1 6  350  kg, 
es  ergibt  sich  mithin  ein  Abfall 
von  5,52  "/o.  Abbildung  7  zeigt 
den  Schmiedeabfall  von  einem  Block 
von  16  400  kg  Rohgewicht.  Der 
Abfall  wiegt  1225  kg,  hiervon 
nach  Rechnung  gesund  625  kg,  es 
verbleibt  mithin  ein  effektiver  Ab- 
fall von  600  kg  =  3,6  7o.  Die 
Chargenprobe  dieses  Blockes  ergab 
48  kg  Festigkeit,  21,5>  Dehnung, 
59,8 "/o  Kontraktion;  eine  ans  dem 
Schmiedeabfall  bei  a  entnommene 
Probe:  45  kg  Festigkeit,  23,5  7« 
Dehnung,  67,9  7o  Kontraktion;  eine 
bei  b  entnommene  Probe:  46,5  kg 
Festigkeit,  26,0  7«  Dehnung, 
63,3  7»  Kontraktion.  Von  den  in 
den  Abbild,  t  nnd  5  dargestellten 
Blöcken  wurden  bei  a,  b  und  c 
(Abbildang  8)  Proben  zur  Analyse 
entnommen.  Die  Ergebniase  der 
Analyse  waren  die  folgenden : 


stock  oder  schweres  Schiffsblech  ist  z.  B.  ein 
Block  von  15  000  kg  Reingewicht  erforderlich, 
d.  h.  der  Block  muß  15  000  kg  gesundes  Material 
besitzen,  a)  Bei  25  %  Abfall  muß  der  hierzu 
erforderliche  Rohblock  20  000  kg  wiegen;  b)  bei 
1070  Abfall  braucht  derselbe  nur  16  666  kg 
zu  wiegen.    Nehmen  wir  einen  Blockpreis  von 


Block  IV. 


Chargenproben 
Probe  bei  a  . 
,      -  b  . 

ChargenprobeD 
Probe  bei  a  . 

n        .     b  . 
n     C  . 


Chargenproben 
Probe  bei  a  . 
.  b  . 


c 
0,13 
0,16 
0,17 
0,16 


Mb 

0,80 
0.82 
0,84 
0,84 


st 
0,14 

0,15 
0.12 
0,20 


p 

0,042 
0,062 
0,066 
0,060 


s 

0,034 
0,062 
0,060 
0,036 


Block  V. 


c 
0,16 
0,14 
0,22 
0,20 


Ud 

1,00 
1,01 
0,90 
1,01 


si 
0,12 
0,13 
0,10 
0,15 


p 

0,039 
0,067 
0,060 
0,046 


8 

0,034 
0,051 
0,065 
0,029 


Der  wirtschaftliche  Vorteil  ist  ans  folgender 
Berechnung  leicht  ersichtlich :   Fiir  ein  Schmiede- 


Abbildung  6. 

85  <J(  f.  d.  Tonne  nnd  Schrottpreis  von  60  t/^  f.  d. 
Tonne  an,  so  ergibt  sich  nach  Gntschrift  des 
Schrottentfalles  bei  a  von  5000  kg,  bei  b  von 
1666  kg  ein  Preis  f.  d.  Tonne  gesundes  Material 

nach  a  a3,83  .H 

,   b   87,78  „ 

mithin  eine  Ersparnis  von  6,66 
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für  die  Tonne.  Eine  annähernd  gleiche  Ersparnis 
tritt  hinzn  in  den  verarbeitenden  Betrieben  (Preß- 
nnd  Hammerwerk  oder  Walzwerk)  an  .Anwärm- 
kohlen, ßetriebskraft  und  Löhnen.  Wenn  man 
somit  die  je^roßen  V^orteile,  welche  die  Beheiznng 
schwerer  Blöcke  sowohl  bezüglich  der  Sicherheit 


Abbildung  7. 


Abbildnng  8. 


der  Fabrikation  als  auch  bezfiglich  der  Ersparnisse 
an  Material  and  Löhnen  bietet,  den  geringen 
.\u8gaben  fär  die  Beheizung  gegentiberstellt,  so 
maß  man  unbedingt  za  der  Überzeugang  kommen, 
daß  in  keinem  modern  eingerichteten  Martin- 
werke, in  welchem  schwere  Rohblöcke  erzeugt 
werden,  eine  Beheiznngsanlage  fehlen  sollte. 


Einwirkung  von  Hochofengasen  auf  das  Schachtmanerwerk/ 

Von  Th.  Ludwig. 


Vor  einiger  Zeit  veröffentlichte  FrankFirm- 
■  tone  in  den  Transact.  .\mer.  Inst,  of  Min.  Eng., 
New  York  Meet.,  die  Analysen  einiger  Hochofen- 
ziegel, welche  durch  Hochofengase  zerstört  waren. 
Der  untere  Teil  des  betreffenden  Ofens  zeigte 
das  gewöhnliche  Aussehen,  dagegen  waren  in 
der  oberen  Hälfte  des  Schachtes  die  Ziegel  stark 
angegriffen.  Sie  waren  fest  zusammengesintert 
Qad  oberflächlich  mit  einer  Schicht  von  gelb- 
lichem Glase  überzogen.  Es  maßte  also  ein 
Herunterfließen  der  Masse  stattgefunden  haben. 
Der  .Analyse  unterworfen  wurde  ein  angebrauchter 
Ziegel,  ferner  die  zusammengesinterten  Ziegel 

*  Ans  drm  Chem.  Laboratonuui  für  Tonindastrir, 
l'rof.  Dr.  H.  .Soj^er  und  E.  Craiiier, 


und  endlich  das  zum  Fließen  gelangte  Olas  anf 
der  Oberfläche.  Die  Analysen  ei*gaben  folgende 
Zahlen: 


Alt  Ol 

.SiOt 
Feü 
CaO 
MgO 
KtO 
Na<0 


Do(«braBehtar  Vcriaderur 


ZIcffel 

38,65 
55,ü2 
4,17 
0,24 
0,24 
0,95 
0,29 


Zlr(<t 

31,64 
57,63 
3,73 
0,24 
0,11 
2,59 
0.51 


12,22 
40.23 
11,93 
10.92 
4,31 
9.39 
8.43 

97,43 


100,06     Fe  1,51 
ZnO  U,59 

98,55 

Es  ergab  sich  also  ein  Fallen  des  To  lerde- 
gehalte«  und  ein  Steigen  des  Gehaltes  an  Kiesel- 
säure und  Flußmitteln  durch  die  Einwirkung  der 


1.  ÄMgM  11105. 
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Hochofengfase.  Das  gebildete  meullisebe  Eisen 
war  in  kleinen  Kügelchen  vorhanden.  Anf  eine 
Erkl&rang  für  die  Ursaciien  der  Veränderuiig 
dw  Zlagsl  giUät  Frank  Ffrnttone  nieM  weiter 
ein.  Es  scheint  sich  zn  verlohnen,  fiiopo  Ara- 
IjMD  etwas  genaaer  zu  betrachten,  da  es  sich 
o8mbmF  am  dieielbe  Art  der  ZentSmng  bmndelt, 
über  die  Professor  Osann  in  seinem  V'ortrag  im 
Jahre  1903  bericbtefe.  Osann  sagt  darüber:* 
„Eine  zuverlässige  Erkl&rnng  für  solche  Zer- 
störung ist  noch  nicht  gefunden,  wahrscheinlich 
sind  Alkalisalze  dabei  im  Spiel,  ob  mit  oder  ohne 
Anteil  des  Cyans,  mag  dayogestellt  sein."  I  m 
efai  dbeniebtliiihee  Bild  ven  den  erfölgten  Ver^ 
ändernngen  zn  powinupn.  wird  es  n'5tig  sein, 
die  Analysen  nach  einem  einheitlichen  Gesichts- 
prnikt  oinsareebneD.  DmO  Tonerde  bet  der  ver» 
häUniemaßig  geringen  Hitze  verdampft  oder 
heraaegeschmolzen  sein  sollte,  ist  von  vornherein 
uageaebloaMB.  Es  wird  sich  daher  empfehlen, 
bet  dar  Unrecbnnng  die  Tonerde  als  feststehend 
aasiuehmen  nnd  die  Menge  der  übrigen  l^cftand- 
teÜe  auf  die  Tonerde  zu  beziehen  ,  um  so  ein 
dmrtlicbee  Bild  n  gewinnen,  ia  welcbera  Hafie 
rpder  Bnstandteil  zugcnomnien  hat  ,  in  welcher 
Menge  also  Kieselsaure  und  Fiuümittel  dem 
ÜMerwerk  dnreb  dte  Heebefengase  NgefObrt 
itnd.  Zweckmäßig  dürfte  es  ,  die  Mengen 
aiebt  in  Gewichtsteilen ,  sondern  in  MoleliiUen 
anwndrieken,  also  anzugeben,  wieviel  Holekflle 
Kieselaftore,  Kalk  usw.  aof  ein  Molekül  Tonerde 
kommen.  Die  Analysen  gewinnen  dann  dieselbe 
Gestalt,  wie  die  in  meinem  Vortrage  vom  Jahre 
1904  umgerechneten  Analysen  fenerfetter  Tone. 
Et  ergeben  aicb  dann  folgende  Zahlen: 


A1»0j  .... 
SiO»  .... 
FeO  .  .  ,  . 
CaO  .... 
MgO  .... 
K*0  .... 
NatO  .... 
Summe  der 
Flußmittel 


1,000 
2,4^ 
0.168 
0,011 
0,016 
0,087 
0,019 

0,319 


1,000 
«,006 

0,1  H7 
0,Ü14 
0.009 
0.068 
0,087 

0,806 


■•Me 

1,000 
6,6M7 

1,591 
0,899 
0,834 
1,186 


In  dem  veränderten  Ziegel  hat  also  eine 
nerfcliche  Znnabme  der  Kietebftare  nnd  der 

Alkalien  stattgefunden,  während  der  Gebalt  an 
iCisen,  Kalk  nnd  Magnesia  nicht  wesentlich  ver- 
bndert  ist.  Die  geflossene  Masse  dagegen  zeigt 
eine  überraschend  große  Zunahme  nicht  nur 
s&mtlicher  Flußmittel,  sondern  auch  der  Kiesel- 
B&nre.  Der  Schmelzpunkt  des  veränderten 
Ziegels  mnß  naeb  der  Analyse  nngeffthr  dem 
des  Segerkegels  30  gleichkoriimf>n.  Diese  Masse 
könnte  also  in  dem  in  Kede  stehenden  Teil  des 
Hoehofins  nicht  niu  Scbmeisen  komnea,  da 
die  TmfmSttr  in  nitaeren  Teil  des  Sebacbtes 

*  7eigl.  ,8tahl  mid  Eiasn"  1908  a  888  ff. 


nach  SefttrSm  etwa  1000  bis  1 800  beträgt* 

Die  Znsamaiensptziing  der  :rlaKi(r«n  Masse  ist 
dagegen  eine  derartige,  daß  ein  Fließen  bei 
dieser  Tenperatar  sehr  erkllrllek  Ist. 

Es  fragt  sich  nun,  auf  welche  Weise  die 
verschiedenen  hinzogekommeoen  Bestandteile  dem 
Manerwerk  sngeflihrt  sein  ktenen.  Bei  den 
Alkalien  ist  dies  von  vornherein  verständlich. 
Gramer  hat  in  seinem  Vortrage  im  Jahre  1897 
nachgewiesen,**  daß  bei  hohen  Temperaturen 
Alkalien  nnd  Magnesia  in  recht  erheblichem 
Maße  verdampfen.  Die  beim  Erhitzen  eines 
Gemenges  von  Ton  und  tiand  bis  zum  Schmelzen 
des  Segerkegels  80  Terdampfte  und  in  einer 
Vorlage  anfgefa!)e-»^np  Masse  enthielt  bis  zu 
10  V.  U.  Alkali  und  bis  zu  7,5  v.  H.  Magnesia, 
obgleich  der  yerwendete  Ton  nnr  sehr  geringe 
Mengen  dieser  Stoffe  enthielt.  Auch  bei  nie- 
drigeren Temperaturen,  z.  B.  im  Porzellanofen, 
ist  ein  Verdampfen  der  Alkalien  nachweisbar, 
wie  auch  Ueinecke  in  seinem  Vortrag  anf  dem 
5.  Internationalen  Kongrel^  für  angewandte 
Chemie  in  Berlin  im  Jahre  1903  bestätigt,  wo 
er  angibt,  dafl  die  Yerflttehtignng  von  Alkali 
oft  beobachtet,  jedoch  nicht  eingehend  unter- 
sucht sei.***  Ein  neuerdings  vom  Chemischen 
Laboratoriom  für  Tenlndvstrie,  Prof.  Dr.  H.  Seger 
und  E.  Cramer,  Berlin,  angestellter  Versuch 
ergab,  daü  aas  einem  im  Poneilanofen  ge- 
•chmolienen  Gemenge  Ton  Feldspat  md  Kalk 
so  viel  Alkalien  verdampfen,  daß  eine  darfiber- 
gedeckte  Schamotteplatte  glasiert  erschien.  Al- 
kalien und  Magnesia  sind  also  so  weit  flüchtig, 
daß  es  trotz  des  verhältnismäßig  geringen  Ge- 
haltes der  Ofonbeschickung  an  diesen  Stoffen 
nicht  ttberrascben  kann,  wenn  die  Hochofengase 
eriiebliebe  Mengen  davon  in  Dampffonn  enthalten, 
die  sich  dann  im  oberen  kühleren  Teile  des 
Ofens  niederschlagen.  Auch  Eisenozyd  wurde 
bei  den  angeführten  Versnehen  von  Cramer  in 
sehr  erheblichen  5Iens:en,  mehr  als  1 1  v.  H.,  in 
der  snblimieiten  Masse  gefunden.  Auch  dieses 
ist  also  in  ähnlicher  Weise  flüchtig,  wie  die 
Alkalien. 

Schwerer  erklärlich  ist  da^epen  die  Subli- 
mation von  Kalk  und  namentlich  das  Auftreten 
so  großer  Mengen  von  Kieselsaare  in  DampfToim. 
Kerl  erklärt  das  Auftreten  von  Kieselsaure  im 
Gichtraucb,  wo  die  Kieselsäure  zuweilen  fast  ein 
Viertel  der  ganzen  Menge  bildet,  dnrcb  das  Zn- 
sammentrcffen  von  Fluor-  und  SchwelrUilizinm 
mit  fevehter  Laft.f  Das  Vorkommen  von  Fiuor- 
silisiam  in  irgend  erbebliehen  Mengen  ist  aber 
unwahrscheinlich,  da  Flnorverbindungen  niemals 
in  großen  Mengen  im  Hochofen  auftreten.  Sehwefel- 


*  Masprstts  Chemie  4.  Aaflage,  Band  II  S.  1890. 

•*  .Touindn^trie-Zpitiing-  18Ö7  8.  988. 
•*  Bericht  Bd.  I  S.  736. 
t  Mvsprstts  Chemie  Bd.  II  S.  1889. 
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■flixinm  setzt  die  Einwirkung  von  Schwofrlkohlcn- 
•toff  aaf  ein  üemenge  voa  glfihender  Kohle  and 
KieMlaliire  voravs.  Dm  Auftraten  toh  Schwefel- 
kohlenstofF  im  Hochofen  erscheint  aber  wenig 
wahrscheinlich,  da  die  vorhandenen  Saaerstoff- 
mengen  ein  sofortigeB  Verbrennen  za  schwefliger 
Säare  nnd  Waaser  bewirken  würden.  Eine  bessere 
Erklärang  würde  eine  Vermatung  geben,  die  ich 
jedoch  ausdräcklich  nar  als  eine  vorl&utige  Ver- 
matmiff  und  nioht  als  nachgewiesene  Tatsache 
aussprechen  möchte.  Im  Hochofen  sind  stets 
erhebliche  Mengen  von  Cyan  vorbanden.  Das 
Pjaa  hat  bekauBtlich  in  selDein  ohemiaehen  Yer- 
halten  die  größte  Ähnlichkeit  mit  den  Halo- 
genen Chlor,  Brom  and  Jod.  Diese  drei  ätoffe 
bilden,  wenn  sie  Uber  ein  gltthnde«  Oeraenge 
von  Kieselsäure  und  Kohle  geleitek  werden,  die 
entsprechenden  Silizinmverbindnngen,  aIbo  Sili- 
ziomchlorid  nsw.  Ein  Siliziumcyaoid  darzustellen 
ist  Bwar  bisher  noch  nicht  gelangen,  aber  wenn 
irgendwo  anf  der  Welt,  so  sind  im  Hochofen 
die  Vorbedingaogen  für  das  Entstehen  einer 
aolehen  VerbiadoBg  gegeben.   Alle  CjaovetMn- 

dnnpon  bilden  sich  nnr  bei  hoher  Temperatur, 
and  diese  ist  vorhanden,  ebenso  glühende  Kohle 
in  Berühnng  mit  Kletelalara.  Danndi  wire 
die  Vermntnng  wohl  nicht  ganz  von  der  Hand 
zu  weisen,  daß  sich  ein  SUiziamcyanid  bildet, 
welches  sich  bei  hoher  Temperatur  verflüchtigt, 
bei  niederer  Tempt^ratur  unter  Abscheidang  von 
Kieaelsänre  zerfiiilt.  Daß  es  nicht  gelangen  ist, 
diesen  Körper  künstlich  darzustellen,  könnte 
vielleicht  darin  seine  Erkllnng  Inden,  dafl  das 
vermutete  Silizinmcyanid  nur  bei  hohen  Tempera- 
taren existenzfähig  wäre  and  bei  niederen  Tem- 
pemtnren  bei  Anwesenheit  ron  Lnft  oder  Waeter^ 
dnnpf  von  seihst  zerfiele.  Diese  ^'ermutung 
wQrde  eine  Stütze  finden  darcb  Inbetrachtziehung 
der  Bildnngiwlnne  der  battaiiindm  VwblndQngen . 
Die  Zahlen  fSr  die  BUdugswIrme  der  Sjlizium- 
verbindungen  kOnnen  zwar  noch  nicht  als  völlig 
feststehend  gelten,  jedoch  geben  die  bisher  er- 
mltteltao  Zahlen  waolgeteni  «taan  ingeübran 


Anhalt,  nnd  mehr  ist  für  den  vorliegenden  Zv^eck 
nicht  erforderlich.    Für  Silisiamclilorid  wird 
I  angegeben  157,6,  für  SUisInntbroniid  190,4  nnd 
'  für  Siliziumjodid  58,0  W.-E.  fBr  ein  Molekfll. 
Vergleichen  wir  damit  die  bekannten  Bildoagt- 
w&rmen  der  Halogenverbindongen  des  Kalioms 
and  die  des  Cyankallaas,  so  ergibt  sich,  daß  die 
Bildnnpswärme  des  vermnteten  Silizium  Cyanids, 
j  wenn  man  von  dem  fertig  gebildeten  Cyan  aos- 
{  geht,  etwa  19,5  betragen  mllfit«,  wahrend  il« 
negativ  wird,   wenn   man  von  den  Elementen 
I  aasgeht.    Von  anderer  Seite  werden  niedrigere 
I  Zahlen  angegeben,  ao  da6  die  BOduagswIrm 
dos  Silizinrar3\inidB   auch   heim  Ausgehen  von 
fertig  gebildetem  Cyan  achoa  n^tiv  würde.  Es 
würde  daher  aehr  erlcnrlleh  erscheinen,  wenn 
ein  Siliziamcyanid  sich  nur  bei  sehr  hohen  Tem- 
peraturen bildete  und  bei  niederen  Temperatoren 
bei  Anwesenheit  von  Lnft  oder  Waaserdampf 
sich  unter  Bildnng  Ten  Kieselsäure  zersetzt,  ist 
doch  auch  schon  das  Siliziumjodid  no  leicht  zer- 
I  setzbar,  daß  es  sich  an  der  Luft  von  selbst 
I  entattndet   Yielleieht-hat  man  eich  den  Vetgaag 
nicht  so  ganz  einfach  zu  denken,  sondern  es 
I  wäre  ebenaogat  mdglich,  daß  die  Sache  ver- 
I  wickelter  liegt  vnd  aich  nicht  geradecn  ein  OguaA 
bildet,  sondern  irgendwelche  zuHammengeaatale 
Cyanverbindung,  wie  ja  auch  bei  Einwirkung 
von  Stickstoff  aaf  ein  glühendes  Gemenge  von 
Kalk  and  Kehle  sich  nicht  Cyankalzium,  sondern 
Kalziumcyanamid  bildet.    Audi  die  Einwirkung 
von  Cyan  aaf  glühendes  Eisen,  über  die  in  „Stahl 
I  und  Elsen"  1905  S.  951  berichtet  wnrde,  zeigt, 
daß  das  Cyan  die  Neipr^ng^  hat,  nicht  einfache, 
.  sondern  zasammengesetzte  Verbindungen  zu  bilden. 
I  Ich  mochte  dieee  Vermntnng  noch  nieht  als  eine 
Erklärung  ftir  das  massenhafte  Auftreten  der 
,  Kieselaftore  im  (iichtranch  angesehen  wissen, 
I  tondem  wfllrde  ndnan  Zweck  erreldit  habsa, 
wenn  einer  oder  der  andere  der  Fachgenossea, 
denen  der  Hochofenbetrieb  näher  liegt  als  mir, 
durch  diese  Zeilen  za  weiteren  Versuchen  in 
I  dieser  Blehtnng  angeregt  wflrde. 


Zwillings- Tandem -Beyersiermaschiiie  mit  neuer  Stenerong. 

(Hierzu  laffll  Xlll.) 


Die  aar  Tafel  Xm  abgebildete  Zwillings- 
Tandem-BeTersiennaschine  wurde  vor  1 Jahren 
von  der  Märkischen  Maschinenbau- Anstalt 
za  Wetter  an  der  Buhr  mit  einem  Blockwalzwerk 
sosammen  an  die  Hütte  Phönix  in  Laar  bei 
Rnhrort  geliefert.  Wahrend  die  (ipsamtanord- 
nung  der  Maschine  mit  dem  eingebauten  ge- 
schlossenen Kammwalxengerüst  nach  dem  Ort« 
mannschen  Patente  sowie  das  Walswerk  salbst 


in  wesentlichen  ebenso  ist  wie  bei  der  bereits 

in  dieser  Zeitschrift,  Jahrgang  1902  Nr.  8,  ver- 
öffentlichten Anlage  des  Blockwalzwerks  aaf 
den  Rüchlingschen  Eisen-  und  Stahlwerken  in 

{  Völklingen,  hat  die  hier  dargestellte  Maschine 
eine  neue  Steuerung  erhalten  (D. R. P.  Nr.  1 43  0041, 

I  die  sich  bisher  vorzüglich  bewährt  hat.  ich 
will  daher  nicht  verlhhlMi,  die  Fachgenessae 
anf  diese  Stenerang  und  deren  IHnfhehhait  aif 
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merksam  za  machen.  Die  beiden  Hochdruck- 
sylinder  und  die  beiden  Nif>dprilrnrkzyHnder 
haben  iOOO  bezw.  1500  mm  i^urciiinessor  bei 
1300  mm  Kolbenhab.  Die  ümdrehnngBzahl  steigt 
bis  150  und  darüber  lilnans.  Die  Kolbenseliieber 
lind  sämtlich  geteilt  and  werden  mit  der  Be- 
weflrimir  ^  KulitM  M  Ytracboben,  daA  In  d«r 
Mittelstellung  der  Knlisse  samtli"?!^  KunUlö 
gegcblossen  bleiben.  Bei  ganz  geöffnetem  Ab- 
Bperrrmtn  kann  denmaeh  dl«  Haaeliine  mit  dam 
Stoaerhebel  allein  zum  Stehen  gebracht  werden. 
Da  nan  die  Kalisse  mittels  einer  bydranliscben 
Selbatschloßstenerang  verstellt  wird,  so  ist  es 
interessatt  /.u  sehen ,  wie  der  MaKchinist  mit 
einem  einzig^en  Hebel  ohne  jeden  KrafLanfwand 
eine  so  grotie  Maschine  dirigieren  kann ;  das 
IagaBga«ts0D  arfolft  dabal  laaft  and  atoßfM. 
Die  BetriebsBicherheit  dieser  Steuernng-  hat  sich 
w&hrend  der  ganzen  Zeit  als  eine  Torzöglicba 
«rwf«Mn.  Di«  bdlkator>Diaframma  anf  folgwi- 
der  Seite  sind  während  des  Walzens  genommen 
aod  zeigen  bei  der  Kormalarbeit,  bei  etwa  0,5 
bia  0,6  FQllnag  in  baidaa  Zylindern,  eine  reeht 
pfflsise  Dampfwirknng.  Wenn  nan  der  Walz« 
proxeß  eine  kleinere  Arbeit  und  also  kleiner© 
i'älluDgen  verlangt,  so  werden  diese  ielzterea 
in  beiden  Zylindern  gleicbm&ßig  verkleinert  nnd 
infolgedessen  eine  Steigerang  des  Receiverdracka 
herbeigeführt.  Wenn  diese  Art  der  Dampf- 
wirknnff  auch  abweicht  von  den  noraalen  Beg<dn, 
so  ist  trotzdem  ianjir  eine  ganz  wesentliche 
Dampferspamis  verbunden,  und  die  mit  dem 
hUheren  Beeeiverdniek  Terbandene  atSrkere  Kern- 
pression  ist  praktisch  niclit  von  Belang,  indem 
durch  die  Größe  der  schädlichen  Kanme  in  den 
Hochdruckzylindem,  femer  durch  die  GrOße  der 
Sebieberüberdeckungen  sowie  durch  die  Sicher* 
heitsventile  dif'  gegeben  sind,  iergloichen 

Umst&nden  von  Haus  aus  Rechnung  zu  tragen. 
IHe  Diagramme  der  NlederdrockqrUnder  erhalten 
bei  jeder  Ffillung  ein  normales  Anssehen.  Das 
geringe  Vakuam  in  den  vorliegenden  Diagrammen 
hingt  mit  der  an  kleinen  Uteren  Kendeniatione- 
anläge  zusammen  and  ist  inzwischen  eine  neue 
größere  Kondensation  eingebaat  worden,  mit  der 
der  Verlanf  dleaer  Niederdraekdiagraninie  ein 
besserer  werden  wird.  Genauere  Untersuchungen 
der  Dampfökonomie  sind  anf  der  Hütte  Phönix 
leider  nicht  möglich  durchzufilhren,  dafür  konnte 
naa  aber  die  Verwaltung  durch  ihre  Beob* 
achtnngcn  bestfltigen,  daß  die  Doppel-Tandem- 
Reveraiermaschine  im  Vergleich  mit  der  Alteren 
Zwillingi-Revereiemiaaehine,  die  daneben  liegt 
and  das  allere  Blockwalzwerk  tr-^iht.  wpi^pntürh 
sparsamer  arbeitet.  Es  ist  dabei  zn  beruck- 
fliobtigen,  ds6  die  Produktion  mit  der  nenen 
Maschine  in  2  1  Standen  bis  zu  1200  t  betritgl, 
Während  aaf  der  alten  Blockstraße  ganz  be* 
deutend  weniger  erreicht  werde. 
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Abbildmif  9.  iDdikator'Diagramma. 


Die  elektrisehe  Kraftttbertragmig  auf  Httttonwerken. 

Von  F.  Jancttn-Dtmeldoif. 

(Fortsetzung  von  Seite  b2'6.) 


Die  T Qf  bodjnamo.  Der  Erfolg,  den  die 
augedehnte  Verwendang  von  Tarbodynanw  in 

elektrischen  Zentralstationen  allgemein  jeder 
Stromart  und  Leistuog  aafzaweisen  bat,  ist  auch 
für  die  Nenbanteii  der  HflttanwerIctsvDtraleii  tod 
grundlegendem  Einfluß  fjcworden.  Eine  t^anze 
Reihe  kleinerer  Maschinen  sind  schon  seit  Jahren 
in  betrieb;  Einheiten  von  flb«r  1000  P.  S.  haben 
•benCUl*  einen  Probeduwbetrieb  bereite  hinter 


sich,  und  die  erzielten  Kesultate  übertreffen 
noeli  die  ea  kleineren  Aaeftbnngen  geamchten 

guten  Erfahrungen  und  haben  zur  Anschaffung 
von  Maschinen  selbst  über  5000  P.  S.  gefDiiit 
nnd  toniit  die  allgemeine  BinfÜbrnng  dieeee 
Energieerzeugers  mächtig  gefordert. 

Für  jeden,  der  den  Bau  nnd  Betrieb  einer 
Dampfinaschinenzentrale  oder  gar  die  E^ntwidc» 
lang  der  Oroflgnsdynuno  nitgcmaebt  bat,  iat 
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die  Einfachheit  der  Tnrbodynamo  bestechend. 
Die  Möglichkeit,  die  rotierende  Dynamo  mit 
einem  rotierenden  Dampfmotor  zu  koppeln,  ent- 
fernt ein  nnerwünschtes  Zwischenglied,  den 
Karbelmechanismns,  ans  der  Dampfdynamo,  deren 
Anfban  als  Tnrbodynamo  an  Einfachheit  ganz 
hervorragend  gewinnt.  Die  Vorteile  der  Dampf- 
tarbine  gegenüber  der  Kolbenniaschine  sind  in 
„Stahl  und  Eisen"  in  letzter  Zeit  mehrfach  ein- 
gehend besprochen  worden;  es  gentigt  daher, 
wenn  im  folgenden  ganz  kurz  und  mit  be- 
sonderer Bezugnahme  auf  die  Hfitteuwerkszen- 
tralen  die  Ergebnisse  zusammengestellt  werden. 


ein  größerer  Ankerdefekt  nur  eine  kurze  Außer- 
betriebsetzung der  betreffenden  Maschine  nötig 
macht.  Erwähnenswert  ist  auch  die  schnelle 
Betriebsbereitschaft  der  Turbodynamo  als  be- 
sonders wertvolle  Eigenschaft  für  die  Reserven. 

Der  geringere  Raumbedarf  einer  Turbinen- 
zentrale ist  für  den  weiteren  Ausbau  von  älteren 
Hättenwerkszentralen  vielfach  von  großer  Be- 
deutung, da  deren  Ausdehnungsfähigkeit,  be- 
sonders auf  den  Hochofeuwerken,  meist  sehr 
beschränkt  ist;  eine  der  gesteigerten  Verwendung 
der  Elektrizität  entsprechende  Vergrößerung  der 
Kraftstation    mit    Dampfmaschinen    oder  Gas- 


Abbildung  7. 

Zentrale  von  7200  P.  S.  OesamtleiBtnDg  nnd  zwar:  2  Dampfdynamoa  zu  je  60O  P.  S.  in  der  Haaptballe; 
4  Torbodynamos  zu  je  1000  P.  S.  in  der  Seitenhalle.    Tarbodynamos  der  A.  E.-G.,  Berlin. 


Danach  werden  die  Anlagekosten  geringer 
als  bei  der  gleichwertigen  Dynamo  mit  Kolben- 
dampfmaschine  (größere  Leistungen  voraus- 
gesetzt), weil  Abmessungen,  Fundamente  und 
Gewichte  kleiner  werden,  so  daß  die  Kosten 
für  Turbine,  Dynamo,  Maschinenbaus  und  deren 
Montage  sich  vermindern.  Die  Betriebskosten 
werden,  gleichen  Dampfverbrauch  vorausgesetzt, 
kleiner,  zunächst  wegen  der  verringerten  Aus- 
gaben für  Verzinsung  und  Tilgung,  weiterhin 
durch  Ersparnisse  hinsichtlich  der  Abnutzung, 
des  Ölverbrauchs  sowie  der  Bedienung.  Auch 
die  Anschaffungskosten  für  die  benötigten  Re- 
serveteile  sind  geringer  als  bei  der  Dampf- 
dynamo;  der  verhältnismäßig  geringe  Preis  für 
die  raschlanfende  Dynamo  ermöglicht  es,  einen 
kompletten  Anker  auf  Lager  zu  nehmen,  so  daß 


maschinen  ist  in  solchen  Fällen  meist  nur  mög- 
lich, wenn  die  Anlage  an  anderer  Stelle  von 
Grund  aus  neugebaut  wird.  Hier  kann  unter 
Umständen  die  Erweiterung  mit  Dampfturbinen 
ganz  wesentliche  Vorteile  und  Ersparnisse 
bringen.  Da  das  Kesselbaus  —  selbst  bei  Ver- 
wendung von  Wasserrohrkesseln  größter  Ein- 
heiten —  länger  ist  als  das  Maschinenhaus,  so 
ist  die  Anordnung  der  Kessel  in  zwei  Reihen 
von  Vorteil.  Abbild.  7  zeigt  ein  derartiges 
Krafthaus  von  etwa  10  000  P.  S.  Gesamtleistung. 
Wollte  man  die  Vorteile  der  raumsparenden 
Turbodynamo  voll  und  ganz  zur  Geltung  bringen, 
so  müßten  die  Kessel  in  2  oder  3  Stockwerken 
übereinander  gelegt  werden,  eine  in  Amerika 
und  England  mehrfach  ausgeführte  .Anordnung, 
die  jedoch  die  Übersicht,  die  Bedienung  wie 
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dMl  Kohlen-  aod  ABchentraniport  erschwert 
nnd  in  Deatschland  überdies  verbot«n  ist.  Es 
bleibt  also  nar  noch  die  Aasfttbrnog  größter 
KMMleiiihelteD  nadi  den  HurliifllTp  Mwl«  «tn« 
geschickte  Grnppiernnp  von  Kessel-  nnd  Ma- 
•chineofaaa«.  Der  Dampf keaselbaa  wird  diesem 
gMtaigartfln  Bedlirftitt  nteb  groBen  leiittmgs- 
fähigen  Kesseleinheiten  fiir  raambeachränkte 
Hüttenzentralen  mehr  als  bisher  Rechnung  tragen 
mässen;  erst  dann  ist  der  Erfolg  der  Turbo- 
dynamo  ein  rollitftndiger,  wenn  die  zDgehSrige 
KAMeUuüage  «ntspraehend  aa  Grundfliche  apart. 


Abbildung  H.  TurboiJvnaino. 
System  A.  E.-G.  Herliti.    HXX»  «ffckt.  P.S.- 
mit  KondenMtionsanlag«. 


Was  den  Dampfverbranch  anbelangt,  so 
unterliegt  es  keinem  Zweifel,  daß  die  Turbine 
schon  in  ihrer  jetzigen  Form  einer  guten  Drei- 
Ikeh-Bspamionsmaeebliie  niebt  oadtttelit,  md 
es  ist  nach  den  jüngst  mitt^rtfilten  Messungen 
ao  aasgeführten  Maschinen  zu  erwarten,  daß 
mit  der  fortiehreltendeB  Entwieklang  im  Dampf- 
tnrbinenbaa  sich  für  die  Brcnnstoffanswettnng 
noch  manches  gewinnen  l&ßt.  Fär  diese  Weiter- 
entwicklung ist  die  von  unseren  leistnngs- 
fähigstcn  Elektrizitätsfirmen  aiit't^cuommene  ein- 
heitliche Fabrikation  der  'I'urbodynamo  von 
größter  liedeatung.  Die  Durchbildung  aller 
filnselheiteii  sowohl  der  Turbine  wie  der  Dynamo 


liegt  in  einer  Hand  und  ei  fladen  somit  die '. 
tfimlichkeiten  der  zu  einem  organischenGanzen  ver- 
bundenen beiden  Haschioen  gleichmäßige  Beräck- 
alebtii:nif,  iinabhlikglf  wn  NilMMbediigufia, 
wie  sie  die  getrennte  Ver{>:ebnng  und  Herctellnaf 
von  Dampfmotor  und  Dynamo  immer  mit  lidi 
bringt.  Die  fturtlgr  SMammengebaate  ToHmk 
dynamo  kann  in  dem  Probierraum  der  aus- 
führenden Fabrik  ohne  große  Kosten  einer 
Prfifing  nnterzogei  wfvieM,  wie  man  de  !> 
den  besteingerichteten  IfMfhtlinnlnhnrntnrlnn  bis^ 
her  nicht  auszuführen  Gelegenheit  hatte.  Eine 
Fabrikation  auf  einer  solchen  Basis 
maß  an  einwandfreien  Konstruktionen 
führen,  da  Fehlerquellen  mit  größerer 
Sicherheit  als  bisher  erkannt  nnd  be- 
■eitigt  werden  klhinen,  bevor  die  Ha- 
lehine  dem  Betriebe  übergeben  wird. 

Der  Aufbaa  der  verscbi«ienen  Tur- 
binensysteme  iet  in  den  erwihntea  Ab« 
Handlungen  ebenfalls  eingehend  er- 
örtert. Die  Abbildungen  7  bis  9  lassen 
die  charakteristischen  Eigentümlich- 
keiten eini^'cr  bereite  im  Daaffirbetrieb 
erprobter  Turbodynamos  erkennen.  Ein 
Vergleich  mit  den  früheren  Abbildnngen 
(Zentralen  mit  KolbendampflaaeehiBen) 
zeiirf  ohne  weiteres,  in  welch  hohem 
Maße  eine  Zentrale  mit  Turbodynamoa 
an  Einfiushheit  nnd  Obereiehlllehkeit 
gewinnt.  Der  gedrungene  Znsammen- 
bau der  Maschinen  hat  es  in  vielea 
Fällen  ermöglicht,  das  ganze  Aggregat) 
so  wie  es  vom  Prüffeld  der  betreffen- 
den Fabrik  kam,  in  die  Zentrale  zu 
überführen  und  nach  Verlauf  weniger 
Tage  in  Betrieb  zu  nehmen.  Zieht  maa 
einen  Vergleich  mit  der  Fundamen- 
tierang nnd  Montage  einer  Kolben- 
damptaaediiae  oder  Oaedyaamo  — 
pleicliviel  welchen  Systems  — ,  so  er- 
kennt man  leicht,  welche  Bedeutung  die 
Tnrbodyaaao  sehen  in  ihrer  jetsigea 
Gestalt  für  den  Betrieb  gewonnen  hat. 
Und  man  versteht  das  große  Interesse, 
das  gerade  der  Hflttenmann  an  der 
Weiterentwicklnng  dieser  Energieerzenger  haben 
mtiß,  da  ihm  eine  belriebsein fache,  masfhinelle 
Anlage  größere  Sicherheit  bietet  und  daher  — 
aüea  in  allem  —  am  billigatea  arbeitet.  So 
ist  denn  die  fortschreitende  Verbreitung  iet 
Turbodynamo  in  rascherem  Tempo  als  bisher 
mit  Sioherheit  an  erwarten  nnd  es  llfit'  cldi 
dies  auc  h  in  der  Tat  bei  allen  N'enschöpfungen 
in  Httttenzentralen  schon  heute  konstatiereni 
nnd  zwar  selbst  auf  den  Werken,  denen  Abgase 
aar  .Auswertung  verfügbar  sind. 

K 1) n il e n sali onsanlage.  AI«  zu  den  Kraft- 
stationen für  Dampfbetrieb  gehörig  ist  noch  die 
Koadenntioniaalag«  la  erwlbaettt  die  ilr  grSBcre 
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Betriebe  and  insbesondere  bei  Aafstellang:  von 
Tarbodynamos  zweckm&üig  als  Zentralkonden- 
sation  mit  2  bis  3  Pampeneinheiten  aasg^ebildet 
wird.  Der  elektromotorische  Antrieb  der  relativ 
langsam  laufenden  Laftpampen  geschieht  meist 


anter  Zwischenschaltung  von  Uiemectransmission 
oder  Zahnradvorgelege.  Als  Wasserpumpen 
eignen  sich  die  Zentrifagalpampen  besonders  gut 
fär  den  elektrischen  Betrieb,  da  eine  unmittel- 
bare Kuppelang  von  Motor  nnd  Pampe  möglich 
ist.  Durch  die  Vereiuignng  von 
Kesselspeise-  und  Kondensations- 
pampen  —  bei  Hochofenwerken 
anch  von  Wasserversorgungspum- 
pen —  in  einem  Gebäude  lassen 
sich  unter  UnistAnden  sehr  über- 
sichtliche, einheitliche  Anlagen 
schalTen,  deren  Wartung  nnd  Be- 
trieb sich  nicht  unwesentlich  ver- 
einfacht. Ein  weiterer  Vorteil 
derartiger  zentralisierter  Pamp- 
stationen ist  der,  daß  sehr  häutig 
fär  eine  Anzahl  Pumpen,  die  von 
einer  Transmission  aus  betrieben 
werden,  ein  gemeinsamer  Ueserve- 
motor  genägt,  ao  daß  die  An- 
lagekosten sich  entsprechend  er- 
mäßigen. 

Von  den  elektrischen  Kraft- 
stationen mit  Gasdynamos 
interessieren  hier  besonders  die- 
jenigen Betriebe,  denen  Abfall- 
gase zur  Auswertung  zur  Ver- 
fügung stehen.  Die  beispiellose 
Entwicklung  des  Großgasmotoren- 
baues auf  diesem  Gebiet  ist  be- 
kannt und  die  erzielten  Erfolge 
haben  die  Einführung  der  elek- 
trischen Kraftübertragung  in  einem 
Umfange  gefördert,  den  kein 
System  der  zentralisierten  Energie- 
versorgung vordem  aufzuweisen 
hat.  Die  unterscheidenden  Merk- 
male in  der  Anordnung  und  in  der 
Detailansführung  der  verschie- 
denen Motorensysteme  sind  durch 
die  Arbeiten  von  Lärmann  und 
Meyer  allgemein  bekannt  ge- 
worden; eine  übersichtliche  Dar- 
stellung und  Kritik  gibt  Rein- 
hardt an  Hand  ausgeführter 
Beispiele  in  „Stahl  und  Eisen ^ 
1902  Heft  21.  Schon  bei  der 
Besprechung  der  Dampfdynamo- 
zentralen wurde  darauf  hingewie- 
sen, in  welch  hohem  Maße  eine 
gute  Gasreinigung  der  V'erwertung 
von  Abfullgasen  förderlich  ist. 
För  den  Betrieb  mit  Gasmotoren 
ist  eine  wirksame  nnd  dauernd 
betriebssichere  Gasreinigung  eine 
anumgängliche  Notwendigkeit, 
gleichviel,  welches  Motorensyatem 
zur  Verwendung  gelangt.  Die 
Verbesserangen,  welche  auf  dem 
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AbbilduDg  10.    lOUOftferdige  Gudynamo  fBr  Drehstrombetrieb. 
Ansgeführt  von  der  Gasmotorenfabrik  Deuta  and  der  A.  E.-6.  Berlin. 


iipbiete  der  Gasreinigang  in  den  letzten  Jahren 
zu  verzeichnen  sind,  haben  daher  einen  bedeat- 
satnen  Einfloß  auf  die  Entwicklang:  der  .Xbg^as- 
verwertunir  gehabt  nnd  nicht  nur  deren  (Ökonomie 
wesentlich  gesteigert,  sondern  anch  besondere 
das  System  der  Energieversorgung  als  solches 
erst  betriebssicher  ge^tHltet.  Bei  den  Vorstudien 
nber  die  zweckiuAlnge  nnd  vollkommene  Anlage 
einer  ttasverwertnng  spielen  erklärlicherweise 
die  Reinigung«-  und 

Rep.tratnrbeJnrftig- 
keit  der  M.%schinen  die 
Hauptrolle,  da  hier- 
von die  Sicherheit  und 

Hetriebsbereitschatt 
ebensowohl  wie  die 
Wirtschaftlichkeit  der 
Kraftversorgung  so 
gruntile^mi  btvinfliilit 
wird.  Wenn  schon  da» 
eine  oder  andere  Ma- 
schinensystem mehr 
oder  weniger  emptind- 
lich  gegt^n  den  li.-«- 
staub  sich  verh.\lt. 
haaptstcblich  durch 
die   .Anordnung  und 

Purvhbildunc  der 
Steuer-  und  Vertei- 
lnng«organe  becrnn- 
del.  so  UBterhegl  e* 
doch  keinem  Zweifel, 
daß  nir  eine  wirk- 
same, vollkv-^ameae 
KeiD:g;ing»an'iafe  die 


Motorstillatände  wegen  vor- 
zunehmender Reinigung  auf 
ein  zulässiges  Maß  herab- 
zumindern vermag. 

Über  die  Ausfährnng  von 
Gichtgas  •  Reinigungsanlagen 
handeln  die  eingehenden 
Berichte  von  Lnrmann,* 
Osann**  und  üruber- 
Teplitz.***  Bei  den  Xen- 
anlagen  för  Oasreinigungen 
lassen  sich  mehr  als  früher 
einheitliche  Normen  erken- 
nen, nach  denen  gebaut 
wird,  wenn  schon  die  Ver- 
hüttung der  verschieden- 
artigen Erze  nnd  die  Unter- 
schiede im  Staubgehalt 
mancherlei  Modifikationen  in 
den  Einrichtungen  verlan- 
gen, die  von  Fall  zu  Fall 
etndiert  werden  mässen.  Im 
allgemeinen  rechnet  man 
damit,  daß  40  bis  60  7* 
schwerer  Staub  in  dem  Vor- 
reiniger (Grobreiniger)  sich  ausscheiden  lassen, 
einfache  Trockenreiniger  vorausgesetzt.  Die  daran 
anschließende  Leitnngsanlage  kann  bei  größerer 
Länge  nnd  mit  entsprechend  ausgebildeten  Staub- 
fängen versehen  bis  zu  25  o  Staub  aufnehmen, 
»-."Ihrend  der  Rest  in  der  Naßreinigung,  je  nach 
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deren  Aasfübrang,  bis  aaf  0,03  und  sogar  bis 
0,002  g  Stanb  im  Knbikmeter  Gas  zur  Ansschei- 
dnng  gelangt.  Über  die  maschinelle  Einrichtung 
der  Fertigrein igung  gehen  die  Ansichten  aus- 
einander. Die  Vorteile  des  einfachen  Ventilators 
haben  die  Entwicklang  und  weitere  Verbreitnnrr 
des  Theisen- Waschers  nicht  aafzohalten  vermocht. 
In  vielen  Anlagen  sind  beide  Systeme  mit  gutem 
Erfolg  eingefQhrt.  Auch  die  Frage,  ob  hinter 
den  Zentrifugen  noch  Skrabber  oder  Sagemehl- 
reiniger  größeren  Nutzen  bringen,  der  die  ver- 
größerten Anlage-  und  Betriebskosten  recht- 
fertigt, ist  nicht  eindeutig  geklärt.  Oute  Re- 
sultate werden  für  die  (irobreinigung  auch  durch 
Einbau  von  Dampfstrahlexhaustoren  erzielt. 

Bemerkenswert  sind 
die  von  Theisen* 
mitgeteilten  zahlen- 
mäßig belegten  Be- 
triebsberichte  über 
einige  von  ihm  an- 
gestellte Beobachtun- 
gen an  Zentrifugal- 
Gegenst  romrein  igern, 
deren  Theorie  an  der 
genannten  Stelle  wie 
auch  von  Osann  f 
ausfabrlicher  behan- 
delt ist.  Hier  inter- 
essieren in  erster  Linie 
die  Daten  über  den 
Reinheitsgrad  des  Ga- 
ses unter  gleichzeiti- 
ger Beriicksichtigung 
des  Kraftbedarfs  am 
Wascher.  Theisen 
rechnet  bei  einem 
Staubgehalt  von  0,05g 
(Hotorenbetrieb)  mit 
1,4  bis  1,8  7o  der 
Gasmotorleistnng  als 

Kraftbedarf  für  den  Wascher  (bei  3  bis  4  cbm 
Gasverbrauch  für  die  Pferdestärke  und  Stunde, 
also  4  bis  5  P.  8.  Wascherleistnng  für  1000  cbm 
stündlich  =  250  bis  300  P.  S.  im  Gasmotor); 
bei  zugelassenem  größerem  Staubgebalt  hinter 
dem  Wascher  (Kesselfeuerung)  sinkt  der  Kraft- 
bedarf für  diesen  bis  auf  3,3  und  4  P.S.  für 
1000  cbm  gereinigtes  Gas.  Für  eine  10000 
P.  S.  •  Zentrale  (Gebläse  and  Dynamozentrale) 
mit  etwa  35  000  cbm  ständlichem  Gasverbrauch 
wäre  mithin  der  Kraftverbraueb  am  Wascher 
3,3  X  35  =  116  bis  5  X  35  =  175  P.  S., 
je  nach  dem  Reinheitsgrad  des  Gases;  rechnet 
man  30  bis  40  P.  S.  für  die  Wasrhwaaserpumpen 
hinzu  (Rfickköhlung  und  Sammelbassin),  so  be- 
trägt der  Gesamtkraftbedarf  150  bis  215  eff.  P.  S. 


Was  die  Reinigungskosten  anbelangt,  so  kann 
man  für  1000  cbm  hochgereinigt  es  Gichtgas  mit 
durchschnittlich  20  Pfg.  rechnen  (Wasserpreis 
zu  1  Pf.  fär  das  Kubikmeter,  Kosten  für  die 
Pferdekraftstande  mit  3  Pfg.  angenommen). 
Diese  Kosten  von  20  Pfg.  enthalten :  Amorti- 
sation, Verzinsung  und  Betriebskoston  für  die 
gesamte  Reinigungsanlage  unter  BerQcksichtig^ng 
der  obigen  Annahmen.  Die  Reinigung  belastet 
demgemäß  die  Selbstkosten  der  Energieerzeugung 
mit  (1000  cbm  =  300  eff.  P.S.  stündlich  an 
20 

der  Gasmaschine)       —  0,07  Pfg.  f.  d.  Pferde- 

kraflstunde,  ein  Betrag,  dessen  Größe  die  Selbst- 
kostenrechnung nur  unwesentlich  beeinflußt.  In- 
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Gaadynsmosentrale  mit  1000  pferdiger  Nürnberger  Matchine. 


folgedessen  spielt  auch  der  Kraftbedarf  der 
Fertigreinigung  nur  eine  untergeordnete  Holle, 
und  Experimente  durch  Einführung  „verbesserter 
Reiniger  mit  geringstem  Kraftbedarf  lassen  sich 
kaum  rechtfertigen.  Maßgebend  ist  immer  nur 
die  Betriebseinfachheit,  die  eine  dauernde  Sicher- 
heit garantiert.  Es  sind  Betriebsberichte  be- 
kannt geworden,  wonach  bei  gut  gereinigten 
Gasen  die  Gasdynamos  zwecks  Revision  und 
eventueller  Reinigung  erst  nach  10  und  12 
Betriebswochen  (Tag-  und  Nachtbetrieb)  still- 
gesetzt wurden.  Das  entspricht  also  durchaus 
normalen  Maschinenrevisionen,  wie  man  sie  auch 
von  guten  Danipfdynamos  her  gewohnt  ist  (Er- 
satz der  Stopfbnchsenpacknngen  usw.).  Aller- 
dings können  ungünstigere  ßetriebsverhfUtnisse 
eine  allwöchentliche  Maschinenreinigung  nötig 
machen.  In  den  meisten  Fällen  ist  nachweis- 
bar die  Beschaffenheit  des  Gases  tchuld  daran. 


680  8tebl  and  Jfiif«. 
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Aach  fär  diese  periodisch  lich  wiedsriioleDden 
Motorreiniguugen  Laben  sich  gewistermaßen  schon 
feste  Normen  herausgebildet;  eine  geschalte  Ko-  1 
loDiieSeliloiMr  tob  4  bis  6  Maiiii,initMntOtst  dwch  I 
{Ture  ]Iebpzeng;e,  erlf:(Iif<-t  seihst  bei  dem  größten 
Motor  eine  dordigreifende  EeiDigung  in  8  bis  10  | 
Stunden  (Zylinder-  nndTentilreinigang  eintebließ- 
lich  kleinerer  Reparaturen  an  den  Kühlwasser-  | 
leitangen,  Zündern  nnd  Schmiervorrichtnngen).  | 

Die  Bemessung  der  Größeneinheiten  für  die  j 
GasdynamoB  geschiebt  nach  den  bei  den  Danpf- 
dynamos  besprochenen  Gesichtspunkten;  auch 
der  Zusammenbau  von  Gasmaschine  und  Dynamo 
lehnt  eich  «n  die  von  dem  Omiirf^nmolwv  be> 
kannten  Vorbilder  an.  Da  bisher  nur  liegende 
OroOgasdynamos  znr  AtufOhrang  gelangten,  so 
weieen  die  einzelnen  Anlagen  selbst  mit  ver> 
«chiedenen  Motorsysteiuen  ziemlich  einheitliche 
Anordnungen  auf,  wie  ans  den  Abbildungen  10 
bis  19  far  Betrieb  mit  Hochofengas  hervorgeht. 

Der  scharfe  Wettbewerb  im  Großgasrootoren- 
bau  hat  in  den  letzten  Jahren  zu  Konstruk- 
tionen geführt,  die  gegenüber  älteren  Maschinen 
ganz  wesentlieb  «n  Elniaefaheit  und  besserer 
Durchbildung  gewonnen  Iiaben.  Besonders  dem 
doppeltwirkenden  Viertaktmotor  (Abbildung  12) 
wird  geringes  Maseblnengewieht,  hober  meebn- 
nischer  Wirkungsgrad  niid  größere  Regiilier- 
ßkhigkeii  oachgerähmt.  Da  die  Gasdyoamos  zu- 
gM^  mit  den  OssgsbUsemasGhinen  ron  einer 
Oasreinignngsanlage  ans  gespeist  werden,  so  ist 
eine  weitere  Vereinheitlichung  des  Betriebes  in 
vielen  Fällen  dadurch  za  erreichen,  daß  man 
die  beiden  Zentralen  vereinigt;  es  wird  hier- 
durch außerdem  nnch  Gelegenheit  jrebnten,  einen 
Reservegasmotor  sowohl  für  das  Keservegebl&ae 
«Is  aneh  für  die  BesemdyuMno  n  venrendeii. 


Der  Betrieb  mit  Koksofengns  ab  XnA> 

mittel  gestaltet  sich,  was  die  maschinellen  An- 
lagen der  Zentrale  aubeiangt,  genau  so  wie  bei 
den  HoehedBBgasmotoren.  Bs  dibrfle  beiiglidi 
der  Verwendungsfähigkeit  dieses  Kraftmittels 
interessieren,  daß  bsreits  eine  ganze  Reihe  Ma- 
sdiiaen  lulini,  darmter  swei  Oasdynamee  tob 
Je  1000  P.  S.-Leistung. 

Auch  die  Zentralen  mit  Generat  orgas- 
betrieb  weisen  dieselben  maschinellen  Anlagst 
auf  mit  Bezug  auf  Motoren  und  Dynamoa.  Dar 
Kraftgasbetrieb  mit  der  Anlage  von  Vergasnrgs- 
einrichtungen  wird  insbesondere  für  die  reinen 
Stahlweiks-  besw.  Walsweriubetriebe  i«  er 
örtern  sein  nnd  sicherlich  von  größerer  Bedeu- 
tung werden^  wenn  der  ßan  von  Vergasung«- 
einrichtnngen  aaeh  fBr  bllllga  bitaminSse  Brenn- 
Stoffe  diejenige  Vollkommenheit  erreicht  hat,  die 
für  die  angeschlossenen  Motoren  einen  einwand« 
freien  Betrieb  sichert.  Wesentlich  fSr  die  Wirt- 
schaftlichkeit derartiger  Anlagen  ist  die  yleieh' 
zeitige  Verwendung  von  Generatorgasen  sowohl 
für  den  Schmelz-  und  Wärmofenbetrieb  ai» 
aneh  fttr  dea  Krafthetvieb;  aoeh  nach  diesem 
System  arbeiten  bereits  eine  ganze  AnzaU 
großer  Hüttenwerke,*  und  eine  Weiterentwiek* 
lang  steht  an  erwarten,  wena  die  Fortschritte 
im  IlerJschmelzverfahren  größere  Vergasungs- 
anlagen nötig  machen.  Auf  eine  Kritik  der  im 
YorstshandMi  basprodbenea  BaergleenBeager  soll 
an  Hand  einer  Bentabilitäurechnung  später  ein* 
gfigangen  werden  nach  der  Betrachtung  einiger 
für  die  Beurteilung  der  Maschinensysteme  wich- 
tigen BelriebiTarhIltolBsa. 

(FortMtnng  folgt.) 


*  Siehe  ^Stshl  nnd  Hüssa«  1006  fl.  1191  a.  Mg. 


Autogene  Schweifiimg. 


Zum  Zweck  der  Verbindung  von  Eisenblech-  ' 
teHen  bedient  man  sich  bekaitntlleh,  je  nach  der  , 
Art  der  Verwendung  des  Erzeugnisses,  des  Fal- 
zeos, der  Nietung,  der  Hartlötung  and  der  ^ 
SehweiAnng.  Daa  Sehwetfiea,  welches  orsprünf*  ' 
lieh  nur  im  Koksfeuer  vorgenommen  wurde,  wird 
zurzeit  an  verschiedenen  Stellen,  insbesondere 
fBr  Vereinigung  von  Bleeben  grBBerer  Dicken,  , 
vorteilhaft  durch  Erhitzung  mittels  Wassorgas 
ausgeführt.    Auch  die  elektrische  Schwoißung, 
sowohl  die  mittels  des  Lichtbugeus,  wie  auch 
durch  Widerstandserhitznng,  ist  in  verschiedenen 
Anlagen  eingeführt,  nnd  zwar  hat  besonders  die 
letztgenannte  der  beiden  elektrischen  Schweiß- 
mstbodea  grOfiera  Anweadiiiig  gsftudan.  In  dea 


letzten  Jahren  wurde  dann  als  neues  Verfahren 
aar  Verbindnag  von  Eisenbleehteilen  die  so- 
genannte autogene  Schweißung  oder  hydroxygene 
Selbstschweißang,  aach  Knallgasschweißnng  ge- 
nannt, der  Teehaik  sag^Bhrt.  Daa  Priasip 
derselhon  ist  seit  langer  Zeit  bekannt:  die 
Erzeugung  einer  sehr  heißen  Stichflamme  durch 
Verbrennang  eines  Gemisches  Toa  Wasserstoff 
nnd  Sauerstoff  und  die  Verschmelzung  der  an- 
einandergelegten Blechteile  an  den  Bernhrungt* 
flächen  mittels  dieser  Flamme.  Wie  bei  der 
sogenannten  Lichtbogen schweißung  oder  in  der 
durch  Kurzschluß  (Widerstandserhitzung)  bewirk- 
ten elektrischen  Schweißung  haben  wir  es  also 
aieht  mit  einer  eigaatUehen  Etehwelflug,  d.  h. 
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mit  einer  Vereinignnp  der  anf  Schweißglut  ge- 
liraebten  Teile  durch  Hämmern  oder  PreMeo  zu 
tun,  «ondern  ee  Hadet  «in«  ▼ollllonmeB«  V«r- 
schmelznng  derselben  statt,  jedoch  im  Gegensatz 
zur  Lötuog,  ohne  Vermittlang  einei  andern 
Uetalli,  wie  Kipfer  oder  Zlan,  d.  h.  ohne 
LttraitteL 

Den  besten  Vergleich  zu  diesem  Vorgang: 
bildet  die  reine  Bleilötarbeit  (ohne  Zuhilfenahme 
▼OD  Lot)i  bei  welcher  mittele  einer  Waaterstoff- 
flamma  die  aneinandergestoßenen  bezw.  Aber- 
läppten  Bleiblech  teile  verschmolzen  werden.  Dae 
s«r  ErsMfOBf  der  Flaame  dlMkenda  Oaacaaiiseh 
wird  nirbt  als  fertiges  Gemisch  dem  Vorrate- 
bebälter  entnommen,  aondem  erst  knra  vor  der 
yarbrennangsstelle  in  dem  lliaehkOrper  des 
Brenners,  welchem  die  beiden  Gaskomponenten 
(Wasserstoff  nnd  Sauerstoff)  getrennt  zugeführt 
werden,  erzeng^.  Die  Brenner  werden  in  sehr 
Tenchiedener  Konstmktion  ausgeführt;  die 
wesentlichen  Bestandteile  des  Brenners  sind  die 
beiden  Zufübrongsrobre  (eines  fär  Wasser-,  eines 
flbr  SMtntof),  der  H iaehkSrper  mit  den  darin  b«- 
fladlichen  Teilen,  das  LfSt-  oder  Schweißmlir  und 
daa  Mnndstäck  (Brennerdttse).  Derartige  Brenner 
fabrisieren  beiaplelsweiM  die  Deatache  Ozhydric- 
g'esellschafl  in  Dfisseldorf,  das  DrÄgerwerk  in 
Lfibeck,  die  Saaeratoff-Fabrik  in  Herlin,  die  Elek- 
trisitftti-Aktiengesellschaft  vorm.  Schockert  &  Co. 
in  Nttrnberg.  In  diesen  Brennern  werden  die 
Gase  (WaNserstoff  nnd  Sauerstoff l  nicht  in  dem 
theoretischen  Verhilltnis  2:1,  sondern  etwa  in 
der  Proportion  4 : 1  gemitebt,  wdehe  tehon  aeit 
langer  Zeif  nls  die  zur  Erzeugung  einer  branch- 
baren StichÜamme  günstigste  bekannt  ist.  Uan 
hat,  lange  die  man  die  Waaeersteff-Saneretoff- 
Fl.imme  zum  Zusammensehmelzen  vnii  Kiswiiblech 
technisch  benatzte,  erkannt,  daß  io  einer  aas 
zwei  Teilen  WaaaerstoiF  nnd  einem  Teil  Saner» 
atoff  erzengten  Flamme  das  Metall  stark  ver- 
brennt, daß  das  Gemisch  also  für  den  pedüchten 
Zweck  zu  reich  an  Sauerstoff  ist,  und  gefanden, 
daß  praktisch  braachbare  Resultate  mit  einem 
Gemisch  von  3  bis  4  Teilen  Wanserfitoff  auf 
1  Teil  Sauerstoff  erzielt  werden  können.  Die 
Verwendnng  dieier  Flamme  nm  Erhitsen  von 
Metallen  verschiedener  Art  zwecks  Znsaramen- 
achmelzen  oder  Zasammenecbweißen  ist  langet 
bekannt;  anfänglich  wnrde  aie  lianptalchlieb  in 
der  Platinschweißung  verwendet. 

Die  Einführnng  des  Knallgas-Schmelzver- 
fahrens in  die  Eisenindastrie  bezw.  in  die  Blech- 
warenfabrikation wurde  dadurch  gefördert,  daß 
die  erforderlichen  Gase,  Wasserstoff  und  Suner 
Stoff,  in  bequemer  W^eise  erb&ltlicb  sind  (ätahl- 
Haaehen).  Die  Appantnr  unter  Verwendung 
dieser  in  Stahlflaschen  in  den  Handel  knmmen- 
den  komprimierten  Gaae  iat  eine  sehr  einfache 
■ad  die  Handhabung  derielben  «ine  relatir  be> 
qaeme.    Die   mmiehimig  beateht  sna  einer 


Flasche  mit  komprimiertem  Wasserstoff  nnd 
einer  solchen  mit  komprimiertem  Sauerstoff, 
Jede  mit  einem  entsprechenden  Redozierventil 
versehet',  so  daß  der  in  den  Flaschen  etwa 
120  Atm.  betragende  Druck  bis  auf  Bruchteile 
einer  Atmoephtre  rednsitrt  werden  kann;  femer 
aas  je  einem  starkwandigen  GummiaehliMidl  an 
jedem  Reduzierventil,  «owie  einem  an  diese 
Schläuche  angeschlossenen  Brenner.  Die  Ar- 
beitsweise ist  folgende:  Nach  ölfoung  des 
Hahnes  an  dem  Ventil  der  Wasserstoffflasclie 
wird  vor  der  Brennermiindupg  das  ausströmende 
Oaa  entsBndet,  hieranf  läßt  man  dureh  ent- 
sprertienilcs  ^')ffiion  des  H;ihnes  nn  der  Satier- 
Btoffäascbe  bezw.  eines  am  Brenner  selbst  an- 
gebrachten Hahnes  den  SanerstoiF  Unmtreten. 
Die  anfangs  gelbliche  flackernde  Flamme  erhält 
dadurch  die  Form  einer  Stichflamme  von  blilu- 
licher  oder  violetter  Farbe;  diese  Flamme  wird 
an  den  stumpf  aneinandergelegten  Blechteilen 
in  derselben  Weise  vorheigefiihrt,  wie  riies  hei- 
spielsweise  beim  Bleilöten  geschieht.  Die  GrüLW 
der  Flamme  ergibt  sieh  aaa  der  Regaliemng 
der  Hahnstflllnng  and  n.n<<  der  üröHr  des  Pren- 
ners  bezw.  Dttseoöffnung  desselben.  Die  üe- 
schwindigkeit  des  Ariieitens,  d.  h.  der  Zdtver» 
brauch  für  jede  Längeneinheit  der  Schweißnaht, 
richtet  sich  nach  der  Größe  des  Brenners  und 
nach  der  Dicke  des  Bleches. 

Das  regelrechte  autogene  Schweißen  erfolgt 
in  der  Weise,  daß  die  einander  berührenden 
Flächen  der  za  verschmelzenden  Trile  nicht  nur 
an  einer  Kante  eder  bis  zu  einer  gewissen  Tiefe, 
sondern  der  ganzen  Berührungsfläche,  d.  h.  der 
ganzen  Dicke  nach  verschmelzen  (siebe  Abbild.  1  j. 
GelegentUeh  wird  aneh  in  der  Weise  gearbeitet, 
daß  zwischen  die  zu  vereinigenden  Hi  tiihrungrs- 
flAchen  ein  Eisendraht  eingeschmolzen,  also  ge- 
wiaaarmafien  der  Vorgang  der  LQtnng  nachgeahmt 
i  wird.  Diese  Arbeitsweise  dörfte  indes  in  einer 
ganzen  Reihe  von  Fällen  lange  nicht  so  sicher  sein, 
wie  die  vorhin  erwähnte  direkte  Verscbmelzang 
Uaga  der  gansen  Berührangsfläche.  Das  Zn- 
samroenschmelzen  erfolpf  rn!ii!r:  Hnmmern  oder 
Pressen  findet  nicht  statt,  da  es  sich  nicht  um 
gewSlinUehes  SebweiAen,  sendem  nm  Schmelznng 
handelt.  Ein  nennenswertes  Gerflusch  der 
Flamme  ist  nicht  wahrzunehmen.  Die  Haupt- 
anweadung  Undet  die  KnallgassdIweiBnng  in 
der  Verarbeitung  von  Blechen  geringerer  und 
mittlerer  Stärken.  Die  Schwoißung  dickerer 
Bleche,  beispielsweise  solcher  von  1 0  bis  20  mm, 
läßt  sich  zwar  auch  ausführen,  dodi  muß  das  Vorfah- 
ren dann,  wenn  es  rationell  sein  s«!!,  entsprechend 
muditiziert  werden.  Auch  ganz  dünne  Bleche  bis 
in  0,6  mm  h««b,  für  welche  HartlStnng  nicht 
mehr  anwfMnlbar  ist,  lassen  sich  sflir  vort»'il- 
haft  mittels  der  Knallgasflamme  schweißen ;  da 
die  Arbeit  hierbei  sehr  mach  nad  mit  aebr  ge« 
riagem  Gaarerhrmch  vor  eich  gebt,  ae  lomn 
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ffir  diese  Blcclisl^lrke  die  antoc:ene  Schweißang 
uiicli  ala  8ebr  vorteilliafter  Ersatz  des  Falzens 
dienen. 

Die  für  die  antopeno  Srliweißungf  hanpt- 
.süclilicli  in  Helracbt  kommendeu  Blcchstärken 
xiii'l  die  vtiD  1  bis  5  ;  in  diesen  Filllen  er- 
setzt bei  cntsprecbendem  Gasbezugspreis  die 
Knallt^a^scbweiUiing  sebr  wirksam  sänitlicbe 
anilcre  Metboden,  vorausgesetzt,  daß  es  sich  am 
das  Schweißen  vun  Nähten,  nicht  aber  nni  eigent- 
liebe  FlJlcbcnschwoißnnj?  handelt.  Für  die  Ver- 
schinelznnsf  größerer  (^iiersihuitte  suwie  für  die 
Herstidlini^  kleinerer  Massenartikel,  bei  welchen 
es  sich  weni;^  udcr  gar  nicht  uiu  Lüngsnäbte, 
sondern  hanptBAcMich  um  Fl&cben- 
srbweißuiigen  handelt,  wird  die 
eh'kiriscbe  Schwi-ißung  niiltelt.\Vi- 
dorstnndserhitzung  ( Kurzschluß) 
dt-n  Vorzug  haben.  Hesonders  vor* 
(eilhafl  ist  die  aiili>geneScliweißung 
in  den  Fallen  zu  gebrauchen,  in 
welchen  die  Verbindungsstellen 
der  Teile  des  Objektes  sowohl 


96  7o-  r)ie  Dichtigkeit  läßt  ebenfalls  nichts  zn 
wünschen  übrig,  so  daß  dieses  Verfahren  an 
Stelle  der  Nietung  für  Anfertigung  von  Kesselu, 
Druckgefiißen,  Pfannen,  Bassins,  Röhren,  Gaso- 
metern, Wassorreinigungsapparatcn  oder  sonsti- 
gen Apparaten  für  die  verschiedensten  Industrien 
benutzt  werden  kann.  Die  mittels  autogener 
Schweißung  hergestellte  Naht  unterscheidet  sich 
meist  auch  sehr  vorteilhaft  von  der  mittels 
Lichtbogenschweißung  hergestellten,  da  bei  letz- 
terer Methode  leicht  eine  Verbrennung  und  ein 
Hartwerden  des  Eisens  eintreten  kann,  ganz  ab- 
gesehen davon,  daß  bei  rationellem  Bezug  der 
Gase  die  Schweißkosten  im  ersten  Falle  wesent- 
lich geringer  werden. 

Die  Konten  dieses  Schweißverfahrens  sind  in 
erster  Linie  bedingt  durch  die  Kosten  der  Gase; 
.Arbeitslöhne  spielen  besonders  bei  der  ScbweiQuog 
schwächerer  Bleche  eine  weit  geringere  Bolle 
in  den  Betriebskosten,  da  die  Arbeit,  soweit  es 
sich  nicht  um  stärkere  Bleche  handelt,  sehr 
rasch  vor  sich  geht  und  sehr  einfach  ist.  Drr 
Oasverbranch  richtet  sieb  nach  der  Geschick- 


Abbil 

die  Schweißung  im  Koksfeuer,  die  Hnrtlötnng, 
als  auch  die  elektrische  Kurzschluß&cbweißung 
von  vornherein  ausschließen ,  während  das 
Bestreichen  mittels  der  Stichflamme  leicht 
möglich  ist;  letztere  Möglichkeit  ist  beson- 
ders da  wichtig,  wo  die  Objekte  bereits 
fest  aufgestellt  sind,  oder  ein  Transport  mit 
Schwierigkeiten  verknüpft  wäre ,  wie  bei- 
spielsweise in  chenii.jchen  Betrieben,  wenn  es 
sich  um  das  Reparieren  leck  gewordener  Eisen- 
behllller  handelt,  oder  in  Gießereien  für  Aus- 
besserungs-  oder  .N'achhilfearbeiten.  Da  bei  der 
autogenen  Schweißung  eine  vollständige  Ver- 
schmelzung stattfindet  und  eine  Querschnitts- 
schwächung nicht  eintritt,  so  ist  die  Zugfestig- 
keit der  Schweißnaht  eine  sehr  beträchtliche; 
Versuche  ergaben  eine  mittlere  Zugfestigkeit  der 
Schweißnaht  =  80  "/o  bei  einer  maximalen  von 


UDg  1. 

'  lichkeit  des  Arbeiters  und  nach  Art  und  Dicke 
,  des  Bleches.    Beispielsweise  erfordert  die  Her- 
stellung von  1  m  Schweißnaht,  von  einem  ge- 
!  schickten  Arbeiter  ausgeführt,  an  einem  Blech  voo 

[)|cke  WaaM-ntoir  SturnlolT 

0,5  mm  20  bis  40  1  neben    b  bis  12  I 

;            1      „    45  ,     W  „     ,     12  ,  20„ 

2     „   100  „  140  „     „     26  „    45  „ 

l            8     ,  200  „  260  „     ,     60  „    85  „ 

I  Bei  der  ersten  Einführung  der  autogenen 
Schweißung  für  Herstellung  von  Eisenblech- 
waren usw.  wurden  fast  ausschließlich  kom- 
primierte Gase  in  der  oben  beschriebenen  An- 
ordnung benutzt.  Das  elegante  Verfahren  fand 
allerorts  guten  Anklang  und  hätte  sich  sicher 
sehr  bald  weitere  Gebiete  erobert,  wenn  es 
nicht  in  vielen  Fällen  infolge  des  hohen  Preises 
der  Gase   zu    kostspielig   wäre.    Eine  ganze 
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Reihe  von  SchweißaDlag;en,  die  komprimierte 
Gase  verwenden,  ist  zwar  jetzt  noch  im  Be- 
trieb, doch  maclit  sich  mehr  und  mehr  das  Be- 
streben geltend,  für  die  Ausübung  des  Ver- 
fuhrens sieb  billigere  Gase  r.ii  verschafTen,  nm 
diT  Schweiümethode  niclit  nur  eine  zeitweise  Ver- 
wendung fär  die  Ausführung  von  Reparaturen 


Abbildung  2. 
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and  Arbeiten,  bei  denen  die  Kosten  für  die 
Schweißstelle  nicht  ins  Gewicht  fallen,  sondern 
aach  eine  dauernde  Verwendung  für  die  ge- 
samte Fabrikation  von  Blechwaren  aller  Art, 
Wannen,  Köhren,  Kesseln  nnd  anderen  Behältern 
asw.  zu  sichern. 

Das  einzige  Mittel,  die  Gase  billiger,  und 
zwar  wesentlich  billiger  als  bei  Bezug  von 
Stahlflaschen  zu  bekommen, 
besteht  darin,  sie  in  eigener 
Anlage  durch  elektroly- 
tische Wasserzersetznn  ^ 
herzustellen.  An  Stelle  der 
Stahlflaschen  für  Wassoistoff 
bezw.  für  Sauerstoff  mit  den 
dazngehjirigen  Reduzier  veiiti* 
len  tritt  hier  eine  elektroly- 
tische Gaserzeugnngsanlage 
entsprechender  Größe,  in  wel- 
cher die  beiden  Gase  direkt 
anter  dem  für  die  Schweißung 
nötigen  Druck  kontinuirrlich 
erzengt  werden.  Eine  kom- 
plette Einrichtung  dieser  Art 
besteht  ans  einer  Gleichstrom- 
Nebenschlnßdynamo  mit  den 
dazugehörigen  auf  einer  Schalt- 
tafel angebrachten  Instrumen-   —  

ten,  der  Elektrolyseurbatterie, 
welche  aus  einer  Anzahl  nach 
Art      einer  Akkumulatoren- 
batterie hinter-  beziehungsweise  nebeneinander 
geschalteter  Zellen  zusammengesetzt  ist,  zwei 
Gasometern    für    Wasserstoff    und  Sauerstoff, 
den  Rohrleitungen,  Hähnen  und  Manometern. 
Derartige  Anlagen  baut  n.  a.  die  Elektrizitäts- 
Aktiengesellschaft   vormals   Schuckert  &  Co., 
Nürnberg.  Dia  obige  Skizze  (Abbildung  2)  ver- 
anschaulicht die  Disposition  einer  Schuckertschon 


Einrichtung.  Die  Dynamo  ist,  wie  gewöhnlich,  im 
Maschinenraum  neben  anderen  Maschinen  auf- 
gestellt. In  gewissen  Fallen  lüßt  sich  übrigens 
zum  Betrieb  der  Elektrolyscure  auch  eine  be- 
reits vorhandene  Beleuchtungsmaschine  verwen- 
den. Die  Elektrolyscure,  nebst  den  Gasometern 
Ktehen  in  einem  besonderen  Raum,  welcher  von 
dem  eigentlichen  Schweißranni  ge- 
trennt ist.  Ein  Elektrolyseur  Schuk- 
kertschen  Systems  ist  nachstehend  ab- 
gebildet (  Abbild.  3).  In  ihm  betindet 
■-  I  sich  Wasser,  das  durch  bestimmte 
~tr  Zusätze  elektrisch  leitend  gemacht 
"  ist.  Heim  Durchgang  des  elektrischen 
Gleichstroms  entwickelt  sich  am  nega- 
tiven Pol  Wasserstofl",  am  positiven 
Pol  Sauerstoff.  Die  Gase  werden  in 
jedem  einzelnen  Elektrolyseur  geson- 
dert aufgefangen  und  mittels  zweier 
getrennter  Sammelleitungen  nach 
zwei  Gasometern  geführt. 
Gegenüber  dem  auf  rein  chemischem  Wege 
gewonnenen  Wasserstoff  hat  der  so  elektro- 
lytisch  erzengte  Wasserstoff,  abgesehen  von  den 
weit  geringeren  Herstellungskosten,  den  großen 
Vorzug,  daß  er  vollständig  frei  von  Arsen- 
WHSserstoff,  also  nngiftig  ist  (so  daß  also  das 
Arbeiten  mit  elektrolytisch  erzeugten  (.iasen 
durchaus  unbedenklich  ist).  Die  in  diesen  Elektro- 


AbbildoDg  3. 

lysenren  erzeugten  Gase  besitzen  sehr  hohe 
Reinheit.  Die  Ajiparate  arbeiten  ohne  Ver- 
wendung eines  Diaphragmas ,  so  daß  Aus- 
wechslung solcher  der  Abnutzung  unterworfener 
Teile  nicht  nötig  und  der  Betrieb  außerordent- 
lich einfach  und  sicher  ist.  Ihr  Betrieb  ver- 
langt an  Bedienung  nur  ein  einmaliges  Nach- 
füllen von  WMser  im  Tag,  bei  Anlagen  großen 


I 


884  ud  Kmw. 


AutogtH4  Sehtftifitmg. 


36.  Jahrg.  Nr.  15. 


ümfanges  g'eschieht  dies  antnrnatis^b  Die 
Apparate  werden  io  der  Kegel  für  eioen  Uas- 
droek  Ton  600  mm  WattenKole  irebaat;  einen 
entsprechenden  Druck  erhalten  durch  Beschweren 
mittels  Sand  oder  Wasser  anch  die  beiden  Gaso- 
meter, die  Anlage  arbeitet  kontinnierlich.  W&h- 
Nind  der  Entnahme  der  Oase  ans  den  Qaso- 
Ilk0tern  für  die  Schweißarbeit  worden  diosc  dnrch 
Znfabr  von  Uaa  aas  den  Elektrolyseuren  ständig 
BMhgsfBnt.  Die  8e1iwal6iiiiff  erfolgt  direkt 
unter  dem  Gasdrnrk  der  Klektrolyseure,  eine 
Kompression  findet  also  nicht  statt;  Redazier- 
Ventile  und  derglelclien  eotfoUeii  dalierebenfollt. 

Von  den  GaHnmetnrn  ans  fuhren  zwei  getrennte 
Leitungen  nach  dem  Scbweißraom,  in  welchem 
je  DMh  Zahl  und  OrtUebkeit  der  Sdiweifietellen 
Zweigleitongen  angebracht  sind,  die  in  je 
einen  Hahn  endipen.  An  diese  Zweipleitnng'en 
schließen  ttich  die  zam  Brenner  führenden 
beiden  QqmmiecMiiiehe  (einer  für  Wasaei^,  ^er 
ffir  Sanerstoffl  an.  Sobald  die  Flamme  ein- 
mal eingestellt  ist,  ist  ein  Nachregulieren  an 
den  EMhneii  niekt  mebr  nStif  ,  da  die  Oan  den 
Hrt-nnorn  unter  konstantem  Drnck  zng-nffihrt 
werden,  so  daß  eine  Anderang  des  eingestellten 
MieokiiiigiTerbfltnttiee  niebt  eintreten  kann. 
Dtee  ist  ebenfalls  ein  sehr  großer  Vorzog  gegen- 
fiber  dem  Schweißen  mit  komprimierten  Oasen, 
welches  besonderä  dann,  wenn  der  Flascben- 
inlialt  mir  Neige  geht,  ein  sehr  haofiges  Nach- 
regulieren  an  den  Reduzierventilen  erfordert, 
wodurch  Zeit-  und  (iasverlnste  entstehen.  Ffir 
den  petiieb  der  Elektrelyiesre  kommt,  wie  be- 
reits früher  erwähnt,  Arbeitslohn  nicht  in  Be- 
tracht. Die  Beaafsichtignag  der  Dynamo  kann 
in  der  Regel  von  dem  Wirter  vorkaodener 
anderer  Maschinen  mltflbemommen  werden.  Eine 
Dnterbrechang  des  Elektrolyseurbetriebes  kann 
nnbeschadet  der  Ausbeute  sowie  ohne  sonstige 
Bedenken  Jederieit  stattfinden.  Zum  Schweißen 
können  Brenner  verschiedener  Konstrnkfion  ver- 
wendet werden.  Die  Elektriziiats-Aktiengesell- 
aehnft  vormali  Bcbnekert  db  Co.,  Nflmberg, 
liefert,  v.i'f  erwähnt,  außer  den  Elektrolyseuren 
auch  Brenner  eigener  Konstruktion  sowie  aof 
Wnnieb  die  komplette  Bioriebtung  mit  allem 
Zubehör. 

Gegenüber  den  Kosten  des  Schweißens  mittels 
kemprimferter  Gase  ist  die  Ausgabe  für  die  in 
eigener  Anlage  elektrolytisch  hergestellten  Gase 
bfi  normalem  Krafipreis  stets  erheblich  uiedriper. 
Bei  eigener  elektrolytischer  üerstollung  der  (iase 
werden  aber  die  Kosten  fOr  Kompression,  Trans- 
port der  vollen,  Rücktransport  der  leeren  Flaschen 
nnd  der  Gewinn  des  Verkäufers  erapart.  Die 
Eleictrolyiearbstterie  liefert  die  Gase  im  Ver- 
hältnis von  2  Raurateilen  Wasserstoff  auf  1  Teil 
Sauerstoff,  während  ftir  die  autogene  SchweiOung 
nnf  9  Baomteae  Wasientoff  *tt  bis  Vi  TMl 
Snoentoir  gebrückt  werden,  se  daß  Vs  bis  V* 


Teil  überschflssig  sind;  diesen  Rest  läßt  man 
in  der  Bogel,  falls  nicht  besondere  Verhältnisse 
die  separate  Weiterverwendung  desselben  rationell 
erscheinen  lassen,  entweichen.  In  gewissen 
Fällen  läßt  sich  z.  B.  mit  einigem  Vorteil  mit 
der  Knallgasschweißnng  die  Oxy  -  Azetylen- 
Schweißung  in  der  Weise  verknUpfon,  daß  der 
fiborschiissige  Sauerstoff  dazu  verwendet  wird, 
einen  Oxy -Azetylen-Schweißbrenner  zu  betreiben, 
der  einerssite  ntt  Asetylen,  anderseits  mit 
Sauerstoff  in  ähnlicher  Weise  wie  Knallgas- 
scbweißbrenner  gespeist  wird.  Die  Üxy-Azetylen- 
Sebweißnng,  welebe  iMeondere  Brenner  eowis 
einen  entsprechenden  Azetylen-Erzenger  erfordert, 
erzielt  denRelben  Effekt,  wie  die  Ki^^Uas- 
schweiß  ung.  Beispielsweise  erfordert  MfMplh 
Wendung  des  Oxy  -  Azetylen  -  Brennen  Syal^ 
Fonch<^  nach  den  hierilb^r  bekannt  tjewordecM 
Zahlen  1  m  Schweißnaht  tin  i^isenblech  vou 
etwa  1  mm  Stärke  etwa  12,5  1  Azetylen  and 
22  1  Sanerstoff,  wahrend  in  der  Knallpas- 
schwsißang  1  m  Schweißnaht  an  einem  Blech 
genannter  Stirke  40  bis  60  1  Wasserstoff  nnd 
10  bis  20  1  F'nnerstoff  benötigt.  Da  anf  1  cbra 
Wasserstoff  durch  £lektrolyae  '/s  cbm  Saner- 
stoir  ertengt  wird,  wibrend  in  der  Knallgas- 
schweißnng nur  '/«  bis  ''j  cbm  Sauerstoff  ver- 
braucht werden,  also  '/^  bis  '/g  cbm  Sanerstofi 
fiberschiiäsig  sind,  so  könnte  bis  cbm 
Sanerstoff  ffir  Oxy-Azetylen-Scbweiflung  nutzbar 
fremacht  werden,  also  im  Mittel  200  1.  200  1 
Sauerstoff  verlangen  nach  obigem  0,.^7  X  — 
114  1  Anetylen.  Bei  dw  elsktreljtisohen  Er* 
Zeugung  von  1  cbm  Wasserptoff  f.  d.  Zeiteinheit 
müßten  also  zwecks  vollständiger  Ansnutznng 
des  gleichseitig  etektrolTtiieb  erzengten  Sauer- 
stoffs noch  114  1  Azetylen  in  derselben  Zeit 
verfügbar  sein.  Der  durch  die  Kombination  der 
beiden  Schweißmethoden  (Schweißen  mit  einem 
Knallgasschweißbreoner  nnd  mit  einem  Oxy- 
Azetylen  -  Brenner)  erhaltene  Ef!ekt  ist  pleich 
der  Summe  des  Efi'ektes  der  Knallgasschweißnng 
mit  1000  1  Waesersteir  nnd  800  1  Sanerstoff 
und  der  Oxy  -  .Azetylen  -  Schweißung  mit  114  1 
Azetylen  und  200  1  Sauerstoff.  Bezogen  anf 
Bleeb  von  1  mm  Starke  erbllt  man  mit  1000 1 
WasBcrBtoff  und  300  1  Sauerstoff  rnnd  20  U 
Schweißnaht;  mit  114  1  Azetylen  und  200  1 
Sauerstoff  rund  9  m,  also  statt  90  m  bd  nn- 
vollkommener  Ansnutznng  des  elektrolytisch 
erzengten  Sanerfltoffs  in  der  Knallgasschweißnnp" 
m  hei  voller  Ausnutzung  des  Sanertttoff« 
dnrek  Kombination  beider  Metboden.  Vergleicht 
man  die  Gaskosten  a.  d.  Meter  Schweißnabt 
der  Knallgasscbweißung  gegenüber  denen  der 
Sehweifinng  mittels  des  kombinierten  Verfobrene, 
80  ergibt  sich  eine  "Ersparnis  an  Gaskosten 
von  35  7«*  jedoch  die  absolute  Höhe  dieses 
üntersdileds  a.  d.  Meter  Sehwetflnht  war  etw» 
1  bis  9  Ffonniff  heMgt,  so  knaa  eine  Ins  Qe- 
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wicht  fallende  Ersparnis  darch  Kombination 
beider  Methoden  nar  bei  größeren  Anlagen,  in 
welchen  Hunderte  von  Metern  Schweißnaht  pro 
Tag  erzeugt  werden,  in  Betracht  kommen;  es 
wird  sich  also  im  allgemeinen  die  Verwendung 
einer  Knallgasscbweißanlage  (mit  elektrolytisch 
erzeugten  Gasen)  mit  einer  Oxy- Azetylen-Schweiß- 
anlage nur  für  sehr  große  Produktion  rentieren, 
während  in  Anlagen  mittleren  und  kleineren 
Umfangs,  welche  die  für  die  Knallgasscbweißung 
nötigen  Gase  selbst  erzeugen,  auf  den  Aber- 


I  Stellung  noch  kaum  die  Höhe  des  erwähnten 

'  billigsten  Bezugspreises  erreicht,  während  ander- 
seits  der   entsprechende  Anteil  Sauerstoff  im 

'  Falle  der  elektrolytischen  Eigenherstellang  gratis 
mitgeliefert  wird.  Selbst  in  dem  für  die  elektro- 
lytische Herstellung  ungünstigsten  Vergleicbsfall 
kann  mit  einer  Mindestersparnis  gleich  dem 
Einkaufspreis  loco  V'erbraachsstelle  des  zu  dem 
angewendeten  Wasserstoff  gehörigen  Saner- 
stoffqnantums  gerechnet  werden.    Da,  wo 

I  die  Verbältnisse  günstiger  liegen,  ist  der  Her- 


AbbildoDg  4. 


schässigen  Sauerstoff  ruhig  verzichtet  werden 
kann.  Wie  die  Rechnung  femer  zeigt,  wird 
die  Oxy-Azetylen-Schweißung  in  dem  Fall  teurer 
sein  als  die  KnallgasschweiUnng,  wenn  für  erstere 
der  komprimiert  in  den  Handel  gebrachte  Sauer- 
Btoff  verwendet  wird,  während  dann,  wenn  sie 
elektrolytisch  in  eigener  Anlage  hergestellten 
Sauerstoff  verwendet,  ohne  den  gleichzeitig  ent- 
standenen Wasserstoff  mit  einem  entsprechenden 
Anteil  Sauerstoff  in  einem  Knallgasschweiß- 
brenner auszunutzen,  eine  Verbillignng  nicht 
eintritt. 

Ein  Vergleich  der  Kosten  der  elektrolytisch 
hergestellten  Gase  gegenüber  den  komprimiert 
bezogenen  ergibt,  daß  selbst  bei  allerbilligstem 
Bezug  des  Wasserstoffs  die  Totalausgabe  für 
dieselbe  Menge  bei  elektrolytischer  Eigenher-  j 


stellnngsprels  der  elektrolytischen  Gase  noch 
wesentlich  niedriger  als  der  Einkaufspreis  des 
Wasserstoffs  allein.  Die  elektrolytischo  Her- 
stellung der  Gase  rentiert  also  in  einem  solchen 
Fall  selbst  dann,  wenn  nur  der  Wasserstoff 
verwendet  wird,  während  man  den  Sauerstoff 
entweichen  läßt:  ein  Fall,  der  allerdings  für 
autogene  Eisenblechschweißung  kaum  in  Frage 
kommt,  sondern  nur  Interesse  für  Bleilötung 
hat.  Die  Apparate  zur  elektrolytischen  Her- 
stellung von  Wasserstoff  und  Sauerstoff,  welche 
Gase  außer  zur  autogenen  Schweißnng  auch  noch 
für  andere  Zwecke  Verwendung  finden,  werden 
von  der  Elektrizitäts-Aktiengesellschaft 
vormals  Schuckert  &  Co.  in  Nürnberg,  in 
(irößen  von  20  bis  1000  Amp.  gebaut.  .Ab- 
bildung 4  zeigt  eine  Anlage  zur  elektrolytischen 


m  MikiudSiMi. 


Zu»dtrifltn  an  di$  tttdakliom. 


25.  Jahrg.  Mr.  16. 


Erzeugung  vou  120U  cbm  Wasseraloff  neben 
600  ebm  Saaentoif  in  24  Standen.  Im  Labora- 
torinm  der  Firma  in  Nürnberg^  befindet  sich 
eine  mit  elektrolytisch  bergestelUeo  Gasen  be- 
trieben« Anlage  für  autogene  Seliweifiiing,  die 
von  Interessrnten  besichtitrt  worden  kann. 

Die  Knallgasschwelünng  wird,  wie  bereits 
eben  erwUint,  snrseit  hanptsächlieh  angewendet 
In  der  Bleehwarenfabrikation,  beispielsweise  für 
Anfertigung  von  Badewannen,  GefUüen  aller  Art, 
Röhren,  Kesseln,  StahlfUsscru,  Gasometern, 
Apparaten  für  chemische  Industrie  usw.  Auch 
in  der  Fahrrad -Industrie  hat  die  autogene 
Scbweißuog  Eingang  gefunden.  Wie  sie  in 
geottinten  Betrieben  an  Stelle  der  loutiffeD 
SehwdAmethodMi  mit  Verteil  angewendet  werden 


kann,  so  kann  in  gewissen  anderen  FftUen  die 
antogene  SehwdBnnff  dwek  ein  endcvea  Ver- 
fahren wohl  flberhaupt  nicht  ersetzt  werden. 
Es  ist  gelongent  mittels  autogener  Scbweißang 
■ehr  ktfapUslerte  Verbindongen  aBsnfttrsii, 
wip  diPH  auf  aniierem  We^-e  überhanpt  nicht 
möglich  ist.  Auch  in  der  Eisen*  and  Stabl- 
gieBerei  UUSt  lieii  die  autogene  Sehweifinng  Tor- 
teilhaft  benntsen  zu  Reparataren  von  GnOfeblero 
und  dergleichen.  Es  ist  anzunehmen,  daB  sie 
auch  in  der  Fabrikation  von  Dampfkesseln  oder 
anderen  Behältern  aus  dickem  Blech  lieb 
einführen  wird,  sobald  die  Technik  des  auto- 
genen Schweißens  sich  aach  den  größeren 
BlMhetlrken  In  rationeller  Weiea  mffepefit 
bftben  wird. 


Znschrifleii  an  die  Redaktion. 


Verwendung  von  kalt  erUasenem  Roheisen  zur  Flufseisendarstellung. 


Anf  die  in  Heft  19  dieser  Zeitecbrift  gelnfierten 

Ktn\',  pnrlnti^cn  des  Hrn.  A.  Sattroann  gegen 
einige  Sätze  meiner  Abhandlung:  „Verwendung 
-von  kalt  erblaeenem  Bobeiien  nur  Flnfieieen- 
darstellnog*  gestatte  ieh  mir  folgendes  an  er- 
widern: 

Heine  AnsfHhrangen  riebteten  sieh  nicht  gegen 
das  Prinzip  des  Vorfrischens  auf  lan^rirestrecktera 
BYischherd  bei  langsiiin  liprühtlipßcndern  Roheisen, 
sondern  gegen  die  Sattmaiuische  Art  des  Vor- 
frisebens.  Der  prinzipielle  Unterschied  zwischen 
den  Sattmrinnsclipn  Vorsrhlflppti  tind  dem  ähn- 
lichen, zum  Ueweiüe  ihrer  Durchführbarkeit  heran- 
gexogenen  Kemobanscben  FrisebTerfiibren  be- 
steht darin,  daß  bei  let/(eiem  der  Fehlbetrag  an 
Wärme  beim  Frischen  eines  an  wärmeerzeugen- 
den Nebenbestandteilen  armen  Robeisens  durch 
eine  einfache  Heizung  des  Friscbapparats ,  wo- 
durch  jede  beliebige  Temperatur  erzielt  werden 
kann,  ersetzt  wird,  während  Hr.  Sattmann  ein 
noch  unerprobtes  Mittel  vorschlägt,  mit  dem  wohl 
sehr  hohe,  nicht  aber  die  zur  .Ahsclioiiliinir  von 
KohlenstotV  geeigneten  Temperaturen  erzielt  wer- 
den können.  Wenn  man  anch  die  Temperatur 
des  heiCien  Hoiliofengeljlslspwiiide-^  durch  Ver- 
mischen mit  kaltem  Wind  beliebig  herabmindern 
kann,  so  bleibt  doch  immer  die  in  der  Stichflamme 
des  (Jehlilsebrenners  erzielte  Temperatur  so  liocli, 
daß  die  Verbrennung  von  Eisen  unvermeidlich 


ist;  wird  aber  die  Gaesnfnbr  gindicli  abgestellt, 

so  ist  die  Wärmezufuhr  bei  Verwcnduncr  vnn 
Roheisen  mit  nur  0,2  °  u  Si,  für  das  der  Apparat 
konstruiert  sein  soll,  zu  gering,  um  das  sdebte 
Eisenbad  vor  der  Verbrennung  zu  si  tiiltzen.  Tat- 
Sächlich  besteht  also  in  der  Erreichbarkeit  der 
Teraehiedciimi  Temperatoren  eine  Lücke  gerade 
•n  der  Stelle,  welche  für  die  Entfernung  der 
oxydierbaren  \ebpnbestandteile  des  Roheisen« 
am  meisten  geeignet  ist ;  dies  dürfte  der  Haupt- 
grund der  ünansfBlvbarkrit  der  Satlaunnacbea 

VorschlJl>:e  sein. 

Wenn  im  bchlackenscheider  bei  ausreichendem 
Mangangehalt  noeb  erbebliebe  Mengen  Sebwefbl 
ausu'eschiedL-n  werden  können,  so  dürfte  allerdings 
bei  regelmäßigem  Betrieb  die  Scbwefelgefahr 
nicht  zu  grofl  sein ;  trotzdem  wird  sieh  aber  wold 
kaum  ein  Stahlwerksleiter  bereit  finden,  ein  unter 
.sol.  h en  Umstünden  erblasenes  Roheisen  anbeseben 
zu  verarbeiten. 

Was  den  kontinuierlichen  Roheisenabfluß  an- 
geht, so  habe  ich  ledigliob  festgestellt,  daß  die 

j  Idee,  das  Roheisen  kontinuierlich  vom  Hochofen 

I  abfliefien  cn  lassen,  dnreb  das  Staplbdie  Patent 
prikiiscli   ansgcfHhrt  wnrilpn  ist:  nl>  allerdings 

I  die  btapfsche  Lösung  der  Frage  den  Sattmaoo- 
sehen  Intentionen  entspraeb,  durfte  für  meiM 
Betrachtungen  gleiebgOlti e:  crsclieim  n. 

1       Horde  L  W.  a)t.*3ng.  GüUnkwdtm, 


y  i.i^L^^  L-y  Google 


i,  Angost  1906. 


SfiUeilungtH  au»  dem  EueMkütteitlahoratarhim, 


Steh]  ud  BiMo.  887 


Ununterbrochenes  Stahlschmeizverfahren  im  feststehenden  Martinofen. 


In  Bengr  auf  daa  iu  n^tabl  and  Eisen*  wieder« 

liolt  bc-prochene  „Surzvcki-Vt-rfahren"  erlaubt' 
ich  mir  mitzuteileo,  daß  bereit«  im  Juli  1900  im 
Stablwerke  Vytocan  b«  Pncr  tod  mir  ein  Martin* 
ofen  mit  mehrenn  Abatiehen  in  verschiedener 
HOlie  veneben  wurde,  wodurch  es  emOgliobt 


I  wurde,  fertigen  Stahl  in  kleineren  Mengen  dem 

Ofen  zu  entiielimen  und  weiteres  Kohmaferial 
oachznsetzen.  Dieses  Verfahren  wird  iit  dem  ge* 
nannten  Stahlwerke  auoh  liente  noch  angewendet. 

Ing.  G.  Sehimdter,  Wien. 


■itMlangen  mm  dem  Eisenhatteiilaboratoriiiiii. 


EiM  Kritik  der  SoliwefelbetliMnang 
Im  Eisen.* 

Von  Dr.  O.  Kru^,  Pri^  atdozent  an  d«r  Köni|^. 
Bergakademie  Berlin. 


Die  gebräuchlichsten  Methoden  zur  Bestiiii- 
muntf  des  Schwefels  im  Kiseu  beruhen  darauf, 
deu  beim  Lösen  des  Eisens  in  Salzsäure  oder 
ScbwefdalaT«   entweiebeod«  n  Scbwefelwaaser* 

Stoff  entweder  zu  Srhwcfpl.sfiure  zu  nxydieren 
und  diese  durch  Chlorbarynm  zu  f&Ueu,  oder  ihn 
in  Metallialilöaimgen  zn  leiten,  vm  an«  der  Menf^e 
de»  gefällten  Sulfides  den  Schwefel  zu  bestimmen. 

Die  auf  diese  Reaktionen  gegründeten  Me- 
thoden leiden  an  zwei  Ungenauigkeiten,  denn 
erateni  entweicht  nicht  aller  Schwefel  als 
Schwefelwasserstoff,  soii<lern  ein  Teil  davon  wird 
darch  die  gleichzeitige  Einwirkung  der  Mineral- 
•Stire  «vf  Biaenkarbid  und  Biecnealfid  in  Methyl» 

Sulfid  umgewandelt,**  welches  weder  ilnrrh  Oxy- 
dationsmittel noch  durch  Metallsalze  zerlegt  wird, 
Bweitens  wird  man  bSufig,  nacb  Meiniekea  Kr- 
falirungen***  sogar  der  Hegel  nach,  im  RflckatMlde 
noch  bchwefel  uaohwetsen  können. 

Ans  diesen  OrSnden  bat  man  Tertacbt,  den 
im  Eisen  enthaltenen  Schwefel  durch  Oxydation 
unmittelbar  in  Schwefelsiiure  iiberzufühien  und 
diese  durch  Chlorburyuin  zu  filUeu.  Aber  auch 
dieae  Metboden  geben  keine  einwandfreien  Re» 
aultate.  da  das  Barynmsnlfat  bei  (»egenwart 
groütr  Mengen  von  Kiseusalzen ,  insbesondere 
Ton  Biaenehlorid,  «inereeita  tarn  Teil  in  LOenng 

fjelialtcii.  ariib  rsi-its  al'i  r  stets  durch  Kisen  mehr 
Uder  weniger  verunreinigt  ist.  Man  hat  zwar 
Tevtndit)  das  unreine  Barynmtulfat  za  reinigen, 
oder  daa  Mitfallen  von  Eisen  zu  verhindern;  in* 
dessen  geht  beim  Behandeln  des  Baryumsulfats 
mit  Salzsäure  stets  etwas  davon  in  Lüsung. 
Aneb  die  Ifetboden,  welebe  bezwecken,  das  Mit* 


*  Anazng  ans  der  Habiiitationmrbeit 

„Stnbl  und  Eisen"  16,  633.  | 
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fallen  von  Kisen  zu  verhindern,  sind  nicht  frei  von 
Felikrn,  da,  wie  Finkener  nachgewieseni  tint, 
größere  Mengen  anderer  Salze,  besonders  Oblur- 
alkalien«  die  voUatlndige  FiUanf  der  SebTefel* 
säure  verhindern.  Silberbergerff  bnt  einp  M.  ■ 
thode  Teröfifentlicht,  die  auf  der  Fällung  der 
Sehwefelainre  dareb  eine  alkoboliecbe  LOtnnp 

von  Cldorstrontiuni  beruht,  bei  der  die  F'ällung 
vollständig  und  der  Niederschlag  frei  von  Eisen 
sein  soll;  naeb  Lunges  AoafBbningenttt  ist  dieie 
Methode  jedoch  vollständig  nnbrauebbar. 

Um  die  erwähnten  Fehler  zu  vermeiden  und 
um  zu  ermitteln,  ob  die  Bildung  von  Methylsultid 
erhebliche  Ungenauigkeiten  vernnMOht,  bäb«  ich 
folgende  Methoden  zur  Re8timmiu|^ dea  Scbwefdi 
im  Eisen  ausgearbeitet. 

Ana  den  vorbergegangenen  Betraehtvngen 
ergab  sich  zunächst  die  Xot wendij^keit,  durch  ein 
Reagens  das  Eisen  zu  fallen  und  gleicitaeitig 
aneb  die  SalzsSnre  zn  binden,  denn  diese  ist,  wie 
erwähnt,  in  großem  Überschuß  der  vollstAndigen 
Fällung  des  Baryumsulfats  hinderlich.  Außerdem 
durfte  dieses  Reagens  die  spätere  Ausfüllung  des 
Baryuinsulfats  nicht  beeintrftchtigcn.  Für  diesen 
Zweck  schien  es  mir  am  besten,  Silbr  rnxyd  an* 
zuwenden.  Das  Silberoxyd  stellte  ich  dadurch  her, 
dafi  icb  Silbemitrat  in  Waaaer  iSste  und  zn  dieser 
Lösung  Kalilauge  in  kleinem  ÜberscbuU  zusetzte. 
Das  aasgefallene  Silberoxyd  lieü  sich  durch 
Waseben  mit  heifiem  Wasser  vollkommen  Arei 
von  yVlkali  erhalten.  Das  mit  Wasser  auf- 
geschlämmte  Silberox^d  reagiert  genau  so,  ala 
ob  ihm  die  FVirroel  AgOH  cnkime,  d.  b.  es 
spaltet  sehr  leicht  die  Hydroxylgruppe  ab.  Be- 
handelt man  eine  Eisencbloridbisung  mit  feuch- 
tem Silberoxyd,  so  wird  das  Eisen  als  Hydroxyd 
gefUlt,  vnd  anBerdem  erreicht  man,  dafi  die  Salz* 

t  Hose-Finkuner,  6.  Aull.  S.  454. 
f  I  Beriebt  der  Deutseben  CSiem.  Qea.  SS.  2765. 
fft  «Zeitwübrifr  f.  angew.  Chemie"  1904,  87 

und  elienda  1''  '^i,  l'i  (  Heriebt  der  Internationalen 
Analysenkoniniission). 


MI*  dtm  ElMKkUlmMmralmlmm. 


«.Jihi|;Hr.lft. 


■iure  in  Pom»  tod  aBlBfllieheai  ChlortUber  aiu» 

ppHc  liirileti  wiril.  Nach  dem  Filtrieren  des 
Kiederschlagea  erhält  man  eine  FlOssigkeil,  die 
w«der  Bisen  noeh  Sahsiure  enthUt,  Bondera  nur 
noch  etwas  iu  Wauer  gelöstes  Silberoxjd,  daa 
aber  leicht  durch  wenige  Tropfen  SalMAnre  ge* 
flllt  «enien  kann. 

Nachdem  ich  mich  überzeugt  hatte,  dafi  man 
auf  dic-<  Weise  Eisen  und  Salzsäure  voltstAndig 
fUlen  kann,  mnÖte  ich  noch  prttfen,  ob  auch  die 
Sehwefelninre  tieh  quantitativ  im  FUtnt  tot* 
fätiilp.  Zu  diesf  ;n  Zwt-ck  löste  ich  5  g  reines 
£iBeii,  das  dadurch  hergestellt  wurde,  daÜ  man 
Eiaenoxnlat  dnreti  Glfllien  in  Oxyd  ttbeiführte  and 
dieses  im  WasserstofTstrom  zu  metallischem  Eisen 
reduzierte,  in  Salpetersäure  uiid  dampfte  zur  Ver- 
jagung der  Salpetersäure  mehrere  Male  mit  Salz- 
Blare  ab.  Zu  dieser  rein  selzsauren  Kiäenchlorid- 
lösunfffjab  ich  ein  gemessenes  Volumen  verdünnte 
Schwetels&ure,  in  der  ich  durch  einen  zweiten 
Venm(h  den  Gdbalt  an  80«  dureh  FlUvng  mit 
Chlorliarj'um  bestimmt  hatte.  Darauf  setzte  ich 
zu  der  verdünnten  und  mäfiig  erwärmten  Lösung 
SO  viel  in  Wasser  aafgesehlimmtes  Silberozyd, 
dafl  das  Kiseu  vollständig  gefällt  wurde  und  die 
Flflaaigkeit  schwach  alkalisch  reagierte.  Dann 
wnscb  ieb  den  Niedenehlag  dareh  DeeanÜeren 
mit  heißem  Wasser  so  lange  aus,  bis  im  B'iltrat 
durch  Chlorbaryum  keine  Schwefelsäure  mehr 
nachzuweisen  war.  Das  Auswaschen  nahm  aller- 
dings seiir  Tiel  Waaser  in  Ansprncb«  da  das  ent- 
standene schwefelsaure  Silber  schwer  vom  Nieder- 
schlag zu  trennen  ist.  Das  Filtrat  hatte  ein  Vo- 
lumen von  nngefihr  1 1.  Dies  "wnrde  Aber  einer 
Spirit ustlaTT,me,  um  jede  Veruiireinipung  durch 
den  im  Leuchtgas  enthaltenen  Schwefel  zu  ver- 
meiden, bis  auf  etwa  BOoem  eingedampft,  das 
Silber  dnrdi  wenige  Tropfen  Salzsäure  gefällt, 
das  entstandene  Chlorsilber  am  nächsten  Tage 
filtriert  und  aus  dem  Filtrat  die  Schwefelsäure 
durch  Chlorbaryum  gefällt. 

Die  Resultate,  die  ich  bei  Anwendung  dieser 
Methüde  erhielt,  waren  folgende:  Die  zugesetzte 
Sehwefelafture  (10  eem  */■•  Normal<8ebwefelstare) 
enthielt  durch  zwei  An;il>  sen  festgestellt  0,0419  g 
SO«.  Nach  dem  oben  beschriebenen  Verfahren 
Warden  ans  der  EisenlOeong  bei  zwei  Versneben 
folgende  Mengen  SOi  erhalten:  0,OilBg,  0,0120g. 
Aus  diesen  Zahlen  ergibt  sich,  daß  es  möglich 
ist,  nach  diesem  Verfahren  die  in  einer  Eisen- 
ehloridliisung  entitaltene  Schwefelsäure  quanti- 
tativ zu  bestimmen.  Da  die  angegebene  Methode 
auch  tbeoretisch  einwandfrei  erscheint,  so  durfte 
man  ikr  fttr  den  TOiliegendea  Zweelt  den  Wert 
einer  Leitmethode  zusprechen  können,  wogegen 
aUdaun  der  Umstand  nicht  ins  üewicht  fällt,  dall 
sie  Ter^iobsweise  mObseÜg  and  aeitranbend  ist 

Aofletdem  worde  ich  auf  ein  anderes  Ver- 
fahren aufmerksam,  mit  dem  lierselbe  Zweck  auf 
eine  viel  eiufaciicre  Weise  und  iu  kürzerer  Zeit  er- 


reicht werden  kann.  Im  Jabre  1888  verMhnt- 

lichte  J.  Rothe*  eine  Methode,  welche  es  er- 
möglicht, mit  Hilfe  von  Äther  das  Eisen  als 
CSblorid  ans  seinen  LOsnngen  ^llstlndig  so  ent- 
fernen. Um  nun  festzustellen,  ob  sich  auf  diese 
Weise  die  in  EisenlOsnngen  befindlicbe  Schwefel- 
saure quantitativ  bestimmen  lasse,  verAibr  icli 
folgendermaßen:  leb  iDsta  wie  vorher  5  g  reines 
Eisen  in  Salpetersäure  vom  spezifischen  Gewicht 
1,4  und  dampfte  die  Lösung  mit  Salzsäure  wieder- 
holt ein,  bis  die  Salpetersäure  vollkommen  ent- 
fernt war.  Darauf  setzte  ich  zu  der  Eisenchlorid- 
lösung  10  ccm  '/>•  Normal-Schwefelsäure,  deren 
Oebalt  an  SO*  an  0,CM81  g  festgestelU  mr.  Dieee 
Lösung  Viehandelte  ich  nunmehr  nach  dst  Vor* 
Schrift  von  Kotbe  wie  folgt: 

In  daa  obere  Oefifi  des  nachstehend  sUszier- 
ten  Apparates  wurde  die  stark  konzentrierte 
Eisenchluriillösiing  gf>))rncht.  und  die  Porzellan* 
schale,  in  der  sich  die  Eiseu- 
lösong  befand,  mit  mBgliehst 
wenig  Salzsaure  vom  spezifi- 
schen Gewicht  1,10  ausgespült, 
so  daß  das  Volumen  der  Bisen- 
lösung mit  der  Salzsäure  nicht 
über  60  ccm  betrug.  Femer 
worden  in  den  Apparat  80  com** 
rauchende  Äthersalzsäure  *** 
und  100  ccm  Äther  pehracht. 
Die  Flüssigkeiten  wurden  nun 
unter  der  Wasaerlettung  gat 
gektlhlt  und  durcli  SrhnttHn 
innig  vermischt.  Hierdurch  ent- 
standen zwei  voneinander  scharf 
getrennte  Flüssigk<'iten ,  von 
denen  die  obere,  olivgrüne,  äthe- 
rische fast  das  gesamte  Bisen,  die  untere,  Salz- 
säure, hellgelbe  die  Schwefelslnre  enthielt  I>ic 
.salzsiHire  Flüssigkeit  wurde  nun  in  das  untere 
Geiab  abgelassen  und  zu  der  ätheri.schen  Lösung 
einige  Kubikzentimeter  Terdflnnte  Äthersalzsäure 
gebracht  (Salzsäure  vom  speziftschcn  (Jcwiclit 
1,10  mit  Äther  gesättigt),  um  die  darin  noch  in 
geringer  Menge  enthaltene  Sehwefelslore  voll* 
kommen  zu  entfernen 

Darauf  wurde  wieder  geschüttelt  und  die 
unten  angesammelte  salssaure  FIflasigkeit  in  das 
untere  Gefäß  abgelassen.  Dies  wurde  noch  zwei- 
mal wiederholt.  Jetzt  konnte  mui  sicher  sein, 
dafl  die  Schwefelsäure  aus  der  ätherischen  LOsang 
entfernt  war.  In  da*  untere  Geflfl  wurden  darauf 

*  Mitteilungen  aus  den  KOnigl.  Techuiüchen 
Versuchsanstalten  1898. 

••  fi  ccm  für  je  1  ^'  Eist  ii. 
***  UergttiteUt  durch  allmähliches  Eingießen 
von  Ätber  in  rauchende  Salzsäure  (spezifisches 

Gewicht  1,19)  unter  Umschwenken  und  gleich- 
zeitigem Kühlen,  bis  auf  der  Flüssigkeit 
dünne  Schicht  von  Äther  schwamm. 
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Äther  «ebracht  und  die  Flüssigkeiten,  jr-tzt  ohne 
vorher  zu  kahlett,  tUchtig  durchceschattelt.  Es 
bildeten  lieh  wieder  *wei  YoneiaaiidMr  tcAierf  ge- 
trennte Flüssigkeiten,  von  denen  die  obere,  äthe- 
rische, den  Rest  von  Eisen  anfgenommen  hatte, 
wahrend  die  untere,  aalKtaure,  die  Schwefelsäure 
enthielt.  Die  salssaare  LSenng  wurde  in  eine 
Porzellanschale  abgelassen  imd  die  Schale  be- 
deckt auf  ein  heißes  Wasserbad,  unter  dem  die 
Blamme  gelOeebt  war,  geetellt  Kseh  dem  Yei^ 
dunsten  de»  ÄtherR  wurde  das  Uhrglas  abgWip(Ut> 
abgenommea  und  die  Flüssigkeit  eingedwnpft 
Zn  dem  Rflekitend  wurden  einige  TwgUn  Seit» 
säure  gegeben  und  eine  kleine  Menge  Weam 
zugesetzt.  Die  LiVsung  wurde,  am  etwa  aus- 
geschiedene Kieselsäure  zunickzulialten,  in  ein 
Becherglas  filtriert  «nd  im  Filtrat  die  Schwefel- 
säure  durch  Chlorbaryum  gefällt.  Die  Resultate, 
die  ich  hierbei  erhielt,  waren  folgend«:  10  ccm 
Vi»  Nonud-SehwefBlilnre  enthalten  0,0121  g  SO». 
Die  aus  der  Eisenlr>;ting  erhaltene  Schwefelsäure 
betrug  beim  ersten  Versuch  0,0422  g  äOx,  beim 
sweiten  Venaeh  0,0421  g  SOs.  Ans  ffleeen  Zahlen 
geht  hervor,  daß  sich  die  Äthermethode  zur  Be- 
stimmung von  Schwefelsäure  aus  stark  eisenhalti« 
gen  Lösungen  sehr  gut  eignet. 

Nach  diesen  günstigen  Ergebttlemi  nnter- 
auchte  ich  mehrere  Eisensnrfen,  um  festzustellen, 
um  wieviel  hüher  die  Schwefelbestimmung  nach 
der  Äthermethode,  ala  naeh  der  Brommelhode 
von  Johnstnii,  dir  als  die  g-pn.Tneste  giU,  ansf.lUt. 
Hierzu  ttbergoü  ich  in  einem  Kundkolben  von 
öOOccm  Inhalt  5g  Bisen  mit  60 ccm  Salpetersäure 
vom  spezifischen  Gewicht  1,4.*  In  der  Kälte 
findet  gar  keine  Einwirkung  statt;  erst  beim  ge- 
linden Erwarmen  beginnt  die  Lösung  des  Eisens. 
Nachdem  die  rotbraunen  Dämpfe  von  Stiiekstoff* 
tetroxyd  sich  nicht  mehr  bildeten,  erwärmte  ich 
nach  und  nach  stärker  bis  zum  Siedeu  der  Fitlssig- 
IteÜ  Kach  1  bis  8  Stvndmi  war  die  LOeung 
meistens  vullendet,  wovrjn  ich  mich  durch  Prüfung 
mit  einem  Magneten  Uberzeugte.  Zu  der  Lösung 
Mtate  üehTnngefUir  V<  W  in  Waaser  gelöstes 
schweft-lsilnr-  freies  Kaliumnitrat,  um  zu  erreichen, 
daß  später  beim  Glühen  des  Eisennitrats  die  darch 
die  Oxydation  des  Schwefels  gebildete  Schwefel- 
säure nicht  entweicht,  sondern  als  schwefelsaures 
£ali  sorttokbleibt.    Daraof  dampfte   ich  die 


*  Reis  bdianptet  allerdings,  daB Salpeter- 
säure als  Oxydationsmittel  ganz  ungeeignet  sei. 
weil  dabei  stets  Schwefelwasserstoff  entweicht 
(.Stahl  nnd  Biaen*  1888  8.881).  Dnivh  viele  Ver- 
suche habe  ich  jedoch  gefunden,  daß  dies  durch- 
aus nicht  immer  der  Fall  ist,  es  kommt  dabei  aller- 
dings darauf  an,  welchu  Konzentration  die  Säure 
hat.  Wendet  man  zum  Losen  des  Blsena  Salpeter- 
säure vom  spezifischen  Oewicht  1,4  an,  sn  wird 
sämtlicher  Schwefel  sa  Schwefelsäure  oxydiert 


FI  Ossi  gkeit  aber  einen  sechsfachen  Bvnsenbrenner 

im  Glaskolben  zur  Trockne  und  glühte  zuletzt 
das  Bisennitrat  so  lauge»  bis  keine  braunen 
Dämpfe  mehr  nntwidien.  Mach  dem  Brkalten 
löste  ich  das  eotataadene  Eisenoxyd  in  50  cem 
Salzsäure,  dampfte  soweit  ein.  daß  das  Eisen* 
Chlorid  noch  eben  feucht  blieb  und  wiederholte 
dies  zwei-  bis  dreimal,  bis  keine  Ohiorentwiek- 
hing  mehr  zu  bemerken  war.  Dann  spülte  ich 
die  Eisenchloridlösung  in  ein  Bechergiaa  und 
ültrieite  den  surllekgebliebenen  Kohlenstoff  viid 
die  Kieselsflure  ab.  Das  Filtrat  engte  ich  in 
einer  Porzellanschale  so  weit  ein,  bis  sich  eben 
•Ine  Ebrat  von  festem  Eiaencblorid  bildete,  die 
durch  einige  Tropfen  Salzsäure  gelöst  wordo. 
Nach  dem  Erkalten  brachte  ich  die  Lösung  in 
den  Schattelapparat  und  behandelte  sie  mit 
Äthersalzsfture  und  Äther  wie  oben  beschiiOiben. 
Die  ResultatOi  die  ioh  hierbei  erzielte,  waren 
folgende : 

•/»  9  •/«  8 

Orauee  Boheisen  .  .  .  0,166  (^188 

8,88  *A  O               0,160  0,188 

—  0,183 

—  ü,182 
Graues  Roheisen   .  .  .    0,135  0,158 

3,67  7«  .  C  .  .  .  .    0,133  ü,15ti 

Graues  Roheisen   ...   0,410  0,441 

2,78  7o  C  0,411  0,438 

Martiustahl                      0,077  0,077 

0^08  7*  C                 0,077  0,078 

Thomasstahl                  0,086  0,067 

0,10  Vo  C                  0,067  >  • '  H 

Diese  Zahlen  beweisen,  daß  die  Äthermethode 
genauere  Resultate  liefert  als  die  Brommethode, 
waa  Ja  naeh  den  obigen  BrgebnlMen  aneh  Tor> 
auszusehen  -war.  Die  Unterschiede  sind  heim 
Roheisen  am  größten,  da  wegen  des  höheren 
KofalenstolF-  und  Sehwefelgehdtsdie  Bedingungen 
für  die  Bildung  von  Methylsnlfid  am  günstigsten 
sind.  Bei  Stahlproben  sind  die  Unterschiede  ent- 
weder gieieh  Null  oder  doch  so  gering,  daß  rie 
praktisch  ohne  Bedeutung  sind.  Manche  Chemi- 
ker leiten  die  beim  Lösen  des  Eisens  in  Salz- 
säure oder  Schwelelsäure  entweichenden  Gase 
durch  ein  rotglühendes  Porxellanrobr,  um  das 
McOnisulfid  zu  zerlegen.  Ledebur*  gibt  jedoch 
an,  daß  in  verhältnismäßig  seltenen  Fällen  da- 
doreh  eine  Änderung  des  Resultats  enielt  wird. 
Hieraus  folgt  also .  iluß  kein  Onind  vorhanden 
ist,  fttr  die  Schwefelbestimmung  im  Stahl  die 
bisher  Ablieben  Ifethoden,  das  Bisen  in  Sdnlnre 
oder  Schwefelsäure  zu  lösen  nnd  den  entweichen- 
den Schwefelwasserstoff  durch  Brom  zu  oxy- 
dieren oder  in  Metallsalzlösungen  zu  leiten,  zu 
verlassen.  Der  Fehler,  der  durch  die  Bildung 
des  Mcthylsulfids  verursacht  wird,  ist  bei  Eisen 
mit  geringem  Kohlenstoügehalt  so  verschwindend 
klein,  dafl  er  für  alle  praktischen  Zwecke  w 
bedenklich  ▼enuMhliaaigt  werden  kun. 

*  Leitfaden   für  Biaenhfltten  -  Laboratorien 

(i.  Auä.  S.  106  Anm.  i. 
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Manganbestimmung  nach  dem  Persulfat- 
verfahren  in  Stahl  und  Eisensorten. 


Die  von  Procter  Smith  in  Nr.  10  dieser 
Zeitschrift  enthaltene  Abänderungsinethode  der 
MaDgaDbestimmun)?  nach  dem  Persulfatverfuhren 
veranlaßt  mich,  eine  zweekentiprechende  Durch- 
fUhrungrsweise  dieses  mit  gutem  Erfolge  OBWwd- 
bareu  Verfahrens  za  verütl'entlichen. 

ft)  Hangftiibciliinmiinff  in  Stahborten:  0,W  g 
Stahlspäne  werdr-n  in  25  ccm  HNOs(ip.  H.  1,2) 
in  einem  etwa  200  ccm  fassenden  hohen  B«cber- 
glate  g«l6it  nnd  die  LBianf  an  freien  Fener  bis 
nnf  etwa  12  bis  15  ccm  eing^ekocht, 

Diete  LOsong  wird  mit  10  ccm  einer 
V»  Normal'SillMTtlteimg  Terietzt,  gut  gemischt 
und  in  einen  500  bis  600  ccm  fassenden  Erlen- 
nipyer-Kolben  übergeführt.  In  diesem  Kolben 
wird  die  Flüssigkeit  auf  etwa  3IX)  ccm  verdilnnt, 
am  freien  Fener  enfgekoeht  «Ml  mit  10  ccm 
einer  lOproientigen  AmnonpertnUhtUlenng  Ter 
setzt 

Die  gvt  abgekühlte,  alle«  Mangan  als  Per- 

manganat  futluilf ende  LOsung  wird  mit  einer 
LOtnng  von  ä  g  arseniger  SAnre  und  9  g  Bi- 
karbonat anf  6  1  Wa«ser  blt  avf  die  grOne  FIt^ 

bang  titri.  rt. 

Die  Methode  gibt  uutfreiniinder  jrut  überein- 
stimmende, um  0,02  bis  0,03"^«  geringere  Weite, 


ab  die  Volherdiche  nnd  ala  die  dnieh  OijdatleB 
des  Mangans  in  ealpeteiMinrer  LOaung  mit  reinam 

Bleioxyd. 

Tch  habe  dioMi  Verfakren  leiner  raaeken 

Durchführbarkeit  wegen  auch  auf  die  Mangan- 
bestimmang  im  Roheisen,  und  swar  mit  guten 
Ergebnissen  ausgedehnt. 

b)  Manganbestimmung  in  Roheisensorien : 
1  g  Roheisenfeilspäne  werden  in  64>  bis  GO  ccm 
Salpetersäure  (sp.  G.  1,2}  in  einem  300  bis  400  ccm 
faasenden  htdien  Beeheiflaee  gelOat  nnd  die 
Flflssigkeit  bis  zur  Entfernung  der  nitrosen 
Dampfe  ausgekocht.  Diese  Lösung  wird  in  einen 
Vi  1-Me6kolben  gebracbt,  die  bii  aar  Harlte  ge« 
füllte  Flüssigkeit  gut  gemischt  nnd  Meems  04  C 
snr  Titration  verwendet. 

Diese  LBsnng!<menge  wird  in  mnen  600  bii 
<^X)ocm  tas'-enden  Erlenmeyer-Kolben  übergeführt, 
wie  oben  mit  10  ci^m  einer  ''n:  Normai-Silberiösung 
versetzt,  auf  etwa  300  ccm  verdünnt,  gekocht 
und  nm  mit  10  eem  einer  SproseotigNi  Ammen« 
persnlfnf  Irtsunp  versetzt  Die  gut  abgekühlte 
Lösung  wird  mit  arseuiger  Sflnre  von  obiger 
Kontentration  titriert. 

Dil  Methode  ist  sowohl  bei  Weiß-  wie  Gran* 
eisen  gut  anwendbar  und  ist  der  Kndpunkt  der 
Titration,  d.  h.  der  Farbmnmscblag  von  rot  aat 
grün,  sehr  scharf. 

Reaieaa,  88.  Jnni  1905. 

Ham$  Rtibrieitu. 


LUtticlier  Weltaussteliuug^. 

(Fortsetznng  von  Seite  838.) 


Eine  Srhau.slelhüi^r,  ilie  sieb  derjenij^eii  von  Sand- 
viken  würdig  an  die  Seile  sldll  und  leilweiäe  gleiche 
Fabrikate  bietet,  ist  jene  der  Uddeholms  Aktie- 
bolagnt.  SlfMimfaßt  zwei  pfeilerförmiijc  iMtid  i  in 
Portal  verbundene  Aufbaue,  die  aus  Bandstahl,  Spiral- 
und  Wagenfedem  xusammcngesetrt  smd,  außer- 
dem zeigt  die  Firma  Stahlguß,  Rolire,  Uhrfedern, 
Holzschrauben  u.  a.  m.  Der  ausgestellte  Werk- 
zeugslahl  besitzt  einen  selir  feinen  und  gleich- 
förmigen Bruch.  Hütts  Ii  r  ii  k  Aby  ist  mit 
einer  groI5en  Kollektion  .seiner  l  i  katinlen  und  auf 
vielen  Ausstellungen  ausgezeichuelen  Äxte  auch 
diesmal  wiederum  sehr  schOn  vertreten.  Wik» 
tnansliytle  Bruk  zeigt  FxcelsiorCompoundslahl, 
FiuüsUlil,  Uhromstahl,  VVolframstahl,  selbslbärlen- 
den  Stahl  sowie  Werkzeuge,  Bohrer,  FrSser  und 
schmiedbaren  Guß.  Dannemnra  lial  Hoheisen, 
Werkzeuge,  Matrizen,  Schnelidrehstahl,  ein  paar 
kleine  Walzen,  Hobelmesscr,  Peilen  und  Magnel- 
stahl  ausgestellt.  Von  Osterby  Bruk-Dannemora, 
Welctie  Firma  TiepreLslalil  (Dor.Tstahl)  usw.  ausstellt, 
sind  außerdem  nodi  einige  Hc^ultale  der  in  der 


Schwedischen  PrürungseiMtalt  atugelBhrtett  Veh 

suche  milgetcill. 

Sehr  beaehtenawert  dnd  vor  allem  aber  die 

beiden  Schaukästen  der  Metalliirgiskri  Patent 
Akliebolagel  in  Stockholm.    Der  eine  Schrank 
enthilt  durdigesdmittene  StahlblOeke  und  Bmeh* 
proben,  die  die  vorzügliche  Qualil&l  des  im  elek- 
trischen Ofen  von  Kjellin  hergestellten  Elektro- 
Stahls  zeigen.    Letzlerer  ist  auch  in  Form  von 
Stäben  und  Qualilitsproben  vertreten.    Ganz  be- 
sonders  heachu-nswert  sind  die  Versuchsreihen, 
welche  die  Homogenit&t  und  Dichle  des  Lleklro* 
I  alahla  erkennen  luaen,  und  die  hier  xum  Cfslen* 
itinl   fifTenlürh  rmspcslellt  worden  .sintl.     Die  be- 
.  trelTenden  Versuche  wurden  seinerzeit  in  der  Tech- 
I  nisehen  Hoehsehnle  za  Sloekhohn  durebgefOhrL 
Ausgestellt  sind  ferner  Kaltbiegeproben  und  Rot- 
I  bruchproben,   die  gleichfalls  die  VorzQgUcbkeil 
!  des  EIcktroatahls  dartun.  Der  xweite  Schrank  ver 
j  ansehaulicht  die  Ergebnisse  der  magnetischen  Erz- 
aufbereitung. Briketlierung  und  Röslnng  pulver- 
[  förmiger  Eisenerze  nach  dem  Verfahren  des  be- 


1.  Aagast  1905. 
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Kr. 

1  l 

p 

1 

2 
3 
4 

5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
16 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 

m 

29 
80 
81 
32 
33 
34 
36 
86 
87 
88 
80 
40 
41 
42 
43 
44 
46 
46 
47 
48 
49 
60 
61 
52 
63 
64 
66 
66 
67 
68 
69 
60 
61 
62 


Schweden  UerräDg, 


m 

■ 

II 
■ 


» 


n 


Olittergrufvan 
Kftrrgrufvan 
GlittergrafTan 
Kirrgrofvan 


Qeiii^ 


» 

n 

« 

it 
1» 


Komme 


»  n 
Flnland  PitiTüiMto 


Sokwedea  n«tb«ftt 


■ 

II 


N 


Klacka^rberg 


« 

■ 


n 
« 


■ 


*  Uttanbwf 


Norwegen  Solangen 
»  n 

"  n 

Vereinigt«  SUntea 


« 


Rohea  Erz  ......... 

Br  Nr.  1,  «Qgtraiehirt .  .  .  . 

n        n  •  .   .   .  « 

Räekitind«  Mffon  , 

En,  an  der  Obnttkh«  poliart . 

«  n  «•••••••4 

En  in  Stücken  


Brikett  ans  En  Nr.  8  

Brikett,  Bruchstück  

Brikett,  an  der  Oberfläeh«  poUtrt  .  . 
Oranea  Bobeieea  \^  n.ti»M.  v.  n 
RoheiMB,  iMabtait/**  BUMM  lir.» 

RoImr  

En  Kr.  14,  angereieliert  


14 


Rurkstuiide  davon  

Roherz  

En  Nr.  18,  angereichert  

Rückstände  davon  

Ers.  «n  der  Oberfliek«  poliert .  .  . 

Brikett  ▼ov  Nr.  16  

»  "    »    «  18 
Bmch  einea  EnbrIkaMi  tob  Nr.  16 

»  "  "  n      "  1® 

Brikett,  poliert  

Roherz  

Erz  Nr.  28,  angeNickert  

Bäckatinde  daroa  .  

Er,  ta  der  Ober8iek«  poliert.  .  . 

Brikett  von  Nr.  29  

En,  angereichert  

Briketts  von  Erz  Nr.  38  

Broch  eines  Briketts  .  .   .  .  .  .  . 


Rh 


En  Nr.  36, 
Rflekat&nde 
En,  ao  der 

Rohen  .  . 
En  Nr.  40, 
,     n  40 

Riickstiiiiile 
Er7,  an  «lor 
RoIhtz  ,  . 

Erx  Nr.  46, 
Rieketände 
Kr,  aa  der 
Rokera  .  . 

En  Nr.  49, 
Rückstände 
Erz,  an  der 
Roherz  .  . 
Erz  Nr.  5.S, 
Rückstände 
Erz,  an  d«r 
Rökan  .  . 
Er  Nr.  67, 
RQrkstände 
-Purple-ore" 


angereichert   .  .  . 

davon   

ObeifliAka  poltert. 


angfreiVhprt 


angereichert  .  .  . 

davon   

Oborftteha  poliart 


angeretckert  .  .  , 

davon  , 

Oberilicka  poliart 


angereiekert  .  .  , 

ilavon  

zum  Brikettieren 
BrikattiaRa  .  . 


lavon  ,  . 

Oberfläche  poliert  ..... 

angereichert   . 

davon  ....  ...*.. 

Oberilicka  poliart ..... 


40,0 

65,20 

68,80 


63,01 
68,01 
«8,01 


68,96 
72,16 
72,88 

8,22 
46,6 
71,1 

8,07 

66,00 

69.49 

68,60 

69.49 

08.60 

69,49 

25,0 

60.50 

10,00 


69,69 

67,96 

67,90 

31,6 

66,4 

86,46 

67,40 
61,41 
12,18 

60,74 
68,83 
16^ 

69,06 
67,19 
11,80 


.40,43 
71,76 
l.S,36 


60,66 
69,95 
19,20 

68,69 
5.'),04 
66,63 


1,2 

0,17 

0^14 

a,4 


0,(K)3 
0,003 
Ü,007 
0,011 
0,086 
0,012 
0.003 
0,076 
0,111 
0,086 
€^805 

0,007 

0,002 
0,007 
0,002 
0,007 
0,002 

om 

0,086 


0,182 
0,011 
0,011 


0^888 
0^161 


0,021 
0,016 


1,603 
0,086 

0,394 
0,249 
0,028 


0^016 

0,016 
0,016   i  0,010 


0,029 
0,026 


kaonlen  schwedischen  Ingenieurs  Gröndal.*  Man 
««hl  Uer  RolMne  aehmdiaehm»  fiaUiidisefacn  und 

•  Vergl.  „Jahrbuch  Mr  da*  BitolitttenwaBan'' 
IIL  Baad  8.  268  bia  366. 


I  amerikanischen  Ursprungs,  das  angereicherte  Mar 
I  tcrial,  dia  «rhallenen  ROckstlnde,  die  fertigen  En* 

'  briketts  und  schließlicli  dis  dirtuig  bergeateUte 
1  Roheisen  (vcrgl.  die  vorstehende  Tabelle). 
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An  der  eben  SeHenwand,  die  durch  dn  ▼on 

Axel  Sjöberg  ausgefOhrtes  Kolossalgemälde  des 
Kiirunavara-Erzberges  geschmückt  ist,  sind  Erze  Ton 
Grängesberg,  GeUivara  sowie  Küninavara  ausgestellt, 
und  Bilder  und  Photographien  geben  eine  gute 
Vorstellung  von  den  hoch  im  Norden  gelegenen 
Erzbergbauen.  An  der  andern  Seitenwand  be- 
finden sich  Karten  und  Proben  von  Eisenerzen 
der  Nordisica  Grufaktiebolaget  im  nßrdlichen  Nor- 
wegen, auf  die  wir  gelegentlich  noch  zurflck- 
können  wollen. 

Für  manche  Rcsiicher  dürfte  auch  der  von 
der  Aktiebolaget  Alpha  in  Stockholm  aus- 
gestellte Kugelapparat  zur  Hftrtebestiromung  nach 
ürinell  Interesse  hesilzL-n  sowie  eine  reichhaltige 
Kollektion  Lavalscher  naiiipflurbinen.  Als  Clou 
der  schwedischen  Abteilung  und  vielleicht  eines 
der  aUerinteresaanteeten,  wenn  auch  nur  wenig  be- 
aclitffeti  Ausstellungsobjekte  gilt  eine  Kollektion 
von  Kalibern,  für  Präzisioosniessungen ,  die  von 
C.  B.  Johansson  in  Eskilstuna  herrflhren.  Diese 
•  Ulf  (it'ii  ersten  Blick  ganz  unscheinbaren  Meß- 
plällchen  bestellen  aus  vollkommen  parallelepipedi- 
sehen  StOekehen  von  gehärtetem  l^ahl,  bei  wd- 
ehen  stets  zwei  gegenüberliegende  Seiten  absolut 
planparallel  geschlilTen  sind.  Der  Al)stand  dieser 
Seilen  ist  auf  dem  Plältchen  angegeben.  Ein 
vollstlndiger  Kalibersalt  umfaOtt  103  Stocke  in 


I  drei  Abteilttttgen.   Die  erste  Serie  besteht  ans 

einem  Stück  von  0,25  mm  und  49  Stdcken  von 

1,01,  1,02,  1,03    1,47.  1.48,  1,49  mm 

Dieke.  Der  Dickenunterschied  beträgt  somit  0.0 1  nm. 
Die  sweite  Serie  ist  ans  49  SUkken  von  0,50  bis 
25,5  mm  mit  Differenzen  von  0,5  mm  ge- 
bildet. Die  dritte  Serie  enthält  vier  Stücke  von 
25,  50,  75  tnd  100  am.  Durch  BsnubOBg 
dieser  drei  Serien  kann  man  jedes  gewünschte 
Kaliber  zwischen  1  und  200  mm  zusammen- 
alellen,  und  swar  nit  einer  Differenz  von 
0,01  mm.  Will  man  beispielsweise  87,93  mm 
haben,  so  nimmt  man:  75  -|-  11,50-i-  1,43 
=  87.93  mm.  Es  lassen  sich  so  90  000  Tersdiie- 
dene  Kombinationen  herstellen. 
I  Frankreich  bietet  dem  Besucher  insofern 
{  mancherlei  Neues  und  Interessantes,  als  es  uns 
I  in  mehrfacher  AusfOhrang  die  Schmelzprodukte 
dpf  clcktrif^chen  Öfen  zeigt.  Jn  der  Gruppe  5 
Elektrizität  haben  allön  vier  Firmen  ausgestellt. 
Die  Soei^K  anonyme  Electromötallor- 
gi(|ue  Procöd^  P.  Girod  mit  den  Werken 
Ugine  (Krankreich)  und  Gourtepio  (Schweiz)  zeigt 
Proben  von  Flnrowolfram.  Ferrodirom.  Sifico- 
chrora»  Ferromolybdän ,  Ferrosilizium ,  Silizium- 
mangaii  ,  Ferrotitan  ,  Ferrowolfrum  und  Ferro- 
I  Vanadium.  Nachstehend  geben  wir  eine  R^he  von 
I  Dttrehsdniltsanalfsen  der  trwibnten  Produkte. 


Ferro  wolfran : 

Wolfram    85,47  •/»  8Ö,(Xj  »/«  70,50  •/•  61,20' 

Ki«ten   ]8;M>    ,  11,96    ,  26,05  ,  83,02 

Kohlenitoff   0^   ,  1,21    „  2,20  «  2,97 

Siliiian                                            .  0,18  »  0,17  0,35  ,  0,47 

KaagSB   0,09  „  0,aO  ,  0,80  „  1,08 

Alaminiaai   0,00   „  Spar  „  0,06  „  0,81 

Kapfer   0,00   „  0,00   ^  0,009  „  0,00 

Arsen    0,00   „  0.000  „  0,00  »  0,00 

Phosphor   0,019  „  0,017  „  0.007  ^  0,08 

Scbw«f«l   0,025  „  0,018  ,  0,02  ,  0^08 


Ferrochreaa: 


67,27 

64,80 

04,25 

7» 

31,78 

n 

33,43 

n 

B2,4Ü 

Kohlenstoff.    ,  .  . 

0,41 

1,21 

2,27 

• 

0,17 

» 

0,29 

0,87 

0,11 

n 

0,09 

« 

0,90 

• 

Alamioinm  .... 

0^00 

n 

0,00 

0,18 

« 

0,00 

0,12 

0,06 

n 

Magnesium  .... 

0,18 

0.00 

0,24 

n 

0,007 

n 

0,02 

0,025 

•• 

Phosphor  «... 

0^ 

« 

« 

0.08 

II 

67,10  •/« 

66,27  «/o 

65,70 

26,79  , 

25,87  „ 

23,16  „ 

4,20  „ 

6,10  . 

9,02  „ 

0,61  „ 

0,42  „ 

1,27  „ 

0,47  „ 

0,83  „ 

0,47  , 
0,18  , 

0,23  „ 

0,17  , 

0,17  „ 

Spar  „ 

Spur  , 

0,31  „ 

0,37  „ 

0,13  „ 

0,02  , 

0,03  , 
0^  » 

0.02  , 

F  e  r  r  0  -  M  o  1    I)  d  a  n  : 


ti.S,80 

> 

Kisen  

12,72 

Kühlengtuff  .... 

3,27 

^ 

0,11 

Alnmioiam  .... 

0,00 

w 

0,00 

n 

MagnesiwD  .... 

0,00 

0,00 

n 

0,02 

1 

i'hoiphor  ..  .... 

0,U27 

ff 

Ferro  -  V  anadium: 

Vanadium   48,50  »/o 

Kiften   47,18  , 

Kohlenstuff  ....  8,07  „ 

Silizium   iifit  „ 

Aluminium   0^  ^ 

Mangan   (^00  „ 

MagneiioiB    ....  0,07  „ 

Kupfer   0,10  „ 

Schwefel   0,029  , 

Phosphor   U,02  „ 


F«rro-Titan: 


Titan  

82,- 

V» 

Kisen  .... 

42,82 

w 

Kohlen^iotf  .  .  , 

3,20 

n 

Silizium    .  .  .  • 

1,21 

Alominiam  .  .  . 

0,80 

* 

Hasgan  .... 
Magnsshnh  .  .  . 

0,00 

n 

0,29 

1^ 

0,00 

Schwefel  .      .  . 

0,08 

Phosphor  . 

0,02 

B 
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Die  Compagnie  Electro-Therm  ique 
Keller,  Leleux  Se  Cie.  mit  ihrem  Sitz  in  Pnris, 
3  Hue  Yigtion,  und  ihren  Werken  in  Livet  (iscre) 
(400  P.  S.)  Kerrousse  par  Henncbont  (500  P.  S.) 
hat  neben  Eisenerz  Proben  von  Ferrosilizium , 
ESektrostabl  in  Blöcken  und  Roheisen  aus  dem 
eldttrachen  OAn  aowie  (SoBwaren  and  dn  Modell 
des  bekannten  i-Schacht-Ofens  ausgestellt. 

Ingenieur  G.  Gin  in  Paris,  43  Rae  de  Läris, 
der  unseren  Mitgliedern  von  der  letztMi  Haupt- 
versammlung her  bekannt  iit,  hat  neben  einem 
Modell  eines  Stahlschmelzofens  von  200  KW,,  der 
in  dem  Werk  in  Plettenberg  (Westfalen)  in  An 
Wendung  ist,  auch  einen  fahrbaren  eMtrischen 
Ofen  zum  Erhitzen  von  Nieten  ausgestellt.  Der 
letztere  ist  bei  der  französischen  Marme  eingeführt. 
Reebt  intereeMOit  aind  aneh  die  Vanadinene  aowie 
die  ausgestellten  Schmelzprnduktp :  Mangansilizium, 
Ferrovanadin  mit  45  ^  Vanadin,  Ferrosüizium 
mit  95,  35,  50  ond  90  */•  Silizium ;  femer 
Mangansilizium  mit  75  %  Mangan  und  20  % 
Silizium,  Ferrovanadin  mit  27  */«  Vanadin  und 
solches  mit  45  7^  Vanadin.  Den  Abschluß  der 
Koje  bilden  Photographien  aus  dem  Werke  von 
Plettenberg  i.  W.  Die  Firma  La  N6o 
tallurgie;  Sociätä  anonyme  in  Paris,  Hue 
de  Lonvoia  10,  SotüM  Heetroehlmique  da  Giflre 
zu  Saint  Jeoire  (Haute- Savoie)  zeigt  Chrom, 
Wolfram,  Mol/bdftn,  Ferrovanadin  und  Nickel- 
titan mit  3070  Titan  und  70  >  Nickel. 

In  der  Abteilung  Metallurgie  hat  die  Soci(^te 
Eleclro  •  Mölallurgique  Fran^aise  in 
Froges  (Is^re)  neben  einem  Modell  des  bekannten 
elektrischen  Schmelzofens  von  H^roolt  Blöcke 
von  Fleklrnstahl  und  Stäbe  daraus  atisgestcllt. 
Von  ersleren  di'lrfte  ganz  besonders  die  ein  äuüerst 
grobkörniges  Gefüge  zeigende  Brucbprobe  mit  nur 
0,03  ",'0  KohlcnstofT  das  allgemeine  Intereaae  der 
Hüttenleute  beanspruchen. 

Von  Eraen  sind  in  der  französischen  Abteilung 
zu  sehen:  Roteisensleine  von  St.  Rf-tny  (Cavados); 
ferner  Eisenerze  der  Soci^tö  anonyme  des  Mines 
de  Fer  de  Bean-SoleO.  Der  bekannte  franiflnacbe 
Bergingenieur  Franijois  Villain  in  Nancy  hat 
neben  Karten  und  einschlägigen  Abbandlungen 
ebenfalls  Eisenerze  ausgestellt. 

Die  Firma  E.  Farcot  Fila  in  Paria,  163  Avenoe 
de  Paris,  zeigt  Ventilatoren  und  einen  Gasreiniger 
von  800  mm  Durchmesser  für  9000  cbm  in 
der  Stande,  femer  SSeiehnungen  einer  Anlage  mit 
zwei  zusammenwirkenden  Ventilatoren;  von  diesen 
sind  vier  Stück  in  Longwy  aufgestellt  und  einer 
bei  Gebr.  Ratjr  b  Saohies. 

Bevor  wir  zur  Besprechung  des  eigentlichen 
französischen  Hüttenwesens  übergehen,  wollen  wir 
noch  kurz  der  Schaustellung  der  ^coleNatio* 
nale  Supr-rieure  des  Mines  in  Paris  ge- 
denken. Für  uns  ist  besonders  sehenswert  ein 
Melallmikroskop  von  Ph.  Pellin,  ein  Pyrometer 
nach  Le  Gbntelier,  eine  KalorimetariKwabe  von 


'  Mahler,  diverse  chemische  Apparate  und  vor 

allem  einige  hnrbinteressante  auf  die  Material- 
prüfung Bezug  liabenUe  Kollektionen,  insbesondere 

j  Atzungen  von  Vernietungen  u.  a.  m. 

Das   Werk   in   St.  Eticnne  zeipt  im  Modell 

I  das  Preßverfahren  von  Härmet  und  eine  Reibe 

I  von  durduehnitlenen  komprimierten  BiSeken  ao- 
wie einige  Geschosse.  Die  Fiitna  Marrel  Frferes 
in  Rive-de-Gier  (Loire)  mit  ihren  Werken  zu 
Etaings  ond  La  Capdette  -  Marsnlle  bat  daen 

i  großen  Anker  von  5100  kg  Gewicht,  zwei  be- 
schossene Panzerplatten,  die  nach  dem  System 
Harvey  gehärtet  sind,  Geschosse,  Geschützmaterial, 

!  eine  Kurbelwelle  von  fiSOO  Kg,  Röhren  usw. 
vorgeführt.  Die  Fonderies  et  Lani  in o  :  i  s  de 
Biache  St.  Vaast  sind  mit  diversen  nahtlosen 
Bebaitem,  Geaebaiaen,  Proben  von  NiekdataU  usw. 
gut  vertreten.  !)ie  Soci«'t^  anonyme  pour  la 
fabricalion  de  Tubes  in  Louvroil  CNord)  zeigt 
nahtlooe  Rohre,  Stahlflaaehen  und  Kabelmaale. 
Die  Firma  Boutmy  Se  Co.  in  Messempre^  Carignan 
führt  uns  ihren  Stahlguß  sowie  Geschosse  ond 
Bleche  vor.  August  Delattre  &  Co.,  in  Fernere- 
la-Grande  I  France- Nord)  haben  eine  mächtige  fOr 
Creusol  bestimmte  Walze  von  1250  mm  Länge  bei 

,  1200  mm  Durchmesser  und  43000  kg  Gewicht 

I  aoageatelH.  Dicidbe  tat  fttr  ein  Panzerpiatlen- 
Walzwerk  bestimmt,   das  nach  den  Zeichnungen 

1  der  Märkischen  Maschineubauanstalt  gebaut  wird. 

I  Die  Aei^rlea  et  Forgea  de  Firm  in  y  (Loire) 
zeigen  ihren  Spezialstahl  für  Automobilbau,  Stahl- 
guß, Wagenfedern,  Radreifen,  Brüche  von  Spezial 
stahl  und  verzinkten  Draht. 

M.  Caplaine  Berger  &  Co.  liefern  Nickel- 
stahl  mit  hohem  Nickelgehalt,  Chromstahl  und 

1  Woiframstahl.  Schmiedbarer  Guß  ist  von  Cropel- 
Hardy  in  Nouzon  (Ardennen)  ausgestellt  und 
Stahlguß  von  E.  Capitain-Geny  Sc  Co.  in  Bussy 
(Haute  •  Marne)  und  Joinvilie  (Haute-Marne)  ge- 
liefert.   Ebe  redit  beaebtemwerte  Daraldlang 

I  bietet  die  Sori(4f3  mötallurgiqae  de  Gorcy 
in  Gorcy  (Meurthe  -  et  -  Moselle).  Man  bemerkt 
bicr:  Kohle,  Koks,  fSsenen,  Ketten,  Dribtc, 
Nlgal,  Sdmuben,  gesogenea  Stabeisen,  vor  allem 
aber  einen  großen  Cuvelage-Ring  von  6  Meter 
Durchmesser.  Nicht  zu  übersehen  ist  ferner  ein 
Glasschrank  der  Gesellschaft  Le  Nickel  mit  vor- 
züglichen und  sehr  lehrreichen  Proben  von  Nickel- 
stahl. Ganz  neu  ist  die  Darstellung  von  Nickel 
im  eldctriaeben  Ofen.  In  unmittelbarer  Nlhe  bat 
auch  die  Gesellschaft  Le  Ferro-Nickel  eine 
sehr  reichhaltige  Kollektion  diverser  Legierungen, 
so  z.  B.  Ferrodlizhim-Titan,  Ferrosiliaiim  und 
Ferrochrom  ausgestellt.  Le  Partinium,  Puteauz 
(Seine),  zeigt  ebenfalls  Nickelstahl. 

Feuerfestes  Material  hat  meines  Wissens  nur 
Philippe  Sourdille  in  St.  Sebuslien  les-Nanles 
(Loire  in^-rienre)   in  der  französischen  Abteiiimg 

I  ausgestellt.  Die  Verwendung  von  Carboruudum 
zum  ObeniduB  fanetfeatar  Sidne  aowie  direkt 
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zur  Herstellung  von  feuerfestem  Material  ist  zwar 
nicht  neu,  *  es  sei  z.  H.  nur  daran  erinnert,  daß 
«olche  Steine  aueh  aehoti  in  DSneldorf  und  zwar 

im  Rcirif  l)  vorKpfiilirt  wurden,  immerliin  ist  die 
Schaustellung  der  Society  du  Carborundum, 
Emile  Muller  &  Co.,  Grande  Tuilerie  d'lviy,  ganz 
sehensweit.  Wenn  irh  nunmehr  noch  den  be- 
kannten Tiegelufen  von  A.  Fiat  et  Fils  und 
seine  Trockenvorriclitung  TQr  Gußfurmen  erwähne, 
i-o  (glaube  ich  alles  genannt  zu  haben,  was  in 
der  französischen  Abteilung  cini;?ernia(icn  für  den 
Eisculiüttenmann  von  lntere:>se  würe,  und  wir 
kOnoen  uns  nunmehr  in  die  dculsehe  Ahldlung 
begeben. 

Deutschland  ist  hinsichtlich  der  Eisenindustrie 
nur  sehr  sdiwacb,  oder  besser  gesagt  gar  nicht 

vertreten;  dagegen  haben  einige  Firmen,  welche 
feuerfeste  Produkte  liefern,  recht  gut  ausgestellt. 
Idi  «enne  »niehst  die  Pfllzisclien  Tonwerke, 
Hagenburger,  Schalb  &  Co.  in  Heltenlculel- 
heim,  ferner  di^  Ton  werke  Scli  i pp b  ;u  !i  bei 
Kiiugeuberg  a.  Main  in  Bavert).  Es  ist  ja  be- 
kannt, daß  der  Klingenbcrgcr  Ton  vermöge  .seiner 
physikalischen  und  chemischen  Eigenscharien  zu 
den  besten  der  Well  gehört.  Er  besitzt  im  Durch- 
sehmtt  folgiRide  Zusammensetsnng;  67,70  %  Kiesel* 
säure;  39,00%  Tonerde;  2,30%  Eisenoxyd; 
0,bbfb  Kaik  und  0,45  Kali.  Von  der  Kiesel- 
slure  abd  M%  im  gebundenen  ZaatanA  und 
nur  1,7%  in  Form  kaum  merkbaren  Sandes 
vorhanden.  Der  Schmelzpunkt  liegt  bei  1800 
der  Erweichungspunkt  bei  1100°. 

Eine  weitere  ausslellende  Firma  ist  Stoecker 
&  Kunz,  G.  m.  b.  H.,  Fabrik  feuerfester  Produkte 
in  Mülheim  a.  Rhein.  Sie  zeigt  lediglich  ihre 
Speaalfabrikale,  Gieftpfannenstopfen  und  Trichter, 
und  zwar  in  einer  so  r<'ir!;h  iltigen  Kollektion,  wie 
man  sie  wohl  bisher  noch  nie  zu  sehen  bekommen 
hat,  was  ja  wdil  auch  dadurch  eritlSrlteh  wird, 
daß  die  genannte  Firma  etwa  50  Stahlwerke  des 
la>  und  Auslandes  zu  ihren  ständigen  Abnehmern 
«ihlt.  Die  Westdeutschen  Steinzeug-,  Cha- 
molte-  und  Dinas-Werkc,  G.  m.  b.  H.  in  Eus- 
kirchen, deren  Erzeugnisse  vieh  ri  lksuchern  noch 
von  der  Düsseldorfer  Ausstellung  her  bekannt 
sind,  zeigen  neben  gewöhnlichen  feuerfesteD  Pro- 
dukten und  säurefesten  Schamotteerzeugnissen 
jeder  Art  auch  Sihkasteine  und  Kohlensteine 
flOr  Hochöfen  sowie  Stopfen,  Slopfenslangenrohre 
und  Triehler.  Die  Arloffer  Tonwerke  A.-G. 
in  Arloff,  Rheinland,  haben  außer  ihren  bekannten 
feuerfesten  Haterislien  noch  dne  Zeichnung  von 
Koksofen  ausgestellt.  Die  Aktien-Gesellschaft 
Rhenania  in  Dendorf  am  Riieiti  ist  gleiehfalls 
durch  feuerfeste  Produkte  gut  vertreten ;  bemerkens- 
wert ist  hier  das  HodeU  eine«  Drehofens. 

*  Vergleiche  auch  „Jahrbuch  für  das  EiseahltleB» 
wssea**  IlL  Baad  ä.  166  bis  167. 


1  Der  Schalker  Gruben-  und  HQttenverein 
,  in  Gelseokirchen  hat  sein  ebenfalls  schon  von 
I  Ddsseldorf  her  bekanntes  HodeU  eines  Burgers- 
schen  Panzcrhoehorpiis  vorgeführt.  Charrikteri^tisch 
daran  ist  hekaaDlIich  der  eiserne  Scbaciilpanzer, 
der  mit  Wasser  berieselt  wird.  Die  Auskleidung 
besteht  aus  70  bis  100  mm  dicken  feuerfesten 
Ziegeln.  Bodenstein,  Gestell  und  Rast  sind  in 
Kohlensloffslcinen  ausgelührt.  In  Betrieb  befinden 
sich  jetst  vier  solcher  Hochofen. 

Mit  Srhmr Iztiegeln  sind  vertreten:  B.  Otto 
Rousea  in  Hamburg  und  E.  Alfred  Peckholdt 
in  Pirna,  Sachsen.  IMe  Abt^hmg  für  GieBcrai* 
Spezialitäten  der  Aktien-Gesellschaft  fOrGat 
und  Elektrizität  in  Küin-Ehrenfeld  hat  einige 
den  Gießereifachm um  besonders  interessierende 
,  Apparate.  Sandaufbereitungsmaschinen,  Kern-  und 
Form-Trockenöfen  und  eine  Formmaschine  aus- 
gestellt. Ihre  bekannten  Kabel  zeigen  die  Kabel- 
werke Rheydt  und  Fetten  Guiileaume, 
Karlsweik.  Die  FTrma  C.  \V.  Hasenclever 
Söhne  in  Düsseldorf  hat  ein  betriebsfertiges 
Modell  einer  Drahtsetthalui  ausgestellt,  das  von 
dem  Mechaniker  Schumann  in  DOnddorf  luAerst 
geschickt  ausgeführt  ist. 

C.  Gerhardt  in  Bonn  zeigt  chemische  Appa- 
rate in   bekannter  AusflHHung,  so  t.  B.  die 

Apparate  von  A.  Mi'lller  zur  Schwefe!  und 
Kohlenstoff bestimmung;  von  Schulte  zur  Schwefel- 
bestimmunf  u.  a.  m. 

Recht  geaehmaekvoD,  wenn  auch  nicht  so 

großartig  wie  in  Düsseldorf,  ist  die  Schati-^tellung 
;  von  Tb.  Gold  Schmidt  in  Essen.  Abgesehen 
von  den  bekannten  Thermitschweifiuttgen  dnd  sehr 
sehensweil  die  verschiedenen  mit  dem  alumino 
lliermischcn  Verfahren  hergestellten  Metalle  und 
Legierungen  wie  Nickel,  Molybdän,  Clirom,  Mo- 
lylidan  Xn  kt !,  Clirorn  Molybdän  und  Ferrotilan  usw. 
Im  Vurlieigohen  werfen  wir  noch  einen  Blick  auf 
den  großen  Flulispatblock  der  MatliiUleiiinitte 
und  treten  dann  in  die  schöne  Spezialaus- 
slellunpr  des  Kohlensyndikats  ein.    Für  den 
1  HütLenniann  hat  hier  die  Transportvorrichtung 
I  von  Georg  Heeke!  in  St.  Johann  bei  SaarbrOcken, 
ferner  das  Modell  der  Koksofenanlage  der  Harpener 
,  Bergbau  -  Aktien  •  Gesellschaft  Zeche  Schamborst 
Interesse;  ferner  ein  Modell,  welches  die  DampT- 
ausnutzung  einer  Koksofen  anläge  durch  Dampf- 
'  turbinenbelrieb    darstellt.      Ein    weiteres  Modell 
zeigt  einen  25()pferdigen  Gasmotor  der  Deutzer 
Gasmotorenfabrik  für  Koksofengas  auf  dem 
konsolidierten  Steinkohlenbergwerk  Minister  Achen- 
I  bach,  Brambauer,  Kreis  Dortmund.  Schließlich 
ist  noch  erwihnenswert  das  Modell  euwr  Kok»> 
ofenbatterie   mit  Gewinnung   der  Nebenprodukte 
von  60  Otlo-Hilgenstock-Öfen  der  Bergwerksgesell- 
schafl  Dahlbmoli.  f^ig^^^ 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Ober  die  Schwefelverteilung  in  GussstOcken  und  deren  Einfluss 

auf  den  Werkzeugmaschinenguss. 


Von  A.  Messerschmitt- Darmstadt. 


(Naehdraeli  tarboteo.) 


z\  US  früheren  Versuchen  des  Verfassera,  die 
auch  durch  andere  in  neuerer  Zeil  vor- 
genommene ihre  Bestätigung  gi-funden  haben,  bat 
sich  die  bereits  bekannte  Tatsache  bestätigt, 
daß  der  Schwefel  in  einem  Gußstück  beim  Er- 
starren dessellien  steigt ,  das  heißt  der  Wärme 
folgt.  Diese  Steigkraft  des  Schwefels  ist  jedocli 
an  Bedingungen  geknüpft,  deren  Kenntnis  für  die 
Güte  eines  Gußstücks  recht  wesentliche  sein  können, 
wenn  unliebsame  Vorkommnisse,  wie  auch  Wrack- 
guß vermieden  werden  sollen.  Daher  ist  es  nicht 
gleichgültig,  ob  ein  Gußstück  von  oben  oder 
von  unten  gegossen  wird,  denn  es  ist  ein- 
leuchtend, daß  sich  der  Schwefel  für  seinen 
Aufenthalt  die  am  längsten  andauernde  Wärme 
in  einem  Gußstücke  zunutze  macht,  um  sich 
daselbst  anzusammeln,  wenn  der  mit  der  Warme 
verknüpften  Steigneigung  nicht  abgeholfen  oder  der 
Ansammlung  daselbst  nicht  abgewehrt  worden  ist. 

ergaben  eine  Reihe  vom  Verfasser  her- 
gestellte Versuchsstäbe,  stehend  gegossen  von 
unten  im  Mittel:  bei  20  mm  Durchmesser 
kaum  eine  merkliche  Steigneigung  des  Schwefels ; 
derselbe  fand  sich  oben  wie  unten  in  den 
Stäben  gleich  verteilt ;  bei  30  mm  Durchm.  war 
die  Differenz  schon  0,015  %,  bei  40  mm  Durchm. 
0,023  %  oben  mehr  als  unten.  Desgleichen 
zeigten  solche  Versuchsstäbe,  aus  ein  und  dem- 
selben Pfannenguß  hergestellt,  stehend  gegossen 


I  von  oben  im  Mittel:  bei  20  mm  Durchm. 
;  schon  die  Neigung  des  Steigens.     1:1s  betrug  die 

Differenz  0,009  %  ;  Ihm  30  mm  Durchm.  0.0 1 G  %  ; 
[  bei   40  mm   Durchm.  0,035      *   oben  mehr 

als  unten. 

Man  sieht  hieraus,  daß  bis  zu  30  mm  Stoff- 
stärke  die  ungleiche  Verteilung  des  Schwefels  in 
einem  Gußstück  durch  das  Giißen  von  oben 
oder  unten  nicht  von  besonderem  Belang  ist, 
dagegen  bei  40  mm  Stoffma.ssen  schon  beachtens- 
wert wird.  In  letzterem  F'alle  würde  bei  einem 
mittleren  Gehalte  von  etwa  0. 12  Schwefel  in 
einem  Gußstück  x  in  SOO  bis  '.»00  nun  Höhen- 
differenz an  demselben  betragen  können :  beim 
Guß  von  unten:  oben  0.131  %  und  unten 
0,108%;  beim  Guß  von  oben:  oben  0,137^ 
und  unten  0,102  %. 

Die  Schwefeldifferenzen  sind  in  Stäben  bei 
einer  Höhendifferenz  von  750  mm  gefunden. 
Erniedrigt  man  die  Untersuchungshöhe,  so  bleiben 
die  Differenzen  für  den  Guß  von  oben  im 
wesentlichen  dieselben,  dagegen  verschwinden  sie 
beim  Guß  von  unten  immer  mehr,  so  daß 
bei  40  mm  Stabdurchmesser  und  450  mm  Höhen- 


•  Wohl  durch  Zufall  hat  ein  Stab  in  75  cm  Höhen- 
dilTereiii  nnd  von  ohcn  gegossen,  etwa  3  cm  Ent- 
fernnne  von  seinem  Knde,  eine  Schwefeldifferenz  von 
0,30"/«  in  wiederholter  Analyse  ergeben;  der  Stab 
blieb  unberückHichtigt. 
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diflbrenz  die  SVhwefelunlcrschifde  oben  nur 
0*003  7*  mehr  als  unten  belragfen  könneo. 
Niedere  GießhöheD  /.eigen  demoadi  in  allen 
SlofTstärken  bflin  Guß  von  unten  nur  geringe 
ScbwefelrJifl'crenzen.  Es  bleibt  ferner  noch  zu 
berücksichtigen,  daß  die  Schwefelmenge  im  unteren 
Teile  eines  Gußstücks  fQr  jede  GieOart  im  wesent- 
lichen dieselbe  bleibt  und  nur  die  oberen  Teile 
große  Oiflereuzeo  zeigen.  So  ergaben  vom  Ver- 
Ämer  bergesteOte  Guflctibe  in  4&0  mm  Hfiben* 
ditTerenz  und  aus  gleichem  PfannenguO  bei  40  mm 
Wandstärke  an  Schwefel:  Guß  voo  uotea:  oben 
0,119  %,  unten  0,116  %  ;  Gufi  Ton  oben:  oben 
0,139  %,  unten  0,1Ü8  %. 

Der  Schwefel  bleibt  demnach  beim  Guß  von 
unten  auch  bei  größeren  Wandstärken  und 
geringeren  Gießhöhen  gleichmäßiger  verteilt  als 
bei  pröl^erF-n  Höhen.  Ich  habe  durch  meine  Ver- 
suche gefunden,  daß  der  Schwefel  eine  gewisse 
Stdgkraft  beaitxt  und  diete  durch  Wlim«  herab- 
gemindert werden  kann,  denn  bei  den  hier  in 
Betracht  kommenden  StofiTstärken  von  mindestens 
40  mm  ist  die  Ansammlung  des  Schwefels  m  den 
Oberteilen  langer  Stäbe  fast  gleich  gewesen  —  ihre 
Differenz  betrug  nur  0,006  "ja,  ob  von  oben  oder 
unten  gegossen  wurde.  Dagegen  betrug  dieselbe 
0»S0  %  als  Beeintriehtigung  der  Sleigkraft  infolge 
vermehrter  Wärmeansammlung  durch  den  Guß 
von  unten  im  Unterteil  der  Stäbe.  Es  ergaben 
die  Versacbe  mit  kvwn  Silben  beim  Gufi  von 
unten:  oben  0,119  5I&  Schwefel,  und  beim  Guß 
von  oben:  oben  0,139  %  Schwefel  im  Durch- 
schnitt. Beim  GuB  von  oben  betrigt  die 
Scliwefelmenge  stets  unten  etwas  weniger,  als 
wenn  der  Guß  von  unten  erfolgt  wäre,  wenn 
die  Gufistärken  mindestens  40  mm  betragen.  Die 
Gießhfihe  scheint  auf  diese  Differenz  nur  von 
geringem  Einfluti  zu  sein  und  betrug  dieselbe 
hei  einer  mittleren  Schwefelniinge  des  flüssigen 
Pfanneneisens  von  0,11  his  0»12*/*  ^ 
Versuchsnotizen  des  VerfaSMn  Stets  0,006  bis 
höchstens  0,01  Ü  7o. 

Aus  den  Versuchen  geht  noch  hervor,  daß 
man  die  mittlere  Scliwefelmenge  eines  Gußstücks 
oder  PrOfungsstabes  nicht  genau  nach  dem  Durch- 
schnitt der  Mengen  bemessen  kann,  die  sich  aas 
dem  oberen  und  unteren  Teil  ermitteln  lassen, 
da  die  Steigkraft  des  Schwefels  von  df  i'  Höhe 
abhängig  ist  und  daher  durrli  eine  kleine  üehalts- 
mindorung  desselben  im  Unterteil  oben  in  großer 
Menge  auftreten  kann,  infolge  Aufnahme  aller  in 
dieser  Höhe  sich  ansammelnden  Schwefelteüc,  wie 
dieses  schon  die  oben  veneiehnele  Anal]r«e  beweist, 
bei  der  der  mittlere  Si  luvefelgehalt  der  linken  Seite  j 
0,1 175  5I>  und  der  rechten  Seite  0,1235  %  ergibt,  I 
woraus  der  wirkliche,  beiden  gemeinsame  ursprüng- 
liche Gehalt  nicht  genau  ersichtlich  ist.  Es  kann 
aber  ein  Schwefelgehalt  von  Ober  0,13  "/o  für 
alle  Gußstücke,  die  infolge  ihrer  Konstruktion  in 
ihren  StoffvertcihiDfen  große  Differeniea  seigen,  | 


I  schon  geföhrlich  wirken,  da  solche  Gußstücke  in 
den  gewöhnlichen  StoiTstärken  bis  30  mm  scboo 
I  Hirte  aanabmen.  Folgt  in  einem  Gufistflek  snf 
eine  groOc  Wandstärke  eine  kleinere,  so  wird  der 
im  Steigen  nach  oben  begriffene  Schwefel  bald 
durch  die  dünnere  Wandstärke,  die  eine  raschere 
Abkühlung  des  flüssigen  Eisens  daselbst  bedingt, 
■  am  Steigen  behindert  und  es  bleibt  ein  ver- 
hältnismäiiig  großer  Teil  des  Schwefels  in  der 
stlrkeren  ^off^rtie  xurllek.  Daselbst  kann  er 
ni'it7!i(  b  sein.  Da  sinrke  Wandstärken  langsamer 
erkalten  als  dünne,  so  scheidet  sieb  deshalb  auch 
der  KoUamtoff  dea  Eisens  als  Graphit  an  jenen 
Stellen  mehr  aus,  und  eine  erhebliche  Ausscheidung 
macht  an  dieser  Stelle  das  Eisen  locker  und 
mürbe,  die  Festigkeit  wird  geringer  oder  auch 
ganz  aufgehoben  gegenüber  den  kleiner  bemessenen 
Wandstärken.  In  solchem  Falle  kann  der  Schwefel, 
wenn  er  in  seiner  Weitersteigung  behindert  und 
in  der  größeren  Stollbaaaee  möglichst  erhahco 
bleibt,  von  Vorteil  för  die  Giile  des  Gußstücks 
sein,  denn  er  bdundcrt  die  Graphitausscbeiduog 
im  GnßstfliA  daselbst. 

Das  Silizium  im  Eisen  im  Verein  mit  einer 
langsameren  Abkühlung,  also  einer  größeren 
Stoflstärke,  bewirkt  eine  diesen  Stoffroassen  ent> 
I  sprechende  Ausscheidung  dea  Kohlenstoffes  als 
\  Graphit.  Man  nimmt  nun  an.  daß  ein  Teil 
Schwefel  in  seiner  Wirkung  etwa  zehn  Teile 
Silislum  aufhebt,  was  m  erwähntem  Falle  günstig 
für  die  Erhaltung  gleichmäßigen  Gefdges  de? 
Materials,  wie  für  die  Festigkeit  wirkt,  wenn  der 
l^hwefd  im  ObermaB  nicht  voihanden  ist,  da 
er  sonst  die  Festigkeit  vermindert.  Infolge  der 
Behinderung  am  Weitersteigen  des  Schwefels  io 
einem  Gußstücke  durch  Kemeinlagen,  besonders 
in  Verbindung  mit  Querschnittsverengungen,  können 
sich  aber  auch  große  Sehwefelmengen  unter  solchen 

I Kernen  oder  an  deren  kantigen  Ll>ergängen  au- 
hlufen  und  das  GuflstOck  in  jeder  Beziehung 
minderwertig  machen.  Man  hat  in  größeren 
Gußstücken  solche  Ansammlungen  gefunden,  die 
einen  Gehalt  von  0,40  %  Schwefel  ergaben, 
dabei  müllig  waren  und  Verbindiinper.  des 
I  Schwefels  aller  Art  erkennen  ließen,  während 
I  das  flüssige  Eisen,  das  mm  Gusse  henotst  wurde, 
nur  etwa  0,12  Schwefel  enthielt.  Undichte, 
Porosität  und  geringe  Festigkeit  treten  an  der- 
artigen Stellen  eines  Gußstückes  mehr  oder 
weniger  in  die  Erscheinung,  häufig  auch  Bisse. 
Kann  der  Schwefel  in  einem  Gußstück  unbehindert 
auisleigen  dadurch,  daß  nicht  vorhanden  sind: 
Störende  Oberginge  von  gn^  in  zu  kleuie 
Wandstärken,  die  zu  früh  erkalten  und,  wie  die 
obigen  Versuche  zeigen,  unter  20  bis  30  Stofl- 
stirken  besitzen,  oder  dadurdi,  daß  Kerne  durch 
ihre  Lage  keine  rasche  Abkühlung  hervorrufen 
und  ein  Hindernis  nicht  bilden,  so  wird  man 
immer  eine  größere  Schwefelmasse  in  einem 
Gußstöcke  oben  flnden  als  unten,  und  können 
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•olelie  Ifawen  je  nach  den  AnfordeningeD,  die 

an  den  oberen  Teil  eines  Gußstückes  —  das  isl  der 
Teil,  der  sich  zuletzt  als  Formslück  mit  flüssigem 
Eisen  erfBlIt  hat  —  gestellt  werden,  trerderblich 
wirken.  Um  diesen  unerwiinscliten  Erscheinungen 
eotgegeozutreteu,  wendet  man  in  der  Praxis  ver- 
sdriedoi«  HSbu^tld  an.  Man  bringt  an  den  €htfi- 
Stacken  verlorene  K<lpfe  wie  auch  äußere  un<]  innere 
Sleigetrichter  an,  welche  die  chemischen  Ver- 
bindungen des  Schwefels  sowie  sonstige  Unreinig- 
keiten  und  Ausscheidungen  des  erstarrenden  Eisens 
in  sich  aufnehmen  oder  wie  bei  inneren  Steige- 
trichtern  weiterhin  nach  oben  befördern,  damit 
ne  daaelbet  in  den  Triebtcra  «md  KDpfen  an- 
gesammelt und  unschädlich  werclei).  V.lnc  Be- 
dingung müssen  zu  diesem  Zwecke  die  verlorenen 
K0pfe  im  Steigetrichter  erfDlIen,  das  ist,  sie 
müssen  so  stoffig  gestaltet  sein,  daß  ihre  Massen 
an  Eisen  nicht  früher  erkalten,  als  der  darunter 
befindliche  Teil  des  Gußstückes,  denn  sonst  könnte 
ihre  Wirkung  eine  gegenteilige  sein. 

Aus  der  Schwefel  Verteilung  in  einem  Guß- 
stück, der  Gießweise  und  den  eingangs  erwähnten 
Versuchen  kann  nnan  In  beug  mit  den  Schwefel 
ableiten,  daß  die  Festigkeit  eines  Gußstückes  bei 
dem  Guß  von  unten  stets  eine  gleich  mAßigere 
■ein  mfifite  als  b«m  GnB  Ton  oben,  da  der 
Schwefel  daselbst  gleichmäßiger  verteilt  ist  und 
in  seiner  Wirkung  bei  den  zum  Werkzeugguß 
in  Betracht  kommenden  Mengen  von  nicht  über 
0,12  eine  größere  Graphitausscheidung  zu 
verhindern  und  den  gebundenen  KohlcnstofT  zu 
vermehren,  eine  gewisse  Dichte  und  Härle  erzeugt; 
letztere  Festigkeitsvermehrung  hat  jedoch  auch  etwas 
Spröde  zur  Folge.  Dagegen  erniedrigt  ein  Über- 
maß von  Schwefel  alle  Arten  von  Festigkeiten, 
denn  die  GnßstQeke  werden  spröde.  Bs  folgt 
femer  aus  den  Versuchen,  daß  ciic  Festigkdte- 
diflerensen  bei  40  mm  Stoffstärken  schon  erheb* 
liehe  sein  konnten.  Die  Festigkeit  nOOto  in 
solchem  Falk  in  einem  QnflsHIdc,  das  von 
oben  gegossen  würde,  oben  eine  höhere  sein, 
als  die  des  unteren  Teils.  Dem  ist  aber 
nidit  so.  wie  durch  Versuche  für  weiches  Material 
festgestellt  ist  und  der  Verfasser  bereit?  in  seinem 
Werkchen:  «Eisengießerei*,  Band  II  1UU4,  bei 
G.  D.  BIdeker  in  Eisen  a.  d.  Rohr,  Sehe  83, 
unter  , Zugfestigkeil'  näher  erörtert  hat.  Danach 
kann  für  ein  weiches,  leicht  bearbeitbares  Ouß> 
eisen  angenommen  werden,  daB  das  Material  in 
einem  Gußstück  oben  wie  unten  von  gleicher 
Festigkeit  ist,  wenn  die  Stoffstärken  mehr  als 
40  mm  betragen,  einerlei  ob  der  Guß  von 
oben  oder  unten  erfolgt  war.  Bei  dünnen 
Wandstärken  bis  zu  30  mm  kann  aber  die  Zug» 
festigkeit  beim  Guß  von  unten  sich  sehr  ver- 
ttndem.  Sie  kann  bis  33  unten  höher  sein 
als  oben.  Es  bleibt  bei  den  dünneren  Wand- 
stärken noch  sehr  zu  beachten,  daß  beim  Guß 
von  oben  auch  die  Festigkeit  oben  wie  unlen 

ZVw. 


I  eine  gleicbmlßige  ist.   Diese  gleichmSfiige  Pestig« 

:  keit    hcträpt   stets   mehr,    bis  zu  40  */o,    als  bei 
I  Versuclisstäben  aus  gleichem  Pfannguß  und  beim 
I  Gießen  von  unlen  deren  oberer  Sehafttell  teigt. 
In    letzterem    Falle   besitzt   der   unlere  Teil  nur 
annähernd  eine  Festigkeit,  wie  Stäbe  von  oben 
gegossen  solche  gleichmäßig  besitzen.    Es  ist 
I  also  hierbei  die  Festigkeit  im  obern    .1  gegen- 
über dem  unleren  oder  gegenüber  der|tnigeii  beim 
,  Guß  von  oben  eine  stets  veränderte  und  kann  die- 
selbe bis  (±  4  kg)  f.  d.  qmm  beiragen,  unter  der 
Voraussetzung,  daß  das  Material  ein  weiches  und 
in  bearbeiteten  Stäben  von  29  auf  -22  mm  Durch- 
messer nur  bb  18  kg  f.  d.  qmm  Zugfestigkeit 
im   günstigsten   Falle   besitzt.     Ist  ein  Material 
härter  und  von  hüberer  Festigkeit  oder  wird  ein 
weiches  Material  allseitig  stark  bearbeitet,  so 
verschwinden    die    FestigkeitsdifTerenzen  immer 
mehr  und  sind  bei  hartem  Material  nicht  mehr 
j  wahrnehmbar. 

j  Aus  dem  Umstände,  daß  bei  den  härteren 
Gußeisensorlen   dit*  Untersrhiede  durch  die  Gieß- 

I  weise  in  bezug  auf  die  FeaügkeitsdifTerenzen  in 
einem  GufistOck  TersAwindcade  shid,  lifit  sieh 

j  die  Ursache,  daß  beim  GnPi  von  unten  und  bei 
Wandstärken  von  nicht  über  UO  mm  die  oberen 
Gufiteile  eine  Terminderte  Festigkeit  gegenflber 
den  unleren  bei  weichem  Maleriale  zeigen,  vor- 
aussichtlich nur  darin  erklären,  daß  man  annimmt: 
der  Guß  von  unten  schOtst  die  unteren  Teile 
eines  Gul^siückes  vor  frObzeitigem  Erkalten,  immer 
neue  Zufulir  von  firissigem  Eisen  durchdringt 
während  des  Gießens  die  unleren  Teile  des  Forra- 
stückes  und  schiebt  die  darüber  liegenden  Teile 
in  die  Höhe  —  das  Eisen  in  der  Form  steigt. 
Dadurch  wird  bewirkt,  daß  alles  neu  zufließende 
flOssige  Pfanneneisen  hinreiehende  Zeit  und  Ge- 
legenheit gefunden  hal,  seine  im  flüssigen  Eisen 
sidi  bildenden  Ausscheidungen  und  chemischen 
Verbindungen  mit  Fremdkörpern  nach  oben  hin 
abschieben  zu  können.  Die  Folge  davon  ist,  da8 
das  Gußstück  in  seinem  unteren  Teile  gereinigter 
wird  und  daselbst  eine  vermehrte  Festigkeit  gegen- 
über seinem  oberen  Teil  zeigt,  selbst  der  Schwefel 
wird  dadurcli  ^;'cichmäßiger  verteilt,  denn  der 
untere  wärmere  Teil  behindert  denselben  am 
rasehen  Aufoteigeo  —  er  bleibt  gidehmifitfer 
verleilt.  Gießt  man  von  nben,  so  erstarren  die 
unteren  Teile  eines  Formstückes  aus  Mangel  an 
WirmesuAihr  früher,  als  wenn  der  GoB  von 

'  unten  erfolgt  wäre,  was  zur  Folge  hat,  daß 
die  Fremdkörper  im  Eisen  am  Steigen  nach  oben 
behindert  werden  und  sich  gleichmäßiger  verteill 
im  Giilislück  finden,  mit  Ausnahme  des  beweg« 
litlitii  Srhwefels,  der  seiner  Natur  gfmäß  der 
Wärme  nachgehl  und  daher  im  GuLisliicli  üben 
mehr  enthalten  ist  als  unten.  Aus  den  vor- 
siehenden Belrachlungen  folgt,  daß  der  Schwefel 
überhaupt  in  bezug  auf  die  Festigkeil  durch  die 
CHeßmetbode  in  den  beim  Werkseoggufi  in  Be> 
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tnebt  kommenden   Mengen  keüie  große  Holle  | 
gpielt  lind  tiaß  vielmehr  die  sonstigen  chemischen  j 
Verbmduugen  und  Unreioigkeiten  im  Eisen  maß- 
gebend bldben  fOr  die  FeetigkeitodifferenMn,  wie 
Bolehe  Bich   durcfi    das   Gießen    von   uiilen  er- 
geben; der  Schwefel  ist  nur  in  einem  gewi:$sen 
Ubennafie  doreh  seme  SprSde  eraeugeode  Eigen- 
schaft fflr  ein  Gußstück  gefährUch.    Es  können 
aber   alle   KonstruktionsstOcke,    wie  solche  im 
Werkzeug-  und  Maschinenbau  fast  aiMSChließlich 
vorkommen  urni  lii*'  mit  Rippwerken,  Verbinduiigs- 
Stöcken,  «pTofi-'n   iimi  kleiiifn  Wandstärken  mehr  - 
oder  weniger  stark  ausgestaltet  sind,   am  aller-  1 
wenigeten  dne  S(wOde  «Clingen,  euch  wenn  die 
Festigkeit  dabei  eine  erhöhte  werden  sollte.  | 
Da  aus  obigen  Gründen  der  Schwefel  für  die  j 
gleiehmißige  Festigkeit  in  einem  GuBstflck  von  | 
keinem    Werte    ist,   wie   solche    doch   ftir  den 
Werkzeug-   und  Maschinengufi  erwünscht  sein  . 
mfifite,  iil  aeme  Menge  im  GoßstOck  oder  dem  I 
flüssigen  Eisen   tunlichst  zu  beschränken.  Ein 
Vorkommen  über  0, 12  ^  Schwefe!  sollte  in  einem  ' 
Gußstück   erfaljningsgeraäß    vermieden  werden, 
abgesehen   von   den   anderen   Bestandteilen    des  | 
Rohrisen=!,  die  für  den  Werkzcugguß  nur  so  viel  i 
gebundenen  Kohlenstoff  in  den  kleinsten  Stoff-  1 
itlrken  eines  Stflekes  ndaaien  soIHni,  ab  mit  I 
einer  guten  Haltbarkeit  gegen  Inansprurbnahme 
von  Stößen,  Vibrationen  und  WärmedilTerenzen  1 
TCrtiiglieh  ist,  und  dieser  soll  daher  0,6  <l>  nicht 
wesentlich  übersteigen.     Es  bleibt  wohl  zu  be> 
achten  und  für  die  gleichmäßige  Stoffverteilung 
in  einem  Konstruktionsstücke  von  großer  Wichtig- 
keit, daß  die  Gehalte  an  gebundenem  Kohlenstoff  , 
in  großen  Wandstürkm   fretrenfib»  r  kleineicn  hei  ^ 
schweren  Maschinenrahmen  zu  0,(3  bis  zu  1,1  ^  1 
In  den  kleineien  und  rasch  erkaltenden  geAmden  | 
worden  sind.    Bei  solchen  Differenzen  von  OJi% 
gebundenen  KohlenstolTs,  die  infolge   von  Ab-  1 
kfihlttng  —  also  der  Stoffirtirkenmaese  —  wie  | 
auch    von    Schwefelverteilung    oder   beiden    zu-  j 
sammen   entstehen  können,   kann  ein  Gußstück  ^ 
schon  reißen  oder  bersten.    Bei  einem  mittleren 
Gehalt    von    1,4%    geb.   Kohlenstoff  in  einem 
Gußstück  oder  in  einem  Probeslabe  von  30  mm  j 
Durchmesser  ist  es  bei  einem  schweren  Maschinen-  | 
rahmen  vorgekommen,  daß  infolge  einer  ein*  | 
seitiptn  Fr•^v.^rm1lrtp  durch  Sonnenstrahlen  dieser  ; 
gebursleti  ist.    Solche  Vorkommnisse  können  zu  . 
onliebsamen  Folgen  die  Veranlassung  bieten,  ins-  I 
besondere  wenn  derartige  Fälle  eintreten,  nach- 
dem ein  solches  Stück  bereits  abgeliefert  oder 
abgenommen  war.    FOr  <fie  Erzeugung  von  ge- 
bundenem Kohlenstoff  wirkt  der  Schwefel  und  | 
insbesondere  die  Abkfihlung,  so  daß,  je  sclineller 
ein   Gußstück  erkaltet,   um   so   mehr  auch  ge  ^ 
bundener  Kohlenstoff  sich  bildet  und  nicht  als  1 
Graphit    ausscheidet,    womit    Di<hte    und  Märte 
sich  verknüpfen.     Bei  der  durch  die  GieUweise 
eingangs  erwihnten  SchwefeldilTerenz  von  0,085  %  \ 


in  den  oberen  Teilen  eines  Gußstückes  von 
größerer  Wandstärke  würde  diese  Schwefelmasse 
empfmdlich  wirken  können,  denn  der  Schwefel 
kommt  im  Gießerdrohdien  hinfig  Irie  0.06  % 
vor  und  erreicht  nur  in  gewissen  Spezialmarkeo 
und  im  Brucbeisen  ±0,1^.  Rechnet  man 
zu  dem  SebwrfelgebaUe  von  0,06^  noeh  die 
Aufnahme  aus  dem  Schmelzkoks  im  Mittel  m  t 
0,05  %  —  also  der  Hälfte  des  mittleren  Schwefel- 
gehaltes des  Koks  — ,  so  kann  sich  eine  Ge- 
samt-Schwefelmenge  ergeben  von  0,145^,  die 
für  jedes  Gußstück  gefährlich  sein  würde,  da  der 
Schwefel  in  diesem  Falle  nicht  allem  sehr  härtet 
tmd  auf  Spröde  wirkt,  sondern  auch  alle  Arten 
von  Festigkeiten  herabmindert.  Nur  große  Stoff- 
massen können  diesen  Cbelstand  mildern  und 
ihm  entgegenirirken,  da  ihre  langsame  Erkaltung 
die  Gruphitausscheidung  hegünstigt  und  den  sonst 
vermehrt  auftretenden  gebundenen  Kohlensti^ 
herabmindert. 

Abgesdien  von  der  größeren  oder  geringeren 
Härte,  die  in  einem  Gußstück  sich  bilden  kann,  besieht 
die  Gerährlichkeit  für  ein  Gußstück  hauptsächlich 
darin,  daß  dadurch  die  Schrumpfung  nicht  allein 
sich  ungleich  vollzit  lit,  sondern  auch  das  Schrumpf- 
maß ein  erhöhtes  wird,  wodurch  Risse  oder 
ein  Bersten  hervorgerafen  werden  kSnnen.  Koaunea 
nehf  ii  ptößeren  auch  kleinere  Stoffmassen  vor, 
die  ungleich  erkalten  und  sich  in  ihrer  Schrump- 
fung entgegenwnken,  so  kSnnen  große  Spannungen 
eintreten.  Man  kühlt  daher  große  Stoffmassen, 
die  in  Verbindung  mit  kleineren  stehen,  mit 
Wasser  nach  dem  Abguß  ab  oder  legt  an 
solchen  Stellen  kAblencte  Eisenstücke  zugleich  mit 
in  die  Formmasse  ein.  Die  Wirkung  einer 
raschen  oder  plötzlichen  Abkühlung  eines  Gub 
stflekteiles  im  Vergleieb  ni  enier  langsamen  kann 
so  groß  sein,  daß  hei  künstlicher  Kühlung',  wir 
bei  Hartguß,  sich  fast  sämtlich  vorhandener 
RofalenftoiT  in  gebundenen  umwanddt;  der 
Schwefelgehalt  spielt  hierbei  eine  ganz  unter- 
geordnete Rolle,  er  erzeugt  neben  Härle  ver- 
hältnismäßig nur  Spröde. 

Attt  Vergleichen  ist  Verfasser  U  der  Anm'cbf 
gekommen,  daß  hei  der  Zusammensetzung  des 
in  den  Gießereien  zum  Werkzeugguß  und  bei 
grUfierm  StoflErttrfcen  verwendeten  Materials  eine 
erhöhte  Arsammitmg  de?  Sfhwefels  um  0,035  Jfc 
infolge  Steigens  ohne  wesenlhchen  Einfluß  ist. 
Das  Roheisen  fOr  den  WerinMtgguA  wird  stets 
gut  bearbeithar,  weich,  dicht  und  zäh  —  also 
nicht  mit  Härte  behaftet  —  ausgewählt  und 
kann  alsdann  auch  die  SchwefeMüTerenx  bei  guter 
Roheisenwahl  nicht  stCrend  wirken.  Es  werden 
stets  Roheisenmarken  von  2  %  Silizium  oder 
auch  etwas  darüber  bei  höchstens  0,05^ 
Schwefel  gewählt.  Bei  dünnen  Stoffstärken  ma0 
der  S;Ii7;iunig''?in!t  höher  sein  Auf  die  Erzeugung 
von  Härle  und  gebundenem  Kohlenstoff,  wie  auch 
auf  Termehrte  SchrurapAmg  und  SpenBongi- 
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dilfcieDsen  wirkt  Mich  das  Htngair,  jedodi  ist 

dasselbe  bei  den  beim  Werkzeugguß  in  Prirarht 
koiDineadeu,  wie  aberbaupt  im  gebräuchlichen 
Gieflerriroheinen  enthalteiieii  Mengen  Ton  unter 
1  %  UDgefährlich,  da  sein  Einfluß  alsdann  auf 
die  Erzeugung  von  gebundenem  KohlenslolT  und 
Härte  nicht  weseaüich  ist,  da  es  im  Kupolofen- 
prozeß 30  bil  50  ^  seines  ursprüngüciien  Ge- 
haltes pinbößt,  und  zwar  steigt  der  V*  rlust  mit 
steigendem  MangangebaJt.  So  geben  die  Ilänialit- 
markeo  Nr.  III  mit  bis  1,7^  Mangan,  bei  weteber 
Menge  man  sie  Bessemercisrn  nf^nnt,  und  ganz  ge- 
ringem Phosphor-  und  Schwefeigehalt,  bei  2  bis 
9,3  9(  Silizium  und  ±3.7  bis  4,3  $b  Gesamt- 
KohlenslofT,  selbst  in  großen  StofTmassen  die 
z&besten,  dichtesten  und  bearbeitsamsten  Guß- 
stücke, die  gegen  jede  Einwirkung  von  Stößen, 
VibntMMwn  wie  gegen  TemperaturdifTerensen  und 
Spannungen  aus  der  Verbindung  kleiner  mit 
größeren  Wandstärken  wenig  emphndiich  sind.* 
Dabei  ist  die  Zugfestigkeit  eine  normal  gute  und 
es  erreicht  die  Biegunpsfestigkeil  35  kg  und 
mehr  f.  d.  qmm  bei  hoher  Durchbiegung.  Wird 
«in  Werksen^fSttkA  weniger  slh  aber  von  gro6er 
Diclile  und  Festigkeit  und  mit  etwas  Härte  ge- 
wünscht, so  würde  das  bei  der  Kobeisenwabl, 
abgesehen  von  den  stets  etwas  teuren  Rimatiten. 
S{>ezialeisen-  und  Holzkohlenmurken,  zu  den  SlofTen 
fnliren,  die  sonst  unerwünscht  sind,  mithin  zu 
einem  erhöhten  Prozentsatze  von  Schwefel  und 
Mangan  gegenüber  dem  dabei  enthalten  sein 
sollenden  Sihziumgehalte  von  ±2%.  Hat  fnan 
eine  Roheisengattierung  für  z&he  und  bear beilbare 
OOaae  erprobt  und  in  gewohnheKsmOftiger  An> 
Wendung,  so  kann  für  den  gewünschten  härteren 
Fesligkeilsguß  der  Siliiiumgebail  dieser  Gattierung 
verringert  werden,  wodurdi  das  Mangan  und 
besonders  der  Schwefel  einen  erhöhten  Einfluß 
gewinnen,  was  auf  dasselbe  binauslSufl,  als  wenn, 
wie  im  ersteren  Falle,  der  Schwefel-  und  Mangan- 
gehalt erhöbt  würden. 

Durch  ungleiche  und  sich  «Ttt^egenwirkende 
Abmessungen  von  SloGEstärken,  wodurch  ungleiche 
BUdung  von  gebundenen  Kohlenstoff  hervorgerufen 
wird  und  eine  unglrirhe  Schrumpfnnp  eintritt, 
die  Spannungen  erzeugt,  wird,  wie  bereits  er- 
wihnl,  ein  Goßsiflek  geführdet  Diesem  Obel- 
stande kann  man  nur  durch  eine  alle  diese  Um- 
stände berücksichtigende  Konstruktion  der  in 
Betraeht  kommenden  Werkzeugstflcke  entgegen- 
vrirken.  Der  Konstrukteur  eines  Arbeitsstückes 
muß  daher  allen  SpannungsdifTerenzen,  wie  solche 
durch  Maugan,  Schwefel  oder  wenig  Silizium, 
wie  Oberhaupt  durch  die  sich  hieraus  bildenden 
gebundenen  Kohlensloffmcngen  und  insbesondere 
dure^i  die  Erkallungszeiten  entstehen,  genügend 
Reehming  tragen.  &  mfisoen  Stfrfhnaasen  dahin 

*  ffiehe  «leehaik  ia  der  Eiseagtefieiei*  voa 
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)  gelegt  werden,  wo  sie  andernfalls  fdhlen  kdnnten. 

Die  Konstruktion   darf  nicht   den  Ubertragungs- 
,  kräflen  gemäß  allein  in  den  einzelnen  Teilen 
I  bemessen  sein,  um  mOglielist  aa  Gewicht  n 
sparen,  sondern  es  mOssoi  umgekehlt  Stoffmawil 
I  künstlich,  d.  h.  dahin  angeordnet  werden,  wo 
sie  für  die  Haltbarkeit,   mithin  den  durch  das 
Gieficn  sieh  ergebenden  Spannungskräflen  ent- 
fjepenzuwirken,  sich  als  notwendig  erweisen.  Solche 
•  Gußstücke  sind  naturgemäß  stets  schwerer,  als 
wenn  sie  nur  vom  rem  konstruktiven  Gesiehtspunkt 
aus  zur  Ausfiihrung  gelangen.  Nanlistehende  Skizze 
1  zeigt  einen  32000  kg  schweren  Rahmen,  der  in 
I  den  Prohestlben  von  S6  mm  Durebmesser  doen 
Gehalt  von   \,i  %   gebundenen  Kohlenstoff,  da- 
gegen in  dem  dünneren  Rippenwerk  bei  a,  c  und  d 
bis  1,7  %  hatte.   Das  Stück  war  mehrere  Wochen 
nach  dem  Gusse  durch  einseitige  Wirkung  voa 
Sonnenstrahlung  wie  —  —  skizziert  durchgerissen, 
'  trotz  eines  noch  normalen  Gehaltes  an  Schwefel 
von  0,12  Jl(  und  eines  sehr  geringen  Mangan* 
gehaltes  von  0,3S  %  und  do^leichcB  t^i* 


l'hosphorgehaltes  von  nur  0,35  %  im  fertigen 
i  GuB.  Die  Zugfestigkeit  vrar  eine  hohe,  bis  81  kg 

f.  d.  qmm. 

Wie  ersicblücb,  war  die  Zusammensetzung 
j  der  verwendeten  RoheiseDgattinung  für  das  Vor- 
kommnis unwesentlich,  nur  die  Konstruktion  hatte 
die  stellenweise  hohe  Bildung  von  gebundenem 
Kohlenstoff  bewirkt,  sie  war  daher  eine  mangel- 
hafte.  Es  betrugen  die  StolT  l  irkt  n  des  Ölschiffes  a, 
der   Rippen  c   und   der   Wände   um  d   nur  23 
j  bezw.  36  mm,  dagegen  im  und  um  das  Lager  h 
bb  90  mm.    Nachdem  man  den  Siliziumgehalt 
im  fertigen  Gußstück  von  1.0  %  auf  2  %  und 
I  darüber  erhöhte,  und  die  Spannungen  der  zu 
I  frilh  erkaltenden  dOnneren  Teih»  mOdeiie,  nidem 
man  sie  auf  durchweg  40  mm  verstärkte,  war 
I  der  Übelstand  besetligt.    Die  Gußstäcke  bezw. 
I  die  Probestibe.  fOr  die  euM  hohe  Fealigkoit  vor- 
I  geaehrieben  war,  zeigten  dieselbe  geriufor,  jedoch 
immer  noch  bis  zu   18  kg  f.  d.  qmm  in  den 
Frobesläben.    Das  Gewicht  des)  Maschinenrahmens 
I  war  aber  durch  die  Änderung  in  den  Stoffmassen 
um  iOOO  kg  erhöht  gewesen.    Der  gebundene 
i  KohleoslofT  war  auf  0,5  und  0,ti  ^  herabgesunken, 
j      Unschwer  ist  aus  dem  Vorhergehenden  er- 
sichtlich, daß  die  PrQfungssiähe  für  den  Werk- 
I  zeugguß  so  zu  wählen  sind,  daß  ihre  Abmessungen 
I  teils  den  grOfieMo  und  teils  den  kleiiieren  Quer* 
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schnittsmassen  eines  Gußstückes  entsprechen,  wie 
beispielsweise  fttr  die  miUlerer>  Stoffirtftrken  v<in 
30  und  60  mm  auch  Probestähe  von  30  und 
60  mm  Durchmesser.  Es  ist  noch  nach  all- 
genciDen  Beobadttungen  «in  Probestab  für  sich 
giegossen  stets  von  etwas  gr/ißerer  Festigkeit, 
als  wenn  derselbe  am  Gußstück  selbst  angegossen 
wird,  also  damit  in  Verbindung  steht  und  lang- 
samer abkühlt:  er  fiillt  sich  auch  von  unten 
und  kann  daher,  je  nach  seiner  Stärke,  im 
oberen  StabteOe  eine  geringere  ftaigkeit  besitzen 
als  im  unteren,  was  bei  dem  Werkzeugstück 
nicht  der  Fall  ist,  denn  diese  werden  fast  aus- 
nahmslos von  oben  gegossen.  Eine  rasclie  Er- 
kaltung, die  den  Gehalt  an  gebundenem  Kohlen- 
stnlT  frhnht.  orzcupt  in  Verbindung  mit  Härte 
eine  erhöhte  Festigkeil  und  daher  ist  es  ein- 
leuchtend, daß,  je  dflnner  ein  Probestab  gewIhU 
wird,  desto  größer  seine  Festigkeit  ausfällt.  Ist 
ein  Gußstab  beiß  oder  kalt  gegossen,  so 
können  Ontersdriede  in  semer  Festigkdt  eintreten, 
je  nach  der  Wirkung  seiner  EIrkaltung  und 
dem  Wandertriebe  seiner  in  ihm  enthaltenen 
Fremdkörper  aller  Art,  sogar  des  Kupfers, 
wenn  es  reichlieh  —  von  0,1  bis  0,2  %  — >  darin 
enthalten  ist. 

Gebundenen  KohleDstolT  von  über  1  %  hndet 
man  meist  nur  in  Sperialguflstfieken  und  höchstens 
bis  IQ  l,i  "/o  ^"  ^if  ineren  Querschnitten  und  nuch 
nur  dann,  wenn  die  Schrumpfung  oder  spätere 
Inanspruchnahme  wie  auch  WirmediftereBzen 
keinen  Anlaß  zu  Rissen  oder  zum  Bersten  bieten 
können,  wie  bei  einfachen  Zylindern,  Zylinder- 
futtern, hydraulischen  Pressen  und  PreßstOcken, 
Plungern.  Roststäben. 

Zur  Begründung  de«  Vorhergehenden  sind  in 
bezug  auf  die  Schwefelverteilung  durch  die  Gieß- 
weise  und  die  Stothnasssn  ältere  Notizen  aus 
meinen  Erfahnm'yreii  von  mir  benutzt  worden. 
Ich  habe  dieselben  durch  Versuche  nacbprOfen 
lassen  und  bat  sieh  eine  (Iberraschende  Ober- 
einslimmung  ergeben.  Die  Resultate  sind  in  der 
folgenden  Tabelle  zusammengestellt.  Die  Probe- 
Stabe  jeder  Nummer  sind  aus  em  und  dendben 
Pfanne  gegossen.  Die  Proibespine  waren  durch 
Durchbohrung  gewonnen. 

Die  Meßlänge  bezeichnet  die  Entfernung  der 
Probeentnahmen  an  den  Stiben  in  gleichmäßiger 
Entfernung  von  oben  und  unten.  Die  Stäbe  waren 
stehend,  nahtlos  und  in  getrockneter  Form  ge- 
gossen. Die  Versehicdenheit  der  Festigkeilen  von 
weichem  ntir'ii  iseri ,  welche  durch  ilio  flufJweise 
hervorgerufen  wird,  habe  ich  an  einer  grolien 
Anzahl  von  mir  hergestellter  Probestäbe  gewonnen 
und  in  meinem  Wcrkchen  .Technik  in  der  Eisen- 
gießerei*, Band  II,  veröffentlicht.  Die  Zerreiß- 
versuche habe  ich  selbst  vorgenommen.  Die  mit- 
geteilten Analysen  des  besprochenen  schweren 
Rahmen.s  sind  in  bezug  auf  den  prliundenen 
Kohlenstoff  genau  und   in  wiederholter  Analyse 
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I 

/  20 
t20 

450 
460 

360  Io,iioo,ioe*o.ii8lo,ioe| 

360  0,115  0.107  0.181  0,109 

4 

II 

/20 
t20 

460 
4B0 

860  i0,126  0,125:0,129  0,126; 
860 10^121  0,137|0,124;0,122| 

4 

Uittl. 

III 

Sehwefelgehalt:  |Q^11S|(M17|0,124|0^116|  — 

{30 

650 
65(1 

550  U,101  0.099  0,108  0,098 
550  0.1110,105  0,110  0,099 

4 

IV 

130 

iao 

66Ü 
6B0 

550  0,125  0,102  0,137  0,100!  . 
fifiO|0,1880,101|0,188;0,iaÖ|  * 

Mit«l.  Behiieffdfshalt:  |0,116 

0,101  <0,122j0,106  — 

V 
VI 

f  40 
\  40 

850 
850 

750 
750 

750 

750 

0,13l!0,117  0,142  0,109'  . 
0,186|0,120  0,104  0,108,  * 

^40 

\  40 

560 

650 

O,140|Q,116|O.188|O,llOj  . 

0,1410,1110,1410,1091  *, 

Mitti.  Schwefelgehalt:  0,138 0,I1B 0.144 0,109|  — 

VII 

vni 

IX 
X 

40 
40 

40 

40  , 

600 
BOO 

600 
600 

450 
460 

460 
450 

0,1210,118,0,134  0,1021  2 
0,1I2|0,122'0,142  0,111  2 

0,117  0.109  0,1  HR  0.099  2 
0,125  0,118  0,144  0,119  2 

Kittl.  Sehvefelgdialt:  |0,119;0,116|0,lS9|<l,106j  — 

XI 
XII 

40 
40 

850 
850 

760  0,144  0.102  0,440  0,0ro|  9 

760  0, 1 52  0.098  0, 1 04  0,081  2 

ätibe  XI  and  XII  itammen  von  alteren  Vor-: 
gaehan,  bUsben  dialier  aaberileksiditigt. 

T 

gewonnen  und  mir  übergeben  worden.   Was  die 
'  Kombinationen  des  Schwefels,  der  Gieß  weise  und 
der  Stoffmassen  sowie  der  ehemischen  Einflösse 
von  Stoffverbindungen  in  dem  Mitgeteilten  betrilll, 
so  sind  dieses  meine  Ansichten,  die  ich  aus  Ver- 
öffentlichungen oder  meiner  40jäbrigen  Erfaibrung 
gewonnen  habe.   Da  ich  nicht  HOttenmann  oder 
I  Chemiker  bin,  so  muß  ich  es  Anderen  öheriassen, 
j  darin  weiter  zu  arbeiten  und  endgültige  Auf- 
I  kllrungen  herbeisudDhren.  Lelztsres  wlre  ein  sehr 
großes  Verdienst  in  .Anbetracht   der  vielseitigen 

(Anspräche,  die  heute  an  den  Giefier  gestellt  werden, 
bei  dem  flbcnpis  eigentflmliehett  StolT,  d»  man 
Gußeisen  nennt,  dessen  Eigenschaften  zu  ergrün- 
den sf^hnn  manchen  Kopf  verwirrt  hat.    Wie  lehr- 
I  reich    und   erwünscht   solche   Aufklärungen  sein 
;  müssen,  läßt  sich  an  dem  Guß  größerer  Dampf* 
Zylinder,  besonders  aber  der  Zylinder  für  Gas- 
maschinen, ermessen.    Solche  Güsse  sollen  hart, 
zlh  und  von  hoher  FMigkeit  sem,  die  der  Gas- 
maschinen sollen  den  wcrhselnden  Einflüssen,  die 
eine  große  Erwärmung  infolge  der  Explosion  der 
Gasgemische  erzeugt,  und  der  darauf  folgenden 
j  Abkühlung    durch    Wasser    in  fortwährendem 
Wechsel   widerstehen.     Dazu  ist  das  Gußeisen 
I  wenig  geeignet,  und  kommt  es  bei  seiner  Auswahl 
nicht  allein  auf  die  Kenntnis  seiner  chemischen 
Restandteile  an,  es  müssen  auch  die  daraus  nirht 
;  ableitbaren  physikalischen  Eigenschaften,  die  den 
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«ocauumtca  Charakter  eines  Roheisens  bilden, 

durch  Erfahrung  gewonnen  sein.    Es  ist  mir  ein 
Fall  bekannt,  wo  ein  größerer  Dampfzylinder,  der  i 
«ebfln,  das  heifit  blank  and  glatt  in  seiner  Lauf-  I 

fläche  gebliehcn  war,   nach   sechsjährigem  täg- 
Jiobem  Gebrauch  riß,  während  ein  anderer  in  | 


gkiehem,  aber  45jlhrtg«m  Gebraueh  tadeHoa  sidi 

zeigte;  seine  Reparatur  bestanri  nur  in  pinigen 
Nachari>eilen  und  Nacbbohruagea,  um  die  Kolben- 
diehtottg  zu  erhalten.    Bs  bt  nidit  ansimehiinii, 

datJ  die  rhemische  Zusammensetzung  des  Roh- 
eisens allein  solche  FAUe  erklärlich  macht. 


Eine  offene  Frage  in  der  Sandfbrmerei. 


In  Heft  11  vom  I.Juni  1905  wird  unter  obiger 
Überschrift  eine  Beobaclitnng  besprochen,  welche  beim 
Transport  von  feuchtem  Formsand  sich  zeigt,  sa  der 
«iniges  zu  bemerken  ist. 

£t  ist  Tatsache,  daß  f  onnaand,  in  faaehtem  oder 
nach  in  nabeni  trocltenem  ZastsDile  traatportieit,  sich 
unter  Umständen  zu  Kugeln  bis  zur  Größe  von  .\]>felii 
zusammenballt,  je  nach  iler  Läng'e  den  Transportweges 
and  tritt  dies  atn  iiicistfü  auf,  urnn  man  für  ilen 
Transpurt  die-  sogenannten  Sohuttelrintit-n  verwendet, 
weniger  liei  Verwendung  von  Schned  n  und  am 
wenigsten  bei  richtig  konstruierten  Trannpurtbändern, 
wo  jedoch  immerhin  auch  noch  kleine  Erschütterungen 
«intratsD,  walehs  eia  ZusnunsabaUea  des  Saadca  ver- 
arsaehea.  Des  beste  Traasportmittel  ist  eia  tolehes, 
welches  den  Sind  ir:ir  keiner  Erschütterung  aussetzt 
und  ilipses  i!<t  hauptsachlich  in  einer  Hinrichtung  zu 
finden,  wie  sie  unter  dem  Namen  „Kurvt  n- Kon veyor- 
von  der  Maschinenfabrik  Carl  Schenck  in  Darmstadt 
zum  Patent  angemeldet  und  vielfach  ansgefiihrt  ist. 
Dieser  Konveyor  besteht  aus  offenen  Trögen,  deren 
Jeder  einzelne  mittels  zwei  Rollen  ant  Schienen  läuft 
und  die  aater  sieb  eiasa  eadlosen  Miaiatarbabasag 
bilden,  welebsr  vmibS«  der  eigpntnninebett  Kon- 
struktion sowohl  vertikale  als  au  Ii  Ii  vrizontale  Kurven 
zu  durchlaufen  vermag.  I'if  »inzi  lni  ti  Beciier  oder 
Tröge  sind  an  beliebigen  S'clleri  entleerijar  und  über- 
trifft  dieser  Konveyor  daher  alle  anderen  Transport- 
vorrichtnngen  auch  in  dieser  Hinsicht.  Da  eine  erheb- 
liche Erschütterung  des  Materials  durch  die  auf  glattea 
Schienen  laufenden  Becher  nicht  eiatritt,  so  ändert 
^eb  auch  dessen  pbysikaliaeber  Zestaad  wenig.  Die 
Änderung  des  Formsandes  fai  seiner  ßesehaifenneit  ist 
hauptsächlich  für  frisch  zubere  it  !  :>  t:  und  zum 
ii'ormen  besttuimten  Sund  wichtig,  da  ein  Zuiammon- 


ballen  nach  Passieren  der  Sandschleuder  die  Arbeit  der 
letzteren  nahezu  illusorisch  macht.  Die  Sandschleuder 
hat  den  Zweck^  jedes  einzelne  Sandkorn  mägliehst  sa 
isolieren  und  mt  «hier  eigenen  Luftschiebt  sa  ttmgsbSB. 
Darch  das  keMtaats  Sebättela  in  Transportsar  wardsn 
diese  kleinen  AtmospbärenbBlIea  ausgetrieben  nad  der 
Sand  zri  Klumpen  geballt;  er  verliert  seine  piastischsa 
Kig.-nsi  liiift.'n  wie  iim  h  die  Luftdurchld&sigkeit  in  hohem 
M;iIh'  und  wird  ii;4d::V'  Ii  eütwertet. 

Für  den  gebrauchten  Formsand,  an  welchen 
die  eingangs  erwähnte  Besprechung  eigentlich  anknüpft, 
kommen  diese  Eigenschaften  weniger  in  Betracht,  denn 
die  nachfolgende  Aufbereitung  kann  dem  Sand  ohne 
weiteres  wieder  die  gewiascbt»  Eigeoschaftea  erteilen. 
Der  gebrsnebte  Ssnd  enthält  ohnedies  viele  Klumpen, 
welche  Jnrrh  dns  Zusammenbacken  beim  (inß  und 
durch  die  vorgegangent!  Formerei  gebildet  sind;  es 
ki'uiinf  also  auf  die  paar  Knollen,  wehhe  sii  h  uu^i 
dem  teachten  Sand  nachträglich  noch  bilden  sollten, 
nicht  an.  Der  Sand  muU  ja,  am  wieder  in  einen 
tadellosen  Zustand  versetzt  zn  werden,  ohnehin  einiM 
Maschinen  passieren,  mindestens  ein  Walzwerk  nsU 
Siebwerk  sar  ZerUsiaerang  der  Knollen  nad  Aas- 
sebeidnng  der  Etsenbestsadteile,  Pormentifte  asw.  nnd 
darnach  eine  San  dm  i  s  o  h  in  \  s  h  i  n  e  mit  zwei  ent- 
gegengesef/t  rotierenden  Siiftenseheiht  ii,  um.  wie  vor- 
stehend erwähnt,  die  einzelneu  Sandkörner  wieder  zn 
isolieren  nnd  mit  eigenen  Lafthiillen  zu  umgeben. 
Wird  dieser  Sand  dann  einem  der  vorbtehend  erwähnten 
Coavarors ,  welche  die  Bad  i  sc  he  Maschinen- 
fabrik in  Durlach  in  Gemeinschaft  mit  der  ge- 
aaaatsB  Hasohinen  fahr  i  k  Carl  Schenck  ia 
Darmstsdt  liefert,  übergeben,  so  erhält  derselbe 
bis  zur  VerbraiK  lisütelle  ssias  aengswoaBenen  tadel- 
losen Eigenschaften. 


Die  BeschäMgaiig  jugendliclier  Arbeiter  im  anmittelbaren 
Betrietie  ron  Walz-  und  Hammerwerken, 

in  welchen  mit  ununierbrochenem  Feuer  Eisen  und  Stahl  verarbeitet  wird. 


Anf  BeseUnfi  der  Vorstandssitsnngen  Tom 

■21.  September  11>04  und  1.  Mai  19(>5  hat  die  .Siid- 
-westUcbe  Gruppe  des  Vereins  deutscher  £isen- 
flud  StaUindnstrietter  eina  Eingabe  an  den  hoben 
Bundesrat  gerichtet,  betreflSand  die  Besehül'tiguiig 

juffendlicher  Arbeiter  im  unmittelbaren  Betriebe 
Ton  Walz-  und  Hammerwerken,  iu  welchen  Eisen 
smd  Stahl  mit  ununterbrochenem  Feuer  verarbeitet 
■wird.  Diese  Eingabe  ist  zugleich  sämtlichen 
Sinderen  Gruppen  de:>  Vereins  deutscher  Eisen- 
und  SteUindnstrleUert  dem  Hanptrerdn  nnd  dem 


Zentralverband  deotaeber  Indnstrieller  mit  der 
Bitte  IUI)  rnterstatanng  angegangen.  Die  Bin» 
gäbe  lautet: 

F.inem  hohen  Bundesrate 

beehrt  sich  die  gehorsamst  unterzeichnete  Süd- 
westliche Gruppe  de»  Vereius  deutscher  Ei^en- 
uttd  Stahlindustrieller  hierdurch  folgende  Bitte 
zn  unterbreiten. 

Durch  i  löita  2  der  Gewerbeordnung  für 
das  Deutsche  Reich  ist  ein  hoher  Bandesrat  er^ 
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mlchtigt  worden,  fttr  Fabriken,  wckhe  mit  im-  { 

unterbrochenem  Feuer  betrieben  werdfi!,  dder 
welche  sonst  durch  die  Art  des  Betriebes  auf  : 
eimregetaBlAtirBTa^  und  Nachtarbeit  Mi|r«wiea«ii  | 
sind,  sowip  für  solche  IVtbriken,  deren  Betrieb 
eine  Einteilung  in  regelmlflige  Arbeitascbicbten 
Ton  f  leieher  Dauer  meht  gestattet,  oder  seiner 
Natur  nach  auf  bestimmte  Jahreszeiten  beschränkt 
ist,  Ausnahmen  von  den  im  §  185  Absatz  2,  3  in 
§§  136,  187  Abnta  1  bia  8  Torgesehenen  Be-  : 
■timmnngea  naehaolaaaen.  | 

Der  Eingang'  Ton  §  13n  lanfef:    „Die  Ar- 
beitastanden der  jugendlichen  Arbeiter  (von  14  i 
bia  16  Jahres)  dftrfbn  nicht  vor  B'/t  Uhr  morgens  j 
binnen  nnd  nicht  über  B'/i  Uhr  abends  dauern." 

Entsprechend  der  Ermächtigung  durch  die 
Beichsgewerbeorduung  hat  ein  hoher  Bundesrat 
mtanii  97.  Kai  1908  (Reiehageaetablatt  Ufr.  26  i 
S.  170  bis  172)  eine  Verfügunc;  erlassen,  nnch 
welcher  in  Waix-  und  Hammerwerken,  weiche  1 
Eisen  nnd  Stalü  mit  nnnnterbrochenem  Feoer  j 
verarbeiten,  für  die  BeschÄftigung  der  jungen 
Leute    männlichen    Ueschlechts    (von    14  bia 
16  Jahren)  bei  dem  unmittelbaren  Betrieb  der 
Werke  die  Beschränkungen  des  §  136  der  Ge- 
werbeordnung mit  bestiiiinitcn  Maüjiaben  außer 
Anwendung  bleiben  dürfen.    Sie  gestattet  also 
mit  dieaen  Uaflgaben  die  BeaehlfUgang  jogeod- 

licher  Arbeiter  bei  dem   unniiftclbann  Retrieb 
der  Werke,  welche  als  Walz-  und  Hammerwerlie  > 
Biaen  oder  Stahl  mit  nnanterbrochenem  Feuer  I 
verarbeiten.    Danach  sind  Hocliiifen,  welche  (la> 
Eisen  herstellen,  von  der  Erlaubnis  der  Be-  j 
schäftigung  jugendlicher  Arbeiter  inr  Naehteeit 
ausgeschlo.ssen,  aber  die  Beschäftigung  jugend-  | 
liilier  Arbeiter  i.st  von  dem  Augenblick  an  ge- 
staltet, in  welchem  die  Verarbeitung  dvs 
Eisens  oder  Stahles  beginnt,  nnter  der  Vorans- 
setzung,  daß  diese  mit  ununterbrocli'  iirm  Ft  ucr 
erfolgt,  und  die  jugendlichen  Arbeiter  bei  dem 
nnmittetbaren  Betrieb  der  Werke  be- 
schäftigt sind. 

Mit  dicsi-n  Hi'stimmungen  steht  eine  zurzeit  I 
in  SUdwestdeutschland  um  sich  greifende  Aus- 
legung des  prenfiisehen  Miniaterialerlaasea  Tom 

11.  Juni  1902  in  Widers[>rnr'i  Hanlpl-niinisterial- 
blatt  II,  2-1  rt  .    Der  Erlaii  selbst  bej^ajit : 

„2.  Die  Ausnahmevorschriften  (Nr.  II  der  Be- 
kanntmachuugt  tindea  fOr  die  Folge  nur  auf 
die  Walz-  und  Hammerwerke  .Anwendung, 
die  Eisen  oder  Stahl  mit  ununterbrochenem  I 
Feuer  Terarbeitea. 

H.  Die  in  den  Ananabmevorschriften  enthaltenen 
Rrleicbteruneen  sind  auf  ilic  tinmittelbur 
mit  dem  Ofen  betrieb  lui  Zusummenhang 
stehenden  Arbeiten  beaehrlnkt  werden.* 
Der  letzte  Satz  i.lj  gibt  sich  als  eine  Inhalts- 
angabe der  Verftignng  eines  hohen  Bundesrats, 
ist  aber  in  Wirklichkeit  keine  Inhaltsangabe,  I 


sondern  es  ist  mindestens  die  Auslegung  mOg^ 

lieh,  als  stelle  er  eine  wesentliche  Einschränkung 
des  Geltungsbereiches  der  Verfügung  eines  hohen 
Bundesrats  dar.   Sata  8  etkennt  analehst  an, 

daß  die  .Xusnnhme  v  or  s  c  h  r  i  f  te  n  auf  die  ganzen 
Wals-  und  Hammerwerke  Anwendung  finden, 
weldie  Bisen  und  StaU  mit  «inntoibroeheneB 
Feuer  verarbeiten,  Sats  2  besagt  sodann,  dafi 
swar  nicht  die  AnsnabmeTorschnfteu  selbst,  wohl 
aber  die  in  ihnen  enthaltenen  Erleichterungen 
»anf  die  unaittolbar  mit  dem  Ofen  betrieb  im 
Zusammenhang  stehenden  Arbeiten  beschränkt 
wurdeu"  seien.  Für  eine  solche  Einschränkung 
gibt  ewar  die  Verfügung  einea  hohen  Baadearato 
pbenfnlls  keinerlei  Anhaltspunkt,  aber  unter 
die.sen  Erleichterungen  ist  doch  wohl  nur 
folgendes  (II,  9)  an  Terstohen,  dafi  nlmüeh,  wenn 
in  einem  Betrieb  die  Beschäftigung  jugendlicher 
Arbeiter  so  wenig  anstrengend  und  naturgem&fi 
mit  so  zahlreichen,  hinlängliche  Ruhe  gewlhren- 
den  Arbeitsunterbrechungen  verbunden  i.<<t,  da5 
schon  hierdurch  eiuc  GetUhrdnntr  ihrer  Gesund- 
heit ausgeschlossen  erscheint,  die  höhere  V^er^ 
waltnngabehBrde  einem  solehen  Betrieb  anf  An- 
trag unter  Vorbehalt  des  jederzeit i>r'  !i  Widerrufs 
gestatten  kann,  die  Arbeitsunterbrccbungen  auch 
dann  anf  die  einsUlndige  ^amtdaner  der  Pauaen 
in  Anrechnung  zu  bringt  n,  wenn  die  einzelnen 
Unterbrechungen  von  karaerer  als  '/«ständiger 
Dauer  sind. 

Es  ist  nun  in  SUdwestdeutschland  in  den 
Kreisen  der  (JewerViear.fsichtsheamten  die  An- 
schauung eutstauden,  als  ob  mit  diesen  ,Erleich- 
tomagea''  die  AaaanhneTorsehriften  seibat 
gemeint  seien.  Wäre  diese  Auffas^un»  richtig, 
so  bedeutete  diese  preußische  ilinisterial bekannt- 
maehnng  tatsitehlieh  eine  teilweise  Anfbebung 

der  Verfüguiipr  eine?  hnlien  Riinde.srats.  Während 
die  letztere  nämlich  fttr  die  nächtliche  Beschäfti- 
gung jugendlicher  Arbeiter  die  Bedingung  stellt, 
daß  die  jugendlichen  Arbeiter  bei  dem  un> 
mittelbaren  Betrieb  der  Werke  be- 
schäftigt werden  (und  nicht  etwa  bei  Neben* 
beschäftigungen),  spricht  die  preußische  Bekaaal- 
machung  davon,  daß  die  Bescbaftifrimfr  soeir 
„unmittelbar  mit  dem  Ofenbetrieb  im  Zu- 
sammenhang stehen  muß",  worOber  die  Ver- 
fügung eines  hohen  Bundesrats  nichts  enthält. 

Diese  Auffassung  der  Verfügung  eines  hoben 
Bundesrate  wird  sogar  ausgeschlossen  dnreh  die 
Ziffer  III,  4  dieaer  Verfügung,  welche  ausdrtick- 
lich  die  sonst  vorgeschriebene  Tabelle  (3)  nicht 
vorschreibt  „für  jugendliche  Arbeiter,  deren  Be- 
aehlftigang  ans aohliefl lieh  an  Walzen- 
stmlien  stattfindet,  die  nur  mit  einem  nicht 
kontinuierlichen  Ofen  arbeiten,  sofern  dieser  inner- 
halb M  Stunden  roindeatens  acht  Chargen  macht 
und  während  der  Arbeit  an  den  Waltenstraßen 
nicht  naohchargiert  wird".  Hier  ist  nicht  nur 
anadrBeklieh  gesagt,  dafi  nur  daa  Werk  mit  an- 
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unterbrochenem  Feuer  arbeiten  muß,  weon  aadi 
der  betreffende  Ofen  nicht  ein  kontinuierlicher 
ist,  sondern  es  ist  auch  davon  die  Rede,  daß 
jugMulliche  Arbeiter  erienbt  sind,  die  wani- 
schließlich  an  Wa  1  ze  ns  t  r  a  ß  e  ii"  besrhiTftigt 
sind,  alao  deren  Beschäftigung  keineswegs  .an- 
nittolbsr  mit  dem  Ofenbetrieb  im  Zniemmeii' 
beng  steht'*. 

Diese  preufiisobe  Ministehalbekanntmacbang 
hat  DUO  zwar  keine  Oeaetseskraft  und  kann  auch 
an  sich  die  von  einem  hohen  Bundesrat  iu  viel 
weiterem  Umfnnf;p,  nfimlich  in  dein  ß^esnmten 
unmittelbaren  l^etneb  der  Walz-  und  üammer- 
werke,  welche  liieii  oder  Stahl  mit  smmter- 
brochenein  Feu»^T  verarbeiten,  pcstattete  Be- 
scbäfbigaog  Jagendlicher  Arbeiter  nicht  aufheben, 
•ondera  ist  nnr  eine  Anweisonp  für  die  prenfliiche 
Verwaltung:  aber  sie  liedcutet  trotzdem  in  ihrer 
gesenwftrtigen  Auslegung  durch  die  Uewerbe» 
avMebtabeenteii  für  diejenigen  Wals*  nnd 
Hanunerwerke,  welche  mit  ununterbrochenem 
Feaer  arbeiten  nnd  demgemäß  nachts  im  an- 
mittelbaren Betrieb  des  Werkes  jugendliche  Ar- 
beiter beschilft it;eu  dUrfen« eine  grolSc  Belästigung. 
Die  Gewerbeaufsichtsbeamten  lialen  in  7wei 
Fällen  im  Bereiche  der  Südwestlichen  liruppe 
dee  Vereiu  deotseher  Biien«  und  StahlinduatrieUer 
die  Beschäftigung  jugendlicher  Arbeiter  zur 
Naobtaeit  in  dem  unmittelbaren  Betrieb  von 
Wals»  und  Hammerwerken,  welche  mit  nnnnter« 
brochenem  Feuer  arbeiten,  beanstandet,  weil  die 
Arbeiten  der  jugendlichen  Arbeiter  naob  ihrer 
Anrieht  nicht  unmittelbar  mit  dem  Ofen- 
betrieb  im  Zusammenhang  standen.  In  einem 
Fall  ist  sogar  An/eitre  bt'i  <ier  Staatsanwaltschaft 
erstattet  und  von  dieser  Klage  erhoben  worden, 
weil  die  Leiter  der  betreffenden  HMte  Jofend- 
liche  Arbeiter  vor  5'  .>  T^br  mnr£rens  und  nach 
SV*  Uhr  abends  auf  dem  Eisenwerke  beschäftigt 
hatten,  obwohl  dieee  Beaehlfkifangr  nieht  nnr  in 
dem  unniitrelti.ircn  Betrieb  eines  mit  ununter- 
brochenem Feuer  arbeitenden  Walz-  und  üammer- 
werkee,  sondern  sogar  auch  in  einem  Teil  des- 
selben, welcher  selbst  mit  ununterbrochenem  Feuer 
arbeitet,  stattgefunden  hat.  Es  ist  zwar  als 
sicher  anzunehmen,  daß  das  Schöffengericht  die 
betreffende  Hütte  freisprechen  wird,  da  das  von 
dieser  (Jetane  ausdrücklich  in  der  angeführten 
Verordnung  eines  hoben  Bundesrats  gestattet  ist; 
aber  solche  Prosease  dienen  doch  so  »ehr  rar 
Bpl!is;ti^'uiitf  drr  Imhist  rie,daß  esgeboten  erscheint, 
daü  ein  hoher  Bundesrat  auf  eine  solche  Abände- 
rung der  prevfiisehen  UinisterialTerfBgnnK  tchb 


I  11.  Joal  190»  hinwirke,  dafi  eine  mißvenfelndliehe 

Auslegung  der  Verfügung  eines  hohen  Bundesrates 
.  vom  27.  Mai  1902  durch  öcwerbeaufsichtsbearaie 
I  an«geBehlos8en  wtre. 

Wenn  heute  aus  dem  Konverter  der  Stahl 
:  in  Kokillen  gegossen,  aus  diesen  der  Stahlblock 
'  gewonnen,  nnd   dieser  nach  Passienmg  der 
(ijerschen  Gruben  im  Blockwalzwerk  vorgewalzt 
i  wird,  um  nach  einer  Aufhitzung  im  Wärmofen 
f  d«r  Walzenstraße  glühend  zugeführt  zu  werden, 
so  ist  dies  ganz  geMHl  derselbe  Gang  der  Ver- 
arbeHtiDir  des  Eisens  und  Stahles  in  nnunter- 
I  brochener  Glut,  wie  einst^  als  das  £isen  noch  aus 
I  dem  Pnddelwerk  in  daa  Sohweifiwerk  ttbergiag, 
:  um  zum  Blocke   pe^ebmiedet  zu  werden  und 
nach  neuer  Aufhitzung  auf  die  Walzenstraße  zu 
wandern.  Daa  Bloekwalswerk  verridit  heute  die 
{  Funktion  des  alten  Hammerwerks  uinl  ist  nicht 
nor  wie  dieses  eine  Stufe  iu  der  Verarbeitung 
des  Bisena  oder  Stahles  mit  nnnnterbroehenem 
Feuer,  sondern  auch  ein  eigentliches  Walzwerk, 
I  wie  schon  sein  Name  besagt.    Ihm  ist  daher 
entsprechend  der  Verfügung  eines  hohen  Bundes- 
rates   das    Recht    der   Beschäftigung  jugend» 
lieber  Arbeiter  zur  Nachtzeit  nicht  zu  bestreiten. 
Wenn  jetzt  die  angeführte  Hütte,  welche  seit 
1882  Jugendliebe   Arbeiter  nachts   in  ihrem 
Walzwerk    und    .Schweittwerk    beschäftigt  hat 
I  (bis  1893  wurde  dort  noch  gepuddelt),  plötzlich 
I  durch  eine  AnslegungeinerpreuflisehenllinisteriaU 
bekanntmachung  seitens  der  Gewerbeaufsichts- 
i  beamten  gezwungen  werden  soll,  im  Widerspruch 
'  mit  dem  aasdrfieklichen  Wortlaut  der  einschlägigen 
Verfügung  eines  buhen  Bundesrates  auf  die  Be- 
scliiiftigung  jugendlicher  Arbeiter  zur  Nachtzeit 
,  in  ihrem  mit  ununterbrochenem  Feuer  betriebenen 
Werke  sn  Tendehten,  so  kann  das  nicht  in  der 
Absicht  eines  hohen  Bundesrates  liegen,  daß  seine 
I  Verfügung  eine  solche  Anwendung  finde.  Die 
I  gehorsamst  nuterseiehnete  Stidwestliehe  Omppe 
bittet  daher  ergebenst, 

ein  h'tber  Hiimlesrat  nift^e  peiieicrt  auf  eine 
sulciie  Abäu<ieruug  der  preuliischen  Ministerial- 
bekaantmaohnng  vom  11.  Jnni  1902  hinwirken, 
daß  eine  mißversttlndlicbe  Anwendung  der  Ver- 
fügung eines  hohen  Bundesrates  vom  27.  Mai 
190B  ausgeschlossen  erseheint. 

Ehrerbietigst  nnd  gehorsamst 
SQdwestliche  Gruppe  des  Vereins  dentseher 
Eisen-  nnd  Stablindustrieller 

I         l>cr  Vorallifodr ;  Dot  OcoaraUckretllr; 
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Die  Bheinisch-Westfälische  Hütten-  und  Waizwerks- 
BeFDfegenomeiiseluift  im  Jahre  1904. 


Dem  Yerwaltungsliericht  fBr  1904  alktaebiiien 
wir  die  folgenden  Angaben: 

Die  Zahl  der  Betriebe  betrug  Ende  1904  821 
(1906  925).    Die  Zahl  der  versicherten  Peraonan 

ist  von  131  061  (1903)  auf  136  961  gestiepen.  Auf 
den  Kopf  de»  Versicherten  entfiel  1904  ein  Lohn 
▼OD  1886,68  J(  (gtg«a  1827,84  Jt  in  Jalur«  1908). 

Die  Höhe  der  gezahlten  Löhne  und  CehSUer 
beliefsich  1904  auf  187 160835  V«  (gegen  173962407  UV 
ÜB  Jabre  1008). 

Die  Za)il  der  Betriebe  verteilt  sich  auf  die 
ein/.elnen  Sektionen  mit  der  Zuhl  der  besebif tigten 
versicherten  i'ersonen  wie  folgt: 


Mii«a«a 

Vr.  '  Xu« 

Zahl 

dar  B«lflcb« 
•m 

1.  Januar 

7.M 
Jcr 
T(fr»lchertrii 

Im  Jabr« 
IWM 

Tod  £n 

l.8hDCD  u<«. 
rntfallpn  auf 
drn  Kopf  dar 
Vrr«ichiTt»n 
in  .Uhr«  1904 
niad 
Jf 

l'Bswtt  .  .  . 

ir  Oberhäuten 

III  Oüssehlort  . 

IV  Kr.lil.-ii/,  .  . 
V  Aachen   .  . 

VI  Dortmund  . 
VII  Bochum  .  . 
VIII  Hagen    .  . 
_p£i  Siegen   .  . 

7 

27 
32 

a4 

9 
19 

16 
27 

50 

24  91A 

■M  IJl 
12  l  .'  -i 
8042 

5  7J>r. 
22  ä^n 
15  734 

8  029 

5  3G5 

1406,94 

nii>,4H 

141lj,Hl 

1 193.  Fl» 
1243.HH 
1327.08 
1292.42 
1319.40 
1202,31 

Sa. 

221 

136  961 

1366,{>3 

Für  2129  l  im  Jahre  1903  19<t3i  verletzte  Per- 
sonen i»ind  Eutscbüdigungeu  festgestellt  worden. 
Ba  ei^bt  dies  16  (14,6)  Verletzt«  auf  1000  Teraiehe- 
rungsiirtirlitige  Personen.  Die  Folgen  der  Ver- 
letsuagen  stallten  sieb  wie  folgt:  Uci  147  Per* 
aonen  Tod,  bei  1471  teilweise,  bei  i<>5  \öllige, 
bei  346  vorübergehende  Brwerbsonf^higkeit.  Die 
EntschädiiTuiigNbetrige  stiegen  von  2964114,67  UV 
auf  3273  43d,<il  ^. 

Die  Umlage  betrag  8926269,^  Jl.  Dieser 
Betrag  setzt  »icli  wie  folgt  zu^iiinnncn ;  Ver- 
«altongskosten  24ÖäU9,28  .m,  Erhöhung  des  Be- 
triebsfonds 6S00  «4r,  oneibsiehbar«  Beitrage  10,66uv, 
ünfallentschäiliyrung  3  273  435,61  Einlaj»e  in 

den  Heservefouds  613697,62  >M,  biervon  ab  Zinsen 
des  Reservefonds  216 183,65 14(,  ergibt  9928269,42.«. 

Ans  dilti  umfan;:reiclien  Bericht  tlcs  tcrli- 
nischeu  Aufsiclitslieanit eil  llurm  Freudenberg 
geben  wir  folgende!)  wie<ler: 

Die  Zahl  der  im  Berichtsjahre  an  91  Reise- 
tagen vorgennmmenen  Wcrks-l'.esiohf  :i,Minireti  uml 
rnfalluutersuchungen,  über  welche  dem  üeiiossen- 


Schafte- Vorstande  •Sonderberichte  eingereicht  sind, 
beträgt  149.  Berichtet  wurde  Uber:  74  Besichti- 
gungen, ohne  jede  Veranlassung  za  einar  Be- 
merkung; 12  Besichtigungen,  hei  denen  AosfMlmrag 
noch  nicht  vorhandener  Schulzvorrichtungen  an- 
geordnet wurde;  20  Besichtigungen,  bei  denen 
!  nieht  ▼oraehriftsniflige  Bafolging  der  An»- 
führnniT'ihestinimuDgen  der  Unfallvcrhütungs- Vor- 
schriften festgestellt  wurde;  meist  betraf  dies 
die  Auslage  des  Naehtraga  §  Oa  fremdspraebige 
Arbeiter  betreffend;  7  Besidit  iLruuLreii,  t.ei  welclo'u 
1  AosfUhrung  von  SchutsvorrichtungeD  and  bessere 
j  Befolgung  der  Aaeflllirangsbestimmimgen  aog^ 
ordnet  werden  moßta;  81  Unfalluntersnohangen; 
5  llnfalluntersiichnnffen  nelis'  Besieh*  ipunfr  di-r 
Werke.  Von  seiten  der  Beiriebsuutcruchmer  und 
Leiter  habe  ich,  wie  seither,  ateta  Eatgagen- 
kommen  gefunden 

Die  vom  Oenossenschafta-Vorstande  mdirfadi 
ge6ii6erte  und  seit  dem  Jahre  1896  durch  Zahlan 
Itelegle  Ansicht  Uber  den  Einfluß  des  Arbeiter* 
wechseb  auf  die  Vermehrung  der  Unfälle  wird 
bestfttigt,  ebenso  die  Tat.sache,  daü  die  Unfall- 
meldungen  seitens  der  GenossenschaftamitgUedar 
sehr  gewi'^senhal't  aiistrefülirt  werden. 

Auf  mehreren  Werken  haben  Meister,  welche 
die  atftndige  Ausctellung  für  Arbeiterwohlfahrt 

in    Charlotf eiiliiirg    Lt  sirlitifTt     hatten .  .Xnord- 
^  nongeu  nach  gesehenen  Mustern  getroflen.  In 
,  einem  größeren  Werke  sind  in  alner  neu  ei^ 
[  bauten  Reparaturwerkst^tte   s&mtliclie  .Xiheits- 
maschincn   mit   Schutzvorkehrniitr'>n    nach  \ns- 
stelluugsniustcrn  ver>-ehen  werden,  so  dali  diese 
Werlcstatte  sich  ganz  besonders  aoszeiehnet  BSs 
kann  deshalb  die  Wiederholung  soleher  Besieh- 
tiguugon  uur  empfohlen  werden. 

Gemeldet  sind  im  Berichtsjahre  96 286  ünfUle. 
von  denen  212i*  also  8,1  "  entschädi(;iiiisrsptliehi  iir 
geworden  sind.  Im  N'orjahre  24  083  Unfälle  mit 
;  1900  «B  7,9  V»  entachädigungsptiichtigen. 
'  Der  Arbeiterweclisel  ist  wieder  lebliafter 
geworden  und  betrftjrt  im  Bezirke  der  Genossen- 
schaft 43,55  ";u  gegen  42,3  H  im  Vorjahre  und 
893«/«  im  Jahre  1902. 

Die  Zahl  der  Unfälle  im  ersten  Jahre  der 
B.M  lififtigung  überhaupt  ist  auf30,G  "  .  ge-itiegen 
gegen  34,ii  'V''  '™  Vorjahre  und  die  Zahl  der  Un- 
fttlle  im  ersten  Jahre  der  Beaehlftlgnog  mit  der 
11 1 '  I !  M  r i  n  t;e  1 1  den  Arbeit  anf  48,80  */•  gegen  40,70  */» 
im  Vorjahre. 


uiyiiized  by  Google 


1.  ABgnst  1906. 


ütTtflU  8b*r  in-  ttml  miulMtuUteh«  ÜaUHta. 


Stahl  umi  Ums.  «KV 


Bericht  ttber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«•leht  VOR  i»m  angegahM«ii  Tag«  an  wihrend 
zvaier  Monate  zur  Eintichtnahme  fOr  jedannana 
Im  KaiMrIicliM  PaltilMrt  !■  Btrii«  tMllaf  m. 

19.  Juni  1905.  Kl.  trfb.  V  r,902.  Hebelantrieb 
für  Scheren  mit  niederschwingbarem  Obermesser. 
Arthur  Vernet,  Dijon,  Frankreich;  Vertr. :  F.  C. 
OUmt.  L.  aiaaar,  0.  Hering  nnd  E.  Peitz,  Pat.-Aa- 
wllta,  Barlin  8W.  68. 

F8r  dieae  AnmaUour      bei  der  Prüfung  gemäU 

IT-'         i  8,  8S   , .    „  .    .  .,  . 

<l<»m  l  rnonnvertraire  vom        ,  ,        aif   rrioritat  auf 

-  14.  1.',  IM 

(irond  der  Aniueldung  in  Frankreich   vom  18.  ^^.  04 
Mark  an  nt. 

KU  49«,  H  27  798.  ZweiaekBeidig«  brdranliscbe 
Preeae  oder  Sdiare.  Haaiel  db  Laeg,  DaaNldorf- 
^raCmberg. 

Kt.  49f,  C  12650.  RichtmaachiDe  für  Staiigiii. 
Th.  Calow  &  Co.,  Bielefeld. 

Kl.  49f,  F  l81Htt.  Vorführen  zur  Herstellunif 
von  Rahmen  für  Dreh^'estelle  von  Kisenbahnfuhrzttugen 
durch  Pn-sst  n.  Furgcs  de  Douai  (äoci^t<&  anonyme), 
Paris;  Vertr.:  L'urr  lirunert  nad  W.  Zfainiermaaa, 
Pal-Anw&ltet  Berlin  NW.  6. 

1».  J«ot  1906.  Kl.  la,  B  86081.  Verllilinm  nr 
Ausscheidung  von  .Schlämmen  ans  den  Mahlprodukten 
innerhalb  von  Naßmilhlen  (Pendelmiihleii,  Horizontal- 
Kugelmühlen  usw.)  für  Krze  und  ilf-r::!  .  denen  die 
kreisenden  Mahlkörper  durch  Flielikraft  gegen  die 
Innensi-it(>  einer  krt<isförTnigen  Mahlbahn  geacnleaderi 
werden.    E.  BarthelmeU,  Neuß  a.  Rh. 

Kl.  7a,  D  150O4.  Walzwerk  zum  Ausstrecken 
von  BobrUfielcan  in  einem  Darcbgang  mittels  einer 
ftoieattn  Anaafal  hinterelaaoderUegender  angetriebener 
WalzenpaAre  oder  WalzensStze  nnd  eines  dnnh  die 
Walzen  hindurch  bewegten  Domes.  Deutsch-Öster- 
reichische Mannesmannröhren- Werke,  Düsseldorf. 

Kl.  10a,  L  17  918.  Hienenkorbkokstofen.  Levi 
Zeigler  Leiter,  Washington,  V.  St.  A.;  Vertr.:  B,  Blank 
and  W.  Anders,  Pat.-Anwälte,  Chemnitz. 

KL  18b,  M  24255.  Verfahren  der  Kntphos- 
«horaaff  v»a  BoheiaeB.  Walther  Matbeatn»,  Berlin, 
Lielaninttrgaratr.  46. 

Kl.  48d,  B  3-t577.  Olühofen,  bei  welchem  die 
Mettiilgegenstände  von  einem  endlosen  Forderband  in 
einer  Atnio.^phiire  von  niclit  oxydierenden  (iaM-n  i  ^ler 
dergleichen  durcit  die  Retorte  geführt  wcriien.  Darwin  i 
Bates  und  George  Wordsworth  Peard,  Huvton,  l.un-  | 
cuter.  Engl.;  Vertr.:  K.  W.  Hopkine  and  K.  Dsius, 
Pat.-Anwälte,  Berlin  SW.  11. 

KL  48df  Beb  88187.  Verfahren  lon  BrBniaren 
TOB  Kiaen  und  SbnHchen  Hetallen  anter  Erhitzung 
'1  1  Verwendnnif  vr  n  Dampf  uncl  Kohlenwasserst'itTcn 
na  ii    vorheriger    Reinigung    der    zu  brünierenden 

.M<-tiille.    Sohntdt  ^t  Wagnar,  Taehniaobaa  Bnrean, 

Berlin. 

Kl.  49 f,  D  13835.  Vorrichtung  zur  Handhabung 
schwerer  8chiiiiedestücke.  Robert  Franoia  Devine, 
Ellwood  City,  V.  St.  A.;  Vertr.:  F.  C.  Olaaar,  L.  Glaser, 
O.  Ui^ring  ond  B.  Paita,  Pat-AnwUte,  Berlin  SW.  68. 

Kl.  49g,  H  82748.  Maschine  anm  Anstaachen 
von  s tollen  na  Hafaiaan.  Hoppe  db  Houann, 
Minden  i.  W. 

26.  Jnni  IfO:').  KI.  1  b,  D  14  J:!;».  Ma;^'netischer 
8ebeid«r,  bei  welchem  das  Gut  auf  einer  bewegten 
JUflbo  sirtaetiea  swd  abaNiaandarliegeadea  Magnet-  [ 


!)olea  hindardigefiibrt  nad  das  Magnetische  ron  der 
SofQhniBgaflicbe  abgehoben  und  von  einem  zweiten 
Fördermittel  seitlieh  ansgetragen  wird.  John  Thomas 
Daw^s,  The  Lilacs.  Prestatyn,  England;  Vertr«:  Otto 
H.  Knoop,  Dresden,  .1  nh annesstr.  23. 

Kl.  lull.  D  IMiöÜ.  Verfahren  zur  HenMInng 
von  Mteinkohlea-  nnd  Koksbriketts.  Oskar  Droita, 
Zwischenahn,  nnd  Hamann  S.  Oardaa  jr.,  Bmaan, 
Dobbaa  42.  .   '  '  ' 

-  KL  10b,  M  26209.  Brikettienrerfahrva  für  Brenn- 
stoffe, Erze  und  dergleichen  unter  Rin-f/jn^,'  ron 
Stärke  als  Bindemittel  for  «ii-h  oder  ziisiriimtn  mit 
anderen  Zusätzen.  Leopul  l  M  u  t  i!:,  H  ;il:iii.  sr ;  Vertr.: 
R.  Deililer,  Dr.  Georg  Döllmr  und  .M.  Siiler,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  XW.  H. 

Kl.  24 f,  (i  210)7.  Roststab.  Gelbrich  &  Uli- 
mann,  Netzschkau  i.  V. 

KL  24  f,  8cb  22  686.  Korbroat  fttr  Oasaraangar. 
Emst  SehnosfaB,  Daiabarg,  Universitältastr.  6. 

Kl.  27c,  H  34115.  Schleudergebläse  mit  Druck- 
ausgleich. HohenzoUern  Akt.-Ges.  für  Lokomotivbau, 
Düsseldorf  (iraf>'ntier>r. 

29.  Juni  i;H».i.  Kl.  7;i,  1)  14217.  Speisevorrich- 
tung für  Pilgerwalzwt-rki'  mit  feststehendem  Walzen- 

Bistell;  Zus.  z.  Pat.  152  575.  Deutsch-* hterreiohisobe 
annesmannröbren- Werke,  Dässeldorf. 

KL  18«.  M  88946w  Filter  aar  Reinigung  tob 
OasoB  nnd  PlSssigkaitan  mit  jaloaaieartig  angeoronataa 
perf  rrierti'ti  Bh-chaa  oder  Sieben.  Paal  Mfiller,  Bariia, 

Grun.uierstr.  H.'j. 

Kl.  18h.  A  9RßJ.  Voriirtitung  zum  Hinfilhran 
von  Srhrott  in  Puddelöfen.  James  Walter  Amold, 
Covington,  V.St.  A.;  Vartr.:  A.  Wiale,  Pat-Anvalt, 

Nürnberg. 

Kl.  19a,  L  19  684.  SohiaaenstoUverbiadniw  mit 
Faßlasch«B,  die  anf  doa  StoBschwellan  «nfguagwt 
sind.  Jeas  Qabriel  Predrik  Land,  C%riati«n{«;  Vartr.: 

R.  Deililer,  Dr.  G.  Döllner  und  M.  Soilor,  Patant- 

Anwälte,  Hiilin  \\V.  (1. 

Kl.  l!»ii,  M  21'>i>i'i.  SrhifniM'.-toüverbindung,  hei 
welcher  die  Kahrtiiiche  «lun-h  NWg.Hi'hueiden  der  Kopfe 
oder  durch  Auseinamli-rrücken  der  Schienenenden 
nnterbrochen  und  die  Lücke  durch  eine  als  Kopflasehe 
aasgebildete  Zwiscbenscbiene  nnagafüllt  ist  Ftäna 
Halano,  Charlotten  hurg,  iJrolmnaatr.  8485. 

KL  24e,  D  15266.  Kontrollrorriehtanir  an  Gas- 
generatort-n.  Fritz  Diirr.  Krtrl-.riilii'  i.  H.,  Karl  Wil- 
lieinistr.  l,  nnd  .loscf  llulli'r,  iilau<hau  i.  .S. 

Kl.  L'lf,  'i  II«;!.").").  M  it  cini'iii  besonderen  Wasser- 
behälter v«'i  liuihlener  Huhlrost.  Ferdinand  Graf, 
Aaf^hen,  Templergraben  55. 

KL  2öa,  A  106^  VerschluUdeckel  mit  einem 
Hohlraum  für  Retorten,  Generatoruffanngeo  und  der- 

ileichea.  AdolfS'Hütte  rormals  Grsflieh  Elnsiedelsche 
[aolin.,  Ton*   nnd   Kohlenwerke  Akt.-Ges.,  Crosta 
hei  Brtutzt-n. 

3.  .luli   10>t  ).    Kl.  7  f.  S  1SI)4-J.    Miisthine  zum 


l-'iii'iijeii  ali_ 


li:,i_'tiT  S'miir.'ii    t  ;r  Mi;t- •hinenimiliii' 


li-rL'i-iridlte  Hufeisen,  .\rtinir  .Siiiitli,  Kaston,  Pa., 
V.  st  .V.;  Vertr.:  Pat.- Anw^ilte  Dr.  R.  Wirth,  Flraak- 
fnrt  u.  M.  1,  ood  W.  Dam^  Berlin  NW.  6. 

Kl.  18 n.  8  SOlia   VerfabrvB,  eisenhaltige  Stoffe, 

wie  z.  B.  Kiesabbründe,  die  .Schwefel,  Zink,  Blei  usw. 
fahren,  durch  Verschmelzen  für  sich  oder  in  Mitichung 
untereinamler  ftir  die  Vt-rbiiltunir  auf  Eisen  geeignet 
zu  iii.ii^hfi).    liiiu'.i  ."^oHiisliv,  Witten  a.  d.  Kühr. 

Kl.  2le,  Si  •'-^li.  Zwillingsiienerntorofen  tiir  Re- 
torten größerer  Lange.  Stettiner  Schamotte-Fabrik 
Akt.-Oes.  vorm.  Didier,  Stettin. 


Digitizeo  v^o 
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«kjakif.  Dir.  16. 


Kl.  24e,  I)  15  228.  Vi'rfiihron  zar  Erzeugung 
teerarnier  liase,   bpi  dem  die  VprhrenDnTT.;'"^lnft  in  die 

S Iahende  Zoin-  '\<-<  (iaserzeu):tr>  mi^-cfuLit  wird  und 
er   Haaptteil    dieser   Luft   in    Jtrjenigen  Richtung 
strömt,  in  welcher  der  Brennstoff  den  Gaserzeager 
dorchwMdcit.    Dinglenche   MMchiiiMifabrik  A.-ti.,  ; 
Siartrlekw. 

Jnli  IM».   Kl.  81b,  C  12446.    AuifÜhrang«-  { 
fono  im  Yerfthreni  tnr  Hentellung  von  elektriRchen 
Heixkörpern   aus    Legierungen    von   Silisiatn,  Titan, 
Zirkon  oder  Tlu.r;   Zus.   t.   Anm.  C   12347.  Kon- 
(ortiam  für  elektrix  heraigche  Industrie   (i.  rn.  b. 
Nürnberg,  und  Dr.  Walther  Nernst,  (iöttingen. 

Kl.  21h,  Ci  19188.    Verfahren  und  Kinrichtnng 
nr  B«liudltiBe  voa  |nilv«rfdnnigwi  £n«n  und  der-  j 
riddiM  in  el«lrtriseb«a  Ohm,  Dtvid  Btakca  SUrnfT  t 
Oalbraitb,  Remuera,  Anckland,  nnd  William  Steuart, 
Asekltnil,  Neaaeeland;  Vertr. :  A.  KUiot,  Pat.- Anwalt. 
Berlin  NW.  t). 

Kl.  24 e,  <t   20249.     Gaserzeuger  für  teerfreies 
nnd  truckene»  (ias;  Zus.  z.  I*;it.  141  70&.    Arpad  von 
Gdlocgy    und    Johann    Terünjr,    Budapest;    V«rtr. :  | 
C.  Fehlert  G.  Loabier,  Fr.  UanaMB  mi  A.  Bfltlner,  ' 
Pat-AMwiiitp,  B«rlin  MW.  7.  \ 
RL  84 f,  8ch  21846.^  \ettii\mgvmtic\tUng  ftr  < 
HftlbjeMfeueruDgen  zur  1  berführnng  der   Kohle  ans 
dvm  Sebwelrauin  nach  dem  Verbrennungsruum.  Ht  rinaiirt 
Sdinlse,  Bernbnrg. 

Kl.  26a,  ü  4666.  Verfaliren  zur  Krhöhnng  der 
Ausbeute  an  Ammoniak  bei  der  Kohlendestillation. 
Dr.  C.  Otto  &  Cu.  G.  m.  b.  U.,  Dablhaoara    d.  Kohr. 

Kt  81  e,  .1  837a    FSrderbaiid.    Fnu  Aloy» 
JoNeo,  Neuli  a.  Bh.  | 

(>ebr8uehBmnBt«r«iiitraffnn|fen. 

19.  Juni  lim.  Kl.  18a,  Xr.  2534Ö5.  Gekühlter 
HeiUwindschieber  mit  dun  h  das  KühlwaNHerabflußrohr 
bindurchgefiilirter  Zuliulileitung.  Rhein- t)mscher-Arma- 
tnrenfiiluik  (i.  m.  b.  H..  Ruhrort. 

Kl.  19a,  Nr.  2öHHl)5.  Schicnenbefestigong,  da- 
darch  gekennzeichnet,  dali  zwei  zu  beiden  Seiten  auf 
dem  Swienflafafi  ufrabende  üretfiBr  die  QaencbwaUen  , 
darebdrinjren  and  ant«rba1b  d«r  letsteren  in  Aa»- 
sparungen  einen  rauhi  ii  K(  :1  au'nehmen.  Max  Jahncke, 
fcppendorierweg  9,  und  Hirinann  Begeest,  Telemann- 
ttraße  9,  Hanibnrg. 

Kl.  31c,  Nr.  253  098.    Aus  zwei  übereinander-  j 
liegenden  Klektromagneten  mit  dnrchgehendflii  Eilen- 
kern   lieKlehender    elektrischer    ätampfhammer  für 
Formereiz wecke.   Oskar  Wiesner,  Bunzlan. 

KL  49b,  Nr.  868480.  Bei  Profileiaenacheren  mit 
Loebvorriehtnnft  eine  Ptthmng  far  den  Loehstempel. 
Ünf  -  i  t  Srlilegelniil' Ii  und  .Aktien-Maschinenfabrik 
„Kyilhiiuser  llutte"  vorm.  Paul  Keuli,  Artern. 

Kl.  49b,  Nr.  ^.'kS 4SI.  Hci  Profileisenscheren  mit 
Lochvorri' tnuiig  ein  einseitiger  abnehmbarer  Loch- 
i>lattituriit:rr.  Robert  Schlegelmilch  und  Aktien- 
Mas  ■hinentabrik  „Kjffbäuaer-Btttte"  Torm.  Paul  Renß, 
Artern. 

Kl.  49  b,  Nr.  253482.  Bei  Profileisenscheren  mit 
Loebrorrichtung  die  .\nordnung  eines  beide  Flanschen 
deK  Pnifilcis- 11  -  null Tstutzenden  Stützkörjiers.  Itobert 
Schlegeliuili.ii  Uij'l  .\  ktieii-Munichinenfahrik  ,  K  vff  hauscr- 
Uatte"  v-.rni.  I'^iul  Keuli,  Artern. 

26.  Juni  ItKt.'i.  Kl.  la,  Nr.  253996.  Gegenseitig 
aaabalaneierte  Scliiittel>,ifhe,  welche  anf  swei  aneinander 
parallelen,  gekröpften  Weilen  nnmittelbar  gelagert 
aind.  Otto  Kotde,  Zeits. 

KL  24c,  Nr.  253  641.  Vorrichtung  zur  Erhitzung 
der  Verbrennnngslaft  bei  Generatorgasufen  mit  von 
den  Verbrenn nngsgaüen  heheiateB  LufMimeil«  Otto 
Forsbin-h,  jMulheitn  a.  Rh. 

Kl.  2le.  N r.  2-")S  I  i.i'.t'rzeui;<T  für  fem kornii^e 

brennstoße  mit  oberen  und  uutertiu  Luftzutührongeu. 
Gottfried  rar  Linden,  Bojenwerda. 


Kl.  24c,  Nr.  25^^673.  Generatorofen,  dessen  Re- 
torten und  Regenerationskao&le  senkrecht-parallel  za 
dem  (Teuerator  aageordnet  md.  Ctobr  KaoBpin, 
Eisenberg  S.-A. 

Kl.  26  d,  Nr.  25404a    Kühler  für  Gase  nnd  der- 

Sieichen,  bestehend  ans  ilbereinander  gelagerten  und 
orch  KrOmmer  verbnndenoB  Bobren  znr  svanglinligea 
Fahrung  den  Kflblnittda.  Dr.  C.  Otto  &  Oomp. 
G.  m.  b.  B.,  Dabibansen  a.  d.  Ruhr. 

3.  Juli  1905.  Kl,  7;i.  Nr  254  134.  Walzvorrioh- 
tuDg  mit  Duo-  nnd  Triowslzen.  Duisburger  Ma> 
schinenbuu-Aktieii'Gei.  Tom.  Boehem  tt  &ealnaa, 
Duisburg. 

Kl.  lOn,  Nr.  254  262.  Über  den  Gasaustritti- 
difnangan  t<mi  Kokaöfen  fahrbares  Abragvobr  rar 
Fortleitangderwlbmd  der  Entleerung  nnd  Beodiieknng 

der  Koksöfen  sieh  entwickelnden  Oaae.   Dr.  C.  Otto 

&  Comp.  G.  m.  b.  R..  Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  18c,  Nr.  254  179.  (ilühmuffel  in  Verbindung 
mit  Abkühlmuffeln.    Otto  Forsbach,  Mülheim  a.  Rh. 

Kl.  18c,  Nr.  2B4H42.  V  .irrii  htuti^' zum  teilwei.sen 
Glühen  von  Staniteilen.  Firma  Eduard  Abiborn, 
Hildesheim. 

Kl.  86d,  Nr.  a&4818.  Aas  oiBem  UMendea  Keaad 
mit  nebreren  hintereinaBderKennden  AbteiloBfen  be- 
stehender (ras-Reiniger  und  -Kühler  für  I.okoraobil- 
.Sauggas- Motoren.  Deutsche  Saug^'-as  Lokuuiijbil- Wirke, 
G.  m.  h.  H..  Hannover. 

Kl.  26d,  Nr.  2543(}6.  Mit  dem  (ia-isammler  un- 
mittelbar verbundener,  liegender  Gas-Reiniger  und 
■Kühler  für  Lokomobil-Sauggas-Motoren.  Deutsche 
Sauggas-Lokomobil-Werke,  G.  m.  b.  H..  Hannover. 

Kl.  Sie,  Nr.  254183.  HodeUdftbel  mit  tratsebiedaB 
grofiai  RiBgiibatB  luid  btllw  BsIiHnlitMB  Z^fnu 
Lambert  Plti,  JL-Oladbaeh,  HUilaBBlr.  188b 


Deutsche  Reichapatente. 

Kl.la.Nr.lfi8818,Tom28.Mail906.  Beinrieh 
Küpper  ia  EasoB  a.  d.  Bnbr.    VirftArm  nm 

Komentrieren  <Ur  Knkttntrüb«  in  Hetihtneerkuümpft». 

Das  durch  ein  Sieb  a  ans  der  Trübe  abgesondert* 
KobleaUoiB  wird  fBr  lieb  in  des  OBtam  Teil,  di« 


Triilte  liini:e!.'en  in  den  oberen  Tei!  ilrs  Sumiifr'^  I  f  \n- 
gebrai  iit.  Die  Hecher  c  füllen  sich  daiier  iiiers-t  teil- 
weise mit  dem  Kolilenklein,  dann  erst  mit  dem  auf 
diesem  liegenden  Hchlanun.  £rcteres  bildet  somit  ein 
Filter  fdr  letaterM. 


uiyiiized  by  Google 
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1.  A^gMl  I9a6b 


Stükl  nd  liw«.  1107 


IL  7a,  >r.  107  794,  vom  26.  April  1908.  Otto 
Britde  in  Benrath  b.  DQsieldorf.  KwyoJkrm 
mm  ÄuncaUen  nahüour  Rohre  und  «mtow  Mtkl- 
bbftr  rnUttia  mmm  FUgintatMwtrit*. 

fImlB  diiMB  VtfiUinB  wvdMi  di«  Bolm  od«r 
HfliUkiBipflr  HS  etMB 


Kl.  7«,  Nr.  1&9880.  vom  81.  OMember  1908. 
Otto  Heer  in  DAsteldorf.  SehrOffmQlattrfakrm 
tur  HersUllung  wtm  Bohrtn  aut  volttn  Blttkm. 

Bein  Waun  von  nabÜoMn  Köbrao  m  loUm 


BlMkaa  aaoh  dam  SobiigvilavarfidiKB  flndat  iafelga 
dar  «igaBtlBliebao  BiBirirkag  dar  Wilaan  aaf  da» 


I'ilgf rsclirittwalzwerk»  g*walzt,  und  zwar  in  der  Weine, 
dab  der  Block  k  von  hin  und  her  schwiDgeaden 
Walzen  a  in  einem  konischen  Kaliber  ansgeitreekt 
wird.  Das  Aoutrecken  erfolgt  über  einen  Don  i, 
der  sweckmißig  mit  dea  Wauen  nnd  dem  Block  za- 
glaieb  bin  nnd  bar  lohwüct.  JMaaa  Bawanag  wird 
vam  daa  angelriebMiaB  Wauan  •  doffek  Blaagen  g 
nd  ik  and  Habal  kvaAm  abgalaital. 

Kl.  aic,  Nr,  160117,  Tora  23.  Oktober  190S. 
Nieolaai  Mennickbaim  in  Odaaaa,  Rußl.  Alit 
ätirModUm  WüMim  iutdutMtr  und  abgtdtdcttr 
Einlauf  zttm  B»im{ftm  umä  JJMmm  fiMftm  MdaU» 

uiihrrnd  dea  Oießent. 

Zwischen  dem  Eiiipuütrichfer  t  und  dem  Einlanf  n 
in  die  (iuUform  sind,  um  die  Unreinheiten  dei  Quil- 
malalla  tartakiabaltaB,  aiabarttg  dorebbraebaiBa  wage- 


t 

1  ' 

rechte  and  senkreohte  Wände  u>  und  x  aai  Kemmasse 
aingebint,  zweckmäßig  mit  von  nnten  nach  oben  kleiner 
varaaDdeBDarcbtrittedffnongenobesw.«.  Siadmabrare 
Wiad«  Torbaadea,  ao  werden  jader  felceadeii  Uaiaara 
ÖSnnnfren  als  der  vorhergehenden  gageoea,  wobai  die- 
ielben  gegeneinander  verletzt  angeordnet  werden.  In 
der  fxler  lien  wa(,'fref)i!fti  Wiinilen  sind  die  trichter- 
förmigen iiffaungen  «  »tufent'urnuL;;  iib^T-^i  tzt. 

Kl.  Sl  e,  Hr.  tfMhl»  vom  9.  Oktober  lä02.  Firma 
Th.  Goldschnidt  ia  Basan  a.d.Rabr.  Omtlmmumg 
dithltr  MetallffBm. 

b  dam  Chdtollak  wardaa  lakala  Wirmibarda, 
welebe  aaf  diaFlBnwfceit  daa  Hatalla  fSrderad  wirken, 
dadarob  «rxeogt,  dao  eine  reaktionsfihi^.  bei  ihrer 
Verbrennung  Wärme  entwickelnde  Ma^sr  iTlu-rmiti  in 
der  Gußform  unter  der  Oherfliiche  «Ii  s  tllissi^'en  Metalls 
fest  angeordnet  oder  festgehalten  winl.  Das  Verfahren 
aoll  sowohl  beim  (rietten  von  ütalilblöckea  als  von 
BtaUformgnßaHldtaa  aofawaadat  wardaa. 


KL  18b,  Kr.  11»848,  von  18.  Aagaat  1808. 
Samoal  Parfitt  in  Cardiff,  Wale«,  England. 

Vtrfßhrtn  »ur  Einführung  von  Aluminium  in  Ftuß- 
aiatn  in  Gtgtmcart  ron  Wolfram. 

Um  Alnminiom  in  gröberen  Mengen  in  Flußeiaen 
aiaanfahren,  wird  dasselbe  mit  Wolfram  innig  gemischt, 
in  Pulverform  ia  den  Tieeel,  die  Uießpfanne  oder 
derirl.  eingebracht,  nnd  das  rlnßeiien,  desRen  Kohlen- 
atofljgabalt  bSebataaa  0,1  */>  batn^a  darf,  daraaf  ge- 


Werkstiirk  sine  Lockerung  der  um  die  LängsacbBe 
desselben  befindlichen  Msterialtchichten  statt,  infolge- 
deren  der  Dorn  ohne  erheblichen  Widerstand  in  das 
Werkstttek  eiasndringen  vermag.  Um  diese  Wirkung 
von  vomharaia  in  dem  Werkstück  a  zu  erzielen, 
wird  deasea  vordaramSada  eine  kagelflhmu»  Qaatalt 
gegeben  mit  grSStam  Darebmeaaer  aa  dar  Btimaatte. 
Dadurch  wird  der  verdickte  Kopf  beretta  ae  frühzeitig 
von  den  Seliriipwal/en  h  und  r  erfaßt,  daS  die  Lix  ke- 
runtr  der  MitteUchii-liten  dieses  Knde»  bereits  hcirii 
Antreffen  gegen  die  Spitze  des  Dorne«  d  genügend 
weit  vurgetich ritten  ist,  nm  eiaan  BarmaMn  Laaf 
dar  Walsarbeit  n  armögUebaa. 


Kl.  Sie,  Hr.  100116,  vom  13.  Dezember  1902. 
Wassily  Jvanoff  in  Lngsnak,  Rafllaad.  For- 

rUhtung  »um  gleiehteitigtn  Gießen  und  BtarMUn  9on 
MttaJIkfirpern    hflifhiijrr  Liitfir  und  }i,}\fbi'i'n  1'n.fil^. 

Um  bei  dem  direkten  Verarbeiten  von  .Metall  aus 
aiaan  SabBdaofaii  h  in  aiaaH  WalawaA  e  aiaar  Ziab* 


bank  und  dergl.  das  Uerausllielien  von  Uetall  an  dar 
Verarbeitungsstelle  sa  verhindern,  iat  aia  aehwiBgeades 
Verseblnästttokji  vor  den  Walzen  aa  aagaordaat,  daft 
aa  aieb  rar  die  WaiieaSfliiaBg  legt  «ad  diaaa  abaebliafit, 
aber  beim  Beginn  des  Betriebea  dereb  daa  aoagawalata 
Metall  beiaeite  gescbobea  werden  kaaa. 


KL  18b,  Nr.  169S25,  vom  Hl.  Januar  Um. 
The  Talbot  Continaous  Steel  Frocess 
Limited  ia  Laads,  England.  Vtrfahrtn  aum 
FrUAm  von  Bahttatn  im  Htrdofm  dmreh  Mitehen 
dtt  Beketttnt  imU  ttmm  im  Ofen  vorhandentn,  Oxyd» 
enthaltenden  BimgtiM. 

Das  Verfkbren  stellt  eine  Abänderung  des  Talbot- 
}ir(ize>se9  dar,  darin  bestelienil,  daß  nach  dem  Ah- 
gielien  eines  Teilen  den  erzeugten  Flnßei«ens  in  den 
im  Ofen  sarflckhleil>eii<len  Teil  so  viel  Oxyde  ein- 
getragen werden,  duU  ein  äberoxvdiertea  Bad  entsteht. 
Wird  in  dieses  neu  aa  friaMMades  Roheisen  im 
flBssigea  Zastaada  eingetragaa,  ao  erfolgt  swiacben 
baidoB  Haaaao  atae  aehr  eaargiacba  Umaatiaag. 


906  Stahl  uA  liMB. 


26.  Jihif .  Mr.  16. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hocbofenwerke  im  Juni  1905. 
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Kl; -'inliiml- Westfalen  

Sie^erland,  Lahnbeiirk  und  Heuen-NMsau  . 

Schlesien  

Pommern  

Königrtieh  Saehaen  

Hannover  sod  Braanschweur  ,  

Bayern,  WUlttemberg  and  ThftrillfeB  .  .  .  . 

Saarlii-/:irk  

Lutiihngea  und  Luxemburg  

Gfoßeni-Bobeia«  Si. 


14 
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1 
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705531 
13811' 
6487 
12970' 

4S9o' 
SB54' 

7iri2 
34Ö22 


Vom  I  Jan. 
b.  M).  Joai 
JoDt  1»0S|      ifoj  I 

Tonnan  !    Tabdcp  I 

hit;-hj 

41882 
76090 


76663 
16211 

6098 
12775 


2808 

mm 

39557 


Vom  I.Jbb. 
b.  30.  Juni 
Jnnl  IMM  j^q^ 

Teaaea  I  TonaaB 

75779  426115 

lft870[  93152 

7320  :^2032 

8189  68253 


21828 
18668 

41105 
200309 


8144 

8670l 

6710 
37174 


19&U 
18802 

38708 
205314 
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Rheinland- Westfalen  ,  , 

SieeerlaBd,  Lahnbeiirk  und  Hasa«n-NM8U  . 

ScUeii«n  

HtsnoTer  vad  Bnümaebirtig  ........ 

BNMUMr-BoheiieB  8t. 
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27646 

8687 
2650 
7280 


22191 
1656 
4889 
7050 


115164 
17931 
21412 
36300 


13933 
1642 
5745 
5994 


136730 
17105 
31994 

35044 


41103     35786     100807     27314  220873 


Rheinland-WcttCalen  

Sie^erland,  LahnVecMc  md  HeMflB-Muan 

>>>''il<-vri:  

littunrier  uod  ßrauuschweit 
Bayern,  WürttmilMIg  ud 

Saarbezirk  

Lothringeii  and  Laxemborg  

Thonas-Babaiaan  S«. 


10 

3 
1 
1 

20 


266844| 

23746 
20808 
8930 
61099 
863079> 


24aooe| 

1950!» 
12200 
60841i 


1296802i 

V 

122505 

117280 
»52570 
339909 
18800861 


8176611 
80 

20084 
20578 
10020 
54681 1 
814804( 


1811951 
50 

122601 
117813 
53213 
345044 
1817699 


62350C    594386'  3319105    53787fl  S174401 


S         Rheinland- Weatfalen  

2  =   8iet;(rland,  Lahobesirb  and  Heaun-NaaMn 

ff  S  S    Si  hlesien  


Jss- 


Pommcru  

Bayern,  WtMtanibeirg  and  Tbüriagaa  .... 

 Stahl-  and  SpiegaleiaaB  aaw.  Sa. 


11 
4 


85870 
96070 
7894 

1180 


216891  146686 

268661  189679 

60741  49067 

— .  I  1180 


264371 
I8797! 

65a3 
22911 


154900 

oDOOO 

38567 
3010 
1800 

—    '     61164     52969    319751  '     48058  293813 


Rheinland-Westfalen  

.Siegerland,  Labnbeiifk  and  H«aMB>Nanaa  . 

Schlesien  

Bayern,  Wfirttemberg  and  Thfiringen  .... 
Loäiri^saB  md  LaxMibarg  

 Faddel'Boheiaen  Sa. 

Rheinland-Westfalen  

.Sie^eriand,  Labnbeiirk  and  H«aaaa*NaaMa  . 

Schlesien  

Pommera  .  

Köaignieb  Sachsen  

Hannorer  and  firaonsdiweig  ........ 

I'>.iyrrr,,  Wiirttembarg  and  Tbttriagen  .... 

Ssiarbezirk 

JLotbriDgan  and  lÄzembarg  

Qaaamt-Ertettgaag  8a. 


8 
1 

8 


2949 
19414 
88016 

1990 

16810 


749 
18299 
88626, 

600' 

17393 


13701 
97553  I 
186606 
4910 

90859 I 


6534 
12369 
802981 
88OI 
17164 


30480 
87382 

178776 
5490 

114806 


—       73479    7<i55t;  H;<;t528 


G7179  411438 


—  382762 

—  ;  63182 

—  I  78778 

—  I  12970 

—  I  32378 

—  ,  13704 

—  I  68251 

—  I  904411 


96-J250 
Gir.22 
71054 
19776 

804*28 
15108 
67837 
9988001 


19fi4742 
327096 
414361 
76090 

174908 
82273 
381014 , 
16781041 


3:59244 
4;i22S 
69914 
10480 


19G0176 
29:1225 
398970 
71863 


99716  172871 

13570  82335 
6I39I1  383752 
90924S!  1687891 


—    '  951431    918174  5098588    836785  49f>9413 ' 


Üieiierei-Roheiaea  .  .  .  . 
BeaMnier>Boheisen  .  .  .  . 

Thomas-Uohcisi-n  

Stahleisen  und  ISpiegeleisen 
Pnddel-BobeMea  ..... 


1521191 
41168' 

G23506 
61164 
73479 


164477 
967861 
694886 

62969 

70556 


868397 
190807 

3319105 
319751 
399528 


156366  898890 

97814  2S0B78 

537878  3174401 

48058  293813 

67179  411436 


Gesamt-Erzengung  Sa.      —       951431    91S174  5098588    8367H5  499!»413 


Digitized  by  Google 


1.  AqgoK  1806. 


Stkol  ud  Fiiw.  909 


Einfuhr  und  Ausfuhr  det  Deutschen  Reiches. 


Einfuhr 
Jaaaar/Jui 

Ausfuhr 
JiBvw/Joai 

lae«      1  teoa 

1904  IM» 

Erze: 

EiMiienci,  atirk  aiMBlultife  Konvertonehlaekea 
SehlMlcen  TOB  Er«b,  Sehladran-filM,  -Wolle  .  . 

Thomassrhlacken,   pftnohl.  (Thomas;ili(isphatniehl) 

t 

8  72bfl62 
410095 
70157 

8680884 
487800 
88641 

1719283 
16649 
78  673 

t 

1778  688 
11688 
75719 

BobelMa,  AbflUe  mid  RalWakrikatot 

88873 
03688 
5906 

90699 
67848 

8188 

45069 
115807 
808191 

51979 
160819 
998 168 

BobeiMo,  AbfUle     BalbfiMlMto  nutauoi 

188467 

81605 

889087 

485  248 

FUbrOwt«  wl«  Faf<KoneiHoii,  S«kiMW«  ]ll«eb« 

aHW. : 

Schmiedbare»  Eisen  in  Stil»««  etc.,  Radkranz-, 
Platten  und  Bleche  aas  schieUbareoi  Eisen,  roh  . 

898 
16 
4 
151 

12  299 
623 
892 

8  670 

3  i  >r>4 

770 

165 
26 
11 

541 

loa^i 

811 

a58 

15  102 
:i069 

mi 

89177 
5010 
118418 

154  641 
127  327 
8244 

75 
85  060 
50  440 

166  387 
46796 
4684 
198809 

184110 
130  678 
7  666 
78 
90  821 
51  180 

FMtoneisen.  Schienen,  Bleche  nsw.  im  ganzen 

27106 

31844 

770  033 

766  086 

Ganz  grobe  Eisenwaren: 

Ambosse.  Breoheispti  etc                           .  ,  .  • 

Anker,  Kt'tttn  

Brücken  und  Brnckenbestandteile  

BiMB|  an  grob.  MascbiBenteil.  etc.  roh  torgetchmied. 

Röhren,  gewalzte  a.  gezog.  aus  scbmiedb.  Eisen  roh 

8  930 
290 
608 

72 
97 
184 
9 

5779 

5  147 
ä81 
660 

113 
97 
598 

4 

6  848 

24  502 
5  764 
595 
8  822 
1  815 
1787 
88689 
46 
89880 

88364 
4  499 
560 
8  981 
2  209 
4749 
94648 
166 
84010 

Gttn  grob«  BiseBirnnB  in  guten 

10889 

18846 

948B8 

106087 

Grobe  EtiMBwaren : 
Grobe  Eiseawar.,  n.  abgeeehL,  gefinu,  verzinkt  ete. 
Geschosse  tu  MuilMlb.  BImb.  ueht  weit,  bimbeitirt 

Oeeehoeee  obae  BleiiBiatfll,  weiter  bearbeitet   .  . 

Messer  znin  Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrancb, 

Weikse^ge,  cieene,  aiebl  betoadm  gwuBt  .  . 

4089 

84 

~9I0 

208 
160 
8001 
166 
1 

91 
175 

8625 

> 

688 

106 
188 
3816 
199 
1 
97 
178 

«i2 

24 
29383 
9 

8171 

11929 
48868 

To» 

57  867 
1 

38  800 
108 
8807 

12  60& 
45888 

7889 

6rob«  Eieeawaiea  im  gaawa 

8165 

8848 

151780 

154877 

Mm  Itotnnraat 

Geschosse^  vemick.  oder  m.  Bleimioiela,Klipfeffriiigea 
Waren  ans  schmiedbarem  Eisen  

Fahnrider  ua  eekiaiedb.  Eieea  oluie  Verbindung 
■it  ABtri«knBMehiB«B;  FduradtaUe  ««Ber 
triAbmaiebiBeB  vaA  Täkn  tmi  loleheB  .... 

845 
1 

807 
1900 

149 

374 

4 

919 
1075 

197 

1  TiiO 
534 
12  291 
8498 

9611 

4  979 
878 
12682 
8665 

8666 

*  Aaefahr  iBter  «Henwwana  ud  ScbaddewerkieigeB,  feine,  n6er  ehinvg.  InstnaieBtoB*. 
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SMütiteht». 


ib.  jAhrg.  Mr.  16. 


FortMtzuDf. 

Fahrräder  »ns  aehmiadbareni  Eisen  in  Verbindnng 
nit  ABtriebMOUldiiBni  (Motorfabrräder)  .... 
MetMrwkKB  and  ScfiBAidflwerkxeage,  feine,  aiüier 

chirnr^'isrlien  Instnim^^nten  

Schreib-  und  Hechenixias.  Innen  

Ücwebre  für  Kriegsxwet   ,  .  ,  , 

.lagd-  und  Lnxaigewehr«;,  Uewebrteile  ...... 

Näh  ,  Stick^  Stopfiiadeln,  NähmascbiaeniMdelB  . 

Schrcibfeden  uit  naedlw  Metallen  

Uhrwerlw  wd  Ubrftmritiim  

EitenwilWIt  niTOlUtändig  angemeldet  ,  

Feine  £i»enw«ren  im  gnasen 


Eiafilir 
Jaaair/JnM 


Ansfnhr 
Jumir/Jmi 


Lokomotiven  ................. 

Lokomobilen  

Motorwagen,  zum  Fahren  anf  Sehienengeleiarä  .  . 

„  nicht    rnm    Fahren    auf  Schienen- 

gelcisfn;  Persuueowageu  

DesgL,  andere  ,.,..,..«, 

1>atnpfkessel  mit  Köhren  

n  obne  „   

Nähmaachinen  mit  Gestell,  übarwieg.  au  Qußeiaen 
DeagLf  Ibanriegend  aus  schniadlMran  Biaa»  .  . 
Knliea  nnd  EratnabeachUiga  

Aniftra  MaaelilBe»  aad  Ma««hfai«mtella: 

Laadwirtaehaftliehe  Maaehiaea  

Brauerei-  nnd  Brennereigeräte  (Maschinen)    .  .  . 

Müllcr«i-Ma«cbinen  

Elektrische  Maschinen  ,,,, 

Banmwollspinn-Maschinen  

Weberei-Maschinen  ,  

Dampfmaschinen  

Maacbinen  für  HolzrtoiF-  nnd  Papierfirfirikatioa .  . 

WarkaavgBMaebinea  

Turbinen  

Transmissionen  

Mascliinen  zur  Hearbeitnng  von  Wolle  ..... 

FuiJI]:i-ll  

Ventilatoren  für  Fabrikbetrieb  

Oebläsemaacbinea  

Walfmaaohiaaa  

Dampfhlnmer  

Mascliinen  zum  Durchschneiilen  nnd  Dnrchlochen 

von  Metallen  

HeheniascIiiniMi    

Andere  Maschinen  zu  iadusthellcu  Zwecken  .  .  . 
Hasebiaaa,  OBTollattadig  aaganaldel  .  .  .  .  .  . 

Haachiaaa  vad  Maadtfaeataila  im  gaaiea 

Anian  F«krlk«tat 

EieenbahnMinenge  

Andere  Wai^'-n  und  Schlitten   

Danipf-Seeschitfe,  ausuenoninien  die  von  Holz    I  "3 
Sei^fl-Si  i-M  hillf.  uii'^i^ciK'iimien  die  von  Holz    j  '2 
Schitie  für  die  BiuDeuscbiffahrt,  aaagenommen 
dia  voa  Mola   . 

ZnsaBuaao:  Eism,  Eiieawarea  nad  Maeobinea  •  t 

Zusammen:  Eisen  und  Eisenwaren  t 


laoi 


46 

48 
109 
2 

fi6 
5 
58 
26 


51 

78 
1 

82 
6 

BO 

28 


2864 


449 
666 


435 
46 
57 
68 
2  673 
26 
84 


10686 

26 
409 
592 
6  075 
2  718 
1986 
155 
1968 
166 
159 
422 
566 
40 
131 
SOG 
19 

284 
375 
6666 


88069 


84 

120 
11 
1 


69 


218606 


2912 


450 
684 
89 

718 
58 

118 
171 
2  964 
80 
72 


14080 
41 

941 
704 
4  219 
2  375 
1640 
196 
8801 
88 
95 
450 
606 
47 
71 
224 
19 

217 
633 
7  714 


74 

4472 

77 
521 

70 
606 

61 
498 
169 


60107 


7  196 
8704 
884 

647 
203 

2  170 
878 

4117 

179 


6711 

1813 
3789 
6  528 
1  4^4 
3  632 

12  786 
8484 

11647 
809 
1419 


4  532 
341 

!}4 
4061 
165 

1  479 

5  4.M 
34  902 

7 


41116 


74 
114 

17 
8 


68 


189071 


197681 


18698 
68 
10 
9 

89 


66 

5064 

79 
382 

65 
t)76 

35 
295 
202 


ot 


1548669      1  696684 


181454   '      147956  1415905 


1  485  937 
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Berichte  Uber  Versammlungeu  auh  Fachvereiuen. 


Iron  aod  Steel  Inatitute. 


findet  am  26. 
■f  d«r  Tigw- 

der  Shef- 
J.  0. 


Die  dieijihrige  Herbst versanunlnng 
bis  20.  September  in  Sheffield  statt.  Al 
ordoung  stebm  f')li,'en(le  Vorträge: 

1.  Die  metallur^'ische  AbtflilSB 
fieldi-r    r  M  i  versitit  Vm 
A  rn  u  I  d  ,  Sheffield. 

2.  Wärmenmwandlong  von  Kohlenttoff- 
■  tihlen.  Ton  ProftHor  J.  0.  Araold  «od 
A.  McWitlUa,  SketSea 

8.  Die  Natar  des  Tr«ottil«.  7«n  Dr. C. Baae- 
dicks,  Upsala. 

4.  Das  Vorkommen  von  Kupfer,  Kobalt 
ond  Nickel  in  amerikanisobea  Röb- 
el 8  e  n  s  <>  r  t  c  n.  VoQ  Professor  E.  D.  Camp- 
bell, Ann  Arbor,  Michijfan. 

5.  Lunker  bildang    in   S  tehlblfickeB.  Ton 

J.  £.  Fleteher,  Sheffield. 
8.  StabI    für   den   M otorwi^eBbee.  Von 

L,  ( 7  u  i !  1  (» t  ,  Puris. 

7.  V  u  r  k  ü  m  lu  >•  n  \  u  n  r  ü  n  1  i  r.  h  g  e  f  ii  r  b  t  c  n 
Stellen  auf  di  r  Hrachfläche  von  Probi-- 
stäben.  Von  Kapitän  U.  G.  Howorth,  SheftieM. 

8.  liber  überhitzten  Stahl.  Von  A.  \V. 
Rieharda,  Oraagetown,  nad  J.  £.  Stead. 


I  9.  Seigerung  in  StahlbKckea.  Von  B.  Tal- 
bot, Middle»broagh. 

\  10.  H  an  i  p  a  1  ator  für  Stabeisen.  VonD.  Upton, 
Jarrow. 

11.  Maschinen  znni  Brechen  von  Roheisen. 
Von  C.  Wal  ton,  Whitohaven. 

12.  Einflufi  dea  Kohlenetofft  auf  Nickel 
ind  Eisen.  Von  6.  B.  Waierhonee,  NewTork. 

In  \  rrKinilung  mit  der  Versnmralung  sind  um- 
'  fassende  technische  Ansfliige  geplant;  n.  a.  solleo 
I  die  metallurgirtche  and  die  technische  Abteilung  der 
Sheffielder  Uaiveraitit  und  eine  sroäe  Aniahl  von 
Eieen-  and  StabhrerkeD,  Maecbineafabriken  new.beenebt 
werden.  In  dem  Programm  ist  die  grappenweise  Be- 
sichtigung folgender  Werke  vorgesehen :  Werke  der 
.Slieepbriifge  Iron  aml  i  i  ii  (  m.  Ihm  Clie-iterfield ;  Bri- 
tannia- Werke  von  J.  Hopkinson  «St  Co.  in  iluddersfield; 
Hast  Hfi  la- Werke  der  Hadfields  Steel  Foandry  Co  ; 
tisen-  und  Drahtseilwerke  von  W.  Cooke&Co.,  Tins- 
l«  v  ;  Norfolk- Werke  von  Thos.  Kirth  &  Sons;  die  Atlea- 
Werke  von  John  Biowa&Co.;  Werke  der  Parkgate 
Tron  aad  Steet  Co.  bei  Rotberham;  Orimeitborpe- 
Werke  von  Cammell,  T.nirl  iV  Co.;  River  Don-Werke 
von  Virkers.  Sons  &  M;i\iiii;  Irkles  Werke  von  Steel, 
l'i  I  I  h  vS.  Tozer.  Kine  m  l'n  irrnnim  bcigefiig-te  Liste 
entlialt  noch  die  Namen  weiterer  zahlreicher  W^erke, 
die  von  den  Mit^iedem  und  (i&sten  dea  Iron  and  Steel 
Inetitate  beeiehtigt  werdea  kitanea. 


Befente  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  Inr  und  Auslände* 


Deuteehland.  Die  Stadt  Nilrnberg  rügtet 
.lieht  vi*  ^ot  teka  Jahren,  aa  einer  fiarrieohea  Landes. 
anetenoni^,  welebe  aber  dieaes  Vu  ineof^m  einen 

aQfiercrewohnlichfn  Charakter  trügt,  als  ihrr  Ver- 
anstaltung der  hundertsten  Wiederkehr  jeiiei*  Jahre.i 

Sit,  in  welchem  Hävern  zum  Königreich  erhoben  und 
•  bis  dahin  retchsatadtiache  MarnDera  diesem  König- 
nieh  d&varlaibt  warde^  Sie  wird  duar  offlalell  aU 

Bajrrfiche  JablUans-Landesansstellnn;  IWW 

Wseiohnet.  Der  Zweck  der  Aosatellang,  welche  nnter 
dem  Protektorat  dea  Prinzregenten  Lnitpold  stattfinden 
wird,  ist,  Bsyems  gewerltlioh«  und  industrielle  Krzeug- 
nisse,  seine  Kunst  und  seine  kunstgewerblichen 
!.n[,funi,'tTi  vorzuführen;  ferner  *oll  auob  die  Ver- 
waltungstatigkeit  der  Staatsregierung  und  der  Htädti- 
«eben  BahOraen,  insbesondere  der  Stadt  Nürnberg  zur 
Aoschannng  gebraekt  werdea.  Obgleich  die  Aua- 
ttellnng  erst  fflr  die  Xooat«  Mai  bis  Oktober  1906  ge- 
plant ist,  hat  man  aobon  jetst  die  ihrem  Dienste  ge- 
weihte Anssteltnagiseitang  ins  Leben  gemfen,  deren 
erste  drei  Nummern  in  den  Monaten  Mai,  .luni  und  Juli 
dieses  Jahres  erschienen  sind.  Als  Aussteilun^^s^'eUnde 
ist  der  Luitpoldhain  gewählt  worden,  der  sii  Ii  im  Süd- 
osten der  Stadt  etwa  ein  Kilometer  gegen  den 
Dvtzendtelcb  erstreckt  Die  nachstehende  Abbildang  1 
laigt  da  TOB  Oberi>BBrat  Direktor  v.  Kramer  her- 
flfieadaD  Plna  dar  aieUtaktoolsoheii  and  gärtaeriechea 


'  Anluj^eti.  Hei  der  (irötie  de*  .\us8telluu^-jiliitzen,  der 
ungofiilir  eine  halbe  Million  Qnadruttneter  iimfaÜt,  ist 
eine  Hingbahn  vorgesehen,  die,  wie  aus  dem  Plan  er- 
sfchtlich,  vom  Haupteingan^  ausgehend,  die  einzelnea 
Qebände  miteinander  verbindet.  Die  für  die  Aoa- 
stellnng  endgültig  zur  Anmeldung  gebracbtaa  Oegea» 
stände    verteilen    »irh    auf    folgende    22  Gruppen: 

I.  Bergbau,  Salinen-  und  Hüttenwesen,  Forstwirtnehaft ; 

II.  Nahrungs-  und  (renußmittel :  III  Tt  viil  und  Be- 
kleidungsindustrie; IV.  l'apierindustrie ;  V.  Le  ier-  und 
Gammiwaren;  VI.  Stein-,  Ton-,  Porzellan-.  Zement-, 
Oips-  and  Olaswaren;  VII.  Metallindustrie;  VIII.  HoU. 
nnd  Höbelindastrie,  Hans-  nad  Zimmereiorichtnagen; 
IX.  Oalanterle-  nnd  Kntawaran;  X.  Polygruikiaeha  Oa* 
werbe;  XI.  Wissenscbaftliehe  Instrnmente;  XILICnsik. 

instmmente;  XIII.  Clieinimbe  Industrie;  XIV.  Bau 
und  Ingeniearwesen ;  XV.  Verkehrs-  und  Fruerlösch- 
weien ;  XVI.  Muschinenwr^en ;  XVII.  Kiektrizität ; 
XVIII,  S.  liul-  und  rnterrii  btswesen ;  -XIX.  Üesand- 
heitspÜei^'e  und  \\  oliirahrtseinriebtungen ;  XX.  Kanat- 
gewerbe;  XXL  Handwerk;  XXIL  Oarteaban. 

Die  Organisetion  der  Anaetellnag  hat  das  Bay- 
rische Gewerbemuspum  übernommen,  dem  die  beiden 
früheren,  in  den  .fahren  1882  und  1896  veranstaltetea 
Hayrischeu  l.iind'  sausstellunt'en  ihre  Krfol->-  ?\i  d.inken 
hatten  und  dat  sich  im  Jahre  1!)(>2  duzu  liercii  fr- 
klarte,  aurh  fiir  diese  .Ansstellunt,'  ilie  gnsi  hat'tlii  he 
LeittintT  sowie  tlie  techiiiM'lu'  und  künstlerische  Dnrch- 
fubrun;;  zu  ubernelmien.  Zur  Bestreitaog  der  entai 
Aoagabea  wurden  den  AaRstelInngsnntemebmen  von 
Seiten  der  Stadt  Nürnberg  60  000  Ulf  k  fonda  perdn  ge- 
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1.  Angnit  190R. 


BeferaU  und  Mtintr»  MitUilungm. 
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wihrt  and  davon  als  ente  Rate  150OO.#  (gleich  zur 
Ansuhinng  |i;ebracht.  Die  zunächst  nur  nnter  der 
HsDil  gesammelten  Haftsammen  flössen  dem  Unter- 
nehmen 80  reichlich  zn,  daU  schon  im  Noveniher  190^^ 
•iie  Höhe  von  1"4  Millionen  Mark  überschritten  war. 
lo  der  Fol^zeit  erreichten  die  Haftaommen  die  Höhe 
TOD  27i  Millionen  Mark,  von  denen  Uber  2  Millionen 
tllein  anf  Kümbere  entfallen.  l>er  zar  Darchfährang 
der  Aosütellnni^sarbeiten  gewählte  HaTiptaosscIiaß  be- 
»ffht  aas  Ö9  .Nlittrliedem ;  er  wurde  gebildet  aus  den 
Miti;liedem  des  Verwaltunj^Krates  und  dem  Direktor 
de«  Bayrischen  Oewerbemuseums,  den  Vorsitzenden 
und  Schriftführern  der  Unteraassrhüsse,  dem  Kasüieror 
de*  Finanzansschusses  and  anderen  Persönlichkeiten, 


feier  des  Hauptindastriegebäudes  fand  am  26.  März 

1905  statt. 

Vereiniifte  Staaten.  In  seinem  Bericht  aber 
eine  Studienreise  iu  den  Vereinigten  Staaten,*  hat 
Ingenieur  11.  Macco  bereits  aaf  die  Vorteile  hin- 
gewiesen, welche  die  Hafenplätze  der  großen  amerika- 
nischen Sven  für  die  Anlage  von  flochofenwerken 
bieten.  Dieselben  bestehen  hauptsächlich  in  der  Ver- 
minderung der  Fracht  für  Kisenstein,  ein  Umstand, 
der  um  $o  größere  Bedeutung  besitzt,  je  mehr  die 
Notwendigkeit  eintritt,  Eifenstein  von  geringerem  Ge- 
halt zu  verarbeiten.  Diese  Ftürksicht,  welche  bei 
Frrichtnng  der  Anlag>>n  der  [..ackawanna  Steel  ('o. 
in  Buffalu**  sowie  der  Zenitb  Furnace  Company  in 


Abblldaa«  i. 


deren  Wahl  dem  Verwaltungwate  zustand.  Der  Khren- 
Vorsitz  des  Hauptausschnsses  wurde  dem  ersten  Bürger- 
meister Nürnbergs,  (ieh.  Hofrat  Dr.  0.  v.  Schuh, 
der  Vorsitz  dem  Vorsitzenden  des  Verwaltungsrates 
Baurat  Dr.  A.  Rieppel,  Direktor  der  Vereinigten 
Maschinenfabrik  Augsburg  and  Maschinenbaugesell- 
tchaft  Nürnberg,  übertragen.  Dem  llauptansschuß  sind 
zehn  zugleich  mit  ihm  gewählte  Unterausschüsse  unter- 
•teilt,  welche  die  Aufgabe  haben,  die  Beschlüsse  des 
Hauptausschasaes  zur  Ausführung  zu  bringen.  Ferner 
l>«strht  noch  ein  Landesansschuß  der  Ausstellung,  dem 
o.a.  die  Kegiernngspräsidenten  der  acht  Re^ieningsk  reise 
Bayerns  angehören  und  an  dessen  Spitze  als  Ehren ' 
Präsidenten  die  Minister  Freiherr  von  l'odewils 
and  (traf  von  Feilitzsch  stehen.  Die  im.lahre  1904 
vorgenommenen  Bauarbeiten  bezogen  aich  auf  die  Vor- 
bereitung des  Ueländes,  die  Ausführung  der  Gas-  und 
\Va'«serleitaDgsanlagen  sowie  den  Bau  einer  Verbin- 
•iangsbahn  vom  Rangierbahnhof  zum  Luitpoldhain,  auf 
velcher  der  Transport  der  Baumaterialien  und  spater 
der  Ausstellnngsgegenstünde  nach  dem  Ausstellungs- 
elände  erfolgen  soll.  Am  1.  November  10O4  wurde  | 
er  erste  Pfahl  fSr  das  Haupt-Industriegehäude  und 
•omit  für  die  Anastellung  eingeachlagen.    Die  Hebe-  [ 


Duluth***  maßgebend  gewesen  ist,  hat  jetzt  auch  zur 
Krrichtung  eine»  dritten  Werkes  geführt,  das  unter 
dem  Namen 

Zug  Island  Hochofen  der  Detroit  fron  aad  Steel 
Company 

in  den  beiden  hervorragenden  amerikanischen  Fach- 
blättern, dem  qlron  Age"  und  der  „Iron  Trade  Re- 
view", unter  dem  I.Juni  1905  beschrieben  wird.  Das 
Werk  liegt  anf  Zug  Island,  etwa  t  km  südlich  von 
dem  bekannten  Hafen  Detroit  iu  Michigan.  Schon 
seit  Isnger  als  50  .fuhren  ist  in  der  Umgegend  von 
Detroit  Roheisen  erblasen  worden,  und  ein  an  dem 
genannten  Ort  noch  im  Betrieb  befindlicher  Hochofen 
wurde  im  Jahre  IHiVA  erbaut.  Indessen  war  die  Roh- 
eisenerzeugung bisher  ausschließlich  anf  die  Ver- 
wendung von  Holzkohle  gegründet,  während  der  Hoch- 
ofen auf  Zug  Island  als  erster  nicht  nur  in  dem  ge- 
nannten Bezirk,  sitniiern  im  Staate  Michigan  überhaupt 
mit  Koks  betrieben  wird.    Die  Detroit  Iron  and  Steel 

•  „Stahl  und  Eisen-  1904  S.  147. 
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Company  wurde  ini  Inliie  100*2  mit  «inen)  Kapital  von 
l'/>  Millionen  Dollar  gugründct.  Die  «ine  Fläche  von 
12  ha  atnfasModen  Anlagen  werden  im  Osten  vom 
Detroit  •  Rirer  und  im  Norden  vom  River  Bonge  be- 
grenit  (Abbildnair  2);  d«  •«Berdem  noch  in  Süden 
nnd  Westen  dee  Gelindei  ein  Kanal  gebaat  worden 
i«t,  ao  sind  die  (Jansen  Werke  von  Wasser  nmfreben. 
Hi  i  der  ■ninpfi^en  Beschaffenheit  des  'IVrrains  waren 
liciieatende  Fandamentierangsurbeiten  erforderlich;  für 
die  Fundamente  der  Ofen,  Windi'rhitztT  und  Ma- 
8chi Dengebände  worden  PHihle  bis  zu  einer  Tiefe  von 
über  21  m  in  des  Boden  getrieben.  Zum  Ausladen  der 
En«  dienen  twei  elekmeeh  betriebene  Hnlettadie 
FSrderbrfieken*  von  62,78  m  Spannweite,  welche  mit 
5  t-(ireiferl<iilM.'ln  aiis^friistft  sind.  Durch  die  Greifer- 
kübel  werden  direkt  ungefähr  Uö  "/«  des  Erzes  aus  dem 
Schiff  aufeladea,  wihrand  der  Bot  mit  Andrewetchen 


Kratzvorrichtnngcn  entfernt  wird.  Die  Erze  werden 
entweder  direkt  in  Eisenbahnwagra  oder  anf  Lager» 
hänfen  abgestürzt,  oder  auch  in  Wagen  entleert,  die 
tttier  einer  Erztaschenanlage  laufen.  Der  Hochofen 
hat  einen  Rastdurchmesser  von  5,8  m  und  2H,8  m 
Höhe  und  InI  für  eine  Tasreserzcupuij);  von  2.^0  Iiis 
'■MM  t  entworfen.  Die  jrrc'itite  hislier  •■rzifltc  T.i^e8- 
leifitung  war  SH9  f.  die  tirubte  .Monatsl»i>.tunir  SHihi  t. 
I>er  Verbrancb  an  Koks  bt-trug  zu  Antan«  Uinü  kg 
a.  d.  TmM  B^heiien,  soll  später  aber  auf  9äf)  kg 
herabgefrnngen  «ein.  Der  Koka  wird  in  120  Semet- 
Solvayfifeo  an  Virginia-  nnd  Wettvirginia- Kohle 
anter  einem  geringen  Zusatz  von  jiennsyl vauischpr 
Kohle  hericcsttiUf.  Di»-  Begii  lilunL'>vi.rri<-lituntf  des 
HocboftMi-.  ist  Ulli  Atiliildunc  fisii  litlich.  Zu  dem 
Dfen  sfehoren  vier  mit  zentral'  r  Vfrliri^nnnni."jkammer 
verKhiiene  Winderhitzer  von  0,1  i  m  [ '  irrliiii< -i^cr  und 
25. :S  m  Hohe.  Der  Wind  wird  von  drei  Tod-Gebläse- 
masrhinen  geliefert.  Zwei  dieser  Maaehinen  geben 
hohePreaanng;  nie  haben  Dampfcy linder  von  1067  mm 
Unrehmeeser  und  1B24  mm  Hob ;  die  dritte  gibt  niedere 
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F'ressung,  die  Danipf^yliiiiler  iliT  letzttrm  iiaben 
2U.^2  mm  Durchmesser  bei  1624  mm  Hub.  Der  Durch- 
messer der  Windzylinder  beträgt  in  allen  Fällen 
I  8184  mm.  Dan  Eriengnis  dee  Omo«  iai  Oiefiereiroh- 
,  einen,  welehM  in  Sand  gegoüen  osd  mittels  HumI" 
bffNiien  lerUeioert  wir£  BaUm. 


(•aterwagen  mit  erhöhter  Tragfähigkeit. 

Wie  in  der  „Zeitaug  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
bahnverwaltungen'^  nnter  dem  81.  Mai  d.  J.  mitgeteilt 
wird,  hat  Qeheimraft  v.  d.  Leyes  ana  den  Ziffern  dee 
BoBdeeverkehriamts  der  Varetoigtea  Stuten  eine 

interessinitp  Tübelle  /.usanimenge.stellt,  aus  der  sich 
ergibt,  daü  von  den  rund  1 50(.>0(X)  Güterwagen  der 
dwtigen  Eisenbahnen  mehr  aLs  .öcxKKMl  eine  Trm^ 
fähigkeit  von  IB  bis  22,5  t,  melir  als 
600000  eine  solche  zwischen  22,5  und 
27  t  beaitcen,  während  2*X)00()  noch 
grBfier  sind;  mit  einer  Tragfähigkeit  bis 
St  86  t  sind  166179  Wagen  nnd  mit 
einer  solchen  bis  sn  46  t  noeh  48884 
Stück  beziffert.  Dagegen  werden  In 
Deutschland  Wagen  von  20  und  25  t 
TragHihigkeit  erst  nem-rdings  in  immer" 
hin  bescheidenen]  Umfange  gebaut. 

Ferner  wird  in  der  oben  fsoanntea 
Qnell«  anf  einen  Bericht  verwiesen,  den 
der  Oheringenienr  Binrd  von  der  firsn» 
zösischen  Ostbahngeaellschaft  der  Gesell- 
schoft  der  Zivilingenieare  Frankreichs 
über  die  Frage  der  Tragfähigkeit  der 
Güterwagen  erstattet  hat.  Uiard  hält  den 
Einfluß  des  in  den  letzten  Jahren  mit 
liiesenschritten  geforderten  Baues  von 
Güterwagen  mit  immer  größerer  Trag- 
fiUiigkeit  auf  die  Wirtschaftlichkeit  des 
Eisenbdinhetriebee  fBr  so  groß,  daß  er 
ilim  t  inpn  erheblichen  Anteil  an  der  l  e- 
katinti-n  i^eSHrrung  dt-r  finanzielli  n  Lat^e 
amerikanischer  n.ihiii  n  /.usi  hri  ilit  V,r 
weist  nach,  daU  die  Herütellangskosten 
des  Wagens  niclit  <-ben)io  rasch  wncbaen 
wie  sein  Qewicht  and  daß  diesee  wieder- 
nm  nieht  so  rasch  wichst,  wie  der  Ranm 
Inhalt  und  die  Nutzlast  Die  Verminde- 
rung der  Länge  eines  Zuges  im  Verhüll» 
nis  zu  seiner  Nutzlast  vermehre  die  Lei* 
stuiiirsfHliiukrit  {sowohl  der  Geleise  wie 
der  liahnliüfe,  vennindsM  dsbar  dieZnf» 
kosten  selbst. 
Während  Amerika  anf  diesem  Wege  rasche  Fort- 
schritte gemacht  hat,  haben  bekanntlich  die  «t^ischea 
Bahnen  noch  bis  vor  wenimn  Jahren  mit  grofier 
Zähigkeit  an  ihren  kleinen  Wagen  mit  einer  durch- 
schnittlichen  Tragfähigkeit  von  etwa  Öt  festgehalten; 
die  (irünile  hierfür  (namentlich  die  große  Zahl  der 
Privatwagen,  die  geringere  Ahmcisungder  Drehscheiben, 
das  enge  Ladeprofil  und  der  knappe  Kaum  überhaupt) 
sind  srhon  häufig  erörtert  worden.  Neuerdings  haben 
aber  in  England  die  Bestnhnngen,  größere  Güterwagen 
sn  hanen,  an  Boden  gewonnen.*  Aneh  in  Frankreich 
I  beeilt  man  sich  nenerdlnn  Veralttmtes  naehmholen. 
Schon  jetzt  hat  dort  '/n  des  Wagenparks  15  t  Trag- 
fähigkeit. Die  Nordbahn  besitzt  bereits  12 (KX)  Wagen 
mit  20  t  Tracfaliigki  it,  die  Ostbahn  deren  etwa  4000. 
natürlich  haunt*a<hlich  für  Kohlen  nnd  Krze.  .letit 
geht  man  aucn  hier  zu  Drehgestellwagen  mit  1  Achsen 
1  über.  Die  Nordhaha  hat  &rea  210  mit  40  t  Trsg- 
fthigkeit,  die  Ostbahn  100  Stttek  bestellt  Die  Sfld- 
bahngesellschaft  hat  auch  eine  Anzahl  Wagen  mit 
sogar  60  t  Tragfähigkeit  in  den  Verkehr  gehmeht. 

*  „Stahl  und  Euen"  1904  S.  1336. 
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Sie  sinil  eiir^ns  für  •'•^n  Erzfransport  zwischen  den 
Erzifmben  fler  Pyrenäen  uml  lien  von  '1er  Crpusot- 
(icscllschaft  in  Cftte  anbriet,'!? n  Hoilniffn  lirvtiMimt. 
Auch  die  Bergwerke  von  (larmaiu  lassen  öOt-Wa^eD 
mit  selbsttätiger  Entladung  bwien.  Im  nnsen  betiitzt 
Fnakreieh  bw«ite  aooOO  Wifen  mit  90  t  TragfUiu- 
kcit,  du  wlrmi  «tw«  7  */b  1«  QMrarijgtttonrMeDpMn 
der  tn'o^n  französischen  B«hMB,  dar  i»  JkBn  1906 
293000  Stück  umfaßte. 

Deatsclilasd'i  Giitirwiit;! niiestand  übersteigt  jetzt 
430000,  sein  Besitz  an  Wayen  von  20  t  und  mehr 
Tragfähigkeit  ist  aber  noch  ^fcniii;;  wird  dalu  r  in  der 
oben  erwähnten  Quelle  mit  Hecht  darauf  hingewiesen, 
daß  nach  dem  Vorgehen  der  Verfini^ien  Staaten,  Frank- 
nidia  md  Eogiaiida  aueh  wir  diMoo  FortiohtittMi  folgen 
mBtsen,  tn  denen  aas  der  wtchwnde  Yerlrplir  dringt. 
Die  „Verkehrskorrespondenz"  äiiCu  rt  'i^  h  I  ci  Bespre- 
rhiint'  dt'Kselben  Aufsatzes  zu  ditt-tin  l'unkt  wiei'iljrt: 
_l,Hiii>>r  fehlt  jede  Anguln'.  m  wcl.-licr  Wi  in'  die 
Reform  bei  ans  zur  Ausfiihruni^  kommen  und  wehiier 
Anteil  von  den  Betriebsersparnissen  zu  Tutfemüüi- 
cannn  Venrendang  finden  soll.  Solange  sieh  aber 
u  dieeer  Bexiehnng  die  Staataeisenhahnverwaltung 
▼ollständig  ablehnend  verhftlt  und  sogar  die  ßinfiihning 
der  20  t -Wagen,  deren  Entladnng  mit  oberem  Ar- 
beits-, Zeit-  und  Kostenaufwand  verbunden  ist,  benutzt, 
nm  an  Abfertignngsgebühr  einen  mit  der  Tonnenrahl 
steinenden  Satz  zu  erlieben,  wahrend  doih  die  Ab- 
fertiguogsgebühren,  ursprünglich  fär  die  Wageneinheit 
von  10  t  Mrechnet,  nunmehr  auf  das  Doppelte  erhöht 
werden  und  lomit  in  gleicbw  Weil«  wie  boi  der  Ein- 
fUimng  der  15  t-Wagnn  die  Vorteil«  tuiclilifBlieh 
von  der  Eisenbahn  in  Anspruch  genommen,  die  Nach- 
teil« dagegen  den  Verkenrsinterfssenten  aberlaa«eD 
werden,  ist  an  eine  durchgreifmd«  Rofomi  «nf  dienern 
Gebiete  nicht  an  denken." 


ttraSkHteBBton  Btsen-Kintafer  ud  •Awfttr. 

Einlnbr. 


I.  d.  Moostrn  Jan.  b.  JudI  { 


tWM 
ton* 


,  AltesMA 

i  BdioiiMi  

1  BiMnjEvB*  

Sobmiedentfieke*  

I  Schweißeilen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

Bandeisen  und  Röhrenstreifen . 
Bleche  nicht  unter  '/■  Zoll  .  . 
I  Desgl.  unter  '/s  Zoll    .  .  .  . 

Walzdraht  

Drahtstifte  

I  Sonnt.  Nägel,  Holnchranben, 

Nieten  

Schrauben  und  Muttern  .  .  . 

I  Rad»atze  

I  Radreifen  und  Achten    .  .  . 

Fabrikate  von  Einen  n.  Stahl, 
nicht  beaondan  graannt  .  . 

SUhlhal  bseig  

Stahliruß*  

St.-ililschmiedestücke*  .  .  .  . 

StahLstäbe,  Winkel  nnd  I^raiUe 
außer  Trigera 

Triger .... 


9S97 
69902 


ötifvll 
Ü861 
21H3<5 
11818 
11196 
16468 

6990 

2646 
191.45 
ä56 
2807 

B7065 
871644 


41115 
4166266 


Annfnhr. 


ISO»  I 
teu  I 

14406 
59707 
896 
246 


41(>H8 
6713 

23'2Bl 
8734 

2(J194 

16894 

5998 
2389 
22467 
720 
1625 

62158 

S8ag69 

1064 
4665 

2403« 
53928 

(>472(K) 
4044902 


*  Vor  1906  nicht  getrennt  aufgeführt. 


«u.  b.  Jeal 


itM 

lOM 


leoft 

lODI 


Alteinrn  

Roheisen  

Schmiedestücke*  

P'iscnsrnß*  

Schweißeisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

Uußeisen,  nicht  beeend.  gen. 
Schmied«neB,  »      «  n 

Schienen   .  .  . 

SchienenatMlile  nnd  Sehwellen 
Sonstiges  Eisenbahnmaterial 

nicht  beKonders  genannt  .  . 

I'raht  \ 

Urahtfabrikatc  / 

Rieche  nicht  unter  '/•  Zoll.  . 
Desgl.  nnter  '/s  Zoll  .  .  .  . 
Verzinkte  nsw.  Bleche  .  .  . 
Schwarzbleche  zum  Verzinnen 

Panzerplatten   

Verzinnte  Bleche  

Bandeisen  und  liohrenstn  ilVn 
AnktT.  ki  tien,  Kabel  .  .  .  . 
R  iliren  und  Eittings  aus  | 

SchweiSeisen  ! 

Desgleioben  «u  GnAeiaea  j 
Nägel,  Holfieliranben,  Nieten 

Schrauben  und  Muttern   .  .  . 

Bettstellen  

Radsätze  

{  Radreifen,  Achsen  

Rohblöcke,  Totgewnlnte  BMeke, 

Knüppel 
StahlschmiedettBelra*  .  .  .  . 

StahlgnA*   .  . 

StdiliÖbe,  Wbkel,  Proflie  . 

TWger  

FInbfiknte  von  Eisen  n.  Stahl, 

nickt  beionden  geMml . 

Insgesamt    Eisen  und  Eisen- 
waren   

Im  Werte  von  


78046 
413798 


56249 
25921 
28671 
961866 
99614 

j 

88223 

28605 

53325 
9ia07 
198814 


172134 
17457 
14068 

81968 

10269 

7505 
6995 
13162 
6724 

1826 


78S99 
440760 
286 
8091 

or.löti 

19279 
20806 I 
96240B 
81679 I 

H3S14 

17!i_'2 

m>w 

64119 
266H8 

198947 
81486 
101 

186109 
16904 
18860 

44668 
49899 
19887 

8827 
7822 
11293 
6495 

6298 
447 
967 


87880 


81481 


1710108.  1817464 
14196486116908487 


RohelHenerzen^nng  der  Vereinigten  Staaten. 

Die  Statistik  für  das  erste  Halbjahr  1905  ergibt 
eine  Erzeugung  der  Kuk»-  und  Anthrazithuchöfen  von 
II  170418  t»  weiche  sich  unter  Zorechouijgder  Holl« 
kohlenrokeieen-Prodnktion  infnind  11 890000 1  erhSht 

In  den  gleichen  Zeiträumen  der  .lahre  nnd  1904 

wurden  98*52 685  t  bezw.  8304213  t  Rob.  iKeri  .  rblasen. 
Wie  erwartet  wurde,-}-  ist  die  Erzengnn;,'  des  Monats 
Juni  hinter  derjeni<:en  des  Monats  Mai  wesentlich 
zurückgeblieben.  Die  Produktion  der  Anthntit»  und 
Koksbocbtffeo  in  den  letzten  vier  Monaten  war: 

Mrs  Apvil  Wal  Juel 

1967809    1  958794    1  9B9067    1  881988 

Der  Anteil  li-r  ^TulSen  Sfiilili,'e-.'llM'b!\ften  belief 
sich  auf  1  IiiTTIU  t.  Ziela  mau  diesen  Betrug  von 
der  (lesaiiitei z<  iil'ihil:  ab,  8o  ergibt  sirh  fiir  die  reinen 
Hochofenwerke  eine  Monataerzeugung  von  654 188  %. 
Die  Woehenletstnng  der  Hoeh6fen  bämg  am; 


1  ApHt 

446  597 


468'562 


I.  Juni 

449  064 


I.  Jult 

416 166 


•  Vor  1905  nicht  getrennt  aufgeführt. 

I  „Stahl  und  Eisen'*  1906  Heft  18  S.  799. 
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Dte  Vvrrlte  aof  den  n^infn  Horhofpnwerken 
wtm  am:  i.  Apni     i.  umi      i.  judi     i.  Jaii 

Osten   7001B  71  872  77462  89  258 

Zentral-  u.  Nord- 
westen .  .  .  .  118  838  117  «42  IBU  tM9  191  Ö39 
Süden   135512  152  520  178  079  196560 

3i24S66  842084  4061{K)  477  767 
AwllBd«r  •■r  TMknIsehen  HoeliMh«l«a. 

Kür  Ii«'  Zulassung  zum  Stuiiium  auf  lieii  Tech- 
nUctu'n  H'i"li.srhulcD  in  I'renbeo  sind  folgende  ii  im  e 
Bei t  i  ni  m  a n  gen  aufgestellt  worden: 

Als  Studierende  werden  diejenigen  Beicht- 
inlinder  aafgenoinmen,  die  sieh  im  Belitz  dee  Reife- 
wegDisMt  einet  dentecbea  (^mnuiBiDi,  Baalgy  mnnunni 
oder  eber  deattehen  Obenefeltehule,  einer  bayrisebea 
ImluAtrii-srhule  oder  der  SidiMseben  Oewerbenksdonie 

XU  Cheoinitx  Iriluden, 

Keirhsinländer,  die  eine  auUi  rdeutsche  Lehranstalt 
he»ucht  haben,  werden  dann  als  .Studierende  zugelassen, 
wenn  ihre  Vorbildung  in  dem  betreffenden  Lande  znm 
Beeacb  einer  Hochscbole  berechtigt  and  der  in  Ab- 
•nts  1  geforderten  im  weenitUebM  gleiehwMtig  liL 
Über  dee  Vorhandensein  dieser  Vonunaetrang  eat- 
•ebeidet  der  Minister. 

Keichsansländer  können  unter  den  gleichen 
Bedingungen  wie  Keichsinlünder  zugelassen  worden, 


I  indeatan  iat  an  der  Teebniacbea  Hoebaebvle  in  Dan  Big 
datn,  aaeb  wenn  nie  den  Anfordentngea  im  Abaats  1 
I  and  8  genügen,  die  Oeaebnignog  mi  Miniaten  er^ 

forderlich. 

Vurstehende  Bestimmungen  gelten  au.'h  für  die- 
jenigen, die  von  einer  andern  Hochsclmle  auf  ili)>  Tech- 
nische Hoebaehnla  übergehen. 

i       Peiaanen,  welche  die  für  die  Zalaaanng  ala 

1  Stndlerende  vorjceeehriebeae  Yorbildang  aiobt  beättxen, 
können,  «<(fprn  <i«  die  wissenschaftliche  Befähigung 
für  den  einjiihritc-freiwilligen  Militürdienst  nachweisen, 
als  Hörer  zagelassen  werden.  Ihe  Zulassung  erfolgt 
durcli  den  Kektor.  Dero  Ministei  l>leibt  es  vorbehalten, 
noch  weitere  Bedingongen  für  die  Zulassung,  nament- 
lich die  einer  vorgängigen  praktischen  Tätigkeit,  vor- 
lOBchreiben.  Bei  Danzig  ist  auch  hier  für  Ueichs- 
aaalinder  (Ue  Qenehuignng  dee  Hinietera  erforderlich. 
Die  Hörer  haben  einer  beatimtntes  Abtrilaag  bein- 
treten, deren  Wahl  ihmn  fn  isteht.  Der  Besuch  der 
Vorlesungen  and  Übungen  kann  ihnen  bescheinigt 
werden ;  andere  akadeaieoha  Zeugniasa  werdem  ihnen 

I  nicht  erteilt 

Personen,  die  an  f.nz einen  Vorträgen  oiier  (Übungen 
teilsnnebnen  wttnacben,  ihrer  änfierea  LrebenaateUaag 
naeh  aber  weder  ala  Stndierende  noch  ala  BSier 
eintreten  könnten,  darf  von  dem  Baktor  im  Einm- 
stindnis  mit  dem  betreffenden  Lehrer  gaatattei  werdea^ 
lern  Unterricht  daa  letstaiia  al«  Gaattailaahmar 

.  beizuwohnen. 


Bttchersehau. 


Der  BHrUh  der  Slfinkohhnhn-(f werke  von  Ch.  De- 
■  anet,  Helgisdier  KogiertinKB-Hergingenienr 
und  ehemaliger  Kohlengruben-Direktor.  Zweite 
▼ernehrte  Auflage.  Nach  der  Nenbearbeittmg 
des  Originnlwerkaa  ▼od  A.  Dafmne-Dema- 
net  nnd  anter  ZiigrnndnlegnnL'  d'Tv.  n  wpiland 
Oberbargrat  C.  Leybold  bearbeiteten  eretsn 
aatorislertsD  Ansgabe  h«raasgegeben  von 
Dr.  \V.  K  o  h  I  in  a  n  n ,  Bergassossor ,  nnd 
H.  (rrahn,  Bergassessor  nnd  Lehrer  ander 
Bergschale  za  Bocham.  Mit  G27  Abbildaugen. 
BraiuiAohweig  1905,  Frtodrlch  Vi«wee&  Sohn. 
Iti 

Da«  vorliegemle  umfangreiche  Werk  behandelt  in 
eingehender  Weihc  uiiferstützt  durch  zahlreirlie  vor- 
züglich ausgeführte  Ahbiidungea  und  Zeichnungen,  den 
Betrieb  der  Steiukühlenbergwerke.  Wenn  das  Bncb 
ancb  in  erster  Linie  ßr  den  K  o  h  le  n  bergmann  ge- 
aehrieben  iat,  ao  kann  daaaelbe  wegen  der  grulien  Fiflie 
von  allgemninen  praktischen  .Antc'iti'Ti  t>ezügHch  der 
.Schürf-  und  Bohrarbeiten,  des  Aliteufen?  der  .Schächte, 
des  Schachtau«baues,  der  S;  liii  Li.irln  it,  d'-r  F  irderuMk', 
der  Wttsserhaltnne,  iler  Holzwirtsi  hafl,  des  Versatzes 
usw.  jedem  Ber^'uianti  auf  dan  witrmste  empfohlen 
wer<leu.  Rinige  .\ngabea  Uber  das  Schlamm  versatz- 
vorfahren waren  erwSnacht  gawoaea,  obachon  der 
Wichtigkeit  des  Versatcea  in  eeblagwetCerführendea 
Graben  Rechnung  getragen  ist. 

Da»  Werk  i.v  ird  für  Botrieh*^V.iMinte  tnii!  besonders 
für  dl«  .Studiftreuden  des  Bergbaues  ein  wertvolles 
Hilfüiiiitti'l  s,ein. 

Mit  liücksii'bt  auf  den  Umfang  und  lüe  tn-i-ter- 
gültige  AuKstatfun^'  Afs  Buches  seitens  di  r  \  i  rlags- 
anstait  ist  der  Preis  al»  sehr  niedrig  zu  bezeichnen. 

Withdm  VmaUtr. 


I        Der  RedakttoB  sind  folgend«  Büeher  angegangen, 

deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Jahrbuch  für  das  Bfrg-  und  Jlüttentrrsen  im  h'oniq- 
reiche  Hachsen.  Jahrgang  VJOi.  (Statistik  vom 
Jahr«  1903.)  Anf  Anordnng  des  König- 
lichen Finanzministeriums  hcrans^regcbpn  von 
C.  Menzel,  K.  S.  Öeb.  Bergrat.  Mit  5  Tafeln 
and  TersehiedeneB  Teztflgnren.  VnXbmt%  i.  S. 
In  Kommission  bei  Cm  &  Gerlacb  (Job. 
'      Stettner).  10«/*. 

Chemische  Novitäten.  Bibliographische  Mooats- 
sehrtffc  für  die  neaerscheiiieiide  Literatur  der 

reinen  und  angewandten  Chemie  t;nd  ilipmi- 
schen  Technologie.  J&hrlicb  13  Nummern. 
Leipzig,  Baehhandliing  Gustav  Fock«  0.in.b.  H. 
9»50  oH>.  (Bieber  sind  erschienen  Nr.  1  bis  9.) 

Vogel,  WolfL'ang:  Dtui  Motorzirnrnd  und 
seine   iiehandiung.    Zweite  Aaflage.     Mit  53 

AbbildnogeD.  Berlin  W.  1905,  Gnatav  Sehnidt. 
Kart.  1,50  Jf. 

Venator,  Max,  Bergwerksdir^'kfor.  l>'-u(<ch- 
Spanisch- französisch- En^iseites  Wörterbuch  der 
Btrg-  und  Hättevkunde  sowie  derm  HStfs- 

unssensehaften.  Band  I.  Zweite  Anflage. 
Leipzig  1905,  A.  Troi»>trae\er,  geb.  r>,t3n  C 

Ijinnarz,  Robert,  Königlicher  Musikdirektor: 
(itäek  auf!  BergmaoDslieder  fSr  vierstimmigen 
!      Männerchor  bearbeitet  (Opns  51).   3.  .\uflage. 
1     Essen  1905,  ü.  D.  Baedeker.    PreU  1,60  .H 
I     (nicht  1,20  Jt  wi«  in  Heft  11  aofsgeben). 
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BlMi*lMk.W«iMI11tehw  ItMmajrMIUt. 

Fn  lifr  am  24.  Jnli  abgehaltenen  Zecheniiesitzrr- 
vfr^animlung  berichtete  der  Vorstand  wie  folgt : 

Im  Juni  betrug  der  Absat«  bei  22''ii  Arbeitstagen 
46Ü6SA5 1  SS  81^  7*  der  Batwliganjnüffvro,  wihrand 
d«r  Toranisicbtliche  AbMti  nit  4BB7S87t     77  */• 

der  Bfteiligungsziffern  veranschlagt  war.  Der  Selbst- 
verlir.ini  Ii  für  eio;ene  Betriebszwenkc  der  Zechen  betrug 
2H5u7:St.  der  Selbstrerbraarh  für  eigene  Hiittenwerke 
Ö8y  *)75  t,  die  Sanime  des  Gesauitabsatzt  h  dt-r  JS\  ndikats- 
lechen  beträgt  damit  5  429  403  t,  d.  i.  gegen  Mai  d.  J. 
mehr  7046  t,  gegen  Juni  v.  J.  mehr  2i)3f)7  t.  Di«  Förd- 
ernng  stellt  aich  insgesamt  auf  5  376  340 1.  Für  das 
nTeita  Vierteljahr  berechnet  eich  der  Vonasohlag  mi 
14067  610 1  und  der  tOslebliehe  Abetts  uf  1469B0B7 1 
Zur  (ieschäflslage  machte  der  Vorstand  folgende 
MittHihingen :  Die  Erwartung,  daß  nach  Beendigung 
dl-  A 1 'jt-itf raasstandeii  eine  anormale  Niichfrui:e  nach 
Breanoiatcnul  cintrt  ttTi  würde,  hat  sich  inftiige  der 
Znfnbr  aus  an  Icrti;  Revieren  nicht  erfüllt.  Ganz  be- 
■ondert  erfreut  »ich  die  ffir  anaer  Gebiet  so  ttberans 
«iebtijn  Biianindaitrie  danshw^  einer  recht  gnten 
BeeehUltignnjr,  w  daß  anch  diejenigen  Eisenhütten- 
betriebe,  weiche  ihren  BrennstofTbedarf  nicht  ans 
eigenen  Gruben  decken,  sondern  denselben  von  uns 
kaafen  müaaeo,  und  die  dadurch  naturgemäß  gegen- 


i  ttbar  den  6ber  eigene  Brennstoffe  verfiiL'<>n>!rn  Werken 
'  eich   im  Nachteil  befinden,  an  der  cun-ngen  Kon> 
junktur  teilnehmen.    I  her  die   zu  erzie Icmlen  Preiae 
wird  allerdings   vielfatli   iiocli    gcklngf.   wa.s  in  der 
Hauptsache  auf  die  aiiüeronlentlii-he  Zerfahrenlieit  des 
j  llarates   in    vielen    Produkten    «urückr-uführen  sein 
I  dSrfte.      Die   bei     .Ausbruch     des    Ausstandes  auf 
I  miaann  Zechen  auf  Lager  befindlichen  nicht  nnerheb- 
liehen  Mengen  Koke  sind  anier«n  EinenhatteB  sehr  ra- 
statten  gekommen.  —  Über  den    laufenden  Monat 
bemerkte     Redner:     Wir    dürfen    nicht  verhflilrn, 
daß    sich     ailmiihlich    doch    der    Sommer  iriltend 
macht    und    daß    der   Monat   .Tali,    zumal    bei  der 
großen    Zahl   Arbeitstage,    wohl   kaum   so  günstig 
I  abeohlinßen  wird,  wie  der  .luni ;  indei  glauben  wir 
I  doch  dia   HoShnng   annsprechen  an    wfen,  daß, 
;  ««nn  niaht  nnarwartete  Kreisniaae  eintreten,  auch  für 
'  dM  laafliiid«  Hilbjnhr  im  ulgeoieÜMB  ein  gunstigea 
Brgebttta  m  enrarten  etoht 

DIagleraeke Maschinenfabrik  A..G.  iBZwelbrOckeM. 

Daa  an  8i.  Min  1906  beendete  achte  Qcachftfts- 
jahr  aehliefit  nach  Abng  wen  170880.88  Ab> 

Schreibungen  sowie  8000  ,H  frtr  vertraglich  gewähr- 

leistete  Gewinnanteile  mit  einem  Gewinn  von  947,25  M. 

Ks  wurde  im  aliL,'elaufenen  .Inlir  c  n  I'n! liln:_'  .  in 
I  2,b06  Millionen  erzielt  gegen  2,25  Millionen  im  Vorjahr. 


Vereins  -  Nachrichten. 


NortfwettliGh0  Gruppt  des  Vfriim  deutscher 
BMA.  und  StihÜRdiieWeller. 

Protoko I 1 
aber  die  VorstaudMitoaBg  vom  äl.  Jnli  IWIö 
!■  Pvrkfeotol  wm  MM«M«Nf. 

Zu  der  Sitzung  waren  die  Vorstandsnut^-I leiler 
dnrch  Kundschreiben  vom  7.  Juli  d.  J.  eingeladen.  Die 
TafesordniBC  lantele  wie  felfl: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahl  eine«  zweiten  Vorsitzenden  an  -Stelle  «ies 
verewigten  Ir.'^^nci.  >'arlLiNg  and  Brgiiuni^ 
wählen  zum  Vr<rt>tan<le. 

S.  Wahl  eines  Mitgliedes  für  den  Bezirkseisenbahn- 
rat  Köln  an  Stelle  des  verewigten  Jr.  i'^nß. 
C.  Lueg. 

4.  fiaadalavartar^g  mit  Spanien  (Bn-AnsfahnoU). 
5»  Personenlarifirefonn. 

6i>  Sonst  etwa  vorliegende  Ariu'rlcL'f r.'ieiten. 

In  Steilvertretung  des  am  blrsclieinen  verhinderten 
ersten  Vorsitzenden,  Hrn.  (ieheimrat  Servaes,  leitet 
Hr.  Komnentauat  Weyland  die  Verhaadinagen  nnd 
erOfhat  die  SKtuif  tm  S'/t  Uhr. 

Zu  1  der  Tagesordnung  teilt  das  ^esehiftanhcende 
Mitglied  Dr.  Benmer  mit,  daß  die  Nordwestliche 
tiruppe  ileiii  DcutKohen  Handelstag  zu  dem  schweren 
Verlust,  den  er  durch  den  Tfii  «eines  Vorsitzenden 
Ilm.  Geheimrat  Frentzel  erlitten,  ihr  herzlichstes 
nnd  aufrichtigstes  Beileid  auigeüprocheM  h  il  e. 

Sodann  wird  beaehlossen,  an  die  A^^'  iation 
des  Inginiears  sortis  de  l'Ecole  de  Liege 
felfsadas  Sebniban  an  tiohtw: 


j  ,Sehr  geehrte  Herren  ! 

I  Der  Vorstand   der  unterzeichneten  Nordwest« 

lieben  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und 

I  .Stahlindustrieller  spricht,  heute  sn  einer  SiUung 
vereint,  Ihnen  herxUchen  and  aufrichtigen  Dank  ans 
fHr  die  liebenswürdige  Qastfreuodschsft.  die  Sie  den 
Mitgliedern  der  Grujtpe  beim  T'esuch  der  bedent> 
Samen  Lütticher  Ausstellung  vom  1.  bis  4.  Juli  d.  J. 
gewährt  haben.    Kr  bin- 1,  .iiesen  Dank  insbesondere 

I      such  den  indastriellen  Werken  übermitteln  zu  wollen, 

I  die  ihre  Pforten  so  bereitwillig  uad  gastfrei  den 
dentichen  Beaachem  tfffneten.  Wir  sweifeln  nicht, 
daß  andi  dieaer  Besneh  dun  beigetragen  hat,  die 

I     nahen  Beziehungen  iwlaehen  der  belgischen  und  der 

i     deutschen  Industrie  zu  fSrdem  nnd  für  die  Zukunft 

j      in  Itärketi. 

An»  dankiuuem  Herzen  rufen  wir  dämm  Ihref 
Association  und  der  balgisehcn  Indnstrie  ein  bers* 

i     liehet  Glücksuf!  sn." 

I        Bnfiglicb  der  Beaehiftigung  jugendlicher 

Arbeiter  in  Walz-  u  n  tl  M  ,i  m  m  e  r  w  e  r  k  e  n  hat 
die   .Südwestdeut>che  (irujtpc    eine    Ki:ii:;ilie    an  den 
Bundesrat  gerichtet,  die  :u:l   Seite  iKH   die«es  Meftes 
von   , Stahl   nnd   Kisen"  abgedruckt   ist.    Bevor  die 
Nordwestlii'he   tiruppe    zu   dieser    Hingabe  Stellung 
nimmt,  scill  ilurr  Ii  liandschreiben  featgestellt  werden« 
wie  die  betrenenden  Bestimmungen  bei  den  Werken  im 
Gpf'iet   i-r  N  -i'.wf-tlii  lien  tirnpipe  gehiindhatit  werden. 
.StHiuiin   wird    licM  lili>s»en .   den   M  itirliedern  der 
j  Gruppe  den   Beitritt   i-uiii  ..  \    r  b  a  ii  d  rliciniHch- 
I  westfälischer  Betr  i  e  b h  k r an  k e n  k  u s  s  e n '  aufs 
I  angelegentlichste  su  empfehlen.    Dieser  Verliund  h.it 
seinen  Sits  in  Essen  und  verfolgt  den  Zweck,  die 
l  gemetnsanea  Interessen  der  beteiligten  Kraakeakasaea 
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hinsichtlich  der  DvrchfBhrane  der  KrankenTersiebenuig  1 
nach  jeder  Richtnn^  hin  wMrzunehtnen,  insbesondere  I 

als  Orcan  dor  I'>etiif hskrankenkassen ,  wenig^tenB  für 
fjpn  grotilen  dcuUclifti  In<liistrif hezirk ,  ihron  Stand-  ; 
punkt  in  den  brennemjen  Taj:<"!ii aL'^en  iler  Kranken-  i 
Versicherung  in  der  Öffentlichkeit  lüur  (ieltung  su  i 
bringen,  an?  «ia«  befriedigende  Gestaltung  der  Be- 
siehanfea  sm  den  Arsten,  Apothekera  und 
Kninkenhinaern  htasiiwlrlten,  den  writeren  Anaban  der 
Kranki'Tivprsit-hfrung  im  Infcre^sp  der  Versirhnrtfin  zu  | 
fördern,  bei  kiinftigen  AnieriuiL'tn  der  (iesetzj;ebunp 
die  Wiinsche  seiner  MitLrli'-'.'';  durrh  Antrüge  und 
Vur^tellungen  inr  Kenntnis  der  Behörden  und  der 
Volksvertretung  zu  bringen.  Znr  Erreichung  seiner 
Zwecke  hat  der  Verband  n.  a.  bei  seiner  üeichifts- 
■telle  eine  Anakuoftsstelle  eingerichtet,  die  in  allen 
Angelegenheiten  der  KraokeavenicberoDg  seinen  Mit- 
gliedern Rat  und  Ansknnft  erteilt.  Dem  Verbände 
treliiiren  zurzeit  nach  kaum  halbjähriger  Tatit^keit  als 
Mit>;Iieder  an  79  Betriebskrankenkassen,  4  Knappschafts- 
vereine, i  Faiiiilieiikraiikenkassen  von  Zectien,  1  ört- 
liche Vereinigang  von  Betriebskrankenkassen  (DQssel- 
dorO  mit  «tw»  4fiO(X)0  Versicherten.  Außerdem  sind 
Besiebaagea  so  flimtlieben  BetriebiknuibenkaaseB  der 
kAniglieben  Biwnbabndirektionen  im  rheiniieh  •  west- 
fälischen Industriegebiet  angeknüpft  worden.  Die  Nord- 
westliche (iruppe  wird  die  Bestrebungen  des  Verbandes 
aaeh  Kräften  unterstützen. 

Zu  2  der  Tagesordnung  wird  an  .Stelle  des  ver- 
ewigten $r.'3"0-  ^-  ^"^S  L&ndrat  a.  1).  Koetger, 
Vorsitzender  des  DireJitorianis  der  A.-ti.  Fried.  Kropp 
in  Kssen,  znm  stellvertretenden  Vorsitzenden  gewihlt 

nml  nimmt  zur  lebhnfti  ii  IVfudo  des  Vorstandes  diese 
Wahl  an.    In  den  V  erstand  wird  Hr.  Rcgieruncsrat 
S i'li  e  i  d  t  w  e  i  1  e r  -  Ol  crhausen   ge.wählt:   Hr.    T  ilink- 
besitzer  Mannstaedt -  Kalk  wird  als  Vertreter  der  ' 
reiaea  Walnrerke  den  Torstaade  rafsnrUilt.  | 

Zu  3  der  Tagesordnung  wird  znm  Mitglied  des 
Bezi  rk  s  -  K  i  be  n  bah  n  r  at  s    K<iln    Hr.  Regierungs- 
jad  Baurat  üeneraldirektor  M  at    i  es  ■  Dortmund,  zum  , 
Stellvertreter  Hr.  Regierungsral  Scheidtweiler- 
Oberbaosen  gewählt. 

Zn  4  der  Taeesordnaoff  wird  beseblossen,  an  den 
Herrn  Reichskanzler  in  Seenen  der  deotsch-spani- 
!.<'lM-n  II  andclKbeziehaafea  eiaa  vertraaliefae 

Denkschrift  zu  richten. 

Zn  6  lest  Hr.  Dr.  Bennier  die  für  die  Ter 

aeneatarifrefora  in  Betracht  kommenden  Ver- 
hiltaisse  in  einen  eingebenden  Vortrag  dar  nnd  bringt 

nachf'il?enden  Beschlußantrag  ein  : 

.,l)ie  niediTrlieinisch  ■  westfälische  Kisen-  und 
Staiiliiidusti  ;i-  hat  der  im  .lalire  IHiU  gepliuitcn  und 
den  Bezirk-ieisenbalinraten  seinerzeit  im  Auftrag  des 
damaligen  Ministers  v.  Maybach  zur  Begutachtnng 
vorgelegten  Personentarifreform  widersprochen,  weil 
sie  der  Aaaielift  war,  dafl  die  viel  dringendere  nnd 
im  lateiesie  der  geeinten  Krwerbstütigkeit  des 
Landes  notwendigere  Ermäßigung  der  Qatertarife 
duri^li  eine  solclie.  einen  Ausfall  von  ^55  Millionen 
Mark  bedingende  and  den  T'^rtfall  der  IV,  Wagen- 
kIaK>e  in  sich  schließende  Kefnrui  Ii iiiimsi.'esi  li<ihen 
und  erschwert  werde.  .Auch  heute  halt  sie  an  der 
Ansicht  fest,  daß  die  Krniiißiffung  der  tiütertarife 
das  bei  weitem  dringendere  Bedürfnis  darstellt.  Da 
aber  mit  der  nnnmebr  Torgesohlagenen  Personen* 
verkehr»reforin  große  finansielle  AusHille  voraus- 
sichtlich nicht  verbunden  sein  werden  nnd  auch  die 
Beilii  (laltuii;;  der  IV.  WaLTeiiklasse  sichergestellt  ist,  > 
s<i  erldii  kt  sie  in  ihr  eine  geeignete  Grundlage  für  I 
die  Vereinheitlichung  des  Personentarifwesens  im  , 
Deutschen  Keiclie.  Sie  erneuert  dabei  den  Wunsch, 
daß  seitens  der  Eisenbahnverwaltungen  im  Etat  nnd 
im  BetrJebsbcricbt  niobt  sllein  die  Binnabmen  (Br 
den  Personen*  nnd  CHlterverkebr,  sondera  aaeh  aerd- 


amerikanischem  Vorbilde  auch  die  Ausgaben  für 

beide   Verkehrsarten  getrennt   anfgefQhrt  werden 

möchten.  Nur  auf  diese  Weise  kann  liie  udle  der 
Kisenbabnübersclnisse  in  zweifelsfreier  .4rt  aufgedeckt 
und  daraus  ilie  für  ilie  Bemessung  der  Personen- 
und  Gütertarife  notwendige  Schloßfolgernng  gesogen 
werden." 

Nach  anaffihrlicher  Erörterung  wird  der  voistebende 
Beeehlnßaalng  einitinmig  angenoauBOB. 
SehlaS  der  Sitaaag  6*/«  Uhr. 

gez.  Wri/htnd,  gez.  Dr.  W.  Peumer^ 

Köol(l.  Kommrnii-Dr»!.  M.  d.  K.  «.  JL 


Znr  recbtseltigen  Deckung  des  Kohlenbedarfs. 

Die  Königliche  EisenbiAndirektion  Essen  ersncht 
uns,  nsiehalahender.  Bekanntmachung  innerhalb  der 
Kreise  aaiarar  Orappe  weiter»  Verbreitang  ru  geben: 

„Die  im  Herbst  jeden  Jahres  regelmäßig  wieder* 
kehrende  Steigerung  des  ßisenhahnversandes  wird 
auch  in  diesem  Jahr  größere  Anforderungen  an  den 
Eisenhahnbt  trieli  und  die  Zuffthmag  offner  aad  ge- 
deckter Wagen  stellen. 

Um  den  stirkereu  \  t-rkehr  ohne  Stdmngen  sa 
bewftltifsn,  Mt  es  notwendig  dafi  die  hierauf  gerich' 
teten  Bestrebungen  der  Bieenbnbnvei^ltnng  aller- 
seits rnterstützong  finden. 

Hierzu  ist  in  erster  Linie  erforderlich,  daß  der 
Bedarf  an  Kohlen  usw.  für  den  Winter 
schon  jetzt  bezogen  und  nicht  auf  die  Zeit  der 
RUbenemte  von  Oktober  bis  Ende  November  ver- 
schoben wird,  welche  in  der  Kegel  Mangel  an  offenen 
Wagen  zu  verursachen  pflegt. 

Kür  den  Versand  von  Otttem  in  gedeckten 
Wagen  ist  es  nach  den  genaebten  arfthrangen 
dringend  notwi'ml'i,',  ilaß  die  irrnl^pu  V  p  r  g en  d nn  gen 
an  I)  ü  n  g  !■  in  1 1 1  e  1  !i  t^leiobtnülliger  auf  das  ganze 
.lahr  verteilt  \vfrd''n. 

Für  alle  Wagenladungen  gilt  aber,  daß  auf  die 
volle  Ansnalsaafdes  Ladegewichts  sowie  anf 
die  schleunige  fia-  aad  Entladung  der 
Wagen  Bedacht  geaemmea  wird,  damit  von  einer 
allgemeinen  Verkfirsnng  der  nachstehend  aaf- 
gefnhrten  Ladefristen  abgesehen  werden  kaaa. 

1.  Sofern  nicht  eine  andere  Frist  festgesetzt  nnd 
durch  Aushang  ir.  den  fiUterabfertigungsräumen 
sowie  durch  Veröffentlichung  in  einem  Lokulblatte 
bekannt  gemacht  ist,  hat  die  Knt-  oder  Beladung, 
sofern  die  Wagen  bis  vormittag«  9  übr  ladebereit 
gestellt  sind  and  die  Empfinger  oder  Absender 
des  Ontes  ianerbalb  eines  Ummisee  von  V  hm 
von  der  Station  wohnen,  noch  innerhalb  der  Oe- 
sehäftsstonden  des  laufenden  Tages,  sonst  aber 
inrirrli.ilb  'h-r  nächsten  12  TagSMtaBd«B  nioh  dST 
Bereitsteliuiig  zu  erfolgen. 

2.  Unter  Tagesstunden  sind  die  für  den  Oüter- 
abfertigungsdieust  vorgeeehriebenen,  in  den  Gfiter- 
abfertigungsräumen  dnrdi  Aushang  bekannt  ge- 
machten Zeitea  in  vanlehen.  Wegealadnaga- 
güter  können  aneb  in  den  Hittagsstaadeaf  welnie 
demzufolge  in  die  Belsdefrist  eingMCadnet  werdea, 
entladen  oder  verladen  »erden. 

3.  Als  Festtage  (verL'l.  ^  '>tj  \^\  der  Verkehrs- 
ordnung) gelten  im  allgemeinen  die  Tage,  an 
denen  die  Ortapolizeibehörde  darauf  hält,  uB  aa 
dffentUchen  Orten  niebt  gearbeitet  wird. 

4.  Pflr  Ansehlisse  and  Lagerplätze  gelten  die  anf 
Grund  der  AasehlnAvaRiige  fes^gMetotea  Lade» 
fristen. 

Die  beteilii.'-ten  Kreise  ersuchen  w  ir,  liiernach  ver- 
fahren nnd  die  erforderlichen  Einricbtnngeo  im  all- 
seitigen Interesse  frflhseitig  trete  sn  wollen. 

Im  Juli  1906. 

KöHiflielu  Biieiibakmih'äMßm/' 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


C.  Schramm  f- 


Fabrikdirektor  Dr.  C.  Schraium  wurde  am 
7.  Aagast  1862  za  Duisburg  geboren.  Mit  dem 
Reifezengnis  des  Realgyiunasiaius  seiner  Vater- 
stadt versehen,  widmete 
er    Bich    Ostern  1882 
der  Chemie  and  arbeitete 
xanächst    ein  Semester 
im    Institot  Fresenius 
zo  Wiesbaden.  Nachdem 
er  dann  in  Hannover  sei- 
ner  Militärpflicht  genügt  ^. 
hatte,  studierte  er  je  drei 
Semester  in  Charlotten- 
burg und  Kiel,  wo  er 
auch  V^orlesnngen  äber 
üiittenkande  hörte,  nnd 
promovierte  in  Kiel  am 

26.  November  1887. 
Seine  praktische  Tätig- 
keit begann  er  im  April 
1888  anf  der  Friedens- 
hfitte  und  setzte  sie  zu- 
nächst bei  der  Firma 
Heckmann  in  Berlin  und 
später  als  Stahlwerks- 
Ingenieur  bei  den  Rhei- 
nischen Stahlwerken  fort. 

Seit  .\pril  1896  war  er  technischer  Direktor  ' 
and  Leiter  des  Stahl-  nnd  Walzwerksbetriebes 
beim  Gaßstahlwerk  Witten.  , 


Neben  diesem  ersprießlichen  fachmännischen 
Wirken  scheuktt'  Dr.  Schramm  gemeinnützigen 
and  öffentlichen  Angelegenheiten  seine  Aufmerk- 
samkeit; so  organisierte 
er  anf  dun  Rheinischen 
Stahlwerken  eine  frei- 
willige Feuerwehr  und 
gründete  in  Witten  einen 
blühenden  Zweigverein 
des  Deutschen  Flutten- 
vereins.   Die  Ortsgruppe 

der  nationalliberalen 
Partei  in  Witten  verliert 
in   Dr.  Schramm  einen 

tatkräftigen,   für  die 
Sache  begeisterton  Vor- 
sitzenden, and  das  Ofii- 

zierkorps    des  See- 
bataillons,  dem   er  als 
Hauptmann  der  He<«erve 
angehörte,  einen  pflicht- 
treuen, liebenswürdigen 
Kameraden.  Außerdem 
war  er  seit  einigen. lahren 
Mitglied   des  Wittener 
Stadtverordnetenkolle- 
giams.     Dr.  Schramms 
W'irken  für  den  Ansban  der  Flotte  wurde  von 
.\llerhöch8ter  Stelle  durch  Verleihung  des  Kronen- 
ordena  IV'.  Klasse  anerkannt. 


Für  die  Yerelnablbllothek 

sind  eingegangen :  | 

Uehling,  Edward  A.:    Fundamental   l'rinciitlt»  I 
Inrolv*d  in  Bl  •it  Fumac*  Praetiee.  (Sonderab- 
druck  aus  „Journal  of  the  Franklin  Institute"). 

Ebrenberg,  Dr.  Richard,  Profestor  der  Staats- 
wis»en*cnaften  an  der  Universität  Rostork:  /.  Der 
Gemichtukrtia  eint»  d4ut»eh*n  Fabrikarbeitert. 
2 „ Selb.it inUresM*"  und  (ie»ehäft$intert$»e.  (Separat- 
Abdräcke  aus  dem  Thünen-Arcbiv.  Organ  für 
exakte  Wirtschaftsforscbung  Jena,  Verlag  von 
Gustav  Fischer.) 

Weltausstellung  Lattich  1905.    Kollektiv- Ausstellung  j 
des  Rheinisch- Westralischon  Kuhlen-Symlikat«  tu 
Essen  a.  d.  Ruhr.  { 

1.  Die  elektrische  Kraft-  und  Lichtanlage  der  j 
Zeche  Dablbuscb.  Von  Oberingenieur  le  Hell  i 
und  Betriebsingenienr  Boll  mann. 

2.  Untersuchung  der  elektrischen  Kraft-  und 
Lichtanlajre  auf  Zeche  Dahlbusch,  .Schacht  III. 
Bericht  des  Dampfkessel  -  rberwnrhun>;s- 
Vereins  der  Zechen  im  < 'berbergamtsbezirk 
Dortmund. 

S.  Wohn-  nnd  Speiseanstalt  fQr  unverheiratete 
Arbeiter  der  Bergwerksgesellschaft  Dahl- 
busch. 


4.  Vorrichtung  zur  Verhinderung  vi>n  Frost- 
bildungen  in  einzielicnden  i::ichächten. 

(SonderabdrUcke  aus  der  Zeitschrift  ..Ulückauf .) 

Conevurs  International  de  l'ienne  fumr  nn  H-oiet 
d' tJeralenr  de  Bnleaux.  Comiife  rendu  par 
M.  Wilhelm,  Ingenieur. 

(Fxtrait  des  Annale«  de»  t\>nt*  et  l'hntisstr»,  lUiH).) 

Take,  E.:  Hestimmumjen  von  l'mwttndlun<}spunkten 
lltnuletrseher  Mangan- Aliiminiumbroiixen.  (Sonder- 
abdruck ans  den  Verhandlungen  der  Deutschen 
Physikalischen  (ieselUchaft,  Vll.  Jahrgang,  Nr.  7.) 

Bücher-  VerxeirhntH  des  Vereins  für  die  bergbaulichen 
lntere»sen  im  Oberberi/itmtshezirk  Dtntmund  tu 
Esatn.  3.  Ausgabe,  ab|feH<!hlosHen  am  31.  Dez.  1904. 

t!ongre»  International  des  Mincs,  de  In  Mt'tallurgi«»  rtc. 
Liege  l!>i>r>.  Section  de  Mi'tttllurgie :  l.  Fm/iloi 
du  l.aitier  dt  Haut-  Four nenn  (i  la  fabrieation 
du  Monier  hi/drauh'fue.  Kii|ipi>rt  de  M.  Ic  docti-ur 
Hermann  Wedding,  l'rofesxeur  de  r-AcadZ-inie 
des  Mines  et  Con^ciller  intime  ii  Berlin.  2.  (.'iinent 
de  Laitier.  Per('ectii>nneniMnt  de  leur  Fabricatiun 
et  Dcvelopenient  de  leur  Eniplui.  Ra|>pi>rt  de 
M.  le  Clievrtlii-r  Ceril  de  .Schwarz,  Li<>ce. 

Rinne,  Profcsnor  Dr.  F.,  Hannover:  Art  und  Ziel 
des   Unterricht»  in   Minernlo<iie  und  Geologie  an 


9ao  Stahl  and  £iMB. 


VtrtimM '  NaekridUm. 
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den  Tffhninehfn  HorhurhuJen.  (  Erweiterter  Sosder- 
abdruck  aas  der  Dtut-schen  Baiueitnng.) 
Derselbe:  Phyaikaliseh-ehemiaehe  Oemerkungen  übtr 
Uehnitehu  tmd  mtteoriadua  Su§m  (Sonderftbdrack 
am  dem  Nwim  Jahrinuli  für  HfaMralogia,  Geologie 
and  Pal&ontologie). 

Ferner  sind  der  Bibliothek  Qberwiesen : 

1.  voa  Fru  Witwe  Bermana  Uaeck,  Landgut 
Stoinhaoeen  bei  Siliohad«^  au  der  BAeherei 
ikree  vetitorbeaea  Qitteii  wiedemm  eine  große 
Ansahl  ilterer  Werke  and  Zeitsehriften  aas 

Teracbiedeuen  Widgentgebieten, 

2.  von  Herrn  Zivilingeniwir  Alk  recht  Sehadt, 
Düiieldorf,  ebenbUe  wertvoUe  BBeher  nod  Zeit- 
tchrifkeD  teekmiekea  Charakters. 

Den  Oenaantan  aaoh  ta  dieier  Stolle  fir  ihre 
lieheoiwBrdigen  ZvweadaagMi  aaiWohtfg' s«  danken,  itt 

der  üeschäftsfülironET  eine  anpenehme  Pflicht. 

Zooi  Ausbau  uml  zur  Vervollitiadigung  der  Ver- 
einsbibliothek sind  weitere  Heitrige  nicht  mehr  be- 
nötigter naturwiueDscbaftlicher,  tecBaiaeher  und  wirt- 
aehiullieher  Publikationen  ron  aettan  der  Mitglieder  — 
nnlar  Unitiidan  auch  einzelne  Nanmern  von  Zett- 
tehriflaa  —  ilata  aaBerordentUeh  willkommen  I 


A«Bdamgaa  lau  JlltgUader«VerMlohnU. 

BntdtB,  Hart»,  Tontaad  der  Maacbinenban- Aktien- 

Oespllschftft  Baicke,  Hochuiti. 
Hatäewein,    Max,    Betrielisführer  des  Besscuicr-WcrkÄ 

von  Fritil.  Krupp,  A.  <r,  Kssen-Rubr. 
Banninghoff ,   Max,    Ingenieur  der  Maschinenfabrik 

Thyssen  &  Cie.,  Mülheim  a.  d.  Kühr,  Aktienstr.  58. 
B*rt$tt,  ty.,  Ingenieur,  Zwieoheaaha  im  aroßbenogtnm 

Oideabuif. 

Broet,  HTM.,  DipL-Ingenieor,  Stahlwerksassistent  des 
Aachener  Hütten- Aktien- Vereins  Rothe  Krde,  Aachen, 
Harsrainpstr.  16r. 

ilit»«n,  Walter,  Ingfüietir,  Wetter  a.  d.  Kühr,  ächön- 
tliuU-rstr.  !». 

OUbtatUl,  H.,  Chemiker,  .Müllieim-Kuhr. 

Ooläaehmidt,  Dr.  0»lcar,  \  <rtreter  der  Allgemeinen 
Tharmit-Oei.  au  h.  H.,  Eeen,  Brealaa  XliL  OpiU- 
•traBelll.  ' 

p,  fiontard .  I'itiJ ,  (ti^nf  raldiri  iiti  r  der  neutsclien 
Waffen-  und  Munitioohfabriken,  l><!i  lut-Karlsrube, 
Berlin  N.  \V.,  Alsenstraße  1. 

UcUlanek,  Fran*,  Überingenieur,  Vorstand  der  metal- 
lurgischen Betriebe  der  „ruldibatta*,  TiefalgaSitahl- 
fabrik  A.-ti.,  Kiadno,  Böhmen. 

ti*lm«mey*r,  Ludw.,  Oberingenienr,  Vorttaad  der  All- 
gemeinen Elektrizit;it<!resellschaft,  Metx. 

Uttning,  Carl,  Oh»  ritii.'.-iiieur  und  Handehbevollmich- 
ti;,'tiT  dtT  Finiiil  liUil.  Otto  Mev.T,  tt.  m.  b.  H-, 
Kisenw  crk,  Miitiiilu-iiii,  ( iin  tliestnibe  Uli. 

A7r-i/,  // .  I>i|il.  l[i<r.,  Winterthur.  N'einv  icsc ti'-tr.  "j:!. 

HlöHnf,  Friedrich,  Ingenieur,  i^rokurist  der  Firma 
Fried.  Krupp  Akt.  Ges.,  E^sen  a.  d.  Kühr. 

Krtnu$,  Kmü,  Zivilingenienr,  Bockum  i.  W.,  West- 
faleaplata. 


I  Kurzirenihrirt,    Adalbfrt,    KisenwerksdinkfaMT  a.  D., 
Wien  XIII  4,  Honhfafzi'ngasfte  18. 
LammerAirt, /furfo//",  Hetriebsin:;enieur  bei  Fried.  Krapp, 

Akt.-ües.,  Kssen  a.  d.  Ruhr,  Dreilindenstralie  4H. 
Lipperl,  J.  P.,  Ingenieur  civil,  ParisXlII,  14rue  Vulpiaa« 
1  Maekp  J.  C,  Ingenieur,  Daiabnig«  UobeatraBe  6. 
•.  Maltits.  Bdmvrnd,  New-Brantwiek  Iron  Co.  Ltd^ 

14  Mecklenburg  Street,  ?!t  .Tohn.  X.  R  .  Kanada. 
Uat/rr,  Fr,  Regieruncsbaiifuhrer,  Duzt-nt  für  kountr. 
Hüttenkunde  a.  d.  Iii   lisi  iuile,  Aarheii,  Iv ujifrrstr.  H. 
I  MoBoner,  Hermann,  Walzwerkschef  in  Firma  tirbriidtr 
I      Stamm,  Nennkircheo,  Be«.  Trier. 
MiVUr,  Leonh.,  Oberingenienr  und  techn.  Leiter  der 
Maschinen-   nnd    ßampfkesselfabrik  „tiaiUeaaaia- 
Werke",  Neaetadt  v  d.  Haardt,  Rheinpfalz. 
I  lf§$t,  W.,  Inrenienr,  St  Johann  a.  d.  Saar,  Nassatierstr.  15. 
I  0$ten,  A..  Ingenieur,  Rombacb.  Hiittenstraße. 
j  Padberg,    FriU,    Ingenieur    des    Hasper    Eisen-  und 
Stahlwerks,  Haspe  i.  W. 
Rtspitehil,  Hermann,  Betriebgiagonieur  der  UoUstahl- 

hätte  Skodawerke,  AkL-Ges.,  Pilsen. 
ittmtTf  ßnut,  Ingeaiear  aad  Batriebaehef  der  mecka^ 
ntiekee  WarkaOtteB  aad  dee  Hanararwerka  der 
Westfälischen  Stahlwerlcp,  Rufbum. 
l'iehmidt,  Fritz,  Ingenieur,  Kaudera  i.  Baden. 
sitbtnfrtud,  Anf<Mii<  lageaienr,  Wien  III,  Baapt- 
I      straÜe  20. 

I  Smitmant,  J.  A.,  Ingenieur,  Elberfeld,  WeststraUe  62. 
'  Sorg,  IL,  Ingenieur,  .St.  Johann-Saar,  Dudweilentraöe. 
Stopfier,  Otto,  Ingenieur,  Kaapiaehe  MaadiiBaabaa- 
fabrik.  Baka,  Sttdmßlaod. 
'  Stuber,  J.,  Betriebeingenlear  der  Bncheweiler  Berg- 
werke nnd  Fabriken,  Buchsweiler  i.  Eis 
von   Tentpoldt,  M.,  Dipl.-Ing.,  Bruckbuusiii  a.  Ubein, 

K jiserstralle  88a. 
Terneden,  J.  L.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Kirchfeldstr.  129. 
yollmann,  Oberingenienr,  Köln,  WerderstraÜe  15. 
I  ir«Mtf HM,  X.  Vorsteher  dea  Cheaiiachea  Laboratorinme 
\     der  Gutehofhnngshtttte,  Oberhansen. 
I   IVutat,  Erntt,  Gießerei-Ingenieur,  Vereinigte  Maschinen* 
I      fabrik  Augsburg  und  Maschinenbaugesellschaft  Nürn- 
berg, X  iri/iii  i     .A iifseliplatz  7part. 
Wyst,    Halter,    Ingenieur.    Henrichshtttte,  Hattingen 

a.  d.  Ruhr. 
Zttttdl«,  I\iul,  Intrenienr,  Krakau. 

Nene  Mitglieder. 
Br«$ina,  Rtekard,  Tontend  der  HetaUwareafkbrik 

vi.rm.  Fr.  Zickpri.  k,  Wolfenbliftel. 
Lonfi'itier,  (ieza,  Ingenieur  des  Martinwerkes  der  Konig- 

lifli  Ungiiriscn.  Staatsi  is.  n  .v erke,  Diosgyör  gyartelep. 
1   Mager,  Victor,  25  Kue  des  Charbonnier»,  Brüssel. 
Motz,  Richard,  Dipl. -Ingenieur  der  Jekaterinoslawer 

Maschinenbau  •  Akk-Uea.,  Jekaterinoilaw.  Siid-Rnßl. 
Sehmiti,  lt.,  Ingenieur  der  Firma S.  Wfdekiad,  DBaad« 

dorf,  Kronprinzenstr.  83. 
StäckT,  Utinrit^,  Chemiker  der  Aktienj^eMlltflkaft  fllr 

H&ttoBbetrieb,  ifaideriob  a.  Niedarrbaia. 

Verstorben. 

Hatneten,  ütut.,  (^beringenieur  bei  Thyssen  &  Cie., 

Mülbeim-Rohr. 
Kefaier,  SMäbtrt,  Zivilingeuicar  und  Pateotaawalt, 

Baauehaid-BUadinghaaaaa. 
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•ks  für  Hütte  Phönix  in  Laar  tRuhrort), 
Wetter  a.  d.  Ruhr. 
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25.  Jahrgang. 

I^^aom  anderthalb 
Tätigkeit  des  ehemalige 
des  OberingenienrB  Rei 
wurde.  Heute 
liegt  noB  die 
traurige  Pflicht 
ob ,  den  Tod 
seinea  Klteaten 
Sohnes,  des  in 
Düsseldorf  an- 
sässigen Zivil- 
ingeniears  R. 
M.  Daelen, 
zu  verzeich- 
nen, der  am 
2.  Aagnst  d.  J. 
nach  langen 
qualvollen  Lei- 
den in  Ba- 
den-Baden ver- 
schied. 

R.  M.  Dae- 
len war  am 
12.  Ang.  1843 
za  Lenders- 
dorf bei  Dflren 
geboren ,  wo 
sein  Vater  in 
den  Werken 

von  Eber- 
bardtHoesch^ 


R.  M.  Daelen  t* 

Jahrzehnte  sind  verflossen,  seit  in  dieser  Zeitschrift  der 
n  Ehrenvorsitzenden  des  Vereins  deutscher  Eisenhättenlente, 
ner  Daelen  sen.,  in  einem  ehrenvollen  Nachrufe  gedacht 

Söhne  tatig 
war  und  dort 
a.  a.  den  er- 
sten Puddel- 
ofen der  dor- 
tigen Gegend 

nach  belgi- 
schem Muster 
erbaute.  Der 
junge  Daelen 
genoß  seine 
Schulbildung 
in  Hörde,  auf 
dem  Gymna- 
sium in  Dort- 
mund sowie 
auf   der  Ge- 
werbeschule 
tu  Hagen. 
Nachdem  er 
seine  prakti- 
sche Tätigkeit 
in  dem  Puddel- 
und  Walzwerk 
von  Piepen- 
stock  &  Co. 
in  Hörde  be- 
gonnen hatte, 
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war  m  vmi  1868  bis  1870  all  Htttoniagwltar  in  Crecsot  titlg ,  nafifea  dlata 

Stelle  aber  nach  Ansbrnch  des  Krieges  anfgeben  nnd  trat  dann  nach  vortiber- 
gehender  Arbeit  in  Bochom  in  die  Firma  Daelea  &  Burg,  Eisengießerei  and 
HMehiBanbaa>Anatalt  in  Beordt,  ein,  gab  aber  dieia  Beaeblltigmig  im  Jahre  1877 
wiader  auf,  nm  sich  als  Zivilingeniear  freier  entfalten  zu  können. 

Der  von  seinem  Vater  ererbte  erfiaderitche  Geist,  den  er  in  dieser  Tätigkeit 
entwickelt  hat,  ist  allen  Mitgliedern  dea  Vereins  and  Lesern  dieser  Zeitiebrift  aar 
Genfige  bekannt,  seine  zahlreichen  scbriftstellerischeD  Arbeiten  sind  ebensoviele  Be- 
weise für  die  Reg^samkeit  und  Vielseitigkeit  seines  Geistes.  Die  Geschichte  des  Vereins 
verzeichnet  eine  große  Reibe  von  Vorträgen,  die  er  in  den  Vereinsversammlnngen 
gabaltaa  bat.  Sehen  im  Jahre  1881,  flaieh  naeh  dar  üaagrOiidiiiiff  daa  Verelm, 
erstattete  er  als  Mitglied  der  Spezialkommission  Bericht  fiher  die  Bestimmnrg:  der 
Kraftleistang  der  Walzeazagmaschinen  ond  des  Kraftverbraacbes  der  Walzen- 
itraflea;  im  Jahre  1888  folgte  in  Verbindnng  mit  anderen  Bednem  dar  Bericht 
über  die  Fortschritte  in  der  Konstraktion  von  Walzenzagmaschinen,  während  er  im 
Jahre  1892  über  Preasen  mit  liobem  Wasserdrack  in  Hfittenbetriebeu  berichtete 
und  hierbei  insbesondere  anch  die  von  ihm  mit  großem  Erfolge  eingeführte  nnd 
von  ihm  erfundene  daropfliydraaliscbe  Presse  beschrieb  and  in  den  Jahren  1S97 
und  1904  Vorträge  über  die  neueren  Verfahren  für  Flaßeisenerzengun^  hielt.  Außer- 
dem zeigt  die  Liste  der  in  nStahl  and  Eisen"  von  ihm  Terdffeotliehten  Abhandlangen 
die  achSpfarleeha  Wataa,  to  der  dar  Haimgagaaf  an«  aif  allen  OaUatan  daa  raianhlttan- 
wesenp  tntig^war.  Wir  finden  darunter  Baitfigeftber  üniversalwalzwerke,  Walzwerkemit 
variabler  Kalibereinstellang,  Gießvorriehtnagen  in  den  Stahlwerken,  Klein-Bessemerei, 
amerikaoiiche  nnd  deatiehe  Sdilenenwaliwerke,  Oeblltemaaehinea  nnd  Walaenang- 
mascbinen,  IVIartinufen  nnd  deren  Konstraktionen  und  vieles  andere  mehr.  In  den 
letzten  Jahren  beschäftigte  er  sich  namentlich  auch  mit  Verfahren  zum  Verdichten 
von  Stahlgfissen  sowie  mit  der  Verwendung  flässigen  Roheisana  im  Herd-  bezw. 
Vorfriti(  hiif^a.  Auch  im  Iren  and  Steel  Institute  in  London  hat  er  ähnliche  Themata 
behandelt.  Ferner  hat  er  im  Bezirksverein  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  in 
hervorragender  Weise  mitgearbeitet,  er  bat  hier  wie  aacb  in  der  Eisenbfitte 
Dfiiaelderf,  dem  Zweigrerein  des  Vareina  dantadier  Biaenhfttattlant«,  aaitweiaa 
den  Vorsitz  prfülirt.    Walzenkalibrierung  betrieb  er  von  jeher  mit  Vorliebe. 

Hilten  in  seiner  reichen  Tätigkeit  worde  der  kräftige  Mann  von  einer  an- 
beilbaren  Krankheit  ergriiim;  trots  der  hingebenden  Pflege  seiner  OatUn  erlag  er 
ihr,  nachdem  er  in  verschiedenen  Städten  des  In-  and  Auslandes  vergeblich  Heilung; 
gesacht  hatte.  Mit  seiner  treuen,  von  unsäglichem  Schmerze  erfaßten  Pflegerin 
and  Beiaen  vier  Kindern  traaert  der  Vorstand  des  Vereins  deutscher  Eisenbfitten- 
lenta,  dam  er  seit  seiner  Begr&ndnng  als  eines  der  tätigsten  Mitglieder  angehörte, 
der  eanze  Verein  und  die  gesamte  in-  und  ausländische  EiBenindnstrie  am  den 
geliebten  and  treaea  Fachgenossen,  dessen  reichem  Geist  sie  manche  Anregung 
▼ardanktan  nnd  deaaan  liabanawirdige  OaaellMhafl  da  sehmeralleh  misaen  if«fdan. 
Wie  das  Andenken  an  den  „lieben  alten  Vatar  Daelen"  bei  uns  nnverlöschlich 
fortlebt,  so  wird  auch  die  Erinnerang  an  aainan  fr&bzeitig  ihm  in  die  Ewigkeit 
gefolgten  Sehn  lebendig  In  ans  bleiben. 

Er  aber  ruhe  nach  dar  Arbalt  aainaa  Labana,  naeh  da»  LaU  dar  latstan  Jahra 
aoa  in  ewigem  Frieden  I 
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Me  Yerflihreii  zur  Terhtttang  der  Lmikerbttdinig 

In  StftblMHeken.* 

VoD  R.  M.  Daelen  f. 


Seitden  naa  fdenit  hat,  ichwere  Stabl- 

blöcke  7.n  p:ießen,  sagen  wir  seit  etwa  5n  Jahren, 
bat  man  unaasgeselzt  nacb  Mitteln  gesucht,  die 
von  den  Heratwttnea  d«a  flflnigca  Helalla  !b 
die  (irinform  berrnhrrndon  Hoblrlvma  im  Inneni 
der  Blöcke  za  vermeidea,  oad  maa  hat  bald 
Taraehtadaaa  av  diätem  Ziele  fahrende  Wege 
ntdeekt.  Die  eiae  Methode  besteht  darin,  dafi 
man  einen  starken  Drnck  anf  das  Außere  oder 
Innere  des  Blockes  aasübt,  w&farend  er  noch 
flflaaig  ia  dar  Oaflfona  ist,  und  nachdem  man 
diese  oben  geschlossen  hat ;  nach  dem  andern 
YerfabreD  wird  der  obere  Teil  des  Blocke«  so 
lange  in  heiBem  and  Utsiigea  Zaataade  er- 
halten, daß  rlic  im  nntpreri  Teile  gebildeten 
BohlrAame  sich  aosfaileo  können.  Angewendet 
Warden  diese  Preaeaw  heeeaden  hei  BlOeken 
fon  Uber  5  t  Gewicht,  nnd  der  erzielte  Gewinn 
beträgt  25  bis  35  '/•»  wenn  man  berücksichtigt, 
daß  der  poröse  Teil  des  Blockes  vor  dem 
FflitigaehailedaB  abfeaehoittaa  «ardtn  muß  und 
nnr  Schrottwert  hat;  trotz  dieser  Vorsicht 
kommt  es  zuweilen  vor,  daß  aaeh  der  fertig- 
geaehmledete  Teil  noeh  Hohlatellea  aafw^st, 
wodnrMi   iliinn  der  ganze  Block  verloren  geht. 

Einer  der  ersten  Vertreter  de«  Verfahrens 
der  Anweadaag  Twa  lafleren  Dniek  aaf  dea 
Block  war  Whitworth  in  England ;  derselbe  be- 
diente sich  einer  (rnßform  (.<\bbildang  I),  welche 
in  dem  Bache  „The  Metallargy  of  Steel**  von 
Howe  in  New  York  beschrieben  ist.  Da  Whit- 
werth  den  Druck  anf  den  Block  in  der  Rich- 
taac  von  oben  nach  unten  ausübt,  so  muß  der 
Drack  aehr  stark  «ein,  am  den  Widerstand  der 
durch  die  Ahkfihlnnf:  geMlrieten  Krtisfe  zn  über- 
winden, und  es  kommt  ziemlich  hiiafig  vor,  daß 
er  lom  SehlaB  alekt  nakr  stark  genug  ist,  am 
die  gewünschte  Wirkung  zn  erzielen.  Um 
diesen  Übelstand  zn  vermeiden,  hatte  ich  vor 
etwa  40  Jahren  vorgeschlagen,  den  Druck 
ndttals  einer  anf  das  Innere  wirkenden  Pumpe 
auszuüben,  deren  Abbildung  (Abbildung  2)  nnd 
Beschreibung  sich  ebenfalls  in  dem  Buche  von 
Heire  beiladet  (8.  166).  Die  Venaehe  hatten 
befriedigende  ResultatP,  wnrdon  jelorh  wegen 
des  Vornrteib  gegen  das  Gießen  von  unten  auf- 
gegeben, ohwohl  die  Naehtaile  der  gewQhalieben 
Gießmethode  dnreh  die  Anwendung  des  inneren 
Drackes  vermieden  werden.  Der  erste,  welcher 
den  Druck  von  außen  auf  die  Gußform  anwandte. 


war  C.  S.  T.  Williams,  Tacony  Works,  in  Amerika 
(1RR.3);  derselbe  drückte  anf  eine  Seite  der 
entsprechend  Abbildung  3  des  Berichtes  von 
Hewe  eingeriehtetea  Oaßform.  Aaeh  dieses 
Verfahren  hatte  befriedigende  Frcrcbiiissc.  nbct 
es  scheint,  daß  die  Selbstkosten  zu  hoch  waren 
and  die  Veranoke  ana  diataai  Graad«  fidlen  ge- 
Nack WilUama  hat  Härmet  ia 


•  Nach  einem  Vortrag;  vor  ileoi  Internationalen 
btt^-  and  ütttteomiBaischen  Kongreß  ia  Ltttticb.  i 


Abbildong  1. 

St.  Etieaae  seinea  sogenaaaten  Preßzieh*Proze6 

erfiirilen,  welcher  ilarin  besteht,  daß  die  kiinisrhe 
üQüform  über  den  auf  dem  Boden  stehenden 
Block  geaogen  wird,  wobei  dieGufifonn  infolge 
ihrer  Konizit.1t  so  lang«  einen  kulleren  Drnck 
auf  den  Block  ausübt,  als  dieser  hinreichend 
warm  bleibt,  damit  die  Pressung  anf  den  flüs- 
sigen Teil  bis  aar  Beendiguntr  der  Abkühlung, 
alsD  zum    Erstarren  <\^^   lüockei«.  wirkt. 

Dieses  Verfahroo  hat  gleicbtalls  sclir  betriedigende 
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Ergebnisse  erzielt,  allein  ebenso  wie  das  Wil- 
liamssche,  leidet  es  an  sehr  hohen  Hetriebskosten. 

Die  zweite  Methode  zur  Verineidang  der  Un- 
dichtigkeiten ist  aaf  sehr  verschiedene  Weise 
zur  Ausführung  gelangt.  Bei  allen  jedoch  sind 
Aufsätze  aus  feuerfesten  Steinen  von  etwa 
500  mm  Höhe,  welche  von  oben  in  die  Goß- 
form eingesetzt  werden,  angewandt  worden; 
man  versuchte  dann  dadurch  zum  Ziele  zu  ge- 
langen, daß  man  diese  Aufsätze  von  auliun  wie 
einen  Tiegel  erhitzte,  während  sie  mit  dem 
flüssigen  Stahl  gefüllt  sind,  oder  aber,  daß  man 
sie  vor  dem  Gießen  erhitzte  und  nachher  auf 
die  Oberfläche  des  Stahls  eine  sehr  heiße  Masse, 
flüssige  Schlacke  oder  hoch  erhitzten  feuerfesten 
Sand  brachte,  während  nach  dem  neuesten  V'er- 


thode  ist  in  verschiedenen  Werken  seit  etwa 
30  Jahren  zur  Ausführung  gelangt.  Das  letzte 
Verfahren  ist  vor  drei  Jahren  von  J.  Kiemer 
in  Düsseldorf  erfunden  und  in  den  meisten  In- 
dustriestaaten patentiert  worden.*  Das  Ver- 
fahren ist  in  mehreren  Werken  im  Betriebe  und 
erzielt  sehr  befriedigende  Ergebnisse,  es  ist 
einfach  in  der  Anwendung  and  verorsacbt  keine 
hohen  Betriebskosten. 

Da  die  Blöcke  im  Innern  dicht  sind,  so  bleibt 
noch  die  Frage  der  Ausscheidung  der  Metalloide 
während  des  Erkaltens,  deren  Menge  nach  den 
früher  verötfentlichten  Analysen  sehr  gering  ist. 
Es  ist  auch  klar,  daß  in  dieser  Beziehung  die 
Methode  des  Speisens  der  Gaßform  von  oben 
derjenigen  des  Komprimierens  des  Blockes  vor- 
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Abbildung  2. 

fahren  die  Oberfläche  mittels  Generatorgas  ge- 
heizt wird.  Die  erstgenannte  Methode  ist  etwas 
umständlich,  da  man  für  jede  Gnßform  eine« 
mit  Koks  und  Preßluft  geheizten  Sefström-Ofens 
bedarf,  der  häufige  Reparaturen  erfordert,  wäh- 
rend die  zweite  Methode 
nicht  genfigt,  um  den  Block 
während  einer  hinreichend 
langen  Zeit  warm  zu  erhal- 
ten. Das  einzige,  wirklich 
befriedigende  Verfahren  ist 
das  an  dritter  Stelle  ge- 
nannte, denn  die  nach  ihm 
erzielte  llerabsetzniig  de« 
Blockverlnstes  bis  auf  7  7« 
kann  kaum  noch  öbertroffen 
werden,  da  es  zu  schwierig 
ist,  das  Gewicht  eines  schweren  Mlockes  ge- 
nauer zu  berechnen.  Der  erste  Vertreter  der 
ersten  Methode  war  J.  D.  Ellis  in  Sheffield. 
Sein  Apparat  (Abbildung  4)  ist  in  der  Patent- 
schrift des  onfflischen  Patentes  Nr.  41  77i'H4 
vom  Jahre   1HH4  abgebildet.    Die  zweite  Me- 


AbklMiing  3. 
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Abbildung  4. 


zuziehen  ist;  denn  diese  Metalloide  steigen  stets 
nach  oben  und  stoßen  dann  auf  ihrem  Wege 
auf  reineres  Metall,  wodurch  der  Dnrchschnitt«- 
gehalt  der  Moleküle  an  Verunreinigungen  herab- 
gesetzt wird,  so  daß  die  Qualität  auch  des 
oberen  Teiles  des  Blockes  den  Abnehmern 
niemals  Anlaß  zu  Klagen  gibt.  Eine  wesentlich 
wichtigere  Frage  als  die  eben  erörterte  ist  die, 
die  inneren  Undichtigkeiten  und  die  äußeren 
Unebenheiten  bei  Blöcken  geringeren  Gewichts 
von  etwa  300  bis  4000  kg  zu  vermeiden ;  denn 
diese  bilden  das  Gros  der  Erzeugung  und  stellen 
ein  vielleicht  fünf-  bis  sechsmal  größeres  Ge- 
wicht als  die  schweren  Blöcke  dar;  es  ist  bei 
ihnen  die  Vermeidung  der  äußeren  Fehlstellen 
um  so  wichtiger,  als  die  meisten  lediglich  ge- 
walzt werden,  während  es  bei  den  großen  ein 
leichtes  ist,  den  üblen  Einfluß  dieser  Mängel 
beim  Ausscbmieden  zu  beseitigen.  Aus  diesem 
Grunde  sind  Riemer  and  ich  bemüht,  den  elek- 


•  Vergleiche  „St»hl  nnd  Eisen"  1903  Nr.  21  und 
1904  Nr.  7. 
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im  Oberteil  der  Gußforra  und  später  der  Ober- 
flleho  des  Blocke»  sa  verwenden.  Diese  Ver- 
suche sind  noch 
Bleht  ab!?eschlo8- 
sen,  allein  ich 
hoffe,  binnen  Icar- 
seiD  ffflutifr  iu- 
iihpr  berichten  zu 
Itönnen.  Das  Ver- 
Mtren  tot  Jedoeh 
nur  auf  die  ge- 
wöhnliche üußfortu 
anwendbar,  in  wel- 
cher die  ilnüeren 
FehiHtellen  nnd  ein 
gewisser  Verlust 
ra  Bloek  oiebt 
zu  vermeiden  sind. 
Dies  ist  nur  da- 
dareh  möglich,  daß 
man  kontinaierlich 
in  eine  (iaßform 
gießt,  welche  mit 
dem  Blocke  ab- 
iteigt,  so  daß  der 
Eingoß  des  Stahls 
Immer  dieht  mter 
dem  Gießloch  dor 
Pfanne  bleibt,  und 
welche  lang  genug 
ist ,  damit  der 
Abbüdaag  6b  Block  für  die  nach- 


folgende Bebandlnng  genagend  ahgekflhH  Ist. 

Dieses  Verfahren  ist  dargestellt  iu  mtinem 
D.  R.  P.  Nr.  .51217  vom  30.  Juli  1HH5>  (Ab- 
bildnng  .5).  Ich  hatte  jedoch  dabei  den  Fehler 
gemacht,  eine  feste  Gußform  anzuwenden,  in 
welcher  die  Kruste  des  lUockes  fortlaufend 
durch  den  hydraulischen  Druck  des  darüber- 
etehenden  Stahle»  serstOrt  wird.  Einige  Jahre 
spftter  habe  ich  einer  anuTikanischen  Firma 
1  Zeicbnongen  für  ein  anderes  System  geliefert; 
e«  worde  dabei  tine  Oaßferm  an»  swei  Hälften 
benntzt ,  deren  jede  eine  Kette  ohne  Ende 
bildet  nnd  sich  in  geneigter  Lage  bewegt,  so 
daß  der  Stahl  stets  dicht  an  der  Hündung 
eintritt  nnd  der  Bloek  »chließlich  auf  die  rich- 
tige Temperatur  kommt,  nm  in  einem  fenerfest 
I  ausgesetzten  Rohr  seine  Wärme  wie  in  den 
I  OJerseeben  Omben  aliengleichen.  Dieee»  Yw- 
'  fahren  ist  sehr  branchbar,  allein  es  ist  zweifel- 
haft, ob  man  die  Betriebskosten  genügend  herab- 
mindern kSnnte,  om  den  n  seiner  EinfBhmng 
erforderlichen  Umbau  aller  großen  Stahlwerke 
zu  rechtfertigen ;  ein  solcher  Umbau  aber  wird 
unvermeidlich  werden,  wenn  meine  jetzigen 
Versuche  von  Erfolg  gekrönt  sein  werden,  die 
darauf  hinausgehen,  eine  Kombination  zu 
finden,  nach  welcher  die  Blockwalzwerke  über- 
!  flflieig  werden  nnd  die  gegosaenen  B19eke 
irleich  anfs  Fertigwalzwerk  gelanfren.  Bisher 
sind  die  Versuche  so  günstig  verlaufen,  daß 
I  eich  ein  giitee  Endergebnie  erwarten  iBfit,  nnd 
ich  hoffen  darf,  bald  über  Erfolge  berichten  ra 
können. 


Einiges  über  Warmlager  nnd  Adjnstagen  schwerer 

Frofiloisenstraßen. 

Von  Bruno  Quast,  Ingenieur,  Duisborg-Bbein. 


Zar  Zeit  der  Hocbkoqjvnktlir  bat  ei  llch  in  I        !    i    i  r  Projektierung   der  Warmlager  ist 

vifleii   Hüttenwerken   nnangenehm   ffihlbar  ge-  /.n   1  ■  n  liteii,  daß  dif-ellieii  nicht  nnr  als  .\b- 

macht,  duU  die  Produktioassteigerung  der  einzelnen  küiilung^luger,  sondern  huiipt^achlicb  als  Stapel- 

Walsenntrafien,  welche  an  eich  mSglieb  geweeen  |  lager  dienen  sollen,  anf  welchen  bei  forciertem 

wäre,   an   der  unzweckmäßigen  Lage  nnd  zu  l^itricbe  der  Walzenstrnße  oder  bei  Befriebs- 

primitiven  Aasrüstang  der  Warmlager  and  Ad-  |  stürungcn  bezw.  weniger  raschem  Arbeiten  der 

joetagen  leheiterte.   Ea  dflrfte  daher  wohl  an«  |  FerUga^Jaetage  die  WalawerksersevgBisse  anf> 

gebracht  sein,  die  zntage  getretenen  Mängel  zn  gestapelt    werden.     Es   ist   also  zweckmäßig, 

besprechen,   zu  ihrer  Abhilfe  Vorschläge  zu  i  tunlichst  große  Warmlageräächen  vorzusehen 

maehen  nnd  sn  betonen,  daß  jetzt  die  Zeit  da  I  nnd  dieselben  mit  Lanfkranen  zu  verseben,  welche 

ist,    um   veraltete   Anlagen   zn   modernisieren,  eimn.il  <Ias  Autstajidn  >icr  \\'al/.st;ilte,  das  andere 

damit   sow^ihl    in  flotten  Zeiteii    len    iKicliHien  Mal  lias  rasche  Entleeren  der  anirefiillten  Warm- 

Anforderungen  genügt  werden  kann,  aber  auch  lager  za  besorgen  haben.   Ein  für  diese  Zwecke 

in  weniger   guten   Perioden   die  Wirkungen  I  besonders   geeigneter   Kran   wurde   von  der 

schlechter  Fertigpreise  durch  Verringerung  der  |  Duisburger  MaHrhinonban-Aktien-Gesoll- 

Qestehnngskosten  abgescbwilcht  werden.  j  aohaft  vorm.  Bechern  &  Keetmau  für  die 
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Warmlager  der  Gntehoffnnngshfitte  in  Oberhaasen 
gebaat.*  Dieser  Kran  ist  mit  einer  patentierten 
Kippvorriehtnog  ansgestattet,  deren  zur  Aaf- 
nalime  von  Walzstaben  dienende  Schaafeln  an 
einem  Balken  hetV8ti»?t  sind  nnd  durch  besonderen 
Antrieb  gedreht  bezw.  so  sciiräg  gestellt  werden 
kVaim,  daß  di«  daravf  bdladllelMB  Walntlbe 


'  strnktion  and  Wirknngsweise  ans  Abbildung  1 
ersichtlich  ist,  besteht  im  weeentlichen  ans  einer 

,  L&ngswelle  A  mit  einer  Anzahl  darauf  befestigter 
Hebel  B,  welche  cl«reh  elektriMhen  odw  hydnat- 
lischen  Antrieb  nm  etwa  90'  gedreht  wird. 

I  Bei  dieser  Konstraktionsart  müssen,  nachdem 

I  tar  abgMclwltteii«  Trlgtr  tob  R«»llfaiif  D  aaf 


hinabgleiten  and  aaf  das  Warmlager  fallen,  oder  ,  die  Hebel  h  geschleppt,  dann  gekantet  worden 
den  Zweek  haben,  »olche  Tom  Waiulafw  ohne  j  tit,  die  Sehlepper  mit  dea  KftnehnerdMiineB  C 
nienscliHche  Hilfsarbeit  aafznheben.  Der  die  diesen  Träger  weiterscbleppen,  damit  erstens 
Schaufeln  tragende  Balken  ist  an  einem  Eisen-  die  Hebel  B  wieder  in  ihre  alte  Lage  suUck- 
garfitt  befestigt,  walehaa  mittela  Windwerk  {  gehen  kOnnen  nnd  awaiteni  Flatn  fto  den  ntehit- 
toleskopartig  auainaDdar-  oder  sosammengezogen  folgenden  n  kantenden  Trftger  gemacht  wird, 
werden  kann  nnd  ao  eich  jeder  beliebigen  j  Erat  dann  kOnnan  die  Schlepper  anm  Slganrell- 


Höhenlage  anpaßt.  Bei  der  Fabrikation  von 
Trigem  nsw.  kann  die  Aufnahmefähigkeit  eines 
Warmlagars  um  das  2-  bis  2  '/t  fache  gesteigert 
werden,  wenn  naa  die  von  der  SBge  kemmeaden 
WalzstJlbe  znerst  mittels  einer  Kantvorrichtnng 
hocbkantet  nnd  dann  auf  das  Warmlager  schleppt. 
Die  bisher  ttbliehe  Kantvorrichtung,  daran  Kon- 


*  Kinp  AMiiMnnt^  desselben  Badet  sicb  IB  aStihl 

und  Eistn*-  liwa  S.  1125. 


gang  zaräck  and  den  nächsten  Träger  holen. 
Es  hat  sich  aber  herausgestellt,  daß,  wenn  der 
1  Walsstab  in  viele  Stäcke  zerschnitten  werden 
I  sau,  diese  Art  des  Kaataaa  nt  wM  Zeit  in  An- 
spruch nimmt  und  sehr  häufig  ein  neuer  Walz- 
stab von  der  Walze  ankam,  ehe  der  vorher- 
gehende gaas  sersehnitten,  gekantet  nnd  »nf 
das  Warmlager  transportiert  worden  war.  Da- 
durch warde  die  Produktionsffthigkeit  de«  Walz- 
werks sehr  beeinträchtigt  beaw.  herabgemindert. 
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Han  maß  aUo  von  einer  Kantvorriehtnng,  wenn 
dieselbe  ?:weckmäßig  sein  soll,  verlangten,  daß 
üu-e  Arbeit8?erricbtang,  von  der  der  Schlepper 


nnabliftogig  iat,  jedoch  ihre  ArbeiUperiode  mit 
lar  tat  SdUi|V«r  «uaamanftllt. 

ün  dM  obtt  «rwlfcntm  Übelstnid  n  be- 
seitigen, Warden,  wo  es  angringig  war,  zwei 
Schleppergmppen  angelegt,   von   welchen  die 


Nase  C  nicht  mittokUappeu,  sondern  nw  dann, 
wenn  der  Trlfer  gtu  »nf  dem  SehiMMBnwte  Q 
aafroht. 

Die  Einriditnf  erMtet  nmi  felgendwineflMii : 

r>ie  Srhlepperwagen  holen  mit  ihren  Milnehmer- 
daameu  D  den  abgeschnittenen  Trttger  vom 
Rollgang  J  nnd  briageo  ihn  zu  den  Hebele  B. 
Alsdann  sind  die  Schlepper  wieder  frei  und 
gehen  zarflck,  am  den  n&chsten  Träger  za  holen. 
Wihrenddessen  kanten  die  Hebel  B  den  Träger, 
gehen  gleich  wieder  in  ihre  alte  Lage  zaräek 
and  kOnnen  den  nächsten  Stab  aafnehmen. 
Gleichzeitig  mit  dem  Ueranschleppen  dieses 
aiehttea  Trlgere  dnrali  die  Oainen  D  der 
Schlepperwagen  wird  der  gekantete  Trauer  dnrch 
die  Daamen  E  am  ein  Stück  weitergeschleppt, 
•o  Plate  für  den  naehfolgenden  Mhaffmd.  (Siehe 
die  in  Abbildung  2  punktierte  StellunK-.)  Sind 
so  mehrere  oder  i&mtliche  Stücke  eines  Walz- 
stabes gekantet,  so  werden  dieselben  zosammen 
ze  den  übrigen  Trägem  des  Wamüagera  trans- 
portiert. Diese  P'tnricbtnng  arbeitet  gi>  rasch 
wie  das  gewöhnliche  Abschleppen  vom  Kollgang 


Abbildong  i. 


Abbildung  6. 


eine  dan  Heranschleppen  zn  den  Hebpin,  die 
andore  das  Abschleppen  nach  dem  geschehenen 
Xantmi  an  besorgen  hatten.  Diese  Bfairiehtnng 
erfüllte  allerdings  ihren  Zweck,  verlangte  aber 
die  doppelte  Anzahl  Schlepper  nnd  Antriebe, 
kt  also  nicht  allein  sehr  teuer,  sondern  nach 
bei  vielen  Anlacan  sehwierlf,  mitonter  eofar 
■Bmöglich. 

Eine  einfachere  vom  Verfasser  zam  Schatze 
sageineldete  ffiarlehlang  nun  Kanten  vea  Trlgem 

usw.  wird  dnrch  Abbildung  2  veranscbaalicht.  Das 
Wesentliche  dieser  Verbesserang  ist  erstens  die 
sduringbare  Nase  0  des  Hebels  B  nnd  iweltens  die 
beiden  Mitnehmerdaamen  D  und  E  des  Schlepper- 
wagens.  Abbildnng  2  l&ßt  erkennen,  daß  bei 
der  Anftaahme  des  Trägers  die  am  den  Bolzen  F 
Mhwingbar  gelagerte  Nase  C  mit  ihrem  gegen- 
(fewichtartig  ausgebildeten  Hebelende  C|  gegen 
den  Anschlag  H  robt,  nach  dem  Kauten  aber 
die  Nane  0  verschwindet  nnd  nnf  de«  Anseblag  H 
SQfznliegen  kommt,  so  dem  Hebel  B  es  rr- 
nSgUchend,  sofort  in  seine  alte  Lage  zurück- 
ncihiii.    Wlhrcad  im  Kaatflos  kann  die 


'  nnd  ist  zuverlässig,  ohne  kompliziert  zu  sein. 
Vorhandene  Anlagen  lassen  sich  leicht  ambaaen, 
es  sind  allen  nvr  nene  Hebel  nnd  Schlepper- 
wagen  erforderlich,  eventuell  sind  zwei  vor- 
handene za  einem  zasammenznknppeln.  Ebenso 
einfach  and  rentabel  ist  diese  Einrichtnng  in 
Wannlagen  nev  einsabaaen.  Wird  Katerial 
gewalzt,  welche«  nioht  gekantet  werden  soll, 
so  werden  die  Kanthebel  so  weit  gedreht,  daß 
cie  nnter  dem  Trtgerrest  G  verschwinden. 

Bezüglich   der  Warmlager  ist  norli  weiter 

j  zu  bemerken,  dali  es  sich  empfiehlt,  die  Schlepp- 

I  lüge  eines  Warmlagers  in  awei  Ornppen  aa- 
zatreiben,  was  namentlich  beim  Transport  von 
karzen  Walzstäben  sehr  zustatten  kommt.  Ebenso 
ist  die  Neaemng  bemerkenswert,  statt  Schlepper- 

I  ketten  Drahtseile  za  nehmen,  welche  den  Vorzag 
größerer  Betriebssicherheit  haben.    Ein  großer 

I  Fehler,  der  fast  allgemein  gemacht  wurde,  ist, 
daß  bei  der  Kenatrnictien  der  Seblepperbabaen 
und  des  Trii'/rosv's  dif  f^roR''  Hirze  niißer  acht 

1  gelassen  wurde,   welcher  dieselben  aasgesetzt 

I  sind.   Anf  ▼«rseUedeoen  Hüttenwerken  kennte 
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Warmlagor  sehen,  drrrn  Traßpschienen  sich  in  Schlangenlinien  geworfpin  hatten,  und  wo  die 
iMiden  Mitlicben  Eisen  der  Schlepperbahneo  kromm  and  schief  entweder  gegeneinandergedrAckt 
oder  so  w«it  «nseinandergebogen  waren,  dafi  die  Sehlepperwagen  hindnrehfiülen  konntaii.  Die 
EiseillcmMkraktiOD  des  Warmlagers  hatte  sich  durch  die  enorme  Hitze  der  aufgestapelten  Walz- 
Itlbe  so  gSWOlfeai  daß  die  Unteretfitzungsböoke   samt   ihren   Manerklötzchen   wie   Kraut  and 

RUbea  durcheinander  lagen.  Neben  zu  schwacher  Kon- 
atrnktioB  war  d«r  Fehl«r  darin  n  indMB,  dafi  dl«  8eUcip|Mr> 
bahnen  und  Tragschienen  auf  ihren  Unterstützungen  fest- 
geschraabt  waren  and  sich  bei  der  Erbitzang  nicht  aos- 
dehiMB  kannten,  ebne  entweder  eteli  lornianniwerliBn»  oder 
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die  UnterstfltznnReii  mit  fortzureißen.  Diese« 

reranlaßte  einige  Hüttenwerke,  frnßolsernp  Trag'- 
BcliieoeD,  welclie  bekaootUch  eine  geringere 
Littfeaaiudeliaiiiig'  liabeii,  »nniweBdeii,  aber  e« 
dürfte  wolil  bedontond  billiger  und  vorteilhafter 
sein,  Aassehoßacbieoeu  za  verwenden,  an  welclien 
raf  d«o  nebten  Httttenwerken  wobl  kaum  llaiif«! 
herrseht,  und  die  oben  erwähnten  Naehteile 
durch  fi.iclifemüßf»  und  «iolido  Ausbildnng  der  IB 
Frage  kommeudeu  Teilu  zu  bbtteiiigen. 

Um  das  durch  die  abwechselnde  Erhitznng 
hervorgerufen 0  Werfen  bezw.  Krummwcrden  der 
Tragscbienen  and  Schlepperbahnen  zu  vermeiden^ 
befiBitigt  man  dieselben  sweekmftßif  mit  Klemm- 
platten auf  ihre  rnterlatreii,  welche  oine  LiUie:«- 
aosdehnong  nach  beiden  Bicbtungea  hin  gestatten. 
BewUhne  AulBbraagsformen  sind  aus  den  Ab- 
bildungen 4  und  fi  an  ersehen.  Die  Abbildungen  3 
und  4  zpipen  veretürkte  Schlepperbahnpn/flle 
und  außerdem  Abbildung  ö  Versteifaugsbügel, 
welehe,  alle  paar  Meter  angeordnet,  den  Zweck 
haben,  dlo  pleich  weite  Entfernung'  beider 
Schlepperbahnseiten  auf  ihrer  ganzen  Länge  za 
sicheni. 

In  Anbetracht  der  groQen  Kelastnng,  der  das 
Warralager  aasgesetat  wird^  maß  die  größte 
Sorgfolt  auf  die  üflterstfltxnag  ond  Fitnda- 

mentiemng  der  Schlepperbahnen  und  des  Trag- 
roütes  pelegt  werden.  Einfacher,  billisfer  und 
Bulidcr  älä  iiuUböcke  eignen  sich  UnterittütiiuugB* 
bocke  ans  aufeinandergenieteten  I>Tr&gem  (sieh« 
Abbildnug"  fil,  an  welchen  airh  leicht  die  Pe- 
festigangen  mit  Klemmplattea  durchführen  lassen 
ond  den  nlebt  an  nntenebAtsendes  Vomir  kaben, 
das  Fundament  |?anz  hochzielwn  zu  k5nnen,  so 
daß  der  ganze  Unterstützangsrost  eingemanert 
und  Hiebt  dar  deformierenden  Wirkung  der  Hitae 
aiMgeeetat  ist.  Die  Unterstützungen  der  Trag- 
schienen ruhen  auf  den  ünterstfitzungen  der 
Sclilepperbähucu,  uline  darauf  festgenietet  zu 
sein.  Ein  solches  Warmbett  ist  anrerwilstUeb 
und  macht  sich  schon  in  kurzer  Zeit  durch 
Fortfall  der  Beparaturkoüten,  abgesehen  von  den 
■onitigan  Verlustett  dareh  Betriebsstoekunfm, 
bezahlt.  Bezüglich  dor  Adjustai^en  ist  zu  be- 
merken, daß  dieselben  zu  sehr  von  den  örtlichen 
Verhaitniseen  abhftngig  sind,  all  daB  liek  fater* 
über  bestimmte  Angaben  machen  ließen.  Bb 
sollen  daher  im  Nachfolgenden  drei  verschiedene 
Anordnungen  mit  deren  Vor-  und  LN'achleilea  be- 
sprochen werden.  Unseren  Verhaltnissen  ont- 
aprechend  wurde  bei  allen  drei  Anordnungen  an- 
genommen, daß  aaf  demselben  VN'alzwerk  eben- 
■owobt  Triger  als  Sehienen  hergestellt  werden 
sollen.  Diese  Forderung  macht  es  viel  schwie- 
riger, rationelle  Disponierang  der  Adjastagen 
an  treffen,  als  anseren  amerikanhehen  Vettern, 
die  auf  ihren  Spezialwalzwerken  entweder  nur 
Schienen  oder  nur  Tritsrer  ,'infertifl;rn  wurde 
»chon   im   Anfang    des  Aufsätzen   daraui  hin- 
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•iemlich  große  Wamilagerfl&cben  vor- 
zaiehen,  und  maß  hier  nocbmala  betont  werden, 
daß,  je  großer  die  Warmlagerflächen,  desto  ge- 
ringer die  Betriebaschwankangen  derWalzenstraße 
sich  in  der  FertigadjuBtage  bemerkbar  machen 
asd  beide  Betriebazweige  —  Erzeugung  and 
FerttgMelliiiig  —  «Ine  frtflcra  UnabUncii^Mit 
holMii.  DtaMB  QMiehtopnkte  entr 
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sprechend  sind  bei  der  ersten  Anordaoog  (Ab- 
bUdna«  7)  beeoadere  Wurmlager  flbr  Seliimi«ii 

and  solche  fflr  Träger  und  sonstiges  Material 
vorgesehen.  Die  Warmlager  für  Träger  nind 
mit  Kantvorrichtnngen  ausgerastet,  und  die 
Schleppztige,  aach  bei  den  Schienenwaniilag«rat 
in  zwei  jede  far  sich  aasrückbaren  Gruppen  an- 
getrieben. Während  die  Schienen  in  der  Walz- 
waritshall«  ▼•rtradAUir  fartlcgwtalH  werde«, 
werden  di*"  Trilger  dortsfilbst  nur  ;ir>rirhtet  ond 
befindet  sich  außerhalb  derselben  eine  besondere 
Behrmiutafe»  in  wdchv  dto  Ttlfwww.,  den 


verschiedenen  Zwecken  entsprechend,  fertig- 
gestellt werden.  Die  Adjnstagen  (Abbildung  7) 
liegen  in  der  Verlängerung  der  Warmbetten  in 
zwei  LingshaUeD,  die  J«  tod  einem  Em 
in  ihrer  p^anzen  Länge  bestrichen  werden. 
Diese  Krane  haben  folgende  Arbeiten  zn  ver- 
ridklMi:  1.  dM  Anfrtapcln  «nf  die  Wannlaier, 
S.  dM  ESntleeren  derselben  bezw.  das  An- 

fUlen  der  KalUiger, 
8.  bei  eehweree  Pro* 
filen  ünterstfitzen  der 
Adjustagenarbeit  und 
4.  das  Verladen  der 
Fertigware.  Die  Ad* 
justagemaschinen  der 

Scbienena^i  ustage 
find  ee  anfigesteUt, 

daß  das  Kopffräsen, 
Bohren,  Blatutuß- 
IHbmi  !tndderWeit«^ 
transport  der  Schienen 
im  Sinne  der  Walz- 
richtung geschieht. 
An  einer  Schiene  ist 
bei  allen  drei  Anord- 
nungen die  Eeiheu- 
(blge  der  A^wrtacen* 
arbeit  und  der  Weg, 
welchen  die  Schiene 
dabei  oliBBit,  ta  dea 

Abbildungen  illu- 
striert. Bei  der  An- 
ordnung 1  (Abbild.  7) 
■lad  die  Richtpressen 
nsw.  in  der  Qaerrich- 
tuug  der  Wamüager 
•v^gsetellt  «ad  araft 

bei  der  Projektierung 
die  Anlage  direkt  so 
groß  gewiblt  werdea, 
daß  die  Adjustage  die 
größte  Walzwerks- 
produktion aufnehmen 
kann,  denn,  und  dies 
als  Nachteil  dieser 
Anordnung ,  weder 
Warmlager  aoeh  Ad« 
jnstagen  sind  Ter» 
grfiAemagsAhig.  Als  Vorteil  ist  die  doreli 
dieie  Aserdaaag  l»edingte  günstige  Lage  der 
Ealtiager  ancnsehen,  weldie  sebr  rasch  von  den 
Kranen  bedient  werden  können  und  ein  rasches 
und  ungestörtes  Arbeiten  der  Richtpressen  nnd 
übrigen  Adjustagenmaschinen  gestattet.  Die 
zweite  Anordnung  gibt  eine  Anlage  mit  gemein- 
schaftlicheu  Warmlagern  für  Schienen  ond  Trftger 
ia  AbbUdaag  6  wieder.  Aach  bier  lieft  die 
Adjustage  in  der  Walzrichtnng.  Die  Kaltlager 
liegen  nicht  wie  in  Abbildung  7  parallel  hinter- 
nebeaelaaBder,  und  geieUebt 


Qu 
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die  FertigttellaDg:  nicht  ia  der  Walzrichtung, 
sondern  werden  die  W'alzfabrikate  seitlich  ab- 
gezogen.    Diese  zweite   Anordnung  hat  den  , 
Vort«!!  d«r  MditM  Erw«it«nng»aUgkeit  d«r 
A^jUBtagen  und  den  Nachteil,  daß  sie  sehr  langre 
HaUen  notweodig  nacbt,  was  nicht  überall  an- 
gingig  iat.   Aneh  Ist  tit  NftditeO  uuniMb«ii,  { 
daß  die  Kaltlager  nicht  so  günstig  wie  bei  An- 
ordaong  1  (AbbUdang  7)  liegen.    Es  können 
•dbvtventliidlleb  ancb  bei  Anordnung  3  be-  ! 
•ondere  Warmlagei  für  Schienen  und  fär  Träger 
angelegt  werden,  hierbei  wärden  die  Kaltlager 
natörlich  bedeutend  breiter  genommeD.     Die  i 
dritte  Aameiamf  (ii«b«AbbUdwic9)  bat  wledw  I 
getrennte   Sehi0B«lli-   nnd   Träpcr  -  Wnrmla^er. 
Hierbei  sind,  abweiebend  von  den  vorher  be- 
sproebenen  Aoerdanngen,  die  Ai^ostagen  niebt  ' 
in  die  Walzricbtnng,  sondern  im  Winkel  zu 
dereelben,  and  «war  re«bts  oad  links  Unter  die  { 
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Warmlager  gelegt.  Die  Walzwerkshallen  laufen 
daher  ebenfalls  im  Winkel  zur  Walzricbtnng', 
dasselbe  gilt  von  den  Kranen.  Die  Kaltiager 
sind  ebenso  beqaem  so  bedienen  wie  ia  Abbil- 
'inn?  7.  Als  großer  Vorteil  muß  angesehen 
werden,  daß  ebensowohl  die  Warmlager  als  auch 
die  Adjastagen  ansdebaaagsftbig  sind  nnd  bei 
Vorbandensein  mehrerer  Walzpiistrjit'ien  dieselben 
Krane  zur  Bedienung  anderer  Warmlager  Ter- 
wendet  werden  kSnnen.  Als  Nachteil  ist  an 
betrachten,  daß  diese  Anordnung  sich  sehr  breit 
baut  und  sich  nicht  tiberall  durchtiihren  läHt. 
Was  sich  durch  praktische  Modernisierung  ge- 
winnen lifit,  gebt  daraaa  herver,  daß  Htttten- 
wf>rke  durch  derart  ipe  Verbesserungen  die  Ar- 
beiterzahl der  Adjustagea  and  Warmlager  aaf 
die  Hftlfte  redaaleren  konnten  nnd  sieb  diese 
einmaligen  Auslagen  durch  Lobnevq^andl  il 
knraer  Zeit  bezahlt  machten. 


Die  elektrische  Kraftttbertragimg  auf  Httttenwerken. 

Von  F.  Janttcn-Dtleselderf. 

(SehltiB  TOB  Seite  88a) 


Belastungs  -  Aus  gleich  nnd  -Begu- 
lierang  fär  die  Energicerzenger.  Die 
gönstigste  BreoDStoffaaswertODg  für  die  Gnergie- 
enengang  wird  «»deht,  wenn  ein  TolikoHinieBer 
BclastnngsaUBgleich  vorhanden  ist  und  wenn 
gleichzeitig  die  an  der  £oergieUeferuiig  beteilig- 
ten Kesael,  Oeneratoren  nnd  Haeebinen  gleieb» 
mäßig  nur  ihre  normale  Leistung  abzugeben 
haben.  Ein  guter  Belastoogsaasgleich  ermög- 
llebt  es  weiterbin,  die  geringste  Anzahl  Ma- 
schineneinheiten in  Betrieb  an  halten,  so  daß 
die  geschaffenen  Anlagen  auch  wirtschaftlieh 
günstig  ausgenutzt  werden,  während  gleichzeitig 
die  Kenten  Ar  Wartnnt  der  Kaaebinen  das 
kleinste  Maß  erreichen.  Ein  möglichst  voll- 
kommener Belastongtausgieich  ist  also  die  Vor- 
bedingung (Br  eine  bilUge  Energieenengang. 
Die  elektrische  Kraftversorgnng  in  dem  Tiufange, 
wie  sie  bisher  auf  den  fiftttenwerken  zur  Aus- 
fährang  gelangte,  hat  mit  Sehwierlgkeiten  im 
Belastnngsausgleich  nicht  zu  kämpfen  gehabt. 
Das  liegt  in  der  Hauptsache  darin  begründet, 
daü  die  aaftretenden  Schwaokaogen  im  Ver- 
blltnia  aar  Griifie  der  Zentrale  relativ  klein 
sind,  bczw.  durch  entsprechende  .^nlaßvorrich- 
toogen  an  den  motorischen  Antriebes  klein  ge- 
balten  werden  können.  Wenn  man  die  Betriebs* 
and  Belastongsverhältiiisse  für  die  einzelnen  Be- 
triebe genauer  verfolgt,  so  zeigen  sich  beispiels- 
weiae  im  Hoehofenwerk  und  in  der  Kokerei 


größere  Kraftschwankungen  lediglich  beim  An- 
lassen der  elektriHch  betriebenen  Gichtaufzüge 
(f.  d.  Ofen  etwa  100  bis  160  P.S.).  Alle 
anderen  Hanptantriebe,  ae  disifenigen  fOr  die 
Transporteinrichtungen,  Pumpstation,  Steinfabrik 

i  and  Ventilatoren,  sind  durchschnittlich  daaerod 

I  voll  bdaatet,  oder  aber  die  Betriebepavien  treten 
periodisch  auf  (wrilirend  der  Mittajjszffit,  beim 

,  Schichtwechsel  usw.),  so  daß  der  Maschinist  in 
der  Zentrale  leicht  die  Energieliefemng  ent- 
sprechend zo  regeln  vermag.  ÄhaUeb  liegen 
die  Verhältnisse   bei   der  Kraft  Versorgung  des 

I  Stahlwerks  und  seiner  Nebeubeiriebe.  Gri^ßere, 
«metaande  Leiatangaa  kenunen  bier  ledigUeb 
für  die  Mehrmotorenkrane  (Ilnb-  und  Falir- 
motoren  von  40  bis  60  P.  S.)  und  für  die  Gießwageu 
(Fabraatrieb  etwa  80  bis  100  P.  8.)  ia  Betraebt. 
Jedocli  sind  für  diese  Antriebe  ebenso  win  für 

I  die  Chargenlukomotiveo,  Kippvorrichtungen  usw. 
die  Anlaß vorricbtODgen  derart  aasgebildet,  dafi 
selbst  bei  den  heutigen  üblichen  forcierten  Ba- 
scbleunignngen  nnd  (icnch windigkeiten  grüßere 
Belastungsscbwaukungen  von  der  Zentrale  l'eni- 
gebalten  werden.  Dann  kenunt,  dafi  die  amietaen» 
den  Tieist lui^'rn  der  Kinzdiiüti  icbe  sich  erfahrungs- 

j  gemäß  weitgehend  ausgleichen,  wie  das  besonders 
bei  dem  Walawerksbetrieb  mit  sdnen  vielgeetal» 
tigen  Hilfsmaschinen  beobachtet  werden  kann. 
Eine  Energieversorgung  in  dem  skizzierten 

i  Umfange  unter  Aosscblaß  der  Geblasenaschlnaa 


Digitized  by  Google 


938  8tiU  wMi  Ekm. 


DU  Mctrttdu  KrafMtrtr^wn§  muf  HütUnwtrkm. 


nnd  Walzenzat?motoren  erfordert  alao  eine  ziem- 
lich c:leiclim;U5ifro  Hnergieliefernng,  deren  Stetig- 
keit baupläaclilich  durch  die  üblichen  Pansen 
(SehiehtwMAirt  ww.)  sntertvoclien  wird.  Die 
Abbildungen  13  bis  15  lassen  den  Verlauf  der 
Belastung  w&brend  24  ätanden  erkennen,  nnd 
Bwar  AbbildOBg  18  fBr  einen  Weritteg,  Abbil- 
dnng  1-1  fAr  «Inen  Sonntag.  Die  Kurven  gelten 
für  eine  elektrische  Zentrale,  welche  ein  Hoch- 
ofenwerk  mittleren  ümfanges  (2  bis  3  Öfen), 
ein  Stahlwerk  nnd  die  zugeliOrigen  Block-  nnd 
Fertigstraßen  mit  Energie  versorgt,  und  zwar 
sind  lediglich  die  Hilfsmaschinen  (nicht  auch 
Oebltoe  nnd  die  Straflen  lelber)  elektriidi  be> 
trieben.  Die  Helastong  an  tlen  Werktagen  mit 
regelmäßigem  lietrieb  fttUt  auf  etwa  50  "/o  der 
GeMuntleistnnc  bei  den  dbUehen  Betrfebepanien, 


I  angeschlossen  sind,  die  Ja  alsdann  die  grSßt« 
Kraftverbrancher  bilden,  so  daß  die  Belastung 

Ider  Kraftstation  in  den  Betriebapansen  bis  auf 
ein  Viertel  der  Geaantleietanf  heranteifeht 
Ans  der  Abbildung  14  ist  ersirhtlich,  wie 
i  die  Zeutralenbelastang  sich  während  einer  Sonn- 
'  tagnehiebt  geataltet    In  der  Hanptsaebe  tet 
der  Energiebedarf  des  Hochofen-  nnd  Stahl- 
I  Werks  zu  decken,  in  denen  ohne  Unterbrechnng 
durchgearbeitet  wird.   Unter  diesen  Umständen 
I  stellt  sich  die  Energielieferung  fBr  Kraft  sehr 
gleichmäßig,  während  die  Belastung  durch  den 
I  gesteigerten  Lichtbedarf  in   der  Nachtschicht 
entepreehend  wichet.    Die  Abbildung  18  llBt 
ebenso  deutlich  erkennen,  wie  an  den  Werk- 
tagen der  Kraftbedarf  in  der  Nachtschicht  (Ult; 
die  gleiehieitige  Zunalime  an  Belenehtiing  aehaik 
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wie  am  den  Kvrrea  erBlehtlieh.   Be  kann  alao 

unter  üm.ständen  aus  Gründen  der  Ökonomie 
notwendig  werde  n,  daß  ein  oder  mehrere  Energie- 
erzeuger stillgesetzt  werden.  Für  eine  der- 
artige Betriebaweiae  wird  an  die  Eraftmaaeliinen 
die  Anforderung  gestellt,  daß  sie  einfach  und 
schnell  wieder  eingeschaltet  werden  können,  am 
an  der  Bnergiemehrliefening,  die  slemlieh  nn* 
vermittelt  auftritt,  wieder  teilzunehmen.  ITier- 
fUr  aber  eignen  eich,  vorläoflg  wenigstens  noch, 
die  Dampfdynamo  und  beeondara  die  Tnrbodynamo 
nnstreitig  besser  als  die  Gaamaschine,  die  Ja 
bei  weitem  nicht  die  Steuer-  und  .Manfivrier- 
filhigkeit  deä  Dampfmotors  besitzt.  Große 
leistnogefUilge  Konpreisoranlagen,  nnteratfitzt 
durch  reichliche  Andrehvorrichtnngen.  können 
diese  ungünstigen  Verhältnisse  für  den  üas- 
maeehinenbetrleb  weeentlieh  rerbesaem.  Die 
Frage  einer  teilweisen  Retriebsonterlweehang 
ist  vorzüglich  für  jene  Zentralen  n  erOrtem, 
an  denen  Walsensagnieloren  gi*oßer  Lelatnngen 


I  hier  dnen  wirkungsvollen  Ausgleich,  eine  ge- 

I  VMtaaaaM  Energies^ersorgnng  für  Kraft  und  Licht 
voransgesetzt.  In  der  Abbildung  16  und  16a 
sind  die  Belastungskurveu  für  einige  städtische 
Elektrizitätswerke  wiedergegeben.*  EinlTergleieh 

I  mit  den  Belastnngsknrven  der  Hüttenzentralen 
zeigt    den    prinzipiellen    Unterschied    in  der 

I  EnergieliefiBmng.  Der  geateigerte  Liehtbedarf 
laßt  eine  volle  Aus^nnt/nng  der  städtischen 
Zentrale  erst  in  den  Abendstunden  zu,  während 

I  tagsüber  der  Stromkonanm  nwisehen  10  uid 

j  25  7«  dci'  Höchstbelastung  schwankt;  Ihnlieh 
nnpfinstie  lag-en  die  netriebsverliftltnisBe  fflr  die 
lliitteuzentralen  zu  Üegiun  der  Einführung  elek- 

<  triaeher  Kraftibertragnng.  Brat  dl«  aUgemi^m 
Versorgung  der  Hütte  mit  elektrischer  Energie 
auch  für  Kraftzwecke  hat  eine  günstigere  und 
gleidunSßigere  Ananatsnng  der  Betriebanittel 


*  Siebe  .Elektroteohn.  KeilBohrift"  19M  Beft  16 
Seite  882. 
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tar  Folge  gehabt.  Abbildung  13  bis  15  bilden 
hierzu  wirkungsvolle  Jllastrationen.  Die  Weiter- 
entwicklung der  elektrischen  Kraftübertragung 
im  Hüttenwerk,  die  sich  mit  Sicherheit  auch 
auf  den  elektromotorischen  Betrieb  der  Walzen- 
Straßen,  and  zwar  im  größten  Maßstabe  er- 
strecken wird,  bringt  für  die  Zentralenbelastung 
neue  Grundlagen  and  größere  Anforderungen. 


Anf  die  .Ausführung  besonders  wirksamer  Schwung- 
massen und  bester  Regulatoren  von  hoher  Emp- 
findlichkeit ist  daher  im  vorliegenden  P'alle 
größter  Wert  zu  legen.  Es  ist  dabei  zu  be- 
achten, daß  die  den  Energieerzengern  eingebauten 
Schwangroassen,  wenigstens  bei  den  langsam 
laufenden  Dampf-  und  (iasdynamos,  nur  einen 
relativ  geringen  ßelastungsausgleich  bezw.  Euer- 
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Abbildaog  14.    Korve  einer  normalen  .Sonntags-,  Tag-  nnd  Nachtschicht  (B«lastnngadiagramm). 


Das  Ingangsetzen  größerer  Walzenzugrootoren 
mit  Höchstleistungen  von  1500  bis  2000  P.S., 
ebenso  wie  die  Lcistungsschwankungen  auf  den 
Walzenstraßen  während  des  Hetriebes,  verlangen 
Hilfsmittel,  die  gegebenenfalls  die  Zentrale  hoch 
SberlastuDgsftlhig  machen  müssen. 

Das  Diagramm  Abbild.  17  gibt  Aufschluß  über 
die  Belastung    einer    mittleren  Hüttenwerks- 


gieaufspeicherung  ermöglichen.  Es  liegt  das 
zunächst  darin  begründet,  daß  fdr  die  Schwung- 
räder and  Dynamoanker  aas  Konstrnktionsrtick- 
sichten  nur  eine  geringe  Umfangsgeschwindigkeit 
zulässig  ist  (30  bis  40  m  i.  d.  Sekunde).  Mit 
der  Erhöhung  der  letzteren  steigt  aber  die 
Kapazität  der  rotieromien  Scbwangmasse  im 
quadratischen  Verhältnis,  während  eine  Gewichts- 
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Abbildung  15.    Knrve  einer  Tag-  and  Nachtschicht  (Belastungsdiagramm.) 


zentrale  (2000  P.  S.  in  Betrieb  bei  3050  P.  S. 
Hotoranschlüssen)  während  einer  Betriebsdauer 
von  10  Minuten.  Es  lassen  sich  hier  Kraft- 
scbwaukungeu  beobachten  von  30  und  40  ^jo 
der  durchschnittlichen  Gesamtleistung,  und  zwar 
Schwankungen,  die  sich  zeitweise  in  wenigen 
Sekunden  vollziehen.  Unter  diesen  Umständen 
werden  an  die  Regnlierfähigkeit  der  Energie- 
erzenger  sehr  hohe  Anforderungen  gestellt,  da- 
mit ein  möglichst  gleichmäßiges  und  ökonomisches 
Parallelarbeiten  der  Maschinen  gewährleistet  ist. 


Vermehrung  nur  eine  direkt  proportionale  Ka- 
pazitätsvergrößerung  zur  Folge  hat.  Weiterhin 
bedingt  der  Parallelbetrieb  der  Energiccrzcnger, 
insbesondoro  bei  Drehstromzentralen,  größte 
Gleichförmigkeit  der  sich  drehenden  Dynamo- 
anker, so  daß  der  Tourenabfall  innerhalb  sehr 
geringer  (irenzen  bleiben  muß.  Beide  Faktoren 
verhindern  die  wirksame  Ausnutzung  der  Schwung- 
massen zur  Energieaufspeicherung  und  -.\bgabe, 
80  daß  die  Schwungmassen  hauptHäcIilioh  zur 
Erzielung  eines  gleichförmigen  Maschiuouganges 
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herangezo^n  werdM  kAnoeo.  GäDstiger  ge- 
stalten sich  erfahrongggemSß  dipsp  VerliJlltnisse, 
was  Aaagleicb  and  Aofspeicberung  angeht, 
Ar  die  Zentralen  mit  Tnrbodjnnnos,  deren  Ar- 

beitflwalzen  mit  hohen  rmfang^g-esrhwiMdif^keitf  n 
laufen.  Es  ivorde  bereits  daraaf  hingewiesen, 
daB  die  OleiehfSnnigkeit  des  Mueliinenganges 
nnter  Berücksichtigung  der  anftretendeo  Be- 
lasf nn^RHcbwaukunfren  an  die  AuHftihrnng  der 
Regulatoren  die  hüdistün  Anfurderuagen  stellt. 
Aneli  diesen  Forderungen  kommt  die  Tenren- 
reguliemng  der  Tnrbodynamo  in  vollkommenster 
Weise  nach,  vermöge  einer  anerreicht  einfachen 


nähme  der  Tvibodjaam»  Tolletladig  entbelir* 

lieh  wurde. 

Dieser  hervorragenden  Begalier-  and  An* 
iwnnngsfthigkeit  der  TirMne  steht  die  aebwer^ 

f.lUipo  Stenerfflhigkeit  des  GroßgaBmotors  eref^i n 
über,  der  selbst  bei  doppelter  Zweit&ktwirlinog 
in  diesem  Ponkte  nneb  der  Kolbendnnpflnasvliine 

noch  wesentlich  nachsteht.  Es  ist  fernerhin  be- 
kannt, daß  an  die  Überlastnngsfahigkeit  des 
Gasmotors  bei  weitem  nicht  diejenigen  Anforde- 
rungen gestellt  werden  diirfen,  deren  vollkommene 
F]rfiil!nnf?  den  Dampfmaschinen-  ond  Turbinen- 
betrieb auszeichnen.    Die  Energieversorgung  der 
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Abbildung  16.    Bel&stnngsknrven  stii()ti!>(-)ier  Elektrisittts werke. 
SotaeaaiaD  4«r  B.-T.  Z.  Tom  tl.  April  1904. 


nnd  sieber  wirkenden  Steaerang.  Bemerkens- 
wert hierfür  sind  die  Belastnn^versnche  an  einer 
400  P.  S.  -  Parsonstorbine  der  Zentrale  Lina- 
Urlkhr,  deren  Tovrenknrve  nachstehend  mit- 
geteilt ist  (siehe  Abbildung  18).  Ans  diesen 
Kurven  geht  hervor:  1.  die  Tourenzahlen  der 
Turbine  bei  Leerlauf  and  Vollbelastung  differieren 
nur  um  9*/*?  3*  plOtsliehen  Belastnngs- 
ftndernngen  um  100  7»  ändert  sich  die  Tonren- 
sahl nm  nur  -f  oder  —  1  S>  7^  von  der  Mittel- 
linie an  gerechnet;  8.  etwa  8*/«  Sekunden  nach 
Eintritt  der  Bclastnngsänderung  von  100  7o  hat 
die  Tarbine  ihren  Beharrongszustand  wieder 
erreicht  (siehe  anch  Abbildung  19).  Ähnliche 
Betriebsresaltate  sind  v«in  der  Turbodynamo- 
anlage des  Elektrizitätswerkes  Heidelberp  bekannt 
geworden,  wo  eine  i^ufferbaiterie  durch  Inbetrieb- 


I  Hütte  veilangt  aber  Jetst  schon  siemlieh  «n- 

I  vermittelt  auftretende  größere  Oberlastnnf^en,  so 
I  insbesondere  bei  Inbetriebsetzang  der  Arbeits- 
I  masekinen  naek  den  üblichen  Pansen.   Das  An- 
gehen großer  Walzenzogmotoren  elektrisch  be- 
triebener mehrstufiger  Straßen  verlangt  beispiels- 
.  weise  ein  2-  bis  2'igfache8  Anzogsmoment,  selbst 
I  wenn  vorsichtig  nnd  mit  geOffineten  Dmckschrau  ben 
angefahren  wird.   Kommen  mehrere  solcher  Über- 
I  lastangeo  zusammen  vor,  so  ist  ein  Aa0ertritt- 
I  fbllen  nnd  erentneller  BtUlstand  der  Oaedynamos 
nur  dann  zn  vermeiden,  wenn  besondere  Vorkeh- 
.  rangen  getroffen  werden  (Pafferbstterie,  Poffer- 
I  nascbinen  nsw.).   Aber  anch  der  normale  Be- 
trieb während  des  Beiiarrnn^sznstandee  Teriangt 
ri>prlastungen  von  normal  25  bis  40 '/o,  nrd  so 
^  ist  es  dann  nötig,  die  Gasmotoren  von  vum- 
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iMnln  grOAer  wnuMtüii  ab  belaptelsweiu  eine  I 

Dampfmaschine  oder  Turbine.  Selbstverständlich 
werdeo  bierdarcb  sowohl  der  Aaschaffungspreis  i 
ftit  sveli  der  WirknngRgrad  der  Aolaire  aiig:flDetig  I 
beeinflnßt,  Muiueiite,   die  besondere  Beachtung 
bei  der  fUnricbtung  von  KraftgMbetrieb«n  Ter-  | 


fUiig:  feataltan.   Nw  lo  huMo  lieb  die  Vertette 

der  zentralisierten  Enerpiecrzenpunp:  ansnutzen. 
Die  Mittel,  welcbe  den  Aoforderangen  gerecht 
werden,  bMtehen  eimnal  in  der  Anfspeichernng 
chemischer  Energie  (Pafferbatterie)  und  weiter- 
hin im  Aufladen  von  Sebwnngnasaen  (Paffer' 
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Abbadnaf  16a.  BelaatuigsknrreD  ttädti^cher  Elektriiilitiwerke. 

dw  UrT.  I.  TW  ti.  April  IMM. 


dienen ;  fttr  die  Betriebe,  denen  AbfallgaM  reich- 
lich verf9g:bar  nind ,  npielen  dlM«  FnfBB  nr 
eine  neben«äcbUche  KoUe. 

Die  weitem  Bntwiddmir  dee  dektriaehen 

Kraftbetriebs  nnd  ingbesondere  die  allcroincine 
Verwendung  von  Elektro- Walaensogmotoren  auch 
ftr  lehwere  StraBen  veilangt  Einiiehtangen, 
welche  eiaemaltB  eine  gleiebmftflige  Belastong 

der  Eoerpieflrzeneer  g-^wftbrlpi«ten ,  anderseit«  die 
Zentrale  zu  gewiaaea  Zei(.«u  hoch  uberlaaiuiigs- 


naaehinen).  Die  Verwendung  von  Pafferbatterien 
ist  allbekannt  nud  in  größerem  Umfange  beim  Be- 
triebe elektrischer  Babozentraleu  praktisch  ver- 
wertet.  Dieiea  AnfiipeiehemngaaTata«  läßt  sieh 

Hehr  wirknnpsvoil  für  den  Zentralenbetrieb  ans- 
nutzen nnd  ermöglicht,  wenn  eine  reichlich  große 
Batterie  bot  Verfllgnng  steht,  ehien  lebr  toU- 

kommeiien  Ausgleich.  Ein  großer  Vorteil  ist 
fernerliin  die  sichere  Heserve ,  die  selbst  dann 
nicht  versagt,  wenn  die  gesamte  Maschinenaulage 
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gettOrt  ist.  Einen  schwerwiegenden  Nachteil 
dagegen  bilden  nnbestritten  der  hoho  Änscbaffangs- 
preis,  dazu  die  Icostspielige  Unterhaitang  und 
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Abbildung  17.    2000  T.  8.  -  Zentrale,  etwa 
80B0P.8.  Hotodeistang  angesohlenen. 

die  sorgfältige  Wartnng.  (Die  jahrlich«  Amorti- 
sation ist  mit  H  "/o,  die  Erhaltung  der  Batterie 
mit  ö  bis  9  7«  vom  Anlagewert  za  bemessen.) 


Jllgner- Umformer.  Bei  boidfltt  Systemen  ist 
wesentlich,  daß  diese  Maschinen  zwischen  den 
Zentralenmaschinen  und  den  Kraftverbraachera 
gSMlialtet  tlBd,  M  daB  dl«  BBtlMtuf «b  vbA  Dbsr- 
lastungen  der  Verbraucher  erst  über  diese 
Zwischenmascbioen  geleitet  werden  and  somit  die 
Zentrale  gleiehiDifiige  BelMtmif  erhllt. 

In  ihrer  Unabhängigkeit  von  den  Energie- 
erzeogern  und  deren  Toaren  zahlen  kann  maa 
den  Schwangmassen  dieser  ZwischenmasdiiBtti 
hohe  UmfangsgMCllwindigkeiten  and  große« 
Schlupf  erteilen,  so  daß  bei  verhältnismäßig 
geringen  Schwanggewichten  bedeutende  Kapazi- 
tItiBi«iig«n  «teil  aaflqMidMni  «od  gog«b«MiifUli 
abgeben  lassen.  Für  rmfangrsgeschwindigkeiten 
bis  100  m  i.  d.  Sekunde  liegen  bereiu  Erfahrangl* 
d«ten  Tor.  Wolehe  Enefgi<»B«ng8n  derartig  «af- 
geladene  Srhwangmassen  abzugeben  vermögen, 
zeigt  folgende  Rechnung.  Ein  Schwungrad  von 
15  t  Schwanggewicht  und  etwa  75  m  Geschwindig- 
keit i.  d.  Sekunde  im  TrägheitsschwerpoBlitB 
vermag  bei  30  7o  Schlupf  2152  500  kgm  = 
28  700  P.  S.  i.  d.  Sekande  zu  leisten.  Es  ent- 


—  1  Uiatu 

Htm.  KM. 

Htm.  UxL 

Abbildang  18.   Toorenkarve  eio«r  300  K  W.  -  FarsoDStarbin«. 


Die  Anlage  verbietet  sich  daher  von  selbst  für 
Hnttenzentralcn  größerer  Leistung  und  insbeson-  ! 
dere  für  Betriebe  mit  hohen  Leistungsschwan- 
kangen  (r«ln«  Walxwerksbetrieb«,  elektriaolie 
RcTersiermotnren  für  Hnostraßen  usw.).    Auch  1 
bat  eine  iiatterieanlage  die  ausschließliche  Ver- 
wendung von  Oleiehstrom  aar  VonuMsetcnng, 
während   hingegen     lif    weitverzweigten  Ver- 
sorgungsnetze mit  Übertragung  großer  Leistung 
koehgespannten  Weeksalstrom  als  Energieform 
TWlangen.    Wirksamer  noch  und  zum  mindesten 
nniversellpr   ist    ihm   zweite  Mittel   der  Kraft- 
aa&peichorung:  diLH  Aul  laden  rotierender  Schwung-  I 
massen,  deren  Verweadnog  an  einfachen  B«trl«bs- 
iiiiftoln  führt,  ohne  daß  Anlage  und  Betriob«kosten  ' 
eine  unzaiässige  Steigerung  erfahren.  Im  wesent-  | 
Udisn  sind  awei  Anordnangon  von  Maschinen  im  | 
Gebrauch, bei  denen  der  Au-sgleicli  mittels. Schwung-  i 
massen  angewendet  wird,  and  zwar  bei  der  Puffer- 
masefaine  (System  A.  B.-6.»  Berlin)  nnd  beim  | 


spricht  dies  einer  LebtnngTon  2870  P.  S.  während 
10  Sekunden,  wie  man  sieht,  F^iiff^rw  irknngen, 
wie  man  sie  wirksamer  wohl  kaum  benötigt. 
Die  Anordanng  «oleher  PaffenBaaddaeB  geeebieht 

in  nipichstramzpntrrtlen  am  /wecltmäßigsten  so, 
dali  die  einzelnen  Betriebe,  die  mit  basond«ra 
hohen  Leistnngssehwnnknngen  arbaiten,  eigene 
Schwungmassen  vorgeschaltet  erhalten  (zum  Tiei- 
spiel  die  Speiseleitungen  za  den  Walzenstraßen 
nsw.).  Die  Paffermaschine  besteht  in  soldiem 
Falle  ans  einer  GleichstrommaaolltBe,  die  sowobl 
als  Motor  wie  nnrh  als  Dynamo  gleicbmäRig 
funkenfrei  arbeitet.  Die  Maschine  wird  mit  der 
Sehwangmaaae  direkt  gakappelt  «ad  al«  Meter 
am  Nft?;  nnpesrhaltet.  Ein?  starke  Componn- 
dierung  des  Feldes  in  Verbindung  mit  einer  selbst- 
tfttigen  Begnlierrorriditnng  fflhrt  den  Sehlapf 
herbei,  so  daß  eine  entsprechende  Energiemenge 
am  Schwungrad  frei  wird,  die,  in  Dynamoarbeit 
amgesetzt,  in  das  Net«  übergebt  and  die  Zen- 
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trale  ^om'xt  jodcsmal  dann  UtentOtSt,  tobald 
der  Netzstrom  ansteigt. 

Dl«  JUgver-MMehlne  bettdit  au  damn  Dreh- 
«trom-Gleichstrom-üraformer,  ebenfalls  io  Ver- 
bindang:  mit  raschlanfenden  Schwnngrscheiben. 
Ihr  Anwendangsgebiet  sind  vorzflglich  jene  Dreh- 
•tmnui«ls«,  an  welche  Gleicbstrombetriebe  mit 
Mark  Mlnrankender  Leiitimgwiifiiahne  tagt- 
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Abbildung  19.  Tunrinkurve 
einer  500  K  W.  A.  E.  G.  Xarbud^-namo. 

•eUoMen  w«rtai  lollsa.  Von  grOOerer  6«dentanf 

ilt  dieses  System,  wie  ersichtlich,  für  diejeni- 
gn  Walzwerke  mit  elektromotorischen  Uaupt- 
utrieb«n,  die  vom  Hoehof«DW«rk  oder  von 
entfernt  liegenden  Zentralstationen  (Überland- 
sentralen  qsw.)  ihre  Energie  beziehen.  Ein 
Jllgner  -  Umformer,  welcher  Drehstrom  von 
6000  Volt  in  Gleichstrom  von  500  Volt  .Spannung 
«um  Betrieb  eines  droistufipon  Fcinf isenwalz- 
werks  amformt  und  der  an  eine  Überlaudzentrale 
angMcUoMen  tot,  ist  In  «Stau  ond  Btoen"  1903 


Heft  24  S.  1373  bereits  gebracht  worden.  Die 
Gesamt  -  Normalleistung  der  aageschlossenen 
Walxoncnfirniotoren  ist  700  P.  S.,  deren  H5ehtt- 
leistung  2100  P.  ,S.  Das  Schwungrad  des  Um- 
formers besteht  ans  einer  Stahlgaßscheibe,  wiegt 
20000  kg  und  hat  eine  höchste  Umfangs- 
gescbwindigkeit  von  80  m.  Die  Betriebsergeb- 
nisse zeigen  einen  vollkommenen  Belastungs- 
aasgleich,  so  daü  der  Drehstrommotor  konstant 
nar  eine  nittlere  Leistung  dem  Nets  entnimmt. 
Die  Pufferwirkung  der  zwisrlien  dor  Kiaftstation 
nnd  den  Waizwerksmotoren  eingeschalteten 
Schwungmanen  ist  denuMch  eine  vollkommene 
und  volltielit  sieb  nnabbAngig  von  Jeder  Be- 
dienung. 

Die  nachträgliche  Anlage  von  Paffermaschinen 
nacht  unter  Umstflnden  eine  Zentralenvergrdße- 
rung  in  Kraftbetrieben  mit  stark  schwankenden 
Leistungen  entbehrlich  und  erhöbt  gleichzeitig 
die  BetriebsSkonomie  der  ZentralenmaseUnoi 
durch  den  geBchiiffenen  Energieauserloich.  Die 
Anlagekosten  lassen  sich  durch  Wahl  rasch- 
laofender  Maschinen  vermindern;  die  Betriebi- 
ond  Wartungskosten  sind  sehr  gering  nnd  stehen 
in  keinem  Verhältnis  zu  den  erzielten  Krspar- 
nissen.  Die  Vorausberechnnngen  für  die  Gröben 
von  PalTerbatterien  und  -Maschinen  sind  natnr* 
gemäß  besonders  schwierig,  da  sie  von  einer 
Beibe  von  Betriebszufälligkeiten  beeinflußt  wer- 
den, die  sieb  rechnnngsmAßig  nicht  fbstlegen 
nnd  verfolgen  lassen.  F!s  ist  iJ.tluT  V(>ti  I'o- 
dentangi  wenn  die  Kapazit&t  der  Pufferstationen, 
falls  dieadben  in  klein  bemesNO  wflrden,  klebt 
Qod  ebne  längere  Retriebennterbrechnng  sich 
wirksam  vergrößern  lassen.  Auch  in  diesem 
Punkte  ist  die  Pnfferniaschine  der  Batterie  über- 
legen, da  der  Einbau  weiterer  Schwungmassen 
be7\v.  die  VermehrnnS'  der  Maschinen  leirhter 
durchzutühreu  ist,  als  die  KapazitUlsvergrüüerung 
einer  Batterie. 


Beitrttge  zur  Geschichte  des  Eisens. 


Viflfarh  ppünßfrten  Wünschen  entsprerhend,  be- 
absichtigt die  Kedsktion  von  „Stahl  nnd  Eisen"  in 
iwaagioser  Folge  eine  Reihe  tob  AnMItseB  ans  der 
GMchiehte  des  Eisenhütten wesens  zu  verÖfTentliehen. 
Sie  ist  in  der  aagenebmen  La^e,  dies  mit  der  vur- 
Usgeaden  Arbeit  n  ton,  welche  aas  der  auf  diesem 
Qsbiet  bewlhrtm  Pedsr  des  Herrn  Prof.  Dr.  L.  Beck 
lISSUBt  ond  einen  Aosxng  aas  einer  für  die  (ieschichte 
im  hrthriogischen  Eisenhttttengewerbes  höehst  wert- 
«illMi  Sehrift  bildst   Die  Bedaktloa  gibt  sieb  der 

Heffhung  hin,  daß  diese  Ausflöge  in  das  liii^t. irische 
6sbi«t  des  Eisenb&tteaweeens  den  Beifall  nnd  die 
PnlmsUHaang  dsr  Lessr  von  «Stahl  and  Eisen*  dnden 
XVlss. 


(KMMnek  TMkom.) 

und  besonder»  den  älteren  Facli^'en.-i^sen  Anregung 
geben,  ihrerseits  aus  dem  Schatze  ihrer  Erinnerong 
Beilrig«  a«  ipeadeiH  die  sonst  vielleieht  der  Ver^ 
gestenheit  aaheimfidlen  würden. 

Die  Kedaktion. 


Geschichte  der  älteren  lothringischen 
Eisminduftrie, 

so  beseiebnet  Alfred  Weyhmann  in  Leipzig 

sein»'  St iMiiIoir^r-T  st a;its\si^^i-iisi  ]i,'ifr!iclie  Doktor- 
dissertation, die  im  Jahrbuch  der  Gesellschaft 
Ar  lotbriDgiscbe  Oeschichte  nnd  Altertomskonde 
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Beiträge  zur  GttehiehU  dt*  EUtn». 


16.  Jahrg.  Nr.  IS. 


für  lf05  zum  Abdruck  grelan^,  ist  nnd  welche 
die  Ueailititng  aller  Freunde  der  Gescliickte 
unserer  Indnatrl«  und  Volluwlrttehaft  in  hohem 
Grade  verdient. 

Die  sebr  gründliche,  mit  reichem,  zuiu  Teil 
zam  erstonmal  verQfFentliehtem  ürkandeDmateriftl 
ausg'estattcfe  Silirift  verbreitet  vielfach  ganz 
neues  Licht  über  die  (iescbichte  des  Eisens  in 
Lothringen  im  Mittelalter  nnd  tat  «in  dankens- 
werter Beitrag  zur  ludustriegesehiehto.  Indem 
wir  die  Aufmerksamkeit  der  Lfser  von  „Stahl 
und  Eisen"  auf  diese  Abhandlung  lenken,  können 
wir  vns  nicht  versagen,  einen  kurzen  Ansang 
daraus  mitzuteilen. 

Der  V^erfa^ser  gibt  znerst  einen  allgemeinen 
Überblick  über  die  Bntwicklnng  der  Technik  in 
der  Eiscninlnsfrie  und  stellt  dann  die  Frage: 
Seit  wann  gibt  os  eine  lothringische  Eisen- 
indnstrie?  Die  Prfthtstorie  streift  Weyhman 
nnr  knrz  nnd  wendet  !<ich  abbald  znm  frühen 
Mittelalter,  indem  er  die  Verwaltnngsvorschrifien, 
welche  Karl  der  üroUe  in  seinem  Capitulare 
de  villis,  soweit  sie  sich  auf  die  Eiienerz- 
gruben  und  die  Kis^nscbmiedc,  Eisengerate  nnd 
Watfeu  in  seinem  Reiche  bezieben,  mitteilt 
nnd  erläutert.  Diese  Vorsehriften  waren  aller* 
dinjz:s  ziiii.irh^t  nur  für  die  großen  kaiser- 
lichen Uofgüter  erlassen.  Aus  diesen  ergibt 
sich,  es  HSrig«  des  Domanlnmi  waren, 

welche  die  Erze  in  den  fossae  ferraricae  ge- 
wannen, daraus  die  Lnppen  herstelltf-n  und  viel- 
leicht auch  selbst  verarbeiteten,  soweit  das  letz- 
tere nicht  dnrch  die  Handwerker  in  den  Werk- 
Stätten  geschah,  die,  wie  mit  den  Klosf erlinfen, 
eo  ancb  mit  den  giüLieren  Domänengüteru  ver- 
bunden waren".  Diese  HSrIge  waren  „Wald- 
Bchmifiio".  die  meist  entfernt  vdii  den  Gütern  im 
Walde  an  geeigneten  Plätzen  ihrer  Üescb&ftigung, 
dem  Anftnehen,  Pftllen  nnd  Verkohlen  des  Holzes, 
dem  Graben  der  Erze  nnd  dem  Ausschmelzen 
in  selbstbereiteten  Selimelzgruben,  .,T\ennfenern", 
nachgingen.  Daü  die  Zahl  dieser  Waldscbmiede 
aber  keine  kleine  war,  geht  daraus  hervor,  dafi 
jedem  Dom.lnenvorstand  (jndex)  vorgeschrieben 
wird,  sich  die  Ausbildung  dieser  Eisenschmiede 
angelegen  sein  zn  lassen. 

In  dem  Gebiet  zwischen  den  alten  Bischof- 
stitdten  Metz,  Toni,  Verdun  und  Trier  befanden 
eich  große  kaiserliche  Hofgüter,  wie  c.  ß.  die 
Dom&ne  Diedenhofen,  wozu  Flörchingen  gehörte, 
das  ft|t.3  als  Cnria  re;,na  bezeichnet  wird;  in 
Metz  war  eine  der  bedeutendsten  Kaiserpfalzen, 
Hayingen  war  ein  Königsgut,  kurz  Gebiete  des 
Oni.  -  Mtirl  Fentschtals,  deren  Indus triegfoschichte 
der  Veriasfior  ganz  besonders  zam  Gegenstand 
seiner  Studie  gemacht  hat,  fielen  unter  die 
Cipitiiliu  e  de  villis.  Die  Organisation  der 
großen  Kircbengüter  war  ohne  Zweifel  eine 
ganz  Ähnliche,  aneh  aof  ihnen  gab  es  hörige 
Waldschmiede,   nnd  so  nimmt  der  Verfuser 


mit  Recht  die  Zustände  unter  Karl  dem  Großen 
zum  .Ausgangspunkt  der  weiteren  Entwicklung 
der  Eisenindustrie  dieses  Gebietes.  Leider  fehlen 
aus  den  folgenden  .iHbrhunderten  beglaubigte 
Nachrichten.  Dagegen  sind  wichtige  Urkunden 
ans  dem  13.  Jahrhundert  Torfaanden.  In  der 
ältesten  Von  1240  verleiht  Philipp  von  Flörchingen 
(Philippus  domas  de  Florenges)  den  Mönchen 
der  Abtei  VilIers*Bettnaeh  das  Recht,  auf  seinem 
Grund  nnd  Boden  Eisenerz  (minam  de  qua 
ferrum  tieri  solet)  zu  suchen  nnd  zu  gewinnen. 

1260    verlieh    der   Ritter    Tbierry,  Herr 
von  Hayingen  (Haenges),  dem  Grafen  Thcobalt 
von  Bar  das  im  Bann  von  Hayincron  vorlianJeue 
Erz,  das  die  Eiseoscbmiede,  welche  der  Cirsf 
in  seinen  WUdmi  von  Briej  besehiftigte  (toz 
ses  fevres  ki  forgent  en  ses  fores  de  Brie),  un- 
entgeltlich   sollten    gewinnen    därfen.  Hier 
werden  lam  erstenmal  die  Waldeehmleden 
dos   Grafen    von   Bar    im    Walde  von 
Briey  erwnhnt.     Über  den  Besitz  der  Eisen- 
gruben und  Eisenwerke  in  Hayingen  erhob  sich 
bald  daranf  eine  heftige  Fehde  zwischen  dem 
Grafen  Thiebault  von   Bar  iinrl  Heinrich  von 
Laxembnrg,   der  ebenfalls   Anspruch   auf  die 
Eisenerze  erhob,  welcher  im  Jahre  1S70  dnrch 
Schiedsspruch  des  Königs  von  Frankreich,  Lu  i 
wig  des  Heiligen,  beigelegt  wurde.  Das  Schieds- 
urteil, welches  in  seinem  sltfranzSsischen  Wort- 
laut mitgeteilt  wird,  fiel  zugunsten  des  Grafen 
von  Bar  ans.    Welchen  großen  Wert  dieser  anf 
I  den  Besitz  der  Eisenerze  bei  Hayingen  (mine  a 
Haenges)  legte,  geht  auch  daraus  hervor,  daß 
'  er  sich  12S0  diesen  Besitz  durr-h  einflul^reiche 
1  Zeugen  nochmals  öffentlich  beurkunden  ließ. 
Die  Sehmieden  der  Grafen  von  Bar  im 
F.rieyer  Wald  spielten  in   Iri  F-tlp-o  eine  wich- 
tige Rolle,  denn  sie  warfen  den  Grafen  ein 
ziemlich  sicheres  Einkommen  ab.   Wenn  diese 
Geld  brauchten,  was  recht  häufig  vorkam,  so 
verpfändeten  sie  dies  Einkommen  teilweise  «der 
ganz    zur  Sicherstellang    ftir  ein  geliehenes 
Kapital  oder  eine  andere  besondere  Leistung. 
Urkundlich  ist  dieser  Fall  zum  erstenmal  für 
das  Jahr  1316  erweislich,  in  welchem  Graf 
Eduard  von  Bar  anf  seine  Waldschmieden  nnd 
Wttlder  in  der  ,.Chastellerie"  P.riey  eine  lebens- 
längliche Rente  von  jährlich  äu  Pfand  kleiner 
Tnrnosen  (vingt  livres  de  bons  petits  tonmois) 
I  verpfändet.     8chon  im  nächsten  Jahr  erfolgte 
die  nestellnng-  einer  weiteren  lebenslänglichen 
Jaliresrento  von  30  livres  zugunsten  des  Metzer 
BUrgers  Jennet  von  Laitre,  die  lediglldi  anf 
die  Einnahmen   mhs   den  Schmieden  hcgräudet 
wurde,  und  1320  wurde  eine  weitere,  diesmal 
vererbliche  Rente  von  jährlich  16  livree  sn- 
gunsten  .Tohanus  von  Miroberg  anf  die  Sellin ieden 
angewiesen,  und  zwar  nicht  für  ein  Darlehen, 
1  sondern  für  ein  abgetretenes  Grnndstfick.  Doch 
I  sollte  diese  Rente  gegen  Zahlung  von  160  livree 
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ablösbar  sein  und  dann  das  Grandstfick  dem 
früheren  Besitzer  wieder  zufallen.  Ein  viel 
gr6ß«r«8  Geldgeschäft  machte  der  Graf  von  Bar, 
indem  «r  gegm  Ztklnng  von  3600  Pfund  kleiner 
Tnmosen  eine  panze  Reihe  von  Ortschaften  mit 
alleo  Elukänftea  an  drei  Metzer  Bürger  ver- 
plkttdete.  Id  dieier  Urkond«  werden  die  Eieen- 
schmiede  von  Groß-  und  Klein-Moycnvrt',  Nenf- 
chaise  und  RacoDval  oad  andere  in  dem  Bezirk 
IIa  prevoBt«)  von  Briey  fceionders  «ifii^hrt. 

Die  Waldacbmiede  waren  schon  lange  keine 
leibeignen  Hßrige  mehr,  die  für  die  Gntaherrschaft 
arbeiteten,  sondern  es  waren  mehr  oder  weniger 
abhangige  Gewerbetreibende,  die  dem  Herrn  den 
Waldes  für  die  Entnahme  von  U(Az  und  Erz 
eine  Abgabe  zahlten  in  Form  einer  gewissen 
Henf«  Eisen,  die  »ie  tu  liefern  lich  Ter- 
pflii  htetrn,  wübrend  sie  über  ihre  übrige  Pro- 
duktion frei  verfügten.  Augenscheinlich  waren 
diese  Waldsetiniiede  dabei  gnt  gefahren,  sie  ver- 
mehrten  ihre  Erzeugung  von  Lnppeneisen,  wäh- 
rend die  vereinbarte  Abgabe  dieselbe  blieb. 
Dies  veranlaßte  den  Grafen  von  Bar,  der  ein 
guter  Finanzmann  war,  diese  Naturalabgabe  der 
Schmiede,  die  ihm  jährlifh  nnr  etliche  Zentner 
Eisen  einbrachte,  abzuschaffen  und  an  ihrer 
Stalle  einen  Paehtslns  In  der  Weise  festsnsetsen, 
daß  jede  Schmiede  för  jeden  Tag,  an  dem  sie 
in  Betrieb  war,  2  sols  2  deniers  Meuer  Wäh- 
mngr  bezahlen  mnBten.  In  ftlinlieher  Weite 
wurden  die  Abgaben  an  Wein  und  Wachs,  wo 
sie  bestanden,  in  eine  Geldabgabe  nach  Betriebs- 
tagen umgewandelt.  Wenn  diese  Neuerung  auch 
erst  1323  zum  erstenmal  Misdrflckiicb  erwähnt 
wiril.  so  Hißt  sich  doch  vermuten,  daß  sie  schon 
13  It»,  als  der  Graf  die  erste  Geldrente  auf  seine 
Eiteasehaiieden  anwies,  eingeführt  worden  war. 

<  ;raf  Eduard  von  Rar  war  ein  praktischei 
Kegont.  Sein  in  Briey  amtierender  Kentmeiater 
?ereIon«hnite  alIw8ehentUeh  die  von  den  Sehmie- 
den nach  Haßgabe  der  Zahl  der  Arbeitstage  za 
entrichtenden  Pachtschillinge  und  verwaltete  den 
daraas  gebildeten  Fonds,  auf  welchen  der  Graf 
bei  Bedarf  ZahlangsanweiMOgen,  wie  z.  B.  auch 
die  vorerwähnten  Jahresrenten  ausschrieb.  Der 
Beotmeister  führte  den  Titel  nrecevear  des 
forgee**  und  wird  auch  meist  als  «gmyer* 
(Forstmeistir^  hezfirhnef,  was  bei  der  gleich- 
seitigen Eigenschaft  der  Schmiede  als  Köhler 
ganz  erUftrIleh  ist.  Dm  «r  mit  der  BaehfHhmng 
vertraut  sein  nrafite,  bestellte  man  hierzu  einen 
Geistlichen  niederen  Standes  (Clerc).  nnd  ein 
glücklicher  Zufall  hat  es  gefügt,  daü  uns  ein 
Kassenbuch  erhalten  ist,  welches  der  Recevenr 
des  forges,  Magister  Jacob,  in  den  Jahren  1324 
bis  1327  geführt  hat. 

Graf  Bdoard  war  aber  aaeh  ein  antemehmen- 
der  Gesrh.lftsmann.  Im  Jahre  I.T23  ließ  er  eine 
neue  Eisenschmiede  bei  Hoyenvre  er- 
baoen,  von  der  er  sieb  eine  besonders  reiche 


Einnahme  versprach.  Sie  sollte  Bftnlich 
mit  Wasserkraft  betrieben  werden! 
Er  schloß  mit  einem  Bürger  von  Pont-ä-llous- 
son  namens  Thonvignon  nnd  dessen  Sohne 
Donat  einen  Vertrag,  wonach  er  ihnen  die  Pacht 
des  zu  errichtenden  Hammerwerks  mit  dazu* 
gehSrendem  Ofen,  nnd  zwar  anf  Lebenszeit  Qber- 
trnp:  fquils  dnibvenl  faire  une  forpe  faisunt  fer 
par  eaae  en  ses  forets  de  Briey  .  .  et  d'y  faire 
eneores  ane  fonmaise  a  Charge  .  .).  Der  neue 
Fäetrieb  war  als  ein  rein  gewerbliches  Unter- 
nthiiien  gfilaclit,  eine  .Ausstattung  mit  Hnfeiilnnd 
war  in  der  vorgeschrittenen  Periode  der  Geld- 
wirtsehaft  nnd  Arbeitateilong  sieht  mehr  zeit* 
gpm:U5  nnd  damit  kam  auch  die  Verleihiiri(r  der 
Erblichkeit  zunächst  nicht  in  Frage.  Zar  Be- 
streitanff  der  Bankosten  für  die  Hammerschmiede 
und  das  zu  errichtende  Wehr  im  Orncfluß 
(chanss^e  poor  retenir  l'eaue)  streckte  Graf 
Ednard  den  üntemehmem  40  I.  vor  und  über» 
ließ  ihnen  unentgeltlich  das  erforderliche  Bau- 
holz (marien),  da.s  sie  in  nuijrliclister  Nähe  der 
Schmiede  fallen  und  zuhauen  lassen  sollten, 
während  das  Anfahren  bis  znr  Schmiede  eben' 
falls  der  Graf  übernahm.  Die  Entnahme  von 
Erzen  wurde  ihnen  tiberall  gestattet,  wo  die 
Hbrlgen  Sehmiede  solches  gewinnen.  Es  waren 
dies  üolitliische  Eisenerze.  I)er  Paclitzina,  durch 
den  auch  der  Anspruch  anf  das  nötige  Kohlenbolz 
erworben  wurde,  sollte  für  jeden  Tag,  an  dem 
der  Hammer  in  Tätigkeit  sein  wurde,  42  d. 
betra^ren,  für  den  Ofen  aber  außerdem  die  gleiche 
Summe,  zusammen  b4  d,  (=  7  s.),  während 
die  anderen  Waldsehmiede,  wie  erwihnt,  nnr 
2ii  d.  für  den  .Arbeitstag  zahlten.  Hierbei  war 
aber  vorausgesetzt,  daU  die  Schmiede  nicht 
mehr  Holz  verbranehte,  als  die  anderen  ebne 
Wasserkraft.  Wurde  die.seH  (Juan!  um  nber- 
schritten,  so  war  für  den  iVlohrverbraocb  eine 
entsprechende  Eztravergntung  za  entrichten. 
Überstieg  dir  ICehrverbranch  ein  Viertel  des 
normalen,  so  war  dieses  Viertel  :ui  jedetn  Ar- 
beitstag mit  7  d.  und  was  weiter  daniber  nach 
Verhältnis  za  bezahlen;  überstieg  es  ein  Drittel 
des  normalen,  so  war  dieses  Drittel  mit  14  d. 
und  der  weitere  Mehrverbrauch  wieder  nach 
Terhlltnis  zn  bezahlen.  Sollte  aber  die  Sehmiede 
wegen  Holzmangels  in  dm  \V  ildern  des  (irafen 
gezwangen  sein,  ihren  Bedarf  aas  fremden  Wal- 
dungen zn  decken,  so  seilte  der  an  den  Orafen 
zu  entrichtende  Zins  fHr  den  Arbeitstag  nnr 

12  d.  betragen. 

Für  den  Fall,  daß  die  Schmiede  im  Ki-iegs- 
fail  verwüstet  werde,  versj)richt  der  Graf,  die 
Hälfte  der  Kosten  des  Wiederaufbaue«  zu  er- 
setzen. Würde  sich  bei  einer  zn  Ostern  auf- 
zustellenden Bilanz  ergeben,  daß  ihre  Sehmiede 
doppelt  so  viel  einbringe,  als  eitie  siihl'.e  ohne 
Wasserbetrieb,  so  soll  ihnen  die  Kückzuhlnng 
der  vorgeschossenen  40  L  erlassen  sein.  Diese 
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rrknrifln  ist  von  q^rfSßter  Wichtigkeit;  für  mich 
war  sie  eiao  freudige  Überraschang,  denn  sie 
brinf^t  nen«  AaftcUfiwe  zqt  Geschiebte  de« 
Eiseiifl  und  wirft  lieiles  Licht  &nf  seither  noch 
recht  ilnukle  Fragen«  Vor  allem  g-ibt  sie  zum 
erstenmal  eine  richtige  Zeith  eBtimm  nug  für 
die  VerwendttBg  der  Waeeerltrnft  cur 
Eisenitereitung,  w;!"?  f!er  Anfang  unserer  panzen 
modernen  Eisenindustrie  war.  Die  Urkunde  ist  1 
datiert  inereredi  aprde  la  St.  Remy 
1,']23",  ein  wiclitig:e8  Datum  für  die  Gr-i-liichts-  1 
forschong.  Denn  wenn  aas  dem  Wortlaut  dee 
Vertragea  sieh  aneh  «ntnehman  lißt,  daB  die 
Verwendung  kr  ^Vasserkralt  in  diesem  Zweck 
bereits  etwas  Bekannte»  war  und  nnr  in  der 
Grafschaft  Bar  damals  zum  erstenmal  an-  i 
gewendet  wwd«,  m  ist  dodi  eine  so  fiühe  Zeit» 
anpabe  bis  jetzt  nicht  bekannt  gewesen.*  Daß 
die  Wasserkraft  aar  Bewegang  der  Blasebälge 
benntat  wurde,  lK6t  lieh  mit  Sicherheit  daravs 
schließen^  daß  diese  Schmiede  viel  mehr  leistete 
als  die  alten  Uandschmieden,  und  daß  man  zn- 
gleich  einen  Stiickofen  bauen  und  betreiben 
wollte.  Letzteres  kam  nicht  zur  Aosflihrnng, 
weil  das  mit  WaHwerkraft  betriebene  Rennf«Mier 
reichlich  genug  Eisen  lieferte  und  der  Holzver- 
braaeh  Ar  einen  Ofim  anßerdem  doeh  wohl  an 
groß  geworden  wäre.  Ob  ;uich  schon  ein 
Hammer  mit  Wasserkraft  bewogt  worde,  ist 
nicht  gesagt,  aber  nicht  nnwahnehdnlieh.  Der 
Ansdrnck  „une  forge  faisant  fer  pare  eane"  kann 
sich  auf  das  Schmelzen  und  anf  das  Schmieden 
beziehen.  Hr.  Alfred  Weyhmann  nimmt  letzteres 
als  sicher  an  (S.  32).  Er  weist  ferner  anf  die 
hohe  l?e Wertung  des  Holzes  hin,  indem  für  den 
Arbeitstag  nur  12  d.  für  die  Erze,  dagegen 
30  d.  fdr  das  Hole  berechnet  wurden.  Letz- 
trri's  !i;i*tf'  ;ilso  damals  in  Lothringen  schon 
einen  verhältnismäßig  hohen  Wert.  Die  An- 
lagen neaer  Waldtehmieden  waren  haaptaftehlich 
mit  aus  dem  Grunde  erfoltrt.  um  den  Waldbeaitz 
för  die  Herrschaft  rentabel  zu  machen. 

Eine  weitere  für  die  Geschichte  des  Eisens 
höchst  wichtige  Urkunde  ist  das  Kassenbuch  der 
Waldschmieden,  welches  der  Rentmeister  von 
Briey  vom  Juli  1324  bis  November  1327  ge- 
führt hat.  Es  nmfeßt  19  Perganentblitter. 
Im  ersten  Teil  sind  die  wörlif iitlich  verein- 
nahmten Pachtgelder  der  namentlich  aufgeführten 
Waldaehmlede  ▼enceiehnet.  1324  waren  es  sieben. 
Von  diesen  zahlte  einer,  Jacob  Petfr,  weniger, 
weil  er  sein  Holz  ans  fremdem  W.iMe  bezogen 
hatte;  von  diesem  stand  dem  Grafen  nur  ein 
Drittel  nnd  keine  Wein>  nnd  Waeheabgabe  zu. 
Die  reETelmitnipe  Wochenpacht  für  ■^erhs  Ar- 
beitstage betrug  X  Bols  X  deniers  oder  II  deniere 
fHr  Wein  und  Wachs.  Wahrend  der  Erntezeit 
rnhte  die  Arbeit  in  den  Schmieden  (ne  fbrgent 
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pour  le  messon),  meist  etwa  drei  Momue,  vnn 
Anfang  Juli  bis  Ende  September.  Dies  geschah 
nicht  80  lehr  d«r  eigenen  Wirtschaft  wegen,  als 
weil  alle  Hlnde  nnd  alle  Fuhrleute  für  die  Ernte 
beschäftigt  waren.  Ans  dem  Rechnnngsbuch  er- 
gibt sich,  daß  auch  zu  anderen  Zeiten  oft  Mangel 
an  Arbeitern  war,  weil  diese  ans  mancherlei 
(irünflpn  feierten.  Es  bestand  nur  ein  geringe« 
Abhängigkeitsverhältnis  der  Schmiedeknecbte  zu 
ihren  Herren,  die  Arbeiter  warm  bereita  frel- 
zfigig.  Schon  damals  zogen  sie  mit  Vorliebe 
vom  Land  in  die  Städte,  nnd  daß  auch  die  Vor- 
gnSgungssncht  VeranlaaBang  mm  Feiern  der  Ar* 
heiter  gab,  beweist  das  Rechnnngsbnch  dadurch, 
daß.  als  zu  Pfingsten  1326  zu  Moyeuvre  Turniere 
abgehalten  worden,  fast  alle  Schmieden  etwa 
drei  Woehen  wegw  Arbeitennangel  stillagen 
(et  sejornerent  qne  les  Jostes  estaient  a  ifoenvre 
et  ne  voloient  U  onvrier,  ouvreir  ne  a  forges 
ne  an  beix).  Ander»  Untarbraehnngen  wurden 
durch  größere  Repaifttvreii  namentlich  der  Blaie 
bälge  veranlaßt. 

Auch  die  Waldschmiede  waren  nicht  an  ihren 
Sitz  gebunden,  sondern  freizügig.  Der  Wald* 
Schmied  Goddefin  verlegte  seine  Schmiede  wegm 
Kohlenmangel  aus  gräflichem  Gebiet  in  den 
Wald  der  Abtei  JTwrtemont  (ne  ibtga  plus  den 

(hiIx  ine^pirn<4  er  forge  OQ  bo^  d'abbel  dtt  Jvste- 
mont  a  Hommervillers). 

Aber  aneh  kriegeriache  Ereignieae  unter- 

brachen  häufig  die  Arbeit  der  Schmiede.  In 
jenen  Jahren  tobte  ein  heftiger  Kampf  zwischen 
der  Stadt  Metz  und  den  Grafen  von  Bar  und 
von  Luxemburg.  Die  Metzer  drangen  in  das 
grtlfliche  Gebiet  ein  und  stfirten  die  Arbeit. 
Im  Sommer  1327  flohen  die  Schmiede  und  hielten 
sich  im  Walde  Tersteckt.  Am  mdatea  litt  der 
neuerbaute  Wasserhammer  Touvignons,  für  den 
ein  besonderes  Konto  im  Kassenbuch  gefBhit 
wurde.  1 825  wnrde  der  Hammer  niedergeriasen, 
1326  wiederaufgebaut,  aber  bald  darauf  wieder 
vom  Feinde  zerstört.  Der  Graf  bezahlte  die 
Hälfte  der  Kosten  des  Wiederaufbaues.  In  den 
3V4  Jahren,  worfiber  lai  daa  Kaseenbnch  be- 
richtet, betrugen  die  geaamtm  SchBledesinaen 
325  1.  15  s.  3  d. 

Weitere  Einnahmen  floeaenani  Helarerklnfbn, 
(Juldbiißen  nnd  dergleichen,  80  daß  die  ganzen 
Kinnahmen  408  1.  11  s.  5  d.  betrugen.  Die 
Eisenschmieden  waren  dasbauptsArhlichste  Mittel, 
uro  ans  dem  Wald  eine  Geldrente  zu  ziehen. 
.Aus  dem  Kassenbnch  gebt  ferner  b^rvor,  daß 
der  Rechner  Magister  Jaques  öfter  Bestellungen 
auf  Eisen  oder  Eisenwaren  Termittelte.  Die 
Gewichtseinheit  für  d;if  unbearbeitete  Eisen  war 
1  faix,  eine  Last  oder  ein  Gebund,  nach  Ansicht 
dee  Verfassers  einem  Gewicht  Ton  5  PArad  ent- 
sprechend. Käufer  waren  besonders  die  Huf- 
schmiede der  adligen  Herren.  In  einzelnen 
Fällen  wurden  auch  Rohlnppen  verkanft,  die 
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„goasses"  biefieo»  tos  dem  deatsehea  Wort  i 
Oifi.*  St«  worden  fmner  «It  paln«  d«  ^imimm, 

entsprechend  den  steirisr!ien  HalbinasselD,**  ver- 
k&aft.  Aua  dem  Wort,  goasae  entstand  der  Aaa- 
dreek  „gveuM".  IHe  Warenpoaten  sind  oft 
sehr  bedeutend,  z.  B.  3000  und  3225  Uafeisen 
and  20  000  und  25000  Hufnägel.  Diese  wurden 
tut  angachUeßlich  angefertigt,  da  das  pboapbor- 
haltige  Eisen  für  Blech-  and  Treitarbeit  an» 
geeignet  war. 

Noch  ein  zweites  üeclinungsbiicli  des  Ma- 
fisten  JMebns  ist  erbnlten,  «s  beginnt  m 
Pfingsten  134r>.    Einige  Abweichunircn  von  dem 
friiliereQ  sind  beaclitenswert.    Es  werden  jetzt  i 
U  filsensehniiedeB  nnflKefHhrt.   Die  Arbelt  der  | 
Scbmiedo    ruht    sweimal,    im    Sommer    vom  ; 
10.  Augast  bis  zum  Sonntag  nacti  St.  Lucas,  ' 
in  Winter  von  Mitte  Dezember  bis  gegen  .Mitie 
Febrmr.    Der  Uolibttoc  war  nicht  mehr  oa- 
begrenzt,  Hondern  es  war  den  Wuldsi  hmieden 
ein  bestimmtes  Quantum  zugewiesen,  den  Mehr- 
bedarf maßten  sie  Icanfise,  die  Abreehnno;  er- 
folgte monatlich. 

Obgleich    der    Wasserhammer    cu    Groß-  1 
loyeaTre  b&aflg  Sebaden  litt  und  viele  Reparator*  | 
kosten  veranlaßt«,  wurde  er  doch  immer  mehr 
der   Mittelpunkt   der  EiseninduKtrie  der  Graf- 
scbaft   oder  seit   1354  des   Herzogtums  Bar.  , 
Uäl  worden  die  beiden  Hersogtilmer  Lotb-  | 
ringen  nnd   Har  vpreinipt;  doch  war  dir's  nur 
eine  Personalunion,  die  Verwaltung  blieb  ge-  | 
trennt  nnd  nach  wie  vor  die  Beebnnngskammer  j 

in  Üar-le-duc  dio  Prnfiii;^'Hinst;inz  für  die  Kecli- 
oaogea  der  tr&vöU  Briey,  in  denen  wie  Cräher  . 
die  Einnsdnnen  rwä  den  Eisenschmieden  er- 
sebeinen.     Die  Verlilltaisse  dieser  hatten  sich  | 
wenig  verändert,  nnr  war  Mitte  des  15.  .lahr- 
banderts    die  Tagespacht  von  äs.  3  d.  auf  i 
3  s.    d«  seatiegen,  Jedenfalls  infolffe  der  Preis-  { 
steigernng-  des  Holzes.     Remerkenswert  ist,  daß 
in  der  Eianahmerechnaog  von  1451  zum  ersten- 
•al  drei  Btsensehmieden  in  Hay Ingen  in 
Fentschtal,  vttn  denen  jede  eine  Naturalabgabe 
von  100  Pfand  Eisen  zu  liefern  hatte,  auf- 
geführt werden.    Hier  war  also  die  alte  Form  I 
der  Naturalabgabe  beibehalten,  wie  dies  ja  auch 
ia  Dentschland  um  diese  Zeit  noch  allgemein 
gebräuchlich    war.***     Die    viel  rationellere 
Paehterhabnag  in  Geld  naeb  Betriebstagen  war 
auf  die  alte  Grafschaft  Bar  beschrllnkt  geblieben. 
Üer  Vertasser  erklärt  dies  daraus,  daß  die  Grafen 
von  Bar  im  Walde  von  Briej  die  Oniadberren, 
in  Hayiugen  aber  nur  Schutzherren  waren.  Er 
nennt   die   Hayinger  Schmieden   deshalb   Pro-  i 
Idttorats- Schmieden.  Ans  der  Form  der  .\bgabe,  1 
die  er  im  Oegensata  sur  Paclit  (rento)  eine 
Uatertanensteaer  nmint,  schlielU  er,  daß  die 

*  Beol^:   .Geschichte  des  Eiisns*  I  8.  SM, 
A.  a.  0.  I  S.  822,  826. 
***  A.  a.  0.  I  8.  960. 


Uiittea  zu  llayingen  schon  vor  1316  bestanden 
baben  mnßten,  w^  sonst  wobl  der  Graf  die 

Naturalabgabe  ebenfalls  in  eine  Geldabg-abe  utu- 
gewandelt  haben  würde.  Als  die  Grafen  voo 
Luxemburg  ihren  Binflnß  naeb  Sfidea  ausgedehnt 
hatten  nnd  als  1441  Luxemburg  mit  dem  mäch- 
tigen Herzogtum  Burgund  vereinigt  worden  war, 
verweigerton  die  Schmiede  den  Tribut  au  den 
Grafen  von  Bar  mit  der  Begründang,  lie  ge- 
hörten nunmehr  dem  gnädigen  Herrn  von 
Burgund,  der  werde  ihnen  schon  eine  gute 
„garde*  gewlbren.  Wie  schon  erwilhnt,  war 
die  Qnalit.1t  des  lothringischen  Eisens  wegen 
seinem  Phosphorgehalt  eine  geringe  and  wurde 
seine  Einflihr  von  Sebmiedezttnften  f^aaaSslscber 
Städte  deshalb  wiederholt  verboten.  Trotzdem 
nahm  di«>  lothringische  Eisenindustrie  fortwährend 
an  Umtang  zu. 

Die  Stadt  Hots,  von  deren  Macht  nnd  Reich- 
tum der  oben  orw.Uintc  Krieg  mit  den  benaeh- 
barteu  mächtigen  Grafen  Zeugnis  ablegt,  hatte 
ausgedehnten  Orundbeslts  in  den  umliegenden 
Gebieten  erwiirben,  in  dorn  oa  nicht  an  P^isenerz 
nnd  holzreichen  Waldungen  maugelte.  Intolge- 
dessen  legte  die  Stadt  Mets  1490  bei  Ars  a.  d. 
Mosel,  wo  Eisenerae  entdecl<t  worden  waren, 
eine  Eisenhütte  an  und  beschiol^  l-ll'l  den 
Bau  einer  zweiten  auf  der  Moseünsel  Sanlcy 
bei  Uets.  Dies  waren  bereits  Hochofenhtttten, 
in  denen  Rohoisrn  und  Gußwaren  ans  Minottc 
hergestellt  wurden.  Das  Roheisen  wurde  in 
Frisehfauem  in  Sehmiedeisen  umgewandelt 
Der  Bau  der  Hütte  zu  Sanlcy  geschali  nach 
dem  Vorschlag  eines  Meisters  Heinrich  von 
Flörchingeu  (Florhenges),  dem  dann  die  Stadt 
dieselbe  verpaclitete.  in  diesem  Vorschlag  heißt 
es,  daß  er  ans  Kuheisen  -  Ia  crü  —  Frisch- 
eisen —  neuf  fer  du  cru  —  machen  wolle. 
Letsteres    entsftiebt  dem  „sweigesehmolsen 

Risen".*  Die  herzoglichen  Scliinieden  im  Hrieyer 
Wald  waren  gegen  Ende  des  15.  Jahrhunderts 
EurQckgegangen.  1499  wird  nnr  noch  die 
Einnahme  von  zwei  Eiscnhilramern  nachgewiesen, 
ein  dritter  war  in  eine  l'upiermiible  umgewandelt 
worden:  alle  drei  wurden  mit  Wasserkraft  be- 
trieben. Die  eigentlichen  Schmieden  mit  Hand- 
betrieb werden  nicht  mehr  erwfthnt.  1  l^i;  wird 
noch  ein  dritter  Schmied  Pcrrotin  genannt, 
dessen  Name  sich  in  der  nPerrotin-HBhle"  und 
in  einer  Waldparzelle  „le  I'enotin''  bis  heute 
erhalten  hat.  Über  Mangel  au  Arbeitskräften 
wurde  auch  damals  geklagt,  nnd  muBten  die 
Hiitien  oft  wochenlau;;  stilliegen.  Die  Ein- 
künfte ans  den  Schmieden  waren  sehr  ver- 
mindert. Um  1524  hatte  die  alte  Renten- 
erhebung iil)erliaui>r  aulVehört  und  war  eine 
Hiitleniin  lir  in  die  Stelle  getreten.  Dio  Hütten, 
welche  scheu   für  die  Benutzung  der  Wasaer- 


*  Beek  s.  s.  0.  II  168  und  818. 
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kraft  grrVBMre  bMli«he  Anlagwi  erfordMrten,  I 

gehörteu  dem  Landesherrn.  Die  Gußwaren  der 
UöUea  von  Moyeavra  waron  haopU&clilich 
Kanonenkugeln. 

Vom  Jahre  I5*J0  übernahm  die  Landesberrschaft 
den  Betrieb  der  Eisen  hätten  vonMoyeuvre 
in  eigene  liegie  durch  herzugUch  loth- 
ringische Beamte.  Am  30.  Juni  1564  wurde 
eine  ..Ordnung  nnd  Statuten"  für  die  neu  er- 
richteten Kisenhütten  erlassen,  welche  der  Ver- 
fasser aasflIbrUch  mitteilt.  An  der  Spitse  etand 
ein  Hülteudirektor,  der  eine  sichere  Kaution 
in  Höhe  von  13-  bis  14000  frs.  sa  stellen  hatte. 
Bin  Regierangakomminar  Ittlirte  die  oberste 
Aafsicht,  der  besondere  Baoten  za  genehmigen 
hatte.  Der  Direktor  erhielt  von  je  10  Ztr. 
erzeugten  Schmiedeisens  1  fr.  Die  Über- 
weisung der  Holzschläge  dnrch  den  Forstmeister 
von  Briey  und  deren  Übernahme  erfolgte  von 
dem  KegieruDgükommiasar  and  dem  Hütten- 
diraktor  gemeinsam.  Ein  Kaasenkanptbaeh  des 
HQtteadirektors  von  Moyenvre  aus  dem  falire  ' 
1565  ist  zum  Glück  erhalten;  es  gibt  uns  ein 
Bild  der  AasfBhmng  der  Fabrikordnung  nnd 
TOD  dem  ganzen  Betrieb  der  Hütte.  Die  wich- 
tigsten Teile  dieses  Buches  sind  vom  Verfasser 
im  Urtext  mitgeteilt.  Die  Anlage  umfaliiu  zwei 
UocbSfni  nnd  zwei  Orobhämmer.  Die  Hoch-  I 
Öfen  waren  damals  noch  nicht  im  (Jang  nnd 
muUle  das  Koboisen  noch  gekauft  werden.  Die 
Hfltte  war  mit  aabegranstem  BeangBreeht  Ar  I 
Holz  ausgestattet,  was  eine  sichere  Grundlage 
ihres  Gedeihens  war.  Die  Namen  des  Hütten- 
meisters, Oieftermeisters,  der  Frisch-  nnd  ^ 
Hammermeister  werden  aufgeführt.  Anch  da- 
mals herrschte  öfter  Mangel  an  Arbeitern. 
Im  August  15t!.5  fand  ein  Streik  der  Schmiede 
Blatt;  es  mnliten  Schmiede  von  auswärts  ver-  j 
sclirieben  werden.  Die  (resamtproduktion  des 
Eisens  im  Jahre  15ü5  betrag  34ü000  Pfand,  i 
Im  Jani  wnrde  der  Hocbofem  angeblasen.  Bis  j 
dahin  war  das  Roheisen  von  einem  Syiuonet 
in  lioyeuvre  geliefert  worden,  nicht  gegen  Be- 
zahlung in  Geld,  sondern  gegen  Rückerstattung 
des  halben  Gewichtes  an  SchmiedLiscn,  dessen 
Wert  demnach  damals  mindestens  der  doppelte  | 
des  Ivoheiseus  war. 

Eine  Schmelze  (fond^e)  des  Hochofens 
dauerte  nur  fünf  Tage  und  fünf  .Na'  !iff>.  Kine 
solche  Schmölze  bildete  die  Ktichnung^eiuheit 
filr  die  Arbeit  des  bei  dem  Ofen  beschäftigten  [ 
Per.<;i)nals  nnd  für  die  Erz^'rilber.  Die  letzteren, 
zanftchst  nar  zwei  Manu,  erhielten  für  eine 
Schmelze  Erz  nngefilhr  5  frs.  Der  Fnbrlohn 
dieser  nach  der  Hütte  war  teurer  als  die 
Förderkosten ,  die  Fuhrleute  erhielten  <i  frs. 
für  die  Schmelze.  Das  Erz  kam  meist  von 
einer  Grabe  bei  Kunibach.  Im  August  gelang 
es  eiüeni  trewis^en  Barbars,  das  mllchtifie  Lager 
in  uauiilielbai er  Nähe  der  Uütto  anzuschlagen. 


welches  seitdem  jahrhudarteilang  diese  ndt 

Erz   versorgte.     Für   das  Werk  war  dies  ein 
großer  Vorteil  weil  der  teure  Fuhrlohn  dadurch 
gana  in  Wegfall  kam.    Die  Erse  wurden  in 
Klirben  nach  dem  Ofen  geschleppt  und  kosteten 
nur    noch    den    Häuer-    und  Schlepperlohn. 
E.S  war  der  .Anfang  des  auterirdischon  Abbaues 
auf  der  heute  noch  bestehenden  „alten  Grabe", 
der  ..{Jrube  Moyeuvrc".    Die  Leitung  der  Ver- 
hüttung lag  in  der  Hand  eines  Schmelzmeistera 
(midtre-fondear),  welcher  b«tde  Öfen  beaaf- 
sichtigtp,  der  von  jedem  Ofen  für  eine  Schmelze 
4  frs.  Ü  gr.  erhielt.    Ging  der  Ofen  auch  am 
Sonntag,  so  bekam  er  dafür  eine  besondtrs 
Vergntong  von  4  frs.    Die  Löhne  der  Aufgeber, 
Holzhacker,  Köhler  nsw.  sind  ebenfalls  genau 
angegeben.    Es   machte  öfter  Schwierigkeiten, 
den  großen  Bedarf  an  Kohlen  rechtzeitig  zu 
decken.    In  gleicher  Weise  sind  die  Löhne  der 
Hammerschmiede  nnd  ihrer  Leute  genau  an- 
gegeben.   Sie  worden  nach  Je  1000  Pfliad 
Eisen  bereclin''i.     '^^ußte  aber  die  Arbeit  oline 
Schuld  der  Schmiede  ruhen,  so  erhielt  das 
Peraonal  den  Lohn  von  40  Ztr.  SdimiedeiMi 
pro  Woche  ansgezahlt,  gewiß  eine  humane  Ver- 
sichemng  gegen    Arbeitslosigkeit.     Bei  dem 
Hochofen  wnrde  täglich  zweimal  abgestochen. 
Ein  Abstich,  Guß  oder  Gans  (g^euse)  Roheisen 
erpab  tiso  Pfand  Schmiedeisen  und  wog  etwa 
lUUü  Pfund.     Aus  der  „recepte  de  gueuses'' 
ergibt  sich,  daB  im  Jahr  439  Oinae  gefollen, 
also    im   ganzen   220  Tage   gehnttet  wordm 
waren.      Von    GuQwaren    wurden  verzierte 
Kaminplatten    (tacques)  hergestellt,  in  diesem 
ersten  Betriebsjahr  aber  nur  zwei  Stück.  Die 
Herstellung  von  Feuerböcken  (andiers)  war  vor- 
gesehen,  denn   es   war  dafür  ein  besonderes 
Konto  eingerichtet,  es  wurden  aber  keine  ge- 
macht.    Die    139    Gänse  gingen  alle   in  die 
Frischschmieden,  welche  daraui  34t>  833  Pfand 
Schmiedeisen  fSartigten;  fBr  1000  PAiad  wurden 

frs.  erzielt.  Das  meiste  Schmiedeisen  wurde 
an  Kunden  in  der  Umgegend  verkauft,  doch 
ging  ein  großer  Posten  von  168000  Pfiuid  aaf 
Anweisung  des  Herzogs  an  einen  gewissen  Oos 
für  eine  Schuldforderung;  hierfür  erhielt  die 
Hüttenkasse  keinen  Pfennig,  wodurch  die  Ver- 
waltung der  Hütte  eine  recht  schwierige  wnrde. 
Iiifi-l^edosscn  und  weil  die  Fordernnfr  des  Goz 
an  den  Herzog  viel  grüßer  war,  kam  es,  daß 
dieser  Anton  Gos  in  Verbindung  mit  einem 
Matnrin  Chanlnet  die  herzogliche  Hütte  als 
Pächter  übernahmen,  wahrscheinlich  von  15ÜÜ 
an.  Der  herzogliche  Hfittenbetrieb  in  eigner 
Regie  hatte  also  nur  kurze  Zeit  gedauert. 

Wie  hoch  die  Pacht  des  Goz  war  wissen  wir 
nielit;  sie  wurde  wohl  überhaupt  nicht  ent- 
riclitet,  sondern  gegen  die  Schnldforderung  ver- 
rechnet. Die.ses  Verhältnis  dauerte  bis  1 'i7'2. 
Von    1572   bis    loHü   erscheint  ein  Ludwig 
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Galvain  all  Pächter,  der  eine  jährliche  Pacht 
von  l.'JOiH)  frs.  zu  zahlen  hatte.  Er  betrieb 
das  Werk  mit  Erfolg-,  Ohsrlt^ir  lt  ihm  durch  die 
Pachtung  amfangreiclie  \\  alduutzuogea  za- 
gtwiMen  waren,  gvnOirto  deren  Holsertraff  nicht 
Ud  er  mufite  noch  proßo  Posten  Holz  dazu- 
kaifto.  157!J  erbaute  er  eine  groUe  Mühle, 
wm  Getreide  flir  die  HQttenaBj^hSrlgen  zn 
mahlen,  wodurch  die  Hütte  vorn  Banninahlen 
and  vom  Akzis  befreit  wurde.  Aach  waren  die 
Hfittenarbeiter  von  StaatsBtenern,  Fronden  nnd 
vom  Ifilitärdieatt  firei.  Hit  dem  (  mfanf;  des 
Betriebes  stieg  wohl  atuh  der  Parlitzins, 
wenigatens  mußte,  als  Ualvaio  eich  15^0  aU 
reieker  Hmii  and  OreSgrinidbesItieriiiraekioff, 
apiri  N'iulifnlgpr  Ludwig  Pierron,  Herr  von 
bettainvillers,  fra.  Jabrespacht  zahlen. 

Die  Pacbt  war  anf  IS  Jahre  hli  1608  ab* 
gcsi  blossen,  dauerte  aber  bis  KJH.  Aus  einem 
Inventar  von  1596  ist  zu  ersehen,  welch  großen 
Umfang  das  Werk  angenoinmen  hatte;  20  Arbeiter- 
wohnhäuser gehörten  dazu.  Das  Hüttenwerk 
enthielt  3  Srlituelzöfen  und  3  Sohmiedewerk- 
•tätten.  Zur  Deckung  des  Holzbedarfs  waren 
ihm  3600  Morgen  (arpento)  Wald  flberwieaen, 
von  denen  jahrlich  .300  geechhigen  werden 
durften.  £rze  durfte  der  P&cbter  überall  graben, 
mr  mafite  er  dem  Orandherm  den  Sehaden 
vergüten.  Er  durfte  sein  Eisen  tiberalthin, 
aacb  nach  dem  Aualande,  verkaufen.  Aach  den 
von  answlrts  anziehenden  Arbeitern  wnrde 
Steuerfreiheit  bewilligt.  Diese  and  aoeh  andere 
Vorteile  gewahrte  die  Regierung  znr  T'nter- 
stützung  des  Unternehmens,  das  dadurch  immer 
mehr  in  Blüte  kam.  1604  baute  Pierron  ein 
Eisenspaltwerk  (fenderie)  dazn,  wohl  das  erste 
in  Lothringen.  Aach  Pierron  sog  sich  als 
reieher  Mann  «td  als  „seignew  de  Moyeuvre", 
wo  er  die  Grundherrschaft  .,de  la  grande  cour" 
erworben  hatte,  zurück.  Er  war  noch  lange 
alt  Forst-  und  Rentmeister  des  Amtes  Briey  tätig. 

Als  Pächter  folgten  ilnn  die  Söhne  seinee 
Vorg.lnarers  Peter  und  Melchior  Ganvin  von 
1614  bis  lb27.  Der  Pachtvertrag  war  wieder 
anf  13  Jahre  abgeaehloesen,  die  Paehtramme 
auf  28  000  frs.  ermäßigt.  In  den  Pacht vortr.i- 
war  die  Bestimmung  aufgenommen,  daß  nur 
katbeliaehe  Arbeiter  in  dem  Htttenwerk  zn 
Hoyeuvre  arbeiten  durften;  ein  Zeichen  der  Zeit! 

Die  Quflwaren  der  Hütte  beschränkten  sich 
aaf  ICnnition  (bouletz  et  coqnilles),  nur  im 
Jahre  15i>G  wurde  einmal  ^potterie"  erwähnt. 
Die  großen  Vergünstigungen,  \vol(  lin  die  Arbeiter 
genossen,  wurden  1615  gesotzlich  festgelegt. 
IMeoM*  wichtige  Erlaft  wird  Im  Wortlant  mit- 
geteilt. Er  bezweckte,  Arlieifskriifte  lierV'eizu- 
ziehen.  Der  Zuzug  wurde  auch  so  stark,  daß 
der  Gemeinde  Mejenvre  gestattet  wnrde,  das 
Aafnahnie{,'el(l  für  /.iizlehende  Fremde  von  1>  auf 
18  frs.  (beantragt  hatte  sie  30  frs.)  zu  erhöben. 


'  Die  Erfolge  des  Hüttonbetriebes  waren  so  be- 
deutende, daß,  als  die  Pachtzeit  der  Gebrüder 
Gauvin  am  30.  Juni  1*<27  ablief,  der  reiche 
und  angesehene  Uetzer  Patrizier  Peter  Abraham 
Fabert,  nseignenr  de  Honlins",  aich  nm  die 
Pachtung  der  Eisenhütte  Moyeuvie  bewarb.  Er 
erbot  sich,  außer  dem  seitherigen  Pachtzins 
von  98000  Ars.  sofort  ein  Geschenk  von 
100000  frs.  an  die  herzogliclie  Kasse  —  pour 
un  present  et  don  gratuit  —  zu  zahlen.  Diese 
reiche   Gabe  kam   der  Kammer  sehr  gelegen, 

I  und  da  die  Gebrüder  Gauvin  Ähnliches  nicht 
bieten  konnten,  erhielt  Frihert  den  Zuschlag. 
Er  hatte  aber  kein  Glück  mit  seinem  neuen 
Unternehmen,  von  dem  er  nichts  verstand.  Bs 
verwickelte  ihn  nicht  nur  in  einen  Prozeß  mit  don 
früheren  Pächtern,  sondern  er  litt  auch  großen 
Sehaden  dadnreh,  daß  eine  nenerbante  aber  sn 
schwache  Wehranlage  wiederholt  vom  Hochwasser 
fortgerissen  wurde,  intolgedessen  die  Hütte  still- 
lieiren  mußte.  Zn  dem  Schaden  fehlte  der 
Spott  nicht,  nnd  so  wollte  er  schon  in  seinem 
.\rcrer  die  g'anze  Sache  fallen  lassen  nnd  die 
gezahlten  lUUOOO  frs.  verloren  geben,  als  ihm 
in  seinem  Sohn,  dem  Jungen  Abraham  von  Fabert, 
der  Kapitän  der  Artillerie  des  Königs  von 
Frankreich  war,  ein  Retter  erschien.  Die  hoch- 
Interessante  Episode  der  Tätigkeit  Abrahams 
von  Faber  anf  der  Eisenhütte  zu  Moyeuvrc  ist 
in  meiner  Geschichte  des  Eisens  (11  S.  1240) 
kurz  erzählt,  hier  wird  sie  von  Weyhroann 
ausführlicher  geschildert.  Kapitän  Fabert  über- 
nahm, ohne  seinen  militärischen  Hernf  aufzu- 
geben, die  Pacht  seines  Vaters.     Vor  allem 

I  baute  er  das  Wehr  ginslleh  nm.  Hierbei  ging 
er  mit  der  prößten  wissensrhaftliclien  (iriind- 
lichkeit  zu  Werke.  Er  ermittelte  durch  Versuche 
und  Bereehnnngen  den  Wasserdmek.  Daranfbin 
erbaute  er  don  Steindamm  mit  vier-  bis  fünf- 
facher Sicherheit  und  staute  das  Wasser  der 
Orne  in  so  ansreichender  Weise,  daß  dieses 
Wehr  julirliuniiertflaiiiLr,  bis  zur  KinfShTUag 
des  Dampfbetrit-brs,  j^i  iMii:te,  Sifdiinn  orjjani- 
sierte  er  die  Arbeit  anf  der  Hütte  und  die 

I  BnehfVhmng  mit  mllltAriseher  Panktllchkeit. 
Als  dit'  alti-n  Arbriter  sich  dem  nicht  fiit,'en 
wollten,  lohnte  er  sie  alle,  4uo  Hann,  an  einem 
Tage  aas,  entließ  sie  nnd  zog  sich  Ersatz  von 
auswärts  heran.  Dies  half.  Die  alten  Arbfiter 
baten  nm  Wiederanstellung,  was  allen  außer 
den  Anstiftern  auch  gewfthrt  wurde.  Er  regn- 
liertt'  liio  Löhne  genau  nach  der  Produktion, 
und    i'.ii    diese    auf  son^f.iltitr  erinittelteni  Ma- 

,  terialverbrauch   beruhte,    konnte   er  auch  aus 

I  der  Feme,  in  die  ihn  seine  militftrischc  Tätig- 

'  keit  führte,  aus  der  Lohnliste  der  Schmiede 
berechnen,  wieviel  Roheisen,  Erz,  Kobie  und 
Hole  sowohl  im  Hochofen  wie  im  Frisebfeuer 
verbraucht    worden    waren.     . '    'i  l    Eisen  gc- 

\  schmolzen  und  geschmiedet  war,  und  wie  hoch 
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sein  Gewinn  war.  Aaf  diese  VVeise,  dnrcb 
Energie,  Ssehkenntnis,  Ordnanipf  ond  Qewieien- 

haftigkoit,  pelang  es  Abraham  do  Fabers,  der 
nicht  nnr  ein  glorreicher  Marschall  von  Frank- 
reich, aondem  anch  ein  seiner  Zeit  weit  voraas- 
geeilter  ausgezeichneter  KiHenindustrieller  war, 
der  Hätte  zu  Moyeuvre  den  Riihmesiitt^l  „der 
schönsten  in  ganz  Europa"  zu  erwerben.  In 
den  67a  J*lirMi)  wftbrend  denen  er  lie  leitete, 
warf  sie  ihm  große  Pinkfinfte  ab,  tle  W*r,  wie  ein 
Biograph  sagt,  „wie  ein  Ideines  Pem".  1633  wurde 
die  Hfitte  so  Moyeuvre  in  dem  Kriege  swiechen 
Frankreich  und  Lothringen  von  den  Besatznngen 
von  Luxemburg  und  Diedenbofen  zerstört,  und 
während  der  Dauer  des  80jährigen  Krieges  war 
an  einen  Wiederaufbau  nicht  zu  denken. 

Außer  der  großen  herrschaftlichen  Eisenhätte 
bestanden  in  und  bei  Moyeuvre  noch  eine  An- 
mbl  kleiner  Eiaenkftmmer,  die  der  Hemehnft 
Wasserzina  zahlten. 

Im  Fentaelital,  das  unter  babsburgische 
Herrsehaft  gekommen  war  und  zn  den  epanisehen 
Niederlanden  gehörte,  hatte  sich  die  Eisen- 
indnstrie  bis  in  die  zweite  HAlfte  des  17.  Jahr- 
hunderts nur  langsam  entwickelt,  doch  führt 
eine  n;i5  von  der  Rechnangskaminer  zu  Brflssel 
aufgestellte  Grnnd.steuerrolle  aclit  Eisenh'irten  im 
Fentschtal  auf.  £in  Eisenhammer  bei  Hay  i  u ge  n 
war  im  Beeits  dee  OonTemeora  yon  Diedenbofen, 
Joachim  von  I.enonrunrt,  Maninis  von  Marolles, 
wonach  er  später  nur  „La  Marolle"  genannt  wurde. 

Di«  Eisenentflirdemng  im  FVntecbtal  llber- 
■tieg  den  Bedarf  dieser  Hüiien,  weshalb  Eisen- 
erze exportiert  wurden.  Die  157:.'  von  Graf 
Johann  von  Nassau  -  Saarbrücken  gegründete 
Eiaanhfltte  zn  Oeifllattteni  besog  um  1625  und 
später  bedeutende  Mengen  Erz  von  Hayingcn. 
Für  deren  Transport  war  der  Wasserweg 
metelab»  und  saaranfWftrte  ▼orgeeebrieben.  Naeb 
dem  30jährigen  Kriec:  erlangte  die  französische 
Herrschaft  das  Übergewicht,  wogegen  Herzog 
Karl  von  Lothringen  (l«j33bii  1675)  venweifelt 
aber  mit  wenig  Erfolg  kämpfte.  Die  Festung 
Diedenhofen  und  f'mgegend,  wozu  das  Fentschtal 
gehörte,  erwarb  Fraukreicb  1659  von  Spanien. 

Erst  im  Jahre  1662  wird  wieder  ein  Pachter 
des  im  r^o  inhripr''n  Kriec  zerstörten  Eisenwerks 
Moyeuvre  genannt.  Diesem  wurden,  um  das 
zerstSrte  Werk  wieder  aufbauen  und  in  Be- 
trieb Selzen  zn  können,  weitgehende  Vollmachten 
erteilt.  £r  erhielt  das  Hecht,  hierfdr  Hand- 
werker ond  Arbeiter  zwangsweite  einitellen  zu 
dürfen.  Trotzdem  fiel  os  dem  Pächter  lebwer, 
die  Kiseiihiiffe  wieder  in  Gang  zu  bringen,  nm 
80  mehr,  weil  Frankreich  während  der  Okkupation 
eine  neue  Steuer  anf  daa  Eiaen,  den  „droit  de 
mari^nc  de  fer",  pel.-trt  hatte,  welche  den  Absatz 
erschwerte.  Der  Pächter  Colsonnet  schied  vor 
Ablauf  aeinea  SOJibrigen  Kontraktea  ana.  1681 
erscheint  ein  gewisser  Jeannot,  der  aneh  Eiaes- 


delitt  ih$  AtsiM.  iahif  .  Hr.  Ii. 

hätten  im  Fentschtal  erworben  hatte,  als  In- 
haber der  Hfitte  von  Uofwm. 

Die  Hätte  von  Hay  in  gen  gehörte  damals 
einem  de  la  Boche  Hnilin,  der  1Ö85  starb, 
worauf  sie  in  den  Besitz  seines  Schwiegersohnes 
Le  Comte,  Herr  von  Angevillein,  kam.  Dieser 
geriet  1B99  in  Zahlungsschwierigkeiten  and 
wurde  das  Werk  auf  Antrag  der  Arsenalver- 
waltnng  wlederiiolt  vevateigert,  hte  ea  «ndli«A 
im  Jahre  170  }  ynn  Jnhann  Martin  de  Wendel 
von  Wolmer Ingen  für  insgesamt  12Ö40  frs.  er- 
worben wurde.  Die  Erwerbung  daa  Le  Comteaeben 
vormals  Hullinschen  Eisenwerks  bildet  den 
wichtigen  W^endepnnkt  in  der  Geschichte  der 
Eisenhfitten  des  Fentschtales.  Der  tatkräftige 
und  geschäftskundige  Jean  Martin  wurde  der 
Gründer  der  de  Wendeischen  Werke,  der  be- 
deutendsten in  Lothringen,  die  sich  immer  groß- 
artiger entfaltet  haben. 

Jean  Martin  de  Wendel,  über  dessen  Ab- 
stammung Weyhmann  nähere  Mitteilungen  macht, 
erwarb  am  16.  JoU  1706  vom  König  von  Frank- 
reich die  Herrschaft  Hayingen  mit  allen  Qtr 
rechtsamen.  Hierzn  gehörte  anch  eine  Rente 
des  Riseuhammers  „La  Maruile".  Da  der  Be- 
sitzer diese  nicht  bezahlen  konnte,  wurde  die 
Hütte  1710  zur  (iniiid herrsehaft  Hayingen  ein- 
gezogen. Die  Erben  des  Marquis  von  MaroUe 
versiehteten  anf  ihre  AnaprBehe  gegen  Zahlung 
von  780  1.  Auch  das  zu  T.a  Marolle  g-ehörige 
Eisenspaltwerk  Snzingen  liel  1715  durch  richter- 
llehe  Entaehddnng  die  Wandel  au.  Dnreh  diaaa 
Vereinigung  der  wiehtigaten  Eisenhütten  dea 
Fentsrhtales  wurde  es  ihm  möglich,  sein  Unter- 
nehmen immer  großartiger  auszugestalten. 

Die  hersoglidi  lothringische  Domanialhfitte 
Moyeiivre  hatte  nach  Ihrem  Wiederaufbau  die 
frühere  ijedeutung  nicht  wieder  zn  erlangen 
vermoeht.    1698  wurde  aie  an  die  Gebrfidnr 
Tissier    für    9500  1.    verpachtet.     Die  Orte 
Groß-  und  Klein-Moyeuvre  waren  sehr  zurück- 
gegangen, ganz  Lothringen  litt  noch  unter  dan 
Folgen  der  schrecklichen  Kriege.  Eine  schwara 
Aufgabe  übernahm  deshalb  der  jnnge  Herzog 
Leopold,  als  er  1679  zur  Eegierung  des  Her- 
zogtuma  bemfhn  wurde.   Aber  er  grüf  aie  mit 
Ernst  und  gutem  Willen  an  nnd  dadurch  gelang 
i  es  ihm,  in  den  32  Jahren  seiner  Begierung 
I  (1697  bin  1729)  dan  WohlaUnd  dea  Laadeo 
wieder  zu  heben.     Dies  beweisen  die  Stener- 
einkünfte,  die  sich  in  dieser  Zeit  nahezu  ver- 
dreifachten.   In  seiner  Wirtschaftspolitik  folgt« 
er  ganz  dem  Vorbilde  Frankreichs,  wo  durch 
Minister  Colbcrt   drm  nierkantitistische  System 
.  zur  Durchführung  gelangt  war.    Im  Anschloß 
I  daran  flihrte  er  aneh  die  fransSaische  Eiaaa- 
steaer  (droit  de  marqne  de  fer).  die  schon  früher 
wihrend  der  Okkupation  erhoben  worden  war, 
im  Angnat  1699  durch  Oeaatn  ein.   Dia  Be- 
atimmnngen   dieaea   atenar^  nnd  lollpoUtiaeh 
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«iehtig«B  Oetetzes  teilt  der  VerfiMMr  im  Wert- 

iMl.mit.  Wir  heben  von  diesen  nnr  zwei  hier 
hervor.  Die  erste  bestimmt,  daU  es  dem  Steaer- 
plehter  IMalehtt  dieStever  etattvom  SebmfedelMii 
TOm  Roheisen  zu  erheben  and  zwar  s  9  d. 
TOB  Zentner.  Jeder  Abstich  (U«os)  war  desb«lb 
mit  ein«  eingeforntea  fbitl««reodeii  Noioiner  sn 
TCneheil,sa  verwiegen  nnd  in  ein  Buch  einzutrai^cn. 
Eine  zweite  für  das  Rpf htsverhällni«  wichtige 
liestimmang  besagt:  „Jeder  (irundeigentümer, 
anf  deesen  Onud  nnd  Bode«  BiMuerie  n  Huden 
«ind,  kann  von  den  benachbarten  Hnttenbesitzern 
daza  aogebaltea  werden,  Öfen  errichten  nnd 
die  Brse  vwIillttMi  bo  Immd.    Kennt  er  der 

Anffordernng  hierzn  nicht  nach,  ho  ist  der  sn- 
aftclut  benachbarte  liotteobesitzer  and,  wenn 
dieser  damvf  versiebtet,  immer  der  alsdann 
■ielMtwolinande  berechtigt,  den  Abbao  vor-  I 
lonebmen.  Dem  Grundeigentümer  ist  dafür 
lediglich  eine  Eutscb&digung  von  1  a.  für 
6  Zentner  Eni  in  nldeii.  Der  merliutilietlMihe 
Charakter  des  Oeaetzei  kommt  besonder«  darin 
sam  Ansdmck,  dail  die  im  Inland  verhütteten  Erze  j 
•teierflrei,  die  MegeflUirteB  itenerpillebtiir  waren. 

Trotz   der   manclierlei   Vorteile,    die  dieses 
Gesetz  den  Uättenbesitzern  einräumte,  war  doch  i 
die  nenn  Steuer  so  drfickend  nnd  schikanSs,  daß  | 
die  meisten  Eisenindnstriellen  im  Jahre  1702  der 
Regiernnp  erklarten,  unter  diesen  Produktions- 
bedingangen  nicht  beateben  zu  können.  Auf 
ihrmi  Wmieeh  wurde  eine  Kontiogentiening  der 
Abgaben  zu  einem  ermäßigten  Satz  vorgenommen  < 
ud  daraus  für  jede  Hätte  eine  Jabresabgabe,  i 
das  „abonnemoit*  fisttgeeetst.  Die  HVlie  dieser 
Jahressteuem  wird  für  die  einzelnen  Hütten- 
werke  mitgeteilt.     Die   (resamtsumme   betrug  | 
4400  1.,  wovon  der  Pachter  der  Domanialhfitte  ' 
Ksjrenvre  1100  1.  zn  zahlen  hatte.    Der  am 
Conroybach  gelegene  Eisenhammer  bei  Moyenvre, 
der  dem  iierrn  von  Haneberg  gehörte,  war  mit  1 
600  1.  iMlnatet.   De^  Wirde  dieeee  Werli  im 
Jahre  1710  von  H  erzog  Leopold  ftlr  30  000  1. 
angekauft,  nachdem  er  bereits  1703  die  Do- 
■aaialhlltte  von  -der  Friueeain  Amin,  FttntlBi 
von  Lillebonne,  gegen  «in«  Bant«  ven  9500  1. 
ftbernommen  hatte. 

Die  Stenern  waren  wie  in  Frankreich  an 
Oeneralp achter  verpachtet,  aber  wie  dort  ent- 
wickelte sich  dieses  System  zn  einem  Krebs- 
sehaden fär  die  Steuerzahler  wie  für  die  Herr- 
sehaft,  indem  die  Piehter  dl»  einen  wie  die 
i^ndern  übervorteilten.  Dafür  lieferte  die  Ver- 
pachtung des  £isenzoUes  der  Htttte  zu  Moyenvre 
eia  eelilagaBdai  Belapiel. 

Herzog  Leopold  erwirkte  von  Frankreich 
Zollerleichterungen,  die  den  Eisenwerken  seines 
Landes  von  großem  Vorteil  waren.  Im  An- 
schluß hieran  veröffentlicht  der  Verfasser  einen 
Spezialtarif  der  der  Eisensteoer  nnterwerfenen  j 
Objekte  vom  ^1.  Juni  1720.  | 


Die  Erhebung  der  Stenern  bildete  einen 

fortwährenden  Kampf  zwischen  den  Erhebern 
nnd  den  Hüttenbeamten,  was  im  einzelnen  ge- 
eehildert  wird. 

17'i4  gründete  Herzog  Leopold  nach  dem 
Unster  der  westeuropäischen  Staaten  eine  große 
Handels-  nnd  Indnstriegesellsehaft  ,c;ompagnie 
du  Commerce  de  Lorraine",  die  alle  Industrien 
des  Landes  ausbeuten  sollte,  auch  die  Kiüenhütto 
Muyeuvre.  1729  starb  Herzog  Leopold.  Sein 
Naohfolirer  Frans  III.  sal^irte  wenig  Intereüd 
für  Lothringen.  Durch  Vereinbarung  mit  Frank- 
reich vertanachte  er  es  gegen  Toskana,  worauf 
der  PolenkSnig-  Stanislaae  LeecInsU  (1786  bis 
17(;f))  Herzog  wurde  mit  der  Maßgabe,  daß  nach 
seinem  Tode  Lothiingen  an  Frankreich  fallen 
sollte.  Die  grundsätzliche  Bevorzugung  firan» 
zösischer  Untertanen  nuter  Stanislaus  Lescinski 
ühte  einen  nachteiligen  Einiluß  anf  die  Eisen- 
induatrie  des  Laudos  aas.  Doch  wnrdo  die 
EiMttlidtta  Moyenvre  bierven  nlelit  batroffMi, 
wie  der  steigende  Pachtzins  beweist.  1765  be- 
trug dieser  42  7ö4  1.  jährlich.  Damals  bestand 
das  HBttenwerlt  am  awei  HeeliSfiBD  von  16  Fefi 
Höhe,  vier  Frischherden,  zwei  Aii^lieizhcrden, 
zwei  großen  Hämmern,  einem  Hiechhammer, 
Eisenspalterei,  Pochwerk  nnd  vielen  Oebänden. 
Der  Blechhammer  erwies  sich  als  ein  verfehltes 
Unternehmen,  weil  das  kaltbrnchige  Eisen  sich 
nicht  zur  Blechfabrikation  eignete. 

Eine  weitere  Beeehreibnng  der  Eleenbütt« 
Moyeuvre  hat  Baron  Dietrich  1788  geliefert. 
Damals  hatte  der  Manini«  von  le  Hantois  die 
drei  lienoglielien  Hfltten  von  Hoyenvre,  Naiz 
nnd  Montiers-sur-Sanlx  auf  3(1  Jahre  für  jähr- 
lich 1 00  000  1.  lothringische  Währung  gepaditet. 
Nach  seinem  Tode  zedierte  1781  seine  Witwe 
den  Pachtvertrag  an  einen  gewissen  Vivanx  in 
Nancy  zu  11.5  000  1.  Die  Höhe  der  Paoht- 
summe  erklärt  sich  aus  den  umfangreichen 
Waldaitsnnffea.  Deci  fanigten  dieee  niclit 
dem  Bedarf,  so  d;iß  le--  Pitfhter  noch  etwa  fBr 
20000  1.  Holz  zukaufen  mußte.  Da  nach  de 
Dietriebs  Angab«  die  Prednktien  der  Hfltte  an 
Roheisen  l.'iOOO  Ztr.  betrug,  woraus  10  000  Ztr. 
Schmiedeisen  erzeugt  wurden,  wofür  140  000  1. 
erlöst  wurden,  so  ist  schwer  einzusehen,  wie 
dem  Füchter  noch  ein  Nutzen  verbleiben  konnte, 
da  mit  den  Rrzgräberii,  HolztllUem  und  Köhlern 
über  250  Manu  im  Dienste  der  Hütte  standen 
und  Lobn  beiogen.  Aneb  war  es  eebwar,  den 
Preis  von  1  10  1.  für  die  1000  Pfund  zu  er- 
zielen, weil  das  Eisen  wegen  seiner  Kaltbrüchig- 
keit in  Vemif  war. 

Die  früheren  großen  Pefreinngen  der  ITiitten- 
arbeiter  wurden  von  der  französischen  Regierung 
immer  mehr  eingeschränkt. 

Wie  im  Ornetal  die  Eisenhfltte  lloyonvre 
alle  anderen  Eisenwerke  nach  nnd  nai^h  nnf- 
gesogen  oder  verdrängt  hatte,  so  verhielt  es 
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«ich  im  Fentaehtal  mit  dem  de  Wendel* eben 

Eisenwerk  zu  Hayingen.  Daß  dirsr?  Johann 
Martin  do  Wendel  betxäcktlicben  Uewinn  ab- 
warf, ergibt  Bich  daraas,  daß  er  teineii  Erben  eis 
auf  700  Ooo  i.  trescbatztes  Vermögen  hinterließ. 
Sein  Sobu  Karl  führte  das  von  ihm  begonnene 
OeschAft  erfolgreich  weiter.  1759  übernahm 
er  auch  die  lothringischen  Domanialhütten 
Kreiizwrild,  Sl.  Fontaine  und  Mühle  nnd  Wasser- 
kruft in  Homburg  in  li^rbpacfat.  Letztere  hatte 
eine  Ersgereehtiipkeit  drei  Hellen  im  Umlnreit 
und  hifv  erb.inte  Charles  de  Wendrl  riie  H nn- 
barger  Eiseabütte.  Die  £r2e  für  Hayingen 
besog  er  teile  ana  dem  FtOrehinger  Wald,  teile 
von  St.  Pancreix  bei  Lonf^wy,  wo  die  wegen 
ihrer  Güte  berühmten  Trüftelerze  vorkamen. 
Mit  diesen  Erzen  erzeugte  de  Wendel  ein  besseres 
Eisen,  als  Moyenvre  aoe  seiner  Minette.  Die 
französische  Regierung  war  de  Wendel  geneigt 
und  unterstützte  ihn  in  seinem  Unternehmen, 
weran  sie  wegen  der  IfanitionsHefBrnngen  ein 
Intere.s<<e  hatte.  Diese  Lieferung-eti  erfolptcn 
sn  festgesetzten  Freissätzen,  die  aber,  weil  die 
Holzpreise  und  Lfibne  stiegen,  allmMilteh  wenig 
lohnend  wurden.  Deshalb  nnd  weil  Charles  de 
Wendel  einen  fürstlichen  Hanslialt  fiilirte,  war 
die  Lage  de«  Unternehmens  bei  seuiom  Tode 
1784  nicht  so  günstig,  als  man  erwartet  hatte. 
Seine  Witwe  Margaretha  geb.  von  Hansen  in 
der  Folge  allgemein  „la  dame  d'Hayange""  ge- 
nannt, flbemahm  die  Leitung  der  Werke  nnd 
führte  sie  trotz  aller  Schwierigkeiten  mit  Klnfr- 
beit  und  Festigkeit.  1788  wendete  sie  sich  in 
einer  aasfnhrlicbeQ  Eingabe  an  den  Harsehall  de 
Segnr.  In  dieser  teilte  sie  genaue  Selbsikosten- 
berechniingen  fHr  alle  dem  Stuare  pf^liefertcn 
Arliktl  mit,  und  wies  nach,  duu  die  bozabiten 
Preise  unter  den  Selbstkosten  blieben,  daß  also 
ihre  Lieferungen  für  den  Staut  s'-lion  .seit  längerer 
Zeit  verlustbringend  für  das  Werk  gewesen 
seien.  Die  Preise  Im  privaten  Geaebifteverkebr 
seien  15  1.  für  di^  l'HMt  I'fund  höher.  Sielest 
einen  Tarif  der  richtigen  Preissatze  vor,  um 
dMaen  Aanahmo  iie  bittet.  Bi  Mheint,  daß 
avf  Grand  dieier  Eingabe  eine  VerttSndignng 
erfolgte. 

Die  de  Wendolschcn  Eisenwerke  hatten  um 
diese  Zeit  die  berühmte  Domanialbfitte  Moyeuvre 
üliertlügelt ;  lieferte  doch  der  Kreuzwalder  iIo<-li- 
ofen  allein  14  ODO  Ztr.  im  Jahr,  also  fast  so 
viel  wie  Uoyeuvre. 

Da  brach  die  französische  Kevolntion  aus 
und  warf  gewaltsam  das  Alte  über  den  Haufen. 
Die  Eisenindustrie  Lottiringene  wnrde  schwer 
davon  betroffen. 

Das  neue  Uerggesetz  vom  28.  Juli  1791 
hielt  an  dem  fJrundsatz  fe.^^t,  daß  die  Eisenerze  j 
l  iic  andere  Stellunt,'  cinnllhmen  als  andere  Erze.  I 
.\uf   sie    hafte   der  (uiindeijjentünier    <las  erste 
Keelil;  wenn  er  sie  aber  nicht  selbst  verschmolz,  | 


I  ging  daa  Beeht  an  den  niebetgelegenen  HBtten- 

besitzer  über.  Zur  .\nl;itre  einer  Eisenhütte  war 
eine  besondere  tienehmigung  (permission)  er* 
fordeilieh,  womit  ngleleh  das  Reebt,  auf  flremden 
Grundstücken  an  aebfirfen,  erteilt  wurde.  Die 
Eisenstempelsteuer  wurde  abg:esr)iafli  und  dafBr 
GrenzzöUü  auf  Kisen  eingeführt. 

Durch  Dekret  vom  Sl.  Dezember  1789  waren 
alle  königlichen  Domünen  für  Nationaleigentnm 
erklärt  worden.   Die  Domänengüter  sollten  ver- 
kaoft  nnd  darane  ein  Fonds  von  400  Millionen 
Livres  gebildet  werden,  als  Deckung  für  anszu- 
gebendes   Papiergeld   (Assignaten).  Dadorcb 
I  wnrde  «neb  die  Hlltte  Moyenvre  Staatseigentum 
(bien  national).    Der  Verkauf  des  Hüttenwerken 
verz($gerte  sich  aber  nnd  blieb  einstweilen  Vivanx 
noch  Pachter. 
I       Die  Eisenhütte  zu  Hayingen  war  Privatbesitz, 
war   deshalb   znnächst    nicht    antastbar.  Die 
Familie  de  Wendel  war  aber  der  Schreckens- 
berrsehaft  der  Jakobiner  vwdiehtigt;  sie  stammte 
aus  Deutschland,  der  geniale  älteste  Sohn  der 
Dame  de  Ha^auge,   Ignaz  de  Wendel,  der 
Gründer  von  Creuott  ladre  viw.,  der  »eit  1792 
seiner  Mutter  bilfMeb  zur  Seite  stand,  war 
königlicher  Oflizier  gewesen,  ihr  Schwiegersohn 
voulialthasar  war  Oberstleutnant  im  königslreuen 
Schweizerregiment  Diebach.     Letzterer  wurde 
mit  Frau  und  Kind  verhaftet,  Ignaz  von  Wendel 
war  bedroht  nnd  ging  mit  seiner  Familie  erst 
naeb  Lozemborg,  splter  naeb  Jlmenan,  wo  er 
am    2.  .Mai    1 7*i.')   starb.     Frau  von  Wendel 
harrte  allein  in  Halingen  aus.    Am  9.  Februai 
1792  batte  der  geeetsgebende  KSrper  bereit» 
alten  Grundbesitz  der  Emigranten  als  National» 
eigentum  erklärt;  seit  19.  März  1793  wurden 
die  Güter  der  Verurteilten  und  seit  1.  August 
\  1793  die  Gfltor  der  VerdKebligen,  denen  der 
Rechtsschutz  entzogen  war  ft'tre  rais  hors  de  la 
loij,  ihrer  Güter  für  verlustig  erklärt.  Obgleich 
I  Madame  de  Wendel  unter  keine  dieser  Kategorien 
fiel,  leitete  die  republikanische  Repienint,^  Trotz- 
dem ein  Verfahren  als  »Mutter  von  Emigranten" 
gegen  aie  ein,  wobei  lUeddidierwetee  auch  der 
Name  des  verhafteten  Balthasar  auf  die  List« 
der  Emigranten  gesetzt  wurde.  Infolgedessen 
wurden  im  Winter  1793/94  auch  die  gesamten 
de  Wendelscben  Fabriken  sequestriert  und  ilir 
Hotrieb    der   Aufsicht   des  KriegsniiniHfcriums 
untorstollt.    Dieses  entsandte  einen  gewissen 
I  Gand  als  BevollmKehtigten  und  Direktor,  ließ 
aber  der  bocfiK^r  irhteteu  und  allgemein  beliebten 
Madame  d'ilayange  noch  einen  Anteil  au  der 
Verwaltung.    Es  war  dies  ndtig,  weil  naeb  Ana* 
bmch  des  Kevolntionskrieges  1792  es  sehr  schwer 
war,   .Arbeitskräfte  nnd   Lebensmittel  für  die- 
sellten  zu  bescbaü'on.     Es  war  aber  für  das 
Kriej^'^sininisterinm  von  größter  Wicbtigfceit,  den 
Betrieh    der    Eisenhütte  Hayangre.   welche  ihr 
wichtigster  Bezugsort  für  Munition  an  der  Ost- 
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grenze  war,  aufrecht  zn  erhalten.    Die*  war 
eine  schwieripe  Anf;?abe.     I>it'  Fululeute  und 
ihre  Pferde  maßten  Kriegsdienste  leisten,  and 
die  Lebenanittel  worden  für  die-  Armee  ge- 
braucht,  waren   deshalb   knnm   zn  beschnflVn. 
Trotzdem  wurde  iu  Jabre         mit  üeberbafleui 
Eifer  Ifttnition  ip^onen.    Vom  9.  April  1793 
bis  zum  10.  Januar  1794  waren  1091»  572  Pfd. 
Kanonenkugeln  und  Hanbitzfjranaton,  .'iDUOd  Pfd. 
Rondeisen  und  I«i2  3ö2  Pfd.  eiserne  Flinten- 
kQgeln  an  das  Arsenal  and  an  die  Feldarmee 
direkt   abK'eUcfert.     Aber   r-;   fohlte   an  Geld, 
Brut  und  Futter,  und  wiederholt  drulitea  die 
Arbeiter  mit  ArbelteeinatelloBg.  Der  Mangel  an 
Brotfrncht  war  nicht  allein  durch  den  Kiictr 
veraolaßt,  sondern  noch  mehr  durch  die  MiÜ- 
wirUebnft  des  Asgignatenweaena.   Die  Menge 
von  Papiergeld,  welche  die  Republik  aasgegoben 
liatte,  übertraf  längst  den  Wert  der  eingezogenen 
Gfiter.     Diese  selbst   waren  aber  bei  dir  un- 
sicheren  politischen   Lage  nnverliäuflich.  Es 
fehlte  demnach  pflnzlich  an  Deckung,  dadurch 
sank  der  Wert  der  Assignaten  unaufhaltsam..  Die 
Ginllihrmig  eines  Zwasgslrarses  balf  gar  niehts, 
auch  nicht  Ins  (ie.setz  vom  11.  April  17;'.'l,  das 
jeden  mit  sechs  Jahren  Kerker  bedrohte,  der  bei 
ümwechalang  von  Bargeld  gegen  Assignaten  ein 
Agio  nahm  oder  zahlte.    Da  bei  dem  Mangel 
an  barem  Geld  fast  nur  noch  mit  .Assignaten 
bezahlt  wurde,  stiegen  die  Preise  aller  Waren 
ins  Unfflanblldie. 

Um  dem  entE^egenzuwirken,  führte  die  Ke- 
gierang  für  die  wichtigsten  Waren,  besonders  für 
Getreide,  ein  „Hazinram*  efai.  Die  Folge  war, 
daß  die  Hauern  ihr  Getreide  überhaupt  nicht 
verkauften, sondern  in  den  ticlieunen  aufspeicherten. 
Unter  diesen  Verbiltnisien  litt  die  ftrmere  Be- 
völkerung, besonders  die  .Arbeiter,  am  meisten. 
Die  Eisenarbeiter  in  Lotbringen  kamen  schon  in 
den  ersten  Jahren  der  Revolution  in  eine  Not- 
lage. Dabei  steigerten  sich  die  Anforderungen 
an  sie  infolge  des  zunehmenden  l^edarfs  an 
Eisen.  Was  half  ihnen  die  Lohnaufbesserung 
bn  Jabre  1793,  da  der  Lobn  in  Assignaten  be> 
lahlt  war  de! 

Im  Juli  1794  ordnete  der  allgewaltige  Wohl- 
febrlsanssebaB  (Comit6  de  Salat  Poblic)  die 
zwangsweise  Deschäftigung  der  Arbeiter  in  den 
Eisenhütten  an  und  ließ  den  Deschluß  durch 
Maueranschlag  bekannt  machen.  Dies  führte 
nur  sa  neoeo  Schwierigkeiten,  besonders  in 
Moyeuvre,  wo  nach  Vivaux  171)1  ein  gewisser 
Savonret  die  Leitung  übernommeu  hatte.  Die  i 
Arbeiter  der  Bisenbfltte  Moyenvre  traten  wieder- 
liolt  in  Aüs^stand,  weil  sie  nichts  zn  essen  hatten. 
Die  Frischscbmiede  legten  die  Arbeit  nieder,  I 
wi^  ihnen  wegen  Mangel  an  Arbeitslcrftfien  sa- 
g:enintet  wurde,  selbst  die  Rijheisen>!;iknfi:e  rom 
Lagerplatz  zum  Frischfeuer  zu  schatlen.  Dies 
filurte  zu  langen  Unterhandlungen,  wobei  wenig  , 


I  herauskam.     Die  Sehildemng  derselben  wirft 

aber   lifü^^s  Licht  auf  die  damaligen  sozialen 
.  V'erhültuiase  der  Arbeiter.    Auch  der  Gemeinde- 
I  rat  von  Moyenvre,  dw  sieh  elBfeniseht  batte, 
•■rreii'hte  nichts,  weil  die  F^andwirto  dieLieferong 
von  Getreide  verweigerten. 

In  Hayingen  war  die  Lage  der  Arbeiter  and 
damit  der  lliltu    etwas  besser,  doch  fehlte  ee 
auch  hier  nielit  an  KäUnpfen  wetzen  liescluiffung 
der  Lebensmittel.   Der  gttiize  Notstand  hörte  aber 
mit  einem  Male  auf,  als  die  Regierung  im  Herbst 
17!M  das  eingeführte  Maximum  f;illen  ließ,  nach- 
I  dem  die  Landwirte  gedroht  halten,  ihre  Acker 
I  nicht  mehr  sa  bestellen;  da  war  pldtdieb  ein 
Überschuß  von  Getreide  vorhanden.    Die  Ilütten- 
I  arbeiter  erhielten  davon  lo  viel,  daü  sie  davon 
!  verluraften,  nnd  nwar  Aber  den  gesetalldien 
Preis  des  Maximums. 

Die  Aufhebung  des  Maximums,  die  crpsetz- 
licb  erst  gegen  Ende  17'Jl  erfolgte,  hatte  nun 
freilich  die  nachteilige  Folge,  daß  der  Kurs  der 
Assignaten  mehr  und  mehr  fiel.    179.5  galten 
die  Assignaten  nur  noch  den  150.,  17Uö  den 
900.  Teil  ihres  Nomlnalwertea.  1  Pfbnd  Bnttrr 
kostete  jetzt  L'OO  frs.,  I  Paar  Stiefel  .'ion  frs., 
1  ein  Anzug  70U0  bis  8000  frs.    Die  Arbeiter 
j  traf  diese  Entwertung  des  Papiergeldes  nicht  so 
(  hart,  weil  ihnen  nach  wie  vor  Getreide  in  natura 
geliefert  wurde.    Die  unselige  l'apiergeldwirt- 
j  Schaft  machte  sich  aber  in  vielen  anderen  Bo- 
I  Ziehungen  störend  bemerkbar. 

Das  fraiizüsist  he  Krieg.sininisterium  war  der 
I  vielen  Sciierereieu,  die  mit  der  Regie -Ver- 
waltnag verbanden  waren,  müde,  nnd  sehrieb 
I  das  Eisenwerk  Rayange  1797  zur  Verpachtung 
i  auf  Ib  Jahre  aus.  Frau  de  Wendel  legte  da- 
j  gegen  Verwahmng  ein  nnd  wendete  sieh  mit 
einem  Gesuch  dagegen  direkt  an  den  Minister. 
Sie  hatte  aber  keinen  Krfolg.  .Km  11.  Oktober 
1797  fand  die  öft'enllicho  V'erpachtung  htalt, 
wobei  ein  gewisser  Granthil  für  eine  Jahrespacht 
von  51  000  frs.  den  Zuschlag-  erbielt.  Die  Pacht 
umfaßte  die  Eisenhütten  von  liayiugen,  ilom- 
borgt  St.  Fontaine,  Krenswald  and  den  Bleeh- 
hammer  in  St.  Louis  mit  allen  Geb.luden,  Liegen- 
schaften, Waldungen  und  sonstigem  Zubehör, 
soweit  sie  der  „Bürgerin  Wendel"  gehOrten. 
Das  Herrschaftshaus  mit  Garten  in  Hayingen 
war  ausgeschlossen.  Die  Regierung  verfügte 
bereits  rücksichtslos  über  das  de  W^endelsche 
Eigentum,  und  1799  erklftrte  sie  die  Ilayinger 
Hütte,  denn  Kotitz  ihr  wegen  der  Mnnitions- 
liet'erungen  be»ouders  wertvoll  war,  für  ätaats- 
eigentnm.  Es  gesebah  dies  aaf  Qrand  einer 
willkürlichen  Abschiltzung  des  de  W^endelschen 
Gesamt  Vermögens,  das  auf  937840  frs.  fest- 
gesetzt wnrde.  Der  Wert  der  Hayinger  Eisen- 
hütte war  auf  200000  frs.  veranschlagt,  nnd 
wurde  angcnomuien,  daß  dies  dem  Anteil  der 
ausgewanderten  Mitglieder  der  Familie  entspräche. 
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wwhalb  der  Staat  die  Hütte  fnr  Nationalei^en- 
tura  erklärte.  Daß  (He  Hatte  viel  inelir  wert 
war,  ergibt  sich  gchoa  daraiu,  daß  sie  gleich 
damif  flir  30600  fra.  verpachtet  wurde.  Noch 
deutlicher  zeigte  sich  dies,  als  niclit  laiipo  da- 
nach, am  12.  April  1799,  die  Hütte  öffentlich 
Tenteigert  wnrde.  Das  erate  Angebot  betrug 
4000000  fr«.,  aber  der  Preis  wnrde  von  den 
verscliiedenen  Bietern  bis  anf  16  000  000  frs.  ge- 
trieben, zu  welcher  für  die  damalige  Zeit  enormen 
Samme  Oranthil  den  Zaschlag  erhielt.  Da«  war 
nun  freilieh  ein  toller  Schwindel.  Diese  Summe 
konnte  das  Konsortiam  Granthü  weder  auf- 
brisfen  neeh  Tersinsen,  «ad  ao  war  deno  der 
Citoyen  Granthil  in  wenig  Jahren  bankrott. 
1803  maßie  da«  Hätteowerk  aater  dem  Ersten 
Konail  von  neaem  Sffentneh  TersteiKert  werden. 
Diaaar  Öffentliche  Verkauf  verlief  wesentlich 
anders;  ein  gewisser  Aubnstin  von  Motz  erhielt 
den  Zuschlag  für  222  000  ä-s.,  und  zwar,  wie 
er  aefort  zn  Protokoll  erUirte,  Ahr  die  Bürger 
Karl  und  Franz  Weruiel,  Söhne  von  Ignaz 
de  Wendel,  und  ihren  Vetter  Jakob  Lacottiere. 
Napoleon  hatte  1803  den  Emigranten  die  Bdek- 
kehr  nach  Frankreich  gestattet  und  stand  dem 
Rückkauf  ihrer  früheren  beaitzungen  wohlwollend 
gegenüber.  So  kam  die  Uayinger  Hütte  wieder  in 
den  Besitz  der  Familie  de  Wendel.  Leider  er- 
lebte die  Dame  d'Hayange  diese  Freude  nicht 
mehr.  Sie  war  ein  Jahr  vorher,  am  25.  Janaar 
1809,  tiefirobengt  in  Meta  gestorben.  Der 
Tüchfiirkcir  d^r  nencn  Besitzer  '^••]'\nf^  es  l»ald, 
da«  alte  Kenommee  der  Hätte  wiederherzastellen. 

Aveh  die  Hütte  von  HoyouTre  war  inawiichen 
vom  Staat  zum  Verkauf  gestellt  worden.  Sie 
gelangte  dabei  1797  in  den  Hesitz  des  Bärgers 
Villeroy  jnn.  in  Metz.  Von  diesem  kam  sie  an 
einen  Nicolas  Marin,  welcher  die  Hütte  am 
ü.  Oktober  IHII  an  Franz  von  Wendel-ilayinpen 
verkaufte.  So  wurden  die  beiden  alten  und 
berdhrntesten  Werke  Lothringen«  in  einer  Hand 
verpinift  und  haben  lieh  bia  heute  immer  groß- 
artiger entwickelt. 

Hiermit  «ehlie6t  eigentlich  die  Sltere  Ge- 
schichte der  lothringischen  Eisenwerke.  In  der 
Schlußbetrachtung,  die  der  Verfasser  noch  an- 
knüpft, hebt  er  zunächst  die  wesentlich  ver- 
Inderte  Bedeutung  dea  Eigeatama  an  den  Biaen- 
erzen  durch  das  französische  Berggesetz  vom 
21.  April  1810  hervor.  Dieser  von  Napoleon 
geschaffene  Begriff  einee  besonderen  Bergwerks» 
eigentums  ist  in  alle  modernen  Berggesetze 
fibergegangen.  Das  franzfisiscbe  Berggesetz 
machte  einen  üntersehied  zwischen  allnvialen 
Eisenerzen  and  solchen,  die  gang-  oder  lager- 
arlig  vorkommen.  Die  .AuHbeutunp  ersTerer  kann 
sieh  der  Grundbesitzer  vorbehalten,  während  tur 
die  Oewinnnng  letsterer  eine  staatliche  Kon« 
/'  '^i'in  erforderlich  ist.  Durch  diose  Konzession 
wird    ein   vollständig   neues  Vermügensobjekt 


geschaffen,  das  vom  Omndeigentnm  ySllig  getrennt 

ist,  seihständig  mit  Hvpntheken  belastet  werden 
kann  and  eine  besondere  Grandsteaer  sa  aahlea 
hat.   Beittfflidi  der  wetteren  BigentdmHehheitea 

,  des  französiiehen  Berggesetzes  verwfliian  whr 
auf  die  AosflUtnngen  WeyUmanns. 

Im  19.  Jahrhundert  trat  avnKehst  ein  groBer 

Umschwung  in  der  Betriebsweise  durch  die  Ein- 
führung der  Steinkohle  an  Stelle  der  Holzkohle 
ein.  Von  größter  Bedeutung  war  die  Wieder- 
▼ereinigiuiff  Lothringeina  mit  Dentsehlaad  1871. 
'  Ea  trat  sofort  eine  lebhafte  Bowepunp  in  Berg- 

(werksspekulationou  ein.  Während  bei  dem  Antritt 
der  dentschen  Verwaltoag  nnr  13  Bergwerfcs- 
konzesBiurjcii  vorhamlen  waren,  wurden  in  der 
Zeit  vom  23.  Marz  bis  23.  September  nicht  weniger 
als  69  KoDzessionen  beantragt.  Der  Fllehen- 
inhalt  jener  13  Konzessionen  hatte  8435,3  ha 
betrafen.  Die  Zahl  der  verliehenen  Konzessionen 
bis  Ende  1874  betrag  92,  deren  Flacheogobalt 
33865,8585  ha. 

Der  größte  Scf^en  für  di?  Eisenindufitrie 
Lothringens  war  aber  die  Erfindung  des  Tbomas- 
▼erfahrena,  die  Entphosphorung  de«  Etaflaa. 
Diese  epochemachende  Erfindung  befreite  dea 
lothringischen  Eiaenhandel  von  dem  Alp,  der 
bis  dahin  wegen  der  Minderwertigkeit  seines 
Eisens  auf  ihm  gelegen  hatte,  sie  erhöhte  den 
Wert  der  Fr/f  und  der  Bergwerke,  machte 
diese  noch  mehr  wie  früher  gesocht  and  fährte 
inr  VergrBBening  der  alten  Werke  «nd  m 
großartigen  Nonprnndunpffn. 

Diese  Ereignisse  sind  den  Lesern  von  «Stahl 
nnd  Eisen*  aas  sahltosen  AvfliUsen  wohlbelcannt. 

Am  dem  gedrängten  Auszag,  welchen  ich 
aus  Alfred  Weyhmanns  „Gescliichte  der  älteren 
lothringischen  Eisenindustrie''  zu  geben  versnobt 
habe,  wird  der  Leser  eine  Wflrdigvag  de«  Beidi- 
1  tums  des  Inhalts  dieser  Schrift  bekommen  haben. 
Und  doch   ist  dieser  Auszug  keineswegs  er- 
sebOpfbnd.  Er  wollte  aar  die  teehniaeh-hlatoriaehe 
Entwicklung  darstellen.     Aber  auch  fHr  diese 
bietet  die  Schrift  durch  das  reiche  Urknnden- 
material  noch  eine  Fülle  anregender  Oesicht«- 
punkto.   Die  andere  Seite  der  Abhandlangt 
Staats-  nnd  volkswirtschaftlichen  Betrachtungen, 
konnten  in  dem  vorstehenden  Auszug  nur  an- 
gedeutet werden.  Wir  dürfen  deshalb  die  Sehrift 
^^'^\vllmanns,  die  in  dem  difsj-lhriprcn  ...Tahrbnch 
der  Gesellschaft  fnr  lothringische  Geschichte" 
Band  XVU  (1.  Halbband,  Heta,  Juli  1906)  in 
I  deutscher  nnd  französischer  Sprache  erschienen 
I  ist,  aas  voller  Überzeugung  empfehlen  nnd  den 
Wunsch  and  die  Hoffnung  daran  knäpfen,  daß 
sie  zu  ähnlichen  I  ntersnchnngen  anregen,  daß 
die  Schatze  der  Archive  in  demselben  Sinn  und 
I  mit  derselben  Gründlichkeit  durchforscht  und 
{  ahnliehe  Honographleo  ala  dankenswerte  Beitriga 
ffir  f!if>  Geaehiehte  de«  Eisens  geschrieben  werden 
I  mögen.  Professor  Dr.  L.  titek. 
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Zuschriften  an  die  Redaktion. 


Fortschritte  im  Bau  vwi  GasOfen  fOr  EisenhOttenwerka. 


Im  Anschluß  «n  den  in  Heft  13  und  14  ver- 
öffentlichten interessanten  Vortraf!:  des  Hrn.  Des- 
ffras  mOclito  !oh  mir  an  dieser  SteUe  eiiifge 

Worte  gestatten  und  zwar  rlnrilber.  oh  sirh  für 
WaliwerksOfen  und  speziell  Stoßöfen  die  (ias- 
feaerangr  oder  Helbgmtfeaennig  mm  besten  eignet. 

Es  ist  ja  selbstverständlich,  daß  die  Qas- 
fenemng  einen  großen  Fortschritt  in  der  Feue- 
rungstechnik  bedeutet,  aber  ich  mochte  behaupten, 
dafl  sieh  fttr  StoflOfen  die  Halbgasfeaemng  nicht 
nur  als  praktisch,  sondern  nls  noch  praktisrher 
als  die  Oasfeuerong  bewährt  hat.  Bei  der  Kon- 
stniktioii  dieser  Otm  Isl  ee  doch  wohl  aafler 
dem  j?erineen  Knhlenverbrauch  die  t-rstf  I'.c- 
dingong,  daß  dieselben  die  größtmögliche  Be- 
triebsstelierlieit,  leichte  ReiMmtoiHÜiIgkeit  und 
eine  vollständige  Anpassung  an  den  Walxwerks- 
betrieb  gewährleisten.  Um  dieses  zu  erreichen, 
ist  es  aber  erforderlich,  daß  die  Öfen  so  einfach 
wie  mOglieh  konstraiert  sind  nd  alle  Kompli* 
kationeu  vermieden  werden. 

Betrachtet  man  zuerst  die  Öfen  mit  Oas- 
hnmnmg,  eo  kommen  dabei  solehe  mit  entfernt» 
lieffenden  oder  mit  direkt  davorKebauten  Gas- 
erzeagern  in  Frage.  Die  ertteren  haben  den  Vor- 
teil, daß  jeder  Kohlentransport  nnd  jede  Rancb- 
antwiekluner  in  der  Walzwerkshalle  fortfallt,  dafür 
aber  auch  wieder  die  Nachtfilf,  daß  ilio  V.t- 
gasnngstcniperatur  dem  Ofen  zum  größten  Teil 
Terioran  geht  nnd  daß  der  Gang  der  auflerhalb 
der  Wnlz  n  erl  '^b alle  .stehenden  Heneratoren  nicht 
so  dem  Betriebe  angepaßt  werden  kann,  als  dies 
innerhalb  derselben  mOglleh  wire.  Ans  diesen 
beiden  Nachteilen  muß  aber  n;»turgeniaß  ein 
höherer  Kohlenverbranch  resultieren,  als  bei  einem 
Ofen  mit  gut  durchkonstruierter  Halbgasfenerun?, 
and  dazu  kommen  noch  die  ganz  erheblich  höheren 
Anlagekosten.  Hat  sich  aber  einWerk  entschieden, 
Stoß<)fen  mit  Qasfeuerung  zu  bauen,  etwa  weil 
eine  Zentral-Oeneratoranlage  vorhanden  tot,  oder 

weil  die  'Irtürhcn  Verbältnisse  dieses  beiHntreti, 
•0  bandelt  es  sich  dann  darum,  zu  bestimmen, 
ob  diese  Öfen  mit  Begeneratoren  oder  mit  Ke- 
kiqicrntoren  eintierichtet  werden.  Nach  meiner 
Ansicht  kann  aber  in  dem  Falle,  wo  die  Oene- 
ratoren  vom  Ofen  entfernt  liegen,  also  mit  ver- 
h&Unismäßif;  kalten  Oasen  Kearbeitst werden  muß, 
doch  nur  das  .System  in  Frage  kommen,  welches 
imstande  ist,  die  Verbrennungsluft  durch  die  Ab- 
gase des  Ofens  anf  die  hOehst  an  erreichende 
Ti  mpi  raTnr  vorzuwflrmen.  damit  der  Wilrme- 
Terlust  durch  die  entfernte  Vergasung  in  etwa 


wieder  ausgeglit  hen  und  eine  vo1lstiindi)?e  Ver- 

Ibrenuung  der  kalten  Gase  erzielt  wird.  Dies  ist 
aber  doch  wohl  nnr  mit  Regeneratoren  In  dem 
erfordern rben  ■NTnfie  üv'-n'lii  h,  da  das  Stoinmaterial 
in  den  Regeneratorkammern  ao  reichlich  bemessen 
werden  kann,  nm  die  ganse  Wirme  der  Abhitze 
bin  auf  etwa  400"  aufzunehmen  und  an  die  Ver- 
brennungsluft abzugeben,  zumal  die  Wärmeauf- 
nahme SU  der  Steinmenge  doch  in  proportionalem 
Verhältnis  steht.  In  Rekuperatoren  ist  es  jedoch 
I  nicht  Tnnjflirl),  eim-  derartijfe  Steinmenge  unter- 
zubringen, du  die  Kanäle  oder  Rohre  nur  geringe 
Wand«tlrke  haben  dürfen,  damit  die  Ritie  aneh 
durchdrintfen  und  die  VorbrenminirslTift  erwärmen 
kann.  Wollte  man  aber  die  erforderliche  Stein- 
menge vorsehen,  so  würde  der  Rekuperator  der* 
artiL'  abnorme  AbmeasaBfaa  erhalten,  daß  dann 
der  Schornsteinzug"  versagen  und  der  Ofenpang 
darunter  leiden  müßte.  Aus  diesem  Grunde  würde 
ich  eine  Oasfeuerong  mit  entfemtliegenden  Gene- 
ratoren, wenn  sie  rationell  wirken  soll,  nVT  mit 
Regeneratoren  ausfahren. 

Anders  ist  es  Jedoeh  bei  OasOfsn,  bei  welchen 

die  Generatoren   direkt   vorirebaut    sind.  Hier 

kommt  dem  Ofen  schon  die  Vergasungstemperator 
zu^te  nnd  die  Oase  werden  dem  Ofen  heifi 

zugeführt.  E^i  i!<t  deshalb  nicht  unbedinsrt  erford«^ 
lieb,  daß  die  Vertinnnungsluft  so  borh  vor- 
gewärmt wird  wie  bei  kalten  Oasen,  um  trotzdem 
eine  gute  Schweißhitee  sn  erstelen.  Bei  diesen 
(")fen  wärf»  deshalb  ein  Rekuperator  den  billigeren 
Anlagekoüten  vorzuziehen,  aber  der  vorerwähnte 
Ranptvorteil  der  Oasfeoemng  ist  damit  auch 
verloren  gegangen,  denn  der  Kohlenfransi»ort  und 
die  teilweise  Rauch-  bezw.  Gasentwicklung  ge- 

'  schiebt  doch  in  der  Walzwerksballe  wie  bei  jedem 
Ofen  mit  Halbgasfeucrung,  nnd  die  Anlagekosten 

(  sind  immer  noch  httber  als  bei  letzteren. 

IWas  die  Ofen  mit  llalbgasfeuerung  anbetrifft, 
SO  brauche  ich  dabei  wohl  kanm  herrorsoheben, 
daß  die  Kons^truktion  und  Betri'-b'sweise  derselben 
eine  erheblich  einfachere  ist,  als  die  di-r  Öfen 
mit  Oasfenemng.  Anf  einer  richtig  konstmierten 
Halbfrasfeuerung  kt'mnen  alle  Sorten  Kohlen  ver- 
brannt werden,  denn  ich  habe  schon  Öfen  aus- 
geführt, in  welchen  vier  Fünftel  feiner  POrdergms 
verbrannt  und  doch  eine  gate  .Scbweißhitze  ersielt 
u  unle.    Da  es  nun  bei  einer  Ha!lit.M«ifeuernng 

iniclit  unbedingt  erforderlich  ist,  daß  die  Ver- 
brennnngslnft  In  einem  Rekuperator  erhitzt  wird, 
:  sondern  der  Oberwind  durch  die  ;in^vtrablerde 
I  Wttrme  des  Ofeni  unter  der  Ofensohle  oder  über 
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demGewOlbe  doch  bis  auf  etwa  300*  vorgewinnt 

werden  kann,  £o  kann  die  Abhitze  noch  in  einem 
KeüHel  sor  Dampferzeuj^ung  nutzbar  gewacht 
werden  nnd  Ut  dabei  auf  verschiedenen  Werken 
eine  drei-  bis  fünffache  %^erdampfunp:  erzielt 
worden.  Ich  habe  kürzlich  noch  Messungen  vor- 
genommen, wo  die  Abgaae  au«  dem  Ofeu  mit 
900*  abgingen  titid  hinter  dem  K-'^-'  1  1  fini  Kin- 
tritt  in  den  Schornstein  nur  noch  2öü°  betrugen 
dabei  war  «na  dem  Scborniteiii  eine  Raoch- 
entweichung  absolut  nielti  welmehmbar  und  die 
Asche  war  vollständig  frei  von  KokKnickständen. 
Diese  Tataachen  beweisen,  daß  eine  vollständige 
Verbrennung  und  Ausnuti'amg  aller  brennbaren 
Teile  der  Kohle  stattgefunden  hat,  und  dir-i  s  i^t 
doch  die  Hauptbediugung,  denn  nach  meiner 
Anaieht  tat  es  nobenalelilioh,  ob  die  Kohle  direkt 

im  Ofen  selbst  oder  run'li  zur  Driirii  ferzfu^fiinir 
benutxt  wird,  denn  letzterer  ist  in  einem  Walz- 
werkabetrieb  anch  erforderlich.  In  einem  Ofen 
mit  Gasfeuerung,  üb  mit  Regenerator  oder  Re- 
kuperator, die  Heizgase  bis  auf  280°  auszunutzen, 
halte  ich  für  gänzlich  ausgeschlossen,  üeruck- 
aichtigt  man  auch  nöch,  dafl  viele  Walzwerke 
nur  in  Tagschirht  arbeiten,  so  wird  man  ohne 
weiteres  zu  der  Überzeugung  kommen,  daß  sieh 
dafBr  ein  Ofen  mit  Halbgaafenening  am  beaten 
eipiu^'.  da  ilie-er  sich  doch  während  der  Nacht 
leichter  warmhalten  Iftfit  als  ein  üaaofen.  Aber 
aaeh  für  Tag-  ond  Naelitbetridb  Ufit  sidi  ein 
Ofen  mit  Halbgu^feuerung  bequem  einrichten, 
indem  man  zwei  getrennte  Feuerungen  vorsieht, 
welche  unabhängig  voneinander  arbeiten  uutl  auch 
ohne  Betriebsstörung  getrennt  bedient  werden 
können.  Der  am  besten  geeignete  Stoßnfcn  würde 
nach  meiner  Ansicht  ein  Ofen  mit  Halbgas- 
fenerang  sein,  bei  welchem  der  Roat  mit  einer 
auf oniiitisch  wirkenden  IJe^ichickungsvorrichtung 
gleichmäßig  beschickt  wird  und  wodurch  jede 
Rauchentwicklung  in  der  Walawerkdialle  weg- 
tun t.  Außerdem  kann  ein  derartiger  Ofen  dem 
\Val7.werksbetriebe  genau  angepaßt  werden  und 
die  Anlagekosten  sind  ganz  erheblich  billiger 
als  bei  einem  Ofen  mit  Oasfenerang.  Will  man 

ms  '1er  Walzwerkshalle  auch  noch  den  Kohlen- 
t räuspert  beseitigen,  so  kann  die  Kohle  von 
anflerhalb  der  Halle  doreh  ein  Transportband 
oder  Becherwerk  in  einen  über  der  Feuerung 
angeordneten  Kohlenbunker  geschattet  werden 
nnd  es  lind  damit  alle  Vorteile  einer  Gas- 
feuerung erreiebt,  wlhreod  die  Nachteile  Ter- 
miedeii  werden. 

Dortmund.  Armo  Htttk. 

*         •  m 

Es  iit  selbatTentlndlich,  daß  die  Anhanget 
der  Halbgasfeuerung  gerade  jetit,  wo  zum  ersten* 

IUI»!  eine  den  Ansjirüchen,  die  man  an  eine  irute 
Ciu^ileueruug  äielkn  kann,  genügende  Kuustruktion 


I  vorgeführt  wird,  gegen  diese  Front  machen. 
Ebenso  Uberzeugt  bin  ich,  daß  selbst  diejenigen, 
die  heute  noch  den  Hulbgasofen  als  das  Beste 
ansehen,  nach  eingehendem  Studium  der  VOavss 
erzielten  Resultate  dem  Gasofen  einer  guten 
Konstruktion  den  Vorzug  geben.    Bei  den  bis- 

)  hörigen  OasOfen  wurde  Luft  nnd  Oaa  entweder 
riehen-  odei  ühereinander  eingeführt.  Die  Ver- 
brennung trat  daher  so  langsam  ein,  daß  die 
HSchsttemperatar  immer  erat  an  Stellen  erzeugt 
wurde,  wo  man  aie  nicht  mehr  wünschte  und  hier 
außerdem  zu  öfteren  Reparaturen  Anlaß  gab. 
.\lle  dieüe  Punkte  fallen  bei  unserer  Konstruktion 

I  fort,  so  daß  wir  imstande  sind,  nicht  nur  an  der 
beabsichtigten  Stelle  des  Ofens,  dem  Herd,  die 
gewünschte  Temperatur  (Schweißhitze)  zu  er- 

,  reichen,  sondern  auch  den  von  Hrn.  Hntb  auf- 
gestellten    Kon.struktionsheilingungen  „geringe 

I  Heparaturbedürftigkeit''  hinzuzufügen.  Oi-n  Be- 
weta  fnr  die  Berechtigung  dieaer  Behauptung 

I  liefern  unsere  bisher  ansgefOhrten  Uten,  von 
denen  diejenigen,  die  nunmehr  am  längsten  im 
betrieb  sind,  ndmlich  bald  zwei  Jahre,  bisher 
etwa  200  ««  Reparatarkosten  erfordert  haben, 
die  noch  dazu  durch  Lieferung  von  falschem 
Schamottematerial  verursacht  worden  sind.  Jeder 
Besitaer  von  HalbgaaOfen  wird  den  bedeutendeo 
Unterschieil  erm>  s  ii  der  hierin  liegt,  da  diese 
Ofen  dauernden  Reparaturen  am  Gewölbe,  an  der 
Fenerbrttoke  und  am  Host  unterworfen  lind.  Bei 
der  Bntaeheidung,  ob  Generatoren  oder  Rekupe- 
ratoren größeren  Vorteil  bieten,  will  ich  gänzlich 

I  abseilen  von  den  Unannehmlichkeiten  des  Um- 
aehaltena  und  dea  dnreb  dasselbe  eventuell  her- 

;  vorgerufenen  Gasverlustes.  Ich  behaupte,  daß 
für  alle  Arten  von  Ga.sOfen,  gleichgültig,  welche 
Temperatur  in  ihnen  ersielt  werden  soll,  Rekupe- 
ratoren voll  und  ganz  genügen  und  bei  richtiger 
Konstruktion  derselben  auch  die  günstigste  Aus- 
nutzung der  Kohle  gewahrleistet  wird.  Mir  sind 
keine  Regeneratoren  bekannt,  die  im  Durchschnitt 

'  eine  ^'eri tigere  .\bgastempera1  ur  als  400  bis  500* 
ermöglichen,  wührend  in  vielen  Fällen  bedeutend 
höhere  Temperataren  auftreten.  Dagegen  haben 
wir  1mm  un?i<-ren  mit  Rrkupi  ratnren  ausgestatteten 
Stoß-  bezw.  RuUöteu  Abgastemperaturen  von 
etwa  250*,  der  teehniach  fBr  den  Kaminaug 
günstigsten  Temperatur.    Daraus  gelit  deutlich 

;  hervor,  daß  in  diesen  Öfen  der  nach  allen  bia- 

I  herigen  Krfahrungen  günstigste  Gang  nreicht 
ist  und  alle  Würnie,  die  dem  Ofen  zugefiilirt 
wurde,  i'ür  den  beab>ichtigten  Zweck  Verwembuig 
gefunden  hat.  Ich  glaube  demnach,  daß  die 
Frage,  ob  Regenerator  oder  Rekuperator,  wenige 
stcns  für  ilie  ben-gten  ()fen  (StoflOfen)  SOgttOSten 
der  letzteren  entschieden  ist. 

Der  Einflnfi  tob  angebauten  oder  entfernter 
liegenden  Generatoren  i  ;  min  bei  weitem  nicht 
vo  erlieblic)),  wie  ninn  nav  1j  den  Worten  des  Hrn. 

,  Huth  glauben  möchte.    Die  Gasleroperatur,  im 
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GenentonilMrag  gemesseo,  beträgt  bei  normal 
ubeitraden  (>eneratoren  unserer  Konstruktion 
itwa  600*  und  ist  bei  hohem  Gasgehalt  der  Kohle 
oft  noch  niedriger.  Die  Bewegung  des  Oases 
erfolgt  in  gut  ausgemauerten  KatKllen.  su  daß 
wir  bei  Leitungen  von  etwa  30  ui  meist  nur 
•fneo  Temperatairerliut  tob  etwa  260*  tu  ver- 
leichnen  haben,  entsprechend  einem  Wärme verhist 
TOD  7ö  W.-E.  f.  d.  cbm  bexw.  300  W.-E.  f.  d.  kg 
•  KoUe,  also  bei  einer  Kohle  von  7B00  Kai.  ein 
Verlust  von  4  "  o.  Cianz  entschieden  rnofl  der 
Ansicht  des  Hrn.  Huth  betreffs  der  Dampferzengnng 
im  Anschluß  an  den  Ofen  entgegengetreten  werden. 
Wenn  ein  ofen,  wie  unsere  Stuüöfen,  sich  selbst 
aren(!gf.  nur  "i  ni  Zweck  dient,  für  den  er  jjebaut 
lit,  und  iiierhei  den  günstigsten  NutzeiTekt  der 
«nlitewendttten  Kohle  auftreist,  ao  ist  derselbe 
fraglos  jedem  Halbgasofen  vorzuziehen,  der,  nm 
die  gleiche  Aosnotzong  zu  erreichen,  noch  eines 
AnbAngsela  in  Qostftlt  eines  Keeietla  bedarf,  Qewifi 
ist  Dampf  im  Walswerksbetrieb  erforderlich, 
aber  ebenso  gewiß  ist  es,  daß  eine  gesondert 
sagelegte,  gut  beaufsichtigte  Kesselbatterie 
gOnstiger  arbeitet,  als  (iberall  im  Gelände  veri-treut 
liegende  Kessel,  die  autierdeni  den  Scliwankun^'t-n 
des  Ut'ens  unterworfen  sind  und  mit  ihrem  Dampf- 


leitunfineta  manche  Unbeqaemlicbkeit  verar* 

Sachen. 

I  Was  endlich  die  Behauptung  des  Hrn.  Huth 
I  anbelangt,  dafl  man  bei  Hathgaafeueningen  alle 

,  Sorten  Kohlen  verVirennen  ki^nne,   doch  wolil  im 
I  Gegensats  zu  meinen  Gasfeuerungen,  i>o  ist  auch 
I  diese  ditreli  die  Tatsachen  widerlegt.  Wir  kennen 
keine  Kohlensorte  mehr,  die  der  Vergiisung  un- 
1  Uberviindliche   Schwierigkeiten  entgegensetzte. 
I  Dagegen  wird  auch  Hr.  Huth  nicht  leugnen 
können,  daß  bei  Verwendung  schlackenreicher 
Kolile  bei  Hnibgasöfen  die  durch  diis  At'schlacken 
.  verursachten  Störungen  oft  unangenehm  empfunden 
I  werden,  wahrend  der  reine  Gasofen  solchen  Ein* 
tlilssen  nicht  unterworfen  i^t.    Wir  kr«nneu  uns 
daher  aus  vorstehenden  GrUuden  nüt  denk  von 
Hm.  Hnth  angeführten  Bndsats  nicht  einverstanden 
erktiircn,  nümlich   duß  nach  den  \on  ihm  ge- 
machten Vorschlagen  beim  Halbga^ofcu  alle  Vor- 
teile der  Gasfeaemng  orreiebt  werden,  wihrend 
die  Nachteile  vermieden  werden,  glauben  viel- 
,  mehr,  duß  sich  der  reine  Oasofen  inf<dge  der 
i  Vorteile,  diü  dieser  betriebstechDisch  und  damit 
auch  pekuniär  bietet,  von  Jahr  an  Jahr  immer 
mehr  einbürgern  wird. 
I        Hannover.  A.  Uesgraz. 


Lüttieher  Weltausstellung. 

(Schluß  von  .Seite  894.) 


Von  den  aaßerearopäischen  Ländern  ^ 
rardient  In  enter  Linie  die  Aasstellnng  von  ; 

Kanada  sowohl  wegen  ihrer  Reichhaltigkeit  als 
aacb  wegen  ihrer  äbersichtlichon  Anordnung  die 
vollste  Beachtung  des  Besuchers,  ja  man  wird 
nicht  weit  fehlgehen,  wenn  man  Mgt»  daß 
Kanada  das  einzige  Land  ist,  das  anf  der 
Lütticber  Ausstellung  wirklich  voUslUadig  ver- 
treten ist,  indem  «•  tnttSehltch  alles  vorfHhrt,  | 
wa-.  PS  iiberhauj)t  zu  zeigen  h:it.  I^and-  und 
Forstwirtschaft,  Garten-  und  Obstbau,  Jagd  und 
Fischerei  sind  ebensogut  vertreten  wie  Bergbau  ' 
and  Hnttenin<IuHtrie. 

Das  im  jonischen  Stil  errichtete  kanadische 
Ansstellnngsgebände    (vergleiche  nschstehende 
Abbildung)  ist  im  Park  von  U  Boverie,  zwischen 
Maas  and  Ourthe,  gebogen;   zu  seiner  ntchten 
erbebt  sich  das  Gebäude  für  historische  Kunst, 
Unk*  davon  befindet  sich  der  eigentliche  Kunst-  ' 
palaflt,  und  seinem  Eingang  gegenüber  erblickt 
man  das  Gebäude  der  Spitzen-Ausstellaog.  £s 
bat  bei  60  m  Ltnge  nnd  35  m  Breite  20  m  , 
Höhe   und  wird  von  einem  imposanten  Mittel- 
anfbaa   fiberragt,  der   über  dem  Portal  das  , 
kanadische  Wappen  seigt.  | 


Was  uns  als  Hüttenleute  besonders  itter- 
essieri,  sind  die  im  Hintergründe  des  Gebftndes 

zur  Schau  gestellten  Probon  von  Krzen,  nutz- 
baren Mineralien  und  Hültenprodukten.  Kanada 
ist  ja  bekanntlich  reich  an  Kohlen,  Einen,  Ciold, 
Silber,  Kupfer,  Blei,  Zink  sowie  Nickel  nnd 
Kobalt.  Manpat\-  ntni  <  lironierze ,  i,»iieckHi!ber 
und  L'latin  kommen  gleiclitalls  vor,  Mud  jedoch 
von  nntergeordneterw  Bedentnng.  Der  Wert  der 
gesamten  Mineralproduktion  des  Landes  ist  von 
10221255  ^  im  Jahre  18äÜ  auf  tiö30bOUO^ 
im  Jahre  1903  gestiegen.  An  erster  Stelle  steht 
die  Goldgewinnung  im  Werte  von  IHH.M  üto^, 
dann  folgt  die  Kohlenförderung  mit  7d9t}ü34  tons 
im  Werte  von  15  9R7  946  -V,  Knpfer  im  Werte 
von  5  728  261  .v,  Nickel  mit  5002204  0t 
Silber  mit  1  700  779  ß  und  Eiseners  (fUr  den 
Export)  mit  922  571  ß. 

Von  den  amgestellten  Eisenerzen  er- 
.\  ihnen  wir  titanhaltige  Magnetito  vom  Keno- 
gamte  Lake  St.  Jobn-Distrikt,  Quebec,  von  der 
„Quebec  and  Lake  St.  John  Railway  Co.**  in 
Quebec.  Ferner  M.i-iutife  der  I'.f.ydChidwell 
Mine,  Bagot  T.P.  Keufrow  Co.,  üuiariu,  und 
Uämatit  der  fitome  Co.  sowie  Hamatit  der 
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Helen  Mine  im  Michipicoten- Distrikt  der  Lake 
Saperior  Power  Co.  AnOerdem  sind  Eisenerze 
aasgestellt  von  den  Londonderry-Grnben  in  Neu- 
Schottland  der  Londonderry  Iron  and  Mining 
Co.  Ltd.,  endlich  Hämatite  nnd  Limonite  von 
Cook's  Brook,  Colchester  Co.,  N.  S. 

Mit  prachtvollen  Manganerzen  von  Bridge- 
ville  ist  die  Picton  Co.,  N. S. ,  auf  den  Plan 
getreten;  die  ansgestellten  Stöcke  würden  mit 
ihren  herrlichen  Kristallen  jeder  Mineralien- 
sammlung znr  Zierde  gereichen.  Von  Chrom- 
erzen  sind  vorhanden:  Chromeisenerze  vom 
Blake  Lake  nnd  solche  von  Leeds;  Ansstellerin 
ist  die  Megantic  Co.  in  Quebec. 

Die  ausgestellten  Nickel-,  Kobalt-  und 
Silbererze  von  Haileybnry,  Nipissing-Distrikt, 


Emerald,  Margeree,  Inverness  Co.,  N.  B.,  und 
Scheelit  vom  Willow  River.  Außerdem  ist 
ein  nicht  n&her  bezeichnetes  Radinmeri 
von  der  Mnrray-Bay  zu  erwähnen.  Ganz  be- 
sonders bemerkenswert  ist  Goldquarz  und  AUnvial- 
gold  sowie  gediegenes  Knpfer  vom  Cap  d'or  in 
Cumberland  Co.,  N.  S.  —  Kohle  von  Cumberland 
B.  C,  Petroleum,  Torf,  Graphit,  Korund,  Glimmer, 
Asbest  nnd  viele  andere  nutzbare  Mineralien 
vervollständigen  diesen  Teil  der  sehr  sehens- 
werten kanadischen  Ausstellung. 

Von  Hnttenprodukten  werden  uns  gezeigt 
Roheisen  von  folgender  Zusammensetzung: 

Si  .  .  2,5  3,46  2,54  2,72  2.67  4,6  6,28  6,72 
S  .  .  0,022  0,006  0,08  0,007  0,011  0,007  0,04  0,28 
P    .   .  0,96    1,11    0,91  0,98    0,98       _     _  _ 


Gebände  der  kanadischen  Ansstellung. 


Ontario,  repräsentieren  einen  Wert  von  ungefähr 
60000  Fr.  Mit  Nickel-  und  Kupfererzen  von  den 
Victoria-Gruben  im  Algoma-Distrikt,  Ontario,  ist 
die  Mond  Nickel  Co.  gut  vertreten.  Nickelerze  ans 
dem  Sudbury- Distrikt,  Ontario,  nnd  metallisches 
Nickel,  wie  Drähte,  Röhren  und  Geschirre  aus 
reinem  Nickel,  zeigt  die  Canadian  Copper  Co.  in 
Copper  Cliff,  Ontario.  Es  ist  ja  bekannt,  daß 
Kanada  mehr  als  die  Hälfte  des  Nickelbedarfs 
der  ganzen  Welt  deckt. 

Von  den  selteneren  Erzen  sind  zu  nennen : 
Molybdänit  von  Harcourt  Township,  Hali- 
burton,  Co.  nnd  von  Victoria  Co.,  Ontario;  von 
Alleyn  Township,  Pontiac  Co.,  nnd  Aldfield 
Township,  Pontiac  Co.,  Quebec;  von  Egan 
Township,  Wright  Co.,  Quebec,  nnd  von  Grand 
Prairie,  Britisch  Columbien.    Wolframit  von 


Die  „Londonderry  Iron  and  Mining  Com- 
pany" hat  Ferrosilizium  mit  8,19  7°  Silizium, 
0,28  7o  Schwefel  und  0,78  7©  Phosphor  aus- 
gestellt. Auch  die  ^ Electric  Rednction  Co."  in 
Huckingham,  Labelle  Co.,  Quebec,  hat  sehr  schOne 
Proben  von  Ferrosilizium  sowie   von  Ferro- 

i  chrom  vorgeführt,  ohne  indessen  eine  Analyse 
ihres  Produktes  anzugeben. 

In  der  j  ap an  is ch e  n  Abteilung  verdient 
vom  Standpunkt  des  Hüttenmannes  nur  die  Ana- 
stellung der  Furukawa-Gruben,  Knpfer- 
werke  nnd  Kokerei  Erwähnung.  Die  An- 
lage umfaßt  45  Koksöfen  nnd  liefert  jährlich 
1800  t  Koks.  —  Bevor  wir  die  Hanptindnstrie- 
halle  verlassen,  machen  wir  noch  einen  kurzen 
Abstecher  in  die  Abteilung  XIX  Kriegswesen. 

,  Hier  sind  die  Belgischen  Waftenfabriken,  femer 
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die  franzöBischen  Werke  von  St.  Chamoad  mit 
Kriegs-  and  Friedensmaterial  and  Fried.  Krapp 
nar  mit  Kriegfsmaterial  vertreten.  Da  über  das 
Kriegsmaterial  aaf  der  Lütticber  Ansstellnng  in 
einem  besonderen  Artikel  berichtet  werden  soll, 
mag  hier  dieser  Hinweis  genügen. 

Nachträge. 
In  der  deatschen  Abteilnng  der  Ilanpt- 
indaBtriehalle  hat  die  Glasbläserei  von  C.  Heinz 
in  Aachen  diverse  chemische  Apparate  nnsgestellt. 
Fär  Eisenhnttenlaboratorien  kommen  insbesondere 
ein  Apparat  znr  Graphitbestimmnng  nach  Wäst, 
Apparate  znrKohlenstoffbestimmang  nachCorleis, 


98  7i 


MoS^,  femer 
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liefert Molybdänglanz  mit 
Wolframerz  mit  70 
zentiges  Wolfram  för  die  Stahlfabrikation. 

In  der  dentflchen  Abteilang  der  Indnstrie- 
halle  sind  endlich  noch  zu  nennen  die  Ver- 
einigten Servals- Werke  A.-G.  mit  ihrer 
Ton-  und  Mosaikplattenfabrik  in  Ehrang,  West- 
falen, und  dem  Tonwerk  Witterschlick  bei  Bonn. 
Sie  haben  neben  ihren  Produkten  auch  da«  Modell 
einer  Friktionspresse  ausgestellt,  die  als  Ersatz 
für  hydraulische  Pressen  Verwendung  findet. 

Bezüglich  der  schon  erwähnten  Aasstellung 
der  Arloffer  Tonwerke  sei  noch  auf  den  in 


Frago^e- Brücke  mit  dem  Bohrturm  der  iDternationalen  BohrgeselUchaft. 


nach  Üllgrin-Finkener  und  nach  Wäst,  Apparate 
zur  Schwefelbestimmung  nach  Wüst  sowie  nach 
Franke  znr  Anschaaung.  Andere  wissenschaft- 
liche Instrumente  zeigt  Hax  Kohl  in  Chemnitz, 
^anz  besondere  Heachtang  verdient  ein  Apparat 
von  Tyndall  zum  Metallschmelzen  durch  Rotation 
in  einem  magnetischen  Felde.  Die  schon  aaf 
Seite  839  erwähnte  Apparate- Haaanstalt  Paul 
de  Brayn  G.  m.  b.  H.  in  Düsseldorf  hat  auch  in 
derdeatschen  .Abteilung  ausgestellt,  und  zwar  zeigt 
sie  hier  u.  a.  ihren  Phönix-Niederdruckmoaser. 
Von  weiteren  Ausstellern  sind  noch  zu  nennen: 
Joh.  Peter  &  Daniel  Goebel  in  Alten- 
voerde i.  W.  mit  Werkzengstahl,  Spezial»tahl, 
Schnelldrehstahl,  Wolframstahl  und  Werkzeugen 
aller  Art;  Eckardt  &  Co.  in  Herdecke  bei  Hagen 
in  Westfalen  mit  Schaufeln,  konisch  gewalzton 
Spaten  uaw.    F.  E.  Ciotten  in  Frankfurt  a.  M. 


natärlicher  Größe  ausgefährten  Teil  eines  Koks- 
ofens, System  CoUin,  und  auf  einen  gleichfalls 
in  natürlicher  Größe  errichteten  Teil  eines  Hoch- 
ofens hingewiesen.  Daneben  steht  ein  Aus- 
schnitt ans  einem  Cowperapparat  mit  Aufbau  des 
Gitterwerkes  nach  verschiedenen  Konstruktionen. 
Recht  beachtenswert  sind  die  verschiedenen  Kar- 
borundum-Fabrikate.  Wie  der  ausgestellte  Koks- 
ofen zeigt,  findet  das  Karborundam  u.  a.  auch 
Anwendung  zam  Ansfugen  dieser  ()fen,  wodurch 
letztere  bedeutend  dichter  werden.  Dieses  Ver- 
fahren hat  auch  schon  auf  vielen  Kokereien  des 
Ruhrgebietes  Anwendung  gefunden.  Aus  den 
Gruben  der  .Arloffer  Tonwerke  werden  u.  a. 
nachstehende  Materialien  gefördert,  von  denen 
Muster  gezeigt  werden;  ferner  liegen  von 
einigen  Steinen  Bräche  zur  Beurteilung  der 
Qualität  auf. 
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In  der  deutschen  Abt-  II  ii^'  der  Maschinen- 
halle sind  noch  zu  bemerken:  (  olletÄ  Engel- 
hard G.  m.  b.  H.  in  üffeubach  a.  M.  mit  Sand- 
•iebDMChineB  flii'  Preßloftbetrieb.  Die  Firma 
Naxos-Ünion  In  Frankfurt  a.  M.  hat  ein« 
ganze  Eeüie  ilirer  belcannten  ScbleifmaBcbinen 
▼orfefBlirt,  n.  «.  aneb  solche  nm  Mlbittitigen 
Abschleifen  von  Walzen  and  zam  Schlrfen  der 
Messer  fttr  Blecbscbereo  bis  zu  2300  nun  L&Qge; 
beide  llascbinen  sind  mit  elektrischem  Antrieb 
versehen.  Die  bekannte  Firma  Adolf  Bleichert 
Ä  Co.  in  Leipzii;^  zeigt  das  Modell  einer  Draht- 
seilbahn in  Betrieb.  Wikscbtröm  &  Bayer  in 
DOsseldorf  haben  «Ine  Patent^Drahtstlfknasehine 
Wir  die  srrößte  Stiftnnmmer  34/90  nnd  eine  solche 
für  16/25,  sowie  einen  Schleifapparat  zum  anto- 
matlBehen  Herstellen  der  Messer  ans  natnrbartem 
.Stahl  auggestellt.  Erstcre  Maschine  liefert  350, 
die  zweite  600  Stifte  i.  d.  Minute,  ohne  Spitzen- 
abfall. Die  Konstruktion  hat  seit  der  Dflssel- 
dorfer  Ausstellung  einige  VerbeHscninfrcn  erfahren. 
Während  bei  der  früheren  Jlasrhine  der  Arbeits- 
vorgang nicht  za  sehen  war,  liegt  dieser  jetzt 
offen  vor  Angon  nnd  sind  die  Werkseage  mittels 
wenitrrr  Schrauben  in  f'in;<rcn  Minntcn  einznstellen. 
Dabei  ist  die  Mesaerfährong  zwaoglftufig  an- 
geordnet, so  dafi  die  denkbar  gr60te  Sicherheit 
für  andanemd  gntes  Arbeiten  gepehcn  ist.  Ein 
Haupt  vorteil  dos  neuen  Typs  besteht  aber  noch 
darin,  dalJ  jftzt  sowohl  Stifte  mit  langen  Spitzen, 
wie  solche  bisher  fabriziert  wurden,  als  auch  Stifte 
mit  kurzen  Spitzen,  wie  sie  die  S'  hlairinaschine 
liefert,  jedoch  ebenfalls  ohne  Abfall,  hergeBt«lIt 
werden  kOnnea.  —  Di«  DanpfMtuttgMi  la  der 

MaHchinenh.-illc   sind   VOB  0«br.  B«aliDff  in 

Manubeim^geliefert. 


Li  der  bnlgisehen  Abtoilnag  sind  noch 

an  erwähnen  die  Ventilatoren  für  Knpolöfen 
Toa  f.  fionday- Ciaessens  in  Lütticb  and 
die  Eiinrldbtiingen  nun  avtoBBtliA«B  Yeralckeln 
von  S.  Grauer  &.Cie.  in Biflsacl  sowie  Blech- 
proben, Blechrohre,  Knierohre  usw.  der  Nonvelle 
Soci^t^  Anonyme  des  Forges  et  Lami* 
noirs  4  tdles  in  R4gissa.  Im  Fretaa  kahea 
die  großen  gußeisernen  Robre  der  Compagnie 
generale  des  Condaites  d'Eaa  Aofsteliung 
geAttdea.  In  «iaea  kleiaen  PavUlim  aeben 
der  Haiiptinduatriehallie  wird  die  autogene 
Schweifung  nach  System  Foach4  nnd  das 
Herstellen  rva  Oflkangen  in  Stablrokren  mit  Hilfb 
des  Knallgasbrenners  von  der  Soci^t6  anonyme 
rOzhydrique  in  Brüssel  praktisch  vorgeführt. 

In  der  Abteilung  für  Automobilbau  ver- 
dienen einige  bemerkenswerte  SehaaatoUaagaa 
von  Erzeugnissen  der  Kleinbessemerei  und 
Tempergießerei  die  vollste  Beacbtuug  des  Fach« 
rnamee.  leh  nenn«  n.  a.  dl« Finn«n:  Fond«r1«s 
et  Ateliers  Simon,  Herstal-lpz-Tiii'ge;  J.  Del- 
p4r4e  dt  Cie.,  Herstal;  Aci^ries  Li^geoises« 
Bresiovx - Li6ge,  nnd  F.  Maggi,  Li^ge. 

In  der  französischen  Abteilung  der 
Maschineulialle  haben  auch  noch  A.  Piat  et  fils 
die  Produkte  ihres  neuen  Schmelzverfabrens  aus- 
gestellt. Nähere  Einaelheiten  über  das  l«tat«n 
sind  nicht  mitgeteilt  worden.  Berichtigend  mnR 
bemerkt  werden,  daß  das  auf  Seite  893  erwähnte 
Walawerk  von  8ekB«id«r  in  Creasotnaeh  Pllnea 
der  Finna  «elbst  ansgeführt  ist. 

In  der  englischen  Abteilung  der  Haapt» 
indnstriehalle  haben  William  Stemph enson 
&  Sons,  Throckley  Fire  Clay  Works  in  New- 
castlo  im  Tyne,  England,  feuerfestes  Material, 
The  Glenboig  Union  Fire  Clay  Co.,  Ltd., 
in  Olaaboig,  Schottland,  ebenfUla  ftoflrfaata« 
Material  und  Thos.  ä  W.  Smith,  Ltd.,  in 
Newcastle  on  Tyue  Stahlkabel  ausgestellt. 

Ja  dar  tehwedisehAn  Abteilanp  ver- 
dient neben  den  auf  Seite  890  pr^nauntcn  Gegen- 
ständen nach  die  Schaustellung  der  AUrnftana 
Svenska  Elektriska  Aktiebolaget  in 
Westeräs  Beachtung.  Die  genannte  Firma  hat 
n.  a.  eine  elektrische  Kraftstation  für  die  Kysoh- 
tymer  Hüttenwerke  in  Rußland  gebaut,  die  aus 
je  8W«1  SOOpftriigaa  aad  swai  960  {tferdlcwi 
Dreiphasengeneratoren  von  3000  Volt  besteht 
welche  mit  Uichtgasmotoren  direkt  gekuppelt  sind, 
mekt  ohne  Interesse  ist  aaeh  das  von  BrS- 
derna  GrönkvistR  Chnckfabrik  in  Ka- 
trineholm  geliefert«  neue  Bobrfnttsr,  das  aagen- 
blicklich  nnd  zuverlässig  zentriert  und  den  Bohrer 
unter  allen  ütii  stünden  festhält;  es  gestattet  dabai 
ein  AuswGchsolii  des  Bohren  iolbat  bei  voUani 
Lauf  der  Bohrmaschine. 

In  den  Norw«giaeh«n  Osblttd«  w«vd«ii 
Proben  von  Molybdänerz  gezeigrt,  während  A  Ig'ier 
seine  bekannten  Eisenerze  vorführt,    omo  VogtU 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wöst  in  Aachen. 


Kernformmaschinen. 


iHinem  Aufsatz  Ober  obigen  Gegenstand  in 
^  „Feildens  Magazine*  entnehmen  wir  nach- 
stehende Ausführungen. 

Obwohl  man  schon  seit  Jahren  Maschinen 
zur  Anfertigung  von  Kernen  besitzt,  hat  sich 
diese  Maschinengattung  infolge  der  Abneigung 
»icler  Gießereileute,  die  dieselben  nur  als  einen 
Modeartikel  ansehen,  noch  nicht  bedeutend  ent- 
wickelt. Wenn  man  die  gewöhnlichen  Methoden 
des  Kernformens  in  den  Durchschnittsgießereien 
annimmt,  und  bedenkt,  wie  langsam  die  Her- 
stellung eines  Kernes  Ton  nur  19  mm  Durch- 
messer und  250  mm  Lange  vor  sich  gehl,  wie 
man  mit  hölzernen  Kernkasten  arbeitet  und  die 
Kemhalften  von  Hand  festdrdckt,  muß  man  zu 
dem  Gedanken  kommen,  daß  in  vielen  Fftllen 
eine  passende  Maschine  leicht  die  Herstellungs- 
kosten verringern  und  dabei  die  Leistungsfähigkeit 
erhöhen  mflßte.  Oft  schon  bekam  der  Verfasser, 
wenn  er  sich  über  die  Unkosten  bei  der  Kern- 
formerei mit  anderen  GieOereifachleuten  besprach, 
als  Antwort:  «Unsere  kleinen  Kerne  werden  von 
Jungens  hergestellt  und  kosten  fast  gar  nichts*. 
Doch  wird  dabei  vergessen,  daß  die  Anschaffung 
der  hölzernen  Kemkasten  nicht  billig  ist  und  daß 
die  Kerne,  wenn  die  Kasten  nicht  vorsichtig  be- 
handelt und  stets  in  Ordnung  gehalten  werden, 
bald  eine  Gestalt  bekommen,  die  weit  entfernt 
von  der  erwünschten  ist. 

Natürlich  lassen  sich,  wo  Röhren  für  runde 
Kerne  verwendet  werden,  bessere  Erfolge  erzielen; 
aber  es  ist  selbst  mit  den  glattesten  Röhren  schwer, 
einen   runden  Kern  mehr  als  einige  Zentimeter 


lang  zu  bekommen,  und  noch  größere  Geschick- 
lichkeit muß  der  Arbeiter  haben,  um  einen 
richtig  ventilierten  Kern  herzustellen.  Eine  ganze 
Anzahl  kurzer,  viereckiger  oder  runder  Kerne, 
wie  sie  für  Bolzenlöcher  und  dergl.  nötig  sind, 
die  in  der  richtigen  Länge  dem  Former  über- 
geben werden  müssen,  lassen  sich  sehr  rasch  in 
eisernen  Kasten  anfertigen,  bis  zu  einem  Dutzend 
gleichzeitig.  Dobson  Sc  Barlow  in  Roston  fertigen 
auf  diese  Weise  ihre  Kerne  in  eisernen  Kemkasten 
an  und  ist  die  stündliche  Leistungsfähigkeil  größer 
als  bei  sämtlichen  Maschinen,  die  ich  zu  Gesicht 
bekommen  habe.  Meines  Wissens  stellte  eine 
Firma  zu  Manchester  vor  einigen  Jahren  Versuche 
mit  einer  Maschine  für  kleine  runde  und  vier- 
eckige Kerne  an.  Das  Prinzip  derselben  war, 
den  Sand  durch  eine  Melallform  mit  sechs  oder 
acht  Löchern  von  dem  verlangten  Querschnitt  zu 
pressen.  Dabei  traten  aber  Schwierigkeiten  im 
Venlilieren  sowie  heim  Transport  der  Kerne  auf. 
Ein  Vorteil  der  maschinenmäßig  hergestellten 
Kerne  gegenüber  den  von  Hand  in  halbierten 
Kasten  geformten  ist  der.  daß  die  Löcher  voll- 
kommen rund  und  gerade  werden ;  denn  die 
{  meisten  in  den  gewöhnlichen  Kasten  angefertigten 
Kerne  sind  mehr  oder  weniger  oval.  Noch  vtr- 
I  schiedene  andere  Punkte  werden  von  den  Fabri- 
,  kanten  von  Kernmaschinen  hervorgehoben,  von 
I  denen  manche  richtig,  andere  allerdings  sehr 
zweifelhafter  Natur  sind.  In  den  folgenden  Be- 
schreibungen einiger  Maschinen,  wie  sie  von  ver- 
schiedenen Firmen  geliefert  werden,  und  mit 
denen   der  Verfasser   selbst   zum    größten  Teil 
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gearbeitet  hat,  soll  rersucht  werden,  auf  die 
Vor*  und  Nachteile  der  Terschiedenen  Typen 
aufmerksam  zu  machen. 

Eine  Kernformmasrhine,  die  auf  dem  Kontinent 
in  ausgedehntem  Maße  im  Gebrauch  ist  und 
w^e  wihtend  der  letzten  fünf  Jahre  bei  viden 
bedeutenden  eng- 
Itschen  Firmen  auch 
ringefDbrt  wurde, 
ist  die  Phillipsche 
Kernformmaschine 
(vergl.  Abbild.  1) 
von  J.  W.  und  C. 
J.  Phillip  ia  London. 

AbMIdnag  1. 


Diese  Maschine  wird   in  vier  Größen  geliefert; 
die  kleinste  macht  Kerne  bis  zu  50  mm  Darcb- 
mcsser  bei   etwa  290  mm  Länt'f.    die  pr^jßte 
bis  XU  305  mm  Durchmesser  und  406  mm  lang. 
Die  Arbaitoweite  der  Maeebine  ist  »ehr 
einfach:  Der  Sand  wird,  wie  ersirhllicli, 
von  dem  Formtisch  in  die  Form  ge- 
tebCHtet,  der  Arbeiter  slampit  vorsichtig 
und  leicht  ein.    Beim  Gebrauch  dieser 
Maschine   ist    es  rntsam,    unten  etwas 
fester  zu  stampfen,  dann  die  Luftspin- 
ddn  und,  wenn  ndlig,  Eisendraht  einzu- 
setzen.    Eine  besondere  Sandmischung 
ist  nicht  nötig,  der  gewöhnliche  fette 
Sand  ist  reebt  gut  ta  gebrauchen.  Kerne 
von  niittlertMT)  Dtirclimesser  und  mäßiger 
Länge  kann  ein  Mann  so  viel  rascher 
beittdtett  als  von  Hand.  Nach  einer  Be- 
hauptuuf  der  Fabrikanten  soll  ein  gewöhnlicher, 
nur  wenip    pefibter   Arbeiter    bei  achtstündiger 
Arbeitszeit  fulgendes  leisten  können: 

800  bts  900  Kerse  von  19  bis  25  mm  Dnrebn.  oder 

400   „    ROO  „  2f>       50    „         „  „ 

800   „    400     „       „  51    „   76    ,        ,  . 

960  ,  800    »      ,  76  ,  100  ,  . 

Viereckige  Kerne  oder  andere  Querschnitte 
können  innerhalb  der  Grenzen  der  Maschinen  mit 
dementsprecbender  Geschwindigkeit  angefertigt 
werden.  Die  gewöhnlichen  quadratisehen  Keni- 
kaslen,  wie  sie  mit  der  Maschine  zusammen  ge- 
liefert werden,  können  leicht  in  irgend  einen  be- 
Müderen  Querschnitt  umgelndert  werden  —  recht« 
eckigen  oder  T-Kern  — ,  Indern  man  Iluhsir^ifen 
einlegt,  welche  von  dem  Kolben  mit  dem  Kern 
sogleich  ausgedrfldkt  werdot.  Auch  soUcd  rieh 
konische  Kerne  in  ähnlicher  Weise  durch  Vsa- 


lagen  aus  Holz  herstellen  lassen,  doch  bewährte 
sieh  fieses  Yerftdiren  hi  der  Paods  nicht  sonder 
lieh,  da  der  durchsehnitllkhe  Arbeiter  nicht  ge- 
nügend geschult  ist,  um  wichtige  Gröflenvcrfallt- 

nisse  nicht  zu  verwechseln. 

Abbildung  2  zeigt  die  Phillips^Maschine  im 
Schnitt  und  läßt  das  Auswechseln  und  Befestigen 
der  verschiedenen  Kemkasten  leicht  ersehen. 
Eine  Flaneebe  an  dem  einen  Ende  dnes  jeden 
Kemkastcns  paßt  in  den  Ausschnitt  des  Ti.sches. 
Zur  Befestigung  derselben  sind  keine  losen  Teile 
verwendet,  ein  einfacher  Bajonettverschluß  genügt. 
Der  Ausschnitt  ist  mit  zwei  kleinen  Aussparungen 
versehen  (Abbildung  3),  um  die  zwei  Winkel- 
eisenstücke  A  A  einführen  zu  können.  Jeder 
Kemkasten  besitzt  ein»  eigenen  AusdrOekkolben, 
der  auf  der  Srliubstange  mittels  einer  versenkten 
Schraube  befestigt  wird.  Die  das  Ganze  tragende 
Zahnstange  ist  sehr  stark  konstmierf,  wie  aus 
Abbildung  1  ersichtlich.  Das  Handrad  und  das 
Zahnrad  sind  gleichmäßig  eingeteilt  und  mit 
einem  verstellbaren  Still  versehen,  so  daß  der 
Arbeiter  leicht  die  Höhe  des  Kolbens  feststellen 
kann  und  damit  auch  die  Länge  des  gewünschten 
Kerns.  Die  oben  beschriebene  Maschine  Uefert, 
obgleich  keine  eigenllidie  Kemfbmmiasehine,  da 
das  Stampfen  vnllstänrlig  von  Hand  erfolgen  muß, 
bedeutend  mehr  Arbeitsstücke  als  die  besten  Kern- 


Abbildung  2  und  8. 


kästen,  die  von  Hand  gestampft  werden,  da  dieStd* 
lung  der  Form  fQr  das  Einfüllen  des  Sandes  so  bequem 
ist  und  der  Kern  so  rasch  sich  ausdrücken  läflt. 

Eine  Gesaml^Ansidit  der  Wadsworth  A  Sherwin- 
Maschine  stellt  Abbild.  4  dar.  Diese  Maschine  hat 
nur  dnen  engbegrenzten  Wirkungskreis  im  Vergleich 
mit  der  PhiBipsehen  Maschine,  doch  ist  ihre  Lei« 
stungsfähigkeit  für  Kerne  von  9,5  bis  63,5  moD 
Durchmesser  größer  als  die  der  letzteren.  Die  maxi- 
male Leistungsfähigkeit  beträgt  bei  300  Umdre- 
hungen in  der  Hinute  f.  d.  Stunde  an  Kernlinguu: 
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79  »  »64 
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Abbildung  4. 

Obige  Umdrehungszahl  ist  das  Doppelte  der 
gewöhnlichen  Geschwindigkeit,  so  daü  man  etwa 
1,50  m  bei  25  mm  Durchmesser  f.  d.  Minute 
oder  90  m  für  die  Stunde  als  richtige 
Leistung  annehmen  kann.  Der  Verfasser  hat  drei 
Kerne  von  19  mm  Durchmesser  in  einer  Minute 
angefertigt,  jeder  Kern  0,G  m  lang,  wobei  er 
selbst  die  Maschme  mit  der  Hand  gedreht  hat. 
Natürlich  muß  man  bei  diesen  2^hlen  die  Zeit 
einrechnen,  welche  nötig  ist,  um  die  Formen  zu 
wechseln,  den  Sand  zu  mischen  und  dergleichen. 

Der  Schnitt  der  Wadsworth  Sc  Sherwin- 
Maschine,  wie  ihn  Abbildung  5  zeigt,  ist  leicht 
verstärdlich  und  stellt  deutlich  die  Wirkung  der 
Transportschnecke  dar,  welche  den  Sand  in  die 
Form  preßt.  Große  Aufmerksamkeit  muß  beim 
Gebrauch  dieser  Maschine  angewendet  werden, 
denn  wenn  der  Sand  nicht  langsam  und  regel- 
mäßig der  Schnecke  aufgegeben  wird,  so  setzt 
er  sich  im  Trichter  fest ,  anstatt  in  die 
Form  zu  gelangen.  Dieses  Sandaufgeben 
geschieht  in  ähnlicher  Weise  boi  der 
Hammerschen  Kernformmaschine,  nur  ist 
dort  ein  Schraubengang  in  dem  Trichter 
angebracht,  um  den  Sand  stets  in  Be- 
wegung zu  erhalten.  Dies  ist  aber 
kaum  nötig,  da  der  Arbeiter,  sobald  er 
die  Maschine  richtig  eingestellt  hat,  so 
daß  er  die  Schnecke  beobachten  kann, 
das  Aufgeben  des  Sandes  je  nach  dem 
anzufertigenden  Kern  in  der  Hand  hat, 
besonders  wenn  die  Maschine  durch 
Riemenübertragung  angelrieben  wird.  Die 
Maschinen  sind  mit  einer  Kombination 
von  Handrad  und  Riemenscheibe  ausge- 
rüstet ;  in  jedem  Fall  wird  der  Arbeiter 
keine  Schwierigkeiten  in  der  Bedienung 
der  Maschinen  finden.  Die  Formen  wer- 
den ausgewechselt,  indem  man  die  Uber- 
kappung  abnimmt  (Abbild.  5),  worauf  der 
weite  Teil,  welcher  bei  allen  Formen  die- 
selbeGröße  hat,  herausgezogen  werden  kann. 
Da  jede  Größe  eine  andere  Schnecke  be< 


darf,     so  muß 

darauf  gesehen 
werden,  daß  stets 
die  richtige  einge- 
setzt wird.  Dies  ge- 
schieht durch  den 
Röhrenansatz.  Ein 
kleines  Ende  der 
Welle  ist  halb- 
rund, das  äußere 
Elnde  des  Stiftes  ist 
passend  abgedreht 
underfolgtder  An- 
grifT  der  Schraube 
so,  daß  sie  beim 
Arbeiten  nicht  lose 
werden  kann. 
Von  besonderem  Interesse  ist  der  Umstand, 
daß  bei  der  Wadsworlh  &  Sherwin  Maschine  der 
durch  Draht  erzeugte  Luftkanal  der  Kerne  von 
einem  bis  zum  andern  Ende  geht  (vergleiche 
Abbildung  5).  Bei  Kernen  von  50  bis  57  mm 
Durchmesser  wird  an  diesen  Draht  ein  besonderer 
Teil  B  aufgeschraubt,  welcher  einen  Luflkanal 
von  S  mm  Stärke  duich  den  ganzen  Kern  hin- 
durch erzeugt.  Die  Erfahrung  lehrte,  daß  der 
gewöhnliche  fette  Sand  für  diese  Zwecke  nicht 
paßte;  die  besten  Erfolge  erzielte  man  mit  Fluß- 
sand, dem  man  kleine  Mengen  Mehl  und  Öl  als 
Bindemittel  zusetzte;  die  Fabrikanten  empfehlen 
Leinsamenöl;  doch  hat  eine  Spinnereimaschinen- 
fabrik, soviel  dem  Verfasser  bekannt  ist,  besonders 
gute  Resultate  mit  einem  billigen  Fischöl,  welches 
aus  den  Vereinigten  Staaten  bezogen  wurde,  er- 
halten. Die  Railway  Speed  Rtkorder  Cie.  in  Kent, 
Ohio,  gebraucht  nachstehende  Zusammensetzung : 


Abbildong  6. 
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6  Teile  Silber-  oder  Seesand,  1  Teil  Mehl,  Teil 
rohes  Leinöl.  Doch  iat  es  klar,  daß  die  obigen 
Mengen  in  fast  jedem  Fall  geändert  werden 
rodMcn,  da  die  in  den  fenMshiedoicB  Giefi«i«ien 
benutzten  Stadt  aefar  verschieden  voneinander 

  sind.    Die  besten 

Resulttle  wwden 
nicht  erzielt,  wenn 

man  bestimmte 
Mengen  Sand,  Mehl 
und  Öl  verwendet, 
sondern    die  Be- 
standteile bei  fort- 
g«selit«nVersaeben 
so    lanjre  mischt, 
bis  die  Mischung  ^ 
die  Masebine  fehler»  | 
los  verlftßt.  NatQr- 
lieh  kann  man  in 
vielen    Fällen  die 
Mengen  MeU  und 
Ol  verringern.  Ein 
Punkt,  der  stets  bei 
diesem  ratierenden  i 
Typ  berücksichtigt 
werden  muß,   ist  i 
der,  daß  man  nie 
mit  Gewalt  forgehen  soll;  denn  wenn  der  Sand 
die    richtige   Feuchtigkeit   hat,    wird    ein  Kern 
von   57  mm   Durchmesser   genau  so   gut  sich 
anfertigen  lassen,    wie   einer   Ton    12,7  mm 
SimtUche  Teile  der  Wadawortb  i 


Abbildung  6. 


keinem  Zweifel,  daß  für  viele  Gießereibesitzer 
eine  solche  Maschine  bald  die  AnschafTungskoslen 
eingebracht  haben  würde  infolge  der  Ersparnii^e 
an  Zeit  allein,  abgesdien  von  den  germgeren 
Kosten  für  Reparaturen  der  Holzkernkasten  oder 
dem  großen  Vorteil,  den  eine  Maschinenfabrik 
doreb  Kerae  erreicht,  die  ein  genaue«  nmdee  Loch 
im  Gußstflck  geben.  Die  Maschine  wird  in  England 
von  Horave  P.  Menshall  k  die.  in  Leeds  geliefert. 

Die  Thomas  St  Cläre- 
Kernformmaschine  ist  ein 
amerikanisches  Fabrikat, 
um  kleine  Kerne  von  nur 
kuner  Linge  rasdi  ber> 
stellen  7.U  können,  und  ist 
für  Gießereien  bestimmt, 
wddie  eine  große  Ansabl 
gleicher  Kerne  benötigen. 
Es  scheint,  als  ob  diese 
Maschine  den  Vorwurf, 
den  man  gegen  versebie- 
dene  andere  Typen  er- 
hebt, —  die  schwierige 
HenAeUoDg  von  taftkaal- 
len  —  hinflÜlig  macht. 
Der  Vorwurf  ist  wirklich 
enMiar  Natnr, '  demi  die 
Zeil,  die  man  zum  Luft» 
stechen  bei  langen  Ker- 
nen ,  beispielsweise  für 
KaaJUe  von  50  mm  Durdi- 
maner,  nittig  bat,  macht 


Abbildang  7. 


AbblUaagS. 


k.  Sberwin-Maschine  lassen  sich  auswechseln, 
und  da  dieselben  alle  nameriert  sind,  Icfoncn  Er- 
satzteile leicht  beschafft  werden.  Eine  Anzahl 
dieser  Maschinen  fär  verschiedene  Kerngrößeu 
sind  in  England  im  Betrieb,  und  unterliegt  e^ 


die  Zeitersparnis  bei  der  Herstellung  der  Kerne  iUu* 
soriseh.   Die  llsaebine  ist  Sbniieb  der  Fbillips- 

Maschine  in  Abbildung  1  ;  der  Hauptunterschied 
besteht  darin,  daß  kein  Stampfen  von  Hand  nötig 
ist,  da  die  Thomas  ik.  Clare-Maschine  den  Sand 


Digitlzed  by  Google 


16.  Angntt  1806. 


Abbildung  9. 

durch  einen  Kolben  genügend  dichl  preßt,  und 
die  Deckplatte,  wie  aus  der  Abbildung  6  zu  er- 
kennen, verhindert,  daß  der  Sand  auf  die  Bank 
hinausgednlckt  wird. 

Die  Maschine  ist  für  Kerne  Ton  15,9,  19  und 
22  mm  Durchmesser  bei  76  mm  Länge  lowie 
fflr  25,4,  -28,6  und  31,7  mm  Durchmesser  bei 
101,6  mm  Länge  gebaut.  Da  man  von  der 
kleineren  Sorte  8  bis  10  Kerne  auf  einmal  an- 
fertigen kann,  so  kann  man  einen  BegrifT  von 
der  Leistungsfähigkeit  der  Maschine  bekommen. 
Ein  Schnitt  dieser  Maschine  (Abbildung  6)  zeigt, 
wie  leicht  Formen  und  Kolben  ausgewechselt 
werden  können,  desgleichen  wie  solid  und  gut 
die  Maschine  überhaupt  gebaut  ist.  Auffallen 
dürfte  namentUch  das  vollständige  Fehlen  von 
Gußeisenteilen,  die  sonst  viel  bei  derartigen  Ma- 
schinen verwendet  werden. 

Die  Pyott-Kernmaschine  fertigt  Kerne  an  von 
jedem  Querschnitt  bis  zu  101,0  mm  Durschmesser 
und  von  jeder  beliebigen  Länge.  Sie  kommt  aus 
Chicago  und  arbeitet  nach  einem  ganz  neuen 
Prinzip.  Keine  rollende  Bewegung  des  Sandes 
ist  nötig,  der  Sand  wird  von  dem  Behälter  in 
die  Form  durch  einen  Kolben  aufgegeben,  der 
durch  einen  Handhebel  hinter  der  Maschine  be- 
titigt wird.  Einige  Bewegungen  des  Hebels  sind 
erforderlich,  um  die  Kerokasten 
mit  Sand  anzufüllen;  der  Kern 
kann  beliebig  fest  gemacht  wer- 
den, indem  man  so  lange  Sand 
in  die  Form  preßt,  bis  die  ge- 
wünschte Festigkeit  erreicht  ist. 
Jeder  Kern  erhält  ein  sauber 
ausgeführtes  Luftloch.  Auch 
lassen  sich  zur  Verstärkung  des 
Kerns  leicht  Drähte  anbringen. 
Als  Saadmiscbung    wird  vor- 


geschlagen: 72  Teile  Sand,  12  Teile  Mehl 
und  1  Teil  rohes  Leinöl.  Diese  .Mischung 
könnte  als  etwas  teuer  erscheinen,  doch 
lassen  sich  bestimmt  die  Gehaile  an 
Mehl  und  Ol  bedeutend  verringern.  Die 
I'yotl-Maschine  wird  mit  Behältern  geliefert 
mr  Aufnahme  der  fertigen  Kerne  sowie 
mit  runden  Formen  von  9,5  bis  76  mm 
Durchmesser.  Andere  Größen  und  Quer- 
schnitte nur  auf  besonderen  Wunsch. 

Die  seither  beschriebenen  Kernmaschinen 
können  nur  für  Kerne  mit  parallelen  Seiten 
gebraucht  werden  und  lassen  sich  die  viel 
und  häufig  hei  der  Fabrikation  von  Massen- 
artikeln benötigten  verschiedenen  Kernarteu 
nicht  darauf  herstellen,  wie  z.  B.  von  Ab- 
sperrventilen, Hähnen,  Röhren,  Hohrkrüm- 
mem  und  sonstigen  Rohrverbindungsslücken. 
Obwohl  die  Herstellung  dieser  Gußstücke 
auf  dieser  oder  jener  besonders  guten  Form- 
maschine wohl  möglich  ist,  und  auch  viel 
geschieht,  müssen  doch  die  Kerne  dazu  in 
besonderen  Kasten  angefertigt  werden,  deren  Neu- 
anschalTung  sowie  beständige  Reparaturen  sehi' 
kostspiehg  sind,  so  daß  die  Kerne  in  vielen  Fällen 
teurer  zu  stehen  kommen,  als  di«  eigentlichen 
Formen.  Eine  Maschine  für  solche  Arbeiten 
bringt  die  London  Emery  Works  Co.  auf  den 
Markt  und  ist  eine  Gesamtansicht  derselben  in 
Abbildung  7  gegeben.  Es  ist  leicht  einzusehen, 
daß  ein  Kern  von  verschiedener  Stärke  nicht 
gleichmäßig  fest  sein  kann,  wenn  er  durch  eine 
einzige  Operation  gepreßt  wird.  Daher  stellt  die 
genannte  Firma  solche  Kerne  in  den  Formen 
mittels  Einlegeplatten  zuerst  etwas  größer  her. 
Diese  Einlegeplatten  werden  dann  entfernt.  Bei 
größeren  Maschinen  ist  die  Platte  an  einer  der 
Tragsäulen  schwingend  angeordnet-  Darauf  werden 
die  obere  und  die  untere  Kastenhälfte  zusammen- 
gepreßt und  der  Kern  durch  einen  letzten  Druck  fertig- 
gemacht. Das  Verfahren  ist  durch  die  beifolgenden 
Skizzen  (Abbild.  8)  veranschaulicht  und  sieht  man 
auf  den  perspektivischen  Ansichten  der  oberen  und 
unteren  Platte  kleine  Rinnen  E  E  rund  um  den 
Kern  geschnitten.  Dieselben  sollen  den  Sand  auf- 
nehmen, welcher  sonst  das  feste  Aufeinander- 
sitzen der  oberen  und  unteren  Kastenhälfle  unter 
Druck  verhindern  würde.  Die  Platten  einer  Ma- 
schine lassen  sich  leicht  auswechseln.    Die  obere 


Abbildung  10. 


960   8t«hl  and  Riten. 
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Abbildung  11. 


ist  an  dem  festen  Widerlager  der  Presse  an 
gebracht,  wie  die  Abbildung  zeigt,  während  die 
untere  Kastenhälfte  auf  einem  Drehtisch  liegt,  so 
daß  die  fertigen  Kerne  auf  eine  eiserne  Platte 
gelegt  und  auf  derselben  nach  dem  Ofen  gebracht 
werden  können. 

Die  Abbildung  9  zeigt  die  Herstellung  recht- 
eckiger Oacher  Kerne  auf  der  hydraulischen 
Kernformmaschine;  man  kann  daraus  deutlich  die 
wesentlichsten  Konstruktionen  der  Maschine  er- 
kennen, die  Anordnung  des  hydraulischen  Stem- 
pels, der  Pumpe,  des  Balanciergewichts  und 
anderer  Teile.  Nach  einer  Mitteilung  des  Fabri- 
kanten läßt,  sich  die  Maschine  auch  durch  kom- 
primierte Luft  oder  Dampf  betreiben.  Die 
Leistungsfähigkeit  dürfte  durch  Anwendung  des 
erstgenannten  ßelriebsmittels  sehr  gewinnen  im 
Vergleich  mit  Wasser-  oder  Dampfkraft,  zumal 
letztere  im  besonderen  in  den  meisten  Gieße- 
reien viel  Unannehmlichkeiten  verursacht. 

Die  Herstellung  größerer  Kerne  für  Röhren, 
T-SlQcke  und  dergleichen,  ähnlich  dem  T-Stück 
in  Abbildung  lü,  ist  noch  einfacher.  Die  Kerne 
werden  zuerst  in  nassem  Sand  gerade  so  groß 
angefertigt  wie  die  Formen  selbst ;  jedes  Stück 
wird  mit  einer  Kernspindel  versehen,  mittels  deros 
dann  von  der  Kernplatte  gehoben  werden  kann. 
Dies  kann  man  entweder  derart  ausführen,  daß 
man  die  hervorstehenden  linden  der  Kern- 
spindel auf  die  umgebogenen  Flacheisen  an  dem 
Rahmen  legt  und  denselben  durch  einen  Hebel 
hochhebt,  bevor  der  Stempel,  welcher  die  Kern- 
platte trägt,  gesenkt  wird,  oder  man  zieht  den 


Rahmen  hoch,  nachdem  der  Kolben  seinen  niedrig- 
sten Punkt  erreicht  hat.  Daß  man  diese  großen 
Kerne  aus  gewöhnlichem  nassem  Sand  herstellen 
kann,  ist  von  nicht  geringem  Vorteil,  besonders 
bei  einer  steten  Massenfabrikation.  Schon  die 
Zeitersparnis  ist  bedeutend,  ohne  die  Kosten  für 
das  Trocknen  zu  rechnen  sowie  den  niedrigeren 
Preis  des  dazu  benutzten  minderwertigen  Sandes. 
Die  Fabrikanten  dieser  Maschine  behaupten,  daß 
30  T-förraige  Kerne  von  190,5  mm  Durchmesser, 
ähnlich  dem  in  Abbildung  10,  in  einer  Stunde 
von  zwei  Mann  hergestellt  werden  können.  Da« 
Wesentliche  der  großen  Maschine  zeigt  Abbildung  1 1  • 
Diese  Ansicht  läßt  erkennen,  wie  die  Anordnung 
des  Sandes  vor  dem  letzten  Druck  auf  den  Kern 
stattfindet. 

Abbildung  1 2  ist  die  Photographie  einer  Kern- 
maschine  der  London  Emery  Works  Co.  Ltd. 
Die  Hebel  werden  von  Hand  betätigt,  ähnlich  den 
jetzt  allgemein  gebräuchlichen  Handformmaschinen. 
Ein  bemerkenswerter  Punkt,  der  von  den  Fabri- 
kanten meist  außer  acht  gelassen  wird,  ist  die 
Art  und  Weise,  wie  die  arbeitenden  Teile  vor 
Sand  geschützt  sind.  Zu  diesem  Zweck  wird 
Eisenblech   rund   um   die  Maschine  angebracht. 


Akbüdaag  12. 
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Folgende  Einzelheiten  über  die  Leistungsfähigkeit 
ihrer  Maschinen  sind  von  den  Fubrikatiten  an- 
gegeben :  Kerne  für  weite  Hohrverbindungs- 
stQcke,  Ibäi  mm  lang,  203  mm  Durchmesser, 
können  von  einem  Mann  in  10  Minuten  an- 
gefertigt werden.  Die  kleine  Maschine  mit  einer 
Modellplatte  381/203  mm  groU,  macht  12Ü  Hahn- 
kerne in  der  Stunde,  drei  Kerne  auf  einmal. 
Diese  Resultate  beweisen,  daß  bei  passender  Ar- 
beit gegenüber  der  Hand- 
arbeit mit  diesen  Maschinen 
sich  große  Ersparnisse  er- 
zielen lassen. 

Von  den  oben  beschrie- 
benen Maschinen  kann  keine 
lange  Kerne  herstellen,  wie 
sie  so  vielfach  gebraucht 
werden  zu  gewöhhlichen 
Röhren  für  Wasser,  Dampf 
usw.  oder  zu  Säulen.  Eine 
derartige  Maschinenkonstruk- 
tion stammt  von  Walter 
Jones,  in  Firma  Jones  k  Att- 
wood,  in  Stourbridge.  Aus 
den  Gesamtansichten  (Abbil- 
dung 13)  kann  man  ersehen, 
daß  gewöhnliche  Kernspin- 
deln dabei  verwendet  wer- 
den, nur  die  Entfernung  der 
Lagerböcke  i&t  verstellbar. 
Die  Spindel  besitzt  eine  Hülsenkuppelung  und  erfolgt 
die  Umdrehung  der  Spindel  durch  einen  Kettenantrieb 
und  einen  Schraubengang  von  der  Hauptwelle  aus. 

Eine  zweite  Kette  überträgt  die  Bewegung  der 
Hauptwelle  direkt  auf  eine  kleine  Welle,  deren 
Achse  etwas  höher  als  die  der  Kernspindel  ge- 
legen ist.  Auf  dieser  Welle  ist  eine  Scheibe  be- 
festigt, durch  welche  einer  Kurbelslange  mit  dem 
daran  angebrachten  Stahllineal  —  in  der  Abbil- 
dung unmittelbar  unter  der  Sandbank  —  eine 
hin  und  her  gehende  Bewegung  erteilt  wird.  Das 
Lineal  ist  verstellbar  und  kann  allen  Verhältnissen 
der  Keroquerscbnilte  angepaßt  werden,  so  daß  auch 


konische  Kerne  damit  hergestellt  werden  können. 
Die  Maschine  ist  mit  festen  und  losen  Riemen- 
scheiben ausgerüstet;  der  Arbeiter  braucht  nur 
den  Sand  aufzugeben  und  wird  der  Kern  rasch 
geformt,  da  durch  die  gegenläufige  Bewegung 
der  nasse  Sand  fest  an  die  Kernspindel  gepreßt 
wird.  Benutzt  wird  gewöhnlicher  nasser  Sand. 
Da  derselbe  nicht  sehr  dick  aufgetragen  wird, 
trocknen  die  Kerne  schnell  und  können  bei  eiliger 


Abbildung  IS. 

Arbeit  sogar  sofort  gebraucht  werden.  Dadurch 
ist  zusammen  mit  der  Verwendung  von  ungeübten 
Arbeitern  ohne  Zweifel  eine  bedeutende  Ersparnis 
bedingt  gegenüber  den  in  der  Lehmformerei  an- 
gewendeten umständlichen  Methoden.  Die  Ma- 
schine stellt  Kerne  her  mit  parallelen,  konischen 
und  anderen  Seiten,  von  50  bis  305  mm  Durch- 
messer und  in  Längen  von  228,6  mm  bis  2,7  m. 
Die  Ersparnis  an  Gewicht,  Zeit,  BrcnnstoiT,  Kern- 
material und  Arbeit  soll  nach  Mitteilung  der 
Fabrikanten  zusammen  mit  der  erhöhten  Leistungs- 
fähigkeit einer  Gießerei  5  bis  10  f.  d.  Tonne 
der  fertigen  Gußwaren  ausmachen. 


Iiidastrie  und  nächste  Reichätagsta^uns:. 


Es  ist  7oran8zn8ehen,  daß  die  nächste  Reichs- 
tagstagnng  mit  einem  sehr  reichen  Arbeitsstoif 
bedacht  werden  wird.  Man  bat  infolgedessen 
•cbon  vor  l&ngerer  Zeit  in  Anssicht  genommen, 
die  Tagung  recht  früh  beginnen  zn  lassen.  Ob 
dies  nun  schon  im  Oktober,  wie  früher  an- 
g«Dommen  wurde,  tatsächlich  der  Fall  sein  wird, 
muß  abgewartet  werden.  Jedenfalls  kann  man 
sich  darauf  gefaßt  machen,  daß  seitens  der  ver- 
bändeten  Regierungen  mit  Rücksicht  auf  den 


zu  erwartenden  reichen  Arbeitsstoff  darauf  Be- 
dacht genommen  werden  wird,  den  Beginn  der 
Tagung  so  frühzeitig  wie  möglich  anzusetzen. 

Unter  dem  Heratungsroaterial  wird  sich  auch 
eine  große  Anzahl  von  Vorlagen  beenden,  die 
die  Industrie  unmittelbar  und  mittelbar  angehen. 
Zunächst  dürfte  auf  sozialpolitischem  Ge- 
biete ein  einschneidender  Entwurf  zn  erwarten 
sein.  Die  Arbeiten  an  der  Erhöhung  der  Für- 
sorge für  die  Arbeiter  and  deren  Angehörige 
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haben  ja  nnnmebr  in  Deatachland  scboD  seit 
Dezenoien  niemals  geruht.  Sie  werden  auch 
vorauulehtUeh  noch  lang»  Jahre  in  Antprneh 

nehmoD,  nnd  wie  bisher  fast  jede  ReirliPtapn- 
tagaag  der  letxteu  Dezeuuieu,  ao  wird  auch  bei- 
nahe Jede  der  folgeoden,  Vortagen  ia  dieaer 
Richtung  an  s^en  bekommen.  Dafi  der  nächste 
Reichstag  eine  größere  Arbeiterversichernngs- 
vorlage  ooterbreitet  erhalten  wird,  ist  nicht  sehr 
wahrsehainlleh.  Ao  dem  Entwarf  an  einer 
Witwen  -  nnd  Waisenversicherung  der 
Arbeiter,  wie  sie  dorch  das  ueae  Zolltarif- 
geeeta  ▼eriaagt  wird,  wird  an  den  anitladigen 
Stellen  scbon  seit  einiger  Zeit  eifriR-  jr«  arbeitet. 
Indessen  sind  diese  Arbeiten  noch  nicht  so  weit 
▼orgeeehritteo,  dafi  alii  flbr  die  legialatoriiehe 
Behandlang  brauchbarer  Entwurf  sich  daraas 
entwickeln  könnte.  Es  sind  bisher  die  Gut- 
achten der  Einzelregierungeu  eingefordert.  Auf 
Grand  danelban  dürften  im  Beiehianit  dea  Innern 
Grundzflge  der  neuen  VerBichemngsart  fest- 
gestellt werden,  und  erat  wenn  man  hierzu  ge- 
langt leia  wird,  wird  anoh  Anmieht  Torbanden 
■MB,  einen  nach  Paragraphen  geordneten  Ent- 
warf herzustellen.  Diese  sosiaipolitische  Arbeit 
eilt  ja  aaeh  inaofem  nicht  allansehr,  als  im 
mnail  ZaUtarifgesetz  die  Frist  fär  ihre  Erledi- 
gnng  bis  7.nni  Jrilire  1910  ausgedehnt  ist.  Daß 
bis  dahin  aber  dieser  Entwurf  erscheinen  wird, 
iat  aicher.  Wahrsebeinlidi  int  ea,  daß  er  den 
dcntsrhen  .Arbeitppbern  anrh  wieder  nene  T.asten 
aufbürden  wird,  wie  dies  ja  jeder  neue  Ar- 
beitervenieherangMOtwarf  hiiber  getan  hat. 
Ebensowenig  ist  als  sicher  anzunehmen,  daß  die 
nunmehr  schon  seit  längerer  Zeit  herbeigewünschte 
nmlluaende  Beform  der  Kranken  versiche- 
rang  während  der  nächsten  ReichBtagKtagung 
in  einem  Gesetzentwurf  in  die  Ersc-heinnng 
treten  wird.  Zwar  hat  man  in  letzter  Zeit 
▼ieltheh  gehSrt,  dafi  die  KrankanTwaidiamnga- 
Bavisionsarbeiten  innerhalb  der  Regierung, 
aaaentUch  im  Uinbiiclt  aaf  das  immer  an- 
angenehmer werdende  tarrorittiicbe  Anftretea 
der  Sozialdemokratie  in  der  Kassenverwaltung, 
wieder  aufgenommen  seien,  nnd  die  Mitteilung 
wird  scbon  zutreffen;  ob  aber  bereits  bei  allen 
auf  diesem  Gebiete  aufgeworfenen  Fragen  eine 
Übereinstimmung  der  verbündeten  Regierungen 
herbeigeführt  ist,  scheint  zweifelhaft.  Außer- 
dem dürfte  man  wohl  mit  Bttckdeht  anf  da« 
HoiiMt  7.n  erwartende  (icsetzgebungsmaterial  fre- 
rade  diese  Reform  noch  etwas  zurfickstellen. 
Daß  die  Kraakenkaesenorgaaitation  mit  Rtclc- 
sicht  auf  den  sozialdemokratischen  Einfloß  einer 
Abänderung  unterzogen  werden  muß,  darin  ist 
man  sich  im  allergrößten  Teile  der  Industrie 
wohl  einig;  ob  aber  innerhalb  der  Regierung 
Neigung  besteht,  A'x^^q  Organisation  abzuändern, 
ehe  man  an  die  Vereinheitlichung  der  gesamten 
ArbeiterTarsieharange-OrgaaliatioD  haraageht,  int 


zweifelhaft.  Diese  Vereinheitlichung  iat  ein 
Ziel,  das,  wie  ja  der  zuständige  Regierangsver- 
treter noch  in  der  letatea  Baichatagatagaag  her> 
vorgehoben  hat,  angestrebt  wird.  Ilm)  darf 
vermuten,  daß  bei  Gelegenheit  der  Einführung 
dar  Witwen-  and  WaiaaaTiralcherang,  die  ja 
doch  auch  eine  OrganiaatioB  erhalten  muß,  der 
Versuch  gemacht  werden  wird,  die  gesamte  Ar- 
beiterorgaiiisatioa  in  einen  Rahmen  hiuein- 
zupreaaan.  Ob  dar  Vanach  gelingen  wird,  maß 
allerdings  abgewartet  werden.  Jedenfalls  hat 
die  Organisation,  bei  der  die.  iadustri eilen  Ar- 
beitgeber In  herrorragandam  Mafia  ahreaamtUeh 

mit  tJUig  gewesf-iii  sind,  die  berufsg:eno9Ben8Chaft- 
Uche,  sich  darcbaus  bewährt.  Mit  Mckaicht 
darauf  haben  auch  dia  F^aanda  dar  afnhaltlldwa 
VersicharaBgaorganisation  früher  stets  die  Ba- 
rufsgenossenachaften  für  sich  weiter  bestehen 
lassen  wollen.  Ob  dies  jetzt  anders  sein  soll, 
darüber  iet  Aathentiaehea  nicht  in  die  Offent- 
lirhkeit  pedrnngen.*  Man  wird  aber  bis  anf 
weiteres  annehmen  dürfen,  daß  bei  den  Plänen, 
die  Jettt  aaf  diesem  Oablata  gehegt  wardan, 
auch  die  IJeseitigting  der  Perufsf enossenschaftf^n 
und  ihre  Ersetzung  durch  die  einheitliche  Or- 
ganisation ins  Aage  gefaßt  ist. 

Alle>^  iii^s  Bind  jedoch  Fragen,  die  erst 
später  zur  lliitacheidung  gebracht  werden  würden. 
In  der  nächsten  Reichstagstagung  wird  mau 
afaian  aoaialpolitiaehen  Entwarf  aaf  gaaa  aadana 
Gebiete  zu  erwarten  haben:  den  Gesetzentwurf 
über  die  Rechtsfähigkeit  der  Berufs- 
▼araiae,  der  schon  seit  Hagerer  Zeit  Artig 
sein  und  die  erste  Anwartschaft  auf  legis- 
latorische Behandlang  in  nächster  Zeit  haben 
dürfte,  (n  industriellen  Kreisen  legt  man  den 
Hanptwert  auf  Bestimmungen,  die  eine  Sicher- 
heit dafür  gewähren,  daß  die  Rechte  der  Minori- 
täten durch  die  Vereine  nicht  vollständig  unter- 
drückt werden.  Die  bdnatrie  wQMebt  fSBrnar, 
die  Frage  einer  zivilrerhtlirhen  Haftbarkeit  der 
Bemfavereine  eingehend  geprüft  zu  sehen. 
Ein  Urteil  über  die  Zwoekmifiigkait  oder  Ua- 
Zweckmäßigkeit  des  zn  erwartenden  Entwurfes 
wird  natürlich  erst  gefällt  werden  können,  wenn 
sein  Inhalt  bekannt  gemacht  sein  wird.  Jeden- 
falls kann  man  darauf  rechnen,  daß  die  Mehr- 
heit des  Reichstages,  die  einen  solchen  Entwurf 
schon  seit  Jahren  gewünscht  hat,  sich  nicht 
nur  mit  ihm  ia  der  alehatan  Tagaag  aifrig  ba> 
acbkfkigen,  pnndcrn  auch  alles  versuchen  wird, 
ihn  aar  Verabschiedung  zn  bringen.  Auf  sosial- 
politiaehen  Oeblatan  dieaar  Art  arbeitet  Ja  die 
Reichstagsmehrheit  mit  einer  bewundernswerten 
Exaktheit.  Man  kann  nur  wünschen,  daß  dies 
auch  auf  anderen  Gebieten  der  Fall  sein  möchte. 

•  In  der  Industrie  hält  man  unsere«  Wiuans 
diirchauB  an  der  Notwendigkeit  eines  selbttJüidigea 
Weiterbestabens  dar  BerafagenosseasehafieB  fast. 
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Vm  kleineren  Entwürfen  sozialpoUtiMhtB  CSharak-  1 
ters,  die  bisher  in  Vorarbeit  genommen  sind, 
wfirde  vielleicht  noch  ia  der  nftcbsten  Tagung 
dar  Eatwnrf  über  ü»  Bagtimg  der  Heinarlwlt 
der  Zigarrenarbeiter  erscheinen.  Auch  er  ist 
an  den  betreffenden  £egieraagMtellen  schon  seit 
«inifv  Zelt  fertiggeetellt.  Mut  wird  ihn  ein- 
bringen, wenn  die  Gelegenheit  dazu  günstig  ist. 

Ein  anderes  Gebiet,  das  in  der  nftcbsten 
ReichstagsUgnng  die  Industrie  ganz  besonders 
angehen  wird,  ist  das  der  H«adeUTertrlf  e. 
Obschon  in  der  letzten  Tagnng  die  sieben  nenen 
Tarifyertrage  zor  Annahme  gelangt  sind,  ist 
dwnit  die  Neeragelaaf  der  Hmdelebetieiiiingen 
Dentschlands  znm  Aaslande  noch  lange  nicht  zu 
£nde  gefährt.  Im  G^enteil,  recht  wichtige  tie- 
ilelMiagea  lierren  aoeh  vSlUg  der  Neoregelnng. 
Han  darf  annehmen,  daß  in  der  n&cbsten  Keichs- 
tagstagnng  einige  weitere  Tarifverträge  zar  Er- 
örtemng  gestellt  werden.     Dabin  dürfte  wubl 
laalehit  «ia  dentach-bnlgarischer  Tarif- 
vertrag gehören.    Abgeschlossen  ist  ein  solcher 
noch  nicht.    Indessen  sind  die  Unterhandlangen 
iwiielieB  dea  deatudieB  nad  balgarisehen  Uater^ 
hftndlern  so  weit  gefördert,  daß  man  auf  den 
Abschluß  ia  alleralelieter  Zeit  wird  rechnen 
Unaen.    Aa6«rdMa  beitelit  die  Aaeiicht,  dafi 
ein  Tarifvertrag  mit  Spanien  zustande 
kommt.     Bekanntlich   ist   unser   Meist bepiinsti-  ' 
gnngsverh&ltnis,  das  aut  einem  Abkuiuiucn  vom 
Jahre   1899  beruht,   zum  1.  Juli   190ü  ge-  | 
kfindigt.     Die    dentsch  -  »panischen  Handels- 
bexiehnngen  haben  sich  ja  in  den  90er  Jahren 
des  fetigea  Jahrhaaderte  gaoa  eigeottmlich  ent- 
wickelt.   Mitte   der  90  er  Jahre  glaabte  man  ! 
ganx  sicher,  daü  ein  Tarifvertrag  mit  Spanien  1 
nitaade  kenmea  wtrde.    Ela  toleiier  war  | 
•ach  vom  Reichstage  genehmigt.    Da  ließen  die  ; 
■panischen  Cortes  den  Vertrag  unerledigt  und  j 
es  kam  zniu  Zollkrieg.    Dieser  wurde  im  Jahre  | 
1899  beendet  und  annmehr  das  seither  ia  Kraft  | 
befindliche  Meistbeg-finstigungsabkommeiigrcfroffen. 
Dieses  Abkommen  hatte  so  lauge  Wert,  als  der  . 
spealMh-eeliweiaeriMiie  HaadetoTertrag  beetaad.  | 
Dieser  ist  gek&ndigt.    Die  spanischen  Curtcs 
laben  awar  beeelüoflaen,  bis  xom  31.  liftrz  1900  i 
ÜB  aaa  dleen  Tertrege  fHr  deateebe  Pro*  \ 
fiaiaacen  herwigehenden  Vorteile  weiter  be- 
stehen zu  lassen  von  da  ab  aber  müßte  eine  Neu- 
regelung eintreten,  wenn  nicht  ein  Sorhaltniä 
Pinta  grdfea    soll,    nach   dem    Deutschland  | 
Spanien  sämtliche  Vorteile  der  neuen  Tarifver- 
trige  sngestehen,  Spanien  demgegenüber  aber  I 
kalaerlel  Keaaeedeaea  aiaohea  würde.  Die  Vor-  | 
arbeiten  für  einen  solchen  Handels  vertrag  sind 
üinerhalb  beider  Hegierongen  schon  seit  l&ngerer 
Zrit  iia  Oange.   Haa  kaaa  demaaeb  erwarten,  | 
daß  im  nächsten  Winter  der  Vertragsentwurf 
fertiggestellt    werden    wird.     Von   der  Neu- 
regelung der  üandeUbeziehungeu  Deutschlands  { 


an  Portugal  hat  bisher  zwar  nooh  aiehte 

.Authentisches  vei lautet;  jedoch  darf  man  auch 
hier   wohl  annehmen,  daß   ein  Tarifvertrag 
wenigeteae  ia  Anmlobt  genenunea  ist.   V«a  der 
Neuregelung   der    Handelsbeziehungen    zu  den 
nordischen  Staaten  hat  man  in  neuester 
Zelt  wenig  gehOrt.    Die  Treaanag  Norwegent 
and  Schwedens  wfirde  fär  eine  Revision  der 
Verkehrsbeziebnngen  kein  Hindernis  darstellen, 
da  bisher  schon  jeder  dieser  beiden  Staaten  mit 
dem  Avalande  für  sich  haadelspoUtische  Ab* 
kommen  getroffen  hat  und  dies  auch  ferner  der 
Fall  sein  könnte;  indessen  diirfte  insofern  die 
Treaanag  der  Uaiea  aaf  haadelspelltiidieia  Ge- 
biete    eine  zurückhaltende   Wirkung  ausüben, 
als  die  Regierungen  beider  Staaten  in  nächster 
Zeit  Biit  der  beben  Politik  ao  beieUftigt  leia 
werden,  daß  sie  kaum  das  Bedürfnis  verspüren 
dürften,  neue  handelspolitische  Abkommen  mit 
dem  Auslände  zu  treffen.    So  dürften  denn  also 
zunftchat   für  die  Reichstagstagnng  1905;0G 
Handels  vertrage  mit  Bulgarien  und  .Spanien  und 
vielleicht  auch  mit  Portugal  zu  erwarten  sein. 
Dpeb  iat  die  Nenrefelnag  der  VerlnlireyerhlltaiMe 
zu  diesen  Staaten  nicht  die  wichtigste,  die  dem- 
nAchst  ia  Betracht  kommt.     Bedeutender  ist 
idKW  die  Fmge  aaeb  den  kdaftigea  VerhUtnia 
zn  den  Tereiaigten  Staaten  von  Amerika. 
Wie  die  völkerrechtlichen  Verhältnisse  in  dieser 
Beziehung  liegen,  ist  ja  bekannt.    Es  handelt 
•ieb  ann  darum ,  ob  es  überhaupt  möglich  sein 
wird ,  mit  Nordamerika  zu  einem  Tarifvertrage 
zu  gelangen.    So  wie  die  Sache  jetzt  geregelt 
lit,  kaaa  eie  ia  Zaknaft  niebt  bldben.  Deutsch- 
land  kann  unmötrlirh   den  Vereinigten  Staaten 
sämtliche  in  den  neuen  Tarifverträgen  dritten 
Staaten  gewährten  KoBBesiioaen  geben,  wlluwad 
Nordamerika  seine  außerordentlich   hohea,  ja 
vielfach  einfach  prohibitiv  wirkenden  Zölle  ohne 
jede  Änderung  beibehält.    Hit  dem  1.  März  1906 
mnß  bieria  eiae  Änderung  sich  vollziehen.  Wie 
Hie  aber  aussehen  wird,  das  ist  bisher  noch  sehr 
fraglich.  Der  deutsche  Botschafter  in  Washington 
bat  vor  Inmem  eiae  Ilagere  ürlaabsreiBe  aaeb 
I>entschhnd  anprctreten  und  man  wird  wohl  in 
der  Annahme  nicht  fehlgeben,  daß  er  auch  zu 
dem  Zweck  In  die  Heimat  gdiommea  l«t,  am 
wegen  der  Ansichten  der  maßgebenden  nord- 
amerikanischen Persönlichkeiten   bezüglich  der 
Handelspolitik  genaue  Auskunft  zu  geben.  Wie 
schließlich  immer  die  Neuregelung  ausfallen  mag, 
80  viel  ist  gewiß,  diR  der  Reichstag  sich  mit 
einer  die  Verkehrsbeziehaugen  zwischen  Deutsch- 
laad  nad  Nordamerika  bebandelnden  Vorlage 
beschäftigen  wird;  es  müßte  denn  nein,  was  im 
Interesse  beider  Länder  nicht  au  w&nschen  wäre, 
daß  der  Zollkrieg  awieoben  ihnen  ansbrlebe. 
Auf  beiden  Seiten  sind  aber  viel  zu  besonnene 
Politiker,  als  daß  von  ihnen  zu  befürchten  wäre, 
sie  würden  eine  solche  Eventualität  sich  verwirk- 
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liehen  lassen.  Nach  den  nordamerikanisehea 
VerbältDiMen  bleibeo  Doch  die  deatach-ong^' 
Hieben  sn  regeln.  Hier  liegt  üie  Saehe  wnient* 

lieh  anders  als  bei  Nordamerika.  England  er- 
hebt bisher  keine  Z6lle  auf  indostrielle  Erzeng- 
nisse.  Es  ist  zwar  eine  große  Bewegung  jenseits 
des  Kanals  im  Gange,  am  eoldie  ZSlle  zur  Ein- 
führung zu  hring:en;  die  Bewegung  richtet  sich 
auch  gleichseiiig  dabin,  die  Kolonien  mit  dem 
Hnttetlaade  m  einen  einsigaii  Zollgebiete  an- 
sammenznschließen  oder  wenigstens  die  Rc- 
ziehangen  so  zu  ordnen,  daß  Matterland  und 
Kolonien  aieh  gegenseitig  Vortdle  gew&hren, 
an  denen  dritte  Staaten  keinen  Anteil  haben. 
Indessen  ist  diese  Bewegung  trotz  nachhaltigster 
Agitation  nicht  so  weit  gediehen,  daß  man  an- 
nebmen  müßte,  sie  wttrde  scbon  in  nabor  Zeit 
zu  positiven  Frpebnissen  frihren.  Daß  das  gegen- 
wärtige handelspolitische  Verhältnis  za  England 
niebt  daa  angenebmate  lat,  ist  aleber.  Hentsntage 
lictrt  der  Wert  der  Handelsvorträge  doch  zu 
einem  sehr  großen  Teile  in  der  Tatsache,  daß 
sie  die  Handelaberiehnngen  fBr  eine  Iftngere  Zeit 
regeln.  Die  Oeschäftsleute  sind  dadurch  in  die 
Lage  versetzt,  ihre  Kalkalationen  in  TvückMicht 
auf  lüugere  Aufrechterbaltang  von  Jiaiiücls- 
bezlehangen  •nflraauulien.  Mit  England  hat 
Deutschland  gegenwärtig  keinen  Handelsvertrag. 
Es  existiert  nur  das  Oesetz,  welches  dem  Bandes- 
rat (Ue  Vellmaebt  gibt,  nnter  gewiiaeii  UmsUbiden 
für  cnp-lische  Provenienzen  die  Meistbegünstigung 
zur  Anwendung  gelangen  zu  lassen.  Immerhin 
ist  ein  VirfilltBia,  bei  dem  seitens  Deutschlands 
diese  Konzessionen  gemacht  werden  und  seitens 
Englands  die  ZoUfreihelt  für  industrielle  Er- 
zeugnisse aufrechterhalten  bleibt,  jeglichem 
Mangel  der  Ordnung  der  Haadalilwii^angen 
vorzuziehen.  Nun  dürften  sicherlich  Versuche 
gemacht  sein,  za  einem  langfristigen  Haadels- 
übereinkommen  mit  England  zn  gelangen.  Sollten 
diese  Versuche  auch  in  nächster  Zeit  zu  einem 
Ergebnis  nicht  fähren»  so  wttrde  man  wohl  dahin 
kommen,  dentscberseits  ein  nenes  Gesetz  an- 
zustreben, das  dem  Bundesrat  für  kürzere  Frist 
die  pkicbe  Vollmacht  wie  bisher  ausstellen  würde. 
Ks  ist  wahrscheinlich,  daß  die  Sache  so  ver- 
lanfbn  wird,  nnd  deahalb  kann  man  mit  siam- 
lirher  Sicherheit  darauf  rechnen,  daß  in  der 
nächsten  Tagang  and  zwar  gleich  za  B^inn 
derselben,  jedeoMle  noeb  vor  WdbnadttiBi  ein 
dcmentsprechender  Qeaetseiitwurf  nr  Verband« 
long  gelangen  wird. 

Was  sonst  anf  handelspolitischem  Gebiete  zu 
unternehmen  sein  wird,  namentlicb  nm  die  Hand- 
habung des  7'dltarif»  nnd  der  nenen  Kandnls- 
verträge  zu  erleichtern,  wird  Sache  des  Bundes- 
rats sein.  Er  wird  nadi  Wiederanftaabnie  eeiner 
Sltcungen  im  Anfang  des  HcrbRts  des  laufenden 
Jabres  die  größeren  AasfQhrangsanweisungen  zoll- 
tarifariseben  nnd  baadeiapoltttaebiii  Obandttan  m 


erledigen  haben.  Daneben  würde  ja  noch  manches 
legislatorische  Gebiet  zn  revidieren  sein,  nament- 
Ueb  daa  jetst  aebon  «twaa  sehr  vmdtete  Ter> 

einszollgesetz.  Arbeiten  in  dieser  Richtung 
sind  ja  auch  schon  aufgenommen.  Aber  daß  sie 
bereits  für  die  nächste  Tagung  zu  Entwürfen 
fuhren  sollten,  ist  nicht  anzunehmen.  Hau  wird 
deshalb  damit  zu  rechnen  haben,  daß  die  handels- 
politische Tätigkeit  sich  auf  die  oben  erwähnten 
Yorlagea  beaebrlnken  wird.  81a  itellen  abw 

nnrh  so  wirhtige  ^faterten  dar,  daß  der  Kcichs- 
tag  für  eine  Tagang  daran  wnbrbaftig  genug 
baben  wird. 

Von  weiteren  zu  erwartenden  Vorlagen  all« 

'  jremoineren  Inhalts  wäre  vornehmlich  noch  zu 
nennen  daa  Gesetz  über  den  privaten  Ver- 
sichernngavertrag.  Mit  ihm  nnd  mit  zwei 
kleineren  später  noch  zu  nennenden  Entwürfen 
wird  die  Reihe  derjenigen  Gesetze  zam  Abschluß 
kommen,  die  eine  Folge  des  Blirgeriieben  Qerati- 
bnches  sind.  Der  Entwurf  befindet  sich  iehOB 
seit  längerer  Zeit  im  Bundesrat.  Die  Biud- 
regierungen  baben  ihn  in  anaführUebater  Weise 
bereits  vorberaten.    Es  ist  deshalb  anzunehmen. 

'  daß  das  Plenum  des  Bundesrats  ihn  nach  Wieder- 
aufnähme  der  Sitzungen  im  Herbst  recht  bald 
▼erabseUeden  wird,  ao  daA  der  Reichstag  Iba 

!  als  einen  der  ersten  Entwürfe  in  der  nächsten 
Tagang  za  Gesiebt  bekommen  dürfte.  Der  Elnt- 
wnrf  ist,  wie  bekannt,  für  aOe  Teile  der  Indastrie 
von  größter  Bedeutung.  Nachdem  die  öffentlich- 
rechtliche  Seite  des  Versicherungswesens  geregelt 
ist,  bedarf  das  private  Versichemngsreeht  einer 
eingehenden  Ordnung.  Diese  soll  mit  dem  Ent- 
wurf geschaffen  werden.  Ob  allerdings  ailnit- 
liche  Wünsche  der  Industrie  in  ihm  Berück- 
aiehtlgnng  flndeii  werdea,  mnB  abgewartet  wwdan. 
Aller  Vonnissicht  nach  werden  auch  einige  Ent- 
würfe, die  vom  Reichstage  in  der  letzten  Tagang 
nicbt  mehr  erledigt  wurden,  wieder  ersebänen. 
Dazu  gehören  die  Maß-  und  Gewichtsord- 
nnng  sowie  der  Entwurf  über  die  Ausgabe 
kleinerer  Reichsbanknoten.  Man  wird 
damit  rechnen  dürfen,  daß  diese  Entwürfe  im 
großen  Ganzen  in  dem  Wortlaut  wieder  er- 
scheinen werden,  den  sie  früher  gehabt  haben. 
Ob  eine  Novelle  snr  Oewerbaordntng,  an 
der  schon  recht  lange  gearbeitet  wird ,  in  der 
nächsten  Tagang  vorgelegt  werden  wird,  ist 
iweilblbaft.  DIeaa  Novelle  dürfte  aneb  Fragen 
allgameinerer  Natur  behandeln,  beispielsweise 
die  der  Abgrenzung  zwischen  Fabrik  und  Hand- 
werk ,  die  ja  für  die  Industrie  von  großer  Bo- 
dentang geworden  ist.  So  eifrig  an  den  ein- 
zelnen Teilen  dieser  Novelle  auch  gearbeitet  ist, 

;  so  erscheint  es  doch  nicht  sicher,  daß  sie  schon 
in  naber  Zeit  in  legialaterisebe  Bebaadlnng  ge- 
nommen werden  wird,  und  zwar  hauptsäch- 
lich, weil  Vorlagen  anderer  Art  dringlicherer 
Matvr  sind. 
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vorlape  nnd  die  Steuerentwflrfe.  Beide 
h&ben  auch  Beziehoogen  xor  Indutrie,  zwar 
nicht  im  •llg«BeiB«B,  aber  doch  sv  ImtliiiiBtMi 
Industriezweigen.  Über  den  Umfang  der  Flotten- 
vorlage braacht  man  sich  keiaen  Zweifeln 
kinzQgeben.  Ihr  Babmen  ist  ron  znttändiger 
Seit«  Bchon  früher  angegeben.  Bezüglich  der 
Stenerentwürfe  tappt  man  noch  im  Dunkeln; 
10  viel  aber  ist  ziemlich  sicher,  daß  die  braa-  i 
indnttria  davon  batroffra  wardan  wird.  Ob  neeh 
weitere  Industriezweige  dirakt  daran  beteiligt  ' 
■ein  werden,  wird  abgewartet  wardan  müssen. 
Daft  diaaa  Entwtbrft  la  dar  nftdiatan  Belahatags- 
tag^un^  erscheinen  werden,  ist  sicher.  Außer- 
dem dürften  die  oben  bereits  angedeuteten  beiden 
Gesetz  entwfirfe  über  den  Schatz  des  Urheber- 
reclits  an  Werken  der  bildenden  Kunst 
and  dar  Fhotograpkie  aewie  aehlteOlkli 


der  Entwirf  betveilNii  Bieherang  der  For- 

dernngen  der  Bauhan  d  werk  e  r  den  Keichs- 
tag  beachftfUgen.  £i  sind  dies  ja  Entwürfe, 
die  aar  apeiielle  Gewerbatelle  angehen;  ininer' 
hin  gehören  sie  in  die  Kategerie  der  hier  sa 

behandelnden  Arbeiten. 

Aas  dem  aafgezählten  Material  ist  zn  ent- 
nehmen, daß  die  Industrie  aach  den  nächsten 
legislatorischen  Arbeiten  große  Aufmerksamkeit 
entgegenzabriagen  Veranlassung  bat.  Frühere 
ErfUirangen  haben  felalirt,  daß  die  Vorlagen, 
die  dem  Reichstage  gemacht  werden,  niclit  zeitig 
^enng  auf  ihren  Wert  für  die  ladastrie  durch- 
gesehen werden  kSnnen.  Veraftnaiaiaae  in  dieeer 
Richtung  rächen  sich  schwer;  deshalb  werden 
die  Industriellen  gut  tun,  sich  beizeiten  mit 
allen  diesen  Fragen  zu  beschäftigen. 
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Ofan  Bit  biatar  dia  FaDemngs-Voidanmd  snrBek- 
g'erückten,  von   verschiedenen   Seiten  des  Ofens  in- 
gänf,ngen  HitzerHumen.    Albi<rt  ßaumann,  Aue  i,  Erzg. 

Kl.  27  b,  Nr.  255214.  ZriiinicrirelilttäH,  dessen 
VcDlUsitze,  anagesparte  Vcntüanschlagblechsitze  and 


Kl.  24e,  M  25  274.  Gaserzeuger  luit  einem  durch 
Wasser  gekühlten  zentralen  Hoblroste  und  Ktthlringen 
im  unteren  Teil  der  Schachtwand.  Josef  Malr, 
Aaaaiff.  Bfibnen;  Vartr.:  E.  Schroatolla,  Fat- Anwalt, 
Bariia  8W.  11. 

Kl.  24e,  P  16785.  Vorrichtung  lur  selbatatigea 
R«gelang  der  Dampfzofahr  bei  Waasergas-  odar  Xiieh« 
gaaanengern.    Marino  riacidi,  Köln,  Ubierring  16. 

Für  diese  Anmelilung  ist  hei  der  Prüfung  gemäß 
dem  ÜbereiokoinnKMi  mit  i  »sterreich  I  nflam  vom 
6,  13.  91  die  Priorität  auf  Urund  der  Anmeldung  in 
Ötlairaieb  vom  28.  9.  03  anerkannt  worden. 

KL  84h,  K  28  Ifiä.  RoatbaachiekoagarorrichtiiDC, 
b«i  walcber  dar  Brannatoff  mittel»  eine»  Sebanfln- 
zulcgerN  auf  den  Rost  gi»fTlrdert  wird.  Jos«»f  Ktiblicz, 
Prag,  nnd  Vaclav  .Jirutitek,  Raudnitz,  Uuhmen  ;  Vertr.: 
Pr.  R.  Worms,  Patent- Anwalt,  Berlin  N.  24. 

Kl.  24  h,  8  1U418.  Um  Drehzapfen  beweglicher 
Reschickangskörner  fSr  Oaserxenger  mit  ^etrenntaa 
Diohtungs-  und  Lsgerflächen.  John  Saltar  ir.,  PhQai* 
delphia;  Vertn:  Haas  Nanmaan,  Berg.-GladMoh. 

Fttr  dieee  Aaaialdliag  iat  bai  der  Prüfung  gem&ß 

j      TT  •        _  20.  8.  83       _  .   .. , 

dem  UnJonsTPrtrnpo  vom  r  -  .  ,  ,    die  Priorität  auf 
-  14.  12.  00 

.Grund  der  Anmeldung  in  den  Vereinigten  Staaten  von 

Amerika  vom  11.  1.  04  anerkannt. 

Kl,  31c,  K  28780.    Modallpnlvar.    Kaaipar  & 

Damborat,  Berlin,  and  Eniat  üdca,  Barlin,  Na«a  Hocb> 

Straße  lf>. 

Kl.  31c,  K  29108.  Verfahren  zum  Auftragen 
von  vornelimlich  au«  Gas  oder  Dampf  eutwii  kelnden 
Stoffen,  wie  Kaliiumkarbid,  Ätzkalk  o  jcr  rlergleichen, 
bestehendem  Hodellpnlver  anf  Modi  l  >  Kemper  & 
Damhorst,  Berlin,  und  Emst  Utke,  Berlin,  Neue  Hoeb- 
atraUe  15. 

KL  Sie,  K  29884.  ModallpnlTar:  Znaatt  lor 
Anmaldnn;  K  8S790.   Kemper  &  Damborat,  B«rl!a, 

und  Ernst  Utke,  Berlin,  Neue  Hoclistr.  15.  ' 

Kl.  45>g,   T  9871.    Vomchtnng  zur  Herstellung  I 
winkelifjcr  nn^^<■scllweißter  Rahmen   für  Forderkurhe 
and    dergleicbeo.     Peter   Thielmann   and  Johann 
Haiseabarf,  ]>aiabuy,  Fiaebantr.  29. 


Grundplatte  aus  einem  Stück  iMfjgatlallt 
J.  F.  kaupert,  Schmalkalden. 

Kl.  31c,  Nr.  266010.  Aus  einem  Oußteil  mit 
oberem  aad  ante  rem  Varschlußstück  bestehende  Spritaa 
nn  Yaririttn  roa  Biesen  and  Sprüngen  an  Mm- 
aahiaaateilen.  Augail  Wolfdiols,  Bamaa,  Dntar- 
dSnaratraße  106. 


Deutsche  Reichspatente* 


KL  Ib,  Sr.  lä»108,  vom  81.  Hui  1903. 
Friedrich  Oskar  Schnelle  in  Fraakfart 
a.  H.  MofiuHsdut  SdtMtr  mU  rimfßrmlftrt  fm 

MM  ein  f TM  oder  mcA- 
rtraM  Magnttfeldem 

fe»t»U)unitfr  M:ijnf!f 

durehqturt  nnd  u-dh- 
rtnd  dt»  Vmlsuf» 
tnilt  am  dintn  SM- 
h»\ 
wird. 

K«n  an  d«u  Sehai* 
der  der  vorgenannten 
Gattongist,  die  kegel- 
förmige A  e  1 1  s  t;  üche 
k  mit  magnetisch 
«talaiBien  Rippen  f 
in  verMben,  weleha 
daa  rintffSrmig«  Ar- 
baitafald  aainer  gaa- 

tea  Breite  nach 
darchsetzen  und  im 
wen^ntliehen  in  der 
Rewesruncprichtuo^; 
des  Scheidegutes  ver- 
laufen. Diese  Fnr- 
cbnag  dar  Arbaita' 
«ieha  bewirkt,  daB 

der  unmagnetisehe 
Stoff  nicht  über  die 

mit  t:i:-lL'ii''ti:-r'l:em 

Gut  besetzten  Kauten 
hinweggefährt  werden  kann,  sondern  unbehindert  die 
magnetische  ikrbeitszone  zu  durchlaufen  vermag,  wohin« 
gegen  dM  OUlgnetische  Gut  erst  losgelassen  wirl, 
aaohdian  «•  «u  dam  WirkaagabaraiMi  dar  Pola  p 
Cnrtbawa{||t  lit> 


Kl.  7f,  Nr.  158920,  vom 
27.  September  lOO.'?.  Königin- 
M  a  r  i  *  II  1j  LI  i '  . ,  A  k  t. -  Qaa.  in 
Kainadorf  i-S.  Vtrfakrtn  mr 
HtrMUmj  MM  VWbmiitM.* 

Znnächst  werden  in  einem  Vor- 
kaliber au  dem  Stabe  Rippen  • 
nnd  Planschen  6,  und  zwar  let^ 
tere  an  der  Wurzel  dünner  als  aa 
der  Außenkante,  ersengt,  dann 
werden  die  Stege  im  Fertigkaliber 
derart  gestreckt,  daß  sie  gleich 
stark  wardaa.  Hierbei  tritt  aiaa 
Wellang  daraalbaa  aia. 

Der  gleiche  Erfolg  lißt  rieh 
erzielen,  wenn  die  Flanschen  b  i» 
Vtirksdiber  irleiche  Starke  erhalten  und  im  Fertii;!-  iliber 
an  den  Kanten  dflnuer  als  an  der  Worsal  gewaUt 
«ardaa. 

*  VergL  »Stahl  und  Eisen"  1905  S.  279  n. 
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Btrieht  ühtr  in-  und  oMländiteh«  PattmU. 
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Kl.  18  b,  Nr.  168  roni  12.  April  1902. 
Alexander  Zenzet  in  C  h  arl  o  tt  en  b  ar Vtr- 
fahrtn  xur  Erttugung  »ine»  Gußei$en$  von  hoktr  Zug- 
fftigknt. 

Im  Konverter  darch  Oxydation  von  Silisinm  nnd 
Manean  za  hoher  Temperatur  erblasenes  Weiß«*i«en, 
welches  noch  nicht  fertiggemacht  ist,  wird  mit  flüssi- 
gem Biliziomreichem  Roheisen  in  solchen  M<^ngen  (100 
bi»  200  "jo)  gemischt,  daß  ein  Onßeisen  mit  mehr  als 
1,5%  Silizium,  aber  weniger  als  8  7o  Kohlenstoff 
resQltiert,  welches  20  bis  .%  kg  Zagfestigkeit  f.  d. 
Qnadratmillimeter  besitzt.  Infolge  der  beim  Mischen 
«intretenden  chemischen  Reaktion  wird  eine  sehr 
gleichmäßige  Zusammensetzung  erzielt. 


Kl.  48d,  Nr.  158111,  vom  1.  Hai  1»03.  Carl 
Kngel  in  Werdohl,  West  f.  Vorrichtung  tum 
Autglähtn  pon  M«taHgegtn$iänd*n  in  »intr  Atmo$phärt 
von  nicht  oxydi4rtndtn  Gas«n,  wtleht  ichtcertr  sind 
alt  Luft. 

Im  Gegensatz  zu  den  bekannten  Wasserverschlüssen 
ist  bei  dem  neuen  Olühofen  der  Ofenraum,  der  mit 
rinem  nicht  oxydierenden  Gase,  welches  schwerer  als 


Lnft  ist  (Kofalensftnre),  gefQllt  gehalten  wird,  dadurch 
gegen  den  Zutritt  der  Anßenlnft  geschützt,  daß  die 
an  die  Olnhretorte  a  angeschlossenen  abwärts  führen- 
den  Rohrstflcke  b  in  Behälter  e  ausmünden,  deren 
Vernrhlußdeckel  o  hSher  als  die  Oberkante  der  Re- 
torte liegt. 

Statt  der  Beh&Iter  *  können  die  Rohre  b  anch  zu 
einem  geschlossenen  Rohratrang  ausgebildet  sein,  der 
an  der  Entnahme  und  Ladestelle  so  hoch  geführt  wird, 
daß  das  schwere  Gas  nicht  abfließen  kann. 


Kl.  24c,  Nr.  159S48, 

vom  28.  April  1903. 
Hieczyslaw  I)ro- 
jecki  in  Starach  o- 
w  i  0  e ,  Russ.  -  Polen. 
Flammoffn. 

Die  Temperatur  soll 
in  Flammöfen  mit  lang- 
gestrecktem Herd  da- 
durch verfleichmüUigt 
werden,  daß  der  Herd- 
raum durch  vom  Gewölbe  nach  unten  racende.  ihn 
durchquerende  Brücken  a  in  mehrere  Räume  ge- 
teilt wird.  Die  Flamme  soll  dadurch  verhindert 
werden,  sich  der  ganzen  Ofenbreite  nach  am  Gewölbe 
entlang  zu  bewegen.  Als  weitere  günstige  Folge  wird 
angegeben,  daß  das  Gewölbe  wesentlioh  länger  hält. 


österreichische  Patente. 

Nr.  li)46S,  Kl.  18b.  George  Westinghouse 
in  Pittabarg,  V.  St.  A.  Vtrfahrtn  zur  Herttellunp 
nn»§  batitchen  Ofenfuilers  für  mttallurgttche  Zweck». 

WasRerglas  als  Bindemittel  für  Ofenfutter  hat  »ich 
bis  jetzt  nicht  bewährt,  weil  die  feuerfesten  Materialien 
ichwindeo  and  abblättern. 


Diese  Mißstände  sollen  sich  vermeiden  lassen, 
wenn  einerseits  in  der  Masse  nur  wenig  schwindendes 
Kalziumsilikat  orzengt  and  hierfür  Magnesiumoxyd, 
Magnesit,  Chromeisenstein,  Chromoxvd  oder  dergl. 
benutzt  wird.  Letztere  Materialien  werden  mit  Wasser- 
glas vermischt  nnd  das  Futter  in  üblicher  Weise  daraus 
hergestellt.  Die  Ma.Me  wird  dann  nicht  gebrannt, 
sondern  nur  der  Wasserüberschuß  dnrch  Austrocknen 
entfernt.  Dann  wird  sie  mit  einer  Lösung  von  Cblor- 
kalzium  befeuchtet,  welches  sich  mit  dem  Wasserglas 
zu  Kalziumsilikat  und  Kochsalz  umsetzt.  Nunmehr 
wird  von  neuem  getrocknet,  bis  alles  Waaser  be- 
seitigt  ist.  Erfinder  empfiehlt  das  Futter  als  besonders 
widerstandsfähig  für  Konverter. 


Britische  Patente. 

Nr.  28401,  vom  Jahre  1908.  yerfahrtn  dtr  Stahl 
»nmigung  im  Konctrter. 

Bereits  früher  int  der  Vorschlag  gemacht  worden, 
die  Abhitze  des  Konverterprozesses  znm  Schmelzen 
des  za  frischenden  Roheisens  auszunutzen.  Es  zeigte 
sich  jedoch  der  Übelstand,  daß 
die  entwickelte  Wärmemenge 
hierzu  nicht  ausreichte.  Er- 
finder schlägt  vor,  diese  Abhitze 
nach  Bedarf  dadurch  zu  vor- 
mehren, daß  daneben  noch  ein 
geeignetes  Heizgas,  z.  B.  Gene- 
ratorgas, mit  Luft  in  dem  be- 
treffenden Roheisenschmelzofen 
verbrannt  wird. 

Nr.  2S7M,  vom  Jahre  1903.  Robert  Abbott 
Hadfield  in  Sheffield,  England.  Vtrfdhren  zur 
Her»t»Uung  ron  Manganttahl. 

ManganKtahl  zeigt  den  ('beistand,  daß  er  ein 
schlechter  Leiter  der  Wärme  ist  und  daher  beim 
Abkühlen,  insbesondere  beim  Härten  mit  Wasser  be- 
sonders bei  größerer  Wandstärke  große  Neigung  znm 
Springen  zeigt 

Hadfield  hat  nun  gefunden,  daß  hieran  der  ver- 
hältnismäßig hohe  Kohlenstoffgehalt  des  Manganstahls, 
herrührend  von  dem  bei  seiner  Herstellung  benutzten 
hochkohlenstoffhaltigen  Ferromangan,  schuld  hat,  daß 
hingegen  ein  Manganstahl  mit  niedrigem  Kohlenstoff- 
gehalt  diese  Untugend  erheblich  weniger  zeigt.  Dem- 
gemäß stellt  er  sich  ein  Ferromangan  mit  70  bis  90 
Mangan  in  einem  elektrischen  Ofen  her,  wodurch  es 
gelingt,  den  Kohlenstoffgehalt  auf  weniger  als  2  bis  .3*/» 
zu  halten.  Von  diesem  setzt  er  abgewogene  Mengen 
in  flüssigem  Zustande  dem  Eisenbade  zu,  wobei  er  emp- 
fiehlt, dasselbe  nach  dem  sauren  Bessemerverfahren 
herzustellen  und  dessen  Kohlenstoff  möglichst  ganz  zu 
beseitigen.  Der  so  dargestellte  Manganstahl  enthält 
allerböchstens  0,9  */«  Kohlenstoff.  Kr  läßt  sich  in 
großen  Wandstärken  gießen,  ohne  Neigung  znm  Springen 
zu  bekommen. 

Nr.227ß7,  vom  Jahre  I90.S.  Benjamin  Talbot 
in  Leeds,  England.  Herdofenproteß. 

Erfinder  srlilligt  vor,  statt  der  zwei  Herdöfen,  in 
deren  einem  das  Roheisen  von  seinem  Gehalt  an 
Phosphor  und  Sohwefel  befreit  und  dann  in  dem 
zweiten  fertiggemacht  wird,  einen  Ofen  mit  zwei 
voneinander  unabhängigen  Herden  zn  verwenden  und 
auf  diesen  das  Roheisen  nacheinander  in  zwei  oder 
mehr  Operationen  in  Klußeisen  oder  Flußstahl  um- 
zuwandeln. 

Das  Verfahren  soll  die  Vorteile,  welche  sich  auch 
bisher  bei  der  Benutzung  mehrerer  Ofen  zeigten,  und 
welche  haupf.sächlich  in  der  Verschiedenartigkeit  de« 
Arbeitens  in  den  verschiedenen  Ofen  sowie  in  der 


968   suhl  ud  EUwu 


B«richt  über  im-  umd  amländisch*  BMtmU. 


96.  Jahif  .  Mr.  1& 


fetreonten  DarehfQhrnng  der  verschiedenen  Operationen 
ei  großen  Darchsetznaanten  bestehen,  in  dem  gleichen 
Maßt*  lit'f-lt/.i:'!).  (lancuen  aber  noch  den  V'orteil  auf- 
weiaen,  dail  die  Betriebskosten  sich  wesentlich  ge- 


Pateate  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  756821.  George  W.B*Ua»B  ill  Pittt- 

burg,  Pa.  Hochofenauf tug. 

Die  Erfindung  betrifit  einen  Aufzog,  bei  welchem 
swei  Beschiokanganfifie  •  und  b  uf  nebeneinander 
tngeordaeten  GeiflUeB  «  dimh  da«  Bstriebsmaachine 
d  •bwechsalnd  auf  und  nieder  bewegt  werden.  Das 
obere  Ende  der  Geleise  ist  in  üblicher  Weise  in  einem 
Bogen  f  zur  (iichf  ilfs  Ho(-liofens  gi-f-jlirt.  Ri-i  Ankunft 
eines  gefüllten  Fordergefäßes  laufen  die  Vorderräder 
desselben  auf  diesem  fiogensttick  weiter  vor,  während 
die  Hinterräder  angehoben  werden  nnd  aof  eine  iweite 
XidtMUeiie  f  geraten,  welche  dem  Wig«  beim  weitares 
Kipp«  nr  JTähnuqp  dient 

El  wird  smi  vor- 
geschlagen, den  8i<'h 

gloiclihleibsnden 
Zuf^-  des  jedesmal 
niederwärts  gehen- 
de« leeren  Ffirder 
wafene  gegen  Ende 
der  Bahn  in  der 
gleiohen  Weiee  ab- 
nehmen n  lataen, 
wie  die  benötigte 
Zngkraft  für  den 
aufwiirts  rollenden 
Förderwagen  infolge 
der  im  oberen  Teile 
der  Bahn  vemnin 
derten  Steflhdt  der 
(h  li  isi  i^'eringerwird. 
Entweder  soll  der 
untere  Tidl  der  Ge- 
leise hei  y  in  gleicher 
Weise  wie  das  obere 
Bogenstftek  abge- 
ichrlgt  werden ,  oder  der  aiedeffabende  Wagen 
im  «iteren  Teile  der  Bahn  eine  aelhrttlKge  Brennnag 
erflihren,  und  iwar  in  der  Weise,  daB  anf  dem 
Geleiso  ein  verschiebbarer  Balken  angeordnet  wird, 
der  durch  über  Rollen  geführte  Seile  und  Gegen- 
gewichte in  seiner  höchsten  Stellung  gehalten  wird. 
Der  niedergehend«  Wagen  triflt  mit  seiner  hinteren 
Fläche  gegen  den  Balken  und  wird,  indem  er  ihn  auf 
dem  Geleise  nach  abwIMe  aehiebL  durch  die  Gegen- 
gvwidite  anmlhlieb  «am  Stilletaad  gebracht.  Letstere 
können  derartig  anf  dem  Zngorgan  verteilt  ^ein,  daß 
sie  erst  nnch  und  nach  angehoben  werden,  mithin  ein 
s'.i-ts  wachsendes  Gegengewicht  geHi'hiittVn  wird,  ent- 
sprechend dem  stetig  sich  verringernden  Kraftverbrauch 
nr  den  «berao  Wagen. 

Nr.  7r>%90.  Walther  M.  Brown  nnd  Dezter 
Reinolds  in  Alhany  N.Y.  Vrrfahrtm,  BSttH  Itthr 
Stahl  dirtkl  au*  Erzen  darswteilen. 

Die  Kisenerse  werden  mit  einer  sich  nach  dem 
KohleDStoffj^'eliaU  in  dem  fertigen  Produkt  richtenden 
Menge  von  feinkörnigen  kohlenstofilialtigen  Stoffen  in 
die  oberen  Tiegel  a  eiageAhrL  welche  in  einer  mit 
feoerfeeter  Masae  ansgebleideton  Trommel  b  m  mehreren 
befestigt  und  durch  leicht  zu  öffnende  Deckel  c  ver- 
Bchlielibar  sind.  Die  Trommel  h  ist  drehbar  gelagert 
und  wird  iiarli  dem  F.infiillen  von  Kr/,  und  Kohle  fort- 
wiihrend  gedreht,  um  den  Inhalt  der  Tiegel  a  st^jtig 
durcheinander  zu  mengen  und  immer  neue  Erz-  und 
Kohlenatoffteilohen  miteinander  in  Bertthmng  an  bringen. 


Beheizt  werden  hierbei  die  Tiegel  durrh  die  Abhitze 
einer  Feuerung  rf  (Kohlenstaub,  Ga«  oder  Ui)  und 
zwar  mir  von  außen,  so  daß  die  Feuerungsgase  — 
hierauf  legen  die  Krfinder  besonders  Wert  —  mit  dem 
Tiegelinhalt  nicht  in  Berührung  konunen.  Die  Hitae 
ist  10  an  halten,  daß  lediglich  eine  Reduktion  der 
Ene  tn  Hetallachwamm,  Mar  keine  Scbmelznng  ein- 
tritt Igt  eniara  beendet,  to  wild  dam  Inhalt  der 
Titgfi  «  ein  iwadiatapreaiiendaa  FfaiftadlM  angeführt, 
nnd^diaMa  mit  dam  TiigaUBhalt  durah  ao^maligeB 


Drehen  gemischt  Dann  wird  die  Trommel  6  so  ge- 
dreht, daß  die  TiegelOffhnngea  nach  anten  zeigen,  die 
Tiegel  worden  geöffnet  nnd  ihr  Inhalt  in  die  Ticöal « 
gestürzt,  welche  sich  in  einer  ihnlich  gebauten  ordi» 

hären  Trommel  f  befinden  und  durch  die  Feufrang  4 
so  stark  geliei/t  werden,  daü  hier  ein  Schmelzen  des 
Eisen.schwammeH  eintritt.  Derselbe  wird  dunli  das 
beigefügt«  Flußmittel  gereinigt  und  durch  den  iiber- 
flüssigen  erfahrungsgemäß  sich  ergebenden  Kohlen- 
stoff gekohlt  Die  untere  Trommel  wird  dann  nadi 
Öffoen  der  Ti^ldeekel  y  nnla^  tmm  Bawitif 
der  Schlacke  etwaa  und  dann 
fertigen  Metalls  völlig  gekippt. 


'S 


Nr.  7591KS4.  Jerome  ß.  George  in  Wor- 
c  est  er,  Ma^s.  Walzwerk. 

Daaaelbe  besteht  ans  iwei  Reveraier  -  Kaliber- 
walten  «,  den  beiden  Bollgingen  b  nnd  e  nnd  einer 
in  Form  einer  Spirale  geführten  Fahmngegrube  tf» 
welche  um  den  einen  der  Walsenatänder  henungeftbrt 
ist  (iearbeitet 
wird  wie  folgt : 
Der  Block  kommt 
mit  seinem  obe- 
ren Ende  voran, 
Uber  den  Bolltisch 
b  lum  Kaliber  1, 
erfährt  hier  eine 
erstmalige  Strek- 
kang,  gelangt  auf 
den  Rolltisch  c, 
wird  von  hier, 
nach  dem  Umstel- 
len der  Walzen, 
vor  daa  Kalibar  2 
geführt  nnd  M 
fort  —  wie  ei  die 
Zickzacklinie  an- 
deutet — ,  Itis  er, 
vom  liolltisch  c 
kommend,  in  daa 
Kaliber  6  «in- 
gefHlirt  wird  nnd  ans  diesem  in  die  SpinlfUmuit  4 

felangt.  Diese  durchläuft  das  inswiaaeo  »  flOBar 
,iinge  ausgestreckte  ^(atcrial,  ebenso  die  Kaliber  7 und  8 
und  die  zulv  h' r:i;i  ii  Führuneskurven  d  und  gelangt 
schlieülirh  in  eine  gerade  FOhrnng  e,  wo  es  gerichtet 
wird.  Dann  wird  es  durch  die  Schere  f  auf 
geschnitten  nnd  wif  das  Kühlbett  g  befördert 
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Berichte  über  Tefsammliiiigeii  ans  Fachyereineii. 


Verein  deutscher  Portlandzement* 
Fabrikanten. 


Das  Protokoll  der  VerhaDdlungen  der  im  Februar 
d.  J.  in  Berlin  abgehaltenen  (ieneraiversammlong  des 
Vereins  deutscher  Portlandxement- Fabrikanten  (.Ton- 
iBdaatrie-Zeitang"  29.  JabrgUg  Nr.  69)  bietet  wie  ia 
daa  Voqalma  ain  Bild  der  r^gvn  Wirksamkeit  dieses 
Varalafl.  Die  VerhandlongeD  wurden  von  Direktor 
Schott  mit  bekannter  Umsicht  geleitet.  Doch  war 
die  Versammlung'  bei  weitem  nicht  so  stark  befiiflit 
wie  die  von  r.H>4.  iJamals  hilicf  sich  die  Prii'--Tiz- 
liat«  der  Mitglieder  und  (jittite  auf  589  Personen,  in 
am  Jahre  dagegen  nur  auf  339. 
Die^  Tagaaardaoog  verlief  programmäßig.  .  Von 
Blrildltaa  ond  Basprechnngen,  \  orträgen  nid  Di»* 
liaaaB,  dia^  Faehfiragea  gewidmet,  der  Reihe  nach 
die  Aafnerknrakeit  der  Versammlung  in  Anspruch 
nahmen,  war  naturgemäß  ein  kleiner  Teil  den  finan- 
ziellen un  ]  k.  iiimerziellen  Sonderinteressen  des  Ver- 
eins gewidmet.  Der  bei  weitein  größere  Teil  versuchte 
sich  da^^en  an  der  Lösung  von  Fragen,  di«  Aber  die 
Grenzen  Jeü  taffenden  Vereus  binaos  tob  Allgemein- 
intaraMa  Ar  oia  jfaaaata  Zamantiadaatria  uid  daa 
Bttnwvaan  sind.  Ewa  Dvreharbeitaag  de«  Protoltotls 
ist  daher  in  hohem  Grade  lehrreirh,  dorh  ist  pine 
etwas  mühevolle  Arbeit.  Zwar  uuitalJte  die  I  ai^es- 
ordnung  21  fär  je  emen  Hauptgegenstand  l  estui  tnte 
Abschnitte;  aber  in  jedem  dieser  Abschnitte  kamen 
außer  dem  Hanptgegenstande  in  bunter  Menge  eine 
Anzahl  anderer  wichtiger  Fragen  zur  Sprach«,  di«, 
atreng  genommen,  in  einen  der  späteraa  AbMhnitte 
Mbtet  AitteB,  aad  naa  dareh  di«M  VorwigBaliiBa 
iniaia  riebtigen  Plali  «ntiogaB  wwd«B. 

Dm  Protokoll  gibt  einfach  i-h^-inr!r.r.;,,  h  dit>*.'s 
Durcheinander  der  erörterten  (a-^'cnhLandt!  wiedi  r  und 
überläßt  es  dem  Leser,  sirh  d)e  /erstr^-iueii  Glieder 
der  allgameininteressanten  Teile  herauszusuchen  and 
saMauBaasafllgen.  Ohne  diese  Arbeit  kann  er  m 
kaiaar  klaren  Übersicht  äbar  die  firgehaiaee  der  Ver- 
baadlaagen  gelangen. 

im  lUttalpanat  de«  IntereaieB  stehen:  der  Beriebt 
flbar  die  Nermenprüfung  der  Vereinszemente,  die  Ver- 
anche  über  die  Branchbarkeit  der  Schwebeanalyse,  der 
Hinweis  auf  eine  nene  Methode  ?nr  Snlfidschwefel- 
bestimmuntr,  die  P^rgebniHKO  der  Mi'erwasser -  Kom- 
missionsarbeiten, die  Kesultate  der  Untersachnngen 
Wbtt  die  Bestimmung  der  Volumenbeständigkeit  und 
dar  Bindea«it  d««  Portlaadaamaataa,  die  Verhaod- 
Ivagaa  Iber  die  «ogenanala  SoUadEmiiachfrage  und 
•Bdlich  der  Fortgang  dar  Tararbaitaa  la  ainar  Ba- 
viaion  der  Normen. 

I.  Dar  Bariaht  Iber  dia  Hamaaprtlaaf  der 

Vereinsaaaiattte. 


Wie  ia  daa  Vaqahiaa,  aa  wardea  aaeh  ia 
Jähr  alle  YerefaMnanenta  fn  Laboraloriam  dea  Yer^ 

eins  der  deutschen  Portlandzrinent  •  Fabrikanten  zu 
Karlahorst  durch  im  Ilandel  aufgekaafte  Proben  nach 
allen  Riebtangen  hin  geprüft. 

Von  den  93  Vereinszementen  entsprach  die  Mehr- 
tsbl  einwandfrei  allen  Normenvorschriften.    Fünf  Ze- 
bliabaa  jedoch  in  ihrer  Zagfesti^eit  and  eeche 
ta     fluar  J>n«ktatMwtt  Ustor  das  NannaB 


zoritek.  Daa  Labontoriam  kaofte  von  diesen  nicht 
BoiMaafaBribBcB  ZaiaaBliin  aia  aveites  Mal  Proben  aus 
dem  Handel  aaf.  Tbre  loilaBn  erfolgte  zweite  PrQfung 

erjjab  t^ünstiirere  ReRultati'.  Aurli  dir  \S'iis'^s'ry)riihe, 
bei  der  ein  Zement,  und  die  l>uitjirolit',  bei  der  zwei 
Zemente  nicht  l)e»tttndpn  hatten,  wurden  zweimal  vor- 

Senommen.  In  der  Darrprobe  versagten  8,  in  der 
^ngelprobe  15,  in  der  Kuchprobe  25  Zemente. 

Im  Hinblick  aaf  die  UosaliMigkeit  wiederholter 
Prflfnngen  erklärte  der  Voraitteada,  der  Vorrtaad  hdba 
besch lotsen,  kflnftig  jedem  Zemente  nar  eine  einmalige 
Prüfung  zn  gewähren.  Die  Fabriken,  es  seien  ihrer 
etwa  dtfi,  df-rr  ii  Zitnrnte.  alljährlich  wiederkehrend, 
An  lab  zur  Beanetandung  gegeben  hätten,  würden, 
falls  keina  Beaaaraag  «iaMto,  aklit  im  Vareia  bteibea 
können. 

Der  Geaamtdurchschnitt  dtr  .un  ihrem  Vereins- 
laboratoriam  gepraftan  Portlandzemaate  wie«  aiae 
DracfcftctigkMt  aaf  roa  847,1  lu  f.  d.  Qaadrataaati- 
meter  nnd  eiaa  ZaglMi^ail  raa  21^  kf  t  d.  Qnadiat^ 

Zentimeter. 

Interessant  ist  ein  Vergleich  dieser  Untersnchungs- 
resnltate  der  Vereing-Portlandzemente  von  19<)4  mit 
den  gleichzeitif;en  im  Laboratorium  des  Vereins  deut- 
scher Kisen-Portlandzcmentwerke  gemachten  Unter- 
such u  n gse rgeb nissen  der  Vereins- Eisen- Porti sadzemente. 
Der  Durobscbaitt  der  letstaraa  betrag  in  dar  Dreok- 
ÜHtlgkait  968  kg  f.  d.  Qnadrstsentimeter,  in  der  Zag. 
festigkeit  23,8  Eg  f.  d.  Qnadratzentitncter,  Auch  in 
ihrem  sonstigen  Verhalten  stellte  sich  nach  den  l'nter- 
sunhnngen  in  die.-ser  Versuchsstation  heraus,  daß  die 
Eisen-Portlandzemente  den  gewöhnlichen  Portiand- 
zementen  völlig  gleichwertig  sind.  Besonders  za  ba* 
merken  ist,  daß  im  Verlauf  der  letzten  vier  Jahre  eine 
vorzügliche  Luftfestigkeit  der  Eisen-Portlandzemente, 
die  ia  faat  allan  Fällen  die  Waaaarfaetigkait  ttbarivüll, 
ftctgeetellt  ward«.  Der  Dvrebsebnitt  der  Laftdraek- 
fe<itiL'l;''itrn  betrug  im  vfrjranpf'nf'n  .Jahr  280  kg  f.  d. 
Quadiatzeiitimeter,  die  der  Lurlzu^'frRtigkeiten  26,85  kg 
f.  d.  l^uadratzentinifter.  Die  Zahl  lier  im  Vereins- 
laboratorium der  Eisen-Portlandzementwerke  im  Laufe 
1904  untersuchten  Zemente  belief  sich  anf  74. 

Bemerkenswert  ist  Dr.  Framms  Beobachtung,  dafi 
eine  hohe  Druckfestigkeit  durchaus  aUht  immer  eine 
hohe  Zugfestigkeit  bedingt  Dr.  Fnunm  glaabt,  daA 
die  Zugfestigkeit  bei  sehr  kaihreichen  Zementen  leicht 
etwas  zurückgeht.  Kr  beobiiclitete  die»  namentlich 
dann,  wenn  der  betreü^nde  Zement  die  beschleunigten 
Volumenbest.ui  iiL'keit^jiroheu  nicht  bestand,  \liiiliche 
Erfahrungen  sind  von  mir  im  Vereinslaboratorium  der 
Eisen-Portlandzementwerke  gemacht  worden.  Ich  h^M 
auch  noch  aafierdem  «ehr  häafig  gefliadenf  dafi  eis 
Zement,  der  ia  aeiaer  Zagfeatigkeit  aaeh  ■ache  Moaataa 
anrfickgegangen  war,  in  diesem  Zeitranme  in  seiner 
Dmckfestigkeit  zugenommen  hatte,  während  die  Prü- 
fung nach  einem  Jahre  eine  Zunahme  der  Zagfeatig- 
keit und  einen  Rückgang  der  Druckfestigkeit  dartat. 
Auch  habe  ich  häufiir  den  nnipekehrt^n  l'all  Im- 
obachtet:  ein  Zement,  der  anfanj:»  sehr  geringe  Dmck- 
festigkeit und  eine  desto  gruUtre  Zugfestigkeit  hat, 
bat  apäterer  Prftfnng  «ine  verhiltniam&fiiga  £r- 
bSfioag  der  «nterea  and  eiaa  demeatnnadiende  Yer- 
minderang  der  letzteren.  Es  findet  ofienbar  in  dieser 
Beziehung  eine  Art  von  Ausgleich,  eine  wechselseitige 
Verschiebung  der  Werte  in  Znij  und  Druckfestigkeit 
statt.  Es  ist  also  sehr  wohl  nuiglich,  daß  Dr.  Framra 
bei  einer  spittiren  Nachprüfung  seiner  Zemente  die 
Draekfeatigkeit  xnröokgegangen  nnd  die  Zogfeetigkeit 
geatiagaa  iadat. 
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IL  ▼•rtmeh«  Aber  dl«  ltrftii«ltbarkeit  der  ' 

S  ch  w e  b  e  a  n  :»1  y  ^  p. 

Professor  öary  und  Dr.  Framm  haben  die  HoiF- 
noBg  noch  nicht  aufgegeben,  die  Schwebeanalys«  lu 
einer  vSllif  sarerliaucen  Prfifiui|nmeUiode  berens- 
rabildea.  Ste  flnben,  deB  lie  dnMlbe  einem  dop- 
pelten Zwecke  dienstbar  machen  kSnnen.  Erstens 
wollen  sie  dieselbe  so  ausbauen,  daiß  sie  mit  ihrer 
Hilfe  bis  lur  Evidenz  nachweisen  können,  daß  der 
Portlandzement,  im  Gegensatz  lom  Eiaea-Portlaad- 
sement  und  Paszolanzement,  ein  bb  Mf  eiaige  «aidge 
Prozent  einheitlicher  Stoff  sei. 

Wie  aber  kann  jemals  die  Schwebeanalyse  nach- 
weisen,  dnß  —  wie  et  im  Pretokoil  heifit  —  der 
Portlandcement  ein  einheitiieber  Körper,  ein  eiabeit- 
liches  Pulver,  ein  einheitUclier  StofT  sei?  Sie  kann 
doch,  da  sie  eine  Gewicht<*liffstiminunp  ist,  immer  nur 
angeben,  ob  ein  Körper  iius  lauter  gleich  schweren 
Bestandteilen  besteht  oder  ob  leichtere  Bestandteile 
dnrinter  sind.  Ob  aber  diese  Bestandteile  im  übrigen 
von  gieieher  Beecheffenbeit  sind,  ob  mit  anderen  Worten 
ein  begtianitet  Pulver  ana  einem  einzigen  oder  ans 
mehreren  gleich  »ehweren  Stoffen  beateht^  daa  ansn- 
geben  ist  ihr  versagt.  —  Den  Kaebweia,  daA  der 
Portlandiement  ein  einbaitliflbaa  Pltvir  Nl,  ktaa  aie 
daher  nicht  liefern. 

Zweitens  hoffen  Professor  (iary  und  Dr.  Frarmn 
die  Schwebeanalvse  so  zu  vervollkommnen,  daß  sie  die 
einem  gewöhnliclien  PertludMIBMlt  ngesetzten  Hoch« 
ofeaNblaokea-Beiiaiaebmna  qaantitetiv  beetimmen 
ktanen,  wenn  rie  naeb  den  AnMebweben  den  Snlfid- 
schweffllgehalt  der  schwereren  nnd  leichteren  Teile 
bestimmen  und  im  Vergleich  mit  dem  Salfidiebwefel- 

f ehalt  des  Oemisches  den  Zusatz  von  Hochofenschlacke 
ersehnen.  Sie  glauben  sogar,  daß  aie  sich  bereits 
mit  ihren  VervollkommnungsversndMB  anf  eiaetn  er- 
folgversprechenden Wege  befinden. 

leh  bezweifle  entschieden,  daß  ihre  Arbeit  sie 
mm  Ziele  fahren  wird.  Die  Sebwebeanalne  iat  in 
Ibrar  jetzigen  Fansang  du  aebr  bedenkUdiei  nSfngB- 
mittel,  da  Rie  den  Untersncber  häufij^  geradezu  irre- 
führt. Im  Verein  mit  meinem  Assistenten  Dr.  Koch 
hate  ich  in  dein  zweiten  Heft  meiner  Mitteilungen 
(Verlag,'  von  Veit  &  Co.,  Leipzig)  unter  dem  Titel: 
,,Die  -S«  hwebeanalyae  in  der  Praxis"  einen  Artikel 
veröffentlieht,  in  dem  idi  eingehend  die  Unznverlässig- 
keit  der  Schwebeanaljn  nnd  ihre  höchstwahrsehein- 
liebe  Verbeeaemngsanflhigkeit  aaehgawieean  baba. 
Idi  bemerke  daher  an  dieser  Stelle  nor,  daB  die  ITr> 
Sachen,  die  ihre  UnaaverVi-tsii^keit  bedingen,  nicht 
fortzarinmen  sind.  Sie  bestellen  m  der  spezifischen 
Gewichtsrerschiedenheit  der  \  r rsrhiedenen  Hochofen- 
schlacken und  den  Gewichtsveränderangen,  die  der 
Portlandzement  beim  Lagern  erleidet.  An  diesen 
beiden  Oitnden  wird  veranMiebtlieh  jeder  Ver^ 
beeaerangtvemeh  der  Sehwebeaaalyse  aebeitem.  Znr 
Beurteilung  oder  gar  Verurteilung  eines  ZemMtaa  ist 
sie  daher  unstatthaft  und  wird  es  auch  bleiben. 

An  iliin  Veri=.ui  lien  zur  Vervollkommnung  der 
Schwe^^«analy8e  beteiligen  sich  außer  dem  Königlichen 
Materialprüfongaaint  tm  Groß  -  Lichterfelile  und  dem 
Vereinslaboratorinm  zu  £.arlKhont  daa  Königliche  Ma- 
terialprüfun^sarut  in  Dreedea,  Qebeiniak  Sdieidt  nnd 

Professor  Fresenius. 

ILL  U  in  weit  auf  eine  naie  Methode  inr 
Snif  idaebwefelbeatiaannf. 

r'ie  \'r^?inche  zur  Vervollkoramnung  der  Sdiwelie- 
analvse  veranlaßte  Dr.  Framm,  eine  möglichst  einfache 
■ewodo  snr  SnlidiebwefdbMtbnunug  coalndlg  za 
nnciien. 

Er  vennebte,  die  Oxydatten  dee  SebweMa  itatt 

mit  BromsalzsSnre  auf  einfachere  Weise  mit  Waseer- 
etoffsoperosyd  herbeizuführen.   £r  benatzte  daza 


Apparat,  den  er  als  besonders  zwerkmäCis  empfiehlt. 
Ich  bezweifle  nicht,  daß  Dr.  Framms  MetLode  gut  ist, 
doch  halte  ich  die  von  K.  Fresenius  (.,AnlettaDg  m 

?aantitativen  Analyse"  6.  Auflage  I.  &()&J  an^»hrte 
ür  ungleich  einfacher  und  schneller.  Die  Aewniassch« 
Metbooe  lieCati  naeb  meiner  £rlbhin«g  venagliehe 
Reinltate.    Sie  bat  obendrein  den  7orMl,  daB  bm 

mit   ihrer  Hilfe  die  Kohlensäure  und  den  Schwefsl» 
waaserstütl  direkt  aebeneinander  bestimmen  kann. 

IV.  Die  Ergebnisse  der  Meerwasser- 

Kommissiousarbeiten. 

Von  den  umfangreichen  Versnoheo,  die  der  Ver- 
ein deutscher  Portlandzement-Fabrikanten  in  Gemein- 
schaft mit  den  MiaiaterteB  der  öffentlichen  Arbeit« 
Mitte  der  90er  Jabre  anf  Sylt  begonnen  hat,  wiid 
erst  nach  zehnjähriger  Erhärtung  der  Pniben  im  nich- 
sten  Jahr  Mitteilung  gemaciit  werden.  Hr.  Rudolf 
Dvr-kerhoff  wünschte  schon  in  diesem  Jahr  der  Ver- 
sammlung einen  Einblick  in  die  bisherigen  Ergebnisse 
zu  geben,  allein  daa  Miniaterinm  hielt  das  für  ver- 
frttbt.  —  Die  Frage:  »itt  ea  einerlei,  ob  man  eiaea 
aar  Erfairtnng  im  Heerwaaier  beetiamtea  Portlaad- 
zement mit  Seewaaser  oder  mit  SflSwaaser  anmacht? 
rief  eine  lebhaft«  Debatte  hervor.  Einige  behauptetes, 
Seewasser  nnd  Süüwasser  wirkten  als  Anraachewagser 
in  gleicher  Weise,  während  andere  erkiürten,  daß 
Zemente,  die,  mit  Süßwasser  angemacht,  gerade  nocii 
auf  der  Kippe  der  Volumenbeständigkeit  stehen  uad 
daher  bei  den  beschleunigten  VolumenbeständigkeMi» 
prohea  niobt  itandbaltea,  den  Beat  ibrer  Volomen- 
böftlndigkett  etebüflea  mid  TnibendMinnngen  zeigen, 
wenn  man  sie  mit  Seewasser  anmacht. 

Es  wurde  sodann  darauf  hingewiesen,  daß  t\A 
der  tonerdearme  Erzzement  von  Dr.  Michaelis  im  See- 
wasser besonders  widerstandsfähig  erwiesen  hat. 
Dr.  Goßlich  erw&hnte,  der  bekannte  frauzöBische 
Zementtechniker  Generaldirektor  Bauchire  aus  Boo- 
logne^enr^Mer  habo  bei  seinen  Moerwasserversnchen 
die  BeobiflhtMg  gmuobt,  daA  ein  Zenent,  der  niokt 
mehr  a1*  00  v.  R.  Kalk  eafhllt,  tenefdaniob  eeia 
darf,  wogegen  ein  Zement,  der  mehr  als  60  v.  H.  Kalk 
enthält,  durch  den  Tonerdegehalt  ungünstig  beein- 
flußt wird. 

im  Laboratorium  de<i  Vereine  der  Eisen-Portland- 
zementwerka  alad  schon  »oit  längerer  Zeit  ähnliche 
Ertehmnna  gemadit  worden.  Doeh  mftseen  anf  dieeam 
lehniseb   iatoiMMBlM  UntemebnngsgebMl 


aoeh  viele  Erfahmngaa  «iuMaammelt  werden,  efiaana 
abschließenden  Urteil  g  ' 


n 


einem  abscniieuenaen  uneu  gelangen  kann.  Ale 
eine  unbestreitbare  Tatsache  ist  aber  »ehon  jetzt  der 
große  Unterschied  aufzufassen,  der  sich  bei  Meerwasser- 
prüfungen zwischen  dem  Verhalten  der  Pnzsolanzemente 
und  der  Eisenportlandsemente  ergibt.  Dieser  Unter- 
schied mit  Mbwer  ine  Oewidit,  denn  er  zeigt,  daß 
dillieaigen,  dte  entweder  ana  afaeapertlaadMaiMt- 
fcindHehen  CMadea  oder  aaa  Maanl  aa  Saohkmataii 
die  beiden  Zemente  auf  die  nimliehe  Stufe  stellen, 
sich  sehr  im  Irrtum  befinden.  Der  Puzsolansement 
eiL'iiet  «ich  durchaus  nicht  für  Seewasserbauton ,  weil 
sein  grober  Uberschuß  an  ungebandenem  Kalk  im 
Meerwasser  einen  außerordentlich  Rchädlichen  EinflulS 
anattbt.  Da  der  Eiaen-Portlandzement  diese  Eigen- 
aebaft  nicht  bentlt,  b&lt  er  sich  im  Meerwaaser  im 
allgenaiaea  gtas  voräflyliab.  2Iattrlieb  verbaltan  ticb 
einielae  Eliea-PorfliaoaeBeBtmarkea  im  Veerwaiear 

untereinander  ebenso  verschieden,  wie  die  einzelnen 
Portlandzementmarken.  Manche  Vertrages  das  Meer- 
wasser besser  als  andm;  f iimliBiMaalai I ig  aber 
verhalt  sich  keine. 

Woher  es  kommt,  daß  einige  Portlandiement-  nnd 
einige  Eisen-Portlandaementprobea  im  Meerwaaser  sehr 
günstig  ausfallen,  wibrend  andere  weit  hinter  ihnen 
zurückstehen,  das  zn  erfoneben  ist  ja  ebeadjvZwodt 
der  langjährigen,  ungemein  wichtigen  Syltor  " 
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V. ITst«Ttnebiittg«a  tbcr  die  Bvttinniiingeo 

licrBindezeit  und  der  Vulumenbegtändig- 

keit  de«  Portlanii/ementei. 

Bereits  im  vuhgea  Jahre  batt«  Prufetsor  Qary 
Mf  di«  im  KÖDigliclMD  lUtarulprttfaogtaint  begonnenen 
Vwiadi«  lafiimrluMfi  mMMklL  ub  die  WlrnuiBiUraBg 
4m  PorflMMiwuBty  V&n  Ablmidm  rar  gtuMO  B*- 
itilMHHg  des  Abbindebeginns  und  der  Abbindeseit 
n  iMBOtsen.  Er  seigte  dainah  einen  kleinen  sinnreich 
konstruierten  Apparat  zur  Ki  [ristriening  der  beim  Ali- 
bindcprozeii  auftretenden  Tetuperstur.  Dieser  Apparat 
ist  iDzwiöclien  vervi  llkommnet  worden.  Aach  sind 
swei  andere,  dem  gleichen  Zwack«  dianesde  Apparat« 
«rfnnden. 

Jlii  Uilfa  dicMT  v«nebi«d6B«B  Apnint«  hat  Pro« 
ftnor  Otrj  di«  Beobaehtnag  gomacht,  aaS  der  Zement 

immer  abgebunden  ist  in  demjenigen  Moment,  in  il^ra  j 
er  die  größte  Temperaturerhcjhung  erfahren  hat.  Durch 
eine  Anzahl  von  Tabelleu,  die  rm-  n  Aufsi  liluü  ^^Aifii 
über  die  verschiedenen  BeeintiuRsangeu,  die  ein  Zement 
durch  das  Lagern,  dorch  einen  Zusatz  von  entwässertem 
Chlorkalzium  durch  Chlorkalziumlösungen,  durch  Suda- 
lösnngen  asw.  erfa&It,  zeigt  er,  wie  lehrreich  die  thermo- 
atetcniftlMB  Venaelia  aüiia.  die  aaf  dieae  Weit«  camacbt 
«erdan  ktovea.  Wir  1iab«D  e«  hier,  wie  Dr.  Miebaelis 
•elir  richtitr  bemerkt,  mit  einem  wissenschaftlichen 
Verfahren  zu  tun,  daji  ili  ti  Abbindeprozeß  viel  schärfer 
erkennen  laßt,  hIr  die  Vicstache  Nadel.  Für  den  (ie- 
braach  in  der  Praxis  reicht  aber  diese  vollkommen 
aus  und  daher  wird  sie  auch  wohl  ans  dieser  —  infolga 
ihrer  einfachen  Handhabung  — -  fHn  «nt«  nicht  ver* 
drängt  werden. 

D«  dia  bia  jetzt  bekannten  VoluiaiibaatiBdig' 
keftaprobaa:  die  Darrprobe,  Ueintzeltoha  Kugelprob«, 
Kochprobe  und  Prüssingsche  Preßknchenprooe  nicht 
geeignet  sind ,  ein  in  allen  Fällen  zuverlässiges  und 
schnelles  l'rteil  über  die  \'erwendbarkeit  eines  Zementes 
in  der  Praxis  zu  gestatten,  ist  e»  geboten,  andere  ge- 
eignetere Proben  m  finden.  Der  Deutsche  Verband 
Ar  die  ICatarialprilAuigsarhaitaii  dar  Technik  hat  aina 
KonuBiaaioa  degeaetzt,  daran  Yataitoandar  Hr.  Carl 
Pr fiiaingoHenunoor  ist.  Dieae  hat  die  Aufgabe 
fibemomnien .  ohne  jedoch  bis  jetzt  zu  einem  erfolg- 
reichen Ergebnis  ^'elani,'t  zu  sein.  Ks  wurde  be- 
schlossen, oie  beiden  Kütiimissionen,  die  des  Vereins 
deutscher  Portlandzemeiit  Fabrikanten  and  die  des  eben 

feoannten  Verbandes,  sollten  Hand  in  Hand  gehen, 
amit  sich  ihre  Arbeitskraft  nicht  verzettele.  Professor 
Omiy  riehtata  dabai  anab  aoeh  aaAardaa  an  di«  an> 
maeadan  VaraiaaMttriladar  dia  BiUat  aiob  atali  Mög- 
lichkeit an  diaatr  mhüfaB  lad  anviatiigaB  Aibett 
sn  beteiligen. 

TL  Die  sogenannte  Sohlackenmischfrage. 

Bei  d«B  Vathaadlangian  Aber  dia  Hohlaakamaiaoh- 
inm$  aaigta  aidi  ia  dfaaan  Jahre  In  Yargleieb  an  daa 

früharen  ein  Erlahmen  des  Int«re8<<es  an  dem  Kampf 
um  den  Namen  Portlandtement.  In  der  Behauptnng 
aber,  daß  der  Eisen-Portlandzement  auf  dem  Welt- 
märkte dem  gewöhnlichen  Portlandzement  nicht  gleich- 
wertig sei  und  daher  auch  nicht  das  Recht  habe,  mit 
dem  nämlichen  Maße  gemessen  zu  werden  wie  dieser, 
war  in  dieser  Verhandlung  die  OptK>tition  ebenso  rege 
wia  Mhar.  Dia  dorch  dia  Syadikala  aviachan  beiden 
Za—aataa  herbeigefthrtaa  wirtMihafllioh  ftiadliehen 
Vereinbarungen  balen  aaf  theoretischem  Gebiete  noch 
keine  freunalicberen  Beziehungen  zur  Folge  gehabt. 

Hr.  Bndolf  Oy ckerhoff,  Amonetiur^*,  ^u(■]ltt' 
in  einem  längeren,  von  Tabellen  begleiteten  Vortrag 
darzBtnn,  daß  die  Eisen-Portlandtemente  —  selbst  wenn 
aia  dar  Nona  antapreohaa,  —  aieh  ia  dar  Pnoia  aadara 
«  voAnItOB  fiflagoB,  ak  dtaNatmamipilteig 


läßt,  und  daß  diese  also  wohl  für  ilns  Verhalten  von 
Portland/enientcü,  aber  nicht  für  das  von  Kisen-i'ort- 
landrutnenten  eine  (iewahr  leisten  könne.  Er  hat,  am 
das  zu  beweiaen,  acht  Eisen  Portlaodzemente  und  acht 
Eewöhnlii'he  Portlandzemente  mit  gemischtkdrnifem 
Kheinsand  1:8  nach  1,  4,  13,  26  und  62  Wochen 
gepräfu  Dabai  itt  ta  bemerken,  daß  alle  acht  Port- 
MadaeoMate  an«  Fabriken  dea  Veraina  daataahar  Pail- 
laadaameat-Fabrikanten  stammen ;  tob  den  aeht  ViaaB« 
Portlandzenienten  sind  aber  nur  fünf  dem  Kisen  Port- 
landzementverein entnommen.  Außerdem  ist  ein  Zement 
unter  ilineti,  der  die  Ndrnirnprijfang  nicht  bestanden 
hat,  also  von  Hechts  wegen  überhaupt  nicht  in  die 
Tabella  gehört.  £•  ist  nach  meiner  Erfahrung  aus- 
gaaeUoaaaa,  daA  diaaer  aaiadarwartiga  Eiaan-Portlaad* 
aaaiaat  aia  VoreiaeaaiaaBt  iat 

Abar  Hr.  Dyckerhoff  irrt,  wenn  er  aaaiannt,  daß 
aar  dar  Eiien-Portlandsement,  mit  anderen  Zuschlag- 
mittein  als  mit  Normalsand  eingeachlagen  Hi<  h  in  der 
Praxis  zuweilen  anders  verhält,  als  man  erwarten  sollte. 
.\ririi  die  l'ortliind/.fiuent«  haben  diese  Kiijenscbaft 
und  zwar  in  dem  nämlichen  Grade.  Vergleicht  man 
auf  Hm.  Dj-ckerhoffs  Tabelle  I  PortlandaaBiaBlMarka  4 
mit  Marka  &  ao  findak  man,  daß  beide  zwar  anprtaf' 
Bch  bat  dar  nonaaBi»rllto|;  In  Cut  ganz  gleldliarHölia 
sich  befanden,  sich  aber  mit  Rheinsand  vermischt  bei 
gleichartiger  Behandlung  als  sehr  ungleicbwertig  er- 
wiesen haben. 

Macht  man  sich  ferner  die  Mühe,  Hm.  Dycker- 
hoffs  Portlandzementtabelle  so  umzustellen,  daü  die 
Marken  1  bis  8  in  den  ▼ereebiedeaan  KLoionnen  nach 
dar  USik»  ihrer  Festigkeit  ceordaat  nataniBaadar  stehen 
—  dfobaata  «baa,  «UaaohMdiloat«  ontwi  — t  aa  lindaa 
yrir  bai  daa  mit  Kheiaaaad  aiageaehlagaBen  Porflaad* 
Zementen  die  durch  die  Normenprüfung  erzielti^  Reihen- 
fulge  in  der  Kolonne,  welche  die  Zugfestigkeit  in  der 
Luft  angibt,  schon  nach  26  Tagen  vollständig  gestört. 
Marke  6  war  bei  der  Normenpräfnng  die  drittachlechteste 
und  iat  jetxt  bei  dar  Bhaintanaprilfong  die  beste. 
Marke  1  war  mit  NormaLraad  die  sweitbest«  nnd  itt 
mit  Rhein  sand  nach  88  Tagen  die  drittschlechteate  in 
ihrer  Zagfieatigkait  aa  der  LnfL  Folglieh  bewaiaaB 
Hra.  Djrekerholfs  Zahlen,  daß  die  Normeni^fifiuig  aaidi 
fftr  Portlandzemente  keine  Garantie  gewährt. 

Und  in  der  Tat  hat  sich  die  Richtigkeit  dieser 
Behauptung  sehr  hauti;^'  in  der  Praxis  gezeigt.  Sowohl 
Portlandzement  -  Fabrikanten  wie  -KonsumeDtaa  iat 
schon  oft  ein  großer  Schaden  daraus  erwachs 

Uatar  daa  vialaa  an  Maiaar  Kanntaia  gakoaa 
danitigea  FlUaa  kaba  teh  aar  aia««  larfor. 
Bannataraehmer  fBhrte  größere  Betonarbeitea  mit  einer 
anerkannt  guten  Portlandsementmarke  und  mit  ebem 
nicht  ganz  ein\«  andfreien  lehrabaltigen  Sande  ans. 
Der  Beton  zeij^e  keine  Spur  von  Erhärtung  und  könnt« 
noch  nach  Wochen  mit  größter  Leichtigkeit  abgO' 
schaufelt  werden.  Der  Fabrikant  rerlangte  nun  die 
Beaahlnag  aaiaaa  von  der  Königlichen  Prttfungsstation 
aataraaektM  aannaunBiflaa  ZaiB«taa.  Darwunatar- 
Bahnar  Tavwaigerla  ilnB  aieht  aar  dfaaaa  CMd,  aoadam 
beansnmchte  auch  noch  einen  hohen  Schadeneraatz, 
weil  die  mit  dem  Zement  auKgeführte  Arbeit  absolut 
unbraachbar  wur.  Im  Verlaut  des  sich  entspinnenden 
Prozesses  wurden  von  den  Sachverständipen  zwei  Arten 
von  Betonwürfeln  angefertigt.  Die  einen  liestanden 
aus  dem  tu  der  veronglUckten  B«tonarbeit  benutzten 
Zement  und  dem  lahaihaltigen  Saada.  Die  zweite  Sorte 
war  aaa  aiaaai  aadara  abaafiüia  aomaaganilfian  Port* 
landiemeat  and  dam  almliehaa  lebmultlfea  Sande 
hergestellt.  Bei  dieser  Vergleichsprobe  ergaben  die 
Betonwiirfel  des  von  der  lieklairten  Fabrik  gelieferten 
Zementen  ki-ine  genügende  Foi'iL'keit,  während  dia  dar 
andern  sich  als  durcliuus  genügend  erwiesen. 

Hr.  Dyckerhoff  kann  hieraoa  enahaa,  daß  ia 
I  baang  aaf  die  naaagaaahaMB  Übarraachangaa,  dia  aiaa 
I  BioniaBgaaiilfla  Waia  dam  KonaaiMataa  aa  haraitaa 
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vermaff,  der  gewöhnliche  Porttandsement  and  der 
Ei»en-Portlandzeinent  auf  gleicher  Stofe  stehen.  Es 
kommt  vor.  daß  Zemente,  welche  die  Normen  weit 
Obertreffen,  hei  ihrer  A:jwendnnn  im  Bauwesen  in 
manchen  Fällen  von  nnndcrw  rrtii,M'n  /rnu-ntcn  ans 
dem  Felde  geschlagen  werden.  Es  gibt  Marken,  die 
•lata  teurer  bezahlt  werden,  als  andere  nach  den 
Komm  i^cbwartige  Zemaat«.  weil  sie  sich  in  dar 
Prazia  bwwr  bawrat  baban  ua  jana.  Dar  cawSbB- 
liehe  Porti  an  dxement  zeigt  bei  seinem  Verhalten  in 
der  Praxis  eine  außerordentlich  große  Verschiedenheit. 
Daß  dies  der  Fill  ist,  linrt  in  der  Natur  der  Sache. 
Fast  keine  Fabrik  stellt  ihr  Fabrikat  auf  die  nämliche 
Weise  her,  wie  die  anderen.  Hei  d»r  Aufbereitung 
de*  Rohmehls  raft  schon  die  Anwendung  von  Naß-, 
Halbnaß-  und  Trockenverfahren  Unterschiede  hervor. 
Femer  ist  es  für  dan  fertigaa  Zement  dnreluMu  nicht 
gleichgültig,  ob  die  Bohraatarialian  in  Schachtofen, 
öchneiderof«  ri,  Dietzschen  Ofen,  Ringoftn  nder  im 
Roticrer  gebrannt  worden  sind,  .lede  der  mannig- 
fulti^t  n  l'ftbrikationsarten  vrrli  iht  ihrer  Marke  in- 
dividuelle K  igen  Schäften,  die  bei  der  Normenpriifung 
nicht  immer  nerrortreten,  sondern  sich  com  Teil  erst 
in  der  Praxis  je  nach  den  verschiedenen  Umständen 
in  größerem  oder  geringerem  Maßstab  geltend  machen. 
Will  Er.  Dyckernoff  den  Vorschlag  maehaa.  dem 
Eisen-Portlandsement  andere  Nonnen  zu  gehen  aia  dem 
Portlandzement,  so  muß  er  folgerichtig  auch  verlangen, 
daß  für  die  verschieden  sich  verhaltenden  Portland- 
lamente  verschif  i-  nc  Xornmn  aufsjestillt  werden. 

Ilr.  Dyckerhoff  hat  nun  ferner,  wie  sein  Vortrag 
ergibt,  festgestellt|  dafl  dia  Fartlandzeiuentproben,  die 
nicht  aingeMblugäiBf  aondiwB  nnr  braiartig  eingefUlt 
Bind,  «ine  bSbare  Faatiglmt  argaban  ala  braiarlig  ein- 
gefallte  Eisen-Portlandzemente.  Wie  könnte  es  auch 
anders  sein?  Der  Eisen-Portlandzement  hat  bekanntlich 
ein  i  twH'-  gi-rin^'erc-i  Pjiez.iiisi  lies  (iewiclit  und  dem- 
entspreclienu  aurli  eiu  geriugereg  Litergewicht  als  der 
Portlandzi'incnt.  Folglich  entlialten  die  eingefüllten 
Eisen-Portlandzementprohen  nicht  so  viel  bindefähiges 
Material  wie  die  Portlandzementproben.  Der  Kon- 
anmant  knnft  aber  seinen  Zement  nicht  nach  Lltam, 
aondem  nach  Kilogrammen.  Polglidi  iat  diaaa  Art 
der  Prüfung  zur  vprgleichsweisen  WafiMhttmig  dar 
beiden  Zemente  völlig  untjeeicrnet. 

Am  Schluli  seines  \  ortnit^es  teilt«  Flr.  D\  <kerhoff 
noch  Versuche  mit,  die  er  teils  mit  einem  Fortland- 
aement,  teils  mit  einer  Mischung  von  70 '/o  Portland- 
aemant  nnd  80**/«  Saadmebl,  Käketeinmehl,  Schlacke 
nnd  TkmA  ganaebt  bat.  Er  bat  aawobl  dan  Portlaad* 
aameat  wie  aaeb  die  rerschiedenen  Mitdinngen  mit 
gemitehtkömigem  Rheinsand  i  :  8  Terarbeitet. 

Dir<;i'  Mi-^rhungen  bezeichnet  er  alle  im  Bansch 
und  Bopen  qIh  Mischzemente;  doch  ist  da«  nicht  an- 
gängig. Km  Mischzernenf  ist  ein  aus  ?wet  oder 
mehreren  Zementen  besteheudea  Produkt  Portland- 
zement nnd  Schlacke  ergeben  einen  Misehzement,  weil 
beide  Prodnkte  Zamanta  aind.  Doeb  sahaint  ea  aahon 
atwaa  gewagt^  Portlandaenant  mit  Traft  als  «inen 
Mischzement  zn  bezeichnen,  da  der  Traß  zwar  an  der 
Erhärtung  sich  beteiligt,  aber  an  und  für  sich  nicht 
erhärtet.  Portlaniizeiiitnt  mit  Sand-  oder  Kalkstein- 
mehl ist  aber  überhaupt  kein  Misehzement.  sondern, 
um  Dr.  Gosslichs  oft  benutztes  Schlagwort  zn  ge- 
brauchen, —  eine  Portlandsementverdnnnnng.  —  Und 
mtmm  bat  Hr.  Dyckerhoiff,  da  er  doch  einen  Veiglaieh 
iwiaeban  dam  Verhalten  von  Portlaadiamaat  nnd 
Biaan*P«irfbHidaaia«n«  iiab«n  «oUta^  diaaen  lairtana 
nickt  aaok  aiaair  ihnliehan  Prob«  nntanrorCw? 

Vll.  Vornrbaiten  zu  einer  BaTiaioB  dar 

Normen. 

Der  Kommission  fflr  die  Revision  der  Norman  ist 
ein  aebwiarigee  Amt  mgelallen  und  dementapraahand 
kommt  ein  mit  ibtan  Varaibaitan  kann  ran  dir  Stdla^ 


!  Das  rar  Bestimmung  der  Druckfestigkeiten 
I  dienende  Prüfnngsverfahren  hat  im  rergangenen 
Jahre  an  den  nenn  Versuchsstellen  der  Kommission 
so  weit  auseinandergehende  Resultate  ergeben,  daß 
die  Kunitnission  Ijesi liiossm  hat,  die.  bereits  gemachten 
Tabellen  nicht  zn  veröffentlichen,  weil  diese  der 
Konkurrenz  gegenüber  völlig  intakt  sein  müßten. 
Selhatradand  ut  es  in  allen  Fillen,  vor  allen  Dingen 
nb«r  in  «inam  Adle  von  Torliagmidar  Widitigkeit  ge> 
boten,  nicht  ganz  einwandfreie  Tabellen  zu  verwer^n, 
auch  wenn  man  keiner  kritischen  Konkurrenz  gegen- 
Gbersteht 

Wie  ein  roter  Faden  zieht  sich  durch  das  ganze 
Protokoll  die  in  vernchiedenen  Abschnitten  immer 
aufs  neue  hervortretende  nnd  nicht  nur  auf  die 
Prüfung  dieser  Kommission  sich  beschränkende  Tat- 
sache, dafi  Prftfbngan,  die  in  verschiedenen  Laboratorien 
gemacht  worden,  nach  sorgfältiger  Befolgung  der 
Vorsehriften  enorme  .Abweirhungen  voneinander  zeigen. 
Die  Ursachen  dieser  Unterschiede  aufzudecken  and  zu 
beseitib'i  n,  \Mr<i  nns  ffin  aiata  dia  Eaaptarbait  dar 

Kommission  sein. 

Sie  hat  bcscblosssn,  zunächst  alle  Dmckfestigkeita- 
apparate  der  dieser  Kommitaion  nnteratelltan  Ver- 
suchsanstalten an(  ibra  ObareiBatunmnog  in  pittite 
nnd  an  regulieren. 

Sodann  hat  eie  an  jede  der  Stellen  die  Durch- 
Schnittsprobe  eines  bestimmten,  sorgfältig  gemischten 
;  Zementes  in  einer  verschlossenen  Blechbüchse  gesandt 
und  diesetn  Paket  eine  genaue  Anweisuni,'  lur  ilie 
vergleichenden  Versuche  mit  Zementmörtel  angefügt. 
Am  20.  Februar  1906  vormittags  um  10  Uhr  sollt« 
der  Zement  an  den  varaebiadanan  Stallen  der  Blech- 
bflcbaa  entnommen,  dnrebgamiaeht  nnd  verwandefc 
werden. 

Die  angegebenen  Vorschriften,  acht  Paragraphen 
umfassen  i,  sind  einleuchtend ;  doch  sf  lieint  es  mir,  daft 
man  auch  wohl  noch  die  Tatsache  hätte  in  Rechnung 
ziehen  können,  daß  die  verschiedene  chemische  Zu- 
sammensetzung des  Anmaohewawer*  and  des  Lage- 
rnngswaasers  eiaan  TarladiinidaB  Binfinß  auf  die 
batraEmdan  Proben  aannllban  vnnnf.  Jedanfalla 
wird  daa  Ergebnis  dieser  an  ▼anakiedman  StaÜM 
Torgenommenen  Prüfung  ein  nnd  daiaalban  Zemmtaa 

I  von  hohem  Interesse  sein. 

Der  zweite  Punkt.  at:f  den  sich  das  Augenmerk 
dieser  Kommission  gerichtet  hatte,  ist,  ein  für  die 
Laftarhlrtnng  des  Zementes  passendes  PrilfnngsTer- 
fakiran  an  uidan.  Anoh  in  betreff  dieaar  AnlJ^iba 
kann  die  Konuniasion  bis  jatel  nock  katea  Ergabniiaa 
▼erxeichnen. 

Daß  die  Prüfung  der  Luftfeetigkeit  mit  in  daa 
Bereich  der  Nomienprüfung  hineingezogen  wird,  ist 

1  dringend  zn  wünschen,  damit  einmal  endlich  jene 
Märchen  aus  der  Welt  geschafft  werden,     rlchr  liber  diB 

I  mangelnde  Luftfestigkeit  des  Eisen-Portlandzementee 

I  verbreitet  sind.  Will  man  diese  Aufgabe  lösen,  »o  mnA 
zun&ohst  festgestellt  wardao,  tria  koflb  die  Forderuv 
zu  gehen  hat.  die  man  an  die  Lnftfestigkah  stallen 
kann,  um  einerseits  den  Konsnmenten  vor  Schaden  sa 

I  schützen  und  anderseits  dem  Fabrikanten  keine  un- 
gerechtfertigten   Schwierigkeiten    zu    bereiten.  Der 

I  Verein  deutscher  Eisen-Portlandzementwerke  hat  schon 
seit  fünf  Jahren  seine  Zemente  dorch  ans  dem  Handel 

I  entnommana  Proben  in  seinem  Vereinslaboratorinm 
auf  aafna  Luftfestigkeit  prAfen  lassen.  F^  ist  somit 
in  der  angenehmen LwBi  in  dieser  Baaiabnng  titer  ain 
großes  fünfjähriges  Prnbennataria!  Tarflgen  sn  kUnnan. 
Aueli  hat  er  natarcremäß  in  dieser  ganzen  Zeit  sieb 
beulrebt,  seine  Fabrikale  in  betreff  der  Luftfestigkeiteo 
möglichst  in  die  Höhe  zu  bringen.  Der  Verein  be- 
findet sich  daher  wahrscheinlich  in  dieser  Beziehung 
vielen  anderen  Fabriken  gegenflber  im  Vorteil,  die 
infolge  dieaar  Lfleka  in  dan  NormenTMMbriftan  biabcr 
kafn  Oawiakt  aaf  dl«  Bmiataitg  dnar  kokan  LbA« 
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festigkeit  gelegt  haben.  Jedenfalls  wird  es  sehr  heil- 
tva\  a«in,  wenn  die  Normen  einen  bestimmten  Satz 
für  die  Laftfestigkeit  anfstellen,  denn  diese  Vorschrift 
wird  die  Fabriken  anspornen,  fortan  mit  größerer 
Energie  als  bisher  auf  eine  hohe  LnftfeitigKeit  hin 
iD  aroeiten. 

VIII.  Schlußbetrachtangeo. 

Dieser  Artikel  nimmt  bereits  mehr  Raum  ein,  alt 
einem  solchen  Referate  billigerweise  zagestanden 
werden  kann.  Ich  darf  daher  dem  übrigen  Teil  des 
Protokolls  nur  noch  wenige  Worte  widmen,  obgleich 
manche  Teile  desselben  erwähnenswert  genug  sind,  um 
eine  eingehende  Besprechung za  verdienen.  Dr.  Michaelis 
hielt  einen  sehr  interessanten  Vortrag  über  Spannangs- 
zustände  im  Zement  und  ihren  großen  Einfluli  auf  Zug- 
ond   Druckfestigkeit     Ans  dem   Bericht  der  kauf- 


männischen Kommission ,  die  auf  den  starken  KQck- 
gang  des  deutschen  Zeraentexportes  und  auf  die  wirt- 
I  schaftliche  Bedeutung  der  Bildung  von  Kartellen  zur 
Hebung  des  inländiscnen  Zementhandels  hinwies,  würde 
sich  manches  Lesenswerte  entnehmen  lassen.  Aach 
bedanre  ich,  den  Abschnitt  mit  der  Frage  „wie  hoch 
darf  der  (rehatt  an  schwefelsaurem  Kalk  im  I'ortland- 
zement  sein"?   nicht  näher  besprechen  zu  können. 
Man  sieht,  das  vorliegende  Protokoll  ist  ganz  besonders 
;  reichhaltig  und  lehrreich.    Da  w  aber  naturgemäß  kein 
I  in  sich  abgeschlossenes  Ganzes  bildet,  sonoem  in  der 
I  größeren  Anzahl  seiner  Abschnitte  Mitteilungen  von 
I  wichtigen  Arbeiten  bringt,   die  erst  in  ihrer  Vor- 
bereitung oder  in  ihren  Anfängen  sich  belinden,  so 
ist  es  begreiflich,  daß  wir  mit  Spannung  den  Mit- 
teilungen des  nächstjährigen  Protokolls  entgegensehen. 

Dr.  Piutow. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  xmd  Auslande. 


In  nlchiter  Zeit  wird  in  Tsingtan  ein 
Elseraes  Schwimmdock 

Ton  Stapel  laufen,  welches  imstande  sein  wird,  die 

Sößten  Kriegsschiffe  der  Welt  zu  heben,  denn  da« 
ock  besitzt  eine  Tragkraft  von  16000  t.  Durch  die 
gewaltigen  Abmessungen  des  in  Frage  stehenden  Docks, 
die  durch  die  vorgenannte  Tragkraft  bedingt  sind, 
wird  das  Dock  eines  der  größten  der  Welt  sein. 
Man  wird  die  im  Nachstehenden  angegebenen  Ab- 
messungen verstehen,  wenn  man  berücksichtigt,  daß 
unsere  jetzigen  größten  Kriegiischifre  eine  Wasser- 
verdrängung von  11000  t  besitzen.  Das  Gesamt- 
gewicht des  jetzt  fertig  auf  den  Helgen  in  Tsingtaa 


ruhenden  Bauwerks  beträft  etwa  8800  L  Daa  Dock 
besteht  aus  fünf  losnehmbaren  Bodenpontons,  mit 
daruberliegenden  Seitcnkasten,  durch  welche  die  Pon- 
tons unter  sich  starr  miteinander  verbunden  sind.  Daa 
gesamte  Dork  besitzt  eine  Länge  von  125  m  und  eine 
Breite  von  HO  m.  Die  Höhe  der  Pontons  ist  im  Mittel 
5,8  m,  die  Höhe  der  Seitenkasten  13  ni,  so  daß  sich 
die  gesamte  Höhe  des  Docks  zn  rund  19  m  ergibt. 
Jedes  Ponton  hat  eine  Länge  von  24,4  m  und  ist  durch 
.H  Lingüschotte  und  1  Querschott  in  acht  wasserdichte 
Zellen  geteilt.  Das  Auspumpen  des  Ballastwaasers 
ans  die!«en  Zellen  erfolgt  durch  zehn  horizontalliegende 
Zentrifugalpumpen,  wovon  sich  in  jedem  Ponton  zwei 
Stuck  befinden  und  welche  durch  direkt  mit  der 
Pumpenwelle  gekuppelte  Elektromotoren  angetrieben 
werden.  Das  An-  und  Abstellen  dieser  Motoren  sowie 
die   Steuerung   der  erforderlichen    Schieber  für  die 
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Pnmpaol&ge  erfolpt  auf  eloktriii  hrni  ^Vege  von  drm 
tnt  •inem  der  Seitenkasten  liegenden  Stenerhauge  am. 
Dw  «lektriBch«  Strom  wird  von  einer  auf  dem  Lude 
liifndeB  Zentrale  gelwfart  Mit  diaMii  HiariohtiiiiMB 
frt  M  nSglicb,  das  Doek  nit  HfMtNiid«  Sdiif 
inncrhnUi  zwei  Stunden  an  heben.  Außer  den  vor- 
stehend erwähnten  drei  Schotts  beeitzt  jedes  Fonton 
wkk  98  QiMnptiitaB.  Dia  Au» 


WtrkMMt 


r 


steifnng  der  SeitcDkasten  rrfulgt  cbeof&lU  darch 
Schotte  nnd  Spanten,  weKlie  direkt  über  den  im 
Ponton  lipgeiidfn  (juerauButeifungon  sich  befinden. 
Aui  Abbildnng  1,  welche  Teruuohnnlicht,  wie  «in 
SSw  Fabnur  der  latit«  Spant  aiogaaatet  wiird«,  aiad 
die  Tontakaad  viadergagabaBaa  fMnritüm  Ab- 
Mflifa  ttt  erkeaaefi.  Dar  AUHf  daa 

Zeit  atatt- 


niMMingw  mr  Oanfl^ 


ich  ge- 


Docki  wird  voraussichtlicVi  in 
finden ;  gebaut  wird  derselbe  von 
der  QatehofTnnn^hutte  tUr  das 
Kflicha-Marineamt  in  Berlin.  — 
Die  neuest«  Entwieklnng  der 
amerikanischen  Eisenindaitrie 
hat  es  bekanntlich  mit  sich 
lirachtf  daß  die  dofüno 
werke  ihre  EeBtabiBat  «ehr 
auf  Massenerzeufning  als  anf 
verhältnismäüig  bolie  Gewinne 
aus  kltriurrcii  Auftrüffen  zu 
griinden  suchen.  Dieser  V>m- 
atand  sowohl  als  das  hiufii^ 
vorliegende  Bedärfnis  nach 
■ehaefler  Liefemnfr  von  Eisen 
Aaatoß  znr  Krrichtang  groUer  Lagerhiaser 
die  mit  ihren  ^rn&en  Abmessungen  and  ibren'aof  das 
beste  eini;erii  lit''ten  Transportvorrichtungen  nicht  nur 
die  Auflifwabning  enormer  Vorräte,  sondern  auch 
(leren  !<>  '{iieiiir  nini  billii^e  H!i;i>nifi)iuriL^'  ;;eitattaB.  Biaas 
der  neuehteii  iiu'l  gn-bten  denirtLu'en 

Lagerhänaer  für  Eisea  aad  Stahl 

itt  TOB  derFtnaa  3.T.  Sjerioa  ftSoa  ia  Chicago 

an  der  Ifi.  Straße  errichtet  worden  l„Iron  Atrr"  vom 
l.  Juni  VJOi>).    Die  Anlage  (Abbild,  vi  und  ö)  nimmt 


t'.\<'[  Blocks  ein  und  hat  an  die  Linien  der  Prnniiyl- 
vania-  und  der  C.  H.-  nnd  Q.- Eisenbahnen  nninittelbaraa 
Anschlnß.  Die  Lagerhäuser  sind  ganz  in  Fiiroatai- 
atraktioa  M^gaAhrt  nnd  dieaea  ain  Anfbawahm  va* 
KonalnhliOBaaiaaa,  Orobbtoebaa,  Btabdaaa,  Bndafaai 
nnd  Maschinen,  wihrend  Schwan-  nnd  versinkte  Bleche» 
Keaselrohre  usw.  sowie  eine  ganse  Reih«  Ton  Sperial- 
laa  Ib  aiaaai  aadern  Warenhaus  in  der  Mil- 
waukeeaTenue  ontei^ebracht 
sind.  In  dem  nördlich  von  der 
16.  Straße  gelegenen  Warea- 
h&ns  lagern  Grobbleche  aad 
Stabaiaoa  aller  GidAoa.  Die 
ganaa  fliehe  diaeaa  Oablod«» 
wird  von  Laufkranen  be- 
strichen, so  daß  jedes  beliebige 
Stück  mit  größtmöglicher  Ge- 
schwindigkeit in  Wagen  ver- 
laden oder  nach  den  Terato» 

denen  Weriuengmaaehiaea 
(SehavoB,  LodmaaehiaeB  oaw.) 
traaaportleirt  werden  kann.  Der 
Vorrat  aa  Grobblechen  nmfaßt 
über  672  Größen  nnd  stellt 
nach  den  gemachten  An^fsben 
das  grüßte  Lager  der  Welt 
dar.  l)ie  östliche  Seite  diese» 
Lagerhanses  stößt  aadioPoBB» 
ayUaaia-Biaaabaha,  van  vil- 
eaar  aaa  aia  Aaaehlaflcelaiaa 

3ner  duroh  die  ganze  Breite 
es  Gebäudes  führt  Über  die- 
sem Geleise  laufen  zwei  Kran« 
von  je  9,14  m  Spannweite  and 
10  t  Tragkraft;  außerdem  sind 
aoeh  Vorrichtungen  vorhanden, 
um  in  sieben  anf  einem  zw«it«n 
QaloU  laAorfaalb  daa  Gabiadaa 
ataheade  Vana  verladea  ta 
können.  In  ^r  Mitte  des  Oe- 
biiude«  steht  eine  6.7  m  hohe 
welche  von  einem  Westinghouse  -  Motor  von 
betrieben  wird.  Das  Schwungrad  wiegt  3175  kg 
und  macht  270  Umdrehnngen  in  der  Minute. 

Das  sQdliche  Warenhaus,  welebea  b«i  78  m  Llnga 
58  m  breit  ist,  dient  für  die  Aufbowabmag  vott  Baa» 
workoaiaaB.  welehes  ihnlioh  wie  in  den  aadan  Qa- 
blada  Moa  Qröflea  ceordnet  uad  gelafeit  iat  Dia 
Flieh»  dieeea  Oabladaa  wird  von  viar  elaktriadiaa 


J 
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und  Stahl 


hat  dea 

gegeben, 


Abbildaoff  8. 

Laafkraaaa  beetrichea,  doraa  Bahaea,  wie  aaa  Abbil> 

dan||;  2  ersichUieb,  rechtwinklig  zu  dem  Ansehlnfi- 
geleise  an  die  Pennaylvaniababn  liegen.  Die  Lager 
enthalten  nicht  nur  die  üblichen,  sondern  auch  die 
seltener  verlangten  Profile,  wobei  man  von  dem  Ge- 
danken ausging,  jedes  im  modernen  Eisenkon^truküons 
bau  benötige  Profil  vorr&tig  zu  haben.  Da  die  leich- 
teren Stücke  sämtlich  unter  Dach  lagern,  ist  dafür 
goiolft,  daA  dar  Klafar  mAgliebat  loatfraiea  Matahal 
erhilt.  Die  gaaxe  ta  bodteaoade  Fllebo  oanehllaBBaii 
des  an  das  OebÄnde  anstoßenden  Lagerplatzes  betrlgt 
2378  qm.   Die  Krananlage  besteht  ans  zwei  größaroB 
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SMekM  von  21,9  m  and  18,9  m  wmA  nrn  kldMim 
BtflekM  TOB  4,6  B  8p«iiaw«ite.    CM«  ItraaVahiieB 

ImImb  aimtlit'h  ein«  Länge  von  7S  ni.  Die  (rMchwindi^- 
Itrft  der  Krane  beträgt  122  m,  die  llulif^eschwindigkeit 
bei  voller  Belastnc^  10.7  m  in  der  Minute.  Im  nn- 
mittelbaren  Anechlaß  ta  da«  Warenhaui  befindet  eich 
dB  U8  m  lujger  nnäberdachter  Lageraiatz,  der  lich 
TM  da  OdMiw  dtr  PtaiiqrWiiiiMMaB  bis  «o  die 
BMkwcUilMfi«  «ntawikl  lad  wf  »aiacr  gtsata  Liaga 
TOD  einem  Km  tob  80  m  Spaasweite  beotrichea 
wird.  Aneh  in  dioeen  Lagerplatz,  welcher  tar  Anf- 
bewahmng  Ton  schweren  Trägem,  Winkel-  und  l'-Eisen 
dient,  mündet  ein  AnsrliluÜgeieise  der  Penn«vlvania- 
bahn  ein,  so  daU  die  ilandnabnng  des  Matenali  auf 
ein  Miniriium  reduziert  wird.  Zwischen  dieaem  Lager- 
raum und  der  16.  Straße  liegen,  den  halben  Block 
weetlieh  tob  den  neaea  WanaluMa  eiaBoliiBeBd,  die 
WeitetlMaB  vad  LagerpUlae  Ar  die  Aafbawabimf 
kurzer  Stficke.  Die  Werkatitten  sind  mit  Scheren, 
Kreissägen  usw.  gut  ausgerüstet.  Der  Transport  des 
Materials  erfolgt  durch  ^lltische  and  Krane. 

Die  Philadelphia-  vad  Reading-Eiteababa  hat  seit 
einer  Reibe  TOB  Jahna  eorgfllnige  üater8BeliBBg«B 

Aber  die 

DrMMkni  tm  SehlenenbriielMa  im  ÜMakaha* 

betrieb 

augestellt.  Die  dabei  befolgte  Methode  bestan  i  darin, 
im  Falle  eines  Schienenbmches  einen  Teil  der  Sc  hiene, 
an  welchem  die  mangelhafte  Beschaffenheit  erkennbar 
war,  dar  Präfnngsanstalt  der  Gesellschaft  nnter  Bei- 
fSgnng  einiger  Angaben  Aber  Fabrikatioa  and  Be- 
anspmchang  der  b^reifeadeB  Schiene  in  ftbenreiMn. 
la  dar  PrUnacHuntalt  waida alsdann  die  ■atmaflUdia 
Uraaeho  dee  Sehieaenbnehei  festgestellt  Über  die 
Ergebnisse  dieser  riitrrsu -hun^i  n  hat  R.  Job,  Che- 
miker der  Ptiiladelptiia'  uoii  Iica<iing-Eisenbahngesell- 
schaft,  im  Juni  dieses  Jabres  in  Atlantic  City  vor  der 
Ameheaa  Societj  for  Testing  Material«  berichtet  Nach 
ariaaa  AaaUhniagen  ist  der  Braak  tob  Schienen 
!■  weeentUebea  ralnodeB  Uraacbes  nsnschreiben : 
1.  Laakerbildaagea  im  Stahl;  2.  Qegeawart  einer  be- 
MdilUehen  Menge  Ton  Oasblaaen;  S.  fibennäßi^e 
Seigening;  4.  grobkörnige  Struktur  und  6.  rauhe  Be- 
handlang. 

In  dem  ernten  der  genannten  Fälle  ist  der  Fehler 
bereits  an  dem  AuRjeiien  diT  abgebrncbenen  Sclner.r'n- 
enden  mit  ihren  anverschweiUten  Brachdachen  ileut- 
Beh  saerkeBBea,  and  wenn  man  ein  Probestü  k  lu  rt, 
•0  «itd  die  Aaidehattag  dee  Laaken  an«h  ohae  Aetzaag 
lieklNr.  Der  Stakl  «dgC  otao  linbe  BeMhaibali^ 
die  einzelnen  La^en  blättern  leicht  ab  oder  serbrechen 
bei  Terhältnismäßig  geringem  Druck.  Der  Fehler  macht 
sich  in  der  Kegel  »rhon  nach  sehr  kurzer  Betriehszeit 
bemerkbar:  er  ist  meistens  auf  den  l'mstand  zariick- 
sufiihri-n,  daii  d»-r  verlorene  Kojif  den  Bloikcs,  aus 
welchem  man  die  betreffende  Schiene  hergestellt  hatte, 
nicht  reiehlteh  rang  boBieeaen  war.  Eine  solche 
Sehieao  atamial  nat  Jauaar  aaa  dem  Kopfeode  dea 
Bloekea  and  wird  in  der  Rofel  die  Fall^be  nicht 
bestehen;  wenn  nmn  Ither  den  Wnlrwerk^betrieb 
genau  überwacht  und  daraufsieht,  daü  das  Probestück 
rer  die  Kallprobe  immer  von  dem  oberen  Ende  des 
Blockes  genommen  wird,  so  werden  Bräche  infolge 
Ton  Lunkerbildnngen  im  Stahl  verhältnismäßig  selten 
eintreten.  Ein  Fenler  dieser  Art  ist  äußerst  gefähr- 
lich, da  er  leicht  zu  einem  Bruch  anter  geringem 
Drnck  fahrt,  ea  iit  domaiBh  aaf  eiae  Verhitang  dee- 
lelben  der  grSlSfe  Wert  n  lefea. 

Der  am  häufiji^sten  vorkoramende  Fehler  ist  hei 
dem  heutigen  Walzwerksbriricii  die  (iei:enwart  eintr 
fihf'rninLiii'en  Menp*'  viin  OasblasiTi.     Ihr    liicnint  Kc- 

hafteten  ächienen  brechen  selten  nach  sehr  kurzem 
Bolriab,  es  iai  daaa,  daB  die  Aaadohaaag  der  Oaa* 


I  Uatoa  aiaa  gna  abaem  gvoAo  itt,  ms  kaaa  abir 
I  dieeaa  Fehler  gawShalidi  daraa  erkenaea,  daB  gewiaio 

Teile  der  Schiene  allmählich  hernntergearbeitet  wi-rden, 
I  während  gleichseitig  ein   „i  berfließen"   des  Metalls 
I  an   den  Seiten  des  Schienenko^ifes   stattfindet.  Man 
I  begegnet  in  diesem  Falle  oft  klagen,  daß  die  frag- 
liche Schiene  „zu  weich"  «ei  oder  aaklreiche  „weiche 
Stellen"  habe.   Die  Analysen  zeigen  in  diesem  FaUe 
aber  hiafig,  daß  das  Metall  nicht  weicher  ist  al«  daa- 
jeaige  der  danebenli^^dea  Sehteaea;  beim  Polieren 
und  Aetzen  eine«  Probeatflek««  ergibt  aieh  alsdann,  daß 
der  Stahl  undicht  ist,  da«  beilU  Rasblasen,  Schlacke 
und  andere  fremde  Einschlüsse  enthalt,  die  ein  gründ- 
licbi>H  .^neiriftniicmrhweißi-t;    dfs  Materials  verhindern 
und  eine  Anzahl  Risse  erzeugen,  die  ein  Gleiten  der 
unverschweiüten  Flächen  anter  mäßigem  Druck  ge- 
statten and  «chlieöUoh  aa  eiaem  Broch  fthna.  la 
elaigmi  FlUea  «ar  diaao  BeoakaflMikeit  dar  SeUeao 
'  auf  die  Gegeawait  ToaSeUaeko  aadOi^dea  im  Stahl 
zurückzufähren,  mefsteas  aber  war  ete  einfach  die 
Folge  des  Vorhandenaeini   von   (lashlasen,  wotje^en 

inur  verhältnismäßig  gering»   Mengen  vun  Schlacken 
aad  Oxyden  nachgewiesen  werden  konnten. 
Die  Form  der  Schiene  hat  nach  den  diesbeaüg* 
liehen  Untersuchungen  der  Philadelphia-  und  Ritadillg- 
j  Eiaeababn  anf  die  Betriebedaaer  denelbea  eiaea  vor- 
I  hlltai«u&ßig  geringen  Eiaflnft.  Weeeaflieh  iet  aber 
das  Vorhandensein  einer  gleichmäßigen,  feinkörnigen 
Struktur,  durch  welche  der  Grad  des  Versrhleiüea  und 
1  die  Neigung    zum   l?rurh    vermindert  wird.  Leider 
I  kann  aber  der  in  bezag   auf  Korn  nnd  Zusammen- 
setzung vorzüglichste  Stahl  verdürben  werden,  sobald 
derselbe  infolge  fehlerhafter  Behandlnng  nadiobt  wird. 
Denn  wenn  ein  betrichtlieher  Orad  Toa  üadiehti^eit 
ia  der  Schiene  iaaeibalb  ataar  Eatftnaac  Toa  etwa 
6  oder  19  mm  tob  den  Kopf  oder  Seiten  der  SeUene 

TOdUmden   i'?t,    Sil   wird    dteselhc   fast   tinfpblhar  hei 
«ehwerem  Betriebe  verKageo,  auch  wenn  Zusuumen- 
setzung  und  Walzverfahren  sonst  einwandfrei  gewesen 
sind.    Seigerung  des  Stahles  bildet  verhältnismäßig 
■alten  die  Ursache  von  .Schienenbrfichen.  Dieselbe 
kann  eintreten,  wenn  die  Blockenden  nicht  vorscbrifta* 
mäßig   abgeschnitten  woden,  oder  wenn  die  innen 
noch  in  flflieigem  Znatwdo  befladUehea  filfiflko  aa 
lange  im  Ofim  bleiben.   Wwn  maa  aber  die  Frabe- 
stücke   ans   dem  Kopfende  des  Blockes  nimmt ,  so 
werden  starke  .Seigerungen  enthaltende  Schienen  dan-b 
die  Fallprobe  ent  lei  kt.  Schienenbeschädigungen  infolge 
rauber  Behandlung  kommen  ziemlich  oft  vor.  Der 
ursprüngliche  Riß  kann  entweder  im  Walswerk  in  den 
BicDtpnasea  oder  beim  Verladeo  ia  die  Eisenbahn- 
wacea  OBtatehen,  wenn  maa  die  Sehieaen  aus  eioer 
von  6  Faß  and  darfiber  aof  aadere  Schieaea 
herabfallen  läßt;  ebenso  kommt  e«  beim  Aasladen  der 
'  Schienen  vor,  daß  dieselben  aus  beträchtlich Hohen 
'  auf  den   Boden  geworfen  werden.    Eine  surpfaltige 
'  Beaufsithtigung  des  Betrieben   leistet   ourli  h;-T  die 
besten  Dienste.    Ein  durch  vorgiuigi{^e  rauhe  Behand- 
'  Inng  der  Schiene  verursachter  Bruch  ist  leicht  eAeaa- 
j  bar.  £r  begWt  gewöhnlieh  ia  einer  Bichtnnjr  qaar 
!  aam  SehieaeolUI,  eetat  aieh  alidana  eine  karte  Stroeka 
in  den  Hals  der  Schiene  fort,  Terlinft  entlang  dem 
letzteren  bis  zu  Längen  von  6  Fnß  nnd  mehr,  nnd  die 
Si  hiene  bricht  schließlich  durch  den  Knj.f  liinilurcli 
ab.    Ein  derartiger  Bruch  ist  daher  von  einem  Bruch 
infolge  I.unkerbildun^  deutlich  zu  unterscheiden,  da 
in  letzterem  Falle  die  nnverachweißten  Brucbfläcben 
eich  mehr  oder  weaiger  paralld  dem  SokiaaeBproftl 
antnekaa. 

Am  Svhlnfl  aeinei  Yortragee  fkfit  Rob  leiBe  aiit 

nnierikanisdiem   Schienenmaterial    gemachten  Erfah» 
niiii'en   wie   folgt    zusammen :     Bei    dem  hentigeo 
-t  irken   Verkehr  werden  die  mri^ten  S.'hicnrnbriich© 
,  darch  undichte  Beschaffenheit  des  Stahles  verursacht, 
j  oia  Fehler,  welcher  bei  dea  ia  früherer  Zeit  her- 
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gtftellten  Schienen  verhiltnismlAig  Mlten  war.  Un- 
svaifelhaft  hat  man  im  Waltwwubetriebe  in  den 

ktatan  Jahrzehnten  Fortschritte  gemacht  and  liefert 
tfai  feinkdraigeres,  gleichmäßigereo  and  somit  aach 
zähere«  und  dem  Verschleiß  besser  widerstehendes 
Material,  voraasgesetzt,  daU  das  Metall  dicht  ist.  Un- 
gliji  kln  herweise  sind  aber  in  letltawr  Beziehung 
direkte  Uück!)chritte  gemacht  wordmi  welche  daraaf 
hinzudeuten  8>hrinen,  daft  ÜS  Blitrebangen  der 
Werke  mehr  eof  die  M«MaiianMl«ag  als  anf  Ver- 
heMensf  Aw  QfuMm  gwielitit  li^    ^.  BoMuh. 


lUhelswenMf ug  der  T«r»lalftea  Staatm 

Die  Roheisenerzeugung  der  Vereinigten  Staaten 
im  ersten  Halbjahr  1905  betrag  na<'h  den  Ermittlangen 
in  American  Iron  and  AmI  Asäüciation  U  341 786  t 
^^ttbar  8460778 1  im.  iweHn  Balbiahr  ud  8804218 1 
in  «nt«B  Hilbjelir  1904.  Di«  ZoBdine  betriigt  daber 
gegenüber  dem  zweitm  Halbjahr  190-1  '-»HnriUlB  t  und 
gegenüber  dem  ersten  Halbjahr  1904  3  0  )7  57'^  t.  Die 
im  verflossenen  Halbjahr  erzielte  Fr/cti^uti^,'  nfirrtrifft 
alle  früheren  Leistungen  und  ist  gröUer  als  alle  vor 
dem  Jahre  1898  erreichten  Jabresprodnktionen.  In 
den  oben  genannten  Zahlen  tat  auch  die  Holzkohlen- 
roheisenerzeugung  eingesohloMen,  welohe  sich  im  ersten 
Halbjalir  i90&  uf  178840 1  etellte  gtguShv  136 160  t 
in  iweiten  Halbjähr  1904  and  216770  t  im  ersten 
Halbjahr  I90i.  I>ip  Vorräte,  welche  sich  am  30.  Juni 
1905  noch  u-nverkauft  in  den  Händen  der  Werke  oder 
ihrer  Agenten  oder  zu  deren  Verfügung  in  den  Warrant- 
lagern  befanden,  beliefen  sich  auf  488 0O4  t  gegenüber 
41&333  t  am  81.  Dezember  und  633226  t  am  BO.  Juni 
1904.  Die  American  Piff  Iron  Storage  Warrant  Com- 
pany hatte  90823  t  in  inren  Lagern,  wovon  80 4M  t 
den  liefernden  Werken  gehörten,  während  steh  59893  t 
in  anderen  Händen  befanden.  Rechnet  man  diese  zu 
den  oben  erwähnten  488004  t  hinzu,  mo  ergibt  sich 
ein  (iesamtvorrat  von  547897  t  gegen  45:i5iH5  t  am 
81.  De/eniber  1904.  Die  Zahl  der  am  Hü.  .luui  1005 
in  Betrieb  befindlichen  Hochöfen  stellte  sich  anf  294, 
während  am  81.  Desember  1904  261  md  «D  80l  Jui 
1904.  816  Ofen  antar  Feaar  ttandea. 

DI«  •ttktrlMbciD  Hahnen  DeatlcUMdt  fan 

Jahre  im. 

Die  Elektrotechnische  Zeitschrift  gibt  in  Heft  28 
vom  13.  Jnli  1906  eine  Statistik  der  elektrischen 
Bahnen  DentaeUaiida,  der  die  folgendeii  Angaben  ant- 
nommen  sind: 

Die  Streckenlänge  hat  gegen  das  Vorjahr  um 
rund  lOÜ  itm  angenommen  und  beträgt  am  Schiasse 


des  Berichtsjahres  mnd  3800  km.  Die  Aniahl  dar 
Triebwagen  ist  um  332  Stücl^  d.  b.  von  870B  uf 
9034,  ^stiegen.  Diese  Zunahme  ist  sieht  pNfMtiaul 
derjenigen  der  Streckenlänge,  so  daß  also  der  dnreb- 
schnittliche  Verkehr  auf  den  Mülu^rigcn  Strecken 
stärker  geworden  ist.  Die  Gesamtleistung  der  fSr  den 
HiiSinbetrieb  zur  Verfügung  stehenden  Mascluticn  h:it 
im  Berichtsjahr  nur  wenig  und  zwar  um  etwa  1,5  zu- 
genommen, etwas  mehr  dagegen  die  Gesamtleistang 
der  zum  Bahnbotiiolio  dianandea  Altknmalatonnbatte» 
rien,  welehe  am  1.  Oklobw  1904  d«n  Betrag  von 
39809  KW  aufwies.  Die  geringe  Zunahme  der  Ha- 
Bchinenleistnng  erklärt  sich  dadurch,  daß  die  Straßen- 
hahn Hannover  dieses  Jahr  nur  4566  KW  gigm 
10063  KW  im  Vorjahre  verzeichnet. 

Die  Betriebsart  der  Bahnen  hat  sich  gegen  des 
Vorjahr  nicht  wesentlich  geändert.  Die  Straßen- 
bahnen  sind  weiterbin  bestrebt,  den  uawirtaobaftlichen 
Betrieb  wtt  Batarirdiaahaa  StromzofUhnngeB  «ad  mit 
Abkamalatoren  gegen  den  billigeren  reinen  Ober- 

leitungsbetrirb  nrnzntauschen.  Sdgfnatintcr  gpmisrhtrr 
Betrieb,  und  zwar  Oberleitung  und  Akivurnulatüren, 
besteht  allein  noch  in  Dn  ^di  u,  ( liierleitung  in  Ver- 
hindang  mit  streckenweise  geführter  reiner  Unterleitang 
befindet  sich  in  Berlin,  Dresden  und  Düsseldorf.  Die 
Betriebssicherheit  der  ünterleitung  läßt  im  Vergleich 
znr  oberirdieehea  Stromzuführung  immer  noch  sn 
wünschen  fibrig,  to  dafi  ihr  Eraata  dnnli  die  latit- 

fenannte  wohl  nur  noch  otno  Fnf^  dar  Zatt  aate 
ürfte.   Zweipolige  ObetlMtDiig  beaitit  itnbkNWiiiw 
Königsberg  i.  Pr. 

Reiner  Akkumiiluti>renbetrieb  Iieeteht  bei  Straßen- 
bahnen nur  noch  auf  einer  4,2  km  langen  Strecke  in 
ßremerhafen.  .\uf  Bahnen  hfiherer  Ordnung  dageges 
hat  der  Akknmnlatorenbatriab  si«h  bahaapt^  italMi- 
weite  aogar  anegedobat.  8«  wM  die  LolulbaliB 
Lndwigshafen- Mundenheim  nach  wie  vor  nnd  zwar 
nnnmenr  im  zehnten  Betriebsjahr  mit  Akknmalatoren- 
vvac.  ti  lietritlien,  und  die  königlich  bayrischen  pfälzischen 
Kisentiahnen  führen  heute  den  Akkamulatorenbetrieb 
auf  zehn  Teilstrecken  ihres  Bezirks.  Der  gleiche 
Betrieb  ist  auf  den  Hauptbahnlinien  Augsborg— Geaeerts* 
hausen,  Karlsruhe— Graben  und  DwüdeB— CoiMl>—da 
San  Toil  probawaiaa  eingerichtet. 

Stronnlwitang  mit  „dritter  Sehieoe*  baitaht  aaf 
der  Haujitliahn  BcrÜn  —  firriß  ■  Lichterfelde  (Ost)  und 
auf  der  Hoi  li  -  und  [' ntergrundbahn  Berlin;  auch  die 
Sch-A .  li''Salia  liartuen  -  Klberfeld  benutzt  neben  der 
Fahrsrhiene  eine  eiserne  Schiene  als  Stromzuführnng. 

Über  die  „gleislosen  Bahnen"  wird  berichtet,  daß 
nach  Oberwindnng  der  Kinderkrankheitea  die  haatigmi 
Betriebe  teelnieen  ihren  Zweck  erflUaa.  Ob  lie  tarn 
auch  in  wirtschaftlicher  Beaiahaas  tu  waidMi,  atl 
abzuwarten.  Soweit  die  bettelieiidMi  Bahaea  dieoer 
Art  es  erkennen  lassen,  könne  es  bei  diesen  wohl  an- 
genommen werden.  Die  nachstehende  Tabelle  aeigt 
die  historisrhe  KtitwiiAluni;  des  t  ,1.  tris  'k  u  Baku« 
>  botriebes  in  Deutschland  seit  dem  Jahre  1890. 


1.  A»rMt 

t.  Sept. 

1.  Bapl. 

1.  Seilt. 

1.  Sept. 

1.  Okt 

1.  Okt. 

1.  Okt, 

1.  Okt. 

189« 

I8«7 

18«« 

I8M 

1800 

IfOl 

IMI 

IN« 

Haaptzentren  fSr  elektriaebe 



42 

» 

68 

88 

09 

118 

125 

134 

140 

Streckenlänge,  km  .... 

582 

067 

1439 

8048 

8868 

3  099 

8  388 

8688 

3  791 

864 

1856 

1908 

8818 

4864 

4648 

5161 

5600 

6  670 

Motorwagen,  Stüelc  .... 

1871 

2256 

8190 

4604 

5994 

7890 

8885 

8708 

9084 

Aahftnge wagen,  Stück    .  . 

969 

1601 

8188 

3138 

3968 

4987 

6954 

6190 

8477 

Leistung   der  elektrisrhrn 

188886 

Maschinen,  KW  

18060 

84980 

88838 

68609 

76808 

108081 

190778 

188161 

Leistung iler  für  Babubotricb 

verwendeten  Aklcunnla' 

— 

6118 

18532 

16890 

26581 

80063 

88786 

89800 
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KoiMAhttMt  vanUter  Bltra-  lai  fltohlw«MB. 

In  der  Zeitschrift  fiir  F.li^ktrochemie  biirichtete 
IJr.  J.  Siirniay  nnter  dem  2.  Juni  d.  J.  über  Verfjleichi- 
Tertache  mit  Eisen-  and  Stahlwaren,  die  auf  heiO«m 
besw.  auf  elektfolytiicliein  Wefe  verzinkt  worden  ' 
Wiveo.  Die  Versache  bMOgon  nell  «af  Dachbleche^ 
tchmiedeiMn«  Sohra  toww  Biüii«  ud  Stehldräht«. 
Die  bei  d»  ÜHtamdmg  «rkaMaaM  ErgebaisM  faßt 
der  Verfasser  wie  folgt  nanunen:  Die  Überlegen- 
heit elektrolytiBch  vervinktar  Etaen-  and  Stahlwaren 
den  lieiUverzinkten  t^epenüber,  sowohl  bezLij^lich  des 
mechanischen  Varlialtiiis  als  auch  betreffs  der  F>in- 
wirkang  «U/r  Atmosphnrilien,  wurde  iiberzeugen  1  nach- 

Swiaaan.    Während  bei  der  Heiüverzinkuug  infolge 
r  laremeidlichaa  CTawiaheit  des  Zinkes  verhältnis- 
■IfliC  grafia  ZiaknmilgaB  aafgetra^en  werden  müssen,  i 
•m  noataiebarhail  la  vwbargen,  ^'enügt  ein  viel  ge-  I 
riogerer  Zinkniederschlag,  elektrolytisch  bewirkt,  um 
die  Gegenstände  vor  Rost  su  schützeo,  infuli^e  dtr 
Reinheit  desselben.    Die  große  Zinkment^«-   und  die 
UngleichmiUligkeit  des  Überzuges  beiiu  HeiUverfaliren 
beeinträchtigen  die  feste  Haltbarkeit,  and  da  sowohl 
Bleche  als  Rohre  and  Drähte  bei  (iebraach  mechanisch 
verarbeitat  werden,  wobei  der  ZinkSbanng  leidet,  ' 
fladat  mn  T«iMitig«a  Boatan  dar  haarbai^rta«  StaUaa  | 
statt,   fa  latatar  Zeit  maaelita  man  dieaam  l^lataada  I 

•iurrh  das  sofrenannte  WischverfalirPti ,  spi-viiell  bei 
I)rahtverziakuDi(,  za  Steuern.  Mun  Bpartt-  liudurcli  an 
Zink  and  erzielte  eine  größere  i  il<-ir)itn;iltigkeit  and 
Haftbarkeit  des  Überzages,  aber  sehr  aaf  Kosten  der 
Rostsicherheit,  wie  die  ohemischen  Varaacha  dargvtaa  | 
haben,  wonach  dia  voB  aratklaaaigen  englischen  and 
amerikanisehaa  Finaea  baaogaaan  Wischdrähte  sbsolut 
keinen  Schuta  gegaa  itagiphiriaeha  Einflttaaa  bietea.  | 
Infolge  dea  Gabraaeliaa  voa  Salmiak  und  Chlorzink  | 
bei  der  Heißverzinkung  korrodiert  der  l'lx'r/.tijj  bti 
mechanischer  Lädierung,  nnd  die  einpp'ü-hloHSPnen 
Chlorsal?;*'  bewirken  in  solchpii  Fiilleti  i-in  li.i»ti  ii  von  I 
inaan  nach  aaßen.  Wenn  sonach  die  grolicn  Zink- 
■eagan,  trotz  der  darin  enthaltenen  Unreinheiten,  daa 
darunter  befindliche  Eisen  vor  Kost  auch  für  lingara 
Dauer  schützen  würden,  bewirkt  diaaar  Übalatand  vor 
der  Zeit  ein  Verrosten  des  Eisens  oder  Stabil,  obwohl 
die  Torgeachriebene  Tanchseit  nnd  -Zahl  einwaadfrei 
erreicht  wifl.  KiijBntUnilich  ist  der  Mangel  aioer 
einwandfreien  Verziukutii;  dris  luilirinnfrn  gerade  bei 
«olchfn  Alitin  s-tiuit,'!'!!,  iii<^  znirit'ist  in  Gebrauch  kommen. 
Die  zähe  geschmolzene  Zilikmasse  kann  nicht  so  ra.<«eh 
wie  notwendig  das  eom  Bohrinnere  ausfüllen,  daher 
arlüirt  aiab  daa  VorkomaMn  bloß  aiaaalnar  Straifen 
aad  atalawtai  KUmpohan,  ao  daß  diaaa  Bohra  im 
lanarn  vial  rostiger  sind  nnd  früher  zugrunde  gehen 
aäasao  als  Schwarvohre,  denen  daa  Oxyduloxyd 
««aigatMU  Ar  aiaifa  Zail  Seirats  biotat. 


Kaudaa  Hm»,  nd  Stablladaatrla.* 

Über  die  Roheiaenerzeugunf;  Kunadss  im  . Iiiin- 
1904  ist  in  Heft  6  des  laafenden  Jahrganp  8. 
berichtet  worden.  Am  31.  Dezember  1904  waren  in 
Kaaada  15  Hochfffan  vorhaadan,  von  denaa  8  anter 
Faaar  itaadaa.  Yon  den  gananntan  16  Ofaa  aiad  10 
IBr  den  Koks-  nnd  ü  für  den  Holzkohlenbetrieb  gebaut. 

Die  Gesamterzt'uguDi;  an  Stahlblöcken  and  -Form- 
guß stellte  »ich  im  Jahre  1904  auf  151  16fi  t  gegen 
184  418  t  im  Jahre  19()3,  entsprechend  einer  Abnahme 
▼fin  '.\.'i2^i'.i  t.  In  lieiden  Jahren  worden  l'.'  ^-' 'unr- 
ond  Martinstahlblöoke  and  -Formgofl  hargeatelU:  fast 
dar  goaaarta  MaitfaalaU  ward«  aaf  baaiaehaai  Pattar  | 

*  Anaaal  Statistical  Report  of  the  American  Iron 
•ad  Stoal  AüooiatioB.  | 


Mwoaaea.   Die  nachstehend 

e  ZusamiaeatMlang  (Ta- 

aalla  D  aaist  dia  Erzeugung  uller  Artea 
Mit  dan  JaAN  IBM. 

▼on  Stahl 

labaUa  L 

Jahr  t 

Jahr 

t 

1894   ....    '>6  09ß 

1900   .  .  .  . 

23  964 

1895    .  .      .    17  272 

1901    .   .  .  . 

KAI 

i»'-'tj  ....  It>-j5(; 

1902   .  .  .  . 

184  990 

18»7    ....  lötJi»4 

1903  ...  . 

184  418 

18f)8    ....  21885 

1904  ...  . 

151 166 

1H!»9    ....  223ry2 

Die  Erzeagang  der  Walzwerke  ist  aas 

Tabelle  II 

«raiditliah. 

Tabelle 

II. 

Jahr  1 

Jkbr 

1895  ....  674M 

1900  ...  . 

109801 

1896  ...  .  76M4 

1901  .... 

118  7M 

1897   ....  78253 

1902    .   .   .  . 

104  069 

18!«   ....  91748 

131688 

1899  ...  .  112412      1904  ...  .  IBS919 

Die  Erzeugung  von  Bessemer-  und  Martinittahl- 
üohieaeo  im  Jahre  1904  stellte  sich  auf  36  795  t  gegen 
1263  t  im  Vorjahr;  ferner  wurden  erzeußt  454  t  Bau- 
eisen,  4491  t  ceschnittene  Nagel  und  3162  t  Bleche, 
.\.m  ;n.  Dezember  \'MX  waren  in  Kanada  insgesamt 
18  Walzwerke  and  Stahlwerke  vorhanden.  Hiervon 
stellten  2  nur  Stahlformgaß,  6  Bessemer-  oder  Martin- 
Stahl  aowia  Waliaraanniaaa  aad  11  aar  Walaaraaag' 
alaao  bor.  Oleaa  Werke  ▼artailaa  aieb  aaf  die  Yor- 
schiedenen  Reviere  wie  folgt  :  Xpu  ■  Schottland  .3, 
Qaebec  5,  Ontario  9  und  Neu-HraunM  hweig  1.  Ferner 
sind  in  Kanada  drei  Werke  in  Bau  Ii*  irrilli  n,  w,it,r«  iid 
die  Errichtung  von  noch  zwei  weiteren  Werken  ge- 
plaat  iat 


UroftbriUBBlaai  Elsen-Einfuhr  aad  «AaiAilir. 

E  i  n  f  n  h  r. 


LiLMMaUD  JftD.  b.JaU 


ISO» 

toM 

MW 

11147 

15934 

80313 

68340 

Kisengnß*  .   

1103 

Schmiedestücke*  

331 

Schweifieiaaa  (Stab^  Wiakal-, 

Profil.)  

62»47 

49244 

Bandeisen  und  Kohrenstrcifen . 

7552 

7687 

Bleche  nicht  unter  '/s  Zoll .  . 

24508 

27091 

Dessl,  unter  »/•  Zoll  .... 

18112 

1O061 

Walzdraht  

1S:!(',4 

23021 

Drahtütifte  

178.")() 

21824 

Sonst.  N'ägelf  Uoliacbraaboa, 

Nieten  

8or,8 

t;!i39 

S(-iirau)i<'n  and  Mnttam  .  .  . 

31J7 

2»i50 

Schienen  .  ,  ........ 

21817 

24Ö09 

683 

790 

Radraifea  aad  Aobian    .  .  . 
Fabrikate  Toa  Eiaen  a.  Stahl, 

»17 

2864 

nicht  besonders  genannt  .  . 

66658 

fiinrvi 

Stahlhalbzeui^'  

324616 

319445 

Stahlguß'  

1342 

SfahlHchmiedestficke*  .... 

5344 

stahhtäbe,  Winkel  and  Profile 

47242 

29681 

76086 

64618 

laagaaamt 

781897 

743155 

4844B04 

4677777 

*  Tor  )906  aleht  falnamt  aafisafUhrt. 
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RtftnU  und  kUiner»  Miitcüun^n. 


25.  Jahrg.  Nr.  1«. 


A  vif  «kr. 


I  Ld.MoutM  Jm.  k.Jtall 


AUeiirn  

Roheisen    .  .  .  

Schmiedestücke*  

Eisenguß*  

SflkwMJMMa  (Steh-,  Winkd., 

Pt«M-)  

Öußflisen,  nicht  be^nH  -ytn. 
Schinifdeisen,  „        „  „ 

Srluenen   

Scbieneastühle  und  Schwellen 
Sonstiges  Eisenbalmniaterial 

nicht  bMoaden  gMUUWt  .  . 

Draht  \ 

Drahtfabrikate  / 

Bleche  nicht  unter  V*  Zoll .  . 
Desgl.  nnt  r  '  «  Zoll  .... 
Verzinkt«  naw.  Bleche  .  .  . 
Schwurzblrche  lUD  TMllllim 

Panzerplatten   

Veninnte  Bleche  

BandeiMB  and  R8hrfliuti«if«B 
Anker,  Ktttoa,  Kabd  .... 
Röhren  ond  Fittings  ans  | 

Schweifieisen  ...        .  / 

Desgleiolicn  ans  Gnßeisfn  ) 
N&gel,  Holzschranben,  Nieten 
Schrauben  ud  MaMm  .  .  . 
Bett«t«Ilen  ......... 

Radsätze  

Bifdnifen,  Achsen  

Robblecke,  Torgewalita  Blflok«, 

Knüppel   • 

Stall  Irt)  Ii*  

8t8lllMllI!ll'''.lf^t\:rke'     .     .    .  . 

Stall Istabc,  Winkel,  Profile  . 

Triger  

Fabrikftta  vom  Eiaoa  o.  Stahl, 
aleht  iMMmdw 

Insgesamt  Btom  und 
irat«n  .......... 
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Das  Verdurbeo  des  Stahles  Im  Fener. 

Itt  allea  RttidUoben  «her  St&hlbehaBdlang. 
welche  nicht  lediglich  wigsenscht{tti«h«B  Urnmgs 
»inil,  macht  »ich  trotz  aller  ct^pneriscihsa  BsstrsSwigsn 
das  I'ezeptwesen  breit,  welche»  denjenigen  Praktikern 
das  Ueid  ans  der  Tasche  zu  locken  bestrebt  ist,  die 
neb  ihsr  di«  Bdbandlnng  dit  Btahlse  Di«bt  iaa 
klaren  sind. 

Die  Praxis  —  leider  nicht  das  Geschäft  —  ver- 
siebt ontei  8t»kl  ein  kohlenstoflbalti^  £ls«a,  welches 
heim  Ablflsdien  ein«  teebniseb  bnnebbir»  Hlite  an- 
nimmt. Der  hier  maßgebende  Körper  ist  dso  der 
Kuhlenstoff,  welcher,  wenn  er  nicht  dorob  udere 
h<irt.  iif}e  Stoffe,  wie  Mangun,  Wolfram,  Chrom  usw., 
ersetzt  worden  ist,  bis  zu  etwa  l'/t  *"»  anwesend  sein 
muß,  nm  eine  gute  Härte  so  erzieler..  Für  irerintrerti 
Ziele  genügen  schon  O.Ö»/«.  Für  den  Fraktik.  r  ist  es 
am  aUerbesten,  wenn  er  vor  tnit  möglichst  n  inm:i 
KohlenstoHstahl  arbeitet,  wenneebon  wter  Umständen 
die  oben  genanntsii  Brsttnaittol  siebt  so  verachten 
eiad.  Aber  der  riebtig  bebandelte  iMiie  Kobleastoff- 

*  Yor  1905  nicbl  gvirenitt  snfgefBbrt, 


stahl  erfüllt  in  den  allermeisten  Fällen  die  wetieit- 
geheaden  Ansprtehe. 

Äug  diesem  Grande  ist  die  «.  &  tob  dar  fier* 
ischen   Stahlindastrie   in  BemdMld  isH 

langen  Jahnn  ringeWhrte  Beseichnung  des  Stahlse 
nad  dem  Kohlenstoffgehalt  sehr  warm  su  empfehlen. 
Wenn  man  «ich  merkt,  daß  Stahl  mit0,6>  Kohlenstoff 
der  weichste  nnd  der  mit  1,5  »/o  der  hirtette  ist,  nnd 
da6  der  eratere  Nr.  B  nnd  der  letztere  Nr.  15  nsw. 
nmaat  wird,  dann  ist  nan  nnabhlogig  von  allen 
hnntea  Ketteln  nnd  iraill  genau,  welchen  StiU  der 
Nnmmern  f'.  8,  10  nsw.  man  zu  wählen  hat 

Pau iir.  sind  nun  freilich  die  am  Eingang  er«lbatta 
Schwieriffk  itcn  nicht  beseitiKt.    Der  Stahl  hat  zwei 
Feinde,  die  sich  bei  seiner  Behandlung  einfinden:  die 
Luft  nnd  die  hohe  Temperatur.    Der  Sanerstoffphslt 
der  OebliUeluft  ist  imstande,  den  Kohlenstoffnhalt  herab- 
inmindem.   Wer  einen  Feilenhaaermeißel  mit  1,5*/* 
Kohlenstoff  in  ein  reeht  mnnter  branneades  Fener 
bringt,  kann  iha  leidit  mit  0^6*/i  wieder  beransbringen. 
Wandeln  wir  doch  OaBeiseu  in  Sohmiedeisen  um,  ledif- 
lich  durch  Abminderang  dee  Kohlenstoffgehaltes  vor 
dem  Geblisefeuerl  —  Die  erste  Regel  also  ist:  wahre 
den  Stahl  vor  der  Laffci  gliibe  ihn  mteliobst  im  wind- 
losen Fener,  daan  babllt  tr  leinM  Abkaalo^iahilt 
und  bleibt  gnt.  .  _ 

Dw  iweite  Feind  f «t  tfa  la  hohe  Temoeratur. 
QfiBchmohener  Suhl  hat  eb«MO  wie  der  nahe  dem 
Schmelzpunkt  gebrachte  ein  grobee,  gllasendee  Kern 
und  beeiUt  keine  Zähigkeit.    Er  erlaugt  die  Zähigkeit 
erst  durch  die  mechanische  Behandlung,  die  auch  das 
Korn  verfeinert;   es  if.    lies   der  bekannte  Vorganj^ 
des  Raffinierens;  aber  es  ist  ein  Irrtum,  anzunehmen, 
daß  er  durch  zu  starkes  Erhitzen  seinen  Kohlenstoff 
verlieren  mflea«.  Oena  würde  der  Stahl  auch  ledig- 
lieh dnrdi  Sebmeben  Terdorben  werden  kdnnen. 

Ist  nun  der  Stahl  ans  Veraahm  wt  «tark  erhitzt 
worden,  so  kann  man  ihn  einfach  anf  dem  Wege  dse 
Dü vi!--'.''!-!!!! Irdi-Ls        Irr  in  firflmiTip  bringen,  was  dem 
Kafhnieren  entspricht.    Der  wir;  l(»r  Jurchgeschmiedet«, 
dadurch  also  wieder  gutgenm  lit.        regenerierte  - 
Stahl  seiet  aneb  wieder  das  feine  graue  Korn,  wie  es 
seinem  Kobleatl»fl|phalt  notar  den  gawobabaHamlOlgaB 
VerhiltniMen  eatiprieht.  ...     ..  ^ 

Yersnndem  nnd  tTWhlteea  elad  also  die  beiden 
Vorgänge,  wf^l  Ii«  >1cr  Praktiker  unter  dem  NaOMa 
„verbrennten'  nsiimmenzufassen  g^ewohnt  ift.  Dia 
Wort  „Verl  ri  [  nen    f-oWt«  also  fallen. 

Ist  der  Stahl  also  lediglich  zu  warni  Kcmacht, 
Überhitzt  worden,  so  muß  man  ihn  etw  i  rctwurm 
dtti«h8chmi»den,  was  sich  oft  genug  noch  am  fertigen 
Werkzeug  machen  läßt.  Eventuell  haut  man  die 
vordere  Spitze  ab.  Itt  aber  dar  Stabl,  wenn  aaob 
nicht  zu  warm,  so  dodi  dem  Wind«  ausgesetzt  ge- 
wesen, so  hat  er  an  Kohlenstoffgehalt  verloren.  Kr  ist 
trotz  richtigen  Ablöschens  weich,  die  Schneide  Steht 
nicht.  Der  Kohlenstoffgehalt  mnß  wieder  ersetzt 
werden,  was  sehr  leicht  durch  Ablöschen  in  Tran  oder 
durch  wiederholtes  Beetreuen  mit  gelbem  Blutlangen- 
sala  geschehen  kann.  Unter  Umständen  paekt  man  das 
Werkzeug  in  Lederkohle  oder  «sn  ihnliebea  Hatsrial 
ein  nnd  glüht  es  längere  Zeit. 

Ist  die  Harte  des  Stahlee  aaob  anderen  Bei- 
mengungiM  zu  verdanken,  wie  z.  B.  dem  Maogan,  so 
ist  die  (iefahr  des  Verzunderns  geringer.  Solcher 
Stahl  ist  also  leichter  im  Feuer  z  i  1  t  ändeln  als 
reiner  Kohlenstoffstahl.  Aber  er  besitzt  auch  nicht  die 
edle  Zähbärte  des  letzteren.  Handelt  es  sich  also  um 
Marko  kräftige  SohneideBf  dann  genügt  der  billige 
.M  anganstahL  Aber  die  eeblaake  spanlookende  Sobneide 
Verlan -t  Zähigkeit,  und  der  Praktiker  tat  daher  gnt» 
nur  mit  reinem  K<tlilenRtoff«tahl  zu  arbeite. 

Der  reine  Kuhl.Mi'.-ntI  tahl  ist  teurer.  Wenn  gespart 
werden  muß.  nehme  mau  den  Stahl  in  feineren  Stangen 
nad  trerweada  Stahlbaltar.  In  den  '  ' 
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Rcmiclieid  und  Siegen  wird  Stahl  von  I.B  und 
Kohlenstoff  anf  Eiien  —  der  Übung  wegen  —  gc- 
«cbweitit  und  lo  mit  veratahiten  Drehttählen  gearbeitet. 
TroU  whlMker  Sehneidea  tat  der  8uU  Mlbat  in 
ttanr  WdM  toH  mnd  pmn  wia«  StbnUtglMÜ 

Hatdkkt. 

Ckwtl,  Mnffend  die  Koaten  der  Prnfttf  IbCT- 
«acllBB^bedflrftifer  AnUfea. 
Vom  8.  Juli  1906. 
Wir  Wilh«la,  VM  e«tt«f  OtMdra  KSnig  tob 

Preußen  ti«w. 

TtrordnsB  mit  ZutimmBoc  beider  Himer  dei  Lud- 
Imi  der  Veaandd«,  ww  »Igt: 


Soweit  durch   Polizeiverordnnng    de?  OherpriUi- 
denten,    des    KegieraoguDriuidenten   (in  Berlin   dea  . 
PoIizeiurasideolM)  ed«r  4M  Obfriiefgwti  wgeordact 

wird,  daii 

1.  AorsOxe, 

8.  KxftftnilicMigi^ 

S.  BiinpIflaMr, 

4.  Gefäße  für  verdichtete  oad  ▼•iflflMigta  OtM^ 

5.  MiueralwHsserapparate, 

6.  Azetylenanlagen, 

7.  Elektriaitätaanlagen 

dnrch  Saehrerst&ndige  ror  der  Inbetrielmetznnp  oder 
wiederholt  wahrend  de«  Betriebet  g«"[)r-ift  werden,  kann 
in  dieten  Verordnungen  den  Beaitzern  di«  Verptiich- 
inng  suferit(,'t  werden,  die  hierzu  nütijfen  Arbeitskräfte 

udVornchtoageB  befeitnutollea  und  die  Koitaa  der 

§  2. 

ÜWr  Art  BMi  Vwtümg  der  in  die  Peliieiverord-  I 
■urai  nfimeliiaeaden  Anlagen  sowie  Aber  die  bei 

Prtriins:  dieser   Anlagen   anzuwemleinlen  (irumKatze 
•rlatit  der  zastandij;«  Minister  allgemeine  Anweiaungea. . 


§  3. 

Mitglieder  von  Vereinen  sar  Überwachung  der  im 
1  bezeichneten  Anlagen,  die  den  Naehweia  fahren^ 
afi  aie  die  Prtftugen  mindeeteai  in  dem  bebSrdlich 
TorgeiehriebeBea  ümfanee  dareh  anerkannte  Sachrer* 
sfändipe  Borpfaltig  anafOnren  laaaen,  können  durch  den 
Mmisiu-r  für  Handel  ond  Gewerbe  von  den  amtlichen 
Prfifungen  ihrer  Anlagen  widerraflich  befreit  werden. 

Die  gleiche  Vergünstigung  kann  einzelnen  Be- 
litMra  denitifar  Aiile^  nr  deren  Umfang  gewibrt 
w«rd«ia,  aneh  wna  aie  eiaen  ObenndiangiTenia 
steht  aagebSren. 

?  4. 

Die  Kosten  der  Prüfungen  können  nach  Tarifen 
berechnet  werden,  deren  Fr»tsetzung  oder  (ieoehmi- 
ffuig  (§  8  Abs.  1)  den  saatindisen  Miniatera  vor- 
Sebdtaa  bleibt 

8  6. 

Die  Beilrciliuiii^  der  cem&ß  §  4  amtlich  fest- 
gesetzten Kosten  der  Pr&HBgea  «mlft  im  Verwal- 
tongszwangsverfahren. 

§6. 

Dieses  Gesetz  findet  keine  Anwendung  auf  solche 
Anlagen,  die  der  staatlichen  Aufsicht  nach  dem  (iesetz 
über  die  Eisenbahnnntemehniungen  vom  3.  November 
1838  (Gesetzsamml.  ä.  505)  oder  nach  dem  Qeeeta 
über  Kleinbahnen  and  Priratanschlußbahnen 
88.  Juli  1898  (Qeeetieamml,  S.  288)  antarli^gaa. 

§  7. 

Die  zuständigen  Minister  sind  mit  der  Ausführung 
dieses  Gesetzes  beaaftragt. 

Urkandlich  onter  Unserer  Uöeksteigeahiiadigen 
Uatmdirifl  aad  beigednakt«i  KSaiglielMB  InaiefiL 

Oegeben  Plensbaiftr  FBbidai  den  8.  Juli  1906^ 
(L.  8.)  Wilhelm. 
Fflnt  Ton  BBlow.   ScbSnstadt  Graf  Poeadowikj. 
Stadt   Freiherr  von  Rheinbaben.   Möller,  von  Badda. 
TOB  EiMBk  Freiherr  von  Richthofaa.  tob  Bathmaaa- 
Uollweg. 


Bflehersehaii. 


Die  AuMohl  der  Kohlen  für  yUUeldeuUchland, 
speziell  das  KöDigreich  Sachsen,  and  ihre  che- 
miacbe  nnd  kalo  riroetrisch  e  Unter- 
8  a  c  h  Q  n  g  von  Dr.  U.  Langbein.  Leipzig  1 905, 
J.  A.  Bttrdi.    \Q*My  feb.  11  «ü. 

Im  Anschluß  an  eine  kane  Besprechung  der 
DrennstuDe,  ihrer  chemischen  nnd  katorinietriachen 
Dntersnchong  sowie  des  Heizwertes,  Verdnmpfunt;!!- 
wertes  und  W&rmepreises  (d.  h.  des  Preit>es  für 
100000  W.-E.  in  Pfennigen)  veröffentlicht  der  Ver- 
fasser zahlreiche  TabeUaa  tob  Breanstoffaaaljfaea,  die 
in  seinem  Laboratorinm  n  NiederlSOaita  bei  Ihwdea 
aaeh  den  beachriebenen  Methoden  ansgefQhrt  worden 
sind,  Bebet  Berechnung  des  Verdampfnngswertes  und 
der  Verbrennangswäruie.  Zur  Untersuchung  grlati^t»  n 
Braunkohlen,  Briketts,  Steinkohlen  und  Änthraiit. 
I)a  rK  an  zuverlässigem  analytischen  Material  zur  Be- 
urteilung der  BrennsttiiTe  zwecks  Verwendung  im 
Dampfkesselbetriehe  bisher  fehlt,  so  kann  man  die 
Heranagabe  der  «afragreicbea  ABaljeeaUbelleB  aar 
mit  Vmdm  bagrIflaB.  Otkur  Simmmhmek. 


The  Coal'fieldii  of  Great  Brüain  von  Professor 
Edward  Hall.    Fünfte  Auflage,  472  Seiten. 
'      London   1905,  Hugh  Rees,  Ltd.,  124,  Fall 
llaU,  S.  W.    Geb.  sb  14/—  net. 

I        Der  Verfasser,  ehemals  Direktor  der  Oeologieebea 

Landesanstalt  von  Irland,  bosprirbt  zu\  ilrdcrKt  in  zwei 
Absrhnittfn  auf  292  Seiten  die  palaontologiiichen  nnd 
r.-ii'ü.L'is-'iicn  \'-tI  iiltnisic  der  Kohlenlager  von  (rrrl)- 
hritaunien  und  Irland,  wobei  zugleich  die  neaeaten 
Feststellungen  der  Königlichen  Kommission  zur  Cntar» 
I  sachnng  der  britiashea  KobleBVorrite  (1904),  deren 
I  Mitglied  der  Verfhaser  war,  BsrHehaichtignng  gefunden 
haben.  So  sehr  dieser  Teil  des  Buchea  wegen  seiner 
Ausfahrli("hkeit  und  klaren,  übersichtlichen  Darstellung 
berv(iri,'<'licben  zu  werden  verdient,  so  wenig  befriedi- 
L'-  n  in  dieser  Hinsicht  die  nächstfolgenden  dr«'i  Ab- 
s'^hnitte.  wf'lfbe  die  Kohlen vr.rk'niimen  des  übrigen 
Europa  sowie  Asiens,  Australiens,  Afrikas  und 
Amerikas  besprechen.  Das  Saarbrücker  Koblenfeld 
wird  hier  „das  größte  und  wichtigsta  Koblenfeld 
Westeoropas"   genannt,  die  Kohleotager  BOhmena 
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26.  Jahrg.  Nr.  16. 


wmdm  iwiadban  dm«B  vom  Pinbcrc  «und  vom  Doittor 
b«eliri«b«ii,  jmi       kuidhelieB  Koblenfeldw  vom 

Saskatschnwan  Rivrr  (Fort  Eilraonton)  und  vom  Red 
Deor  River  tiaJen  sich  unter  dar  I'bersnlirift  „Ver- 
einigte Staaten  von  AiniTika",  des;,'!»'"  'i«^  <lit-'  V  or- 
kommen auf  Vancoaver  Island!  l>ics  neuer«  Fach- 
literatur dcK  Auslandes  i«t  dem  Verfanser  fast  gänzlich 
nnbokannt,  jedenfalli  aber  h»t  er  aie  nicht  beaatst.  Fit 
Baropa  dient  ab  Qaelle  die  Literator  tob  1835  bia  1871. 
AbiCDoitt  71  enthUt  atatiatiache  Mitteilnngen  fiber  die 
Produktion  von  Brennstoffen  nnter  besonderer  Be- 
tonuni^  d<>!i  englischen  Anßenhandels.  Sodann  wird 
die  Frage  der  Tenfenj^enze  erörtert,  ond  das  Schluß- 
kapitel  behandelt  die  s-kaiische  (ieolotfie  dar 
britiielien  Steinkohlenvorkommen  »owie  die  Stein- 
fcobloaroRlIe  des  kontinental«!!  Europa.  Hierbei 
wird  wegan  Uokonntnia  dar  nwMnn  Literatur  «in 
völlig  veralMas  Bild  dw  ooropliMlMB  Kohlannioh- 
toniB  gageboa.  Oatar  SSmutnUdt. 


Leitfaden  der  Meehanisdifu  Tt'>^li»ologie  von  Al- 
breeht  von  Ihering,  Eegieraagarat  und 
Mitglied  dm  Kaiserliehen  Patentonte.  II.  rSIlig 
umgearbeitete  und  vermehrte  Aaflage.  Hit 
349  Abbildnngeii.  Leipsig  1905,  J.  J.  Weber, 
üeb.  4  Ji: 

Der  TerfaMer  laitet  dt«  Heeb«Diaehe  Teehnologie 

dateh  eine  gemeinfaßlit-hn  R*>sprechnng  der  technisch 
wiebti)jsten  Rohmaterialien  ein.  IJei  einer  späteren 
VMiaiiflage  wäre  es  vorzuziehen,  die  befremdende 
Formel  FeOi  fQr  Mangneteisenstein  darch  FeiOi  ca 
ersetzen.  Die  Formel  für  Branneisenstein  ist  H«  Fei  Ö> 
and  nicht  H«Fe«0».  Das  II.  Kapitel  behandelt  die 
Verarbeitung  der  Metalle  in  eingehender  und  über- 
<iohlHch«r  W«!««.  BaaondereK  Intereeae  fOr  don  Eiieo- 
hBttsnmam  hat  daa  in.  Kapitel,  daa  die  Herstellnng 
des  WaJzPi'icii«),  des  Hrahtes,  der  DralitsciU»  «owie  das 
fließen,  /ii'lit  n  uri'i  Tressen  von  Kohren  und  ferner 
ilie  N  i^rlfiil  i iküti'in  Hand  )/<i4'igneter  Zcicluiungen 
zutretfend  vor  Augen  fuhrt.  Das  lotste  Kapitel  bringt 
die  Bearbeitung  des  Holzes. 

l>er  Leitfaden  wird  nioht  nnr  vom  Studierenden, 
«osde»  avoll  vom  Pnktiker  gora  b  die  Hand  ge- 
■ommen  wardea.  Oafeor  aimmtnktuh. 


Die  Scliule  (/et  Werkzeugmachers  und  das  Härten 
des  ikahles.  Voa  Friedrich  Schön.  Ver- 
lag  Ten  O.  SehVn,  Göppingen.   Preia  1  »#. 

Di-r  Titel  des  Wt  -kes  deckt  sich  nicht  ganz  mit 
dem  Inhalt,  denn  letzterer  bezieht  sich  eben  nur  auf 
das  Hürten  und  nicht  auch  auf  die  Aafi-rti);un^  der 
Werkaango  kann  alao  aidit  gnk  oine  ^Schale  dei  Werk- 
cangmaebona"  genuint  werden.  Ab«r  da«  Hirleii,  ein 
bekanntlich  Oberaus  wesentlicher  Teil  der  Anfertigung, 
wird  in  eine  sehr  eingehenden  und  dem  Praktiker  leicht 
verständlichen  Weisr  Keliandflt.  —  So  wert  .  .  II  il^^  vit.-len 
in  dem  W'erkchen  enthaltenen  praktischen  \N  inke  sind, 
so  weniif  kann  ich  mich  mit  der  wis-ieti schaftlichen 
Seite  einverstanden  erklären,  namentlich,  sobald  es 
«ieb  nm  Rezepte  handelt.  Der  Herr  Verfasser  führt 
•albat  an,  dafi  die  «Deutsche  Warluneiatanaitang" 
darauf  aufinerkaara  maebe,  daB  gut«  Lodorkobl«  nir 
nicht  über  20  \'f^.  das  Kilogramm  bessere  Dienste 
leiste,  ah  die  soir^-iianoten  „besten  Verst-iihlunpTnittel'', 
l'inl  wenn  man  ImTzii  das  vörziii^liclie  ^'rlt.r  lllut. 
laugensalz,  auch  wohl  Tran  fugt,  kann  man  i^icli  alle 
die  teuren  Mixturen,  deren  Bestandteile  ineiHt  nicht 
den  g«ringtt«n  wiaienachafUichen  Hintergrund  haben, 
aparoB.  —  Aoeh  die  Bodontnag  da«  ÜberUtaeaa  iat 


aiebt  Uaigaatelit  Die  Folgen  des  zu  nahagetretanea 
Sohmnl^aakCai  laaiea  aion  gans  gewiß  nicht  duroh 
CUaarinde,  Salpeter  aad  Koe&ali  aufheben.  * 

üaedieke. 


Der  Fabrikhetrieb.  Praktische  Anleitungen  zur 
Anlage  und  Verwaltaog  voa  Haacbineufabriken 
und  fthnlichen  Betrieben  aowie  Kalknlation  und 
Lohnverrechnnng.  Von  Albert  Bailewski. 
Borlin  1905,  Verlag  Tou  Jolioe  Spriofar. 
I      5       geb.  G  JC. 

Daa  vorliegende  Bveh  behandelt  im  Hanptthema 

und  in  den  vielen  Untrrthemen  Kapitel,  die  kaum 
einer  e:ni,'ohendfii  Hctmchtun;,'  an  ti-cliniscljen  Schulen 
unterzi.igi*n  wrr-len,  wenn  sie  uKerhaapt  Gegenstand 
besonderen  Vortrags  sind.  Jlanches  Thema  hat  ja 
auch  eine  direkt  praktische  Bedeutung  nicht,  und  eine 
BetchäftignnK  biernit  wird  zumeist  als  Liebhaberei  be- 
trachtet ;  anoero  Kapital  sind  jedoch  von  hervorragen- 
der Bedeutung  f&r  die  Praxis  und  aollton  doswogoa 
wohl  von  Ingenienren,  die  mitten  im  Betriebe  atehea, 

i nicht  unbeachtet  bleiben  und  eines  besonderen  Studiums 
gewürdigt  werden;  denn  seldst  horhst  wichtige  Kapitel, 
wie  z.  B.  die  Kalkulation,  werden  n  M'l,  rei  ht  arg  ver- 
'  nachlössigt  und  lassen  vielfach  Klarheit  und  metho- 
dische Beliandlung  vermissen.    Die  Schwierigkeit,  ein 
1  Buch  ober  all  die««  vor  allem  praktiicb  bAohat  wich- 
I  tigen  Kapitel  in  adireiboa,  itt  Bleibt  n  verkennen,  ai« 
beruht  darin,  daß  sowohl  die  kanfmünnisrhe  als  auch 
,  die  technische  und  die  Verwaltunj^statij^'keit  berück- 
I  sichtigt  werden   miissen,    und   daß  die  Tra<,'er  dieser 
j  Tätigkeiten  eine   auUerordentlich   verschiedene  Vor- 
I  bildung  besitzen.    Der  Ingenieur,  der  das  vorliegende 
'  Buch  liest,  wird  recht  viel  Selbstverständliches  finden, 
I  weniger  wird  dies  vielleicht  bei  dem  Kaufmann  und 
dem  vorwaltoagabeamten  dar  Fall  ««in.  Jedoch  aebeint 
I  mir  d«r  groB«  Zog  de«  Bnohe«  in  f«hl«tt,  mancbw 
Se1bstver<*tündliche   hätte   fortfallen ,   manches  hätte 
kürzer  gefaßt  werden  können.    Das,   was  alle  Leser 
vermissen  werden,    sind    positive    Vorarhla|i^e  über 
I  die  zur  Erörterung  gelangenden  Methoden.  itt 
kaum  jemandem  damit  gedieat,  wenn  alle  M(i|^iahkeiten 
und  Eventualititan,  wie  man  eine  Sache  anpacken 
kann,  kritiklo«  aa^tlhlt  werden,  am  eehließlich 
kein«  andere  Quintessenz  al«  Bndorteii  an  wissen,  als  daB 
«ich  im  übrigen  Bestimmte«  fiber  Wort  und  Unwert 
!  einer   M-thode  nicht  sagen   lasse.    Dabei  leidet  das 
Jlii.  li  iiui  li  daran,  daß  der  Verfasser  sich  nicht  kurz 
und    |ir.-izis    duszuilriirken     versteht,    auch    Meil<t  er 
I  raeist  auf  der  Oberfläche  und  vermeidet  es  durch- 
schnittlich, tiefer  in  den  Stoff  einzudringen.  Häußg 
aind  es  nnr  Anfaihlnngon  d«r  ttblicbon  Mwioden  ohne 
bOaondere  StelhrngBahme  oder  bSobal  allnmmn  ge- 
haltene, «tr  lbstverständliche  Betrachtungen  onne  Unter- 
I  Scheidung    von  Wesentlichem    und  Unwesentlichem. 
I  .IclrMifiills  s.n  i   td<it  alle  diese  Themen  schon  ander- 
'  warts  weitaus  kiirzer  and  dennoch  ergiebiger  behandelt 
worden.    Daß  der  Verfasser  auf  jegliche  literarischen 
Hinweise  veraiobtet  und  es  unterlassen  hat,  die  in 
Zeitschriften,  Broteklren  und  Büchern,  auch  denen  des 
An«laad«a,  ventreat  la  Aadandea  Abbandlnngon  be- 
treffend Pabrikbotrieb  und  ibnlleh«  Tb«meB  in  «einem 
Buche  zu  verarbeiten  und  zu  verwerten,  ist  jehr  «u 
I  bedauern.    Es  finden  sich  auch  so  manche  nidit  ^anz 
I  eiii'A  III  Ifreie  und  schiefe  l'rteile,  wie  z.  B.  lilicr  Ar- 
beitszeit, Lohnfrage,  Amerikanische  Buchführung  usw. 
,  Es  werden  deswegen  die  Ingenieure,  die  tiefer  in  diese 
Materie  eindringen  wollen,  etwa  am  oioea  vorhandanon 
Betrieb  an  rofbrmieren  oder  ata  m  org«ai«{er«a,  oder 

*  Vorgloich«  den  Anf«ati  in  dar  b«Btigen  Namuer 
,D«8  Verdeibea  de«  SlaUee  im  Fenav«. 
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die  fini'  Falirik  liuriti  nmi  ilurcli  inixlfm  einrirht^n 
wollen,  nicht  ganz  das  finden,  was  »io  Kochen:  hin- 
gegen im  F&brikbetrieb  titigen  Kaufleuten,  Verwal- 
tnagibeMBtan  and  lomitwea,  die  tieJi  nooh  nicht 
■it  dn  in  dianni  Bteb»  Iwllndiltao  Fnmm  be- 
schäftigt htben,  wird  das  Werk  intnaigfMa«  An- 
regungen  imd  Aufschlüise  geben. 


Di«  WerikzeugmoM^inen.  Ton  Hermftiiii  FItcber, 

Ge.heimer  Regierangsrat  and  Flroftnor  an  der 

K.  Teclin.  Hochschule  zn  Hannover.  I.  Band: 
Die  Metallbearbeitungsiuaschinoo.  Zweite  ver- 
mehrte and  verbesserte  Auflage.  Berlio  1905, 

Julias  Springer.     Preis  45  • 

Welche  Vielseitigkeit  und  welchen  Umfang  die 
teehniseben  WisaeBschaften  einnehmen,  das  er!<iebt 
man  am  besten  ans  den  vielen  dickleibigen  Bünden, 
die  von  den  einielaen  Spesialgebieten  der  Technik 
haadalA,  Vnr^eioht  man  die  in  aolchen  Büchern  vor- 
luden«  FBlle  dea  Stoflta,  die  Menge  an^sammelter 
Krfahrnngen  mit  der  für  ein  vorschrift8maßii.'es  Sto- 
diuiii  ange&etzten  Zeit,  so  ist  ersichtlich,  dub  neben 
den  darch  Vorträge  pclxitenen  (Gelegenheiten,  sich 
technisches  Wissen  und  Können  zu  eigen  zu  machen, 
noch  andere  MSgliohkeiten  gegeben  sein  müssen, 
namentlich  wenn  es  gilt,  «in  apeziellea  Qebiet  der 
Technik  in  bebemeheo,  oder  wann  man  apiter  im 
Laofe  seiner  Ingenienrtltij^eit  Mawangen  wird,  sich 
eingehender  mit  einem  der  vielen  Somlergebiete  be- 
schäftigen zu  tnÜMüen.  Diese  Möjjlichkpitcn  sin^l  nphen 
vielen  Sonder-Zeitschriften  durch  cute  Hm  inr  ^'rhutfn. 
Während  die  ersteren  den  Irnrenieur  immer  auf  dem 
lanfenden  halten  und  da»  NeueRte  bringen,  haben 
B&cher  den  großen  Vorzug,  daii  sie  in  abgeschlossener 
nad  in  fortadiraitand  dedaktiver  Waii«  «in  bestimmtes 
Oflbiet  dar  T«ehnik  hvliandeln  nnd  dadnreh  in  viel 
besserem  Maße  die  Möglichkeit  geben,  grandlegende 
Stadien  mschen  zn  können.  Der  Werkzcngmaschinen- 
bau  gehört  wohl  dnrchschnittlich  zu  ien  tt^rt.nibrlipn 
Fächern,  bei  denen  man  sich  eingelii-uJn  Kenntnisse 
nar  durch  .Selbststudiora  verschaffen  kann.  Es  ist  des- 
wegen das  Bach  von  Fischer  sicherlii^h  von  vielen 
Seiten  mit  Frenden  begrüßt  worden  ;  es  darf  anch 
■Uan  Stndiarandea  and  Inganianran  «abr  aoiploUau 
werden,  dn  daa  Werk  aowoki  df«  Orvndlagen  nnd 
KonstTuktionseinzelhciten  des  Werkreupmasrhin*  nhaue8 
in  eingehender  Weise  behandelt,  als  auch  Au.sführungs- 
beispiele  in  reichlicher  Anzahl  Anfnalune  gefuuden 
haben.  Anch  den  neuesten  Erscheinungen  auf  dem 
Gebiete  de«  Werkzeagmaschinenbanes  ist  reichlich 
Rechnong  getragen,  einesteils  dadaroh,  daß  der 
Verfasser  neuere  Zeichnungen  von  Werkaeogmaaehinen* 
fritrikan  bringt^andeneits,  daß  er  viele  literarisehe 
Hinwaiaa  gibt.  Etwas  eingehender  bitte  der  elektrische 
Antrieb  behandelt  werden  können,  der  sich  immer 
nii'lir  lind  mehr  and  gerade  bei  den  Werkzeupmasrhinen 
einführt  und  als  vorteilhaft  erweist.  Das  [-iui  h,  das 
nach  jeder  Hinsicht  vornehm  ausgestattet  ist,  liegt  in 
iweitar,  vermebrter  nnd  verbesserter  Auflage  vor;  das 
let  bei  grefian  nnd  nmfangraiehaa  Warkaa  aaah  ala 
«Inn  aebr  gola  Bnif  Miinng  ananaaban.         E.  W. 


„EAtie  Stunde  im  Kaiserlichen  Patentamt/'  Auf 
Gmod  eigener  T&tigkeit  dnrgeateUt  von 
R.  Fiedler,'  trVbw  Dtgenfaor  in  Kniitr- 

lichen  Patentamt.  Berlin  190.5.  Drtick  and 
Verlag  von  Maach  &  Licbtenfeld.  Preis  0,50 

Der  Vwhaaai  aUaaiert  in  Vbarana  anreiifeBder  nnd 

belehrender  Weise  den  Gang,  den  pine  Krfindiinc  v^'u 
der   Einreichnng    der  Patentanmeldung  an   bis  zur 


Piitentcrfeiiung  machen  muß.  Er  triht  liabci  mannig- 
fache gute  Winke  und  interessante  Aufschlüsse  über 
die  Tätigkeit  des  Kaiserlichen  Patentamtes.  In  zwei 
kiineran  Kapiteln  behandelt  der  Verfaaser  noch  den 
Qebimnehsnnalanebate  nnd  daa  Wareaaetebenfeeeta. 
Den  Schluß  bildet  die  Erörterung  der  Frage:  „Bietet 
die  Pariser  Union  dem  Erfinder  in  der  Tat  einen 
wirksamen  Schatz  gegen  die  Ansbeutung  seiner  Er- 
findung im  Aaslande  i*"  Das  Schriftchen  darf  jedem, 
I  der  mit  Patenten  and  dem  Palantamte  n  tan  ha^ 
empfohlen  werden.  £.  W. 

i  Schimpff,  Gustav,  Regierungsbaameister : 
Träger-TaMle.  Zosammenstellang  der  Haapt- 
werte  der  von  deutschen  Walzwerken  her- 
gestellten J-  und      Eisen.    Nehst  einem  An- 

I     hange:    Die  englischen  und  awenkaniachen 

I     Normaliiroflle.    MOaehen  ud  Berlin  1905, 

j      R.  Oldpnbonrg.    Kart.  2 

Oer  Verfaaaer  veraeiobnet  in  seiner  Talwlle,  aoweit 
er  die  erforderticben  Unterlagen  von  den  beteiligten 

Firmen  hat  erhalten  können,  oiil'jcr  licn  rurzeit  in 
Deutschland  gewalzten  Normalpniiilen  aiii  Ii  ulle  übrigen 
vorhandenen  abwei»;lifti(li  !i  v.ivi  Ki-.«'!!  utitcr  jri!- 
naaer  Angabe  ihrer  bcuenaung  und  der  W  alzwerke, 
die  sie  liefern.  Der  Anhang  enthält,  wie  schon  im 
Titel  aasgedrfickt  ist,  eine  Zusammenstellung  der  eng- 
lieeben  nnd  amerikanischen  Normalprofile,  und  zwar 
eratere  nach  der  offisiellen  VerUfontUohong  dea  En» 
gineering  Standards  Committee  von  1904,  letttere  naeh 
dem  Pocket  Companion  ilcr  i  nrncL::''  S'terl  r<i.  von 
1000.  Das  Buch  soll  Kisenkunstri) ktfiircn  wnA  Briicken- 
li.'un'rn  in  V'aIIiii  ,  w  (j  sie  mit  den  lit'utschfrj  Xurmal- 
;  pruülen  nicht  auskommen  za  können  glauben,  <iir  .'Vus- 
I  wähl  des  günstigsten  Querschnitts  unter  den  ulirir^en 
Maatam  dadurch  arlaiobtam.  dafi  ea  aeitraaheBdea 
I  KiAieklagen  in  das  asblieiaben  PNUheftan  dar  ein> 
adnan  Werke  CberiMasig  aneht. 


FeM.*rhrifl   des  Küniylich  i'rettßisrhfn  Statistischen 
Bureaus  zur  Jahrhundertfeier  »eineji  Jiesiehens. 
Bnter  Teil,  heranagegebeo  von  £.  Blenok, 
'      Pr!Vsident:  Das  Köniplicho  Stfitistische  Bureau 
im  ersten  JahrbandertseiaeaBestehena.  Zweiter 
Teil,  bearbeitet  im  StatlMiidieii  Boreea:  Tn- 
bellen  and  Übersichten  zum  Statistischen  Atlas 
für  den  Preußischen  Staat.    Dritter  Teil,  be- 
I     arbeitet  im  Statistfaehen  Bureaa;  Statistischer 
I      Atlas   ftir  den   Preubischen  Staat.    In  zwei 
Hochquart-Bände,  die  nie  ht  getrennt  abgegeben 
werden,  elegant  gebnuden  50  e^.  Verlag' 
des   Königlichen   Statistischen  Laade8Mnte» 
Berlin  SW.,  Lindenstraße  28. 

Wer  glanbt,  daß  die  Statistik  eine  trockene  Wissen- 
schaft aei,  mit  dw  an  bMeliäilig|en  sieh  niekt  verlohne, 
den  möge  die  vorliegende  Tomenm  ansgestattate  Feet- 

'  Schrift  eines  Besseren  belehren.    Sie  bietet  sowohl 

durch  die  Fülle  des  statistischen  Materials  nnd  <ii« 
I  Art  seiner  Verarlteituug  als  auch  durch  die  Betra»;ii- 
tung  des  Stoffes  an  sich  so  viel  Interessante»  und 
'  Lehrreiche«,  daß  jeder,  der  Sinn  für  die  soziale,  kultu- 
relle nnd  wirtschaftliche  Entwicklung  des  Preußischen 
Staatea  beaitzt,  mit  wirklichem  Vergnttgea  eich  in  den 
reichen  Inhalt  dea  Werkes  vertiefen  oraß.  Obwohl 
jreii'itjes  Kigentum  einer  langen  Reihe  von  Mitarbeitern, 
I  stellt  es  sich  doch  als  ein  einheitliches  Uanses  dar 
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und  lept  zugleich  ein  pliinzendes  Zeas^nis  ah  von  dem 
wissenBchttfclichen  Krnst«  der  Leiter  dn^  Konifflioh 
Preaßisclien  Statistisrfien  Bureau«;  und  dem  fi«ifllj|«l, 
wenn  auch  stillen  Wirken  »einer  Beamten. 

Im  ersten  Teile,  der  dM  liagjilhrieen  Pilsidentea 
im  Bomns,  Qeb.  Obarr«gieiuinnit  BMBck,  san  V«r- 
hmtt  htt,  wird,  nach  einieitaBMn  B«ai«rkiiBMii  Aber 
die  Anf&nge  dar  brandaabargisch-nraaSiiehea  statiatik 
überhaupt,  ranlehtt  mit  karten  Worten  du  Werdaa 
und  Warbsen  des  Instituts  (geschildert;  in  aoliwcrar 
Zeit  von  Friedrich  Wilhelm  JIT,  rnm  Dasein  b«nifen, 
ist  es  all  mal)  1  ich  zu  einem  N'erwaltuiigskörper  anj;e- 
wachsen,  der  heute  nach  hundertjährigam  Beetehen 
insgesamt  82  Beamte  umfaßt.  Der  niwrtfl  Absehaitt 
iMhMd^t  dM  Arbmtag*bi«t  des  Banui,  im  mit 
1879  aebam  das  bMOBderai  ttatittiaehen  B«dflrf* 
nissen  des  enteren  preußischen  Vaterlandes  auch  die 
Forderungen  der  Rf ichsstatistik  zu  ertuileD  hat.  Der 
folgende  Tlntifitteil  des  erfiten  Bandes  verbreitet  sich 
•infrehend  über  die  einzelnen  statiHtischen  Arbeiten 
und  bildet  damit  zugleich  die  Erläntemng  zu  den 
,Üb«rüehten  und  Tabellen"  des  «weiten  Bandet, 
dia  wiederum  in  anschaaliebatar  Weise  durch  die 
Utfan,  BKnebanl  raaht  butaMÄaekinai  TbIbIb  daa 
dritten  Baadea  innatriart  werdaa.  Anea  aaAniMiileo, 

was  hier  berichtend,  zalilenmftßig-  und  kartographisch 
geboten  wird,  erlaubt  uns  der  RHum  nicht.  Wir 
müssen  nach  dieser  Kichtunt^  hm  ai)t'  das  Werk  selbst 
verweisen  und  uns  darauf  beschrünken,  nur  einige  der 
vielen  Statistiken  hervorzuheben:  Stand  und  Bewegung 
dar  Bevölkerung  (mit  geaaaer  DarataUnag  dar  letitMi 
Volkszählung),  CnglfiekafUle,  BarafM  aad  Batriaba- 
lihlnng,  Damj>fkeB8eI  und  Dampfmaschinen,  Eisen- 
bahnen, Arbeittvermittlnng,  Grnndeigentams-,  Woh- 
nunjjs  nud  Steuerverhältnisse,  Arbeiterkolonien,  .Aktien- 
gesellschaften usw.  Im  Zusammenhang  betrachtet 
ergibt  du  Material  ffir  die  Industrie  und  die  in- 
dustrielle BevölkeruDg  Preußens  ein  erfreulicbee  Bild. 
AaSardem  wirft  gerade  dieaer  Teil  des  Werkes  die 
IntaniNUitaataa  StraifUebtar  aaf  die  Titigkait  daa 
fliatlattkan.  ^a  Baaalnaibaac  dar  allgeoaiBaB  Oa* 


schäftsverwaltang  des  Bnreaus  schließt  den  Ahichnitt, 
Die  letzten  Kapitel  des  Textbandej*  behandeln  noch 
die  Nehen-Einrichtungen  des  Bureaus,  seine  Hilfs- 
mittel und  seine  Verlagstätigkeit,  sowie  endlich  die 
'  Personalverhiltnisse  und  daa  Dienstgebinde,  AngabaBi 
die  daroh  Taiachiadeae  Anluea  aq^aat  worden. 

Allaa  ia  aUani  iat  dia  Feataahrill  ein  präehtigaa 
Werk,  weaaglaieb  dia  Daratellnng  hin  und  wieder  an 
einer  gewiaaen  Breite  dea  Satzbaues  noch  erkennen 
läßt,  wie  schwierig  es  L,^ewesen  sein  muß,  Ahr  daa 
•pröden  Stoff  eine  gefällige  Form  in  finden. 


PostUükarU,  bearbeitet  im  Karsbnrean  des  Reich«;- 
Poatamta.  Uaßatab  1 :  450  000.  11  Blätter. 
Anagegeban  in  ICal  1905.    Berlin  W.  3S, 

l'otsdamerstraße  110,  Herliner  Lithographi- 
schea  laetitat,  Jaliaa  Moaer.  Jede«  Blatt  in 
Umacblag  0.60  c4. 

Elllaflr1i«Qt,  O.:    Tafdm  *ur   tämtOtn  Bf 

tUmmuiu)  d^r  iiirhtigrien  VerhäÜnisse  beim  Ite- 
rechnen  pon  VetUüationsanlagm  für  Bergwerke. 
Zweit«  Anflife.  Bnen  1905»  0.  0.  Baedeker. 
Geb.  8  J(. 

Schnitze,  Tt.  A.:  Throne  und  Praxis  der 
Feuer ungs-KotüroUe  in  leicht  veratändiicher  Dar- 
äeUung.     Kit  60  Tastablrfldmswi,  Tielm 

Tabellen  nnd  1  Tafel.  Berlin  W.  loo', 
Polytechnische  Bnchhandlurig.      ^.  geb.  o  ^. 

j  Wildaa  Diagramm-  und  Flächetitnemr  sam 
I     sdm^ea  ui  fwiiiia  Aeeae aeen  bdleUg 

begrenzter   Fl&cheD,   DampfdiagTamme  nsw. 

Kit  GebraacbaanweUang.    Hannover  1905, 

GeMte  JiMek«.  9  UV. 


IndiiBtiielle  Bondflebaii. 


Aktiengeaelbekall  fir  Hitlaaketrlek,  MeMerieh.  { 

Am  29.  Dezemlier  \W\  wurd«  der  dritte  Hoch- 
ofen zur  Herstellung  von  Ferro-Man^ran  in  Hetrieb 
genommen.  Daa  Hochofonwerk  ist  nuniuehr  in  der 
Hanptaaoha  ao  weit  anagebaat,  daß  drei  Öfen  glaieb- 
saitig  balriebaa  werden  kSaaea  aad  svei  Om  Ia 
Reserve  stehen.  Während  des  ganzen  Berichtsjahres 
wurden  zwei  Hochöfen  dauernd  betrieben.  Die  Er- 
zeugung betrug  1457^8  t  ^'Ir;i  h  :iy8,H  t  täglich,  der 
Versand  134460  t,  davun  für  iieclinung  der  Gewerk- 
schaft DeaUcher  Kaiser  und  Thyssen  &  Co.  61 5^3  t 
und  für  dia  dea  Roheisen  Syndikats  7388Bt.  An 
2i«gelataiaae  worden  im  BerichUjahr  7447360  Stück 
batgaataUt  aad  grdfltaataüa  abgaaetit.  Die  HarataUa^g 
▼an  LebnateineB  wird  ialblga  daa  Varkaafb  aiaaa 
großen  (Irlinde'i  an  die  Gesellschaft  für  Teer- 
verwertuug  ui.  b.  Ii.  Meiderich  demnächst  eingestellt 
werden  müssen,  weshalb  der  Bericht  bei  der  dauernd 

Siten  Nachfrage  nach  Ziegelsteinen  im  Bezirk  der 
eaellachaft  empfiehlt,  Steine  asa  Hochofenschlacke 
aaxnfertigen.  Bei  den  RheiniMhea  Kalksteiawerkea 
e.  m.  b.  H.  Wülfrath  iat  die  Geaellachaft  mit  aiaan 
viertel  Anteil  beteiligt;  dieeea  Uateraebmen  iat  ia- 
Bwisehen  die  AktieageeeUaehaft  Fiiedricb  Krapp-Eaaea 


ebcnfnll«  mit  einem  viertel  AalaQ  l>eigetreten,  wo- 
durch dasselbe  einen  größeren  Unfhagangenommen  hat, 
als  ursprünglich  Ijeabsicbtigt  war.  Es  sind  von  jedem 
der  Beteiligten  (Friedrich  Krupp,  Schalker  Graben- 
aad  Hitten  verein,  (iewerkachaft  Dentacher  Kaiser  aad 
Aktiengeaellachaft  Ar  Httttaabatiieb  Meidariah)  bia 
Mitte  dieeeaJahrea  ia  gaaaaa  MOOQOwl  aiamahlaa. 
Mit  dem  Versand  von  Kalkstein,  der  ia  vonfigUeher 
Beschaffenheit  ansteht,  leicht  zn  gewinnen  ist  nnd 
eine  billige  Fracht  nach  den  Vertirauchsorten  hat, 
wird  voraussichtlich  in  einigen  Monaten  begonnen 
werden.  Nach  4386B9vA  Abs  iin  hi  ngen  ergibt  sich 
ein  Reingewinn  von  235466  4^,  von  dem  11  773  Jf 
der  gesetzlichen  Rücklage  zngeffihrt  werden,  während 
dia  Haaptvaiaaaunlang  daa  Beat  vaa  223  693  aaf 
dea  Antrag  irr  ▼erwiHnn^  der  Ergänznnga«  aad 
Frneuerunr^"- •}  nt:nL-  ii''prwies.  Tn  der  ordentlichen 
Ii fiu]itversaäjijjilmiv;  vom  29.  Juni  wurde  der  Absehltlß 
für  r.«i4  ^'eiieliinigt  und  femer  hinsichtlich  der  in 
Aussicht  genommenen  Neuanlagen  beschlossen,  den 
Ausbau  dea  Gichtplateaas  iwecka  Verbindnng  des 
Hochofenwerks  mit  der  Kokerei  aaf  Schacht  IV  der 
Gewerkschaft  Deutacbar  Koiaar  Tenanehmen,  den 
aehoD  früher  beaehloaaaaan  Ben  aiaar  Eiaangiaflawi 
aa  vertagen,  dia  Erwaitanuig  dar  Hoabafaalage  iweeka 


Digitized  by  Google 


16.Aiiput  19U5. 


Vtrtim»-2imdtriektm. 


8UU  nd  tkm.  968 


jCleichzeiti^er  Betreibnajr  von  vier  nacJiofpn  vorzu» 
Weiten,  (Ten  Bau  einer  Zementfahrik  deu  KriAaguiigen 
des  Vorstände«  und  de.-t  Aufsichtsrats  anheimiastellen 
and  einige  Wobabäuer  zu  bauen.  Zur  Auifübrang 
der  NenbtDten  and  um  die  von  einigen  Aktion&ren 
raebenen  VonchiiMe,  die  aioh  naeh  dem  Abtehloß  uf 
8JB  Millionen  Merk  bieUnfeii,  nm  Teil  xorfiekstts^len, 
vnde  bwhloiiOT,  dae  Aktieakapitd  von  1500  000 
direh  Ain|;ili«  von  drei  Millionen  Mark  ab  1.  Jsnnar 
1906 dividendenberechtigternener  Aktien  aaf45O00OOv« 
in  erhöben  and  eine  Anleibe  bia  zu  10  Millionen 


EiMM-  ud  Steklwerk  BeUlea.FalTa  A.-€>., 
MnrtMtoeUvwIti. 

Nach  dem  Qescbäftsbericbt  für  das  Jahr  1004 
lieferte  der  Eisenenbergbaa  95316  t  Branneitenerz. 
Von  den  TorhandeOMl  drai  Hochöfen  standen  nnr  zwei 
IM  famr.  diaaolb«i  «nMoglM  flSOSX)  t  Bohoiaen.  In 
der  KokeanitaH  wurden  21 484  t  in  AppolMfen  nnd 
64  050  t  in  Ottoöfen  hergestellt.    Hiervon  wurde  der 

fröbte  Teil  in  den  eii^enen  Betrieben  verarbeitet,  der 
leinere  Teil  verküuft!  Da»  Stahlwerk  lieferte  '24443  t 
Stahlmaterial,  da«  Stabeisenwaliwerk  16  549  t  Roh- 
schienen und  Zwischenprodukte,  nnd  30530  t  Fertig- 
prodnkte.  In  dem  Köhrenwalzwerk  wuden  4883  t 
eavQhrao,  2124  t  SiederOhren  und  184 1  Fitttags  her- 
fMtaUt:  dia  Maeohineafabrik  produzierte  2780  t  Goß- 
waraa.  I>er  Jahreeumiatz  betrag  rund  7872000  Jt  gegen 
6798000  ac  im  Vorjahr.  Der  i'berachaö  stellt  »ich 
nach  410217,44  Abschreibungen  auf  2H2544,76  Ot, 
wovon  260000  M  als  4  ",  3  I'iviiiendi'  au-t,'e6rhüttet  und 
10229,75  Jt  auf  neue  iieobasng  vorgetragen  «erden. 


ItaM-  ni  fteUmrk  Emaäk,  AkttMgMelbehan 

ia  Dortmund. 

Der  AbieUoß  für  daa  Jahr  1904j06  weiat  einen 
Rohgewinn  vos  4768801  (L  Y.  81768BSun  au. 
fliarvoB  wardaa  aslar  ABWOUoag  dar  biabw  iUiebaii 


prozentualen  Sätze  2030203^  (2129  948  ,       zu  den 
rp>,'fltTi,iL)i<:cn  Abschreibungen,  400000  .#  i:i:»uiHHi 
zu   Alihui  tirjnt'en   wegen  Verlegung  und  Bosi-itit,^u[)^' 
von  Werksaalugen  auf  verschiedene  Anlagerechnuagen 

I  und  100000^  (2110000  Jr)  zur  außerordentlichen  Ab- 
Bchroibug  aaf  die  Beteiligaag  bei  dar  Gewedkachaft 
BeiehalaM  verwendet  Dar  an  96.  Oktober  dieoea 
Jahree  stattfindenden  Haaptversammlnng  soll  vorge- 
schlagen werden,  aus  dem  verfügbaren  Reingewinn  von 
2233697. (T  (27BS739  .#)  eine  Dividende  von  12% 
mit   1800000         (wie   im    Vorjahre)    zu  verteilen, 

I  2000IM)  ,'/    lO         einem   zu   bildenden  Dividonden- 

!  Krganznngsbestand  sowie  KXXXX)  (715  000  der 
Beamten- YersorKungskasse  zuzuweisen.  Der  nach  Abiog 
der  aatenamiingoa  Oewiananteiilo  aladann  noob  rar» 
bleibende  Beat  mu  den  Vortnun  avf  Beno  RaebnaBg 
zugewiesen  werden,  der  sirh  ?amit  auf  2f>5(K)9 
(292999  vÄ)  erhöht.  Die  aiiUvl.li  Ii  i-'s  am  I.Oktober 
d.  J.  stattHndenden  Austritts  Its  ilrn.  Direktor  Lub 
eingetretenen  .^ndernn^en  in  dt-r  Verwaltung  des  .Stahl- 
werks Hoesch  sind  in  der  \S fisf  erfolgt,  daß  llr. 
Springorum  als  Generaldirektor  alleiniger  Vorstaad 
bleibt,  während  die  HH.  kaufmännischer  Direktor 
Trowe,  Hittaadirektor  PottgiaAor,  BerKwatkadiraktor 
BergaaeoaMr  a.  D.  Niodarateia  md  fnrflnlBBiaeber 
Direktor  Robert  Iloesch  zu  stell  vertreten  rlen  Vorst.mds- 
mitgliedern  ernannt  sind.  Der  Abschluß  ergibt  gt^gen- 
ttber  dem  Vorjahr  einen  Räckgang  des  Rohgewinnes 
um  412881  Jl,  eine  Erscheinung,  ilie  ia  der  Haupt* 
lache  aaf  die  nachteiligen  Einwirkugea  daa  Barg» 
arbeiter-Ansstandes  zarfteksafBliren  sein  dürfte.  Der 
hierdurch  hervorgernfoBO  8ellBden  ist  zweifellos  noch 
ganz  erheblich  grSfler  gawaaea,  ala  daa  in  dam  Bfick* 
gang  des  Rohgewinaee  zum  Ausdruck  kommt,  denn 
gerade  die  großen  gemischten  Werke  haben  besonders 
empfindlich   unter  dem  Ausstande  zu  leiden  gehabt. 

,  Bei  dem  Stahlwerk  Hix-sch  entstanden  Verloste  nicht 
nnr  durch  den  Aasfall  in  der  Förderung  nnd  die  Kalt- 
setzung der  Kokerei,  sondern  auch  ourch  die  Ein- 
achrttnkang  dea  Betriebe  in  den  Eiaonwarfcan  und 
iflUtaflUeh  darek  hdhere  Koalaii  fir  dia  am  Snate 
angihaaft—  «m^iaehaiB  Kobbi. 


Vereins  -Nachrichten. 


Vertin  deitsebtr  EltenhOttenleHta.  | 

Aendernngen  in  Mitiplieder-Vemelokalo. 

Bingtl,  Carl,  Leiirng,  Kaiaar-WmKilnitraBa  71*. 
Drneits,  W.,  Dipl.-Hätteningeoieur,  Betriebsleiter  der 

Federwerkstätten  von  Fried.  Krupp  Akt.-Ues.,  Kssen-  j 

Küttengcheid,  Julienstr.  86. 
Oiettn,  Waller,  Ingenieur,  Wetter  a.  <].  Ruhr,   Borg-  | 

Straße  2. 

6rrm'«»y,ff#rman««,Betrieh8chef,  Borsod-Nadaad. Ungarn. 

KMtr,  Carl,  Obehngenieur,  Stahl werkschef  daa  Mor- 
aoder  8tahlwerks-Akt.-Ues.,  Barcaika,  Dsgwni.  | 

Etat,  WWuim,  Oberin  gen  ienr,  Jaronarili,  0.  K.  W.  B. 

Mulacek,  Olto,  Betriebsdirektor  der  PoldQlttla,  Tiogal-  | 
gußstahlfahrik,  Kladno,  Böhmen. 

Schmidt,  P.,  Hetriebüingeaieur  der  WeatfllkobiB  Stahl- 
werke, Bochum,  Uattingerstraße  68.  j 

Muruikof,  Btul  HerwMnn,  Ingenieur  der  Kalker  Werk-  i 
Mi^gMBohiae».Fabrik,  Brraor,  Scknmaobar  *  Co.,  | 


Na««  Hi«gll«d«r. 

Amtmann,  Conrad,  Diyil.  -  Ingenieur  bei  der  Firma 
Paul  Sfihmidt  (St  Dc»graz ,  Technische«  li.ir.n^u, 
Hannover. 

Jucho,  Heinrich,  Regierungsbanfiibrer  a.  D.,  Teilhaber 

der  Firma  Dortmunder  BriekaBba«  C.  H.  JlMho, 

Dortmnndf  Amdtstr.  19. 
AewekoinM,  Jon,  Ingenieur-Chemiker,  Betriebeaaeiatant 

im  Stahlwerke  der  Oetrowieeor  Hftttanwarka,  Oitn>' 

wiec,  Qonv.  Radom,  Rnta.-Polen. 
Schäfer,  Direktor  daa  KiMBalainbaifirarks  Oihallo, 

Düsseldorf. 

Sehiiphaus,  H ,  Hütteningenieur  und  Chemikiri  Chlte' 
boffnungshtttte,  Oberhausen  2,  Rheini. 

V  e  r  9  f  0  r  Ii  «  n, 

Daelen,  H.  M.,  Zivilingenieur,  I)üs9el<iijrf,  Kurftirstenstr. 

Tonuon,  Eugen,  Ingenieur  honoraire  des  niines,  Kgl. 
Belgischer  Konsul,  Generaldirektor  der  Bergwerks- 
Oaaallaehaft  Dahlbnaeh,  Dahlbaaah  b.  Odaanlcirohan. 
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VtreiHB-Naehriehten, 


26.  Jahrg.  Nr.  16. 


Gustav  Mannesen  f. 

Gnstav  Hanneson  warde  geboren  am  30.  Jani  hofiTnnngsvollen  Menschenleben  anerwartet  ein 
1H71  zn  Ruhrort  nnd  besachte  das  Realgym-  plötzlichos  Ende  gesetzt,  als  er  bei  einem  Be- 
naeiam  seiner  Vaterstadt  bis  zam  Jahre  1888.  triebsanfalle  in  tatkräftigem,  edlem  Bestreben, 
Dann  wandte  er  sich  der  Technik  zd,  indem  er  in  Lebensgefahr  befindliche  Mitarbeiter  zn  retten, 
zunächst  in  der  Maschinenfabrik  der  Firma  Otto     selbst  infolge  Gasvergiftung  am  13.  Juli  1905 

den  Tod  fand.  Der  Vorgang 
trat  dadorcb  ein,  daß  ein 
Arbeiter  ein  Ventil  öfftaete, 
aas  dem  Wassergas  in  einen 
Gasmotor  strömte,  aber 
nicht  zar  Elxplosion  kam, 
wahrscheinlich  weil  die 
elektrische  Zöndang  ver- 
sagt«. Das  Wassergas 
strömte  nun  in  die  daneben 
befindliche  Vertiefüng,  wo 
Arbeiter  beschäftigrt  waren, 
and  betäubte  diese.  Einem 
in  der  Nähe  beschäftigten 
Schreiner  fiel  die  Totenstille 
in  der  Vertiefung  auf;  er 
ging  hin  und  sah  die  Ar- 
heiter  wie  tot  liegen.  Auf 
sein  Hilferufen  eilte  unser 
verewigter  Hannesen  herbei, 
der  einen  Arbeiter  auch 
glücklich  rettete,  aber  bei 
einem  zweiten  Versuche 
selbst  zum  Opfer  fiel. 

Leitung  des  Betriebes  der  Waasergas-Röhren-  '  Dasselbe  traurige  Geschick  traf  mit  ihm  den 
Schweißerei  sowie  des  Wellrohr  -  Walzwerkes  I  Betriebsassistenten  G  u  st.  Reink  e  ,  der  mit  ihm 
und  der  Blech -Fassonschmiede  übemuhm.  An  als  erster  bei  den  Rettnngsarbeiten  war  und  da- 
dem  stets  fortachreitenden  Ausbau  dieser  Be-  bei  leider  auch  sein  junges  Leben  lassen  mußte, 
triebe  hat  er  hervorragenden  Anteil  gehabt,  so  Tröstend  bei  dem  Vorgang  erscheint  der 

daß,  als  im  vorigen  Jahre  die  Zusammenlegung    Geist  echter  Kameradschaftlichkeit,  der  Arbeiter 
der  erweiterten  Schweiß-  und  Preßbetriebe  er-     und  Ingenieure  auf  unseren  Hätten  verbindet, 
folgte,  er  zum  Oberingenieur  ernannt  wurde.  Unserem  Mitgliede  ist  ein  ehrenvolle«  An- 

Leider  wurde  diesem  noch  viel  versprechenden,     denken  gesichert! 

R.    L  P. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  nimlich  am  Montag 
den  18.  September  d.  J.,  nachmittags  5  Ubr,  Hndet  im  .Hotel  R  a  u  t  e  n  k  r  a  n  z  "  zu 
Eisenach  die  zweite 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt.    Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Die  Chemie  im  Gießereibetrieb.    Von  Oberingenieur  C.  Henning-Mannheim. 

2.  Moderne  Formmaschinen  (mit  Lichtbildern».    Von  Hätteninspektor  E.  B  a  u  r- Wasseralfingen. 

3.  Die  Konstitution  des  Roheisens  (mit  Lichtbildern).    Von  Dipl.-Ing.  P.  G  oe  re  n  s  -  Aachen. 

4.  Hocbofenkoks  und  Gießereikoks.   Von  Professor  Dr.  W  ü  s  t  -  Aachen. 


Froriep  in  Rheydt  prak 
tisch  arbeitete  und  im  An- 
schluß daran  von  ISfO 
bis  1892  die  machinen- 
technische  Fachklasse  der 
Gewerbeschule  zu  Rarmen 
absolvierte.  Nachdem  er 
kurze  Zeit  in  der  König- 
lichen Gewehrfabrik  zu 
Spandau  tätig  gewesen  war, 
trat  er  bei  der  Firma  Jul. 
Pintsch  in  Fürstenwalde 
ein  als  Ingenieur  für  den 
Betrieb  und  die  Konstruk- 
tion von  Wassergasanlagen 
und  verblieb  dortselbst  bis 
Mitte  des  Jahres  189-1. 
Von  diesem  Zeitpunkt  an 
war  er  in  Stellung  bei  der 
Firma  Thyssen  &  Cie.  in 
Mülheim  a.  d.  Ruhr,  wo 
er  zuerst  die  neu  errich- 
tete Wassergasanlage  in 
Betrieb  setzte  nnd  dann  die 
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Mr  den  tedmiaeban  Teil  für  den  wirtschaftlichen  TeiL 

KoiBmiMioM-T«ta(  vw  A.Bftg«l  b  DBMiMwi 


Nr.  17.  1.  September  1905.  25.  Jahrgang. 


Neue  Doppel -T-l^ihe  im  deuisclieu  NormalproÜlbucli 

fttr  Walzeisen? 

(Hianni  Tafel  JIV,  XV  and  ZVL) 


[enn  man  die  Entwicklang  der  deataeben 
Kisenindnstrie  im  Hinblick  auf  die 
Verwendangaart  der  verscLiedenen 
WalsdMuerteB  mit  derjenigen  der 
übrigen  hauptsächlich  in  Betracht  koininonden 
L&nder  vergleicbt,  ao  fUlt  der  groüe  Voraprang 
anf,  den  In  Dentediliad  die  Enengnog  ven  Bnn- 
walzeisen  im  Verhältnis  za  dem  Ausland  zeigt. 
Während  in  Großbritannien  das  Schiffbaneisen 
die  große  Rolle  spielt  und  tu  den  Vereinigten 
Staaten  daa  Eiaeobabnmmterial  iberwiegt,  hat  in 
Deutschland  das  Formeisen  sich  einen  hervor- 
ragenden Platz  erobert.  Ea  kann  keinem  Zweifel 
ttoterliegen,  daB  diea  Ar  Prednsenten  nnd  Ken» 
sumenten  gleich  erfreuliche  Verhältnis  nicht  zum 
geringen  Teil  den  erfolgreichen  gemeinaamen 
Arbeiten  der  grofien  teebniaelien  Vereine  nun* 
achreiben  ist,  die  den  Weg  durch  die  Anfttellang 
von  Normalprofilen  fürWalzpinen  zu  Bau- 
und  Schif fbanzwecken  angebahnt  haben. 

Die  erate  Anregung  hienv  entatand  in  der 
während  der  70  er  Jahre  eingetretenen  bcrlrnntrtcn 
Lage  der  deataeben  EtseDindastrie,  als  das  Be- 
etrebe«, dnreb  eine  «Ufeiekntere  Verwendvag 
des  Elaens  im  Banwaeen  den  Abeatz  der  deut- 
aelien  Eiaenwarke  an  eteigem,  allgemein  vor- 
handen war  nnd  aneb  anf  ^er  vnter  Voraite 
von  R.  Daelen  sen.  am  17.  Dezember  1876 
stattgehabten  Hauptversammlung  des  Techni- 
schen V'ereina  für  Eisenhüttenweson  zum 

XVIU 


Avadnek  luun.   Oaamb  wnrde  eine  Kemiiaaien 

ernannt,  die  mit  der  AuBarbcitang  eines  Hilfs- 
bnchea  beim  Berechnen  and  Veranschlagen  von 
Eitenltenetralctien  beanftragt  werde.  Es  ist  be- 
kannt, daß  dieser  Anregung  des  dauialigen  Zweig- 
vereina des  Vereine  deatacher  Ingenieare 
and  des  Vorltnfen  des  Vereint  deutscher 
Eiaenhflttenlente,  die  später  in  einer  Ver^ 
Sammlung  dfs  Aacbener  Uezirks- Vereins 
dea  Vereins  deutscher  iugenieure  sowie  auf  der 
HanptTenammlang  des  Sächsischen  Archi- 
tekten- und  Tiigenieur-Vereins  WiiiiitKiü 
fand,  die  Biidaug  einer  gemeinsamen  Kommission 
der  betetilgten  großen  technischen  Vereine  an 
danken  ist,  in  welcher  die  V.u'boiu'r  Professöicn 
üeiozerling  and  Intze*  die  Geschäft sfithrung 
übernahmen. 

Die  Kommissionaarbeiten  begannen  anter 
Leitung  der  beiden  genannten  Herren,  von  denen 
letzterer  inzwischen  leider  verewigt,  erslerer  da- 
gegen heute  noch  mit  frischen  Kräften  tätig  int, 
mit  der  Aufstellung  nnd  VtrHcndiing  von  acht 
Fragebogen  an  silmtliche  deutschen  Walzwerke 
cor  Brzielang  statiatiseher  Nachweise  ttber  den 
von  denselben  eraielten  Abeata  der  einseinen 

•  Di?  gesamt«!!  Vorsrange  in  dieser  nunti;t!ir  27 
Jahre  bpBti-bpmieB  Kommission  sind  soeben  von  dem 
Geh.  Kegierangsrat  Professor  Dr.  HeiaserHag  in  einer 

sehr  (!:iiil.i  r -  A  rrti-ii  Denltschrift  niedergili-gt ,  die  in 
Aa<~titiu  la  der  La  Uuelleschen  Druckerei  erbcbienen  i»t. 
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FasBoneisen,  am  den  Bedarf  and  aomit  die  reia- 
ttT»  Wichtigkeit  denelben  kennen  sn  lernen. 

Das  eingegangene  Material  wurde  den  einzelnen 
KommiaeionBmitgliedern  znr  Bearbeitung  über- 
wieeen,  worauf  auf  einer  in  Frankfurt  am  23. 
und  24.  AuguBt  1H79  abfelMltenea  Konftrens 
die  Vortrage  der  Referenten  und  Korreferenten 
entgeg^engenommen,  sowie  zufolge  der  hierüber 
erSlfkieteiB  Diekoeiion  die  Nermalproflle  der 
gleich-  und  ungleichschenkligen  Winkeleisen, 
der  T-Eiaen,  der  Belageisen,  der  j*~-£iBen,  der 
C- Elten  xmA  der  J-  Elten  einttinnig  feetgetteUt 
worden.  Sp&ter  warde  die  Liste  der  Normnl- 
prolile  durch  die  auf  der  Hauptversammlung 
des  Vereins  deutscher  Ingeuieare  vom  25.  bis 
S8.  Avgnit  1880  in  Köln  and  der  Delegierten- 
versammlnnfT  (\cs  Verbandes  deutscher  Arclii- 
tekten-  and  ingenieor  •  Vereine  vom  Iti.  und 
19.  September  In  Wieebnden    «rfolfte  Oe- 

nehmignng  von  N  innalprofilen  flr  Qliadmit^ 
and  Handleiäteu-Kisen  erweitert. 

Um  die  genehmigten  Normalprofile  möglichst 
bald  und  allseitig  in  dir  Praxis  einzuführen, 
beBchlossen  darauf  der  Verein  dentpcher  In- 
genieure and  der  Verband  deutucber  Archi- 
tiktwi-  md  Ingenieor^yerein«  den  Ankauf  ron 
je  1200  Elxeniplarcn  der  von  den  beiden  ge- 
scb&ftafBbrenden  Mitgliedern  üeinzerling  and 
Intse  Terfii6ten  Brotehllre:  ..Dentaebe  Nonn&l- 
profile  für  Walzeisen,  Berlin  1880",  welche  an 
maßgebende  Behörden,  Körperschaften  und  Einzel- 
personen versendet  wurden ;  femer  wurden  an 
sämtliche  hohe  and  höchste  Behörden  Deutsch- 
landü  Gesuche  um  Genehmigung  der  anfpestelllen 
NormalproAle  gerichtet,  weiche  sämtlich  za- 
ttinmend  beantwortet  wnrdeo.  Eine  bleranf  an 
die  deutschen  Walzwerke  gerichtete  Rundfrape 
ergab  nicht  nar  die  gr&flte  Bereitwilligkeit  zur 
Hentellnng  der  deoteeben  NormalprolUeieen, 
sondern  auch  die  erfreuliche  Tatsache,  daß  von 
den  Walzeisen  nach  den  bis  dahin  festfrestellten 
Normalprofilen  auf  verschiedenen  deotscLen  Walz- 
werken in  kleinerem  oder  größerem  Umfange 
tatBÜrhliob  Brhnn  60  '^/o  hf rg-e*'? eilt  wurden. 

Die  Anwendung  der  deutschen  Normalprofil- 
eieen  erblelt  nnn  eine  weitere  FSrdernng  dnrcb 
Herannpiibe  des  Deutschen  Normalprofllbuches 
für  Walzeisen ;  hierbei  ergab  sieb  die  Notwendig- 
keit, mit  den  einselnen  Profilsorten  allgemein 
benutzbare  Tabellen  sn  verbinden,  In  welche 
anßor  den  Abmessungen  der  einzelnen  Profile 
hauptsächlich  deren  Qaerschnittstnbalte,  6e- 
wiehte,  Aebeen>  vnd  Sehwerpnnktelafen,  Tr&g^ 
heits-  und  Wider^tandHrnomente  niiffrinommen 
wurden.  Diese  Berechnangen  übernahm  nebst 
der  Aafttellnng  mehrerer  Hilfttabellen  Intze, 
wElhrend  die  Bearbeitung  des  übrigen  Teiles  von 
den  beiden  Herausgebern  geroeinschatYlich  fest- 
gestellt nnd  redigiert  wurde.  Den  Verlag  des 
Boohet  llbemabn,  naebdea  derielba  von  nam- 


haften BachbUudierfirmen  abgelehnt  worden  war, 
die  Firma  La  Raelle  in  Aachen. 

Während  die  Normalprofile  für  Walzeisen 
zu  Bauzwecken  festgestellt  und  in  dem  Deut- 
schen Normalprofilbuch  ffir  Wulzeisen  in  erster 
nnd  in  zweiter  unveränderter  Auflage  veröffent- 
licht wurden,  gingen  der  Kommission  zur  Anf- 
stellang  von  Normalprotileo  fär  Walzeisen  von 
der  Kaiierlicb  Denteeben  Admiralitlt  Yortebllge 
zur  Atifstpllnng  von  „Xormalprofilen  ffir  Walt- 
eisen za  Schiff  baazwecken"  mit  dem  Eraooben 
zu,  dtee  in  Jaterasm  dea  Handel«»  nnd  Sriflg»* 
BChiffbaue«  gamacbteii  Vorschläge  entsprechend  n 
berücksichtigen.  Dies  gab  znnächst  Veranlassung 
tu  einer  Ergänzung  der  Kommission,  welcher  Ver- 
treter der  Admlralitttt  nnd  der  Schiffbautechnik 
als  Schiffbaningfeiiipnre  zngewilhlf  worden.  Die 
von  der  Kommission  nach  Überwindung  betricbt- 
Ueber  Sebwierigkelten  aof^mtellteo  MNormal- 
profile  für  Walzeisen  zu  Schiffbauzwecken"  er 
hielten  im  März  1Ö83  dieGenelimigang  der  Kaiser- 
lieben  Admiralitftt  nnd  wurden  in  die  im  Jabro 
1886  erschienene  dritte  Auflage  dee  Danteebea 
Normalprofllbuches  für  Walzeisen  aufgenommen. 

Ferner  wurde  der  dritten  Auflage  eine  aas- 
fübrlicba  Übmicht  fiber  die  gegenwartig  ud 
demnilrhst  von  den  deutschen  Walzwerken  ge- 
lieferten Walzeisen  mit  Normalprofilen  zn  Baa- 
nnd  Sebiflbanswedken  beigefügt. 

Itie  im  .Tahre  1880  erforderliche  vierte  Auf- 
lage des  Deatschen  Normalprofilbucbes  erfahr 
der  dritten  Auflage  gegenüber  zwar  keine  Ver- 
mehrung der  Normalproflle,  aber  eine  Verbesse- 
rung dahin,  daß  nach  vorheriger  Anfrage  bei 
allen  deatschen  Walzwerken  die  Übersichts- 
tabellen über  die  BesngsqnellcB  der  Walieiaen 
mit  deutschen  Nomialprofilen  zeitgemäß  ver- 
ändert und  vervollständigt  sowie  die  Bedin- 
gungen angegeben  worden,  mter  weleben  Ton 
den  einzelnen  Walzwerken  für  bewtellie  noch 
nicht  vorhandene  Walzeisen  mit  deutschen  Normai- 
proffien  Ha  Walzen  beschafft  werden  sollen. 

Infolge  der  am  30.  Mai  1880  erfolgten  Bil« 
dnng  eines  selbständigen  Vereins  deutscher 
Eisenhütteuleute  seitens  der  bisher  einem  Zweig- 
vereln  dee  Vardna  dentaeber  HBgenienre  aa- 
gehorigen  Hütteningenieure  wurde  nunmehr  die 
Romnütaion  zor  Anfistellang  von  Normalprolilen 
för  Walicieea  ant  den  dral  denticheo  teeb- 
nischen  Körperschaften:  Verband  dentBcber Archi- 
tekten- und  Ingenieur- Vereine,  Verein  dentscher 
Ingenieure  und  Verein  deutscher  Eisenbüttcn- 
lente  durch  die  Wabl  Toa  je  fünf  Mitgliedern 
gebildet,  Eine  7iir  .^nfstellnnp^  von  Nonnal- 
profilen  für  Walzeisen  za  Schiffbauzwecken  ge- 
wiblte  Snbkoamiasien  beteblo6  die  AnMellttng 
der  in  der  fünften  Auflag^o  deH  Dent.sclien  Normal- 
protilbachea  enthaltenen  neuen  Normalprofile 
Ton  -T" -Elten,  j. Eisen,  ~]-Eieeii  nidj' 
m  SebiHbaoswe^toi. 
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Dk»  fewhlftUdi«  Begtlng  der  H«nnug»be 

der  fiinften  Auflage  (Iva  Deutschen  Normalprofll- 
baches  für  Walzeisea  so  Baa«  und  Schiffban- 
Bweekan  wurde  eimn  m  den  drei  lelirift* 
leitenden  Mitgliedern  Heinzerling:,  Intze  nnd 
Kintzl6  ond  aas  den  pfschaftsführenden  Mit- 
gliedern der  drei  bezeicbueten  Verbände  Tin- 
kenbnrg,  Peters  and  SebrOdter  beetelieiiden 
GeschftftaansBchnß  nbertragren.  Die  aaf  Grand 
der  gefaßten  KommisuonsbeacblÜBie  ond  dee 
Uerilbeir  Toriiegendeii  mnliuigrelelien  Akten' 
raaterialH  «rforderliche  Bearbeitung  des  Textes 
ond  der  Tafeln  bat  der  Vorsitzende  der  Kom- 
nineion»  Heinierling»  dnrohgefttirt.  Die  Kor- 
rekturen des  Textes  beben  den  eSmtlicben  Mit- 
gliedern des  GaacbiftwaaMbuee*  snr  Dnrchaicbt 
vorgelegen. 

Die  sechste  verbetaerte  Anflage  des  Deotschen 
Normalprofilbaches  enthält,  da  die  Arbeiten  der 
Deatscben  äcbiffbaaprofll-Kommiaaion  noch  nicht 
▼eUendet  waren,  nnr  die  Nomalproille  für  Wnti- 
oisen  zu  Bauzwecken  mit  zwpi  Ahsichnitten  und 
einem  dritten  Absclmitt,  welcher  die  Norrnal- 
bedingnngen  Ar  die  Lleftrnng  ron  Eisenken- 
straictionen  f3r  Brücken»  und  Hochbaa  aufstellt, 
während  ein  Anhang'  die  Nachweise  tiber  die 
zurzeit  Ton  den  deutschen  Walzwerken  ge- 
liefeten  Walseieen  nach  deatscben  Normalprofllen 
amfaßt.  Tlit'ran  reihen  sich  die  /.ugehörigen 
Tafeln  mit  allen  zur  Zeit  aafgeatellten  Normai- 
proflleB  ra  Bnuweeken. 

Die  Zuziehung  von  Vertietein  der  Deutschen 
Schiff baaprofll-Kommission  zu  der  am  lU.  Mai 
1909  in  Ditraeldorf  abgehalten«!  Sitsnng  des 
( ips<  häftsaasBchasses  hatte  znr  Folge,  «lai;  l)(n 
der  am  13.  Juni  1903  in  Köln  stattgehabten 
Gesamtprufil-Kommission  die  Schiffbauingenieure 
anter  dem  Namen  Verein  deutscher  Sehtlfawerften 
dem  Verbände  deutscher  Architekten-  und  In- 
geniear- Vereine,  dem  Verein  deutscher  Ingenieare 
nd  den  Yereia  dentoeher  Bleenhfitteolmite  nla 
Tieite  deatsche  ttekaiMli«  KArpereehnfk  nn  die 
Seite  traten. 

Die  Nonnnipnifnnieb-Konnniition  httdonaneli 
inzNN  isrlien  seclia  Anflagen  des  Normalproftlbnches 
mit  steigendem  Erfolg  herausgegeben;  sie  ist 
gegenwärtig  mit  der  Neabearbeitung  der  7.  Aut- 
lage besebftftigt.  Inibeeeiidere  ist  es  die  Reibe 
der  Doppel-T-Träger  gewesen,  die  durch  eine 
Unterkommiaaivn  in  Verbindung  mit  den  be- 
tenifften  Wnlnwerken  Oegenetnnd  der  Unter* 
>nchungpn  war,  da  mehrfach  Wünsi-hc  auf  Ver- 
besserang  dieser  Profile  laut  geworden  waren. 
Unter  den  yortits  ven  Direktor  Fr.  Kinttld- 
Andieilt  der  sich  am  die  Arbeiten  in  gleich  nn- 
ermfidlicher  und  tatkräftiger  Weise  verdient  ge- 
macht hat  wie  die  geschäftsfUhrenden  Mitglieder, 
hat  die  Kommission  eine  Grundlage  geschalTeo, 
die  eine  treffliche  Unterlapp  für  die  weiteren  Be- 
ratungen bildete.  Der  von  der  Kommission  in  der 


nnterdem  Vortiti  von  OebeimratProf.  Dr.  Heinser- 
ling am  28.  Juni  in  I'f'niaf;i'n  stattgehabten 
Sitzung  der  Oeaamtkommission  der  4  Vereine  vor- 
gelegte  ediriftUelie  Beridit  Innteta  wie  folgt: 

„Sehen  wir  die  Tenebiedenen  | — |- Träger- 
reihen de»  Auslandes  an  und  vergleichen  dip- 
selben  mit  uuseren  deutschen  N.  P.,  so  hnden 
wir  znnftcbst,  daß  nnr  Österreich,  Amerika  ond 
neuerdings  England  eigene  Profilreihen  besitzen. 
Vergleicht  man  diese  Eeiben  miteinander,  so 
linben  innKehst  die  dentaoben  Preflie  vor  nllen 
anderen  voratif,  daß  sie  eine  systematisch  auf- 
gebaute Beibe  bilden,  deren  Eigenschaften,  nach 
jeder  Riebtnng  bin  graphiaeli  dargestellt,  kon- 
tinuierliche Kurven  ergetmi. 

Wenn  hierin  schon  ein  großer  Vorzug  be- 
treffend \  erweudaugsf^higkeit  liegt,  so  ist  auUer- 
dem,  allgemein  geiprocben,  anzuerkennen,  daß 
bei  der  gnißen  Zahl  von  Profilen  in  gleich- 
müßigeu  Abständen  die  gewünschten  durch- 
weg mit  eo  gerlHgen  Yeriiitesi  nn  Ifaterlnlgewidit 
erreichbar  sind,  wie  bei  keiner  andern  Reihe. 

Andaraeita  ist  ea  nicht  minder  waiir,  daß 
die  eiuelnen  Protie,  an  nnd  fir  aidi  vori^idMiB 

Wy 

aofilumM^knngsgrad  ^  (Wid«nt«ndmeaa«Bt 

:  Oewtebt),  bei  dem  jetzigen  N.  P.  eine  iragte- 
atigere  Kurve  ergeben,  als  einzelne  fremden. 
Am  günstigsten  nach  dieser  Richtung  hin  sind 
die  amerikanischen,  weshalb  bei  den  weiteren 
hier  Iblgenden  Vergleichen  nnr  noeh  diene  beran- 
gezogen  werden  s  dien. 

Die  beigefügten  gmpbiachen  Daratellongen 
geben  Iber  all«  TevlilltniiM  «In  Umm  md: 

Dm  Diagmaui  G  (TafBl  XV)  gibt  Aa^ 

Zeichnung  der  Widerstandsmomente  mit  /ngehtt- 
rigen  Gewichten  für  die  nachfolgenden  drei  Arten 
von  Profilreiben: 

schwarz  ist  die  Jetsiffa  NormalpreAlraUie  (Tn- 

belle  1); 

rot  ist  die  jetzige  Profilreibe  der  Amerikaner 

(TnbeUe  2); 
blMi  iit  die  neue  Reihe  (Tbbelle  3). 

E«  Bind  der  Einfachheit  halber  aus  den  Be- 
rechnungen der  Wy  die  Abrundungen  r  und  r' 
und  die  Neigungen  der  Flanschen  nicht  berück- 
aiebtigt,  da  sie  die  Scblußresnltate  nur  nn- 
wesentlich  and  bei  allen  drei  Reiben  in  ffleiehen 
Sinne  beeinflussen  können. 

Dne  Dingmum  neigt  In  der  Abnlite  die 
Wy  der  einzelnen  Profile.  Die  ziig('hör:g(»n 
Onlinaten  zeigen  das  Eiseugewicbt,  mit  welchem 
dne  betreffende  Wy  erreicht  werden  kann.  Et 
ist  deutlich  sichtbar,  daU  der  Vergleich  in  viel- 
facher HiiiRicht  zuungunsten  der  jetzigen  N.  P. 
ausfallt,  d.  h.  ein  gleiches  wird  hei  den 
amerikanischen  Profilen  durch  ein  geringorea 
Ei-^cngewicht  erreicht,  nie  dies  hei  den  dentaehen 
N.  P.  der  Fall  ist. 
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Tabelle  1.  Dentsche  N  or  m  al  p  ro  f  i  1  e  nseh  N  or  m  kl  pr  o  f  i  I  bn  c  h  IV.  Auflag«. 


h  <  250  mm  .  b 
h  >  8(i0  mm  .  b 


0,4  h  4-  10  mm ;  d  =^  0.0)  h  +  1^ 

0,3  Ii  +  35  in  TU  ;    r!  -  O.03f5  h 

Neigung  der  inaeren  Flaoacbflichen  14  7*> 


J  r  =  d;  r'  =0,6d. 
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10 
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50 
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11 

HO 

5« 
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43 

%9 
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IS 
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58 

6.1 

7.7 

5,1 

8,1 

14,27 

11,1 

66,1 

6,0 

13 
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62 

5.4 

8,1 

5,4 

8,2 

16,19 

12,6 
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5,4 

14 

140 

66 

5,7 

8,6 

5,7 

3,4 

18.35 

14,3 

82,7 

5,8 

15 

150 

70 

6.0 

9,0 

6,0 

3,6 

20,5 

16,0 

99,0 

6.2 

16 

160 

74 

6.3 

9,D 

6,3 

3,8 

22,9 

17,9 
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6,6 

17 
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78 
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9,9 

6,6 

4,0 

25,4 
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7.0 
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19 
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73 

» 

foo 

M 

7.5 

11,3 

7,6 

4,5 

M8,7 

26.2 

216 

A  A 

8,8 

91 

210 

94 

7,8 

11,7 

7.8 

♦.7 

36,6 

28.5 
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ti 
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'.•S 
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8,1 
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S3 
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Km 
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12,6 
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5,0 

42,9 

33,5 
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14 
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8,7 
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15 
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13,6 

9,0 
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26 
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9.4 
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10,70 

87 
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9,7 

14.7 

9,7 

5.8 
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46,1 
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S8 
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10,1 

15.2 

10,1 
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61.4 

47.9 
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t9 
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10,4 

15,7 

10,4 

6.3 

65,2 
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10,8 

16.2 

10,8 

6,5 
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12.2 

:ia 

3i>0 
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11.5 

17,3 

11.5 

6.9 
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789 

13.0 

34 

340 

137 

H,2 

18.3 

12.2 

7,3 

87,2 

68.0 

931 

13.7  ' 

36 
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143 

13.0 

19.5 

13,0 

7.8 

97,5 

76.1 
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14.5  1 

38 

3fN0 

149 

13,7 

20.5 

13.7 

8.2 

107.5 

83,9 

1274 

15,2 

40 

100 

165 

14,4 

15.3 

21,6 

14.4 

8,6 

118,3 

9jU 

1472 

16.0 
I«.» 
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426 

1«3 

23.0 

16,3 

9,2 

188,0 

103.7 

1754 

45  ■ 

450 
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16.2 

24.3 

16.2 

9.7 

147.7 

115,2 

2054 

17.9 

47 '/i 

475 

17K 

17.1 

25.6 

17,1 

10.3 

163.6 

127,6 

2396 

18,8 

50 

500 

185 

18.0 

27.0 

IS.O 

10,8 

1S().2 

1 4<  1,5 

2770 

19,7 

56 

550 

.200 

19,0 

30,0 

19,0 

11.9 

213,1 

167.3 

:i630 

21.7 

Die  Draieeke  bilden  die  Verlnttfllelieii,  die 

dann  eintreten,  wenn  ein  Wy  erforderlich  ist, 
das  zwischen  zwei  anfeinanderfolgenden  Profilen 
liegt  —  und  hier  zeigt  sich  natürlich,  daß,  je 
geringer  die  Abstände  zwischen  den  Profilen 
sind,  die  Verlustdroiecko  sich  verringern.  Darin 
zeigt  sich  also  ein  gewisser  Aasgleicb  für  obige 
Minderwertlffkeit  bei  den  N.  P. 

Dieser  Ausgleich  ist  aber  nur  so  lange  vor- 
handen, als  die  Amerikaner  sich  mit  den  groi^n 
Abetlnden  in  ihrer  Reihe  begnügen,  und  selange 
tle  Alto  nicht  neue  Prütile  einschieben,  wie  das 
fibrigens  schon  mehrfach  in  den  letzten  Jakren 
der  Fall  gewesen  ist, 

(^s  geht  also  daraus  zweifelloa  hervor,  daß 
an  und  für  Rieh  die  Profile  der  amerikanischen 
Reibe  günstiger  konstruiert  sind  als  die  jetzigen 
dentschoD  Profile;  daß,  soweit  sieh  das  beoVtigte 
Wy  iiii  lit  zu  weit  von  den  N.  P.  der  botreffenden 
Kcihc  entfernt,  mit  deneelbeu  in  bezug  auf  Ans« 
nntztin^  des  Eisens  günstiger  gebaut  werden 
kann ;  daü  deuifc'i-^'eutiber  nur  noch  die  Ober- 
lügetiheit  der  deiitBchcn  N.  P.  liai  in  Ii»  irt,  daß 
es  deren  eine  giüDere  Anzahl  und  gltiichniilßiger 


anfgebante  Reihe  gibt ;  daß  endlieh  indes  dieser 

letztere  Vorteil  um  so  mehr  aehwindet,  je  mehr 
neno  Profile  in  die  amerikuiisehe  Reibe  eie- 
geschoben  werden. 

Au  diesem  Tatbestaad  gebt  herror: 

a)  schon  jetzt  laßt  sich  in  vielen  Fällen  mit 
amerikanischen  Profilen  leicbtf>r  im  Gewicht 
konatraieren,  als  mit  den  deutschen  N.  P. ; 

b)  dieser  Umstand  wird  mit  cnnehmender  Zahl 

i         von  Profilen  in  der  amerikanischen  Reilie 
stets  nngiin!4tic:er  für  die  deutschdi  N.  P.; 

c)  vollends  ist  dieses  der  Fall,  wenn,  wie  es 
oft  Torkommt,  elo  mit  araerikanisclimi  Pro* 
fiien  berechnetes  Bauwerk  von  der  Kon- 
kurrenz mit  deutschen  Normaiprofilen  als 
Ersatz  für  die  amerikanischen  Profile  att- 
geboten  lad  aosgefllbrt  werden  soll. 

Ans  diesen  Kiw;ijrnr.,ixen  heraus  ist  es  eine 
Pflicht  der  verbündeten  vier  Vereine,  sich  ein 
klares  Bild  darüber  sn  machen,  wie  diessr  Zt* 
stand  zn  verbessern  ist.  Dieses  ist  um  so  mehr 
der  Fall,  weil  diesmal  bei  der  siebenten  Auf- 
lage des  Deutschen  N.  P. -Buches  die  Forderungen 
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Tabell«  8.  AmerikaBiiche  Profil«  aaeh  Carncgia. 
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mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 
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_kf  

3'  * 

ic.i 

51»,'J 

4,3 

♦J,8 

6,9 

Ü.6 

lo,7ö 

8,4 

3,31 

1  4'  X  iM' 

lUI.Ü 

67,6 

4.8 

7.6 

7.4 

«.9 

14,43 

11,3 

49.9 

4,42 

1  6*  X  3* 

I17.(» 

76.4 

5,3 

8,5 

7.9 

8,2 

1S,7S 

14,7 

81.0 

5,5 1 

1  6' X  3.33' 
7*  X  3.66* 

I5S,4 

84,8 
93^ 

5.8 

»3 

8.4 

Bfi 

33.50 

18.4 

ISl.l 

6.&8 

177,8 

6,4 

10,3 

SJ» 

8.8 

S9.f« 

Si.9 

174,7 

7.68 

1  8'X4' 

SO:u 

101,6 

6.» 

11.« 

9.4 

4.1 

35,24 

27,7 

2K>,1 

8.67 

3Z9,U 

I  lO.Ü 

7.4 

12,0 

9,9 

4.4 

41,51 

3-i,6 

317. t 

9,74 

lu"  /  i.eii' 

118,4 

7.9 

118 

10,4 

4.7 

48,36 

38.0 

409.^ 

10.77 

Ii"  >.5" 

.301,8 

li7 

HM 

14.i 

11.4 

5,3 

60.67 

47.6 

12,66 

ir  ■'  5.-25* 

13:1,4 

11.7 

17.3 

14,4 

7.1) 

77.77 

61.0 

7.52.7 

12.31. 

15'  X  r..5' 

:wi.o 

i;w,4 

1U.4 

16,1 

13.0 

G.i 

81,16 

63.7 

977.9 

I.->.3.-. 

381,0 

1514 

15,0 

il.3 

17.5 

9,0 

115,68 

'.>().8 

1  :;->?. 9 

14.95 

il5'Xö.4- 
!I8*X6' 

381.0 

168.6 

io.6 

S7.4 

23.1 

ll.Ü 

156,31 

1«.7 

1777.8 

14.49 

4»7.« 

I6t.4 

11.7 

18.1 

14.4 

7.0 

t04.4i 

8i.O 

14S14 

18.08 

'  W  ■  f,.25* 

r>(i8,o 

15.8,8 

12.7 

19,6 

15.i 

7.6 

Iii. 79 

95.6 

1891,6 

19.79 

'.■»)' KT 

177,8 

15,2 

a3,y 

17,8 

9.1 

15494 

121.6 

i  448,0 

«0.13 

1773 

lt.7 

«,7  1 

15.1 

7,6 

15i,38 

119,6 

4905,3 

24,29 

■Mh  Abftndernng  der  Profllo  in  Verbraucher-  I 
kreisen  viel  stärker  hervorg'etreten  sind,  als  das 
bei  der  fänfteti  Aaflage  der  Fall  g^ewesea  ist. 

Die  Kommission  hat  in  eoger  Verbiidnng  { 
mit  dem  Verein  deutscher  EisenhQttenlente  seine  I 
Arbeiten  gefährt,  da  vor  allen  Dingen  feat>  ' 
lUtellra  war,  wie  weit  walstechniieh  nrft  der  ! 
Verdflnnnng  der  Stege  gegangen  werden  könne, 
Qod  welche  andere  Abniessongen  der  Profile 
inreh  die  einmal  festgelegte  VerdSanang  der 
Stege  bedingt  seien.    Sodann  mußte  festgestellt  | 
werden,  oh  dif  Walzwerke,  falls  eino  Ahilnfiernng 
der  jüizi{jen  N.  P.  in  eine  neuo  KciLo  vou  den 
TerbSftdeten  Vereinen  festgestellt  wird,  geneigt  < 
leiaa,  die   großen  Kosten   der  Neubeschaffung 
der  Walzen,  lovrie  die  noch  erheblicheren  Kosten  i 
ud  ünannehttltdikeiteB  der  ObergangeMit  auf  I 
sich  7A\  rifbuien.    Alle  diese  Fragen  bcdurfti'n 
langer  Erwägungen  and  kostspieliger  Versuche  i 
ia  den  V^erken,  nnd  wenn  dl«         ik»  die 
Komraiäsion  zar  Erledignng  ihrer  Arbeiten 
braucht  hat,  vielleicht  manchem  lang  erscheinen 
mag,  so  ist  sie  es  nicht,  wenn  man  die  £>umme 
der  Arbeit  berfleksiehtigt,  die  in  der  gansen 
Angelegenheit  Hteokt. 

Das  Ergebnis  all  dieser  Beratungen  legen 
wir  der  Oeeantkemmisslon  ktemlt  vor  and  ftbren 
zanächst  ans,  mur  welchen  Grnndsfttaen  bemoe 
die  neuen  Profile  konstruiert  sind: 

In  den  beiliegenden  Diagnunn  C  sind  die 
neuen  Vorschläge  (Tabelle  8)  durch  die  blauen 
Linien  dargestellt. 

Eine  ganze  Reihe  Berechnungen  über  rrutil- 
i^en  fär  T*  Bisen  hatte  ergeben,  daß  unter 
Most  gleichbleibenden  .\bmes9nngen  die  f^iinsiii^'ste 
Aosnutaang  des  Eisens  erreicht  wird  durch  müg- 
Uefaat  dlnne  Stege.  I 

Kitip  Frbrpitprnng  der  Flanschen  bei  gleicli- 
tileibender  ;Stegdicke  gibt  zwar  ein   auf  die  , 


ProtilhBhe  allein  beaogeiiea,  abaelntea  grSßerai 
^ ,  jfldoeb  ergibt  dieeelbe  keine  Verbeaaerong 

in  bezog  anf  daa  rdaÜT  gfinitigate       für  den 

Fall  es  sieb  daran  bandelt,  für  ein  gegebenes 

Wv  flis  relativ  günstigste  g  ausznsncben,  nn- 
beklimmert  um  die  Hühe  des  Profils.  —  Und  das 
letztere  ist  doch  mit  seltener  Ausnahme  die  KegeL 

Diese  ümstftade  zeigen  deatiieb  die  bei* 
gefdgten  Diagramme  A  nnd  I?. 

In  Diagramm  A  sind  die  Profile  200,  300, 
400  oad  500  nit  rersebiedenen  Stegdieken  ein* 
gesetzt  worden  unter  gleichzeitiger  Abändorug 
der  Flanschenbreite,  so  wie  es  walztechnisch 
noch  znl&ssig  ist.  Es  ergibt  flieh  dabei  als  die 
beste  Kurve  diejenige  mit  dünnstem  StCff  nnd 
entsprechender  schmälster  Flaust  In  . 

In  Diagramm  B  sind  die  gleichen  Profile 
anfgezetebnet  nnd  sind  bei  gleichbleibenden  Steg^ 
dicken  die  Flaiisi  henbreiten  goilntlort.  IHe  Kurven 
ergeben,  daß  oamentlich  bei  großen  Protilböhen 
die  Verschmilernng  der  Flanschen  so  gut  wie 
ohne  Einfloß  ist. 

In  beiden  Diagrammen  sind  der  Dentlichkeit 
halber  für  I  70 — 250  die  Abszissen  (VVider- 
atandsmemente)  in  Maßstäbe  10  nn  »  6  eem 
nnd  die  Ordinaten  (Gewichte)  im  Maßst.ibo  l*»  mm 
=  1  kg,  für  X  — (Iis  Abszissen  ^Wider- 
standanenente)  in  Mafistabe  1  nn  =  6  cen  nnd 
die  Ordinaten  (Gewichte)  In  Mafiatabe  1  nn 
0,25  kg  anfgelragen. 

Aus  diesen  Ki  vvairnngi  ii  Lt-raus  ist  die  bei- 
folgende Profltreihe  Tabelle  3  entstanden.  (Ta- 
belle 1  enthalt  znm  Vergleich  die  jclziircn 
Normalprofile;  Tabelle  2  die  amerikauitichen 
Profile,  die  deshalb  gewfthlt  sind,  weil  sie  anter 
aiirn  aiiviün.lis«  hen  Profilen  dte  güttttigste  Ana* 
Dtttzung  des  Eimens  zeigen.) 
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Tabelle  3.    Nene  Norma]profiIe. 
(Tabelle  3,  abgeändert  nach  Beratung  in  üüssoldorf  am  9.  Febrnar  1904.) 

h  <  150  :  b  =  0,4  h  -f  20 

h  JJJJ:b  =  0,8h  +  36 
h  >  260  :  b  =  0,2  h  4  60 
d  =  0,0203  h  +  2,38;  t  =  2  d  —  2;  r  =  1,5  d,  r'  =  0,6  d.    Neigung  der  Flanacben  14  »/o. 
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HO 
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62,2 

5,14 
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14 

140 

76 

5.2 

8.4 

7.8 
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Bei  Anfatellnng  der  Profllreihe  Tabelle  3 
ist  vun  einer  aus  walztechniichen  Gründen  als 
minimal  anznsehenden  Stegdicke  ausgegangen 
worden.  Diese  ist  für  das  Tr&gerprofil  80  bei 
erbreitortem  Flansch  mit  4  mm,  bei  Träger  500 
bei  verschmftlertem  Flansch  mit  12, .5  mm  als 
äußerst  zulässiges  Minimum  angenommen.  Am 
Rdcksicht  für  die  Nietung  ist  angenommen,  daß 
die  kleineren  Profile  einen  etwas  «rbreiterten 
Flansch  bekommen  müßten,  in  abnehmendem 
Maße  bis  zum  Profil  I  250,  welches  die  gleiche 
Flanschbreite  behalten  sollt«  wie  bisher.  Von 
250  aufwärts  mußte  aus  walztechnischen  Grdnden 
die  Flanscbbreite  kleiner  genoinmen  werden  als 
bisher,  and  aus  den  eingangs  erwähnten  Gründen 

Wy 

konnte  du  geschehen,  ohne  daß  die  ,  auf  die 
Widerslandsmomente  becogen,  darunter  litten. 


Außerdem  etellten  sich  Schwierigkeiten  in  bezug 

auf  Nietbarkeit  nicht  in  den  Weg. 

So  entstand  die  Tabelle  3  schließlich  ans 

den  nachfolgenden  Formeln : 

Die  Flanichenbreite  bei  h  <  150  :  b  =  0,4  h  +  20. 

h  >(160) 

"  »  "       <  250  :  b  =  0,3  h  4-  36. 

„   h      250  :  b=0,2  h  +  60. 

Die  Stegdicke  für  alle  Profile: 

d  =  0,0203  h  +■  2,8«. 
Die  Flanschendicke  für  alle  Profile: 

t  =  2  d  —  2. 
r  =  1,5  d. 
r>=  0,6  d. 

Neigung  der  Flantchen  ist  14  %. 

Es  gebt  aus  diesem  Diagramm  hervor,  daß 
die  neue  Reihe  im  ganzen  wesentliche  Ver- 
besserungen aufweist   gegenüber   den  jetzigen 
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NonM^proilHU  ÜHar  ISO  ««  toi  d«r  m- 
günatiggte  Blainft  d«r  «rimltartan  Fkatelid  be- 
merkbar. 

Üb«r  160  mm  iit  die  gMeturaitiffe  Var- 

däanang  de«  Steges  ansschlaggebend  für  die 
VerbeiBerung,  troUdem  die  Fleneelie  bis  960  mm 
aofw&rt«  noch  etwas  erbreltert  ist. 

Die  nene  Reihe  ist  bei  den  kleinen  Profilen 
durchweg  gtinstiger  als  bei  den  amerikanischen 
Proflleo,  and  weiter  aofw&rts  bleibt  sie  glinstiger 
o4«r  wmiifrten  den  eaerlknaiielieii  sieiek, 
daß  deren  bisheriger  Vorsprnng  etngelielt  iet. 

Des  weiteren  zeigt  sich,  daß  das  mm  nie* 
drlgite  ProllI  ein  n  hohei  Wy  nnd  m  boliee 
Gewicht  bat,  and  daß  es  nötig  ist,  noch  ein 
Trägerprofll  70  einzuschieben,  daa  nach  den- 
selben Hegeln  konstruiert  ist,  wie  die  Anderen 
Prollle. 

Nach  oben  hin  zeigt  sich, 
daß  daa  jetsige  Widerstands- 
■ement  Ton  IViger  560  mit 
3630  nicht  mehr  erreicht  wird, 
nnd  mnß  daher  ein  Trftger- 
prelll  600  nw  eingeeehobra 
werden.  Da  auch 
dieses  nur  ein 
Wy  von  3338 
ergibt,  ist  da* 
Wy    3630  zu 
erreichen 


dnem  dicker  getwalsteB  Triger  600,  wie  ebeo> 
lUll  das  Diagramm  ('  zeigt. 

Ana  all  den  oben  angeführten  Gründen  mttft 
angenommen  werdeo«  daß  mit  dem  Vonelileg 
Tabelle  3  das  heute  emMibar  Ofinatigite  ersielt 
wird.   Von  all  den  antllndiaelMn  Profllreüiflii 
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»,1 
16,2 
6^1,9 
641,1 

110 

8.8 
15.6 
46,5 
.'w8,l 

90 
8,5 
15,0 
39,2 
458,8 

12,59 

12,27 

11,70 

96 
6,7 
11, H 
26,2 
888 

80 
6,66 
11 
23 

188»1 

60 
6,4 
10,8 
19,1 
146,4 

8,51 

848 

7,7 
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iai  die  amerikanische  dl«  gflnstlgate  la  beng 

aaf  Ansnntznnp:  des  Eisens.  Mit  der  neuen 
Reihe  ist  der  Vorsprang  nicht  nar  dadorcb  anf- 
fehoben,  dafi  die  Profile  an  und  Ar  lieh  den 
t)ntn|)re(liend  aineriknnischen  mindestens  gleich- 
wertig sind,  sondern  es  bleibt  der  alte  Vorzog, 
den  namentlich  nnsere  Eonstrakteare  nicht  ver- 
gessen dürfen,  daß  die  große  Reihe  unserer 
Priitilo  eine  viel  günstigere  Ansnntznng  (all- 
gemein gesprochen)  des  Eisens  anläßt,  wie  dag 
Diagramm  C  ebrafelle  in  seinen  Farbendr^eekoi 
aufweist. 

Sodann  wiLre  eine  günstigere  Reihe  nnr  dann 
anfsQstelleD,  wenn  bei  den  Prefllen  nnter  950  mm 
die  F!;i(isi  lit  n  sr  hmalnr  pen  oaimen  werden  könnten, 
wa«  aas  uiettecbniscber  Rücksicht  nicht  gut  an* 
g&ngig  ist,  und  bei  den  hohen  Profilen  kann 
einmal  der  Steg  ans  walsteebaiseben  Bflck- 
sichten  nicht  noch  welter  Twdttnnt  werden, 
and  nützt  es  nichts, 
die  Flaasehe  breiter 

oder     srhmnler  zn 
iMUihen,  wie  uns  die 
Diagramme  A  and  B  «t 
«eigen. 

Endlich  muü  be- 
rlekatehttgt  werdeOf 
daß  es  aach  notwendig 
ist,  der  neven  Beihe 


eine  eolebe  Ansdehnnng  an  geben,  daft  die 

hdchstcn  nnd  niedri<r>ttcn  Widerstaadsmemanie 
der  alten  Reihe  besteben  bleiben. 

WÜbrend  der  VerbaadlaBgen  selbst  waren 

Zweifel  darüber  entstanden,  ob  die  Tr.lpcr  dor 
neaen  Reihe  mit  ihren  verdünnten  Stegen  noch 


Diagramm  B. 


1 

6UC 


I 

400 


I 


Dlmvo'lonrn 

Plaiisrli(»nbrftte 
Sti'i;ilii'ke  .  .  . 
Flanscheodicke 
(iewicht  .... 

Wy  

Wy 

0  '  ■  •  •  • 

FIsDschenbreite 
8*egdieke  .  .  . 
KLiiischendicks 

(i.1WHht   .  .  .  .  ' 

Wy  I 

Wv 


b  =  0,Sb  SS 

b  =  0,111 +  *0 

b  -  0,S  h 

jProai 

Dlin*n»ioDea 

b  =  Mh-f  SA 

b  ^  0.8  h  -f  <^0 

b  -  o.sii] 

170 

150 

Plangchpnhreite 

125 

110 

fHJ 

14,5 

14,6 

14,5 

Stegdirke    .  .  . 

9,1 

9,1 

9.1  1 

27 

27 

27 

I 

Flanscbendicke 

16,2 

16,2 

16,2 

122,8 

114,4 

(iewieht  .... 

50,9 

47.1 

42,0 

266ti,3 

2485 

2243 

300 

641,1 

575,8 

488,70 

20,64 

20,23 

19,61 

Wv 
(i 

12,59 

12,22 

11.64 

155 
11,8 
21,G 
H5,Ö 
1483^1 

10,68 

140 
11.8 
2l,fi 
80,68 
1807 

18,83 

120 
11.8  1 
21,6 
7a.74 
1168,8 

16,63 

I 

200 

Flansrhenbreite 

Stfgdicke   ,  .  . 
Flanschendicke 
•  tewicht  .... 

Wy 

0 

96 
6,7 
11,3 
28,2 
888 

8^1 

80 
6,7 
11,8 
23,5 
188,8 

8,18 

60 
6,7 
11,3 
20,0 
168,0 

7,8 
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genflgoide  KaieMeliwhelt  bStea.   Eine  tirste- 

matische  Reihe  von  Versucben  ist  hierüber  durch 
die  Herren  Ueheiairat  latze,  Ueheimrat  Krobn 
«nd  den  aitonterseieliii«teii  ]>ir«ktor  Kiatslä 
vor^dnommen  worden,  deren  En^ebniue  in  b«i- 
liegendem  Blatt  D  (Tafel  XVI)  aufgezeichnet  »ind. 
Dm  Enderg-ebnia  war,  d&Ü  durchweg;  die  verdünnten 
Stege  bei  VerwendoBf  der  X~  Eisen  als  Ban- 
träger  sich  noch  als  genügend  knicksicbor  (fünf- 
fache Sicherheit)  erwiesen.  Aach  bezüglich  der 
in  Stefe  «nftretendeii  SeherspMaiiageii  ergab 
sich  durch  rechnerische  Untersuchnnpen,  daß 
die  X*£'*dB  bei  Verwendung  als  BaatrOger 
keine  m  hohen  Beanepraehangen  ia  den  ver» 
dflnnten  Stegen  zu  erleiden  haben. 

Soweit  die  Erwigangen  in  konatmktivor 
Hinsicht. 

Was  naa  die  Walsbaikelt  der  Profile  an- 
langt, 80  muß  angenommen  werden,  daß  in  be- 
zog auf  Verdännang  des  Stege«  and  Erbreiie- 
raag  and  Dieke  der  Flaaiehe  aanlcbit  in  dem 

Vorschlag  (Tabelle  3),  s  iueit  lnnte  walztech- 
niach  noch  praktisch  möglich,  vorangegangen 
ist,  and  dafi  saalehat  weiter  nicht  gegangen 
werden  kann.  Ein  Teil  des  Vorteiles  der  gUnsti- 
geren  Ausnutzang  des  Eidens  wird  sicher  bei 
den  Profileo  der  Tabelle  3  gegenüber  den  der 
Tabelle  1  aafgehoben  durch  höhere  Selbstkosten 
der  Walzwerke.  Diese  bliherea  Selbstkosten 
entstehen : 

a)  Dareh  einmalige  Ausgaben,  bedingt  darch 
vorzeitige  Erneuerang  eines  Teiles  des  vor- 
handenen Wal/enparkes.  Es  wird  angenommen, 
daß  die  Profile  bis  380  einschließlich  sich  bei 
allen  Werken  anf  den  vorhandenen  Walzen  ein- 
drehen lassen,  jedoch  sind  diese  in  ilircm  Durch- 
messer za  verringern.  Von  380  mm  aufwärts 
dad  alle  verhandeaea  Walsen  sa  verwerfen  and 
dafOr  neae  za  beschaffen. 

b)  Durch  dauernde  Ausgaben,  imirm 

a)  die  Prodaktion  in  den  einzelnen  Prutilen 
in  der  ZeiteinheU  sich  verringert,  einerseits 
darch  die  geringen  Metergewichte,  amlerseits 
durch  die  unter  Umständen  größere  Anzahl 
Stiche,  die  durchweg  für  jedes  Profil  erforder- 
lieb werden; 

ß)  indem  die  Gefahr  der  Walzenbificbe  durch 
die  dönnen  Stege  sich  vergrößert  and  daher 
direkte  aad  iadlrakta  Mehrkostea  hervorgerafen 
werden; 

y)  inlcrn  die  Gefahr,  fehlerhafte  St.'lbo  und 
dadorch  größere  Mengen  Wrack  nod  Enden  zu 
bekoamen,  stdgt.  — 

Nachdem  die  Klärung  der  Angelegenheit  bis 
za  diesem  Pankt  gediehen  war,  hat  die  Arbeits- 
kommission dieselbe  znr  Vorlage  an  die  tech- 
niHchen  Vertreter  der  Walzwerke  gebracht  und 
für  dieselben  dabei  die  foigeaden  Fragen  anf- 
gestellt: 


I      1.  Erkennen  die  Werke  aa,  daß  die  amerikar 

'  nischen  Profile  in  bezog  auf  Ausnutjrimß-  des 
Eisens  günstiger  konstraiert  sind  als  die  jetzi- 
gen  deotscben  Nermalprofile? 

3.  Erkennen  die  Werke  allgemein  als  richtig 

'  an,  daß  eine  Umarbeitung  der  deatschen  N.  P. 
in  dieser  Hinsicht  schon  auf  dem  inländischen 
Markt  einer  größeren  Verwendangsffthigkeit  fOr 
Eisen  überhaupt  förderlich  sein  würde? 

3.  Erkennen  die  Werke  an,  daß  der  Wett- 
bewerb aaf  dem  aaslAndlsehea  Harkt  der  deat- 
schen Risenindnstrie  dio  Vf<rpflirhtnng  auferlegt, 
das  denkbar  Beste  auf  diesem  Gebiete  za  leisten  ? 

4.  Halten  die  Werke  aas  diesen  GrBnden  es 
für  ihre  Pflicht,  die  Profile  za  ändern? 

5.  Wenn  die  Frage  4  bejaht  wird,  so  handelt 
es  sich  daram,  zu  entscheiden,  ob  die  hier  vor- 
gesehene neue  Prefilreihe  den  Werken  als 
das  Hpsto  erscheint,  was  nach  Lage  der  Sache 

1  gemacht  werden  kann,  oder  ob  and  welche 
I  andere  Vorsehlige  dieselben  sa  maeben  habea 

und  mit  welchen  Begründungen? 
I  6.  Halten  die  Werke  es  mit  ihren  Interessen 
I  verelabar,  wenn  am  1.  Jali  1005  fHlhestens  die 
siebente  Auflage  des  Profilbuches  der  Oflfent- 
lichkeit  übergeben  wird,  nnd  daß  bis  etwa 
I  1.  Jali  1906  sämtliche  Profile  vom  Stahlwerks- 
I  Verband  erhilltliek  sind? 

I       Silmtliche  Fragen  wurden  in  einer  Versamm- 
I  lung  der  technischen  Walzwerksvertreter,  welche 
I  am  17.  September  1904  in  Düsseldorf  stattfkad, 
I  brjiht,  wenngleinh  bei  dieser  Gelegenheit  auch 
I  die  großen  Bedenken,  die  hinsichtlich  der  Ab- 
aaderang  der  Nornwlpreile,  iasbeaoodera  wegen 
der  Schwierigkeiten  des  Obergangl  beatelieD, 
zum  Ausdruck  gebracht  wurden. 

Nachdem  dieses  Ergebnis  erzielt  war,  hat 
die  Kommission  dasselbe  dsm  Stahlwerks- Ver- 
band unterbreitet,  damit  er  die  Vorlage  anch  in 
ilirer  wirtschaftlichen  Bedeatnng  prüfe  and  Stel- 
lang daaa  nebne.  Die  VersehUge  haben  in 
J  einer  Sitznni?  dcB  Stahlwerks-Verbandes,  wnlrhp 
I  am  27.  September  1904  stattgefunden  bat,  der 
Beratang  dieses  Verbandes  natwstaaden,  der 
Verband  hat  dabei  sieh  grundsätzlich  fUr  die 
Aufnahme  der  neaen  X* 'Präger-Profile  aus- 
gesprochen and  gleichzeitig  sich  bereit  erklärt, 
wegen  der  Einführung  der  neuen  Normalprofile 
tnit  <lt^r  N'ormalprofilbaeh- Kommission  in  Ver^ 
handlung  zu  treten. 

Naehden  dieeea  Ziel  erreiebt  ist,  biU  die 
Kommission  dafür,  daß  Ihre  Arbeiten  znnflchst 
erledigt  sind  and  es  nunmehr  Sache  der  Gesamt- 
kommission  ist,  einen  weiteren  BeMblnft  herbei- 
zufüliren. 

Wir  können  unseren  Bericht  nicht  schließen, 
ohne  der  tatkräftigen  Mitwirkung  der  Nferren 
Cieheimrat  Intze,  Oeheimrat  Krohn,  Direktor 

iDahl.  Direktor  Malz  und  Direktor  ^firin- 
gurum,  sowie  der  beteiligten  Waizworksver- 
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tMtor  and  Walzw«rke  für  ihre  kintivialfgn 

Versacbe  bei  den  niedaigalegten  FeatitelliuigeD 

dankbar  za  gedenken.       KinuU.  Sehrödt^. 

Hr.  Kintzlö  alt  B«ferent  der  Kommüsion 
btgiilndet«  df«  Yorlag«  mfindtioli  MMh  woitor 
wie  folgt: 

Für  die  Kommission  habe  ee  sich  in  erster 
Linie  darum  gehandelt,  lieh  die  Aufgabe  za 
iteUeo,  naoh  welcher  Blehtoog  Un  die  jetslgen 
Nomalprofile  verbesnening-sbeiiürftig  seien;  es 
gebe  zwei  Jäichtnngen :  entweder  man  behandele 
die  Sache  vom  Oesicbtspankte ,  daß  fQr  eine 
bestimmte  Trägerhöhe  ein  möglichst  gänstiges 
Verhältnis  für  Widerstandsmoment  nnd  Gewicht 
herauskomme,  oder  man  behandele  die  äache 
▼OB  dem  Oeeiehtapankte,  daß  ohae  Bflekeicht 
auf  die  Höhe  des  ProftlH  ein  gegebenes  Wider- 
standsmoment duich  ein  möglichst  gennges  Ge- 
wicht emieht  werde.  Ei  lei  lofhrt  eüdeeehtend, 
daß  diese  beiden  Richtungen  sieb  betreffs  der 
Verbesserung  der  Pro&le  nach  zwei  ganz  ver- 
•chiedenen  Seiten  bin  bewegen,  und  es  war  zu 
prüfen,  welchem  Zwecke  vorwiegend  die  Normal- 
profile dienen  sollen.  Soweit  es  an  Hand  der  An- 
gaben größerer  Formeisenwalzwerke  möglich  war 
Feititelliingeii  so  m«dMB,  kennte  au  den  SchloB 
ziehen,  daß  rund  der  ganzen  Herstellnng  an 
Trägern  lediglich  Bauträger  lind  nnd  als  solche 
benvist  werden,  nnd  dafi  hOehtteni  Vs  dereelben 
io  die  eigentlichen  zatiammengesetzten  Konstruk- 
tionen, seien  es  Brücken*  oder  fioohbaoteni  hin- 
eingehen. 

Non  iet  m  Eweifisllei,  dafi^bei  gewShnliehen 

Bautrllg-ern  mit  nur  sehr  wenigen  Ausnahmen 
die  Frage  ho  gestellt  wird,  daß  es  für  den  Bau 
gleichgültig  ist,  welche  HSlie  dei  Tr&gers  man 
wShlt,  wenn  der  Bau  nar  mit  einem  mög- 
lichst p:erinpeu  Gewicht  an  Eisen  herg^estellt 
wird,  und  selbst  im  üocbbau,  bei  dem  noch 
ftbriff  bleibenden  Ptnftel,  wird  bei  einem  grofien 
Quantum  die  Frage  die  pleiche  sein  und  nur 
bei  einem  begrenzten  (Quantum  die  Frage  zu 
itellen  lein,  daß  man  mit  einer  mOgliehit  ge- 
ringen Trägerhöhe  aosrakommen  suchen  Bull, 
ohne  Bfleksicht  auf  das  hierbei  sich  ergebende 
Qefdcht.  Nachdem  einmal  diese  Erkenntnis  die 
Oberhand  gewinnen  moAte,  ging  die  Kommission 
nur  noch  davon  ans,  zn  erwftgen,  in  welcher 
Weise  das  höchste  Widerstandsmoment :  Gewicht 
erreicht  werden  k5nne,  mbaklmmert  nm  die 
dabei  heranskomraende  Höhe  der  Profile.  Ea 
wurde  nun,  ausgehend  ?on  diesem  Gesichtspunkte, 
die  Frage  gestellt,  wie  verhalten  rieh  nach 
dieser  Richtung  hin  die  Prolilreilien  der  ver- 
schiedenen Länder.  £s  wurden  zum  Vergleich 
herangezogen  die  dentachen,  englischen,  ameri- 
kanischen und  die  österreichischen  Profile.  Es 
wtiriJfn  die  Berechnungen  aufgestellt  nnd  die 
ivttiuluie  wurden  in  graphischen  lafoln  auf- 


I  gweichnet  und  so  der  Vergleich  ermöglicht 
Es  stellte  sich  dabei  heraus,   daß  die  dent- 
sehen  Normalprofile  in  ihrer  Qesamtheit  sich 
durchweg  gegendber  allen  «briffen  ProflrelheB 
aiuzeichnen  durch  zwei  Eigenschaften:  1.  durch 
eine  möglichst   einheitliche  Dorelibildang  so- 
wohl in  den  Abatnlhngen  Ten  PkwfilhBhe  nnd 
Flansche,  wie  auch  durch  die  Abstände  voneinander; 
3.  wurde  aber  des  weiteren  festgestellt,  daß  die 
Profile  an   und   für   sich  von  einzelnen  aus- 
Undiiehen  Profilen  überholt  waren,  und  zwar 
waren   sie   überholt   von   den  amerikanischen 
Profilen.  Es  konnten  deshalb  alle  übrigen  Beihen 
aiallndlaeher  FrdUe  aiMcbelden,  nnd  mnflte 
der  Vergleich  weiter  fortgeführt  werden  für  die 
amerilianilchen   und  dentschen  Normalproüle. 
Nachdem  diese  Brkenntnli  einmal  dvrehgedrungin 
war,  maßten  die  Gnudaitze  entworfen  werden, 
nach  welcher  Richtnng  hin  vorzngehen  sei,  um 
die  neuen  deutschen  Normalproüle  den  ameri- 
knniiehen  nicht  nur  ebenbürtig  zn  stellen,  sondern, 
wenn  möglich,  dieselben  zu  überholen. 

Um  eine  Grundlage  zu  gewinnen,  nach  welcher 
Riehtnng  hier  vergegangen  werden  mdiae,  wnrdi 
alsdann  eine  ganze  Reihe  von  Vorversuchen  ge- 
1  macht :  1.  £s  maßte  feitgestellt  werden,  welchen 
I  Eintnft  die  Vermindemng  der  St^tlrke  hat; 
'  2.  es  BioBte  festgestellt  werden,  bis  za  welchen 
I  Grenzen  es  noch  möglich  wftre,  unter  Beibehaltung 
der  Flauschenbreite  beim  Walzen  heruulerzugehen; 
es  mußte  3.  fbatgeetellt  werden,  weichen  EinflsA 
die  Verschmälernng  des  Flansches  haben  müsse, 
nnd  wieweit  nach  dieser  Bichtang  hin  gegangen 
werden  könne  nnd  mibwe,  ohne  die  Gebranehs* 

ffthigkeit  der  Profile  zu  schädigen. 

„Ich  will  hier",  fahr  Redner  fort,  «die  ganze 
Reihe  ren  Feitstellongen,  die  anf  den  Wals- 
werken  erfolgt  sind,  flbügshen  nud  will  nur  BS 
zwei  grundlegenden  Diagrammen  Stellting  nehmen, 
welche  ebeulaUs  in  der  V'orlage  enthalten  sind, 
nnd  weiehe  sehUefiUeh  die  Biehtang  bestimmt 
haben,  die  genommen  werden  mußte,  nm  die 
Profilreihen  zu  konstruieren.  Das  Diagramm  A 
zeigt  eine  Reihe  von  ProlUen,  bei  wehdien  Ten 
einer  Stt-gdickf  dör  jetzigen  Normalprofilehenmter- 
gegangen  wurde  bis  zu  einer  Stegdicitei  die  noch 
walztechnisch  als  angängig  bezeichnet  werden 
kunnte,  unter  gleichzeitiger  Verschmälerung  der 

I  Flanschen  in  einem  bestimmten  Verhältnis.  Das 

I  zweite  Diagramm  B  zeigt  die  gleiche  Verschm&le- 
rnng  der  Finnsehen  bei  gleiehbleibender  Dicke 

'  des  Steges.  Dieses  zweite  Diagramm  zeigt,  daß 
die  Verscbmälernng  des  Flauehei  fait  oluie 
Eindnfi  anf  die  Geitnltnng  der  Enrve  ist,  wlh- 
rond  die  gleichzeitige  Verdünnung  des  Steges  In 
dem  ersten  Diagramm  deutlich  beweist,  daß  eine 
wesentliche  VerbeiieruDg  damit  verknüpft  ist. 

{  Die  nötigen  Ansffthmngen  finden  Sie  in  dem 
Ihnen  zugestellten  Entwurf,  und  Sie  finden  des 

l  weitereu  die  Folgerungen,  die  aus  diesen  Ver- 
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•neben  fw«g«B  wnrdra,  die  idilieBlieb  >n  den 

Profilreihen  fährten,  wie  wir  «ie  Ihnen  vorgelegt 
haben.  Sie  fährten  zu  dem  Ihnen  hier  nochmals 
vorgelegten  Diagramm,  in  welchem  iowobl  untere 
jatsjgea  Normalproäle  wie  auch  die  neuen  Normal- 
profile nnd  die  amerikanigchen  Profile  in  gleicher 
Weise  and  mit  verschiedenen  Farben  bezeichnet 
eingetragen  tliid.   Sie  endiMi  ue  «li«Mm  Dfair 

gTnmni,  daß  ^ie  in  hianer  Farbe  bezeichnete 
Diagrammlinie  die  bei  weitem  günstigste  ist, 
da6  flie  eidi  miBeren  jetzigen  Profilen  gegenüber 
nicht  nnweaentlich  günstiger  gestaltet,  und  daß 
sie  lAmÜiche  amerikaniechen  Profile  nicht  nur 
«ireiebt,  eoadem  meiitens  Ifberbolt.  Es  war 
Bon  noch  festzustellen,  ob  die  neotti  Protilreihen 
■it  ihrem  verdünnten  Steg  einen  genügenden 
Wideratand  gegen  Knicken  hatten.  Diese  Um- 
ttlnde  loUtagi  noeb  lUuvMtellt  wtrd«B  dtrdi 
Versuche,  und  mtißten  für  diese  Versuche  Profile 
hergestellt  werden,  wekhe  ungefähr  den  Ver- 
blltniiaen  entspraebeD,  wl«  die  vmim  Prollle 
dieselben  anfweisen  sollten.  Es  wurden  demnach 
die  Versuche  in  Rote  Erde  durchgeführt  im  Beisein 
der  beiden  HH.  Intze  nnd  Krohn,  und  finden 
SH»  dtt  Ergebaia  denalben  ebenfalls  in  dem 
Ihnen  zugesandten  Entwurf.  Es  stellte  «irh 
tieraaa,  daß  die  Trftger  noch  genfigend  kuick- 
ileher  slad,  d*0  maa  aber  «nfftAhr  «ndtr  Graue 
angelangt  ist  und  man  nicht  weiter  in  YeriflBOlDif 
der  Stege  vorgehen  kann. 

Die  KeBiniMloii  darf  aaf  Grand  dieser  mn* 
bngreichen  und  langwierigen  Vorarbeiten  sagen, 
daß  sie  glaubt,  in  dem  Ihnen  vorgelegten  Ent- 
wurf diejenigen  Vorschlage  gemacht  zu  haben, 
die  einerseits  als  erreicbbar  durch  die  Walz- 
technik ,  anderseits  als  noch  zulässig  für  die 
Sicherheit  des  Baue«  zu  betrachten  sind,  and 
glaabt,  daO  danift  te  radilialster  Weise  dae> 
jenige  wiedergegeben  ist ,  was  überhaupt  auch 
sokfinftig  ala  möglich  angesehen  werden  kann. 

Naebden  diese  PestetellnngeB  erfolgt  waren, 
hat  die  Kommission  im  Hinblick  auf  die  un- 
geheure Umw&lzung,  welche  die  Umänderung 
der  Normalprofile  namentlich  während  der  ein 
oder  zwei  Jahre  Obergangszt  it  sowebl  in  Kreisen 
der  Produzenten  wie  der  Konsumenten  herbei- 
fähren  mofl,  es  für  nötig  erachtet,  das  ganze 
Material  den  destsehen  Waliwerken  an  unter- 
breiten. Es  haben  demnach  Verhandinngen  mit 
den  tectmisehen  Persönlichkeiten  aller  groüen 
Trigerwerice  stattgeftinden,  nm  an  prüfsn,  ob 
die  Reform  auch  nach  allgemeiner  Ansicht  das 
denkbar  Beste  darstellte,  o  b  die  Reform  dnrch- 
Ahrbar  nnd  wie  sie  durchführbar  sei.  Das 
Endergebnis  wurde  in  einer  Konfereas,  wo  fast 
alle  großen  Walzwerke  vertreten  waren,  fest- 
gestellt. Demnach  bat  die  Kommission  auch  die 
Arbeit  da«  Stahlwerks- Verbände  nnterbreltet, 

um  festzustellen,  ob  die  Walzwerke  anrli  bereit 
wiren,  die  ongeheoren  Kosten,  welche  die  Um- 


I  wandlnng  nit  'sieb  brfaigen  utete,  aof  sldi  n 

nebmon  nnd  noch  mehr  die  Mißstande  zu  tragen, 
die  mit  der  Übergangszeit  verbunden  sind.  Aneb 
bier  fand  sich  Übereinstimmung,  und  alle  Wetke 
gaben  ihre  ZnatinunVBft  in  der  Voraussetzungt 
daß  es  klar  erwiesen  sei,  daß  die  Um- 
wandlung wirklich  eine  Verbesserung 
der  KenknrrensfAbigkeit  anf  dem  Welt- 
markte berleute. 

Und  nun  komme  ich  auf  den  Kardinalpunkt 
der  Frage,  der  nns  beute  bler  besebftftigeD  mnS. 
Bisher  haben  wir  nur  die  VerbeHserungnwtiriiig- 
keit  der  Profile  an  undtfür  sich  behandelt  and 
haben  dieselben  nnr  nach  einer  Richtung  hin 
verbessert,  nach  der  Richtung  nämlich,  daß  ohne 
I  Rücksicht  auf  die  Höhe   der  Profile   das  mög- 
I  liebst  niedrige  Gewicht,  bezogen  aaf  das  Wider- 
atandanonent,  herasakoBnen  ntoe.   Es  ietj» 
'  nun  zunächst,   wie  sich  auch  heute  wohl  bei 
der  Diskusaion  beraossteUen  wird,  beim  Kon- 
straktenr  das  Bestreben  Toibaadea,  dieBftekaiebt 
auf  die  Höhe   des  Profils   in  höherem  Grade 
walten  an  lassen,  nnd  für  alle  diese  F&Ue  würde 
sich  die  Verbesserung  nach  einer  verkehrten 
I  Richtung  hin  hewe^eii.    Es  M  dei  Weiteren  bsi 
tien  ganzen  Verhandlungen  hervorgehoben  worden, 
:  daß  die  Reform  doch  bloß  deshalb  notwendig 
sei,  nm  anf  dem  Weltauorkte  nit  allen,  nneh 
den   amerikanischen  Profilen,   konkurrieren  zu 
können.    Nun  haben,  wie  schon  aasgefnhrt,  die 
NorraalproHle  tot  den  anerikanlsehen  Profilen 
I  den  großen  Vorzug,  daß  sie  in  geringen  Höhen - 
I  abständen  vorhanden  sind,  mit  anderen  Worten, 
I  es  gibt  eine  wesentlich  größere  Anzahl  von 
Profilen,  nnd  es  ist  nicht  nötig  und  kommt  auch 
t  nicht  vor,   daß  Normalprofile  in  abweichender 
I  Stärke  verlangt  und  hergestellt  werden.  Wie 
aebr  dai  letitere  bei  den  amerikaniseben  Pre- 
fllen  der  Fall  ist,  geht  daraus  hervor,  daß  aus 
den  statistischen  Zahlen,  die  uns  von  den  meist- 
exportlerenden  Trtgerwerken  gegeben  werden 
sind,  es  sich  herausstellt,  daß  höchstens  50  "/»i 
meist  noch  weniger,  des  gesamten  exportierten 
Gewichtes  an  amerikanischen  l^ägem  in  den 
minimalen  Stärken  der  Profile  zur  Verwendnag 
gelantrten,  also  über  50  "/'o  in  anormalen  Starken 
verlangt  wurden,  und  dsiß  demnach  die  Verluste 
an  Gewiebt  bei  diesen  60  niebtnermaler 
Profile  sehr  erhebliche  sind.    Es  bleibt  daher 
immer  die  Frage  besteben,  die  so  oft  bei  den 
gansen  Erilrterongen  gestellt  worden  ist;  Wie 
ist  es  möglich,  festznstellen ,  ob  diese 
Vorteile    der    deutschen  Normalprofile 
I  nicht  die  anderen  Vorteile,  die  die  ameri- 
^  kanischen  Normalprofile  haben^ aufheben , 
oder  in  welchem  Verhältnis  hier  Vor-  oder  Nach- 
1  teile  bestehen   bleiben.    Um  mich  deutlicher 
I  ansandrliekeB,   nvB    die   Frage    so  gestellt 
werden:   Wenn   ein    Hau  mit   bestimmten  An- 
\  forderangen  berechnet  würde,  einmal  1.  mit  nor 
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4eattelten  Nornftlproflleii,  todanil  9.  mit  nor 

amcrikanisf l:cTi  Profilen,  wie  würde  sich  da  in 
beideu  Fäilda  das  Gesamtgewicht  stellen.  Es 
Ist  »«nentlleh  Ton  OeMBnit  Erobn  wthrend 
der  Verliaodlaogen  öfters  barroifdioben  worden, 
die  Frapre  nioht  allein  bo  zn  stellen  sei, 
üundera  die  i'raxis  ergäbe,  daß  es  sehr  häutig 
vorkemnie,  daß  «la  Bao  den  Eonstraktions- 
werkstüften  zur  Offerte  unterbreitet  werde,  bei 
welchem  amerikanische  Protile  zur  Verwendnug 
g«l«igt  teteii,  snd  daB,  wenn  dtete  amerika* 
nischen  Prutile  durch  Junt^che  ersetzt  werden 
müssen,  ein  Uewichtsanterscbied  Ton  10  bis 
30  ^  heranskin«.  Es  wurde  ihm  oft  daranf 
geantwortet,  daß  die  Frage  dahin  wohl  ihre  Er- 
leliLTiinp:  finden  kfhine,  daß  in  solchen  Fällen 
ein  i^riielzen  der  aiuerikanischea  Prodle  durch 
deaische  daahalb  nicht  notwendig  s«l,  weil  di« 
anierikaniaahMI  Profile  sämtlich  in  Deatschland 
nicht  nor  an  daer,  sondern  an  mehreren  Stellen 
an  haben  seien.  Det  weltenn  nftora  fbstgeatellt 
werden,  wenn  timgokehrt  ein  Bau  mit  deutschen 
N>raialprofilen  vorgeseheD  and  berechnet  sei, 
ob  dann,  wenn  diese  deutseben  Normalproflle 
darch  amerikanische  Profile  ersetzt  würden,  nicht 
aach  ein  gleich  ungünstiges  Verhältnis  für 
die  amerikanischen  Profile  sich  ergäbe.  Aaf 
diese  Frage  hat  bislang  von  keiner  Seite  in  ge- 
nÜL^^iTid  sfh.irfer  Weise  eine  Antwort  erteilt 
werden  können,  und  ich  steile  demzufolge  auch 
bente  an  dieser  Stelle,  wo  die  Eontnmaiten- 
kreise  in  der  Mehrzahl  sind,  die  gleiche  Frage 
und  bin  gespannt  darauf,  ob  hierauf  eine  be- 
friedigende Antwort  erteilt  werden  kann. 

Ich  muß  hier  noch  auf  einen  zweiten  Fall 
kommen,  das  ist  die  Preisfrag^e.  Wir  sehen 
einerseits,  daß  die  neuen  ProtHreihen,  nament- 
lich in  den  grQBeren  HShen,  niebt  nnwesentliehe 
Verbesserangen  aufweisen,  die  in  Gewichts^'er- 
mioderongen  beim  Bau  ihren  Ausdruck  finden 
sollen.  Anderseit«  werden,  wie  ebenfklls  ans 
der  liineii  zugeschickten  Denkschrift  ersichtlich, 
die  SellisLkosten  der  Profile  sich  nicht  unwesent- 
lich erhöhen.  Wieviel  diese  Erhöhung  betragen 
wird,  ist  nicht  ohne  weiteres  festcnstellen. 
Jedenfalls  ist  sie  vorbanden,  nnd  es  ist  des 
weiteren  sicher,  daß  der  Konsument  in  letzter 
Linie  diese  DiiTerens  ebenfklls  tragen  niaB.  Bs 
stf'lien  sich  demnach  einer.-<(>ifs  eine  Utwidits- 
ermiiliigung,  anderseits  eine  Einheitspreiserböhung 
geßrenüber,  nnd  wird  darch  dieee  PreiserbShuug 
der  eiewinn  vermindert. 

Indem  nun  die  Rommission  diese  ErwJlpnnpren 
Ihnen  anheimgibt,  möchte  ich  hier  nochmals  aus- 
driicklicb  feststellen,  daß  der  Verein  dentscber 
Kisenlinttenleute,  d.  h.  die  I'rodnzenten  in 
Formoisen,  alles  getan  haben,  was  möglich  war, 
nm  die  Frage  der  Verbessernng  der  Profile  nn 
kllireii,  daü  sie  keine  Mühe  mul  koin>^  Arbeit 
gescheut  and  endlich  sich  bereit  erklart  haben, 


I  die  Eesten,  die  sieh  nach  lOllienen  besiffem, 

auf  sich  zn  nehmen,  wenn  dem  dentscben  Ge- 
werbe aas  denselben  entsprechende  Vorteile  aaf 
die  DMMf  ennobaen.  Ea  mteaen  aber  aaderseitt 
die  dentsoben  Eiienbfittenwerke  erwarten,  daB 

'  ihnen  ans  Konsamentenkreisen  klipp  und  klar  dar- 
gelegt wird,  ob  und  inwieweit  es  festgestellt  ist 
oder  festgestellt  werden  kann,  daß  die  deutschen 
Normalprofile  auf  dem  Weltmarkt  nicht  mehr 
I  so  konkarrenzffthig  sind,  wie  es  die  amerika- 
i  nischen  Profile  aind,  lediglieh  belegen  aaf  die 

Kosten  der  Profile  selbst.  Anf  diesen  Punkt 
1  möchte  ich  Ihre  ganz  besondere  Aufmerksamkeit 
I  gerichtet  haben,  mit  der  Bitte,  ihn  in  eingehend- 
ster Weise  zu  prüfen.  Sollte  man  zu  dem  Br- 
gebnin  kommen,  dni]  die  Frag:e  noch  nicht  ge- 
nügend gekWlrt  ist,  und  daß  es  noch  besonderer 
ÜBtennchangen  aach  dieser  Bicbtnng  bin  be- 
darf, Rf)  diirfon  wir  die  Verantwortlichkeit  nicht 
aaf  uns  laden,  jetzt  schon  dieee  Änderung  vor- 
nsehlagen;  sie  wlre  blnavsnacldeben  bis  lar 

achten  Anfluge,  um  w.'Uiretid  der  daawiaehen* 
liegenden  Zeit  es  uns  zn  ermöglichen,  die  noch 
fehlenden  FeetsteUangen  an  machen. 

Die  vorliefende  Arbeit  wird  fibrigeM  aleht 

'  als  verloren  anzusehen  sein,  well  sie  unseres 
Erachtens    die    Richtungen    bezeichnet,  nach 

I  welebein  die  Verboieeiangen  sieb  bewegen  sollen, 
und  anderseits  die  Grenzen  feststellt,  in  wel- 

ichen  solche  noch  möglich  sind.  —  Diese  Arbeit 
darf  deshalb  ikli  Gmndlage  dienen,  nnf  weiebe 
I  sich   die   weiteren   Erörterungen   nad  Unter* 
snchnngen  aufbauen  soUea." 

In  der  an  die  Ausführungen  des  Referenten 
sich  anschließenden  Diskussion  bemerkte  Banrat 
Dr.-lug.  Peters,  daß  die  Rücksicht  anf  den 
I  Inlandsmarkt  die  Werke  nicht  veranlassen  könoo, 
so  grofie  Opfer  la  bringen.  lairiafBra  die 
Rücksicht  auf  den  Auslandsmarkt  dies  erforder- 
lich mache,  könnte  nur  darch  eine  direkte 
Rnndf^age  l»ei  den  groflen  EonstraktionsfinaeB 
festgestellt  werden. 

Direktor  K  i  n  t  z  1  ^  wies  darauf  hin,  daB 
man  auf  4  bis  5  deutschen  Werken  aneb  almt* 
liehe  engliacbe  nnd  anerikaaisebe  Profile  habea 
könne. 

Banrat  C ramer  erkannte  zwar  die  be- 
dentangsvollen  Arbeiten   der  Wnlnwerke  an, 

glaubte  jedoch  in  der  netipn  Profilreihe  keine 
Vorteile  für  den  Konstrukteur  zu  erblicken. 
Nach  seinem  DafBrbaltea  oolle  nuin  die  Variation 
im  Widerstandsuiouient  mdlt  herstellen  durch 
verschiedene  St«  ,L'>tElrken ,  sondern  durch  ver- 
schiedene Flansciiunbreiten.  Man  brauche  eben 
Träger  von  verschiedenen  Widerstaadsiaomeat 
bei  gleicher  Höhe. 

Oberbaurat  Engesser  war  der  Meinung, 
daß  man  die  Verlndemng  der  Proflireibe  aar 
dann  vornehmen  hoII*',   woim    dabei  eine  wirk« 
[  liehe  Verbesserang  herauskomme.     Wenn  die 
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enUtehenden  Mehrkosten  den  größten  Teil  der 
Eraparuis  anfwiegen,  dann  könne  natürlich  von 
einer  Einführung  der  neuen  Profilreihe  keine  1 
Rede  sein.  Er  schlag  daher  vor,  die  ganze  An- 
gelegenheit einstweilen  noch  rohen  zn  lassen 
ond  inzwischen  eine  eingehende  Statistik  vor- 
zubereiten. 

Geb.  Hofrat  Mehrtens  war  ebenfalls 
der  Ansicht,  daß  die  ganze  Frage  noch 
nicht  spruchreif  sei.  Nachdem  sich  noch  die 
Herren  Kintzle,  Peters,  Springoram 
und  Gramer  zn  diesem  Punkt  der  Tages- 
ordnung geäußert  hatten,  faßte  die  Kommission 
auf  Vorschlag  des  Hrn.  Kintzle  folgenden 
Beschlaß : 

„Die  Frage  der  Neagestattnng  der  Normal- 
profile, insbesondere  der  J- Profile,  erscheint 
hinsichtlich  der  Bedflrfnisft'age  zurzeit  nicht 
genügend  gekl&rt.  Es  ist  daher  die  siebente 
Auflage  des  Normalprofilbnchos  für  Walz- 
eisen, soweit  die  Form  der  Profile  in  Be- 
tracht kommt,  in  anveränderter  Weise  zn 
veranstalten.  1 


Das  vorhandene  reichhaltige  Material,  das 
bei  den  seitherigen  Untorsuchangen  nugesam- 
melt  wurde,  soll  den  beteiligten  Vereinen  zur 
Verfügung  gestellt  und  diesen  anheimgegeben 
werden ,   dasselbe  zar  öffentlichen  Kenntnis 
zn  bringen,  um  hierdurch  die  wünschenswerte 
weitere  Klärung  bis  zur  Kommissionsbrratung 
über   die    Herausgabe  der   achten  Auflage 
herbeizuführen,  die  aber  nicht  vor  Ablauf 
von  drei  Jahren  zn  erwarten  ist." 
Diesen  Beschluß  der  Normalprofilbnch- Kom- 
mission, ihre  Vorarbeiten  für  die  Doppel-X-Reihe 
zur  öffentlichen  Diskussion   zn  stellen ,  unter- 
stützen wir  gern  durch  den  Abdruck  der  vorstehen- 
den Berichte  nnd  Mitteiinngen,  da  es  sich  hier 
um  eine  Angelegenheit  von  einschneidender  Be- 
deutung ebenso  für  die  W'alzwerke  wie  für  die 
gesamten  Verbraucher  handelt  und  ihre  Prüfung 
und  weitere  Behandlung  nicht  sorgfiUtig  genug 
erfolgen  kann,  nm  den  hohen  Stand  anch  ferner- 
hin zu  wahren,  den  die  deutsche  Eisenindustrie 
durch  zweckmäßige  Gestaltung  und  Durchführung 
der  Normalproflle  errungen  hat. 


Gewalzte  Stahlräder  fUr  Eisenbahnwagen. 


Am  1.  Dezember  1904  hielt  Samnel  M. 
Vau  leain  vor  dem  Franklin  Institute  in  Phila- 
delphia einen  Vortrag  über  gewalzte  Eisonbahn- 
rilder,  welcher  anch  für  deutsche  Fachleute 
Interesse  bieten  dürfte.  Im  folgenden  ist  dieser 
Vortrag  wiedergegeben  and  daran  eine  Betrach- 
tung über  die  Fabrikation  der  Radscheibon  in 
heutschlandnnd  deren  Verwendung  angeschlossen. 

Vanlcain  sagt:  „Die  Anforderungen  an  die 
Eisenbahnwagenräder  sind  in  den  letzten  Jahren 
erheblich  gestiegen,  nnd  Räder,  welche  früher 
als  sehr  gut  verwendbar  angesehen  wurden,  sind 
heutzutage  durch  den  schweren  Dienst  unter 
der  Grenze  der  Verwendbarkeit.  Die  Belastung 
aaf  die  Räder  hat  sich  nm  50  bis  lüO  7«  ver- 
größert, während  es  unmöglich  war,  das  Gewicht 
der  Rüder  im  Verhältnis  zu  vergiößern,  weil 
die  sie  begrenzenden  Hanptpnnkte,  nämlich  Rad- 
ienker.  Weichen  usw.,  schon  vorhanden  waren, 
bevor  die  Wagen  sehr  hoher  Ladefähigkeit  in 
Gebraach  kamen.  Die  Fabrikanten  von  Hart- 
gnßrädcrn  konnten  allen  Anforderungen  ent- 
sprechen, welche  in  Form,  Ausführung  und  ver- 
besserter Oußmethode  an  sie  gestellt  wurden, 
das  Hartgnßrad  ist  ein  aasgesprochen  amerika- 
nisches Produkt,  and  wir  können  stolz  darauf 
sein,  die  Vervollkommnung  dieser  Räder  bewirkt 
zo  haben.  Die  Brüchigkeit  des  Spurkranzes 
jedoch  nnd  die  Unfähigkeit  des  Rades,  bei  der 
durch   Anwendung   des  Bremsschuhes  hervor- 


gebrachten Erwärmang  widerstandsfähig  za 
bleiben,  ferner  schaligc  Stellen  (wie  in  Abbild.  1 
gezeigt),  durch  welche  flache  Stellen  am  Lauf- 
kranze des  Rades  entstehen  sowie  endlich 
die  beim  Gießen  des  Rades  entstehenden  inneren 
Spannnngen  sind  erhebliche  Fehler,  welche  die 
Verwendbarkeit    dieser  Räder  beeinträchtigen. 


Abbildung  1. 

Diese  Fehler  fallen  fort  bei  Rüdem  mit  Stahl- 
radroifen,  welche  sowolil  in  Scheiben-  als  auch 
in  Speichenform  hergestellt  worden.  Die  Schweiß- 
eisen-S])eiclienräder  sind  jedoch  der  hohen  Löhne 
wegen  sehr  schwer  billig  herzustellen. 

Abbildung  2  zeigt  drei  Stadien  der  Fabri- 
kation von  Speichenrädern.  Die  Speichen  werden 
hergestellt,  indem  man  Flacheisen  in  Form  eines 
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Dreiecks  biegt  nnd  alsdann  in  einen  Ring  legt. 
Die  Radnabe  wird  mit  Eisen  gefällt,  das  Rad 
wird  anf  Schweißhitze  erwärmt  nnd  im  Gesenk 
geschmiedet.  In  Abbildung  3  sind  zwei  Stadien 
der  Fabrikation  von  schweißeisernen  Scheiben- 
rädern dargestellt.    Die  Normalrilder  des  all- 


gewalzten Stahlrades  nötige  Grundlage.  Dieses 
Rad  ist  billig  genng  herzustellen,  um  mit  dem 
Hartgußrad ,  und  gut  genug ,  um  mit  den  viel- 
gepriesenen Rädern  mit  Stahlradreifen  in  Wett- 
bewerb treten  zu  können.  Der  Gang  der  Her- 
stellang  ist  einfach.  Der  Block  wird  in  Stficke  A, 
B,  C  geteilt,  wie  in  Abbild.  6  gezeigt  wird.  Jeder 
Teil  hat  nun  richtiges  Gewicht  zur  Herstellnng 
eines  Rades.    Der  Kopf  des  Blockes  geht  in 


Abbildong  2. 

bekannten  Types,  welche  seit  einigen  Jahren  für 
Personen-  oder  sonst  hochwertig  ausgestattete 
Wagen  im  Gebrauch  sind,  werden  als  zu  kost- 
spielig für  Guterwagen  angesehen.  .\ber  selbst 
diese  Räder  zeigen  schalige  Stellen  an  den 
Radreifen  oder  Ungleichmäßigkeiten  im  Material, 
wenn  nicht  große  Sorgfalt 
nnd  Kosten  aufgewendet 
werden. 

Abbild.  4  zeigt  eine  Ätz- 
probe eines  guten  and  eines 
fehlerhaften  Radreifens.  Der 
gute  Radreifen  ist  dicht 
und  durchaus  homogen,  wäh- 
rend der  schlechte  Radreifen 
Fehler  in  der  Struktur  nnd 
Ungleichmäßigkeiten  in  der 
Dichtigkeit  des  Materials 
aufweist.  Es  ist  dies  ein 
fühlbarer  Mangel  in  der 
Räderfabrikation.  Wir  müH- 

sen  imstande  sein,  ein  Rad  herzustellen,  welches 
sicher,  dauerhaft  und  hinreichend  billig  ist,  um 
den  Wettbewerb  mit  dem  Hartgußrad,  welches 
80  lange  in  .Amerika  im  Gebranch  war,  ans- 
znhalten  nnd  en  womöglich  noch  zu  unterbieten. 

In  Abbildong  5  erblickt  man  den  geätzten 
Schnitt  eines  langen  Blockes.  Dieser  ist  die 
för  die  Her<<tellung  eines  erstklaHsigen,  in  einem 
Stück    geschmiedeten,  huchkohlenstoffhaltigen, 


Abbildung  3. 

den  Schrott.  Die  Handhabung  des  Blockes  er- 
folgt durch  einen  sehr  großen  and  kräftigen 
Manipalator.  Die  Anordnung  dieses  Apparates 
kommt  der  menschlichen  Tätigkeit  in  ihrer 
Wirkungsweise  nahe.  Der  Apparat  greift  in 
den  Ofen ,  holt  den  Block  heraus  und  legt  ihn 
unter  die  Presse.  Jedes  der  einzelnen  Stücke 
wird  sodann  unter  einer  sehr  großen  (5000  t) 
hydraulischen  Presse  in  die  gewünschte  Form 
gepreßt.     Die   Bewegung  der  Blöcke  erfolgt 


Abbildung  4. 

mechanisch.  Von  hier  wird  der  Block  mittels 
Laufkranes  znm  Walzwerk  gebracht,  in  welchem 
er  bei  hoher  Umdrehungszahl  der  Walzen  hohem 
Druck  unterworfen  wird  und  wodurch  ein  Rad 
entsteht,  welches  anf  Vollkommenheit  Ansprach 
machen  kann.  Die  Art  des  Walzens  und  die 
Anordnung  der  Walzen  ist  in  Abbildung  7 
gezeigt,  aus  welchem  auch  ersichtlich  ist,  daß 
der  Reifen  des  Rades  durchweg  and  intensiv 
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bearbeitet  werden  kann.*  Falls  gewünscht  wird, 
daß  das  Rad  tellerartige  oder  gekrtimnite  Form 
hat,  80  kann  dies  sehr  leicht  dadurch  bewirkt 
werden ,  daß  dasselbe  nnter  eine  500  t- Presse 
gebracht  ond  dort  im  Uesenk  in  die  verlangte 
Form  gepreßt  wird. 

Abbildung  8  zeigt  drei  ge&tzte  Schnitte 
eines  geschmiedeten  Rades.    Die  gnte  Qualität 

des  Materials  steht 
anßer  aller  Frage 
nnd  das  Rad  be- 
sitzt alle  Merkmale 
des  oben  abgebil- 
deten guten  Rad- 
reifens nnd  keine 
der  fehlerhaften. 
Dieses  Urteil,  wel- 
ches man  sich  schon 
nach  den  Atzpro- 
ben  bilden  kann, 
wird  durch  die 
physikalischen  nnd 
chemischen  Tnler- 
snchnngen  bestä- 
tigt. Abbildung  9 
zeigt  Schnitte  eines 
Rades,  von  welchen 
Bohrproben  für  die 
chemische  Analyse 
genommen  wurden.  Diese  Resultate  sind  über- 
raschend gleichmäßig  nnd  beweisen  die  größte 
Gleichförmigkeit  des  Materials. 

Es  worden  ebenfalls  folgende  Fallproben 
angestellt:    Das  Rad  wurde   horizontal  durch 

*  Wie  uns  mitgeteilt  wird,  wurde  das  in  Frage 
•tehende  Scheibenräderwalzwerk  von  der  Hrnrather 
Maschinenfabrik  A.-G.  ausgeführt  nnd  ist  dasselbe  auch 
znm  Walzen  von  Scheibenrädern  ohne  Spurkranz,  also 
mit  glattem  Kranz,  auf  welche  nachträglich  die  Ban- 
dage aufgezogen  wenlen  kann,  verwendbar.  Ein  zweites 
derartigeg  Scheibeoräderwalzwerk  hat  die  genannte 
Firma  augenblicklich  für  Deutschland  in  Arbeit. 


Abbildung  6. 


einen  Stahlring  nnterstiitzt ,  welcher  unter  der 
Seitenfläche  de«  Laufkranzes  lag.  Ks  wurden 
Schläge  aus  verschiedenen  Höhen  gegeben. 
13  Schläge  waren  nötig,  um  das  Had  von  900  mm 
Durchmesser  zu  zerbrechen.  .Acht  Schläge  waren 
von  7'/^  m  Höhe  gegeben  worden.  Ein  anderes 
Rad  wurde  der  Fallprobe  unterworfen,  indem  es 
vertikal  unter  ein  Fallwerk  gestellt  wurde.  Hier 
wurden  Schläge  mit  einem  Gewicht  von  1000  kg 
gegeben,  und  17  Schläge  waren  nötig,  von  denen 
9  aus  6*/}  m  Höhe  gegeben  wurden,  das  Rad 
vom  Laufkranz  zur  Nabe  zu  brechen. 


Abbildung  6. 

Abbildung  10  zeigt  dieses  Rad,  nachdem  es 
dieser  Fallprobe  unterworfen  war.  Man  sieht 
darans  die  Schwere  der  Probe  nnd  die  Fähigkeit 
des  Rades,  alle  Heansprnchnngen,  welche  im 
Betriebe  vorkommen,  anszuhalten.  K«  ist  voll- 
ständig klar,  daß  bei  Verwendung  dieses  Rades 
alle  Beschädigungen  von  Eigentum,  welche  ge- 
brochene Spurkränze  als  Ursache  haben,  aus- 
geschlossen sind.  Eine  der  schwierigsten  Proben, 
denen  ein  Hartgußrad  unterworfen  werden  kann, 
ist  die  sogenannte  „thermische  Probe''.  Sie 
besteht  darin,  daß  um  den  Laufkranz  ein  Ring 
geschmolzenen  Eisens  'gegossen  wird,  ungefähr 
40  mm  stark  nnd  100  mm  tief,  wobei  innerhalb 
zwei  Minuten  keine  Risse  entstehen  dürfen. 
Diese  Probe  soll  eine  Garantie  bieten,  daß  das 
Rad  durch  die  bei  Anwendung  des  BremHHchuhes 
entstandene  Hitze  nicht  bricht,  und  sie  wird  von 
Hartgußräderfabrikanten  als  eine  überaus  schwie- 
rige Probe  angesehen.    Eine  Anzahl  gewalzter 


Google 


1000  Stekl  ud  BiMB. 


8ft.  Jikhrg.  Nr.  17. 


Rider  wurde  dlMer  Probe  anterworflBn,  ohne 

(\:\V>  rlipselben  irgendwie  beecliftdigt  wurden.  Die 
Hitze  eines  am  das  Rad  gegossenen  Uetallringes 
von  100  mm  Starke  «Bitatt  Ton  40  mra  batte 

keine  andere  Wirlianpr,  als  den  Laofkranx  aus- 
zadehnen  and  die  Nabe  etwas  nach  unten  za 
ziehen.  Kein  Brach  entstand  und  doch  war  die 
durch  das  umgossene  Eisen  entstandt-no  Hitze 
hinreichend,  die  Laufflilehe  auf  50  bis  75  mm 
Tiefe  dankelrot  za  erhitzen.    Nach  dieser  Probe 


Abbildang  7. 

iainldttsa  befltrehtea,  daß  dsreh  die  Erwlrmang 

bei  Anwendung  des  Bnmnebiibea  irgendwelche 
Brüche  entsteben. 

Et  aoll  UVB  im  fblgenden  ein  Vergleich  der 

unbefahren  Kosten  der  >;eu:il7.ten  Rilder  mit  den 
aas  bestem  Material  und  mit  größter  i^orgfalt  her« 
gestellten  Hartgoßrädern  gegeben  werden,  wobei 
eine  dnrchlaufene  Strecke  von  10000  Meilen 
sngrnnde  gelegt  ist. 

Ans  dem  Vollen  gewalzte  Räder. 

Kosten  eines  Paares  tcewaUter  Scbsiben  230,00  <i( 
Kotten  ▼iermaligen  Abdrebens  ....    I0«80  ^ 
Kosten  des  viermaligen  UmqMnnent  and 
der  Werkienifr«  ^.    10,20  „ 

•J">0.40.« 

Abzuglich  der  Drebspäne .  .    37,16  . 

818,26  Ui( 

Duri-lilaufene  M.iltruulil  HödtHXlL  Koatca  für 
lOOUO  daxcblanteüo  JUeileu  (},OüJt. 


HartgaBräder. 

Kosten  eines  Paaifs  fiartvsArlder  .  .  76,50uit 
Kostsa  des  AnsboliienB  and  Moatiarens  B,S5  „ 
Kosten  dos  ümspannons  nnd  Vfrlnsngo    2,52  „ 

82,37  Jt. 

AbiSglidi  DrsliBiiino  .  .  .   24,60  , 

57,77ui 

Durchlaufene  Meilenuhl  80000.  Kosten  filr  10000 
doroUaafene  Heilsa  7,8B  Jl. 


I 

Abbildang  6. 

i 

ist  bei  den  Eisenbahnverwaltungen  ge- 
bräuchlich, die  Durchscbnittskosten  fSr  die  Räder 
dadurch  zn  ermitteln,  daß  man  die  Gesamt- 
jabreskosten  der  Räder  durch  die  von  denselben 
während  des  Jahres  durchlaufene  Meilenzahl 
dividiert.  Die  Ergebnisse  schwanken  zwischen 
7  and  7,50  «df,  so  dafl  der  Dvrehiebnitt  oben- 


AbbUdnng  0. 

stehender  Schätzung  nahekommt.  Das  haupt» 
8&eblichite  Feld  für  gewnbte  Bftder  lat: 

1.  För  den  schweren  Dienit  bei  Lokomotiven 
and  Tendern,  bei  welchen  Jetzt  aasachließlicb 
Rider  mit  Stahlbnndagen  in  Verwendung  aind. 

2.  i'iir  Personenwagen,  bei  welchen  die  Sicher- 
heit die  Hauptrolle  spielt.  3.  Für  schwere  Goter- 
wagren,  für  welche  das  Hartgnßrad  sieb  als  Ott* 
zureichend  erwiesen  hat.  Die  Räder  sind  natlr* 
lieh  auch  für  den  leichteren  Dienst  verwendbar, 
I  nnd  die  Statistik  hat  bewiesen,  daß  es  auch 
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vorteilhaft  w&re,  sie  fSr  die  Straßenbahnen  zn 
verwenden.  Folgende  Anfstellung  zeigt  die  Unter- 
haltangskoBten  der  Trambahnwagenr&der  in  ver- 
schiedenen  Teilen  Nordamerikas.  Die  angeführten 


Abbildung  10. 

Zahlen  bemben  anf  dem  Gebrauch  des  gewöhn- 
lichen Types  des  Hartgnßradea : 

Northwestern  .  6,80  Chicago.  .  .  12,92  JK 

Pacific  Coast  .  4,88  „  Canadian  .  .  12,92  „ 
^iddle-West  .  9,09  „        Philadelphia  .    7,00  „ 

Die  Bahnen,  welche  die  größte  Zahl  von 
Passagieren  befördern ,  werden  im  allgemeinen 
die  höchsten  Kosten  auf- 
weisen, da  das  häufige  Brem- 
sen und  das  durch  die  große 
Beschleunigung  hervorge- 
brachte Schleifen  die  Hart- 
gnßräder  aehr  Abel  beein- 
flußt. Viele  Räder  werden 
auch  durch  den  rauhen  Be- 
trieb an  den  vielen  Kren- 
zangen anßer  Dienst  ge- 
setzt, indem  die  Flanschen 
abgeschoren  werden.  Die 
gewalzten  Räder  sind  voll- 
ständig frei  von  diesem 
Fehler  und  ihre  Verwen- 
dung im  Straßenbahnbetrieb 
würde  sich  als  sehr  nutz- 
bringend erweisen.  Ein- 
lichtavoUe  Straßenbahn lei- 
ter  haben  auch  schnell  die 
Vorzöge    erkannt,  welche 

das  Stahlrad  über  das  gußeiserne  hat,  und  sogar 
die  höheren  Kosten  des  aus  dem  vollen  Block 
geschmiedeten  Rades  haben  seine  F^int'iihrung 
nicht  hindern  k'innen  und  es  besteht  die  allge- 
meine Ansicht,  daß  große  Ersparnisse  dadurch 
erzielt  werden.    Wir  machen  schon  eine  sehr 


große  Anzahl  dieser  geschmiedeten  and  gewalzten 

Räder  für  diese  Bahnen. 

Abbildung  1 1  zeigt  eine  Gruppe  dieser  ana 
dem  vollen  Block  geschmiedeten  und  gewalzten 
Räder  für  Straßenbahnen,  deren  gutes  Aussehen 
ans  der  Abbildung  erkennbar  ist.  Die  großen 
Bahnsysteme  beruhen  heutzutage  auf  der  Wider- 
standsfähigkeit des  Spurkranzes  der  Wagenräder. 
Von  diesem  kleinen  Stückchen  Metall,  etwa  1 Zoll 
im  Querschnitt,  hängen  Millionen  von  Leben  der 
Passagiere  und  der  unberechenbare  Wert  der 
Waren  ab.  Passagiere  machen  eich  inmitten 
der  Bequemlichkeiten  nnd  des  Luxus  unseres 
beutigen  Betriebes  kaum  einen  Begriff  von  der 
grolkn  Bedeutung  dieses  Stückchen  Metalls, 
aber  Ingenieure  nnd  Bahnleiter  haben  ihre  ganzen 
Bestrebungen  auf  die  Verbesserung  dieses  Haupt- 
elements des  Bahnbetriehes  gerichtet."  — 

Im  Anschluß  an  diesen  Vortrag  möchte  ich 
noch  einiges  über  die  Fabrikation  der  anf  den 
Preußischen  Staatsbahnen  verwendeten  Räder 
anfügen.  Auch  hier  findet  das  im  Eingang  Ge- 
sagte Anwendung,  denn  auch  hier  sind  die  An- 
forderungen an  die  Räder  durch  Erhöhung  der 
Ladefähigkeit  nnd  Geschwindigkeit  sehr  gestiegen. 
Die  Verwendung  von  Hartgnßrädern  bei  den 
deutachen  Bahnen  ist  schon  alt  und  kommen 
bei  denselben  hauptsächlich  folgende  Radtypen 
znr  Verwendung:  1.  Scheibenräder  ans  weichem 
Flußstahl  mit  aufgezogenen  Radreifen ;  2.  Speichen- 
räder aus  Schweißeisen  mit  aufgezogenen  Rad- 
reifen ;  3.  Stahlfassongußscheibenräder  für  Güter- 
wagen ohne  Bremsen ;  4.  Stahlfassongußspeichen- 


Abbildung  11. 

räder  mit  aafgozogcnon  Radreifen  für  Lokomotiven. 
Die  deutschen  Bahnen  sehen  für  alle  Räder  weiches 
Material  vor  nnd  ziehen  harte  Radreifen  von  50 
bis  70  kg  Festigkeit  anf  diese,  loh  halte  dies 
auch  für  das  Richtigere,  denn  mag  auch  die 
Herstellung  der  Räder  und  Keifen  in  einem  Stürk 
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billiger  sein  aU  das  Aafziehen  der  Radreifen 
auf  Scheiben-  odw  Speicbenräder,  so  liegt  doch 
lauB«'  die  Gefahr  vor,  daß  bei  dem  harten 
Material,  welches  dann  notwendigerweise  ver- 
wendet werden  muß  and  welches  Vaalcain 
andi  itt  e^mn  Vertnir  flbr  die  BIder  Tonielit, 
die  Nabon  beim  Aufziehen  t!er  TJilder  auf  die 
Achsen  springeo,  da  dieses  Aufziehen  anter  hohem 


•  Von  anderer  Seite  wird  der  Itedaktion  hierzu 
folgpndesDiifgeteilt :  In  DeutHchland  werden  die  Srheiben- 
r.i'ler  mit  einer  Festigkeit  von  38  bis  50  kg  2u<;elassen. 
Die  amerikanischen  Srbcibenräder  werden  mit  einer 
Festigkeit  von  57  bis  58  kg  aasgefiihrt,  also  nicht  mit 
wesentlich  böher*>r  als  die  d»iitschsn.  Die  Freis- 
diflurenz  ^wiKi  hiij  einem  Kad  mit  anfgewalztetn  Spur- 
knusondeiaem  soldien  mit  aofgesofsoer  Bandage  mnA 
doch  wohl  riemlich  erheblich  sein.  Die  Koaten  eines 
Scheibenrades  betragen  nach  an^i  -tplltt-n  Er;intt»'hir<:pn 
28  diejenigen  einer  liiauilagi-  i  :vvu  :il  tui  das 
Aufziehen  des  Sprengringes  mindestens  '2Ja) 
daß  ein  fertiges  Scheibenrad  mit  aufgezogener  Bandage 
mindeitens  auf  67,50  .M  ra  itehflD  kommt  Da  das 
Siasatsgewieht  des  filookes,  «n*  wdahen  ein  Sebeibea- 


bydraalischem  Drack  erfolgt.  Aach  die  Preis- 
differens  därfte  nicht  altcnhoeh  eeld,  d«  entnt 

bochkohlenstolf  haitigor  Stahl  bei  der  Herstellang 
größere  Sorf^-faU  erlieischt  als  weicher,  nnd  Hirh 
teurer  iin  Preise  stellt  and  auch  das  Auabuhrea 
der  BUer  ond  das  Abdrehen  bei  bartein  Heteritl 
sich  hoher  stellt.*  (SddoA  ftilgt) 

rad  mit  Spsrkraas  gswalil  wird,  gegenfiber  demjenisen 

ohne  Spurkranz  nicht  wcsentlicn  differiert,  die  Be- 
arbeitangskosten  aber  dieselben  sind,  so  kann  ein 
Scheibenrad  mit  aufgewalztem  Spin  knnz  nach  deutschSB 
Verhältnissen  nicht  viel  höher  als  Mj  in  den  Selbst- 
kosten zu  stehen  koiiiiiien.  Ks  ist  also  der  Preis  eines 
solchen  nur  halb  so  hoch  wie  beim  Scheibenrad  mit 
aufgezogener  Bandage  und  ongsfttr  glddk  den  Kosten 
•iaer  Bandage  allein.  Wenn  usa  bbb  fener  berttck- 
sicbtigt»  daB  das  Ablieben  einer  Terbranehten  Ban- 
dage und  die  Anfertigung  eines  ner-fn  Sprengringes 
immerhin  auch  Kosten  veruriucheii ,  so  ist  es  bei- 
nuiie  lohnender,  ein  ganze»  Scheibenrad  mit  auf- 
gewalztem Spurkranz  gegen  ein  neoea  ansznweohaelii, 
als  auf  ein  ältss  Swaibennd  eiM  b«m  Bandsgs 
an£nuiebeiB. 


Das  Waffenwesen  auf  der  Weltausstellung  in  Lttttich  1905. 

Von  J.Castner. 


Der  Besucher  einer  Aasstellong,  der  erwartet, 
dort  das  Beste  sa  flnden,  ww  die  fisdostrie  enf 
ihren  vielen  Sondergebieten  za  leisten  Termag, 

wird  von  der  berechtigten  Anschauung  geleitet, 
daß  es  dem  eigentlichen  Zweck  der  Industrie- 
nnd  QeworbeausBtellungen  entspricht,  das  Beste 
zu  zeigten.  Wenngleich  die  Ansstellnnpon  hinter 
diesem  Ideal  mehr  oder  weniger  zurückzubleiben 
pflegen»  bieten  sie  doeh  stets  Qelegenhelt,  gewisse 
Fortsrbrittc  in  den  eiiizelnf-n  Zweigen  der  Industrie 
za  beobachten.  Die  in  solchen  Fortschritten  zum 
Ansdraek  könnenden  neuen  Ideen  wirken  anregend 
nnd  befruchtend  auf  den  Besucher  und  sie  sind 
es,  die  der  Fachmann  auf  seinem  Gebiete  sucht. 

Was  hier  von  der  Industrie  im  allgemeinen 
gesagt  ist,  das  gilt  auch  fär  die  Waffen  Industrie 
im  besonderen.  Es  muß  zugegeben  werden,  daß 
die  Zeitabstäude,  in  denen  die  letzten  Ausstellungen 
Bidi  folgten,  sehr  knn  waren,  nnd  es  mag  sieh 
daraus  frkl.lren,  daß  Tide  der  ausgestellten  Ge- 
schütze kaum  Fortschritte  erkennen  lassen.  Daß 
aber  selbst  In  so  Itarser  Zeit  eine  Fillle  nener  Ideen 
sich  zur  technischen  Ausgestaltung  bringen  lassen, 
zeigt  die  Ausstellung  der  Firma  Fried.  Krapp. 
Anf  der  Weltausstellung  in  Paris  im  Jahre  1900 
ließ  sich  deutlich  die  Steigerung  der  Feuer- 
schnei Ii  trktMt  als  der  treibende  (iediinke  für 
die  Kouätruktiun  der  verschiedenen  Uettcbütz- 
arten  erkennen,  ein  Oedanke,  der  ne«h  in  Dttssel- 
dorf  1902  seine  HeRschaft  ansübte  und  dessen 


Nachwirkung  auch  in  Lattich  nicht  za  verkeonen 
ist,  trotz  der  wenig  mannigfaltigen  Beseh^nnf 
dieser  Ausstellung.    Nar  vier  Firmen  haben  sich 
an  der  Ausstellung  von  Artilleriematerial  be- 
teiligt: aus  Belgien  die  Fonderie  royale  de  Canons 
(Ministere  de  la  gnerre)  und  die  Soci^t^  ano- 
nyme John   Coquerill-Soraing,    ans  Frankreich 
die  Usines  de  Saint- Cbamond  and  aas  Deotsch- 
land  die  Firma  Fried.  Krapp  Aktiengesellsebaft.* 
'  Die    Königliche    Geschützgießerei    hat  außer 
j  mehreren  Kanonen,  Haubitzen  and  Mörsern  der 
I  Festungs-  and  Belagerungsartillerie  H,' 1869  tud 
;  M/1890,   die  ihrem   Konatraktionsjahre  nach 
nichts  Neues  bieten  können,  zumal  sie  zum  Teil 
von  der  Ausstellung  in  Brössei  1897   und  aus 
Veröffentlichungen  in  Zeitschriften  liagst  bekannt 
sind,  noch  mehrere  Geschütze  ausgestellt,  die 
als  Konstruktionen  Nordenfelts,  Damrys  osw. 
neist  in  der  „Berne  de  TAraide  beige*  von 
Jahre  1H97    besprochen    und   ahg-ebildpt  sind. 
I       Coqaerill -Nordenfeit  stellt  aas:  eine 
19  em-Hanbltae  In  Panzer knppel  nnd  daneben 
dasselbe  Geschütz  freistehend;  ein  57  mm-Ka- 
ponieren- Geschütz;  eine  12  cm  und  eine  57  mm 
I  Marine-  und  Küstenkanone;  eine  7,5  cm-Bohr- 
rticklauf-Feldkanone ;  ein  7,5  cm-Gebirgsgeschttti 
mit   langer  Federsäule;    ein   4,7  cm-äebirgs- 
gescbätz  in  starrer  Lafette. 

8t.-ChanoBd  stellt  ans:  ein  80,5  em 
Kanonenrobr  L/40;  eine  94  em^KistenkattblUe; 
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eine  10,5  cm- Feldhanbitze;  ein  7,5  cm-Rohr- 
rticklauf-Feldgeschätz  mit  Mnnitionswafcen ;  ein 
7,5  cm-Gebirg8-  and  liandungsg^eschütz  mit  Protze; 
ein  7  cm-Feldgeschätz. 

Die  Firma  Fried.  K  r  n  p  p ,  A.-Q.  stellt  ans  : 
zwei  7,5  cm-Feldkanonen  L/30  in  Kobrriicidanf- 
Lafette  mit  Protzen,  Mnnitione-  und  Batterie- 
wagen;  eine  5,7  cm-halbantomatiRche  Gebirgs- 
kanone  L/18  in  zerlegbarer  Rohrrücklanflafette; 
eine  7,5  cm-Gebirgskanone  L  I  4  in  Kolirräck- 
lanflafette  (in  Traglasten  anf  Maaltieren);  eine 
10,5  cm>,   eine  12  cm-    and  eine  15  cm-Feld- 


gegentiber  den  schon  in  Paris  im  Jahre  1900 
a08gc8tellten  gleichep  Geschützen  nichts  Nenes 
bieten.  Das  30,5  cm-Rohr  hat  AiiUerlich  keinerlei 
Einrichtangen,  die  für  seinen  Schießgebraacb 
in  einer  Lafette,  z.  B.  die  Ansätze  zur  Ver- 
bindung mit  den  Kolbenstangen  der  Rncklanf- 
bremse  und  der  Vorholfeder,  erforderlich  sind. 
Das  Rohr  ist  durch  einen  Schranbenverschlnü, 
die  Mündung  durch  einen  Pfropf  geschlossen. 
An  der  Bodenflftclie  trägt  es  die  Jahreszahl  1900. 
Nach  dem  Katalog  sollen  die  30,5  cm-Rohre 
dieser  Art  340  kg  schwere  Geschosse  mit  800  m 


Abbiidang  1. 

7,5  em  •  FeldkanoD«  L,'80  in  Rohrrücklaof  -  Lafette  mit  seitlich  aufgestellten  Munitionshinterwagen. 


haabitze  L/12;  eine  10  cm  zerlegbare  Kanone 
L/20  in  zerlegbarer  Rohrrticklauf- Lafette. 

Die  Konstruktion  der  Schiffs-  und  Küsten- 
geschütze mit  ächnellfeuereinrichtangen  war 
unter  dem  fördernden  Druck  zwingender  Ver- 
hältnisse zuerst  zu  einem  gewissen  technischen 
Abschloß  gelangt.  In  Paris  1900  nnd  Düssel- 
dorf 1902  waren  solche  Geschütze  bis  zu  den 
größten  Kalibern  vertreten.  Dali  schwere 
Schiffs-  und  Küstengeschätze  von  der  Lfitticher 
AnsBtellnng  so  gut  wie  ganz  ferngehalten  wurden, 
erklärt  sich  schon  durch  die  Rücksichtnahme 
auf  Belgien.  Saint-Chamond  stellt  zwar  ein 
30,5  cm-Geschützrohr  L  40  und  eine  24  cni- 
Haabitze  in  Kästenlafette  aas,  die  aber  beide 


Anfangsgeschwindigkeit  schießen.  Der  Ltitticher 
Katalog  sagt,  daß  der  Hohrkörper  der  30,5  cm- 
Kanone  äber  einen  Dorn  geschmiedet  wurde, 
eine  Arbeitsmethode,  die  zuerst  von  St.-Chamond 
im  Mai  IKHS  bei  Herstellung  einer  37  cm-Kanone 
für  die  französische  Marine  angewendet  worden 
sei.  Ein  ausgeschmiedetes,  aber  sonst  unbear- 
beitet gebliebenes  Seelenrohr  und  ein  derartiger 
Mantel  zu  einem  30,5  cm-Kanonenrohr,  die  unter 
dem  bearbeiteten  Rohr  ausgestellt  sind,  sollen 
diese  Herstellnngsweise  zur  Anschauung  bringen. 
Die  24  cm-Kiistenhaubitze  scheint  dieselbe  za 
sein,  die  sich  IMOO  auf  der  Pariser  Ausstellung 
befand  (das  Rohr  trägt  an  der  Bodenfläche  die 
Jahreszahl  1900),  nur  der  damals  an  der  Lafette 
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befestigte  100  mm  dicke  Schntzschild  ist  ab- 
genommen. Das  Geschütz  warde  in  ^Stahl  und 
und  Eisen"  1900  Heft  23  beschrieben.  Das 
Gewicht  der  (.iranate  wird  jetzt  zu  21.5  kg  an- 
gegeben, das  1900  220  kg  betrug.  Die  Anfangs- 
geschwindigkeit von  300  m  ist  dieselbe  ge- 
blieben; im  übrigen  sind  technische  Änderungen 
nicht  zu  erkennen.  Auch  die  12  cm-  und  die 
5,7  cm-Schiffä-  und  Kiiätenkanonen  von  Coquerill- 
Nordenfelt  lassen  keinen  Fortschritt  erkennen. 
Ersteres  Geschütz  fällt  auf  durch  die  massige, 
am  nicht  zu  sagen  plumpe  Form  der  Lafette 


Rohrrücklauf  ausgestellt,  das  im  allgemeinen 
dem  französischen  Feldgeschütz  C/97  glich. 
Die  Vorteile,  die  dieses  .System  im  Gefecht 
gegenüber  den  Lafettenräcklaufgeschutzen  bietet, 
wurden  von  Anfang  an  im  allgemeinen  weniger 
verkannt,  als  die  Zweckmäßigkeit  der  bekannten 
Konstruktionen  in  technischer  Beziehung  an- 
gezweifelt wurden.  Das  unverrückbare  Fest- 
halten des  Geschützes  beim  Feuern  in  der 
Schußstellung,  das  die  unerläßlich  zu  erfüllende 
Grundbedingung  für  das  System  bildet,  machte 
nicht  nur  einen  Rücklauf  von  1,2  bis  1,35  m 
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Abbildung  2.    Munitions  •  Hinterwagen  für  Fcldkanonen. 


aus  Stahlguß,  die  mit  kreisrunder  Fußplatte  auf 
dem  Sockel  steht.  Gegentiber  den  Kruppschen 
und  englischen  Lafetten  mit  Pivotgabel,  wie  sie 
bereits  IMOO  in  Paris  und  1902  in  Düsseldorf 
zu  sehen  waren,  macht  sie  den  Eindruck  einer 
gewissen  Rückständigkeit. 

Überblickt  man  alle  ausgestellten  Geschütze 
in  ihrer  Gesamtheit,  so  gewinnt  man  bald  die 
Anschauung,  daß  die  Haupttätigkeit  der  Ge- 
schützfabriken in  den  letzten  Jahren  den  Feld- 
geschützen galt.  Sie  weisen  deshalb  auch  die 
bedeutsamsten  Fortschritte  auf,  die  wohl  da- 
durch eine  besondere  Förderung  gefunden  haben 
mögen,  daß  fast  alle  Staaten  sich  mit  Ver- 
suchen zur  Nenbewaffnung  ihrer  Fcldartillerie 
beschäftigt  haben.  In  Paris  1900  hatte 
Schneider-Creuzut  ein  Feldgeschütz  mit  langem 


Länge,  sondern  auch  eine  erhebliche  Verlänge- 
rung der  Lafette  nötig;  dabei  sollte  das  ab- 
geprotzte Geschütz  das  Gewicht  von  1000  kg 
möglichst  nicht  überschreiten.  Die  Hanpt- 
schwierigkeiten,  diese  Bedingungen  zo  erfüllen, 
lagen  in  der  Herstellung  des  Vorholers,  wobei 
bei  uns  in  Deutschland  den  FedervorhoUrn  der 
Vorzug  gegeben  wurde,  wie  in  der  Form  und 
der  Qewichtsverteilung  der  Lafette.  Das  Hand- 
inhandgehen  des  Konstrukteurs  und  Stahlfabri- 
kanten verhalf  zum  Siege.  Die  Wege,  die 
hierbei  von  den  Geschätzfabriken  befolgt  wurden, 
waren  recht  verschieden.  Diese  Verschiedenheit, 
zu  deren  Vermehrung  die  Anpassung  an  die 
Forderungen  des  Bestellers  mithalf,  gab  Anlaß 
zu  den  in  der  Tages-  und  Fachpresse  viel  be- 
sprochenen Wettkämpfen  bei  den  Konkarrenz- 
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versachen  mit  Rohrrncklaaf- Feldgeschützen  in 
dea  verschiedenen  Staaten.  Die  Ausstellang  in 
Lfittich  bietet  Gelegenheit,  einige  dieser  Kon- 
Rtraktions-Verschiedenheiten  zo  beobachten. 

Die  7,5  cm  -  Feldkanone  mit  Rohrrflcklanf 
von  St.-Chamond  (ein  Rohrrücklaaf-Feldgeschätz 
hatte  St.-Chamond  1900  in  Paris  noch  nicht 
ausgestellt)  gleicht  nach  Angabe  des  Katalogs 
demjenigen  Geschütz,  das  Ende  1903  für  die 
Konkurrenzversncbe,  die  1903  bis  1904  in 
Bra^scbaet  stattfanden,  der  belgischen  Regiernng 
zur  Verfügung  gestellt  worden  ist,  und  wird 
somit  anch  dem  Feldgeschütz  entsprechen,  das 
mit  dem  Kruppschen  Rohrrücklauf-FeldgeschUtz 


zösische  Feldgeschütz  besitzt,  macht  den  Wiegen- 
träger  entbehrlich.  Das  Geschützrohr  hat  den 
bekannton  Schranbenverschlnß,  der  darch  eine 
Kurbelschwenkang  von  etwa  180*  geöänet  bezw. 
geschlossen  wird. 

Anders  sind  diese  Einrichtungen  beim 
Coquerillschen  und  Kruppschen  Feldgeschütz, 
wobei  bemerkt  sei,  daß  alle  drei  Rohre  7,5  cm 
Kaliber  haben,  30  Kaliber  lang  sind  and  6,5  kg 
schwere  Geschosse  mit  500  m  Anfangsgeschwin- 
digkeit verfeuern.  Das  Rohr  des  Coquerill- Ge- 
schützes wird  von  drei  Klauenringen  auf  zwei 
Gleitschienen  der  Oberlafette  geführt,  die  mit 
wagerechten  Schildzapfen  in  einer  Pivotgabel 


Abbildung  3.   Mnnitionswagen  mit  Korbverpacknng  der  Patronen  für  Feldkanonen. 


sich  in  Belgien  noch  im  engeren  Wettbewerb  be- 
findet. Auffallend  ist  die  bedeutende  Dicke  des 
Rohrmantels,  der  vorn  bogenförmig  in  die  Oberfläche 
des  Seelenrohrs  verläuft.  Zu  beiden  Seiten 
bildet  der  Mantel  in  seiner  ganzen  Länge  Füh- 
rangsklanen,  welche  die  Leisten  der  Wiege  von 
außen  her  nmfassen.  Die  nach  unten  mantel- 
förmige  Wiege  umschließt  die  hydraulische 
Bremse,  auf  deren  Zylinder  die  schrauben- 
förmigen Vorholfedern  aufgeschoben  sind.  Die 
Wiege  liegt  mit  Schildzapfen  in  der  Lafette, 
die  auf  der  Achse  mittels  der  Seitenricht- 
maschine seitlich  so  viel  verschiebbar  ist,  daß 
die  Seitenrichtung  des  Geschütziohrs  nach  rechts 
and  links  nm  je  2V*°  geändert  werden  kann. 
Diese  von  St.-Chamond  und  Schneider -Canet 
angewendete  Einrichtung,  die  auch  das  fran- 


liegt,  deren  nach  hinten  gerichteter  Arm  durch 
die  Seitenrichtmaschine  nm  je  8"  nach  rechts 
und  nach  links  geschwenkt  werden  kann.  Ober- 
halb der  Gleitschienen  zu  beiden  Seiten  des 
Rohre  liegen  die  Federvorholer  und  zwischen 
ihnen  unter  dem  Rohr  die  hydraulische  Kremse. 
In  den  Zylindern  der  Federvurholer  stecken  in- 
einandergeschoben zwei  Schraubenfedern,  von 
denen  die  innere  auf  Zug,  die  äußere  auf  Druck 
beansprucht  wird,  so  daß  der  Spannweg  jeder 
der  beiden  Federn  die  halbe  Länge  des  RUck- 
lanfweges  hat.  Auf  Zug  beanspruchte  Federn 
haben  den  Nachteil,  daß  sie  vorsagen,  sobald 
sie  zerspringen,  wahrend  auf  Druck  beanspruchte 
Federn  nach  ihrem  Zerspringen  in  der  Rege) 
weiterarbeiten  können.  Das  Geschütz  hat,  wie 
die  meisten  Coquerill-Geschütze,  den  bekannten 
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«xzentrischen  Nordenfeit- Verschluß.    Auffallend  ' 
ist  es,   daß   nicht  für  einen   besseren  Schatz 
der  Federvorholer  und  Gleitschienen  gegen  feind- 
liches Feuer  gesorgt  ist. 

Die  beiden  Kruppschen  Rohrrticklauf-Feld- 
geschntze  haben  die  im  wesentlichen  von  der 
Düsseldorfer  Ausstellung  her  bekannte  Einrich- 
tung. Das  üescbtitzrohr  wird  von  drei  Klauen 
auf  der  allseitig  geschlossenen  Wiege  geführt, 
in  der  die  hydraulische  Bremse  mit  aufgescho- 
bener Vorholfeder  liegt,  die  eine  einfache 
Federsäule  bildet.    Die  Wiege  liegt  mit  einem  | 
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der  Gebrauchsweise  und  Gefechtsaufstellnng 
dieser  Wagen  die  Meinungen  noch  geteilt  sind. 
Um  außer  dem  Rieht-  nnd  Verschlnßwart,  die 
auf  ihren  Lafettensitzen  sich  im  Schutz  des 
Panzerschildes  befinden,  auch  der  übrigen  Be- 
dienungsmannschaft einen  gleichen  Schute  zu 
gewähren,  wird  nach  französischem  Gebrauch 
der  Mnnitions-Hinterwagen ,  dessen  Boden  ans 
schußfestem  Stahlblech  besteht,  zum  Gefecht  so 
neben  dem  Geschütz  hinten  herant«rgekippt 
aufgestellt,  wie  es  die  Abbildung  1  zeigt.  Der 
mit  Gelenk  versehene  Protzarm  dient  dem  ge- 


Abbildung  4.    10,5  cm  -  FeldhaubiUe  L/12  in  Hc 

senkrechten  Hoblzapfen,  für  die  Seitenrichtnng 
seitlich  schwenkbar,  im  Wiegenträger,  der  mit 
wagerechtem  Schildzapfen  in  den  Lafetten- 
wänden ruht.  Beim  Rücklauf  nimmt  das  Rohr 
den  Bremszylinder  mit,  dessen  vorderer  Flansch 
die  Vorholfeder  hierbei  zusammendrückt.  Das 
Geschützrohr  hat  Leitwell-Keilverscliluß.  Die 
trogfbrmige  Lafette  ist  ans  einem  Stück  Stahl- 
blech gepreßt,  während  die  Lafetten  von 
St.-Chamond  und  Coquerill  ans  zwei  einzelnen 
durch  Bleche  verbundenen  Wänden  bestehen. 

Der  Schutzschild  aus  Stahlblech  an  den 
Feldkanonen  (s.  Abbildung  1)  zeigt  bei  den  ver-  i 
schiedeneu  Fabriken  nur  unwesentliche  Ver- 
schiedenheit. Aber  die  verschiedene  Art  der 
Munitionsverpackung  in  den  Mnnitions-Hinter- 
wagen läßt  darauf  schließen,  daß  über  die  Frage 


rrücklauf  •  Lafett«  mit  veränderlichem  Röcklanf. 

kippten  Wagen  als  Stütze.  An  dem  unten  am 
Wagen  herunterhängenden  Panzerblech  ist  die 
Znnderstellmaschine  befestigt,  die  gebraachs- 
fertig  ist,  sobald  die  Wagendecke  Schranktür- 
artig  auseinandergeklappt  ist.  Nachdem  der 
Zeiger  dieser  Maschine  der  kommandierten  Ent- 
fernung entsprechend  eingestellt  ist,  was  sieb 
schnell  ausfähren  l&ßt,  wird  die  Patrone  mit 
der  Geschoßspitze  hineingesteckt,  einmal  herum- 
gedreht und  der  Zünder  ist  auf  die  verlangte 
Brennzeit  eingestellt.  St.  -  Chamond  hat  eine 
zweiteilige  Stellmaschine,  links  mit  Einteilong 
für  Entfernungen  in  Meter,  rechts  für  Sekunden- 
Brennzeit,  die  den  Gebrauch  von  Zündern  mit 
Stfkundenskala  voraussetzt. 

Der  im  Bilde  gezeigten  Gebrauchsweise  des 
Munitions-Hinterwagens  entspricht  die  stehende 
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Einzelverpacknng  der  Patronen.  Daß  der 
Schatzzweck  auch  in  anderer  Weise  als  dnrcb 
das  im  Gefecht  vielleicht  nicht  unbedenkliche 
Kippen  des  Wagens  erreichbar  ist,  zeigt  der  in 
Abbildung  2  veranschaulichte  Mnnitiuns-Uinter- 
wagen  der  Firma  Krupp.  Der  an  der  Oberkante 
des  Wagenkastens  angebrachte  Schild,  welcher 
der  aufgesessenen  Mannschaft  als  Rückenlehne 
dient,  wird  zum  Gefecht  heruntergeklappt,  wo- 
durch die  Mannschaft  an  Schutz  gewinnt  und 
der  Wagen  besser  der  Sicht  entzogen  wird. 

Für  die  Gefechtsanfstellnng  des  Manitions- 
wagens  nicht  neben,  sondern  hinter  dem  Ge- 


technisch weiter  entwickelt,  wie  die  Ausstellung 
zeigt.  Die  Lösung  der  Aufgabe  ist  um  des- 
willen schwierig,  weil  ein  i'uhiges  Stehenbleiben 
des  Geschützes  im  Feuer  einen  langen  Rohr- 
rücklauf voraussetzt,  bei  dem  jedoch  das  mit 
43 "  feuernde  Haubitzrohr  auf  den  Erdboden 
aufstoßen  würde.  Um  dies  zu  vermeiden,  ver- 
kürzte man  den  Rohrrücklauf,  der  aber  bei 
kleineren  Erhöhungswinkeln  das  ruhige  Verhalten 
dos  Geschützes  beim  Schuß  beeinträchtigte,  was 
bei  größeren  Erhöbungen  nicht  der  Fall  ist. 
Dieses  sich  gegenüberstehende  Verhalten  führte 
zur  Einrichtung  des  veränderlichen  Rück- 


Abbildnng  5.    15  cm  -  Feldhaabitze  L/12  in  Rohrrücklauf- Lafette. 


schütz,  hat  die  Firma  Krupp  einen  Munitions- 
wagen ausgestellt,  in  dem  die  Patronen  zu  vier 
Stück  in  Körben  aus  Rohrgeflecht,  die  als  Trage- 
kSrbe  dienen,  untergebracht  sind,  wie  Abbil- 
dung 3  zeigt.  Die  Patronen  stecken  zur  Ver- 
meidung von  Beschädigungen  beim  Fahren  in 
Kokosfiberzügen.  St. -Chamond  zeigt  auch  Pa- 
tronenkästen  ans  eisernen  Rahmen,  ähnlich  den 
bei  Krupp  früher  gebräuchlichen. 

Nachdem  das  Rohrrücklaufsystem  für  Feld- 
kanonen eine  befriedigende  technische  Aus- 
gestaltung gefunden  hatte,  lag  es  nahe,  dasselbe 
auch  auf  die  Haubitzen  der  Feldartillerie  zu 
flbertragen.  Die  Firma  Fried.  Krupp  hatte  bereits 
in  Düsseldorf  1902  eine  1 1  cm  Feldhaubitze  Li'i^ 
in  Rohrrücklauf- Lafette  ausgestellt,  hat  aber  seit- 
dem mit  Erfolg  die  Rohrrücklauf  -  Feldhaubitzen 


lanfs,  der  darin  besteht,  daß  der  bei  kleinen 
ErhöhungBwinkeln  lange  Rohrrücklauf,  der  zum 
ruhigen  Stehenbleiben  des  Geschützes  beim  Schuß 
erforderlich  ist,  sich  durch  selbsttätiges  Einstellen 
der  Flüssigkeitsbremse  (Verkleinern  der  Durch- 
ilußöffnungen)  bei  größeren  Erhöhungen  ent- 
sprechend verkürzt.  Solche  Einrichtung  hat  die 
ausgestellte  Kruppsche  10,5  cm-Feldhanbitze 
(siehe  Abbildung  4).  Das  ruhige  Stehenbleiben 
des  Geschützes  im  Feuer  gestattete  die  An- 
wendung des  Schutzschildes  wie  bei  Kanonen. 
Die  ausgestellten  12  und  15  cm-Feldhaubitzen 
(siehe  Abbild.  5),  haben  gleichbleibenden  Rohr- 
rücklauf von  verhältnismäßig  geringerer  Länge. 
Die  Fcldhaubitzen  haben  in  Rücksicht  auf 
die  großen  Erhöhungen  von  40  bis  43",  in 
denen  sie  müssen  schießen  können,  eine  Höhen- 
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richtmascliine  mit  Zahnbog:en  (die  15  cm- Han- 
bitze hat  wegen  der  Schwere  des  Rohres  mit 
Wiege  deren  zwei),  der  mit  dem  Wiegenträger 
fest  verbunden  ist.  In  denselben  greift  die 
zwischen  den  Lafettenwänden  gelagerte  Ritzel- 
welle mit  Ritzel  ein.  Die  schnellwirljeude  Höhen- 
richtmaschine  wird  mittels  eines  Handrades  an  der 
linken  Seite  der  Lafette  betätigt.  Um  die  Höhen- 
richtmaschine  der  Feldhaabitzeh  anf  Märschen 
vom  Gewicht  des  Rohres  mit  Wiege  za  ent- 
lasten, wird  eine  aof  der  rechten  Lafettenwand 
angebrachte  Entlastangsschiene  heramgeschwenkt 


für  den  Gebranch  von  Zengkartnschen  eingerichtet. 
Dementsprechend  ist  das  Rohr  mit  Broadwell- 
ring  nnd  der  Vorscblnü  mit  Stahlplatta  zar 
Lidernng  ansgertistet.  Um  aber  die  Vorteile 
der  Zentralziindang  nnd  des  gasdichten  Ab- 
schlusses des  Zündloches  nicht  entbehren  zn 
müssen,  ist  der  Verschlaß  zam  Abfenern  mit 
einer  Patrone,  die  za  jedem  Schuß  in  die  Mitte 
der  umlegbaren  Stahlplatte  eingesetzt  wird,  ein- 
gerichtet nnd  mit  einem  Zfindschluß  mit  Wider- 
spannung, wie  es  bei  Verwendung  von  Metall- 
kartnschen  gebräuchlich  ist,  versehen. 


Abbildung  6. 

6,7  cm- halbautomatische  Qebirgskanone  L/'16  in  zerlegbarer  Rohrriicklaaf- Lafette. 


und  mit  dem  Bodenstnck  des  Rohres  verbanden.  | 
Die  jetzt  quer  auf  der  Lafette  rahende  Ent- 
lastangsschiene überträgt  nun  die  Stöße  des 
Rohres  beim  Fahren  anf  die  Lafette.  Die  Rohre 
der  drei  ausgestellten  Haubitzen  lassen  sich 
mitte!»  eines  an  der  rechten  Lafettenwand  an- 
gebrachten Winkelhebels  schnell  aus  großen  Er- 
höhungHwinkein  in  die  Ladcstellung  hinauflieben. 
Während  die  Kruppsche  Fabrik  bei  ihren  Ge- 
schützen grundsätzlich  die  selbatlidernde  me-  | 
tallene  Knrtuschhülse  verwendet,  die  eine  beson- 
dere .Abdichtung  des  Verschlusses  entbehrlich 
macht,  ist  die  ausgestellte  15  cm-F^eldhaubitze, 
um  anderweiten  Wünschen  entgegenzukommen. 


Die  von  St.-Chamond  ausgestellte  10,5ciii- 

Feldhaubitze  mit  Rohrrücklauf  bietet  nichts 
Neues,  sie  entspricht,  soweit  sich  beurteilen 
läßt,  dem  in  der  „Revue  d'artillerie'*  vom  Jali 
1901  beschriebenen  und  abgebildeten  Modell 
1900  Darmancier-Dalzon  mit  gleichbleibendem, 
ziemlich  kurzem  Rohrrücklauf.  Während  St. 
Chamond  ein  7,5  cm-Gebirgsgeschntz  alten  Mo- 
dells mit  Darmancier  -  Lafette,  langem  Feder- 
sporn mit  Oberlafette,  die  um  ein  hinten  liegen- 
des Pivot  schwenkbar  ist  (also  keinen  Rohr- 
rücklauf hat),  ausstellt,  wie  ein  solches  Geschätz 
bereits  auf  der  Pariser  Ausstellung  1900  sich 
befand,  stellt  Krupp  eine  auf  vier  Maaltiere 
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verladeoe  7,5  cm-Gebirgskanone  L/14  in  zerleg- 
barer Rohrrflcklanf-Lafette  ans,  die  in  ihrer 
Bauart  der  5,7  cm  halbantomatischen  Uebirg«- 
kanone  L/18  in  zerlegbarer  Kohrrttcklauf- 
Lafette  gleicht.  Die  Hinterlafette  greift  nicht 
mehr  nach  früher  gebräuchlicher  Art  zwischen 
die  Wände  der  Vorderlafette,  sondern  stößt  mit 
dieser  stumpf  zusammen  (siehe  Abbildung  6). 
Durch  Herumlegen  eines  Handgriffes  von  vorn 
nach  hinten  und  umgekehrt  wird  die  Verbin- 
dung beider  gelöst  bezw.  geschlossen,  indem  der 
Verbindungsbolzen  mit  Rechts-  und  Links- 
gewinde zusammengezogen  bezw.  auseinander- 
geschoben  wird. 


feder  den  Verschluß  selbsttätig  schließt.  Für 
den  Lade-  und  Richtwart  sind,  der  niedrigen 
Feuerhöhe  wegen,  nicht  Sitze,  sondern  Kniekissen 
zu  beiden  Seiten  an  der  Vorderlafette  angebracht. 
Das  Geschütz  ist,  wie  die  10,5  cm-Feldhaubitze, 
mit  Fernrohraufsatz  an  der  Wiege  ausgerüstet. 

Die  7,5  cm-  und  4,7  cm-  Gebirgskanone  von 
Coqnerill  sind  veraltete  Konstruktionen;  erstere 
hat  eine  lange  Federsäule  zum  Hemmen  des 
kurzen  Rücklaufs  der  Oberlafette,  letztere  hat 
eine  ganz  starre  Lafette.  Die  schwierigen  Wege- 
und  Bodenverhältnisse  in  den  überseeischen  Kolo- 
nien beschränken  meist  ebenso  die  Verwendung 
eines  nur  fahrbaren  Geschützes,  wie  das  Gebirge. 


Abbildung  7.    10  cm  -  z«rlegharo  Kanone  L'20  in  zerlegbarer  Rohrrücklaaf  •  Lafette. 


Die  Verbindung  des  Rohres  mit  der  Wiege 
vermittelt  bei  den  Gebirgskanonen  und  der 
10,5  cm-Feldhaubitzo,  in  Rücksicht  auf  die  nötige 
größere  Länge  des  Rücklaufs,  ein  Rohrschlitten, 
der  mit  dem  Rohre  zurückläuft.  Bei  der  halb- 
automatischen Gebirgskanone  öffnet  sich  beim 
Vorlauf  des  Rohres  nach  dem  Schuß  der  Schub- 
knrbel-KeilverschlußdurchDrehen  der  Schubkurbel- 
welle selbsttätig,  wirft  hierbei  die  leere  Patronen- 
hnlRe  aus  und  spannt  eine  auf  der  Schubkurbel- 
welle sitzende  Spiralfeder,  deren  dieselbe  im 
gespannten  Znstande  haltende  Sperre  beim 
Laden  durch  .Anstoßen  des  HUIsenrandes  der 
Patrone  an  den  Answerfer  durch  letzteren  ans- 
geliiat  wird,  worauf  die  sich  entspannende  Spiral- 


Während  aber  in  den  europäischen  Gebirgs- 
ländern  zum  Transport  des  zerlegten  Geschützes 
Tragetiere  zur  Verfügung  stehen,  kann  auf  diese 
in  den  Kolonien  nicht  immer  gerechnet  werden 
und  müssen  deshalb  Menschen  an  die  Stelle  der 
Tragetiere  treten.  Eine  diesen  Bedingungen 
entsprechende  zerlegbare  6  cm-Kolonialkannne 
L,'15  hatte  die  Firma  Krupp  1902  in  Düssel- 
dorf ausgestellt;  sie  hat  jedoch  seitdem  die  Kon- 
struktion derselben  technisch  vervollkommnet 
und  hierbei  gleichzeitig  auf  eine  Wirkungs- 
stoigerung  des  Geschützes  Bedacht  genommen. 
Dom  entspricht  die  10  cm  zerlegbare  Kanone 
li,i20  in  zerlegbarer  Rohrrücklauf-Lafette  (siehe 
Abbildung  7).    Da  die  Tragelasten  möglichst 
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da«  Gewicht  von  200  kg  nicht  überschreiten 
sollen,  so  wurde  aacb  das  410  kg  schwere 
Geschützrohr  in  Seelenrohr,  Mantel  and  Deckring 
nach  dem  System  des  griechischen  Oberst  Ly- 
condis  zerlegbar  eingerichtet.  Dieses  System 
bodeatet  gegen  das  früher  gebräuchliche  Qaer- 
zerlegen  der  Geschützrohre  in  ein  Vorder-  and 
ein  Hintersttick,  die  anter  Zwischenfügung  eines 
Liderungsringes  durch  eine  aufschraubbare  Muffe 
verbanden  wurden,  insofern  einen  Fortschritt,  als 
bei  der  Längsteilung  jede  Liderung  fortfallt.  Die 
Lafette  gleicht  in  ihrer  Einrichtung  zum  Zerlegen 
den  Kruppschen  Lafetten  für  Gebirgskanonen.  — 

Die  Mannfacture  fran^aise  d'armes  et  cycles 
de  St.  Etienno  bat  zwei  3,7  cm-Bootskanunen 
für  Einzelladang  ausgestellt,  die  nichts  Be- 
merkenswertes bieten.  Dagegen  zeichnet  sich 
die  Sammlung  ausgestellter  Handfeuerwaffen,  an 
der  38  Firmen,  unter  diesen  23  aus  Lüttich 
und  je  2  ans  Herstal  und  Nessonvaux,  beteiligt 
sind,  ebenso  durch  ihre  Reichhaltigkeit  and 
Mannigfaltigkeit  der  Konstruktionen  wie  durch 
Schönheit  der  technischen  Ausführung  aus.  Einige 
der  bedeutendsten  Firmen,  die  in  der  Ausstellung 
vertreten  sind,  mögen  hier  genannt  sein :  Fa- 
brique  nationale  d'armes  de  guerre,  Herstal; 
Etablissements  Pieper,  Soc.  anonyme,  Li^ge; 
Nagant  fr^res,  Li(^ge;  Cartoucheries  russo-belges, 
Li^ge;  Mannfacture  d'armes  ä  feu,  Auguste 
Francotte  &  Co.,  Li^ge;  Mannfacture  li*^geoise 
d'armes  k  feu,  Li^ge.  Diesen  ist  noch  die  Banc 
d'^preaves  des  armes  ä  feu,  Liöge,  die  staat- 
liche Beschußanstalt  Belgiens,  hinzuzufügen,  die 
bereits  im  Jahre  1672  errichtet  wurde.  Sie  ist 
nächst  der  seit  1637  in  Birmingham  bestehenden 
die  älteste  BeschuOanstalt  für  Handfeuerwaffen 
der  Welt.  Ihre  Prüfungsstempel  haben  auch 
in  Deutschland  Gültigkeit,  nachdem  die  durch 
Gesetz  von  IK'M  in  Deutschland  vorgeschriebenen 
Prüfnngsbedingnngen,  die  schärfer  sind  als  die 
belgischen  waren,  für  die  nach  Deutschland  aus- 
zuführenden Waffen  von  der  Lfitticher  Anstalt 
angenommen  worden  sind. 

Der  Besucher  der  Lütticher  Ausstellung,  der 
hervorragende  Leistungen  der  Hand  waffenindustrie 


I  dort  zu  sehen  hoffte,  weil  Lüttich  von  alters 
her  den  Mittelpunkt  dieser  Industrie  bildet,  wird 
volle  Befriedigung  finden.  Es  sind  Kriegs-  und 
Jagdwaffen,  Scheibenbüchaen,  Pistolen  and  Re- 
volver in  allen  bekannten  Konstruktionen  und 
Ausstattungen  von  der  einfachsten  Jagdflinte  bis 
zu  Gewehren  mit  künstlerisch  geschnitztem 
Schaft  und  kostbar  damasziei-tem  Lauf  aus- 
gestellt. Die  einzelnen  Teile  der  Schußwaffen 
werden  meist  in  der  Hausindustrie  hergestellt 
und  in  größeren  Werkstätten  oder  Fabriken  zu 
Schlössern  und  fertigen  Waffen  zusammengesetzt. 
Die  Arbeitsteilung  ist  hier  bis  an  die  Grenze 
des  Möglichen  getrieben,  denn  einzelne  Gewehr- 
teile werden  immer  in  denselben  Familien,  nicht 
selten  mehrere  Generationen  hindurch,  angefertigt. 

j  So  ist  es  erklärlich,  daß  die  Arbeiter  eine  er- 
staunliche Geschicklichkeit  in  der  Herstellung 
dieser,  aber  auch  nur  dieser  Gegenstände  er- 
langen. Es  sollen  sich  mit  der  Waffenfabri- 
kation in  der  Hausindustrie  in  and  um  Lüttich 
gegen  70  000  Menschen  beschäftigen.  Auch  die 
Damaszenerläufe  gehen  ans  der  Haasindustrie 
hervor,  deren  Mittelpunkt  der  an  der  Eisenbahn 
Verviers  -  Lattich  im  Vesdre-Tal  gelegene  Ort 
Nessonvaux  ist.  Bekanntlich  entsteht  der  Damast 
dadurch,  daß  Eisen-  oder  Stahlst&be  von  ver- 
schiedenem Kuhlenstoffgehalt  in  gewisser  Weise 
zusammengewunden  und  schließlich  über  einen 
Dorn  zum  Laufe  geschweißt  werden.  Je  nach 
Auswahl  dieser  Stäbchen,  ihrer  Querschnitta- 
form  und  der  Art  ihrer  Zusammensetzung  ent- 
stehen auf  der  Oberfläche  des  Laufes  gewisse 
Master,  wenn  derselbe  nach  dem  Abschleifen 
mit  Säuren  geätzt  wird.  Das  kohlenstoff- 
reichere  Eisen  erscheint  dann  weiß  auf  dunk- 
lerem Grunde.  Manche  Arbeiter  erreichen  in 
der  Herstellung  bestimmter  Muster  eine  be- 
wundernswerte Geschicklichkeit.  Namen  and 
Ornamente  erscheinen  in  regelmäßiger  Wieder- 
kehr schraubengangförmig  um  den  Lauf  ge- 
wunden. Ob  die  besten  dieser  Läufe  den  be- 
rühmten Bemard  -  Damastläufen  in  ihrer  Güte 
ebenso  nachstehen  wie  in  ihrem  Preise,  mögen 
Fachmänner  entscheiden. 


1.  September  1906.  Nmt  Dampfmr  für  dm  Transport  ickweditehtr  Erst.        äuhl  und  Eiten.  1011 


Neue  Dampfer  für  den  Transport  schwedischer  Erze. 

Ffir  die  Firma  Possehl  &  Co.  in  Lflbeck  ist  schwindigkeit  lO'/i  Knoten  beladen  and  ll'/i 
vor  karzem  ein  in  den  schwedischen  Erzverkehr  Knoten  in  Ballast;  Tonnengebalt  3.580  Bratto 
einzustellender  Dampfer  „Narvik"  von  der  Krnpp-     Kepstertonnen  und  2300  Netto  Keg-istertonnen. 

Die  beigefä^en  Abbildangen  stel- 
len das  Schiff  während  der  Probe- 
fahrt in  der  Eckernförder  Bucht 
and  nach  Travemünde  dar.  Die 
Reisedauer  des  Dampfers,  welcher 
voUstilndig  aas  deutschem  Stahl 
hergestellt  ist,  wird,  gutes  Wetter 
vorausgesetzt,  zwischen  Luleä 
und  Rotterdam  sechs  Tage  and 
Narvik — Rotterdam  fünf  Tage  be- 
tragen; bei  schlechtem  Wetter 
und  im  Winter  muß  mau  auch  fär 
diesen  sehr  starken  and  schnelloD 
Dampfer  auf  eine  um  zwei  bis 
drei  Tage  längere  Fahrzeit  rech- 
nen. Für  die  Entladung  sind  zehn 
starke  Winden  vorgesehen,  mittels 
deren  der  Dampfer  in  etwa  48 
Standen  entlOscht  werden  kann. 


Krzdampfer  „Narvik'^  auf  der  Probefahrt  nach  der  Kckemförder  Bucht  am  2.  August  1905. 


scheu  Oermaniawerft  in  Kiel  nach  dem  Turm- 
decktyp  der  Firma  Doxford  &  Son  in  Sunderland 
erbaut  worden.  Es  ist  dies  der  erste  Dampfer, 
welcher  für  eine  deutsche  Reederei  nach  diesem 
Tnnndecktyp  hergestellt  worden  ist;  er  zeigt 
gegenüber  den  in  England  gebauten  Dampfern 
eine  groUe  Anzahl  Verbesserungen,  speziell  auch 
in  der  Anordnung  des  Wasflerballastes,  um  der 
besonders  schweren  See  anf  der  Fahrt  von 
Narvik  nach  Rotterdam  auch  während  der 
Wintermonate  genügenden  Widerstand  entgegen- 
setzen zn  können.  Die  Abmessungen  des  SchitTes 
sind  folgende:  Länge  104,62  m.  Breite  14,20  m, 
Tiefe  8,91  m,  Wasserballast  2300  t,  Ladefähig- 
keit 6250  t  (einschließlich  Bunkerkohlen);  Ge- 


Google 


1019  Stohl  uaA  Eitm. 


86.  Jahiy.  Ür.  17. 


Mitteiliuigeii  aus  dem  Etsenhtltteiilabonitoriiiiii. 


Kohlenstoffbestimmung  im  Ferrosllizium. 

K.  Jene*  suchte  nach  eioer  Methode,  am 
dM  iMUg«  CfhloranftchUefiiingtTerflftbreo  tnr 

KohlenstutTbestimmung  im  Ferroiilisinm  sn  am« 
gehen.  Da  Ferrosilizium  sehr  energisch  anderen 
LüsuugMQittelu  widersteht,  so  versachte  er  eiue 
direkte  YeriireanuDg  im  SftVentoffatrome.  Diese 
Methode  führt  zum  Ziel,  wt-nn  man  bis  zur  Stunb 
feinheit  palvert  uud  im  Achatmöraer  feinreibt. 
ICmi  breitet  das  Polver  in  einem  mOgUehit  lan^n 
Schiff»  hi  n  fluch  .ius  und  verbrciitit  im  Ver- 
brenuuogsrohr  mit  Kupferoxyd  im  äauerstoff- 
ttrome  wie  flblidi.  Jene  fand  bei  direkter  Ver- 
brennung 0,732  und  0.717."/»,  während  die  Ver- 
flOebfeigang  im  Clüorttrome  0,72  ergab. 

8iliiiHmlMtliminan§  in  divwnan  StaMMrten. 

Z«  dem  in  dieser  Zeitiebrift  Nr.  10  er* 

•chienencn  Artikel  „YerbL-s-ieruiigf  der  Methode  der 
SiliziumbestimmaDg  in  Eiseasorten*^  von  J.  Thill, 
wonach  «icb  die  Sillsinmbeetinmnuig  im  Boheisen 
in  einer  Stande  aasführen  läßt,  indem  man  durch 
einen  Chlorammoniamaosats  die  Lösung  des 
Eisens  in  Salpeter-SebwefelsHore  direkt  auf  der 
Flamme  bis  zum  Auftreten  von  Schwefelsäure- 
dSmpffti  eindampfen  kann  (was  jeducli  nach  von 
mir  vorgeuommcueu  Vcrsuclien  nicht  ud«^r  sehr 
eebwer  dorehfttbrbar  ist,  weil  mehr  oder  weniger 
immer  ein  Stoßen  oder  Spritzen  eintritt),  miWdife 
ich  eiue  Siliziambestimmuog  in  ätublsorteu  be- 
kannt geben,  die  wegen  ihrer  aaflerordenillcb 
großen  Einfachheit  und  rasclien  Durchführbarkeit 
in  die  Praxis  aufp:enommen  zu  werden  verdient. 

Man  lOüt  5  g  Stahlspäne  in  40  ccm  einer  auf 
etwa  50  bis  KO  '  erwünntflll  verdünnten  Schwefel- 
saure (ein  Teil  Säure,  zwei  Teile  Wa^serl  in 
einem  3U0  bis  400  ccm  fassenden  hohen  Becher- 
glase avf.  Naehdem  die  stttnniscliato  Oasent- 
wicklung bezw.  dns  Steijren  der  FMs-^ifrk.  it  auf- 
gehört hat,  upUlt  man  die  Wäude  des  Bechers 
mit  gans  wenig  Wasser  ab  and  erhitzt  mit  dem 
BunKeulirenner  auf  dem  Drahtnetze  ScliDn  vor 
dem  Aufstellen  des  Kecherglates  Uber  der  Flamme 
bemerkt  man  den  Beginn  der  Salz-(PeSO<) Aus- 
scheidung in  der  konz.  Flüssigkeit. 

Das  Einkochen  der  Flüs.siirkeif  läßt  sich  ohne 
das  geringste  Stoben  oder  Spritzen  bis  »ur  voll- 
ständigen Elimintemng  des  Wassers  bewerk- 
stelliKfii,  so  daß  nach  beendetem  Kochen  (dies 
dauert  uugef&hr  '>  Stunde),  welches  an  dem 
Prasseln  au  erkennen  ist,  das  doreb  die  Bprflhrang 
der  ganz  geringen  kondensierten  Wasserinenge 
von  den  Becherwänden  mit  der  konzentrierten 
SchwefelsBare  Aber  dem  Salxbrei  entsteht,  nur 

•  .Uhem.  Ztg.«  1905,  29,  309. 


Schwefelsäure  als  Flüssigkeit  vorhanden  ist. 
Wiederholte  Versnohe  Imben  geieigt,  dafi,  wenn 
mnn  ilie  ursprttngHcbe  Lf^sung  des  Eisens  fdi« 
öO  ccm  Hl S04-Lösung)  mit  einer  nur  halbwegs 
grOBeren  Menge  (von  10  eem  angelangen}  Wasser 
verdünnt,  eine  Einknchiuift  auf  freiem  Feuer  ohne 
Stoßen  nicht  zu  bewerkstelligen  ist. 

Der  Omnd  liegt  darin,  dafi  die  Anssoheiduig 
les  FeSO«  aus  der  verdünnten  Lösung  erst  Qber 
dem  Feuer  allmählich,  und  /war  in  feinkörniger 
und  dichter  Form  erfolgt,  und  daü  diese  Art  der 
Sulzbildong  das  heftige  Stoßen  Tenifsaeht 

Löst  man  unter  den  oben  angegebenen  Be- 
dingungen, so  ist  die  Saizausscheidung  schon  vor 
Beginn  als  ▼olmninOser  Brei  wahmelimbar  and 
das  Einkoclien  bißt  sich  ohne  jedwede  TJefahr 
des  Spritzens  oder  des  Stoßens  des  Bechers  ganz 
genau  dnrehfBlireo. 

Der  gut  abgekühlte  schwefelsäurehaltige 
SalzrUckstand  wird  mit  etwa  100  ccm  Wasser 
verdünnt,  einige  Kubikzentimeter  Salzsäure  zu- 
gegeben tind  behafs  LOsong  etwa  nngelOctw 
Stahlspäne  kurz  aufgekocht. 

Nach  dem  Verdünnen  auf  ungefähr  200  ccm 
wird  filtriert,  die  rUeksttadige  kohlenstoffhaltige 
Kieselsäure  mit  heitrem  Wasser,  dann  mit  beißer 
verdünnter  Salzsäure  and  zuletzt  neuerdings  mit 
heiflem  Wasser  gut  vnd  wiederholt  gewasohen. 
dann  das  Filter  mit  dem  Niederschlage  im  Platin- 
tiegel  —  wie  bekannt  —  eingeäschert  und  die 
rückstitudige  reine  Kieselsäure  gewogen. 

Diese  Methode  gibt  unter denaag^ebenen  gans 
genau  einzuhaltenden  Bedingungen  sehr  genaue 
Besultate  und  stimmt,  wie  ich  mich  durch  eine 
Reihe  von  dorebgeführten  Proben  flberseagte, 
mit  allen  in  der  hflttenmännischeii  Labnrntoriiinis- 
praxis  zur  Anwendung  kommenden  Silizium- 
bestimmungen  ToUstlodig  überein. 

Die  Lösung  der  Stahle  in  der  Schwefelsäure 
(1  Vol. -Teil  Säure.  2  V.d.-Teile  Wasseri  erfolgt 
nur  dann  glatt,  wenn  das  Material  in  ganz  feiner 
Verteilung  vorhanden  ist.  Da  diee  santchst  jedoch 
nicht  der  Fall  ist,  d.  h.  insbesondere  bei  weichen 
Stahlsorten  ziemlich  grobe  Drehspftne  resultieren, 
die  sieh  in  der  Sehwefelsftnre  d«r  angegebenen 
Konzentration  schwieriger  !<  sen,  da  ferner 
chrom-  sowie  nickelhalt  ige  .Stahle  gleichfalls  nicht 
leieht  in  Sehwefetsttare  gelöst  werden  können, 
so  sohlftgt  man  folgenden  Weg  ein:  5  g  Stahl* 
späne  werden,  wie  bereits  angegeben  wurde,  mit 
50  ccm  heißer  Schwefelsäure  (1:2)  versetzt. 

Nach  der  heftigsten  Reaktion  werden  die 
Wände  des  Becherglases  mit  wenig  Wasser  ab- 
gespült und  am  freien  Feuer  gekocht.  Ist  die 
Flttssigkeit  naeh  wenigen  Minaten  konsentrierter 
geworden  und  bemerkt  i'ian  ilal'i  siih  ilie  Späne 
nicht  mehr  lösen,  so  nimmt  man  vom  Feuer,  ver- 
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dflBOt  nfliierdinit«  mit  Wuser,  jedoch  mir  ro  viel, 
daß  der  ausgeschiedene  Salibrei  nicht  ganz  gelöst 
ist,  und  kocht  abermals  ein.  Auf  diese  Weise 
gellD^t  es,  nach  zwei-  bis  dreimaligem  Verdünnen 
mit  Wasser  lauf  etwa  (30  ccm  Flüssigkeit)  und 
Einkochen  selbst  die  dichtesten  und  gritbsten 
Stahlspüuc  iu  Lösung  zu  bringen.  Aaf  die  Ver- 
dflnnmig  mnfl  Jedoch  «ehr  gesebtot  werden,  da 
durch  ein  zu  trr  ißes  WB^-erquautum  ein  Kin- 
kocben  der  Flüssigkeit  ohne  Stoßen  nicht  an  be- 
werhatelligen  ist 

Eine  Al>änderunßrsweise,  die  etwas  rascher 
VOM  Ziele  führt  und  ebenfalls  genaa  ist,  be* 
•tehl  darin,  daß  man  die  Stablsp&ne  nach  dem 
Tenetaen  mit  Schwefelsäure  und  kursem  Kochen 
nach  dem  Abkühlen  mit  5  bi'*  G  ccm  Salpetersäure 
versetzt  und  dann  allmählich  einkocht.  Haben 
sieh  die  SpAne  iiidii  all«  g«lttii,  so  werden  nach 
knrzem  Einkochen  und  Ahl<i!h!enlnssen  wieder 
einige  Kabiksentimeter  Salpetersäure  sugegeben, 
bis  alle«  gelost  ist  Auch  hier  gelingt  es,  die 
Masse  Kis  zur  Trockene  am  frt-ien  Fi-uer  uhne 
Stoßen  einzukochen,  nur  ist  hierbei  der  Salzrtlck- 
stand  trocken,  wlhrend  beim  Kindampfen  mit 
HiSOi  (ohne  HNOi)  Uber  dem  breiigem  l>SOc 
Salz  die  freie  Hi  SO.  sichtbar  ist. 

Wie  ich  mich  durch  eine  große  Anzahl  von 
Fntbea,  die  naeh  dieaen  veraebiedenm  Ablade- 
mngsverfahren  giMnacht  wurden,  überzeugte, 
itimmeu  alle  gut  miteinander  and  ist  ohne  Zweifel 
diese  Si-BeatiimniiBg  eine  der  an  selineUsteo 
dtrchfWhrbaren. 

Besiosa,  29.  Juni  1906. 

Harn»  ttuMiUm. 

Kolorünetrisdio  Bostiaiminfl  des  PhMphort. 

Tb.  E.  Hrwitt*  hat  die  Beobachtung^  pe- 
nneht,  daß  beim  Einleiten  von  Schwcfelwaüser- 
stoir  in  eine  alkaiisebe  UoIybdlnlOsmig  eine  Ter* 

achieden  starke  Färbung  entsteht,  die  sich  zur 
kolori metrischen  Bestimmung  des  Molybdäns  und 
indirekt  zur  Bestimmung  des  Phosphors  benutzen 
läßt  Man  löst  2g£isen  oder  Stahl  und  erzeugt, 
wie  üblich,  den  PhosphDrmolyhd.lniiic'li'rsrbl nir 
Diesen  wäscht  mau  mit  2  >  Salpetersäure,  (Uiiu 
««ttt  man  den  Trichter  anf  ein  100  cem-KOlb» 
eben,  rfil  rt  den  Xiederscblag  mit  heißem  Wasser 
Mf  und  setzt  so  lange  ',  io  N-Katronlauge  hinzu, 
bis  der  Niederschlag  gelöst  ist  Uan  gibt  dann 
noch  die  Hälft«  der  zum  Li'isen  nOtigen  */'"  N- 
Natronlauge  hinzu  und  fUUt  zur  Marke  auf. 
Bbien  bestimmten  Teil  der  Lösung  bringt  man 
in  tin  51»  rem  Kessler- Rohr,  füllt  (lieses  bis  zur 
Hälfte  mit  Wasser  und  liilU  5  Minutt-n  luny 
Schwefelwasserstoff  durch  die  Lösung;  dann  läUt 
lun  noch  6  lUaaten  in  siedendem  Wasser  stehen, 

flJUt  auf  und  vergU'irht  dif  F;lr1rnifr  niit  i-iiier 
Normallösuug.    Zur   Herstellung  der  \  ergleichs- 

*  ^.  Amer.  Oben.  Soe."  1906,  27,  121. 


lösnng  fftllt  man  Natrinmphosphat  mit  Ammon- 

molybdat,  wäscht  mit  2  7«  Salpetersäure  aus  und 
troiknot.  >fan  brin<rt  (>,'2737  (f  dieses  Nieder- 
schlages lu  eine  öOO  ccm  -  Flasche,  löst  mit 
Vi»  N-Natronlaug«,  setst  die  HUfte  dieser  Menge 

als  t"'l'ersfhnß  hinzu  und  füllt  zur  Marke  auf. 
10  ccm^0,uoOÜO9122  g  Phosphor.  Von  dieser 
Losung  bringt  naa  10  een  in  das  Nessler-Rohr  ond 
behandelt  die  LOsanf  wie  die  an  vergleioheBde 
Lösung.   


der 


LoBffe*  hatte  KalionbiJodat,  Kalinmtetra- 

Oxalat.  Natriumoxalat  und  Soda  in  bezu>^  auf 
ihre  Verwendbarkeit  als  Urtitersabstanzeu  für 
Aeidinetrie  und  Alkalimetrie  miteinander  Ter- 
glichen;  er  erklärte  Xutriumkarbonat  als  die 
sicherste  und  genaueste  Ursubstans,  das  Sö- 
rensensche  Natriomozalat  liefert  auch  richtige 
Werte,  Katiambijodat  und  Kaliumtetraoxalat  vor- 
wirft er.  Lun  pro  fand  mit  Natriumoxalat  kon- 
stant einen  um  etwa  '  i<i<k>  höheren  Säurewert  als 
mit  Natrinnkarbonat.  P.  L.  SOrensen  und 
A.  C  Andersen**  haben  diese  Verhältnisse 
nochmals  genau  studiert  and  kommen  au  dem 
Sclünß,  dafl  dnroh  Natrianosalat  immer  richtige 
Werte  erhalten  werden,  tr  inz  pleich  auf  welche 
Weise  die  Zersetzung  vor  sich  geht,  wenn  man 
nur  darauf  achtet,  daß  anssehliefilich  eine  Weis» 
geistflamtiK'  rtU  Wärmequelle  benutzt  wird,  denn 
durch  den  Schwefel  des  Leuchtgases  kann  ein 
erheblicher  Fehler  in  das  Resultat  kommen.  Die 
SSoreeiutellnng  mit  Natriumkarbonat,  nach 
Lunge  getrocknet,  gibt  ungefähr  dasselbe  Re- 
sultat. Die  Abweichungen  erreichen  nie  0,1  K, 
de  rfiliren  davon  her,  daß  dieses  Natriumkarbonat 
ein  wenig-  Knhlensäure  hIii: r^eheu  hat,  d.  h. 
richtiger,  etwas  mehr  KohieuAäure  abgegeben 
bat,  als  es  noch  Wasser  enfhftlt  Ein  gana  reinea 
Natriumkarbonat,  welches  kein  Wasser,  kein 
Hydroxyd  und  Bikarbonat  enthält,  kann  wahr- 
scheinlich überhaupt  nicht  hergestellt  werden. 
SOrensen  und  Andersen  geben  dem  PhenuU 
phthaleYn  als  Indikator  pe^enuber  dem  Methyl- 
orange  entschicileu  den  Vorzug. 

B.  North  und  W.  Blakey***  bemflhen 
sich,  Natriumdikarbonat  als  Ursubstanz  hranclibar 
zu  machen.  Sie  waschen  4U0  g  Dikarbuuat  im 
Trichter  anf  der  Sangpumpe  aas  bis  sur  völligen 
Chlorfreilii'it,  bringen  die  Substanz  in  einen 
£xsikkator,  saugen  die  Luft  aus  und  lassen  dafür 
KoblensStire  eintreten;  darin  bleibt  das  Salz 
stfheu,  bis  es  Phenolphthalein  nicht  mehr  rötet, 
dann  wird  es  über  Schwefelsi'lure  oder  Pho.spli.ir- 
saure  getrocknet.  Dan  Präparat  hält  sich  dann 
an  der  Luft  ohne  Zersetsung. 

*  „Zeitsehr.  f.  angew.  Chemie"  1904,  17,  196 

../eitschr.  f.  anal.  Cheiiüe'-  19<>5,  41,  ISO. 
**'  «Journ.  Soc.  Chem.-Ind."  1905,  24>  995. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Giesserei  -  Maschinen 

1.  Allgemeine  Gießerei. 


chon  seil  einer  Reihe  von  Jahren  sind  die 
Gießereifachleule  bestrebt,  ihre  Betriebe  durch  ' 


Aufstellung  von  allen  möglichen  Hilfsmaschinen  und 
-Vorrichtungen  rationeller  zu  gestalten  und  einen 
ähnlich  vollkommenen  Standpunkt  zu  erreichen, 
wie  es  in  den  Maschinenfabriken  schon  seit  längerer 
Zeit  der  Fall  ist.  Es  darf  wohl  gesagt  werden, 
daß  schon  sehr  viel  erreicht  worden  ist,  fast  jede 
Woche  bringt  Vervollkommnungen  und  praktische 
Neuerungen.  In  der  Folge  sollen  wieder  eine 
Anzahl  von  teils  schon  bekannten,  teils  ganz 
neuen  Maschinen  besprochen  werden,  und  zwar 
sei  dem  Gange  der  Herstellung  des  Eisengusses 
gefolgt,  beginnend  mit  der  Aufbereitung  der  Ma- 
terialien, weiter  die  Vorrichtungen  und  Verfahren 
zur  Herstellung  der  Formen,  endlich  solche,  deren 
Aufgabe  es  ist,  Modelle  zu  vereinfachen  oder  zu  i 
ersparen. 

Als  Neuheit  für  die  Mahlung  von  Formsand, 
Steinkohle,  Koks,  Schamotte  usw.  ist  zu  nennen 
die  Pendelmühle.  An  und  für  sich  ist  das  Prinzip 
dieser  Maschinen  in  den  Griffinmühlen  und  anderen 
Konstruktionen  schon  lange  bekannt;  jedoch  ist 
neuerdings  eine  Spezialkonstruktion  derselben  für 
Gieliereizwecke  aufgetaucht,  deren  Leistungen  es 
unmöglich  machen,  dieselbe  zu  übersehen.  Das 
allererste  Erfordernis  zur  Erzielung  eines  sauberen 
porenfreien  Gusses  ist  ein  Formsand,  der  neben 
seiner  vollkommenen  Gleichmäßigkeit  eine  Korn- 
größe aufweist,  welche  ein  gewisses  Maß  weder 
über-  noch  unterschreitet.    Der  Sand  darf  nicht 


und  -Einrichtungen. 

zu  grob  sein,   da  er  sonst  keine  glatten  Ober^ 
flächen  erzielen  läßt,  und  nicht  zu  fein,  weil  seine 
Luftdurchlässigkeit  darunter  leidet.  Ebensowenig 
darf  er   größere  und   kleinere  Korngrößen  ver- 
mischt zeigen,   da  die  kleinen  Teile   die  feinen 
Hohlräume  zwischen  den  größeren  verstopfen  und  ' 
so  denselben  Effekt  abgeben,  wie  zu  feiner  Sand. 
Der    Kollergang,    diese    altgebräuchliche  Sand- 
zerkleinerungsmaschine, hat  den  großen  Nachteil, 
daß  sie  die  Materialien  ganz  ungleichmäßig  mahlt, 
so  daß  ganze  Steinstücke  neben  unfühlbar  feinem 
Mehl  auftreten.    Durch  das  Fehlen  einer  selbst- 
tätigen Siebvorrichtung,  welche  das  Feine  sofort 
austreten  läßt,  müssen  die  Läufer  das  schon  Ge- 
mahlene immer  wieder  bearbeiten,  so  daß  wesent- 
liche Kraflverluste  entstehen.    Das  Mahlgut  muß 
gesichlet  und  das  Grobe   wiederholt  dem  Gang  ' 
aufgegeben  werden.    Die  Kugelmühle  ist  schon  ' 
bedeutend  besser,  doch  ist  es  hauptsächlich  der  ' 
Kraftverbraucb     gegenüber     geringer  Leistung, 
welche  auch  an  dieser  Maschine  zu  wünschen  ' 
übrig  läßt.  1 
Die  Pendelroühle,   deren  Vertikalschnilt  Ab-  '' 
bildung  1  veranschaulicht,  umgeht  diese  Nachteile- 
Das  ungemahlene  Material  wird  in  etwa  20  mm 
Korngröße  in  den  Aufgebetrichter  A  eingebracht, 
aus  dem  eine  kleine  Transportschnecke  dasselbe 
gleichmäßig  aufgibt.    Die  Walze  mit  Pendel,  die  ^ 
ihre  Bewegung   durch  Vermittlung   eines  paten- 
tierten Universalgelenks  und  konischer  Rüder  von  I 
der  Welle  VV  erhält ,  rollt   auf  der  Mahlbahn 
ab,  wobei  vier  Flügel  das  ungemahlene,  in  der 
Schüssel  bermdliche  Gut  umrühren  und  zwischen  t 
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die  Mahlbabn  und  Walze  bringen.  Der  Wind- 
flflgel  B  sorgt  für  «ben  eigouutig  wirbelnden 

liUftzup.  der  die  feinen  Körner  gegen  das  Sich  D 
wiiA,  durch  welches  dieselben  der  Maschenweite 
enltpraebend  gesichtet,  werden.  Es  ist  dabei  fast 
ganz  ausgeschlossen,  daß  bei  entspredietidem 
Siebe  z.  B.  mehlfeiner  Formsand  entsteht.  Die 
Mischung  und  Gleicbmäßigiieit  des  Materials  ist 
eine  sehr  gute.  Der  Kraftbedarf  ist  bei  einer 
lehr  großen  I.eisliinp  ein  sehr  mäßiger. 

£in  Mahäeuarlikel  jeder  Gießerei  sind  runde 
Kerne  veradüedietter  Dimensioo.   Die  gebriueh- 


Abbildaag  1. 

liehe  Methode,  dieselben  in  hölzernen  zweiteiligen 
Kemicasteo  aufzustampfen,  darf  mit  Fug  und  Recht 
ab  veraltet  angesthen  werden.  Die  damit  proda» 
zierten  Kerne  haben  7.wpi  Näht':",  die  von  der 
TeiUuge  der  Bflcbse  herrühren  und  vom  Kern- 
madier  immer  besonders  geglättet  werden  mOssen. 
Nur  bei  neuen  Büchsen  sind  dieselben  so  gering, 
daß  sie  unberücksichtigt  bleiben  können.  Die 
Leistung,  welche  erzielt  wird,  ist  eine  geringe. 
Man  hat  verschiedene  Kernformmaschinen  gebaut, 
mit  Terschiedenem  Erfolge.  Die  am  häufigsten 
angebotene  Maschine  ist  im  Prinzip  so  eingerichtet, 
difi  in  eia«in  ndsttns  gvfleisemen  Hohhylinder 
ein  Kolben  auf  die  verlangte  Kernlänge  eingestellt 
wird.  Der  Kern  wird  wie  sonst  aufgestampft, 
mit  Kemeisen  mid  LnftkanÜcn  Terseben  and 
des  beschriebenen  Kolbens  aus  der  Büchse 
Die  Maseliine  bat  aber  ein« 


ganze  Reihe  von  Nachteilen.  Es  ist  ohne  weiteres 
klar,  daft  «In  Kern,  dessen  Linge  ein  Hehrfkehes 

?f'tnes  Durchmessers  beträgt,  einer  gewissen  Kraft 
bedarf,  um  herausgeschoben  zu  werden,  da  der- 
selbe sieh  an  den  Winden  der  BQchs«  reibt. 
Dieses  Verhältnis  wird  natürlich  bei  wachsender 
Länge  des  Kernes  immer  schlimmer.  Die  Folge 
davon  ist,  daß  der  untere  Teil  des  Kernes  außer- 
ordentlich fest  wird.  Was  ein  zu  fester  Kern  SU 
bedetiten  hat,  ist  jedem  Gießereifachmann  bekannt. 
Die  Leistung,  welche  mit  dieser  Maschine  erzielt 
werden  kann,  ist  kaum  grOßer  ab  di^enige  beim 
Handfnrm^n  mit  Hikdiscn;  der  einsig«  Vorteil  ist 
die  bessere  Form  des  Kernes. 

Bne  andere  Sorte  von  Eernromnnaadiinen 
liAt  achon  einen  w«i«ntlidien  Fortscfaritt  erkennen. 


Abbildnag  8. 

Es  sind  dies  diejenigen,  bei  denen  eine  Misfb- 
schnecke  das  Material  vermischt  und  einer  zweiten 
Schnecke  sufilhrt,  welche  es  durch  Dflsen  preßt, 
die  den  Dimensionen  des  herzustellenden  Kernes 
entsprechen.  Abbildung  t  zeigt  eine  solche  Ma- 
schine im  Vertikalsehnitt.  Der  siulenartige  Sttnder 
trägt  einen  Tiichter  A,  in  dem  die  Mischschnerke 
sich  befmdet.  Ihren  Antrieb  erhäh  dieselbe  durch 
koni.sche  Räder,  die  mittels  Galischer  Kette  lind 
Rädern  mit  der  Welle  B  in  Verbindung  stehen. 
Das  im  Konu?  vorgemischle  Material  wird  von 
der  Schnecke  nach  abwärts  gedrückt,  es  gelangt 
in  einen  korsen  zylindrischen  T«II,  in  welchem 
die  weite  eigenlliihe  Preßschnerke  arbeitet.  An 
diesem  zylindrischen  Teil  befmdet  sich  die  aus- 
wechselbare DOse  C,  welche  dem  von  D  geferderten 
Materisl  die  gewünschte  Kernform  ^'ibt.  Die 
Schnecke  trägt  einen  bis  weit  in  die  Düse  hinein- 


Digitized  by  Google 


1016  SliUndBiin. 


Jm  BntaU  und  WiuuuAaft  dm  Gtaßmimmm$. 


AJahig.  Mr.  17. 


ragenden  sjHndrischen  Dom,  der  im  Kern  eme  | 

runde  Höhlung  zurücklüUI. 

Der  mäßig  feste  Kern  wird  auf  eine  Rinne  E  : 
geschoben,  auf  welcher  er  zum  Trocknen  in  den  ! 
Ofen  gebracht  wird.    Der  Arbeiter,  der  ein  ganz 
gewöhnlicher  Tagelöhner  sein  kann,  braucht  nur  I 
seine  Kurbel  zu  drehen  und  die  verlangte  Kern-  1 
länge  absuachndden,  um  eine  Leiatmig  ta  er- 
zielen, die  etwa  derjenigen  von  drei  Kcrnniarhern 
enUpricbt,  die  mit  Büchsen  formen.  Allerdings 
muß  da«  Kemmaterial  eine  derartig«  BesebaiTen' 
heit  haben,  daß  Kemeiaen  entbehrt  werden  können, 
da  die  Möglichkeit,   solche  einzusetzen,  ausge- 
schlossen ist.    Man  verwendet  vorleilhafl  einen  i 
nicht  zu  feuchten  Lehm  oder  auch  gewAhniichen 
Kemsand,  dem  etwas  Bindemittfl  zugesetzt  ist.  ' 

Schnecken  fOr  Schneckengetriebe  wurden  bis-  j 
her  mebtenf  mit  Moddlen  geformt.   Die  a»-  I 
gewandten    Modelle    waren    teils    piiiieilig,  teils 
sweiteiUg,  teils  aus  Holz,  teik  aus  Metall.    Man  , 
hatte  fit  jede  Teilung  und  jeden  Durebmesser,  I 
för  Rechts-  und  Linksgang  je  ein  Modell  nötig, 
nach  und  nach  sammelten  sich  ganz  ansehnliche 
Mengen  davon  an,  wovon  vielleicht  die  Hälfte 
nur  ein  einziges  Mal   abgegoasen   wurde.  Die 
MoHell«   werden   meistens   so  geformt,    daP)  die 
Kastenfuge  quer  über  die  Gewindegänge  zu  liegen  . 
kommt.   ISnd  die  Kaaten  aber  nicht  gut  paaaend,  I 
so  wprrltn    die  Gänge   versetzt   gegossen,  was 
natürUch  eine  ganz  schlechte  Aushilfe  gegenüber  1 
einer  beariidtelen  Schnecke  iA.   Man  bat  nun  | 
mieh  bierfQr  eine  sehr  praktiache  Maschine  kon- 
struiert, welche  einen  sauberen,  glatten,  richtig 
dimensionierten  Guß  liefert,  und  zwar  ohne  Mo- 
delle mit  nur  einem  ktdnen,  für  alle  Durcfameaaer 
passenden  Zahnsepment  für  jede  Teilung. 

Eine  dieser  Konstruktionen  ist  durch  Abbil- 
dung 3  veranaehaulieht.    Die  runde  Säule,  auf 
der  die  beiden  Lagerarme  und  der  Tisch  montiert 
sind,  ist  abgedreht,  und  Utßt  sich  letzterer  auf- 
und  abaehteben;  «ne  zentrale  Aussparung  läßt 
die  Spinde!  mit  Segment  durchtreten.    Der  Kasten 
wird  zuerst  mit  dem  Kerndurohmesser  der  Schnecke 
als   Bohrung  aufgeformt,  der  Zaliii   mit  seiner 
Spindel  nach  rechts  bewegt,  so  daß  beide  aich  | 
frei  in  der  Bohnirit;  drehen  können.     Dn-ltt  man  ' 
an  dem  über  dem  Support  betindiichen  Handrad,  i 
so  dreht  aich  dieser  ebenfalla  mit  und  bewegt  | 
sich  glcirhzeitig  auf-  (uler  abwärts,  der  Zahn  be- 
acbreibl  einen  Gewindegaug.    Durch  Vorziehen  i 
des  Supports  läßt  man  den  Zahn  allmählich  bis  | 
auf  den  Grund  eindringen,  bezw.  tiis  !,.s  Gewinde 
ausgeschnitten  ist.    Auf  der  Hohlwelle,  die  das 
Handrad  trügt,  sitzt  ein  Zahnrad  F  fest  verkeilt, 
das  die   ZaIiTilriiiiitnel  6  voa  demselben  Durch-  , 
messei   in   l  miliehung  versetzt.    Eine  Gewinde-  ' 
Spindel  H,  die  mit  Flachgcwiode  von  einer,  ein  i 
Mebrfadiea  von  ic  ^-  SehwindmaO  betragenden  | 
Steigung  verseben  ist,  findet  ilire  Mutter  in  dem 
Zahnrad  F  und  führt  sich  zugleich  io  der  Hohl-  | 


wdle.    Ihre  Drehbewegung  erhält  die  Spindd  H 

TOn  Wechselrädem,  welche  ihr  CbersetzungsTO^ 
hältnis  je  nach  der  zu  erzielenden  Schnecken- 
Steigung  ändern,  und  welche  von  der  Zahn- 
trommel  G  angetrieben  werden.  Zur  klaren  Er- 
läuterung der  Wirkung  sei  hier  ein  Beiapiel  an- 
gesehen: 

Ea  soll  eine  Sclineeke  mit  10  ic  «  3|,41  mm 

Stei',riuip:  rerlitsg.'inpig  pffnrml  werden.  Die  Gn- 
windespiadel  sei  ebenfalls  rechtsgängig  und  habe 


Abbildung  3. 


eine  Steigung.'  von  5  IC  =  15,708  mm  -f"  1  Jfe 
Schwindmaß  =  0,157  min,  also  15,805  mm.  Für 
die  Rechnung  kommt  einfach  in  Betracht,  daß 
die  Sehneckenform  10  n  and  die  Gewindeaphuid 
5  7t  Steigung  haben.  Wird  das  Zahnprofil  nach 
rechts  um  eine  Tour  gedreht,  und  nimmt  man 
an,  daß  die  Gewittdeaphadd  stdit,  so  bewegt  sieh 
das  Profil  um  die  GanghOhe  oder  5  iz  nach  ab- 
wärts. Es  soll  sich  aber  um  10  tc  nach  abwärts 
bewegen,  also  hat  die  Gewindespindei  ebenfalls 
noch  eine  Tour  sn  machen,  und  zwar  in  ent- 
pe{renge.«et7.tem  Sinne  der  Hohlwelle,  es  ist  also 
oben  eine  Übersetzung  1/1  einzuschalten  und  die 
DrdiTorricbtung  demgemäß  su  regebi.  Bd  einem 

linksgäogigen  Hcwindp  muß  sich  die  rechtJ^p.^npipe 
Spindel  dreimal  gegen  einmal  der  Hohlwelle  und 
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n  fldebem  Sim«  wie  diese  drehen.   Mil  dieser 

Masthiiie  lassen  sich  die  gebräuchlichen  Sr  hnecken- 
dimemiooen  alle  herstellen,  und  zwar  werden  die 
Abgflsse  durehaus  korrekt,  so  daß  oftmals  die 
Srlinecke  nicht  bearbeitet  wird,  während  es  früher 
bei  lier  älteren  Formweise  t;«  schehen  truißle. 

Zu  dieser  Maschine  zum  Formen  von  Sclineckeo 
fdifirt  Dotweiidig  ebe  andere,  welche  es  ermOg* 
Echt,  dazu  passende  Schneckenräder  herzustellen, 
nnd  zwar  nichl  nur  solche  mit  geraden  scbräg- 
gestdhen  Zihaeo,  sondern  auch  solche  mit 
hohlem,  der  betreffenden  Schnecke  angepaßtem 
Profil;  auch  hierzu  gibt  es  eine  Maschine,  welche 
den  Lesern  nicht  Torenthalten  werden  soU.  Der 
Gfimdgeduke  fQr  das  Formen  derartiger  lUder 


AUadaag  4  Us  0. 


iil  der,  daS  mit  emen  richtig  gestalteten  Zahn» 

l^pnent  auf  der  bekannten  Zaiinräderformmaschine, 
das  Schneckenrad  geformt  werde.  Es  ist  dabei  nur 
eines  zu  bemerken,  nämlich,  daß  mit  dem  Segment 
nicht  axial,  sondern  radial  aus  der  jeweils  fertigen 
Zahnlflcke  herausgefahren  werden  muß.  Es  hamidt 
sich  also  darum,  eine  Maschine  zu  bauen,  welche 
derartige  Segmente  auf  einfache  Weise  mit  theore« 
tischen  richtiger  Zahnform  herstellt.  Die  Abbild.  4 
bis  6  zeigen  diese  Maschine  im  Quer-  und  Lfings- 
aefanitt  und  GmndriB.  Das  Gmndpi  inzip  ist  so, 
dafi  ein  Fingerfräser  mit  der  Zahnform  der  Zahn- 
Menge  (gerade  Flanken)  der  betreffenden  Teilung 
Ond  der  Stärke  der  Zahnlilcke,  genau  dem  üe- 
windegang  iler  zu  dem  Schneckenrad  gehörigen 
Schnecke  folgend,  geführt  wird.  Damit  aber  für 
<iiese,  immerhin  seltener  vorkommenden  Segmente 
aidit  eine  besondere  Spenalmaaehine  aufgestellt 
werden  muß.  so  ist  diese  Maschine  .so  kon.struieit. 
daß  auf  derselben  auch  Stirn-,  Schrauben-  und 


Pfeilrads^mente  gefirist  werden  ktenen.  Eine 
Weile  A,  die  mittels  zweier  spielraumfreier  Kegel- 
räder einen  Frfiser  B  antreibt,  ist  in  dem  Körper  C 
gelagert.  Dieser  läßt  sich  drehen  und  verschieben 
in  dem  Support D,  des.sen  Bewegungsrichtung  senk* 
recht  zur  Bohrnnsr  steht.  Da.s-  Fi;i.s<'n  des  Segments 
geschieht  auf  folgende  Weise:  Auf  der  Flanscheibe 
C  wird  das  S^ment,  welches  dem  Profil  des 
künftigen  Schneckenrads  ohne  Zahnlücke  ent- 
sprechend ausgearbeitet  ist,  mittels  eines  VVinkels 
aufgespannt,  SO  daß  der  theoretische  Teilkrew 
seinen  Mittelpunkt  genau  in  der  Achse  der  Plan- 
scheibe liegen  hat.  Der  Fräser,  der  die  bereits 
oben  angedeutete  Form  hat,  wird  mit  seiner  dem 
Teilkreis  der  Zahnfonn  entsprechenden  Marke 
auf  den  Teil/yünderdurchmes.ser 
der  Schnecke  eingestellt;  das 
Sehwtndmafi  Ist  dabei  eimn* 
rechnen  Pir»  Planscheibe  wird 
nun  so  weit  iiochgeschoben,  bis 
die  beiden  erwghnten  theoreti- 
sehen  Teilkreise  und  Teilzylinder 
sich  berühren ;  auf  den  Gleil- 
schiencn  angebrachte  Maßstäbe 
machen  die.se  Ein.sleIIung  sehr 
einfach.  Kin  horizontaler  Lenker 
verbindet  die  Kulissen  F  und  G 
und  berdhrt  mit  seiner  Zentralen 
ebenfalls  diese  Teilkreise.  Der 
Körper  C  trägt  einen  Kopf  H,  in 
dem  mit  erslerem  Terkoh  der 
Trieb  J  sitzt,  dieser  greift  spiel- 
raumfrei in  eine  Zahnstange  K, 
die  sich  senkrecht  zur  Achse  des 
Körpers  C  mittelsGewindespindel 
verscliielien  iTiül.  Ein  Zapfen  L 
mit  Gleitstetn  greift  in  die  dreh- 
bare KuUsse  H  em.  Wird  die 
Gewindf Spindel  mittels  Kurbel 
bewegt,  SU  dreht  die  Zahnstange 
bei  ihrer  Lingsbewegung  den  Trieb  I  nnd 
damit  den  Körper  C,  gleichzeitig  zieht  sie  den- 
selben axial  vor-  oder  rOckwärts,  je  nachdem 
in  welchem  Winkel  die  Kulii^se  M  eingestellt  ist 
und  den  Zapfen  dementsprechend  führt.  Das 
Resultat  ist,  liali  d'^r  Fräser  eine  Sdiraubcnlinie 
beschreibt,  deren  ii^leniente  nach  beheben  varicrl 
werden  können.  Beim  Frisen  der  Schneckenrad- 
Segmente  kommt  der  Qnerstippnrt  \  nichl  in 
Tätigkeit.  Man  treibt  nun  mittels  des  Handrads 
den  KulissenkOrper  G  nirflck,  auf  dem  die  Kulisse  M 
sitzt,  und  die  auch  den  Körper  C  mit  zurück- 
hewegt.  Durch  Kurhehi  beschreibt  der  Fräser, 
wie  schon  oben  an^oj^cfien,  «eine  Schraubenlinie 
und  beiiinnt  an  einer  Kante  des  Rad-e^'inenls  seine 
Lncke  zu  fräßen.  Dtirc!;  allin.ihlichos  Vorsehiehen 
des  Körpers  G,  weicher  dann  auch  den  Fräser 
mitnimmt,  vervollständigt  die  LOcke  sich  mehr 
und  mehr,  bis  der  Fräser  B  nicht  mehr  grdft, 
worauf  sie  fertig  ist. 
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Zur  HerstdhiDgeiimStiniradsegmenls,  welches 
ebonfalls  seinem  Radius  entsprechend  auf  der 
l'iauscheibe  eingespannt  wird,  kommt  der  Support  D 
inrBenutximg.  Die KofineH wird uif den  Winkd  0*, 

d.  h.  parallel  zum  Support  D  gestellt ,  die  Zahn- 
stange nach  Sinkrechtstellen  deeFrflaen  festgestellt. 
Mit  Support  D  wird  der  Frlser  lings  der  Zabn- 

liii  kc  ^refiilui.  bis  diese  durch  aümiihliches  VorrfScken 
des  Kulisscnkiirpi^rs  Ti  vcrvollstämii^'l  wird.  Die 
Herstellung  von  StiiiuuLen-  und  i'feiirädoru  er- 
fordert eio  SchrftgflteUen  der  Kulisse  M,  die  Zahn- 
slanpe  bleibt  «her,  wir  hei  den  Stirnrädern,  fest- 
gestellt. Der  Transport  des  Fi  äsers  geschieht  mit 
ST;pport  D,  wobei  der  Zapfen  L  io  semer  Kulisse  die 
Schrägfiilirung  des  Fräsers  übernimmt.  Um  mehrere 
Zahnlücken  nebeneinander  fräsen  zu  können,  ist 
die  Pianscheibe  E  aU  Schneckenrad  ausgebildet, 
welches  in  bekannter  Weise  durch  Schnecke  und 
Locliteüscheibe  betäiiv't  wird.  Was  die  (lenaiiigkt'it 
der  erhielten  Segmente  anbelangt,  so  zeigt  di« 
KoostruktioB,  daß  dieselbe  bei  Stim-  und  Schrau- 


benrädern   wohl   kaum  besser  erzielt  werden 

kann.  Eine  AnnälHTtinpsbewcgnnj:  ist  dis  Mit- 
drehen  der  l'lanscheibe  beim  Vorschieben  des 
Frlaers.  Bs  sollte  diese  Bewegung  eigentNeb 
mittels  Zahnslancie  und  -Rad  gemacht  werden, 
aber  alsdann  wäre  für  jeden  Teilkreisdurchmesser 
ein  anderes  Zahnrad  notwendig ,  woraus  sieh  die 
Unausfahrbsriteit  von  selbstergibt.  DieAbwpir]ui;i>; 
der  Bewoffung  isl  aber  auf  der  kurzen  Slrrrkc, 
auf  der  dieselbe  benutzt  wird,  so  gering,  dab 
diesor  kleine  Unterschied  ohne  Beeinflussung  der 
Zahnform  gestattet  werden  kann.  Sicher  aber 
ist  die  Genauigkeit  der  Zahnforra  der  auf  dieser 
Maschine  hergestellten  Segmente  eine  uM^rfaeb 
größere  als  diejenige  der  von  Hand  ausgearbeiteten, 
neben  bedeutend  gröOeier  Leistung.  Dasselbe 
muß  noeh  tod  den  Schneckeoradsegmenten  gesagt 
werden.  Die  Wand  der  Zahnform  wird  an  den 
beiden  .Außenkanten  kleine  Fehler  aufweisen,  die 
aber  so  gering  sind,  daß  sie  füglich  übersehen 
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Giesserei  der  Acme  Foundry  Co.  zu  Cleveland,  Ohio. 


Eine  Boschroibang  der  Gießerei  der  \  c  m  e 
Foundry  Co.  zu  Clevulaud,  Ohio,  bracht«  die 
Zeitschrift  «The  FoandiT"  im  Aprilheft  1904. 


Nach  ihr  kann  dieses 

.Speziiiigießerei  gelten. 
Stücke  anter  fiO  kg 
sind  daher  dio  ganzen 


Werk  als  Master  einer 
in  denselben  sollen  nur 

verjrn^epn  werden  und 
EinrKiiiungcn  für  lichl- 


granen  Goß  bestimmt  bezw.  dnrch  denselben 
bedingt.  Eine  Anzahl  interessanter  Einzel- 
heiten sind  im  Folfondea  ▼ermerkt. 

Die  Gebäude  (Abbil- 
dang  1  and  2).  Die  Ge- 
bialiehkeiten  wurden  ent- 
worfen und  ausgeführt  durch 
die  Wellman-Seaver-Uorgan 
Engineering  Co.  DieHaupt- 
g:ießhaile  ist  mit  einem  alge- 
zähneftlinürhen  Dach  ver- 
sehen ,  dessen  Oberlichter 
nach  Norden  gehen.  Der 
dem  Kupolofen  gegenüber- 
liegende Mitteliaom  hat  ein 
etwas  llaeheres  Dach  mit 
pewßhnlichen  Oberlichtem 
anf  beiden  Seiten.  In  je- 
der der  MifSfihneAirmigen 
DachabtsQingen  sind  Venti- 
latoren ang-eordnet,  wahrend 
die  nach  Norden  gerichteten 
Oberlichter  fest  verscUoasen 
sind,  f'berall  nnn  feuer- 
sichere Konstruktionen  an- 
gewendet. Das  Hanpt- 
gebände  ist  39,65  m  breit 
bei  91,50  m  Länge.  Das 
Borean  ist  anneit  in  einem  Flngel  dieses  Oebftndes 
antergebracht,  während  die  Putsersi- und  Versand- 
ritnrae  Hirb  in  dem  an  das  Barea«  angrenzenden 
(iebäudo  betiuden.    Man  beabsichtigt,  in  abseh- 
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barer  Zeit  ein  aaderes  Gebaade  för  diese  Ab-  ' 
teilnn?  zu  errichten  und  das  Ganse  nur  fnr  die 
Formerei  zu  gebrauchen.  Die  Kraftatation  iat 
in  einem  abseits  gelegenen  Gebäude  nnter- 
gebracht;  die  Kernformerei  befindet  sich  in 
einem  Gebäude,  das  einen  Flügel  der  Hauptgieß- 


Ii 


Abbildong  2. 

halle  bildet.  Längs  der  einen  Kopfseite  des 
Anwesens  ist  eine  Reihe  von  Schuppen,  die  zur 
Aafstapelnng  von  Koks,  feuerfestem  Ton,  Sand 
Diw.  dienen,  angeordnet.  Das  Roheisen  lagert 
einfach  im  Freien. 

Einrichtung  der  Formerei  (Abbildung  3). 
Den  größeren  Teil  der  Unttensoble  nehmen  Preß- 
formmaschinen ein  von  der 
Adams  Co.,  Dubnque,  Ja.  Die 
meisten  Arbeitsstellen  messen 
2,40  .  9,00  m,  einige  jedoch 
2,75  .  10,70  m.  Die  letzteren 
sind  solchen  Arbeitern  zu- 
^wiesen,  welche  die  größeren 
Formkasten  gebrauchen,  oder 
denen,  die  eine  überaus  große 
Arbeitsleistung  zustande  brin- 
gen. Außerdem  ist  ein  Kaum 
für  gewöhnliche  Handformerei 
vorhanden,  desgleichen  einer, 
am  größere  Gußstücke  im  ver- 
deckten Herd  formen  zu  können. 

Einrichtung  der  Schmel- 
zerei. Die  Schmelzeinrichtnng 
besteht  aas  einem  „Whiting"- 
Knpolofen  von  3134  mm  äuße- 
rem  und   1676  mm  lichtem 
Darchmesser.   Derselbe  ist  in 
der  Mitte  der  einen  Längsseite 
der  Gießhalle  aufgestellt.  Der 
Wind  für  den  Kupolofen  wird 
von  einem  „Startevant"- Gebläse  geliefert,  das 
dttrch  einen  Elektromotor  angetrieben  wird.  Ge- 
bläse und  Hotor  sind  auf  der  Gichtbühne  an- 
geordnet.   Eisen,  Koks  und  Zuschläge,  die  auf 
der  Gichtbühne  benötigt  werden,  werden  auf  einor 
schiefen  Ebene  in  einem  Wagen  durch  eine  elek- 
iriachfl  Winde  emporgezogen.    Am  oberen  Ende 


der  schiefen  Ebene  ist  eine  Drehscheibe,  wodorch 
man  den  beladenen  Wagen  nach  jedem  beliebigen 
Teil  der  (lichtbühne  schieben  kann.  Die  Gießerei 
verwendet  keinen  fremden  Schrott;  die  ganze 
Charge  besteht  aus  Roheisen,  dazu  eigene  Ab- 
fälle und  eigener  .Schrott.  Da  jeder  Mann  seine 
Waren  selbst  gießt,  so  wird  prak- 
tischerweise  das  Eisen  in  Hand- 
pfannen zum  Gicßort  gebracht. 
Nicht  gebrauchtes  Eisen  wird  in 
ein  Eisenbett  an  dem  Kupolofen  ent- 
leert oder  in  Kokillfinformen,  die 
sich  bei  den  Arbeitsstellen  befinden. 

Die  Kernformerei.  Wie 
bereits  erwähnt,  befindet  sich  die 
Kemformerei  in  einem  Seitenflügel 
der  Gießhalle.    Da  die  meisten 
Kernstücke  klein,  nnd  viele  der- 
selben kompliziert  sind ,  ist  es 
nicht  ratsam,  Kernformmaschinen 
zu  verwenden;  daher  ist  die  For- 
merei   mit    Arbeitstischen  und 
Werkzeugen  ausgerüstet,   um   die  Kerne  von 
Hand  herzustellen.    Die  Trockenformerei  enthält 
einen  Doppelofen,  dessen  eine  Hälfte  einen  festen 
Rost,  die  andere  einen  beweglichen  Rost  hat. 

Die  Modell  - und  Kernkasten-Abteilung. 
Da  alle  Gußstücke  nach  von  den  Auftraggebern 
gelieferten  Modellen  angefertigt  werden,  so  braucht 


Abbildung  3. 

das  Werk  keine  Modellschreinerei  zu  unterhalten; 
jedoch  ist  mit  der  Kernformerei  eine  Keparatur- 
werkstätte  für  Holz-  und  Metallmodelle  ver- 
bunden, la  einem  an  die  Kernformerei  anstoßenden 
Räume  ist  die  Formkasten-Abteilung  eingerichtet, 
die  mit  den  nötipreti  Maschinen  ausgestattet  ist, 
um  Formkasten  oder  Holzmodelle  herzustellen. 
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AbbildoDg  4. 

Das  Modellager.  Ffir  die  Anfbewabrang' 
der  Modelle  ist  eine  Anzabl  von  Oestellen  vor- 
handen ,  die  sieb  in  einem  an  die  Patzerei  an- 
stoßenden Kanme  befinden.  Die  Modelle  werden, 
wie  sie  znsainniengeliören,  in  Fächern  verwahrt, 
die  der  Reihe  nach  nnmeriert  sind.  Ein  inter- 
essanter Zog  ist  bei  der  Nnnieriernng  der,  daß, 
trotzdem  die  meisten  Teile  der  Modelle  klein 
sind  und  daher  die  Fächer  eng  zusammengerückt 
werden  könnten ,  dieselben  vorläatig  doch  weit 
anseinandergelegl  und  nur  mit  ungeraden 
Nummern  versehen  wurden.  Werden  nun  neue 
Fächer  nötig,  so  können  diese  zwischen  den 
vorhandenen  angeordnet  und  mit  geraden  Zahlen 
bezeichnet  werden. 

Die  Pntzereiabteilung 
(Abbildung  4).  Die  Putzerei 
liegt  auf  der  einen  Schmalseite 
der  Gießerei;  sie  besitzt  eine 
Anzabl  Trommeln  mit  Rxbaus- 
toren  von  verschiedenen  Größen, 
fiir  die  einzelnen  Sorten  der 
Arbeitsstücke  passend.  Des- 
gleichen ist  die  nötige  Aus- 
rüstung an  .Schleifmaschinen 
usw.  vorhanden.  Da  viele  der 
Arbeitsstücke  sehr  kloin  sind, 
waren  Sortiertische  erforder- 
lich, auf  denen  die  Gußwaren 
von  den  zum  Putzen  derselben 
gebrauchten  Kugeln  geschieden 
werden.  Interessant  ist  be- 
treft's  der  Handhabnngseinrich- 
tungen  für  kleine  Gußstücke, 
daß  man  die  eisernen  Trommeln 
viel  praktischer  als  die  hölzer- 


nen gefunden  hat.  Wenn  auch 
die  eisernen  Trommeln  fast 
2''imal  soviel  wiegen  wie  die 
hölzernen,  so  halten  sie  doch 
viel  länger  nnd  fällt  niemals 
der  Boden  in  einem  unerwar- 
teten Augenblicke  heraus,  was 
den  Arbeiter  ernstlich  beschä- 
digen kann. 

Heizvorricbtungen  (Ab- 
bild. 5).  Um  die  Gießballe 
zu  heizen ,  hat  man  einige 
große  Öfen  in  Abständen  von 
je  18  m  aufgestellt.  Die  Köhren 
dieser  Öfen  laufen  quer  durch 
die  Gießballe  zu  einem  Zentral- 
abzngsrohr  zusammen.  In  den 
Öfen  werden  Weicbkohlen 
verbrannt,  deren  heiße  Gase 
beim  Durchstreichen  der  Rohre 
und  der  Anschlußstutzen  ihre 
Wärme  abgeben.  Man  hat 
dies  als  eine  äußerst  wirksame  Heizmethode 
gefunden.  Während  des  Tages  tibernimmt  ein 
.Arbeiter  die  Feuerung,  bei  Nacht  ein  Nacht- 
wächter. 

Art  der  Lohnabfertignng.  Die  meisten 
Arbeiter  arbeiten  im  Akkord.  Jeden  Morgen 
ist  in  der  Formerei  eine  Tafel  aufgehängt,  die 
den  Namen  Jedes  Arbeiters  und  die  Anzabl  der 
brauchbaren  und  nnbrauchbaren  Gaßstflcke  an- 
gibt. Hieraus  können  die  Arbeiter  jeden  Tag 
ihre  Arbeitsleistang  ersehen,  wodurch  am  Lohn- 
tag Anseinandersotznngen  vermieden  werden. 
.\llo  in  .\bzag  gebrachten  Gnßstttcke  werden  zur 
Besichtigung  durch  die  Arbeiter  ausgestellt.  Die 
Kerne  werden  ebenfalls  im  .Akkord  angefertigt. 


AbbililuDg  5. 
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IMa  englische  Eiseiiindiistrie  im  Jahre  1904. 


Ähnlich  wie  die  Ätnerican  Irou  and  Steel 
AMoeUtion  gibt  MCh  die  British  Iren  Trade 
Association  einea  lUltiBtiBchen  JalireHbericht 
heraas,  welcher  die  «ichtigsteo  and  zugleich 
nv«riMnlgstw  Aagtihm  flbar  die  einheiiniaehe 
Eisen-  and  Stahlindustrie  enthält.  Wir  geben 
nachstehend  einen  Aaszag  aas  dem  von  dem 
Sekretlr  der  Association  3.  Stephen  Jetns 
verfaßten  Beriebt  für  das  Jahr  1904,  wobei 
indessen  die  bereits  in  .^^tnlil  umi  Ki>;en" 
Heft  7  Seite  437  mitgetcilteu  Zahlen  aas- 
gelassen sind. 

Die  allgemeine  Lage  de»  englischen  Eisen- 
gewerbes wfthrend  der  ersten  acht  Monate  des 
Beriehtijahiiee  wird  von  Jeaos  als  nniweifelhaft 
flau  bezeichnet,  da  während  dieser  Zeit  Ansfiihr 
nnd  Einfahr  abnahmen  and  nach  die  Preise  sa- 
rfiekgingen,  wHirad  ileli  andenettt  der  Wett- 
bewerb anderer  Länder  sowohl  auf  dem  eng- 
liscben  als  auch  anf  dem  Weltmarkt  stark  fühl- 
bar machte.  iJen  Rückgang  des  iuläudischen 
Bedarfs  führt  Jeans  beeonders  anf  die  im  SchüF» 
ban  bestehende  Depression  sowie  anf  die  Ab- 
neigung der  EiaenbahngeseUschaften  and  anderer 
groflen  Verinwieher  geyeii  grVBere  Avagaben 
zurück;  auch  die  Kriegswirrt^n  im  fernen  Osten, 
besonders  die  Befnrchtang,  daß  der  Kriegsschan- 
plats  flieh  erweitem  würde,  sollen  auf  den  all- 
gemeinen Gang  der  Oesch&fte  hemmend  ein- 
(gewirkt  haben.  Der  englische  An(1f*nhandel  in 
Eisen  and  St&hl  stellte  sich  in  den  Jahren  1903 
■nd  1904  wie  folgt: 


« 

Schweden   110084 

Norwegen   6 

Deatschlsad   3tvt2 

Holland   i>  ätiö 

Belgien   6  726 

Frankreich   48930 

Portugal   11 926 

Spanien    6640384 

TtsHen   S9049 

Orierhf'nhiKl    309  rv>-> 

Türkei,  europäische   4  Ol:] 

asiettsQiie    4  177 

Algier   143  890 

FsfsisB   6669 

▼sninigt«  Staaten   86 

Andere  Under  .  .  761 

In8);r<*anit  aas  fremden  Ländern  .  .  6379716 

Ans  englischen  Koloaiea  .  .  .  .  .  10017 

«996782 

Der  Gesamtwert  der  englischen  Einfuhr  von 
im  Jalire   1904  belief  aich  aaf 
4688187  jff  geganibor  eineoi  Betrage  toh 


Wert  der  Einfuhr  von  Roh* 
(is.n   876996  660758 

Einfuhr  von  soiisli>,'ein  Eisen 

und  Stahl    8  08-1485       7  6ö4  802 

Einfuhr  von  Mascbineu  usw.  958ti2O0  9&69  520 
Einfahr  von  Alteisan  nnd 

-Stahl   60  642          60  761 

AnKfulir  von  Robeisen  .  .  .     a;i6ü43U  2874656 

Ausfuhr  von  sonstigem  EiseB 
und  Stahl   27  088  831     26  708  036 

Ausfuhr  von  Maschinen  nsw.  90068906  91089609 

Ausfuhr  von  KorswaroBf 
Werlneagra  nsw.  ....    46M91I  46828B0 

Ausfuhr  von  Schiffen,  Motor- 
wagen, Fahrrädern  u»w.  .     7  195  200       7  824  520 

Ausfuhr  ven  Altsissn  nnd 
■Stahl   442108        482  869 

81084809  80200968 

Der  GeaaniUvftealMiida]  irt  denmach  gegen- 
über den  Jahre  1908  vn  834014  JS  zarflelt« 

gegangen.  Die  GesamtffSrdernng  von  Eisen- 
erzen stellte  sich  in  GroUbritanaieu  im  Jahre 
1904  anf  13  994671  t  gegen  13935095  t  im 
Vorjahr.  Die  fjesaitite  Eisenerzeinfnhr  betrng 
6198  3(38  t,  wovon  t>14(>üU4  t  aus  fremden 
Lindem  nnd  51 764  t  ans  englischen  Kolonira 
bezotren  wur  Ifti.  Diesen  Ziffern  stehen  für  das 
Vorjahr  eine  Einfahr  von  6  351 195 1  aas  fremden 
Lindem  nnd  64093  t  ans  englischen  Kolenien 
gegenüber.  Die  anf  die  verscliiedeiien  Rezugslttader 
entfallenden  Anteile  an  der  englischen  Eisen* 
erzeinfahr  iu  den  letzten  fünf  Jahren  ergaben 
flieh  ana  felgender  SSoflanuneneteUnng: 

im  ISOS  «MS  ISN 

1  •  t  I 

88976  169756  848919  948068 

—  634  126  589  286  872 

4  081  8  092  2  207  2  575 
13H89  14  578  10.SH.9  1 1  t;:J3 

5  999  5  675  9  001  9  561 
45r>49  67  231  132  159  175  717 
20  361  17  509  15  812  6  142 

4825938  6894689  6024207  4722706 

71488  184966  119976  - 

309  096  341  197  321714  350  0«8 

2  918  4  0H9  4  497  7  072 
4Ätl  4  031  :Uu;iH  2  847 

192  03H  219  (WO  226  181  241548 

769  1  im  829  2  480 

83  43  _  5402 

6199  9  461  86948  80411 

5  691789  6  442732  6  351096  6146  604 

46811  100068  64093  51764 

6687600    6649790    6416189  6198868 

4837  146  X'  im  Vorjahr.    Der  Wert  der  Ein- 
falir  ans  Spnnien  gegenüber  deijenigen 
anderen  Lindem  atellt  aidi  wie  felgt: 
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MM  tWM 

£.  £ 

Spftoien   8  700  S87      3  948  799 

äxAMf  LiB4«r  ,  .  ,  .    1136609      1189  388 

InqiMMiit  4897146  4688187 

Inagesamt  worden  i»  Jahre  1903  20  896  209  t 
Krz  verarbeitet,  wovon  13  935  095  t  auf  die 
iuländische  Förderang,  b  415  189  t  auf  die  Ein- 
fahr  md  660765  t  aaf  dl«  Bflekitiad«  der 
Kupferextraktion  entfielall)  Während  andersF^it!^ 
14838  i  ansgeliUirtet  En  in  Abzog  gebracht 
•fauL   Di»  •nttpraekMMtai  ZnUw  fllr  das  Jalir 


1904  waien: 

TooncD 

Inlandische  Förderung.  13  994  G71 

Eiafnlir  fremder  fSrM   6196868 

KiflMbteiftda*   6660tt 

90766061 

Ab  Aaaftüir  alahaln. n.  frandar^xe       13 927 


20  745  154 

Dar  Darchachnittspraia  der  engliacben 
Biamane  iat  batridrtllalian  &äb«aiilningain  nntal^ 
worfim  nad  hän;^  nun  cnAm  Tall  Ton  dar 
Nachfrai«  ond  danif«alfi  von  dem  jaweülfen 


I  Stand  des  Marktes  ab.    £r  war  im  Jahre  1903 
niedriger  nla  In  Irfend  einem  frUharan  Jabra; 

er  stellte  sich  auf  4  sh  8  d  die  engl.  Tonne 
gegen  4  sh  10  d  im  Jahre  1002  nnd  6  ab  im 
Jahre  1900.  Oer  höchste  je  ersielte  Jahres- 
dnrchschnittspreia  wurde  im  Jahre  1878  mit 

9  sh  8  d  erreicht. 

Menge  and  Wert  der  in  den  letzten  sieben 
Jahren  nach  England  eingefährtan  Mangan- 
erzo  ergeben  aieh  .nna  felgandar  Znaaainan* 
ataUong:  w«t«ir4to 

••fi  Tom* 

1898  ......  156  390  2,20 

1899    261  780  2,27 

1900    270006  2,67 

1901  ....  .  196786  3,88 

1902    237  066  2,09 

1908    235574  2,10 

190«   906466  9^ 

Die  gesamte  englische  Kohlenförderung 
betmg  im  Jahre  1904  336130372  t  gegen 
934008567  t  im  Vaijnhr.  Die  FSrderang  der 
letzten  vier  Jahre  yerteilte  sich  nnf  dia  var- 
aehiedenen  Serien  wie  folgt: 


England                                  155  906  287  161  141734  IÖ3  131  346  163  920  484 

Wales                                      H3 '209  617  :-i4  852  092  35  220  647  36  062  304 

Schottland                               38  821  254  84  706  688  86  508117  86  020  257 

Iriaad .  .                                104166  100477  104467  107897 

999541884  980809061  984008667  986180879 


Über  die  Eobaisen-  nnd  Stahlerzeagang 
OroSbritaaniena  iat  in  Ibft  7  diaeae  Jahrgänge 

berichtet  worden.  Die  Produktion  von  Resse- 
merstablschidnen  stellte  sich  im  Berichta- 
Jahr  anf  981 086  t  gegenflber  1 078  4S8  t  besw. 

917  6G6  t  in  den  Jahren  1903  und  1902.  Die 
Erzeugung  von  Rohschienen  belief  sich  anf 
951 S08  t  gegen  965  599  t  im  Jahre  1903. 


mihi 

Id*- 

taBrtri»b 

(«•MDt 

Schottland  

222 

55 

277 

139 

82 

221 

150 

17 

167 

Süd-Staffonlshire  .  .  . 

222 

42 

264 

'  Nord-Staffordshire .  .  . 

180 

25 

205 

49 

29 

78 

Süd-  u.  West-Yorkshire 

167 

45 

212 

87 

9 

46 

1166 

064 

1470 

*  Diese  Zahl  antspridit  75  */•  der  Einfohr  roher 
kapfarhaltigar  SebwafelhiNe. 


I  Dieselbe  hat  demnach  am  14  391  t  abgenommen 
gagenflber  efaier  Abnahme  von  88481  %  Im 
Jahre  1903.  Die  Verteilnnp  der  Puddelöfen 
aof  die  7ar8ChiedaDeD  Bezirke  ergibt  aicb  ans 
nebenitehender  Zvaaaunenatallnng. 

Zum  Schlaft  seien  noch  die  folgenden,  den 
englischen  Schiffbau  betrpffenden  Zahlen  nach 
dem  JeaDsacben  Beriebt  wiedergegeben.  Danach 
betng  dB«  AninU  der  «of  den  britiaahen  SebÜb- 
werften  im  Jahn  1904  Ten  St^^el  gnlaaaenan 
Schiffe:  ^ 

Schottland  ...  889  448  2B5  462140 
Englaad  ....  700  849661  819482 
Iriaad  .  .  .  .  .       96       76944  67860 

Lngaaamt   1194   1876180  1888979 

Demgaganflbar  liefSurCan  die  Warfken  in 
Jahre  1908: 

Schottland  ...  868  484858  497  f^or, 
England  ....  671  764105  725471 
Iriaad  .  .  .  .  .       96     1B849»  198480 

I  Inigeaaail    19B8    1407440  1861617 
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Patentanmeldungen, 

«•Itk»  VM  dt«  uitgakMM  Tt|«  a«  wihraiid 
■«•Itr  Mf war  OMMtukm  Ar  JcdtnutM 
Im  KiJtiriMiM  Mtarturt  Ii  Btribi  ■mliHt«. 

94.  Jali  1906.  KL  1«,  B  8S784  HvdfaolUeh« 
SMebntiiBiMihlBe.   FiHm  Büm,  Herne  i.  W. 

Kl.  la,  H  mS'2i.   Unterwuseroamp«.  C. Haber 

und  J.  W.  Scliirrey,  Ramsbeck  i.  W. 

Kl.  1  b,  <t  •20»>1H.  HafDeti>^<  !i>-  Srlieiiii-vorrich- 
tang,  bei  wolcber  das  Qut  Ub«r  einen  geneij^en,  sich 
drenenden  RundUsch  mit  radial  in  die  Tisohfläohe  mit 
dieser  oben  bündig  «ingMetitMi  Ma^eton  geführt 
wird.  Göppinger  Magnembiik  Carl  BeboU,  Göppingen 
l  Wflrttemb. 

Kl.  10b,  K  28966.    Bindemittel  far  die  Rriket 
tierang  von  Koks,  Steinkohle,  fQr  «ich  nli  lit  bnkcttier- 
barer  Braunkohle  nnd  dergleichen  auf  kaltem  Wege; 
Zas.  s.  Anm.  K  27  8»?.    C.  Kulmis  O.      b.  H.,  Ida- 
ond  Marienhütte  b.  Saarau  i.  Sohl. 

KL  18a,  P  15901.  Verfahren  zur  Überfuhrang 
feimkönigar  oder  bei  den  Krhitaan  faiakAnig  warden- 
der  Eraa  «ad  dergleichaa  in  StVekfona  imA  8irta> 
ronp  im  Drehrohrofen  nnter  Zahilfrii?i}unp  von  SaUaike 
als  Bindemittel.    Ed.  Pohl,  Hoinipf  a.  Rh. 

Kl.  31a,  P  16281.  Fulirl  ur.r  und  auf  dem 
Wagengesteli  am  seine  Längsachse  kippbarer  Schmelz- 
ofen. John  Porteona,  Cincinnati,  Ohio,  V.  Sl  A.; 
Vertr.:  £.  W.  Hopkins  nnd  K.  Oaiaa,  Fat- Anwälte, 
Berlin  SW.  IL 

KL  81c,  E10198i.  Tarfahren  nnd  Blockform  rar 
HantaUoBg  von  Gnfibllkken.  Panl  Esch,  Daistl  uiL', 
Gbarinttenstruße  BO. 

KL  Sic,  H  8^155.  Vitfahrrü  uud  Vorrii'htuim 
tor  Erzielur.i;  ein'*  >iiilitcii  (insscs  mittels  einui  den 
Uetallstrom  aul'fanjje mten.  zwischen  üieüpfanne  und 
Formboden  eingeschalteten  Trichters.  Franz  Hatlanek, 
Kladtto,  Böbrnaa;  Vartr.:  Carl  Bdstal  and  tt.  iL  Kora, 
Pat-AawUtab  Barlin  8W.  11. 

Kl.  31c,  N  7487.  Verfahren  zam  Oießen  von 
schwachivandigen  Gattstücken ,  z.  H.  Heizkörpern. 
David  Mein  Nesbit  nnd  Ashwell  &  Nesbit  Limited, 
London;  Vertreter:  Hans  Heimann,  Patent- Anwalt, 
Berlin  NW.  7. 

KL  31c,  W  22601.  Verfahren  aar  paarweisen 
Bantellnng  von  bancbigen  Hohlbehiltem.  Ludwig 
Abgalt  Wileaak,  Pari»:  Vartr.:  Qnatov  F.  Miliar, 
Pat^ABwatt,  Barlta  VW.  9. 

KL  49b,  J  8419.    Mechanischer  Antrieb  für  Loch 
Stangen    and    Schneidmaaehinen    mit  Zahnstangen 
retnebe;  ZiB.  s.  Ptataut  1B6296.   Haoo  Jaba,  Brfart, 
Pilse  8. 

Kl.  49b,  K  29603.  Führung  mit  .rxt.-lll.;kn'in 
Anschlag  für  Sügen,  Scheren  and  dergleichen.  Fried. 
Xnmp  Akt-Ges.,  Grnsonwerk,  Vagdebnrg- Buckau. 

KL  Sie,  B  87869^  Vorrichtung  zum  Kippen  von 
Tfederwagen.   Priedr.  Boeke,  Frillendorf,  Rheinpr. 

■27.  Jtili  ^<m.  Kl.  la,  Sch  2;}  495.  Siebrost, 
dessen  Qnerstiibe  zur  Bildanj;  der  Läogsstege  Flügel 
tragen  und  ^'egeneinander  hin  und  ber^draM  wardan. 
Georg  Schwidtal,  Altwasser  i.  Schi. 

KL  18a,  P  16118.  Cowper  -  Winderhitzer. 
M.  Charlei  Loaia  P«r«rd,  Dro^kaaka,  KaAL;  Vartr.: 
C  OroMrt  and  W.  ZinmiBaiui,  Fatant-Anwftlta, 
BnUn  Nif.  9. 


ansllndische  Putente. 


I  FSr  di«M  Aniaaldaag  iat  bei  der  Prlfnag  gemlfi 
I  dem  UatoBiTartraga  vom      ^  ^  dia  Priaritit  aaf 

Grund  der  ABOwldnog  in  Fnukraicb  vom  1.  10.  06 

'  anerkannt. 

Kl.  18o,  H  .^«89-..  Verfahren  zum  Härten  von 
Scherenklingen.  Gottlieb  Hammesfahr,  SoHngen-Foeha. 

Kl.  81b,  H  34122.  Hjrdranlische  Formmudtina 
mit  drehbarem,  nakraia  Firmen  nacheinander  natar 
das  PreBhaapt  führendem  Tisch.  Königlich  Wfirttem- 
bargisches  Hüttenwrrk,  Was.teralftngen. 

Kl.  Sic,  0  207HO,  Armkreuzmodell  zur  Her- 
stellung' vun  <iuUf'<nii-  n  für  i>LeiiieniobaibeB odoT Zabs« 
räder.    Otto  Gais<  r,  Reutlingen. 

KL  81«,  W  22  23a.  (iieUvorrichtung  für  Haasaa- 
ersengaag  von  Metnllstäben.  Königlich  Württam- 
bargiichea  Hittanwerk,  WaaseiaUbgen. 

31.  Jnli  1906.  Kl.  7  b,  S  20041.  SrhweiR- 
maschine  mit  atarrem  Vorbalter,  auf  welchem  der  auf 
einem  Wagen  befestigte  und  einstellbare  Kuhrsohnß  anf* 
liegt.    Hermann  Spranger,  Magdeburg- Buckau. 

Kl.  31a,  F  18906.  Windfübrung  für  Tiegelöfen, 
bei  denen  VS^'nd  sowohl  unter  'len  Host        anrh  in 

iden  Feuerherd  zugeführt  werden  kann,    l'rit/  Fi»rsf«T, 
GriUe  bei  Winterthar;  Vartr.:  J.Planta,  Pat.-Anwalt, 
KSln. 
Kl.  31b,  Z  4Ifi9.     Kernfr.rnima''rhine  n  tt  Iroh- 
liiiriT  l'reÜplatte.    Ottn  Zielke,  Pankow  hci  ISiilin. 

Kl.  31  c,  C  13277.  S^ntftT  für  i  üeliiifannen. 
I  Philipp  Cober,  Benthen  i.  O.  S,,  Kaaernen^^tr.  31. 
I  Kl.  Hie,  G  204^5.  Vorrichtung  zum  Au-i^jeben 
j  von  Metallkörpem  mit  anderem  Metall,  insbesondere 
I  anm  AasgieOen  von  Lageraehalenkörpern  mit  Fatter. 
Alfred  Cratmann  Akt-Oea.  fifar  Maaebiaanbaa,  Altona* 
Ottensen. 

Kl.  49f,  M  24771.    Verfahren  zum  Ztisaimi  n 
schweiHfD    von    F^isenbahii'rhieiLen.     Fra  :z  .Melpun, 
ChariiittciilnirL;,  H uri len Iterir-tr.  9a. 
!         Kl.  49g,  .M  26281.    Verfahren  aar  Herstellung 
von  Hufeisen  aoa  T'Eiaan.   Oskar  Marth,  Bariin, 
Teltowerstr.  16. 

8.  Aagnst  1805.  KI.  7a,  C  12837.  Weinen* 
antrieb  fBr  Walzwerke  von  einem  fest  gelagerten  .^n- 
triebsrada  aus  auf  eine  verstellbunt  Walze  mittels 
Transmissionsittange  \'ictor  Mattliia»  Cliartener,  Pitt«- 
burg,  V.  .St.  A.;  Vertr.:  M.  Mintz,  Pat.  .Vnwalt. 
Berlin  W.  64. 

KL  7a,  F  19470.  Walzwerk  für  Hohlkörper  mit 
mehrersn  kraaswaise  hintereinander  angeordueten 
Walaeapaarea  von  lanehmender  Umfangsgeichwiadig- 
keit.   Alojs  PaSL  Dinslaken. 

Kl.  7r.  L  19740.    Ziph]ire<:'-e  mit  hyilr  iiiliN' !i  l>e- 
j  wegtetii   lilechhalter  und   Zietistempel.    Will:.  Lang- 
bein, NirderMclileiiia  liei  .\ue  i.  S. 
I         Kl.  101.,  K  210rK).    Verfalireu  «ui  Herstellung 
witterungsbeständiger   Briketts   aus    Braunkohle  und 
I  Kalk;  Zos.  s.  Anm.  H  20  028.    Felix  Richter,  Char- 
lottenborg, Bleibtrenatr.  10/11. 

KL  10 a.  W  23 172.    Verfahren  zur  Dnrchfnhrnng 
I  der  Verkokunkf  dec   wft<?ser!ösliolHin  Bindemittels  in 
Briketts,  uiu  diese  wetterliestimdii;  zu  raaclien.  Bem* 
hard  Waf^ner,  .'Stettin,  Kai^-r  WiUielmstr.  99. 

Kl.  211,,  II  :i:{570.  Elektrisch  behei/te  (JemUe 
(Muffeln,  Tiegel  und  dergleichen)  mit  auf  die  Wan> 
düngen  aufgekittetem  Hauwtderstand.  Firma  W.  G. 
Heraeaa,  Hanau  a.  H. 

KL  24  c,  M  27404.  VanriditBag  sam  selbsttätigen 
SeUiefiaa  nad  Offnen  des  QaseinlaBventits  während 
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W.  jflhif.  Nr.  17. 


des  Umle;^en3  der  Ventiliiflocke.  MucblimlMn-Akttr  1 
üe».  Tijfl«T,  Meideruii  a.  Nifderrlu-in.  | 

Kl.  '24c,  M  27405.  üewichtsausfleirh«* Vorrichtung 
für  Gasventile  mit  uinlegUarer  VentiUrhale.  Ma- 
■chinenbau-Akt.-ües.  Tigler,  Meiderich  a.  Niederrhein. 

KL  26d,  U  ai84a  Verfahr»  nad  Vorrichtung 
nir  6«winnini|f  von  AmmoaCak  «na  Koksofen  gasen 
durch  Eiiilfitrn  der  (iar'C  in  kunzontriorte  Säure  unter 
uuuntiTbriM  hener  Aliiuhrung  des  auf  der  Obertiaclie 
der  Siiure  h  abscheidenden  Tem.  WillMlin  Hetoe- 
riiann,  Dochum,  Bergstr.  31. 

Kl.  31b,  L  20579.  Verstellbare  Fürmringe  für 
Riemscheibenformmaschinen.  Hugo  LaiUle.  Reutlingen. 

7.  August  1905.  Kl.  12e,  K  aU6.  Verfahren 
oad  Vomchtoiig  sar  Eatstaabnng  der  bei  der  Brann- 
kohlenbrikett  •  Kabrikation  entweichenden  Wrasen. 
Hubert  Eninri  l-,  Hriilil  h.  Küln. 

Kl.  li-'i,  1j  l(iriL,':i.  \'eiffthrpn  und  Vorrichtung 
zur  Kntstiuihuiitr  drr  \iri  der  l'iraiuiki)hk'nbrikett- Fabri- 
kation entvreithenden  Wrasen;  Zus.  z.  Antn.  E  9910. 
Hubert  Ktnotids,  Brühl  b.  Köln. 

Kl.  21  M  24760.  Vorfahren  zur  elektrischen 
Bebeiraag  tob  Ofen  fSr  eheniadra  nnd  nelallargische 
Zwecke.    Dr.  Hermann  Mehner,  Friedenau  b.  Berlin. 

Kl.  '24n,  Z  4182.  Anlage  zum  Vorwärmen  des 
Iii  7.M  >  s  un>l  di  r  Verbrennungsluft  vun  Oaahetinngail. 
Dr.  I  i>kar  Zalm.  Berlin,  Fasanenstr.  fi3. 

Kl.  26t',  F.  IH.'iHö.  Luftgaserzeuger,  bei  welchem 
die  Luft  durch  eine  in  dem  Behälter  der  Karburier- 
fiUuigkeit  drehbar  gi  lagerte,  nach  Art  der  liasmesser 
mit  aehranbenfiirmiKea  Flöseln  ▼arseheno  Tronmol 
efnrefShrt  wird.  Lonia  fTaehar  d«  Bboitaa  sud 
f  il  'rard,  Lyon;  Vertr. :  Bomhaid Blink ud  Wilhelm 
.\ iniers,  l'iit.- Anw  alte,  Chemnitz. 

Kl.  .51  ;i.  M  2.')580.  \'Mrri' litiing  ziun  Ki]>pen 
von  Schmekiifen,  (tictipfannen  oder  dergU-iciien  mittels 
Ketten  oder  .Seilzügen.  The  Morgan  ("rucible  Com- 
panVj  Ltd.,  London;  Vertr. :  C.  Fehlert,  G.  Loabier, 
Fr.  Harmien  o.  A.Bflttner,  rat.-Anii>ilt«,  Berlin  NW.  7. 

Kl,  31  c,  R  203!>2.  Verfahren  zw  Herstellung 
von  (tußformen  für  Körper,  die  aas  zwei  Scheiben  oder 
K'/pfcn  und  eint-ni  sie  verbindenden  Schafte  bestehen. 
Rem^rlicider  F.isciiliuiti',  (t.  m.  b.  Ii.,  Remscheid. 

Kl.  49e,  G  20  27:1.  Lufthammer.  William 
Graham,  London,  Kngl.;  Vertr.:  U.  Neubart,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  NW.  Ü. 

KL  4Öf,  H  28178.  Verfahren  aar  Beratcllnng 
von  Veaaerklbgott  besir.  BtaUwam  ilUr  Art;  Ziuatz 
zum  Patent  160668.  Gotttiab  Haauaeafabr,  Solingen- 
Koche. 

Kl.  49 f,  H  3-2  490.  Ri,  l,tfmnl<  für  Universal-  oder 
Flacbeisen.    Uaniei  iV  Lueg,  DüsaeMdrf  firaf'  nhprsr. 

Kl.  80b,  T  9r»(K».  Verfahren  znr  litrst.lhing 
feoarfester  Steine.  Platten  nnd  dergleichen  aita  SmA 
oder  dergleichen  uud  Kalk,  gegebenenfalls  aaCer  Za* 
aats  von  Ton,  dareh  Härten  mit  Waaserdampf  vor  dem 
Brennen.  Bernhard  Thomas,  Charlottenburg,  Wil- 
mersdorferstralie  lOH. 

10.  Aiiicust  l!*or..  Kl.  7c,  H  :stMt;;<.  Ilydrau- 
li>>tu'  Ziriipi  1  ^sc  mit  /wf.i  in  einem  fenKin^ainen  üe- 
hause  angeordneten,  ineiuanderj^rü^ten  Uruckkolben. 
Banner  Maachinenfabrik  nnd  EiaeagieAerei  Fr.  Il6nk^ 
uSller  &  Cte.,  Bona  a.  Bh. 

Kt.  21b,  8  19280.  Verfibrea  aad  Etariehtnag 
zur  Züführunsr  von  .S<  liinelzguf  in  elektrischen  Strali- 
hnu'SDten  mit  ire«' lilosHeueni  Schmelzraum.  Societ^ 
iif  ii.i.r  (1.  M,'t;illurt;ie  Klectru  Thermi.jue,  Paris; 
Vdti.;  A.  Kllii.f,  Pit.  Anwiilt,  Berlin  8W.  1H. 

Kl.  21<-.  S  'jo.iVi.  (iiisumachaltventil,  bei  dem 
der  Vcr,';! , ,  rschliiii  durch  steigeade  oder  fallende 
Witss, :  I,  g(  ic;;<'lt  wird.  Friedrieb  Siewert, 
ächellniUhl  b.  Danzig. 

Kl.  2Gil,  A  1 1 50S.  Verfahren  inai  ItHeni  vea 
Gasen,  Ut'S"iiil<'rs  ( tctirratorgaa,  dareh  Faaenehichtea. 

Uennaiju  Apel,  Konstanz. 


I     ^    Kl.  2(11.  A  12012.    Verfahren  nnd  Apparat  ram 
I  Filtern  von  (iasen;  Zusatz  z.  Avm.  A  11503.  Hermann 
Apel,  Konstanz. 

Kl.  40a,  S  20304.  Schachtröstofen  für  zer- 
kleinerten Schwefelkiea  mit  mehreren  übereinander- 
Uegeadea  Stabroatea.  WiUiaan  Bajaard  Sinona, 
NewTork,  V.St  A.;  Vertr.:  B.  Blaalc  a.  W.  Anden, 
Pat.- .Anwälte,  riicmnitz. 

Kl.  49h,  M  2ötj2.ö.  Haltfi.  urrichtung  mit  dreh- 
barem 1!  ili  1  k  Tjier  zum  Kettensch  weißen.  Masrhinen- 
fabrik  St.  Georgen  bei  St,  Gallen  Komm.-Ge».  Ludwig 
von  Sußkind,  St.  (ieorgen  bei  St.  Gallen,  Schweiz; 
Vertr.:  &.  Deifller,  Dr.  Q.  Dttllaer  and  M.  Seiler, 
Pat-AnwUte,  Berlin  NW.  6. 

Gebraaehennatereintragrattgea. 

24.  Jali  1906.  KI.  19a,  Nr.  98664S.  Hola- 
sehwelle  mit  alt  Stofilasehen  ansgebildetea  flebienen- 

haltem.    Nellen  &  Sto.  k,  Kssen  a.  d.  Ruhr, 

Kl.  19a,  Nr.  255  843.  Winkelförmige  Schwelle 
für  Geleiae.  SieneBf-Sebaekertwarke  0.  m.  b.  H., 

Berlin. 

Kl.  19a,  Nr.  255961.  SchitnmstoÜverbindnnj 
mit  Scbienenatnhl  nnd  einem  aa  dem  ala  Uaterlaige- 
platte  dieuendea  Teil  den  Stnhlea  befeetigten  Sebieaea- 
swiscbeaetBck.  Patrick  James  M.  Cann  and  Joha 
Heary  Brasset,  Shingleton ;  Vertr. :  Dr.  Anton  Levj, 
Pat.-Anwalt,  Berlin  NW.  6. 

31.  .Inli  1905.    Kl.   18c,  Nr.  256194.  Warme 
grübe  mit  Trennungsteilen  zum  sicheren  Einsetzen  und 
Aaszieben  der  Blöcke.    Firma  Ludwig  Stuckenbolz, 
Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  lOa,  Nr.  856090.  LaKbeBmbia4aag  Ot 
Nomaleehienen,  mit  oben  nad  naten  aeakreebt  aa  dem 
Sehienensteg  trenVhteten  .\nlageflachen  nnd  eirriii  .i!« 
Futterstück  dieueuilen  Längskcil.  .loh.'inn  Kre-.^r. 
Köln-Ehrenfeld,  Körnerstr.  KXi. 

Kl.  21h,  Nr.  256256.  Elektrode  zum  elektrischen 
Schweißen,  bestehend  aus  einem  Eisenstab,  der  TOB 
einem  Kohlemaatel  omgebea  iat  Oebt&der  Siemeaa 
&  Co.,  Charlotteabnrg. 

Kl.  Sic,  Nr.  256220.  ModcUdObel  nebst  Futter, 
deren  ßefestignngsplatten  mit  Ansspamngen  für  die 
Rcfp'^tiu^uripsschrmibcn  und  mit  Markiemngsspitzen 
hciw.  Vorsprdngen  aom  Zwecke  des  Zasammenpasseos 
der  Modellteile  Teneb«!  nad.  Lambert  Pllti, 
M.Gladbach. 

7.  Angnst  1905.  KL  7a,  Nr.  256  782.  Ge- 
schlosaeaea  KaauewalaengerBat  mit  awiaohea  die  Ein- 
baaatüeke  geaetitea  KeÜea  lam  NaebateUea  der  Lager- 
•ebalea.  Jfiakantber  Qawerkiebaf^  JtDkarath. 


Deutsche  ReidiBpatente. 

KL  81c,  Nr.  15»231,  vom  18.  März  1903.  Dil- 
linger  Fabrik  geloebtar  Bleebe,  Franz 
M^gnin  St  Co.  Akt^-Oai.  ia  Dillingen 
a.  d.  Saar.  JBm  dank  Omküfm  aw  «Imai  Stack 


Bltth  odtr  FladimataU  aittftäamal$r  Lapptm  hir- 

geteilte  KentMtülze. 

Die  Kem<«tUtze  ist  ans  einem  StQck  Blecb  dnreh 

Ausstanzen  hergestellt,  wiMlurch  lieiiii  ruil  i'gen  ein 
mittlerer  glatter  Steg  and  awei  Auflager  entatehen. 
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Kl.  18a,  Nr.  15990»,  vom  5.  Md  I90d.  Jeaa 
Loaventhal  in  Hejrrotaberge  and  Bern* 
bard  Lipparl  In  Magdeburg.  Vmrfdtrm  nur 
KarMMtMff  MHdmrtiftr  oder  mulmiger  Eitnurm, 

Die  1  Eisenerze  werden  ohne  Rücksicht  anf  ihre 
Gangart  mit  Clilurma^rifsium  iiml  MairttcHit  als  lüni^r- 
mittel  zu  Uriketts  geformt  aml  diese  Ictztt  reD  zugleich 
mit  so  viel  Sand  and  Sahen,  insbesondere  Abraam- 
,  in  den  Sehaohtofen  aufgegeben,  daß  die  ans 
Brikett!  eatitobende  Seblack« 
wild. 


voB  ihnen  anf* 


kl.  IS«'.  Nr.  I5!>!M0,  vom  If,.  Mai  1W4.  Ott«. 
M  Aller  in  Kirlsliütte  hei  l' r  i  e  d  e  k ,  Osterr.- 
Schl.  Oasoff n  zum  Olähen  vcn  Blechen  und  anderen 
Gegenständen  mit  zwei  parallelen,  an  ihren  Knäen 
dmrdt  ubaehlitfibmt  QMrkanäU  miUinamder  im  Y«r- 

Der  Ofen  ist  zur  Vermeidnog  von  Winneverlasten 
all  Tiefofen  ausgebildet  and  wird  von  oben  beschickt. 
Er  besteht  ans  zwei  parallelen  Kanälen  a,  die  diirrli 
ftewölbte  UnßeisendecKel  b  abgedeckt  werden,  and  von 
«nn  eis  bdidiiger  TeQ  befidit  werdoi  kann.  Die 


Bei  Verarbeitnng  von  silizinmreieben,  phosphor- 
haltigem  Roheiten  (t.  B.  ana  Minetteenen  ohne  2aaata 
von  Hanffanenen)  wird  die  erste  mehr  oder  weniger 
aaare  Schlacke  abgegossen.    Bei  Zugabe  einer  friiehen 

Roheii^ennienge  wirkt  dessen  .Siliziumgehalt  anf  den  in 
iler  .ScliliU'ke  liefindli'  heii  Phu-*|ili(jr  reduzierend.  Ks 
tritt  somit  eine  Anrei«  li>Tung  den  itade«  an  l'hosphor 
ein,  Si)  dati  »elhst  soirhe  phonphorlialtii;!!  Roheisen- 
Borten  Verblasen  werden  können,  <lie  einen  hohen  (ie* 
halt  an  Silisinm  anfweisen,  aber  ann  an  Mangan  aind, 
aowia  lolehe,  welche  an  riel  Phosphor  fiir  dm  innren, 
aber  an  wenig  fir  d«n  gewdhnlieben  bnaiaehen 
BeeeemmpraMB  nentien. 

II.  Slb,  Wr.  mm,  von  81.  NoTomber  IMB. 

Philibert  Bonvillain  in  Paria.  Am^w^ 
porriehtuntj  an  Formmanehinen. 

Der  die  l'rrLijilatte  ,(  tragende  Kolben  besteht  aus 
drei  ineinander  geschraubten  Teilen  b,  c  und  rf,  von 
denen  der  innere  d  <lie  Prebplatte  trägt  und  mittels 
des  Handrades  «.  welches  mit  dem  mittleren  Teil  e 
ans  «nein  8tü«k  Wtebt,  über  dem  FofBkaiton  f  «in- 


i 


Caniln  aInd  an  beiden  Seiten  mit  niiehenartigen  Aai- 
lebmnngen  e  versehen,  denen  ans  einem  mittleren 
Baskanu  d  dnrch  transportable  Rohranfsitze  r  Gas, 
md  au  dan  LaftlaitanCBn  I  durch  Rohre  *  Luft  an- 
tedbrl  werden  Itaan.  Die  ▼erbrennnng  findet  in  den 
tischen  e  statt,  so  daß  die  Kanäle  a  nnr  TOn  den 
heißen  Verbrennungsprodnkten ,  nicht:  aber  von  den 
■Stichflammen  berührt  werden.  .\ hj.'ivit'rkt  sind  dir 
öukanäle  dnrch  Deckel  f,  welche  nach  Äufsetten  der 
Anfiitte  r  durch  Stangen  g  abgehoben  wwdso.  Die  Ab- 
bttie  wird  dnrch  in  grSfleren  Batfemnngen  angeordnete 
Kanlla  k  aitlob  BlnehanbllaaB  k  inTw  T 
geleitet 


I 


gestellt  werden   kann,  wahrend 
eigentlichen  Kojben  bildet.  Die 
d  wird  dorch  die  Schranbejf  und 
Mit  dem  anlaren  Kolben  b  ist 
Kolben  {  dareh  die  Stange  k 
daaa  dient ,  na<-h  be   '  ' 
wieder  hocbzufuhren. 


der  äußere  b  den 
Drehung  von  b  und 
Stange  *  verhindert 
tin  obaror  kleinerar 
vwbnnden,  der 
die  Prefiplatta 


Kl.  18b,  Hr.  169SSo,  vom  B.  September  l!Mr2. 
Benjamin  Talbot  in  Harrogate  hei  Leeds 
und  i'aul  Oredt  in  Luxemburg.  Verfahren 
tum  Erblastn  von  Stahl  und  Ftufititm  in  der  Hirn». 
Daa  Veifahran  iat  eine  Übertmgoiw  des  Talbot- 
BS,  bei  dem  in  Herdofen  gearbettet  wird,  auf 

iure  und  basische  Üessenierverfahren.  Zweck- 
nlBig  wird  mit  einer  Birne  V(in  mindestens  25  t 
Fassangsvermögen  gearbeitet.  In  dieser  wird  das  ein- 
gebrachte Roheisen  wie  üblich  verbissen,  dann  wird 
ein  Teil,  etwa  die  Hälfte,  in  die  Gießpfanne  abgegosien 
and  fertiggemacht.  Der  ftbriga  Teil  der  Charge  sowie 
die  vorteilhaft  durch  Zmnfai  fon  Eiaenoxyden  anzu- 
leiehMinde  .Schlacke  bleibt  in  der  Birne  und  erhält 
eine  aene  3fenge  flüssigen  Roheisens,  welches  sofort 
DDter  Oxydation  seiner  Mefalliuile  mit  dem  in  der 
Birne  betindlicben  KinHat/  io  lebhafte  Reaktion  tritt, 
die  dnrch  Blasen  verstärkt  wird.  Dw  Oimg  iat  in- 
folgedeeaen  ein  sehr  heißer. 


lU.  ISe,  Hr.  i:)fl«.*»ß,  vom  2«.  April  I!M).S.  K  nrl 
Mnsiol  in  Warschau.  tHühoftn  mU  MtehenJer 
Muffel  zum  Glähm  fttUmtltr,  In  ttmm  Qlilikaua 
verpaekter  H'are. 

Der  die  Muffel  a  aufnehmende  Heizraum  iat,  um 
eine  intensive  und  dabei  gleichmäßige  Beheitong  an 
ersioian,  doreh  Zwiechenwinda  in  mehrere  nitainander 


verbnndene  ZUge  geteilt,  welche  von  den  Heizgasen 
nacheinander  durcnsogan  werden.  Daa  Gas  tritt  ana 
dem  Oaskanal  d  nnd  Kanal  «  in  den  Brenner  f  ein, 

d-'tn  in  i'  iii  Kekii|ier.iti>r  g  stark  vorgewiirnife  Luft 
zugofiihrt  wird ;  die  Ab^'ase  verlassen,  nachdem  sie  in 
dem  Rekuperator  y  ihre  Wime  abgegeben  haben, 
darch  Kanal  h  den  Ofen. 
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Erzeugung  dar  devtschM  Hookoftnwarks  Im  JoH  1905. 


B«iirke 

Amsbl 

Aar 
W«rk* 

Im  B*- 
rlebu- 

Erxeagnng 

Flrzeagnng 

.. 
Jnal  190» 

Tonnen 

- 
JaU  IM» 

Tonnca 

K  ai.  JaU 
19» 

Tona«B 

Im 
MI  IN« 

To«  Um. 

MM 

ToDneB 

ll 

1' 

III          1  III.' 

Sie^erlradf  Lihnbesii^  und  HeMeft-NaaMUi  . 
Bayern,  Wütttambaif  «li  ThoriogVB  .... 

14 

7 
1 

2 

JIO 

76663 
16211 
6096 
18776 

8869 
2308 
6996 
88667 

76917 
16120 
8867 
18846 

6816 
2332 
7476 
48164 

470207 
97850 
60718 
88866 

26644 
15995 
48681 
948478 

70246 
12960 
6761 
8410 

8600 
2685 
6922 
81888 

496361 
106102 
96783 
70096 

23114 
18487 
45630 
987887 

Oidkrai-BoliaiMii  Sa. 

164477    172007  1(141404 

143577 

1042467 

■is  - 

^  1  ? 

B  ^ 

Sjpirprland,  Lahnbestrk  iin«l  U«fMn*NH««ii 

Sr!iii.,;pi,  .   

Uannuver  uuci  Uiauuscliwtiig  

Bessemer-lioheisen  Sa. 

'? 

2 
1 

22191;  82001 
1666f  4677 

48«9  4938 
7050  i>740 

167166 
9S808 

26350 
4.3040 

817711  166801 
168B|  187»« 

5546  37540 
5910  40954 

7 

3Ö780  38250 

221*063 

34916 

255789 

ä  s 

H 
*1 

Rheinland- Westfalen  

Sie^erland,  LthmbeiM  nad  UeawD-MMMn  . 

Schlesien  

L>aj  crUf   IT  ui  Ii koui uorK  imu  x.JllunBKVII  •   »   *  • 

Lothringw  nnd  Lnzambarg  

Thomas- Soh«uen  Sa. 

10 

3 

1 

l 

j  20 

243008 

20668 
1960f) 
12200 
60841 

2;W'26() 

241765 

17828 
20071 
11680 
65626 
241472 

1Ü376Ü7 
3 

140383 
137361 
74150 
406535 
16-22408 

21541 l'  1427362 
34-23  3473 
20620,  143-221 
20885'  138698 
9420  68663 
56109  401153 
216416;  1534116 

5943Hri    598342  3917447 

5-12284  37166.85 

Iii 

l 

£ 

III 

.Siecerland,  LtbobeiiA  and  HcMMi-Naitau 

Schlesien  

Bayern,  WürtteiulMTg  unil  Thüringen  .... 

11 

i 

21639 
26356 
6974 

310^)3 
2298»i 
10468 

178288 
15286.5 
52525 

1130 

80648  ia^548 
16560  112096 
8033  4<i600 
27231  57.33 
992  2792 

Stahl-  und  S|iicpelciBen  usw.  Sa. 

62969 

Hö()57 

384808 

58956  »52769 

Jt 

1 

Rheinland- Westfalen  

Sie^erland,  LabobMirk  vad  Hann-NaNMi  . 

Schlesien  

Bayern,  WürtU-nilerg  und  Thiinngieil  .... 
Lotliriiig«B  nsd  Laxemburg  .  

8 
1 
8 

749 
18299 
33625 

600 
17383 

1986  156H7 
18083  115636 
29581  216086 

1680  6690 
17913  114772 

5637 
12486 
31874 
950 
16647 

36117 

99868 
205660 
6440 
130956 

E  2 

JJ 

■ 

Puddel-Küheisen  Sa. 

~    1  706öt> 

69243 

468771 

67694{  479080 

Rheinlaad-WertfUn  

Sicprrland.  Labnbeiirk  nnd  BaMen-Nusaii  , 

8642601  874272 
61522'  61766 
710541  71662 
18776  19846 

30428,  32127 
16106^  16692 
67887  78108 

205200  301549 

2899014 

388862 
486013 
88866 

207036 
97866 
484116 

1979658 

843718 

4710^ 
7'2824 
11168 

30395 
14047 
68081 

265046 

9806888 

31^333 
471794 
88486 

»>276G 
96382 
446788 

1902367 

Poiniiicrn  

Bayern,  Württemberg  and  TkttriagflB  .... 

Lokbriagaa  nnd  Lniembur«;  

üeMmt-Kraeugang  äa. 

—    1   918174  94290Ö 

6041493 

847327  5846740 

Befsenier-lvolieisen  ,  

St.itilei'^i'ii  und  Spitgeleiaea  

— 

164477 

3578« 
594386 
52969 
70556 

172007  1041404 
3825*'.  229063 

59^342  3917447 
65057  384808 

'^024  <  46877! 

143577  1042467 
34916  255789 

642284  3716685 
68966  352769 
67594  479030 

Gesamt-Krzeuguag  ^a. 

918174|  94290ö|  6041483 

847327^ 

6646740 
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Einliihr  uimI  Amliihr  des  Deutschen  Reiches. 


K  i  n  f  ■:  h  r 
Jftnaari.luli 


A  11  s  f  11  h  r 
Jauuar/.ltili 


Erio : 

EtMOene,  itark  eiienhaltige  Konvert«rKr)iIacken 
SehlMkw  voa  Enm,  ScUacken-FilM,  -Wolle  .  . 
TboMMMblMikaB,  gvauiliL  (ThoBMpbotphitmeU) 

Holl  iAt^n,  Abfille  Md  HalMkMkalet 

Brncheiien  nna  Eisenabfille  

Bttlieiiwn  

Lipp«neiee>n,  K'ilisrlnfnfn,  Hliirkp  

Roheisen,  AhfuUe  n.  Halbfiilirikate  Ensummon 

Fabrikat«  wie  FasHoneiMn,  Schienen,  Bleche 
uw«t 

Eck-  and  WinkeleiseD  .*....... 

RisenbahnlascheD,  äcbwellmi  «tc.  ,  

Untarlazaplatten  

EUenbabniehieDen  

Schmiedbai««  ffitra  in  Stib«n  «tc.,   Ka<l kränz  , 

PflagTCbRrMtiMn  

Platten  unri  Pleche  ans  schiedbaren  Eisen,  roh  . 

Desgl.  polurt,  geflmiAt  etc.  

Weißb^i-h  

£ia«ndraht,  roh  

Dmi^  TWMylluti  ▼tnlfiiit  etc. .  

FaMontiMB,  8«biMMdl^  BImIm  uw.  im  gUMn 

6ani  gtoht  ElMBwaren : 

Qana  grobe  Eisengnßwarea  

Ambosse,  Brecheiuli  ak^  

Anker,  ICetteo   

iVu  kro  and  BrtekanhMlttdtaUe  

Drahtseile  ,  

Eisen,  zu  grob.  MaschinenteU.«ta.-rohvorfaMbBli«d. 
EiafloibftbuchMn,  Bldar  «ta.  


BSbrio»  gswalil»  o.  gtiog.  aus  sobökdh.  Eiiw  reh 

Oanz  grobe  Kisenwam  im 


Grobe  EiaeBwaren: 
Orobe  Eisenwar.,  n.  abgeschl.,  gefim.,  verzinkt  etc. 
Oesehosee  ans  sohmiedb.  Eisen,  nicht  weit  bearbeitet 

Drabtatifte  

OaseboMe  oba«  Blaimiirtal.  weiter  bearbeitet   .  . 

Sebraaben,  SebraabbolieB  etc.  

Mesaer  mm  Handwerks-  oder  haaslioben  Qebraaebf 

anpoliert,  anlackiert'  

Warn,  emaillierte    

„      abgeschliffen,  gefirtiilit,  verzinkt  ..... 

Maschinen-,  Papier-  and  Wiei'eiueeser'  

Baionette,  De^-  nad  SibeUuingen'  

Seheraa  nad  aadara  Sehaetdeweiiigeaga  ..... 
Warkieii{ga,  «iaane,  nicht  besoodart  genaant    .  . 

Grobe  Eisenwaraa  im  ganiea 

Feine  Elfvenwaren: 

Gußwaren  

Qeaehoaae,Temick.oderm.Bletm&nteln,KapferriQgea 

Waren  ans  tcbmiedbarem  Eisen  ........ 

Mähmaadüom  obaa  QeataU  ate.  

Fahnidar  na  tebniedb.  Eiaea  obae  Verbindung 
mit  Antriebsmaschinen;  Fahrrndtpile  außer  An- 
triebsmasehinen  und  Teilen  von  solclifti  .... 


tfl04 

1W4 

1 

t 

• 

■1  im  t'\t'k£* 

a  .'in.»  049 

I  979  553 

2  130  317 

004  07o 

Ol«  Sil 

20894 

18878 

123  917 

110688 

112888 

»ä241 

24  695 

68486 

68819 

109  8S5 

81499 

186184 

197845 

«  423 

8630 

231  292 

263  184 

153  i«9 

109824 

419922 

524848 

641 

178 

828  474 

207  063 

16 

46 

46  252 

52  6(JO 

4 

11 

5  971 

4972 

188 

418 

188  546 

144800 

14  694 

12  968 

177887 

159  2:30 

729 

i»22 

149  680 

151  091 

1  061 

1  Ü45 

9  820 

9  032 

9  782 

17  562 

87 

86 

8  676 

3  525 

96968 

104863 

IN» 

994 

68726 

60704 

91  V7D 

o7o4» 

«00979 

804640 

4  48(> 

6  404 

2»  080 

87298 

386 

49H 

6648 

5165 

(5S2 

680 

656 

748 

— 

4525 

4r>45 

119 

185 

8068 

2627 

109 

116 

8088 

5278 

S17 

616 

87606 

28706 

2 

4 

86 

173 

8  2ir« 

8  572 

37  285 

89636 

14  220 

17  030 

mm  Vmnß 

M.mm  im 

4971 

4186 

72066 

66680 

1 

— 

84 

1 

85 

16 

88129 

87766 



14 

129 

»04 

781 

8666 

4  7U3 

l!»3 

166 

13  792 

14  748 

34B2 

8  7:w 

49948 

54 117 

197 

229 

1 

1 

107 

III 

IWt 

207 

1930 

2478 

9  703 

9698 

174661 

180581 

892 

423 

5696 

5  974  ' 

l 

4 

662 

940  i 

lOaH 

14886 

16185  ' 

1»76 

1262 

4118 

4166 

169 

215 

2  tvlO 

4  220 

'  Aaafabr  ontar  »Manerwaren  und  {»chDeidewerkaeagen,  feine,  außer  chtrarg.  lastramenlen". 
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Einfahr 

Aasfahr 

Jaanar/Jali 

Jasai 

ir/Jali 

ISM 

isei 

leos 

Fortbetzun^'. 

• 

a 
• 

t 

t 

Fulirrädcr  au«  «cliiiiieillittr<'in  Kii-en  in  Verlnnduiij» 

mit  Antriilihtiiasrliincn  iMutiirfalirrinifr)  .  . 

06 

61 

86 

117 

Mt^saerwaren  und  Sehueidewerkzenge,  feine,  aaiier 

58 

60 

5136 

5940 

109 

90 

86 

90 

Gewehre  für  Kriegssweck«  

•  • 

3 

1 

682 

4M 

81 

97 

81 

81 

Nah-,  Stick-,  Stopfnadeln,  \älimascbinennad«lB  . 

6 

7 

(MM 

§91 

t^rhrcilifi-dcni  aux  iinedien  Metallen  

•  • 

88 

69 

UQ 
30 

Hl 

81 

26 

Ol  1 

USA 

IVB 

•BD 

Pdm«  £ta«DWM«ii  in  gw 

isea 

8879 

8886 

86097 

88607 

479 

499 

888 

840 

4565 

4  418 

Motorwagen,  zam  Fahren  auf  bchienengüleiseo  .  . 

28 

86 

1  CU\1 
1  UU/ 

„         nicht    znm   Pabm   aaf  SekdWMI- 

517 

886 

780 

1  009 

63 

64 

213 

326 

61 

914 

8666 

8964 

»        ofcae  ,   

68 

908 

IUI 

1188 

Niihmaschinen  mit  (Jeatell,  ülierwici;.  aus  (iuüeisen 

3  001 

3  222 

4790 

4881 

Desgl.,  überwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen 

•  a 

SO 

40 

101 

86 

948 

909 

Andere  Ma^icliiiicn  und  Masehilient«ile: 

la  003 

17  7ßl 

o  vKJl 

Brauerei-  und  Brennenigerit«  (MMchiDea)  . 

28 

50 

1  OTT 
lall 

468 

475 

Ä.  ROK 

1  7fi7 

798 

830 

7  AAR 

7  7KR 

7  444 

4677 

X  «BD 

WeilwraMlaaehiBeB  

8  898 

8709 

e  Irv 

•  ff* 

Daiiipfniasnhini'n  

2  155 

2067 

14       l  If 

Miii^rliineD  fUr  HolzstoH-  und  i'auiertabnkation .  . 

164 

209 

4  Uoi 

4  4t»u 

2  341 

2  715 

1  ß  ^'-tn 

lo  *oo 

169 

113 

1  AIR 

176 

110 

1  WO 

660 

617 

<)  KIM 

690 

6984 

6086 

48 

60 

391 

466 

148 

76 

109 

602 

352 

268 

4688 

6  437 

206 

166 

MoKchinen  znm  Oanbidkneiden  nad  Diurebloeheii 

269 

1  679 

2  204 

•  • 

6  112 

6  799 

Anden  Mwehiaea  sn  induHtriallea  Zwecken  . 

•  a 

7  tkAA 

B  77Q 
B  f  fa 

40798 

44781 

8 

18 

KMchineB  nnd  HUaebinenteil«  im  gai 

laen 

467V7 

49808 

140760 

188904 

Andere  Fabrikate: 

I'j^fntsi"'iiifrilir.'iMige  ' 

84 

139 

17  R66 

\         W  V  .  n  und  Schlitten   

150 

132 

86 

84 

Daiiiiif-.Setsbcliitfe,  ansgenoameB  die  von  Uols 

'i 

'J 

II 

14 

Sesei-Si-eschitre,  ansgenommen  die  von  Bols 

*  i2 

Ol 

8 

1 

SehiilB  fdrdie  BinneniehiiTahrt,  aufgenommen 

66 

87 

53 

80 

Zniammea:  Eiaea,  Eisenwaren  aad  Haaebiaea 

,  t 

258678 

996677 

1 780  981 

1988808 

812  876 

177474 

1680408 

1780908 
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Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  EisengieDiereien. 

Die  87.  ordentliche  HsDptvers&mmlaDg  des  Ver- 
«ai  dratschw  £uencMBareieii  findet  ud  JDtewrtae,  dm 
lt.  BtirtflinW  d.  jT,  Toraitta^  10  Dbr  im  Hote! 

.Rnntenkranz"  zu  Kisenach  statt.  Nach  dem  Pros;ratiim 
erfolgt  am  Sonntag,  den  17.  September  von  abcmls 
6  Uhr  ab  die  Be;^rüßuni,'  der  Teilnelinicr  im  inter- 
garten  des  Hotels  ,  Fiirstenhof".  Auf  Montag,  den 
18.  September,  inittagR  12  Uhr  ist  die  Vorversauimlung 
deijwigen  Werke,  welche  Handeianßwarsii  hentellen, 
ansetzt,  auf  mittags  1  Dhr  die  VorTerennmliuig  der- 
jaaynB  Werke,  welche  Baa|^,  Maschinengiw  nnd 
wiD  für  die  ehemiache  Indnstrie  herstellen.  Nach- 
mittai;?  5  I'hr  findet  dii'  von  dem  gemeinsamen  „Ans- 
scl'.iiü  zur  i'drdenin2'  der  Technik  des  (Tieiiereiwesens" 
teriii staltete  „  V'ersiuninUing  deHtsv  lu  r  '  i uliereifach- 
fflinner*'  statt,  welcher  auch  die  Mitglieder  des  Ver- 
eint deatscher  Eisenhütten leate  beiznwobnen  das  Hecht 
kftben.*  Dienet^,  den  18.  September  wird  alsdann 
die  Haaptremanumg  dea  Tereina  dentiebair  Etien- 
gieBereien  im  kleinen  Saal  des  Hotels  „Rantenkranz" 
abgehalten  werden.  Unter  den  auf  der  Tagcaordnang 
stellenden  Punktrn  seiHn  hervortrehoben :  Der  Koni- 
missionsbericht  betreffend  die  Frage  „Prüfung  des 
GoßeiRens",  erstattet  von  t5eh.  Bergrat  Jöngst-Berlin,  i 
ond  Bericht  des  Oeneralsekretärs  Dr.  (Irabenstaedt- 
Berlin  Aber  die  vom  Oesamtverbande  dentscher  Metoll- 
iadoftrieUer  gebildete  Cteael  leehaft  av  Eataobidignag 


Beig^  und  Hütteninfinnisdier  Verein 
m  Siegen. 

Tom  Qeeohiftafilbrer  Ingeoieor  fl.  Hneeo 
•bgettatteten  Jahnabericht  entnehmen  wir  die  folgen- 
den interesaaateo  Hitteilangen:  Die  för  den  Vereins- 
beiirk  so  überans  wichtige  Frage  der  Knii.Uli^-ii:i^-  'li  r 
Frachten  für  Brennmaterial  hat  dadcrft,  pnu'  -.vesent- 
liche  Kördernng  erfahren,  dalj  der  MinistrT  li'T  liffent- 
lichen  Arbeiten  Anfang  Januar  1905  ermäßigte  Tarife 
tit  Steinkohlen  ojid  Koks  zu  Zwecken  der  Siegerländer 
Sueniadvatrie  genehmigt  hat,  die  nrar  sieht  die  HAhe 
dar  BmiBigang  seigea.  die  Toa  adtea  der  later- 
enenten  beantragt  worden  war,  aber  immerhin  eine 
lehr  wesentliche  Unterstfitzong  bieten  und  mit  einem 
eenntT'n  Unterschied  das  seit  40  .fahren  verfolgte 
Ziel  der  (rleicbstellung  der  Tarife  von  Eisenstein  nnd 
Brennmaterial  nahezu  erreichen. 

Die  Gesamtfördemqg  anf  den  Grnben  ist  im  Ge- 
wicht am  17313St  and  Im  Geldwert  um  19:37  846  .« 
nfalleo.  IHeeer  Bleking  «ntreekt  aieh  alleia  auf 
ntenteia,  deaaea  Oeimimng  sieh  vm  176S18  t  and 

2187170  vermindert  bit.  Her  Unterschied  geijen 
die  Gesamtzahl  wirri  nusgt-k'l'.iheu  durch  eine  nicht 
anwetentliche  Hehrfordt-ninK  vi  n  Ziakanaa,  BleieneB, 
Kapferenen  nnd  Schwefelkies. 

Die  Erzengung  von  Rohtism  ist  von  580  237  t  auf 
478282  t  gelaUea.  äi«  hat  sich  also  nm  106984  t 
«miadavt.  Di«  Yemindernng  dea  Wertea  hat 
7078807  v#  betragen.  In  den  einzelnen  Eisensorten 
iil  der  Rfickgang  in  Stahleisen,  Spiegeleisen  nnd 
Oiefiereieisen  am  «mpflndliehatea  gawesem.  Allein  die 

*  fiesfiglich  der  Tagesordnung  für  lieae Vmamm* 
lug  siehe  die  letzt«  Seite  dieses  Heftes. 


Erzengung  an  Siiitgeli  isen  hat  ein  Mindt-rgewiciit  um 
6!>496  t  und  eine  Mindereinnahme  von  5117  8&4 
betragen.  Die  Krzeugnng  der  Fuddel-,  Walz-,  Hammer- 
nnd  Stahlwerke  ist  im  ganzen  um  ti7 156  t  und  im 
Warte  nm  4878096  Ulf  gestiegen.  IHcee  Staiganag 
berieht  sich  anf  Walseisen,  FlnBaiaenblech  aad  StahN 
hl ui^li ,  u  iiliriT.fl  di-'  übrigen  Artikel  teilweise  einen 
Rurkgang  ertahit-u  h.ilie».  |)ie  Vernudirtint,'  in  diesen 
Krzeugnissen  entspru  lir  ilcm  -:,i;-kt'r>';i  \' rrhr.iiich  des 
Hnheisens  im  engeren  He/iikr'  i]fs  \  crem»  und  dem 
liiii  kgatig  des  Versands  nai  h  dem  rheinisch  -  wea(- 
fäliachen  Revier  ond  dem  Aasland.  Die  EraeagUBg 
der  Eisengießereien  ist  nahezu  dieaelbe  geblieben  und 
hat  sich  aaeh  wenig  im  Werte  verändert  Sehr  be- 
klagt  wird  in  diesem  Zweige  der  Siegerländer  Industrie 
die  ganz  ungenügende  BeschafTung  von  (liiterwagen 
hoher  Tragf.iliigkeit.  Die  Liefernng  der  Fertigfabrikate 
wird  durch  den  i;rolien  Mangel  an  diesen  Waiden  un- 

Jiinstig  beeinflnlit.  Dies  ist  aber  um  so  tühü»arer,  als 
ie  Lieferanten  vielfach  anf  weite  Entfernungen  und 
in  einem  harten  Koaknrreaakampf  mit  den  Werken 
dea  Anslandes  ihre  Waren  in  veneaden  habea.  Die 
Erzengnisse  der  Fabriken  für  Anfertigung  von  Dampf- 
kesseln, Eisenkonstniktionen  nnd  Schiniedearbeiten 
haben  sich  in  19<-t4  um  '25(>2  t  uml  im  (n  I  Ibetrage 
um  703192  oder  um  etwa  25 '/o  gegen  das  Vorjahr 
erhöht.  Wenn  diese  Werke  auch  leidlich  beschäftigt 
waren,  so  wird  doch  in  diesem  Zweige  außerordentlich 
über  niedrige  Preiae  geklagt. 

Im  gaaioD  war  daa  abgelanfeae  Jahr  für  die 
Werke  des  Yereiaa  eia  aeihr  ongflastiges  nnd  es  war  naeh 
dem  l!fri<-ht  die  höchste  Zeit,  daß  mit  Kinföhrung 
liiT  eniialiiirten  Tarife  für  Brennmaterial  <ier  Mut  der 
Werksbesitzi  r  i^-hoben  nnd  damit  der  Weiterbetrieb 
der  einzelnen  Werke  gesichert  wurde.  Wenn  der  am 
15.  Januar  eingeführt«  ermüßigte  Tarif  auch  alohl 
allen  Zweigen  der  dortigen  Industrie  ngnte  kaai,  ao 
hat  «r  doch  dea  wiehtiestea  Teil  derselben,  die  Hoeh- 
Öfen,  die  Pnddel-,  Stahl-  nnd  Walzwerke  wesentlich 

f gestärkt  nnd  hat  damit  auch  indirekt  durch  die  Her- 
ififühruntT  einer  lebhafteren  Tätigkeit  anf  diesen 
Werken  deui  (Tesamthezirk  ond  den  von  dieser  Er- 
malii^'ung  nicht  betroffenen  Werken  Nutzen  gebracht. 
Es  wird,  wie  Ingenieur  Maeco  hervorhebt,  auf  die 
Daner  nicht  zu  vermeiden  sein,  daß  auch  im  SlegaT' 
land  Konaentrationen  der  Industrie  erfoigea,  am  et 
deraelbea  n  ermttg liehea,  alle  Portaehritte  der  Techaik 
sich  zu  eigen  zu  machen  nnd  nnabhängig  von  den 
Lieferanten  der  Rohmaterialien  sich  möglichst  selb- 
ständig fiitwickt'ln  und  billiij  iirbeitm  zu  können. 
Neben  diesen  technischen  und  Finanz-Operationen  muß 
das  Bestrehen  dahin  gehen,  die  Frachten  noch  weiter 
dadurch  zu  ermäßigen,  daß  im  Lokalverkehr  bessere 
Transitorteinrichtungen  zwischen  den  zerstreut  liegen« 
den  Werken  geschaffen  werden.  Anoh  hieran  weniea 
groß«  SnnaMn  anfgewaadt  wvrdea 


Internationaler  Kongrefi  IQr  Bergbau, 
Hattenwesen,  angewandte  Mechanik 
und  Geologie  su  Ltttttch. 

Dieser  Kongreß  umfaßte,  wie  an«  dem  Titel  er- 
sichtlich ist,  vier  Abteilungen;  die  Mitgliederzahl 
erreichte  die  ansehnliche  Höhe  von  etwa  IH(W)  !){(« 
offizielle  Eröffnung  fand  am  'J").  .Juni.  I()  l  hr  vor- 
mittags in  der  grolien  Festbolle  der  Ausatellung  im 
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Beisein  des  iK'li'ischen  Minislcrs  für  Itiilii>.trio  und 
Arbeit,  ?'ri4nrottf,  statt.  Im  l'^ruHiiangskoiuitee 
betiimlen  sich  die  IUI..  .1.  Mapery,  VorsitznidiT 
ilt-s  <  trü'aiiihatiünskomitees;  die  Vizepräsidenten  des- 
>eU<en,  A.  Habet»,  A.  Oreiner,  H.  Hubert  und 
U.  Lohest;  der Sehatxmeister  Libert;  d«r  ÖMieral- 
mkretir  H.  De«htinp8;  P.  Htbeta,  AwiiteDtdw 
ßeneralsekretärs,  sowie  die  SektionssekretKre  Renson, 
H.  G.  Duchesne,  R.  d'Andrimont,  Pouleur, 
(t  i  1 1  e  und  Creplct;  .iiilll,  Delegierte,  wulclit«  dii- 
verschiedenen  Staaten  zum  Koni^reß  entsendet  hatten. 

.1.  Mugery  begrüßte  die  Miti^lieder  des  Kun- 
gresses and  schildert«  dessen  Entstehang  und  Organi- 
sation ;  es  maß  hervorgehoben  werden,  liaß  diese  ganze 
Orsantsatioo  von  den  Mit|;Uedem  des  Vereins  der  Liit- 
tiener  Ingenieure  (Ingenienrs  sortis  de  PEcole  de  I.it-ge) 
mit  Erfolg  in  die  Hand  genommen  worden  war.  Nach 
einer  Ansprache  des  Ministers  Francutttj  itii  Namen 
des  belgischen  Staates  wurde  Professor  Ilabets  durch 
Zuruf  zum  Vorsitzenden  des  Kongresses  ernannt. 
Habels  sprach  den  Mitgliedern  für  diese  Ehre  seinen 
tiefgeffihlten  Dult  ins  and  teilte  du  detaillierte  Pro 
gramm  mit.  Zna  Oeaerolsekrvtir  des  Kongresses 
wurde  Deohamps  ernannt,  welcher  schon  Mi  der 
Organisation  eine  rQhrige  Tätigkeit  entfaltet  hatte. 
Endlich  wurden  noch  ernannt  die  Vorsitzentli  ü  und 
Stellvertreter  der  vier  Sektionen,  deren  Arbeiten  vull- 
Ständig  gesondert  geführt  wurden.  Im  Verlauf  des 
Kongresses  fanden  zahlreiche  und  herzliche  Emp- 
fänge statt,  die  hier  nur  kurz  erwähnt  werden  sollen. 
Am  2S.Jii]ii  abends  wurden  die  TeUnebmar  das  Kon- 
gresses dvreh  den  Bärgermeister  der  Stadt  Littfoh  im 
festlich  beleuchteten  Rathause  empfangen  und  wchnten 
hierauf  der  Vorstellnng  einer  italienisi  hen  < 'per  im 
Ktiii Len  Theater  hei;  ani  !^7.  Juni  fanrl  ein  i^rtiües 
Bankttt  im  8aale  de  la  Renommee  ht.,\U.  lias  von  den 
Ingenieuren  derLüttirher  Hergakademie  gegeben  wnrde 
und  an  dem  etwa  800  Personen  teilnahmen;  am 
28.  Juni  erfolgte  der  Empfang  der  Kongreßmitglieder 
in  der  Festhalleder  Ansstulnnc  doreh  das  Aoasteflnngs- 
komitee,  vnd  am  1.  Joli  wurde  ein  großes  Kfinstler- 
fetit  im  Konzertsaale  des  Ki>nservatoriiiins  mit  Mosik, 
üesangschor  und  Lichtbildern  abgehalten,  das  eben- 
falls von  den  Iiit'enieuren  der  I.iitticher  Kert^'nkadeniie 
veranstaltet  wurde.  Diesem  Feste  wohnten  ebenfalls 
als  geladene  Gäste  bei;  der  Verein  deutscher  Risen- 
bttttenlente,  der  Bertfbanliflhe  Verein  sowie  die  Nord- 
westliche Omppe  Oes  Vereins  dentseher  Bisen*  nnd 
Stahlindostrielier. 

Eine  allgemeine  Schlnßversammlung  aller 
Sektl  in  II  fand  um  selben  Tage  nachmittag»  4  Uhr 
im  l  esfiaaie  der  Ausstellung  statt  ;  in  derselben  wurde 
eine  P^inladung  der  Vorstände  der  industriellen  Vereine 
von  Rheinland  nnd  Westfalen,  den  nächsten  Kongreß 
in  der  rbeinisch-westfälischen  Gegend  abzuhalten,  mit- 

Cilt  nnd  die  Frage  der  fiestinuanng  des  Versanus- 
„vortea  fBr  den  olebsten  Kongreß  dem  Bnrean  des 
Vereins  der  I.ii'ti  lii>r  Ingenieure  zur  weiteren  Be- 
handlung tiberwH  seii.  Außer  diesen  gröljeren  offiziellen 
Kmpfangsabenden  sei  nuch  auf  diejenitren  Kiiipr,iiii.'e 
hingewiesen,  welche  den  Kongreßmitgliedern  in  den 
verxohiedenvn  zum  Besnehe  gaSlbetsn  indostriellen 
Werken  sateil  wurden.' 

Von  den  sahireichen  anf  dem  Kongreß  zur  Ver- 
bandlang gestellten  Vorträgen  sind  im  folgenden  nur 
diejenigen  der  Sektion  ftir  E  i  sen  h  ü  tten  wes  en 
bei^ondem  berücksichtic:!  worden,  da  dieselhrn  natur- 
gemäß für  den  Leser  von  „Stahl  und  Eiseu"*  das  grubte 
Interesse  bieten.  Vorsitzender  dieser  Sektion  war 
A.  (t  reiner;  zn  Ehrenvorsitzenden  wurden  erwählt 
H  H  d  f  i  e  1  d ,  V^^rsitzender  des  Iron  and  Steel  Inttitnte, 
Professor  1«  Cbatelier  ans  Paris,  Profsasoir  ron 

*  Vergl  „Stahl  ud  BiNn«  Nr.  14  um  16.  Jnli 
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Ehrenwert  aus  Leoben,  J.  Goujon  aus  Mnskan 
und  Professor  (loret  ans  Lüttich.  Außerdetn  wurden 
zum  Komitee  berufen  die  Professoren  Lodin  und 
Weddiu^,  welche  von  der  französischen  bezw.  deut- 
schen Regierung  delegiert  waren.  Die  Sitzungen  fanden 
Statt  Ton  9  \Jbx  Tomittan  bis  mitti^  am  27., 
28.  nnd  80.  Jnni  sowie  am  1.  Jnli,  wtiuwnd  der  89.  Jnni 
zum  Besuch  der  Hüttenwerke  bei  Charleroi  verwendet 
wurde.  Die  freien  Nachmittag«  waren  sam  Besuch 
naherliegender  HüttSDWark«  9&t  dw  AoSStallnng  be- 
stimmt worden. 

Die  Vorträge  der  Sektion  ffir  Eisenhflttenwesen 
betrafen  Koksgewinnung,  RoheisenerBeagiUU,  Stahl- 
erzeugung, Stajilverarbeitnng  o.  a.  Sie  loUn  Ui^ 
stehend  einer  kuies  Beeprechmtf  natatngM  vwto. 
Ich  beginne  mit  dem  Voctnif  v«n  A.  HeBnebvtte  Umt 

KokifliMkalloB  mi  m9«rai  KtUca. 

Hennebutte  verwendet  zur  Erzeügnng  von  Koks  einen 
gewissen  Zusatz,  über  dessen  Nutur  nii  tits  angegeben 
wurde  und  Wflrhrt  nuttrls  e:ner  besonderen  Vorriclitung 
unter  die  Kohle  geuiischt  wird;  er  bezeichnet  diesen 
Zusatz  mit  dem  Namen  „Zement".  Seit  mehreren 
j  Jaliren  hat  Hennebatte  Kohlen  mit  12  bis  16«/i  flach- 
I  tigen  Bestandteilea  Torarbeitet  nnd  damit  «inen  Koka 
ensielt,  welcher  genfigende  Porosität  besitzt  nnd  sngMeh 
einen  Druck  von  130  kg  f.  d.  Quadratzentimeter  TflK^ 
trägt.  Generaldirektor  Greiner  bestätigte  die  Richtig- 
keit der  Angaben  Uennebuttes,  wodurch  dieselben  sehr 
an  Wert  gewinnen  dürften. 

Im  Anschluß  hieran  besprach  E.  Lecocq,  Che- 
miker in  (Sbarleroi,  eine  Kugelmühle  sur  Be- 
stimmniig  der  Qualität  <1es  Koka  in  beia|g 
auf  Birte.  Dieser  Apnarat  gibt  e  gendlek  nnr  die 
Möglichkeit,  Vergleichsbestimmungen  zu  machen  und 

Ikaun  auch,  nach  H.  Greiner,  ein  ionisches  Trommel- 
•ieb  mit  drei  Abteilungen  ähnliche  Dienste  Iristen 
Hieraaf  hielt  A.  Lodin  einen  Vortrag  über  die 

Vorginge  Im  Hochofen, 

in  welchem  er  hanntsächlich  die  von  Ga^ley  ge- 
]  machten  Versuche  in  Betracht  sog.  Da  duae  Frage 
I  in  „Stahl  nnd  Eisen"  schon  vielfach  bekandeltwoidiii 

ist,  soll  hier  nieht  niber  daraaf  eingegangen  werden. 

Dagegen  dürfte  «s  vott  Ittteresse  sein,  einige  Zahlen 

anzuführen,  welche  D  i  v  ary ,  Oheringenieur  in  Ocusot, 

idem  Kongreß  mitteilte.  Es  handelt  .lirh  um  He- 
oliuclitungen,  welche  von  iimi  an  zwei  llocbofeti  durcli- 
gefuhrt  wurden;  die  Hochöfen  erzeugten  Thomsseisen 
I  mit  700  bis  800«  heißem  Q«bll8«wtad.  E$  wudmi 
folgende  Resultate  ersielt: 


I 

Krh8haa( 

4*i  Koki- 

Monat 

(Uapf  la 

f.  d.  ToDO* 

UM«) 

KaMkmtw 

B^alMa 

etaalB 

MMsadM 

9 

kf 

t 

6,3 

90,6 

6,6 

10 

88,7 

7,6 

13 

87,2 

April  

7,7 

47 

81,2 

Mal   «  .  •  .  • 

10,- 

66 

78,8 

11,7 

103 

75,7 

18,- 

183 

70,0 

August  ..... 

12,- 

90 

76,6 

September.  .  .  . 

9,3 

56 

90,0 

Oktobor  

8,- 

28 

86,0 

Noyembar .... 

7,6 

86 

86,6 

Deiember  .... 

7,- 

97 

88^ 

Heeb  obigen  Zahlen  w&rde  somit  die  Zunahme 
des  Fenchtigkeitsgehsltee  der  Lnft  bei  dem  in  Greoeot 
herrschenden  Klima  im  Jahreodaxekeahaitt  eine  Sr» 
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höhuiii;  des  Koksverbraiirlis  auf  die  Tonne  T!  lix  is*  :i 
von  4y  kg  hervorrufen ;  rechuet  mau  annäh«^rriU  UXM)  kg 
Koksverbrauch  f.  d.  Tonne  Roheisen,  ao  ergibt  diff> 
«inra  Mehnrerhranch  «cenöber  demjenigen  des  trocken- 
iten  Mmmts  dei  hemffiBnden  Jahres  Ton  kaaia  S  */•• 
Diese  Zahl  wnrde  eigentlich  schon  durch  verschiedene 
Bereehnangen  als  die  annehmbarste  bezeichnet,  und  rs 
fraft  sich  nun.  ub  dieselbe  die  Anlage  von  Kälte- 
miisfhilH'ii  irenüKeiui  rechtfertigt  und  ob  die  durch  die 
Feuchtijfkeit  der  I>uft  hervorgerofeneu  Schwankuiigi'n 

im  Uoenofenb«trieb  nicht  in  andarar  einfacharar  Weise 
fanfeit  werdan  ktanan. 

K.  Iii  an  besprach  den  TOB  ihm  £■  UoBllddiDgra 
in  Loxemburg  vcrweniirteti 

lUanschen  (Jasrelnlger, 

welcher  übrigens  auf  der  Lütticber  Ausstolinng  im 
Bctrifli  in  sehen  ist.  Die  Vorteile  der  Oasreini^nng 
sind  hinlänglich  bekannt  and  findet  Bian,  daü  die 
jährliche  Ersparnis,  welche  die  Oamintgang  allein 
für  einen  Hocholan  Ton  100 1  Krzeagimg  in  94  StUlden 
«nnSelicht,  sich  mf  46000  Fr.  jährlieh  berflRnti  llfit. 
Oer  r?ittn!-clie  Apparat,  welcher  eigentlich  einen  aus- 
i^ereichrctcn  (iaskühlcr  darstellt,  benötigt  noch  einen 
Ventilator,  nii.ht  nur /'iim  Aii-;iiiireri  der  Gase,  Kon  lei  n 
Sttch  zur  weiteren  Reinigung  denselben;  die  Abkülihitig 
in  dem  Bian -Apparat  gab  in  der  Praxis  mit  einer 
Temperator  der  eiBtietenden  Oaae  von  186*  «ine  Tem- 
f«ritard«rA]iilritti|gu«voii80*,  «odoreh  di«  Wirkung 


']i's  Ventilaton«,  wie  bekannt,  erlieblicb  f;<'steii;<Tt  wird, 
riier  zwei  V'ortriige  von  i'rdte^sor  W  e  <i  d  i  n  l;  und 
RittiT  von  Schwarz  über  S  c  h  1  a  c  K  e  n  z  e  m  e  n  t 

I  wird  noch  in  ^Stahl  nnd  fiiaea"  iMaondera  berichtet 

I  wwrdoBi 

I  Eine  nicht  anf  dem  Pr<ii;rnm:ii  strSende  HitteilllSg 
■  von  Professor  van  Ehren  werf  ul  i  r  die 

Anreiehernng  von  Kohleaoxjd  in  den  Hochofen- 

mittid«  eineg  Ventil.iti  r-.  hildete  ili'n  Getjeustand  einer 
längeren  Besprechung  in  der  letzten  Sitzung.  Nach 
diesem  Verfahren  soll  in  einem  hieran  geeigneten 
Vantiklor  die  aehwerere  Kohlenaänre  an  die  Peripherie 
dea  Oeklmea  jj^ieblendert  nnd  dnreh  einen  oehlitt 
abgesondert  werden,  während  dan;  Kohlenoxyd  und  die 
leichteren  Bestandteile,  leider  auch  der  Stickstoff,  durch 
die  normale  I)rui'kleitung  entweichen.  IVi'fcSÄf'r  von 
Khrenwert  schlagt  au<  h  vor.  die  Hochofengase  eventuell 
über  glühende  Kohlen  /u  t'uhren,  um  tiie  Kohlensiture 
in  Kuhlenoxyd  zu  verwandeln.  Jedoch  müÜten  noch 
längere  praktische  Versuche  die  .Möglichkeit  einer 
aoldiaa  Aareicbemng  haweiaen.  Eine  Aluoodersag 
der  KohlenaSnre  aoll  nach  Le  Chntelier  und  Fouohe 
eii^enllich  nur  dann  möglich  sein,  wenn  dag  (las  »ich 

I  im  Status  nascens  befindet,  wahrend  bei  einer  voll- 
ständigen normalen  Mischung  de«  (iiises  die  Zeiitrifiigal- 

I  kraft  gar  keine  absondernde  Wirkung  mehr  ausübt. 

I  iSeUa»  Mfl) 


Referate  und  kleinere  Mitteilmigeu. 


Umschau  im  In«  und  AuaUmde. 


Über  die  lafleenwf  rtm  Ilirtelchea  ■tttele 

Trockenbaf^em. 

In  Tielea  fieigbea-,  flittea*  nnd  Anfbenitnage*  1 
tletriebea  entfallea  bedentende  Ifengen  Ton  tVflbea,  ' 

'leren  feste  Bestandteile  in  ausgedelinfcn  Klärteich 
»niafen  zum  Absetzen  gebracht  werden  müssen,  {»ien 
ist  lip-sonfler'i    lici   den    groijen   A  iifh(-rei[iiiii:-'HiilHL.''  n 
der  Fall,  in  welchen  täglich  mehrere  hunilert  Tonneu 
Roherse  cor  Verarbeitung  gelangen.    Diese  Klärteiche 
erfordern  ausgedehnte  Flehen  und  dementsprechend  j 
eiaaa  bedeutenden  Kapitalaufwand.    Die  KnUeemng  I 
diaiar  Küfarnnlemn  and  die  Entfemaag  dee  nbgeeetiten  i 
Vitoriele  waraa  bfeher  direh  Handarbeit  hewerk-  j 
stelligt;  die  Bewältigung  der  oft  bedeufemli  n  Mengen  1 
zähen   nnd    schlickigen    Schlammes    erfiir<l(  rt  grobe 
Kosten  und  großen  Zeitaufwand,    her  kuLti n uieriiche 
Betrieb   der  Anlagen  macht  im    allgemeinen  eine 
I)opn«l-Klärteicbeinrichtang  nötig.    Viele  Werke  aind 
danii  ihre  Lage  in  eagen  TUera  oder  aae  anderen 
Orladeo  iai  Bann  ee  beaebtiakt,  daO  die  Kliraalagen 
geringeren    Umfange«    öfters    ausgeschlagen  werden 
müssen.     Die  Entleerung  kleiner  Klärteiche  ist  auch 
dadurch  erscliwert,  daB  nur  eine  beaclirlakte  Aniabl 
Arbeiter  zu  gleicher  Zeit  arbeiten  kann. 

I>ie  Anwendung  von  fabrlmreri  Trockenbaggern 
ermöglicht  eine  schnelle  und  vor  allen  Dingen  eine 
billige  Entleerung  solcher  Kläranlagen  und  gestattet 
teoA  einen  kontiaaierlicben  Betrieb  eine  Anuge  auf 
baaebfinlrtetn  Hanne.  Bai  der  groBen  Bedeutung, 
welche  d'TirtiL'c  tnasrhinelle  Einrichtungen  zur  Be- 
wältigung groüar  Massen  haben,  d&rfte  die  Beschrei-  j 


hnng  der  Ton  der  Firma  Alw.  Taatz  in  Halle  a.  d.  S. 
in  Vorschlag  gehrachNn  .id  -r1i;iiten  .\nlage  für 
weitere  Kreise  von  Intere^^^e  sein,  benannte  Firma 
hat  für  die  Zuckerfabrik  (iluuzig  eine  Kiiirichtung  ge- 
liefert, welche  es  ermö.^lieht.  den  in  Form  einer 
schmalen  Rinne  angelegten  Klärteich  mit  einem  Kosten- 
anfwaad  von  nnr  7UK  f.  d.  Tag  (ohne  Verzinanng  and 
Amortisation)  m  entleeren  nnd  dos  gehobene  Material 
auf  Wagen  zu  verlaiien.  I>ftLrei.'en  kostete  die  Knt- 
leerung  der  Klärteiche  mit  Ihindarbeit  und  die  Be- 
wiiltigung  der  wahrend  einer  Kampagne  TOB  100  Tigen 
abgesetzten  Sclilämme  4r>iK>  ^H. 

An  Stelle  der  früheren  großen  Klärteiche  genflgt 
das  Vorhandensein  einer  etwa  60  m  langen  Rinne  im 
Erdboden,  welcher  dai  an  bebende  Material  sugefnhrt 
wird.  Diese  Rinne  kaaa  Tom  Bagger  anagehobea  and 
bravebt  nicht  ausgemauert  oder  lementiert  n  werden. 
Parallel  zur  Rinne  ist  ein  Damm  von  miißi^jer  Höhe 
aufgeführt,  auf  welchem  ein  (ieleisc  gelegt  ist.  .Auf 
diesem  (ieUise  he\vet,'t  sich  der  fahrbare  Tri  iken- 
bagger,  dessen  Kimerkette  nach  Bedarf  ^beret^^u  eiu- 
zubauende  Schütze,  Schleusen  usw.  gehoben  werden 
kann.  Der  Bagger  fördert  den  Schlanun  io  Abfuhr 
wagen  oder  bringt  deaedben  aar  Ablegemng.  Wenn 
die  Xiveauverhititnif^se  ee  gestatten,  kann  die  dick- 
flüssige Masse,  mit  Watter  verdünnt,  durch  Rinnen 
auf  1,'rollere  F.nf tVrmtngen  transportiert  und  an  ge- 
eigneter Stelle  zur  Ablagerung  gebracht  »erden. 
Wenn  sich  die  Schlammassen  schnell  absetzen,  ge- 
nügt ein  Kanal  von  50  m  Länge;  es  können  jedoch 
Fälle  eintreten,  daß  die  Länge  größer  gewählt  werden 
oaA.  Sollte  der  BiMua  für  eine  größere  L&nge  nicht 
anireiehen,  to  kSnnen  mehrere  ParallelrinneB  an- 
gefkrdnel  wer  l'  n  v..  lihe  mit  Hilfe  von  I>rel)schei^en 
Qiit  demselben  bag^er  entleert  werden  können.  Die 
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Kosten  einer  Anlage  nnter  noraial«li  Verhältnissen 
betrigaa  6600  Jt.  Der  Betrieb  gencbieht  nittel» 
Danpf  oder  elektriaeher  KrtfHIbertragang;  der  Kmft- 
bedarf  beträfet  nnr  6  P.S.  Die  Leietoag  dee  Bielen 

ist  2(X)  rbtn  in  12  Standen. 

Naclistt-hftiiif  Skizzi-  vfrans' liaulii  bt  ilif  An- 
ordnungf  einer  Anlage,  welche  sich  auch  für  soklie 
Horhofenwf  rke  eignen  dürfte,  die  die  Schlacke  granu- 
lieren^ in  Klirteicben  oder  Ssaunelrümpfpn  anffangeo 
■ad  in  Wafea  heben  ortnea.   Ei  eoll  aieht  uotcr« 


der  amerikanischen  Eisenindostrie  während  des  Sommers 
1904  sä  ■neben,  eowie  darin,  dafi  der  Streik  der  An- 
thmtHkohleBUMiter  in  Jabre  IMS  die  Nadiflrage  nach 

Koks  aber  OehUbr  I^baft  gestaltete.  Tnsgesamt  wnrdea 
in  KKM  21424728  t  Koks  prodaziert  gegen  22918018  t 

im  Vdijalir,  entsjni  i  Ihu  I  »»incr  Venniiiderung  von 
1  402 "20;}  t.  Der  ciesaiutwf-rt  der  Kokser/.engung  sank 
VDH  t;(i4!t8664 /f  in  190H  auf  4ß0ifi  183 /,  d.  h.  uro 
204724öi|.  In  den  letzten  zehn  Jahren  bat  sich  die 
KokeprodutioD  tut  verdoppelt,  ibr  Wert  iet 


la!<<4t'n  werden,  darauf  aofmerksam  zu  machen,  daU  zu- 
weilen alliier  di  r  Kinne,  in  welcher  sich  das  gröbste 
Material  absetzt  nnd  sofort  dnrdi  d<w  Bsgeer  nhoboa 
wird,  aneb  ooeb  ein  Klirteieb   für  oie  Teinatea 

.Srhlaniiiiteilchen  erforderlich  ist.  Dieg  wird  dann  der 
Fall  sein,  weiiti  die  Abwasser  tiinliclist  geklärt  in  die 
naturlirheii  KImI/I  .ufe  laufen  solNn.  I)ie  nnr  von  Zeit 
zu  Zeit  DotMcudige  KnUeerung  kann  auch  mit  dem 
Bagger  vorgenommeB  werden.  yg^^tor 

Die  Eatwicklnng  der  KokHindustrIe  in  den  Ver- 
einigt«n  Stuatcii  von  Aiueriku. 

Im  Jalire  l!K)t  hat  die  KukserzeuiF-nng  der  Ver- 
einigten Jitaaten  von  Amerika  mehr  als  fi  ,  iT'"-'''! 
dos  Vorjahr  abgenommen  und  ihr  Wert  ist  um  uit  iir 
alt  80  %  ^fallen.  Die  Erkiimng  fflr  diesen  Nieder- 
gang ist  in  der  nngflnatigen  Lege  and  Entwicklung 


aaf  das  tVifaehe  irestiegen.  Die  nachstehende  Statistik 
wird  dnrrh  dos  Diügrainm  (Abbildung  1)  reraDSchao- 
licht,  sie  bringt  die  alberen  AagaMn  flr  die  ein- 

zelnen  .lalire. 

Entwicklang  der  Koksproduktion  in  den 
Tereinigtea  Statten  im  lotsten  Jabraehnt 

J*br  Blf^lr.  Tonni'n  $ 

1 H95   11  .H;W  !HW  1 9  (» 1  276 

IH'Mi   9  3!«  153  17  271  871 

1887    11683868  2Sa(»9'20 

1898    U429967  80606B6S 

1809   16  401369  42148468 

i;«iO   17  424  471  50  272  050 

1901    19  773  095  44  44.".  028 

1 9U2    20  962  i^m  52  1 1  •  1  74 1 

lOoli   22  918  012  66     t 'i-':'. 

1904  ...         .  21  424728  46u2'il^:i 

Die  Zahl  der  arbeitenden  Koksöfen,  welche  I'nde 
19<12  mWA)  betrug,  stellte  sich  infolge  der  Streikein- 
wirkuug  im  Anthrazitkohlengebiet  Knde  1903  auf 
79  334;  dieser  Steigerung  um  10265  (»fen  stand  im 
Jahre  1904  nur  eine  Zanahme  von  4165  Öfen  aaf  b»- 
gesamt  88  499  gegenüber.  AaBer  Betrieb  warea  in 
100:l  1009  Kok'  .frn  nnd  im  Betrieb  77335.  welcb 
letztere  22918012  t  prodneterten  oder  im  Durchschnitt 
J'i'  .l  t  f.  d.  Ofen;  im  verfl  i^s.  nen  Jahre  wurden  647P 
«Ifen  nicht  betrieben  und  in  den  übrigbleibenden  77  021 
()fen  stellte  man  21424728  t  Koks  her,  d.  b.  278,2  t 
f.  d.  Ofen.  Im  Ban  befuden  sieb  Ende  1904  4480 
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Koksöfen,  von  d«nen  83'2  Dilt-r  1H,8'>  (>fen  mit  Nfhen- 
produktengfwinnanK  waren.  Sieht  man  jede  Kokoufen- 
batterie  als  eiozeln«  Kokerei  an,  su  gab  es  U>04  deren 
506  gegen  5U0  im  Vorjahr;  82  Koksanstalten  standen 
•tili  «gea&ber  41  in  1903.  Aof  di«  MioMlnen  Staaten 
ind  Tenitori»  fvitaih  rieb  die  Kokaenengimg  des 
Jahres  1904  nach  dem  Berirht  von  K.  W.  Parker, 
United  States  Geologiral  Survey,  wie  fol>(t: 

Kokierseagong  in  den  Vereinigten  8 taftten 
von  Amerika  in  1904. 


7.*bl 

o4«r 

mm  * 

der 

ör«D 

VvrkokM 


lo 
TMaea 


KolM> 
pradaktlee 
in 


nnd 


Aluliaina 

Kolorado 
Utah    .  .  . 

Georgi»  ,  .  . 

.Illinois    .  .  . 

Indiana   .  .  . 

Indian  Terri- 
tory .... 

Kansas    .  .  . 

Kentucky    .  . 

Misv.iuri  ,   .  . 

Montana  .   .  . 

'''Iiio     .   .   .  . 

Pennsylvania  . 

Tennewea  .  . 

Virginia  .  .  . 

Washington 

West-Virginiii 

Maryland    .  , 

Ma^narliasett* . 

Mirliit,'-;iD  .  .  . 

Miiinc-Suta  ,  . 

NewJenejr.  . 

New  Mesino  . 

New  York   .  . 

Wisconsin  .  . 

Wyoming  .  . 


42     9  059     3  624  89<i    2  U'2  579 


17 
2 

1 

6 
6 

i 

2 
4 

8 

217 
17 
16 
6 

137 
1 
1 
2 
1 
1 
2 
3 
2 
1 


B06 


3  923 
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90 
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42165 
2  430 

4  346 
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1.35, 
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1  248  353 
119  973 
7  376 


80654 

13  174 

127  lOÜ 

Ii  m\ 

71  021 
150  097 
20846862 
651 890 
1484  673 
09&33 
8218806 


1866090 


88  488 


88078786 


715  ß77 
BH  761 
40261 


40641 

8  580 
58  150  i 
2  2191 
.37  038 ' 
!»9  120 
13478  996 
313071 
9!>9  256 
41  207 
8070768 


1833148 


81484798 


Von  den  96  Staaten  nnd  Territorien,  welche  sich  1004 
an  der  Kokseneugung  beteiligten,  hatten  nur  ilrfi  i  lnc 
geriuge  Prodoktionserhöhonp  gesrenüber  dein  Vorjahr 
KU  verzeiclinpn.  I)m:  t^rulHi-  Almu  um'  f;inii  iti  den  be- 
lieatendHten  Produktionsstaaten  stntt.  indem  i'ennsyl- 
variia  716410  t,  West- Virginia  325232 1  und  Alabama 
920423  t  wanigor  ala  in  1908  erlangten;  aodann  folgte 
Kotomd«  Bit  —  S401B6t  nnd  TannMMe  mit  — 152043 1, 
während  bei  allen  Übrigen  Staaten  die  Abnahme  nnter 
100000  t  blieb.  Eine  nicht  nnbetrlchtltche  Koks 
menge  gtatnmt  aus  Staaten,  welche  keine  Kohlm 
felder  besitzen,  nämlich  ans  Massachnsett^,  Minnf'^Mt.'i, 
New  York,  New.Iersev  und  Wisconsin.  In  Minnt'sota 
wurden  erst  im  verflossenen  Talir»»  50  <  >tto-Huffmann- 
ofen  hei  Dulnth  fertig^ebant  un  l  in  Betrieb  gesetit. 
Die  Kokiöfea  bei  Baltimore,  Md.,  and  bei  Delrqr  nod 
Wyandotte,  Mich.,  belieben  ibre  Kokairohle  ebanfalls 
•nt  anderen  Staaten.  Eine  der  beiden  Kokereien  in 
Wisconsin  besteht  ans  Bienenkorbkoksofen,  sonnt  sind 
»tets  Teeröfen  gebaut.  Die  (iesamtzahl  iJer  Teeröfen 
belief  sich  1902  auf  1663,  1903  auf  1956  und  19i>4 
aof  2910,  welch  letztere  2  365664  metr.  Tonnen  Koks 
erzengten,  entsprechend  einer  Znaabme  von  658332  t 
oder  38,6  >  gegenäber  1903,  obwohl  die  Gaiamt-Kokt- 

Kdnktionaiiftr  dai  Jahrea  abganomnea  hatte.  Dia 
krealelitnng  dar  TearAfaii  war  im  Jahre  1904  dareh' 
■chnittlich  812,7  t  fagen  673,0  t  in  1908,  dia  Bienen- 


korbüfen  produzierten  im  Jahre^darch&chnitt  257,2  t 
gegen  281,5  t  in  liHVi.  Die  Teeröfen  hatten  1904  ein 
Ausbringen  von  73  ^jt  und  alle  Koksöfen  soiammaB 
eine  Koksausbeute  von  64,8  7«.  Von  den  im  Ran 
befindlichen  892  TaarSfen  standen  40  bai  ToaoalaoM, 
Ala..  120  bei  Sonth  Chicago,  JH.,  668  b«  BniTalo. 
N.Y.  nnd  14  hei  Clevelaud,  Ohio.  Xaeh  Fertigstellung 
dieser  Teerofen  werden  1905  etwa  16  "  u  der  (Jesanit- 
Kokserzeusruni;  der  Vereinigten  Staaten  in  Ofen  mit 
Gewinnung  der  Nebenprodukte  hergestellt  werden, 
gegen  11%  in  1904,  7,4»/.  in  1903  nnd  5,5»,»  in 
1902.   Dia  Entwicklong  derTaerfifen  im  letxten  Jahr» 
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Abbllduof  1. 
KafeMtSMfUf  dar  TeraUlflaa  BlaalM  «ea 
laM  Us  IWM. 


sehnt  geht  aus  der  nachfolgenden  Überaicht  hervor, 
waleha  angleich  die  (tesamt-Konotautatiatikvarglaichs- 
hdber  Tor  Angen  führt 

Entwicklung  der  Koksöfen  in  <len  Ver- 
einigten Staaten  von  Amerika  Ib'U  bis  1904. 
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2G0 

.591 

41  772 

64 

60 

12 

1895 

2t)rj 

43  565 

64 

60 
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1896 

341 

3H3 

46  944 

63 

120 
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1897 

836 

675 

47  668 

63,5 

240 

280 

1898 

341 

1048 

48  383 

63,6 

500 

520 

1899 

343 

4037 

49603 

66,1 

65 

1020 

1900 

396 

6804 

58  484 

63,9 

1096 

1065 

19Ö1 

42;j 

5205 

63  951 

63,7 

1533 

1165 

1902 

4.56 

8758 

69  06f> 

64,1 

1346 

1663 

1903 

500 

6275 

79  334 

64,1 

1.335 

1956 

1904 

506 

4430 

83  499 

64.8 

832 

2910 

Die  K  >k'-|ir<-tse  Ktelien  aoit  einer  Reihe  von.Ialiren 
am  tiefsten  in  Vir<;inia,  mit  einem  geringen  l'nler- 
Bchiede  gesjenülier  West  Vir^iinia  und  Pennsylvania, 
und  am  huchnten  im  Smü'i-  .Montana.  Da  aber  die 
ersten  drei  Staaten  Ul  er  sii  o  der  Uesamt-Kokserzeu- 
gnng  li^em,  ao  iit  der  Darcbaohnitta'Kokspreia  sehr 
niawig.  Für  daa  latite  Jahnahnt  atellen  sich  die 
PMiabawafoogan  daa  amertkaniachan  Koka  wie  folgt: 

d 
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25.  J^g.  Nr.  17. 


Dorchschni tts- Ko ksi> re i  ge  in  den  V«r> 
•inigten  SUatea  von  Anerik«  1806  bit  IMM. 


Jahr 

18fl5  . 

iHi»;  . 

1897  . 
1S88  . 
189»  . 


DolUr 
r  d.  lacir  ToDnr 

.  .  i,<;8 

.  .  1,8-1 

.  .  2,00 

.  .  2,12 

.  .  2.B7 


Jahr 

1900  . 

mn  . 
nm  . 

1903  . 
1801  . 


DolUr 
f.  d.  mrir.  Tooa* 


2,89 
2,26 
2,47 
8,90 
2,16 


Di  r  iiipilricsfc  Preis  wiinlf  liirrniKli  im  Jahre 
16!>5  er/it-it  un.l  lier  höchste  1900  und  HK)3,  welche 
beide  Jahn'  eine  Krh..!iung  von  7*2"/«  gegenüber  dem 
TieÜBtaad  voD  1895  brachten.  Abbildung  2  verutchu- 
lidit  dm  starken  Schwankongen  de«  KoktpreiNS  Cnm- 

Seroebvvt  in  Mark),  welche  insbesondere  iflr  die  nicht 
er  Ünited  States  Steel  Corporation  angehörenden 
Werke  von  wt--<'iitiiclifr  nfiieutang  8in<l.  Was  die 
Ein-  und  Ausfuhr  vuti  Koks  anbelangt,  so  hat  die 
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Darchuhnllt«;  I  ; •      <  K  V*  lo  den  VerdnlRii-n 
TOB  Anicrikk  io  ilcu  Jahren  läVb  bU  19U4 


Einfuhr  in  der  ersten  Hälfte  des  verflossenen  Jahr- 
zehnts sieh  nnr  in  bescheidenen  Grenien  bewegt,  in 

der  zweiten  Hiilfttj  »iej;  sie  auf  das  Doppelte;  Me 
Kük^au^fuin  hiiiL,'ei;en  hat  gemäß  nacüst«iien<ler 
Statistik  sii  Ii  M  it  iiirlir  als  VOIMbllflMlbt  Uld  ihr 

Wert  mehr  als  veriirpiz>!infa<  lit. 

Ein-  und  Ausfuhr  von  Koks  in  den  Ver- 
einigten Staaten  von  Anerik«  1894  bi«  1904. 


Jahr 

Kok»<?ln'uhr 

Kokiaatfuhr 

mete. 
Toaacn 

Wart 
iB  DolUr 

aialr. 

ToBDcn 

WcH 

la  DeUar 

1894 

S8082 

86468 

48504 

164828 

1895 

26871 

71  866 

119  170 

424174 

IM!K> 

44  nt;t; 

ll47i:i 

153  479 

5Ü3  GOO 

1897 

:iö  75*1 

98  r>hs 

17r>  Hin 

54t;  0H6 

1898 

41  844 

142  B:U 

'2i>2  70") 

f.ud  IUI 

1899 

V?HH<1I 

14J  501 

'J^i  H79 

1900 

101  sjr, 

H71  :541 

Hs;!o;ti 

1  h'jh  9*;s 

1901 

73  «öH 

266  U78 

8iH)479 

1516898 

1902 

109 166 

423  774 

398771 

1786  188  , 

1903 

101580 

428047 

2091875 

1904 

478406 

Das  stetige  Waehaen  der  aatrikiniteken  Roks- 

atisfuhr  vcrdifiit  ntn  so  mehr  Bearhtunjf,  als  das  letzte 
Jahr  eine  Erhöhung  von  fast  12  7«  1^03  auf- 

weist, trotsderYemagcfnBKdcrQ«MUDat-K«kMnngaBg 

um  e»/». 

In  sul^'heni  prozentaalen  Maße  hat  sich  die  Kuks- 
Msfahr  der  anderen  Haaptprodaktionsländer  nicht 
gesteifrert,  sie  nahin  iu  Deotsehland  mit  2716865  t 
um  7,7  »/o  gegen  1903  zu,  in  Belgien  mit  879798  t 
um  4,3  %.  und  in  Großbritannien  mit  68655B  t  nm 
6,5  "/o'  Es  dürfte  daher  die  Zeit  nicht  allzafern  sein, 
wo  die  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  die  beiden 
letitaran  Llodsr  im  der  KoksMtMr  fibcrllflgeln  werden. 

0. 


Dmitaelier  StoMli»raf«B  ia  Biiflaad. 

In-  Heft  7  Seife  435  des  dii-sjährigen  Jahrgangs 
von  „Stahl  und  Eisen"  war  auf  einen  in  der  Londoner 
Zeitschrift  „Engineering"  veröffentÜLliten  Brief  hin- 
gewiesen worden,  in  welchem  tjber  die  häufig  inaniijel- 
hafte  B(?sch;itfenheit  englischen  Stahl forrognsses  geklaj^t 
und  demgegenüber  den  Leistungen  der  deutschen  Stahl- 
formgußwerke  volle  Anerkennung  gezollt  wurde.  Wir 
bemerkten  damals  hiena,  daß  dieaer  Brief^  da  «r  Too 
einem  Ansiinder  herrSbre,  gewlB  tis  eine  von  Yoretn- 
genonimenlieit  für  die  dt  iitsrlic  Industrie  vollständig  freie 
und  daher  sehr  beachtenswerte  Kundgebung  angesehen 
werdi  ii  könne.  Hin  um  so  größeres  Erstaunen  hat  es 
daher  in  ileiitschen  fachmännischen  Kreisen  erregt, 
als  eine  Xotiz  durch  die  Tagespresse  gjnK«  rs  seien 
von  dentsehen  Werken  minaenrertigo  unostficke  aa 
englische  Worflen  geliefert  worden.  Diese  Notis 
gründete  sich  auf  einen  in  einer  englischen  Zeitung 
erschienenen  Bericht  über  eine  Rede,  die  Sir  Jobn 
Olovcr,  ('iiairtimn  von  I,ll.y  !^  Iv  L'ister,  ani'elilich 
bei  einem  nach  Besichtigung  der  DiirliDgton-KorL'e- 
Werke  stattgehabten  Frühstück  gehalten  hatte  und  in 
welcher  er  erwähnt  haben  sollte,  die  Besirhtigungs- 
kommission  des  Lloyd  habe  auf  dem  genannten  Werke 
deutsche  Gußstücke  mit  der  Aufsohrift  «Not  to  be 
used"  gesehen,  die  dortbin  geliefert  woraen  Würau 
mit  dem  Auftrafre,  bessere  Stii' 1  e  /mn  Ersatz  dafBr 
anzufertigen.  Ks  sei  absolut  uiinutiL',  sie  als  ,.Made 
iu  (iertniin\''  zn  hezcieliner..  lirnti  hi;l[.  m'Ijc  auf  lien 
ersten  B)i<  k,   dab  sie  für  iliren  Zweck  gänzlich  tiii- 

geei^ct  Heien. 

Bei  der  Wichtigkeit  der  Angelegenheit  wandte 
sieb  die  Redaktion  von  „Stahl  und  Eisen",  trotz  der 
anf  der  Baad  U^^enden  UDslsubwärdigkeit  diaaar 
Notis,  an  den  Vertreter  von  Lloyds  Register,  worauf 
ein  Antwortschreiben  von  dem  Sekretär  dieser  Gesell- 
schaft einging,  das  in  der  I  bersetzung  wie  folgt  lautet: 

„Sehr  geehrtw  Herrl 

loli  cnq  f;;:i;  Ihren  Brief  vom  11.  d.  M.  nebst 
dem  in  denselben  eingelegten  Schreiben  vi-m  lo. 
d.U.,  das  Sie  von  der  Reaktion  von  ^.stahl  und 
Eisen"  empfangen  haben  und  iu  dem  auf  einige 
Bemerkungen  Besng  genommen  wird,  die  Sir  John 
Glover,  der  Chainnan  unserer  Gesollschaft,  in  bccog 
auf  deutsche  Stahlformgnßstflcke  gemacht  haben 
soll.  In  l'eanf wortiuig  der  gestelltin  .Aii'riL'*"  !iabe 
ich  das  Vergnügen,  Ihnen  mitzuteilen,  dalj  'h'r  frat,'- 
liche  Bericht,  wie  Sie  annehmen,  völlig  fidsi  h  ist. 
Sir  John  hat  solche  Ausdrücke,  wie  sie  in  dem  uns 
übersandten  Zeitungsausschnitt  angeführt  sind,  nicht 
gebraucht  und  hat  auch  nie  irgendwelche  Absicht 
gehabt,  sie  tn  brauchen.  leb  dwf  wohl  noch  hinsn- 
fügen,  daß  das  Frühstück  in  Darlington  eine  voll- 
standig  private  Sache  war.  Es  war  kein  Zeifungs- 
llerithterstatter  zugegen  und  wurde  auch  kein  Froto- 
koll  der  Verhaudluogen  aufgenommen,  welche  voll- 
ständig zwanglos  wid  von  nbr  knracr  Dauer  waren. 
Ihr  ergebener  j,  &s«,  Sokretir." 
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Hiernach  zerfällt  die  in  der  Trosse  breitj^etretene 
angebliche  Rede  des  Hrn.  Glover  und  die  «faran  ge- 
knüpfteD  Zeitonetänßeningaii  in  Nichts.  Übriouic  ließ 
ueh  die  Tatsade,  daß  eine  große  Anzahl  dentodier 
Stablgieflenian  aaeh  eingehender  Prüfung  ihrer  Fabri- 
kate aeltettS  Lloyds  Register  von  dieser  tiestellüchaft 
zur  I^ieferung  zugelassen  worden  sind  und  seitdesn  zur 
vollen  Zufriedenheit  liefern,  vermuten,  daU  es  kaum 
mifgUeh  war,  dafl  dia  Molis  der  Wahrkeit  «ntaprach. 

Die  Knipi»tclien  Werke. 

Die  Kruppschen  Werke,  die  nach  dem  Tode  des 
Wirkl.  Geheimen  Rat  Friedrich  Alfred  Krapp 
oagetettt  in  das  Kisjentum  seiner  ältesten  Tochter 
nbergini,'t^n ,  wurden  tinein  It'tztwillij^en  Wunsche  des 
Entsrtiliifenrn  geinaü  in  eine  Aktieiigeselliinhart  uni- 
gi'wan<l«'lt ,    deren   Aktien    jedoch,    im   Werte  von 

Millionen  Mark,  im  Ueaits  der  bisherigen  Inhaberin 
Fräulein  Berta  Krupp  verblieben.  Der  Vorstand 
dieser  Aktieanwelladiaft  setzt  ai«h  aoa  einea  elf- 
glfedrfge«  Direnoriam  nuainnen,  davon  wolmen  nenn 
Nlit^'lieder  in  F.sscn  und  je  eines  in  Mas;dehnrff  und 
Kiel;  letztere  sind  ziiijleich  Vorsitzenrle  der  Dirrktictnen 
(ii  iisi^iLw  rrk  und  (ieniianiawerft.  Mlt  A  iitMchtsrat 
besteht  aus  vier  Mitgliedern.  Die  hried.  Krupp- 
Aktieneesellschaft,  die  insgesamt  55816  Personen,  ein- 
•chließlieh  4632  Beamten,  beachäftigt,  nmfaßt  folgende 
Werk«:  die  Qn0stablfabrik  in  Esten  mit  M687 
Ptoaonan,  das  Stahlwerk  Annen  mit  840  Personen, 
das  Gmsonwerk  in  Ma£:dehurg- ßuckan  mit  89.38  und 
die  Germaniawerft  in  Kiel  mit  ilöl  Personen.  Zu  der 
Verwalfnnir  iler  (iuüstahlfabrik  Essen  gehören  die  ! 
Si  hielijil  it^e  in  Meppen  nnd  Tangerhuttr.  die  Kohlen 
zechen  ver.  Siilzer  -  Neuack  in  Kssen,  Hannover  in 
Hordel  bei  Bochum  und  Hannibal  in  Hordel  -  Eickel 
bei  Bocbam,  sahireiche  EiseMteiacrBben  in  Deatachland 
nnd  Nordapanien,  die  Hflttenwerke  Friedrieh  •  Alfred- 
Htttts  in  Rbeiahaosen,  Mülhofenerhlitte  bei  Enirers 
«ad  Hermannshitte  bei  Neuwied,  die  Maschinenfabrik 
nnd  Fi«en>;ieUersi  inS^Tii  ud  sehltaftUoh  ainoBaedarei 
in  Kotterdaui. 

In  der  GuU«tahlfabrik  werden  die  verschiedensten 
Stahlsorten,  wie  TiegelguUstalil,  Siemens -Martinstahl, 
Stahlformguß,  Pad£litahl,  Bessemerstahl,  Hartstahi 
(für  ZcrkletaemanaMM^inen,  Bagger,  Galdsehrloke), 
Spezialstahle  für  oen  Kraftwagenban  nnd  ▼enchledene 
Legierungen  von  Stahl  mit  Wolfram.  Nickel,  Chrom, 
Molybdän  usw.  lier^estellt;  feiner  befallt  sie  sieh  mit 
der  Fabrikation  von  Ueijenstiiniien  aus  (iubeisen, 
Scbmiedeisen  und  Bronze.  Als  ilauptspeziaiitat  betreibt 
das  Essener  Werk,  ebenso  wie  das  Grusonwcrk  und 
die  (termaniawerft,  die  Uerstellnng  voa  Kri^material; 
hierzu  gehören  Getchntie  aller  Kaltbar,  Artillario* 
fabneoge  jader  Art,  aneh  mit  Besehimmcen,  Manition, 
Oewehrflnre,  Panier  nsw.  Ferner  sind  die  Erseognisse 
für  Verkehrs-  -jh!  andere  ijewerMiehe  Zwecke,  als 
da  sind  Kisenhahnniaterial,  Srdiirtbaumaferi.il,  Ma- 
schinen und  Maschinenteile,  Stalil-  und  Kiscnhieche, 
Walzen,  Werkzengstahl  usw.  zu  nennen.  Von  der 
GrdSe  des  Essener  \\  erkes  geben  folgende  Zahlen  ein 
dentUches  Bild:  Der  Umndbeaits  betrug  an  1.  Jaanar 
1906  in  Essen  nnd  nmliegenden  Gemeinden  (ohne 
Tenraltnng  Hflsel)  422  ha  25  a  70  'im,  wovon  71  ha 
66a96  qm  fiberoaut  sind.  E«  waren  i;*ot  in  Tätigkeit 
5700  ArbeiUmaschi 

25022Bt  Fallgewirht),  m  hydraulische  i'r.s>rn, 
Dampfkessel,  514  Dampfmaschinen  linsgi-sanit  14  111 
P.8.),  569  Elektromotoren  (insgesamt  8219  P.8  )  und 
608  Krane  (insgesamt  6512000  kg  Tragrähigkeit).  I>er 
Oesamtverbiaacb  betnw  an  Kohlen  873916 1,  an  Koka 
464681 1,  an  Briketts  6747,  an  Wasser  14897034  ehm, 
an  Gas  17  508  850  rhm  und  an  Elektrizität  9 '.174  79.") 
Kilowattstunden.  Auf  den  beiden  Schießplätzen  wurden 
naamaeo  im  Jahr«  1804  81876  SebaA  abgegeben 
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und  dazu  74  888  kg  Pulver  und  üiöHOiS  kg  üeschoß- 
material  verbraucht. 

Von  den  Kmnpachen  Büttenwarken  ist  die  naeh 
den  raodenratan  Gesicbtspnakten  erbaute  Friedrlcb- 

Alfred-Hütte  in  Uheinhiasen,  auf  dem  linki-n  Ubein- 
ufer  gegenüber  Duislmrg -  Hochfcld  geleiien,  das  be 
dentetnlsti'.  Sie  unifalit  eine  Hoeli<itViiaiihii,'c  miu  herhj 
Hoebofen  und  ein  Stahl  und  Walxwcrk.  Üas  Martin- 
werk enthält  zwei  HO  t-Ufen,  das  Tbomaswerk  umfaßt 
die  Mischeranlage  mit  zwei  600  t-Uis<'hern  unri  zwei 
Kapolöfen,  die  Konverteranlagemit  vier  20  t-Konveriem, 
swei  Spiegelöfen  and  einem  Yorwiraofea  fdr  FemH' 
naagaa,  fem  er  die  Oiedhalle,  das  Hasebinenhaot, 
eine  Kalkbrennerei,  eine  Dolomit-  und  Steinfabrik  und 
eine  Schlankenniüble.  Das  Walzwerk  entbitlt  nn  Mlock- 
Ucvt-rsicr  -  Puo  viin  IIÖO  min  Walzendurctiniesser  mit 
Dampfmaschine  und  drei  Hli.rks'heren,  ein  Keversier- 
Duo  von  850  nun  Walzendiirthnuiser  mit  Dampf- 
maschine, welche  anf  der  andern  beite  eine  Triostraße 
von  860  mm  Walsendnrehmesser  treibt,  je  ein  Trio 
von  700  mm,  eins  von  525  mm  nnd  eins  von  420  mm 
(Vorgeriirt  B50  mm)  Walzondurohmes'ier  mit  Gas- 
maschine und  ein  l)o]t|i(  Iduo  van  30(!)  mni  W.il/en- 
durchmesser  (Vorgerüst  45u  niui)  mit  (lasiiinsehine. 
Die  (iesanitanlage  wird  versorgt  durch  eine  el<  kfrische 
Zentrale  mit  sechs  Hoi  liufeiigaa-Dvnamos  (5000  P.  S.), 
zwei  stehende  Verbund  •  Dampnanacbinen  von  je 
200  P.S.,  eine  flocbofengasmasehiae  von  40  P.S., 
74  Zweiflammrohrkessel  ra  je  90  qn  Heisfliehe  nnd 
ein  Wasserwerk  mit  zwei  Hochbehältern  von  500  und 
1000  cbm  Fassungsranm  bei  einer  Leistunsf  von  64)  cbm 
Wasser  i.  d.  Minute.  .\uf  sarutlicben  olien  genannten 
Kru)<)isrhen  Hüttenwerken  wurden  iiu  Jahre  1904 
dur>'hs<  hnittlich  tlgUeh  1072  t  Bisanen  ans  eigenen 
Gruben  verhüttet. 

Daa  Stahlwerk  Annen  beaitst  drei  SiemeBS» 
MartänAfea  von  susammen  40  t  FaasnngavermSgea, 
■wei  TiegelSfen  mit  je  li)0  Tiegel  Einsats,  vier  Vor- 
wärmofen und  ein  neues  Walzw.rk.  Als  Spezialitäten 
stellt  dieses  Werk  Stablfurtn^riL)  a'js  Su-mens  ■  Martin- 
Stahl  und  Tiei^'idstahl.  <ievvi'hrl.iiit"st:i!'i'  und  Walzstahl 
fdr  Gewehrte ile  her.  Es  können  Stucke  in  Stahlformguß 
bis  zu  25(HKi  kg  Fertiggewicht  erzengt  werden. 

Die  hauptsächlichsten  Eraeugnisse  des  Grüsen- 
warkes  sind  üartgußpansertarme,  Panzerbatterien  nnd 
aMMttgat  Artillariamaterial,  femer  Hartguß  für  Waliea 
aller  ArtfKolIerringe,  Brechbaeken  ns  w.\  Grauguß,  Suhl- 
forniiT.iß,  S(  hniii'  li-stücki'.  Kisi'nbaliriniatrrini.  Krane, 
Walzwerke,  l'ie^sen  und  .Masrhuieu  tur  Zerkleineiunt: 
und  A  iif  iu  reitunL,',  auberdein  >1idlt  das  genannte  \'.  i  rk 
noch  her:  Einricblunüen  für  Linoleum-  und  Linkrusta- 
fabriken,  für  Korkmiillereieu,  für  Korkiilatfenfahriken, 
für  Kabelfabriken,  für  Hanf-  nnd  Drablseilereien,  für 
Gnmmi-,  Onttapereha-  nnd  Zellnloidfabriken,  fir  Pnlver», 
Schießwoll-  nnd  Sprengstoffabriken,  für  (Mniühlen  und 
Ölknchenmüllereien.  un«l  srhlielilieh  Bandsägen  zum 
Schneiden  von  Mer.iHi-ti,  l'.]--' lip  i'ir'iii  .i^i  liinen.  Zei^-hen- 
tisclie  usw.  Das  lirtisonwerk  nitnüit  mit  Kinsi  hluß 
seines  Buekauer  .Si-hieli]ilatxes  eine  Flaehe  von  '20,0  ha 
ein;  im  .labre  1!K)4  waren  in  Tiifiu'keit  Ol)  Dampf- 
maschinen  mit  "2015  P.S.,  ll''>  Klektroniotoren  mit 
1240  P.  S.,  1508  Werkzenguiascbinen  und  378  Krane. 

Die  Germaniawerft,  die  seit  1.  April  1{I02  im 

Besitz  der  Fried.  Krupp  -  Akfiengesellsehaft  ist,  weist 
als  bauptsiieblielie  Kr/euirnissc  auf:  Kriegsschiffe, 
Srhnelldani[ifer  nnd  Han  iejssi  bitte  ji  i^'irSrr  Art,  sowie 
Kislii  I  <  her,  Dn!ii|if'b  iL'L^er  unrI  Dorkanlaiien  ;  ferner 
Sehitl^ilmn jit'.-ii,i-.i  li:'o  ii,  stütumäre  Dampfniascliinen, 
schnellaufeude  Daukpfmaschinen  mit  l'atentachsen- 
Hegulator  für  direkten  Dynanio.intri<  h,  Datupfpumpen- 
mascbinen,  Dampfturbinen  (Zölljr),  Bergwerks-  und 
Hottenmasrhinen,  Lnftballonwinden,  SehilTadampf kesset, 

Loki>niotivkessel,  (Vimwaltkescrl.  1  »(nijielkessel,  Wusser- 
rohrkessel  (Patent  Sehulz  - '1  hornycrott),  Kohrpiatten- 
Sieherheitskassal  (Patent  StoltaX  Dampfmotorwagen 
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und  Dampfmotorbootp.  Um  (iestanitarral  der  ttpriaania- 
A^erft  beträ^'t  235000  t|ni,  wovon  etwa  88200  qm 
fiberbnat  Rind.  üie  Änlageo  «Dtbalten  vor  slli-in 
sieben  lIcDiii^'u  (vier  überdacht)  für  groUe  Schilfe  und 
eine  TorpadobooUheUiBff  für  fBaf  bis  moIib  fioote.  Im 
Jabre  IWA  wwea  in  Tttigbeit  1066  AfbdtamMehtaen, 
Mbli  Dtupfblnmer,  105  Krane  ood  17S  Oyawo- 
masphinen  nnd  Elektromotoren. 

I>'r  Zalil'ii  iifs  K  a  t  1' II  und  V  e  r  8  i  c  h  e  r  un  gs - 
veaniis  der  Fried.  Krupp  AktieDKesell8«baft(inigeaamt) 
wdaen  einB  recht  respektdU«  SSh«  taf.  Ast  Orvad 
dar  Beichs- Veriicberaogagasatse  wdan  im 
Jahn  1908  b«xahlt  fBr  dia 

Krnnl^ctivi-rsiclicning   .  ,  ,      631  722,65  UV 
Unfallversicherung  ....      0B4 125,81  , 
iBTalidMivariiflharai^  .  .  ^      8I9M9,16  , 

lugaaaiBt:  1996887,12  ,ä 


rr$^tm.  Jakrg.  Mr.  lt. 


Die  statutarisrheo  Laiitanffen  der  Firma  zn  ge- 
i^otzlich  nicht  vorgaaahriabeaaa Kaann beii^a 

in  demselben  -lahre: 

Krankenuiilerktützutigskasse .  .  .      74  748,03  ,Jf 

.Xrliciterpensionskasse   743  712, IS  , 

iBoaiutenpenaioDtkasse  .....  160613,51  „ 

FaidliaBantkau   80985.56  ,  _ 

laigeiairt:  100008»,»  wr 

Die  ans  den  besonderen  Stiftungen  und  Fond» 
der  Fried.  Krupp- Aktit  n;,'osellscliaft,  sowie  den  sonstigen 
von  der  Finna  L;ewiihrten  Unterstützungen  and  Zuschüsse 
betrugtn  im  gleiiheii  Jahre  zusammen  319  910,81 
80  daß  die  gesamte  Jahresleistung  der  Firma  an 
Veraicberaogs-  and  KasMnbaiträgan  and  Unter- 
■tatznngaa  Sm  Jahn  180S  dl«  H«b«  tmi  8S65896 
amicbM. 


Blleherschaa. 


H.  A.  PftTloff:  1.  HodHfftnaOa».  J6k«terInoa> 
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law  1902.  20 
daselbst  1904.  12  .M.  (Vertrieb  für  DeaUcb- 
laod:  Julias  Springer,  Berlin  N.) 

Der  Verfasser,  rurzeit  Professor  der  Eisenhütteti- 
kande  in  Petersburg,  ist  einer  der  tm  titii^sten  und  an- 

ßS^ensten  Bisenhüttenleote  RuUland;«  uu  1  verfügt  im 
sonderen  über  reiche  im  In-  and  Aaslande  gesaannelte 
Erfahnineen  im  Ban  tob  Hoehofenwsrken. 

Der  Hocbofenatlas  enthält  insgesamt  127 Blatt 
Zeichnungen,  darunter  4  mit  51  Hochofenprofilen, 
17  Blatt  l'iir  Stein-  niid  Hocliofenkonstriiktion,  19  für 
HocholV-naniiaturen,  13  für  Uichtverschlüsse,  16  für 
Winderhitzer,  5  fiir  Krzvorratsränme  und  6  Blatt  filr 
Situation i«]>liine.  Die  Zeichnungen  sind  mit  MaAangaben 
rersehen  und  haben  um  lo  mehr  Wert,  als  aie  nicht 


von  einem  reinen  Eisenkonstrakteor 


sondern 


steh   snmeist  strenjf  den  BedHrfnitsan  der  bilttni- 

männisrlien  Praxis  anpassen.  Beziltjlieh  RIntt  47  in- 
des sei  bemerkt,  dall  der  dort  vorgeführte  (iichtaiifm!» 
sn  leii  ht  kiiiiitruiert  ist. 

Der  Martin  werkiiatlas  bringt  auf  52  Blättern 
n.  a.  «ehr  pute  Zeichnungen  von  Herdöfen  und  Kipp- 
Cfen  neb.st  Details  sowie  nicht  minder  treffliche  Kon- 
struktionen von  KegenerstoreD,  Keversierrentilea  nnd 
SitaatioBsplinen.  Fftr  dia  Muelaea  Zeichnongen  ist 
IB  russischer,  ft«BxSsf«cber  nnd  englischer  Sprache 
eine  kurze  Heschreihunjj  beigefüirt 

Beide  Atlenteu  werden  den  Fachgenossen  recht 
wtUkonnB«B  sein.  Qj^gr  StmmtrOadt. 

Cber  (Mvmfrkui-Drekkratte  im  Werft-  und  Hafen- 
vei^eehr.  Von  Dr.-Ing.  Engen  SohfirMnnn- 
DäsHcIdorf.  Mfinchen  nnd  Berlin  1904, 
R.  Oldeobourg.    6  <Jt. 

Vtelfaeb  wird,  ateb  von  Akademikern,  die  Be- 

deutuiii:  der  tlii'iircti-i  heil  Ausbildung  der  Studieren  ien 
sn  ti  riiiiischen  Hoi.  h-  diiilen  verkannt.  (lewiLi  wird 
raiin  al^  liiireriieur  nicht  tinrt  i.'ln  li  Probleme  zu  lösen 
haben  und  vor  Auf>;aben  gestellt  werden,  die  das  ganze 
Rüistzeug  theoretisch-technischen  nnd  namentlich  matbe- 
matischen  Könnens  verlangen.  Aber  seblielllieb  konait 
«s  doeh  aneb  nicht  *n  selten  tot,  daB  Neaea  koa- 
strniert  werden  miiU.  daß  die  Unterlagen  ganz  neu 
dafür  gesch äffen  werden  niiissen,  daß  keine  Erfahrungen  i 
vorbanden  sind  nndirgeodeioe  Aalabnaag  angegabea«  | 


Verhältniue  aasfrescblossen  ist.  Dies  trifft  besonders 
dann  zu,  wenn  Konstraktioaen  gefordert  werden,  die 
hinsichtlich  Dimensionen  and  hinsichtlich  Leistoaip- 
ftbigkeit  ins  Niebtdagewesene  gehen.  Hier  vertagaB 
die  frnten  Blementarrepeln  and  Formeln,  nnd  loie 
Garantie  für  den  Krfolt^  und  das  Sichbewührcn  'rann 
nur  durch  eine  >jnt  iiufirebaute,  sämtliehe,  aui  b  .m  ln'in- 
bar  unwesciitln  hr-  .Momente  beiürksiclitigende  Be- 
rechnung 1'1-1,'eben  werden.  Dann  gilt  es  allerdiog*, 
die  Theorie  stark  in  Anspruch  zu  neldMO,  dau  gilt 
es  aocb,  die  Wege  ansfindig  sa  naebaai  vm  da«  ge- 
stellten Aufgaben  eine  eiowaadfral«  Ltanng  sa  gafaSn. 
Üie  Schwerlast- Drehkrane  gehören  wegen  ihrer  ga&SM 
Eigenart  in  den  Konstruktionen,  die  ?enan  und  mit 
aller  (Mündlichkeit  und  Silmrfe  bert-rhuft  werden 
müssen.  Der  Verfasser,  der  die  vier  Ii iiiipttypen  ge- 
nannter Krane  und  /war  Urelischeibenkrane  lalte 
Form),  Drehschciben-'i'- Krane  (neue  Forni)<  Hammer- 
krane nnd  Derrickkrane  vergleichend  nnd  hinsichtlich 
KoBstraktim  and  UereekaniM:  behandelt,  weiß  jeden- 
fslls  die  sieb  einstelleaden  Sehwierigkeitea  gesehiekt 
zu  überwinden  :  er  löst  dabei  mit  einer  gewissen  Ele- 
ganz all  die  ^ersf.diiedentliclien  Aufgaben.  Zu  dem 
Zwecke  bevor2;u!,'t  er  neben  der  graphischen  Berechnung 
die  Anwendung  der  höheren  Mathematik,  wa»  ja  ohne- 
dies namentlich  bei  dynamischen  Aufgaben  von  großem 
Vorteil  ist,  wenn  nicht  Uberhaupt  ein  gewisser  Zwang 
dazu  vorliegt.  Die  rechnerisch  gefundenen  Werte 
hinaiebtlicb  der  in  fietraekt  keaaNodea  Wideistladei 
der  CfrfiBdnngskosten,  StremkosteB,  der  Keetea  für 
Bedienung  usw.  ?iti  llt  der  Verfasser  nni  Schlüsse  durch 
graphische  Schanbiider  ubersiciitiK'ii  7U«ainmen  und 
bietet  somit  Gelegenheit,  die  einzelnen  S\  sietr^e  gründ- 
lich zu  vergleichen.  Das  Ganze  ist  eine  KrOndliche 
Studie  uu !  wird  dam  Frende  machen  und  daai  inter- 
essante Anregung  geban,  dar  sieh  mit  deraitigaa  adar 
ihnliehen  Fragen  gern  Msehiitigt  «dar  sieb  Deschif» 
tigan  maß.    K  W, 

Bau  der  Dampfturhinm.    Von  Alfred  Hatil, 

Professor  an  der  K.  R.  Dentschen  Techoischen 

Höclisrluile  in  Brünn.  Mit  zahlreichen  Abbil- 
dungen im  Te.\t.  Leipzig  1U04,  B.  G.  Teubuer, 
Gab.  8  «4f. 

Daß  die  technische  Literntnr  mit  Bachem  Ober 
Dampfturbinen  in  der  leisten  Zeit  reichlich  bedacht 
worde«  ist,  darlbar  braadUmsiek  ' 
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£s  könnte  ja  auch  eine  groÖ«  Anzahl   von  dte««Q 
Wttken,  weil  sie  von  verachiedenen  Gegichtspunkten 
aoi  gMchrMb«a  sind,  B«b«D«iiuuidMr  iMstokM,  ohae 
i$B  M«  d«m  diMB  (Mar  d«m  «odwa  Bvek  uAatm  Wert 
aehmeo.    Pie  vorliegende  Arbeit  gehört  jedenfalls  zu 
den  wertvollen  Erscheinungen  auf  diesem  Gebiet,  da» 
80  manchtMn  Tti  hi  iki  r  neu  ist  und  auf  welchem  so 
mancher  Ki>uatrukteur   selbständige  Stadien  machen 
maß.    Hierzu  aber  bietet  gerade  das  Buch  von  Musil 
•in«  ausgezeichnete  Gelegenheit.    In  klarer  Weise  i 
werden  dem  Leser  die  theoretischen  Grandla^n  ent-  ' 
wiekelt  aad  dia  haaptsricblicbstea  koattrnktiven  Be-  1 
soaderhAiten  in  Wort  und  ;;,niter  Zaichnnng  vorgeführt,  ' 
Der  Verfa^iStT  bcbandelt,  narliilem  er  zwei  einleitende 
Kapitel    über    „Das    Wesen   der    Dampfturbine   und  ' 
die   Datnjiflurbinen  -  Systeme"  und  „IHe  Daniiifiliisc" 
Vorausgeschickt    bat,    in   gesonderten   Kapiteln    die  | 
Terschiedrnen  Dampfturbinen  -  Svsteme ,  nämlich  die 
von  de  Laval,  Panona,  Zöily,  Kiedler-Stumpf,  Cnrtis 
■ad    Rateu,    and    swar    anter  Berücksichtignng 
atner  allgemeiaea  Cbarakteritttk,  der  B6triebsv«rhiUt- 
aisse,  des  Rsamhedarft,  der  R«ffali«niag  and  d«a 
Datnpfvi  rliraii  Iis.    Die  einzelnen  Kapitel  geben  bei 
aller  Kuaiijilnit  <!ine  hinreirhend  klare  ('bersicht,  vor 
allem  int  diis  reichlich  vorhandene  Miiterii»!  glücklnh 

Sichtet  Dnd  ausgewählt.  Das  gilt  auch  heziigiich 
Eflgabaiiae,  die  die  renehiedenen  Studien  und 
?afaoeM  vmi  aadorar  Satta  Maaitigt  haben.  DaA  aa 
das  Verftmar  aidit  ndgUaa  war,  daa  praktitehea 
Teil,  also  die  konstruktiven  Einzelheiten,  besser  zu  , 
bedenken,  moü  lebhaft  bedauert  Warden ;  vielleicht 
gelingt  ikuB  diaa  baaaar  falagaatliah  dar  zweiten  Anf- 
lage.  £.  W, 


Worma,  Dr.  Stapben:  Sdtwaur  Btrgbau  im 

fünfzehüen  Jahrkundert.  Ein  Beitrag  zar 
\Virt8chaft8ge8chichte.  Wien  I,  Kohlmarkt  20, 
lianzsche  Hufbtichhaudlang.    ti  Kr. 

Der  V'erfa^ser  untersacht  inaächst  an  Hand  dar 
▼orhaadenan  QaelUnwarka,  wia  alt  dar  Sobwaaar 
Bergbau  ad,  aad  kanuat  fa  dam  Efgabafa,  dafi  die 

Eotstehnngtzeit  zwischen   1428  aad  1489  angesetzt 
werden  könne.   lo  vier  Kapiteln  behandelt  er  dann 
die  ursprüngliche  Organisation  des  Schwazer  Berg- 
wesen», die  Aa«ge<italtnn>f  der  Schwazer  Wirt»irhafl«- 
ufifanisation  am  die  Mitte  de»  15.  Jahrhundert»,  die 
Bergbauverhältnisse  zu  Schwaz  von   14öU  bis  146t) 
aad  endlich  ihre  Entwicklang  bis  zum  Regierangl- 
■atritta  ICazimiliaaa  I.  Daa  Bach  bietet  Ar  den  aiaat 
blBhendea  Sehwater  Silbarbargbaa,  vob  dam  heate 
Doch    zahlreiche   Schutthalden   zeugen,    interessante  | 
Aufschlusse  über  die  rechtlichen  Grundlagen   «einer  j 
Ktist«nz,  da»  Unternehmertum,  die  Stellung  nuil  Ver- 
bältnisse der  Arbeiter  und  die  Regeinng  des  Betriebes  • 
fiberhanpt.   Der  genaue  Abdruck  zahlreicher  Urkunden  ' 
verschant  deai  Laeer  vielfach  die  MflgUcbkeit,  selbst 
zu  bearteilaa,  iiiriaweit  die  SchlaSwlfanagaa,  die  | 
der  Yerfaaaer  asa  eaiiMn  Stadiaa  gaanfaa  kalt  ^ 
teehtigt  sind.  i 


R.  Calwer:  Das  Wirt^-haflsjahr  1903.  II.  Teil: 
Jahrbach  der  Weltwirtschaft.  Jena 
1905,  Goftav  FIsehar.   Geh.  8      geb.  9  ^H. 

Der  Verfasser  gerät  bei  der  jetzigen   Art  der 
Haraasgabe  seiner  Jaubflcher  in  das  folgende  Dilemma: 
eolirader  wartet  er  die  aadgültigea  statistischen  An-  | 
cahen  ab,  dann  TenSgert  sich  das  Enohaiaea  der  | 
Jtbrbfieher  gans  erbeblich;  oder  «r  liilt  afe  ohne  | 
Rücksicht  auf  die  <  tt  lL^niiciiri  ii  amtlichen  Ergebnisse 
der  Statistik  möglichst  frühzeitig  erscheinen,  dann  , 
MBlaiah  dtoXiittkviad«  a dm farllofigaB ZaUMi*  i 


angabeo.  Wir  begrüßen  es  deshalb  mit  Freude,  daii 
er  oeabsichtigt,  vom  Jahrgang  190B  ab  den  textliehau 
aad  itatiatiichiBa  T«l  sa  traiuiaa.  aad  dea  ersten, 
textliakaa  TaQ  aaadttalbar  am  JaoresaehlaA  des  je- 
weiligen Berichtsjahres,  den  zweiten,  statistischen  Teil 
dagegen  im  Laufe  des  dem  Berichtsjahr  fol^'en  leti 
Jah  res  erscheinen  zu  lassen.  Ihi>iiirrli  wird  s(iw<ilil 
denen  Rechnang  getragen,  die  unmittelbar  am  Jahrcü- 
«tliluli  einen  Gesamtüberblick  sich  verscbatTen  wollen, 
als  auch  denen,  die  anf  das  statistische  Ziffernmaterial 
den  Hanptwert  legen.  Diese  Praxis  befolgt  ja  ^Bek- 
lieharwaiia  ia  dar  Neaaait  auah  die  Hehruhl  aaaarar 
BaadelikaamerB.  —  Das  „Jahrbnek  derWeltwirtaekaft* 
erscheint  diesmal  reichlich  spät,  weil  der  Verfasser  die 
endgültigen  Zahlen  der  Statistik  abwarten  wollte;  aber 
seihst  jet/t  lieg-en  sie  noch  mi  lit  in  der  Vollstamli^'keit 
vor,  die  erforderlich  wäre,  nm  allen  Ansprüchen  zu 
genügen.  Daa  ist  freilich  nicht  die  Sehala  des  Ver- 
fasser», sondern  dar  wirtsohaftsstatiatischen  Bericht- 
erstattung. Nichtadaatoweniger  ist  das  Bach  ia  mehr 
als  einer  Beziehang  wertvoll.  Hit  dem  bekannten 
Bienenfleiß  des  yerfasseri  zusammengetragen,  findet  sich 
hier  eine  Fülle  wissenswerter  Tatsachen  über  die  Kut- 
Wicklung  der  Produktion,  über  die  Laije  des  Arbeits- 
marktes,  über  die  Landwirtschaft,  den  Ber^t-au,  das 
Eiseo^awerbe,  Metalle  and  Maschinen,  daa  Textil- 
gawana,  daa  Oeldawkt,  die  Börse  und  das  Bank- 
wiaaBi  daa  aaawirtifHi  üaadel  and  daa  Verkehra- 
weaan.  Im  daa  Aalagaa  alad  tberafehtlieh  taaammeB- 
gestellt  die  Kohlenförderung,  die  Eisengewinnnng,  die 
Ergebnisse  der  wichtigsten  Zettelbanken,  die  Emissio- 
nen, eine  internationale  riier-icht  über  den  auswurti-en 
Handel  und  den  auswärtigen  Handel  der  eiuzeiiien 
Länder;  alles  für  das  Jahr  liMiB.  Das  Lob,  das  wir 
dea  früheren  Jahrbichem  apendeten,  verdient  anoh 
daa  TorliagaBde  iaiMfa  Wen  ia  vallam  UnfiMge. 

Dr.  W.  ßtumtr. 


Faner  sind  bei  der  Redaktion  folK'ende  Werke 

eingegangen,  deren  Besprechnntr  vorbeh  ilten  bleibt: 

[ku  im  Ruuitek-FaUn  gelund»  H  echatii  rrhi  mit  Hnt- 
Khtidungtn  dea  Kaiserlieh  nuntehtn  i  r  < /iree' -/>-n 
ütiutUt.  Beransgegeben  und  erliiutert  von  Rechts- 
anwalt Dr.  jar.  von  Veh.  Berlin  8W.  11,  Halleiohe 
Straße  1,  Qeachftftaatalla  dea  Deataoh-BasaiiekeB 
▼ereins  E.  V.  l,BOUIf. 

llandtlageBtUbHck.  Mit  Erläuterungen  von  weil. 
Jnstiarat  F.  Litthaaar.  Dreizehnte  Aoflag^  Ia 
Verbindaag  orft  Aaderea  kerausgegebaa  von  Dr.  A. 

Mosse,  Geh.  Justizrnt,  Oberlandesgerichtsrat  und 
ord.  Hon. -Professor.  (üuttent.ii:si  he  Sammlung 
deut«'-her  Reichsgesetze.  Nr.  \  Üerlla  1906, 
J.  «iuttenUg,  U.  ra.  b.  H.    Geb.  3.«. 

Uit  urtußiaehen  Krb$ekaft$9t*utr<jt$etze.  Erläutert  Ton 
Ulrich  Hoffmann, Geh.  Registrator  im  Koniu'l  Preulii- 
schen  Finanzministerium.  (Guttentu^sehe  Saniin- 
lunir  I n  uiiisoher  Gesetze.     Nr.  'JO.)    BerÜB  IdObi, 

J.  (.  ittentag.  G.  m.  b.  H.    Geb.  4.*. 

(Jetetz  über  di»  Enteignung  von  tirundeii/fnlum.  Text- 
Ausgabe  mit  Anmerkungen  und  .Sar)ire:^'isier  vim 
Otto  Meyer,  Landrichter,  i (iuttenta>:sihe  Samm- 
lung preuUischer  (tesetze.    Nr.   37.)    lierlia  1906, 

J.  Outtenta?,  G.  m.  b.  H.    <ieb.  2.(^. 

l)eutfcher  Kolonialatlaa  mit  Jahrbuch.  Herausgegeben 
von  der  Deutschen  Kolonialgesellschaft.  Berlin 
IQO'i,  Dietrich  Reimer  (Ernnt  Vohsen).  O.CO  . //, 
geb.  l.H. 

lahalt;  Text  (ÜdSeitaa).  —  Kartaa:  1.  Welt- 
karte. —  9.  Afrika.  —  8.  Togo  and  HialerlaDd.  — 

4.Kanieriin  >.  I)eutscb-Südw 'stnfi  ika.  -Ö-Dautach- 
üstafrika.  —  7.  Deutsche  Be.sitzuugtn  in  Stillen 
Oaaaa.  —  8.  Oat-China  mit  Kiaatachoa. 
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IniiulrMt*  IhmdtAau. 


flft.  Jihrir*  Mr.  lt. 


ilnndhueh  der  Elektrochemie-,  bearbeitet  von  Professor 
Dr.  W.  Borchers- Aachen  u.  a.  I.  Band.  Spezielle 
Elektrochemie.  I.  Teil :  Element«  nnd  anorganische 
VerbindnngeD.  Von  Dr.  U.  Danneel.  Lieferung  3. 
Halle  a.  d.  Saale  1906^  Wilhelm  Knapn.  8  UK. 
(Ver^l.  ..Stahl  and  Eifl«a"  Jahrgang  lOOA  Nr.  10 
S.  t;.~)2.)  Die  2.  Lieferang,  ebenfalls  tam  PniM 
von  ä  yä,  ist  im  Jahre  1903  erschienen. 

TraUf  d^Atmfftte    d«$  Swbtkmee»  Utntfott»,  par 

Adolphe  Carnot,  Membre  de  l'Jnstitut  Inspic- 
teur  ni'  ral  de»  Mines,  Directeur  de  TEcole  sapi'  i  ieure 
dts  Mincs.  Tome  II:  M  <•  t  al  1  o  i  d  e  8.  Avec  d<is 
nouibreuses  iigures.  Paris  (Vi*),  49,  Quai  des 
Oraada-AagoatiBi.  y**  Ch.DaBod.  2B  Fträa«. 


ZusammeHsteUung  der  alten,  aiäonomen  unit  netten 
y.i)lh;itze  in  den  Tarifen  von  Deutschland,  Rußland, 
O-ttnrreich,  Schweis,  Serbien,  Belgien,  Italien  über 
die  Abschnitte  Eisen  nnd  Stahl  sowie  Waren  daraoti. 
Haraasngebni  ron  Vnrein  dar  Märkischen  Klein- 
eiteninaaRtrie  in  Hann  i.  W.  Hagan  1906,  Otto 
Hamniorstchniidt  (in  Kommisdo«).  2^85  «#  (alBMhl. 
I'orto  nnd  Verpackung). 

GuMIet,  L^on,  Doetenr  ts-teiances,  logt-niear: 

L":  fii  ii-r-i  t/-'--(  'i'  volume.  Aciers  au  chromf, 
ii.i  tiiiiL:-ii  rit  .  au  juiilvbdrnL',  ii  l'i'tain,  au  titane, 
an  v;iii:iii:  ;.  1  :il urniiiiiiiii,  au  cobalt.  Avec  beauooap 
detigares.  i'uria(Vi<'),  49,  Quai  .des  ürands-Angnstini. 
1906.  Vt«  Cbarlea  Dnood.  10  Franca. 


Industrielle  Bondsehtfa. 


T«rauid  4m  8laklw«iln-T«fftenlei  1«  HoMt 

Joli  1905  In  Produkten  A. 

Der  Versand  des  Stahlwerk» -Verbandes  in  Pro- 
dukten A  betrug  im  Juli  insgesamt  414 187  t  (Roh- 
Stahlgewicht),  bleibt  demnach  ninter  dem  Juniversand 
(441  789  t)  um  27  002  t  snrflek,  Bbertrifft  jedoch  den 
.Juli Versand  dt-M  Vorjahre»  (ülülsvMi  um  H5{K)4  t:  f-r 
iilierstfigt  die  um  6  "/a  erholite  t'teteiligunj^sz.ilfer  fiir 
diri  M-iiiat  Juli  um  2,03 '7"-  Hierbei  ist  zu  Ijerünk- 
siditigen,  dali  die  Inventnrarbeiten  der  Werke  am  An- 
fang dea  Hmtats  den  Versand  sehr  beeinträchtigen.  An 
Uallnaiur  waiden  im  Jnni  veraandt  146 124 1  fegen 
151780  t  im  Jini  d.  J.  nnd  1176321  im  Juli  1904; 
an  Eisenbahnmaterial  120792  t  gegen  145  291  t  im 
Jutii  d.  J.  und  90788  t  im  Juli  v.J.,  nnd  an  Form- 
tistn  147271t  gegen  144  709  t  im  Juri;  iL  J.  und 
H0  74it  im  Juli  v.J.  Der  Juliversund  in  Halbzeug 
bleibt  also  gegenüber  dem  Vornionat  uiu  5666  t,  der 
von  Eisenbahnni  iterial  um  24  4!i9t  zurück,  während 
der  von  Porniei.seii  um  L'öi'p^t  höher  ist  als  der  desi 
Vormonats.  Im  Jnli  d.  J.  betrng  der  Mehrversand 
von  Halbzeug  gegenBber  den  gieieben  Vonate  dn 
Vorjahres  '28472  1,  von  Eisenbahnmaterial  30004 1 
und  vijn  Formeisen  6528  t.  Der  üesamtversand  in 
rrodiikttn  A  von  April  bis  Juli  hetrui;  1  778809  t, 
Übersteigt  also  die  um  5"/.)  erhöhte  Beteiligungsziffer 
für  vier  Monate  um  11,5")  "  o.  Von  dem  (iesaratversand 
Afril  bis  Jnli  entfallen  auf  Ualbzeog  626 210  t  (In- 
land 72,9**/«,  Aasland  97,1  anf  Biaenbahnnatwial 
639045  t  (Inland  70,1  Ve,  Ausland  29,97»}  «ad 
Formeisen  614  554  1  (Inland  76,4  «/o,  Ansl and  88.6». 
Auf  die  einzelnen  Monate  und  Piodnkta  Verteilt  sich 
der  Versand  fulgeadermalien: 

B.lb..i«       ^'i;".^';^.?-  ^r-.Wn 
t  t  t 

Ajiril  19<Ä  .  ,  .  157  7.58  120  803  1.50(522 
Mai  ,  ...  Ui9539  1.52159  171  (02 
Juui  »  ...  161789  145291  144709 
Jnit     y,     ...  146184      180798  147871 


Nach  Deckung  der  Generalkosten  und  Passivzinsfti 
ergibt  sich  ein  Gewinn  von  4  19« 756,98  ^H.  Für  die  im 
very;angenen  Betriebsjahr  ausgeführten  Neu-  und  Um- 
bauten und  •Enrerbonmn  im  Betrag«  von  2096244,50 
und  von  den  in  Voijanr  als  Anli^werte  vofgetrageoen 
4 674 970,28  «AE.  snsammen  6610214,76  •#«  worden  der 
Reserve  fdr  Emeuemngen  829 108,88  Jl  entnommen 
und  von  d«ni  dann  verbleibenden  Rest  ans  dem  Ge- 
winn 900 ÜOO  ..H  abjreschrieben.  Oemäß  den  Vor 
selilaf,'en  des  Vorstände;)  und  des  Aufsichtsrats  sollen 
von  dem  verbleibenden  Uberscbuti  —  außer  den  all- 
jährlich  gewährten  Gratifikationen  —  nach  Ergänzung 
dea  UaCallkontoa,  dea  Diapeaitioaafonda  sowie  des 
Reservefond*  fRr  Hoeihofenreparataren  nnd  Braatt* 
schienen,  dem  Erneuerungsfonds  der  Betrag  von 
B2Ö0Ü0  .H  nnd  der  Reserve  für  die  Kohlenzerhe  .Haii- 
niilian  700000  Jl  zugewiesen,  f.rner  100000  für 
einen  neu  zu  bildenden  „Fonds  für  außerordentliche 
Unterstiitsungen"  —  dessen  Zinsen  in  besonderen  Fallen 
als  außerordentliche  Unterstützungen  für  Meister,  Ar- 
beiter und  deren  Angehörige  Verwendung  finden 
aoUan  —  and  dann  dm  Anionimi  eine  Dividende 
von  400  UV  f.  d.  Aktie»  1406400  mgetaüt  wdea. 
Der  verbleibende  Hest  von  92806,29  Jl  wild  anf  Bete 
Rechnung  vorgetragen. 


Efsenwerksgcsc^Uschnft  Maxluilllanshfltte. 

Die  sämtlichen  Werke  der  Maximilianshütte  waren 
wibread  des  Betriebsjahres  gut  beschäftigt.  Anf  den 
Bergwerken  worden  2067886  bl  Spat-  und  Branneiaen- 
atein  gefördert;  die  Hochöfen  produzierten  185266  t 

SpieC'-l-.  "^lii'M-.  l'uddel-  iiml  Tliom  :!-"isf  n  ;  die  Pro- 
duktion an  U  il/.fahrikaten  betrug  11)6  972  t  und  an 
Qnßwaren  2917  t. 


Kattowilzer  A.>tt.  für  Bergbau  and  Elsenhltten« 

betrieb. 

Die  Eisenhüttenbetriebe  der  Oesellsebaft  arbeiteten 
nacli  dem  (iescliäftshi-richt  das  ganze  Jahr  hindurch 
gunstiger  als  in  den  letzten  Jahren.  Sie  weisen  dies- 
mal wieder  (iewinne  nach,  wahrend  sie  in  den  vorlier- 
gebenden  Jubren  erhebliche  Verluste  hatten.  Dieser 
Furtschritt  ist  in  der  Hauptsai  he  dem  Umstände  xa- 
zuschreiben,  daä  das  Stahlwerk  nnd  die  neue  Grab- 
strecke  fiir  schweres  Formeisen  das  gante  Jabr  hin* 
durch,  wenn  auch  bei  weitem  nicht  v  »II  heschäftigt, 
so  wenigstens  betrieblich  ungestört  i.'.'arlifitrt  haben. 
Einzelne  Abteilungen  hahrii  ihre  Pi  nluktion  erheblich 
gesteisjert,  insbesondere  trifft  dies  für  das  Martiawerk 
zu,  das  dt-n  Frzprozeü  unter  Verwendung  von  tiüssigera 
i  Uoheiscueinsatz  jetzt  völlig  dorch^efttnrt  und  damit 
günstige  Ergebnisse  erzielt  iiat.  Die  gesamte  Kohlen- 
fördemng  stellte  sich  auf  2442666 1  «tan  8422684 1 
im  Vorjahr.  Der  Eisenersbergban  lieferte  18444  t 
oher-tr  hlesischo  Branneisenerze  und  W'24  t  nniarisehe 
8pate;  auf  der  Koksanstalt  Florentioegrube  wurden 
69868  t  Koks,  4989  t  Ttoar  and  88009  t  Annoniak 
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«»wonnr n ;  di«  beiden  Hochöfen  in  JlTilirrlTKiiiitte 
pferten  59  8;J6  t  Roheisen,  das  Stahlwerk  und  die 
-"^tahljfit  tierei  :^898l  t  Fluliriüf  nUlör'ke  und  HIH  t  Stahl- 
galiartikel.  In  der  Eisengielierei,  Werkstatt  und  Kessel- 
schmiede wnrden  2540  t  Gaßwaren  und  15(>8  t  Kessel- 
nnd  KonttraktionHarbeiten  bernstdlt,  <1m  Paddel-  und 
W«bw«rk  Martliahfitte  erreicHt«  tia»  Prodaktiun  von 
67078  t  Form-  nnd  fludalMuen  nfea  89009  t  im 
Vorjahre,  alio  46  %  mehr.  Am  SeliTiitse  dea  Beriebta- 
jiliri  s  /iihlten  die  Werke  107H3  Heainti^  und  ArLoid  r, 
und  iwur  entfielen  auf  die  Steiiikohlf uber^'wi'i ke  7Stl5, 
die  H uttenan!ai;en  21i)7,  die  Krzförderunf^cn  114  und 
die  Künftigen  Betriebe  477.  Der  Nettogewinn  betrügt 
nach  1650000.«  Abschreibangsn  9336823,64./^,  der 
•ich  aDt«r  Zuieboag  dea  Vortiiigi  tat  dem  Vorjahre 
aar  9894689,96  Ji  erhöht.  Ava  demielben  werden 
nach  Abzflgen  fBr  Wohlfahrts-  nnd  andere  Zwecke  j 
2200000. als  lOVo  Dividende  uaf  ein  AktienkapiUl 
von  2-2tNX)(X>0  ./^  ausupsriuiltft,  m  uhrend  als  Vortrag 
für  daa  nächite  Jahr  U453d,2G>^  verbleiben,  | 


United  Statea  Steel  Corporation. 
Nach  dem  Oeschäftsberirht  für  das  am  30.  Juni 
'  endende  Quartal  betrug  i-  r  N-  ftdtji'winn  nach  .\bzug 
der  L'nko!»tf  n  für  laufendi;  Ueiiaratur  und  Unterhaltung 
I  sowie  <li'r  Zinsen   für  die  Si  fiuld\ erschreibungen  der 
I  Teilgesellschaften  90305110  /T.    Hiervon  sehen  ab 
I  für  Amortisation,  Abschreibungen  and  ROcIuagen  Rr 
das  fieaarvefondt  6492654  i,  ao  daß  «ia  RaingawiDa 
I  7on  83819662 /verbleibt  Die  Zinsen  a«f  die  Schnld- 
versrhn  ibunkieti  der  United  States  Steel  Coriioration 
für  das  verflnsHene  Vierteljahr  befruj^en  5770  4:i0 
dem   'ri]t'iini,'8fund8   wurden   llftßöH'J  $  überwiesen. 
Von  dem  Rest  von  16876Ö00      wurden  1'/*","  l'ivi- 
dende  anf  die  Vorzugsaktien  im  Betrage  von  0  304  019  / 
1  Terteilt,  ao  daü  der  Überachoß  für  daa  VierteHabr 
I  10670681  $  betrigt   Hiervon  gehen  ab  für  Nea- 
erwerbnngen,  Neubauten  and  Kapitalverpflichtangen 
6000000  g  und  für  besondere  Erwerbungen  und  Aus- 
graben j.'>(M)iHio  ^.   Ks  ToUaibt  danaawh  noch  ein 
liest  von  aU7üt)til  $. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Vorein  deutscher  EisenbOttenleute. 


FQr  die  T«nlaiblUtotk*k 

sind  rinj^egangcM  : 

W.  Kendrick  Hatt:  2Vn«i/«  Im^tt  TetU  o(  ÜMaU. 

(Dr.)  Hjalmar  Braaaa:  Oter  m«  adbuaff«  JMbod* 

für  äU  btttimmung  dta  Stick tto ff gehalU»  in  Eiten 
und  Stahl,  und  eint  UnUrtuehung  ton  prähiaUtri- 
lehrm   hiien   au»  Catinnidm  (Süd- OrombüiidtH)» 

Doktor- Dissertation. 

(Dr.)  Hjalmar  Braune:  Inßu»nee  dt  i'AwoU  mr 

U  Ftr  et  l'Aeitr.     (Au-*:    „Revue  de  M>'tal!Mrgie''.'> 

Xnnicipal  Engineering  and  (  ontractintc  Co.,  Ctmago: 
ImMtnUtion»  to  Ay.-nt».    (Cemtnt.  Concrtte  ete.) 

Martena,  A.,  Professor,  Oeh.Regiemng«nt:  Fiatdum 
mr  Au^Am*  verftätaigter  und  venichttter  Oeut 

und  einigt  ilaterialfragtn. 

Martens,  A.,  Professor,  tieh.  Regierungsrat;  An- 
tritiirtde  in  dtr  öffentlichen  Silxiatf  ätr  KSnigl. 
Pir0¥ß.  Akadtmi»  dtr  Wiutmadtafttm  Mm  89.  Jutti 
1905:  MaUrU^n-aftmf. 

<iv'iv  \  ,  A.:  S'>tf  »iir  V EmpJoi  dt  V Air  ttr  dann 
ha  tltiuiK  h  uui  neuuT  d'afir'  n  Ir»  ettaia  dt  M,  J. 
Gitijley,  rUtabun/.  (Aus:  M  ui  draB  d«  la  SocUtt 
des  log^oieun  Civila  de  France.) 

BirkinbiDe,  Joha:  J%t  IVodtttHon  ef  Tron  Ort» 

in  1904. 

Birkinbine,  John:  The>  Prodwtion  of  iianganete 
Orts  in  1904.  (Ans:  „Mineral  Reisonrcaa  of  Äa 
United  SUtes,  Calendar  Year  1904".) 

Jakretbericht  dtr  Uandeltkommtr  für  Klberfeld  j>ro 
Wt4.    Ztetittr  Teil. 

Jahrttbtriekt  dtr  Hamdtltktmmtr  für  dt»  Kreit 
Amm  1994.   TM  iL 

Jahresbericht  drr  Ilandeltkammer  für  den  lie<jierun<}s- 
btz.rk-  Oppeln  l'J<)i.  Nebst  Sonderbeilasre  :  hn» 
icaufmänninrhe  l'nlerrichtsvfifn  im  Jiei/ierunj-h'-i  /  h 
Opptln.  Beriebt  aber  das  Schuljahr  1904;l9i>5, 
r«B  Obraktor  Jaha. 


XnderaBfen  Im  Mitglleder<Venelchnla. 

BttHttn,   tVilhtlm,  in   Firma  Th    Martin,  Ku]der- 
hammer,  Koalo«  O.-S.,  Stat.  La])and. 


BnuttHTf  Srmat.  lagenieor,  80  rae  dea  fiaacbica, 
HareiBella*Charlero{. 

Diepachlag,  Fritz,  Tns,'f'nicnr  'ir-  Tliy-^^fn  C^.,  .\bt. 
Maschinenfabrik,  Mülheim  u.  d.  liuhr,  Friedi i'Mistr.  2. 

fingen,  Wilhelm,  Ingenieur,  Dinktcir  I  i  Firma 
J.  Pohlig  Akt.-Ges.,  Köln-Zollstock,  Kolu- Linden- 
thal, Immennannstr.  5,9. 

Uartmann,  Karl,  Metallwerk  O.  A.  Scheid,  Amstetten, 
Oberdsterreich. 

HiUteig,  M.,  Dipl.  Bitteaingentear,  Bnnslaa  i.  Sehl. 

Koekt,  H.,  Bergwerkadirektor  der  kona.  Preaßengrube 
bei  Miechowitz  O.-S. 

Kuntxe,  Hant,  Ingenieur,  Dresden  A.  16,  Gabelsbinji  r- 
straße  21  pt. 

Uiiseherlich,  H  a//Äer,  Ingenieur,  Aachen,  A  i  iU  i  rt- 
straße  126. 

Sdutt,  Knut  Ä.,  Hatteningeaiaar,  Mitinhaber  der 
Firm«  Sekott   Kol  lev.  Berlin  NW.  6,  Qnitsowatr.  197. 

Sttigtr,  Aaft,,  Dottora,  Ghimtoo,  Tllllao  Toai  8,  Legnono, 
Italien. 

Strohtker,   Heinrich,  Inhaber  der  Ditta  lag»«  Bdawl 

Remy,  Torino,  Corso  Üporto  21. 
W'ennmr,  Fr.,  Ingenieur,  Eibau  i.  ."^a. 
M'if/maMM,  FroHM,  HUttenverwaller  der  Witkowitser 

Bergbau-  nnd  BiaeakStteagaworksckaft  Sophieabflttef 

Mihr.  Oattaa. 
gattntkt,  Brmtiälaw,  Ingenieur,  Waiawericachaf  dar 

ostro»  irrer  Httttenwafiiek  Ostcowiee,  Goar.  Radoia, 

UusB.i'olen. 

Naaa  Hitgliadar. 

Kehrs.  n.  W.,  Diiaaeldorf. 

I.i-Iirrt,  Albert,  Filialleiter  der  Carborunduüi  ■  W  i  rke 
W  ieii.  Düsseldorf,  Concordiastr.  24. 

IMttjtr,   Emil,  Ingenieur,  Geachäftsführer  und  Mit- 
inhaber der  Maschinenfilbrik  Emil  Mayar  &  Co., 
^     Q.  m.  b.  H.,  Duisburg. 

Versforben. 

.  Udmktt  Auguit,  Direktor,  Laar  b.  Ruhrort. 

I  VkUnthatit,  Mtt»,  stellveitretendar  Direktor,  Easen. 
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26.  Jahrg.  Nr.  17. 


Eus:en  Tomson  f. 


IQ 


Nanhdem   er  seine 


In  der  Nacht  toiii  7.  zum  8.  An^it  verschied  nm 
Ii '/t  Uhr  zu  Dahlba§ch  -  Kotthausen  Herr  Eueen 
Tomson,  Generaldirektor  der  Bergwerksgesellscnaft 
Dahlbnsch. 

Der  Verewigte  war  am  29.  November  1842 
Clennont  -  «nr  •  Bervine  geboren. 
Ausbildang  anf  der  Lätticher 
Hochscbnle  erhalten  and  za- 
erst  in  verschiedenen  Stel- 
langen in  Belgien  gewesen 
war,  siedelte  er  im  Jahre  1872 
nach  Deutschland  über,  als 
ihm  die  Stelle  als  (iruben- 
direktor  der  Aktiengesell- 
schaft für  Bergbau,  Blei  - 
und  Zinkfabrikation  za  Stol- 
berg bei  Aachen  angeboten 
worden  war.  Zehn  Jahre 
später  übernahm  er  die  Direk- 
tion der  neugegründeten  Berg- 
werksgesellschaft Gneisenau, 
trat  nach  dem  Übergang 
dieser  Zeche  in  den  Besitz 
der  11  arpener  Bergbau-  A  ktien- 
gesellschaft  im  Jahre  1891 
in  den  Dienst  der  letzteren 
über  und  erhielt  auf  diese 
Weise  alsdann  neben  der 
Leitung  von  „Gneisenau"  die- 
jenige der  Zeche  „Preußen" 
bei  Lünen.  Durch  das  Ver- 
trauen seiner  Landsleute  wurde 
er  dann  im  Jahre  1900  zum 
Generaldirektor  der  Berg- 
werksgeRollschaft  DahlbascD 
berufen,   eine   Stellung,  die 

er  bis  zu  seinem  Tode  bekleidete.  Begabt  mit 
reichem  Wissen  und  lebhaftem  erfinderischem  Geist, 
hat  er  zahlreiche  Fortschritte  in  den  Betriebsein- 
richtungen der  ihm  nnterstellten  Zechen  in  allen 
Gebieten,  namentlich  denjenigen  der  Förderung  und 
Wasserhaltung,  eingeführt.  Besonders  bekannt  ist 
die  bei  dem  Schachtabteufen  Uberall  zur  Anwendung 
gelangende  .Tomsonsche  Wasgerziehvorrichtomr",  so 
daß  sein  Name  in  der  Geschichte  der  Technik  des 


Bergltaneg  stets  einen  ehrenvollen  Platz  einnehmen 
wird.  Neben  seiner  ersprießlichen  Tätigkeit  als  Berg- 
Werksdirektor  fand  er  Muße,  seine  unermüdliche  Ar- 
beitskraft in  den  Dienst  des  allgemeinen  und  öffent- 
lichen Interesses  zu  stellen.  So  war  er  schon  seit 
geraumer  Zeit  Kgl.  Belgischer  Konsul  nnd  Ingenieur 

honor.  au  corps  des  mmes  de 
ßelgiqne.  femer  trat  er  bei 
Nenoegründung  des  Dampf- 
kessel-("berwachungs- Vereins 
der  Zechen  im  Oberbergamts- 
bezirk Dortmund  dem  Vor- 
stande desselben  bei,  auch  ge- 
hörte er  seit  dem  verflossenen 
Jahre  dem  Vorstand  des  Ver- 
eins für  die  bergbaulichen 
Interessen  im  Oberberganits- 
bezirk  Dortmund  an.  In  seinem 
Heimatlande  spielte  er  eine 
erste  Rollo  unter  seinen  ehe- 
maligen Studienfreunden,  nnd 
so  vermocbte  er,  in  gleicher 
Weise  bei  Belgiern  wie  bei 

Dtatschen  hochangesehen, 
sich  ein  besonderes  Verdienst 
bei  Herstellung  und  Pflege 
der  Beziehungen  unseres  Ver- 
eins zu  der  Association  des 
Ingenieurs  sortis  de  IVcole  de 
Li^ge  zu  erwerben.  Seiner 
Anregung  und  seiner  Initiative 
sind  die  freundschaftlichen 
Besuche  zu  verdanken,  die 
die  Hitelieder  seit  mehr  denn 
einem  l)ezennium  sieh  nnd 
ihren  Werken  machen  und 
die  stets  in  höchst  erfreulicher  nnd  befriedigender 
W^eise  verlaufen  sind.  Seine  Liebenswürdigkeit  und 
Vornehmheit  waren  hierbei  vorbildlich  für  die  Teil- 
nehmer der  beiden  Nachbarvölker. 

Mit  der  tiefgeben^n,  mit  ihm  in  aufrichtiger 
Liebe  verbundenen  Gattin  trauern  schmerzlich  um  den 
Verewigten  seine  zahlreichen  Freunde,  denen  er  ein 
hochgeschätzter  Fachgenosse,  ein  edler  zuverlässiger 
Freund  war.    Er  rohe  in  ewigem  Frieden! 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  nimlich  am  Montag, 
den  18.  September  d.  J.,  nachmittags  5  Uhr,  findet  im  „Hotel  Rautenkranz"  zu 
Eisenach  die  zweite 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  wozu  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  E i se n  h  Q  t le n le u te  eingeladen  sind. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Die  Chemie  im  Gießereibetrieb.    Von  Oberingenieur  C.  H  e  n  n  i  n  g  -  Mannheim. 

2.  Moderne  Formmaschinen  (mit  Lichtbildern).    Von  HQtteninspektor  E.  B  a  u  r- Wasseralfingen. 

3.  Die  Konstitution  des  Roheisens  (mit  Lichtbildern).    Von  Dipl.-Ing.  P.  G o e re n s •  Aachen. 
*.  Hochofenkoks  und  Gießereikoks.   Von  Professor  Dr.  Wüst- Aachen. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Kedigiert  von 

SJt.'^ng.  E.  Schrödter,  Generalsekretär  Dr.  W.  Baumor, 

'  OMcfalfMaiiiw  dM  ItarilM  iMtMiM 

fBr  den  teduiiacbea  Teil 
[  rnwihrinm  Tnrhf  mn  !•  Sagel  im 


GesrhrittsIVitin  r  il<T  Nordwestlichen  Gruppe  dei 
dMttclier  Eisen-  und  Stalil -Industrieller, 
fOr  den  wirtacbaftliciten  TeiL 


Nr.  18. 


15.  Sept<'!nt)er  11>0r>. 


25.  Jahrgang. 


Scliweden  uud  die  zukUufti:;«^  VerhurguDg  des  Weltmarktes 

mit  Eisenerz. 


dieser  Zeitschrift*  ist  bereits  auf  die 
in  Schweden  hcstebonde  Agitation  hc- 
hafs  Erschwerung  bezw.  Verhinderung 
der  Amtabr  von  lehwediMlieiii  Eisen- 
erz (lingewiaMll  worden.  Wie  wir  damals  srlion 
erwähnten,  wird  dieee  Agitation  iu  erster  l..inie  von 
«Ktrenen  Agnrieni  and  Vertretern  der  mittel« 
schwedischen  Eisenindustrie  betrielien,  die  einer- 
seits geneigt  scheinen,  die  zniLÜnftige  Rolle 
Miwedent  auf  dtu  iDtarnaHonaleD  Brcinnrkt  ge- 
waltig za  tiberschatzen ,  anderseits  aber  die 
Schwieriekeiton  unterschätzen,  welche  sich  dein 
Versnch,  eine  (irobindustrio  im  eigenen  Lande  mit 
UattUehM Mitteln  anfsadehen,  in  den  Weg  stellen. 
Ks  nnterlie^  wohl  keinem  Zweifel,  daß,  falls  die 
kurzsichtige  Politik  der  agrarischen  UeilSsporne 
iiir  Dweliflfliraiig  gelnagt,  es  der  hoffiinngeToUe 
Tii»nl.lD'liBrho  !>rTf?ban  sein  wird,  der  die  Folgen 
derselben  za  tragen  hat.  Als  Wortführer  der 
für  den  Auflilirsoll  agitierenden  Partei  Ist  be- 
kanntlich der  Freiherr  von  K  1  i  n  g:  s  p  o  r  anf- 
petreten,  dessen  dem  Scliwediscben  Kt-iclistiiij 
vorgelegte  Denkschrift  von  den  Befürwortern  des 
Aufabrzolles  als  Partaiprogramra  betraclitet 
wird.  Da  Klingspor  sich  in  seiner  Ifeichstags- 
rede  aaf  die  Anefilbraagen  der  Professoren 
Tdrnebobn  and  SjSgren  besegen  bat,  dürfte 
i'B  Von  Interesse  sein,  ilen  Inlinlt  dieser  Gut- 
achten kennen  zn  lernen,  um  so  mehr  als  sich 


•  Vergleiche  Nr.  11  8.  664  «nd  Nr.  18  8.  TOT 
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dieselben  auch  mit  dem  Verhältnis  der  I>z« 
vorrate  Scbwedena  SO  deqjenigeii  anderer  Lander 
beschäftigen. 

TBrnebohm  Ahrt  tinleitend  ans,  daß  aieh 
s'-hnn  die  Frage  nach  dor  Dauer  der  Erzvorräte 
eines  einzelnen  Landes  nicht  mit  Bestimmtheit 
beantworten  lißt,  neeh  weniger  aber  sei  diea 
der  Fall,  wenn  es  sieb  um  einen  Kontinent  eder 
gar  nm  die  ganze  Erde  handle.  Einerseits  seien 
nnr  die  innerhalb  der  Kvltarlinder  gelegenen 
Erzvorkommen  einigermaßen  bekannt,  anderseits 
wi<-.t'  man  in  vielen  F'allen  nicht,  wie  weit  die 
bekaunieu  Lager  in  die  Tiefe  fortsetzteu.  Kiid- 
lieh  mteae  man  bei  Abgehätzung  der  Erzlager 
auch  die  BeBchaffonheit  der  Erze  in  Betrarht 
ziehen,  da  es  bekanntlich  große  Lager  von 
Erzen  gibt,  die  wegen  ihrer  nngünatigen  Zn- 
saiiinu'iisftznng  oder  ihres  geringen  Eisengehaltes 
als  minderwertig  betrachtet  werden.  Die  Technik 
sei  indeisett  «tetig  benflht,  Mittel  tn  finden, 
auch  die  minderwertigen  Erze  zu  verarbeiten, 
und  der  groB.irtige  Anfschwung  der  Eisen- 
industrie während  der  letzten  Jahrzehnte  sei 
nieht  snn  mindesten  diesen  Beatrebongea  n 
danken.  Törnobohm  verweist  in  dieser  Be- 
ziehung in  erster  Linie  auf  die  grobartigen 
Folgen  der  EinfHhrnng  des  Thomasprozesses,  als- 
dann alt-r  aucb  auf  die  Versuche,  Eisenerze  durch 
mskgnetische  Aufbereitung  anzureichern.  Mit 
Hilfe  des  letzteren  Verfidiraas  beabsichtigt  man 
bekanntlich,  die  armen  aber  sonst  höchst  be* 
deatenden  Danderlaadlager  anasnbenten,  nnd  es 
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ist  nach  Törnebolmis  Ansicht  auch  nicht  au8- 
gMchloiaen,  daß  aaf  diese  Weise  andere  bis 
jetzt  für  völlig  wertlos  gehaltene  Lager  für  die 
Eiseuiudastrie  BedeatQDg  erlMlten.  Da  indessen 
die  Aagaban  über  derartig«  Bralager  im  Aus- 
land noch  sehr  knapp  sind,  hat  er  dieselben  in 
seinen  Scb&tzangen  nicht  berücliBicbtigt.  Es 
folgt  hierauf  eine  'Obersieht  Uber  die  bekaimteD 
großen  Erzlager  der  Knie,  wobei  er  mit  des 
■chwedischen  Erafeldern  beginnt. 

Sehwedisehe  Eisenersfaldor  in  der 
ProTins  Norrbetten. 

Eiirunavara  und  Luossavara.  Nach 
den  Ergebnissen  der  letzten  Untersnchangen 
können  die  Erzvorräte  in  diesem  Revier  laut 
den  von  Hj.  Landbohm  mitgetdlten  ZaUen 
ifvie  folgt  geschätzt  werden: 

HIUOBM 

Eiirunavara- En  über  dem  Niveaa  des  Lnoua'  Topam 

järvi  ,  266 

Kiirunavaru  Erz  unter  <lem  NivsaadssLaoua- 

järvi  bis  300  m  Tiefe  510 
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Das  Erz  ist  bekanntlich  außerordentlich  reich ; 
sein  Eisengehalt  steigt  meistens  bis  auf  65  und 
70  Der  Phospborgehalt  ist  hoch ;  er  beträgt 
im  allgemeinen  1  bis  2  'jo.  Die  Hanptmenge 
des  Erzes  (80  "/o)  wird  nach  Dentschland  ans- 
gefObrU  In  England  ist  dafür  bis  jetzt  nur 
gering«  Naehfraga  gsweaan,  da  wenig«  der  eng- 
lischen Eisenwerke  das  ThoinaH verfahren  an- 
wenden; doch  soll  dasselbe  neuerdings  auch  in 
England  ianaer  mehr  Eingang  linden. 

Gelliyara.  Laut  Berechnung;  von  Ingenieur 
A«  D «II Wik  können  die  Erzvorräte  in  Oelli- 
vara  Aber  dem  Niveaa  der  jetzt  vorhandenen 
Blaenbahn  auf  53,8  Ulli.  Tonnen  geschätzt 
werden,  während  unterhalb  derselben  bis  zu 
einer  Teufe  von  100  m  noch  49,7  Hill.  Tonnen 
anateken  aollen.  Dies  ergibt  raianmen  108,5 
Hillionen  Tonnen.  Da  aber  das  Erz  bestimmt 
aaf  größere  Tiefe,  wenigstens  in  den  bedeaten- 
deran  Groben,  niedersetst,  kann  man  wohl  ohne 
Übertreibung  annehmen,  daß  noch  rund  weitere 
96  Hill.  Tonnen  unter  der  100  m-Sohlo  vor- 
handen sind.  Die  gesamten  Erzvorräte  in  Gelii- 
▼ara  können  demnach  auf  128,5  Mill.  Tonnen 
veranschlagt  werden.  Der  Eisenpclialt  des  Erzes 
betrigt  55  bis  60  7«  >  der  Phosphorgehalt  ist 
8«hr  weehaelnd,  aber  im  ganten  Iwdentend. 

Die  vornehinstcn  der  fihritrf>n  iiorbot- 
tischen  Eisenerzfeider  sind:  Ekströmsberg, 
Hertainen,  Svappavara,  Taollwara  nnd  Levft* 
nienii.  Die  Erzmenge  in  Ekströmsberg  ist  von 
H,  Bäckström  auf  uncrefiUir  100  Mill.  Tonnen 
geschätzt  worden,  während  die  in  Mertainen 
Und  dem  kleinen  Feld«  Ton  LankiUBrvi  an- 
•tehaoden  Yonrftt«  an  «twa  5  Mill.  Tonnm  an- 


genommen  werden  können.  Der  Eisengehalt  in 
diesen  beiden  Feldern  ist  55  bis  65  ^jc.  Der 
PhoBphorgehalt  ist  in  Ekströmsberg  ziemlich 
bedeutend,  in  Mertainen  dagegen  geriog.  Betreffs 
der  übrigen  drei  Felder  liegen  kdne  Sehltsangen 
vor,  doch  kann  man  eine  solche  annähernd  unter 
Berücksichtigung  der  Größe  der  Erzfelder  an- 
atoilen.  Die««  iat  IBr: 
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Levialsni 


  60  000  um 

  10000  „ 

•  .  .  .  .  doooo  ■ 

lasgsasmt  100000  qüT 
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Nimmt  man  ein  Niedergehen  des  abbau- 
würdigen Erzes  bis  zur  200  m  Sohle  an,  so 
ergeben  sich,  vorausgesetzt,  daß  jedes  Knbik- 
meter  3,5  t  Erz  entspricht,  70  Mill.  Tonnen. 
Der  Eisengehalt  in  diesen  Ombenfeldern  beträ^ 
60  bis  70  7»  i  der  Phospborgehalt  ist  verhältnis- 
mlAIg  niedrig  in  Tnollnvara,  in  den  übrigen 

sehr  wechselnd,  aber  im  panzen  hoch.  Die  Erz- 
vorrftte  in  den  hauptsächlichen  norrbottuiscbea 
Ersfeldeni  berechnen  ück  denmaek  wi«  folgt: 

KiinmvLnoasavaia  ....  798  Hill. 

OsUivara  188,6  . 

EksMnsberg  100  „ 

Mertainen -Laakujärvi    ...       6       „  , 
Die  übrigen  Gruben  ....     70  »__»_ 
ZflsaaiaiMt  iOtNMTilill.  Toaaaa 

Mittel 8 chw«d«B.  Lnvt  einer  vom  Gruben- 
ingenieur  K.  G.  Brunnberg  anEfestellten  Berech- 
nung IcOnnen  die  Erzvorräte  in  ürängcsberg  auf 
60  WSL  Tonnen  geaehitnt  worden  (boreehnet  bis 
300  m  Tiefe  unter  der  Tagesoberfläche).  Betreffs 
des  Erzvorrates  in  den  übrigen  zahlreichen  Eisea- 
graben  in  Mlttelschweden  kann  jetit  nur  eine 
grobe  Abschätzung  auf  Grund  der  Größe  der  Erz- 
felder gemacht  werden.  Letztere  kann  man  nach 
einer  von  G.  NordenstrOm  im  Jahre  1897  an- 
geateUten  Berechnung  auf  ungefähr  200  000  qm 
veranschlapen  Da  die  wichtigsten  Gruben  schon 
Stark  abgebaut  sind,  kann  man  voraussetzen, 
dafi  im  Dnrektehnitt  mit  keiner  grSfleren  Abbat- 
tiefe  als  100  m  zu  rechnen  ist.  Unter  der 
Annahme,  daß  jedes  Kubikmeter  2,25  t  En 
ergibt,  erhüt  nUMB  alsdann  «ine  Bnmenge  von 
45  Mill.  Tonnen.  El  ergibt  aich  demnach  für 
Mittelschweden  ein  Erzvorrat  von  60  +  45 
=  105  Mill.  Tonnen.  Der  Erzvorrat  des  ganzen 
Reiches  würde  sich  folglich  stellen  auf  1096,5 
-4-  105  =  1201,5  Mill.  Tonnen  oder  rund  1200 
Millionen  Tonnen.  Hierbei  sind  zwei  bedeutende 
Ersfkndorte,  nlmlieb  Bnetivar«  ha  Nerriwtten 
und  Taberg  in  SmAland,  nicht  mit  in  Be- 
reehnong  gesogen  worden,  da  die  Erze  stark 
tttaabaltig  sind  nnd  deshalb  snnelt  nieht  ab- 
gebaut w«rd«o. 

Norwegen.  In  letzter  Zeit  sind  mehrere  be- 
deutende Eisenerzfelder  im  nördlichen  Norwegen 
I  entdeckt  worden.     Die  vornehmsten  sind  die 
I  Donderlandsfelder,  das  NaevatkaageBfeld  nnd  daa 
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Sydvaraogerfeld.  An  Aasdehoong  dürften  diese 
norweRlMlimi  Felder  die  aonrbottniMhen  Felder 

bedeutend  übertrt  ffpTi.  dag^egen  sind  die  darin 
vorbandeneo  Erze  bedeutend  &rmer,  sie  fBbren 
Bvr  80  bis  40  */«  Bisen.  Bektnatlich  sind  große 
Anlagen  zur  Ansnntznng  der  Diindorlandserz- 
lager  im  Baa  begriffen.  Das  nur  durch  Tage- 
bau gewonnene  Erz  wird  auf  80  Mill.  Tonnen 
geecbfttzt.  Die  Duterland- Geteilschaft  btab- 
siohtigt,  das  Erz  magnetisch  bis  fi2  oder  t)4  "/* 
aozureicbern,  zu  brikettieren  und  die  Briketts 
in  Heiifes  vea  etwa  */4  Hill.  Tennen  jftbrlieb 
nach  England  auszuführen,  wo  für  fiifscs^  Frz 
wegen  seines  geringen  Pbospborgebaltes  eiue 
gute  Kaebfrage  Torhanden  ist.  In  Naererbaagen 
and  Sydvaranger  besteht  kein  Bergbau  von  Be- 
deutung, die  Erzvorr&te  in  Sydvaranger  werden 
von  Henriksen  auf  50  bis  100  Mill.  Tonnen, 
von  Land  auf  i  <  Mill.  Tonnen  geschützt. 
Der  Eisengehalt  wechselt  zwischen  .'{0  und  58°/o, 
soll  aber  im  Durchschnitt  etwa  3b  betragen. 

Im  Anseblafi  aa  die  sebwediseben  and  ner^ 
wegischen  Erzverhältnisse  bespricht  Törnebohm 
alsdann  die  Erzvorr&te  Englands,  Deutsch- 
lands,  Spaniens  and  Amerikas,  wobei  er 
unter  teilweiser  Benutzung  der  bekannten  Ar- 
beiten von  Dr.  Koblmann,  Jeans,  Broagh 
nnd  Ifacco  folgendes  ansfHbrt: 

Betreffs  England  kommt  er  so  dem  Sebloß, 
daß  die  guten  ('levelander  Erze  innerhalb 
20  Jahren  verbraucht  sein  werden  und  die  übrigen 
dert  lagemdaa  greBen  ESramaagaa  tob  se  ge- 
ringer Qualität  sind,  daß  man  nie  unter  den 
heutigen  VerhiUtnissen  als  nicht  abbauwürdig 
aaseben  kOnne.  Äbnlieb  stftnde  es  in  den  anderen 
Revieren.*  Die  ErzvorriUe  des  deufschon  und 
französischen  Mioettegebietes  werden  nach  Kohl- 
mann** auf  1835  Hill.  Tonnen  für  Deutschland, 
1300  Mill.  Tonnen  ffir  Fhulkreieb  and  800  HUI. 
Tonnen  für  Luxemburg  angegeben.  Gleichzeitig 
wird  erwähnt,  daß  80  °jo  der  deutschen  und 
66  */•  ^  franafisfsebeB  EraArdemag  anf  das 
MInettegebiet  entfallen. 

Spaniens  wichtigstes  Eisenerzfeld  8iud  die 
aa  der  Nerdküste  des  Landes  gelegenen  Lager 
von  Bilbao.  Das  dortige  Erz  besteht  aus  mehr 
oder  weniger  in  Eisenoxyd  umgewaudeltea  Eisen- 
spat und  bat  einen  Eisengebalt  von  50  bis  55  *f«. 
Der  Fliosphoisalialt  ist  unbedeutend.  Das  Erz 
kommt  im  unteren  Teile  der  Kreideformation 
vor.  Die  früher  so  bedeuteuden  Bilbaulager 
aiad  jetat  stark  abgebaat  and  die  FOrdarnag  ist 
im  .\bnehmen  begriffen.  Im  Jahre  1899  betrug 
sie  6,5  Hill.  Tonnen,  im  Jahre  1UÜ2  i,7  Mill. 
Tonnen.  Kaa  glaabt,  daß  diese  Lager  ia  einem 
oder  ein  paar  Jahrzehnten  ersdu'pft  sein  werde  n. 
Das  Erz  wird  hanptBächlich  nach  England  aus- 

*  Vergl.  hierüber  da«  Referat  »Die  englische  Eiaen- 
iadostriAc,  „Stahl  and  Eisen**  1904  S.  664. 
•*  ,8Ufal  and  Sisaa«  1908  8. 1851* 
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I  geführt,  wo  man  in  den  letzten  Jahren  etwa 
8  um.  Tonaen  Jlbrlieb  verarbeitet  bat.  Hebr- 

'  fach  sind  in  letzter  Zeit  in  Spanien  neue  Eisea« 
I  erzfelder  entdeckt  and  teilweise  auch  in  Angriff 
f  genommen  worden.  Naeb  den  Schktxnagen  von 
Ingenieur  E.  Äkerman  sollen  in  Asturien  200 
Hill.  Tonneu,  in  Sevilla  30  bis  40  Mill.  Tonnen, 
in  Temel  50  Mill.  Tonnen,  in  Unelva  18  Mill. 
Tonnen  und  in  der  Nähe  der  Hlttelmeerkliste 
50  bis  fio  Mill.  Tonnen  Erz  anstehen. 

In  Sttdruüland  gibt  es  mehrere  be- 
I  dantaada  Elaanwafetder;  die  baidaa  wiebtigsten 

wind  Krivoi-T?ng  und  Kert.sch.  In  Krivoi-Rog 
kommen  die  Erze  in  kristallinischen  Schiefem  vor 

I  nnd  besteben  teils  ans  Eisenglanz,  teils  ans 
Magnetit  mit  50  bis  f]r>  "/u  Eisengehalt,  der 
Phosphorgehalt  beträgt  gewöhnlich  weniger  als 
0,1  7o.    Laut  den  neuesten  Angaben  nimmt  man 

i  an,  daß  der  Erzvorrat  sich  anf  etwa  87  Mill. 
Tonnen  beliluft  (iUtere  Berechnungen  zeigen  be- 
deutend niedrigere  Ziffern);  derselbe  wird  in 
etwa  80  Jabrea  verbraaebt  seia.  Die  For- 
derung: betrug  im  Jahre  l'nt.i   '2^^  Millionen 

i  TuDueo,  wovon  das  Meiste  ausgeführt  wurde. 

I  Die  Graben  anf  der  Halbinsel  Kertseb  (dem  Sst- 
liebsten  Teil  der  Halbinsel  Krim)  fuhren  ocherige 
Eisenerze,  die  in  tertiären  Schichten  vorkommen. 
Der  Eisengehalt  beträgt  30  bis  10  %,  ans- 
nahmsweisemebr,  der  Phosphorgehalt  1  bis  8  */•. 
Der  Erzvorrat  wird  auf  81')  Mill.  Tonnen  ge- 
schätzt, wovon  aber  nur  12  bis  13  Mill.  Tonnen 
einen  Eteengebalt  von  87  */«  oder  hoher  besitaen. 
Das  vornehmste  Risenerzgebiet  von  Nord- 

I  amerika  liegt  bekanntlich  südlich  und  west- 
lich vom  Lake  Snperior.  Anf  der  kanadischen 
.Seite  dos  Sees  knnimeu  auch  einige  Eisenerz- 
feldor  vor,  welche  aber  von  relativ  geringer  Be- 
deutung sind.  Weitere  bedeutende  Eisenerzfelder 
gibt  es  in  Alabama»  Virginia  und  Tennessee. 
Die  ertn/e  Eisenerzproduktion  der  Vereinigten 

j  Staaten  machte  im  Jahre  lü02  36  Mill.  Tonaen 
aas.    Davoa  eatflelea  aaf  die  Lake  Saperior- 

Felder  2^,  Alabama  Vircini.i  nnd  Tennepsee 
.  1,8  Mill.  Tonnen.  Die  Lake  Superior-Erze  sind 
I  flberwiegend  Hftmatiterse  nnd  treten  in  kriatal- 

liniKclien  Schiefern  auf.  Teilweise  sind  sie 
I  reich,  mit  einem  Eisengehalt  von  55  bis  bO^t 
I  und  etwa  0,o 4  7«  Phosphor.    Der  Erzvorrat 

wurde   im  Jahre  1901   durch   Van   Hiso  anf 

I1101)  Mill.  Tonnen  geschätzt  nnd  man  gl.iubt, 
j  daü  derselbe  gegen  Mitte  des  jetzigen  Jahr- 
I  baaderts  abgebaat  sein  wird.   Das  Uteste  der 

Lake  Superior- Felder,  Marquette,  wurde  1854, 
I  das  jüngste,  Mesabi,  1892  eröffnet.  Das  letzt- 
!  genannte  Bevier  liefert  jetat  den  grSOtea  Teil 

d.T  IMrderung  {l;{  Mill.  Tonnen  19o;{).  Bis 
1  eiDscbiießlicb  1903  waren  im  Lake  Superior- 

Felde   949  Hill.  Tonnen   gewonnen  worden. 

Aulkr  den  reii  hen  Erzen  gibt  es  eine  HeagO 
I  ärmerer  Erse,  welche  jetat  aber  sam  größten 
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Teil  unbenutzt  bleiben,  ihre  zukünftige  Aus- 
bentiniff  wird  doreli  den  Ranbbao,  der  jetst  be- 
trieben wird,  ersf^liwcrt.  Die  in  Alabama  vor- 
kommenden sogenannten  Ülioton-£rze  treten  im 
Stlor  auf.  Ihr  Blsettgebalt  betrftgt  45  bii  48  7o, 
der  Pli*i^*]ihorg6halt  ist  zitmliili  hoch.  Kohlen- 
lager sind  in  der  N&be  voriianden.  Die  Erz- 
lager bftbeD  große  Amdebnnn^;  das  «ebon  be* 
kannte  Bngebiet  enthalt  nach  an  ir^-st  eilten 
Schätzungen  50  bis  <K1  Mill.  Tdiinen,  doch  läßt 
•ich  annehmen,  dub  die  1 5  bis  20 einfallenden 
Lagw  Mf  eiae  griUBere  Teolb  forteetBen,  ab  bis 
jetzt  angenommen  wurde. 

Zam  Schiaß  führt  Törnebohm  die  in  „ätahl 
und  Biaen"  1904  8.  437  witdergegebeiie  von 
Uroiigh  herrfihrendfi  Tabelle  der  Weltff5rdernng 
von  Eisenerz  im  Jahre  1901  an,  welche  hier 
der  besseren  Übersiebt  wegen  nochmals  anf- 
gefnhrt  sei;  ans  derselben  gebt  hamr,  daß  der 
Anteil  Schwedens  nn  der  Eiseneriprodaktion 
damals  etwa  3,2  °/o  betragen  hat. 

KiaTaama 

Die  Vereiiiitrt- n  Staaten   ....  29,7.S 

Deutschland  (einschl.  Luxemburg)  16,84 

England   12,47 

^Miien   8,08 

BoMsitd   6,99 

Fnnkfeieb   4,87 

Sehweden    .   2,84 

r)Bt(^rreich   1,92 

Ungarn   1,66 

Neufundland   0,75 

Griechenland   0,53 

Algier  .  .  .  .  •   0,52 

Beinen   0,26 

Itafien  (Elba)  .  .    0,34 

BoRnifn                                  .  0,13 

Übrige  Länder   1,62 

Zusammen  88,40 

In  Anbetracht  des  hoben  Eii^engeiialtes  des 
schuedischen  Erzes  und  des  w&hrend  der  totsten 
.fahre  stark  veritifhrten  Abbaues  kann  man  an- 
nehmen, daß  Jetzt  5  bis  6  "/o  der  Eisenproduktion 
der  Welt  mi  schwediadien  Erxeii  bergeetellt 
werden. 

Außer  den  bisher  erw&hnten  Vorkommen  gibt 
es  noeh  mUndehe  andere  Ersfblder,  die  bieher 

wenig  oder  gar  nicht  in  Angriff  genommen  worden 
sind.  Unter  diesen  stehen  in  erster  Linie  die 
Lager  der  Provinz  Shansi  im  nördlichen  China. 
Htor  breiten  sich  SteinkohlenflSm  tber  ein  Gebiet 
von  wenigstens  .H5  000  qkm  ans,  und  in  einem 
großen  Teil  des  Gebietes  finden  sich  auch  Eisen- 
erzlager,  welche  seit  S500  Jahrm  den  Haaptteil 
des  Ki'spnbedarfs  Chinas  locken,  aber  df^sfii- 
angeachtet  noch  wenig  abgebaat  sind,  so  daß 
aeeh  sehr  große  Mengen  Biseuers  Hbrigbleiben. 
Weiter  «iiid  unter  den  neuen  Erzfeldern  an- 
zuführen diejenigen  in  Irland  (Grafschaft  Antrini, 
geschätzter  Vorrat  ö  Mill.  Tonnen,  Eisengehalt 
30  bin  ■''"*/•)»  ferner  in  den  Cycladen,  Algier, 
Sadan,  Kamenia,  Indien,  Tonkia,  Kuba,  Para, 


Mexiko,  New  Mexiko,  Utah,  dem  Oklabama-  lerri- 
toriam,  Kanada,  Nen<Kaledonien,  Weet*Aastrall«D 
usw.;  betreffs  der  Größe  nnd  Bedeutung  dieser 
Felder  fehlen  aber  in  den  meisten  Fällen  noch 
saverltsiife  Angaben. 

Znra  Schluß  faßt  Törnobnhiii  seine  An- 
sichten über  die  Frage  der  zukünftigen  Ver- 
sorgung des  Weltmarktee  wie  folgt  zaeamnen: 

1.  Betreffs  der  drei  wichtigsten  eisenerzen- 
geiiden  Lilnder,  Nordamerika,  Deutschland  nnd 
England,  kann  mau  mit  Gewißheit  voraussehen, 
daß  ihre  Erilager  anoAbenid  in  ein  oder  iw«i 
Jahrhunderten  und  die  reicheren  BMSfer  Uui(0 
vorher  erschöpft  sein  werden. 

9.  Diea  wttrde  nar  in  England  einen  Biek- 
pani^  oder  Untergehen  der  Eisenindustrie  zur 
Folge  haben,  da  dort  gleicbaeitig  die  Steinkohlen- 
felder abgebaat  lein  werden.  (Man  hat  ba> 
rechnet,  daß  die  Steinkohlenfelder  in  Durhan 
und  Northumberland  100  Jahre,  die  übrigen 
englischen  Steinkohlenfelder  noch  250  bis  360 
Jahre  rorfaalten  werden.) 

3.  In  Dentscbland  und  Nordamerika  wird 
der  Mangel  in  der  inländischen  Erzförderang 
dnrdi  die  Binftihr  gedeckt  werden  ktanen,  da 
man  annimmt ,  daß  die  Kohlenvorräte  dieser 
Länder  länger  ausreichen ;  anderseits  sei  e»  ein« 
bekannte  Regel,  daß  man  das  Eisenerz  zur  KoU« 
bringe,  nicht  aber  die  Kohle  zum  Eisenerz. 

•1.  Außer  den  modernen  Indnsfrielilndfrn  weist 
—  soviel  bekannt  —  nur  Nordchina  t^ie  Provinz 
Shanat)  die  Jetst  nMigen  Bedlagoageo  fir  daa 
Aufkommen  einer  großen  Eisenindustrie  auf, 
indem  dort  Kohle  und  Eisen  nebeneinander  vor- 
kommen. Sollte  iadeiien  mit  Hilfe  einer  w^ter 
vorgeschrittenen  Technik  die  Gewinnung:  von 
Eisen  aus  dem  Erz  ohne  oder  mit  Hilfe  von 
nur  wenig  Kohle  möglich  sein,  so  wfirden  sieh 
natnriicii  die  Verliiiltnisse  in  einer  jetst  noch 
unberechenbaren  \\  eise  umgestalten. 

5.  Es  erscheint  wahrscheinlich,  daß  die 
Eisenersengang  dee  kommenden  Jahriranderta 
sich  wesentlich  anf  solch«?  in  den  jetzifren  Kultur- 
ländern vorhandene  Krzlager  stutzen  wird, 
welche  man  ihrei  geringen  EisengehsJtee  oder 
ihrer  nngflnstigen  Zusammensetzung  wegen  bis- 
her unbeachtet  gelassen  hat,  oder  auch  aof 
neue  Felder  in  jetzt  geologisch  weniger  be- 
kannten Lindam.  Daß  es  derartige  Lager- 
stätten noch  gibt,  ist  höchst  wahrscheinlich, 
denn  man  kann  annehmen,  daß  bei  der  fort- 
ochrnitenden  Aaabreitnng  der  modernen  Kaltar 
auch  neue  Lagerstätten  nnfereschlosBen  werden. 

6.  Die  Orte,  an  welchen  sich  die  Eisen- 
erzeugung der  Znknnft  entwickeln  wird,  werden 
durch  die  Lage  der  Kohlenfelder  and  die  Trans- 
portverhältnisse bestimmt  werden.  Diese  beiden 
Faktoren,  sowie  der  Fortschritt  der  Metallurgie 
in  beng  anf  die  Ausnutzung  der  Erze  fallen 
in  erater  I<inie  in  die  Wagschale.   An  Vorxiten 
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von  Eisenerz,  um  den  Eiseubedarf  der  Wolt  zu 
deck«n,  wird  es  wahrscheinlich  niemalt  feUm.  > 

Ge^cn  die<<fn  letzten  S;it/.  wendet  Hieb  in 
der  Hauptsache  das  Gutachten  von  Professor 
SjOgreo;  «i  neint,  dafi  die  Dftner  der  deat- 
lolien  MinettPl;i(,'-i  r  Viei  dem  [^eponwilrti^ren  ürado 
dee  Verbrauches  zwar  auf  240  Jahre  an^'esotzt 
werdfln  kdone;  rechne  man  aber  damit,  daß  der 
Bedarf  aa  Eisen  fortwährend  wachse,  so  müsse 
man  annehmen,  daß  die  Erschöpfung  der  deut- 
schen Miaettelager  achun  vor  dem  Sehluü  dieses 
Jahrhinderti  eintreten  wflrde.    Di«  Minettelager  { 
Luxemburg:»    würden    bei   dem  pp^enwärtigen 
Qrade  des  Verbraacbei  in  etwa  50  Jahren  ab- 
gehaat  sein.   Aaeh  die  Vorrite  EVaskrelche  an 
Mi  nett  Oerzen  dürften  nicht  lrin{,'er  als  die  dent- 
Bcbea    Erze  daaern.     Üei  den  BUbaograben 
kdnne.  man  damit  rechnen,  dafi  dl«  im  Beeitse 
von  englischen,  deatsditMi,  belgischen  und  fran- 
zösischen    Eisenweriien    botindliohen  Gruben» 
betriebe,  da  dieselben  nur  den  Bedarf  der  ge- 
nannten Werlte  zu  decken  haben,  «in«  ver- 
hältnismäßig lange  Daiifr  haben,  wogegen  die 
übrigen  auf  den  Weltmarkt  liefernden  Otruben  t 
bald  ereehOpft  «aia  werden.    BesllfUoh  der 
übrigen   Pi  anischcn  Erzfelder  habe  man  keinen 
Grund,  auzunebmen,  daß  eins  derselben  Bilbao  I 
«rMtMD  ktane.  Anf  eine  Versorgung  des  Welt-  | 
marktes  mit  russischem  Erz  sei  nicht  zu  rechnen, 
zumal  die  rassische  Regierung  ein  Ausfuhrver- 
bot für  die  Erze  von  Krivoi-Kog  erlassen  habe, 
von  dem  nar  IBr  gewlea«  Ffttle  einige  Eisenerz-  j 
Sorten  ausgenommen  sind.    Bezüglich  der  Lake 
Snperior-Erze   bemft   sich  Sjögren    auf   die  1 
eben  erwihnt«  Bereehnnng  von  ran  Eise  sowie  i 
auf  die   in   dem   bekannten   Werk  ^American 
lodustriAl  ConditioQS  and  Competitoo''  wieder- 
gegebene Äußerung  von  Professor  Winchel,  | 
welcher  die  Daner  des  Mesabi-ßrsfbldes  auf  nur 
15  bis  25  Jahre  scliützt.    Ferner  verweist  er 
auf  pessimistische  Äußerungen   Carnegies  und 
Schwabs  fiber  dl«  Daner  der  Ersvorrftte  am  j 
Oberen  See  sowie  auf  einen  kleinen  in  „Scientific 
American''  anter  dem  14.  Mai  erscbieneuen  Auf-  | 
sata,  In  dem  e«  n.  a.  heifit:  „Die  ftlteren  Östlichen  | 
und  südlichen  Erzreviere  1  r  Vereinigten  Staaten 
enthalten  keine  großen  Erzreserven   und  die 
Vorkommon  in  den  nenerea  Distrikten  sind  ent- 
weder unsicher  oder  unzugänglich."  Oegenfiber 
TSrnebohm,  welcher  die  Möglichkeit  neuer  großer 
Aufschlüsse,  besonders  in  vuu  der  Kultur  noch 
wenig  oder  gar  nicht  berfihrten  Landern,  hervor- 
hebt, vertritt  Sjögren  die  Ansicht,  daß  die  Erz- 
lager der  Welt  bekannter  seien,  als  Törnebohm  i 
aaninttt.   Aieh  müsa«  man  in  Betracht  sieben,  j 
dafi  solehe  Lliidar,  dl«  der  Kultur  neu  er>  | 
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schlössen  werden,  gleichzeitig  ihren  Eisenbedarf 
Staigern,  so  daß  nichts  übrigbleiben  werde, 
um  die  erschöpften  Vorräte  der  alten  Kultur- 
länder zu  ersetzen.  Diese  letztere  Bemerkung 
soll  auch  auf  die  Provins  Sbansi  antreffen.  Von 
den  übrigen  von  Törnebohm  erwähnten  Erz- 
feldern sei  wenig  oder  nichts  bekannt,  und  selbst 
die  bedeutendsten  derselben  kirnen  geg«nib«r 
dem  gegenwartigen  oder  zukünftigen  Ersver» 
brau<:li,  weleli  letzterer  aieh  nach  SilitTen  in 
25  Jahren  auf  etwa  200  Mill.  Tonneu  jährlich 
beziffern  wird,  nicht  in  Betracht.  Schließlich 
wendet  sich  Sjögren  in  ziemlich  eingehenden 
Auaführungea  gegen  die  Theorie,  daß  das  Erz, 
nm  mit  wirtsehaftlieh«m  Erfolg  verhüttet  an 
werden,  zur  Kohle  gebracht  werden  müsse. 

Soweit  die  beiden  schwedischen  Gutachter, 
deren  Ansehannngen  sieh,  wie  man  eralelit,  sum 
großen  Teil  in  direktem  Gegensatz  befinden.  Was 
den  letzteren  Punkt,  die  Verhüttung  auf  dem  Erz- 
oder  auf  dem  Kuhlenfelde,  betrifft,  so  kann  diese 
Frage,  unserer]  Auffassung  nach.  In  einer  all- 
gemein gültigen  Weise  weder  bejaht  noch  verneint 
werden,  ihre  Beantwortung  richtet  sich  vielmehr 
nach  den  besonderen  Umstünden,  als  Elsengehalt 
des  Erzes,  Arbeits-  und  Arbeitervorhilllnisae , 
Klima,  Absatzmöglichkeit  und  dergleichen  mehr. 
Für  die  vom  Polarkreis  dnrehsogene  Oeg«nd 
kommen  für  die  Anlage  von  Eisenwerken  nene 
(  ;<iMjrht»ipiinkfH  in  f>etriicht,  die  anf  alle  Fülle  jede 
Kapitaläverweudung  für  diesen  Zweck  als  mit 
gi-oßem  Risiko  bogleitet  erscheinen  lassen. 

Was  dagptren  die  Schätzungen  der  Eisenerz- 
vorrftle  aller  Länder  betrifft,  so  verdient  hervor- 
gehoben an  werden,  daß  beide  Verfasser  sieh 
nur  anf  ein  lückenhaftes  Material  Btiitzcn.  ^VenTl 
bei  einer  Schätzung  der  in  Deutschland  zur  Ver- 
fügung stehenden  EisenensTorrite  nur  das  lotli- 
ringische  Minettevorkommen  beriieksichtigt  wird« 
i-.r  dies  ebenso  auffallend,  als  wenn  über  den 
R'jichiuiu  au  Eisenstein  in  Spanien,  einem 
Lande,  das  bisher  fast  nur  an  der  Küste,  im 
Innern  dagegen  gar  nicht  aufgeschlossen  ist,  in 
so  oberdächlicber  Weise  geurteilt  wird.  Wenn 
wir  weiter  in  Betracht  siehen,  dafi  In  Deutsch- 
land noch  reelit  viel  zur  Verbilligung  des  Trans- 
portes lothringischer  Uinette  und  westfälischer 
Kohle  geschehen  kann  und  wir  gleichzeitig  sehen, 
daß  jetzt  Schweden  an  der  Weltversorgnng  nur 
mit5bis6"/o  beteiligt  ist,  so  haben  wir  zu  unseren 
schwedischen  Freunden  das  Zutrauen,  daß  sie 
ihre  heißspomigen  I.<andsleute  überzeugen  werden, 
daß  sie  auf  falsdiem  Wege  sind,  wenn  sie  ihren 
beimischen  l^ergbau  durch  einen  Ausfuhrzoll 
schadigen  wollen,  den  der  international«  Wett- 
b«w«rb  nicht  tragen  kann. 
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Technische  Hilfsmittel  zur  Beförderung  und  Lagerung 

von  Saniinelkörpern.* 

Von  M.  Buhle,  Profmior  in  Dreiden. 


Eltorna  Transportb Inder. 

Eisen*  besw.  SUtal-Traneportblnder  dienen  für  die 

FSrderang  von  stfiekigen  Stoffen  in  wagerechter  oder 
peneipter  Riclitan(Er;   sie  werden  in  verschiedenen  Aub- 
fabrungsturiuon  gebaut,  wie  es  die  Art  der  Förderung 
nnd  des  Gates  vwiaagt.    Allgemein  ist  der  Grondsate 
Vfirfolirt,  (laß  eine  Anzahl  Platten  oder  iun  ti  tu  sonders 
getürmter  üetäbe  za  einer  endlosen  Kette  vereinigt  sind, 
nnd  so  gewiisennaflen  ein  snsamnenhingendes  Band 
bil  Jen ;  das  Fördergut  wird  an  irgend  einer  Stelle  anf- 
goschüttot  nnd  nan  von  dem  bewegten  Bande  weiter 
fortgeführt    Damit  diesM  Band  eine  gleichmäßig  fort- 
laufende Bewegung  ansfBhren  liann,  ist  es  um  End- 
nmführungsräder  liornmpr<^leitet,  welrh»'  znm  Antrieb  be- 
natzt werden  können,  indem  sie,  von  irgend  einer  Ar- 
beiteqnello  ans  gedreht,  In  geeignetw  Weise  in  die  Kette 
eingreifen  nnd  dieselbe  mitnehmen.  Das  Fördergut  rnlit 
also  wihrend  des  Transports  anf  dem  Bande  und  wird 
am  Ende  seines  Weges  entweder  bei  dem  EndnmfBhmngs- 
rede  abgeworft^n  oder  durch  eine  besondere  Abstreiche 
Vorrichtung  an  irgend  einer  Stelle  des  Bandes  nach  der 
Seite  abgestrichen.  Es  bat  also  wahrend  des  Transports 
keinerlei  Beibang  oder  Verschiebung  zu  erleiden  nnd  ist 
daher  gegen  Zerstückelung  und  Ver^ranli'n   in  hohem 
Grade  geschützt.    Da  das  Band  selbst  uui  iiuUen  Iftaft, 
welche  an  den  einnelnea  Ketteagliedem  angeordnet  sind, 
so  ist  auch  der  ArVioitsbodarf  und  damit  die  Abnutzung 
aller  Teile  aaßerordentUch  gering.    Wenn  die  Stabl- 
Transportbinder  in  der  Anscbaffbng  aneh  teurer  sind  als 
Gnrtbändor,   so   sind  sie  wegen  ihrer  Dauerliailicrkoit 
doch  im  Betriebe  meist  billiger  als  diese.   Da  das  Stahl- 
Transportband  sich  nar  sehr  lang- 
sam bewegt,  so  ist  der  Betrieb  des- 
selben nicht  nur  staubfrei,  sondern 
aach  fast  vuUstündig  gerttaschlos. 
Hit  RSekslebt  anf  Wartung  Ist  der 
Betrieb  selir  einfach,  weil  das  Üand 
nur  etwa  alle  8  bis  14  Tage  einmal 
geschmiert  werden  mufi,  sonst  aber 
einer  Wartung  kaum  bedarf. 

Stahl- Transportbänder  von 
J.  Pohlig  A.-G.,  Köln.  Man  anter» 
scheidet  wagerechte  und  srhrilge 
Traiispiirtbilnfler.  Wa^'ereclite  Stalil- 
TrauHportbänder  werden  verwendet 


•  Vcf},'].  aurli  den  vom  Verfasser  be- 
arbeiteten Ahsrhnitt  in  der  demnächst 
ersebeinenden  Aiifla:,'!'  «les  Tiisrlu-ri- 
burlies  der  „Hüfte*  —  Fürder-  nnd 
Lageruiittel  für  kdrnig«  and 
itttckig«  Stoffe.  — 


Digitized  by  Google 


15.  September  ISQft. 


Ttehniaek«  HilftmiUtl  mr  BtfSrdtrung  unc. 


Suhl  and  Kitm.  1047 


AbbilJoDg  2. 


ffir  Förderung  in  wagerechter  Ricbtung  mit  ge- 
ringen Abweichungen  nach  oben  and  unten  bis 
zu  einer  Neigung  von  etwa  15".  Diese  Bänder 
werden  mit  ganz  ebenen  Tragplatten  ausgestattet, 
welche  das  Fördergut  am  Ende  der  Bandfiihrung 
abwerfen,  von  denen  es  aber  auch  an  jeder  Stelle 
des  Bandes  nach  der  Seite  abgestrichen  werden 
kann.  Schräge  Transportbänder  finden  Anwen* 
dnng  bei  geneigter  Transportrichtnng  in  einem 
Winkel  von  15  bis  45"  zur  Wagerechten.  Die 
Tragplatten  dieser  Bänder  erhalten  besondere 
Form,  welche  ein  Rutschen  des  Gutes  verhindert; 
dasselbe  kann  daher  nur  bei  der  Endumführung 
des  Randes  abgeworfen  werden. 

Das  wagerecbte  Transportband  ist  im  Schema 
dargestellt  in  Abbildung  1,  welche  eine  Aus- 
fähmng  in  Verbindung  mit  einem 
UuniBchen  Elevator  für  das  städtische 
Gaswerk    Berlin,  GitschinerstraOe, 


wiedergibt.  Die  Kohle  gelang^  aus  dem  Fäll- 
rnmpf  im  Elevator  auf  das  Band  und  wird  von 
diesem  am  andern  Ende  in  einen  zweiten  Fnll- 
rumpf  abgeführt,  um  mit  Kipp  wagen  von  hier 
aus  weiter  transportiert  zu  werden.  Wenn  das 
Fördergut  außer  am  Ende  des  Bandes  auch  von 
der  Seite  desselben  abgeworfen  werden  soll,  so 
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wird        wenn  m  nur  m  etsselnen  Stellen  tn 

geschehen  hat,  durch  einstellbare  schriig  über 
dem  Transportband  angeordnete  Abstreichblecbe 
bewirkt;  wenn  ei  dag^en  an  jeder  Stelle  in  der 
ganzen  Länge  des  BaudeH  geschehen  soll,  dorcb 
einen  besonderen  fahrbaren  Abatreiobwagen. 


welebe  auch  bei  den  UinftihrongBrädem 
dichten  Abschloß  zwischen  den  einzelnen  Trag- 
blechen  herstellen.  Das  eine  der  Endumführungs- 
rftder  ist  für  den  Antrieb  des  Bandet  benntst, 


Wie  Abbildnng  2  zeigt,  besteht  das  Band 
aus  einer  doppelten  Laschenketie  und  iüt  mit 
RoÜen  versehen,  die  anf  Schienen  lanfen  nnd 

dadurch  das  Band  stützen.  An  die  Laschen  der 
Kette  sind  die  Platten  zum  Tragen  des  Bandes 
augenietet.  Um  das  Band  vollkommen  dicht  zu 
halten  nnd  jedes  Hindnrchfalien  von  Fördergut 
zn  vorhiiidorn.  sind  rin  den  StoJistellcn  der 
Trugbiuche  gebogene  Dicbtungsbleche  betestigt, 


das  andere  ist  als  Spannvorrichtnng  aoagebildet. 
Die  Lanfrulleu  sind  innen  bohl  und  mit  Sehwim* 
men  aiiagelnllt.  welche  mit  öl  getriUikt  werden, 
80  diili  eine  Schinierniitr  mir  in  Züitahstiuiden 
von  einigen  Wochen  zu  ertoigeu  braucht. 
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Ahnliche  Tranapoiteinriehtangen  werden  für 
DrabtbeförderoDg  g'ebnnt  von  der  Blektrizitäts- 
A.-0.  vormaU  Kolben  <&  Co.,  Prag.* 


*  Verri.  BbUritolM  BaboMi  rad  Bvtriebe  1006 


Du  BChrägo  Transportband  unterscheidet  sich 
von  der  eben  beschriebenen  lianart  im  wesent- 
lichen nur  durch  die  Form  der  Platten,  welche, 
wie  darch  Abbildung  3    veranschaulicht  wird, 

Bit  aii8p:('hild>'f  sind,  daß  das  Fördcrg^ut  in  der 
Längsrichtung;    des    Bandes    nicht  beranter- 
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gleltMi  kaan.   Dm  Baad  dient  in  dieser  Welse 

einem  flhnlichen  Zweck  wie  die  gewöhnlichen 
Becherwerke,  aar  ist  es  allgomeiner  verwend- 
Imr,  da  es  bei  greringer  Neigang  arbeiten  kann. 
Weil  die  einzelnen  Tragglieder  vollstAndig  mit- 
einander verbanden  sind,  kann  es  anch  etreeken- 
weise  gaaz  wagerecht  geführt  seiu.  Während 
bei  einem  mehr  senkrecht  stehenden  nonnalen 


I  beim  Transport  von  FdrderkoUe  mit  Plattaa 

(Abbildung  4,  5  und  6)  anspenistet  sind,  wer- 
den sie  bei  Stäckkoble  mit  Koodeisen  versehen, 
welche,  gleichsam  einein  biegsamen  Host  bildend, 
zwischeo  die  beiden  Kettentrümer  genietet  sind 
(Abbildung  7  beziehungsweise  8  und  9).  Die 
Kuhlen  werden  vum  Rätter  auf  das  Baad  ge- 
geben, aaf  den  wagerechteii  Abschnitten  ans' 


Abbildiing  14.  Sehaitt  e— t 


Becherwerke  die  Kette  nicht  mit  Laufrollen  aas- 
perfistet  ist,  siri'l  tlir«»^  bei  den  Tranfiportbnndern 
durchgehend«  verweudet,  um  dadurch  den  Arbeits- 
verbraach mSgliehst  gering  an  halten. 

n.is  rornctsilie  Vc  r  1  a  de  b  a  n  d  von 
Schüchtermann  and  Kremer  in  Dort- 
mund. Genannte  Finna  verwendet  dieses  Trans* 
portmittel  besondm  in  ihrmi  Kohlenwäschen  and 
-Aufbereitungren,  von  denen  voransHirhtlicIi  (»pater 
noch  einige  Beispiele  gegeben  werden  sollen, 
sowie  als  Lese-  ond  Verladebünder  flir  Kohlen. 
Atu  li  }ii('r  wprdf'ii  zwei  Actt'n  nntersrhirden ; 
wUhrend  die  Bänder  zum  Tragen .  des  Förderguts 


gelesen  and  sodann  den  Eisenbahnwagen  zn- 
ereführt.    Um  den  schädlichen  Fall  der  Kohle 
I  so  klein  wie  irgend  mOgiich  za  bemessen,  kOnnen 
I  die  an  Ketten  K  anflKehlagteii  Enden  der  Bin- 
der E  um  die  feBfgelagerten  Punkte  P  pendeln. 
Die   Abworfstelle    kann   dorch   eine  kleine 
Sehneckenradwinde  W  (Abbildong  8  nnd  9) 
entsprechend  der  LagernngshShe  des  Förderguts 
in  den  EiBcnbahnbetriebsmitteln  eingestellt  wer- 
.  den.    Der  Dreharm  D  ist  dorch  ein  Gegen- 
I  gewicht  0  anabalanoiert.   Hier  wird  die  Kohle 
aber  nicht  wie  bei  einem  Becherwerk  oder  wie 
,  bei  den  zuvor  besprochenen  geneigten  Stahl- 
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Tramportbladtra  mit  Hilft  det  Tnuttportaütteli 

gehoben,  vielmehr  wird  das  Förderg^nt  gesenkt 
(man  beachte  die  Pfeile  in  den  Abbildangen  4, 
6  nnd  8).  Der  Antrieb  A  erfolgt  sowohl  bei 
den  Bändern  mit  Tragi)latton  wie  b«i  denen 
mit  Randeisen  fliirch  soelissiitipe  Trommeln, 
welche  mit  den  Vorgelegewellen  in  gemeiusaweu 


AbbildoBf  Ift.  Sdmitt  i-k. 


Abbildang  17.  Sdmitt  c — d. 

Gußatöcken  verschiebbar  gelag'ert  sind.  Bei  den 
Plattenbändern  ist  aoeh  die  Äbwnrfwello  socha- 
kantig  anagebildet,  während  die  Stabbi'mder  da- 
selbst Vierkant'Tnrasse  besitzen.  Beide  Bänder 
werden  mit  L«iifroll«B  ausgestattet,  welche  auf 
Winkeleisen  Isafen,  üm  den  Arbeitsverbraach 
möglichst  klein  na  halten,  ist  die  Bahn  dareb 
fbergebogene  SchntsUeclie  gegen  grobe  Ver- 
nnrslnignngan  gesichert  (Abbildung  6). 

Propellerrinnen  von  H.  Haroas,  KAln. 

ünter  der  großen  Zahl  slnareicber  nnd  prak- 
tisebf-r  mrisrliiiicllpr  Anlagen  nnd  Ililfsniitti  I  auf 
dem  Gebiete  des  Transportwesens  feblte  bisher 
die  Umwandlang  eines  elementaren  nnd  nnent- 
behrlichen  Werkzeugs  —  nämlich  der  Warf* 
sehaofel  —  cor  Maschise.    Bei  anderen  Werk» 


zeugen,  wie  s.  B.  beim  Hammer  und  bei  Schneid" 

werkzengen,  kennen  wir  die  mannigfachsten 
Formen  einer  solchen  Umwandlung;  anch  die 
Handschippe  hat  diese  Umformung  znr  Maschine 
in  ausgiebigster  Weise  erfahren,  z.  B.  als  Becher- 
werk, als  Bagreer  uAw  in  den  verschiedenen  mo- 
dernen Formen  der  Becher- Kon veyur;  dagegen  hat 
die  Stielschaaftl,  die  elgent* 
lieh  typifsi  he  Form  der  Wnrf- 
BChaufel,  welche  als  Werk- 
seag  im  Transportwesen  eine 
so  große  Rolle  spielt,  eine 
solche  Umwandlung,  wenig- 
stens in  vollkommenerWeise, 
erst  ver  ksrzem  erhalten. 
Von  einer  pnteii  Transptut- 
vorrichtung  verlaugt  man, 
daS  das  Material  beim 
Fördern  weder  durchein- 
andergeworfen noch  ge- 
stoßen wird.  Da  nnn  aber 
der  Stoß  für  eine  unmittel- 
bare Folge  des  Wurfes 
galt,  so  lag  darin  wohl 
der  Gmnd,  weshalb  ntan 
bis  vor  kurzem  ni<  lif  daran 
gedacht  bat,  die  W  irkungs- 
weise  der  Wnrftehanfsl  ma- 
^rliint  11  auszubilden.  Außer- 
dem bedingt  eine  gute 
Forderung  die  Wahl  des 
kürzesten  Weges,  um  die 
Kraft-  nnd  Reibungsverluste 
möglichst  klein  zu  halten; 
daher  ist  der  gerade  Weg 
der  beste.  Ks  kommt  also 
darauf  an,  die  Wurfbe- 
wegnng  so  naehsnhilden, 
daß  das  Fürdergnt  den 
kürzesten  Weg  durchläuft 
nnd  dabrt  keinen  Stofi  er- 
leidet. Ffihrt  man  nnn 
dem  zu  fördernden  Material 
lebendige  Kraft  in  der  Förderrichtung  der- 
art zu,  daß  es  als  geschlossene  Masse  sanft 
weitrrL'lpiri't,  so  wird  hierdurch  die  Ao^gabe 
ihrer  l^iiäung  entgegengeführt. 

Eine  vollkommene  Fdrdemng  nach  dem  Prinaip 
der  Wurfschaufel  bedingt  daher  cr-^tons  (^ber- 
tragnng  von  möglichst  viel  lebendiger  Kraft  auf 
das  FOrdergnt  in  der  Richtung  der  FOrdening, 
wobei  die  Masse  des  Förderguts  auf  der  Unter- 
lage in  Ruhe  verharren  muli,  zweitens  Führung 
der  Unter  läge  in  gerader  Richtung  derart,  daü 
die  MaHse  sich  nie  von  der  Unterlage  entfernen 
kann.  Dal^  bei  der  ersten  Bedingung  die  Masse 
dos  Förderguts  während  der  Aufnahme  von  leben- 
diger Kraft  in  Rnhe  verharren  mnfi,  ist  erforder- 
lich, damit  die  einzelnen  Teile  der  Masse  in 
gleicher  Hichtung  den  gleichen  Impuls  in  sich 
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anfiiebnen.  Dagpagon  ist  m  nicht 

erforderlicli,  Jali  die  geradlinifre 
FUhraog  der  Unterlage  mit  der 
FSrdemehtang  genau  snsammen- 
rallt;  vielmehr  kann  eine  geringe 
Neigung  schräg  gegen  die  Förder- 
richtong  mit  Vorteil  aasgenatzt 
werden,  und  swar  derart,  de6  die 
Normalkomponente  des  von  ^^r 
llaase  aafgeaommeDen  Im|iul»es 
atetg  kleiner  bleibt  «Ii  du  Oe> 
wicht  der  Masse  selbst,  ao  JaO 
ein  Abheben  des  Fördergats  von 
der  Unterlage  niemals  eintreten 
kann.  Bemerkenswert  ist,  daß 
die  der  Marciissclicn  Konstruktion 
eigentümliche  Antriebsvorrichtuag 
die  nonnale  Komponente  des  Be- 
Hcl)l«'iinif?ungsdrn'-1c«  wiihrend  dor 
Beacbleunigangsperiode  konstant 
bleibt,  also  genan  dem  Gewieht 
des  Förderguts  proportional  ge- 
ll alttn  wird.  Beim  Arbeiten  mit 
der  Wurfschaufel  von  Hand  er- 
reicht man  die  eben  anflsestellten 
BedingUD^ren  der  vollkommensten 
Förderimg  nie  ganz,  bei  einer 
Hasebine  Itann  dieselbe  indessen 
in  eehr  voIlkoroaMnein  Ibfie 
zielt  werden. 

Dieimter  dem  Namen  «Scbtttel- 
rinn«!*  bekai  hl  i.  Transportvor- 
richtnnpen  bcsiuen  viel  Ähn- 
lichkeit mit  der  Erfindung  von 
Harens;  um  daher  von  vom« 
herein  ein  klares  Bild  zn  sdiaffen 
and  eine  Verwechselung  zn  ver- 
melden, erscbeint  es  anfebraeht, 
zniiricliHt  das  Wesen  der  Schfittel- 
rinnen  kurz  zu  erläutern. 

Die  Sehüttebrtnnen  werfbn  das 
Fördergut  schräg  zur  Unterlage 
im  Bosi'ii  iiJi'li  oben,  und  zwar 
erfolgt  die  Bewegung  des  Materials 
in  sylcllschen  Korven,  wobei  das 
Material  einer  nnnnterbrocbenen 
Folge  von  kleben  Stöüon  aus- 
gesetzt wird.  Diese  Art  der  Be- 
weg^n^^  ist  schon  sehr  lange  be- 
kannt und  bei  Kättem  und  Sieben 
in  Anwendung.  Kreiß  in  Ham- 
burg wandte  dies  Verfahren,  so- 
weit bekannt  geworden  ist,  zuerst 
zar  Förderung  in  Kinnen  an. 
Han  erkennt  nun  leicht  den  Unter- 
schied zwischen  einer  tichüttel- 
rinne  und  einer  Propeller-Förder- 
rinne, wenn  man  im  Auge  beMÜt, 
daß  die  Bewegung  eines  Siebes 
ganz  anders  geartet  sein  muß 
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einem  Sieb  miifi  das  Material  lange  Zeit  die 

Sipbfliiche  hin  nnd  her  bestreichen,  man  maß 
daher  grobe   Unidrehzahlen   wählen ;   bei  der  | 


WurfschaoM  loll  dagegen  das  Material  (mög-  J 
Uchst  lange  von  der  Schau fplflnr  h«  in  Ruhelape 
getragen  werdeo,  daher  muli  man  dieselbe  mit 
ffaDriagm  üsdrahsaUeB  laaflm  iMien,  wobei  ' 
»elbstveretändlich    «in    ganz    bestimmtes  Be- 
wegoQga^ esets  in  Anwendung  Itommea  muß.  in  | 


der  Tat  niMhen  aoeh  bisher  die  SehflttelrliUMB 

200  bis  300  minutliche  Umdrehungen  und  dar- 
8ber ;  dabei  erhält  man  also  4UU  bis  tiOO  Wechsel 
der  Bewegnngsrichtnng.  Selbstverständlich  treten 
blerboi  sehr  groUe  Stoßwirknngen  und  Erschntte- 
rnngen  aaf,  welche  oft  In  ilcnkliche  Nachteile  tür 
das  Fördergut,  für  die  Kinnenkousti-aktioD  selbst, 
wi«  neb  fllr  die  trafeDden  Gebindeteile  und 
angTPuzpnden  Ränme  mit  sich  bringen.  Ver- 
schleiß bezw.  Keparatoren  nod  Qeräasch  sind 
dabttr  bei  Sehüttelrinnen  oft  sfemlleb  bedentend; 
auch  haben  dieselben  sich  nicht  zum  Transport 
von  solchen  Gütern  bewährt,  welche  durch  Be- 
wegung zerkleinert  und  entwertet  werden.  End- 
lich treten  bei  Schüttelrinnen  von  40  m  Llllg« 
und  darüber  derartig  große  Massenwirknngen 
infolge  der  hohen  Umdrehzahlen  auf,  daß  die 
FandamMle  uttTerbUtatsiBaßigr  stark  gebaut  wer> 
den  Dflfiten. 

Die  Propellerrinnen  vermeiden  manche  der 
eben  gerügten  Miafel  der  Sebflttelrinnen,  ohne 
auf  viele  ihrer  guten  Eigensehaften  so  ver- 
ziehten,  und  bieten  sonst  noch  besondere  Vorteile, 
z.  ß.  eine  wesentlich  höhere  Leistung  bei  ver- 
hältnismäßig kleinem  Arbeitsbedarf  ond  die  lUg^ 
lichkeit,  in  bedeutend  größeren  Mengen  aui- 
gefährt  werden  zu  können.  Die  Propellerhnuen 
haben  bei  raad  einen  Ffloftel  der  Ürndrehsahlen 
gewöhnlicher  Fi'irderriiinen  eine  etwa  dreimal 
größere  Scbleuderkraft  in  der  Förderricbtungf 
so  daB  sie  selbst  klebenden  Zneker,  weiehen 
Lehm  nnd  Kreide  fiirdem,  ohne  daß  sie  sich 
verstopfen;  besonders  haben  «ich  dieselben  noch 
bewährt  beim  Transport  von  Kohlen,  Erzen, 
Steinen,  Phosphatmehl,  Eis,  Chemikalien  usw. 
BcHondors  hinp:e\viosen  sei  anf  moderne  Hoch- 
ofenaulagen, welche  große  Depots  für  Erze  und 
Koke  anlegen  müssen,  nm  bei  ii^rendweleben 
Störungen  in  der  Zufuhr  den  Betrieb  aufrecht- 
erhalten zu  können.  Zweckmäßige  Anlagen 
dieser  Depots  sind  oft  sehr  kostspielig:.  Unter 
Verwendung  von  Propellerrinnen  würden  sich 
sowohl  Anlage-  als  aucli  Betriebskosten  gegen- 
über vielen  der  bislier  bekannten  mechanischen 
Transporteiarichtungen  wesentlich  verringern. 

Die  Tabellen  I  und  II  geben  im  Zusammen- 
hang mit  den  Abbildungen  10  und  11  Aufschloß 
über  Leistnngen  nnd  Abmeseangen,  besw.Oewiebte 
und  Arbeilsbeilnrf  der  Marcnssi'hen  Propeller- 
rinnen; sie  werden  gebaut  von  der  Maschinen- 
fttbrlk  ond  Mflblenban-Anatalt  O.  Lnther  A.-G., 
Braunschweig  und  von  der  Kölnischen  Ha- 
scbineubau-A.-G.  Köln-Bayenthal. 

Im  folgenden  seien  etliche  neuere  Anwen- 
dungen der  Harcnsschen  Propellerrinnen  in  eini- 
gen Anlaeen  wiederpepeben. 

Die  Abbildungen  12  nnd  13  geben  die  neueste 
Anordnung  für  Kanalrinnen  wieder;  die  Rinne 
wird  in  Entfernnnfren  von  etwa  5  m  auf  Rollen 
gestätzt,  welche  einer  Schmierung  und  Wartung 
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nicht  bedurft»,  da  Ltgm  nicht  vorhanden  rind.  |  Unlande  Fdrd«ipit  nicht  «dtlieh  ÜberiHeBen 

Diese  Rollen  wälzen  sich  auf  Laufbahnen,  welche  kann.  An  der  Stelle,  wo  die  Rollen  sich  he- 
in  fester  Verbindung  mit  zwei  den  Kanal  om-  |  finden,  sind  seitlich  im  Kanal  zum  Zweck  der 
atomenden  Z-Eiaen  aufgehangen  sind.    Dieie  |  Montage  Eiosteigloken  vorgeflcheo.    Diese  An- 

minvag  ist  sehr  einfach 
und  zweckmäßig  und  liUil 
sich  billig  herstellen.  Für 
viele  aiidMre  nnterirdisehe 
Transportmittel  wäre  ein 
passierbarer  Kanal  erforder* 
Heb,  welcher  ffirdae  laufende 
Meter  etwa  80  bis  100  .  // 
teurer  sein  würde,  als  der 
für  die  Propellerrinne  er- 
forderliche. 

In  den  Abbildungen  14 
bis  18  ist  die  Anwendung 
einer  aolehei  gaaalriaae 
C  für  den  Kohlenschnpppn 
eines  Kesselhaases  veran- 
•cbanHcht;  die  Abdeckplat- 
ten  sind  gewölbt  ausgeführt, 
80  daß  man,  bevor  man  die- 
selben zur  Seite  zieht,  einen 
Koldeiurost  unterschieben 
kann,  um  die  großen  Kohlen- 
stücke zuröckzabalten  and 
darauf  m  lerteUagen.  Die 
Rinne  fördert  unmittelbar 
in  ein  Becherwerk  B,  welches 
die  Kohle  in  einen  BehllterK 
trägt,  am  den  Nachtbedarf 
aufzuspeichern.  Außerdem 
dient  das  Becherwerk  noch 
dazu,  aas  dem  Aschenkeller  Asche  und  Schlai  k« n 
zu  heben,  um  dieselben  mittels  eines  Fallrohrs  F 
(Abbildung  14)  in  Maldenkipper  abzuführen. 

Jn  den  Ahbildnngea  19  bis  99  iat  ein  grofier 
Silo  daiveatellt,  weleher  mnd  60000  eba  ftiftt. 


Z-Eisen  dienen  gleichzeitig  als  Auflage  fHr  die 
Kanal- Abdeckplatten,  wolche  für  Kohlen  aus 
Eisen,  für  andere  Materialien  aus  Holz  sein 
kVnnen  und  «nflerdem  la»  Sdivts  den  Znflnaaee 
dienen,  ao  dafi  daa  in  die  Rinne  von  oben  an- 


PropeUer-liinnen  (System  Marcus). 
Tabelle  I.  Leistangen  und  Abmssnngea. 


1 

t 

s 

i 

•   1    •  . 

Stünillifhe  j 
Leistung*         fjj^  ^ 

Tonnen  (ril.)  / 

r  Kohle  

Koks ...   .  .  >  . 
Steine,  En  .... 

5-8 
2—4 
9  14 

9-14 
5-7 
15—23 
II  16 

15-2ß 
8—12 
24-36 
17-25 

24-36 
13-20 
37—55 
26-40 

37-55 
21—32 
56-80 
41-  <i0 

66-80 

an- 50 

81—120  , 

r>i  <M 

Trogbreita  (B)  oben  . 
„  anton 

mm 

850  (40<11 
200  (200) 
150  (200) 
2(2,6) 

400 (450) 
250  (250) 
150  (200) 
2(2,6, 

500  (550) 
.SSO  (3:^0) 
175  (200) 
2,6  (3) 

»i00(650)  700(750) 
400  (400)  500  (500) 
200(250)  200(250) 
2,5(8)  j  8(3.5) 

«50  (SöO) 
600  (0(X)) 
260  (250) 
8(8,6) 

*  StGndl.  LeistnoKen  bei  der  kleinsten  bezw.  höchsten  Ümdr»hvn|f;sxsh1  rnid  etwa  halber  Ffllhingdei  Troges.  — 

Die  eingeklammertin  Zahlen  in  Tabelle  I  t^elten  für  lanirp  Hinnen  (über  50  ]n).  In  Tabelle  II  gellSB 
die  Gewichte  für  die  v<>llstikn>li^«  Rinne,  be»t<henil  am:  Trug,  Antrieb,  Führung,  BiemscbeibeD-Sohwaagfad, 
rii;t'rL'''st<'ii       l_l-Fi-rn  <Mi.i  Schwingen,  eiu!-' Iii.  lu-v-stigongsschnuibea,  Keilen  and  SduaitiiigefliAn,  aasMbl. 

N'eriinktTurik'.    l'tr  Ariiiitsltflarf  ^'ilt  fiir  Kohlciiriiiiu'ii. 

nie  '_.'cn!iui'  riii'IrchuriLrHziilil  rimli  nach  <ier  Heschaffenheit  des  Fördergnteii  hestimtnt  werden.  Foingemahleae 
backende  Stoffe,  wie  Zement,  Mehl  luw.,  60  v.  H.  geringer  als  das  Korn  derselben  Sabetans. 


Digitized  by  Google 


IB.  SaptanWr  19QS. 


maUa4BiMk  1006 


Tabelle  II.   Gewichte  nnd  Arbeitobedtrf. 


•  1 

•  1 

•  1 

•  1 

1 

bi*  e 

UmdrrhuDca- 
iithlro 
t.  4.  Miuata 

1  Xntr»  1 1  \ 
■           C  4  ■  •  p 

lo  m 

B«- 

Mtah. 

wf 

aMff 

klttai«« 

Dsralwi. 

Bralta 

10 

kff 
P.  S. 

1150 
0,8 

1250 
1,0 

1350 
1,8 

1460 
1,6 

1560 
1,7 

1660 
8,0 

70 

86 

800 

180 

8 
S 

'20 

ITfiO 

1.5 

1900 

1,8 

8060 

2,0 

2S60 

2,5 

S600 

H,0 

9700 

3  5 

70 

ßO 

86 

76 

600 

1100 

180 

100 

a 

• 

'S 

E 

e 

>; 

80 

r.i 

2300 
2,0 

2500 
2,6 

280U 
8,6 

3000 
4,0 

3200 

3500 
6,0 

70 
60 

85 
76 

900 
1200 

130 
160 

40 

kg 
P.  8. 

3200 
3,0 

3400 

S,5 

3600 
4,0 

8900 

6,0 

4600 

6,0 

6100 

7,6 

60 
60 

76 
65 

laoo 

1460 

160 
180 

60 

kg 
P.S. 

3800 
4,0 

4100 

5,0 

4950 
6,0 

62(X) 
7,5 

66(X) 
9,0 

<j:¥)0 

10,5 

60 
50 

75 
65 

1250 
1500 

160 
180 

-  s 

76 

kg 

P.S. 

6600 
6,0 

7000 
7,6 

7600 
8,6 

8400 
10,0 

9600 
12,0 

IlOOO 
14,0 

60 
46 

66 
66 

1600 
2000 

180 
230 

2iü 

100 

P.l. 

9100      10  0(X) 
8,0    1  10,0 

11  200 
12,0 

12  701) 
14,0 

13  »00 
16,0 

15  2U0 
18,0 

,  50 
1  ^ 

65 

«. 

1550 
2400 

180 
260 

Das  Btnbringm  des  Hatariab  in  d«n  Silo  f  e- 

schiebt  initfels  Kabel-  and  Gefällebahnen,  die 
Entnahme  aas  dem  Silo  mittele  PropeUerrinnen. 

Die  AbbUdmiseii  S3  md  94  gaben  eine  An- 
lage zum  Transport  von  .^tzkalk  qner  durch 
einen  Fabrikraam  wieder.  Das  Material  wird 
darch  ein  (in  der  Abbiidong  nicht  angegebenes) 
Beehenrark  BvgeflUirt  nnd  dnreh  einen  Inft* 


dichten  Sehlaneh  in  die  Rinne  gebracht.  Die 

Ilanptbedinpnn^  war,  das  Ktark  Rtüubende  Gut 
ohne  Staabentwickloug  den  aaf  einer  Bäbue 
liegenden  Desintegratoren  snsnfllhren;  dabei 
darfte  eine  Unterstntzang  im  Ranme  nach  unten 
nicht  Btatttinden.  In  einfacher  und  leichter  Weise 
löst  die  Fropellerrinne  diese  Aufgabe;  die  Anlage 
arbeitet  mr  größten  ZiMedeohtft  dei  Werke. 


Gewalzte  Stahlräder  fUr  Eisenbahnwagen. 


(Soblifi  von  Saite  1002.) 


Im  folgenden  möge  eine  Beschreibung  der 
Fabriliation  der  Radscheiben,  wie  sie  anf  deut- 
eehen  Werlcen  bewirkt  wird,  folgen.   Die  deat- 

scben  Werke  fay»riziercii  die  Kadscheiben  nach 
zwei  Metboden,  nämlich  der  Block  wird  entweder 
nur  in  der  Nabe  Torgeechmiedet  nnd  duin  die 
Scheibe  anf  dem  Radscheibenwalzwerk  fertig- 
gewalzt,  oder  die  Scheibe  wird  unter  dem  Hammer 
oder  der  hydraulischen  Presse  bis  anf  den  Rad- 
kranz fertiggeschmiedet  und  dann  nnr  der  Kranz 
auf  dem  Radreifenwalzwerk  f»»rtipg;ewalzt.  Die 
Preußischen  Slaatseisenbahnen  sehen  für  die 
Verwendnag  von  Badschelbm  FlnOeleen  von  38 
bis  50  kg  Festigkeit  vor.  Die  Fabrikatioiis- 
weise  ist  nun  beim  Walzen  der  lUdscheibeu  auf 
dem  Badiehetbenwalswerlt  folgende:  Ein  rander 
Block,  welcher  ungefähr  die  Hillftc  des  Dureh- 
meuers  der  Fertigscheibe  besitzt  nnd  im  übrigen 
die  in  Abbildung  12  dargestellte  Form  hat,  wird 
im  Wämuifen  erwärmt.  Sodann  wird  nnter  einem 
19  t-irammcr  mit  Oberdampf  oder  einer  12"iü  t- 
bydrauiischen  Presse  sowohl  die  Nabe  als  auch 


der  Teil  der  Scheibe  nahe  der  Nabe  im  Gesenk 
auf  die  verlangte  fertige  Abmessung  gebracht 
nnd  die  Nabe  gelocht.  Die  voTgeaehmiedete 
Scheibe  hat  dann  die  Fdim  lifr  AbhlHnnjr  13. 
Nnn  wird  die  vorgeschmiedeie  Scheibe  wiederum 
erwArmt,  was  lehr  aorgfUtig  gescheihen  mnfl, 
damit  die  Yorgeschmiedeten  Bldcke  gleichmäiiig 
warm  werden.  Diesolben  erhitzen  sich  sehr 
leicht  eiuseitig  und  verbrennen  an  einem  Ende, 
während  der  andere  Teil  noch  zu  kalt  iat. 
Dieses  Erwärmen  geschieht  virt eilhaft  in  einem 
Hollofen  mit  Mittelwand  ähnlich  dem  bei  der 
Radreifenfabrikation  verwendeten.  Iat  der  Bleck 
prni;^-(>ni]  erwärmt,  so  kommt  er  zum  Rad- 
Bcbeibeowalzwerk  und  wird  dort  fertiggewalzt. 
Daa  Radaeheibenwalswerk  beatebt  ana  zwei  nnter 
einem  Winlcel  gegeneinander  geneigten  ^V;llzen, 
welrhe  mittels  Hebel  und  Schraube,  diese  durch 
einen  Elektromotor  angetrieben,  ziisammengeprelit 
werden  können  und  mittels  Winkelräder  durch 
eine  500pferdige  Zwillingsma.srliino  anpreti  ii  ht  n 
werden.     Zum   Anwalzen  der  Aubcnseito  dos 
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BadkraoBM  dient  eine  iin«ag«trie1»«De  Waise,  1 
welche  auf  die  richtige  Eotfernnn?  eingestellt 
wwdea  kann.    Als  FUhruogsrollen  dienen  zwei 
fwtlkal  «ngrebraebte,  dareb  Handrad  ▼erstellbare 

Bollen,  welche  sich  an  die  Seiten  des  Radkranzes  ; 
\9fxcn.  Abbildnng  14  nnd  15  stellt  ecbematiflch  | 
die  Tätigkeit  der  Walzen  dar. 
Daa  Bad  iat  blennlt  futigge- 
Btellt  nnd  kommt  zur  Werk- 
statt, Qm  ausgebohrt,  abgedreht 
und  anibalaaeiert  m  werden. 


mm 


1 


WM 

AXmmg  19. 


sieben  ans  der  lOfenaaBiten  Mible,  d.  h.  einen 

ninilcn  .^f rihlirußkiSriicr,  wdrlipr  wip  der  Amh()ß 
aaf  der  Schabotte  des  Uatupfhammera  verkeilt  ist, 
oder  auf  dem  GvBbloefc  der  bydrmnliidien  Preeee. 
lo  dieeer  Höhle  liegt  das  Fertiggeseok,  welches 
darin  drehbar  iat,  ao  daA  die  Scheibe  beim 


Abbadnng  18. 


Abbildong  14 


AbbUdug  16. 


Gesrhiolit  nun  die  Fabrikation  der  Rad- 
Bcheiben  dadurch,  daß  sie  in  Üeseakon  fertig- 
ffeeebmiedet  werden,  so  wird  derselbe  Bloek  ver^ 
wendet  wie  bt>i  der  crstcrcn  Fabrikation.  Dieser 
Block  wird  gut  gew&rmt,  ich  möchte  sagen  aaf 
Scbwei6bitze,  nnd  dann  unter  den  19  (-Hammer 
oder  eine  lL>On  t -hydraulische  Presse  gebracht. 
Hier  sind  die  Qeaenke  anCgeatellt.   Dieee  be- 


Schmifden  fjfdrpht  werden  kann.  Diesem  Fertig- 
I  geseok  entspricht  ein  gleiches  in  dem  Ober- 
teil dee  Hammen  oder  der  Prene.  Alf  das 
nntere  Fertiggeaenk  legt  alcb  neeh  daa  Vot^ 
Btreckgesenk. 

Der  FabrikatlonaTorgang  iat  non  folgrader: 
Der  ans  dem  Ofen  kommende  Block  wird  ant 
daa  Voratreckgeaenk  gelegt.   Dae  Heranaholen 
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der  Blöcke  ans  dem  Ofen  geschieht  vorteilhaft 
mittels  Crabel,  deren  Zinkcnöffnnng  die  Nabe 
dorcbläUt;  diese  Gabel  hängt  in  einer  Kette 
nnd  wird  mittels  Luftbabn  bewegt.  Auf  dem 
Vorstreckgesenk  wird  nan  der  Block  so  weit 
berantergeschmiedet,  daü  die  Scheibe  nahe  der 
Nabe  annähernd  FertigmaU  hat,  also  anf  25  bis 
26  mm.  Nun  wird  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
in  die  Höhe  gehoben,  was  mittels  Zange  ge- 
schieht, welche  vom  Oberteil  des  Hammers 
betätigt  wird,  das  Vorgesenk  wird  ent- 
fernt nnd  die  Scheibe  in  dem  darunter  be- 
findlichen Fertiggesenk  fertiggeschmiedet. 


c 

p 

Md 

r  10 

'h 

1. 

0,18 

0,05 

0,438 

40,9 

24,0 

48,6 

2. 

0,175 

0,04 

0,442 

42,0 

21,0 

42,0 
47,3 

8. 

0.19 

0,06 

0,411 

40,3 
43,0 

24,0 

1. 

0.23 

0,08 

0,474 

22.5 

42,6 

2. 

0,21 

0,00 

0,436 

4ö,0 
42,8 

22,0 
23,0 

41,8 

3. 

0,23 

0,08 

0,461 

43,0 

Mit  Hadscheiben  vorgenommene  Fall-  und 
Druckproben  sind  in  Abbildung  19  an  einer 


\ 


Abbildnng  17. 

Es  ist  klar,  daß  die  Bewegung  der  Scheibe 
nnd  das  Wegnehmen  des  Vorgesenkes  me- 
chanisch erfolgen  muß,  wie  flberhaupt  die 
ganze  Fabrikation  Umsicht  nnd  geschnltes  Per- 
sonal erfordert,  da  die  Scheiben  in  einer  Hitze 
fertiggeschmiedet  werden  müssen  nnd  dies  rasch 
geschehen  mnß,  damit  die  Scheiben  nicht  zu  kalt 
werden,  da  bei  der  großen  Fläche,  auf  die  der 
Schlag  zn  erfolgen  hat,  sehr  leicht  bei  Dampf- 
hämmern die  Kolbenstangen  brechen,  bei  Pressen 
jedoch  sich  das  Material  der  Scheibe,  wenn  es 
nicht  warm  genug  ist,  nicht 
mehr  nach  außen  treibt.  Ab. 
bildung  16  zeigt  die  Kokillen, 
wie  sie  in  Deutschland  Ver- 
wendung finden  nnd  die  be- 
schriebenen Oesenke.  Das  Ein- 
satzgewicht für  die  Radscheibe 
betragt  225  bis  2ao  kg,  wäh- 
rend sich  das  Fertiggewicht  auf 
etwa  170  kg  belänft.    Ist  nun 
der    Block  fertiggeschmiedet 
nnd  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
hat  die  in  Abbildung  17  ge- 
zeigte Form,  so  wird  sie  im 
Rollofen  mit  Mittelwand  wieder 
erwärmt ,    nachdem  etwaige 
Schalen  nnd  Risse  ansgehanen 
sind.     Ist   die   Scheibe   gnt   warm,   so  wird 
sie   gezogen   nnd   anf  einem  kleinen  Wagen 
zum  Bandagenwalzwerk  gebracht.    Znm  Walzen 
Ton    Radscheiben    wird    anf   die   Achse  der 
Druckwalze    eine    zweiteilige   Scheibe  gelegt, 
zwischen   welche  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
gepreßt    wird.     Die    treibende   Walze  walzt 
den    Kranz  an.    Am    besten   ist  dieser  Vor- 
gang   durch    Abbildnng    18    erläutert.  Die 
Prüfung   einiger   Radscheiben    ergab  folgende 
Resultate : 

XVIII.» 


Abbildung  18. 

Radscheibe  von  900  mm  Durchmesser  gezeigt. 
Die  obere  Abbildnng  zeigt  das  Rad  vor  der 
Probe.  Bei  der  zweiten  Abbildnng  war  ein 
Druck  von  530  t  auf  die  Nabe  gegeben  worden, 
während  der  Kranz  des  Rades  anf  einem  Stahl- 
ring ruhte.  Hierdurch  wurde  die  Nabe  um 
1 45  mm  verschoben,  ohne  jedoch  das  Rad  irgendwie 
zu  beschädigen.    Um  ferner  die  Festigkeit  der 


Abbildung  19. 

Nabe  festzustellen,  wurde  dieselbe  durch  einen 
dreiteiligen  Zapfen,  in  welchen  ein  konischer 
Dorn  eingetrieben  wurde,  um  50  uim  im  Durch- 
messer aufgeweitet,  ohne  daß  die  Nabe  brach. 
Die  dritte  .Ansicht  zeigt  ein  Rad,  welches  unter 
dem  Dampfhammer  mehreren  kräftigen  Schlägen 
unterworfen  wnrde,  ohne  zu  brechen. 

Abbildung  20  zeigt  ein  Rad  von  700  mm 
Durchmesser  mit  einem  Lochdurchmesser  der 
Nabe  von  150  mm.  Es  wnrde  einem  Seiten- 
drack  von  250  Atmosphären  unterworfen,  bei 
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welchem  Druck  e«  sich  am  85  mm  ansbog,  ohne 
irgend  eine  Brnchntelle  sn  zeig:en. 

Gegenüber  dem  Speichenrad  hat  das  Scheiben- 
rad, abgesehen  von  der  bei  weitem  billigeren 
HerBtellnngsweise  und  größeren  Sicherheit,  noch 
den  weiteren  Vorteil,  daß  es  der  Luft  weniger 
Widerstand  darbietet  als  jenes  und  daher  auch 
weniger  Kraft  zur  Bewegung  braucht,  and  daß 
dies  nicht  so  unerheblich  ist,  beweisen  die  Ver- 


Der  Radsatz  mit  Radscheiben  ergab  mit  einem 
Aufwände  von  15,5X0,3  =  3,1  Amperes  362  Um- 
drehungen i.  d.  Minute.    Die  Luflbewegung  war 
bei  diesem  Radsatz  sehr  gering.    Der  Radsatz 
mit  Speichenrädern  bedurfte  19,5  X  0.2  =  3,2 
Ampf-res  fär  357  Umdrehungen  i.  d.  Minate.  In 
diesem  Falle  war  die  Luflbewegung  sehr  be- 
merkbar.   Der  Elektrizitätsaufwand  war  für  das 
Speichenrad  um  3,9  —  3,1  =  0,8  Ampf>res  größer 
als   für   das  Scheibenrad, 
die  Spannung  betrug  500 
Volt,  80  daß  obige  Diffe- 
renz,  nämlich  500  X  0,8 

^  =  400  Watt  oder 
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Abbildung  20. 

suche,  welche  der  Bocbamer  Verein  darüber 
angestellt  und  in  einer  Broschüre  veröffent- 
licht hat.  Es  wurden  zu  diesem  Zwecke  ein 
normaler  Radsatz  mit  gewalzten  Radscheiben 
und  ein  solcher  mit  Speichenrädern,  beide  für 
15  t- Wagen,  verwendet.  Die  Räder  waren 
990  mm  im  DurchmesRor  mit  Hadreifen  von 
66 'ly  mm  Dicke.  Das  Gewicht  des  Radscheiben- 
Radsatzes  betrug  993  kg,  das  des  Speichenrad- 
Radsatzes  war  103«  kg.  Der  Elektrizitäts- 
verbranch wurde  durch  ein  Milli-Amp^remeter 
angezeigt,  eingeteilt  in  Teile  von  0,2  Amppres. 


0,543  P.S.  die  Kraft  er- 
gibt, welche  der  Speichen- 
radsatz mehr  bedarf  als 
der  Scheibenradsatz.  Dies 
ergibt  für  einen  zwei- 
[|  achsigen  Wagen  1,086  P.  S. 

oder   für   einen   Zug  von 
^■L  10  bis  12  Wagen  10,86 

HV^  bis  13,03  P.S.   Der  Motor 

selbst  gebrauchte  1,8  Am- 
peres, so  daß,  um  den 
Scheibenradsatz  auf  einer 
Umdrehungszahl  von  363 
Umdrehungen  i.  d.  Minute  zu 
erhalten,  3,1  —  1,8  =  1,3 

660 

Amperes  X  500  Volts  =  650  Watt  oder 
=  0,88  P.S.  nötig  waren. 

Für  den  Speichenradsatz  waren  für  357  Um- 
drehungen nötig  3,9  —  1,8  =  8,1  Ampere«  X 


500  Volt  =  1050  Watt  oder 


lOBO 
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=  1,42  P.S. 


Die  Differenz  ergibt  1,42  —  0,88  =  0,54  P.S. 
oder  mit  anderen  Worten,  es  waren  für  den 
Speichenradsatz  61  °/'o  mehr  Kraft  nötig,  um 
ihn  auf  der  Tourenzahl  zu  erhalten,  als  für  den 
Scheibenradsatz. 


Verkokungsverfahren  für  schlechtbackende  Kohle. 


Ende  der  70er  Jahre  stellte  bekanntlich 
Dr.-lng.  F.  W.  Lünnann  auf  Grund  eigener  Ver- 
suche als  Erster  fest,  daß  sich  beträchtliche 
Mengen  ganz  magerer  Kohle  mit  i^nten  Koka- 
kobleu,  beide  fein  zerkleinert  und  gut  gemischt, 
verkoken  lassen,  wenn  die  Kohle  durch  Ausübung 
von  Druck  eine  möglichst  dichte  Lagerung  erhält. 
Die  F>kenntni8  dieser  TatBache  hat  wesentlich 
zur  Entwicklung  der  Koksindustrie  beigetragen 


und  indirekt  nicht  minder  den  Hochofenbetrieb 
mancher  Gegend  wettbewerbsfähig  gemacht  und 
erhalten. 

i  In  der  Praxis  konnten  sich  Einrichtungen 
zum  Komprimieren  der  Kohle  im  Ofen  selbst 
wenig  einbürgern,  hauptsächlich  infolge  tech- 
nischer und  konstruktiver  UnvoUkommenheit, 
dagegen  fand  die  leichter  ausführbare  Idee,  die 

I  Komprimierung  der  Kohle  außerhalb  des  Ofens 
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vommebnMif  sonwl  cUm  für  Tl«le  If agwkoMen 

genfigt,  immer  mehr  Kingaiiir.  s  >  i'^V)  hente  dank 
tüchtiger  Kunstrakteore  Kobioaatampfvorricb- 
tnngfen  bei  V«rirmidiuig  mioderbackmider  Kohle 
gang  and  gäbe  sind.  Nenerdiogs  hat  Dr.-Ing. 
H.  Schwarz  in  Dombraa,  Österr.-Schlesien,  mit 
Erfulg  den  Gedanken,  anf  im  Ofen  betiiiülicha 
Kohle  einen  Druck  anszofiben,  wieder  anf- 
gegjiffen  und  mit  dem  Kohlonstarapfvcrfahren 
in  der  Weise  verbanden,  daß  die  zur  Verkokung 
gelangende  Kohle  snniebet  aiBerhalb  des  Ofens 
in  Stampfkästen  verdichtet  iitid  dann  nach  dem 
Einschieben  dea  festen  Kobieukacbens  in  den 
Koksofen  dnreh  Deckplatten  innerhalb  des  Ofens 
weiter  kompriMisrt  wird,  das  heißt  wfihrend 
den  \'erkokangspirosesBes  unter  konstantem 
Druck  bleibt. 

Die  aar  Dnrchfähnmg  des  Schwarzsehen  Ver- 
fahrens erforderliche  maschinelle  Vorrichtung 
geht  aas  den  Abbildungen  1  bis  6  hervor.  Ab- 
bildnng  1  neigt  den  Anftifi  mit  Längsschnitt  durch 
einen  Koksofen,  Abhildung  2  den  Grundriß, 
AbbUdnng  3  bringt  eine  Ansicht  mit  teüweisem 
Schnitt  der  AnhvbTorriaktBBg  fBr  die  Deck- 


jeden  Koksofen  gelangen  kann.  Die  nsi  Hebon 

der  neckplatten  A  dienenden  Kelten  E  wickeln 
sich  jeweilig  aaf  Ketteotrommein  F  aaf,  welche 
slmtlich  anf  der  gemeinsamen  Welle  G  snf- 
gekeilt  sind.  Dreht  sich  die  Welle  G  nach 
der  einen  Richtung,  so  werden  alle  Ketten  E 
angespannt  aod  dadurch  die  Deckplatten  A  ge- 
hoben, wogegen  sie  bei  entgegengesetzter  DrA- 
richtung  gesenkt  werden.  Die  Drehbcwe?iin? 
der  Welle  O  wird  durch  das  von  Hand  so- 
getriebene  Wnrmrad  H  eingeleitet,  dsseen  Be* 
wegnng  durch  die  Zahnräder  J  und  .T'  auf  du 
auf  der  Welle  Q  aafgekeilte  Zahnrad  K  über 
tragen  wird. 

Zur  AnsfOhrnng  der  seitlichen  Bewegang 
des  Lanfkrans  wird  der  Motor  L  eingeschaltet, 
dtissou  liewtj^ung  durch  Vermittlung  der  Zahn- 
rader M,  M',  M^  M»  vnd  M*  auf  die  Kegel- 
räder N  und  0  übertragen  wird,  und  dnrcb 
letzteres,  welches  lose  aaf  der  Welle  P  sitzt 
nnd  mit  dlwMr  mittels  der  Klanenkappelnng  (i 
in  starre  Verbindung  gebracht  wird,  weiter  asf 
die  WeUe  P.  Aaf  dieser  WeUe  P  sind  die 
Zaknrlder  B  aofgekeilt,  welche  ndt  den  Zahn- 


:l:::,:=t.r:r:l=3 


AbUIdttBg  6  nnd  6. 


platten  nnd  einen  Schnitt  durch  die  Koksofen- 
batterie,  Abbildung  4  eine  Ansicht  in  teil  weitem 
Sdinitt  des  Meehanismns  (ür  die  seitliche  ße- 
wegnng  der  ganzen  maschinellen  Vorrichtung 
nnd  snm  öffnen  and  Schließen  der  Koksofen- 
tiren,  Abbildung  5  und  6  endlich  geben  zwei 
Schnitte  i\pr  Dorkplatten  wieder.  I'i--'  D^rk- 
platten  A  bestehen  aas  gafleisernen  Fasson- 
platten  B,  auf  welche  Sehamottefessonplatten 
anfffeschoben  sind,  um  ein  Verbrennen  der  Guß- 
platten  zu  verhindern.  Der  Stahlbolzen  C  steht 
mit  den  Gußplatten  in  lösbarer  Verbindung;  er 
wird  zwecks  Heben  der  Deckplatten  in  die 
Platte  eingesetzt  und  um  90**  gedreht.  In  die 
Ösen  der  Bolzen  werden  dann  die  Haken  D 
der  Ketten  E  eingebSngt. 

Die  maschinelle  Vorrichtung  znm  Heben  der 
Deckplatten  A  sowie  zau  Öffnen  and  ächließen 
der  Koksofentttren  kennzeichnet  sich  durch  einen 
Laufkran  mit  zwei  Windwerken,  wovon  das  eine, 
mit  Handbetrieb,  znm  Hoben  der  Deckplatten 
dient,  wfthrend  durch  das  zweite,  von  einem 
Uotor  angetriebene,  die  Bewegung  der  Koks- 
Ofentüren  und  die  seitliche  Bewegung  des  Lauf- 
krane eingeleitet  werden,  so  daß  dieser  nach 


!  rJldern  R',  die  mit  den  LaufrÄdern  des  Krans 
verbunden  sind,  in  Eingriff  stehen.  Durch  die 
Vor-  bezw.  RfiekwBrtsbewegung  des  Motors  L 
wird  der  Laufkran  nach  links  bezw.  nach  rechts 
verschoben. 

ICit  den  erwlhnten  Zahnradibersetsnngen 
werrif'n  auch  die  beiden  Koksofentnron  gleich- 
zeitig gehoben  oder  gesenkt  Hierbei  überträgt 
jedoch,  bei  ausgesdialteter  Kuppelung  Q,  das 
Zahnrad  M*  seine  Bewegung  durch  die  Zahnräder 
S  und  S*  auf  die  Kegelräder  T  und  T'  nnd 
durch  letzteres  bei  eingeschalteter  Kupjelung 
T*  auf  die  Welle  ü,  somit  durch  die  Kegel- 
ritder  V  und  V  auf  die  Kettentrommeln  \V,  aaf 
,  welche  die  Ketten  X  zam  Heben  bezw.  SenkM 
I  der  Koksofentfiren  anfigfewickelt  werden  bezw. 
ablaufen. 

1  Das  Schwarzsehe  Verfahren  findet  seit  dem 
I  18.  August  vorigen  Jahres  auf  einer  Kokerei 

der  Wltkowitzer  Steinkohlengruben  in  Dombran 
Anwendung  nnd  hat  sich  dort  sowohl  hinsicht- 
lich der  Verbesserung  der  Koksqaalit&t,  als  auch 
betreffs  Haltbarkeit  der  Druckplatten  bewährt. 
Durch  den  auf  die  bereits  gestampfte  Kohle 
I  aasgeöbten  konstanten  Drock  im  Innern  dos 


Digitized  by  Google 


IB.  SeptonW  1906. 


IMtHOur  WttümuUOmftg. 


ftalil  nd  8iMB.  1061 


Ufeos  wird  der  Kohle  ein«  besUkudige  Vardiob- 
tang  gegeben,  di«  Deckplatten  komprimierai 
wfthreod  des  Backens  dei  K'oiile  die  weich  ge* 
wordene  Kohle  immer  gleich  stark  and  rufen  so 
ein  besseres  Anhaften  der  Kohlenteilchen  her- 
▼eri  snmal  sie  ein  zu  raschea  Entweichen  der 
Gase  ans  dem  Kohlenkuchen  hintanhalten.  Femer 
bewirken  die  beißen  Deckplatten  eine  Verkokung 
der  ebowB  KoUenpartieB  veo  oben  naeh  unten. 
Dieser  gönstige  Einfluß  auf  die  Koksiiualität 
laigt  sich  vor  allem  dann  auffallend,  wenn  die 
KokeSfea  ausnehmend  seUeehte  Koble  Ten  der 
Grabe  znr  Verkokung  erhalten.  Wahrend  nnter 
gewöhnlichen  Verhältnissen  bei  einer  solchen 
Kohle  von  jeder  gedrückton  Kokscharge  höchstens 
45  7o  als  guter  Koks  verladen  werden  können,  er- 
bringt das  Schwarzsehe  Verfahren  mindestens 
70  "/o  brauchbaren  Hochofeukoks,  und  der  Kost 
iteUtgrSAtentailanechgnteaKlebikekidar.  Draek- 


feetigkeitsbestimmungen  des  Koks  ergaben  nach- 


Reaidtat: 


Koks  von  der  Ofenäohle 
Koks  von  der  Ofenmitte 
Koka  vom  obsrst.  Ofenteil 


Kokt 
I  f«it*inprtrr 
Kohle 

l:iO  kg 
100  ^ 
65  , 


Koka  D«eb  dein 
8ch«i»n*clieB 
Vcrfkbrca 
f.  d.  ««■ 

180  kg 
180  , 

IOC  „ 


Wenngleich  solche  Festigkeitsbestimmnngen 
stets  mehr  oder  minder  problematischer  Nator 

sind,  so  verdienen  »ie  doch  immerhin  Ueaclitung, 
da  sie  anu&bernde  Schlässe  auf  das  Verhalten 
des  Koks,  insbesondere  im  Hochofen,  znlassen. 

Was  die  Haltbariceit  der  Druckplatten  an- 
belarii:!,  so  hat  sich  bisher  keinerlei  Verfliide- 
ruug  an  ihnen  gezeigt;  in  dieser  liinsichi  sind 
also  keine  besonderen  Äosgaben  vnd  Störungen 
zn  befürchten.  Die  Garunpszoit  bleibt  dieselbe 
wie  bei  Koiisöfea  ohne  Anwendung  des  Schwarz- 
sehen Verfahrens. 


Ltttticher  Weltausstellang, 

Die  deutsche  Maschinellindustrie. 


Die  BeteiligUBg  Deutschlands  an  der  fjUlÜcher 

Ausstellung  hat  ihre  besondere  Geschichte,  die 
interessant  und  bezeichnend  genug  ist,  um  ihrer 
hier  mit  einigen  Worten  zu  gedenken. 

Als  es  bekannt  geworden  war,  daß  die  Bel- 
gier in  dem  schönen  Lilltlfb  für  das  Jahr  15)05 
eine  Ausslellung  verau:>lalteu  wollten,  fanden  sich 
einige  Industrielle  Deutschlands  zusammen,  um  zur 

Ermöglichung  eiri<'r  einticitlichen  und  würdi^ren 
Vertretung  der  deulächen  indu:jlrie  auf  der  Ldlliclier 
Aossleliung  bei  der  deutschen  Regierung  wegen 
amilicher  Untcrslfltzung  vorstellig  zu  werden.  Aus 
dem  gleich  anfangs  geäuüerten  geringen  Ent- 
gegenkommen seitens  der  deutschen  Regierung 
wurde  schlielHich  eine  regelrechte  glatte  Absage, 
die  auch  dann  noch  aufrecht  erhallen  wurde, 
nachdem  man  ver^iucht  hatte,  durch  nachdrückliche 
Agitation  und  große  Anstrengungen  von  privater 
Seite  der  Regierung  die  Uber/eti'/uiii?  beizubringen, 
daÜ  die  deutsche  Industrie  ein  nicht  zu  unter- 
sebitaendes  Interesse  habe,  auf  der  Lfltlicher  Aus- 
stellung wQrdig  und  \v!rkiii);:>\ n||  vcrlretcn  zu  sein. 
Um  so  mehr  ist  es  deswegen  anzuerkennen,  daß  die 
begonnen«!  Bemühung«!  von  privater  Hand  mit 
allem  Nachdruck  fortgesetzt  wurden.  Ganz  besonders 
bemflhle  sich  auch  das  Gomile  Kxecutif  fiir  die 
LüUicher  Ausslellung.  deutsche  Firmen  zur  Be- 
teiUgung  an  der  Ausstellung  in  LOllich  zu  ge- 
winnen. Das  Comitf'  Ext^ulif  trat  zu  dem  Zwr.  ke 
schon  frühzeitig  mit  dem  Hrn.  Dujardui,  lu- 
gsnleiir  in  DOsseMorf,  in  Verbindung  und  er- 
nannte scblieBlieh  diesen  im  Monat  Juli  des  Jahres 


1903  zum  General-Deiegierten,  als  welcher  er  vor 

allem  dazu  berufen  sein  sollte,  in  Deutschland 
eifrig  Propaganda  unter  den  Industriellen  für  eine 
Beteiligung    an   der   Lflttieher  Ausstellung  zu 
machen.    Hierbei  ^^ereichte  es  Hrn.  Dujardin  zum 
'  großen   Vorteil,   daß  sicli  alsbald  das  Rheinisch- 
Wesliälischfc  Kohlcnsyndikat  auf  BiUen  zatilreicher 
belgischer  Freunde  als  Aussteller  anmeldete  und 
in  Aufsicht  tialim.  sich  in  würdiger  niid  hervor- 
<  ragender  Weise  an  der  Lülticher  Auäsltillung  zu 
I  beteiligen.    Damit  war  dn  wirksamer  Mittelpunkt 
i  gifiiiidcn.     Von  der   Zeit  an   waren   denn  auch 
die  ernslcn  Bemühungen  des  Comitä  Exccutif  von 
!  Erfolg  begleitet.   Das  Görnitz  war  nun,  nachdem, 
wie  .schon  gesagt,  jegliche  Bemfihungen  hinsichtlich 
oflizieller  Hegierungsverlretung  gescheitert  waren, 
des  weiteten   bestrebt,  der  deulsclicn  Abteilung 
wenigstens    eine   offiziellähnliche   Vertrelutig  zu 
5r*'ben.     Zu  dem  Zweck  wandle  es  sich  an  den 
Generalkonsul  von  Belgien  in  Berlin,  Hrn.  Franz 
von  Mendelssohn^  mit  der  Bitte,  einen  deutsehen 
'  Ausschuß  für  die  Lütlichcr  Ausstellung  zu  berufen, 
welcher  sich  aus  einflußreichen  und  der  deutschen 
Industrie  nahestehenden  Persönlichkeiten  zusammen« 
setzen  sollte.    So  bildete  sich  denn  am  84.  Juni 
inni  im  Silzunjjs'iaale  der  Handelskammer  zu 
Berlin  unter  dein  Vorsitz  des  Geheimen  Kommerzien- 
rates  Hertz  das  »Deutsche  Komitee*.    Zum  Vor- 
sitzenden   wurde    der   obengenannte  Gtheiinral 
,  Hertz,   zu   Stellvertreter  -  Vorsitzenden   der  Ge- 
j  heime  Regierungsrat  Professor  Dr.  Paasche,  Vize- 
!  Präsident  des  Deutschen  Reichstages,  der  Geheime 
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Kommmienrai  Löwe  und  der  Generalkonsul  Franz 
von  Mendelssohn,  sowie  zum  Generalkommissar 
für  die  deutsche  Abteilung  der  inzwischen  leider 
veistorhpnr  nrJuinio  Kommerzienrat  Alexis  Riese, 
Generaldirekloi  der  deutsclien  Waflen-  und 
Munitionshbriken,  gewählt.  Ungiacklieherweise 
konnte  wegen  schwerer  Krankheil  Geheimrai  Riese 
die  Geschäfte  nicht  in  dem  wünschenswerten  Maße 
verfolgen.  Es  wurde  deswegen  Oberst  lüefptAt 
Mildirektor  der  Deutschen  Waffen-  und  BhinitioDS- 
fabriken,  als  sein  Nachfolger  ernannt. 

Die  deutsche  Abteilung  der  Lütticher  Aus- 
stellung ist  somit  durch  zwei  in  ibren  Zwecken 
und  Ahsicliten  verschiedene  Institutionen  vertreten 
gewesen.  Einmal  durch  das  Comil^  Ex^cutif  mit 
Hm.  Ingemeor  Dujardin  in  Ddsaeldorf  als  Genersl- 
dclogicrlcn  für  DcnlschlaiKi,  der  sich  zur  ureigent- 
lichen Aufgabe  die  Werbung  deutscher  Ladustrieller 
fflr  die  Beteiligung  an  der  LQttieher  Ausstellung, 
die  General-Organisation  der  deutschen  Abteilung, 
die  Festsetzung  und  Begleichung  der  Platzmieten 
usw.    gestellt  hatte,    während    das  Deutsche 


beigetragen,  das  alles  ändert  aber  nichts  an  der 
Tatsache,  daß  die  Torbereitungen  und  die  damit 
verbundenen  Schwierigkeiten  erbebliche  Erleichte- 
rungen erfahren,  wenn  die  Regierung  ihre  schätz- 
bare ünterstölzung  gewährt,  sobald  diese  ge- 
wflnsdit  vrird.  Bi  iHb«B  sidierlidi  die  manaig* 
fachen  Unstimmigkeiten,  wie  namentlich  in  Be- 
siebung  auf  dekorative  Ausschmückung  und  äußer- 
lichan  Gesamteindnid,  oidit  eingetreten,  wenn  die 
Macht  einer  nicht  zu  verkennenden  amtlichen 
Autorität  vorhanden  gewesen  wäre.  Die  große 
Mühe  und  die  erhebUchen  Mittel,  die  von  dem 
Deutschen  Komitee  zu  der  so  großartig  erdachten 
und  würdigen  Dekoration  der  deutschen  Abteilung 
aufgewendet  wurden,  sind  so  gut  wie  umsonst  ge- 
wesen, denn  hohe  belgische  Sehanklsten,  die  spilcr 

atlft'estpIM  wurden,  sind  den  in  Frage  kommenden 
Wänden  und  Gängen  so  nahe  gerttckt  worden,  dab 
rie  eine  Wirkung  der  dekorativen  Aussehmfickung  gar 

nicht  zulassen.  Zu  erörtern,  wen  hier  die  Schuld 
trint,  kann  nicht  Aufgabe  der  Berichterstattung 
sein,  all  diese  Vorkommnisse  geben  aber  Ver- 


■  SM».  

Maschiaeohaile. 


Komitee,  ausgestattet  mit  einer  freiwillig  auf- 
gebraehten  Summe  von  75000  Fr.,  Sorge  für 
eine  würdige  und  geschmackvolle  Gesamtdekoralion 
der  deutschen  Abteilung  zu  tragen  hatte;  ihm 
war  auch  die  repräsentative  offiziöse  Vertretung 
bei  Feiertichkeiten  und  beim  Empfang  von  Fürst- 
li(  hkeilen  usw.,  ferner  der  Verkehr  mit  belgischen 
und  deutschen  Behörden,  die  Verhandlungen  in 
ZoIU  ond  fSsenbahnangelegenheiten  xogefallen, 
auch  die  Anstellung  des  Aufsirhtspersonals  und 
die  übrigen  mehr  verwallungsähnUchen  Arbeiten 
gehörten  in  das  Ressort  des  Deutschen  Komitees. 
Somit  war  beiden  Institutionen  ein  arbeitsreiches 
Feld  zugewiesen.  Wenn  die  Arbeiten  der  beiden 
Institutionen,  wovon  die  Ausstellung  in  Ldttieh  ja 
deutlich  Zeugnis  ablegt,  von  Erfolg  gekrönt  waren, 
so  ist  das  um  sn  mehr  anzuerkennen,  als  eben  jede 
tinauziellc  und  moralische  Unterstützung  von  seilen 
der  deutseben  Regierung  fehlte  und  damit  allerlei 
stflrende  und  unangenehme  Hinderni.';se  m  be- 
seitigen waren.  Denn  es  ist  sicherheb  nach  jeder  i 
Hinsicht  flBrderad,  wenn  ein  von  Reichs  wegen  be- 
zahlter und  niit  Autorität  ausgestatteter  Regierungs- 
beamter an  der  Spitze  steht.  Hilfsbereite  und  | 
energische  Art>eilskräfle  aus  Handel  und  Industrie  1 
haben  jederzeit  zum  Gelingen  einer  Ausstettang  | 


aolassung,  an  dieser  Stelle  einer  Anregung  das 
Wort  zu  reden:    Es  mflehte  in  Zukunft,  wie  dies 

z.  B.  schon  in  Frankreich  best-ht,  fiir  die  Teil- 
nahme des  Deutschen  Reiches  an  inteniatiooal«! 
Ausstellungen  eine  ständige  Stelle  geschaffen 
werden.  Bislang  mußte  sich  jedesmal  «int  neue 
Organisation  bilden;  die  Erfahrungen,  die  andere 
vorhergegangene  Institutionen  gemacht  hatten, 
btieben  ungenvlst,  jedesmd  mnflte  von  neoem 
angefangen  werden.  Würde  sich  aber  eine  stän- 
dige Stelle  unter  Leitung  der  Regierung  bilden, 
so  wthde  damit  «n  Kern  gefonden  sein,  um  den 
sich  schnell  und  sicher  die  Aussteller  anschließen 
könnten.  Ebenso  wie  in  Frankreich  müßten  dieser 
Institution  einflußreiche  Persönlichkeiten  aus  Handel 
und  Industrie,  aus  Kunst  und  Wissenschaft  an- 
gehören. Die  bis  jetzt  ungenutzt  gebUebenen  Er- 
fahrungen könnten  dann  zum  Nutzen  und  Ge- 
deihen kommender  Ansstdhmgen  snagetauseht 
werden,  auch  würden  dann  Mißgriffe  der  Re- 
gierung, wie  sie  durch  ein  Zuviel  in  St.  Louis 
und  durch  das  Nichts  m  LUtUdi  offenbar  ge> 
schehen  sind,  vermieden  werden. 

Der  Hauplteil  der  deutschen  Abteilung  ist  in 
den  Hallen  rechts  vom  Haupleingaog  mtcr- 
gebracht  und  standen  den  dautodisn  Ausstellern 
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im  Anfang  nur  3000  qm  Grundfläche,  die  aber 
später  um  2000  qm  vermehrt  wurden,  zur  Ver- 
fügung. Ferner  waren  in  der  eigentlichen  Ma- 
schinenhalle den  deutschen  Ausstellern  4üü0  qm 
Aüsstellungsfläche  reserviert,  später  wurden  ihnen 
noch  1000  qm  mehr  zugebilligt.  Am  hervor- 
ragendsten hat  neben  dem  Kohlenbergbau  die 
deutsche  Maschinenindustrie  ausgestellt.  Von  ihr 
soll  hier  des  näheren  berichtet  werden. 

Wenn  man  eine  Übersicht  haben  und  sich 
ein  Urteil  Aber  die  auf  der  Lülticher  Ausstellung 
vertretene  Maschinenindustrie  Deutschlands  bilden 


auseinanderliegende  .Stellen  macht  die  deutsche 
Abteilung  nicht  nur  einen  wenig  einheiüicben, 
sondern  auch  einen  nicht  so  imponierenden  Ein- 
druck, wie  es  sein  würde,  wenn  sich  auf  einer 
großen  zusammenhängenden  Ausstellungsfläche  die 
deutsche  Abteilung  aufgebaut  hätte. 

Nach  dem  Durchschreiten  des  Haupteingangs 
der  Industriehalle  flndet  der  Aussteilungsbesucher 
gleich  rechts  in  der  Gesamtausstellung  des  Rhei- 
nisch-Westfälischen Kohlensyndikats  kunstvoll  und 
anschaulich  ausgeführte  Modelle  für  die  mit  dem 
Kohlenbergbau     zusammenhängende  Maschinen- 


Blick  iB  die  MaechiBenhalle. 


will,  so  wird  dies  wesentlich  dadurch  er- 
schwert, daß  die  Erzeugnisse  der  deutschen 
Maschinenindustrie  teils  bei  der  Kollektivausstellung 
des  Rheinisch-Westfälischen  Kohlensyndikats,  teils 
in  den  Industrichallen,  teils  in  der  Maschinenhalle 
und  teils  im  Freien  untergebracht  sind.  Auch 
finden  wir  deutsche  Maschinen  in  außerdeutschen 
Ausstellungrsabteiluugen;  so  haben  z.  B.  die  Fellen 
Guilleaume  Lahraeyer  Werke  in  Frankfurt  a.  M. 
eine  OOO  F.  S.  direktgekuppelle  Dynamomaschine 
der  Firma  Aleliers  Carels  Freres  und  Fried. 
Krupp  in  der  Abteilung  ,Art  Militaire*  aus- 
gestellt. Durch  dies«  Verzettelung  und  Verteilung 
der  Ausstellungsobjekte  auf  verschiedene  ürtlich 


Industrie.  Die  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer,  Schleif- 
mühle, hat  eine  unterirdische  Wasserhaltung  mit 
I  elektrischem  Antrieb  und  eine  Dampfwasserhaltung 
im  Modell  ausgestellt :  gleichfalls  im  Modell  führt  die 
Berliner  Maschinenbuu  A.-G.  vorm.  L.  Schwarzkopfl 
in  Berlin  eine  hydraulische  Wasserhaltung  und  eine 
elektrisch  betriebene  Hochdruckzentrifugal-Pumpe 
vor.  Moilelle  für  Wasserhaltungen  und  Pumpen 
haben  noch  ausgestellt  die  Firmen :  Maschinenbau- 
Anstalt  flumboldt  in  Kalk  bei  Köln  am  Rhein, 
(lebrüder  Sulzer  in  Ludwigshafen  am  Rhein  und 
Motoren-  und  Motorwagen- Bauanstult  Karl  Staa- 
mann  juo.  in  Reinickendorf-West  bei  Berlin. 
Weiterhin  sind  durch  Modelle  die  A.-G.  Brown, 
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BoTcri  &  Cüe.  -  Mannheim  mit  einer  OOOpferdigen 
P««oat-Tltrbinc,  die  Gasmotoren- Fabrik  Deutz  in  | 
Köln-Deutz  mit  einer  ÜöO  pferdigen  doppeltwirken- 
den VierUktgasmaschine  in  Verbindung  mit  einer  i 
Koksofenanhice,  und  die  Siemeiii>Sdraekcrtwerke 
mit  einer  elektrischen  Zentrale   und  einer  cick- 
thscben  Fördermaschine  (Patent  Jlgner)  vertreten. 
Schließliefa    «md    noch    eine  Nebenprodukten- 
anUge  (Modell)  der  Firn»  Dr.  C.  Otto  &  Ck>., 
G.  nj.  b.   H.   in  Dahlhauten  a.  d.   Ruhr,  und 
die   ausgestellten    Erzeugnisse   von    G.  Heckel, 
Fabrik  von  Transportanlagen,  Drahtseilfabrik  in 
St.  Johann  -  Saarbrücken    in   der  Knüpkfiv  Aus 
Stellung    des    Rheinisch  -  VVeslfälischeu  Kohlen- 
syndikata  Ton  beaonderem  Intereaee. 

Wir   verlassen   die   Kollektivausstellung  des 
Rheinisch  -  Westfälischen    Kohlenqrndikats  und 
suchen  die  deutsehe  MaaehmemuduatTte  in  den 
für  Deutüciiland  reservierten  Induatrieballen  auf. 
Dies  ist  mit  einigen  Schwierigkcitpn  vprhimden, 
weil  die  einzelnen  Aussteller  nicht  nach  iiranchen 
geordnet  verteilt  sind.    Ganz  in  dar  Nihe  der 
,nibemia*  stoßen  wir  auf  einen  Sammelpunkt 
von  Ausstellern.    Zunächst  finden  wir  die  Firma 
Hampftaer  in  Frankfürt  a.  M.'Saebsenhauaen,  die 
einen  patentierten  Mutlerschliissel  neben  anderen 
Ausstellungsobjekten  vorfülirt,  gleich  nebenan  hat 
GnataT  Huhn,  G.  n>.  b.  H.,  üerlin  NW.,  seinen  | 
Stand  ;  dort  werden  uns  die  Vorteile  ferschiedener  j 
Metall-Dichtungsringe,    die,    wie    uns    berichtet  ' 
wurde,  bei  der  deutsclieu  Manne  mit  Erfolg  Ein- 
gang und  Verwendung  geAindcn  hltten,  ge- 
schildert ;  die   von  (Irr^clhen   Firma  fabrizierten 
Kes&elrobrreiniger  aTurbinia'  zum  Reinigen  der 
Rdhrenkeasd  von  KesadstMn  werden  den  Brifall 
der  Besitzer  von  Röhrenkesseln  Finden.    Mit  der 
Spezialität  Dampfrohrisolierungen  aus  Seidenabfall  'i 
in  Verbindung  mit  isolierenden  Luftmänteln  tritt  | 
die  Firma  E.  &  G.  Pasquay  in  Wasselnheim  auf  j 
den  Plan.     Wir  kommen  dann  zu  der  Ausstel- 
lung der  Firma  Heinrich  de  Fries,  U.  m.  b.  H.,  i 
Dflsaeldorf.dieabSpena&UtKleinhebexettgebetreibl. 
Dieselbe  hat  die  verschiedenartigsten  Handliebe- 
zeuge  zum  Heben  von  Lasten  bis  zu  2ÜU000  kg 
ausgesteih,  so  unter  anderem  eine  Serie  tbrer 
bestbekannten    deutschen  Schrauhenflaschenxflge 
Marke  .Stella"   von  öOO  bis   lOÜÜO  kg  Trag- 
kraft, Serien  von  sogenannten  Spindel-  und  Zahn- 
stangenwinden,  verschiedene  Arten   von  Wand» 
winden  und  Laufkatzen  ohne  und  mit  eingebautem  ' 
Hebezeug.    Besonderü  bemerkenswert  dürften  die  > 
▼on  der  Firma  zur  Ausstellung  gebrachten  hydrau-  I 

tischen  Hebchncke  sein,  die  in  der  vorliegenden 
Ausführungsform  nur  von  ihr  allein  hergestellt 
werden,  nämlich  mit  Zylindern  aus  gesehmiedetem 

Stahl  an  Stelle  von  Temper-  oder  StahlguQ  oder 
sogenanntem  Spezialmetall,  sowie  mit  vereinfachter 
Senkhewegung  unter  Fortfall  der  sonst  üblichen 
Abliil^schraube;  mittels  dieser  Hebezeuge  «in 
Mann  in  der  Lage,  bis  zu  2U0000  kg  zu  heben,  j 


Die  Firma  R.  W.  Dinnendahl,  Kunstwerker- 
hütte  bei  Steele  a.  d.  Ruhr,  hat  verschiedene 
Ventilataren  und  Photographien  att^sf&hrter  Ma- 
schinenaolagen  ausgestellt. 

In  sehfiner  und  anschaulicher  Auftnaehung 
bringen  Jobann  Peter  und  Daniel  Goebel  in 
Altenvoerde  in  Westfalen  ihre  Erzeugnisse  an 
Werkseugguflstahl,  wieFeilen  and  Raspeln,  Hämmer 
für  Schmiede,  S<*hlosser,  Schreiner,  Maurer  und 
Steinhauer,  Gesenke,  .Meißel,  Zangen,  Hacken  usw. 
dem  Ausstellungsbcsuchcr  zur  Schau.  Werk- 
zeuge, und  zwar  insbesondere  Gewindebohrer, 
Z:uigen,  Si  lilüsse! ;  ferner  Schraubstöcke,  Kaliher- 
bolzen, Taster,  Lehren  und  alle  möglichen 
feinen  Medinatrumente  Anden  irir  in  einem  der 
Firma  H.  Hnmmel.  G.  m.  b.  H.,  in  Mainz  gehöri- 
gen Aussteüungsscbrank.  Weiterhin  sind  in  dieser 
Branche  noch  die  Firmen  M.  J.  Schäfer  m  Eus- 
kirchen und  Ed.  Platte  Söhne  in  Ronsdorf  verta  ten. 

Das  KahpKverk  Rheydt,  A  G.  in  Rheydt,  hat 
einen  großen  Pavillon  in  aUgneciiischem  Sül  er- 
richtet; in  diesem  befindet  sich  em  großer 
sarkophagähnlichcr  Sohrank,  in  welchem  in  ge- 
schmackvoller Anordnung  oben  grulkre  und 
klemere  Kabelmuster  aller  Art  f0r  Hochspannung 
bis  zu  30000  Volt,  sowie  Gummischnflre  und 
Schwacbstromkabel  aller  Art  und  unten  die  ent- 
sprechenden Gamttnrteile  wie  Abzweigmuffen, 
VerinndungsmußTen,  Kabelkasten,  Endvcrschlfisse 
usw.  ausgelegt  sind.  Das  gesamte  Kabelnetz  für 
die  Ausstellung,  im  ganzen  etwa  iO  km,  ist  bei 
ziemlich  großer  Konkurreca  von  dem  Kabelwefk 
Rheydt  gelegt  worden. 

In  demselben  Artikel  tritt  in  der  deutaohen 
Abteilnng  nur  noch  die  Puraa  Pdten  ft  Guillauro^ 
A.-G.  Karlswerk  in  Mülheim  a.  Rhein,  und  zwar 
in  sehr  beachtenswerter  Weise,  auf. 

Auf  der  Suche  nach  wetteren  Vertretern  der 
deutschen  Maschinenindustrie  in  der  deutschen  Ab* 
leilung  stoßen  wir  auf  den  Pavillon  der  Deutschen 
Tfllephonwcrke  H.  Stock  ic  Co.,  G.  m.  b.  H.  in  Ber- 
lin SO.  33,  deren  Erzeugnisse,  namentlich  die  aus« 
gestellten  Spe:^ial\vprk7engma-i(  !iine"..  nf>!ifri  den  für 
verschiedene  Zwecke  gedachten  Telephoneinricb- 
tungen  unser  ganzes  Interesse  beanspruchen  dflrfen. 

Wenn  wir  noch  der  Maschinen  und  Gegen- 
stände für  Gieüereizwecke  gedenken,  so  werden 
wir  so  ziemlich  allen  Branchen,  die  in  den 
IndustriehaUan  vertreten  und  die  Hb*  den  Eisen- 

hfittenmann  von  Interesse  sind,  gerecht  geworden 
sein.  Die  A.-G.  für  Gas-  und  Elektrizität  vorm. 
E.  von  Koeppen  A  On.  in  K0bi*Ehn»iMd  hat 
moderne  nii  fiereimaschinen  und  Apparate,  zum 
Beispiel  transportable  und  feste  Trockenvor- 
riehtungen ,  Sandmiachmaselmiett .  Pommaschi' 
nen,  Siebmaschinen  usw..  ausgestellt,  während 
wir  bei  der  Firma  E.  Alfred  Peckholdt  in  Pirna 
in  Sachsen  Schmelzliegel  und  Drahtbürsten  und 
bei  D.  Otto  Roosen  in  A11oa»-Bahrenfeld  Graphit» 
Sdimelztiegel  finden. 
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Wir  wenden  uns  jetzt  der  eigentlichen  Ma- 
Kbimn-Auaatellung  zu.  Vorher  machen  wir  noch 
einen  kleinen  Abslerher  nach  reflits.  wir  kommen 
dabei  an  der  interessanten  Aus^leliung  von  Hand- 
wallim  vorbei,  tan  lAlieBlicb  in  der  Alrteilung 
für  KricpjSTnnlprial  die  Kruppschen  Erzeugnisse, 
die  schon  Gegenslaod  eines  tiesoaderen  Berichts 
in  dieser  Zdtoehrift  waren,  bewundem  lu  kOnnen. 

In  der  großen  Maschinenhalle  finden  wir  das 
Bereich  der  deutschen  Abteilung  mit  einigen 
Mühen.  Es  ist  dabei  charakteristisch,  daß  man 
aus  dem  Eindruck,  den  die  deutsche  Abteilung 
auf  den  Besucher  macht,  kaum  ein  richtiges 
Urteil  über  die  deutsche  Maschineniodustrie  ge- 
winnt. Weder  «nf  die  CSrdfie  und  Bedeutung 
der  vertretenen  Werke,  noch  auf  den  Fortschritt 
und  die  iuitwicklung  läßt  diese  Ausstellung  einen 
ScUufl  nu  GraBe  Werke  haben  oft  nur  dnreh 
Zeichnungen,  Modelle  und  Photographien  aus- 
gestellt, wie  z.  B.  Haniel  &  Lueg  -  Düsseldorf, 
Während  kleine  Fabriken  wiederum  unverhältnis- 
mlflig  reich  mit  Maschinen  und  Anlagen  auf  dem 
Plan  erschienen  sind.  Immerhin  ist  Deutschland 
wenigstens  auf  einigen  wichtigen  Spezialgebieten  des 
MaaehraenwesenB  Tertreten.  Am  etirksten  und 
hervorragend  ist  die  Beteiligung  des  Werkzeug- 
maschinenbaues. Die  ausgestellten  B&nke  ver- 
«üngen  die  Vonflge  der  amerikaniseben  Enengnisse 
bezOglich  Einfachhnt  und  Handlichkeit  der  ver- 
schiedenen Schaltungen  mit  einer  äußerst  kräftigen 
und  soliden  Ausführung,  aufweiche  die  deutschen 
Konstrukteure  stets  besonderes  Gewieilt  gelegt 
haben,  die  aber  in  den  letzten  .lahren  geradezu 
unerläßlich  geworden  ist,  da  infolge  der  l<Iinfülu*uog 
von  Sehnelldrahstahlett  an  die  BSnke  viel  höhere 
Anforderungen  gestellt  werden  als  früher. 

Die  Firma  Braun  Jb  Bloem,  Drehbankfabrik 
in  DOaeeldorf,  ildlt  ihr  SpenalTabrikat.  sechs 
höchst  exakt  geeriMltete  Leitspindeldrehiiänke  von 
160  bis  500  mm  Spitzenhöhe  aus.  Die  Über- 
tragungen erfolgen  lediglich  durch  Stirn-  und 
Kegelräder;  Schnecken  und  Schneckenräder,  die 
»iel  Kraft  absorbieren,  sind  durdiaiH  vesmieden. 

Die  Firma  de  Fries  &  Cie.,  Akt.  Gus.  in  Düssel- 
dorf (Fabrik  in  DOsseldorMIeerdt),  stellt  sieben 
Werkzeugmaschinen  aus,  welche  durch  ei^,'en- 
artige  Konstruktion,  Form  Vollendung  und  saubere 
Anafllbning  und  dadnrdi,  daß  sie  sämtlich  für  elek- 
tliiefaen  Eii]/,e[;uitrieb  konstruiert  sind,  auffallen. 
In  weitgehendere  Üelaüs  kann  hier  leider  nicht  ein- 
gegangen werden  ;  besonders  hervorgehoben  sei  nur: 
Eine  sehr  schwere  horizontale  Bohr-  und  Präs- 
maschine mit  einer  Bohrspindel  von  1  7')  mm  Durch- 
messer, welche  sämtliche  anderen  Maschinen  der 
deittacben  Halle  (iberragt;  bemerkeMwert  ist.  daß 
die  gewaltige  Maschine  keine  Treibriemen  aufweist 
und  außerordentlich  geräuschlos  arbeitet.  Kioe 
Ordibank  mit  horitontaler  Plansebeibe,  auch 
Karussellhauk  genannt,  weiche  ihren  Hauptantrieb 
mit  Rädern  atatl  durch  Stufenacbeibe  erhält,  eine 


Anordnung,  welche  sehr  viel  Platz  erspart,  sie  hat 
außerdem  automatische  Auslösung  der  Werkzeug* 
Stößel,  auloinatischc  Auslösung  des  Querbalkens 
bei  maschinellem  Aufiransport,  Antrieb  durch 
Gliederkette,  feine  Einstellung  des  WerkzeugstAfiela 
und  Gewindes,  bnc'iieinriclitung.  Eine  Langlocb« 
bobrmaschine,  die  durch  ihre  große  Leistungsfähige 
keit  Obenraaeht.  ESne  Maschine,  die  zum  Schleifen 
der  Dreh*  und  Hobelstähle  für  Werkzeugmaschinen 
nach  bestimmtem  Schnittwinkel  bestimmt  ist.  Eine 
Drehhank  zur  Herstellung  von  Gewinden  mit  ge- 
nauer Teilung,  welche  statt  der  herkömmlichen 
Leitspindel  eine  Mud-Tplnfte  trr'i,'t  Der  Spindel- 
kasten, weicher  direkt  eiektmch  angetrieben  wird, 
hat  statt  Stufenseheiben  Rlderantrieb.  Eine  Special- 
bank ,  die  zum  Drehen  konischer  Räder  dient,  und 
zwar  geschiebt  die  Herstellung  ohne  Zuhilfe- 
nahme Ton  Winkelmefivorriehtungen  aufs  ge- 
naueste. Schließlicli  ist  noch  eine  vertikale  Drdi* 
bank  mit  direktem  eieklrisdiein  Antrieb  zu  er- 
wähnen. Sämtliche  Maschinen  sind  nach  dem 
Auswechselsystem  gebaut,  das  heißt  alle  Tdle  sind 
nach  Tuleranzlehren  geschlifTcn  und  ges'4inb(. 

Die  Firma  G*  W.  Hasenclever  Sohne  (ink. 
Otto  Lankhorst),  Maschinenfabrik  m  DOsaeldorf, 
hat  nachstehende  Werkzeugmaschinen  ausgestellt: 
Zwei  Patent- Friktionspressen,  die  besonders  er- 
wähnenswert rind,  weil  mit  ifiesen  Maschinen 
große  Bolzenköpfe,  die  bei  der  früheren  Einrich- 
tung mehrmals  angewärmt  werden  mußten,  in 
einer  Hitze  durch  mehrere  Werkzeuge  (Vorstauch- 
und  Fertigpreß  -  Werkzeuge)  hergestelH  werden 
können.  Eine  Patont-Kalt-Gewindewalzmaschine. 
Die  Herstellung  des  Gewindes  erfolgt,  indem  zwei 
Stahlbaeken,  die  das  abgewidtelte  Gewinde  zeigen, 
den  zu  bearbeitenden  Bolzen  durch  die  Maschine 
führen.  Bei  jedem  Hub  kann  die  Maschine  eine 
fertige  Schraube  liefern,  so  daß  hierdurch  eine 
Leistung  von  -20000  bis  25000  Stück  Schrauben 
in  zehn  Arbeitsstunden  erreicht  werden  kann.  Eine 
Gewindeschneidmaschine,  welche  mit  rotierender 
Vierbackenkluppe,  die  sich  selbsttätig  öfTnet  und 
schließt,  arbeitet.  L'nd  schließlich  ein»'  l'itrtit- 
Spezialschere,  die  ermöglicht,  daß  die  geschnit- 
tenen Bolzen  an  beiden  Enden  genau  rechtwinklige 
Schnittfläclien  zeigen. 

Ludwig  Löwe  &  Co.,  A.-G.  in  Berlin,  vertritt 
imposant  und  Tielseitig  die  Werkzeugmsschinen- 
branchc.  Von  besonderem  Interesse  sind  die  aus* 
gestelllen  I'iuridfräsmaschinen ,  automalisclie  Re- 
vulvtrdieiibuiilie  und  vor  allem  eine  Kcgelrädcr- 
fräsroasohine.  Ebenso  erweckt  die  Ausstellung 
der  Firma  (!o!!et  &  Engelhardt,  G.  m.  h.  H  in 
Olleobach  a.  Main,  mit  ihren  Erzeugnissen  be- 
rechtigtes Aufseben.  Simtliche  Werkzeugmaschinen 
sind  transporluhel,  indem  an  geeigneter  Stelle 
eine  Ose  angebracht  ist,  in  die  der  Kranketten- 
haken  angebracht  werden  kann.  Besonders  be- 
merkenswert neben  den  üblichen  Dreh-  und  Hobel* 
bänken  und  deu  Bohrmaschinen,  die  elektrisch  an» 
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getrieben  werden,  sind  die  Lufldruckhämmer  und 
transportablen  Kessdbearbcitung»-  und  aelbsltllligen 

Kcsselblechbohrmascliinni      Die    Firma  Gustav 
Wagoer,  Maschinenfabriic  in  Reutlingen,  führt  paten- 
tierte Kaltsägen  von  eigenartiger  Sägeblatt*  und  | 
Vorschubiconstrulction  im  Betrieb  vor,  wodurch  ganz 
außerordentliche  Leistung^  erzielt  werden.  Die 
Firma  Gebr.  Heinemann  in  ist.  Georgen  im  Schwarz- 
wald hat  RevolTerdrehbftnke  und  kleinere  Hobel-  | 
maschinen,  die  Masi  liiiirtilKiu-An.'älalt  Curd  Niibe 
Fräsmaschinen  und  Metallsägen  und  die  Firma  | 
Btefa«  ft  GroB,  G.  m.  b.  H.,  Maschinenfabrik  | 
und  Eisengit'ßerei  in  Hi'irkoswagen,  hat  Luftdruck- 
häramer  von  besonderer  patentierter  Konstruktion 
und  gefälliger  Bauart  als  Spezialitäten  des  Werk- 
zeugmaschinenbaues ausgestdlt. 

Bei  allen   Werkzeugmaschinen   hernsoht  der 
Scbnellbetrieb  vor,  der  seinen  charakteristischen 
Ansdruek  doreb  die  inuner  mehr  and  mehr 
sich  vorfindende  Anwendung  von  Schmirgelschleif- 
maschinen  tindet.    Drei  große  Firmen  geben  in 
AusAlhrang  und  VorfQbrung  Gelegenheit,  sich 
über  die  Vorteile,  Forlschritte  und  mannigfache 
Anwendung    der  Bearbeitung    von   WerkslQcktn  I 
durch  Schmirgelschlcifniaschinen   zu  orientieren. 
Zunächst  ist  die  Gesellschaft  des  Echten  Naxos- 
Schmirgels    Naxos    Union,  Schmirgeldampfwerk 
Frankfurt  a.  M.,  Julius  Pfungst,  zu  erwähnen.  . 
Sie  bringt  als  Besonderheit  eine  neue  automatisehe  | 
Spiralbohrer- Schleifmaschine  ,Cni*.    Der  Vorteil 
und  Vorzug  dieses  Apparates  liegt  nicht  nur  darin,  I 
daß  eine  absolut  zentrisehe  Spitie  dei  Bohiers  I 
erreicht,  :<niidern  auch  genau  gldehe  Lftoge  und 
gleicher  Sclinilt   der   Bohrerlippen   erzielt  wird. 
Neben  den  vielen  bekannten  Spezialmaschinen  mit 
Schmirgelschleifbetrieb     interessieren     besonders  | 
eine  Säpeschleif-  und   eiiic  Kulissenhearbeifnniprs- 
maschine.     Alle   Maschinen   sind    mit  Schutz- 
voniebtungen  gegen  Unftlle  beim  Springen  von  | 
Schleifrädern  versehen.    Die  von  der  S'axcs  Union 
eingeführte  Schutzvorrichtung  hat  sich  als  sehr  1 
sicher  erwiesen  und  ausgezeichnet  bewihrt.  Die 
Firma  Mayer    Schmidt  in  OfTenbach  a.  M.,  Ei-stc  ' 
Offenbacher   Speziallabrik   für  Scbmirgelwaren-  1 


fabrikation,  hat  unter  anderm  eine  vollkommen  autO' 
matische  Zytindersehleiftnasebine  ausgestellt.  Der 

die  aiitomalische  Zustellung  der  exzentrischen  Be- 
wegung betätigende  Zahnkranz  ist  mit  einer  Grad- 
einteilung  versehen,  so  daß  eni  bectimmter  Dardh 
messer  im Toraus  eingestellt  werden  kann.  DordiAn» 

o'dntmp  einer  patentierten  Staubabsaiigungsvorricb- 
lung  wird  der  Schleifslaub  abgeführt  und  die 
Maschine  vor  den  Wirkungen  dcMclbeo  geschöizt. 

Finpr  nca-htiinp  wert  sind  ferner  eine  selbsttätige 
Kulissenschleifmaschine ,  ein  Kurbelzapfeuscbleif- 
apparat,  eine  Nockenschldftnaaehine  und  eine 
selbsttätige  Spiralbohrerschleifma.schine.  S  imtliche 
Maschinen  sind  mit  Schutzhaubeo  (System  Mayer  & 
Schmidt)  ausgestattet;  durch  die  dem  Wellbledi 
eigentQmliehe  Elastizität  und  federnde  Wirkung  soll 
bei  eventuellem  Springen  einer  Schmirgelscheibe 
die  Gewalt  de«  Anpralls  durch  Ausdehnung 
der  Wellenlinien  alhnlh^  abgenehwächt  und 
ein  Zertrümmern  der  Schutzhaube  ausgeschlossen 
werden.  Auf  dem  gleichen  Gebiet  der  modernen 
Bearbeitnngsmetboden  mttlds  Sebmirgelsehleit 
maschinen  zeigt  noch  Friedrich  Schmaltz,  Schleif- 
maschinen- und  Schleifräderfabrik  in  Offenbach 
am  Main,  beachtenswerte  Schaustücke. 

An  Hebezeugen  aller  Art  sind  auf  der  Aus 
j^lelhmp  vertreten :  kleine  Hebezeuge,  die  zur  Be- 
dienung der  Werkbänke  dienen,  und  große  Hebe« 
zeuge,  die  große  Hassen  schnell  von  einer  Ar* 
beilssteile  zur  andern  zu  befördern  verniöpen. 
Die  ersteren  finden  ihre  einzige  Vertretung  in  der 
deutschen  Abteilung  durch  die  Fhma  Heinridi  de 
Fries,  n  m.  b.  H.  in  Düsseldorf,  und  sind  schon 
gelegentlich  des  Ganges  durch  die  induslriehallen 
einer  eingehenden  Erwähnung  gewürdigt  worden. 

Als  einziger  Vertreter  m  der  deutsoben  Ab 
teilung  für  große,  Montageräume  beherrschende 
liebezeuge  finden  wir  die  Firma  Ludwig  Slucken- 
hob- Wetter  a.  d.  Ruhr,  welelie  ehwn  der  vier 
irriißt'ti  Laufkrane  für  die  Maschinenhalle  lirferle. 
Konstruktion  und  Einzelheiten  werden  in  dieser 
Zdtsehrift  noch  «me  besonder«  Bespredrang  flnden, 
so  daß  sich  ein  weiteres  Eingehen  hierauf  er- 
abrigen  dOrfte.  (Sehlaß  tol^) 


Zuschriften  au  die  Redaktion. 

(Ffr  dl«  ■■Mr  dtowr  aakrik  «iMMaMdM  Aitikal  IWralBat  dto  aad«fe««B  Mm*  TMMtwor«aat4 


Kohlenoxyd-  oder  Wasserstoff  reiches  Gas  im  Martinofen? 


Die  Frage  des  Verhaltens  des  Wasserstoffs  :  über  „Morgangeneratoren*  naelifol|{Midea  Di^ 
im  MartitMifVi)  wurde  auf  der  Versamnilunt:  iler  >  koasion  von  mir  aufgeworfen. 
SUdwestdeutscheii  und  Luzemburgi^cben  Eisen-  |        Bis  vnirde  dabei,  wie  aus  „Stahl  and  Biaen" 
liOttenlente  in  SaarbrOckeo  am  16.  Jannar  d.  J.  |  1906  Bell  6  S.  804  sa  ersehen  iet*  in  Anrecmg 
in  der  dem  Vortrage  des  Hm.  Dipl.«Ifig.  WoUT  i  gebracht,  den  Wert  der  Tersehiedeiian  Gemantor» 
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Systeme  für  deu  Martinofenbetrieb  mit  Bezag  auf 
^6  gwfSrmig«!!  BinieMflsM  im  Flnfl«iBeii  n 

studieren.  Ferner  habe  ich  mich  in  mein,  m  Vor- 
trage Ober  Gasofen  io  der  Versammliuig  der 
deotaehen  Blsealitlttoaleiite  Id  DttsMldoif  an 
13.  Mai  1905  Ober  das  Verhalten  des  Wasserstoffs 
bei  Verbrennnng  von  wasserstufl-  and  kohlen- 
waaaerstoffreieben  Generatorgasen  geäußert,  ohne 
jedoch  die  Frage  der  Gaseinschlüsse  an  berühren, 
d«  dieses  nicht  in  den  Rahmen  des  Vortrages 
patiie.  Bei  dieaer  Gelegenheit  worden  von  einem 
der  anweiendeB  Hemn  einige  Worte  svr  Ehren 
rertimp  des  Wnsseraf ort's  fje.sprochtMi.  Jetzt  Kibt 
mir  der  Aufsatz  des  Hm.  Geh.  Bergruts  Prof. 
Dr.  Wed  ding  w^nterraehnng  Aber  den  Ursprung 
eines  Blaaenrannies  in  einem  Flulieisenblocke" 
Veranlaaiung,  auf  den  WasserstoffKehult  der 
Generatorgase  zurückzukommen  und  die  Streit- 
frage .kohlenoxyd-  oder  waMentoIhfeiehae  GhM** 
"Doch  einni;il  atifzuwerfcn. 

Geb.  Bergrat  Wedding  hat  festgestellt,  daü 
der  Inhalt  der  der  Unteranehang  unterworfenen 
Blase  nur  aan  Waaserstoff  bestand,  and  nimmt 
Besag  auf  den  Aafsatz  in  „Stahl  und  Eisen'*  1903 
Heft  fiS  S.  ISeS  über  „Kisen  und  Was.-terstoff". 
Tu  diesem  Auf^*atz  wird,  anter  Anführung  der 
Artn  iten  verschieflener  bekannter  Forscher,  das 
Verhalten  des  Wasserütuti'tt  zu  £isen  und  anderen 
Metalleii  einer  eingelienden  Belenehtnng  nnter- 
worfe  n.  Bezüglich  des  Eisens  wird  festgestellt, 
dab  es  wenigstens  zwei  Temperaturen  gibt,  bei 
welehen  eine  MOTimrienfluthaie  «a  Waaserstoff 
darch  erhitztes  Eisen  stattfindet.  Diese  Tempe- 
ratoren befinden  sich  bei  etwa  100"  nnd  zwischen 
780  ond  1000*.  Es  wird  alsdann  die  Frage  auf- 
geworfen, ob  nicht  eine  dritte,  höhere  TeTiiperatar 
vorhanden  sei,  bei  welcher  ebenfalls  ein  Maximum 
der  Aufnahme  an  Wasserstoff  eintritt,  da  sonst 
ein  yorhandeasein  von  Waaserstoff  in  Flnfieisen 
Icaum  zu  erwarten  wftre.  Die  beiden  Temperaturen 
Ton  100*  und  1000^  kommen  nor  für  festes  Eisen 
in  Betfacbt,  dagegen  ist  ansanebmen,  daß  flüssiges 
Eisen  an  and  für  sich  ein  starkes  Lftsun^sver- 
mOgen  für  Wasserstoff  hat,  das  mit  der  Temperutur 
zu-  und  abnimmt.  Eine  fthuliche  Erscheinung 
bietet  ja  das  Silber  in  becug  auf  Sauerstoff,  der 
in  höheren  Temperaturen  absorbiert  wird  und 
bei  der  AbktÜüuog  die  Erscheinung  des  .Spratzens" 
herroRvllw  Bs  braieht  Tielleieht  bei  Bisen  nnd 
Wasaerstoff  nii  ht  eine  dritte  Temperatur,  bei 
welcher  eine  Mazimalaofnahme  stattfindet,  sondern 
nareia  Absoiptions*  oderLAsongsTorgangswiseben 
iflasigen  Metallen  und  Gasen  angenommen  zu 
werden.  Gleichzeitig  erwfthnt  Wedding,  daß  die 
Neigung  des  Eisens,  Wasserstoff  aufzunehmen, 
Bofier  Ton  der  Temperatur,  von  dem  Drucke, 
unter  dem  das  Gii^  sich  bellTniet,  und  von  der 
Form  des  Wasserstod'gases  selbst  abhängt.  Dieses 
lelatere  ist  anawaifeUiaft,  solange  es  sieh  tm 
Aafiwlme  des  Wassentoflli  doreh  i^tthendes,  aber 


nicht  flüssiges  Eisen  handelt,  wie  durch  Versoche 
festgestellt  ist  Ob  der  Wasserstoff  als  üertiges 

("rfis  oder  in  entstehendem  Znstand  bei  fldssiffem, 
I  von  anderen  Nebenbeataodteilen  fast  befreiten 
I  Finfleisen  eine  RoUa  wpwlt,  wird  wohl  nicht  leicht 
festzustellen  sein.    Im  Martinofen  kann  der 
■  Wasserstoff  sowohl  als  fertiges,  wie  anoh  als  ent- 
stehendes Gas  vorhanden  sein. 

Bei  der  allgemeinen  Form  der  jetaigen  Kartin« 
Öfen  und  der  Art  der  Führung  vnii  Luft  und  'ias, 
meiitens  parallel  oder  schrig  zueinander,  tindet 
keine  genOgende  Misehnng  statt  nnd  die  Ver- 
brennung ist  progressiv,  so  dnli  größere  Mengen 
onverbraanten  Gases  sich  im  Ofen  befinden  können 
ond  erst  am  Anstritt  der  Abgase  die  hOchate 
Temperatur  erreicht  wird.    Weiter  ist  es  on- 
zweifelhaft,  daß  bei  der  im  Martinofen  In  rrsclien- 
den  Temperatur  Dii>i>oziationavorgfinge  auttreten, 
durch  welobe  der  Waaserdampf  in  seine  Kom> 
ponenten  zersi  rzt  wird.    Ebenfalls  ist  es  durch 
I  Versuche  nachgewiesen,  wie  Dipl. -Lug.  Arne- 
I  mann  bei  der  Diskussion  nach  meinem  Vortrage 
vom  13.  ^lai  erwähnte,  daß  bei  hohem  Wasser- 
I  stoffgebalt  eines  Gases  —  in  dem  Tt>n  ihm  au- 
I  geftlbrten  Fall  eines  Olaswannenofens  —  die  Ab* 
gase  eines  Ofens  Wasserstoff  neben  Sauerstoff 
;  enthnlten  können.    Es  sind  al.so  im  Martinofen 
1  inuner  große  Mengen  von  Wasserstoff  vorhanden, 
I  entweder  als  nnverbranntes  oder  als  dnreh  Dis- 
soziation  entstehendes  (!as.    ,Ic   größer  diese 
Mengen  sind,  also  je  mehr  Wasserstoff  im  or^ 
I  sprangliehen  Generatorgas  enthalten  ist,  desto 
größer  wird  die  Gefahr  der  Wasserstoffaufnahme 
durch  das  Hüssige  Metall  sein.  Wenn  es  auch 
Mittel  gibt,  dem  Entstehen  von  Bissen,  wie  es 
I  Geh.  Bergrat  Wedding  vorschllgt,  durch  An- 
wendung geeigneter  Schalenformen  oder  darcli 
Pressen   wälircnd   des   Erstarrens  entgegeuzu- 
I  arbeiten,  so  muß  man  doch  vor  aUen  Dingen 
vermeiden,  daß  das  Gas,  welches  zur  Verbrennung 
I  kommt,  zu  große  Mengen  Waaserstoff  enthalt, 
!  nm  die  AnfnahraemOgliehkeit  an  Terhindem. 

Wenn  es  auch  möglich  ist,  beim  Kokillenguß 
.  die  Entstehung  von  Blasen  dorch  die  oben  an- 
gegebenen Hilfsmittel  zn  Torhindem,  so  werden 
diese  Hilfsmittel  beim  FormenKuß  doch  versagen, 
nnd  es  ist  anzunehmen,  daß  bei  Stahlformguß 
die  unangenehme  Wirkung  eines  zu  hohen  Wasaer- 
I  Stoffgehalts  im  Generatorgase  sieh  besondets  be* 

merkbar  machen  wird. 
I        Die  Sache  ist  so  wichtig,  daß  ich  mich  un- 
'  bedingt  der  in  „Stahl  ond  Eisen"  Heft  6  S.  804 
I  gegebeni'ii  Anreguiitr  aii--cliließon  möchte,  daß 
sowohl  die  praktischen  EiaenbUttenleote  wie  aoch 
I  die  Herren  der  Wissensehaft  der  Frage  afh«r> 
treten,   um   festzustellen,   inwieweit   ein  hoher 
Wassers-toffgehalt    in    d'-n   tieneratorgascii  die 
Qualität  der  FIut)eisen  durch  Blasenbildung  be- 
I  einfloflt  nnd«  im  Ansehlufi  daran,  den  Wert  dar 
i  Teraohiedenen  Generatorsystame  für  ICartiiiofeii- 


Digiiizeü  by  Google 


1068  Stahl  ud  BiMB. 


26.  Jahi«.  Mr.  ISw* 


betrieb  —  besonders  fOr  StehlfonDgofi  —  ein- 

Kehcud  za  prüfen.   Ich  bin  fest  Uberzeugt,  dafl  j 

die  Praxis  nachweisen  wird,  dali  man  den  Gene-  ' 

ratorea  mit  mittlerem  Waaaeratofl'gehalt,  etwa  i 


10  bis  18*A>  den  Vorzug  geben  mflssen  wird, 

gegenüber  demjenigen,  welche  infolge  ihrer  eigen- 
artigen Arbeitsweise  höheren  Wasserstoffgehalt 
im  Gaae  ergeben.  A.  Dugrot. 


Die  elektrische  KraftQbertragung  auf  Hüttenwerken. 


Der  Aufsatz  ^Uie  elektrische  KraUübertragung 
auf  HfltteDwerken*  von  P.  Janssen  in  Dflsseldorf 

behandelt   in  seinem  SchhiHtei!   (Heft   IT)  vrun 
15.  August  1905)  auch  die  Bedeutung  des  elek- 
trisehen  Akkomalators  für  derartige  Anlagen. 
Der   Verfasser  erkennt   zwar  die  hohe  Zweck- 
mttfiigkeit  der  Anwendang  von  Akkomolatoren 
garade  för  solche  Betriebe  dvreli  die  Worte  an: 
NDieses  Aafspeicheruugssystem  (Akkumulator) 
läßt  sich  sehr  wirknn(fsvoll  filr  den  Zentralen- 
betrieb ausnutzen  und  ennüglicht,  wenn  eine 
raiehlieh  grofie  Batterie  rar  TerfBipnig  steht, 


einen    sehr    vollkninmenen  Austjleich. 


Ein 


groiler  Vorteil  ist  ferucrhiu  die  sichere  Re- 
serve, die  selbst  dann  nicht  versagt,  wenn  die 

gesamte  Maschinenanlage  gestört  ist." 
meint  jedoch,  daß  sich  eine  solche  Anlage  durch 
den  sn  hohen  Ansehadungspreis  fitr  HOtten- 
Zeutraloii  frrößerer  Leistung  von  selbst  verbiete. 
All  S'eÜe  eiMCr  s>«!clien  wird  einptohlen,  die  über- 
schüssige Arbeit  zur  Aufladung  der  rotierenden 
Sehwoogmassea  som  Ausgleich  der  hohen 
Lei-;tunt,'sschwankuDgen  zn  benutzen,  wie  solches 
beim  Jllguer*Umformer  und  der  Puffermaschine 
System  A.  B.  Q.  snr  AnsfOhrung  gelangt  ist  Bs 
sull  durchaus  nicht  in  Abrede  gestellt  werden, 
daß  in  vielen  Fällen  durch  derartige  rotierende 
Schwungmassen  ein  zweckmäßiger  Ausgleich  be- 
wirkt wird,  aber  doch  nur  in  solchen,  hei  denen 
die  Periodendauer  der  Leist  iiiiggschwankunge« 
nicht  Uber  ein  gewisses  Zeitmaß  hinausgeht. 
Dort,  wo  awischen  den  einseinen  Stdflea  längere 
Zeit  liejjt.  wird  unter  Umständen  durch  den  Leer- 
lauf der  mit  groben  Schwungmassen  versehenen 
PttfTermaechine  eine  Arbeitsmenge  vertiraacht, 
welche  den  Betrieb  leicht  zu  einem  sehr  unwirt- 
schaftlichen gestalten  kann.  Wenn  Hr.  Janssen 
hervorhebt,  daß  eine  Batterieaulage  die  aus- 
schlielUiche  Terwendung  von  Gleichstrom  zur 
V^oraussetzung  hat  und  dieses  als  weitereu  Grund 
anführt,  weshalb  Akkumulatoren  für  Hütten- 
Zentralen  nicht  anwendbar  seien,  so  widerspricht 
dieses  der  weiteren  >fitreilung,  dnH  e-;  ?irt.  so- 
wubl  bei  der  Putfermaschine  System  .\.  E.  (i.  als 
aueh  bei  dem  Jllgaer-Umformer  gerade  am  eine 
( Jleiclissrouima.schine  bezw.  um  einen  Drehstrora- 
Gleichstrom-Umformer  bandelt,  mit  welch  beiden 
eine  Akkumulatorenbatterie  auf  das  zweck- 
miiltiirste  pariiUel  j;esclialtel  werden  kann.  Bei 
«ulcber  Anordnung  wird  noch  der  weitere  grüße 


Vorzug  geboten,  daß  eine  mit  mehreren  Dynamos 
parallel  gescheitete  Batterie  nicht  allein  ^ 
Leist ungsnngleichheit  ein  nrnl  derselben  Arbeits* 
maschine  in  noch  viel  höherem  ICafle,  sondern 
auch  diejenige  einer  Reihe  v<m  solchen  ante^ 
einander  ausgleicht,  so  daß  gleit  hrnäßige  Be- 
lastung der  Zentrale  viel  vollkommener  herbei- 
geführt wird,  ab  bei  Anwendung  von  einielneii 
rotierenden  Schwungmassen.  Dazu  kommt  SOCh 
bei  etwaig"em  Versagen  eines  Ma.schinenaggregBtei 
in  der  Zentrale  die  für  alle  derartigen  Betriebe 
hoehwiehtige  Ifomentreserve,  wdehe  daa  Vor- 
hainiensein  einer  gen(li,-end  trro)5en  Batterie 
bietet,  im  Gegenaats  zu  den  rotierenden  Schwung* 
messen,  in  welchen  eine  solche  in  nnr  sehr  ge* 
rinj:;cm  Maße  enthalten  ist. 

Was  die  Anlagekosten  einer  größeren  Pufier* 
batterie  anbetrifft,  so  betragen  dieselben  aus- 
schließlich Gebtndeanlage  r  u  n  i  130  ««f  f.  d.  ab- 
zugebende Kilowatt  bei  eiiistündiger  Entladung, 
ein  Preis,  der  erheblich  niedriger  ist,  als  der- 
jenige einer  Dampfdynano  einscUieflliek  Kesselt 
Speisevorriclitung,  Rohrleitanjr  usw.,  fo  d:iß  es 
wohl  nicht  als  gerechtfertigt  erscheint,  dem  eldk- 
trisehen  Akkumolator  die  Bxiatencbereehtigung 
für  den  Betrieb  von  Hütten-Zentralen  größerer 
Leistung  und  insbesondere  für  Betrieb  mit  hohen 
Leistungsschwanknngen  ohne  weiteres  absn- 
sprecben  ;  es  wird  im  Gei^enteil  gerade  für  diese 
Betriebe  eine  R.  ilie  von  Fallen  geben,  bei  denen 
es  sich  wohl  lohnt,  sich  von  einer  mit  den 
notigen  Erfahrungen  ausgestatteten  Akkanml»* 
torenfabrik  die  BescbaiFungs-  und  Betriebskosten 
einer  Pufferbatterie  aofstelleu  zu  lassen  und  sich 
dann  erst  sv  entscheideB,  ob  hierfllr  eine  «olehe 
oder  rotierende  Schwongmaasen  des  Yorteit 
haftere  ist. 

Die  aum  Schluß  der  Abhandlung  geäußerte 
Ansiebi  dea  Brn.  Janssen,  daß  sieh  rotierende 

Schwungmassen  leichter  wirksam  vergrößern 
lassen  als  eine  einmal  aufgestellte  Puä'erbatterie, 
ist  wohl  nieiit  immer  antrellsind;  dieeer  Grund 
jedoch  gegen  die  Anwendl):irkeit  eines  Ak- 
kumulators ist  zu  belanglos,  als  daß  hierauf 
niher  eingegangen  werden  soll.  Dagegen  er- 
scheint es  doch  notwendig,  noch  auf  eine  Be- 
merkung in  der  Abhandlung  hinzuweisen,  durch 
welche  die  Bedeutung  der  Tnrbodynamo  gewfasef- 
maßen  auf  Kosten  des  Akkumulators  noi  h  mehr 
hervorgehoben  werden  soU.  Nachdem  Seite  984 
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die  unleugbar  herrorragi  nilen  Bigenachaften  der 
Tnrliodvn  111)0  in  be/Ufj:  auf  ihre  vorzilpliche  Re- 
guliertüliigkeit  hervorgehoben  sind,  heißt  es: 
„AlmUehe  BetrielwresiiUat«  iiad  Ton  der  Tnrbo* 
dynamoanlage  des  Elektrizitfif swerkei  Heidel- 
berg bekannt  geworden,  wo  eine  Putlerbatterie 
durch  Inbetrielmabae  dtr  TOrbodToatno  voll- 
«tiadig  entbehrlich  worde." 

Diese  Darstellung  könnte  die  Auslegung  zu- 
lassen,  daß  im  Heidelberger  Elektrizitätswerk 
die  PnfTerbatterie,  weil  ^vollständig  entbehriich", 
außer  Betrieb  gekommen  sei.  Dietges  ist  nicht 
der  Fall,  die  Batterie  ist  vielmehr  auch  nach 
Anfatelliuie  der  TubodyiiMDO  daaemd,  und  swar 
parall*-!  der  Dynamo  geschaltet  in  Betrieb  ge- 
blieben. Es  ist  eine  irrige  Anschauung,  daß  eiue 
•neh  bei  groflen  BelaitangMehwuikangen  fein 
legidiereiide  Mkachiae  wie  eine  Torbodynamo 


das  Vorhandensein  einer  Puflferbatterie  über- 
flflssit;  rnaclieii  könnte.  Letztere  bietet  imcli 
weitere  Vorteile  als  die  Erhaltung  einer  mOg- 
liehtt  koMtaaten  Spanirang;  sie  bewirkt  auch, 
daß  die  Kraft-  und  Dynamomrisrliine  «ti-ts  voU 
belastet,  also  stets  unter  günstigstem  Wirkung»* 
grad  arbeitet,  sie  bietet  eine  fOr  alle  Betriebe 
hochwiehtige  Momeotreserve  und  gibt  die  Mög- 
lichkeit, in  der  Zeit  des  geringen  Kraftbedarfes 
den  Maschinenbetrieb  ruhen  zu  lassen.  Man 
sollte  meinen,  daß  auch  die  Turbodynamo-Fabri- 
kanten sich  in  ihren  Anlagen  dietie  Vorteile  zu- 
gute kommen  lassen  sollten,  besonders  da  die 
Kraftanlage  billiger  wird,  wenn  für  die  Maximal« 
lei><tung  nicht  zwei  oilt-r  mehrere  Maschinen- 
aggregate  vorgesehen  werden,  sondern  wenn 
einei  deraelben  doreb  eine  Palferiratterie  gleieher 
Letatnng  eraetst  wird.  J.  EM$dt. 


HitteUungen  aus  dem  £isenhttttenlaboratoriuiu. 


Eia  nauer  Apparat  7ur  Bestimmung  des  SUuib- 
und  Wassergehalts  in  Abgasen. 
Von  Johann  Simon  in  Rombach. 

Durch  die  weitgehende  Ausuatzong  der  Ciicht- 
gaae  in  GiebtgamuMehinen  ist  die  Notwendigkeit 
geaehaffen  worden,  Apparate  an  «rflndea,  welche 


den  Zweck  haben,  die  zur  Entstaubnng  der  (iase 
dienenden  Anlagen^  die  Oaawaschcr,  unter  Auf- 
sieht SU  erhalten  und  ihren  Wirknngsgraii  fest- 
zustellen; die  Prüfung  der  Gase  auf  Staub-  and 
Wassergehalt  bildet  daher  im  Eisenhütten 
laboratorinm  eine  täglich  wiederkehrende  Arbeit 


Im  folgenden  ist  ein  Apparat  beschrieben, 
der,  im  Gebrauch  leicht  und  bequem,  eine  schnelle 
nnd  genaue  Rrledigung  dii^ser  Arbeit  gestattet 

Wie  aus  der  Skizze  ersichtlich,  besteht  der 
Apparat  aus  zwei  konzentrischen  Zylindern, 
deren  innerer,  bei  a  abnehmbar,  eine  dareh  eine 
Klennne  festgehaltene  Htilse  träirt.  die  St.iub- 
beetimmungsbalse :  eine  dreifache 
Ätherextraktionshalse  Ton  28 X  60nim. 
Die  Zylinder  enden  in  zwei  Hiihr- 
chen  von  10  tnm  lichter  Weite  b 
nnd  c.  Man  verbindet  b  mit  dem  Gas- 
entnahmerohr  c  mit  zwei  Ü-Röhr» 
eben,  die  mit  einer  hygmskopisi  lien 
Substanz  beschickt  sind.  Der  Ciang 
der  Beitimmnag  iit  nnn  ohne  weiteres 
1:1  ar  Das  Gas  durchströmt  die 
Hülse,  dann  die  folgenden  z.  B. 
mit  Ohlorhalcinm  geMIten  ü-ROhrehen,  in 
der  Hülse  den  Staub  zurücklassend.  Die  bei 
106'  C.  vor  und  nach  dem  Durchleiten  fretn)ck- 
nete  HQlse  ergibt  die  Staubmenge,  eine  Zunahme 
de«  ganaen  Apparates  abzüglich  des  Staub- 
gewichtes das  im  Gas  etitlialtene  Wasser.  —  Wo 
der  Druck  des  Gai^es  ausreicht  und  der  Staub 
nicht  betr&ehtlioh  ist,  kann  eine  angehängte  Gas- 
uhr selbsttätig  registrieren,  andernfalls  saiin^'  ein 
Aspiratur,  der  auf  einfache  Art  schon  durch 
einen  Olasballon  oder  Fafi  Ton  bekanntem  Inhalt 
herzustellen  ist,  Gas  durch. 

Der  Apparat  (D.  R.  G.  M.  Nr. '251  ÖlH))  ist  in 
guter  Auüfilhrung  durch  die  Firma  0.  Desaga 
in  Heidelberg  cum  Preise  von  11  >H  zu  be- 
ziehen,  die  Hfllsen  ebenfalls  hier  oder  bei  Schleicher 
<k  Scbiill  in  Düren  (Rheiulaud).  ' 
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aSbJahig.  Mr.  18. 


BtitimiBiiiig  von  nalalliMhain  Bmo  neNii  I 
EfMntxydal  fu4  Eitantxyd. 

Oer  Redaktion  Ring  folgende  Anfrage  zu:  ^ 
«Wie  bestimmt  man  metallitehei  Biiea  neben  i 

Eisenoxytiul  quantitativ  ?  Auflösen  in  Sftarennnd 
M»»sspi)  lies  \\'asserst<iffes  Eringe  nur  dann,  wenn  ' 
kein  Kiüenoxyd  gleicbzeiti^  vorbanden  ist.  Ist 
aber  dieaes  Torbanden,  so  wird  ea  sn  Biaenoxydul 
reduziert  und  verbrauclit  W;i-;sersf off."  ' 
Unser  Mitarbeiter  Hr.  i'rof.  N  e  u  m  a  n  n  hatte  . 
die  GHIte,  voratebende  Frage  wie  folgt  zu  be-  ■ 
antworten:  I 

Man    darf   zunächst   aus   der    Frage  wohl 
schließen,  daü  es  sich  um  eine  fc^tc  Substanz 
rSebleeke,  Walsenainter  naw.)  handelt.  Auf  alle  | 
Fälle  muß  die  Snhstani  sehr  fein  zerkleinert 
werden,  dann  kann  man,  wenn  es  aich  nur  um 
meebanisebe  Binmengnng  ▼on  Bisen  bandelt, 
letzteres  sicher  quantitativ  mit  einem  Mapneten 
entfernen,  und  die  Bestimmung  der  anderen  Be- 
standteile in  Hblicber  Weise  Tomebmen.  Gelingt 
die  Trennung  des  Eisens  auf  diese  Wtise  nicht, 
so  wdnie    ich    vorschlagen,    die  feinjfepulverte 
Substanz   mit   einer  gemessenen  Menge  einer  | 
Knpfersalfbtlösans  bekannten  Gebaltea  an  er- 
warmen. Metallisches  Eisen  ftllt  eine  ^^q^n^alcnte 
Menge  Kupfer  aus,  die  nach  dem  Auswaschen 
entweder  direkt  bestimmt  wird,  oder  beaaer  ans 
einer    Kupferbestimmung    der  unverbrauchten 
Lösung  durch  Oiffereoa  ermittelt  wird.   Es  ist  j 
wobl  nicht  wabTseheinllch,  dafl  daa  ans^ebiedene 
Kupfer  mit  Eiseuozyd  irgendwie  sich  umsetzt,  i 
.Auf  diese   Weise   erlrrilf en   wir  ileri   (iohalt  an 
metallischem  Eisen,  iviun  erhitzt  mau  eine  zweite 
Probe  desselben  Materials  mitTordllnnterScbwefel- 
säure;   der  entweichende  Wasserstuff  wird  auf- 
gefangen und  gemessen,  dies  ist  jedoch  nur  ein 
Teil  des  Tom  Eisen  entwickelten  Gesamtwaaaei^  | 
stofts,  der  Rest  reduziert  Eisenoxyd  zu  Oxydul. 
Man  stellt  nun  durch  Titration  mit  Permanganat 
die  Oxydulnenge  fest,  die  sich  also  aus  ursprüng- 
lich  vorhandenem   Eisenmetall,   nrsprtta^chem  : 
Oxvilul    und   reduziert  ein   Oxyd  zusammensetzt. 
Man  bringt  die  vorher  bestimmte  Eisenmenge 
nach  Umrecbonnir  in  Oxydol  in  Abiojir,  dann  I 
rechnet    man    an<,    \\ipviol    Wasserstutl  liii-se 
Eisenmeuge  entwickelt.    Zieht  man  von  dieser 
Menge  den  aufgefangenen  Waaserstoff  ab,  so  er>  \ 
ßibt  sich  aus  der  Diflerenz,  wieviel  Oxydul  durch  • 
Wasserstoff  aus  Oxyd  gebildet  ist.   Bringt  man 
diese  Oxydulmenge  nach  noch  von  dem  vorher 
tilrierieri  (iesaiiitoxydul  in  Abzug,  so  erhält  man  i 
die  Menge  des  urspranglich  vorhandenen  Osyduls.  , 


Aus  der  Beakinminng  dea  Gesamteisengehatts  in 

einer  dritten  Probe  läßt  sich  dann  leicht  auch 
durch  Abzug  von  Metall  und  Oxydul  der  Oxyd- 
gebalt der  Probe  bereebnem. 

Vielleicht  gibt  es  anek  noch  eine  einfachere 
Lösung  der  Aufgabe.  tt.  Ntmmtmu. 


BettimMNig  4m  MmtMt  in  CiMmmiL 

Williams*  will  seinerzeit  bei  der  Bestim- 
mung von  Schwefel  bei  Gegenwart  too  Bisen- 
chlorid crliebliche  Verltiste  bemerl;t  haben,  weil 
Baryumsulfat  dabei  etwas  lüslich  werde.  Uow. 
Graham  bat  diese  Behauptung  naehgepmft, 
indeiTi  er  die  Schwefelbestinimung  in  Gegenwart 
verschiedener  Salze  vornahm.  Zusatz  von  Ammon- 
Chlorid  wirkt  in  keiner  Weise  lOaend,  wohl  aber 
Salzsaure;  dagegen  fallt  hierbei  der  NiederaddtC 
besser  aus,  wftbreud  er  in  neutraler  LOsun«;  nar 
selten  klar  durch  das  Filter  geht.  Gegenwart 
Ton  Bisen  hebt  die  lOsende  Wirkung  der  8al>> 
säure  auf.  Die  im  Niederschlag  gefundenen  mit- 
gerissenen Eisenmengen  sind  so  geringfügig,  daü 
der  Fehler  nur  Im  Durehsohnitt  (MXNWV«*  *«f 
Schwefel  berechnet,  ausmacht.  Scheidet  man  je- 
doch erst  Eisen  und  Aluminium  ab,  so  werden 
merkliche  Sehwefelsinremengen  mit  nieder' 
gerissen.  Die  gewöhnliche  FHUoagamethode  ist 
also  durchaus  g-enau,  wenn  ein  pewi'jser  Be- 
trag an  Salzsäure  nicht  überschritten  wird  (auf 
I  g  En  etw»  10  eem  Salnlnre  and  160  eea 
Wataer). 


Absorptionsgefärs  zum  Auffangen  von  Schwefel- 
wasserstott  bei  SchwefelbesUmmungen  in  StaM 
md  Elim. 

Um  eine  sichere  Absorption  zu  fjf^v&hrleisten. 
hat  N.  Jenner***  ein  becberartiges  Absorptions- 
gef&ß  konstruiert,  dessen  Tut  hohl  ist  nnd  ana 
fttnf  Kngeln  von  je  10  ccm  Inhalt  besteht ;  oben 
erweitert  sich  das  Gef^it^  zu  einem  etwa  50  ccm 
fassenden  Trichter  mit  AusguU.  Die  Gase  werden 
bia  auf  den  Boden  dea  OefUflea  gefthrt,  beim 
.Aufsteigen  reiben  sich  die  fiasbla'ien  an  den  pe- 
wellten  Wandungen,  wodurch  der  gedachte  Zweck 
jedenfiills  in  einfacher  Weise  erreicht  wird.f 

*  „J.  Amer.  Cbem.  Soc."  ISO-^,  24,  66& 
••  „J.  Franklin  Inst.«  1906,  169,  441. 

„Zeitschr.  für  angew.  Chemie"  1906,  18,  998. 
t  Zu  besiehen  dureh  G.  Gerhardt,  Bonn. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Giesserei  -  Maschinen 

(Fortsetzan^  v 

ehrfacti  Icommen  in  Gießereien  Schnecken  und 
Gewinde,  z.  B.  Transportschneciten,  Heiz- 
körper, Grundpfahlschuhe  und  dergl.  vor.  Es  ist 
meistens  schwierig  und  kostspiehg,  für  derartige 
Gußstücke  Modelle  herzustellen,  selbst  wenn  an  die 
Genauigkeit  der  Gewinde  keine  großen  Ansprüche 
gestellt  werden.  Das  Formen  des  Gewindes  ist  nicht 
ganz  leicht,  häufig  ist  man  gezwungen,  das  Modell 
wie  eine  Schraube  aus  der  Form  herauszuschrauben. 
Dabei  muß  natürlich  das  Gewinde  ganz  genau 
sein,  da  es  sonst  die  ganze  Form  zerreißt,  und 
der  Former  hat  seine  liebe  Not  mit  dem  Flicken, 
ganz  abgesehen  davon,  daß  dabei  nur  eine  geringe 
Leistungsfähigkeit  herausspringt.  DieAbbildungen  7 
bis  10  zeigen,  wie  ein  Heizkörper,  dessen  Rippen  als 
doppelgängige  Schraube  auf  seiner  Außenseite  ver- 
laufen, auf  eine  sehr  einfache  Weise  eingeformt  wird. 
Dabei  ist  nur  eine  einzige  Kernbüchse  notwendig. 
Der  Körper  ist  ganz  aus  Segmenikernen  auf- 
gebaut, welche  je  ein  Sechstel  des  Kreisumfangs 
umspannen.  Beide  Stirnflächen  sind  in  besondere 
Kasten  (Ober-  und  Unterkasten)  schabloniert.  Die 
Kerne,  die  je  den  Raum  zwischen  zwei  Rippen 
ausfüllen,  haben  nach  außen  ein  entsprecliendes 
Kcrnlager,  das  ihnen  sichere  Lage  verleiht.  \ 
Den  dazugehörigen  Kernkasten  zeigt  Abbil-  ' 
dung  10  im  Grundriß.  Die  eine  Schraubenfläche 
des  Kernes  ist  in  ein  Brett  eingearbeitet,  die  i 
Rücken-  und  Vorderseite  sowie  die  radialen  Seiten- 
teile sind  ebenfalls  aus  Holz  hergestellt ;  die  obere 
Schraubenfiäche  wird  durch  eine  ProfiUeiste  ab- 


und  -Einrichtungen. 
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gestrichen.  Der  Aufbau  der  Form  geschieht  in 
der  Weise,  wie  Abbildung  9  schematisch  zeigt 
(Abwicklung)  Die  erste  Kernreihe  I  bis  0  wird 
auf  ein  schräges  Schablonenbrett  gestellt  und  mit 
Formsand  unlerstampft ;  an  die  beiden  Kerne  3 
und  G  anstoßend  haut  sich  der  übrige  Körper  auf. 
wie  aus  Abbildung  7  und  8  ersichtlich,  indem  sich 
die  runde  Außenfläche  der  Kerne  an  einen  rund 
au.sschabl()nierten  Kasten  anlehnt,  der  aus  einer 
Mischung  von  l/ehm  und  kleinem  Koks  besteht, 
um  eine  gute  Luflabführung  zu  gewährleisten. 
Die  Fuge  zwischen  den  Kernen  verstreicht  der 
Former  mit  Lehm,  um  einen  vollkommen  naht- 
freien Guß  zu  bekommen. 

Der  Oberkaslen  enthält  die  Hohlkehle,  an 
welche  sich  die  durch  den  Kern  gebildete  Boden- 
form anschließt,  sowie  die  Führung  für  den 
ersteren ;  ferner  den  Einguß,  der  aus  einer  rund 
umlaufenden  Hohlkehle  besteht,  an  welcher  der 
Einguß  und  Steiger  seitlich  angebracht  sind.  Das 
Eisen  gelangt  durch  6  in  den  Kern  eingelassene 
rechteckige  Kanäle  nach  der  F^orm ;  dieselbe  wird 
beschwert  in  bekannter  Weise  durch  Obergelegte 
Schienen,  auf  welchen  das  Beschwergewicht 
lagert,  und  gegen  welches  die  Kernspindel  durch 
Vermittlung  zweier  Keile  sich  stützt.  Diese  Form- 
methode stellt  geringe  Anforderung  an  den  Modell- 
schreiner,  der  nur  die  Kernbüchse  zu  liefern  hat, 
welche  zweckmäßig  im  technischen  Bureau  anzu- 
zeichnen ist ;  der  Kernmacher  hat  im  vorliegen- 
den Falle  allerdings   78  Kerne  zu  liefern,  an 
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der  Former  den  Körper  in  wenij^  mehr  als  eitiem 
Tage  gußbereil  macbt.  Jedenfalls  ist  kJar,  daß 
diese  Methiode,  solche  GußstGeke  mit  Gewinde  su 
formen,  bedeulend  billiger  ist,  als  wenn  dicsclbrn 
miuds  Modells  geformt  werden  müßten.  Die 
dflDDen  Rippen  wiren  iin  HohmodeÜ  jedenfalb 
nicht  gut  gewordfii,  ;ihj.'esehen  von  der  schwierigen 
Arbeit  des  Ausfeilen^  dersLlbeti.  (ieiin  du-  Gang- 
höhe (200  mra)  ist  m  groü,  als  diili  sie  auf  der 

Drdibank  oder  einer 
andern   Maschine  be- 
arbeitet werden  könnte. 
Eine  weitere  Arbeit»- 

ersp;iriiis,  die  aber  der 
Maschinenfabrik  zu- 
gute l^ommt.  bildet  die 
nachstehend  beschrie- 
bfnc  Einrichtung.  Die 
gebräuchlichen  Hänge- 
tager mit  Kagelbewe- 
giing  für  die  Laf^er- 
schalen,  äjstem  Seiler, 
haben  cur  EinsteHung 
derselben  oben  und 
unten  Gewindezapfen. 
Es  ist  in  vielen  Fabri- 
ken gehräufhtich,  diese 
Gewinde  auf  der  Dreli- 
hank  oder  sonst  einer 
Maschine  einzuaehnei- 
ilen.  während  einige 
Fabriken  dazu  über- 
gegangen nnd,  die  Ge- 
winde gleich  einzu- 
gießen. Auf  den  ersten 
Augenblick  klingt  das 
paradox,  nichtsdesto- 
wi  iiiger  ist  das  mit 
eaii-r  guten  Einrich- 
tung sehr  einfach  und 
hat  ganz  vorzflgliclie 
Resultate  geliefert,  die 
dem  Zweck  ▼oOstindig 
eiitsprechini,  und  passen  diese  eingegossenen  Ge- 
winde fast  ebensogut,  wie  die  auf  der  Maschine 
herj^esiellten.  Nötig  sind  dazu  zwei  Vorrichtungen: 
rillt  iler  <-i-<ien  werden  Kerne  hergestellt,  die  in 
das  Hängelagcr  einpej.'O'^snn  werden  und  das 
Muttergewinde  bilden,  die  andere  liefert  die  Form 
fär  den  dazu  passenden  Gewindezapfen. 

AbbiMiing  1 1  /ri|;i  riie  Kernbüchse.  Sie  be- 
steht aus  einer  mit  Handgriff  versehenen  eisernen 
HQlse,  die  konisch  aus^'ebohrt  ist.  Das  Mutter- 
gewinde ist  in  eine  dreiteilige  BronzebOchse  ein- 
geschnitten, über  deren  äußere  konisi  he  F'>rrn 
die  erwähnte  Eiseiihiilse  paßt  und  sie  /u^anuijen 
hftlt.  Die  Kernbiiebse  wird  auf  eine  ebene  Fläche 
gestellt  und  mit  einem  feinen  K*t  nriiln  eben  in 
der  Glitte  auf^t.'slampA.    Zur  Verwendung  kommt 


AbblldoDg  7  aad  8. 


«n  besonders  feiner,  gasdurcbliasiger  Sand,  dem 
etwas  Bindernittel  bei^^efiTgt  wird.  Zuletzt  wird 
Luft  gestochen  und  die  EisenhUlse  abgehoben. 
Vorsichtig  sieht  man  die  drei  Teile  der  Bronar 
bficlise  vom  Kern  ah  und  läßt  diesen  trocknen. 
Der  Kern  ist  vollständig  ohne  Naht  und  braucht 
nur  noch  Meht  gesehwfrzt  zu  werden. 


AbbOdotg  9. 

Die  Abbi]dun^,'en  1 und  I  ;i  veranschatiürben  die 
Art  und  Weise  der  Ilerslellung  der  Form  für  den 
Gewindezapfen.  Das  bronzene  Modell  führt  sieb 
mit  seinem  Gewinde  in  einer  Mutler  aus  gleichem 
Metall,  die  in  einer  Platte  eingelassen  ist.  Der 
leere  Oberkasten  wird,  die  Stifte  nach  oben,  auf 
den  Tisrli  ge<;etzt,  dann  kommt  Aber  die  Stifte 
die  Platte  mit  Mutter  und 
Modell,  zuletzt  der  Unter- 
kasten. Dieser  wird  auf- 
gestampft und  mit  Luft- 
kanälen  versehen,  unigedreht 
und  mitteis  eines  in  das 
vierkantige  Loch  im  Modell 
passenden  Schlüssels  dieses 
herausgedreht.  Man  fonnt 
zweckmäßig  zuerst  alle  Unter- 
kasten, dann  alle  Oberkasten, 
setzt  die  Kerne  ein  und  stellt 
die  fertige  Form  auf,  welche 
im  Schnitt  durch  Abbild. 
veranschauhcbt  ist.  Diese 
Gewindeformerd  liefert,  wia 
schon  oben  g''*apt.  ^ute  Resultate,  und  es  ist 
einleuchtend,  daß  damit  eine  Menge  Zeit  und  Geld 
in  der  Maschinenfabrik  ges])art  wird. 

Eine  weitere  Einrichtung  für  die  Gicßerfi  zum 
Formen  von  Seilrollen  mit  geringen  Wandstärken 
und  Si  h wachen  Armen  geben  die  Abbildungen  Ii 
bis  16,  denen  zur  Erläuterung  drei  Schaubilder 
17  l>is  in  beigefiij;!  sind.  Eine  Formplatle  f Ab- 
bildung Uj,  m  welche  der  halbe  Kranz  der  Robe 


Abbfllvag  10. 
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eingedreht  ist,  derart,  dai^  die  halbe  Wandstärke 
der  ob««o  Kranzfaälfte  aber  die  Formplalte  beraus- 
ragt.  'iiprt  nach  Einlegen  einea  ArmkreuzmodeUs 
mit  Mabe  als  Modell  mm  Anfertifen  toq  Ober« 
und  UnteckMten.  Dt*  Mittcttca,  die  Forai  flir 
die  RiJJe,  ist  durch  Abbildung  15  veranscin-Ürht. 
Auch  hier  scbUeflt  der  lUslea  auf  den  halben 
WaadatlilMn  der  Knunflraidwn  in.  DerMiUel- 
kasten  wird  zwischen  die  beiden  anderen  ein- 
fMdit,  iMchdein  der  Kern  filr  die  Bohrung  ein» 


Eine  oeue  Formmascliine  mit  Handpreüvor- 
richtung  und  Wendeplaltr,  deren  einfache  und 
praktische  Einrichtung  aufnUt,  ist  in  Abbildung  SO 
und  21  dargestellt.  Gewöhnlich  sind  die  Hand- 
fornmaachinen  mit  Preßvorriefatiing  ohne  Wende» 
platte  nur  mit  einer  einfarhrn  Abhebe  Vorrichtung 
versehen,  welche  wohl  ein  Notbehelf  ist,  und 
dem  Tenchiedene  Nachteile  jedem  Faehmann 
bekannt  sind.  Die  einfachste  wid  beste  Abhebe- 
Vorrichtung  ist  und  bleibt  immer  noch  die  Wende» 
platte  mit  nachfolgendem  zwange 
läufigem  Senken  des  fertigen  Form- 
kastens. Die  allermeisten  der  seither 
gebräuchlichen  Fornunaschioen  mit 
Wendepkaie  dnd  wie  aagegebeo 
konstruiert;  es  ist  klar,  daß  zwei 
Vorrichtungen  dahei  nötig  sind: 
die  ente  mm  Prenen  des  Küttens, 
die  zweite  zum  Heben  und  Senlten 
des  Formkastenwagene. 

Die  vorliegende  Maschine  nun 
unterscheidet  sich  insofern  von  den 
oben  angeführten,  als  bei  ihr  nicht 
die  Preßplatte  bewegt  wird,  sondern 


AhUUeug  ». 


AUnMavg  18. 


gesctst  ist,  und  die  Form  ist  gtißbereit.  Abbil- 
dang  17  seigt  dn  Pormer,  der  eben  im  Begriff 

ist,  den  fertigen  Oberka^sten  von  der  Platte  abzu- 
heben, Abbildung  18  den  fertigen  Mittelkasten, 
and  Abbildung  19  den  Homcnt,  wie  der  Mann 
die  Form  zudecken  will.  Die  auf  dieser  Vorrich- 
tung geformten  Rollen  zeichnen  sich  durch  ihre 
Tt^ommene  Gestalt  aus.  Da  das  Mittelteil  für 
die  Rille  ana  einem  Stück  besieht,  das  in  genau 
gedrehtem  Eisenmodell  geformt  wird,  sn  ist  klar, 
daß  ein  Ausdrehen  d«r  Rille  abertlüssig  ist,  und 
bmueht  die  Nabe  nur  «nsgebobrt  ni  werden. 
Die  Leistunp'^fitii^^kpit  mit  djeeer  Torriclilung  ist 
ebenfalls  r  i  \  f nedcostelleod. 


die  Forroplatte  mit  dem  darauf  betestigten  Kasten. 
Dadareh  »t  die  iweite  Vonichtung,  die  d«a  Senken 

des  Ka<tenwav;ens  bewirkt,  überflüssig  gemacht. 
Gleichzeitig  ist  noch  ein  weilerer  Übelsland  um- 
gangen, nimiteh  die  schwere  PreOpIalte  wird 
nicht  zur  Seite  gekippt,  sondern  weggefahren. 
Die  Arbeitsweise  mit  der  neuen  Formmaschine  ist 
folgende:  Der  Kasten  wird  aufgesetzt  und  mit 
.Modell-  und  Füllsand  aufgefQtlt.  Ein  Holzrahmen, 
wie  sonst  üblich,  verhindert  das  Herausfallen  des 
Sandes.  Die  Preßplatte  mit  dem  daran  befestigten 
Prefthdz  wird  dh«r  den  Kaalen  gefahren  und 
dieser  gerrrd!,  v.*as  rfurr-ti  1 'tnlp-yTr-n  ff' s  Gewichts- 
hebela  bewirkt  wird,  der  zwei  koiehebel,  an  die  die 

8 


Digilized  by  Google 


1074   Suhl  and  JSiiea. 


Aua  I^vxi$  umd  Wi»$tn»ehaft  eUt  Qi»fi*rti»MtenB. 
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Formplatte  angeschlossen  ist,  zur  Strecklage  bringt. 
Durch  Anheben  des   Preßhebels  lüftet  man  die 

Prt'f^pl.itfe,  schiebt  diese  zurück  und  wendet  die 
Porniplalle.    Der  Kasten  wird  nach  Einfahren  des 


Abbildung  14. 

Kastenwagens  durch  weiteres  Senken  mit  der 
Preßvonichtiing  auf  diesen  aufgesetzt  und  los- 
gekeiU.  Durch  vorsichtiges  Hochheben  der  Wende- 
ptatle  hebt  man  vonAchtig  ab  and  licfai  den 


AUfldvar  Vb. 

Kasleowagea  heraus.  Die  Formplatte  ist  doppel- 
seitig flir  Ober*  und  IKslerkasten.  Zorn  BrnteUm 
auf  hohen  oder  niedrigen  Kasten  hat  die  Preß- 
platte zwei  entgegengesetzte  SperrverrahmongeD 


auf  liirer  Actise,  so  daß  die  Einstellung  auf  die 
augenblicklich  nötige  Stellimg  mit  einem  Rock 
erfnljjen  knnn  und  nirltt  lanfje  an  einer  Gewinde- 
spindei  geschraubt  werden  muß.  Diese  Maschine 
ist  loßerst  dnfaefa  und  praktieeh,  iHe  aacb  bilfig. 

Flir  größere  Massenartikel  und  große  Leistun 
gen  bestimmt  ist  die  Maschine  Abbildung  22  und  23. 
Abbildung  24  leigt  ein  SdianUld  derselben.  Wie 
aus  diesem  ersichtlich,  beetabt  diese  Formmaschine 
aus  zwei  durch  vier  Traversen  verbundene  Seiten- 
schilde. In  die  untere  mittlere  Traverse  ist  der 
hydraulische  Prefiqrlinder,  in  die  seitlichen  eben« 
solche  Hehe-  bezw.  Abhebezylinder  eingebaut. 
Die  obere  Traverse  trägt  die  Preßpiatte,  welche 


Abbildang  16. 

durch  eine  Flachgewindspindel  nachstellbar  ge- 
macht ist.  Je  Ober  den  beiden  Scilenzylindem 
sind  Lager  angeordnet,  in  weichen  Bolzen  ver- 
sdiiebbar  dngebaiit  sind.  Zwei  «fieser  Bobien 
sind  zylindrisch  mit  kleinem  Einffihningskonus 
und  passen  in  das  eine  Augenpaar  der  ModeU- 
wagen,  wihrend  die  anderen  Bolien  nut  dnen 
Vierkant  in  anderen  Augen  eingreifen.  Die  Vier- 
kantbolzen können  durch  Zahnsegment,  Kolben 
und  Kurbel  gedreht  werden.  Die  Hebezylinder- 
platten  sind  mit  Geleisfortsetzung  für  die  Kasten- 
wagen versehen,  diese  wiederum  tragen  Geleise 
für  die  Modellwagen.  Rationell  arbeilen  mit  dieser 
Haeebine  iwei  Ponner  gleiebseitig,  von  denen  der 
eine  die  Ober-,  der  andere  die  Unterkasten  her- 
stellt. Die  Arbeit  gestaltet  sich  wie  folgt:  Der 
Modellwagen  hingt  in  den  erwlhntcn  Böllen- 
lagern  mit  Platte  nach  oben;  der  Formkasten, 
der  durch  Bolzen  und  Keile  an  dem  Wagen  be- 
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Abbildung  17. 


AbbildnDg  18. 


festigt  ist,  wird  unter  Zuhiirenahme  des  bekannten 
Holzrahmens  mit   Formsand   gefallt.    Man  läßt 
durch   die  Kurbel,   welche  auf  die  Keltenräder 
wirkt,  das  Preflholz  auf  den  Kasten  herunter  und 
schiebt  nach  Lösen  der  Bolzen  den  Modellwagen 
samt   Kasten   auf  die   PreUzyliaderplatte.  Das 
Pressen  erfolgt  mit  einem  Druck  von  etwa  60 
Atmosphären,  was  einer 
Kraft  von  etwa  2,5  bis 
3  kg  entspricht,  mit  wel- 
cher jeder  Quadralzenti- 
meter    der  Kastenober- 
fläche gepreßt  wird.  Zur 
Betätigung  des  Zylinders 
steht   dem    Former  ein 
Regulierventil  mit  Mano- 
meter zur  Verfdgung.  da- 
mit er   durch  Einlassen 
immer  ein  und  desselben 
Druckes  in  den  Stand  ge- 
setzt ist,  alle  Kasten  gleich 
fest  zu  pressen.     Es  ist 
»on    Vorteil,    eine  ge- 
nügende, möglichst  über- 
wiegende   Preßkrafl  zu 
haben.    Nach  dem  Pres- 
sen   zieht    der  Arbeiter 


den  Modellwagen  wieder 
heraus  io  die  auf  der 
linken  Seite  der  Abbildung 
eingezeichnete  Stellung 
und  drückt  die  beiden 
Drehbolzen  wieder  in  die 


betreffenden  Augen  hinein.  Nach  Senken  des 
Kastenwagens  wird  der  Modellwagen  gewendet. 
Der  Former  läßt  den  erstercn  wieder  hochgehen, 
bis  er  den  Formkasten  berührt,  keilt  diesen  los 
und  läßt  langsam  ab.  Der  Kasten,  der  jetzt  mit 
der  Form  nach  oben  auf  dem  Wagen  hegt,  kann 
nach  Herausziehen  des  letzteren  bequem  poliert 

bezw.  wenn  nötig  aus- 
gebessert werden.  Die  Ma- 
schine ist  sehr  sparsam 
in  der  Anlage,  da  eine 
Preßvorrichtung  für  zwei 
Former  genügt.  Die  Hand- 
habung ist  durch  An- 
ordnung der  Hebezylinder 
wesentlich  vereinfacht. 

Ein  immer  häiiflger  zu 
liefernder  Gegenstand  der 
Gießereien  sind  Riem- 
scheiben. In  allen  denk- 
baren Größen  werden 
diese  verlangt,  und  man 
ist  schon  seit  längerer 
Zeit  dazu  übergegangen, 
Maschinen  zum  Formen 
zu  verwenden  und  die  un- 
handlichen Modelle  zu  er- 
sparen. Die  am  häufigsten 
vorkommende  Konstruk- 
tion ist  die,  bei  der  ein 
dem  Durchmesser  und  der 
Stärke  der  zu  formenden 
Abbildung  19.  Riemscheibe  entsprechen- 


Digitized  by  Google 


All*  Anui*  und  Witttntihofl  dt»  GUßertttutmt. 


HS.  Jiluf  .  Mr.  1«. 


der  iModeiiring  auf  etneo  auf  und  ab  bewegbaren  umständlich    und  zeilraubend  ist,  leuchtet  ein. 

Tisch  geschraubt  wird.    Eine  feitsteheode  innere  |  abgesehen  von  dem  listigen  Herumstehen  und 

und  eine  ebemolcbe  äußere  Platte,  welche  bezQg-  liegen  d«r  anderen   «igenblicklieh   nidit  !»• 

lieh  Durchmemer  und  Bohrung  dem  Ring  ent-  |  nutzten  Ringe* 


r 


Abbildang  SO  und  21. 


sprechende  Ahmeseangen  «ufweisen,  bilden  die  I      Weit  einfacher  sind  die  Masehinen  mit  emer 

Formplalle,  In  deren  Ebene  der  Modellrinp  sich  mit  Anzalil  konzenirisch  Inelnandergesleüter  Modeü- 
«eioem  beweglichen  Tisch  zufücluiehen  Ußt.  Auf  1  ringe,  welche  je  nach  Bedarf  einxdn  gehoben 
die  jtoMva  Pl«tl»  koaunt  daa  halbe  AimltrettsniMMl  |  «irdan  hdonen.   AbbiMnngen  16  bia  S7  zeigen 


Abbildung  22  und  23. 


ZU  liegen,  wihteod  auf  der  lußeren,  mit  Stiften  <  eine  solche  Maschine  im  Vertikalschnilt  und 
in  seinfr  I.age  gesichert,  der  Formkasten  auf-  i  Grundrin.  Abbildung  28  schaubildlich.  Die  An- 
gesetzt wird.  Für  jeden  Durchmesser  werden  der  zahl  der  ModeUringe  ist  zweckmäßig  nicht  mehr 
HodaOring  und  die  Ringplalten  geweebadt  besw.  als  10  bia  IS,  die  Stirke  deradben  aehwaalt  je 
abl  und  wieder  aufgeaebraubt.    Daß  diea  sehr  nach  Verwendung  und  Große  nriiniHa  IHtt 
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AbbiMang  24. 

13'/«,  15  und  17'/t  mm.  In  der  Maschine 
stehen  die  Ringe  auf  vier  gehobelten  Prismen, 
zum  Zweck,  jenen  eine  genau  zentrische  Lage 
zu  sichern.  Auf  einem  besonders  eingesetzten 
Ring  sind  vier  Träger  angegossen,  auf  denen  ein 
die  obere  Tischpiatie  vervollständigendes  Mittel- 
stQck  ebenfalls  seine  Stfllze  findet.  Zum  Hoch- 
heben der  einzelnen  Ringe  ist  folgende  Einrich- 
tung getroffen :  Vier  schwalbensrhwanzformige 
Schlitze  A  gehen  durch  sämtliche  Ringe  durch, 
vier  Flachstabe  B  sind  mit,  den  Schlitzen  ähn- 
lichen Köpfen  versehen  und  lassen  sirh  mit  vier  i 
durch  Winkelräder  zwangläuflg  verbundene  Ge- 
windspindeln auf  dem  Hebekreuze  C  in  radialer 
Richtung  gleichzeitig  verschieben.  Ein  mit  Ein- 
teilung versehener  Zeiger  D  gibt  jeweils  den 
Stand  der  Träger  B  an.  Das  Handrad  E,  wel- 
ches eine  Feststellvorrichtung  F  hat,  hebt  mittels 
Trieb  G  und  Zahnstange  den  Zylinder  II  hoch. 
Auf  diesem  ist  das  Hebekreuz  C  montiert  und 
gehen  bei  Bewegung  des  Handrads  Zylinder  H, 
Kreuz  G,  Träger  B  und  der  eingestellte  Modell- 
ring gleichzeitig  mit.  Der  Zeiger  D  gleitet  in 
einer  Führung  und  zeigt  die  Höhe  an,  auf  welche 
der  Modeüring  über  die  Formebene  heraus- 
getreten ist,  und  wird  diese  auf  die  halbe  Breite 
der  Riemscheibe  zusätzlich  Bearbeitung  und 
Schwindmaß  eingestellt.  Aul  den  Formtisch 
kommt  innerhalb  des  heraufgeschobenen  Ringes 
das  für  diesen  bestimmte  Armkreuzmodell  zu 
liegen,  und  zwar  so,  daß  die  Bohrung  in  einem 
seiner  Arme  über  den  Stift  J  koniml.  Der  auf- 
gesetzte Kasten  wird  nunmehr  aufgestampft,  dann 
mit  dem  Handrad  E  der  Modellring  in  den  Tisch 
zurückgezogen.  Di«  drei  Stifle  K,  welche  in 
der  Ebene  der  Formplatte  liegen,  berühren  den 


Rand  des  Kastens.  Drei 
schiefe  Ebenen,  die  auf 
dem  Ring  L  angegossen 
sind,  heben  bei  Dre- 
hung des  letzteren 
durch  das  Zahnrad- 
vorgelege und  Handrad 
(Abbildung  26)  den 
aufgestampflen  Kasten 
vom  Armkreuz  und 
Modellplatte  ab.  Der 
Oberkasten  wird  genau 
so  geformt,  nur  mit 
dem  Unterschied,  daß 
das  Armkreuz  mit  sei- 
nem Loch  über  SliflM, 
statt  über  J  zu  liegen 
kommt.  Was  die  Sau- 
berkeit des  Gusses  an- 
belangt, so  ist  dieselbe 
bedeutend  grfißer,  als 
bei  Modell  -  Formerei, 
neben  viel  größerer 
Leistung. 

Die  bekannte  Durchzugmaschine  für  Zahnräder 
hat  einige  Verbesserungen  erfahren,  deren  An- 
wendung bei  einer  Maschine  in  Abbild.  20,  30 
und  31  dargestellt  ist.  Gewöhnlich  werden  die 
Durchzugringe   aus  Komposition   oder  sonstigem 


Abbildnng  25,  26  nnd  27. 
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Abbildung  28. 


leicht  flüssigem  Metall  um  das  Modell  gegossen 
und  nachher  abgedreht.  Das  Zahnrad  bewegt 
sich  in  dem  Ring  ohne  weitere  Führung  als  der- 
jenigen, welche  der  Durchzugring  selbst  gibt.  Es 
ist  klar,  daß  der  Formsand,  der  dem  Modell 
anhaftet,  wie  ein  Schleifmittel  wirkt  und  nach 
kurzer  Zeit  den  Durchzugiing  und  in  geringcrem 


Maße  auch  das  Modell  abnutzt,  so  daß  alle 
Genauigkeit  verloren  geht.  Deshalb  sind  an  der 
neuen  Maschine  Modellfährungen  angebracht, 
welche  das  Gleiten  der  Zähne  an  dem  Weich- 
metallring verhindern.  Abbildung  30  zeigt  eine 
solche  Führung  im  Auf-  und  Grundriß.  Am  Rad- 
modell  ist    eine   Zahnverlängerung  angebracht. 


Abbildung  .SO. 

A.  B  =  ModtllpUlte. 
C  =  Durohiafriof. 


AbbildoD(;  29, 


welche  gleichzeitig  mit  dem 
Rade  ausgefräst  wird.  Ein  an 
der  Durchzugplatte  angebrachter 
nachstellbarer  Stift  trägt  eine 
fassonierte,  in  die  Zahnform 
passende  Rolle,  die  dem  Had- 
modell  beim  Durchziehen  Füh- 
rung gibt,  gleichviel  ob  das 
Rad  Stirn-  oder  Schrauben- 
zähne hat.  Die  Abwärtsbewe- 
gung des  Modells  erfolgt  mittels 
Zahnstange,  Kolben,  Schnecken- 
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Abbildang:  Sl. 

rad  und  Schnecke,  welch  letzlere  durch  ein  Hand- 
rad betätigt  wird.  Für  Ober-  und  Unterkasten 
werden  zweckmäßig  zwei  gesonderte  Masciiinen 
aufgestellt.  Die  Arbeit  auf  denselben  geht 
folgendermaßen  vor  sich :  Der  Formkasten  ist 
durch  Keile  an  den  Stiften  der  Maschine  fest- 
gehalten. Das  Radmodell  wird  auf  die  halbe 
Höhe  des  zu  lormenden  Pfeilrades,  oder  auf  die 
ganze  des  Stirnrades  hochgedreht,  der  Kasten 
nach  Aufsetzen  der  notwendigen  Nabenmodelle 
fertiggestampft.  Der  Former  zi«ht  nun  mittels 
des  Handrades  das  Modell  in  die  F'ormehene 
zurQck  und  wendet  den  Maschinenkt'irper  durch 
Drehen  des  Handrades.  Der  Kastenwagen 
nimmt  nach  Einfahren  und  Hochheben  den  Form- 
kasten in  Empfang.  Der  Maschinenkörper  ist 
nach  Wenden  und  Hochschrauben  des  Modells 
zum  Weiterformen  fertig.  Die  Lebensdauer  der 
Modellplatten  ist  bei  dieser  Anordnung  naturgemäß 
bedeutend  größer  als  bei  Durchzugplatten  ohne 
zwangläufige  Führung,  und  erzielt  man  daher 
immer  genaue  Abgüsse. 

Zu  den  neueren  Einrichtungen  für  Gießereien 
reebnet  man  seit  einigen  Jahren  Preßluftwerk- 
zeuge. Als  besonders  rationell  kommen  in  Be- 
tracht Formsandsiebmaschinen,  und  zwar  eine 
einfache  Form  derselben  auf  dreiboinigem  Gestell, 
und  eine  halbstationäre  zum  Einschieben  in  eine 
an  der  Wand  oder  an  einer  Säule  befestigte  Kon- 
sole. Im  Gegensatz  zu  den  amerikanischen  Kon- 
struktionen sind  die  Gestelle  aus  Rohren  mit  guß- 


eisernen Knotenstücken  hergestellt,  sind  daher 
stabiler  und  leichter  als  jene  und  lassen  mehr 
freien  Raum  für  den  gesiebten  Sand.  Das  Lufl- 
einlaßventil  ist  mit  automatischer  Zylinderschmie- 
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t  geblude.   IKb  bdden  KupoMlini  niH  1000  kf 

und  5000  kg  stündlicher  Schraekung  stehen  in 
der  Milte  der  Halle,  mit  Kraoptuuen  bequem 
zugänglieb.  Die  tdv  gerlmidKe  CRehlMliiie  Aent 
im  Verein  mit  dem  Straterrain  zur  Aufstapehing 
Toa  Koka;  dM  Robeiieii  und  derBniehgofi  flndea 


nmg  «enehen.   Die  Siebe  eind  ohne  weiteree 

auswechselbar. 

Eine  dritte  Sorte  Sandsiebmaeciüoen  ist  in 
Abbildung  31  und  33  dttgeetdlt  DieMibo  mU 
außer  der  Siebarb«t  auch  noch  das  Ausscheiden 
von  Eisenteilen  besorgen.  Ihre  Anordnung  ist 
folgende:  Ein  PreiMuflzylinder  A 
bewegt  einen  Rahmen,  in  dem 
das  S\ch  B  eingefi'igt  ist.  Der 
durchgesiebte  Sand,  der  noch 
Sehrotl  und  Sandsttfte  cnthilt, 
geht  Ober  ein  RQcklaufblech  C 
und  passiert  den  Magaetappa- 
rat  D.  IMeser  hitt  die  ESsentdle 
zurück  und  wird  von  einem 
hin  und  her  gi-lirnden  Ab- 
streicher E  gereinigt,  der  die 
Eisenteile  su  beiden  Seiten  aus 
der  Maschine  heransschalTl.  Die 
aus  gutem  Saud  bestehenden 
Knollen  und  grOBeren  Eiienteil« 
gchei)  fibt^r  dns  Sieb  weg  und 
werden  von  dem  Magnetappa- 
rnt  F  aepariert,  wob«  die  Eiaen* 
toilo  von  dem  Abstreicher  G 
herausgeschoben  werden.  Die 
Kuoilen  können  wieder  ver- 
wendet werden.  Die  Maschine 
zeichnet  sich  tiurrb  Finfachheit 
und  große  Leistungen  aus. 

Zum  Schluß  dea  Abachnitta 
öber  allgemeine  niel'iereieinrieh- 
tungen  sei  noch  der  Plan  einer 
kompletten  Anlage  mit  dek- 
Irischem  und  Preßluft  -  Betrieb 
mitgeteilt  Abbildung  31.  Die 
grulie  Gieüerei  halle,  die  aus 
Mittel'  und  Seitensehiffen  be- 
steht, enthält  Formerei,  Kern- 
macherei, Trockenöfen,  Kupol- 
gfen  imd  Heiatenhnmer,  wih- 
rend  alle  Hilfsweritstätten  und 
Maschinenräume  in  einem  langen 
aehmalen  GebSode  parallel  der 
Haupthalle  untergebracht  sind. 
Das  MilteUcbifT  der  Formerei  ist 
von  einem  elektrischen  Lauf- 
kran mit  Führerstand  von  30  t 
Trafrkraft  bpslrichcn.  Die  Heln- 
geschwindigkeit  beträgt  200  mm 
i.  d.  Sekunde  im  Haxhnum,  die 
Fahrgeschwindigkeit  des  Krans 
800  mm  i.  d.  Sekunde.  Für 

die  SeitensehitTe  sind  kleinere  Laufkrane  mit  5t  I  sortiert  ihre  Plitie  in 

Tragkraft  angeordnet,   deren  Hebeorgane  Preß-     entlang  der  Hauplwand 
Iiiflzylinder  sind.     Fünf   Drehkrane  mit  masrhi- 
nellem  Aulrieb  dienen  als  Ergänzung  und  Ent- 
lastung des  Hauptkrans.     Das  Transportgeleise  I 
durch   die  Mitte   der  Malle  dient  zum  Verkehr 
mit    dem   Kaslenplatz    und    dem    Werkstätten-  i 


AbbUdnng  84. 

beaonderen  AMeOungen 

der  Gieflereihalle.  Ein 

elpklris'  tier  Gichtaufru^'.  der  direkt  den  Transport- 
wagen aufnimmt,  dient  zur  Beförderung  dieser 
Materialien. 

In  dem  Raum  unter  der  Gichtbühne  ist  ein 
Schlackenpochwerk  aufgestellt,  das  durch  Elektro- 
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werden  von  den  EiscnscbrotteD  separiert  und  direkt 
in  einen  FSrderwagen  geworfen.  Die  am  Ende 
<kr  HaupthaHe  angebauten  Trockenofen  haben  die 
Bedienung  der  Feuerung  Ton  außen.  Sie  sind 
alle  doppelwandig  und  sind  in  eine  große,  zwei 
mittiere  und  eine  kleine  Abteilung  geteilt,  von 
daom  jede  etnzdne  besonders  beicbar  ist.  Die 
Dieeke  der  einzelnen  Abteiltin^fn  hat  eine  schlitz- 
«rüg«  ÖfiDaung,  die  durch  einen  Deckel  besonders 
venehfiefibar  ist  und  wddie  dazu  dient,  der 
Krankelte  freien  Raum  zu  geben,  so  daß  große 
Kerne  nüt  dem  Kran  direkt  eingebracht  werden 
kflonen,  ohne  daB  es  nOtig  wftre,  den  schweren 
Kemwagen  herauszufahren.  Der  Raum  neben 
den  Schlitzen  dient  zum  Trocknen  von  Kernsanri. 
Die  ausbalancierten  Türen  sind  aus  zwei  VS^eli- 
blechen  hergesteUt,  deren  Zwischenraum  mit 
Schlarke  ausgefüllt  ist.  Die  neben  den  Trorken- 
kammera  liegende  Kernmacherei  ist  mit  Kern- 
nasebine  meh  AbMIdung  S  ausgerastet. 

Im  Gießereigehäude  ist  die  Preßluftleitung  den 
Wänden  entlang  gelegt;  etwa  acht  einfache  Sand- 
aiebmasehintn  und  sw«  mit  Magnetausscheidung 
stehen  zur  Benutzung  bereit.  Im  Werfcatätten- 
ffebäude  bft'rnipt  sich  Her  rürhlhühne  frepeniiber 
das  Maschiueiiliauä.  Es  enthält  eine  ^Upfenltge 
?eirt0inasdiiiw  nHAospvff;  Kondensation  ist  fttr 
später  vorgesehen,  Das  Seilscheihensrhwungrad 
treibt  einerseits  eine  Dynamo  für  Krafiibertragung 
nnd  Lidit,  anderseits  einen  dordi  iBrntHcbe  Werk> 
Stätten  (lurcbprehendpri  Transmissionsstrang.  Ferner 
befinden  sich  im  Maschinenhaus  ein  Compound- 
MtkompresBor  mit  Aneaugequantum  von  i  cbm 
i.  d.  Minute  und  ein  Rootsgebläse  fflr  die  Kupolöfen. 
Das  KeeedhauB  befindet  sieh  direkt  hinter  dem 


(  üaadiinenbaiie.   Neben  diesem  srod  Aborte  md 

'  Waschraum   neb^t   zwei  Badezellen,   dann  folgt 
ein  geräumiger  Speisesaal  mit  Dampfwärmöfen; 
die  nebenan  befedliche  Schlosserei  enthält  ein 
Schmiedefeuer  und  Amboß,  Drelibank,  Bohr-  und 
Shapiügmaschine ;  eine  Abzweitfung  der  Pref5!uft- 
leitung   führt  hierher,   um  MeiUel,  transportable 
Bohmsasdiineo  und  dergl.  antreiben  lu  kOnnen. 
Den  Schluß   der  Werkstätten   nach   dieser  Seite 
,  bildet  die  Schreinerei.    Diese  ist  mit  Bandsäge, 
I  Hobel«  und  FMamaaehine  ansgerOstet,  die  Moddle 
und   ein  Teil  des  Modellholzes   befinden   sich  im 
I  Schuppen  dahinter.    Der  Raum  auf  der  andern 
I  Seite  des  Bfaschmenhauses  ist  die  Gußputzerei. 
In  einer  E^cke  steht  das  Preßluftreservoir,  daneben 
zwei  (luf^selileifmasehinen.    Ein  Sandstrahljjehläse 
I  mit  Drehtiüch  belindet  sich  in  der  andern  Ivcke. 
I  Jeder  GuBpatser  hat  einen  AnsefaloB  «n  die  Droek- 
luftleitung  vor  sich,  und  sind  Mcifld,  AblÜopfer 
und  (jußputzbürsten  vorhanden. 

Transportgelebe  verbinden  ^  Potserei  mh  den 
übrigen  Werkstätten.  Da.s  andere  Ende  des  Werk- 
slättengebäudes  bildet  die  Saudaufbereilung.  Auch 
hier  ist  Transportgelcise  vorhanden,  und  zwar  ist 
dasselbe  so  gelegt,  daß  mit  dem  Karren  direkt 
unter  <lie  Sandsiebe  und  an  die  Mischmaschine 
i  gefahren  werden  kann.  Der  trockene  neue  Sand 
I  wird  von  einer  Transportschnecke  von  den  Trocken- 
öfen geholt  und  direkt  der  eingangs  besprochenen 
Pendeimühle  aufgegeben.  Eine  Lehmquetsche  steht 
in  der  andern  Edte.  Blagashie  fOr  Sand,  Kohlen* 
staub  und  andere  Materialien  sind  liinter  der 
Saudaufbereilung  angebaut  und  mit  Fenstern  ver- 
sehen, so  dafl  mit  einer  Krfieke  der  Sand  herein* 
gesogen  werden  itaiui. 

(ScUaü  folgt) 


Bedarf  die  Inbctiiebsttzung  eines  Reserveofens  in  Metallgiessereien 
der  behördlichen  Genehmigung? 


Kaeb  ^  16  4er  Qewsrbeordmmr  ist  snr  Errioh* 

ta^  von  Anlagen,  welche  dnrcti  die  -irtliche  Lage 
oder  die  Beacharreuheit  der  ßi^tricbsstutte  für  die  Be- 
sitzer o«ier  Hi-wuhner  der  benacht)arten  Grumlstücke 
od«r  ffir  das  Publikum  überhaujit  erhebliche  Nachteile, 
Qefahren  oder  Belästigungt  n  h«rbeirühren  können,  die 
Qanshaigiuiy  der  Behörde  erforderlich.  In  §  8  dieser 
OesstsssDestuttmnng  sind  die  Anisgen  nttnentUeh  aa- 

rrt,  für  die  diese  Konzessionspflicht  vorgesehen 
Über  die  in  der  Rechtsprechunjf  streitige  Frage, 
«iMie  in  der  Praxis  eine  grufj^  Bc  Ifii'uni:  liat,  näm- 
liah  ob,  wenn  in  einer  Metallgießerei  die  Aufstellung 
md Inbrtrif ijsctziini^^  eines  Ofens  bebördiii'b  genehmigt 
ist,  die  Aufstellung  eines  soLrenanuten  iteserveofens, 
der  ersteren  bei  seinem  Nichtbetrieb  ersetzen  soll, 
«iosir  aenea  OeBsharigang  bedarf,  hat  sich  der  Straf- 
ssut  des  Kalasr  OberiindMMBiiflhts  In  siner  aai  7.  Sep- 
tember d.  J.  getrollisasn  fitseheidaag  in  fe^psadem 
Falle  aasgelusen: 

Der  teclmisrlir  T.riler  i'iner  Eiseiitjieß'Tei  und 
Sehloßfabrik  lu  Velbert  errichtete  im  Jahre  1900  in 


der  TOB  ihm  geleiteten  Fkbrflt  «inen  Kapelofbn  nach 

System  Ilerbrrt7  ind  nahm  denselben  nach  prtfiltr'r  be- 
hördlichoir  Gruthir.i^ung  in  lietrieb.  Der  Wi-brauch 
dif'HPs  I  ifnis  erfidgte  in  <ier  Weise,  daii  n-  vi nnittagi 
angeheizt  wurde  und  nachmittags  im  Hctrieb  war. 
Nach  Beendigung  dps  Schmelzprozesae«  nmlite  seine 
▲bktthlang  abgewartet  and  nach  Eintritt  denselben  das 
Aassebmieren  vorgsBommen  werden.  Diese  allabend- 
liche Naoharbeit  vsianlaflta  den  bstrsHEandan  taeh- 
nischen  Leiter,  aehoa  Im  Serbst  1900  einen  swriten 
Kupolofen  als  Reserveofen  aufzustellen,  der  in  der 
Kofpezeit  Jen  Betrieb  in  der  Weise  ermöglichte,  daü 
im  <ifcu  dem  Schmelzprozeb  diente,  während  der 
andere  der  Prozedar  des  Autschuiereas  usw.  unter- 
worfen und  so  für  den  nächsten  Tag  in  gebraachs- 
fähigen  Zattaad  jgesetst  wird.    Der  Befriebsleiter 

flaobte  für  Ibbstriebaslsaag  diesss  Wsssrmfans  der 
ehördlieben  Genehaignng  nicht  ta  bedSrfen.  Die 
VerwaJtengsbebSrde  war  jedoch  aaderer  Ansicht  nnd 
veranlabte,  daß  J^egen  ihn  wegen  (ibertretun i:  u-ea;en 
die      lü,  25  and  147  der  üewerbeordnang  Anklage 
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erhoben  wurde.  Sowohl  da«  S(')uifTci!y:i  rirl;t  zu  Vfllitit 
wie  auch  die  Strafkammer  des  LaudgerichU  zu  Elber- 
feld in  der  Bemfungsinstanz  erkannten  anf  Frei» 
•prechnng.  Du  Landgericht  ist  zn  einem  freisprechen- 
den £rkenntais  geUngt,  weil  durch  die  Errichtung 
des  Reserveofeot  kein«  Nadtteilei  Gefahren  oder  Be- 
lästigungen für  die  Bewohner  der  benachharten  Omnd- 
stücke  und  das  Publikutn  überhaujit  liprbeigeführt 
worden ;  es  komme  daher  auch  nicht  auf  die  Ent- 
scheidung der  Fra^e  an,  uli  liurili  1  ulirtriebsetzung 
des  Reserveofens  eine  wesentliche  Änderung  der  Be- 
triebsstätte stattgefunden  habe.  Die  von  der  Staats- 
anwaltecbaft  gegfln  dieses  Urteil  eingelegte  BeTision 
hatte  Erfolg.  Dw«h  eingangs  genannte  Entiobeidanr 
hob  der  Straftenat  das  landgericlitliche  Urteil  anf  naa 
wies  die  Sache  zur  erneuten  Verhandlung  in  die  Vor- 
instanz zurück.  Das  Oberlandesgericlit  f  l!irt  aii-i.  Jaü 
der  Vorderhcbter  §  16  der  Gewerbeordnung  rechts- 
ifiig  Mgawaadt  bMMi   Bei  der  BeortiMliwi^  ob  «in« 


Aulage  konzessionapflichti^  sei,  komme  es  nicht,  wie 
der  Vonlerrichter  meint,  darauf  an,  ob  diese  Aulage 

I  mit  Kachteilen,  Gefahren  und  Bel&stignngen  für  den 
Nachbar  und  daa  übrige  Publikum  veronnden  sei, 
sondern  alle  Betriebe,  welche  im  §  16  Abs.  2  der  Ge- 
werbeordanng  an^ieatellt  sind,  aUo  aneh  der  hi«r  in 
Frage  kommende,  nnterllgen  ohne  Bliekiiebt,  ob  sie 
nachtei'.i  j  oder  belästicena  seien  oder  nicht,  der  Kim 

I  zesslouspliicbt.  Entscheidend  für  die  Schuldfrage  sei, 
ob  die  Anfstellung  des  Ileserveofens  als  eine  wesent- 
liche Änderung  der  Betriebsstätte  anzuseilen  sei.  Ob 

j  diese  Tatsache  vorliege  oder  nicht,  habe  der  Vorder- 
richter nicht  anareicbend  festgestellt^  weshalb  die 
Sadi«  mr  «ntateB  PrSAin;  in  die  7onnstuf  niM- 
laweiMn  ww. 

(KomtpoDdcas  Bbar  BatMhaMugva 
I  Tee  H.  SlBBeitBuai) 


Der  dentsche  Arbeiter  im  Tergleieh  mit  dem  englisehen. 


(Eine  emeate  ünternnehang.) 


In  der  ^Daily  Mail''  vom  5.  September  d.  J. 
finden  wir  vnter  YWitehender  Übenehrift  den 

foltjenien  Artikel:  Im  vergangenen  April  kamen 
drei  hervorragende  ParaOnlichkeiten  birminghama 
nach  Berlin,  nm  sn  antaniehen,  r,oh  die  Metali« 
nrbeiter  In  dieser  Stadt  in  dem  Bestreben  oaeh  Er> 
langung  wünschenswerterer  Existenzbedingungen 
mehr  Erfolg  gehabt  haben,  als  die  Metallarbeiter 
in  Binningham  in  dem  iliriten'*.  Sie  haben 
soeben  einen  sehr  intereMaaten  und  lehneielieD 
Bericht  heranagegeben.  * 

Die  drei  VerÜMaer  heifien :  Hr.  R.  H.  Beat, 
Vorsitzender  der  Firma  Beut  &  Lloyd,  Ltd., 
Oambray  Worka,  Uandawortn;  Vorsitzender  der 
Geaellachaft  für  Gas-  vnd  OIQblieht«Einriebtnngen 
and  dea  Einignngsamts ;  Präsident  der  Nelson- 
Street  Adult  Early  Mornincr  Srbool,  llr.  W.  S. 
Davis,  Sekretär  der  Nationaieu  N  croinignug  der 
Metallarbeiter  und  Heebaaiker.  Mr.  C.  Perita, 
Inspektor  nnd  Repräsentant  de»  Birminghainer 
Hospital  Satnrday  Fund  und  Komiteemitglied 
der  General-Diapensary  in  Binningbam. 

Der  Gegensatz,  den  .sie  in  den  Lelieiisbedin- 
gongen  der  ArbeiterklasseQ  in  Berlin  und  in 
Birmingban  finden,  iat  In  selüagenden  Werten 
ge.^childert.  Sie  beginnen  mit  der  Bemerkung, 
daß  Berlin  eine  Rehr  reinliche  Stadt  sei.  Die 
nächste  Tatsache,  die  ihnen  autHel,  war  die, 
daß  das  Volk  reinlich  sei,  ja  aebr:  „Ton  allen 
den  tausend  Kindern,  die  wir  sahen,  war  nicht 
eines,  da«  nicht  aaaber,  artig  and  nett  war.  .  . 
Wir  sahen  keinen  Fall  von  nngenfigend  emBhrten, 

*  Die  Metallarbeiter  in  Berlin  and  in  Bimiagbam. 
Ein  Vergleich.  P.  8.  King  &  Smi,  Otobard  WMia«, 

Westminster. 


dürftig  gekleideten  oder  ansauberen  Kindern, 
weder  anf  den  Straften,  neeb  in  den  Sebnlen.* 

Der  Orund  hierfür  ist  vornehmlich  darin  zu 
finden,  daß  die  Kinder  angehalten  aind,  reinlich 
in  die  Sebnle  m  kommen.  Sie  sind  Terpfilehtet, 
saaber  gewaschen  nnd  gekleidet  zu  gehen.  Wenn 
ihre  Eltern  «ehr  arm  sind,  werden  Kleider  und 
Schabe  durch  die  ArmenpÜegscbaltaräto  und 
durch  Wohltfttigkeitsanatalten  besorgt.  Die 
Schulbänke  werden  alle  Tage  gereinigt.  Die 
gesundheitlichen  Einriebtongen  sind  tadelloa. 

In  einer  Binningbamer  Kosteehnle  fanden  die 
Verfasser  die  Kinder  meist  schmutzig  und  zer- 
lumpt. Eine  große  Anzahl  trug  sehr  schlechte 
Schuhe,  die  nlebt  gereinigt  waren,  nnd  einige 
mit  Sohlen,  die  so  zerrissen  waren,  daß  die 
Zehen  durf  liHuheii.  Die  Körperbeschaffenheit 
der  Kinder  war  schwächlich,  ihr  üerach  war 
;  widerlich.  Die  Klaasensimmer  nnd  Bftnke  werden 
nur  siebenmal  im  Jahr  gereiriigt.  Die  gesund- 
heitlichen Einrichtongen  waren  h&cbst  mangel- 
haft AnBerhalb  der  Sebnle  warsn  sie  Zengen, 
daß  die  Kinder  der  NiicLLarschaft  ungeEOgen 
und  außer  aller  Aufaicht  waren.  Im  Vergleich 
mit  den  Berliner  Seholen  war  alles  tehr  sdimntsig 
und  unsauber. 

\aoli  Verlassen  der  Schnle  im  11.  Lebens- 
jahre iät  das  junge  Volk  in  Berlin  gesetzlich 
verpfiicbtet,  mindestens  eine  Stande  im  Tage 
bis  aum  17.  Lebensjahre  noch  weiter  die  Schule 
au  besuchen.  Die  Jungen  arbeiten  tüchtig,  am 
die  Prfifting  in  bestehen,  welebe  sie  nun  ein* 
jährig-freiwilligen  Dienst  statt  zum  zweijährigen 
Militärdienst  berechtigt.  Viele  Sähne  dar  arbeiten- 
den Klassen  nadien  Jetst  fiese  PrUhngen  mit. 
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«Dm  Bedflrflii«  der  bewergeitoUteii  KIhmd, 

dieses  Examen  zu  bestehen,  ist  wahrscbeinlich 
der  ächloBsel  zu  dem  geistigen  Wachetani  and 
der  Bnlebang  det  dralMdieit  Volk«!,  da  et  ab 
ein  Schandmal  für  das  Leben  angesehen  wird, 
jene  Prnfang   vers&omt  za  haben.     So  weit  i 
nnsere  Kenntnis   reicht,   blickt  der  Deutsche  i 
aaf  diese   Dienstzeit  mit  Vergnügen   zorfick;  j 
derjt'nige,  welcher  eiu  Jahr  gedient  hat,  be- 
kommt demjenigen  gegenüber,  der  zwei  Jabre 
diente,  ein  Aneehen,  daa  für  daa  gaoae  Leben 
dauert.    Sie  müssen  frühzeitig  anfeteben  nad 
zwiacbeo  5  und  6  Uhr  morgens  auf  dem  Obnnga-  . 
plata  sein.    In  geiatiger  Beiiehang  mbt  der  | 
Uann  aus,  aber  in  pliysiscLer  wird  er  jetzt  ent- 
wickelt; mit  gutem  Essen,  reichlichen  Übungen,  j 
frischer  Lnft  sind  Bilder  and  Reiulicbküt,  Saaber-  | 
keit  nnd  Ordnung  taglich  verbunden.   ESr  lernt,  ^ 
sich  gerade  zn  halten,  vorwiirfs  zn  marschieren 
and  seine  Hände  an  seine  laschen  zu  legen; 
oad  wenn  ein  janger  Hann  nicht  bereite  eehon 
Ualtnng  nnd  Gehorsam  gelernt  bat,  10  lernt  CT 
sie  während  seiner  Militärzeit. 

Der  Natten  der  Schale  nnd  de«  IfilitSr- 
(lienstes  zeigt  Rieh  in  der  ^höheren  körperliclH'n 
Jilntwicklung  und  dem  Betragen"  der  Bevülke-  i 
rang.  Die  jungen  Berliner  wachien  Ton  Kind-  | 
heit  an  anter  besserer  Pflege  und  Erziehung 
heran  als  die  jungen  Birminghamer.  Sie  sind 
gut  entwickelt,  gewöhnlich  intelligent,  nächtern, 
«artig  nnd  aofmerksam  gegen  Franen**,  auf 
Familienleben  legen  sie  Wert,  eie  aind  gate 
Arbeiter  and  gate  Börger. 

Es  indet  lieh  weit  mehr  Intelligens  in  den 
l(etn11ar>ioitergewerbe  Bedins  als  in  dem  Bir- 
minghams. Dordi  daa  Lebrlingsweien,  welches 
hier  mit  flnateren  Blicken  betrachtet  wird,  wird 
dort  ein  Janger  Mann  in  seinem  Gewerbe  voll- 
ständig aasgebildet,  nicht  bloß  in  einem  be- 
stimmten Verfahren  desselben.  Er  ist  folglich 
mehr  aafmerksam,  mehr  interessiert  für  seine 
Arbeit.  Birmingham  ist,  wie  die  Verfasser 
sagen,  in  geistiger  Bezlehang  gegenüber  Berlins 
MetalUndnatrie  entichieden  im  Rttckstaad. 

Die  Löhne  sind  unbeflenteml  höher  in  Berlin 
nnd  die  Kaufkraft  des  Geldes  ist  großer.  Die 
Felge  daTwn  ist,  daß  die  Katallailieiter  in  be- 
haglichen Verhältnissen  leben,  and  das  wird 
jeder  linden,  der  die  Wohnungen  derHelhen  he- 
sacbt.     Die  Verfasser  scheinen  nicht  an   die  i 
(tterfüllten  H&aservlertelanf  übermäßigen  Flächen 
gedacht  zu  haben,  wenn  auch  die  meisten  Be-  | 
Bacher  Berlins  aof  diese  stoßen.    Sie  sahen 
Wehnugen  vera^ledener  Art  nnd  bewanderten,  | 
was  sie  sahen. 

Sie  kamen  deshalb  za  dem  ächluü,  dali  der 
Berliner  Arbeiter  beeaer  lebt  and  eein  Leben 
mehr  gnoiefit  alt  eein  Oeneeee  in  Binnini^am. 


«Wir  fuden  einige  Nahrangsniitte]  entiehieden 

teurer  als  in  England;  aber  man  wird  nnstreit- 
bar  zugeben  müssen,  daß  die  Arbeiterklasse 
beeaer  genährt  ist.  Sie  echeint  an  ihrer  Ar- 
beit mehr  Freude  za  empfinden  und  befähigt  zu 
sein,  rahiger  zu  arbeiten  nnd  mit  größerer  Ge- 
nagtaung,  und  auch  eine  günstigere  Arbeitsseit 
za  haben  als  unsere  Hetallarbeiter  in  Birmlng^ 
ham.  Nichts  wird  verjjendef ,  alles  wird  ver- 
wertet und  soweit  als  möglich  zweckmäßig  ver- 
wertet. Nahrhafte  Brühe  von  Fleiaehatflekehen 
nnd  Knochen,  Suppen  usw.  bilden  die  i;lt,'li(lifi 
Kost.  Kochen  wird  nicht  in  Kuchschalen  ge- 
lernt, aondem  bei  der  Vntter. 

Und  weiter:  „Es  gibt  Abweichungen,  die  wir 
hier  nicht  aufzählen  wollen,  aber  in  Anbetracht, 
daß  diese  Volksklasse  besser  emftbrt  ist  als  die 
englische  und  eine  höhere  Lebenshaltang  führt, 
srheint  es  doch,  daß  billige  Nahrungsmittel  nicht 
als  das  Wichtigste  für  eines  Landes  Wuhlluhrt  au- 
snsehen  eind,  eondem  daß  Intelligeni  nnd  Selbst- 
erziehung eine  weit  größere  Bedentnnp-  haben." 

Aach  das  Berliner  Bier,  das  vollständig  ohne 
flremde  Sobstansen  hergestellt  wird,  bat  die  Be- 
sucher entzückt:  „Wir  waren  der  festen  Über- 
zeugang,  daß,  wenn  Birminghamer  Arbeit«:  die 
Gelegenheit  hUten,  eolehee  Bier  wie  die  Berliner 
zu  erhalten,  dies  in  hohem  Grade  geeignet  wäre, 
die  KnthalfRanikeit  zu  fördern.  Der  übliche 
Preis  für  eine  "ji  Pinte  ist  1^!^  d  (etwa  dreißig 
Pfennig  das  Liter).  Eine  Folge  der  Volksttn- 
lichkeit  des  leirliten  Bieres  ist,  daß  hier  eine 
sehr  geringe  Trunksucht  herrscht,  nur  ^/ao  von 
der  in  Birmingham. 

Der  Bericht  entlialt  nf<ch  interessante  Mit- 
ieilangen  über  viele  andere  Dinge,  besonders  in 
besag  anf  Krankenhlneer  nnd  Einriehtangen  det 
Armenwesens.  Er  kann  allen  Politikern  und 
Gelehrten,  die  sich  mit  der  öffentlichen  Wohl- 
fahrt befassen,  zu  geeignetem  Studium  dienen* 
Er  bietet  eine  vollständige  Widerlegung  der  vor 
kurzem  von  Freihändlern  oft  aufgestellten  Me- 
haaptang,  daß  die  deutschen  Arbeiterklassen 
anter  dem  Schntssoll  seblediter  gestellt  seien, 
als  unsere  ei^n-nen  unter  dem  Freihandel. 

So  weit  die  »Daily  Mail".  Was  sagen  die- 
jenigen unserer  Politiker  dasn,  die  in  den  Parla- 
menten und  in  Volksversammlungen  nicht  genug 
auf  die  Zustilnde  in  der  deutschen  Arbeiter- 
schaft, auf  die  niedrige  Lebenshaltung,  auf  die 
schlechten  Löhne,  auf  den  Militarismus  und  aof 
die  Zurttckstellnng  der  Kulturaufgaben  bei  ans 
zu  schelten  wissen?  Was  sagen  unsere  Ge- 
lehrten dasn,  die  aof  dem  Katheder  nnd  in 
ihren  Lehrbüchern  in  En^Lind»  Arlcitergefllden 
alles  besser  und  lobenswerter  linden,  als  in 
denen  Dentochlanda?  B.  A.  w.  g. 
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Die  Knappschafte-Benifsgenosseiischaft 


Ans  dem  Bericlite  Ar  1904  teilen  wir  nach- 
stehendes mit: 

Von  d«Di  der  BeraftfenoMenselinft  gnM 

S;  7f>r  dc^  Krankenversicheranffsgesetzes  zn- 
steheoden  Rechte,  das  Heilverfahren  von  Unfall« 
▼erietsten  innerbnlb  der  Warteceit  sv  llbenieli- 
nen,  iat  in  1414  Fftllen  Gebrauch  gemacht  wor- 
den. Es  handelte  sich  in  553  FfiUen  am  Knochen- 
brflehe.  102  Fälle  betrafen  Augen-  und  759  sonatige 
Verletzungen.  1408  Personen  erhielten  Anstalts- 
pflege,  6  wurden  mtilmUnt  I  chandelt.  Der  er- 
siehe Erfolg  war  in  1127  Fällen  ein  günstiger, 
in  987  ein  nngOnstifrer.  Die  Oeaamtkoaten,  wd^ehe 
fUr  das  Heilverfalirft^  fiiifg^ewendet  wurden,  be- 
trogen S22  249,04 -W.  Davon  worden  dorch  die 
Knappaekaftakaaien  erstattet  48888,98  .ü,  dmeb 
die  Berufsgenosaenschaft  sind  snmit  aufgewendet 
worden  168885,76  UV.  Im  Vorjahr  worden  für 
I48S  Fltle  1895M,B0ur  Teransgabt 

Auf  die  an  den  Reichskanzler  und  den 
Reichstag  gerichtete  Eingabe  vom  24.  Dezember 
1900  wegen  Änderung  des  §34  des  Uewerbe-Unfall- 
Vetaidiemngs  Oeaetaes,  betreflted  die  weitere 
AnHammInng  der  Reservefonds  der  gewerMichen 
Benifsgenossenschaften,  ist  am  7.  Juli  i^Oö  eine 
Tom  80.  Hai  1005  datierte  MitteOong  erfolgt,  dafi 
der  Reichstag  in  seiner  184.  Plenarsitzung  auf 
Gmnd  schriftlichen  Berichts  der  Kommission  Ar 
die  Petitionen  beschlossen  habe,  die  Eingabe  dem 
Beiebskanzler  als  Material  zu  überweisen.  Die 
Kn;tpp-^cli:ifts-Benif-2'eno'(s«^iischafT  hat  Iiis  jetzt 
schuu  ruud  39  Millionen  Mark  aufbringen  müssen, 
die  dem  Bergbau  tweekloa  enteogen  nad  n  nie- 
drisrem  Zinsfuß  in  Wertpapieren  fest g-elegrt  wurden. 

Es  ist  wiederom  eine  grüliere  Anzahl  von 
ünftUen  vwrgekonnien,  die  dnrcb  die  Sebald  der 
Hitarbeiter  verursacht  sind;  die  .Schuldigen  sind 
aof  Veranlasaon;  der  Bergpolizeibebörden  teils 
mit  Geldstrafen,  teils  mit  Gefängnisstrafen  belegt 
worden. 

Die  Zahl  der  freiwillitr  versicherten  Betriebs- 
ond  Boreaubeamten,  Markscheider  und  Uenossen- 
sehaftsmitglieder  betrlgt  888  mit  einem  Jakree> 
arbeitsverfHenst  von  6  364  021,80.^.  Gepeii  d  is 
Vorjahr  hat  sich  die  Zahl  der  Versicherten  um 
81  mit  einen  Einkommen  Tott  888894^88  erhobt. 

Die  doreb  die  rB0llitBpre(  hen<le  Tfiti<;keit  der 
Schiedsgerichte  erwachsenen  und  bei  der  Knapp- 
sebafts-Bemfsgenossenschaft  von  jeder  Sektion 
für  sieh  tu  tratrenden  Kosten  betragen  filr  daa 
Jahr  1904  -  117  6^5,25  H. 

Der  tt  -  Uelahrentarif,  welcher  in  der  üe- 
Boasenscbaftarenammlang  vom  11.  Septembw 
15)01  festgestellt  und  vnrn  Reicbsversicbemngsamt 
onterm  3.  Oktober  1901  genehmigt  wurde,  batte 


aneh  für  das  Jahr  1904  Galtigkeit  und  bleibt  bis 
Ende  1905  in  Kraft  Nach  §  49  Absats  5  des  Ge- 
werbe*ÜBfiilI-Veyaieherttugagesetie8  vom  80^  Srui 
19<T0  ist  derselbe  aber  dann  wieder  unter  Berück- 
sichtigung der  in  den  einzelnen  Betrieben  Tor- 
gekommenea  Unflttie  einer  ReTlslon  in  ustei^ 

ziehen. 

Die  zur  Anmeldung  gelangten  Unfftlle  des 
Jabrea  1804  Teiteilen  aieh  auf  die  einzelnen 
Woebentage  wie  folgt: 


Sonata^  Xonliic  I>lcB«t«ir  MItIvorh  DoBiimt«(  PrelUK  Ssmttaf 

1884  125b2  18527  18183  18182  12909  18487 
sttsammen  80804,  d.  b.  194,8  auf  1000  Tersieberte. 

Die  seit  Jahren  gemachte  Erfahrung,  wonaob 
der  Dienstag  der  unfallreichste  Tag  ist,  bestätigt 
sieh  wieder.  Dem  Dienstag  am  nächsten  steht 
der  Samstag;  am  Hontag  ereignen  sieb  die 
wenipstf  Ti  Fnftlle  Nach  frQberen  Berichten  der 
Gkwerbeaufsichtsbeamteu  ist  der  Grund  für  den 
letztgenannten  Umstand  darin  an  saeben»  dafi 
viele  Arbeiter  am  Montag  feiern  und  somit  einen 
Betriebsunfall  nicht  erleiden  können.  Um  ein 
regelmäßiges  Verfahren  der  Schichten  zu  erzielen, 
haben  größere  Werke  zu  dem  Mittel  gegritEan, 
den  nicht  feiernden  ,\rbeitem  eine  Prämie  zu  ge- 
währen. Es  ist  anzunehmen,  daß  die  hohe  Unfall* 
Ziffer  des  Dienstags  dnrob  daa  Faiem  am  Hdniag 
beeinflußt  winl.  Der  Freitag  bleibt  mit  der  Zahl 
der  Unfälle  um  20u  bis  300  gegen  den  Mittwoch 
und  Donnerstag  zurflok. 

Auf  einen  Monat  entfallen  dorchschnittlieb 
6684  Unmile.  Eine  geringere  Zahl  von  UnfUlen 
weisen  die  Monate  April  bis  Juli  und  der  No* 
vember  auf,  die  anderen  sieben  Monate  über- 
steigen den  Durchschnitt.  Die  grüßte  Zahl  von 
Un&Uen  ereignete  sich  im  Marz  mit  (>976,  die 
geringste  Zabl  mit  884S  entlUlt  auf  den  HaL  Im 
Vorjahre  war  der  Oktober  der  unfallreichste 
Monat,  während  auf  den  Juni  die  wenigsten  Un- 
fille  eatfielein. 

Die  Zahl  dar  emtaobldigmigspfliehtigen  Unfttle 
sowie  derjenigen  mit  tödlichem  Ausgange  betrag 

1902  8143  überhaupt,  13,55  auf  lOOO  vers.  Personen 

1903  92äl  „  14,97  ,  1000  „  „ 
1804  0880      ,        1648  »  1000  ,  » 

1178  T'nfaile  hatten  tödlichen  Verlauf.  «7 
völlige,  8909  teilweise,  4796  Torttbergehende  Er- 
werbsunObig^eit  sur  Folge. 

Die  entsdildigmigspflichtigen  UnfUle  stei- 
gerten sich  eeß-en  da-«  Vorjahr  von  9281  auf  9950, 
also  um  669  Fälle.  Diese  Steigemng  ist  nicht 
nur  infolge  der  größeren  ArbeUeraabl  eingetreten, 
sondern  es  ist  auch  die  auf  1000  versicherte  Per- 
sonen berechnete  Zahl  von  14,97  aof  15,49  oder 
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um  0,52  lu  die  Höhe  gegangen.  Die«e  Steigeruug 
Mtst  tidi.  nit  Anmahnie  der  Jalir«  1887, 1886  und 
1900,  seit  dem  fiotalMD  dw  BMuhfauuMn- 
■chaft  fort. 

Tob  den  entoebAdigvngspfliehtifeo  DnfUleo 

wurden  \ franlafit :  057,62  7»  durch  die  Gefährlich- 
keit des  Betriebes  an  sich,  1,01  7«  durch  Mängel 
die  Betrieb«  im  besonderen,  8,43  V*  dnrek  die 
Schuld  der  Mitarbeiter  und  87,04  *Ä  dweli  die 
Schuld  der  Verletzten  selbst. 

Größere  UnfflUe  (Massenonfälle),  d.  b.  sulche, 
bei  denen  sehn  oder  aebr  Personen  einen  UnMl 
erlitten,  ereigneten  sich  wie  im  Vorjahr  6.  Die 
Zahl  der  bei  diesen  Unfällen  zu  Tode  gekommeneu 
Penonen  betnv  M,  die  der  Yerletsten  91 :  so* 
tMBimtn  eiad  somit  115  Pcrünnen  veroBg'lQckt. 

IHe  Vmlnge  des  Jahres  1904  seUt  lieli  wie 
fidgfc  nsninmmi:  ^ 
1.  Aas  den  UafldlentMhUigengen  .  .  16781684^ 

5.  Aus  den  Umlageansfünen  nach  Abrag 
der  ans  Nachtragsheberollea  eiafs* 

ganfaaea  Bstrige   8614,78 

8.  Ana  den  Kosten  i!f-r  Fiirsurg«  für  Ver- 

latite  innerhalb  der  Warteseit  .  .  .  15abdä,ll 
4  Aas  den  Kosten  der  ünfidbutar> 

Buchung  usw.,  das  BsAt^gengss  nnd 

der  i  DfallrerhütoDg   S79  848^86 

ö.  Aus  den  Yenraltungskosten  der  Sek* 

tion«   BM  806,88 

6.  Aug  den  von  den  Sek- 
tiooaa  gemeinaam  au 
tragenden  Yenral» 
tungiikostf«n    des  fie- 
aossenscbaftsvorstan- 

dis   464l6b0lur 

Devon  gehen  ab :  Die 
Zinsen  des  Betriebs- 
fonds, die  Strafen  der 
Betriebenatemebnisr 
nnd  die  nschtriglich 
eingegangenen,  bereits 
in  AnsfUl  gesleUttn 
UmlafsbeiMge  .  .  .     1816034  , 

bleiben      87  886,67 

7.  Ans  der  linli«e  in 

den  Reservefonds  .  .  8 168606,9t  UK 

Darauf  kommen  in 
Aarechnung  die  Zin« 
Ben  dieaea  Fonds  für 

1904  mit   1168970,-  „ 

bleiben  2(m9H0,21 

Zoaammen  19»»9U0,7U 

(Im  Yeijebr  18878870,79»«.) 
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Die  Uutiilleiuschädiguugeu  aliein  stiegen  um 
1886168,80  Jt^  dagegen  betrog  die  Binlngo  in  den 

Reservefonds  etwas  wenief^er  als  im  Vorjahre; 
für  das  Jahr  1905  wird  dagegen  wieder  eine  £r^ 
hohnng  eintreten.  Die  EinInge  in  den  Reeorve- 

fond>  ".tr-llt  sich  :iuf  10.17*  odoT  mohr  nls  ein 

Sechstel  der  <  1 1  saratunilafre. 

Die  (Jesamtunt'allkosten  sieigerten  sich  gegen 
das  Yoajehr  nur  nm  0,80  Jt  anf  eino  Tonieberfee 

ptTs  ri  und  um  n.5:5  'i*  auf  KXX)  Lohnsumme. 
Daü  die  Steigerung  nicht  so  bedeutend  war  wie 
in  den  ftüberen  Jabren,  ist  begrflndot  dnreh  die 
Erhr*ihung  der  Zahl  der  versicherten  Personen 
um  22  728  und  der  I^ohnsamme  um  mehr  als 
88  IGllionen  Ilarfc.  Seit  dem  Jabre  1886  bat  sieb 
die  auf  einen  Versicherten  entfallende  ümlage 
von  7,55  ,H  auf  80,97  UV,  also  anf  den  Tierfaeben 
Betrag,  crlnilit. 

Die  GesamtunfiaUkosten  betrugen  im  Jahre: 


1903 
15)04 


Mf 
1  ArbdMr 

29,5>8UK 


•■r  1000  ui 
LehsMaiae 

26,04  .Jl 
26,67  . 


Am  Schluß  des  Jahres  1904  betrug  der  Be- 
serrofondi  88  881 918^  Jl.  Von  diesen  Bestände 
waren  dem  Reservefonds  gemÄß  ft4  Gewcrbe- 
Unf.-Vers.-Ges.  9  7»  xnsuf Uhren  mit  3196909,21  uT, 
so  dafi  sieb  derselbe  am  81.  Deiember  1804  aof 
88  718 122,64  stoUtO. 

Die  VerwaltunpRl<o<!f en  des  Oennsvenschafts- 
Torstandes  und  der  Sektionen  zusammen  beliefen 
sieb  im  gaaaen  and  in  Proaenten  dee  Jabxee- 
nmlage  anf: 

HOS*  100« 

557  777,05  . «     8  7o       596  792,05      = '6  7« 

Die  Kosten  der  Uniailuntersuehungen,  der 
Feststeilang  der  Entaehldigungen,  die  Sobieds» 
gerichts-  und  ünfallverhütungskosteu  sowie  die 
Kosten  des  Heilverfahrens  innerhalb  der  ersten 
18  Wochen  nach  dem  Unfall  stellten  sieb  wie  folgt : 

im  itoi 
808  984,88  uKw  8,7  >    888  840,07  Ulm  8,7 

Die  Zahl  der  Betriebe  stellte  sich  anf  1960^ 
die  Anzahl  der  Arbeiter  auf  64*2  626,  die  eanze 
Lohnsumme  auf  748914875  ..H,  der  Durcbsclinitts- 
lobn  eines  Arbeiters  anf  1168vB8 

•  Diese  Zahl  ist  im  vorjährigt'n  Hericht  mit 
515  504,86  Jl  angegeben,  es  fehlten  darin  die  Ver« 
waltnngsfcosten  des  Gtonosseneebaftsrontaadea. 
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Bericht  über  in-  und  ausländiaehe  Patente. 


26.  Jahrg.  Nr.  18. 


Bericht  über  in-  and  aasländisclie  Patente. 


Patentanmeldungen» 

welche    von    dem    angegebenen   Tage  wflhrend 
zwsler  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
Im  KaiMrflebMi  PatMtanrt  1«  BeHla  «imltefm. 

14.  August  1906.  Kl.  10a,  L  ltiW!t.  Verfahren 
and  Ofenanlaffe  znr  Kokserzeugang  mit  CTewinniing 
der  Nelwnprodakta  in  Koksöfen  nacli  Art  der  Bioien* 
korbSfen.    Thaddens   SoUeski  OonclaatiBn  Lnwe, 

Lob  Angel«,  V.  St.  A.;  Vertreter:  C.  Fehlert, 
G.  Loabier,  Fr.  Harmsen  und  A.  Büttner,  Patent- 
Anwälte,  Ktrrlin  NW.  7. 

KL  10a,  K  19  702.  Verfahren  znr  Erhöhung  der 
Cyan-  und  Amrooniakansheuti'  iii  Kntirasun);^-  und 
Vergasnngaöfen,  namentlich  hei  der  Verwertung  von 
Brennstonabfällen,  im  besonderen  für  «ich  oder  in 
VemdsehnDg  mit  En  oder  Qicbtstaub  in  Koksöfen. 
QnatsT  Reininger,  Westend  bei  Berlin,  Spandanerberg  3. 

Kl.  10a,  R  20 1.^7.  Liepender  Koksofen  mit  senk- 
rechten Heizzügen  un<l  unter  diesen  im  .Mauerwerk 
Hegenden,  mit  Düsen  vcrnf  ln-m-n  (i«svertfiliiii>.'s- 
leitungen.  Firma  Dnrjr  dt  Piette,  Saint-üillei  bei 
Brüssel ;  Vertr. :  H.  Liebt  aod  B.  LleblBf,  PaL-Anwilte, 
Berlin  SW.  61. 

Kl.  19a,  M  24479.  Ywfllkfea  and  Vorrichtnng 
inin  Wegsclueiden  der  abgsmiMn  Fahrkdj^n  an  den 
Enden  oder  im  nitderen  Teil  von  Rillen»  oder 
Vignolf»si'hienen  ohne  Entfernung  der  Schienen  ans 
dem  (ieleise.  Franz  Melann,  Cnarlottenburg,  Grol- 
naanstraüe  M  HT). 

Kl.  Sic,  Z4430.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
RöhrenappinlSlI  nnter  Benutzung  des  Verfahrens  zur 
BersteUnnK  tob  Sohrwftnden  oder  Flanschen  genjüi 
Patent  167184;  Zna.  n.  Patnt  1S7184.  Dr.  Otto 
Zimmermann,  Lndwinbafen  a.  Rh. 

Kl.  48  c,  H  SS  457.  Verfahren  som  Emaillieren 
von  Eixenwureii  unter  Benatznng  von  Kalziumphosphat 
znr  Hteigerung  der  Feaerbeitändigkeit  nnd  Ertielang 
der  Trübt'.  Louii  Herinsdorf;  Chemnits,  Ud  Reinhard 
Wagner,  Halle  a.  d.  Saale. 

17.  August  1905.  Kl.  18b,  H  34  166.  Verfahren 
aar  Heistuluff  einee  dichte  tiUsse  liefernden  Bob- 
ejaens  dnreb  Miseben  von  flüssigem  Robeieen  mit 
flüi>!tit,'em  Stahl.    Carl  Henning,  Tegel  b.  Berlin. 

Kl.  19 11,  N  7229.  8chienennagel.  l^igen  Noväk, 
Budapest;  Vertr  :  Carl  Pata^  «ndBllU  Woli; Patent- 
Anwälte,  lierlin  S.  42. 

Kl.  49b,  B  37041.  Schere  fOr  Stabeiaen  und 
dergleichen  mit  paarweise  gegeneinander  arbeitenden 
Uessern.    Rudolf  Schwärt,  Düsseldorf. 

KL  48g,  L  80129.  Maschine  aar  Herstellnng 
von  Blattfedern,  Tragfedem,  Wagenfedem  nnd  dergl. 
Lnhn  &  Pulvennacher,  Hasyie  i.  W. 

21.  Augmt  1906.  Kl.  Bl  c,  D  150'24.  Foriuver- 
fahren  sowie  Form-  nnd  Gietleinrii  htuni;  znr  Herstel- 
lung von  Rohren  in  senkrechten,  unL'eteilteii  Form- 
kasten. Deutsche  Continentil-Gas-GeFeli'chaft,  Deosau. 

24.  Angnst  1906.  Kl.  la,  B  8B192.  Uydraa- 
liaeho  Setsmasehine.  FMts  Baam,  Herne  i.  W. 

Rl.  7a,  B  88868.  Verfahren  nnd  Vorriebtnng 
mm  LIngewalaen  von  nahtlosen  Röhren  und  der- 
gleichen über  «iaein  Don.  (hto  Bried«,  Baaialii  bei 

Düsseldorf. 

Kl.  24  e,  C  12  086.  Verfahren  znr  Ht  rbte'.lung 
von  Wassergas  gemäß  Patent  153840;  Zusatz  som 
Patent  1^3840.  MaaobiaMibaa«Aaatalt  Hnnboldt,  Kalk 
hei  Köln. 


Kl.  24  e,  M  24816.  Verfahren  zur  Gaserzeugung 
aus  bitumenreichem  Brennstoff;  Zusatz  zum  Patent 
153  840.  Maschtnenhaa- Anstalt  Hamboldt,  Kalk  b.  Köhl. 

KI.  24  e,  M  84981.  YerAibren  nnd  Gaserseagar 

znr  Herstellung  von  Wassergas;  Zus  z.  Pat.  15.S84IIL 
Maiichin(*nlmu-.\nstalt  Humboldt,  Kalk  h.  Köln. 

Kl.  31  c,  .S  IHCIt  l.  Verfahren  zur  Herstellnng 
von  Fräsern.  Waldemar  Samuel,  Berlin,  Levetiow- 
BtraB«  S8,  nnd  Cail  Hanniiig,  Tafd  b.  Bariln. 


OnbnnehBmnster-Elntmgnsfen* 

7.  Annst  1906.  KL  7f,  Nr.  256884.  Ans  diai 
schräg  nnd  einem  ejmmetrtsch  gelagerten  Walsenpasr 

mit  dazwischen  angeordnetem  WalzenÜsi  h  un  1  larübsr 
befindlicher    Walze    bestehende  Uichtvorhchtung 
Spannmaschinen   für  Hauer  und  deiKliMhai  ~ 
stände.    Uebr.  Schürbotf,  Gevelsberg. 

KL  Big,  Nr.  256810.  Absngsrohr  för  beiße  Gase, 
Fenamnga-  oder  Ranchahattge  mit  innarem,  {saerfesteB 
Mantel.  Oeoig  Ointber  uoi  Theodor  Sdiwabl,  Mann- 
beim,  Dammstr.  16. 

Kl.  49e,  Nr.  256788.  Kombinierter  Gesenk-  nnd 
Vorschmiedehammer  mit  Dampf-,  Preßwnsstr  oder 
Prelilnft- Betrieb,  bei  welchem  beide  Zylinder  mittels 
Ftthrungs«tangen  auf  einer  gemcinsrhaftlichen  Scha- 
hotte  montiert  sind.  Peter  Wilhelm  ilaUel,  Hagen  i.  W. 

14.  An^st  1906.  Kl.  7a,  Nr.  257.305.  Walaen- 
stnhlrad  mit  aaitlieh  verdrehhar  daran  befeatigteai 
Stetlrad  gleieber  2s3inte{tnnr  mm  Beseititen  des  fibn- 
Spielraumes.    C.W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf, 

21.  Au^^iist  1905.  Kl,  la,  Nr.  257  614.  An 
Srhwi;i<;st;uiL':>/ri  anfgohlngtea  SdiMtolsfab.  F.  Baaaa- 
kamp  ir.,  Neviges. 

Kl.  10a,  Nr.  257  902.  Koksöfen- Verschlnßtfir  mit 
atuwech  sei  barem  Bord.  Heinrich  Spatz,  Düsseldorf, 
Prina  Georgstraßo  81. 

Kl.  18a,  Nr.  267908.  FnnkenfangvoaiehtaBg  fir 
Schmelzöfen,  bei  der  die  WassertprltbverriebtnB| 
einem  kegelförmigen  Munlrl  utnschlossea  wird.  W.  . 
Haas  &  Sohn,  Nenhoftnun^'shiitte  bei  Sinn. 

Kl.  iMli,  Nr.  2r)7t><w.  Zwisrhcngetriebe  für  die 
Transportwalzen  vun  KratzeDraQhms<cbioe&  oder 
anderen  Maschinen  mit  durch  FriktionsroUs  angotrio* 
bener  Friktionsseheihe.  Firma  Panl  King,  Criniautochaa. 


Deutsche  Keichipatente. 


n.  foe,  Ir.  mim, 

von  18.  Jan.  1901.  Onatav 

Naef  in  üzwil,  Schweiz. 
Rahmen  für  KolUrgang- 
rottf. 

Statt  der  bisherigen  Unter- 
lagen mit  radialen  nnd  kon- 
aentiiscben  Rippon  fBr  die 
dnrebloditen  Bleehplnttsn 
werden  solche  osit  in  di^fft- 
naler  Richtung  sieh  kreoien- 
den  Zwischenrippen  h  be- 
nutzt. Hierdurch  soll  die 
Auf  lageflüche  für  die  dnrch- 
lochten  Bleche  in  besag  snf 
die  Lanfrichtnng  der  Linfer 
•ine  gloiebmifiifera  werden. 
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n.  Me,  irr.  IflOlM,  von  7.  V»f  190«.  Ludwig 

vtn  der  I.aan  in  Hannnver.  Kollergang  mit  drt\- 
hartm  MahÜtlUr  und  aehwingeud  gtlagtrUn,  zwang- 

laufhj  nngetrUif- 
n  n4n  Läufern. 

.-H — ,|  ifi'i"  ■  ■»■  Der  Antrieb  li  fr 
gwanplänfii»  gt- 
trisbeiR'tt  Läufer 
m  tnf  dem  dreh- 
baren Teller  p  ge- 
gcliifht  vrin  pinrr 
bfHonilpren  Welle 

d  aus,  Wflrtii' 
mit  der  Läafer- 
MbwiBgachie  c 
sieht  in  Verbin- 
diBf  steht.  Hier- 
dveB  soUn  «Ue 
8t88e  and  Er- 
»chQtterungen  von  dem  Antrieb  fiTnL'ilialt.n  »crdfii. 
Dir  Achte  d  wird  mit  Kückaicht  auf  ili«  >SchwingangeD 
der  Läufer  mSglieiiit  mIm  «b  di«  Welle  a  heru- 
nUegen 


Fra 


KL  71).  ».  vom  >.  März  1902.  Balfour 

ser  Mc  Tear  in  Kainhill,  Grfsch.  Lancauter, 

und  Henrv  Ce- 
til ^^'  i  1 1  i  .'i  III 

G  i  Ii  R  o  II  in  L  o  n  • 
d  ij  n  K.  C.  Köhren' 
githvorriehtung. 

Die  JUtriM  « 
bt  in  ihrar  Ar* 

beitftflüche  mit 
iwei  Oller  mehre- 
ren  Ringnutt-n  6 
versehen,  welche 
die  Arbeitlflüche 
in   mehrere  all- 
mählich «ich  ver- 
j&acend«  Teile 
tenegen  vnd 
Schmiernulen  bil- 
den, denen  durch 

Kanüle  c  ein 
Schmiermittel  r.n- 
ifpführt  werden 
kann.  Der  Dom  d 
ist  gleichfalls  mit 
Biagnatea  vareelMB.  Die  Anerdonn« 
"  grtBenlHvobnMMrvetldeiBenngen 


Kl.  18a,  .\r.  I.'>8«a9,  vom  12.  Frhniar  19aS. 
fieorgs-Marien-Bergwerk»-  und  Hiitlen- 
Verein,  Akt. -  Ges.  in  Georgsmarienbiitte 
b.  Oinabrfick.  Verfahren  und  Ofenanlagt  «ur  Roh- 
ajatnerseugung  durch  Reduktion  und  Sehmettung  der 
in  aetrennten  Ofen. 
Dft  die  KednktiOB  der  Ene  dnreli  feiten  Kohlen' 
mit  einen  eriieblfeh  grABeren  Terbreneh  an 
Wärme  vcrbnnden  ist  ah  die  durch  KohlenOTVilt^a«, 
wird  Torgeschlagen,  die  Reduktion  der  Fr/«-  in  eitiPiii 
besonderen  Ofen  vorzunehmen,  und  zwar  :K:«srhlj.  ii- 
lieh  and  anmittelbar  durch  da*  beim  Schmelzen  der 
raduxierten  Erse  dnrch  festen  Kohlenstoff  enen^e 
Kohlenoxydgaa.  Wo  der  im  Schmelsofen  verwendete 
Bknnaetoff  reinee  Kohlenoxydgee  liefert,  iet  dieees  dem 
Otm  nSfliiehst  in  Temperstaren  Ton  800  bis  1000"  C. 
n  cntBMimen,  am  diese  Wirme  im  Rednktionsofen 
DDtzbar  ta  machen.  Die»e  Gase  werden  dann  durch 
•ine  etwn   jm  der  Obergrenze  der  Sohmelzrune  an- 

Siorinete  Gasleitung  abgezogen.  Bedürfen  hingegen 
•  Oaae  dee  SchmelaofeM  vor  ilirer  weiteren  Ver- 


wendoDg  im  Rednlttiouofni  einer  Beinigung,  so  wer« 

den  sie  zweckmäßig  an  der  Gicht  abgezogen,  gereinigt 
and  dann  vor  ihrer  Keduktionsarbeit  auf  die  erforder- 
liche Temperatur  vorirewärmt. 

Die  Ofenanlage  f>p«teht  ans  dem  Schmelzofen  a 
und  einem  oder  inelireren  Kcduktioiisöfen  h.  Der 
erstere  ist  in  seinem  unteren  Teile  ein  normaler  Hoch* 
ofen.  An  der  Stelle  jedoch,  wo  die  Reduktionssone 
aafhört,  d.  h.  etwn  en  der  Orenie  twtaehen  Schnell* 
nad  RedaktionnoBe  (die  Stelle  iit  dareh  Temperttar- 
nipssungeii  li-i  lit  zu  erTtuttclril.  sind  Öffnungen  e  an- 

Sebracht,  die  in  eine  Kreisleitung  d  münden.  Von 
ieeer  Ahrt  eine  Leitong     in  welche  ein  Schieber 


eingebaut  ist,  zn  der  Kreisleitung  f  de<  Tu  J  ktions- 
ofens  6.  Dieser  ist  ein  sich  nach  oben  verjuagender 
Sehacliti'fcn.  [n  m'-iifüi  iintcrfii  I'imIp  sind  mehrere 
Formen  g  eingesetzt,  die  an  die  Kreisleitung  f  an- 
geschlossen sind.  Am  nnleren  Bnde  des  Redaktlone- 
ofeat  ist  eine  £Btle«mngiironi«Iita«(  h  mit  beweg> 
liebem  Zylinder  and  WaeaerabedilBB  nr  VeibütOBg 
des  F.ntweichene  von  Gasen  angebracht.  Sowohl  der 
Schmelzofen  a  wie  der  Rednktionsofen  6  sind  oben 
mit  Gasfängen  ali^'-  ^' l  l  iivi-r!. 

Die  rednzit  rte  Mükkp  wird  durch  die  Vorrichtung  A 
abgezi)|;pn  und  zu  dem  Sctmielzofcn  a  gebracht.  In 
diesem  gehen  die  weiteren  \'<irgängr,  da«  Schmeliea, 
die  Schlackenbildang  und  das  Kohlen,  vor  sich  and 
erfolgt  hier  nletit  der  Abstich  dea  flttaaigen  Boheiane. 


Kl.  iHb,  Nr.  159474,  vom  19.  September  1908. 
Friedrich  Siewert  and  Alfred  Thomas  in 
Oberberg,  Osterreieh.  Vmrf«a»rmt  Mir  DanUttwag 
von  Fluflaiaen*  und  Stahl- Legierungen  in  der  Gußform. 

Der  mit  dem  Eisen  zu  legierende  Stoff  (Metall 
oder  Mefallüidi  wird  in  Form  vun  Rarren.  StiifiiMi  oiler 
Blechen  in  ahirewog^ner  Menge  in  die  GuUform  ein- 
gehängt und  durch  das  eingegossene  hocherhitzte 
Kisen  zum  Schmelzen  gebracht,  wobei  durch  das 
Strömen  des  Eisens  einegenngendgleichmäUi^e  Mischung 
erreicht  wird.  Das  Verfahrea  besweokt,  aas  einer  Gharoe 
eine  große  Zahl  von  BlSeken  der  vendiiedenileB  fi- 
sannenaetaniig  henrnteUen. 


Kl.  ISc.  Nr.  ir,ftO.V4,  vom  3.  April  1904. 
S  fi  i  p  1  I'  V  N  :i  V  p  r.  r  ,1  V  s  Ii  a  w  i  ii  M  ii  ii  i'  h  e  *  t  e  r. 
Härteofen  mit  einem  die  iu  härtenden  Oegeneiände 
aufnehmenden,  echmelzflUeeigen  finde. 

(Vergl.  «suhl  and  Eisen"  1904  S.1274  n.  1275.) 
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».  Jahrg.  Mr.  18. 


Kl.  4dh,  Nr.  169778,  vom  10.  Anguit  1902. 
Jalias  &«ffloer  in   Iiarlolm.  Varriekhmt 

gliedern. 

DtA  dem   Uatergeseuk  a  eaUprecbead  geformte 


litse  6,  die  so  rint'i'i*tt'lll  wi-rilun,  (iiiß  sie  lifitn  Nieder- 
gehen die  Enden  des  offenen  zn  schweißenden  Retten- 
gliedes «  aaf  du  vorgeschriebene  Maß  auf-  bexw. 
tbtrtinMdttrdrtftkaB  luid  so  «ins  «i«lieM  SchweiBong 
bvwirkai. 

Kl.  Sie,  Nr.  169 77ü,  vom  12.  Oktober  lixnJ. 
Dnisbarger  Maichinenban-Akt.- Oes.  vorm. 
Beekem  &  K*etmaB  in  Dniibarg.  Antritb»- 
wmvttktmi  für  BoUgängt. 


Die  Drehung  der  Hullen  r  wird  durch  Kurbel- 
sebeiben  k  und  I&r  eine  größere  Au^iahl  von  Hullen 
eemeiiUMBe  KorbdgWtinjn  •  bewirkt,  die  ihrerseits 
aaroh  «iM  voa  tim«  bwebigen  KraftqaeUa  •  b«tm- 
bao«  AntriebikariMlMheib«    bewegt  wardm. 

Kl.  10b,  Kl.  1&8  497.  vom  14.  Joni  1901. 
Siehsische  Bankgasellaohaft  Qaallmali 
&  Co.  in  Dretden.     Vtrfmhrtn  mir  HmraUttmg 

te*tteHMitändig«r  BrOetttt  mittel»  w(u$«rlMMur  Bin»- 

mitUl. 

Die  fertitfcn  Hnk«it-  werden  »y  stark  erhitzt,  daß 
das  verwendete  Huidemittel  nur  verkohlt  oder  verkokt, 
die  Kohle  oder  dergleichen  hingegen  nicht  wesentlich 
Veriindert  wird. 

Dordi  di«  VerkoUiur  wird  dM  BindmitUl 
wMNruldaHflh  aad  di«  Brintti 


KL  7  f.  Rr.  mU7y  tob  88.  Fcbvoar  1804. 
Qeorga  Edwin  Walk«  msd  AbiaktB  P«fteeek 

in  8  c  u  n  t  h  0  r  p  e ,   LiaMla,  B«f L  WhutätkmvMf 

tung  für  Ii  oiirr •»»(/«. 

Das  zum  Walzen  von  Athsec  und  derirleichen 
baatimmt«  WaUwerk  besitzt  dr«i  WaizoD,  swei  ontara 


icu[anda  b  e  and  eine  obare 
verateUbtn»  ia  im  Mittalabaaa  dar  baiden  «nteran  m- 
lageita  Walia  «.  Slmtiiaka  Walaan  aiad  cnm  Ein- 
walzen der  Lagerzapfen  oder  Halsans&tze  in  die 
Achsen  mit  Bingen  f  versehen,  dia  auf  den  Walzan 


eingestellt  werden  können.  Sie  sind  auf  ihier  Innen- 
fläene  mit  Rippen  g  ansgestattat,  dia  in  Längsnaten 
der  Walzen  sicn  fänren.  Die  Bing«  wardaa  teilweise 
umgriffen  von  Qewindemuttem  l,  dia  anf  Qewinde- 
s^indala  i  sitaan,  Dnrcb  Drehaag  dar  latalanin  aifolft 
dta  Eiaatallaog  dar  Ringe  f. 


Kl,  7a,  Nr.  159379,  vom  23.  Jnni  IIK'I  Thiis- 
b  a  r  g  e  r  !M  a  s  c  h  i  n  e  n  b  a  n  -  k  t.  -  ( i  e  s.  v  o  r  iu  a  1  » 
Ii  e  c  Ii  e  m  &  \\  e  t  t  :ii  li  rj  in  L'  a  i  s  b  a  r  g.  Vorrichtum) 
«Min  A'itderhaittn  unä  Uml*g*n  von  Streifen  bei  Richt- 
m<uekinen. 

Auf  der  Walle  a,  waloha  aiok  awiaohan  dar  Biekt- 
baak  i  aad  deai  Bollgaaff  k  baAndet,  aitaen  iwei  Ama, 
dar  ataa  k  ÜMt  dar  anaere  e  losa.  waleha  iwiaehas 
aiek  dat  anf  dar  Bichtbank  sariditata  WarksMIak  t 
Bttd  aa  ia  aafakanitar  SMlaag  anf  d«n 


Rcill^'ang  k  tttilei,fpn.  .\n  den  Armen  fc  befinden  sich 
Knaggen  d,  e^gen  welche  sich  das  Werlcstöck  legt. 
Ein  Mitiielnneri  der  losen  Arme  e  wird  selbsttätig 
bewirkt  durch  üaken/;  die  durch  ein  Oegengewicht  w 
zum  Hingreifen  mit  den  Stiften  «  gebracht,  beim  Hoaib- 
gehen  der  Wendevorrichtang  aber  darek  Aatthlupm 
an  g  gelSst  werden,  wonach  dia  Ansa  e  darA  mra 
Gegengewichte  u>  zum  Zurückgehen  gezwungen  werden, 
wälirend  die  Arme  b  mit  der  gerichteten  l'iatt«  | 
weiter  gehen  und  sie  auf  den  Kollgang  k  oder  dam^ 
abgaben.  Hiarnaob  gaben  aaob  aia  lorück. 
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Kl.  Slb,  !fr.  168872,  vom  17.  Hai  IM».  Jaief 
8«otti  in  fiensbeim  ».d.  BergatnO«.  F<atmpr$tH 

mit  auMtdußtmkbarem  Querhmtpt, 

Vm  d«n  Pri'ßrnuiii  leiclit  zugiini;!ic!i  zu  •  i  i  Ii  n, 
Ut  das  Qaerhaapt  wie  an  lich  bekannt  suascliwcukbar 
iDfMirdncI,  ua  iwkt  in  d«r  W«i««,  4«ft  di«  Dnb- 


Mbse  a  de«  QMrbaaptea  I,  welcbm  in  du  Schließ- 
«tolluDg   mit   AnaStzen   b  in   Mtepreehende  Ana- 

nehmongdn  ili  r  Wiilfrl.iijer  c  greift,  nnal>hän(jig  »u 
den  Pregsetistamlfrachsen  liegt,  wälirend  die  Wider- 
licher c  sicli  z'.visi  licn  don  l'rt  sse[:>t:iiiJern  befinden. 
Boi  dieser  Konstruktion  können  die  den  Fomidruck 
michra  dar  Widerlager  beliebig  breit 
und  die  Widerlager  selbst 
■ehr  wideistandBfäbig  ge- 
htltea  werden. 


kl.  :tln,  Nr. 

vijin  ji).  Scjjteiui 


■  er  li.iOO. 
Otto  l>uriiibach  und 
Kd.  Clerc  in  Mülheim 
«.Bh.  TitfttaehnubuftH 
mUt  Slidiflammm  t 
g«mi«r  Wimbufllhnmf. 

Im  "Windltssten  a  ist 
oberhall)  des  Luft/nfiil:- 
rungsBtBt/fiis  V  ciur-  Pliittc 
«  vor^esf  1mt>,  mit  viel 
Löchern,  daß  der  aul  den 
Ofenrost  etrSiDende  Wind 
StiAhflamniMi  erwogt.  Fer- 
ner aoU  di«  Plntt«  •  den 
Wind  gleichnißig  ver- 
teilen and  ein  Kaltblasen 
Ofeu  TerlillteD. 


Kl.  Sic,  Nr.  1S9II», 
vom  20,  September  1903. 
Fa,  LndwifrStuoken- 
b  '-)  1  z  in  W  e  tt  t'  r  a.  d. 
Bahr.  Vorrichtung  tum 
Btbm  und  gltichzeitifftn 
Kimm  poh  Oitßpfnnntn. 

Eni  eelbattitifres  Kippen 
ohne  wesentliibe  Lagen- 
änderung der  Atisfluü- 
ö&ung  der  Giel']ifuiiTi(i 
in  ieitlicber  oder  sink 
rt-cliter  ILiohtuii«;  wiril 
bewirkt  durch  xwei  au 
der  Qieflphnne  sitzende 
Nocken  •  und  d,  die 
beim  Heben  der  Pfkane 

HTi    jwei  kurvenförmi- 
^cii    Köhrungästiicken  e 
iiD'l   •   swanglftnfig  ge- 
führt werden. 


Kl.  Ib,  Nr.  leOOSO,  vom  30.  September  1904. 
Brnet  Heinriob  Geiat,  Elektriaitite^Akt.- 
0«i.inKSliii.Bb.-Zonetoek.  AhttrtiftorridaHMg 

fUr    Umlmmfmd»    VMlaMfSrmige    .\f<iqnft.^rhf.idtr  mU 

<n    (irr    HUie    <Ua  Walzm- 

Magnftfeld. 

Der  gegen  die  umlaufende 
Ma^'netwaUe  a  gehaltene  Ab- 
streifer b  ist  dem  W'alzen- 
«nfnag  •ntaprechend  g«bo|jeB 
Qsd  ketlffinnii;  |estaltet.  Seme 
senkrecht  zur  W  alzenoberfläche 
stehenden  Wände  sind  von 
si'iiuT  f'^rtri  Mittt'  iIi.T 
Walzenobertittchij  antif  <ftuden 
Spitze  in  der  Drehrinhtung  der 
Walze  nach  ihren  En<iea  hin 
geschweift.  Durch  die  Drehnng 
der  Waise  wird  das  anhaftende  nMnatiacbe  Gut  na 
dem  Ahstreifer  entlang  in  immer  schwinhere  mttne- 
ti'-i  ii..  Zonen  des  Wiilz.  iminfang«  bewegt,  bit  eieebfiefl- 
licii  am  Wolzenraode  abfallt. 


KI.  19a, 

Bochum  er  V 


i-  I 


Nr.   159164,    vom   9.    Mai  1904. 
erein  für  Bergbau  and  Gnß- 
stahlfabrikutiin 
in  Bocham.  Schie- 

rftwf  tU»  MMtuUeit- 
reuffn  mit  amiflibofff 
nen  Zungm  MnWMe«» 
UchwtUen. 

Au»  der  Schwelle  a 
siii<l  II)  hekiiiint^-r  W  pi--f 
ilic  Zungen  b  lieruus- 
ge^chnitten,  die  um- 
gebogen die  Schiene 
auf  der  einen  Seite" 
hallen,  wihrend  eie  anf 
der  andern  Seite  durch 
eine  Zunge  d  gehalten 
wird.  L»'t!?tpre  besitzt 
|.'(Mii;ilj  ili-r  Nt>ufniiig 
einen  Ansatz  e,  der 
darch  eine  AoBIparanr 
f  der  Schiene  peift 
und,  ohne  daß  eine  Foraaibi^emng  deraelben  nStig  {tt^ 
ein  Wanden  der  Sehiene  TwbiitQert. 


KI.49r,  Nr.  169841, 
vem  17.  Jnli  1902. 
Frnncoia  Joeee- 

rand  und  Charles 
Am^dt'e  Marcel 
Ja«  4  u  I'  t  1 11  r  ar  i s. 
Matchine  tum  Uiek- 
un  hoMtr  und  9eU»t 
Bundkörptr. 

Das  Richten  der 
Werkatttcke  erfolgt 
dnreb  eine  Walae  tf, 
wflrhp  auf  dasselbe 
drüt'kt,  und  zwei  koni- 
sche b  und  e,  die 
durch  ihre  Konizität 
die  Fortbewegung  de« 
Werkstückes  bewirken 
nnd  gleichzeitig  diesem 
gegenüber  denPns  k  te  n, 
wo  die  Drnckwalse  d 
wirkt,  ein  Widerlager 
bieten. 
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Kl.  24c,  Nr.  160011,  vom  19.  September  1903. 
▲Ifred  ThonuM  in  B«nn]iof  Oderberg,  0«tenr.> 
Sehlesleii.  Btgnttratoroftn. 

Die  schädliche  SanpwirJnin]^  des  Easenzagei  »oll 
dadurch  Termieden  werden,  daß  dem  Essenkanal  während 
des  rtiistf-lli-ns  i\t:r  rni^rhaltvurrichtung  durch  ein 
iwischen  dem  L'mstellventil  uod  der  Esse  Angeordnete« 


Ventil  f  Lall  TOB  «nßen  nftlBkrt  wird.  Hkrbei 
«rfolf^  keine  Alepeming  des  EnaBkuili. 

Zwi  I  kiiuQig  ist  das  Ventil  f  durch  eine  Zogvor- 
richtung  mit  dem  Gasabschlnßventil  o  verhnndpn,  bo 
daß,  wenn  letztere»  vor  dem  Wechsel  tre^i  iilossen 
wird,  ersteree  aich  öffnet  und  Luft  in  die  Kanäle  ein- 
treten läQt,  welehe  das  hier  vorhandene  unverbrannte 
SiieketrSngM  rerbrennt;  die  hierdurch  entwickelte 
Untaie  komait  der  OltmbeieMekang  zugute. 

Kl.  7a,  Nr.  IVOIU,  vom  b.  Deiember  1908. 
Hngo  Snek  ta  Rath  bei  DtiialdorH  HWv 
Vorrichtung  ftr  IfUqrfaMni  Mftt  «m  OdtHk$  dtMartn 

Trägmrm. 


Die  Träger  e  und  d  der  Wendevorriobtang  nad 
roetfBnnig  auKgchildet  and  die  Stem  c  der  Roete  ia 

der  llorizontaisteünntr  tiefer  als  die  Bollen  a  de« 
Uollpaneflg  anirer>rdiit;t.  ho  iliili  «iio  Werkatttcke  p  nach 
dem  N'iilerlc^'-n  durch  die  Köllen  a  TOB  der  Waade- 
vorrichtung  furtg«fülirt  werden  können« 


KI.  Sir.  Nr.  160246,  vom  18.  November  1906. 
Philibert  Bonrillaia  ia  Farii.  Ker/akm»  mht 
MtrtUUuMf  Hmtt  MwdMt  fUir  JtanmformtrH. 

Das  Hrmodell  a  wird  in  awoi  gleichen  Fonn 
kästen  bb  in  gewöhnlicher  Weite  abgeformt  lAbluhl.  Ii. 
l1ann  wonlen  liuide  Karten  nebeDeinandert^estellt  UM'i 
Über  ihnen  ia  einem  Aafsatzrahmcn  d  eine  den  unteren 
Formen  genau  angepaßte  Kernform  aufgestampft  (Ab- 
bildoag  2).  Hieraiu  wird  der  Aafiatirehmea  d  ab* 
gaboboi  aad  naeb  Btaedudtaag  elaca  Babaieaa  k 
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I  wieder  aufgesetzt  (Abbild.  3).  Die  au  gebiUMa  Fem 
wird  nun  in  Üblicher  Weite  mit  Metul  aaMegonea 
and  to  ein  Modell  erhalten,  welches  auf  der  eiaea 

Seite  zwei  genau  der  &uOeren  und  der  inneren  Sola 
I  des  ürmodells  entsprechende  Abdrücke  besitzt, 
'  Von    di«'M'tii    können    ln'licliig   viele  S(iinif<jrnifn 

hergestellt  werden,  weli  he,  zu  zweien  übereinander- 
gesetzt,  gleichzeitig  einen  mehrfacheB  AbgoA  dee  Ur- 
modelli  ermöglichen  (Abbild.  4). 

üm  die  eaftiiehe  Aatd^aang  der  Fora  fBr  die 
anzufertigende  Metallmodell  nach  Belieben  beschränken 
zu  können,  wird  innerhalb  des  iiahmens  k  ein  ver- 
scbiebboaa  Liaeal  i»  oingalegt  (Abbild,  b). 


El.  48  b,  Nr.  160  266,  vom  la  Jnai  1904. 
Theodor  Raitza  in  Zaborze-Poremba  und 
Paul  Ozimek  in  Sowitc,  Kr.  Tamowitz.  fVoßl- 
eiaentcKere,  bei  tctleJur  tin  Abtrtnn*n  de»  Srhnittijuif» 
durch  npei  gtgtmtUtaudtr  drtkbar*  Sduuidtektib«», 
in  dtran  Drth«dm  cidb  A»  SekmtttiU  fcgbidM,  Aer» 
htlttfpwt  wtrd. 

IHa  beidaa  MawaehaDw  «  aad  *  «lad  Meht 
aBaweehaaibar  ia  awii  TkanaMlB  «1  aad  m  bafbatlgl, 


von  denen  die  eine  (m)  feststeht  und  in  einer  Hfilae« 
mittels  Schrauben  leicht  herantriebbar  sitzt,  wHuaad 
die  aadara  (iQ  drehbar  aad  lait  «iaan  Zahakiaaai  f 
rersehen  ist,  dareh  den  beim  Sohneiden  die  Drehaag 

erfolgt.  Um  das  Sebnittgut  hierbei  in  Loge  zu  halten, 
ist  die  Trommel  d  noch  mit  einem  auswechselbaren, 

I  mit  dem  rroßian'^'iehnitt  daa  8äbBltl{gBlia  ranohfaaa 

I  Deckel  o  ausgestattet. 
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Berichte  Uber  Yergammlimgeii  aus  FachTeremen. 


Internationaler  Kongreß  für  Bergbau, 
Hüttenwesen,  angewandte  Mechanik 
tmd  Geologie  zu  LUttich. 

(MM  TW  Mia  MM.) 

P.  Aeker,  loMiiiew  dar  Stahlweriie  CoduiiU, 
iMpfMli  die  wnoliwdMiM  muMtwi 

Stahlerzeng'unirAmethodcu  Im  Martinofen, 

welche  all«;  auf  Verwendang  von  flüssigem  KoheiRen 
taflben.  Das  WesflB  dar  verschiedenen  Methoden 
kaaa  als  bekauit  troiMafesetit  werdan.  Ea  aaiao 
jaJoah  eini^  voa  Aekar  mitfatailta  Zthlan  Vbar  dia 

in  dem  Werke  Jarjewka  (Sfidmßland)  im  groß«n  darch- 
l^eführten  Versache  mitgeteilt.    Das  Werk  besitzt  fünf 

':>asis(  ';u'  Siemens-Martinüff n  von  25  Iiis  30  t  und  einen 
Uischer  von  150  t  Inhalt    Das  Erz  aas  Khroi-Rog 


mit  66 >  Eiian  antbilt  0,l*f»  Fkotphor.  Dia  Z«- 
sannamMtiaag  dei  Rohaiteoa  attaprlekt  folgaadar 
AnalTie: 

Si.  .  .  .  1,00-1,60  S  .  .  .  .  0,06-0,06 
M 11  .  .  .   8,96-8,00      P  .  .  .  .  0,16-6^96 

Im  Juli  1904  erzielte  man  im  Durcharhnitt  pro  Ofen 
eine  Tageserzrugang  von  98  t  in  24  Standen:  dar 
Kohlenverbrauch  betrag  kaum  200  kg  f.  d.  Toima  Stlkl, 
Anbeimig  ud  Soiuit^ndiaisaneiiiMgriffaii. 

Folganda  Talialla  gübi  den  variMf  aisar  ÜMliB* 
ofencharge  in  Jurjavk«  wtodar;  dia  Zl 
derselben  betrog: 

Rohali«B   91680  kg 

Ers   3200  , 

Kalkstein    ....  960  „ 

Spiegeleisen    ...  86  „ 

Ferromangan  .  .  .  224  „ 


Oewieht 
der  Scklackaa 
60Q0  kf 


Varlauf  ainar  Martinefaaoharg« 

Jnrj 


mit  Erz  nnd  riiiasigam  Hohaiaaa  ia  Daaats- 

ewka  (Südruiiland). 


•Isada 

■  •lallbad 

'  Schlkck« 

Besaarkaataa 

C 

Bl 

p 

1  ^ 

r« 

F.O 

Küi  Ol 

Mo 

mui 

l*<Ul. 

2.15 
9.25 
2.45 
&- 

3.25 
4.45 
6.- 

6.80 

1 

2 

l 

5 
6 
7 

8 

4,23 
3,79 
3,67 
8,46 

2.94 
1,74 
1,64 

0,98 

1,54 
0,34 
0,09 
0,06 

0,05 
0,06 

0,16 
0,08 
0,02 
0,01 

0,02 
0,01 
0,09 

0,01 

0,02 
0,01 
0,01 
0,02 

0,01 
0,04 
0,04 

0,04 

2,76 
0,66 
0,35 
0,31 

0,28 
0,42 
0,88 

0,88 

24,31 
17,79 
16,85 

23,24 
9,96 
11,08 

0,78 

28,96 
21,34 
19,05 
27,46 

11,45 
12,05 
11,74 

.10^67 

2,54 
1,70 
2,21 

2,70 
1,61 
8,66 

0,84 

1 

15,78 
15,92 
16,68 

12,99 
12,46 
12,06 

11,66 

24,00 
26,20 
26,06 

22,03 
27,40 
27,00 

26,90 

1,85 
2,11 
2,06 

1,60 
1,34 
1,80 

1,62 

Ch*rfttr«o  dr«  Kob«l**ii« 

OawSboIlcb«  Kraktloa 
Bcakllori  »Urktr 
n«d  hclB 
RckkttOD  tchytch,  IMOkf 
Eriiuiati 
Dir  Schuck«  iiutX  üb*r 

400  kr  (>iiuMU 
«aOkf  Kri,  Mh)  k(  Kkik- 

•UIdxumU 
IMkf  Cn^  4«>kc  Kalk< 
■teläsMala 

6.65 

9 

0,79 

0,01 

0,03 

0,42 

9,49 

9,92 

1,70 

11,28 

24,80 

1,41 

B»a  «twIfiM^Wakg  Kafl^ 

6.10 
7.16 
IM 

10 
11 
IS 

0.56 
0,06 
0,07 

0,04 
0,03 
0,08 

0,02 
0,04 
0,04 

0,46 
0,68 

6,78 
7,71 

8,68 
8,60 

1,68 
1,86 

11,07 
10,30 

24,90 
28,96 

1,27 
1,34 

A^air  iit  «.  *.  dar  VaiDTnif,  diB  dar  Tilbat» 
fCOzeß  hauptsiclilicli  für  ein  Material  verwendbnr  ist, 
Welches  nicht  über  öü  kg  Zerreilif»'sttgkeit  besitzen 
•oll,  and  empfiehlt  denselben  nuht  für  die  Erzeugung 
von  hirteren  Stahlsorten.  Die  Selbstkosten  deaTaibot- 
prozessea  riad  aaAerdem  höher  als  di«|fai^pa  daa 
ThomasprozaaMa  tind  wird  daher  letitarer  iamar  Tor^ 
gezogen  werden,  wenn  der  Pboaphorgahdt  daa  nr 
VarfligaBg  atahaadaa  Boheiaani  ihn  ermSglieht  Die 
TCB  Aekar  aafgaatalltan  Sehloßfolgeningen  sind  hanpt- 
•Ichlich  folgende: 

1.  Die  Martinöfen  sollen,  wenn  möglich,  nahe  den 
Hochofenanlagen  zu  stehen  komnirn,  wodurch  mit 
flässi^em  Rol  teisan  folgende  Vorteile  enielt  werden : 
Vermmdemng  dar  LSbne,  kärsar«  (^rationsdaner, 
d.  b.  größere  Ersaagoag,  Eohlenenparaii^  Caabhängig- 
kait  von  der  BaaehtSbas  der  EiseaabfUla^  awwalt 
Baaatnag  der  Kraft  aaa  den  Hoobofsagaaao  lam  Ba* 
Mab  der  Apparata  daa  Stahl  werkt. 

2.  Die  Wahl  des  in  jedem  Falle  anzuweniendi-ti 
Verfahrens  hängt  von  der  Natur  des  Frees  und  >lf» 
Roheisens  sowie  von  der  Qualit  it  lies  zu  erzeugenden 
Stählet  ab.  Enthält  z.  fi.  das  Erz  wenig  Phosphor, 
wird  man  mit  flüssigem  Roheisen  and  Erzen,  wie  in 
Jujawka,  aibaitaa  kOaaaa.   Satbilt  daa  En  mabr 


'  Phosphor,  abar  aatar  1,8  */»,  ao  kann  daa  Verfahren 

Bertran  l-Tliirl  in  Aassicht  genommen  werden.  Soll 
endlich  lautend  weicher  Stahl  erzeugt  werden,  so 
werden  mit  litn  Wrfahren  von  Talbot  oder  Surzycki 
gute  liesultate  erzielt  werden.  Für  groll«  Erzeugnngen 
nnd   wenn   genügend   phosphorhaltiges   Erz   zn  ent- 

I  sprechenden  Preisen  zur  Varfiignng  steht,  bleibt  nach 
Aokar  der  ThomasproiaA  dar  empfehlenswerteste. 

'  Im  AaacUnA  bieran  spraca  Kaiaaaop  Abar 
einen  von  ibm  gabaatan  Apparat  aar  Baaakiekaag 
viin  Martin  ^fen,  weldif-r  fünf  Bewegungen  mit 
einem  Elelttnuimtor  besitzt.  Da  keine  Zeichnung 
vorlag,  küi.ntti  'iic  lin  r  nnknüpfende  Diskussion  nur 
ein  geringes  Interesse  bieten,  ruibsant  d'Agimont 
berichtete  über  Entschweflung  des  Roheisens 
im  Kapolofen  nach  System  RoUat,  »owia  äber  einen 
aaaaa  Mischer  geänderter  Bauart  aüt  iwai  Kammera 
aad  Abaondenmg  dar  teUaeka  for  dar  lataabaM 
des  Robeisens.  Ein  Hlaebar  diaaea  STttama  aoll 
schon  in  E^ch  im  Betrieb  ü^ewesen  ?cin,  jedoch  sind 
die  erzselten  Erfolt^e  noch  nicht  al.H  endi^'ültig  lest- 
stehei.il    irizii.M'hf  11. 

Ein  Vortrag  von  Ingenieor  R.  U.  Daelen  in 
Dfisseldorf  konnte  wegen  Erkrankung  daa  Vortragen- 
dea,  dar  iaswiachaa  laidar  aaiaaa  Itaiden  arlagaa  tat, 

• 
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nicht  gehalten  «erdeit;  die  ArMt  i>t  iiuwiseh«B  in 
aStthl  und  EtMa"  Htft  16  smn  Abdruck  gabncbt 

worden.  Die 

Elektriieh«  SUhleneaininff 
bild«t«  den  üegvastand  «iaM  Ubuwmi  Ycgtnge»  von 
R.  Pit&val,  welcher  baaptolehUöh  den  n^nw&rtigen 

Stand  der  Klpktri'inftalliirL;io  irn  alltje  meinen  ne- 
)!an<ii  ltc.  Iniri'tiieur  (i.  <i  i  n,  vvtkher  iu  l'Icttenhert;  in 
W  1 tiiU  n  Piiieii  Ofen  -r-ines  SystiMU»  i-rrii  htr-te.  er- 
gänzte die  Benicirkungen  des  Vorredner»  und  ga)>  eine 
Ubersicht  der  in  dem  elektriscbw  Ofen  verwendeten 
Energie  bei  vembiedeaen  ErMi^ngen;  diese  Zahlen 
Itönnen  jedoeh  nur  al*  rein  tbooretiseibe  anftMehen 
werden.*  Im  Anschloß  an  die  beiden  vorherigen 
Vorträge  hob  Professor  Wedding  die  hohe  Be- 
deutung der  eleiitrisclien  StahlerEeui,'imir  lu  rvor. 

Mehrer«  weitere  Vortrüee  lieiuin'ltlien  die  che- 
M  i  R  Ii  e  /,  u  s  a  in  III  e  n  s  t>  t  z  u  n  i;  dos  Stahles  nament- 
lich in  be%ug  auf  die  Wirkungen  von  Nickel,  Chrom, 
Mangan  usw.  und  sind  hier  hauptsächlich  die  Mit- 
teilungen Le  Chateliera  und  Guillett  ans  Paris 
erwihnenaweii,  welche  an  Klarheit  nnd  ObersichtUeh- 
kcit  trutz  der  Kompliziertheit  der  behandelten  Fragen 
nichts  zu  wünschen  übrig  lieUen.  Ferner  besprach 
Le  Chatelier  in  seinem  Vortrage  iiiier  die  Tech- 
nik der  mikroskopischen  Metallographie 
die  neuesten  Materialien  und  Apparate,  welche  in 
einem  gut  eingerichteten  Laboratonom  nenerdings  Ver- 
wendung finden.  Hierhin  gehören  die  Torrichtungen 
sma  .Schleifen  der  Probeatttoke,  aom  Bereiten  der 
netallugraphischen  Flächen,  endlieb  die mikroskopiseben 
und  photographischen  Apparate.  Nach  seiner  Ansicht 
ist  die  Lampe  von  Xemst  die  dem  Zweck  am  besttn 
entsprechende. 

Ein  zweiter  Vortrag  behandelte  die  metallo- 
grftpbische  Prüfung  von  Kisen,  Stahl  und  Koh- 
eiaen  an  Hand  von  mblreiehen  Lichtbildern,  welche 
die  Terschiedenen  SehKITe  in  TOOfaeher  Vergrößerung 
dantelltea.  Ein  längerer  Vorträte  von  Gaillet  Iber 

Spezialatälile, 
welebar  ebenfalls  durch  zahlreiche  Lichtbilder  er- 
liatert  wnrdc,  kana  hier  Mtaer  Aaidehaaef  we^en 
nicht  wiedergegeben  werden.  Oulllet  teilt  die  Spezial- 
stiihle  in  zwei  (truppto  ein,  nämlich  ersten?  aciers 
ternair«-»,  d.  h.  Li'gierungen  von  Kisrn  und  Kolilon- 
stoff  mit  einem  dritten  aiisli  i  -Lcli  Jazii  gemischten 
Körper,  hei  denen  die  Verunrc inigangen  in  dcu  nor- 
malen (irenzea  bleiben;  zweitens  aciers  nnaternaires, 
d.  b.  Legieroagea  Ton  Eisen  nnd  Komeoatofi  mit 
awei  auderea  ingnsetstea  KSrpera.  Zn  der  entea 
Kategorie  gebtrea  Haneanstahl,  Chromstahl,  Wolfram- 
stahl, MoIyhdSnstahl,  Vanadinmstahl,  endlich  Silizium- 
und  Ahiminiunistahl,  deren  jeder  s]ieziello  mechanische 
Eigenschaften  bei-itzt  und  zu  verschiedenen  Verwen- 
dungen geeignet  ist,  welche  Hr.  (tuillet  gesondert 
anführt;  er  gab  zugleich  die  metallographische 
Cbarakteristik  einer  jeden  Stahlsorte.  Die  „aciers 
nnatexnairea'*  aind  bauptHüchlicb  St&ble  mit  Nickel- 
Chrom,  Chrom-Wolfram,  .Mangaa-Siliiinm,  welehe  drei 
Sorten  gegenwürtig  in  der  Praxis  vielfach  Verwendung 
finden,  dann  .Stahlsorten  mit  Nickel-Mangan,  Nickel- 
Silizium  und  Nickel  Vunadiiitn,  welch«  weniu  ver- 
wendet, vorläufig  nur  ein  wissenschaftliche!«  Interesse 
bieten ;  ebenso  wie  für  die  vorhergehenden  Stahl- 
aorten  wurden  auch  hier  die  jeweiligen  metallographi- 
aeken  Eigentümlichkeiten  barvorgehobcn.  Selbstver- 
sttadlicb  waide  aach  der  «ogenannte  „Schnelldreb- 
atahl"  einer  eingebenden  WHrdiirung  unterzogen. 

In  der  ersten  Silzung  hatte  A.  Hadfield,  Vor- 
sitzen<ler  de»  Iron  and  Steel  Institute,  Heanltafe  von 
Verbuchen  niitL'cteilt,  \m'',  Sir  er  lietritfs  'icr  Kin- 
Wirkung  v  <t  n  flüssiger  Luft  auf  die  m  e  c  h  a  • 

*  VcrgU  «Stahl  and  Eisen*"  Heft  12  S.  688. 


aiaehen  Eigenachaftea  von  Bisen  nnd  desssa 

Legierungen  durchgeführt  hatte.* 

Weiter  ^ab  P.  Delville  aus  Anglenr  eine  Über- 
sicht verschiedener  Proben,  welche  er  mit  Zusätzen 

I  von   Titan  und  Arsen  in  Roheisen  und    Stahl  er- 

I  sielt  hatte. 

i        Fär  Schmiedewerkstiitten  interessante  Daten  teilte 
A.  Pierrard,  lagaaianr  dar  llarinebaatea,  ttbar  die 

Bafeaailang  grSBerer  Schmledeatleke  flr  SflUlb» 

wellen,  Kurbelwellen  nsw. 

mit.  Kr  erwähnte  namentlich  die  mit  groüen  Schmiede- 
stücken in  den  Werken  Cockerill  darchgelülirten  Ver- 
snche  der  Anwendung  der  soganaaaten  dopnelten 
H&rtnag,  welcbem  Verfkbrea  weiche  StahlsortM 
mit  großem  Vorteile  unterzogen  werden.  Man  kam 
tu  dem  Schluß,  daß  für  große  Macohinenatacke  and 
besonders  für  Schiflswellen  in  Zukunft  gehärteter  nnd 
geglühter  Stahl  nicht  mehr  verwandt  werden  soll, 
vielmehr  weiehor.  doiipelt  gehürteter  Stahl  für  die- 
j.enigen  Fälle,  wo  man  nicht  teuren  Nickelstahl  ver- 
weaaen  «Ol,  dem  Zwecke  am  besten  entspricht  Wie 
erwähnt  werden  müge,  besteht  die  doppelte  flärtang 
darin,  daS  man  ein  SehmiedntBek  ans  weiehem  Stahl, 
welches  auf  900*  erwärmt  wurde,  in  Wasser  von  50* 
ein  erstes  Mal  abkühlt,  hiernach  dasselbe  nochmalt, 
aber  nur  wenig  erwärmt  nnd  ein  zweites  Mal  in 
Wasser  mit  öU"  endgültig  abkühlt  In  den  Werk- 
stätten von  Cockerill  besteht  eine  Anlage  /nr  Härtung 
in  Öl,  von  Stücken  bis  zu  15000  kg,  und  zwar  ent- 
hält ein  rechteckiger  Behülter  ans  ^asblech  bis 
40  obn  Ül,  wel«has  in  dar  Weise  «taanarl  wird,  daß 
das  belBe  Ol  oben  abHaft,  in  einer  eiRwen  Tonich- 

tung  rasch  gekühlt  und  durch  kal'.cs  (H  ersetzt  wird. 
Zu  einer  gleichmäßigen  Härtung  ein|iliehlt  (iomez. 
Welcher  diese  IVohen  als  (.)lifriii^'>'iiiL'ur  licr  Oestdl- 
Schaft  Cockerill  durchführte,  eine  s.  ukrechte  Stellong 
der  Schmiedewellen;  bei  wagere  iiti  r  Stellung  ist  eias 
Anordnung  {getroffen,  durch  welche  das  Stäck  beim 
EiDtancben  eine  leichte  Drehbewegung  um  die  Aebse 
erhält. 

Bei  der  gegenwärtigen  Entwicklung  der  Vet- 
wen'iiing  <ler  Hochofengase  in  Gasmotorea  fBr  dsk* 
trische  Zentralen  ist  heute  die  Frage  des 

I  Anfrlebai      Waliwarkea  mlttola  naktraoNftarea 

von  hohem  Interesse.    Daa  Programm  enthielt  nament- 
lich einen  Vortrag  von  L.  Creplet,  Ingenieur  der 
Internationalen  EleKtrizitätsgesellschaft  in  Lüttich  Uber 
I  dieses  Thema.  Creplet  bebt  snerst  die  Veränderlich- 
I  keit  des  Kraftvarbraaebes  der  Wabnrarfca  hanror;  um 
diese  Kraft  gleichmilßiger  zu  geataltea,  soll  naob 
Creplet  die  Oeschwindigkeit  geändert  werden  kOnnen; 
diese  Kraftänderungen  bieten  bei  Uampfmaschinen  keine 
Schwierigkeiten,  ganz  anders  steht  es  aber  bei  -An- 
wendung  der    P'lektromotoren.     Kr   k  niiint    zu  dem 
Schlüsse,  daß  mit  Gleichstrum  die  wenigsten  Schwierig- 
keiten entstehen,  da  man  in  diesem  Falle  viel  leichter 
ala  mit  Drebstrom  die  Oeechwindigkeit  ohne  Naobtails 
I  ftlr  den  NntseiPekt  um  50  */«  verringern  ksaa.  8o 
besitzt  z.  B.  die  Gesellschaft  Grivegnie  eine  Mittel- 
strecke mit  Componndmotor  von  450  bis  900  P.  8^ 
welcher  mit  einem  KrafteL^alifati  r  liesuiideren  Svstems 
versehen  ist.    Bei  Leergaiii;  kann  die  Geschwindigkeit 
zwischen  850  bis   220   I'mdrehungen   i.  d.  Minute 
wechseln.    Bei  Belastung  geht  dieselbe  aof  180  Tonren 
herunter.    Die  Gesellschan  Providence  in  Marchienne- 
I  ao-Pont  hat  anderseits  der  iatematioBalaB  Blektriaitita- 
'  gesellschaft  einen  Motor  ron  800  bis  1000  P.  8.  fBr 
eine  Mittelstrecke  bestellt,  deren  (Jes.  hw indigkeits- 
.imleriiiig  bei  Leergang  300  bis  IBO  Toure:;  beträgt 
Hie   I  tescilsohaft   Ougrce  -  Marihaye   wird    Ii muachst 
j  einen  Motor  von  1000  bis  1500  P.  S.  erhalten,  debsen 

I       •  VergL  «Stahl  uad  Eissn"  1805  Heft  18  8.787. 
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GMchwüidigkflit  zwischen  75  nod  135  Toaren  in  der 
Minute  wechseln  wird.  Trots  dieser  großen  Oe- 
ichwindigkeitsänderangea  toll  der  NataaflSikt  bei  •Uwi 
Oetehwittdiglwitwi  IraMtut  UklbeB. 

Oberiaj^iew  C.  Jlffner  lot  Wien  «tadte  d«m 
Kongreß  eine  interessante  Mitteilung,  in  welrher  er  in 
klarstiT  Weise  »eine  Ansirhten  iil)fr  du-  Anwendung 
der  Elektrizitiit  bei  Walzwerken  auseinandersetzt. 
Jlgner  erachtet  die  Anwendung  der  Elektrizität  far 
^^twerke  eigentlich  nur  dann  als  zweekfltifiig,  wenn 
naa  die  bisher  verlorenen  HochofengaM  Tflnrenden 
kina  nd  wenn  mea  steht  fenStigt  ist,  besonderen 
Brennstoff  zur  Erafterzeiurang  sn  verwenden.  Er  be- 
trachtet drei  verschiedene  Pille,  nftmlich :  die  Reversier- 
walzwerke,  die  i^öüereii  .Mittristrecken  mit  Schwnng- 
radhetrieh  und  die  Fcinsrrfrl.i  ii  Kür  lieviTNit-rstnißen, 
bei  welchen  der  Oannuitür  sf>llistvi'rst;iii  lln'lj  iii''ht 
angewendet  werden  kann,  kann  die  t-.l'  ktn,utat  mittels 
der  von  Jlgner  vorgeschlagenen  Anordnung  mit  Vorteil 
Varweadong  finden,  sowie  dies  schon  bei  Fdrder- 
nasebinaa  fUr  Berigwerke  der  Fall  ist.  Dia  Kraft- 
flbertragung  vom  Gasmotor  zur  DynamomaBchine  and 
von  dieser  znm  Elektromotor  des  Walzwerkn  gibt 
zwar  einen  Verlast  an  Nutzeffekt  gegenüber  der  Darauf- 
maschine,  wenn  dieselbe  direkt  das  Walzwerk  antreibt; 
dieser  Verlust  ist  aber  reichlich  dadurch  aasgei,'lichen, 
daß  die  Gasmotoren  der  elektrischen  Zentrale  regel- 
mäßig und  unter  gleichmäßiger  Belastung  funktionieren. 
Fttr  größere  Mittalstreoken lat  der  Vorteil  des  £lektn»- 
motors  gegen  aber  den  direkt  wirkenden  Gasmotor  «ia 
saßerorJcntlioher,  d  i  in  in  in  1»  r  i  l.^ktrischen  Zentrale 
grobe  Gasmütoren  auwönden  i^atln,  welche  mit  Voll- 
belastung, d.  Ii.  unter  ilen  besten  Hediriijiiniren  ,  in 
bezog  auf  NutzetTekt  und  Erhaltung  arbeiten  können. 
AaUerdem  wird  die  nomioalle  Kraft  dieser  Gasmotoren 
in  Wirklichkeit  viel  niedrigerer  sein,  als  wenn  die 
Maschinen  die  Walswerke  direkt  betreiben  mißten, 
and  glaabt  Jlgner  anf  eine  Kraftsnparais  tob  «in 
Halb  bis  ein  Drittel  rechnen  zu  kSnnen. 

Für  Feinstrecken  ist  die  F.rsfmrnis  durch  eli-k- 
trische  Zentnvlen  wenitjer  ins  (iewii  lit  fulletnl,  als  bei 
Mittelstrcfk'  ti .  jc  iiM  Ii  treffen  auch  hier  die  (dien  ge- 
machten BeiiK-rkiingen  wUstündi^  zu.  Zum  S^'hluß  hebt 
Jlgner  hervor,  dab  die  Anwendung  einer  elektrischen 
Zentrale,  onter  AasBchlnß  der  Anweadnng  von  die 
Waltwerka  direkt  antwibaadaB  GaniMtoraa,  oabedingt 
bei  Werkea,  sa  «aipMilsB  ist,  walebe  eifsno  Hoch- 
öfen besitzen. 

Im  Anschluß  an  die  obige  Mitteilaac,  machte 
A.  Gouvy  noch  einige  Bemerkungen,  woaaoh  er  mit 


den  Schlttssen  Jlgners  vollständig'  r.rj verstanden  ist 
Die  rationelle  Verwendung  der  Üochofen|[ase  erlaobt 
in  Wirklichkeit  außerordentliche  Ersparaisss,  weldia 
jsdook  sehr  stark  wechseln,  je  nach  der  Anlage  der 
Warke,  naeb  dem  Materialienpreis  (Koks  and  Kohle), 
endlirh   narh   der  Art  der  verschiedenen  in  jedem 
Werke   be^itelienden   Betriebsmaschinen.    Gouvy  gibt 
einige  Zahlen,  welche  t-r  nach  praktiscli  i m  liL't  ; ulirten 
Proben  in  einem  etwa  15<^)(MX)  t  jahrlich  erzeugenden 
,  Werke  festgestellt  hat.    Eine  nngerähre  Zusammsil* 
I  stellang  der  Toraassiehtlichea  Kostsa  für  Tarsehiedeae 
I  Neuanlagen  eiaarselts  aad  dar  jikriidi  att  andelenden 
Betriehserspamisse  anderseits  ergibt  nimlidi,  daß  die 
ganzen  Auslagen  in  vier  bis  fdnf  Jahren  nnbedingt 
durch  die  Ersparnisse  amortisiert  werden  können,  wo- 
narh  dann  der  Selhatkostenpreis  der  fertigen  Ware  sich 
um  wi  iiij'iii  ns  ,")  ,     t".  d.  l'niiije  niedriger  stellt,  welche 
Ziffer  in  den  meisten   Fallen  als  ein  Minimum  an- 
I  gesehen  werden  kann. 

Unter  den  aUxemaiBeren  Vortciigen,  weleha  aicht 
spesiall  ia  daa  Osbiat  dea  Eiseahlltteaweaens  fallen, 

•ei  noch  derjenige  von  F.  Jottrand  über  das 
Schneiden  von  Me  ta  1 1  s  t  ü  c  k  e  u  mittels 
Sauerstoff  erwähnt;  das  Verfahren  wurde  im  be- 
trefTenilen  AuBstelluDgspavillon  an  Eisenblechen,  Kesacl- 
stutzen,  Kohren  usw.  diui  Kongreßmitgliedern  vor- 
geführt. Jottrand  besprach  dann  noch  das  Schweißen 
mittels  .Sauerstoff  und  Wasserstoff  und 
1  E.Fouchi^  ans  Paris  das  Sobweifle«  nittela 
I  Aeetylen,  d.  b.  die  sogenannt«  AntogensebweiBnng. 
Jeder  der  beiden  Vortragenden  holi  die  Vorzüge  des 
viin  ihm  vertretenen  .'Systems  anderen  Verfahren  gegen- 
über hervor.  V.  SjMti  k  führte  endli<  li  einen  F,  rz- 
röstofen  naili  .Sysleiu  Cermak-Spirek  vor,  welcher 
I  gegenwärtig  schon  in  verschiedenen  Orten  für  (Queck- 
silber und  Bleierze  mit  Erfolg  Verwendung  gefunden 
hat,  und  bespricht  die  Betriebsweise  desselben  anf 
Qmnd  eines  Modells.  Im  Anschloß  hieran  basehriab 
Spirek  einen  tu  diesem  Ofen  gehSrigen  B^gleb- 

t  u  n  gs  a  p  ]i  ;i  I  .1 1  zur  Verincidung  der  Verluste  an 
reichen  und  iiir  itie  .\rl>eitiT  zugli  ich  schädli<  heii  (iasen 
der  (Quecksilberwerke. 

Zum  Schiaß  erwähne  ich  noch  der  Vollständigkeit 
halber  die  Vorträge:  Physikalische  Eigen- 
schaften des  Hochofenkoks  ron  ProKsaor 
P.  Rnbia  ans  Ekateriaoalaw  aad  Moderne  Koks« 
Öfen  mit  Nebenprodoktengewinnnng  nnd 
Verwendung  der  Koksofengase  in  Oaa- 
motoraa  tob  P.  Cbftai  ans  Paris, 
j  A.  Guuvy. 


Beferate  and  kleinere  Mitteilungen. 


Umsduni  im  In-  und  Auslände. 


Deutschland.  Nach  dem  Tom  Kaiserlichen 
8tatlatiMhn  Aait  bafsni^gebanen  Beriebt  ither  die 

DnpfkMMlexplosionen  im  DeatMlMB  BelA 

im  Jahr«  liKMl* 

haben  in  dem  ijenannten  Zp.itranm  15  Explosionen 
stattgefunden.  I>ci  denen  insgesamt  fünf  Pcrvoiicn  sofort 
getötet,  fünf  schwer  verletzt  unil  aclit  leicht  verwundet 

*  „Vierteljahrshefte  sor  Statistik  des  Deutsclien 
Keicbes",  Jahrgang  190S  Heft  S.  Nicht  berücksichtig 
sbd  die  Amlesieaea  dar  Dampfkesaal,  weiche  sich  in 
Bsnntnng  aer  MOittrTannltang  oder  VenraKaag  der 
Kriegsmarine  bsfladea,  lowie  die  LokemetiTen  der 
Kiaenbahnen. 


worden.  Der  Konstrul.lii  n  nach  verteilten  sich  die 
explodierten  Kes-i'l  aut  sieden  versciiiedene  Systeme, 
von  welchen  der  liegende  Zweiflainmrohrkessel  acht 
und  der  liegende  Eintlammrohrkessel  zwei  Fälle  auf- 
weist, während  auf  die  übrigen  Systeme  eine  Explosion 
eatfälit.  Ale  nntmaßliobe  Unacbe  der  £xplosioa 
wird  in  acht  PKllen  Wassermangel,  meist  aaeh 
nachlässige  Wartung,  in  zwei  Fällen  minderwerti- 
ges Material  angegeben.  Die  übrigen  Falle  werden 
zurückgeführt  auf  örtliche  liK  i  hschwiichung  durch 
Abrostung  infolge  durchsickernden  Kesselwassers, 
maniceihafte  Konstruktion  an<l  schlecht«  Hchweißung, 
Erglüben  der  Flammrohre  infolge  örtlicher  Kessel- 
•teinablagerung,  zu  hohe  Dampfspannung  oder  Wasser- 
mangel. Für  daa  KisenbtttteamaaB  siad  aatttrlieh 
die  beiden  FUIe  von  besonderem  Interesse,  bei 
denen  minderwertiges  Material  in  Frage  kommt.  Von 
diesen   kann  jedoch  ein  Fall   von  vornherein  aas- 
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gMchiedeii  werJen,  hei  dfni  f»  im  Berichte  heißt; 
-Die  Ureaclie  der  Kxplosion  ist  mit  irgendwelcher 
BaBtiminÜieit  nicht  tu  ermitteln  gewesen."  Bei  dem 
motigen  nooh  fibrigbleibenden  Fall  handelte  es  sich 
«m  einen  in  Jahre  1892  erbwten  liesenden  Einflamm- 
rohrkessel  mit  Sehlem mmamler;  der  Hauptkewel 
hatte  6500  mm  L&nge  bei  8800  mm  Dnrehneuer,  4er 
Dnrrhniesser  des  Flammrohrrs  letrug  1000  mm.  Der 
durch  di«-  Al\L'as»>  innes  Wärniufens  gehciste  Kessel 
arbeitet«  mit  drei  Zwt-itlnmti-.röbrkf-seln  von  je  HA)  qm 
and  7  Atm.  Druck  zaRammen.  Diese  vier  Kessel  von 
insgesamt  352  qm  Heizfläche  lieferten  den  Dampf  für 
aiM  900-  bi«  lOOOpferdig»  DampbaaechiBe  einer 
Drahtatrafle.  Die  «inielnea  KeMei  waraa  infolge- 
dessen flberlastet.  Wie  ans  gemachten  VerdaapfTer- 
BuchH-Krgebniftsen  hervorgeht^  hatten  die  Keasel  anreh» 
•chnittlich  28  kg  Dampf  f.  d.  Quadratmeter  Heizfläche 
nnd  Stande  zu  leiateo,  jedoch  erhöhte  »irh  diese  Zahl 
(anch  bei  dem  explodierten  Kessel)  zeitweilig  auf 
80  kg  and  mehr.  Das  Manometer  soll  kors  vor  der 
£xplu8ion  6,9  Atm.  Druck  angezeigt  haben, 
la  dem  Bariebt  Uber  dea  Benad  dar  aar* 
riaaenta  Keteelteile  beiBt  ea:  Aa«  dem 
Scheitel  des  zn-eitpn  FlaramrohrRrhuRses 
wurden  zwei  Stüoke  von  1  .^m  bezw.  0,(>"26  qm 
Tollstiindi^'  lieriiuypf  ilni'  kt.  Der  erste  Fiamm- 
robrschnü  zeigte  zwei  leitliche  Einbeolaogen, 
dar  dritte  Flanuarohrachiifi  im  Scheitel  eine 
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E»  wird  im  Bericht  hervorgehoben,  daß  keine 
einzige  der  entnommenen  Proben  den  Anfordemneen, 
die  an  Sfihwr-ißi-isfnfeuerlilecb  gestellt  werden,  vuli 
entspracli,  and  zwar  genügte  die  Dehnang,  aosgeoom- 
men  bei  drei  Liacaproben,  darchans  nicht.  Im  Mittsl 
war  dieaalba  am  folgaade  Werte  za  gering: 

1.  BckaA    (.  SdiiB 

....St 

....  48,8 

Es  lag  demnach  ein  besonders  in  der  Qnerfaser 
sehr  sprödes  Material  vor,  ein  Schlaü,  der  aach  dank 
die  Kesnltata  dar  Kalt-  «an  Wambiafapwbaa 
gong  fand. 


la  der  Längsfaser. 
la  dar  QaarflMar  . 


1? 

48^ 


100 


de*  sw«iM« 


leichte  Aushani  hnDg(vergl.  die  Abbildungen). 
Das  gfiiticrf  der  beiden  lifriitispt'Sfhlcuiicrti'n 
Stöcke  d^'g  Flammrohres  7.ei<^te  eine  Beale 
von  mta  TUit  and  fnnf  vom  Rande  aaa« 
gehende  Biaaa  voa  40  bii  470  mm  Liaga 
aad  aaeha  waltera  aa  der  Vaaeiaeita  baflad- 
liehe  Risse  von  60  bis  220  mm  L&nge. 
Erstere  waren  darchgehende  Risse,  letztere 
dagegen  nicht.  Das  kleinere  der  beiden  her- 
aasgescblenderten  Stücke  war  aafgerollt.  An 
der  im  Flammrohr  entstandenen  Öffnung 
befand  sich  hinten  link«  i-in  um  '2^MJ  mm  aafgerolltea 
Blech  von  400  mm  Länge,  an  der  vordersten  Roadaaht 

daa  awaitaa  Schaaiaa  belaad  aicb  eia  frischer  Krampaa« 
bmeh  TOB  680  mm  Liage.  Die  Bleche  zeigten  aa  den 
Rißstellen  ein  unganzes  (leföge,  Sj  altiingcii  Doppel- 
blechstellen), der  Kessel  sellist  war  liegen  geblieben, 
jed(irh  an  seinem  hinteren  Kndi  i;ir.  r  twa  200  mm  nach 
links  verschoben  wurden.  Die  aus  dem  zweiten  Schuß 
daa  Flammrohres  heraosgedröckten  Stücke  von  91  + 
9,5  kg  Gewicht  waren  in  der  Verlingernng  des  Flamm- 
rohres nach  hinten  durch  einen  vorgelagerten  Kohlen- 
banfaahindareb  18 Buwaitfoftgaachlaadert worden.  Die 
ZerstSrangea  am  KeaielkSrper  eiad  ia  den  beistehenden 
Abbildungen  sichtbar  gemacht  worden.  Da  man  aus 
dem  Hefundi'  di-r  ziTriKM.'nen  Kesselteiie  und  ihrer 
Brncb«t€lb'n  sclibdl,  dalj  das  Flammri  hr  a:is  w  i-vr-  j:  gutem, 
rodeni  Material  bestand,  »o  wunle  eine  eingiliciido 
rüfiing  desselben  angestellt,  indem  von  verschiedenen 
Stellen  des  ersten  nnd  zweiten  FlammrobraehnaMa  Probe« 
atreifea  eatBommea  «nrdea.  Ana  daa  ia  dar  Qaalla 
ansfahrlicb  mitgeteilten  Resnltaten  der  aiasaben  Prfl- 
fiingen  ergaben  sich  im  Mittel  die  aaebatebendea  Zahlen : 


Die  üntersachang  ergab  für  die  Annahme  von 
Wassermangel  keinerlei  Aahalt,  weil  keine  Sparen 
Toa  Eiglflhaa  bemerkbar  waraa  aad  dar  BfmfUik  de« 
Blaekaraaa  Speiserafen  naveraehrt  Torgelbadaa  wsria. 

Überhitznng  durc^h  Öl  war  ebenfalls  ausgeschlossen, 
da  kein  ül  im  Kessel  enthalten  war.  \Vie  bereit» 
erwähnt,  war  der  Kessel  durchweg  i^tark  heanspnu'lit 
worden.  Da  außerdem  dtr  Fachs  am  Ofen  zum  Kessel 
etwas  anstieg,  wird  angenommen,  daß  die  sehr  inten- 
siven Heizgase  stichflammartig  aaf  den  Scheitel  der 
ersten  Schflase  eingewirkt  haben.  Das  grdfiere  der 
beiden  ana  dem  SchaitaL  daa  awaitaa  Flaplalroh^ 
•ehnsaea  hinansgeschleaderten  StBeke,  daa  dnrehwar 
Doppelblechstellen  besaß,  wie  an  den  Rändern  und 
den  verschiedenen  Rissen  deutlicli  üu  erkennen  war, 
war  iHiter  der  Kinwirkung  der  Stichflamme  in  den 
unteren  Partien  verbrannt  worden,  worauf  sich  infolge 
Srhwächnng  des  Materials  wahrscheinlich  die  etwa 
200  nun  tiefe  Beale  gebildet  habaa  wird.  lafolga 
dieser  Benlanbildnng  soll  alsdann  dar  "Biß  bd  a  aat* 
standen  und  darauf  wegen  der  geringen  Dehaaag  dN 
Materials  der  Scheitel  ganz  beraBSgediiakt 
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MU.  Die  Einbeulung  im  ersten  Schuß  nrnl  Aus 
banehnn^  im  dritten  dürften  durch  die  Uetorniation 
des  zweiten  Schasaes  entstanden  lein.  Es  hat  aber 
sweifelloi,  wie  aua  den  Äaßerun^aa  der  Beteiiifitten 
herror^bt,  neben  der  Keaaeleiplonoii  aneh  «ine  Ofen- 
enlonon  ttattmAuden,  d*  sw«i  vamittelbir  aafein- 
uo«rft>lg«ide  Dwtonatioiieii  nhOit  wurden.  Bei  der 
ersten  wurde  das  DeckengewöTb«  des  Of«na  vollständig 
nnd  dessen  Verankerung  teilweise  zerstört.  Die  zweite 
l'etiiaation  rüliric  v^iii  der  K i'asclcxjilofcion  hrr.  Die 
Verletzungen,  welche  den  To'l  des  einen  Verunglückten 
(des  SchweiBmeisters)  innerhalb  48  Stunden  zur  Folge 
httteDj  röhrten  Ton  der  Ofenexploeion  her,  wfthnnd 
die  eigeotlieha  DanpfkenelexploeioD-  nnr  Hntarial- 
•ahadcii  angarichtet  hat  Der  Vorgang  wird  sich  nach 
der  Anaiehi  des  staatlich  beauftragten  Kesselprfifers 
wie  folgt  abgespielt  haben:  Es  entstand  vermutlich 
bei  a  (vergl.  Abbildung)  im  S<'lieitel  des  zweiten 
Klammrohrschusses  ein  KiÜ  und  infolge  der  hierdurch 
eingetretenen  Druckentl&stung  eine  plützliche  starke 
Dampfentwicklnng,  die  das  minderwertige  Material 
das  Flannrohras  daraii  beaiafloflta,  daß  ain  SUIck 
ni  dan  Sdieital  haniBfadrflelrt  wnraa.  Daa  ma  dem 
zuerst  entstandenen  Riß  austrftende  Dampf-  und 
Wassergemisch  gelangte  nach  vorn  in  den  (»fen  und 
brachte  dort  durch  seine  plötzliche  Verdampfung 
dnea  derartig  hoben  Dmek  hervor,  daß  der  Ofen  in 
TMBinar  ging. 

England.  Ein  im  „Mining  Journal"  unter  dem 
2.  September   UK^5  erschienener  Bericht  beschäftigt 

si(  ii  ('in(reh«'nii  uu\  den  ZustÄndan,  dl*  nf  dam  ang^ 

ligL'ben  Eisenmarkt  durrh  die 

Spefenlatlon  in  CleTelander  Elsenwarnuita 

fMohnfSsn  wordan  sind.  Fir  dan  aebottiielian  Eiien- 

naudel  ist  die  Warrantspekulation  nichts  Neues,  da 
dieselbe  in  fräheren  Zeiten  sehr  lebhaft  betrieben 
wurde,  so  daß  zuweilen  8UÜer<irdent',ich  i:;njüe  Mer.gen 
Roheisen  in  den  öffentlichen  Warraatlagern  in  Schott- 
land aufgehäuft  waren  (einmal  1  '/<  Millionen  Tonnen). 
Die  schottischen  Eisenwerke  kamen  indessen  im  Laafe 
der  Zeit  zu  der  Einsiebt,  daß  das  legitime  Eisen- 
naabifl  dnieh  dia  wlatn  Wamntspakiilationaii  mit 
ihran  nnrameidliehaa  Preiasebwankongan  stark  b«- 

eintriifbtigt  werde,  und  liorten  auf,  Tirlir  Eisen  zu  er- 
zeairen,  als  dem  Bedarf  entsprac  ti ;  eine  Zeitlar.i;  blieb 
soi'jir  die  schottische  Roheisenerze u^-uiif:  lieirachtlich 
hinter  dem  Verbrauch  sDrück,  so  daU  die  N'orrate  in 
den  schottischen  Warrantlagem  von  1'/«  Millionen  bis 
anf  17000  t  herabsanken,  ein  Betrag,  der  naturgemäß 
fSr  ftpakulationss wecke  zu  nnbedentend  ist.  Die  Spe- 
kilatUHi  varf  tith  daher  aof  aui  Banaa  Objekt,  als 
welehea  aleh  dt«  ClerelaadwarrsBta  darboten,  und 
zwar  mit  einem  solchen  Erfolg'.  laß  jetzt  bereits  über 
560000  t  Clevelander  Roheisen  in  den  Connalschen 
Vorratshäusern  liegen,  wovon  '  7  innerhalb  des  letzten 
Jahres  eingingen.  Die  gssamte  Roheisenerzeugung  der 
Hochöfen  im  nordöstlivMa  England  atellt  sich  auf 
etwa  ßV«  Millionen  TonnaB,  nnd  hierron  werden  bei> 
nalwSV«  üillionett  Tennen  von  den  Werken  in  Middlee- 
brongh  allein  geliefert.  Von  dieser  Menge  aind  an- 
nfähr 1'/«  Millionen  Tonnen  gewShnlifbes  Clevelander 
Roheisen,  hauptsächlich  Nr. 3,  und  bis  ganz  kürzlich  war 
es  diese  ivuheisensorte,  welche  die  Firtna  Cnniiul  &  ('<>. 
ausschließlich  auf  Lager  hielt;  erst  ir;  di^hem  dalire, 
seitdem  sogenanntes  „Kormalroheisen"  *  verlangt  wird, 
hat  sie  angefangen,  auch  andere  Roheisensorten  in 
Torrat  an  nehmen.  Es  erhellt  daiwu,  «eich  ein  großer 
Teil  der  Erzeugung  vongewöbnlieheBCIeralandroDeiaen, 
anstatt  direkt  veroraucht  zu  werden,  in  die  Warrant- 
lager  gewandert  ist,  ein  höchst  onerfreulieher  Zustand, 
Wucher  M^g^tf*  dnrah  die  Wamntapaknlatien  hervor- 


*  Tergl.  »Stahl  and  Eiaen"  1904  8. 1277. 


^'e}>rHri.t  ist,  lenti  CS  :>t  klar,  d;vi)  in  Jen  letzten  zehn 
.  Monaten,  seitdem  diese  Sitekulatiouen  angefangen  haben, 
\  die  Roheisenerzeugung  den  Verbrauch  um  nuaia  eoM 
halbe  Million  Tonnen  Aberstiegen  hat. 

Allem  Anschein  nach  sind  diese  Spekvlattonen, 
welche  etwa  im  Oktober  vorigen  Jahres  einsetzten, 
durch  die  damals  weit  verbreitete  Meinnng  veranlaßt 
worden,  daft  die  Amerikaner  binnen  weniger  Monate 
l^oße  Rofaeisenkuufe  im  Auslande  abschließen  und 
ihren  Bedarf  bei  der  Billigkeit  des  Clevelandroheisens 
hauptsächlich  im  Clevelandrevier  decken  würden.  In 
der  Tat  hatten  in  den  Jahren  1902  und  1903  Middles- 
broqgher  Finnem  287807  tone  nach  den  Veieinigten 
Staaten  geliefert  nnd  «ndi  andeare  Firnen  im  Nord» 
oaten  von  England  sehr  erhebliche  Mengen  verschifft. 
Infolm  dieser  Speknlattonskäufe  stiegen  die  Preise, 
und  die  Vorräte  wuchsen,  während  bei  normalem  \'er- 
lauf  iler  Dintre  die  Preise  bei  wachsenden  Vorräten 
hätten  fallen  müssen.  Dazu  vollzog  sich  diese  Auf- 
wärtsbeweguug  schneller,  als  man  seit  Jahren  erlebt 
hatte.  Der  niedrigste  i'reisstand  im  vorigen  Jahn 
i  (aqglaicb  der  niedr^ate  seit  1888)  war  42  sh  1  d  gm. 

weeen,  nnd  aneh  in  Oktober,  afa  die  Spekulationen 
'  begannen,  zahlte  man  nur  43  sh  2  d,  aber  alsdann 
begann  die  Aufwärtsbewegung,  und  die  Preise  stiegen 
aulf  44  sh  im  Oktober,  48  sh  ini  Xdwuiher  und  61  sh 
im  Dezember.  Da  indessen  die  amerikanische  Nach- 
frage nicht  eintrat,  fielen  die  Preise  auf  dem  Warraat- 
markt  wieder  auf  47  sh  6  d  im  Januar  and  schwankten 
zwischen  diesem  Stand  nnd  60  sh  im  Monat  Mio, 
Hienal  boganaan  die  Preise  wieder  aehneU  sa  ataigan 
and  swar  aas  iblgeadem  Grande: 

Einipe  in  Middesbrough,  Newrastle  und  London 
ar.FtiissiL,'!'  Spekulanten  hatten  in  Krfiihrcng  t;e!jracht, 
dali  riii'iirerr  lirrvorrHt^'i'nde  Iv ilie)ser;:i;ind!er  L'leveland- 
warrsnts  in  ausgedehntem  Maße  verkauft  hatten,  ohne 
fUr  völlige  Deckung  zu  sorgen  und  bildeten  daher 
1  einen  Rin^,  um  alle  erhUtlichen  Warrants  aufzukaufen, 
I  nnd  so  die  Hindier  an  der  Erfüllung  ihrer  Verbind- 
lichkeiten SU  hindern,  es  sei  denn,  daß  dieselben 
die  von  dem  Syndikat  vorgeschriebenen  Preise  zahlten. 
Anf  diese  Weise  wurden  die  Preise  schnell  in  die 
Höhe  getrieben  und  erreichten  am  19.  Mai,  an  welchem 
Tage  die  Kontrakte  der  Händler  hii'.ijitssi.  lilich  fällig 
waren,  den  Stand  von  56  sh.  Die  Händler  lieferten 
die  Warrants  oder  zahlten  die  Differenz,  nnd  der 
«Corner*'  war  hiermit  su  Ende,  soweit  ea  die  Hiadler 
betraf;  aber  daa  Sjudikat  bKeb  ntttrlM  mit  einen 
außerordentlieh  großen  Vorrat  von  Warranteisra  be- 
lastet, znmal  im  Mai  mehr  Clevelandeisen  in  die 
W  irr.iistli\L'i  r  eiriinnp,  als  in  diesem  Monat  erblasen 
I  worden  Wir.  Die  Eisenwerke  machten  hierbei  ein 
gutes  (reschäft,  da  sie  bis  zu  üu  sh  6  d  für  Nr.  H  Roh- 
eisen erhielten,  während  man  ihnen  dasüelbe  in  nor- 
I  malem  Verlauf  der  Dinge  nur  mit  45  sh  be/.ahlt  haben 
wflrde,  und  in  der  Tat  fiel  dw  Preis  der  Warrania 
anf  45  ah  6  d,  onmittalbar  aaehdem  der  nCoraer"  vor« 
über  war. 

Welch  merkwürdige  Folgen  durch  diese  Art  der 
Spekolation  f,'ezeit:g(  werden,  zeigt  der  Umstand,  daß 
eine  Ladung  Eisten ,  welche  aus  dem  Clevelander 
Revier  nach  Schottland  gesandt  worden  war,  wieder 
nach  Middelsbrough  zurück  verschifft  wurde,  um  in 
den  Connalschen  Lagern  aufgestapelt  zn  werden,  viel- 
leiebl  daa  einaiga  Beispiel,  in  welchem  naa  Olave» 
iBDder  Roheisen  nach  Ctevelaad  eingefBhrt  hat.  Aneh 
j  nach  dem  , Corner"  sind  die  Vorräte  in  Connals  Lagern 
weitergewachsen,  was  dem  Umstände  zuzuschreiben 
ist,  d  i:i  las  Syndikat,  in  Hessen  Besitz,  sii  h  am 
31.  Mai  fast  die  ganzen  dort  lagernden  Vorräte  in 
Höbe  von  4H7  4ö<)t  befanden,  den  Preis  nicht  ohne 
Einbuße  unter  45  sh  6  d  berabgehen  lassen  konnte 
uad  daher  alle  seitdem  angebotenen  Warranta 
kaufte,  wodurch  die  Lage  sich  für  daa  Syndikat  iaunar 
adiwieriger  gestaltete,  da  Lagergelder  Üd  ZlnaOB  anf 
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iHr  fi'i-t L'elepten  Vorrate  za  lahlen  sind,  wodurch  sich 
die  Kulten  uiu  etwa  'A  d  für  die  Tonne  itionatlich  er- 
hSben.  Die  L'levelander  Hochofenwerke  haben  zwar 
wie  erwähnt  gota  Preise  erzielt,  aber  das  regelmäßige 
Eigengeschäft  htt  Mhr  gelitten.  Die  VenehiAingen 
habeo  w  «bgwiomiiitti,  mfi  ti«  gwrinmr  aiad  «U  ia 
irgend  eiirain  Jahre  seit  IB09.  Pie  Eitengiefiereien 
mai'hten  wetj-en  der  hohen  Rohmaterial[>reise  sc-hlechte 
Geschäfte,  der  Absatz  von  Roheisen  nach  dem  Konti- 
nent ging  zur  .1  l^.  u  uhrend  andi  i  spit^  h-h  I.  itilütidische 
Absatzgebiete  teilweise  verloren  gingen.  Ein  der- 
artiger Vorrat,  wia  er  jetzt  in  den  Coanalschen 
Warranthiaaern  lagert,  wird,  am  mit  dem  „Mining 
Journal"  zn  reden,  noch  fBr  längere  Zeit  wie  ein  Alp 
aaf  dem  EiiaaiBarkt  laiteii,  Mls  nieht  eiM  bodantende 
BelalMinr  det  Oeroliiftes  eintritt.  Man  lioflt  aber  Ton 
Seiten  des  Syndikats  hfinptsU 'liürf^  ;iuf  eine  starke 
N.ii  lifraife  aus  <len  \  ereini^Sen  Stauten,  um  hei  rÜeser 
üelei;enlieit  einen  paten  Teil  il<-r  ÄutL''  Miei(  liei  teti 
Vorräte  absaatoUeo.  Ob  dieae  üoänang  sich  erfüllen 
wird,  tanA  di«  Zeit  lebten. 

In  der  „Iron  and  Goal  Trade5"  von»  25.  .\ugu8t 
d.  J.  wird  der  Versuch  gemacht,  eine  vergleichende 
ZuanuBenstellviig  der 

Hoohofenlelstangen  !■  Tttn«kM«MB  Lftndern 

.sn  geban,  ein  Vamcb,  der  «war  nach  maMbaa  Bieb- 
inngen  hin  noeb  etwa«  dfirflit;  auAgefallen  iat,  aber 

doch  als  solcher  Beaclituii>;  vt-t  ii<iit.  Der  Verfasser 
des  in  Frasje  stehenden  Auf^at/r-  weist  mit  Reelit 
darauf  hin,  dali  in  Ansprarl: i  n  mul  \  t:\i:.''Mi  z^ar 
oft  genug  auf  Kekordleiiituugeu  Bezug  geuommcn 
wird,  daß  dagegen  auf  die  allgenainan  Ergebnisse  der 
Fortschritte  im  Kiscnhütteuwesen,  wie  Bie  durch  die 
daiehschnittliche  Erzeogung  f.  d.  Ofrn  in  einer  An* 
lafe,  in  einem  Distrikt  oder  in  einem  ganzen  Lande 
gemeasen  werden,  weniger  Gewicht  gelegt  ist,  ohgleieh 
reichliche  Unterlagen  für  solche  Vergleiehe  vi.rliaM^en 
sind.  Am  wichtiiT'fcn  erscheint  eine  solclie  '/.»■ 
saminenbtelltini;  für  den  Hüriiufenbetrieli.  weldier  als 
die  (irnndlage  der  Ki<ieuindustrie  eines  Landes  an- 
ei  '  len  werden  kann.  Mangels  ansreichenden  Ma- 
terial«! über  frühere  Zeiträume  IcSnnen  diese  ver- 
gleicbendeu  Zasammenstelinngen  aiob  aar  aaf  die  Zeit 
nach  1870  besteben,  waa  aber  insofern  ansreicbend  er- 
scheint, als  die  Entwicklang  des  modernen  Kisen- 
liiitteiiw fseiis  sieh  in  der  Iliiuptsache  iiaeh  diesem 
Zcitjiunkt  vollzogen  hat.  Ein  Versjleich  der  wiehtig- 
sten  eisenerzeugenden  Limder  heziigiieh  ihrer  jähr- 
lichen ErsengOBg  f.  d.  Uuchofen  ergibt  in  dieaem 
Jahre  in  tona: 

BtictM  OroDbrli«nDl«m 

ISMO  9120 


6400 


Trr.  8t«at«D  Kraokrrtcb 

6344  4400 


Die  beste  Erzeugung  fBr  die  damalige  Zeit  bitte 
demnach  Belgien  auunweisen,  wo  anf  den  Ofen  etwa 
Gi2*/*  nebr  als  in  England  und  Ober  lOO  '.o  mehr  als 
in  |)eutsrhland  erld  i  i  t;  u  lm.  Dieses  Ergebnis  ist 
dem  rmstaiid  zuzusi  hreiliHU.  daü  die  Hochofenanlagen 
Heliriens  zu  jener  Zeit  verhiiltnisniiißig  neu  waren. 
In  den  nach  1870  verflossenen  3', t  Jahrzehnten  ist  die 
KmÜi.  iifolge  der  einzelnen  Länder  beaflglirh  ihrer 
Leistnogafähigkeit  vollständig  umgekehrt  worden,  wie 
•oa  der  folgenden  Znaaaimenstellnng  herv..rge)it: 

T«r  HisAlfD     Ilm;«.  bUnJ     li.  l-i.  n     UrofibrIUnnlea  Frankreich 

yöOOU        41000     54  745        20  100         24  800 

An  der  Spitts  der  eisenerteupenden  LSnder  stehen 

jetzt  die  Vereinigten  .*5taaten,  deren  durelis-  hnittlirhe 
Jahresleisf  IUI!,'  f.  d.  Ofen  von  G.'i44  t  auf  !<.">  (KK)  t  oder 
nm  das  löfaefi«  ge.stiei:en  i!<f;  an  zweiter  Stelle  steht 
Deofsehland,  weleliFg  ( jroühntannien  bei  weitem  über- 
fluL'elt  ha»,  während  innerhalb  de»  Deutsehen  Zollver- 
eins wieder  Loxembnrg  mit  45106  t  (vegen  18000  t 
im  Jahre  1670)  einen  henrorragenden  Jnats  eiaidumt. 


Der  enfrliscliB  ^'f^fasser  beschäftigt  sich  hierauf  mit 
der  Frage,  aus  welchen  <irnnden  der  englische  Durch- 
schnitt 80  sehr  hinter  demjenigen  anderer  Länder  zu- 
rückgeblieben ist.  Die  Einwendung,  daß  die  rer- 
hiltnism&ßig  geringen  Leistungen  aaf  den  gerinns 
Eisengehalt  der  Erse  xnrfioknf&hran  iei«i,  hält  nicht 
Stich,  da  ftwt  die  Hilfte  dea  in  engliseben  HoebSfea 

hergestellten  Roheisens  aii^  Erzen  n.it  mehr  als  50°,.s 
Eis<  iiLjeiialt  erblasen  wird,  wahrend  der  mittlere  Eisen- 
erliait  der  in  Deutschland,  Luxemburg  und  I^elgieo 
verarbeiteten  Erze  40  "/«  nicht  überschreitet.  Ein 
zweiter  triftiger  Grund  ist  in  dem  Umstand  cn  suchaa, 
dall  in  Schottland  und  einigen  englischen  Rerierea 
rohe  Kohle  verarbeitet  wird.  Der  letztere  erscheint 
indeaaen  nieht  anareiehead,  oai  die  englische  Rück- 
atindtgkeit  an  erldiren.  Bahlttn. 


Sfhwedeat  Eiaenlndnstrie  im  Jahre  IWi.* 

(AonuK  *ns  d«r  ofniUllva  •ekwedlirhcn  Stttlitik  t 

Förderung  der  Eisenerzgruben.  i 

Schwanwii  .  8  796  10(1 

BoteiaeBert  887  846 

See-  mid  Snmpfera   TOS 

Insgesamt  4  084  617 
Ansahl  d.  in  Förderung  befindlichen  Orabea  886 

Eraengnng  der  Hochöfen.  , 

Friaeb'  vnd  Puddelroheisen    ......  238  264 

Bes^-emer-  und  Martinroheisen   263 135 

(iieüereiroheisen  zum  Feiuen   10  792 

fBr  andere  Zweaita ...      8  059 

Hocbofengttü   8SW6 

Insgesamt  628886 

der  Hochofenwerke   109 

»      »in  Betrieb  befindL  HocbdiM  188 

it  n  Ii 


„  außer 


Tii«re8erzen^ng  f.  d.  Horhofen 


as 

166 
15,1t 


Anzahl  der  Werlte  and  Öfen  aar  Hersteliaag 
von  Sehniedeiaen  nnd  StahK 

In  Betrieb  befindliche  Werke   101 

Herde  xnm  Friaohea  oad  SaiulOttiMhaielaen  326 

PaddelSfea   8 

Ilessemerkonverter    24 

Martinöfen   54 

Tiegelstahlöfen   9 

Elektrische  Schmelzöfen                      ,  8 

firaaaatahldfea   7 

Erzeugung  von  Luppen,  Bobachieaea, Bl6ekea 
and  anderen  Zwischenprodnktea  von  Eiaaa 
nnd  Stahl. 

Lnppen  «od  Bohaeliiaaaa.  t 

Ini  Lanca-sliire  Frisch feuer  hergeatallt  .  .     178  (p:W 

Durch  andere  Frisch  verfahren   11530 

Darob  den  PaddelproaeB   1 677 

ZaMaüwa  189246 

F 1  n  U  e i  s«n.  , 

Beaaemereisen,  basisch   35  501 

„             sauer   43  063 

Martineisen,  basisch   131  778 

V         »aaer  ,  11.3  631 

Tiegelstahl   1  094 

Inügcsamt  Flußeisea    .....        .  82ö0i>7 

Davoa  baaiaeh  ,   167279 

^  ,  *  „Bihaag  tiU  JemkoBiorata  Anaaler«  1806  Beft  8 
Seite  860. 
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Stftb*  vsd  PoriuiMsen  sowie  andere 
Eisen-  uud  Stahlwaren. 

Wtlieneagiiine  (Blooms ,  Knfippel)  fUr 

rlie  Avtnhr  .  

I  aus  ächweilieiseii 
'  '  '  \  «  FlaBMien  . 


StabeiMB. 


Zusammen 

Fonueisen,  nicht  beaondera  genannt  .  .  . 
Ban'!eis>-n,  HnftitW 
Walzdralit  .  ,  ,  , 
Kohrblöcke .... 
Grobbleohe .... 
EiseBbdwndnifn 


gTobe 
t 

IG  921 
91  «51 

181775 
9  020 
71  113 

31  863 
23  5!  14 

lesai 

1  8H1 
2819 
8102 


Lug«Mmt  S68459 


Die  EUeaiBdnatrie  Roßlandn  Im  Jahr«  1901. 

j        Nach  einer  im  «Wjesteik  Finanzuw<*  reritffent- 
I  liebtea  Zaiammen» teilnag  warde  die  bisher  nSfite  (im 
Jahre  1900  enielte)  ftobeiaeBenenfniDg  in  HObe  tob 

Hjt;  t  im  .lahrp  H>i)l  libertroffen.  in  welcli  If^r- 
ti'iriii  2iUi)Bl-^  t  erblasen  wanlen.  Rechnet  iimu  zu 
difs.-iii  li-1/trrcii  lii'tragf  iiorli  'las  auf  dem  staatlichen 

I  Werk  in  Sibirien  t'i-wonnene  lioheisen  hinzu,  so  ergibt 
sich  eine  Gr> miti  i /cugiing  von  rund  295'2Ci00  t.  lia 
die  gesamte  Lt  istungütahigkeit  der  Hochofenwerke  auf 
4 132 BOO  t  geschätzt  wird,  so  ist  die  Prodnktiun  hinter 
der  LeiatongsflUii£kett  in  1 180800 1  suickgebliebeB. 
Von  den  „Ib  KoBtaad  am  Eade  dee  Jabrea  1904 
vorlinn  l-in  n  Ofen  waren  nur  167  in  Betrieb.  Auf  ilie 
eiuzrfliiHo  Keviere  verteilte  sich  die  Roheisenerzeugung 

I  der  letatea  fBef  Jahre  wie  folgt: 


SüdniUland  

Ural  mit  Sibirien  .  

Bevier  Moakau  

N«idl.  nl  baltiaehea  Baviar. 
Ktaigraiali  Falan  


1900 

1  507  7*3 
827  65» 
234864 
86490 

200  530 


2  90*j  :326 


1101 

1  508  45Ü 

mi  125 

180  220 
91082 

325  im 

2H3'.»  54»; 


IWHI 

1  SS2  077 

7:w  o;tt) 
lau  810 

34145 

'-"^■2 1;.")  t 

2  571  782 


1  iiil.s  1)74 
(Sii^  77G 

94  267 
24387 
306  155 

2  itvi  r.rv) 


19U4 

1  811512 
655  032 

m  im 

12  956 
:374  182_ 

■2  040  rtl« 


Die  Eneugoog  tod  HalbfabrikateB  aas  Eisen  und  Stahl  in  den  letiten  fünf  Jahren  ergibt  sich  au» 
li»lfsiider  ZflaamneaatelliiBg:  im>i 

HcRseiiierstahl    ........       572  r>or,  484982 

Thomasstahl   1*|_T>'»1         126  229 

1  t;o5  521 
412  992 
78038 


Marti  DAtahl 
Paddeleiaaa 
Fda«lieisaa 
Tiegalalabl . 


IMO 

572  "n  i") 

i  .",'1 1  ' 
451  &34 
59987 
18  070 


«2  n: 


1903 

30:5  029 
11h 
1  657  860 
3338611 
44719  f 
2  386 


2  709  009       2  705  290 


2  .")50  888 


IMtt 
428  421 
142  267 
1788066 

256975 

5  727 
2  613  756 


1W4 

497  074 
167  913 
2  075  563 
216  629 
98  OBS 
6  '?r.i 


2  001  til.4 


Ana  deo  obigen  Zahlen  geht  hervor,  dali  seit  dem 
Jähfa  1900  beeondera  die  Ersengung  von  Thoou»  nsd 
Hartinstahl  gewachsen  ist,  während  die  Eneagaaif  faa 

Paddel-  and  Frischeisen  zurlick^ezans^en  isL  DleMarttn- 
stahl|iro(iaktion  hat  sich  otn  5iHHn3  t  oder  37,3  " «.  die 
Thomasstahigewinnuog  am  6531U  t  oder  am  63'<)7« 
vennabrt,  d^Eegen  iat  die  Haiatallttaf  von  Pnddeleisen 

Sädrußland   

Ural  

Moskauer  Beiirk  

WolnpBerirk  

Nörolicher  a.  baltischer  Bezirk 
Königreich  Polen   242244 


i  am  2;it905  t  oder  51  */o  und  die  von  Frischeisen  am 
I  24854  t  oder  47  7»  gefallen.  Der  Ressenierstabl  wird 
I  in  Rnßlaad  fast  ansacbließlicb  snr  Herstellnng  von 
'  EisenbabnsebfeneB  nnd  -Scbwellen  Terwandet 

Dil'  Krzeutrun::  von  fertigem  Eisen  nnd  Stahl  in 
den  letzten  fünf  Jahren  geht  ans  der  folgenden  Zu- 
j  sammenatellnng  hervor: 


im 

l»OI 

1*02 

1903 

IMM 

971  618 

1071  560 

943  164 

1  020  771 

1  176  807 

488  048 

444  248 

453  600 

465  268 

483  177 

176  776 

155242 

127  953 

107  043 

121  672 

98  208 

90988 

98  121 

116588 

152  618 

821187 

189976 

188586 

104806 

160.802 

242244 

979194 

246848 

807795 

864868 

8900076 

2228496 

8001867 

2187  671 

2460089 

Demnach  hat  *aleh  die  Produktion  von  fertigen 
und  8tabl  gagaaibar  dam  Voijabr  wn  888868 1 
15,2  7*,  gegenihar  dam  Jahr  1800  im  949968  t 
oder  ll«4*/e  vermehrt. 

BohetBamanevpnBK'  der  Vereinigen  Staaten. 
Wie  sich  »i  i  b  b m  im  Juni  erfolgten  Rückgang' 
der  Wochenleistungen  der  Hochöfen  erwarten  lieii,  ist 
die  Erzengnng  des  Monats  Juli  hinter  derjenigen  des 
Jani  «irttdigMliebeB.  Die  Prodaktion  der  Anthnait- 
and  Eohaheahdfn  in  dan  klrtan  vier  lionataB  war: 
Avril  Mal  Jsel  MI 

t  t  t  t 

1952  794  1999067  1821982  1 769  80G 
Der  Anteil  der  großen  StablgefelUchaften  belief 
sidi  anf  1188840  t  Zieht  mn  diesen  Betrag  von 
der  Ctesamtenengnng  dea  Monats  Juli  ab,  so  eriribt 
sieh  fBr  die  reinen  Hochofenwerke  eine  llonatseraeugung 
von  637  566  t  Die  Wochenleistnng  der  HochSfen  ist 
etwaa  gewachsen,  sie  betrog  am: 


t  i 
89868  108666 


I  LNal  l.faal  l.iaU  l.Aagail 

I  t  t  *  * 

I       4E6668       449064      415165  416649 

I       Dia  Vorrlta  aaf  den  lainaB  Hoehafanwarkan 

I  waren  an:           i.  Mai  utni  t- Mi  t-AivM* 

t  t 

(Ntn                  71872  77  469 

Zentral-  o.  Nord-  , 

Westen.  .  .  .  11764«  15O.U>0  191  939    285  645 

gSden                   152  520  178  079  196  560    170  413 

Insgesamt  342  034   406  löO   477  757   508  614 

(Mach  .IM«  Äff«" ) 

0«»plant©8  Elsen-  nnd  Stahlwerk  In  Transvaal. 

Von  behdrdlicber  Seite  geht  una  die  Mitteilnng 
zu,  dtifl  in  Transvaal  (JobanBesbnrg)  ein  Eisen-  aad 

Stiibhvcrk  L'<'prinid''t  werden  srdl.  Holche  Anhigen 
sind  schon  vielfach  geplant  worden,  in  den  meisten 
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1096  Htahl  mi  EiMa. 


ftfftntt  wild  ItUhun  MittMwftßtn 


Aiahrf.  Mr.  18. 


Fallen  warde  a}»er  der  YttWoh  gar  nicht  gemacht, 
nnd  in  vereinztlten  FUIwd,  wo  er  gemacht  wurde, 
aigab  er  ein  »ehr  uogüo»tig«t  RainlUt.  Diese  Pläne 
basierten  eteta  «af  der  Verwertung  der  in  Tranevael  vor- 
kandeiMB  Lagerttitten  ron  Eiieners.  Wie  aaa  einen 
Prospekt  ereichtlioh  ist,  der  anf  Ananchen  sicherlich  für 
Interessenten  Ton  dem  Sekretirder  Onellichaft,  Welter 
Scott,  Postboz  872,  TiiliAnnf^biirp.  erhältlich  sein 
wird,  soll  die  nunmehr  ^fplaafc  Anluve  Birh  darauf 
besf'brAnkeii,  Alt-  und  Hruchmf tiill  zu  vr-nirbeiten. 

Das  Projekt  wird  in  Johannesburger  technischen 
vnd  kaufmännischen  Kreisen  nicht  angünstig  beurteilt ; 
et  ist  «abeetreitbar,  daß  in  Johanneebnrg  alle  Jabre 
whr  noßa  PoateB  von  altem  Eiaen  wA  Stahl  fort- 
gswonen  werden,  weil  Schmelswerke  hier  nicht  be- 
liehen nnd  weil  die  hoben  Bahn-  and  Schiffsfrachten 
die  Ausfuhr  nach  Übersee  unmöglich  machen.  Es 
sollte  daher  wohl  möglich  sein,  Altmetall  zu  mini- 
ni;.il'_'n  IVciscr.  unil  in  ^^Tulirrcii  Mcn^'fii  /.u  rrdalt'Ti. 
Man  nimmt  an,  daü  die  Fabrikation  von  einfachen 
Eisenwaren,  die  möglichst  wenig  Haadarktit  erfordern, 
ansflhrbar  nnd  lohnend  sein  kSnne. 

Die  Qrindnng  der  QeNlItckaft  ancheuit  bereita 
gesichert.  Der  tTitgrtinder  Anderson,  der  erster  Be- 
triebsleiter werden  soll ,  gilt  für  einen  tüchtigen  und 
erfahrenen  Mann 

Es  ist  in  Aussiclit  gecummen,  fQr  etwa  12000  X 
Maschinen  zu  bestellen.  Obwohl  der  vurtjenannte 
erat«  Betriebsleiter  eine  Vorliebe  für  amerikanische 
Maeehinen    su    haben   scheint,  dürfte  es  doch  an- 

E bracht  aetn,  deutsche  Fabrikaaten  aaf  die  denwiehst 
▼ontehende  Vergebung  dieaer  AnftrI«  hiniiweiteB. 
Angebote  nnd  Anfragen  würden  am  besten  an  den 
Sekretär  der  (ieaellscbaft,  Walter  Scott,  Postbox 
87S  im  Johaaneabug,  aa  liohtaa  Min. 


Avifahr. 


<^ro6biitaBiiteB8  Etsea-Elaftahr 
Eiafahr. 


I.  d.  Mooftlca  J«D.  b.  Asf . 


Alteisen  

Roheisen  «  .  •  .  . 

Eisen^ß*  

Schmiedestücke*  ...... 

Schweiüeisen  (Stab«,  Vinkäl-, 

PnAI-)  

BaedetieB  and  RSkreBtträifBB . 
Bleche  nicht  unter  ','b  Zoll  .  . 
Desgl.  unter  '/»  iioU    .  .  .  . 

Walldraht  

Drahtetifte  

Sonst.  Nigal«  Holaaobraakaii, 

Nietea  

Sehraabaa  aad  Mattem  .  .  . 

Sebiaoni   . 

Radaitie  

Radreifen  und  Arbsen  .  .  . 
Fabrikate  von  Eisen  n.  Stahl, 

nii  lit  besonders 
Stahlhalbzeug 

Stahl^ß»  

Stahlschmiedestttoke*  .  .  .  . 

StahUUibe,  Wiakel  aad  Pioftle 
aaüer  Trägam  ...... 

Trüger  ^ 

Inageeamt 

Im  Werte  von  £, 


IS04 


isos 


1S882 
9B701 


70B17 
8686 

28310 

155S» 
15H17 
20-1-11 

9336 
3188 


769 

3193 

30&2G7 


17126 
78211 
1294 

390 

68608 
8780 

30848 
11606 

20761 

24yyo 

8011 
3068 
88648 
848 


87607 


70731 
362648 
1689 
6262 

88847 
78976 


8»33&6  8-^^198.5 
6547830  1  6386529 


*  Vor  1806  nickt  getreaat  aal^vAhrt. 


I.  d.  MoDaiea  Ju.  b.  X»t 


Alteisen  

Roheisen  ....«*... 

SchmiedestB^*  ...... 

Eisenguß*  ......... 

Schweißeisea  (8lab>,  Winkel-, 

ProlU-)  

OaflaiiaB,  nicht  beaoad.  gea. 
Schauadeiaaa,        n  » 

Schieaen  

Schienenstühle  und  Schwellen 
Sonstiges  Eisenbabnmaterial 

niclit  baaamdan gaaaaBt  .  . 

Draht  S 

Drahtfabrikate  / 

Bleche  nicht  natar  Va  Z<dl.  . 
DeegL  nnter  >/•  Zoll  .... 
Verzinkte  usw.  Bleche  .  .  . 
Schwarzbleche  zum  Verzinnen 

Panzerplatten   

Verzinnte  Bleche  

BanJi'i^cii  uinl  Röhrenstreifen 
Anker,  Ketten,  Kabel  .  ,  .  . 
Röhren  und  FittiagS  aaa  \ 

SchweiAeiaen 

Deegieiehea  ana  OaMaea  ) 

Nägel,  Holzschrauben,  Nieten 
Schrauben  und  Muttern  .  .  . 

Bettstellen  

Radsätze  

Radreifen,  Achsen  

Rohblöcke,  Torgewalste  Blöcke, 

Knüppel  

StaUgafl*  

StaklaehmMeaHldn*  .... 
Stahlstäbe,  Winkel,  Profile  . 

Träger  

Fabrikate  von  Eisen  n.  Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

Insgesamt   Eisen  and  Biaea- 
waren  

Im  Wert«  von  £ 


s  s 

-  2 

106260 

100068 

476 

76479 
88068 
88002 
oeoool 
84168 

88848 

20900 

OvWfO 

00481 

48008 

88462 

67618 
188178 

47078 
24309 
25473 
82364 

9B0888 
48188 

5 

229726 
24606 
18426 

aaiwn 
•vanw 

48889 

t  in 
247189 
234 10 
18525 

106808 

13609 
10030 

9350 
16293 

8888 

68007 
76196 

16283 
12019 
10626 
19496 
7880 

8784 

6943 

76449 

31860 

888 
1669 

96636 

48766 

85606 

39265 

2247862 

1 

'252^144 

18679976 

1 20774901 

■ai  Tadulk. 

Anf  die  Bedentnng  dieser  nnter  dem  Sekata«  aad 
der  Oberaafsicht  der  Königlich  Bayriseken  Staats- 

regiernng  stelu-ndcn,  ilem  gi'sair.ten  ilcutsrhen  Volke 
zur  Khre  gere icheMdi-ii  Anstalt  ist  m  „Stalil  urui  l'.isen" 
wiefierlmlt  tr.iigcw  ir-icii  worilen.**  l>io  Kiit»  ii-klijug 
des  Museums,  welchem  bekanntermaßen  der  dentscbe 
Kaiser  und  der  Print  Ludwig  von  Bayern  das 
ragita  Ittteraaaa  «atmiaingebraeht  haben,  ist  dank 
der  Fdrdwang  tob  tcnra  der  Königlich  Bayiiaebea 
nnd  der  Reicbs-BebSrden,  dem  Entgegenkommen  der 
Stadt  München  nnd  den  Zuwendungen  hervorragender 
Firmen  und  I'riviil[uirK.jnen  eine  sehr  erfmilii  rie  ge- 
wesen, und  schon  umfasKj'ti  die  .SainnilunL;i.u  r-.ut 
stattliche  Iteihr-  bemerkenswerter  (tUji'ktc.  Ir.  der 
Abtfölang  für  Eiaeah&ttenwesen  sind  nnter  andcnu  xa 

•  Vor  1905  nicht  getrennt  aufgefülirt. 

**  „Stahl  nnd  Eiaen"  1906  8.  1062;  1904  S.  SOS» 
884,  796,  920,  llOa 
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der 


nennen:  ein  großes  Modell  der  Ilochofenanlage 
Hermaoiithütt«,  Modelle  zar  Entwicklang  der  Tiegel- 
afn,  da  MiMtdl 


•ines  modernen  PaddelofeDi  mit  Gu- 
j,  bewegliche  Modell  eiim 
Sehieaeawdiwwke,  lu  Modell  eiaee  1000 
Dtmpf hemmen,  dei«  ele  Qefenetlck  im  i^eiehen  Haß* 
•tebe  du  Modell  einee  eltea  Sehweathemmen  eowie 
AnfwerfRtielhammers  vom  Jahre  1856.  Alle  diese 
Gesrenstände  sind  von  der  Finna  Krupp  gestiftet 
}'i  rj;rr  ni  ii  ii  erwähnt:  das  Modell  eines  Kisenpanser- 
üocbofens  mit  Kühlang  durch  Berieselung  von  General- 
direktor F.  Bürgers  in  GelieaMwihen ;  Originalapparate 
oad  Modelle  ftber  dat  MeaaeaaMaeebe  Walsveifebrea 
voa  log.  B.  MaaaoeataaB,  Benecifaeid;  ein  Denoa- 
itretioaaapparat  aad  Probea  Sber  das  Zrätrifagalgieß- 
TerfUurea  voa  P.  Hotb,  Essen,  und  Apparate  und 
Pkoben  zum  Goldschmidtschen  ThenaHrenahten  TOB 
Dr.  H.  Ooldscbmidt  in  Essen. 


DaTid  Efaas  f« 

Am  8.  August  d.  J.  verschied  ia  ClifTden,  äaltbnm- 

E-tho^t  der  daceh  eeiae  liemffageadeTitjglMit  ia 
r  eadiedieaBiMNiiaditttrie  in  weiten  Kieieea  bektaat 

rwOfnaoOeBenldirektor  der  Firma  Bolckow,  Vaugfaaa 
Co^  Ltd.,  David  E  van 8,  im  64.  Lebensjahre. 
Evans  war  geboren  in  Aberdare,  wo  »ein  Vater 
auf  den  Richard  Fothergills  Aberdare  Eisenwerken 
als  Hochofen-Betriebsleiter  t&tig  war.  Im  Jalire  1866 
wurde  er,  nachdem  er  in  verschiedenen  Abteilungen 
des  Werkes  pnktiieh  gearbeitet  hatte,  som  Nachfolger 
eeinee  Vetere  etaiant,  1870  giu  er  als  Leiter  der 
HeehofSso-,  Wale*  «nd  Sehmiedeweine  der  Rhymney  Co. 
nach  Rhymney,  von  dort  narh  Ebbw  Vale  und  wieder 
nach  Rhymney  riirück,  wo  er  als  Generaldirektor  bis 
1885  verhlieli.  Alsiiann  wurde  i  r  Li  itcr  der  Barrow 
Hemaäte  bteel  Co.  and  übernahm  endlich  im  Jahre  1881 


Wie  nne  Tom  Vorstand  dee  Mnsenms  voa  Meister- 
werken der  Naturwissenschaft  nnd  Technik  mitgeteilt 
wird,  ist  geplant,  gerade  die  Abteilung  fSr  Eisen- 
hüttenwesen durch  zt'iclincri.tclie  und  modellweise 
Darstellung  der  historischen  Kntwicklunp  in  besonder» 
interessanter  und  lehrreicher  Wei^e  auszustatten,  wie 
dies  in  der  vorstehenden  AbbiMunt,'  nalier  erliutert 
ist.  Dieser  EntschlnB  verdient  zweittllos  im  Intereese 
der  denteehea  Eiaeaiadaetrie  die  volle  Anerkennnng 
tad  die  laUiafla  UaleteWteaag  der  Fechgenossen  nnd 
wir  mScbtea  daher  deo  Hitgliedem  unseres  Vereins 
besiehnngeweise  den  Leeera  der  Zeitschrift  nStahl 
nnd  Eisen"  empfehlen,  der  Ausgestaltung  dieser  Samm- 
lung ihr  Interesse  tu  widmen,  sei  es,  indem  sie  den 
Voratend  dee  Mnsenms  auf  interessante  Originale  oder 
bei  den  einielnen  Firmen  vorhandene  Modelle  auf- 
Merksam  maehea,  sei  es  anch,  indem  sie  sich  direkt 
■B  der  Überwouaag  der  bentttigten  Gegeaetlade 
betaJUgea. 


]  die  Genend  irektioB  der  großen  Werk«  von  Bolckow, 
I  Vanghan  &  Co.  Um  den  Umfaag  seiner  T&tigkeit  in 
I  kennzeichnen,  sei  bemerkt,  daß  die  Kohlengruben 
j  dieser  Gesellschaft  etwa  2000000  t  Kohlen  jährlich 
:  fördern  und  etwa  die  gleiche  Menge  Eisenstein  auf 
ihren  Zechen  im  Clcveland  -  Revier  gewonnen  wird. 
I  Zu  den  Werken,  welche  13500  Arbeiter  beschäftigen, 
gehören  nicht  weniger  als  25  Hochöfen,  welche  etwa 
2000  t  Roheisen  täglich  liefern,  wibrend  eich  die  Er« 
Zeugung  der  Stahrwerke  auf  1000  t  ttelieh  eteliL 
Evans  war  früher  Prisident  der  Clevelaad  Ironnaetcrs 
Association,  gehörte  femer  dem  Iron  and  Steel  In- 
stitute nnd  mehreren  anderen  hervorrajrenden  enp;lisc-hen 
technischen  Gesellschaften  an.  Der  Verntorbene  erfreute 
sich  nicht  nur  eine»  wohlverdienten  Rute»  als  tüclitij,'<>r 
,  Techniker  und  Geschäftsmann ,  sondern  hat  es  auch  ver- 
!  stau  den,  sich  dnrch  seine  enge  neh  men  persSaliehea  Eigen- 
schaften bei  ia-  aad  aaelindischen,  inebeaoadere  aaeh 
;  deataeheaFiehgeooMea  warme  SympatUeaiaerweriMB. 
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Bttcherscüau. 


Chemische  Technologie  von  Dr.  F.  Ileus  1er,  Ge- 
•ehäfUfflhrer  der  iBabellenhntte  in  Dillenburg. 
Mit  zahlreichen  Abbildangen.  Leipslg  1905| 
B.  Ii.  Tenbner.    Geb.  H,tjO  ^M. 

Im  Teubneriirhen  Verlag  werden  z.  Z.  von  Prä- 
Meat  ran  der  l^orght-Berlin.  Prof.  Dr.  Schnmncher- 
Bonn  and  Ke^ierunii^srftt  Dr.  atej^mann-BraanBchwaig 

Handliiirlier  für  Hainlfl  und  (tt-wcrlm  h»>raiispri;i'ben, 
welche  ilt'tii  Kaiifmann  timl  industriellen  ein  geeignetes 
Mittel  hirteii  holleii,  um  rasi'ii  und  znverläsiii^  sieh  in 
wirtschaftlicher  und  fachwissenschaftlicber  Hinsicht 
ein  den litatigttl  Bedürfnissen  der  Praxis  entsnrechendes 
Winen  n  «rwerbeB.  In  dieaam  Sinaa  atallt  daa  vor- 
Uegead«  Werk  ein  Lahrboeh  dar  ehemiaebeii  Teehne« 
logie  für  Kaaflente  dar,  daa  in  knapper  Form  and 
klarer  Darstellung  alles  Wigtenswerte  ans  dem  umfang- 
reichen trebiete  rfer  chemischen  Techn<docie  v  ir  AiiL;en 
führt.  Auch  der  technisch  gebildete  Kiseuhijilenmann 
wird  die  Kaijitel  ülier  die  <;hemi^che  .Metallnr;,Me.  Ton- 
waren-  und  Zenientinlastrie  sowie  über  Hrennstoffe 
und  ihre  Destillationsprodukte  und  über  industrielle 
irenernngianlagen  mit  Intereaae  durcliiegen.  Das  Bach 
•ei  dlhar  beatena  «mpfoUaa.     oakar  6immer,bach. 


Thmnoi^muiUk  Utknkdur  QturetäcHonm.  Stebeo 

Vorlosnnpen  von  Dr.  F.  Haber,  a.  o.  Profossnr 
ao  der  Techuiacben  Uocbachule  KArlsrabe  i.  B. 
Hit  19  Abbildiiiif«D.  Hfloebeti  and  Berlin  1906, 

H.  Oldenbargr.    Geh.  10  t(. 

Die  Keantaia  dar  üaareaktionen  bei  bohen  Tem- 
peratnren  wird  im  Eiaenhlttaiibetriabe  immer  not- 
wendiger;  insbesondere  ateban  die  Gleichgewichts 
«rscheinangen,  der  Einfloß  der  Massenwirkang  and 

der  spezifischen  Wärmen,  die  Kohleiisänredissoziation 
und  \V'a«serdarTi]ifs])altung  in  den  Hoihoten.  Koksöfen, 
(ieiiernf(iren  usw.  im  Vordergründe  des  Interesses. 
Leider  fehlt«  bisher  eine  zasaminenbängendc  Darstellung 
der  teehnischen  Gasreaktionen  vom  .Standpunkte  der 
Tbermodjrnamik  ana.  Daa  vorliegende  Werli  entapricbt 
daher  einem  verbreitetsB  BedBraiia,  nmal  der  Ver- 
fasser es  verstanden  hat,  nicht  um  der  Theorie,  son- 
dern um  der  Technik  willen  zu  sehreiben.  Da*  Buch 
zerfällt  in  sielien  \'<irle»ung<>n ,  von  denen  die  ersten 
drei  tliedretisihen  Inhalts  sind,  wahrend  die  Übrigen 
vier  in  die  Praxis  eingreifen.  Zahlreidie  Litsntlir- 
nachweise  vervollständigen  daa  Oanxe. 

(MfW  SimmtrthaA. 


Fährer  dunA  dit  Mcaehümf,  Bitm-  und  MdaU- 

Induttrie  in  6  Sprachen.  Herausgegeben  von 
U.  G.  M.  Bürgel  unter  Mitwirkung  des 
OeachftfteflibTerB  d«r  VerdDigoofr  der  Berliner 

Metallwarotifabrikanton  I,.Xaße.  Berlin  1905, 
lodaatrie- Verlag,  G.  m.  b.  U.    Geb.  10^^. 

Das  in  36.  Anfla^  TOrliegende  Bneb  ffibt  ein 

unifanifreicheR  HeziiL'-''|'tel!enniaterial  der  im  Titel  ge- 
nannten Industrien.  Ds'hireh,  ilali  die  Überschriften 
der  einzelnen  Artikel  und  da<i  Inhaltsverzeir  Inns  der- 
sell.en  in  ti  Sjirm  hcn,  namlieh  deiifm  Ii.  englisch, 
fninzdsi.teh,  npimiscb,  italienisch  iiiiil  ni«sisi-h  auf- 
geführt sind,  Bind  der  Verwendbarkeit  des  Fiiiurera 
sehr  weite  Qreaaeo  gesteckt.  Die  Zarerliiaigkelt  dea 


Adraaiennaterisli  nnfi  doroh  den  praktiaeben  Ge> 

brauch  erprobt  werden.  Uns  will  schoineB«  all  bälla 
man  eher  zu  viel,  aU  y.a  wenig  geboten. 

Im  Anhang'  hruiL^t  -lan  l^nch  Verxeichnisse  von 
Patentanwälten,  technisdieu  Bureaus,  Maschinen-Hand- 
lungen und  -Agenten  des  In-  und  Aoslandes  sowie 
der  dentacben  techDisehen  UocbaebaleB,  Lehraastaltaa 
and  Teebnikarveraine.  L. 


Die  Damffkmd.    Ein  Lebr-  ond  Handbacli  fBr 

Stndierendo  t»'rhnischer  Hochschalen,  Scbttler 
hüherar  Mascbineubaascbalen  ond  Techniken, 
■owie  für  Ingenieara  und  Techniker.  Be- 
arbeitet von  F.  Tetzner,  Professor  und  Ober- 
i  iebrer  an  den  K(}aiglichen  Vereinigten  Ma* 
Bchinenbanactralen  n  Dortmmd.  Zweite  ver- 
besserte Anflaire.  Mit  134  Textflgnren  nnd 
.38  lithographierten  Tafeln.  Berlia  1905^ 
Julias  Springer.    Geb.  8  tM. 

Ea  ImiI  immer  an  einem  Baeb  gefehlt,  daa  ia 
{  grttndlicher  and  gmndlegenderWeiaa  die  Dampf keiiel 
I  Behandelt ;  denn  wenn  anch  in  vielen  technischen  Lehr- 
bnchern  die  Dampf kr  >s,l  mit  ihren  Konstruktionen 
und  Hererhnun£,'en  .Auiuaiiuie  gefunden  hatten,  oder 
wenn  Taschen-  und  Handbücher  .\ii;.':ils''n  betreflend 
Dampf krHst'l  machten,  so  war  damit  meist  nnr  das 
i  Alleru  i;  wendigste  gegeben  nnd  genügte  dem  nicht,  der 
in  das  Dampf keasei^biel  tiefet  einariafeD  and  eine 
möglichst  ▼ollkommene  iJlwiiiebt  gewianen  weihe. 
Das  Werk  von  Tetzner  wird  der  Aufgabe,  eine  Hilfe 
beim  Unterricht  nnd  heim  Selbststudium  über  Dampf- 
kessel 7.11  NHiTi,  .;clir  gut  gerecht.  D't  Sili«erpunkt 
liesft  in  den  Kun-ti  uktionseinzelbeiten  nnd  liiese  sind 
neben  den  vielen  guten  Bildern  imTe'«t  noch  besi'i. icr'. 
durch  die  Zeichnungen  auf  den  lithographierten 
Tafeln  in  aasgezeichneter  Weise  berücksichtigt  worden. 
Ebenso  bietet  aieherlich  dar  am  S«blafi  der  Arbeit 
angefügte  vollatindige  Entwerfend  die  Beiedinanf  tob 
sechs  verschiedenen  Kesseln  eine  willkommene  Bei- 
gabe, die  in  <len  Charakter  des  Buches  um  so  mehr 
paßt,  als  es  eben  eine  irvite  und  praktische  Anleitung 
geben  will  für  die,  die  vom  Dampfkesselbau  so  got 
wie  ntehts  wtiaea. 

E.  W. 


Bücherverzeicimis  des  l'ereins  für  die  bergbau- 
lidign  Interesaen  tm  OharberganUabezirk  Dorir 
mimd  ZK  /uw«.  H.  Ausgabe,  abgeschlossen 
am  31.  Dezember  1904.  Eaaen.  Selbstverlag 
dei  Veratni.    1905.   Ia  Leinen  geb.  4  <Jl. 

Es  ist  anznerkennen,  daß  der  Hrr^'bau- Verein  /.u 
fassen  seine  wertvolle  und  natargemüß  an  bergmanni- 
scher Literatur  besonders  reichhattige  BUohersammlang 
dnroh  die  Ueraaagaba  einea  neaen  Katalogea  dea 
TateressenteakreiseD  in  eraehlieSen  raebt  Der  &atalof 
seihst,  ein  stattlicher  geschmackvoll  aasgestatteter 
liami.  zeichnet  sich  durch  pruktiRcbc  nnd  übersieht- 
üi-lie  Aiiiinlnnng  der  Titel,  klaren  Ihn  'k  iukI  ein  nm- 
fangreiches  Namen-  und  Sachregister  au«,  das.  zinnal  es 
zahlreiche  Stichworte  und  Verweisungen  enthält,  ^f- 
eignet  iat,  die  Mühe  dea  Anfanchaaa  bestimmter 
Bilober  eder  Stofliiebiele  weient&eh  la  erleiehtem. 
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Büektrtekau. 
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Kirehberg,    Einil,  Wfttswerkt-Iiifpeiiiear, 

Grundzüge  der  WaUenkalibrierung.  Mit  51 
Text-Abbi!dtin(ren  nnd  s  Tafeln.  Ut05.  Zu 
beziehen  durch  J;'r.  Wilh.  iiuhtus,  Dortmund. 
06b.  10  Jt, 

( Verfasser- Rflferat.)  In  vorliti^rnilrr  Arb»*it  sind 
die  Grandzüge  der  W'alzenkaiibrieruD^,  soweit  <]te- 
selben  eine  gewisse  Kegelmätiigkeit  zei|;en,  durch 
Aufstellung  von  Kegeln,  Formeln  und  Tabellen, 
wie  solche  in  der  Praxis  ihre  Bestätigung  gefunden 
haben,  in  gedii^gtor  Kflne  festgelegt,  wvoei  eich  er- 
gibt, daS  riele  •ebeinbire  ünre^IraSO!j[rketteB  darcb 
die  Parabel  Ihre  gesetzmäljiL'i  Krklaninir  finilpn. 
Bei  der  Konstruktion  der  StabiMsrukal  ümt  izwi  itcr 
Abschnitt)  ist  das  Prin/.!)!  ilur>  litr<'tulirt,  zuerst,  ■  hm- 
Berücksirhtigung  der  Form  des  WalzKutet»,  den  Flächen- 
inhalt der  einzelnen,  aufeinanderfolgenden  Kaliber 
festzustellen  und  dann  er»t  unter  Anwendung  von  an- 
gegebenen Formeln  und  Tabellen  die  erstrebte  Kaliber» 
form  zn  crniitteln.  Bei  der  &altbrienuig  der  FUuiscbeB 

für  |— |.  I  I  ond  ihttliebe  Eieeniorten  (dritter  Ab- 

sfl-L  ft  I  i'.  .-ütf  die  Tangente  des  diir'  b  ilii'  Si  lii:i_'iin;i 
der  l-  Uuisclieu  des  Fertigproüls  gegebenen  Winkels,  t-iu- 
geutat  in  ein«  Panbdgfeiehuig,  ele  KoaetmktioiiBbane. 


Lehrbuch  der  Mrrliani-irli- Metallnrgiaehen  TerhmJuijie. 

(VerarbeitUDg  der  Metalle  anf  mechaoischeni 
Wege.)  Von  A.  Ledebar,  Oehelnem  lierg- 
rat,  Professor  an  der  Königlichon  Bergakademie 
EU  Freiberg  in  Sachsen.  Mit  zahlreichen 
Abbildungen  und  einer  farbigen  Tafel.  Dritte 
nea  bearbeitete  Auflage.  Zweite  Abteilnng 
(Schloß  des  Werkes).  Druck  und  Vorlag  von 
Friedrich  V'ieweg  &  Soho,  Braanschweig  19ü5. 
Prei«  19  Ji. 

.\af  "las  Erscheinen  der  ei-trn  AKtpiltiiii:  der 
dritten  AnfUge  des  bekannten  Ilaudhuches  von  Ledebur 
werde  eehon  in  Heft  4  S.  252  des  diesjihrigen  Jahr- 
guges  vom  ofitahl  nnd  Eiaen"  hinaewiesen.  Die 
Torliegeiide  iweite  AbteilvBg,  welebe  den  SeblaB  dei 
Werkes  bildet,  umfaßt  die  Besprechung  der  Trennungs- 
arbeiten mit  schneidenden,  schabenden,  schleifenden 
nnd  abscherenden  Werkzeu^jcn  und  WerkzeugmaHrtinien; 
der  ZnsammenniganiT'arbeiten  durch  Falzen,  Nieten, 
Schweißen,  Löten,  Kitten;  der  Frhaltungs-  und  Ver- 
•cbönerangtarbeiten  teils  dorch  chemische,  teils  durch 
»eduniscbe  ObeHUdbenbehandlnng  nnd  —  gewisser- 
naflee  sie  Anbang  —  einige  Bei^iele  ans  der 
raeitellen  Teehnelone,  wie  Datetdlnng  der  Bleebe, 
Drähte,  Lettern,  Sciiranben,  Nadeln,  Münzen  u.  a.  m. 
Die  dem  Verfasser  eigene  Klarheit  der  Darsfellnng 
nnd  die  auch  in  den  früheren  Auflagen  aii_-e  A  unite 
Methüde,  bei  der  iiehandlunc  des  8tuffe»  vou  den 
maliiiebenden  Naturgesetzen  und  den  für  die  mecha- 
nische Verarbeitung  in  Betracht  kommenden  Eigen- 
schaften der  Metalle  auszugehen,  erleichtern  dem 
Stadierendea  «ad  den  jüngeren  Betriebibeamten,  für 
welebe,  wie  der  Verhewr  edbet  berverbebt,  du  Werk 
in  erster  Linie  bestimmt  ist,  das  Verständnis  für  die 
Einrichtnn2:en  und  Vorgänge,  welche  ihm  im  Betrieb 
vor  Augen  treten;  e»  Idldet  deninacli  dir  diesellien 
ein  anüerst  wertvolles  Handbuch,  weleiifs  aber 
auch  den  auf  Sondergebieten  tätigen  Fachleuten, 
die  einen  Überblick  über  das  gesamte  Gebiet  der 
mechaniscliMi  Verarbeitung  der  Metalle  zu  erhalten 
wünscbea,  weeeatliebe  Dieaite  leisten  dürfte.  Ein 
SeebTereeiehBto  eewfe  nhlraielie  Litentnrangaben 
tngea  dm  bet«  die  BmcbberiieH  dee  Bnebes  su 
ernöbea. 


I  Let  Dichet$  Induttn'eU,  rieupiration,  tdüüation, 
\      pur  P.  Razoas,  membre  agr^gö  de  Tlnstitat 

des  ActtiairoH,  anoien   ins|ippfeur  dn  travail. 

Avec  lul  tig.  Paris,  VI%  4y,  quai  des  Grande- 

AngiiBtliu,  Vve.  Ch.  Danod.  Brecht:  13  Fr.  50; 

cartonn^:  14  Fr. 

In  dem  vorliegenden  Werke  hat  der  Verfasser 
sich  der  dankbaren  Aufgabe  unterzogen,  die  Fort- 
schritte in  der  Verwertung  von  Abfallprodukten  aller 
Art  ausführlich  zn  behandeln  nad  eine  Beschreibung 
I  zablreicber  Verfahren  and  Apparate,  welche  diesem 
'  Zwecke  dienen,  za  geben.  Dee  Bveh  wird  jedem  In- 
genieur willkommen  sein.  Auch  der  EiHenhüttenuiann 
faulet  wertvolle  Auiratjeii  über  bekantife  Verfahren  zur 
Verwertung  der  in  der  Ei^eii-  und  St.ililinduHtnc 
fällenden  Nebenprodukte,  z.  B.  über  Keinigung  der 
Gichtgase,  fiber  VerwendOB|f  der  Gichtgase  zu  moto- 
rischen Zwecken,  über  Gewinnung  der  Nebenprodukte 
bei  der  Koksdarstellung,  über  Benutzung  der  Hochofen- 
und  Thomasselileeken  aew.  Eine  fibersichtiiche  In- 
•  baltsangabe  erleiditert  die  Beautiong  des  Buches, 
welohw  beeteaa  empfoUen  werden  kann. 

Wftluim  r«»ator. 

i  ' — "  ■ 

'       Femer  sind  bei  der  Kedaktion  folseade  Werke 

eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehanen  bleibt: 

L  e  i  t  n  e  r ,  Friedrich:  Die  Selbslkostenberechntingt 
infiii,HriflUr  Betriebe.  Eine  Einführung.  Frankfurt 
am  Main  1906,  J.  D.  Sanerlinders  Verlag.  S  «üf, 
geb.  3,60  Jt. 

Hu  mann,  Ingenieur,  und  Abshof,  Ingenieur:  Di$ 
TaUptrrm  und  ihn  Mitwirktmf  auf  dit  aUMmtku 
WatimHrUehaft  in  l>$utteUoHd,  intlmtutun  im 
We^ergtbitte.  Mit  1  Karte  und  2TabelleB.  Jena  1906, 

Hennann  Costenoble.    2  ^M. 

Jahrbuch  der  AHlomulil-  und  Motorboot  -  Industrie, 
ha  Auftrage  des  Dentscben  Automobil  -  Verbandes 
beransgegenen  von  Ernst  Nenberg,  Zivilingenieur. 

Zweiter  ,Iahrfr.ini;.  If05.  Mit  ^fiT  Textrigaren  und 
1  TafcL  Berlin  N  W.  7,  Boll  ii.  i'ickardt.  Geb.  12  ^. 

Aehelma  QMdUlfttkvAiieh  für  dn  Jtkr  t»06. 
Berlin  N.  39,  WUldenftwatnfie  21,  Faid.  Aehelm. 

Geb.  1,50  UV. 

MUMtunfeu  Sbtr  FondtunfttuMtm  auf  dtm  OAM* 
det  JmgMi§urm»mu.  Heraugegeben  vom  Verein 
deatscberln^nienre.  Heft  84:  Klemperer,  ^L'^h^. 
Herbert,  Versuche  über  den  iik<inoini»chen  Einfluß 
1  der  Kompression  bei  Dampfni.isehinen.  —  Bach,  C, 
j  Ver'-ueiie  üher  die  Fp>tii;heitseii.''eiisehaften  von 
ätahlgub  bei  gewohnlicher  uud  höherer  Temperatur. 
Berlin  1906^  Juliaa  Springer  (ia  EonuaiaaioB).  I  JL 

Komnos.  Handweiser  für  Nuturfreunde.  Heraustre^eben 
von  der  Gesellschaft  Kosmos  in  Stuttgart,    ltd.  II 
(lHOf) \  lieft  1  bis  4.  Stuttgart,  Verlag  des  Kosinoü. 
I      Gescbäft«stelle:  l<'ranckbsche  Verlagsbandlung.  Jähr- 
I     lieh  10  Hefte.  8,60  uV,  eiaeelne  Hefte  0^  Jf. 

AnnuaJ  Rf/mrt  of  thf  ('n.iiniissioiier  of  Patents  for 
the  iiear  1!>04.  Washington  UN)5,  Uovemment 
Printing  Office. 

I  Hassel,  Theodor,  Doktor  der  StMUawiaaeaaohafteD: 
'     Der  snfeniolMMMl«  SUimktMmthandtt,  intbeaondere 

seine  »irtscliafts-statistische  (iestaltung  im  Jahrzehnt 
1891/1900.    Eüseu  15K>5,  G.  Ü.  Baedeker.    6  JC. 

ImmenkVtter,Tbeodor,  DipL-lng.:  Cfor ITefiMWf- 
besiimmuMgen  mit  bt»ond$r9r  BmrMaddU^UHfjtaB- 
förmiger  und  fliistiaer  Brtmuiaffk.  IGt  98  lest* 
nbbiidungen.  Mlneoea  nnd  Beriia  1906,  R.  Oldea- 

bourg.   ä  uV. 
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Industrielle  Rundschau. 


fltäUwarltVM'kABd  A^.  tu  WutiUntt, 

Di«  letste  UanptrerMinnilong  des  StahlwerksTW- 
bandes  fand  am  7.  September  unter  Vortiti  von  Q«- 
heimrat  Kirdorf-  Aachen  statt,  der  Oeaohlftiberidlt 
dM  Vorataades  halt«  folfeadeo  WortUwt: 

^Ib  den  mit  dem  sl.  Min  1906  ilij^liiifBiieB 
ersten  (leschäftsjahr  iles  S^tahlwerks  ■  \^pr^aiv!es  be- 
wegte sich  die  VerkJlUt^t,lt;t;'K(•it  iu  ij<;rriialcii  (irr-nzen. 

Halbzeug  ( I  r-.himl ) :  Die  Na'hfrage  :i.-ich  lliilh- 
zeng  war  in  der  ersten  Zeit  nach  Gründung  des  Ver- 
bandes etwaa  stärker,  weil  die  Abnehmer  in  den  letzten 
Münaten  vorher  sehr  lorttckgehalten  hatten.  Der  Be- 
darf blieb  kuob  wihrend  de«  Sommers  fortgeeetst  gut. 
Im  Harbet  tut  «iiie  kleine  Abeehwlchnttg  «in,  doch 
wir  tt»  Noreaiber  vnd  Dezember  wieder  eine  erfreu- 
liche Znnabme  in  der  Nachfniirn  zu  verzeichnen.  Die 
befriinligende  Ucscbaftslape  zu  Lieginn  des  Jahres  1906 
wunie  durch  den  Ausbruch  des  Bergarbeiterstreiks  sehr 
beeinträchtigt.  Statt  der  erhofften  Überschreitung  der 
Beteiligungsziffer  trat  im  JuaUOC  nnd  Februar  ein  Rück- 
•chlag  in  der  Abnahm«  «in.  Der  Verband  konnte 
troU  de«  AatttaadM  teiaen  Li«fbraB«verpfliebtnngen 
roll  Baebkommen.  Nach  Beendigung  «Tes  Streiks  setste 
•in«  lebhafte  Kauflust  ein,  die  jedoch  dadurch  Tor 
l'burtreibungen  bewahrt  wurde,  daß  der  Verband 
sofort  erklärte,  daß  die  bisherigen  Preise  unverändert 
bleiben  wünleu.  [>ir  inliindische  Markt  für  nalbzeog 
zeigte  seit  Bestehen  des  Verbandes  größere  Aufnihme- 
fahigkeit.  Während  in  den  letzten  vier  Monaten  vor 
GrfladoBg  d««  Tarband««  aaf  daa  Inlaadaabtat«  im 
Kovanbar  lOOB  W*/h  ^  Dawnbar  61  */e,  im  Jaaaar 
1904  61  */■  und  im  F«braar  63  7o  des  Gesamtabsatzes 
aa  Balbtaag  eBti«len,  belief  sich  in  den  darauffolgen- 
den Monaten  der  inländische  Absatz  an  Halbzeug  im 
März  auf  71  "/o,  April  (>8  "/..,  Mai  75  "  Juni  75  »/e, 
Juli  77  "jo,  August  72  '  j,  September  74  Oktober 
70  "/o,  November  72  "/o,  Dezember  71  */o,  Janaar  liK>ö 
69  %«  Februar  li7  ^;e,  MUrz  69  «/i  vom  Gesamtabsatz 
aa  Halbietig,  duduchnittlieh  also  «tw«  Ti"!».  Der 
Abaat«  «B  Baflnaag  (Fertiggewicht)  betrag  vom 
1.  Min  1902  bis  28.  Februar  1903  1  460637  t,  davon 
Inland  787621  t,  Ausland  728016  t;  vom  1.  Mär« 
1901}  bis  29  F.l  rinir  \'Mn  1449698  t,  davon  Inland 
8-14  629  t,  Au^iiaud  WtöCKi'J  t;  vom  1.  März  15K>4  bis 
-s.  l't  bruar  UK)ö  1411903  t,  davon  Inland  1  018277  t, 
Ansbiii!  398 K26  t.  Daraus  ergibt  sich,  daß  die  Ab- 
nahm <'t;iiii>;keit  der  deutschen  Hülbzeugverbraucher 
aater  der  Wirksamkeit  daa  Stahlwerka-VarlMUid««  gaai 
bedeotend  gestiegen  itt 

Halbzeug  (Ausland):  Im  Ausfuhrgeschäft  wnr 
den  nach  Gründung  des  Verbandes  etwas  höhere 
Preise  ersielt.  Von  Mitte  Mai  ab  jedoch  wurde  das 
Exportgeschäft  ruhiger.  Die  amerikanische  Konkurrenz 
machte  sich  sehr  fühlbar,  und  wir  mußten,  um  dem 
«luländischcn  Wettbewerb  den  Harkt  nicht  gänzlich 
zn  fiberlassen,  in  den  Halbzengpreiten  wieder  nach- 
gsbea.  VoB  £ad«  Jnli  ab  trat  ementar  Bedarf  bar» 
vor.  Naohdem  dl«  Vorvarbandügeachift«  zum  großen 
Teil  abgewickelt  waren,  konnten  die  Preise  allmählich 
um  3  big  4  M  in  die  Hohe  gesetzt  werden.  Im 
Februar  und  der  ersten  Miirzliiilftc  I.  J.  war  das  Aus- 
fuhrgeschäft still,  wfil  der  Hiiuptbedarf  gedeckt  war; 
jedoch  liefen  gegen  Ende  März  wieder  größere  An- 
fragen ein.  Eine  Preisermäßigung  trat  seit  Dezember 
nicht  ein.  Der  Absats  voB  Halbzeug  nach  dem  Aus- 
land«, dar  ia  der  letzten  Zeit  vor  Orfladiaag  de«  Ver- 
bandet bciaahe  4ü  °  o  betrug,  stellte  iloh  wihrend  des 
ersten  Verbandsjiihrcs  im  Durchschnitt  auf  etwa  28 '/o. 
Der  Gesamtversand  in  Halbzeug  betrug  vom  1.  März 


1904  bis  31.  März  1905  1  776002  t  (Robstahlg.  w  [rlit), 
wovon  71,86  ",0  auf  das  Inland  nnd  28,14  ",  o  auf  das 
Ausland  entfallen. 

F.isenbahnmaterial  (Inland):  Das  inlän- 
dische Geaeblft  in  Eiaenbahnmaterial  verlief  in  den 
ersten  Monaten  dar  Varlaadatitigkaik  bafriadigaad, 
ließ  jedoch  im  Spltaonmer  aaeb.  Dar  blaadmdarf 
des  letzten  Jahres  für  un<<fro  staatlichen  Eisenbahn- 
Verwaltungen  ist  leider  gegen  das  Vorjahr  zurück- 
gegangen, und  es  scheint,  daß  wir  nocn  mit  einem 
weiteren  liückgang  rechaen  mttssen.  Besonders  wurde 
der  Absatz  von  Eiienadlipdian  beeintrlchtigt  doreh 
die  steigende  Verwendung  Ton  flolsschwellen,  welch« 
zum  großen  Teil  aas  dem  Anilande  bezogen  werden 
müssen.  In  Graben-  nnd  FeldbahaaefaiaBaa  war  dar 
Absatz  normal,  leider  blieben  aber  die  PreiM  blerftr 
immer  noch  wenii^  l  iVincnii, 

E  i  8  e  n  b  a  Ii  n  m  a  t  f  r  i  a  I  ( Anslan't ) :  Auf  lifm  inter- 
nationalen Markte  lag  wulirfnri  fast  des  ganzen  ersten 
Geschäftsjahres  ein  außergewöhnlich  geringer  Bedarf 
vor.  Oleiehxeitig  bereiteten  die  amerikanischen  Werke 
eiaaa  gaitaigerten  Wettb«w«rb|  ao  daß  die  Preis« 
eiaaa  aalur  aiedrigen  Staad  «rniebteB.  Dar  Abiati 
aaeb  Oitaaiea  stockte  vollkommen.  Naaaidiags  hal 
sieb  di«  Nachfrage  wieder  gehoben  ond  staa  dem- 
entsprechend auch  die  Preise  wieder  bessere  gewordi  n. 
Der  Gesamtversand  des  Verbandes  in  Eisenbahnmaternl 
betrug  im  ersten  <if-«rhi.iftsjalir  l  Ui  Monate)  ir>42  4tiHt 

I  (Kohstahlgewicht) :   davon   entfallen   auf  daa  Inland 

I  74,42  7o,  auf  das  Ausland  26.68  "!<, 

Form«is«a  (Inlaad):  Das  FonBMt«Bge«cbilt 
gastaltete  aich  ia  dar  arafea  Zeit  dar  ▼«rbandatitigkeit 
infolge  der  vorher  geübten  Zurückhaltung  der  Kinfer 
sehr  lebhaft.  Im  Sommer  trat  ein  kleiner  Rlickseblag 
ein,  der  hauptsächlich  durch  Banarbeiterstreiks  in 
mehreren  größeren  Städten  Süddentschlands  verursacht 
wurde.  Immerhin  war  das  Geschäft  aucli  im  Herbst 
ein  befriedigendes,  wenn  auch  durch  die  zu  Ende  ge- 
gangene Bausaison  der  Bezug  an  Formeisen  nachließ, 
uegen  End«  daa  Jahraa  satsta  daa  Qaschift  mit  frtßarar 
Lebhaftigkeit  ala  vad  stalltaa  aieh  die  Abadtlfsaa  ba- 

j  detitind  höher  als  im  Vorjahre.  Auch  im  Februar 
und  .Mar7,  1905  bestand  gute  Kauflust  für  das  Früh- 
jalir.  Der  Verkauf  von  Fonneisen  nach  dem  Inlande 
für  das  II.  Quartal  1806  wurde  Ende  Marz  zu  den 
seitherigen  Praiflaa  ariMhak  aad  gaitalMa  aieh  lardi» 
aus  günstig. 

Formeisen  (Ausland):    Das  Auslandsgeschäft 
«ntwiakatta  aiob  trala  dar  grafiaa  YatTarhaadagaacbifta 
I  ia  den  erttea  iwai  Xoaatea  dar  ▼affbaadsOtiAeit  be« 

friedit^'pn  l,  m  daß  höhere  Preise  erzielt  werden  Konnten. 
Mitte  Mai  trat  jedoch  ebenso  wie  bei  Halbzeug  ein 
Rückschlag  ein.  BesotnlerB  hörte  die  um  diese  Zeit 
gewöhnlich  auftretende  rege  Nachfrage  nach  Kon- 
strnktionseisen  fast  ganz  auf.    Gegen  Ende  des  ver- 

Eingenen  und  Anfang  dieses  Jabrea  hatte  sich  di« 
age  des  Anslaadsgeschäftes  ia  FaiiBaiiaa  gabaaiart, 
iadeoh  hialt  diaaa  AafwirtdtewafBBf  aiaM  aa.  Aa 
Formeitea  wordea  im  erttea  Oesenlfa^ahra  1677 189 1 
(KMl.ptnhlc-ewirht)  versandt.    Davon  entfielen  77,07 '/i 
auf  da»  Inland  und  22,93  ',<i  auf  das  Ausland.  Zur  Rege- 
lung des  Formeisengeschäftes  hielten  wir  es  für  zwerk- 
mäßig,  Einfluß  auf  den  Handel  zu  gewinnen,  da  der  Ver- 
kauf von  Formeisen  im  Gegensatz  zu  Halbzeug  und 
Schienen  in  der  Uanptiache  durch  HiLndler  bewirkt  wird. 
Es  sind  aaf  aaaer«  Anregung  sowohl  im  Inlaada  wie 
im  Ansland«  «ine  Aaaalu  fiiadl«r>T«niiai||aogaB  ga> 
'  bildet  worden,  dnreb  welebe  ea  ermSgliebt  lat,  etaaa* 
I  U'ils  im  Interesse  des  Zwischenhandels  die  ungesunde 
j  Spekulation  zu  verhindern,  einen  verlostbringenden 
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Wettbewerb  dtr  Uadler  anter  «ich  n  beimtigen  und 
«•  in  dar  Hdtuig  jgrofier  hägu  tu  wiitenttttzen. 
Andnnteth  haben  wir  hieifiei  daraaf  Bedacht  n- 

nommt^n,  Einfloß  anf  die  Weitfrverkaafspreise  d«s 
Handels  zu  gewinnen.  Dadurch  wahren  wir  auch  das 
Intereise  des  Verbraurhers  und  können  für  die  Auf- 
rechterhaltoDg  des  Kunaams  sorgen.  Die  Daaer  der 
Händler- Abkommen  ist  fdr  die  Vartnfldaaar  dM  Stahl- 
werka-VarbudM  fest^eaetst. 

WnlSmMngt  für  daa  Frühjahr  1905  und  darüber 
hinaos  war  80  itwit,  daA  «iiM  jBrhAhanf  der  Bstaüi* 

giagsfiflhni  fir  Ttodvkte  A  (flMmvg,  Eiienbahn- 
berbanmaterial,  Formeisen)  nm  5  mit  Wirlinri!,' 
ab  1.  April  1005  vorj;enonimen  werden  konnte.  Zur 
Fir  icrutiij  drs  Auslandsgeschäftes  in  Produktrn  A 
wurden  im  Aaslande  Vertreter- V^creinigungen  gebtidet, 
welche  den  Verkauf  nach  dem  Anaiande  sowie  den 
gesamten  Verkehr  mit  der  dortigen  Kandschaft  nach 
einheitlichen  Oesichtsponkten  pfl^n.  Im  Uinblick 
tof  die  «nana  Kaantaia  dea  Harktatf  welche  die  bia- 
harigen  vertretar  der  einmlnea  Werke  dea  Yerbaadea 
sich  im  Laufe  der  Zeit  erw<irben  hatten,  nnd  nm  eine 
Änderung  der  bestehenden  Verhaltnisse  zu  vermeiden, 
hielten  wir  p^i  für  erforderlich,  möglichst  sämtliche 
Yertretar  der  einseinen  Werke  in  die  Vertreter- Var- 
aiBignsga  aolhuahiiaB« 

Die  Abaatzverhältnisse  des  ersten  Geschäftsjahres 
(Vorverbands-  ood  Verbandsgeschäfte)  werden  durch 
nachfolgende  Tabella  mn  Aiadnick  gabraehk  (Boh- 
•tahlgawiobt) : 


Bwo- 

Balbatoc 

iMhn- 

■MMfUI 

• 

t 

t 

UKM  mrz    .  . 
B    April  . 

i8ia% 

123807 

J 245037 

158417 
1Ö3075 

1 821971 

n 

Mai  .  . 

137284 

124217 

1625:« 

424039 

n 

Jani .  .  . 

148848 

180667 

164146 

447061 

JitN  .  .  . 

117flB9 

90788 

140743 

840188 

(  rt 

A  ngnst .  . 

138454 

90519 

138371 

3ß7344 

1  II 

September 

1449Ö3 

86504 

121955 

^52412 

Oktober  . 

142100 

121290 

99549 

302999  1 

November 

13356« 

131425 

82730 

347727 

n 

Dezember 

137762 

134781 

BOeOTi 

353148 

1905  Jnanar  .  . 

127081 

112804 

137079 

376W54 

Fabmr  . 

121905 

118701 

8U-J84 

320890 

• 

Xin  .  . 

176886 

147844 

147684 

470824 

Der  Versand  von  Ual'  /eriir  in  13  M  :!nl»n 
beträgt  somit  1775002  t,  übersteigt  also  die  Beteili- 

ßingsziffer  (1614692  t)  um  160810  t  .  der  9,93  ",'0. 
er  Versand  von  Eisenbahnmaterial  stellt  sich 
aof  1 542468  t,  bleibt  demnach  gegen  die  Bcteiltgonga- 
liffer  fQr  18  Monata  (1886886  t)  um  S884S6  «,  d,  i. 
1 5,52  %,  snrflek.  Dar  Temnd  von  Foruefian  »U 
1677  1ft'2  t  übersteigt  die  BeteiligTingsziff'er  (1558158  t) 
UDi  11 H  0'J4  t  oder  7,65  "lo.  Der  ( i  c  »  a  ni  t  v  »•  r  s  11  n  d 
in  Produkten  A  im  ernten  i;*'srh;ift'i;,;\hr  '^teilte 
sich  auf  4994652  t,  die  Beteiligungsailfer  für  13  Monate 
beträgt  4996743  t.  Der  Gesamtversand  deckt  sich 
somit  fast  genan  mit  der  Beteilignngssiffer  nnd  würde 
diese  aweifelloa  dbwichrittan  hai>en,  wenn  nicht  der 
Stnik  atSrand  aiBfawitkfc  hitte.  Der  Gesamtversand 
in  Prodnicten  A  (4^994668  t)  bestand  ans  1606475  t 
Vorverbam'.sgeachäften  und  3  386177  t  Verbands- 
eschiiftrn  (Kohstalilgewicht).  Auf  die  einzelnen  Pro- 
akte vertpilpn  sich  Vorvcrbatids-  und  Verliands^'oschäfto 
(einschl.  des  eigenen  Bedarf«),  getrennt  na<  li  Inland  und 
Aasland,  folgendermaßen  (siehe  nachfolgende  Tabelle). 

Die  Produkte  fi  lind  soaiobat  aar  Kontingentiert, 
jedoch  betrachten  wir  aa  als  aia«  «naarar  wichtigsten 
An^ben,  deren  Spidiziemng  m  erreiehen.  Eine  Vor- 
anMtsaug  hierin  iat  dar  Anaehlnß  der  Martinwerke 


VorTcrbaod 

Zu-  1 

MBiiiian 

«      1  » 

1      t  i 

t 

Halbzeug.  . 's0818s'2061&2!l098886|89688lll77S008| 


Eisenbahn-    I  '  I  I  ' 

material  ..582921  213079  565016  181152  1512468 
Formeisen   .196874  210316  1095797  174195  1677182 


in  irgend  einer  Form  an  daa  8l»hlwarka>yerband, 
sowie  eine  TeratSndigang  mit  den  reinen  Wattwerken. 

Ans  diesen  (irünJen  haben  wir  w  ahrend  des  Geschäfts- 
j.ihres  Verhandlungen  milden  Maitimv  erken  eingeleitet, 
liic  aber  teils  wc};cn  der  holien  F<irilerungen,  teils 
dtidurch,  daü  die  Werke  trotz  aller  unserer  Bemühungen 
sich  den  Verhandlungen  entiogen,  an  keinem  Ergebnis 

I  fahrten.  Den  Anngnngen  einer  Anzahl  reiner  Walz- 
werke Sur  QrfladuqF  eines  Stabeisenverbandes  sind 
wir  ß»n  Bthergetretan.  Di«  VerbaBdlnnsen  haben 
inxwisehen  begonnen.  Wir  geben  der  Honnnng  Aas- 
drii  'k,  daß  es,  ungeachtet  der  großen  Schwierigkeiten, 
liie  lein  l'lanc  entgegenstehen,  doch  niögiicli  sein 
w:rd.  Hand  in  Hand  mit  den  Martinwerkeii  un  1  lien 
reinen  Walzwerken  eine  Gesundung  der  Absatzver- 
hältnisse  des  Marktes  für  Produkte  B  herbeisnführen. 
Die  gegen  Schluß  unseres  Ueschäftsjahree  angekün- 

'  digten  kontradiktorischen  Verhandlongan  Aber  den 
Suhl  wer  Iis- Verband  haben  inzwischen  atattgefbnden. 
Wir  haben  jede  nnr  irgendwie  gewünschte  Anakunft 
über  Tinsere  (icschäftstäligkeit  erteilt.  Das  Protokoll 
über  die  Verbandlungen  wird  demnächst  im  „Reichs- 
aBieiger"  veröffentlicht  werden. 

iJie  Geschitftxfübrung  des  Verbandes  wurde  im 
Anfang  dadan  h  sehr  erschwert,  daß  ein  großer  Teil 
des  zahlreioben  Personala  (wir  baaohäftigen  lurieit 
337  Beamte  nnd  Angestellte)  eis«  geeignete  Vorbildung 
nicht  beaaß,  sowie  daA  ontar  gauMaeii  Verhiltaiaaea 
eine  große  Arbdt  bewiltigt  werden  nmßte.  Weiter 
kam  als  erschwerender  I'mstand  hinzu,  daß  die  Räume 
des  von  der  Stadt  DiisMeUlurf  zur  Verfügung  gestellten 
Hauses  bei  weitem  nicht  ausreichten.  \\  ir  wrireu  daher 
genötigt,  noch  weitere  Räume  in  vier  anderen,  ziemlich 
weit  voneinander  entfernt  liegenden  Häusern  zu  mieten. 
Diesem  1.  beistand  wurde  dadurch  abgeholfen,  daß  naa 

I  die  Stadt  Düsseldorf  das  inzwischen  von  una  besogeae 
Verwaltnngagebiude  der  atüdtischen  Oaa-  nnd  Wasaer- 
werksdirelraon  in  dankenswerter  Weise  Sberließ.  Wir 
sind  nnnuiehr  mit  allen  Abteilungen  in  einem  Gebäude 
vereinigt.  Die  Vorarbeiten  für  den  von  uns  be- 
schlossenen Neubau  eines  Geschäftshauses  werden 
eifrig  gef<irdert.  Während  de«  ersten  Geschäftsjahrea 
traten  dem  i^tahlwerks- Verbände  noch  die  Kattowitxer 
Aktiengehcllscbaft  für  Bergbau  nnd  Hfittenbetrieb,  die 
Aktiengesellschaft  Phönii  in  Laar  bei  Rnhrort,  die 
SIehaische  GnßstahlAibrik  Döhlen,  daa  Ehrenfelder 
Waliwerk,  das  in  den  Besitz  der  Finna  Thjfssen  &  Cie. 
übergegangen  ist.  und  die  nuMschinskyschen  Hütten- 
werke in  Gleiwitz  bei.  Die  mit  den  Westfälischen 
Stalilwerken  mehrfach  geHihrten  Verhandlungen  wegen 
ihre!«  Beitritt«  7:um  Verbände  haben  bisher  zu  keiner 
Ver&tiindi„-uiig  ^^eführt." 

Waa  daa  geldliche  Ergebnis  des  ersten  Gesehifla- 
j  ahrea  aalaagt,  ao  betrag  der  Abrechnung  »folge  der  Er- 
lös far  Waren  (2619971 1  Fertiggewicht  oder  S04S060 1 
Rohstahlgewicht)  254668747  J[,  Die  Oesamtein- 
nahme stellte  sich  nach  Hinzurechnung  verschiedener 
Einnahmen  auf  255986698  ^k.  Davon  gehen  dann 
sih  ilc  /nlilangen,  die  an  die  Wi  rke  fiir  diei  gelieferten 
Mengen  zu  leisten  waren,  die  Frachten,  die  den  Ab- 
nehmern gewährten  Skonti,  die  Handlungsunkosten 
und  die  Verlnate  auf  Außenatäade,  die,  nebenbei  be- 
merkt, nur  18875  Jl  betnuem.  Mit  dem  daateh  ver- 
bleibenden Yerrechnnngs  •  Saldo  gleicht  aieh  die  Ge- 
samtsumme von  266986698  J[  aus. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deut&olier  Eisenliflttenloute. 


FUr  die  Y«reiu»bibliotkek 

sind  eingf  a:ftn^'<*n : 

Mitteilungen  der  Gesellschaft  für  wirtschaftliche  Äus- 
bildniw  (Frankfurt  o.  M  ),  Heft  S:  Dt.  Friedrich 
Fatolt:  Di*  sieben  grüßten  ittaaektn  BltktrUntau- 
f§adlsc}iaften,  ihre  Entwicklung  uml  Vnternrhmer- 
UÜgkeit.    (Virlug  von  0.  V.  Buhiuirt,  L)r«sdeu.) 

Steller,  K.  G.:  Die  luaeutun(f  der  TwrifmtrOg* 
imd  dh  Lag*  der  Imätutrü  in  Baj/tm  r.  «.  it*. 
Im  Anftreg«  det  Yerbandes  Bayeritcher  Hetall- 
indu»<ricller  verfaßt. 

Coniprua  International  dis  Mines  etc.  Liege  1!)05. 
SektiOB  de  la  (it'-ologie  applii|Ui'e:  Lee  echange» 
d'em*  Mir«  U  »nl  tt  l'aimotpMrt.  Far  Ren^ 
d'Andrinont,  IngAsiear  des  niiiee,  iiiftniear- 
g(^)logiie. 

üortner  for  Prorrr  oq  Forsag  med  l)am,>Ledier, 
iMmpma.ihiner  ii;/  ntuir^  \'armfmotort'r,  \  i  iitagne 
af  Dan^k  I  u  ge  n  i  o  r  f  o reu ing  -  Robbnhavn. 

BttintieUer  for  Lererinti  af  SttheftMnurWT  tü  Ottf  og 
Vcindledninjer  wj  hör  af  »medeUgt  Jatm  tü  Demp-, 
iiaa-  og  Vandlednini/er,  vedtagne  af  Dansk  In- 
genisrforening- Kübenhavn,  den  6.  Dec. 

Sithtnttr  Jokntberieht  der  HamdMeammtr  w»  tnknrt 

für  1904/1906. 

Jahre:>berirhl  d$r  UamiMttmmtr  •»  SumMOi^ 

für  l'JOi. 

ExUnsion  de*  Installation»  mmitimu  au  Nord  d^An' 
Vera.    (Aus:   „Annale«   de»  IVavau  pnUic«  de 

Belgique".) 

Qflother,  Dr.,  Stadtbibliothekar,  nnd  KU«feld, 

Stadtbauins|>t>ktor:     Die   Damiijer  ^adlhfbliolhäe. 

Ihre  Entwicklung  und  ihr  Neubau. 
II  atschoss, Conrad:   Die  EinfOhrung  der  Dampf - 
'  MMwftfiM  in  D0taaMaitd.  (Soaderabdrack  aiu  der 

^Zeitschrift  dee  Vereine  deutsch sr  Ingenieure*'.) 

Ferner  sind  <ler  Bibliothek  von  Urn.  Ingenii  ur 
Otto  Elbera,  Teilhaber  der  Firma  Funcke  &  Elben, 
Hagen  i.  W.,  au  dar  Sammlung  teinei  vemrigten 


Uerrn  Vaters  verschiedene  Reihen  technischer  Zeit- 
Rchriften  sowie  einige  Bücher  wirtschaftlichen  Inhalts 
üherviesen.  Für  die  Zuwendung  sei  auch  ao  dieser 
Stell«  dem  fknoadlifllian  Spender  hentieb  gedankt  I 


Inderanifen  Im  Mltirllfder-VenEelchnlh. 
Apold,  Anton,  Hochofenchef  der  Rochlingschen  Eisen- 

und  Stahlwerke,  Carlsliütte,  Diedenhofen  (Lothr.). 
Diekmann,  WUh.,  Oberingenienr  a.  D.,  Badenweiter 

in  Baden. 

Uondflinger,  Au</.,  Tngiuieur  i  la  O-  des  forgea  de 

Chatilluö,  Conimentn-  et  Neures-Maisons,  Neuvee- 

Maisuns  (Meurtlic-ct-Moselle),  Frankr. 
Doubs,  F.,   Ingenieur,    Dirckttir  der  Eisenwerke  von 

Brüder  Lapp,  Rottenmann,  .Stciennurk. 
FMWj    Carl.    Kottimerzienrat,  Maschinenfabrikant, 

Berlitt  N.,  Chsnsseestr.  28  b. 
ashrum,  F.,  Direktor,  Essen  a.  d.  Ruhr,  Oaswerk. 
IJökl,  Oxwnld,  Üipl.-Ing..  Befriebsateiatent  beim  Ber> 

gischen  ürul.cii-  und  Hütten- Verein,  HochdahL 
Kutschka.  Karl,  Ingenieur,  Thyssen  &  Co.,  Abt  Wa- 

si  hincnfabrik,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 
Mfhrcens  jun.,  J.,  Uietkreichef  der  Deutschen  Niles- 

Werkzeugmaschinenfabrik,  Nieder-SohSneweide  bat 

Berlin,  Uasselwerderstr.  II. 
ISelektor,  JtU.,  Ingenieur,  Walzwerksassistent,  Fvigua 

de  Pompey  (Meurthe-et- Mosel le),  Frankr. 
Meyn,  »'»7*.,  Ingenieur,  Bochum,  Wittanantr.  dOt 
Vetttr,  H .  Fabrikdirektor,  DttMeldorf,  Oraftobwger 

Allee  H7ü.  ,   -  ,  « 

Wuret,  Hugo,   1  )■',':  Hiitteninafeniaur,  OallUdorf  i> 

Johann-Albrcchtstr.  57  pt. 
2WMek«,  Aul,  Inganiwu',  Krakai^  StraaiewaUego  »7. 

Haue  Mitglieder. 

Utu'ifnhluth,  Aug.,  Trier,  Eberhardatr.  88,  ^ 
Luchinann,  Hann;  Ingenieur,   Krainiiohe  Indnstne- 

(ieselNchaft,  AHüng-Hütte,  ( JSprkrain. 
üchuiz,  ii«inriek,  Ingenieur  in  t  irma  Paul  ächuidt 
Daagni,  Hannover,  Seeatr.  IS, 

Durch  Allerhöchstes  Vertrauen  wurde  am  12.  Sep- 
tember Hr.  Geh.  Kommerzienrat  Frans  Hnsial  ab 
Xit^ied  des  Herrenhauaee  berufen. 
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25.  Jahrgang. 


JOie  Eisenindustrie  Italiens. 

Ton  Ingmieor  CafI  Britkar  in  Kladno. 


ind  es  für  den  deatschon  Lesor  auch 
klelnllcli  seheliiende  VerhttltoisM,  in 
weklif  pp  bf'i  rlt-r  Iletrarhtnner  dcv 
italienischen  Industrie  eingeführt  wird, 
10  dürfte  er  Ihnen  doeh  einige  interessante  Seiten 
abgewinnen  können,  zamal  ja  Deatschland  in 
erster  Linie  die  italienische  Industrie  beeinflußt. 
Von  der  150  Millionen  Lire  botrapenden  Kinfnhr 
SD  Roh-,  Zwischen-  und  Forti(?pnidukton  der  Kiaen- 
nnd  MaHohinetiiridustrif  im  Jalire  1903  »'ntfilllt 
auf  die  aus  Deatäc bland  eingeführten  Mengen 
ein  Betrag  von  etwa  68  Killionen  Lire,  also 
nahezu  40  "/o  (Talit-llf»  IV  Alin-  :uirli  in 
anderer  Hinsicht  sind  die  zu  ttcbildernden  wiri- 
sehaftliehen  Verhiltnisse  geeignet,  Interesse  zn 
erwecken,  da  Hie  bei  der  Abhängigkeit  Italiens 
vom  Aoslandsmarkte  ein  Spiegelbild  der  sie  be- 
eiaHuBsenden  Faktoren  geben.  Es  srird  im  fol- 
genden nickt  immer  möglich  sein,  anf  alle 
Wechselwirkungen  im  einzelnen  hinzuwplRpn  (bei 
den  wichtigeren  soll  dies  geschehen),  doch  wird 
sieh  der  Leser  ans  dem  gebotenen  Zahlen- 
material die  ihn  besonders  interessierenden 
Fragen  leicht  selbst  beantworte»  können.  Wir 
wollen  soent  die  grundlegenden  Bedingungen 
der  italienischen  Indnstrie  betrachten  und  be- 
ginnen demgemäß  mit  der  Kohle. 

1.  Kohle  und  Koks.  Italien  entbehrt 
bis  anf  einige  Braunkohlenvorkommen  (in  Tos- 
kana, Umbrien,  Sardinien  und  bei  Vicenza  mit 
einer  Geaamteraeognng  von  etwa  300000  t) 
TVllig  d«r  KoUflu  Auch  das  Wenige,  was  im 


Lande  an  Kolilen  gewonnen  wird,  kommt  für 
die  Industrie  nicht  sehr  in  Betraeht,  dn  die  vei^ 

handenen  Kohlen  jeden  weiteren  TranHporl  so- 
wolü  wegen  der  Frachtspesen  als  auch  wegen 
dar  Qnalitfttsversehleehtemng  nicht  Tcrtragen 
können.    Italien  muli  daher  seinen  Kohlenbedarf, 

welcher  im  Jahre  1U()3  bereits  5'/}  Millionen 
Tonnen  betrug,  dnrch  Einfuhr  decken.  Schon 
durch  dieoen  Umstand  allein  ist  und 
bleibt  die  Ki'ifMiiiidiistrie  Italiens  vom 
Ausland  abhAugig.  Indessen  gleicht  die 
gfinstige  geographische  Lage  des  Landes  diesen 
f'bt'lHt:ni(]  ciriiu'fnnaHen  ans,  sie  wenigstens 
eine  billigere  Zufahr  aaf  dem  Seewege  ermög- 
lieht  und  von  den  sahlrriehen  guten  Hifen  ein 
relativ  kurzer  liahntransport  die  Kdtle  an  ihren 
Bestimmungsort  bringt.  Überdies  haben  diese 
Verhftltnisse  naturgemäß  die  Büdnng  von  In* 
dnstriezeiii  I  t-n  an  dwr  Meert^KkÜ8le  oder  in  deren 
Nahe  zur  Foltr»'  }^(■llabf.  Auh  Tabelle  'J  können 
die  Einfuhrverluillnisfitj  leicht  überblickt  werden. 
Der  Löwenanteil  der  Kinfnhr  entfüllt  anf  Eng- 
land (l!tOa  i)4,»)"',o)t  und  jedor  Wettliowcrb  auf 
Küsten  dieses  Staates  scheint  erfolglos  zu 
bleiben,  wie  dies  der  interessante  in  den  Jahren 
ll'tiO  und  IMii]  eemacliff.  aber  vollständig  mifi- 
glückte  Versuch,  eine  Einfuhr  aas  Amerika  ins 
Werk  SU  setxen,  lieweist. 

2.  Eisener  z gow  in  nu  n  g.  Das  wichtigste 
Eisenerzvorkommen  Italiens  bilden  die  auf  der 
Insel  Elba  gewonnenen  Erze.  In  zweiter  Linie 
stehen  Hanganeisenerae  Tom  Honte  Argentario 
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T«lwUe  1. 


ZasaaBOBitellang  d«r  Toa;DeBt8ehland  nach  Italisa  eingeffibrten  Mengea 
aa  Bob',  Zwiiehan*  aad  Fertifprodnktea  der  Biseo*  aad  Masehiaenindnitrie. 


ifoa 

M«Dc«  dw  Blatohr 
im  ToutD 

Btaführ 

WMt  d*r  BlaiUv 
la  Ura 

OMiwfcaagM 

Alteisoti  \v  

Schweiß-  iinti  FInßeiaen  

Walzeisen  und  Draht  

Blecb«  aas  Schweiß-  and  Floßeisen  . 

Htiarlieitfte,  vi-rzinklc  usw.  Bleche  .  . 
Kessel,  Maschinen  uuü  Maschinenteile 

54  805,2 
.y  86.S,5 

2  392,2 
1 1  548,8 
:i'.M»5:-t,:s 
11498,1 

1098,0 

3  548,2 
1  832,1 

14:iii,l 
:i5o,rt 

2(«i7.4 
21  (;4i).5 

26,4 
8,0 
87,6 

58,9 
(•.7,1 
47,7 
9.7 

59,0 
67,8 
51,6 
43,9 
59,7 
40.4 

4881  616 

847  715 
1  099  425 
1  732  320 
7  271  828 
26(»B47 

164700 
1811988 

784646 
9  610086 

281881 
1  927  713 
26  657  384 

Der  Geaaotwart  der 

Einfahr  bexeichneter 
Kat^iien  im  gan- 
sea  lat 
160efr9QDI.(niit 
Zorechnnag  der 
Erze); 
146789100  L. 
(olme  Ena). 

(.iebaiutwert  der  Einfuhr 

68016098 

Tabell«  8.  Koklaa-  aad  Kokt'Eiafabr  aaeb  Italiea  ia  Toaaea  (1000kg). 


ISM 

IMO 

1901 

IMt 

IWM 

IfM 

Oriarraicb-UDgani  .  . 
Nordamerika  ..... 
Andere  Länder  .... 

18  962 
35  989 
4  649  726 
96,6 
10999 
186992 
8807 
4161 

3  221 
44  295 
4  IKiO  175 
93,1  % 
21888 
188649 
124198 
14769 

10  700 

54  7!>.l 
4  493  293 
92,9  7» 

84010 
117847 
106929 

24921 

84798 

69  281 

5  076  842 
94 

48873 
186448 
64860 
81 017 

10973 
80  961 
5  248  000 
94,6  7» 
44002 
191908 
21688 
20046 

1 

• 

4  669666 

4  947180 

4888  994 

6406069 

6640888 

Tabelle  8i.  Gewinnnag  von  BiBanersen  ia  Toaaea. 


Jeh» 

AuMkt 

Im  Land« 

T«lW«lbMl4« 

 1 

Bvairkugn 

1 

1871 
1881 
1801 

1892 
1893 
1H94 
1895 
1896 
1697 
1868 
1899 
1900 
1901 
1902 
1903 

86617 

821066 
216486 
214  487 

191  305 
1 H7  72H 
183  371 
203  966 
200709 
190110 
236  549 
247  278 
232  299 
240  705 
874  790 

80000 

4  022 
bbOö 
5810 

10000 
81000 
11  160 
29874 
26800 
26  471 
25690 
6666 

85617 

261066 
216  486 
219  109 
2(X)  1 10 
193  63S 
183  371 
218  966 
881971 
801860 
266428 
274  078 
258  770 
266  296 
881 466 

1701 

2  210 
1  809 
1  003 
1742 
594 
5831 
18788 
20799 
19206 
28648 
4814 
6967 

206  064 

202  909 
124  755 
1.56  273 
159  205 
164  367 
187  059 
807619 
807666 
234615 
170286 
120  404 
209070 
88819 

45081 
16878 

56  564 
45  646 
35  33G 
20  746 
27  501 
20188 
184S7 
62707 
122997 
100  954 
61639 
880078 

24  700 

11030 
10887 

7  558 
9  849 

8  733 
6  987 
8886 

11587 
19218 
28290 
ir.  S17 
30  640 
75879 

1 

1 

1 
1 

.    HorbofFO  la  1 

/  i:rteii|uii(  ib  t) 

.    He«)ior«B  tm 
lportor«mto(mt 
/llfL  Bnaoraaf) 

(OroBseto)  und  Pyrite,  welche  bavptolcbUcb  bei 

Genua,  Turin  und  Bellmie  gewonnea  werden. 
Die  Förderung  an  diesen  Erzen  ergibt  sich  ans 
Tabelle  8,  aoe  der  auch  darch  Zoaammenstellaog 
von  Ein>  und  Ausfuhr  die  im  Lande  verbleibende 
Erzmengc^  erHi<  htlich  iat.  Durch  Beifü^rnng  der 
Werte  fär  die  Kubeieenerzeagang  sull  eine  Kon- 
trolle dieser  Mengen  gegeben  werden.  Wie  grofi 


der  Anteil  Blbas  an  der  BiienersgewinDong  ist, 
läßt  sich  daraus  entnehmen,  daß  von  der 
247  278  t  betragenden  Eisenerzförderung  des 
Jahres  1900  230  3KGt,  also  nahezu  das  Ganze, 

'  auf  Elba  entfallen.  Zur  Einfuhr  gelangen 
grölUenteils  spnnische  Erze  (etwa  65  "i'o).  wfth- 
rciid  diü  Ausfuhr  zum  größten  Teil  nach  Eng* 

I  land  gebt  (etwa  60  7*);  letstera  wird  dareh  die 
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TalMll«  4.  Antfahr  too  Eitea«rfl«D  oaeb  TertebiedeBea  Lttadern  (Toanen). 


1       tMt  1 

IIM 

tnr 

INO  1 

I9n 

England 

1  Fraokr^icb  

iHoUind  

Veraiaigte  Staatea  . 

Aaden  Uadw  .  .  . 

!   164228  ' 
—  1 

186869  ' 
190 

—  1 

204  79a 
2  826 

143  790 
28567 
4619» 

120  475 
21  050 
5:}  170 
88  740 
80 

88  tj32 
15  181 
42  2ti5  ' 
18454  ' 
764  1 

HO  7t)2 
5  770 
88880 

1242 

164867  1 

187069 

207619 

217656 

284616 



170  280  ' 

  1 

126664 

Tabelle  6^  Robeiaeaiadattrie  ead  Bobeiteaverbraaeb. 


r 


BahfiicB 


Jahr 


1881 
1882 

1888 
1884 

1885 
1886 
1887 
»1888 
188» 
1800 
1891 
1S92 
1893 
1894 
1895 
1896 
1897 

laoe 

1800 
1900 
1901 
1902 
1908 


r  Vamb^rM  | 
Erif!«c>n(  In  j 


12800 
12  000 

10  8<X) 
10  878 
114W 
6Ö44 
«501 
8620 
8916 


6  250 

fi  4r,ß 

3  210 
5  400 

4  473 
2  932 
8660 
4190 
6440 

7  862 


kMlM'hrn  lnH-i>tr>r  )Klt>s) 


KrxcuKuay  in 

12400 

9  «78 

10  55t; 

5  sn7 

4  591 
ti  137 

5  0»  vi 
8880 
8084 
4  226 
4  780 
4  421 
4  348 

4  443  • 
4  2t;o 

l  Of).') 

4  713 
7897 
13778 
15  928 


der 

6 
4 
4 

4 
3 
3 
3 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
3 
5 


-  i 


Q«**iiit* 

24700 
21  678 

21  H5(5 
Iii  745 
15  9!  M 
11  t«l 

1 1  5lK> 

12400 
1184» 
18 146 

11080 

IÜ887 

7  5r)8 
9  Hl<) 

8  733 
(!  !th7 
8398 

11687 
10218 
23290 
15817 
80640 
75279 


Btahbr 


108  989 
100  934 
114  343 
1 19  207 
I.  tl  870 
119  491 
156019 
160069 
191 618 
169  680 
159  074 
1Ö5  142 
126766 


120  019 
III  821 

121  901 
129  110 
140  203 
120  378 
164412 
180  64« 
210831 
192  970 
174  8!M 
185  782 
202086 


Tabelle  6.  Robeisea-Eiafubr  (ToBBca). 


r 


nnmgMmtr*            \  IMt 

IMO         j  IWl 

im 

leiKi 

Franki  rirl  

('»termuli  l'ncarn  .  .  . 
^ipanitiii    .....  . 

Nwrdamerika  

Andere  Staaten  .... 

312,0 
1  732,8 
122  208,0 
351,4 
10  705.4 
10  258.5 
39  401,4 
595,4 

100,4 
1401,2 
106295,2 

119,0 
16  848,1 

4  775,5 
2h  953,9 

8193,3 

461,8 
4992,8 

104  225,5 

4  249.3 
10  014.2 
10  .S.5H.5 
13385,3 

5294,8 

2879,7 
2882,6 
96  789,7 

10  702,2 
17  800,7 
10  712,0 
105,2 
7  714,2 

805,9 
3  at3,5 
98237,8 

6  602,8 
14  629,7 
2  723,8 

898,9 

191618,8 

169680,6   j  159074,7 

166142,9  [  126766,2 

1 

AawMenheit  sahlreleh«r  Kohlenschiffe  wesentlich 

eefindert,  die  hier  eine  entsjirecliende  Kiick- 
fracLt  linden.  Die  lür  die  Ansfulir  in  Betracht 
kommenden  Länder  nnd  Meng^en  zeigt  die  fol- 
;:f'nd(>  Tabelle  4.  Deutachland  erscheint  in 
dieser  der  zollamtlichen  Sr;iti'<tik  entnomnioneri 
Tabelle  nicht,  allein  man  wird  nicht  t'eblgehcn, 
wenn  man  «nninait,  dnß  der  ^nse  für  Holland 
anffegebene  Wert  sich  anf  das  nnrh  T>eut.s(h- 
iand  eingefüiirte  Elbaerz  bezieht,  da  für  den 


Transport  dorthin  nnr  der  Waeserwesr  über 

holländische  Ilitfcn  in  Betracht  kommt. 

Die  Erzgruben  iClbas  sind  »Staatseigentum 
nnd  werden  an  Uesellsckaften  verpachtet.  Die 
Pachtzeit  war  uri^itriinglich  nnr  fiinl' Jahre,  nnd 
efst  isii?  wtirde  ein  zwanzigjähriger  l'achtver- 
trag  geui'liinigt.    Im  Jahre  1880  veranschlagte 

I  man  dt«  Dauer  des  Ersbergbaues  aof  der  Inael 
FUia  bei  dem  dauialif^cn  (Iiaile  der  Fördeinng 

I  auf  etwa  dreibig  Jahre,  neue  AutscUliiese  haben 
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TMiell«  7.  ZvtAmuanilellang  dtr  Bi*«o*rte«gang; 

(Ada 


«•kr 


dar 


Seh 


«Im* 


la 


Sckle* 
oea 


Blech« 


8ebmi»d-  Feder» 
«Übt 


tlakla 
uiw. 


8ti>hl- 
ifuf» 


OaO. 
«araa 


Sam«« 


I  Wala* 


1» 

:i 

* 

»  1 

• 

• 

• 

10 

II 

12 

215 

DO  C.Sd 

H  150 

95  om 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

67  789  1 

1H88 

225 

125  4S-2 

2  IMin 

12^  447 

77  898  1 

1884 

222 

120  129 

4Ö4Ö 

124  774 

80402, 

1885 

226 

140734 

6870 

1471041 

1 

844301 

1886 

288 

161633 

98760 

185  393 

1 

112524 

1887 

220 

172  aS4 

78262 

246  096 

142519 

;  1B88 

200 

17tj769 

117  785 

■2'Ji  55 1 

— 

— 

1500 

— 

— 

— 

— 

85  772 

1089 

323 

181  ti2ä 

157  SSWJ 

HHÖ  522 

61  994 

1000 

71  019 

1890 

326 

176874 

107676 

284060 

69806 

94954 

— 

IIGO 

— 

— 

— 

— 

48770 

1891 

888 

169668 

769S5 

288608 

47176 

21488 

— 

— 

— 

•  4600 

•  9000 

818  006 

40887 

1882 

814 

124278 

66548 

180816  81808 

18816 

— 

50 

880 

•  6800 

•18O0O 

800688 

88754 

1893 

309 

138  U4G 

71  380 

209  426 

39  344 

18  463 

— 

82 

2500 

•  8000 

•  16000 

286926 

42258^ 

1894 

290 

141  729 

54(111 

I'.h; 

2.".  200 

16  174 

— 

550 

2  7BO 

•  8000 

•  16  000 

'223  093 

42  7öl 

1895 

24H 

i6aH24 

50  b  14 

214  138 

1"  «5!) 

19B:i0 

450 

3  600 

•  mio 

•  18  000 

244  7:)H 

37  8«4 

1896 

^ 

189691 

«6965 

205946 

1Ö741 

24106 

460 

2  918 

*  7600 

•16000 

281364 

32238 

1897 

215 

146944 

«8940 

218884 

16047 

21885 

480 

6600 

*10000 

*80000 

860884 

88187 

1806 

194 

167499 

87467 

244966 

21926 

80437 

505 

7800 

*  8000 

•17000 

877668 

88886 

1896 

200 

197  780 

108601 

806  881 

80784 

89618 

8600 

660 

8000 

*15O0O 

*9OO0O 

869  231 

43314' 

1900 

226 

190518 

115887 

906405 

8190 

39219 

2000 

1114 

10600 

•  8600 

•17000 

841906 

486B8 

1901 

? 

190  089 

114000 

304089 

10000 

•  7500 

16071 

886610 

41807 

1902 

y 

16:^055 

108  804 

271  919 

10  000 

•  GOOO 

12  695 

3(10  614 

63  977 

190» 

? 

1 177  392 

154  134 

331  526 

1 

10000 

7500 

1 

15  165 

364491 

1  58204| 

*  •cbatsaBfewaiia. 

51900 
67166 

33  933 
»889 
4870 

8781 

11078 


3  723 
1188» 
14661 


jedoch  bt'wiespn,  der  Er^virrat  Vinilriitend 

gröüer  ist.  Imiuerhin  dürften  aber  die  Erz- 
fprabeo  Etbai  bei  «iner  jUirlicheii  FOrdernng  von 
etwa  400  OOO  t  bereits  im  Jahre  1920  erschöpft 
«ein.  Welche  Bedeatnng  dieser  Umstand  für 
di«  Lag«  der  Eisenindn^trie  bat,  wird  am 
betten  bei  Beaprechang  tlcv  HMheisciicr/i  lui«^ 
erniclitlich  geuiaeht  werden,  der  ich  mich  jetzt 
zuwende. 

3.  RobeiBenerseagang.  Betrachtet  man 

die  filM'r<;ir  !it1i''he  Znsriniinciistellnng  der  italieni- 
schua  i{iihei8eiiiuduiitrie  auf  Tabelle  5,  so  ist 
man  flberni8cht,  diesen  lodastriezweig  von  dem 
relativ-n  HrH-hstanfl  zu  T'oiriiin  der  achtzif^er 
Jahre  auf  das  trostlose  Niveau  des  Jahre«  1896 
linken  sn  eebeo»  doeh  noch  anffatlender  er- 
scheint die  im  Verlaufe  der  folgenden  sieben 
Jabre  eingetretene  elt'fa'-he  SfMiperung:  der  Pro- 
duktion.   GegenKiirtig    durfie    die  Kuhei»eu- 


er7:pnfriing  bereits  120000  t  betragen  und 
I  Italien  dadurch  in  den  ijtand  gesetzt  sein,  zwei 
I  Drittel  leines  normalen  Rohelsenbedarfh  dareh 

'  eigene  Erzeug:ang  zu  decken.    Diese  Hir  Italien 
:  so  gtinHtige  Sachlage  erhält  jedoch  sofort  eine 
I  andere  Belenchtung:,  wenn  man  erwägt,  daß  mit 
einer  Produktion  von  120  000  t  im  Jahr  dat 
Maximum  erreicht  ist,  welches  nach  menschlichem 
i  Ermessen  in  diesem  Lande  jemals  mit  eigenen 
!  Ensen  ersielt  werden  kann.    Um  dies  zu  be* 
wei'^f'n,  braucht  man  nnr  die  dortigen  VerhÄlt- 
I  nisse  etwas  näher  ins  Auge  zu  fassen.  In 
I  Italien  gibt  es  zwei  Hittelpnnkte  der  Roheioen- 
induBtrie,   nämlich   die    Lombardei    und  Tos- 
kana, zu  welch  letzterem  auch  die  neue  Pro- 
daktionsstatte  auf  Elba  zn  rechnen  ist.  Die 
lombardische   Rohei.senerzeugung  steht  im  Za- 
samnicnhans:  mit  zahlreichen  in  den  TEilorn  von 
Brescia  und  Bergamasco  befindlichen  Erzgruben, 
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und  des  EiseoTerbraachs  Italient  (1Ö82  bii  190S). 
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hatte  unfänglicli  eiuii^e  iiedeutung,  konnte  sich 
Jedoeh  nie  besonders  entfUten.  Schon  fküh- 
7.fit\^  ist  man  zn  der  Erkenntnis  f^ekommcn, 
daü  diese  Industrie  der  Alpeatäler,  weicher  an 
Qnd  fttr  sich  durch  den  Ifnofel  ausreichender 
Holzkohlenvorräte  enf^e  (irenzcn  gezogen  sind, 
ancb  bei  reichem  Erzvorkommen  keine  Zukunft 
haben  k6nne.  Nach  dem  Gutachten  der  Ita- 
lienischen Bergbcböiden  i<(3nnen  jedoch  in  all 
diesen  Grnben  nicht  mehr  als  30(MMt  t  Krz 
jährlich  gewoonea  werden,  was  bei  einum  Aus- 
bringen von  45  */•  eine  maximale  Roheisen- 
erzpngniitr  von  etwa  12'>(h»  t  en^elier,  also 
etwa  der  i'roduktiuu  de»  Jahre«  IHSI  eoksprechen 
würde.  Die  Oestehoegnltesiten  des  lombardisehen 
R"hfis*^ns  stellen  sirh  ;U  r-r  s  i  liocli  (110  Lire 
die  Tonne),  daß  ein  Wettbewerb  gegenüber  dem 
englisehen  Roheisent  welches  leco  Hafen  etwa 
86  Lire  kostet,  nieht  alfgUeh  ist.  Noeh  schlimmer 


ist  dies  geworden,  seitdem  durch  die  Neuanlagen 
avf  Elba  die  OestebnnipslEosten  des  ans  dortigen 

Erzen  erMa^iMien  Knlioisens  auf  etwa  «0  f.ire 
f.  d.  Tonne  sich  belauten.  Die  alle  louibardische 
Roheisengewinnnng  ist  daher  nicht  ala  eine  not- 
leidende, sondern  mehr  als  eine  dem  Tode  ge> 
weihte  Industrie  anzusehen. 

Ganz  anders  hat  sieh  die  Lai^e  der  tos- 
kanischen  ImluMtrio  in  der  letzten  Zeit  gestaltet, 
(hspriinsrlich  fast  weniger  bedeutend  als  ihre 
lombaniirtche  Schwester,  erhebt  sich  ilire  Pro- 
duktion nach  einer  Periode  des  Stillstandes  an 
bi- l'Miti'uder  Höhe.  Hie  kurzen,  eben  schon  er- 
wähnten V'ertragszeileu  bei  Verpachtung  der 
BIbagmben,  die  Fnreht,  doreh  so  große  Ans- 
Iti-nte  den  Krzbestaml  zu  erschiipfen,  waren  der 
Anlaß,  daß  keine  für  eine  rationelle  Gewinnung 
nötigen  Anlagen  geschaifen  wurden.  Der  erste 
Schritt  snr  Bessemng,  die  Anlage  des  Hocbofsne 
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Tabell«  8.  Sebveifi*  und  ?liiAeiieii>EriengBng  d«r  «inielneB  Provini«]!. 


1  OattVBK 

imt    1     im     1     ta«>    |     ism     |     laae    {  imo 

Lomburdei  | 

20  500       24  512 
8688  6900 

48410  ,  iM9ä0 
2610  1  6272 

48058  ,  56088 
1886  ,  11061 

Plemoni  ^ 

23  1S3 

6889 
880 

30  412 

480B 
400 

7566 
600 

:!9  20/ 
7  807 

49  8H3 
10818 

ti?  159 

60205 
4888 

Tenetian  | 

Sbbuda 

FlaUeiMO  ...... 

9  70» 

— 

6  m 

4800 
70 

8095 

6  3(10 
450 

7W7 

6880 
880 

10813 

7  968 
100 

64498 

6  323 
5» 

Ligsrien  | 

Somme 

Flaßeiaen  

S7O0O 

ä870 
66000 

€750 

66400 

57  450 

9  790 

32  WK1 

8  098 

41  410 

28  910 

(J88 

27688 

81  197 

ToMftBt  1 

Sumtiu- 

Snhwi<:iÜ«iKeD  

FInfieUen  

^7  00(1 

iioüüö 
- 

bo  \m 
— 

//..'  85U 

44  343 
— 

ir,  850       70  :i20 
29158  1  30308 

24450 
- 

!  SnnuDfl 

{|  ISÄ'"': : : : : 

20  6i*'i 

3000 

.70  934       44  343 

6000  i  2686 
1  48  666 

29  158 

4603 
87641 

30308 

4600 
19479 

24  450 

4  824 
19  347 

j  Suum« 

{         : : : : 

$000 

MB 

&000 

850 

49502 
6000 

S»i44 

8O0O 

84979 
SOOOO 

84171 
80680 

Andere  Prov.  | 

_  . 

Snunme 

Flaßeiaen  

8646 

SSO 
6880 

9000 
4620 

9090 
1706 

SOOOO 
687 

20950 
840 

Suiume 

3  546  j  Ü330 

4  520  1     1705  997 

940 

bei  Piombino,  gegeuäber  Elba  an  der  italieui- 
Mhen  KBtte,  war  Docb  recht  sehfichtem  sn 

ueDuen,  da  iniin  sich  mit  einem  HolzkolilenufVn 
von  25  t  tilglicher  Erzeng^nng  begnüg^te.*  Hei 
dem  niodriccn  Stande  der  damaligen  Rohoisen- 
•  rzt  ugung  war  jedoch  anch  dieser  Zuwachs  des 
im  .laluf  j,,  Hetrieh  gekommenen  Ofens 

auffiillig  bemerkbar.  Die  auf  zwanzig  Jabre 
erfolgte  Verpachteng  der  Elbagrnbeo  im  Jahre 
1897  ermöglirlitc  es  irdoch  erst,  die  K'dieiscn- 
ersengniig  in  grülierem  Maßstäbe  in  Angriff  zu 
nehmen.  Es  worden  nan  anf  der  Intel  selbst 
zwei  ffir  eine  Erzeugung  von  je  150  bis  200  t 
täglich  entworfene  Piochöfen  mit  zugehörigen 
Verkoknngsanlagen  gebaut.**  Diese  setzten  nnn- 
molir  die  italienische  P^isenindostrie  is  den  Maiid, 
billi^i  rcs  Mttcrial  zn  v»:»rarbcit*>n  ui.<l  sidi 
nii'ltl  allein  auf  dem  Kuiieisenmarkte,  sondern 
auch  in  bexog  anf  die  Fertlgprodnkte  vom  Ana- 
laiido  nnabhiiiigiger  zn  inarhcn.  Freilirh  werden 
dieHc  Verhilitnis»e  nicht  der  gesamten  beimischen 
Indastrie  znm  Vorteil  gereichen,  da  die  mit 
dicstni  billigen  Roheisen  at  hcititidcn  Werke 
gegenüber  den  anderen  Hütten  ein  nicht  ge- 
ringes Übergewicht  erhalten  and  damit  die  fibrige 
Industrie  zn  erdrIIckeD  trachten  werden,  Um- 

*  Vt-rgl.  ^Stuhl  und  Kisten"  11*02  S.  67. 
Vergl.  «Stahl  and  Eisen«  1904  8.  64. 


sUude,  die  allerdings  in  einem  Lande  mit  weit 
In  die  Znkanft  sehaaender  Indostrie  nicht  schwer 

ins  Gewicht  fallen.  In  Italien  ist  jedoch  diesem 
einseitigen  Aufschwung  der  Industrie  eine  viel- 
leicht nahe  zeitliche  Grenze  gesetzt  und  ea 
müssen  daher  später  die  Abhängigkeitsverhält- 
nisso  vom  Auslande  wiederkohren,  da  bald  nach 
dem  Ende  der  Pachtverträge  der  Gesellschaft 
Elba  im  Jabre  1917  anch,  wie  oben  erwihnt, 
im  Jahre  1920  die  EriebOpfiulf  darGrnbttn  er« 
I  wartet  wird. 

I       Wie  nngfinstig  die  frühere  Abhingigkeit  vom 

Auslande   die  italienische  Industrie  beeinünßt 
I  bat,  wird  noch  an  einer  späteren  Stelle  gezeigt 
I  worden,  hier  sei  nur  anf  Tabelle  6  ^erwiesen, 
welche  über  die  Herkunft  des  eingeführten  Kob- 
i  is»!iis  AutVclilufi  gibt.    Das  englische  Roheisen 
<  ist  wogen  der  Beständigkeit  seines  Preiües  am 
meisten  hevonngt,  Jedoch  macht  sieb  bei  höheren 
Pioiscti  in  den  It  tzrt  n  .Tnliron  sofort  der  amerika- 
nische   Wettbewerb    geltend.     Dei-selbe  wird 
I  fibrigens  anch  doreh  den  ümstand  erleichtert, 
daß  tatsächlich  billigere  Frachten  von  Amerika 
I  nach  italienischen  Häfen  gezahlt  warden,  als 
I  von  England  ans.    1H98  kostete  die  Fracht  ffir 
die  Tonne  (i-iiirl.)  von  Amerika  bis  Genua  nnr 
6  sh,  wiVhrend  9  sh  von  England  nach  Genua 
.  gezahlt  wurden.  1899  stellten  sich  diese  Spesen 
1  anf  8  b«sw.  10  bis  19  ib.    Eine  Erklftraog 
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Tabelle  9.  £i 

sfobr  von 

Schweiß-  und  Klußei 

sen  iZ^izfft 

h  in  Tonn 

MM       •  Mm        A    V  U  44 

ß  D, 

1 

I 

im 

1»01 

IM» 

1903 

IMM 

1648,3 

267,9 

1219,7 

679,1 

2106,8 

Dflotichlud 

278B,8 

8063.4 

7  861,6 

10684.5 

11648,8 

England  

2  278,1 

61H.8 

12.3 

329,6 

1 112i8 

Frankreich  

{Kl,3 

4r..5 

76,4 

11,3 

1  439,5 

Holland  

n*\2 

204.9 

4,1 

6,3 

115.7 

Uiterreich  Ungarn .  .  . 

6  177,6 

12  674,9 

8  768,tj 

2  9m.7 

Schweden- Korwegaa .  . 

1  r,27,U 

198,7 

101.8 

40,8 

141.1 

Aji4ere  StMten  .... 

lO.'i 

12,8 

21. '").!» 

Summe 

13  47B,3 

17  0»iM,l 

10  249,0 

15  329,2 

lö  613,7 

kierfBr  ergibt  lick  am  d«m  ümitand,  dafi  viele  < 

Banmwnll-  nnd  TaliakHcliiffe  amerikani.sches  Roh- 
ciMD  als  Ballast  zu  sehr  niedrigen  Frachten  be-  , 
fitodern.    Auf  die  Einfuhr  aaf  Roheisen  wnrde  i 
im  Jahre  1887  ein  Zoll  von  1  Lire  für  100  kg  { 
{gesetzt.    Diese  nrnpriing^lich  aus  rein  tiskali.sdipn 
Uründea  eingefütirte  Abgabe  hat  iin  Laute  der  • 
Zeit  den  Charakter  eines  niedrigen  SchatscoUes  | 
erhalten.    Während  nun  die  F.lbaprnppe  diesen 
Zoll  zo  erhalten  bestrebt  ist,  macht  sich  von  j 
Mkin  der  außenstehenden  Werke  gegen  diesen  i 
ZoU  eine  heftige  Opposition  geltend.    Es  ist  un- 
swelMhafl,  daß  der  Industrie  Norditaliens  aus 
einer  erent««U«B  AhsoliaAing  dieses  Zolles  Vor- 
teile erwachsen  würden,  wahrend  die  Indnstrie 
Mittelitaliens  dadueh  keinerlei  Schaden  erleiden  f 
könnte. 

4.  Schwei ßei 8 on-    nnd    Flußoisen-  { 
Erzengang  ^hierzu  diu  Tabellen  7,  8,  fi,  10 
und  1 1).    In  einem  günstigeren  Licht  erscheint  | 
der  verarbeitende  Zweig  der  italienisehen  Eisen«  , 
indnstrie.    Während  die  fi^onc  Krzeugnng  an  ! 
Rohprodukten  nur  einen  sehr  geringen  Prozent- 
sats  des  Verbrauchs  ansmacbt  (vergl.  Tabelle  7), 
hält  sich  die  Erzeugung  an  ZwiHchenproduktcn 
doch  auf  einer  botrilchtlichen  Höhe.  Freilich 
sah  die  italienische  Indnstrie  einst  bessere  Zeiten, 
und  diese  einzuholen    i»l  erst    in  den  h  tztcn 
•Tahren  gelungen.    Dadurch   wurde  die  Kiiitiilir 
beträchtlich  zurückgedr&ngt,  und  von  dem  Kisen- 
verbranch  der  leisten  sehn  Jahre  wnrden  stets  | 
drei  Viertel    ans   eigener  Frzonpnng  {rf^'lef'kt. 
freilich  unter  drückendem  Wettbewerb,  welcher  j 
einen  hSheren  Gewinn  nnd  eine  weitergehende  i 
Entfaltung  d<  r  Leist nngafrlliigkeit  kaum  ziilii  lu  n. 
DeotUcU  sieht  man  insbesondere  im  Jahre  1  ü02  . 
die  Binwirknng  des  am  jeden  Preis  verkanfMiden  | 
Auslandsmarktes.    Tabelle  7    zei^t   auch   die  , 
öberwiegpiid»'  Hedmitting  d^s  .Schwcißei.^ens  dem 
FInßoiseD  gegenüber,  welch  letzteres  erst  in  den 
letzten  Jahren  im  Znsammenhaag  mit  der  er>  | 
li'iliien    Roheisenerzeugung    angemessene  Ver- 
breitung gefunden  bat.    Tabelle  H   zeigt  die 
Verteilang  der  Produktion  aaf  die  einzelnen 
Provinzen,  Tabelle  !>  die  betr:ii  litli*  lie  Zuii;iliiuf 
der  Einfahr  von   Halbfabrikaten   (Fluß-  uud 
SehwdBeisensaggel)  aas  Deatachland.  i 


Tshelle  10.  Verarbeitnng  de«  Altmaterials. 


U<b*ail|yo( 

AlMlMM 

■MffrB  altalMS 
In  Taoa«o 

im 

1900 

Srhweißunp 
in  l'aketen  ^ 

Schndedea 

t  Walzeisen 
Schilfs. 
\  bleche 

Masi-hinenteile 

21Ö  498,6 

800.0 
600,0 

250.0 

168  160 

200 
400 

160 

Sebmelzen  | 

Zerkleinern 

unii 
Schniietlen  ^ 

1 

/  Blöcke 
\  StshlgoB 

r  Löffel, 
1  Gab«ln  nsw. 
'  Sclnilin:if.'ct 
1  Laudwirtttcb. 
y  Geilte 

20130,0 
20,0 

620,0 
30,0 

GMOvO 

18760 
80 

610 
40 

ft««0 

Ssnme 

224168^6 

188920 

Eine  besondere  Hedeutung  für  Italien  hat 
die  Verarbeitung  des  Alteiseos.  Wir  haben  unter 
Scbweifteisenenengnng  ca  drei  Viertel  eine  Ver> 
arbeitung  von  Altoisen  in  Paketen  oder  direkt 
aus  größeren  Abfällen  za  verstehen,  und  nar 
ein  Viertel  ist  tatslchlich  gepnddeltes  Material. 
Tabelle  10  gibt  über  diese  für  Italien  charakte- 
riNtischeo  Verhältnisse  Aufschluß.  Tabelle  11 
zeigt  die  bedeutende  Zunahme  der  Alteisen- 
einfuhr  aus  Deutschland.  Im  folgenden  seien 
die  \'erh;iltiii.sse  der  einzelnen  eisenerzengenden 
bezirke  Italiens  in  knajtpeu  Llmrissen  geschildeit. 

I.Lombardei.  Hit  dem  Niedergänge  der 
loinbardischen  Roheisenerzengung  war  ein  Nieder- 
gang der  verarbeileudeu  Eisenindustrie  nicht 
verbanden.  Es  mag  sich  dies  dnreb  den  Umstand 
erkliiren.  diUi  diese  Provinz  den  größton  Eisen- 
verhrauch  aufweist  und  überhaupt  das  indastrie- 
reichste  Gebiet  Itsltens  ist  An  Stelle  des 
Rohei->i)>  trat  das  Alteisen,  und  zwar  werden 
jetzt  drei  Viertel  der  üesamterzongnng  anf 
diesem  Woge  dargestellt.  Unter  den  bedeuten- 
deren Anlagen,  die  jedoch  auch  Flnß^Nsen  er* 
zeugen  nnd  verarbeiten,  sind  zu  nennen  Dongo, 
Kogoredo,  V'obaruo,  üregorini  di  Lovere  und 
die  Aociaieria  Hilanese,  letztere  eine  Stahl« 
irii  lierei  mit  zwei  Konvertern  und  einem  Martin- 
ofen. Bezüglich  der  Produktionsziffern  sei  auf 
die  beigefügte  Tabelle  IS  verwiesen. 
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Tibella  11.  Alteisen- Kinfnhr  (in  ToBnen). 


i«eo 

IMl        j  UM 

1«N 

6,9  « 
68  085 

27,6  7» 
32  062 
661 

187881 

20  494 
10,3  *  ü 

72,902 
36,9  «/« 

19  694 
6586 

78788 

43  012 
29,0  »/• 
84618 

19000 
8666 
59086 

69  275 

84,8*/« 
87677 

36  370 
6148 
60444 

64  895 
26,4  "/o 
42  517 
20,4 

8701 
60867 

Sunme  |    346  616 

197416 

148  SM 

196914 

806008 

9.  Plemoni.  Hier  arbeitet  die  Elsenüidaflitrie 

unter  zionilich  ähtilichen  Verbältnissen  wie  in 
der  Lombardei,  nur  wiegt  das  aas  Altoi»eD 
direkt  hergestellte  Elsen  noeh  mehr  vor  (vergl. 
Tabelle  8).  Von  den  Werkes  Pienont«  seien 
prennnnt  Bassoleno,  Ume^a,  Pont  S.  Martin, 
Viiladoäsula  (Coretti),  Sasa. 

3.  Venetien.  Die  Eisenindustrie  dieser 
Provinz  besciirlliikt  .sich  nahezn  ausschließlich 
auf  die  Erzeugnisse  der  Ferriere  di  Udine,  da 
das  Wwk  in  Pademo,  welches  Alteisen  Ter- 
arl)eitet,  ganz  mibedentend  ist.  Udine  kann 
jedoch  nur  als  ein  nach  Italien  vorgeschobener 
Posten  der  Ssterreiehlsehen  Eiaenintortrie  an- 
gesehen wenlcn,  denn  sowohl  Brennstoff  als 
Kohniaterial  stammt  ans  Österreich  and  zwar 
vorwiegend  aus  Steiermark.  iJaß  sich  die  Er- 
sengnng  dieses  Werkes  trotz  seiner  fllr  Italien 
nngttnstigen  Laf^e  und  im  Oepensatz  zu  den 
großen  Schwankungen  der  Industrien  anderer 
Proyinsem  stets  auf  einer  gleichen  Hohe  halten 

koMiitt',  vfrilniikt  dasselbe  der  Venirhcitnnjr 
seines  aas  steirischem  Rohmaterial  gewonnenen 
Paddeleisens,  welches  fBr  Italien  gegenSber  den 
zntneist  aus  Alteisen  hergestellten  Erzeognissen 
den  Charakter  eines  Qualitätseisens  erworben 
bat.  Dieses  Work  wurde  durch  die  Anlage  eines 
Hartinstahlwerkes  und  den  Neabaa  von  Walzen- 
Btraßfn  betrilchtlich  vergrößert,  so  daß  seine 
Erzeugung  von  etwa  t>600  t  auf  mindestens 
16000  t  steigen  wird. 

1.  Tiipuripii.  Im  Oeeretisafz  zu  den  anderen 
Provinzen  Italiens  bat  hier  ein  frühzeitiger  Auf- 
schwang der  FinBeisenersengnog  stattgeftinden, 
der  hanptsüchlich  auf  den  Hcdarf  an  Kon- 
struktions-  und  Klechmatorial  für  den  Schifi'bau 
znrfickzQfnhren  ist.  .An  der  ligurischen  Meeres- 
küste konnte  sich,  begünstiget  durch  seine  Lage 
in  Hinsicht  auf  dif  Materialziifiihr  einerseits 
sowie  des  Absatzgebietes  anderseits,  ein  Mittel- 
pnnkt  der  Italienischen  Industrie  bilden.  Die 
fiilirfTid«^  <  JescIIschaft  ist  hier  die  SocietA 
Siderurgica  „Savona~,  welche  neben  ihrem 
Stammwerke  in  Sa  von  a  Jetzt  aneh  die  Anlagen 
der  „Ligure  Metallurgica"  (Sestri.  Cornegliano) 
umfaüt.  im  Besitz  der  der  gleichen  Uesellschaft 
gehörenden  Hochofenanlage  anf  Elba,  die  dnrch 


I  «b  Stahlwerk  mit  600  t  tiglieher  Ercengang 

erweitert  werfirn  soll,    ist  sie  als  dan  grfjßte 
montanindastrielle  Werk  Italiens  anzusehen. 
S.Toskana.   Trotz  einer  Reihe  ialstangi- 
'  fähiger  .Anlagen  ist  die  Erzeagang  diemBedika 
j  in  der  letzten  Zeit  zurückgegangen,  was  seinen 
I  vorwiegenden  Grund  in  der  nahezu  ausschlieU- 
lichen  Verarbeitung  von  Altmaterial,  neben  dem 
nur  sehr  wenig  Paddeleisen  nnd  gar  kein  FlnlV 
eisen  sich  findet,  haben  dlirfte.    Ein  anderes 
Bild  wflrde  sieh  ergeben,  wenn  man  die  go- 
planten   Stahlwerksanlagen   auf  Elba,  welche 
Insel  politisch  zu  Toskana  gehfirt,  wirtscbaftr 
lieh  jedoch,  wie  erwihnt,  sn  Ligorien  sn  rechnen 
ist,  für  die  toskanische  Indastrie  in  Anspruch 
nehmen  würde.    An  der  Spitze  der  toskanischen 
Industrie  steht  die  Societi^  delle  Ferriere 
I  Italiane,  welche  in  Toskana  die  Werke  in 
San  Giovanni,  Piombino,  die  Hochöfen  in  Porto 
I  Ferraio  besitzt  und  durch  weitere  Anlagen  in 
I  der  Prorinn  Neapel  (Tom  Annuisiata)  als  das 
zweitgrößte  Work  der  ItaUeniaekon  Elseninda- 
1  strie  anzusehen  ist. 

I      6.  ümbrien.   Die  bedentende  FlaBeisen* 

erzeugung  dieser  Provinz  wird  auf  der  bekannten 
Hüttenanlage  in  Terni  (Soc.  Altiforni  ed  .Acci- 
aioria  Terni)  hergestellt.  Hochöfen  sind  nicht 
mehr  im  Betriebe,  dagegen  brachte  es  die  Stahl» 
Werksanlage  in  Verbindung  mit  einer  großen 
Stahlgießerei  zu  einer  für  Italien  ganz  be- 
sonderen Bedentnng,  da  de  fir  die  EnengOBg 
sftratlichpr  Kripfrs-  nnd  Schiff banmaterialien  ein- 
I  gerichtet  ist.  Es  wäre  jedoch  verfehlt,  aas  den 
ProdaktionszilTem  einen  Schlnfi  anf  dioLeistangt» 
fähigkeit  dieses  Werkes  ziehen  zu  wollen,  da 
die  Zahlen  der  letzten  Jahre  kaum  die  H&ifte 
der  mit  den  vorhandenen  Einriebtangen  erziel- 
baren Produktion  darstellen. 

7.  Neaffl.  Auch  in  dieser  Provinz  wird, 
wie  in  Toskana,  Eisen  direkt  ans  dem  Alt- 
material ercengt,  und  die  Steigerang  Ihrer  Er* 
zenpnng  ist  der  Errichtung  der  schon  genannten 
Anlage  in  Torre  Annunziata  zu  verdanken, 
welche,  was  dieVerarbeltQng  von  Altmaterial  be* 
trifft,  da^  Iiedtnitendste  Werk  Italiens  sein  dürfte, 
i  Die  italienische  Eisenindustrie,  in  welcher 
I  dn  Aktienkapital  von  186  MÜUoneB  Lire  nnd 
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Tabelle  12.    Relative  Produktiunsfähigkeit  der  italienischen  Wals  werke 
«ttt«r  Zaf randelegang  von  270000  t  Oeiamtprodnktion  f  (am  SehlniM  dai  Jähret  1904). 
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1.  Avigliana  •  •  . 

II  760]  7^5 

_ 

_ 

- 

— 

- 

z' 
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1 1  760 
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6  104 
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4  500 

18,00 
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2  0U0 
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— 
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4.  Buftalla  .... 

Ij  7t>0  2,35 

— 

— 

.3  760 

6.  Bnsäoleno  .  .  . 

1  654t  33,00 

4  0'2tj 

6.  Oretti  .... 
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7.  Cerattie(r«UiMio 

2612  i,57 

„ 

— 

_. 

2  512  t 

2768  l,7ir 
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2  752 ' 

9.  Cravetto  .... 

I  0(X)  /,Ö0 
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— 

1  WK) 
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— 

4  448 
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o  144 
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7  488  4,ti>* 

18000 

«0,00 

8S60'£2,äu 

7000  28^00 

4<'  t>!*H 

14.  Laram  .... 

3  472  ;j,i7 

2tiCiO 

6,70 

16ÖU 

33,00 

7  H02 

z 

15.  Omegna  .... 

2  672  /,ff7 

2  *)72 

16.  f  iambino  .  .  . 

4610  2^ 

_ 

4  64i> , 

17.  PoKnti  .... 

416'  0,26 

- 

416 

■■MB 

1«.  r-r;tPii.''-irr'.(i   .  . 

3.360 

i 

8960' 

1*.  l'out    8.  Murtin 

5  OüO  3,50 



5600 

20.  l'rä*  

6  800  i,2^> 

4800 

10,50^  4  600 

i5r)<io 

21.  Kicio  

.^  .-»44 

3  341 

22.  Rogoredo   .  .  . 

5  >>."»••. 

8000 

SOJOO 

— 

7  85« 

2^.  Rotssiglione    .  . 

2  028,  1,85 

2  928 



24.  San  Uiovanni  . 

16  020i  «,95 

16  020 

8&.  SarigliMO  .  . 

29281 

2928, 

S6.  8avoD«* .... 

8840|j9,40 

19000 

40,00 

2000 

6  300 

;3,75 

9000  36,00 

88  140  > 

27.  SnsQ  

3  920  2,4:> 

3  9'>n 

28.  TiTiü  Ferriere  . 

4  144,  ;;,.'>5f 

- 

- 

- 

4  144 

2!*.  Tern i  A i  i  Micria* 

DM 

W  W«fbw  M  ta  diMcr  Z«— mm« Müll 

at  aM 

>  twrlfltrtinttlgi 

30.  Torre  Annun- 

1 

(Tfrslalcb*  AamarkaBf.) 

10  018  6-,2» 

^  1 

4  120 

10,30 





14  168 

31.  Vobarno .... 

7  28(.»  4,55 

8  720 

9^0 

1700 

34,00 

12  700 

8720  5,45 
e872|d,M 

1 

8660 

SjfO 
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_ 

8960 

8,40 
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mit  HinzTirechnnng  des  Privatbesitzes  ein  solches 
von  mindesteaa  200  Millionea  Lire  angelegt  ist, 
IwhsnpteM  flieh  In  d«B  l«tst«ii  Jahren  nur  mit  | 

großen  St^hwiorigkeiten  auf  einer  Stufe,  welche 
kaum  dem  aogewendeten  Kapital  and  der 
LelfltaDgafthlffkeft  der  eiaaeloen  Aalaseo  ent>  I 

!-liri('tit  ;     und    .uu  li    iliis    nur    mit    HiÜV  eim^r 
Cinl'ahr  von  angefälur  15UU0  t  Blöcken  und  ^ 
Sehweifieitea.   Die  OrOade  hierfür  atnd  nannig- 
fa  lier  Natur.    Vor   allem   liegen  sie   in  den  ! 
hoben   Transportkosten,    welche   die  einzelnen 
Materialien  belasten  nnd  die  nicht  allein  durch  | 
die  Einfuhr  aas  dem  Aualnnde,  sondern  anch  | 
in  sehr  hohem  Griuip  durch  ilio  hohen  Trans- 
portspesen  im  Inland    hervorgerufen   werden,  i 
Znm  Beiepiel  beBtehea  für  Kehle  folgende  Fraeht- 
»atze:  von  1  bis  loO  km  0.05  L.  f.  d.  Tonn^n- 
kiiometer,  von  101  bis  400  km  U,ua  L.  and 
WB  401  ud  mehr  OtOS  L.   FOr  eine  Durch-  I 


schnittsrcchnung  kommen  icdoch  nur  die  beiden 
ersten  SiUze  in  Betracht,  da  t^utfernungen  über 
400  kn  von  der  Ueereektlate  kanm  durchfahren 
werden.  Den  liicr.ius  sich  ergebenden  Mittel- 
wert von  etwa  0,035  L.  f.  d.  TonneDkilometer 
maß  man  im  Vergleich  sn  anderen  Lftndem  als 
lUiUpi'oiili'ntliili  Iiocli  bi'/.cjchrit'n.  Nun  liegen 
aber,  wenn  mau  von  der  iigurischen  indastrie 
absieht,  die  Biaenwerke  Piemonta  mindeBtane 
1.50  km,  jene  der  Lombardei  200  bis  250,  jene 
Toskanas  etwa  L'>0,  Terui  z.  B.  200  km  von 
der  Küste  entfernt,  so  daß  auf  der  Kohle,  die, 
wie  oben  erwähnt,  nahezu  aasschließlich  anf 
dem  Seewege  aus  Kiigland  cinercftihrt  wird,  panz 
bedeutende  Inlandsfrachten  lasten.  Dies  trifft 
natarlieh  in  noch  atirkerem  Chrade  anf  die 
F>rtii,'produkte  zu.  Ja  man  kann  sogar  be- 
haupten, daü  die  Engländer,  Belgier  and  Deal* 
achen  weniger  Fracht  befahlen  uVasen,  nm  ihre 
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Pnidakte  nach  den  it.'tlieiiisclien  Hilfen  oder  den 
KingaogSStationen  za  bringen,  ah  die  Italiener 
für  den  Transport  von  liafen  za  Hafen  des 
tigeava  Laad«».  Der  Bahntransport  von  Weat- 
falen  naoli  Mailand  ist  tatsilchlich  {rerlutrfr,  nla 
jener  von  Mittelitalieu  nach  den  Stationen  der 
Lombardei.  Fem«*  sind  die  anf  der  Indnstrie 
lastenden  Zillle  and  Abgaben  sehr  drückend  und 
beeinflussen  daher  die  Geatehangakoaten  sehr 
angünstig.  Für  Terni  werden  sämtliche  im 
Jahre  I90Ü  goloisti  ton  Abgaben  ond  Zölle  mit 
53,25  Lire  auf  die  Tonne  Erzengang  angegeben! 
Unter  den  unter  den  verschiedensten  Bezeich- 
nungen erhobenen  Abgaben  möge  benrorgehoben 
werden,  daß  snirar  auf  die  Bcleuchtnnp,  sei  es 
darch  Gas  oder  elektrisches  Licht,  eine  nicht 
nnbetrlchtliche  staatliche  Steuer  gelegt  ist.  Wie 
sehr  diese  Verhältnisso  die  italienische  Industrie 
im  internationalen  Wettbewerb  schädigen,  läßt  i 
sich  an  der  Schieneuvergebung  der  italienischen  | 
Bahnen  zeigen.  Die  in  dem  Jahren  1899  and 
1900  vergebenen  Menjsron  pringen  naliezn  voU- 
Stftndig  an  das  Ausland  vorloren,  trotzdem  der 
italienisohen  ündostrie  von  vornherein  ein  Nach- 
laß von  5  %  anf  den  AuBschreil  nncr-ipreis  ge- 
währt worde  und  die  italienischen  Schienen- 
werke,  wie  Temi,  Savona  nsw.,  sehr  lelstnngs* 
fällig'  sein  können.  Die  italienischen  Tndastriellen 
wenden  sich  daher  mit  Bitterkeit  gegen  die 
vom  Auslände  geübte  Praxis,  zu  nahe  oder  selbst 
nnter  den  Gestehungskosten  liegenden  Preisen 
zu  liefern,  und  insbesondere  ist  Dentschland  als  ' 
der  liauptimporteur  die  Zielscheibe  ihres  Uu-  . 
mntes.  Trflger,  deren  Preis  im  Inlande  auf  | 
115  gleich  150  Lire  gesetzt  ist,  werden  an 
der  Grenze  des  Landes  mit  101  Lire  angeboten,  i 
So  sehmerzlieh  solche  Yerbältnfsse  fflr  die 
Industrie  selbst  anch  sein  niög^en,  so  kinnmen  i 
sie  schließlich  doch  dem  Verbraucher  zugute, 
der  sonst  hShere  Preise  zahlen  mfißte,  was 
wieder  den  Verbrauch  selbst  herabsetzt.  Ist 
aber  einmal  ein  gewisser  Verbrauch,  und  sei 


es  auch  mit  fremder  Hilfe,  geschafEnit  so  wird 
eine  strebsame  Industrie  zn  Zeiten,  wo  eine 
Einfuhr  zu  Schleuderpreisen  nicht  möglich  ist, 
für  sieh  selbst  den  Nutzen  sieben  und  danach 
trachten  müssen,  den  alsdann  wiedergewonnenen 
Markt  sich  zu  erhalten.  Ein  solches  Streben 
fordert  allerdings  den  Znsammeaschlufi  aller 
Kräfte,  die  rationellste  Arbeitsweise  nnd  die 
vollendetsten  Einrichtungen.  In  dieser  Hinsicht 
sieht  man  auch  in  Italien  die  guten  Frflebte 
schlimmer  Zeiten.  Der  Zusammenschluß  der 
leistungsfilhigsten  Werke  zn  weni^^en  aher  mäch- 
tigen Wirtschaftsgruppen  werden  der  italieni- 
iclwii  Industrie  in  den  nlehsten  Jahren  sicher- 
lieh  zu  einem  Aufschwung  verhelfen,  <\fr  auili 
noch  durch  zufällige  Momente,  wie  eine  günstige 
Konjunktur  des  Weltmarktes,  sowie  durch  die 
mit  der  Verstaatlichung  der  Eisenbahnen  zu 
gewärtigende  Verbilligung  der  Transportkosten 
begünstigt  werden  dürfte. 

Auch  ilulkirlich  ist  dieser  Wendepunkt  der 
wirlsiliaftliclien  Lage  der  italienischen  Elsen- 
industrie gekennzeichnet.  Mit  Ende  1904  löste 
sieli  das  Kartell  der  Walzwerke  auf.  Die 
Wirkniit,'  dieses  Rarf'lls,  welches  viele  kleine 
luduhtrieu  zu  schützen  hatte,  ging  in  den  letzten 
Jahren  dahin,  die  Produktionsfthigfceit  sehr  ein- 
zusclirilnken,  was  namentlich  die  leistungsfähi- 
geren Werke  bitter  empfanden.  Mit  der  Auf- 
ISsang  des  Kartells  bildeten  sich  sofSn-t  „natflr- 
liche"  Interessengruppen  und  zwar  die  Großen 
nnd  Milchtipen  gepen  die  Kleinen  und  Schwachen. 
Ob  nun  die  Mächtigen  siegen  oder  ein  neuer- 
licher Znsamnentehluft  stattfindet,  jedenfalls 
wird  dieser  Kampf  eine  erhöhte  ünabhikngigkeit 
der  italienischen  Eisenindustrie  vom  Aaslande 
bringen,  da  eine  Konaentriemng  der  Betriebe 
statttinden  muß.  Ans  der  zum  Schluß  bei- 
gefügten Tabelle  Id  der  Walzwerke  Italiens 
kann  man  dentUtA  «nelMn,  in  welcher  Weise 
sieh  dleaar  Prodokttonssweig  sersplittert. 


(xeschichte  und  Fabrikation  gez<»geiier  Gasrohre. 

Von  Anton  Bousse,  Zivillngenieur,  Berlin. 


Wohl  kein  Zweig  des  EiseohQttenwesens  hat 
in  der  lecimisclien  Literatur  weniger  nerücksicli-  i 
Ugung  gefunden  als  die  Herstellung  gewalzter  und  | 
pe/'>;'ori»T  Scliweiüiialilrohri'.     W.ih:<-iiil   siili  die 
Lnlwickiung  der  Fabrikation  von  nahtlo.scn  Kuhren 
von  ihren  ersten  Anfllagen  an  an  Hand  zahl-  J 
reicher  Aufs;it/c  verrol^vn  läßt,  sind  die  V.  inn'ent- 
iichungen  über  die  Fabrikation  von  ge;>chwciUlen  , 
Rohren  äußerst  spftriich;  selbst  die  hervorragen-  j 


den  Sammelwerke  von  Karmarsch.  Ledebur, 
Wedding,  Dürre,  Percy  u.  a.  geben  über 
diesen  Gegenstand  nur  geringe  Aufiwhlflsse,  und 
ein  B'  Ichniii^r  suclieiider  Interessent  würde  trotz 
eifrigen  und  langen  Euchens  nur  geringe  Aus- 
beute finden.  Der  Grund  dieser  eigenartigCD  Er- 
sciiHiniinp  mag  in  der  Hauptsache  darin  liegen, 
daß  die  Erzeugung  schmiedeiserner  und  stählerner 
Sehweiflnahtrohre  im  wesentlichen  keinen  Patent- 
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te&nU  geoieBt  und  die  heutig«  Pabrikationswcise 

nichts  anderes  als  eine  Siimni'^  von  {größtenteils 
UDgeschüUteo  Vervollkomninungeo  uad  Verbesse» 
raogeD  danteilt,  die  die  einzelnen  Werke,  meistens 
unabhängig  voneinander,  im  Laufe  der  Jahre  zum 
Teil  mit  beträchtlichen  Geldaufwänden  |2;emacht 
haben.  Es  wäre  jedenfalls  irrig,  zu  glauben,  die 
häufig  etwas  zu  ängi^tiiche  Vorsicht,  mit  welcher 
Rohrwalzwerke  ihre  Pforten  (noch  dichter  als 


AUildaag  1. 

andere  Hättenwerke)  dem  Blicke  der  Neugier 
und  KookuTTens  verschließen ,   habe  ihre  Ur- 

sarlio  in  einer  durchaus  allein  besessenen  oder 
besonders  gekennzeichneten  Fabrikation.  Im  Gegen- 
teil, das  Herstellungsprinzip  ist  in  der  Hauptsache 
Gemt'inpiit   uiul   fast   überall   sich  ähnelnd;  die 
ünterücheidungeu,   die  zu   hütenden   und  nacli 
Möglichkeit  geheimgehaltenen  Sonderheiten  sind 
lediglirh  ^'1  wisse  Fabrikationskniffe,  praktisch  ver- 
vollkommnete Werkzeuge  und 
etwaige  geschidcte  Hnndgriffe 
sowie  Einrichtuugs-Verhiit» 
nisse  und  Organisationsein- 
teilungen. 

Wann  und  wo  eigentlich 
die  ersten   schmitiliisti  npn 
Rohre  gescbweil^t  wurden, 
ist  heute  aus  dem  spiriichen 
Quellenmatrrial  sehr  schwer 
mit  Sicherheit  feslzustelleu. 
Sieber  jedoch  ist,  daß  das 
Bedürfnis  nach  solchen  schon 
verhältnismäßig  früh  auftrat 
und  wohl  mindestens  bald 
nach  Erfindung  der  Hand- 
feucrwalTen  sich  geltend  ge- 
macht haben  muü.    Die  er- 
sten Arbeilen  auf  diesem  Ge- 
biete füllen  daher  in  jene  Zeit, 
wo  die  Zunft  der  Waffenschmiede  mit  ihren  beson- 
deren Privilegien  und  ihrer  hoben  Geschiekliehkeil  in 
Handscbmit'dcarht'itcn  in  Blüte  stand.  Damals  und 
noch  bis  zu  iiinde  des  18.  Jahrhunderts  wurden 
sohibe  Rohre  ans  bestem  Hohkohlenroheisen  er- 

leugt,  indem  die  ghllD  itdcn  Flui  heisenstreifen  um 
eine  runde  Eisenstange  (Dorn)  gehämmert  wurden 
(Abbildung  1 )  und  die  so  entstandene  Längs- 
Qberlappung  hierauf  nochmals  schrillweise,  Zenti- 
tnetvr  nach  Zentimeter,  plfibcnd  irctiKirlil  und 
von  Hand  mittels  Hanuuerschlägcn  gescliweiü! 
wurde.  Dabei  war  es  natttrlieh  kaum  zu  ver- 
meiden, daJi  IJnrpgelniäßigkeiten  im  inneren 
Durchmesser  und  der  Wandstärke  vorkanaen,  und 
es  bedurfte  der  saubersten,  leitrauhendsten  Nach- 


arbeiten, um  die  so  gewonnenen  Rohre  gebrauchs- 
fähig zu  maclien. 

Der  stetig  wachsende  Bedarf  zu  Kriegs-  und  Jagd- 
xwecken,  vor  allem  aber  die  von  William  Hur- 

doch  zuerst  einsefilhrte  Verwendung  des  Leucht- 
gases hatten  eine  derartige  Steigerung  der  Nach- 
frage zur  Folge,  daß  die  Produktion  mit  derselben 
nicht  Schritt  halten  konnte,  und  so  kam  es,  daß 
selbst  die  mittlerweile  gcinacliten  I'oi  Iscln  itlc  in 
der  Ausbildung  bestgeeigneter  VVeiki^euge  und  vor- 
zflglicher  Spexialarbeitskrafte  nicht  genOgten  und 
man  auf  weitere  Vervollkommnung  der  Fabri- 
kationsmetboden  Bedacht  nehmen  mußte.  Der 
erste,  der  das  bandartige  Flacheisen  nicht  mehr 
stückweise  um  eine  kreisrunde  Dornstange  häm- 
merte (nur  bei  spiralförmig  geschweißten  Gewehr- 
Hufen  erhielt  sidi  dieses  Verfahren  noch  einige 
30  Jährt  hindurch),  war  der  Engliin  ii  i  H<  nry 
Osborn  aus  Birmingham,  welcher  laut  den  bri- 
tischeu  Patenten  .Nr.  ;i.')90  und  3U17  aus  dem 
Jahre  ISIS  einen  Sehuls  auf  «Maschinelle  Ein- 
richtungen zur  Erzeugung  von  Flintenläufen  imd 
anderen  hohlzylindrischen  Eisengegenständen* 
erhielL  Der  dön  RohrdurcboMSser  entsprechend 
bemessene  breite  Bleehstreifcn  gdangte  auf  seiner 


m 

AbkUdvDg  8. 

'  ganzen  Länge  in  einen  Reverberierofeu  und,  sobald 
i  er  daselbst  die  nStige  Rotglut  erreicht  hatte,  auf 

eine  oval  kannelierte  nim  i  \  (.Abbildung  2),  in 
welcher  er  durch  ein  der  Kannelierung  entsprechend 
profiliertes  Kreissegmenlstflck  B,  das  durch  ein 
Kurbelrad  C  in  Wanderbewegung  gesetzt  wurde, 
die  Form  einer  flach  ovalen  Binne  erhielt.  Der- 
selbe Vorgang  wiederholte  sich  in  einem  zweiten 
tiefer  gefurchten  Rinnentrog  D,  wo  ein  schma- 
lorf";  Sr'Tmcntstfick  E  den  Eindruck  bis  zu  einer 
halbkrei^törmig  protiiierlen  Hoblleisle  vervollstän- 
digte, in  einer  dritten  Oesenkrinne  P  wurde 
endlich  dn'j  nhen  üffene  (  '-Eisen  mit  der  ' 'ITnnn;,' 
nach  unten  gelegt  und  von  dem  Segmentstück  U 
SO  niedergepreOt,  daß  die  Lgngskanten  des  Blecli- 
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itrdfeiis  sich  übereinander  legten.  Der  so  vor-  ' 
gerundete  KlinlenUuf  mußte  nunmehr  abermals 
in  den  Ofen  zurück,  um  auf  Schweißliitze  ge- 
bracht zu  werden,  und  naclidem  dies  geschehen 
und  ein  dem  inneren  Durchmesser  de?  vftlan^'ten  ' 
Rohres  entsprechender  Dorn  durcLgeäciioben  war, 
kamen  beide  Stocke  auf  einen  Amboß  H  (Ab- 
bildung 3),  dl  1  riiip  Reihe  von  Ilaihkreisrinnen 
aufwies,  welche  den  gebräuchlichsten  AuUendurch' 
meseem  entsprachen.  Ein  Sehwanihammer  J, 
von  einer  Pferdekoppel,  einem  Wasserrade  oder 
auch  einer  Dampfmaschine  so  in  Bewegung  gesetzt, 
daß  das  Stielende  K  in  gewissen  Perioden  von 
einem  Nockenrade  L  niedergedrückt  wurde,  trug 
die  d(;ni  Ambosse  enlsprcchcriden  RianenUIS- 
sparutigeu  und  besorgte  das  Schweißen. 

Es  lag  indessen  in  der  Natur  dieser  Arbeits» 
weise,  daß  Rohre  oder  Flinlenläufe  über  !  '.'j  m 
Linge  nur  sehr  schwierig  bearbeitet  werden 
konnten,  weil  sie  wihrend  der  allmihiich  e^ 
fglgenden  Hammersch weißung  zu  sehr  erkalteten, 
bei  öfterem  Wannmachen  femer  die  bereits  ge-  \ 


AbbiUuig  8. 


schweißten  Stellen  angegrilTen  win-den  und  über- 
haupt die  Schweißung  nicht  gleichmäßig  ausfiel. 
Nichtsdestoweniger  wurden  außerordentlich  große 

Meiiu'cn  von  kur/en  Hfiliren  oder  Flirileidüufen  so 
hergeälellt,  und  als  nach  dem  Sturze  Napoleons  i. 
Europa  von  einem  ewigen  Friedm  trfiumte,  konnte 
man  derartige  Röhren  für  den  Pieis  des  alttri 
Eiseos  zu  Massen  erstehen,  so  daß  Murdoch  im 
labre  1S15  bei  der  Einrichtung  des  neuen  Gas» 
lichtes  in  den  Soho-Werken,  nahe  bei  Birming- 
ham, weil  längere  Rulire  d,i<  Fiinf  Kk  Se(!lisfa<;lie 
kosteten,  mehrere  lausend  Kimleiiiuute  aaeinaiider- 
schraubte. 

Auf  die  Dauer  war  dies  jedoch  schon  wepen 
der  vielen  Verbindungsstellen  nicht  gut  durchführ- 
bar und  daher  ist  die  Neuerung  Osboms,  so  sehr 
sie  auch  für  die  damalige  Zeit  von  Nutzen  war, 
für  die  Gasrohrfabrikation  von  keiner  nachhaltigen 
Bedeutung  gewesen.  Es  dauerte  indessen  noch 
13  Jahre,  bis  der  Kunstschmiedemeister  Cornelius 
Wliitehoii«e  :iu<i  WVdnesbury  in  der  (Jrafschafl 
Stalford  den  liruud  zu  einer  gänzlich  neuen  Her- 
stellung geschweißter  Eisenrobre  legte.  Schon  | 
Is-Ji  war  .lames  Rüssel,  ein  Rohrfabrikant 
aus  Birmingham,  dem  die  Ertindung  des  Hohr-  i 
w  als  Prozesses   zuzuschreiben   ist,   darauf  ge-  | 


kommen,  daß  eine  dichte  und  haltbare  Schweißung 
auch  ohne  Überlappung  zu  erreichen  sei.  White- 
house,  der  hiervon  Kenntnis  erhalten  hatte,  suchte 
bereits  im  folgenden  Jahre  um  ein  Patent  nach, 
welches  das  erste  ist,  das  auf  dem  Prinzip  des 
Ziehens  beruht;  hierdurch  wurde  die  Rohrfabh- 
kation  in  TtHlig  neue  Bahnen  gelenkt  und  ebe 
Herslellungsweise  eingeführt,  die  unserm  heutigen 
Gasrobrverfahren  schon  jciemlich  nahe  kommt. 
Lrider  hat  der  verdienstvolle  Erfinder,  durch 
dessen  Verfahren  die  Herstellungskosten  erheblich 
niedriger,  die  Schweißung  regelmäßiger  geworden 
war,  und  die  Länge,  was  sehr  wesentlich  ist,  ohne 
Schwierigkeit  auf  das  Doppelte  und  Dreifache  ge> 
steigert  werden  kunnte,  wenig  Vorteile  geerntet ; 
denn  er  hatte  nicht  nur  jahrelange  sehr  ärger- 
liehe Prozesse,  in  welchen  seme  Patentreehle  er- 
folglos angefochten  wurden,  zu  bestehen,  sondern 
er  verkaufte  auch  schließlich  das  alleinige  Aus- 
fOhnmgs-  und  Weitenrerkauisreeht  an  den  ver- 
erwähnten Röhrenfabrikanlen  James  Rüssel,  der 
ihm  dafür  während  der  14 jährigen  Pateoldauer 


AhbiMmg  4  und  S. 


eine  J-ihresrente  von  etwa  lÜOO  ^5ü  J0) 
aussetzte  und  die  Patentkoslen  von  2500 
(125  bezahlte.  Bedenkt  man  den  ungeheuren 
Fortschritt  und  den  Nutren,  den  diese  Erlindiing 
bracht«,  und  den  geringen  Lohn,  so  wird  man 
es  begreiflich  finden,  daß  auf  seine  Eingabe  hin 
eine  königliche  Verfügung  den  Palentschutz  noch 
auf  weitere  sechs  Jahre  verlängerte  und  der  da- 
durch mittlerweile  reich  gewordene  James  Rnssd 
gezwungen  wurde,  jährlich  nunmehr  12000'.  AT 
an  den  Erfinder  während  dieser  Zeit  zu  zahlen. 
Am  2t).  Fel)ruar  1S45  war  das  Patent  abgelaufen, 
Nach  Whitehouse  wurde  das  bandartige 
Flarlieisei),  naclidem  es  glühend  ^jeworden,  in  eine 
U-(urmige  Rinne  gelegt  und  ein  Duru  daraufgeprefil, 
welcher  mit  dem  inneren  Dorehmeaser  des  ge> 
wünschten  Rohres  korrespondierlf^,  hnw.  nin  ein 
geringes  stärker  war.  Hierauf  wurden  entweder  zwei 
entsprechende  Paßleisten  niedergedrOckt,  um  so 
auch  noch  den  übriggebliebenen  Teil  des  Blech- 
strcifens  in  der  gleichen  Hitze  zu  runden,  oder 
die  U  förmige  Rinne  war  so  beschaffen,  daß  an 
jeder  Seile  ein  beweglicher  SettmflQgel  durch 
Überklafipen  den  olTenen  Trog  zu  einem  fast  ge- 
schlosseneu zylindrischen  Hohlraum  ergäuzle  (Ab- 
bildung 4  und  5). 
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Allein  auch  diese  Methode  wurde  bald  Ton 

Whitphnme  durch  eine  etwas  einfachere  ersetzt, 
wobei  er  das  glühende  Blech  auf  der  Ziehbank  durch 
ein  in  einem  festen  Support  angebrachtes  halbrundes 
Gesenk  hindurchzoi:,  waliremi  ^'Icichzfitig  mittels 
Hebelvorrichlung  von  oben  ein  dem  Gesenk  sich 
anpassendsr  llnglieher  Dom  auf  den  Eisanstreifen 
drückte  und  ihn  so  ejnrollte.    Das  so  entstandene 
Schlitzrolir  gelangte  nun  unmittelbar  zu  etwa  drei 
Viertel  seiner  Länge  in  einen  Ofen,  in  dessen  Flammen- 
kanal es  sich  auf  die  nOlig«  Sehweißhitw  er- 
wärmte. War  dieser  Au^ifn- 
blick  erreicht,  so  faüle  ein 
Arbeiter  das  zur  Ofentür  her- 
ausragende, al.<n  vf>r!i:Hltn;s 
mäßig  kalte  Rohrende  mit 
einer  Zange  nnd  nf  das- 
selbe in  ein*'  dickwandige 
Manschette,  welche  nahe  der 
Ofentür  auf  einer  in  der  Ver- 
längerung   des  Fiammen- 

kanals  liegenden  Ziehbank  befestigt  war.  r)as  ring- 
förmige Zieheisen  oder  die  Manschette  beistand  aus 
zwei  Htlften,  die  durch  eine  PreBsehraube  genau 
Gbereinandergebalten  werden  konnten.  Durch  eine 
Feder  wurden  die  beiden  Manschettenhälflen  für 
gewShnlidi  etwas  gdüftel,  so  daß  der  Arbeiter 
da.s  kalte  Röhrende  bequem  durchzustecken  Ter- 
mochte.  Sobald  es  jedoch  das  zweiteilige  Zieh- 
eisen passiert  hatte,  drehte  er  die  Preßschraube 
an,  and  die  beiden  lagerschalenartigen  Ringhälften 
formten  sieh  ni  einem  geschlossenen  Kreiskaliber 


war,  durch  die  erneute  hohe  Temperalurannahme 

litt  die  bereits  ;:ut  verschweißt  gewesene  Naht  und 
büßte  au  liilte  ein.  Ferner  arbeitete  die  zum  Zu- 
sammenpressen der  beiden  Ziehformfaftlften  benutzte 
Schr.'iuhe  zu  langsam  un<l  zu  schwer:  man  wäJilte 
daher  eine  scbarnierartig«  Verbindung  der  beiden 
Teile  and  war  damit  nur  noch  einen  Schritt  von 
jener  Verbesserung  entfernt,  die  fflr  die  nächsten 
dreißig  Jahre  auf  f:ist  nllen  Rohrwerken  Anwendung 
faiid  und  mit  geringen  Modifikationen  bis  vor 
15  Jahren  in  England  ausgeObt  wurde. 


Abbfldang  6. 

Statt  die  Ziehform  aus  zwei  schamierartigen 
Klappschalen  herzustellen,  von  denen  die  eine 
starr  auf  der  Ziehbank  befestigt  war,  wandte 
m;in  nun  eine  langarniit^e  Zunpe  an,  deren  beide 
Maulöll'nungen  im  geschlossenen  Zustande  die 
Form  des  Rohrkalibers  besaBen  besw.  durdt  eb> 
pelf^ile  Stahlhacken  dieselbe  erliieltc:;  CAIihiM.  (5). 
Für  dickwandige  Rohre  und  solche  von  gröberen 
Abmessungen  wurde  die  Zange  vierarmig  aus- 
gebUdet,  im  >  ti  zwei  Arbeitern  zugleich,  welche 
auf  verschiedenen  Seiten  der  Ziehbank  standen. 


AbbOdang  7.  Abbildnag  8.  AbbOdnng  9. 


vom  Durehmesser  dss  verlangten  Rohres  und  | 

schweißten  —  wrilMenl  eine  in  das  kalte  Rohr 
ende  eingehakte,  von  einer  Ziehketle  geschleppte  , 
Zange  das  Sehlitsrobr  durch  die  Ziehfurm  zog  —  ' 
dessen   nm^h   offene  Kanten   auf  ungefähr  zwei 
Drittel  seiner  Länge  zu.    Das  Rohr  wurde  hierauf 
abermals,  und  zwar  umgekehrt,  mit  dem  früher 
kalt  gebliebenen  Ende  zuerst  in  den  Schweißofen 
gescholten  und  erlitt  dieselbe  Behandlung  —  nnr 
diesmal  vom  andern,  schon  zugeschweiuteu  un<l 
miltlerweile  behob  stdieren  Anfassens  der  Schlepp-  I 
7an?p  knhrn  Ende  aus  —  von  neuem.  Deni;reiiiäÖ 
mußte  jedes  Rohr  mehrere  Male  (gewöhnlich  viermal)  I 
die  Haasohette  passieren,  und  was  noch  störender  | 


zugedrOdtt  zu  werden.    Die  Ziehbank  mit  dei 

Schleppkelle  erütt  i  ibei  keinerlei  konstruktive 
Umgestaltung.  Wenn  das  Rohr  nunmehr  aus 
dem  Ofen  kam.  wni^e  es  mit  dem  kalten  Ende 
zwischen  die  beiden  etwas  gelüfteten  Maul 
Öffnungen  der  Zange  gesteckt,  diese  von  den  Ar- 
beitern gegen  eine  auf  der  Ziehbank  angesduraubte 
Arretierplatte  oder  einen  Anschlag  gestemmt  und 
fe-t  zu};ehallen ;  bezw.  es  wurden  die  beiden 
Enden  der  Zangenarme  mit  einem  Schiebering 
oder  einem  Kla|)|>haketi  an  einem  unerwflDSchten 

AuspinanflriL.'>'tien  gehitHiert. 

V\  le  erwähnt,  beliauptete  sich  diese  tiei-stellungs- 
methode  mit  einigen  Änderungen  bis  in  die  jOngste 
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Zdt  hinein,  wennprlcicli  nicht  zu  leugnen  ist,  daß 
sie  noch  erheblichf  Mangel  besaß.  Vor  a!lptii 
halte  sie  den  iNachteil,  doli  der  Blechstreifcn  auf 
eine  recht  umständliche  Art  vorgerandet  werden 
mußte;  einen  ferneren  Nachteil  bildet  der  Umstand, 
dafl  immer  our  eine  Längsbälfte  des  Rohres  ge- 
zogen md  gesehwdßt  werden  konnte.  Dem- 
gcgonüber  halte  ninii  -<rbon  Anfang  der  vierziger 
Jabre  des  vorigen  Jahrhiuiderls  erkannt,  daß  es 
wohl  möglieh  sei,  die  bisher  nacheinander  vor- 
genommenen  Operationen  des  Biegens  und 
Si^hweißens  auf  einmal,  das  heißt  in  einem  ein- 
zigen Prozeß  vereinigt,  auszunnntti.  Zu  diesem 
Zwecke  brauchte  man  nur  der  Ziehform  oder  der 
Maus*  bette  eine  neue  Gestalt  zu  geben,  indem  man 
sie  nacii  vorn,  dein  Ofen  zu,  trichterförmig  er- 
weiterte und  so  den  Qaehen  Blechstreifen  in  seinem 
glühend  weichen  Zustande  beim  Durchziehen  ein- 
rollte. Diese  Zieliformen,  Tiegel  genannt,  halten 
das  Aussehen  einer  vieraeKigen  abgestumpften 
Pyramide  mit  innerer  k^elförmiger  AushAhhmg, 
deren  kleinster  Durchmesser  demjenigen 
des  gewünschten  Roiires  entsprach,  wäh- 
rend der  grötile  Durchmesser  etwa  vier- 
bis  fünfmal  so  viel  betrug  (Abbildung  7). 
Um  dem  Blech  Zeit  zu  geben,  sich 
allroihlieh  einzurollen,  durfte  die  KonitHll 
dos  ab^'f  stumpften  Hohlkegels  keine  zu 
große  äleigung  haben,  und  da  die  Tiegel 
aufierdem  aus  einem  (I9r  modern«  Bo- 
griOe  niclit  hervorragenden  Gußeisen- 
material bestanden,  deren  Wandungen, 
um  dem  ausgeübten  Druck  genügend 
Widerstand  zu  leisten,  von  angemessener 
Slärke  sein  mußten,  so  fielen  sip  ver- 
hältnismäßig sehr  schwer  und  gestreckt 
aus,  und  erreichten  fOr  ein  Rohr  von  beispiela- 
weise  li>0  mm  Durchmesser  das  ganz  ansehn- 
liche Gewicht  von  anderthalb  Zentner.  Zwar 
konnte  man  mm  den  im  Schweißolen  vorgewtrmten 
Blechstreifen  direkt,  ohne  vorheriges  Runden, 
durch  die  Ziehform  schicken,  indem  eine  Schlepp- 
zange, durch  den  Tiegel  hindurchgesteckl,  denselben 
erfaßte  und  sodann  in  der  üblichen  Weise,  in  die 
K«'tt<>  einer  Ziehbank  cingebakl.  nach  sich  zog;  aber 
die  gewonnenen  Fabrikationsvorteile  waren  doch  mit 
so  rid  neuen  Obelstinden  erkauft,  da6  viele  Werke 
norh  beim  Zangen  verfahren  blieben  oder  die  Neue- 
rung nur  für  mittlere  Dimensionen  annahmen. 

Ein  Hauptfehler  bestand  vor  allem  darin,  daß 
die  Ziolizange  in  da5  schweißwarme  Material 
hin«inbeißen  mußte,  welches  naturgemäß  ziemlich 
weich  war  und  so  geringe  Zugfestigkeit  bot,  daß 
der  Streifen  oft  abriß,  nachdem  ein  Bruchteil 
seiner  Länge  sclion  den  Trichler  liuicblaufen  hatte. 
Dann  kostete  es  Mühe  und  Zeit,  den  stecken- 
gebliebenen «Strips*  (Bleclistreifen)  aus  der  Zieh' 
frirm  lieraus/ubekommen,  und  wäbrenddc^snn  vor- 
hruunten  im  Ofen  die  nicht  rechtzeitig  zur  Ver- 
arbeitung gelangenden  Bleche  (da  immer  mehrere 


Bleche  zu  gleicher  Zeit  im  Feuer  liegen,  was 
sowohl  aus  wärnieökonomischen  Gründen  als  auch 
cmer  rationelleren  Fabrikation  wegen  geboten 
erscheint).  Ein  zweiter  redtt  wwider  Punkt 
war,  daß  es  für  die  bauplsSchlich  gebrauebten 
kleineren  Dimensionen  unmöghch  war,  eine  bin- 
reiehrad  kriftige  Zange  zum  Erfassen  des  Eisen* 
Streifens  durch  den  Ziehtrichter  zu  bringen,  somit 
also  die  gefragteste  Rohrlype  gar  nicht  erzeugt 
werden  konnte,  und  fdr  große  Rohrdimensionen 
wiederum  besaß  die  Methode  den  erheblichm 
Fehler,  daß  die  Hlecbc  beim  Durchgang  durrh 
den  Tiegel  vermöge  ihrer  hohen  Wandstärke  und 
Weichheit  mit  ihren  Kanten  gern  dorchhingen. 
also  überhaupt  nicht  zusammenschweißten  (Ab- 
bildung 8).  Später  wurde  allerdings  dieses 
Hindernis  dadnrdi  ans  dem  Wege  gerimnt,  daß 
ein  eiförmiger,  länglicher  Dorn  an  einer  Stange 
konzentrisch  in  die  TiegelöSitung  während  des 
Ziehprozesses  hineihgehdten  wnide.  Ea  verging 
indes  noch  «ne  geraume  Zeit,  bis  die  erwihateo 


AbUldaag  la 


I  Mingel  gehoben  worden,  und  dies  mag  auch  die 

Ursache  sein,  weshalb  sich  das  Zangenzichen  SO 
lange  und  erfolgreich  behaupten  konnte. 

ZunSehst  galt  es.  dem  Tiegel  eme  bessere 
Form  und  ein  bedeutend  geringeres  Gewicht  zu 
geben.  Da  die  Druck-  und  Reibiingswirkuogen 
lediglich  auf  den  kleinsten  Hohlkegeldurehmesser 
konzentriert  waren,  so  lag  es  nahe,  nur  an  dieser 
Stelle  dem  Material  eine  gewisse  Slärke  zu  geben. 
I  während  die  sich  kontinuierlich  erweiternde  Tiogel- 
I  Öffnung  som  Ofen  hm  an  Dieke  abnehmen  konnte. 
'  Auch  erwies  es  sich  als  vorteilhaft,  die  Konizität 
nicht  mehr  geradlinig,  sondern,  den  Krümmungs- 
fliehen  des  im  Einrollen  begriffenen  Blechstreifens 
angepaßt,  kurvenförmig  zu  wählen.  Dir  so  ent- 
standene Ziehform  hatte  demnach  ungefähr  das 
Aussehen  einer  Glocke,  deren  geschlossener  Kopf 
niil  einer  /vlindrischcn  Bohrung,  entsprechend 
dem  Außendurchmesser  des  zu  erzeugenden  Rohres, 
versehen  war  (Abbildung  9).  In  einer  auf  der 
Ziehbank  befestigten  oder  eingelassenen  vertikalen 
Platte  fcstgelialten,  um  beim  Ziehen  der  Bewegung 
nach  vorwärts  im  Sinne  des  Keltenlaufes  nicht 
nachgeben  zu  kflnnen,  rundete  imd  schweißte  sie 
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den  ptnierendeQ  Blechstreiftn  zum  Rohre.  Weil 
ndlr  Schvvifri'^'kciten  bereitete  es,  dem  eigenl- 
Bdien  Kardinaiübel  beizukomnien,  welches,  wie 
erwibnt,  darin  bestand,  daß  die  Zange,  falls  sie 
kräftig  genug  sein  solltf,  nicht  «iurch  die  KalitxT- 
bobruog  der  Ziehl'orm  bindurchgiog,  um  das  im 
Ofen  befindliehe  Rohrbleeh  m  haaeo.  Man  ver^ 
suchte  es  abermals  mit  der  zweiteiligen  Form, 
indem  man  die  obere  Hälfte  lüflele,  die  Zange 
durehfiefl  und  bqm  RGckgang,  wenn  sie  den 
Strips  nndl  aieb  zo^',  schnell  niederpreßte.  Aber 
dabei  war  es  notwendig,  den  Blech!<treifen  vorn 
spitz  zu  schneiden  sowie  zu  kühlen,  und  die 
Zange  erhielt  so  langgestreckte  Greiflippen,  daß 
es  bald  wieder  aufgegeben  wurde,  auf  diese  Wei<e 
dem  Ziele  näherzukommen,  und  die  Zangenzieli- 
metbode  flir  Ueuere  Rohrdurebmesser  weiterbin 
vorwiegend  im  Gduraaeh  bUd>. 

i 

Abbadnaf  11. 


ersetzt  wird.  Das  wiederholte  Warmmachen  der 
Hohre  ist  mit  nur  sehr  perinpen  K(><len  verknüpft, 
da  die  Manipulationen  schnell  hintereinander  ge- 
schehen, das  Material  also  beim  sweiten  und 
dritten  Eintritt  in  den  Ofen  noch  selir  viel  Hitze 
besitzt  und  in  allerkürzester  Zeit  das  gewünschte 
Plus  an  Temperatur  aufkommt. 

Statt  die  Zielr/anpo  am  Ende  der  Rank  durch 
Menschenhand  auszuklinken,  ist  es  in  manchen 
Werken  gebrtaebtich,  sie.  mit  einer  geringen 
Umäriderunp  versehen,  autonialisrh  auszulösen. 
Zu  diesem  Zwe(  ke  erliiill  <i;iiin  der  KinprifTshaken, 
der  an  und  für  sich  nalüriici)  ganz  verschieden 
gestaltet  sein  kann,  eine  kleine  Verlängerung, 
welclie  als  stets  vorausoürnde  .Nase  auf  einen  am 
Ende  der  Ziehbank  aufge^ichraubten,  schräg  anstei- 
genden Bock  aufläuft  (vergl.  Abbild.  10),  oder  der 
ESngrifEtbaken  beätst  einen  wagerechlen  StiA,  der 


J 

T 


immerbin  aber  hatten  diese  Versuche  iiereits 
Erfolge  ergeben,  denn  das  Spilzzmchneiden  und 
Kühlen  des  vorderen  Blechstreifen-Endes  war  der 
direkte  Vorläufer  zu  der  heute  noch  vorherrschenden 
Fabrikationsari,  den  Blechstreifen  vor  dem  Ein- 
legen in  den  SchweiBofen  an  einem  Ende  mit 
einem  Rundstab  zu  verscliweißen.  Während  der 
Strips  im  Fiammeokanal  seine  bchweiüteuiperalur 
erfailt,  ragt  er  durcb  einen  kleinen  Scblitx  der 
Ofentür  heraus,  so  daß  der  .Vrhciler  die  Ziehkuxe 
(Tricliter)  darüberschieben  kann,  und  im  ge- 
gebenen Moment  die  auf  einem  Wagengestell  mon- 
tierte, vor  der  Ku.xe  aufpeslellle  Zieiizange  nur  in  die 
Kette  der  Bank  (Abbild.  10  und  11)  eingehakt  zu 
werden  braucht,  um  durch  den  Anzug  die  Lippen 
zu  schließen,  zwischen  denen  das  angesehweißte 
Rundstabende  eingeführt  war  <  . Abbildung  11).  Hat 
der  Blechstreifen  so  in  seiner  ganzen  Länge  die 
Ziehforro  durcblaufen,  das  heiBl  ist  der  Zuigen- 
wagen  ungefähr  am  Ende  der  Ziehbank  aiuelanpt, 
dann  hebt  der  Arbeiter,  welcher  dem  Laufe  des 
Rohres  gefolgt  ist,  den  ßnwurfe-  oder  Griffhaken 
der  Zanp>'  aus  dem  Gallschen  Gelenkkettenstrang 
ans,  und  das  Rohr  wird  zwecks  sichererer  Ver- 
schweißung noch  ein  zweites  und,  wenn  nötig, 
selbst  noch  ein  drittes  Mal  im  Ofen  erhitzt  und 
auf  die  gleiclie  Weise  jedesmal  duri  !i  die  Kuxe 
gezogen,  die  jedoch  dann  nach  jedem  Zu^c  aus- 
geweebadt  und  durch  eine  jeweilig  etwas  kleinere 


auf  zwei  schrägen  Schienen  aufläuft  und,  indem  er 
auf  diese  Weise  den  Ilaken  hochhebt,  löst  er  den 
Zahn  aus  der  Gelenkkctte  aus. 

Obwohl  mit  dem  Anschweißen  des  Rundeisen- 
stabes an  das  liohrblech  ein  wesentlicher  Kort- 
sebritt  erreicht  war  und  diese  Fabrikalionsart 
heule  in  Europa,  so  weit  die  F!r/eiigung  von 
Gasrohren  bis  zu  2*  in  Frage  kommt,  die  vor- 
berrscbende  ist,  Täfit  es  sieh  doch  unschwer  ein- 
sehen, daß  ihr  s|>e/ielle  Nachteile  anhaften,  denn 
die  ganze  zeilraubende  Arbeit  des  Stabanschweißens 
ist  unstreitig  eine  verlorene,  da  der  Stab  später 
wieder  ahpe-chnitten  werden  muß.  Allerdingfl 
hndet  er  mehrmals  zum  ^deichen  Zwecke  erneute 
Verwendung,  aber  bei  einem  rationellen  Betriebe, 
wo  pro  Ofen,  je  nach  Durchmesser,  in  zehn- 
slündiper  Schicht  durclischniülirli  100  bis  800 
Stück  Rohre  ferliggestelll  werden,  summiert  sich 
der  Faktor  im  Monat  auf  eine  nennenswerte  Mehr- 
ausgabe. Aufierdem  ist  der  Umstand  zu  berück- 
sichtigen, daß,  wenn  die  Arbeil  des  Anschweiikns 
nicht  sorgfältig  und  gewissenhaft  geschieht,  beim 
nachfolgenden  Ziehprozeß  die  vefbundencn  Teile 
leicht  voneinander  ai»reißeii,  was  dann  zuweilen 
recht  unliebsame  Stüruiigin  verursacht.  Es  hat 
daher  nicht  an  Bestrebungen  gefehlt,  auch  hier 
Wandel  /n  scliafTt-n,  So  wird  z.  B.  in  einem 
französischen  Werke  der  glühende  Blechstreifen 
(ohne  Anschwdflstab)  einige  Zentimeter  aus  dem 
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Ofen  gezogen  und  das  Ende  (bezw.  der  Anfang) 
in  einer  direkt  vor  der  Ofentür  heiindliclien  Gesenk- 
platte, welche  mehrere  größere  und  kleinere  halb- 
kreisförmige Rinnen  hat,  mit  wenigen  Hammer- 
schlagen  derart  zusammengebogen,  daß  es  durch 
den  Ziehtrichter  gesteckt  werden  kann.  .Natürlich 


zu  einem  Rohr,  welches  sodann,  von  den  Walzen 
vorwärts  gestoßen,  einen  Ziehlrichter  passierte, 
in  dem  es  geschweißt  wurde  (Abbildung  12). 
Trotz  der  scheinbar  sehr  einfachen  Arbeitsweise 
ist  dieser  Erzeugungsweg  für  Gasrohre  doch  nur 
vereinzelt  versucht  worden   und  insbesondere  in 


Abbildung  1*2. 


geben  diese  verlorenen  Spitzen,  da  sie  nicht  zu 
kurz  sein  dürfen,  mehr  Abfall  als  die  Methode 
des  Stabauscliweißens. 

Einen  ganz  andern  Weg  schlug  der  Engländer 
Robertson  ein,  als  er  vor  etwa  20  Jahren 
versuchte,  das  Rohr  gewissermaßen  durch  ein 
Zielieisen  zu  stoßen,  welch  letzteres,  um  dem 


AKbildang  13. 

Keibini^swider.stande  tunlichst  entgcfrenzuwirken, 
in  der  Längsachse  des  Rohres  rotierte.  Der 
glühende  Blechslreifen  wurde  dabei  aus  dem  Ofen 
geschoben  und  auf  eine  .Schleppbank  gebracht, 
deren  einzelne  Glieder  U-förmige  Rinnen  hatten, 
in  die  sich  von  oben  ein  rotierender  Dorn  hinein- 
legte. Am  Ende  der  Schleppbank  rundeten  zwei 
horizontale  Walzen  das  U-förmig  gebogene  Blech 


Deutschland  ganz  unangewendet  geblieben,  denn 
teils  führte  schon  das  Einrollen  kleinkalibriger 
Rohre  auf  Schwierigkeiten,  teils  hatte  sich  ergeben, 
daß  durch  die  innige  Berührung  des  glühenden 
Bleohstreifens  mit  den  Schleppbankbacken,  mit 
der  Dornstange  und  den  Einrollwalzen  das  dünne 
Material  auf  dem  Wege  bis  zum  Kalibrierungs- 
trichter seine  beste  Schweißtemperatur  eingebüßt 
hatte.  Auch  durfte  die  Bohrung  des  Trichters 
nur  um  ein  Geringes  kleiner  sein  als  die  des 
vorgerundeten  Rohres,  da  dieses  sonst  (ungeachtet 
des  schnell  rotierenden  Trichters,  der  die  Reibungs- 
kräfte erheblich  vermindern  sollte)  nicht  anstands- 
los passierte  und  sich  leicht  zwischen  Walzen 
und  Trichter  staute.  Natürlich  war  auch  die 
F'estigkeit  der  Schweißnaht  eine  sehr  minimale, 
und  obwohl  die  diesbezüglichen  Anforderungen 
an  stumpfgesohweißtc  Rohre  an  und  für  sich 
keine  hohen  sind  (gewöhnlich  4  bis  5  Atmosphären), 
in  den  meisten  Fällen  nicht  ausreichend.  Etwas 
günstiger  gestalteten  sich  die  Verhältnisse,  wenn 
diese  Methode  für  größere  Dimensionen  zur  An- 
wendung kam  und  statt  des  Trichters  ein  zweites 
reguläres  Walzwerk  die  Aufgabe  des  Schweißens 
übernahm,  weil  alsdann  die  .Naht  mit  mehr  Druck 
geschlossen  und  die  Schweißschlacke  gründlicher 
herausgequetscht  werden  konnte. 

Die  Nachteile  des  Anschweißstabes  sind  in- 
dessen nur  zum  geringsten  Teil  in  dem  mit  diesem 
Verfahren  verbundenen  Materialverlust  zu  suchen; 
ein  weit  größerer  .Mangel  bildet  vielmehr  die  stete 
Gefahr  des  Abreißens;  es  richteten  sich  daher 
die  Verbesserungsbestrebungen  vielfach  dahin,  die 
Ursache  dieses  Abreißens  nach  Möglichkeit  zu 
verhindern,  d.  h.  man  suchte  Mittel  und  Wege, 
den  l)eim  Einhaken  der  Ziehzange  in  die  Gelenk- 
kette plötzlich  auftretenden  Stoß  tunlichst  abzu- 
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schwächen.    Die  einfachste  Lösung,  nämlich  die 
Geschwindigkeit  der  ^ehbank  \vt  spnl!i<  h  zu  ver- 
riogero,  ging  uicbt  an,  denn  dieselbe  war  ohne- 
din,  BchoD  aot  anderen  OrflndcB,  niedrigfebalten, 
und  ein  wcilercs  Hi  r.ib=:rt:^i  n  iliT-r  lhen  halte  die 
Qualität  der  Schweißung  beeinträchtigt ;  es  muüte 
daher   auf  em  konatraktive  Abhilfe  gesonnen 
werden.    Ausgehend  von  der  Erkenntnis,  daß  bei 
dem  Ziehprozeß  der  erste  Zug  ganz  erhebliche 
Arbeitsleistungen  zu  bewältigen  habe,  da  er  so-  i 
wohl  den  Vorgang  des  Rundens  wie  auch  gleich-  | 
zeitig  den  des  Aneinanderschweilif ns  tler  Blech- 
kanten besorgen  muß,  suchten  die  beiden  Fran- 
aotan  Gandillöt  und  Pritihard  diesen  dop*  i 
pelten  Vorgang  nicht  mehr  glcirhzeitijr,  sondern 
mit  einem  möglichst  kleinen  Zeilintervail  hinter-  * 
einander  stattfinden  su  lassen,  dadoreh  wurde  die  1 
Arbeil   in   zwei   oder  drei   getrennte  Leistungen 
xerlegl,    mithin    auch    die  StoUwkkung    dem-  i 
entapNehend  gsteiH.    Es  tnten  jetxt  beim  Ein-  { 


haken  des  Wagens  kurz  hintereinander  zwei  bezir. 
drei  Stniie  auf,  aber  da  jeder  einzelne  schwächer 
war  als  früher,  konnte  auch  sein  schädlicher  Ein- 
fluß auf  die  Verbindung  des  Anaehwetßstabes 
niclit  itK'hr  so  unangenehm  zur  Geltung  knmnien. 
Der  Eintritt  des  Blechslreifens  geschalt  in  dem 
normal  ausgebildeten  TrichtermundstQck  A  (Ab« 
bildung  13).  wo  er  in  der  Einschnürung  B  ge- 
rundet wurde  und  in  der  zweiten  engeren  Ein- 
schnürung C  seine  erste  Schwcil^ung  erhielt,  bei 
D  passierte  er  ein  noch  kleineres  Kalilicr  und 
eventuell  nnrh  ein  drittes  Ansatzstück  mit  aber- 
mals etwas  reduzierten  Durchmesser.  Die  in  den 
hohlkugelartigen  AnsatatOeken  befindHehen  Seiten- 
Ii  h-  !"  sollen  der  ausgepreßten  Sfhweißschlaeke, 
dem  ülühspabn  usw.  freien  Ausweg  geben. 
(Diese  Triehterform  eignet  sieh  spesidl  flOhr  die 

Herstellung  ovaler,  quadrulisclier  utid  anderer 
Ziehrohre  von  anormalem  Querschnitt.) 

(Sehliia  folgt) 


Experimentelle  Studien  Uber  die  Vorgänge  im  Hochofen.^ 


II.  me  MdekgwrleMe  Im  H«>eh«fM. 
V««  B.Sehsn«k  sad W.Heller. 

A.     Die  totalen  Gleiclifirewichte  zwiaellMI 
Eisen,  Eisenoxydul,  Kohlenstofi'  und  dessen  gas- 
förmigen Oxyden. 

Die   Untersochungen  von  K.  Scbenck** 
sod  F.  Zimmermann  über  die  Spaltung: 
des    Kohlenoxydes    hatten    das    Resultat  ^'be- 
liefert, daß  die  Reaktion  2  CO  =  C  -f  CO«  nur 
in  Gegenwart  der  freien  Metalle  der  Eisen- 
grajjpe  verläuft,  daß  anr  diese  und  nicht  deren 
Oxyde    den    Spaltinig«voro;ang-    katalytisch  be- 
eindussen  können.  Die  erheblichen  Unterschiede,  ^ 
«siehe  der  Verlaof  der  Zersetzangareaktion  bei  | 
Verwendung'  von  Nickel  nnd  Kobalt  «inerneits,  ' 
TOD  Eisen  und  Mangan  andersoit«  zeigt  (vergi.  , 
das  Antorefbrat  ■  von  Zimmermann),  aind  daranf  > 
znriickznfniiren,   daß  die  beiden  frst'>n  Mitüllc 
als  reine  Katalysatoren  wirken,  während  Eisen 
■nd  Hangan  unter  gewisaen  Umstlnden  an  der 
Reaktion  selbst  mit  teilnehmen   nnd  oxydiert 
werden.    Da  man  im  Eisenhocbofen  eine  Re- 
daktion der  Erze  sn  Metall  darehfBhren  will, 
so  mnß  man  die  Bedingungen  kennen,  unter 
denen  g^latte  Reduktion  durch  Kohlenoxyd  er- 
Mgt»    unter    denen    eine    Reoxjdatiou  be- 
raits  redulwten  Metalls  dnreh  das  Oes  und 


•  Ansjroführt  im  cheiuischen  Inatitut  iler  Uni- 
vmsit&t  Marburg. 

**  Ber.  d.  Oentaeh.  Chem.  Ges.  »6,  1281  (1908). 
(▼«gl.  aaok  Haft  18  d.  J.  8.7W). 

ZIZ« 


Abscbeidnn?  von  Kohle  ausgeschlossen  ist. 
Die  Oxydation  dea  Metalls  darch  Rohlenozjd 
wire  an  nnd  für  sieh  nieht  mOglich,  wenn 
das  Eisten  nicbt  katalytisch  da»  Kohlcnoxyd 
in  Kohlenstoff  and  Kohiendiozyd  za  zerlegen 
Termllebte.  Diese  Reaktion  erfolgt  zanachst, 
das  Kohlendioxyd  reichert  sich  im  Uase  an 
und  erreicht  schließlich  eine  Konz^nfration, 
in  der  Oxydation  des  Eisens  zu  uxydul  ointrilt, 
Dadarch  wird  Monoxyd  regeneriert,  dieses  wird 
wieder  gespalton,  der  Vorgang  kommt  erst  znr 
Ruhe,  wenn  totale«  Uleichgewicbt  zwischen  Me- 
tall, Ozjdnl,  fsstem  Kehlenstoff  and  dessen 
beiden  ira«f  >triii<rfn  Oxyden  eintr^treten  ht.  Ans 
der  Phasenregel  läUt  sich  ableiten,  daß  ffir  eine 
bestimmte  Temperatnr  totales  Oleichgewieht  in 
dem  genannti  ii  System  nur  vorhanden  sein  kann 
bei  einem  einzigen  Partialdruck  jedes  der  beiden 
Gase  pmA  bei  einem  einzigen  Gesamtdrack  der- 
selben. Man  kann  diesen  Schluß  aber  nach, 
nrnl  7\v,ir  sehr  Übersicht ürh  ableiten,  wenn  man 
daran  deuict,  daü  sich  das  totale  Gleichgewicht 
aas  zwei  Einzel^leichgewichten  snsnmmensetst, 
nimlich  ans  dem  iThMchgewicht  zwischen  Kohlen- 
stoff nnd  den  beiden  Oasen  aod  zweitens  ans 
dem  Qleiehgewieht  swlseben  Eisen,  Elaentnqrdnl 
und  den  beiden  (tasen.  Das  erste  ist  OMiil  dem 
Massenwirkaugsgesetz  erfüllt,  wenn 
j  p'co  _  c  _  r'oo 
pro,  '  ~  P  —  pco 
Wir  setzen  pco  +  Pro,  =  P.  Die  Snmnie  der 
Partialdracke  der  beiden  Gase  ist  deren  üe- 
snntdnek. 


Digitized  by  Google 


118S  8t»hl  und  Eüea.      Ei^trimumttiU  Sfudim  «ter  di»  Vorfänf*  im  UoAtftm, 


a6.J«hif.  Mr.l8L 


Dm  swflite  OWdigewfdit  genflgt  dtr  Ba-  | 

PCO,  P  —  PCO 

vad    lind  cbanktoiiititcb«,  nsr  vob  der  Tain- 
p«l«tnr  tbhingig«  KwrtMtoi.) 

Da  ia  dam  FaUa  da»  totalaa  Olaldifawielitaa 
baUa  Baiiatangan  arflUtt  laia  rnttnaa,  ao  folgt 


8b.  P 


1  X 


Diese  Glelehangen  zeigen,  daß  das  totale 
GleichRewicht  nnr  bei  eiuem  einzigen  Oesamt- 
drnck  P  ood  einem  einzigen  ir'artialdrack  poo 
baatobaa  kann.  Bdda  Ortßaa  aind  direh  kaa» 
atavta  OrOAan  anadrflakbar  nad  nur  tob  dar 


AbbildvBg  1. 


Tpmperatur  abhanj^ip.    Es  laßt  sieb 
non  zeigen,  daß  eine  Oxydatiun  des 
BiMaa  darah  Koblaoozyd  and  Äb- 
scheiduDg  von  Kolilenstofl*  nnr  dann 
arfolgea  kaan,  wenn  die  Summe  des 
Partlaldraeicet  tob  Koblanmonoxyd 
nnd  Kublendioxyd  größer  ist  all  der 
Druck  P.     Ist  er  kleiner,  so  ver- 
iiält  sich  das  Eistii  genau  so  wie 
daa  Nickal,  es  kann  zwar  Kohlen- 
rannox.vd  in  Kohlenstoff  nnd  Dioxyd  spalten,  es 
kann  aber  selbst  nicht  oxydiert  werden  (ver- 
glaicha  biertbar  daa  Tortrag  tob  &.8abanek 
Ibar  den  Hoclioff>DprozeP)).* 

Dia  Beoxydation  von  Eisen  neben  star- 
kar  KoblenabaeheldaBg  kaBB  vntar  TTmttäBdaa 
ae  Betriebsstörongen  fähren ,  ein  Hiluf^en- 
bleiben  der  Gichten  verursachen.  Ans  diesem 
Grnnde  ist  es  wichtig,  die  Drucke  des  totalen 
01ai«kga«iebtaa  für  die  verschiedenen  Tem- 
peraturen zn  kennen.  Wir  haben  sie  bestimmt, 
indem  wir  bei  konstanter  Temperatur  Kohlen- 
noaozyd  tob  gaalgaataai  Überdruck  anf  fein 
verteilt (•<-  Fisen  einwirken  ließen  nnd  den  Drnck 
armitlelteu,  bei  welchem  die  Keaktion  zur  Kuhe 
kam  (tfetkoda  I).  Viel  aieberer  lattea  «teh  die 
Gleichgewichte  bestiinmen,  wenn  man  Oxydul 
mit  Kotüaastoff  meogt  nnd  das  Gemisch  auf  koo- 
ataata  Tamparatar  ariiliat.  Ei  arfolgt  Badaktion 
aatar  Botwieklaag  aiaaa  Oamiaohai  tob  Uoaoiyd 


aad  Dioxyd.  Die  Gasentbindnng  hört  anf,  wena 
der  Druck  des  totalen  Gleichgewichtes  errficht 
ist  (Uethude  II).  Für  beide  Methoden  hat  »icii 
dar  gleiche  Apparat  ala  braadibar  amtoaeB 
(Targl.  Abbildung  1). 

An  ein  Rohr  von  Quarzglas  ist  mit  Uilfe 
^ea  Sabliffoi  da  gtoaentaa  Maaoiaatar  aagaaetat 
Das  Rohr  dirnt  zur  Aufnahme  der  festen  Snb- 
stanzen,  von  metalliacbam  Eisen  bezw.  dem  Oe- 
Biiaeb  tob  Kobtoaitoff  aad  OxydnI.  Darob  awal 
Dreiweghahna  ateht  der  Apparat  mit  einer  Qaeek- 
silber-Lnftpnmpe  nnd  dem  Gasentwicklangsapparat 
iu  Verbindung.  Das  Rohr  wurde  in  eiuem  Herftus- 
ioboB  elektrischen  Ofen  anf  eine  konstante  Tem- 
peratur innerhalb  des  Intervalles  4öO  bis  800* 
erhitzt.  Die  Temperatarmessang  geschah  mit 
Hilfe  oiaaa  I^a  Cbatalfaraabaa  P^aiatara. 

Methode  I.  Der  mit  dem  Eisenpr'iparat 
beschickte  Apparat  wurde  evakuiert,  mit  Kohlen- 
oxyd  gefOllt  aad  aaf  die  Untariaabangstemporator 
erhitzt.  Der  Druck  im  Innern  des  Apparates 
vermindert  sich  fortwährend.  Das  Oasvolnmen 
wurde  konstant  gehalten,  indem  das  Quecksilber 
im  linken  Schenkel  des  Manometers  stets  auf 
dieselbe  Marke  oinpestellt  wurde.  In  der  \.ibp 
des  Gleicbgewichtsdruckes  veriäutt  die  iieaktioa 
aabr  laagaam,  man  maß  oft  Staadea  wartaa, 
bis  die  endg^filtige  Einstellung:  eingetreten  ist. 
Als  Eisenpräparat  diente  Bimsstein,  der  mit 
netalliseham  Etaea  iaprlgalart  war,  daaabaa 

a'i<][  Fisen,  das  ans  EiAenamalgam  hergestellt 
war  und  sich  durch  hohe  Beaktionaf&higkoit  aai- 
satehBata.  D!a  arhaltenaB  Drackwarta  aiad  aber 
hier  s&mtlich  zu  hoch,  weil  von  dem  Pulver  stets 
noch  etwas  Quecksilberdampf  abgegeben  wird. 

Methode  II.  Von  der  andern  Seite  aus- 
f'eheiid,  kann  man  das  Gleichgewicht  sehr  viel 
srlineiler  erreichen.  Die  fiir  den  Versuch  nütige 
Mischung  von  Eisenoxydnl  nnd  Kohlenstoff  wurde 
arhaltaa  dareb  oftmaliges  BabaBdoIa  tob  Eisaa« 
bimsstein  im  Apparat  hA  ciw.i  400*.  Wenn 
die  Umwandinng  genügend  weit  fortgeschritten 
war,  worda  der  Apparat  aTakalol  aad  aaf  die 
Untersnchnngstemperatur  erhitzt.  Es  entwickelt 
sich  Kohlenmonoxyd  und  Dioxyd  und  der  Gleich- 
gewichtsdrnck  ist  nacli  kurzer  Zeit  erreicht. 

Die  Resultate  der  Maaaaagaa  Hadaa  aldi  ia 
dar  folgenden  Tabelle. 

Die  äcblässe,  welche  sieb  hieraus  ableiten 
laaaaa  für  die  Tbaorla  daa  Hoabofsaa,  fladaa 
aicb  am  Scblaß  daa  Rafurataa. 
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*  .Zeitschr.  f.  angewandte  Chenrie"  XVII,  Ueft  Bl,  i 
md  .Zsitsobr.  t  Blektfoebtnia«  10,  408,  1904.  [ 


B>  Der  Einfluß  dar  Terschiedenen  Formea 

Kohlenstoffs  auf  das  Gleichgewicht. 

Die  Gleichgewichtsdmcke  dea  vorigen  Ab- 
schnitts sind  mit  der  Fern  des  fisataB  XaUaa" 
Stoffs  bestimmt  worden,  welche  alA  bat  dar 
^yaltung  des  Knhlpnoxydps  in  fJep-enwart  von 
Metallen  bildet,  iwxu  kennen  wir  auch  andere 
'Fonaaai  amorpbaa  Kablaaatoffi  Dlamaat  aad 
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Gnipliit,  imd  m  tit  tob  yoraheretn  sv  erwarten, 

daß  diese  verBcLieJenen  Minliflkritinnfn,  welche 
verscbiedeae  freie  Energie  besitzea,  auch  ver- 
■chiedene  Olelelif^tclite  llefero  mfliseo.  Ihre 


•tutan  vencUmImi  liad,  w  anß  neb  hA  glA- 
eber  Teaparatiir  oaeh  Oleidivnff  8li 

1  X  >j 


ijb^.'^  M 

Tnuperatunt 

Abbildang  2. 

Rednktionskraft  mnß  eine  TerBcMeden  groüt 
sein.  Da«  kommt  nun  znm  Ansdrnck  in  der 
Größe  von  5,  der  Konstanten  ()cs  (ileiclipewicbtes 
xwiacbea  dem  Kobleueiuü  and  seinen  gasförmi- 
fen  Qxjdea.  Wenn  nvm  die  Werte  dieeer  Ken- 


der  Dmck  des  totalen  Oleichgewichtes  fBr  die 

verichiedenen  Kohlenstoffmodifikationen  versdlto- 
den  Bein,  und  zwar  sind  die  Drucke  den  Werten 
von  ^  proportional.  Die  lioBtiuimangen  erfolgten 
tttich  Metbode  II,  mit  Uisehongen  von  Eisea- 
oxydnl  (aas  Oxalat  erhalten)  und  der  Kohlen- 
stofform.  Wir  beaatiten  einmal  Zackerkoble, 
welche  ab  Beprlaentant  flr  aaerpheB  KoUaa- 
stnff  gplton  Holl,  ferner  gereinigten  CeylongrapbH 
und  Diamantpalver,  erhalten  darcb  Zerscblagaa 
Ueinar  klarer  Diamantsplitter  im  DiamanV 
mörser.  Die  Resultate  der  Hessangen  zeigt 
die  Tabelle  und  das  Diagnuaa  (Abbildung  8). 
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Eh  ergibt  sich  daraui»,  daß  die  (ileichgewichts- 
dracke  beim  amorphen  KoUeoetoff  weeentlldi 
höher  lic^TPn  alfl  beim  Diamanten,  bei  dem  Gra- 
phit und  dem  dorcb  Spaltaug  von  Kohlenoxyd 
erhaltenen  fBinvertellten  Kohlenstoff,  kmmrph» 
K  lilr  und  TMamant  sind  kraftigere  Roduktiona- 
mitiel  als  die  anderen  beiden  Formen.  Die 
Kohlenozydkohle  steht,  wie  ans  dem  Diagramm 
hervorsteht,  dem  Graphit  sehr  nahe,  denn  die 
Drucke  beider  gehören  demselben  Kurvenzug  an. 

C.  EinfluU  des  Manguns  aaf  das  Gleichgewicht. 

VtiiH  metallische  Alangan  verhält  sich  dem 
KohlcDoxyd  gegenüber  genau  wie  das  Eisen. 
Da  ee  aber  viel  leichter  eiydiert  werden  kann 
als  das  Eisen,  so  nuiß  die  Gleichgewitbts- 
konstante  i]  fär  das  System  Mangan,  Mangan« 
oiydal,  Kohlenmonoiyd,  Kohlendioiqrd  größer  aeia. 
Ana  Oleicbuif  8b 

folgt  dann  bei  gleichem  ^  eine  Verminderung 
▼OB  P.   Mit  waebsendam  i]  nimmt  F  ab.  Daa 
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ist  nnn  tatsächlich  der  Fall.  Innerhalb  des 
Temperatarintervalles ,  welches  beim  Eisen  gut 
meßbare  Werte  liefert,  sind  die  Drucke  so  kleio, 
daß  mau  sie  nicht  ablesen  kann.  Die  RettktioiM* 
ffthipkeit  des  metallischen  Manpans  —  es  war 
nach  dem  Verfabreo  von  (ioidschmidt  dar- 
ffwtellt  — •  war  aoBerordentUeb  groü^  die  Zer- 
■•tEttng  des  Kohlenox}'des  erfol^fte  nahezu 
monautaii.  ^  Erat  bei  Temperaturen  vou  1200« 
konnteB  Oleiehgewlehtsdmeke  gemeBran  werden. 
Sie  wurden  genau  wlf  \<f\m  Füsen  nadi  Me- 
tbode X  bestimmt.  Es  ergaben  sieb  folgende 
Retoltftte: 

1200  '  C.  10  mm 

1229»  Itfi  . 

Bei  noch  höheren  Temperaturen  konnfpri  Be- 
obacbtangea  nicht  mehr  angestellt  werden,  da 
dM  Hangan  anflliigt,  das  Qvaniglas  sa  ndn- 
«iercn.  Anßcrdpin  trat  EntplasiiDg,  Kristallinisch- 
werden des  (Quarzglases  ein,  so  daü  die  Ver- 
saeli«  abgebroelien  Warden  mußten.  Yenrache 
mit  Ferromangaoeo  sind  in  Aassic  ht  gt^nommen, 
ebenso  Untersnchnnpen  über  die  Hodingungen, 
anter  denen  aus  den  Silikaten  der  Schlacke 
SilMam  enteteht. 

D.  FolgeniDgeD  fttr  die  Tlieorie  des 
HoehefraproieaMa. 

Aas  den  aperimentellen  Ergebnissen  der 

ünterBUchnng  läßt  sich  eine  Reihe  von  Schlössen 
ziehen,  welche  für  den  Uochofenbetrieb  von 
Wichtigkeit  sind: 

1.  Um  die  Reduktion  des  Eisennxydnls  im 
Hochofen  zu  erzielen,  muß  die  Somme  derPartial- 
dracke  von  Kohlenmonoxyd  and  Koblendioxyd 
kleiner  sein  als  der  bei  der  ^jegebenen  Temperatur 
herrschende  Driuk  des  totalen  Oleichgewichts, 
ist  die  Summe  grüber,  so  oxydieren  die  beiden 
Gate,  bereite  fortig  gebildetes  Eisen  m  Oxydul 
unter  gleichzeitiger  Abscheidung  von  feinverteilter 
Kohle.  Wenn  als  Wind  atmogphariscbe  Luft 
benntct  wird,  so  kann  die  Summe  der  Partial-  | 
drucke  der  beiden  Gase  niclil  iiV  rr  rin  I'rittel 
Atmosphäre  hinausgehen.  Die  üleichgewichts-  1 
dmeke  sind  nan  größer  als  350  mn,  wenn  die  ' 
Temperatur  im  Hochofen  über  690"  liegt,  ober-  | 
halb  dieser  Temperatnr  kann  das  Kohienoxyd 
des  Hochufeugases  nur  rc<lu/.ierend  wirken.  Diese 
VerhAltnisse  würden  «!(  h  VHrschieben,  wenn  man  | 
an  Stelle  atninsiilulrisi  lieii  Windes  ein  sauerstoff- 
reicheres Uas  verwenden  wollte.  Dadurch  wird 
die  Snmme  der  beiden  Partialdmeke  gesteigert  I 
nnd  mit  ihr  steigt  die  untere  rfrenzteniperaf nr, 
bei  der  eben  noch  Kedaktion  erfolgen  kann,  die 
Temperatnr  des  totalen  Glleiehgewiohts  für  den 
betreffenden  Drack.  Wflrde  pian  reinen  Sauer- 
stoff verwenden,  so  wfirde  die  Dracksnnime  der 
gasförmigen  Oxyde  des  Koblenstolb  eine  Atmo- 
■plAre.  betragen.    Dia  .niedrigste  Temperatur« 


hei  welcher  nocli  Bedttktion  erft»lgt,  betcigt 

hier  THO". 

2.  Sinkt  die  Temperatur  darcb  irgendwelche 
Umstände  an  solchen  Stellen,  an  denen  vorher 
Kednktionstemperatnren  geherrscht  haben  und 
metallisches  Eisen  gebildet  ist,  so  kommt  es  zur 
I  Beeiydation  des  Metalls  nnd  Absebeidnof  Maer 
Kohle,  welclio  niiter  Umständen  ein  HtngMl- 
bleiben  der  Crichten  verarsachen  kann. 

8.  Ändemngen  der  Orenstemperatnren  treten 
auf,  wenn  man  iiianpanlialt [»e  Erze  verwendet. 
Da  die  Temperataren  desselben  Qleictagewichts- 
dmekM  für  Mangan  sehr  viel  hoher  liegen  als 
fSr  Eisen ,  so  kann  bei  manganhaltigem  Eisen 
sehr  viel  leicliter  Rf^oxydation  nnd  Kohlen- 
I  abscheidung  eintictcn  als  bei  mangautremm. 

4.  Oberhalb  der  Temperator  das  totalen  Gleich- 
gewicht» wird  die  Znsammensetzung  der  Hoch- 
i  ofengase,  das  Verhältnis  CO  :  CO«  lediglich  durch 
!  das  Gleichgewicht  Kohlenstoff,  KoUennioooxydf 
Kohlendioxyd  bedintrt.    Pas  Eisen  selbst  kann 
das  Verhältnis  nicht  beeinflussen,  es  sorgt  nor 
infolge  seiner  katalytisehen  Eigenschaften  daftr, 
daß  die  Gleichgewichte  sich  schnell  einstellen. 
Da  in  dem  Hochofen  ein  Temperaturgefälle  von 
unten  nach  oben  besteht  und  mit  fallender  Tem- 
peratur das  Gleichgewicht  sich  zugunsten  das 
Kohlendioxyds  verschiebt,  so  muß  die  Konzen- 
tration des  letzteren  von  unten  nach  oben  zu- 
I  nehmen.   Wenn  die  Zone  des  totalen  Gleich* 
gcwichts  errnicht  i'^t.  'jo  ist  kein  freies  kata- 
1  ly tisch  wirkendes  Metall  mehr  da.    Es  können 
I  nur  noch  Redakttonen  höherer  Oxyde  zn  Oxydnl 
erfolgen;  deren  Gleicbgewiclitskoustante  v,'  be- 
I  dingt  im  weocntUchen  die  Zusammensetzung  der 
I  Gafo,  welche  ans  der  Gicht  entweichen  (vergl. 
'  hierzu  Banr*  und  Glaessner). 

'>.  Mas  < Jleii'hpewicht  zwischen  Kohlenstoff, 
Kohleiiinono.\yd  und  Kohlendioxyd  wird  sehr  be- 
eiafloBt  durch  die  Art  der  Tcrwindetan  Kohle. 
InfoK'edcsspn  maß  die  Zusammensetzung  der 
(.iase  innerhalb  des  Hochofens  bei  Verwendang 
amoipher  Holzkohle  —  uatürlleh  gleiche  Tom- 
Iieraiur  vorausgesetzt  —  eine  andere  sein  als 
bei  der  Verwendang  von  Koks,  welcher  sich  in 
seinem  Verhalten  dem  Graphit  nihert.  Ein 
Holzkoblengas  ist  unter  gleichen  Umständen 
reicher  an  Kohlenoxyd  als  Koksgas.  Die  größere 
Keduktionskraft  der  Holzkohle  ist  nicht  allein 
aaf  ilire  größere  Porosität  zurückzuführen,  son** 
dern  vor  allen  Dingen  auf  den  höheren  Betrag 
der  metastabilen  Modifikation  an  freier  Energie. 

6.  Die  Temperatnren  des  totalen  Gleieh- 
gewiclitH  lietjen  beim  Holzkohlenhochofen  niedric^er 
als  beim  Koksofen,  infolgedessen  ist  die  Gefahr 
der  BeoiTdation.  dort  nicht  so  groß  als  bei  dar 
Varwandug  Ton  Koka. . 


•  „ZflitMhr.  f.  phya.  Chem."  43,  354,  190»;  „Stahl 
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Chemische  Yorgänsre  beim  kombinierteu  Bessemer-Martin- 

Yerfabren  zu  Witkowitz. 

Yra  DipL-Inc.  C  Canarfs,  Ni«d«rrli«tiiiaeb»  Hfitte  in  Dniabiirv-Hoebfeld. 


Durelt  betondton  Verhiltniim  geswnngen,  hat 
ateh  auf  dem  östeneichiechen  Eisenwork 
rn  Witkowitz  schon  frühzeitig  mit  der  wichtigen 
Frage  der  Martinierang  von  iläagigem  Roheisen 
ohne  wesentlichen  SchrottsOMtz  beschäftigt.  Die 
Erze,  anf  di?  das  Werk  angewiesen  ist.  erjrebcn 
Dämlich  ein  Koheisen  von  mittlerem  I'bosphor- 
foliAlt  (sieht  anter  0,3  Attßerden  verlangt 
dae  öaterrei«  liisrb»^  L5ang:e8etz,  daß  alles  Kiscn 
Ar  Bauzwecke  aus  basischem  Jdartintiußeisen 
bestehe.  Naeh  langjährigen  Vernehen  fai  nvn 
in  Witkowitz  ein  Verfahren  entstanden,  welches  ' 
als  eines  der  Altesten  aaf  diesem  tiebiete  nn-  i 


Eosehen  nnd  daher  von  besonderem  Interesse  Ist 

Das  kombinierte  Hessemer  -  Uartin  -  Verfahren 
zu  Witkowitz  besteht  im  wesentlichen  darin, 
daß  das  Roheisen  in  einer  sauer  ausgekleideten 
Birne  vorgeblasen,  das  beißt  vom  größten  Teil 
seines  Gehalts  an  Silizium,  Mangan  und  Kohlen- 
stoff befreit,  und  dano  im  basisch  zagestellten 
Hartinofra  entphosphort  nnd  die  Charfe  fnrtif» 
sremacht  wird.  nasBohsiebn  für  das  kombinierte 
Verfahren  wird  in  swei  Hochfifen  aus  Erzen  er- 
blaaen,  die  snm  grOBten  Teil  ans  eigenen  Omben 
der  Gewerkschaft  gefördert  weiden.  Sie  zeigen 
folgende  dorcbsclinittliciie  ZaBammeuBetzang: 


1. 


Ucgansciier  Brauui-isenstcin  :  Hudobanya  . 
Schwedische  Magneteiieastdne: 


8.  äpateisensteiue  vom  steirilcbsa  Ellberg; 

Innerberger,  geröstet  

4.  Kiesabbrände  von  der  eigenen  Kapferbfltte: 

l'iir|)le  orc,  geröstet  nnd  gelaugt    .  .  .  , 

5.  Kpateisenstein  von  Kotterbach: 

a)  geröstet  

b)  roh  

6.  SebweiAiehhcke  

7. 
8. 


PuJdelschlacke 
Martinschlacke 


SUUUMB 

Mtnaff  ta  r>MMiM 

1  >. 

SlO,   1  0»0 

45—4« 

2,4 

0,03 

10  2,0 

1,5 

1 

66-66 
«6-66 

0,16 
0,20 

0,6 
0,08 

8,6-4  i  1,7-2 
8,6-4  j  1-lVf 

9-27« 

V«-'A 

0,6  ' 

46-48 

2,5^8 

0,03 

10  5-7 

2-3 

3,6—4 

62 

0,1-0,2 

0,01 

6—7  j  0,6-1,2 

1,6-8 

0^ 

51 
I  86 
48-60 

I  50 

1 

2,5 
2 

0,7 

10 

O.Ol 
0,01 

0,04 

1 

1-2 

7—9  V.-l 
6-7  j  •/« 

88-86 1  0,6 

16,6  0,5 
16    j  41 

2— 2Vt 
2 

2.6 

.) 

1 

1 

8 

4—5 
0,8 

1 

Der  Koks  enthllt  im  Durchschnitt  19  7» 

Asche,  3  7«  Feuchtigkeit  und  n.OK  7»  IMiosplior; 
der  Kallutein  seigt  folgende  ZosammeuBetzang: 
OlflhTerlnit  49  */«,  SiO,  1  7e,  CnO  56 

Ein  Müller  von  Ofen  III  worde  mir  folgender- 
maßen angegeben : 

Rndobaujfs,  geröstet    ....  8  hoO  kg 

RndobaiiTS,  roh  .....  .  1  <>«0  , 

laserbaig   600  „ 

Kott«iba«hf  geriletet  ....  600  « 

Kotterbach,  roh   800  ^ 

Kiesabbründe   700  , 

Oellivara  C   1  4(m>  , 

Freys   700  „ 

8chweißschlaoke  ......  400  „ 

Paddelschlack   200 

Sa.  En  10  000  kg 
Kalkstein  2200  . 

Ans  diesem  Möller  ergibt  sieb  ein  Roheisen 

von  ungefähr  folgender  Zusammonspf  znng :  Ii  "jo  Mn, 
0,3  7o  P,  1,3  °,o  Si,  3'/»  7»  C.    Die  Anlage  für 


das  kombinierte  Verflibren  besteht  ans  swei 

I'.Hssenierbirnpn  von  je  10.500  kg  Inhalt  und 
aus  .5  Martinöfen  von  je  35000  kg  FassnogB* 
vermögen  (von  denen  stetB  drei  in  Betrieb  Bind) 
mit  den  nötigen  Hilfsapparaten.  Von  der  An- 
wenilung  eines  Mischers  hat  man  abgesehen,  da 
aiau  int'ulge  der  gleicbbieibeudeu  (Qualität  der 
Erze  in  der  Lage  Ist,  ein  Eisen  von  wenig 
schwankender  Zusammensetzung  herzustellen. 
Der  Schwefelgebalt  bleibt  Infolge  der  basiach 
za  fUhrenden  Seblaeke  nnter  der  Sehadliehkelts- 
grenze.  r>a8  in  eine  l!i)Iieisenpfanne  abgestochene 
Eisen  wird  sofort  zur  Beasemerbütte  gefahren 
nnd  durch  einen  Anfkng  auf  die  Arbeitsbühne 
der  Bessemerbirnen  und  Martinöfen  gehoben. 
Den  Inhalt  der  Pfanne  entleert  man  mit  Hilfe 
einer  drehbaren  Rinne  in  die  Birne.  Die  Blase- 
seit  betrüb'  ii  liis  \2  Minuten;  die  ZuHiunmen- 
setznn^'  des  erhli^tn'n  Mtttelproduktes  liegt 
zwischen  tolgeudeu  Grenzen:   0,0-1  bis  0,06  7» 
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Si,  0,85  bis  0,35  >  Mn,  0,1  bis  0,2  7o  C  und  ' 
0,3  bis  O.'i  "  A  p.  Es  wird  in  eine  Pfanne  ge- 
gossen und  iiaf  einer  ScbmalBpurbalia  zum 
Martinofen  gefahren.  Dieser  ist  vorher  mit  Erz, 
Kalk,  kaltem  Robeisen  nnd  Schrott  beschickt 
worden.  Die  MittelproduktptauDe  wird  in  den 
Of«B  entleert;  drei  Pfannen  konmen  «nf  etne  I 
Charge.  Die  M.irtiin  liarj^e  danertetwa  3  Stnrulen. 
Nach  erfolgter  Desoxydation  and  eventaeller 
Rfiekkohlnng  wird  dM  FlnBeiien  nbgeitoehen 
und  mit  Hilfe  eines  Gießkranes  in  Kokillen  ge- 
gossen. Anf  diese  Weise  werden  450  bis  500  t 
Robeisen  täglich  verarbeitet  nnd  in  FInßcisen 
für  folgende  VerwendnngHzwccke  nmgosefzt: 
Schienenstahl,  Federstahl,  Schiffs^lilft  h,  Stahl  für 
Sckmiedezwecke,  Briickenmaterial,  Kesselblech 
and  BolirbnndeiMDi  femer  verediledene  Sorten 
Spezialnf nhl"  für  (iabeln  nsw.  sowie  weirhes 
Floßeisen  für  Protileisen,  Platinen,  Knüppel  usw. 

Zorn  eini^ehenden  Stodinm  dei  Proceise« 
worden  zwei  <'hargon,  nämlich  Charge  Nr.  7001 
am  7.  September  nnd  Charge  Nr.  7085  am 
1 2.  September  1904,  genan  verfolgt.  Die  Menge 
der  eingesetzten  und  der  aasgebrachten  Ua- 
terialien  geht  am  folgenden  Angaben  herror: 

I.  Charge  Nr.  7001.  A.  Betsenerhitien. 
LPftane  8 160  kg  flto.  BobdMn,  O'/s  Min.  ßUneieit 


9. 

a. 


7  000 
7  120 


8 

8' 


Zu.  89  280  kg  flOis.  Roheisen. 

B.  Martineharge. 

Es  wurde  neben  dem  ans  A  erlilasenen  Kittel- 
prodakt  an  fp<;ten  Materialien  eingesetzt. 

(ifUrunnfir  Kalk   1100  kg 

tiflliviira-KT/    400  n 

Festes  MuliarohciseD  ....  600  « 

StaUsptaio   1000  , 

Zusatz  200  kg  77prMeatiges  Ferronaagaa. 

Dan  Ausbringen  betrag: 

stahl   20698  kg 

Schrott   272  « 

Eingösse   147  „ 

Konverterseblseke   1B40  „ 

Martinschlacke   2öHr»  „ 

Die  Menge  des  eiagaseUtea  Eisens  betrog  nach 
obigen  A Bgsben: 

I  lu    .:<  K  Roheisen   28980  kg 

Festes  liobeisen  ......     600  ^ 

Stahlsp&ne   1000  „ 


Zosamnien  88780  kg. 

Durnis  win']<'ii  >,'e\vf>nnen  :  2*1  (i'tS  +  viTL'  -  117 
=  21117  kg  FJuUeis«».  Das  Ausbringen  betrug  alsu 
88,8  */». 

IL  Charge  Kr.  7086.  A.  Bossenierhitaen. 

1.  Pfanne   5  910  kg  flUss.  Roheisen,  6  Hin.  Blaseseit 

2.  „       8420  .     ,         .       7      „  „ 
8.     ,       0460  ,     ,         ,  „ 


Zns.  91 790  kg  Süss.  Koheiien. 


R.  Marti n cbarge. 

Es  wird  neben  dem  aas  A  «rblasenm  WStA' 
Produkt  eingesettt: 

(Gebrannter  Kalk   1100  kg 

(ieUivara-Era   400  , 

Festes  Mortinroheisen  ....    600  , 

Schrott   \m\  ^ 

Zuaati  210  kg  77prOEeDUgei  Ferrutuangan. 

Das  Ansbringen  war: 

Stahl   20  34Ö  kg 

Schrott   3t36  „ 

Eingüsse   2.')8  „ 

Stahl  L  d.  Schlacke   97  „ 

Konveitersehlicke  .....   1480  ^ 

Martinschlacke  .......  *8170  « 

Es  hetrog  aUo  90, 1  "/«. 

Um  mir  ein  genaues  Stadiam  der  chemischen 
Verginge  beim  Witkewitser  Verfehlen  na  er- 
möglichen, stellte  mir  Hfittonvpnvaltfr  Jastm 
Hofmaon  in  liebenswärdiger  Weise  eine  AnaaU 
Ten  I*roben  svr  Verfügung,  die  am  dem  flfie- 
«igen  Material  entnommen  waren,  und  zwar  ans 
der  Birne  alle  zwei  Minnten,  aas  dem  Martin- 
ofen nach  dem  Einlassen  der  ersten,  der  zweiten 
nnd  der  dritten  Pfanne,  km  TW  den  Ahiteehen 
und  in  der  (Tiel^halle. 

Die  Analysenresaltate  Find  in  den  folgenden 
Tnhellen  vereinigt. 

An  Hand  dieser  Zahlen  lilßt  sich  der  Prozeß 
genau  verfolgen.  In  der  Birne  verbrennen  aa* 
niehat  81  and  Mn  (eewie  Fe)  sfemlieh  gleich« 
mäßig  und  schnell;  durch  die  gebildeten  Silikate, 
bezw.  dnrch  das  darin  an^elöste  Eisenozjd- 
oydal  beginnt  langsam  die  OiydatleB  4ea  Kohlen- 
stoffs (Fein-  oder  SchlaekenbUdangsperiode). 
Mit  Eintritt  der  höheren  Temperatur  und  der 
Verringerong  des  Mangangebaltes  (welcher  die 
Entkehinng  verzögert)  wBebat  das  Verbrennongs- 
bestreben  des  Kohlenstoffs  mehr  und  mehr:  die 
Kocbperiode  beginnt;  ihr  Eintritt  ist  an  dem  plötz- 
lichen Fallen  de«  C-0ehaltee  deutlich  erkennhar. 
Diege  plntzlirbc  Kohlonoxydbilrlnng-  tritt  ein;  bei 
Cbarge  7001  durchweg  zwischen  der  vierten  and 
seehateo  Hiniite,  nnd  iwar  Mit  der  C-Oehalt  mit 
groOer  BegelmlBIgfcelt  plötzlich  von  über  2  °/o  bis 
unter  0,7  7«.  Charge  7085  zwischen  der 
vierten  and  sechsten  Minute  in  ähnlicher  Weise. 
Infolge  der  wfthiend  der  Kodiperiode  erreichten 
hohen  Temperatur  verbrennen  zum  Schluß  anoh 
Silizium  und  Mangan  lebhafter  als  zuvor.  Der 
StHsiomgehalt,  der  im  allgemeinen  wihrend  der 
ersten  Minuten  ziemlich  plitclimilßip:  abnimmt, 
filUt  bei  Charge  7001,  1.  Pfanne,  z.  B.  zwischen 
8  und  dVt  Minuten  von  0,41  anf  0,044  und 
bei  Pfanne  III  derselben  Charge  zwischen  8  und 
8'/«  Mtnateu  von  0,250  anf  0,053. 

Der  Phosphorgehalt  bleibt  im  allgemeinen 
auf  d«  Höhe,  auf  der  er  za  Anfang  de«  Pro* 
Besses  gesian<len  hat.  Er  steigt  meist  etwas, 
da  atcb  die  Menge  des  Eisens  infolge  des  Ab- 
brandea  ▼erringert,  wahrend  die  Torhandenr 
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I.  Charge  Nr.  7001. 


A.  B  e  a  B  e  ui  e  r  h  1 1  /  e  D. 


1.  PfaOD«  Dkch 

H  ' 

«' 

2 

4'  1  i'  ]  «•  !  tVi' 

j  Si .  .  .   1,45  0.92  0,63  0.42 
Ib  .  .  3,67  3.23  2,81  2,72 
C  .  ,  .  3,02  2.91   2.72  2.06 
P  .  .  .  0,303  0.312  0,315  0,316 
8  .  .  .  0,0860,084^0,026  0,028 

0,41   0,044  1.40  0,94  0,5«  0,47  0.41  0,14 
0,96   0,31    :(,'JH   -i,?!»   2. 511    1,02   0.t;2  (i;J!) 
0,643  0,143  3,75  3,68  2.ffti  2,32  o,r,(j  {\.\2 
0,314  0,318  0,296  0,.304  0,319  0,320  0,:t20  0,32(i 
0,024|(^089|0,0iM>i0,018  0,018|0,017  U,0iyj0,018 

1.35  0,995  0.538  0,526  0,25  0,063 
:<,02  2,91    1,97    1,29  0,44  0,25 
3.26  3,19  2,68  2,50  0.664  0,129 
0,296  0.204  0,301  0„306  0,297  0,298 
0,02Ö|0,0280,022|0,022|0,084j0,0a8 

PliuBphormenge  unverändert  bleibt.  Der  Scbwefel- 
g»htlt  tehwankt  svwailM  xtMilldi  b«trlelitlleb  ; 

jpdofb  ist  er  2a  perinp,  als  daß  man  aus  seinem 
Verbalteo  irgendwelcbe  ächlttsse  ziebeo  könnte. 
Die  Nftchblaseperiod«  wird  beim  Witkowitzer 
Vi-rfahren  durch  das  Ferf igniac  lieti  im  Martin- 
ofen ersetxt.  Über  die  Vorgänge  im  Martinofen 
iit  folgendes  sn  sagen: 

Der  Phosphor  wird  hier  von  Anfang  an  sehr 
«cbneU  verschlackt,  da  der  Einsatz  arm  an 


B.  Martinhitse. 


Kaeh 
Elolauea 

Vaali 

£inlai4«n 

Kaeh 

Vor  li.-m 

In  d«r 

dtr 

der 

der 

Abstrrhrn 

lilrehall« 

1.  Pfanna 

1.  Pfaaac 

8.  Praan« 

-Si.  .  . 
Mn  .  ■ 
C  •  .  • 
P.  .  . 

8*4« 

o,u:i» 

0,29 

0,088 

0^048 

0.038 

O,022 
0,22 
0,245  , 
0,088  1 
0,088  1 

0,023 

0,25 

0,084 

0,047 

0,014 

0,016 

0,56 

0,120 

0,014 

0,081 

Spuren 
0,30 
0,100 
0,013 
0,021 

It.  Charge  Nr.  7086. 


A.  Beitenerhitsen. 


1.  Pfaaaa  oaeh 

i.  l'faBDe  oa«l> 

! 

3.  PUon«  Dieb 

f 

0« 

S' 

0' 

i     *'  «' 

«• 

7  0' 

4' 

8' 

Si  .  .  . 
Ma  .  . 
C  .  .  . 
P  .  .  . 
8  .  ,  . 

1,73 

8,4S 

3,08 

0,292 

0,066 

0,755 

3,12 

2,93 

0,310 

0,088 

0,380 

1,68 

1,79 

0,311 

0,029 

0.091 

0,37 

0,139 

0,320 

0,046 

1.69 

3.56 

2.H4 

0,299 

0,040 

1,003  0,491 
2,90  2,62 
2,79  2,nt; 
0,310  0,313 
0,028  0,031 

0.270 

0.65 

o,H13 

0,328 

0,042 

0,068  1  2,15 
0.16  |B,68 
0.176  3,75 
0,338  0,301 
0,0^1 0,019 

i;i5 

3.43 
3,11 
0,292 
0,008 

1,24 
2,!  »2 
2,76 
0,297 
0,026 

1,20 

2.12 

0,742 

0,306 

0,026 

0.77 

0.!t4 

0,163 

0,316 

0,019 

0,U 

0,78 

0,157 

0,326 

0,081 

Kohlenstoff  und  Silizium  ist,  also  die  in  den 
bsldaii  Iblgeoden  OlelehiiDfeB  angsgebeneii  Vor- 
ginge anmSg'licb  sind: 
1.  10  Fe4-2PiO>-f  6SiO«s.5F«8i04  +  4P. 
9.     C  +  PtOi»B00  +  cf  Pt. 

Mangan  geht  wenig  in  die  Schlacke,  selasge 
noch  Phosplinr  zugegen  ist;  es  wird  immer 
wieder  nach  folgender  Uleichung  reduziert: 

4CaO  +6  MnO  +  Fk=:4 CaO . FbO.  +5 Mb. 

Der  Ferromanganzusatz,  der  bei  beidoi 
Cliargen  kurz  vor  Entnahme  der  vierten  Probe 
gemacht  werde,  macht  sich  nur  wenig  dnrch  ein 
Steigen  der  Gehalte  an  Mangan  und  KohlenHt(»ff 
bemerkbar;  <lnc  Marifran  wird  zum  größten  Teil 
zar  FinUeruung  de^  autgenomnieneu  Sauerstoffs 
verbrancbt;  der  Kohlenstoff  Terbrennt  schnell 
bei  der  hohen  Temperatur. 

Das  Endprodukt  von  Charge  Nr.  7U01  besaß 
folgende  Zosammensetsang:  0,1  */•  ^\  0,30  7o 
Mn;  0,013  7«  P;  0,031  *>  S.    Es  wurde  an 
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Waek 

Nach 

Mach 

ElalaMca 

llalatiaa 

Kialaiaa»  ; 

lo  dar 

dar 

«•r 

dar 

Xbuaekaa 

QlaShdUt 

1.  Praaaa 

t.  praaaa 

8.  Pfaaac  * 

1  Si.  .  . 

0,016 

0,049 

0,030 

(».0>8 

Sparen 

1  Hn  .  . 

0,19 

0.25 

0,18 

0,47 

0,29  I 

C  .  .  . 

0,052 

0.094 

o,or>5 

0,113 

0,105  [ 

P.  .  . 

0,096 

0.087 

0,09« 

0.0.39 

0,020 

8  .  .  . 

0,046 

0,026 

0,010 

0,039 

0,020 

Trägem  nnd  za  Rohrbandeisen  verwalzt.  Die 

Prüfling  auf  der  Zerreißmaschine  ergab  folgende 
Resultate:  J^'estigkeit  37,8  kg/qmm;  Kontraktion 
63,3  7o;  Dehnung  99,0 

Charge  Nr.  7()H,5  ergab  folgendes  Material: 

o,lö.-)%  (';  0,29 ''/o  Mn;  0,020«  „  P:  (^iwoP/o  s. 

Die  mechanische  Prüfung  ergab:  Festigkeit 
37,6  kg/qmm;  Kontraktion  59,3  7»;  Dehnung 
30,0  •/♦. 


i^iijKi^uj  cy  Google 


1198  Stahl  ud  KiasB. 


Neue  Untersuchungen  über  Hochofenschlacke. 


Der  weiuas  grüUte  l'eil  der  letzten  n^it»  j  erhOhaog  voo  geglühteo  Schlackra  beobachten 

teilaogren  aas  dem  KSnlirlichen  IfaterialprttftiDers.  {  and  deren  Uraaehen  erfonelien,  lo  hat  man  in 

amt"*  ist  der  in  letzter  Zeit  besonders  IiJlufig  ^  erster  Linie  seine  Versuche  so  eiDEnrichten,  daß 
besprochenen  Hochofenscb lacke  gewidmet.  —  die  Kohlensäure  aof  die  Hochofenschlacke  ihre 
Der  ertte  Artikel  von  Professor  Qary  nnd  Wirkung  anszutiben  vermag;  man  maß  mit 
S.  von  Wrochem  handelt  über  den  Nachweis  anderen  Worten  jedes  Uindenüs  vermeiden,  das 
fteier  Hochofenschlacke  im  Zement,  Die  Ver-  den  Zutritt  der  Kohlensanre  zur  Hochofenschlacke 
ftMSer  schildern  die  verschiedenen  Metboden  zum  hemmt  oder  ganz  and  gar  aufhebt.  AU  ich  vor 
Nachweis  von  HeehofBoseblaeken  im  Zement  sehr  |  nenn  Jahren  anflngri  die  Btnwirknne  von  Kohlen- 
eingehend  nnd  kommen  zu  dem  Scblnfi.  daß  es  silur»'  auf  Zementmörtel  zu  stiiflieren,  faml  ich 
bei  aufmerksamen  und  durch  Erfahrung  geübten  bei  meinem  Experimentieren,  daß  die  Einwirkung 
Arbeiten  anfinfi?  sri,  den  Gehalt  an  freier  |  der  Kohlensinre  von  der  größeren  oder  gerin- 
FIo(  hüfen8(  lilai  ko  in  Zementen  des  Handels  durch  geren  Menge  des  Wasserzusatzen  abhängig  war. 
eine  Trennung  mittels  Metbyleigodid  durch  die  .  Meine  Uatersachaogen  ergaben  den  Lebrsau: 
Sehwebeaaalyse  an  ermitteln.  —  Naeh  ihren  Er>  |  Die  Kohlens&nre  wirkt  anf  Kalkverhindnngen 
tüamgm  soll  das  Verfahren  nur  dann  versagen,  nar  dann  ein,  wenn  der  Mörtel  mtt  wenig  Wasser 
wenn  es  sich  am  Geniische  handelt,  deren  ein-  anpemacht  wird.  Sobald  der  Wasserznsatz  einen 
zelne  Bestandteile  (Klinker  und  Schlackten)  in  bestiuimten  Prozentsatz  überschreitet,  hün  die 
sich  angleiehartig  zusammengesetst,  s.  B.  iu  sich  Reaktion  fast  ganz,  oder  ganz  anf.  Diese  Tat* 
wieder  ans  vers'hiedenen  Stoffen  gemischt  sind,  sache  ist  leicht  erklärlich;  das  überschüssige. 
Bei  Handelszementen  dürfte  da«  kaum  vorkommen.  ,  die  Mörtelteilchen  amhüüende  Wasser  verhindert 
Ich  kann  mich  dieser  Ansiebt  der  Verfasser  |  das  Reagieren  der  Kohlensinre  mit  dem  Kalk. 
ni(;ht  anschließen.  In  Heft  II  meininr  .  Mitteilungen"  Erst  wenn  der  Wasserüberschuß  sich  durch  Ver- 
babe  ich  mich  im  Verein  mit  Dr.  Koch  gegen  i  dunatung  verringert  hat,  ist  ein  Eintritt  der  Ke- 
die  Verwendnnir  der  Schwebeanalyse  in  der  *  aktion  mSglleh. 

Praxis  ausgesprochen  und  nachgewiesen,  welche  Ich  habe  diese  Beobachtungen  dem  König- 
großen Fehler  auch  bei  dem  sorgfältigsten  Ar-  i  liehen  Materialprüfongsamt  auf  dessen  Anfrage 
beiten  möglich  sind.  Tatsächlich  hat  die  Vor-  i  am  27.  Oktober  1904  mitgeteilt  and  dabei  meine 
w -tniiin^'  der  Schwoboanalyso  durch  d  is  Kiinig-  |  Prflfbngsmethode  genau  geschildert.  Ich  schrieb; 
liehe  .Materialprufunpiaiiit  schon  zu  ver^i  hieilcnen  ^Tch  wende  bei  meinen  Prüfungen  stets  60  g 
Malen  Koneumenteu  zu  einer  abfalligen  Beurteilung  Sabstant  and  5  ccm  Wasser  an".  Ich  fügte 
von  Bisen-Portlandsement  verleitet  nnd  die  be-  i  hinn,  dafl  die  Kdrper  nieht  eingeaehlacitBi  «»• 
treffenden  Fabrikanten  dadurch  geschädigt.  Ich  dern  gepreßt  werden  mfissen,  und  gab  die  Be- 
halte die  Scbwebeanaljrse  in  allen  bisher  au-  zugsqoeile  der  kleinen  Handpresse  an.  Warum 
gewendeten  Formen  einzig  nnd  allein  snm  t  hat  Dr.  Heidrieb  diese  dnrchaas  erforderlicbeo, 
qualitativen  Nachweis  von  Hochofenschlacke  im  genau  ausprobierten  PrÜftingSVOnehriftaiB  vVUlf 
Portlandsement  für  geeignet.  Hierfür  gibt  es  i  unberücksichtigt  gelassen? 
aber  weit  einfhehere  wsd  ebenso  sichere  He-  |  Dr.  If.  Heidrieh  fertigte  ans  reinem  Kdk* 
thoden.  Mit  Hilfe  den  Hlkroskopes  kann  man  hydrat  Würfel  an,  indem  er  das  Pulver  normen- 
z.  B.  bei  einiger  l'bnng  Btefs  da-<  V'orhaudensein  gemäß  einschlug.  Er  gab  also  mit  anderen 
auch  sehr  geringer  Mongcu  von  -Hochofen-  Worten  seinen  Probekürperu  einen  Wasserzusalz, 
Bchlaeke  im  Zement"  nachweisen.  dessen  HOhe  die  Einwirkung  der  Kohlensäure 
DtM-  zweite  Artikel  der  vorliegenden  »Mit-  verhinderte.  Er  erhielt  bei  einer  CaiOIDj-Probe 
teiluugen«:  ^  Wdrmeerhöhung  geglühter,  granu-  als  höchste  Temperatur  23,5*^  C  bei  einer  Anfangs- 
lierter  Hochofensehlacken  im  Keblensftnrestrom  |  temperatnr  von  19,5^  C.  und  einer  Prttflugs- 
1111(1  dessen  Tr-saclien  von  Dr.  M.  Heidrich**  ist  daner  von  30  Minuten;  bei  einer  zweiten  Probe 
auf  Anregung  einer  .\rbeit  entstanden,  die  icli  Kalkhydral  erhielt  er  bei  einer  Anfangstempe- 
indem  ersten  Heft«  meiner  „Hitteilongen"  (Verlag  ratnr  von  SO**  C.  in  60  Hinnten  als  hSehste 
von  Veit  &  Co.  in  i/Mpzig)  veröffentlicht  habe.  Temperatur  25,6"  C.  H&tte  er  nach  meiner 
Qegen  diesen  .■\rtikel,  auf  dessen  Inhalt  ich  an  Vorschrift  zylindrsich  gepreßte  Körper  aus  Kalk- 
anderer  Stelle  noch  eingehender  zurückkommen  hydrat  mit  8  7»  Wasser  angemacht,  so  wärde 
werde,  ist  folgendes  einxnwenden ;  man  die  er  als  höchste  Temj)eratur  90  bis  94**  C.  er- 
darch einen KohlensAarestrom entstandene  W&rme-  halten  haben.    Die  Reaktion  wäre  dann  sofort 

  —  I  nach  dem  Einleiten  der  CO^  eingetreten.  Die- 

*  1.  lief»  QSt.  Jahrgnne  IM».  selbe  pSeft  sehr  stfirmiscb  m  verianfen;  e» 
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k«imt  aogar  vor,  dafi  dte  nsrptr  ikbai  i«r- 

■pringen.  Dr.  Heidrich  hat  bei  Portlandzenienten 
■ar  eine  W&rmeerliObiuig  von  9"  C.  beobachtet 
ud  fbnl»!,  dafi  diese  Beebecbtaaf  eveDtnell  lor 

Aarkl.irnng'  der  Konstitntion  des  Portlandzementes 
beitn^o  könot«.  Ich  habe  eine  aofiarordeot- 
lieh  grofie  Aasahl  tob  PortlmdmoienteB  and 
Eisen-PortIandzement«D,  die  der  Verfasser  völlig: 
■nberücksichtigt  gelassen  hat,  im  COj  Strom 
geprüft  nnd  bei  Aaweuduuj;  meiner  Methode  bei 
beiden  Zementen  als  höchste  Tenpentnr  flut 
stets  gleichmäßig  90*'  C.  erhalten. 

Dr.  Ueidrich  siebt  aas  Beinen  Versuchen  fol- 
fOBde  SeblnßfolgeranfOD;  «Die  bebe  WBrne» 
steififernnfT  der  Sehlacken  im  Kohlen ^Inrc-tr  in 
kann  nicht  durch  liindang  der  Koblensaare  mit 
bMieeben  Verbindongen  notande  komnen,  da  die 
Kohlensäure  nur  nnwesentlich  an  dem  cliemiBclien 
Vorgang  teilnimmt,  sie  wird  vieUnehr  bedingt: 
1.  durch  Bescbleanigang  der  Wasseranfnahme 
unter  dem  Einfloß  der  Kohlensäure,  2.  durch 
ErfioiiiiiiLr  i!er  Basizitill  infolge  der  dnrfh  das 
ülüheu  eiuirüttiuden  chemischen  Veränderung  des 
Schlackenpalven  (einsehl.  der  BeimengiiBgeB). 
Hitjrlpei  kommt  a)  sirherlirh  \tzk;ilk.  cntHlanden 
darch  Zersetzaog  mechanisch  beigemeugieu  kohlen* 
laaron  Kalke«;  b)  nllfflieberweiae  aveh  gvfioge 
2oraetzang  der  Srhl.nkc  srlht,r  in  Frage;  3.  die 
grefie  Wkrmeerböhung  kann  auch  dorcb  Ver> 
weadnof  «Ikaliieber  LSnuigeB  all  Anmaehe* 
flflaaigkeit  erzielt  werden. 

Es  bedarf  nach  meinen  obigen  AnsfUhrangen 
kanm  noch  der  Erwähnung,  daß  diese  .Schlnß- 
folgernngen  falsch  »iod.  Scbllgt  man  einen 
falschen  Weg  ein,  kommt  man  natiirliih  nicht 
an  das  rechte  Ziel.  Die  Kohlensäare  wirkt 
ehefBizeh  TerbiltaizmlAig  gering  aaf  glasige 

Schlacken  ein,  dasr''P*'ii  wirkt  sir  sfhr  t-nrrL'-i'jfh 
auf  entglasta  Schlacken,  wie  tuli^eudes  tieispiel 
leigt.  Die  wauergraonlierten  glasigen  Sefalaeken 
einet  Hochofen«  wurden  analysiert  und  ergaben 
folgende  Resultate:  SiOg  .'}(J,94,  AI. Oj  15,50, 
CaO  44,00,  CaCOj  1.6«,  MgO  3,79,  (  aS  1,32, 
CaSO«  0,44,  H,0  0,42.  Das  Pulver  dieser 
Schlacken  wurde  zunächst  nai-h  meinem  Ver- 
fahren im  Kohleusäurestrom  behandelt.  Die 
höchste  hierbei  beobachtete  Tenperatnr  betrag 
35"  C.  Der  schwach  erhärtete  Probekürper 
wurde  zerttoßen,  wieder  gepreßt  nnd  nochmals 
den  BinflnO  dee  KobleasKnreetronB  ansgesetct. 
Es  trat  jf^tzt  nnr  nüch  oine  Erhöhung  auf  21"  C 
ein.  Die  Körper  wurden  zum  zweitenmal  zer- 
•toflen,  «ebwaeb  angefbaebtet  nad  das  fenehte 
Pulver  15  Standen  lang  im  KoblensftnreHtrom 
Stehen  gelassen.  Die  mit  dem  bei  110^  ge- 
troelroeten  PaWer  Torgenommene  Analyse  ergab 
folgende  ResulUte:  SiO.  2!»,!t5,  Al,Oj  15,15, 
CaO  30,42,  CaCO^  <;,32  MgO  3,ti9,  (^aS  4,3<>. 
CaSOi  0,45,  HjO  0,75.  Der  ursprünglich  be- 
BBtate  SeUaekenMuid  warde  dareh  Olfibea  bn 


I  Tiegel  eati^.  Die  Analyse  ergab:  SiOi  81,00, 

'  AljOa  15,40,  CaO  44,65,  CaCOj  0,41,  Mg0  3,fi5, 
I  Ca's  4,15,  CaäO«  0,87,  U,0  0,13.    Das  Pulver 
{  dieser  Seblacke  werde  in  KoblensBarestrom 
in   der   nämlichen  Weise  behandelt,    wie  das 
I  der  glasigen  Schlacke.    Der  Probekörper  er- 
I  btrtete  in  Oegensate  an  der  glasigen  Seblacke 
sehr  stark.     Er  zeigte  bei  der  ersten  Einwir- 
kung als  höchste  Temperatur  71"  C,  bei  der 
zweiten  34"  C.  Die  Analyse  ergab:  SiO,  27,12, 
AKO^  13,55,  CaO  22,lt3,  CaCOj  3 1 ,57.  MgO  3,78, 
CaS  1,55,  CaSO,  n,i,i,  H_n  1,71. 
I       Die  glasige  Scblueke  hatte  also  nnr  2,7ö  "/o 
CO«  anfgeDonunen  nnd  denaaeb  aar  6,8fi  */• 
CaCOj  gebildet,  wählend  die  entglaste  Sohlarke 
13,89  °/o  Kohlens&nre  aafgenommen  and  31,57  7» 
kohlentanren  Kalk  gebildet  hatte.    Von  der  «nn- 
wesentlichen  Reaktion",  von  der  I'r.  M.  Heidrieb 
spricht,  kann  nicht  die  Rede  sein.   Die  Wasser- 
anfnahme ist  so  gering,  dafi  sie  bei  der  aaOer- 
ordentlich  starken  Einwirkung  dw  KoUenaltBre 
auf  die  Kalkverbindimgen  nur  von  nntergeord- 
I  netem  Eintluß  auf  die  Temperaturerhöhung  sein 
I  kann.    Die  TemperatarerbSbnng  der  entglaaten 
Schlacken  im  Kohlensäurestrom  ist  anf  die  Ab- 
I  Spaltung  reaktionsfähiger  Kalkverbindungen  beim 
Entglasnngsprezeßanrlickaaflihren.  Diegeriagm, 
b>  i    lirr  Anrilyse   der  glasigen  Schlacken  ge- 
fundenen Mengen  koblensanren  Kalkes,  die  anf 
eine  geringe  teilweise  Zenetanng  der  Seblaeken 
I  zurnckznffihren  sind,  entstehen  dadurch,  daß  die 
Schlacken  beim  Grannlationsprozeß  entweder  zu 
langsam  abgekählt  waren,  oder  daß  sie  bei  der 
Wasaergrannlation  zu  heißes  Wasser  erhalten 
oder  längere  Zeit  feucht  gelagert  hatten.  Me- 
I  chanisch  beigemengter  Atzkalk  oder  kohlensaurer 
,  Kalk  dQrfte  in  Hoehofeneeblacken  aaeb  ibrer 
Entsfelniriirsarr  iiieht  vorkommen.    Durch  .An- 
>  Wendung  alkalischer  Lösungen  Itann  man  selbst 
I  bei  glasigen  Schlacken  TenperatarerhQhnng  er« 
zielen.    DicHer  Satz    ist  aber  längst   nicht  in 
dem  Umfange  gültig,  in  dem  ihn  Dr.  Heidrich 
anfttellt.    Da   Prof.  Gary    bereita   in  einer 
frfiheren  Arbeit  über  das  Verhalten  Ton  Schlacken« 
proben  im  ('(), -Strom  nicht  genau  nach  meinem 
Prnfungsverfahren  gearbeitet  hatte,  war  er  zu 
j  TSllig  anderen  Resultaten   nnd  Schlüssen  als 
ich  gekommen  nnd  hatte  meine  Prfifnngsmethode 
ungerechtfertigterweise    fär    T5IUg  versagend 
erklirt.   Der  Artikel  des  Hm.  Dr.  Heidrieb 
zeigt  nun  wieder  deutlich,  web  lie  ennrmen  Diffe- 
.  renzen  entstehen,  wenn  zwei  Beobachter  unter 
yersebiedenen  Bedingungen  dieselben  Veranebe 
ausführen   nnd    welche   verschiedenen  Seblttlie 
daraus  gezogen  werden  müssen. 

Der  dritte  .Artikel:  „Hochofenschlacke  nnd 
Portlandzenient  von  I'rof.  iM.  (iary"  hat  einen 
iiTcführendon  Titel.  Er  enlluUt  keine  Arbeit 
Uber  diese  Materialien,  sondern  eine  Auseinander- 

setanng  mit  dem  Vereis  dentseher  Eiseo-Porfc- 
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landzement- Werke.  Prof.  Gary  hat  nftmlich  ein 
Schreiben,  das  das  Königl.  Materialprüfungsanit 
am  17.  März  1902  von  jenem  Verein  erhalten 
bfttte,  (Ktailieh  flberaeben  und  sieh  daeien  erat 
infolge  rinps  zweiten  Briefes  vom  IH.  Januar 
1905  erinnert.  £r  bedauert  es  lebhaft,  daß  er 
durch  dieaes  Verfeaaen  in  seinen  VeiOffent- 
lichnngen  keine  Notiz  von  dem  Inhalt  des  eratM 
Vereinsschreibens  genommen  hat.  Ferner  gibt 
er  dem  Verein  die  beruhigende  Versicherung, 
daß  er  den  Vorwurf  der  Geheimniakrämerei,  den 
er  im  Jahre  1904  8.  1 23  seiner  „Mitteilungen" 
aasgesprochen  habe,  nicht  gegen  ihn  (den  Verein), 
sondern  gegen  mich  (Dr.  Pasaow)  gerielitet  habe. 


I  Er  fHgt  hinzQ,  daß  ich  die  einschlägigen  teeb- 
nisch  wirlifi^pii  Fragen  nicht  „erschöpfend  öffent- 
lich" behandelte.  In  diesem  Ausspruch  liegt 
fBr  mich  ein«  Ennntignng  snr  Wetterarhelt.  leb 
g^latiViP  zwar,  daß  das  betreffende  Thema  viel 
zu  umfangreich  ist,  am  ea  in  einem  Uenschen- 
alter  enehSpAn  sn  kOnnen.  leb  werde  aber 
im  Laufe  der  Zeit  nach  dieser  Richtung  hin 
tun,  was  in  meinen  Kräften  steht.  Anch  hoffe 
ich  im  Einverständnis  mit  Hm.  Prof.  Gary 
darauf,  daß  sich  mit  der  Zeit  immer  melir  Mit- 
arbeiter an  diesen  Werke  finden  werden. 

i  Dr,  Htrmtmn  Futowk 


Die  Würzburger  und  Uamburger  Aoruieu. 


Die  soeben  bei  Boysen  &  Maasch  in  Hamburg 
erschienene  neunte  Auflage  Würzburger  und 
Hamburger  Normen  für  das  Material  und  den 
Bau  von  Dampfkesseln  stimmen  mit  den  Vor- 
sehflftsa  fBr  Lieferung  von  Bisen  nnd  StaU, 
ftniiKeiteUt  vom  Verein  dentf^chcr  Eisenhütten- 
leinte  (Ausgabe  1901),  gut  überein,  in  verschie- 
denen wesenilieheii  Fonltten  nntcffseh^den*  sie 
sich  kaum  von  den  betreffenden  Forderungen 
der  Königl.  Preußischen  bezw.  der  übrigen 
deutschen  Eisenbahnen.  In  erster  Linie  ist  für 
alles  Kosselblech  in  allen  drei  Vorschriften  eine 
Mindestfesiigkeit  von  34  kg  festgesetzt,  eine 
Höchstfestigkeit  von  4U  kg  verlangt  Würzburg 
nnd  HBttenlente,  wihrend  die  Biaenbakn  41  Itg 
angribt.  Wfirzbiirp  und  Hättenleute  haben  aller- 
dings noch  eine  h&rtere  Mantelbiechqualitat, 
deren  Verwendung  aber  durch  andere  Vor- 
scliriften  i*tark  beschränkt  ist  und  die  praktisch 
genommen  nur  für  die  Mäntel  der  Schiffskessel 
angewendet  werden  darf.  Die  Würzburger  Normen 
sagen  (Seite  18)  unter: 

V.  Beseiebnang  der  Bleebe  (Absats  4). 

„Aus  Mantelblech  dürfen  nur  solche  Teile 
des  Kesaelmantel»  gefertigt  werden,  welclie  mit 
den  Feuorgasen  nicht  in  Berührung  kommen." 

Die  Eisenhttttenlente  sagen  (Seite  95)  vnter: 

C.  Bleohe  (AbsaU  4b). 

„Das  Hantelblech  darf  nur  fSr  die  sylin» 

dri^clit'n  'Mrlnt«!  der  Schiffs-kessi;!  verwendet 
werden,  ratsam  ist  es  aber,  auch  diese  Teile 
ans  Feuerhlech  herzustellen.** 

In  der  Praxis  decken  Hioh  beide  Vorschriften 
vollkommen,  nach  dem  WortI  nit  stattet  Würz- 
burg die  Herstellung  von  Lokuuiutiv-  und  Loko- 
inobillangkesseln  au«  Hantelblech,  femer  itit  es 


zulässig,  nicht  geheizte  Oberkessel  der  Wasser- 
rohrkessel  aus  demselben  Material  zu  maebnn. 
Unsere  großen  deutschen  Eisenbahnen  benutzen, 
wie  bereits  erwähnt,  schon  seit  Jahren  nur  das 
wetebe  Feierbleeb  und  werden  naeb  ihren  lang- 
jährigen Erfahrnnpen  nnch  wohl  nicht  davon 
abgehen.  Denselben  Standpunkt  werden  unsere 
mnfigebMiden  LokonebillbbrikantaiB  elnnebmea, 
die  auch  schon  lange  nur  Feuerblech  verwenden. 
Ganz  ähnlich  werden  die  Hersteller  von  Wasser-- 
rohrkesseln  handeln,  von  denen  nur  einige 
wenige  Firmen  Oberkessel  ohne  Heiznng  bauen. 
Die  bedeutendste  dieser  Firmen  baut  je  nach 
.  Wunsch  geheizte  und  ungeheizte  Oberkessel, 
I  wird  sieb  also  wohl  bfttan,  un  nlnlg«  lUlllBeter 
Blerhflicke  zn  sparen,  Ihre  Fabrikate  einer 
I  solchen  Besdiränkuug  su  unterwerfen.  Die 
WfinhnrgerNomnn  IBbren  dann  famar  (Seite  17) 
noch  eine  Nenerang  ein  bei: 

IV.  Abnahme  der  Materialien  (.\bsatz  25). 
.,Bei  Blechen  über  4,5  ni  Lilnge  nnd 
gleichzeitig  1,5  m  Breite  und  darüber  sind, 
soweit  sie  sor  PrflAing  ansgewiblt  sind,  swei 
Zerrell^roben  zn  machen,  und  zwar  ist  eine 
Lingsprobe  vom  Fußende  des  Bleches  und 
akwb  Querprobe  in  der  Mitte  der  entgegen- 
gesetzlen  schmalen  Seite  zu  entnehmen." 

Dieser  Verschiirfung  folgend  laatet(Seite  18): 

VI.  Anfordernngen  (Absats  1). 
A.  Bleche. 

„Dtr  ünterschied  swisehen  Mindest-  und 

Höchstfestigkeit  der  Hlecho  darf  bei  einem 
einzelnen  Blech  sowie  bei  Blechen  gleicher 
Qualität  innerhalb  einer  Lieferung 

biii  5  m  Liag»  hSehstens  6  kgiqmm 
aber  6—10  u     «  «       7  « 
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betragen,  jedoch  nnr  innerhalb  dar  flr  F«a«r-  i 
hh'rh  und  Mantelblech  flMtfetetiten  Zngfettlg- 

keiUgreozeu.''  i 
Dem  Sinne  nach  l«t  anmnebnen,  daß,  wenn  | 

die?  Spie]  von  7  nn  l  s  kff  in  Betracht  koniint,  ' 
die  üöcbBtfestigkeit  von  40  auf  41  and  42  kg 
•tetgt  und  nicht  die  HindwtfNtiipkeit  Ton  34 
anf  33   Qod  32  hg   herabsinkt;  ansdräcklich 
gesagt  ist   es   nicht,   da   es  wohl  solbstver- 
ständlirh  erschien.    Wnrzburg  gestattet  dann 
noch  aosdriicklich  die  Verwendung  von  Bimen- 
beziehnnpsweise   Th'titKisf ispii,    .illerdings  ver- 
langt  man   eine   i'ratung    »iliuüicber   Bleche,  i 
Ole  EiaenbCttenleate  enthalten  ttbrnr  Ofen-  und  i 
Birncnmaterial  gar  keine  ReHtimmiinpr.   lio  Kisen- 
babnen  verlangen  Ofenmaierial.     Ob  aber  in  . 
Denteehland  Infolge  der  Wfirabnrger  Normen 
nnn   iler  Wobranch  von  HirneneiHon  zn  Kessel-  j 
zwecken  wachsen  wird,  ninU  die  Zukunft  lehren. 
Bei  den  Vnterfaandlangen,  die  den  Vorschriften 
vorhergingen,  zeigte  sich,  daß  alle  großen  Ver- 
braucher nnd  Hersteller  flurchiius  nicht  gewillt 
waren,  das  Ofeumaterial  zu  verlassen,  eine  Aus- 
nahme naeble  aar  eine  kleine  österreiebiaebe 
Interessontengmppe.     Übereinstiinmend  setzen 
alle  drei  i^arteien  ferner  fest,  daß  die  Mindest-  | 
lehnang  95      betrage  nnd  die  Snmme  aoa 
Fepti^keit  nnd  Dehnuf,  die  aogenannte  Oite- 
zabl,  62  erreicht.  i 

Li  den  Antprfieben  an  daa  Mantelblech,  waa,  | 
wie   eben  uachpewieseu,   nur  für  Schiffskessel- 
mäatel  benutzt  wird,  gehen  nun  die  Forderangen 
nicht  so  denselben  Weg  wie  beim  Feuerblech, 
et  leJl  auf  diene  Unterschiede  aber  nicht  weiter 
eing-ppan^en   werden,   da   sie   ohne  Bedentnng 
sind.    Prakiisch  maßgebend  für  Scbiffakessel  ist 
nlmllch  weder  die  eine  noch  die  andere  Vor-  | 
gcbrif»     sondern    maßfjebend   hierfür   sind  die 
KlaftSitikaiioQSgesellschaften  und  hiervon  beson- 
dere, wegen  lelner  intematlenalen  Bedentnng 
und  seinem  großen  Einfluß,  der  Englische  LI  >\  d. 
Dies  gilt  nicht  allein  fär  die  ächiffsmaterialieni 
die  Deataebland  nach  dem  Antlaad  liefert,  son- 
dern ebensogut  für    die  in    DentHchlaitd  aus  j 
deotschem  Stahl  gebauten  Schilfe.    Im  übrigen  ' 
i«t  der  Verbrauch  der  Schiffswerften  iu  Deutsch- 
land an  Erzeugnissen  der  Eisenindustrie  beim 
Kesselbau  viel  geringer,  als  bei  anderen  Eison- 
und  Stahlwaren.    Er  beträgt  für  den  Handels- 
schifiTbaa  etwa  6  7ot  Ar  den  Kriegssehiffban  | 
1  '^,0   des   gesamten   deutschen  Ko^selbb^chvor- 
brauchs.    Von  dem  Rest  von  Ü3  >  gehen  au 
die  Lokonotivfhbriken  etwa  7  °/o,  und  8()  °/o  be-  i 
nutzt  der  Landkesselbau. 

Die  Uambarger  Normen,  nach  welchen  die 
Berechnang  dei  Haterials  neuer  Dampfkessel  er- 
folgt, enthalten  eine  neue  HeHtimmung,  die  von  ! 
einschneidender  Wirkung  für  .»lle  Interessenten 
ist,  allerdings  auch  nur  von  dem  Landkesselbau 
gebrandit  werden  wird. 


Unter  VII.  Berechnuns  der  Bleehdicken 

zylindriicher  Dampf kesaelwaBdangen 

mit  Innerem  Überdruck 

heifit  et  anf  Seite  9  AbsaU  1; 

wK  die  Zugfestigkeit  des  zu  dem  Hantel 
verwendeten  Bleches,  und  zwar  ist  zu  setzen 
bei  Flußeisen-Feuerblech  K  ~  36  kgj'qmm,  bei 
Ftnfleiaen^Maiitelbleck  fifar  K  die  van  doa  Er^ 
baner  anzugebende  UindeHfestigkeit.  .  . 

Wie  eben  nacbsrewipsen,  soll  beim  Kesselbau 
nur  Material  vou  34  bis  4U  kg  verwendet  werden 
nnd  die  Hamburger  Normen  beatimmen  nun,  daA 
dies  Material  mit  einer  Festigkeit  von  36  kg 
in  die  Kechnnng  gesetzt  werde.  Haben  also  die 
Proben  34  oder  89  kg  ergeben,  so  wird  doch 
mit  3()  kg  gerechnet,  was  bisher  nicht  der  Fall 
war,  sondern  im  Gegenteil  erhielten  die  Walz- 
werke oft  Auftrage  mit  der  Angabe,  Festigkeit 
34  bis  40  kg,  aber  tn()glicbat  nicht  Unter  38  kg, 
da  dit'so  Z;ilil  der  Berechnung  zngrnnde  gelegt 
iNt.  i-Js  blieb  ihnen  nnd  ihren  Arbeitern  an  der 
Probiermaschlae  IlberlaBsen,  wie  weit  sie  setebsB 
Wiln«rbpn  Kechnnng  trappn  wollten  nnd  konnten. 
Der  Kesseierbauer  pries  den  Lieferanten  als  den 
leistnngsfUügsten,  dessen  Probeiettel,  amtlich 
odi?r  nicht  amtlich,  seinen  Wünschen  am  besten 
entsprach.  Non  ist  es  in  den  Fachkreisen  längst 
kein  Geheimnis,  daß  ZerrdOmascUnen  aiebt  mit 
der  Genauigkeit  arbeiten,  wie  sie  bei  solchen 
Unterschieden  von  2  bis  3  kg  nötig  ist.  Es 
wird  deshalb  auch  von  allen  Seilen  den  Männern, 
die  die  Würzburger  und  Hamburger  Normen  in 
ihrer  jetzigen  Form  geschaffen,  viel  Dank  ent- 
gegengebracht, daß  sie  diesen  anhaltbaren  Za- 
stBndea  durch  die  Feetlegung  ▼on  86  Icff  ei> 
Ende  gemacht  haben.  Rficksichten  auf  die 
großen  Scbiffsltlassiäkations-Gesellschaften  haben 
ea  Teriündert,  dafl  man  IBr  Hantelbleoh  daasdbe 
getan,  sondern  die  vorliegende  Form  gewählt  hat. 

Wie  schon  früher,  hat  man  auch  die  Art 
der  Proben  nicht  nnnHtig  kompliziert,  Schliff- 
proben, Proben  bei  niederer  TempMUtnr  und 
bei  Blauwärroe,  sowie  Sf  hlagproben  usw.  sind 
nicht  vorgesehen ,  sie  haben  noch  nicht  eine 
solche  Einfachheit  erreicht,  daß  man  sie  dem 
Werkmeister  der  Hüttenwerke  bei  der  Abnahme- 
arbeit in  die  Hand  geben  kann.  Sollte  die  nie 
rastende  teebnlsche  Wissensehaft  im  Laufe  der 
Zt'if  in  dieser  Richtung  Neues  scliaffen,  so  wird 
man  auch  die  Normen  entsprechend  ändern.  Es 
ist  dies  ja  im  weitestgehenden  Sinne  bisher  ge- 
schehen, das  Jahr  1880  sali  dio  ersten  Wärz- 
hnrger  Normen,  das  Jahr  1905  die  nennte  Auf- 
lage, ein  starres  Festhalten  an  einmal  gefaßten 
.Ansichten  kann  man  den  InteresscntenkretNen, 
<]:(•  die  Würzburger  Normen  gescliaffen  haben 
und  weiter  schallen  werden,  jedenfalls  nicht 
vorwerfen.  o.  Knamit. 
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Di«  elektrische  KraftObertragung  auf  Hottenwerken.* 


Zu  den  in  dieser  Zeitschrift  vom  15.  Sep- 
tember Teröffentliclittn  Arireg'untreii  d»-,  Hrn. 
Binbcck  möchte  ich  noch  folgendes  hinzufügen: 
Ich  •riimtre  snnlohct  dann,  daß  ich  die  B«> 
lastungsativpleithcr  in  dem  erw/ilinten  Aufsatz 
nur  für  Uütteuzcutralen  grölieren  Uiufanges  (bei 
Ansehtnfi  tob  Elektro -WclMnsugmotoreii  auch 
für  schwere  Straßen)  besprochen  halie,  ent- 
sprecbend  Leistnngsabertragaugea  von  8-  bia 
10000  P.S.  (Antriebe  der  Trioetrafleo).  Die  Be> 
Schaffung  einer  Pufferbatterie  bezw.  einer  Puff«r- 
dynumi)  würe  zu  eriirtern  für  den  Fall,  daß  die 
Zentrale  neben  den  Waizcnstraüeu  liegt,  so  daü 
alio  «Ina  Leittangsflbertragnng  mit  BOG  bis  600 
Volt  Gleichstrom  wirtschaftlich  noch  möglich  ist. 
Rechnet  man  mit  Pufferleistangen  von  maximal 
9-  bis  800O  P.S.,  io  betrageo  die  Anlagekoateii: 
Ar  eine  PufTL-rbatterie  von  .  T  .va  4400  Anip.-Std., 
660  Volt  ^eiostandige  Entladuag),  etwa  220000 
für  0iM  PnfTennatohiD«,  ÜIOO  KW.  Normal* 
leiatmig,  für  st(»Uweise  auftrateBde  Überlastung 
von  100°/«,  mit  60  t-Schwungrad,  876  Toaien  in 
der  Minute,  etwa  105000  v«. 

Die  Anlagekosteo  gelten  fttr  die  betriebs- 
fertig montii  rtt  ti  Anlagen,  jedoch  ausschließlich 
derjenigen  für  Gebäude  und  Fundamente.  Diese 
■ind  bei  der  Batterieanlage  durchweg  großer, 

und  (Tt'aliron  citie  wci'rr^'  Rrliöliuntj  ihirt'h  die 
eventuell  nötig  werdende  Bescbaffung  von  Zusatz^ 
dymimol  bexw.  Spannangsatugleichem  (Piraai* 
Schaltung).  Die  Batterie  wird  also  wenigstens 
doppelt  so  teuer  in  der  Beschaffung  wie  eine 
gleichwertige  Pnffermaschine  (rechnet  man  mit 
180  f.  d.  KW.  nach  den  Angaben  des  HdL  Ein- 
beck, so  kostet  die  Pufferbatterieanlage  etwa 
31600O..M.  Der  Unterschied  wird  also  noch  be- 
deutender annnganatan  der  Batterie). 

Die  T'ntrrsrhiede  in  den  Betrietisk'iston  lassen 
sicli  aber»chlaglich  wie  folgt  feststellen:  Die  auf- 
tretenden Belaatnngaaehwankungen  werden  bei 
dem  otien  angenommenen  forcierten  Walzwerks- 
betrieb in  kurzen  Intervallen  sich  wiederholen, 
Bo  daß  die  TTmsetSTerlntte  in  der  Batterie 
und  in  der  PutVermaschine  nicht  wesentlich  Ton* 
einander  abweichen.  .Auch  die  He  die  nun  gs- 
kotten  sind  die  gleichen,  da  beide  Einrichtungen 


•  Mit  vorliegender  Antwort  auf  die  in  voriger 
Nummer  veröffentlichte  Zuschrift  betrachten  wir 
diese  Angelegenheit  als  erledigt.   Dk  BidakH«m. 


innerhalb  der  Zentrale  AnfiteUnng  ßnden  Be- 
mifit  man  die  Amortisierungsquote  für  beide 
Fülle  mit  8  7*1  die  Verzinsung  mit  4'/!  >,  ^ 
betragen  die  jAhrlichen  Aufwendungen  hierflir: 
fflr  die  Batterie  27  5()r>  .  H .  fttr  di--  Maschine 
ISlSiS  »S.  FUr  die  j&hrlichcn  Uuterbaltunga* 
koaten  der  Einrichtung  ergibt  alch:  fttr  die 

Batterie  7".,  von  220000  =  15400  für  die 
Maschine  2%  von  105  000  =  2100  UV ;  Oeaamt^ 
kosten  fttr  die  Batterie  42900,  Oesamtkosten  fBr 
die  Maschine  10225.^.  Für  den  Betrieb  großer 
Reversiermotoren,  für  welche  Momentanleistungen 
bis  10000  P..S.  verlangt  werden,  wird  man  unter 
allen  Umstlnden  einen  Umfbrmer  mit  puffernden 
Schwungmassen  verwenden,  wobei  die  Dynamo 
nach  Leonardscher  Schaltung  als  Steuerroascbiue 
dient.  Werden  die  Walaensiraflen  durch  sine 
Drehstromzentrale  vim sorgt,  und  verlangt  der 
Betrieb  der  Straüen  tteaerfkbige  Uleichatrom- 
motoren  (Triostraßen  mit  ttark  TerlnderiidteB 
Tonrensahlen,  Duostraflen  mit  Reversiermotoren), 
so  kommen  ebenfalls  ausschließlich  die  er- 
wähnten Umformer  mit  Schwungmassen  «ur 
Verwendung.  Da  man  in  allen  FUlen  durch 
entsprechende  Ausbildung  der  ScbwungrAder, 
Schlupf  regier  usw.  genügend  wirkt^ame  Puffer- 
teistoagen  so  enengen  Termag,  so  dttrile  eine 
ünterstützuDg  durch  parwllel  gesrhaltete  Puffer- 
maschinen —  wie  von  Um.  Einbeck  empfohlen  — 
Ersparnisse  kaum  bringen  kOnnen.  Auf  jeden 
Fall  würde  eine  Kiekt risierung  der  Walsen- 
Straßen- Antriebe  nach  diesem  System  außer- 
ordentlich hohe  Anlagekosteu  bedingen,  welche 
die  Wirtschaftlichkeit  des  elektrischen  Betriehes 
von  vornhen  in  in  Frage  stellen. 

Im  Bergbau  hat  der  elektrische  Betrieb  der 
HaoptsehechtfUrdermasehinen  in  grBfiere«  Um- 
fange V(in  der  Anwendung  der  pufTTemden  Schwung- 
massen Uebrauch  gemacht,  und  die  hier  erzielten 
guten  Ergebnisse  finden  bei  einigen  im  Bau  be- 
griffenen WalaenstraÖen  mit  elektrischem  Haupt- 
antrieb weitgehende  Berücksichtigung.  Die 
Pntlerbatterie  als  Reserve  für  die  Zentralea- 
maschinen  heranzuziehen,  ist  unmöglich  zu  emp- 
fehlen, da  im  Hüttenbefrieb  mit  einer  M o  m  e  u  t- 
reserve,  die  nur  für  einige  Stunden  einspringen 
kann,  wenig  ansnftngen  ist.  Die  Zentrale  meß 

Tinb*  dingt  über  genügende  Mu^rhinrnrr-erven 
verfügen,  da  sonst  Beti-iebsstillstJinde  unvermeid- 
lich werden.  Man  kann  nnoli  aus  diese»  Grunde 
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die  Raukosten  einer  Pnfferbntterie  mit  denjenigen 
für  BeMrTemuchinea  and  Kessel  nicht  ohne 
weiteres  verglfliehen.  Legt  man  aber  dem  Ver» 
fliehe  die  Kosten  für  eine  f^cniigend  «roße 
Kapazitfltsbatterie  zuErrrnid^'  durften  <He  Mau- 
kosten bierfür  deiyunigcn  für  eiau  Maschineu- 
re«erve  gleichkommen  (dieaelben  betragen  fb 
eine  lOCKX)  P.  S.  - Guszentrale  bezw.  Tnrboilynamo- 
xentrale  eioschlieülich  Uebauden  usw.  f.  d.  Kilo- 
iratt  etwa  VJOJfi.  tMe  Betriebekoiten  entscheiden 
aber  in  allen  FlUen  MngtmAen  einer  Maeehinen- 
merre. 


I 


Meine  Bemerkung  Aber  die  Verf^ri'tßerung  der 
PaflbrleistaDg  bei  Maschinen  einfach  durch  Anbau 
weiterer  Schwungmassen  sollte  die  Möglichkeit 
der  Selbethilfe  kenaaeicbnen,  die  ja  fUr  den 
Hüttonmann  immer  von  [rroUcm  Werte  i>t  Die 
Tun  mir  erwähnte  VoUkomiueiiheit  der  Turbinen- 
regulierang  besfeM  sieb  lediglteb  anf  die  Rega« 
liei  t'thigk^it  dieses  Energieerzeujsrers ;  dif  Not- 
wendigkeit und  die  Vorteile  von  Belastungsaus- 
gieicbem  bebe  ich  wohi  grandUeb'gmvg  betont 

F.  Jmttmm. 


MiUeilungeii  aus  dem  Eisenhiltteiiliiboratoriiiiii. 


NeuM  Verfahren  zur  Beitiminiiiis  von  Wolfram. 

In  neuerer  Zeit  kommt  für  manche  FUle  eine 
Bestimmung  der  Scliwefelstture  mit  snlz^anrom 
Beozidin  in  Anweiulung.  G.  t.  Kuorre*  bat 
nm  feetgeatellt,  dafl  dasaelbe  Reagena  aneb  inr 
Wolframbestimmunp  sii  li  eicnet.  Am  besten  ver- 
letzt man  die  zu  fällende  Lösung  erst  mit  etwas 
▼erdttnnter  Sebwefelsinre  oder  Atkalisnifat  and 
ftllt  dann  erst  mit  ih  r  ^; alzsauren  Benziilinlosung. 
Aof  diese  Weise  scheidet  sich  kristallinisches 
Beiuidinatttfat  ab,  welches  da«  schlecht  flltrie' 
lende  flockige  Benzidinwolframat  mit  nieder* 
reißt,  so  daß  man  schon  nach  5  Minuten  filtrieren 
kann.  Man  wäscht  das  Gemisch  mit  verdünnter 
Benzidinchlorhydratlösimg  aus  und  verascht 
schliefilich  den  nocli  feuchten  Niiilerschlag  im 
Platintiegel.  Zur  Herstellung  der  Benzidinlösong 
verreibt  man  90  g  Bensidin  mit  Waaser,  apttlt 
mit  etwa  400  rem  Was-r-r  in  liri  r^-cliertrlas, 
setzt  25  ccm  Salzsäure  Uili^  spez.  Oew.)  hinzu, 
erwirmt  bia  eine  braune  Lösung  entsteht,  filtriert 
und  nnit  zum  Liter  auf.  1  ccm  obiger  Lilsuni; 
würde  für  0,025  g  Wolfranisäure  ausreichen,  man 
ninunt  aber  vorteilhafter  einen  Übersehnfl  von 
20  bis  40  7«  der  Benzidinlnsung.  Füllt  man  mit 
Schwefelsäure,  so  ist  auf  jedes  Zentitrramm 
Schwefelsäure  mindestens  1  ccm  Benzidiuioüuug 
in  nehmen.  Bei  wolframbaltigen  Snbetansen,  die 
mit  Soda  aiil'jjesi-hlnsseii  werdeji  miis^en  und  bei 
deren  Eindauipt'eu  mit  Säure  häufig  etwas  Wolt- 
ram  lOelieh  bleibt  und  ins  Filtnt  gebt,  bat  eich 
il:is  Y(  rf;ihren  ebenfalls  bewährt ;  man  neutrali- 
siert vorsichtig  mit  Salasänre,  versetzt  mit  eini- 
gen Knbiksentiaetmm  '/>•  N-Sehwefetsture  und 
fällt  mit  BenzidinlOsung.  Zur  Analyse  von 
Wolframstahl  und  Ferrowolfram  usw. 
iBuB  man  die  oxydierende  Wirkung  der  Ferri- 
salze  aufheben.  Das  könnte  durch  Wein-  oder 
i^onensanre  geechehen.   Wolfram  wird  dabei 

*  Ben.'  d.  Deutwh.  Cben.  Ges.  1906,  88,  m 


aber  nicht  mehr  quantitativ  gefMlt.  Man  wandelt 
deahalb  idles  Chlorid  in  ChlorOr  um  durch 

Lösen  des  Wolframstahls  unter  Luftabschluß  im 
Jahodasehen  Äppanit  mit  verdünnter  Salz- 
oder SehwefelBauie  (1,17  spez.  Oew.).  Wolfram 
bleibt  dabei  in  metallischer  Form  im  Rückstand; 
da  ilieses  aber  an  der  Luft  leicht  oxydiert, 
SU  wäscht  man  mit  verdünnter  Benzidinlösung 
ans,  glObt  und  aebmilct  das  Gemisch  von  Wolf> 
ramsäure  und  Fisenoxyd  mit  Soda.  Dann  laugt 
man  mit  Wasser,  filtriert  vom  Eisenosyd  ab, 
neutralisiert  mit  SalssBure,  siuert  mit  Schwefel* 
eäure  an  und  füllt  mit  Benzidinchlorhydrat.  Es 
vnirden  gefunden  1,25  und  1,20  >,  statt  1,11V 
Wdf  nun  uadi  der  alten  Methode. 


Zur  Seliwefelbetfmiiiuiig  naeh  Eeebka. 

f.  Bender»  hat  die  bekannte  Esch ka sehe 
Methode  mit  der  Methode  von  Sauer  (Ver« 
brennen  der  Kohle  im  Sauentoflktrora)  verglieben 

unil  nach  beiden  Methoden  abfroinstinimf'r.de 
Resultate  erhalten.  Nach  einer  Abänderung  der 
Baebkasehen  Methode  in  westfUiaeben  Lebora* 
tonen  bringt  man,  um  eine  Bertthrung  mit  Flara- 
mengasen  zu  Termeiden,  das  Gemisch  von  Soda, 
Magnesia  und  Kohle  in  ein  18  cm  langes,  2,8  bis 
3  cm  weites  Rohr  aus  scliwerschmelzburom  Glase, 
welches  an  einem  Knde  rund  zu^reschmolzen  i-^t. 
Das  Kohr  spannt  man  horizontal  in  einen 
BOrettenbalter,  naehdem  mau  dasselbe  mit  bibalt 
scharf  p*'trncknet  b;it.  Bei  Heginn  d-'«  Frhitzens 
dreht  man  da»  Uohr  einigemal,  man  beginnt  die 
Rrhitsung  am  Ende  und  gebt  mit  der  Flamme 
in  dem  Mallr  vor,  wie  die  Mischung  weiß  brennt. 
Das  Rohr  wird  in  eine  Porzellanschale  ausgespült 
und  der  Inhalt  wie  tUkih  welter  behmdelt.  Die 
Verbrennung  soll  bei  horisontaüer  Lage  aebr 
schnell  verlaufen. 


*  «Zeiteehr.  fttr  angew.  Qbemle*  19Qfi^  18^  888, 


Google 
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Au»  Prtueia  und  fVituntehaft  de*  GUßtrtiwUtnM. 


26.  Jkkrg.  Nr.  19. 


Aus  Praxis  und  Wissenschaft 


des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 

Beiträge  zur  Kenntnis  der  zwei  Kohlenstofformen  im  Eisen 
„Temperkohle"  und  „Graphit". 
Voa  F.  WQst  nnd  C.  Geiger. 


\xm  Vergleich  des  Verhallens  von  graneni,  I 
graphithaltigem  und  grauem,  durch  Gltihen  vou 
weißem  Eisen  entstandenem,  temperkohlehaltigem 
Eisen  war  es  erstrebenswert,  zwei  Risensurten  | 
zu  besitzen,  die  bei  genau  derselben  Znsammen-  | 
Setzung  möglichst  wenig  Fremdkörper,  abgesehen 
vun  einem  hohen  Kohlonstoffgehalt,  enthielten. 
In  der  einen  Kisensurte  rouUte  der  Kohlenstoff 
zum  Teil  als  Graphit  vorbanden  sein,  während 
die  zweite  Sorte  nur  gebundenen  Kohlenstoff 
enthalten  durfte.  Ferner  mußten  die  einzelnfn 
Probekörper  von  annilhernd  denselben  Dimensionen 
■ein.  Da  zur  Erhitzung  der  Proben  ein  elek- 
trisch geheizter  Laboratoriumsofen  für  hoho  Tem-  1 
peratnren  vou  W.  0.  Heraeus  in  Hanau  zur  Ver- 
wendung kommen  sollte,  jedoch  das  FÜKqnitrobr 
dieser  Öfen  sehr  durchlässig  für  Gase  ist,  mußte 
in  dieses  Heizrohr  noch  ein  engeres  glasiertes 
Porzellanrohr  (20  mm  1.  Durchmesser)  eingesetzt 
werden,  und  wurden  daher  als  Probekörper  kleine 
Zylinder  von  12,7  mm  Durchmesser  gewählt, 
welche  zur  Hälfte  zwecks  raschen  Abkühlens  in 
eine  Kokille  gegossen  wurden,  während  die  anderen 
möglichst  langsam  in  Sandformen  erstarrten,  um 
80  reichliche  Graphitbildung  zu  erzielen.  In- 
folge ungünstiger  Resultate  entschloß  man  sich, 
für  Grauguß  Stäbe  von  3.5,4  mm  zu  gießen  nnd 
dieselben  nachher  auf  die  gewünschte  Stärke 
von  12,7  mm  abzudrehen.     Ebenso  zeigte  es 


sich  erforderlich,  den  Gehalt  an  Silizium  sehr 
hoch  anzusetzen.  Zur  Verfügung  stand  also 
folgendes  Rohmaterial  (vergl.  Tabelle  I). 

Tabelle  I.  Rohmaterial. 


si 


ÜB 


I 


««ml 

C 


Ora-  Ca 
pkll  ntm. 


Kokillenguß  1,62  0,15  0,0210.109  8,80,0,171  — 
Grauguß  .  .  1  1,62  |  0,15  0,021  0,109  8,98  ,  1,85  j  — 


Der  Kokillenguß  wurde  zwecks  Erzielung  von 
Temporkohle  im  elektrischen  Ofen  geglüht  nnd 
ist  dieses  Material  der  Einfachheit  halber  stets 
mit  „T  K  Eisen"  bezeichnet,  während  der  Grau- 
guß als  „Gr  Eisen"  aufgeführt  ist. 

Über  Temperkohle;  Gltihversuche 
und  Abschreckver suche. 

Es  liegen  drei  Annahmen  über  das  Wesen 
der  Temperkohle  vor,  nämlich  sie  kann  sein 
1.  ein  Karbid  (Ledebur),*  3.  eine  Modifikation 
des  Graphits  (James),**  3.  selbständiger  amor- 
pher, reiner  Kohlenstoff  (Wüst  und  Juptner).*** 

*  Ledebur:  .,Kisenhütt«nkanile'*,  III.  Auflige 
S.  301  ff.  und  „Stahl  nnd  Eisen"  1902  S.  81S. 

••  „Jonmal  of  the  Franklin  In«t."  1900  S.  227  ff. 
•••  „Stahl  nnd  Eisen"  S.  1136;  Jäptner:  .Sidero- 
logie",  Bd.  1  8.  130  ff. 
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Tabelle  IL   Terenche  znr  Feitstellnng  der  Bildung  <i  e  r  T  e  m  p  e  r  k  o  h  I  e  L 
JkAmtkMi  0,90  Si;  0,11  Mn;  0,022  P;  0,024  S;  0,17  bu  0,24  Graphit 
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Zanäcbst  worden  eine  Reihe  Versuche  an- 
gestellt zar  Orientiemog  Aber  die  Bildung  yon 
Temperkohle  In  zwei  weißen  Pjspnsorten  (siehe 
Tabelle  II  und  III).  Die  ülUUversuche  fanden 
im  «l^triiebeB  Ofen  «tatt  md  warden  veracble- 
deno  AtmoHpharen  dabei  erprobt.  Aus  Tabelle  II 
ist  ersicbtlicb,  daß  bis  za  einer  Teiuiierator  von 
1110*  C.  die  Attsseheidnng  von  Temperkohle 
lelbtt  bei  langem  Glühen  und  langsamer,  mög^ 
liebst  tief  getriebener  Ahkühlnng  sehr  gering 
war;  wurde  jedoch  diese  Temperatargrenze  auch 
nar  fSr  knrse  Zeit  überschritten,  so  bekam  die 
bis  dahin  »Xetn  strahlip,  weiß  gebliebene  Probe 
plötzlich  graues  Gefüge  anter  gleichzeitiger  Ab- 
•ehaldiuiir  reicUieher  Ifengen  von  Temperkohle. 
Ein  ilhnliclieH  Verhalten  kann  bei  dem  Material 
der  Tabelle  III  aogenouimeu  werden,  jedoch 
liegt  der  Pankt  bedeotend  tiefer,  jedenihlla 
zwischen  1000  und  loriO^C;  also  entsprechend 
den  Besaltaten  von  Wüst  und  Scblös«er§§  bil- 
dete «feh  die  Temperkohle  bei  höherem  Oehiüt  an 
Silizium  in  niedrigerer  Temperatur.  Ist  es  nun 
an  Hand  dieser  Tabellen  auch  nicht  gehinpen, 
irgendwelche  zahleum&ßige,  genaue  Kesultate 
oder  KnrvMi  M£iut«lleB,  te'  «tebea  doch  durch 

*  Ofen  defekt  geworden. 

t  OhM  Gllhs^ieht. 

§  a  =  KohleDoxjdatmosphKre. 

bs^roIUtindigerLaftabschlaOdnreh  Quecksilber. 

c  —  einseitig  rooglirher  Luftsttlitt. 

d  =  trocksner  Lnftstrom. 
t§  „Stahl  oed  Smb*  1904  8.  1181. 


dieselben  nachstehende,  teils  etwas  veränderte 

Sfttse  fest: 

1.  Die  I^ildung  der  Temperkohle  erfolgt 
in  geringen  Mengen  Bcbon  bei  niedrigerer 
Temperatur  in  der  WeiM.  deft  swiieben  Tem- 
peratur und  Zeitiiauer  des  Glüheoa  ein  aur 
gekehrteg  Verhältnis  besteht. 

8.  Die  HanptmeDge  an  Temperkohle  bildet 
eich  plStzlieh,  sobald  eine  gewiaso  von  der 
Menge  der  im  betreffenden  Roheisen  enthal- 
tenen Fremdkörper  abhitngige  Temperatur  er- 
reicht ist.  Je  höher  die  Temperatur  bis  in 
die  Nähe  des  Schinelzpunktes  gesteigert  wird, 
um  so  größer  ist  diese  augenblickliche  Ent- 
stehang  der  TempOTkohle. 

3,  Hill  Rieh  Temperkohle  rinmn!  tr'biHpf, 
so  wird  deren  Gebalt  durch  längeres  Glühen 
bei  derselben  Temperatur  nur  nnbedentmid  er- 
höht (Gleichgewicht  H/.ii8t  and). 

4.  Eine  rasche  oder  langsame  Abküblnog 
der  geglühten  Probe  ist  nicht  von  großem 
Belang  auf  den  Gehalt  an  Temperkohle,  da- 
gcf^en  wird  das  (Tetii-rTf  und  die  Festigkeit 
durch  rasche  Abkühlung  beeiutrachtiKt. 

Der  Vollstftndigkeit  halber  mOchte  an  dieser 
Stelle  noch  ein  Sat:^  beigefügt  sein,  der  dnrch 
das  Verhalten  der  Glähproben  bei  den  Versuchen 
mit  verschiedenen  Oasen  weiter  nateo  bewiesen 
werden  wird. 

6.  Enthält  ein  Gußstück  bereits  durch 
Gitthen  gebildete  Hangien  voa  TwuperkoUe, 
so  kaDB  deren  Oehalt  dmh  nodiiaallges 


liae  Sfkl  and  EiMtM. 


Au»  traxU  ,iu%d  Witunaehaft  du  GufitnitctaM. 


•25.  J«hrg.  Mr.  18. 


T»b«lla  IIL  Yen  neb«  t«r  Ftitttellang  dar  Bildung  d«r  T«mperkohU  IL 

Rohmaterial:  1,62  Si;  0,15  Mn;  0,021  P;  0,109  S;  0,17  Graphit. 
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Olfihen  am  so  mehr  fccsteigert  werden,  jo 
a«]ir  die  betreffende  Temperatur  einem  be- 
stimmton  Pukt  tieh  nib«rt. 
Nadh  den  Vcrsnrh-'n  der  Verfasser  betragt 
die  nickt  za  aaterschreiteade  Temperatur  tür  das 
MatarlBl  d«r  Tabelle  III  etwa  900*  C.  Diese 
Temperatur  wird  aber  entsprechend  der  Ent- 
gtehoogstemperatur  der  Temperkohle  auch  von 
dem  Gebalt  der  Probeetfieke  an  sonstigen  Fremd- 
körpern abhängen.    Besflgliek  des  EntHtehens 
der   Temperkohle   im   grauen,  grapbithaltigeti 
£i8en  wurde  eiu  Versuch  augusteilt.  Derselbe 
neigte  naek  einen  IBttindieen  Olflhen  bei  1060 
bis  11.30"  und  lanppamer  Abktihlnntr  iii!i»'ihall) 
Stunden  bis  auf  630**,  in  üolzkuhlenpulver 
verpaeictt  fUfende  YeriDdeniiigeo : 


Oe.amt- 
Kotilenattiir 

nngeglUht  .  .           3  ."^B           1,86  1,48 

geglttht  .  .  .          8.48          2,ie_  1,80 

Verinderuiig         [-0.15  +0,33  —  O.IR 

Zunahme  des  absolatea  (iewichts  des  Probe- 
•tSekee  0^908  >. 

Trotsdea  alse  der  (Tesamt-Kohlenstoffgehalt 
zngenoniiiipn  hatte,  t'ine  Erscheinung,  die  auch 
von  Ledebur**  u.  a.  beim  Gläbeu  von  Eisen- 
proben  in  Holskohlenpnlver  beobaektet  werden 


Temprrkttble  Koblfioatoff 


*  Ofen  defekt 
**  »Stahl  mid 


eworden. 

I*  1869  S.  881  nnd  777. 


ist,  war  der  Gehalt  an  gebildeter  Temperkohle 
nicht  bedeutend  ausgefallen,  jedenfalls  weil  der 
Gleieligewiebtssnitand  swieekeB  amgeeehiedener 
Kohle  und  gebundenem  Kohlenstoff  bereits  er- 
reicht war.  Nach  dem  gegenwärtigen  Stand  der 
üntertnebnngen  entsteht  die  TemparkoUe  wabr- 
scheinlich  durch  Zerfallen  des  Karbids;  damit 
ist  jedoch  noch  nicht  gesagt,  daß  dieselbe  nicht 
doch  ein  Bestandteil  eines,  wie  Ledebur  sieb 
ausdrfickt,  anderen  knliknätotlrcicheren,  beim 
Glühen  sich  bildenden  Karbids  ist.  Da  da« 
charakteristiacbe  Merkmal  des  Karbids  nun  darin 
besteht,  daß  seine  Abeeh^nof  dnrek  langsaa« 
Abkfihlunfr  befördert  und  dnich  rasche  Abkfih- 
Inng  verhindert  wird,  so  mflfite,  wenn  Material 
mit  einmal  gebildeter  Tempeikeble  anf  eine  Teai- 
peratur  erhii/.t  wii  J,  die  höher  ist,  als  für  eine 
weitere  Vermettrung  des  Gehaltes  an  Temper- 
kohle  (vergl.  Sats  6)  nötig  ist,  bei  raschen  Ali« 
aekirecken  aach  dieses  Karbid  ganz  u<I>  r  teilweise 
verschwinden,  nnd  müßte  sich  durch  öftere« 
Wiederholen  dieses  Vorgangs  die  Temperkohle 
▼on  Graphit  trennen  lassen.  Dahingehende  Ver' 
suche  wurden  folgendermaßen  anspefübrt: 

Sieben  Ijrncbteile  von  aonühernd  derselben 
GrffBe  eines  Temperkokle  enthaltenden  Probe- 
stabes wnrden  zusammen  im  elektrischen  Ofen 
in  einer  Stickstoffatmosphftre  geglttht.  Nachdem 
1000*  0.  enmiekt  waren,  wurde  dlsee  Tenpe- 
ratnr  neck  eine  Stnnde  hnibnkiltnm  eedann  dar 
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Tab«Ue  IV.   1.  Abschreckv«rsucb. 


Xr. 


30 

35  , 

36  I 
87  I 
38  I 

40  . 

41  ! 


31  i 
42 
48  ; 


Of**aiiit- 
Kohltnitoil 


Oraphlt 
und  TeuperkokI« 


r<-li>liT  «baolui 


AkM*m« 


rcUtlT  abtolat 


iirbuoklrner 
KoblraitoC 


nfaMiT  ahMkit  wlmU 


Oehmni. 
Rokliii' 
«loir 


KohlvD- 


ur«pr3Dgl.  Mclrri«! 

BMb  laal.  Akicbnckaa 

■       4    «  • 

.     7  . 


H,40 
2,84 
2,78 
8,68 
2,46 
2.21 
2,12 


0,56 
0,11 

0,20 
0,07 

0,25 
0,09 


0,01 


0,56 
0,67 
0,87 
ü,!>4 
1,19 
1,28 


1,94 
1,70 
1,66 

1.66 
1.02 
1,40 

i,;i5 


—  -      1,40  — 

0,24  !  0,24  1 1,14 1  0,82 

0,04  i  0,29  \  1,07 !  0,07  i 

0,00  0,2S  0.87 

0.04  I  0,.»2  0.H4 

0,22  0,54  0,81 

0,05  ,  0,5»  0,77 


1,SB  ;  1,87  \+OyOt*l  OfiJ  '  0,74  j 


0.20 

o.o;} 
(u\:i 
0,04 
0^08 


0,S2 
0,39 

0,59 
0.»'.2 
0.(15 
0,69 
0,73 


0,48 
0,40 

0,39 

:  o,:y, 
o,;u 

0,37 
,  0,Ü6 
I  0,86 


II.  Abtchreckversncb. 


lieurikuogra 


w.ilil  Antl^ifc- 
ililTcreaa 


MataiM 


3,39  , 

■aah  IwäL  AMmka.  |  2,80  j 
Malaria!  in  Ofko  ariialM   3^29 , 


0,50  1,77 
I  0,10  |2,08| 


0,11 
+0,20 


1,1^ 
1,21 


o,;i9 
030 


0,44 
0,38 
0,40 


Ofen  an  einem  Fn'le  jreöfFnet,  die  I'roltotii«  ki> 
mitteU  einer  besoudereu  Vorricbtuug  gleichzeitig  1 
hsransgezogen  and  in  kaltes  Wuser  fUlen  g9-  \ 
laueo.    Das  abgeschreckte  Uaterial  wurde  ge-  : 
trocknet  und  abzüglich  eines  zur  Untersnchung 
zurückbelialteoen    Bnichstiickes    der  Olttiiofcn 
wieder  damit  beschickt.    Das  Eisen  zeigte  be- 
reits nach  einmaligem  .\b8chref  ken  wt  ilii  ii  lirui  li. 
Nack  dreitnaligem  Abschrecken  war  die  äi^rödig- 
keit  des  HAteriale  so  stark  geworden,  daß  das»  t 
selbe  allenthalben  Sprüng""  nr.  i  I'i'v-o  mifu  i(  >. 
Diese  EigeDSChafl  steigerte  sich  bei  dcu  weiteren 
Verrachen  immer  mehr  und  konnten  nach  sechs*  ^ 
and  siebenmaligem  .Abschrecken  ciii/olne  Splitter 
roo  den  Probekörpern  mit  der  Hand  losgetrennt 
werden.    Die  üntersnchnng  auf  die  Veränderung  | 
der    Knhloiistotlorraen    ergab    obige    Resultate  } 
fsiflie   rabt'llf  Aus  <lir  Tabelle  geht  her- 

vor, duLi  zw&r  eine  konstante  Abnahme  des  Ge- 
lialts  an  Temperkohle  stattfond,  doch  ist  die* 
selbe  dnreh  die  Abnahme  des  'Jcsamt-Kohlen- 
stoffs  bedungen.  Jedenfalls  bleibt  sich  das 
Oleichgewichtsverhftltnis  swiseben  gebundenem 
nnd  (lesamt-Kolilen.striffgolialt  .mnäihernd  gleich, 
so  oft  auch  der  Versuch  wiederholt  wurde. 
Trotsden  nan  der  Ofen  vollkommen  dicht  nnd 
das  verwendete  Stickstoffga.s  rein  und  trocken 
war,  fand  eine  fortschreitende  Kntkolilnng  der 
Probestücke  statt.  Erklilrcn  liklU  sieli  diese  Er- 
sebeinilDg  durch  die  bekannte  Eigensi  liaft  de:^ 
Wassers,  sich  bei  Hi  riiln  ung  mit  glülienden  Me- 
tallen iu  Wasserstüä  und  SauerstolT  zu  zersetzen. 
Dieser  Sauerstoff  Im  Statas  naseendi  konnte  also 
nBgtieherweise  in  der  kflrzt^tt-n  Z''it  die  Oxy 
iktfon  des  Kohlenstoffs  bewirkt  haben.  Ein 
zweiter  Versneh  erbrachte  den  Beweis  dafür. 
Während  bei  demselben  du»  abgeselireikfe  Ma- 
terial dasselbe  Kesnltat  lieferte  wie  der  erste 
Vwsoeb,  hatte  das  im  Ofen  zurückgebliebene    i,xgt  a.  a^o. 


nnd  im  Stiekstoffstrom  erkaltete  J'robi:f^(ii(  k 
(Nr.  43)  nur  eine  geringe  Veränderung  zu  ver- 
«eiebnen,  wie  ans  der  Tabelle  lY  hervorgeht. 
Die  VerAnderong  wnrde  jedoch  ohne  Zweifel 
verursacht  durch  das  infolge  Öffnens  des  Ofens 
und  Heniusnahtue  der  andern  Probe  ermöglichte 
Eindringen  von  Luftsanerstoff  in  die  Glfiliröhre. 
Anderseits  bestiUigcn  dies.'  \rr-inrhe  die  -An- 
nahme der  Lösiichkeit  der  Temperkohle  beim 
Abschrecken  im  Metall  nicht,  da  Versnch  II 
zeigt,  daß  beim  (üfilien  anf  Kf^ten  des  <^  Iialics 
an  Hürtungskühle  sich  weitere  JUengen  Tcmper- 
kohle  gebildet  haben  nnd  der  Verlust  an  Kohlen- 
Stoff  beim  Absi  hrccken  auf  Rechnung  der  bereits 
vorhandenen  und  der  neu  gebildeten  Temper- 
kohle za  setzen  ist. 

Diirdi  rntersuchungen  von  Mannesmann 
und  Ledebur*  ist  eine  Wanderung  des  gelti.sten 
Kohlenstoffs  sowohl  in  zwei  sich  berührenden 
Eisenstlleken ,  als  bei  dem  Zementierverfahren 
be Wiensen.  Ledebur**  fibertrflgt  diese  Ansicht 
auch  auf  den  Temperproseß,  indem  die  entstan- 
dene Temperkohle  sv  Kohlenoxyd  verbrennt  and 
von  innen  her  alsdann  gebister  K<dilen<4tt)tT  nach- 
flietit,  vom  Itolektil  zu  lloiekül  wandernd.  Ver- 
ftisser  nntersnehten  daher  Proben  des  abge- 
.si  hreeklen  Materials  (Nr.  ."{.')).  Die  .Analyse  er« 
gab:  Kernstück  2, H5  Kohlenstoff,  Randstück 
2,8U  "  0  Kohlenstoff.  Die  Kolilcnstoffabnahnie 
bei  diesem  Versuch  betrag  0,56  ^/o.  Hätte  das 
Absdireckmittel  nur  auf  den  Kehleiistuff  der 
äußeren  Schichten  eingewirkt,  so  mulite  der 
KohlenstoiF  aus  dem  Innern  mit  verh&ltnism&ßig 
grolinr  lit^'^cliw  iniliL'k>'ir  nai"tmi't1ii>sen  sein,  nm 
die  aus  der  Analyse  hervorgehende  gleichmäUige 
Verteilung  zu  erklären.  Eine  solche  Geschwlndig- 

*  Ledebar:  »Eiseahflttenknade*  III  8.  1097. 
L  <•  d  A  l>  n  r :  .Eisen-  nnd  Stahlgießerei'  III.  Auf- 
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keit  d«r  KoUenttoltaioleklll«  ist  jedodi  vod  der 

Hand  zu  weisen.  i,vodnrrh  man  zn  der  Annahme 
genötigt  ist,  daß  die  EntkoIilaDg  durch  eiotreten- 
dffii  Sauerstoff  »uf  dmn  gaoMii  Qsendudtt  4es 
Probestilefcs  ver  sieh  ffinff. 

Stickstoff. 
Wahrend  nach  Forqnignon*  der  Stickstoff 
eine  tempernde,  entkohlende  Wirkung  ansfibt, 
finden  wir  bei  Vereachen  von  Ssniter**  mit 

Karbidkohle  keine  Vermindernng  des  OesSfllt- 
Kohlenatoffgehalts.  Zur  Aafklärang  wurden  aidi* 
folgende  Versuebe  Mgeetellt  (vergl.  Tsl>elleV). 

Der  Stickstoff  wurde  vor  Einleiten  in  den 
elektrischen  Ofen  gereinigt,  und  zwar  von  Kolilen- 
sinre  und  Sauerstoff  in  Trockentärmen  besw. 
Waschflaseben  mit  Natronkalk,  weißem  Phosphor 
in  Wasser  und  alkalischer  Pyrogallu8.*Hnre; 
weiterbin  folgte,  nachdem  die  Gase  durch  kon- 
sentrierte  SehwefUeinre  getrocknet  waren,  nur 
Zersptzungr  der  Stickoxyde  ein  Verbrennungsrohr 
mit  einer  KoUe  ans  blankem  Kupferdrahtaetz, 
welch«  wibrend  der  ganzen  Operation  tm  hellen 
Glühen  erhalten  wurde.***  Zum  Schluß  wurde 
das  Gas  durch  konzentrierte  Schwefelsäure  und 
Pbospborsäureanhydrit  getrocknet.  Sämtliche  Ver- 
SQcbe  (Nr.  44  bis  48  und  Nr.  51  bis  54)  er^ 
gaben  keine  Verrinfccrunsr  dos  Gt-Hamt-Kolilen- 
Btoffgehalts,  da  die  kleinen  DiHereuzea  doch  wohl 
innerbalb  der  nllseigeo  Analysenfebler  sowie 
der  in  jedem  Gußstück  vorkommenden  geringen 
Schwankungen  des  Kohlenstoffgehalts  liegen, 
wobl  aber  eine  tum  Teil  bedenteade  Stelgenttf 
der  Temperkohle.  Auf  diesen  Punkt  wurde  be- 
reits oben  (Satz  ö)  hingewiesen  nnd  wiederholt 
sich  dieselbe  Erseheinang  bei  sAntiieben  OHIh- 
versuchcn.  Ändere  Resultate  lieferten  zwei  Ver- 
suche, bei  deren  einem  (Nr.  49)  das  Gas  nach 
der  Reinigung  nicht  noch  einmal  getrocknet 
worden  war,  also  die  MSglichkeit  verbanden  war, 
daß  Feuchtigkeit  aus  d»>Ti  AbsorptionsgefJlßen 
mitgerissen  wurde.  iJer  Gesamt  -  Kohlenstoff- 
gehalt wnrde  nm  0,36  7o  =  rond  11  *^  der 
Kolile  vermindert,  trotzdem  mit  .\usnahme  der 
fehlenden  Trockenüaschen  der  ganze  Aufbau  des 
Apparates  sowohl  als  der  Gang  des  Verfahrens 
genau  derselbe  war  und  also  das  Gas  „rein** 
sein  mußte,  atier  nicht  trocken.  Auch  der  miß- 
glückte Versueh  (Nr.  50),  bei  dem  wUhreud  de» 
Prozesses  der  die  Oasreinigung  mit  dem  elek- 
trischen Ofen  verbindende  Kautschnkschlauch 
undicht  geworden  war  und  ausgewechselt  werden 
mnBte,  weist  ein«  Abnabme  des  Gesaait-Kolilen* 
Stoffs  auf  um  0,25  */«.  entsprerhend  etwa  8  7« 
der  Kidile.    War  es  nun  nicht  wolil  denkbar, 

*  -Anoaies  de  chimi«  et  d«  phytiqu«**,  Sirit  V 
Tome  XXIII:  Reeherehes  snr  la  »ata  audlMble  et 
sur  1«  reeait  de  l'acier. 

•*  „Stahl  «ad  Eisen«  1897  8.  «6. 

•**  C I  a  <;  8  e  n :  «Assgewihlte  Mslhodmi*,  Bend  H 
S.  735  und  743. 
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dftß,  tolaag«  dar  deftkte  Sdilueh  etnfsiebaltot  | 

war,  infolge  iIpr  Üherdrucks  in  der  Leitung  Luft 
Ton  anflea  bereiakam,  so  moß  doch  wAhrend  1 
iw  knnea  Daaer  d«a  OffMttclinia  d«i  Ofeni  ' 
bei  der  Answechslang   eine  kleine  Altktililang 
«tattgefundf-n    iiaben    und   dadurch    Luft  ein- 
gedrungen Dein.    Ohne  Frage  war  es  dann  der 
Saaeretofl'  der  r.aft,  dar  ain  falieha«  Bild  her-  j 
vorrief.    Vergleichen  wir  von  diesem  Gesicht»- 
ponkte  aas  die  fräheren  Versoche,  so  vermissen  i 
wir  bd  dan  Varinehan  Forqnignona  fiberliaiipt  | 
jede  Vorrichtung  fiir  eine  Trocknune:  des  (iases, 
da  Kalibydrat,  wenn  es  aach  sehr  energisch 
Faachtfgkatt  ansieht,  doeh  addachterdiag»  sieht 
einwandfrei  zum  Trocknen  varwaodat  Warden 
kann.     Die  Ergebnisse  Saniters  stimmen  mit 
denen  der  Tabelle  V  überein,  und  erlitten  auch 
seine  Probestücke  fast  ansnahmilos  durch  daa 
Glühen  eine  Gewichtsverminderung.  Abgesehen 
von  etwa  araprflnglicb  eingeschlossenen  Gasen 
oder  LofI,  weldia  direb  Stiekatoff  hitt»  artatzt 
werdan  kOnnaa,  UAt  aioli  aowahl  ana  dan  tot* 


liaganden,  all  auch  ana  dan  mit  aaderan  Gasen 

veranstalteten  Versuchen  nicht  mit  Klarheit  her- 
leiten, worin  dieser  Verlost  beateht,  aamal  der- 
selbe in  keinem  ProzentvarhKltnii  zn  dam  abao- 

Inten  Gewii  lit  der  Trobestücke  steht,  überhaupt 
als  i  kein  Anhalt  fjelioten  ist.  iMtiglich  wäre  ja 
immerhin  eine  Verliiichtiguug  dett  Siliziums  oder 
des  Schwefels  in  Form  von  SchwefelsiliziQm.* 
Wurde  nun  schon  keine  Veränderung  des  Gesamt* 
Kohlenstoffgehalts  konstatiert,  so  folgt  hieraoa 
aelbatradead,  daß  aach  keine  Bildung  van  Cy an- 
tra.-, möglich  war;  trotzdem  wurilen  flie  dem  Ofen 
entweichenden  Gase  in  Kalilauge  geleitet,  doch 
lieferten  almtlieha  Varancha  keine  Reaktion  aof 
Berlinerblau.  Diese  Unteranchongen  der  ab- 
ziehenden Gase  auf  Cyan  dienen  zugleich  als 
Kontrolle  für  die  Analysen  der  geglühten  Eisen- 
prohen.  Die  Versuche  zeigen,  daß  der  Stickstoff 
weder  anf  die  Temperknhle,  noch  den  Graphit 
im  Eisen  von  Einwirkung  ist.     (üchloJi  folgt.) 


•  »Stahl  aad  Eisen«  I90B  S.  11S8. 


Giesserei- Maschinen  und  -ii^mrichtungen. 


{Schloß  von  Seite  1081.) 


2.  R^lirengießerei. 

Dia  Labansbed  in  gutig  einer  Röhrengieflard  ist 

die  mSglidlSt  billige  Herstellung  th  r  Formen  und 

ein  «auberer,  dichter,  porenfreier  Guß. 

Verschiedene  Formmclhoden  gibt  es,  welche 


dieaen  Zwedc  zu  erraiehen  auchen  und  ihn  mit  !  alehend  bcachrieben 


mehr  oder  weniger  Glück  auch  erreicht  haben. 
Ibra  Leistungsfähigkeit  ist  dne  sehr  veracbiedene ; 
eine  derselben  ist  in  dieser  Bedabung  jedenfalls 
am  weitesten  gekommen,  weshalb  ihre  Ein- 
riclilungen,   Maschinen   und  Arbeitsweise  nach» 


/ 


Abbildong 


Abbildang  87. 


Abbildung  85. 


werden  sollen.  An  Ein- 
richtunueii  sind  erforder- 
lich :  Maschinen  zum  Her- 
atdlen  der  Sandringe, 
wdi  ?  i-  (üp  Formen  ffir 
die  Bühren  bilden,  Dreh- 
binke  zur  Anfertigung 
V  .n  Lehmkernen.  Gieß- 
kasten zur  Aufnahme  der 
Ringe,  Trockenofen,  Krane 
und  Transportwugen. 

Die  Formen  bauen  sirli 
folgendermaßen  auf:  Die 
glatten  Ringe  aas  Form- 
sririd  mit  einer  Bohrung,  Hie  dem  äußeren  Rohr- 
durehmcäser  zusätzlicii  Schwindmaß  entspricht, 
reihen  sich  an  dnen  Sandring,  der  die  Form  der 
MulT«'  enthüll ;  l  in  u  i  iterer  bildet  den  Fint-'tiß- 
Irichler.  Der  Kern  wird  mit  Lehm  auf  einer 
Hohlspindel  aufgetragen. 

Die  F^>rmmascllille  für  die  Sandringe  für  den 
^'lutti'n  Ttil  der  Rohre  ist  so  angeordnet,  daß 
ein  sauber  ausgeliohrler  Gußzylinder  C  (.Ab- 
bildung 8ö)  und  ein  Kernzylinder  K  die  äußeren 
Be^'rrrizung«'!!  fiir  den  S;iti  inn.'  '/yliiiilcr  G 

und  K  haben  den  Duichmesäer  Uc:>  t  uruikastens 


Aus  BraxU  tmd  iVi**«n»ehaft  d4$  Gitfitniwtmtt». 
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bezw.  des  Rohrs  zusätzlich  Schwindmafi.  Den 
Btodeo  bildet  ein  Ring  mit  Ausschnitten  luni  Er* 
fassen  mit  den  Fingern,  die  obere  Beprenzung 
wird  durch  einen  Abstreicher  ferliggestelll.  Der 
Arbeiler  fliUt  den  Hohlraum  H  mit  Formsand, 
sümpft  denselben  f^sl  ini'!  sdeicbt  Über- 
flOssige  oben  mit  dem  Abstreicher  fort.  Der  Hohl- 
und  Vollzyiinder,  die  beide  auf  der  mit  Zahnstange 
versehenen  Platte  P  angeschraubt  sind,  werden 
jetxt  mitlelä  Handrad,  das  durch  Vermittlung  des 
Zahnradvorgeleges  auf  die  Zahnstange  einwirkt, 
in  die  Finne  der  Formplatte  heruntergezogen, 
den  Ring  frei  auf  seiner  Grundplatte  stehen  lassend. 
Der  Former  setzt  diesen  auf  einen  mit  Etagen 
▼ersehenen  Trocicenwagenr  der,  ivenn  vd!,  in  die 


gleiten,  bis  die  Platle  suf  dem  MnflSroriog  aufliegt, 
worauf  der  fiOgd  angelegt  und  die  Stellschraube 

vorsichlip;  angezogen  wird.  Nach  Henimschwenken 
des  Gieükaslens,  bis  der  Einguü  üben  sich  be- 
findet, kann  mit  dem  Gießen  begonnen  werden. 

Der  Plan  der  Gießerei  ist  in  .Ahbilihinjr  41 
dargestellt  und  gestaltet  sich  folgendermalien : 
Die  Mitte  der  fast  quadratbehen  Grandfliehe  bildet 
ein  Tr.iMsp ottfreleise  mit  drei  Drehscheiben  und 
einer  symmetrischen  Weiche  in  der  Mitte  des 
Raumes;  drei  Quergeleise  gehen  Ton  den  Drdi* 
Scheiben  vor  die  Formmaschinen  und  in  die 
TnH,kenkammern  für  Lehmkerne.  Je  zwei  dem 
MiUeigeleise  parallele  Stränge  verbinden  die  vier 
I  fluBeren,  mit  je  twei  TOren  TerseheDen  Th)cken* 


Abbildung  ÖS. 

Trockenkammer  gefahren  wird. 
Der  Ring  bleibt  auf  seiner  Grund- 
platte stehen.  Nach  Einlegen  einer 
andern  Platte  und  Hochstellen  der 
Zylinder  ist  die  Maschine  zum  Ein- 
slampreo  eines  neuen  Ringes  bereit. 
Auf  diesdbe  Weise  werden  Mufle 
und  Eingußring  geformt,  wie  Ablnld. 
36  und  37  veranschaulichen. 

In  Abbildung  38  bis  40  ist  die 
zur  Verwendung  kommende  Dreh- 
bank für  die  Kerne  dargestellt. 
Dieselbe  ist  doppelt,  so  daß  zwei 
Kenunaeber  i^dneitig  arbeiten 
können.  Die  Kernsrhablone  besieht 
aus  T-Eisen,  die  Schablone  für  die  Mufle  wird  beson- 
ders an  geschraubt.  Die  Wange  ist  mit  Einteilung 
versehen,  wodurch  ein  sofort  richtiges  Einstellen  auf 
den  gewünschten  Durchmesser  ermöglicht  wird. 
Die  fertigen  Kerne  werden  auf  einem  Kernsländer- 
wagen zum  Trocknen  gebracht. 

Dri.s  Zusammenselzen  der  Form  erfolpt  auf 
nachslchende  Weise :  Der  drehbar  gelagerte  Gieß- 
kasten wird  in  horizontaler  Lage  festgestellt  und  nach 
LGsen  der  Verschlußbägel  genITnet.  Hie  sr  harf  tre- 
trockneten  Hinge  werden,  mit  dem  MulTenring  be- 
ginnend, dicht  aneinander  eingelegt  und  die  Fugen 
mit  1/  Inn  Vi  rstriclien.  Nach  Emle^'en  der  Hinge 
wird  <ler  (iiel>kaslen  geschlossen  und  die  Verschluli- 
biigel  anf;e/.(»^en ;  hierauf  wird  der  Kasten  gedreht, 
bis  das  .MutlViieiide  Oben  Hiebt.  Mittels  des  Krans 
erfalit  man  den  Kern  an  seinen  beiden  (')sen  und  läßl 
ihn  laiigi^am  und  vorsichtig  von  oben  in  die  Form 


Abbildaog  39. 


AbbiMeng  40. 

kammern.  Die  Ofen  auf  der  Seite  der  Maschinen- 
formerei dienen  zur  Aufnahme  der  Sandkeme, 

die  auf  der  Seile  der  KerndrehbSnke  zur  Auf- 
nahme der  Lchmkerne.  Vor  den  vier  nicht  durch* 
gehenden  Kammern  liegen  Drehscheiben. 

In  dem  Raum  zwischen  den  Trockenöfen  um! 
dem  Maschinenhaus  piner>eits  und  der  Außenwand 
anderseits  sind  die  sechs  Gießgruben  angeordnet, 
denen  ffir  kleinere  Rohre  noch  «wei  weitere  hei* 
^'Hsellt  werden  können  .le  (ir»'i  derselben  werden 
durch  einen  freistehenden  Kran  bedient,  bei  Ein* 
bau  der  Reservegießkasten  kommt  noch  ein 
weilerer  seillich  stehender  Kran  dazu.  Die  Kupol- 
öfen für  3000  und  4000  kg  stündlicher  Schmelzung 
haben  ihre  Plätze  rechts  und  links  vom  Mittel- 
geleise  in  der  Wandflucht  der  Trockenöfen.  Zum 
M.iterialtransport  nach  der  Gichtbühne  dienen 
zwei  GichtauEiflge,  die  je  in  einer  Ecke  derselben 
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angeordnet  sind.  Hydraulisrhe  Zylinder  dienen  zum 
Heben  diT  Kranpfannen  im  f?t  l  eich  der  Drehkrane. 
Die  Kermlrelibaiike  stthen  in  dem  Raum  zwischen 
den  Trockenufcn  und  der  rechten  ÄuÜenwand. 

Der  Beirieb,  der  naturgemllS  von  demjenigen 
einer  trpwöhnlichen  Gießen  i  wesentlich  abweicht, 
da  ein  Uandinhandarbeileu  hier  io  erhöhtem 
MaBe  itattxußnden  bat,  gestaltet  sieh  folgender- 
mußen:  Die  in  der  Maschinenf<irmt  rei  beschäftigten 
Leute  verarbeiten  den  aus  der  nebenanliegenden 
Sandautbereitung  erhaltenen  Sand  auf  die  oben 
beschriebene  Weise  zu  Ringen,  die  auf  Wagen  in 
die  beiden  nacli  der  Formerei  offenen  und  in  die 
durchgehenden  Öfen  gelangen.  Gleichzeitig  fertigen 
die  Kernmacher  ihre  Ijehmicerne,  zu  deren  Trocltnang 
ihnen  ebenfalls  vier  Ofen  zur  V(  t  fn,:ung  stehen.  Die 
Lehmaufbereitung  stoUt  an  die  Kernmacherei  an. 

Die  Giefler  holen  die  troekenen  Kerne  auf 
ihren  Wagen  aus  dem  Offn  heraus  und  Sfl/'ri 
ihre  Gießkasten  iu  Bereitschaft.   Die  gefällte  Kran- 
pfanne  wird  dureb  die  hydraulischen  Zylinder 
hochgehoben   und   vnrn   Kran    erfaßt.     Der  auf 
einem  Holzbock  .sU-lifiide  CJicßer  füllt  der  H'-ilie 
nach  die  Formen.    iNacb  Verlauf  voji  einer  viertel 
bis  halben  Stunde  je  nach  der  GroUe  der  Rdhre 
wird  nach  dem  Gießen  der  Kern  mittels  des  Krans 
aus  der  Form  gezogen,  dies«  in  ihre  horizontale 
Lage  gedreht  und  geOShet.  Da«  noch  glQhende  Robr 
kommt  auf  einen  Transportwagen  iitiil  wirrl  sofort 
von  den  Gußputzern  in  Empfang  genommen.  >iach 
dem  Putzen  trerden  die  Rubren  auf  den  ▼orgeschrie- 
bt  neii  Druck  geprflfl  Und  hierauf  geteert. 
Die    Gieber    reinigen    die  Gießkasten 
sofort  nach  dem  leeren  und  beginnen 
mit  dem  Einlegen  frischer  Ringe.    Es  ist 
klar,  daß  bei  die-^er  Art  von  Ritrieh  die 
[T  Gießkästen  heiß  werden,  und  sind  die- 

LI  selben  deshttlb  sehr  stark  konatmiert, 

um  einem  Verliehen  vor/ubpugen. 

Mugo  Lai»ri$y 
ta  nra*  cur.  Ulul%  I 


YerMltnis  zwisclieu  dem  Arbeitgeber  uud  dem  Arbeiter. 


Vielfach  i.st  in  IndiKtrie  und  Handwerk  an 
die  Stelle  des  patriarcLaltscUen  Verhältniases 
sirUcbea  dem  Arbeitgeber  and  dem  Arletier  das 
reine  Rechtsverhältnis  getreten.  ist  sfüjst- 

verständlicb,  daß  sich  in  ein  UticlilsverhilUuis 
der  Staat  miaebt.  Vom  Staat  geht  das  Recht 
aus,  er  bt!.-<tim!nl  als  i  im  we?ientlichen  di«  Re- 
ziahaogea  swiscbea  Arbeitgeber  aad  Arbeitern. 
Io  den  totstMi  Jabnebnten  bat  der  Staat  von 
dieser  aetner  Befugnis  in  atH<i:edahatepi  M.tii» 
Gebrauch  gemacht.  Kr  hat  ni«  'it  nur,  wie  alle 
Vertrags  Verhältnisse,  aach  das  zwischen  Arbeit- 


geber und  Arbeiter  dem  allgemeinen  Rechte 
antersLellt  and,  wie  für  die  Angestellten  des 
Handelsberafee,  Soadergeaetae  gesehalfen,  er  hat 

in  die  verschiedensten  Einzelheiten  dieses  Ver- 
hältnisses einschneidend  eingegriffen.  So  hat  er 
sieb  die  Pflrsorge  fUr  die  Arbeiter  in  Krankbeits-, 

Unfall-,  Invalitlir  i' -  und  .Altersf.lllt'n  angolejfen 
sein  lassea,  and  zwar  dergestalt,  daß  er  nicht 
bloft  die  Arbeiter  zur  Bestreitung  der  dadoreb 
entstehenden  Kopien  heranzog  und  selbst  Gelder 

für  diesen  Zweck  tuTcit^fcnte,  sondern  auch 
vuu  den  Arbeitgebern  und  von  dieiicn  am  meisten« 
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Beitrüge  fir  die  Deckung  dieser  Kosten  förderte 

und  noch  fordert.  His  zum  Anfang  der  80<t  .Taliro 
hatte  der  Staat  sich  darauf  bcachrknkt,  eine 
Verpflichtung:  der  Arbeitgeber  gegenüber  den 
Arbeitern  auf  diesem  Gebiete  in  dem  Haftpflicht- 
gesetz  zu  konstruieren.  Danacli  mußte  der 
Arbeitgeber,  wenn  er  an  der  Verringernng  der 
ErwerbafMiigkeit  des  Arbeiters  naehweislieli 
scliuld  trug,  eine  EntschRdigurp  z.Uilin.  Vom 
BegiDD  der  bOer  Jahre  an  warde  dieser  Kecbta- 
standpankt  so  entwickelt,  da6  er  eigentlioh  kein 
Rechtsstandpnnkt  mehr  blieb,  sondern  daß  an 
die  Stelle  des  Rechts  die  Humanität  trat.  Denn 
es  ist  ganz  unbestreitbar,  daß  mit  der  gesamten 
Arbeiterversichernng  Deutschlands  nicht  bloß  ein 
Keehts-,  sondern  auch  ein  Kulturfortschritt  erzielt 
wurde.  Die  Arbeitgeber  wurden  durch  Gesetz 
wa  LelstangeD  v«rpiBekt«t,  die  weit  Ober  daa 
rechtlich  zu  fordernde  Maß  hinaiistringeri.  Auf 
diesem  Wege  soll  ja  weiter  fortgefalireu  werden, 
die  Versichemng  der  HtnterbUebenen  der  rer- 
storbenen  Arbeiter  steht  in  naher  Aussicht.  Die 
Arbeitgeber  können  aiemlich  sicher  sein,  daß 
sie  noch  hierbei  werden  Opfer  bringen  müssen, 
WOSQ  sie  vom  Rechtnstandpnnkt  aus  absolut  nicht 
verpflichtet  sein  würden.  Der  Staat  misi  lite  sich 
aber  auch  auf  anderem  Gebiete  in  das  Verhältnis 
swischen  Arbeitgeber  und  Arbeiter.  Er  seknf 
die  sogenannte  A  rb  e  i  t  e  r  s  n  Ii  u  f  z  ?  h  e  t  z  g  o  b  n  n  p. 
Kein  objelttiv  denkender  Arbeitgeber  wird  es 
dem  Staat  verübelD,  da6  er  mit  seinem  Schate 
an  die  Seite  des  Arbeiters  tritt,  wnui  .i..  s  in 
Grenzen  geschieht,  die  zweckmäßig  sind.  Ob  diese 
Grenzen  gegenwärtig  nicht  schon  fiberschHtten 
sind,  das  ist  fraglich.  Wenn  man  die  letzten 
Jahre8beri<  lif  e  der  Oewerbeaufsiehtsboamten 
Prenüeus  durchsiebt,  so  findet  man  hier  und  da 
Kltteilmgen  darfiber,  daß  dl«  Arbeiter  selbst 
sich  pepen  den  ihnen  vom  Staat  gewährten  Schutz 
auflehnen,  weil  er  für  sie  mit  einer  Minderung 
des  Arbeitsverdienstes  verbunden  ist.  Diese  ICit- 
teiliiii;,'en  geben  zu  (ieiiken.  In  der  Gewerbe- 
ordnung bat  der  Staat  den  Arbeiigebern  viele 
Verpflichtnngen  anferlegt,  nm  bestimmte  Kate- 
goiicn  von  Arbeitern  vor  zu  langer  Arbeit  zu 
bewahren.  Es  sind  das  namentlich  .Arbeiterinnen, 
jugendliche  Arbeiter  und  Kinder.  Der  Staat  hat 
bestimmt,  daß  die  Betriebseinriclttungen  zum 
Schulze  von  Leben  und  (lesundheit  der  Arbeiter 
an  den  verschiedensten  Stellen  ganz  genau  vor- 
geschriebene Formen  aonebmen,  er  hat  für  ein- 
zelne Hcrufo  die  Größe  der  Arbeitsräume  vor- 
geschrieben, er  hat  Bestimmungen  über  die 
Lohnzahlung  erlassen,  er  hat  Arbeitsordnungen 
vorg^•^(  hl  i<  ben  mul  vieles  imdere  mehr.  Wenn 
man  die  Liste  dieser  Vorschriften  durclisieht.  so 
kann  man  wohl  behaupten,  daß.  da  der  Staats- 
leitnng  noeh  aul'ierdem  bes(»ndere  Vollmachten 
zur  U-^'eluntr  dfi  ilt  nisse  einzelner  Herufe 

gegeben  sind,  »ich  kaum  irgend  noch  la  dem 


I  VerhftltDis  swiseben  Arbeitgeber  ond  Arbeiter 
auf  diesem  Gebiete  etwas  findet,  was  noch  zu 
regeln  mSglich  wäre.  Aber  auch  damit  begnügte 
sich  der  Staat  nicht.  Er  griff  auch  in  die 
Streitigkeiten  zwiscben  .Arbeitgeber  und 
Arbeiter  ein.  Zu  diesem  Behuf  schuf  er  zu- 
i  nächst  die  Gewerbegericbte,  dann  die  Kautuiantis- 
I  geriehte.  Die  wesentliche  Avfipibe  beider  besteht 
ja  in  der  Schlichtung  kleiner  Lohnstreitif-'keiten ; 
aber  es  wurde  diesen  Gerichten  auch  die  Befugnis 
erteilt,  als  Elnigangskmter  bei  größeren  Diffe- 
renzen zwischen  den  beiden  Parteien  zu  dienen. 
Einzelne  Gewerbegericbte  haben  sich  dieser  ihrer 
Aufgabe  recht  häufig  gewidmet.  So  sehen  wir, 
diß  der  Staat  durch  Gesetze  das  Verhlltnis 
zwischen  .Arbeitgebern  und  Arbeitern  nach  einer 
ganzen  Anzahl  von  Richtungen  bin  regelte.  Das 
BechtsveriialtniB,  du  swfsehen  bddm  Parteien 
besteht,  ist  infokelfssen  so  kompliziert  ge- 
worden, daß  ein  ausgedehntes  Stadium  dazu 
gehört,  am  darin  genfigend  informiert  n  sein. 

Gegen  das  Eingreifen  des  Staates  in  das 
Verhältnis  zwischen  Arbeitgebern  und  Arbeitern 
in  zweckmäßigen  Grenzen  wird,  wie  gesagt, 
niemand  etwas  einwenden  können;  wohl  aber 
wird  es  nachdrücklich  zurückgewiesen  werden 
müssen,  daß  sich  neben  dem  Staat  auch  po- 
litisebe  Parteien  die  Aafjira^he  ateilteo,  diesss 
Verh.tltnis  zu  bestimmen.  Diese  politischen 
Parteien  sind  ja  so  bekannt,  daß  sie  hier  nicht 
bezeichnet  za  werden  branehm.  Bio  sehr  großer 
Teil  der  indu.striellen  Arbeiterschaft  steht  im 
Lager  dieser  Parteien  und  sucht  aus  dem  Um- 
stände, daß  die  Parteien  aus  politischen  Bfick- 
sichten  Forderungen  behufs  Umgestaltung  des 
Verh;lltnisse>  zu  den  Arbeitgebern  unterstützen, 
möglichst  viel  Vorteile  für  sich  herauszuschlagen. 
In  der  «rsteii  Zeit  des  Eindringens  der  politischen 
Parteien  in  das  Verhältnis  zwisrb'Mi  Arbeitgebern 
und  Arbeitnehmern  handelte  es  sich  hauptsächlich 
noeh  um  die  yerbesserang  der  LobnverhBltoisse 
und  linderer  Arbeitsbedingungen.  Späterhin  aber 
drehte  sich  das  Blatt.  Die  politischen  Parteien 
benutzten  die  Arbeitermassra  zw  Brlangnng 
größerer  politischer  Macht,  und  um  dies  zu  er- 
reichen, gingen  Bie  'iaratif  ans,  das  Maclitverhältnis 
ihrer  Arbeiteranh;lnger8chaft  gegenüber  der  Arbeit- 
gebersdtaft  vmzngeetalten.  Sie  setzten  sich  das 
Ziel,  daß  die  Arbeiter  mehr  Macht  in  den  Be- 
U-iebon  erhielten  nnd  allmählicb  die  Herrschaft 
Im  Betriebe  an  sieh  ritsen.  OeUngs  dies,  so 
würde  das  Verhältnis  zwischen  Arbeitgebern  nnd 
Arbeitern,  wie  es  trotz  des  Eingreifens  des  Suates 
in  den  letzten  Jahrzehnten  immer  noch  bestanden 
hat,  ein  von  Grund  auf  anderes,  es  würde  geradezu 
auf  den  Kopf  fresteUt  werden.  Die  politischen 
Parteien  zusammen  mit  der  Arbeiterschaft  ringen 
naeh  diesem  Ziele  auf  verschiedene  Art.  Nanent- 
sieJi  «Hiebt  man  die  Macht  der  .Arbeiterorgani- 
sationen zu  heben,  und  zwar  dadurch,  daß 
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HtM  letstarao  dirskt  mit  d«m  Arb«itg«b«r  in 

Verbindung:  treten.  Dadurch  wfirden  die  Arbeiter 
de»  eioselaea  Betriebes  vSUig  ausgeschaltet 
werden  nnd  die  Arbeitgeber  bitten  Uberhaapt 
nicht  mehr  bei  der  Festcetzunf^  der  Arbeits- 
bedingongen  mit  den  einzelnen  Arbeitern  oder 
mit  der  Gemeinschaft  der  Arbeiter  ihrer  Hetriebe 
n  verhnndelB,  am  das  Arbeititeriiiltnis  fest- 
füMtseil,  sondern  mir  einer  ihnen  g^nz  fremden 
Maelit.  OiMe  Eutwicklung  liommt  über»U  dort 
gMi  ehnrakterUrtiseh  nr  Erseheinnog,  wo  ee 
sifli  nin  rlen  Absfhliil^  von  T  r»  i' i  f  v  er  t  r !lg e  n 
zwischen  eioer  Arbeiterorganisation  and  einem 
ÜBtemebmer  budelt.  Aiieb  Uertber  geben  die 
letzten  Jahresberichte  der  prenLiieohen  (lewerbe- 
aafsiehtsbeamten  ganz  bezeichnende  Aufschlüsse. 
Ei  koBDte  natürlich  nicht  ausbleiben,  daß  die 
Arbdtgeber  die  Gefahr,  die  in  diesem  Vor- 
dringen der  Arbeiterschaft  uler  vielmehr  der 
mit  ihnen  verbündeten  politischen  Parteion  liefet, 
erlEUiaten.  Sie  eehloese«  eich  doeiialb  mar  Ab- 
wehr dieser  (n^fiihr  zusammen,  nnd  so  stehen  denn 
den  Arbeiterorganisationen  jetzt  geschlossene 
ArbeitgoberTorbftBde  feCwAber.  Beide  treten 
bei  größeren  Hifferenzen  zwischen  Arbeifj^ebern 
and  Arbeitern  in  Aktion.  Wie  »icb  die  Kttmpfe 
BwiselMn  beldon  Organ isattonen  wegen  des  Ar- 
beitsverb ältniases  abspielen  werden,  bleibt  ab- 
zuwarten. Bisher  r<itn1  dort,  wo  die  beiden  Or- 
ganiaatiüueu  in  den  Kampf  traten,  stet»  die  der 
Arbeiter  unterlegen.  Die  Macht  der  poUtiicben 
Parteien,  die  mit  den  .Arbeitern  zn«:imnipn«tehen, 
ist  zwar  groß;  wenn  jedoch  die  Arbeitgeber 
Dentsehlmidi  saeamnieBbalteB,  wie  dies  bisher 
der  Fall  war,  so  ist  kaum  zu  fürchten,  daß  der 
Kampf  in  Zulcnnft  anders  verlaufen  liöunte. 
Wflrde  dam  nieht  so  sein,  so  wird«  sich 
die  Sache  so  zuspitzen,  daßderStaat, 
um  eine  geregelte  Produktion  zn  er- 
halten, gezwungen  witre,  nachdem 
er  jahrzehntelang  den  A  r  heiter»  eh  utz 
dnrch  Gesetz  tref ordert  hat,  den  Ar- 
beitgeberschatz ebenso  in  die  üand  za 
nehm  Ott.   Dieser  wird  von  den  Arbeitgebern 

gppen w.lrf ipr  ni  -ht  gefordert.  Was  aber  unter 
allen  Umständen  stets  und  voo  neuem  durch  die 
Arbeitgeber  betont  werden  muß,  ist,  daß  der 
Staat  durch  seine  (lesetzgebung  nml  mmiio  Ver- 
waltungrsraaßnahtuen  wenigstens  nicht  dazu  bei- 
tragt, daß  die  gettennzeichneten  politischen  Par- 
teien nnd  die  Arbeiterorganisationen  immer  mehr 
Macht  erlmitren,  ro  iIhü  sie  schiii-tUich  in  dem 
Kampfe,  der  um  das  Arbeiti<verhultni8  gettiürt 
wird,  die  Sieger  bleiben  mässen.  Diese  Rieb- 
toog  müßte  der  Staat  überall  innehalten,  nament- 
lich da,  wo  es  sich  am  die  Verhältnisse  der 
ArbeiterorgaBisatioDeB  handelt,  deren  Regelung 
Ja  aktuell  sein  solL 

Weder  durch  den  Staat  noch  durch  die 
Arbeltaroiif  anisatioDen  aoch  dorch  die  politischen 


I  Parteien  haben  sieb  aber  die  Arbeitgeber  abhalten 

lassen,  pirsfinluh  bezw.  als  Gesellschaften  den 
I  Arbeitern  Fürsorge  im  weitesten  Umfange 
I  angedeihen  m  lassen.   Bs  Ist  Ja  gaat  natlbr- 
j  lieh,  daß,  nachdem  der  Staat  einen  bedeutenden 
I  Teil   dieser  Ffirsorpe   gesetzlich   geregelt  hat, 
sie  vielfach  andere  Balincn  als  früher  hat  ein- 
I  schlagen  mttssen.  Ehe  die  staatliche  Invaliditäts- 
vcrsichcrung   bestand ,    haften    viele  Betriebe 
bereits  Pensionskassen,  die  gut  iunktionierten, 
wie  ja  beispielsweise  die  KnappschaftskasseiD 
I  i^chmi  l.'tngst  den  Arbeitern  Voiteile  brachtCB, 
I  ehe  der  .Staat  eingriff.    In  den  vom  Staat  in 
Anspruch  genommeneB  BlebtBBgen  ist  die  Fflr* 
sorge  der  Arbeitgeber   für  die  Arbeiter  ganz 
naturgemäß  etwas  zurückgetreten.    Es  ist  auch 
dnrch  den  Staat  auf  diesen  Gebieten  hinreichend 
gesorgt,  so  daß  irgendeine  Lücke  hier  nicht 
eintritt.    Um  so   kräftiger   hat  sich   der  gute 
Wille  der  Arbeitgeber  nach  anderen  Kichtungen 
betfttigen  kSanen.   Wobb  man  die  Berichte  der 
GewerheaufHirhtsbeamten   durchsieht,   so  findet 
I  man  eine  solche  Flille  von  Wohifahrtsein- 
j  richtnngeB,  die  die  Arbeitgeber  getroffea 
I  hiiheii,  daß  man  sich  sagen  muß:  Eine  durch- 
aus nnüberbrüclcbare  Kluft  zwischen  Arbeitgebern 
and  Arbitern  hat  weder  die  llltigkeit  des  Staates 
noch  die  der  Arbeiterorganisationen  noch  der 
politiHchen  Parteien  schaffen  können;  denn  eine 
SU  umfassende  Fürsorge  kann  unmöglich  von 
Arbeitgebern  aufgewendet  werden,  die  in  einem 
I  bloßen  KerhtsverhJlltnis  zu  ihren  .Arbeitern  stehen. 
Und  anderseits  kann  von  einer  solchen  Fülle 
▼on  WobUkhrtseisrichtaageB  von  Arbeitern  nieht 
Grhnuirh  gemacht  werden,  die  in  ihren  Arbeit- 
gebern nach  der  Theorie  gewisser  politischer 
Parteien  bot  Ansbenter  erblicken.   Diese  Seite 
des  Verhftltnisses   swischen  Arbeitgebern  nnd 
Arbeitern  stellt  ein  verpöbnendea  Charakteristi- 
kum dar  nnd  wird  deshalb  stets  von  allen,  die 
die  Lehre   von   der  Harmonie  der  Interessen 
zwinrhen  Arheitpehern   nnd   Arbeitern   für  zu- 
tretiüud   erachten ,    eine    besondere  Beachtung 
erfahren.   In  erster  Linie  darf  anf  diesem  Ge- 
biete die  Tiktigkeit  der  Arbeitgeber  im  Woh- 
nungswesen betont  werden.    Es  ist  Ja  leider 
vielfach  wahr,  daß  die  Arbeiter  unter  Wobnnngs- 
mangel  leiden.     Das  Wohnungsproblem  ist  eine 
der  wichtigsten  sozialen  Fragen.    Es  gut  zu 
lösen,  dazu  sind  allerdings  die  Arbeitgeber 
aliein  nieht  imstande.    Aber  es  wilre  durchaus 
verkehrt,  wollte  nnn  auch  hier  der  Staat  seine 
Haud  (lazwischenf-tetken  und  Zwangsmittel  zur 
Anwendung  bringen.    Er  hat  es  gar  nicht  nötig; 
denn   es  wird   auf  diesem  (.Jcbiete   bereits  eine 
Tätigkeit  entfaltet,  die  rege  genug  ist.  Natür- 
lich sind  einzelne  politische  Parteien  nnd  aament- 
lich   diejeniijen,   die  Arbeitgeber   nnd  Arbeifer 
durchaus  scheiden  wollen,  von  dieser  Tätigkeit 
I  wenig  entzfickt;  aber  sie  haben  sie  nicht  anf- 
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halten  kSnoen,  nm  so  weniger,  als  neben  den 

Arbeit  fiebern  sich  die  Gemeinden,  Korporationen, 
die  TrAgur  der  verschiedeueu  Versicberungs- 
arten,  ja  die  Arbeiter  eelbit  an  der  LSrang  dea 
Problems  beteiligen.  Kcich  und  Staat  haben 
sich  wolilweislich  auf  den  Bau  von  Wobnangen 
becw.  die  üntersttttsang  eoleber  Wohnnnge- 
biiiUen  fär  die  Arbeiter  und  geriugr  besoldeten 
Beamten  ihrer  Betriebe  beschränkt.  Es  ist 
uucli  als  sicher  anzusehen,  dab  sich  Kelch  und 
Staat  in  diesen  Grenzen  fernerliin  halten  werden. 
Was  seitens  der  Kiuzolstaaten  späterhin  ge- 
schaffen wird,  bezieht  sich  auf  eiaige  allgemein- 
rechtUeJie  Regelongen  des  Wobnnngswesens.  In 
Freiiften  ist  jii  ein  Gesetzentwurf  in  dieser  He- 
ziehang  bereits  ausgearbeitet,  Er  ist  in  Um- 
arbeit  begriffen  and  wird  dem  Landtage  wobl 
in  einer  der  nächsten  Tagungen  V(>r(,'elcp:t  \\  erden. 
Er  g-reif't  in  das  Verhältnis  zwischen  Arbeitgeber 
und  Arbeiter  nicht  eiu  uud  ist  deshalb  prinzi- 
piell in  bilUgeii.  Den  Arbeitgebern  kann  nur 
geraten  werden,  gerade  anf  diesem  Gebiete  ihre 
Tätigkeit  nie  erlahmoa  zu  lassen.  Arbeiter, 
die  eine  ordnoiigsnlflige,  aabeimelnde  Wohnang 
haben,  sind  den  ücstrebiingen  der  politischen 
Parteien,  die  eiaeu  Keil  in  das  Verhältnis 
zwischen  ihnen  und  den  Arbeitgebttn  trüben 
wollen,  weniger  zugänglich  als  andere. —  Neben 
der  Tätigkeit  der  Arbeitgeber  auf  dem  Gebiete 
des  Wohnungswesens  wird  in  den  Berichten  der 
Gewerbeanfsichtslieamten  nun  einer  Unzahl 
anderer  Wohlfalirtseinridilungen  Erwikhnung 
geun.  Recht  wichtig  ist  darunter  auch  noch 
die  Fördening  des  Spartriebes  in  der  Ar* 
bciterscbafi.  Olf«  Finrirbrnnc:  von  Sparkassen 
in  den  Fabriken  macht  immer  mehr  Fortschritte 
and  hat  sieh  immer  mehr  bewährt.  Aach  der 
Spartrieb  wird  ja  von  einigen  politischen  Par- 
teien in  den  Arbeitern  möglichst  zu  ersticken 
gesucht.  Schon  deswegt  n  müUte  er  seitens  der 
Arbeitgeberschaft  gefördert  werden.  Es  ist 
at:ch  ganz  sicher,  d.ili  Arbeiter  mit  einem  kleinen 
Kapital  ganz  andere  Anschaanngen  über  ätaat, 
Gesellschaft  ond  Wirtscbaftsordnaog  bakommen, 
iili  die  Nichtsbositzendon.  Etwas  muß  eben  der 
Mensch  sein  eigen  nennen,  oder  er  wird  morden 


'  und  brennen.    Wichtig  ist  schließlich  die  Tätig- 

keit   auf  dem  Gebiete  der  Erziehung  der 
jungen  Generationen  der  Arbeiterschaft. 
I  Es  bandelt  sieh  dabei  sowohl  ura  die  minnliche 
wie  um  die  wrihliclic  Jugend.    Eine  J'nschäfti- 
I  gnng  der  jugendlichen  Arbeiter  durch  Biblio- 
I  theken,  dardi  LMoabende  nnd  andere«  ist  dareh* 
;  aus  nützlich.    Von  allergrößtem  Werte  aber  ist 
die  Anlegung  von  Haushaltnngsschnlen  für  die 
heranwachsenden  Arbeiterinnen.    Auch  die  beste 
I  Wohnung,  auch  ein  betrüchtlicbe  Beträge  ent* 
haltendes   Sparkassenbuch    wird   den  Arbeiter 
1  nicht  ganz  in  eine  angenehme  Lage  bringen, 
wenn  seine  Fraa  sieh  der  Hanswirtsehaft  nieht 
'  so  widmen  kann,   wie  dies   nfitig  ist   nnd  wie 
i  das  in  anderen  ße Völker  ungskreisen  der  Fall 
I  ist.    Hier  ist  noch  manches  an  tan,  nad  die 
Arbeitgebersehaft  wird  sich  in  ein  gutes  Ver- 
hältnis zu  ihren  Arbeitern  setzen,  wenn  sie  in 
dieser  Beziehung  noch  größere  Anstrengungen 
als  bisher  macht. 

So  verbleibt  immer  noch  trotz  des  Eingreifens 
1  des  Staates,  wie  es  sich  in  der  letzten  Zeit  in 
vmfassender  Weise  beawkbar  genaeht  hat,  ein 
weites  Gebiet  für  die  Arbeitgeberschaft,  anf  i^i  ' 
(.iestaltong  ilires  Verhältnisses  zu  den  Arbeitern 
günstig  einanwirlcen.  Dort,  wo  es  angebracht 
ist,  und  namentlich  wo  es  durchaus  notwendig 
ist,  wird  ein  festes  Zusammenstehen  der  Arbeit- 
geber gegenüber  den  Arbeiterorganisationen  nnd 
den  politischen  Parteien  durchaus  zu  begrüßen 
sein,  und  der  Staat  sollte  wenigstens  in  allen 
diesen  Fällen  nicht  auf  die  Seite  der  leuterea 
treten.  Wo  aber  die  Fttrsorge  für  die  Arbeiter' 
Schaft,  wie  sie  vom  Staat  nmli  der  freien  Tätig- 
keit überlassen  ist,  in  Frage  kommt,  sollte  die 
Arbeitgebersehaft  onermflldet  das  Niltzliehe,  Beehte 
suchen.  Wird  nach  diesem  Rezept  in  Deutsch- 
land verfahren,  so  wird  sich  auch  das 
Verhältnis  awischen  A  rbeitgebern  nnd 
.\rbeiteril  naoteatlich  dann,  wenn  der 
Staat  den  rechten  Weg  innehält,  in 
der  Hauptsach  e  uiaht  anders  gestalten, 
als  99  dem  AUgemaittwohl  «atsprieht. 

R.Krmm. 


Maschinenbau-  und  Kleineisenindustrie-Bernfsgeuossensehaft 

in  Dfisseldorf. 

Aus  ih  tii  Verwaltnngsbericbt  ftlr  1904  teilen  übrig  lalit.  lieet  einerseits  an  der  Steigerung  der 
wir  iutgeniles  mit:  |  Herstellungskosten  durch  höhere  Lüime  und  Ms- 

Der  nesehttflignngsgrad  hat  sieb  gehoben  I  terialpreise  nnd  anderseits  an  dem  niedrigen 

und  kann  als  befriedigend  bezeichnet  werden.  Preisstande  der  Erzeugnisse.  Die  Zahl  der  neu 
Dali  die  allgemeine  Lage  der  Maschinenbau-  und  hinzugetretenen  entschfldigungsptiichtigen  Unfttlie 
Kleineisenindustrie  trutadem  viel  su  wünschen  ,  hat  sich  vergrößert,  was  als  eine  natürliche  Folge 
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der  Vermehrung  der  Arbditemhl  auaseheii  ist 
Die  Kntscliiiiligunsrszalilungcii  sind  um  mehr  al» 
1430ÜO  Ji  (133000  ..H  i.  V  )  gestiegen,  da  die  Zahl 
der  neu  hinsntretenden  EnteabSdignngtftlle  die 
der  Alijrüüiri'  iH'crsteiirt ;  es  wird  dies  imcli  eine 
lange  Reihe  vun  Jahren  hindurch  der  Fall  sein. 
Der  Beeerrefondsstuehleif  i«t  geringer  geworden, 
wir«!  f(t>er  im  näclisten  Jahre  wieder  steigen.  Die 
lanfenden  V«rwaltnng«l(o«teD  haben  aich  trotz 
der  nicht  onerhebliehen  Zunahme  der  Oeaehtfte 
verringert.  Im  allgemeinen  ist  die  Entwicklung 
der  B.  G.  günstig  gewesen,  da  die  l$ela-f iings- 
Ziffer  für  100<K«  Löhne  etwas  geringer  geworden 
ist,  in  erster  Linie  infolge  der  Termehrten  Arbeita- 
gelegenheit.  In  den  19  Jaliren  des  Bestehens  der 
B.  U.  (das  letzte  Vierteljahr  dos  Jahres  Ibbö  nicht 
nitgereebnet)  haben  die  Hitglieder  mnd  88  Mil- 
lionen Mark  für  die  rnfallversicheniiig  lut- 
gebracht,  darunter  17  Millionen  Mark  au  Eut- 
sclildignngsbetrflgen.  DerReatentfftlHaufdenRe- 
servelontis,  die  Kosten  der  rnfalluntersuchungcn, 
die  SchiedsgerichtJi-,  die  Unfallverbütangft-  und 
die  laufenden  Verwajtungskoaten. 

Die  Ancabl  der  Betriebe  tat  wllirend  dea 
Jahres  lOOl  von  7()9"  auf  7232  ge*.ti.".-en,  also 
Zugang  1H3.  Inagesamt  sind  415  Betriebe  neu 
in  daa  Kataater  aufgenommen  worden,  gelöaeht 
woidnn  dagegen  880. 

Die  Anzahl  der  versiclierten  Personen  und 
die  Höhe  der  Uehaiter  und  Löhne  weisen  gegen- 
aber  dem  Jahre  1909  im  Bndergebnia  eine  Zu- 
nähme  auf.  Ana  den  Heberollen  ergeben  aich: 


Vrrdlrnli- 
Urbällrr 


AorrrhouDC*- 
Ochailcr 


-  1 


Ptr«OBM 

nr  1904  .  .    18190i  804854316  2064&2ä37 

„   1003  .  .   168  844  184077  804  187880410 

niitliin  für 

19(>4  mehr      12  IKO  20"7r.0:.l  lü  12i1»27 

Der  jährliche  Durchschnittsverdienst  erwach- 
aener  Arbeiter  betrog  1810  (1877)  Jf. 

An  neuen  «  ntM  lirnliLMingspfliclitigen  rnfiillen 
kamen  1607  vor  gegen  1556  im  Jahre  liK)3  und 
1681  im  Jahre  1902.  Im  VeriMitnia  an  1000  der 

Versicherten  betrua:  die  Zahl  der  neuen  Unfälle 

8,36  {9,-^2  sind   die   nonen  T'M^ne   ai;*'  fol- 

gende hauptsächlichste  Ver.inU^&ungeik  zurück- 

infOhren: 

a)  auf  Vetschulilftn  des  Arbeitgebers  (mangel- 
hafte ßetriebseiorichtungen,  keine  oder 
nogenügende  Anweiaungen,  Fehlen  von 
Schutzvorrichtongen)  oder  auf  VfrsrliulJen 
lies  Arbt'it^jrliprs  u.  dfs  Arbeiters  zinrltich 

b}  auf  Verschulden  des  Arbeiters  (Niilit- 
benntiong  oder  Beaeitigung  vorhandener 
Schutzvorrichtungen,  Haiult'ln  «iili  r  lie- 
Stehende  Vorschriften  oder  erhaiteue  An- 
waimngan,  Leichtsinn,  Balgerei,  Neckerei, 


Trunkenheit  usw.,  UDgesohicklichkeit  und  Uaffillr 
Unttf'hlsaaikeit,  anj^eeiirnete  Kleidung)  oder 
auf  Verschulden   von   Miturbeitera  uder 

j        dritten  Personen  820 

v)  auf  sonstige  Ursachen  i (lefälirlichkeit  de» 
I  Iktriebs  an  sich,  nicht  zu  ermittelnde  Ur- 
{       aaebea,  Zafilligkeit,  hSbera  Geiralt)  .  .  765 

Sanme  1007 

Nach  den  .\rb>'it >vi  rrichtungen  getrennt,  er- 
I  geben  sich  t>24  Unfälle  an  maschinellen  Einrieb- 
'  tungcn  und  888  UnfiBlIe  anderer  Art 

Die  BntaehBdigaogMQfwendungen  betragen: 

I  lufill-  .tf 

fBr  ...  8887  aus  früh.  Jahren  1758  302,60 
nnd  «r  ■   1 807  a.  d.  Jahre  1904     818  426.62 

'     8a.  fSr  .  10604  ........  80787^9,88 

itt9  4M.\   9808  .  .  it   1988876,54 

i      Zugang  .      ti06    und  Entschädig.      143  452,0» 

An  lanfenden  Renten  fOr  InTaliden,  Witwen, 
Kinder  und  Aszen<Ienten  waren  am  Schluß  den 
,  Jahres  1904  zugebilligt: 

FBr   9884  1788806,80 

I  Am  Anfange  des  Jahres 
I         lfl04  betrugen  die  laufen- 

j        den  RenU'n  für  .  .  .  .    OlTtf       1619  039,— 
I     Der  Zugang  an  laafendea 

'         Ii' ntenverpflichtungen 
■         beiragt  letnnach  fiii  .  . 

'  Die  Gesamtnmlage  für  l\m  631  &7ä,i>0  c^) 
ttberatieg  die  dea  Jabrea  1908  (8487788,47««)  am 

!  108796,03  d.  h.  um  etwa  4.3  v.  IL  Reehaet 
man  sn  diesen  106796,03^  noch  die  18800,81  «4, 
nm  welche  die  Verwalinngaeinnahmen  für  1804 

(Reserve  t'.ai(lszinsen,Nachtrag9beitrfige  nnd  dergl., 
einschl.  der  Beitratrsabfindungeni  üewnrlispii  sind, 
so  ergibt  sich,  dali  die  Mehraulweiiduitgen  gegen 
i  das  Vorjahr  im  ganaen  117098;94uif  betragen. 

I       Von  der  QesaioaAnmlage  betragen: 

.« 

1.  die  EaUcbädigungeu  asw.  2061449,26 
I    2.  der  ReservefondaiascMag, 

abzUt,'li('h  dar  SSaaen  des 

Reservefonds  

3.  die  laufenden  Verwaltunga- 
koatwi,  aballglieh  der  Ver- 

waltuni:seinnahnien  und  der 
I        Abfindungen   llU460,3ü 

4.  die  UnfallnntersaehOTgs-, 

Schit 'isi,'irii'Iil<      nnd  «lie 
22  linfallverhütuDgskusten '.  . 

6.  die  Ansdlle  

<j.  die  Erneuerungsfonds    .  , 

7.  die  Ergänzung  des  Hetriebs- 
fonJs  


«45 


143  s<;7,Hi) 


«001 

Huodcrt 

82,2 


213612,12  6,4 


11ÜÖI5J,»2 
4245,97 
750,0ü 


2  640,9Bj 


4,7 


4,4 


0.3 


Sanne  8631678,60  100 


Google 
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86.  J«hrg.  Nr.  19. 


Der  Haftpflichlverbuiid  der  deutscheii  Kiseii- 
and  Stablindosti  ie  (Y.  a.  G.)  hat  inzwischen  seinen 
enten  JahreaabaeUufl  hinter  aiefa.  Die  Ergebniaae 
doa  eraten  Ge8chftrt.sjalires,  das  nur  den  Zeitraum 
von  neun  Monaten  umfaßt  (1.  April  Iiis  einschlieli- 
lich  letzten  Dezember  1904),  sind  erfreulich.  Die 
▼etaicherte  Lohnsumme  betrug  am  Si-liluß  des 
ersten  Gtschäftsjabrcs  Uber  150  Million,  n  Mark 
nnd  ist  inzwisclicn  noch  erlieblich  gestiegen.  Da 
die  gesablten  Sebadeneraatsleialiuifeii  unerheb* 
lieb  aind,  «fgab  «cb  am  Sahlnfi  dea  eraten  Ge- 


schÄftsjahrcs  ein  (It  winn,  der  in  das  neue  Jahr 
Übernommen  wurde.  Die  zunehmende  Zalil  der 
Veraieherangen  beweist,  dafi  der  Verband  einen 
wirklichen  Bediiriu:->  entgegenkommt.  Die  An- 
lehnung lies  Verbundes  an  die  U.  G.  ermöglicht 
es,  die  Verwullungskosten  niedrig  zu  erhalten. 
Die  Vorteile,  die  der  Verband  gewälirt,  eafp 
sprechen  natürlich  der  (Hröße  der  Beteiligung; 
je  reger  letztere  iat,  desto  mehr  wird  der  Ver> 
band  der  Eisen-  and  Stnbliaduatri«  aant  Segen 
gereichen  kennen. 


Berieht  Aber  Ib-  und  ausUliidiflehe  Patente. 


Pateatanmeldimgen, 


taHfabanm  Taft  an  «rihraad 

iweier  Msnale  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
iai  Kaiaarlichan  Patentamt  in  Berlin  ausliagen. 


28.  Annst  190B.  Kl.  lOa,  D  USSS.  Verhhren 

zur  HersteUnng  von  Koks  aus  Teer,  Petroleum  and 
dergleichen.  Franz  Ritter  von  Dahmen  nnd  P.  Uacyi 
Ri8to       Co.,  Wien;  Vertr.:  Dr.  Jaliaa  Epbruni, 

Fat.- Anw  alt,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  19a,  B.  34  444.  SchienenfuBvFihischunif  mit 
Utiteriagsplatte.  August  Bayer  aus  Kiilirort  aoil  Joseph 
Stamm  aus  Bochum,  znrteit  Taganrog,  Südruliland ; 
Vartr.:  C.  t.  Ossowski,  Pat- Anwalt,  Berlin  W.  9. 

Kl.  49e,  D  16781.  Nietgetrenhalter,  welcher  dnreh 
Dninklaft  oder  (l«rijl.  in  die  Arlieit«ntellung  gebrarht 
wird.  Deattsche  Siles-Werkitiigmasthinenfabrili,  Obei- 
schönewiide. 

31.  August  19Ü5.  Kl.  la,  Z  3S73.  Verfahren 
nnd  Vorrichtung  snm  Aaeraumen  der  in  einem  Sammel- 
behälter aus  Aowftssam  a,  B.  der  Kohlenwäsche  nach 
Aufrühren  in  varaehiedeaartigen  Schicliten  auf  einem 
Siebboden  abgaaatsten  ftataa  Stoffe.  Bichard  Zömer, 
Kalk  b.  K«ltt  a.  Rh. 

4.   September   1W5.     Kl.    iHh.   (1  •.►itr.17.  Bc 
8chickuDgs%'orriolitung  fiir  Martitintfti  und  d»  i i:lt  i<  li«u 
mit  an  einer  Kranbrücke  drcti-  und  luddiiir  uTige^rd- 
netem  Schvengel.    Beruhard  (ielluer,  Friedrich- Wil- 
helmabttte  a.  d.  8i«g. 


Oebranchamnstereitttragnngen. 

28.  Au^st  1906.  Kl.  18b,  Nr.  288861.  Dnrch- 
flnO-Ringschieber   fSr  beiße  Gase   mit  oberen  nnd 

nntcrcn  (>'>btun^^ringen  und  an  hiTabklappb;ii  rt  n 
vertikal  anijeordneteu  Ahstreicbmessem.  Jean  Keriger, 

Brüssel ;  Vartr.:  Julias  KUster«  Berlin,  Oroßbaarea* 

Straße  87. 

Kl.  Nr.  2'iS0.')ri.  FcaemagSBttlage  mit  be- 
sonderem, durch  die  Abaagsgase  an  erwärmendem 
Uetzranm  aar  Varwinnnng  von  Friachlnit  und  Brenn- 
material. Beisbard  Haalinde  jun,,  Ohmstede. 

Kl.  24e,  Nr.  268dOS.  lienerator  mit  in  einen 
Binv'kuii.ii  niüiidiiidoii  Kaiiiilen  im  unteren  Teile  der 
A UMiiainruui.'.     .Mwin    l.üdprit/,   Köln.   Dasselstr.  41. 

4.  S.pt.  mlier  l'.*05.  KI.  7f,  Nr.  •2.iS»>4ü.  Waljs- 
vorrichtuiig  mit  vt>ti  daobfdriuigeu  Aufsiit/m  auf  den 
Walsen  gntragem-n,  die  Kaliber  enthaltt  udt  ti  King- 
stäcken.  Ferdinand  Vorster,  Hagen  i.  W.,  Webriog- 
hanssrstraSe  102. 


Deutsche  Reiehapatoite. 

KI,  isb,  >r.  181199.  vom  3.  August  1<K)4.  Ben- 
rather Maschinenfabrik,  Akt.-ties.  in  Ben- 
rath bei  Düsseldorf!   Z^MMtektr  BoktUen- 

miteher  mit  exsentriteh  an»eMießtndtr  GatftufruHg. 
Die  Laufflächen  der  das  zylindrische  Mischgefaß  <i 

tra^'iMiden  Schii-nt  n  h  \ir^\'..'A-n  eine  Külche  Krümmung, 
daß  der  Krüuimungsmitttipunkt  mit  dem  Mittelpunkt 


diT  Heizzüge  d  snsamnienriillt,  welche,  um  den  M  -  In  r 
iiujglidist  weit  fUUan  zu  können,  in  der  oberen  11  iHn 
des  Mischers  aogeerdnet  aind.  Hierdnrch  wird  der 
Vorteil  ersielt,  dafi  die  HeisSfAinngen  d  aadi  beim 
Kippen  mit  den  anliegenden  Heizzügen  in  vollem  Zo- 
aauimenhang  bleiben,  ho  daß  während  dieser  Zeit  die 
Heianng  nicht  abgastallt  an  werden  braneht 

Kl.  7c,  Kr.  1606M,  wmS.  Febraar  1908.  Firma 
Louis  Herrmann  in  Dresden.  Vtrfakrm 
fressen  der  ZtUen  ton  Trü-uf 
blechen  mitttt»  SUm^  «Nrf 

Matrüen. 

Im  (regensatz  zu  dem  liis- 
her  fildichen  Verfahren,  bei 

!  welchem   zum  Pressen  der 

j  Zellen  Stempel  mit  seharfen 

'  Kanten  verwendet  wnrden, 
die  nirht  nur  pressend,  son- 
dern aui-h  friisrtid  wirkten, 
werden  genial  I  I  i  l  '.rtindung 
Stempel  a  (iliiic  schurfe  .\r- 
beitskanten  benutzt,  die  wiilircnd  des  Fressens  um  ihr«' 
Arhsen  gedreht  werden.  Hierdurch  soll  jegliche  Uisse 
bildung,  die  bei  den  Stempeln  mit  scharfer  Arbeit.<- 

'  kante  besonders  bei  Eisen-  nnd  Stahlblech  anfbrat, 

I  ginslieb  venniedea  werden. 
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KI.  IHb,  ür.  leOäll),  v^ni  Jt  April  1901.  DaiR- 
barger  UaKchinenbaa-Akt.  -Ues.  vormals 
Bechern  &  Keetman  in  Duisburg.  Btocktange 
Ab" ESrnttMaufkroMe  mit  miftnckt  muMitdtiidm  Arm0n 
wmt  atUIMken  Erfaattn  i«$  Btoektt. 

Die  Zan^'i  narme  f,  welche  Greifer  g  traf;oii,  sind 
in  QoertruiriTii  e  nn'l  /  drehbar  gelagert,  die  in 
Führungen  st  nkrt'«  ht  viTschu  i'bar  sind,  und  von  denen 
der  voroere  «  iiu  Kettvii  h  autgrhüngt  int.  Letztere  laufen 
fiber  Kettenrüder  c,  welche  von  dem  Mutor  a  an- 
gethebca  werden.  Aoiienleai  siod  die  Zkageowrioe  f 
aittels  lieh  krwisMid«r  Hebelpura  dm  «ald  Hinge» 


Zur  Verhütung  des  Sehmel/ens  di  r  aiiljt  i  i  n  Metall - 
lege  kann  dieselbe  auf  ihrer  inaenllachc  mit  dünnen 
mit  Knpfer  ttbersogeneo  EuenlafeD  bedeckt  werden. 


sclii-  !•  [i  I  ftufk'elian<,^t.  m>  'laß  jr.ic  Bewegung  der 
Arme  /  in  senkrechter  Kichtan^  gleiiiiieifig  auch  eine 
Drehbewegung  derselben  zur  Folge  hat,  derart,  daß 
sich  die  Greifer  g  beim  Anheben  offnen  und  heim 
Senken  schließen.  Hierbei  legen  sich  die  Greifer  ij 
Mdtlieh  nn  den  Block  and  pneaen  ihn  beim  Anheben 
der  iSenge  durch  den  «nf  der  Lanfkttxe  befindlichen 
MotiT  infol;^<"  'les  Kiiieijpfwichts  der  Arme  und  des 
Hluckes  fest  zwisclu'D  »iih.  Zum  Ablegen  wird  der 
Hliick  ir.  (Ii  T-telben  Weise  las  zum  Aufliegen  gesenkt 
und  dann  die  Zangenaruie  f  mittels  des  Motors  u 
gndlbet.   

Kl.  Sie,        IW^MM,  vom  30.  Oktober  190S. 

K.  MevtT  in  Duisburg.  RoUjamj  mit  elnft-  Urihe 
durch  gtmeintame  i'eririndun'/Mtnniifn  <iit:/,(i  iri,,',ter 
Hollen. 

Die  gemeinatunen  Verbiudungsstaugen  k  für  die 
Bollen  r  sind  ur  mit  iwei  deraelben  dnreh  feeto 


Kl.  Ib,  Nr.  IfflOÜO,  von  30.  Duember  iOOR. 

Kl  e  k  tro  -  M  agn  e  t  i  s  che  Geteilschaft  m.  ti.  H. 
in  F  ni  II  k  !  II  r  t  A.  M.  tlinriehtunij  zur  .iuMfithrutn; 
dtr  eUktrtjimaifnettxfheH  Sckeiduny  im  Ftid  ttntr 
dynamoetfktriiichfn  Matrhine. 

Der  Vorx  hiiig.  da«  magnetiü«  he  Feld  einer  dynamo- 
elektriachen  Maschine  ffir  die  magnetisrhe  Scheidung 
KH  benntien,  womit  der  Vorteil  der  ^leich- 
teittgen  Verwendnnr  der  elektmdien 
Energie  zu  magnetisclier  wie  zu  mecbani- 
»ther  Arbeit  unter  Fortfall  besonderer 
(.  u  fci   e         ii;>''-lian;'-clit"r  A ntrirl.^vorrirhtungen  ver- 
izAlifc^       knüpft  ibL,  ist  Lerettü  vor  längerer  Zeit 
I  '      'l-       gemacht  worden,  jedoch  die  pMiktisihr 
Augführung  daran  gescheitert,  dati  der 
d\  namoelektrische  Anker  mit  Tüchern  um- 
ben  werden  mnßtei  welche  die  Stirke 
lee  MagnefMdee  beeintrftehtifften  und 
0  eine   rdnliche  Scheidung  vtTninderten. 

(iemuli  (It-r  vorliegenden  Krtiii<lung  wird 
iii  st  r  l'helstand  dadurch  bcBeiligt,  hiH  dir  Anker  der 
In  uamonias<  hine  mit  einer  eisernen  Umhüllung  versehen 
wird.  Ilierdunh  wird  der  Kraftlinienstrom  der  Feld- 
magnete in  Werbseiwirkung  mit  dem  des  Ankers  teil- 
weise um  den  Anker  heramgefUhrt  nnd  teilweise  durek 
ihn  durchtreten  gelaasen.  Die  ningneti«the  .Scheidung 
findet  an  der  Oberfliche  der  eisernen  AnkennnhfillnDg 
statt,  indem  da»  rnmagnetiürbe  unbeeinflußt  bleibt  und 
s(»fort  abfüllt  das  Mntjneti.si'he  hingegen  an  der  Um- 
t[i:int>''.ii[ic  hiit'N'ii'l  itu'<  <!riii  M.iu-netfelae  heruegefShit 
und  dann  erst  fallen  gelassen  wird. 


Kl.  IMa»  Nr.  16120?,  vom  2.  Juli  1904.  Jame« 
Gayley  in  New  York.  VorrirMung  zttm  Trocknm 
■eis  Lt^t  fürMUttnUekmitdi»  Zteeekt  ätireh  AbkMmif. 

Die  Öebläeelaft,  welche  durch  ein  GebliM  s 
gelangt  nnd  in  den  nntcr  den  KllhlKklMigiBn  b  g*- 


KurbeUapfen  x  xwangläufig  verbunden,  mit  den  übrigen 
hingegen  naehgiebig  mittel«  »ich  in  Schliizen  •  der 
Knrbelscheilxm  fllhrendir  Zipfen«.  Ee toll  hierdnrch 
eine  sichere  Drchbewefuui:  .icr  Rollen  r  gewährleistet 
werden,  »«dbst  vseiin  mi'  nachtrairliih  inf<tl>.'<'  Auf- 
schlagen des  Fördergutes,  NuchgL-Ui-n  der  Fuudumente 
ntw.  ihr«  nnpriingliehe  Lag«  geändert  haben. 

Kl.  31r,  >r.  HM)!«»^,  vom  JJ.  M;ii  mu  Henri 
Härmet  in  St.  K  t  i  h  n  ii  i- ,  l.i.irr.  Fiinkni  !i.  I>;-- 
fahrtn  tur  Uerttttiinng  vtm  itu»  twti  vrrsch'tiientn 
MHallnrUH  btatthendtn  lilöcktn  unttr  gUirhztitiger 
Vtrdiehtung  dir  fiütsigen  MetaUmanse  in  einer  sich 
Wirfimgenden  Form. 

Gemiä  der  Erfindung  eoll  Flaßeisen  oder  Flnß- 
etahl  beim  Gießen  in  eisernen,  eich  verjUni;enden 
F.irmen  auf  sfinrr  Auliriifiiiohe  mit  einer  Schirlit 
Kupfer.  Silber  o'ior  ritrirl.  ;ii'iiir  ver^^•hw^•ilit  werden. 
Die  (uiljtV>ritieii  wenlfti  mit  I'litt.r  in*  Kupfer,  .Slllier 
oder  dergl.  belegt,  dann  wtfl  <!  i-^  KiiiHei>en  uticr  der 
Flußstahl  eingegossen  und  durcL  Verdichten  in  der 
(ittfiforB  mit  dem  Knpfer  oder  dergl.  zu  einem  einheit- 
Uehan  Giatan  vtrinutdan. 


k>i,'enrn  Raum  e  gedrückt  wird,  wird  hier  durch 
Fltip  lrrnler  rf  oder  dergleichen  in  wirbelnde  Bewegung 

versi  t/f,  irii  eine  lii's>ii"ro  Verteilung  der  I.uft  in  itrr 
Kübik.iiiiiiu-r  un<l  eine  innigere  Berührung  der  i.utt- 

teilcheu  mit  den  in  der  Kammer  liegenden  Kfihlvor» 

I  richtuugen  zu  erzielen. 


Kl.  ISr,  Nr.  1«0(Ih7,  vom  12.  Dezember  1903. 
Dr.  K  w  a  1  d  I'  u  N  in  I  •  i  s  s  <■  1  d  o  r  f.  l'er  fahren 
zur  y'orberfitung  ton  <..r^r'«i(J»n/<'w  <«m«  Stahl  für  äit 
Ob  fr  flächenkohl  un</. 

1        Gegenstand  des  französischen  Fatentet  Nr.  341  &OB 

.  (vergl.  „Stahl  und  Eitea**  190»  8.  902). 
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Kl.  7  b,  Nr.  14)0413,  vom  17.  Deieraber  1902. 
National  Tube  Company  in  Pittsburg.  Penns., 
V.  St.  A.     y'orriektnng  zh»i   Schweißen  von  liohren. 

Die  Ziciibank  a  mi(  iUi»  Kalihriortro;;  b  Htarr 
VwbimdeD  und  beide  auf  einem  (iestell  c  befestigt, 

welcbM  «af  Köllen  d  liufl  and  am  deo  2apf«o  «  durch 


T-<ir!)uii<;  wirdcr  btTs^cstellt.  Die  leirbttTcn  Ti'il«-  'Its 
(mim  uorcteo  aanh  hier,  wie  üblich,  übergetragen. 
Die  VerstellaDg  dtf  Lodiviig  gutohiiiht  wlhrend  der 
Setxarbeit. 

Die  Verstellbarkeit  der  Sieblochnng  wird  erreicht 
dorob  iwet  abereinanderlieeesde  8i«be.  welche  m 
▼eratellher  aDg:eoraD«t  aiad,  dtfi  ei«  vih- 

read  der  Setzarbeit  beliebig  gCgeaefaMIlder 

verschoben  werden  können. 

Das  Verfahren  ermöglicht,  auf  einem 
Siebe  mehrere  Produkte  abzuziehen,  indem 
man  das  Sieb  in  verschiedene  Teile  trennt 
und  jfldea  mit  einer  für  aiob  eiiuteUberee 
Ledrang  veniebt 


die  Druckzylinder  f  vor  ilcin  Sf  liw^ißtifrn  g  so  bewe;:;! 
werden  kann,  daU  A\c  ;iiif  Si-hweiiilnC/i-  i:.'hraftiti-u 
Bleche  h  \nn  (1<t  ln'wei^'liriien  Ziehbank  A*-r  Ueilii' 
nach  erfaßt  werden  können.  Von  dieser  werden  die 
Kohre  mitti'U  der  Traneportvorricbtong  i  sn  dem  Keli- 
hhertr«g  b  geschafit. 


KI.  10«,  Nr.  Hi<*2i2,  vom  17.  Juli  1!H)S.  Poetter 
&  Co.,  Akt.-(ios.  in  Dortwad.  I.ujender  Koka- 
ofen  mit  finztlm  bthtizharen,  senkrechten  Heizzügen, 

Der  Koksofen  gehört  zu  der  Uattung  von  Koks- 
8fea  mit  Uaterfenerang,  bei  velehem  die  Oaaverteilaa«» 
kaail«  aoter  dea  luHuBgea  im  Maaerwerik  leloet 


liegen  und  die  OaMamSndangon  in  die  Heissflge  von 
den  PnndamentkMillett  ans  zugiiD^Heb  sind. 

'iriiiiiS  der  Krfinlutii,-  ijeben  mehrere  der  üas- 
jHifiihi  kanäle  h  stra!ilfiif'./r:niir  von  einer  Stelle  des 
Giis;  crti  il'jiiLr-kruiiiN  .i  ;iiis  nai:  Ii  mt- lircrt/n  Il<'i,'ziiL;i>n  c. 
tlü  wird  hierdurch  möglich,  von  je  einer  Schauötfaang  d 
:ias  mehrere  Oaskaaile  i  ftbenraehea  and  reiaigen 
za  kSanea. 


Kl.  la,  Nr.  I«0'*W>,  vom  1».  Januar  1904.  Ma- 

»1 1^  h  i  II  e  n  b  a  u  •  A  II  s  t  a  1 1     I  [  ii  i  ii  boldt    und  Alfons 
Jerusalem  in  Kalii  h.  Koin.     Verfahren  und  Ein- 
riihdtmj  tum  Durektetzen  beliebiijer  Korngiöfien  auf 
Stttmii^thiHi-n   unter  beitulznny  einee  Setzsithe»  mit  i 
Ver»ttllfMtrer  l.tichung  " 

Das  Verfahrea  besteht  darini  daß  naob  Aaf  briagea 
des  Otites  auf  ein  Setssieb  mit  verstellbarer  Loeboag  i 
dii-  letztiTe  /iierst  uo  enu  einjrfstellt  wird,  daß  nni  ' 
(Ins  feine  K'jMi  lies  unten  lit'i;«Miden  schweren  Setzgnte» 
(iiin  lit  iUt,    iliis   tjri.liiTc   srhwere    Korn  jedorh,  ein 
iKttiii  ür  lies  Kilterhett  bildend,  liei;en  bleibt,  und  dali 
dnini,  ui-iin  si>:b  diesem  Hctt  alitiiäblioli  zu  hoch  an- 
(.•••li  iuft  luit,  die  Sifblorbanjr  so  einjestellt  wird,  dalj 
allis   sriiwi-re   Korn,    auch  das   snibste,  durchfallen 
k4nn.   Hat  eich  dabei  die  Betihöhe  wieder  bis  aaf  i 
dae  beabsichtigte  MaB  vermindert,  ao  wird  die  enge  i 


Kl.  7f,  Nr.  160527,  vom  15.  Se|-  cmber  1004. 
W.  Sclini  II  in  Wetter  a.  d.  Ruhr.  Stheibenra-J- 
ualzicerk 

Dil'  Verstelluiit;  iler  konis''hin  Scitonwalzen  tt 
während  lii  s  Wal/.  ns  i-rfolgt  von  der  Gewindespindel  n. 
welche  doroh  den  Uotor  m  gedreht  wird  aater  Ein- 


schaltung eines  Korbelgetriebes  kt,  Dnrcb  diese  werden 
die  Arme  h  bewegt,  und  die  Seitenwalzen  dem  Werk- 
stück genihert.  Die  Einschaltung  des  Kurbelgetriebes 
il<  t»  Zweck,  die  Oeschwin  iiirkt  it  di  r  Vcr-t.-llung 
der  Walzen  entaprechend  dem  gröber  werdenden  Arbeit«- 
aafwaade  stetig  lo  varlaogiameB. 

Kl.  IHa,  Nr.  IMlä^it,  vom  11.  Juni  1904;  Zo- 
satz  zu  Nr.  137  688  (vcrgl.  „Stahl  und  Eisen"  I90B 
S.  895).  Kfila-Maeeaer  Berfwerks-Aktiea- 
Verein  in  Creaatbal  L  W.    r«r/Ukr««  «w» 

Du'rchaehmelzen  von  Biaenmaesen  mitttlt  t(m*r  mMsr 
hohem  Druck  stehenden  Stichflamme. 

liemäü  der  Patentschrift  151299  (ver^'l.  .Stahl 
uiid  Eisen"  l9iH  S,  werden  Eisenmnssen  mitteU 

unter  holiem  Dnirk  stehender  SticliHiimtnen  diinli 
geschmolzen,  wobei  das  das  üas  zuleitende  Kohr  aus 
einem  elektrisch  leitenden  Stoff  besteht  und  dazu  diea^ 
ao  der  Stelle,  wo  die  Schmelzung  erfolgen  soll,  einen 
•lafctrisehea  Lichtbogen  zu  erzeugen,  deroieSebmeliaBg 
durch  die  Stichflammen  einleitet  und  nnterstütit. 

Geniäli  der  vorliegenden  Erfindung  wird  dieses 
V.  rfftliren  sowie  das  der  Patentschrift  1.37  588  in  der 
Weise  weiterauRgebildet,daß zunächst  mitte!»  einerersteo 
Düse  durch  den  elektrischen  Lichtb«i,'<'n  und  Stirl  tl  iiriiut  n 
die  SchmeUnng  eingeleitet  (Patent  1Ö1299)  and  die 
•Schmelsstell«  dann  allmählich  der  Einwirkung  von  nur 
mit  Bmekgaa  geapeiaten,  hinterainaader  aateerdaeten 
Dnsea  sagefahrt  wird,  weleha  sie  «rweiterB  and  veitiefea. 
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aaf  der  Unterseite  erhitzen,  mit  der  sie  auf  den  Kalt- 
wanserröbren,  die  die  Laster  e  bilden,  ruhen.  Dem 
Terbrennangsranm  d  wird  das  Gas  durch  den  Kanal 
r,  die  Luft  dnrcb  f  zugeführt.  Und  swar  streicht  die 
Luft  vorher  in  Kanälen  y  auf  and  nieder,  die  die  in  ent- 
gcfrengesetzter  Richtung  strömenden  Verbrennnngsjrase 
erhitzen.  Die  von  den  F.isenhlocken  alifulleii'it  ti  He- 
stan<iteile  >telan>;en  in  einen  Sack  A,  wosclli^t  sie  ent- 
weikr  neitlii'h  durrh  die  Öffnung  /  oder  aui  h  nai  h 
unten  durch  die  üffnang  m  entfernt  werden  küncen. 
Ini  letzteren  FlU  oiiiinit  ein  Wagen  «  dieselben  auf. 
Die  Verbreanangsgase  werden  durch  eine  Platte  o  von 
der  Chargierfiffnnng  a  abgelenkt;  anßerdem  wird  hier- 
dmh  Mob  dM  Eindringen  kalter  Lnft  «tugeMbriakt. 


Nr.  761119.  W.  Patterson  nnd  A.  H.  Acklin 

in  Pittsbnrg,  Pa.    (iiefl/ifunnin  l\it'i>f<nri,hlun</. 

Die  Vorrichtung  soll  v<irwii'L;piiii  für  den  (iiiU  von 
Masseln  Verwrudnntr  tiiidcu  iitnl  dir  beschwerliche  und 
koitspielige  Handarbeit  hei  dem  Kipuen  der  Qießpfanne 
durch  Maschinenkraft  ersetzen.  Sie  nesteht  im  wesent- 
lichen aus  einem  Arm  a,  der,  frei  beweglich,  von  einer 

OMrhalbdesGieB- 
ranmes  befindli- 
chen Plattform  b 
heriil>hiiii;,'^t  unil 
durch  ein  'I'ricii- 
werk  e  mit  Hilfe 
der  Zahnsfange  </ 
gehoben  und  ge- 
senkt werden 
kaaa.  Der  Arm 
trägt  an  seinem 

unteren  Ende 
einen  llaken«nnd 
erfabt  mit  diesem 
die  auf  einem  Wa- 
gen   in  Dreh  zap- 
fen ff  gelagerte 
Oielipfanne  ge- 
lenkartig. Da  eine  Sicherang  das  unbeabsichtigte  Löaon 
det  HaMU  BBinöglich  macht,  erfolgt  beim  Anheben 
«M  AnMi  dai  Kippen  lieber  i 


Kr.  767  243.  ,1 . .  s  e  f  R  e  n  1  c  a  u  x  i  n  W  i  1  k  i  n  s  • 
barg,  Pa.    AnuärmoUn  f<lr  k-ontinH<trliehtn  liftrifb. 

Die  Bauart  des  '•fen'i  »fist  luclirpre  \''irteile  auf. 
Der  von  den  Blöcken  abfallende  (ilühspan  versperrt 
nicht  den  Feuerraum  und  kann  entfernt  werden,  ohne 
daß  der  Ufen  außer  Hetrieb  gesetzt  zu  werden  braucht. 
Die  Yerbrennnngsgase  werden  vor  der  ChargieröfTnong 
abgelenkt,  nnd  ein  Zutritt  kalter  Lnft  darch  dieae  ist 
nSglichst  vermieden.  Die  Verbrennangslnft  wird  vor 
ihrer  Vereinigung  mit  dem  (!nse  energisch  vor- 
gewännt. Die  Blocke  treten  bei  n  in  den  Ofen  ein, 
bei  b  aus  und  werden  über  Ln^'-  r  c  lit  wegt.  die  '^  i 
gestaltet  sind,  daß  die  Verbrenuuogsgase  durch  die 
Bleekreiha  bindarcbtretcn  and  die  BlSeke  namentlich 


und  gleich  mäUig,  und  ein 


Übeneblaifen  der  Pfknne  ist  ansgeschloneB.  IVaaa 

ein  Wr-rhscl  der  fiicUjifanne  vorzunehmen  itt,  Vifd 
di  r  Arm  mit  der  Kette  h  und  Winiic  »  zurückgezogen. 
D  l'-  Ml  t:ill  ergiebt  sich  in  eine  Kinne  k-  und  ims  dieser 
gleichzeitig  nach  awei  leiten  in  die  auf  endlosen 
Ketten  I  Miadliebea  Fennaa. 


Nr.  'Mim.  W.  J.  Patterson  in  Pitts- 
bar g,  Pa.    I  •  iijUtf  iin»i'nK-i}i}>roirirhtun[h 

Die  Vurriciitang  besteht  im  wesentlichen  ans 
«inea  am  Winkeleiaen  genieteten  Arn  o,  der  bewef. 


lieb  anf  eiaer  Welk  h  gela^art  iii  Aaigleiebs- 
gewichte  e  sollea  dl«  BvwMlicbkeit  noch  erhöhen. 
Die  Welle  b  ist  dnreb  Kappeningen  m  nnd  ein  Wende- 
getriebe mit  einer  zweiten  durch  einen  Elektromotor 
(/  angetriebenen  ANclle  «  verbunden,  /wischen  den 
Kckeisen  des  Armes  ist  ein  Kettenrml /■  uuf  die  Welle 
[  b  gesetzt,  da.«  d-.iri  b  eine  Kette  ein  zweites  Kad  g 
nnd  eine  Welle  h  antreibt.  .Mit  dieser  Welle  h  wird 
das  Kippwerk  einer  Giefipfune  daroh  Univereal- 
gelenke  •  gekuppelt.  Ein  Stenerteil  k,  daa  mit  Hand> 
griffen  /  versehen  ist,  schaltet  dnrch  einen  Habel  a« 
die  Wellenkuppelung  m  aus  und  ein. 

Nr.  7641444.  Tietor  Edwarde  in  Woreeatar, 

Mass.    Nfittrunq  btl  Watncerken. 

I>ns  Walzgut  wird  durch  eine  Führung  a  den 
beiden  Walzen  b  zugeführt  uml  gelangt  aus  diesen  in 
eine  Rinne  c,  die  es  dem  nin  bsteii  Waizenpaar  zuleitet. 
Diese  Rinne  besitzt  konische  Wände,  so  daü  ein 
HeraaiepiiBgea  des  Walzgutes  vermieden  wird.  Da 

aber  hierdurch  die  Möglich' 
keit  beeteht,  daß  eieb  daa 
Eiaen  atanchtoder  festklemmt, 
ordnet  der  Erfinder  ein  durch 
eine  Platte  nbg^Scblossenes 
(ieli.iuse  d  an  der  Führungs- 
rinne  an.  In  diesem  ist  um 
einen  Zapfen  ein  Block  «  dreh- 
bargelagert, dessen  eine  Seite 
genau  der  Uestalt  der  Binnen* 
wnndung  entspriebt  nnd  ala 
ein  Teil  derselben  in  sie  ein- 
gefBgt  ist.  Durch  einen  Zahn- 
stangentrieb, der  livdrauli-iib  oder  iti  anderer  Weise 
het;itigt  wird,  kann  der  Hlm  k  um  1H<)"  gedreht  wer- 
ileii,  Sil  dilti  seine  andere  Seite,  die  im  (iegensatz  zu 
der  er-iten  keinen  spitzen,  sondern  einen  stumpfen 
Winkel  mit  dem  Beden  der  Führungsrinne  einschließt, 
in  die  Rinne  Terengend  eintritt  und  hierdurch  ein 
nernusheben  des  Walantes  an  dieser  Stelle  bewirkt. 
Der  ttbergang  der  beiden  Seiten  des  Blockes  ist  ein 
gans  allmählicher. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  August  1905. 
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EfiMr  und  Ausfuhr  des  DeutselieA  Rsiohss. 


etc. 


R<i>ikr 


L 


Einfuhr 
Janaar/Äugutt 


Ausfuhr 
J  an  lury  Augast 


Erze: 

Fisrin»rzi',  stark  t-i<)enhaltige  Kiinv^Ttersohlack^B 
Schlacken  von  Krzen,  Schlacken- Filze,  •Wolle  .  . 
TbnBMBehkMlMii,  genakl.  (TkoaMphoaphitmeUi 

Bohelsen,  Ahrill«-  nnd  Halbfabrikate: 

BrncTieisrn  ntni  I",isi'niiVif;ilU>  

Hitlii'is.-n   

Luppfiieiseu,  Kdhschienen,  Blöcke  

Roheiaen,  Abfälle  u.  Halbfabrikate  zusauituen 

Mvlkiltt  iri«  FMMMMlMa»  8«MnM»  BIcob« 


Beb'  und  WinbeleiMn 

Kisenbahnlaschen,  Schwellen  elc. 

rntrrlapsplattcn  

Eisenlialinsi  Ii [riiFn  

Sphmicdbarea    Eiwn   in  Stäben 

Pflugscharcneisen  

Platten  und  Blech«  ana  aebiedbiirein  fiiseo,  rob  , 

Ue8gl.  poliert,  gaflnifit  «tc  

Weißblech  

Eiieadraht,  roh  

DeigL  Terkapfert,  verzinnt  ctc  

FaB8oni-i«i'-n,  S,')ii,.n»'n,  UN"  In-  ühw.  im  gUlteii 

(lanz  irrobe  EUennarent 

Gauz  grobe  EisengnOwarea    .  .  *  

Ambowe,  Brecheisen  ato  

Anker,  Ketten  

Brachen  nnd  Brfickenbettandteile  

Drahtseil«  

Eisen,  zu  grob.  Ma.srhincnteil.  etc.  roh  Torgesebnied. 

Kisenbahnachsen,  Kader  ete  

Kanonenrohre  

Röhren,  gewallte  n.  g**?:"!^.  au8  schniiedb.  Kiiten  roh 

Ganz  grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

(Inbe  ElMBWsivai 

Grobe  Keenwar.,  a.  abgeichl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 
Oeeebofwe  ans  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

I'ral,tst:f1--  

(iüschoflsc  uhni'  lllt-iniuntcl,  weiter  bearbeitet     .  , 

Schrauben,  Sihranbhiilzen  etc  

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  tiebraucb, 

Dopoliait,  nnlaokiert'  

Waren,  emaillierte  

n      abgeschliffen,  gefirnißt,  verainkt  

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser'  

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen'  

Scheren  und  andere  8chneidi'werkzeni:e  

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt    .  . 

Grobe  Bieeii««t«n  im  ganzen 

PtlBt  BiMBwarMt 

GaßwartB  

Geecboeie,Teiniiek.od«rin.Bleiinbite1n,  Kupferringvn 

Waren  aus  schniiedbarem  Kisen  ... 

Nähmaschinen  ohne  (iesttdl  etr  

Fahrräder  ans  srbmicttb.  F'isen  ohne  Verbint  rg 
mit  Antriebsmaschinen ;  Fahrradteile  auUer  A  • 
triebsmaschinen  und  Teilen  von  solebeo  .... 
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Fortsetzung. 

Fahrräder  aus  schiniciibarem  Eisen  in  V«rbin<inng 
mit  AiitriehsmaRcliiuen  i  Motorfahrräder)  .... 
Messerwaren  nn<i  iSchneiJewerkzeoge,  feine,  auiler 

chirnr^ischen  Instrumenten   .  •  . 

Schreib-  und  Recbenniasrhinen  

Gewehre  für  Kriegli wecke  


Einfahr 
Janur/Aagut 


Ansf  uhr 
JTaamr/Aiigast 


1«M 


Jagd-  und  Laxnsgewehre,  üew«hrteile. 


Stifik-,  Stopfnadeln,  Nlhin«sehiii«nii«d«ln 

f^rhreihfpdprii  uiif.  tinerllen  Metallen  

Uhrwerke  und  Uhrfurnitureu  

BiieowarMi,  vnvollatftndig  angeneM«t .  .  .  .  . 


I  - 


Feine  fiitoiiwaKB  im  gaasen 


MaschlBeat 


auf  SchienengeieiseD  .  . 
Fahna  nf  Scbieaen* 


fjokomotiTeii  

liokomobilen  

Motorwaj^en,  zum  Fahren 

„  niiht  ziiHi 

peleisen:  Fersdncnwaijen  .  ...  ....... 

F)esgl.,  andere  

Danipfkesael  mit  Röhren  

D         ebne    ^  ........... 

N&bmaBcbinen  mit  Oeetell,  ttberwieg.  ns  Qnlieiaen 
Desgl.,  iberwiegend  u»  adimiedb>nm  EImb  .  . 
Kntien  nsd  Kratmbeeeblige  

Andere  Maschlnrn  und  .Mnschineittpllp: 

Landwirtschaftliilie  Maschinen  

Brauerei-  und  Hrenneraigeritte  (Meachineii)    .  .  . 

Müllerei-Maschinen  ,  

Elektrische  Maschinen  

B.<itintwollK|)inD-MascbiDen  

Weherei-Maschinea  

DampfoiMebiBen  

Maacntnen  für  Holittoff-  «vd  Papierfibrikition .  . 

Wirk/'ratjTn  aschinen  

Tiirlii  iifii  ...   

Traii'siiLi ■UPii  

.Masrhiuen  zur  lji'arl>citunjf  von  Wolle  ..... 

Pampen  

Ventilatoren  för  Fabrikbetrieb   , 

GebläsemaachiBen  

Walzniasi'hinen  

Dampf  liiitunier  , 

Ma.si  hinen  zum  Darcbscbneiden  und  Durchlochen 

von  Metallen  

Hebeuiusrliinen  

Andere  Maschinen  zu  iudustrieileu  Zwecken  .  .  . 
ICasehineo,  aBvollstandig  angemeldet  .  . 

IfasebiBaB  and  Itaaebinenteile  im  gnaaen 


.\ndpre  Fabrikate: 

FiseTitialmfuhrzeiiiie  

.All  lere  \\':i_'i'n  und  Schlitten   

I»  III  tif-si.|  VI  iiitlc,  ausLii  iioiiinien  die  von  Holz 
Si  Ul  i         li;;lt\  au'-L-'i'tHiiiiiucn  ili<'  vim  Holz 
ürliitfe  für  die  iliaiieDschiHahrt,  ansgeuomiueD 
die  voB  Heia   .   

ZaiaumeB:  Eisen,  Eiaenwaren  nnd  Mascbinea  .  t  | 
Zusammen:  Eisen  nnd  Eisenwaren  t  l 
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Bericht«  Uber  Yersammlangen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisengiefsereien. 

Vai  mit  dto  nichUfaten 

Bniriii»»kkordrn 

Orrif  kuch  lo«  Hm  dir 

Hrule  Toa  u  D  « 

Der  efarroe  Tr«U(raB 

Der  Trcu<l«a 

Tom  K  I  •  e  o. 

So  Iaut«t  die  Schluästrophe  des  Fest^pganges, 
mit  dem 

Ernst  Scherenberif 

die  am  1.  April  1B95  znr  SOsten  Uebartatai^feier 
anserei  Nationalhelden  versammelten  Mitglieder  den 
Vereins  deutscher  KisenhüttiMileute  za  hoher  Begeiate- 
rang  entflammt  hatte.  In  ihrer  dankbaren  Krinnerung 
an  di<>«en  herrlichen  Tag  wie 

an     andere  (ielegenheiten,   

bei  denen  Scbereiu>erg  mit 
leinen  poetischen  (iaben  den 
Verein  erfreut  hat,  wird  daher 
ichroerzlicben  Widerhall  die 
Trauerbotschaft  gefunden  ha- 
ben, die  verkündete,  dali  mit- 
ten in  den  Vorarbeiten  zur 
diesjührigen  Hauptversamm- 
lung des  Verein«  deutscher 
Eisengieüereien  der  Tod  den 
Dichter  plötzlich  dahingerafft 
hat.  Kr  war  ein  Neffe  des 
ebenfalls  als  prenßisch-patrio- 
tischerSiinger  bekannten  Chri- 
stian Friedrich  Scherenberg 
und  in  Swinemünde  am  21.  Juli 
18i}9  geboren.  Zunächst  wollte 
er  sich  zum  Techniker,  dann 
zum  Künstler  ausbilden,  und 
Rchließlich  wandte  er  sich  der 
Literatur  zu.  Erst  war  er  Re- 
dakteur des  Braunschweiger 
Tageblatts,  dann  leitete  er 
längere  Zeit  die  Elberfelder 
Zeitung,  um  später  das  Sekre- 
tariat der  dortigen  Handels- 
kammer und  die  Geschäfts- 
führan|^  des  Vereins  deutscher 
Eilengießereien    und  inda- 

«trieller  Körperschaften  zu  übernehmen.  Kmst  .Scheren- 
bergs Glanzzeit  fällt  zusammen  mit  der  großen  politischen 
Bewegung,  die  zur  Einigung  des  Reiches  führte,  für 
die  er  mit  inniger  Begeisterung  eintrat.  Zur  Begeiste- 
rung fugte  er  aber  noch  eine  ^roße  Formvollendung 
und  eine  sicher  gestaltende  bilderreiche  Fhantanie. 
Kaiser  Wilhelm  I.  and  Bismarck  sind  von  ihm  in 
Dichtungen  verherrlicht  worden,  die  als  Muster  vater- 
ländischer Lyrik  gelten  können,  und  mit  glänzendem 
Rüstzeug  und  männlicher  Tapferkeit  verfocht  er  die  Sache 
des  nationalen  Liberalismus.  Aber  auch  auf  anderen 
lyrischen  Gebieten  leistete  er,  wie  die  „Kölnische 
Zeitung"  mit  Recht  hervorhebt,  Flervorragendei,  und 
er  unterschied  sich  dabei  immer  durch  einen  kräftigen 
Manneston  von  den  entweder  sentimental  oder  roman- 
tisch verwässerten  Dichtem  früherer  Jahrzehnte.  Ein 
ehrenvolles  Andenken  ist  ihm  gesichert!  — 

In  der  sahireich  besuchten  Hauptversammlung  des 
Verein«  deutscher  Eisengießereien,  die  am  18.  Sep- 
tember in  Eiaenach  vor  «ich  ging,  wi>lmefe  der  Vor- 
sitzende Generaldirektor  Leistikow  dem  eben  dahin- 
geschiedenen GMchäftaföhrer  des  Vereins  einleitend 


einen  warmen  Nachruf.  Er  rühmte  die  Pflichttreue 
und  Hingabe  des  Verstorbenen  an  die  ihm  obliegenden 
Arbeiten.  In  Scherenberg  habe  daa  deutsche  Vater- 
land einen  für  sein«  Größe  glühend  begeisterten  Sohn 
verloren.  Die  Versammlung  ehrte  tiefergriffen  das 
Andenken  Scherenberg»  durch  Erheben  von  den  Sitzen. 

In  die  Tagestirdnung  eintretend,  nahm  man  zunächst 
folgenden  Betililußantrag  einstimmig  an:  „Es  wird 
festgestellt,  daß  die  Werke  allseitig  mit  Aufträgen 
reichlieh  versehen  sind,  daß  aber  infolge  erhöhter 
Rohstoffpreiie  die  erzielten  Warenpreise  sich  nicht  im 
Einklang  mit  den  Gestehungskosten  befinden.  Die 
Versammlung  beschließt  daher,  mit  einer  allgemeinen 
Preiserhöhung  vorzugehen,  und  die  Gruppen  werden 
ersucht,  für  die  haldige  Durchführung  dieses  Be- 
schlusses Sorge  zu  tragen."  Sodann  erfolgte  die  Vor- 
lage des  Jahresberichts,  der 
der  Vorsitzende  den  Aasdrack 
der  Freude  darüber  voraus- 
schickte, daß  der  Verein  sich 
in  aufsteigender  Richtung  be- 
finde. Nach  dem  Spruch 
„Unser  Feld  ist  die  Welt" 
sorge  er  dafür,  daß  die  deut- 
schen Eisengießerei  ■  Erzeug- 
nisse ihren  Weg  in  das  Inland 
and  das  Ausland  finden  und 
daß  die  wissenschaftliche  For- 
Bchnng  dea  Gewerbes  vertieft 
werde,  was  u.  a.  durch  den 
Anschluß  an  die  Zeitschrift 
.Stahl  und  Eisen"  aufs 
beste  gelinge.  (Lebhafte  Zn- 
stimmnng.) 

Der  vom  Syndikus  Sche- 
renberg-Elberfeld verfaßte 

JahreBbericht 

—  seine  letzte  Arbeit  vor  dem 
Tode  —  wirft  zunächst  einen 
Rückblick  auf  die  Handels- 
verträge, die  ein  Element  der 
Unruhe  und  Unsicherheit  aus 
der  Welt  geschafft  haben, 
wenn  auch  die  übrigen  Er- 
werbsstände das  QefUhl  einer 
starken  Beeinträchtigung  ihrer 
Interessen  zugunsten  der  Landwirtschaft  durch  die  Tarif- 
verträge nicht  unterdrücken  können.  Die  allgemeinen 
Bestimmungen  der  Handelsverträge  weisen  erhebliche 
Verbesserungen  auf  Es  ist  zu  hoffen,  daß  nach  den 
von  der  Industrie  erhobenen  gerechten  Beschwerden  ihre 
Wünsche  bei  den  weiter  abzuschließenden  Tarifver- 
trägen besser  berückiichtigt  werden.  Nachdem  der  Be- 
richt sodann  des  Bergarbeiteransstandes  und  seiner  Übeln 
Folgen  sowie  der  wasserwirtschaftlichen  Vor- 
lage gedacht  hat.  stellt  er  fest,  daß  die  volkswirtschaft- 
lichen Verhältnisse  in  Deutschland  eine  fortschreitende 
Besserung  aufweisen,  die  ihre  Wirkung  auf  den  Eisen - 
markt  nicht  verfehlte.  Während  des  letzten  Vierteljahres 
19(H  herrschte  freilich  aoch  eine  gewisse  Unsicherheit 
vor,  und  der  große  BergsrbeiterRtreik  im  Ruhrgebiet 
konnte  zu  Anfang  190»  nicht  ohne  störende  Einwirkung 
auf  die  Produktion  der  Eisenwerke  bleiben.  Nach 
seiner  Beendigung  aber  machte  sich  anf  dem  Eisen- 
markt erhöhte  Nachfrage  geltend,  die  nicht  nur  das 
Frühjahr  überdauerte,  sondern  unter  Einwirkung  der 
vorteilhaften  amerikanischen  Verbältnisse  zeitweise 
noch  zunahm.    So  ist  die  Lage  gegenwärtig  recht 
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günstig,  l'ii-  ( i'Miiii iiiiL'  lies  inlSmlisrhen  Marktes 
spiegelte  «icti.  wenigstenft  was  die  fast  liurohwoj;  (jute 
B<'8chäfti)ruiig  betrifft,  im  allgemeinen  auch  in  i]nr 
Lage  unseres  EiscngieOcreigewerbes  wider.  Die  üe- 
Stetiangs.ko.sten  haben  sich  freilich  nicht  unwesentlich 
erhöht,  währead  dem^enSber  nar  mättic«  AafbesM- 
d«r  PrelM  n  ertielra  wann.  ErfravtCohor* 
weise  hat  Rieh  aiirh  in  dem  seit  mehreren  Jahren  am 
nnjfiiiiütitrstin  iiri,'cnden  Zweige,  im  Bau-  und  Ma- 
sel) ineiiLTiili,  die  Naflifrage  gebessert.  Beiöijlich  der 
Preise  wurden  die  Abnehmer  von  Bau-  und  Maschinen- 
gaÜ  allerdings  während  der  letzten  schlechten  Jahre 
so  verwöhnt,  daÜ  sie  sich  zur  Zahlung  höherer  Preise 
schwer  bereit  finden.  Die  Konkurrenz  der  Hochofen- 
w«rk«  vird  von  d«n  £iae]ii[rieißeraieB  dtassr  2w«ige 
nach  wie  tot  aafi  unangenehmst«  eopfimdeii.  und  lue 
siih  hieraus  er^fbenden  Verbültnisso  tragen  wesent- 
lirb  dazu  bei,  eine  allgemeine  Aufbesseruni;  der  l'reise 
für  F,iHeni;ulj  zu  <Tsi:b woren.  Voil.ini  liiit't;„^t  ■A.irr'ti 
wahrend  des  ganzen  Berichtsjahres  die  llandelsgielie- 
reien.  (lanz  besonders  rege  trat  die  Nachfrage  für 
Handeltgnßwana  gpgta  Knd«  1904  anf,  und  swar 
tiilvaisa  so  stark,  laA  «i»  kaom  befriedigt  werdea 
konntok 

Der  Berieht  sehildert  weiter  die  Vorglsge  anf 

dem  Gebiete  des  notwendigen  Z  u  s  a  ni  nienschlnsses 
der  Arbeitgeber  und  t,'elit  dann  auf  die  Brneh- 
Ii  a  d  e  n  V  e  r  B  i  c  Ii  e  r  u  n  g  ein,  die  vom  L;in  ics- 
eisenbahnrat  und  auch  von  der  (ieueralkonfereiu  der 
deutsch!  i;  l'iisenbahnverwaltnniTen  abgelehnt  wurde, 
laswiacben  bat  die  Eüeabahndirektioo  Münster  mit- 

Keil^  daß  sie  inmebr  bei  der  stiadigen  Tarif- 
Binisiion  einen  Antrag  dahin  gestellt  habe,  daß  die 
den  beschädigten  unverpackten  Kisengußwaren  durch 
die   Zusatzbestimmung  III   zu      77  der  Eisenbalin- 
verkehrsordnung  eingeräumte  frachtfreie  Kückiiefcirde- 
rtin\x  auih    den   Hrsatzstinken    uini    den  wiederher- 
gestellten Kisen^uUstücken  zugebilligt   werde.  Am 
2ö.  Jaosar  bat  la  Berlin  eine  ^.-eiueinsane  Sitsang 
des  Vereiasanssehasses  and  des  Ausschusses  tram  Ver- 
bände devtaehsr  EiseBwarenhindler  ststtgefnadeo.  Sie 
darf  wohl  als  erster  Schritt  zu  einem  gedeihlichen 
Zusammenwirken  anf  den  beiile  Parteien  berührenden 
(ii'biftr-n  biiben  wi'-  Iriil  i  ii     ifiillig  begrüßt  werden. 
Zur  l'orderung  dieses  /wn  ke«.  wurde  eine  ständige 
Vertrauensmänner- Konimi§sion    eingesetzt,    die  zum 
erstenmal  am  1.  Juli  d.  J.  zu  Köln  getagt  hat.  Der 
Bericht  gedenkt  weiterhin  der  erfreulichen  Wirkungen, 
die  der  Ansschali  aar  Fördernng  der  tech- 
aiseh-wissensebaftliehen  Fortscnritte  anf  dem 
Gebiete  des  Giellereiwesens  und  seine  Verbindung  mit 
der  Zeilsrhrift  „8tnbl  und  Eisen"  aufzuweisen  hat. 
tieheimrut  Jüngst  b.it  tu:  Nu  \  rt.in  metallograiibisrbe 
Untersuchungen   des    (uiLli-i>en'i    vorgenornuien ;  dem 
Minister  für  Handel  und  (iewerbe  sind  <lie  vom  \'erein 
aufgeiitellten     Vorschriften    für   die    Lieferang  von 
tiuSeisen"  als  Unterlage  für  die  von  ihm  angeregte 
Featstellaag  voa  Oraadsitiea  bei  der  AusfHhraag  von 
Dampfleitungen  fSr  hohen  Dsmpfdmck  ein^reicht 
worden.    Beim  Minister  i]er  öffentlichen  Arbeiten  ist 
besntranf,  dali  gulieisernf  liippenrdbren,  die  nach  den 
KisetiliahntBrin»estiramnngen   in   otlenen   Wagen,  auf 
WuDsuh  der  Rcteller  aber  meist  ohne  Anstrich  ver- 
sendet werden  und  dadareh  der  (iefahr  des  Rostens 
in  hulieni  Grade  ansgesetzt  sind,  für  die  Folge  ohne 
Preisaufschlag  (bisher  10 "^o)  in  gedeckten  Güterwagen 
Terladen  werdea  kdaaea.  Dar  ilitgUederbastaad  des 
Vereins  ist  in  erfreulicher  Weise  von  397  anf86G  ge- 
gfiei'en,  wovon  iU-t  Firiiieiiiiiit^Iieder  und  12  ]»r?ön- 
liehe  Mitglieder  siijii.    X'nrsi;/.  n'ier  des  Vereins  wurde 
Generaldirektor  L'  istiknw,  seine  Stellvertreter  sind 
Direktor  Vgi  und  Direktor  Kohlscbütter.  Hin« 
a«M  OrtSflrnppe  Beriin  hat  sich  unter  dem  Vorsitz  des 
Kommersrenrats  Kejliog  gebildet.    Die  Rbeinisob- 
WestfiUiseha  Httttonsebale  in  Daisbnrg  hat  in  ibreB 


mctallnrgisch-elektrolytisrhpn  Laboraforitim  Unter- 
suchungen für  Voreinsmitglieder  vorgenommen. 

In  den  cieb  an  den  Jahnsbericht  antcbließendea 
Erörtenufen  asaohto  n.  a.  Beichstagsabmordneter 
Dr.  Banner •DOssetdorf  auf  Wnnseh  dea  TofaitseB* 
den  einige  Mitteilungen  Bber  den  MittelenropXischea 
Wirtschaftsverein  und  dessen  bisherige  Arbeiten.  So- 
dann   lierii  lit I  N-    l)irektor    K  o  h  1  sc  n  ü  1 1  e  r  -  Nurden 
über  Bruchschädenversicherung  und  teilte  mit,  <iali  die 
Versiclierung  durcli  Privatvergicherungs-Gesellsi  iiattt n 
auf  Grund  eines  Mindestsatzes  von  15  Pfg.  sich  bis 
jetzt  durchaus  bewährt  habe.   Derselbe  Berichterstatter 
1  machte  Mitteilaagen  über  die  befriedigend  verlaafcaea 
I  VerhandltmgeB  mit  den  Eisenwarenhladlem  fiber  Ofen- 
'  ersatzteile.    Weiter  berichtete  Direktor  Ugf- Kaisers- 
lautern über  <lie  Kiacsitikation  von  (lußeisen.    Er  hob 
im    An-.rlil'iß    an    die    Mitteiliinijen  Professor 
Dr.  Wust*   zuniichst  hervor,  dali  sieh   ilie  .leutsehe 
Gießerei  Erzeugung    innerhalb    der    letzten  zwan?.isr 
Juhrc  verfünffacht,  die  Zahl  der  Arbeiter  verdreifacht 
habe  und  daß  in  keiner  andern  Industrie  der  Anteil 
I  des  Arbeiten  dnrob  Lohn  an  dem  EnangnMi-  and 
I  Verkanfbwert  der  Ware  so  ^roB  sei  wio  in  der  OieSerri. 
i  Seine  sorgsame  Klassifikatinn  liegt  im  Interesse  so- 
I  wohl  der  Hucliöttri  als  der  GieUereien.    Der  Redner 
schlägt  sodann  eine  Klas-itikuvnn  vor,  uihI  die  Ver- 
sammlung ermächtigt  den  für  die  Klassifikation  ein- 
gesetzten Sonderausschuß,  auf  dieser  Grundlage  nnt 
I  den  Koheisensjrndiluten  au  verhandeln.   Ks  folgt  der 
I  Beriebt  des  Gleh.  Bergrats  Jüngst- Berlin  über  Prfi> 
fiing  des  Ottßeisens  nntar  Vorfthrang  eines  sehr  inter- 
essanten Tabellenstoflb.   Hermgehonett  sei  hier  nur, 
daß  der  jet/t  7  l jiibrlge  Vortraireiide  im  vorigen  Semester 
noch  euiiiiai  ein  Kolleg  belegt  und  itn  eberuischeii  La- 
boratorium praktisch  irearbeitet  hat,  um  das  Ergebnis 
seiner  rnetnllographischen  Studien  der  Versammlnng 
darzu.e.' 11.    Die  Ausführungen  des  Redners  ernteten 
I  den  lebhaftesten  Beifall.  Direktor  Ugi-  Kaiserslaatern 
I  erginst  «ater  beaondarer  Anerkennnnf  der  Terdienste 
I  des  Geh.  Rate  Jttngst  diese  Mittoibufttn  ana  dem 
!  reichen  Schatz  seiner  praktischen  Erfahrungen  and  be- 
antrat;!,  daß  der  Bericht  der  Kommission,  der  im  Vorjahr 
in  Hamburg  angenommen  wurde,  zur  nochmaligen  l'rii- 
fuiig  an  die  Kommission  zurückverwiesen  werde,  l'ier-er 
Antrag  wird  mit  großer  Mehrheit  angenommen  und 
die  Kommission  um  vier  Mitglieder  verstärkt.  Zum 
Schiaß  erstattet  Qeneralsekietir  Dr.  Orabenstädt- 
Berlin  einen  Berieht  Iber  die  TOm  Oasamtverbaad 
deutscher  Metallindustrieller  gebildete  Gesellschaft  sar 
Entschädigung  bei  Arbeitseinstellungen.    Es  handelt 
sich  bierliei   nicht  um  eine  Versicherangsgesellschaft 
im  Sinne  unserer  Feuerversicherungs  -  Gesellschaften 
usw.,    sondern   um    eine  Entscbädigungsgesellscliafl. 
Ihre  Notwendigkeit  erweist  der  Vortragende  aus  deu 
fortwährend  in  die   Erscheinung  tretenden  Arbeits- 
eiastellangun  namentlich  gewerkschaftlich  organisierter 
Arbeiter,  deren  Dentsebland  nrzeK  1*,'4  Miltiona 
zählen  dürft«,  die  über  eine  Jabrc?oinnabme  von  min- 
destens 24  Millionen  Mark  verf  i^'en  und  ein  Vermögen 
von   mindestens  25  bis  '2h  Milliune:]  M  irk  Icsi'/en. 
Die  genannte   Entschädigungsgesellscbaft    will  nicht 
den  iranzen  Schaden  und  insbesondere  nicht  den  infolee 
des  Streiks   entgangenen  Oewinn   ersetzen,  sondern 
eine  nach  der  in  Betischt  kommenden  Lohnsumme 
beroesaene  Entechädionng  gpw&hraa,  die  darchweg  die 
Hohe  der  Oeneraloalostoa  erreicht.  Sie  bat  die  Form 

der  tiegenseitigkeitsgesellschaft.  der  sich  scb"n  18  Be- 
zirksverbiinde  de«  Gesamtverbandes  deutscher  Metall- 
induslriel iir  angeschlossen  haben.  Damit  war  die 
Tagesordnung  erschöpft,  nnd  die  Verhandlungen  wurden 
vom  Vorsitzenden  mit  dem  Ausdruck  der  lloflnong 
aaf  ein  frohes  Wiedenehen  in  NOmberg  geschlossen. 


*  Vergl.  „Stahl  nnd  Kaan«  IIN»  8. 988  n.  ff. 
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Am  folgenden  Tage  fuden  noch  AosflUge  in  die 
Diagebug  »tatl,  «ährcod  an  dem  Yoraafgeßangenen 
Tige  die  Vereemmluns;  dcnturher  <iii*Uerei- 

Farlimännfr  t,'(ta>,'t  Alle  vii-r  anjifkümiiirtfn 

Vorträi.'*'*  <relaii^'ti'n  zuui  Vurlia^',  troilich  zum  leb- 
haften 1'..  I.i  n-rn  vieler  ZuhöriT  oliiu-  nieli  atiRclilii-lietnlc 
Besprechung.  Die  VortriEe  werden  demnächst  in 
dieeer  Zeitsobrift  verdffeatucbt  werden. 


Lake  Superior  Bfining  Institute. 

DU'  zflititc  JalirrsvtiMiinniiuiij:,  iiImt  <l«'rt"u  \  rr- 
laof  der  kiir/.lirh  erschienene  10.  Hund  der  Verhan«!- 
loogen  b«ri<-hte^  fand  sni  lf>.,  17.  and  18.  .\it£;ust  l!i04 
zu  Ironwooil,  Mirhigitn,  iiit  GogeblC-Kevier  nml  XU 
Milwankeei  Wiw.,  «Utt.  Das  Prognmm  amfaUte  aaUer 
einer  Reih«  tob  Vorträgen,  von  denen  im  folgenden 
diejeniijen,  welche  für  Eisenhilltenlente  Intereüs«  bieten, 
in  kurzem  Anszug  wiedet>f<'geben  sind,  zahlreiche 
Aasflüjre  nach  (irubcn  des  (intji-bic  Keviers  und  inter- 
essanten in  und  hei  Milwaakee  t;elei,'enen  Werken; 
Q.  n.  wurden  die  Werke  der  Allis Chaiiners  •''•mpany. 
der  Semet  .Solvay  Toinpany  un>l  der  BiK  vru'i  •  niiipiny 
besichtigt.  Die  letztgenanate  Firma  besclial!  i;t  sii  Ii 
intbesooder«  mit  dem  Ban  von  üampfscbanfeln,  welche 
beknnnttieli  im  Abbtnbetri^  an  Oberen  See  eine 
große  Rolle  spielen.  Die  Krzetipnnu  des  Werkes  be- 
trairt  zwei  Dampf«chaafeln  wuchentlich;  eine  70  t- 
Oaiiipf-chanfel  wurde  den  Berachcm  inTittgkmt  vor» 

g- fiiljrt. 

In   der  erstell  Versammlung'  zu  Ironwuod  N|>rucli 
der  Vorsitzende  U.  ü.  Abeel  aus  llnrley,  Wisc,  über 
einen»  «nd  Stahl rerbranrh. 

Kr  wii-s  einleiti-tid  auf  ilif  .'^ti  ikjei  iiiii;  '!••>  lüsenver- 
brauohes  in  allen  KulturÜtndern  Inn.  hur  Amerika- 
nische VerhältnllM  bildet  in  dieser  Ueziehnng  der 
Eisenerxbergban  am  Oberen  See  bei  der  bekannten 
Wiehtigfceit  diMea  Ravier«  für  die  amerikanisohe  Eilen- 
indnitrie  einen  guten  Maßstab.  Derselbe  ist  in  den 
Jahren  1896  bis  190S  nm  244  *\i  srewaihsen.  Der 
Verbrauch  v-n  Rdieisen  uteilfe  sjih  in  den  Vi>r 
einigten  .Staaten  auf  18 2f<" ■ti»;  f,  woraus  siili  bei 
einer  durehi»chnittlirheu  Hevolki  nru:  vun  Hn  Millionen 
ein  Verbrauch  von  228,7  kg  auf  den  Kopf  en:ibt.  lu 
tuanehen  Ländern  ist  dar  Ksenverbranch  auli-  rordent- 
lich  gering.  Zieht  man  von  dem  geeamten  Weitver- 
knaeE  den  Verbraneh  dar  drei  wicbtigatan  eisen- 
•cnuaadeii  Länder,  Vereinigte  Staaten,  Dentschland 
nnd  England,  ab,  m  bleiben  nach  Ahee!  für  die  abrig4>n 
Länder  nur  etwa  ]5()(mhthiu  t  K  .Im  Im  ii,  eutspreiliend 
einem  Verbrauch  auf  den  Kdjif  um  um  lO.ü  kir.  He- 
Ii  iler  Verwendunt;  von  Siabl  miil  Kisen  als 
KoDStruktionsmaterial  verwies«  der  Vortracende  auf 
einige grofieUogl&cbanile,  die  hiittm  veriiii<  <ien  werden 
kSaaen,  «ann  man  Eitan  und  Stahl  anstatt  Uols  ver- 
waadat  hitta.  Besonden  das  Baltimorefaner  habe  ge- 
wigt^  difl  man,  um  ein  Oesehäftsviertel  vor  Feucrs- 
brllnsten  skherzustellen .  ni<  ht  nur  das  eine  oder 
anili  re  Hans,  goinlern  alle  Miiu»er  >o  fener^idier  als 
ni>>f;liili  bauen  solle.  Per  ISraud  dc.<  D.iitipfers 
,81'pr'.iiii''.  dem  bek Luintlii  !i  eine  .Men<;i'  Meiisi-Iienleltt  n 
zum  <  »pfer  gefallen  sind,  sei,  welche  Slunirel  nurli 
Bonst  viirhandeo  gewesen  sein  ni  i^'en,  in  ilrr  Haupt- 
sache auf  den  Umstand  znrückiafiihren,  daß  das  Schiff 
aas  Holt  erbant  war. 

Von  den  in  Milwankee  «gehaltenen  VortrRgen  ist 
ZQnächst  derjenige  von  N.  1'.  Hülst  über 

Titan  nnd  titanhnltigp  KiseaerM 
bemerlteiuwart.  BesflgUcb  des  Vorkonimena  rva  Titan 
fidirt  der  Redner  ans,  daS  es  ein  Irrtam  sei,  wenn  man 

•  VergL  „Stahl  und  Kisen Heft  17  lüOü  S.  1040. 


das  Titan  als  «in  aeltenes  Element  beaeichie.  In  der 

festen  Erdrinde  sei  nach  der  Schltsung  von  F.  VI. 
Clark  Titan  in  Mengen  von  etwa  0.38  •'o  vorhanden, 

es  Sei  veriiiiltnismäßig  hiiuliger  als  MaiiL'un,  Koblen- 
'  Stoff  und  .Schwefel.    Kleine  Meiipcn  Titan  kiiiiien  bei- 
nahe in  allen  älteren  (iest.  iii<  n  N  'T.  i.l'L'len  h  sie  inetstens 
nicht    nachgewiesen    wurden,   weil    man   auf  dieses 
Klenient  nicht  prüfe.    Hauptsächlich  findet  sich  aber 
das  Titan  in  der  Form  von  Titana&nre  in  Verhindaog 
mit  Hagneteitenera.   Rotaiaaaem  fihren  selten  Titan 
in  bemerkenswerter  Menge.    Die  titanhaltigen  Magnet- 
eisenerze enthalten  fast  immer  wenig,  zuweilen  sehr 
wenig  Flios|»hor,   welchem  riiistande  wahr^icheinlich 
ilie  vurziiirlictie  (Qualität  des  aii.s  ijiesen  Kr/.en  zuweilen 
erzeugten  Ki'-eris   zuzuschreiben   ist.    Der  (ielialt  an 
Titausaure  in  titanhaltigen  Erzen  ist  sehr  wechselnd, 
er  steigt  saweilen  bis  GO  */9.    Bekanntlieh  wird  selbst 
ein  geringer  Oekalt  von  Titan  in  Eisenanen  von  vielen 
Hiittcalanten  ala  sehSdlicb  angeaeben.  Da  nnn  ander- 
■eita  titanhaltigei  Ers  nach  angestellten  Versuchen 
meistens  ans  einer  Mischung  von  titanfreiem  Magnetit 
und  mehr  .hIi  t  niiiidcr  unreinem  .Ilnienit  (bis  &7,71  */•) 
besteht,    hat    man    versucht .    die    Titansanre  durch 
magnetische  Auf liereitimg  /,u  entfernen.    Dies  ist  ;uicli 
bis  zu  einem  gewissen  Grade  möglich,  da-llmenit  nur 
schwach  magnetisch  ist.   Doeh  Eal>en  nelir:.ii  lic  ta 
I  verschiedenen  Zeiten  nnteraommcna  Veraiche  in  dieser 
I  Richtung  bewiesen,  daB  die  magnetische  Aufbereitung 
i  titanhaltiger  Eisenerze  mit  groliem  Verlust  von  Eisen 
I  verbunden  ist.*    Ferner  erfordert  dieselbe,  wenn  sie 
I  einigermalWn    erf(il::rcirli    •itin  soll,   eine  sehr  weit- 
tr-^bende  Zerkleinerüns;   und    eine    nachfolgende  Hri- 
kettieruiig  der  erhaltenen  Schliege.    Es  ist  daher  iia<  ii 
j  Ansicht   des  Vortragenden   wenig  .Aussicht   für  eine 
I  erfo!grei<he    Verhüttung  von  Titanerzen  vorhanden. 
Halst  erwähnte  alsdaao  die  verschiedenen  mit  titan- 
haltigen Ersen  in  Schweden  und  England  gemaehten 
Schmelzversnche  und  führt  dann  die  von  Rossi  bei 
Seinen   bekannten    SehmelzviTsiichen   gemachten  Er- 
I  fahruncen  an."    Er  will  dir'  llciniupluni:  liii'-^^s.  dail 
'  uiau  Eisen   mit   betraclitiichein  Titangelialt  mit  tecti 
I  nischeni  und  wirtschaftlichem  Erf<dge  verschmelzen 
könne,  nicht  bestreiten,  weist  aber  daraufhin,  daß  die 
Rossiecben  Versuche   in  einem  kleinen  Ofen  vor- 
genommen  wurden.  Jedenfalla  sei  es  bemerkeaawert, 
dali,  trotzdem  über  aeht  Jahre  seit  VerHirentlichnng 
der  Uiissisr  lien  Ergebnisse  \  i  rflossen  sind,  kein  Hoch- 
ot'enwcrk   sich   entschlossen    habe,   die  Versuche  in 
einem   iniMiirnen  Hochofen   zu  wiederholen.    Auf  die 
spiiteren   Sidiiiielzversuche   mit  Titanei»enerzen  nach 
]  dem  Uoldschmidts'  hen  Verfahren  oder  im  alaktrlicheil 
I  Ofen  ging  der  Vortragende  nicht  ein.*** 
I        Unter  den  übrigen  Vortragenden  sei  noch  J.  R. 
Thompson  aus  Ironwood  erwähnt,  der  über  den 

SchmledelHfrnfn  Annban  ron  Schruhlen 

einige  kurze  Angaben  machte.  Es  handelte  sich  ins- 
besondere um  den  Schacht  „K*'  der  Newport  Mining 
Company  an  Ironwood.  Derselbe  war  ursprünglich 
mit  einem  Fürdertmmm  abgeteuft  worden,  wurde  aber 
■pitar  erwettert,  ao  daS  iwei  Fördertrttmmer  eingebaut 
werden  konnten.  Im  ganiten  wurden  670  FnB  (rund 
201  In  I  mit  schniiedriscriH  iu  Ausbau  versehen,  die 
Arbeit  war  in  71  TaL'ci  V'  lliii  iit.  Die  eisernen  (ie- 
viere  w  urden  in  der  <  iniJiciischniieiic  li^  r;^'!  vti '.It  und 
die  Kosten  stellten  sich  bei  einem  lichten  (Querschnitt 
des  Schachten  von  6,26  X  2,44  m  auf  61,67  ^  flir  daa 

*  Eine  erfolgreiclie  nafJmechanische  Aufbereitung 
titanhaltigen  Erzes  ist  bei  dem  geringen  l'ntcrschied 
in  den  suezillsi  lu  n  (iew  ichten  der  beiden  ^liueralien 
ausgeschlossen. 

„Sf  ihl  und  Eisen"  WM  S.  310. 
I       •♦•  Vergl.  „Stahl  and  Eisen"  IJWl  S.  547, 1!X>2  S.  a2ti. 
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üevier  oder  10,278  ^  f.  d.  Kuß.  Der  Schacht  war  zu 
dar  Zeit,  wo  dieae  Angaben  nitdergCMbrieben  wurden, 
2'/!  Honato  ta  Betrieb  aad  man  war  Ut  dahin  mit 
dem  eieemen  Ausban  in  jeder  Beiiehug  nUmdeii. 
Betreib  Eioseiheiten  der  Konstmkttoa  lei  aaf  die 
Quelle  Twwieaea;  erwiUiBt  aei  aW  BO«h,  daß  dar 


schmieilciH'Tnr-  Aui>baii  vnii  S(  liürhten  im  Lake  Superior- 
R*:vier  mehrfach  aus^jeführt  worden  i«t  und  bereiu 
den  GegensUnd  eine»  früheren  Vortrages  TOrdemLaka 
Saporior  üining  Institut  gebildet  hat.* 

r^tÜhTvad  BiMB«  1900  S.  1941. 


B«ferate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In*  und  Auslande. 

Dent^rliliuwl.  In  Nr.  17  von  „Stahl  and  Eiaaa* 

behandelte  ein  Artikel 

^iiber  die  Eatleerang  tob  Klärleieben  mitteia 
TntekaDlMfVer** 

die  Mrthoile,  Am-  Abwässer  oder  Trülu  n  in  Klurbassiii!* 
oder  Rinnen  sich  absetzen  zu  lassen  and  durch  ge- 
eigaete  Vorricbtongen  den  rilckRtiuidigen  Schlamm  zn 
beben.  Diese  Methode,  den  Schlamm  aaf  maaohi- 
nellem  Weffe  ni  bewältigen,  anstatt  ihn  wie  bisher 
dun  h  Arlieit*T  ausheben  zu  ht's^cn,  bricht  sich  der 
bedeutend  geringeren  Kosten  wegen,  immer  mehr 
Baha.    fieioBden  bei  HBttanwerkea  iak  naa  daran! 


AbMMaa«  1. 


bedacht,  ilic  vit-Ii-u  Uei  diesen  llftri'bcn  ■.Mrkonimen- 
den  Trflbi'ii  zu  klaren  und  fvent.  das  ai  i;.  klartr  Wasser 
wieder  zu  verwenden.  Die  rirnia  S  u  f  s  1  >V  < 
in  Reitiholz  bei  I>üi«scldorf  lieferte  vor  kurzem  iiuf 
Anregung  der  Uütte  l'hönix  in  Laar  bei  Ruhrort 
dieser  eine  Yorrichtang,  die  den  sogenannten  Uoch- 
ofaaeehlamm  ans  den  Klärbassins  fördert  Das  Hütten» 
werk,  welches  die  Abgase  seiner  Hoeh9fen  znm  Be- 
triebe »einer  Hochofen -(lasmotoren  benutzt,  reinigt 
'iifsp  (lasc  in  den  (iasreiniKunjr»- A[i|)nriit('ii  durch 
W'ussir  in  bekannter  Weise.  I>iese  Abwasser  werden 
nun  durch  l,eituni;en  in  nelieneinander  und  pnra'li  l 
lt>>_'<*nde  Klärbansiii-»  geführt,  wo  die  festen  Bestand- 
t>  ;k-  »idi  absetzen  kennen.  Ist  das  erste  Bansin  f^f- 
fällt,  ao  läuft  das  überfittsatge,  schon  etwas  klare 
Wasser  ia  das  nlcbste  Bassin  and  eo  fort,  «o  daß  das 
Wn«ser  in  dem  letzten  Bassin  nur  noch  sehr  wenig 
Kiicktitände  euthiilt,    Durch  Öchlensen  kann  jedes 


'  Bassin  mit  der  ZufUhrungsleitung  in  direkte  VeT' 
hinihiiiL'  ^'esetzt  werden.  Zwischen  den  parallellaufenden 
Klarbassins  befindet  sich  ein  .Schienenstransr  von  2,ft  in 
Spurweite,  auf  welchem  sieb  die  Ba<,'geriii;is  ■lune  be- 
wegt, die  den  außerordentlich  zähen  Hochofensclilamm 
anüiebt.  Nebenstehende  Abbildttaf  1  leigt  die  Bagger- 
naaehine,  die  ala  Doppel' BM(pr  ansgeführt  ist.  Ein 
bis  tnr  PlattfSmn  des  WeUbieoiililiaehens  etwa  4,4  m 
hohes  Eisengeriist  trägt  an  beidain  Saite«  die  StatavB 
für  die  Becherketten,  welch  letitere  beide  dttTCh  Draiht- 
seilzQgo   in   die    imrizontale  Latce   gehoben  werdea 

,  können,  wenn  der  Bagper  hin  und  her  fahren  ^oll. 

'  Die  Becher  entleeren  sich  in  liie  \iuu-r  dem  litMust 
stehenden  Muldenkipper.  Der  ganze  Arbeitsmechani>.mu» 
für  sämtliche  Bewegungen  befindet  sich  in  dem  Well- 

I  blechhioachen  und  wird  dnreh  einen  Elektromotor  be* 

I  tätigt  Jede  Baggerseite  kann  in  beliebiger  Lag«  so- 
wohl allein         auch  mit  der  andern  zusammen  ar- 

1  beiten  umi  cli-  nfalls  unabhängig  von  der  andern  ge- 

'  hoben  oder  t:t--t  nkt  Wi  l  len.  Zur  Bedienung  der  ue- 
samtanlage  it^t  nur  ein  Mann  erforderlich. 

Vereinigte  Staaten.    We  Geschichte  der 

amerikanischen  Ei.Hfnii:il  i-'rit'   '.ietet  ein  librrei.hes 
Beispiel  dafür,  welch  auliet  i  t  iltutlicben   EiKiiiUi  «ler 
Ausbau  von  Wasserstraßen  imti  r  i:'"iNti-ei]  Inistanden 
anf  die  Entwicklung  der  Industrie  haben  kann.  Ist 
doch    der   Aufschwang    des    amerikanischen  Eisen- 
'■  oawecbea  nieht  aam  wenigiten  aaf  den  Bau  de«  Kanals 
von  Saalt  Ste.  Marie  lorihiknfUireB,  dnrch  welchen, 
j  in  Umgehung  der  in  St.  MarjflnB  gelegenen  Waaaer^ 
I  fälle,  eine  schiffbare  Wasserstraße  zwischen  demOberso 
See   und   dem    Huron-See  geschaffen   wurde.  Die 
;  Amerikaner  hatten  daher  alle  Veranlassang,  die 
I  SOJibiige  Jabelfeter  d«r  Tollendang  d«8  bull 

von  Sault  Ste.  Marie 
j  festlich  zu  begehen.    Die  Feier,  zu  welcher  sowohl 
I  von  der  Bundesre>,'ierung  in  Washin<rton  als  au  !i  von 
dem  Staat  Slichigan  Beiträge  gestiftet  worden  waren, 
fand  am  2.  August  in  Saalt  Ste.  Marie  statt.  Der 
Hanntredner  des  Tagea  war  f.  White,  einer  der 
Pioniere  des  Eisenenbanbaneo  am  Oberen  See,  welcher 
über  die  Entwicklung  des  Oberen  Seebesirks  nnuih. 
Kr  erwähnte  die  Entdeckung  der  ersten  Pnaoftitte 
für   K.i-enerz  im  .lahre   1S14  durch  Wm.  A.  Bnrt, 
welcher  bei   Vermesüung  der   oberen  Halbinsel  von 
Michigan  durch  Störungen  der  Magnetnadel  anf  das 
j  Vorhandensein  von  Erzlagern  aufmerksam  wurde.  Die 
I  Jaeksongmbe  bei   Netraunee   wurde  im  Jahre  lti46 
I  entdeckt;  im  Jahre  1847  bante  die  Jackson  Iron 
Company  am  Carf)fluß,  etwa  5  km  rvb  derGmbfc  das 
erste  Ren nfeuer,  in  item  im  .Talirc  1848  das  ante  SiaSB 
im  !-ake  .Superiur- Bezirk  1i.  ri^'esicllt  wurde.  Der  erste 
Kanal  bei  Sanlt  Ste.  Man.    wurde  im  Frübj.abr  18.'S3 
liei;onnen  und  im   April   1855  vollendet.     !»as  erste 
Schiff,  der  Dampfer  ,Jllinois%  lief  in  <\<'n-^r]\.,:n  am 
la.  Jnni  1866  ein.   Im  Jahre  1881,  mit  weichem  aie 
offiiielle  Statistik  der  Verladungen  beginnt,  bellet  steh 
der  Frachten  verkehr  im  Kanal  Sanlt  Sie.  Marie  bewjti 
anf  1421941  t    Welehm  A^ftchvna^  w  Bdii»- 
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verkehr  seitdem  ^nommen  hat,  erhellt  ans  folgenden 
Ansahen:  l)ip  bisher  grollte  Lt  Utiini,' wurd««  im  Jahre 
\m->  mit  a2ül6769  t  erreicht,  190;i  wurden  31428714  t 
un<i  1904  28612318  t  durch  den  Kanal  befördert 
In  dem  l«tst«ii,  für  die  amerikMiicbe  Eisenindiutrie 
ralatiT  vgbimfaB  Jthr  doroliftiliieB  Aam  Kaul 


welche  in  den  Häfen  an  dftr  Westseite  des  Oberen 
See»  verschilVt  wnriii'n.  Iliind  in  Hand  mit  der  Steit;e- 
run?  des  Verkehrs  ging  naturgeniäU  die  Vttriniuderang 
der  Krediten.  Im  Jahre  lrt6<i  bezahlte  man  für  den 
binnensee  •  Trusport  6,00/  fär  dt«  Toaoe  BueDcn, 
«od  in  Jalir»  1871  itiif  di«  Friabt  Mfir  anf  7  $. 


B 

o 
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16120  SflklA,  mahr  als  in  dimem  Znitriium  in  den 
Hafen  TOB  Nav  York  MnUef«n;  diwelbeo  hatten  Güter 
iai  Warte  von  840  Millionea  Dollar  aa  Bord,  nnd 
dia  Tonneniahl  erreichte  den  Betrag  der  im  New 
Toricer  Zollamt  in  demselben  Jahr  gehuohten  Ein- 
and  Ausfuhr.  Die  höchste  ZuM  der  den  Kanal  in 
einem  Tag  passierenden  Schiffe  war  HJ>,  mit  einer 
(Jesarotladung  von  'itiOtiTl  t.  Die  Frnchtiriitrr  Ii»-- 
stehen  vorwiegend  au  Eisenen,  Kopfererz  and  Kurn, 


Jetzt  bptriis^t  der  Kontraktpreis  f.  il.  Tonne  von  den 
oberen  Uüfen  7ö  Cents.  Angeaichts  dieses  Umschwungs 
der  Terhlltaiaa«  kaaa  aiaa  der  ^Iron  Trade  Review«* 
nicht  nnreebt  geben,  weaa  aie  den  ▲nupiraeb  tat: 
^Wenn  die  Katnr  es  mSgltch  i^machthat,  am  Trans- 
purt  d:;rrli  licnut/ung  bedetittMul^r  Wasserstralien, 
wenn  ani  li  iintt  r  kün>itlirher  N.ii  hhilfe  za  verbilligen, 

so  i«t  i-s  i'uif  :iti  VrriiriTiit'ii  streifende  Tofhoit,  diaae 
Nachhilfe  nicht  vorzunehmen.'' 
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l'ber  ilie  luhlreichen  VmudiP,  au«  pulvrigen 
Kisener^ft),  KieHnblirandm  an<l  ähnlichen  Materialien 
für  den  Hochofcnhetrieh  gei-i^jnete  Hriketts  heizustellen, 
iitt  in  (lieser  Zeitschrift  in  den  letzten  Jahren  wieder- 
holt berichtet  wurden.  Hekauntlich  ist  es  bis  jetzt 
nur  in  seltenen  Füllen  gelungen,  diese  wichtige  Frage 
befriedigend  zu  lösen.  Kine  im  .\ngast  dieses  Jahres 
auf  den  Haokensaek  Meadow»  in  New  Jersey  in  Be- 
trieb gesetzte 

Alllage  zur  Verarbeitung  ron  Scbfferelkles« 
abbrftndeti 

dürfte  daher  das  Interesse  der  Facligenossen  verdienen- 
Das  angewandte  Verfahren  beruht  nach  der  Angabe 
des  Erfinders*  auf  der  Anwendung  von  Teer  und 
anderen  Bindemitteln,  welche  mit  Schwefel,  Arsen 
and  ähnlichen  Verunreinigunsren  der  Erze  flüchtige 
\'erliindungen  bilden.  Die  Verllüchtigung  dieser  Körper 
»oll  gleichzeitig  mit  der  Umwandlung  de»  Erzei  in 
wasserfreie  Stücke  erfolgen. 

Die  (irüUe  der  Stücke  hängt  nach  den  gemachten 
Erfahrungen  vun  der  Menge  und  Qualität  des  ßinde- 


gehaltes  besonders  gesucht  «ind.*  Die  Kiesabbrände 
sollen  nach  der  Behandlung  im  Drehofen  60*'/o  Eisen, 
5  "jo  Kieselsiiure,  1  "jo  Tonerde,  1  "/»  Kalk  und  Mag- 
nesia und  Spuren  von  Phosphor  enthalten.  Eime  Tonne 
Schwefelkies  ergibt  bei  der  Verarbeitung  auf  Schwefel- 
säure "/<o  t  Abbrände. 

Wie  aus  den  AbbiMungen  2  und  8  hervorgeht, 
wird  das  Erz  in  eine  Reihe  von  Taschen  ausgestürzt, 
aus  welchen  es  in  einen  Brecher  oder,  wenn  es  bereit» 
fein  genug  ist,  in  einen  Krzbehälter  gelangt.  Vun 
hier  wird  es  mittels  einer  Schnecke  dem  Ffillrohr  dei 
Ofens  zugefi^hrt,  während  gleichzeitig  Teer  zugegeben 
wird,  so  dnß  liereits  vor  Flintritt  des  Erzes  in  den 
Ofen  eine  grümlticlie  Mischung  der  Materialien  statt- 
findet. Der  Teerbehälter  ist  nm  den  Schornstein  des 
Ofens  gebaut,  um  den  Teer  warm  und  flüssig  zu  er- 
halten. Das  mit  Teer  angemengte  Erz  rutsclit  jetzt 
den  in  Drehbewegung  belindlichen  Ofen  hinab,  wobei 
es  fortschreitend  in  heißere  Zonen  gelangt.  Bevor 
das  Erz  aus  dem  Ofen  aufgetragen  wird,  ist  es  zu 
Stücken  „zusammengeballt  «iler  halb  geschmolzen",  in 
weldieiu  Zustande  es  in  einen  am  Ende  des  Ofens 
liegenden  Behiilter  fällt,  aus  dem  es  durch  ein  Becher- 


AbbllduD«  4. 


mitt«'ls,  der  Höhe  der  Temperatur  und  der  (leschwindig- 
keit  ab,  mit  welcher  sich  das  Erz  durch  den  zur 
Verarbeitun«:  dienenden  Drehofen  bewegt.  Im  vor- 
luirenden  Falle  werden  liei  Zusatz  von  1  ",o  l'ech 
zu  {Hl  ",0  Erz  mit  67  "jo  Eisen  nnd  1  7"  Kieselhäure 
Stücke  von  der  (iröüe  eines  (iänseeies  erzengt,  welche 
im  Martinofen  verarbeitet  werden,  wiihrend  man  hei 
Zusatz  von  '/'*/*  ^'s*^''  ö'-^'  i",»  desselben  Erzes 
Stücke  von  der  (iröUc  eines  Feldhuhneies  erhält.  Im 
letzteren  Fall  werden  die  erhaltenen  Stücke  im 
Hochofen  verschmolzen.  Die  von  der  National  Me- 
tallnriric  Company  errichtete  Anlage  liegt  an  der  Ver- 
einigung der  Flüsse  Hackensack  und  Pussaic,  welche 
zus.iiiiinen  die  Newark-Hucht  bilden ;  sie  soll  eine 
Leistangsfahiiikeit  von  200  t  täglich  besitzen.  Die 
auf  der  Eisenbahn  oder  auf  dem  Wasserwege  an- 
koiiitiiendi'n  Kiesabbrände  wercleu  in  Taschen  entladen 
odi*r  zu  Haufen  aufgestürzt,  von  wo  sie  dem  Drehofen 
zuiTcführt  werden.  Das  uisprüogliche  Rohmaterial 
biblcn  auf  I'illevN  Island  gewonnene  Schwefi-lkiese 
mit  48  ",o  Schwefel,  die  wegen  ihres  geringen  Arsen- 

•  Das  an  T-mi  r<ibb  Kini;  verliehene  unil  von  der 
National  .M«-tiilliiriri<"  (.'ornpiiny  in  New  York  erworbene 
l'.iiciit  lautet  auf  ein  Verfahren,  „iiietalllialtige  Ma- 
terialien zu  reinigen  und  in  Klumpenform  zu  bringen". 


I  werk  einem  Vorrafstrichter  zugeführt  wird.  Die 
I  .Schmelzung  des  Erzes  wird  durch  Einblasen  von  ge* 
pulverter  Kohle  in  das  Austrni;endc  des  Ofens  bewirkt 
und  der  Kohlentrockner  ist  daher  ein  wichtiger  B«- 
'  standteil  der  Anlage.  Die  Anordnung  desselben  er- 
gibt sich  aus  Abbildung  4.  Die  Verbrennnngsgase 
steigen  von  der  Feuerung  A  aufwärts,  umspülen  den 
Zylinder  ß,  gelangen  alsilann  durch  den  feststehenden 
Zylinder  C  und  den  Kanal  D  in  den  Zylinder  B,  der  sie 
dem  Schornstein  zuführt.  In  dem  Zylinder  B  bewegt 
sich  die  aufgegebene  Klarkohle  der  Richtung  der  Heiz- 
gase entgegen,  wobei  durch  Drehung  des  Zylinder» 
alle  Kohleteilchen  mit  den  Heizgasen  in  innige  Be- 
rührung gebracht  «erden.  Von  hier  wamlert  die  Kohle 
in  eine  (iriffith-Mühle,  welche  ein  Koblenpulver  erzengt, 
von  dem  90",»  durch  ein  100-MasclieDsieb  gehen.  Eine 
Transportschnecke  bringt  die  Kohle  alsdann  in  einen 
Kohlenbehälter  (vergl.  Abbildung  2),  aus  welchem  sie 
durch  eine  zweite  Transportschnecke  in  ein  Blasrohr 
eingeführt  und  von  hier  mittels  einea  Ventilat<»ns  in 
den  l»fen  an  der  .\ustragsseite  eingeblasen  wird.  Die 
Temperatur  des  Ofens  hängt  von  der  Windpressung 

•  rtirigens  wird  behauptet,  daß  das  in  Rede  stehende 
Verf  ihren  auch  für  arsen-  und  schwefelreichere  Erze 
,  anwendbar  ist,  da  Arsen  und  Schwefel  entfernt  werden. 
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ab,  mit  deren  Hilfe  die  St^hmpljrirnn»'  nudi  der  Auf- 
gebe- oder  der  Angtrnpseite  zu,  ji-  nach  der  ge- 
wünschten Uröß«  der  Krxstürke.  verschoben  werden 
kann.  Der  tol  starkem  Blech  bestehMMle  Drehofen 
iit  30,5  m  lang  nnd  hat  einen  Durchmeaser  von  2,18  m, 
der  »ich  nach  beiden  Enden  an  auf  1,8  m  verjBngt 
Die  Umdiehnngaxahl  richtet  sich  naoh  der  Schmeu- 
barkeit  der  Materialien;  unter  normalen  Verhiltniuen 
Ci'hi  das  Kr/  Itiri  )i  den  Ofen  in  l'  i  Stunden  hin- 
Jiirrh.  Zum  Aritiieb  der  Anlage  dient  eine  Corlili- 
in.'i'-ohitic  \  i>u  ITH.;  1'.  S.  Bis  jetzt  siinl  ^vif^'t:ud 
Kirsabbräode  zur  Verarbeitung  ^elati^l,  welche  ein 
Produkt  mit  65  bis  (58  "  o  Eisen  ergaben.  Man  geht 
aber  mit  dem  Gedanken  om,  ftbnlicbe  Anlagen  aar 
Tfililttiwg  von  Flogatanb  und  Verarbeitung  tob 
Feinersen  aaf  den  Lake  Saperior- Erzfeldern  zn  erbauen. 

Vor  einer  Ende  Juni  d.  J.  in  Atlantic  City  abgehal- 
tenen Versammlung  der  American  Society  tor  Testing 
Materials  hat  L.  U.  Barker  einen  Vortrag  Uber  die 
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gehalten,  in  wekhem  er  über  leine  mh  dieaen  Roat> 
■chntmittel  geiiMditen  Erflabningen  beliebtet  Die 
vor  etwa  elf  Jahren  begonnenen  Ermittlangen  hatten 
anprfingUcb  den  Zweck,  festzustellen,  welches  von 
den  bekannten  Rostsclmtzinitteln  am  besten  der  Wir- 
kung  von   schwef ligsaaren  (iasen,    wie  sie   in  einer 
Mischung'  von  Hauch  und  W  a^-'  T  lamjif  enthalten  sind, 
widerstehen  könne.    Innerbalb  diesem  Zeitraumes  sind 
Aber  50  Anstriche  versucht  worden,  n.  a.  Asphalt, 
Kmtacbokt  Blei-  nnd  Eisaomeaaige.  Dan  Ermbnia 
der  Vemehe  war,  da8  twar  alle  diene  Mittel  der 
Einwirkung  der  rosterzengenden  Gase  einen  größeren 
oder    geringeren   Widerstand    entgegensetzten,  aber 
keines  ilerKcltien  imstande  war,   selbst  bei  dreifacliem 
Anstrich  ein  Hosten  der  Probe  innerhalb  eines  .lahres 
zu  verhin-lern.   wobei  indessen  berücksichtigt  werden 
mnü,    dali   man,    um   zu  schnellen  Ergebnissen  za 
kommen,  die  Gase  so  atark  als  tunlich  auf  die  l'roben 
einwirken  ließ.   Bei  der  enten  Probenreibe  verwendete 
man  neae  qnadratitebe  Stahlbleche  von  10  Zoll  Seiten- 
länge.   Da  indessen  rostiger  Stahl  schwerer  zu  schiitzeu 
ist   als    neuer  Stahl,   so  ersetzt«   iniiii   dieselben  bei 
allen   sjuiteren  Versuchen  durch  ri.stige  Bleche.  L'm 
ferner  den  tat^iichlichen  Verhältnissen  möglichst  Rech- 
nung zu  tragen,  wurden  neue  Ble<  he  aufgehängt  und 
dem  Kauch  ausgesetzt,  bis  sie  mit  Rost  bedeckt  waren. 
Da  die  RosthiUluag  sich  indesien,  vermutlich  infolge 
abweicbender  oheiuaoher  Zaaaaunaaaetaang  dee  Prolw> 
material«,   bei  den  eimelnen  Bleehen  in  eehr  ver- 
schiedener Weise  vollzog,  stellte  mar  ,  m    u  möglichst 
einheitlichen   Ergebnissen    zu   gelaii{.';i';j.  schlielilicli 
Witikeleisen  von  II  F'uß  (3.'l53nnni  I,-iiit;e  her,  hängte 
dieselben  in  den  Rauch,  bis  sich  ein  Uostaiisatz  ge- 
bildet hatte,   reinigte  sie   alsdann   mit  Drahtbürsten, 
strich  jeden  Fuß  der  I'robestabe  mit  einem  andern  Rost- 
schutzmittel an  und  hing  sie  wieder  auf;  doch  auch  anf 
dieaa  Weiee  wardea  keine  befriedigenden  Ergebnisse 
ersielt.    Eine  Besichtigung  der  Probestücke  ergab, 
daß  der  Anstrich   zwar  vieifai:h  unversehrt  geblieben 
war,  daü  sich  aber  auf  demselben  Erhöhungen  gebildet 
hutt.n,    ilw   sieh   beim  Atzen    al>  kleine  Kostansätze 
erwiesen,   durch  die  der  .\nstrich  von  nirkwärts  ab- 
gehoben wurde.    Man   schloß  hieraus,   daß  sich  die 
Aostbildnng  von  innen  vollzog.    Da  sich   nun  kein 
Boit  ohne  Ililfe  von  Feucbtiglieit   bilden  kann  und 
alla  Anatriche  für  Fenehtigkeitdirchlissig  find,  «achte 
man  einen  volIstXndicr  wasserdichten  AbsehlnO  her^ 
zustellen  und  entschied  sirti,  nai  bdem  man  eine  große 
Reihe  von  .Mitteln  vers  .n  l.*  luitte.  \  i.r  etwa  drei  Jahren 
für  ejiien  iiberzug  vor-.  liilliL'eir,  (  HjjHpmr,  welebtrMili 
am  besten  bewährt  hat.    Seit  i'.i.M-r  Zeit   haben  sich 
alle    ferneren  Versuche  in  dirv  i    lü  htung  t"'wegt. 
Aofler  an  den  Probeetiben  hat  man  den  Papierbberzug 


am  h  praktisch  in  kleinem  Malistabe  als  Schutzmittel 
irej:.  n  liii;ieli  angewandt  und  bei  einer  kürzlieii  nach 
2'/4jalirigpr  Versuchsdauer  angestellten  Besichtigung 
i  gefunden,  daß  der  inßere  Anstrich,  das  Papier  nnd 
'  der  erste  Anstrich  mveraehrt  geblieben  wann,  wiUinwd 
an  vielen  Stellen,  an  denen  man  daa  Papier  vertncha* 
halber  entfernt  hatte,  der  erste  Anstridn  noeh  nicht 
trocken  war  und  die  Oberfläche  des  Stahles  die  gleiche 
Beschaffenheit  zeigte,  wie  bei  einem  nur  mit  .Anstrich 
versehenen  Stahl.  Durch  dieses  liefriedigemle  Ergebnis 
ermutigt,  cntschloli  mau  sieh  hierauf  zu  einem  Ver- 
such in  grölieiem  JJalistabe  und  versah  eine  größere 
Zahl  von  T-Tragern,  welche  einen  wenige  Kuli  über 
Salawasserliegenden  Boden  tragen«  mit  einer  Papier- 
anhSUnng.   Wenn  diese  Träger  am»  aieht  mit  Brach« 

Ssen  in  Berührung  kommeui  ao  sind  sie  doch  einer 
^  <t  beständigen  Feuchtigkeit  nnd  der  Einwirkung  von 
Kloakengasen  ausi;esetzt.  An  denseliM  n  ist,  trotzdem 
sie  schon  üher  ein  Jahr  an  (»rt  und  Stelle  liegen, 
kein  Zeichen  von  Rost  heinerkbar  geworden.  Die  Üm- 
kleidung  mit  Papier  geschieht  in  folgender  Weise: 
Nachdem  der  Rost  mittels  steifer  Drahtbürsten  sorg- 
flUtig  bea«itia|t  iat,  gibt  man  den  ersten  Anstricbi  legt 
alldun  daa  Papier  anf  nnd  nreSt  dasselbe  dicht  aaf 
die  aogettrieheae  Fliehe,  wooei  die  Ränder  der  ein- 
telnen  Papierstreifen  ein  wenig  Obereinandcrgreifen 
müssen,  und  gibt  hierauf  den  zweiten  Anstrich.  I)ieses 
Verfahren  bietet  noeh  den  Vorteil,  daß  das  Aufbringen 
der  beiden  Anstriche  sowie  das  Umkleiden  mit  l'ui>icr 
kurz  hintereinander  vorgenommen  werden  kann,  wo- 
durch die  Kosten  vermindert  werden.  Da  sieh  dia 
Daaer  dieser  Vexnaehe  nnr  über  einen  Zeitrun  tob 
drei  Jahran  entreekt  hat,  lo  lassen  sich  aas  denaelben 
keine  sieheren  Sehlüeae  über  den  Wert  von  Papier 
als  Rostschutzmittel  von  Eisen  nnd  Stahl  ziehen ;  sie 
scheinen  .iln  r  /u  beweisen,  dnl'i  w i  nifc^ten,  hei  einem 
tiemisch  von  Itamdi  und  Wasserdampf  die  Kostbildnng 
hinter  dem  Anstrich  beginnt  und  nicht  VOB  COOCB 
dun  h  Zerstörung  des  Anstrichs. 

Die  Ingenieure  der  Carnegie  Steel  Co.  in  Pitts- 
burg beschäftigen  sich  seit  Jahren  mit  der  Frage  der 

Vfrirendung  von  eisernen  Schwellen  im  Eisnu- 
bahnlMtrlel». 

Unter    den    für    diesen    Zweck    geschaffenen  Kon- 
struktionen   hat   man    schlieUlich    das    in   den  bei- 
stehenden,   den   „Engineering   News'-  entnommenen 
.  Abbildangen  dargestellte  X'^''<>^1  °>>*  *^^>'  breitem 
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PoB  gawihlt,  da«  nach  Ansieht  der  dortigm  Sach- 
verständigen eine  breite  Tragflarhe  mit  der  größten 
Steifigkeit  und  Biegungsfestigkeit  für  ein  gegebenes 
Gewicht  verbindet,  ferner  eine  genügende  Aaflager- 
fliche  für  den  Schienenful3  bietet  aml  sich  leicht  la^m 
ud  unterstopfen  liLßt.  Die  Befestigung  der  Schiene 
Mf  dar  Sciiwdla  iit  «m  Abbildaiig  7  eniohUioh.  Dia 
daffoitaDta  Sehweite  iat  9^  n  Tang,  140  nm  hoch, 
oben  114  mm  und  unten  203  mm  breit;  sie  wiegt 
28,8  kg  f.  d.  laufeniie  Meter.  Es  sind  von  diesen 
Schwellen  jetzt  ;ii  lOLNj  Stuck  in  (ieliraurh.  21 1  Lh:h  i  sind 
TOB  dar  Uniou-Kisenbahn  nnd  in  der  Nahe  der  oben- 
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genannten  Werke,  die  übrigen  von  an  ieren  araerika- 
nisfhen  Kistril>ahnen  verli'tjt.  rritrr  Ift^^teren  befindet 
aicb  auch  eine  Pittsburger  StralienbahngeselUchaft 
Femer  aiad  noch  weitere  25(XX)  Schwellen  für  die 
BeaeaiMr^  «ad  Lake  £cie-£ia«ab«hii  beeteUt  werdeo. 
Lant  eiaer  in  der  «Imi  Trade  Eeriew*  aogaitelHeD  Be- 
rechnnng  wUrden  tich  bei  Hentellnng  in  großem  Maß- 
stäbe die  (iestehnngskosten  für  eine  Schwelle  auf  un- 
gefiilir  2  ;?  liiiH  Stück  stellen.  Von  diesen  Schwellen 
gehen  etwa  Iii  auf  die  Tonne;  rechnet  man  etwa 
2800  Stück  auf  die  englische  Meile,  so  entfülit  auf 
diese  Strecke  ein  Schwellengewicfat  von  215  tuns.  Da 
in  den  Voreinigten  Staaten  mehr  als '200000  englische 
Uailea  EiMobdin  mit  876000  Meilen  Oelaiae  vorhaa- 
dmi  nad,  ao  wttida  dta  Balegaa  das  ffiBMB  Galaia- 


aelaea  mit  StableehwaUen  «lineD  Verbraneb  ron 
60  Millioneo  Tonnen  Stahl  ergeben.  Zieht  man  femer 
die  elektn'scben  Bahnen  und  die  Erhaonng  neuer 
Linien  in  Betracht,  so  könnte  man  selbst  bei  lang- 
samer Auswechilnng  der  Schwellen  mit  einem  nach 
Millionen  Tonaea  liUeadea  jilirUehea  Stelilvarbraadi 
rechnen. 

Norwi'fi^en.  Seit  EröfTniinj^  dt-r  Ofotinbahn 
uml  »ieni  l'i  t,niin  der  Ausfahr  si  hwediscluT  Kr/.e  von 
Kiiruna  über  Narvik  hat  sich  ein  verstärktes  Interesse 
fir  die 

ElHcncrzIager  Im  nördlichen  Norweifen 
geltend  gernaiht,  und  »iüd  es  vor  allem  mehrere  schwe- 
disi  lip  (7espll8chaftengewt!.>»en.  die  ürubenfelder  im  nörd- 
lichen Nur« fijen,  besonders  im  TromsÖ-Amt,  erworlien 
haben,  luiie  dieser  (lesellschaften  ist  dl«  „Nurdiska 
Orafaktiebolaget'',  welehe  anf  der  Lttttichar  Welt- 


anastellnng  Karten  nnd  Eisenerzproben  aasgestellt 
hatte,*  begleitet  von  einem  Bericht  des  üeologei 
Carl  Murton,  dessen  Angaben  zwar  etwas  opti- 
mistisch klingen ,  immerhin  aber  darauf  schlietten 
lassen,  daß  man  es  hier  teilweise  mit  ansehnlichen 
Lagern  leiehl  gewiaabarer  Erze  /.u  tuti  hat.  Du 
eiate  dar  vaa  Martoa  beichrisheaea  Vork«Bmai 
hat  den  Namen  BSriar ea-  aad  Lvokahohka- 
Ei<;ener7.feld  erhalten.  DasRclbe  umfaßt  ein  Grliii'r 
zwischen  dem  Reigenfjord  im  Norden  und  .Salangen 
mit  dem  Sagfjord  im  Süden.  Im  Westen  wird  das 
Feld  von  dem  Solbergsfiord,  dem  Dyrösnnd  und  dem 
Paxelfjord  und  in  dem  Osten 
^1  von  dem  Wasserbecken  8k5- 
vattnet  begrenzt.    In  topogia- 

tkiachar  Hinaicht  besteht  das 
'eld  ani  einem  langgestrecktes 
Bergröcken,  den  Böringen,  von 
Norden  nach  Süden  gehrnd, 
mit  dem  über  lULH.i  ni  ti(jheQ 
Spitzen  Akset  und  Böringen, 
sowie  aus  den  beiden  Massiven 
AaadQiUlet  nad  Laokakokka 
im  afldliehea  Teile  dea  Feldoa 
mit  Spitzen  bis  in  1000  m 
HShe.  Nach  den  Fjorden  and 
dem  l'vrösiind  zu  ist  das  Land 
niedrig'  ;_'-fleL'eii  '^nii  reich  bebaut.  Innerhalb  des  P'eldes 
und  ii5  iUt  N.Uu'  dosselben  l)ctindi'n  »ich  mehrere 
größere  Flüsse  mit  guten  Wasserfällen.  Das  gante 
Feld  ist  etwa  30  km  lang  und  etwa  15  km  breit 
Daa  £iaeaeni  tritt  ateta  ia  Verbiadang  mit  Kalklaaen 
anf,  dai  Liegende  dee  Bieeaenea  wird  gewöhmioli 
von  einem  geringeren  Schieferlager  begrenzt  Das 
Erz  besteht  aas  grobkörnigem  Magnetit,  mehr  oder 
weniger  mit  (juarz  sowie  Glimmer,  Hiimblende  und 
anderen  Silikaten  dnrchsetzt;  aar  an  zwei  Stellen  in 
dem  ganzen  Felde  hat  maa  EiMO|^aai  oder  Bis«D^ 
glimmer  auffinden  können. 

Die  Ertla^r  halten  TefiehfedeBe  Miditigkeit,  von 

einigen  Metern  bis  50  m  und  mehr,  dies  letztere  ist 
indessen  nicht  ahstilut  sicher,  da  schmalere  Bander 
eisenhaltigen  Schiefers  zwischen  d>  ii  Ladern  vurk  >iiiinen 
können.  Die  größten  Erzlager  dürften  an  der  Mündung 
des  Sköelven  im  nördlichen  Teil  des  Feldes  eoaie 
onter  der  mächtigen  Kalksteinsohicht  vorkornmen, 
weldie  aa  der  weitlicben  Abdachung  dea  Böringen 
unter  den  aoffenannten  Kleinen  Böringen  It^fL  Unter 
den  verschiedenen  Erzlagern  hat  man  drei  in  iMinahe 
ununterbrochener  Er«tri  (  kuiit;  viiii  etwa  12  km  verfidtren 
können.  In  dem  si/gt'nanuteii  S\ inryt^cen  und  Hotnpan 
kommen  metirere  Lager  vor,  muk;! i 'licrwriKe  als  Fort- 
setzung derjenigen  von  Sköelven.  In  der  Nachbar- 
schaft der  HSfe  FInnQiUet  kommen  sieben  rerachte* 
denn  Lager  vor  nnd  mehrere  Lager  in  Ganktsea, 
aofierdem  tretea  weaiger  mSehtige  Lager  sowohl  aa 
der  westlichen  Seite  von  Böringen  nach  dem  Meere 
hinab  und  oberhalb  des  Hofes  Mohacken  auf,  wie  auch 
an  den  Abdachungen  nördlich  der  Höfe  Finlandsnnset, 
Brödstsd  und  Sater.  Im  südlichen  Teil  des  p-eldes, 
wenn  man  von  Seljcskog  ge^'en  Norden  n'ier  tili-  r  die 
Laeer  nach  dem  Knndfjället  hinaufgeht,  trifft  man  auf 
aiebt  weniger  als  zehn  verschiedene  Lager  ans  Prisen- 
en  aaf  etaer  Strecke  voa  1  km;  die  nwte  Mächtig- 
keit deraelben  dfirfte  25  hit  80  m  nicht  SheieleigaB. 
Die  größte  Erzmenge  dürfte  in  der  Talsenknag 
zwischen  dem  Rimdfjttllet  und  dem  Luokakokka  sowie 
auf  der  Südal  iliiehutig  des  Luokakokka  lipk'en.  An 
der  südlichen  Abdachung  des  Rnndfjället  gogin  .Seljes- 
kog  haben  sich  Erzlager  verfolgen  lassen,  welche  Iiier 
und  da  in  einer  Eratreeknng  bia  a«  8  km  latog« 
ametretoheiii 
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Zehn  auH  verschiedenen  Lagern  entnommene  Durch- 
■eiinittoprobea  von  nnaafbereitetem  zuUge  liegendem 
Kn  emben  einen  twitcben  den  Orenien  von  21,28  "/o 
and  37,(i8  7o  sohwenkeadaB  Eüengeb«lt.  Der  Phos- 
phorgehalt bewegte  sich  swiachen  0,179  nnd  2,27  "/e. 
Versuchti,  diu  Kr/f  anzureichern,  welche  sowohl  von 
Ingenienr  (irundufil  in  Stockholm  nU  von  In- 
genieur Krii'ksiiij  in  <  ir;iiii.'''vl  t-i'i:  L''':ii.i''-Jt  \Niii'i|ris. 
ergaben  eine  .Steigerung  des  Ki-irngehalte.H  auf  <>il  Iii"« 
89  */o  and  eine  bemerkenswerte  Verminderung  des 
fboapborgehaltee.  Wenn  im  Abbu  dea  Urses  l>i<) 
900  m  Teufe  dvrtaehreitaii  kus,  m  giubt  nan  in 
diesem  Felde  etwa  33  Millionen  t  angereichertes  £ri 
gewinnen  an  kSnnen.  Unter  Rücksichtnahme  auf  die 
hfl  lin  l-ri'n  ulinlichen  KrzfeMern  in  den  Noriilündern 
ausgetuhrtea  Bereolinungen  Wiarden  die  (iewinnungs- 
und  Anreicherungskosten  auf  i  t  .s  i  "i  *>o  Kr.  f.  d.  Tonne 
«tnschlieQlich  der  Ladekosten  geschätzt.  Die  Trans- 
|H}rtkosten  sind  naturgeniäU  von  der  Kntfemang  der 
veracbiedenen  Ertfelder  von  dem  Meere  ebbiüigig, 
Iberateigen  aber  angeblieh  nidit  den  Betitg  tob 
BO  Öre  f.  d.  Tonne  Schlich.  Zur  BeschafTnng  elek- 
trischer Kraft  sowohl  znr  Aufbereitung  des  Enea  wie 
aach  2UIU  Hetrieh  <ier  Transportünlai^iMi  hefmden  sich 
sowohl  im  nördlicheu  und  »lidlichen  Teil  de;«  Felile» 
wie  in  der  Mitte  desselben  groiie  Wasserfalle. 

Das  zweite  in  Frage  kommende  Feld  liegt  auf  der 
Insel  Dyrö,  welche  von  dem  Festiando  durch  den 
DyrteBBd  getreBBt  iat.  Die  laael  tat  etwa  16  km 
kag,  wlhnad  die  gr«6te  Breite  •  km  betrfgt;  ■<« 
beetebt  geologisch  ana  gewaltin«  Kelksteinbetten. 
denen  CMimmer-  und  Homblendeaehiefer  swisrhen 
petapert  ist,  und  welche  etwas  (iranat  and  Quarx  ftiiiren. 
l>a!i  Krz  he!tt4;lit  fast  HusschlieUlich  aas  Magnetit,  es 
enthält  etwa  38 '^;o  Kisen,  einige  Prozent  Mangan, 
etwa  0,2  '/o  Phosphor,  wenig  sdiwefel  und  Spuren 
TOD  Titan.  Die  mächtigsten  nnd  zahlreicli!>t)'n  Eisen- 
enUcer  koamnen  im  aadÖatUoben  Teil  der  Insel  vor, 
we  sieh  mehrere  Erslager  tob  15  bis  20  m  Mächtig- 
keit verfolgen  lassen.  Nach  den  Morton  »eben  Ke- 
rechnangen  sollen  sich  hier  |(HMKH)  t  Krz  auf  da.« 
Meter  Teafenerslrerkung  (.'ewinistn  1  i-.- Krz- 
lager  reichen  ganz  bis  an  die  .See  liiruib  mit  steilem 
Abfall  gegen  dieselbe  und  in  uninitti  lharer  Nälie  des 
Uafena  von  Dyrö.  Die  (iewinnungskosten  werden 
nt  Bor  80  Öre  für  die  Tunne  berechnet  und  der 
TnDiport  Biflb  den  Uafea  Mf  einen  Bmehteil  diesee 

Reicher  als  die  Erze  der  zuvor  genannten  Felder 
icheinen  diejenigen  der  Laijer  am  (  »xc  f  j  ord  lu  nein,  die 
h\>  zu  h'A  I  ?!i>ten  enthalten  mit  niedrigem  l'hosphor- 
1,'i'lialt,    slelieuweise  jedoch   höherem  Schwefelgehalt. 

len  Fjord  an  beiden  Seiten  unigebeniie  Ue- 
atein  besteht  bis  ungefähr  swei  Drittel  der  Fjord- 
länge ans  grobkörnigem  rotes  Oruit;  darea  schließt 
aicb  aiae  Zone  tob  iLoBtakteesteiBatrteBf  die  tob  dem 
Keatakt  twieebea  dem  Oraait  and  den  nördlich  von 
dem  Fjord  gelegenen  Schiefem,  Ilornblemle  und 
Glimnierscbiefern  liernihren.  In  dieser  Zone  treten 
teils  dichte,  reine  eisenreiche  Lager,  teiU  L:r«it''KiiriiiL'e 
eisenärmere  Lager  auf.  Die  Frze  brittehen  teils  aus 
Boteisenerz,  teils  aas  Magnetit.  Das  gemeinsame  Krz- 
•real  wird  aaf  lOOOOU  Quadratmeter  geschätzt  und 
■aa  glanbt  aaf  jedes  Meter  T«ufenen<treckuag8G0000t 
fin  nvlaaeB  an  kSaaeB.  Daa  Feld  liegt  etwa  800 
bis  ODO  n  vom  Meer,  die  Abbaakoetea  sollea  1  bis 
l,bn  Kronen  für  Ruher?,  und  die  Traasportkastea 
3f>  Ore  f.  li.  Tunne  nicht  übersteigen. 

I'.iv  KiM-rjerivorkommen  auf  .Meld,  unfeiner  .in 
der  äuberen  Uaapteinfahrt  nach  Tronmo  liegenden 
Inssl,  besteht  ans  einer  gröberen  Linse  von  etwa  l,öO  m 
Länge  und  18  m  Breite,  welche  sich  zu  einem  Drittel 
ihrer  Aasdebaaag  aaterSee  erstreckt.  Daa  Bneothält 
aacb  einer  genommenen  Dnrcbeebaittaprob«  etwa  66  *{• 
Bisea,  (),02U  "j«  Phosphor  Bad  0,01  */•  Sebwefal.  Die 


I  Kosten  fiir  (iew Innung,  Forderung  und  Transport  das 
I  Grzes  werden  auf  2  Kronen  f.  d.  Tonne  angegeben. 

Znm  Schluß  ist  noch  das  K jengsnaesfeld  sn 
erwähnen,  mit  welchem  Namen  mehrere  in  einen  Tale 

I  des  Kjengsnaesgebirges  liegende,  in  grauem  Oneis- 
j  granit  auftretende  Kisenerzffii/e  lir/.eii  hiict  werden. 
Das  bedeutendste  von  diesen  hat  eine  .Mäcliligkeit  von 
etwa  20  rn  iiri'l  inaii  hat  dasselbe  auf  ein  Aus^tü  ii  lit»n 
von  etwa  '21K)  m  verfolgen  können.  An  dnr  steilen 
t^uerwand  des  Tales  kann  man  das  Niedergehen  dea 
■  Krzes  bis  sn  190  m  verfolgen,  die  Menge  des  an- 
stehenden Eries  ist  auf  1 800000  t  veranschlagt  worden. 
Man  rechnet  mit  einem  Eisengehalt  von  etwa  50*/«; 
Phosphor  ist  in  ganz  geringe«  Mengen  vorhanden, 
dair-'^^en  i^t  der  S  liweülijeluilt  hedcutcinl.  Mit  den 
nicht  direkt  ver>chiffl>aren  Krzen  hat  man  .\ufl>ereitang3- 
versuche  unternuitunen.  .\iis  dein  t;i'\vonne!ien  Hclihrh 
wurden  aaf  dem  Ureilsjo-Uuttenwerk  Briketts  her- 
gestellt, welche  66,15  %>  Eisen  enthielten.  Die  Kosten 
der  EragewlBnnng  sollen  1  bis  1,20  Kronea  f.  d.  Tonn« 
aiekt  anenteigen.  Die  Traasportkosten ..nach  dem 
1,4  km  entfernten  HafSD  werden  auf  '2.5  <>r<-  fiir  die 
Tonne  veranschlagt  tiaMttn. 


Die  Eisenlndnittrie  Österreich«)  Im  Jahre  10O4. 

Naoh  dem  statistisehea  Jahrbuch  des  lt.  k.  Acker- 
banmiBisteriums  für  das  Jahr  IWM  betrag  die  Eisea- 

erzförderung  Ostcrrt  irhs  !  719219  t,  während  sich  die 
Steinkohlenfördeniii i;  auf  11W>S245  t  und  die  Braun- 
kohlenfördernng  au:  i' Mts;  (;.^)1  t  stellle.  Ferner 
wurden  10 189  t  Mugiitier/x  und  hl  t  Wolfrümerze 
gewonnen.  Die  österreichischen  Eisenhütten  lieferten 
820  05.^  t  Frischroheisen  und  168  309  t  Gießereiroh- 
1  eisen,  insgesamt  an  Roheisen  9883t>4  t;  an  Koks 
worden  1281^3  t  beiga^Ui.  Dia  Verteilaag  der 
EiaMari*  nnl  BekaiaaQgawiBBmtg  aaf  dia  eiaaalBmi 
Kronliadar  atgibt  aioh  aas  felgander  ZasaBnaiatoUaag: 


■suem 

loMsea 

t 

^reMMB 

t 

1 

Böhmen  .  .  . 

757  191 

S6S989 

48860 

996988 

Niederösterr.. 

1800 

■Salzburg  .  .  . 

U  f.  U 

4  2H8 

4  2fifl 

Mähren  .... 

2  HK"» 

19»  574 

9Ü350 

2t»4  924 

Schle>teii  .  .  . 

97 

6()  .0.52 

13  659 

&4  III 

Steiermark  .  . 

916  37« 

2t>8  ()29 

3  751 

271  7B0 

Kärnten  .  .  . 

21  114 

7  980 

tiS 

B  (148 

1622 

1  161 

7tiU 

1  911 

Krain .  •  •  •  . 

876 

- 

Triest  

40471 

2622 

42  993 

Ualizien  .  .  . 

8792 

4  041 

4  041 

.Suinnie 

1  719  21!» 

820  0,").") 

it»  :i09 

9ö8;«>4 

j  Zur  Verhüttung  irelanL'tcn  JiKif)  ISVtt  Eisenerze 
und  30724  t  Manganerze;  von  den  Ki-cncr/i  n  st  immten 
593  752  t  (,29,1h '  ,.)  aun  dem   Auslande,    und  zwar 

I  378088  t  aus  Ungarn,  141  727  t  aus  Schweden,  29510  t 
ana  Qriecbenlaad^  26  034 1 ans  Boaaien,  11 118 1  aas  Roß- 

I  laad,  8164  t  ans  Anerikaaaw.  <,dst*n>.  Sisalw.  Mr  acr«. 

aa«  Klt*sawMsa*4 


Koheisenerxengang  der  Verelniirten  Staaten. 

Die  Statistik  des  ,Iron  Aga"  für  den  Monat 
August  seigt,  daß  die  Wochenleistang  der  Hochofen- 

werke  in  dem  genannten  Zeitraom  ziemlich  unverändert 
geblieben  ist   und   noch    beträchtlich   hinter   den  in 
dir-tt-m  t''i  iiiijulir  erzielten  L^-i^tungen  Barftckatakt.  8ia 
I  betrug  in  den  letzleu  vier  Monaten: 

j  I.Jaal  LAugmi  I. 

I         440064     416165     416641»  419488 
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Die  Krzeuirun::  'It  r  Anthruit-  BBd  KoklhoshSfeD 

in  demgulben  Zeitraum  war; 

Hat  J«al  MI  ÄMfMt 

1999067     1  821999     1769806  1870876 

DiT  Autcil  der  StahlgeseliRchaften  belief  Bich  anf 
1205t>27  t.  Zieht  man  dieien  Betrag  von  der  OMamt* 
aneugiing  des  Monat«  Angvat  ali,  ao  «rf^ibt  eich  für 
die  reinen  Upchofenverke  eine  Monatserzengnng  von 
665849  t.  Über  <)ie  Vorräte  auf  den  reinen  Uoch- 
üt'enwerken  i>inil  in  dem  vorliogeodMi  Bericht  keine 
Angaben  enthalten. 


BlM«  In  froSen  flafielaerneB  Keeaelbleehen. 

\'  ir  dtr  am  20.  Juli  d.  J.  staltgehabten  Vcr- 
■ammluDg  der  Institution  of  Naval  Architeots  hat 
J.  T.  Mflton,  Chief  Engineer  Surrciyor  von  Llords 

Rt'jristfT,   fin«'u   Vortrag   über   .Risse  in  großen 
f  1  u  üe  i  Stern cn  Kessulblechen*'  gehalten,  dem  wir  i 
n  u  Ii  dl  r  englischen  Zeitschrift, Engineering**  folgendes 

entiieliuu'ii : 

Schon  seit  einer  Ileihe  von  Jahren  ist  als  Material 
für  Sohilfskessel  fast  ausschlielliich  Flubeisen  zur  Ver- 
wendung gekuninien.  umi  die  Seltenheit  der  Unfälle, 
welche  anf  fehlerhafte  Bleche  sttrficluufilhren  sind,  i 
ipugen  f8r  die  Sorgfalt,  welche  seitens  der  Stahl-  I 
falirikaiitcn  im  allgeiiu-inen  auf  Anfertigung  und  Prüfung 
rles  M.iii  rials  vrrvvetuiet  wird.    Alter  gerade  durch  die  i 
iSi  lti  iiheit  der  rnfiille  maclieii  diese  um  so  nii-lir  Auf-  j 
Sehen  und  liiiit>  rlaRsen  dann  in  den  beteiligten  Kreisen  | 
ein  gewisse«  Geliihl  dt  r  I  ii«.i<dierheit.  1 

Einen  charakteristischen  Fall  dieser  Art,  bei  dem  ' 
eine  besonders  große  Sorgfalt  aufgewendet  wurde,  um 
die  Ursache  des  entstandenen  Risses  an  ergründen,  bot 
ein  amerikaniseher  Schiffskessel,  der  bei  einem  Wasser- 
dmck  von  18  Atm.  fast  der  iranTien  F.ünge  nach  durch- 
riß, nachdem  ci  einen  solche»  von  20  Atm.  anstandslos  l 
nusgehahen  iLitti«.  I'ie  Zug-  und  Biegeprohen,  wi  lohc 
mit  einer  Anzahl  aus  den  gerissenen  Blei  lu  n  ge- 
Sfhnittener  Stucke  gemacht  wurden,  verliefen  dun  haus 
befriedigend.  Verschiedene  Analjrsen  ergaben,  daß 
die  ZnsammensetnDg  des  Haterints  eine  ganx  normale 
war.  Prohestncke  der  fehlerhaften  Hlerhe  nnd  solche 
von  gleicher  Picke  nnd  von  anerkannt  guter  Qualität 
eines  nndrrn  Stuiil wcr)^-^  wiirdi  ii  "-odrinn  dem  Professor 
ArooltI  zur  weiteren  l  uterttuchung  bezw.  Vergleichnng 
ttbergeben. 

Nach  dem  von  .\rn»ilil  auf(irun<l  einer  eingehen- 
den rntersiirliung  ahgegehenen  (iutnchten  war  die  Zug- 
fflstigiicit  der  Vergleiclisstücke  dieselbe.  Die  chemische 
Analyse  von  twei  Stücken,  von  denen  das  eine  (Nr.  1) 
nahe  iler  Hrurhstt  lle,  das  andere  (Nr.  2)  entfernt  Ton 
dieser  abgeschnitten  war,  ergab: 

Vr.  I  Kr.  e 

Kohlenstoff  ,  .  .    (*.li»5"  ..  0,2()0",,, 

Silizium   0.008",,  0.00*»",,, 

.Mangan  0,.V24"o  0,5'20',,. 

»»«hwefel  ....    0,0627«  0,Uö07<i 

Pboephor  ....   0,050«/»  0^068  <^ 

Die  beiden  Analjrsen  waren  also  fbat  gleidi.  Die 
verschiedenen  mechanischen  Proben  and  die  Analysen 
seigten,  daß  das  Material  des  gerissenen  Bleches  mit 

Reeht  trüt  nnd  geeignet  SUr  Verwendung  als  Kessel- 
Werh    aii:,'.  s[>n>t  lien    werden    durfte.     Die  Tatsache, 

d  jii  iilitei  liedi  lirvliiiiiiigen  W a^^erd rill  k  ilte  Mnntel- 
liici  lie  l  iier  'ii  iii  'ilas  als  «lehnliarem  .Stahl  eicen- 
tiinilu  he  Hrüclie  7ei_'ten.  tut  dar,  daLS  riieniisrhe  .\na- 
lysen  und  mechaniMlie  Zug-  und  Kiegeprohen  nicht 
immer  völlige  Siclierheit  bieten,  wenn  es  sich  nm  ge- 
fährlichen nnd  spröden  ätahl  handelU  Vier  mikro- 
skopische Untersaehnngen  der  beiden  Stücke  neigten  i 


keine  anormalen  .Seigerungen,  wohl  aber  alle  vier  die 
mit  dem  Namen  „< ihohts'"  bezeichneten  Linien  (von  stark 
Schwefel-  inid  pliosphorbaltigem  Metall),  die  indessen 
kaum  zu  dem  Riß  Veranlassung  gegeben  haben  dürften, 
da  dieser  rechtwinklig  stattfand  zu  der  Riehtnng,  in 
welcher  diese  Seigemngan  ihren  ttblen  EinflnA  geUsnd 
gemnefat  haben  wBrdeo.  Wabreebehiliek  warai  die 
Blöcke,  ans  welchen  die  Bleche  gewalzt  wtrden,  snt- 
weder  auf  einen  zn  hohen  Hitzegrad  gebracht,  oder  n 
lange  in  den  Würmüfen  oder  den  Durchweichuugsgruben 
belassen.  Die  Struktur  des  fertigen  Stahls  lalit  eine 
hohe  Anfangstenipcratur  vor  dem  Walzen  ind  ent 
spreihend  langsameres  inneres  Abkühlen  erkennen. 
Au£i  all  diesem  geht  hervor,  duU  man  darch  gewSha* 
liehe  mechanisime  Proben  nicht  immer  gnten  von 
schlechtem  Stahl  nnteieeheiden  kann,  dafl  irmd  eme 
iinorniale  Hitrebehan dl.-.tiLT  in  dem  Walzwerk  die  bröck- 
lige Kristallisation  des  in  i-rage  kommenden  Stahls 
herbeifiihrte,  (was  man  aber,  beim  In  uti^en  Stand 
der  metallurgischen  Wissenschaft,  nicht  auf  Nach- 
lässigkeit seitens  des  Fabrikanten  znrnckführen  kann), 
nnd  wahrscheinlich  der  Riß  durch  kleine  .Sprünge  eot- 
atand.  die  durch  die  Erschütterung  beim  Nieten  in 
der  Nähe  der  Nietlficher  veranlaßt  worden  and  sich 
dann  nnter  der  Einwirknng  der  wiederholten  Wasser- 
ilrm  kprdV'Pn  vergrößerten.  Versuche,  welche  ein  her- 
vorragender Kesselingenieur  mit  Stahl  andern  l'r- 
sprungs  machte,  beweisen,  daß  Scher- Risse,  welche 
bei  gutem  Stahl  keinen  nuchteiligcn  Einfluß  ausüben, 
in  durch  l'herhitzen  hochgradig  kristalliniscb  ge- 
wordenem Stahl  gefährliche  innere  Ausdehnungen 
annehmen  können.  Alle  bis  jetst  gemachten  Versuche, 
Stahlblechen  dnrcb  Wärmebehandlung  ihre  ursprüngUehe 
Zähigkeit  zurückzugeben,  sind  fehlgeschlagen  und  man 
sidlte  deshalb  darauf  verzichten,  spniile  Kessolbleche 
durch  Wärmebebanillnng  für  ihren  Zweck  geeigneter 
mailien  zu  wollen.  In  bezug  anf  die  Herstellung 
von  Stahlblei^bvn  würde  vg  von  Interesse  sein,  die 
Temperaturverschiedenheifen  der  Bleche,  wenn  sie  aas 
den  Walaen  kommen«  durob  Wanners  optisehea  Pyro- 
meter festznatellen.  Für  die  Praxis  sind  weder  die 
Kremtmtsclien  Schlagproben,  noch  die  AmeMscbM 
Wechsel-Druck-Schlag-Proben  von  großer  Wichtigkeit 
I  berhitzte  Bleche  sind  so  unregelmäßig  in  der  Qualität, 
dafl  Nacliproben  mit  densell)en  Blechen  den  Stahl 
ebenso  oft  als  gut,  wie  als  schlecht  ergt  lien  würden. 
Ks  würden  wenigstens  zwanzig  Proben  von  jedem 
Blech  genommen  werden  müssen,  nnd  dagegen  würden 
die  Fabrikanten  aieb  mit  Recht  venrahran.  Es  würde 
sich  empfehlen,  die  Probestflcke  nicht  von  Mannloch- 
.\us8chnitten,  sondern  von  den  Rändern  der  i:cf -hnittenen 
Bleche  zu  nehmen  nnd  sie  der  äjiicrstcn  liiegeprobe 
zu  unterwertcr. :  LMitcr  Stahl  wird  diese  aushalten,  nnd 
Bleche,  welche  ip  >  nicht  tun,  sollten  rurückgesettt 
werden,  nm  sie  wn-,  rcn  Proben  —  entweder  Schlag- 
oder Wechsel  -  Schlag  ■  i'ruben  —  an  anterwerfen.  In 
diesem  Falle  sollte  aber  verlier  ein  starker  Streilte 
—  bedentcnd  mehr  als  6  mm,  wenn  eben  tnniiek  — 
von  den  Rändern  der  mit  der  Schere  geschnittenen 
Bleche  abgeliiibelt  werden.  All  diese  und  weitere  Ver- 
snche  und  l  utersut  liuneen  scheinen  die  .\nnahme  xn 
bestätigen,  dftÜ  bei  ursprünglich  gutem  Stahl  eine 
mehr  als  gewöhnliche  Lrhitzung  lier  Blöcke  keinen 
grolien  Einfloß  auf  die  mechanischen  Proben  hat. 
Ebenso  aoheint  das  Überhitzen  der  fertigen  Bleche 
dieselben  nicht  emstliefa  an  schidigen;  in  einigen 
FHllen  scheint  es  sogar  ihre  Dehnbarkeit  betrichtlich 
vergridlert  zn  haben.  Bleche  mit  bedeutenden  Seige- 
rungen zeigen  aber  ein  wesentlich  anderes  \  erhalfen 
'len  verschiedenen  llit/,et;railen  gegenüber.  \\  enn  aber 
iliese  Seigerung  nur  gering  ist,  '-■i  iniiL'  ein.  soldifs 
Blech  —  wenn  auch  von  geringerer  Uute  als  ein 
v,iii  Sfigerung  freie»  —  doch  verwendbar  »ein  in  An- 
betracht, daß  die  Seigamng  nnr  in  der  Mitte  seiner  Dicke, 
nahe  der  nentralen  Aease  in  beug  anf  Biegsags- 
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beiaspruchuDg  stuttnuilpn  kann.  Üi-i  iler  Gr^Iic  Jnr 
Kesselmantttlblt-ciie,  wie  sin  lieulzutaji(c  hirg''^t.llt 
werden,  wirft  si<  h  liie  Fruife  auf,  ob  eine  inin-r.- 
Spannung  bei  ihrer  ilerstollung  vermieden  werdeu 
kiBB.  Durch  oaroriichtigea  Walxen  werden  Bleche 
harvorgebraeht.  di«  nicht  voUatändig  ebeB^  londern 
in  der  Mitte  etwa*  ansgebnehtet  oder  an  den  Rändern 

Jewellt  sind.  Dnreb  einen  Veranch  wurde  feBtt;<>«tent. 
aß  ein  Stahlblech  von  7620  mm  LSnee,  is  tO  mm 
Hreite  un'l  :>1  mm  Hii  k*^  Vii]l-,t;iiiili^  i  ln'n  und  ühne 
Kigfiisjiaiitiung  aus  <iiTi  Wal/t'ii  litTvortrig-int^rn  war. 
Die  abnehmenden  Inj^enioiire  sollten  also  aus;;fltuclilete 
Qod  gewellte  Bleche  xarückweisen  und  darauf  beitehen, 
daß  der  Stahlfabrikant  diese  L'npbenheiten  der  Bleche 
beaeith^t  und  diene  dann  aaulnbu  Die  Bleehe  aollten 
•teta  in  denrtigen  Znatnaa  an  die  Keaaelfabrik  ab* 
geliefert  werden,  daß  diese  sie  ohne  vorheriges  Richten 
asw.  anstandslos  verarbeiten  kann.  1>jß  auch  durch 
nngleirhinäUiges  Abkiililfti  mif  dem  Flur  iles  Walzwerks 
innert»  Spannang  entstelitu  kaon,  ist  zwar  nicht  wahr- 
sclieinlich,  aber  immerhin  niidit  ausgescblossen.  Wt  ini 
nan  aiirh  alle  Proben,  Versuche  nnd  Untersuchungen 
ga  einer  endgültigen  Bataebeidnng  in  dieser  Sache 
noch  nicht  geführt  haben,  so  weraes  aie  doch  wohl 
die  Anregung  sB  weiteren  Nacbforsehnngen  geben, 
and  es  ist  zu  hoffen,  daß  beüondera  die  Stahlfabri- 
kanten,  denen  bei  ihrer  großen  Pmduktion  die  meiste 
Gelegenheit  dazu  t,'>'boteD  ist,  «lif  l'r;i,'i'  zu  ln-mt  A  ord  n 
versachen,  weshallj  in  einzelnen  Fallen  Stalil  von  i;utfr 
cheiiUM  her  liesi  liHlletilieit  und  si)rgfaltiger  Herstellung 
derartige  anormale  Eigenschaften  annimmt,  daü  er 
vollsttaidig  ungeeignet  wird  für  den  Zweek,  flUr  welchen 
er  herfeatellt  wnrde. 


8eknM«ii  tm  W»rfcs«if»taM. 

Das  Recken  von  VVerkzeiigstalil  zerfillt  in  zwei 
Arbeitiistufen  :  in  ein  Vorschmieden  ohne  Messen  und 
in  ein  Fertigsi  hmieden  mit  Messen.  Da»  Vorsciiinieilen 
erfordert  starke  .SchlÜL'e,  da  die  Formverandening  eine 
beträchtliche  ist,  die  der  Sehlag  bewirken  muß.  Heim 
iTertigachmtedeB  wird  mit  Wasser  gearbeitet,  wodurch 
der  Stahl  abgekilhit  wird.  Bs  solUe  daher  nSglicbst 
rasch  fertiggeachiniedet  werden;  der  verwendete  Hammer 
«ollle  ni'Jirli'  bst  viele  Schläge  machen,  die  ni<-lit  stark 
zu  sein  lirauchen,  da  die  Formveränderung,  die  er 
durch  Schlag  licrvurbringen  muß,  nur  eine  geringe  ist. 
Die  Anforderungen,  welche  das  Vor  und  Fertig 
ichmieden  an  die  l!:immer  stellt,  sind  demnach  ver- 
schiedene; sum  V(jr»(  hmieden  wird  ein  kräftig 
sehlaoender,  anm  Fertigschmieden  ein  rasch  schlafen» 
der  Hammer  ifebrancht.  Wenn  man  daher  das  Recken 
von  Werkzenijstahl  auf  einen  stfirker  scblaeenden  und 
auf  einen  riischer  Sf:h.at:en<len  Hauinier  verteilt,  erzielt 
I  i-  lie  denkbar  r'r'ibti'  \'ei Lilligunir  der  Schmiede- 
k'isti  ri.  Man  erzielt  dadurch  auch  eine  Verbesserung 
di's  fertigen  Stahles.  Das  Vorschmicien  iluuert  Innger 
ah  das  Fertigschmieden,  daher  bleibt  dem  Schmied, 
der  dieses  besorgt,  Zeit,  es  sorgfältig  und  mit  groUer 
Ornaaigkeit  anaanfnhren.  £in  weiterer  Vorzug  des 
Verteilens  der  Reokarbeit  anf  iwei  Hammer  ist  eine 
bessere  Leistung  des  Melfi  rs,  Wenn  hei  jedem  Hammer 
ein  Helfer  arbeitet,  hrit  er  tax  ]\nf^v\.  lieni  Sihniied 
den  LTcwiirniteu  Kuuii|iel  /uzureu  h >  n.  t  -im  Fertig- 
»clituieden  zu  messen,  liie  ganze  mler  zur  ii.iltte  fertige 
Stange  abzunehmen  und  einen  erwärmten  neuen  KnUupel 
bezw.  eine  erwttrmtu  halbfertige  Stange  znzureicnen. 
Außerdem  hat  der  Helfer  die  nach  SWeioialigem 
SAhmicdeo  fertig  werdend«  Stange  an  riabten  nnd 
abnkfinen.  Diese  Arbeit  nimmt  wenig  Zeit  in  An- 
sprach unil  ist  außerdem  nai  h  zweimiiligein  S  limicden 
nur  einmal  zu  verru  hten.  V.h  bleibt  deiimai  h  eine 
;;errtuirie  Zeit  übrig,  in  welcher  der  Helfer  niilit  be- 
schäftigt isU  Wenn  man  dagegen  einen  UeUer  bei 
swei  nlaiaan  verwendet,  wira  er  voll  beaehiUtigt 


Allenfalls  uir  !  man  ihm  «twaa  BMlir  snUen  and  bat 

i'irh  uiiiii  Vorteil. 

Da  die  \  »rteilun,'-  der  Kei'karbeit  auf  zwei  lliiin- 
uier  bei  Verwendung  von  zwei  Schmieden  und  einem 
Uelfer  suerst  in  Steiermark  eingeführt  wurde,  nennt 
man  aie  die  „ateirische  Arbeitawaia«**.  M«n 
stellt  bei  derselben  einen  größeren  nnd  einen  kleineren 
Hammer  nebeneinander.  Oer  Helfer  reicht  dem 
ersten  .Schmied  den  erwSrmten  Knüppel,  der  vor- 
i;esi'htnieilet  wird;  der  erste  .Schmie  1  reicht  'lie  vor- 
geHchmie  leti'  .Stange  dem  zweiten  Selmiied  und  erliiilt 
dageiieii  vuui  Helfer  einen  zweiten  Knü|)pel.  Walneml 
er  diesen  vorschmie<let.  wird  die  erste  vorgeschniiedete 
Stange  auf  dem  zweiten  Hammer  fertiggeschmiedet, 
wobei  der  Uelfer  mißt.  Die  aar  Hälfte  ferticgeaohmi»» 
dete  erste  Stange  bringt  der  Belfsr  wiad«  las  Fener, 

I  reicht   darauf  dem  ersten  Schmied,   der  die  vor- 

I  gesf  hniie<lete  zweite  Stange  inzwischen  dem  aweiten 
.Si  hmie'l  zum  Ferl iirsi  lwniedcn  gegeben  hat,  den  dritten 

1  erwiiniiten  Knu|ipel  usf.  Ks  bleibt  dem  Helfer  dabei 
immer  noch  genügend  Zeit  zum  Richten  uml  .Ab- 
kurzen. Die  Vorteile  der  steirisehen  Arbeitsweise 
kommen  in  einer  Verminderung  der  Schmiedekosten 
anm  Ausdruck.  Mit  «nem  i^Jax-Verbundfederhammer* 
Nr.  8  und  einem  solchen  Nr.  2,  bedient  durch  twei 
Schmiede  und  einen  Helfer,  reckt  man  in  neun  Stunden 
Arbeitszeit  z.  B.  aus  ,40  mm  -  Knüppeln  zu  7  kg 
ir.o  .'Otlingen  Werkzeugstahl  mit  SO  ki,'  !■  ctigkeit; 
■2o  nun  :i  litkant.  etwa  3  m  lang,  lO.'iO  kg.  Die  Schmiede- 
kosten sti  llen  si<  h  dabei,  nach  Angab«  der  Firma 
Brüder  Bo^e  in  Berlin,  wie  folgt: 
Betriebskosten  fBr  einen  Ajax- Verbund* 

federhatnmer  Nr.  3   4,48 ,11 

Hetriebskosten  fiir  einen  solchen  Nr.  2     2,72  „ 
Sehmiedelohn    für   zwei   Schmiede  SU 

I         7.«  =^  14  vÄ,  Helferlohn  5  .«    ,  .  .    19,ÜÜ_,  _ 

Schmiedekosten  für  ITOO  kg  Werkzeug- 
stahl 2IJ  mm  achtkaut  .   26,30 UV 

Schniiedekosten   für  HX)  kg  Werkzeiig- 

,         stahl  20  mm  achtkant   2,50 

Im  gewöhnlichen  Arbeitsverfahren  atellen  aich  die 
'  Kosten  fir  das  Sehmieden  von  100  kg  Werkzenifstahl 

I  20  mm  achtkant  anf  2,7(5  .If,  somit  erzielt  man  lielm 
'  steiriscben  Schmiedeverfabren  trotz  höherer  Entlohnung 
'b  s  lleher-'    "i  .  ^  <;e^-i'n  l  ■  1/ \  eine  \  i'rminderung  der 
Sriimieiiekosteu  um  U,2t> , *  oder  nahezu  10°;«.    In  den 
Schmicilekosten  ist  das  Anwärmen  (Heizen)  nicht  ent- 
j  halten,  da  ilessen  Kosten  zu  verschiedenartig  sind  und 
]  sich  auch  für  die  Art   der  verwendeten  Hammer  stets 
gleich  bleiben.   Die  Arbeitszeit  ist  reine  Schmiedezeit 
nach  Abzug  aller  Betriehspansen. 

Doktor-lngenieur-l'romntron  der  Kreiberger 
Berg*  und  IIQttenhiffeuieure. 
Durdi  eine  unter  dem  7.  ,luli  190.5  neu  erlasaene 
I  l'romotionsordnung  für  die  p]rteiiang  der  Würde  eines 
I  Doktor-Ingeaieura  aa  dar  «KdaigU  Sieks.  Teehniachea 
I  Hochschaie  zu  Dreeden'^  ist  das  Verfahren  bei  der 

I  Proiniition  von  Dipluin  lngenieuren  'ler  K^nitfl.  Sächs. 
IJerirakademie  zu   Freiheri:    in    folgender   Weise  ge- 
reijelt  worden:    Die  Promotion  tin<let  bei  der  Tech- 
nischen   Hoehscliule    zu    Dresden,   aiier    unter  voller 
Mitwirkung  der  Bergakademie  Freiherg  und  in  ihieui 
wesentlichen   Teile   in   Freiberg    selbst  statt.  Die 
I  Dissertation  ist  bei  der  Tecbnischeti  Hochschule  ein- 
I  zureichea,  die  sie  gegebenenfalls  dem  durch  den 
'  Kektor  und  zwei  weitere  Miti;lieder  des  Senates  der 
Herirakademie    verstiirkten    Siruiie    iiheiwei>,t.  Die 
Prüfun'Tskoiiiniis'.ii'n   wird  unter  /.uzielinii:,'  eines  Mit- 
gliedes   lie]-     Trelui  l^cth-ii    Hu.  iisi  htile    Ijei    der  Ilerif- 

akademie  gebildet,  die  Beurteilung  der  Dissertation 
und  die  mündliche  Prüfung  arlbigea  ia  Freibatg. 
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Cber  die  Erteilung  des  Diploms  bf!«i  lilirn;  wieder  der 
^verstärkte  Senat";  da»  Dipintn  wini  vdui  Rektor  der 
Bergakademie  mitunterieiilinet.  Die  Verliandlongcn 
Bber  die  ErlaoTang  dw  Promotionsrechtea  sind  von 
stitea  der  Freioerger  Akademie  »eit  länger  alt  fünf 
JabiMi  «flUirt  woraes.  Daa  ante  Braebnia  var,  daß 
die  an  der  Bergakademie  flchov  seit  1972  besteliendeD 
Diplomprüfungen  als  niit  denen  der  Terlinisclii-n  nnch- 
schnle  gleichberechtigt  anerkanut  wurden  und  die  In- 
haber Ifreiberger  Diplonie  du«  Hecht  erhielten,  außer 
ihren  hcrßebrachten  hertjakadennsohen  und  nunmehr 
für  das  Königreich  Sachs,  u  ^^i  KetsIich  geschütiton 
Titeln  den  Titel  eiaea  „Diplom-lDgeiiiaiira''  so  führen. 
Daa  jüngst«  Krgebnii  der  VerliBoaliiiigaB  konnte,  da 
der  Verleiliang  dei  MlbatiBdigen  Ooktor-Pnouitioiia- 


I  rechtes  an  die  dnitsclicn  Bergakademien  bekanntlicb 
nicht  leicht  überwindbare  Schwierigkeiten  entgegen- 
stehen, zunächst  nnr  ein  Kumproniiß  i<*in.  Immerhin 
aber  kommt  in  diesem  zam  Anidrack,  daß  die  la- 
ständige  oberste  Unterrichtsbehörde  dem  wiaienackaft- 
lichen  Äasehen  der  F^iberfur  Akademie  BMluam  n 
tragen  geneigt  iat.  IMe  Frriberger  Akademie  bat 
nofdi  ninht  alles  das  errrirht,  was  sie  hei  der  ehren- 
vullen  Stellnnp,  die  sie  im  liellf^!  heu  Hoi-hsrhulweien 
einnimmt,  wünschen  iii  mI  durf.  selUständiije 
Doktor- Ingenieur-l'romotionsrecht,  wie  es  seit  Jnli 
vorigen  Jahres  den  österreichischen  „MontaniatiacheD 

I  Hochachalen'*  verliehen  ist,  deren  Rektoren  nnn  dea 
Titel  „Magniflieni^  f&hren,  blaibt  für  sie  und  nickt 

I  minder  fBr  die  pmiAiaobeB  Bergakademien  an  entraben. 


Bttcherschaa. 


Die    Fabi'ikation    der    feuerfenien    Steine  von 
Friedrieh  Wernieke.    107  Seiten.  Berlin 

190Ö,  Jnl.  Springer.    Geb.  3  v4f. 

Der  Verfaaaer,  Fabrikdirektor  in  Oberkaaael, 
Siegkreit,  bat  ea  Teratanden,  alle«  Wiaaenawerte  ttb«r 

die  Fabrikation  der  Dinas-,  Sch.'in'.i>tfe-  tind  Bauxit- 
steine,  der  Schnieirtiegel,  der  Ma^-nebit-,  Kohlenstoff-, 
Dolomit-  und  anderer  :.•  irrlr-ifcr  Steine  sowie  der 
fenerfesten  Mörtel  in  möglicbst  sachlicher  Kürze  za- 
aammensafaasen  und  lowobl  f8r  den  Steinfabrikanten 
als  anch  <Br  den  Ufitteomann  einen  voraiigltcbea  Leit- 
faden n  aehdAa,  desaen  EvacheiBeB  ton  dea  be- 
teiligten Kreiaen  seit  langem  gewflnaebt  werden  iat. 

Anf  Seite  56  k6nnte  eventnell  n  MiBveratlnd- 
nissen  der  Satz.  Veranlassung  geben,  daü  „die  Eisen- 
hochöfen  für  das  (iestell  meist  einen  sehr  festen  Stein 
beansiinii  Ih-m.  ilrr  ^'Iftiehzi'itit,'  eine  möglichst  ^M'^jt 
Wasseraafnahmefabigkeit   besitzen   soll".  I^ety-teres 

ßlt  nur  für  die  äußeren,  mit  Wasser  gekBblten  Stein- 
mn  dea  Qeatolla,  wihtead  die  inneren,  direkt  der 
•acldaendan  Binwiikaag  der  Sehlaoke  anageaefiten 
LiigeB  mSglicbst  dicbt  sein  müssen. 

Das  Werkeben  kann  allen  Praktikern,  die  mit 
der  Ilerstflliin^  (tder  Verwendung,'  feuerfester  Materialien 
ZU  tun  haben,  aufs  beste  empfuhien  werden. 


Brearlcy,  Harry,  und  .Tbhotson,  Fred.: 
ffAnaljfsea  dea  Mathiattx  d'acieries".  Tradait 
et  aiigment6  per  E.  Basin,  Ing.^Ciiimiete, 

Pr^face  de  C.  Arth,  Professour  de  Cbiiii.  ind. 
I'at'is.    Verlag  lleranppr  I*Mi.">.    Preis  25  Fr. 

Das  vorliei^ende  W  erk  ist  otieriitar  »)n  Handbuch 
für  alle  im  Kisenhütfenlabt'rateirinin  Vürkomnienden 
Arbeiten  gedacht,  et*  ist  eine  t  Uersetzung  des  Werkes 
von  brearley  und  Jbbotson  mit  Zusätzen  von 
Baain.  (Die  eigentliclien  Verfasser  werden  außer  aaf 
dem  Titel  im  ganten  Buche  mit  keinem  Worte  er- 
wShnt,  dage^'en  erscheint  der  Name  des  l'bersetzer« 
einige  hundertmal,  offenbar  bei  jeder  ?'in»ehiebung!) 
Behandelt  sind  die  L'ntersuchungsniethoden  des  Stahls. 
Uulieisens.  der  Ferrolegierungen,  Krze,  der  feuerfesten 
Materialien,  Schlacken.  Brennstoffe,  des  Wassers  und 
der  Legierungen  anderer  Metalle.  Dann  folgen  noch 
Kapitel  über  mikroskopische  Analysen,  Pyrometrie, 
Kalorimetrie  und  Tabellea,  sum  Schiaß  eia  Aahaag 
v«B  109  Seiten  arft  Uteratarangaben  (die  zam  Teil  ia 


;  gar  keinem  Zosammenbange  mit  dem  eifeatKehca 

(Jeijenstande  stehen).  Die  Menge  des  benandelten 
Materials  würde  das  Buch  zu  einem  brauchbaren  Nach- 
üehlagebocb  macben,  wenn  nirht.  wie  bei  allen  fran- 
zösiscnen  Büchern,  die  Literatur  unvollständig  hennttt 

I  wäre.  Am  besten  ist  die  englische  und  amerikanische 
Literatur  vertretea.  Von  dentachen  Werken  sind  nach 
der  angegebenen  «Bibliegraphia"  nnr  .Ledeburs  Leit- 
faden" und  —  die  .Bericbte"  1 1  —  benatat  Von  der 
Existenz  von  „Stahl  und  Eisen"  pnd  anderen  Zeit» 
Schriften  haben  Verfasser  und  ('hersetzer,  wie  es 
scheint,  noch  nie  etwa»  gehört.  Die  Kapitel  über 
Pvroiiietric  und  Metallographie  würden  gewiß  sehr 
frendig  zu  begrülien  sein ,  wenn  der  llberaetzer  nicht 
aaeb  Her  die  Methode  verfolstb,  in  betreff  der  Apparatur 
naw.  aar  alhacan  Aoakanlt  aaf  andere  francfiaisehe 
Werke  n  Terweisea.  Waa  nVtaen  dann  die  Photo- 
graphien und  Kurven?  Hieraus  ergibt  sich,  daß  der 
Wert  des  Buches  den  für  praktische  Zwecke  zu  stellen- 

I  den  Anfordanngen  aar  aaroUatiadig  genügt. 

tf.  AeMMMii. 


Bflsiog,  F.  W.,  weiland  Dozent  an  der  Tech* 

nisclion  Hochschule  zn  Berlin,  nnd  .Schn- 
juann,  Dr.  C,  Chemiker:  /><?/•  VorUand- 
semetU  und  $tim  Anwendungen  im  Bauwe^n. 
\  3.  vollständig  umgearbeitete  Auflage.  Mit 
etwa  400  Abbildongen  im  Text.  Berlin  l\)Qb, 
Kommiielens  •  Verlag  der  «Dentachen  Beih 
Zeitung",  Q.  n.  b.  H.  FMii  9  «4,  geb. 
10,50  vAf. 

Tm  Vergleich  zur  zweiten  weiat  die  ▼erliegende 

dritte  Auflage  des  bekannten  Werkes,  deren  Redak- 
tion naeh  Professor  Büsinsrs  Tode  von  Regierungsban- 
meister  a.  1),  t\  Eiselen  ;mi  Kmle  geführt  wurde,  in 
allen  Teilen  wesentliche  Erweiterungen  und  Verbesse- 
rungen auf.  Sie  sind  namentlich  auch  dem  Abschnitte: 
I  „Beispiele  fBr  Ansfahmngen  in  Beton-  nod  Eisen- 
beton" tngnte  gekommen.  Oana  nen  iat  die  ebenfalla 
für  Eisenhattenlente  besonders  interessante  Abhaadlaag 
über  „Statische  Berechnung  von  Beton-  nnd  Eiaea* 
beton  •  Konstruktionen**,  die  Profaaaor  H.  Boost-Berüa 

zum  Verfasser  hat. 

Das  Bueh  -teilt  eine  sehr  tüchtige  .Arbeit  dar. 
I  Um  so  mehr  muß  der  Eixenhiittenmann  den  einseitigen 
I  Standponkt  bedanern,  den  es  gegenüber  dem  Eisen- 
'  Portlaadzement  einnimmt:  dieser  wird  nnr  erwiüuit, 
I  am  aa  ibm  abfUliga  Kritik  in  flbaa. 


1.  Oktober  1906. 


BüehtrMeti&m. 
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WMU  und  Mmuehheit.  Geschichte  der  Erfor- 
schnne  >1»»r  N'atur  und  der  Verwertnn^  der 
Naturkrat'ie  iiu  Dienste  der  Völker,  lieraus- 
gtfeben  von  Hans  Kraemar.  Berlio,  Deut- 
sches Verla^shans  Bong  &  Co.  6  Biaddi  In 
Pracbtband  geb.  je  16  tM, 

Als  die  bekaanie  Verligthiadlnaff  vor  längerer 
Frist  mit  den  Plane  hervortrat,  in  einer  Weltgeschichte 
aaf  naturwissenschaftlicher  Grandlage  eine  dem  Ver- 
ständnis weiterer  Kreise  angepaßte  Srhildernn^  der 
Ikziehun^fen  iles  Mensnhentreschlechts  «um  W'i'ltall  und 
«einen  Kriit'ten  zu  vrrollentlichen,  durfte  muu  an- 
l^esichts  der  anleagbaren  SchwiersL'keiten,  die  allein 
der  StofT  bot,  auf  den  Ausgang  di  s  l üt'  rnehmen«  mit 
Recht  gespMnt  sein.  Uente  liegt  die  Arbeit,  uf  die 
wir  eelMia  in  Nr.  7  biagewteiea  babea,  ebgMeUoseen 
Ter,  aad  man  ninfl  aaerkennen,  daß  nicht  nar 
jene  Schwierigkeiten  fiberwnnden  sind,  sondeni  auch 
das  Z  rl  des  Herauigeber«,  ein  ge  mm' i  n  f  a  ß  Ii  ches 
Wf!rl(  zu  «chalTeu,  erreicht  ist.  Bei  sitiutlKlicii  Mit- 
arbeittrn,  von  denen  wir  nur  Ueh.  Hofrat  Max  v.  I<]vth- 
Ulm,  Geh.  Reg.  -  Kat  Professor  Dr.  Wilh.  Foerster 
Berlin  und  Professor  Dr.  William  Marshall  -  Leipzig 
als  Beispiel«  für  das  Bestreben  dse  Uenuugebers, 
villilidi  nerrorregeade  Vinaer  heraasniiehaB,  aeaaen 
m&chten,  waltet  angenitrheinlich  das  gleiche  Bestreben 
vor,  und  so  ist  dem  leitenden  Thema  eine  im  guten 
Sinne  de»  Wortes  populure  und  zugleich  fesselnde  Uur- 
stellnng  zuteil  geworden,  wie  sie  viel  früher  srhon, 
als  in  Deutschland,  bedeutende  englische  (ielebrte 
angi-wendet  haben,  um  die  Ergebnisse  der  For- 
•ehang  auch  dem  Laien  zu  erechlieUen.  Sie  gewinnt 
■oeh  durch  die  sabireiobea  Abbildnagen,  die,  im 
Tette  enthalteo  oder  ia  besoaderen  Tafsla  beigegehen, 
einen  ntrht  unwesentlichen  Restandteil  des  Werkes 
ausmarlieti.  Viel  Interesse  beanspruchen  darunter  die 
getrpuen  Faksimile»  historisrh  gewordener  (jemülde, 
Stiche  und  Karten,  die  die  .Anschauungen  älterer  üene- 
ratiiinen  über  iiaturwissenschaftliehe  Fragen  wider- 
•oiegeln.  nnr  dürfte  in  der  reichen  Auswahl  gera<le 
uesor  Nucljbildungen  fQr  manchen  Leser  die  Ciefahr 
liccn,  dem  Texte  aioht  die  gealgeade  Anfnerkaamkeit 
n  Bctaenkea. 

f)<  r  erste  der  fünf  Bände  bringt  neben  der  Ein- 
leitung des  Herausgebers  eine  Schilderung  der  „F.r- 
forschung  der  Erdrinde"  in  7  Abschnitten  u  der 
Feder  des  Tübinger  Universitätsprofessors  l>r.  Karl 
Sapper  und  ,\ii,sfuhrungen  desselben  Virfasscr»  über 
„Erdrinde  und  Meoscbaeit*'  in  d  Kapiteln.  Hier 
zeigt  sich  in  charakterietischer  Weise  dtr  Unter- 
sehted  der  DarttallaM  gegeattber  älteren  Werken^  die 
die  Oeaebiehte  dea  Hrasehea  laia  Gegenstände  habaa. 
Ein  Abriß  der  Erdpbysik  von  Dr.  Ad.df  Marease- 
Berlin  bildet  den  Schhib  dt»  ersten  Bamles.  Von  den 
Abbildungen  des  letzteren  niöge  als  liesuniierK  an- 
schaulich die  farbige  ftcU«iitatis<:he  Wiederg.ibe  eines 
Geiser-Ausbruches  —  mit  Erklärungen  der  Ursachen 
nach  Mackenzie,  Bnnsen  und  Lang  -  hervorgehoben 
werden,  desgleichen  ein  Transparentbild:  Die  Ent- 
atehnng  der  Moadphaaea.  Der  Inhalt  der  foigeaden 
Binde  soll  eiaer  weitem  Besprechung  Torbebaltea 
bleiben;  doch  sei  auf  daa  gute  Werk  aehoa  aa  dieser 
Stelle  empfehlend  hingewimea. 


H.  A.  Baaek:  Vor  Zfrdralwrband  detdai^er  In- 
dtiäneUer  1876-1901.  II.  und  III.  Band. 
Berlin,  J,  Gnltentag,  ß.  m.  b.  H.,  1  if  tf). 

H.  A.  Bneck,  der  nunmehr  TSjahrik'e.  iiat  ilnm  im 
Jahre  erschienenen  ersten  I?:in  le   ii-r  (itüchichte 

des  Zentralverbandes  dentsober  Industrieller  swei 
Veiten  Blad«  ftdgea  laaaeat  deren  Jeder  810  Seitea 


I  stark  ist  und  die  .Sozialpolitik,  das  In  ißt  da.s  Arbeiter- 
Versicherungswesen  und  den  .Arbeitercchutz,  behandelt, 
«rührend  der  erste  Band  die  Zollpolitik  zum  Gegea- 
stand  der  Darstellung  hatte.    Per  Verfasf5er  hofft,  in 

■  einem  vierten  Bande  die  Tiitigkeit  des  Zentralverbandes 
aaf  dea  aieht  weaigea  anderea  üebietea  damüsgen. 
Aber  aaeli  ao  stellt  daa  Torlie||«ade  Werk  «iaeRieaea» 

I  arbeit  dar,  auf  die  als  Quelle  jeder  zurückgreifen  muß, 
der  die  Wirtschaftsgeschichte  Deutschlands  in  dem 
seit  dem  Reginn   der   70er  Jahr«    des  vorigen  .Jahr- 

I  hunderts  hinter  uns  liegenden  Zeitraum  schreiben  will, 
liui-ck  bt'zrichnet  als  den  Hau|itzwerk  sniies  Werkes, 
die  immer  wiederkehrende  Anschuldigung  zu  wider- 
legen, daß  der  Zeatralverband  der  von  dem  ersten 

j  Kaiser  und  seiaam  treaea  Berater,  den  Alt>iieicha< 
banaler,  eingeleiteten  ArbeiterfBraorge  aaf  ailea  Oe* 
bieten  in  scharfer  Weise   widerstrebt  habe.  Dem- 

{vgenQber  will  er  für  alle  Zeiten  den  aktenniäßigen 
{eweis  liefern,  daÜ  der  Zentral  verband  lio  in  der 
,  ewig  denk»  ür.iigen  Huthchaft  des  ersten  deutschen 
Kaisers  vom  17.  November  ISHl  verkündeten  sozialen 
Reformen  und  deren  spatere  Durchführung  auf  den 
(iebieten  der  Arbeitervursjcherung  und  de«  Arbeiter- 
schntaes  aachdrUeklieh  nnd  wirkuigavoll,  wie  wenige, 
in  emster,  mfifaevoller  nnd  nmfkasender  Arbeit  gestiitst 
nnd  gefördert  habe.  Und  da  die  sozialpolitische  (iesetz- 
gebunp  nicht  ;ils  ai)gnsrhK>ssen  betracliti  t  werden  kann, 
Sündern  fortlaiilViii'.er  uii.trestallendtr  .Xrt'iMt  t'cdarf^ 
die  neue  und  harte  Kampfe  heraufbeschwüren  wird, 
so  soll  das  Werk  denen,  die  die  Aufgabe  haben  werden, 
I  in  diesen  Kämpfen  mitzuwirken,  die  Möglichkeit  geben, 
sich  auf  di«  frühere  Tiltigkeit  des  Zentnilverbandea, 
seine  Verhandlungen  nnd  Beachlftsae  bemfon  an  kSnaca. 
Es  ist  aber  ein  miam,  wenn  man  daaaeh  annehmen 
wollte,  Ruock  biete  in  dem  vorliegenden  Werke  ledig- 
I  lieh  csne  -Sammlung  van  Materialien.  Da»,  wa.f  hier 
vorliegt,  ist  vielmehr  eine  lichtvolle,  wi«>en«chaftlich 
zusammenhängende  Darlegung  der  auf  sozialpulitibcliem 
Gebiete  in  Betracht  kommenden  Fragen,  die  an  der 
I  Hand  jener  Materialien  nnd  durch  sie  ihre  kritische 
I  Beleuchtung  erfahren.  So  geht  Bneek  bei  der  Be* 
sprecbnng  der  Arbeitenrersichemng  tob  eiaen  Bflck» 
bliek  aafdie  Eatwickhag  der  Veraaltnisse  der  gewerb- 
lichen .\rbeiter  und  der  Armennnterstüt/iini;  in  Deutsch- 
land aus,  bespricht  die  (le«  crhi  gesetze  vom  7.  Sep- 
tember inn,  17.  .Januar  1SJ5.  9.  Februar  1H40  und 
das  Ge^^etz  vom  3,  Fel'rnür  !H.')4,  um  dann  auf  die 
freien  Kassen,  auf  die  nc  n-ii  Anschauungen  im  Hand- 
werk, auf  das  von  Schulze-Delitasch  begründete  Oe« 
nossenschaftswesen,  auf  die  (lawerbeordnang  vom 
21.  Jnai  196^  aaf  dea  Oegnsati  awiaehea  Sehnlae- 
Dalitfseb  oad  Laafalle,  anf  die  voa  Dr.  Btrweb 
nnd  F.  Duncker  gegründeten  (Jewerkvereine  iiber- 
fngchen  und  im  weiteren  Verlauf  die  reichsgesetz- 
liilic  iii>t;«lung  der  .Arbeiterversicherung  zu  i''- 
'  sprechen.  Lud  beim  Arbeiterschutz  betrachtet  er 
zunächst  die  traurige  Zeit  nach  dem  30jährigen  Kriege 
und  die  Erhebung  der  Volker  durch  die  Fürsten,  be- 
sonders dea  preuUiHchen  Volkes  durch  den  Grolien 
KarfBratea,  djo  Förderang  der  ladnstAe  durch  die 
!  FArsten  im  Oegensata  an  den  ZflnfHea,  den  tferkantilis- 
miiH,  die  Dampfmaschine,  den  BTirban  als  GrolJbetrieb, 
die  gewerblichen  Zustande  unter  <leiii  Allgemeinen 
Landrecht  zu  Ende  des  IH.  Jahrhunderts,  die  fran- 
,  zosische  Revi>1nti<iii.  Preuüens  Znsammenbruch  und  die 
Stein-Hardenbergscbe  Refurmpolitik  u.  a.  m,  um  dann  auf 
die  Gewerbegesetzgebnng  in  Preußen,  im  Xorddentschen 
Bund  nnd  im  Dentecben  Reich  überzugehen.  Durch 
eine  aktenmäßige  BeweisfObiaag  will  er  dabei  die  Ba* 
sehaldigong  der  Arbeiterfeindliebkeit  dea  Zentralrer- 
bandes  widcrlrircti,  der  vi.-lmebr  «nwubl  bei  der  .Ar 
beitervcrsicheruni;  als  beim  .Arb(  iters<  liutz  in  seiner 
Tätigkeit  durchaus  vnn  arheiterfrcundli' hi  n  licsicUts- 
!  pankten,  dabei  aber  auch  in  vollem  Maße  von  den 
I  RBekaiehtea  «af  das  allgemeiae  Wohl  geleitet  wordaa 


tüch§radtau. 


».ithxg.  Mr.lB 


sei.  Insbeson<lf rf  einjjelienJ  wird  hierbei  der  Stand- 
puakt  de»  Zeriiial»erbandc8  gegenübsr  d«>r  Sozial- 
demokratie lielcuchtot,  die  er  im  Interes<>'  ilnr  In- 
dastrie  sowohl  als  der  Arbeiter  stäniÜi:  bt  kiiinpft  habe 
and  weiter  bek&mpfen  werde  in  <Kr  Hiktiintnis  der 
großen  von  ihr  «uageheadeB  Üefahren.  In  dieser  Be- 
siehuag  snie^t  Bneck  mit  rollem  Recht:  „Tilti  leitenden 
Minner  im  Zentralverbani!e  verkennen  nii  lif  lÜe  tit-f- 
tfphenden,  mächtig  wirkemien  Ursarben.  vuu  ilrufii 
if.i'^f,  i'.rT  Soziiildouioli  IM' I  r  ilii'  \V<-i,'r  t'bnciult'  Str'i- 
mang  in  üe«es;ung  j^esttzt  uml  im  Fltiü  erhalten  wird; 
sie  plauben  sieb  ji  doch  in  der  Annahme  nieht  zu 
täuschrn,  dab  jene  Strömang  larückgednini^'t  werden 
wird  von  der  zunehuiendcD  Erkenntnis  der  von  der 
MstildenokratiMheo  Bew^nag  «ugebendeit  GefahreB. 
DSm«  Erkenntnis  wird  aicherKeb  gefordert  werden 
dnreh  dl«-  ininu  r  ltmCich-  Maobtentfaltung  der  .Sozial- 
demoltratie  in  ibicin  Strtlien.  die  friedliche  Arbeit  zn 
s'  iii  ii  uiid  in  ilirtT  sei;t-iil>riiiL:i  iiili  ii  Kntwi,  kliing  zu 
bebinilern.  Deswegen  wird  der  Zentrjilvfjr!".mil  naob 
den  Kuropf  gegen  die  Sozialdemokrat mhi  idler 
Kraft  furutthren;  dann  er  ist  ttbmengt,  daß  der  Um* 
sehlag  in  den  rnftfi^ebendeB  Kreiua,  wie  in  der  von 
jener  Strdmang  heherr«chten  öfTentlirhen  Meinnng 
eintreten  wiid.  Bis  dieser  Umschlag.'  wirkungs-voll  ein- 
»»■!/•  n  »  iril,  kann  freilich  noch  „'erauiue  Z'  it  NTLi'^ben  ; 
er  wird  uber  sicher  dem  Zentraivtrband  die  verdiente 
üecbtfertijjuuir  stiner  Haltung  brinsfen.'"  Das  Huerksche 
Werk  wird  vervolls!ändii;t  dunli  eine  fjndle  Zahl 
»tatistiHch  wertvoller  Anbiinge,  die  e»  zugleich  zum 
Nachschlagewerk  auf  dem  Gebiete  der  äoaialpolitik 
oaeben.  So  darf  ihm  eine  danltharo  Anftiahme  nicht 
in  indu;ftriellen  Kreisen  allein  vorausjjegjigt  werden: 
denn  auch  der  (ie:,'ner  wird  in  ihm  eine  reiche  Quelle 
von  Belehruni;  finden,  die  ziii.'lcich  manches  bisher 
best»  liende  Vorurteil  zu  eiitkr:itt<-ii  eecijni't  sein  wird, 
.leder  unparteiische  Leser  ulicr  wird  die  Frische  der 
Darstellung  bewundern,  die  dem  kampfesfreudipen 
75jühri|jen  Verfasser  eit;en  ist  und  die  in  uns  den 
anfrichtigen  Wunach  aeitigt,  von  ihm  nach  noch  den 
vierten  Band  der  Geschichte  des  Zentralrerbaade«  n 

Bürgerliches  Geaetzhuch  für  das  Deutsche  lUich. 
(Lilipnt'Anagab«,  Bd.  L)    Fflnfte  Auflage. 

Uerlin  1!J<>5,  Olto  Liebinaiin.    Geb.  1  U. 

Bei  dieser  weitverbreiteten  Miniaturausgabe  Jiat 
e>  der  Verleger  fertiggebraebt,  durch  äulierst  ge- 
aehickte  Anorannng  dea  Drnckea  und  die  Wahl  rJnes 
sehr  leichten  Papiers  das  irsnze  BOrfgrcrliche  Oesi^tx- 

buch  nebst  Saclireijisler  in  fituMn  iriinlrlun  zusammen- 
zudrantren,  da§  kiium  statkcr  als  ein  l'inL'er  ist.  I);is 
dau'ili.ift  in  l.i'ineu  iriitniiniiiii'  Hiiiiilciii  i'i:.'nt't  sieb 
vermi>;;e  »eine»  geringen  Unifanges  besonders  zum 
Haadgebraneb  fir  dea  iSehraibtiacb. 


Eiiglinh  -  Fr^irh  -  Tdilidn  •  (iennnn  Terhtiicnl  pocket 
Üidionary  by  H.  Offinger.  Part  II.  The 
laading  langaugo  being  Englisb.  Third 
Edition.  Stuttgart,  J.  Ü.  Metzler.  Geb.  4,20  Jl^. 

Die  Bestrebaagen,  dnreh  ächaffong  geeigneter 
Wörterbfieher  dam  Techniker  das  Verständnis  der 
internationalen  FacMiteratur  zu  erschlielien  besw.  zn 
erleichtom,  verdienen  volle  Anerkennung,  und  in  dieser 

Hmisii  lit  kii'in  am  b  das  v<irlicj.'endp  Werki'ben  als  ein 
braiiclilian  s  H 1 1  iiiMr]  angesehi'n  werden.  Für  den 
Fis^nlMitrcniiiann  Imtct  es  allerdingn  leider  keinen 
besonderen  Forrsrlu itt,  ila  i|>i  n*M!i'r»'n  Kntwicklnug 
das  Kisenhüttenwesiüs  nicht  ^'1  II ij^-r Ii  i  l^tri  linung  ge- 
trai^n  ist  and  Ausdrücke  fohlen,  die  in  der  diea- 
bezttglichea  FaetaUteratnr  tiglieb  TorkommaD,  wie  bei- 


I  spielsweise  fSasic  ResseiniTjuDcesK,  upen  bearth  prüci-s«, 
bot  blast  Stove,  Standard  section  usw.  Ducti  muil 
hierzu  bemerkt  werden,  daß  es  ein  in  dieser  Bezieluini,' 
dnrchans  befriedigendes  Wörterbuch  unsere«  Wisse» 
Bborhanpt  noch  alebt  gibt 


Ferner  sin  !    '  l  i  ilcr  Ke'l  iktion  fulgeiiile  Werke 
fi:it;i'i^'an^''Mi,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Die  rumisehen  Vorschriften  über  die  Errichtung,  In- 
atan/ihallumj  und  h'eeigion  tltktrisrhrr  Anliujm  mit 
i  Niederspannang  iKis  zu  250  Volti.  .Ans  dfiii  Kiis^i- 
I  sehen  übersetzt  vnn  i;d.  Hing,  Fal'iikdircktijr  in 
I  Riga.  (Veröffentlichungen  cle*  Vereins  zar  Wahmag 
I  gemeinsamer  Wirtschaftsinteressen  der  dentschaa 
j  Klektrotechnik.  Nr.  &.)  Berlin  1905,  Oeoig  Siamaaa 
(in  Kommission).  0,50  Ulf. 

Bauersfeld,  Walter,  Dr.-Ing.,  .\ssi»tent  an  der 
Kgl.  Tecbn.  Hochschule  Berlin:  Üit  automatiteht 
Heyetung  dtr  Turbimm.  Mit  126  Tettfignrsa. 
Berlin  1005,  Julius  Springer.    (? ,  //. 

Amtuai  Statistical  Report  to  the  Meml>er»  of  th«  Britiak 
IroM  TVatf«  Antetatim  «M  the  Home  amd  ForHp 
IroH  and  AUM  IndwdrUt  far  th«  Year  IMM.  Jw 
J.  Stephen  Jeans,  Secretary.    London  IflOn, 

Offices  of  the  British  Iron  Trade  .Association. 

Braun,  Hauptmann :  Üat  Maxim- MtMtehintngttethrumi 
a§int  VtrmttdHMg,    Hit  B9  Abbildungen,  19  Tafeln 

einschließlich  2  Karten  in  Steindruck.  Dritte  Aaf. 
läge.   Berlin  1905,  II.  iiäsenschmidt.   4  ..H. 

\  Jabsl  W.:    Dlt  dtiOadi»  Momtaninatislrie  auf  dem 

Wege  zum  'fruit.    Jena  1905,  Gustav  Fischer.  1 

Fritz,  W.,  Dipl.  Bergingenieur:  />•«  Sleinkohlen- 
brilcä^aMkatiaH  i»  DndaeMand  und  die  güns(i<}en 
Bedinfurngt»  «M  itrt»  BnttnddwMf  in  Hu/Uamd. 
Mit  90  Figuren.   Odessa  1906.   1  Rbl.  80  Kop. 

—  Xeltenproduk'teH'fetrinnuntj  beim  K'/Kt'rr'ilf  Ifiebt  im 
Wtatfaltn.   Mit  2  Tafeln.    Odessa  1905.    I  KbL 

—  FVrdendiaehteimrit^tunf  $im«r  SteinkcIdtngnäM  im 
\V,-slfahn.    Mit  1  Tafel.    Odessa  1005    r,-,  K  .p. 

—  Die  W'asxi'rabdilinmuHg  beim  Schachtabteufen  durch 
Vtruteincru  mj  der  natärlichcH  lVa9»emd§m.  Mit 
1  Tafel.    Charkow  1905.    3b  Kop. 

Diese  vier  Schriften,  die  vom  Verfasser  eia» 
gesandt  wnrden,  aind  in  rnsaiacher  Sprache  er- 
schienen nnd  dnreh  die  Bnobbandinng  von  Craa  It 
Gerlach  in  Freiberg  i.  S.  zu  beziehen. 

Wttsteadörfer,  Dr.  jur.  Hans,  OericbtaaMMSor: 
Studien  MUT  modn-HM  Bmtwidtlumf  da  Sesfrncfel- 

rertrivi-i.  Teil  II:  Die  Kechtsentwicklnng  in  ihren 
(irnndzijgen,  Abschnitt  I  und  II  (Mitteilungen  der 
Gesellschaft  fiir  wirtschaftliche  .\u»bildnng,  E.  V., 
I  Frankfurt  a.  Jil.,  Ueft  6,  Teil  Ii).  Dresden  190&, 
0.  V.BShmart.  8.#. 

Adam,   Dr.   Georg!   Dtr  gegenicürtige  Slniid  dtt 
Aliirässerfra-ir ,  dargestellt  fiir  die  Industrie  noter 
I      besonilerer  Heriicksiiditigung  der  Textilv« Tvlln-^t.'"*- 
I      indnstrie  auf  Veranlassung  des  Vereins  der  deut- 
I      sehen  Tcxtilveredlungsindustrie.    Branaachwaig  IflOS, 
Friedrich  Vieweg  &  Sohn.    '^  <l. 

A.  (rrund-Ktlzt!  fär  die  Berechnung  der  Materialdteken 
neuer  i^timyj/A'i's^''' i  Hamburger  Normen  1905).  Nennte 
umgearbeitete  Auflage.  Hamburg,  Börsen  &  Maascb. 
0,80 

Ii.  GrundaSise  fir  die  träfung  ron  Sehu-ci/i-  wd 
I       Ffufiei.-'.n  tum  Hau  ron  Dampfkeaaeln  (Würzburger 

I Normen  VMb).  Nennte  umgearbeitete  Auflatre.  F.ben- 
dasolbst.  0,4UUK.  (Vergleich«  den  Artikel  auf  S.  11«) 
dieses  Hoftea.) 
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Industrielle  Rundschau. 


Bheiniscb-WeBträliscIiPH  KohlenHyndik»t  in  Ettsfii. 

In  der  am  14.  September  1.  .1.  afitri^finltt  nen  Zechen- 
iH'sit/cr-V'ersaranilunp  erstattete  «iei  \  ii'-i;inil  licriclit, 
woraaii  wir  folgeri'U-s  liervorheJien :  Uuri  l»  lieschlab  i 
derZeebenbeiitzer  Ver^^aiiuiilung  vinn '20.  Juni  il.  J.  Ut 
dar  vonauiditliehe  Absats  für  die  Alonate  Jali  und  I 
AflgDtt  des  trafanden  Jtlim  «nf  77  der  Betoili- 
gangsiiffem  vertuohlafft  worden.  Auf  di«  Arlwito^ 
tut  berechnet,  erjpbt  dieser  Anschlai;  ffir  Jnli  bei 
86  Arbeitstagen  eine  Meni:'' von  ."lOtVlotW.  f,  für  August 
bei  27  Arbeitstagen  eine  Mem;»' vi.n  'J')?  T;»!»  t.  dem- 
gegenüber hat  der  tatssüchlii  :!'  .\l  :-atK  lirti.i_'i-ii  im 
Juli  50Ö'2647  t,  im  Angast  .'il'i^lh'^^  t.  Der  (iisrimt- 
absatz  der  Svndilcatszeehen  im  Juli  stellt  »ich  auf 
6007709  t  «rbeitstäglich  '231060  t,  für  Augoat 
mf  6160565  t  —  «rMtatiiifUeh  237879  t  Dte  P6r^ 
dening  stellt«  sich  im  Jnli  insgesamt  aof  6070953  t, 
im  Auirnst  auf  6205025  t."  Der  tatsächlirhe  Absatz 
vom  Jiitiii.ir  Iiis  cinsolil.  Aai;u?t  (mf  "m  tiaL.'<-ii  :t.')r>^7 Hi il<  t; 
defHi-ltie  i>t  gegen  iliTi  \oransciil;ii,'  zurmki,'vliliciirii 
Un  HH77571  t. 

Im  Anseliluti  daran  bemerkte  der  Vorstand  n.  a.: 
Bei  einer  Vergieicbang  der  zurückliegenden  Monate  . 
Mai  and  Jaai  anü  berückaiGhtigt  wmrden,  daU  in 
dieaen  Monaten  noeh  recbt  erhebliche  Mengen  beaogen  | 
worden  sind,  um  die  durch  den  Rergarbeiterausstand 
licigegangenen  Bestände  wieder  auf  die  normale  Hohe 
to  onngen.    Während  naturgenuiB  der  Abruf  in  Hiins- 
brandkiihlen  zu  wünschen  übrig  gelassen  hat,  ist  der 
von  Indnstriekohlen,  dank  der  vorzügliclien  Besi  luifti-  1 
gong  fast  sämtlicher  kohienverbrauihenden  (fewerbe, 
gaot  besonders  aber  der  Eiseuindufttrie,   recht  gut 

eiwaaea.  Auch  aind  nicht aahan  <u  <k-n  abgrschlo^tst-nen 
engen  inibige  attrkerer  Beaehlftigung  wie  nriiprüng 

li -Ii  anu't'iiornnien,  Zukünfc  cotntigl  worden.    Der  lic-  1 
■iarf  in  Kokskohlen  hat  nur  knapp  trederkf  werden 
können.    In  (iaskohlen  ist  der  Beii;uf  in  'l-'n  Scimner-  | 
monaten  weniger  stark  gewesen,  doch  iiiub  der  Abruf  ' 
als  dorchaus   befriedigend   bezeichnet   werden.  Der 
Syndikatsversand  in  Koks  bezifferte  sich  im  Juli  auf 
7:47 H83  t,   im  August  auf  770078  t.    Das  günstige 
Eigabnia  iat  in  entar  Linie  m{  die  veratirkten  Ab- 
ran  der  Hoehofenwerke  «nrürksofohren  und  kann  als 
Beweis  für  die  anhaltend  gute  Bes  •hiiftigung  dei  Ki-' ii- 
werke  betrachtet  werden.    Die  übervei-isihe  Aiisiulu 
l'ttru::  im  Jiili  MOnoi»  t  und  im  AiiL-n-t  <',;jO(Kt  t.   Der  i 
Verkehr  nach  den  Ruhr-  und  Ulieinhufeu  bewegte  sich 
in  ragelmäßigen   Bahnen.     D&a   (iehcbäft  Aber  die 
Waaaeratraßon  hat  dank  des  durchweg  guten  Wasser' 
atandaa  einen  dniebans  regelmuüigeu  und  günstigen 
Varlaaf  genommen.  In  den  letsten  Monaten  ist  die 
Aasfahr  nach  den  oberrheinischen  Häfen  derart  ge- 
wesen,   daß   die   oberrheinischen    Lager   als  nornml 
gefüllt  anzusehen  sind,  und  rlülS  die  .Men:,'pn.  die  jetzt 
rheinaufw ärts   geschafft  werden,    tinriiiltcll.ir    in  den 
Verbrauch  übergehen,  ja  daß  sogar  jetzt  s.  hon  die 
Bestände  wieder  angegriffen  werden,  wenn  auch  nur 
in  geringen  Messen.  Nicht  nnarw&bnt  ist  la  lassen, 
daß  die  BraankohleniBdaBtrfe  einen  immer  stärkeren 
Wettbewerb  macht 

Die  Abschlüsse  für  das  Halbjahr  rom  1.  Oktober 
1905  bis  zum  1.  April  lOOG  sind  im  ^roLien  in:  !  ^  in/i  n 
in  sämtlichen  Erzeugnissen  g(-1K«it,'t,  iini!  es  kunn  fest 
gestellt  werden,  besonders  wus  K'ik-  aiiti(l;ini:t,  ilaÜ 
fast  überall  sich  ein  Mehrbedarf  heraussfcstellt  bat, 
so  daß  il!"  in  Frage  stehende  AbschluUzeit,  wenn 
nieht  besondere  lireigBiaae  eintreten,  «in  gfinstiges 


Qeschlftaergebnis  in  Anssteht  gestellt  werden  kann, 

um  so  mehr  als  durch  die  lieencligung  <les  Kric^,'eH 
zwischen  Kuliland  und  Japan  ein  nicht  unbeträchtliclier 
Aufscliwung  von  Hiadal  nnd  Oewarbe  allgemain  er* 
wartet  wird.   

SMbw«ller  A.  d.  fiir  DrahtfablikatlM 

In  FHchweller. 

Der  (iesa!iitLim>.(  liliig  des  Werkes  hat  sii  Ii  fri>lz 
mannigfacher  .'sit  i  imccn  durch  Feuersbrunst.  Streiks 
usw.  von  :jli44üOO.A'  im  Vorjahr  auf  4240tXJ*>.// 
im  Berichtsjahr  erhSht.  Die  Bilana  schließt  zuzüg- 
lich des  Vortrages  nna  dem  Vorjahr  mit  einem  l'ber- 
achuB  von  866  663,96  UIT,  welcher  nach  169006,68.« 
Abschreihungen  und  nach  Abzug  der  Tantiemen  nnd 
einer  l'berweisang  an  die  Unterstützungskasse  zur 
VerteiluniT  einer  Hprozentigen  Dividende  im  Betrage 
von  liKMKM),^  verwendet  wird.  Ferner  sei  aus  dem 
l'ieriilit  U" -h  cr\v:ilint,  iliiü  im  Berichts j i  iIü'  neu« 
Kctlenfahrik  in  Betrieh  gesetzt,  uml  terner  die  An- 
lagen der  Uheinischen  Drahtindustrie  angekauft  wurden. 
Im  Febraar  dea  Jabrea  warüe  daa  Aktienkapital  nm 
250000  erhebt 


Kalker  Werkzpngmn«chinenfahrik  llreuer, 
Srhuniacher  \  Cu.  A.-<;.  zu  kalk  bei  KI>In  n.  Ub. 

Trota  einiger  außergewöhnlicher  Abschreihungen 
für  abj^&ngige  Maschiaea  nnd  dergleichen  gelang  ea, 

ein  befriedigendes  Ergebnis  zn  erzielen.  Dernohi^winn 

hetriigt  -1^7  Htis,7.-| hiervon  «tir<leii  1!"I-Tm,7m  :m, 
Al'schreibungen  verwen<let,  so  duii  ein  i;e:i,_ruiiui  S'  ii 
2'.>2  l'2S.'.+H  ..^  verbleibt,  der  sich  durch  Mit  znrcrliniiiii; 
des  tiewinnvortratres  au»  dem  voriucii  tiiscli  ittsjulir 
im  Betrage  von  i;W  »VJOjtJS  auf  421' r.,"):.,»',! . //  erl.V.ht. 
Nach  dem  Vorschlag  des  Vorstandes  sollen  hiervon 
14646,46  un  dem  Reaervefonds  Überwiesen  nnd 
'216000vM  als  6prozentige  Dividende  anfein  Kapital 
von  BßOOfVM):*  verteilt  werden,  so  daß  nach  Deckung 
der  vertr  il;-iii  il i;:,'en  und  statutarisclu  ri  Tantiemen  ein 
Vortrag  aut  neue  liechnuug  von  166219,70»«  verbleibt. 


MaaaldMnfe«i-A«4l.  mm*  Stark«  *  Hvfltaaaa 

in  BImlilMiv  i'  Sehl. 

Das  Gewinn-  and  Verlastkonto  schließt,  nachdem 
die  normalen  Abschreibungen  mit  42  271,S4,Ä  nnd 
Kxtra-.\bsclireilinn},'en  mit  l(!5(K)  .H  abgesetzt  sind, 
mit  einem  Saldo  von  61Ü44,»4t^,  aus  dorn  eine  Divi- 
dend« von  4Vs*A  mit  61980UK  ansgeschfittet  wird. 

Neat<  Werk.Hnnlagen. 

Nach  einer  der  Ke<laktion  zugegangenen  Mit- 
teilung beabsichtigt  die  „Hiistener  (iewerkscliaft,  A.-G. 
in  Hasten  (Westfalen)",  eine  zwei  üfen  umfassende 
Hochofenanlage  an  erbauen.  —  Ferner  ist  von  der 
„Siiciete  des  Laminoirs  de  la  Sambre  in  Baatmont 
I  Nordfrankreich)"  eine  .Martinstahl Werksanlage  mit 
allem  Zubelnir  zur  Verarbeitung  von  cIa  i  100t  flüssi- 
gen  Koheisens  unmittelbar  vom  H.irli.ilcii  cepliint. 
Den  Auftrat;  zur  Lieferung;  alier  Plane   iiU'l  lünzel- 

I  zeidinun^'en  für  beide  Anlagen  hat  das  Ilüttcnteehniscbe 
Bureau  von  Krits  W.  LVrmaan,  Dr.-Ing.  b.  e.  in 

I  Berlin,  erhalten. 
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Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 


Pttr  dl«  YwMOWMMk 

•iod  eingegangen: 

Romort  Coti$ulair$  »ttr  Vohm^  1904,  par  Qu  st. 
Müller,  Consul  General  de  Ronmanie  k  Rotter- 
dam.  (Rotterdam  19()ö,  Nijgh  &  van  Dilmar.; 

lV,(f-  Book  of  Ihe  Miehi</an  College  of  Mni*$  1904— '1905. 
(Uonghton,  Michigan,  1906.) 

Vi4W9  «t  Üu  Michigan  CoHtgttf  Jiinu.  (Hou|(;htont 

Michi)j;aii.) 

Tke  KjtlUn  I'rQCf»$  (or  the   hrodueiwn  o(  Steel  bjf 
EUetrieity.    ßy  Chief  Kndneer  V.  Engelhardt. 

Rpprintea  from  tlie  Jonnml  „Stalil  und  Kism". 

Ei  !<  e  II  in  e  »  g<>  r,  Dr.  Rudolf;    Kin  neues  H'iedet- 
btiebungm  trfahrm».  (Bisgenadt  TOD  Hcmi.  Stnnbei 

Dresden  N.) 

Internationaler  Kongreß  für  Bergbm  Stw.  Utticb  190B. 
i  n  n ,  E  in  i  1 :   Rtinigimt  der  OoehoftntOM, 

Die  li-ogramme: 
1.  der    Bergakademien    n    Claastlisl  and 

Freiborg  flir  19056; 
S.  der  Teehiitaehen  Hoehtehulen  ta  Aaehen, 

Berlin,  Uraanfsrhweip,  l>nnzig.  Darm- 
etadt,  Hanniiver,  Karlsruhe,  München 
on.l  stuttijart  für  lfh)5,a»  Dreades  fOr  daa 
\Vinter&eui»i»t«r  l!H)5  '»i ; 
8.  der  Kgl.  lluheK  M  MatohittAllbAaBObnle 
an  Brealaa  für  1905. 


ladannfeii  Im  Mltfltoter'Terzelchnlt. 

Btdftrtf  KomiD.  Regierangs«  and  Qewerbeichnlrat, 
Schleairif. 

Buek,  Kmil,  Inpenipiir  und  <tpsnhäfl»fiihrer  der  Firma 
A.  Bock,  Ii.  rn.  h.  H.,  Hamburg,  St.  Georgsstr.  13. 
Brtutr,    Hermann,    In-renieur    im   Martinwerk  dea 

Bochamer  Vereins,  Boclium,  Blüchprslr. 
Eichner,  Wilhelm.  Ingenieur,  Bau  von  DrahtattUbtliaen, 

Berlin-Charlottenborg,  Grolmanstr.  69a. 


FrU»t  f.  J.»  ZiTiliBgaatoar,  DlneMori;  Kramprii 
•traee  89. 

Gming,   Hermann,  Betriebaabef,  Z^Iyom,  CoaiUat 

Z'lTom,  Ungarn. 

Huoa.  G.,  Rheinische  Stahlwerke,  Dnisburg-Meiderich. 

A'i'//)>'%  Ä.,  Hütteningenieur,  Mainz.  Kaiserstr.  22. 

Ko4Hig,  0.,  Zivilingenienr,  Vertreter  dos  Boohumer  Ver- 
eins für  Bergbau  ijn(i  (lulistuhlfabrikation,  Nürnberg. 

Lampe,  H'ilhslm,  Kaafm.  Direktor  der  .Aktiengesell- 
schaft für  Kossei-  nnd  Apparatebau  rorm.  F.  C. 
Keller  &  Co.,  Stolbei^  Aachen,  KonneSatraße  l(k 

Langenfurt,  Giefiereieb^  Fimakeatbal  (Pblt). 

Melchior,  JuJ.,  Ingenieur,  5  Avenue  de  laSalt«,  Ftoaild, 
Menrthe-et  Moselle,  Frankn-icli. 

JVii  /I ' ,  lfi-\nn'ch,  ?'abrikdirektor  der  Deutschen  Nile»- 
\V  ei  kzeugmaschinen  -  Fabrik,  Oberschöneweide  hei 
Berlin,  Berlin  W  ,  Kurförstendamm  199. 

Rmtu,  Adolf,  Diiektor  and  Mitbeaitaer  der  Cheianitsar 
fiieengieBerei-OeieUMlMtft  b.  ChnnittB,  M  vk- 
grafenstr.  11 1- 

ton  Schröter,  Landrat  a.  I).,  Oeh.  ßegiernngsrat, 
Scbvglowitz,  Pi .^t  \ie>iorn%viTz  b.  Glciwitz.  (^I.-S. 

Sehrotier,  Hinil,  iJborhauseu,  lüild.,  Beaumontstr.  39. 

Sehaurop,  U.,  Oberiogealeor,  Steele  a.  d.  Bahr,  FHe- 
drichstraUe  26. 

ffrümtrs»,  Ä.,  Ingenieur,  Dortmund,  Sonnenstr.  140. 

SonOf  Kurt,  Hitglied  des  Direktoriums  der  Firma 
Fried.  Krapp  Aktiengesellschaft,  Essen -Ruhr,  and 
Vorsitzender  der  Direktion  von  Fried.  Krupp,  Aktiaa- 
gesellscbaft  Gmsonwcrk,  Magdeburg-BncKsu,  Frei» 
.Straße  23. 

Ztdliu,  Otto,  Ingenieur,  Hannover,  Kollenrodtatr.  15, 
Neue  Mitglieder. 

Böeking  Fttdtiutnd,  Dipl.-Ingenienr,  Halbergerhltte, 
Post  Brebach  a.  d.  Saar. 

Kampmann,  Fr.,  Teilhaher  der  Firma  Gebr.  Kamp- 
mann, Wattonscheid. 

Schmitz,  Augmt,  VValzmaschinenfabrikant,  DüHseldurf, 
Neoflantr.  106. 

Verstorben. 
TMry,  JmqA,  Inginieor-Direotear,  Paria. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag  den  3.  Dezember  1905  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 
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ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Kedigiert  von 

^Jt.  oiici.  E.  Schrödter,  «»4  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

G«scb&nüfahr<-r  «It  s  Vereins  deutscher  EisenbUttenleute,  doirttchtr  Eilt»  —i  tttM-liMliwWtBtr, 

rar  dcu  technischen  Teil  für  dea  wirtsehaftiidiMi  T«0. 

-Veitaff  «Ott  A.  B«ff«l  Ib  : 


Nr.  20. 


15.  Oktolier  1906. 


2&  lahrfui. 


Betrachtangen  Uber  den  amerikaniseheii  Hochofenbetrieb. 

Von  Professor  Bambanl  Omwii. 


8  bestehen  viele  Besehreibangen  amerl-  | 

kaniBcher  Hochöfen  und  dessen,  was 
dazugehört.    Ihre  Zahl  zu  vermehroD  i 
lit  nidit  meine  Absidit.  Sie  ist  viel* 
mslir,  auf  Grund  persönlicher  Eindrücke  das  an  | 
kennzeichnen,  wm  wesentliche  Unterschiede  in  ' 
der  baulichen  Aasführaog  und  im  Betriebe  bedingt 
und  das,  was  sich  mit  Vorteil  anf  deitsch«  Werke 
fibertrag'en  laßt. 

Daß  in  den  Vereioigtea  Staaten  gaos  andere  i 
AbsatsverkUtnisso  bestehen,  gilnstlffere  als  bei  | 
nng,  daß  die  EntwicklunjfBgcschichte  des  Landes 
von  Tornherein  große,  alles  beherrschende  Ka-  , 
püalmftebte  fesehalbn  hat,  daß  erst  ein  Drittel  i 
dieses  fjroßen,  fruchtbaren  nnJ  reich  gesegneten 
Landes  in  einer  Besiedelang  and  Ausbeutung  ; 
sieh  befindet,  die  ann&hemd  der  enropäischen 
gleichkommt,  daß  die  Terbleibenden  zwei  Drittel 
noch  ein  weites  (jchiet   darstellen,  de<«8en  Auf- 
scblioQang  durch  Eisenbahnen,  dessen  Besiede- 
Umg  m4  Nntsbarmaehnag  durch  Ackerbau  nnd  1 
Indn'^trio   nof'h  anf  viele  Jahrzelinte  hinaus  ein 
weiteres  Wachsen  der  Erzeugung  der  bestehenden 
Werke  slebwa  —  das  alles  ist  ja  hinreichend 
bekannt;  aber  nicht  immer  wird  beuclitef,  daß 
fle  diese  gtinitigen  wirtacbaftlicben  VerhiUtnisso  | 
lind,  weldie  in  so  ^oBen  Erxengungsziffem 
nnd   Leistungen   geiade   im   Eisenhiittenwesen  | 
gefuhrt  haben  und  nicht  eine  der  nnsrigen  Ober-  ( 
iegene  Technik.  \ 

Ich  irUl  bei  diesem  Qedankengaoge  noch 
etwas  Terweilea.   Ein  benrorragender  amerika-  | 

Um 


niseher  Hochofenmann  sagte  mir:  „Wenn  eine 

a^rliinenfabrik  eine  GebUlseniaschinc  für  eine 
beätiuute  Leistaug  berechnet  und  veranschlagt 
hat,  so  seblafe  Ich  ohne  BesinaeB  50*/i  sn  der 
Pferdeatärkenzahl  hinza  und  gebe  das  Angebot 
mit  der  Weisnn^r  zurück,  ein  neues  unter  dieser 
llaUgabe  umgerechnetes  einzureichen.  Alsdann 
bin  ich  sicher,  daß  die  neue  Maschine  kräftig 
genug  ist,  nm  die  Gefahr  einer  Störung  im 
regeimäßigen  Betriebe  zuverlässig  auszuschalten 
nnd  weiter,  daß  ich  ohne  Oefhhr  eine  Ersen- 
g-untr^sti  :2-.  rnnjf  durchführen  kann,  wenn  ein 
dahinzieleuder  Versuch  gute  Ergebnisse  erkennen 
Ittöt."  Diese  Worte  sind  kennneichnend  fBr  die 
Auffassung:  „Sich  nicht  mit  kleinlichen  Er- 
wägungen aufhalten,  immer  in  das  Große  und 
Volle  greifen";  typisch  fBr  das,  was  der  Ameri- 
ka.MiT  ..Uli;  wintein  Blicke  arbelteB'' nennt.  Wohl 
dem,  der  in  der  Lage  ist,  SO  sn  denken  nnd 
zu  arbeiten ! 

Noch  in  anderer  Beniehnng  ist  die  Äußemng 
meines  GowSthrsrnnnru'-«  interessaiit.  Die  .Ameri- 
kaner haben  es  frühzeitig  gelernt,  die  großen 
Hochofeoleistnngen  nicht  durch  VergrBBemng 
dps  Ofeniuofil*,  sondern  dnrrli  Steigerung  der 
Uebläaekraft  zu  erzielen;  mit  anderen  Worten: 
darek  Verkfirsong  der  Dnrebsntneit.  Ein  vor* 
cfiglieker  fester  K'>ke,  gleichartige  nnd  reiche 
Eisenerze,  verhältnismäßig  geringe  Anforderungen 
an  die  KuheisenbeschafTenheit  und  eine  gute  nnd 
billige  Kessel  kohle  haben  das  Ihrige  dam  bei- 
getragen, diesen  fiestrebnngen  Erfolg  sn  ver> 
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■ehaffen.   Dies«  knnse  Diire1i«atsc«it,  «raB^lieht 

daich  krilftipes  Blasen,  anbekämmert  nm  Mohr- 
aafwaud  aa  Dampf  and  Keaaelkoble,  ist  der  Kern 
der  Sache. 

Ich  will  nun  als  Beispiel  die  Hochöfen  des 
Edgar-Tbomsonwerkes  bei  Pittsborg  heran- 
ziehen.  Die  dortigen  Betriebsverhftltnisee  lind 
cieuilich  dieselben  wie  die  der  beiden  anderen  in 
nnmittelbarer  Nachbarschaft  pclcpenen  Werke 
der  Carnegie  Steel  Comp.  Uomestead  and 
Dnqiiesne.  Diese  drei  Werke  eneoffea  jabrliek 
etwa  3  500  000  t  Roheisen,  also  etwii  ein  Drittel 
der  deatscben  BobeiaeoerzeaguDg.  Abgesehen 
davon  bat  da«  Übergewiebt  der  Eieenerse  am 
OliiM  cn  See  (7S  "in  der  amfrikaniHclif n  Eisener«- 
förderang)  aad  der  pen&sylvaoiscben  Kokskohle 
dem  amerikanlieben  Hoebofenbetriebe,  abgesehen 
von  dem  Alabamabezirk,  ein  gleichartiges  Ge- 
präge aufgedrückt,  so  daß  die  unten  ge«ehilderten 
Betriebsverhäliuisse  weit  mehr  den  Ansprach 
auf  Verallgemeinerang  machen  kBonen,  wie  es 
bei  der  Benclireibnng:  eines  grofien  destacbea 
Werkea  der  Fall  sein  würde. 

Dai  Bdgar-Tbomaonwerk  hat  sehn  Hoch- 
öfen in  Botrieb,  davon  einen  auf  Ki'^eninaiiK'an 
gehend,  Homeatead  fünf  .Hochofen  and  Daqaeane 
vier.  leh  geh«  bieranter  eine  ZatanmaBttellang 
der  Tageeerseoguogen  am  30.  September  1904, 
die  ich  ans»  einem  gerade  eing^e^angenen  Tages- 
berichte am  Tische  des  Kochofeuleiters  in  mein 
Notilbach  eintragen  konnte. 


Rdg«r-Thom<«n 


811 t 

B.  880t 

C.  BBlt 

D.  485  t 

E.  :{5i  t 

Ulf«.  2018  t 
darchsehnittlieh 

mx 

SB  400000  kg 


Ouqur.D« 

A.  666  t 

B.  540t 

C.  52-2  t 
n.  548  t 

/ii^^  _>|t>.j  t 
durcbscbnittl. 

641t 
=  660000  kg 


berrsebeaden  Anachunagen.   Diee  besieht  sieh 

auch  auf  den  Rastwinkel  «  =  72'';,''  und  den 
Schachtwinkel  ß  =  6b'*.  Ersterer  soll  bei  Neo- 
aaaflbrangen  aaf  75*  erhSbt  werden.  Ein 
'  priißerer  Schachtwinkel,   der  die   Gestalt  des 
!  Schachtes  mehr  der  Zylinderform  nähern  wärde, 
I  ist  nach  den  Hitteilangen  des  Hochofenleitera 
nicht  vorteilli  tft.  weil  der  Niedergang  der  Be» 
scliieknng  zu  viel  Widerstünde  findet.   Hbenso  ver- 
:  wirft  der  Genannte  Hochotenhohen  über  21  ,\  vsx  and 
swar  anf  Grand  der  Tatoaehe,  dafi  TerBaebe  mit 
I  höheren  Ofen  keine  gilnetigen  Ergebniiee  geaeltigt 


A.  nicht  im  Betrieb 

B.  40Tt 

C.  372  t 

D.  m.\  i 
K.  .^sO  t 

F.  auf  Kiiienniangaa 
(i.  502  t 
n.  50«  t 
I.  435  t 
J.  544  t 
K,  6fM  t 
zus.  4iT05  t 

dunlis-hnilrlirl,  501  t  =  B09000kir. 

Die  höchste  Tagesleistung  in  Edgar- 
Tbomaonwerk  hatte  Ofen  E  im  Monat  Mai 

H'ttJ,  nämlich  f,  19  000  kg  als  Durclischnitts- 
leistang  and  847  000  kg  als  Einzeltagesleistang. 
Dnqnesne  hat  in  einem  Monat  mit  4  Öfen 
73  000  t  erblasen,  ui-  im  > n,  n  ofen  und  Tag 
•JlSGOO  kg  ergibt.  Aus  diesen  Zalilen  erhellt 
zur  Genüge,  daß  Tageserzeuguugcn  von  500  bis 
600  t  als  vSllig  normale  Darebadmittsleiatnngen 
gelten.  Bezofren  atif  den  Ifochofoninhalt  (vergl. 
Abbildung  1)  sind  fär  1000  kg  in  ^4  Stunden 
erblaaenes  Roheisen  erforderlieh: 

l.i  t  cbm  anttbarer  Ofeainhalt  bi-i  .'(M)  t  Tageaemagmg 

.         ,  Oix*t 

Die  Abniessuogen  des  ProIiis  zeigen  in 
keiner  Weiae  Abweicbnagen  yoa  den  bei  naa 


AbHldesf  1.  HoehofenprofiL 


N  il/l  «rri  Inhalt      .M'.3,7  rhiii 
V  Formen  tob  7*  ^  178  ma  D) 
1  rtro     ,  t* 


1*8  IBH  o\ 


(Ir<aii)tb5he  —  ZT 690  nm. 
Wind»  BlaifUfaekKitt 


haben  und  schon  bei  dieser  Höbe  Unregelmäfiig«' 
keiten  beim  Niedergange  der  Beaehieknag,  tob 

denen  nnten  noch  die  Rede  sein  wird,  ati  der 
Tagesordnaug  aind  nnd  beaonderer  Vorbeogunga- 
mittel  bedürfen.  Daa  Aaabringen  ana  dem  En* 
mölU  r  schwankt  zwischen  .'j?  nnd  t)0,7  % .  Dw 
Kalkzuselilau'  lif'fr;is'i  nind  22  % ;  das  Möller- 
ausbringen deiuuacli  rund  48  %  \  die  Darchsatz- 
zeit  schwankt  iwiachen  19  nmd  18  Standen;  die 
Windi  resHung  beiräiert  1,19  kg  aaf  1  qcm;  die 
Windiemperatur  540  bis  590  C.  Der  Koks- 
▼erbraneh  atellte  aieh  in  dem  gitoetigeten  Henale 
bei  t>0,7  <fe  Erzausbringen  auf  82  kg  für  loo 
Roheisen.  Sonst  gelten  folgende  Darchscbuitts- 
sablen  saeh  Abzug  des  abgesiebten  KekaUeins. 
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teilen  mässen.  Demnach  kommen  anf  die  Mesabi- 
erze  41  ^  der  ganzen  amerikanischen  Eisenerz- 
fOrdernng.  Sie  verdienen  also  schon  aus  diesem 
Grande  besondere  ßeacbtnng,  am  so  mehr,  als  sie 
große  Vorzöge  besitzen,  Ihre  durchschnittliche 
Znsammensetznng  ist  etwa  folgende:  9,8  ^ 
Feuchtigkeit,  77,8  %  Eisenoxyd,  54,5  Fe  im 
Feuchten,  0,09  %  PhosphorsÄure,  0,04  %  P, 
0.91  %  Manganoxydoxydnl,  0,6  %  Mn,  0,5  % 
Kalkerde,  0,2%  Magnesia,  1,8%  Tonerde,  3,9% 
Kieselsaare,  5,0  %  Glähverlust,  zusammen 
100,00%.  Es  sind  Roheisensteine  bis  anf  einen 
verschwindend  kleinen  Anteil  an  Maguoteisenstein. 


Abbildung  2. 


1900    89  kg  Koks  bei  35,9  «/o 

1901    88  „     ,  »32,9 

1902    89  ,     „  „86,2 

1903    88  „     „       „  49,4 

1904»    ....  96  »     .  „53.6 


» 

n 
1» 


Der  Aschengehalt  des  Koks  ist  11,3  %  bei 
0,9  %  Schwefel.  Der  Wassergehalt  des  Koks  ist 
niedrig,  bekanntlich  eine  sehr  schätzenswerte 
Eigenschaft  des  Koks,  der  in  Bienenkorböfen  her- 
gestellt wird.  Nach  Obigem  besteht  offenbar  ein 
Zusammenhang  zwischen  dem  Anteil  an  Feinerz 
und  dem  Kokssatz,  begründet  durch  die  Störungen, 
die  auf  Unregelmäßigkeiten  beim  Niedergange  der 


Beschicknog  und  beim  Verlaufe  der  Reduktions- 
vorgilnge  hinauslanfen.  Eine  Darstellung  dieser 
Störungen  auf  theoretischer  Grundlage  beabsichtige 
ich  in  einer  besonderen  Abhaudlang  za  geben. 

Für  den  erfahrenen  üochofenmann  ist  es 
nichts  Neues,  daß  feine  und  noch  mehr  mulmige 
Erze  Störungen  und  Steigernngffn  des  Koks- 
satzes veranlassen;  nur  maß  ich  in  Rücksicht 
auf  die  besonderen  amerikanischen  Verhältnisse 
hier  noch  etwas  verweilen.  Unter  Feinerzen 
sind  Erze  aus  dem  Mesabibezirk  am  Oberen  See 
zu  verstehen,  der  mit  52  %  Anteil  an  der  Spitze 
steht,  während  die  gleichfalls  am  Oberen  See 
gelegenen  Bezirke  Henominee,  Gogebic,  Vermilion 
und  Marqnette  sich  in  die  verbleibenden  48  % 

*  Im  ersten  und  sweitea  Quartal. 


Diese  Erze  erfordern  außerordentlich  geringe 
Gewinnungskosten,  da  sie  fast  ausschließlich  in 
mächtigen  Tagebanan lagen,  wie  wir  sie  nur  in 
einigen  Braunkohlengruben  and  allenfalls  in  den 
Grubenbetrieben  der  Ilseder  Hütte  kennen,  ge- 
fördert werden  and  zwar  fast  ausschließlich 
mit  Hilfe  der  Dampfschaufel  (vergl.  Abbild.  2), 
die  nicht  nur  den  Abraam,  sondern  auch  die 
Erze  selbst  bewältigt,  indem  sie  die  milden 
Schichten  glatt  durchschneidet.  Diese  Tatsache 
läßt  schon  erkennen,  daß  das  Erz  wenig  Wider- 
stand gegen  Zerbröcklung  bietet.  Eine  Erz- 
balde  solchen  Erzes  macht  in  dieser  Beziehung 
den  Eindruck  von  recht  stäckarmen  Bilbaoerzen. 

Die  einzelnen  Erzschichten  sind  an  ihrer 
Farbe  kenntlich;  da  man  die  Analysenergebnisse 
weiß,  so  gelingt  es,  die  vorgeschriebene  Zu- 
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inneznbalten.  Krzc  mit  Iii  In  inri  IMiosphorpohalt 
werden  gesundert  verluden  oder  bleiben  ebenso 
tri«  die  Brzlagen,  die  getroekoet  waniffer  als 
60  7°  Eisen  ergreboo,  in  der  Grube.  Angeblich 
sollen  30  bis  -10  7»  von  der  Fördermenge  diesem 
Schickajil  anheimfallen.  Schade  um  diese  schönen 
Erze,  die  man  doch  gut  an  Ort  und  Stelle  ver-  j 
Rihmelzen  konnte!  Kostet  doch  1  t  Koka,  aus 
Pennsylvauien  bezogen,  nicht  so  viel  Fracht 
wie  1,66  bla  9  t  Bbenerz  mti  0,8 1  Biienbahn- 
schieneu  oder  Träger. 

In  der  Stadt  Dalatb  am  westlichen  Zipfel 
dM  Oberen  Sees  ist  man  wirklich  so  naiv,  daTon 
ra  triomen  nnd  anch  daraaf  an  spekiiUeren, 


X       Eli«nh»hn«rhlioeD,  welche  dnn  lioilm  blldm.      B  = 
I,  II,  III  «Ini  klst«leriio(,rotu   für  d«D  iwUchro  <lcD 
d«r«lif •(•U«ata  Klatskoki.  Di«  Makrachtoo  Wiad«  aUd  aw 


daß  ans  dem  kleinen  Hochofenwerke  „Zeuitb- 
Fiirnnce",  das  täglich  250  t  Gießereiroheisen 
mit  einem  Uocboten  erzeugt  und,  nebenher  er- 
wähnt, ein  vorsttgliehes  Geschäft  macht  dar 
dnrrli,  daß  es  die  aas  den  pennsjivanischen 
Kohlen  aasklassierten  stttckigen  Kohlen  als  Haus- 
brandkohlen  verkanft,  die  Feinkohlen  verkokt 
und  den  Gasfiberscbnß  seiner  Otto- Hoffmann- 
Koksilfen  (etwa  10  7»  =  »"«nd  10000  cbm 
til;rlich)  der  Gasanstalt  in  Dulutb  zuführt,  welche 
daR  Koksofengas,  vermischt  mit  Leuchtgas,  ohne 
K  iihiiriprnng  verbrennt  —  daß  ans  dip«fm  kleinen 
llochoteuwerke  ein  groUcs  Stahl-  and  Walzwerk 
entsteht,  bemfen  dasn,  Minnesota,  Dakotab  nnd 
Maniloba  in  Kati  u?:»  mit  'U'iii  tTf^walti?  !uifstrelien- 
den  Kiüenbahuiiseutrum  Wiuuipeg  mit  Eisenbabn- 
msterial  so  versorgen. 

Eitle  llütTnnntc!  Ich  habe  in  der  Unter- 
haltung mit  Amerikanern  nur  Achselsncken  an- 
getroffen       wenn  die  Groben  im  Lande  ein 


solches  üntemehraen  wflnsehten,  so  wl»  es  be- 
reits %'erwirklicht.  Sie  wtinsclien  es  also  nicht« 
und  gegen  ihren  Willen  wird  kein  Konvwter 
nnd  kein  Seblenenwalsgerlat  aafgestellt. 

Nach  dieser  Abschweifuig,  welche  die  wirt- 
Bcliaftlichen  Verhältnisse  der  großen  Werke 
kennzeichnen  soll,  kehre  ich  zu  dem  üocbofen- 
betriebe  zurück.  Die  Verhflttnng  der  F^nsne 
ans  Mesabi  hat  jahrans  jahrein  zugenommen 
und  kann  beute  anmöglich  amgangen  werden 
firliher  war  es  allerdings  anders.  Babel  entstshsn 
Schwierigkeiten  und  so  komme  ich  auf  die 
Erscheinung  der  „Slips",  wörtlich  übersetzt 
„Bntsehe**.  Die  BescMeknng  bleibt  plOtslieh 
stehen  nnd  lieh  dann,  selbsttätig  oder  anch 

durch  Windwegnehmes 
veranlaßt,  das  Versftnmte 
durch  einen  Bntsch  nach, 
bei  dem  eine  ungebeitre 
pechschwarze  Kohien- 
stanbwelke  nnd  ansge- 
worfens'  Fr?.-  und  Koks- 
Btilcke  in  die  Luft  steigen. 
Von  Itngerem  Stehen« 
bleiben  der  Beschickung 
habe  ich  nie  erzählen 
hören.  Die  Übersetzung 
mit  unserem  ^Hängen" 
ist  doshalb  nicht  richtig, 
ond  der  Ausdruck  „Slips" 
tatateblich  gnt  gewählt. 
Diese  „Slips"  bilden  bei 
manchen  Hochöfen  eine 
tlgliche  Erscheinung, 
vielfach  mehrmals  am 
Tage.  Sie  sind  nach  dem, 
was  ich  gssehen  nnd 
gehört  habe  —  ich  hatte 
Gelegenheit ,  mehrers 
Slips  za  beobachten  — 
barmlos,  machen  aber  natürlich  den  Ofengaag  vn* 
regelmäßig  und  sind  deshalb  stets  nnwillkommen. 

Bei  dem  hohen  Winddrack  im  Ofen  entsteht 
eine  sehr  erbebliehe  Bntlastang  dnreh  Wegnabms 
des  Windes.  So  kommt  es  im  riPti;tsnsatz  n 
Uängeerscheinnngen,  wie  wir  sie  vielfach  kennen« 
snr  schnellen  Beseitigung  der  Stannng,  bis  dann 
wiederum  der  ausgeschiedene  Kohlenstaub  einen 
neuen  „Slip"  erzengt.  .Ms  Hilfsmittel  gegen  diese 
„Slips"  hat  man  gewissenhaftes  Aussieben  des 
Koks  im  Edgar-Thomsonwerk  eingeführt  und  be- 
zeichnet dies  als  unerläßlich.  Sobald  es  versäumt 
wird,  stellen  sich  sogleich  „Slips"  ein.  Dieses 
Aussieben,  dessen  Verteil  jedem  Hochofennanne 
ohne  weiteres  einleuchten  wird,  geschieht  ir.  s^lir 
einlacher,  zweckentsprechender  Weise.  Die  Sohle 
der  Koksbebilter  (vergl.  Abbildung  3)  ist  ebenso 
wie  die  der  Erzbehftlter  ans  Eisenbahnschienen 
gebildet,  die  aber  hier  in  einem  bestimmten  Ab- 
stände voneinander  eingebaut  sind,  so  daß  sie 


Schfittmmpfversehlafi 
mit  Drshkliqtpe. 

AWiilti'ing  3. 
K<l^<^•  und  Krzbebälter. 

ElaenbabDacblcnm 

nokWa  k«i|MtoUt. 
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einen  Rnst  bil<l(»ti.  Reim  Hinabg-leiten  fallen 
die  kleiaereu  Koksstöcke  durch,  um  auf  weitereo 
ini  BoilMi  Iii  drri  GrSden  klassiert  zu  werden. 

Sorte  Nr.  1  wird  ohne  weiteres  aufgc{?ichtet, 
Sorte  Nr.  2  verkauft,  Sorte  Nr.  3  wird  in  dea 
Dnrehweiehanfg^ben  (mwking  pita)  des  Walz- 
werks Ull  i  bisi  den  Roheisentransporten  benutzt, 
inJera  driH  K(»k>k]ein  auf  die  Oherfl-Iflie  do» 
fläaaigou  Eiseiit»  gtstreut  wird.  Die  Meugc  des 
aaf  diese  Wei»e  ans  dem  HoehofeDbetriehe  aus- 
geschiedenen Kokskieins  betrug  1002  2,9  7«» 
1903  4  ^  und  ldU-1  (in  den  beiden  ersten 
^ertolljahrea)  9,6  */••  Dabei  ist  sa  berfleksieb- 
tigen,  daß  es  sich  um  erstklassigen  Connell-ivillr'- 
Kolu  handelt,  in  Bieneakorböfen  erzeugt.  Mit 
dleteiii  Koksmfbarfliten  ist  es  allerdings  niebt 
allein  getan.  Zunächst  muß  das  Profil  richtig 
konstruiert  sein,  also  nicht  zu  hoch  und  nicht 
mit  zu  großem  Schachtwinkel,  es  muß  ferner 
gut  gewahrt  bleiben,  d.  h.  es  darf  nicht  zu  früh 
.\bweiclinngen  infolge  Ausschmelzens  zeifien,  und 
endlich  muß  die  Anfgebevorrichtung  richtig 
sebStteo.  La  Edgar-ThomsoDwerk  bftlt  man  dar^ 
anf.  d;tR  beim  Senken  des  Parrvtrlrhters  (siehe 
Abbildung  1)  ein  Kioggebirge  eutütebt,  ond  bat 
ans  diesem  Ch^ande  den  Binp  A  eingebavt.  Die 
Hauptsache  ist  aber  zweifeltos  die  kurze  Durch- 
satzzeit. Ohne  diese  würde  der  Hochofen 
iedflnfaUa  «ehr  aehleebt  geben  und  sehr  oft  in 
ishwerei  Hingen  kommen. 

Diese  kurze  Dnnhs.itzz^it  beeinflußt  aiirh 
zweifellos  günstig  die  llallburkeit  des  Hochofens. 
Die  Ansieht,  daß  lediglich  die  Erzeagungsmenge 
die  Zeitdaner  der  Hochofenreise  bedingt,  und 
letztere  sich  amgekehrt  wie  die  erzeugten  lioh- 
eiaenmengen  verhalten,  ist  dnrehans  irrig.  Man 
rechnet  im  Ed^ar- Thomsonwerk  anf  fiinf-  bis 
secbsj&tirige  Reisen  oder  eine  üenumierzeugung 
Ton  rond  einer  Uilllon  Tonnen  Bobeisen.  Das- 
>elbe  gilt  auch  auf  den  Werken  Homestead  und 
Dnqnesue.  Dieses  günstige  Ergebnis  mag  be- 
fremden. Mau  muß  aber  berüeksiclitigen,  daß 
wir  SW^  Zer^itörnngszonen  im  Hochofen  haben, 
die  eine  oben  im  Schacht,  gekennzeit  hnet  diirrli 
die  Eohleustoffaasscheidang,  die  andere  etwas 
«nterhalb  der  Ofenmitte,  da  wo  sich  Alkali- 
silikate, möglicherweise  oder  licnser  gesagt 
n wahrscheinlich''  nach  dem  Zerfallen  d«r  Cyan- 
alkalien  bilden.  Je  sebneller  die  Gase  die  kritisehe 
Zone,  in  welcher  die  Reaktion  2  CO  ^  CO^  )  C 
Stattfindet,  durcheilen,  am  so  besser  ist  es.  Dem- 
nach wirkt  die  knrze  Dnrchsatzzeit  unmittelbar 
Ceffea  diese  Bchädliche  Reaktion.  Der  Erfolg 
kennzeichnet  sich  in  einer  hohen  Hichttemperatur, 
die  mindestens  350"  C.  betragt,  da  die  tiuse 
noch  mit  200 "  in  die  Kesselfenemngen  einfhllen. 
Da  die  Reaktion  am  wirksamsten  in  Temi  ern- 
toren  zwischen  300  und  400"  auftritt,  so  wird 
•i«  an  und  flr  sieb  sehoo  erbeblich  schwächer 
das  8ebMhtmaiMnr«ric  beninflnssen.   Die  tiefere 


I  Zerst9rnngszone  ^etzt  StanbnbU^ernngen ,  die 
sich  im  Kobleusack  gern  festsetxen  ond  sich 
dann  mit  den  snblimierten  Alkalirerbindnngen 

voll!*aiitren,   voraus.     Die   kurze  Dnrchsatzzeit 

i erschwert  solche  Staabablagemngen.  Zweifellos 
Ist  aber  nneb  die  BnsbesefaaiÜBnbeit  in  nnserem 
.  Falle  sehr  gfinstig.  Der  Möller  ist  sehr  tonerde- 
arm und  steht  in  dieser  Reziehung  in  Hchroffem 
Gegensatz  zu  der  Minette ,  die  noch  obendrein 
den  Nachteil  hat»  im  Hoehofen  unter  starker 
Slaubbildung  zu  zersprins:en.  Mit  der  ReschafTen- 
,  heit  der  feuerfesten  Steine  hat  diese  gute  Halt- 
I  barkeit,  meines  Eraebtens,  nichts  n  tun. 

Die  Anzahl  der  Winderhitzer  ist  .inffallend 
.  niedrig.    Es  sind  nur  vier  Winderhitzer  von 
schätzungsweise  etwa  4000  qm  Heisfläche  Ter- 
I  wendet  (die  Fällung  besteht  aus  den  aach  bei 
uns  vielfach  verwendeten  sechseckigen,  in  Amerika 
Bienonzellensteine  genannten  Steinen  mit  einem 
I  Loche  von  22S  mm  Darebmeaser).  Wir  würden 
I  sechs  bis  acht  solcher  Apparate  anordnen.  Diese 
geringe  Zahl  von  Winderhitzern  habe  ich  auch 
in  Honeatead  ond  Dnqneaae,  aneb  in  Lackawanna 
hei  Rull  all  angetrotTen.    Die  Windteniperatur  ist 
1  eutsprecheitd  niedrig.    Mag  es  auch  richtig  sein, 
I  unter  dortigen  Verhältnissen  nnd  beaenders  bei 
dem  niedrigen  Kokspreise  die  Windtemperatur 
nicht  hiiher  zu  treiben,  so  müssen  doch  die 
Temperaturnnteraebiede  beim  Einschalten  und 
Wiederau.ischalten  des  Winderhitzers  sehr  große 
sein;  dies  kann  unui<'tglioh  einen  Hochofengang, 
der  schon  an  und  für  sich  zum  nnregelmäüigen 
Niedergang  der  Beschickung  neigt,  gfinstig  be- 
einflussen.   Steht  ein  Winderhitzer  in  Reinigung, 
so  wird  es  noch  ärger.    Der  liochofenleiter  in 
Bdgar-Thomsonwerk  gab  auch  ohne  weiteres  die 
Rii  htiL'krif  dieser  ErwilK-iiiitj  zu.    Was. ihn  hin- 
derte, dem  Mangel  abzuhelfen,  weiß  ich  nicht 
mehr. 

Bczfiglich  des  Baues  des  Hochofen«  verweise 
I  ich  auf  meinen  Aufsatz  in  dieser  Zeitschrift: 
I  .,.\nierikaniHebe   Ofenkonstrnktionen   unter  be- 
[  soliderer  Berücksichtigung  ihres  Mauerwerks*.* 
i'lter  Entlade-  und  Rt-iriililunirsvorrirhtnngen 
I  ist  so  viel  veröffentlicht,  daß  ich  mich  auf  einige 
kritische  Bemerkungen,  die  im  weiterem  feigen, 
'  beschrilnken  will.    Um  das  Rild  aher  zu  ver- 
1  vollstiludigeu,  muß  ich  erwähnen,  daß  in  Edgar- 
Thomsonwerk  auf  Bessemereisen  geblasen  wird, 
das  folgende  Diirchschnittszu»ummen.<4etzung  bat: 
1,2     Silizium,  0,03 '/o  Schwefel,  0,08 «/o  Phoi- 
phor,  0,^>2  7«  Mangan. 

Die  Dampfkessel  sind  durchweg  stehende 
Riilii cnk«  >sol  ,  sogenannte  Cahallkessel  („The 
Aultnianu  Taylor  Machmery  Cumpany-Mans- 
j  field,  Ohio"  beißt  die  Firma).  Diese  haben  für 
Hi>rli()t'"iigasfenernng  derartige  Vorzüge,  daß  kein 
Hochofunleiter  andere  als  diese  Kessel  bestellt. 
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Die  Vorteile  dieser  Kessel  sind :  Sehr  geringer 
Haambedarf  and  gate  Wärmeaosnatsang,  der 
Giehtatuib  itt  bei  d«i  Miiknelit«ii  Rühren  viel 
weniger  störend  und  die  Reinig:nng  leicht  zn 
bewerkstelligen,  weil  der  Kessel  von  außen 
aof  allen  Seiten  doreb  leiebt  bersinteneDde  Off- 
nnngen  zng:änglich  ist.  Sie  erfordern  natürlich 
sehr  gutes  Speisewasser.  Eine  WaaserreinigniogB- 
anlage  im  größten  Uaßstabe  ist  anf  Edgar- 
Thoinsonwerk  vorhaudeu.  Der  vom  Hochofen- 
werk an  das  Stahlwerk  abgegebene  Datnpfäber- 
sdiuß  beziffert  sich  auf  5000  bis  10  000  P.S. 
Dies  bedeutet,  dafl  von  der  OeeaintgiciitgaBmeBce 
etwa  H  %  für  Zwecke  ftttfieilialb  der  HoebofsB» 
anläge  verfügbar  sind. 

Ich  will  nunmehr  auf  die  Frage  eingehen : 
„Was  ist  nachahmenswert  und  verwendbar  für 
deutsche  Verhältnisse?"  Ich  will  mit  der  Durch- 
satzzeit  beginnen,  deren  Erfolge  ja  verlockend 
geavc  •^d*  81*       *ber  aveh  Ihre  NeehteOe. 

Sie  stellt  sehr  große  Anforderungen  an  die 
Geblasekraft  und  wirkt  nicbt  vorteilhaft  auf  ik^n 
Küksverbrauch,  auch  ist  sie  nicht  bei  alleu  Rüh- 
eisen^attungen  anwendbar.  Denkt  man,  um  einen 
Maßstab  für  die  Steigerung  der  Geblasekraft  zn 
haben,  ein  Kanmmeter  Luft  einmal  aaf  0,5  Atm. 
and  das  andere  Hai  aaf  1,9  Atm.  Terdicbtet,  ao 
ergibt  sich  theoretisch  ein  Arbeitsbedarf  von 
59  P.  S.  bei  0,5  Atm.  und  128  P.S.  bei 
1,2  Atm.  Im  letiterea  Falle  hat  man  aber  mit 
größeren  Windverlusten,  gröfieren  aehidliehem 
Kanme  und  höherer  Koinpressionswärme  zn  rech- 
nen, so  daß  zum  Ausgleich  des  dadurch  be- 
dingten Bcblectateren  Nutzeffekts  mindeetene  10 
bis  15  7«"  zugeschlagen  werden  müssen;  dem- 
nach ergeben  sich  anstatt  122  P.S.  135  bis 
141  P.  S.,  nad  die  Arb^leistnnp  ist  bei 
1,2  Atm.  Winridrnck  auf  den  his  2,4 fachen 
Betrag  gestiegen.  In  gleichem  Sinne  steigt 
natllrlleb  aneh  der  Olehtgasverbraneh  IBr  die 
Hochofeukessel.  Daß  es  unter  diesen  Umständen 
auf  Edgar-Thomsonwerk  überhaupt  noch  mög- 
lich ist,  einen  Dampfüberschnß  zu  erzielen,  zengt 
davon,  daß  Kessel  und  Maschinen  gut  imstande 
sind  und  put  arbeiten.  Anch  im  übrigen  liegen 
die  Verhältnisse  gunstig.  Die  Winderhitzer  neh- 
men nicht  allxaviel  Oas  in  Anspmeh.  GasTsr* 
luste  unterdrückt  der  doppelte  i  üchtverschlnß, 
der  Staub  ist  gutartig  und  seine  Menge  nicht 
bedeotend  im  Znsammenhange  mit  der  tonerde- 
armen  Heschickunp.  Eine  weitgehende,  so- 
genannte Naßreinigung  der  Gase  ist  überflüssig 
und  so  kommt  es,  daß  die  Gase  mit  200*^  C. 
in  die  Kesselfenernngen  gelangen.  Un  Wasser- 
dampfgehalt  betriiß-t  nur  3  bis  4^0,*  den 
W&rwewert  des  Gases  ebenso  wie  den  verhaltuis- 
tDMßkg  fferingen  KohlensaoragelMit,  der  aoa  den 
USUstTerhiltnissen  nad  der  karsMi  Darehsati- 

*  Bei  US  meist  doppelt  so  hoiA. 


zeit  hervorgeht,  erhöht.  Die  schnelle  Durch- 
satzzeit  schränkt  eben  die  indirekte  Heduktion, 
als«  die  HVhtteaijdatioB  des  KehkiBoijdes  si 
Kohlensäure,  ein. 

Za  allen  diesen  günstigen  Umständen  gesellt 
sich  der  billige  Kohlenpreis.  der  mir  mit  3,30  Jl 
für  die  Tonne  loco  Edgar-Thoiusonwerk  ge 
nannt  wurde.  Wenn  anch  diese  Zahl  wahr- 
scheinlich nur  Betriebskosten  einschließt,  so  be- 
stätift  ele  aweifellee  die  Hittenaac,  daß  die 
Kohlen  unter  so  günstigen  Verhältnissen  ab- 
gebaut und  gefördert  werden,  daß  die  Ge- 
nrlnnnnfskoeten  nicht  die  Hilfte  der  nnsrigea 
batragen.  Im  gleichen  Sinne  schließt  sicli  ük 
Preisangabe  für  1  t  Koks  mit  6  bis  7  ^4  an. 
Dies  macht  verständlich,  daß  dem  Amerikaner 
nicht  viel  daran  liegt,  wenn  nur  ein  seür  ge- 
rinper  oder  gar  kein  Giclitgajstiberschnß  Hir 
andere  Betriebe  verbleibt,  und  wenn  der  ivok«- 
eata  im  Hochofen  etwa  10  bis  90  *ft  an  hoch 
ist,  was  zutage  tritt  bei  der  Gegenüberstellof 
einee  gut  geleiteten  Minette-  oder  Jlseder  Hoch- 
ofens und  den  fOr  1  kff  Koks  im  Rochofsn  fstr 
leisteten  Wärmeeinheiten.*  Diese  ^feliransp-nVe 
an  Koks  hat  man  aaf  Bechnnng  der  kurzen 
Durchsatzzeit  za  schreiben.  Deshalb  bravcht 
aber  nicht  immer  die  Verringerung  der  Dnrch- 
satzzeit  eine  Vermehrung  des  Kokssatze«  zu  be- 

1  dingen,  im  Gegenteil  wird  auch  oft  das  liu- 
gekehrte  eintreten.  Ee  gibt  eben  eine  nor- 
male Marschj^esrhwiiidifkeit  für  die  Hochofen- 
bescbicknng;  normal,  weil  bei  ihr  der  günstigste 
Koktrerbranch  ttattflndet.  Diese  ist  natflrlldi 
entsprechend  der  Erz-  und  Koksbeschaffenheit 
verschieden.  Für  die  Herstellung  silisiamarmeo 
Bessemer-  und  Thomasrohelaene  hat  die  knrse 
Durchsatzzeit  noch  den  Vorteil,  daß  die  Ein- 
schränkung des  Siliriunigehalts  erleichtert  wird. 

i  Gerade  bei  Thomasroheisen  fällt  dies  besonders 
Inn  Gewieht,  weil  der  Wert  des  Boheisena  mit 
fallendem  SUizinmgehalte  steigt. 

Nachdem  nun  diese  Gesichtspunkte  erörtert 
sind,  welche  eine  kurze  Durchsatzzeit  vorteil- 
haft nnd  nnvorteilhaft  erscheinen  lassen,  wird 
ohne  weiteres  einleuchten,  daß  am  Nioderrhein, 
wo  die  Möglichkeit  besteht,  durch  Einmoilern 
▼en  KroSea  Mencen  sehwediecber  Hagneteiaen- 
steine  das  AuRbrinpcn  höher  zu  gestallen  und 
gnte  and  billige  Kohlen  ond  Koks  zu  beziehen, 
mit  nnfefthr  f leieh  kamen  Darcheataseiten  wie 
in  Amerika  geblasen  w  erden  kann,  was  ja  anch 
auf  mehreren  Werken  geschieht,  die  eine  Bl^ 
Zeugung  von  rund  450  t  ThomasrobeiseB  fflr 
den  Tag  und  Hochofen  haben.  In  Oberschlesicn 
steht  die  schlechte  Koksbeschaffenheit  im  Wege 
und  im  Uioettebezirk  das  geringe  Ausbringen 


•  Verglcirbe  die  vom  Verfasser  anfcestellfcWifm^ 
bilanz  eines  anivrikacitcheo  Uochofeus.  „Stahl  nad 
Bissa«  1806  8.  7& 
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aad  die  hohen  Kobleo-  oud  Kuksjpreise.  Hier 
würde  die  Gebllsearbeit,  wenn  eine  annUiernd 

80  Ii  ihe  TageHerzeu}?iiiiff  erzielt  werden  sollte, 
ganz  anverfa&ltnismäliig  hoch  ausfallen,  weil  der 
Widerttand  der  BeechicknoguAule  gegen  den 
eingefnhrten  VVindstrom  naturgemäß  in  um- 
gekehrtem Verhältnis  znm  MöUeraasbringen 
wftchst.  lIiu8iclitlicU  des  Baues  der  Ilochilfeu 
ergeben  sich  in  Amerika  viel  weniger  V'erscbietien- 
heiten  als  bei  uns.  Es  ist  dort  der  Schacht- 
panzer aas  Blech  beibehalten,  hinter  dem  das 
■tarke,  ohne  OHedernng  in  Kern-  and  Banh- 
gemäner  uns  kleinen  Steinen  anfgefülirt*'  SVhacht- 
maoerwerk  steht.  Ich  habe  mich  mit  der  An- 
•ehannng  befk-eondet,  da0  dieie  Banart,  Ter» 
bunden  mit  dem  einfachen  solbsttätigen  Sehr&g- 
anfinge  mit  vier  Schienen,  den  man  in  Amerika 
auch  bei  Kupolöfen  und  besonderB  hänßg  im 
Eisenerzbergbau  zur  Schachtförderung  angewendet 
Undet,  sehr  viele  Vorteile  in  sich  schließt, 
gerade  für  Hochöfen,  deren  Koblensackdurch- 
maner  nieht  so  gro0  iet.  Das  Wort  „einfkcb** 
allerdings  unterstrichen.  Auch  fiir  kleine  Ifoch- 
5fbD  ist  die  Bauart  zulässig  und  lohnend.  Die 
Begiehtnng,  von  vnten  dareh  einen  Hann  be- 
tätigt, ist  zuverläs.'^i^er  und  billiger  als  das 
gewöhnlicbe  Verfahren,  das  noch  dazn  eine 
große  Anzalil  Venechen  den  Nachteilen  von  Wind 
ond  Wetter  und  Gasen  aussetzt. 

Man  macht  sich  hier  in  Deutschland  viel- 
fach eine  falsche  Vurntellung  von  derartigen 
eelbstt&tigen  fieschicknngen,  indem  man  die  ver- 
wickelten und  außerordentlidi  kostsiueligen  An- 
lagen neuerer  groUer  ainerikauischer  Werke  im 
Aug«  bat.  Sieht  man  aber  illtere  Anlagen,  wie 
Edgar-Thoms  iin\  PI  k  oder  audi  kleinere  Hoch- 
öfen, so  ist  man  durch  die  natürlich  erscheinende 
Einfaebheit  übemwebt.  Der  anf  vier  Blders 
rahende  ßescliickunfrseimer,  hinten  an  einem 
endlosen  Seil  befestigt,  lauft  auf  vier  Schienen, 
die  Vorderräder  auf  den  inneren,  die  Hinterrilder 
auf  den  Äußeren  Strängen.  Oberhalb  des  Trichters 
beschreibt  die  Schienenbahn  der  Vorderräder 
eine  nach  unten  geneigte  Kurve.  Es  erfolgt 
die  Entleenwg,  und  der  Eimer  geht  teer  wieder 
ahwflrtH.  Der  Sellzng  ktTin  von  einem  be- 
liebigen Motor,  auch  von  einem  hydraulischen 
Zylinder,  wie  ieh  ee  bei  KnpolSfen  gesehen 
habe,  auch  von  dem  n!imiirz\ linder  in  Ehrhardt 
&  Sehmers  Konstruktion  ausgeübt  werden.  Das 
yollkommenite,  das  allerdings  fSr  kleine  Hoch- 
öfen vielleicht  zu  teuer  in  der  Anlage  wird, 
ist  die  automatisch  gesteuerte  elcktri^ti  lie  Winde. 

Ich  will  eine  solche,  die  bei  äumtlicheii  lluch- 
dfm  dea  Edgar- Thomaonwerks  arbeitete,  be- 
schreiben. Der  die  Wage  bedienende  Arlieiter 
schaltet,  sobald  die  von  Menschen  gestoüeuen 
FOrderwagan  in  daa  Beeebickangegefftß  entleert 
sind,  den  Strom  ein.  Xunnielir  l.'difr  die  Winde 
an,  wird  dann  im  Scheitelpunkt  der  Bahn  auto- 
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.  watisch  umgesteuert,  während  gleichzeitig  eine 
I  elektromagnetische  Bremse  das  FSrdergefHB  anf- 

hält  und  erst  wieder  nach  einer  dun  h  einen 
j  Katarakt  geregelten   Zeitspanne   freigibt.  In 
I  diesem  Zeiträume  erfolgt  in  bekannter  Weise 
die  Entieernng.    Das  Hoschieknuij^^'efaß  wird 
dann   unten   ankommend   wieder  gebremst  und 
der  Strom  ausgeschaltet.    Alles  dieses  geht  ohne 
jede  Hilfeleistaag  vor  sich.    Das  Einschalten  des 
S'r^mts  ist  alles.    Ebenso  ist  auf  dem  Hochofen 
kein  Mann,  sondern  nur  ein  Beobachluugsposten, 
der  eine  größere  Aosahl  HodiSfen  gleiobseitig 
bedient.     In  «cinor  Einfachheit  hat  dies  Ver- 
fahren auf  Edgar -Thomsonwerk,  dessen  Be- 
sebiekmngsvorrichtnngen    naeh  amerikanisdMB 
Begriffen  bis  anf  die  erst  in  neuei  i  i  Zeit  ein- 
gebauten elektrischen  Winden  veraltet  sind,  einen 
günstigeren  Eindruck  gemacht  als  die  Verfahren 
in  Homestcad,  Duquesna  ttnd  anderen  Werken, 
wo  uberall  die  Förderung  ans  den  ErzbehÄltern 
zum  Besch ickungsgefUli  uiaschiueil  geschieht  und 
das  SeblieBeo  vnd  ÖAien  der  Sebflttrflmpfe  der 
Krzbehillter  dureh  oft  recht  verwickelte,  ver- 
1  schiedeuartig  gestaltete  Vorrichtungen.  In  Edgar- 
Thorasonwerk  werde  der  VersehhiB  dnreb  von 
Hand  angestoßene  Drehklappen  (vergleiche  Al>- 
I  bildung  1)  in  sweckentsprechender  Weise  aas- 
I  geführt.   leb  erfhhr  dort  aneh,  daß  der  Vorteil 
dieser  im  weitestgehenden  Sinne  durch  die  Ma- 
;  schine  hetiSt igten  Fördereinricl'tungtn  sehr  oft 
ganz  oder  zum  großen  Teil  durch  Reparatur- 
I  kosten  and  Stöning»  aafgahoben  wird.  Edgar- 
,  Thomsonwerk  kann  ans  diesem  Grunde  ganz  gut 
1  mit  den  beiden  anderen  Schwesterwerken,  die 
weit  modemsfe  Eiariehtangan  baiwn,  *Scliritt 
halten.    .\IIerdiflgS  kommt  ein  Umstand  zu  Hilfe, 
n&mlich  der  selbstentladende  amerikaniscbe  40 
ond  60 1- Wagen.  Ohne  diesen  ist  amarikaniaeber 
Hochofenbetrieb  fiberhanpt  undenkbar.    Die  Re- 
gichtnng  wird  von  sieben  Mann  in  der  Schicht 
bewältigt,  vier  Erzfahrern,  zwei  Mann  für  Koks 
and  Kalk,  einem  Mann  im  Wagehänschen,  welche 
zusammen   12ti        Lohn  erhalten,        daß  auf 
1  t  Fördergut  etwa  17  0.  entfallen.   Diese  Zahl 
bestMigt  das  oben  Gesagt«.  Allerdings  maß  nan 
gerecht  sein  Ottd  die  wirtscliaftlir  bpn  VerhilltniP'-p 
1  berücksiebtigen,  die  oft  teuere  und  verwickelte 
Anlagen  anf  Werken  erzwingen. 

Die  Macht  der  ..rnioiis",  das  sind  die  fest 
gefügten  ond  aa  seutral  geleiteten  Verbänden 
organisierten  Arbeltervereinignngen,  ist  eben  sebr 
groß.  Sie  umfassen  aber  nur  gelernte  Albsitsr 
und  nicht  anch  Tagelöhner  und  Handlanger,  so- 
lange sie  nicht  dauernd  ein  Gewerbe  betreiben, 
ztt  dem  Erfahrung  und  l^hung  nötig  ist.  Kommt 
es  zum  Streik,  so  ist  derjenige  Unternehmer  am 
I  besten  daran,  der  nur  eine  ganz  verschwindend 
kleine  Zahl  von  Hascbinistenstellen  an  besetsen 
h  it  und  im  übrigen  so  viel  T.eute,  wie  er  haben 
I  will,  von  der  Straße  holt.    Da  es  in  Amerika 
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eine  anglaubliche  Menge  Menschen  gibt,  die  ohne 
danernde  Heschäftigang  leben,  vielfach  Meli  al« 
Strolche  das  Land  unsicher  maclien,  sa  gelingt 
das  letztere  meist  sehr  gut.  Uuier  diesen  Ver» 
hUtniiaen  mOssen  oft  große  Snmnen  als  Anlage» 
kapital  ohne  greifbaren  finanziellen  Krfolg  ver- 
aaegabt  werden.  Die  darch  die  Maschine  er- 
■IMuten  Arbeiter  dlrfen  nieht  «Dtlawea  werden, 
dagegen  legt  Mhoa  wihrend  des  Baaea  die 
„Union"  Protest  ein;  sie  bleiben  also,  nnd  so 
kommt  es,  daß  man  in  solchen  Betrieben  oft 
▼lele  müßig  herumstehende  Leole  findet.  Kommt 
es  aber  wirklich  znm  Streik,  so  werd«!  nerst 
solche  Leute  endgültig  abgelegt.  Das  wissen 
die  vUaioas*^  und  hüten  sich,  den  Bogen  an 
straff  zu  spannen.  Anf  diese  Weise  werden 
solche  maschinellen  Anlagen  zum  ätreikwarner 
nnd  anm  Streikbrecher.  Jeder,  der  selbst  Er- 
fahrungen im  Verkehr  mit  Arbeitern  als  ver- 
antwortlicher Leiter  gemacht  hat,  wird  ven 
Herzen  geradt?  im  Interesse  unserer  Arbeiter 
wünschen,  daß  wir  in  Deutschland  nicht  gleiche 
oder  ähnliche  Arbeiterverhältntsse  kennen  lernen. 
„Damit  die  Bäume  nicht  in  den  Himmel  wachsen, 
hat  der  Amerikaner  sebe  Unions".  Dieses  Wort 
int  tatf^nchlich  wahr.  Was  aber  einen  Baum 
am  allzaschnellen  Wachsen  hemmt,  das  kann 
anf  minder  frnchtbarem  Boden  das  Wachstum 
überbau  j<t  nnt  erbindon  and  ihn  verkümmern  lassen. 
Das  beherzige  man! 

Ich  bitte  den  Leser  nm  Nachsicht,  wenn  ich 
auf  volkswirtschaftliches  Uebiet  abgeschweift 
bin.  Ks  HUU  sich  aber  nicht  vermeiden.  Ich 
habe  dabei  die  Absicht  gehabt,  zu  warnen,  damit 
nicht  älle  Einriehtongen  amerikanischer  Werke 
gedankenlos  als  Vorbilder  an^fiMtellt  nnd  WO* 
möglich  nachgeahmt  werden. 

Ich  will  nonnrahr  eine  Selbstkostenreehnnng 
für  das  Roheisen  mitteilen,  so  gut  ich  sie  zu 
geben  vermag.  Man  rechnet,  wie  ich  aas 
veraehiedsnen  Qaellen  fibereinstifflmend  hürte, 
9,50  bis  4,20  M  Fabrikationskosten  anf  1  t  anf 
den  drei  großen  Werken  der  Carneerie  Steel  Co. 
erblasenen  Hohoisons  nnd  versteht  darunter  alle 
Betriehsansgaben,  die  außerhalb  der  Geldbeträge 
für  die  .Schmelr.HtutT«'  anfkmnmen.  Die  Lohn* 
ausgäbe  wird  wie  folgt  gebildet: 

4  Mann  nnten  am  Ofen  zu  je  16,80     =  B7,20  Ul^ 

1  „  leim  .Vbwiigea  SB  .  26,00  „  =2B,(X»  ^ 
4  Krzfahrer  zd  je   16,80  ,  =67,20  , 

2  Kalk-  uud  Koksfalirer  fO  js  16,80  „  s=  88,60  „ 
l'/t  Kessel wftrtex  ni  js  .  .  .  in.80  „  «  2&,*20  , 
Vt  Ohertobnwlser  is  .  .  .  .  3a,00  „  =  16,60  „ 
1  Masehbienwlrtsr  sa  .  .  .  S6,00  „  «26,00  „ 

Znsaaimen  hl  der  Schiebt  868,70  Ulf 


demnach  für  eine  Tonne  Roheisen  etwa  1  vH. 
Ein  annihamd  gleicher  Lohnhatrag  tritt  hinan, 

am  die  allgemein  zu  verbuchenden  Löhne,  ein- 
schließlich Reparaturwerkstatt ,  Laboratorium, 
Oehalt  des  Snperintendenten  nsw.  so  decken. 

Es  worden  also  rund  2  .  H  Ldhne  fiir  1  t  Roh- 
I  eisen  gezahlt.    Die  Selbstkosten  gestalten  sich 
nun  wie  folgt: 

1,75  t  Kr«  zu  14  .4'   Ä4,50 

0.40  t  Kalkst«iD  za  8,iM>  M  .  1,32  „ 

0,'M  t  Koks  so  6,60  Jt  .  .  .  5,85  „ 

Fabrikationiknsten  etwa  .  .  .  3,.S5  „ 

Zus.  für  eine  Tonne  Uoheisen  30,02 

Hiera«  treten  aber  noch  die  gesamten  AU* 

gemeinkosten,  wahrscheinlii ii  die  aller  einzcluen 
Betriebe,  welche  bei  den  großen  Abschreibungen, 
für  Rergwerksbesitz,  Schiffe,  HaHmanlagen  nnd 

.  Eisetilnihnen  nicht  zu  unterschätzen  sind.  Sie 
entziehen  sich  aber  der  Kenntnis  nnd  auch  Jeder 
Veranschlagung. 

Ich  will  zum  Schluß  den  öroßgasmaschlneo 
in  Amerika  einige  Worte  widmen.  Damit  hat 
es  noch  gute  Weile.  Auf  dem  Werke  der  Lacka- 
Wanna  Steel  Co.  bei  BnfEslo  traf  ieh  eine  Oroß- 
gasmaschinenanlage  gioßt^n  Stils.    E»  sah  aber 

I  böse  ans.     Scheinbar  schien  das  Bewoßtsein 

\  der  großen  Anforderungen,  die  an  die  Ansfühnrag 
und  Wartung  gestellt  werden  müssen,  vollständig 
gefehlt  zu  haben.  Ob  es  inzwischen  anders  ge- 
worden ist,  weiß  ich  nicht;  nur  habe  ich  über- 
einstimmend eine  gewisse  Abneigung  gegen  dia 
Kinführung  dieser  Maschinen  bei  den  Eisen- 
hütteoleulen  vorgefunden.  Es  paßt  auch  ganz 
and  gar  nicht  in  den  Qedankengaag  «Ines  amerika- 
nischen  Hochofenmannes,  diese  Vfrbessrrnnpr 
mühsam  unter  Überwindung  alier  Schwierigkeiten 
einsnfltbren  und  die  Verantwortung  für  die  Be- 
schaffung zu  übernehmen,  solange  die  Großgas- 
maschinentechnik   noch   im  Stadium  der  Ent- 

•  wicklang  und  der  unvermeidlichen  Kinderkrank- 
heiten ist. 

..  Ta  dann,  wenn  «lichtgasmaschinen  so  sicher 
und  ohne  jede  Ke|>ai-atur  nnd  Störungen  laufen 
wie  Dampfinasehinen,  Ja  dann  werden  wir  aneb 
an  Gichtgasmaschhien  übergehen." 

Inzwischen  wird  in  Deutschland  eine  Unsumme 
geistiger  nnd  kflrperlichor  Arbeit  mühsam  tob 
allen  Seiten  zusammengetragen,  um  dies  Ziel 
zu  erreichen.  Ent&tehen  dann  aber  vielleicht 
später  in  Amerika  Maschinenhallen,  iU«  siM 
größere  Anzahl  von  Pferdestärken  in  sich  Ter* 
einigen,  wie  es  bei  nns  geschieht,  so  wird  es 
in  allen  Zeitungen  in  der  Welt  widcrhalicu 
von  dem  Böhm  nnd  den  Leistungen  der  aatari* 
kaaisehen  Technik. 
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Geschichte  und  Fabrikation  gezogener  Gasrohre. 

Von  Anton  Bousse,  Ziviliogeniear,  Berlin. 
(Sehlnß  von  Srnte  llSl.) 


Lebhaftrs  Intcrrsse  bekundeten  in  der  Fm^e 
der  SloßvermindcruDg  auch  die  Amerikaner,  uod  , 
obwohl  die  Gairohrfabrikation  dort  auf  vielfach  | 
anderen  H rundlagen  beruht  und  die  Walzmethode 
vorherrschen  soll,  sind  doch  mehrere  recht  wert- 
volle Verbesserungen  daselbst  entstanden.  Das 
Beslrehen  der  amerikanischen  Walzwerke  auf 
Ma<>'fnpr7eugung  und  rationellste  Z^iirnisniüziiiij?, 
eventuell  auch  auf  Kosten  der  nualilät  hinzu- 
irbeilen,  welches  insbesondere  bei  der  Fabrikation 
von  geechweiBten  Rohren  lutage  tritt,  lafit  es 


leicht  begreiflich  erscheinen,  dal^  sie  darauf  be- 
dacht waren,  die  Rohre  in  zwei-  und  dreifachen 
Lingeo  hefZiUtellen,  war  doch  damit  eine  be- 
deutende Ersparnis  an  Abfallslücken  verbunden, 
da  an  zwei  bezw.  drei  Kohren  nur  ein  Anfangs- 
besw.  Endstflek  abgeschnitten  zu  werden  brauchte. 
Die  Wärme  des  Ofctis  li<  B  sii'li  hesstT  ausnutzen 
und  die  Leistung  i.  d.  Scliicht  konnte  leicht  auf 
das  Doppelte  gegen  frilher  gesteigert  werden,  da 
der  Vorgang  des  Zuführens  und  Wiedcrheraus- 
tiehens  der  Rohre  von  doppelter  Länge  in  einem 
nur  sehr  wenig  gröberen  Zeitraum  /u  ermüg- 
Koben  war,  als  ein  kurzes  Einseirohr  beunsiiruchte. 
Nun  bedurfte  es  aber  jrerade  zur  Erreichung 
dieses  Zieles  einer  erhöhten  Ziehbankgcschwindig- 
kdt  and  mit  dieser  wuchs  die  Gefahr  des  Ab-  | 
reißens,  welche  speziell  jetzt  auf  ein  Miiiirniirn 
berabgedrückt  werden  muüte;  denn  blieb  ein  , 
zwei*  Ms  drdfadier  Rohrstreifen  im  Trichter  | 
hängen,  so  war  auch  der  Verlust  dementsprechend 
gestiegen,  und  eine  Betriebsstörung  wirkt  außer- 
dem bei  dem  automatenhaflen  Fubrikatiuusgang  « 


amerikanischer  Werke  doppelt  empfindlich.  Diesem 
Übelstand  sucht  die  National  Tube  Company  in 
Pittsburg,  U.  St.,  dadurch  zu  begegnen,  daß  sie 
die  Ziehbank  durch  swei  eldEtrisdie  IfotorcD  an* 

trieb,  von  denen  der  eine  geringere,  der  andere 
holie  Tourenzahl  besalJ.  Der  Arbeiter  stößt  bei 
niedriger  Keltenge$(  hwindigkeit  den  Haken  ein, 
so  daÜ  also  das  Rohr  mit  kleinem  Stoß  in  den 


Abbildang  15. 


Trichter  eintritt,  im  nächsten  Augenblick  setzt  er 
durch  eine  elektrische  Kuppelung  automatisch  den 

schnelleren  Motor  in  Gang  und  das  WerkstOckf 
das  nun  erst  aus  dem  Trichter  hL-raustritt,  kann 
mit  175  bis  1200  m  Minutengeschwindigkeit  ge- 
schweißt werden.    Ein  zweites  von  derselben 

Firma  angewandtes  Verfahren  zur  Vermeidung 
bezw.  Verminderung  des  bloßes  ist  speziell  dort 


mit  Vorteil  zu  benutzen,  wo  für  die  Ziehbank 
keine  elektrischen  Motore  vorgesehen  and  und 

jtf'wöhnücher  Transmissionsrmtriel)  als  Kraftüber- 
tragung gewählt  ist.  Zum  Unterschiede  von  der 
«>nst  gebriuchlichen  Anordnung,  htA  welcher  die 
Feslhalterplatte  des  Ziehtrichters  (Kuxenhaller)  in 
einem  der  Ziehbank  angegossenen  Schütz  un- 
beweglich bezw.  starr  eingelassen  ist,  benutzt  die 


Kational  Tube«  Co.  em  auf  dem  vorderoi,  dem 
Ofen  Iiigekehrten  Ziehbaakende  aufgeschraubtes 

offer  in  Fi'llirungsleisten  eingeschobenes  Aufsalz- 
sUick,  welches  dem  Trichter  und  seiner  Haller- 
platte  die  Mögliclikcit  gewährt,  innerhalb  gewisser 
(Jrenzt'ii  hi-wcglich  zu  ^l  in.  \v:f  (in  s  Alihildung  14 
zeigt.  Der  hei  der  Derühruug  des  ÜlcchstreifeDS 
mit  dem  Sebeisen  bmorgenifene  Stoß  wird 


Abbildung  17. 


durch  die  Elaaüzitit  einer  SpiralfederS  zum  größten 

Teil  anfpetiomnien ,  und  die  Ketlengeschwindig- 
keit  der  Zieiibaiik  kann  daher  unbesorgt  auf  lÜO 
bia  180  m  in  der  Minute  gebracbt  werden.  Statt 
der  Spiralfeder  kann  auch  finc  Plattenft-rier  lio- 
natxt  werden  und  erhält  das  aufgeschraubte  Knjir 
atflek  der  Ziebbank  dann  die  in  Ablüldung  15 
skizzierte  Gestalt.  Hinter  dem  Seblrichter  kSnnen 
abermals  zwei  Stützen  mit  ver- 
tikalen Schlitzen  vorgesehen 
ann,  in  welche  eine  Platte  ein- 
gelassen wird,  die  in  der  Mitte 
eine  etwas  kleinere  kreisrunde 
Bohrung  besitst  als  der  Zieh- 
trichtiT  hat ,  und  dazu  dient, 
dem  Kohre  noch  einen  zweiten 
Zug  zu  geben,  sei  es,  um  damit 
eine  glattere  OI)ernäche  zu  t  r- 
zielen  oder  um  den  Durchmesser 
noch  etwas  xu  rerideinem  und 
das  Rohr  zu  strecken- 

Ein  \v#'i!.M-ev  Millcl,  ilfii  lifim 
Einhaken  aufU  tlenden  StoÜ  ab- 
snscbwfichen,  welches  vielfaeh, 
wenn  aurli  nicht  immer  mit 
GlQek  versucht  worden  ist,  be- 
stand darin,  daß  die  zum  Festbalten  des  An- 
scliw<'tl'>stabc>  dii  iii  txli'' S('hlcp[iz.iiitr<'  au«  nielireren 
Gelenkslbckcn  hergestellt  wurde,  wie  dies  beispiels- 
weise eine  von  Lambert  in  Paris  herrflbrende 
Konstruktion  zci^'t  (Abhddung  10),  oder  daß  der 
die  Zange  und  dt-n  Einwurfshaken  verbindende 
Wagen  federnde  Zwischenteile  erhielt  und  als 
PulTer  wirkendes  Zwischenglied  den  Stoß  aufnahm. 

A!  nli.  he  Kon^lriiklinnon  sind  auch  bei  Draht- 
zielibuakeu  bekannt  und  Abbildung  17  stellt  einen 


weiteren  amerikuitschen  Roluiehhaken  mit  elasti- 
scher Federwirkung  dar.  So  sehr  die  Bestre- 
bungen und  Verbesserungen  auf  diesem  Gebiete 
Anerkennung  und  Erfolg  verdienen,  so  dQifie 
doch  das  für  die  Praxis  aoUdeate  Mittel  dem  Ab- 
reißen dos  Rundslabes  vorzubeugen,  eine  sorg'^ame 
Verschweißung  desselben  mit  dem  Blech^tretlea 
sein;  ein  geschultes,  gewissenhallee  Sdimiede- 
persona!  ersetzt  hier  manches  Patent  und  ge- 
staltet ohne  große  Bedenken  die  Anwendung 
einer  ziemlich  hoben  Ziehgeschwtndigkeit  von  ISO 
bis  1  iO  m  i.  d.  Minute,  vorausgesetzt  natürlich, 
daß  auch  die  Ziebtrichter  günstig  dimensioniert 
sind  und  das  Blechmaterial  richtige  Hitze  und 
Qualität  bat,  auf  weldien  Punkt  ich  noch  spiter 
zurückkommen  werde. 

Weniger  um  das  Abreißen  des  angeschweißten 
Stabes  so  verfaindem,  als  hauptsleblidi  den  Ar- 
beitsg-iii;;::  zu  vereinfachen  und  den  Zangenfö!irfr 
zu  entlasten,  ist  an  dieser  Stelle  eine  Neuerung 
zu  nennen,  die  der  Masditnenfabrik  Malme  die 
Sc  Co.  in  Düsseldorf  patentiei-t  wurde.  In  den 
meisten  Werken  ist  es  flblich,  daß  der  Schweißer 
das  Rohr  wahrend  des  Ziehens  begleitet,  um  «f 
nach  seinem  Durchgang  durch  den  Trichter  wieder 
in  den  r)frn  zurückicubringen.  Der  auf  diese 
Weise  im  Laufe  einer  Schicht  zurückgelegte  Weg 
kann  erspart  werden»  sofern  der  Einwurfshaken 
der  Schleppzange  doppeltwirkend,  d.  h  mit  zwei 
Zähnen  ausgebildet  wird,  wie  dies  Abbildung  18 
mansehauliebt;  aUcrdings  mufi  die  2Sdibank  al»> 
dann  zwei  nebeneiaanderliegende  THebkeltai  er- 


Abbilduig  18. 

I  halten,  deren  Laofrichtong  entgegsogesetzt  ist 

Der  Schweißer  hat  dann  nur  den  AnscIiwriR-inb 
in  den  Zangenwagen  zu  legen,  den  liaugriilsbaken 
mit  dem  Zahn  I  in  die  Triebkette  A  nieder« 

zur! Türken  und  beim  Rücklauf  das  Rohrende  in 
den  Ofen  zu  leiten  sowie  den  Schweißstab  aus- 
zulösen. Er  braucht  sich  von  seinem  PlatM 
nicht  zu  entfernen,  denn  am  Ende  der  Z  eliliank 
Iö<t  sich  der  EingrifTshakon  durch  ein  besonderes 
i  Übergewicht  oder  auf  eine  beliebige  andere  Weise 
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automatisrh  aus,  der  Zahn  il  klingt  sich  in  dit- 
eotgegengeMtst  laufende  Zugkette  B  ein  and  sifißt 
dai  Rohr  ziinick  in  den  Ofen. 

Wie  schon  früher  kurz  erwähnt,  ist  es  schwierig, 
Rohre  von  grOOenm  DurebmeMer  mit  stumpfen 


Abbildnog  19. 

KantMi  durch  Ziehen  gut  zu  veraehtveißen,  da 

mit   der   stärken n   Wand    auch   der   zum  Ver- 
schweißen   erfonierliche  Druck    wächst   und  die 
Ränder  des  Bleches   dabei  das  Bestreben  zeigen, 
nach  innen  durchzuhängen,  wie  dies 
bereits    in    Abbildung'    S  dart^c^lfllt 
wurde.    Der  Gasrobrfabnkaliou  sind 
demnaeh  in  dieser  Riebtung  Grenzen 
gesetzt,  Aber  dif  hinaus  eine  gut  ge- 
acbloesene  Naht  nicht  mehr  ohne  An- 
ivendung  besondere  Vorrichtungen  in 
erzielen  ist,  und  man  geht  daher  im 
alignneinen  mit  der  Ziehmethode  nicht 
Ober   2"    Durchmesser.  (Gasrohre 
werden    stets    naeh    dem  iniKien 
Durchmesser    henannt,    zum  linier- 
schiede,  von  überlappt  geschweißten 
Rohren,  hei  denen  der  luflere  Durch- 
mpsser  maßgehend  ist.)    Selbst  hei 
Hobren  von  1  "  und  1  '/* "  kommt 
es  jedoch  hiofig  vor,  daß  bei  dickeren 
Blechen    die    Nähte    nicht  wunsch- 
gemäß schließen;  in  diesem  Falle  ist 
CS  Qhlich,  daß  ein  Arbeiter  wthrend 
desRohrzuges  an  eint  r  S;;iiige,  welche 
behufs    (.'leirlitileibender     iiage    auf    einer  F^ast 
aufliegt,    einen  Dorn   in  den  Trichter  einführl, 
der  ungefthr  die  Geslah  einer  Spitzkugelpatrone 
besitzt   und  einen    inneren  Druck   auf  die  Flolir- 
wand  ausübt.    Gleichzeitig  dient  diese  recht  ein-  \ 


fache  V4)rrichlung  auch  dazu,  den  Rohren,  die 
innen  keinerlei  Unebenheiten,  Schlackenbirte  und 
deigleichon  hril'fn  sollen,  eine  platte  Fläche  zU 
gehen.  Handelt  es  sich  nur  darum,  ein  Durch- 
biegen der  Bleehkanten  an  der  Schweißstelle  zu 
verhindern,  so  ist  auch  der  von  dem  Amerikaner 
James  Limpon  vorgeschlagene  Weg  mit  Vor- 
teil zu  benutzen.  Letzterer  schraubt  auf  den 
Ziehtrichler  von  i' i  üblichen  Form  einen  Bügel 
auf,  dessen  vorderes  freies  Ende  an  der  oberen 
Seite  konzentrisch  zum  Kaliberdurchmesser  geformt 
ist  und  die  SchweiLinahlsielle  gegen  die  Wand 
der  Ziehfnini  preßt.  Der  Biij^el  ist  so  weit  nach 
hinten  ausgebaucht,  daß  er  mit  dem  sich  ein- 
rollenden Bleehslretfen  nicht  in  Berßbrang  kommt 
imd  kann  mittels  einer  zweiten  Schraube  in  seiner 
Druckwirkung  auf  das  Hohr  reguliert  werden  (Ab* 
bildung  19).  In  Deutschland  bat  speziell  dat 
Esohweiier  Eisenwalzwerk  in  Gemeinschaft 
mit  Carl  Twer  Jr.  diesen  Gedanken  wesentlich 
weitergesponnen  und  durch  mehrere  Patente 
(  los  TS.!,  lJi>-Ji:5,  Iii  7t;  1)  ein  Verfahren  ge- 
schützt erhalten,  hei  welcliem  der  Blechstreifen 
in  einem  einzigen  Zug  zum  apprelurfähigen  Kohre 
gerundet  und  vortehweißt  wird.  Der  THchler 
besitzt  zu  diesem  Zwecke  an  seinem  Halse  zwei 
diametral  in  der  Vertikalen  sich  gegenüberliegende 
Aussparungen,  in  die  dem  Rohrdurehnieaser  an- 
gepaßte Walzenröllchen  laufen,  welche  beim  Durch- 
ziehen des  Blechstreifens  einen  höheren  Druck 
auf  di«  Schweißstelle  ausüben,  als  der  Trichter 
es  vermöchte.  Dem  Innendurchmesser  des  Rohres 
entsprechend,  wird  mittels  Hebel  ein  Dorn  zentrisch 
in  den  Trichter  eingeführt,  der  gleichfalls  zwei 


Abbiidsng  aa 

Anpreßröllchen  besitzt  und,  um  bei  Unregelmäßig- 
keiten in  der  Blechdicke  nachgeben  zu  können, 
«nen  Einschnitt  erhält,  wie  dies  auch  Abbild.  20 
veranschaulicht.  Um  auf  diese  Weise  durcli  t  in- 
faches  Ziehen   eine   gut  verschweißte  Naht  zu 
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tnielea,  «npfiehlt  es  lieh  dringend,  die  Blech-  |  Aufier  den  hier  aB|elBlvten  HilfcinittefD  lar  Fahri: 

streifen  vorh«'  an  den  Kanten  abzusein  au- «  n  uinJ  kation  geschweißter  Gasrohre  sind  noch  eine  Reibe 

ihnen  so  eine  größere  Berührungsfläche  zu  bieten,  j  anderer  Hersleilungswege  lukannt  geworden,  welche 

Die  Ziehform  wird  am  zweckmäßigsten,  um  ein  i  indes,  da  sie  meistens  auf  dem  Prinzip  des  Wall« 

leichter*  s  Einbauen,  Auswechseln  und  Regulieren  prozesws  beruhen,  als  in  den  Rahmen  dieses Tbcmas 

der  DruckroUen  zu  errdeben,  iweileilig  ausgebildet.  |  nicht  passend,  Obergangen  worden  sind. 


Nene  elektriaeh  betriebene  Blockseheren. 


Von  A.  Schwarze  in  Dortmaud. 
(Uierzn  Tafel  XVII.) 


Von  elektrisch  aogetriebeoen  blockacherea 
sind  zurzeit,  wenn  von  den  schweren  Knflppel> 
Warmscheren  abgosehen  wird,  erst  wenij^e  im 
Betrieb,  and  zwar  haaptsäcblich  solche  für  kleine 
BWeke  bis  150  mm  □.  FOr  grrOßere  Qaersehnltte 
beginnt  der  elcktiigehe  Antrieh  sich  nehwieriger 
zu  gestalten}  nicht  allein  intblge  der  rasch 
wachsenden  AntrIetHiverhIUtnisse,  sondern  anch 
weil  die  Betriebssicherheit  geringer  wird.  Bei 
Blockseheren  kommen  folgende  bekannte  elek- 
trische  Antriebsaricn  in  Betracht: 

1.  Antrieb  mit  beständig  laafendem  Ifotor 
und  Ausrückstiick  im  \ret).ser8chlitten  behnfs 
Stillsetzang  desselben  bei  geöffnetem  Scheren- 
manl  sowie  mit  Anwendang  von  Schwungmassen 
im  Antitcb,  wobei  die  Kraft  von  einer  Exzenler- 
achse  auf  den  Uesserscblitten  direkt  dorch 
Drnekatempel  erfolgt.  In  der  Konstraktion  ist 
dioae  Antriebsart  mit  den  bekannten  Exzenter- 
scheren mit  r)ainpfbetriob  identisch,  nur  daß  an 
Stelle  der  Dampfmaschine  ein  Flektromotor  tritt, 
dar  mittels  Zahnräder  die  Exzentaraehse  in  Be- 
we'riiii^-  setzt.  Auch  die  Stillsetzung  des  be- 
weglichen Messers  bei  geoöhelem  Schereumaul 
dorch  AnsrHeining  eines  DmekstSekes  im  Messer^ 
schütten,  und  zwar  von  Hand,  ist  anf  diese  An- 
triebsart Übertragen. 

9.  Antrieb  mit  periodisch  laofenden  Motoren 
nnd  ohne  Schwungradmassen  im  Antriebe,  bei 
denen  nach  jedem  .Schnitt  bezw.  nach  wieder 
geöffnetem  Scherenmnul  der  Motor  abgestellt 
und  die  Kraftübertragung  wie  bei  der  ersten 
Art  von  einer  ExzintcrachHe  auf  den  Mcsscr- 
scblitten  dnrch  Druckstempel  abgeleitet  wird. 
Die  Abstellnng  erfolgt  doreh  einen  Aassdhalter, 
dfn  der  Soherensrhlitten  ("1er  ein  damit  in  Ver- 
bindung Steheudes  Gestänge  betätigt,  während 
das  Anlassen  von  Hand  mit  HUfo  eines  Anlaß- 
Kontrollers  bewirkf  wird. 

Scheren  mit  .Antrieben  wie  unter  1  nnd  2 
gekennzeichnet,  gehören  zum  direkten  elek- 
trischen Betrieb. 

3.  Eine  dritti-  Antri»  )'- i'-f,  die  indirekte, 
welcite  teils  iu  die  zweUu  kiuäse  gehört,  teils 


eine  neue  Antriebsart  darstellt,  ist  diejenige 
mit  psrioiiMh  lanfondem  Kotor  nnd  ohne  feste 

Vfrbimlitntr  des  Antriebs  mit  dem  Schrren- 
Bcblitteu.  Bei  dieser  dient  Flössigkeit  als  liber- 
tragnngsmittel  vom  Aatriebsapparat  anf  den 
Scherenapparat,  speziell  den  Scherenschlitteu. 
Infolgedessen  können  die  beiden  genannten 
Apparate  ränmiich  getrennt  voneinander  an- 
geordnet wtideu.  Eine  Rohrleitung  übertrigt 
dann  die  Drncktiässigkeit  vom  Antriebsapparat 
nach  dem  ächerenapparat. 

Antliobaart  1  wird  für  aehware  Bloektcheren 
kaum  in  BetraHit  kommen.  Die  In-  und  Außer- 
betriebsetzang  des  Messerschlittens  dnrch  £in- 
nnd  Ansrüeknng  eines  Draekatfiekes  im  Messer* 
schütten  ist  vcm  Hand  ans  nur  schwer  zu  be- 
werlutelligen,  weil  mit  der  Größe  der  äcbers 
anch  das  Dmekatitek  bedeutend  an  OrQB«  «i* 
nimmt,  so  daß  die  Bewegung  desselben  ohne 
schwierige  und  die  Einschnltting  eines  Vornpann- 
apparates  uotwendig  wird.  Durch  letzleren 
ist  aber  ein  an  spätes  Einrllekra  des  Druck- 
st ückes  nicht  ausgeschlossen  nnd  ein  Bruch 
irgend  eines  nicht  leicht  zu  ersetzenden  Teiles 
die  Folge  davon.  Sodann  müßte  diese  Schere 
viel  sf:iikiT  c:t'baut  worden,  als  der  gewöhn- 
liche warme  Schnitt  erfordert,  da  es  vorkommen 
kann,  daß  nicht  mehr  geniigeud  warme  BISeke  in 
die  Schere  gelangen,  andernfalls  aber  ein  plötz- 
licher Stillstand  der  beweglichen  Teile  den 
Bruch  eines  Teiles  mfulge  der  Schwungmassen 
nach  sich  zieht. 

Antriebsart  2  wÄre  insofern  für  Blockadiercn 
geeigneter,  weil  die  Stillsetzung  des  Messer- 
scbUttens  nach  geSifoetem  Sdieronmanl  in  ein- 
facherer Weise  erfolgt,  als  bei  der  ersten  Art; 
jedoch  ist  auch  sie  mit  dem  übeistand  behaftet, 
daß,  wenn  nicht  mehr  genflgend  warme  BlVeke 
in  die  Schere  gelangen,  ein  Broch  irgend  eines 
mechanischen  Teiles,  der  Zahnräder  usw.  bezw. 
eine  Beschädigung  des  elektrischen  Teiles  ein- 
tritt. Wollte  man  die  Scheren  fSr  wonigor  go- 
nügend  warme  Blöcke  konstruieren,  so  nnlfitP 
dieses  für  einen  mindestens  dreifach  höheren 
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der  Ahscliftrwiderstand  von  pewüIiMlichem  solinitt- 
wannem  Material  zam  kaiton  im  Mittel  wie  4 
Sit  40  kg  f.  d.  Qaadratmillimeter.    Selbst  dann  j 
ist  eine  abaolnte  Sicherheit  nicht  vorbanden. 

Ferner  ist  fHr  jede  Blockschere  I'x  dingnng, 
daß  zwischen  der  zu  achneidenden  maximalen 
Bloekdioke  und  dem  bew«fUflhen  Messer  bei  ge-  ! 
SiRietem   Scherenntniil  ein   prößorcr  Spiplraum 
mbanden   sein   muü,  damit  die  häutig  ge-  ^ 


AbbUdmig  1. 

krümmten  BlSek«  Meht  Bwiie1i«B  di«  Vesser  ge- 
langen können.  Dadurch  wird  der  MesHer-  bezw. 
Exzenterhnb  der  Gxzeiiterachse  bei  den  Tor- 
besprocbenen  Scherenarten  1  and  3  ein  wesent- 
lich grSfiermr,  als  znm  Durchschneiden  des 
Blockes  notwpmliir  ist  (AlihlMuri!?  lt.  Die 
Folge  davon  ist,  daU  der  Exzenterzapfen  (Knrbel- 
capflui)  si  Anftuip  de«  Schnitte«  In  eine  (Br  den 
elektrischen  Aiitrifb  viel  ungrfinsti^rprp  La^-e  g'e- 
langt  (Abbildung  Ü).  In  dieser  hat  der  Messer- 
seblitten  (bst  eeiBe  maximale 
Geschwindigkeit  erreicht  und 
den  größten  Absclierwiderstand 
n  Bberwinden.  Für  eine  Block- 
schere  fflr  300  X  qm™ 
Schnitt  erg^ibt  pich  in  dienern 
Falle  ein  ganz  bedeutendes 
Anngamoment  fQr  den  Motor, 
wie  ans  nachstehender  Rech- 
nung ersichtlich  ist:  Abscher- 
«{derstand  =  4  kg  für  das 
Qnadratmillimetcr,  T^lork  300 
X  300,  Abscherdrack  Hoo 
X  300  .  4  =  360000  k^,  Venehiebnng  des 
abgeschnittenen  Blockes,  Keibang  and  Über- 
windung des  Schlittenrlickzngdmckes  10 
Zuschlag.  Mitbin  der  maximale  Druck  360  000 
+  36000  =  396000  kg.  Bei  aecht  Schnitten 
i.  d.  Miniife  betrSgt  die  ürafangspeschwindig- 
keit  im  Kxzeuterzapfen  (bei  einem  Hub  des 
letiteren  von  800  mm  Sehnitt  -f  100  mm  Spiel- 
nim  zwischen  Block  nnd  Messer  und  in  mm 
Messerüberdecknng  nach  vollendet  hui  Si  hnitt 
410.8,14.6 


der  Sekunde  nnd  die  Ansagaknft  tn  P.  8.  = 

896000.0,1088  o  o      j       .  xvr 

-=->-  575  P.S.  oder,  den  Wir- 
kungsgrad der  Schere  zu  0,7  gewetzt, 
=  ~  820  F.  S.  off.,  welche  an  der  Antriebs» 
welle  vorübergehend  aufgewendet  werden  müssen. 
Der  Wert  von  820  P.S.  eflf.  ist,  wenn  auf 
Pfbrdeetftrken  beaogen,  etwas  m  hoeh  gegriffen, 
weil  in  d'f  nach  Beginn  des  Schnittes  fol- 
genden Sekunde  123  mm  dorcbscbnitten 
werden  nnd  die  Abseherfcraft 
zu  Ende  dieser  Sekunde  nur 

 V  noch     GOO  P.  S.  eff.  beträgt, 

\.4^^^x:^  so  daß  sich  die  wirkliche  Kraft 

'  n\  •    T.  c    «■       820  +  600 

'■i^^rAj     s        in  P.  S.  eff.  zu       2   —  = 

\      ~  710  P.  S.  eff.  ergibt.  Wie 
hieraus  ersichtlich,  nnB  der 
größte  Teil  der  Schnittarbeit 
während  einer  Sekunde  geleistet 
werden  nnd  ist  bei  Sekoaden- 
anfing  um  mehr  als  ein  Drittel 
grober  als  zu  Sekondenende. 
In  Folgendem  toll  bei  der  Vengleidraii^  mit 
anderen  Antriebsarten  nur  der  größte  Wert  be- 
rficksichtigt  werden,  weil  dieser  frir  den  Ver- 
gleich  genügt,  jedoch   für   die  Beanspruchung 
nnd  Dimensionierung  des  Antriebs  von  größerem 
Werl  ist.    Hei  vertikalen  Schoren  können  außer 
den  quadratischen  Blöcken  auch  solche  von  ge- 
ringerer Dicke  und  dafür  grOfierer  Breite  mit 
gleichem  Abscherqnerscbnitt  der  quadratischen, 
z.  B.  26U  X  250,  zum  Schnitt  gelangen.  Als- 


JZIIZUZZZZZZZZAi 

\''r  -'r\ 


=  4l0  mm)  ~~ 


1  28, S  mru  i.  d.  Sek. 


Diese  (iescbwindigkeit  auf  die  Schlittengeschwin- 
digkait  Mduiert,   ergibt       108,8   mm  in 


Abbildmig  S. 

dann  steht  der  Excentersapfsn  an  Anfang  des 

Schnittes  in  einer  noch  nngiinstigeren  Stellung 
nnd  die  Antriebsltraft  kann  sich  dadurch  anf 
900  bis  950  P.  S.  eff.  erhöhen.  Wie  man  sieht, 
sind  da»  enorme  Krüfle,  lie  ^•ich  dorcb  die 
ganzen  Zahnradvorgelige  fortprianzen.  Beim 
Schneiden  gi  üüerer  <jaerschnitte ,  z.  B.  400  X 
4U0  qmm  nnd  mehr,  steigern  aieb  diese  Ansog»- 
krilfte  ganz  erheblich,  z.  B.  bei  einem  Block 
von  400  X  -too  qmm  am  das  Doppelte,  auf 
mindestens  1800  bis  9000  P.S.  eff. 

Die  dritt-  Antrieltsart.  weit  lie  man  als  den 
elektrisch-hy<lrauliiichea  Antrieb  bezeichnen  kann, 
hat  mit  dem  dampfliydraoliiehen  grofie  Ähnlieh' 
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keit.   B«i  beiden  aiad  swel  Tenchiedenartige 

hydranlische  Zylinder  vorlinndrn,  der  Dmck- 
erzengungszylinder  am  Antriebsapparat  und  der 
AriieitasyliDder  an  der  Schere  aelbst,  welche 
durch  Rohrleitung^  niiti^inander  in  Verbindung 
stehen.  Der  ^langer  dea  Dmckei-zengiings- 
zylindera  wird  bei  den  dnmpfhydranllsebeii 
Seheren  durch  den  Kolben  eines  großen  Dampf- 
zylinders,  bei  den  elektrisch-hydraulischen  hin- 
gegen durch  einen  Elektrüuiotor  mit  Einschaltung 
einea  Zahnradvorgeleges  betätigt.  Gleich  wie 
beim  dampfbydraulisrlien  Antrieb  ein  Bnich 
irgend  eines  Teiles  durch  ungenügend  warme 
BlScke  nicht  erfolgen  kann  nnd  diese  darin 
einen  iri"('>  n  ^^  i  ziifr  gegen  die  Blockschere  mit 
Dampfmascbineoantrieb  besitzt,  ist  aach  der 
dekuisoh^hydranliaebe  Antrieb  dem  direkten 
elektrischen  gegenüber  aus  dem  gleichen  Grunde 
vorzuziehen.  Wodurch  dies  erreicht  wird,  aoU 
weiter  unten  näher  orklllrl  werden. 

Die  Übertragung  der  Rotationsbewegung  des 
elektrisch  nngetriebenen  Vorgeletjes  in  die  gerad- 
linige Bewegung  des  Antriobsplnngers  erfolgt 
beiden  bia  Jetzt  bekannten  swei  vorgmehlagenen 
Konstrtiktinnpn  durch  '^chraubenmutteritiit Spindel 
bei  der  einen  und  Zabostangenritzel  mit  Zahn- 
stange bei  der  andern  Konatmktion.  Znr  Be- 
urteilung dieser  beiden  übertragnngselemente 
seien  die  Dimensionen  herangezogen,  welche  sich 
für  eine  Rlockschere  für  30(J  ^  300  (^mm  Schnitt 
ergeben.  Eine  solche  Schere  erfordert  einen 
Arbeitszylinder  mit  einem  Plunger  von  355  mm 
bei  410  mm  Hub  und  400  Atm.  max.  Wasser- 
apannnng,  entspreebend  elaem  max.  Abseherdraek 
von  39(3  000  kg  i' Ipr  Zylinder  ist  um  den  Druck 
des  unter  beständigem  Kückzugsdruck  stehen- 
den Seberenechllttena  großer  genonuen). 

Diesem  gleichkommend  muß  der  Querschnitt 
und  Hub  des  Antriebsplangers  am  Antriebs- 
apparat  dimensioniert  sein,  zuzüglich  von  etwa 
6  7«  fiir  Verluste,  woraus  »ich  ein  Durchmesser 
von  160  mm  (201  qcm)  mit  einem  Hub  von 
2150  mm  ergibt.  Der  Plangerdruck  im  An- 
triebaapparat  betragt  alsdann:  901.400^ 
80400  kg  und  dieGeiekwlndigkoit  des  Plungers 

bei  6  Seknitten  i.  d.  Minute  = = 

0,43  m  L  d.  Sekunde,  woraus  sieh  eine  Aonnga- 

kraft  ergibt  Ten  =  460  P.S.  tbeor. 

Der  Wirkungsgrad  dürfte  etwas  geringer  sein 
als  h,-'\  d<  'ii  direkten  elektrischen  Antriebe,  und 
bei  Aunaliiue  eines  Bolchen  von  0,6,  was  jedeu- 
fodts  nicht  n  niedrig  gegriffen  iat,  ergeben  sich 

^'^'766  P.S.  eff.  SV  Scknlitanfong. 

Es  ist  wohl  einleuchtend,  dafi  bei  Schranben- 

spiiideln  mit  .soli  lieti  Drücken  und  (ieschwindig- 
koiteu  ein  großer  Verschleiß  in  der  Spindel- 
mutter anflreten  muß.   Zndem  haben  die  ganzen 


Zahnradvorgelege  die  enorme  Kraft  von  766  P.8. 

zn  übertragen.  Wird  statt  der  Scliratibenspirtdel 
and  Matter  eine  Zahnstange  mit  Kitzel  gewählt, 
so  erbilt  man  bei  80400  kg  Zabndmek  ebie 

I Zahndicke  und  Teilung,  die  denen  der  Vorgelege 
an  großen  üeversierwalzwerken  nicht  oachstebeo. 
Bei  der  sieh  ergebenden  geringen  Anzahl  Zdme 
und  der  großen  Teilung  des  Zahnstangenritzels 
gelangt  stets  nur  ein  Zahn  zum  Eingriff,  so 
daß  bei  solchen  Zahndrücken  Deformationen  in 
den  Zahnflanken  stattfinden  mfissen.  Wenn  diese 
beiden  Antriebselemente  für  Blockqnerschnilte 
von  300  qmm  schon  solche  ungünstige  Ver- 
hlltnisse  ergeben,  so  sind  dieselben  fBr  BiSeite 
von  400  qmm  nnd  mehr  noch  viol  weniger  pe- 
I  eignet,  denn  die  Anzugskraft  zu  Anfang  des 
I  Schnittes  erhSht  sieh  alsdann  auf 'v.  1733  P.  S.  eff. 
und  der  Plnngerspindel-  bezw.  Zahndrnck  anf 
^  130000  kg  bei  3000  mm  Hab  der  ersteren 
beiden. 

I  In  Nachstehendem  soll  ein  neuer  elek- 
trisch-hydranliscber  Antrieb  beschrieben 
werden,  der  von  den  vorstehend  angeführten 
NaekteUen  vBltig  fkrei  ist 

Diese  Schere,  die  anf  Tafel  XVII  dar- 
gestellt ist,  besteht,  wie  bei  der  dritten  An- 
triebsart, ans  der  eigentlidien  Schere  nnd  dem 
elektrisch-hydraulischen  Treibapparat.  Erstere 
hat  im  wesentlichen  dieselbe  Einrichtang  wie 
die  horizontale  Blockschere  mit  Dampf-Wasser- 
druckbetrieb.  Auch  bei  dieser  wird  Wasser  als 
Übertragungsmittel  der  Kraft  vom  elektrisch  be- 
triebenen Treibapparat  aaf  den  Messerscblitten 
benatit.  Dieselbe  erfordert  also  einen  bydrao- 
lischen  Zylinder  A,  der  den  Druck  auf  den 
Messerschlitten  mittels  eines  Plungers  B  über- 
trägt. Bei  dieser  Schere  Ist  der  Plunger  B 
als  Doppelpinnger  ausgebildet,  das  heißt  als 
Plunger  mit  zwei  voneinander  nnabhängigea 
Arbeitadrackflftchen.  Der  Zweck  dieser  Ein- 
richtang wird  im  folgenden  bei  der  Beschreibung 
des  Treibapparats  erläutert  werden.  Das  Zurück- 
ziehen des  Messerscblittens  C  nach  vollendetem 
Schnitt  geschieht  dvrdi  den  hydraaliadMii  Zy- 
linder D  mit  Plunger  E,  der  bestandig  anter 
Druck  steht  und  daher  kein  Wasser  verbraucht. 
Tritt  nach  Tollendetem  Schnitt  das  Waaser  ans 
dem  Preßzylinder  A  nach  dem  Antriebszylinder 
und  dem  Reservoir  zurück,  so  bewegt  der  Bück- 
zngzylinder  D,  dessen  Plunger  E  durch  Tra- 
verse F  nnd  Zugstangen  GG|  mit  dem  Hesser* 
schütten  C  verbunden  ist,  den  MesBerschlitten 
in  seine  Anfangastellung  zurück,  iiehufs  Er- 
sengnng  des  fBr  den  Prefisylhuder  der  Schere 
bezw.  den  Pdinitr  erforderlichen  Flüssigkeits- 
drnckes  erfolgt  die  Kraftübertragung  vom  Motor 
aaf  zwei  hydranlisehe  Zylinder  H  Et  unter  Ver- 
mittlung der  Plunger  JJ|  der  Gabelzngsfangen 
j  KKi,  der  Kurbeln  LL,  mit  Achse  0  und  der 
I  Stimradvorgelege  P,  Q,  R.   Jeder  dar  beiden 
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bezw.  Ml  in  direkter  Verbindnnff  mit  je  einem 
Drackraam  des  Dmck  -  ächueldzylinders  A  der 
Sehen,  so  daß  bolds  Antriebssylinder  voneiD- 
ander  anabhängig  sind.  In  die  Rohrleitungen 
MHi  zwischen  dem  Preß-  oder  Scbneidezylinder 
vnd  den  AntriebszyliDdern  sind  selbsttätige  FttU- 
ventile  NN|  eingeschaltet,  welche  die  Zylinder  vor 
Beginn  des  Schnittes  nmi  nnrli  VoUendnng  des- 
selben mit  dem  Kesorvoir  in  V  erbindang  bringen, 
sie  eDtlfiftea  und  alle  Bivoia  mit  Wasser  füllen. 

Wie  sehoD  bemerkt,  erfolgt  die  KriftiHtr- 
trsgong  anf  die  Antriebsplonffer  mittels  der 
Knrbeltrlebe  LLi.  Zwei  solcher  Kurbeln  sind 
anf  der  Achse  0  am  etwa  12.''^' 
gegeneinander  versetst  and  lets- 
tora  durch  die  genannten  Tor- 
geiege  Ton  dem  Motor  S  ange- 
trieben. Die  za  den  Kiulioln 
gehörenden  Plonger  JJi  haben 
venebiedenen  wirksamen  Qaer- 
schnitt  and  arbeiten  dadnrrh,  daß 
die  Korbela  gegeneinander  ver- 
setst  sind,  Daehetaaader,  ond  twar 
der  kleinere  Planier  voran.  Vor 
Beginn  des  Schnittes  alsdann  steht 
der  Heseersehlitten  C  mit  dem 
Messer  um  ein  Stück  (100  mm) 
▼on  dem  za  schneidenden  max. 
Block  T  ab,  befindet  sich  die 
Kerbel  L  mit  dem  kleinen  Plon- 
ger J  am  einen  gewissen  Winkel, 
der  dem  Spielraam  zwischen  Block 
■nd  Ifesserschlitten  entspricht» 
vor  dem  toten  Punkte  der  Kar- 
bol L,  während  die  Knrbel  L| 
mit  dem  grl^ßeren  PInnger  Ji 
noch  um  etwa  125"  w  eiter  zuriii  k- 
steht.  Mach  dem  Anlassen  des 
Motora  8  dnreb  den  Anlaßkontrol- 
1er  U  drückt  daher  die  Knrbel  L 
bis  zum  toten  Punkte  zuerst  in 
Verbindung  mit  dem  Gcstilngo  K  und  Zwischen- 
stück V  den  Messerscblitten  C  bis  an  den  Block. 
Während  dieser  Zeit  steht  der  Srhneidzylinder  A 
mit  seinen  beiden  Arbeitsräamen  sowohl  wie  die 
Antriebsqrlinder  HHi  mit  dem  Reservoir  in  Ver> 
bindang;  diese  werden  entltiftet  und  alle  It'ikunie 
gefällt.  Wenn  die  Kurbel  L  ilu-en  linken  toten 
Pnnkt  ilbersebrettet,  sehließt  sieb  das  sagebörigo 
Fällventil  N  (Reservoir  nach  dem  Antriebs- 
zylinder H  and  dem  einen  Drnckranm  des 
Schoeidzylioders  hin  abgesperrt),  und  der  Schnitt 
bsgiant.  Erreicht  dann  die  Kurljel  L,  mit  dem 
größeren  Plnnper  Ji  diesen  linken  tnt<>n  I'unkt, 
•0  scblitiUt  sich  aach  das  FüUventil  Ni  dieser 
Seite  and  der  grdßere  Planger  Ji  übernimmt 
knrz  nach  dem  toten  Punkte  von  dem  kleineren 
den  weiteren  Darcbschnitt  des  Blockes.  Hat 
der  Phiager  J  beiw.  Kwbel  L  den  aweiten 


toten  Paakt  erreiebt,  so  dihiet  sieb  das  an- 

gehörige  Fällventil  N,  und  die  Zylinderräume 
dieser  Seite  treten  mit  dem  Reservoir  in  Ver- 
bindnng.   Nach  ▼ollendetem  Schnitt  bezw.  wenn 

Kurbel  L|  ihren  rechten  toten  Punkt  erreicht 
hat,  erhält  auch  dieser  Antriebszylinder  sowie 
der  zugehörige  Schneidzylinder-Arbeitsranm  Ver- 
bindnng  mit  dem  Reservoir,  und  der  Antriebs* 
motor  wird  sellisttilti^'  iil>tr»'sf eilt.  Infolpe.lestsen 
kann  der  Mcsserschlitteu-Uuckzugzylinder  D  deu 
Messerscblitten  sofort  nnd  schnell  in  sdne 
AnfanpsRtellnnp  ziiriickziphrti .  T»;is  ()ffnen  nnd 
Schließen  der  Ftillveutile  N'  Ni  erfolgt  nach 
Bedarf  mit  Hilfe  der  flab-Elektremagnete  ^tUl- 
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motor)  W  Wi,  welche  durch  die  H^ndschalter  X  Xi 
(Anstoßen  von  Knaggen  Y  des  Kreuzko])fes  bei 
dessen  peringster  (Joschwindipkeit  an  Hebel  ZZi) 
in  Tätigkeit  gesetzt  werden.  Die  Elektromugnete 
haben  dabei  mr  die  Anijgabe  au  erfllien,  eine 
Feder  am  FfiUventil  zasaninienzndrücken,  wo- 
durch eine  Lttftnng  der  Ventile  erfolgt  und  ein 
Bmeh  irgend  eines  Teiles,  falls  die  Ventile  neeh 
durch  den  Niedordmckfostgehaltsn  werden  sollten» 
nicht  erfolgen  kann. 

Wird  das  Reservoir  in  einer  Höbe  von 
15  bis  20  ni  über  Hiittentlar  angebracht,  so 
istehen  vor  Rj^einn  des  Schnittes  !«ilmtIicho 
Zylinder  und  Druckränme  unter  einem  Drucke 
von  1,5  bis  9  Atm.,  nnd  der  Verlast  an  Dmekbnb 
im  Treibapparat  dnrcb  die  Zusammenpressuitg 
der  Flüssigkeit  von  0  anf  1,5  bezw.  2  Atm. 
ist  rin  am  diesen  Betrag  gsringerer.  Der  noch 
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bleibende  Verlust  an  Drnckhub  im  Treibapparat 
zur  Kompriniiernng  von  1,5  bezw.  2  Atm.  auf 
die  erforderliche  Schnittdrnckspannnng  kann 
denn  als  sehr  gering  angesehen  werden,  weil 
die  Messerschneide  bereits  bei  einem  bedeutend 
kleineren  Drucke  als  4(>0  Atm.  in  das  warme 
Eisen  eindringt.  Die  Stillsetzung  des  Motors  S 
nach  vollendetem  Schnitt  erfolgt  ebenfalls  darch 
einen  Rndausschalter.  Vor  dem  Zwischenstück  V 
ist  eine  Sperrklinke  Ai  vorgesehen,  die  den 
Motor  mit  Getriebe,  falls  der  Messerschlitten 
vor  Stillsetzung  des  Motors  nach  vollendetem 
Schnitt  noch  nicht  ganz  zurückgezogen  ist, 
genau  in  der  Anfangsstellnng  zur  Ruhe  bringt. 
Was  nun  die  Betriebssicherheit  der  Endans- 
schalter anbelanget,  so  sind  diese  bei  allen 
elektrischen  Lanfkatzenkranen  in  Anwendung 
und  haben  sich  dort  unter  weit  schlechteren 
Verhältnissen  gut  bewährt. 

Gelangt  ein  nicht  mehr  genügend  warmer 
Block  in  die  Schere,  so  stellt  sich  dieselbe 
selbsttätig  ab,  indem  eine  mit  dem  Anlaßkontrollcr 
kombinierte  Sicherheitsvorrichtnng  den  Strom 
zum  Motor  ausschaltet.  Diese  Sicherheitsvor- 
richtnng, in  Abbild.  3  veranschaulicht,  besitzt 
einen  kleinen  hydraulischen  Zylinder  A,  welcher 
mit  dem  Arbeitszylindt-r  der  Schere  durch  Kohr- 
leitnng   B   in   Verbindung    steht   und  dessen 


Plunger  C  durch  Zugstange  D  und  Hebel  E  mit 
dem  Gewicht  F  belastet  ist.  Letzteres  belastet 
den  kleinen  Plunger  C  um  ein  Geringes  höher 
als  der  maximale  Arbeitsdruck  im  Arbeits- 
zylinder. Sobald  nun  ein  größerer  Widerstand 
an  der  Messerschneide  auftritt  als  beabsichtigt, 
erhöht  sich  sofort  der  Druck  im  Arbeitszylinder  A 
der  Abstellvorrichtung.  Plunger  C  überwindet 
den  Gegondruck  des  Gewichtes  F,  hebt  sich  und 
stellt  den  AnlaUkontrollhebel  G  des  Anlaß- 
kontrollers H  mittels  der  Zugstange  J  sofort 
auf  Ausschaltung  des  Stromes  zum  Motor.  Da 
das  zu  schneidende  Material  immerhin  eine  ge- 
wisse Weichheit  besitzt,  ist  ein  plötzlicher 
Stillstand  der  in  Bewegung  befindlichen  geringen 
Massen  der  arbeitenden  Teile  ansgesrhlossen 
und  nicht  nachteilig.  Ein  an  der  Grundplatte  des 
Anlaßkontrollers  angebrachtes  Anslaßventilchen, 
das  mit  dem  Arbeitszylinder  A  der  Schere  in 
Verbindung  steht,  setzt  den  Bedienungsmann  in 
den  Stand  das  Obermesser  im  vorliegenden  Falle 
zu  lüften.  Zum  Niederhalten  des  Blockes  während 
des  Durchschnittes  dient  derNiederhalterstempel  B] 
(Tafel  XVII)  mit  Rolle  Ci,  der  vom  Zylinder  D, 
betätigt  wird  und  seinen  Druck  gleichzeitig  mit 
dem  Arbeitszylinder  A  der  Schere  von  dem  elek- 
trisch-hydraulischen Treibapparat  erhält. 

(Schluß  folgt) 


•  •   

Uber  den  Zusammenhang  zwischen  den  Wirkungen  von  lang- 
samen und  plötzlichen  Beanspruchungen  bei  Eisen  und  Stahl. 


Die  vorliegende  Arbeit,  welche  von  P.  Brenil,  | 
Vorsteher  der  Abfeilung  für  Metallo  des  „La- 
boratoire  d'essais  du  Conservatoire  National  des 
Arts  et  MtHiers  in  Paris,  dem  Iron  and  Steel 
Institute  vorgelegt  wurde,  bringt  nur  einen  Teil 
der  Untersuchungen,  welche  sich  der  Verfasser 
zum  Ziel  gesteckt  hat.  Dieselben  erstrecken 
sich  auf  langsame  Zug-  und  Biegeproben  sowie 
auf  Schlagbiegeproben,  und  zwar  benutzte  der 
Verfasser  glatte  und  eingekerbte  Probestäbo. 
Letztere  wurden  namentlicli  zu  dem  Zwecke 
verwendet,  festzustellen,  ob  ihre  Untersuchung 
tatsächlich  eine  bessere  Kenntnis  des  Materials 
vermittele  als  diejenige  der  glatten  Stäbe,  eine 
Ansicht,  welche  namentlich  in  Frankreich  in 
letzter  Zeit  vielfach  vertreten  wird.  Sämtliche 
Vei"8Urhe  wurden  an  quadratischen  .Stäben  von 
18  X  1*^  roro  angestellt.  Letztere  bestanden 
ans  folgendem  Material  (siehe  Tabelle). 

Mit  Ausnahme  der  Elektrostähle  und  des 
Schweißeisens  wnrde  das  Material  verschiedenen 
thermischen  Behandlungen  unterworfen,  teils  aus- 
geglüht, teils  in  Wasser  gehärtet.    Diezuden  Ver- 
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suchen  dienenden  Maschinen  waren  mit  Vorrich- 
tungen versehen,  welche  ein  automatisches  Auf- 
zeichnen der  Diagran  me  ermöglichten;  von  den 
letzteren  sind,  in  übersichtlicher  Weise  zasammen- 
gestollt,  eine  große  Anzahl  der  .Abhandlung  bei- 
gegeben.   Der  Autor  zeigt,  daß  der  Zweck  der 
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EtBkmbmtg  tob  VemehMtlbm,  nlmlieh  die 

Messung  derjenigen  Kraft  za  ermöglichen,  welche 
erforderlich  iat,  am  das  Material  ohne  vorher- 
gehende Formverändeniof;  za  zertrennen,  kaum 
erreicht  werden  kann,  ud  daß  die  angewandten 
Formen  von  Eiakerbangen  eine  solche  vor  dem 
Zerreißen  eintretende  Formveränderaog  nicht 
fwMadeni  kSanen.  Die  Eintelinitte  worden 
mittels  Sitge,  BohraTt  Frtie  «od  auf  der  Dreh* 
baak  hergestellt. 

LftBftan«  Zngverenebe.  Die  ttittelt 
Slge  niiil  Friisf'  hergestellten  Einkerbungen  be- 
saßen eine  Tiefe  von  ö  nun,  bei  jedem  Stabe 
um.  1  mm  waeheend,  Mi  an  17  mm.  Eine 
weitere  Bdhe  von  Stäben  war  mit  Löchern  ver- 
sehen, welche  mittel«!  Holirer»  »enkrei  lit  znr 
SUtbachüo  augobractit  wurden,  uud  deren  Durch- 
meseer,  bei  9  mm  beginnend,  am  je  1  mm  wachs, 
bis  znm  Maximum  von  12  mm.  Hei  den  Stäben, 
welche  auf  der  Drehbank  eingekerbt  wurden, 
UeB  man  Kern«  von  folgenden  DnrehmesRem: 
17,  IG,  15,  11  mm.  Die  MeßlJlnge  s.^intlir her 
ProbesUtbe  betrog  80  mm.  Aus  den  Kesaitaten 
diaeer  Verraobe  liefi  ileh  nnn  folgendet  erkennen: 

Die  Streckgrenze  der  angegltihten  sowie 
der  geglühten  Stäbe  gibt  sich  darch  eine  jilütz- 
licbe  Richtangsünderung  in  der  Kurve  kund, 
aaf  welehe  ein  am  so  längerer  Absata  fblgt,  je 
weicher  das  Material  ist.  Diese  Kurven  nnter- 
acbeiden  sieb  deutlich  von  denjenigen  der  ge- 
blrteten  Materialien,  bei  walehen  ein  lolebei 
Knie  nicht  auftriti.  Aus  der  Tatsache,  daß  die 
Streckgrenxe  für  alle  Probestäbe  die  gleiche  ist, 
wie  tief  aneb  der  Elnscbnitt  «ei,  folgt  nn- 
mittelbar:  I.  daß  die  aaf  die  Querschnitts- 
einheit bezogene  Streckgrenze  mit  der  Tiefe 
den  Einschnittes  steigt;  2.  daß,  auf  die  Qaer- 
schoittseinheit  des  entaprechendeu'glatten  Teiles 
des  Stabes  bezogen,  diese  Grenze  konstant  bleibt; 
sie  ist  übrigens  gleich  derjenigen  des  unbe- 
arbeiteten Stabfla.trA1a  betender»  wichtig  ist 
hervorzuheben,"  daß,*J  sobald  der  Qnerschnitt  in 
der  Einlierbang  anter  ein  gewisses  Haß  gesunken 
ist,  der  Verlanf  der  Karren  nnterhalb  der  Sti«elc- 
grenze  liegt.  Dieser  Querschnitt  ist  für  die 
verschiedenen'-  Metalle  verschieden  and  ist  ab- 
hingig  von  der  Gestalt  des  Einschnittes  nnd 
der  vorhergegangenen  Bearbeitung  des  Metalh. 
Besondere  Wichtigkeit  besitzt  derjenige  Teil 
der  Kurve,  welcher  z wischeuj^Streck- 
grenze  und.'  Mazimalbelastnng  iliegt; 
die  mehr  oder  weniger  starke  Neigung  dessflhen 
gibt  ein  Jliaü  für  die  Dehnbarkeit  des  Materials. 
Sebald  die  Vazimatbelattang  erreicht  iat,  be- 
ginnt der  Stal)  an  der  Einkerbung  zu  reißen, 
die  Knrve  sinkt  mehr  oder  weniger  rasch;  die 
Llnge  der  Kurve  vom  Angenblick  der  Maximal- 
litt  bis  znm  Endpunkte  hängt  von  dem  Material, 
der  Form  und  Tiefe  der  Kinkerbnii<r  ab.  Hei 
sämtlichen  Stäben  aus  weichem  .Stahl  und  Schweiß- 
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I  einen  ist  dieaw  Knrventeil  voriianden,  ein 

scharfer  Beweis  dafür,  daß  der  Gedanke  von 
Harba,  dnrch  die  Einkerbung  eine  Formver- 
änderung des  Materiali  zu  umgehen  und  so  den 
Brach  an  den  V«ri>iadiingsflleben  der  Metall- 
körner entlang  zn  fähren,  kanm  ansführbar  ist. 

Die  Maximalbelastung,  auf  die  Quer- 
sebniitseinbrit  des  efaigekerbten  Tellea  beaegnn, 
wächst  mit  der  Tiefe  des  Einsi^biiittes  nnd  der 
Weichheit  des  Materials.  Die  N'ermehrung  be- 
trägt bei  weichem  Stahl  and  SehwetBelsen  80  */• 
und  darüber;  bei  hartem  Stahl  bleibt  nie  ziemlich 
konstant,  ist  im  übrigen  abhängig  von  der  Art 
der  Einkerbung.    Es  gibt  einen  gewissen  Qner- 

I  schnitt  (in  der  Einkerbung  gemessen),  bei  welchem 
der  Hnieh  des  Stabes  sieh  vollzieht,  ehe  die 
Streckgrot)/.e  des  glatten  Teiles  dem  Probostabes 

'  erreicht  ist;  derselbe  sebwnnkt  im  vorliegenden 
Falle  von  1  HO  qmm  bei  sehr  weichem  bis  2(iO  qmm 

I  bei  hartem  Material.    Um  also  bei  eingekerbten 

I  Stftben  vergleichbare  Resultate  «rsielen,  mofi 
man  die  Tiefe  den  Ein-^clmittes  mit  wachsender 

j  Uftrte  des  Uaterials  vermindern.  Von  der  Form 

[  der  Eiokerbang  wird  die  Haxinalbelastnng,  anf 
die  Qnerschnittseinheit  bezogen,  in  der  Art 
beeintlnßr,  daß  bei  weichem  .yatorial  bei  scharfen 
EiuHchnitten   (Fräso,    Drehbank)    die  höchsten 

'  Werte  erreicht  werden,  während  bei  hartem 
^laterial  die  durchbohrten  Stilbe  die  grbfite 
Festigkeit  besaßen. 

!  Da  die  aar  Bereebnang  der  Qoersehnitts- 
Verminderung  erforderlichen  Messungen  srh  wie- 
rig  waren,  konnten  keine  sehr  scharfen  Beobach- 

I  tungen  angestellt  werden,  bunerbln  war  an  er- 
kennen, daß  scharfe  und  tiefe  Einschnitte  die 
Kontraktion  vermindern,  während  gebohrte  Stäbe 

I  fast  die  gleiche  Kontraktion  aufwiesen  wie  die 
unbearbeiteten  Stäbe.  Der  Binlinft  einer  Ein- 
korhune-  auf  die  F  o  r m  än  d  ern  n  g  a  arb  eit  ist 

:  außerordentlich  groß  und  für  verschieden  harte 

!  If Stalle  verschieden ;  der  Varflssser  erblickt  hierin 
einr  srlir  große  Gefahr,  indem  anf  diese  Weise 
talscbe  Ansichten  über  die  Güte  eines  Materials 
entstehen. 

Hierauf  läßt  der  Verfasser  eine  Besehreibnng 
über  den  Verlauf  des  Zerreißversuches  bei  ver- 
schiedenen Materialien  sowie  das  Aasseben  der 
Hruch flächen  folgen.    Durch   das  Studium  der 

von  Hart  mann  '  bachteten  Linien,  welche  auf 

1  polierten  Flächen  des  Frobestabes  bei  einer  ge- 
I  wissen  Belastnng  erscheinen,  kommt  er  aa  dem 
SchlnB,  daß  bei  eingekerbten  Stilben  die  erste 
,  Formveränderaog  in  dem  Einschnitt  bei  einer 
I  Belastnng  naftritt,  welche  der  Streckgrmise  des 
glatten    Teiles    des    Stabes    entspricht.  Die 
Steigerung  der  Elastizitätsgrenze,  wie  sie  sich 
;  ans    den    Diagrammen   ergibt,    ist  nnr  eine 
scheinbare.    Die  Formverändernng  in  der  Nähe 
der   Einkerbung   beschränkt   sich   anf  ein  be- 
^  atimmtes  Volumen  Material,  welches  bei  ähu- 
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lielieo   Eloiclndttm   llmlieh   v«r8ndert  wird. 

Dieses  Volumen  verändert  sich  mit  dein  Qua- 
drate des  Abst&ndM  swucben  den  parallelen 
FUchen  der  (mit  der  Sige  ang;ebrachten)  Ein- 
kerbnng.  Die  Brach  flächen  folgen  im  all' 
gemeinen  den  HartTn:inn8clien  Linien.  Sie  ent- 
halten körnige  und  sehnige  Stellen,  woraus  sich 
auf  Huf leiebnlBig«  SiMuuuufmrteiliuiff  im  Ka- 
terial  Bchließen  läßt. 

Langsame  Biegeversacbe.  Die  frei- 
Uegeod«  Lingo  b«i  dan  Blegeprob«ii  betraf 
80  und  100  inm.  Dift  Versuche  erstreckten  Bich 
auf  folgende  Gruppen:  1.  Biegeversnclio  an 
glattra  St&ben,  daran  Di^  18,  17,  16,  15, 
14,  13  mm  betrug.  I.  Biagaversuche  an  St&ben, 
welche  mittels  Sägre  nnr  nn  finer  Seite  ein- 
gekerbt waren,  und  zwar  aut'  Tiefen  von  1  bis 
7  mm.  3.  Biegeproben  an  SUban,  welebe  an 
einer  Seite  mit  einer  \'-f')migen  Frlaa  1  bia 
7  mm  tief  eingeschnitten  waren. 

Bei  deo  DnrebblagmigakiirTeii  kann 
man,  ähnlich  wie  tici  den  Zng-kurven,  eine 
Streckgrenze,  Uaximallast  and  wirUidie  Bracli- 
laat  nntenetaetden.  Bei  glatten  Stibeii  wiebat 
die  Streckgrenze  mit  dem  Quadrate  der  Höhe 
des  Qtiersclinitte«  nnd  vermindert  sich  nntreffthr 
mit  der  Vergi  oborung  des  Abstandes  zwischen 
den  Stützpunkten.  Die  Streekgrenze  dar  ein- 
gek  rbren  Stäbe  liegt  im  allgemeinen  höher  als 
die  der  glattep,  doch  treten  die  Hartmannschen 
Linien  etwa  bei  den  gleieben  Belastungen 
anf.  Sobald  anf  dem  Grunde  der  Kinkerbtn  i: 
ein  Riß  auftritt,  erreicht  die  Belastung  ihr 
Maximum  ;  gleichzeitig  fUlt  die  Knrya  ateil  ab« 
wärts.  Das  Auftreten  dieser  Risse  in  der  Ein- 
kerbung wird  stark  beeinflußt  durch  die  Stellung 
der  Schneide,  welche  die  Belastung  tiberträgt. 
Eine  geringe  Abwaicbung  von  ihrer  genauen 
Lage  kann  sehr  störend  auf  die  Resultate  ein- 
wirken. AuUerdem  ist  der  Einfluß  der  Reibung 
dnreb  die  Stfltsen  ein  erheblieher,  to  daß  ao- 
wohl  die  Kurven  als  auch  die  übrigen  Resultate 
mit  einiger  ünsiclierbeit  behaftet  sind. 

Abnlich  wie  bei  den  Zugreraneben  gelangt 
der  Verfasser  zu  folgenden  praktischen  Schlüssen : 
1.  Bei  der  Verwendung  eingekerbter  Stäbe  zu 
Versuchszwecken  ist  die  anzubringende  Ein- 
kerbung abhiingig  von  der  Natur  des  Metalles, 
der  freitragenden  I  inpe,  der  Form  der  Ein- 
kerbung. 2.  Der  (Querschnitt  in  der  Eiakerbnog 
Tarftndart  sieh  mit  der  Streekgrense  dea  Ma- 
terials außerhalb  der  Einkcrbnntr  nnd  der  wirk- 
lieben Bruchlast.  3.  Zieht  man  diese  Verhält- 
nisse bei  der  Herstellnng  der  Frobeatttbe  nnd 
der  Ausführung  des  Vercuches  nicht  in  Be- 
tracht, so  erhält  man  Resultate,  welche  aus  den 
Wirkungen  anf  den  eingekerbten  und  aus  den- 
jenigen des  glatten  I  tiles  bestehen.  4.  Welcher 
Art  anch  die  Eiuktrliung  ist,  der  Verlauf  der 
Kurve  wird  nicht  davon  beeiaHuÜt.    5.  Ein  ge- 


I  ringer  Fehler  in  dar  Einkerbung  Temnaidrt 

große  Veränderungen  in  den  Maßen  der  Pfpüe, 
der  Form&ndemngsarbeit.  Solchen  Fehlem  maß 
man  wshrscbeinHeh  die  enormen  Sebwanknogen  der 
Resultate  von  Schiagbiegeversuchen  zuschreiben. 

6.  Wenn  bei  den  harten  Materialien  die  Form- 
änderungsarbeit  viel  geringer  ist  als  bei  weichen, 
ao  liegt  diea  daran,  daA  diese  Formveränderung 
viel  geringere  Volumina  in  Mitleidenschaft  zieht, 

I  als  bei  den  letzteren;  es  ist  durch  nichts  be- 
j  wleaen,  wsnim,  anf  die  Volnmeneinbeit  beaogea, 
'  die  Resultate  sich  einander  nicht  rKtliein  sollten. 

7.  Befindet  sicli  die  Beiastangsschneide  nicht 
genau  In  der  Ebana  dea  Eintehnltta,  ao  aal- 
Btehen  sehr  große  Differenzen  in  den  Besnl- 
taten ;  dies  ist  noch  ein  Grund  für  die  mangel- 
haften Ergebnisse  bei  Schlag  versuchen.  B.  Die 
Biegeversuche  ordnen  die  Metalle  in  dtoaelke 
Beihenfolge  wie  die  Zugversuche  (ausgenommen 
die  Scbweißeisensorten).  d.  Die  bis  zum  Brad 
anflgewendete  Arbeit  ftndert,  bei  gMebar  Tiefe 
der  Einkerbung,  nur  wonig  mit  zunehmender 
Entfernung  der  Stützpunkte;  man  kann  an- 
nehmeD,  der  Ausgleich  finde  in  der  Art  statt, 
daß  bei  verntindertaii  BalaataiigaD  der  Blegangi* 
pfeil  wächst. 

Schlagbiegeversuche.   Zur  Ausführung 
I  der  Versnebe  diente  ein  Bär  von  10  kg  Ge- 
'  wirbt,  welcher  von  verschiedenen  Höhen  frei 
1  herabfiel.    Um  im  Falle  eines  Bruches  die  fiber- 
I  aebteaige  Arbeit  tn  meaaan,  wnrda  als  kleiner 
KuitfiTzyliiidcr   in   der   Fallrirhtung  des  Bärs 
aufgestellt.    Der  Grad  der  erfolgenden  Form- 
▼erkndemng  deaaelben  diente  als  Maß  der  Ar^ 
beit,  iKiclideiu  durch  Versuche  eine  empirische 
,  Eichung  der  Z3'linder  stattgefunden  hatt«.  Nach 
i  jedem  Schlage  des  Bärs  wurde  die  Form  des 
I  gebogenen  oder  gebrochenen  Probestabes  anf 
ein  Blatt  Papier  aufgezeichnet  und  so  die  Ver- 
änderung der  Durchbiegung  genau  gemessen. 
Die  Snmma  der  dtaami  Sehllgan  entapreehenden 
Arbeiten  vermindert  um  die  überschüssige  Ar- 
beit des  letzten  Sclüages,  welcher  den  Bruch 
berForrief,  ergab  die  sebelnbara  Formverlade- 
rnngsarbeit.    Diese  vermindert  sich  schein!  n, 
wenn  die  Fallhöhe  vermindert  wird.    Zieht  man 
jedoch  die  durch  die  Stutzen  erfolgenden  Ver- 
luste  an   Arbeit   in  Betracht,  so  ergibt  sich 
schließlich  das  allgemein  gültige  Gesetz,  daß 
zur  Erzeugung  einer  gleichen  Formveränderung 
die  gleieha  Arbeitsmenga  sa(|raweadet  werden  miß. 
Das  würde  bedeuten,  daß  die  Arbeit,  welche 
beim  langsamen  Biegeveirsucb  zum  Brechen  des 
Stabea  anfgewendet  werden  maß,  gleich  der- 
jenigen ist,    welche   beim   Schlagversuch  er- 
forderlich ist.    Hierzu  kommt  noch  die  von  dem 
'  Verfasser  beobachtete  Tatsache,  daß  der  Ver- 
lauf der  Formveränderung  sowie  das  Aassoken 
j  der  Bruchfläche  bei  beiden  Versuchen  einander 
I  selu*  ähnlich  sind.    Der  Autor  hebt  die  Not- 
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veadigkeit  hervor,  auch  bei  ächlagversuchea 
MlbtttfttiR  auf(?etfliehnete«  Diagramn  so  er> 
halten,  und  erläutert  in.knrsen  Zägen  einen  von 
ihm  konstraierten  Apparat,  deasen  Ergebniate 
ar  aplter  veröffentlichen  will. 

Ka  einem  Schlußwort  bespricht  der  Ver- 
fasser noch  einmal  die  Ilaui-tKchlußfülKernnpen, 
welche  man  aus  den  Kesnitaten  der  vorliegenden 
Arbeit  ikk«a  kaiu,  laden  er  davor  warnt,  die 


Versuche  an  glatten  Stäben  durch  solche  an 
'  eingekerbten  Sttben  an  «rMtsen;  dadnreh,  daft 

die  letzteren  gegen  die  oben  erwähnten  Einflüsse 
viel  empfindlicher  sind  als  die  erstoren,  sind  sie 
!  geeignet,  die  Ansichten   über  die  Güte  eines 
I  Materials  zu  verschleiern,  ohne  zuverlässigere 
Zahlen  an  liefern  ale  die  bisher  ablieben  He- 


Hochofengase  zam  Keduzicren  toii  Eisenerz  für  die  neueren 

Herdofenstahlprozesse. 


Von  Oskar  Simmersbach  in  Düsseldorf. 


Bei  den  neueren  Verfahren  zur  Erzeugung 
▼on  HerdofenataM  ans  llflMigeia  Bobeisen  hat 

iif  Frage  des  Er'/;rT]s  if  ztm  ,.jne  wesentliche  Be- 
deniung  erhalten.  *    Die  Selbstkosten  des  Stahls 
werden  durch  die  H9be  des  Ersznschlags  be- 
trächtlich heeinflnßt,  da  das  Eisen  des  Krzes 
nur  etwa  zwei  Drittel  des  Koheisenpreises  kostet 
ond  die  Schmelzung  des  Erzes  keine  besonderen 
Ausgraben  venreacht,  sondern  durch  überschüBsige 
Wärmemengen  erfolgt.    Je  mehr  überschüssige 
Wärme  vorhanden  ist,  je  kürzer  sich  die  Chargen- 
daoer  stellt,  d.  h.  je  weniger  die  Oxydation  der 
reduzierenden  Körper  des  Metallbadcs  durch  den 
Sauerstoff  der  Heizgase  vor  sich  geht,  und  ferner 
je  mehr  Kohlenstoff,  Phosphor,  Silialnm  nnd 
Mantran  das  Udheisen  entliiilt,  desto  roidilirlicr 
kann  Erz  zugesetzt  werden  und  desto  größere 
peknnür«  Vorteile  lassen  sieh  errieten.  Ven  den 
redimierenden  Körpern  des  Eisenbades  kommen 
ans  erklilrlicheu  Gründen  Phosphor,  Silizinm  und 
Mangan  weniger  in  Betracht,  als  Kohlenstoff, 
dessen  Gehalt  im  Beheisen  aber  in  bestimmter 
Weise  begrenzt  ist,  so  daß  eine  Erhöhung  des 
Erzzusatzes  über  ein  bestimmtes  Uaß  hinaus 
anegeaehlossen  bleibt.    Van  hat  daher  ver- 
geseblagen,   den  K()lilF>ii-tnfr<relinlt  des  Metall- 
badee  durch  Zufiibrnng  von  Kohlenstoff  zu  ver- 
mehren ond  auf  diese  Weise  eine  erhöhte  Re- 
daktion von  Eisenerz  zu  ermöglichen.  Ein*'  sol(  he 
Zuführung  von  Kohlenstoff  erfordert  jedoch  nicht 
wenig  Zeit,  zumal  das  geringe  spezitische  Ge- 
wicht des  Kohlenstoffs  es  schwierig  macht,  diesen 
durch  and  unter  die  Sciilarkendecke  zu  bringen; 
da  außerdem  die  Reduktion  des  voriuehrteu  Eiüen- 
eraauatMeim  Moehefen  die  Cbargendaner  erhSbt, 
also  die  Tageserzengung  sinkt  nnd  die  ni  trif  >is- 
kosten  wachsen,  so  liegt  der  (Jedanke  nalu-,  zur 

•  Vergl.  „suhl  und  Eisen"  1904  .Srite  511/512 
i  K.  M.  Daelen);  1904  8.  1^  (R.  Qenzmer);  1906 
ü.  772  (O.  Simmersbach). 


Vermeidung  dieser  Ü beistände  das  Eisenerz  schon 
vor  seinem  Zasata  in  einem  beeonderen  Ofen 

7.n  rcdnzirien. 

Die  iieduktion  von  Eisenerz  kann  nun  durch 
festen  Kohlenstoff  oder  durch  Kohlenezydgas  er- 
folgen. Die  üenntzung  von  Koks  oder  Kühle 
im  Keduktionsofen  läßt  nach  vielfacher  Erfalirang 
die  Rednktionskosten  eine  beträchtliche  HObe  er- 
reichen und  zwar  derart,  daß  sie  sich  manchmal 
nur  noch  wenig  von  den  Ciostehungskosten  des 
Roheisens  im  Hochofen  unterscheiden.  Anders 
bei  der  Verwendung  ven  Kohlenexydgaa,  das,  wie 
die  Thermochemie  lehrt,  eine  bei  weifi*ni  l  illiirere 
Reduktion  ermöglicht.  Nach  von  Jüptuer*  be* 
rechnet  sieh  vergletebswelie  der  anr  Bednklion 
von  1  kg  metallischem  Eisen  erforderliche  Wirme- 
bedarf wie  folgt: 

L  Redoktion  von  Eisonoxvdul: 
a)  dsrch  elemealareB  KokleBatoiF: 

ReaktioTi-ir'.  i  'n-rir     .   .       Fr  <  >  -l.  f  =  Fe  f  CO 
Mengen  in  kiiugraaint   .         12+  12  =  50 -|- 28 
Bildonyiiwijrms  in  Kai.  .  —  75  656  Kai.  +  21»  WO  Kai, 

oder  für  */>  kg  +  VHkg  =  Ikg-f  »/ikg 

WirmstSnsBf   —  1860  Kai. -h  Sf8  Xsl. 

b)  durch  Kohlenoxyd : 
Rcaktionsgleichnng  ...     Ft-O  ^  Co  =  Fe  4- CO, 
BildungswÄhns  in  Ksl.  .  -75606  21HHK)  +  !)697()Kal. 

oder  für  •/ikg+'/ikg=lkg-|-"/ukg 

Wftnnetönang   —1860  —618 -1- 1781 

Somit  sind  zur  Reduktion  von  1  kg  Eisen 
ans  Eisenoxydul  mit  HiltV  von  Kohlenstoß' 
1350  — 51b  U32  Kalorien  aufzuwenden  gegen 
137  bei  Verwendung  von  Kohlenoxyd. 

i.  Reduktion  von  Eisenoxduloxyd: 
u)  durt'h  elementaren  Kolilrnstofl': 
Kt4kt.<>nsgleichung  .  .  .    Fei<)4  4-  C4  ^  Frj  •  4  CO 
MenL'i  n  in  Kilogramm  .     232  +  45=  168+112 

oder   »•/..  4-  */»•  -  1  +  'V»i 

WKrmettfnttDg  .  .  .  ,  .     — 1680  Kai.  +  707  Kai. 

*  Vergl.  von  .lüptner:  „Qrandsliga  der  Sidero- 
logie"  lU.  Bd.  1.  Abt  S.  8& 
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b)  durch  Eohlenoxjd: 

Reaktionsgi H<  !i IUI if  .  .  .  Fe.i04 -f-4C0  =  Fe.  +  4C()» 
Memsen  in  Kilograiaia  .     "iH'i -j- 1 1'-^  =  1*58  +  17ti 


'■■-4,  + 


Oller 

Wärtnetönnn?   -  lß50  Kai.      1W)3  K;il. 

Der  Warmeaufwand  t'Ur  1  reduziertes 
Bit«n  au  Biaenoxydnloxyd  betritt  also  bei  An- 
wendnng  von  Kohlenstoff  16")0  —707  =  f  lu 
Kalorien  gegen  1G50  —  1603  =  47  Kalorien 
b«i  Anwendaag  roo  Kohlenoacyd. 

8.  Redaktion  Ton  EUenoxyd. 

a)  dareh  elemcntan'n  Rohlcnstotl': 

Keaktiougleichmig  .  .  .  Fei  Oa  +  Ci  s=  Fe«  +  SCO 
Henii^n  in  Kilogremm  .      160  -f  86  =  1 12  +  84 


zen  will,  wozu  fester  Brennstoff  erforderlieh 
bleibt,  eo  fUlt  die  im  Heehofsii  avftntaiidfl 

nachtfMligfe  Erpcheinntip  der  Koksorydation  durch 
die  bei  der  Redaktion  sich  bildende  Koblensaore 
fort,  und  man  wird,  gaiut  abgeteben  tob  den 
j  relativen  Wort   des  Gichtgases,   billiger  redu- 
zieren können,   als  im  Hochofen.    Die  Eisen- 
werke, welche  mit  flfissigem  Roheisen  nach  den 
I  neueren  Verfahren  Herdofenstabl  erzeugen,  haben 
.  alsü  in  ihrem  nberschnssigen  Hochofengicbtgas 
I  ein  billiges  Ecduktionsmittel  an  Hand. 

Auf  der  Verwendug  toii  HMkofiBB(IditgM 
berabt  daa  oaebatehende  im  In-  and  AulaBde 


oder 


10'. 


n 


Warmetönung   —  IbUO  Kai.  +  742  Rai. 

b)  doreh  Kohlenoxyd: 

RcalitionsiTh-iHnini:  .  .  .  1m>.  O, -f-3C0  =  Fe,  J- 3C0i 
Meiiijen  in  Kilogramm   .       Hi'» -f  81  n=  112  ^  1,S2 


oiUt 
Warmetönun«; 


iHiw  Kai.  f  1801  Kai. 


Während  demnach  zur  Reduktion  von  1  kg 
metalliaebem  Eieen  ava  Etaenozyd  mit  Hilfe  voa 

elomontarcm  Kohlenstoff  ISOO  —742  —  K>.-,h 
Kalorien  von  außen  zugeführt  werden  müssen, 
erfordert  die  Verwendang  von  Kolilenoxyd  keine 
fremde  Energie,  die  K<  (  luinn}?  ergibt  sogar  eine 
Wärmegewinnang  von  1  Kalorie.  Daher  erstrebt 
man  aueb  im  Hochofen  bekanntlich,  die  Re- 
duktion der  Erze  in  uiuKÜchst  hohem  Mnßgtabe 
durch  Ko]iK'iii'\ vii  zn  erreichen.  Uewisse  Erz- 
sorten  werden  im  ilo<'hofeu  sogar  vollständig 
dareb  Eoblenoxyd  rednsiert,  eo  dafi  der  Hoch- 
ofen mit  vollem  Recht  bisher  als  der  beste  und 
billigste  Keduktionsofeu  gilt.  Hau  darf  aber 
nicht  ▼ergessen,  daß  im  Heehofen  vnterbalb  der 
Rediiktionstemperatur  die  sich  bei  der  Reduktion 
bildende  Kohlensäure  durch  den  Kokskohlenstoff 
zn  Kohlenoxyd  wieder  znrfickgefShrt  wird;  der 
hierzu  verbrauchte  Ivohlonstuff  bildet  für  den 
Hochofen  einen  Verlust  nni  macht  die  Reduktion 
der  Eiseherze  mittels  Kohlenoxyd  bei  Anwesen- 
heit TOD  Koka  teurer,  als  an  sich  nötig.  Doreb 
die  RiickhiMunq:  der  Kohlens.ture  linrch  Kohlen- 
stoff zu  Kohienoxyd  wird  aber  anderseits  wieder 
bewirkt,  daß  daa  Hoehofengiebtgas  fast  dieselbe 
Ziisammen.setzung  hat,  wie  das  lIoch<>fenc;;is  der 
Eedakiionszone.    E.s  enthielt  z.  B.  nach  Ledebur 


i  i 

I 


Hochofengas : 

S  .  . 
CO,  . 
CO.  . 
CH4  . 

H    .  . 


»n  Arr  Olcht 

66,42  «/o 
13,98  , 
24.44  „ 

4,K.T  ^ 


•in  KaUcaiMk 

(10,1  m  anler  d»r  Oleht) 

56,55  */• 
1'2,<)7  » 
21»,:«  „ 
0,0»  , 

2.78  „ 


Infolgedessen  muü  man  dem  iiuchofengicht- 
gas  eine  fthnliehe  Redaktionslcraft  bezfigHeh  der 
iüx  iierze  zusrhreihen,  wie  dem  (ias  der  Re- 
duktionszone  des  Hochofens.  Und  wenn  man 
mit  alleiniger  Benntznng  toii  Oiebtgas  das  Eisen- 
erz im  bestuideren  Ofen  nur  reduzieren,  nieht  am  h 
wie  im  Hochofen  zagleicb  zu  Bobeisen  schmel- 


I  patentierte  Reduktionsverfahren,  das  zugleich 
einen  kontinaierllcben  Betrieb  IBr  Hassenersen- 
I  gung  zulälßt.    Das  Verfahren   besteht  einfach 
;  darin,  daß  gemäß  Schnitt  I  der  Skizze  der 
I  Rednlrtionsofen  dnreb  in  dem  OfbamaiierweriE  A 
angeordnete    Lilni^skanale  R    mittels  Gichtgas 
geheizt  wird,  welches  durch  Brenner  C  zntritt. 
Infolge  der  ständigen  Wirmetransmission  wird 
dann  das  in  den  Ofen  bei  D  (Schnitt  II)  zor 
Reduktion    der   Erze   unter  Luftabschluß  ein- 
geführte Hochofengichlgas   sowie  das  an  der 
Gicht  des  Ofbns  dareh  den  Trichterverschlafl 
in  iI'Tt  F-'rlt;i»^»if  L'elassiene  Erz  auf  die  erforder- 
liche iiedukiionsteniperatur   von  800*  erhitzt. 
Dm  das  Eindringen  des  Rednktlonagasea  in  die 
Poren  des  Erzes  zn  fördern  und  dadnreh  eine 
möglichst  schnelle  und  volUiommone  Bedaktioo 
zn  erreichen,  läßt  man  zweekmlflig  das  Be- 
daktionsgas  mittels  eines  Exbanstors  oder  dergl. 
dareh  die  ErasAole  hindnrohiangsB.   Das  er- 
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kaltene  Material,  Eisenschwamm  odor  Eisenluppe, 
wird  ia  dem  wactsergekühlteu  uutcrcn  Teile  des 
RedaktioaBofens  abg^eUblt,  so  daß  et  später  an 
der  Luft  nicht  oxydiert,  und  Hudann  diircli  die 
Seitenöffaans  E  and  die  Tar  F  herausgezogen. 
Wm  4ie  OfenkoiMtniktira  AobcUsgt,  intbMon-  > 
dere  das  \'erhlUtnis  zwischen  Maaerstärke  und 
Ofendnrohmesser   sur  Ersielaog    der  oOtigen 


Wärmetransmission,  die  dem  Erz  bis  zur  Ofen- 
mitto  die  erforderliche  Hitze  mitteilt,  so  darf 
man  über  ein  bestinintes  Qnerschnittsmaß  nicht 
hinaiiHfjrehen,  wenn  man  nicht  zur  \'orVtnDllllg 
des  Keduktionsgases  übergeben  will. 

Statt  d«r  HMhofragmse  kann  nuui  natvi^ 
gemiiß  auch  andere  kohleuux^'dhaltig«  Oase,  wie 
üeueratorgas  oder  dergl.  verwenden. 


Zur  Dampfkessel 


Für  den  Leaer  von  ..Stahl  und  Ki-fu  •  ist 
ea  vielleicht  von  interesse,  anschlieüeud  uu  diu 
Auftthrnngeft  deaHn.  Knaadt  Aber  die  Wflrs- 
bnrfer  und  Hamburger  Xurmon  einiges  über  die 
fintstehaag  dieeer  jeUi.  aeit  dem  i.  JoU  11>U6 
gültigen  MemeD  in  er&hren.   Im  Jahre  1901  | 
fafite,  anf  Veranlassong  der  Technisciien  Korn-  , 
mission  des  VerbandeB  deatdcher  Grobblechwalz- 
werke, die  Versammloug  des  Internationalen  Ver- 
bandes der  Kesselüberwadumgavereine  in  Oraa  , 
fölgendeo  Beschltiü: 

„Die  Wörzborger  Normeukommisaion  ist 
an  benoftragen,  in  diesem  Jahre  fiber  ihre  ' 
Stellang  zu  den  nouei^ten  V^orscbrit'ton  deutschet 
Eiaenhattenlente  betxeffiB  Eisen  and  Suhl  zu 
berielifeeii  und  eventnell  Antrage  an  stellen.  ; 

Der  wiehtigate  Pasau  dieser  Voraehriften 
lantet  beafiglieh  der  Verireadang  von  Kessel- 
blechen :  # 

„Zu  allen  Teilen  der  festfltehenden  Dampf- 
kessel, zn  den  Kesseln  der  Lokoux^tiven  und  ^ 
Lokomobilen,  ferner  zn  Kui  Ik  tü  und  Dampf- 
fässern asw.  soUtou  nur  i:' euerbloche  Ver- 
WMidug  finden.  Da«  KaBtetblech  darf  nnr 
für  die  zylindrischen  Mäntel  der  Schilfsk«  >st>l 
verwendet  werden,  ratsam  ist  es  aber,  auch 
dieaa  TMle  aoa  Fenerhleeli  hersaateUen." 

Die  Technische  Kommission  der  Orebblech- 
naliwerke  beschloß  ferner: 

«Der  Wörzborger  Nurmenkommission  za 
«npfiahlea,  bei  der  Berechnnng  der  Wanddicite 
uiftbhttngig  von  der  I^rndifiBStigkeit  gleich* 

mäßig  eine  Beausprnchnng  von  8  leg  anf  das 
(^aadratmillimeter  zuzulassen." 

Die  Wfirzbnrger  Normenkommission  hat  diese 

Anträge  in  Gemeinschaft  mit  Ke-Aselbiiuern  und 
Blechwalzwerken  beraten  and  der  \'er1iiinds- 
versammlnng  in  Zürich  1903  vorgeschlagen, 
▼arllnflg  keine  Änderungen  der  Normen  vor- 
znnphmen,  da  diese  Vorschlilf^e  noch  zu  neu 
seien  und  man  abwarten  uüsse,  bis  seiteuü  der 
Walawniw  woiterea  Material  aar  Klilrang  dieser 
Fragwi  heaehait  werden  sei.   Die  Verbands» 


versiimmliiiig  hat  deinent«[irpcliend  beschlossen. 
Nähere  Einzelheiten  über  dm  Begründaug  der 
Antrftge  nnd  fiber  die  gepHograen  Verbandlangen 
sind  aus  di-n  l'iotnkuüen  der  Delcs:ierten-  und 
lugeuieurversaiumlungen  des  Intematiunalen  Ver- 
bandes der  DampfJcessel>Überwaehnngs>yereine 
1902  bis  1905  an  ersehen. 

Inzwiitlien  waren  von  den  Walzwerken  die 
in  dieser  Zeitsclu  iit  1ÜÜ3  Nr.  8  und  9  beschrie- 
benen Versuclie  angestellt  worden,  and  man 
trat  anf(!rund  derselben  an  den  internationalen 
Verband  mit  dem  Ersuchen  heran,  es  möge  der 
erneute  Antrag  gestellt  werden,  eine  einsige 
t^aalität  Ke^iselblcrlie  zum  Bun  von  Landkesseltt 
einzaföiiren  and  tür  dieselbe  eine  konstante 
Belastung  festzulegen. 

(tleichzeitig  waren  auf  Anregung  der  Preußi- 
schen Hef,'ieruug  neue  Polizeiliche  Vorschriften 
l'tir  den  Bau  und  Betrieb  von  Dampfkesseln 
ausgearbeitet  worden,  welche  für  da^s  gaase 
Deutsche  Reich  tieltung  haben  si  lltra.  In  diese 
Vorschriften  sollten  nun  die  Vorschrilten,  welche 
vom  Internationalen  Verband  ala  WSrsburger  nnd 
Hamburger  Normen  festgelegt  waren,  MEljgieBoni- 
men  werden. 

Der  Regierungsentwarf  fifr  die  Poliseilidien 
Vürschrifien  wurde  nnn,  trotzdem  allseitig  an- 
erkannt wurde,  daß  die  voneinander  abweichenden 
Vorschriften  der  einzelnen  deutsi^hen  Staaten 
in  der  Prails  an  nnertraglichen  Uißstftnden 
geführt  hatten,  von  vielen  .Seiten  lu-ftig  an- 
gegritfen,  und  vor  allem  gerügt,  daü  in  ein 
(jhesets,  welches  nnr  schwer  absttftndem  sei, 
>l>'r:ulli'  rte  technische  Vorschriften  anfjgenommen 
würden.  Auch  warde  betont,  daß  die  Industrie 
ohne  polizeiliche  Kontrolle  die  Kessel  su  einem 
so  bicberen  Weikzeug  gemacht  habe,  daß  alle 
behördliche  Bevormundung  daran  nichts  bessern 
könne.  Dagetr>Mi  bestehe  aber  die  Gefahr,  daü 
der  freien  Eiitwirklung  und  dem  Fortschritt  attf 
dein  ti>  l»ict»j  des  Ki  -M'lbanes  uiiherechtifrte 
.Scliranken  gezogen  wurden.  Endlich  wurde  der 
Versach,  eine  einheitliche  Vorschrift  für  Land* 
nnd  Schiffskessel  an  schaffen,  vernrteUt,  nnd 
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zwar  Biit  der  begründang,  daß  besonders  die 
Qaalitfttavoraehriften  für  Schiihkecscl  «ich  nlebt 

auf  die  Erkenntnis  der  wirklich  vorhandenen 
und  erreichbaren  Eigenschaften  des  Hauniaterials 
stützen,  sondern  von  den  Englischen  Lloyds- 
Vorschriften  bestimmt  wardeil,  w«lche  auf  ganz 
anderen  Erzeugnuirs'M'  iiiif.Mins'cri  fuifecl^iiiii  «»»ien 
als  diejenigen,  welche  lür  Deutschland  luaügebend 
sind ;  daß  also  wirtaeliaftlieha  und  nicht  viiaeii- 
sfliaftlich-praktisflif  Frkcnntnis  ilic  üeriingnngen 
diktiere.  Der  genannte  Versuch  endigte  damit, 
daß  die  Wflnbnrger  Nomen  beinahe  ganz  ge- 
strichen und  dafür  die  Vorschriften  des  (Jeniia- 
aiscben  Lloyd  gesetzt  wurden,  daß  die  deutsche 
Keaselblechproduktion,  von  welcher  nur  6  7»  ZQ 
Scbiffskeaaelii  Terwendet  werden,  Beüngimgea 
unterworfen  werdon  sollte,  welche  nicht  nur 
den  deutschen  Veriiältnissen  nicht  entsprachen, 
eoDdern  ancb  eine  Vereehleebtentng  der  Qua» 

lität  und  Vermindernnp  dpr  Bpf riebssicherheit 
bedcateten.  Durch  diese  Vorgänge  worden  die 
Walswerke  gezwungen,  ernste  Vomtellongen 
bei  der  Regierung  zu  erheben,  da  es  sit  h  jetzt 
mehr  oder  weniger  um  Lebensinteressen  der 
Walzwerke  bandelte.  Diese  Vorstellungen  wur- 
den in  dankenswerter  Weise  berücksichtigt. 

Da  nnn  die  \Vürzburt,'^er  und  Hamburger 
Normen  ein  Bestandteil  der  neuen  gesetzlichen 
Vorschriften  werden  sollten,  mnßte  sieb  die  Re- 
pieriin?  ein  Zustimmnn^srecht  zn  eventnellen 
späteren  Auderaogen  dieser  Normen  vorbehalten. 
Dieser  Einflnft  der  Begiermiff  wurde  nan  im 
Internationalen  Verband,  zu  welchem  atißer  den 
deutschen  Hundesstaaten  auch  Franlireich,  Bel- 
gien, Italien,  Schweiz,  Osterreieh-Üngam,  Schwe- 
den nsw.  geborten,  als  nicht  mit  dem  Charakter 
der  Internationalität  vereinbar  empfunden  nnd 
von  beiualie  allen  ausländischen  und  allen  stid-  * 
dentschen  Mitgliedern  bekämpft.  Nach  vielen 
langw  ieri;,'en  und  zum  Teil  erregten  Verhand- 
luQgüu  kam  dann  endlich  in  Anuterdam  im  Fe- 
bruar 1906  eine  Einignoff  zutande.  Aber  sehen 
im  Juni  ^ei  iler  Sitzung  des  Internationalen 
Verbandes  in  Kassel  traten  sehen  wieder  Be-  | 
Btrebnngeo  zvtage,  welche  die  kaum  erzielte 
Verst.inJigung  gefährdeten.  Es  gelang  jedoch, 
einen  Bruch  zu  vermeiden  nnd  unter  vielen  an- 
deren Bestimmungen  anch  diejenigen  festzulegen, 
welche  Hr.  KnaodI  in  teiaer  Arbeit  bebandelt  I 


hat.  Es  maß  mit  Hrn.  Knandt  anerkanitt 
werden,  daß  den  MtD&ern,  welche  dam  bei- 
getragen haben,  diese  Vereinbamng  ai  eraielez, 

Dank  gebührt. 

I^eider  ist  die  große  Arbeit  aber  noch  nicht 
so  gesichert,  wie  man  glaubte  annehmen  si 
können,  denn  es  ist  vom  Verein  dontscher  In- 
genieure auf  Veranlassung  süddeutscher  Herren 
schon  wieder  eine  Kemnisslott  fewlhlt  worden, 
welcher  die  Auftrabe  gestellt  ist,  die  eben  erst 
vereinbarten  Bedingungen  wieder  zu  prüfen,  nnd 
welche  ferner  beantragen  soll,  daß  die  Ehrgeb- 
nisse  dieser  Prfifunt^  iiofh  in  den  Polizeilichen 
Vorschriften  Aafnahoie  finden.  Wenn  die  lu- 
dastrie  nnd  besonders  die  Blechwalzwerke  am 
auch  ein  beryerragendes  Interesse  daran  hal  eu, 
Bedingungen  Rnpenoromen  zn  sphen,  wililie  die 
Verwendung  best  geeigneten  Materials  verbürgen, 
nnd  mit  allen  Mitteln  bestrebt  sein  werden,  die 
Arbeit  der  Kommission  zn  unterstützen,  so  muß 
doch  betont  werden,  daß  das  Interesse  an  dem 
Znstandekomnen  einheitlicher  Voreehriften  Ihr 
Deutst-hland  zehnfarh  gjßßer  ist  als  noch  einige 
unwesentliche  Verbessernngen  vorzonehmen.  £• 
ist  sogar  nicht  ansfeechlossen,  daß  diroh  der> 
artige  Hestrebangen  das  Zustandekommen  der 
Polizeilishen  Vörprhrifr eri  scheitert,  was  gleich- 
bedeutend mit  der  Fortdauer  der,  bezüglich 
der  Freizfiglgfceit  nnd  vieler  anderer  Verhält- 
nisse, heute  bestehender  Mißstriruie  ist.  Es 
kann  daher  nar  angenommen  weiden,  daß 
diejenigen,  welche  Tielleiehk  den  Wonseh  haben, 
die  Beratung  utid  das  Inkrafttreten  der  Polizei- 
lichen Voraciiriften  hinauszuzögern ,  dieses  nor 
tan,  weil  zie  Bedenken  gegen  die  gesetz* 
liehe  Festlegnttf  von  technischen  Einzelheiten 
nnd  gegen  einen  zu  großen  Einfluß  der  Be- 
hörden haben.  Diesen  Bedenken  sollte  man 
aber  dadurch  Rechnung  tragen,  daß  man  sieh 
bestrebt,  solche  Itestiramungen  in  das  üosetz 
oder  die  Verordnungen  zu  bringen,  welche  eine 
nVgliehst  schnelle  Änderung  der  Verschriflen 
gewährleisten,  sobald  solclie  durch  Fortschritte 
auf  dem  Gebiete  der  Technik  bedingt  werden, 
und  welche  ferner  den  Vertretern  der  Technik 
einen  weitgehenden  Einfluß  auf  die  weitere  Ge- 
staltung der  Vorschriften  sichern.  Das  hieße 
nicht  verneinen,  sondern  helfen  aufzubauen  und 
ftvtznsehreiten  zun  Wohle  aller  Beteiligten. 
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Lütticher  Weltausstellang. 

Die  deutsche  Msschloenindustrie. 

(Scbtafi  von  Seite  lOM.) 


Der  gegenwärtige  Staad  der  Masdiinenindiislrie 
wird  gekennzeichnet  durch  die  Tatsache,  dati  auf  der 
dratschen  Ausstellung  nicht  eine  einzige  Dampf- 
ma^rliiti''  7ti  liri'If-n  ist.  Merkwürdigerweise  ist  auch 
nur  eiu  einziger  Duiiipfke^iäel,  nämlich  ein  nach  dem 
PktCBt  Bralui  erbaaler  und  (Qr  eine  Sehnellzugt- 
lokomotivc  be-;t'mrn''  r  I-okomoliv-Röhrfnkcsst  1  ih  r 
Deutsch  -  Österreichischen  Man  n  es  tu  an  n  • 
rfihren -Werke  za  Ddaseldorf,  ausgestellt.  Ab- 
weichend von  'K-n  gewöhnlichen  Lokomofivkesseln 
l&Ut  der  Brotaokessel  schon  da<liuch  auf,  daß  er  aus 
zwri  Obereinanderliegenden  zylindrischen  Kesseln 
t<(  Ii  ht.  ilas  (Eigenartige  aber  an  ttlRi  ial  die  Feuer- 
hüchse,  die  aus  VVa>'sei  i  ühren  zusammengebaut  ist, 
wie  eine  daneben  befindliche  halb  geöffnete  Feuer- 
bQclue  deutlich  zeigt.  Die  fortschreitende  Entwick- 
lung der  Eisenbahnen  forderte  mich  die  VergrölWrunp 
der  Leistungsfähigkeit  der  Lokomotiven.  Dies  geschah 
beionders  dnreh  Erhöhung  des  Dampfdruckes, 
Damit  kamen  aber  auch  die  Nachteile  der  bis- 
herigen FeuerbQchse  zum  Vorschein;  die  häufigen 
Stebbohen-  nnd  Aokerbrikb«  veranlaßten  große 
Auslie:<serungen,  die  die  Lokomotiven  monatduif 
dem  Dienst  entzogen,  ebenso  wurde  die  Reininunp 
der  Feuerbüchse  durch  ihre  immer  mehr  sah  ver- 
größernden Abmessungen  selir  erschwert.  All 
diese  l'helstände  bestili^-t  il»r  Bnil.iiikcssel.  Bei 
diesem  Kessel  sind  als  Besonderheit  und  Vorzüge 
berronnihebcn :  Wegfall  slmtllcher  Stchbolaen  und 
Verankerungen  in  licr  F'euerbücbse,  schnellere 
Reparalurfähigkeit ,  billigere  Herstellung,  giulk- 
Lebtungsflttiigkeit  durch  sehndle  Verdampfung, 
größere  Fleizfläche  bei  demselben  Gewldlt  wie  ein 
gewöhnlicher  Kessel  u.  a.  m. 

Um  so  mehr  wird  derGasmaschinenbau  kulti- 
viert, er  Andel  würdige  Vertreter  durcli  die 
Firmen  fi.  Liitlier  A.  -G.  in  Braurisi  h  weig, 
Gasmotorenlabrik  Deutz  in  Köln  Deutz, 
Masch i neu baa-A.-G.  Union  in  Essen-Rohr 
und  Gasmolorenfabrik  A  -f».  Köln  Ehreu- 
feid  (vormals  G.  Schmilz).  Die  Ma^chineu- 
fabrik  und  MaUenbananstatt  G.  Luther  bat  außer 
einer  einzylindrigen,  sehr  ruhig  laufenden  Gas- 
maschine .System  Luther*  in  Verbindung  mit 
eioem  Kraftgaserzeuger  noch  eine  Radialturbine 
und  TenchiedeoeEneugnisse  ihrer  Ilauplspe/ialität, 
dem  Mülilenbau,  ausgestellt.  Die  Gasniotoren- 
fabrik  Deutz  in  Köln-Deutz  hat  eine  ;!ijü  1'. S.- 
Braunkohlenbrikett-Sauggasanlage nebst  ziigehöri- 
•r^m  fioppeltwirkendem  Vierlakltnotor,  eiiu  n  ^lü  V.  S.- 
tiasmotor,  einen  3ö  V.  S.-Motor  zum  Antrieb  einer 
Pumpe  diaiMid,  einen  IS  P.S.-Kompressor,  eine 
I  P.  S.-BfotoiiNuape,  einen  IS  P.S.-Ben»nmolor 


und  eine  Benzin-Grubenlokomotive  ausgestellt.  Die 
250  P.  S.  doppeltwirkende  Vierlaktmascbine  wird 
von  einer  Braunkohlen-Generatorgasanlage  gespeist, 
wobei  sich  die  erforderlichen  Brennsloffkosten  bei 
einem  Preise  von  GU  ..U  für  lÜ  l  Braunkohlen- 
briketU  auf  0,4S  Pfg.  fülr  die  effektive  Pferdestirke 
und  Stunde  belaufen  würden.  Ebenen  wird  von  der 
erwähnten  Braunkohien-Generaloraxilage  auch  der 
50  P.S.-Hotor  gespeist.  FQr  den  35  P.S.-Motor 
ist  eine  entsprechende  Anthrazit -Sauggasanlage 
vorgesehen.  Der  Motor  betreibt  eine  doppelt- 
wirkende Plungerpumpe,  die  das  erforderliche 
Kohlwasser  für  die  von  der  Deutzer  Fabrik  aus- 
Kcstelilen  Maschinen  beachaffl.  Die  Gasmaschine 
der  U  n  i  0  n  in  bissen  ist  ein  Viertakt  mit  150  bis 
160  Touren  und  500  P.S.  Die  Union  führt 
aiil'irrdem  in  Bildern  noch  verschiedene  Erzeug- 
nisse ihres  Werkes  vor  und  fällt  auch  durch  eine 
40  P.S.-Dampfturbine  .System  Unbn*  auf,  die 
mit  Toui eil  •  läuft.    Die  Gasmotoren- 

fabrik A.-G.  Köln-Ehrenfeld,  vorm.  C 
Schmitz  in  K0ln-Ehrcnf<ld,  stellt  in  derMascbineD- 
balle  (deutsdie  Abteilung)  swei  moderne  toU* 
standige  Sauggas  -  Motorenanlagen  von  16  und 
bO  P.S.  zur  Schau;  die  Moloren  sind  nach  ihren 
neuesten  Erfalirungen  konslniiert.  Diese  Maschinen 
zciclihcn  sich  V(ir  allem  durch  äulierst  elegante 
und  solide  Bauart  aus.  Der  Motorzylinder  ist 
Tollstftndig  unlerlagert,  wodurch  Erscbfllterungen 
durch  die  Kolben  und  Explosiooswirkungen  auf 
ein  ganz  Geringes  vermindert  werden.  Die  Kflbl- 
riome  sind  sehr  ausgiebig  gehalten  und  gestatten 
daher  eine  reichliche  Kühlung  der  arbeitenden 
Teile;  letztere  sind  leicht  zugänglich  und  lassen 
eine  bequeme  Reinigung  zu.  Von  den  Einzel- 
heiten der  Bauart  dieser  Maschinen  ist  besonders 
hervorzuheben,  daß  die  unmittelbar  vom  Regulator 
beeinllußte  patentierte  Präzisions  -  Venlilhubsteue- 
rung  ein  äußerst  gutes  Gemenge  und  einen 
günstigen  Brennstoffverbrauch  bewirkt.  Außerdem 
sind  die  Maschinen  mit  Federregulaloren,  Patent 
Härtung,  Ruigschmierang  in  den  Haupüagera, 
automatischer  Zyüiidi  rschmierung  durch  eine  01- 
pumpe,  die  ein  auf  der  Sleuerwelle  angebrachter 
Exzenter  betätigt,  Abstreidisehmierung  für  den 
Kolbenbolzen  ua4  Sehleudersclitiiierung  für  das 
Pleuelstanginlatrer  ausgestaltet.  Gleichzeitig  stellt 
die  Firma  einen  i  P.  S.-Molor,  für  wahlfreien 
Leuchtgas-  und  Bendnbctrieb  eugerichtet,  mit 
anmontierter  Wasserpumpe  aus. 

Daß  Deutschland  sich  in  Belgien,  dem  Lande 
der  Kdilen  taad  Ene,  w  gering  auf  dem  Gebiete 
der  Aafberetlung  und  Kohlen-  und  ErafSrderung 
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beteiligt  hat,  darüber  wird  sich  der  Aussteltungs- 
besucber  «twas  wandern.  Die  Maschinenbau- 
anstatt  Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  a.  Rh.  stellt 

einige  Spezialrnascliinen  für  Aufbereitung  aus,  die 
noch  ergänzt  werden  durch  Modelle,  Zeiclinungeii 
und  Photographien  ausgeführter  Maschinen  und 
Anlagen.  An  sehenswerten  Modellen  deiardpci 
Anlagen,  die  in  allerjüngster  Zeil  ausgeführt 
worden  sind,  sind  su  heaehtcn:  Das  Modell  der 
KohtoiWäsebe  auf  Schacht  III  der  Steinkohlen/edle 
Rbeinpreußen  bei  Homberg  (Rhein),  das  im  Maß- 
stabe 1 : 30  bis  in  die  kleinsten  Einzelheiten  ge- 
nau durchgeführt  ist.  In  demselben  Maßstabe  aus- 
geführt ist  das  Modell  der  für  die  Königliche  Borg- 
inspektion Grund  bei  Klausthal  im  Harz  gelieferten 
Blei  auf  bereitungsanlage,  der  größten  Anlage,  die 
in  Deutschland  je  errichtet  worden  ist.  Ein  drittes 
Modeil  ätellt  ein  endloses  Uecberwerk  dar,  das 
auf  dem  Eleklrisittts*  und  Wasserwerk  in  Freeben 
bei  Köln  zum  Fördern  Vf)n  Brainikohle  benulzl 
wird.  An  Zerkleiuerungäuia^chiiien  sind  zu  be- 
achten; Der  «IToblenbrecher  Humboldt*,  bei  dem 
die  Zerkleinerung  durch  zwei  Systeme  spitzer 
Nadeln  geschieht,  die  in  die  Kohle  eindringen 
und  sie  so  zersprengen,  ist  so  konstruiert,  daß  der 
Ausfall  an  Feinkohle  sowie  an  großen  Nüssen  mög- 
lichst verringert  wird.  Der'  Kreisel brechcr  mit 
verstellbarem  Hub,  eine  patentierte  Neukonstruk- 
tion,  wird   hauptthsMidi   tarn    Brechen  Ton 

Hartsteinen  für  Fisenhahn-  und  Slraßen.srliotler 
sowie  für  große  Leisiungeu  in  Krzbrechajilagea 
angewendet,  v^rend  die  Walzenmühle  mit 
schwingender  Walze  zum  Zerkleinern  von  Erzen, 
Kalksteinen  usw.  auf  Erbsen-  oder  Griesgröße  ver- 
wendet wird.  An  Erzaufbereilungsmaschinen  sind 
zwei  .Apparate  aii-->:tstelll:  Eine  Maschine  für 
naßmeohauische  Aul  lif  rcitung  und  eine  für  elektro- 
maguelibche  Trennung.  Die  Maschine  für  naß- 
mechantsehe  Aufbereitung,  «Humboldts  neuer 
Schüttelherd*  ,  zeijjrt  die  neue.ste  Konstruktion 
eines  Aureicberungäherdes  für  die  Trennung 
fein  zerkleinerter  Erze  und  Mineralien  nach  dem 
Unterschiede  in  ihren  spezifischen  Gewichten. 
Der  elektromagnetische  Separator  (I'atenl  Wethe- 
rill) dient  zur  Trennung  solcher  Erze  und  Mine- 
ralien» je  nach  ili:>-r  iiiagnetis<;hen  Permeabilität, 
die  si'^h  auf  (irund  spezifischer  Gewifiitsunler- 
schicde  durch  gewöhnliche  mechanische  Auf- 
bereitung nicht  scheiden  lassen.  Hierfllr  kommen 
zurzeit  haiiplsächlidi  in  Frage  Zinn-  und  Wolfram- 
eree, wofür  Sich  der  ausgestellte  Separator  ganz 
besonders  gut  eignet,  ferner  Snkblende  mit  Spat- 
eis.eii-teiii,  Thoriumoxyd  enthaltende  Moriazitsande 
usw.  Die  Trennung  dieser  Materialien  ges<  hielil 
während  ihrer  Darchführung  durch  stark  kon- 
zentrieiie  magnetisdie  Kdiler  gegenüberstehender 
•Magnete,  wntn  i  -i  is  Mal*  rial  je  nach  doi  riltci en 
oder  genngL-ren  i'cniieabihlül  in  verschiedene  Kali- 
bahnen getrennt  abgelObrt  wird.  Außer  Humboldt 
bat  die  Elektromagnetische  Gesellschafl 


fthmuMMimf,  SB.Jelirg.  Rr.SO. 

I  m.  b.  H.  in  Frankfurt  a.  M.  ModeUe  und  ausgeführte 
Maschinen  f&r  magnetische  Emcheidung  aus> 
<  gestellt,  die  das  Interesse  des  Besuchers  erwecken, 
und  als  dritter,  aber  nur  mit  Bildern  ausgeführter 
Anlagen,  ist  vertreten  C.  Eitle,  Maschinenfabrik 
und  Eisenkonstruktionswerkstatte  in  Stuttgart.  Das 
mit  ii^r  Aufbereitung  eng  verknfipfte  Gebiet  der 
Forderung  durch  Drahtseilbahnen   findet  durclt 
Besehiekaag  foo  Bildern,  «nsgeslelhai  Maschinen 
und  interessanten  Teilen  hierzu  Benlcksichtiganp 
I  In  der  Abteilung   «Syndicat  des  Gbarbonnages 
!  Li^geois*  bat  die  Firma  .Charbonnages  du  Horlm* 
das  Modell  einer  von  der  Firma  .1.  Pohl  ig  A.-G. 
Köln,  in  Tilleur  bei  Lattich  gebauten  Drahtseil- 
bahn ausgestellt,  wifarend  die  Firma  Adolf 
Bleichert  Sc  Co.  in  Leipzig-Gohlis  ▼erschiedeat 
Modi'llf  lind  höchst  interessante  Einzeiheifen  von 
Seilkuppelungeu ,   Weichen,   Schlössern  usw.  in 
der  Hascbinenhalle  vorführt,  auch  seigt  sie  so 
einem  Modell,  daß  selbst  Steigungen  von  45°  keine 
Schwierigkeilen  für  den  Drablaeilbetrieb  bieten.  Die 
Firma  G.  Heckel.  Fabrik  von  Transportanbgen, 
Drahlseilfahrik  in  St.  Joliaiin-Saarhröcken,  ist.  wie 
.  schon  erwähnt,  in  der  Gesamtausstellung  des  Kohleo- 
i  Syndikats  mit  ihren  neuesten  Erzeugnissoi  Tcrtrstn. 
I  Wir  sehen  eine  vollständige  Förder-  und  Veriade» 
anläge   mit   vollständig  automatischem ,  mascbi- 
I  uellem  Betrieb,  bestehend  aus  Scbiffsentladung, 
I  Beschickung  eines  Lagerplataes,  Rflekladang  von 
Lagerplatz    in    den    Eisenbahnwagen   oder  ins 
I  Schiff,   Entladung    von  Eisenbahnwagen  usw., 
(  eine  maschinelle  SeilrangierdnriditiinK  mit  duidi 
Seil  bewegter  Schiebebühne,  eine  Köpeförderung 
I  Patent  Heckel,  Seilschlösser,  Ketleoseil  und  PhotO- 
I  graphien  ausgeführter  Anlagen.    Die  Maschinen* 
hauanstalt  Humboldt  hat  außer  mit  Aufbereitung 
die  Ausstellung  auch  noch  mit  anderen  Besonder- 
I  huiten  beschickt,  wovon  für  uns  zwei  Kompressoren 
von  Interesse  sind,  einer  ist  mit  Dampfbetrieb, 
der  andere  mit  elektrischem  Antrieb  ausgestattet. 
Die  Masebinenbauanstalt  Humboldt  ist  dann  außer- 
dem noch  mit  der  Abteilung  Draht-,  Drablteil-  und 
Kabelfabrikation  vertreten,  nämlich  mit  einer  drei- 
köpfigen, stehenden,  schnellaufenden  Lilzenmaschine 
mit  automatischer  EinzelausrQckung  bei  DrahtriA 
und  Spulenleere  und  einem  PräziMiOII>>Längenmeß- 
H[>parat,  der  die  Vornahme  aebr  genauer  Längen* 
messungen  erlaubt. 

Im  Verem  mit  Ludwig  LAwe  haben  die 
Ociitschen  Waffen-  und  Munitionsfabriken 
niusiergüllig  ausgestellt.  Neben  Maschinen  zur 
Putrouen>  und  PatronenbfllflenfabrikalioR  Anden 
wir  Telepboneinrichtungen,  ferner  verschiedene 
Typen  von  Maschinengewehren  und  kleineren  Ge- 
schützen. Außerdem  haben  sie  kunstvoll  Kugeln 
von  den  kleinsten  bis  größten  Dimensionen  auf- 
gebaut. Gleich  nebenan  haben  die  Dürener 
Met  all  werke  A.-G.  in  Düren  (KheinlandJ  in  an- 
schaulicher WdM  die  Vcrwendongnwecke  und 
Eigeosefaafteii  des  DaransrMetslls  vocgelBbit.  Die 
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Allgemeine  Elektrizitätsgesellschaft  Union 
zeigt  doreh  sehr  viele  kleine  elektrisch  angetriebene 
Apparate  und  Musrhinon  snwie  an  Zeichnungen 
und  Phutographien  iliro  Besonderheiten. 

Das  weitverzweigte  Gebiet  des  Pumpen-  und 
n  InuK'-;  ist  vt  i-trclfii  <iun  li  (iie  Firtiia 
AHred  Guttmann,  A.-G.  für  jdaächitienbau  in 
Ottensen  bei  Hamburg,  die  einen  sotfenannten 
BibuB-Niederdnickkomprcssor  aiis^'e^slelli  hat,  der 
bei  etwa  i30  Umdrcliungon  in  der  Minute  4.2  cbm 
Luft  ausaiigl  und  auf  0,'.\  bis  O.S  Atmo^pliHrcii 
hei  einstutiger  Ausführung  verdichlel.  All»;  Dich- 
tungen sind  hif-rhci  brfite  iiw  triüisi  hc  F'läciifn- 
dichtungen,  die  sich  infuig«  ihrer  Gestalt  auf  der 
Bohr-  und  Drehbank  aufs  genaueste  herstellen 
!as-t  n  uii'l  kt  inr  Nai  hdichtiitiz  durrh  irgond weiche 
Maä:»e  erforderlich  maclien  »olleu.  Die  rotiereoden 
KArper  arbdten  mit  Zwischenriumen  ineinander, 
so  daß  schädliche  Reibun^'t-ri  vollständig  vermieden 
sind.  Sämtliche  Lager  sind  mit  Ringschraierung. 
Femer  sind  noch  außer  dem  schon  an  anderer 
Stelle  erwähnten  Sandstrahlgebläse  zwei  Pumpen 
für  eine  sliindlichf  Lpistun>?  von  "2000  und  3600  I 
aiugeslt  lll;  diese  rotierenden  Pumpen  (,1'alent  Bibus) 
haben  keine  Ventile,  nehmen  wenig  Plats  ein  und 
sollen  billiger  aU  Kolbenpumpf^n  sein.  Vcntillose 
Pumpen  fiüirt  auch  die  Firma  Louis  Schwarz 
in  Ooftmond  vor,  aufierdem  hat  diese  Firma  noch 
Modellt  TOQ  Kaminkahlam  und  patentierte  Kuppe* 


hingen  für  Wulzwerkmaschinen  ausgestellt.  Die 
,  Firma  Otto  Schwade  in  Erfurt  ist  mit  einer 
j  MiHtfr'nmmlunp:  fertiger,  in  verschiedener  QrOfle 
ausgeführter  Pumpeu  vertreten. 

Der  allgemeine  Maschinenbau  ist  recht  gut  und 
^"•ächmackvoll  durch  die  Firmen  Peniger  Ma- 
^  sch  i  n  enfabrik  und  Eisengießerei  A.-G.  in 
Penig  und  Härtung,  Kuhn  ft  Gie.  in  DQssel- 
dorf  vertreten. 

So  hätten  wir  denn  >o  ziemlich  allen  deutschen 
Ausstellern  in  den  Industriehallen  und  der  Ma- 
schinenhalle, welche  för  den  Eiscniiüttenniann  von 
Interesse  sein  dürften,  rinen  tiioht  <Jtli  t  weniger  ein- 
j  gebenden  Besuch  abgestattet,  es  enibrigl  nur  noch, 
I  die  beiden Bohrgesellsehaflen,  nSmlich  die  Deut  sehe 
Tiefhohr-A.-G.   in   Nor  ibausen  und  die  Inter- 
<  ualionale  Bohrgesellschaft  A.-G.  in  Erkelenz, 
die  im  Freien  ausgestellt  haben,  aufztnueben. 
Lietzlere  liegt  vor  den  Vergniigungsparks,  sie  zeigt 
I  in  einem,  von  einem  kleinen  EifTelturme  gekrönten 
I  Gebäude  die  Maschinen  und  Apparate,  mit  denen 
i  sie  so  manchen  Sieg  erbohrt  hat;  die  andere 
Geselisuhaft  führt  unter  anderm  auch  ihren  neuen 
Schachtbohr-Apparat  im  Betrieb  vor,  ebeoäo  eine 
neuartige  Sloßbohrkrone.    Bdde  AumteUungen 
beweisen,  daß  dif  Kunst  des  Bohrens  und  Schacht- 
abteufens in  Deutschland  auf  der  Hohe  ist,  und 
erregen  das  lebhafteste  Intorssse  der  Fachhote. 

JDbMsa#  H^Haauu* 
III  ÜW  rrVrüCT* 


Mitteiiuiigeu  aus  dem  fiiseuhilttenlaboratorium. 


Sclineile  Methode  zur  Bestimmung  des  Stiok- 
Stoff gehalts  in  Eisen  und^Stahl. 

Hjalmar  Braune*  hat  vor  einiger  Zeit 
bereits  eine  vorlAuhge  Methode  zur  Bestini  muni; 
Ton  Stickstoff  in  Eisen  nnd  Stahl  beknnnt);eKeben, 
die  jetzt  weiter  von  iinn  vervullkominnet  und 
wissenschaftlich  bi.'ffrilnilrt  worden  ist.**  Thu- 
lander  hatte  üchun  eine  StickstoHbestiiumung»- 
meihoda  ron  bedautender  Schärfe  ausfindig  ge* 
inarht,  sie  ist  aber  zu  zeitraubend  und  nmstftnd* 
lieh.  Die  Methode  von  Braune  beruht  darauf, 
daft  sich  Ammoniak  doreh  starke  Bauen  aua- 
treiben, und  durch  Noslcrs  Reat^cuv  selir 
leich  nachweisen  Ifttlt.  Die  Probe  ist  für  ^tick- 
stoftgebalte  Ton  0,00  bis  0,005  V«  (bei  Rinwage 
von  1  g  Snbatanzj  bestimmt;  bei  gröüercn  oder 
kleineren  Stickstoffmengen  erniedrigt  oder  erlmiit 
man  die  Eiuwage.  Em  7äO  cciu  fassender  Kund- 
kolbea  ist  mit  einem  doppelt  durchbohrten 

*  «Stahl  nnd  Bisen«  lOM  Heft  M  S.  1184. 

••  Dissertation  P  i  •  1  l'M'i'i.  Der  tiedaktion 
vom  Verfassar  freondlicbst  Ubersandt. 


j  Kaatschukpt'rupt'en  verschlossen,  durch  welchen  ein 
Triehterrohr  nnd  ein  Verbind  ongssttlek  mit  einem 

I  Liebigsi  hen  Kühler  hindurchgeht.  In  den  Kolben 
kommen  250  ccm  Wasser  und  30  ocm  Kalilauge, 
die  einem  gleiehan  Volumen  SalzRinre  (1,184 

I  spez.  Gewicht)  Äquivalent  sind.  Man  destilliert 
nun  dii-  Kalilauge  (>*twft  Minuten^,  bis  mit 
iNcsslens  Reagens  keine  Reaktion  mehr  zu  ersieleo 
ist.  Inzwischen  hat  man  1  g  der  fein  tarfcleineiten 

j  Eisr-nprol  e  in  10  ccni  Salzsäure  (1,124)  durch  Er- 

\  Wärmen  gelöst;  diese  LOooag  läüt  man  durch 
den  Trichter  langsam  in  die  Lauge  fliefien.  Wenn 
101  ccm  in  die  Vorlage  übergetrangen  sind,  ist 
auch  alles  Ammoniak  sicher  hinüber.  Man  ver- 
dünnt auf  180  ccm,  kühlt,  setct  1  ccm  Kesslers 

,  Reagens  hinzu  und  vergleictit  die  entsteheads 
Fiirhung  in  graduierten  Zylindern  mit  einer  Nor» 
maltiu-saigkeit,  von  welcher  1  ccm  —  Ü,01  m^ 
Stickstoff  ist,  und  welche  0^088147  g  Salmiak  im 
Liter  enthalt.  (Man  macht  erst  eine  zehnfach 
stärkere  Lösung  und  verdünnt  diese.)  Die  Normal- 
(Vergleiehs-)  Bürette  mnfi  jedesmal  fHsch  be- 
schickt werden,  da  dii  Fiitliung  ^ich  nii  hr  lillt 
Erhebliche  Fehler  kaun  die  «mmoniajüialtigtj 


UM  Stahl  ud  BiMB. 
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Lkboratorianutaft  bedio^Mi,  detlialb  ftngt  man 

das  Di-stillat  in  peschlosseiKT  Yurlntre  auf  nnd 
verstopft  die  Öffoaog  der  Vorlage  mit  Watte, 
die  mit  dalztlure  getrtoktiat  Braune  beweist, 
daß  beim  Liiert  des  Eisens  sich  kein  freier  Stick- 
stört'  entwickelt,  sondern  aller  Stickstoff  in  das  ; 
Ammonsalz  Übergeht ;  auch  bleibt  keio  Stickstoff  | 
bei  dem  kohlit;en  Rückstände.  Ans  einer  Tabelle  ; 
mit  den  Untersuchungsresulfaten  versrhiedener  I 
Roheisen-  und  Stahlsorten  ergibt  sich,  dafi  der 
Gebalt  an  StickstolF  im  allgemeinen  swisehen 
0,01  und  GOß"»  schwankt,  nur  in  Ausnalimefällen  ' 
stieg  er  auf  0,045  und  ü,OUO  %,  dagegen  sind  Gre-  ; 
halte  anter  0,01 7«  hiufiger. 


Sdmtlls  Pkotpbtrlietlimnuiit  in  HimilHrihtiten. 

Folgende  nicht  gerade  nene  Methode  soll, 

wie  H.  P.  Smith*  angibt,  in  selir  kurzer  Zi-it 
stets  zuverlässige  Resultate  geben.  Man  löst  4  g 
Snbstans  in  100  eem  Salpetersanre  (1,1*2  spez. 
Gewichti,  kocht,  HUriert  und  wäscht  mit  weni;^ 
Wasser.  Zum  sinlenden  Filtrat  setzt  man  lOccm 
einer  i^erniauganntlOsung  (25  g  im  Liter)  und 
erhttst,  bis  allen  Hangan  ansgefUtt  ist.  Osno 
bringt  man  durch  Zusatz  von  10  ccm  Salssftnve 
(500  ccm  HCl  1,2  spez.  Üewicht  auf  1  1)  anter 
Brvrftrmen  den  Niederschlag  in  LOsang,  fügt 
«sofort  <  in  G<  tni>ch  von  15  ccm  Ammoniak  ^0,9 
spez.  Utiwicht)  und  50  ccm  einer  bestimmten 
AmmonnoIybdatl5sung  m  der  eben  von  der  | 
Flamme  genommenen  Losung,  schüttelt  gut  durch, 
liilit  5  bis  15  Minuten  stehen,  filtriert  durch  ein  ' 
gewugenes  Filter,  wäscht  mit  5  7»  Salpetersäure  i 
and  sehliefllich  mit  Wasser  aas,  trocknet  and 

wt)tr(.    Das  (tfwii-ht  des  Niccicrschlagf's  mit  (>,107r>  ' 
multipliziert  gibt  den  Prozentgehalt  an  Phosphor  | 
an.  Die  MolybdanlOsong  soll  in  folgender  Weise  | 
hergestellt  werden:  50  g  Ammonmolyb<lat  sollen 
in  ItK)  ccm  heillem  Wasser  gelOst  and  hierzu 
nach  dem  Erkalten  100  cera  Ammoniak  (0,88  spez.  . 
Gewicht)  zugegeben  werden.  Die  Mischung  wird 
unter  Cmrühren  in  ein  Gemiscli  von  300  ccm 
Salpetersäure  (spes.  Gewicht  1,4)  und  320  ccm 
Wasser  eingegossen. 

SililiumbMtifflnung  in  EiMik 

Für  die  Silizinnibestimmung  bringt  D,  F. 
Morgan"  folgende  Methode  in  Vorschlag:  Von 
Siaensorten  mit  6  bis  11 7»  Silizium  lö^it  man 
0,47  g  in  10  eem  SehwefelsAore  (1 : 3)  anter  Zusatz 
von  15  ccm  einer  Lftsung  von  120  g  Natrium- 
chlorid und  50  g  Kaliumchlorat  im  Liter.  Man 
verdampft  bis  snm  Abranehen  Ton  Sehwefelatore» 
dtropfen,  kQblt,  nimmt  mit  Sai/siiure  (1:11  auf, 
kocht,  filtriert,  wAscht  mit  Sulzsäure  und  Wasser 

•  wChem.  News"  loori,  91,  89. 
**  «Eng.  and  .Min.  .ioam.'^  iU05,  7»,  766. 


verbrennt  and  wlgt.  Der  Vorteil  dieser  Methode 

besteht  darin,  daß  da;?  Sfiritzi  n  vermieden  wird 
und  der  KoblenstoiT  sehr  leicht  verbrennt.  Bei 
Eisensorten  mit  11  nnd  mehr  Prosent  Silisina 
verf&brt  man  anders.  Man  bringt  0,235  g  der 
Probe  mit  2  g  Kupferchlorür  und  1  g  Chlo^ 
ammonium  in  ein  Uecherglas,  löst  in  20  ccm 
Schwefelsftnre  (1:Q,  setzt  15  ccm  Salzsäure  (1 :1) 
und  15  rem  ^Vtts-er  zu,  dampft  ab  bis  zum  Auf- 
treten von  Schwefelsäure,  nimmt  mit  verdünnter 
Saliaiare  (1 : 1)  aaf,  kocht  nnd  wiseht  den  Niedei^ 
sc!i!;itr  in  folgen^ler  Art  aus:  man  dekantiert  die 
Kupferlösung  so  vollständig  wie  mOglich,  gibt 
2  g  Oxalslnre  und  SO  eem  verdfinnte  Salxstnre 
in  das  Becherglas  und  kocht  auf.  Auch  auf  das 
Filter  bringt  man  einige  Kristalle  Oxalsäure  und 
wäscht  mit  Salzsäure  alles  Kupfer  aus.  Dann 
bringt  man  den  Becherglasinhüt  aaf  das  Filter, 
wäscht  wieder  mit  Oxalsäure.  Salzsäure  und 
Wasser,  verbrennt  und  wägt.  Das  Üewicht  des 
OlOhrflcksUndes  wird  mit  0,467  mnltipliiiert  nad 
ergibt  so  direkt  den  Prozentgclialt  an  Silizium. 
Ein  Vergleich  mit  anderen  Methoden  xeigt  be- 
friedigende ObereinsUmnong» 


Die  SoliwefelbMtiminung  in  Kieiabbrindan. 


In  Hüttenlaboratorien  führt  man  die  Be- 
stimmung in  der  Regel  so  aus,  daü  man  in  Sal- 
petersalzsäure löst,  mehrmals  mit  Salzsäure  ab* 
dampft,  um  die  Salpetersäure  zu  vertreiben,  und 
schlii  ßlich  ohne  FillUitig  des  Eisens  die  Schwefel- 
säure mit  Barium  fällt.  Jene*  fand  nun,  dati 
beim  Sehmebwn  mit  Salpeter,  Soda  oder  mit 
Natriumsuperoxyd  wesentlich  höhere  Resultate 
erhalten  wurden,  als  mit  dem  S&uregemisch.  er 
eiklirt  daher  diese  Methode  für  anbravebbar,  da 
Schwefel  im  Rückstände  bleibe,  denn  eine  Ent- 
wicklung von  Schwefelwasserstoff  konnte  nicht 
nachgewiesen  werden.  B.  N.  Gottlieb**  zeigt 
nun,  dafi  die  nasse  Methode  in  den  meisten 
Fällen  wirklich  den  Gesamtschwefel  angibt,  oder, 
wenn  gewisse  Verunreinigungen  im  Erz  sind,  deu 
surOckgebliebenen  abrOstbaren  SehwefU.  Jene 
Abwi  ichungen  sind  auf  barythaltiges  Erz  zurück- 
saführen ;  in  diesem  Falle  wird  durch  die  trockne 
Aaftehliefimethode  natSriieh  auch  der  als  Snlfiit 
vorhandene  Schwefel  mitbestimmt.  Weiter  gibt 
(j  Ott  lieb  an,  daß  gut  abgeröstete  Pyrite  nie 
Schwefelwasserstoff  entwickeln,  wohl  aber  schlecht 
gerüstetes  Erz;  in  diesem  Falle  setzt  man  dem 
Säuregemisch  etwas  Brom  zu.  Zur  Ermittlung 
des  Uesamtschwefels  (also  auch  des  gebundenen) 
mafl  man  die  Sehmeismethode  beavtien.  H.Men* 
nicke***  vertritt  dieselbe  Ansieht  wie  Gott- 


•  „Ohem.  Ztg."  190B,  98,  808: 

'♦  a  ,  1005,  29,  688. 
'*      m        »      1>H)5,  29,  485. 
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li«b;  die  nsMe  H«thod«  gibt  den  tratsbaren 
Sebwefol,  weiter  bestimmt  er  noch  (1<  n  mit  Wass»>r 
««•taii^lMreii  Sulfatochwefel  and  scblieülich  durch 
Sehmehs«!!  den  06Mints«hw«fieL  Hi«rdiii«lk  wird 
eine  Bturtcilung  der  Kietabbffliide  nach  jeder 
Bicbtang  hio  möglich. 

Untersuchung  von  prähistorischem  Eisen. 

H.  Bruune*  erhielt  ein  St  ick  vi  rro-vtctes 
Eisen  von  einem  Messer  und  eiu  Eisenstäbchen 
in  donnern  Bronieblecb  ein^eschloeaea  Ten  der 
oberen  Kante  eines  Wassereimer«;  beide  Slücke 
stammten  au«  Gräberfunden  im  Dorfe  Castnneda 
in  SOd-Oraubündeu.  Die  äuiiere  Hülle  de«  Messers 
beataod  «oe  Bieenoiydbydrat,  dann  folgte  Eisen- 
oxyd, welches  nach  ilem  Kern  zu  mit  (>\>dul 
vermengt  war.  Metallisches  Eisen  war  nicht 
mehr  Torbandeo.  Der  im  Boit  ipefandeDe  Stick- 
stoff (0,022  "v!  und  Phosphor  (0,184  )  ist  offenbar 
von  außen  hiuzu|;ekommeu,  denn  der  innere 
Kein  zeigte  nnr  0,008  %  8t{eb«to<r  and  0.002  */• 
Phosphor.  Die  Anal\se  des  uuilerii  KiseLstUckes 
ergab  U,14  bis  0,18  >  Kuhlenstotr,  0,i>05  bis  0,08  7« 
Silizium,  0,012  <>/•  Schwefel,  0,057%  Phosphor  und 
0,008  */•  Stickstoff;  Hangan,  Kobalt  und  Nickel 
fehiteti  Durch  Ätzpro). .-n  wurde  erkannt,  dali 
die  ScUwatikungeu  im  Kohlenstoff-  und  Silisium- 
gebalt  wa£  eise  migleiehttifliire  BesefaalKeiibeit 
des  Eisens,  das  heißt  einen  Wrch^el  zwischen 
hartem  und  weichem  Eisen,  zuriicky.ufUhren  waren. 
Das  Eia«D  ist  also  oiFenbar  aas  Eisensebwamm 
direkt  gebildet  wonb  n  und  die  Kohlung  hat  nur 
sn  einaelnen  Punkten  stattgefunden;  beim  Aus- 
sebmieden  entstand  daim  die  faserige  Straktur.  Es 
kann  nar  ein  trän/,  schwaches  Qeblise  benutzt 
worden  sein.  Das  Kisen  muß  hus  verschiedenen 
Gründen  aus  einem  phosphor-,  »chwefel-  und 
mangaafireien  Eni  dargestellt  worden  sein. 
Braune  meint,  daß  das  Eisenstück  wuhrschein- 
lich  von  etruskischen  Schmieden  aus  Elba-Erz 
hergestellt  wurde. 

Zur  BMÜMmung  4m  VaiuuUuint. 

Bdard**  hat  die  Teraehiedenm  Methoden  auf 

ihre  Genauisrkeit  geprüft.  Die  Methode  von 
lierzelius,  Fällung  als  Aiumuumetavuuadat, 
gab  Bo  niedrige  Besnltate,  die  Bosesche,  Fällung 
mit  Qi;(  cksilberniirat,  zu  hohe,  da  die  Vanadin- 
säure V^uecksilber  zurilckhttlL  Wenn  man  aber 
die  VMiadtiistare  nochmals  in  Ammoniak  lOst, 
filtriert  nnd  wieder  eindampft,  erhält  man  reine 
Vaaadinstare  und  richtige  B«aultate.  Das  Ver- 


*  Nach  freaadliebst  eiogesandter Dissertation. 

Basel  1906. 

**  „Ann.  Chim.  anal.  appL"  1905,  10,  41. 


fahren  von  Norblad  ist  nniarerllsslg;  die  Me> 

tliodfu  von  Rosroe  und  WOhler  mit  Baryum- 
cblorid  und  Bleiacetat  TOniiaaeheD  VanadinsAure- 
Terioste,  wenn  nun  niebtTorher  den  tViederBcblag 

von  Baryum-  bezw  Bleivanadat  in  verdünnter 
.Salpetersäure  löst.  Nach  dem  Abdampfen,  Auf- 
nehmen mit  .4mmoDkarbonat  und  Filtration  werden 
gute  Resultate  erhalten.  Fe  r  ri  ^  s  e  und  Lorreol 
versetzen  die  stark  konzentrierte  VanadiumlOsung 
mit  Essigsäure,  fällen  mit  Nitrose- ß-Naphthol, 
filtrieren,  waschen  mit  essigsaurem  Wasser,  gtohen, 
nehiiuTi  dir  unieine  Vnnadinstture  mit  Ammon- 
karbouat  auf,  tiltrieren,  dampfen  ab  und  wägen. 
Die  Besaitete  sind  gnt.  Von  titrimetrisehen  lle> 
thüden  ist  die  ozjdimetrische  sehr  genau.  Von 
den  ji>dumetrischen  gibt  die  Bunsensche  unter 
Anwendung  von  Salz-säure  um  so  geringere  Fehler, 
je  mehr  man  eine  Dauer  von  50  Minuten  nnd 
einen  FlilssitrUt  il-^rüi  kstand  von  5  rem  einhJllt. 
Bei  Auwendung  von  BromwasserstutVsäure  ist  die 
Operation  scboa  aaeh  JO  bis  IB  Ii  iantea  beendet. 

Einwirkung  des  Stickstoffs  auf  die 
phytUuüisohM  EigMtoäaften  d«t  EiftM. 

Oeiegaatlieh  der  Versacbe  über  die  Methode 

der.Stickslotniesf  immungimEisen  hat  H.  Braune* 
auch  Untersuchungen  über  die  VerUnderuogea 
der  physikalischen Eigensebaften  angestellt.  Eisen* 
draht  wurde  mit  frockeneni  Ammoniakgas  nitriert. 
Der  ursprtlngliche  Draht  hatte  0,08  %  Kohleustoff 
nnd  0,027  >  Stickstoff,  der  nitrierte  0,207  Der 
ursprüngliche  Draht  vertrug  15  bis  16  Biegungen, 
der  andere  nicht  m^  !ir  wie  2  hh  3.  Der  elek- 
trische Widerstand  wuehs  ganz  bedeutend,  uäm- 
Heb  am  92,8  */«»  der  Leitangswiderstandskoelficient 
bctrup  erst  O.iHmoiuHH?,  nai-hher '>.<.imhiI434;  för  je 
0,01  %  Stickstoti  steigt  der  Widerstand  um  8,23 
Aof  die  magnetisehen  Bigensehaften  wirkt  Stick- 
stüfl"  ahnlich  wir  Eitifilhrung  von  Kohleii'^toff, 
die  Sättigung  wird  kleiner,  der  remanent«  Magne- 
tismus wird  grOfler.  HiaraaB  wirderklirlicb,  dafl 
bei  der  DUnnblechfabrikatioa  trota  gleicher  Ana^ 
lys<-  ilie  Hysteresiswerte  weit  auseinanderliegen 
können.  Der  Eintluß  des  Stickstotl's  auf  die  mecha- 
nisehea  Bigeaschaflen  wurde  an  einem  Schweid- 
eisen  .studiert.  Die  Resultate  zeij^en,  daß  die 
Zugfestigkeit  durch  Stickstotl  erhöbt  wird  und 
swar  nngeAbr  propoitioBal  der  Zunahme  aa 
Stickstoff,  die  Dehnung  dagegen  winl  verringert, 
aber  bedeutender,  als  der  Zunahme  an  Stickstoff 
entspricht.  Die  Qualität  (Produkt  aas  Debaung 
und  Zugfestigkeit)  sinkt  also  durch  Stickstoff- 
aufnähme,  und  zwar  bei  Flußeisen  bedeutend 
mehr  als  bei  Schweißeisen.  (Vergleiche  auch  die 
Roadsobau  ia  dieser  MaamerJ 

*  Dissertation,  Basel  190B. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Beiträge  zur  Kenntnis  der  zwei  KohlenstofFormen  im  Eisen 

„Temperkohle"  und  „Graphit". 
Von  F.  WOst  and  C.  Geiger. 

(Schloß  von  Seite  1189.) 


Wasserstoff. 

Forqnignon  fand,  „daß  Wasserstoff  imstande 
ist,  Roheisen  bei  800  "  C.  zu  entkohlen  unter 
Hildung  von  Kohlenwasserstoffen,  wahrend  ander- 
seits ein  Teil  des  Wasserstoffs  mit  dem  Eisen 
tjebnnden  zurückbleibt.''  Da  das  Wasserstoff- 
gas  der  Bomben  an  Verunreinigungen  Sauerstoff, 
Schwefelwasserstoff  und  manchmal  auch  Arson- 
wasserstoff  enthält,  wurde  es  von  den  Verfassern 
teils  nach  Angaben  Ledeburs,*  teils  nach  Lunge 
und  Schmidt**  vor  dem  Gebrauch  der  Reihe 
nach  durch  Silbernitratlösung,  eine  zum  GlQhen 
erhitzte  Röhre  aus  Kieselsäureglas,  enthaltend 
platinierten  Asbest,  ferner  durch  Natronkalk, 
weilien  Phosphor  sowie  alkalische  Pyrogallussäure 
geleitet  und  darauf  getrocknet.  Die  Resultate  der 
(tlilhversuche  sind  ans  Tabelle  VI  zu  ersehen.  Aaa 
diT  Rubrik  für  den  (resamt  -  Kuhlenstoffgehalt 
geht  hervor,  daü  derselbe  im  allgemeinen  sich 
nicht  verändert  hat,  dagegen  hat  die  Temper- 
kohle wieder  in  bereits  erwähnter  Weise  zu- 
nnd  dementsprechend  der  gebundene  Kohlenstoff 
abgenommen.   Die  etwas  größeren  Schwankungen 

•  „Stahl  nod  Eisen"  1882  S.  194. 
Cla»8tin:  ,Ausicew.  Methoden",  Bd.  II,  S.  53 
(vergl.  saeh  „Stahl  und  Eisen"  1Ö06  S.  587). 


bei  dem  Gr.  Eeisen  sind  leicht  dadurch  ver- 
ursacht, daß  die  Probestücke  zum  Teil  von  dem 
unteren  und  oberen  Ende  des  stehend  gegossenen 
Probestabes  stammen.  Da  nach  den  Angaben 
Forquignona  der  Wasserstoff  dem  Eisen  Spuren 
von  Schwefel  entführt,  eine  Tatsache,  welche 
durch  Beobachtungen  im  Eisenhüttenmännischen 
Laboratorium  der  Technischen  Hochschule  Aachen 
mehrfach  bestätigt  worden  ist,  so  wurden  die 
abziehenden  Gase  bei  einigen  Versuchen  zur 
Absorption  des  Schwefelwasserstoffes  in  Silber- 
nitrat geleitet.  Es  konnte  festgestellt  werden, 
daß  die  Entschweflung  bei  einer  Temperatur 
von  650  bis  700  <"  C,  begann,  jedoch  war  die 
Quantität  zu  gering,  indem  die  durchschnittliche 
Menge  des  aufgefangenen  Schwefels  fdr  den 
Versuch  0,01  g  für  1  g  der  Probe  betrug;  es 
war  demzufolge  etwa  der  zehnte  Teil  des  Gesamt- 
Schwefolgebalts  entwichen.  Die  Abgabe  des 
Ofens  wurden  nach  dem  Passieren  der  Ab- 
sorptionsniittel  für  die  Schwefelverbindungen 
durch  konzentrierte  Schwefelsäure  getrocknet 
und  zwecks  Verbrennung  etwaiger  Kohlenwasser- 
stoffe durch  ein  glühendes  Verbrennungsrohr  mit 
Kupferoxyd  geleitet.  Zur  Absorption  der  so 
gebildeten  Kohlensäure  dienten  zwei  Wascb- 
flaschen  mit  Barytwatser.    Allerdings  geschah 
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M,  daß  BHyiiiiünrbonat  in  der  Vorlag«  amiel, 

doch  betrug:  die  Menge  des  Kohlonstoffs  in  keinem 
Fall  mehr  als  0,09  7o  aaf  das  Probestück  be- 
zogen, ein  GMhalt,  der  also  vamaoUftsslgt  werden 
kann.  Wie  sehr  empflndlich  das  gekohlte  Eisen 
gegenüber  den  geringsten  Mengen  saaentoff- 
abgebender  Körper  bei  höherer  Temperatur  sein 
maß,  aei  hier  beilftnfig  durch  die  zwei  miß- 
glückten Versuche  (Nr.  63  und  64)  illustriert; 
der  Apparat  war  voUkommen  dicht  und  die  An- 
ordniuf  eowoU  wie  die  AQdliluniiig>  der  Ver- 
snche  vollstHndij?  dieselbe  wie  bei  den  übrigen, 
doch  wurde  die  Vorlage  mit  alkalischer  Pyro- 
gallaiBlsre  bei  Nr.  63  enm  drittenmal  und  bei 
Nr.  64  bereits  zum  viertcnmal  benatzt.  Kann 
es  nan  als  aaBgescbloaaen  gelten,  daß  die  Aof- 
nahmefihigkeit  für  eventuell  von  dem  Platin» 
aabest  darchgelasRenen  Sauerstoff  erschöpft  war, 
so  liegrt  nur  die  Möglichkeit  vor,  daß  die  al- 
kalische PyrogallasB&are  von  dem  vorhergehenden 
welflen  Pkoipber  herriUtrende  ItenerttollVeirbln- 
dungen  nicht  mehr  zurückhielt.  In  der  Tat, 
beim  folgenden  Versnch,  bei  welchem  die  Lösung 
emeaert  wurde,  war  diesen  Hißetand  abgeholfen 
und  zeigte  sich  der  Wasserstoff  vollstilndig  neutral 
gegen  die  Eisenprobe.  Zugleich  konnte  bei  den 
genannten  beiden  Fehlversuchen  die  von  For^ 
qoignon  angeführte  bleigrane  Anlauffaibe  be* 
ohaflifet  werden.  Trotzdem  Forqnig;non  ans- 
drucklicb  auf  „das  graue,  bleifarbene  Aassehen" 
simtUehOB  geglllbtM  Haterials  binweist,  betont 
er,  daß  d-in  Eisen  nicht  oxydiert  worden  sei, 
and  führt  die«  sogar  als  Beweis  für  die  Rein- 
heit seinee  WasserstoAi  an.*  Forqnignon  beweist 
also  damit  gerade  das  Gegenteil  von  dem,  was 
er  beabsichtigte,  und  lag  wohl  jedenfalls  die 
Sebald  für  das  Mißlingen  seiner  Versnebe  an 
dem  Mangrel  an  Trockenvorrichtungen  für  da.s 
Gas.  War.  wie  bei  den  Versuchen  I,  II  und 
III,  nur  Kail-  und  Natrouhjdrat  vorgesehen,  so 
ist  es  die  beraita  beim  Sttekstoff  wwihate  Er- 
scheinung, daß  der  S.-inerstoffgehalt  des  sich 
zersetzenden  Wassers  das  Tempern  bewirkt  bat. 
Forqnignon  fBhrt,  dberzengt  von  der  gftnzUeben 
Abwosonbcit  von  Sauerstoff,  als  Beweis  für  die 
Bildung  von  Kohlenwasserstoffen  an,  daß  die 
beim  Glühen  entstehenden  Gase,  in  Barytwassor 
geleitet,  keinen  Niederschlag  erzeugten ;  wurden 
jedoch  dif'if'lhei!  vorher  durch  ein  glühendes 
Kupferoxydiühr  zersetzt,  so  entstand  im  Baryt- 
wssser  dne  Flllng  von  fitttTQBkurbMMt.  Da 
nun  durch  das  beim  Temperprozeß  sich  bildende 
Koblenoxyd  in  Barytwasser  kein  Niederschlag 
eaCstebt,  anderseits.  Jedoch  glühendes  Kupfer- 
oxj'd  sehr  liMoht  Sauerstoff  ab(?ibt,  als  End- 
produkt daher  ebenfalls  Kohlensäure  entsteht, 
lassen  sich  die  Versnobe  dahin  erklären,  daß 


*  Voigt  Lodsbnr :  «Btisnbattsnknnde',  HI.  Anf  L 
S.  974 
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Tabelle  VIL  Glllliveria«lie  im  retnen  Koblensiarestron. 


'  Kf. 
1 

teiiiiMraiar 
•C. 

OUk- 

s*U 

Slun- 
dea 

Oewichl  der  Tiobr 
vor  iMb 

OrvirhttT«rftnd^ 
Tunf  durch 
da*  Oiabm 

0  ■wHollwWog 

Graphit 
and  Temperkohle 

' i '  !  uT  !f Der 
KotilraxolT  ' 

dem  OlBheo 

c  r 

•bMlol 
c 

Tor- 
ti«r 

D«ch- 
her 

r, 

UBt«r- 
»cbled 

»or- 
her 

»/. 

□  tch- 
her 

ÜDicr- 
uhled 

•/« 

Tor- 
ber 

Dach- 
her 

•/. 

•cblid  ! 

1 

1                                       A.  Gr. 

Eisen.    I.  rrobfstub. 

rtwat 

porig  (Nr.  6). 

,ü6 
66 
67 

ob; 

800—920 
»90  1020 
1000-1120, 

905~ioao| 

5 
5 

14,8879  14,9700  4-  0,0821  +  0,55  3,33  2,83  —0,50  1,85 
16,4672  15.7900  -f  0,3228  -f  2,08  3,a3  2,69  —  0,64  1,85 
16,1149,16,3626,-1-0,24761+  1,64.3,33  2,55  —  0,78  1,85 
14,1896; 14,4460j+0,2666|+  1,80|  3,88 ,  1,87      1,96  1,86 

XL             dieht  (Nr.  7). 

2,20 
1,91 
1,71 
0,89 

+  0,35 
-f  0,0« 

—  0,14 
-0,96 

1,48  0,63 
1,48  0,78 
1,48  0,84 
1,48(0,48 

-0.861 

—  0,70 
-0,641 

—  1,00 

! 

69 

!70 
71 
12 
7b 

816-860 

900-920  ; 
1000-1026 
lU7ü  lltK) 

990-1030. 

5 

5 
5 
5 
12 

13,8262  13,90861+  0,0828  +  0,60 

14,2310  15,3075  +  0,0765  +  0,60 
15,0800  14,5835  +  0,5«J5  +  3,68 

14,7340  oirhc  bolimmi  w.  Verlailei 

22,799023,28231+  0,4833,+  2,13 

3,29)8,80 
8,29  i  8,28 
3,29 1 8,26 

3,29  2.80 
3,29  1  2,48 

+  O.Ol!  1,88 !  9,87  ;+  0^71  1,88 1 0,98 .  —0,70* 

—  0,0«  1,66  2.19  +  0,63'  1,68  !  1.04 1  — OJ»! 

—  0,04  1,66  2,26  +  0,60l  I,6S  0.99  —  0,64 1 

^  0,40  1,BÖ   1.80  +  0,20  1,63  0,94   -  0,r,fi 

—  0,81,  1,66^,  1,48 ,—  0,18i  1,63 1  1,00 ,  —  0,03^ 

B.  TS  BiMn.  I. 


74  890-920 

75  1010  -  1040 

76  11090— 11201 

77  996-lOSO 


78  816—850 

79  900-  920  . 

80  980—1020] 

81  1090-1126 

82  I  990-1026 


5   19,0180  10.1241  +0,1061  +  0.56  3,10  3,04  —  0.06  1.90  2,18  +  0,20  I,2ü  0,W 
5  21.3075  21,2280  -  0  0795  -  0,37  .3,10  2,97  —  O.Kf  l.fH)  2,00  j     0,10  1,20  0,97 
5  116,42861 16,8666|—  O,0720:—  0,48.  3,10 ,  2,44  -  0,66  1,90 1  1,30  —  0,60'  1,20 ;  1,14 
19  |28|8e8Gj28,8ee0]— 0^00661—  0,0l|  8,10 1 9,44 1—  0,66'  1,90 1 1,66 1-  0,96|  1,90 1 0,79 

n.  ProbetUb,  etwu  porig. 


6  22,2890  22,3770 -u  0,1380 -f  0,62  3,.S9  :i29  -0,10  1,97 
6  20^800,20,6030,+  0,12S0,+  0,60  3,06  :  2,88  ,—  0,20  1,78 
6  26,2847j26,61B6  +  0,8806!+ 1,96^  8,08 !  2.81  I-  0,27  1 ,78 
6  28,9508  20,4605  +  0,6097  +  1,76'  8,08  '  2,31  —  0,77  1,78 
12  |21,1450|21,4900,  +  0,3450  +  1,68.  8,08 1  1,98  1—  1,10,  1,78 
I  l  !  i        I        I  I 


2,12  +0,15  1,42 
1,99  +0,21  1,30 
l,a3,+  0,05  1,80 
1,46  -  0,83  1,80 
1,27  —  0,61j  1,80 


1,17 
0,89 
0,98 
0,86 
0,71 


—  0,34 

—  0,23 

—  0,06 

—  0,41 


^  0,26 

—  0,41 

—  0,82 

—  0,44 

-0,59 


die  gebildete  Koblensäore  nach  folgenden  Re- 
aktioiMn  lUUnda  kam: 

L  0i  +  2C»9C0 
n.  9CO  +  9CBOss9CB  +  200f. 

Es  geht  also  aus  diosen  VetBiichen  hervor, 
daß  trockene«,  reines  Wasierstoffgaa  bei  Uläh- 
bitza  auf  dia  baidoi  KoblaaBtofforiBaa  da»  Eltans 
„TemperkoUa"  and  «Graphit*,  kaioa  Wirkoog 
ausftbt. 

Kohlensäure. 

Ober  die  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf 
dia  Koblanatofforman  da«  Eiaaat  treffen  wir 

selir  wenig  direkte  Aiigahen  an.*  Daher  dürfte 
ea  angebracht  sein,  auch  das  Verhalten  der  Kohlen- 
ttoffbrmen  des  Bobeisens  bezw.  Gnßeisens  geß-en- 
ühvr  ilcn  axydiarenden  EinflQ^Ben  der  Kanch- 
und  FtMierß-ase  zu  bstrachten,  da  ja  dieselben 
uebeu  freiem  Sauei-stoif,  Wasserdauipf  und  schwef- 
liger Sänre  an  fbrnarea  azjdterandan  Bestand- 
feilon  in  der  llaiii  '-^nr^hp  Ko!i1i  nv;\(ire  erithalten. 
Entgegen  der  von  Ledebur  vertretoueu  Ansicht, 
daß  aam  Untertehied  von  Temperkobla  aad  dea 
fibrlgen  Koblanstoffartan  baim  Globen  aar  gra- 

•  Ver^rl.  Beck:  „Geschieht«  des  Eisens",  Bd.  IV 
s.  895  und  9U;  Wedding:  «Sehmiedbam  Eisen* 
lb7ü  ö.  4ö7  tf. 


phitiscber  Kohlenstoff,*  ^diese  dem  grauen  Koh- 
elsea  aigantSinlieba  KohlaDstofform**,  wenig  ad«r 
gar  nicht  beeinflußt  werde,  sowie  verschiedener 
anderer  in  ähnlichem  Sinne  gehaltenen  üe- 
merkungen  kommt  WAst**  anlaßlich  seines 
Aufsatzes  über  die  Veränderung  des  Gußeisens 
dorrh  anhaltendes  Glühen  zu  dem  Schluß,  daß 
die  angefahrte  Auffassung  Ledeburs  nicht  in 
Tallam  UnÜing  baltbar  aaln  kVnn«. 

Zur  genaueren  K -nntnis  der  Eimvirknngr 
reiner,  trockener  Kohlensäure  in  höhereu  iem- 
peratoraa  aof  dia  Kahlanatoibfinaii  daa  Eiaeae 
wurden  obenstebenda  Vamcba  aagaatalh  (veifL 
Tabelle  VII). 

Die  Kohlensäure  wurde  ans  Marmor  dar- 
gestellt, gereinigt  und  getrocknet.***  Für  die 
Gliihversnche  wurden  Stöcke  je  zweier  Probe- 
Stäbe  Gr.  und  T  K  Eisens  verwendet,*  von  deneu 
daa  alna  ein  diebtaa,  da«  aadara  ain  etwas 
poriges  Ansseheil  hatte.  Wilhrend  dip  voran- 
gehenden Glnhvaraseba  mit  Stickstoff  und  Wasser- 
«taff  sUatUeb  eine  Oawicbtaabnabne  dareb  das 
Glüban  an  verzeichnen  haben,  finden  wir  nnn- 
mabr  trat«  Abnabma  dea  Gesamt -Koblenstoff- 


*  »Eiaeabtttteabrnde",  m.  AnfL  8. 97S. 
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Tabelle  YIIL   Ollhen  im  Wasserdampf. 


»r. 


1 

Olüb- 

«•II  ' 

Icmpcrmtur 

«lau- ' 

•  a 

O««l«htd«rl>rob« 


Oiwichte-  I 
T«riad«raBt  4ar«k  O«MiBt>XafelMit0tf 


■Dd  Trnprrkohlr 


vor-    Osch- 1  Oatar- 

hff  her 


•I» 


f«r-  ««cb- 1  Cnlrr- 
k«r  I  h*r  j  Mhlcd 

<»•   I  f .  i 


1 

G«biindeDer 

KohlriKloir 

Tor- 

■Mb*  1  Oator- 

1  kW  Mklnt 

.   ^»  1 

I.  Gr.  Eisea. 


las 

000- 

910  i 

5 

14,0020  14,4-200  -  0,4180  V  2,99  8.29 

3.09 

-  0,20  1,06 

1,90   j  0,30 

1,03 

1.13 

—  0,60 

[84 

1000- 

1080 

5 

10.0141  10,8750  T  0,8409  +  8.37  3,29 

0,39 

—  V«>  '-«fi 
n,ni  i.f.G 

0,i.'4  —  l.»i2 

1,63 
i.n:< 

0.15 

-  1,48 

65 

1070- 

1110 

5 

!t,7810  11,6600  4  1,7790  4  18,19  .».29 

0,2S 

(1.11  —  i,.")ri 

0.17 

—  1,4« 

186 

990- 

-1030| 

12 

ll2,682öjl4,0000;4-  1,4176,+  11,27  3.29 

■j,;)9 

-  0,90,  l,üö 

l,ti9  4-  0,03, 

1,63 

0,70 

-0,»3 

II.  TK  Kisen. 


87  900-910 

88  l(Hx)-lu:M) 
i89  1070—1110 

90.  900—1060 


6    14,4117  14,8»>40 

5  21,7010  22,5700 

6  116,8700  18,2300 


0,4523 
0,8690 


.-1.14 

•1,00 


3,39 


3.11 

2,lt6 


-  0,28  1,97 
0,48  1,97 


w  iiu,oiuu  iQ,Auou  -f-  l|8680<-('ll|41i  8,89  1  1,99  i—  l,40i  1,97  , —  v,« oi  v,ov  i—  v,ua 
12  |19,78B0|21,8145;-H  9,0205; +10,861 8,89 1  9,68  |-  0,87|  1,97  1,56  |-  0,41  { 1,42 '  0,86 1  -  0,46 


1,95  -  0,02  1.42 
1,91  —0.06  1,42 
1,19 0,781  1,42 


1,1t; 

1 ,( tö 


0,26 
0,37 


0,80|— 0,fö 


febftlto  faat  dwehwef  •ine  wem  Teil  recbt  be>  I 
deutende   und  anicbeinend  mit  der  Höhe  der 
Gläbtemperatnr  Bteig^ende  Zanahme  des  Gewichts. 
George  C.  Davis*  hat  ebenfalls  dahingehende 
Reobachtangcn  beim  Tenpera  gemacht;  diese 
Znriahmp   tritt  nicht  ein,  wenn  man  Srsnd  als 
PackuDgsmaterial  verwendet.    Die  weiter  anten  . 
nfther  beiebriebenen  Olfibvemehe  mit  Kieiel- 
B&nre  bestätigen  die  letztere  Heobachtnng.  Bei 
den  vorliegendeD  ProbeD  beweist  die  Bildang 
eise«  Glflbblntebeiit,  d«6  dl«  Oxydatiooawirknng 
des  freiwerdenden  SanerstoilH  sich  nicht  allein 
aaf  den  Kohlenstoff,  sondern  anch  aaf  daa  Eisen  | 
Msdebnte.    Bei  den  Versuchen   mit  Stickstoff  i 
oad  WasBerstoff  waren  die  Oberflächen  der  Probe-  I 
Stücke  vollatändig:  nnvoriin  it  rt   pehlieben.  Die 
Zahlen  für  den  Geaamt-Kolileuatofirgebalt  zeigen  i 
«loe  r«9«lnlfilg»  mit  der  Temperatur  snnebmeiide  | 
tempernde  Wirkung  der  KohlensRnro,  ohTtr  Zwfifel 
im  Zasammeobang  mit  der  Dissoziation  der  letz-  1 
teren  ttebend.   SelbttrerBtladlieb  8bt  »neb  die 
Zeitdauer   des  Prozesses   sehr  großen  Einfluß 
aus  and,  was  vor  allem  anffallend  hervortritt, 
das  mehr  oder  minder  feste  Geftige  der  Eisen* 
probe.    Es  geht  ans  den  \    suchen  hervor,  dafl 
der  Graphit  in  gleicher  Weise  wie  die  Ternper- 
koble  mit  steigender  Temperatur  an  Widerstands-  , 
fthigkeit  geffen  tsydleroide  ElnwirkaDgen  ver*  I 
liert.    Vim   dem    Standpnnkt   ans,   dafl  durch 
das  üefüge  der  Widerstand  den  Einflüssen  oxy-  i 
diereikder  Oase  gegenQber  stark  beeiBflaßt  wird,  I 
ist   eg    leicht   erklilrlich,    weshalb    relativ  die 
Menge  des  vergasten  Kohleostoffs  bei  dem  po-  i 
rOenren  Stück  einer  mid  derselben  Eisensorte  ' 
bedeutend  größer  ist  als  bei  der  dichteren  Probe, 
bei  dem  graphith.illigen  Eisen  wiedenun  im  un- 
gemeinen aaffälliger  als  bei  dem  nnr  Temper- 
koUe  enthaHendeB  Hetall.  Aacb  die  Beobachtang  | 

*  „The  FouDdrj-  1900  S.  103  bis  108.  1 


der  Bildnng  reieblieherer  Mengen  tob  Temper- 
kohle  bei  niedrigerer  Tenparatnr  wird  bier 
wieder  bestfltigt. 

W  a  B  s  e  r  d  a  m  p  f . 

Die  Versuche  über  «iie  Kinwirkimir  von  Wasser- 
dampf  erstreckten  sich  auf  die  beiden  Eisensorten 
und  sind  die  Sesnltate  aas  beifolgender  Ter 
belle  VIII  rr>ir-lif  Hell.  Per  Wasserdanipf  wnrde 
in  einem  kleinen  Dampfkessel  ans  destilliertem 
Wasser  erzengt  nnd  dnreh  eine  gut  verpackte, 
mit  Ableitungen  für  Kondenswasser  versehene 
knrze  Rohrleitung  an  Ort  und  Stelle  geführt; 
das  Manometer  zeigte  mit  geringen  Schwankungen 
•/t  Atmosphäre  Überdruck  an.  Die  Gewicbts- 
ssunahme  der  Proben  ist  eine  ganz  bedeuten  U  . 
Schon  dieser  Umstand  in  Verbindung  mit  der 
oft  mehrere  Milllnetw  atttkni  OMhsebkbt  be- 
weist, wie  krltftig  die  Oxydationswirknn^r  des 
Wasserdampfes  ist.  Berücksichtigt  mau  auch 
die  Abnahme  des  Oesarat-Kohlenatoffs,  so  tritt 
deutlich  hervor,  daß  bei  der  Einwirkung  des 
Waaserdaropfs  ausgesetzten  Bisenstücken  weniger 
die  Zeitdauer  als  die  H5he  der  Temperatur 
schädlichen  Einfluß  ausübt.  Zu  den  Versnchs- 
probrn  (Nr.  H  l  und  K.'))  sei  bemerkt,  daü  die- 
selben sehr  porös  waren,  was  auch  aus  dem 
geringeren  Oewiefat  der  seoat  annäbemd  gleich 
großen  Probestücke  hervorgeht,  nnd  ninß  dieser 
Eigenschaft  in  Übereinstimmung  mit  den  bei 
dem  Abschnitt  „Kohlensänre"  erhaltenen  Resul- 
tat en  ein  Teil  der  ürsaclie  an  der  bedeutenden 
Abnahme  des  Gesamt-Kohlenstoffs  beigemessen 
werden.  Beide  Stflcke  waren  nach  dem  GlShen 
vullstlndig  an  Brandeisen  umgewandelt.  Infolge- 
di  snen  wurde  ZU  dem  Dauerversuch  (Nr.  Ht») 
ein  dichteres  Bruchstück  gewählt,  dessen  Wider- 
aundsAhigkeit  sieb  ibnlieh  der  des  TK  Eisens  . 
verhielt.  Also  anch  hier  wieder  der  Einfluß 
des  Gefäges!    Die  Ansicht,  daß  der  Graphit 
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das  Eisens  von  der  oxydiMmten  Wirkung  de« 

WMserdainpfes  wenig  oder  par  nicht  beeinflußt 
werde,  muß  also  zarnckgewieaen  werden,  ja  er 
leistet  derselben  sofw  weniger  Wideratud  ala 
die  dnrcb  das  dichtere  Geföge  des  sie  na» 
schließenden  Eisens  getchiitste  Temperkohle. 

Eieieliinre. 

VerftMser  yerweDdetm  lir  di«  Vemehe  Mn 

pulverisierte  amorphe  Kieselsäure.  Da  der  Sauer 
Stoff  der  Luft  ferngehalten  werden  sollte,  wurde 
nie  Atmosphäre  Stidutoffgas  gew&hlt,  dM  in 
oben  angeführter  Weise  gereinigt  and  getrocknet 
wnrde.  Die  Probestficke  worden  mit  der  ge- 
pulverten, festgestampften  Kiesels&ore  zusammen 
in  kleine  Pakete,  deren  UmhfiUang  ans  Asbest' 
papier  bestand,  verpackt,  in  dem  elektrischen 
Ofen  in  aus  nebenstehender  Tabelle  IX  su  er- 
•eheader  Weiae  geglSbt.  Naeb  Erreiebnig  der 
Temperatur  wurde  der  Ofen  auf  der  einen  Seite 
loftdlcht  verschlossen,  während  aaf  der  andern 
Seite  snr  AaBgletebnog  von  DmekdMferenMt 
eine  U*BSbre  mit  konsentrierter  SchwefeUftnre 
sowie  ein  Trookenturm  mit  Natronkalk  an- 
gebracht wurde.  Trotzdem  die  Temperatur 
nanmebr  konstant  blieb,  zeigte  sich  an  der 
r- Röhre  alsbald  ein  Überdruck  ans  dem  Innert 
des  Ofens,  der  so  stark  wnrde,  daß  kleine 
OMblaeen  dnreb  die  SpenrllilMigkeit  «nfcwielMii. 
Diese  ( Ta-^entwif kluug  dauerte  während  dMftDiea 
Qlühprozesses  fort.  Das  (ias  war  nicht  breuibar 
nnd  zeigte  starke  RenktloB  aaf  Ki»UaaaM>a. 
Die  geglühten  Stücke  wiesen  keineildi  Ver- 
ändernng  auf"  und  hatten  weder  eine  Gliibschicht 
noch  eine  Aulautfarbe.  Wie  ersichtlich,  zeigten 
•Imtliebe  Pnbw  nach  dem  Glühen  eine  Gewichts* 
atmalime,  steigend  mit  der  Zunahme  der  Tem- 
peratur nnd  der  2ieitdaaer  des  Giähprozessei. 
Obgleich  Sanenteff  in  der  OlfibrSbre  nidit  aehr 
zugegen  sein  konnte,  sehen  wir,  laß  beim  Glühen 
der  Oesamt-EohleoBtoff  sämtlicher  i'roben  analog 
frfiberen  Beobachtungen*  abgenonunen  hat,  dsfi 
also  notweinligerweise  Sanerstolf  Ut  der  Kiebel- 
sftnre  freiwerden  mußte.  Nun  enthalt  )ickruiiit- 
lieh  sowohl  kristallisierte  als  auch  auturphe 
Kieadaitre  ateta  WMaar,  tsUa  Kristallwasser 
der  Silikate  Inse  c:e!ninden,  teils  als  Konsti- 
tut tons  Wasser,  welches  erst  in  der  Glühhitze 
Miatritt.  OaB  aelbet  aonat  ala  rdne  Kieaelsiaie 
geltende  Quarzkristallc  wasserhaltig  sind,  bfr 
weisen  die  verschiedensten  Analysen.**  Die 
zuvor  bei  11 0<*  C.  getrocknete  amorphe  Kiesel- 
aior»  neigte  nach  längerem  QUbao  über  dem 
GebllM  eine  GewiohUabnabiM  von  11,93  7«> 

*  Ledebur:  ,8labl  nnd  Eisen '  1886  S.  380  f.; 
.Stahl  nnd  Eisen«  1807  a  6S0;  ,£issnhattenkan.l«». 
in  8.1007. 

**  Veigl.  Dammer;  -AnoMan.  Ohemls«.  Bd.U 
8.476  t 
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Tabelle  X.    Glülieo  in  Eisenox/d. 


«r. 

•  a 

aish- 

Mtt 

•tu- 

n««irhl  der  Prob» 
Tor  Dcoh 

OMMM-KttMmtMl 

•od  Trapwi«bl« 

Otfeeodmw 

d*B  ailkaa 
«  f 

•bioliit      In  »1, 

Tcr- 
hm 

OACh- 

h«r 

•/. 

■eiile4 

»or- 
ber 

•'o 

b(-r 

ÜBWr- 
•chled 

Tor-  '  Bkcb- 1  Vntiv- 
ber      bar  i  Mkl*4 

•/«  1  1»  i 

I.  Gr.  Eisen. 

100  H^io  !*-ja 

101  im  lüio 

lOfiilOOO— 1020 

5   17,1575  17.7273  )  0.r>b;H  |  .^.-^2  3,21t  '^.kh 
5    17.1330  18,44)0  +  l,30H4i  ^  ',,64  3,20  2.13 
12  (17,8090,       nicht  bestimmt        3,2»  |  0,75 

Tl.  TK  Eisen. 

-  0.4(1 
-  1,1« 
-2,64 

1.75 
1,75 
1,76 

UM  -  Ü,Ü5>  1,54   1,28  —  0.31  ' 
1,20  —  0.55  1,64  1  0,93  -  0,H1 
1 0,66 1-1,20^1,641 0,20 1-1^ 

103  »00— 9S0  1    b  ,19,4010  20,4270,4-1.0260-1-5,2» 
1041  MO— 1010    5  8M0IB!87,O70O  -i- 1,5785  + 6,19 
106 1000— 1020|  19  94,1406       aicfit  beBtinnt 

3,40 
8,40 
8,40 

3.11 
9,77 

-0,29' 8,01  11,87 
-O,0B' 9,01  1.64 
—  0,80. 8,01 1 1,00 

—  0,14,  1,39  1 1,24  —  0,16 
-0,47'  1,3911,28  -  0,16 
—0,88|  1,8010,89  —Oja 

wJlhrend  nach  fSnfsttindiß^eiu  (tliiben  im  Stick- 
atoffstrom  der  Gewichtsverlust  betrag: 

bei  1000«        7,00  •/•  «ad 
,    1100«         7,81  «/^ 

Es  waren  also  bei  Ilod'  »M-st  f55,.'j  "  o  des 
Gesamt- Wassergehaltes  derKieäeUäaroverduiupft. 
Niaimt  man  Mn  aa,  daß  aacb  bei  niedrig«ii 
Temperaturen  »'in  Teil  (U  s  Wassers  auspetittcn 
ist  aod  daher  ohne  Einwirkaog  auf  den  Kohlen- 
ttolT  fvbHeben  iit,  so  nnB  doch  bei  000  bis 
1100**  eine  sofortige  Zersetzung  dos  austretenden 
Wassers  8tattK»'ftinden  und  dessen  Sancrstofl'  das 
Temparu  bewirkt  liabt-n.  Nach  dem  Avugadro- 
sehen  Oeaati  erbellt  durch  die  Zerntnngr  des 
Wataera  nach  der  Formel 

9  HtO  (Dampf)  =  2  H«  +  Ot 
9  ToUnMB      —  9VoL  +  1  7o). 

«int  YolvmenTeraebrnDf  der  ein^eschloKsenea 

Qaaa;  damit  erklärt  sich  wiederum  der  oben 
angeführte,  beobachtete  Überdruck  ans  dem  ofen- 
innern   und  die  dabei  eutatandeneD  CiasblaMcn. 

Daß  die  Rntkohlnng  mir  darch  gasförmige 
I'rndtikte,  aus  der  Kiesel!>.tnre  stammend,  bewirkt 
werdeu  konnte,  zeigt  der  Vorsuch  Nr.  Uti,  der 
derart  aageorcUiat  war,  daß  die  in  «iner  be- 
decktPTi  P1;ititis('li;il('  enthaltene  abgewogene 
Menge  Kieselsäure  raamlich  durch  die  Wandoogen 
tor  Platinielial«  wUnrend  dei  Olfihproceaaea  foa 
der  Eisenprobe  getrennt  war.  Das  Tempern 
geschah  also  anter  ähnlichen  Bedingungen  wie 
die  Versuche  mit  Wasserdampf.  In  der  Tat 
sehen  wir  bei  den  beiden  Versuchsreihen,  was 
das  T  K  brisen  anbelangt,  bei  dem  die  Knt- 
kohlung  langsamer  vorscbritt  und  daher  auch 
ein  beaaerea  Bild  der  Beaaltate  aicb  ergibt,  eine 
auffallende  Übereinstimmung  im  Gehalt  an  (iosaml- 
koble  and  Temperkohle  nach  dem  (iltthen.  Das 
▼OB  Forqnignon  nnd  Ledebur  ▼erwendete  Material 
bestand  aus  „Quarzsand"  und  „Flußsand",  also 
ebenfalls  wasserhaltigen  Silikaten.  Neben  dem 
eingeschlossenen  Laftsaaerstoff  hat  ohne  Zweifel 


auch  der  bei  der  Zersetzung  des  \V.i.';Bprg  frei- 
gewordene Sauerstoff  in  kräftiger  Weise  bei  dem 
Tempern  der  gwnaaaten  OaBwaren  mitgewMtl. 

Daß  der  Graphit  ebeufriHs  aniregriffen  wurde, 
ist  nach  den  vorhergehenden  Abschnitten  gegeben. 
Deegleiehen  atimmen  die  VerlUidemngen  bei  der 
Bildung  der  Teniperkohle  mit  den  dortigen  Re- 
snltaten  überein.  Was  noch  kort  den  Silizium- 
gebatt  der  Proben  betrifft,  so  hat  derselbe 
I  allgemein  abgenommen,  Sbereinstimmend  mit  den 
Heobactttutigen  bei  der  Bereitung  des  Tnnner- 
schen  viliihatahls.*  Da  jedoch  diese  Abnahme 
liei  limtlichen  Versnchen  sich  in  siemlich  der> 
selben  Höhe  h.llt,  und  unter  900"  im  allgemeinen 
keine  tempernden  Einwirkungen  angenommen 
werden,  kann  die  Ansieht  Ledebnra,  wonaeh  die 
.Silizinruabn.ihme  auf  Rechnung  einer  hohen 
Temperatur  zu  setzen  ist,  nicht  anerkannt  werden, 
ramal  Ledebvr  selbst  die  Temperatur  bei  seinen 
OlflhTersneben  als  an  Weißglat  grenzende  Oelb- 
glnt  angibt.  Nach  den  Untorsnchnrgcn  durch 
White  und  Taylor  würde  diese  Glühfarbe  etwa 
11 00 G.  entsprechen.  Eine  weitere  Steigemng 
der  Temperatur  ist  da  wohl  ausgeschlossen, 
wenn  nicht  Gefahr  gelaufen  werden  soll,  daß 
die  Eisenproben  aa  sehmelaen  beginnen.  Äneii 
sind  die  Schwankiiniren  im  Siliziumgehalt  bei 
den  Versuchen  Fort^uignons  und  Ledeburs  derart 
gering,  dafl  dieselben  dureh  Analyaendifferennen 
bei  sonst  unverändertem  Material  henrorgenfini 
werden  konnten. 

Eisenezyd. 

Die  Einwirkung  des  Eisetioxyda  auf  den 
Graphit  ist  bisher  nicht  in  eingebender  Weise 
nntersneht  worden.    Zwar  batten  aoweU  41e 

Versuche  .Tulliens  ls.52,  als  auch  die  1866  in 
I  der  KßriiR-lichon  EisengieiWrei  7.n  Herlin  aof 
j  Veranlassung  von  Wedding  mit  verschiedenen 

*  „.TAbrbnch  der  önterreiehisflhen  Batfskademien* 

,  ib57  S.  lüö ;  IbÜÜ  S.  359. 
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9Bi.  Jahiy.  Mr.  90, 


Eisensorten  ang«ttallt«i  Vdrtaclie  ergeben,  daß  ! 

Graphit,  allerdirie;'s  etwas  nrliwifrip,  sich  ver- 
brennen ließ,  wobei  ganz  purüse  und  brüchige 
Onßwsrea  erseiigrt  wurde«;  doch  llodet  man  I 
meist  f?cgpnteiligc  Angaben.*  Die  Materialproben 
worden   in  derselben  Weise,  wie  es  bei  den  . 
Vemebra  mit  KiMahtare  gesebah,  in  pnlvar-  I 
formigeB,   reine«   Eisenoxyd   verpackt   nnd  in 
Stickstoffatmosphäre  im  elektrisrhen  Ofen  geglüht. 
Naeb  dem  Glühen  waren  die  Probestücke  von 
einer  starkall  GlShtehiebt  iimg«l»«D,  welehaaieh 
teilweise  nnr  schwer  entfernen  ließ.    Anch  war 
das  Gr.  Eisen  nach   lästündigeiu  Glühen  bei 
1100*  C.  om  atwa  3  mm  im  I>nrchm«SBer  an- 
geschwollen.   Das  (iewicht  der  Proben  hatte  ' 
infolge  der  Oxydation  der  ftoßeren  Schichten  > 
wieder  angenommen.    Versaehe  bei  IlOO*'  C. 
wurden  nicht  ausgeführt,   da  bereits    bei  den 
Versuchen  Nr.  102  nnd   lii5    die  Proben  mit 
dem  sie  umgebenden  Kison  i.wd  zusammengosiutert, 

•  Versfl.  I)  11  r r t :  .I'^iseis^'ießerei"^  S.  570;  Lede- 
bur: „Kisi  iiliiittfiikuiMic"  S.  :iOI  und  1007;  L  <■  lU- - 
bar:  ^Kiscn-  und  .Stahlgoli"  8.387;  Wüst:  »SUbl 
und  Eigen"  lOO.S  S.  1137;  Weddiag:  «Biseahattea« 
konde«'  Bd.  I  8.  81. 


waren  and  also  bei  einer  weiteren  Steigerong 
der  Temperatur  die  sichere  Trennung  der  Ma- 
terialien sehr  fraglich  werden  maßte.  Wie  ans 
den  Analysen  bervergelit,  werde  daa  Or.  Bisea 
von  Eisenoxyd  stärker  entkohlt  als  das  T  K  Kiiien. 
wieder  iibereinstimmend  mit  der  Ansiebt  von  dem 
ISniaB  den  OefHgei. 

S  c  Ii  1  n  (5  f  0 1  ge  r  u  n gen. 

1.  Die  Temperküble  verschwindet  beim  Ab- 
sehreeken des  Bisens  nicht.  Sie  kann  dem> 

pemilß  nach  den  gegenwärtigen  Anschauungen 
über  das  Eisenkarbid  FegC  nicht  als  Be- 
standteil eines  solchen  betrachtet  werden. 

2.  Die  Temperkolile  wird  entgegen  den  bis- 
herigen Ansichten  weder  durch  reineOi 
trockenen  Wasserstoff  noch  Stickstoff  ver> 
gast.  Der  TemperproseB  Icann  aar  darck 
sanerstoffäbgebende  KOrper  bewirkt  werden. 

3.  Der  Graphit  ist  sowohl  durch  Kohlenslare 
nnd  Waaserdampf,  als  auch  durch  Euen- 
ezyd  vergaabar;  er  veriUUt  sieb  dennack 
auch  in  dieser  Besiebong  genan  wie  die 
Temperkoble. 


Zur  StSndeblldang  in  der  industriellen  Handurbeiterschaft. 

Von  Dr.  Alexander  Tille. 


Sebim  s^t  den  seebsiger  Jahren  des  nenn- 
aeliaten  Jakrliunderts  wurde  es  in  England  klar, 
dafi  niebt  die  gesamte  Handarbeiterschaft  den 
Anfordemngen  cn  genügen  Terraochte,  welche 

die  moderne  Maschine  an  Ausdauer,  Aofmerksam- 
keit,  Gewissenhaftirj^kfit'.  Handge>>chick,  Flink- 
heit, Geistesgcgeu\\;iri  und  Überlegung  derer 
stellte,  welche  sie  bedienten.  Wahrend  sie  den- 
jenigen Teil  der  industriellen  Hand:irlieiter,  wel- 
cher ihren  Anfurdcrungeu  gewachi^cn  war,  aus 
der  großen  Masse  beranshob  nnd  ihnen  als  den 
workinir  inen  der  Fabriken  ein  Einkommen 
von  1400  bis  2000  bot,  blieb  die  Masse  der 
Handlanger  unter  dem  Namen  laboarer  von 
den  sozialen  Eiuwirkungeti  der  Ifasebine  so  gut 
wie  nnbenlhrt,  Itis  in  den  neunziger  Jahren  in 
den  englischen  Arbeitsstätten  vereinzelt  die 
ainerikiuiiüclie  Maschine  erschien,  welcher  die 
' ;<  sMintluMstclIung  der  einzelnen  Waren  ohne 
Zwisi.  Itetilegung  menschlicher  Arbeit  aufgebürdet 
war,  nnd  die  infoigedesaen  an  ihrer  Bedienung 

nur  unici  :,'i-nrdneter  Arbeits!;!  ifte  tu  :]r.i ff  e.  I)ie 
Jahre  nach  1873  waren  die  t^igentlichu  Blütezeit 
des  Oewerkvereinstnms  der  working  men,  die 
sich  durch  ihre  ins  Tyrannische  ausartende  Be- 
rufsorganisation sehr  bald  noch  schärfer  von  der 
Klasse  der  laboarers  abhoben,  welche  es  nur  vor- 


I  Übergehend  an  trade  nnions-ilmlieben  Gebilden 

I  brachte.    Der  weitere  Atistini        Trade  Unioni»- 
I  mus  machte  den  Stand  der  gelernten  Industrie- 
I  arbeiier  aor  gesebtossenen  Kaste,  welche  jedem 
Fremden  den  Eingang  wehrte  oder  doch  un- 
geheuer schwer  machte    In  England  selbst  hat 
man  diese  ganze  naturgemäß  aus  den  modernen 
A  rbe  i  t  sbeding^nngen  heranswuchsende  Gramneraag 
der  bandarheitenden  Schiebten  in  zwei  getrennte 
Klassen,  eine  obere  und  eine  untere,  wenig  Im- 
achtet.  Über  die  working  men  gibt  es  eine  Fiat 
von  Literatur     .Ta    f:\st   di«^   gesamte  englische 
i  Handarbeiterliteratur  bandelt  von  ihnen.   Um  die 
I  lahonrers  nnd  ihre  wirtsehaftlieben  yerbkltnisss 
'  haben  sich  die  englischen  Sozialmoralisten  wenig 
gekümmert.    Monngraphien  gibt  es  (Iber  sie  fast 
I  gar  nicht,    l^nber  auch  der  auf  dem  Festlande 
weitverbreitete  Irrtum,  als  ob  die  Lage  des  .eng- 
I  üsclien  Arbeiters"  gleichbedeutend  sei  rnit  der 
Lage  des  „gelernten  englischen  ludastrieurbeiters". 

In  Dentsebland  babea  einer  Cbnlieben  Stlsde» 
Mldung  innerhall)  der  industriellen  Handarbeiter- 
Schaft,  wie  sie  die  neuzeitliche  Wareueraeogong 
I  durrh  feinere  Maschinen  notwendig  sehaffiMi 
mußte,  verschiedene  Umstände  entgegengewirkt, 
welche  nicht  auf  wirtschaftlichem  Gebiete  liegen. 
1  Einmal  der  demukiatiscbe  Walin  auf  dem  politi* 


Digitized  by  Google 


Ift.  Oktober  IMS. 


Zur  AffftAMfAittf  fo  tfw  Mu$trUUm  BmmiwMtnehaft.    UtM  ud  Eimn.  190B 


•chm  Feld«,  weleber  dem  cam  Tlieoi«tfei«r«B  nan 

einmai  anppleg^tcn  Dentschen  vipl  tiefer  in  den 
Gliedern  sitzt  als  dem  Engländer  mit  eeiDem 
WirklichlMiteriiiiie;  Bodeim  die  Obertregimirflieeee 
Wahnes  vom  politiscLen  (Jebiete  auf  Jie  wirt- 
aolwftliche  Theorie,  wie  sie  der  Sozialiamua  ver^ 
soeht  hat ,  w«on  aaeb,  ohne  aaeh  nur  instande  stt 
sein,  selbst  zu  sa^en,  wie  er  sich  die  Lösung  des 
Problems  denkt  ;  und  sclilipfiüch  die  deutsche  Ar- 
beiterversicheruug,  welcher  eine  gewisse  gleich* 
maoberleehe  Tendeu  niebt  tbsnsprechen  ist. 
Nicht  nur,  daß  sie  den  Hnndlanger  und  den  >fe- 
Icrnten  Industriearbeiter  gleich  behandelt,  statt 
ftr  jede  der  beiden  Ornppen  beeondere  Vereicbe* 

niiit:<ansf alten  zu  scbafTen.   '.undern  aucb.  iiiibMn 
»ie  ursprunglich  einen  4      und  jetzt  einen  5  Jl 
fibenteigenden  Tagelobn  nicbt  in  Redknan^  xiebt 
Dadurch,  daß  ehedem  ein  Jahreiainkoronien  vim 
1200  Ulf  und  jetzt  r-in  mlcbM   von  IBOOwf  die 
Grenze  bildet,  bis  zu  welcher  das  Hand- 
arbaitereinkonnBeii  für  die  Yeraiebenug 
herangezopen  wird,  wird  der  Anschein 
erweckt,  als  sei  in  der  Arbeiterschaft 
ein  solehae  nvr  ansoabnwweiee  Torhan- 
den.  Am  meisten  trSgt  noch  die  Krankeii- 
vernchernug  mit  ihrer  Abstufung  vun 
OeBieindeknakankeisen ,  Ortekranketi' 
kassen  undEWlrikkrankenkassen  den  neu 
entstandenen  vielfach  abge»>tuften  Ver- 
haltnisäeu  der  liaudarbeiteritchaft  Rech- 
nung. Aber  auch  die  Fabrik kranfcenkaM« 
nrofaßt  Handlanger  und  gelernte  Indu- 
striearbeiter, wenn  auch  meint  in  ver- 
sebiedenen  LohnMaMen.  in  gleiober 

Weise.  Die  Entwickhing  selbst,  welche 
auf  die  deutliche  Ausprägung  zweier 
handarbeitendeu  Klassen,  einer  oberen 
und  einer  unteren,  hinarbeitet,  haben  diese 
fiuüeren  Umst/inde  fn  ilich  nicht  luflialten  können. 
Aber  was  sie  geLtiu  haben,  das  ist,  stn  verhindern, 
daß  die  neu  entstandenen  Untersebiede  den  beiden 
handarbeitenden  Klassen  splb>-<  zum  BewulU^sein 
kamen  und  daß  die  weiteren  Kreise  des  Volkes 
tn  der  Erkenntnie  der  Teilung  der  Handarbeiter^ 

Schaft  in  zwei  neue  soziale  Srbirhten  kamen. 
Es  ist  eins  der  Merkmale  der  deutüchen  sozial- 
moralistiseben  Literatur,  dafi  sie  stets  statt  von 
den  beiden  handarbeitenden  Klassen  von  ^dem 
Arbeiter"  redet,  den  es  bekanntlich  nicht  tribt. 

Was  in  der  deutschen  Indu3»trie  im  all- 
gemeinen lieh  alt  gelernter  Induitriearbeiter  und 
als  Handlunger  darslrllf,  das  hat  auf  dem  B'>den 
der  Bergwerksindustrie  und  der  Hüttenindustrie 
wieder  besondere  Formen  angenommen.  Soweit 
diese  Industrien  Berufsorganisationen  in  den 
KuappacbaAsvereinen  kennen,  soweit  entspricht 
jenem  Untertebiede  bier  fast  genan  der  Unter* 
scbied  zwischen  den  itindigen  und  den  unstän- 
digen Mitgliedern  der  Knai)p8ch;iftsvereini\  Das 
nnstandige  Mitglied  hat  meist  eine  Zeit  von  lunt 


Jalirea  an  arbaiteR,  welche  neamrffings  mebrfaeb 

anf  drei  Jahre  herabgesetzt  wird,  ehe  es  zum 
ständigen  Knappschaftsmitglied  wird  und  damit 
Stimmrecht  in  dar  Organiiation  eiliKlt,  welche 
seine  Krankheits-,  Alters-  un  I  Invalidenversiche- 
rung, ja  aeine  Witwen*  und  Waisenversorgung 
besorgt  tn  Tielen  Hfltten  sind  die  Wohlfahrt«* 
einrichtongen  wie  Flandarbeiterwobiinngen  den 
I  ständigen  Knappschaftsmitgliedern  ganz  oder  doch 
teilweise  vorbehalten.   Fast  Überall  erfreuen  sich 
!  die  atSndigen  Hattenleate  einer  Torsagwtellnng, 
nicht  nur  in  ihren  LohnbezQgen,  sondern  auch  in 
^  allgemeiner  Hinsicht.    Am  stärksten  scheinen 
diftae  üntersebiede  im  Saargebiete  anegabildet  tn 
sein,  wo,  tranz  sicherlich  eben  deswegen,  die  So- 
.  zialdemokratie  bisher  keinen  Boden  bat  fassen 
\  können.  Bs  kann  dies  nicht  wandemebmen;  denn 
wo  die  Masse  der  Handarbeiter  nicht  nur  gut  ge- 
lohnt ist,  sondern  auch  einer  sozialen  Klasse  an- 
gehört, untei  welcher  es  noch  eine  andere 
weniger  leistnngsfllbige  Handarbeiter- 
blasse  gibt,  von  der  sie  sich  mehr  oder 
weniger  deutlich  abhebt,  da  fehlt  der 
Oleiebmaclterei  die  aaehliebe  Onmdlage. 
Wie  der  ßL-rgmann  an  der  Saar  erklSrt,  er 
sei  „keen  Arbeiter,  sondern  enn  König* 
lieber  Bergmänv*,  so  nimmt  das  ständige 
Knappschaftsmitglied  der  Eisenhütten  an 
«1er  Saar  für  sieb  den  Namen  de-^  -,Hüt(cn- 
manus"  in  Anspruch.  Neben  den  „Berg- 
leuten** stehen  als  gleichstehende  soziale 
Schicht,  vielfacb   selbst  mit  erbeldich 
höheren  Einkommenverhältnissen ,  die 
„HOttenleate*.    ,HQtteBmanu<*  ist  ein 
Ehrenname.    Da  die  Hüttenarbeit  in  der 
Mehrxahl  der  Fälle  an  ihre  Leister  bedeu- 
tende körperliche  Anforderungen  stdlt 
und  infotgadassen  fUr  sie  nur  kOiperlich 
krflftige  Leute  angenommen  werden,  so  ist  auch 
die  äußere  Erscheinung  des  Hllttenmannes  meist 
eine  aefar  vortailliafte,  und  das  Massenaaftratan 
der  Htittenleute  untorscheiilet  sich  sehr  wesent- 
lich von  den  „verhungerten  Arbeiterbataiüonen", 
mit  denen  der  Sosialismns  so  gern  paradiert»  ob- 
glMirli  er  sie  nirgends  im  Deutschen  Raieb  in  dar 
Wirklichkeit  nachweisen  kann. 

Ks  konnte  kaum  ausbleiben,  dafi  diese  aoM 
.Standesbildung  in  der  Handarbeiterschaft  der 
HUtt<"ii  an  der  Saar  aucb  .Ttißerlich  einen  beson- 
deren Ausdruck  erhielt.  Derselbe  ist  denn  aucb 
im  Jahre  1906  eingatratan,  indem  die  Hattenleate 
der  Bürbach  er  Hütte,  einer  Anregung  ihres 
Generaldirektors  Weisdorff  folgend,  auf  eigene 
Kosten  eine  Hatteunniform  annahmen,  genau  wie 
die  Bergleute  an  der  Saar  bei  festlicben  (ielegen- 
beiten  ihre  besondere  ßergtraclit  tragen.  Als 
Vorbild  diente  die  Tnansfeldiseba  Hflttentraebt. 
Bis  zum  September  IM5  hatten  sich  2500  Bur- 
ba.-ber  f liilt rnleute  und  fast  sfimtliche  Hütten- 
üeamle  aus  eigenen  Mitteln  diese  neue  Hütten- 
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tracht  beschafft,  und  das  Hütteniest  der  Bur- 
btcher  Hatte  am  10.  September  löOö,  bei  dem 
zagleieh  dM  Anftashme  der  sema  stlndinren 
Knappschaftsmitglieder  erfolgte,  bot  du  (ie- 
lepenlieit  zur  Einweihung  der  neuen  Tracht. 
Als  die  2&00  uniformiertea  Hüttenleate  —  die 
Hatte  bescbftftigt  inneii  4800  Handarbeiter  — 
nach  der  Parade  auf  dem  Feucrwehrplatze  der 
Hütte  in  ihrer  neuen  Tracht  in  geachiussenen 
Kolonnen,  naeh  Werkabteilnngen  einstellt  und 
von  ihren  uniformierten  Beamten  geführt,  nach 
dem  Ludwiggpark  marschierten,  nm  dort  ihr 
Httttcnfcst  tn  feiern,  da  halte  die  neue  Stan- 
desbilihing  auch  in  der  Öffentlichkeit  ihr  Sie- 
gel erlialten.  B.  i  den  R  r  h  1  i  n  gsclien  Risen- 
und  Stahlwerken  in  Völklingen  ist  dieselbe  Be- 
wegnng  im  Gangfe.  Über  500  HfltteDleute  haben 
«ich  dort  bereits  die  neue  Tracht  beschafft,  und 
ehe  ein  Jahr  vergeht,  dürfte  die  Vülklinger  Zahl 
der  Uniformierten  die  Bnrbacher  Zahl  erreieheB. 
El  iit  nit  ht  nur  zwecklos,  wenn  deh  dai  üatoi^ 
nehmertum  der  Anerkennung  dit^sor  neuen  Stan- 
de-shildung  widersetzt,  sondern  es  hatte  eher  alle 
Ursache,  dieselbe  zu  fördern.  Wenn  der  Hand- 
arheiter  seinen  Arbeitskittel  mit  Stolz  trägt,  dann 
wird  er  auch  mit  anderer  Liebe  an  seinem  Stande 
and  an  seiner  BerufMrbeit  hingen,  ab  weiui  er 


sich  nur  als  das  (ilied  einer  unterschiedslosen 
Masse  empfindet.   Die  Natur  kennt  keine  Gleich- 
heit,  sie  kennt  nur  junge  und  alte,  fllhige  and 
unfähige,    tüchtige    und   untüchtige  Menschen. 
!  Welcher  Sinn  soll  tiarin  liegen,  die  handarbei- 
I  tenden  Klassen  davon  auszunehmen,  wo  doch 
I  Jedem  Betriebsleiter  tlglldi  md  itttadUch  die 
Taf-achf  vor  An»:?!:  tritt,  dafi  der  eine  Hand- 
arbeiter wertvolle  Arbeit  tut  und  der  andere  nor 
I  SQ  geringwertiger  Arbdt  fthig  ist?  Auf  diesem 
!  Gebiete  liat  das  deutsche  Unternehmertum  maiahe 
1  ernste  Unterlassungssünde  zu  verzeichneo.  Je 
I  höhere  Anforderungen  der  moderne  Indoalrie- 
betrieb  an  die  Handarbeiter  stellt,  je  mehr  die 
Masse  und  Güte  der  Produktion  von  ihrer  Flink- 
heit und  Gewissenhaftigkeit  abh&ugt,  desto  mehr 
m^sen  sieh  auch  die  Untwsehlede  aosbDdsD 
zwischen  denen,    welche  zu  der  höheren  zeit- 
:  geforderten  Leistung  fällig  sind,  und  denen,  deren 
I  Fähigkeiten  nieht  tn  ihr  aosreidien.  Wenn  aber 
]  diese  Unterschiede,  die  sich  zunächst  im  Tage- 
\  lohn,  im  Jahreseinkommen,  ausprfigen,  no  l>e- 
I  deutend  geworden  sind,  daß  sie  danach  drängen, 
aneh  ftuflera  Gestalt  zu  gewinnen»  dann  sollte 
auch   v(»n   Seiten   des   Unternehmers    die  An- 
erkennung der  neuen  Standesbilduog  nicht  aas- 
bleiben. 


Bericht  Uber  In-  und  anslSndisehe  Patente. 


Patentanmeldung-en, 

welche  von  dem  angsgebenen  Tags  währe  ad 
zwaiar  Manat«  in*  EtnsloMaabma  Ar  fadarmann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

7.  September  1906,  Kl,  7il  M  26874.  Walz- 
wsrkskappvlungsaafRnilialter.  Witb.  MSlIer,  Peine 
Hannover. 

Kl.  10a,  K  2tift27.    Liegender  Koksofen  iiir.  Z  i<( 
Wechsel  und  Würiiio^jif'ii  Iktii   fiir  liic  WrlirenniinL.'-i 
luft,  bei  welchem  zwei   parallele  Liingskauäle  unter 
jeder  Kanimersohle  abwerhseltnl  (ii<i  Heililuft  zu-  und 
die  Abbitte  abführen.   Wilhelm  Klönne,  Magdeburg, 
Alenaasatr.  10. 

Kl.  18a,  R  20166.  Verfahren  inr  Erhöhung  der 
Anithente  an  Cyan-  oder  AmmoniakrerbindangdD  bei 
dem  Hochofenbetrieb.  GostST fioiaiager,  WectOldbei 
Herlin,  SpandanerbiTir  3. 

Kl.  18c,  Ii  lir'^iil.  Verfahren  zum  Zementieren 
nnil  Harten  von  Gegenständen  aus  Kisen  und  weichem 
Stahl,  (iastar  Rouuager,  Wsstend  bei  Berlin,  8paa< 
daaerberg  8. 

KL  Sie,  K  29600.  Torriebtnag  mm  Reinigen 
oder  Anfewetiti-n  und  tilälten  der  Oberfläche  von  Oieß- 
formen  mittels  Treliluft.  Gebr.  Körtint;,  Akt.-Ges., 
Linden  liei  Hannover. 

Kl.  l'.tl).  K  i'sriij.  Dreiteilige  Gosenksohweißvor- 
richtuntr  f*ir  Ketteni^lieder.  WUheln  JBltherst,  VAU 
heim-Uolthatmen 

18.  September  11H)5.  KL  12e,  K  88027.  Vor- 
fahren tum  Niederschlagea  tob  abrarptieasfUiigsa 
Oasen  und  Dimpfen  eder  derjEfL  dareh  mittels  Zer- 
StÄnber  f<  in  vorteilte  F]iiR«i!,'keiten.  Qebr.  KSrIiag 
Akt-üeä.,  Kortiugsdurf  bei  liaonover. 


Kl.  18  a,  P  Iö9i4.  Schr&gaafzng  für  Ilochöfen. 
J.  Pohlig,  Akt.-Ge8.,  Köln-ZoUstock. 

Kl.  24a,  T  9322.  Baoehlose  Feasraaf  nntar  Vs^ 
wendnng  von  Lamellen,  die  die  Fsaemaa  ia  Uns 
sviiieiiten  teilea.  Paol  Tidiofc,  NiedeAef  bei  Biieh* 
dorf,  Ostpr, 


11.  September  1906.  Kl.  18c.  Nr.  259368.  MjITpI 
ofen  mit  dreiseitig  wirkenden  lleizröhren.  Heuniu« 
\  Wrede,  Dresden. 

Kl.  Uta,  Nr,  '2^Q202.  Schienenstnhl  mit  Vor- 
spriingen  zam  Festhaltun  der  Schiene.  Ärtbnr  Macleod- 
Carey,  Middleibroagh-oa-Tees ;  Vertr. :  R.  Dsichow, 
Pai-Aaw.,  Berile  NW.  8. 

Kl.  49b,  Nr.  259085.  Blechschere,  bei  wetohar 
der  Blattzapfen  der  Druckhebelhalse  dam  Sebssid- 
messer  dire  ktaagslenktist.  0ebr.  v.  d.  Hagrdea,  Hehsn- 
limburtr. 

Ki. -19h,  Nr.  2öricm.  Musrhine  zur  Herstell  in^' 
von  Kettent,'li«;dern,  welche  durch  selbsttätige  aclisi»!'^^ 
Verschiebung  des  mit  Messer  versehenen  Doms  von 
der  auf  letzterem  aich  aafirickelnden  Spirale  ab- 
geselmitten  werden.   Karl  BiBler  ft  Oie.,  Pfersh^. 

S,-i,'nnber  lP(ß.  Kl.  2-tf,  Nr.  259419.  B»- 
L'eiicr.itjv  L'teü.  .System  Siebert.  mit  in  und  unter  dm 
<i;is-  und  Lijftkatniiicrn  iirul  deren  Zuführnngskanälen 
eingebauten  fenerfesten  Zügen.  Henning  &  Wr«<ie, 
Dresden. 

KU  24f,  Nr.  259751.  Roslstab  mit  oben  seok- 
reehten,  im  enteren  Teile  schräg  zosammenlaafeadm 
Seitenfliehen.   Uana  Müller,  Berlin,  Mittsbtr.  2S. 

KI.49e,  Nr.  259608.  NockenaBtriebmKBsgdi«' 
vorri^'htan^;  für  FederhImnMr.  Richard  T.  ,Klitm» 
Remscheid,  ^alemstr.  1. 
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K!.  ll>.  Nr.  l^J-VW,  vom  Juni  l!t05.  Wilhelm 
■"iV  n  rill  Ii  a  1- h  in  I)  ii  Ii  1  It  r  u  c  Ii ,  K  r.  Si.'_i-i.  Miinttisehr 
ScheidtTu!  richtunij ,  hei  welcher  der  .Scheideraum  für 
da»  freifiillende  Gut  durch  eine  niehtmagnetisehe 
ZmteheHwand  pon  dtn  kreiatnätn  Atojftutrn  getrennt  ut. 

Bei  magnetischen  Emeheidern  dieser  Art  Böllen 
Bignetische  Felder  von  hoher  Intensität  dadurch  erhielt 
wmen,  daß  sie  an  dem  luOersten  Umfange  dei  Uagnet- 
■dleidan  eneiigt  werden. 


wird  der  Träger  durch  swei  obere  Draekatiicke  0  and 
zwei  entere  I^cketOeke  b  feiitgvhulten,  swiiehen  denen 
so  viel  Kuum  vurhaadea  ist»  daß  die  Meieer  d*f  ivwlt^ 

treten  kennen. 

Ziiitm  li--t  »fr'k-ii  nach  dem  Kiiispannen  des  Werk- 
stutLs  liie  vier  wagprorliten  Messer  durcli  die  Welle  t, 
die  /lilinriiiler  rm  und  die  Gewindespindeln  »  Tor- 
bewegt,  80  <laU  die  Flanechen  des  Träfen  gleichaeitig 
dnrebacbnitten  werden.  Dana  werden  die  Hener  dnrcE 
Uiustellong  des  Antriebs  in  ihre  Anfang:sstellang 
rarörkhewegt  nnd  hier  durch  Lösen  der  Kuppelung 
j  stillgesetzt.  In  alinlif  her  Wi  ist»  wir  i  nun  da«  senk- 
rechte Messer  f  eiii^riinkt.  welches  den  iSteg  des 
Trii<,'er$  durclischneidet  and  hienMCh  in  aeine  Bnlie- 
Stellung  snrückbewegt  wird. 

^  Kl.  ISc,  Nr.  Kil  Ite,  vom  10.  Jnli  1903.  C.  Beel,- 
8  t  e  i  n;  i  n  ('an  u\h  t  a  t;t.  Härttofan  mit  inntrer  und 
äu/.frer  i:<  nnzuttg  dt»  HMirmimt»  «ümtA  <<M  «mI  dm* 

»elben  Gtis.sirom. 

Der  liärteranm  a  kann  auf  zwei  Arten  b»  hei;:t 
werden.   Die  Heizgase  der  Fenerong  i,  welche  durch 


.d  K 


Das  Magnetsystem  besteht  aus  mehreren  liegenden, 

magnetisch  zu  erregenden  Magnetkernen  b,  welche  um 
die  Scheiciekammern  Ic  hfrum  ;in<,'ci)rdiipt  sind  mid  an 
ihren  j^leiclitianiigen  Polendt-n  mit  gemeinsamen  stehen- 
den r.ilM  ii  jii'-n  (/  verbunden  siml.  Zwischen  letzteren 
rotiert  ';iiti-r  Btdassung  entsprechender  Zwisidienräame 
tüT  die  äclu  iiiekamtnern  k  aus  unnmgnetischem  Material 
eine  Wnlae  (Anker) «  mit  radial  verlaufenden  Polschnhen. 
Dw  Anker  kann  eine  erregende  "Wieklnng  erhalten. 

Durch  die  Anordnnng  de«  rotierenden  Rückleitanga» 
ankcrs  innerhalb  des  Magnetsystems  werden  die  KnR- 
Imifn  vmi  aaiien  nach  innen  konzf-ntricrt  und  wf 
einen  kleinen  inneren  Kreis  zusammenijeilriintrt. 

Das  Gut  wird  durch  die  nffnunir  h  aiif;:.^;,'» brn. 
Dia  ünmagnetische  fällt  unbeeinäulit  ab  nnd  verlaiit  die 
Seheidebehälter  bei  i,  während  das  Magnetiüi-he  bis 
n  dem  Polenasebnitt  0  gefahrt  wird.  Dort  fällt  es, 
d>  Mer  die  magnetieehen  Felder  nnfkSren,  ab  nnd 
wifd  iibgnfBliit.   

Kl.  m,   Mr.  l«04öe,    vom   11.  Juni  1003. 
Brookhnee     Cie.  in  Köln  a.  Kb.  VorrichtHMf 
^JBtnduuSimtam  lVtg$m  umd  »omttiftm  I^vfiMmn, 


Das  Zerschneiden  des  Trärjer»  n  erhd^t  bei  Ii«  iren- 
dem  Steg  durch  vier  » lite  Mi'-st-r  di-.  wi-l' he 
die  Flanacben,  nnd  ein  senkrechtes  Messer  f,  welches 
dnaach  dam  flicf  dea  Trigen  wriebneidet.  Hierbei 


die  Züge  r  in  den  llarteraiim  a  L^i  lanirtn,  könniMi 
entweder  bei  gesrhli(s.MMur  Klappe  d  nur  durch  die 
Wandziige  e  o<ier  aber  bei  geöffneter  Klappe  d  auch 
durch  den  Abing/'  in  den  Kaum  oberhalb  des  Ii»rte- 
ranmes,  wo  sich  der  Kaminabzug  befindet,  geleitet 
werden.  In  letzterem  Falle  ziehen  die  Heizgase  auch 
quer  durch  den  Härteraum.  Der  Ofen  soll  eine  Re> 
gelnng  der  Tempentnr  bis  auf  wenige  Qnd  geatatteii. 

Kl.  40  r,  Nr.  161883,  vom  97.  August  1908. 
John  Duffield  rrin<-e  in  New  York  nnd 
Howard  Stuel  Kodgers  in  Co  vington,  Ken- 
1 1 1  r  k  V .    ytrfahrtH  «ar  VmrUtuhmf  90»  wt^elnrtigm 

Melalle». 

Zunächst  wird  das  eine  der  zu  vereinigenden  Me> 
fall«,  s.  B.  Eisen  oder  Stahl,  an  der  V^jrbindungs- 
stelle  gereinigt,  ein  Flußmittel,  wie  s.  B.  Atskali  mit 

Borsäure  nna  Salmiak  oder  kohlensaures  Natron  nnd 

Hor>taure  mit  oder  ohne  Zugal>e  von  Chlomatrinm 
«ider  Borax,  dem  ein  Teil  Kup'erox vdjinlMT  zugesetzt 
wird,    aufgetragen    und    stark,    jedtnii    nirht  über 
i   lliMi         erhif/t.     Sitdann    wir<l  ein  FlulWiiittil,  wie 
Borsäure,   Borax  oder   Wasserglas,   aufgetragen  und 
^  schmelzen  gelast<t>u.    Zur  Beschleunigung  des  V^er- 
j  fahrens  kann  hierauf  ein  geeignetea  Scnlaglot,  wie 
'  Messing-  oder  Knpferfeilspine,  aufgestreut  werden. 
Hiiiauf  wird  das  andere  Metall,  z.B.  Kupfer,  Nickel, 
.Messiiii:  oder  dergleichen,  in  geschmolzenem  Zustande 
auf   das   erliitzte    .M«;al!   aufgelassen   "dir   dieses  in 
jenes  eiugetauciit,  bis  diese  zusammenhafteu,  und  dann 
I  in  die  gewttneehte  Form  gebneht 
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Nr.  761  169.  M.  E.  Harrison  inParnassns, 
Pa.  Eistnbah'iHchiene. 

B«i  der  Schiene  loU  das  Wandern,  das  nament- 
lich ftnf  swdg«l«MgW  Strecken,  aaf  denen  die  Züge 

aaf  Jedem  Geleite 
nur  in  einer  Rieh- 
tiag  T«rlulueo,  oft 
bedevtvnd  iat,  da- 
durth  verliindert  wer 
den ,  (iaü  der  Fub 
gerippt  oder  iibpr- 
liauyii  mit  einer  rau- 
Iwn  Fläche  versehen 
ist.  Di«  Schienen 
werden  in  dcraclben 
Weise  wie  nonnde 
gewalzt ;  erst  dH 
letzte  Walzenpaar 

verleiht  ihnen  die  charakteristische  Form  des  Fuües. 
Die  Bippen  werden  am  beatM  »ymmstnacli  im  Winkel 
ider  lageordnet 


geschraubt,  der  mit  einen  BiBgaBtriehter  Tenehen« 

mit  Sand  gefüllt  und  durch  fir.f-  Plaftf  /  abgedeckt 
wird.  Das  Cianze  wird  durch  an  im  Tra^-trn  b  befind- 
liche Schrauben  «nsammengeprilit  und  »i  hließlich  das 
Modell  d  nm  die  Distanx,  die  mit  dem  Kolben  g  als 
auch  den  Schnnben  i  «iageeteUt  iit,  in  den  Sand 
gepreßt  . 

Die  untere  Form  wird  in  der  gleichen  Wem 
mittels  eines  PreÜzvlinders  hergestellt,  doeb  mit  den 
Unterschiede,  daß  nu  ht  das  Modell  in  den  Send,  wmdera 
dieser  durch  eine  im  Formkasten  anschließende  Platte 
in  das  Modeil  gepreßt  wird.  Die  so  hergestellten 
Sandformen  werd»-n  dann  mit  der  metallenen  Riog- 
fonUf  die  die  Form  för  die  Redkr&nse  bildet,  vereinigt. 


Nr.  7(50960.  W.  E.  C  o  n  n  o  U  y  u  n  d  ,1.  P.  We  i  d  - 
lein  in  Allegheny,  Pennsylvanien.  Verfahren, 
Wug0nräder  xu  gießen. 

£rlnhrniijngenii6  können  Wegenrider  nickt  in 
einer  iweiteingen  Form  gegossen  werden,  wenn  beide 
Formhiilften  hart  oder  weich  sind,  da  das  Metall, 
wenn  es  auf  die  feste  untere  Form  gegossen  wird, 
kocht,  wiihrend  der  obere  Teil  einer  weichen  Form 
beim  Guß  zusammenfällt.  Um  diese  Übelstände  zu 
vermeiden,  werden  nach  dem  vorliegenden  Verfahren 
der  Unterteil  der  Form  um  weichem,  der  Oberteil  au« 
teterem  Matariil  gninacbt  Znr  Hentoilnng  dnr  obenn 


Form  dient  ein  Apparat,  der  aus  einem  kräftigen 
R^ihrnm  «  beetebt»  auf  dem  vier  durch  Schrauben- 
ipindeln  versebiebbare  Triger  t  iteben.  auf  die  eine 

I^latte  c  mit  dem  Halbmodell  d  g^egt  wird.   In  der 

Mitte  <\'  >  Kahmens  befindet  «ich  ein  Zylinder  e,  in 

•  lern  livdniuhsch  -  l.-i  :iiifrl-  l'i  r'bl'.ft  '.isw.  r]n  Kolben  f 
das  Modell  heben  kann.  Ein  i:.viiter  im  Zvlindcr 
befindUchM*  und  verstellbarer  Kolben  </  dient  als  llub- 
begrensung.  Um  das  Modell  passend  wird  eine  tue- 
tnl1  iene  Ringform  h,  die  Distanzscbrauben  i  stützen, 
geietat  Auf  die  Bingform  iat  ein  runder  Formkasten 


Hr.  Thomae  V.  Allit  in  Bridgeport, 

Genn.  bUchwdhrtrfnhrfn. 

Die  in  Warmofi  n  a  Liuf  Walztempcratnr  erhitzten 
ßlüL'ke  oder  deri;l.  wrirlcn  'iurch  ein  'landein  Voi Walz- 
werk b  geschickt  und  hier  zu  IMatten  p  au>ige walzt, 
wobei  tiednnll  Kettentransportenre  d  den  verschiedenen 
WalaeBpMfan  legefördert  werden.  Sie  gelangen  dann 


auf  einen  RoUf^'ant:  f.  tler  sie  einem  zweiten  Wärmofen  f 
zuführt.  l)i"ii'r  !■<  ^:tzt  einen  narh  'ler  Entn;iliriir>ri;t' 
bin  nach  abwärts  geneigten  Boden,  auf  dem  zwei 
Lager«  für  die  Platten  «  vornseben  sind  mit  aufwäru 
gebogenen  unteren  £nun.  Hier  wird  ein  Stapel  der 
Platten  angeeammelt  und  dabei  wieder  auf  Walz- 
temj  -  r  it^ir  kfebrarbt  Dann  wird  das  gante  Poket  in 
einem  Zuge  durch  die  Walzen  g  gescbicikt  und  in 
Bleeban  noigewalnt 

Nr.  766861.  William  Word  in  Soulsbj  - 
ville,  Cal.  Ihtplexhamwer. 

Der  mit  Dampf  oder  Prefiloft  betriebene  Hammer 
besieht  ans  einem  senkrechten  und  einem  wagerechteo 
Hammer,  die  beide  abweckeelnd  arbeiten.  Die  £^ 

findnng  bestebt  im 
wesentlichen  darin, 
daßdieSteuervorrich- 
tUng  eine  ■'dir  u'enaue 

£instelluDg  der 
Sdilagstärke  usw.  ge- 
glättet nnd  daß  sU 
nur  dnreh  Fnfihebel 
betitigt  wird,  SO  dsS 
der  Arbeiter  beM« 
Händezum  Dirigieren 
des  Werkstiickes  frei 
hat  Auch  zei^t  die 
Steuerung  die  Eigen- 
tfimlichkeit,  daü  im 
Ruhezustand  beide  Kolben  durch  das  Dreckmittelvs« 
Werks-tüek  entfernt  gehalten  werden.  Die  Stenerronicb- 
tung  ist  ein  Drosselventil,  das  sich  namentlich  dadurch 
auszeichnet,  daß  ein  Flachschieber  über  dreieckige 
Schieberschlitze  gleitet,  wodurch  die  iufienit  Wae 
Regulierung  ermöglicht  wird. 
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Berichte  Uber  Tenamiiiliiiigeii  woa  IMiTereineiL 


Iron  and  Stael  Institute. 


Zum  erstenmal  seit  iieiDein  36jähritrpn  Restrhen 
»ersamnieltc  sirti  lius  Institut  in  S  h  e  ff  i  f  1  li.  Dio,  wie 
wir  L.'ifii  ii  \  ijr-.v  I':.'  iieliiih  n  wollen,  luiflist  erf'ilijreiche 
Vcranstiiltiin>^  sollt.  Hcwi-is  dafür  ablrg«n,  daU  der 
Schleier  des  U<  Im  irninKiie»,  der  frQher  dM  ÄiMlwItdl 
8beifi«ld  OBgmb,  ia  der  modernen  Auffurang  mriwen 
wovdeu  iat;  ohne  ZweiAil  ist  in  dieser  Richtang  gend« 
der  jetzige  nnd  in  verhiÜtniam&ßig  jagendlichem  Alter 

EiwiUllt«  Präsident  de<t  '  Iron  and  Steel  Institute 
r.  R.  A.  Hailfielil,  .ier  tatkriifti'.'c  Lniter  <1.  r  Had- 
fieids  Stef'l  Fouudry  l'o.,  mit  cutein  \'<irt>ilile  auf- 
k'  iieii  i  vi.r.ingegani^en,  der  nelit-n  dm  (^uti-n  Diensten, 
die  er  seiner  Uesellschaft  geleistet  hat,  die  zu  ihrem 
hohen  Aufschwang  zefUhrt  haben,  auch  die  Maße  gti- 
fimdea  hat,  wertvolle  winemcbaftlicbe  Beitrl^  über 
<ie  Yfirbiiidui^  dee  Eiaeu  nit  Mtngan,  Mieicel  and 
Wolfram  sn  liefern.  Man  dllf  wobT  aBDehnien,  daß 
er  die  treibende  Krnft  f;e«esen  Ist,  die  nunmehr  da» 
Iron  ati«!  Strfl  Ini^tit.itt-  nn  eiinMi  ".-t  ^'fführt  hat,  den 
es  als  einen  »einer  llauptsitze  Hn^etuii  timli.  I'ie  Kin- 
laduitg  hat  sich  als  äußerst  zut'kraftiu'  erwiesen.  Nicht 
wenifjer  alst  800  Mitglieder  —  nai  li  anderen  Amrul^en 
waren  es  sogar  1000  —  haben  aii  h,  7.\\.m  Teil  uiieii 
■it  ümD  Daneii,  sa  den  Meeting  eiB^efaadeo,  so  dall 
lieh  die  OeMOrtialil  der  Teilnehner  einiebließlich  der 
ortsanHäasigen  Gäste  anf  IbWi  stellen  dürfte.  In  der 
prächtigen,  in  Sandst^iamauerwtrk  und  Kichen^ebülk 
neu  erlia.itea  Halle  der  Universität  wurilen  am 
26.  Sejitt-mlier  die  Verhandliing'en  durch  Hegrutlungs- 
l«den  des  Kin|it'un>,'sauss<  liiisse>  eröffnet.  Zuerst  erjrriff 
die  Wort  der  jetzige  Lordniayor  Sir  Joseph  J  onaK, 
der,  VOOl  Bbein  gebürtig,  in  jungen  Jahren  nach  Shef- 
iela  loagewaadert  ist  nad  ee  dort  durch  eiai«rneD  Fleiß 
und  hohe  Begabung  m  eeiaer  heutigen  hoch  an- 
L:n-;p!iFn<n  Stellung  gebracht  hat.  Er  beirrüüte  die 
reiliii  laiier  namens  der  Stadlverwaltong ;  er  wiinselite. 
daß  der  erste  feierliehe  Ktn|)f;in;L'.  der  in  der  l'ni- 
versitütHhalle  vor  sich  gehe  und  der  dem  Iron  and 
Steel  Institute  gelte,  von  glürklicher  Vorbedeutung  fiir 
die  Universität  sein  werde.  Der  Muiitcr  Cutler  Geo. 
Hall,  der  alsdann  das  Wort  ergriff,  deutete  an,  daß 
Sheffielda  StoU  die  Güte  seiaer  Ware  and  aeiaer 
Fabrikationen,  aber  a«ch  die  SebSnheit  teiner  wmteren 
Umgebiini,'  sei,  während  der  Vizekanzler  der  Uni- 
rersität  .Sir  Cliarles  Hlliot  die  ernten  L'.ezieliuiii:«n 
nicht  nur  zwischen  Sheflield  iinii  .St.ilil,  sniplrrii  aiuh 
zwischen  der  Pniveraitiit  und  diesem  Metall  betonte. 
■Sheffield  sei  die  tii;/i;,'e  Universität,  wenigstens  in 
Eaglaod«  welche  die  Metallurgie  als  eine  Wiuenechaft 
anerkenne,  oad  er  hoffe,  da  in  der  heutigen  Zelt  des 
•eharfen  Wettbewerbs  die  Erzieh  angaanataiten  lu  weit- 
gehender Spexialisiernng  gelangen  mBflten,  daß  die 
Wisaenschatt  der  M^tall  irgie  den  liuf  der  Tniversitut 
vermehre.  Die  metallurgische  .Miteilutig  der  l  ni- 
versität  sei  nicht  nur  praktischem  Nutaien  gewidmet, 
sondern  sie  solle  auch  auf  sühln^  wigHenschaftliclie 
Fragen  helles  Licht  werfen,  die  zu  weiteren  Ent- 
deckoaiitra  ia  der  Zakanft  fahren  könnten.  Neu  in 
der  G«nobieht»  des  Iron  aad  Steel  lattitnte  war,  daß 
nunmehr  nach  ein  Vertreter  der  organisierten  Arbeiter- 
schaft auftrat.  E«  war  dies  Mr.  Holmahaw,  der  als 
Vorsitzender  der  vereinigten  Arbeitervereine  von  Shef- 
field die  großen  Führer  der  Industrie  in  Sheffield  be- 
willkommnete. Die  Arbeiter  Siiet  lields,  führte  er  au», 
erkennten  voll  den  Wert  der  Arbeit  des  Institute,  da 
dadurch  die  Erzeugung  verbilligt  werde;  er  sei  sich 
wohl  bewußt,  daß  die  Einfihmng  aeaer  Methoden  mit 


der  BaadartteitaeraMrois  eqg  verbunden  sei,  iheri 
•olle  andereeiti  aaeh  nicht  vergessen,  AM,  wRhrend  in 

England  früher  Handarbeit  in  un^ei^'renzter  Menge  zur 
Verfüifung  gestanden  habe,  in  den  hentigen  Tn^en.  in 
ilenen  die  Bevölkerung  nach  den  zjih'.rn  ht  n  K:  I  iiu  n 
des  Kaiserreichs  auswandere,  der  Arbeiter  gesuchter 
werden  müsse,  als  die»  friiher  der  Fall  gewesen  sei. 
Aus  Selbstsucht  fdr  die  von  ihm  vertretene  Arbeiter- 
schaft trete  er  daher  auch  fBr  jeden  Ersatx  der  Hand- 
arbeit doreh  Haacbinen  ein,  wenn  dariber  nur  der 
Arbeiter  nicht  vergessen  werde  nnd  man  verhindere, 
dall  die  besten  Eleinente  auswanderten.  Dann  trat  der 
Vorsitzende  Olierst  Hui;  lies  den  Vorsitz  an  den  l'rÜBi- 
dcnten  H  :i  ä  :  I  (•  M  .i  :  f;ir  die  Begrüßungen  dankte 
nnd  einige  Schlaglichter  auf  die  Geschichte  der  alten 
StahNidlwarf,  die  beraitaiB  15.Jahrhundert  durch  ihre 
EneuaiaM  bertthiat  gewaMB  aaL  fleota  aei  Sheffield 
in  hoEeai  Chrade  ealwickelt,  lo  daß  dia  Stadt  vielleidit 
die  größte  Industrie  unter  allea  Städten  besitze,  die 
sich  der  Erzeugung  und  Bearbeitung  von  Stahl  wid- 
meten. Hessenier  sei  zwar  nicht  in  Sheffield  geboren 
worden.  ainT  es  habe  doch  in  Sheflield  die  erste  prak- 
tische Entwicklung  seines  Verfahrens  Platz  gegriffen, 
auch  der  Siemensprozeß  sei  hier  erheb! ieh  vervoll- 
koiUBMet  Worden.  Der  Name  Sheffield  habe  so  an- 
gwMgea,  daß  etwa  160  aeoe  Mitglieder  aich  gemeldet 
iabea,  wodareh  die  Zahl  der  Mitglieder  aaf  2800 
erhöht  worden  sei.  Unter  den  Anwesenden  hob 
er  den  Mr.  John  El  Iis  als  Pionier  in  der  Panzer- 
iilattenfabi ikation  hervor,  ferner  Dr.  Sorby,  den 
Dekannten  l'"t>rscher  auf  dem  liebiete  der  metallurgi- 
schen Mikroskopie,  der  e««  sich  nicht  hatte  nehmen 
lassen,  daß  er  in  seinem  Rollstuhl  herbeigefahren  wurde. 
Unter  den  auswärtigea  anwesenden  Mitgliedern  be- 
grttßte  er  daa  Ehrenmitelied  des  Iron  aad  Steel  la- 
atitntea  Oeheirarat  Dr.  Weddiag  ans  Berlia  aoeh 
bcKrinder«.  Nach  dii  s-  n  Rrnpfangsfeierlichkeiten  ging 
man  zur  Abhaltung  der  Vorträge  ober.  Den  Reigen 
er  ittiiete  Urofessor  J ohn  Oüver  Araold  mit  «inem 
Bericht  über 

DI«  n«Ca1Iirgti«k«  Abteilung  der  UnlTeraltit 

Shefflcld. 

Die  gaatnnte  Uaivenität  hat  neben  ihren  medi- 
siniaehen,  philoaophisehen  und  philologiscben  Fakul- 
täten eine  Rehr  bedentsnnie  Aliteilun^-  für  angewandte 
\Vl^sensl■llaften ,  nämlich  den  Mast  tiiuenban  nnd  die 
Metallurgie.  Nachdem  bereits  vor  15  Jahren  eine 
kleine  l'ionieranstalt  für  praktische  Metallurgie  ein- 
gerichtet worden  war.  ist  mau  jetzt  dazu  übergegangen, 
einen  vollständigen  Ilüttenbetrieb  fSr  die  Stadierehdea 
einzuführen.  Eine  kleine  Bessemerbirne,  eiafit-Sieueoa- 
Martiaofea,  ein  Kupolofen,  Mammer  mit  Wärmöfen, 
gas-  und  koksgefanerte  Tiegeb.fen  bilden  die  Orund- 
rlieser  durah  zalilrei*  lie  l.alioratorien  ergänzten 
Kinrii  lituiig,  die  in  dieser  Koriii  bei  uns  in  r)eiitseh- 
land  gäuzlii  h  unbekannt  ist  und  deren  /.weck  bei  uns 
durch  das  Jahr  prakti<icher  Arbeit  erreicht  werden  soll, 
das  beim  Studium  an  deutschen  Technischen  Hoch- 
•ehulen  vorgeschrieben  ist.  Die  Dauer  dea  Kurana  ist 
in  derhAtteamänniscben  ebenso  wie  in  der  Vaachiaeaban« 
Abteilung,  die  ihrerseits  ebenso  reichhaltig  ausgerüstet 
Ist,  für  oie  Tagstndenten  auf  drei  Jahre  bemessen,  wäh- 
rend die  .\bendstudeiiten ,  deren  Zalil  sieh  auf  1200 
beiaut'en  soll,  zum  Teil  erst  in  sitdienjiihriger  harter 
.\rbeit  ihr  Ziel  erreiehcn.  Das  .Alter  der  Studierenden 
ist  zwisrhen  IG  und  6i  Jahren.  Die  gesamten  umfang- 
reichen Neueinriehtangen  machen  den  Eindruck  ,  daß 
die  sonst  beliebten  Klagen  der  Engländer,  daß  sie  im 
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Unterrielitawwfn  rBcIntlBdig  seien,  fQr  8b«f8eM  und 

die  hüttenmännischen  un'l  Ma?  ■liiii«"n tniufärher  nicht 
mehr  zntrfffen.  Ueutschcrän-its  kann  luan  im  Ge^en- 
ti'il  iort  viel,  recht  viel  lernen,  ohne  daA  dar  fiwieht- 
erstatter  Nachabmong  empfiehlt. 

Der  «weite  Vortng  war  von  Prafcnor  Araold 
in  Verbiadnng  mit  Mr.  Aadriew  Me  William  vor 
bereitet  worden  und  betitelte  lich 

nDl«  WinM«Mwaa41aav  ron  Mohlenstoffsttthlea**« 
Di«  Verftmar  gaben  in  dem  Vortrag  eine  eanze 
Beibe  von  Vertaehserj^ehnissen,  die  anf  afkroskupi- 

srhen  Unter8uchuni;en  beruhen.  8i«  erstrecken  sich 
auf  Stühle  mit  verschiedenem  KohlenstofT^elialt,  die 
bis  zu  bestimmten  lirailen  erwärmt  utni  riatiii  abi:ckiihit 
and  mikroskupisch  aotersucht  wurden.  Das  Wesent- 
lichste der  Abhandlong  iat  aber  ein  entschiedener  An- 

E'ff  anf  Beaeichaangen,  die  foa  anderen  f  onchera  er- 
iden  baaw.  gebraaelii  worden  aind.  Dem  Vortrag 
•ebloß  aich  eine  Besprechung  an,  in  welcher  «cb  ber- 
anattellte,  daß  zwischen  Stead,  dem  frttheren  Geener 
von  PiufesHor  Arnold,  and  dioMm  nanmabr  aia  Ein- 
vernehmen erzielt  ist. 

Hieraaf  folirte  eine  Abhandlang  dea  Fnnaoien 
Dr.  Lion  (t  u  i  1  !  0  t  an?  l'aris  über 

Vanadium  In  der  Metallurgie. 
Yaaadiam  ist  in  der  Metallnrgie  bisher  Verhältnis- 
miBig  wenig  bekaant  and  varwandeL  £•  wnrde  so- 
ent  doreb  Sir  Henrj  Rotooei  Methode  borgwrtallt, 

nlmlich  durch  die  Reduktion  des  Chlorsalzes  bei  Rot- 
wäriDc  durch  Wasserstoff,  aber  Ferrovanadium  kann 
jetzt  sowohl  im  elektrischen  Ofen  wie  mit  Hilfe  von 
Thermit  hergestellt  werden.  Vaii  Vanadiumzusatz  in 
Stahl  erhöht  dessen  Zerreißfestigkeit  und  Elastizität 
ohne  die  Dehnung  zu  beeinträchtigen,  so  dali  dieser 
Stabl  als  Werkzeugstahl  außerordentlich  große  und 
atarke  Sobaittflicbea  nahmen  kann  and  in  dieaar  Be- 
«iehang  noeh  Wolflramttehl  Ikbertrifft  AnBerdem  be* 
hält  Vanadiumstahl  seine  Härte  bei  Ii  lier  Temperatur. 
Der  Verfasser  beschreibt  sehr  au-.;ülirlh  b  diest;  Vuna- 
diumstähle  und  erläutert  ihre  Eu-i^cs  huit.u  durch 
Tabellen,  Schaaliniea  nnd  Mikrophotographien.  Kine 
awoito  AbhaadJaag  deaielben  Verfiuaera  behaadalt 
Stahl  fflr  Molorwaijen  In  Kranlireirh. 

Nach  dem  Verfasser  werden  in  Krank n  i  Ii  für  den 
Bau  von  Motorwa^fn  ytiibb;  mit  niedri;,''  n;  Kohlen- 
atoffgebalt  nnd  Nickel  gebraucht  überall  dort,  wo  die 
Teil«  aa  blrt«i  and  ansnlasten  sind,  während  für  die 
Laser  Chromatebl,  für  Federn  and  Getriebe  .Siltsiam- 
stenl,  and  Chrom-Nickelatahl  für  solche  Teile  genommen 
wird,  die  starken  Krsi  bütterungen  au8),'eset/f  sind 
nnd  gleif-hzeiti«:  hart  sein  müssen.  Die  Mitti'iluncen 
fanden  4iri-:>'  ii('iue  Anfnn'rkMiiiiki-it,  uliwdbl  niuti  mch 
nicht  verhehlte,  daß  die  Anwendung  wegen  der  .Selten- 
heit des  Metalls  eine  he^tehränkte  sein  wird. 

Der  Maebmittag  dea  eratea  Versammlangstagea 
war  dem  Besaebe  der  teebniaehen  Abteilnngon  der 
Universität  gewidmet.  Die  Professoren  Arnold  und 
Mc  William  zeigten  ihre  Werkstätten  und  fQhrten  n.  a. 
den  iVbsticb  eines  \i  f  Siemens-Marl  i n  ifm  -  und  den 
Guß  Voll  zwei  Bti>cken  von  je  1  t  .M<  iit,  den  (iuü 
von  einigen  (iraugußstürken  nu^  i-imin  Kupolofen 
sowie  von  einigen  rietrelstahlblucken  vor.  Professor 
Ripper  erklärte  di.-  uii»-chinentechnische  Abteilung. 
Andere  Teilnehnu  r  i  esucbtem  die  Sbeepbridge  Iron 
aad  Coal  Comi  in\^  works  in  Chesterneld  and  die 
Armaturen fabnk  von  J.  Hnjikinsun  Rml  Co.  in  Hadders- 
field.  Am  Abend  versainnulteu  der  I>ordmayor  Sir 
.losiph  .Ii  HH"  und  die  I.a<l\'  Jonas  die  Kini;.'reßteil- 
neiiiuer  und  ihre  Datm  n  in  den  glanzvoll  ausgestatteten 
ood  bi-leachteteo  Kaunicn  des  Kathau<*es.  Für  die 
Unterhaltung  war  durch  bewährte  musikalische  Kräfte 
bestens  gesorgt,  so  daß  dank  der  liebenswfirdigea  Oast- 
fraondscbaft  der  Gastgeber  der  Abead  gliaaead  verlied 


I  Dia  dentsdien  Teilnehmer  hatten  allen  Onnd,  auf  ihren 

I  ehemaligen  rheinischen  Lanil^inann  stolz  zu  sein. 

Am  27.  .Septriuber  inorgi  iis  wurden  die  Vorträge 
weiter  fortgeführt.  Mr.  U.  Talbri  in  Mnii'i  sbrongh, 
der  Erfinder  des  nach  ihm  benannten  kontinuierlichen 
StahlanaogaagaverftJirana,  lieferte  aiBaAbhaadtoag  Aber 

Seigernng  In  StahlblScken. 
Der  VerfaMser  bat  sich  mit  dieser  Frage  in  einer 
praktischen  Weise  beschäftigt,  indem  er  eine  Anzahl 
von  Blöcken  nahm,  sie  sich  systematisch  einteilte  und 
die  Oberflrti  he  aller  Teile  durch  Bohrspäne  nnd  Äna- 
l/sen,  bainaba  200  an  der  Zahl  bei  jedem  BlocL 
antersachte.  Er  machte  hierbei  einen  DntarMhtea 
zwischen  Blocken  mit  einem  Zusatz  von  .\lnminium 
und  suli'bi'n  ohne  diesen,  nnd  stellte  dabei  die  wohl 
bisluT  iii>  Ii  lurUt  li.'k  inr/.f  Tatsache  fest,  daß  bei -An- 
weseulieit  von  Aluitüniiua  die  Ausscheidung  der  frem- 
den Bestandteile  nicht  so  stark  wie  in  reinem  Stahl 
vor  sich  geht.  Schwefel  ist  das  Element,  das  sich 
am  leichtesten  ansseheidet,  dana  folgt  Phosphor,  hie^ 
anf  Kohlenstoff  and  dann  Mangan,  das  am  weointaa 
Unterschied  zeigt.  Dejn  Vortrage  folgte  eine  iaBent 
lebhafte  Besprechung,  wobei  die  Ansichten  über  die 
Wirkung  des  Aluminiums  sehr  weit  auseinander  gingen. 
Es  folgte  dann  ein  Vortraf  von  ThoBiaa  Aadrawa  aaa 
Wortiey  äber 

8tahlae1il«ii«B  ««r  BrBekaiii 

Kr  tcilti'  ii:  l  iner  timfam.'rri'^icn  AI  handlang  die 
l'lrpebnisse  mit.   welche  er  bei  einer  genauen  Unter- 
siK  Illing  einer  Stahlsehiene  gefunden  hat,  die  auf  einer 
Brücke  einen  Bruch  erlitten  hatte,  am  die  Ursachea 
'  festfostellen,   die  sn  diesem  geführt  hatten.  Der 
{  Schienenstahl  war  dem  Ursprung  seiner  Haiatallaaff 
!  nach  ein  guter,  aber  der  gcnandene  Kohleattotf  aaa 
I  .Mangangehalt  waren   verlialtnisniäßig  liocb.     Kr  hak 
sich  daher  damit  besdiäftigt,  die  drenz^n  der  chemi- 
schen Zusauinienstellang  festzustellen,  die  verbür^'en 
sollen,  daß  sowohl  der  Verschleiß  gering  ist,  als  auch 
I  <lie  Sicherheit  vor  Braoh  gewährleisten. 
!        £i»  weiterer  Vortrag  von  L.  Damao  betraf  das 
Varhaltoa  von  Xtekalatah!  In  beang  aaf  aeiae 
magnetischen  Kigensrbaften  nach  verschie- 
dener Wärmebehandlung,  wahrt  nd  E.  R.  Waterhonse 
aus  Buffalo  einen   Beitrag  liefcrtf:    ,.  I )  e  r  F.  i  n  f  1  u  ß 
V  u  n  Nickel-   u  n  il  Kohlenstoff  auf  K  i  s  e  n.* 
Wir  behalten  uns  vor,  auf  die  genannten  Vorträge 
sowie  auf  einige  nicht  zur  Verlesong  gekommene  Ae- 
handlongen  noch  aarfieksakomaMl. 

Am  Nachmittag  baMehtaa  «twa  660  Teilnehmer 
die  East  Hocla  Steelworks  dar  Firma  Hadfleld;  die 
Besucher  wohnten  einem  Probesrhießen  mit  den  von 
der  Firma  hergestellten  Geschossen  bei  und  wanderten 
dann  lunh  lir  etwa  300  m  lange  neue  Halle  für 
Stahl formguß.  Dem  der  Besichtigung  vorangehenden 
Lunch  wolinten  u.a.  auch  der  spaniscne  und  ib-r  japa- 
nische Gesandte  aaa  London  bai;  eraterer  verkändete, 
da6  König  .Eduard  demniehal  aina  ofBaielle  Reise 
nach  Spanien  machen  werde,  während  dar  Jqiaaar, 
der  in  einem  Sonderzug  ankam,  in  einer  Rede  des 
eben  ^'«"-rblossenen  britisch-japanischen  VertraL'es  ge- 
dachte und  seine  Meinung  dahin  aussprach,  daß  der 
Vertrag  drüben  sicherlich  ebenso  ungeteilte  freudice 
ZustinuQuog  finden  werde,  wie  in  England.  Gleich- 
zeitig faa«  die  Baaiohtigug  lalilraiebar  aadenr  Fir 
briken  atatl. 

Daa  Abliebe  gemeinsame  Featraabl  des  Instltato 

mnßte  diesmal  wegen  der  großen  Zahl  der  Teilnehmer 
au<  Mangel  an  einem  genügend  großen  Saal  geteilt 
werlen.  Wahrend  100  Mitglieder  in  Cutlers'  Hall 
»peisti  u,  gingen  die  übrigen  Teilnehmer  mit  ihren 
Damen  in  das  Viktoria- Hotel.  Die  Festreden  worden, 
wie  in  England  ttbUch,  erat  nach  beendi^em  Mahle 

gehalten.  Sia  «aehaaltan  dlanaid  ab  mit  Gesangi- 
olavortri^pea.  Den  aawaaaBdaDAaaUadan  fiel,  gerade 
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mil  dar  internationale  Ch«r«kter  des  Iron  «od  Steel 
Institute  HO  htafitf  brtOBt  «izd,  uf;  daA  alt  drittar 

Trinkspruch,  ntehaeiB  man  d«ii  KSm^Edaard  nnd  die 

Familie  hatte  hochleben  laa5;(>ti,  ein  ^olchiT  „auf  die 
Uefensivkrafte    dp«   brifi^-'-hnn    Kiiisrrrenlis"  foU'te. 

IV  l'  iiH'h  !.'anz  dem  11  f  i  Li  luiiii-n  ciitsjii  her 
KdlniT  erklarte  den  ^rillk^l'rll^.•ll  dunii  di«  fäii^en  Be- 
ziehungen der  Stadt  Sheffield  als  Hauptlieferaiitin  von 
Kri««ai«teii»l  sam  Kriegadepartenieot;  beaatwortat 
wtraa  dar  Trinkapraeh  von  Kontaradmiral  Hootgümeiy 
namens  der  Marine  nnd  Sir  J.  W.  Morray,  dem  Chef 
des  britischen  BewafTnnngswespns  fnr  <\m  Landheer. 
In  dem  vierten  Trinksprach,  den  das  l'.iriaiiientsnnt- 
glied  A.  Bonar-I.aw  auf  das  Irun  üini  In^titutf 
ausbracht»-,  spraoli  der  Redner  ühtr  die  Üi /,i.'lnuiL,'''n 
zwischen  Industrie  wv!  Piirlaini-tit  in  Kiii^litrul  im  ail- 

E meinen:  obwohl  uai  h  1'  is^lun  Uejjriffen  die  enjj- 
cha  Inantri«  aiett  lebhaft  an  dan  parlamastariachaa 
Arbaitan  batailigt,  führta  dar  Redner  beieiehnander' 
waise  Beschwerde  darüber,  daß  auch  in  England  di<> 
Indastrie  sich  zu  svenig  der  Politik  widme.  Der  dunn 
folgende  Trinksprurh  auf  die  St.nit  und  die  Industrie 
Sheffields  wurde  nnt  allgemeiner  Zustinunung  auf- 
genommen, während  der  letzte,  den  Gästen  geltende, 
von  dem  ans  London  herbeigeeilten  tpaniHilien  Ge- 
sandten Polo  da  Bmabi  beantwortet  wurde. 

Dar  DoBBentac  war  wuaoblieOlich  den  Brsnchan 
dar  Werke  in  Sheffield  nnd  der  Umgebong  gewidmet. 
Der  ^TÜßte  Teil  der  Itesiulier  durchwanderte  am 
Morgen  die  uiufaiigreiehc ii  Nmfidk  Wurks  von  Tlu)». 
Firth  n.  Sons  Ltd.  Die  (ie'<ellsi  iKit't  zeigte  den  Ii  ii> 
eines  2  t-Tiegelstahiblocks,  ferner  den  Abstich  eines 
Martinofens,  anadem  ein  hlock  von  Aht  für  Sehmiede- 
iwaeke  iregossen  wurde.  Dann  folgte  eine  Besichtignne 
dar  uhlreichen  Walzwerke  für  Werksengst&hl  nnd 
Bledie,  die  Oeschoßfabrikation  und  die  Formütahl- 
fiaSanian.   In  den  Atlaa-Warken  von  John  Brown 


&Co.  wohnte  ein  anderer  Teil  dem  Hörten  und  Gläheii 
▼an  Panserplatten  bei,  aacb  wurde  die  HentaUniig 

der  schweren  Wellrobrkesael  für  ScbilTszwecke  in  ihren 

Kin/.i  ll.riten  i;e/.eii,'t.  Weitere  AuRtlüge  gingen  zu  den 
l'.tnzerjdatteii  A  erlo  ti  von  ('ammel  Laird  &  Co.,  den 
Stahlwerken  \i/n  N'i  ker"  Smis  Miixüii.  den  Phönix 
Steel  Works  und  z.ililren  lien  anderen  .Stahlwerken, 
l  liprall  war  die  Aufnulune  äußerst  castfrei  und  herz- 
lich. Am  Abend  vereinige  i'räaident  üadliold  nnd 
nnd  aeine  liebenawürdige  Oattte  die  Teilnehmer  nebat 
ihren  Damen  zu  einem  glänzend  verlaufenen  Empfang 
in  (»amtlichen  Usiunien  von  Cutlers"  Hall,  wahrend  dar 
Freitag  zu  Austiiigen  in  die  landschaftli.  h  iiii Herst 
reizvolle  l  ingebunt'  gewidmet  war.  Der  Name  Sheffield 
wird  in  den  Aniialen  des  Institata  fite  ioUMr  einen 
ehrenvollen  Platz  einnehmen. 

Das  nächste  Friijahrsmeeting  soll,  wie  immer,  in 
London  atattfinden,  aber  «ach  dia  UarbatvaraamailnBg 
toll  ebendaaelbtt  abgalMltaawardaB}  dt  Uta  raditaar 
die  Teilnahme  deB.£narieaaInatitata  ot  Hlniag  Engi* 
neero  erwartet. 


American  Institute  of  Mining  Engineers. 

Die  ni«hste  YerBaaiflilnnff,  die  nenntehnte  dea 

Institute,  soll  am  '21.  Februar  If»'*»',  in  der  Letiigh 
l'niver-^i'y  in  SmuIIi  riethlehem.  abj.'eliiilten  werden. 
\\  e:trr  iiiarlit  d;is  Institut'-  l.rl  .iiint,  daß  dasselbe  eine 

I  Kinladung  des  Iron  and  m->  I  Instit  ite  empfangen 
hat,  im  Herbst  1906  ein  ^  i  u'-  nuc  Mi  -  t;ng,  ba» 
atahend  ana  Sitsongen  in  Loudun  und  darauf  fol- 
f[and«>  AnaBaigen  in  dia  ProviniaB,  nbaahalten.  Diaa« 
Eiiladnng  iet  ron  dem  amerikaaiaohaa  Verein  aa- 

I  ganommen  worden. 
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Umschau  im  In-  und  Auslande. 


Holland.  AU  eine  Fundgrube  wertvollen  sta- 
tiatiachan  Matariala  darf  dar  von  dem  nunäniaoheo 
Qenemlkonanl  in  Rotterdam,  Onat,  H.  Hfiller,  ver* 

faßte  amtliche  Bericht  bezeichnet  werden,  der  in  Form 
eines  218  Seiten  unifassenden,  auch  in  drucktechnischer 
Hinsicht  äußerst  gediegen  und  elet^iitit  au'^i.'e'^lutteten 
Bandes  vor  kurzem  erschienen  ist.*  Derselbe  be- 
handelt in  nenn  Abschnitten  die  lirnin/iellen  V'erbitlt- 
nisse,  den  Handel,  die  Industrie,  die  Landwirt!>cliuft 
■nd  die  Fischerei  Holland»  und  gibt  wertvolle  .•Vn- 

ßien  äbar  den  Uaadala-Sohiffahrtsverkehr  des  Hafena 
ttardnoif  walcha  fllrden  dentsehen  Eitenindnatriellaa 
im  80  mehr  Interesse  bieten,  als 

Botterdani  der  wichtlirste  Hafen  Enr«pM 
für  die  Erzeinfnhr 

ist  aad  nahen  die  ganze  Einfahr  von  Eisen-  nnd 
Maumcnen  in  Deutschland  verarbeitet  wird. 

flnoh  dem  Mttllerschen  Bericht  ist  es  ein  Irrtum, 


•  „Rapport  Consnlairp  »nr  l'annee  lOiM."-  Pur 
Gast.  11.  M  ül  ler,  Tonsul  (i/neral  de  Houmunie  ;i  Kiilter- 
dam.    Verlag  von  Nijgh  &  Van  Dilmar,  Kutterdam. 


unzunelmien,  daß  Rotterdam  lediijlich  einen  I)i;rr!|- 
I  gaugspunkt  für  die  eingeführten  Erze   bilde,  da  un- 

Einbr  40*/«  der  Ktsenerzeinfnhr  in  den  Rotterdanar 
afro  oder  etwa  iTbOOQUt  von  dort  aaalaaigen 
Hinsem  anf  eigen«  Beehmigg  oder  in  Konnianon 
verkauft  werden.  Ein  Teil  dieser  Erze  ist  sogar  von 
den  verkaufenden  Firmen  in  eigenen  Gruben  gewonnen 
Wurden.  I'ie  Gesamtmenge  der  nach  Rotterdam  im 
.liihre  r.ioi  eingeführten  Krze  jeder  Art  stellt  sich 
litif  irilli^not  iilavon  4116;i4")t  Eisenerz),  gegen 
4  1!»2UIK>  t  un  Jahre  1903;  demnach  419000  t  mehr. 
Obgleich  diese  Zunahme  geringer  ist  als  die  des  Jahren 
I  (98»000  tX  kann  daa  Ergebnia  doch  als  ein  be- 
friedigendes  betrachtet  werden,  wenn  man  berück' 
■iebtigt,  d;il>  lii  is]de|s« ei^e  die  Einfuhr  von  Eisenerz 
nach  den  euL;.i--rhen  llaten  in  demselben  Zeitraum  um 
rund  214 («II»  t,  inuilieli  von  »  162  t  auf  0  l«K).'',.5ö  t, 
zurückgeiTaniren  ist.  Die  Bedeutung  lUitterdams  für 
den  deut^  lien  Krzhandel  erhellt  aus  dem  Umstand, 
daß  von  der  deutschen  Gesamteinfuhr  von  Eisenerz, 
welche  in  den  Jahren  1902,  190»  und  1904  3  957  000 1, 
6225000  t  nnd  6061000  t  betrug,  2882000  t, 
S 710000  t  nnd  4116000  t  Aber  Rotterdan  eingefabrt 
wurden.  Die  Bezngsluiider  sind  in  folgender  Tabelle 
zusaninieni'esiellt,  welclie  zugleich  ein  gutes  Bild  der 
Kiitwi,  khiii.'  des  Rotterdanar Bnhandela  ia  dan  latetaa 
I  sieben  Jahren  gibt. 
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1899 

19O0 

IfOl 

IM» 

IMS 

1904 

1 170010 



1833  276 

-  - 

1848884 

1848176 

1888516 

1637656 



1807127 

Sebweden  and  Norweeea .... 

7S8120 

770 167 

802780 

984966 

929919 

1430  996 

1580889 

54  700 

124  Ü15 

— 

189  460 

216  850 

175  GfK) 

227  0«>4 

(irifchonland  .  . 

112  860 

15.5  29a 

118  895 

129  326 

86  587 

122  439 

176  117 

.  1   

97  2153 

213  226 

272  678 

254  688 

136  190 

196  »132 

168091 

1^  l. 

«5  747 

58  aH3 

70  231 

88  157 

92  148 

49  723 

120838 

Kuulaml  .... 

..«.«*• 

65  147 

17642 

934 

200 

4  982 

960 

8100 

7  866 

4180 

Vereinigte  Staaten 

4184 

Logland  .... 

....... 

1800 

808 

780 

64667 

61687 

54014 

66811 

38384 

28  608 

370 

Dentochiaad    .  . 

826 

1600 

iBkgmmt  [ 28S7  101 1 2706 0&6 1 8676854 

8 995  902 1 9  881 094 1 8  709  600  ;4 1 16  846 

87b96 

1  ,1  r,  c  :  [ 
117  107 

(1  II. 
144266 

126287 

144137 

146  276 

174178 

9888 

14968 

88060 

8980 

5060 

06711 

69M 

8214 

6284 

2964 

5  620 



8  840 

2  479 

6  346 

2431 

1 160 

» 

loagMMDt 

97489 

188816 

170640 

1480111   151 071 1  166484 

189688 

8cbw«r«tkhM  md 
lch«a(MI 

Tabelle  III. 

48688 

209210 

861944 

261418 

178861 

209802 

266782  1 

47284 

1800 

FnuilcNiich  ... 

«.*•«.  • 

■ 

206 

IntgwiiBt 

48629 

266444 

261944 

261418 

180161 

269607 

256  732 

Diese  Zusammenstellunf;  zeijc^,  in  welcher  Weise 
die  Beiientiini;  Si  liweden-Norweg»"!!»  für  die  Krzeinfahr 
nach  dem  Kontinent  (gewachsen  ist.  Die  Einfuhr  spa- 
nisoher  Krxe  nach  Rotterdara  ist  von  1  (j^^7  665  t  in 
Jahre  1903  auf  1 807 127  t  im  Jahre  1904,  also  nm 
109472  t  (festioiren,  doch  ist  dieser  Zoirachs  niclit 
auf  F^'l•^Il]•.^l_■  ili  r  üi'.'iiii 'LTtilien  zu  setzen,  welche  an 
der  i;;ufulir  uür  luit  7;i.U5".<  t  ^tfitn  907  030  t  im 
Vurjiilir  beteiligt  sind.  T;iIk11h  II  üeigt  die  Herkunft 
der  nach  lluttirdam  in  dem  oben  genannten  Zeitraum 
eingeführten  Manganerze.  Kndlicli  seien  noch  in  Ta- 
belle III  die  Zalilen  für  die  über  Rotterdam  ein- 
geführten Schwefelkiese  nnd  kupferhaltigen  Schwefel, 
kiese  aufseftthrt,  die  bekuDtlich  dadurch  ttr  die 
deatoche  Eisenindestrie  Bedeetang  haben,  daft  die 
Abbrlnde  di>r  kQ|>fcrhaltigen  Schwefelkiese  cU  Puple- 
ore  ia  die  Kisenverarbeitaog  eingeben. 

Schweden.    In  der  sebwedischen  Zeitschrift 

„Jtrnkontorets  Annaler"  gibt  (i.  ().  P  e  t  e  r  »  s  n  n  rintn 
sehr  austuhrlichen  auf  «in  rtiiliis  Aualysenmaterial 
grstiit/ti'u  l'>>'ri<  lit  t.biT  sciDe  in  Dalsbnik,  Finlend, 

ausgtfulirtcn  VerbU<-lif  bctn  lTcn«!  die 

ROstung  ron  pulTerfürtulgcn  Erzen  und  deren 
▼erweadmir  Im  ÜMhvftii. 

Pftersson  leilcf  seinen  Aufsatz  mit  der  Hi-nierkung 
ein,  daU  es  bei  Köstung  und  Verarbeitung  puiverfurmi- 
gut  Erze  vor  allem  darauf  ankomme,  die  K< istung  bei 
«aar  Tenperatnr  durcbsafabren,  welche  hoch  genug 
sei,  vm  nie  Bildnng  von  im  Hochofen  direkt  ver. 
sohmelzbaren  Stiirken  rn  i-rin.'.L'li'ben,  daß  man 
nicht  liibe.  das  iiairiTlnn  rel.itiv  te«er<>  Hrikft 

tiertingsvfi  hilin  n  anzuwen>i''n.  Nm  li  i  inei  lanL'cn 
Reibe  von  Vorversuchen,  die  teilweise  in  einem  kleinen 


'  mit  Hochofengas  geheizten  Versuchsofen,  teilweise  ia 
riatintiegel  ausgeführt  wurden,  entschloß  man  sich 
zum  Bau  einer  größeren,  ans  einem  Röstofen  nnd  einer 
Kugelmühle  bestehenden  Versuchsanlage.  Die  Sube 
der  Kanlmüble  battea  67  ÜMeben  auf  den  Zoll.  In 
dieser  Anlage  wurden  alsdann  zwei  Arten  too  Erz 
geroKfrt.  Die  mit  dem  ersten  Erz  (Hlöthergschlieg  mit 
68  '^,«  Kisengebalt  und  O.LK>H  bis  0,U20  %  Schwefel) 
erzielten  Ergebnisse  ('.>'l>n  i;,jiisiig'  ;n:>.,  da  das  ge- 
röstete Ciut  nur  noch  Spuren  l  i'*  0,i>ü2  '/j  Schwefel 
enthielt,  während  gleichzeitig  ei ne  In  trüchtliche  Hoher- 
oxydation  des  Eimens  erfolgt  war.    Weniger  befrie* 

,  digend  waren  die  mit  dem  zweiten  Erz,  einem  Sumpf. 

j  erz  von  44,94  */•  Eii»  nnd  0,688  >  Schwefel,  er 

I  zielten  Ergebnisee,  welche  zn  neuen  zahlreieben  Ver- 
?<  1.1  :i  .Anlaß  gaben,  auf  ilie  hier  wegen  Rauuimangels 
r;:i  St  -  ingegangen  werden  kann.  Das  Ergebnis  der 
lr!,'ti  rrii   t.itit  iler  Autor  aber  wie  folgt  zn^amnien: 

'  Die  gemachten  Erfahrungen  lassen  darauf  si  lilieüen, 
daß  die  Menge  und  Zosaunensetzung  der  schlacken- 
bildenden  Beatandteile  «inan  «oßen  fiiaflnO  auf  die 
BBtscbweflmir  des  Bnet  ansUbt  80  tintem  beispiele» 
weise  im  Hochofen  selbstgehende  Brie  nnd  Scblacken- 
mischungen  zu  leicht^  als  daß  man  sie  im  Röstofen  so 
der  für  eine  wirksame  Entschweflung  erforderlichen 

!  Teui)ii  rafur  erhitzen  dürfte,  indem  durch  die  .Sinterung 
der  Zutritt  de»  Sauerstoffs  in  da»  Innere  des  Kristguteü 
verhindert  wird.    Außerdem   kann  alsdann  das  Röst- 

Eut  zu  stark  sintern  oder  sogar  verschlacken,  om  in 
iochofen  leicht  redaaierbar  za  sein.  Daß  sieb  im 
übrigen  eine  in  der  Zerkleinemngaanlage  bergestellta 
Kelb>tM  bmel7ii.'e  Hcscbickung  in;  Hnchofen  mit  Vortefl 
verarbeiten  l.ibt,  ist  otTenbar,  weil  die  schlackenbilden- 
iliii  li.'si.itiilirilc  jil-ilann  schon  im  Röstofen  mit- 
;  einander  in  innige  Bcrühraog  kommen  nnd  im  Hoch- 
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ofes  batoaden  UidA  nhinelri^  sind.  B«i  HentolioBf  | 

eines  Roheisens,  bei  welchem  ein  niedriger  Schwefel- 
gehalt nicht  besonders  antre^treht  wird,  konnte  folglich 
eine  Kohlenersparni!'  (luilurrh  erzi*  lt  werden,  dnli  man 
die  Beschickung  bereits  in  drr  /t-rkleinerungKanlage 
mischt  nnd  dann  durch  den  Köstoren  gehen  IhIU.  Die 
Tempentnr  kwin  <Ubci  im  Röstofen  relativ  niedrig  ge- 
btlteB  wardciif  «n  den  höchsten  Qnd  der  Oxydation 
tu  enielen,  wai  twiir  uf  KottMi  der  Entsehwefluii^  | 
eschiebt,  aber  in  hvwag  tat  die  laicbta  Redorierbir-  ' 
eit  des  Materials  giinsfig  wirkt.  Was  ilif  Hi  rst.  linng 
von  Bchwefelreineni  Kisen  aus  sch wefelrt'ii'liL-u  Iw/en 
betrifft,  sd  lii-lie  sirli  <iiesi-s  Zit-1  •>  i<-l!i  r  lit  —  wenn 
man  von  dem  wirtschafilichen  Erfolge  absielit  —  durch 
wiederholte  Köstnng  and  iwiuhen  den  HöstangeD  Tor* 
genommene  Waschung  des  gemahlenen  Krxei  erreichen. 
Zur  praktischen  Durihfübrun^  der  Köstnog  hat  der 
Mbwedische  Antor  du  in  bmatabandtr  AbbUdoog  1 
viedergegebenen  Ofen  entworfta.  B«i  demtelben  tritt 
das  (las  dunli  'las  Ruhr  A  in  den  Vorwiirnier  II  und 
wird  aladann  durcii  das  Kohr  C  dem  Verbrennangt-  , 


Elten  ta  gering  sei,  nm  eine  meritiwre  Eimrffknngr 

auf  die  Eig«n<«chaften  desselben  nnszuüben,  ist  Hjal- 
mar  Rraune  bei  seinen  umfasreuden  über  einen  Zeit- 
raum von  secba  Jahfw  Msgedebaten  Untemebutgen 

über  die 

ElawirkBDg  des  Stick»toffii  anf  Elsen  nnd  Stahl 

KU  der  eDtgcgengest'tzlcn  Ansicht  gekommen.  Br 
glaabt  die  eigentiniUob«  Sprödigkeit  welebe  ntt  n- 
weilen  bei  Riten  nnd  Stanl,  betonoera  bei  tolchem 

ba^iiichen  Ur<|iruntr8  gefunden  hat,  einem  Gehalt  an 
Stickstoff  zusi  lireilien  zu  müssen.*  Narh  seinen  V.r- 
niittlungi-ii  titr  Stirkstoff  im  Kisen  aiisschliclUich 
an  Ferrit  gebunden,  mit  dem  er  ein  Eisennitrid  liililft; 
dagegen  kommt  er  in  den  Karbiden  des  Eisens.  /..  K. 
dem  Zementit,  nicht  vor.  Im  Ferrit  findet  siuh  das 
Eiaennitrid  gieicbaam  in  fester  Lösung,  wodurch  dessen 
Sebmelzpann  erniedrigt  nnd  die  Löaliehkeitaverbftlt' 
nitte  fBr  die  länenkttbid«  trertndert  werden.  Daa 
stickst' ifflialtign  llilivtli  wurde  von  dem  Verfasser  in 
der  Weite  heigMtellt,  daß  er  Eisen-  und  Stahtstangen 


räum  D  zugeführt.  Die  Luft  tritt  durch  das  erwärmte 
Bohr  E  ein,  zieht  unter  dem  (iewolbe  F  hin,  wobei 
ea  mit  dem  fertiggerotteten  heißen  Era  in  Brrilbmng 
koBiiBt  and  gelangt  aladann  dnreh  das  Kanalayitem  L 

in  den  Verbrennnngaraam  D.  Von  D  werden  die  Ver- 
brennangsprodukte  anter  das  Gewölbe  O  bis  an  das 
andere  Ofenende  geführt,  »tri^ren  'i^rt  in  dem  Kmial  M 
schräg  aufwärts  unter  das  »lewoibe  H,  von  doit  in  diT- 
aelben  Weise  unter  die  (iewolbe  1  nnd  K  zum  Srhornstt  in. 

Die  Arbeiten  an  der  Kugelmühle  und  dem  Ofen 
Werden  von  vier  Mann,  zwei  in  Jeder  .Schicht,  aas- 
gefilirt.  Die  Löbne  atellen  sich  auf  3,25  *4tf  linländt- 
aeber  Wihrnvg  fSr  1000  kg  des  gerSetetni  Uateriale. 
Die  Beförderung  der  Materialien  geschieht  durch  Hand- 
arbeit. Zahlen  für  Unterhaltungskosten  und  Dainpf- 
verlirauch  auf  die  Tonne  Kostjrut  werileti  nii  lit  an- 
gejfeben,  weil  bis  zur  Zeit  der  Herichtersmttuiig  noch 
keine  Ixeparaturen  vorgekommen  waren  und  man  den 
Dampf  für  die  Dampfmaschine  einer  größeren  Kessel- 
•nlaffe  entnommen  hatte.  Die  Arbeitiföhne  fSr  Mahlen 
und  tUSaten  würden  aicb  bei  einem  grfBeren  Ofen  nnd 
geeigneten  TransportTorricbtnngen  nub  Aaaicht  Petera« 
sons  auf  etwa  zwei  Drittd  dea  «ben  aagegelMiien  Be- 
trages belaufen.  — 

W  :ihrrriii  bisinT  viclfaili  '!u' MfiiitinkT  viir^'i-licrrsi  lit 
bat,  daü  der  ätickttoffgeh&lt  im  gewerblich  dargestellten 


von  bester  Qualität  in  .Amniuniuk  bei  einer  Temperatur 
von  800'  erhitzte  und  darauf  in  Sand  aasglühte.  Je 
nacb  dem  gewttntcbtcn  StickatoSgebalt  mußte  diesea 
'  Vwfnhren  ein-  oder  mebmenul  wiederbolt  werden. 

Zooächst  wurde  der  EinflnB  im  Stickttofft  anf  die 

mechanischen  Eigenschaften  einet  weichen  Eitent 

von  folgender  Zusaniui- nsetzung  untersucht:  0.06  "/o 
Kohlenstoff,  0,01  " ..  Sili/.ium,  0,or.7o  Mangan.  0,005% 
S-  bwefei  und  0,05  »/e  l'bosidior  and  dabei  die  in  dem 
Diagramm  (Abbildung  '2|  dargestellten  Ergebnisse  ge- 
funden. In  diesem  I)iu^ramm  zeigen  die  Absiitieo 
I  die  Proaente  Stickatoff  u  den  nntertochten  Proben, 
I  die  Ordinalen  teilweiie  die  Lingenaotdehnnng,  teil- 
weise die  Brachfestigkeit  und  teilweise  den  QnatitätB- 
koeffizienten  nach  Tetmajer,  d.  h.  eine  Zahl,  welche 
drin  rroilukt  ans  d.  n  Drlinungs-  und  Festigkeitsiahlen 
proportional  ist.  Mun  sieht  uns  der  Abbildung,  wie 
sich  die  Eigenhchaften  'li-s  Eisens  mit  znnehmendt-m 
Stickstofigebalt  ändern.  Bei  0,07  bis  0,08  >  Stickstoff 
bildet  die  Dehnnngskurve  ein  Knie  nnd  die  Verände- 
rang  der  Eigenacbaften  n&  dieaem  Pnaktt  ist  Mcb  da^ 

•  In  der  „Tcknisk  Ti  lskrift"  vom  23.  September 
in05  S.  85  gibt  Braune  eine  kurze  Übersicht  der  von 
ibin  erzicheu  El  ltIhi  i ,  wahrend  er  im  übrigen  auf 
eine  noch  in  verotfentlichende  größere  Arbeit  verweist. 
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dnrdi  gvkennseichnet,  daA  rieh  die  Probe  aaf  ihrer 

ganzen  Oberfläche  mit  einem  Netz  feiner  Risse  über- 
zieht, was  auf  den  Unistand  znröokrufQhrfln  ist,  daß 

bei  stirksfutTrfirhiTen  l'mlit'n  der  StickstotlV'ehalt  an 
der  Oliirllrtche  am  groüleu  ist,  wälirenil  ilcr  Kern 
S&her  bleibt. 

Die  metBllographische  Untersuchung  i^rgab  u.  a. 
folgendes:  Das  ursprüngliche  Eisen  besteht  aus 
grraen  Zellen,  welche  alle  eine  gleichförmige  Ober- 
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fläche  aufweisen.  Mit  zunehmendem  Stickstoffgehalt 
veriUldcrt  sich  dos  Aussehen  der  Zellen  bedeutend, 
inden  teilweise  die  UröOe  derselben  stufenweise  ab- 
■iBunti  (eilweise  Kom>»ionslinien  auftreten.  Sobald 
der  StiekatofTgebalt  0,070  bis  0,080  erreicht  hat, 
werden  die  Zellen  sehr  klein,  sie  haben  katitti  ein 
Zehntel  ihrer  ursprünglicbea  linearen  Urölie,  während 
^•icbBOitig  daa  in  dan  ZeUanftagan  vorhaadana  Binde* 


io*r. 


10 


1.0 

n.« 
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mittel  an  Dic  ke  zniiimint.  Sobald  sii  h  diL'i*c  Struktur 
einmal  entwickelt  hat,  wird  daa  Metall  vüll-H.iiniig 
sprotie.  Hei  s«-hr  hohem  .Stickstotliielialt,  beispiels- 
weise ().2(H)",ö,  verschwindet  das  zellulare  Gel\ige  and 
tritt  eine  Menge  kleiner  dankler  Stäbchen  hervor, 
welche  der  Stmktar  ein  mehr  oder  minder  perlitiaehes 
Aussehen  gaben. 

.\u»  diesen  Krfclmissen  zieht  Braune  den  .SchlaÜ, 
daij  bei  wei<  h."m  ]-.isen  die  D.  luK  .  krit  des  Materials 
und  die  (rnibc  der  /.«'llcn  iu  engem  Zusanuru-nhang 
stell,  n.  Je  grolier  die  Zellen,  desto  dehnbarer  ist  das 
J:^i8«n.  Die  Veninreinigangan  de«  Btaena  finden  aieh 


xnm  großen  Teil  in  dem  zwischen  den  Zellen  vorhan- 
denen Bindemittel.  Stickatoffigehalte  von  etwa  0,070  «/• 
finden  »loh  selten  in  gewerblich  dargefftelltea  Eioan- 

Sorten,  aber  in  sehr  weichem  Risen.  besonders  in  Laa- 
cushireeisen  sind  auch  geringere  .Stickstütlgiiialte  aus- 
reichend, das  Kisen  hart  und  spröde  zu  machen. 

Um  den  Einüab  des  Stickstoffs  auf  Stahl  zu 
untersnchen,  wurde  mittels  Erkttaen  in  Ammoniak  ein 
Stahl  von  folgender  Zasammanaetiang  behandelt: 
1,16  Kohlenstoff,  0,20  >  SUiiinm,  0,45  «/o  Maa- 
iran,  0,012  7o  Schwefel  und  0,025*/«  Pboepbor.  Daa 
Diagramm  (Abbildung  3),  in  weichem  die  Koor* 
dinaten  dieselbe  Bedeutung  wie  in  Abbildung  2 
haben,  gibt  ein  Bild  von  der  Veränderung  der  mecha- 
nischen Kigenschaften  des  Stahls  bei  verschiedenem 
Stiokatofi^gualt.   Wie  beim  weiohen  Eieen  wächst  an- 


AbbUdunc  4. 

fäcirlii  h  die  Festigkeit  mit  dem  StickstofTgehalt,  wah- 
rcnil  sieh  gleichzeitig  die  Dehnung  vermindert.  Bei 
einem  Stickst^ttTgehalt  zwischen  0,030  und  0,035  7» 
verschwindet  die  Dehnung  fa«t  vollständig  und  das 
Metall  wird  ganz  und  gar  fnpröde.  Dieser  kritische 
Stickttoffgekalt,  d.  h.  daijenige  Gehalt,  bei  weloham 
die  Dehnbarkeit  daa  Stahls  Terachwindet,  richtet  aieh 
nach  dem  Kohlenstoffgehalt  des  Stahls;  er  liegt  bei- 
spielsweise bei  Stahl  mit  0,5  '  t  Ktihlenstoff  bei  0,040 
bis  0,045%,  ond  bei  Stahl  init  n.j  y  K  hlenstoff  bei 
0,050  bis  0,0G0  >.  In  jedem  Falle  eiits^iricht  dem 
jdotzlicben  Auftreten  der  Sprodigkeit  eine  Veränderung 
der  Struktur.  Ein  8tickBto%)hw  von  ^060  kommt 
in  gewerblich  dargaitolltan  Stohlaortaa  aalten  vor; 
dncrcgen  findet  man  Stickstoffgehalte  von  0,030  und 
0,040 "/»  oft  genug.  Diesem  Umstände  schreibt  es 
Uninne  zu,  daß  die  harten  Stähle  viel  leicht-  r  -j  i  < de 
werden  als  die  weichen,  deren  kritischer  Stirkstutf- 
gehalt  liöher  liegt  als  derjenige,  welcher  bei  der  nor- 
malen Stahldarstellung  erhalten  wird.  Stickstoff  übt 
auch  einen  beachtenswerten  Einfluß  auf  gehärteten 
Stahl  aoa.  In  diaaem  befindet  aick  daa  Eiaenaitrid 
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In  MartoMit  in  dmelbM  Weit«  gel5it,  wie  et  im 
nigehärteten  Stahl  im  Ferrit  vorkommt.  Oer  Kinflaß 
des  Stickttoflfs  auf  die  elektris<'hen  und  msenetischen 
Eigenschaften  des  Kisens  und  StabU  sind  t;leichfall8 
hedeatend,  indeui  er  hesonders  im  weiclien  Kisen  <iie 
Koerzitivkraft  und  die  Hysteresis  vermehrt.  ..Zum 
Schluü  »ei  noch  bemerkt,  dab  ein«  fr;in/.o«ische  ("her- 
»etxung  des  vorliegenden  Aufsatzes  Kcnits  vor  dem 
Origiatl  in  der  ,B«vne  de  Metallurgie"  erachienen  iat 
Der  frintSeüehe  Text  wird  Ton  eieem  Ton  Le  Chate» 
Her  geschriebenen  Kommentar  beirleitef,  in  dem  der 
franzoHische  (ielehrte  auf  dit<  Wirhti^rkeit  der  Hriiune- 
gfhen  Versuche  hinweist  und  besonders  zu  den  Kr 
gebniasen  der  metaUoKraphitohen  Prüfung  einige 
weitere  Erläuterungfn  glsL 

Di«  neuen  Verlahm  CWB  Verdichten  von  Stahl* 
bUflkan haben,  wie  lu «liMm  Anfeats  Ton  J.  Knndten 
in  «J«nkMtoret«  Annaler*  Bber  einen 

Brenner  «na  BrhitKen  ron  Stahlbluck köpfen* 

hervorgeht,  auch  in  Schweden  Kingang  gefanden. 
Knodsen  gibt  einleitend  eine  Übcrsiclit  über  die  bis- 
beri«ii  Vertache,  Stahlblöeke  an  dichten,  wobei  «r 
di«  Vflrfdmm  too  Banaet,**  Ri«m«r***  nnd  Bei- 
kirch f  erwähnt,  und  fuhrt  daninf  im  Anschluß  an 
die  letztgenannten  beiden  Verfahren  die  in  nehen- 
stchendiT  Abbildung  dargeüti'Uf«'  Kunstraktinn  eine'* 
Prtr'iletunbrenners  vor.  In  Abbilduuj,'  4  ist  .\  die 
Kokille,  welche  in  ihrem  oberen  Teil  eine  zur  .\iif- 
nahme  <ifs  feuerfesten  Futters  R  bestimmte  Krweiterung 
hat;  C  ist  ein  ans  Bleclien  znsamraengenictrtcr  Kegel 
oder  ZjUader,  welcher  ebenfalla  mit  feuerfestem  Ma- 
terial ansgekleidet  nnd  mit  eecha  rechteckigen  Öff- 
nungen D  versehen  i«t,  welrhe  nach  Bedarf  ge.ifTnet 
wenien  können,  tun  eine  allza  hohe  TempenUur 
Vermeiden,  In  -ii  ir.i  :n  otfPren  Tril  tra^'t  ili  r  Konus 
oder  Zylinder  den  Vtrguser  E,  welcher  durch  die 
Leitung  F  mit  flussigem  Brennmaterial  (Teer,  t'l  asw.) 
und  dnrch  die  Leitung  0  mit  gepreßter  Luft  i^cspcist 
wird.  Die  Starke  des  ringförmig  eintretenden  Pe- 
trolenmstrahla  wird  dorch  «in  mittel«  Handrad  H 
bewegtes  Ventil  geregelt.  Übrigens  sind  anch  beide 
Lci1':n„''  n  mit  A'  -]  errnngsvenf ileii  vrr'-ri  rti.  Ilcr 
ganze   \p|.:»r;it    kann   mittels  Ketten  an  i'ini-ni  Kran 

uurL'riiMr.LTt  werden,  todaßer  leicht  und  m  Ihk-H  truus- 
portierbar  ist.  £.  Baklatn. 


Im  6roAk«ri«ftaM 

Lnxembutr  1904. 

Im  verflotaenen  Jahr«  wurden  in  Loxemborg  fol- 
(«■d«  M«BgeB  Eis«Ben  gawonnea: 

Aotahl  rnrdrruDfr 
Backen:  dar       Mencr  Wi-r« 

Orubrn        «  Kr, 

Esch  IT)  2  1,ÖÜ0!»4    (i  107  119 

Ihiii.l:ii!jeu  HüiueUns,'cn  .  M    L'tlöiHtH  620Ssr»9 
Uifferdingen-l'etingen  .  .30  1  781  779    4  142  »86 
Zaiämmer76~e  S47  lW\%  4i58  904  ' 

In  den  letaten  aehn  Jahren  hielt  sich  die  gesamte 
EisenanfSiderang  Lnzemburgs  aaf  folgender  Höh«: 


1896  •  ,  .  . 
Ittft  .... 

1897  ...  . 

1898  .... 
1889   6014894 


t 

3iU3  07G 
4  7n8  741 
6  H49  OTt) 
5348  951 


Werl 

Kr. 

9  .590  443 
1 1  8.^2  528 
l.HitH0  5f)0 
1.3  it:i4  186 
16237  600 


•  „Bihangtill  Tcrnl- mtorets  Annaler"  1905  Heft  9. 

„Suhl  u!)  1  Lisen"  1902  S.  I23<j. 
**  Eben  ia  l;»o:i  S.  1196. 
t  Bbenda  19Uö  ä.  665. 


Vmc«  W«rt 

t  Fr. 

1900    6  171  229  17  283  289 

1901    4  44".  ITH  11  770  04« 

1902    5l30Ot)9  14  527  801 

19<)8   6  010  012  15  278  928 

1!>04   6  347  781  16  45NfK)4 

im  Eiaenerabergban  waren  inigaaamt  6262  Ar- 
beiter beaebiftigt,  davon  4069  nntor  der  End«  md 

2180  im  Tagbau.  .Teder  Arbeiter  hat  darehaehoittUcb 

iui  Jahr  1013,G!)8  t  gefordert. 

Der  Verbranch  der  luxemburgischen  H(>chöfen  an 
Eit«ners  «teilte  sich  im  Vergieioh  aar  inländiachen 
FArderug  wi«  folgt: 


188»   3  254  114 

1900    8 198  299 

1901    2878160 

1902    3  386  913 

1903    3  757  5«5 

1904   8878900 


Fr. 
6  014.394 
6171229 
4465179 

5  130  069 
Ü  010  012 
6847781 


W:ilin  ii  l  liicrnacb  der  Verbrauch  der  Ilorhöfen 
iiu  .lahre  lliiU  gegen  das  Verjähr  nur  eine  geringe 
Zunahme  aufweist,  ist  die  Forderung  um  337  769  t 

äestiegen,  was  daraaf  acbließen  läßt,  daß  die  Aaafnhr 
er  HineMe-Erse  «ich  recht  erheblich  vermehrt  hat. 
Per   Durcliscliriifts'A crt   einer  Tonne   Krz  belief 
sich  1904  auf  2,59  Fr.,  wahrend  or  in  dem  vorher- 
gfthanden  Jahr  nnr  8,64  Fr.  b^nig. 

<aSa«hri«litcD  fir  Handsl  nd  IndatM**.) 


UrvSbritMBleiia  Kisen>Einfkhr  and  •Aasfkhr. 

Einfuhr. 


im 


Alteiaen  

Koheisen  

Kisenguli*  ,  . 

S<>limie<Iestücke*  

Schweiüeisen   (Stab  ,  Winkel-, 

Profil-)  

Randeist  ii  und  Kahrtr.Htreifen , 
Bleche  nicht  unter  '  »  Zoll  .  . 

Detgl,  nntar  '/t  ^11   .  .  . 

Watzdraht  

Drahtstifte  

.Sonst.  N;iu'''I.  Holzschrauben, 

Nii'tcn  

Schrauben  und  Muttern  .  .  . 
Schienen  .......... 

Rftd.'tiitze  

iiadreifen  und  Achsen  .  .  . 
Fabrikat«  Toa  Eiaaa  o.  Stahl, 

nicht  beionder«  genannt  .  . 

Stahlhalbzeug  

Stahlsruö*  

S;     Isrhin  ififstiic'/ic  *    .  . 
Stahlstabe,  Winkel  and  Profile 

aafier  Tiigem  

Träger  

Insgesamt 

Im  Werte  von  ......  jC 


16606 
104726 


77611 
9755 
32747 
174921 
17610 1 


10649 

3790 

■.V  i.;i4 

1001 
8416 

84017 
414A16 


.55914 

•is:i22 

RKJ1507  I 
6264047 


18299 

89611 
1527 
466 

li7n_"J 
!tM!»0 
34092 
18619 
90790 
87686 

8776 

3289 
.H0»H6 
918 
8481 

78178 

414583 
1823 
7009  { 

.37724 

H7<»5>2 

967194 


Vor  1905  nicht  getrennt  aufgerührt. 
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i.  d.  XoasUD  JftD.  b.  Srpt. 

s  1 

ISOA 

1'2J010 

119048 

616540 

788710 

_ 

667 

Mnrmfieicen  (Stab-,  Winkel-, 

4741 

ProfiM  

85525 

99349 

Guiiet!>eu,  uicht  beäond,  gen. 

36-283 

3Ü345 

S'^liniiedeisen,  n       „  n 

43148 

3614H 

Schienen  

4U606 

414677 

SchienenstQhle  und  Schwellen 

d0688 

Sonstige»  £ia«Qb»bnin«terial 

nicht  bNOBdsn  mnat  .  . 

B6847 

6S708 

Draht  \ 

Drthtfabrikate  / 

44UM 

87980 
29684 

Blerhe  nicht  anter  V*  Zoll.  . 

7i':m 

DeBcl.  unter  •/•  Zoll    .  .  . 

420nn 

Verzinkte  usw.  Bleche     .  .  . 

278:125 

2aM4in 

Schwarzbleche  zum  Verzinoen 

47520 

4,S114 

5 

115 

Verzinnte  fileeh«  

Baadmien  md  fUhrenitreifsii 

267985 

874688 

S8222 

99690 

Anker,  Ketten,  Kabel  .... 

80646 

20687 

Köhren  und  Fittin{,'s  hun  | 
Sfhweiüeisen  

121762 

66686 

Des^leiclien  au^  (iulirisen  j 

86612 

Nägel,   Uolzschraahen,  Niet«n 
Schrauben  and  Mattem  .  ,  . 

1  K*T'7K 

10(70 

18231 

18702 

10648 

12166 

Radreifen,  Achsen  

17970 

888181 

889S 

852»! 

Kim[>j>el  

6257 

Stahljrub»  

711 

Stahlaciuatedwtücke*  .... 
Stahlatiba,  Winkel,  Protl«  . 

1921 

880B0 

112H51  : 

86864 

47S89 

Fabrikate  von  Eisen  n.  Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

40507 

48888 

Insgesamt   Eisen  and  EiMn- 

8658897 

8866348 

81106880 

88608867 

Carl  Byaetcr. 

Am  11.  Oktober  d.  J.  feierte  za  Kobleni  seinen 
70.  Oebartstag  ein  Mann,  dessen  Name  in  den  weitesten 
Kreisen  der  deataehen  Eisen-  nnd  Stahlindnstrie  be- 
kanotist,  Carl  Spaeter,  der  am  11.  Oktober  It^  an 
.Stadtsnisa  das  Licht  der  Welt  erblickte. 

Nachdem  er  in  Snlza  und  in  Weimar  seine  Lehrzeit 
und  seine  kaufmännischen  Studien  beendet^  erhielt  er 
im  Dezember  18.')<>  .Stellung  al«  CummiB  bei  der  Firma 
Ladwie  Wirth,  Speditioas-  nnd  Kommisaionsgeschlft 
in  Kobleni.  Nach  dem  Tode  seines  Chefs  trat  er  am 
1.  Januar  IBfiO  als  Tt  ilh.^b^T  in  I  i-  Heschäft  ein,  das 
sicii  nun  rasch  hob  uini  Ridi  uanz  ix-sunders  den  Be- 
ilürfiii^scn  ilir  Kiscn-  und  Kuhlenindustrie  widiuete. 
Auf  solidester  Grandlage  entwickelt«  sieb  das  mit 

*  Vor  1906  nicht  gftrennt  anfgeflihrt 


•IsemOBi  FleiB  befariebene  junge  Geschäft  and  n-acks 
ra  einer  mfien  Badentang  für  die  rhainisehe  Indnstrie 
heran,  «r  es  bei  vielen  großen  AhsehlfiBsett  ud 
Kaafgasebitten  als  begehrter  Vermittler  diente.  1867 
übertrug  Praa  Witwe  Wirth  ihre  Beteiligung  am  Ge- 
schäft ihrem  Sohm-,  utnl  i  s  wurde  am  1.  Jaouiir  1868  die 
F'irma  Spaeter  &  Wirtli  gebildet,  die  bis  18?5  bestand, 
dann  an  ("arl  Spaeter  allein  üherping.  1874  war  dieser 
bereit»  in  die  iiandeUkammer  gewählt  worden,  in  der 
er  nach  4  Jahren  zum  zweiten  nnd  1884  zum  orslMB 
Vorsitsenden  aofrUakte,  der  ar  bis  sa  sainaai  sm 
81.  Dezember  1908  erfalglen  Anslrttt  blieb.  1871 
lipwarb  sinh  Spaeter,  bevor  die  Grenzen  zwischen 
Deutschland    und    Frankreich    end^ültisr  festtrelect 

uiirili-r:.     um     K  r/k  ii  n /r     lu  ticn     Iii     'Irt:    ai:  Itfii!^:':- 

land  fallcnilfu   Miaettelaifern.     Auf  einem  Teile  der 
erworbenen  Knuessioncn  ijründetc  er  1888  ein  Hoch- 
i  ofenwerk,   das  als   ^Kombacher  Hüttenwerke"  sich, 
I  nachdem  1900  ein  Stahlwerk  hinzagefugt  worden  war, 
I  nnn  ra  einem  der  bedeutendsten  Werke  in  der  Eisso- 
I  indastrie  emporgeachwangen  hat.   Mit  besondoer  Um* 
sieht  und  scharfem  Blick  wurde  bei  Anlage  de«  Werke» 
gleich  Rücksicht  auf  eine  bedeutende  Krweiternng  und 
auf  den  Anscliluli  fim-s  ijrulien  Walzwerks  genommen, 
und  so   legte  S;iaeter  den  festen  Grandstein  für  die 
weitere  Entwicklung  des  Werkes,  die  er  bis  vor  kurzer 
Zeit  ai»  Voraitxeoder  des  Aafsichlsrata  nnermttdlieh 
fBrdeite.   Der  Name  Carl  Sjiaeter  wird  anf  alle  Zeit 
mit  den  „Rombacher  Hüttenwerken"  verknüpft  bleiben. 
Ein    andere«    grobes    Unfernehmen,    die  „Veitscher 
M;itriif''itwerke'',  verdankt  seine  Enttitebung  ebenfalls 
dem  Scharfsinn  und  der  Tatkraft  Spaeters.    im  Jahre 
1881  fand  er  auf  einem  Ausfluge  nach  Steiermark  bei 
Veitsch  ein  ganz  seltenes  Vorkommen  von  Magnesit, 
.  das  er  dnreh  Kauf  and  Pacht  für  seine  Firma  erwarb, 
die  ana  aar  Anlage  einas  groAartigaa  Betriebes  nad 
I  Einriehtnnir  von  BrennVfen  sehritt.  Das  Werk  naha 
Sülclie  AiiMlphnung,  daß  es  1899  in  eine  Aktif'ni.'csfll- 
I  Schaft  vtTwaiilclt  wiirdc,  dii«  es  mit  schönem  Ei  folge 
I  betreibt. 

Lange  Jahre  widmete  Spaeter  seine  Mitarbeit  der 
Stadt  Koblenz  als  Mitglied  des  Stadtrats  nnd  der  Gas- 
and  Wasserwerks-Komnission.  Er  war  ferner  Mitglied 
dea  Provinsialrats,  des  Besirka-Eiseabahnrats  Köla  und 
seines  Aaasehnssea  sowie  der  Rheinsehiffahrts- Kom- 
mission. Der  in  Köhlens  von  ihm  ins  Leben  jt^erafenea 
Kaufmännischen  Fortiii  !iirii:^?chiile  stand  er  viele  Jahre 
als  Vorsitzender  des  Ansscliusse«  vor.  Politisch  be- 
tätigte er  seine  liberale  Gesinnoag  ala  sinsir  der  Führer 
der  nationalliberalen  Partei. 

Neben  diese  großen  Schöpfungen  tretoB  eine  Zahl 
anderer  für  Handel  und  Wandel  ia  aaaarer  Prorins 
wichtiger  Untemehmnngen,  so  daB  die  Firma  Caii 
Spaeter  sich  zu  der  srn'ti'''»  Bedeutung  entwickelte, 
die  sie  sich  in  Rheinlands  Industrie  erworben  hat: 
Blühend  und  liorluinL'-eselien  ging  sie  IftOi^,  als  ."^'paf  ter 
nach  langer  Arbeit  Ruhe  suchen  mubte,  an  seine  Mit- 
arbeiter and  Teilhaber  der  Firma,  den  Sohn  Carl 
Spaeter  jr.  und  an  den  Schwiegersohn  Bergassessor 
a.  D.  Kommerzienrat  Oswald  über.  Ganz  besondere 
Titigkeit  widmete  Spaeter  der  von  ihm  als  Voraitsondar 
der  Handelskammer  1883  angeregten  Kanslisiemngdcr 
Mosel,  deren  Wichtigkeit  Spaeter  in  Schrift  nnd  Wort 
betonte  nn<l  für  deren  Ausführung  er  uii'  i  uuidlich  wirkte. 
IS81  wrirde  Sj.aeter  Knmmer/ienrat,  1803  iTiIihimer 
Kotnnierzienrat:  er  ist  Ritter  des  Roten  Atiler  Ordens 
III.  KlusHc  und  des  Kronen-Ordens  IL  Klasse.  Unsere 
hosten  Wänsche  geleiten  den  vordienten  Mann  in  das 
71.  Jahr.  H«ge  ihm  ein  sehdnar  Labansabead  ho> 
aebieden  saial  —  Dk  BtdoMtm. 
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Industrielle  Bundschau. 


Bochamr  T«rciB  flr  Büftaa  mi  6«t«taliN 
Mrikatkn. 

Der  Rohgewinn  betritt  4673841,29  Oi.  Ilierzn 
k«b«n  beigetrasren :  Stahlindastrie  149850,4',  F^ngel;»- 
baif   123969.31  ('iircilin'Ti.'lii.  k    s-,isj5.:«  . 

Fentich  122  4150,22  v^,  Quarzitgrur.eii  ■j>>i:>,>->:-i  .M.  Die 
Siegencr  Eiseosteingruben  haben  /.jKui  r  »-rfordürt. 
Dem  Betriebsergebnisse  des  BerichUjabrea  aind  hierför 
«otnommen  7  217,13 

Naeii  Absng  dar  AbichFeiboB|[<n  im  OMtmt* 
bfltng«  von  1 181 787,60  *M  Tm-bMIi«  «ia  Rdugawinn 
TOB  8541fi68|69  «#.  Et  wird  rorgeMhlftg«n ,  »na 
diesem  Reingewinn  neeh  Abing  der  statatariBchen  nnd 
kontnikt liehen  Tantiemen  eine  Dividende  von  12° ja 
auf  das  dividendenberechtigte  Kapifa!  von  *25  20()00()^W 
an  zahlen,  öOCKX)  .Jtf  der  Beainti'u  ■  Tensiooskasse  za 
überweisen  uud  den  verbleibenden  Reat,  wie  in  früheren 
Jahren,  za  GratifikitioBeB,Uiitentllttmigen  und  anderen 
beiondereD  AMgtbn  so  TervendeB.  Der  Öesaat- 
absate  d«r  OoflcteUhbrik  elsMlilieBlteh  dee  verkaaftcB 
Roheisens  betrog  216297  t  and  die  Uef>amteinnahtne 
daför  29  686286  Der  Absatz  an  Koheiscn  war 
mod  1200  t  geringer  als  im  Vorjahre.  In  das  mit 
dem  1.  Juli  d.  J.  begonnene  neue  Herhnungsjahr  sind 
7881U  t  (iesamtaufträge,  einschließlich  de«  verkantten 
Roheitena,  übernommen  worden.  In  dieser  Zitier 
■iad  219861  Bobmaan  aathalten  gegen  11225  t  in 
▼«riibre.  Der  Abaate  dar  Stehliadnatria  betrog 
et  675 1,  dl«  BiBBahne  8006 190,65  Jt.  Die  der  8tabl- 
indastrie  vorliegenden  Bestellungen  bezifferten  »ich 
am  1.  Juli  d,  J,  auf  etw;i  205iM>  t.  Die  .lahreaprodak- 
tion  der  Zeche  F^hl'i  l'-n  ir:;  hctr.ik,':  «n  Sti>itikohlen 
318492.5  t  eiaNchlielilicli  einer  Brikettproduktiun  von 
147050,50  t.  Die  Jahresprodaktion  der  Zeche  ver. 
Carolinenglück  betrag:  an  Steinkohlen  819134  t,  an 
Koks  95  254  t  Anf  der  Risensteingrabe  Fentsch  be- 
trug di«  Jahnnrodnktion  aa  Minette  2.%  396  t.  I>er 
gegen  das  Vorfahr  eingvtreitene  Rflrkgang  ist  anf  an- 

gÖDstipe  AbsatzverhaltiiiKSP  im  verflossenen  J.ihre  zn- 
rBck/.ufuiiri'ii.  Im  laufenden  .Iiilire  wifi  infulire  tler 
gettitigten  Absi  tili.i-se  Iii-  l'roduktiun  sich  wieder  er- 
heblich erböben.  Die  Kalkat«infelder  bei  Witlfrath 
lind  aaeh  in  Bwidtt^jahr«  aielit  ia  Betrieb  geaoaioiea 
vordoB. 


Vu«««liMi-WAlsir«rk  L.  MaoBataeit   Cia.  A^. 

zu  Kalk. 

Die  Erzengnng  des  Werkea  von  Fatsoneiaeo  nod 
•Stahl,  -Kupfer,  -Messing  nad  daraos  hergestellten 

Stanz-  nnd  Preßartikeln  sowie  an  kleineren  Konatrnk- 
tionen  betrag  33230  t.  Die  Bilanz  ergibt  nach 
174277,50 1#  Abschreibungen  einen  Reingewinn  vim 
364  458,54.^,  der  sich  durch  den  Vortrag  an*  dem 
Vorjahr  auf  450798,13  erhöht  Aus  .lemselben 
werden  8**/*  Dividende  auf  die  Yonngsaktien  und  8  ";'<, 
nt  die  Staaunaktien  mit  zaaaoawa  340 OOU  .#  verteilt. 
Der  aacb  Abmg  der  Übarw^aacea  nad  Tantiimen 
▼onatr^ada  Beat  betrSgt  88 182,96  UK. 


HMrdf r  Barfwcrka-  und  IHtt«nT«raln. 

Nach  dem  Geschäftsheriflit  wurden  sowohl  im 
Bergwerks-  als  auch  im  Uiittenbetrieb  durch  ilen  im 
Janaar  li.  J.  unsgebrochenen  Bergarbeiterstreik  große 
.Störungen  verursacht.  Der  Verlust  infolge  des  fast 
gänzlichen  Ausfallea  der  Kohlenförderung  nud  der 
troti  Beachaffong  teorer  fremder  Kohlen  erforderUdiea 


Einschränkung  der  Produktion  des  Hüttenwerks  während 
dea  Streik*  ist  auf  rund  650000  aa  beaiffera.  Die 
flotte  BeiohSftigang  des  HSttenwetka  aaob  Baaadignag 
des  Streiks  hat  einen  Teil  dieaea  Aaafklles  wieder 
au>igeglichen.  Über  die  Ergebnisse  des  Betriebs  im 
einzelnen  wird  im  l^  ii  lit  f' l^^'f t:i!>c  bemerkt:  Die 
Furderung  im  Hoerder  Kdhleau  i  ik  in  truir  i"i  Herichts- 
jiilir.    l'(08()6  t.    In  der  Eiseu-'i-in^Tuli''  Ki'ichsland 

1  wurden  361748  t  Minette  und  in  Cirul  e  Martim  5424  t 

i  Sp*t  gewonnen  Im  Hocrder  Hochofen  werk  waren 
bia  anm  18.  Janaar  1905  fünf  Hochöfen  in  Betrieb, 

I  an  diesem  Tage  warde  Ofea  I  aaek  7 Vs  jähriger  Kam- 
pagne  infolge  des  Bergarbeiterausstandes  aasgeblaaea; 

'  im  Kebrnar  wurde  als  Ersatz  der  nun  zugestellte 
Ofen  III   ;iiii,'e))l;isen.    Die  Roheisenerzeugung  belief 

1  sich  ant  :-i40  488  t  gegen  !}Ö1032  t  im  Vorjahre  und 
324791  t  im  Jahre  1902  03.  Von  der  Erzeugung  des 
Berichtsjahres  erhielt  das  Stahlwerk  flüssig  290704  t 
Thomaseisen.  Im  Ofen  1  des  Dortmunder  Hochofen- 
werks  wurden  2Ö608  t  TbonuM«isen  aad  86276  t 
Stahleisen,  im  gaaxea  deaiaaeh  61878  t  erhlaaea. 
Die  Produktion  der  HermaonshQtte  stellte  sich  wie 
folgt:  In  dem  StahUerk  wurden  434  093  t  StahlblÄcke 
(i.  V.  405657  t)    und    in    der    Stahlgießerei    33tj8  t 

'  (i.V.  3213  t)  Stahlformguß  (einschließlich  Tiegelstahl- 
gulW  hergestellt.    Die  Eisengießerei  lieferte  10  989  t 

!  (llOtU  tj  und  die  Walzwerke  und  der  Hammerbau 
868660 1.  An  Eisenbahnfrachten  wurden  8884487,05  ,M 

I  verausgabt  Daa  Qewiebt  dar  vom  Uitteawerk  ab« 
geliefertea  Fabrikate  bellaft  sieh  aaf  866408  t  im 

I  Werte  von  38315361,01  .H.  Das  Gewinn-  und  Ver- 
lust-Konto ergibt  einschließlich  de«  Restes  des  vor- 
jiilirigen  UberKeliusses  von  327  307. BH  einen  Koh- 
gewinn  von  6  407  676,88  so  daß  nafh  Abzug  der 
.Abschreiboagea  im  Betrage  von  3020H5Ji,35  ,H  ein 

,  Reingewinn  tob  3877816,53  Jl  verbleibt.  Derselbe 
wird  wie  folgt  varwaadet:  O"/*  'oni  gesetzlichen  Reserve- 

I  fonda  188800,88  wr«  10  •/•  Dividende  auf  86600000  uT, 

I  Priorittta-Aktiea  A  8650000  .     2  ° »  Divideode  anf 

528000  Jl  Stammaktien  ^  lOöCO  statutarische 
und  koatraktliohe  Tantiemen  224  644,40  J(;  Vortrag 
aaf  aaae  BocbaaBg  888  781,80 


Bheinisch-WctitrHi^rbe  Kalkwerke  zu  Dornap. 

Die  Oewitin-  und  VerlustreclinuDg  schließt  nach 
6230W,5!*  //  .Vti^chreibungen  mit  einem  Reingewinn 
von  733  975,26  der  sich  durch  den  Uewinnvortrag 
ans  dem  Vorjahr  auf  b:{8  626,85*^  erhSht.  Hiervoa 
werdaa  7S60U0wl!  als  Dividende  von  7*/e  aaf  daa 
Aktienkapital  von  10500000  ansgeschBttet  nad 
108  62''>."^5  ,  auf  neue  l'ei  hnnng  vdrjref  rügen.  Der 
Oesamtversand  im  Berichtsjahr  betrug  an  Uobmateriai 
828643  t  aad  aa  gabraaaten  Matarid  461848  t 


Yirelnlgte  Köiiitr><-  und  I.anrnhiitte  A.-fl.  in  Berlin. 

Das  (lesainterijetniis  des  deschiiftsjalires  19O4/06 
wird  unter  Berücksichtigung  der  aulierordentlichea 
Verhältnisse,  welche  den  Betrieb  der  rassischen  Werke 
der  Gesellschaft  ungünstig  beeinflußten,  als  beftriedigaad 
I  beseicbaet.  Die  Steiakobleagraben  liefartaa  «iaa 
!  PardeniBff  von  9468316  t,  hiervoa  verbranehtea  die 
eigenen  Werke  einschließlicli  der  Kohlen  zur  freien 
Feuerung  etwa  30 '^,'0,  während  an  Fremde  1740900  t 
verkiiuft  wurden.  Zur  Hrzeu^un:,'  von  Koks  wurden 
im  vergangenen  Jahre  163  720  t  fremde  Backkohlen 
angekauft.  An  Eisenerzen  worden  in  den  oberschle- 
aischen  Chraben  18902  t  gewoaaaa.   Dia  Bergfreiheit- 
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SS.  Jabig.  Nr.flOL 


grübe  förderte  37  664  t  Mapneteisenstein,  die  Kisen- 
enfördernng  in  Rußland  betru<rS2(>l  t  nnd  die  8onsti);eD 
Pdrderangen  im  Auaiand  stellten  sich  auf  20506 1.  Von 
d«ai  mf  d«a  tcblMiMhea  Httttoawerk«ii  vorhaadenen 
HoeliSfen  wann  Mcba  du  prax«  Jahr,  nnd  Ofen  V 
der  Körii£;sl)ütte  13-  ;  Wochen  im  Feuer.  Die  Rolu'i(i<^n- 
erzeneunir  in  diesen  32<i'  .  Ofrnwochen  lietru;,'  11*01921. 
Die  Kuf>fer-Kxtrakti(«ns,ui-!:i!i  in  KiiniL,'-.liütte  lieferte 
an  Purple-ore  36272  t,  im  100*/oigem  Zementkupfer 
947  t.  An  Gußwaren  ver«<chiedenpr  Art  wurden  auf 
den  Hütten  der  Gesellschaft,  um  größeren  Teil  für 
deo  eifrenen  Bedarf^  1460B  t  lieT<^estellt.  Die  Ersen^ng 
an  Walzeisen  aller  Art  in  Eisen  und  Stahl,  d.  i.  an 
Uandelseisen,  Formeisen,  Trägern,  Gruben-  and  Klein- 


j  hahnschienen,  Laschen  nnd  ünterlagfsplatten,  Blechei, 
I  Eisenbahnschienen,  Schwellen  nnd  Raareifen  beiiffecte 
sich  insgesamt  auf  200769  t.  Die  Rohrwalzwerke  in 
Laarar  und  KatbarinahUtte  etellten  an  Röhren  ver- 
schiedener Art  18075  t  ber.  An  fertigen  Waltwaren 
aller  Art  in  Eisen  nnd  Stahl  wurden  im  ahgelaafeoen 
Geschäftsjahre  157  744  t  verkaaft.  Die  Bilanz  fri;ibt 
einen  Rohgewinn  von  nri:t(i.")07.1'2  .it.  Inirviin  wurden 
für  Abschreibangen  insgesamt  ;< r)OÜ!H)2,02  -#  gekürzt, 
so  daß  sich  ein  Reingewinn  vtin  3089545,70  Ji  ergibt 
An  Üindenden  worden  lOV«  •»f  ein  Aktienkapital 
▼on  87 000000  .#  mt  9700000  Jt  benblt.  980Q0UI 
werden  zu  Wohlfahrtszwecken  verwendet,  während  dar 
I  Vortrag  auf  neue  Uechaung  89912,67  beträgt 


Viertel  jahrs-Murktbe  richte. 

(Juli,  AagQSt,  September  1905.) 


I.  RiMMind.WftrtralM. 

Die  allgemeine  Lage  der  Eiüen-  und  Stahlindaitrie 
rv&brena  des  Berichts vierteljahra  eine  befriedigende. 
Die  Kttfke  Nachfrage  hielt  stetig  an,  «nd  der  Ter- 
ndhrte  Verbrueb,  namentlieh  m  Halbseng  nnd  Eisen- 
babnmaterial,  bemht«  in  der  Ranptaaene  auf  der 
dauernden  Zunaliiiie  des  Tnlandsbedarfs,  so  daß  die 
Werke  tiirht  uH'hr  so  sehr  auf  die  Ausfuhr  angewiesen 
warf-i!  urj'l  Auslandsauftriitjc  iii<'!it  mi'lir  zu  jcilpin 
Preis  tiprflnzunehmen  brauchten.  Güncitig  auf  den 
Inlandsmarkt  wirkten  auch  die  fortwährend  befriedigend 
butenden  Berichte  ilber  den  englisohen  nnd  den  tmeri- 
knnieeben  Eieenmarkt,  wodnrcb  «neb  nnaer  Markt 
Stetigkeit  und  Festigkeit  gewann.  Die  Preise  er- 
fuhren eine  teilweise  Erhöhung,  jedoch  noch  nicht  in 
den  erwünschten  Mallr. 

Die  l'Sige  de»  Kuhrkuhlenmarkte»,  welche  in 
den  Monaten  Juli  nml  August  zum  Teil  durch  die 
Einschränkung  der  Bautätigkeit  in  Rheinland  and 
Westfalen  in  MitleidenRcbaft  gezogen  war,  so  daß 
mf  mehreren  Zeoben  Feiersehicbten  eingelegt  werden 
nnBten,  gestaltete  eich  im  September  g9nstiffer,  so  daß 
im  Durchschnitt  für  deu  Arbeitvtat;  20  250  Wagen  an- 
geforiiiTt  wurden.  Der  Koksabitatz  zeigte  eine  wesent- 
lii  he  steigernng  gegenflber  den  gltiebra  Monntea  des 
Vorjahrs. 

Auf  dem  Sieger)  mti  er  Kr?,  markt  hat  die 
Besaerong,  die  im  aweiten  Quartal  die  Aufhebung  der 
Fördereinsehrittkaog  ermöglichte,  im  dritten  Qonrtnl 

weitere  Fortschritt«  gemacht.  Die  Ornben  waren  in  der 
Lage,  ihre  gesamte  Förderung  cu  verkanfen  hei  einer 
Kriiriliuii;,'  d>'r  Preise  um  3  pro  10  t  fiir  Tt'  lispat 
und  r-)  .^  für  R'>i-t5<|iat.  Auch  die  vürliamletii-i»  i.ngt'r- 
bcstiinde  wiu'li  n  mitversandt.  Nach  Alisti'limi,'  di-r- 
aelben  bat  sieh  ein  tatsiichlicher  Mangel  an  Eisenstein 
«iageatellt.  In  den  letzten  Wooheo  wurden  die  Ab- 
seblBiM  för  das  letzte  Vi«rtel  dient  Jnbrw  fstitigt. 
Die  Preise  erfuhren  eine  abeimnlig«  Anfbemmng 
von  3  bozw.  5  für  10  t  infolge  des  Strigens  der 
Preise  <ler  Auslaudserze.  Auch  im  Nassauischen  geht 
die  Furdemng  flott  sh,  «benfallB  bei  nm  8  erhöhten 

Preisen. 

Der  Roheisenmarkt  war  im  vergangenen  »^iKirfal 
sehr  lebhaft  und  zwar  in  allen  Sorten.  Das  Roheisen- 
Syndikat  hat  jedoch  trotz  des  erlieblicli  vermehrten 
Abeatie«  die  Preise  fSr  Abnehmer  im  laufenden  Jahre 
nicht  erbsht.  Tnfolfe  der  erhöhten  Rohmaterialien- 

preise  wnr'ien  'lie  Prei>e  Ttir  Paddel-  nnii  Stahleisen 
für  «las  niii'hste  (^iinrf.il  ntn  H  ,//  f.  d.  t  erlmlit,  wahrend 
eine  Andeiuri''  der  i'reise  für  (Ticljrrei  Ri  iieisen  ni<  lit 


blicklich  geaBgndain  Abnte  Ar  ihn  Tdl« 

fähigkeit 

Flußstabeiaen  blieb  im  Preise  gedrUekt,  wurde 
aber  in  großen  Mengen  bia  in  das  Jahr  1906  bineii 
vom  Großhandel  gekauft  nnd  von  don  ThomasttaU* 
werken  abgegeben,  obgleich  Boitrebangen  tnr  eadliehea 

Syndizierung  diese«  wichtigsten  Fabrikates  der  devt- 

gchen  Eisen-  und  Stahlindu'itrif  im  lumge  sind,  welclii? 
bessere  Preise  versprerhen.  Krst  narh  tieginu  des 
Monats  S(  I  t  i'iiiticr  \  freintt.ii  t.-u  ilic  ii  iederrlieinisrh- 
we»tf,<tUgchen  Stahlwerke  einen  erhöhten  Grundpreis, 
der  nm  so  leichter  zu  erzielen  war,  als  auch  das  Aa»- 
land  fortgeaetst  starke  Mengen  Fiaßstnbeiaea  kaafto, 
to  daß  e«  an  AArit  nioht  nsngelte.  Tn  Schweiß* 
■  t  ab  ei  Ben  war  der  Beschäftigungsgrad  ein -zufrieden- 
stellender, doch  blieben  die  Preise  infolge  des  istarken 
Wettliewerlis  des  FinÜstabeisens  gedrückt. 

Das  Dralitgeschäft  blieb  infolge  Nicbtzustande- 
kommens  der  verschiedenen  Drahtverbände  schleppend 
und  es  t'etitte  namentlich  im  Inland  das  Vertrauen,  bb 
grölii  <  r  MengOB  sn  kanfen.  Auf  dem  AnslandsmarlrtB 
herracbte  dag!^ai  gröfiore  Lebbnfitigkeit  b«i  auieben* 
den  Preisen. 

Die  Peschäftigung  der  Bloohwalzwerke  war  im 
allgemeinen  gnt,  namentlich  in  Grobblech  fehlte 
es  nielit  an  Resleilnngen.  Die  Preise,  'lie  in  ilcr 
ersten  Zeit  des  (Quartals  etwas  unsicher  gewesen  wareo, 
haben  sich  wieiler  mehr  und  mehr  befestigt,  besonders 
auch  für  den  Scbiffban  nnd  den  Export,  wo,  von 
England  usgeheBd,  dio  Preise  ErbSbnngen  erfiüirM 


Das  Feinhlechgeschäft,  das  in  dem  ersten 

Teile  des  verflossenen  .lahresvierfels  zu  wünschen 
übrig  lieli,  bewegte  sich  seit  den  letzten  Wochen  des 
Si'|tteiiilitr  wieder  in  einer  erfrenliclien  Anfwiirt!"- 
riclitung,  ganz  im  (Gegensatz  zu  der  sonst  um  die 
Herbstzeit  üblichen  Ruhe.  Die  Besserung  macht  »iih 
namentlicb  in  einem  größeren  BeaohiftignngSigriad  be- 
merklieb, der  allerdings  nicht  bei  einflTaien  Werken 
srleich  stark  hervortritt.  .\n  vielen  Stellen  besteht  die 
Neigung,  den  Bedarf  moi;lii:hst  weit  hinaus  zudecken; 
jedorh  halten  die  Verkiiiifer  im  Uinldick  auf  die  zu- 
versichtliche Stimmung  für  Abschlüsse  über  das. Jahres- 
ende hinaos  allgemein  auf  höhere  Preise.  Da  trotz 
des  vermehrten  Blee.hverbrnachs  im  Inland  nicht  so 
viele  Attftriga  an  erlangen  sind,  um  allen  FeinUeeb- 
werken  einigsnnnflen  amkömmliche  BeaebiftigiDg  sn 
sichern,  ist  man  mit  einen  sehr  großen  Teile  der  Er- 
zeugLinc  auf  den  Anslandahsatz  angewiesen.  Auf  dem 
Weltiii;irkte  bat  besonders  der  Friedensschluß  zwischen 
.lapan   unri   Rtililand  befmchtend   auf  ilcn   iini  j.-  iles 


vorgenommen  wurde.  Die  Uochot'euwerke  haben  äugen-  ,  Geschäftea  eingewirkt,  nnd  der  unverkennbare  wirt- 
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■chafUiche  AnfBchwung  in  fast  allen  Liadern  kommt 
uob  in  den  bei  den  Aaslandiverkiuiren  erzielten  Freisen 
■ÜB  Aatdmok,  wenncleich  der  Weltmarkt  nach  wie 
vor  BchirMam  IwIgiiwiHi  ud  «BgUMbsa  W«ttb«v«^ 
offen  iat. 

Über  ilip  Gf^si  häftslairB  de«  Stalilwerks •  Verhande« 
im  dritten  Q'.mrtal  i-tt  folijcndr»  zn  berichten: 

Das  Halbzpui;  (ie''ch:ift  tritwirkelte  sich  ri''-ht 
befriedigend.    AU  erfnuliotieH  Z«>ichen  kaan  es  an- 

Gehen  werden,  daU  von  dem  sunst  ObUdMl  KkolH 
mm  de»  öeeebiftea  wihrend  der  SommennoBate  in 
dieeea  Jahre  niehta  m  spinn  war.  Alle  Werke  des 
StahlwOTks-VirtaBdea  warm  slaiahaißig  stark  be- 
■ehiftigt  and  auch  Ar  die  BÜshtt«  Zeit  dürfte  ein 
reenndee  um!  n'i,'elniiitjii;es  (ie^ch;ift  la  erhoffen  sein. 
Besonders  h'-inerkr-nswcrt  hltiht  ilif  turtwährend«  starke 
Abnahmcfahib^keit  Jer  reinen  Walzwerke.  Im  Auslände 
haben  die  Preise  eine  Befestigung  erfahren  und  lieüen 
aach  kleine  Avancen  in.  In  der  letzten  Zeit  gingen  einige 
a^  OBburaieha  BeataUannn  für  den  Export  ein. 

Wm  Um  Oaaebifl  ta  Bisenbahi>Obarba«- 
material  angeht,  so  halten  sich  die  Schienen- 
bestellnngen  der  preußischen  Staatsbahnen  auf  der 
Höhe  lies  Vorjahres.  Dagegen  weisen  die  Onlres  auf 
Schwellen  einen  erheblichen  Ausfall  anf.  Der  Hodarf 
der  übrigen  inlündischen  Bahnen  konnte  zunehmen.  In 
Ombenachienen  gehen  die  Spesi&kationea  recht  reich- 
lich ein  and  auch  in  RillenschiaaiOB  konnten  einige 
«Ofian  InlaodanoIMM  liarainijaMmanvacdni.  Daa 
Aaalandageeehlft  bat  bei  ansiebandan  Praiian  auw 
Keihe  achör  r  A  ifträge  gebrai-ht. 

Die  Lage  des  t'ormeisen -(leBchäftes  ist  als 
befriedigend  zu  bezeichuen,  wenn  h  u  h  un  rheini«rh- 
westfilischen  Industriebeairk  der  Konsam  durch  die 
Ansspermng  tob  30000  organisierten  Kaohandwerkern, 
•owie  femer  durch  die  über  gani  Deataehlaad  in 
letzter  Zeit  sich  stark  vermehrende  Anwandaog  der 
rnichiedeBartigen  Betoakonstrnktionan  merkJieb  be* 
fliatrlehtigt  wnrde.  Daa  Exportgeschift  lag  im  all- 
remeinen  rohi^.  Die  bisherigen  Preise  von  4,7  £ 
Ol»  4.10  X  f<ii)  Antwt^rjun  konnten  jedoch  jfiit  anf- 
TRcht  f.rli^'.f.en  und  ain  Srhlull  ilrr  Ilf  r;'•h^-|M•ri^llil■ 
tiwxH  tjt'sttn^'ert  w.  rdon.  Die  lebhafte  Nachfrage  in 
Irn  V<  reiniL.'ten  Stauten  ttnd  der  Umstand,  daß  der 
dortige  Bedarf  tob  den  aMrikanisefaen  Werken  aeheia- 
bar  aieht  gadeekt  werden  kann,  bat  n  Taradiiedenen 
Abaehlfiaaen  aaeh  dort  geröhrt  nad  ee  besteht  aneli  ili> 
Aassiebt,  da0  wettere  folgen  werden.  Die  Besch&fti  t.'  u  n  ^ 
der  Werke  ist  sowohl  für  das  Ausland  wie  auch  für 
das  Inland  für  da*  vierte  Vierteljahr  d.  J.  vollkommen 
befriedigend  und  den  Reteilitfunirnziffern  eiitsprerhend. 
Im  Auslandsgeschäft  begegnet  der  Stahlwerksverband 
turzeit  einem  sehr  scharfen  Wettbewerb  nener  belgischer 
Werke,  die  ateh  anf  diaflentolluf  TonBiUenaobianan 
haaoadara  eiBgerichtot  babao. 

Der  Geeamtversand  des  Verbandes  an  Produkten  A 
TOB  April  bis  August  betrug  2212  975  t.  Von  dem  Ge- 
samtversand  entfallen  auf  Ualbzeuif  7'.*5  245  t,  auf  Eisen- 
bahnmatehal  6GÜ 180  t  und  anf  Formeisen  7ö7  562  t 

Aaf  die  ainaalnea  Monate  und  Produkte  TorteUt 
dflb  dar  Tanand  fetgaadanaaßen : 

Oslliesea  ^mrtiilrtir'  »maslssia 

t  «  t 

1905  April   .  .   157  768  V20m.)  15()t;22 

«    Ifai  .  .  .   1696Sa  162169  171  »62 

»    Jani  .  .  .    161788  146891  14470» 

„    Juli  .  .  .    146124  120  792  147  271 

,     Augnst  .  .    170  036  121  134  142  998 

In  gußeisernen  Röhren  war  die  Nachfrage 
itt  letataa  ViortaUabr  im.  In*  and  Aoalanda  aabr  leV 
bail,  M  daB  neben  der  laaÜMdeo  Produktion  ein  Teil 

der  im  Winter  anpesararaelten  Lsgerhestände  abfrestoüen 
and  in  einigen  Dimenaioaen  der  Bedarf  nicht  gedeckt 


werden  konnte.  Dia  iabhafla  Kaflkfraga  bat  nah  Ua 

hente  erhalten. 

In  den  Maschinenbau- Anstalten  war  die  Ba- 
aabiftigau  wihraad  dea  latstaa  ViartaUabraa  abaa* 


Dia  Ptalaa  üaUtaa  aleb  wia  folgt: 


Monat 

■iooat 

— 

■eaa« 

lull 

jmi 

Sspl. 

Kseis«  m4  Keks: 

.4 

■*  " 

I^UioinkühlMi  .... 

».TS— 10,75 

•).'!>  -10,7» 

«,75-10,76 

K<ik»kohlvn,  K«wa«chcri 
.  in«li«rte,t.Z«rkl. 
'  Koka  (Qr  UoebofMW«rk« 

»,f>0  — 10,00 

<i,iO-  10,00 

9,50-10,00 

_ 

- 

IVO-iS,«« 

I«>>0-IS^ 

14,00— IS/W 

,  BsBMmasbeti*  • 

_ 



_ 

ens: 

Rohspat  . 

10,0U 

10,00 

GordaL  dpaUiMiutaiii  . 

U,00 

14,00 

14^00 

SMMmms  t  a  B. 

_ 

— 

— 

1  aehalM:  flliftinlrissii 

'  Pmi^  i    Hr.  I .  .  . 

abHnttitl  .III 

aa,iin 

S4,00 

i:.rt,o"i 

«T,og 

nfio 

ar^ 

B«iH«m«r  ab  Hütt«  . 

1                                   «r  1 
1           u       1   gtfKMBP  mT.  l 

S..«.n  r"iL'  -S"^^*  " 

1 

'  (.«,00 

/ 

M,00 

^UCUlVUlttU.   WVIlVWtf  Ulli 

uicuK  uosr  ij.  1,0  1  nun  ■ 

1       phor,  ab  äinitoci 

MI  fWt 

MjflO 

XhoFnaüaiMn  ntit  inlB- 

'      dentena  IJ^'^  Q  Manien, 

frMI    Vi,rhfl*anr  Kml  aM  «1 
■  1  Ol     w       ff  IKH*             VII V* 

uptto  di^ifa  .... 

I^>jM0lba  oJula  Maneaii  ■ 

 . 

apieirnlaiSM, le  MS ||aig 

ei/w 

av  AA 

dW^IW 

utenpareiroasMn 

:      Nr.  III.  frai  RahMtt 

aa^ 

•8,00 

S«,M 

Luxanburg.  PuddalaiMa 

ab  Luxamburf  .   .  . 

40^-47,20 

4«,40— «7,30 

47,ltO-4«,0O 

assraJttss  Else«: 

StabeiMn,  Schwrit«. 

ita,ioo 

iia^ 

laijoa 
ita* 

Flui«-  . 

laa 

laa 

Winkel-  und  Faaavnaiaan 

lu  ahnliehm  arand- 

preui«o  ala  StabaiMn 

mit  Aufschllgan  oacfa 

<l«r  Skala. 

Trle«r,  .i)>  'il'-d'iibofaii 

lOS/» 

106,00 

ioa,m 

BIcebr,  K.-««.  l-  ... 

ISO 

ISO 

ISO 

,       •ecuoda    .   «  . 

lae 

IM 

IM 

dann»  .... 

äUhldraM,ajnni  Mite 

ab  W.rk  . 

Draht  au-iächw<iiliirl*«u. 

- 

MMMT. 

II.  Oberschfesien. 

AllgaHeine  Lage.  Die baaaare  Beaahiftigung, 

'  deren  sioh  die  Mehrzahl  der  hiesigen  industriellen 
}  Werke  bereits  im  vorigen  Vierteljahr  erfreute,  hat 
'  surli  im  laufenden  Vierteljahr  angehaitsn.    Die  Auf- 

Itraije  gingen  mit  einzelnen  Ausnahmen  regelmüüi^  ein, 
so  daÜ  in  fast  sämtlichen  Al)teiluni.'fii  flolt  gearbeitet 
werden  konnte.  Die  Marktlage  war  zwar  im  all- 
gemeinen recht  feat,  doch  standen  die  Krlose,  an- 
gesiebta  der  Staiganiag  iftmtlieher  Bobaiaterialienpraiaa, 
trielfkeb  noch  im ICiftveibiltaia  ca  den  OeatehangtlcosteB. 

Knhlin-  und  Roksmarkt.  Das  KeriohtH- 
quiirtal  erwies  sieh  für  das  Kuhlengeschäft  Oberschle- 
■iirn»  n-rtit  i;iiii'tiir.  oliwdiil  weifen  des  onznreichenden 
Wasserstandes  der  Oder  der  Scbiffsvemand  sehr  ein- 
geschränkt war.  Immerhin  reiobta  diese  Kalamität 
bei  weitem  nicht  aa  di^anica  daa  glaiebaa  yiartal' 
jahrea  daa  Vaijabraa  bann.  In  wahtbaai  dar  SabIA- 

*  Irrtlnlieb  waren  in  rorigen  Bariehl  llr  daa 

M  >ii.\t  Juni  110  .M  hu  115  M  notiaft,  wibraad  dar 

I  wirkliche  Preis        tM  betrag. 
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Vt$rldjiAn  -  MarklbtridU*, 


aSbJahii.  Kr.  90. 


verkehr  fast  vollkommen  stückte.  Die  Ursache  der 
£^ünKtit,'*'n  Vfrsamientwirkluitg  hauntgäcbiich  in  der 
besseren  Beschäftigunj;  der  Industrie.  Kebctt  ladiwtrie- 
kohlen  wurden  «ber  »uch  Hansbrandkoblen,  naiiMiitlich 
im  Angott,  to  labhtft  begehrt,  dftfi  Hiebt  all«  Bmtel- 
Inngen  in  diesem  Monat  inr  Amfübrnng  gelangen 
konnten,  zumal  die  Abnehmer,  tun  die  billigeren 
Sommerp.'^eise  ausruiiiitzeii ,  de«  griiUtcn  Ttil  ibrt's 
Winterbeilarfs  abriefen.  Infolge  lin-ifh  liibhafteu  läe- 
gehrs  vfriinmierten  sich  die  HaMt-nbustünde.  nament- 
lich in  Sorten,  die  m  UattsbrandzwiM-ken  dienen  nnd 
zu  Anfang  des  Vierts^abl««  «IWIl  recht  beträchtlichen 
Umfanf  anfwieaea,  auf  «ioseloM  Graben  nicht  nn- 
«Mentfieh.  Der  Monat  September  brachte,  wie  all- 
jährlifh,  eine  Erhöhung  der  Kohlennreise  bis  zu  0,(;0.Ä 
f.  d.  Tonne.  Kine  Absfhwachung  ues  Versaude»  halte 
dieser  Aufschlag  aber  nicht  zur  Folge.  Die  Ausfuhr 
nach  Österreich -Ungarn  erhöhte  sich  zwar  gegenüber 
den  beiden  etitsprei  lionden  Monati  n  des  Vorjahres  um 
eine  Kleinigt^ei^  blieb  aber  doch  noch  recht  ach  wach. 
Sie  betng: 

im  Jnli  nnd  Aognat  lO(X')     .  bob  780  t 


799  740  t 


f.' 


entapreehend  dnen  PIna  von    4049  ts=6,B7> 

Die  Ziililfn  für  September  liegen  noch  nicht  vor. 
Die  Ansfnhr  nach  Koßland  zeigte  dagegen  eine 
erfranliehera  ZnaaluBe.  8i«  atellte  aieh 

im  J all  nnd  Angnst  ]!)<  '>  litt f  119!)57t 
gegen  ,  ,  ,  1904  ,  98  476  t 
entapreehend  einen  Plna  von  21481  t«  81,817» 

Leider  trat  der  alljährlich  in  den  lierbstmonaten 
herrachende  Wagenmaugrl  in  diesem  Jahre  früher  ein 
wie  tonst  und  störte  den  Versand  Knde  September 
recht  «rhablich.  Die  Verladong  an  Steinkohlen  rar 
Haaptbahn  atelHa  tieb  in 

3.  Vierte^alir  1906  auf  4  971  fiöO  t 
2.  .  1906  .  4149240  t 
8.       ,         1904   „  4679960  t, 

was  einem  Melirvcrsand  vun  rtwu  19.H^3'  o  gegen  das 
Vorqnartal  und  einem  solchen  von  etwa  b,5  '^/o  gegen 
das  gleiche  Quartal  des  Vorjahres  entaprieht 

Koks.  Ein«  waaentliche  Beeaernng  in  der  Lage 
dea  Kokamarktea  war  aneh  ffir  daa  jetst  abgelaafea« 
Quartal  nicht  n  Terxeicbnen.  Die  (irfinde  bierfär 
aind  die  nämlichen  wie  bisher,  and  bestehen  vor  allem 
darin,  daß  die  oberischlesiscbe  Hurbofenindustrie  sich 
den  für  den  Kigenbedarf  erforderlirlien  Koks  zum  über- 
wiegenden Teil  selbst  darstellt.  Unter  diesen  I  m- 
stiinden  bleibt  die  oberscble8i»<<~be  KoksinduKtrie  größten- 
teils auf  den  Absata  naeh  dem  Auslände,  insbesondere 
nach  Knssiacb-Folen,  angawieaen.  Die  Verbältniaae  in 
dem  letsteren  Gebiete  lagen  in  den  Monaten  Jnli  nnd 
August  noch  ungünstig,  erfuhren  aber  nach  Beendigung 
der  Arbeitcrunruhen  und  narh  Vollziebong  des  Friedens- 
H'lilijs^.  s  mit  .lapan  eine  lles'ieriiii;.'.  In  den  für  die 
llucliofcnindustrie  in  lieir.K  lit  kuinmenden  Sortimenten 
war  der  Absatz,  wie  -^N  ts  «aluend  der  Somniernionate, 
nngen&gend.  Zflnder  und  Aio  he  waren  bei  der  an> 
dauernd  günstigen  Lage  der  Zinkindustrie  begeihrt  and 
ia  geaflgendea  Mengen  niebt  ra  beschaffea. 

Erzmarkt.  Daa  Erzgeaehtft  entwickelte  sich 
giinxtii;.  Die  Zufuhr  ausliindikclien  Materials  » ar  in 
.Atibetr«i  bt  lies  vollen  Hetriebe«)  rler  Kim  liofet;«  erke, 
viin  'l<-m  aui  h  die  obersehle«)-^!  lien  Hraunei>eiier?.e 
rollt  ierteii,  iiinfani:reirber  als  im  verj^Hngenen  Jahr, 
ie  AnCtilir  ulier-..  lilesis«  her  Hrauneisenerze  durch  die 

Schmalspurbahn  ge^-taltete  sich  infolge  der  andasemd 
trockenen  Wittening  diesmal  angewönnlieb  atark,  and 
et  kann  mit  BefrieUigonK  hervorgehoben  werdeo,  daß 
die  oberschleiiimdip  Sebmalsjturbahn.  deren  Hetrieb  bo- 

k;irimliili  letzt  ti-knl i >i  lii-rse)ts  eil.d:/*,  ii  jresteigerten 
Au>|iru(:iieu  voll  eiit!ipruciieu  bat.    iu  den  l'rei&en  für 


die  versrhir  iietirn  Frzsorten  trat  trali  der  leblallHl 
Nachfrage  keine  Änderung  ein. 

Roheisen.  Auf  dem  Roheisenmarkte  hemehta 
eine  lebhafte  Nachfrage,  denofolge  nicht  nur  die 
frische  Produktion,  aoadera  aaeh  die  Vorr&te  samt 
nnd  sonders  abgesetzt  werden  konnten.  Auch  für  daa 
nächste  Quartal  sind  die  Hochofenwerko  aasverkanft. 
In  den  l'reiten  für  Roheisen,  üe  liishi-r  allerdings 
sehr  niedrig  gehalten  wurden,  trat  eine  müßige  Besse- 
rung rill, 

Stabeisen.  Das  Stabeisengeschäft  wickelte  sich 
quantitativ  zufriedenstellend  ab,  uie  Preise  waren  aber 
inner  noch  reriaatbriagend,  weil  die  jEegeaaeitifa 
Konkarreas  der  dentaenea  werke  da  ..Heraaftetw 

ausschloß.  Solange  im  r^Westen"  keine  Andernng  der 
VerkaufsorganisRtion  für  llandelseisen  eintritt,  ist, 
trotz  des  Zusamniensrblugse.s  der  oberschlesisthen 
Werke,  auf  eine  Hesserung  in  diesem  wichtigen  Zweige 
der  Industrie  nicht  zu  reclinen. 

Draht.  Der  seit  Aufhören  des  bisberigan  Ver- 
bandaa  deatacber  Drahtstiftfabrikanten  am  l.JaIid.J. 
eiagatielene  Wettbewerb  auf  den  Drahutiftmarkta  hat 
dea  Erlfis  f3r  diesen  Artikel  beeintrichtigt,  obgleiek 
die  allLTnicine  Haltung  des  Marktes  fest  Idieb.  Der 
Inlandsvertiranch  in  allen  Drahterzengnissen  war  au<  h 
im  dritten  Quartal  befriedigend  und  trat  für  die  Preise 
der  übrigen  Drahterzeiignisse  keine  Verschlechterung 
ein,  weil  der  Walzdrabt  Verband  die  bisherige  Cirund- 
läge  von  12,60  f.  d.  100  kg  Mindeat-Onndpreis  (or 
Rheinland- WeatfalvB  anfraditarhaltea  konnte. 

Grobblech.  Die  Beschäftigung  der  Grobblech- 
strecken  war  zufriedenstellend,  doch  ließ  die  Preislage 
recht  in  wünschen  iibrig.  Gegen  Knde  de«  Viertel- 
jahres machte  sich  für  diese  eine  geringe  Ik-sserung 
bei  Abechlfissen  auf  längere  Fristen  bemerkbar. 

Feinblech.  Das  Feinblechgeschäft  verlief  in 
beaag  auf  Beschäftigang  der  Werke  befriedigend,  da 
sowohl  Handelabledie  ala  aaeh  Qflaiititableeha  iott 
abgernfea  wnrdea.  Die  Preise  blieben  in  allgfaieiaaB 
sehr  gedrückt.  Es  war  indessen  bereits  möglich,  bei 
neuen  Abschliissen  1 'raisauf  hesserungen  durclizusetzen. 

F.  i  s  e  n  b  a  h  n  m  a  t  e  r  i  a  1.  Die  Zuweisungen,  w  elrhe 
die  Werke  seitens  der  Staatsbahn  in  Schienen,  ScIi  wellen, 
Kleineisenzeug  und  rollendem  Material  erhielten,  waren 
naanläncUeh  nnd  noch  geringer  als  im  gleichen  Quartal 
dea  Voqahrea. 

Eisengießerei  nnd  Haaohinenfabriken. 
Die  Eisengießereien  waren  im  Berichtsvierteljahr  gut 
beschäftigt,  und  wenn  aucli  der  Bedarf  an  T'  niguß  der 
Jahreszeit  enfsjirei  bcnd  nachließ,  so  war  am  Quartals- 
schliii'  'lic  Nachfrage  nach  allen  anderen  Kisengub 
fabrikaten  doch  eine  so  rege,  daß  ein  flotter  Betrieb 
noch  auf  Monate  hinaus  gesichert  ist  Leider  folgten 
die  Freiae  aieht  der  flottea  Beicfaiftignng.  Die  Koa- 
karrena  der  vielen  Eieengießereien  lies  eine  Preia- 
hessening  nicht  zn,  so  daß  das  pekuniäre  Ergebnia 
nirlit  zufriedenstellend  war.  Im  Mascbinenbaa  mehrten 
M<  Ii  Anfragen,  woduivh  sieh  die  Aaaaiehlea  fir 
diu  Zukunft  besser  gestalten. 

Freiae: 

Roheisen  ab  Werk;  .4  r  j  Tonn. 

Gießereiroheisen  58  bis  61 

Hiimatit  ,  .  TO  «  "5 

Qaalitäta-Faddelroheiaea  ....  66  «68 

Qoalitita-Siemena-Harihirobeiaaa  .  —  60 
Geweiftes  Eisen,  Grandpreia 
durchschnittlich  ab  Werk: 

Stabe,  M  O   107«A  ,  187> 

Kessclblerhe   140  ,160 

Flnßeisenbleehe   196  »  IW 

DUaae  Bleche  116  ,180 

Stahldraht   —  ,196 

Olaiwiti.  den  &,  Oktober  1905 
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III.  Groltbritannlen. 
Middleibro-OB-Teet,  10.  Oktober  1906. 

Die  letzten  Tafte  de«  verflos^ftu-ii  ViiTtfl Jntins 
brachten  einen  erheblichen  Umschlag  in  die  Stiiiiman^ 
auf  dem  liobeiseninarkt.  In  d«n  ersten  drei  Wochen 
4m  Monatü  Juli  blieben  Preise  noch  liemlich  stetig, 
daan  aber  begann  eine  langtMune  Anfwirtabewegung, 
nant  in  Giefloni',  •piterhiii  »htt  in  Hämstitqaali- 
titen.  Seit  langer  Zeit  bntte  mu  sieb  einen  ganz 
allgemeinen  Aufachwaiii;,  tin'i  zwur  ni<lif  allein  im 
Eisfnsi'-fi'bäft,  versi>roi  licn,  sobald  liubUoil  und  J«pan 
Frir-  li  n  si  liUeß»-!)  würden.  In  Krwartuiii;  hierauf  iind 
schon  lange  vor  Eintreten  dickes  Kreijn>i»'"'S  i*«- 
•tellangen  auf  Schiffsneabauten  eingeijaiigen,  weiche 
■ich  »eit  nngefäbr  einem  Monat  bedentend  vannehren. 
Der  Bedarf  an  Eiien-  und  Stahlmaterial  ▼emrsachte 
mehrfache  Preissteigernngen  f&r  Blrehe,  Winkel  usw. 
Fir  Himatitroheisen  mehrten  sich  die  Nachfragen  so 
bedentend,  daü  die  Hochofenwerke  darin  bald  die 
ganze  Produktion  auf  fünf  Monate  und  wi-iter  hinaus 
absetzen  konnten.  Gieliereit-isen  wurde  mich  mehr 
begehrt  nnd  außerdem  von  der  Preiserhöhung  in  Ha- 
natitqaalitäten  beeinflußt,  weil  bei  dem  großen  Unter- 
schied, aovi«!  eo  die  Ernafobi  arlanbt,  Hochöfen  um- 
gestellt werdao.  Eine  große  nene  Stablwerkianlage 
nach  dem  TalbotproieB  hat  den  Betrieb  begonnen,  und 
ein  anderes  große«  Werk  hier  hat  die  Umbauten  voll- 
endet and  einen  Streik  glücklich  hinter  sich,  so 
diese  beiden  Konsamenten  einen  großen  Teil  der  Hoch- 
ofenproduktion  hiesiger  Gegend  aus  dem  Markte  nehmen. 
Die  Warrantsla^er  hier  nehmen  zwar  noch  immer  zu, 
doch  bat  dies  jetzt  weniger  Ikdentung,  da  die  all- 
Mudna  hofinangavoUera  otinunang  in  der  Eisen-  und 
StahlhidnBtrie  nattrlich  Anregung  zar  Spekulation 
darin  gibt,  und  zwar  beruht  sie  nicht  wie  früher  auf 
einem  aus  wenijrfn  MitL'lifdern  bestefienden  Konsortium, 
si  ii'icrn  ri;.:"  w-itfr  l',i-i>.  woiiiirrfi  der  Wiirranlslirsitat, 
in  viele  Hände  verteilt,  leii  liter  getragen  wird.  Man 
darf  nicht  übergehen,  daÜ  fiir  derartige  Spekolations- 
nnternehmen  das  hiesige  Warrantslager  das  einsige 
Hittal  bietet,  nnd  dieser  Vorrat  gans  bedeutend  ge- 
ringer ist,  ala  in  früheren  Zeiten  di«  QnaBtititaii  in 
Glasgow  und  in  anderen  Orten,  wobei  die  Vorrlte  bei 
daa  Hutten  fast  ganz  erscbfipft  sind.  Die  ri:.-.  iitli<  h« 
und  an  eini<;en  Tagen  sehr  wiKltj  Liaus-'e  b''i,',inti  kurz 
nachdem  Friedensschluß.  Das  Kx|»orti.'<-^i  i.it't  si  iieint 
mehr  nnd  mehr  andere  Richtungen  einzn^chlugon,  so  daß 
der  Rückgang  des  Versandes  nach  Deutschland  und  dem 
Kontinent  im  allgemeinen  durch  Verbranch  in  entfernteren 
Gegenden  nnd  mehrfach  durch  apeiidla  Qualitäten  gut- 
gemacht wird.  Daß  die  gegenwärtige  Anfwärtsbrwe- 
eiinc  «ich  auf  allgemeine  Besserung  der  Lai;e  be- 
L'i  u'ii'.i  *,  zeigen  auch  die  Uetriirlitlii'lien  K!)r^el■hl^lllllll.'en 
Hl  l.ispnindiistrii'[iniiuTen.  Si  liitljihrtH.il.neii  un<l  audercti 
Werten.  H.ö  liuchofen  sind  jet/t  im  Hefrieb,  davon 
47  auf  gewöhnliche  Cleveland-,  25  auf  Hiimutittjuali- 
titeo,  der  fiest  auf  Fairnmangan  usw. 

VarachiffnagCB  Migen  im  letzten  Vierteljahr 
atea  Zanahne  nnd  besaani  aieh  atetig,  der  Export  hat 
beaonders  zugenommen.  Amerika  nahm  im  ganzen 
vorigen  Jahre  fim  Dezember)  SIW)  ton».  In  diesem 
In'  re  betrug  der  K^|iort  dahin  bis  Knde  September 
rl«a  44tXKJ  toti  =  .  I'u'  Ijedeulendsten  früheren  Ab- 
nehiuer  des  Kontinent«  luzogen  weni<,'er;  doch  haben 
sich  dagegen  die  VerschifTungen  nach  anderen  Ländern, 
baMmdera  aaeh  Ostasien,  am  mehr  nU  diu«  Doppelte 
in  den  aratan  iiaan  Monaten  dieaca  Jahna  vermehrt, 
•0  daß  im  ganaen  nur  ein  Bllelcstand  ron  60000  tons 
seit  Anfang  diese»  Jahres  gPijen  1004  gutruninf  den 
ist.  Die  Spptemberabladnn£ren  betriiiren  von  hier  und 
den  NLichl.a.'hiifen  ItMiMH)  tons.  l'ni  auf  'ii.'s»,  (Quan- 
tum zn  kommen,  muü  mau  auf  April  vonm'ii  Jahres 
larQrkgehen.  Für  die  ersten  neun  Monate  diesea 
Jahiea  balaufea  aioh  die  Veradiiffun^  auf  73ti  UüU  tona, 


I 


davon  410000  tona  für  Export,  der  Reit  bdetenweiaa 

Die  Zahlen  des  vorijien  Jahres  sini!  Ti^'i  000  ton» 
davon  HGHütJÜ  tons  für  Kiport.  Deutschlund  und  Holland 
siiiij  'l.iraii  mit  ll.'iUT  toiis  in  diesem  nnd  mit 
IHllK'i  tons  im  vorigen  Jahre  hefeilicf. 

Vorrate.  Dia  Bitten  halten,  wie  oben  erwähnt, 
nur  äußerst  wenig  Eisen  auf  Lai^er.  In  den  Warranta- 
lagern  befanden  sich  am  i.  Oktolter  608  776  tona,  eine 
Zvuuhma  T«n  416649  tona  aatt  Ende  vorigen  Jahres. 
El  ist  aueb  «l«raa  HlmatiC  in  die  Warraatalager  ge- 
liefert worden.  Dia  ainialnaa  Qnalit&teD  vaitailaB  awb 
wie  folgt: 

Middlaabrongh  Nr.  3  Wamnta  64ß  45ß  tois 
«  Hämatit     «  80C8  , 

Standard   „         60852  „ 

andere       „  1  000  , 

Die  Gießereien  sind  jetzt  gut  mit  Aufträgen 
versehen  und  haben  bereits  große  Posten  eingekauft  and 
sind  noch  willige  Käufer  bia  Mitte  nächsten  Jahres. 
Walzwerke  für  Stahlmitorial  haben  den  Löwen- 
aatail  an  der  Oeachiftabaaaanuaf  aovobl  in  Schottlaad 
wla  an  der  NordoRtlÜat«  und  wurden  Preiae  arbSbt, 

dar  Aafsihlag  betragt  10  . 

Die  S  c  h  i  f  f  s  w  e  r  f  t  o  an  der  T_vne  sind  mit  dem 
Rauen  von  ■J'y.^'Mb  tons  neuer  Schiffe  bescbaftiijt,  dies 
ist  etwa  4UCMJ0  tons  mehr  als  im  vorigen  Jahr.  In 
Sonderland  werden  gebaut  169835  tons,  davon  14000 
tont  Zunahme,  in  Westhartlepool  66  570  tons,  davon 
25  600  tons  Zunahme,  an  dar  Taea  84 'J'2U  tons,  davon 
2Ö00U  toaa  Znaabma.  Im  gansen  werden  278000  tona 
in  England  nnd  Schottland  mehr  gebaut  ata  im  vorigen 
Jahr.  Hierdurch  erklart  «ich  h  iüj  ts  u Mi 'Vi  lie  Zu- 
nahme des  f^  irehrs  an  Blechen  und  U  inkeln  usw.  und 

damit  das  stenjea  dar  RiriiaiBaapraiMt  baaandan  dar 

Uämatit-tjualitaten. 

Löhne  dar  HaabofBaarbeiter  werden  nach  der 
voa  daa  Eiaaapniaan  dihlagenden  Skala  um  1  */«*/• 
harabgeaatat,  da  dia  Bicharanawaiaa  des  dritten  Qnartaia 

den  Durchschnittspreis  für  Roheiaea  aaf  46/->  briagt. 

Im  Torheriy:en  Vierteljahr  war  der  Preia  47/0,96  Paaea. 

Da  diese  I'nnittlungen  auf  rleu  PreiHcn  der  Lieferungen 
basieren,  webhe  t'egen  frühere  Ahselilüise  sre-srbchen, 
,<!u  äußern  die  jew fili;.'en  Marklprei-'e  ihren  Kintluß 
immer  erst  später  auf  die  Lohne.  Die  lAihnstatistik 
bei  den  Walzwerken  erfolgt  alle  zwei  Monate  und  ist 
für  .\  II  gast  September  noch  nicht  bekannt.  Saefrachtan 
stei<;en.  Rotterdam,  Aatwarpaa  4)—,  GaaatamfiüDida 
5/  -  bis  f)  G,  Hamborg  4/8  bia  4/6,  Stattia  5/—  t  d. 
ton  für  iiohoisen. 

Die  Praiaaehwaaknagaa  batmgaia: 


IM 
u/t— M/s 


Aagmt 

«S/_  -_4«(_ 


48r  tOft 


NtddlMbraa««  KriMIIIB 

WArrAnt«K»*'&-Kiuf«r : 

Mi.tilU-.liiriiirll  Nr.  S  .  .  4^S-^«1"|■,     4Ä'3-4t.M,    47!)-  M>;ii  1 

do.  Il«in*ilt    oichl  Dotiert  nicht  oolirrt    Dtobt  solUrt 

Schoilliirb*  M.  N   Dtckl  noUm  sieht  no«l«rt  tait 

CsmberUod  HimsHl  .  nlelit  noilcH  57/5     68/  SS/a 

Heutige  Preise  sind  fttr  prompte  Lieferung: 
Middlesbroogb  Nr.  8  G.  M.  B.  .  . 

a  1»  1      ■       •  • 

„  „4  Gießerei  .  . 

,  „4  Paddel  .  .  , 

„  Biimiitit  Nr.  1,8,8 

gemischt .... 
Middleabroagfa  Nr.  8  Warrants  . 

,         Hämatit  nicht  notiert 
Sdiottfsebe  M .  N.  „  „ 

Cuniberlaml  Hiimatit  Warrants     .   .  . 

EisenMeohe   ab  Werk  hier  £  6.15, 

»  »6.10/- 
•t    -  7.-/- 
»  »6.2/6 
„  .6.10/ 


52,6 
64/- 

&0/6 
60/3 

67,6 
62/31/t 


67/9 


§6 


Stahlblecha 
fiandeiiaa 
Stahhviakel 
Eiaaawiaiiel 


■ 

m 
■ 


f.  d.  ton  mit 

2V»  7» 

Diskonto. 
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iV.  Vtrainigte  Staaten  von  Nordamerika. 

r  i  1 1 B  b  a  r  g ,  Knde  September  ISOft. 

Di«  atl^aieia«  Lage  des  smerikaoischen  Kia«o- 

marktes  hat  io  abgelaufenen  Vierteljahr  einen  ginz- 
lii-hen  Umschwunfr  erfahren  während  am  Ende  der 
vorherg>»f;ani;i'iicu  Hpriilitsperiode  von  Produktions- 
eiu.schrdnkuui;eo  dvr  liucliüfen,  Anwachsen  der  Roh- 
eisenvorräte  und  Weichen  der  Preise  berichtt  t  worden 
mußte,  können  heute  die  amerikanischen  Hochofenwerke 
kaum  den  an  aie  gestelltfla  Anforderungen  genügen. 
Amerika  iat  aogar  wieder,  wenn  mch  nur  io  besoluränktem 
MaBe,  nie  Abnehner  för  amtiadiaefi««  Eiien  uf  den 
Markt  i;ekotnm<'n.  \eben  verschiedenen  kleinpren  Posten 
englischen  Bessemerroheisens  Kin<)  uameiillicli  größere 
Quantitäten  Spiegele istn  ind  Ferroniiiniian  ira  Auslande 
abgeschlossen  worden.  Die  za  He^'inu  des  Sommers 
ansgeblanenen  Hochöfen  sind  sämtlich  wieder  in  Betrieb; 
die  KoheiseneraengttBg  den  Monats  September  betrug 
rand  1,9  MilliMen  tons,  während  die  gegenwärtige 
wöchentliche  ErMQn^gafäbixkeit  der  Hochöfen  445000 
ton«  hfträgt.  Die  in  der  Ben<AteMit  wtlion  gestiegenen 
Roheisoniireise  sind  in  weiterer  Aufwärtsbewegung  be- 
griffen; dabei  halten  tl'w  Hdchofen werk«  mit  dem  Ver- 
kauf surttck,  h<iii]ii-;a'"Vilir'h  we^jerj  iler  ?>teii.'PRilen  Ge- 
•tehung8ko8t«n,  zu  denen  noch  ein  besonderb  im  Westen 
•ieh  fühlbar  machender  Wagenmaagel  tritt. 

In  Stablhalbseng  herrscht  im  gunn  Lande  nr- 
mH  «npliidtfoher  Mangel,  der  bereite  n  venehiedenen 
Abschlflssen  in  MsliiHlischen  KnQppeln  gefQhrt  hat. 
Namentlich  macht  sich  Knappheit  in  Siemens-Martin- 
k Uli [  [»ein  bemerkbar,  da  eine  Anzahl  größerer  Stahl- 
werke, deren  eigene  Erzeugung  an  •Siemens  •  Martin- 
sUhl  nicht  zur  Deckung  ihr«  Md«rll  tnnialila,  als 
Kiafer  auf  den  Markt  kam. 

Ib  den  Beginn  der  iierichtsperiode  fiel  ein  be- 
mMrkcoiweiter  AbteJüiiß  der  PittsboK  Steel  Coapiaj 
«nf  ein«  WilKoB  Toanra  Knfippd  rar  Lieferanf^  iimer- 
halh  der  nSrhsten  fünf  Jahre  von  der  United  Steel 
Corporition;  es  ist  dies  wulil  der  größte  Abschluß  in 
Eisen,  der  je  getätigt  wunle. 

Die  i'reise  für  diesen  Abschluß  sind  gleitend, 
■ie  bernken  auf  der  Basis  des  Preisea  für  Bessemer- 
rok«ii«B.  Der  Knüppelpreis  hatj  wie  aas  der  am 
Sdilasse  angerührten  Tabelle  ertiditlioli,  «ina  aiabt 
■awesentlicbe  Erböhnnc  erfahrea. 

In  Btseababnscliieaan  iat  fortgeaetxt  anSer* 
«rdaotlleh  amfinigraichai  Oeaehift.  la  Baaaiaaa  waA 


Konstruktionsblechen  sind  die  A  nforderangen  durck 
den  großen  Bedarf  der  Wagfoa*  and  LokoaM>tiTfiabirikeD 
sowie  dnrch  den  starken  Bedarf  dea  Baagvwerbei, 

der  Hrückenliauer  und  des  Schiffbaues  geradszn  enorm. 
Die  Na<'hfragö  konnte  im  Inlande  nicht  voll  gedeckt 
werden  und  mußten  fortgesetzt  Aufträge  ins  Aaslaad 
gegeben  werden.  Für  prompte  Lieferungen  werden 
allgemein  Cfberpreise  geiordert  und  bewilligt 

An«b  ia  Stabaiaea  iat  gataa  Qaadiift.  Kamnt> 
Ifoh  wardflB  flr  di«  Fabrikatiaa  vaa  laadviftichaftliehea 
Maschinen  und  Geriten  große  Anforderungen  geetetlt. 

In  Feinblechen  und  Draht  lag  das  Geschäft 
weiuL'fT  puiistic,  inlurli  simi  inzwischen  die  angesam- 
melten nicht  unbeträchtlichen  Lagerbestände  der  Werke 
gelichtet  und  nach  und  nach  ist  die  starke  Hesi  haftiirnng. 
die  in  allen  übrigen  Zweigen  herrscht,  auch  bei  de« 
Werken  dieser  Braaehen  in  die  Erscheinung  getretea. 

Bei  den  BdbiaBwerkm  kanaekt  cala  Naekfrafs 
sowohl  an  KeaselrSkrea  als  aacb  aa  LeitBfarWiwa. 

Die  WagiTonfribriken  haben  nach  rornbercchenrier  Ab- 
schwächuiiL'  im  KingauK'  neuer  BestellanyeD  neui nlingit 
wieder  auf  iler  canzen  Linie  t^ri^üe  neu'-  A tifrrak,T  her 
eingebracht.  Das  gleiche  ist  von  den  Lokomoti»- 
fabriken  zu  bericklälL 

Die  Preiabawagaag  gaataltvte  «ick  in  der  Benekta* 
perioda  wia  folgt: 


1905 


II 


3*1 


■sä.  '  S 


Dollar  (ir  dl«  Tobm 


Giefiem-Bokaiaea  8taa- 
daH  Kr.  9  loco  lliil»- 

delphia  

Uießerei-Rijheiaen  Nr.  2 
(aus  dem  SiidaK) 
Cincinnati     .  .  . 
Baaaainer- Roheisen^  , 
GraMaPaddeUisen^S^  ^ 


I6.2&' 10,26 


16^)16,7514^, 


14,-  14,50  14,5014.75  Di, - 

U.a-S  15,10  15,3.T  lS,»f>  12,85 


Schwere  Stahlschienen  ab 
Werk  im  Osten   .  .  . 


Behälterbleche . 
Feinblei 
Draktatift» 


che  Nr.  27  Uiff 


Il4,60|14,60l  14,aöjl&,10lll,7S, 

*8,-|98-!«8.-28,-U-l 

Cent«  für  du  Pfund 

1,60  1,00,  1,60  l,t50  1,40 
2,1B,  2,20'  2,20  2,20  2,- 
130i  IM  1,70|  1.76,  1.60; 


Tereins-NacliriehteiL 


Protokoll 
ibar  «•  ▼•nUataUnmr  m  M.  Saptaaibar  1«» 
im  ParUatal  au  DDüseldorf. 

Za  der  Sitsnng  war  darck  Randschreiben  von 
W,  Saptambar  eingeladen.  Die  TagaaordaaBf  laatata 
wia  folgt: 

1.  QaachäfÜiche  Mttteilangen. 

S.  FraehtarmiAignBg  Ar  Sehwefelaiare. 

S.  Fraelitermäßignntr  für  KoksBeniluncen  nn-h 
Lothringen  (Antrag  im  Kezirkiteist'nbahnrat 
Köln). 

4.  Soaal  etwa  Torliaganda  ABgalagaahaitaa. 


Anwesend  sind  die  Herren:  Landrat  a.  T)  Rötpe  r, 
stellvertretender  Vorsitzender;  Baurat  Beuken- 
berg;  Kommerzienrat  Brauns;  K  tiKiu  r/imrat 
Kam^i  Emil  Poensgen;  Regiernngarat  a.  D. 
Scbeidtweiler;     Kommerzienrat  Waylaad; 

Kommarsiaaiat  Ziecler.  Dr.  Baamar,  ftaddfti' 
fübrandaa  Mi^liad  aas  Vorstandea. 

Kntschnldigt  haben  sich  die  Ilt-rren  Korameriienrat 
Baare;  Eduard  Böcking;  (leueralsekretar  Bueck; 
Oebeimrat  Dr.  -  Ing.  J  e  u  c  k  e ;  Kommerxienrat  K. 
Klein;  Finaaiiat  Klftpfali  l-'abrikbesiuer  Mann- 
ataadt;  Oakaiaifait  BL  I«aag;  Bagierungs-  und  Baurat 
Matthies;  Qahaiaual  Sarraaa.  K.oBMaanieBnt 
Wiethans. 

Der  stellvertretende  Vorsitzende.  Hr.  Landrat  a.  P. 
Rötger,  eröffnet  die  Verhandlungen  um  11*/«  L'kr 
and  entaoknldigt  den  an  seinem  ErsdMiaaa  vr~ 
Uadartan  YaraittMidaBt  fln.  Oakainrat  Sartaaa. 
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Vereint-Saehrichien . 


Stahl  ami  1221 


SodkDn  ^bt  daa   gesfliilfkifllimde  Yorttaiidfl» 

mitglifil  Vir.  Bnamer,  Kenntnis  von  verschie^IenAa 
Eingan^fn  un«!  macht  in8b«sondt;re  auf  da«  wertvolle 
Werk  aes  llrn.  Generalsekretär  ßneck,  betreffend  die 
Geschichte  des  ZentraWerbandea  deutscher  Indnathaller, 
Band  II  nnd  III,  aafmerksara,  daa  dnnh  dtoOMOhift«- 
nkniDg  der  ttnippe  ta  bexielmi  itt 

Za  8  der  Tageeordung  wtrd  ehratimnii^  be- 
schlossen ,  bei  der  Ständigen  Tarifkommission  der 
deutschen  Eisenbahnverwaltnnffen  die  Versetitnng  von 
Sch  wef»'l  Ml  u  r  ft  au-;  Sjn-ziultarif  I  in  Spezi altarif  II  1  tu 
befärwortcD,  da  Srhwf Iclsüurc  ein  geringwertiges  Pro- 
dukt sei,  daa  nnmöelich  nach  Spezialtarif  I  verfrachtet 
wtrdBB  dirfei  BMshaeu  die  erat  mit  Hilfe  von  Schwefel - 
rihm  ImfMtolltai  Saperphosphate  ala  Dangemittel 
■B  «Bter  Spesialtarif  III  gefahren  wtrden. 

Ab  der  Detarifiemng  von  SchwefelaKnre  habe  nnlehat 
die  dentache  Drahtindastrie  ein  sehr  lebhaftes  Interesse, 
weil  ihr  Verbrauch  an  Schwefelsaure  ein  sehr  großer 
aei  und  aie  ala  vorwiegende  Eiportindufitrie  jedes  Mitti-1 
aar  Verhilligung  ihrer  Ht-rstellangskoaten  mit  Freuden 
begrüßen  müsse.  Weil  aber  im  Analandaverkehr 
Sctawefelliore  Mhon  OMh  Spesialtwif  lU  varfraditat 
«erda,  to  erfahre  uf  diew  Weiw  dit  aMUadieeh« 
Drahtindaatrie  eine  nnznlässige  Stärkung  dem  deataebea 
Wettbewerb  gegenflber.  Ebendasselbe  aei  der  Fall  » 
beiug  auf  diejenigen  Werke,  welche  aus  den  Koksgasen 
schwefelsaures  Ammoniak  herstellen  und  an  dieiser 
Nebengewinnung  erhebliche  Tosten  von  Schwefelsäore 
verbrMcben.  Dies«  Geaichtapunkte  »ollen  in  einer  Denk- 
■ebrifl  sn  die  Stladige  Tarifkommiaaion  der  dentschen 
Eisenbahn verwaltangen   ein<,'fhend  dargelegt  werden_ 

Zu  3  der  Tat;»"!ii>r(inunLr  findet  eine  vertrauliche 
Vf  rhiiodlunt,'  statt,  in  der  ziii-rnmäßig  featgestellt  wird, 
daÜ  die  Frachtkosten  des  in  der  Minette  enthaltenen 
Mtriliäoben  Eiaena  im  letzten  Jahnebat  dnreb  die 
nriMwa  WafügltaU  dar  Miaette  eiaa  aahr  betricbt- 
lieb«  BriidlraBf  arfckrea  habas. 

Zu  4  der  Tii^'esordnnng  wird  in  ebenfalls  vertrau- 
licher   Verhandlung    unser  handelspolitisches 
Verh&ltnia  so  Schweden    i  ei-jKn  iir^n.  worauf 
dia  Baratwigea  am  2  Uhr  geschlossen  werden, 
gaa.  B9tgtr,  ges.  Dr.  W,  Btmutt 

Laa«raie.1li.  ■.«.■.eaiA. 


Verein  deutscher  EisenhBttenleute. 


Protokoll  Bber  die  yorHl«nd>iMit/.ung 
TMS  4.  Okt*k«r  1M6  Bmohmittaia  d  Uhr  Im  der 
mUhOm  TMidl«  m  lNkMM«vr. 

Anwesend  sind  die  HH.:  springorum,  Brauns, 
]>r.  Banmar,  Bneck,  Dahl,  Dowcrg,  Helm* 
kolta,  KintsH,  Klein,  Meier,  Müller, 
B««acb,  Weialic,  lall,  Dr.-Ing.  Sobrödtar, 
fbner  Togel,  BaniaaB,  Lamta. 

Bstachuldigt  sind  die  IIII.:  Asthöwer  sen.,  Baare, 
Blaß,  Uillhansen,  Dr.  •  Ing.  üaarmann, 
Hegenacheidt,  Kamp,  Krabler,  Laeg,  Dr.-Ing. 
b.  0.  Lflrmaaaf  Maoeo,  Maeaeaas,  Mets, 
NIadt,  Oiwald,  Sahaatar,  Wayland. 

Die  Tagesordnung  lautet : 

1.  Featatellaag  des  Tagea  und  >ler  Tagesordnung 

der  nüehaliB  Hammmmmlung. 
ft.  Aaarbiatau  waga»  Maig^a  eiaer  aaaliBdiicbaa 

Aaagaba  dar  eenaebrift  „8t»U  nad  Biaaa«. 
8.  Erwerbung  det  Kic^tnairaebti  daa  Destacban 

Normalprofilbuihes. 

4.  Beiträge  zur  Terlinifirlirn  Uie  lisi  hule  in  Aachen. 

6.  Internationaler  Konnreii  für  Bergbau,  Hütten- 
wesen, Mecbaaik  mad  aafawaadta  Qaologia. 

6.  Yarsebiadanaa. 


I Verhandelt  wird  wie  folgt: 
Den  Vorsitz  führt  Hr.  Generaldirektor  Springo- 
I  rum.  Derselbe  widmet  vor  Plintritt  in  die  Tages- 
,  Ordnung  dem  seit  der  letzten  Vorstandssitznng  ver- 
storbenen Vorstandsmitglirtl  R.  M.  Daelen  einen 
warmen  Nachruf  und  verlievt  ein  Dankschreiben  derOa- 
roahlin  des  Heimgegangenen  für  diebekundeteTeilnahna« 
Die  Versammlung  ehrt  daa  Aadeabaa  des  Tentorbaaan 
langjährigen  Kollegen  dareb  Erfaebai  too  daa  Sittaa. 

Ferner  teilt  Vorsitsender  mit,  daß  Hr.  Geheimrat 
Heinr.  Laatf  die  ia  der  rorigea  Sitaiing  aaf  iba 
gefalleaa  Zavabl  ia  den  VoialaM  aBgaaoniaaa  bal. 

Zu  Punkt  1  setzt  Vorataad  die  Tatrexnrdnnag 
ftir  die  n&cbata^  am  A.  Deaambar  ia  der  Stidtiscban 
Tonhalle  zu  DtaddorfabaabaltaBiaHaeptvanannhaf 

wie  folgt  fest: 

1.  OsaablMiaha  Mittailaagn  oad  WaUaa  m 
▼anlBBd. 

8.  Ttaaapait  dar  Robpradakta  laos  BHttaapUta. 

a)  Die  Personentarifreform  nnd  ihre  Beziehungen 
zu  den  Gütertarifen. '  Berichteratatter  Hr. 
Dr.  Benmer,  M.  d.  R.  n.  A.  in  Düsseldorfi 

b)  Die  Otttertarifa.  Beriebtaratattar  Hr.  Dr.-InK. 
:              B.  8ebr«dtar>DBiaaldort 

1  e)  Die  Brikettiernng   der  Eisenerze    und  die 

I  Prüfung  der  Erzziegel.  Vortrag  von  Hrn.  Geh. 

I  Bargral  FrafiaBor  Dr.  W  a  d  d  i  a  g-Barlia. 

Weiler  nimmt  Verstand  in  Aussielit,  auf  der 
nächsten  Krühjahraversaninilunir  in  Ergänzung  det» 
ersten  Punktes  vorstehender  Tam'Äordnnng  Vortrüge 

1'  'e  fibar  den  Traaeport  der  Kolimaterialien  Erz,  Kohle, 
Coka  aaw.  auf  dem  Hüttenplatz  nnd  ferner  die  Ba> 
j  wagnng  der  Halb*  aad  Faragfabribata  ia  dar  Httia 
I  aan  <>egenstaad  dar  YailiandlaBgaa  aa  maeban. 

Hierauf  beseitigt  Vorstand  ausdrücklich  den  bereits 
in  yoriger  Sitaaag  gabßtaa  Baacblnfl,  woaacb  du 
I  Aualegen  Toa  Prospekten  and  AafMatlnng  voo  Reblaoe- 

pi-irt  ri-.* linden  in  den  Vorhallen  zu  den  Versammlungs- 
räumen  ilcr  Städtischen  Tonhalle  gelegentlich  der 
Hauptveraammlungen  in  di  r  Ki  L;eI  mtert  Icil  .  ri  s.jll, 
sowie  daß  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  V^er- 
satuntlungen  nicht  zum  Verein  gehörige  Personen 
fernerhin  ohne  besondere  Einführung  nicht  zagelaaaen 
werden  aollen.  Mit  der  Einladung  zur  Ilaaptveraamm- 
laag  aoll  den  Mitgliedern  eia  Anavaia  suebaa  «ad 
toll  aar  gegen  Vorzeigung  desselbaa  der  Zatrftt  ta 
der  V^eraammlang  gestattet  seir^.  Für  Gäfte  kennen 
auf  vorherige  acLrittlichc  .\nuuddung  in  bcKcliranktcr 
Zabl  Znlaßkarten  ausgegeben  werden. 

Zu  Paakt  2  war  daa  HB.  Vorataadamitj^adain 
dareb  Baadsdiratbao  dar  OeaeblftafthraBg  vaaa  aOk  8«p* 

tember  er.  ein  Angebot  mitgeteilt,  eine  anslindiscne 
Ausgabe  der  Vsreinaseitachrift  „Stahl  und  £isen*  anter 
Leitung  der  (iesohäftsfuhrung  baiaaagobaa  ta  dirfia. 

Der  Autrag  wird  abgelehnt. 

Zu  Puukt  3  berichtet  QeseblflilBbrar  im  An- 
aeblofi  aa  dia  bereits  ia  rorizar  Sitiaag  gamaehtaa  Hit- 
tailaagaa  Aber  die  mit  dea  Heraoegebaii  des  Deataebea 

NormalprnfU  u -^es  im  tiang  hefindliotien  Verhandinngen 
betreffs  Krwtri'  des  Kigentumsreriites  an  diesem  liiirhe 
seitens   der  in  HetrJii  ht  komim  ii  im  terhiiischen  V'er- 
I  eine.    Vorataad  nimmt  zustimmend  Keuntuia  hiervon. 

Za  Paakt  4  teilt  Vortitxeader  mit,  da6  ar  ia 
AaaMirang  eines  frfther  getroffeoeB  Baacblasaaa  la- 
j  aammen  mit  Hm.  Direktor  Qillhansen  ia  Aachen 

gewesen  sei,  um  die  Plane  für  den  Neubau  de.*  IImi  i 
I  nnttenmännischon  Instituts  r.n  besichtigen.    Die  Flaue 

sind  mehrfach  umire  irt  i  it' •  «dr  len  nnd  soll  nunmehr 
j  ata  aoefttbrliobar  Entwurf  bu  spätaatens  Kade  Oktober 
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Vtrtina-  NaehriehUn . 


25.  Jahrg.  Nr.  20. 


L.  Ehrhardt  t 


Von  der  Saar  kommt  die  Trauerbotschaft,  daß 
die  dcotHche  Maschinenindnstrie  einen  ihrer  hervor- 
ragendsten Führer  verloren  hat.  Am  29.  Sept.  ver- 
schied der  in  llüttenkreisen  hochangegehene  Dr.-Ing. 
h.  c.  L.  Ehrhardt,  der  Mitbegründer  der  bekannten 
Maschinenfabrik  Ehrhardt  &  Selimer  in  Schleifmühle- 
Saarbrücken. 

L.  Ehrhardt  wurde  am  17.  September  18.%  im 
damaligen  pfälzischen  Kantonshauptorte  MutterBtadt 
geboren.  Im  Herbst  lSr>i  ab- 
solvierte er  die  Gewerbeschnle 
in  Landau  and  im  Herbst  1S58 
die  Königliche  Polytechnische 
Schale  in  Augsburg  mit  aus- 
gezeichnetem Erfolg.  Nach  Be- 
endigung seiner  Studien  war 
Khrliardt  in  St.  Ingbert  (Pfalz) 
praktisch  als  Mascliinenschlos- 
ser  tütig  und  trat  dann  am 
1.  April  1869  in  das  tech- 
nische Bureau  der  damals  sehr 
bedeutenden  Uaschinenfubrik 
Augsburg  ein.  Der  Ausbruch 
des  italienisch  -  französischen 
Krieges  Hell  Ueichiiftigungs- 
mangcl  eintreten.  Er  mußte 
seine  Stellung  aufgeben  und 
fand  solche  nach  langem  .buchen 
endlich  in  einer  kleinen  Ma- 
schinenfabrik bei  tileisweiler. 
Im  Frähjahr  1860  wurde  er 
als  Zeichner  auf  dem  tech- 
nischen Bureau  der  Dingler- 
scheu Maschinenfabrik  in  Zwei- 
briicken  ( IM'alz) angestellt.  Hier 
brachte  es  Ehrhardt  in  kurzer 
Zeit  2um  ersten  Konstrukteur 
und  im  Laufe  der  Jahre  zum 
Oberingenicur.  In  dieser  Stel- 
lung konstruierte  er  vorwiegend 

Betricbsdanipfmaschinen  und  Kessel,  aber  auch  Tur- 
binen, Transmissionen  und  verschiedenartige  Arbeits- 
niaschinen.  Seine  Bestrebungen  waren  von  gutem  Er- 
folge gekrönt  und  brachten  seiner  Firma  wiederholte 
Auszeichnungen. 

Am  1.  Juli  1876  verließ  Ehrhardt  Zweibrficken, 
um  mit  Theodor  Sehmer  die  Maschinenfabrik  Schleif- 
miihle  bei  Saarbrücken  zu  gründen.  Da  er  in  seiner 
früheren  Stellung  Gelegenheit  gehabt  hatte,  Inhaber 
und  Direktoren  der  meisten  industriellen  Unter- 
nehmungen der  Pfalz  und  des  Saarbrücker  Reviers 
kennen  zu  lernen,  kamen  diese  Beziehungen  dem 
iungen  rntemehmen  sehr  zustatten  und  föhrtin  ihr 
bald  Aufträge  zu.  Den  ersten  großen  Fortschritt  auf 
hüttentechnischem  Gebiete  erzielte  die  Firma  durch 


ihre  Konstruktion  des  ertten  Reversier- Drillings  mit 
direktem  Antrieb  der  W'alzenstraße.  Die  Maschinen- 
fabrik Schleifmühle  allein  hat  37  Stück  dieser  Ma- 
schinen geliefert,  darunter  viele  mit  einer  normalen 
Leistungsfähigkeit  von  10000  P.S.  Auch  im  Gebl&s»- 
rnaschinen-  und  im  Pnmpenbau  hat  sich  die  Firma 
Ehrhardt  &  Sehmer  ausgezeichnete  Verdienste  erworben. 

Bis  zum  Jahre  1877  war  die  Firma  offene  Handels- 
gesellschaft unter  den  zwei  gleichberechtigten  Teil- 
habern. Von  da  ab  wurde  sie 
in  eine  Gesellschaft  mit  be- 
schränkter Haftung  umgewan- 
delt, deren  einzige  Gesellschaf- 
ter wieder  L.  Ehrhardt  und 
Theodor  Sehmer  waren ,  die 
gleichzeitig  auch  als  Geschäfts- 
führer fungierten.  Am  1.  Juli 
um  trat  L.  Ehrhardt  als  Ge- 
schäftsführer zurück,  blieb  aber 

Mitglied  des  Aufsichtsrats, 
gleichzeitig  wurden  Eduard 
Sehmer  und  Theodor  Ehrhardt, 
Söhne  der  Begründer  der  I'irma, 
als  neue  Gesellschafter  aufge- 
nommen. 

An  den  Bestrebungen  unseres 
Vereins  hat  der  Verewigte  regen 
Anteilgenommen.  Unter  seinen 
für  „Stahl  und  Eisen*  geschrie- 
benen Aufsätzen  seien  diejeni- 
gen Ober  „Reversier-Maschinen 
für  Walzwerke«  (1899  8.  869) 
und  „Neue  Gesichtspunkte  im 

Walzwerksbetriehe»  (1900 
S.  871)  genannt   ?'erner  sei  an 
den  von  ihm  auf  der  Hauptver- 
sammlung der  Südwestdeutsch- 
Lnxemburgischen  Eisenhütte  in 
Luxemburg  am  4.  Juni  d.  J. 
(gehaltenen  Vortrag  „Über  das 
wirtschaftliche  Verhältnis  von   Gichtgosmotoren  und 
Dompfmaschinen  im  Verhüttungsgehiet  der  Minette" 
(Stahl  und  Eisen"  1905  S.  6.S8)  erinnert. 

Schon  beim  Austritt  aus  seiner  Stellung  als  Ge- 
schäftsführer fühlte  sich  der  Verewigte  gesundheitlich 
stark  angegriffen,  auch  ein  Aufenthalt  in  Neuenahr, 
wohin  er  sich  zur  Knr  begeben  hatte,  brachte  ihm 
die  erhoffte  Genesung  nicht.  Er  kehrte  nach  kurzer 
Zeit  nach  Hause  zurück,  woselbst  er  nach  kurzer  Zeit 
verstarb.  Er  war  eine  kraftvolle,  an  ursprünglichen 
Gedonken  reiche  Persönlichkeit,  deren  Verlust  der 
Maschinenbau  wie  die  Eisenhüttenindustrie  gemeinsam 
schmerzvoll  empfinden.  Seine  hervorragenden  Lei- 
stungen sichern  ihm  Uber  das  Grab  hinaus  in  weiten 
Kreisen  ein  dauerndes,  ehrenvolles  Andenken. 


R.  L  F. 


in  Berlin  vorgelegt  werden,  damit  die  Verhandlongen 
mit  dem  Finanzministerium  zu  Ende  geführt  werden 
können.  Finde  der  jetzt  eingereichte  Plan  die  Ge- 
nehmigung des  Finanzministeriums,  so  werde  das  In- 
stitut in  jeder  Weise  den  Anforderungen  entsprechend 
ausfallen,  und  könne  alsdann  mit  dem  Bau  bereits  zu 
Anfang  näeli!tt«n  Jahres  besonnen  werden.  Ks  folgen  dann 
noch  Mitteilungen  bezüglich  der  aufzubringenden  Kosten. 

Zu  Punkt  6.  In  Ausführung  des  in  voriger  Vor- 
itandssitzung  gefaßten  Beschlusses  hat  der  Verein 
mit  der  Association  des  Ingenieurs  sortis  de  l'^cole 
de  Liege,  dem  Comite  central  des  Houillcres  de  France, 


Paris,  und  der  Soci6ti  de  Tlndustrie  Minerale,  St.  Etienne, 
wegen  Abhaltung  des  nächsten  Internationalen  Kon- 
gresses für  Bergbau  nnd  Hüttenwesen,  angewandte 
Mechanik  und  Geologie  Fühlung  genommen  und  von 
beiden  Seiten  ZuHtiminung  und  die  Versicherung  der 
Unterstützung  erhalten.  Vorstand  nimmt  hiervon 
Kenntnis  und  spricht  sich  weiter  grundsätzlich  dabin 
aus,  daß  der  Kongreß  möglichst  nicht  vor  1910  and 
zwar  in  Düsseldorf  abgehalten  werde. 

Düsseldorf,  den  6.  Oktober  1906. 

E.  SehrüdUr. 
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Max  ühlenhaut  f. 


Am  26.  Auj^st  d.  J.  starb  in  Essrn  d<;r  stell- 
vertretende Direktor  der  Ciaßstahlfabrik  Fried  Kmpp 
Ä.-G.  Max  Ühlenhaut. 

An  Uhlenhant  verliert  die  Kruppsche  Fabrik  einen 
ihrer  ältesten  Ingenieure,  dem  es  vergönnt  war,  in 
42jährij;er  Uienatzeit  an  der 
Entwicklung  der  Fabrik  mit- 
zuarbeiten. Er  war  in  der 
Stahlfabrikation  tätig,  in  der 
in  ihm  reiche  Erfahruntren 
verkörpert  waren  hinsichtlich 
der  Bedürfnisse,  welche  die  ge- 
samte Technik  an  die  Stahl- 
fabrikation stellt. 

Ühlenhaut  wurde  geboren 
am  26.  .Inli  1843  in  Braun-  / 
schweig.  Daselbüt  erhielt  er 
aof  dem  (iymnasium  und  i'ol^- 
technikuiii  seine  wissenschntt- 
liche  Ausbildung.  Im  Jahre 
18tt3  trat  er  auf  Anregung 
seines  alteren  Bruders,  wel- 
cher zurzeit  mit  der  Leitung  v 
derStahlfabrikation der  Firma  \ 
Fried.  Krupp  betrant  war,  als 
dessen  Assistent  in  die  Dienste 
dieser  Firma  ein.  In  den  ersten 
Jahrzehnten  seiner  Tätigkeit 
bestand  die  Aufgabe  l  hlen- 
baats  in  der  Leitung  ilerTiepel- 
»lahlfabrikation,  welche  den 

wichtigsten  Fabrikations- 
iweig  der  Kruppschen  Fabrik 

bildete.  Um  tien  vielseitigen  Anforderungen,  welche 
man  an  diese  Fabrikate  stellt,  gerecht  zu  werden,  nnd 
am  zu  der  Vollkommenheit  der  (Qualität,  welche  den 
Weltruf  der  Kruppschen  Fabrikate  begründete,  zu  ge- 
langen, bedurfte  es  einer  auUerürdentlirhen  .Sorgfalt  in 
der  Auswahl  des  Kohmaterials,  in  der  HerHtellung  der 
Tiegel,  in  der  Führung  des  Schmeliprozeiies  nnd  einer 


mnsterhaften  Disziplin  beim  Gießen.  Der  Tiegelstahl- 
fabrikation widmete  denn  auch  der  Verstorbene  wäh- 
rend seiner  ganzen  Dienstzeit  «ein  Hauptinteresse.  Im 
Jahre  1890  wurde  Uhlenhant  die  Oberleitung  des 
StahlresBorts    übertragen,    zu    welchem    neben  dem 

Tiegelstahlwerke  die  verschie- 
denen Siemens  -  Martinwerke 
nnd  Stahlgießereien  gehören. 
Kinige  Jahre  später  wurde 
Ühlenhaut  Prokurist derFirma 
und  im  Anschluß  daran  stell- 
vertretender Direktor.  In 
dieser  Eigenschaft  war  er  in 
erster  Linie  in  der  Verwal- 
tung tätig.  Auch  hier  zeich- 
nete er  sich  aus  durch  un- 
ermüdlichen Fleiß  und  durch 
seltene  l'Öichttreue. 

Leitler  war  das  Leben  des 
Verstorbenen  reich  an  Sor- 
gen um  die  Oesundheit  seiner 
Gattin,   mit  welcher  er  im 
innigsten   Verhältnis  lebte. 
Diese    Sorgen  erschütterten 
anch  seine  Gesundheit.  Im 
Frühjahr    d.   J.    starb  un- 
erwartet schnell  die  seit  vie- 
len Jahren    Leidende.  Mit 
dem  Hinscheiden  seiner  Ge- 
mahlin schienen  auch  seine 
Kräfte    erschöpft    zu  sein; 
wenige  Monate  nach  ihrem 
Tode   folgte   ihr  der  Gatte 
in  die  Ewigkeit,  schmerzlich   betrauert  von  seinen 
Kindern,  denen  er  ein  zärtlicher   Vater  war,  und 
»einen    zahlreichen    Freunden,    die   ihn   wegen  der 
Gediegenheit  seines  Charakters  nnd  seines  oeschei- 
denen,    stets    liebenswürdigen    Wesens    hoch  ver- 
ehrten.   Sein  Andenken  bleibt  onter  uns,  er  ruhe  in 
Frieden  1 


XmleroB^fin  Im  ■ltgrli«d(^r-TerxelchiiU. 

Adämmer,  H.,  Diplomingenieur,  Görlitz,  Biesnitzerstr.'Ä. 

Andrf,  y/.,  Ingenieur  der  Firma  Fried.  Krupp,  Akt.-Ges. 
Grusonwerk,  Magdeburg,  Benediktinerstr.  .S. 

Anton,  Alfred,  Dipl. -Ingenieur,  Zwickau  i,  S.,  Richard- 
straße 22' 

OüUtH,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Uhlandstr.  25. 

Canaria,  C,  Dipl. -Ingenieur,  Niederrheinische  Uütte, 
Duisburg- Uochfeld. 

CattHtr,  Friedrich,  Dipl.-Ingenitnr,  Betriebsingcnieur 
der  Eisengießerei  des  Hüttenwerks  Marienhütte, 
Mallmitz  b.  Sagau,  Hauptstraße. 

Dann,  Ernti,  Dipl. -Ingenieur,  Saarbrücken,  Thalstr.  37. 

Fineken,  C.,  Zivilingenieur,  Duisburg,  Hardtstr.  55. 

Gotrrtg,  Zivilingenieor,  Essen  a.  d.  Ruhr,  Schützen- 
bahn 6. 

Uagemann,  Emst,  Dipl.-Ingenifur,  Pirna,  Breitestr.  9"- 
Uagemeitttr,  H.,  Ingenieur,  Kemscheid,  Schützenstr.  30. 
liaug,  H'.,  Dipl. -Ingenieur,  Hucbofenassistent  der  Köch- 

lingschen    Eisen-  und  Stahlwerke,  Völklingen  an 

der  Saar. 

Htydenbluth,  Aug.,  Saarbrücken,  Kanalstr.  7. 

tioffmann,  R.,  Oberingenieur  der  EUä.'isischen  Ha 
schinenban-Gesellschaft,  Mülhausen  i.  Eis. 

Klauke,  E.,  Thom,  Bromberperstr.  92 ' 

Leinrebtr,  Alfred,  Mitglied  ues  Vorstandes  der  Sächsi- 
schen Maschinenfabrik  vorm.  Richard  Hartuiann, 
Chemnitz,  Kaübergstr.  36. 


Lob,  Generaldirektor  der  Hohenlohe- Werke,  Akt-Ges., 
Ilohenlohehütte  0.-8. 

Uott,  H.,  Ingenieur  der  Duisburger  Maschinenban-Akt.- 
Ges.  vorm.  Bechern  &  Keetman,  Duisburg,  Wall- 
straße 2211. 

Seknetller,  Hana,  Dipl.  Hütteningenieur,  Hochofen- 
assistent  der  Eisenwerks -(iesellschaft  Maximilians- 
hütte, Unterwellenborn  i.  Thür. 

Schondorff,  A.,  Direktor  der  Stellawerk- Aktiengesell- 
schaft vorm.  Wilisch  &  Co.,  Zweigniederlassung  Ra- 
tibor.  Ratibor  O.-S. 

Schroeter,  Emil,  Prokurist  der  Gutehofibnngshütt«, 
Oberhausen. 

Nene  Mitglieder: 

Lhotst.  IJon,  Directeur-G^rant,  Soc.  an.  des  Ateliers 
de  Conntruction,  Gorlowka,  Russie  M^ri<iionale. 

Schleicher,  S.,  Dipl.-lng.,  Betriebsingenienr  des  Martin- 
werks des  Peiner  Walzwerks,  Peine. 

Seetemann,  Max,  Dr.  phil.,  Superintendent,  Steel 
Foundrj',  British  Westinghousn  Electric  &,  Manfg. 
Co.  Ltd.,  TralTord  Park,  Manchester,  England. 

van  Tongel,  Richard,  Betriebschef  des  Stahlwerks 
Krieger,  Akt.  -  Ges.,  Oberkassel  bei  Düsseldorf, 
Drakestr.  9. 

Verstorben: 

Ehrhardt,  Ludwig,  Dr.-Ing.  h.  c,  Maschinenfabrikant, 
Schleifmtthle  bei  Saarbrücken. 
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25.  Jkhrg.  Nr.  90. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhöttenleuie. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  10.  November  1005,  nachmittags  1  Uhr,  Im  Theater*-  und  Konserthai» 

XU  Gleiwitz. 

1.  Gcmbiftlicbe  Mitteilungen.  T«ie«ordB«iag: 

2.  WtM  des  Vorstuides. 

3.  „Technische  Fortschritte  im  Hochofen  wesen".  Vortrmg  von  Direktor  O  Sim  m  e  r  s  h  a  c  h  -  Düsseldorf. 

4.  ,^chwebetraiitporte  für  bütten*  and  bergialaaiaclie  Zwecke**.   Vortrag  von  lageniear  Dietericb- 
Leipzig-Gohlis. 


Verein  deutscher  EisenhQctenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dflsseidorf. 


Tageaordoung: 

1.  Geachiftlicbe  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  HQttenplatz. 

a)  Die  PersonentariPrePorm  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertarifen. 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf. 

b)  Die  Gütertarife  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.E.  Schrödter, 
Dfisaeldorf. 

4.  Die  BrUcetflerung  der  Eisenerze  und  die  PrOAtng  der  Enzlegel.  Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Berlin. 

Zar  gefilligen  Beichtangl  Gemlfi  Beschluß  des  Voraiaadsa  Ist  dar  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Räumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  VprsammtnagStagS  nur  gsgsa  Vondgung  tlMS 
Ausweises  ge&iaciet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugeben  wird. 

EJnfShrungsksrten  fQr  Giste  kfinnen  wegen  des  starkes  Andränget»  xa  dm  Vaiaaaiaalungen  «ur 
lo  besehrinktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  scbriftliche,  sa  die  GesctlifksfllbnMg  gsridlleis  AaflMlditag 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausgesehen  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  voo  Reklamegegeastlndea  in  deo 
Verssmmloagsriuinea  und  Vorballeo  wird  nicht  geststtet 


An  Tags  vor  dsr  Hauptversanmlang  das  Vereins  deuiseber  ElseabihMaleiitB,  das  ist  an 
Samstag,  den  2.  D e zessber  d.  J.,  oaclmttt&gs  5  Ubr,  findet  In  der  Stldtisebea  Toahalle 

zu  Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  2u  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscber  Etseabfttienleate  nad  des  Vereloa  denncher 
Elsengießereieo  hierdurch  eingeladen  werden. 
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[lern  Antrieb  für  warme  Blöcke 
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Nr.  21.  1.  November  1905.  25.  Jahrgang. 

Dm  metallargische  Laboratorium  der  üniversitSt  Shelttdd. 

Von  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Geb.  Bergrat. 


ei  d«B  Vmliudlang:en  des  britischen 
Iron  and  Steel  Institnto  in  Shef- 
field im  September  d,  J.  liielt  der 
Professor  John  Oliver  Arnold 
•{MB  TorlTAf  Iber  das  metallargische  La- 
boratoriam  an  der  Universität  Sheffield,  an 
welchen  «ich  ein  Raodgaag  darcb  dieees  and 
die  bMMbbartaB  LaberntorleB  für  Obenie,  Oeo> 
logie»  Hikrosltopie  n?w.  anschloß.  Es  wnrdon 
die  ttbrigea  Teile  der  UniveraiUlt  besncbt. 
IMeMeB  toll  in  fblfendeo  bewmden  der  metalV 
trgische  Teil  beräcksicbtigt  werden. 

Es  sei  voransbemerkt ,  daß  die  Universität 
ShefBeld  drei  Abteilangen  besitzt,  nämlich  die- 
jenige fdr  Maschinenbaa  (Engineering),  die  für 
Hüttenwesen  (Metallnrpy)  mit  besonderer  Hevor- 
zognag  des  Eisenhüttenwesens  and  für  Bergbau 
(Mlidiig).  Jede  dieMf  Abtailoogen  oder  Fakal> 
titen  zerfSllf  in  zwfi  üntprabtoilnnfren ,  deren 
«bie  für  die  reinen,  deren  andere  für  die  an- 
fewmndta«  WlMenediaften  bestimmt  ist.  Es 
wird  voransgesetzt,  daß  die  eigenartigen,  von 
den  deutschen  so  sehr  verschiedenen  Verhältnisse 
der  Universitäten  Englands  den  Lesern  bekannt 
sind;  ladMsen  herrschen  in  Sheffield  dech  einif?e 
ganz  besondere  Eigenttirnlichkeiten  vor.  welche 
dadurch  begründet  sind,  daß  diese  Universität 
luwptileUieh  ftr  Sheflelder  Verblltnitse  g»- 
schafTen  ist,  und  die  Shefflelder  Verhältnisse 
wieder  sich  stfitsen  anf  die  aralte  froßartige 
StikUadsstrie  danlbtt. 

Der  Unterricht  zerfällt  in  Unterricht  für 
Stvdeoten,  die  am  Tage,  and  für  Studenten,  die 

XXLm 


I  in  der  Nacht  arbeiten  und  sich  belehren  lassen 
wollen.  Beide  Arten  des  t^nterrichts  gehen 
parallel  miteinander.  Der  I  nterricht  fnr  die 
Tagesstadeiiten  wird  folgenderniaüen  geregelt: 
Es  sind  drei  Wied«rhel«ivcB  oder  Kurse  Tor> 
banden.  Der  erste  Knrsns  für  das  T'ntcrrichts- 
Jahr  1905i'0(i  begann  am  11.  September  und 
endet  am  90.  Deaember  1905,  der  sweite  be- 
ginnt  am  M.  Tannar  und  cnJct  am  .^1.  März  \9()t], 

1  und  der  dritte  beginnt  am  1.  April  and  endet 
am  8.  Jani  1906.   Ahnlteli  Ist  die  Einrichtang 

I  fnr  die  nachts  Studierenden. 

j        Diese  Hegelang  de»  Unterrichts  erscheint 

i  auf  den  ersten  Angenblick  ungemein  merkwürdig 
und  doch  erklärt  sie  sich  durch  die  Verhftlt- 
nisse  der  Indnstrie  in  Sheffield.  Diejenigen, 
die  am  1'age  studieren,  sind  solche  Jünglinge, 
welche  der  Regel  naeb  noeb  niebi  pmktisebe 
Besch.tf^ipiinpT  in  den  Werken  Iiaben ,  Rondern 
unmittelbar  von  der  Schule  kommen.  Diejenigen 
dagegen,  die  in  der  Naebt  stndierea,  sind  solche, 
die  am  Tage  anf  den  Werken  beschäftigt  werden. 
Sie  erhalten  von  den  meisten  Werksbesitzem 
die  Erlaubnis,  ihre  praktische  Tätigkeit  am  Tage 
erst  nach  der  Frühstückspanse  beginnen  zu 
dürfen,  und  sind  daher  nicht  so  anirentrengt,  daß 
sie  nicht  die  Abend-  und  Nachtstunden  noch  zu 
ihrer  Aubildong  benatsen  kSnnten. 

Wir  ko-nmen  anf  dii^se  Dinge  später  noch 
einmal  zurück  und  wenden  ans  zavdrderst  za 
der  Abteilang  fHr  Hfittenwewn.  Bs  ist  am 
zweckmiiriipsten,  in  dieser  Beziehung  dem  Vor- 

I  trage  des  Professors  Arnold  an  folgen,  welcher 
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enthlt,  d*6  sich  snent  1891  die  Er1[«Diitni» 

Hahn  gebroclifn  habe,  daß  sich  eine  Hiittenknnde 
und  beionders  EüeDbiittenkDndd  nicht  allein  an 
der  Hand  eines  Prohierlaboratöriiims,  einer  T$M 
and  der  Zeicbenkreide  lehren  lasse,  daß  aber 
erst  nach  12  Jahren  die  Verwiiltuiifj  der  Stadt 
Sheffield  sich  entschlossen  habe,  eine  der  Neu- 
zeit entsprechende  Einricbtnng  za  treffen,  woza 
der  nötige  Hanm,  wclflier  ohne  Belästigung  der 
Nachbarschaft  gewählt  werden  konnte,  dnrdi  die 
Arelgebige  Stiftnng  eines  geeigneten  Grandstfickes 
seitens  des  Vorsitzenden  der  tecbniHrlien  Ab- 
teilnng  der  Stadtverwaltung  äir  Frederik  Uappin 
gesichert  worden  sei.  Arnold  schilderte  snvSrderst 

1.  Das  chemische  P  r  o  b  i  erl  abo  ra- 
toriuni.  Dieses  bat  Platz  für  1 02  Studenten; 
da  indessen,  wie  vorher  erwähnt,  Tag-  und 
Nachtbetrieb  stattfindet,  so  können  die  Plfltse 
(lojijjelt  beleprt  werden.  Nfloii  dem  Probier- 
iaboratorium  fär  Anfanger  ist  ein  Laboratoriom 
far  Fortgeschrittene  mit  11  Plttnen  vorbanden, 
wol  l  cs  weni|G:er  v<(:i  Studierenden  als  vielmebr 
von  den  Leitern  and  den  Cbeniikern  der  Fa- 
briken sam  Zweck  der  Ansfllbrnnti;  von  Sonder^ 
arbeiten  benutzt  wird.  Meistens  sind  dies 
frühere  Studierende  der  Universität. 

2.  Das  mechanische  Prüfungslabo- 
ratorinm.  Dasselbe  besitzt  eine  50  t-Hascbine 
fflr  Zerreiß-,  Zerdrück-,  Torsionsfestigkeit  n»\v  . 
ferner  eine  Festigkeitsmaschine  fär  Dauerver- 
snehe  nach  WOhler,  welche  stQndlicb  30  bis 
40  Versuche  .iu=^tnhren  kann. 

3.  Kleingef iigelaboratorium.  Dieses 
befindet  sieh  im  Keller.  Es  umfaßt  sechs 
durch  einen  Motor  elektrisch  angetriebene  Schleif- 
and I'ulierbänke,  elf  MikroHkojio  iiinl  «inen 
vorziiglicheu  ZeiQ  -  Kleingefüge  -  i'hütograpluer- 
appant  nJt  NemstianipeBbeienehtmig.  In  der 
Dnnkelkanuner  können  12  Studenten  zugleich 
arbeiten.  Es  wöge  hierbei  bemerkt  werden, 
wie  nnbedeutend  dag«f«i  der  Umfang  ooserer 
deutschen  Laboratorien  für  den  gleichen  Zweck 
erscheint.  An  der  Königlichen  Bergakademie 
in  Berlin  ist  s.  B.  dieses  Li^oratoriam,  auf 
dessen  Schfipfung  ich  schon  stolz  war,  nor  mit 
einer  einzigen  Reihe  von  drei  .Mikrf>sko))en  aus- 
gerüstet, so  daß  nnr  je  ein  Student  die  gleichen 
ßeobachtnngen  machen  luna.  Man  stobt,  daß 
die  Knt^liinder  bemäht  sind,  das  im  theoretischen 
Unterricht  lange  Zeit  zum  Schaden  der  in- 
dnstrie  Verstamte  naehf  nhelen,  nnd  wir  Dentsehe 
haben  allen  Grund,  uns  zu  bemühen,  daß  wir, 
da  wir  jetzt  vor  England  voraus  sind,  nicht 
wieder,  wie  im  vorigen  Jahrhundert,  von  ihm 
fiberflügelt  werden. 

4.  I'y  r  o  m  et  r  i  s  c  h  p  s  T-a  b  (p  r  a  t  or  i  u  ni.  Ks 
umfaßt  eine  Zentralstation  mit  dem  Le  Chatelier- 
sehen  Pyrometer,  welches  mit  allen  anderen  La- 
boratorien verbanlen  weiden  kann;  femer  ein 
TJehliagscke«  selbsiregitjirierendes  Pyrometer  mit 
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'  Ifnffel  nur  Prfifliag  der  Verftnderang,  welche 

die    Metalle    und    ihre    Legierunr:*'"    t'fi  der 
1  Wärmebehandlnng  erleiden,  sodann  eioe  große 
I  Zahl  verschiedener  Pyrometer  optlseher  nnd 
anderer  Art,  in  Luft  nnd  Vaknum,  sowie  selbat- 
tiktige   Registratoren.     Die  Einrichtung  ift  hi<i 
j  auf  die  nenesten  Ertiudungen  in  dieser  Bichiuag 
mit  Apparaten  anfo  vollkommenste  ausgestattet. 
I        5    Laboratorium   für  Geolofrip  nnd 
Mineralogie.    Dies  ist  der  onbedeatendste 
I  Raum,  ein  kleines  Zimmer,  welches  nur  mit 
l  iiiigen  Sclilcifapparaten  und  MikmRkopen  zur 
Beobachtung  von  Düonschliffen  ausgerüstet  ist. 
Bs  scheint,  daß  dieser  Zweig,  wenigstens  bisher, 
wenig  Beachtung  gefnnden  hat. 

•>.  Das  metallurgische  Laboratorium 
für   praktische  Arbeiten.    Dies  ist  das 
Laboratoriom,  bei  welchem  besonders  rarweilt 
werden  soll.    Ks  ist  so  eingerichtet,  wie  ich  es 
I  vor  nunmeiir  30  Jahren  für  die  Bergakademie 
I  in  Berlin  entworfen  hatte,  ebne  daß  trota  allen 
~^:iilifns  flas  Ziel,  es  eingerichtet  zn  sehen,  rr- 
.  reicht  werden  konnte.  Selbst  der  damalige  Chef 
I  des  Berg-  und  Hflttenwesens,  der  so  verdienst- 
j  volle  und  weitblickende  Krug  von  Nidda,  konnte 
sich  nirht  dafür  erwärmen,  weil  er  fürchtete, 
daß  die  Kosten  der  Beschaä'ung  vielfach  wechseln- 
der Apparate  zn  hoch  w«4en  würden.  Schlimm, 
i  i!^  auch  hcutigentages  noch  der  weiff^ren  Aus- 
.  bilduug  der  Bergakademie  in  Berlin  im  hütten- 
I  mlinniscben  Teil  immerwihrend  finauielle  Be- 
denken entgegengest  t/t  werden.    Das  Sheffielder 
Laboratorium  hat  mehrere  sehr  gut  ausgerüstete 
Rftnme.    In  dem  einen  derselben  befindet  sich 
'  eine  Tiegelstahlschmelzerei  mit  vier  für  Koks- 
botrieb  in  der  gewöhnlichen  Art.  wie  sie  in  ^hef- 
.  tiold  üblich  ist,  eingerichteten  bchacbtöfen.  Außer* 
I  dem  sind  Olfibfifen  und  eüi  Baum  zur  HersteUnag 
der   Tiegel  samt    liagcrraum   für    Ton,  Gra- 
I  ]ihit  usw.  vorhanden.    Bei  unserer  Anwesenheit 
I  daselbst  wurden  Verglelehsversnehe  mh  Ofiasen 
mit  nnd  nhne  Alurainiumzupatz  fremacht. 

In  dem  zweiten  Kanme  behnden  sich  die 
Apparate  zur  Eraeugung  von  Flulleisen  in  den 
drei  verschiedenen  Formen,  im  Tiegel,  im  Flamm- 
ofen und  in  d^r  Hirne.    Der  Tiegelofen  ist  für 
I  Liasleuürurig  eingerichtet.    Er  ist  in  Abbild.  1 
I  dargestellt  und  für  sechs  Tiegel  berechnet.  Die 
rTasfeiieruDfr  ist  narb  Siemens.    In  den  Tiegeln 
i  kann  man  gleichzeitig  180kg  Stahlschmelzen. 
I  Er  dient  hauptalchlieh  cum  Vergldeh  der  BigeiK 
Schäften  des  im  Gasofen   ersrhniolzenen  Stahls 
I  gegenüber  dem,  der  in  der  vorher  erwähnten 
I  Abteilung  mit  Koks  erzeugt  ist.  Femer  befindet 
sich  dort  ein  Martinofen,  welcher  bis  zu  2'  ^  t 
Stahl  in  einer  Hitze   erzengen  kann.    Er  hat 
eine  eigentümliche  Gestalt  insofern,  als  er  zu 
J  jenen  Hnfeisenöfen  gebfirt,  die  von  Friedrich 
Siemens  erfanden  and  ztierst  tnr  die  Glasfabri- 
i  kation  angegeben  sind.    Natiirlich  gehört  daza 
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ein  Vergaser,  nnd  mit  diesem  ist  eine  Ein- 
ricbtang  zar  vollständigen  Verbrennung  des  Teers 
verbunden.  Der  Ofen  ist  mit  Wärinespeichern  ans- 
gerÖBtet  nnd  hat  anf  der  einen  Seite  die  Arbeits-, 
aaf  der  andern  Seite  die  Abstichöifnangen.  Kine 
fahrbare  Gießpfanne  gehört  dazu.  Es  mi^ge  bei 
dieser  Gelegenheit  gleich  bemerkt  werden,  daß 
sich  hier  die  Schwierigkeit,  sich  für  bestimmte 
EinrichtQngen  zo  entscheiden,  sehr  bemerkbar 
macht.  Ifan  hat  diese  Ofenart  g«w.1hlt,  weil 
sie  anscheinend  eine  recht  vollkommene  Bauart 
für  kleine  Mengen  von  Stalil  darstellt.  Ob  aber 
diese  Einrichtung  nicht  leicht  durch  andere 
äberholt  werden  wird,  ob  es  nicht  richtiger 
wäre,  einen  Martinofen  nach  äblicher  Art  zn 
benutzen,  ist  mindestens  fraglich,  nnd  ob  man, 
wenn   sich  das  herausstellt,   sich    leicht  ent- 


Abbildung  1. 


schließen  wird,  einen  Umbau  vorzunehmen,  ist 
mindestens  zweifelhaft,  nnd  darin  Hegt  natur- 
gemäß überhaupt  die,  Schwierigkeit  derartiger 
Einrichtungen  in  Lehranstalten. 

In  demselben  Räume  befindet  sich  eine  Bes- 
semerbirne (Abbildung  2).  Es  ist  ein  kleines 
Gefäß  für  1  t,  aber  so  eingerichtet,  daß  man 
mit  niedrigem  Ei-senbade  arbeiten  nnd  dieses 
entweder  mit  Unterwind  durch  den  Boden  ver- 
sorgen oder  den  Wind  durch  Seitendüsen  ein- 
führen oder  ihn  nur  anf  die  Oberfläche  nach 
der  Art  von  Tropenas  blasen  kann.  Ks  beHndet 
sich  ein  Behälter  für  die  gepreßte  Luft  in  Form 
eines  Rohres  von  einem  halben  Meter  Durch- 
messer nnd  20  m  Länge  unter  dem  Boden.  Das 
Gebläse  hat  drei  Zylinder  von  0,71  m  Durch- 
messer and  0,30  m  Hub.  Es  saugt  in  der  Minute 
78  cbm  atmosphärische  Luft  an  und  wandelt 
sie  nm  in  57  cbm  gepreßten  Windes.  Die  Zy- 
linder sind  mit  Wasser  gekühlt  nnd  die  Kolben 
wirken  ^einseitig.  Die  Schmierung  tindet  durch 
eine  Olpnmpe  statt.  Das  Gebläse  wird  von  einem 
11.5  r*.  S.-Zweiphaseomotor  getrieben  (Abbild.  .'()■ 


Femer  befindet  sich  in  demselben  Räume 
ein  Knppelofen  (Abbildung  4),  welcher  sowohl 
dazu  dient,  die  Birne  mit  flüssigem  Roheisen  zu 
versorgen,  als  auch  gewöhnliche  Eisengüsse  aus- 
zuführen. Er  hat  einen  doppelten  Funkenfänger, 
ist  ausgerüstet  mit  einem  Losboden,  nnd  der  Ge- 
bläsewind wird  von  einem  Routsgebläse  geliefert, 
welches  von  einem  1.5  P.S. -Motor  bewegt  wii*d. 

Es  befinden  sich  im  Zusammenhange  damit 
hier  noch  einige  andere  Apparate,  so  z.  B.  eine 
Muflfel,  um  darin  mit  Kohlenwasserstoff'en  Wärrae- 
behandlung auszuführen.  Die  Mufl^el  hat  1,4  qm 
Grundfläche,  und  die  Temperaturen  werden  durch 
ein  UehlingpjTometer  angezeigt.  Sodanu  hat  man 
einen  Hammer  zum  Ansschmieden  nnd  zu  Brach- 
versuchen. Das  Gewicht  des  Fallblocks  ist 
2'/4  t.    Zu  den  allernötigsten  Reparaturen  dient 


Abbildung  2. 


eine  kleine  Schmiede,  neben  der  gleichzeitig  ein 
Raum  eingerichtet  ist,  um  schnelle  Kohlenstoff'- 
bestimmungen  nach  der  kolorimetriscben  Probe 
auszuführen.  Ferner  befindet  sich  dort  ein 
Trockenofen  und  ein  elektrisch  getriebener  pneu- 
matischer Hammer  von  7  Zentner  Fallgewicht, 
der  gleichzeitig  von  dem  Motor  der  Gebläse- 
maschine in  Tätigkeit  gesetzt  werden  kann.  Er 
ist  imstande,  100  Schläge  i.  d.  .Minute  zu  machen, 
und  zur  Wiedererhitzung  steht  neben  ihm  ein 
kleiner  Schweißofen. 

Die  Kraft  wird  beinahe  ausschließlich  elek- 
trisch geliefert,  nur  ein  einziger  mit  Kohle 
geheizter  Kessel  ist  vorhanden.  Der  elektrische 
Strom  wird  von  der  Stadtleitung  entnommen. 
Der  Gießranm  ist  überspannt  durch  eiiion  4  t- 
Kran  mit  Dreiphasenmotor,  so  daß  in  diesem  hütten- 
männischen Laboratorium  zusammen  150  P.S. 
benutzt  werden.  Man  hat  in  dem  letzten  Kursus, 
also  in  einem  Drittel  des  Jahres,  40  t  Blöcke 
und  Gußwaren  dargestellt. 

Dieses  Laboratorium  hat  nun ,  wie  vor- 
ausgeschickt, einen  doppelten  Zweck.  Erstens 
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sollen  junge  Leute  sich  in  demselben 
für  die  Praxis  vorbereiten,  und  aus  diesem 
Grunde  salien  auch  wir  Studenten  beschilftigt, 
die  Öfen  zu  heizen  nnd  die  nötigen  Arbeiten 
auszufahren.  Indessen  gelingt  das  doch  nicht,  ohne 
daß  praktische  Arbeiter  gleichzeitig  dabei  be- 
schäftigt sind,  und  es  macht  eigentlich  den  Ein- 
druck, als  wenn  genau  genommen  diese  Arbeiter 
hauptsächlich  die  Arbeit  leisteten,  und  die  Stu- 
denten mehr  zusähen  nnd  Notizen  machten,  als 
wirklich  anfaßten.  Bedenkt  man  nun  ferner, 
daß  bei  diesen  Arbeiten  doch  nur  Ausführungen 
im  beschränktem  Maße  statttinden  können,  so  ist 
es  sehr  zweifelhaft,  ob  ein  junger  Mann  an 
diesen  Apparaten  wohl  das  lernen  kann,  was 
er  für  die  Praxis  braucht.  Wenn  er,  nachdem 
er  das  Laboratorium  durchgemacht  hat,  vor 


Abbildung  3. 

einen  großen  25  t- Martinofen  gestellt  wird,  oder 
an  eine  10  t- Bessemerbirne,  wenn  er  von 
der  hier  sauer  ausgefütterten  Bessemerbirne  in 
ein  Thomaswerk  kommt  und  dergl.  mehr,  so 
wird  es  ihm  schwer  halten,  auch  nur  den  ge- 
ringsten Anforderungen  der  Praxis  zu  genügen. 
Ich  hatte  daher  bei  Gelegenheit  der  sich  an 
den  Vortrag  anschließenden  Besprechung  nicht 
umhin  gekonnt  zu  erwähnen,  daß  ich  glaubte,  der 
bei  uns  eingeschlagene  Weg  sei  wohl  der 
be.Hsere,  nämlich  die  jungen  Leute,  ehe  sie  eine 
höhere  Schule  bezögen,  zu  zwingen,  einen  prak- 
tischen Kursus  auf  den  Hüttenwerken  durch- 
zumachen von  mindestens  einem  Jahr,  besser 
zwei  .Jahren.  .Jedoch  läßt  sich  nicht  leugnen, 
daß  dieser  ja  jetzt  als  Vorschrift  für  den  Be- 
such der  Berliner  Bergakademie  bestehenden  Ein- 
richtung mancherlei  Hindernisse  im  Wege  stehen, 
zu  denen  ganz  besonders  das  gehört,  daß  es 
jungen  Leuten,  die  keine  Verbindung  mit  den 
Direktionen  nnd  Beamten  eines  Hüttenwerks 
haben,  ungemein  schwer  fällt,  überhaupt  zur 
Praxis  zugelassen  zu  werden,  und  daß  daran 


oft  der  beste  Wille  scheitert.  Erst  wenn  unsere 
Hüttenwerke  den  Nutzen  voll  einsehen  werden, 
welcher  daraus  erwächst,  daß  junge  Leute  in 
der  Praxis  gebildet  werden  müssen,  ehe  sie  an 
das  Studium  gehen,  und  sich  ohne  Angst,  daß 
ihnen  zu  viel  abgesehen  werden  könnte,  vereinigen, 
um  eine  bestimmte  Zahl  von  jungen  Leuten  jährlich 
in  ihre  Werke  aufzunehmen  und  nicht  nur  etwa 
einseitig  zu  beschäftigen,  sondern  ihnen  Gelegen- 
heit zu  geben,  auch  die  verschiedenen  Zweige  des 
Eisenhüttenwesens  systematisch  durchzumachen 
und  genügend  praktisch  kennen  zu  lernen,  erst 
dann  wird  unsere  Einrichtung  einen  erheblich 
besseren  Erfolg  haben,  als  jene  an  der  Uni- 
versität Shoflield.  Im  übrigen  aber  konnte  ich 
nicht  unterlassen  zu  bemerken,  daß  die  Einrich- 
tung, die  dort  geschaffen  ist,  jedenfalls  trotzdem 


Abbildung  4. 

an  jeder  höheren  eisenhüttenmännischen  Lehr- 
anstalt bestehen  sollte,  nicht  etwa,  damit  an  ihr 
die  jungen  Leute  die  Praxis  lernen,  sondern, 
damit  sie  nachdem  sie  die  Praxis  kennen  ge- 
lernt haben,  sich  dort  mit  Untersuchungen  be- 
schilftigen,  welche  sie  nachher  brauchen  können 
und  anwenden  sollen.  Wenn  z.  B.  mit  der  Berg- 
akademie allein  schon  eine  Tiegelschmelzerei 
in  der  hier  vorhandenen  Weise  verbunden  wäre, 
so  würden  sich  sehr  leicht  darin  die  Unter- 
suchungen über  die  Einflüsse  verschiedener  Ele- 
mente feststellen  lassen. 

Es  wird  die  Leser  interessieren,  noch  einige 
Einrichtungen  der  Sheflielder  Universität  näher 
kennen  zu  lernen :  Der  Kursas  für  diejenigen 
Studenten,  die  sich  einem  der  drei  Zweige, 
Maschinenbau,  Hüttenwesen  oder  Bergbau,  am 
Tage  widmen  wollen,  beträgt  3  .lahre;  wollen 
sie  zwei  B^ächer  gleichzeitig  studieren,  so  pflegt 
man  .5  .Jahre  zu  verlangen.  Anders  ist  es  mit 
den  Nachtstudenten,  welche  nicht  so  viel  tägliche 
Zeit  verwenden  können.  Sie  werden  veranlaßt, 
mindestens  5,  der  Regel  nach  7  Jahre  die  An- 
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Bta]t  sa  besnchen.  Ob  Aiene  Einrichtung  sehr 
vortsUhaft  ist,  muU  (laliiogestellt  bleiben.  Jeden- 
fallR  Rcheiut  es,  daß  sie  sich  für  dl«  ShefftAldM* 
Verhältnisse  wolil  liewflhrt  habe. 

Wir  wollen  uns   zuerst   utit   den  Tages- 
ttadMtea  beiebiftigeii.   D«  ist  m  dl«  Abtoilnng 
für  Eisen  nml  Stalil.  welche  im  übriRori  anch 
?oa  der  Kröütea  Zahl  der  Stndiereaden  besucht 
wird.   Hier  worden  im  ersten  Jnbre  folgende 
F&cher  and  Tbangen  gelehrt:  Uathematik,  Physik, 
Chemie,  Eisen-  und  Stohlhüttenkundf,  Masi  hinen- 
zeichnen,   metallurgisches   Laboratorium,  üuü- 
stahlöfen    und    l'robiermaschinen;   im  zweiten 
Jahre:  F^rennstoffo  und  feuerfeste  Stoffe,  wiederum  | 
Mathematik,  Physik,  Chemie,  Maschineuzeicbnen,  1 
■etallnrflsohea    Laberatorfnn,    EleeagieBeref,  | 
Martinofen,  Bessemerbirne  und  I'nibipnnascliini"; 
im  dritten  Jahre:  Geologie  und  ALineralogie,  ^ 


sein,  spater  jeden  Montrii^  und  Donnerstag'  von 
7  bis  U  Uhr.  Sie  luüätien  haasliche  Arbeiteu 
«ulühren,  welche  rie  vorsolegen  haben.  Im 
tibrigen  wird  den  S'tmlenten  emiifohlon,  anch  wenn 
sie  alle  Tage  auf  Werken  beschäftigt  sind,  die 
Sehale  an  mehr  al«  drei  Abenden  sa  beraelien. 
Auch  sie  miissMi  mimlpstfns  it^  hdire  alt  sein, 
braachen  rther  keine  Aafnabmeprüfung  absalegea. 
FSr  diejeuigeii,  denen  et  an  den  erforderliehen 
Kenatninen  gebricht,  um  den  Vorlesungen  an 
folgen,  werden  anch  vorbereitende  Lehrknrge 
abgehalten.  Diejenigen,  welche  sich  bes^ondera 
dem  Hattenweeen  widmen,  mässen  bei  ilirer 
Aufnahme  eine  wenn  auch  kleine  Kenntnis  der 
anorganischen  Chemie  nachweisen,  sonst  müssen 
•ie  eieb  hiermit  in  den  VerbereftnngiknreaB  b«> 
H>  hiiftigpn.  Sie  arbeiten  praktisch  ebeofUIf  in 
den  vorbeschriebenen  Laboratorien. 


Mafheoiatlk,  anfewandta  Keebaaik,  Ifaeehinen- 

zeichnen,  metallurgisches  T/aboratoriam,  Tiogel- 
oad  llartinufen,  Bessemerbirne  oad  Vergaser, 
pmktiiehe  Pyrometrie  nnd  miltrofrapbiiehe  Ana- 
lysis.  In  einem  Programm  (üniversity  of  Shef- 
field, prospectos  für  sessioD  li>05 — 6)  sind  die 
Oegenetftnde,  welche  gelehrt  worden,  anaflihrlieb 
«rllnlert. 

Bevor  jemand  aufgenommen  wird,  wird  er 
darüber  geprüft,  ob  er  der  euglischeu  Sprache 
«laseliliefllieh  dar  Grammatik  kundig  ist,  Ueo- 
graphie  kennt,  .Arithmetik,  die  Elemente  der 
Algebra,  die  Elemente  der  üeometrie  and,  falls 
er  stt  der  Hattenabteilnag  treten  will,  aneb  die 
Elemente  der  Chemie  innehat.  Die  Studenten 
miisaen  über  Iti  Jahre  alt  lein  and  nacbweiten,  daU 
■In  tSam  OflndtebeSebale  beratsht  oder  anderweitig 
die  nOtlgien  allgemeineo  Kenntnisse' erlangt  haben. 

Wae  nun  die  Nachtschfiler  anbetrifft,  so 
gelten  für  diese  nicht  so  scharfe  Bestimmungen. 
In  den  entea  swel  Wochen  des  Lehrkorena 
haben  nie  nnr  Ton  6  Vi  ^»  ^'/s  Uhr  dort  an 


Der  Beineh  der  ünivenitftt  scheint  sich  sehr 

gänstig  zu  entwickeln,  und  es  ist  tatsächlich 
'  eine  recht  erhebliche  Zahl  der  Studenten,  auch 
I  beeendera  eoleber,  die  lieh  ferade  dem  Bieen- 
hfiftenweseii  widiiicri  wollen,  stets  vorlianden, 
and  swar  sind  die  Tag-  and  Nacbtkurae  ziemlich 
gleich  stark  besneht. 

Der  beifolgende  Plan  (Abbildung  5)  zeigt 
die  Einrichtung  der  für  die  Hüttenabteilung  be- 
nutzten Käumlichkeiten;  der  beigefügte  Maßstab 
(  ist  nar  nngefihr  maßgebend.    Der  die  hütten- 
männischen großen  Apparate  (Martinofen,  Bes- 
I  semerbirae,    Kappelofen    usw.)  amschlieUeode 
I  Raun  A  bat  vng<rfihr  ebe  OrSfie  von  95  X 

A  ist  also  der  praktische  Arbeiteraum  für  die 
I  meisten  httttenmAnnUcbe  i'rosesee,  B  der  für  Tiegel 
I  bei  Kokifenemng,  C  der  Raam  fllr  Festigkeite- 
I  prfifangen,  1)  der  Pyrometarraom,  E  der  Arbeits- 
:  ranni  des  Professors  Arnold,  F  der  seines 
Assistenten,  (i  das  Probierlaboratorinm,  K  die 
I  Dunkelkammer,  L  das  Kleingefögelaboratoriam, 
M  das  Laboratoriam  für  Fortgeschrittene,  N  das 
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geologiBcbe  Laboratoriam  and  in  P  hält  sich  der 
Hamwart  «nf,  das  1ll»rig«  «Ind  Anditorieo. 

Das  MasoLiiienlabüratorium  nebst  Zubehör 
befindet  sich  ia  einem  benacbbai'teu  Gebäade. 

Es  mSge  bemerkt  werden,  daß  auch  die 
anderen  Abteiinngen,  namentlich  die  Abteilang 
für  Maschinenbau,  sehr  pnt  nnd  vullBtändip 
ausgerüstet  sind.  Die  Maschinenabteilang  am- 
fiifit  eine  groBe  Zahl  von  «Ueii  Arten  Motove« 
und  Arbeitsmaschinen.  Mit  ihr  sind  vprsrhie- 
dene  VVerkitätteo  für  Äntünger  and  Geübtere 
▼«rlniaden.  Et  üodet  eich  epftt«'  einmal  Ge- 
legenheit, auf  diese  Einrichtnnffen  noch  näher 
ein^agebeo.  Im  übrigen  ist  es  aacb  für  diejenigen, 
welche  eich  dem  Hättenweaen  widmen  wollen, 
namentlich  wenn  sie  sich  entschließen,  ein  fUnf- 
jahrig'eH  Stadium  za  betreiben,  möglich,  gerade 
diesen  für  ihre  spätere  Zakanft  wichtigen  Zweig  des 
Haachlnenbanet  grllndlieh  hier  kennen  sq  lernen. 
Das  r?obilufle,  web  hes  sich  in  unraitt^lbru  cr  Nähe 
des  metallurgischen  befindet,  ist  allerding  ganz 
anegenntzt,  aber  das  sehSoe  neue  OebSade  der 
Universittlt  fnrdie  reinen  Wissenschaften,  in  dessen 
Aala  die  Sitzungen  des  Iron  and  Steel  Itistitute 
Stattfanden  nnd  das  etwa  20  Minuten  \vcitei  (4el<'gen 
ist,  bietet  noch  viel  Kaum  üur  Weiterentwicklung. 

Eine  Äußerung,  welclie  Professor  Arnold  am 
Schlüsse  seines  Vortrags  machte,  darf  hier  nicht 
fibergangen  werden.  Er  ensShlte,  da0  fan  wesent- 
Itehea  dlase  Laboraterien  yon  der  Stadt  unter- 


halten werden,  daß  aber  ein  Zuschuß  des  Staates 
beinahe  onbedingt  notwendig  sei.    Bei  niherer 

Nachfrage  zeigte  sicli,  daß  die  UnterhaUnng 
jährlich  ungefähr  für  jede  Abteilung  70ÜU  Pfuod 
Sterling  erfordert,  welche  aufgebracht  werden 
müssen.  Man  kann  sich  die  ganze  Einrichtaog 
dieser  eigentümlichen  Universität  nur  dadurch 
erklären,  daü  gerade  die  Sudt  Sheffield  not- 
wendigerweise einer  soleheii  Anstalt  bedarf, 
nm  ihre  StahHu'Iiietrie  auf  der  Höbe  der  Zeit 
za  erhalten.  Wenngleich  die  alten  Stahlwerke, 
die  flnt  alle  innerhalb  der  eigentliehen  Stadt 
liegen,  noch  ziemlich  empirisch  bei  den  Vor- 
g^gen  zur  Zementation  und  Schmelzung  des 
Stahls  arbeiten,  so  ist  doch  der  Einfloß  des 
Universitätsunterrichts  nicht  za  verkennen,  and 
in  den  großen  Werken ,  welche  sich  zum  Teil 
jetzt  außerhalb  der  Stadt  angesiedelt  haben 
und  welche  nicht  nor  WerkseagstaU  imd  Werk- 
zeuge darstellen,  sondern  auch  sehr  große  Auf- 
träge ausführeD,  ganz  besonders  (ür  Zwecke  der 
Armee  nnd  der  Flotte,  Panzerplatten,  OenehCCas 
nnd  Geschosse,  und  Gegenstände  für  Eisenbalin- 
bedarf  herstellen,  findet  man  bereits  vorzüg- 
liche Einrichtangen  zu  wissenschaftlichen  Be> 
obachtungcn.  So  ist  z.  B.  das  physikalisclie 
Laboratorium  auf  den  Werken  Hadtields,  de» 
Präsideuten  des  Iron  and  Steel  Institute,  von 
einer  VoUkonmenhelt,  die  Jeder  Lehranstalt 
Deutschland«  nun  Master 


Stahlerzeuguug  mit  Verwenduiiir  von  fertiger  Schlacke. 

Von  Ingenieur  Oskar^Goldstein  in  Monterey,  Mexiko. 


In  den  Stahlwerken  der  «itrllichen'Sfaaten 
▼on  Nordamerika,  welche  auch  Hochöfen  be- 
treiben, herrschen  Ähnliche  Verhftltnisse  wie  in 
den  Stahlwerken  Oberschlesiens,  Österreichs  und 
Kaßlands.  Die  Erze,  aus  denen  das  Roheisen 
erblasen  wird,  enthalten  für  das  Bessemern  zu 
viel  und  für  den  Thomasprozeß  zu  wenig  Phos- 
phor; es  ist  (ii'slialb  die  Anwendung  eines  Kon- 
verterprozesses  ausgeschlossen,  und  die  Stahl- 
werke arbeiten  ausnahmslos  nach  dem  basischen 
Martin  verfahren  mit  grollen  Krzznsatzen.  da  nnr 
geringe  Scbrottqaantitäten  zur  Verfügung  stehen. 
Bs  wurden  pro  Ofon  und  Woche  gewShnlich  nnr 
10  bis  12  Chargen  erzeugt,  und  die  Unannehm- 
liclikoiten  des  Erzprozcsses  wurden  noch  dadurch 
vergrößert,  daß  man  zam  Zwecke  der  Eutphos- 
phornng  und  Entschweflung  viel  Flußspat  and 
Kalk  dem  Hade  zusetzen  mußte.  Unter  diesen 
Umständen  waren  die  Erzeugungskoslen  sehr 
hohe,  und  man  war  darüber  einig«  daß,  um  über 
die  erwähnten  Schwierigkeitea  hinwegiukemnen, 


ein  anderes  Verfahren  T'iir'*  Stablerzengnng  in 
Anwendung  gebracht  werden  müsse.  Für  die 
hiesigen  VerhAltnisae  kamen  nur  das  Talbot« 
verfahren,  der  Bertrand -  Thiel-  und  der  so- 
genannte Duplexprozeß  in  Betracht;  die  Er* 
fahrungen  in  den  Vereinigten  Staaten  haben 
gezeigt,  daß  ein  Roheisen  ww  das  im 
erblasene  wegen  der  vielen  Verunreinignngen 
für  den  Talbotprozeß  ungünstig  ist,  für  den 
Bertraad-Thielprozefi  fehlten  die  VoriiedlBgungea 

vorschicdenc  Hiittensohlen  —  und  deshalb 
entschloß  sich  eines  der  größten  sfidlichen  Werke, 
den  DapIexprozeB  einsufUhren. 

Das  Rolieisen,  welches  etwa  1  "/«  Phusphor 
enthielt,  wnrde  in  dem  sauer  zugestellten  Kon- 
verter auf  etwa  1  '/o  entkohlt,  die  Charge 
warde  dann  in  den  basischen  Martinofen  ge- 
bracht und  fertiggestellt;  die  Ergebnisse  waren 
nicht  ganz  befriedigend,  da  es  lange  dauerte, 
bis  sich  eine  wirksame  baeisohe  Sekladte  bildete, 
nnd  die  Chnrgendaner  betrug  daabalb  fBnf  Us 
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sechs  Sluiideti.  Mau  versuchte  deshalb  nach  | 
dem  ■og^rauraten  Kaotbieben  Schlacken- 
verfahren zn  arbeiten,  nSmlirb  die  Schlacke 
der  fertigeo  Charge  wieder  ffir  die  oächBle  Charge 
n  verwenden;  e«  wurde  Jetzt  du  Enteagnis 
des  Konverters  in  den  Martinofen  gebracht,  in 
welchem  die  Schlacke  der  eben  abgestucbeneo  ! 
Charge  inrflekgelasten  warde  (da  die  Ofen  dec 
betreffenden  Werkes  kippbar  sind,  konnte  die 
Scblarke  im  Ofen  bleiben).  Die  Ergebnisse 
dieser  Arbeitsweise  waren  überraschend  gute, 
die  Obargendaaer  für  etwa  50  ton»  Stahl  betrug 
jetzt  nur  drei  Stunden,  und  das  Material  war 
fait  pbüsphürfrei.  Ähnlich  wie  bei  dem  Monell-  ^ 
EnprofeB,  bei  welchem  snerst  Kalk  and  Ens 
eingeschmolzen  nnd  dann  fltisHit,M  «  rinlieisen  zn- 
geeetzt  wird,  trat  aofort  nach  dem  Einbringen 
des  TorgeMsehten  Stahles  eine  starke  Reaktion 
ein;  die  Zeit,  welche  nach  der  alten  Arbeits- 
weise zur  Bildung  einer  wirksamen  basischen 
Schlacke  benötigt  wird,  wurde  gewonnen. 

Angeregt  dnrch  obige  Resultate,  wurden  im 
hiesigen  Stahlwerke  Versuche  in  uriißert^m  Maß- 
stäbe mit  dem  Knoihschen  Schlackenvcrlabrca 
augefHbrt.  Da  ein  Konverter  nicht  cor  Verngniig  ' 
stand,  wurden   2t  tons   Roheisen  (!,')%  Si. 
0,4  7«  Mn,  o.ut;      ö,  0,2  7«  0)  mit  t>  tons 
Schrott  im  basischen  Martinofen  ohne  jede  Zu- 
gabe  geschinolzcn,    auf  etwa   1  "  «  <'  entkohlt 
and  dann  in  einen  andern  basiseben  Martinofen  , 
gebracht,  in  welchen  vorher  die  ttfissige  Schlacke 
der  letzten  Charge  und  1000  kg  Kalk  (um  den 
durch    das    Umgießen   vernrsacblen  Srhlarkrr- 
verlust  zu  ersetzen)   eingesetzt   wurden;  nach 
Znsats  von  etwas  Flußspat  fing  die  Charge  sofort  j 
an  zu  arbeiten  und  wnr  in  2'     Stunden  fertig; 
die  Versuche  wurden  mit  gleichem  Ergebnis  längere 
Zeit  fertgesetct.   Nachstehend  sind  die  Analysen  , 
des   verwendeten    vorgefrischten  Roheisens,  der 
Schlacke  und  des  fertigen  b^tables  verzeichnet:  , 


Analysen  des  Torgefriaehtaa  Materials. 

Xr.  1  Kr.  t  Kr.  S 

Si  .  .  .  .      —  -  - 

Mn.  .  .  .  0,14 •/•  0.16  «/•  0,16  •/• 

P   ...  0,13,  0,12  ,  o,ia  . 

S    ....  0,06  „  0,065  0,064  » 

C   .  .  .  .  1,05  ,  (),9f?   ,  0,89  , 

Analysen  der  Schlacke. 

SiO»  .  .  .  ri.W  '  .       1-2,77  ",u  11,7*;  % 

AltOs    .  .    7,89  „  8,11  „  7.!':t  , 

PeO  .  .  .  16,40  ,  11,40  „  14,39  , 

CaO  .  .  .  48,47  «  47,60  ,  44,7»  „ 

MgO  ...    «,62  „  7,28  ,  8,61  , 

MaO  ...   9,00  „  9,88  ,  2,86  „ 

S    ....    0,38  „  0,45  0,46  „ 

PiOi  .  .  .    1,8    „  '2,m  „  4,35  „ 

Analysen  des  fertigen  Stahles. 

Mn.  .  .  .  0.38  •/„  0,-!'.>  0,45 

P    .  .   .  .  0.006  „  0,U(m  „        0,012  „ 

8i  .  .  .  .  0,045  „  0,038  „       0,049  „ 

r    ....  0,10    ,  0,00    ,        0,-2:1  , 

Es  ist  zweifellos,  daß  unter  gewissen  Um- 
ständen die  beschriebene  .Arbeitsweise  vorteil- 
haft ist;  besonders  in  Stahlw«  rken,  in  welchen 
der  Duplex-  oder  der  Ifertrand-Tliielt  i '  zeß  be- 
reits eingeführt  ist,  würde  bei  Anwendung  dei> 
„Schlackeaproxesses*  die  Brzengnng  vergrQfiert, 
die  Erzeugungskosten  vermindert  wf  r  lfn.  Het 
kippbaren  Martin9feo  kann,  wie  bereits  erwähnt, 
die  Schlacke  im  Ofen  bleiben,  bei  feststehenden 
<»fen  hingegen  muß  derselbe  vollständig  entleert 
und  die  Schlacke  wieder  in  den  Ofen  eingefiibrt 
werden.  Dies  kann  anf  mehrere  Arten  geschehen, 
indem  die  Schlacke  entweder  nachdem  der  Stahl 
altfregosi'ien  wnrde  oder  vorher  mittels  einer  Rinne 
in  den  Uten  eingeführt  wird;  wo  eine  Einsetz- 
maschine cnr  Vwrffgoair  steht,  ist  es  vielleicht 
vorteilhafter,  die  Srblarke  in  die  Chargierkilsten 
za  gießen  und  dieselbe  danq  mittels  der  Ein- 
setzmaschine IQ  chargieren;  letitere  Arbeits- 
weise erwies  sich  als  die  vorteilbafieste  ond 
kam  hier  zor  Anwendung. 


Beiträge  zor  Ckschiehte  des  Eisens* 


Taapor* 

In  einem  Berieht  des  K9nigl.  Prenßlselien 

Eammerherrn  und  Übet  bt^rgrates  in  Schlesien, 
vonT Heden,  über  einen  in  Gesellschaft  des 
KOnigl.  Prenßischen  Staatsministers  Chef  des 

Bergdepartements  von  Heiniz  (sie)  dem  Lauch- 

hamnier*  im  .lalire  17s-_'  abgest.itteten  Resueh 
heitit  es:  „Das  Imshu  war  von  voi zuglnher  tiüte 
tmd  wird  kein  Unterschied  gemacht,  es  sey  so 

tiußwaaren  oder  für  die  Frisch f'eiHT  b-stiiniTit. 
Wenn  der  Hoclmfen  ^*iif  im  (iaiitrr  ist,  so  lii  iuit 

*  Das  Eilenwerk  LaucliLatumer  wurde  im  Jahre 
1724  za  erbauen  aogefangrn  und  am  26.  Angnst  1795 
vtrd  der  arste  Hoonofen  aogeblasea. 


.  er  16U  bis  260  Ctr.  Roheisen  wOehentUch," 

I  das  sind  s-  bis  1.3  000  Ztr.  oder  1^0  bis  »J.'iO  t 
•  jährlich;  dorn  steht  beute  ein  Bedarf  der  Aktien- 
,  gesellscbaft  Lanchhammer  von  25-  bis  80000  t 
'  jührlich  allein  an  Roheisen  gegenüber. 

In  jenem  Bericht  heißt  es  ferner,  nachdem 
I  die  Frischfeuer,  in  denen  man  damals  das  im 
I  Hochofen  erblasene  Roheisen  zn  Schmiedeisen 
umwandelte,  beschrieben  sind:  „Dag  Zaineisen 
wird  sehr  fein  geschmiedet  und  kostet  pp. 
4  Thaler  8  Gr.  per  Centner,  überhaupt  werden 
anf  4','»  Frisclifener,  welche  sElmnitlieh  an  Teichwn 
liegen,  des  Jahres  ohngefähr  90üü  W  aagen,  die 
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Wag«      44      (Draadner)  UKafertigt,*  oder 

an  einer  andern  Stelle:  „Die  Friachfener  sind 
ftAmmtUcb  oberscblächtig  and  da«  gehende  Zeag 
gut  vorgariehtel.  Die  AmboBe  breit,  weil  viele 
Pflngscbaaren  verlangt  werden  und  die  Ilammer- 
bahnen  schmall,  weil  die  Schienen  and  andere 
Eisensorten  mit  einem  Falz  geschmiedet  werden; 
wOcheDtlich  werden  24  bis  28  ('tr.  angefertiget 
etc.,"  das  sind  also  jährlich  etwa  1200  bis 
1400  Ztr.  oder  üO  bis  70  t,  während  die  Walz- 
werke der  AktleDgeaellaehaft  Laaehbammer  beste 
täglich  etwa  KiH  t  Wrdzpisen  erzengen.  Ein 
altes  Aktenatäck  aas  dieser  Zeit  eathftU  aacb 
dne  Notis  Aber  Eiriebtang  einea  Bteebbammen; 
damala  wurde  Blech  also  noch  nicht  dnrch 
Walzen,  sondern  darch  Hämmern  erzengt;  der 
Blechbammer  scheint  aber  nicht  zur  Ansfübrnng 
gekommen  zn  sein.  Zn  jener  Zeit  maßten  mfihsam 
geaaaunelte  kleine  Wafis^rlllufe  dazu  dienen, 
die  Geblikse,  Muchinen  und  sonstigen  Apparate, 
Hittflier  vaw.  ca  treiben,  die  damit  ersevgte 
Kraft  reichte  aber  schon  nicht  mehr  ane  nnd 
man  dachte  daran,  sie  zu  erhüben;  die  Dampf- 
maaehtoe  in  ihrer  beatigen  Form  ud  7eli> 
kommenhott  war  damals  noch  nicht  bekannt, 
man  konnte  mit  Dampf  nur  eine  geradlinig  hin 
und  her  gehende  Bewegung  erzeugen  und  ihn 
auf  diese  Weiae  snm  Wasserpampen  verwenden, 
dadurch  kam  man  auf  die  heute  ganz  wnnder- 
lieb  klingende  Idee:  das  Waaser,  das  erst  aof 
dem  Lanehhammer  und  dann  ein  sweitea  Hai  anf 
dem  etwas  tiefer  gelegenen  dberharamer,  wo 
sieh  die  Frischh&mmer  and  Zaiobämmer  be- 
fkadeo,  gearbeitet  iiatte,  mit  einer  solebeii 
Dampfmaschine  oder,  wie  sie  damals  genannt 
wurde,  „Fenermaschine"  wieder  in  die  Höhe  zn 
heben  aud  ein  zweites  Mai  auf  den  Wasser- 
rldem  des  Lauch-  and  Obsrhammer  arbeiten 
zu  lassen  and  auf  diese  heute  kanm  glaubliche 
Weise  aacb  den  Dampf  in  den  Dienst  des  Hötteu- 
werlcea  n  sieben.  Nachdem  bereite  in  den  Akten 
des  letzten  nnzfriniiuiis  des  IS.  Jahrhundert«  die 
Idee  einer  solchen  Anwendung  des  Dampfes  aaf- 
tritt,  wurde  derselben  in  den  ersten  Jahren  des 
19.  Jahrhunderts  energisch  nähergetreten;  ein 
im  Jahre  1802  angelegtes  -■^ktensttick  gibt  inter- 
essanten .AufschiaU  darüber.  Es  beginnt  mit 
einem  Brief  dea  Bergrats  Bückling  in  Rothen- 
burg, datiert  vom  Jnni  17!tH,  an  den  Grafen 
Einsiedel  and  lautet:  „Ew.  Excellenz  gnftdige 
Znachriffc  vom  94.  v.  V .  ist  mir  dnreh  den  Herrn 
Cendnctenr  Hasse  heute  eingehändigt  wurden 
nnd  habe  ich  mir  ein  besonderes  Vergnügen 
daraaa  gemacht,  den  von  Ew.  Ezcellenz  ent- 
worfenen Feoermaschinen-Plan  behufs  des 
Laach-  und  Burghammers  mit  Herrn  Hasse  durch- 
zngeben.  Nach  Allem,  was  ich  in  Rücksicht 
der  Lage  und  Betrieb  der  Werke  erfahre,  ist 
freilich  die  F  e  u  e r  m  a  s ch i ne  das  Einzige, 
dubei  aber  auch  das  sieberste  Mittel,  nm  diese 


ao  Bütaliehen  and  treffliehen  Werke  neeb  weltsr 

zu  extendireu.  Das  ronBumo  an  Fencrmaterial, 
woza  der  dortige  Torf  sehr  wohl  gebraukt 
werden  kann,  ist  nach  kein  object,  tim^  db 
Fenermaschine  nur  kurze  Zeit  im  Jahre  ia 
Botrieb  erhalten  werden  darf.  Nach  denen  von 
Herrn  Hassen  erlialteneu  datis,  wonach  24Ü  c' 
pro  minnte  aaf  eine  Höhe  von  26  Ellen  gahebaa 
werden   soll,    wird   eine   Fenermaschine  von 

I  29  Zoll  Rbeinl.  oder  dSVizölligem  CUioder 
nach  aBehaiaehem  Ifaaß  bey  SÜftlgem  Hob  dis 
verlangte  Würknnj^  Ipistcn,  wobei  bei  vollem 
Gang  6ü  äcbeffel  Steiokohlen  von  mittlerer  Gtte 
in  34  Standen  erforderlich  a«B  werden.  Bis 
Quantität  ao  Torf  werden  Ew.  Excellenz  bieraai 
leicht  berechnen  können.  In  .Absicht  der  Er- 
bauung selbst,  SU  haben  Kw.  Excelleoz  den 
großen  Vortheil,  daß  die  sämmtlichen  Onßwaaren 
zur  Maschine  auf  dortigem  Werke  gefertiget 
werden  können  und  werde  ich,  wenn  car  Anlage £«• 
aebritten  werden  aoU,  von  jedem  einselaen  Ma* 
schinenthcile  atisfiihrliche  Zeichnungen  liefern  und 
zur  Zuaammensetznng  geübte  Leateäberschicken." 

Dann  hat  anteheinead  die  Sarte  gembt  bis 
zum  Jahre  1802;  vom  20.  Hai  dieses  Jähret 
tiiiden  wir  wieder  einen  vom  Bergrat  Bückling 
an  den  Grafen  gerichteten  Brief,  darin  ist  schon 
nicht  mehr  von  der  „Feaermaschine"  die  Rede, 
aoodern  von  einer  „DampfmaRcbine".  Der  Brief 
lantet:  ^Ew.  bochmögende  gräÜ.  Excellenz  über- 
reiche ich  Uerbef  meine  Gecken  Aber  die 
.\nlage  einer  Dampfmaschine  zu  hSchstderen 
Prtifang.  Als  Waggeriiebungsmaschine  dürft« 
aie  meines  nnvorgreiflichen  gebersamaten  Daflr- 
haltens  am  meisten  Nutzen  gewähren,  so  wie 

i  ich  auch  eine  ähnliche  Anlage  auf  der  Vilkincox- 
Kanoneogielierei  zu  NowWilley  furnace  gefanden 
habe,  woselbst  eine  Dampftnaschine  unterhalb 
des  Werkes  angelegt  war,  wodurch  bei  Mangel 

I  an  Aufschlagwasser,  der  Znäaß  aas  dem  Unter- 

I  graben  aar  Betreibong  der  Gllladergebllae  fir 
2    Hochöfen    und    einor  Kanonenbohrmascliinf 

1  —  zarttck  —  aaf  die  Wasserräder  gehoben  warde. " 

!      Diesem  Brief  ist  eine  intereasaate  ErHrtersag 

I  beigegeben,  die  ich  mir  nicht  versagen  kann, 
t  rotz  ihrer  .A  usfabrlichkeitwSrtUchwiedersngebeai 
sie  lautet: 

„Bey  dem  von  des  H.  geh.  Konf.  HIB*  Hem 
(irafen  v.  Einsiedel  Excelleuz  von  Anlegung  einer 
Dampfmaschine  zum  Betrieb  eines  ilobenofen-Ci- 

^  llnder^ebltaes  and  einea  Saagwerin,  wedoreb  b^ 
Mangel  von  Quellen-  und  Regenzaflaß  den  Wasser- 
rädern die  nStbigen  Anfschlagwassei  ans  einem 
nnterbalb  dem  Werke  belegenen  See  sagehebaa 
werden  aollen,  kommt  es  zavSrderst  auf  dis 
Erörterung  der  Frage  an:  ob  es  gerstben  sei, 
die  Dampfmaschine  beim  hohen  Ofen  zn  erbataa 
and  damit  anmittelbar  das  Gebläse  in  Bewagnsg 
zn  setzen,  das  Sangwerk  aber  durch  ein  an  die 

,  Dampfmaschine  anzabängendesOest&nge  betreiben 
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II  tatm,  od«r  ob  n  nicht  bMMr  lei  —  die 

Dampfmaschine  am  Se6  xa  erbaaen  and  darch 
telbige  mittelst  eines  Saugwerks  den  Wasser- 
r&dera  den  erforderlichen  ZuachuU  von  Auf- 
sehla^asser  znheben  za  lasten.  B«y  einer 
jeden  Maschine  wird  die  Kraft  am  vortheil- 
baftmteo  genatzt  —  wenn  sie  unmittelbar  zur 
Biwegnnf  wird,  ud  m  wflrd«  daher  d«r  Betrieb 
des  Cilinderg'ebläses  durch  den  Balancier  der 
FeaermMcbiBei  dem  Umtriebe  dorcb  das  Wasser- 
rad, welehae  n  dieaem  Zwedc  direh  die  Pampe 
dar  Danpteaadiiaa  veraergt  werden  avO,  ver- 


Waaaerpampe  abgehängt  worden  —  die  Dampf» 

maschine  bey  der  äberflüssigen  und  alao  St 
heftig  würkenden  Kraft  irregulair  arbeiten,  anch 
in  eben  dem  Verhältnisse  die  öberflässige  cum- 
primlrte  Laft  bey  jedem  Zug  der  Daapflnaaehlne 
ans  dem  re^nlator  des  Gebläses  weggplas»<en 
werden  mässen  and  ein  nnntftbiger  Aufwand  von 
Brennmaterial  unter  dem  KeAel  die  Felfe  tein, 
dagegen 

3.  ist  man,  wenn  die  Dampfmaschine  als 
Waaaer-Behebnngamaachine  erbantwird, 
in  Abliebt  der  QrOBe  bei  der  Anlage  an  nlchta 


Iiistehen  leln,  wenn  nicht  folgende  Grflnde  sor 
Wahl  des  letzteren  Voraehlaga  hiDllagliche  Be- 
Itimmnng  abgeben: 

1 .  Durch  die  Bewegung  des  leeren  GeatiUiges  * 
wird  an  sich  schon  diejenige  Kraft  wieder  ab- 
sorbirt,  welche  durch  den  nnmittelbnren  CiLtrieb  des 
GeblAcet  in  dem  andern  Falle  gewonnen  wird. 

S.  Wen  daa  OebUae  mit  der  Waaaerpampe 
yerbondea  wird,  io  wird  an  den  Zeiten,  wo  die 


*  Ich  erinntre  mich  ans  mainar  Kindheit,  im 
Plaacacdbca  Qmndc  aelche  Qestiage  gesehen  ra  haben, 
die  tbcr  Taldor  md  Fahratraflen  mwdi  OrtaehaAsa 
kilometerweit  geführt  waren  and  vnter  welehta  man 
mit  dem  Postwagen  wegfahr. 


gebunden,  man  bann,  ohne  einen  Kraft*  nad  Feoe- 

rangsverlnat  an  haben,  solche  genau  so  »timmen, 
als  es  der  jedesmalige  Bedarf  von  Anfscblagwasser 
erfordert  nnd  zwar  von  2  bis  12  Hüben  pro 
Minote;  ein  Vortheil,  der  bey  unmittelbarer  Be- 

j  wegnng  des  Cilindergebläses  nicht  stattfinden 
kann,  indem  eine  Paue  zwischen  den  iiäben, 
ein  irregolairee  Anaatrtaien  von  Lnft  Temraadien 
wfirde.  Dteserhalb 

4.  würde  ich  anrathen,  eine  50ziUüge  za 
erbauen,  wodoreh  ein  großer  Waneratrehm  an 
den  Zeiten  da  es  erforderlich  ist,  dem  Werke 
zagehüben  werden  kann.  Man  würde  hierbey  die 

I  Maschine   ganz  nach  dem  Betriebe  stimmen. 
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letztaren  aber  immer  nucb  Brfordemifi  ver- 
mehren oder  verinindero,  Einen  Hohenofen  aliein, 
oder  boyde  zugleich,  schwach  oder  stark  be- 
treiben und  sonstige  Anlagen  mit  Anfachlag- 
wasser veraelien  Icönnen. 

6.  IJeparatnren  und  damit  verbundene  Still- 
■tAnde  der  Dampfmaschine  wurden  bey  diesem 
Plan  auf  dai  QeblOse  keinen  Binflaß  haben 
iiiilcns  widircnd  derselben  die  Wasser  Ililder  dnrch 
da»  in  Vurrath  gehobene  VV asser  angestört  fort- 


I  gehen  IcSnnen.  Auch  wflrde  aas  e1)en  dem  Omnde 

nur  Ein  Keßel  nOtbig  sein. 

().  Da  auf  dem  Fleck,  wo  die  Dampfmaschine 
stehet,  ein  beträchtlicher  Raum  sur  Aof- 
bewahrnng  des  Brennmaterials  und  der  Asche, 
die  beim  Torf-  und  Steinkohienbrand  erfolgt, 
erforderlich  ist,  so  dürfte  vielleicht  beim  See  — 
'  daxn  besaer  Oelefenkelt  verhnnilett  sein,  als 
wenn  die  FenermaMhine  heim  Hohenofen  ei^ 
baot  wird."  (Schiaß  folgt) 


Über  Unterseeboote. 

Von  C.  Stainer. 


Die  UuterscebodtP  haben  von  den  ersten  Ver- 
sncbea  mit  denael  ben  zu  A  ufang  des  1 7  .Jahrhanderl  s 
dnrch  Drebell,  den  im  letzten  Viertel  des  18.  Jahr- 
hunderts durch  den  AmeriltaBerBoshn eil,  sowie  den 
Fnlton»  um  die  Wende  des  1 S.  znm  1  \).  Jahrhundert 
an  bis  zur  (iegeuwart  mit  vert^in/.elteu  Ausnahmen  * 
dem  Zweclc  der  Zerstörung  feiadtieher  Kriegs- 
schiffe gedient.  Früher  Huchlc  man  mit  dorn 
Unterseeboot  unter  den  Uoden  des  feiadiichen 
Schiffes  in  grelangen,  nm  eine  Seemine  an  dem- 
selben zu  befestigen,  iie  auf  der  Rückfahrt  mit- 
tels Ziiudleitang  zar  Explosion  gebracht  werden 
sollte.  Mit  den  neueren  Unterseebooten  wiU 
man  sich  unter  Wasser  dem  teindlit  hen  Schiffe 
n&hern,  nm  einen  Torpedo  auf  dasselbe  abzn- 
schieUen.  Innerhalb  Sichtweite  muß  das  Uoter- 
soobout  unter  Waaser  fahren,  nm  uuoutdeckC  so 
bleiben.  Daraus  ergeben  sich  die  Hedingnngen, 
die  das  ünterseebuol  als  Fahrzeug  und  slU 
Waffe  zn  erfSllen  liat.  Bs  ist  jedoch  bekannt, 
daß  die  L'leichmUßige  Erfdllung  derselben  sehr 
schwer  und  noch  beato  ein  l'roblem  ist,  dessen 
LSsnngr  anscheinend  nar  anoHheranpsweise  auf 


*  Der  Italiener  Abbat!  machte  im  .Inlire  IBH'i  mit 
eini-n»  von  ihm  zu  iniiii«trielleD  and  HtTgiin;;szweckcn 
urfiiii  l'-ncn  l'ntor^tet'tn'Mtii  „Audace'*  Versuche  zu  Civita- 
veichia,  liie  —  /ieitun^snuchrirhten  zufolge  —  vi»ll- 
komnieu  gelungen  aastiel«;n.  Dennoch  hat  m;in  v  in 
dem  Boot»',  das  bis  zu  ItJ  m  Tiefe  fimohte.  niciit* 
wieder  gehört.  Im  Jahre  189H  wurde  eine  Tauchiir- 
kogel  (mlla  aaatica)  vom  Ursfea  Piatti  dal  Pani  ver- 
«tteht  and  «oll  «r  eine  Tauebanf^iefe  von  IffiS  m  er 

reicht  haben.  Kr  wollte  demnächst  bis  zu  500  m  Tiefe 
tuuclien.  zu  welciii-m  Zweck  IH'Mi  eine  TA'icherku:.'el 
in    Fr  III  k  I     h  w  n-ic.     W'fitcfs    int   je  liich 

nicht  iH-kaniit  ltc wxriien.  Der  .-Knierikuiier  Lake,  von 
•  lein  nocli  i|ie  Ketic  sein  wird.  h;it  ein  Boot  mit  /.wei 
KoUrädera  gebaut,  mit  dem  er  in  4t}  m  Tiefe  auf  dem 
Meeresbodea  fuhr,  am  Bergungsarbeiten  aaszufahreo, 
sa  wslcbMi  Zweck  Arbeiter  im  Taacberaasog  dos 
Boot  verlassen  konnten.  —  Die  Hoffhnng,  die  anf  dem 
.Meeresgründe  bei  Salutnift  ruhenden  I\'r>ci •.(•liifTc  uiN-r 
ihe  .Sciiitle  der  ."^lilierllotte  ioi  Uafen  von  Vieo  mit 
litlfe  \»n  Taucherbt'oren  /.»  heben,  scheint  sieb  nicht 


bo  bald  erftilleu  20  wollen. 


dem  Wege  des  Ausgleiche  argostroht,  aber  nie 
erreicht  werden  kann.  Dem  Wesen  des  Aus- 
gleichs entsprieht  die  Mannigfaltigkeit  der  Kon- 
struktionen von  Unterseebooten,  deren  Entwick- 
lung auf  die  Mittel  angewiesen  ist,  welche  die 
Erfahrung  im  Uebranch  der  Unterseeboote  und 
die  Fortschritte  der  Technik  bieten.  Dieser 
Entwicklung  auf  ihren  weitverzweigten  und  ver- 
schlungenen, nicht  selten  rückläaligeu  Pfaden 
naehsagehen,  mSehte  ja  wohl  fesselnde  Er> 
geheinuogen  ilarbietcn,  würde  aber  den  an  dieser 
Stelle  zu  (iebote  stehenden  Kaum  weit  über- 
sehreiten  ond  müssen  wir  uns  deshalb  avf  «ne 
kurze  Betrachtung  gegenwärtig  im  Gebranch  be- 
findlicher Unterseeboote  beschränken. 

Die  äußere  Form.  Schon  mit  ihr  be- 
ginnt die  Mannigfaltigkeit.  Die  Widerstands* 
fahigkeit  gegen  den  Wasserdruek  verlangt  sym- 
metrische Form  nod  kreisförmigen  (Querschnitt, 
die  Fahrgesehwlndlrkeit  große  Llafe  bei 
kleiner  Wasserverdrängung,  die  Manövrierftbig- 
keit  schlanke  üinterformen,  and  die  Stabilität 
tiefe  Lage  des  Systemsehwerpnnktes  unter  dem 
Deplaeementscbwerpunkt.  Letztere  Bedingung  h.it 
zam  Verlassen  der  in  Frankreich  ursprünglich 
gewälil^teo  Form  eines  Kotationsellipsoids  and 
zur  Annahme  einer  Form  geführt,  in  welcher 
der  unter  der  I.üngenachse  liegende  Teil  des 
Bootes  bei  kreiäfärmigem  Querschnitt  tiefer  i&u 
als  der  obere.  Die  neueren  Boote  haben  ein 
Verhältnis  des  größten  Dofchmessers  svr  Llaff* 
von  1 :  10  bis  11. 

Das  Banmafeerial.  Anfäniflieh  wihlte 
m  in  III  Rücksicht  auf  das  Erhalten  einer  blanken 
Oberfläche  and  der  Richtkraft  des  Kompasses 
mit  Vorliebe  Bronze  (Oymnote,  Onstare 
Mörse,  Goabet),  bald  jedoch  in  Käcksicht  aaf 
Gewichlsersparnis  und  Fcsfifrki'it  für  grSßeru 
Tauchuugstiefe  Stahl  für  Aulienbaui  und  Spanten. 
Die  neaeren  Boote  fewihren  bis  50  m  Tanebsng 
volle  Sicherheit.  Zur  .\bschwilchnng  de?  «h- 
lenkendeo  Einflasses  auf  den  KompaÜ  hat  uiau 


Digitized  by  Google 


I.Movmnb«r  tHOft. 


fihtr  Vi 


ueuerdings  den  domartigen  Koiuuiaudoturui,  in 
im  d«r  KompaB  «teht,  «u  Btodm  nni  nOg- 
lichfit  hoch   gebaut,  um   gleichzeititr   \<(t\  ans 
geuacbter  Fahrt  den  Horisont  für  den  be- 
Qbaehtandaii  Bootskommandanten  an  erweitern. 

Das    Tauchen.     Da    daa  untergotaiicbte 
Boot  „mit  Blindheit  geschlagen"'  and  von  der 
AaOeolaft  abgeechlossea  iat,  so  fibrt  man  wth* 
read  der  Anniherong  aaa^anobt  mit  offenen 
Lakan»  iofern  es  der  Seepang:  erlaubt,  und  taucht 
erat  unter,  wenn  man  sich  der  Sicht  des  Feindes 
antaiebaa  naS.    Zaai  Uatentanchea  kaaa  man 
dnrch    Eintfptenlasgen   von   Wasser   nder  Ver- 
nogern  der   Wasserverdrängung  den  Aaftrieb 
das  Bootet  aafhebeo.   Beide  Varfabrea  haben 
das   Bedenken,  dali  zum  Auftaue  den  Maschinen 
Torbaaden  sein  mfUsen,  die  das  Wasser  über 
Bofd  aekaffea  oder  die  Tanehkörper  wieder  nach 
avfiaii  »chieben.    Versagen  dla  Uaecbinen,  so 
gibt  es  kein  Mittel  aufzusteigen,  wpnti  nicht  ein 
ablösbares  (iewicbt  auUeu  am  Boot  vurhauden  ist, 
dareh  danen  FaHaalaesen  das  Boot  wieder  Aaf- 
trieb gewinnt.    I)iesps  (Jewicht  ist  jedoch  eine 
tote    Last   auf   Kosten    der  Nutzlast.  Man 
llSt  deahalb  heute  den  Booten  inner  so  viel 
Auftrieb,  daß  der  Koniniandotnrni  über  Wassri 
bleibt,    ond    taucht,    nachdem    die  früher 
anfewandatra  stehenden  (Tanehnngs-)  Schraaben 
aaf^ecabaa  sind,  weil  sie  die  Stabilität  stOren, 
nur  noch  mit  Hiife  scliräp  gestellter  Korizonlal- 
ruder,  die  in  einem  bis  drei  l'aar  hinten  und 
bezw.  in  der  Bitte  und  vom  an  beiden  Seiten 
des  Bootes  angebracht  sind.    Bei  kleiner  Ge- 
schwindigkeit von  6  Knoten  and  darunter  pdegt 
eia  Radarfwar  nieht  an  iruittKen,  wall  dar 
Wasserdruck  gejren  dasselbe,  nicht  wirksam  ge- 
nug ist.    Auüerdem  erreicht  man  durch  awei 
oder  drei  Rnderpaara  das  Taaeheo  In  wage- 
rechter  r.aire  des  Bootes,  aus  der  beranszukommeo 
das  Boot  in  Gefahr  bringt,  mit  dem  geneigten 
Bootsende  auf  den  Grund  hinabzugleiten.  Des- 
halb ist  die 

Erhaltung  der  I. Rngssfabilitllt  von 
größter  Wichtigkeit,  weil  sie  dem  völlig  unter- 
fitaaehtMi  Boot  aa  aieh  ans  physikaliseben 
Gründen  fehlt.  Hei  eiücr  durch  die  Bootslilnpe 
bestimmten  Fahrgeschwindigkeit  läüt  sich  zwar 
die  Liagrsstabilitftt  darch  die  Horlaentalrader 
regeln,  aber  diese  Möglichkeit  versagt,  sobald 
sich  die  Geschwindigkeit  vermindert,  dann  müssen 
kfinstliche  Hilfsmittel  znr  Anwendung  kommen. 
Hierzu  dienen  vorn  und  hinten  im  Boot  an- 
gebrachte Trimmtank*»  für  Wnsvi-rliillast,  deren 
Füllung  oder  Leerung  lu  dem  erforderlichen  Maüe 
hehnft  das  Oawiahtsansffleiebs  durch  l'umpen,  die 
entweder  vpllnttatig  oder  von  Hand  bedient  wer- 
den, bewirkt  wird.  Die  selbsttätigen  Gumpen 
Wardan  durch  daa  Ansscblair  dnes  Pendais  anm 
Vermindern  oder  Anttiillpn  Jos  Wasserballastes, 
a  nach  Erfordern,  in  Betrieb  gesetzt.   Weil  sie 


mit  Nacheilung  wirksam  werden,  so  wird  von 
Manchea  die  Hanipampa  vorgeaogen,  die  jedoch 

unausgesetzte  Aufmerksamkeit  der  I''^dif>nnng 
verlangt.  In  isingland  hat  man  auf  Grund  von 
Brfahrnngen  die  selbsttfttif  wirltendan  Vorrich- 
tungen auch  für  Handbetrieb  eingerichtet.  Wenn 
auf  diese  Weise  auch  die  Längsstabilität  er- 
halten werden  kann,  so  erfordert  doch  das  Ver- 
meiden von  TiefeitHch wankungen  die  angestreng- 
tpsfi'  NTifinerksamkeit  des  bestausgebildeten  Per- 
sonals und  bleibt  eine  der  schwierigsten  Auf- 
ffabea  für  dia  Uatarwaaaarfishn,  aoual  dia  Ur- 
sachen jeder  Störung-  des  t Jleichgpwichts  sich 
nicht  vermeiden  lassen,  wie  der  Verbrauch  von 
Brennstoffen,  daa  Hlnaassehaffin  von  Terbraach- 
ter  Luff.  Alsehielien  von  Torpedos  usw.,  wäh- 
rend das  Bin-  and  Hergeben  von  Leuten  der 
Besatsnng  sich  ntindestens  «elir  bawshrtakan, 
wenn  nicht  ganz  vermeiden  labt. 

Die  Quer  8 1  ab  i  1 1 1  il  t  ist  hei  liefer  T.afi-e 
dos  Systemschwerpunkte»  unter  Wasser  gut,  über 
Wasser  jedoch  mangelhaft,  weil  dia  Spiadalfom 
des  H'iotes  beim  .Schlingern  keine  Stfllze  bietet. 
Man  hat  deshalb  Schlingerkiele,  wie  bei  den 
scbtanken  Scbnelldampfeni  and  KriegssehilTen, 
angeweii  f'  t  I)as  von  Lake  (Nordamerika)  kon- 
struierte Interseebooi  .,  Protector**  hat  bei 
19,85  n  I^itnge,  3,3.')  m  größtem  Darebneaser 
and  untergetaucht  174  t  Wasserverdrilngung 
zwei  seitliche  Schlingerkiele  von  14  m  Lange 
und  423  mm  Höhe. 

Geschwindigkeit  und  Verwendungs- 
streek e.  Ks  war  bisher  nicht  gelungen,  für  die 
Unterwasserfahrt  Waruiemaschiuen  irgendwelcher 
Art  von  befriedigeader  Leistnag  heranstellen.  Es 
hat  sieli  für  eine  mehrsfündige  Fahrt  unter 
Watiier  so  wenig  die  erforderliche  Verbrennungs- 
laft  fBr  die  Hasebiaa  beraltstellaB  lassen,  als 
sicli  die  Verbrennnngsgase  unschädlich  über  Bord 
schaffen  und  die  durch  den  Verbrauch  des  Brenn- 
stoffs bedingten  andauernden  StOrnngen  desGleicb- 
gewichtsverhftltnisRcs  beseitigen  ließen.  Obglatch 
die  W;lnnei!ii>f oren  wirtsrhafllicher  und  leistungs- 
fähiger sind  aU  h^loktromotoren  mit  Akkumula- 
toreahatriab,  dla  flr  jede  Pfardeatirka  Latotanf 
das  Boot  mit  einem  (iewicht  von  etwa  180  kg 
belasten,*  sind  gegenwärtig  für  die  ünterwasser- 
Ikhrt  doch  nar  diese  allein  im  Oehraneb.  Daa 
120  t  große  „Holland**Boo(  (Nordaniarika)  he> 

•  In  Hii.~M-i^  „Nav.il  .\niiu.il-  100t  uinl  aii- 
j;fiioiiiiiK'ii,  liali  von  1  t  der  elektrisi'hen  rteti'ivb.sein- 
rirlitiin«;  auf  I  nterseebooten  2  bis  '2  t  P.S.  Unter 
günsti^t'a  Hedingungen  geleistet  werden. 

Auf  I.akes  Unterseeboot  ^Protector^,  auf  dem 
swei  vierzylindrige  Qasulinmsscbmea  und  swei  Elektro- 
motoren aafgestelU  sind,  verhält  lieb  dss  Gewicht  der 
ersteren  /ti  rjiMii  der  letzteren  mit  den  .\kkamalatoreD 
von  HO  Zilltii  wie  1  -.^0.  Die  liasoliuinaschinen 
lei-tti  ii  J  iiil'.  >  .  'l'.r  IMi  ktrouioturen  !.">  l'.  .S.  während 
1  Stuntltn  UQ  1  >>et'iueil«)U  Fahrt.  Es  »ind  4  cbm 
(ias  >lin  an  Bord,  die  angeblieb  flir  SSO  Sm  Fahrt 
Uber  Wasser  aosreicbea. 


Digitized  by  Google 


1286  StdüudlCiMB. 


Über  gwftrjt»!— 1>. 


9Bw  Jdufi  Mr.  81. 


•itst  «ine  Akknronlatoreiralaca  von  S5  t  nad 

kann  mit  derselben  bei  70  P.  S.  T-pisrnng  in 
4  Staaden  28  Sm  zarücklegoo.  Wäre  ein  Boot 
nur  mit  einer  lolelien  MaMbine  MSgerSitet,  m 
müßte  es  n.icli  einer  Falirt  von  15  Sm  zu  seiner 
KrafUtatiou  zum  Laden  des  Sammlers  zurück- 
kehren. Diese  beschränkte  Leistnng  gab  Ver- 
anlassung, zur  VergröOerBBf  des  Aktionsradins 
die  Unterseeboote  mit  zwei  Betriebsmaschinen 
aaszarüsten,  eine  U  armeuiascbine  für  die  Fahrt 
über  nnd  einen  Eleittronetor  für  die  Fnbrt  nnter 
Wasser.  Wflhreüd  f^fr  (''hiTwaHst'rfaiirt  können 
gleichzeitig  durch  den  betrieb  einer  Dynamo 
die  Alckamnlatoren  geladen  werden,  so  daB  es 
nach  ihrer  Erschöpfung  nur  eines  Auftauchons 
and  Inbetriebsetzens  der  Dynamo  bedarf.  Das 
ist  natflrlich  in  der  Nähe  des  Feinde«  nicht 
ansffihrbar  und  hört  auf,  wenn  der  Brennstoff 
verbraucht  ist.  Da  außerdem  zum  Untertauchen 
der  Betrieb  der  Wärmemascbinen  abgestellt  und 
die«  bei  der  großen  Sebnelligkeit  feindlleher 
Torpedoboote  in  ktirzester  Zc't  nuRfführbar  sein 
muü,  80  w&hlte  man  zur  Abkürzung  der  i'aachseit 
«tatt  der  früher  gebrtneblichen  Dampftnaaebine, 
die  10  bis  15  Minuten  und  mehr  Zeit  zum 
Tauchbereitmachen  fordert,  den  Explosionsmotor, 
und  soll  es  angeblich  gelungen  sein,  die 
Tauchzeit  auf  wenige  Sekunden  abznkflrzen. 
Die  Richtigkeit  dieser  Angabe  erscheint  jedoch 
nach  den  Ergebnissen,  die  bei  den  darch  den 
Adniral  Fonraier  im  Frfibjabr  1905  im  Hafbn 
von  Cherbonrd  mit  dem  Unterseeboot  .,Z"  von 
i>02  t  und  41,35  m  Lituge  and  dem  Tauchboot 
wAigrette"  von  179  t  nnd  35,85  m  Ltage  rw 
anstalteten  Versuchen  erzielt  worden  sind,  zweifel- 
haft; denn  ^Z"  gebrauchte  nach  amtlicher  Mit- 
teilung bis  10  Minuten  und  „Aigrette" 
bis  0  Minuten  Zeit  cnm  Untertanchen.  Beide 
Boote  Hiixl  neuester  Bauart  und  erst  l"Ol  vom 
Stapel  gelaufen.  Zum  Betriebe  der  Maschine  kommt 
Petrolenm,  Bensin  oder  Guolin,  je  naeh  WaU, 
zur  Verwendung.  Je  höher  die  Entzündungstem- 
peratur des  Brennstoffs  liegt,  um  so  schwerer 
i«t  die  Haacbine  In  Gang  sn  setsen.  An«  diesem 
Gründe  hat  man  in  Amerika  nnd  England  das 
Gasolin  gew&hlt,  dessen  Siedepunkt  zwischen 
50  und  70"  und  dessen  Enttlammungspunkt 
nnter  90**  liegt.  Aber  schon  bei  niedrigerer 
Temperatur  entwickelt  das  Gasolin  leicht  ent- 
zündbare Dämpfe,  deren  Anstritt  aus  den  Vor- 
ratabebiltem  in  den  Ifannaebaftaranm  de«  Beetee 
H((ir  *ifliwer  {?anz  zu  verhindern  ist.  Diese 
Dämpfe  sind  nicht  nnr  gesundheitsschädlich, 
sondern  sie  rüelcen  mit  steigender  Anaammlnng 
die  Explosionsgefahr  näher.  Sowohl  in  Amerika 
als  England  sind  wiederholt  Bootsbesatzungen 
durch  Gasolindämpfe  betäubt  nnd  Ungliicks- 
tl'iWe  durch  Explosionen  herbeigeführt  worden. 
Am  12.  Februar  dipses  Jalires  wurden  durch  eine 
solche  Explosion  auf  dem  englischen  Untersee- 


boot A  5  vier  Pflnoneii,  daronter  swd  Offtdan, 

getötet,  elf  Personen  schwer  und  acht  leicht 
verletzt.  Am  7.  Juni  d.  J.  wurde  das  Scbwester- 
«cbiff  desselben,  A  8,  dareh  «ine  Ebcplesion,  die 
bei  offenen  Luken  des  über  Wasser  befindlichen 
Kommandotnrmes  erfolgte,  nachdem  das  Boot 
bereits  sweimal  getaucht  war,  znm  Sinken  ge- 
bracht.   Eine  Stunde  nach  dem  Untergang  er^ 
folgte   eine   zweite   Explosion ,   nach  welcher 
-  Trümmer  des  Bootes  au   die  Oberfläche  des 
I  Wa«««ra  stiegen.    14  Mann  der  Beaatsnng  «ind 
mit  dem  Boot  untergegangen.    A  5  nnd  A  B 
i  gehölten  zu  einer  Klasse  von  zehn  Booten,  die 
I  nach  dem  Ifartneprogramm  fBr  1903/04  in 
Harrow  gebaut  worden,  45,72  m  Länge,  400  t  (?) 
,  Wasserverdrängung,  Gasolinmaschinen  von  600 
I  P.S.,  einen  Aktionsradius  von  500  Seemeilen 
'  haben  nnd  an  der  Oberläche  16  Knoten  laufen 
sollten.     Die  Franzosen   haben   bei  Versuchen 
<  rechtzeitig  die  mit  dem  Gebrauch  des  Qasolins 
vwbandene  Gefiihr  «rkanni,  «i«  v«rw«Bd0B  de«* 
halb  jetzt  Petroleum  oder  Benzin. 

Es  bedurfte  aber  noch  mancher  teeiiniBcheo 
I  Fortsehritte,  um  dieTanehneit  auf  ein  wlln«eh«na> 
wertes  Maß  zu  verkürzen.  Daraus  ergab  sieh 
als  das  anzustrebende  Ziel  die  Herstellung  einer 
Maschine,  welche  den  Wechsel  des  Motors  beim 
Unter-  und  Austauclien  entbehrlich  macht.  Ein« 
solche  „Einheitsmaschine",  deren  Antrieb  wahr- 
.  scbeiniich  mit  flüssiger  Luft  erfolgen  sollte, 
wurde  den  früheren  frmnaösiaeh«*  Harineminlster 
Pelletan  vom  Ingenieur  Pictet  im  Jahre  l!tn3  n;^ 
vorgesohlagen,  kam  aber  aoa  nicht  bekannten 
Granden  nieht  nr  Aasfthmng. 

Der  Gedanke,  flüssige  Luft  als  Antriebskraft 
I  in  Unterseebooten  zu  verwenden ,  war  nicht  neu; 
aber  die  Erwägungen  dieses  Problems  fBluten 
n  iceiner  annehmbaren  LSsnng  desselben.  Ver- 
gast man  flüssige  Luft  znm  direkten  Antrieb  der 
Maschine,  so  sind  für  die  Pferdestärkenstunde 
etwa  7Vt  1  üdssige  Lnft  «rfordmriieh,  denn 
Auspurtpas  zur  Ergänzung  der  Atenilnft  in  dem 
i)chiffsraum  dienen  kann.  Der  zu  mehrstündiger 
Fahrt  Ober  and  nnter  Wa««er  erforderlieh«  LnA- 
Vorrat  würde  sich  in  einer  Temperatur  von 
-  140  0  in  Boote  gar  nicht  erhalten  lassen 
und  deshalb  eine  Liodescbe  Luftverflüssigungi- 
maschine  an  Bord  erfordern.  E«  würde  dann 
während  der  Überwasserfahrt  ununterbrochen 
flüssige  Luft  bergestelit  und  nur  unter  Wasser 
der  frische  Vorrat  verbraneht  werden.  —  Nun 
würile  sich  aber  der  Bedarf  an  fliissiigcr  Luft 
I  auf  etwa  2  'j,  1  f.  d.  P.  S.-Stnnde  ermäßigen, 
wenn  die  vergaste  Lnft  snrVerbrennnng  anderer 
Gase  in  einem  Explosionsmotor  verwendet  nnd 
dieser  f.  d.  P.  S.-Stunde  200  bis  250  g  Petroleum 
brauchen  würde.  Diese  Berechnungen  des  Pro- 
fessor Linde  führten  zum  Dieselmotor  als  Eio- 
I  heitsmaschine  auf  Unterseebooten.  Zum  Versnob 
I  wurde  das  in  Kochefort  nach  den  Plänen  von 


Digitized  by  Google 


0S«r  UnUrm^aoU. 


Stahl 


1287 


Maucai  erbaute  fraozösUche  Uut«reeeboot  „Z** 
foa  902  t  Wau«rvM!idriBKQnff,  41,35  m  LinK» 

ud  8  n  größtem  Darcbnieflser  mit  einem  Dic^ol- 
■«t«r  TOD  190  P.  8.  auBgeröstet,  dessen  Abgase 
dnreh  «iara  BSshamtor  abgesogmi  werd«s.  «Z* 
ist  1904  VDin  Siäjicl  frelaafen;  anscheinend  war 
<tor  Versach  zafriedeostellend,  denn  1904  worden 

6  Angrilb-Uiitflrseeboot«  Ton  450  t  WMt«r- 
verdriB^iig  nit  Dieselmotor  in  Baa  g«nommen. 

Die  bisher  mit  rnterseebooten  erreichten 
Geschwindigkeiten  sind  unter  Wasser  noch 
■irgoid  lb«r  8  Sm,  Aber  Wasser  nur  an»* 
nahmsweisp  fiber  15  Sm/Std.  hinanserekommen. 
Bei  dem  oben  erwähnten  ParaUelversach  mit 
im  Unterseeboot  „2*  maA  dem  Tevobboot 
,Aigrette"  erroirhtr  ersteres  an  der  Oberflilclie 
8,3,  anter  Wasser  1  bis  5,8  Knoten,  letzteres 
an  der  Oberfläebe  8,72,  niiter  Waner  6,25  KaoteB 
Geschwindigkeit.  In  der  Regel  muß  num  sieb  mit 
einer  Geschwindigkeit  unter  Wasser  von  6  bis 

7  Knoten  begotigen,  ihre  Steigerang  wird  eine  der 
Blehsten  Aufgaben  der  Technik  für  die  Entwick» 
lang  der  Unterseeboote  sein  und  von  der  Verbesse- 
rung der  Motoren  abhängen.  Dabei  wird  auch  die 
TerweadaDfsstre6ke(derAktioBendias)fewiDiieii| 
deren  Erweiternnc:  den  niilitilrisrben  Wert  der 
Unterseeboote  haben  würde.  Die  größere  Ma- 
sdilaenlelstnaff  an  sieb,  soweit  sie  niebt  das 
Ergebnis  einer  Verbesserung  ist,  fordert  eine 
Vergrößerung  der  Wasserverdrängung,  und  so 
bat  sich  im  Baa  der  Unterseeboote  der  Vorgang 
wiederholt,  den  die  Entwioklnng  der  Torpedo- 
boote darbietet;  wie  diese  von  25  und  :50  t 
(von  den  anfiinglicben  ganz  kleinen  abgesehen) 
>n  400  bis  420  a«l||«atiecta  iiad,  so  hat  aneh 
Frankreich  im  vorigen  Jahre  fi  Tanch-COffensiv-) 
Boote  sa  450  t  in  Bau  gegeben.  Mit  der  Größe 
hat  daeUntereeeboot  an  Seeftbigkeit,  fm  Gebraaeb 
dar  Torpodowafit'  nnd  an  Bewohnbiirkpir  fre- 
wonnen.  Letztere  Aafgabe  ist  verhältnism&Uig 
am  besten  gelöst.  Der  Mensch  brancht  sum 
Atmen  in  der  Stunde  etwa  1  cbm  Loft,  ein 
Bedarf,  für  den  der  li  i  itsranm  nicht  lange  genug 
ausreicht.  Man  hat  deshalb  die  verbrauchte 
Luft  darch  Pampra  abgesogen  nnd  dnreh  PreS- 
loft  oder  auch  Sauerstoff  ersetzt;  letzterer  ist 
den  Langen  schädlich,  und  stark  verdichtete  Loft 
bindet  bei  ihrem  AnsstrOmen  viel  Wunne,  so 
daß  sich  der  Unotsranm  mit  Nebel  füllt  und 
Feuchtigkeit  niederschlägt.  Man  hat  auch  der 
▼erbranehtflo  Luft  die  Koblenstare  dnreh  Chend* 
kalien  entzogen  und  durch  alle  diese  Hilfsmittel 
einen  mehrstündigen  Aufenthalt  im  unterpotauch- 
ten  Boot  ermöglicht;  12  Standen  soll  das  Höchste 
sein,  was  bisher  erreicht  wurde.  Die  Möglichkeit, 
durch  die  offenen  [.nkf-n  den  an!*petauchten  Bootes 
frische  Luft  in  den  Bootsrauui  einzuführen,  hört 
sehen  bei  mifttgem  Seegaoge  für  kleine  Boote 
auf,  während  die  £:Tn('if'rpn  diesen  Vorteil  sich 
entsprechend  länger  zanatzen  okachen  können. 


Damit  diu  Bootsbesatzung  bei  ausgetauchlem 
Boot  nnd  mfaiger  See  frische  Laft  schöpfen  kann, 
hat  man  die  Boote  mit  einem  Deckaufban  ver- 
sehen, auf  dem  sich  die  Leute  aufhalten  können. 

Unter  den  milltirisehen  Anfordeningen  an 
il\f-  Unterseeboote  ist  da«  Seli vermögen  ffir 
die  Navigieraag  die  wichtigste,  weil  von  ihr  der 
erfolgreiche  Oebraieh  der  Torpedowaifi»  abhängt, 
fSr  den  das  Unterseeboot  da  ist.  Das  i!i rekle 
Sehvermögen  unter  Wasser  ist  bekaimtli -h  sehr 
gering*  und  gänzlich  unzureichend  für  die  Orien- 
tiemng.  Es  sind  zwar  eine  ganaa  Reibe  Seh- 
apparate «Spiegel  nnd  Prismenapparate),  deren 
Rohre  zam  Absacben  des  Horizontes  aus  dem 
Boote  ilber  die  Wasseroberflaehe  binanfhigen, 
erfunden  worden,  aber  alle  sind  nur  schwache 
Notbehelfe  nnd  daza  weder  in  bewegter  See  nnd 
beim  Begen,  noeh  tn  der  Nihe  des  Feindes 
TOrwendbar.  Die  längsten  Seerohre  gestatten 
eine  Tauchtiefe  von  höchstens  5  m.  Je  länger 
aber  die  Rohre  sind,  um  so  leichter  vibrieren 
sie  nnd  machen  das  in  das  Boot  aar  Beobach- 
tung geworfene  Bild  undeutlich,  zumal  das 
schwer  zu  beseitigende  Beschlagen  der  Gläsw 
sehen  anr  VemndentUehnng  beitrifft.  Der  Xom- 
paH  ist  nur  pcpen  vor  Anker  liegende  Schiffe 
und  feste  Ziele  anwendbar  and  darch  das  Gyro- 
skop aneh  nnr  anf  knrae  Strecken  ersetabar. 
Behufs  Orientierung  muß  deshalb  das  Boot  in 
der  Nähe  des  Feindes  von  Zeit  zu  Zeit  einen 
Moment  anstauchen  nnd  sofort  wieder  Ter» 
schwinden.  Das  Fahren  unter  Wasser  ist,  wie 
hieraus  hervorppht.  rbungrssacho  und  erfordert 
die  größte  Aufmei  kHamkeit  und  Geschicklichkeit. 
Bs  ist  daher  nkht  an  Tsrirnndem,  dafi  sahen 
eine  erheblif'be  Anzahl  Unfälle  durch  mangelndes 
Sehvermögen  herbeigeführt  worden  sind,  von 
denen  der  Unfbll  des  enfUsehen  Beetes  A  1  am 
IS.  Miirz  1901  besonder«  fnlg-onschwer  war, 
weil  durch  den  Zusammenstoü  mit  dem  bei  ziem- 
lich ruhiger  See  nnd  klarem  Wetter  mit  nenn 
Knoten  (leschwindigkeit  laufenden  Dampfer  ^Ber- 
wick  t'ast^*^'  der  Untergang  den  Bootes  mit 
seiner  Besatzung,  zwei  Offiziere,  neun  Mann, 
ohne  die  Möglichkeit  einer  Bettnng,  eintrat. 

Das  Torpedo  schießen  ist  die  eipentliche 
Aafgal>e  des  Unterseebootes,  die  es  dadurch  er- 
füllt, daß  es  in  solche  Nlhe  dee  Mndlichea 
Schiffes  zu  kommen  sucht,  die  ein  Treffen  de^ 
selben  dnreh  den  Torpedo  erwarten  läßt.  Die 
nenesten  engUschen  nnd  amerikanisehen  Unter» 
seeboote  haben  nnr  ein  in  das  Boot  eingebantes 

•  B<"i  Vfriiin'ln'n  im  Bsfen  von  Cherboorg  im 
Frühjahr  1901  waren  in  «ner  Wsssertief«  von  o  bis 
4  m  Oogenstlode  anf  10  bis  15  m  Entfermmg  aar 

noch  e&m  andeuttich  zu  sehen.  Bei  10  m  Tanchnng 
war  jeder  Ansblirk  verschwunden.  Keins  der  bekannten 
BeieurhtunirfDiittfl,  aiuli  der  <'lektrische  .Scheinwerfer 
nirht,  rturlit  uaf  t'ine  Kctfemang  unter  Wasser,  welche 
fiir  militärische  Verwfodnng  der  Usterseeboote 
von  Belang  sein  könnte. 
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Bn^ohr,  der  „Proteetor*  bat  swei  Bngr-  nnd 

ein  Heckrohr  eioKebant.  Ältere  Boote  haben 
außenbortls  in  einem  Winkel,  oder  qnerab  zur 
LUngsscbiifsriclituug  oder  auch  in  der  letzteren 
MD  Boot  aQgebrmebto  Ab^anf;:srrihre,  die  der  | 
Torpedo  mit  oipenpr  Ma'jchinenkr.ift  ver];lßt, 
sobald  er  vom  Innern  dos  Bootes  aas  mittels 
eines  Absngfsgeettngee  aoagelSst  wird.  Die  fflnf 
franzrtsisolien  Hootr-  des  Narval-Typs  haben  vier 
Abgangsrohre,  die  sechs  neaeren  IK*)4  vom 
Sta])el  grelassenen  des  Z*  nnd  Algrette-Typs  haben 
vier  Torpedorohre,  die  20  Honte  des  Nijade- 
Typs  haben  zwo!  Rohre.  Dem  Vornehmen  nach 
sollen  es  zum  'I'tiil  ein^rebante  Rngrohre  sein, 
weil  die  Boote  des  Narval- Tyiis  sriiiecbt  •ekießen. 
Näheres  über  die  T  u  iieloriilire  der  neuesten  ' 
französischen  ßoote  ist  uns  nicht  bekannt.  Da 
die  sebnfibereiten  Torpedos  annUemd  das  spe- 
zifiarho  Gewirh*  —  l  haben,  so  crlriilrn  die 
Boote  mit  außenbords  liegeaden  Torpedos  durch 
ihren  Abgang  keine  StBranir  Oleiebgewlcbts. 
Dagegen  erfordert  das  AnsstoLieu  ans  dem  Bug- 
rohr den  Gcwichtsansgleich;  aber  diese  Torpedos 
befinden  sich  bis  zum  Ausstoben  unter  Kontrolle, 
während  erstere  sebOD  beim  Befinn  der  Fabrt 
scbnßfejtig  geladen  sein  infissen  nnd  dann  un- 
zagänglich  bleiben.  Wie  schwer  es  bei  dem  | 
flberans  besebrftnkten  SebvemOgen  des  Unter-  I 
seebootes  ist,  in  die  N;ilio  d''^  Keim^-^s  und  in  • 
die  iicliaßrichtung  zu  kommen,  zumal  das  Auf- 
taachen  snm  Orientieren  Innerbalb  einer  balben 
Seemeile  vom  Feinde  kaum  iitii;i- straft  B5fUeh 
ist,  gebt  aas  dem  bereits  Gesiigten  hervor.  Die  ' 
Berichte  iiber  Treffergebnisse  bei  Versuchen 
lauten  sehr  verschieden.  Wahrend  die  Eng- 
länder beim  angriffsweisen  Vorgehen  gegen  eine 
Scheibe  angeblich  gut  getroffen  haben,  haben  die 
Amerikaoer  anf  98  m  die  Sebelbe  gefehlt. 

Verwendung  n  n  il  I  ypen  der  Unter- 
seeboote.   Im  Jahre  IHHÖ,  ein  volles  Jahr-  j 
zehnt  früher  als  irgendwoanders,  hat  man  tn  | 
Frankreich  die  Ver^nche  mit  Unterseebooten  be- 
gonnen  nnd  durcli  Beharrlichkeit    in   <1't  Er- 
probung, der  tcchuiächeu  Entwicklung  und  der 
militiVrisi  hen  Verwendung  derselben  Erfahrungen 
eilan^t,  die  ihm  nnhestrittcn  einen  weiten  Vor- 
sprang vor  allen  anderen  Seemächten  verschafft  . 
haben  nod  aof  absehbare  Zeit  siehem  werden.  | 
r>enn    unermüdlich    arbeitet    die  franzfisiscbe 
Marine  mit  überaus  reichen,  ihr  für  diesen  Zweck  i 
aar  VerfBgung  gestellten  Mitteln  anf  Grund  ihres  | 
großen  Scliatzes  von  Brfahrangen  an  der  Weiter-  ! 
entwickluiiR-  der  Unterseeboote,  fiberwacht  aber, 
wie  CS  begreiflich   ist   and  lu  allen  anderen  , 
Marinen  aur.ii  geschieht,  mit  Strenge  die  Geheim- 
lialtiiiiir  aller  terhnise.hen  und  militftrisrhen  Ver- 
suchsergcbnisse.     Der    h.lutige    Wechsel    der  , 
Uarineminister,  die  ihre  perstalichen,  von  ihren  | 
Anitsvoi-;,'.'in:;i'i'ii  nii  Vit  selten  abweichenden  .An- 
sichten in  den  Kammerverbandlongen  zartieltang  [ 


zn  bringen  suchen,  hat  maaehes  In  dto  (Mhnt- 

lichkeit  gebracht. 

Trotz  der  auf  die  technische  Entwicklnng  der 
Unterseeboote  in  Frankreich  verwendeten  vielen 
.Arbeit  nnd  großen  Geldsummen  ist  der  wirkliclie 
Erfolp:  in  der  Leistung  des  Problems  hinter  den 
Erwartungen  znrflckgeblieben.  Diese  Erkenntnis 
hat  den  Admiral  Ponmier  an  den  oben  erwihates 
Vergleichsversncben  /wischen  „Z"und  „Aigrette*' 
veranlaßt,  um  durch  sie  Anhalte  für  die  Aaf- 
scellung  bestimmter  Kenstroktionsgrundsltze  n 
gewinnen.  Sir  WilUama  H.  White  spricht  sich 
in  .,The  Times  Engineering  Supplement"  dahin 
aus:  „In  Frankreich  blieb  der  Ertolg  aas,  weil 
die  Versadiet  «he  sie  beendet  waren,  darch  neae 
Zeichnungen  and  Entwürfe  ersetzt  wurden.  Kein 
abgeschlossener  Versach  ist  bis  jetzt  in  Frank- 
reieh  ansgeflUirt  worden,  aller  Wahisehelnlieh- 
keit  nach,  weil  dort  keine  Ausdaoar  im  Versuch 
und  in  der  allmählichen  EntwieUiing  irgend 
einer  Klasse  stattgeftinden  hat.*  Dieee  Ansieht 
findet  darin  ihre  BestAtignng,  daß  die  48  Untersee- 
boote, die  Frankreich  gegenwärtig  besitzt,  10  ver- 
.schiedenen  Modellen  angehören,  deren  Deplacement 
zwischen  30  (Cirymnote)nnd  430  (Emerande)t  liegt. 
In  den  vorhandenen  1 1  Tauchbooten  sind  5  Typs 
von  117  (Narval)  bis  350  (Nouvanx)  t  vertreten. 

Ihrer  Verwendnngsart  naeh  nntencbeidat 

man   in  Frankreirli   Unterseel)f)i jte  für  die  VäV 

teidiguug  und  für  den  Angriff.  Erstere  soUei 
aar  Verteidigung  der  Hifen,  Hafeneinftdirten  nnd 

Kästen  dienen  nnd  sind  die  eigentlichen  Unter- 
seeboote, insofern  sie,  wegen  der  Nähe  des 
Feindes,  zumeist  untergetaucht  operieren,  nur 
zur  Orientierung  austauchen  und  während  der 
Hinfahrt  in  ilir  eipentlirhes  Operationsfeld,  bis 
dahin,  wo  sie  vom  Feinde  gesichtet  werden 
hdnnen,  iber  Wasser  Ihkren.  Der  Blektronotor 
ist  ihre  Mauptraascliine,  deshalV/  ist  ihr  Aktirns- 
radins  klein.  Die  Angriffsbooie  sollen  den  Feind 
ftt  der  See  anfsnehen,  mttssen  deshalb  befthigt 
sein,  weit  ■  Strecken  aasgetancht  zu  fahren  and 
deinentspreoliende  Heeansdauer  und  einen  erheb- 
lich größeren  Akttuusradius  besitzen.  Erst 
wenn  sie  znm  Angriff  flbergehen,  tauchen  sie 
unter,  welchem  Umstände  sie  wohl  die  Bezeich- 
nung „Tauchboote"  zu  danken  haben.  Der  An- 
ferdemng  an  Seeansdaner  nnd  weiten  Aktions- 
radius entsprechend,  sollen  die  neuesten  Tauch- 
boote in  Frankreich  450  t  Wasserverdrängung 
erhalten,  tine  OHIße,  die  anch  der  Bewohn- 
barkeit zugute  kommt.  In  England  ist  man 
mit  dem  Versuchsbont  A  5  auf  400  t  gestiegen, 
während  die  ersten  fünf  Versuchsboote  nur  130  t 
groß  waren;  derselbe  Typ  stieg  dann  aaf  160 
und  200  und  dann  anf  4<)n  r.  Seit  ]90:\  ist 
der  Hau  von  20  Booten  beschlossen,  aber  deren 
Or9fie  nicht  bekannt. 

Welche  Leistungen  mit  diesen  «rroßen  Unter- 
seebooten, die  in  Frankreich  mit  einem  Diesel- 
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motor  als  Eiaheit«inascbine  aasgerüstet  sind,  er- 
sMt  ««rdeSf  bleibt  «brawftrtoD.  Ob  «■  mBirUeh 

sein  wird,  mit  üntersei^bnf.ten  Seeiiiinensperren 
ia  Hafeneinfahrtea  für  eiue  angi'eifeode  Flotte 
«afknrtBUMii  od«r  anaebldlieh  sn  naehra,  wosn 
man  sie  für  besonders  geeignet  hielt,  Bflieint  in 
Anbetracht  ihres  geriogen  Seevermdgeus  fraglich, 
w«u  «•  sieh  um  Stoßminen  handelt,  weil  sie 
dabei  Mlbet  leicht  zn  Schaden  kommen  liöonen; 
iigfZPn  wpr  ieii  «if  riie  Leitungsdrähte  vi>n  Ue- 
obacliLuuguuiiiieii  aufeuchea  aud  durchschneiden 
ktonen.  Bei  ihrer  geringen  Qeechwindigkelt 
ist  es  ansgcschloBsen,  daß  Unterseeboote  gegen 
ein  Schiff  in  schneller  Fahrt,  namentlich  wenn 
ee  ia  der  Brwartmg  eiaee  Angriffea  too  Unter» 
seebooten  seinen  Knrs  öfter«  ändert,  zum  Angriff 
ItommeD,  oder  ihm  einen  Angriff  aofswingen 
k<nMD.  Bei  «einem  geringen  SebvermSgen  iet 
das  Unterweboot  ganz  außerstande,  Holange  e» 
anter  Wasser  bleibt,  ein  Si^biff  aufznsnrlien ;  es 
mnß  wissen,  wo  dieses  sich  befindet.  Es  mut) 
sich  dnrch  Aaetaaeben  flberzeagen,  we  das  feind- 
liche Schiff  vor  Anker  liepTt,  sonnt  kann  es  pin»n 
Erfolg  kanm  anders  als  darch  Zafall  erwarten. 

Schlafibetraebtangen.  lonerhatb  dee 
eng  begrenzten  Verwendunershereiches,  wie  er 
ans  den  vorstehenden  Schilderungen  sich  ergibt, 
wird  den  ünteneebooten  eine  Möglichkeit  dee 
Erfolgea  nicht  absusprechen  sein.  Die  Aussicht 
daraof  Terringert  sich,  je  aufmerksamer  der 
Feind  iit,  der  best&ndig  in  wechselnder  Faiirl 
bleibt,  und  je  unruhiger  die  See  iet.  Ein  An- 
griff in  der  iMmkellieit  ist  ganz  anssichtslos. 
Die  Unterseeboote  können  nur  bei  Tage  einen 
Algriff  ntemebBen  nad  erglnsen  damit  die 
Torpedoboote,  die  hei  nüchtlichen  AagrUfen  am 
ebeeten  iCrfolg  au  erwarten  haben. 

Beyer  ea  nicht  gelingt,  das  SebvermSgwi  sa 
verbessern,'  die  Geschwindigkeit  zu  steigern  und 
den  Aktionsradius  zu  vergrößern,  werden  die 
Unterseeboote  kaum  eine  Veränderung  in  der 
Seelcriegführnng  aunbahnen  imstande  sein.  Ob 
diese  Verbossernngen  in  wesentlichem  Maße  ge- 
lingen werden,  läßt  sich  noch  nicht  voraussehen. 

Ea  darf  kIflfM  Jedoeb  nlebt  fibersebea  werden, 
daß  durch  die  Geschicklichkeit,  die  Üluire  "nd 
Gewöhnung  der  Besatsnng  an  den  Aufenthalt  in 
Uateneaboeten*  die  den  letsteren  noch  anhaften- 
den Mftngelljabgeschw&cht  werden  können,  wo- 
durch ihr  Wert  als  Kriegswaffe  entsprechend 
•teigt.  Frankreich  beweist  dies.  Damit  recht- 
fertigt ateb  aiMb  daa  Verhalten  derjenigen  See- 

*  Jemand,  der  in  einem  Uolland-Buut  eine  Kahrt 
mitmaeht^  schreibt  bierOber  nach  der  Scbilderans  des 
Dntertanenens:   „Die  Lnft  atmet  sieh  btld  dttmpf  nnd 

gcliwcr,  r^as  Opraiisrl:  riiT  Maschine  vprliiti'Ii'rt  i^iics 
liespjai  Ii.  'lie  liügwplli',  dun  h  die  Ki  si/tiaiiiz  'ii-s  Hohl 
kiirjicr-^  \  «TStarkt,  rausi  iit  vernt'hiiilich.  iMisininzf  ist 
in  heftiger  Vibration,  stampft  un-\  r>>th  iinniitlH.rlu  h, 
HO  daß  starke  Nerven  nnd  gmflc  Ij.m  lurklidikf.t  nötii,' 
siad,  am  die  Lsitaag  in  der  Uaod  su  behalten.'' 


ItnuM».  Stahl  aad  Bliea.  100 

mächte,  die  sicii  der  ünterseebootfrage  gegenüber 
j  lang«  abwartend  verhielten  and  nnnnehr  doeh 
in  Versuche  mit  denselben  eingetreten  sind.  In 
1  Frankreich  ist  der  Bestand  an  Unteraeebeoten 
eeit  1886  bis  1904  auf  40  gestiegen,  im  Etats« 
jalire  1904  5  sind  0  in  Hau  tTt  nommen  nnd  bis 
1  1907  aollen  weitere  28  gebaut  werden,  so  daU 
I  dann  Frankreich  ttber  74  Unterseeboote  redit 
verschiedener  Größe  nnd  Konetroktion  verfligen 
wird,    Italien  begann  seine  Versuche  mit  dein 
j  Delfino  18^(i;97,  nahm  1902  ein  zweites  Boot 
in  Bau  nad  hat  den  Baa  von  noeb  4  Booten 
I  beschlossen.     Die    Vereinigten  Staaten 
i  von   Nordamerika   haben   im   Jahre  1897 
ihre  Versnebe  mit  einen  Helland-Boet  von 
64   bezw.    7  t  t   (aus-  und  untergetaucht)  be- 
gonnen und  ein  Jahr  sp&ter  ein  Boot  von  t 
desselben  Typi  von  der  Holland  Co.  beschallt, 
von  der  dieser  Bootstyp  ohne  Beteiligung  der 
Marine  entwickelt  worden  ist.    Das  eigenartige 
N'erhältuis  der  Privat industrie  zutn  Kriegswesen 
in  den  Vereinigten  Staaten,  in  dem  das  Partei- 
wesen eine  große  Rolle  spiflf,  erklilrt  e»,  daß 
1  dann  im  Jahre  1901  noch  7  Holland-Boote  be- 
schafft Warden.    Der  Tngenienr  Heiland  be- 
schäftigt sieb  grlun  Reit  dem  Jali'f  l>t71  mit 
1  dem  Bau  von  Untcrtteebooten;  er  gründete  später 
die  Holland  Company,  der  es  dnreb  geschickte 
;  Reklame  gelang,  die  Marincvei  waltung  der  Ver- 
einigten   Staaten    1H97    zur   Bestellung  eines 
,  Bootes,  „Holland  V",  später  „Plunger"  genannt, 
I  zn  veranlassen.    Nach  wechselvollem  Geschick, 
mnnchen    MiI')erfolgen    und   trotz  aMehnenden 
N'erhaltens  des  Mariue-Konstroktionäbureaus  ver- 
mochte die  Hollaad  Co.  es  doch  dahin  an  bringen,* 
daß  1901   vom  rarlanicnt  7  Ronte  in  !?an  ge- 
geben worden.    Diese  Boote  sind  19,3  m  lang, 
haben  3,6  m  Darchmesser,  ausgetaacht  103, 
untergetaucht   120  t   WasserverdrHr.pung,  eine 
I  Oaaolinmaschine  von  IGO  P.  S.  und  einen  Elektro- 
1  motor  von  70  P.  S.    p]rstcre  soll  bei  9  Knoten 
j  Höchstgeschwindigkeit    eine    Fahrstrecke  von 
400  Sm,  letzlerer  bei  7  Knoten  Unti^rwasser- 
1  fuhrt  28  Sm  leisten.    Die  Boote  haben  eine 
I  Schranbe;  die OasoHnmaschlnetreibteine Dynamo 
zum  Laden  des  Akknmnlators.    Diesen  Booten 
,  gleicht,  nach  „Engineering''  vom  21.  März  1901, 
I  das  von  Vickers  für  die  englische  Marine  ge> 
lieferte  erste  Unterseeboot. 

•  Im  llcrhst  inoo  hr.i  hte  die  Holland  Co.  <lio 
Xanhriclit  in  die  Fr«'*«e.  ilali  eins  ihrer  T^nterHepboott» 
in  16  Tagen  mit  eijffiuT  Miis<  liiin  nkiaft  lii«  Kcise  vr,n 
Amerika  nach  Lissabon  iiber  den  Ozean  tnüdien  und 
dann  vertehiedeoe  europäische  Hiifen  besuchen  würde, 
—  an  Basanf^^ige  einsaholen.  Daa  Boot  sollt c  von 
Norfolk  nach  Brnnnda  (676  Stn),  von  dort  nach  Fii,val 
f  lHwo  Stil)  iiini  flann  nacli  I-i«snhon  (040  Sm)  fahren 
'Ulli  d>-ii  ^'iinzeii  \N  ausi;etaiiclit  mit  9,5  Knoten  (in- 
»<  liu  ii)iiigkt  :f  in  Hiv'l'-ituiiL'  i-ines  Dampfprs  zuriifk- 
le>;>ii,  der  auch  die  Abli'sung  für  die  aus  7  Ktipfen 
bestehende  Bootsbesatzung  an  Bord  haben  sollte.  Zur 
1  Aosführang  diesM  Planes  ist  et  nicht  gekommen. 
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InswiMhm  iit      Lake  Co.  alt  ihren  von 

Lakp  konstrnierff n  Unterseeboot  „Protector"  .il» 
Kookarrent  aafgetreten,  mit  dem  die  Marine  im 
Herbet  1903  VergleielieTenaehe  vergpenemmea 
liat,  die  [pditrh  anscheinend  nicht  befriedigend 
aosgefailen  eiad.  Die  Aasfrihrang  der  von  der 
Lake  Co.  zugesagten  Verbesserangen  verzögerte 
sich,  so  daQ  weitere  VersDche  aasUieben.  Ob 
die  rfihrijre  (legellschaft  etwas  erreichen  wird, 
lälU  sieb  bei  den  amerilcanischen  Verh&ltnissen 
gar  nieht  ToraoaidieB,  samat  die  Flma  Clarenee 
&  Borger  mit  einem  vom  Inpcnienr  Bürger  kon- 
strnierten  Boot,  das  von  einem  mit  gepanzertem 
Deek  veneheoea  Sehwinmer  an  der  Waeaer^ 
Oberfläche  getragen  wird,  als  neaer  Konkarrent 
anfgetreteo  ist,  die  angeblich  mit  Hilfe  des  Senats 
da«  Bestellnng  anf  5  oder  6  Boote  erhalten 
haben  soll.  England  begann  1900  mit  einem 
von  Vickers  Sons  and  Müxim  nach  dem  vin 
Holland  übernommenen  und  unter  dessen  Hitwir- 


I  knng  ?arl»eaaMrte«  Tjri»  bei  Baifww  gabaaten  Baota 

seine  Versuche,  hatto  bi«  l'^O,'?  weitere  8  Boote 

Iaod  beabsichtigt  den  Bao  ron  noch  20  Booten; 
A  1  aad  A  8  aiad  laawleeben  aatergegangea. 
Raßland,  das  in  friili^ren  Jahren  sich  viel 
mit  Unterseebooten  beschRftipte,  dann  die  Ver- 
I  suche  lange  Zeit  ruhen  ließ,  hat  dieselben  1901 
j  mit  einem  von  Knteinikoff  und  KalliHsjef  kon- 
strnierten  Boot  wieder  aufgenommen;  ein  Boot 
j  von  Babnoff  kam  1903  daza.    Durch  den  Krieg 
mit  Japaa  Taraalaet  aoll  Ra6huid  aagablUb  14 
TTnterseebootP   ß-ptmnt    nrler    in    Batt  gagebeo 
haben.    Aach  Japan  soll  es  gelaagaa  aaia, 
rieb  wihrend  dea  Kriefee  aiit  RaBlaad  eiae 
Anzahl    Unteraeeboote    zu    beschaffen ;  doch 
fehlt  es   an   zuverlilssigen   Angaben  darüber. 
Deutschland    beabsicbttigt   nunmehr  auch 
Versaehe  mit  Unterseebooten  zu  beginnen  und 
hat   dazu  eine  Samm«  im  Etat  für  1905/06 
i  gefordert. 


Neue  elektrisch  betriebene  Blockscheren. 

Von  A.  Schwarze  in  Dortmund. 
(Schloß  von  Seite  1184.) 


Bei  stehender  Armrdnung  der  Srhere  wird 
die  Kraft  vom  Mutor  auf  den  MeBserscblitten 
besw.  daa  Sehaeiden  i^aa  ao  bewirkt,  wie  bei  I 
der  vu-iiji'n  liegenden  Anordnung,  nur  das 
Niederdrücken  des  Messerschlittens  bis  auf  den 
Btoek  Tor  Beginn  dee  Schnittes  erfolgt  in  anderer 
Wt'ise.  Abbitd.  €  %mgt  die  vertikale  Srhore, 
Abbild.  7  den  zugehfiripfen  elektrisch  -  hydrau- 
lischen Treibapparat.  Das  Niederdrücken  des 
Meaaeraehlitteaa  bia  aaf  dea  Block  wMgt  Ib" 
direkt,  in'Icm  <\t'r  Motor  nach  dem  AnlaHsen 
mittels  des  (ietriebes  des  Treitiap parates  und 
Plaagar  A  Drack  im  Zylinder  ß  erzeagt,  der 
daaa  dnrch  die  Kohrleitnne'  C  anf  der  l'lnnper  D 
im  Zylinder  E,  oberhalb  der  Schere,  übertragen 
wird.  Plnnger  D  drfickt  dann  mit  Hilfe  von 
Traverse  F  den  Messeraeblitten  bis  anf  den  Block, 
dabei  den  Druck  des  unter  beständigem  Drucke 
stellenden  Scberenscblitten  -  Kückzugplangers  G 
ttberwiadend.  Plaagar  D  ataht  aater  Fedar- 
belastnng  II.  die  denselben  sowie  den  Pliitiffor  A 
nach  voUführtein  Niederdrücken  dm  Schlittens  bis 
aaf  den  Block  in  ihre  Anfangsstellungen  zarflek* 
bewegen.  In  Rohrleitung  C  wird  an  liörlis;*  i 
Stelle  ein  kleinea  Uäckseblagventil  von  etwa  1 0  mm 
Dnrebmaaaar  eingeiehaltet  and  mit  dem  Reaerroir 
verbanden.  Der  Vontilkegel  öffnet  sich  nach 
dem  Innern  der  K  itirK  itiinp  ( '  nnd  besitzt  einen 
Hub  von  2  bis  3  luni,  so  daü  er  sich  leicht  bei 


eintretendem  Drucke  schließen  kann,  sonst  aber 
geöffnet  ist,  am  die  beiden  Zylinder  B  and  B 
nnd  Bobrlritaag  C  beatiadlip  aa  aatHlftan  «ad 

die  IJilnme  mit  Wasser  an{,'efiil!t  zn  erhalten. 
Sobald  der  Hesserschlitten  J  den  Block  besw. 
Kerbel  R  den  Anfangstotenpankt  erreicht,  sehliellt 
sich  Fällventil  L,  nnd  das  Sebaeiden  beginnt 
Der  weitere  Hergang  ist  gaaaa  ao  wie  bei  dar 
horizontalen  Blockschere. 

Bai  atabaadaa  Sebaraa  mit  bawerlichem  Ober> 
nnd  Untermosser,  die  dnrch  je  einen  hydraulischen 
Zylinder  betJttigt  werden,  von  denen  der  obere 
den  Zweek  dea  NiederdrIlekaBa  daa  Obermeaaert 
bis  auf  den  Rlofk  hat  und  das  ObennesBer  in 
dieser  Lage  festhält  anterdeaaen  das  üatermesser 
beaw.  deaaen  Zylinder  daa  Sahaftt  besorgt, 
stehen  die  Plnnger  dieser  beiden  Zylinder  unter 
beständigem  Höckzngsdnick.  Die  t^berwindung 
des  Hnckzugdruckes  des  Oberniessers  sowie 
dessen  Herabaeaken  bia  aaf  daa  Block  geschieht 
dt)rrh  den  Zylinder  B  des  elektrisch-hydr.inlischen 
T  rei  bapparats,|wfthrend  die  hy draalischen  Ao triebs- 
zylindar  HHi  faaaaataa  Apparats  daa  Arbeits- 
zylinder  für  das  Untermesser  betätigen. 

Eine  andere  Anordnangdes  elektrischen  Treib- 
appantaa  dar  Bloeksehere,  die  ia  besag  anf  Baam- 
badarf,  geschützte  Lage,  Einfachheit  und  Billigkeit 
gegenüber  der  !if>ri7f>ntalen  Konstrnlif  inn  Abbild.3 
,  und  4  den  Vorzug  verdient,  bringen  die  Ab* 
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bildnogen  8  nnd  9  zar  Darstelinnfi:.  Die  Kurbel- 
achse  ist  hier  oberhalb  der  Schere,  die  beiden 
hydraulischen  Antriebszylimkr  seitlich  davon  zu 
beiden  Sotten  am  Scherenrahiuen  und  vertikal 
angeordnet.  Die  Verschiebang;  des  Messer- 
schlittens bis  an  den  1-Slock  erfolg:t  wie  bei  der 
vertikalen  Schere.  Im  ilbripen  ist  die  Kon- 
struktion ans  dem  Vorangegan(,'eiien  nnd  aus  den 
Abbildungen  genügend  ersichtlich,  so  daß  sich 
eine  weitere  Bescbreibnng  wohl  erübrigt. 

Zur  Heurteilung  der  Heiinsprnchung  der 
Zahnradvorgelege  und  des  Krafibedarfs  bei  der 
vorstehend  beschriebenen  neuen  elektrisch-hydrau- 
lischen lilockschere  im  Vergleich  zu  den  block- 


Der  kubische  Inhalt  des  wirksamen  Arbeitshubes 
der  beiden  Antriebszylinder  des  Treibapparates 
ist  mit  Rücksicht  auf  Messerüberlappung  bei 
.Schnittende  und  WasserverluHt  grölk-r  genom- 
men. Es  beträgt:  der  Durchmesser  des  kleinen 
Pinngers  135  mm,  der  Hub  des  kleinen  Pinngers 
8Ü0  mm,  davon  sind  wirksam  (i»i5  mm,  Inhalt 
=  14.i,I.fi6,5  =  9516  ccm.  Der  große 
Plnnger  hat  100  mm  Durchmesser  bei  S'iO  mm 
Hub,  der  Inhalt  betr.lgt  L'2«j8fl  ccm  und  der 
(leaanitverdränKungsinhalt  der  beiden  Plnnger 
=  9516 -f  22HK0  =  32  11t»»  ccm,  so  daß  die 
beiden  Antriebszylinder  einen  nm  32  196  -  - 
29  700  =  2496   ccm    größeren  wirksamereo 


Ahliildung  6  and  7. 

Vertikale  ßlorkschere  mit  el«ktriBchcm  Antrieb 
für  Blöcke  von  800  nm 


scheren  der  beiden  zuerst  genannten  Antriebs- 
arten mit  fester  Verbindung  zwischen  Antrieb 
and  Meitserschlitten  wilhreud  des  Schnittes  sei 
hier,  gleich  dort  ein  Block  von  300  X  300  qmm 
herangezogen.  Die  Abscherfestigkeit  zn  4  kg 
gesetzt  pro  qmm  Schnitt  ergibt  einen  .Abscher- 
druck von  300  -300.4  =  360000  kg.  Für 
Verschieben  des  abgeschnittenen  Blockes,  Keibung 
und  Überwindung  des  Schlittenrückzngilruckes 
wiedernm  10  «fe  gerechnet  =  36  OOf)  kg  zuzüg- 
lich 360  000,  macht  396  000  kg.  Hei  4(i()  Atm. 
Spannung  muß  der  Arbeitszylinder  der  Schei  e 
(bezw.  jeder  Arbeitsranm)  einen  wirksamen 
M       .   •  •    396  000 

ijnerschnitt  von  je  =  990  iicm  (3.).>  mm 

l'archmesser)  erhalten.  Der  .Arbeitshub  des 
Arbeitszylinders  beträgt  3üo  mm  theor.  (-f-  Leer- 
hiib),  mithin  der  kubische  Inhalt  des  .Arbeits- 
habes  dieses  Zylinders:  990  .30  —  29  700  ccm. 

XXI.«. 


Inhalt  haben  nnd  je  nach  der  Menge  des  Ver- 
lustes an  Druck wasner  (durch  Komprimierung 
nnd  Undichtheitcn)  während  eines  Schnittes  die 
Messer  etwa  bis  25  mm  übereinander  hinweg- 
gehen können.  In  Wirklichkeit  werden  die 
Messer  dann  etwa  5  bis  10  mm  (  berlappung 
nach  Schnittende  haben.  Da  die  Kfickbewegutig 
des  Messerschlittens  ganz  nnabhängig  vom  Treib- 
apparat erfolgt,  kann  die  Geschwindigkeit  größer 
als  diejenige  des  Schnittes  sein.  Die  Schnitt- 
zahl bei  den  zuvor  behandelten  Scheren  betrug 
6  i.  d.  .Minute  oder  10  Sekunden  für  1  Schnitt 
einschl.  Rückzug  des  Mcsserschlittens,  wovon 
je  5  Sek.  auf  den  Schnitt  und  den  Rnckzng 
des  Messerschlittens  entfallen.  Statt  5  Se- 
kunden für  den  Rückzug,  kann  bei  dieser 
Schere  eine  Hnckzugsgcschwindigkeit  gleich  der 
doppelten  der  vorigen  Scheren  gewählt  werden 
oier    2  \2    Sekunde   für   den   Rückzug,  was 
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Alsdann  hloibsn  fBr  dea  Schuht 
7  'jt  Sekunden  ftbrig.  Nach 
vollMdatOD  Sehnitt  gelugt 

der  Treibapparat  sofort  zur 
Uahe,  BO  daü  acht  Schnitte  bei 
dieser  Schere  io  der  Minnte 
im  Btteksicht  gezogen  werden 

mfissen.  Rei  Heginn  der  Ar- 
beitstätigkeit der  Kurbel  11  hat 


i 


Abbilding  8  ud  9. 

Bloekacher«  mit  elcktris<  Ii  hydraoliacbflai  Aolrieb  fiBr  wanne 
BUtek«  bis  SOO 
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Kurbel  I  bezw.  dessen  l'iun- 
per  J  einen  Arbeitswpg  rnriick- 
geli'gl  von  6tj5  mm  und  den 

143,1,66,5 

Block  um  =  -N^l 

96,1  mm  abgetrennt,  »o 
daß  jetst  der  Maximale  Abaeber- 

druck  nur  noch  300  .  203,9  . 
4  -f  36  000  =  2H0  680  kg  be- 
trägt (Abbildung  10).  In  Ab- 
bildnng  1 1  tfald  4ie  Verhält- 
nisse der  Kurbel  und  IMungerwege  aneinander 
dargestellt.  Daraus  ergeben  sich  die,  in  nach- 
•tdiender  Tabelle  imannengeeteUteD  Datei  fir 
niorkrücki',  Almalniie.  maximalen  Dnir-k  und  Atm«- 
sphureuzahl  während  des  Blockdurchscbaittes. 

Ana  nachitehender  Tabelle  ist  erticbtllch,  daB 
kurz  vor  Kurbelstcllung  7  (Kurbel  II)  der  IMock 
durchschnitten  ist.  Nach  iiegion  der  Arbeits- 
tatigkeit  der  Kurbel  II  wird  Kurbel  I  swiaeb«a 

Kurbel  1 


KarlMl 

Block- 
dlckr 

1 

Atoakm  j 

f 

Druck 

4ta. 

9 
10 

187,2 
184,4 

112,7 
115,6 

260640 
957980 

263 
900 

Überwindung  d«i  MesBerBohlitten-Rückcagdrackes. 
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Stellong  7  oad  ti,  ung^ef&hr  in  äteliung  1  der 
Kiirb»!  n,  arVsitalM.    Ferner  ergibt  aieli  am 

dienen  Werten  nml  den  zeielinerisch  emiiltelten 
mittleren  PlangergeflchwiDdigkeiten  (siebe  Dia- 
gruiiD  Abbildung  12)  dms  Kraftdiagramm  Ab» 


Das  Uädervorgelege  hat  in  diesem  Falle  im 
Maxirnnm  353  P.S.  m  flbmiraiiren ,  gegenCb«r 

Sin  I'.S.  bei  den  Hlockscheren  mit  fester  Ver- 
bindang  zwischen  Antrieb  nnd  Scherenscblitten. 
Aas  dem  Diagramm  Abbildung  13  erbalt 


600- 


Kurbel  II 

KuiMa  in  Winkel  W  StaUu« 
TMIghait 

i  Wi  8li 
4«  miiWii  4.K«M  I 


im 

Abbildnog  13. 


MMwrnchUurn-  RlirkM|dnMlMt 
oacb  b«en(i«4cD  Scbailt 


bildnng  13.    UUt  tiagetragwen  Pferdeatlrk«D 
sind  erhalteo  an*  den  Jeweiligen: 
nngenMeken  X  Plniigergetehw{ndig1reitea(|^j^^M<J^ 

76  Wc|p-trlto). 

Als  größte  Anzugskraft  ergibt  sich  diirans 
=  223 P.S.  theor.  Bei  einem  WirknogHgrad  vun 
0,66  (8  Vergeleg«  k  0,99  nnd  fSr  den  fibrlgen 

Teil  0,85  eingesetzt  —  Poinpen  haben  0,S  bit 
0,93  WirkungfB^rad)   erhöbt   sich  diese  theor. 

Ansugskraft  maximal  auf       =  ~  ar>;<  l'.S.eff.I. 


als  mittlere  Kraft  wAhrend  eine*  Schnitkee 
15«  P.S.  theor.  =  240  P.S.  eff.  II. 

Sollen  anf  der  vertikalen  Schere  (Abbild.  6) 
breite  Hraimnen  mit  einem  tjnerschnitt  gleich 
dem  dos  Blockes  von  300'-'  geschnitten  werden, 
so  erhebt  aieh  nnter  Annabne  der  ongthutigaten 
Anfangsschnittstellnng  der  Kurbel  I,  d.  h.  wenn 
diese  die  größte  Ges<  hwindigkeit  hat,  die  Größe 
der  Anzugskraft  auf  maximal  175  P.S.  eff.  III 
gegenüber  900  bis  950  P.S.  bei  den  enten 
beiden  direkten  Antriebnrten.    Die  Plottfar 
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des  Treibapiiarates  erhalten  in  diesem  Falle 
einen  Darehneuer  tob  150  besw.  180  mm.  l 

Bei  gerinfferrii  Hlockdicken  als  die  maxiinalt; 
ist  das  Vorscliieben  des  beweglichen  Uessers  bis 
an  den  Block  nicht  erforderlich,  weil  sieh  die 
Kraftabf^abe  des  Motors  nac  h  dem  vorhandenen 
Widerstand  richtet,  den  der  Hlook  den  Messern 
e II t^}gen setzt.  Die  dnrrhschnittliche  lietriebs- 
kraft  Icann  kleiner  sein  aU  die  vorhin  berech- 
neten maximalen  Anzngskrilftc,  jedoch  innH  der 
Motor  imstande  sein,  diese  zeitweilig  zu  über- 
winden. Unter  dieser  Voranstetzong  nnd  der 
Annähmet  daß  ein  Hotor  für  tatermlttierendeD 


3Ö0  P.S.  mit  2'iifacher  Überlastang:  gegen- 
Ober  einem  solchen  von  700  bla  800  P.S.  bd 

den  vorigen  Konstruktii  tien. 

Die  Vorteile  der  vorliegenden  neuen  elokthscb- 
bydranliBchen  Blociuehere  den  bekannten  anderen 
elektrisch  betriebenen  gegenäber  sind  folgende: 
Der  Antriebsraotor  hat  zu  Anfang  des  Schnittes, 
wo  der  Block  den  Messern  den  größten  Wider- 
stand entgegensetzt,  die  kleinste  Arbeit  zu  leisten. 
Die  nngleiche  Srlmittarbeit  wird  gleicbföi lulRfr 
anf  den  Antriebsmotor  übertragen,  infolgedesüeit 
ein  gans  bedentend  adiwtteherer  Uotor  Ittr  den 
Antrieb  aureicbt.    Infolge  der  gleiehmlBiger 


PC 


N  \'  \  ^ 


AbbiMtini,'  11  nnd  15. 
Kaltiehere  mit  elektnsch.hydnuüischem  Antrieb  f&r  Blöcke  bis  160  nmQ. 


Betrieb   nnd  fBr  3*/ifaehe  Überlastung  die 

2^,t  f^t^licn  Krftft«  dnrehsuiehen  imstande  ist, 

würde  für: 

Große  J  für  H'yS  P.S.  eff.  ein  Motor  von  -v,  140  P. 8. 
»    11   -         «    »    »      .     ,  ~100  , 
„  Iii   „  4/5    ,     „    „       „  190  „ 

ausreichen.  Für  Verlaste  durch  Komprimierong 
der  Flüssigkeit  und  kleine  l'ndichtheitea  aind 
die  Worte  I  und  II  um  Ki^/o  höher  zu  ver- 
auschiageu,  withreud  für  UröUe  III  bereits  die 
am  meisten  Kraft  beanspmebende  nngttnstigste 
Kuibelstellung  in  iJechnung  gezogen  wurde. 
Noch  mehr  zur  Geltung  kommt  diese  neue  An- 
triebsart für  größere  Blockqnersehnitte.  Ein 
Block  von  400  mm  beansprucht  im  un>;ün8tig- 
sten  Falle,  wenn  die  größte  Geschwindigkeit  des 
kleinen  Plnngors,  d.  h.  die  ungünstigste  Kurbel- 
stelhuig  zu  iScbnittanfang  eingesetzt  wird,  max. 
UOO  bis  950  P.  S.  eff.  and  einen  Uotor  von 


yerteilten  Arbeit  nnd  der  viel  geringeren  Antriebs- 
kraft genügt  ein  Zalinradvor^rflefTP  von  d^r  halben 
Bt&rke  wie  bei  anderen  Antrieben.  Die  ächwnng- 
massen  im  Antriebe  fallen  fort,  trotadem  ist  der 

Gang  infolge  der  gleichmäßig  verteilten  .Arbeit 
ein  äußeret  ruhiger.  Die  Steuerung  ist  die 
denkbar  einfachste,  einfacher  als  bei  allen  anderen 
Scheren.  Da  die  oinzigo  Manipulation  in  der 
einmaligen  Umlegun^  des  Anlaßkontrolkr-Hebels 
besteht,  kann  ein  Junge  den  Schnitt  bewirken. 
Brflebe  von  Teilen  der  Sebere,  wie  selche  bei 
rinderen  elektrisch  betriebenen  Scheren  beim 
Schneiden  nicht  mehr  genügend  warmer  Blöcke 
vorkommen,  sind  bei  der  vorliegenden  ans* 
geschlossen.  Bei  Überschreitung  des  zulAssigcn 
Wasserdruckes  wird  der  Motor  sofort  ans- 
geschaltet.  Fernere  Vorteile  sind  der  schnellere 
Rückgang  des  Messerschlittens  nacli  volUBbrtem 
Schnitt  und  der  Umstand,  daß  keine  elektro- 
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Stahl  vad  Bim.  1245 


motorische  Bremse  zdiu  Stillsetzen  des  Motors 
erfofderlieh  ist.  Den  datnpfbydranliseben  Block* 
leheren  gegeaQber  besitzt  diese  nene  Schere 
Vorteile,  die  wcsenllich  in  der  Kiaftersparnis, 
beiseren  AnswecUsIuDg  der  uinzelueu  Teile  nnd 
in  der  Wartang  liegen.  Der  Kraft  verbrauch 
richtet  sich  genau  nach  dem  FSIoi  ksrlinitf.  Ks 
treten  keioe  Arbeitaverluäte  wie  bei  den  datupf- 
bydraoliseliea  Scheren  ein  infblg«  von  f roBen 
Kchikilicben  Räumen,  Kondensation  dt'>  I'iniipfcR 
durch  große  Abktthldachen,  Ausslrablung  von 
Wirme  vsw.  Kleine  Ündichtheiten  in  den  Ab- 
dichtungen, Fiillventilen  nsw.  bcoinäasson  den 
Kraftverbrauch  unwesentlich,  wilhreud  derselbe 
sieb  bei  den  danipfhydrauIiHchen  Scheren  dadurch 
ganz  bedentend  erhöht.  Die  Wartung  i.st  einfach, 
nnd  die  Auswechslung  aller  Teile  kann  leicht 
erfolgen.  Ferner  ist  kein  Anheizen  eioes  Dampf- 
sylinders  nach  SUllatänden  and  keine  Beseitigung 
von  K  indenswasser  erfnrderlich.  Einen  weiteren 
Voraug  bildet  dsr  stoüfreie  Uang  der  Antriebs- 
plnnger,  da  nicht  wie  beim  Dampfdmckflber- 
setzer  ein  plötzliches  EinporschneHen  eines 
Dampfkolbens  erfolgt,  wodurch  die  Dichtungen 
nnd  alle  anderen  hydraulischen  Teile  bedentend 
mehr  beanspracht  werden  nnd  tn  Ündichtheiten 
Veranlasanng  geben. 


In  den  Abbildungen  14  und  15  ist  eine 
Kaltscbere  mit  elektrischem  Antrieb  snm  Zer> 

teilen  von  Blöcken  bis  DiO  qmm  mit  derselben 
EinrichtunfT  «Ifr  Wrn  mblockschere  dargestellt. 
Der  Zahndruclv  am  liauptzahnrade  ergibt  sich 
EU  max.  30000  kg  bei  2300  mm  Haddurch- 
messer.  Bei  einer  dirrkf  wirkenden  Schere 
(vertikal)  nach  Antriebsart  1  beträgt  derselbe  bei 
gleiebfhils  9200mmBaddnrebmee«er  73000 
und  kann  sich  beim  Schneiden  von  geringer 
starken,  jedoch  breiteren  Ülöcken  mit  gleichem 
Abseberquereebnilt  des  160  mm  Blockes  anf 
^  t'OOOO  kg  erhöhen.  Werden  diese  Blöcke 
hochkantig  statt  flachkantig  geschnitten,  so  stellt 
sich  der  maximal©  Druck  etwas  geringer,  ver- 
teilt sich  aber  dafBr  anf  eine  kltiuero  Schnitt- 
länge  des  ObermcsBer?,  wotim  Ii  licses  in  der 
Mitte  bedeutend  höher  bean^pi  uclit  wird.  Außer- 
dem mfißte  für  die  Essentersehere  necb  der 
ijnificrc  Exzenterhnb  in  lüicksieht  gezogen  werden, 
so  daü  für  den  Antrieb  dieser  Scliere  es  gleich- 
gflltig  ist,  ob  bochkantig  oder  Hachkantig  ge- 
schnitten wird.* 


*  In  voriger  Nummer  muB  ee  auf  Seite  USl 
reehte  SpsMe  Zeile  81  von  oben  statt  200  X  3B0 
heifien:  200X800. 


Wärmebehandlung  von  Stahl  in  großen  Massen. 

Von  0.  Bauer. 


Schreckt  man  ein  kleines  einige  Gramm 
wiegendos  Stück  KuhlenstoiTätahl,  welches  vor- 
her boeh  erhitst  war.  In  Waeaer  ab»  so  besteht 
das  Gefiigo  des  Stahls  nach  dem  Abschrecken 
vorvriegend  ans  UartensiU  Wird  ein  groUer 
Bloek  deiselben  Stahls  in  der  gleichen  Weise 
behandelt,  so  wird  das  Endergebnis  trotz  der 
gleichen  Behandlung  ein  wesentlich  anderes  sein. 
Der  äußere  Rand  kann  anch  hier  llartensit 
enthalten,  dieser  geht  aber  allmählich  in  Tmostit 
fiher;  nach  der  Blockmitte  ist  das  (h-fni^r  sorbit- 
iUinitcb  nnd  der  Kern  kann,  wenn  die  Abmessungen 
des  Blocke«  genügend  groB  waren,  trots  der 
Abschreckiuir;  wolilansgebildeten  PfHit  cut'i  iltt  !i. 
FestigkeitAversuche  mit  beiden  Frobcsiiicken 
werden,  entsprechend  ihrem  verschiedenen  Ge- 
füge, sehr  verschiedene  Werte  eigebon. 

Es  treirn  hei  dem  Versuch  im  großen  zwei 
Paktoren  in  den  Vordergrund,  die  bei  der  kleinen 
Versuchsprobe  weniger  ausgeprägt  sind:  die 
Uasse«  and  als  Funktion  der  liasse  die  Zeit.* 

*  Vergleiche  aach:  Fr.  Reiser,  Das  Hirten  des 
StsUs  in  ThsMie  nnd  Pnsis.  I^ipsig  1896. 


Eine  Eisenbahnachse  im  Gewicht  von  nnge^hv 
200  bis  250  kg  gehört  mit  zu  den  kleinsten 
Fertigenengniisen  der  Stahlindostrie,  nnd  sehen 

diese  Masse  steht  in  gar  keinem  Verh.llf nis  zu 
den  einige  Gramm  wiegenden  Laboratoriunis- 
proben.  Zwischen  einer  Eisenbabnaebse  nnd 
einer  Schi(fswelle  von  5"')  bin  fidO  nun  Jlulierem 
Durchmesser  und  20  bis  dO  m  Länge  oder  einer 
Panzerplatte  ist  aber  wieder  ein  gewaltiger 
Unterschied.  Abgesehen  davon,  daß  es  schon 
an  und  für  sich  zu  den  schwierigsten  Aufgaben 
der  Stablgießereitechnik  gehört,  so  große  Stücke 
gleiehraftßig  Im  Onß,  frei  von  Seigernngen  nnd 
Hohlr  winieü,  darzustellen,  bietet  die  nachfolgende 
Wärmebehandlnnc    ebenfalls    um    so  grüUuro 

I  Schwierigkeiten,  je  großer  die  Ilasse  nnd  je 
höher  der  Kohlenstoffgehalt  des  Stahls  ist.  Als 
Beispiel  mag  Kohloostoffstahi  mit  U,ü  ^/o  Kohlen- 
»rtofTgelialt  dienen.  Belm  Versnch,  ans  diesem 
Staiil,  beispielsweise  aus  einem  10  t-lüock,  eine 
Welle  zu  schmieden,  können  durch  den  Wechsel 
der  Temperatur  während  des  Schmiedens  Im 

,  Innern  der  Welle  Spaanangen  entstehen,  welche 
die  Veranlaasang  xn  inneren  Brüchen  sind. 
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U'ärmebehandiung  von  äUthl. 


Tabelle  I.  Radreifen. 


Anal/M 

Wärme- 
laig 

F«itigkeitnrart0 

Be- 
kmgiM 

p 

V 

P 

a 

D 

Ol 

Ob 

Mf  t*  «afl. 

•h 

ienla(cnio( 
* 

'  0.56 

0.57 

(I.CO 

0,58 
0,60 

0,62 
0,61 

0,78  0,029 
0,76    !  0,026 
0,74  0,027 
0.73  0,028 
0.71  0.026 

0.7»  o.mi 

O.SO  0.02« 
0.H3  0,028 
0,75  0,029 
» 

0,030 
0,029 
0.031 
0,031 
0.027 
0,028 
0,031 
0,032 
0,092 

0.18 

0,19 

0.21 
0,20 
0.21 
0,20 
0.19 
0,20 
0,19 

An  der 

Uft 
abgeklihlt 

T9^ 
80,8 
84,5 
88,6 
75,2 
78,6 
82,9 
85,7 
84,5 

16 

20 

14,5 

16 

17 

15,7 

14 

U 

81,9 
5iT.4 

16,3 
21,8 
28,0 
19,4 
17,9 
17,9 
18,1 

AU« 

Proboa 
haben  di« 
Fallprüb« 

aiu- 
gehah» 

Die  Strecksrrease  9»  ist  aidit  ug«gd>eii. 


Tibell«  II.  Achsen. 


AnaljFM 


Mn 


Si 


0,82 

0,64 

0,028 

0,027 

0,10 

0.28 

0,4» 

0.028 

0,087 

0,10 

0,31 

|>B1 

0.029 

0,031 

0.11 

0,29 

0.4'J 

o'rr28 

0,029 

0,10 

0,80 

0,49 

Ü.02S 

(1,12 

0,-28 
0,88 

0,51 

0,027 
OfidO 

0,0-29 
0,038 

0,09 

0^ 

0.U 

wiiM' 

babtnd- 


In  Ol 
gehärtet 
bei  uu- 

geflhr 
900«  C. 


Ii|t/4um 

31,8 
29,9 
35,8 
28,4 
83,4 
33,1 
82,7 


Featigkeitawerte 


(3b 

Strack-  !  Brticb- 
(reoM  (raai* 


I 


68,0 
55,2 

59,6 
55,2 
56,1 
53,0 
54,8 


Pchnuc 
t'  tagt 


29,0 
81,0 

28,5 
30,0 
33,0 
86,0 


Qsrr-  I 
Mholtu-  I 

 •/. 

46,4 
46,8 

36,4 
45,0 
53,0 
66,0 
69,0 


08 


-  •  100 


Ob 


66 
64 

6U 
51 
B» 
62 
6U 


Be- 
mer- 
kungen 

Alle 
Proben 

haben  die 
Schlag- 
probe au8- 
gdultMk 


Lttilera  tAwlehm  d«i  nat^taran  QtMraeliaiU 

der  Welle  und  können  den  Bruch  im  Hetrifbe 
cor  Folge  habeo.  Ähnlich  ist  es  mit  kuhlun- 
Btoft&mer«in  Stahl,  obwohl  dieOefitbr  des  Braches 
hierbei  geringer  ist.  Erheblich  größere  Schwie- 
rigkeiten als  Kohlenstoffstälilu  bieten  noch  die 
Specialstähle  bei  ihrer  Bearbeitung.  In  jedem 
Fall  aber  bleibt  die  WirmebehandlnDg  voo  Stahl 
in  großen  Massen,  etwa  von  4<t  r  an  anfwÄrt«, 
eine  der  schwierigsten  Aufgaben  für  den  Hütten» 
mann.  Jede  beahsiehtigte  oder  anbeabsiehtigte 
HeachlenniLMintr  dor  Erhitzung  oder  Abkühlung 
bat  zar  Folge,  duü  sich  der  ftoUere  Kand  rcbneller 
ausdehnt  oder  sasanneDsleht  als  der  Kern,  wo- 
durch  die  bereits  erwähnten  Spannungen  her- 
vorgebracht werden.  Die  Wärme  gebraucht  eine 
gewisse  Zeit,  am  von  anUen  nach  innen  zu 
driogen  oder  sich  von  innen  nacli  außen  fort- 
zn|)tlan/.en.  I>ie  Ziit  tiitt  iiier  als  Funktion 
der  Masse  auf.  Kin  kleines,  einige  (iramm 
wiegendes  Versochsstttck  wird  aar  Abkflfalnag 
von  der  Temperatur  t  auf  to  eiiii^-i  Minuten 
brauchen,  ebensoviele  Tage  können  aber  ver- 
gehen, bis  bei  einem  großen  Block  das  gleiche 
KrgobniH  eneiclit  ist.  Auf  da.s  hierdurch  be- 
dingt« verschiedene  Uefiige  und  die  verschiedenen 


Fesiigkeltseigensdiaften  beider  Versadisatlidci 

ist  schon  eingangs  hingewiesen. 

Es  wftre  aber  (aUch,  lüeraas  schließen  so 
wollen,  daS  Versuche  in  kleimn  tweeklos  sind, 
weil  die  Ergebnisse  so  botrllchtlirti  von  n 
Ergebnissen  im  großen  abweichen.  Es  mag  uor 
daran  erinnert  werden ,  daß  wir  lediglieh  der 
Arbeit  im  kleinen,  und  zwar  in  erater  Uoie  der 
mikroskopischen  Untersuchung,  unsere  jetxige 
Kenntnis  der  EisenkohieustoÖ  legierungen  ver- 
danken. Bs  ist  dne  bekaaale  Tatsaehe,  da0 
eine  Gleichung  um  so  schwieriger  zu  lösen  ist, 
je  mehr  Unbekannte  dieselbe  entbiUt.  Dadurch, 
daß  bei  kleinen  Laboratorlamsrersnehen  die  beiden 
iu  ihrer  Wirkung  als  Unbekannte  aufzufas? t ml» n 
Faktoren  Masse  nnd  Zeit  wenigstens  bis  za 
einem  gewissen  Grade  ansgeschaltet  werdea 
konnten,  ist  es  der  metallographiaeheu  Forschung 
vielleicht  erst  möglich  gewesen,  sirlierüch  aber 
wesentlich  erleichtert  worden,  die  Itätsel,  die 
die  WftrmebehandlnBg  von  KohlenstoÜBissii  neoh 
vor  einigen  Jahrzehuten  dem  Hüttenmann  bot, 
za  lösen.  Um  Kosten  ond  Zeit  za  sparen,  wird 
es  daher  stets  notwendig  sein,  bevor  man  an 
Versnche  im  großen  geht,  erst  mit  kleinen  Probsn 
.  anter  gesigaeter  Berflckaichtiganf  von  Hasse  nnd 
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i^irmttftkwdlMnjf  von  iitoU. 


TibtUa  m.  Sohifftw«!!«. 


Analyse 

Festigkt'itsHerle 

Proben- 
entaahnc 

C 

Mn 

V 

8    j  Si 

Wirn«» 

Streck - 

Ob 

Bnirh- 

DchDUDjC 
>uf 

•■!■  'oiri 

Quer 
Mihnliti- 
vrrrlng»- 
ruDf 

•fc 

-  100 

Ob 

0,3ti 

Ü.6U 

0,U2Ü  1»,Ü9 

An«- 

24.6 

48,U 

30 

40 

61 

FdA 

0,69 

0.027 

0,0ä6|  0,11 

84,6 

48,9 

81 

44 

80 

Kopf 

-    i  - 

-.i  - 

_ 

-  '  - 

Auf  itO*  rrhltil 
■ad  Ubcmid  ab- 

2S,8 
84,9 

47,1 
4S,0 

86 
86 

68 
68 

86 
88 

Tabelle  IV.   Veraehieden«  Wellea. 


1 


■  0^0 
0,31 
0,32 
I  0,31 
[  0,88 


Mn 


P 

I  I 


0,78  ]  0,029 
0,74  j  0^089 
0,76  0,028 


0,79 
0,74 
0,81 


Si 


0,031  0,13 

0,031  ,  U,l& 

0,€87i  0,10 

0,029,  0,14 

0,032  I  0,06 


0,080 
0.028  I 

0,089  1  0^1  ;  0,14 


W'krmebehaiidluag 


bei  640 '  V,.  auagcigMlit 

hei  ft!«»'  (;.  ausgviglüht 
bei  640*  C.  aiugagliüit 

Miigeachiiiiadek 


Festigkeitowerte 


TibeUe  V.  Material  fftr  Oeaehfttsa. 


▲nalyae 

1 
1 

1 

c 

Hb 

P 

8  i 

Si  i 

0,29 

u,47 

0,0-29 

0.0:11 

0.12  t 

s 

0,29 

0,49 

0,081 

0,031 

0,12  1 

ja 

u 

K 

o 

030 

0,46 

0,089 

0^ 

0,10  - 

■ 

e 

0,88 

0,47 

0,086 

0.019 

0,11  1 

0,27 

0,47 

0,t»29 

o,o:<2 

0,11 

*4 

0,81 

0,47 

0,027 

0,082 

0.12 

_ 

0,81 

0,88 

0,088 

0,081 

0,18 

e 

N 

:9 

0,82 

0,79 

0,031 

0,029 

0,12 

JS 
V 

• 

0,82 

0,81 

0.081 

0,14 

« 

a 

0,28 

0,76 

0,081 

0,0S3 

0,18 

0,29 

0,74 

0,027 

•K08 

i 

t  0,80 

1 

1  0,82 

0,029 

1  , 

1  0,026 

0,12 

WSrnie- 
beliaiiii- 
lung 


Probe 


3 


€  S 

-  * 


Feetigkeitaweite 


ent- 

Og 

Ob 

Os 

•  100 

nähme* 

8lr«ck- 

Bruch- 

kc/qmm 

K 

38.2 

63,6 

19,0 

60 

F 

36,5 

62,2 

20,0 

59 

K 

3ö,l 

60,8 

20,0 

58 

F 

87,9 

62,8 

20.0 

60 

K 

88,1 

68,6 

18,8 

66 

F 

84,0 

69v4 

38,0 

BO 

K 

62,  S 

20,1) 

58 

57,7 

23.0 

58 

K 

37.7 

63.6 

19,0 

59 

K 

Sl.'i 

5!»,2 

23,0 

58 

K 

36,3 

«12,2 

22,0 

ö» 

F 

87,7 

62,8 

22^ 

60 

i  ^ 

3!t,7 

<;7,o 

18,0 

59 

1  V 

36,3 

,  tiO,0 

20,0 

60  i 

K 

41,9 

70,6 

80,0 

59 

F 

37.7 

66,3 

21,5 

57 

K 

41.2 

74,1 

23.0 

55 

F 

39,1 

72,0 

18,0 

54 

K 

41,2 
86,8 

i  69,8 

1  22,0 

«0 

F 

89,4 

28,0 

61 

K 

40,5 

67.8 

21,0 

60 

F 

34,9 

59,4 

2ti,0 

59 

K 

41,3 
86,0 

1  67.7 

22,0 
,  88^ 

i 

;  F 

1  68,7 

1  w 

K  »  Kopfaade.  F  »  PatteDde. 
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Tabdle  TL  Aehten. 
AUa  ProboB  b«i  WBjH*  C.  i»  öl  abgesehrnkt 


Wirmc- 

FMti^flHtwarto 

l'robe- 

'-.  



-- 

bf  band- 

icbnltl*- 
mag 

.-^ 

c 

r 

g 

« 

ln  D(  Bach 
d«r  Ab- 
blltBBg 

grcnxc 
kf  ,'qinio 

[ir...  ;i- 
kg  qiDtn 

-  -  '  »Dgl- 
••« 

 • .  lou 

ent-  ' 
Dahme 

0,28 

0,81 

0,0S8 

0,031 

0,12 

27,4 

50,7 

80,0 

48,0 

64 

0,28 

0,82 

0,028 

0,080 

0,10 

a  i'  l-J" 
•  PKCIftMCII 

24,3 
23,7 

46.9 
48,9 

36  0 
36,0 

51,6 
1  52,0 

62 
48 

Kopf 
Faß 

0,30 

0,78 

0,023 

0,029 

0,13 

MfNB'C. 

8S.8 

24.9 

52,S 

51.1 

85 

86 

54,2 

49 

49 

Kopf 
Faß 

0,8ü 
0,80 

,  m 

0.78 

0,0i» 
0,080 

0,029 
0,028 

0,12 
0,18 

i^,9 
80,8 

M,2 
fi2^ 

80,0 
81.4 

,  40,4 
1  W,6 

55 
68 

* 

Zeit  dlo  fllr  eine  BeMrbeitang  dea  betreffenden 

Mriterials  vorteilliaftesten  Bedine:nn^en  fcst- 
zuätelleu.  Die  Metallographie  bietet  hierbei  eine 
kaum  ZQ  entbehrende  Hilfe  und  Stfltse,  derea 
Wert  aliinikhlich  auch  in  Deatschhukd  mehr  er* 
kaont  und  gewürdigt  wird. 

In  einem  Vortrag*  „Notes  on  the  prodaction 
and  thermal  treatment  of  steol  in  large  masses" 
weist  Cosnio  Johns-Sheffield  auf  die  oben 
crwi^bnie  Nutweudigkeit  hin,  deu  Großbetrieb 
dareh  Veranclie  im  kldnen  n  uteratfitsen  und 
sa  kontrollieren;  znjjleich  brinfrt  er  interessante 
Ontan  Aber  Erzeugung,  Wärmebehandlong  und 
Fflstigfkeitaeifuenaelwften  der  aaf  den  Rivw  Don« 

Werken  in  Slu-ffit^ld  (Mfssrs.  Virkcis,  SonS  & 
Maxim  Ltd.)  Uerge«teUteu  Fertigerzeogoiase.  Die 
Erzengniaae  der  genannten  Werke  sind  aebr  yiel- 
seitig:  sie  nmfasscn  su  ziinilii  h  den  gesamten 
Hi'ilarf  für  Kisonbahiilian,  M.isi-hiin'n-  und  S<  liiflT- 
bau,  Armee  und  Marine.  i>a»  Schmelzen  des 
Stahlt  erfolgt  in  HartinBfen  mit  »anrem  Herd- 
futter,  nar  kleiüf  Menden  werden  als  Tifir!  !>'abl 
erschmolzen,  in  erster  Linie  wird  reiner  Kohlen- 
atoffdtabl  bergestellt,  deasen  8ebwefolirebalt  ond 
PboHpliorfroli.ali  0,0.3.5  "/o  ni'  lil  ülMTstHitrcn  dui  f. 
Die  zum  üutt  benutzten  KokiUeo  haben  ver- 
schiedene Form  nnd  OrOBe,  je  nach  der  »piter 
boabsiclitifjten  Verwendnng  des  Blockes.  In  allen 
Fallen  sind  die  Kokillen  in  ihrem  oberen  Teil 
mit  einer  die  Wärme  schlecht  leitenden  Masse 
umgeben.  Dort  bleibt  in/olgedeaaen  das  Metall 
liknfjer  fliissiir  als  in  den  ftbrijrrn  'l'eilfii  d^^s 
iilucktis  und  verhindert  durch  Nachäielien  in  die 
beim  Erstarren  dareh  Sehwindnng  gebildeten 
Hohlräume  das  Undirbtwerden  des  Blockes.  Ein 
küustlicher  Druck  auf  das  noch  flÜBsigo  Metall 
wird  nicht  angewendet.  Derselbe  ist,  wie  aoch 
Cnsmu  .Tuhiis  bemerkt,  wertlos.  Die  Ränder  des 
Ulückes  erstarren  znt-rbt  nml  n«  Iiin^^n  i]<'n  ernnzen 
Druck  auf;  der  später  erstarrende  Kern  vormag 

*  mItob  aod  Steel  Inttitute»,  Mai  1904. 


!  aladann  bei  seinem  Festwerden,  trots  des  anf  den 

Randern  lastenden  Drnrks,  ruhig  zu  srhwindw 
und  Hohlräume  zu  bilden.    Das  Walzen  und 

:  Schmieden  bietet  nichts  Bemerkenawertea,  es  msg 
nur  erw:llint  werden,  dah  ilio  fiir  die  Bearbeitung 
und  Wärmebehandlaog  der  verschiedenen  Ma- 
terialien günstigsten  Temperataren  vorher  im 
kleinen  genau  ausprobiert  und  festgestellt  werden. 
Im  großen  werden  sie  durch  das  Pyrometer  kon- 
trolliert.   Ein  gut  eingerichtetes  chemisches  und 

I  metallographisehea  Laboratorina  steht  snr  Ve^ 
fdgung,  deh<rleiriien  Maschinen  sw  FrflItaBg  der 

I  Festigkeitseigenschaften. 

I  Eines  der  Sonderereengntsae  der  erwähnten 
Werke  -sind  Radreifen.    Nachdem  die  Radreifen 

I  die  Wulze  verlassen  habeu,  werden  sie  bis  tu 

I  ihrer  endj^^iiltigen  Verwendung  keiner  weiteMi 
WSrmebehandlung  unterworfen;  sie  kühlen  lang* 
sam  an  der  Luft  ab.  Die  Festii-'lieit  «los  Materials 
ist  sehr  hoch.     Als  Norm  kann  angenommen 

'  werden,  daß  das  Material  bei  einer  Braebgrense 
von  75  kc  iinf  1  qmm  1 5  %  nnd  bei  8.5  kg 

I  11  7o  Dehnung  auf  2"  engl,  aufweist.  Ferner 
werden  die  Reifen  der  Fallprobe  nnterwerfea. 
Her  Bär  im  Gewicht  von  lOK;  kg  (2210  \h<  ) 

,  fällt  frei  ana  3  m  Höhe  nnd  höher  auf  den 

I  anf  einer  Metallvnterlage  gelagerten  Badreiftn. 
Die  StueliiDg  wird  bis  zn  'i'c  des  kmereit  Danh- 
messers  petrieben ,  bei  Radreifen  von  Mcniper 

]  als  91,1  cm  (3(j"  engl.)  bis  auf  '/s.  Der  Rad- 
reifen darf  bei  dieser  Probe  nicht  brechen.  Die 
Tabellen  I  bis  VIH  enthalten  einige  Werte  über 
Festigkeit  mit  dazugehörigen  Analysen. 

Wellen.  Die  Wellen  werden  nach  dem 
.\ussi'hmieden  ausgegliilit.  nm  die  beim  Sfbinit  i  't! 
entstandenen  Spannungen  wieder  aufzuheben. 
Tabelle  HI  gibt  die  Feetigkeltawerte  einer 
Sehiffswelle  von  26Jt  m  Llllge  und  G8  cm  Durch- 
messer, dieselbe  war  ans  einem  9r>  t- Block  ee- 
schmiedet.  Die  i^robestabe  wurden  dem  Kopf- 
nnd  Faftende  der  Welle  entnommen  ond  gaben 
vollkommen  übemiaitimniende  Feeti|^«itswerte, 
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Tab«Ue  VII.   Kleine  Schmiedestücke. 


■  - 

! 

Festigkeitiwerta 

1  c 

Mo 

1 

1  1 

! 

W  i 

Os  ' 

0|l  Pchonsc 
rucbfrroiv  auf  S*  «agl. 

•  lUO 

ent- 

1 

^vmm  1 

kg<i)nm 



.  0,88 

!  «MO 

1 

0,86 
0,84 

0,027 
0,088 

0,031 
0,088 

Ü.U 
0,16 

(  bpr  dcD 
krUI>rb*n 
PBDkl 

«rkilsl 

S9,9  ' 

29,8 

3Ü.2  ! 
30,5 

68,8 
69,6 
60,2 
60,6 

'  88,0 
89/) 
80,0 
80,0 

Hl 

4'» 

50 
61 

Kopf 

Fnß 

Kopf 
Fuß 

0,88 

•  0,088 

0,089 

0,15 

•b4  dam 
M  d«r 

29,6 
29,6 

60,8 

58,6 

80,0 
80,0 

49 

51 

Kopf 
FoB 

I 

1  0,41 

0,79 

0,088 

t 

0,081 

0,16 

i 

■hgckIkU 

34,1 

w  1 

58,3 
66,6 

28,0 
80,0 

58 
67 

Kopf 
Fo8 

Tabell«  VIII.  8ohini«a«atflcl(«  Niekclitihl. 


btaaka* 

Fe!<tigkcit8werte 

c 

^  ! 

• 

■f  1 

i  " 

j 

.     .  ,1 

4««i  Block 

9lrt«k- 
(r«DM 

Bra^h• 
graoi« 

•nf 

!• 

•fc 

*crrlnf«r. 

 IM 

0,86 

0,€S 

0,039  ' 

0,080 

■  0.11  , 

8v4 

Kopf 
FuU 

56,1 
62,9 

79,1 
H3,l 

16,6 
16,6 

84,6 

86,7 

71 

76 

0,36 

0.66 

0,026 

0,027 

0,10 

8,6 

Kopf 

Fal5 

67,0 
64,'2 

78,5 
85,8 

19,6 
16,5 

44,5 
86,4 

86 
76 

0.36 

0,64 

0,028  , 

1 

0,029 

0.09 

3,5 

Kopf 
Faft 

6<>,8 
60,0 

8-2,5 

:  80,1 

20,0 
17,0 

49,0 
87,9 

74 
76 

ein  Zeichen  fär  die  gfroUe  UleichmäÜigkeit  des 
Materials. 

Kin  Vertrlei<Ii  dt'r  Werte  ans  Tabelle  IV 
mit  den  Werten  in  Tabelle  V  xeigt  den  Einfloß 
des  Hirten«  In  öl.  Iii  beiden  FUlen  ist  der 
K^llU•nst^fT^■^■halt  derflelbe.  Die  Streckgrenze  in 
'laLelle  V  liegt  aber  bedeoteod  höher  ala  in 
Tübelle  IV,  «ine  Folg»  der  ölbftrtnhir. 

Tubelle  VI  gibt  Festigkeitswerte  von  Achsen, 
welche  sämtlich  bei  898,5"  C.  in  Öl  «b- 
gescbreckt  waren. 

Tabelle  VII  gibt  einige  Werte  Ton  kleineren 
8<  Iniiiedesf iii'ken ,  dit>  einen  etwas  höheren 
kubleuslütigehult  haben.  Die  Wärmebehand- 
luff  bestand  nar  in  einer  Erhitniig  Über  den 
kritischen  Pnnkt  ud  scboeller  AbkOUiing  an 
der  Laft. 

Bemerkenswert  sind  noeb  folgende  Angaben 

fiber  Nil  kelstuLl  mit  .'j,.')  "/o  Ni.  Tber  die 
Wirmebehandlaog  des  ätabls  macht  Cusmo  Johns 
keine  Aogmbeii. 


Hiernach  scheint  ein  Nickelgehalt  von  Si-ö'/o 
die  Streckgrenze  zn  erhöhen. 

Das  Härten  in  Ol  hat  sich  in  allen  den 
Fällen  gQt  bewfthrt,  wu  es  gilt,  einem  kuhlen- 
stofllsnnen  Stabl  viM  TerbiltnlsBlflig  bebe 
Streckgrenze  l  ri  frleichzeitig  hoher  Dehnung  so 
verleiben;  also  insonderheit  bei  tieschützmaterinl. 

Ober  die  AnsflOining  der  öibirtnng  sagt 
Cosnio  Jübns:  „Die  Schmiedestncko  werden  bis 
-^^  900 C.  erhitzt  nnd  im  Ölbad  abgeschreckt. 
Alsdann  Vierden  sie  anf  600**  C.  wiedererw&rmt 
and  an  der  Luft  langsam  abgeküblt.  Mm 
könnte  die  gleiche  Wirkung  erzielen,  wenn  man 
das  auf  ÖOO**  erhitzte  ächmiedestück  in  Ol  ab- 
•ebreekt,  bl«  es  die  Tenperatiir  600*  enreieht 
hat,  nnd  von  »l.i  ab  laii<rsam  abkühlt.  In  der 
l^axts  bat  sich  aber  das  erstere  Verfahren 
besser  bewibrt.*  Hat  sieb  da«  Sebniedestttek 
bei  der  öihärtiing  peworfcri  oder  t^ekrüiiinit,  so 
maß  es  geradegerichtei  werden  aod  kommt 
dann  erst  cor  Bearbeitnog  in  die  Werkstatt. 
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Vüu  Carl  Wadas,  /Iviliugeuieur  in  MiUir.-Oatrao. 

In  vielen  enropiVtsclien  Röhrenweiken,  vor  j  darcb  horizontale  Verbiudungsstangen  verbaaden, 

allom  in  solchen,  deren  Besitzer  besw.  Leiter  !  deren  Verlängerungen  znm  Festhalten  des  zn  be- 

NeU(;ruiiireii  nfellt  sngänglich  lind,  werden  Ar-  arbeitenden  Rohres   dienen.    Der  rinnger  des 

Iteiten,   die  nnsei  e   Konkurrenten  jenseits   des  gröl5eren  der  beiden  horizontalen  Zylinder  (2')(»  mm  i 

Ozeans    schon   lange    maschinell    auszuführen  ,  ist  zum  Stauchen  bezw.  Bearbeiten  der  Uubr- 

Kewobnt  sind,  noch  tob  Hand  ane  vorgMontMii,  |  endea  bestimmt  nd  tilgt  n  dieeen  Zwecke  an 

was  natnru:oni;\lJ,  abe^osclit  ti   von  'It-r  ungleich-  Reinem  vorderen  Ende  den  Stanchdorn,  wahrend 

m&ßigeren  Arbeit,  eine  \'erteueruug  des  Fabri-  der  kleinere  Zyliader  (12U  tum  Dorchm.)  zum 

kau  aar  Folge  hat.   leb  nenae  aar  die  in  der  ZarBeksiebea  oder  HeraasaielMHi  dai  Denm  nach 

BShreafabrikation  am  bAoflgaten  vorkommenden  beendeter  Arbeit  dient    Die  beiden  veriUtalea 


Arbelten,  als:  das  Anfwelten  and  Beihalten  von  j 

Röhrenden,  das  Verdicken  >l«-r  Kohrwand  am  | 
ein  bestinunte»  Mnl-  uii  i  »lu»'  £rpwisi<p  T^Rn^e, 
derart,  dali  die  Zunahiue  der  Kohrwandstärke 
entweder  naeb  anßen  oder  nach  inoen  eintritt  | 
(kurz  nach  innen  oder  nach  anlV-n  Sranchen 
genannt),  ferner  das  Anfschweilien  oder  das 
Anfttanchen  von  Bnaden,  daa  einfache  oder  das 
dop|itlte  Hördein  und  andere  Arbeiten  mehr. 
Zur  Vornahme  dieser  Arbeiten  eignet  sich  her- 
vorragend die  liOhrenstanehmaacbine  (Abbildnng  1 
und  -2),  deren  \Virkung8W«dse  im  aacbstehenden 
beechritlicn  weiden  hoH: 

Die  MuMchine  besteht  im  weseutlirheD  aus 
zwei  Pressen,  von  welchen  die  eine  horisontal  ; 
auf  einem  l'nterteile  mit  Hcitüohen  Kühmngon 
fiir  das  i'langerquerhaupt  bezw.  den  Rückzug-  ; 
Zylinder  angeordnet  ist,  wihrend  die  andere,  ; 

Vt  i  likale  Presse  anf  d<'m  (icsetikiintei  feil  durch 
äauleu  gehalten  wird  ^Abbild.  '2 ).  lieide  Freasen  sind 


Zylinder  arbeiten  ähnlich;  der  gröUere  dient 
znm  Zusammenhalten  des  zweiteiligen  Gesenkes, 
während  der  kleinere  (öf)  mm  Durchm.)  als 
Kiickzugzylinder  das  Öffnen  desselben  .besorgt. 
Sftmtliehe  Plangar  haban  Stopfblehsdiehtang, 
Mansrheftendichtnng  zu  Reparaturen  bezw. 
schwer  zn  kuntrolUerenden  Undichtheiteo  und 
infolgedessen  aa  hinflgen  Betriebsstftmngea  Ver- 
anlassung ge^^ebt  n  Ii  it.  Ursprünglich  mit  Uan- 
scbettendicktung  versebene  Zylinder  mußten  nach* 
trlglieh  Stopfbfichsdiehtnng  erhalten,  welch 
letztere  /.war  die  .Austlilirnng  der  Maschine  ver- 
tenert,  aber  den  Vorteil  bietet,  daß  etwa  ein- 
tretende ündichtkeiten  sofort  bewerkt  und  be> 
seitigt  werden  kSnnen.  Bei  der  herlsontalea 
l'rcs^o  ist  der  Rückzagzylinder  mit  dem  Quer- 
buupte  in  bekannter  Weise  darcb  Stangen  ver- 
banden, was  bei  der  vertikalea  Preese  in  lbn> 
lieber  Weise  zwischen  dem  da«  Gesenkol^erteil 
tragenden  Querhaupt,  welches  sich  l&ags  der 
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SinleB  fUirt,  «ad  d«r  Tramne  des  Bttckzag- 
zylinders  der  Fall  ist.  Die  sweiteilig:e,  mit  vier 
Klinken  versehene  Travenie  ist  auf  zwei  mit 
Eiakerboogen  versehenen  Verbindangsstan^en 
TOD  qoedifttiflchcin  Querschnitt  verschiebbar  an- 
geordii*-?  nnd  für  jede  Ruhrlänge  lei  ht  rin- 
stellbar  (Abbild.  1).  Darch  die  vier  Kliukeu  ittt  die 
Tnveree  «owebl  gefea  Dmek  ali  auch  gegen  Zag 
festp' 1  .'*rri  und  des  raüchen  Einstellens  »♦'gen 
anf  einem  fahrbaren  Oestell  angeordnet.  Uui 
dem  sa  b«*rbeilimid«n  Rohre  eine  genaae  hori- 
Eontale  Lage  sa  gebeo  bexw.  die  Aafireitimg 


I  Anwirmen  in  den  Oftn  kommt.   Sobald  dae  aa 

I  bearbeitende  Ende  die  entsprechende  Temperatur 
hat  zum  Anfwciten,  Beilialten  und  Bördeln 
rotwaiiu,  zum  Stauchen  und  Hundeanfschweißen 
Hch weißwarm  ,  wird  das  Rohr,  genau  wie  im 
kalten  Zustande,  zwisi  lien  die  Vei  hindunpsstangen 
gebracht  und  hierauf  durch  äcbiieüen  des  zwei- 

I  teiligen  Geeenkee  nnd  fl^eiehseitige»  Vor^toBen 
des   Dornes   bearbeitet.    Die   letztere  ^lanipn- 

,  lation,  Dftiulich  daa  Einlegen  dett  angewärmten 

I  Endes  in  das  Gesenk,  das  Schließen  des  lets- 
teran  nnd  das  Vorstoßen  des  Staaebdornet  maß 


Abbildeng  2. 


oder  Beihaltung  genau  zontrisch  zu  gestalten, 
geschieht  da»  Heben  und  Senken  der  Traverse 
innerhalb  enger  Grenzen  durch  Drehen  des 
horizontalen  Handrades.  Die  horizontale  Drnck« 
Spindel,  welrhp  den  vidlen  l'lnnpordruck  auf- 
zanehniea  hat,  gestattet  das  genaue  Einstellen 
flir  jede  vorkommende  RobriSnge. 

H-T  Arboitsvorpang  beim  Stanrlicii  eines 
Kohrea  ist  kurz  folgender:  lu  aniuittt- Ibarer  Nahe 
der  Stanehmasebine  Ist  der  Ofen  anfgestellt,  in 
welchem  die  zu  bearbeitenden  Eebrenden  rot- 
warm  bezw,  schweißwarm  gemacht  werden.  Pas 
Rohr  wird  im  kalten  Zustande  derart  zwischeu 
die  Verbindnngsstangen  gebracht,  daß  das  eine 
Kfidf'  lirn  Traverseukopf  berührt  und  das  andere 
mu  dem  Uesenk  abschneidet,  wurauf  es  zum 


I  ungemein  rascb  vor  sich  ^'^ciien.  Zur  Bedienung 
'  der  l'resse  samt  Ofen  sind  zwei  Mann  und  ein 
^  Junge  erforderlich.    Ks  gibt  zwei  Ausführungen 
{  •der  Stanchpresse,  nftmticb  eine  50  t*Presee  für 
Rohre   bis    f!"    grölUem  iiuUeren  Durchmesser 
.  (152  mm)  nnd  eine  100  t- Presse  für  Kohre  von 
I  6"  bis   12"  Hnßerem  Dnrchmesser  (152  bis 
.■{«•">  mm).    Ein  wichtiger  Bestandteil  der  Presse 
sind  die  Werkzeuge.    Sämtliche  zur  Verwendung 
kommenden  Derne  für  Rohre  von  50  bis  130  mm 
Dorchm.  sind  ans  möglichst  hartem  und  zähem 
Material    aus    einem    Stück   zu  sclimieden,  da 
weiches    Material   die   scharfen  Kanten  nicht 
i  bebAlt.    Die  größeren  Dome  von  130  mm  anf- 
wilrts  sind  aus  Stahlguß  herzustfllfii   und  er- 
j  halten  dann,  um  nicht  za  schwer  zu  werden, 
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entipraehenda  Anssparangen,  so  daB  die  greriogate 

Mater ialstärke  etwa  30  mm  beträgt.  Der  Dorn 
i^t  mittelB  eines  Keiles  in  dem  (juerhanpt  be- 
tVstigt.  Vor  jedem  Stoß  ist  das  (iesenk  sorgfältig 
von  Oinhspan  za  reinigen  nnd  der  Dorn  mit  Tropföl 
oder  altem,  mit  Cirnphit  gemischt  cm  Fet  t  zu  be- 
streichen. Die  kleinsten  Gesenke  sind  gleichfalls 
aas  mSg^liehst  hartem  Stabl  sn  sdunleden«  wllinnd 
die  größeren  ans  Stahlpnß  lierpestellt  werden. 

Die  Presse  ist  für  einen  Wasserdruck  von 
100  Atm.  kenstrniert;  der  Hab  ist  doreh  An- 
schläge für  jede  RuhrabmessQDg  einstellbar.  Tra 
allgemeinen  ist  für  das  AufHcliweißen  von  Bunden 
der  kleinste  Hub,  für  das  Stauchen  von  Rohr- 
enden der  grOBte  Hab  der  borisimtaleii  Plnnger 


!  erforderlieh.   Bei  einer  aosfeftlurten  Anlage  hat 

der  Akkumnlatorplnnger  180  mm  Darcbm.  nnd 
4000  mm  iiab  bei  einem  Drucke  von  100  Atm. 
.  Dio  Leistung  der  Treßpampe  beträgt  etwa  100  1 
I  i.  d.  Minntn.    Diaselbe  hat  einen  Plungerdnrch- 
messer  von  95  mm,  240  mm  Hnb  nnd  macht 
'62  Umdrebaugen  i.  d.  Uinate.    Der  Antrieb  der 
Pnmpe  erfolgt  doreh  eine  ZwilUngsduipfmaMihine 
mit    vom  Kogulator    beeinflußter  Expansions- 
I  schiebersteaerong.    Die  Stauchmaschine  kann 
i  aaeh  mit  einem  Worthington*Dampfakknmvlator 
direkt  in  Verbindnng  gebracht  werden,  falls  es 
.  sich  nnr  nm  den  Betrieb  der  Presse  handelt 
:  und  keine  anderen  Nebenmaschinen  für  Wasser- 
I  draek  in  Betrseht  kommen. 


Mitteilungen  ans  dem  £isenhttttenlaboratoriiim. 


KfnMnftrit  oxydimelrftelM  Mtlhodt  nr 
BMtiumwng  von  Molybdäntrioxyd  und  VuuHn- 
pentoxyd  nebeoeiauder. 

Roseoe  hatgefnnden,  daß  die  Vanadinsttnre 

in  schwefelsaun  r  LOsunt;  durch  Zink  quantitativ 
zu  Vi  Ol,  durch  Magnesium  aber  zu  ViOa  reduziert 
wird.  v.  d.  Pfordten  ermiltelte,  ilali  Molybdän- 
Säure  durch  Redaktion  mit  Zink  in  salz-  oder 
schwefelsaurer  T/i\sunp  zu  ^^o^Or  reduziert  wird, 
welches  bei  Luitzutritt  momentan  in  MotO«  über- 
geht Olasnann*  hat nua znnlchst  festirefitellt, 
dafl  bei  ili>r  Reduktion  der  Mo!ybdilns;lnrtO!:iirne- 
siuni  genau  so  wirkt  wie  Zink,  Wenn  man  also 
in  einer  Lösung  VaaadinsSore  YiO«  nnd  Molyb» 
dftnsäure  HoOt  nebeneinander  hat.  so  entsteht 
mit  Zink:  Vanndiiidioxyd  und  Molyl>dän?ses(iui- 
oxyd;  mit  Mafrnesium:  Vanadintrioxyd  und  Molyb- 
dansesquioxyd.  Durch  Titration  mit  Permanganat 
kxtii'  Di^D  beide  Substanzen  nebeneinander  be* 
httmweu : 

a)  R  V«0*  +  SHoiOt  +  15  0«  (12  KHnO«)  » 

5  ViO/.  (  10  MoOs 

b)  5  V,()i  +  ö  Mo.Oi  -f  25  O  (10  KMnOO  = 
5  VaOi  -r  lOMoÜJ. 

(He  lOMotOa  braneben  in  beiden  FUlen 

SKMiiOi,  das  Vanudindioxyd  zur  Oxydation 
6KMnO.,  das  Trioxyd  4  KMnO«. 

Man  reduziert  mit  Zink  be/w.  Ma;,'uesiuni 
und  Sulzsaur«'  auf  deiti  Saiidbadt-  im  Dunsen- 
kt'dlich- II,  1  riii;j;t  den  reduzierten  Inhalt  '  l  hi> 
l\t  Stunileii;  in  eine  Purzellanscbale,  welche  10  g 
Ifangansolfat  und  900  com  Inftfreies  siedendheißes 


Wasser  entliftlt.  und  titriert  mit  '  lo  X-Pernianga- 
nat.  —  Die  Berechnung  ist  folgende:  Die  mit 
Zink  rednsierte  LOsnng  verbraneht  X  cen,  die 
mit  Magnesium  y  rem,  <Ue  Differenz  z  entspriclit 
der  Oxydation VtO«  zu  VtOj;  3z  entsprechender 
Oxydation  von  VtOt  sn  VtOt.  Weiter  entspreehen 
X  -3z  ccm  Permanganat  der  Oxydation  von 
MiOj  zu  MoOj.  —  Diese  Metbode  ist  jedenfalls 
ancb  fdr  eisenbfittenminnische  Zweeke  bimnehbar 
zn  machen.  

Zur  Bestimmung  der  Phosphorsäure  in  der 
Thomassclilacke. 


Hi  i  der  direkten  KfilliinEr  der  Phospliors;iiir<« 
werden  bekanntlich  öfter  falsche  Resultate  er- 
halten darch  HitfkHen  von  Kieseltinre.  Die  ver- 
schiedenen Sletlioden  suchen  diese  Mitf;illuiiß  zu 
verhindern.  Westhausser*  hat  nun  fdof  Proben 
Thomasmehl  mit  solcher  löslicher  Kieselslnre 
nach  den  verschiedenen  Vorschriften  nnteraucbt, 
und  zwar  a)  nach  der  Verbandsmethode,  bt  d-  r 
I  Methode  K eil  ner  •  Bö  t tch  er,  c)  Methode 
I  Wagner,  e)Kellner>B6tteher  mit  Hallenser 
l.öMini^  flCXX)  g  Zitronensaure.  S200  c  m  25  V 
Ammoniak  auf  10  1).  Die  Abweichungen  dar 
verschiedenen  Methoden  anterefarnnder  betragen 
im  allgemeinen  0,1 "  im  Maximum  0,36  "v,  wurde 
dage^ren  direkt  die  Phosphorsänre  bestimmt,  so 
steigt  das  Hi  sultat  durch  mitausgeflllte  Kiesel* 
Käurc  um  1,8  bis  4.2  ^'u.  An  einem  nogenanuten 
Wolterphospliat  (mit  IG"...  PiO.)  zeigteer,  daß 
auch  hier  diese  Metbuden  brauchbar  sind,  wih- 
'  rend  die  direkte  FUlnng  88*/*  ergab. 


•  Ber.  iler  Deutsch,  l'hem.  Ges.  1905,  bb,  tiOO.  |         '  „Zeitschr.  f.  anal.  Chem."  1905,  44,  187. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Chemie  im  Giessereibetriebe.* 

Von  Obering;enienr  C.  Henning-Mannheim. 


1^1  eine  Herren!  Mein  Vortrag',  „Die  Chemie 
im  Gießereibetriebe",  sollte  eigentlich  die 
Überschrift  tragen:  „Reitrag"  znm  Kapitel  „Die 
Chemie  im  Gießereibetriebe''  und  war  anch  mit 
diesem  Kennwort  von  mir  angemeldet  worden. 
Denn  es  kann  sich  für  nns  Jangen  —  ich  be- 
merke gleich  hier,  daß  ich  mich  der  regen  Mit- 
arbeiterschaft des  Hrn.  Dr.  H.  Fürth -Berlin 
namentlich  in  bezug  auf  das  Analyst^nmale- 
rial  za  erfreuen  hatte  —  nnr  darum  handeln, 
beizutragen,  am  Stein  aaf  Stein  dem  khlftigen 
Fundament  aufzufügen,  welches  die  Vorkilmpfer 
in  dem  Anfban  unserer  Gießereiwissenschaft  ge- 
legt haben,  deren  vornehmstes  Endziel  es  ist, 
die  Erkenntnis  des  so  komplizierten  and  in  so 
mannigfach  wechselnder  (tcstaltnng  vorkommen- 
den .Stoffes  „Gußeisen"  zu  vervollkommnen.  Es  ist 
von  diesen,  ich  nenne  nnr  (.iulieimen  .  Hergrat 
Jüngst,  0.  Leyde,  Direktor  Keusch  und 
Professor  Dr.  Wust  und  andere,  in  Wort  nnd 
Schrift  immer  wieder  darauf  hingewiesen  worden, 
wie  notwendig  es  ist,  zu  diesem  Ziel  als  vor- 
nehmste Hilfswissenschaft  die  Chemie  heranzu- 


•  Obiijer  Vortrag  wnnle  atif  «ler  Virsamnilun^ 
des  VerffiiiR  deutscher  Kiseii^ieliert" ii-n  am  18.  Sep- 
tember 1905  in  Kisenach  (ffhaltrn.  Drrselhe  hat  iili- 
sf'itigeB  Interesse  erreift,  jedorh  nicht  iilicrall  Zu- 
stimmung gefundeD.  Ein  Meinungitaustausf Ii  konnte 
wegen  der  Kürze  der  Zeit  nicht  stattfinden. 

Die  Redaktion. 


(Nachdruck  «rrboirn  ) 

ziehen,  nnd  dieselbe  zur  täglichen  Mitarbeiterin 
der  Werkstätte  zu  machon.  Wenn  ich  auch  nicht 
beabsichtige,  noch  einmal  eine  Znsammenstellang 
aller  der  Gründe  zn  geben,  welche  von  den  Ge- 
nannten nnd  anderen  hierfür  bereits  angeführt 
wurden,  und  die  ZuHllligkeitcn  aufzuzählen,  wel- 
chen eine  Gießerei  ohne  Hilfo  des  Laboratoriums 
ausgesetzt  sein  kann,  so  halte  ich  es  doch  für 
nützlich  und  notwendig,  bei  jeder  Gelegenheit, 
wie  die  heutige  wieder  eine  ist,  von  neneui  Propa- 
ganda zu  machen  für  die  in  diesem  Sinne  an- 
gestrebte Reform  in  dem  Betriebe  nnd  der  Ver- 
waltung unserer  deutschen  Gießereien. 

Ich  glaube  das  nicht  besser  tan  zu  ki5nnen, 
als  daß  ich  Ihnen  erzähle,  welchen  Nutzen  ich 
selbst  aus  dem  ständigen  Gebrauch  eines  gut 
eingerichteten  Laboratoriums  für  die  Überwachung 
einer  Gießerei  ziehen  konnte. 

Im  Heginn  des  Jahres  1903,  zn  einer  Zeit, 
wo  ein  großer  Teil  der  heute  erschienenen  Ver- 
öffentlichungen der  eingangs  genannten  Herren 
und  anderer  Autoren  üler  eine  der  akuten 
tiieüereifragen,  nämlich  den  Zusammenhang  der 
chemischen  Konstitution  des  Gußeisens  mit  seinen 
physikalischen  Eigenschaften,  speziell  seiner 
Zug-,  Biege-  nnd  Schlagfestigkeit,  noch  nicht 
vorlag,  nnd  von  einem  planmäßigen  syntheti- 
.sehen  .Arbeiten  zur  Erzielung  hochwertigen  Guß- 
eisens im  Kupolofen  auf  Grund  der  chemischen 
Zusammensetznng  seiner  Gattierungssorten  noch 
nicht  allgemein  die  Hede  sein  konnte  bezw.  nur 
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von  ganz  wenigen  Qießereien  aasgefttbrt  wurde, 
war  ea  mir  vsrgrSnnt,  sar  Überwaebaog  d«t  mir 

damals  Ufitersf<>llti>n  ^' ■lini'  l/l "'viebcs  der  Gießo- 
reieu  einer  groben  Mascbineufabrik  ein  cbenii- 
Mhw  Laboratorinm  etnxnrichten,  wozu  von  der 
VOrMUBChanendcn  Fabrikleitiing  in  dankenNwertcr 
Weise  reichliehe  Uittel  zur  VerfiigaDg  gestellt 
wurden. 

E»  galt  sanftebat  festzustellen,  welche  che> 
mierhe  Zasammonset/nnfr  di*'  (iußsdii  ke  boBaHen, 
deren  Festigkeitseigeuscbatten  sich  aU  hoch- 
wertii:  erwieam  hatten,  am  dnreh  ayatematiaehe 
P.i  fiharhtnnp  zw  erprrtinden,  wodurch  diese  guten 
Eigenscbafteu  bedingt  wurden,  und  um  dahin  zu 
gelangen,  mit  Sieberheit  GaßatSebe  von  gleich 
gaten  Featigkeitseigcoschaften  und  Dichte  dea 
Kornes  wenn  mf5g:Uch  iinahhänpig  von  der  wech- 
seiudeu  Zusamineuset/.tin^^  det«  Roheisens  immer 
wieder  za  ersielen,  und  die  Zufälligkeiten  zo 
vermeiden,  denen  man  in  dieser  Hezieliune:  biBher 
naturgemaü  ausgesetzt  war.  Die  chemische  Unter- 
anebnng  erstreckte  aleh  im  Anfang  nnr  auf  den 
Sil  /iiun  ,  Schwefel-,  Mangan-  und  Phosphor- 
gehalt de«  Gußeisens,  in  der  Aonalime,  daß  der 
Kehlenatoffgehalt  deaaelben  in  dem  KoblenatoiT- 
apeieber  Kupolofen  sich  der  Hecinflussung  ent- 
ziehe, und  das  Srlmielzeu  des  Eisens  entsprechend 
der  Temperatur  des  Ofens  sowie  seines  Gehaltes 
aich  mit  KohlenstolT  sMtigen  werde. 

Wie  in  den  (iieBereien  vieler  dentscher  Ma- 
achinenfabriken,  so  wurden  auch  hier  zur  Uat- 
tiemng  der  OnBatileke  beher  Festigkeit  in  aae- 
irr.lelmr.'ni  M:if'>'  entrlisclie  S|ie/ialni<irkrn .  so- 
genannte Zylioderroheison,  verwendet,  deren  Zu« 
aitne  aieb  bis  zu  60  'ft  beliefen.  Die  damit  er- 
zeugten GuUstücke  zeiejen  feine»  Korn,  welches 
z.  H.  der  Bohrung:  eines  Dampfinasehinenzylinders 
eine  glänzende  spiegelglatte  Ubortlache  verleiht, 
and  die  an  den  Gaßstücken  angegossenen  Probe- 
stälhe  heBal'on  h  ili'^  ZM!*festigkpit ,  welche  sich 
uuschwcr  auf  2u  hm  23  kg  f.  d.  ijuadratinilli- 
meter  steigern  ließ,  manchmal  b5her  war.  Eine 
Probe  auf  Hiepiingsfcatigkeit  wuide  veiliilUnis- 
mftßig  selten  vorgenommen,  da  für  die  Festig- 
keitsprfifkingen  die  Vorschriften  der  preußischen 
Eisenball ul)ehörde  zuj^rnndepelegt  wurden,  welche, 
wie  ().  Leyde  in  seiner  Arbeil  „Festigkeit  und 
Struktur  des  Gußeisens"*  eingehend  ausführt, 
noch  hente  allein  für  die  meisten  Staatsbehörden 
maßge}iciid  sind.  Tabelle  1  gibt  die  chemische 
Zusaiumensetziing  einiger  der  bekanntesten  eng- 
lischen Spezialmarken  an.  Man  ersieht  darana, 
dali  der  Siliziuuipehall  im  nnrchwehnitt  in  der 
für  Zylinderguß  geeigneten  Höhe  von  1  bis 
l,4*/o  »'•^h  bewegt,  der  Mangan gehalt  ist  hoch 
und  bewegt  sich  zwisr  lien  1  Iiis  1 .4  "/o,  ebenso 
ist  der  I'lifisplinrgehalt  und  an(  h  der  Schwefei- 
gehalt sehr  buch,   ersterer  (P.)  bewegt  sich 

*  i^tahl  und  Eisen*  1904  Heft  2  a  94. 


Tabelle  I. 


Marke  V.  C.  S.  Kittel  &  To. 


Xr.  Kl 

s 

- 

"  1 

1 

2 
8 
4 
5 

6 
7 

8 

9 
10 
II 
12 

l,4ö 
1,10 
1,24 
1,10 
1,28 
1,68 
1,24 
1,42 
1,70 

i,;ii 

0,89 
1,95 

0,076 

o|oe5 

0,084 
0,075 
0,081 

0,080 

0,080 
0,081 
0,()H8 
0,086 
0,070 
0.055 

1,88 

1,47 

1,29 

1,4S 

1 

1,88 

1,38 

1,H5 
l,»i5 

M 

a  r  k  e  F  r  o  il  a  i  r  K  i 

ttel  &  Co. 

1 
2 
3 
4 

l 
l 

1,»3 
1,43 
1,67 
1,37 
1,42 
2.1B 
1,61 
1,27 

0,089 
0,094 
0,100 
0;120 
0,083 
0,077 
0,0!>ß 
0,130 

1,06 

1.18 
1,28 

1,08 
1,23 

1,35 

0,98 
1,80 
1,44 
1,89 

H  ä  in  a  t  i  t  e. 

H«rka 

8.  0.  W. 

Mark* 

l.ll 
1,54 
1,25 
1,<18 
1,40 

0,155 

0.120 

0,IG1 

0,12 

0,14 

0,38 
0,71 
0,43 
0,«8 
Qfi» 

0,06 
0,04 
0,10 
0,07' 
0,06  • 

swiaehen  1  bia  1,65  V;  iat  im  Dorehtchnitt 

1 ,85 "/o ,  If  t zt erer  (S .)  z w ischcn  n ,0 7 5  un d  0 , 1 1 i  1  "/o . 

Der  Preis  der  englischen  starken  schwankte 
zwischen  95  und  160^  ttm  Vfer  Berlin.  Es 
lag  das  Beatreben  vor,  sich  von  der  Verarbeitung 
dieser  teueren  englisrhen  Spezialmarken  frei  za 
machen.    In  der  Krwagung,  daß  die  Festigkeit 
I  des  Onßeiaens  mit  der  FeinkSmigkeit  aeiner 
Graphitausscheidungen  sowie  mit  dem  Gehalt  an 
>  gebundeneu  Kohlenstoff  steigt,  und  unter  Be- 
acbtvng  der  Wecbseiwtrknng  iwiacben  Siliclnm* 
und  Kohlenstoff  wurdf  diese  Steiiz^rrnng  des  ge- 
bundenen Kohlenstoffes  durch  Herabsetzung  des 
SiliziumgebalteB  der  Gattiernng  angestrebt.  Aber 
es  bot  nicht  geringe  Schwieri;;kei!tn.  Iciitsche 
n ob t'isf'n Sorten  mit  den  erforderlichen  niedrigen 
i  Gehalten  an  Silizium,  entsprechendem  Mangan- 
I  gehalt  nnd  genügender  Reinbeit  aa  Sebwefel  sa 
erlangen,  da  solche  Rnlipiaensorten  von  unseren 
;  deutschen  llochofenworken  nicht  regelmäßig 
I  erblaaen  werden.  Tabelle  II  zeigt  je  fünf  Ana- 
I  lysen  von  deutschen   Flaniatiten   und  Gießerei- 
rohetsen,  welche  zur  Gatlierung  des  Qualitftts- 
gusses  verwendet  werden  konnten. 
I        Es  zeigte  sich  jedoch  bald,  daß  mit  den  ver- 
wendeten Koksroheisensorten  ans  dem  rheinisch- 
westfälischen    Industriegebiet    kein  genügend 
dichte«  Korn  ud  ho&e  Fertigkeit  im  Guß  e»Mt 
werden  konnte,  obwokl  die  cbemiache  Zisannet* 
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Tabcllt"  II. 
A.  Haiiuitite  für  /.  v  1  i  n  il  <•  r:,'n  Ii. 


Sr. 


Murke:  Aiderhecker llutto.     Carl  S].iiter,  Koblenz. 


1  1,122  0,030 

2  1,1710,028 
8  M8  0,089||l,08|0,ü7 

4  II  10  0,089' 

5  !  1,06  '0,06R 

CoBO<^i«-Uiitte. 


1,42  0,(H}<; 

l,ai  o,or>ri  '0,8»  0,0« 

1,15  0,0(i2 
1.22  0,040  ) 

Niederrheinische  Hütte. 


0,83  0,075 


0,77  !0,077 
|0,1BO 

0.  72  0,130 

1,  ^,0,167 
5  |l,18|0,0f72 

Dabharger  Kupfprliütte 
(tiiinr.  Mangan). 


1  i  1,84  0,100  1,02 

2  I  1,4.'>  0,05B'i,H2 

;i  1.40  o.iiriO,ft4  10.08 

4  1  i,ia  u,ü;tö,ü,77  I 

5  j  140  0,€88'0,850:l 

Dui*Iiiir;;tr  Ku|ifi  rliütte 
Unit  Mnni,'aii). 


I 


1  0.95  U,144 

2  0.!M  0,12ti 

3  0,87  0,122, 

4  i0,86|0,101i 
6  ]  . 0^^181 


0,20'  0,04 


1 

2 

II  4  :o,fio 

116  1 0,78 


0,H4i  u,u;vj  i,.')0 
0,HI  0,028  1,1.S 


0.71 


o,oa3i,;>.".  i).o5 

0,0«9'l,50 
0,080,1,78  [} 


Bb  Oi«Ber«iroheite0  tSr  Zylindergvß. 


I     Kranitaler  Hütt«. 

'  I  [1,88  !o,or,«i  \\,  >2  0,45 

2  1,71  0.(»70  0,22  O.lö 

3  j  1,04  ^ü,Oöl»  0,22  j  0,40 

Nif'lerrheinische  Hütte. 
^  l     1,27  t».i>ii.-,  0,75  '  0.65 

2  1.1t;  o,uH(;  1,1:5  o.3.'i 
M   1,62  , 0,04 1|  0,92  0,61 

4  !  1,48  0,035  1.10tO,B8  j 
6  0^91  10,047,0,90  0,64 
8  1 1,07  |0,169|  0,59  0,ti0 

CoDconiia-iiütte. 

1  0,070j  01,78!  0,81 

2  l.H  0,050  0,69  0,80 

3  '  1,2   0,1  h;:,  ii,7G  0,81 

4  1,3  o.otk;  (\m  o,Hf) 
6    1,8  ^060  0,60  0,60 


!l 


1,75 


0,96  0,07:V0,52 

1,22  0,0ii3  (t,.M) 

0,00  0,lH>4  0,51 

1,21  0,032  0,63 

0,04  0,057  0,."»0  ; 

Niederrlioinisrhe  Iluttf. 


7  0,b4  0.0»lS  0.1K)  o.Gl 

8  o,fi4  o.oor.  o.!H»  i>,»;o 

I  9  0,90  0,0.")  l  0,'.>0  0,(,O 
j|lO    1,08  0,067  0.97  0.65 

II  0,86  0,151  0.50  (\m 
19   0,91  0,067  0,90  |  0,(!5 

SehtlkBT  Groben*  ond 
liiittenv«r«in. 


1 
2 
3 
4 

5 


1,07  o.oll 

1,7;<  o,oi:5  0,69(0,68 
1.78  0,013 
1,76  0,019  i 


Betziing  des  fertip;en  .Stücke»  im  .Silizium-,  M  uiq-nn-, 
Phosphor-  and  Schwefulgehalt  ganz  dem  früher 
mit  eagliMstran  Biwiis«Mrteii  bergestellteo  OoD- 
•iücken  pntapraell.  MH  cin^m  zn  wtMtcfhfri'lpn 
Sinken  des  SUiliimgielialtes  trat  aber  die  (jefahr 
anr,  Onfistfieke  mit  weißen  Eekeo  nnil  Kanten 
zu  erlialti  r  .  welche  Hicli  ninlit  inelir  mit  den 
wöhDlioheD  Mitteln  bearbeiten  lassen.  Diese 
wenig  befriedigenden  Ergebniue  ließen  darauf 
•ekließen,  daß  den  engrlischen  Sprzialei.sen  doch 
noch  eine  besondere,  von  den  deiitst  lien  Sorten 
aonat  gleicher  Zusammeosetzang  abweichende 
Blgenschaft  innewohnen  mußte,  welche  den  damit 
hergesteUten  Onflitleken  eine  besonders  hohe 


T.iiH.iie  rii. 

K  ro  <l  a  i  r  von   Kittel  &  L"  o. 


Mr. 


C    j  pbll 


Olk. 

c 


1  i>.ss  o.otlf,  j  3,13  2.43  0.70 

2  1,15  0,000  l,lf»  1,32  3,(h;  2,13  o,;u 
8  0,93  0,061  J  I  ,3.14,2,261  0,88 
4  1 0,81  i  0,092  r  1,12  1,24 . 2,84 '  2,14  !  0,70 

Engl.  SpeKial  von  Possehl  &  To..  Lttheck. 

1  l.'i.".     0.ii^':i    l.iiM    I.II    2, HU  — 

2  1,5:1    0,0f5fi    1,47    1.45  2,SKI      -  — 

Cold  Blast   Lyakar  Kitt*,l  \  Co. 
1        0,75  ,  0,05    U,5t) .  0,35  3,20  ,  2,12  ,  l,ü8 

The  Lillesholl  9t  Co.  Ltd.,  London. 
DnrchschnittsanaljrseD. 

4o     '  l,:io  0.08    0,70  I  :  i     12  :m:»o  0.12 

4c  I  1,10  0,09  0,65  10,64  ;<,3l ,  2,tt3 1  0,48 
6Hartgnßi0.95»  0,078'  —  I  —  1 8,24 '  —  f  — 

...Ä'  n  3,15 '2,<K)  0,5.57 

H.  B.    ,  1,60 ,  U,07    o,»iO  0,ti5  ;  3,07  j  2,50  1  0,575 
K  0 1  d  a  i  r. 

Kittel. 

l,2ö    0,07U  1,27   1,27  3,15    —  j  — 

Reiebman  &  Co.,  Glasgow. 
Schottischsr  Kytindsreisen  -  Scittor. 


Ki-hienstuff  ... 
Silisiam  .... 
Schwefel  .... 
Mangu  .... 
Phosphor .... 

Qnipiiit  

Gebnnd.  KuhienstoH'  . 


«     •  • 


3,;<o 
1,5-1.75 
0,06 
1,26 
OiÖ 
2,9 
0,4 


3. 

1,0—1,26 
0,08 
1,08 
0,748 
2,7 
0,5 


Festigkeit  nnd  feinea  Korn  verleiht.  Ich  dehnte 

daher  amh  dif  rntcrsiirlitin;^  der  en^Iiachen 
Koheisensorlen  auf  den  Kuhleiislulfgehalt  ans  nnd 
gelangte  zn  der  Erkenntnis,  daß  alle  diese  eng^ 
lischcn  Spczialsorten,  wie  sehr  sie  auch  sotust 
voneinander  verschieden  sind,  stets  einen  an- 
gewöhnlich niedrigen  Gesamt -Kohlenstoffgehalt 
aufweiHen  nnd  einen  hohen  (i<-h<iit  an  gebundenem 
Kohlenstoff,  wie  an.s   I'ali.lle  III  liervorjreht. 

Über  die  Herstellung  dieser  Koheiseumarkeu 
habe  ich  nichts  Bestimmtes  erfahren  kSnnen, 
•ihcr  Hnweit  dieselben  vtin  den  FncliUidern  selbst 
nicht  als  t'uld-Blast  bezeichnet  werden,  also  mit 
kaltem  Wind  erblasen  wnrden,  dürften  dieselben 
in  Hochöfen  von  kleinen  .\bme8snn>ren  mit  rniißip: 
erwiirnitem  Wind  nnd  vielleicht  anter  Verwen- 
dung von  Anthrazit  als  Brennstoff  erblasen  werden. 
An  dii>!(em  i'unkte  setzte  ich  nun  ein,  nnd  ver* 
siii'hte,  durch  Zusatz  von  Stahl  zn  unseren  deut- 
sciieu  Robeiüeiiäorteu  von  der  in  Tabelle  II  mit- 
geldlten  ZaeammeosetniQg  den  KoUenstoff- 
gehalt  herontersndrficken  nnd  so  dnrch  gedgnete 
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TMO»  IT. 

GnBeisenprobea  tob  Lokomotivtyiiadera 

für  die  PrenßiRche  Staatsliahn Verwaltung. 

Geforderte  Fettigkeit  18  bii  24  kg  Zugfestigkeit. 


Brurb- 

Krrelelll 
kf  pra 
qnn 

Brack- 

Rrrslebi 
kg  pro 

Vr. 

•  -  B 

g  1  B  lMl««f 

Kr. 

^  «  8 

b«. 

I«  k« 

—  =  5 

in  kg 

1 

10,9 

78<M1 

25.10 

1 

20,4 

7200 

 • 

'22,0 

* 

2 

19,S 

7KX» 

22,9 

N 

2  ,20,0 
8  19,6 

ÜCiOO 

21,0 

n 

8 

20,2 
20,2 

6900 

21,5 

5750 

19,1 

•1 

4 

7000 

25,2 

4 

19,95  5650 

18,8 

n 

l 

20,0 

6700 

21,3 

n 

5  20,0 

ßOOO 

19,1 

n 

20,0 

6a5o 

21,8 

-r 

6 

19.95 

5800 

18,7 

i> 

7 

•2(\0 

21,3 

r> 

7 

17.85  52<)0 

2(I,S 

•» 

8 

V.>~ 

t'.:>r)(.) 

20,9 

rt 

8 

19,55 

5750 

19.1 

*» 

9 

20,0 

20,4 

n 

9  20,2 

5800 

IM 

1 

10 

19,96  7000 

22,4  j 

n 

10  19,9 

5800 

18,6 

11 

19,9 

6200 

19.9 

11  20,15 

6900 

21.7 

12 

20,0 

6800 

20,1 

n 

12  20,15 

7260 

22,8 

» 

18 

20,1 

7700 

24,3 

13  20,0 

7100 

22,6 

14 

19,95 

7100 

22,7 

U 

20.15 

r.9iKi 

21,6 

« 

15 

20.0 

0700 

21,3 

IB 

20,1 

(i8l  HJ 

21,4 

Iß 

20,15 

23,1 

IG 

r.  >.'.».") 

21,7 

»» 

17 

19,«5 

7a)o 

'25.1 

17 

19,9 

7ji00 

23,4 

■» 

18 

19,9 

7600 

23,2 
22,8 

18 

19,9 

72CK) 

23,0 

1» 

19 

19,9 

7100 

19 

20,0 

6200 

19,75 

n 

SO 

19,05 

5800 

18.6 

1  ^ 

20 

20,1 

5750 

18,15 

» 

21 

20,0 

7B0O 

23,9 

22  20,25 

7400 

23,0 

23  20,05 

8000 

25,35 

>» 

24  .20,0  ^ 

68Ö0 

21,85 

Portagieiitflh«  StA«tab«hiilokoiBotiT«ii. 
Gefordert«  Zugfestigkeit  18  bis  24  k$^/<iniiu-kl. 
«         Biegefestigkeit  25  kg  qmm-kb. 


ZuKbel*iliiB|' 


Nr. 


Durcbm.  d. 
.  Crobaitab. 


lo  tarn 

'N. 

1 

20,0 

2 

20,0 

8 

20,0 

1  " 

4 

20,0 

19,8 

« 

19,9 

H. 

1 

2<J,0 

•  * 

8 

19,8 

11 

t 

19,7 

• 

19,8 

P 

6 

20,0 

l 

20,0 

19,9 

9 

20,6 

10 

20,4 

i 

11 

20,2 

11 

12 

80,9 

Itruth- 
bcU*t 
In  kB 

7200 
7300 
7800 
7500 
7300 
7700 


kl. 
k«  pro 

qmm 

22,9 
23,5 
28,5 
88,0 
28,7 
24,8 


Urui.li 

kb. 

brlMt. 

k|f  |>ro 

In  k« 

qmm 

4H 
41' 
41^ 
41» 
4P 
41- 


8400 
9500 
8100 
8700 
10000, 
9200 


7000  22,7 

Probell,  untsox 

7.500  24,4 


6800 
7600 

7000 
7600 
74(K) 
6800 
7G00 


21,7 
24,2 

22,5 
22,5 
22,4 
21,2 
88,4 


4P  »yoo 
41-  8r>oo 

41'  8800 
4 1 '  8eNX) 
41'  78001 
41'  10000, 

4V  8700 

9700 
9000 
9200 


42' 
42' 
42' 
48* 


9I00| 


36,0 
41,6 
35,5 
88,1 
43,8 
40,3 

35,0 
37,7 
38,5 
.35,0 
34,2 
48,8 
.38,1 
39,5 
3rt.7 
39,4 
40,8 


MiBcbung  dasselbe  Fertigprodukt  /.n  erhalten, 
wie  man  es  durch  Verweodong  eogliscber  Spezial- 
eisen erbftlt. 

Bs  war  von  vornhf-rein  dorchaos  nicht  sicher, 
ob  (l^s  auch  wirklich  gelingen  wpnU-;  nirlit  .ils 
ob  das  Verscbniolzen  von  btahl  im  Kupolofen 


TalNlle  T. 

I   Sl    '  8 


Mb 


5  "jo  Stahl 

20  ,  Zylinderbrnrh 
25  ,  Maschiiieneisen- 

reste  ... 
30  „   Ilämatit  U'oncor- 

diahüttc)    .  .  . 


0,84  !0,044' 0,66 
0,40 


1,00  0,180 
1,70  0,180 


0,40 


0,10  0,261 
0,50  8,84 ' 

0^90  I 


1,15  o,or.t;  os<i  o,(iö  - 


20  „  Liaemt>arger  V  ,  1,07  i0,042  0,40 1 1,60  - 


etwas  Nonas  gewesen  iMre,  aber  einmal  waren 

friihiT  recht  Kchlcf^litf  Frfulirnngen  damit  gciiiUi  l:t 
wurdeu,  nnd  anderseits  lagen  meines  \\i«s<na 
keine  ehenisehen  üntersnehnngen  Uber  diese 
Fr.agi'  vor  nnd  os  war  zum  mindesten  zweifel- 
haft, ub  beim  Niederschmelzen  im  Kapolofen  die 
Kohleostoffaaf nähme  des  Stahles  nicht  so  stark 
sein  werde,  daß  ein  ebenso  kohlenstoffreicbes 
Material  zu  erwarten  war,  wie  ohne  .Stahl,  lie- 
sonders  lag  diese  Befürcbtong  bei  Kupolofen 
ohne  Vorkerd  der  AbtoUnngr  O  nnserer  Giefiersi 
nahe,  wo  das  ge^rhrnolzene  Eisen  länger  mit 
dem  Koks  in  üerübrung  bleibt,  als  das  in  Vor- 
herdSfen  der  Fall  ist.  TatsfteUieh  neigte  sich 
auch,  wie  i<h  hier  vorweg  erwähnen  will,  dafi 
in  den  Kupolöfen  ohne  Vorherd  stets  etwa  2'  2  */* 
Stahl  mehr  gesetzt  werden  mußte,  als  in  denen 
mit  Yorherd,  um  bei  sonst  gleicher  Znsnmnmn* 
setznng  dieselbe  Festigkeitsziffer  zu  erreichen. 
Die  Resultat«  waren  nun  nach  Überwindung 
einiger  SehwierIgMten  dnrelianB  befHedigende, 
fa  sogar  hervorragend  gute,  die  verlangten 
Festigkeilsziffern  wurden  erreicht,  ood  diese 
wwie  die  Bobrang  der  LokomotlT*  nnd  Dampf* 
maschinenzylinder  stand  in  nichts  den  Guß- 
stächen  nach,  welche  früher  mit  englischen  .Spe* 
zialsorten  hergestellt  worden.  Zum  Nachweis 
dessen  lasse  ich  in  Tabelle  IV  die  Festigkeits- 
zifTern  der  Probestäbe  einer  vollstilndigcn  Serie 
von  Loltomotivzylindern  folgen,  deren  Kesultate 
nntor  der  Anfslebt  «hie«  behördlieben  Abnabnie- 
beamten erhalten  wurden.  Die  Stäbe  sind  .'^^  mm 
stark  an  den  Zylindern  angegossen  und  mit 
der  Form  erkaltet,  also  nntor  den  gleichen  Be> 
dingnngen  wie  die  Zylinder.  Dieselben  sind  auf 
20  mm  abgedreht  und  wurden  auf  einer  Zerreiß- 
maschine von  Grafenstaden  auf  Zngfestigkt-it  ge- 
prüft. Der  größte  Teil  der  in  Tabelle  IV  ge- 
nannten Zylinder  iBt  mit  der  in  Tabelle  V  an- 
gegebenen Gattierung  gegossen  worden. 

Ich  Ines«  hier  in  Nr.  1  bis  8  der  TftbelleVI 
Analysen  von  Lokomotivzylimlcrn  nnd  in  und 
10  zwei  anderer  Gußstücke  folgen,  welche  sicli 
dnreb  hohe  Zogfestigkelt  nnd  fefaieo  Korn  ans* 
zeichnen.  Der  hohe  S*  hwefelgehalt  rührt  größten- 
teils von  dem  durch  lietriebsrficksichten  bedingten 
Setzen  dieses  Eisenquantums  an  den  IkpinB 
des  Schmelzens  und  zeigt  derselbe  sehr  deutlich 
seinen  Einfluß  auf  l^indiing  von  Kohlenstoff. 
Die  Tabelle  zeigt,   daß  bei  ziemlich  gleich- 
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Tabelle  VI. 


Mo 


1  1 1,28 '0,165' 0,00 '  0, 

2  1,05  0,147  0.r,5  0, 

3  1,(>1»  U,134  0,H4  0, 

4  1,00  0,102  0,88  0. 

5  1.17  0,10:<  u,t;»j  0, 

6  1,07  0,11»;  0,69  0, 

7  ;  1,39:0,166, 0,64,0, 

8  !  1,31 10,146|  0,68  lO, 

9  0,58  0,104  0,!>9    0,57    ;<,13  Plunr^rf  Pin-hTir.Prr«« 
Urdr.  Pry «»■•Dtl»rh  für  Oiimroltychf.  <Ü  — Mi  mm  W«aditirk<!. 


Ucb. 

Oak.0 

1 

C 

c 

TOD 

3,43 

1,00 

29,1 

24,0 

n  91 

27,0 

24,5 

m 

3.43 

28,9 

24.3 

3,:u 

0,78 

23,4 

24,1 

H 

;i,57 

0,79 

22,1 

24,0 

■3 
o 

AM 

0,71 

24,1 

23,7 

c 
o 

3,26 

-  124,2  i 

Jt 

8,28 

Tabelle  YIL 


10  ^  0,W  ^Ü,l4l  ü,62  j  0,60  ,  3,19  ^ 


-i  27.31 


blel1»mdMk  SOisivmgehalt  der  0«halt  an  GMamt- 

Kohlenstoff  niedrit?  ist.  D(!r  trebuadeoe  Kohlen» 
Stoff  betragt  22,1  bis  29,1  7»  des  Gesamt- 
Kohlenstoffs  nnd  steigt  mit  dem  zunehmenden 
Schwefelgehalt.  Ich  bedanre,  den  hohen  Zug- 
festigkeiten nicht  auch  die  Zahlen  für  Hiegnngs- 
festigkeitea  anfügen  zu  könneo,  weil  diese  Ver- 
siehe, flir  'welflhe  Midi  «ine  BiegemMcliio«  fehlte, 
nicht  gefordert  and  daher  auch  nicht  an8p:cfiihrt 
worden.  Es  ist  aber  anzaaebmen,  daü  dieselben 
sieht  MiBergewQbikUeh  hoch  aasgefallen  tetn 
würden,  da  der  Gehalt  an  gebundenem  Kohlenstoff 
und  der  bebe  Schwefel-  sowie  Pbosphorgehalt 
dem  entgegenwirken.  Ich  möchte  nochmals  darauf 
hinweisen,  daß  es  sich  darum  handelte,  hoho 
Zugfestigkeiten  nnd  ruii',>'rordpntlir-h  feines  Korn 
im  Interesse  der  Glatte  und  Härte  der  Zylinder- 
bohnuig  m  erafden.  Die  Onttiemngen  fBr  die 
Gnßstückc  Nr.  9  nnd  10  der  Tabelle  VI  zielten 
nocli  mehr  dabin,  da  für  erstere,  ein  bydrau- 
liieher  Pnesentiseh  flir  Chimniltaehe,  eine  absolut 
spiegelblanke  Oberfläche  ohne  Graphitnarbeii 
verlangt  wnrde,  was  trotz  der  40  bis  '>0  mm 
starken  Wandfltftrken  vollkommen  gelang;  für 
lf't/.tf>ro,  einen  Pliin}?er  SQ  einer  hydraulischen 
Presse  mit  175  mm  Wandstärke,  galten  dieselben 
Bedingungen  und  wurden  vollkommen  erfällt. 
Bei  beiden  (ftllt  der  sehr  niedrige  Kohleaatol^ 
gehalt  in  die  Augen. 

Wilbread  der  Zeit,  in  der  ich  mit  diesen 
Vemehen  beeehlftigt  war,  erschien  in  der  Zeit- 
schrift „Stahl  und  Eisen"  vom  1.  Oktober  1903 
eine  Abbandlang  von  Professor  Wfist  nnd 
P.  Ooerens  Aber  die  Festigkeit  ▼on  Dampf* 
sylinderguß.  Ans  dem  reichen  Anilv  nraaterial, 
vrelohes  diese  Arbeit  bringt,  wird  u.  a.  der  Schluß 
gezogen,  daß  ein  niedriger  Silizium-  und  ein 
niedriger  Kehlenatofliiehnlt  den  Onflelsen  Tor- 
zfigliche  FestigkeitielfeiBMhaften  verlrihen  müsse. 
M.  H.,  diese  vennntende  Schlußfolgerung  wird 
dnreh  meine  Betriebsresnltate  vollanf  bestätigt. 
Kiiie  weitere  Restiltigunir  de.Nsen  brinf^t  (ieh. 
Bergrat  Jüngst  in  seiner  Veröffentlichnng : 


Mr. 

81 

8 

Mm 

Gm. 

C 

0 

a*b.c 
vea 

0M.0 

kB. 

kb. 

J 

1,9»  0,0710,00  'o,76 

8.31 

0,60 

16,1 

16,9 

36,8 

i,ryb  0,081  o.ry>  o.*;f, 

3  HO 

0,07 

20,0 

19,3 

42,2 

3 
»  

1,27  j0,071 

1,17 

0,114 

3,23  j 

0,81  j 

25,0 

22,4 

49,7, 

.,Eine  Phaee  ans  dem  Kapitel  Gußeisenprüftang'*.* 
Die  dort  angofiiht  ti-u  d!  ci  Siilzerschen  Mischungen, 
welche  hohe  Festigkciiszahlen  besitzen,  deren 
ZnMOunenaetsnng  ieh  in  Tabelle  VU  wieder- 
gegeben habe,  zeigen  einen  niedrigen  Gesamt- 
Kohlenstoffgehalt  and  einen  mit  der  Zug-  and 
Btegefsstigkeit  steigenden  Oehalt  an  gebnodenem 
Kohlenstoff  bei  fallendem  Siliziumgehalt.  Der 
Gehalt  an  gebundenem  Kohlenstoff  betr&gt  bei 
Mischung  1  15  7o>  hei  Mischung  2  90  7«  nod 
bei  Mischang  3  96  ▼ou  gesamten  Kehlen- 
stoffgehalt. 

Die  Angaben  über  zehn  Probest&be  mit  den 
hSehaten  Biegefestigkeiten,  welche  ieh  nna  den 

Tabellen  über  Dampfzylinderguß  von  Professcr 
Wüst  and  P.  Goerens  in  Tabelle  VIII  zn- 
sammenstellte,  zeigt  diese  Verhlltnisae  ebenfalls 
klar.  Mit  fallendem  Siliziumgehalt  und  fallen- 
dem Kohlenstoffgehalt  steigt  die  absolute  Festig- 
keit, wfthrend  die  relative  Festigkeit  damit  nnr 
langsam  nachgibt.  Der  Gelialt  an  gebundenem 
Knhlenftofl'  ist  19,4  bis  25,4  ^0  des  Geaamt- 
Kuhleustoil'gehalts. 

Verfolgt  ein  Oiefiereileiter  bei  seiner  Ont- 
tiornrt'  wenitrer  den  Zwf  i  k,  hohe  Zagfestigkeit 
verbunden  mit  großer  Feinkörnigkeit  der  Straktar 
and  HArte  za  erhalten,  sondern  wflnseht  der- 
selbe ein  G ulieisen  von  hoher  Piegefestierkeit, 
so  müßte  er  hiernach  den  Siliziamgebalt  zwischen 
1,1  nnd  1,75  im  Mittel  bei  1,3  bis  1,4  7o 
halten.  Der  (leaamt- Kohlenstoffgehalt  mflßte 
nnter  3,4  "jo,  am  besten  anf  etwa  3  */©  gehalten 
worden  nnd  der  Schwefel-  und  Phosphorgehalt 
mSgUebst  niedrig  bleiben.   Aninahmsweiae  gln* 

Taben«  VIII. 


Sr. 


1 

4 

5 
C 
7 
8 


Sl 


0,01  »»> 
l.ti3  (>,OSH 
1,3H  0.100 
1,54,0,112 
1,74  0,089 
l.tjl  0,074 

0.115 
l,7O0,llH 
1,09  0,120 
1,460,086 
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9Üg%  VerbUtniRM  uigt  dl«  Nr.  9  d«r  Ta- 
belle Vni,  welche  mit  1,09  "/o  >*^ili''i"m  nnfi 
3,2  üosamt-KobleDBtoä  eine  Zugfestigkeit 
▼00  24,5  ig  ond  eine  Biegefeitlgrkeit  ros  Uber 
45  kg  ergibt.  Verfolgt  man  dagegen  den  oben 
geoannten  Zweck,  hohe  Zagfestigkeiten  bei  sehr 
blanker  Oberfläche  z.  fi.  in  Zylindorbohrungen 
zu  erzielen,  so  ist  ein  gewisser  Schwefelgchalt, 
bis  f>.i4*';o,  sehr  wohltatig,  nnd  möchte  ich  in 
dieser  ßeziebnng  die  schlechte  Benrteiluug, 
welebe  «In  bober  Scbwefelgebalt  Im  OnOofson 
allgemein  erfährt,  ein  wenig  einschränken;  denn 
gerade  weil  der  Schwefelgehalt  in  stärkeren 
QnerseboitMn,  die  «n  lingeten  flflesig  bleiben, 
sich  anreichert,  wie  das  nach  den  Unter- 
sacbangen  von  Ikresserschmidt*  in  seiner  Arbeit 
.,Über  die  Schwefelverteilung  in  Gußstücken  und 
deren  EinlUiU  aaf  den  Werkzengmaschinenguß" 
nacbgewiesen  ist,  and  anfBiodnog  von  Kohlen- 

*  »Stahl  imd  Eisen«,  1.  Avgnst  19». 


itof  biikwirlct,  dürfte  man  aaMhiMB,  daB  er 

dort  der  Bildung  allzu  großblätteriger  Graphit- 
aasscbeidaogen  entgegenarbeitet.  Allerdings  darf 
man  nicht  außer  aebt  lasten,  daß  stark  sebweM- 

haltiges  Eisen  eine  größere  Schwindnng  bat 
und  daher  bei  allzu  starker  Anreicherung  durch 
Ausseigern  leicht  Lanker  entstehen.  Ich  habe 
einigemal  das  Material,  welches  aus  der  Wan- 
dung solcher  Ihnen,  ni.  H  ,  gewiß  allen  unlieb- 
sam bekannten  Lanker  entnommen  worde,  auf 
SebwefSsl  uatemidit  and  ateta  eine  starke  Ab> 
reicherang  an  Schwefel  ?efrcn  ilas  übrige  Material 
des  Stückes  gefunden,  wie  aus  folgenden  Zahlen 
her  vorgebt: 

Nr.  1.  GesmideeOaBsMek:  Sebwefel  0,199  •/•.Laakn^ 

stfUe  0.104       Zanahme  0,065  V*  =  G07»  des  isi 

GnUstiick  vorliaudenen  Schwefel«. 

Nr.  2.  Cresaadea  (raüstück:  Schwefel  0,1407«,  Lunker- 
Stelle  0,187  >,  Zaaabme  0^7*^»86>/k> 

(SeUnA  folgt) 


Amerikanische  Vorschriften  f&r 

Zur  Feataetznng  einheitlicher  Nonnen  für  die 
Abnahme  von  Gußeisen  auf  moderner  Grund- 
lage wurde  von  der  Vereinigung  amerikanischer  i 
GießereiftMJüeate,  im  AnictalnO  an  die  Anregungen 
des  Internationalen  Kongresses  für  Materialprüfiing 
zu  Budapest  1902,  im  Jahre  19Ü3  zu  Fhila- 
delpbia  eine  Kommission  gewlhlt.  ünter  den 
(i7  Mitgliedern  derselben  waren  Käufer,  Fabri- 
kanten und  Ingenieure  vertreten.  Für  jeden 
Spezialzweig  der  Gießerei  wurden  Unteraus- 
Bcliusse  gebildet,  die  sich  mit  den  Abuabme- 
bedingungen  für  Röhren,  Zj'Iinder,  Waggonräder, 
gewöhnliche  Gußstücke  und  schmiedbaren  (inü 
in  besebifkigen  batteii.  Bereits  auf  dem  Atlantle 
City  Meeting  im  Februar  lf)04  konnten  die  Er- 
gebnisse der  verschiedenen  Ausschüsse  nach  Aus- 
führung sehr  nmfbngreieher  Versnebe  vorgelegt 
werden.  Diese  Vorschriften  oder  „Standard 
Specificatlonfl  for  Pig  Iron  and  Iron  Products" 
stellen  zum  Teil  derartig  scharfe  und  weit- 
gehende Anforderungen,  daß  sie,  wie  ein  Komitoe- 
mitplie'i  ncllist  :uis»'iilirt.  tiidit  als  ideal  von 
jedermanns  Stundpunkt  aus  bezeichnet  werden  | 
kSnnen.  Das  Hanptbestreben  gebt  dabin,  dem 
Eänfer  nif'irHi  list  rrleif hinilllitre  und  reelle  Ware  ' 
zn  vorschuäeu,  und  mußte  so  auf  der  ganzen 
Linie  die  Theorie  den  Erfalirnngstatsaeben  der 
Praxis  W'-icliHti. 

Die  Bestimmungen  er.strerken  sieh  auch  auf 
den  Betrieb  der  Eisengießereien  und  die  Dar- 

•  Norfi   „'rransartion»  of  tlie  Ainencan  Institute  | 

of  MliiiiiLT  Kri-'ii. ,TS"  Vol.  XWV  19001.  Vergleiehe  i 
such  „Stuhl  ond  Eisen-  liK)4  ä.  5bö.  J 


die  Lieferung  von  Gusseisen.* 

Stellung  der  Gnßwaren,  indem  sie  dem  Abnehmer 
niclit  allein  das  Recht  der  Überwachung  bei  den 
Untersuchungen  der  Gußwaren  gewähren,  son- 
dern ihn  aneb  dnen  „laapektor*  ngegtahen, 
dem  jederzeit  der  Eintritt  in  jedf^n  Betrieb 
sowie  eine  bis  ins  Kleinste  gehende  Besichtigug 
ilmtlieber  Anlagen  gestattet  werden  mefl.  Ans- 
drücklich  ist  bemerkt,  daß  bei  den  Uaterisl- 
Prüfungen  dem  Abnahmebeamten  —  Ingenieur 
oder  Inspektor  —  von  selten  des  Fabrikanten 
alle  rechtmäßigen  Erleichterungen  zugestandea 
werden  sollen,  damit  sich  derselbe  iiberzeofia 
kann,  ob  das  abzunehmende  Material  den  Vor* 
Schriften  entsprieht.  Die  Prifhag  ist  m«glidist 
am  Herstellnngsort  vor  dem  Versand  vorzuneh- 
men und  muß  der  Fabrikant  alle  dazu  nötigen 
Werkzeuge,  Prüfungsmaschinen,  sonstige  Ha* 
terialien  und  Leute  zur  Verfügung  stellen. 
Sollte  je  der  Käufer  keinen  Vertreter  zur  Ab- 
nahme gesandt  haben,  so  muß  der  Fabrikant 
anf  Verlangen  schriftlich  an  Eides  Statt  beschei- 
nigen, daß  sämtliche  erwähnten  Präfungen  statt- 
gefunden  haben,  wobei  die  Kesnltate  der  Prü- 
fnng  der  Probestibe  aaivgeben  sind. 

Während  die  fiViricrf'Ti  KomniisHionen 
den  mnden  Probestab  entschieden,  nahm  der 
Ansschnß  für  gnfieisenie  lUJhren  Infolge  der 
guten  Resultate,  die  er  mit  dem  Probestab  vor, 
rtO.S  X  25, 1  mm  Seitenlilnge  bezüglich  der  Durch- 
biegung langer  Stäbe  erhielt,  den  vierkantigen 
an.  Bedauerlich  ist  allerdings,  daß  bei  dieser 
Kommission  Fabriknnten  nndWasserbaningenieure 
nicht  Uber  einen  Punkt,  den  Goß  der  engeren 
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Bahren  raitSpitsend«  uaUn,  einip werden  konntdo. 

Bei  den  Vorschriften  für  Lokomotivzylinder  waren 
vor  allem  maßgebend  die  ReHtimniUDgen  der 
American  Locomotive  Company,  der  Baldwin 
Shops  und  der  Pennsylvania  Kailroad  Company. 
Was  noch  die  Abnahme  der  Wagponräder 
(Grimoräder)  betrifft,  so  werden  als  Gründe  für 
die  SebwaBkiiBgtii  In  d«r  GrOfle  der  Rider,  d«  h. 
dem  Srhwindraaß,  angegeht'n  einmal  Vorfchieden- 
heit  der  Gießtemperator,  indem  bei  höherer  Tem- 
permtnr  gegeeaeDe  Bader  itlrker  sehwiadeii, 
sodann  nntcrschiedliche  chemische  Znsammen» 
»elzoog  aad  vor  allem  die  Art  des  Aasgläbens 
der  Bader.  Rader,  die  im  Glühtopf  oben  oder 
anten  za  liegen  kommen,  idffen  nicht  dieselben 
T'nterscbiede,  wie  solche  aus  der  Mitte.  Kx- 
perimeuteli  wnrde  nachgewiesen,  daß  Räder,  die 
sweinial,  md  swar  etete  mit  memm  Rädern  tn- 

tammen  pepliiht  wnrrlcii,  an  Umfang  zuitiilimcn. 
Für  gewöhnlich  soll  das  Glühen  vier  Tage  dauern. 
Im  folfndea  elnd  die  weientlieben  Reeoltate 
der  BimelkomiiiMioiieiii  muttmeiigellKAt: 

LieferaBfeTorachriften  ffir  Roheieea  end 

(1  u  I  i  ^  i  s  e  n .  • 

Käafe  soIUd  m6gli<.h?t  «uf  Grund  von  Analysen 
ab)feschIoB8en  werden.  Für  Roheisen  (?elte  als  Einheit 
die  Waggonladnng  oder  deren  AiJuivAlent.  Von  je 
zwei  Tonnen  soll  mindestens  eine  Massel,  wie  lie  der 
Zafall  xibt,  für  die  DarebsebaitUprobe  verwendet 
werden.  Die  Bobrproben  werden  oem  allgemeinen 
Anstehen  entsprechend  jjleichmälJisr  der  Bruchfliiohe 
der  Masseln  entnutniiien.  Die  fiir  die  Analyse  tie- 
itiiiiiiitf  <  ip8;iiut]irobe  soll  aus  ^leicliviel  l'-uiiiungen 
jt'iler  i'rühetuagsel  bestehen  und  gut  gemischt  sein. 

Wenn  Veine  bfleoDdereo  Vcitrlg»  ui  Kraft  trete», 
•0  soll  enthalten: 


o.otr,  „  , 

0,065  .  . 


Boheisen  Nr,    I  .  .  .    2,75 Si 
•  •     P  •  •  •    2,25  „  „ 

m         »   ni  ...    1,76  a  „ 

Hierbei  sei  ^cftuttt  t  oin  Spi.'hnnni  i.iT  S'.liiiijiii 
VOa  10*/»  nach  beiden  Seiten  und  für  Stjhwei'el  von 
0;01  */•  nach  oben.  , 

Bei  ÜlMiflcliraitaD  dieser  Qreaie  von  10  bis  20*/« 
flÜiiinm  aavie  bei  einer  weiterea  Znaahme  des  SebwefeV- 

födt■  am  aaeh  weitere  0^01  >  Aber  dea  snl&ssigen 
■It  toll  der  Preis  um  1  7«  Ar  jedes  in  Betracht 
kommende  Element  ennäiiigt  werden. 

Anmerkua|[:  üie  Anfordeninfi^en,  die  die  Phila- 
delphia and  Baadmg  Railwaf  Co.  bezüglich  der  che- 
miaebea  ZatamaMtMeteaaff  v«a  Eisenbabamaterial  aas 
Qa6eitan  ttaHi,  laotva  Ib^adenaaBea : 

Klasse  I  für  ZvHndcr  und  Znliohör,  Schornsteine 
and  dargleichen :  feinkörniges  täbes  Eisen.  Zusammen- 


Mn  aidit  «ber  0,7  •/• 


Si   .  .    1,4  bis  2,0 "/» 
8  nicht  über  0,066  . 

'*  Klasse  II.  KMae  OaAwarea  fBr  gewShalioben 
Wnf^cn  und  Straßeabaluibedarf:  weiehea  Eisea.  Za- 

s&mmensetznng : 

81  .  .  &0Ua2^%  Mn  aieht  Uber  0,7  > 
8  dotoi&r  0.065  ,      P     ,       »    0,6  . 

*  Verirleicha  .Stahl  aad  EiMa«  1904  8.  8B1; 
löüö  &  417. 


1» 
n 


Klasse  III.  Harte«  aUiaa  Siaea  ftr  Bremmehahe 
aad  aadere  dar  Beibaaf  aaterwerftiae  Warea.  Za- 
iammeasetaaag: 

Si  .  .    2,0  Vis  2.5  o/o       Mn  niehl  fiber  0,7 ' 
S   nicht  über  0.15  „        P       „         „  0,7 

( i  Ii  w  ö  h  11 1  i  c  h  0  r  Grauguß. 

Soweit  kein  aniieres  Herstelluni,'^bverfaliren  verein- 
bart ist.  soll  (iraiiiriiLJ  im  Kupolofen  «  r«'  Ii  m  il/rt;  werden. 
Die  (juüstücke  »ollen  volUtändig  dem  M<.il«ll  ent- 
sprechen und  frei  von  Kissen,  Sprüngen  und  auffallen- 
den Scbwindongserscbeinnngen  sein.  Die  Einteilung 
der  QaBwarea  geaebiebt  aaob  felgeader  Regal ; 

Klasse  A :    .,1^ichter  Guß''  unter  12.7  mm  Waadltlrlie. 

Schwefelgebalt  nicht  über  0,(18 
Klaas«  B:    „Mittlerer  Guli'-  /.wischen  12,H  bis  r>0."  mm 
VVondstiirke.    Schwefelgehalt  nicht  Über 
0,10»  ü. 

Klasse  C:   nScbwerer  Goß"  fiber  50,8  mm  Wandstärke. 
Scbwefelgebalt  aieht  Aber  0,19  «/o. 

Für  die  Prüfungen  dient  ein  Probest  uf.  vf«n  381  mm 
(HiLil.in;i:e  und  Hl, 75  mm  Darchmestser.    Der  Stab  ver- 
juni^'t  bich  nach  seinem  unteren  Ende  am  1,00  aUBf 
wie  aus  Abbildung  1  ersichtlich.  Bei 
der  Herstellung  der  Probestäbe  ist  zu 
beachten:   Der  Formkaetea  ist  mit 

Sewöbalichem  Fonnsaad  anler  Anwen- 
ung  eines  üblichen  kleinen  Stampfers 
eben  und  nicht  zu  fest  oder  zu  lose 
aufzustampfen.  Der  Sand  soll  gut 
gemischt  und  durch  Sieb  Nr.  12  ge- 
worfen sein.  Da«  Modell  darf  vor 
dem  Ausheben  nicht  geklofift  werden. 
Die  Korm  muß  vor  dem  <inli  voll- 
ständig trocken  sein  nnd  darf  nicht 
angewärmt  werden.  Der  Probestab 
soll  SO  weit  in  der  S.ntidf(irm  trkulton, 
liiib  er  mit  der  Iduben  Haud  aMi.'''fal)t 
weni- 11  k;i::)).  Vi>ti  je{ieiu  .Mifitifh 
Oiier  Charge  unter  20  t  sind  zwei  Paar 
Stäbe  tu  gießen,  eines  vom  Anfangs- 
eisen  and  ein  Paar  vom  lotsten  sur 
Verwendung  kommenden  Metall.  Ist 
die  Schmebce  fiber  80  t,  so  sollaa 
anfierdem  fUr  je  20 1  oder  einen  Bmcb- 
teil  über  diesen  Hctrag  ein  Paar  Stäbe 
gegossen  wi-rdi-n.  .\ndert  sich  das 
F.iHen  walirend  des  .\listii  hs,  so  ist  ie 
ein  Paar  Stäbe  für  jedes  abweichende  Eisen  zu  gießen. 
Jedes  Stibspaar  muß  in  einen  besonderen  Formkasten 
gegossen  werden.  Vor  der  Prttfans  dflrfen  die  Stäbe, 
außer  dem  Abblssten,  kriaar  Sahaadlaag  aatar» 
worfta  werden. 


Abbildung  2. 

Die  Prüfung  der  Probestäbe  erstreckt  sich  fir  ge- 
wdhnlieb  aar  auf  die  Biegefestigkeit,  verbuadea  mit 

Durcliliiogung.  Die  Zugprobe  »oll  auf  besonderen 
Wunsch,  nnn  zwar  auf  Kosten  des  Käufers  stattfinden. 
Verwendet  werden  küiinen  zu  derselben  Bruchteile, 
von  der  Uiegeprobe  stammend,  die  der  Abbildung  2 
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entsprechend  zugerichtet  sind,  mit  einem  Durchmesser 
=  20,32  mau  Die  BieeefflttigkntBpriillug  iat  mit  allen 
Stäben  ansiMtollen,  woDei  di«  Auf lagMchneideii  S05  mm 

voneinaniier  entfernt  sind  und  die  Belastong  in  der 
Mitte  erftil^'t.  Uii-  Zeitdauer  der  Belastung  soll  30  Se- 
kuiiiioti,  liie  Üurchbiei^nnu:  _'  >)  'utii  betriij;(.'n.  Ein 
Sttb  von  Jedem  Paar  mnü  die  für  die  Abnahme  vor- 
geuhriebeatD  Bedingottgeii  eifBll«B.  Et  loll  lein : 


1 

Probmtab  Sl,7&  mm 
DBrchD)<*»er ;  304,8  mm 

l'rohoiab 
<0,SS  nn 
Darcbn. 

Bnicb- 

bclMIODf 

Uutch- 
Dicht  unter 

Bruch-  j 

Leichter  0llB 
Mittlerer  „ 
•ehwerer  „ 

1130  kg 
1315  „ 
U5)ü  „ 

2.5  mm 

2.6  , 
2,6  „ 

8160  kg  1 

9620  « 
106B0  « 

Znr  Sehwefelbesttnmnng,  dem  einzigen  Praxod- 

körpcr,  der  emittelt  werden  muß,  sollen  Uohrspäne 
von  den  Brucliieilin  der  Probestäbe  verwendet  worden, 
und  ist  für  jedes  SlalM'paar  ein«  Bestimmung  vor- 
geschrieben. In  Streittuilen  gelten  die  Kegeln  der 
Amerieu  Foaodiynieiii  AModitioii« 

Gußeiserne  Kohr  e  n  ii  n  d  F  o  r  in  s :i  r  k  e. 
Die  gußeisernen  Rubren  sind  mit  Muti'e  und  Spitz- 
ende za  versehen  und  haben  den  Normalien  der  Tabelle 
I  ood  II  sa  eatspiMh«!.  Sie  •oUrni  gende,  in 
laBem  «od  inneren  Dorehmesaer  kraitnina  aeis,  also 
gleichbleibende  Wandstiirken  besitzen  und  den  vor- 
geschriebenen aulieren  l)nri  linii"^NiT  haben.  Die  Ban- 
l.iut^e  (ohne  MiilV'',  iutrig-  iL.iiLilfstfUs  3,tjö  ni.  Alle 
Kuhreu  von  demselben  auljcreri  1 'mclimesser  sollen 
an  beiden  Enden  die  gleiche  lichte  Weite  haben.  Bei 
den  leichteren  Röhren  nimmt  die  Wandstärke  nach 
den  Enden  anf  eine  Länge  von  15U  mm  gleich  müßig 
ab.  Röhren,  deren  Normalwaadatärke  nnd  Gewicht 
zwiaclien  die  Klassen  der  Tabelle  II  tu  liegen  kommt, 
sind  mit  demselben  iiuiSeren  Dun  hmesser  anzufertigen 
wie  die  nächst  schwerere  Klüss«*,  während  solche 
Köhren,  deren  Wandstärke  und  (iewidit  --erini^er  ist 
als  die  der  Tubelle  11,  die  äußeren  Dun  hmesscr  der 
Köhren  der  Klasse  A  erhalten  sollen;  bei  Überschreitung 
der  Tabelle  U  dagegen  die  äußeren  Dorchmeaaer  der 
Kiaaae  D.  Maffen  «id  Spitaenden  mflaaen  anf  ihre 
Rundung  untersucht  werden,  and  mBsaen  diese  Teile 
vollkommen  felilerfrei  sein.  Die  innere  Muffenweitc 
und  der  äuLi^re  Durchmesser  der  Snit/i  udi n  dürfen 
den  Vorschriften  nicht  mehr  abweichen  als  um 
406,4  nun  1.  Dnrcbmesser  und  darunter 
457,2  „  ,  508,0  mm,  GCK),G  mm  L  Dohm. 
7r.2,0      ,  914,4  „  ,  lOt>Ü,8  ,  „  „ 


von 

1,6 
2,0 

2.6 
8,0 
S,8 


■•"1 S 

-  II 


1219      „  lichtem  Durchmesser 


der  ftofiere  Dorchmesser  der  Spitzenden  dürfen  rem 
den  vonMwdurisbenen  Mafien  nicbt  mehr  abweichen 
all  OB 


3,0 
3,8 
5,1 
6»1 


1371,6  „  ,  15_'1,0  mm  1.  Durchmesser 
Für  Wandstärken  unter  25  mm  soll  die  Metall- 
atirke  ia  der  Banliutge  der  Röhre  um  höcbatena  2  mm 
die  vorgeschriebene  Wandstärke  nntereebreiten,  fttr 

Röhren  von  25  mm  Wand!>tiirke  nnd  darüber  nm 
2,5  mm.  Ansnaiitns weise  darf  bei  Stellen  von  nicht 
über  '-'I*  iiiiii  Aus'i-jiiiiun!,'  die  Tcleranz  von  der  Noriinl- 
starke  uui  U,5  mm  ubersclintten  werden.  Fehlerbnlte 
Sjiitz-'nden  können  auf  der  Drcbbunk  abgeschnitten 
werden  nnd  dafür  ein  halbrunder  Bohuliedei^e^ner 
Schrnmpfring  an  dem  Bohrende  aufgesetzt  werden, 
doeb  dirfen  cur  Abnahme  mebt  mehr  als  12  ^/'o  der 
QesamtMbl  der  Röhren  jeder  OrSBe  beigeliefert  werden. 
.\uch  sidl  keine  Koliie  unter  3,J<r>  m  Baulänge  derart 


b  alls  die  Lange  einer  Röhre  nicht 
11  alt  Anhalt  Hr  du  Gewicht  die 


liebnndfilt  werden. 
;t.<i5  m  befrii^'t, 
Tubelle  II  gelten. 

Für  gulleiserne  Formstücke  sind  die  Normalien 
der  Tabellen  maßgebend.  Die  innere  Moffenweite  nnd 


 bei  406,4  mm  1.  Durchm.  und  darunter 

»  467,2  „  ,  508.0  ram,  609,6  mm  L  Drchm. 
„  ,  768,0  „  ,  914,4  „  ,  1066,8  ,  ,  , 
,  ,  1219,2  ,  ,1371,6  ,  ,1624.0  .  ,  , 
Diese  Abweiohfmgea  hesieheii  aieh  nr  mf  Fona- 
. .  k-  nach  den  üblichen  Mastern.  Femer  tritt  flr 
vurbi:iir.tt.Mi!äbi|.re  Formstücke  eine  Erhöhunff  B«  BO*/i 
der  zuliissit;!  [,  A weichungen  von  der  Wandstärke  bei 
geraden  Kohren  ein.  Die  Flanschen  au  allen  Mann- 
löchern und  Mannloehdeokeln  sollen  richtig  angebracht 
und  anagebohrt  sein  sur  Aufnahme  von  Bolaen  tob 
der  Toreesobriebenen  Größe.  Die  Fabrikanten  haben 
alle  nötigen  Bolzen  mitzuliefern,  ans  bestem,  wtiohsm 
Stahl,  mit  sechseckigen  Köpfen,  Mnttem  und  geeondeBt 
gut  aosgerichteteni  Schaft. 

Auf  jedem  Kohr  und  jedem  Formstück  »oll  tnf 
der  Außenwand  die  Fabrikmarke  des  Werke»  deutlich 
aufgegossen  sein.  Nach  besonderen  Angaben  gegossene 
Stücke  Ober  100  mm  lang  mOssen  außerdem  noch  das 
Uofiiaiur  sowie  dio  Joamdnnmmer  dae  Auftrags  tragea. 
Die  Jtlinnahl  iit  dabei  oben,  nnd  daranter  die  Nammar 
m  letaen,  s.  B. 

1901      1901  IWl 
12  3 

Ferner  kommen  noch  asf  Wonaob  des  Uafsn 

etwaige  .\nfangBbuch8taben  —  hVehstens  Tier  —  hiasn. 

Buchsta'iii  :i  und  Zahlen  sollen  bei  Köhren  von  203,2 mm 
lichtem  Durrlimesser  und  darüber  mindestens  60  mm 
lang  und  3  mm  hoch  sein,  bii  kleineren  Köhren 
25  mm  lang.  Auf  der  Innenseite  der  Stücke  ist, 
nachdem  der  Anstrich  hart  geworden,  da»  Gewicht 
und  die  Klaas«  in  weifier  Farbe  leicht  erkenntUch  aa- 
zubringen. 

Keine   Röhre  braucht  abgenommen  sn  Wtfdan, 

deren  (Jewicht  die  Vorschriften  unterschreitet  nm  mehr 
als  5*  0  Im  U  diren  von  406,4  mm  lichtem  Durchmesser 
und  darunter,  von  4*/o  bei  solchen  über  diese  Weit«. 
Bei  Formstttcken  gelten  10  >  für  lichte  Weiten  von 
304,0  mm  und  weniger,  und  8  "/o  bei  größeren  Stücken. 
Ausgenommen  sind  iCrSmmer,  G  Stileka  Y  Stäcke) 
und  Abzweigröbren,  die  12 *^  Tolenaa  habea.  Bai 
Cberschreitung  der  snl&ssigen  Abweiehimnin  ron  «■ 
Normalge  Wichten  d.  h.  für  zu  schwere  Röhren  aad 
Form«tiicko  braucht  kein  Ül>ergewicht  bezahlt  IS 
werden.  Es  soll  da-i  (i'sa'.iitce-.vKiit  jeder  Grüße  und 
Köhrenkla»se,  tiif  das  bezahlt  werden  muß,  um  nicht 
mehr  als  270  über  den  tiesamtbetrag  der  vorgeschrie- 
benen Qewiehte  deraelbea  Aasahl  Stücke  von  der  ge- 
gebenen OrSBe  und  KUaee  hinausgehen.  Obige 
Stimmungen  beziehen  sich  nur  auf  Gaßstftoke  nash 
feststehenden  Modellen.  Wa»  die  Qualitlt  dee  »Sf- 
wen  Ii  teil  Kohoisens  betrifft,  so  sind  »Ämtlichc  Stmkf 
aus  gutem  Material  herzustellen.  Das  Eisen  t»^-t, 
zäh,  feinkörnig  und  dabei  so  weich  sein,  daß  es  m  Ii 
mit  Meißel  und  Feile  bearbeiten  läßt.  Es  «oll  ohti* 
Znsatz  von  minderwertigem  Material  erblasen  «ein  und 
im  Knpol-  oder  Flammofen  nmgeschmolaea  werden. 

Die  geraden  RBhroB  sind  in  getroctawleB  Saji* 
f'jruien  stehend  zu  gießen  und  einer  langsamen  Ab- 
kühlung zu  unterwerfen.  Röhren  von  406,4 
lichtem  Durchmesser  nnd  daranter  können  nach  Be- 
lieben oder  nach  Wunsch  mit  dem  Mnffenende  oben 
oder  unten  gegossen  werden,  während  bei  solchen  Ten 
457,2  mm  lichtem  Darchmeaser  und  darüber  die  MuiTe 
stets  nnten  sein  maß.  Das  Eisen  der  fertigen  K  hri>a 
und  Form  stücke  soll  weich,  firai  »Ott  SchÜpea-  An- 
siitzen.  Blasen,  Sandlöchem  und  SOBStifMI 
sein,  wie  sie  ein  Gußstück  fdr  seine  VerwenlMg 
untauglich  machen.  Auch  ist  weder  ein  Aus- 
schmieren noch  Ausfüllen  etwaiger  Locher  gestattet 
Nachdem  die  aaßetfioke  gepnUt  sind,  soUea  sie  soig- 
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Tabelle  !.    Norm»lien   für  gubeiscrne  Maffenröhron. 


Llchlw 

1 

■eMcr 

MulTcDduehaeMer 

Muircntlaf« 

1 



rormatOck«  ' 

Kihtca  , 

ForoittiUli« 

A 

B 

0 

f 

«■ 

1 

1 

■n 

101,6 

A— B  ! 

121,9 

142,2 

144  8 

880  1 

101  6 

38,1  1 

1 

33,0 

16,6 

101,6 

C— D 

127,0 

147.3 

1418 

88  0 

101  6 

38,1 

AO  A 

83,0 

16,5 

162,4 

.\ — B 

17n,.i 

li*5,6 

1H8, 1 

HS,9 

101,6 

38,1 

35,6 

17,8 

152,1 

Ii    1  \ 
C— l) 

180,3 

2"  Hl, 7 

8S  9 

101.6 

38,1 

35,6 

17,8 

206,2 

A  —  B 

229,9 

2r)0,2 

101  6 

101  6 

38,1 

;V8, 1 

19,0 

203,2 

(  —  1  > 

236,2 

256,5 

254.0 

101.6 

101.6 

38,1 

38,1 

19,0 

254,0 

1  Ii 

Ä  — Ii 

281,9 

302,2 

307,3 

101,6 

101,6 

38,1 

38,1 

19.0 

ü — V 

309,9 

307,3 

lOl  6 

1016 

&VA|V 

101  8 

88,1 

40,6 

20,3 

804,8 

A — B 

oa5,2 

355  6 

361 1  6 

101  6 

88,1 

JA  O 

40,6 

AA  O 

20,3 

5104,8 

(y  1) 

942,9 

363*2 

360  6 

101  6 
IUI," 

101 6  ' 

38,1 

4.i.2 

21,6 

A — B 

388,6 

408  9 

408  9 

101  6 

101  6 

38,1 

43,2 

21,6 

L  -  D 

397,5 

417.8 

101  6 

101  6 

38,1 

45,7 

22,9 

40«),1 
406,4 

A  1? 

4  t  1,9 

467,3 

4 67, .3 

101 .6 

101,6 

44.4 

4.>,7 

2'i,9 

-  1 » 

1  r)2, 1 

477!5 

477,5 

lltl.ti 

101,6 

44,4 

48,3 

25,4 

467,2 

A  -B 

41»5,3 

520,7 

5'<  1  7 

101  6 

101,6 

44,4 

48,3 

24,1 

407,tÄ 

L — ü 

5:<ö  8 

535  8 

101  6 

101,6 

44,4 

r  'j  o 

26.7 

IK)o,U 

A  — B 

d48)0 

574^0 
686,7 

674  0 
586  7 

101*6 

101  6 

A  M  M 

44,4 

5U,8 

25,4 

dOo,0 

Ü— D 

DOU,S 

101  6 

101  6 

A  %  ä 

44,4 

itA  A 

58,4 

29,2 

609,6 

A— n 

HPK  '1 

6.15.3 

♦i8t),7 

ri84)  7 

10t  ti 

101,6 

.50,8 

53,3 

26.7 

609,6 

(' — l) 

668,5 

()'.»3,9 

693  9 

lOj  .6 

101,6 

50,8 

63,5 

31,7 

762,0 

A 

806,2 

831,5 

831,5 

1  1  1  > 

114  3 

50,8 

58,4 

29,2 

762,0 

B 

812,8 

8.38.2 

838,2 

1  1 1,H 

1 1 1.3 

50.8 

58,4 

20,2 

762,0 

L 

822.9 

848,3 

84  8  3 

1 14^3 

1 1  1,3 

5'  l,H 

(»6,0 

3;3,5 
38,1 

7o2,0 

l) 

ool,6 
984,3 

8ö7  0 

857  0 

1 14  H 

114  3 
114,8 

50,8 

■A  Q 

60,8 

76,2 

914,4 

A 

969,6 

980,6 

114  3 

63,4 

81,7 

914,4 

B 

972,8 

998,2 

114  3 

114^ 

KA  A 

60,8 

71,1 

^,6 

Ali  Ä 

914,4 

G  . 

962,9 

1008,3 

1(X)8,3 

1 14,3 

114,8 

■tA  a 

O0,8 

78,7 

40.6 

914,4 

l) 

1IV«|D 

1020  0 
1148,1 

1020  0 

114  3 

114,3 

50.8 

86.4 

45,7 

10HH,H 

A 

1122,7 

1 148  1 

127  0 

127  0 

50,8 

71.1 

35,6 

1066,8 

B 

1 130,3 

1 15,5,7 

1155,7 

l'27  n 

127,0 

50,8 

76.2 

.38,1 

1066,8 

(I 

1 145,5 

1 1 70  9 

1 1 70  9 

127.0 

127,0 

.50.8 

86,4 

44,4 

1066,8 

I) 

1167,7 

1 1  Hs'  1 

11834 

127,0 

127,0 

50,8 

96,5 

49,5 

1219,2 

A 

1282,7 

1308,1 

1308,1 

127,0 

127,0 

50,8 

76,8 

88,1 

n 

n 

1290,3 

lOlu,/ 

isio,/ 

l3i7,0 

ls/,U 

Öü,» 

8B,D 

41,9 

1219,2 

c 

1805,6 

1831,0 

1331.0 

127,0 

127,0 

50,8 

96,6 

49,5 

1219,2 

D 

1820,3 

1846,7 

1315,7 

127,0 

127,0 

50,8 

106,7 

65,9 

137  I.e. 

A 

1439,2 

1464,6 

1464.6 

J3!»,7 

139,7 

57,1 

81,3 

40,6 

i;i7i,r, 

B 

1450.3 

1475,7 

1475.7 

139,7 

13!t,7 

57,1 

91,4 

45,7 

1371,6 

C 

1468.1 

1493,5 

1403.5 

13(t,7 

1.3!t,7 

57.1 

101,6 

54,6 

1371,6 

D 

1483,4 

1508,8 

1508.8 

13!),7 

13!).7 

57,1 

111,8 

62,2 

1524,0 

,  A 

1595,1 

1620.5 

1620.5 

13i»,7 

139,7 

57.1 

86,4 
94,0 

43,2 
48,8 

1524,0 
1624,0 

B 

1610,4 

1635,8 

16:^,8 

189,7 

139,7 

57,1 

C 

1680,7 
I6M^4 

1656,1 

1666,1 
1671,8 

190,7 

189,7 

67,1 

106,7 

67,1 
66,0 

1681,0 

D 

1671,6 

189,7 

169,7 

87,1 

119,4 

abgreklopft  werden. 

Holiieiloni'ti  <ii'ifti-n 
«ollen,  Ut  für  Rühren  von: 


Klus»  A 
B 

C 
D 


ftitig  mit  dem  Hammer  abgeklopft  werden.  K^n  fltSck  | 

darf  geteert  werden,  das  ni 'ht  vdllliiiulig  geputzt  und 
rostfrei  ist,  was  der  .Atmalimel>eauite  te'if/ustellen  hat. 
Die   auf   etwa    150  au^je»  iiniiten  II  ■litfii  sullen 

innen  und  anbeu  mit  »Steinkohlentec rlu«.k,  der  eben- 
falls auf  150*  C.  oder  *af  besondere  Anordnung  des 
▲bnabme-Iiuenieiira  tat  atoe  aiedrigere  TemperiUnr 
«rbitit  iit,  gleichmißig  fibetsoften  weHen.  Di«  Wäna- 
0fen  fBr  die  Röhren  sind  derart  anzuordnen,  daß  alle 
Teile  gleichmäßig  wann  werden.  Die  Zeitilauer  des 
Bades  soll  mindestens  (iinf  Minuten  Im  tia^'-n.  Zu  dem 
Teer  ist  so  viel  <»1  zuzusetzen,  am  eiin'ii  r'-iiien,  nach 
dcni  Krkillti  n  /lihen  und  fest  anhaften  iin  l,;ick  zu 
bekommen.  Um  das  Bad  in  rii^hti^'ein  Zü>taiid  zu 
erhalten,  maß  eine  stete  Zugai  <  von  fri<«rherii  Teer 
wd  Ol  arfolgui.  Aaf  Wonach  de»  Ahnahmebeaioteu 
mn0  mdi  der  guue  Inhalt  des  Bebllter«  aas^eleert 
nnd  frisch  aufgefüllt  werden.  Soll  ein  Stück  zam 
sweitenmal  geteert  werden,  so  muß  es  zuvor  »orgtaltig 
abgeschabt  und  geputiEt  ^ein. 

Sobald  der  Anstrii-Ii  erhärtet  ist,  suUen  die  geraden 
Röhren  einer  Wasserdrai  kurwlie  nntervvortVn  werden, 
wobei  »ia  auf  Veriaogea  gieiclueitig  mit  dem  liammer  |  Durchbicgang 


Der-  Dniek,  bis  ni  dem  die  tm- 
nnd  Klati«  abgaprafit  werdaa 


.VH,o  mm 
\,  Durchm, 
aad  lUrübrr 


«Btor 

60,8  mm 
L  DarcbiB. 


.  .  .    10,5  kg/aom 

...  HO  . 

.17,6  » 
.  .  .   21,0  . 

l'rafung  dea  Materials 


21,0  Vghvsra 
«1,0  , 

ai.0  „ 

«1,0  „ 
sind  Probest&ba 


ff 

» 

a 

Zwecks 

von  660  mm  UußläBg«  und  60,B/Sffii^  mm  Stärk«  her- 
sostellen  nnd  swar  mindestens  einer  von  jeder  Charge 

•>di'r  .\bstiili ;  auf  l'i -..ii'li'res  Verlangen  des  Ahnahme- 
lieaiutt  n  ird  diu  Aiuahl  beliebig  erhöht.  Die  Stühe 
solK-ti  hei  609,56  mm  MeßUnga,  in  dar  HiMa  betaatat, 

iTi^i  l'eu  an  .- 
ilruchbelastungk  rar  Mawa  tob  /         BQO  kg 
Dnrehbiegnng  /  aak  danwis»' \niditnnt«r7,e8Bn 

Hru  ■li'icLi'tuiiiH     firlWhfan    i  9(X)  kjr 

Bb«r  aoM  »im 


(  nicht  anter  8,12  mm 
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Aua  tYaxia  und  }Via$eniehaft  d4$  Oiefitrritctttn». 
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Tabelle  II.    Normal-Wandatärken  nnd  -Gewichte  für  goßeiserne  Röhren 
von  3,668  m  Länge,  einichlieOlich  Maffe. 


UehUr 

Kla»«  A 

KUua  B 

KImm  C 

KImm  D 

LMM« 

Rehr. 

Oawiehla  U  kg 

Oaviekt«  U  kg 

Qa«l«hU  Ib  kg 

is  u  kg 

Bekf» 

dnfoh- 

Wand- 

Wssd" 

WAOd- 

■tirke 

TOB 

0«uiiiit> 

itlrk« 

von 

Ouaml- 

itArk« 

TOB 

OMamt. 

alirka 

TOB 

mm 

mm 

1  lfd.  m 

liDga 

mm 

1  Ud.  m 

Ifcoga 

ran 

1  lfd. m 

läoga 

mm 

I  Ud.  m 

mm 

101,6 

in  9 

<6i»,7o 

1UB,B 

in  n 

92,90 

117,9 

19  9 

94,07 

l27,U 

87,20 

vW|W 

ISA  1 

101,6 

152,4 

1 1  o 

1   1  ,M 

45,84 

167,8 

49,55 

181,4 

63,27 

196,0 

162,4 

203,2 

11,7 

63,84 

283,6 

13,0 

70,69 

258,5 

14,2 

77,54 

283,6 

16,2 

83,04 

806,9 

908,2 

254,0 

12,7 

84,i*7 

311,7 

14,5 

94,95 

350,0 

15,7 

106,3 

386,5 
498,9 

17,3 

114,1 

417,3 

264,0 

!JÜ4,8 

13.7 

107,9 

.394,6 

15,7 

122,2 

447,8 

17,8 

136,6 

19,0 

148,8 

5443 

•^04,8 

:tö5,6 
406,4 

14,5 

1.33,3 

487,6 

16,8 
17,8 

15-2,5 

657,9 
680,8 

18,8 
20,8 

173,7 
214,0 

636,0 

20,8 

19-2,3 

7(1 

\6 

15,2 

161,2 

689,6 

186,0 

782,4 

22,6 

235,6 

8.-. 

4 

457,2 

16,8 

1 9*2.3 

703,0 

19,1 

2*28,2 

816,4 

22,1 

260,4 

962,6 

24,4 

285,3 

104 

508,0 

17,0 

2'23,2 

816,4 

•20,3 

2tW,4 

952,5 

23,4 

810,0 

1133,9 

26,2 
29,6 

841,1 

1247,.i 

üOö,0 

6(>9,6 

1»,8 

31  »3,9 

1111,-2 

•2^2,6 

347,2 

1270,0 

'26,4 

415,6 

1619,4 

456,4 

1669,1 

609,6 

762,0 

•22,4 

433.2 

15«7,5 

26,2 

495,9 

1814,3 

80,5 

595,3 

2177,1 

34,8 

669,7 

2449,1 

762,0 

014,4 

•AI 

581,9 

2131,7 

'29,2 

676,0 

2471,9 

34,5 

812,3 

2970,8 

40,1 

930,1 

8401,7 

914,4 

1066,8 

•27.11 

27H9,4 

32,5 

880,6 

3*220,3 

39,1 

1066,6 

8900,7 

45,2 

1227,8 

4490,8 

10663 

1219,2 

31,8 

992.2 

36*28,5 

36,1 

1116,1 

4082,1 

48,4 

1361,7 

4943,8 

49,8 

1662,6 
1996,7 

6716,6 

12193 

1871.6 

84,3 

1 190,6 

4;i54,2 

39,4 

1388,8 

5079,9 

49,3 

1699,1 

6213,8 

66,6 

7802.8 

1871,6 

1524,0 

86,4 

1863,3 

4989,2 

42,4 

1648,4 

6909,7 

50,8 

1996,7 

7302,3 

60,6 

23663 

8617,7 

1624,0 

Der  Fabrikant  bat  das  Hecht,  von  jeder  Schmelze 
drei  Stäbe  herstellen  zu  lassen,  auf  deren  durchscbnitt- 
licheni  Verhalten  bei  der  Bie^eprobe  die  Beurteilung 
des  Materials  zu  beruhen  hat.  Differieren  die  Ab- 
mesHungen  der  Stäbe  von  den  oben  angegebenen,  so 
ist  dies  bei  den  PrUfungsergebnissen  besonders  zu  be- 
merken. Nach  dem  Teeren  bezw.  auf  Wunsch  erst 
nach  der  Abnahme  hat  die  endgültige  (iewichtsfest- 
stellung  durch  einen  amtlich  beglaubigten  Wiegemeister 
in  erfolgen.  Beim  Transport  ist  allgemein  größte 
Vorsicht  geboten  und  sollen  keinerlei  Gegenstände  in 
dem  Rohrinnern  untergebracht  werden.  Der  Lieferant 
bleibt  zum  Ersatz  für  alle  Kühren  und  Fonnstücke 
verpflichtet,  bei  denen  Fehler  entdeckt  werden,  auch 
wenn  der  Abnahmebeamte  dit-Htlbrn  hat  ]iassieren 
lassen,  bis  zur  emlgiiltigen  Regelung  des  Kaufvertrags, 
mit  der  Kinschrankung  jedoch,  daU  er  für  ]{i>hren,  die 
erst  nach  der  Cbergabe  an  dem  verabredeten  Ort 
schadhaft  wurden,  nicht  haftbar  gemacht  werden  kann. 

Lokomotivzylinder. 

Der  GuU  der  Lokomotivzylinder  hat  in  getrock- 
neten Sandformen  zu  erfolgen.  Verwendet  werden 
darf  dazu  nur  erittklassiges,  feinkörniges  (iraueisen. 
Die  Gaßstücke  selbst  tsollen  weich,  frei  von  Höhlungen, 
Sprüngen  und  anderen  Fehlem,  sowie  gut  geputzt  sein 
nnd  müssen  in  blauer  Farbe  die  Grölte  zeigen.  Ferner 
hat  jeder  Zylinder  auf  beiden  Seiten  das  Fabrikzeichen 
aufgt^gosKen  zu  trafen,  daza  eine  fortlaufende  Nummer, 
die  Jahreszahl  und  die  Joumalnummer  des  Auftrags. 
Zur  Prüfung  ist  auf  jeden  Zylinder  ein  Probcstub  von 
etwa  355  mm  GuUlänge  und  31,75  mm  Durchmesser 
stehend  in  trockenen  Sand  zu  gießen.  Die  Bmeh- 
belastung  der  Stäbe  soll  bei  .So5  mm  Meßlänge  in  der 
Mitte  belastet  nicht  unter  12*25  kg  betragen,  die  Durch- 
bieL'ung  minilp»tens  2,03  mm.  Von  den  Probentalien 
Hollen  die  Bohrproben  für  die  Analyse  genommen 
werden,  doch  kann  im  Falle  der  Abnahmeverweigerung 
der  Fabrikant  Bulir|iroben  v<m  dem  Zylinder  unter- 
suchen lassen,  auf  Grund  welcher  Analyse  alsdann 
die  Abnulnne  oder  Nichtabnahme  zu  erfolgen  hat.  Die 
ehemisdie  Zusammensetzung  hat  sich  inuerhalb  fol- 
gender Grenzen  zu  halten: 

Si  1,25  bis  1,76  V« 

P  nicht  über  0,9  „ 

S     •    .     .    .     t    .        n  «      0,10  B 


Hartgußlaafräder. 

Die  Rüder  müssen  ans  bestem  Material  nnd  nacb 
den  besten  (ließmethoden  hergestellt  werden.  Nach- 
stehende Analyse  ist  annähernd  festzuhalten: 

Gesamt-Eohlenstoff .  .  .  8,50  7* 
Gra|>hit  nnd  Temnerkohle  2,90  „ 
Gebundener  Kohlenstoff  .    0,60  „ 

Silizium  0,70  , 

Mangan  0,40  „ 

Phosphor  0,50  „ 

Schwefel  0,08  „ 

Alle  Räder  haben  mit  den  Zeichnungen  äberein- 
znstimmen  und  bedarf  jede  Abweichung  der  besonderen 
schriftlichen  Genehmigung;  der  Faurikant  hat  in 
diesem  Fall  dem  Besteller  ein  doppeltes  Exemplar  der 
Zeichnung  mit  der  zu  genehmigenden  Abänderung 
vorzulegen.  Bezüglich  der  tiewiclite  und  der  mit  den 
mannigfachen  Zwecken  dienenden  Rädern  vorzunehmen- 
den Prüfungen  gilt  folgende  Tabelle: 


lUdar  Ton: 


Art  der 
VarwaDdoDg: 


S3l^,IM  mm  Durchm. 

rOr  OStar- 
ODd  ParaooaowagM 


tTtOOkg 
Trag- 

fählg- 
kcll  uod 
daraoter 

Nr.  I 


Trag- 

nuiig- 

kail 
Xr.t 


914,38 
Darekm 


MaxImalgeTr.  kg  267,6  204,8 


lllBlraalK«w.  , 

Kall- 

höbe  iD 


2 


.3,66  3,66 


Antahl 

drr 
SckligaJ 


10 


12 


4»400kg 
Trag. 

rifatrr- 

kalt 

Per- 
•ooea- 
wag  an 

Loko* 
motiTaa, 
Taadar 

Hr.» 

irr.4 

Xr.ft 

326,6 

819,8 

344,7 

303,9 

308,4 

326,6 

3,66 

3,66 

3,66 

16 

12 

16 

An  der  Außenseite  eines  jeden  Rades  moß  der 
Name  und  Wohnort  des  Fabrikanten  aufgegossen  sein, 
desgleichen  anf  der  Innenseite  das  Datum  des  Gusses 
und  eine  fortlaufende  Gießnummer.  Femer  moß  aof 
Verlangen  auch  eine  Garantiemarke  angebracht  werden. 
Kein  Rad,  das  eine  doppelte  oder  eine  kleinere,  schon 
überschrittene  Nummer  trägt,  soll  zur  Abnahme  kommen. 
Nummern  von  einmal  zurückgewiesenen  Rädern  bleiben 
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unbesetzt.  Khenso  int  kein  Rad  snzulasRen,  das  eine 
nndeatliclic  Xuiiiincr  oder  Dataro  trügt,  <.d<T  auch  eine 
«fl(inb*r  abgeänderte  oder  verdorbene  Nuiumer.  Vor 
dar  BwfaihtQpuig  aflana  alle  Rädt>r  mit  einem  Hand- 
lÜA  fMMMM  w«rd«ii,  «od  iat  die  Schwindaasasahl 
in  diätlichtB  Ziflbni  nf  der  Innentwte  des  Bedea 
MflnraMÜMl.  AU  Vorbild  diene  das  im  Jahre  lOOO 
»OB  der  American  Master  ("ar  Bnildera  AasociatioB 
anfgf^tcllfr  Whcfl  Ciri  luiitVri-rice  Meaaorr.  Ks  genü^, 
wenn  die  Kinteilung  des  liandes  3  mm  weit  ist.  Kr- 
fahrangsgemäU  dehne»  nich  die  üblichen  Handmaße 
im  (iebrauch  und  ist  es  daher  wesentlich,  daU  dieKelben 
häufig  verglichen  werden.  Kntsitrerhend  den  Schwin- 
dannsablea  sind  Tür  die  BMicktigaBg  die  Rider  in 
Beifien  aafcnlegen,  wobei  tSiiitRelie  Rider  mit  dem- 

Mlbm  Datum  je  »Inc  Gruy]!!"  bilden. 

Rider,  deren  l'atuiu  uin  uiedr  als  30  Tage  zurück- 
weist, werden  nur  mit  beson  in  t  r  Krlaubni;"  zrir  Prüfung 
zugelassen.  Für  jed«'  einzelrm  llesu  litipung  und  I'rü- 
fung  sollen  nur  Räder,  welche  drei  anfeinan  lerfolgende 
Schwindungszahlen  hoben,  in  Betrarlit  kommen.  Ks 
steht  im  Belieben  des  Fabrikanten,  welche  drei  Schwin- 
dongizahlea  er  in  einer  ffegebeoen  Anaalil  tob  lOS 
aufgelegten  Rldem  TorieblaiteB  will;  »neb  braneben 
es  nii.'ht  jederzeit  dieselben  drei  Zahlen  za  sein.  Die 
Riider  müssen  ein  gutes  AiiLiere  besilzin.  Liuiffliirhe 
und  Nabe  müsbin  glatt  sein  und  ohne  Vt  riii  ;un_-'  ii 
und  unregeimaiiige  Runzeln,  Schlacke,  anliat'tendrn 
Sand,  Risse  infolge  des  Abschreckens,  Blasen  und 
Hoblräome,  aaeh  dürfen  aie  nicht  geschweißt  lein. 
Im  Brach  MlleD  aie  weiobea,  schönes,  granee  Eisen 
erkennen  lueen,  obne  Febler  wie  Hohlitane  mit 
Sddaebe  tnd  der^I.  grSBer  als  6,8  mm  naeb  jeder 
Eichtling;  weiterhin  Blasen  oder  weißes  Eisen  in  der 
Kabe.  Die  Tiefp  der  Härtung  darf  an  der  Kchlung 
nicht  über  2'2,2  mm,  in  der  Mitte  dt-r  I.  inftliclie  tiii-bt 
Aber  25,4  mm,  an  beiden  Stellen  nicht  unter  1^,5  mm 
betmgen.  Der  (Übergang  des  weißen  in  das  graue 
JKien  loU  olue  loharfe  Qrentlinie  gani  allm&hlich 
TW  eich  gelm  nnd  darf  keiner  Stelle  des  Rades 
knUm  Bueo  weiter  als  41,8  mm  von  der  Nabe  oder 
der  Lanflilebe  entfernt  vorkommen. 

Die  Tiefe  des  abgeschrei  ktt-n  Materials  ist  an  den 
drei  in  weiter  unten  beschriebener  W  eise  L''-prü!'t( n 
Rädern  festzustellen  und  müssen  daher  n  itii/enf  ills 
alle  Proberäder  für  diesen  Zweck  zerschlagen  »erden. 
Wenn  nur  eine»  der  drei  Proberäder  die  Abschrcck- 
miUMiB  nicht  einhält,  soll  die  Annahme  sämtlicher 
flir  die  Prilfkinff  bereitstehender  Rider  mit  derselbra 
Schwindungsztnl  verweigert  werden,  nnd  ist  die  Prüfung 
als  abgeschlossen  anzusehen,  soweit  die  fraglichen 
103  K  idi  r  in  Bi'traclit  konmii  n.  Der  Fabrikant  kann 
indessen  die  Rüder  mit  den  aniieren  zwei  .Srhwindungs- 
zahlen,  vorausgesetzt  d-ili  die  Uinier  sonst  annobiBbur 
sind,  als  Ergänzung  für  weitere  KW  Riider  offerieren. 
Bbeuo  kann  er  bei  zwei  fehlerhaften  Radern  die  dritte 
KwBBicr  für  denselben  Zweck  verwenden,  wilurend  bei 
drei  das  g»nwb  Hnadert  svrflektawelsen  ist. 

Vor  dem  Vers.inil  von  über  1<X'  Kadern  hat  der 
Fabrikant  dies  bekanntzuuelien  und  niulj  er<iie  Ankunft 
d^-s  Al'tialiiinlieiunten  abwurten.  Für  die  Verladung 
hat  er  einen  oder  mehrere  W  agen  bereit  zu  halten, 
außerdem  muß  er  für  alles  zur  Prüfung  Nötige  sorgen. 
Die  Räder  dürfen  für  die  Besichtigung  nicht  mit  irgend 
einer  .Masse  bedeckt  werden,  nm  etwaige  Fehler  zu 
vardecken.  Bei  100  oder  mehr  an  prfifenden  Hädcm 
bat  der  Abnabmebeamte  «ine  Liste  der  RSdrmamnem 
anzufrTt'L'pn,  jedes  Rad  zu  nnter-^Tichen  und  bei  einem 
Fehler  lu^/uRcheiden.  Für  ein  stdi  hes  Rad  s«.!!  ein 
anderi'^  n  it  ili  rst  lt  t-n  Schwindnngszahl  eintr»  tin,  um 
die  Zahl  voll  zu  erhalten.  Der  Beamte  muß  mindestens 
10*^  der  Räder  nachmessen;  findet  er  eine  falacbe 
Harkiemng,  so  hat  er  die  ganze  Menge  zu  meaeen 
und  zu  verlangen,  daß  nötigenfalls  die  alten  Zahlen 
leltecbt  nnd  £e  Rider  nengesMohnet  «erden.  Ebenso 


hat  er  bei  der  Kontrollprüfung  des  Gewichts  der  Räder 
zu   verfahren.    Die   KrfalininL:  lehrt,  daß  Riiiier  mit 

I  höherer  .Schwindungszahl  leichter  hei  Warmprüfungen 
zu  Fehl  gehen,  leichter  bei  Fallvcrsuchen  entzwei- 
brechen nnd  leichter  das  Maximnm  der  Einstrahlnng 
fiberadneiten,  wibrend  Im  Ridern  mit  niedrigeiw 
Scbwindnngnahl  der  Übergang  von  der  weißen  in  die 
grane  Schicht  zn  rasch  vor  sich  geht. 

Aus  einem  Satz  >  n  lOH  Riidern,  die  dem  Aus- 
sehen nach  abgenommen  »erden  können,  soll  der  Be- 
amte drei  Stüik.  je  eine«  von  den  drei  verschiedenen 
Schwindtingszahlen,  nuKwiitilen.  Von  diesen  ist  eines 
für  die  Schla^robe  beatinmit,  die  in  folgender  Weise 
aoBsafahren  lat:  Daa  Rad  wird  mit  dem  Flanache 
nach  unten  anf  einen  Amboß  von  mindeetena  770  kg 
gelegt,  wobei  es  an  drei  verschiedenen  Stellen  des 
Flansches  durch  Unterlagen  von  borlistens  127  mm 
Breite  getragen  wird;  der  AmlioTi  ruht  auf  einem 
Üü  ciu  starken  Mauerwerk.  Alsdann  läßt  man  ein 
63,5  kg  schweres  Gewicht  aus  3,6  m  Höhe  mitten  auf 
die  Nabe  fallen.  Das  Unterteil  des  Fällbaren  muß 
flach  sein  und  8ull  der  Bär,  falls  er  im  Oebmuch  eine 
runde  oder  koniaohe  Fom  unimmt,  aoijgewocbeelt 
werden.  Das  Rad  muß  die  oben  angegebene  Ans^l 
Schläge  aushalten  (vergleiche  Tabelle),  ohne  Bruch  zu 
erleiden,  andernfalls  werden  sämtliche  100  zu  dem 
Sitz  geli  .rigen  Räder  zurückgewiesen.  Die  beiden 
anderen  Rader  sind  folgendermaßen  zu  prüfen:  Das 
Rad  wird  flach  mit  dem  Flansche  nach  unten  auf  eine 
Sandschicht  gelegt  nnd  mit  gewöhnlichem  Formsand 
eine  Uingform  von  S8  mm  Breite  nnd  100  nun  Tie?e 
daram  horgaileUt,  deren  Boden  nnd  innere  Bwrensnng 
dnreb  den  Ptanaeb  nnd  die  LaufflScbe  des  Itedea  ge- 
bildet wird,  während  die  äußere  Begrenzung  nua  Form- 
sand besteht.  Die  ganze  Minne  wird  nun  mit  flüssi- 
i:em  t  in  leisen  gefüllt,  welches  so  warm  sein  nniü.  daß 

i  der  entstehende  Krana  nach  dem  Erkalten  frei  von  Kalt- 
guUstellen  nnd  Pehlsticken  ist  Um  ein  Kochen  während 
des  Gießens  an  Toraeiden,  eoU  die  Lanffliche  nnd  die 
Innenseite  des  PlaBichM  mit  einem  Übemg  von 
Schellack  versehen  wn-den.  NniM  Rider  oder  solche, 
die  dem  .Schnee  und  Frost  ansgesetst  waren,  sind  zu- 
vor etwas  zu  erwärmen,  um  sie  zu  frorknen,  doch 
dürfen  sie  sich  unter  keinen  riiiständen  vor  dem  Ein- 
lesen wnriii  anfühlen.  Man  notiert  die /'  it .  wem  das 
Gießen  beendet  ist,  und  nimmt  zwei  Minuten  später 
eine  Untersuchung  des  Rades  vor.  Soll  daa  Rad  die 
Probe  bcatehen,  ao  darf  es  nicht  springen  nnd  eveotnell 
entataadene  Ritse  dürfen  sieb  nicbt  dnrob  die  Lauf- 
fläche ausdehnen,  widrigenfalls,  wenn  beide  RSder 
springen,  das  ganze  Hundert  verworfen  wird.  Genügt 
ein  Rad  dei  Prüftinc  nicht,  ■-■i  -.::id  alle  Räder  mit 
derselben  SehwinduiigszHhl  zurückzuweisen  und  ist  die 
Prüfung,  soweit  sie  diese  Räder  betrifft,  als  ab- 
geschlossen XU  betrachten.  Der  Fabrikant  kann  indes 
die  Räder  mit  den  beiden  anderen  Schwindnngszahlen 
ala  £rginanag  von  anderen  108  Bidwn  für  eine 
weitere  Prftfbng  oiTerieren. 

Sümtliche  Räder,  die  die  Besichtigung  und  Prü- 
fung passiert  halien,  sind  als  abgenommen  zu  be- 
trachten und  können  sofort  verladen  oder  zum  späteren 
Versand  aufbewahrt  werden.  Versande  sollen  mög- 
lichst in  Posten  von  je  100  Rädern  vor  sich  gehen. 
In  allen  Fällen  muß  der  Abnahmebeamte  Zeuge  des 
Verladens  sein  und  dabei  in  seinem  Bericlit  die 
Nommem  aller  besichtigten  Räder  anführen,  wwie  die 
mit  denselben  augestelTten  Versucbe.  Es  nahen  ein- 
zelne Räder  die  Prüfunu'  nie}.'  I  r^itanden  und  sind 
deshalb  auch  fernerbin  von  der  Abnahme  anagescblosaeu, 
wenn  sie 

1.  den  Vorschriften  besfiflieb  der  Abneifanguin  nicbt 

entsprechen ; 

2.  Unter-  oder  t^bergewicht  haben; 

8k  wenn  ihr  Äuflerui  nidit  den  Anforderangiin  genigk 
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Ein  Satz  von  103  Rüdera,  die  zur  Priifang  zu- 
gelassen sind,  toll  •benftlU  taMcheiden,  wenn 

1.  das  Brachaogseben  der  Proheräder  nicht  das  rich- 
ticf(»  ist,  namentlich  betreffs  des  Überganges  dag 
weißen  in  <lfts  graue  Kiseti ; 

2.  eines  der  Proberider  die  Fallprobe  nicbt  bestebt; 
9*  beid«  Frabtrito  bat  dar  PrBAiBg  nit  flfiasigsm 

BiMtt  spriag». 

Sehmiedbsrer  OaB. 

Die  Darstellung  des  sehtniedliarcn  flisengusses 
klim  im  Tieeel-,  Martin-  oder  Kupolofen  erfoleen, 
dofih  ist  f9r  BeRonders  schwierige  StUeke  KapoloTen- 

faß  nicht  zu  eiupfehien.  (Julistiiike,  welche  Festig- 
eitsprüfungen  zu  unterwerfen  «iml,  sollen  nicht  über 
(),U6 "'/»  Schwefel,  noch  über  0.225  o'^  Phosphor  ent- 
halten. Die  Frobestäbe  müssen  35'>,B  ram  lang  and 
25.i  mm  stark  .sein,  sie  sind  ohne  Abschrecken  und 
mit  voUstündig  freien  Knden  stehend  zu  gießen.  lo  einen 
Kasten  kommen  je  drei  Stäbe,  und  ist  dnrdl  einen 
großen  Eingnätrichter  fär  diebten  Ooß  sn  sorgen. 
Wo  eine  gAnie  Schneise  für  Goßwaren  bettitnmt  ist, 
die  geprtft  werden  müssen,  soll  ein  Kasten  zwei 
Ifinnten  nach  dem  Abstechen  und  ein  zweiter  von 
■Ictu  Ict/.tfn  Kifen  vergossen  wrrden.  Wird  nur  ein 
Teil  davon  verwendet,  so  ist  je  ein  Kasten  von  dem 
enteil  nnd  dem  letarten  Eiieii  n  vergießen.  Die 


Formen  sind  wie  gewöhnlich  zn  stampfen  und  sind 
die  l'robestiibe  mit  den  (lußwaren  znsaiiimtii  7:1  glühen 
Von  den  dr^M  Probcstaben  eines  jeden  Kastens  muß 
einer  auf  Zugfestigkeit  nnd  Dehnnng,  ein  zweiter  auf 
firachfeetigkeit  nnd  Dnrcbbiegung  nntenucht  werden. 
Der  dritte  8tab  dient  all  Beaerre,  falle  ein  VertacL 
mißlingen  sollte.  Aach  können  Bmckstleke  der  ton 
der  Brachprob«  stammenden  Sttbe  fftr  Znffeatigkata- 
prüfnngen  dienen.  Werden  die  vorgesi-hriebenen 
tjrerizen  für  Zugfestigkeit  nnd  Dehnung  sowie  für 
i  Durchbiegung  und  Bruchfestigkeit  nicht  von  wi'niir- 
j  stens  einem  Stück  erreicht,  so  ist  die  ganze  Schmelz« 

i zurückzuweisen.  Die  Zagfestigkeit  eines  Probestsbes 
aoU  nicht  noter  89B0  kg;'qcm,  die  Dehnnng,  auf  50,8  mm 
Unge  bemessen,  nicht  weniger  als  2'/i''/u  betragen. 
Die  Bruchfestigkeit  eines  Probestabes,  der  auf  zwei 
S05  mm  voneinander  entfernten  Schneiden  aufliegt, 
j  mulj  hei  Unlastunp  in  der  .Staljraitte  mindestens 
lliiiü  kg  .sein,  die  Durchbiegung  nicht  unter  12,7  mm. 
Das  Oiühen  hat  weder  zu  starK  noch  zu  schwach  zu 
erfolgen;  die  volle  Hitze  soll  mindestens  60  Standen 
nnhuten.  Auch  dürfen  die  Glühtöpfe  nüht  ekcr  ent- 
leert werden«  als  bia  der  Inhalt  bSohetau  «eehwan- 
warm*  ist  Die  Onßwaren  sollen  ein  trenes  AbbiM 
'  der  Modelle  sein,  frei  von  Fehlem,  Schnlpen  oder 
Schwindrissen.  Ein  Untrrschicd  von  *h<i"  ist  erlaubt. 
Der  Fabrikant  ist  nicht  verantwin tiich  für  Fehler  in- 
folge von  unregelmäßigem  Querschnitt  oder  angleicher 
Haterial  Verteilung.  otiiM- 


Bericht  ttber  in-  und  ausländkiclie  Patente. 


Pateataniikeldungeii, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Menate  zur  Einaichlnahme  f&r  Jedermann 
hl  KniNrIlchtR  Painntuil  In  Bnriiii  wriinitii. 

25.  September  1905.  Kl.  24  f,  G  10  710.  Rost  mit 
einem   ihn   umgclicnden,   gegen   den   Feuerraura  ab- 

fiacbloasenen,  die  Luft  in  den  Aecbenraum  leitenden 
anal.    Charles  Groll,  Roabaix,  Frankr.;  Vertr.: 

E.  Franken.  (}.  Hirs.  hfeld,  Pat.-Anwiilte,  Berlin  XW.ß. 

Kl.  5()c,  R  H9-l(>0.  Uni versalijrlenk  für  Kin]iciidel- 
niüiilcn.  hei  welchem  zwei  seitliche  Zii]it'ca  einer  KuLicl 
in  Kulissen  eines  zwangläuftg  angetriebeneu  Ciehäuses 
gleiten.  Hormann  Bebr,  Hagdebnig-Sndenbnrg',  Leip- 
zigerstr.  51a. 

28.  September  1905.  Kl.  la,  K  a9SS9.  Klawier- 
nnd  Förderrost  mit  auf  den  rotierenden  Stäben  in 
gleichen  Abstanden  sitzenden  .Scheil»en,  welche  so 
gestellt  sind,  daß  sie  dem  Gut  seitlichi;  Bewegungen 
•rtcilen;  /iis.  7..  .\uin.  K  27().ö2.  Rudolf  Kubuschok, 
Sieminnow  itz  b.  I-Hurabütte  O.-S, 

Kl.  Ib.  M  2'  273.  Maunetisclier  F.rzscheider,  bei 
Welcln  ;ri  ''in<  iirrii  urietische  Trommel  sich  um  fest- 
stehende  Magnete  dreht  und  das  (rut  um  letztere 
hi>mmrahrt  Maschinenbananstalt  Humboldt,  Kalk  bei 
Köln  a.  Rh. 

Kl.  7n,  K  29.")07.  Seilbefesti.'img  an  .Seiltichlepitero 
fr.T  werke  und  «lerL.'!.    Fried.  Krupp,  Akt.-Oes. 

Gru.siiim  c! k,  M;i:.'i'-li';rg- Buckau. 

Ki.  "  c.  (i  17>>_':i  II yiiraulische  .Strangpresse. 
GcselUchaft  fiir  ilub(«r  rres!,ung  (7.  m.  b.  H.,  lierltn. 

KL  10a.  O  19972.  Verfahren  zur  Erhöhung  der 
Auoheute  an  Ammoniak-  und  Cyaaverbiodungen  in 
Koksüfen,  anderen  Entgasungaöfen  nnd  in  Vurgi\»ungs> 
ISfen.  Josef  Gieraberg,  Berlbf  Elßhelzetrafle  B. 


I  Kl.  49  b,  0  4664.  Stanze  nur  HveteUnng  vier- 
I  eekisrer  oder  nnder  L9eker  in  Rmd-,  Tierinnt-  odar 

i  Flacbcisen,  deren  Durchmesser  oder  Lochweite  kleiner 
ist  als  die  Materialstärke.  Franz  Georg  Oldenburg, 
Altona,  Eimsbüttelerstr.  12,r2a. 

Kl.  49f,  B  .33554.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
dem  Härteprozeli  zu  unterwerfenden  StaUwano.  Oott- 
lieb  liamraesfabr.  Solingen-Foche. 

Kl.  80b,  T  »817.  Verfahren  zum  Abkfihlen  Ali- 
iiger  Seblacke  oder  ihnlieber  Sobmalann  unter  Über- 
fBhmng  in  stückiges  Gut.  Priedricb  C.  W.  Timm, 
Hamburg,  Klisenstr.  15. 

I  2.  Oktober  1905.  Kl.  la,  D  15  106.  Setzmaschine 
mit  selbsttütig  geregelter  Austragung  mittels  in  der 
Schwebe  gehaltenen  Setzsiebes.  Dillinger  Fabrik  ge- 
lochter Bleche,  Frans  Hdgnin  fr  Co.,  Akt-Gee.,  uU- 
lingen-Saar. 

KL  18b,  G  90160.  Blektrieek  betriebene  Bl«ek- 

einschiehevorrichtang  für  Vorstoßöfen.  GeaellMbaft 

für  elektrische  Industrie,  Karlsruhe,  Baden. 

Kl.  2tr.  n  14  707.  ("raserzeugungBofen.  Deutsch* 
(Jontinental-Gas-Gesellschaft  u.  Dr. .Talins  Rueh.  Dessau. 

Kl.  31b.  B  37078.  Verfahren,  die  F  .rn;  fBr  dse 
(luß  von  grollen,  dünnwandigen,  offenen  Uetaßen,  z.B. 
Badewannen  oder  dergl.,  zusararoenzostellen.  Badische 
Maschinenfabrik  und  Eisengießerei  venaals  G.  Sebold 
nnd  Sebotd  ft  NefT,  Dnrlaeb. 

5.  Oktober  IWn.    Kl.  la,  W  19662.  Verfahren 
I  und  V<)rrii  htnng   zur  Aufbereitung   von  Erzen  oder 
den;].,  well  he  in  fein  zerkleinertem  Zustande  von  einem 
Luft-  (ider  Gasstrome  aufgenommen  sind.  Franz  Wind 
hausen  jun.,  Berlin,  Corneliasstr.  1. 

Kl.  la,  W  21  728.  Vorrichtung  zur  Aufbereitung 
von  Krten  oder  dergL,  welche  in  fein  lerideinertem 
Zustande  von  einem  Lnft*  ederGaestrom  anfgenomnen 
sind;  Zus.  1.  Anm.  W  19062.  Fnna  Windhaasen  jen^ 
Berlin,  Cemelinsetr.  1. 
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Kl.  1«.  W  81724.  Vtr&hrwi  snr  Aafberaitaaf  1 
TOB  En»  «dar  dergl.,  welelie  ia  feia  serkleinertMa  | 

Zaitande  von  einem  Laft-  oder  Gasstrom  anfgeoommen 
nnd  mit  diesem  ia  Orebuoi:  versettt  sind;  Zus.  i. 
Anm.  W  19808.   Fniia  WiadbaatM  jaa^  BerliOf  I 

•  '(■rnclinsstr.  1.  ' 

Ki.  4K.  l'  2587.    Verfahren,  Rohrlfituii[,'io  usw. 
gefeu  die  Einwirkung  von  SMwmor  und  lierEL  ta  , 
schiUen;  Zns.  z.  Fat.  U75B&.   fricdr.  ütbeaMU,  | 
Daang^LaBAfnlur» 

in.  80b,  T  981&  Verfahna  aar  Litoaiw  feator  j 
Zuschläge  in  flfi8Bigei>.8clilackaw  Friadrieh  C.  W.  Ttaun,  | 
Hambnr^,  Klisenstr.  15. 

9.  Oktober  UH)5.  Kl.  7a,  K  2r.t;'<l.  Knhru  nlzwerk 
mit  seitlich  vor  den  Kalibern  vtT^rinrhliaren  [)om- 
■taBgenlagem.    Paul  Knchlrr,  Liiurahütte  0.-8. 

Kl.  7d,  M  262fil.  Verfahren  und  Vorrichtung 
aaai  Beinigen  von  «tab-  oder  bamifurmigen  Metall- 
fSganatiauB,  iaabMoad«!«  voa  MataUdraht,  antar  Var- 
weaduBfr  *ii>«>  Sand,  Schmiifel  od«r  einer  anderan 
feinkornigen  Masse  he^tehenden  Strahles.  .!'rp"-nih 
Eugene  Mathewson.  Breaiilieatli,  Grfsch.  Chefttr-r.  Kiiirl.; 
Vertr.:  M.  I..iser,  Tat.  Anw..  i)r.-.ien  9. 

Kl.  24c.  K  27028.  Einrichtung  zum  Hinaufdrängen 
des  bei  Siemens-RegeneratiTüfen  vor  dem  Umscbaltea 
ia  der  einen  Regeneratorkammer  stehenden  brennbaren 
fiaiaa  darah  RMehcaa  ia  den  Ofen.  Adalbert  Kurz- 
«arahart,  Wien;  vertr.:  F.  C.  Glaser,  L.  Qlaaer, 

0.  Heriag  a.  E.  Peitt,  Pal-AnwKlte,  Berlla  SW.  «8w 

KI.  24c,  P  16837.  Vorrichtung  zur  ununter- 
brochenen Beheizung  kippbarer  Martinofen,  Roheisen- 
■iseher  und  dergl.    Edmund  Pirsch,  Königshütte  O.-S. 

Kl.  24e,  H  81796.  (iaserzeugiT,  bei  welchem  der 
Breanstoff  auf  schrigen,  Aber  der  Brennzone  liegenden 
EinsiUzen  entgaat  wird.  Erneet  Hoviae  a.  Hanri 
Breoill* ,  Paria;  Yartr.:  H.  Naabart,  Fat -Anw., 
AarKa  SW.  61. 

Kl.  81b,  W  82718.  ZaharlderfonnBiaachiBe ;  Zoe. 

1.  Pat.  HOßat.  Jeaaph  Wiariah,  Dfaaaldarf,  Mttnatar- 
«tmlie  lfi4. 

Kl  Mc,  B  3;>»4f«.  In  einem  FliiKsit:K.itsl.ohälter 
arbfiff-nilf  Xartputztrommel.  Bopp  &  Keiither,  Mann» 
beim- Wal  lil.'jf.  I 

Kl.  31c,  L  19196.  Endlose  Gießformenkette  mit 
Tarriehtanr  tarn  Kfthlan  dar  QaAform.  Linotype  and 
Maehinerv  iiimited  n.  Frederiek  Eden  Peacock,  Wey- 
bridge, Orfsrb.  Snrrev,  Engl.;  Vertr.:  H.  Neobart, 
Pat- Anw.,  Berlin  .S\V.  f.I. 

Kl.      c,  M  Hasische  Formmasse  fBr  Sfahl- 

Siß.  Laiiishiiis  M.irku»,  Krompach,  l  iii.'. :  Vt  rtr. : 
.  Fade  tu  h\  Bornhagen,  Pat.-AnwiÜtfl,  Berlin  N  VV.  6. 

CtoftrudmiMtordatnffwifaa. 

25.  September  1905.  KI.  7a,  Kr.  259898.  Vor- 
richtang  zum  Drehen  de«  Werkstücke«  bei  Walzwerken 
mit  hin  und  her  gehenden  Walzen,  Schmiedepressen 
oder  dergl.    Poetter  &  Co..  Akt.-(»es.,  Dortmund. 

Kl.  7  h,  Nr.  259  01.'$.  Schweiüzange  mit  eirn  m  an 
den  Ziebbankwagen  anzuhangenden  röhrenförmigen 
Halter,  dnrch  den  eine  die  in  der  Längsrichtung  ver- 
■cbiabltaraa  Saagaaacbaakal  baaiaflasaeade  Zngstaage 
bladarebgafBhrtlat  Attwrt  Twer,  Kdadringen. 

KI.  7  c,  Nr.  259  899.  Teleskopartiger  Arbeitskolben 
ftr  hydraulische  Ziehnres«en  mit  separaten  vom  PreB- 
Wasser  betütijjten  Ruckzugsflächen  sowie  als  Scheiben- 
kolben aasgebildetem  Ziehkolben.  Bonner  Maschinen- 
ai  rik  aadEiaa«gia6arai  FHadriahMtakandUarltCia., 
Bonn. 

Kl.  24 e,  Nr.  958908.  Generstorgasanlage,  bei 
veleber  dia  Aospafl^^  daa  Motora  die  Vorratakaatmara 
des  Qeaaratora  anafriilan  and  dia  Oaaa  das  Qaaaratara 

darch  ein  Rohr  innerhalb  des  Vorratsranme»  abgeführt 
Verden.  Fritz  iieicbenbach,  Charlottenbarg,  Bismarck- 
•tnBald.  I 

JJJm 


KL  84  i;  Nr.  860 187.  Polvgonroststab  mit  im  oberen 
Teile   teaneebt  verlaafeaaen  Polvgonbegrenmngs- 

flächen.    Hans  Müller,  Berlin,  Mittcütr.  2:i. 

Kl.  24  f.  Nr.  2tj02ö6.  Schrägrost  mit  seitlicher 
Oberlnfiznfiihrung.  Fraaa  Hoebnrai,  Dnadea,  Fa^m- 

mflhiengasse  9. 

Kl.  31b,  Nr.  259611.  VerriegelangsvariidltaBg 
für  Formmaschinen  zum  Befestigen  der  Modellplatto 
an  der  Preßplatte  aus  mittels  Hebel  auf  der  PreOpIatto 
▼anahiabbarea  Kiagalataagaa  mit  antar  dia  KApm  dar 
Modettplattenitifle  greiftaden  Oabal»  and  SehliäaadaB. 
Ladw.  r.ocwe  &,  Co.,  Akt. -Oes.,  Berlin. 

Kl.  31b,  Nr.  260250.  Abklappbare  äiebrorricbtnng 
für  Formma-schinen.  Eisengiefiani« Akt.«Oaa.  ffwat. 
Keyling  &  Thomas,  Berlin. 

Kl.  31b.  Nr.  2602Ö1.  Zwaogllofig  galihrte,  mit 
Abstreichschuren  versehene  Siebvorrie&ti^  tbt  Form- 
masrhinen.  EisengieBarai-Aki-Qaa.  TOriB.  Keyling 
&  Thomaa,  fiarlia» 

KL  81  a,  Nr.  9Q0295.  DlatanaaMek  beiw.  Kam» 

stütze  (für  Gießereiformzwerke)  zweiteilig  ans  Blech- 
stUcken  mit  Hilfe  von  aasgestanzten  ond  abgebogenen 
Distanzlappen  derselben  finaaimang na iitati  Girl  vugtt^ 
Crimmitschau  i.  S. 

2.  Oktober  1905.  Kl.  Ib,  Nr.  960655.  Vorrichtung 
zum  .Ausscheiden  von  Eisenspänen  ans  Schüttmaterial, 
mit  dreifacbaai  Elektromagnet,  dessen  Pole  bedecken- 
t  daoi  niektOMcnatiaebam  Blech,  auf  dieaain  über  das 
I  Polen  «Haanden  ia  den  Sehfittgang  htaeinragandan 
inagnfti^ichen  Rechen  und  starker  Ankerplatte  gegen- 
über den  l'ulen.  A.  ZeUweger,  Fabrik  elektrischer 
Maschinen  un>i  A^  i  arata,  Oatar;  Tartr.:  A.  Obniamai 

Pat.-Anw.,  Manuheiin, 

Kl.  24f,  Nr.  260338.    Träger  für  Rostbalken  mit 
Stellachraaben.   Francis  L.  F.  Koch,  Dresden-Blaaa- 
'  will,  Barggartenstr.  9. 

KL  24r,  Nr.  260876.  RoaUtab  mit  verlinfartea 
I  Kopfverstärknngen.  Heinrich  Coeaters  sen.,  Essen 
j  1.  Bahr.  Johannisstr.  16. 

j         Kl.  31b,  Nr.  2C0(X".O.  Kernformmaschine  mit  Stell- 
I  stück  zur  lieHtitiitiiiiiii,'  il(  r  Kcrnliingen.  Oroöcnhainer 
Webstuhl-  und   .Vivtrhinenfabrik  .\kt.  (ies.,  Großen- 
hain i.  S. 

KL  49b,  Nr.  2tK)321.  Bleehaehere  mit  gagaa  dia 
ScherengrilTe  gekröpftaa  Sahaaidaa.  Hamann  Krnjt, 
Altona,  KSmerstr.  2. 

Kl.  49 r,  Nr.  260675.  Sehmiedefener  mit  am  Raacb- 

fam^  ih-'hbar  befestigten  Hängcblerhen ,  zur  Verwen- 
dung als  Glühofen.  Robert  Riihel,  Berlin.  K'ijiciiicker- 

atrafir  I09a. 

Kl.  .")t»c,  Nr.  2H0r»31.  Brechbarke  für  Steinbrecher, 
bei  welcher  zwischen  den  Brechzähnen  Zwischenräoma 
angaordaat  aiad.  Uamnana  Ueanig,  Gera,  BenB. 

9.  Oktober  1905.  KL  10a.  V?.  26083a  Kflhl- 
apparat  für  Koks  an  Schwefeltften,  mit  innerhalb  lia- 

Sendem  Kfihlkörper.  Albert  Banrnbaeh,  Halle  a.  S., 
liiserstr.  4. 

Kl.  loa,  Nr.2Üi011.  Verrichtung  zur  Gasentnahme 
bei  Koksufen  mit  an  das  Str  i„-.T()br  angeschlossenem 
Ventilgehäase,  das  auf  der  Vorlage  in  einer  Tauohong 
abgedichtet  ist,  die  genügend  hoch  ist,  a«  bei  dan 
Wärmadehnnngan  eine  danerada  Dicbtaag  ivnwibr- 
laiaten.  Hainneb  Koppera,  Baaaa  a.  Bahr,  wiltarii^ 
Btiafia  81. 

KL  19  a,  Nr.  260868.  Schieaeaaagal  mit  wallan- 
artigen  Vors;.riin(;eB.  Oawarkidiaft  Daataehar  Kaiaar, 
Brurkhansen  a.  Kh. 

Kl.-Jlh,  Nr.  2t',0961.  Tiegel  für  elektrische  Schmelz- 
öfen, mit  über  Boden  nnd  Seitenflächen  gleichmäßig  ver- 
teilten Wiodongan.  Alfrad  KArbita,  Berlin,  JoaMima- 
thalaratr.  25. 

Kl.  94a,  Nr.  900965.  Oanaralor  Ar  lokomabil» 
Sanggaaanhigen  mit  federnd  in  die  Fenemng  eingesetataaa 
Schamotteeinsata.  Dentsehe  Sanggaa-Lokomobü-Wariia 
Ö.  at.  b.  H.,  Haaaovtr. 
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Bericht  über  h>-  und  autländiueh^  Patente. 


SB.Jihr^.  Nr.  91 


Deutsche  Reichspatente. 


U.18k.lir.  ICStti«»  vom  16.  NovemlMr  1908. 
Karl  Grober  in  Kladao  bn  Prag. 


JÄt  Querwand  h  des  Roheiftenmiiobert  iit  mit 
eiaar  Leitnog  i  Ar  «ia  KUhl-  oder  Heizmitr.  I   v,  i 

sehen.    Durdi  l^rlut/.eu 
oder  Abktililen  der  Quer- 
wand Kullen  die  jeweils 
mit  ilir  in  Berührting  b««  , 
findlicbea  Eiwntoilebea  i 
dw  Hiaeberiabiltt  ia  i 
ihrer   Temperatur  und 
dadurch  in  ihrem  gpezi-  ' 
fisfhfn  üewjcht  beein- 
tiuLiI  werden,  so  daß  sie 
in    dem   Eisenhadi'  fin 
Fließen  des  Metalls  her- 
vorruffD.  Hierdurch  soll  1 
sowohl  die  JSatsebwefe» 


Kolbeo  t  so  stark  sang«nd,  daß  in  den  Zylinders  ■ 
aad  b  ein  Yakaam  «ntoteht,  welohea  den  Haonanblr 
iridiMT  ia  aciaar  ob«nlea  Stollaag  bllt. 

Kl.  40a,  Nr.  161 SOO,  Tom  17.  FAraar  ISM. 

E.  Willielm  Kiiuffmann  in  Kalk  b.  Köln. 
Rührwerk  für  Kögtüfrn,  Glühöfen  und  dergleichen  mit 
hohler,  ron  einem  KahlmittrI  dnrehiinMtner  BühnetUt. 

Die  hohle  von  einem  Kühlmittel  durchflossene 
Rührwelle  a  besitzt  «ia«  aohlitxartige  Darchbohnin^ 
b,  darcb  welche  der  aaa  eiaen  einbeitUdieB  Hohl- 


\mg  als  aacb  df«  Darob- 

roischune  des  Eiseas  be- 


fördert werden. 

lür     Zvv  is(  hi'nwand 
«  ir(i  zw ci  kuialiik; beider- 
seits gewölbt,  nm  ihr  eine  gröbere   Festigkeit  und 
Bifigtiebst  große  Berührungsflächen  für  das  Jüisenbad 
SB  geben. 


korpt-r  Ii.  Tt  iiende  Rührann  c  hindurchgesteclst  wipi. 
wobei  er  durch  AaBÜtie      in 'Lage  gehalten  wir! 
Im  Boden  daa  Sehlitzes  h  befindet  sich  eine  otlnuu^' 
e,  wel<-he  mit  einer  entaprecbeaden  ÖffnoBg  /  des 
liahrarmes  bündig  ist,  nod  dareh  waldi«  das  KiU- 


KI.  40a,  Nr.  161624,  vom  1.  März  IWl;  Zusatz 
zu  Nr.  101200.  F..  Wilhelm  Kauffmann  in 
Kalk  b.  &6la.  RBhrwtrk  fOr  JüMßfen,  UlaUfen 
md  dergMeken  mit  hMer,  vom  «tmmm  EMmittä 
dttrefi flösse n er  Itüh rwelle. 

Der  aus  einem  einheitlichen  Hohlkörper  beitilnada 
Babrarm  irt  ia  aeiaem  mittlavea  Teile  aidi  aatea  hin 


Kl.  4»e,  Nr.  160  4«,^,  vom  8.  September  1903. 
William  Graliiini  in  London.  Lufthammer. 

Obarhalb  des  äang>  nad  Druckayliuders  a,  welcher 

dareh  den  Kaaal  e  mit  dem  Birnrlinder  b  verbunden  ^  

ist,  und  in  dem  durch  den  Kolben  d  abwechselnd  '  niüäl  äädi  ia  dea  Ridurana  eintreten 
Saug-  und  Druckluft  für  den  Betrieb  des  Hammerb&r- 
koibens  frzeui,'t  wird,  ist  eine  Luftpumpe  angeordnet, 
in  deren  Zylinder  /.  hii  Ii  «  ia  Kolben  i  bewegt.  Durch 
Kanal  r  ist  der  Zvlinilf  r  k  mit  den  Zylindern  <i  und  h 
Terbundea,  wobei'  ein  Kuckschlagventil  x  den  Zutritt 
Toa  FfBft  ia  letstere  verbiadert.    Der  Zylinder  k  ist 

drehbar  in  «iaer  Hülse  / 
nnd  beaitat  Twaehie- 
rlene  Aussparungen  q 
und  .t,  durch  welche 
'if-r  Zylinder  durch 
Drehen  entweder  mit 
dem  Kanal  r  odt  r  mit 
der  Anüenluft  verbun- 
den werden  kann. 

Der  Ärbeitaavlia« 
der  tt  wirkt  in  Sbliefaar 
Weise;  soll  jedoch  der 
StolS  des  Hauinierbärs 
abgescbwäriit  werden, 
so  wird  der  Zylinder  A-, 
der  bislans;  so  gestellt 
war,  daß  die  Üfnung  7 
TSvaeblossen  war,  bin- 
gagea  die  Ao&enlnft 
nnur  des  Kolben  t 
gelangen  konnte,  ent- 
sprechend gedreht,  wo- 
ilurch  die  i  Ml  mihi;:  >j 
mehr  oder  weniger  weit  mit  Arm  Kohr  r  verbunden, 
der  Zylinder  k  hingegen  in  tclei.  hem  MnlSe  gegen  die 
▲ofienlafl  abgesoblossen  wird.  Es  wirkt  somit  jetzt 
der  Kolben  i  sangend  and  nimmt  beim  Hochgehen 
einen  entsprechenden  Teil  der  Dmcklnft  aas  dea  1 
Zylindern  n  and  h  fort  Soll  der  Hammerbär  in  seiner  \ 
oJier'ifen  I.il'i'  frstL'ehalten  werden,        wifl  </  völlig 

teöffnet  und  der  Zutritt  der  Außenluft  in  den  Zyliu- 
er  k  vollstladig  abgeschlossea.    Daaa  wirkt  der  [ 


mindestens  um  die  Höhe  der  Kulirhchsufeln  rerttbkt 
Ferner  divergieren  die  Seitenwände  der  schliUartigen 
Durchbrechung  der  RQlirwelle  «  von  der  Mitte  nach 
dem  Umfang  hin  und  sind  mit  je  einer  gegfiiüi.er  ler 
andera  nm  180*  versetiten  Keilnase  d  versehen,  die 
bei  der  ArbsitMteUnng  des  Rfibranaae  ia  eine  Ver- 
tiefung desselben  eingreifen  lar  Hiadaraag  Toa  U>tf** 
Verschiebungen.  Hierdurch  wird  dii  Aaiwaohada  «r 
Rahrsm«  waseatlich  «rieiebtait 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deuttchen  Hochofemvtrlce  im  September  1905. 


B«Birk« 


ABiahi  Erzengang 

der   

W«rk*        i_      i      i_      '  Vom  t 

*■      '  b.  JiCflapl 

itaki**  I  AMf.  I«06  190%  IM» 


iJ 


Rhemlud-WMtttioi  .  .  . 
Siererlud,  Lahabtiirk  «ad 

Schlesirn  

l'umniern  

Ki>iuL'rB-.i;h  Sarhseii  ... 


H«MMin<>NaM«ii 


Uauoov«r  und  Braanschweig  . 
Bayern,  Warttanbery  ud  Tbl 

Surb«sü4c  

LodufiagtB  Bad  Lamibuy  

eiaflmi-RoheiMn  Sa. 


12 

7 
1 

i  — 
2 

i  1 


Rheinland  \Ve«!tfiilen    .   .  ...      .  . 

Sit!g«rlanil,  I.aiiul><-/.irk  uinl  Hcitseu-Nassau 

Schlesien  ♦  

Hannover  und  Braunichweig  


BetMemer-KobeUen  Sa.  — 


l  ! 


II 


\  I 

ad 

i  i 

I 


Rheinland- Westfalefi  

Sie^erland,  Lahabesiifc  aad  HeMsa-NuMa  . 

.Schlesipn  

Ilannuver  and  Bnmnaehweiff  

Bayern,  Wilittmabwg  aad  Tbliiing«a  .... 

Saarbrairk  

Lothriagini  aad  LoMmbarg  

Thomaa-ttoheiaen  8a. 


c,  : 

II 


Jt 


j 


Rheinland- Westfalen    .  ,  . 

.Sieg«<rland,  Labab«sirk  aad  Hauea-lfaiMa  . 

.Schlesien  

Pommern    

Bayern,  Wurttemlier;;  und  Tliuriu^'en  .... 

•Stabl-  und  ^pie^eifisen  ussw.  Sa. 

Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  Lahabeairk  aad  Hemaa-Niasaa  . 

Schlesien    

Bayern,  Württemberg  und  Thäriafta  .... 
Lotbriagan  and  Luxemburg  

  Paddel-Rubeiiten  8a. 

Rbaialand-Wettlklea  

Siegerland,  Lahnben'rk  und  Hettsen-Naaaaa  . 

Schlesien  

Piiniiiiern  .   

Königreich  Sachsen  

Hannover  und  Braunnchwiig   

Bayern,  Württemberg  and  Thttringea  .... 

Saarbeäirk  

LotbriagM  aad  Laxemburg  

tiesamt-EneuguDg  Sa. 

üleß<Tei-Kuh«.nsen 
Bcssenier-Roiieisen  . 
Thomaa-Roheiaen  .  . 

Stahleisen  und  üpiegidbiaen  

Pnddd-RobeiMa  

Gesamt- ErzeugoBg  Sa. 
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Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Deutscher  Verband 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik. 

Id  der  «m  16.  Oktober  ia  Dreadea  atAt^pbabton 
HftaptversMnmlnng  warM  «twa  40  lfitfli«d«r  wmnwmi. 
Am  dem  Tom Tortitieaden,  Gelieimrat  Ma  r  te  ns,  er- 
Itatteten  OesehKftobericht  ging  hervor,  daß  der  Verein  ' 
nneit  323  Mitglieder  zählt  und  daLi  die  Einnalime 
des  Verein»  sich  auf  2066  <.4C  aas  .Mitifliederluiträgen 
belief;  da  ein  KasBenbestend  von  860, H  vorhanaen  \ 
war  and  die  Aufgaben  1544.4^  betrugen,  »o  verblieb 
«in  Kaaaenbestand  von  VMli  der  tnit  7000«4^0bU- 
g«liOB«ii  da«  Vernteen  dea  Vereina  bildet. 

Ava  den  Beriehien  der  Obmlaner  iat  n  «rwibaea, 
daß  für  die  Aufgabe  1  b,  betreffend  die  Verwitterungs- 
frage  natürlicher  Baasteine,  10000  aus  dem  Fondi 
der  Jabiläumsstiftang  bewilligt  worden  sind;  über  die 
Lösung  der  Aufgabe  1  c,  Hrnndsfttze  für  einheitliche  i 
Prüfung  von  Gußeisen  (nicht  zu  verwechseln  mit 
Lieferongavorechriften !),  berichtet  der  Obmann  Ge-  I 
iMimrat  Jlagat,  die«»  sowie  die  ZnaammenstelluDg 
TOB  LieÜBnafavoracbriften  von  Eisen  nnd  Stahl  (Ob* 
maan  Banrat  Dr.-Tn^.  Rieppel)  nehmen  gnten  Fort- 
gang, so  daH  demnächst  Vorlagen  7n  'Twarten  seien. 
B.indirektor  von  Bach  beantragt  die  Einsetzung  einer  ' 
neuen  Konitiiissmii,  welch»  »ich  mit  der  Frage  einer 
andern  Abmesi^uDg  der  bei  der  Prüfung  von  Eisen 
aar  Verwendnng  gelangenden  Probestücke  zu  Druck- 
Tarancben  bescu&nigaa  aolL  da  aich  bei  den  jetzigen 
AbnessuDgen  eise  vontttM  lIiMrialvimeliwendQng  her- 
■Vgeatdlt  hat 

Oaan  hielt  Profenor  Dr.  Holde  einen  Vortrag 
über  die  Arbeiten  und  Ziele  des  .Xussclius-ies  TX,  der 
sich  mit  den  Gnimlnatzen  für  die  Prüfung  von  ilineral- 
■chmicrölen  bescluiftigt.  üie  bisherigen  umfangreichen 
Arbeiten  bedeuten  i^inen  gtiten  Fortschritt  auf  diesem 
heute  noch  sehr  ungeklärten  Gebiete;  sie  ruhen  wesent- 
lich auf  chenischer  und  pbyaikaliaeher  Graadlage. 
Ava  dar  VeraaiaiBlniif  warae  angeregt,  aoeh  weiten 
Qrnadaitae  mdk  fttr  die  neehauaebe  Prthog  anf- 
natalleB. 

Eia  awetter  V'^rtrag  von  Professor  Heyn  betraf 
einige  Fragen  ao«  der  m  e  tal  1  ogr  ap fi  i  s  c  h  en 
Praxis,  über  weil  lie  wir  zu  berichten  nier  unter- 
lassen, da  der  Vortrag"  n  l«  c'itigst  ausfuhrliche  .Mit- 
teilungen in  dieser  Zeics'  hrifl  zugesagt  bat. 

Zum  SohloA  faadea  noch  die  VontaadawahleB 
•tatt    Ea  wudMt  gawihH:    Gahaiauat  Harteaa 


als  Vorsitzender,  Baurat  Dr.  -  Ing.  Peters,  Dr.  Itig. 
von  Bach ,  Oberingenieur  R o c c  k  ing,  Dr.  A  1  h  n- 1  )i t . 
Gebeimrat  Scheit,  Ür.-Ing.  Schrödter ,  GebeLmrat 
Berndt,  Frey  tag,  Fabrikdirektor  Ehre n sb e r ger, 
Qeheimrat  Jiingat,  Diiaktor  Müller- Brebach. 

Ab  Ort  fir  die  Biebtt»  Haaptveraaaimlaiig  warda 
Nflnbaig  baatiaunt« 

Verein  der  Industriellen  des  Regierungs- 
beziiks  Köln. 

Bar  Vareia  dar  ladaatriaUaa  dea  Bflgiena|^ 
beairltB  KMa  TaMaataltet  am  Saaialag  dea  18.  ne- 

vember,  abends  7  Uhr,  im  T-sabellensaal  des  Ofirseoichi 
eine  Versammlung,  in  der  der  Professor  der  National- 
ökonomie, Dr.  Ehrenberg  aas  Rostock,  einen  Vortrag 
über  .Wirtaoha f tswiaaen achaft  «ad  Wirt- 
aebafielaban*  hallaa  wird. 


Schiflbautechnische  Gesellschaft 

Die  siebente  ordentliche  llauptTcrsammlong  findet 
in  !'>■  Lim  23.,  24.  und  25.  November  statt.  Am 
ersten  Tage  werden  vormittags  Professor  Kubier- 
Dresden  über  die  „vermeintlicbeD  Oefahren  elektriscbar 
Anlaffea'*  and  ScbiffamaaehiBaa«Ia«aliaar  Dr.  Wagner- 
Stetmi  Uber  «Yeraaehe  mit  ScUmmluaabaB*,  femer 
Professor  Lorens-Daatig  Ober  „Theorie  der  Schiffs- 
propeller"  sprechea,  wihrend  für  den  Nachmittag 
Vorträge  von  Professor  Walter  Laas  Berlin  über  die 
„Messung  der  Meereswellen  und  ihre  Bedeutung  für 
den  Schiffbau"  und  Professor  Dr.  von  Halle-Berlin 
Über  den  ^Zutaaunenhang  der  technisehen  Fortachhtt« 
im  Sehiflbaa  fb  ^e  Entwicklang  des  WoithandeU' 
ia  Aaaaicht  «aomiaaa  aiad.  Am  aweitea  Tage  atabaa 
lor  Tkgeaornvag  iblgeade  Yortrlge:  Direktor  Krell' 
Berlin  :  „Die  Erprobung  von  Ventilatoren  und  Versuche 
über  den  Luftwiderstand  von  Panzergrätings;  Marine- 
Oberbiiurat  Schwarz- Wilhelmsliaven  :  ,.l)tis  Bekohlen 
der  Kriegsschiffe"  ;  Ingenieur  G.  Leue-Berlin:  f,])tT 
r.ene-.\pparat  zum  Bekohlen  von  Krieglschiffen  in 
Fahrt" ;  General sekretir  Ragoczy- Berlin  :  „Binnenschiff- 
fahrt und  Seescbiflbhrf .  Ferner  ist  noch  eine  Be- 
aiahtignag  der  FBrataawaldar  Werke  der  Firma  Joliaa 
Piataä  TwgeaalMB. 


Referate  uud  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Auslande. 

Dentschland.  Eine  Nenerang  anf  dem  Gebiete 
der  Hartaerkleinerung  bringt  die  Haaehiaeafabrik 
Gabr.  Pfeiffer,  Kaiaaralaatara,  «af  daa  Markt;  aa 
iat  dies  eine 

sieblose  KngelmUhle  mit  Winds<<parAtor. 
Vacbatehende  Skizze  stellt  die  Aaordanag  ache- 
matiaeh  dar.    Die  Kugel  mfible  hat  naariT«,  aadorofa- 

brochene  Mahlplatten  aus  je  einem  Stück,  die  Stufen- 
Überhöhungen    bilden    Spalten  ,    deren    Breite  ron 


aaBen  doreh  aagebraehta  Schieber  nnd  dergL  vereteih 

werilen  ki^nriPn:  auf  ilifsf  einfnohe  Weise  wird  die 
Mahlung  reguliert  Das  i'n)  Inkt  lier  .Muhle,  ein  Ge- 
misch von  Mehl  nnd  Gries,  gelit  i|-,.rrb  ilas  Becher- 
werk in  den  oberhalb  der  Muhle  angebrachten  Wind- 
separator,  der  das  Material  mittau  xirkaliereaden 
Lnftstromea  traant  Das  Feiae  kasa  dlx^  abgeaackt 
werden,  daa  Grobe  geht  anf  die  Mihla  aar  weiteren 
Vermahilang  aarBok.  Die  Vorteile  gegenOber  den  8ieb> 
Kngelmfihlen  nnd  anderen  Mahlapparaten  besteht  nach 
Angabe  der  Firma  in  der  großen  Leistung,  dem  Fort- 
fall aller  Siebe,  der  Einfacnheit  nnd  Dauerhaftigkeit; 
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auch  wird  die  Mahlwirkune  durch  mäßigen  Feuchtig- 
kflit^^halt  nicht  bMintriditigt.  Die  Möble  ist  ror- 
mfiwslM  geeignet  ud  bcTMti  ia  Anwendaog  fir 


Zementktlk  (Sackkalk),  Porflitnl/.. mer  t  fK  -t.Muterial, 
Schachtofen-  und  Drehofenklinker),  Gipi,  Kuocben-  | 
Mbl,  TluMMMdilMk»  ond  PllOfpiMM.  I 

Ungara.  Dr.  Hugo  Böckh  in  Scheinnitz  hat 
im  3.  Heft  der  ,,MilteilungeD  au»  dem  .Tahrhnch  der 
Kgl.  Ungarispheti  Geologischen  Anstalt"  oine  gr  iliere 
Arbeit  über  die  gi  Dlu^ixi-hcn  Verhältoiaae  de«  Vashetry, 
dea  Uradek  uml  ihrer  (  ingebaii|f  vwBfiMltliflht^  mr  | 
wir  die  foIgeDflen  An^'ahen  über 

die  HpatelsenatelnlagersUtten  de««  i»i«p«»>6dnidnr 

eotoehmen.  Die  Erze  sind  an  einen  aus  metamorphen 
Qesteinen  bestehenden  Gesteinskomplex  gebunden,  den 
Uhlig  , Erzführende  Serie"  nannte.  Im  Sommer  des 
verflossenen  Jahres  hatte  Dr.  Böckh,  einer  Auf- 
forderang der  Rimamurüiiy  Salx' >>  Tarjäiier  ElMBWerks- 
AktiaaMMUaehftft  folgend,  Uelegeiiheit,  jeaeo  Teil 
d«r  «rnBbrmideB  Seri«,  dar  die  SiesDenvorkommBOB 
m  Yashecpr  und  lUkoe  Mwie  die  Eiaenersgraben  dea 
Brtdek  entnält,  einem  geaeaen  Studium  zu  unterwerfen. 

Her  Vsshegy  (ZeTesnik  =  Eiserner  Bergi  geii  irt 
iler  Bcrijgruppe  von  Ratki»  an,  welche  ihrerseits  die 
südlichste  Qmppe  des  Szepi  s-Gömörer  Erzgebirges 
bildet,  währena  der  Hradek  lur  Gruppe  von  Köcze 
gehört.  Der  Uradek  (Burgberg)  bekam  seinen  Nameu 
voB  der  kleiaeiBB  Buf  ilav«,  die  bb  eeiBem  Fnfie 
•Ind.  Aa  beidea  Ortea  worde  eohoB  tehr  (Mb  Berg* 
Wa  rnMeben,  dessen  Spuren  man  auch  Schritt  für 
Munt  farfolgen  kann.    Gegenwärtig  wird  dar  Abbau 


der  Eisenenlagentittten  von  Vaahegy  und  R&koa  durab 
die  «iBna«  «nannte  AktiengMeUtehaft*  betriabea, 
faraer  darcn  das  Kgl.  Ungariiche  Arar,  dareb  dea 

Fürsten  von  Kobnrg-Gotha  und  durch  die  Heinzel- 
mannschen  Eisenwerke,  während  der  Bergbau  am 
Bndek  sich  im  Besitze  der  Konkordia  befindet. 

Die  Erxginge  der  genanntea  Gebiete  lassen  tieh 
in  mehrere  Gruppen  einteilea:  Zunächst  die  eigeat- 
liobea  Oiag*  tob  Vaebi^;  «twa  7G0  bis  800  b  twb 
ibnen  entfernt  itt  der  Gang  von  lUkoa.  Daiwifebea 

befinden  sirh  die  Tülgyeser,  Babomer,  Vereskovaer, 
Jasvinat-r  und  Kralov-Dvorer  Gänge,  die  in  Werfner 
Schiefern,  Quarzisandsteinen  und  Hreccien  eingelagert 
sind.   Oatlich  davon  liegen  die  NandrÄaer  Gänge. 

Das  En  beatebt  ia  dea  bifberea  Horiiootea  aas 

Braoneiaenstein,  während  darunter  Eisenspat  vorherracht. 
Ersterer  ist  ein  Umwandlungsprodukt  des  Siderita. 
Das  im  Spateigenstein  vorhandene  Mangan  gab  Anlaß 
zur  Bildung  von  Pvrolusit,  Manganit  und  \\','iad. 
Aull'  r  l.inionit  kommt  auch  Qöthit  vor.  Die  ih m  Krze 
eingelagerten  graphitischen  Schiefer  enthalten  steilen- 
weise  viel  Schwefelkies,  und  an  solchen  Stellen  steigt 
die  TenperatBr  der  Qrabea  infolge  der  ZenetsBag  der 
Kieea  b&  aaf  90*  (V  Dar  BraanafseDeteia  eafbUt 
darcbiehaildidi  d0*/*  Bis»  etwa  4*/«  Mangan, 
wihread  im  Spateieenstein  darebsduüttliob  SB  */o  Eisen, 
8*/«  Mangan  und  10  >  ia  Stare  aaMeUohe  fieelaiid* 
teile  enthalten  sind. 

Der  Gang  von  KÄkos,  der  sich  im  Werfner  Schiefer 
befindet,  kaan  ia  etae  Uateade  und  bangende  Kloft 
getreaat  werdea.    Die  Mlefati^eit  d«e  bangendea 

Teils  beträft  rltirrhschnittlich  14  m,  jedoch  kinninen 
anch  .%  bih  42  ui  muchtige  Partien  vor.  Der  L;ei;end- 
teil  ist  1  bis  2  ra  dick.  Heide  (iangteile  weniftii 
dorch  einen  2U  bis  22  ui  mächtigen  limonitischen 
Scliicfer  getrennt.  Das  Erz  ist  in  den  oberen  Partien 
kieselsäurehaltiger  Limonit  mit  etwa  86  */*  Eisen. 
Gegen  die  Tiefe  sa  geht  der  Limonit  anch  hier  ia 
Sidarit  über.  latareesaat  sind  eiaaela«  im  ^Bteieea- 
steiB  TorkenBeade  BOhtaBcea,  die  Bit  Kobleaalare  er» 
füllt  sind.  Der  hier  gleichfalls  auftretende  Eisenglimmer 
bildet  Ginge  im  Braun-  und  Spateisensteiu.  Güthit, 
Manganit,  Pyrulosit  und  Waad  komn.en  liier  in  viel 
schöneren  Exemplaren  vor  als  in  den  Vaahegyer 
(rängen.  Manchmal  «aidea  die  Qlog*  Toa  QaaiB' 
adem  durchsetzt. 

Der  <Tangzug  von  TSlgyes  besteht  ans  Himatit, 
der  von  Quantadern  durchsetzt  htk!  \  nn  Pyrit  begleitet 
wird.  Die  Babomer  und  Jaavinaer  t.änge  führen  Kot- 
and  Brauneisenstein,  zu  denen  »ich  in  dem  Jasviniwr 
Teil  auch  Pyrit  gesellt.  Die  Gesteine,  welche  am 
Aufbau  des  Hradea  and  seiner  Umgebung  teilnehmeBi 
sind  dieselben  wie  aB  Yeshegy.  doch  ist  die  Reibtt» 
folg^  durch  starke  Verwerfungen  gestört  Das  In 
ist  hauptsächliob  ftvaa-  nad  l^aleiaeatteiB;  Hlaatit 
kommt  nar  inflent  leKaa  vor. 


"  Ine  Kimamtiriinv  Siili,'  !  -  Tiu  Ml' r  Kisenwerks- 
A ktiengesellcchaft  wurde  im  Jahre  lb81  durch  die 
\  ersinigung  des  UimatDurAnythaler  Eisenwerksvereins 
nad  der  Salgo  -  Tarjäaer  Eiaenraffinerie-AktieBgeseU- 
schaft  gegründet.  Der  RimamnrinTtbaler  ▼ereia  eeiaeir- 
seits  kam  1862  dorch  die  Yereintgnng  der  MuHbyer 
Union,  der  Rtmaer  Koalition  und  des  Oömörer  Eisen- 
bRucndeii  Vereins  zustande.  Itie  Mnn'inyer  Union 
entstand  tni  Jalire  1H()8  durch  die  Vereinigung  klei- 
nerer hlisen  und  Hammerwerks  Hegitzer.  Die  Rimaer 
Koalition  entstand  im  Jahre  IHll,  während  der  Gö- 
mörer  Eisenbanende  Verein  erst  1875  zu  Ozd  gegründet 
wurde.  Beittglicb  weiterer  EiaMlbeitea  sei  «nf  eise 
Utere  AiMt  roa  J.  Yolay,  lawia  anf  MittaiIaqnB 
von  0.  Liszkay  verwiesen,  die  beide  tB  «BgaiiMMr 
Sprache  erschienen  sind. 
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Schweiz.    In  srinfr  Antrittsvorlrsniip  am  I'oly- 
UchDikuin  za  Zürich  sprach  Lonis  Kollier  üb«r 

4m  PalnieT«  wi4  Miae  BntotebwfiwtlM.* 

Bobnerz,  <i.  h.  erbsen-,  bohnen-  bis  favatgroße  Brann- 
•itaoBtain-KoBkretioncn  kennt  man  Rchon  sfit  keltischen 
ud  RVnieneitaii  in  Buropa,  da  es  Jas  Material  war, 
woraus  man  xaerat  darcb  ai«  alte  katalonische  Metbode 
in  Frankreich,  im  Sehwefser  Jnra  und  an  der  aehwi- 
liie  !ipn    All«   Sthtniedeiaen    hprstellte.     Spuren  von 
alten   Srhmelzufen  mit  «iiMi  cliarakteriatisrlipn,  nor  li 
lierjiliili  i  i-'-nrfK'lien  Si  hlackcn  und  daneben  k-  ttisrhen 
Mänien  sind  auch  in  der  Schweiz  bekannt  geworden. 
Dardi  das  (^anze  Mittelalter  hindurch  und  bu  spSt  im 
Torigen  Jahrhandert,  alao  bU  rar  Einfahr  von  bei- 
giaenem  nnd  eagUaebem  Eieen,  hat  man  in  der  Sdnreit 
nst  nnr  das  vorzHgliche  einheimische  Bohnenrisen 
rekannt.   Znrzeit  steht  in  Choindez  bei  Delsb«rfr  ein 
Hochofen  in   Betrieb,   der  sein   V.rv.  aus  dem  Dels- 
bergertal  bezieht,   uncl  dort  weniin  nach  einer  Mit- 
teflnng  des  v.  Kollschen  Eisenwerkes  jährlich  rund 
6000  t  gewaschenes  Bobnerz  ans  drei  Schächten  ge- 
wonnen.   In  den  50  er  und  60  er  Jahren  standen  dort 
Aber  800  kleine  Schächte  in  Betrieb.  Bia  vor  50  Jahren 
waren  im  Jara,  im  Rheintal  nnd  in  Sebwalm  mehrere 
Öfen  in  Tätigkeit.  Viele  Gruben  sind  jetzt  erschöpft, 
dorli   sind  auch  noch  größere  Strecken  vorhanden,  wo 
dif  A 'iHlieutniis;  mit  modernen  F.inn  -lit:;r,L:r:i  ilrm  Erz 
in  tieferen  Stellen  vorteilhaft  nai  hsurlit.   Kndlirh  sind 
nenerdings  in  der  BohnerrfonoHtinn  atinb  ncim  Auf- 
aeblAaae  gemacht  worden.  Die  horizontale  Erstreckunt? 
dn*  Bohnerafonnation  ist  viel  größer,  als  man  allgemein 
uniwmtt  tia  vnfafit  einen  aehr  großen  Teil  des 
Sehweieer  Jnra,  betondern  swiscben  Biel  nnd  Basel, 
wo  e«  in  keiner  Mulde  fftilt  und  auf  den  verschieden- 
sten Stufen  des  oberen  Jura  austritt,  dann  am  Südfube 
des  N'i'uenborgrtr  nnd  \\';iadt]:inder  .Iura.    Irn  A  irLcm, 
auf  der  schw^ischen  Alb,  sowie  in;  hidischen  Uber- 
lande nnd  im  ElsaB  mhen  die  Bolu  .  r/t  ue  auf  Jura- 
kalk.  Im  UnterelaaA  bei  Daoendorf  und  Mietesheim 
bis  Waiflenlmnc  wd  weiter  abwärts  im  Hainserbecken 
naidut  aof  Dogger,  dann  bia  auf  den  PalioiaiMm, 
in  der  Gegend  von  Kassel,  bildet  dna  Bohnert  die 
Untcrlnge    der    pyritischen     Süßwassergebilde  mit 
Braunkohle  tind  geht  in  dieselben  über.    In  Frank- 
ren  fi    Im'  du-  (icbilde  seine  frnUite  Verbreitung,  nnd 
da>-   !l,l!Izosi^f he  Eisen   verdankt  dem  Bohnerz  tum 
li'  ij    IVil   seine   VorzOglichkeit.     Es  findet  sich 
in  den  D^artementa  der  Menaa  nnd  der  Mosel  nnd 
nicht  bis  Saarbrileken.  In  den  D«paitemaBta  der  Baate- 
Saone,  des  Doobs  und  des  Jnra  wurde  es  frBber  viel- 
fach ausgebeutet.    Im  Süden  in  der  (iiiyenne,  im  Berrj-, 
im  Languedoc  und   in  der  I'rovence.  im  Tarn  et  iJa- 
ronne  bis  gegen  Nizza  nnd  Villafranca  und  im  «üd- 
lii-hen  Jura.  In  den  Savoyer  und  Wuadtlän<ler  Alpen 
bis  in  die  Region  des  Oldenborns  kommt  es  sporadisch 
vor.    In  den  östlichen  .\liien  sind  die  Boh nersgebilde 
anf  dem  Dachateinkalk  bekannt.   Uäafig  treten  sie 
in  Oberkrain,  sfldlieb  der  Dran  nnd  in  Steiermark, 
wie  am   Karst  in  Jllyrien  und    Dalmatien    auf.  In 
der    Kriin,    in    Kleinasien   und   in   Persien   sind  sie 
gleirbtiills  lifkannt. 

Das  Bohnerz  der  schwäbischen  Alb  ergab  bei  der 
chemiüciien  Analyse  50  bis  70  */»  Eisenoxvdul,  2  bis 
3'V.  Mangannxyd,  10  bis  30  ">  T..n  und  .Sand,  2  bis 
4  */»  KHlkkarbonat  snd  10  Wasser.  Außerdem 
Warden  im  Bohnen  von  Mietesheim  (ünter-£lsaß) 
0,4  V»  Schwefel,  bis  S'^  Pbosphorsinre  nnd  Spnren 
von  Ar»en  gefunden. 

Im  Bobnerz  von  Delsberjr  wurden  folgende  Sob- 
stan/en  in  geringen  MetiL'^en  na  liv'iwii-si  n  :  Mangan- 
OTvdiil.   Bleionyd,  Zinkoxyd,  Cbromoxyfl,  Vanadin- 

*  V  i«rieljahraachrift  der  Naturforschenden  Oeseil-  ' 
aebaft  in  Zikrich.  1906  Nr.  1  n.  2  S.  160-182.  | 


I  sänre,  Schwefelsäure  und  Phn>;j)horsänre.  Die  linki- 
j  sehen  Ofeubriiche  von  Clioindez  enthielten  bisW  : 
'  Zinkoxyd,  bis  3  7«  Bleioxyd,  1,5  7«  Eisen  wd,  i  ,7 

Eisenoxvdul,  0,7  «/•  Kohlenstoff,  0,02  */•  Schwefel  ood 

0,97«  Kieselsänre. 

Bei  der  Demoliemng  von  alten  Ofen  im  Berner 
Jnra  fcnden  sieh  als  Snblimate  in  den  feuerfesten 

Steinen  der  Ofenwände    slll  crlirilti^'es  Blei,  Ziok  and 
Titansäiire  in  schönen  unadratis' lien  Kristallen.  Alle 
diese  Körper  sind    auch  in  den  als  Flußmittel  t:e 
brauchten    Eisenoolitben    der  Jnraformation  nach- 
gewi?8en;  nie  liefam  den  Beweis,  daß  die  Bohaers- 

,  snbstaaa  aas  avdarsn  SedimaDtaii  «atiCaiideiB  sind; 

'  doch  wenn  aie  sieh  in  den  BohnenkSmera  konsentriert 
finden,  sprechen  sie  für  einen  gemeinsamen  Ursprung 
des  Bohnerzcs  mit  den  marinen  Risenoolithen.  Letz- 
tere werden  bekanntlich  von  eini::en   Forschern  der 

I  Wirkung  von  Organismen  sugeschrieben.  Bezüglich 
der  weiteren  Einzelheiten  ans  dem  Gebiete  der  Palä- 
ontologie, Stratigraphie  und  Geologie  der  Bohoerse 
muß  auf  die  lafierat  wertvolle  Arbmt  adbst  ▼erwiens 
werden. 

N'orweffam.  Wie  £.  Daamann  in  Heft  6de» 
.Bihang  tili  Jemkontorets  Annaler*  berichtet,  kommt 

Magnesit  in  größeren  Mengen  nnr  an  zwei  Stellen  in 
Skandinavien  vor,  nanilich  in  den  schwedischen  Lapp- 
marken  zu  Tarrekaise  und   im   südlichen  Teile  VOB 
j  Norwegen.    Hier  ist  es  besonders  das 

'  MagneHitvorkommen  von  Snarnm, 

I  das  swar  schon  seit  einigen  Jahrzehnten  bekannt,  aber 
erst  in  der  letiteren  Zeit  an  einer  gewiesen  Bedeotaag 
gelangt  ist,  naebdem  die  im  Jahre  lfl04  ausgeführtea 

Ver-'UrlHarliei'pn  die  A!i'ianfiihigkeit  der  Lagerst-itten 
ergetj!!!   hallen.  Si  hl  iti   dos  genannten  .lahre« 

wurde  die  .Norska  .M  itriM  ^t- Aktiebolaget''  tiiit  einem 
Aktienkapital  von  ;^UU 000  Kronen  nnd  ihrem  Sitz  in 
Heisingborg  gegnadet 

Der  Magnesit  kommt  mit  .Serpentin  vergescU- 
scbsftet  in  den  kristallinischen  Schiefern  und  Qoar- 
ziten  vor  nnd  tritt  sowohl  in  Form  von  Rhotn- 
hoedeni,  als  Talkspat,  oder  in  mehr  oder  minder  kri- 
stallinischer Komi  auf;  in  beiden  Fttllen  ist  heinc 
Farbe  reinweiß.  Im  folgenden  sollen  die  beides 
größten  Magnesitvorkonmen  roa  SnanuD  kars  be- 
schrieben werden. 

Das  I)y  bi  n  gd  a  I  s  f  e  1  d  liegt  ungefiihr  5  km 
tiördlicli  von  der  Station  Snarnm  nnd  1  km  östlich 
von  der  Eisenbahnlinie  im  sogenannten  Ulenskogen. 
Das  Magnesitvorkommen  nmfaßt  hier  eine  Fläche  von 
etwa  r2(K)  qm  und  besitzt  eine  Mächtigkeit,  die  im 
Mittel  4  m  beträgt.  Das  Liegende  der  Lagerstätte 
wird  von  dnaklem  Qnarait,  das  Bangende  von  Se^ 
pentingeatein«!  gebildet  Der  Abban  erfolgt  tagbaa- 
mäßig.  Das  zweite  Vorkommen  ist  jenes  von  I.an- 
gerttnd;  es  liegt  etwa  'J  km  westlieh  von  der 
Srafi'T.  St;arum  und  der  M  iLrni'sit  tritt  hier  an  zwei 
Stellen  zutage  mit  zusammen  etwa  KHX>  qm  Fläche. 
Nachstehend  folgt  die  in  der  Materialpriifnngsanstalt 
der  Königlichen  Technischen  Hochscfanle  zn  Stockholm 
ausgeführte  Aaaljae  eiinN  Magaeritiiegela: 

Magnesia   88,6 

Kalk   0,0 

Eisenoxyd   4»6 

Tonerde   SjO 

Manganosydal  .     .  ,  .  <^0B 

Kieaelalnra  9,8 

Phospbontere   0^016 

Schwefel   0,009 

Qlähverlnst  ...  0,60 

100,009 
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Pettrale  und  kMntr»  Ititttüumgm. 


Stdil  ind  Bton.  1971 


Iiu  Ver^lenh  mit  <len  Analvseii  von  Magnesit-  | 
Ziegeln  anderer  Herkunft  zei^'t  uhi^e  Analyse  einen 
großer«"n  (ichalt  an  Tonerd«*  und  kiisi-U  iure.  <ia>rtM;«'n 
einen  geringeren  (le)ialt  an  Kalk,  Ei!ienu.\yil,  .Mungun- 
oxjrdnl  und  Phoapbonlnn.  Dm  Hatarial  ward«  änch 
von  ProfMMF  Dr.  C.  Biaehof  in  Wiefbaden  and  in 
Chemisrhen  Laboratorium  für  Tonindustrie  äu  Berlin 
untersucht.  Kr^t^jt-iiaunter  (lutachter  srliloti  sfinen 
Bericht  mit  ti>l^'< mlin  Worten:  „Der  ik:  ^  -  i)ic 
Maj^nesit  ist  also  entschieden  schwerer  schiiielzhar  aU 
der  V'eitscher."  Aach  das  (iutachten  des  Berliner 
Lnboretoriomt  liatete  sehr  günstig.  Bezüglich  deraot 
dnm  Miwiesit  hergestellten  fenertr^tten  Stein«  hieß  et  ! 
n.  jiSie  «rhMtaD  «n«  jrate  Fettigkeit  und  besaßen 
•iaea  adlett  Klioff.  Ein  Verkr&wneB  in  Pener  wurde 

nieilt  beobnchti  t  "  Das  Ictzti  re  ist  hesunders  be- 
merkeniiwert,  wt  i!  ihr  All^i^■llt.  liuß  «ich  die  Magnedit- 
xieifel  sffts  verziclicD.   <,'hii/,  allireiut-iii   verbreifet  ist. 

Zum  Zweck  der  .Ma^iif  >iit  verarlifitiing  ist  an  der  B>ihn- 
l  iuc  und  4  km  nördlich  von  der  Station  Snaruui  eine 
Fabrik  mit  einer  Jfthresleiatong  von  2500  t  gebrannten  ' 
Magneeitprodnktea  errichtet  worden.    Von  Dybiugdal 
WIM  du  HokoMtcrtal  nitteli «iiw  1800u  lengen  Schmal- 
qtiiHMhn  nn  Werk  gebneht.  hier  in  Sehaehtofen,  die 
mitOasfeaerunir  uml  Wiml/uführunp  vtrsftirii  >ind.  bei 
leichter  W'eiltcl'it  t,'ciirannl.  uml  entweder  in  Stu'  km  «nier 
nach  KMrni;ti.ii,ii  sniticrt  lir/w.  in  Ki>riii  vi>n  Mu:;iu>it 
Ziegeln   auf  den  Markt  gebracht    Da»  Pressen  der 
Steine  erfolg  bei  200  t  Druck  mittels  bydrsaliaeher  1 
Pressen;  die  gepreßten  Steine  werden  nledtno  in  i 
einem  IteknpenterofeD  bei  den  böchiten  Temperataren  . 

OUü  Yoga,  i 


rvwbrctefes  Btoen-  ui  Stekl«maguf     enfem  i 


Hnll^br  IMt. 

'  Nach  den  vorliiufiiren  amtlichen  Krhebuniren  be- 
lief  sich,  wie  wir  den  Stalistisiben  Mitteilungen  des 
III  it  I'  l-  s  Forge» entnehmen,  dl''  l{  ii  e  i  se  n  e  r  7,  eu  gu  n  g 
FriitikrcK  iiK  in  der  ersten  li.illii'  auf  14998U2t  gegen 
i4H(lt>.i7  t  in  der  gleichpii  /.cit  des  Voi^nhNt  nnd 
13»55  421  t  im  ersten  Halbinbr  iWA. 

Nach  Sorten  verteilte  sich  die  Krxeugongwie  folgt: 

Br»t««  Ralbjalit 
ISO«  1904 

OieBereiroheiien  nnd  OnB-       «  * 

waren  1.  Schmelznng  .  .    865  5Ht4  287428 
l'uddelrohei»en   317  S»iU 


Be^^ciiuTM'li' f-en  .  .  . 
Thomasrolleisen  .... 

Spenintrobeiaen  .... 


■in 


80  0( 
»Sil 


1 198214 


1499802  1480687 


Die  Schwei  ßei^cner/engnng^  betmg: 


Granddelt .  .  . 
GelHacbl  .  .  . 
Ana  AltnnterisI 


McelM 

2aaaaain 

17  6-28 

140172 

132 

1718 

21480 

82(792 

89240 

SOO  DOS 

17854 

279264 

122544 
1688 
208819 


HlMto  1906.  .  887442 
Ente  Hüfte  1904  861 910 

Die  FlnAeiieneraeagiing  belief  si<b 

Im  trKlfo  lUlbjahr 
jeo6  1»M 

...      1347S\  ^ggo 

Thonaablöcke  639  IHO  / 

8ien«na.MartinU6eke .  .  .    H70  5(i-2  »7B791 


Beaaenerblöcke 


Zollfreie  Sehiffbanmateriallen. 

Materialien,  die  zam  Bau,  zur  Aashem-rung  oder 
zur  AiiMii'-tunt;  vi/n  Scescbiffm  verwi'ndet  werden,  sind 
n.K'b  dftii  Zollt aritvrc<rtz  von  IHTO  vom  Fiugangszoll 
l.i  frc^f.  \'(.m  KiiiscrI.  Statistisclien  Amt  werden  seit 
dem  Jahre  1H1*8  besondere  Nachweisungen  über  diese 
zollfrei  eingerührten  Schiffbaumaterialien  gefBbrt,  «na 
denen  wir  nachstehend  nach  dem  die^ährigen  tweiten 
Vierte) jabrsbeft  aar  Statiatik  dea  DentMhen  Eeichea 
eine  Übersieht  der  die  Eiaenindnatrie  betreAaden 
Positionen  gfben: 


ZollfMle  tHMkt 
TOB  flchiirbanmaterikl 


t 

19U1 
t 

190i 
■ 

1 

IMI 
t 

Drncneisen  nna  Aiieo* 

nlifüll» 

54 

54 

63 

125 

IlUt 

5268 

5498  6876  5879 

WnH 

C«rK-  uDU   IT  inKelCIBOD  • 

7688 

61581^8 

1208 

\AA9 

2997 

2722 

7BD 

/48 

4R0  ' 

I  lttlTt.  n    Un'I    (>M  4  Ijr  M\l^ 

srhmie'lbarem  Käsen  . 

19789  17867 

437  ü 

i$294 

428 

233 

106 

aai 

A  uibos**e ,  Firerhtfisen, 

10 

8 

18 

W  1 

AnKsr^  jvonvu    •   •   •  • 

1767 

1787 

1611 

2084 

17IK1 ' 

.2 

• 

8 

20 

jbisen  zu  groorn  Aianrni* 

1    nenteilen.  roh  vurg^- 

Schmied.;  Schitls^teven 

579 

447 

Uftt 

160 

2tt5* 

Kanonctirnlirc 

179 

94 

120 

112 

1 
1 

Köhren,  gewalzte  und  ge- 

>   sogene  ans  scbinied- 

'   bairem  Eiaen;  roli  .  . 
Grobe  Biicnwaren,  nieht 

252 

74 

14 

63 

192 

abgeschliffen,  nsw.  . 

1512 

1576 

255 

277 

Schrauben.  Schranbbol- 

zcn  

10 

21 

4 

2 

'i 

(irolie  F-isenwart!i,  ab- 

geschlifl'en,  usw.  .  .  . 

i:}6 

7k 

101 

178 

101 

Feine  Hisenguß waren  . 

171 

27 

56 

3.H. 

Feine  w  iiren  a.achmied> 

4    barem  £iaea  .... 
Blektriaebe  Maschinen . 

48 

21 

55 

19 

4 

12 

5 

54 

10 

J\ 

■  Werkseagmasehinen  .  . 

2 

1 

1 

ruiii|ieu  

851 

166 

228 

227 

155 

Wiitihitoren    .  ... 

27 

4 

20 

11 

(ieblufemaschineu  .  . 

Hebeniasi  bitien  .... 

415 

565 

366 

Andere    Maschinen  an 

1 

1   Scbiffazwecken   .  .  . 

164 

108 

1  72 

881 

Dt 


1073155     1  042678 


ans  otiii,rer  Zusammenstellung  ersichtliche 
Rückgang  der  Scbirt i).iueii«en-Einfuhr  in  den  letzten 
•lahren  ist  durch  die  vermehrte  Deckung  des  Bedarfs 
der  deutschen  Werften  mit  deutschem  Schiff  baueisen 
bedingt.  Dieees,  insbesondere  rohe  Scbilbbleche-,  ver- 
drängt mehr  nnd  mehr  das  fremde,  namentlich  daa 
englische  Sehiffbaneisen ,  was  um  ao  «rkilrlieher  ist, 
als  die  englischen  Werften  in  den  letalen  Jahren  selbst 
güiiz  erhebliche  .Mengen  von  Schiffsblechen  ans  dem 
lieiii-'  *!'  II  Zollgebiet  mehr  aufnahmen  als  früher.  Der 
Ueaumtwert  aller  zollfrei  eingeführten  Schilf bau- 
matwinlien  betrag: 

1900  .  .  .  14710000Ui   1908  .  .  .  6850000 

1901  .  .  .  10272000  ,    1904  .  .  .  4  8800<X1  „ 

1902  .  f>  (MO  Ol  H  l  ., 

An  der  letzijabrigen  Kintuhr  ist  (Iroübritannien  mit 
'J,7  Millionen  Mark  54*  '*  beteiligt,  auf  die  Nieder- 
lande entfallen  12>  andauf  die  Vereinigten  Staaten  7>. 
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ttr<»fil»ritaiiBieii8  8taIil«rB«aBuiff  In  «nten 
Halbjahr  1905. 

Die  Erzeagun^  an  Bessemerstahlblöcken 
uk  OioßbritauiieB  Detrag  nach  der  Stati^^tik  der  Britiili 
Im  Tirada  Afaodalioii     j„  „„^j^^, 

1906  1901  1905 

t  t  t 

■aner  ...   569  601  S61 920  710017 

basisch   .   .    ä5«ja5a  317  614  326 1M_ 

lusj^esamt    9-_'(J  li54       879  534  luaijlSe" 
An  Bessemerstahlscbienen  wurden  her- 

im  «nton  Halbjahr  1909  ....  481 707  t 
»  ,  •  1904  ...  .  683161 1 
„      «         n       1906  ...  .  B489B6t 

Die  Enaogug  aa  Siamane-Hartiii-Stahl- 
hlSakea  war  im  «nw  HOkHekr 

1906         1904  1906 

t  t  ( 

saaer  .  .  .    1890485    1  848  112    1  653  741 

banisfh  .  •274  982       :-(48  7H9      Hr)8  <V-t5 

Insgebanit    lütiö467    ltiUüb51    2  UU  776 


iar  BalutmiMi  utor  €»m 
Harlem.PIoB. 

Eine  bemerkenawerte  Neaerong  in  Tannelaalagen 
wvrde  beim  Baa  der  New  Yorker  TJntergmndbahn  ein- 
sefthrt  durch  die  Untertunnelun^'^  leä  Harlem-Fiusses. 
Die  beiden  Tunnel  oder  Kuhre  wurden  oberirdisch 
aus  Üetun  licrgestfUt  und  dann  auf  'icii  <irunii  lics 
Flusses  herabgelassen,  anstatt  sie  durch  den  Schlamm 
unter  dem  Grund  so  treiben,  wie  bisher  febräachlich. 
Dieee  ZwUlingarohre  haben  eine  Linge  von  19&8  m 
«ad  einen  Darehnceaer  ▼««  4,876  n.  Der  hSdiale 
Pnnkt  liegt  6  m  nnter  dem  niedrigsten  Wasserstand. 
Zu  ihrer  iSntwiisserung  (Fortschaffang  des  durch  die 
Tnnnelwände  oder  iimh  mful^r  eines  etwaigen  Rohr- 
bmehee  plötzlich  eingedrungenen  Wassers)  ist  daa  im 
foifanto   kan    beacbiieMm   Panpen^ataB  an- 


fewendet  Es  sind  vier  l'umpen  (/u  diesem  Zweck 
esonders  entworfen  und  ausgetührt  \  in  iln^A.  S.  Ca- 
meron  Steam  Pump  Works**)  vom  Simplex- Einzylinder- 
lypns  von  300  X  300  X  456  mm  tit  Preßluft  an- 
geordnet. JedePanpe  bat  ihre  besondere  Laftleitang 
an  der  rtwa  1,2  km  entrerat  gelegeaeo  oberirdiiehen 
Kompreasorea- Anlage,  und  ihre  besondere  Schwimmer- 
vorrichtang.  Jede  Pumpe  hat  einen  Lnftkesael  von 
405  mm  Durchmesser  und  llOOmmLünge.  Die  Pump- 
zylinder sind  wegen  <\fn  beschränkten  Raumes  von 
sehr  zusammengedrängter  Form,  besitzen  aber  reich- 
lii:he  Ventilfläche.  Die  Kobranschlässe  sind  so  an- 
gturdnet,  daÜ  die  Rohrleitungen  sehr  •ehneli  entfernt 
werden  kittnnaa.  Jede  Pampe  hat  eine  Leiitann* 
flhigkeit  von  2700  1  i.  d.  Hinnto  —  hei  aomuder  öe- 
schwinr)iir>:pit  —  mit  einem  Eintrittsluftdniek  von 
6  Atra.  und  einer  Gesamt-Druckhöbe  von  etwa  21  m. 
Die  Leistungsfähigkeit  kann  im  Notfall  !>!--  auf  4.")(X)  I 
i.  d.  Minute  gebracht  werden.  Die  Ventilgehause 
sind  leicht  zugänglich;  die  Kolben  und  (restänge  von 
Komposition,  die  Pnmpzylinder  mit  abnehmbaren 
Baehsen  aas  Metallkompasition  versehen  (in  Anbetracht 
dei  aehaintaim  and  aandhaltigea  Waasera).  Die 
Sangrohre  lind  mit  Seiherkaaten  reraehen;  die  Saug- 
kaatan  atet«  mit  Was-er  gefüllt,  sfi  daß  die  Pumpe 

t'ederzeit  (durcli  <iic  Suhwimmer  eingeschaltel)  anf;«;ben 
:ann.    Sämtliche  i'iirnprn  setzen  sicli  iü  Betrieb,  sobald 
I  das  Wasser  das  Scttwimmerniveau  erreicht.  Die  Pampen 
haben  sich  bereits  bewihrt,  als  sie  während  des  Bauea 
in  aller  Eile  —  mit  proviaoriieben  Leitungen  nad  An- 
;  •ehllaeen  reiaahan —  in  Betrieb  gesetzt  werde«  anfitaa, 
am  «iagodnngMMa  Waaier  wafanaehaffn. 


Intzp-Stlftnng. 

Da  die  Sammlang  für  die  in  der  Ausgabe  vum 
15.  Juli  S.  857  erwlhato  .Intaa^Stiftung"  demnächit 

Kchloaaaa  wird,  an  maamii  wir  die  Bahlreiehaa 
fände  Intaea  noohnala  daraaf  anfmerkaam,  daS  Baip 

triige  dafür  an  die  Bergisch -Märkische  Baok  in  AaelMB 
unter  der  Bezeichnung  „Intze-Stiftung"  erbeten  werdea 
und  et\vait,rn  Mitteil iin<,'tMi   in   der  Angelegenheit  an 

,  Hm.  Prof.  Obergethmann  in  Aachen,  Teduiiche  Hoch- 

I  aohala,  ni  riahtaa  aind. 


Bfleherschan. 


Am  der  omeriiamaAm  W«HaMtpraxi».  Barieht 
fiber  eine  StadlemreiM  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika.  Von  Paul  Müller, 
DipL-lfigenieor.  Hit  3(>5  in  den  Text  ge- 
dnickten  FignrM.  Barlln  1904,  Jaliaa  Spriafar. 
Geb.  8  -*. 

Bei  dam  gtoflea  Wettbawerbk  in  welchem  wir  mit 
der  amerikaaiaehea  Indaetrle  atohea  nnd  immer  mehr 

nnd  mehr  stehen  werden,  wird  jedem  Ingenieur  ein 
aufäfilhrlicher,    auf  («rund   eingebender  Studien  aus- 

fe&r'ii-itetrt  I-;.-rirlit  uber  amerikiiuiM- Ii-'  Industriever- 
ältnisse  willkoramen  sein.  Wenn  es  auch  die  Ver- 
•chiedenartigkeit  der  Grundbedingungen  deutscher  und 
amerikanischer  Indoetrie  nioht  zuläBt,  amerikanische 
Arbeitemethoden  oder  Lohneyateme  ohne  weiteres  auf 
Deatachland  aa  tbartragoo,  ao  aiad  die  Vorteile,  die 
in  dar  KcnntBia  aBarikaDiaehar  BiariehtaDgaa  liegen, 
am  Anragvng  flr  die  aigaaaB  Betriaba  an  arhanea 


nnd  um  den  Gegner  im  teebniacbet;  und  wirtschaft- 
lichen Kampfe  riehtig  abaehitna  nad  beattaileii  aa 
können,  nient  von  «r  Haad  aa  weiaen.  Der  vor- 
liegende Bericht,  der  im  "ganzen  14  sehr  wichtige 
Kapitel  und  sehr  viele  deiitlirh  sprechende  Abbil- 
dun<,'''ri  uii'i  Skizzen  entluilt.  zeu^^t  v.ji;  ernster  nnd 
gründlicher  Arbeit.  Der  Bericht  wird  durch  eine  Be- 
trachtung über  die  amerikanische  Maschinenindustrie  und 
die  Ursachen  ihrer  Erfolge  eingeleitet;  dann  werden 
in  besonderen  Abschnitten  das  Messen  nnd  Prüfen, 
Einspanaea,  Sohaeiden.  Schleifen  usw.  behandelt.  Daa 
weiteren  sind  die  böcbst  wichtigen  Kapitel  „Der  elek- 
trische Antrieb  von  Werkzengin.iscbinen",  „N'erwen 
dung  von  Druckluft  in  der  Werkstatt",  .Anla^'e  und 
Einrichtung  vnn  Werk-it.itten'-  und  ,Die  Organisation 
von  Maschinenfabriken"  zu  erwähnen.  Der  Bericht 
schliciU  mit  einer  Besprechung  amerikanischer  Ldbae 
aad  Lohns  vsteme.  Daa  in  OraA^aart  ecacfaieneae  aad 
vornahm  aasgestattala  Warit  darf  hmlUtBa  mm^'— 
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lechniseh-Ch^nischfa  Jafirhurh  ffHK^.  Heraus- 
gegeben von  Dr.  Rudolf  BiedermauQ. 
Mit  86  in  d«ii  T«xt  fsdradcM«  AbbUdnogeo. 
Braanschweig  1905,  Friedvioli  Vi«w«f  Sohn. 
Geb.  15  «. 

Ü«9  bekannt«  Jahrbach  erscheint  mit  dem  vor- 
liegemien  Bande  zum  Mechsundzwanzigsten  Male ;  es 
berichtet  in  j^ewohnter  Weise  über  die  Fortschritte 
der  chemischen  Technolugie  im  Jülire  lii  Ki.  Bei  der 
tiröBe  de«  bebeadelteu  önbietea  kann  naturgemaü 
jedem  eioaehira  Ktpitel  nur  ein  verhältai8mäbig  ge- 
fiiferBenm  sngemeiisen  werden-  immerhin  bietet  aber 
dilWerk  infolge  seiner  knappen  Fassang  einen  gatea  all- 
gemeinen i'berblick  über  die  Kntwirlclang  <lfr  ver- 
schiedenen Zweige  der  ^eiaiuten  tfchnitchen  Chemie 
im  Berichtsjahr,  xmual  ihm  auUer  1»>  Seiten  l>ücher- 
■chan  zahlreiche  ätattstiken  und  l'ateotverzeichniMe 
sowie  au!^i uhrliehe  Mtufla»  nad  Saeiir^itor  beige* 
geben  eiad. 

Jühtm  OMrat  dar  adeni  «f  fers  proßti  fran<;ui3. 
Aciers  ct.  fers  marchands,  töles  ot  largea  plata, 
baremes.  Voo  Ingeaiear  J.  Halot.  Paris, 
1905.  Zu  besiehea  durch  K.  Granberg,  11, 
Bold.  Btrbii.    15  Ar. 

In  dem  524  Seiten  starken  Rande  gibt  der  Ver- 
fasser Dimensionen,  (iewichts-  und  \Vider«tund«tabellen 
übrr    i'.ie    von    den   fran)!ij-<iii  lieii   \\  ulzwerken  her- 

Sestellten  Foruieison  alier  Art,  Handak'eu,  Üchien^n, 
chwellen,  Flach-  und  Randeisen  sowie  Bleche;  aaber- 
dem  enthält  das  Buch  ein  Verzeichnis  der  Walzwerk« 
dieses  Landes  sowie  eine  (Übersicht  über  die  von 
jeden  Walawork  hergeeteUtea  Profile,  an  der  die 
etwa  80  Katatege  der  mnannten  franzSiiecheB  Wala- 

werke  das  Materirjl  ffcliefnrt  hnVifTi.  Her  Preis  eine'* 
Exemjilars,  da»  eiiijeiicH  die  eii^eiih  iri  lige  Unterschrift 
des  Verfassers  Um^'.,  ist  angesii'hts  Ait  MuIuti  und 
Kosten,  die  anf  das  buch  verwendet  werden  mailten, 
einerseits  und  des  kleinen  Kreises  der  Abnehmer  ander» 
Mite  im  VerhUtnia  aioht  an  hoeh  bemeMea.  FBr  die  1 
lalenaanlea  iat  das  Bneb      aabMlnitbinin  Werte. 


OBmpaJ.    KiaauiellM  Jahrbieh  für  öat«mi«b-  ' 

Ungarn.  Neananddreißigater  Jahrgang,  1906. 
Herauagegeben  von  Rudolf  Uanel.  Wien 
1905,  Alfrad  H0td«r.   9  Bind«.  G^.  91  Jt. 

I*ie  vurliegende  Aasgabe  des  bekannten  Werkes, 
das  durch  seinen  statistischen  Teil  längst  ein  außer- 
ordentlich werttrolle«  Orientierungsmittel  über  die  | 
dar  Indaatrie  ia  den  wichtigatea  KaltarlKadeni  ge- 
werden  iet,  hat  dordi  «bi  alpbabetiaebee  Veneiebnii 
der  Direktoren  und  Verwaltaogsf &te  aller  Aktiengesell- 
achaften  nnd  Sparkassen  Osterreich- Ungarn;;  wiedernm 
«ine  schätzbare  ßereii  herung  erfahren.  1'm  >uii;1.t-i  an- 
saerkennen  ist  da«  Be»Lreben  der  Redaktion,  die  zahlen- 
nlfligen  Angaben  schon  bis  Hude  liHj-1  fortzuführen 
md  trotzdem  daa  Eracheiaen  de«  Buches  gegea&ber 
den  Toijahxe  aeah  n  beoebleaaigea. 


Sir  Henry  Bnmmer.  An  Antobiograpby.  London 
W.  f.  IPO.'i,  3.^  ft  ;ifl  Bedford  Street,  Strand. 
Utlcea  of  „  Engineering Geb.  ah. 

Ze  den  fateraMaatoilan  Werbea,  dte  efeh  anf  ge- 

eehicfatlicher  oder  kultnrgeschi'-litlirlier  <inindlft<re  auf- 
baaaa,  nflegen  die  Memoiren  grober  Manner  zu  gehören, 
Mben  daalMlb^  weil  kaaia  einer  aadaren  Art  der  Dar- 


Btellnng  derartiger  Stoffe  die  Quellen  ia  gleicher  FfiUe 
and  Priaebe  antfiefieB.  Meiatena  ataanneii  aolebe  Anf- 

seiehnuagen  von  Politikern,  Gelehrten  und  Schrift- 
:  steilem,  seltener  von  Münnern,  die  durch  epoche- 
macliende  Krfindungen  sich  um  die  Mit-  und  Nachwelt 
Verdienste  erworben  haben.  Um  so  mehr  diirfen  die 
vorlie^'enden  Blätter,  in  ilenen  einer  der  ersten  (teister 
aaf  diesem  tiebiete,  ein  Techniker  von  bahnbrechender 
Bedentnng,  Sir  Henry  Bessemer,  den  jüngeren  Qe> 
■chleehtem  ein  Uteiarieehea  Vermächtnie  hutterlanea 
hat,  Anspruch  darauf  erbeben,  vealgiteae  von  lejnen 
Fachgenossen  gebührend  gewürdigt  n  werden.  Daa 
Werk,  ein  stattlicher,  mit  verschiedenen  Portrtts  des 
Verfassers  und  vielen,  insbesondere  teehnisrlien  Ab- 
bildungen geschmückter  Qaartband,  ist  von  »einem 
Verleger  schon  äuUerlicti  durch  vurziigliches  Piijiier, 
guten  Druck  and  gesrluna^  kvollen  Kinband  als  etwea 
Auüer^ewöhidiebeegekennzeichnet.  Bessemer  schildert 

,  darin  in  klarem,  naaebaBlicheni,  atellenweiae  humor- 
riatiieb  geftrbten  Stile  eeine  Beitrebungen,  Kämpfe, 

Enttäuschungen  und  Krfolije.  Wenngleich  naturgemäU 
der  Besoemerprozeli  in  der  Darstellung  den  breitesten 
Kaum  eiiiiiiin:iit.  so  kommt  doch  Bs.  vielseitige  er- 
finderische 'l';iti|;keit  auch  auf  anderen  (iebieteu  nicht 
zu  kurz.  Auf  Einzelheiten  des  Inhalts,  der  in  20  Ka- 
pitel aus  Bs.  eigener  Feder  und  ein  mit  Hilfe  von 
Bs.  ältestem  Sohne  bearbeitetes  ergänzendes  Nachwort 
dee  Henauaban  aerfiUlt,  hoffen  wir  ^iter  an  nadwer 
Stelle  auafalirtfeh  aingeba  an  kSaneiL  dente  mSditen 
wir  unsere  Leser  zuntlchst  auf  das  Lebensbild  dee 
hervorragenden  Mannes  hinweisen  and  ihnen  die  Lektttre 
dee  Bnebee  warm  empfeblen. 


.VeM/zKi/j/w  0/-Af-  HH<i    Vffkeltr^-Lfsikun  de^  Uetit- 

scittn  Ueiche*.  Herauagegeben  von  Dr.  Max 
Broanik«  nnd  Direktor  Wilhelm  Keil. 

Vierte,  neabearbeitete  nnd  vermehrte  Auflage. 
Mit  einer  politlschon  t'borsichtskarte,  einer 
Verkehrskarte  und  4i)  SUdteplänen.  Zwei 
Binde  in  Leinen  gebunden  zu  je  9,50  'M,  oder 
ein  Band  in  Ilalbleder  c^obnnden  18,50  e^. 
Varbf  dea  Bibliographlachen  Institati  In 
Lelpaig  nnd  Wien.  ^ 

Etwas  länger,  als  es  den  Verhältninsen  nach  nötig 
schien,  hat  diesmal  die  Nenauflage  des  vieh  erbreiteten 
Neumannsrhen  Ortslexikons  aaf  sich  warten  lai^en. 
Aber,  das  sei  gleich  hier  gesagt,  die  länKcre  Vor- 
bereitnngszeit  hat  dem  Werke  ni<-ht  geschadet.  Im 
Oegenteu.  Nicht  aar  iat  der  Umfang  wiederam  er- 
weitert worden  —  er  iet  etwa  am  ein  Fftaftel  ge- 
waehaen  — ,  sondern  auch  innerhalb  der  Artikel  sind 
bemerkenswerte  Änderungen  n  konstatieren.  An 
erster  Stelle  sei  hier  die  Angabe  der  nächsten  Eisen- 
bahnstation für  Orte  jrenannt.  die  selbst  keine  solche 
haben.  Krhieltc:i  au. 'Ii  mciit  .ille  Orte  diesen  wert- 
vollen Zusatz,  SU  finden  wir  ihn  doch  bei  den  meisten, 
selbst  bei  kleineren  Urteu,  ftir  die  maa  ihn  kaam  er- 
wartete. Die  biaaagefBgte  Entfemaag  in  KilemeliiEa 
gibt  dem  Zoeatt  erat  eetnea  voUeo  Wert  Ali  weitere 
Neuerung  begrüßt  der  Benutzer  de«  Werkes  die  Hin- 
zufügung  der  Provinz  in  den  preußischen  Artikeln. 
Dieser  Zusatz  erhöht  die  Benutzbarkeit  des  Werkes 
'  wesentlich.  Wir  glauben  auch,  mancher  preußische 
Untertan  wird  nicht  undankbar  für  die  hier  besprochene 
Neuerung  aein.  Was  die  Zuverlässigkeit  des  Werkes 
anlangt,  so  haben  einzelne  Stichproben  ergeben,  daß 
der  Prospekt  nicht  an  viel  verqiioohen  hat.  So  iat 
s.  B.  der  neugeiichaflhBe  ottpreuBiaebe  Regierangabeafafk 
AUenstein  prompt  berücksichtigt.  Einen  weiteren  Prttf* 
stein  für  tienauigkeit  bilden  die  Postangabea.  Die 
1  Bearbeiter  mlleeen  gntea  Material  gebebt  ud  lieb  bia 
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in  die  neueste  Zeit  auf  dem  laufenden  erhalten  haben; 
denn  wir  indsB  V«rtiid«niogeii  Bcnettea  DaAnnB 
banotit. 

Das  Prinaip  der  Entscheidung  über  die  Anrnahme 
der  Orte  kann  man  nur  billigen;  denn  es  bestimmt 
sor  Anfnahme  all«  Städte,  alle  Pfarrdörfer,  alle  Orte 

mit  eipner  Post,  ei^er  Eisenbahnstation,  sowie  alle 
die  Orte,  die  sonst  etwas  Bemeri<enfiwertes,  wie  ein 
Si  bliib,  eine  Minerali|!!t'll<'.  cinr  bfs<iiiii<T)<  Industrie 
usw.,  aufweisen.  Im  i)Kri)^'en  die  Einwohnerzahl  von 
800  für  IXilfer,  1*'  >  Güter  festzusetzen,  scheint 
berechtigt,  wenn  dos  Werk  handlich  bleiben  soll. 
Eine  prächtige  Beigabe  bilden  40  klare  «ehSae  Stidte> 
plane,  die  meisten  mit  Namenre^'isler.  Außerdem 
!st  dem  ganzen  Werk  noch  eine  proUe  Verkehrs- 
kiirti'  b»'ij;efiiErt.  So  ansj;fritstet  kann  dus  Nfiimannsriie 
(»rts-  und  Verkehrs  -  Lexikon  getrost  von  neuem  seinen 
Wei;  in  die  CITentlichkeit  antreten;  M  wild  Tide  nene 
Freunde  zu  den  alten  erwerben. 

HendwSrterbu^  der  ungaruehm  und  deutsehm 
'  Sprüche  mit  be»o»det  er  IHirhsirht  ntif  <lie  Phranea- 
logie.  Redigiert  von  Adalbert  Kelenien, 
RealachuIprofeiBor.  I.  Dentsch  -  nnirarisclier 
Teil.  II.  ÜDgarisch  -  deattehtr  Teil.  Hitda- 
pfst.  Aktif'nges.  Athenaean.  2  Bünde  iit 
Halbfranz  geb.  Kr. 

Ungariaekea  tmd  detämOus  tedmia^tn  WSrUrhutit. 
Redigiert  von  Engen  Ace^dy,  Kgl.  ober- 
ingenienr.  1.  Dentsch-nngarischer  Teil.  II.  Tn- 
gariscb-deutscher  Teil.  Budapest,  .Aktteugtis. 
AtheDuain.    2  Bande  in  Leinen  geb.  90  Kr. 

Wir  hatten  (telej;enheit,  diese  Wiirterbiicher  bei 
der  Lektüre  uncarisi-her  biT>:-  und  hüttenmännischer 
Z»-itsrhriften  zu  bfimtzrn.  nn'l  b:il)cn  liuTlni  dii-  Be- 
obachtung gemarlit.  dafa  das  Handwörterbuch 
lückenlose  Auskunft  erfeilt.  Bei  dem  Technischen 
Wiirterbnrlie  hat  sicli  gezeigt,  daß  manche  hütten- 
miinnischcn  Karhautjdrücke  feSlev,  namentlich  haben 
vir  häufig  vorkommende  «iiaaiBieDgaaetite  Wfirter, 
wie  Bessemerbirne,  Martinofen,  Walsdraht  n.  a.  im 
dentsch -tinparisrhcn  Trilc  vermißt.  Immerhin  leistet 
aneh  diesem  Werk  si  liiitzi  nswerfe  Dienste.  Es  ist 
eben,  wie  riic  K.rtahnin<:  tjelehrt  h:il,  aiilirnirdentlieh 
schwierig,  in  einem  allgemeinen  teihnolo^igchen 
Wörterbuch«  sämtlichen  Ansprüchen  gererbt  zu  werden, 
die  der  Speaialfaehnann  zu  stellen  i;rnei?t  ist. 

Beiden  oben  anfgeführton  Werkeu  t;tii)einsam 
sind  die  gute  Anastattong,  der  Idare  Druck  und  die 
äbersicbtlicbo  Anordnung  dea  StoiTea,  Vorzfige,  die 
wir  sieht  nnerwihnt  lanea  mdchten. 


San  er,  Dr.  A.,  Profesaor  an  der  Kgl.  Teebn. 

Hocliscliule  in  Stuttgart:  Mhin-alkuvl'-  nh 
Einführung  in  die  J^ehre  vom  ^off  der  Krdrindf. 
Abteilung  I  and  II.  Stottgart,  Verlag  des 
Kosmos,  (ifsellschaft  der  N.alurfreunde  (Ge- 
scbaftsstelle  Franckhaclie  Verlagshandlnng). 
.Tede  Abt.  1,85  Jt. 

Mit  der  v'urliet.'enden  V'eröffentl  irhiiiit,'.  die  in 
♦>  Lieferiin<,'en  er.sclieitien  soll,  wird  der  Versuch  ge- 
macht, die  Miiienilkunde  weiteren  Kreisen  von  Natur- 
freunden durch  Wort  und  Bild  n&her  so  bringen.  Das 
Werk  wird  in  2  Teile  zerfallen,  von  denen  der  erste  Form 
und  Eigenscliiiften  der  Mineralien  im  allgemeinen,  der 
zweite  die  einzelnen  Mineralien  selbst  sowohl  nach 
ihrer  gesteinskundliehen  als  ancb  nach  ihrer  teehniachen 


'  und  wirtschaftlichen  Bedeutung  behandeln  soll.  Als 

I  besonderes  Mittel,  die  Anschauung  sa  fordern,  werden 
der  Damtellnng  außer  mehreren  hundert  Zeichnungen 
im  Text  noch  28  Tafeln  mit  farbigen  Reprodnlrtionen 
der  Mineralien  beigefügt  werden;  die  ersten  beidca 
Lieferungen  enthalten  9  solcher  Tafeln  mit  znsannnea 
124  .Abblldanijen.  Wenngleich  ihre  kUnstlerisclie  Au« 
fübranp  der  l.eistnngsfähigkeit  der  Firma  F.rkstein 
Ä  Stalile  <liis  beste  Zeugnis  ausstellt,  sn  kii^n  A  Ii 
nicht  alles  als  gleich  gut  gelungen  bezeichnet  werdrc. 
ein  Umstand,  der  in  der  Schwierigkeit,  Mineralien  über- 
haupt in  Buntdruck  wiedermgehMi.  begründet  ist  Als 
Beispiel  aei  der  Bleiglaat  auf.  Tanl  4  aagef&hrt. 
Der  Text  des  ersten  Heftes  bringt  als  Einleitung  Er- 
klärungen der  Begriffe  ^Mineral"  und  „Mineralkunde" 
sortir'  firu  n  kurzen  .Miriß  der  (icsrliirhte  der  Minera- 
ln<;ie.  und  geht  dann  zur  Lehre  von  der  Form  der 

I  .Mint-ralien  über.  Im  zweiten  Hefte  wird  dieses  Thema 
zu  Ende  gefuhrt  und  der  Abschnitt  „Minernlphysik* 
begonnen.  Obwohl  die  beiden  Lieferungen  ein  ab- 
aehließendes  Urteil  noch  nicht  talaasen,  so  darf  man 

I  doch  aehoB  sagen,  daß  das  Werk  vermSge  aeiacr 
klaren   Srhreibweise   und   reichen    Ausstattung  An- 

I  erkennung  verdient;  zudem  ist  der  Preis  sehr  mäßig. 

Venator,  Max,  I'ergwerksdirektor,  Dfut.-i'l,- 
Sparütdt'Framimach-Enj^iiche»  Wörterbuch  der 
Birg-   und  Hüttenkunde  »owie  deren  HtOff 

Wissenschaft^.  Band  L  Zweite  Auflage. 
Leipzig  l'"»5.  A.  Twietmeyer,  geb.  .5,60 

Wer  Ablumillur!!.'!  1.  uns  dem  Gebiete  des  Bere- 
b  a  11  e  s  ins  Sjianisebe,  Französische  oder  Ent;liNehe  zu 
Übertragen  hat,  wird  in  dem  nur  116  .*^eiten  um- 
fassenden Wdrterbnehe  manchen  Facbausdniek  tinden- 
den  er  selbit  in  amfiHimichen  tecbnologiaohem  Wörter- 
büchern vergebiioh  laelien  würde;  etwas  TellatiadhMi 
bietet  ab«>daa  mit  vielem  FleiBe  znsamnMngeataUta 
Werk  auf  dem  beregten  nebiete  leider  afebt.  Daß 
!■«  den  Hütten  mann  hiiufig  im  Stich  lassen  wird, 
kntin  kaum  überraschen,  weil  der  Verfasser,  nach  dem 
j  Titelaufdrucke  s«  arteUen,  dam  UAtlanweMB  weniger 
nahesteht. 

Ferner   siml   bei   lUi  Tvcdaktiint  fnlgende  Werk» 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Kinenhnkn-Fraditen'Tarif  für  Elten  umd  Stakt  tft$ 

Svrtinltarifs  II  in  Wagenladnugan  voB  mtadeiteus 
KKMHi  ktr  auf  einem  Wagen  im  Verkehr  mit 
deutsclieii  und  luxeniburi.'is'i  ben  -Stationen.  Heraos- 
gegebeii  vom  .S  ta  Ii  Iwerks- Verband,  Aktien- 
gesellschaft, in  Düsseldorf.  lfM)5.  Selbstverlag  des 
I  Beransgebera.  tieb.  20  (für  daa  erste,  15»«  flr 
jedes  wdtere  Exemplar  desselben  Bestellers). 

Gffternllari/'  für  Kohhnfrachlrn.  31.  .Tahrtrunt;.  Rand  II. 
Heft  A.  Anfang  .luli  1005.  Elberfeld,  A.  Martini 
•S:  (Srutteficn,  (i.  m.  b.  H.    l^eis  fBr  Heft  A  bis  C 

brusch.  15.//,  geb.  Hi.H. 

.Stein,  Faul.  Ingenieur,  J'rrfuhren  und  Ktnrifh- 
tuniji'n  zum  ri>f'i"thrtii .  Kur««  l'bersiiht  über  da« 
tiebiet  der  Tiefbohrtouhnik.  (Erweiterter  Sonderab 
druck  au«  der  Zeitschrift  «Glickanf*',  41.  Jahrgang 
j  1905).  Mit  20  Textfigaren  aad  1  Tafel.  Berlin, 
Jnllns  Springer.    1  UV. 

I>at  Hatidfhgesftxbnch  min    /     .Vn  tnit  Aus- 

schluii  des  Seerechts),  erläutert  von  Samuel  Gold- 
I  mann,  Justizrnf,  Recht.sanwalt  am  Landgericht  I 
I     in  Berlin  and  Notar.  Zwölfte  Lieferung.  Preis  4  Jt. 

II.  Band,  8.  Lief..  §§  288  bis  848.   (SehlsB  d« 
I     II.  Bandes.  Baad  II  komplett  broeehiert  18  (»• 
I     bunden  20^  Jt.)   Berlin  1905,  Verleg  von  Fiaac 
Vablen. 
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Kohlmorg«B,  O.«  ZiviliD);eniear  Regieroagtbaa- 
UMtter,  IntimmtnU  und  Appm  uU  tum  pmttifchtn 

(}$hraHi'h  dt»  ImjfHiturs.  Berlin  W.  15.  1905^  VerUig  • 
«Der  Wasaer  und  Wegebau."    l,iiü  ^. 

Sachs,  Dr.  A.,  PrimMoieDt  der Minmlogi«  in  der 

Universität  Breslau,  Die  h'rxe,  ikr$  I^lgerMtten  wmI 
hattemtechnUeke  Vfnrertumff.  Mit  25  Abbildttiigen. 
L«ipaig  nnd  Wien  1905,  Franz  Dr  iiticke.   2  iJtr. 

StatiaUet  «f  llk«  ^mcrKOfi  md  Fortign  Irmn  Tradta 
for  1904.  AüBiial  •tatiatteal  report  of  tb«  Amerieui 

Iron  and  Steel  Asioriation.    PhiUdelphia  lf«)5,  The 
American  Iron  and  Stei-l  AssociatiuD.    5  $ 

Comiti  dea  PorKes  de    Fraoce:  DecwmtnU 


StatiHtqtm  eODcernant  la  prodactiea  et  1«  «4 
ext^rieir  dea  principaux  prodnita   de  rivdoetrie 


Sidernrgiqne  (foote,  acier  brat,  raila^rodaita  nai'' 
cbuda  et  ap^ctam,  etc  )  de  1870  h  1908,  en 

France,  en  Alleinapn*.  cn  Belgiqne,  en  Grande- 
Bretapne  et  aux  Utats-Tnis  d'Aiiii'rique  d'aprt'S  les 
documents    stati!<tii{nps    officiel«   de   res  ditl/rents 

Sa^8.  Paria  190&.  En  vente  au  Comite  dea  Forgea 
e  Fraaee,  68  Bovlerard  HaaianaBB.  10  Vt. 

M ittfUioi'h'H  über  ForiichH»i]sarheilen  auf  dem  (irbttt* 
itfs  hv/ftiirurirrsenf  Herau«sej.'el'Pn  vom  Verein  dent- 
srticr  Iiiiz-nifur-.  Heft  "_'."):  HiiuljtT,  Dr.-Iii^'.  F., 
rnterstirlinngen    iilier   explosible   ]<enchtgas  •  l^iift- 

Semisrhe.  —  Föttinsfer,  Hermann,  Effektive 
laschinenleiatDDg  nnd  effektive«  Drehmoment  and 
deren  eiperimeBtelle  BectimmangCinit  besonderer  Be- 
riickBirliiit'nnt;  <;roßer  Schiffamaschinen.  Berlin  190B, 
Julius  Springer  (in  Kommission).   1  Jt. 


Industrielle  Rundschau. 


VWMnd  den  Stnhlw<«rkH-VerbandeH. 

Dar  Venaad  des  Stahlwerks-Verbandea  in  Pro- 
dnhtea  A  betmj;;  im  September  insgesamt  450762t 

(Tlohstahltrewirlit),  tilrrtrifft  also  den  Ati^nstversand 
|4H4  167  ti  Ulli  Iti.Mf.'it  und  den  Septeraberver>iand  des 
Vorjahres  (852 -Jl  _'  ti  um  {<SH50t  oder  27, !U  .  H-  r 
Versand  im  Septfriiber  übersteigt  die  erhöhte  Ket«'ili- 
gaagszifTer  für  einen  Monat  um  10.74 

^n  Halbzeug  wurden  im  September  versandt 
170S15t  gegen  170036  t  im  Aiigti$t«.J.  und  144963 1 
im  Septeotber  1904,  aa  £isenbahamaterial  138868  t 
gegen  121184  t  im  Angnst  d.  J.  und  85604  t  im 
September  v.  .T.  nnd  an  Formeisen  I4R079  t  gfi;en 
11'2!>9H  t  im  August  d.  .1.  and  121955  t  im  Septemlier 
V,  J.  Der  SeptemberMTsunil  von  Hiill.z  ii^-  iibei steigt 
demnach  den  des  X'urmonats  um  7(^t  t.  m  r  vnn  Ki^^pn- 
hahnmaterial  um  ]'27'M  t  nnd  der  von  F"t :iifiM=n  um 
3061  t.  Im  September  wurden  gt%;i'M\itier  dein  glei- 
chen llonat  dea  Vorjahrs  mehr  verwandt  an  Halbzeug 
25862  t  oder  1784  */•,  an  Eiaeabahanaaterial  48364  t 
oder  56,56  >  md  an  Formefaen  24 124  t  oder  19,78  «>. 

Der  Gesamtversand  in  Produkten  A  vom 
1.  April  bis  30.  Sfptenib.T  hetrui:  2f,»',:?  7H'.t  t.  ul>er- 
ffei^T  aN'i  die  erhöhte  Hi'tcilii.'iini.'^-i'ifl'i'r  für  kitii^ 
Monate  um  8,77"'!.  Von  dein  dpsamtveisand  April  bis 
Sentember  entfallen  auf  Halbzeug  96«0«i()  t.  avA  F.t>eD- 
bannmaterial  794047  t  und  ant  Formeiden  '.H.)3G;<2  t. 

Auf  die  einzelnen  Monate  und  Produkte  verteilt 
■ich  der  Venaad  folgendermaßen : 

MalksMr  "Äm" 

*              I  I 

157  758  IJMHOi  ]-t(\i;'>'2 

Ifi!» .'>;i!i  i.vj  i.'>;t  171  f'r>2 

1517s'»  145  201  144  709 

14«  12»  Iii)  792  147  271 

170OX5  121  1H4  142 '»i'S 

170  815  mbm  14Ö079 


1905  April     .  . 
t,     Mai   .  .  . 

Juni  .  .  . 
n    .Inli  .  .  . 
^  August 
„  September 


Meiafsefe-Wwtnilielies  KaMensTiidlkat  in  Ensen« 

An,  21.  r»lifjiber  d.  .1.  fand  eine  Z>Tbenbesit/er- 
versammlnug  statt.  Aus  dem  uuifaii:;reicben  Hericiit 
daa  Vorstandes  heben  wir  folgendes  hervor: 

Die  Förderung  stellte  aicb  insgesamt  im  Sep- 
tmaber  1906  anf  6062266  t  oder  arbeitatiglich  auf 
283164  t,  gegen  Angnat  d.  J.  mehr  9348 1  =  1.467* 
■ad  gegen  September  v.  J.  mehr  17  844  t  s  8,Ul  Vi 
im  dritten  Vierteljahr  1906  auf  I88362B3  t  oder 


arbeitstaglich  232  1,30  t,  gegen  das  zweite  Vierteljahr 
d.  .].  weniger  6524  t  —  2.71^  >  und  gegen  das  dritte 
Vierteljahr  v.  J.  mehr  19 166  t  =>  9  *V*i  «nd  in  der 
Zeit  von  Jannar  bis  einschlieBlieh  September  1906 
auf  47  748  87.^  t  oder  arbeitMüglich  211  278  t,  gegen 
die  Zeit  V4in  .Innuar  bi«  .September  1904  weniger 
02  44  t  -  4.1'.r  ..  Dl,-  Auvf.ilU-  im  .Jahtc  10ij5  mihI 
au!  dfii  li('rirartJi-stcraii<is,tand  im  ,Iiinuar  und  Februar 
d.  ,1.  zurürkzuflihren.  Die  in  der  letzten  Zechen- 
beaitzerversammlung  vom  14.  September  ausgesprochene 
Ansicht  über  eine  fortttchreitende  günstige  Kntwicklnng 
OBserea  Absatses  findet  ihre  voUe  Beetätinac;  Die 
zahlreichen  Zukaufe  nnd  die  erhöhten  Abmn,  ins- 

besonderi'  seitens  der  Eisenindustrie,  lassen  eine 
besseruiii.'  im  einheimischen  Hiwcrl)sl<'ben  crktiiiieti, 
die  auf  lirii  Ab-'ut/  imMTiT  Kr/.riiL'iiissc  vnn  forderndem 
Hinlluli  gewi  sen  ist.  Uer  arbeitst.iL'Hciie  Kohlenabsatz 
hat  im  Si^iteiiiber  d.  ,1.  233  469  t  l  "  ;r.ii,'en  und  damit 
den  Absiitz  des  Vormonats  Um  65;>7  t  -  2,46  7«  ""d 
den  des  Monats  September  1904  um  20  798  t  =  9,78  7« 
abersebntteB.  Der  rechanafSBlSwe  JHLohlaaabiati  hat 
sieh  im  September  ^een  denselben  Monat  des  v»r> 
gancenen  ,Iahres  um  44:5  'MH  t  =  9,44  "  u  erhöht  und 
7S,21  -  der  Heteiligung  erreiidit.  Er  stellte  sich 
ii;  -i-f.ii   neun  Munuteii   d.  .1.  auf  4*1728  157  t 

und  i'.f^  vrrtiussenen  .lahreti  aul  42lH>2tjl;l  t,  so  daß 
siili  für  das  laufende  Jahr  ein  Ausfall  von  133445Gt 
ergibt:  bis  auf  diese  Menge  ist  demnach  der  durch 
den  Ausstand  der  Bergarbeiter  im  Januar  und  Februar 
d.  J.  verursachte  AnstaU  von  3607978  t  wieder  eia< 
Cfebraeht  worden.  Der  Syndikats- Koksversand  bezIlÜHrte 
vi.  h  im  .September  d.  .T.  auf  7sl  205  t  -  K2.2")  "/»  der 
Ii»  Ii  iiik;ung.  l)er  er/i<  Itc  .Mcbrabsatz  vun  rund  140000  t 
erscheint  um  sn  KeilrMitsamci ,  als  der  Versand  iincli 
ilr-ii  '>-tfrini/i'Sis(  heil  Hi«  iiulVnbezirk  infolge  de.s  dort 
IN  .  I  ri"  benen  nnd  auch  gegenwärtig  noch  andsuara* 
den  Ausiitaodes  der  Hüttenarbeiter  einen  nicht  aa- 
beträchtlichen  Ausfall^  erlitten  hat,  der  nur  durch  die 
erhöhten  Beaäge  der  inländischen  Hochofenwerke  aos> 
geglichen  worden  ist.  In  den  ersten  neun  Monaten 
d.  ,1.  bat  uiiner  Koksabsatz  G  5lil  570  t  betragt  n.  w  in 
gt'gcniilier  dem  Absatz  in  <ier  entsprccbendeu  Zeit  des 
N'crjalires  eine  Stcigcning  von  (>40(K)0  t  ergibt.  I)er 
Absatz  von  (üelieri  ikdks  hielt  sich  im  .September  auf 
der  Hoho  des  V  iniiimats;  dagegen  war  der  Absati 
in  Brech-  nnd  Siebkoks  aoßerordentlicb  lebhaft,  so 
daß  die  Anforderungen  la  diesen  Sorten  zum  Teil 
nicht  befriedigt  werden  konnten.  Kbenso  hat  die 
schon  im  Vormonat  bemerklich  gewordene  Knappheit 
an  Kokskohlen  aagehaltea.  Der  arbeitatiglicbe  Bri- 
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kettvenud  weist  gegenüber  dem  Vormunat  eine  gering« 
Zonahrae  aaf.  Der  VVasseramschlag  in  d«ii  Hifen 
Dtüsbarg,  Ho«hfeld  and  Ruhrort  bat  akh  «teh  im 
September  d,  J.  giinitig  t^esUltet.    E«  hat  betragen 

die  Eisenbabnzafuhr  nach  <icn  Hiiffti  im  S>jit«'niln>r 
1905  943  974  t,  d.  i.  iretren  September  l'Mi  ein  Mehr 
von  16  575  t  Dii'  Si  ii itl-iabfuhr  au»  den  Häfi-n  be- 
tTn^  im  September  IfKXi  lOld&Iü  t,  d.  i.  gegen  1904 
ein  Mehr  von  130  202  t.  Was  die  für  den  Monat 
Oktober  beatehenden  AuaiditMi  betrifft,  to  aind  alle 
Faktoren  fBr  eine  weitere  ^eiUiehe  Enttrieklnng  det 
Absatzes  vorhanden,  nnd  irir  wflrdeo  deshalb  mit  voller 
Bestimmtheit  eine  weitere  erhebliche  Steigerung  erzielen 
können,  wenn  der  im  Kahrbezirk  herrsrhende.  lan;; 
andauernde,  heftige  nnd  in  solcher  Holi«  noch  niemals 
zuvor  dagewesene  Wagenniangel  nicht  hindernd  im 
Weg«  itiüide  nnd  die  Möglichkeit  benähme,  den  heran- 
IreleDdea  ABferdenugen  der  Kandaekaft  an  geallgaii. 

Adolf  BUIchert  k  tu.  in  Leipzig-dtohli». 

Die  Eiufülirung  von  DrHhtseilbahniju,  besotniers 
im  Auslände,  hat  in  der  letzten  Zeit  ganz  außerordent- 
liche Fort^ieliritte  gemacht.  In  dem  letzten  Jahr  sind 
von  der  Firma  etwa  80  Anlagen  mit  einer  Gesamt- 
linge  von  weit  über  150  km  in  Betrieb  gesetzt  bezw. 
In  Baa  genommen,  die  sich  auf  die  Terachiedenen 
StMlH  wie  folgt  vartailaii:  Japan  4,  Aaatialiw  2, 
NeoMalaad  1,  nen-KaledoBieo  5,  Argentiviea  2, 
Chile  2,  Holländisch- Indien  6,  Afrika  3,  Spanten  3, 
Frankreich  8,  Beli^ien  11,  Norwegen  1,  Ruüland  4,  , 
Italien  2,  Sdiwr'i/  3,  (Österreich  10,  Serbien  2,  | 
TOrkei  1,  (iriechenUnd  1,  Holland  1,  England  5.  j 


Elaenlndaatrle  ni  MmmImi  u4  Sekwerte. 

Nach  dem  Beriokt  de«  Vorataade«  Iber  das  Be-  > 

triebsjahr  1904^06  haben  die  Schwierigkeiten,  die  sich 
dem  Zustandekommen  der  gegen  Ende  des  Vorjahrs 
vorbercittuen  Vereinis^nngen  im  Drahtgewerbe  cntgegen- 
eestellt  haben,  sowie  das  Scheitern  des  Stabeisensyudi- 
kata  das  Ergebnis  ungünstig  beeinflußt    Daneben  hat  | 
der  Bergarbeiterstreik  groß«  Unkosten  in  Höhe  von  i 
100000  bis  1-20  000  u»  vemrsacbt  and  aaf  dieProdak' 
tioB  aaekteilig  gewirkt  W«bb  trotidem  der  AbteUttfl  I 
etwas  günstiger  als  im  vorhergehenden  (ieschäftsjahr 
lautet,  SU  beruht  dies  auf  der  VervoUkomiiinting  der 
maschinellen   Kiiirirhti;iii;cn.     Hergestellt   wurden  an 
Luppen   und   Stahlblörken  55693   t,   aa   8tab-  und 
Bandeisen,  VValzdraht,  bearbeiteten  Drähten  nnd  Draht- 
stiften 72  042  t.    Die  Summe  der  Fakturen  betrag 
6011 876        Verarbeitet  wurden  80844  t  Kohlen  nnd 
Koka.  6S810  t  KoheiaeB  oad  Altauutemlt  06768  t  1 
8taklbI0eke,  Rnfippel  «nd  Lappea.  Beeehlftigt  warea 
anfallen  Werken  1301  Arbeiter,  die  I  fi'^ri  704 . Lohn 
erhielten.     Das   (iewinn-    und   Verlustkonto  schließt 
nach  \'2H8W,¥  Absclireibunj^en  mit  einem  Reingewinn 
von  129  194.«^,  aus  dem  30(J0.M  für  Wohltätigkeits-  1 
zweeke  beetimmt  und  2%  Dividende  ausgeschfittet  ' 
werden  aoUea,  wILhrend  der  Eeet  anf  neae  KeohaaBg 
vonulrageB  wlra. 

Bachweiler  Berg  wer  ka*  Verein  in  Escbweiler» 
Pnnipn. 

Im  Hrtricbsjahre  19<)-J,05  lictriig  die  Ko!ilc:i 
fÖrderung  97(1373  t  gegen  981  595  t  im  Vorjahre,  war 
ala»  am  11 '222  t  =  1,14  °ia  niedriger.  Die  Ursache 
dietee  Rttckgangea,  dem  eine  Vermebraag  der  Arbeiter- 
sahl um  66  Maaa  gegeBttberatand,  iat  hauptsächlich 
in  der  Beonrahigung  der  BelegschaAen  durch  den 
Bergarbeiferiiusstand  im  Kuhrbezirk  zu  suchen.  Der 
Ki  li'f  in '  rk  iuf  war  um  4495  t  -;  (t,r>4  *  a  geringer. 
Die  üoksproduktion  bclief  sich  auf  306372  t  gegen 
9U447  t  Die  KoBkordiahAtte  prodnsierte  anlSoh« 


'  eisen  44700  t  gegen  66660  t  und  verkaufte  47670 
gegen  62535  t  oder  4865  t  weniger  als  im  Vorjahr«. 
Das  Ergabata  derKohl«igrab«a<mtri«b«  beziffert  sich 
auf  3 420818,87  f?*S«l>  8086713,82  .M,  dasjenige 
der  Konkordiabfitte  einachließli'  b  Ki'<eri'<tt>ingrubrn  aof 
2t>6  632,87  M  gegen  375  187,  >2  *'  im  \  orjahre.  Unter 
Uinzureebnung  der  Krtraj^nisse  aus  den  Nebenbetrieben 
in  Höbe  von  135220.23  »/^  stellt  sich  der  Brutto-I  ber 
aobaB  nach  Abgang  der  auf  (iewinn-  und  Veilubtkunto 

I  TWfaaigabten  Zinten  im  Betrag«  von  19872^  Jt 
(datBBter  8800  •#  als  Gewinn  aaf  Terkaaft«  Bffbktin) 

!  anf 8888 188,66  UV.  Nach  Einreehnang  tob  184  217,58UI 
als  Gewinnanteil  beim  Verkanf  der  Minettegmbe  Te- 

'  tinijeu  Ull  i  von  .57460,84  Vortrag  aus  voriger 
Ret  b  u  u  betriigt  der  (Jesamt-ftberschuU  4  074  H72,07 ,  f 
i,'iv-cn  4  04t)Ü20,D7  il  :m  Vorjahre.  Hiervon  sind 
1 600000       zu  Abschreibungen  virwendet.    Es  wird 

I  beantragt,  50000  .^M  dem  Arbeiter  L  ateritützungs- oad 
BaamtaB'PaaaioBafoBda  sa  überweisen.  Der  aladaaB 
aaeb  Abiag  d«r  aataaBga-  nad  rertragsmüßigen  Gewiaa- 
anfeile  verbleibende  Betrag  von  2  1 7^^  OtjS.b"  ./^  ge- 
stattet, 14";*  Dividende  zu  verteilen  nn  !  79060,(17^4 
auf  neue  liechnung  vorzutragec. 

Der  Bericht  iles  Aufsichtsrate-s  erwähnt  noch  die 
von  der  außerordentlichen  Oeneralversamminng  •■ 
14.  Harz  190Ö  be«chlo«MBe  Erhöhung  des  ABtien' 
kapitals  um  3000000  UÜ,  die  zu  200",  »  von  aiBM 
KoBaortiaai  ttb«rBoniniaD  wardea  nad  an  eiacr  Wana 
Reihe  tob  Naaaalafea  beaw.  aiaer  ratioBäUerea  OaaU 
tung  der  Bettialnitttal  aowi«  fir  ArbailirkdaaiM 
dienen  soUtaa. 


flMMOtnrM*MMk  9mlk,  A^  K«a>S«al& 

Das  Betriebsergehnis  für  1904/5  ist  trota  gleichen 
Umsatzes  ungünstiger  als  im  Vorjahr,  da  die  PreiM 
im  allgemeinen  niedriger,  die  (ieneralunkosten  hoher 
waren.  Die  N'ersuche,  demgegenüber  die  Konstruktion 
iler  kleinen  und  mittleren  Motoren  zu  vereinfachen, 
um  deren  Fabrikation  billiger  zu  gestalten,  erfordertaa 
zttnichat  Tannahrta  Uakoaten.  im  Bau  von  Oro6- 
gaaBatotea  wirea  awar  weaeotlieh«  £rfo^  aa  vw> 
■aiehaeB,  doeh  tragen  die  den  Oeetehnagakonaa  aicht 
entsprechenden  Preise  zu  dem  j^-erintreren  Resultat  des 
Botriebe»  bei.  Auch  die  Einfiilininf  von  Rraunkoblen- 
brikptt-(ienerat(iriii  erLuhu»  tlic  AiiMjaben,  manproplie 
zeit  indes  diesen  Kraftaulugeo  eine  günstige  Zukunft. 
Der  K\]iiirt  nach  Mitteil-  und  Südamerika  hat  sich  ge- 
hoben, die  Ausfuhr  na«h  Rußland  infolge  des  Krieges 
aber  abgenommen.  Die  Bilans  ichließt  bei  einem  Vor- 
trag von  288826,40  aat  daai  Toriahr  nach  laieh' 
lieben  Abachreibangea  mit  einem  Reingewinn  tob 
1414 335,88. #  (gegen  2001674,40.-«  in  1903  041  ab. 
Ea  wird  vorgescnlagen,  von  dieser  Sutnnie  25000.^* 
der  Hilfskasse  zu  überweisen  und  1048320  all 
Dividende  (s6*/o)  zo  verteilen,  so  daß  nach  Aoi- 
zahloag  dar  Tantünen  noch  146668^  •#  aaf  aaaa 
ReehBBBf  TomtrafaB  bleibea. 

«MltMr  ■■MUmiifcawuBtan  nad  EbMfi«8at«l 

la  Gdriita. 

Das   Gewinn-    und   Verlnatkonto   «nibi  aath 
;  81780,92^1!  Abschreibungen  und  einigen  aaderaa  Ab- 
zügen einen  Überschuß  von       '22',G<V //,  ans  welehaa 
eine  Dividende  von  5  %  aaf  ein  Kapital  von  2  400000  «4f 

j  mit  IflOOOOuV  aar  YartaUang  gnliagt 

r 

HoIdHchiDBkyach«  Hüttenwerke  A.-G.  in  lileiwiti. 

Bekanntlich    ist   infolge   übereinstimmender  Be- 
schlüsse der  am  2-').  Januar  1905  tagenden  General- 
I  vereammlungen  der  Aktionire  der  Obenohleeitchea 
I  EiMabahBbadarfo .  AktlaagaMllaobafl,  Friadaaikltii 
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0;i«&i  «ad  dtr  Ualdi«liiiMkyich«ii  Hüttonwarke  ein  i 
FttttAOtvertng  loatande  f^kommen.  Am  1.  Norember  I 

1904  trat  letztere  ^ell -rh;ift  fiir  ihr»'  A  Proclnkfc 
dem  dcutsclien  Staliiwerks- \'t'rbanii  bei.  Da  inzwischen 
die  Aafnahme  der  (ieselUchaft  in  den  dentsclieii  Stahl- 
werkaverband aucli  bezüglich  der  Produkte  B  »tatt- 
gefunden  hat,  lo  gehrirt  <lieselb«  ebenso  wie  die  Ober- 
schlesische  £isflnoaLnbed»rfs-&ktieDg«a«Uschaft  dieser 
Oifuisation  mit  ihrer  getamteii  RohtUhlprodnktion 
an.  Die  dieijihrife  Oewino-  and  VerlastrechniiBg  | 
er^bt  per  nitimo  Jnni  nach  Abzujo;  der  Handlnngs- 
unkostcii  feinen  Rrutti>^'ewinn  vc.ii  2  t-U  559  .  liier 
voa  werden  zu  Abschreihuncfn  (HKJCHMi,^  verwendet, 
wührend  eine  Divideniie  vnn  7  ,mf  i'in  Kajtital  von 
aOOOOOOO  Ji  mit  14(X)0(X) ausgeach littet  wird.  Der 
Ywtraf  anf  ii«m  BoelminiK  batrigt  8068,70  Jl. 

IiftBgaeliaderWaliwerkund  Verzinkereien  AkU-tiea.» 

Lanipichpde  tu  d.  Ruhr.  | 

Dia  araten  serhs  Monate  des  abgelaafenen  Ge- 
■dilfksjahres  litten  bei  der  Langachader  Abteitang 
sater  n^erin^^er  Beaebiftiji^ng  bei  «alobaeaden  Ptraiien ;  \ 

den  Grund  dafür  sueht  der  Berirbt  in  der  nnpiinstijjen 
Wirkung  ile«  Feinblechverbandes.    l-erner  entstan.len 
beiden  Abteilanf^en  erhebliehe  aiilierirewidinliclie  A 
gaben  dnreh  den  Berjfarbeiterausstand,  der  lum  Be/uge  , 
teurer  aiii^lündischer  Kohlen  swang.    Durch  die  in  der  I 
zweiten  Hälfte  des  Jahrea  eingetretene  Gesundung  des  * 
Marktes,  die  volle  BeaoIiMfeiguig  bei  auf^-ebesserteo 
PraiieB  braahte,  ward«  «s  mtelieli,  ainan  JahrasAbar- 
aobnß  TOB  86660,01  M  sa  enielen,  den  der  Vorstand 
Tor8chläü:t,  wie  folgt  zu  verwenden:  5riR45.07.<y  Ab- 
SChreibunj^en.  2584.50      Zuweisiint,'  zum  Urservefonds,  ' 
28233,44  .#  Vurfrug  auf  neue  Rerhn  ii.i' 

Die  im  vorigen  Jahr  beschlossene  äanieruntc  der 
Oesellachaft  ist  durch  Zusamuienlegoig  dar  Aktien  im 
Verhältnis  von  4:3  und  Zazahlang  vaa  ja  400<4(aaf 
880  Stammaktien  gegen  Abstempelailg  danaibao  n 
Vanagaaktiaa  «ad  Uawibnnff  von  GawluBanteil- 
iebeiveD  ra  je  fl80«4f  dwrahgafBbTl  Ans  dem  sich  , 
hieraus  crirebenen  f  berschuß  von  f>77(HX>,Ä  ist  die 
bisherige  l  nterbilani!  von  225  lfi8,22  gederkt, 
femer  sind  450448,78 r#  zu  aullerordentlichen  Ab- 
schreibungen und  Knckstellnngen  benutzt,  wührend  der 
Rest  von  1383, #  auf  die  entstandenen  Saniernngs» 
kosten  entfiel.  Das  Aktienkapital  beataht  nBDmebr  | 
•IS  96  StammakfeiaD  and  880  Vonngaaktiaa  an  je  , 
lOOO^,  das  Matena  siad  Oewianaatailaabaiaa  sa  je 
SSO  UV  beigegeben. 

Der  Vr.r'taiif!  hofft,  durch  Verbcsserungen  und 
Neueinrichtungen  lu  den  Hetrieben.  nanientlirh  durch 
größere  Ausnutzung  der  W  a-^-t  rkmf  wvwvn-  It- 
■parnisse  in  den  Betriebs.kr)iten  zu  erzielen,  and  glaabt  i 
für  das  laufende  (ie^rhäftsjahr  ein  liafriadigeadaa  Er- 
gebnis in  Anssioht  stellen  sa  dürfen.  | 

L«tiriag«r  HMAmrarvlB  Aanete-Flrlad« 

in  Kaeatttagen.  ' 

Daa  Qaadiiflqabr  1604/06  hat  sieb  glaatiger  gs-  I 
itahat  als  das  Vorjahr,  einmal,  weil  dar  Stablwerfs-  | 

Verband  di*»  nicdriL'fn  Preise  beim  Ausfabrj-cscbäft 
getragen  hat,  »odann  aber  auch,  weil  VerbesserunL'cn 
in  den  Betriebseinrichtungen  und  größere  Sirti^l  rit 
in  den  Arbeiterverhältnissen  die  .Selbstkosten  ver- 
ringert haben.  I  her  liic  (Irulcn  und  Hüttenwerke, 
einschließlich  der  seit  Juli  1901  angeeliedertea  An-  i 
lagen  der  Fenticher  Hütten-A.-G.  ist  foTgeodes  sa  ba* 
richten:  Die  Förderung  der  Eiaanarsgrube  AoBMifei 
betrog  480178  t  (gegen  486070 1  ia  1903/04,  die  dar 
ßrube  Friede  15')7H5  t  fpegen  144016  t).  Auf  der 
Eiseneragrnbe  Haviagen,  die  daa  Brs  für  die  beiden 
HaabSfm  dar  Faatsabar  Hiftta  Uafart,  wwdan  8966S8 1 


gefördert.  Der  Batriab  daa  Kahlanbaigwarks  Oanaral 
Koante  infolge  des  ScbaobtnaMIes,  der  sehoa  im  lalataa 

Bericht  erwähnt  wurde,  nur  in  bcscliränktera  Umfaaga 
«iifreet.f  erhalten  werden.  Der  neue,  g-anz  aas- 
gemauerte  ^Jchacht  erreichte  Iiis  'MK  .Imii  Jl")  ui  und 
sollte  im  Oktuiicr  bis  zur  L'ei:<  ii 'Aartip  unterstea  Üohle 
in  34Ö  m  Teufe  fertiggeste, It  werden.  Die  Förderang 
dürfte  im  November,  Dezember  d.  J.  die  alte  4$ba^ 
d«  b.  etwa  10000t  monatlich,  wieder  erreiehea.  Uber 
Tage  warda  eine  aene  Koksofsnbatterie  nebst  Anlage 
snr  Oewinnnng  von  Nebenprodukten  fertiggestellt  and 
im  S'ejiteniber  lern  Betriebe  übergeben.  V.s  wnrilcn 
72flS5  t  Koiileu  (»'4  463  t)  g-efördert  und  74  3<i8  t 
(70052  ti  K  )kN  erzeugt.  Von  den  Hociiofenwerken 
wurden  insgesamt  288 12^  t  Thomasroheisen  her- 
gestellt, and  swar  anf  Hütte  Friede  mit  den  drei  alten 
Hocböfnit  von  deaan  jader  das  ganse  Jahr,  and  dem 
aanaa  Wartaa  Ofen,  dar  aait  dem  29.  April  in  Betrieb 
war,  1^788  t  (135271  t),  anf  Hfitte  Fentsch  mit 
swei  Öfen,  die  ebenfalls  nnnnterbrochen  vbeiteten, 
ItM307  t.  Die  (iieiW'rei  liifcrfe,  liaiiptsächlich  für 
den  eigeuen  Bedarf,  4'i7ü  t  iüi47  ti  (iußwarcn.  Die 
Krzeugiing  des  .Stulil-  und  Walzwerke»  belief  sieb  auf 
254120  t  (258309  1)  KohsUlil,  der  vollständig  in  den 
eigenen  Walzwerken  verarbeitet  wurde.  An  Wals* 
werksfabrikataa  Warden  232428  t  (228802  t)  her^ 

S isteilt,  die  deb  wie  folgt  verteilaa:  27,99*/*  Blaoau 
r  daa  Varkanf,  31,05%  Knflppel  und  Platinen  fllr 
den  Verkauf,  40,96  "/<>  rrofil-  und  Stabeisen  sowie 
Kisenliahnmaterial.  Das  Gewinn-  und  Verlustkonto 
ergibt  an  BetriebsfibersebEIsRen  1 4:^8  275, 2^»  . ilenen 
1  5<il  119,22<«  Ausgaben  jeih'  t;t  larcb  die  l  bernahme 
der  Betriebe  der  Fentscher  Hiitten-A.-G.)  gegenüber- 
Rlehen.  Es  verbleibt  somit  ein  Rohgewinn  von 
2 877 156,07  UV  nad  aadi  Abrng  der  ordentlichen  Ab- 
sebreibaagaa  ia  H9ba  vaa  lw6  766,08  «4  ein  ßaia* 
gewinn  von  1 490371,04 1^.  Von  diesem  sollen  nach 
dem  Vorschlage  verwendet  werden:  für  Zuweisung 
zum  Reservefonds  (Ö'  o)  74  518,55  »Ä,  für  außerordenf 
liehe  .Abselireii)ungen  821400  ,#  und  für  besondere 
Kücksfidlungiii  275000.«,  so  daß  ein  Restbetrag  von 
319  452,49  >4(  für  Vortrag  aaf  neue  Rechnung  verbleibt 


Maschlneabaugesellschaft  Marlsmhe  in  KarlRrahe. 

Die  ProdaktioB  dar  Warlra  batrag  1691488,01««, 

der  ÜberscbnB  163073,06  uT.   Hiarroa  varblaibt  aaeb 

Abzug  der  Abschreibungen  in  HShe  ron  51 467,66 Ulf 

Sowie  einiger  anderer  Ausgaben  ein  rberschuß  von 
f)4Ü14..i6  der  sirli  dureti  den  Saldovortrag  aus  dem 
Vorjahr  auf  178  ;?07,07  . erhöht.    Zur  Ausschüttung 

S langt  eine  Dividende  von  8*/«  im  Betrage  von 
oooour. 

Sooiete  M^tallargiqne  de  8anibre-et>Mo8allet 
■•Btlgay-rar-Saaibr«. 

Die  Gesellschaft  hat  im  Geschäftsjahre  1904  05 
aiaen  Betriebsgewinn  von  1 280  627,23  Fr.  (einschließ- 
lieb  eines  Vortrages  von  77969,.%  Fr.)  erzielt  Hier- 
vaa  aiad  Tarwandat  fhr  OUigatioaa-  aad  aoaatiga 
Ziaaaa  896261,17  Fr.,  fSr  Bialdiaag  von  ObKgatioaeB 
and  Kosten  der  Ausgabe  von  1200O  neuen  .\ktien  (im 
Nennwerte  von  je  riOO  Fr.)  265  315,77  Fr.,  für  die  Unter- 
stutr.un:;sl,  i'i-r  Tr,  i'H)  Fr.,  für  Tiuitii  ineti  us'.v.  t;!*ri<i\i  Vr. 
und  für  .\mi>rtisation  auf  Immobilien  5<A)(K)<J  Fr.,  so 
daß  ein  Saldo   von  42550,29  Fr.  verbleibt   der  auf 
neue  Rechnung  vorgetragen  ist.   Aus  dem  Verwaltongs- 
I  bericht  ist  neben  der  schon  erwähnten  Begebung  neaer 
Aktien  bervoranbebaa,  daß  die  Oeaalltohaft  bei  dar 
!  Abteilung  .Maititres  im  April  den  dritten  Hoebofen 
in  Betrieo  genommen  hat,  um  für  die  vermehrte  Pro- 
I  duktiun  der  Stahl-  und  Walzwerksbetriebe  daa  notige 
I  Material  sa  baacbalba. 
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Vertin*-  yackrichten. 


«.Jahrg.  Mr.«. 


Vereins  -Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereint  deutschsr  '. 
Eisen-  und  Stahiindustrieller.  ' 

Protokoll 
aber  di«  YonUndaaitzunif:  vou  21.  Oktober  190t  ■ 
in  Pwrkhotel  so  MsieMMf. 

Zu  der  sitzuns^  war  doroh  Randvohnibea  rom 
14.  Oktober  eiogeladen.  ^ 
Die  Tsgeiordiiiuig  laatate  wie  folgt: 

1.  Qeielritfttiche  Hitteilungen. 

2.  Festsettang  der  Beitrui^e  für  etwa  Ben  eintretende  ' 
Mit^'lifiler. 

8.  Schwtjdisi'he  Aktieni;i  äet/,,L''-t>iiMg  und  i irubeiierwerb 

durch  Ausländer. 
4.  VorberatuiiL'  der  Tatjebordnung  fiir  die  am  4.  No- 
▼ember    1.  J.   in   Herlin   itatlGudende  Uauptver- 
•amnlung  des  Vereins  deatscher  Eisen-  undiitahl-  < 
iDdnstrieller,  anf  der  a.  a.  stehen :  Jahreaberieht  : 
des  (lesrhäftsführer«:  Abänderung  der  SsItWIgeii: 
Kes(  liiiftii,'unf?  ju>;endlicher  Arbeiter  in  Wals-  nnd 
Hammer» t'rken,  in  denen  iiiii   n n unttrtir^jrlienoin 
Feuer  Stahl  und  Eisen  verarbeitet  wird;  Eiseu- 
statiiitik;  Einladung  dea  American  Inatitnte  of  1 
Mining  Engineers. 
Aawflaend  sind  die  HH.:  Oeheimrat  Ser vaes,  Kom- 
»leraienrat  B r a u n  s .  ( iciit'i  iilsi'kretär  liue  ck,  Finanz- 
rat Klüu  fei,  (teil  ei  III  rat  II.  Luij{,  Reifiernnffs-  und 
Hanrat  (leiierul.iirektur  Matthies,  die  Kommerzien- 
rate   Wiethaus,  Ziegler,  und   E.  \.  d.  Zypen, 
Dr.  Inp.  Schrödter  als  üagt.  Dr.  ßeumer,  ge-  ' 
scliäftafuhrendes  Mitglied  des  Vorstandes.  j 
Eatschaldigt  haben  sich  die  Hff.:  Bannt  Banken- 
be  r>r.  E.  Boeck  ing,  dii'  Komincrzienrate  E.  Goe  Ic  i'. 
E.  (j  u  i  1 1  e  a  u  ra  e  ,  (ieh.  Kinanzr:it.  .1  e  n  c  k  e  ,  Koni 
tueizienrat    (ieneruldirektur    Katii|(.    1^.  Maun- 
staedt,  J.  Masaenez,  £.  PoeuMi^ea,  Land- 
rat  a.  D.  Beetger,  Kemmenieanit  Weyland. 

Der  Vorsitzende,   Hr.  Geheimrat  ServseSi  er^ 
offuet  die  V'erliandlun>;en  um  II'/«  Uhr. 

Zu  1  der  Tajjesoninung  wird /,iiiiin~list  Hr.  (ieneral- 
direktor  8  p  r  i  n  o  r  u  ra ,  VorsitzeuJer  des  Verein» 
deutscher  Eisenhüttenleuto,  dem  Vorstand  xut;ewrthlt. 

Hr.  Dr.  B  e  u  ra  e  r  besnricht  alsdann  den  im  nieder- 
rheiliisch-weslfalihcheu  Geoiet  bestehenden  Wagen- 
mangel  nnd  weist  aaf  die  jnrofien  Schäden  bin,  die 
dadnrch  der  vaterllndiselieB  Gstererzeugung  nnd  nicht 
minder  den  Artieilim  erwachsen.  Es  wird  beschlossen, 
an  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  eine 
Eingabe  zu  richten  und  an  leblennige  Abhilfe  der 
Wagennot  zu  bitten. 

Sodann  wird  mitgeteilt,  daU  der  Küniglirhe  He- 
ciemngsbaameister  h.  D.  Jonas  zum  Technischen 
Saebverständigeu  des  Reiche  hei  den  Kaiserlichen 
GenerelkoBsnlat  in  Yekoham  emeuit  ist  and  dort 
aeine  TIti>ke{t  an  1.  Jannar  1906  bep^nnen  wird. 
Etwaii::''  au;  Ausfuhr  uiu  h  .lapan  beziigliehe  Wunsohe 
sind  an  ileu  t ii'Säuiititfn  iiat'h  Yokohan>i  zu  richten. 

Zu  2  'it-r  T.iL?--'irdnung  wird  In  -. 'hl'i^^en,  dali  die 
Beitriifje  neuemtreteiider  Mitglieder  nach  Arbeiter- 
einheiten tVstznsetzen  sind. 

Zn  3  der  Tagesordnung  wird  festgestellt,  dali  die 
aiederrheiaiscb-westfälische  Eisen-  und  Stahlindustrie 
an  einer  Ab&nderaag  des  Schwedisohea 
Aktiengesetzes  vom  1.  Januar  1897  nnd  des 

Schwedischen  G  r  u  b  e  u  g  e  s  e  t  z  e  s  vom  IG.  Mui 
iHtH  keinerlei  Interesse  habe.  Da«  letztere  lautet 
im  gCS: 


„Liu  .Vtisländer  darf  im  Reich  nicht  Ertvoikemnen 
einmuten,  auch  hat  fr  nicht  das  Recht,  falls  nicht  der 
König  seine  Einwilliguni;  dazu  gibt,  ein  eingemntetes 
Erzvorkommen  zu  erwerben  oder  zu  bearbeiten,  oder 
Grubenbetrieb  aufzunehmen;  es  soll  deshalb  die  Ver- 
suchs- oder  Grubenarbeit,  die  ein  Ausländer  ohne  der- 
artige Qanebmigaag  voniinunt  oder  vornehmen  läßt, 
ohne  Anapmeh  aaf  den  Schatz  «einea  oder  eines  andern 
R4H?htw  nach  dieser  Richtung  hin  sein,  jedoch  aoU 
das,  was  hier  festgesetzt  ist,  keine  Anwendung  finden 
bei  Grubenbesitz  oder  Vorkommen,  I  m  )iuf  (irund 
älteren,  ordnungsgeuub  erworbenen  Hechtes  ein  .Xus- 
linder  im  Besitz  hat.' 

Die  9  und  40  des  Schwedischen  .\ktiengesetzei 
vom  1.  Januar  1897  lauten : 

§  9:  aDie  (irttnder  müssen  hier  im  Reiche  an> 
aässig  nnd  mindestens  Anf  Personen  aein.* 

§  40:  „Mitglied  der  Direktion  soll  ein  in  Schwe- 
den wohnhafter  sch wedisclier  oder  norwegischer  ünter- 
tan  M-iti.  fiilU  niclit  im  besonderen  Falle  der  König 

Siesta'tet.  dal»  die  Direktion  zu  einem  gewissen  Teil, 
•doch  höchstens  einem  Drittel  der  ganzen  .\uzalil, 
ans  fremden  Untertanen  besteht,  oder  aas  an  aus- 
wärtigen Orten  wohnhaften  ichwediaehen  oder  nor> 
wegiachen  Untertanen.**  _ 

Zn  4  der  Tagesordnung  wird  die  Tageaovdnang 
für  die  am  4.  November  d.  J.  stattfindende  Hanptver» 
Sammlung  des  , Vereins  Jeutscher  Eisen-  nnd  Stahl- 
industrieller-  vnrberatcn  und  u.  a.  beschlossen,  den 
Verein  zu  ersuchen,  daJi  er  betreffs  der  Bescli.itt  i 
guug  jugendlicher  Arbeiter  in  Walz-  umi 
Hammerwerken,  in  denen  mit  ununterbrochenem  Feurr 
Eisen  nod  Stahl  verarbeitet  wird,  zustehenden  Orts  . 
auf  eine  solche  .Vhändemng  der  Preaäisohen  Ministerial- 
bekanntmachung vom  11.  Juni  1902  hinwirke,  daB 
.■ine  niili\erstaiidlicbc  Aiiucndung  der  Verfügung  des 
Bundesrats  vom  27.  Mai  l'M2  ausgeschlossen  erschein«. 

Die  Einladung  des  American  Institute  of 
Mining  Engineers  wird  einstimmig  gutgeheilien. 

Sehliefiiich  macht  Hr.  Qenecalsekreiiu-  Bueck 
vectnmUflhe  Mittailnngen  m>er  nneer  handelspoli- 
tisches YerhSItnis  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika. 

Sehlnii  der  Sitzung  1*  <  Uhr. 
D«r  V«rdllaM4«:        Dm  r»*cb*rur.  Mitfl.  4.  T«««ua4M: 
gez.  .1.  S,-rrnf.i,  Dr.  IK,  ßmmtTt 

K(l.  (i«hi-lm»r  Komtnei  »i'ur«i  M.  (LK-tt-A. 

Verein  Jeutecher  Eieenhttttenleute. 

FBr  die  TereinalblUlotfeek 

sind  eingegangen: 

Siemen s-Sehnckertwerke  G.  n.  b.  H.: 

1.  Kteklri»cH  betriebftK!  FördmrmMithSmm  SjfUm 
.  //  7  «    •  .s  1  c  /N  e  f  1«  -  Schuelrert . 

2.  Ihc  >c)ffht,inl.i'/e  Zuiltrn  II  dir  G tl*enk\rchrn*r 
titr.,w<rkfAkuen-U»»äl4ckatU  Von  Bergaas«»*«^ 
liandebrock.  (Sondembdnck  an*  «Qlilekaar 
1900  Nr.  2Ö.) 

Petren,  Jakob:  Om  BMMnuiktg StaftA HÜ  J^» 
(Senderabdradc  ana  Jemkontorels  Anaaler'  VKA- 

Aendi«rungen  im  Mlt^lleder.Vencelchuis. 
ßaUUmff,  P.,  Ingenieur  der  Jfinkerather  Gewerkschaft, 
JSnkerath  i.  d.  Eifel. 

H,)nu.  Fr.,  Regierung«- Bauführer,  Ingeaieur  der  IniB» 
burger  Maschinen  bau- Aktiengesellschaft  TOWi.  Bechern 

dt  Keetnaa,  Dniabarg,  Latheratr.  1. 
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Freytag,  K.,  Upneral  lirpktor  a.  Ü.,  Cainsdorf  i.  S.  '  Schäf^aiM,  U.,  Hütteningenieur  und  Chemiker,  Vor- 

GeiUnkirehrn,  Th  ,  Ih.  lae,,  Hardt  i.  Vf. f  .  »teher  des  chemischen  Laboratorinuis  der  Hütte 

Getier,  F.  (>.,  Ingenieur,  LttZaiabug,  B«tol  SeUatfaDi  |  J'honix-,  Akt  Gea.  flrB6i;gbM  Uld  Hflttimbvtriab^ 

Avenue  Monterey.  Laar  bei  Rubrort. 

boUan  irr.   Aibfrt.  Hocbofctitictrii-Iisl <  i I  >  [   •]fr  Sosno-  Sfiijle,  J.,  Directeur  des  UaiaM  d*Illipbj,  Tipfcy,  Dsp. 

wicer  Köbrcnwaizwerke  und  Euenwerk«,  Zawiercie,  i  da  la  Ni^vre,  France. 

Ru88.-Polen.  |  SUbtufnud,  Ftrdinand,  lagttniaor,  LokomotivfKVrik, 

Klapproth,  a,  Din^ktur,  Berlin  W.  dO.  I  Wien,  Wiener  Neustadt 


Klthe,  B.,  Diplomingeatevr,  Dortnond,  Nener  Gm»  |  8tmontt,  AtexamtUr,  Ingenieor,  WeitflUaclie  Stahl- 
ben 64 werke,  Bochum. 

Maeeo,  Atbr.,  Hergas^essur,  Staßfnrt  Sodtr$iroin,  K.  A.,  c'o.  Midvale  Steel  Co.,  Philadelphia 

Wiltr,  Gg.,  Hetritjbsdirektor  des  Dieml&cher  Workws         Pa..  U.  S.  A. 

der  Akt.-Ges.  Feiten  Ä  (»uillfaunic,  Bruck  a.  d.  Mur,      Trapp.  H'..  Inireniear,  Benrath. 

Steiermark.  Tuntk.  D..  InL^eniew,  8t.  Petanbllfg^  Hoehow^t  S7 

Olto,  F.,  Hr.,  Essen  a.  d.  Ruhr,  Richard  Wagnerstr.  21.        Wohnung  55. 

Prickarts,  W,,  Hamburg  25,  Cl  aus  Groth-Str.  4  V(igl$r,  Oberingenieur  der  Union,  Dortmund* 

Baekting^  Wilh.,  Betriebaleiter  der  Saarbrücker  Goß'  i  Wmß^  F^lix,  Diplomingenieur,  Betriebsdirektor  and 

eteblwerke,  Hnletatt-Bnrbwb,  Jaeobietr.  86.  i     Prokuriet  bei  Baicke,  Teilering  &  Co.,  Akt^Qn., 

Sahlin,  Axel,  in  Firma  Jaliao  Kennedy,  Sahlin&Co.,  '  Benrath. 

Ltd.,  52  Rue  du  ConuT.'?*,  Bnixelles,  Belgioue.  i   Witbach,  Wilh.,  Uurlitz,  Jakobstr.  5. 
Sattoni'in,  4  . 'i)>eriii_'>'»i)'ur  und  Prokofitt der Königin- 

Man.nliülte,  Cainsdorf  i.  S.  I  Neue  Mitglieder. 

Sehl aifr.  Aug.,  Ingeaienr,  Nordkanaen,  Rieaannitr.,  ,  Armou,  Gabriel,  Ingenieur  des  Technischen  Bureau 

Villa  Hanna.  ^  ^,   ^  . ,  ,  .  ^„  .  .    „  ,  '     von  P.  Dujardin,  DttMeldori;  Breiteatrafie  7L 
&A«id/.  t.duard  Saubeid  bei  Chen.e  Belg.,,ue.  ^^^f  Weidenan  a.  d.  Sief,  Wilkeln- 

SdttnehmrU  Aittf,  fietnebacbef  des  Marttowerka  der       »traß«  58. 

Gvlteokfrcfaeaer  OnBitahl-  nnd  Ei««nwerke  vorm.  '  \:      .  > 

Muaicheid  &  Co.,  Üels.nkirchen,  Markgrafenstr.  8.  Verstortjp«. 
Sekumamn,  Hiehard,  Oberingeoittur  und  Prokurist  des     //«rntaNfl,  ^V/.,  Direktor  der  Jekatennosiawer  Maschinen- 

Oofiitahlwerka  Witten,  Witten  a.  d.  Rubr.  1     baa-Akt-Gea.,  Jakaterinoalav,  Rnftl. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenlcutc. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag»  den  19.  November  1905,  nachmittags  1  Uhr,  im  Theater-  und  Konzerthaus 

zu  Gleivitz. 

a 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen.  Tagesordnung: 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

a.  MTechniscbe  Pomckiltte  Im  Hochofenvesen**.  Vortrag  von  Direktor  O.SImmersbtch-DfiflscMiHf. 
4.  „Schwebetransporte  für  hütten*  und  bergminnisehe  Zwecke".  Vonrag  von  Ingenieur  Dieterich 

Leipzig-Gohlis. 


Süd  westdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte. 
Zweigverein  des  Vereins  deutsctier  Eisenhütienieute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  12.  November  1905.  vormittags  UV^  Uhr,  im  Zivil -Casino 

zu  Saarbrücken. 

Tageaordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen  und  Neuwahl  des  Vorstandes. 

2.  Dr.  Alexander  Title:  Gedächtnisrede  für  Hrn.  Dr.-Ing.  L.  Ehrhardt. 

Direktor  Ortmann-VSiklingent  ^Ober  neuere  Konatrukdonen  an  Walzwerksantrieben  und 

ZwischenRlicdcm". 

4.  Direktor  Meyj es- Zweibrücken:  .Ober  den  gegenwiriigen  Sund  der  Hocbofengasreinigung". 
Um  2  Ukr  iMckäliiiigs  flndei  ein  gemeinttmes  Essen  statt  tum  Preise  von  3,50  Jt  fQr  ein  Gcd«<ek 
cinscblieBlich  einer  kslben  Flasche  Wein. 
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Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12  V»  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  \'orstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  Hüttenplatz. 

a)  Die  Personentarifireforni  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gflteitarlfen« 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf. 

b)  Die  Gütertarife  der  Eisenindustrie.  BeriehtersiatterDr.-Ing.E.  Sehrödter, 

Düsseldorf. 

4.  Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die  Prüfung  der  Erzziegel.  Vortrag  vod 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Berlin. 

Zur  gefälligen  Bea.chJunRi  GeinillJ  Beschluß  des  Vorstände»;  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Räumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Antweites  getttttet,  der  d«n  Milgliedeni  mit  der  Einltdung  zugeben  wird. 

EinFührungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  bescbrinktein  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftliche,  tn  die  Gescfaifitfübrung  gerichtete  Aomelduog 
fcMeas  der  einfBbrenden  Mitglieder  ausgegeben  werden. 

Da|i  Auslegen  ir<n  |Pi>spelcten  und  Aufstellen  von  Rcklamegegenetlnden  In  den 
Vereemnlungeriuinen  und  Vorhallen  wird  nieht  gestattet. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  dcuiseber  BIsenlifititalciite,  das  Ist  sa 
S«^n8tag,  den  2.  Dezember  d.  J.,  nacbmlttags  5  Uhr,  flndet  In  der  Stidti sehen  Tonhalle 
lu  Dflsseidorf  eme 

Versammlung  deutscher  Gießerei-Fachleute 

statt,  an  weleber  die  Mitglieder  des  Vereins  deutseber  Eisenbüttenleute  und  des  Vereins  deutseher 
EiscngieBcrelen  hierdurch  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Bciieiining  der  Kleinbcsscmerei  für  die  Eisenhüttenindustrie  Uttd  den  MsscUnenlMni 
Vortrag  von  Direktor  Hans  von  Gendt,  Magdeburg-Buckau. 

2.  Betrachtungen  Aber  den  smeriksfllsebeo  Ciefiereibetrieb  unter  Zugrundelegung  persiolicher 
Eindriicice.  Vortrag  von  Professor  B.  Osann,  Clausthal. 

Nach  der  Versammlung  gemfltliebcs  Belssmmensein  in  den  oberen  Rlumeo  der  Tonhsllew 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

^.«dnt.  E.  Sohrddtor,  Generals*  kretär  Dr.  W.  Beümer, 
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Die  Werke  des  Lothringrer  Httttenyereiiu  in  Knenttingen. 

Von  Professor  Bernhard  Osann -ciaosthal. 
(Hienm  Tafel  XVIU,  XDL^  XX.} 


Jas  obengenannte  Unlernelimen  ist  aus 
der  Verschmelzung  des  , Aumetz-Bel> 
gisch- Lothringer  Gruben-  und  HOtten- 
vereiiis*  mil  der  .Soci^t^  anonyme  des 
Hauts-Foumeaux  dp  la  Paix*  im  Jahre  1897 
hervorgegangen.  Auüerdem  ist  im  Jahre  1904 
dem  Untcmdun«!  die  Peotseher  Hatten -Aktien- 
Gesellschaft  mit  iVireti  Hor-hnfcn,  Erz  und  Kohlen- 
gruben angegliedert  worden.  Der  Bcrgwerksbetitz 
entreekt  tieb  auf  die  Gruben  .Friede*,  .Aumeti* 
und  ,  Haviii^'fn"  ;  außerdem  wurden,  iim  in  bezug 
auf  Kohlen  unabhängig  zu  sein,  die  Steiolioblen- 
graben  «General*  und  .Grone*  kloflieh  erworben. 
Das  HOttenwerk  .Friede'  (Abbildung  1 )  h.n  kneut- 
tingen  umfaßt  ein  Horliofenwerk,  verbunden  mit 
einer  Elisen-  und  StablgieUerei ,  ein  Stahl-  und 
Walfwerk  nebst  einigen  Neben  betrieben.  Sitz  der 
Verwaltung  ist  Kneuttingen  im  Fenlschlale  an  der 
Venweigungsstelle  der  Fentscb  -  Aumelzer  und 
Alfringer  Babnatraeke  gdegan.  Die  Ena  der 
Grube  .Friede*  gelangen  unmittelbar  durch  einen 
Bremsberg  zu  den  Uocbofen,  die  Erze  aus 
aAnmeli*  anf  ober  Drabtaeilbahn,  die  neuerdings 
gebaut  ist,  um  den  Eisenbahntransport  auf  der 
Reichsbahnstrecke  Diedenhofen — Deutsch  Olh  unter 
{bedeutender  Verkürzung  der  Weglänge  auszu- 
iChalten  md  noch  andere  Vorteile  zu  genießen, 
Ton  denen  im  weiteren  die  Rede  sein  wird.  Die 
oebtn  der  Hütte  .Friede*  belegenen  Fentscher 
BpihBlw  (AUnManf  i>  erfadtea  den  grSBüB 


Teil  ihrer  Erze  aus  der  Grube  »Havingen*  mit 
Hilfe  einer  schmalspurigen  Grubenbahn.  Das  Roh- 
eisen der  Fentscher  Hochöfen,  die  von  vornherein 
als  eine  zur  Hütte  «Friede*  gehörige  Anlage 
gebaut  sind,  wird  dem  Stahlwerk  im  flüssigen  Zu- 
stande durch  Lokomolivtransport  zugeführt. 

Dti  Wdi}»«ffrainm  dea  Werüa  .Friede* 
umfaßt  sämlür-he  Profile  des  Eisenbahnoberbaues, 
ferner  J.- Träger  und  alle  Fornieisen,  einscbließ» 
Beb  Stab»  und  Fcineiaen,  aaßerdem  Knüppel, 
Platinen  und  anderes  Halbzeug.  Draht  und 
Bleche  sind  vorderhand  außer  Betracht  geblieben. 
Die  Thomaaaehlacke  wird  in  einer  in  unmittel- 
barer Nähe  errichteten  Schlackenmühle  ver^ 
mahlen.  Den  Transport  vermittelt  oine  kune 
einseilige  Drahtseilbahn.  Die  Wasserversorgung 
geschieht  zum  Teil  direkt  «ua  der  Fentaeb, 
zum  Teil  aus  dem  Batzenlalbarh ,  der  in 
Kneuttingen  in  die  Fcntsch  einmündet.  Das 
enge  Tal  dea  ebengenaonten  Badiea,  wdebes  die 
Stahl-  und  Walzwcrksanlagcn  mit  den  umfan^^- 
reteben  Lager*  und  VerladepliUzen  aufnimmt,  er- 
seheint auf  den  entea  nick  ab  aiebt  g<lmttg  ge> 
wählt.  Tatsächlich  waren  euch  die  Kosten  der 
Erdbewegung,  die  nötig  war,  um  die  Flächen 
für  Werks-  und  Geleiseanlagen  zu  schaffen,  sehr 
groß.  Dem  gegenüber  stehen  aber  sehr  erfaeb> 
liehe  Vorteile,  die  ausschbgpebend  waren.  Sie  be- 
stehen darin,  daß  eine  Terrasseuanlage  in  einer  Voll- 
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Werke  durchgeführt  werden  konnte.  Die  Be- 
wegung des  flüssigen  Eisens  von  den  Hochöfen 
zu  den  Mischern  und  von  den  Mischern  zu  den 
Konvertern  geschiebt  infolgedessen  ohne  jede 
Rampe   oder  Hebevorrichtung.  ist   dies  ein 

Vorteil,  der  gewiß  in  Betracht  zu  ziehen  ist, 
namentlich  im  Hinblick  auf  die  großen,  oft  den 
Betrieb  störenden  Rampenanlagen  anderer  Werke. 

Das  Hochofen  werk  .Friede*,  bestehend  in 
drei  kleineren  Öfen  von  je  130  bis  150  t  Tages- 
erzeugung und  zwei  großen  Öfen  für  je  200  t, 
von  denen  einer  im  Betrieb,  der  andere  noch  im 
Bau ,  erzeugt  gegenwärtig  täglich  rund  620  t 
Roheisen,  dazu  kommen  täglich  rund  400  t 
Roheisen  von  den  Fentscher  Hochöfen.  Diese 
Mengen  entspreclien ,  unter  Berücksichtigung  der 


Minette  ist  ärmer,  sie  hat  bei  normaler  Förde- 
rung 30  bis  33  %  Eisen  (getrocknet).  Sie  ist 
auch  stückreich  und  zerspringt  nicht  im  Ofen. 
Braune  kieselige  Minelte  von  Friede  ergibt  35 
bis  3K  <b  Eisen.  Graue  kalkige  Minette  von 
Friede  hat  in  stückiger  BescliafTenheit  32  "/o 
Eisen,  in  mulmiger  Beschaffenheit  36  %.  Die 
kalkige  Minette  von  .Havingen"  entspricht  etwa 
derjenigen  von  Grube  „Friede*.  Der  Mangangehalt 
ist  bei  allen  Minetlen  gleich,  etwa  0,4  .  Wie 
im  Eisengehalt  zeigen  auch  im  Kalk-  und  Kiesel- 
säuregehalt obige  Minetten  die  im  Lothringer 
Revier  durchschnittlich  vorhandene  Zusammen- 
setzung, wird  bei  den  Hochöfen,  auf  Grund 
dieser  Zusammensetzung,  wie  im  ganzen  Revier 
etwa  mit  einem  Möller  von  25  ^  kieseliger  Mioelte 


Abbildung  1. 


UütteDwerk  „Friede". 


Sonn-  und  Feiertage,  anderseits  des  Abbrandes 
und  der  nicht  im  eigenen  Betriebe  verwerteten 
Walzenden,  einer  werktäglichen  Erzeugung  von 
rund  1080  t  Rohblöcken  =  rund  900  l  Fertigware, 
bei  Herstellung  von  viel  Halbzeug  entsprechend 
mehr.  .Nach  Fertigstellung  des  siebenten  Ofens 
(Friede  Nr.  5,  Ende  1905)  wird  die  Roheisenerzeu- 
gung um  etwa  200  t  für  den  Arbeitstag  steigen 
und  die  Möglichkeit  gewähren ,  die  Erzeugung 
von  Fertigware  entsprechend  zu  erhöhen. 

Die  Hochofenanlagen.  Abgesehen  von  8 
bis  9  % ,  die  auf  Stablwerksabfälle ,  Schweiß- 
schlacken und  Manganerz  entfallen,  besteht  der 
ganze  Erzmöller  au»  Minette  der  Gruben  .Friede", 
«Aumetz*  und  , Havingen*,  die  wie  folgt  gekenn- 
zeichnet werden :  Aumetzer  braune  kieselige 
Minette  ist  sehr  eisenreich,  ihr  Eisengehalt  be- 
wegt sich  zwischen  39  und  41  %  (gelrocknet), 
sie  hat  ferner  den  Vurzug,  daß  sie  sehr  stückig 
und  rein  gefördert  wird.    Aumetzer  graue  kalkige 


und  75  %  kalkiger  gearbeitet.  Die  Verteilung  der 
erforderlichen  Mengen  auf  die  genannten  drei  Gruben 
wechselt,  doch  liefert  im  allgemeinen  die  Grube 
.Aumetz"  den  weitaus  größeren  Teil  des  Erz- 
möllers,  der  unter  der  Maßgabe,  daß  durch  die 
Drahtseilbahn  eine  sehr  wesentliche  Frachtermäfli- 
gung  gegenüber  dem  früheren  Staatsbahnlraiiirport 
erzielt  ist,  in  Zukunft  wahrscheinlich  noch  größer 
werden  wird. 

Die  Grube  »Aumetz*  fördert  gegenwärtig  an 
kalkiger  und  kieseliger  Minette  zusammen  monat- 
lieh  über  50  000  t.  Schacht-  und  Maschinenanlage 
dieses  Bergwerks  reichen  mindestens  für  eine  För- 
derung von  monatlich  75000  l  aus.  Es  sind  alle 
sechs  Minettelager  vorhanden  :  das  rotsandige  und 
das  rotkalkige  sind  nicht  abbauwürdig.  Die  Abbau- 
würdigkeit  des  gelben  kalkigen  ist  noch  zweifel- 
haft ,  das  graue  kalkige  ist  mit  rund  3,5  m 
abbauwürdig,  das  Dach  ist  sehr  gut.  Das  braune 
kieselige  ist  mit  rund  4Vs  tn  abbauwürdig;  das 
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schwarze  Lager  ist  noch  nicht  In  AngriiT  genom- 
men, es  soll  abbauwürdig  sein.  Die  Schachtliefc 
ist  187  m,  der  Schaebtdurchmesser  im  Lichten 
5,2  m.  Ea  sind  vier  Fördertrtimme  in  die 
Schachtscheibe  eingebaut.  Die  Wasserhaltung  hat 
sich  weil  günstiger  gestaltet,  als  ursprünglich  an- 
genommen wurde.  Der  gegenwärtige  Zufluß  be- 
wegt sich  zwischen  1  '/f  bis  2 '/»  cbm,  dem  eine 
Pumpenleistung  von  rund  24  cbm  gegenübersteht. 
Es  sind  vorhanden:  eine  Dampfpumpe  mit  12  cbm 
Leistung,  zwei  elektrisch  betriebene  Expreßpumpen 
mit  je  4  cbm  Leistung  und  mehrere  kleinere  Pumpen. 
Zwei  Drittel  des  Wassers  fließen  oberhalb  des 
Mergels  zu,  ein  Drittel  unterhalb. 
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sind  als  ZyUnder- Verbundmaschinen  gebaut;  die 
Dampfzylinder  haben  1350  und  900  mm  Durch- 
messer, die  Windzylinder  1850  mm,  der  Hub 
beträgt  1600,  die  Umdrehungszahl  32  bis  45. 
Die  Gasgebläse  sind  von  verschiedenen  Firmen 
erbaut  und  in  Abmessungen  und  Leistung  so  be- 
messen, daß  die  sämtlichen  Hochöfen  nur  mit 
Gasgebläsen  betrieben  werden  können  und  man 
somit  in  der  Lage  ist,  einen  erheblichen  Überschuß 
von  Hochofengasen  teils  zur  Erzeugung  von 
Elektrizität  mittels  Gasmaschinen,  teils  zur  Er- 
zeugung von  Dampf  für  Stahl-  und  Walzwerks- 
betriebe zu  erübrigen.  Die  Dampfgebläse  dienen 
ausschließlich  zur  Reserve.    Die  beiden  Fentscher 


Abbildung  2.    Fentscher  Hochöfen. 


Die  drei  kleineren  Ofen  der  Hütte  »Friede* 
haben  alle  dasselbe  Profil.  Der  Gestelldurchmesser 
beträgt  3,4  m,  der  Kohlensack  hat  6,5  m  und  die 
Gicht  4,6  m  Durchmesser,  die  nutzbare  Ofenhöhe 
ist  19  m.  Die  zwei  neuen  Friede-Öfen  haben 
ebenso  wie  die  beiden  Fentscher  Ofen  erheb- 
lich größere  Abmessungen  erhalten.  Die  Gase 
gehen  hei  allen  sieben  Ofen  durch  Staubsäcke 
und  Standröhren,  alsdann  bei  der  Anlage  auf 
Hütte  FViede  zum  Teil  in  elektrisch  angetriebene 
Venlilaloren,  zum  Teil  in  eine  mit  Thcisen-Appa- 
raten  und  Skrubbern  versehene  Gusreinigungs- 
anlage, die  in  zwei  Systemen  angeordnet  und  so 
bemessen  ist,  daß  jedes  der  beiden  Sysleme  allein 
die  sämtlichen  vorhandenen  und  noch  weiter  in 
Aussicht  genommenen  Gasmaschinen  versorgen 
kann.  Es  sind  auf  Hütte  Friede  vier  Dampfgebläse 
(Abbild.  3)  und  sechs  Gasgehläse  (Abbild.  4)  vor- 
handen, zwei  weitere  Gasgebläse  sind  für  den  im  Hau 
beflndlicheo  Ofen  in  Montage.    Die  Dampfgebläse 


Ofen  haben  zwei  Dampfgebläse  nach  Verbund- 
system ;  die  Dampfzylinder  haben  1 330  und 
:2000  mm  Durchmesser,  die  Windzylinder  2300  mm, 
der  Hub  beträgt  1600  mm,  die  Umdrehungszahl 
35  bis  54.  Die  elektrische  Zentrale  wird  durch 
Gasmaschinen  beirieben  und  besitzt  außerdem 
eine  1000  pferdige  stehende  Dampfmaschine  zur 
Reserve.  Bei  den  Fentscher  Ofen  wird  außerdem 
durch  zwei  70(i|)ferdige  Dampfmaschinen  Elek- 
trizität erzeugt.  Es  wird  demnächst  eine  im  Bau 
begriilene  Anlage  in  Betrieb  genommen,  den  auf 
beiden  Hochofenanlagen  erzeugten  Strom  durch- 
einander zu  benutzen  und  an  der  10 V«  km 
langen  Seilbahn  nach  der  Grube  ,Aumetz*  zu 
leiten,  um  Wasserhaltung,  Ventilatoren  und 
alle  übrigen  dortigen  elektrischen  Anlagen  von 
den  Hüllen  aus  zu  bedienen,  so  daß  die  elek- 
trische Zentrale  der  Grube  «Aumetz"  lediglich  eine 
Reserve  bilden  wird.  Es  liegen  bei  den  Friede- 
Öfen    14  Cornwallkessel  von  je  100  (|m  Heiz- 
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fläche  sowie  eine  größere  Anzahl  von  Röhren- 
kesseln, System  Babcock  -  Wilcox ,  Hering  und 
andere,  mit  zusammen  2400  qm  Heizfläche.  Die 
Dampfleitung  ist  mit  der  der  Stahl-  und  Walz- 
werkskessel verbunden.  Die  beiden  Fenlscher 
Öfen  haben  sieben  Röhrenkessel  von  je  300  qm 
Heizfläche.  Die  Winderhitzung  geschieht  auf 
Friede  durch  22,  auf  Fenlsch  durch  10  Gowper- 
Apparate;  die  Windtemperalur  beträgt  800  bis 
900 "  C.  Die  Begichtung  der  drei  alten  Öfen 
erfolgt  durch  senkrechte  Aufzüge.  Die  beiden 
neuen  Öfen  haben  Schrägaufzüge  (Abbildung  5), 
welche  aus  Füllrümpfen  Erze  und  Koks  zur  Gicht 
befördern.  ist  neuerdings,  im  Anschluß  an 

die  Aumetzer  Draht- 
seilbahn, eine  weitere 
Schrägbahn  zu  den  drei 
alten  Hochöfen  erbaut 
worden ,  welche  es 
ermöglicht,  die  Au- 
metzer Erze  in  den 
Seilbahn  wagen,  wie  sie 
auf  der  Grube  gefüllt 
werden ,  unmittelbar 
bis  auf  dit  Gicht  der 
Öfen  zu  bringen.  Zum 
Ausgleich  der  Förder- 
mengen und  zur  Siche- 
rung gegen  Betriebs- 
störungen sind  dabei 
oberhalb  der  Gicht- 
bühnen Vorratstaschen 
errichtet  worden.  Die 
Fentscher  Öfen  wer- 
den durch  zwei  Gicht- 
Seilbahnen   aus  Füll- 

rflmpfen  bedient.  Das  Ausbringen  beträgt  30  bis 
32  %.  Der  Kokssatz  ist  bei  normaler  Koks- 
beschafl'enheit  der  im  Minettehezirk  bei  Thomas- 
roheisen übliche,  also  etwa  1100  kg  für  1000  kg 
Roheisen  bei  30  %  Ausbringen,  jedes  Prozent  Mehr- 
oder Weuigerausbringen  erniedrigt  oder  erhöht 
diesen  Kokssatz  um  40  kg.  Bei  der  Berechnung  des 
Manganerzsatzes  muß  man  in  Anbetracht  der  großen 
Schlackenmenge  auf  fiO  %  Verlust  rechnen.  Es  wird 
manganreiches  und  manganarmes  Roheisen  (MM- 
und  OM-Eisen)erblasen.  Das  Stahlwerk  verlangt  bei 
Manganeisen  nicht  unter  1,2  %  Mangan  bei  1,8 
bis  1,9  %  Phosphor,  0,2  bis  0,3  %  Silizium  und 
nicht  über  0,12  %  Schwefel;  enthält  OM-Eisen 
0,4  bis  0,5  %  Mangan  bei  1,8  bis  1,9  %  Phos- 
phor, 0,5  bis  0,8  ^  Silizium  (selten  bis  l  %), 
höchstens  0,12  %  Schwefel.  Die  Zusammen- 
setzung der  Hochofenschlacke  wird  wie  folgt  an- 
gegeben: 30  %  Kieselsäure,  47  %  Kalkerde, 
0,Ü5  %  Eisen,  1,5  bis  1,8  «b  Mangan.  Der 
Mangangehalt  steigt  allerdings  bis  auf  3,0  %, 
wenn  das  Roheisen  2,5  %  Mangan  enthält. 

Die  Wasserversorgung  beider  Hochofenanlagen 
sowie  des  Slalil-  und  Walzwerks  geschieht  durch 


zwei  Primär-Pumpstationen,  welche  beide  an  der 
Fentsch  gelegen  sind  und  derselben  ihr  Wasser 
entnehmen.  Das  Wasser  ist  in  reichhaltiger  Menge 
und  guter  Beschaffenheit  vorhanden.  Die  Pumpen 
sind  nach  verschiedenen  Systemen  erbaut  und 
sämtlich  elektrisch  betrieben;  es  befinden  sich 
auch  ein»  Anzahl  Hochdruckzentrifugalpumpen 
darunter.  Das  Gebrauchswasser  der  Hochöfen  wird 
in  oberhalb  der  Hochofensolilen  gelegene  Hoch- 
bassins gedrückt;  das  an  den  Formen  und  anderen 
Stellen  verbrauchte  Wasser  läuft  Kaminkühlem 
zu,  die  sich  auf  Hochofen-Hüttenflur  befinden,  und 
wird  in  gekühltem  Zustande  den  Hochreservoirs 
wieder   zugeführt.    Letztere  erhalten   somit  an 


Abbildung  3.    Oebläsehans  Knenttingen. 


Frischwasser  nur  die  durch  Verdunstung  und 
sonst  in  Verlust  geratenen  Mengen.  Ein  Hoch- 
reservoir mit  besonderen  Kaminkühlern  dient  ledig- 
lich für  den  Umlauf  der  zur  Kühlung  der  Gas- 
maschinen erforderlichen  Wassermengen.  Da  im 
übrigen  sämtliche  Dampfmaschinen  mit  Konden- 
sation arbeiten  und  die  Zuführung  heißen  Wassers 
nach  der  Fentsch  nicht  angängig  ist,  werden 
sämtliche  Warmwatsermengen  vor  ihrem  Abfluß 
durch  Kaminkühler  auf  entsprechend  niedrige  Tem- 
peratur gebracht  und  die  Waschwasser  der  Gas- 
reinigungsanlagen  in  Klärbassins  gründlich  ge- 
reinigt. 

Die  mehrfach  erwähnte,  von  der  Firma 
J.  Pohlig  in  Köln  erbaute  Drahtseilbahn,  Ober 
die  wiederholt  Veröffentlichungen  erschienen  sind, 
bietet  deshalb  ein  besonderes  Interesse,  weil  sie 
wohl  die  längste  bisher  vorhandene  Seilbahn  dar- 
stellt, die  ohne  Unterbrechung  oder  Zwischen- 
stationen und  unter  Einschaltung  einer  auto- 
matischen VVinkelstation  zwei  in  Luftlinie  über 
lOV»  km  entfernte  Punkte  verbindet.  Die  Leistung 
der  Bahn  beträgt  84  t  Erz  i.  d.  Stunde  und  ist 
angeblich  noch  steigerungsfähig.   Die  Anordnung 
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der  Hochöfen  gegeneinander  sowie  der  zugehörigen 
Apparate  ist  aus  den  Grundrissen  (Tafel  XVIII)  ohne 
weiteres  ersichtlich.  Zum  Umschmelzen  des  Sonn- 
tageisens (soweit  dies  nicht  im  flQssigen  Zustande 
von  den  Mischern  aufgenommen  werden  kann)  und 
cum  Ausgleich  der  Hochofenabstiche  dienen  zwei 
Kupolöfen,  von  denen  jeder  250  t  in  12  Stunden  um- 
schmelzen kann.  Das  Profil  stellt  einen  einfachen 
Zylinder  von  1700  mm  lichtem  Durchmesser  dar. 
Die  Windrerteilung  geschieht  durch  acht  in  einer 
Reihe  angeordnete  Formen  von  10  X  20  cm 
ölTnung.  Der  Winddruck  betrÄgt  6  cm  Queck- 
silbersäule =  82  cm  Wassersäule,  der  Koksver- 
brauch   9  ^    des   geschmolzenen    Eisens,  der 


Abbiidang  4.    Gebläsehaus  Kneottingen. 


Kalksatz  1  '/j  bis  2  %  des  Eisengewichts.  Die 
Kupolofenschlacke  hat  folgende  Zusammensetzung: 

SiO»    ....  86  bis  60  »  0 

Mn   bis  6  »/o 

CaO   15  bis  20  7« 

Fe   bis  8 «/» 

S   bis  0,5  7« 

P   bis  0,7  "/o 

AUOs     ...  6  bis  107» 

Die  Eisen-  und  Stahlgießerei  bietet  nichts 
Bemerkenswertes;  sie  dient  in  der  Hauptsache 
dem  eigenen  Bedarf  und  liefert  die  im  Stahlwerks- 
und Walzwerksbetriebe  gebrauchten  Kokillen,  ge- 
wöhnliche Walzen  und,  soweit  StahlformguU  in 
Frage  kommt,  Kammwalzen,  Einbaustiicke  und 
andere  Ersatzteile.  Zwei  Kupolöfen,  ein  Flamm- 
ofen mit  einem  Fassungsvermögen  von  20  t  (für 
Walzenguß  bestimmt),  und  ein  Siemens-Martinofen 
von  15  t  Einsatz  dienen  dem  Schmelzbetriebe.  Die 
Kranausnlstung  besteht  aus  zwei  elektrisch  betrie- 
benen Gießereiiaufkranen  von  40  t  Tragfähigkeit 
bei  18,4  m  Spannweite  und  einem  ebensolchen 
Krane  von  6,7  m  Spannweite,  dessen  Fahrbahn 
senkrecht  zu  der  Fahrbahn  der  beiden  anderen 
Laufkrane  steht  und  nach  außen  verlängert  ist, 


um  Formkasten  und  Gußstücke  hinein-  und  heraus- 
zuführen. 

Die  Hochofenschlacke  findet  zur  Herstellung  von 
Schlackenziegeln  Verwendung ;  das  betreffende  Ge- 
bäude ist  auf  der  unteren  Sohle  des  Werkes  neben 
dem  Feineisenwalzwerk  errichtet  und  empfängt 
den  Dampf  aus  der  Hauptdampfleitung  des  Unter- 
werks. Eils  sind  sechs  Steinpressen  in  Tätigkeit, 
die  täglich  50000  Steine  herstellen  können.  Die 
Steinfabrik  wird  demnächst  nach  dem  Oberwerk 
verlegt  werden,  wo  die  Schlackensandzufuhr  und 
die  Steinabfuhr  sich  bequemer  gestaltet. 

Das  Stahlwerk  und  die  Walzwerks- 
anlagen (Tafel  XIX  und  XX).    Das  flüssige  Roh- 

heisen  gelangt  von  den 
Friede-  und  den  Fent- 
scher  Hochöfen  sowie 
von  den  Kupolöfen  in 
Gießpfannen  von  20  t 
Fassungsvermögen  zu 
den  beiden  Mischern. 
Das  Gießpfannenfutter 
hält  350  bis  400  Char- 
gen. Die  Kippung  er- 
folgt elektrisch. 

Es  sind  zw^ei  Mischer 
von  je  160  bis  180  t  Fas- 
sungsvermögen vor- 
handen. Die  Mischer- 
auskleidung besteht  aus 
Magnesit,  nur  das  Ge- 
wölbe aus  Schamotte- 
steinen. Der  Mischer- 
abbrand beträgt  0,5^, 
Phosphor  und  Kohlen- 
stoff bleiben  ziemlich 
unverändert,  der  Mangangehalt  verringert  sich 
entsprechend  der  Entschweflung  nach  den  be- 
kannten Verhältnissen.  Die  Mischerschlacke  enthält: 
20  bis  30  %  Mn,  5  bis  6  ^  S,  ungefähr  50  % 
SiOi,  3  bis  4  ^  CaO,  7  bis  8  ^  Fe.  Der  Roh- 
eisentransport von  den  Mischern  nach  den  Kon- 
vertern geschieht  auf  der  darunterliegenden  Sohle 
mit  Hilfe  einer  elektrisch  betriebenen  Kettenbahn. 

Es  sind  vier  Konverter  von  je  20  t  Einsatz 
vorhanden,  das  Chargengewicht  wird  aber,  da 
die  Leistungsfähigkeit  mit  Rücksicht  auf  die  Be- 
teiligtmgsziffer  des  Werks  nicht  ausgenutzt  werden 
kann,  niedriger  gehalten,  um  nicht  eine  zu  ge- 
ringe Chargenzahl  zu  bekommen.  Der  Schild- 
zapfenring besteht  aus  Stahlguß,  je  zwei  Konverter 
haben  ihre  eigene  Steuerkanzel.  Die  Konverter- 
bewegung prfolgt,  wie  alle  anderen  hydraulischen 
Antriebe,  durch  Druckwa5ser  von  60  Atm.  Span- 
nung. Die  Windpressung  beträgt  im  Anfang  des 
Blasens  1,4  Atm.  Überdruck  und  steigt  im  weiteren 
Verlauf  auf  2  bis  2,2  Atm.  Die  Blasedauer  be- 
trägt rund  15  Minuten  bei  einer  Nachblasezeit 
von  2  bis  2',»  Minuten.  Es  richtet  sich  jeweils 
nach  den  Mengen,  welche  an  Hohstahl  erzeugt 
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werden  sollen,  ob  nur  mit  einem  oder  mit  zwei 
Konvertern  geblasen  wird,  und  wieweit  beim 
Blasen  mit  zwei  Konvertern  die  Chargen  ineinander 
flbergreifen.  Das  Werk  ist  bis  jetzt  nicht  in  der 
Lage  gewesen,  in  dieser  Hinsicht  seine  volle 
Leistungsfähigkeit  auszuprobieren,  weil  hierfür  ge- 
nOgende  Auftragsmengen  feblteD.  Der  Blase-  und 
Rückkohlungsprozeß  vollzieht  sich  im  übrigen  in  der 
allgemein  bekannten  Art ;  für  hartes  Material  wird 
teils  mit  flüssigem  Spiegeleisen,  teils  mit  Darbyscher 
Kohlung,  zum  Teil  auch  unter  Mitverwendung  von 


Abbildung  5.  Schrägaafzug. 

Ferrosilizium  gearbeitet.  Die  Abbrandverhällnises 
richten  sich,  wie  überall,  nach  der  BescIiafTenheit 
des  Roheisens,  ebenso  der  Schrottzusalz  und  der 
Kalkverbrauch ;  gewöhnlich  rechnet  man  mit 
rund  12  7«  Abbrand,  0  bis  10  "/o  Schrotlzusatz, 
IS*/»  Kalkverbrauch.  Die  Konverter  werden  nicht 
ausgestampft,  sondern  mit  bei  500  Alm.  gepreßten 
Dolomilsteinen  ausgemauert,  welche  ungebrannt 
eingesetzt  werden.  Die  Auskleidung  hält  bis 
200  Chargen.  Die  Böden  werden  teils  als  Nadel- 
böden, teils  als  Dilsenbödcn  hergcslelll,  erslere 
niil  Versenscher  Stampfvorriclilung,  letzlere  von 
Hand  aufgestampft.  Eine  Konverterauskleidung 
überdauert  4  bis  5  Böden.  Erfahrungsgemäß 
kommt  die  gute  Maltbarkeit  der  Düsenböden  mit 


Düsen  aus  steirischem  Magnesit  am  besten  zur 
Geltung,  wenn  der  erste  und  vierte  Boden  als 
Nadelboden,  der  zweite  und  dritte  als  Düsenboden 
eingesetzt  wird.  Auf  diese  Weise  ergibt  sich 
eine  durchschnittliche  Haltbarkeit  der  Böden  von 
41  Chargen.  Der  Nadelboden  hat  145  Löcher 
von  15  mm  Durchmesser.  Bezüglich  Anzahl  und 
Durchmesser  der  Windlöcher  sind  wiederholt 
Änderungen  vorgenommen  worden.  Die  Versuche 
in  dieser  Richtung  sind  noch  nicht  abgeschlossen, 
ebenso  bezüglich  der  Verwendung  von  Düsen-  und 
Nadelböden  nebeneinander.  Der 
Dolomit  kommt  aus  eigenen  Stein- 
brüchen im  Moseltale.  Zum  Brennen 
des  Dolomils  dienen  zwei  Öfen  ge- 
wöhnlicher Konstruktion.  Das  Mahlen 
geschieht  in  Glockenmülilen.  das 
Mischen  in  Kollergängen  und  Misch- 
schnecken. Alle  diese  Zerkleinerungs- 
und Mischmaschinen,  ebenso  die 
Steinpresse  und  die  Bodenstampf- 
vorrichtung werden  elektrisch  an- 
getrieben. 

Das  Gießen  geschieht  mit  Hilfe 
zweier  Gieß  wagen.  Bei  der  Gießarbeit 
sind  vier  Bewegungen  auszuführen: 
1.  Fahren,  2.  Schwenken,  3.  Heben 
der  Gießpfanne,  4.  Kippen  der  Gieß- 
pfanne. Bei  dem  einen  Gießwagen 
werden  alle  vier  Bewegungen  durch 
vier  Elektromotoren  ausgeführt,  bei 
dem  andern  geschieht  das  Schwenken 
und  Heben  hydraulisch,  das  Fahren 
und  Kippen  elektrisch.  Ursprünglich 
war  bei  dem  letzteren  Wagen  Dampf- 
kraft an  Stelle  der  Elektrizität  an- 
gewendet; man  entschloß  sich  aber 
sehr  schnell  zu  einem  Umbau,  nach- 
dem der  andere  Gießwagen  die 
großen  Vorteile  des  elektrischen  An- 
triebes dargetan  hatte;  allerdings  erst 
nach  Überwindung  der  Schwierig- 
keiten, die  anfangs  durch  Konverter- 
auswurf und  Staub,  welche  die  Leitun- 
gen belegten,  hervorgerufen  waren. 
Die  Ausflußöffnung  im  Gießpfannenboden  mißt 
28  bis  34  mm,  die  Gießpfannenauskleidung  hält 
20  Chargen.  Der  Kalk  wird  im  gebrannten  Zu- 
stande zum  Teil  aus  der  Umgegend  von  Trier, 
zum  Teil  aus  Belgien  bezogen. 

Die  in  große  Schlackenkastenwagen  ab- 
gegossene Thomasschlacke  muß  in  begrenzter 
Stückgröße  (Kinderkopfgrölie)  geliefert  werden. 
Um  die  Zerkleinerung  zu  erleichtern,  auch  um 
die  Abkühlungszeil  zu  kürzen  und  dadurch  an 
Lagerplatz  zu  sparen,  wird  der  flüssige  Inlialt  der 
großen  Scblackenklötze  nach  Einstoßen  von  Off- 
nimgen  in  kleinere  Schlackengcfäße  entleert.  Nadi 
ihrer  Zerkleinerung  wird  die  Schlacke  in  Trichter 
geworfen,  aus  denen  sie  selbsttätig  in  die  Eimer 
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der  Drahtseilbahn  gelangt.  Ein  oin geschalteter  Rost 
sorgt  für  die  Einhaltung  der  Stiickgrölk.  Die  Ge- 
wiehtfliDenge  der  gelieferten Thmnarachlacke  betrftgt 
2256  der  verarbeiteten  Roheisenmenge;  ihr  Phos- 
phocsäuregehalt  lSbis!20  %  b<>i()5  %Zitratlöslichkeit. 

Den  Gebläsewind  für  die  Konverter  erzeugen 
xwct  Stahlwerksgebläse  im  Hauptmaschinengehäude. 
Beide  Geblüsp  sind  als  Vcrbiindzwiliinpe  [.v  liruit 
und  haben  überemstimmendeZylinderabraessungen: 
DSnoUch  1300  lud  fiOOO  mm  als  DurchmetMr  der 
Dampfzylinder  und  IGTiO  mm  als  Durchmesser  rier 
Wüidzylinder  bei  1 7UÜ  mm  Hub.  Der  in  der  Minute 
in  den  Windsyliodem  «iner  jeden  Haschine  durch» 
laiirent'  Raum  beträgt  bei  36  Umdrehungen 
hti  Raummeter  und  bei  der  Höolistumdrehungs- 
lahl  (50)  7S8  Raummeter.  Dabei  kann  der 
WinddrucL  bis  auf  2,5  Atm.  gebracht  wcnien. 
Die  Daropf:qrUnder  der  ctnen  Maschine  haben 


in  der  Maschin*  tih;il!e  und  einer  im  Walzwerk. 
Von  den  ersteren  faül  jeder  630  Liter  Druckwasser 
bei  einem  Plungerdarchmesser  von  460  mm  and 
3800  mm  Hub.  Iin  ri ImaWigen  Betriebe  soll 
nur  der  eine  Akitumulator  neben  der  elektrisch 
betriebenen  l'umpe  in  Tätigkeit  .sein,  unter  Ein- 
und  Au.sscha]ten  der  Pumpe  mit  Hilfe  eines  Neben- 
schlußsolialtwerkfi,  während  die  anHerrn  beiden 
gefüllt  in  Reservcstellung  bereit  sind.  Die  Gebläse- 
maaebiMn  und  die  I^impfdnickpumpe  sind  ge- 
iiu'insThafllich  mit  dm  Walzenzugmaschinen  an 
die  Zeolraikoodensation  angeschlossen,  deren  Kon* 
denaator  so  hoch  liegt,  daß  das  Warmwasser  den 
beiden  Kuhltürmen  selbsttätig  zufließt. 

Der  Guß  der  Blöcke  erfolgt  in  einer  Gicdprube, 
deren  Abmessungen  mit  Rücksicht  auf  kurze  Kran- 
wege möglichst  knapp  gehalten  sind,  so  zwar, 
daA  aie  fflr  die  Bewältigung  too  700  t  Roh« 
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AbUldnng  6.  Diagramme  der  KoBTertsr-GebllsamasebiBe  dse  Stahlwerks  Aamets^Mede  in  Kaeattlageii. 


Ventilsteuerung,  dasselbe  gilt  von  dem  lloch- 
drueksylinder   der  andern  Maschine,  wahrend 

der  Niedcrdruckzylinder  Corlißsteuerung  hat.  Die 
Diagramme  des  Dampf-  und  WindzyUnders  sind 
in  Abhildung  6  dargestellt.  Die  letztere  Ma- 
schine indizierte  bei  .38  Umdrehungen  im  Horh- 
druckzylinder  (p«  —  1,93  kg)  ungefähr  7 IS 
und  im  Niederdruckzylinder  (pi  1,17  kg) 
un^iffähr  1045  P.S.,  mmammcn  ungefähr  1763 
P.  S.,  also  für  ein  RRtimmeter  des  in  der  Minute  von 
den  beiden  Windkolben  durchlaufenen  Raums  3, 1 9 
ud.  P.S.  bei  f,l  Atm.  WinJpressang.  DieWmd- 
^Sllder  beidrr  Gr!i!flpemi'-'»>fiinon  sind  mit  CorJiß- 
hlhnen  zum  An.«augcn  und  mit  selbsttätigen  Riedler* 
Stumpf-Ventilen  als  Druekorganen  ausgerOstet. 

Das  Druckwasser  für  die  Mischer  und  Konverter- 
bewegong  liefern  zwei  Zwilltngspumpen,  die  eine 
als  Verbunddampfpumpe,  die  andere  als  elektrisch 
getriebem  Pumpe  gebaut.  Bei  einem  Plunger- 
durchmesser  von  82  mm  und  1000  mm  Hub 
ßefert  jede  Pumpe  (4  Plunger)  bei  75  Umdrehungen 
ungefthr  1500  Liter  Waner  in  der  Miaute  mit 
«aem  Aufwand  von  -2:?0  \v.<  _M0  ind.  P.S. 
hei  einem  Akkumulatordruck  von  tiU  Atm.  1:^ 
>iBd  dr«  AJtkumnlatoreii  vorhanden,  davon  xwei 


blöcken  pro  Schicht  in  der  ausschlieüüch  zur 
Verwendung  gelangenden  BloekgrMe  von  3500 

bis  4500  kg  ausreicht.  Es  wird  mv'M  von  oben 
gegossen,  nur  wenn  Blöcke  fär  Spezialzwecke 
oder  Rohbrammen  gdiefert  werden  wUen,  kommen 
Gespanne  und  steigender  Guß  zur  Anwendung. 
Nach  dem  Guß  wird  gemahlene  Kupolofenschlacke 
aufgestreut  und  ein  Deckel  aufgelegt,  aber  nicht 
verklammert.  Die  Verwendung  gemahlener  Kupol- 
ofenschlacke hat  sich  auch  auf  anderen  Werken  gut 
bewährt.  Es  bildet  sich  eine  tlüssige  Schlacke,  die  als 
aehleehler  Wtrmdeiler  den  Kopf  hmgo  vor  Ab- 
kühlung schützt  und  in  derselben  Richtung  wirkt 
wie  das  Riemersclie  Heizverfahren  und  die  von 
Dr.  Goldsehmidt  vorgeschlagene  Verwendung  von 
Thermit.  Die  Kokillen  werden  selir  bald  n  ich 
dem  Guß  abgezogen  und  unvermittelt  schnell  in 
Wasser  eingetaucht,  um  nach  einigen  Minuten 
wieder  herausgezogen  zu  werden.  Diese  Behand- 
lungsweise  hat  keinen  narhtciligen,  ja  sogar  einen 
günstigen  Einfluß  auf  die  Kokillenhaltbarkeit  ge- 
äuBert.  Angeblich  halten  die  Kokillen  mindestens 
100  Chargi  n  und  zeichnen  sich  durch  saubere 
Innenflächen  aus.  Die  Fußplatten  der  Kokillen 
ertragen  bb  80  Gflaae- 
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Die  Tiefofenanlage  umfaßt  50  ungeheizte  Tief- 
öfen von  rund  3  m  Tiefe.  Außerdem  ist  eine 
Gruppe  heizbarer  Tieföfen  vorhanden  zur  Auf- 
arbeitung etwaiger  kalter  Vorratsblöcke;  die  ge- 
heizten Gruben  kommen  nur  ausnahmsweise  in 
Betrieb.  Im  allgemeinen  wird  nur  aus  den  un- 
geheizten Gruben  gearbeitet.  Dies  ist  um  so 
mehr  beachtenswert,  als  aus  den  Blöcken  in  einer 
Hitze  bis  zu  verhältnismäßig  sehr  kleinen  Profilen, 
z.B.  Träger  und  U-Eis«n  Nr.  10  und  12,  her- 
untergewalzl  wird.  Die  Bedienung  der  Gießgrube 
und  der  Tieföfen  erfolgt  durch  elektrische  Lauf- 
krane,  von  denen  drei  vorhanden  sind,  deren 


Quadrat  oder  auf  Brammen  von  50  mm  Dicke 
heruntergeblockt  werden.  Rechts  und  links  von 
dem  Gerüst  ist  je  eine  Walzenzugmaschine  auf- 
gestellt, davon  eine  in  Reserve.  Beide  Ma- 
schinen sind  ganz  gleich  in  Zwillings  -  Tandem- 
Anordnung  mit  Kolbeoschiebersteuerung  und  Stau- 
ventil, 900  und  1350  mm  Zyünderdurchmesser, 
1300  mm  Hub,  150  Höchstumdrehungszahl.  Jede 
Maschine  kann  bis  zu  5000  P.  S.  entwickeln.  Die 
Dampfmaachinenwclle  greift  unter  einem  Ober- 
setzungsverhällnis  von  1  :  2,5  an.  Das  Kamm- 
walzenpaar liegt  in  einem  Ortmannschen  Gerüst. 
Der  Rollgangsantrieb  geschieht  elektrisch,  unmittel- 


AbbilduDg  7.  Laufkran. 


jeder  allein  die  erforderliche  Arbeit  zu  leisten 
imstande  ist.  Zwei  der  Krane  laufen  auf  der- 
selben Fahrbahn,  ein  dritter  auf  einer  etwas 
liefer  angeordneten,  so  daß  er  unter  den  oberen 
beiden  Kranen  fahren  kann.  Die  Krane  besitzen 
60  m  Fahrgeschwindigkeit,  30  m  Katzen-  und  1 5 
bis  30  m  Hubgeschwindigkeit  (alles  fQr  die 
Minute  geltend) ;  ihre  Spannweite  beträgt  22  m. 

Aus  den  Tieföfen  gelangen  die  Blöcke  in  den 
Auflegeapparat  des  Blockwalzwerks,  ein  Reversier- 
duo  mit  Walzen  von  1150  mm  Durchmesser  bei 
2900  mm  Länge  mit  hydraulischer  Gewichtsaus- 
gleichung der  Oberwalze  und  hydraulischer  An- 
stellung ;  die  seitliche  Verschiebung  und  das 
Kanten  des  Walzgutes  wird  ebenfalls  hydraulisch 
bewerkstelligt.  Diese  Blockstraße  vermag  die  ge- 
samte Stahlerzeugung  des  Werks  vorzublocken. 
Es  kann  von  600  mm  Quadrat  bis  auf  80  mm 


bar  mittels  umsteuerbarer  Motoren.  Die  seinerzeit 
infolge  des  bei  der  Neuheit  der  Sache  berechtigten 

I  Mißtrauens  eingebauten  Reservedampfmaschinen  für 
die  Rollgänge  hat  man  entfernt,  da  sich  heraus- 
stellte, daß  die  für  den  Antrieb  aufgestellten  vier 
Motoren,  von  denen  jeder  allein  die  Arbeit  ausführen 
kann,  vollkommene  Betriebssicherheit  gewährleisten. 
Etwa  20  m  hinter  dem  Blockgerüst  beginnt  ein 
zweiter  Rollgang  links  neben  dem  Rollgang  in  der 
Miltelachse  der  Blockstraße  einherzulaufen.  Er  ist 
durch  elektrisch  betriebene  Schleppzüge  mit  ihm  ver- 
bunden. Beide  Rollgänge  führen  zu  dampfhydrau- 
lischen Scheren ;  der  rechte  zu  einer  Schere,  die  einen 
Blockquerschnitt  von  250  mm  der  linke  zu  einer 
Schere,  die  bis  zu  400  mmQ  schneiden  kann.  Die 
Verteilung  des  Walzgutes  geschieht  nun  derart,  daß 
der  Rollgang   rechts  für  die  drei  Fertigstraßen, 

I  der  Rollgang  link»  für  unmittelbare  Verladung  des 
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Torgeblocklen  Halbzeugs,  teiU  zum  Versand  an  I 
fremde  Werke,  teils  für  das  eigene  Feineisenwalz-  ! 
werk  arbeitet.  Diese  Verladung  besorgen  mehrere 
elektrisch  betriebene  Laufkrane  von  5  t  Tragkraft, 
5  m  Spannweite,  100  bis  120  m  Fahrgeschwindig- 
keit, 30  bis  40  m  Katzengeschwindigkeit,  und  1 4  m 
Hubgeschwindigkeit  in  der  Minute,  deren  Fahr- 
bahn rechtwinklig  zu  der  Rollgangbahn  steht,  und  die 
nach  rechts  hin  in  Eisenbahnwagen  abwerfen,  welche 
nach  außerhalb  oder  zum  Lager  gehen  und  nach 
links  hin  in  solche,  die  auf  dem  Geleise  an  der 
Maschinenhalle  vorbei  nach  dem  eigenen  Fein- 
eisenwalzwerk geführt  werden. 

Das  Walzgut  auf  dem  Rollgange  rechts  geht 
entweder  geradeaus  weiter  zu  dem  ersten  Gerüst 


I  Rollgang  links  an  den  Hauptrollgang  nahe  der 
!  Blockwalze  anschließen  und  ihrerseits  wieder  die 
Möglichkeit  geben ,  daß  sich  die  beiden  Scheren 
gegenseitig  vertreten.  Der  Pratzenkran  findet  auch 
Verwendung  beim  Walzen  auf  der  schweren 
Reversierduostraße  rechts,  wenn  es  nicht  im  ersten 
Gerüst  beginnt,  was  bei  leichterem  Walzgut  der 
Fall  ist.  Fernerhin  kommt  dieser  Kran  auch 
zur  Verwendung ,  wenn  Walzgutahschnitte  im 
Wärmofen  vorgewärmt  werden  sollen,  was  in- 
dessen nur  im  Anfange  des  Betriebes  vorgekommen 
ist.  Die  drei  Fertigstraßen  sollen,  von  rechts 
beginnend,  wie  folgt  gekennzeichnet  werden: 

1.  Schwere  Duo-Reversierstraße  mit  vier  Ge- 
rüsten,   Walzendurchmesser    =  920  mm  bei 


Abbildung  8.  Trägerlager. 


der  schweren  Duo-Reversierstraße,  oder  es  wird 
nach  links  an  eine  der  beiden  anderen  Fertig- 
straßen abgegeben.  Dies  geschieht  durch  den 
Verteilungskran,  einen  sogenannten  Pralzenkran, 
d.  h.  einen  sehr  schnell  fahrenden  elektrischen 
Laufkran,  dessen  Fahrbahn  quer  durch  die  ganze 
Walzhalle  führt,  und  der  das  Walzgut  auf 
senkrecht  niederhängenden,  unten  rechtwinklig 
umgebogenen  Gestängen  trägt,  beim  Heben  dieser 
Gestänge  aufnimmt  und  beim  Senken  nie<ierlegt. 
Dieser  Kran  hat  eine  Spannweite  von  14,1  m, 
eine  Tragkraft  von  5  t,  180  m  Fahr-  und  5  m 
Hubgeschwindigkeit  (alles  für  1  Minute).  Als 
Reserve  für  diesen  Kran  dienen  Schleppzüge, 
welche  alle  Gerüste  der  drei  Fertigstraßen  ver- 
binden. Auch  bieten  die  Verladekräne  eine  Re- 
serve, soweit  ihr  Gebiet  reicht.  Sie  bilden  auch 
eine  Reserve  für  die  Schleppzüge,   welche  den 


2400  mm  Ballenlänge,  angetrieben  durch  eine 
unmittelbar  angreifende  Tandemzwillingsma.<(chine 
mit  Slauventil,  1200  mm  und  1800  mm  Dampf- 
zylinderdurchmesser bei  löOC  mm  Hub.  Diese 
Maschine  kann  bis  zu  150  Umdrehungen  machen 
und  bis  zu  10000  P.S.  entwickeln.  Das  erste 
Gerüst  dieser  Straße  hat  eine  Anstellvorrichtung 
und  kann  als  Blockgerüst  benutzt  werden. 

2.  Fertigstraße  mit  zwei  Gerüsten,  einem 
Walzendurchmesser  von  750  mm,  bei  einer 
Ballenlänge  von  2  m.  Diese  Straße  kann  als 
Duo-Reversier-  und  Triostraße  verwendet  werden; 
meist  wird  sie  als  ersterc  betrieben. 

3.  Trio-Ferligstraße  mit  drei  Gerüsten,  750  mm 
Walzendurchmesser  und  2000  mm  Ballenlänge. 
Auch  diese  Straße  kann  als  Reversierduo  oder 
Triostraße  betrieben  werden.  Die  beiden  letzt- 
genannten Fertigstraßen  erhalten  ihren  Antrieb 
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von  ein  und  derselben  Maschine,  einem  Drilling 
von  1250  mm  Zylindcrdurchmesser,  l!20ü  mm 
Hub  und  l&O  UmdrehuDgen.  Der  Angriff  der 
.Maschine  erfnlgt  unnuttelb«r«  Sie  kann  als  Re- 
versier-  und  als  gewöhnliche  Umlaufsmascbine 
betrieben  werden  und  bentzt  dadurch  dn  weit* 
gehendes  Anpassungsvermögen. 

Die  Maschine  Itann  auch  als  Verbumlmaschine 
arbeiten,  indem  durch  entsprechende  Ventilsteuerung 
zwei  der  Zylinder  als  Niederdmck^Under  arbeiten. 
Dadurch,  daß  die  beiden  letztgenannten  Slraßen 
als  Reversierduo-  und  als  Trio  betrieben  werden 
können,  iet  jede  imitende,  die  andere  abzulösen. 
Ahpf-p!.f'n  davon  ist  dio  ganze  Anordiuiiig  so 
getrolTen,  daß  zwei  von  diesen  drei  Fertigstraßen 
ungeflihr  die  gesamte  Stahlwerkserzengung.  nach 
Abzug  der  für  die  FL-itistraiien  ben  iti^rlt n  Mengen 
vorgehlocklen  Materials,  voilstätuiig  bowälti^ren 
können,  .selbst  wenn  die  gegenwärtige  Erzeugung 
von  Blooms  für  den  Verkauf  ganz  we.sentlirli 
zurückginge  oder  aiifliorte.  Der  hislieri'^e  Be- 
schäftigung&ätaud  gestattete  dem  Werk  immer  nur 
eine  der  drei  Straßen  ni  betreiben;  die  ersiett«! 
Leistungen  betragen  250  bis  400  t  auf  jeder 
Straße  in  der  Schicht. 

Die  Verteilung  des  Wakprogramms  auf  die 
drei  Fertigstraßen  geschieht  in  der  Weise,  daß 
die  erste  Straße  schwere  Träger  (Profi!  Nr.  20 
bis  Schienen,  ferner  schwere  Knüppel  und 

Platinen  walzt.  Die  zweite  Straße  walzt  leichtere 
Platinen  und  Knüppel,  ferner  Schwplltn,  Lasrhcri 
und  Unterlag.splalten,  starke  Rund-  und  ^uadrat- 
eisen  und  dergl.  Die  dritte  Straße  walzt  Schienen, 
leichte  T-  und  C-Triiger  (Profil  Nr.  10  l.is  i'O), 
leichte  Knüppel  und  Platinen,  ferner  Rund-, 
Quadrat-,  Winkel»  und  sonstige  Profileisen.  Hohe 
Trägerprofile  erfordern  bei  der  Walzarbeil  vit-r 
(Jcriiste,  Schienen  und  Scliwellen  zwei  Gerüste. 
Knüppel  ein  üerüst,  Pialinen  ein  bis  zwei  Ge- 
röste.  Die  Walzlingen  betragen  bei  Trägern. 
Srhicricn  und  Platinen  CO  bis  90  m,  bei  Knüp- 
peln bis  über  lüU  m.  Die  Walzensländer  der 
Straßen,  die  als  Triostraßen  benutzt  werden 
küiinon,  haben  Erdmannsche  Walzeneinslellung.  Bei 
dem  schweren  Reversierduo  bat  das  erste  Ge- 
rOat  hydraulische  Walzenanstdlung.  Dieses  Ge- 
rOst  hat  auch  einen  hydraulischen  Verschiebe»  and 
Kaotapparat  erhalten,  und  zwar  in  einer  neuen 
Anordnung  unter  Anwendung  eines  sdiwingen- 
den  Balanciers.  Die  Triostraße  links  hat  auf 
der  dem  Blockwalzwerk  abpewendeten  Seile 
schwingende-  Uebelische.  Die  Zurichtung  des 
Walzgutes  geschieht  im  unmittelbaren  Anschluß 
an  die  drei  Rollgän[:e,  welche  von  den  drei 
Ferligslraßen  ausgehen  und  zun&chst  das  Walz- 
gut den  Warmsftgen  zufOhren.  Der  Rollgang  der 
Pertigstraße  1  hat  drei  solcher  Sägen,  davon 
eine  in  einer  neuen  Anordnung,  elekfri^«  !i  t^e- 
Irieben,  indem  iillektromotor  undSägenblatl  aul  den 
iotgegengcsetiten  Enden  emes  sich  mit  fortsebreitan- 


'  der  Sclinittiefe  neit^enden  Balanciers  befestigt  sind. 
Von  diesem  Rollgang  aus  werden  die  Schienen 
und  schweren  Trtger  durch  ctekirisch  getriebene 
Schlcppzöge  auf  die  Warmbellcn  gezcpm  und  an 
der  entgegengesetzten  Seite,  der  höber  gelegenen 
Kante  der  schiefen  Ebene,  von  einem  Rollgang 
aufgenonunen.  der  sie  den  verschiedenen  Zuriebt* 
maschinen  und  den  Kallbetlen  zuführt.    Der  Roll- 
I  gang  der  mittleren  Fcrligstraßc  führt  nach  einer 
I  Warmsäge  und  von  da  zur  Schere  für  Knüppel, 
Platinen  und  Schwellen.     Die  langen  Knüppe!>;täbc 
1  werden  ein-  bis  zweimal  durchgesägt  und  zwei, 
I  drd,  auch  Tier  KnOppebtringe  gehen  nebeneinander 
unter  die  Knüppclscliere.     Hinter  ihr  werden  dk 
1  kurzen  Knüppel  vom  Rullgang  nach  der  Verlade- 
I  Vorrichtung  gebracht.    IKeie  best^t  in  einem 
I  raschlaufenden  Querschlefqier,  der  die  StOeke  einer 
schiefen  f'bene  zuführt,  von  welcher  sie  in  einen 
vertieft  stehenden  Wagen  fallen.    Die  Zuführung 
der  leeren  und  Entfernung  der  beladenen  W  agen 
erfolgt   durch   hydraulische   llebetiscbe.     In  der 
I  weiteren  Fortsetzung  des  Rollganges  befindet  sieb 
eine  mechanische  Schneid*  und  Veriaderorriehtung 
I  für  kurze  Platinen ;  die  Plalinenschere  ist  elek- 
trisch, die  Knüppelscbere  daropfhydrauhsch  be- 
trieben.  Letztere  dtent  auch  zum  Sehneiden  der 
Schwellen,  welche  in  einer  daneben  aufgestdllen 
dampfhydraulisch  betriebenen  Schwellenpreaae  in 
der  Walzhilze  gekappt  werden. 

Der  Rollgang  der  PeKtgStraße  3  links  führt 
'  das  Walzgut    zu   W;irni-;i-eri   und   in  derselben 
I  Weise  wie  rechts  den  Wanubetlen  zu.   Auch  hier 
I  Obemimmt  ein  zweiter  Roltgang  die  ZnAhrang 
nach  den  Bearbeitungrs-  und  Rinlitmascbinen  und 
den  Kallbetlen.  Um  alle  Kaltbetten  und  Schienen- 
bearbeitungsmasehkien  untownander  und  mit  der 
links    außerhalb   der   Walzwerkshallc  erbauten 
.Schienenl)earbeitungswcrkslatl   zu   verbinden,    i  t 
ein  elektrisch  betriebener  Laufkran  von  5  t  Trag- 
kraft, 10  m  Spannweite,  60  m  Fahr-  und  6  m 
Hubge=;clnvin<lifrkcif  (alles  f.  d.  Minute)  angeordnet. 
:  dessen  Fahrbahn  quer  durch  die  ganze  Halle  nach 
I  außerhalb  Ahrt  (AUHMung  7.)   Das  Hingewerk 
dieses  Krans  bilden  wiederum  eine  Anzahl  Greifer 
in  ähnUcher- Anordnung  wie  bei  dem  oben  beschrie- 
benen Pratzenkran,  mittels  deren  Schienen,  Träger 
u-w.  i>i;j  zu  den  ^rioßten  Längen  bequem  gefaßt, 
gehol>cn  mid  wieder  abgesetzt  werden  können. 

Das  Träger-,  Fornieisen-  und  Halbzeuglager  vor 
der  Walzwerkshalle  (Abbildung  8)  in  der  Verlänge- 
'  rung  der  Walzrichlung  wird  durch  eine  Anzahl  elek- 
I  Irisch  betriebener  Laufkrane  auf  hochgelegener 
I  Fahrbahn  bedient.  Sie  sind  durchweg  mit  der  mehr- 
fach erwähnten  Pratzeneinrichtung  und  mit  Ketten- 
.  und  Zangeiianhängung  versehen,  so  daß  sie  für 
i  die  Bewegung  einzelner  Stfleke  ebenso  auch  Ar  den 
I  Transport  größerer  Mengen  und  die  unmittelbare 
Verladung    solcher    in    Eisenbahnwagen  benutzt 
werden  können.    Auf  die  Erreichung  hoher  Ge- 
1  sebwmdigkeiten  ist  dabei  insbesondere  bd  den  die 
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f;anzo  Länge  des  Lagers  besüretchenden  Kranen 
gehalten  worden.  Im  Trägerlaper  befinden  sieb 
au  verscliiedenen  Stellen  elektriseb  betriebene 
Maschinen  zum  Absclmeiden  tod  Trägern  und 
L'-Eisen,  Kaltschercn.  Kaltsäpen  und  ili  i^rl.  Das 
Haibzeuglager  und  der  Halbzeugverladeplalz  werden  l 
durch  eine  Amahl  fahrbarer,  normalspuriger  Dampf-  | 
krane  b»  ilitnit,  .\iir)i  :li;iH>  ilt  r  W.-ilzwerksliallf  i^l 
links  seitlich  die  6chienenbcarb«itungäweikätatl  mit 
Riehl«,  Fris-  und  Bohrmaseliineii  angeordnet  mit 
daneben  beflndliclien  Abnahmelagem  fflr  Schienen 
und  Schwellen  und  tiefliegendem  Vcrladegeleis 
für  diese  beiden  Erzeugnisse.  | 

Das  Auswecliseln  der  Walzen  geschieht  durch 
elektrische  Laufkrane,  einen  Kran  von  10  t  Tr;i^'- 
kraft  und  lU  m  Spannweite  über  der  blockätraße  ^ 
und  zwei  ebensolchen  von  S&  t  Tragltraft  auf  einer  i 
Fahrbahn  oberhalb  der  drei  Ff  rtigslralkn,  die  auch 
nach  dem  Waizeulager  links  auUerhaib  der  Walz-  | 
werkihalle  fObrI.     Die  mechanische  Wei-kstatt  < 
und  Walzendieherei,  die  rechts  von  den  Warm- 
und Kaltbetten  der  schweren  Fcrtigduo^traUe  er- 
richttt  ist,  wird  von  einem  elektrischen  Halbportal-  i 
kraa  fdie  eine  Fahrbahn  liegt  hoch,  die  andere  | 
zu  ebener  Erde)  von  T>7}  t  Tragkraft  bedient. 

Das  Stab-  und  Keinci;>cnwalzwork  (s.  l  afel  XLX) 
umfaßt  eineTriostraOe  mit  drei  Gerüsten,  mit  Walien  I 
von  500  mm  Durchmes.<er  bei  l."i(ii»  tr  in  I.inge, 
bestimmt  zur  Erzeugung  von  kleiueu  1'  c  riiieiseu- 
profUen,  Quadrat»  und  Rundeisen,  Giubensehienen;  I 
ferner   eine  Slabeisenstraße  besttl  end  aus  sieben 
Üoppelduu»  mit  Wulicen  von  3UU  mm  Durchmesser  : 
bei  9&0  mm  Länge,  denen  ein  Vorstrecktrio  mit  ' 
Walzen  »on  ihO  mm  Durchnieoser  und  1300  mm 
Länge  vorgelegt   ist.     Kiiic  >'leklrisrli   zu  betrei- 
bende zweite  FeinslraÜe  wird  noch  errichtet,  wo- 
bei geplant  ist,  den  Antrieb  beider  Straßen  nach 
Beliehen    durch  die  vorhnndi-ne  Tandem-Dampf- 
maschiue  oder  den  LIektromutur,  oder  durch  beide 
erfolgen  zn  hasen.  Bisher  geschieht  der  Antrieb 
der  beiden  Straßen  durch  zwei  in  übereinstimmen- 
den Abmessungen  gehaltene  Tandemmaschineo.  j 


Die  Dani|if/\'liiiderdarebmesäer  sind  700  mm  uod 
!l->r.  mm  bei  1000  mm  Hub  und  150  Um- 
drehungen. Die  drei  Triogenisle  und  das  Vor- 
streckduo sind  unmittelbar  mit  der  Schwunj-'rad- 
welle  gekuppelt,  die  DoppeMiios  durch  Seilscheiben- 
übertragung (von  Ü8UU  mm  auf  t232U  mm  Durch- 
messer) angetrieben.  Bei  der  Trioslraße  ist  ein 
<  )r!rnatirisclu>s  Kammwal/engeriisl  zur  Verwendung 
gelangt.  Hollgang-  und  Schleppzugantrieb  ist 
elektrisch.  Jede  der  beiden  Walzenstrafien  wird 
durch  zwei  Hollofen  betlient ;  bei  einigen  der  öfcD 
sind  dahinterliegeude  Höhrenkessel  angebaut. 

Die  Hauptdampficilung,  in  welche  alle  vor- 
haiiii'iien  Ki'>>t  1  arbeiten  und  die  das  ganze 
Suililwerk,  alle  Walzwerksanlagen  und  die 
Schlackensteinfabrik  mit  Dampf  versorgt,  wird 
gespeist  Ton  15  GornwaUkesseln  mit  zwei  Flamm- 
röhren  von  je  100  qm  Heizfläche  mit  D.impf- 
überhitzern,  10  Rührenkesseta  von  je  300  qm 
Heizfliebe,  zum  größten  Teil  mit  Dampfaber* 
hitzern,  und  einigen  kleineren  Röhrenkesseln,  die 
hinter  den  Ofen  liegen;  weitere  Kessel,  insbesondere 
zur  Ausnutzung  der  durch  die  Gasmaschinen  Ter- 
fOgbar  werdenden  Hochofengase,  sind  im  Uau. 
Alle  Rol!gän^;c  und  Sclilcppzüge  werden  elektrisch 
angetrieben,  ebenso  auch  alle  Zurichtmaschinen 
mit  Ausnahme  der  dampfhydraulischen  Scheren ; 
ferner  alle  Krane,  alle  Triebw»'rke  der  VVerk- 
stältea,  sämtliche  Kalt-  und  Warmsägen,  ein 
großer  Teil  der  Pumpen,  alle  Ventilatoren,  Gas- 
wascheinrichtungen und  sonstigen  HilfsmaHchinen. 
Es  ist  die  weitestgehende  Verwendung  von  Elek- 
trintit  für  Kraftzwecke  durchgeführt  worden.* 

•  Zwischen  Niedrrschrift  dieses  Aufsatzes  und 
sf.üiT  Drucklegung  lie^  eine  längere  Zeitspanne, 
die  dsrch  besondere  Lmstäade  begrfindet  ist.  In 
dieser  sind  wesentliebe  Ändernngen  eingetreten  da- 

'Inrch,  daß  die  Kentscher  Hütte  angegliedert  und  viele 
umfangrpicln-  Neiieinrichtuniren  und  Vertiesserungen  be- 
schallen wurileii.  ninseii  l  iiistaii'icii  hat  >iit'  llf ilaktini) 
Rechnung  getra^'t-n  utni  zwar  auf  dem  Wegi-  der  nu- 
niittelharen  Verstänilig'ung  mit  der  Werksverwaltnag', 
die  mit  tieaehmignag  des  Verfsisen  Stattfand. 


Der  Wag 

Der  groüe  Umfang,  den  die  Sdiwierigkelten 
einao  flottan  Voraandea  dar  Robnwtarinlien  In 

Preußen  in  dmi  letzten  Wochen  anjennrinien  haben, 
rechtfertigt  es  wohl,  auf  diesen  üegenstaad  etwas 
nihar  •iniiiffehfla.  Dies  um  so  mehr,  als,  wie 
es  scheint,  die  Ursachen  dieser  Schwierigkeiten 
ziemlich  einseitig  behandelt  und  wichtige  Teile 
daraelben  bei  den  Erörterungen  in  der  öfTent- 
Uelik«it  biahar  ganz  fiberseben  worden  sind.  Ks 
mögfe  daher  gestattet  sein,  diese  Verliiiltiiis-c 
einmal  von  verschiedenen  Cresichtspankteu  aus 
•iner  BeCrMbtmf  si  notersiebon. 


iiiiiiangel. 

I  Wm  zunächst  das  Fehlen  der  Transport- 
I  geflfl«  angfliht,  ao  geben  die  falganden  Zälilm 
unter  Znziehug  der  Lokomotiven  und  der  Per- 
sooenwagen  einen  Überblick  darüber,  wie  die 
'  Frenßiaehe  Staatsbahn  •Verwaltung  in  der  Bo- 
schatfnng  der  Fahrzeuge  in  dem  letzten  De- 
zennium verfahren  ist.  Es  sind  in  der  folgen* 
den  Aafstellang  nur  die  Zahlen  der  jährlichen 
Venuehning  der  Lokomotiven,  Personen-  nnd 
Hnterwapen  ang'efreben,  also  diejenigen  Zahlen, 
welche  sich  ergeben,  nachdem  von  den  betreflfeo* 
den  Ffthrsaiigen,  welche  aon  beaehaffil  worden 
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Bind,  der  Ab^an^  an  nDbranchbaren  Fahrzengen 
abgezogen  worden  ist.  Die  Zahlen  selbst  reichen 
nur  bis  ntm  Jahre  1903,  da  die  amtliche 

Statistik  ffir  1!>01  noch  nicht  vorlianrlcn  ist. 
Hiernach  hat  sich  der  Ltestand  vernielat  lu  den 
Jahren: 


1894  „ 

1886  , 

1096  I 

MW  „ 

189B  „ 

1890  „ 

1900  , 

1901  , 
1902 
1808  , 


Loko- 

Perionrn- 

UQior- 

188 

407 

4  543 

88 

427 

6{)9h 

814 

988 

736» 

84 

784 

11887 

888 

1446 

14881 

468 

848 

16808 

880 

787 

9586 

411 

789 

7  737 

329 

844 

H  672 

620 

1236 

2  776 

608 

780 

8819 

Wenn  der  Beitand  am  vorhandenen  Material 

zwischen  den  Jahren  1892  nnd  1903  gepennber- 
geitellt  wird,  so  ergibt  sieb  das  folgende  Besultat: 


Bettaod  >n:  IMS 
Lokomotiven  .  .  .  10664 
Penionenwagen  .  .    17  037 
(iepäckwagen  ...     4  639 
CHltwwagMi   .  .  .  807888    800888  +44,77 


1901  «!» 

14  822  4-  35,45 

•2*!  \i.\2  +  5  t.r.r, 

6  974  +  &U,Ü3 


Znnäehft  erhellt  au  diesen  Zahlen,  daB  die 

Vermehrnng  an  den  erwähnten  drei  Gattungen 
innerhalb  de.^  ani^efuhrten  Zeitraumes  eine  ganz 
auBerordeutlich  unregelmäßige  gewesen  ist.  Mit 
dem  im  Jahre  1895  eingetretenen  wirtschaft- 
lichen Aufschwung  ist  ein  Mangel  an  Fahr- 
zeugen eingetreten,  welcher  sich  in  der  anf- 
fhllenden  Vermehmaff  denelhen  In  den  Jahren 
IHOn,   ]H97   und  ausdrückt.     Dirsn  Vcr- 

mohraog  ist  also  erst  eingetreten,  nachdem  der 
Aaftehwttng  in  ToUer  Entwiehlong  und  mehrere 
Jahre  verlanfen  waren,  in  weldier  der  Bedarf 
an  Fahrzenpen  sich  durch  groben  Manpcl  pel- 
teud  gomacbl  hatte.  Sofort  nachdem  der  Hoch- 
dmclc  der  Klagen  vorfiber  war,  hat  die  6e- 
■chafTung:  nachcrplapsen  nnd  ift  bei  den  Güter- 
wagen die  jahrliche  Vermehrung  von  15  203  In 
1898  anf  9776  OBterwagen  in  1909  snrfleh- 
ge^aiipcn.  Ernt  dann,  rils  dr-r  I?'>darf  schon 
wieder  kräftig  stieg,  bat  man  sich  entschlossen, 
wieder  zu  einer  grofien  Beschalfting  flber> 
zu(!:e]ien ,  nnd  wird  dieselbe  wohl  im  Jahre 
1904  und  iMor,  die  Zahlen  den  Jahres  190-2 
bedentüDd  übersteigen.  Wenn  der  Herr  Miuister 
der  dfTentlichen  Arbeiten  es  als  einen  gesunden 
Grundsatz  bezeichnet  hat,  die  Fabriken  rn?el- 
mftßig  zu  beschäftigen,  so  ist  dies  in  hohem 
Maße  aaerkennenewert.  Offenbar  hat  aber  die 
Preußische  Staatsbahnverwaltung  in  den  letzten 
12  Jahren  nicht  hiernach  verfahren  ond  hat 
weientlieh  dazn  beigetragen,  daB  die  eehweren 
Zeiten  gewerblichen  Rückgangs  durch  geringe 
Aufträge  verschärft  nnd  die  aufsteigenden  Kon- 
junkturen durch  Überhäufung  von  Aufträgen  in 
«aas  nngeennder  Wdae  befördert  worden. 


üni  einen  Anhalt  darüber  zu  erhalten,  ob 
die  prozentuale  Vermehrnng  an  Fahrzeugen,  wie 
sie  im  .  Vergleich  der  Jahre  1899  nnd  1908 
oben  in  Prozentsätzen  angeführt  ist,  im  Ver- 
hältnis zum  wirklichen  Bedarf  steht,  seien  hier 
die  folgenden  ZaUen  all  Anhnltapnnkte  uceftbrt. 
Bs  worden  gefahren  an: 

IS93  1908 

Personenkilometern  7  894  346  300    1«  146  878  287 
Ofitertonnen- 

kilometern    .  .  15048683  722   29  867  607  782 

Ans  diesem  Vergleich  ergibt  sich,  daß  in 
dem  angeführten  Zeitraum  die  gefahrenen  Per- 
sonenkilometer aieh  nm  104,59  7*  Tennehrt 
habrn.  Weiter  ergibt  sich,  daß  die  gefahrenen 
Giitertonnenkilometer  sich  am  95,08  7«  vermehrt 
haben.  Wird  dieae  prosentnale  yennehmng 
verglichen  mit  der  prozenfunleti  Vermehrung 
des  Fahrmaterialä,  so  äberzeugt  ein  Blick,  dafi 
die  Vennehrang  des  letzteren  in  keiner  Weiie 
den  tataiekliehen  Leistungen  im  PenMHien-  nnd 
Güterverkehr  gefolgt  ist.  Es  kann  nun  darauf 
hingewiesen  werden,  daß  die  Leistungen  der 
einzelnen  Fahrzeuge  sieh  wesenKlIeh  geetelgert 
und  damit  die  MinderansrhaffTinc:  der  Fahrzeuge 
gerechtfertigt  hätte.  Dem  Verfasser  steht  zor- 
aeit  die  Utere  Statiitik  hlerfiber  nicht  enr  Ver- 
fflgung,  aber  schon  ein  Vergleich  der  J  ibre 
1896  bis  1903  ergibt,  daß  diese  Annahme 
nicht  genügt  zur  ErklArnng  der  tatsftdilichen 
Beiehafltang. 

Es  wurden  an  gcfahrenonLokomotiTkUometem 
durchschnittlich  von  einer  Lokomotive  geleistet: 

Im  Jahre  1896    86779 

„    »    1808    48888 

Die  Steigerong  der  Leiatoog  betrlgt  alM 

18,43  7c. 

An  gefahrenen  Achakilemetani  worden  a.  d. 

Achse  geleistet:  ,^ 

An  Per«onenwagen   46  247       50  250 

alao  -f  B,mV* 
An  Güterw  agen   16  767       IG  764 

Die  Leistung  der  Güterwagen  an  ge> 
fahrenen  Kilometern,  aof  eine  Aehae  be> 
rechnet,  ist  alao  sieh  Tollatindig  gleieh> 

geblieben. 

Diese  Zahlen  werfen  ein  grelles  Schlaglicht 

I  aof  die  Tatsache,  daB  die  Antaotsong  der  vor- 
handenen Fahrzeuge  sich  nicht  wesentlich  ge- 

.  steigert  hat  und  daß  demnach  die  Folgen  der 

I  ganz  nngenfigenden  Vermehrnng  den  Fnhrpaito 
nicht  durch  weseutlich  hesserr'  Ansntitzutiir  oder 

I  darcb  schnelleren  Umschlag  der  Gefäße  gemil- 

I  dort  worden  ist. 

Zur  vollständigen  Beurteilung  des  Ver- 
Iiiiltens  der  Staatsbahn- Verwaltung  ist  es  not* 
wendig,  die  Frage  der  Konstruktion  der  Trans- 

I  portgeftfle  aelbit  mit  so  bertekiiehtigen.  Die 
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Voitdle  SB  Enparols  d««  Taragewichts,  der 

Zagkraft,  des  Bedarfs  in  Aufstellangs-  and 
Raugiergeieisen,  des  Bcbnellen  Wagennrnschlags 
durch  Beschaifang  von  Güterwagen  mit  einer 
Tragfähigkeit  von  40  bi«  60  t  and  Selbst- 
entladung  sind  so  h?lnflg:  erörtert,  da(^  sie  hier 
wobl  nicht  weiter  angeführt  zu  werden  brauchen. 
Die  StMttbuliB-VenralttBr  h*t  in  d«ii  parla^ 
mentarisclion  Körperschaften  sich  strts  ii)  dieser 
Richtung  damit  entschuldigt,  daß  die  Industrie 
aieht  die  etforderlichen  Anderaogeo  mf  den  Ab« 
gtlgsstationen  treflfoD  wolle,  die  die  Beladung 
lolcher  schweren  Wagen  bedinpren.  Die  In- 
dnstrie  hat  anderseits  diese  kü<<it»pieligen  Ab> 
derungen  abgelehnt,  wenn  ihr  nicht  ein  Aas* 
gleich  irgend  einer  Art  in  den  Frachtsätzen 
dagegen  gewahrt  würde.  So  stehen  sich  die  beiden 
Ten«  fegaottber  and  d*  Mo»  aaehgeben  will, 
§0  ist  die  Folge,  daß  beide  Teile  keine  Fort- 
schritte machen  ond  die  Nachteile  der  bestehen- 
den ZnetBade  yon  beiden  Tetlen  dauernd  g»> 
tragen  werden  mfisBen.  Es  ist  die«  ein  Zastand, 
der  oabesa  lächerlich  erscheint  und  ffir  einen 
wirtaeliaftlieben  Betrieb  eines  großen  Indnatrie- 
nnternehmens,  wie  es  die  StaatebebiMiB  sind,  Ib 
hohem  Matie  zu  hedanern  ist. 

Die  preußische  Staatsbahn  ist  nach  lang- 
Jlbrigeoi  Drängen  Mf  ErbShirag  des  Lade- 
gewichts dazu  fibergegangen,  einen  Wa^'^n  von 
20 1  Tragfähigkeit  als  Normalwagen  einzuführen. 
Diese  Wasen  werdra  ebne  Selbstentlednng  aiu- 
gefnhrt  und  sollen  deinnarh  nicht  als  Spezial- 
wagen,  sondern  als  allgemeine  N or mal- Güter • 
Yevkelir  dienen.   Unf^aglicb  wird 


aber  dM  groBe  Pnblikmn  sieb  dieser  Wagen  nur 

sehr  ungern  bedienen,  da  dieselben  für  den  ge- 
wöhnlichen Güterverkehr  viel  zu  groß  sind,  für 
den  Transport  der  Massengüter  aber  nicht  mit 
den  notwendigen  bequemen  Auslade  Vorrichtungen 
verschen  sind.  IMc  Kinwendnng,  daß  Wagen  mit 
Selbstentladung  seitens  der  Staatsbabn  oiebt 
eingefBbrt  werden  itOnnten,  weil  auf  den  in- 
dustriellen Werken  die  SclVist^ntlailnnR^  nicht 
möglich  sei,  ist  für  die  meisten  Empfänger  von 
Keblen  und  Eisenstein  binftUig,  da  aof  der 
Kehrsahl  der  Werke  diese  Einrichtungen  vor- 
handen sind.  Auf  denjenigen  Werken,  wo 
•elebe  noch  nicht  sind,  würden  dieselben  aber 
in  sehr  Itoraer  Zeit  beschafft  werden  können, 
wenn  die  Staatsbahn  sich  entschließt,  gegenüber 
einer  wesentlichen  Verkürzung  der  Entladefrist 
«ine  Erleiehtening  In  Form  der  Verriagerang: 
der  Höhe  der  Ahfertip-nngsgebflhren  zu  ge- 
währen. Aoch  diesem  berechtigten  Ansuchen 
stellt  die  Staatababn  sogeDaante  grondsltsliehe 
Bedenken  entgegen,  weigert  sich  ihrerseits  ein 
Opfer  zu  bringen,  und  trägt  dagegen  lieber  die 
viel  kostspieligeren  Verbältnisse,  welche  Ibr  in 
dem  langsamen  Wagenumtchlag  und  den  übrigen 
Nachteilen  der  Beförderung  einer  wesentlich 
größeren  Anzahl  von  Gef&ßen  entstehen.  Welches 
Becattat  die  Staatababa-Yerwaltang  mit  EinlBb- 
rnng  der  20  t-Wagcn  gegenüber  solchen  von 
45  t  erzielt,  hat  Ur.  Frans  Schultz  von  Köln 
in  taebgemifien  VerblltniasaUen  naammen- 
gestellt,  die  sich  bei  Einstellung  von  20  t-Wagen 
anstatt  15  t- Wagen  und  der  gleichen  Nettolast 
wie  folgt  stellen: 


45  20  t- Wagen  sn  8  m 
90  46  t-Wagaa  sa  16  m 


46  t-Wsgan  vortailhaftar 


m 

860 
800 

60 
16  > 


({«wicht 

8600  =  387  000 
J7800s  866000 

31  000 
8> 


Prcl» 

3572=  160740 
486088  WOOO 

68740" 


In  einem  Vergleich  des  Betriebes  der  15  t- Wagen  mit  den  45  t- Wagen  stellt  Hr.  Schölts 
ftlflande  Zahlen  anaaiiuiieB: 


9  46 1- Wagen  ohae  Br.  la  6,6  m 
1       n        mit   „  sn  7,8  m 


18,2 
7,8 

o 

7860 
8360 

ks 

=  14  700 
8860 

»Mit 

8160-4800 
2660  ^2650 

20,6 
16^ 

S»060 
17800 

6060 
48H0 

5,6 
26  > 

5250 
82  <V. 

2100 
80»/« 

1  SBsarik.  16t.Wsgw  mit  entemat  Bremse. 
DiAfsna  sngsastsa  der  amsrlkaa.  Wsgen  . 


AngPiKiniiien,  daß  ab  Köln  tSlglich  10  Züge  mit  Kohlen  oder  Koks  beladen  rlißinanfwärts 
fahren,  daß  jeder  zehnte  Waagen  eine  Bremse  hat,  und  daß  zum  Beladen,  zur  Hinfahrt,  zom 
BatladaB  «ad  aar  Rflck&brt  je  ein  Tag  erforderlieb  ist,  ergibt  sich  folgende«  Beaaltat: 

BasebaAngskoaten  von  10  Zfigen  n  flO  16t- Wagen:  jt 

Wairon  10  X  80  X  2160^»   1  290  000 

Bremsen  lOXÖXBOOU»   80000 

1820000 

10  Zlga  sa  90  46  t.W«gaa  ■=  4880UK    970000 

Datenohiad     3r>n  ^MM^ 

basw.  bei  obigam  viertägigem  Tumna  eine  Ersparnis  von   1  400  OÜO 
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Ab  «inauligMi  AiugilMii  werdan  geapiurt: 

I.  an  Wagen   1400000 

II.  an  Scbienengeleisen  auf  dem  Lflidt- 
bahnhof,  auf  dem  Eutladebalulhof 

und  4  Zwischenlialinhiifen : 

lÜ  Züge  zu  60  15  t- Wagen  4ÜÜ2  in 
10  Zöge  n  flO  4&  t-Wagw  =  9000  m 


1002  m 

(n  tOJO 


80000 


SlUBin«  £npirjii>  1430  000 


Ab  iMfenden  Avtgtbni  worden  gespart  nflw  lea 
geringen  ProdnktioaskoitoB: 

A.  10  Züge  ZD  15  t-Wagen : 


1.  Vers-inRuntr  1320  000.A  -.^ 

2.  Ainurtisntion  10  '\  

S.  6  Bremser  X  10  X  1200  Jf 


B.  10  Züge  zu  45   Wagen :  jt 

4»/«  S8000 
10>  07000 


52  800 
183000 

72000 

256ti00 


1.  VarainniiigSTOOOOuV 

2.  Amortisat  970000^ 


185  800    1B5  800 

121  cm 

be>w.  bei  viertägigem  Tsm»  484  CRX) 

Daß  man  in  anderen  Ländern  zu  der  i'ber- 
ceoKong  gelangt  ist,  daß  große  Wagen  vorteil- 
haft sind,  beweist  die  Anratellang  in  Lflttieh. 
Dort  liabcn  die  Balinen  von  Frankreich  Wagen 
bis  za  5(10(10  kg  Tragfilliigkcit  ansgcstellt  und 
zwar  Midi  «iuen  Hulclien  mit  nur  15  750  kg 
Eigengewicht.  Nord  bat  einen  Wageo  tob 
10  000  kg  und  Est  aiDMi  Trichterwagan  tob 
43  OUU  kg  geliefert. 

Aas  dlesan  Zahlen  niiserea  GewähniBanna  geht 
unzweifelhaft  lurvir.  <\:ü'<  die  T'rfii'iische  Staats- 
babu  den  Wageainaugel  erliebtich  mildern  kann, 
wenn  de,  wie  es  jetst  die  Bayrische  Staatsbabn  tat, 
Güterwagen  von  hoher  Tragfähigkeit  and  Selbst- 
entladnng  als  Spezialwagen  für  Massengüter 
und  bestimmte  Relationen  «inführt.  Ersparnisse 
an  den  Wagen  und  am  Betrieb,  schneller  Waagen- 
nnisolilag  nnd  große  Ersparni^tse  im  Umfaog  der 
Balinböfe  würden  die  Folge  sein. 

Wenn  in  den  bisherigen  ErSrtemngen  Uber  den 
W.i;:'  iiiiirni^':*')  der  sdinellero  rni^rhlag  derselben 
durch  ÖelbateaUadaog  auch  viel  erörtert  wird,  so 
ist  anflhlleiiderweise  die  bessere  Ansntttzung  der 
Wagen  durch  einen  rascheren  Umlauf  selbst  noch 
kaum  erwilhnt  worden.  Daß  aber  die  Zeit,  welche 
unsere  Güterwagen  durchschnittlich  auf  den  End- 
stationen anm  Be-  nnd  Entladen  liegen,  eine 
minimale  gegennbf»r  der  Zeit  znm  Rangieren 
und  zur  Fahrt  ist,  ist  unzweifelhaft.  Bequemes 
nnd  rasche«  Raagieren  sowie  Einrichtang  direkter 
raHch  fahrender  Tcndelznge  zwischen  den  wicli- 
tigsten  Gebieten  des  Uassenverkebrs  auf  den 
alierkfinsesten  Streclcen  ist  ein  Pnoltt,  der  im 
allgemeinen  noch  wenig  beachtet  ist.  Einzelne 
neue  Rangierbahnhöfe  im  rheinisrh-westralischen 
üebiet  siud  geschaffen  worden,  im  übrigen  ver- 


größert man  die  Hauptstationen  immer  weiter 
nnd  legt  im  Güter-  and  Personenverkehr  Hun- 
derte von  Millionen  fest,  ohne  zu  beachten,  ob 
man  dnreh  diese  Ißttel  Uberbanpt  eine  Abbilfb 
anf  absehbare  Zeit  schaffen  kann. 

Im  rheiniach-westfäliscbea  Bezirk  erhöbt  sich 
die  FBrderottg  an  Kohlen  JfthrUeh  an  8  Us 
10  Millionen  Tonnen.  Zurzeit  der  Fertigstellang 
des  Kanals,  also  in  zwölf  Jahren,  wird  die 
Steigerung  gegen  beute  also  100  bis  120  Mil- 
lionen Tonnen  betragen.  Der  Kanal  wird,  wena 
keine  größeren  Störungen  eintreten,  in  den  bis- 
herigen unzulänglichen  Abmessungen  eine  äußerste 
LeistongsflUiiglieit  Ten  19  MUllenen  Tonnen 
haben.  Was  will  das  gegeniihpr  obigf>r  Ver- 
mehrung bedeuten  ?  Werden  keine  anderen  Mittel 
angewendet,  so  wird  echon  innerhalb  der  Baa- 
zeit  des  Kanals  ein  vollständiges  Fiasko  bei' 
nnseren  Eisenbahnen  eintreten,  der  Kanal  selbst 
aber  endlich  nnr  einen  minimalen  Einfluß  haben. 
Was  wir  notwendig  haben,  ist  znniclut  die 
sofortige  Ausführung  aller  Bahnstrecken,  welche 
das  bnstebeade  Vollbabnnetz  als  Abknrzungs- 
linien  ergänien,  damit  kflrsere  Verbia- 
dnngon,  schnellere  Beförderung  und  Ent- 
lastung des  bestehenden  Vollbahnnetzes 
schaffen.  Weiter  nflaaei  in  kirmeater 
Zeit  neue  und  direkte  Vollbabnen  ans 
dem  Gebiete  der  Massenerzengnng  nach 
den  Hauptabsatzgebieten  gebaut  werden, 
am  die  weitere  Entwieklnng  voran- 
bereiten 

Damit  worden  die  beutigen  Hauptbahnen  mit 
Ihren  BahnhSfen  entlastet  nnd  genügen  so  noch 

lange  Zeit  allen  .Ansprüchen  bei  größerer  Be- 
schleunigung des  Güter-  und  W^ageaumschlags. 
Hente  führt  man  den  bestehenden  Vellbafanen 
Güter  aller  Art  durch  wenig  leistungsfähige 
Nebenbahnen  zu  und  wartet  die  Zeit  rnhig  ab, 
bis  die  VoUbahnen  Überlastet  sind,  um  dann 
andere  noch  im  Nebel  liegende  Projekte  aa^ 
zunehmen,  üngemessene  Steigerung  der  ein- 
zelnen Bauten,  Konzentration  des  Verkehrs, 
nnflberalehtliche  und  daher  sehwer  kontrollier^ 
bare  Anlagen  müssen  außer  ungeheuren  Kosten 
notwendig  zu  vielfachen  Störungen,  zum  lang- 
samen Umschlag  der  Wagen  nnd  gana  nncweiM- 
haft  zu  vielen  Unglücksfällen  führen.  Der  Ein- 
fluß des  in  ungeahnter  Weise  sich  steigernden 
Personenverkehrs  auf  die  Leistungsfähigkeit 
unserer  Bahn  soll  nicht  eiagebmder  erörtert 
werden,  kann  aber  nicht  unerwähnt  bleiben. 

Die  bisherige  Politik  des  Bahnbaues  in 
PreaBen  ist  eine  knrzsichtige,  die  über  knrs 
oder  lang  zu  Katastrophen  führen  innß.  An 
diesem  harten  Urteil  ändern  die  wenigen  neuen 
Vollbahnen,  wie  t.  B.  Osterfeld— Hamm  aod 
andere,  nicht».  Die  Folgen  einer  Änderung 
dieser  Politik  anf  die  allgemeine  wirtschaftliche 
Entwicklung  unseres  N'atcrlandes  und  die  sozialea 
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sollen  hier  Dur  angodentet  werden,  sie  siud  aber  eines  gans  verkehrten  Systems;  deshalb  kann 

so  bedentend,  daß  die  Anfgabe  der  Andernng  nicli  dieselbe  mit  P>foIg  nicht  mit  kleinen  Mitteln, 

wahrhaftig  der  Arbeit  großer  Geister  luhnt.  sondern  dauernd  und  gründlich  nur  mit  einer 

Prenßen   und  DeaUcbland   sind  auf  wirt-  großzügigen,  systematisch  darclidMliteii  Eiaen- 

schaAlichem    (lobiet    ans    den    Kindel  H<  liu]ien  bahopolitik  bekArapft  werden.  M.ueo 

heraoB.    Die  augenblickliche  Notlage  in  unserm  ,                                               m.  d.  u.4.'a. 


über  die  Beseitigung  des  USngens  bei  Hochöfen. 


Es  liegt  nicht  in  meiner  Absicht,  auf  die  Ur- 
nehen und  den  Verlauf  des  Hingens  bei  Hoch- 
öfen einzugehen,  worüber  schon  so  viele  interessante 
Daten  in  der  Literatur  zu  finden  sind,  sundern 
ich  will  ein  Mittel  zur  Besdligung  dieses  Obels 
beschreiben,  das  wohl  znet^^t  auf  der  Hurbarher- 
Hütte  in  so  einfacher  Weise  seine  Anwendung 
gefcndeii  bat. 

Die  Idee,  newölhc,  An^^iü/t',  sl;>ike  Slaub- 
bildungen,  welche  zeitweiliges  Hängen  verursachen, 
dnreh  Sprengen  oder  Schießen  zu  beteiligen,  ist 
nicht  neu;  je<1ooh  glaube  i<h,  daß  <iie  Ausfall- 
rungsart  nicht  aligentein  bek;uiiit  ist  und  weitere 
Kreise  interessieren  dürfte.  Die  ganze  Spicng- 
emrichlung  besteht  aus  zwei  leicht  ineinanderscliieb- 
bareri  GH-rohn'Ti,  von  denen  das  äußere  'I^li" . 
das  innere  dick  ist.    Das  erslere  ist  vorn 

rar  Spltae  ausgezogen,  das  zweite  ist  an  beiden 
Seiten  offen  und  enthält  die  I.adiinp.  etwa  10 
bis  12  Patronen  Dynamit,  welche  mit  Zündkap!»el 
and  Zflndecfannr  zwischen  Lehm-  und  Sandftlllung 
eingelagert  sind.  Das  er4e  Hohr  erhält  tiiir 
L&nge  von  etwa  3  1  m  und  soll  dem  SchieU- 
rohr  als  Führung  dienen,  das  etwa  2Ü0  mm 
länger  gehalten  irird.  Durch  das  Mauerwerk  des 
Hochofens  werden  nun  an  verschiedenen  Stellen, 
wo  man  das  Gewölbe,  die  Ansätze  oder  Staub- 
bildungen  vermutet,  etwa  80  mm  große  Lecher 

gebohrt,  und  7,\v;ir  so  tief  in  d,i>»  IIinilt'rrii-<  iiin- 
ein,  als  man  die  Ladung  von  Üynaniit  zur  Ex- 
plosion bringen  will.  Diese  ötTnungen  können 
meistenteils  durch  das  Mauerwerk  hindurch  während 
des  Betriebes  gebohrt  werden :  sobald  Gase  austreten 
sollten,  wird  die  Öffnung  vorn  mit  Lehm  versto|>ri. 

Sind  nun  in  der  Weise  einige  Löcher  vor* 
bereitet,  so  wird  der  Wind  abgestellt,  und  die 
ÖtTnungen  werden  weiter  durciigeächlagen,  bis 
man  das  2  '/t^-Robr,  das  zu  diesem  Zweck  vorn 
zugespitzt  ist,  etwa  t  bis  2  m  in  daz  Ofen- 
iooere  eintreiben  kann. 

Es  kommt  aber  sehr  darauf  an,  daß  die 
Lecher  (rerade  und  genau  rund  gebohrt  werden, 
damit  das  oben  erwähnte  Fiihrungsrohr  mit 
Ldditigkeit  eingesetzt  werden  kann.    Ist  dasselbe 


mm  weit  genug  in  den  Ofen  eingetrieben,  so 

schiebt  man  das  Schießrohr  etwas  in  die  Führung, 
brennt  die  Zündschnur  an,  stößt  das.selbe  niög- 
liehst  tief  in  das  äußere  Rohr,  worauf  man  sich 
rasch  entfernt.  Ein  dumpfer  Knall  deutet  meisten- 
teils .•Ulf  eine  erfolgreiche  Wirkung  fir's  Schusses 
hin  und  auf  eine  Auflockerung  der  Beschickung. 
In  der  Weise  kann  man  mehrere  SehOsse  an  Ter« 
ichicienrn  Stellen  fast  gleichzeitig  zur  Entladung 
bringen  und  auf  die  Art  dem  Hindernis  energisch 
SU  Leibe  gehen. 

Wo  nun  die  Schießhicher  anzusetzen  sind, 
kann  eigentlich  nur  der  Betriebsleiter  bestimmen, 
da  derselbe  den  Ofen  aus  dem  vorhergegangenen 
Betriebe  am  besteo  kennen  muß  und  schon 
Anhaltsdaten  hat,  wo  etwa  die  Ausäl/e  mit  Krfolg 
anzugreifen  sind.  Es  ist  bei  Staubbildungcn  jeden- 
falls gut,  wenn  man  die  ersten  SchOsse  nidit  zu 
tief  p!/t  und  vielleicht  mindestens  T!  bis  l  m 
aber  dem  Kohlensack  anfängt,  da  dieselben  wegen 
der  AbkQhlung,  welche  das  Hingen  hervorgerufen 
hat,  in  der  Rast  selbst  zu  dick  sind.  In  Bur- 
bach wurde  dieses  Mittel  stets  mit  Erfolg  an- 
gewendet. Vor  einigen  Jahren  blieb  der  Ofen  V 
infolge  von  Staubbildungen  hängen.  Nach  3  bis 
4  Schüssen  ging  der  Ofen  unter  leichlerem  Hängen, 
und  in  etwa  acht  Tagen  war  derselbe  wieder  in 
normalem  Betrieb.  Bei  Ofen  III  hatte  sieh  infolge 
eines  achttägigen  StilUlandes  ein  Gewölbe  ge- 
bildet ;  hier  war  der  Erfolg  eklatant :  vier  Schü&se 
genügten,  um  den  Ofen  zum  Fallen  zu  bringen. 
Derselbe  ging  darauf  normal  weiter.  Häufig  mu8 
man  jedoch  die  Anzahl  der  Schüsse  steigern,  und 
hat  man  in  Burbach  sogar  bis  zu  !2U  SchQsse 
in  drei  Tagen  gesetzt,  denn  den  nebligen  AngriiTs- 

punkl  trifft  man  wohl  nicht  imirier  das  erste  Mal. 
Dieses  Verfahren  wurde  daraufinn  auf  anderen 
Hütten  versucht  und  man  kann  sagen  stets  mit 
Erfolg. 

Zum  Schluß  will  ich  noch  bemerken,  daß 
Beschädigungen  des  Hauerwerks  bei  der  oben  be* 
schriebeneti  sachgemäßen  AusRIbrungsMrt  gar  nicht 


zu  befürchten  sind. 


Eug.  Ueynen, 
Uoehofandlrrktor,  Burbsoher  UAlM. 
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Magnetische  Auf  bereitnng  phosphoReicher  fiisenene 

in  den  Vereinigen  Staaten  von  Anierilia. 


Der  Gedanke,  araie  Elieaitefne  ivrth  nag^ 

netische  Aufbereitung  anzureichern,  hat  stet« 
etwas  Verlockende«  für  sich  gehabt,  doch  bat 
•r  in  größerem  Ha6«tabe  praktiaehe  Verwirk- 
lichnng  erst  im  letzten  Jaln/.ehnt  gefanden, 
aeitdem  die  technischen  Fürtschritte  im  Hocb- 
ofenwesen  die  V'^efhüttaug  feiner,  mulmiger  und 
staubiger  Erie  immer  mehr  ermöglichen,  so  daß 
ein  Prozentsati  von  selbst  75  "  o  solcher  Ma- 
terialien im  Möller  einen  normalen  Ofengang, 
toUm  man  in  gewieaen  PredaktiwMgMBien 
bleibt,  nicht  in  Friipe  stellt.  Neben  der  Er- 
btthong  dea  Eiaengehalta,  d.  b.  der  Abacheidang 
der  taaben  Oeateine,  tritt  bet  der  magnetischen 
Anfbereitung  gegebenenfalls  gleichzeitig  eine 
Reinigung  von  Phosphor  ein,  wodurch  die  Ver- 
vendong  and  die  Bewertung  der  Erze  weaent- 
lieb  beeinflußt  werden  können.  Von  diesem 
Gesichtspunkt  aas  betrachtet,  dürfte  dalier  die 
neue  elektromagnetische  Aufbereitung  der  phos- 
pborreleheBlf  ineviUe-EiaenetaiBe  venWi  tberbe  e , 
Sherman  &  Co.,  Port  Henry,  N.Y.,*  auch 
daa  Interesse  weiterer  Fachkreise  hervorrufen. 

Die  Hagneteitenetelse  voa  Ißaerille,  N.T., 
Wrfallen  in  zwei  Gruppen:  die  New  Beil-  ntid 
Harmony-Erze  mit  40  bis  09  Eiaen  and  ge- 
ringem Phosphorgehalt  Qttd  die  Old  Bed^ESne, 
die  bei  etwa  60  7o  Eisen  einen  PhotpbergelMlt 
in  Höhe  von  1,35  bis  2,25  ",o  aufweisen.  Von 
der  ersten  Gruppe  gelangen  die  hochprozentigen 
Erze  direkt  anm  Hochofen,  nur  die  gering- 
haltigen werden  durch  Aufbereitung  angereichert, 
die  Old  Bed-Erze  dagegen  werden  aur  Ver- 
minderung ilirea  Gehnltn  an  Fhoapbor,  der 
b.-\npt8;ichlich  in  Form  Tm  Apatit  Terkemnt, 
sämtlich  aufbereitet. 

Die  Anlage  beatebt  aoa  drei  Hauptabteilangen, 
nämlich  der  Zerkleinernngs-,  der  Erzscheidungs- 
und  der  Wiederaafbereitangsanlage ;  zwischen 
den  einzelnen  Abteilungen  befinden  sich  Vorräte- 
behälter,  welche  für  jede  ein  etwa  zwui^>tnndiges 
Arbeiten  ohne  frische  Materialzufahr  zulassen. 
Was  den  Gang  der  Anfbereitung  anbelangt,  so 
werden  in  der  Zerkl^ernngaanlage  die  Soberse 
znnilclist  in  einem  33  X  45,7  cm  Blake-Brecher, 
der  mit  25U  Umdrehungen  arbeitet,  zu  Stäcken 
von  94,5  bia  39,76  oem  lerkleinert.  Daa  ser* 
kleinerte  Krz  l.lnft  dann  Aber  ein  Sieb  von 
1,9  cm  Weite,  worauf  die  größeren  ätücke  in 
einem  91,4  X  em  doppelbaekigen  Blake> 
Brecher  von  225  Umdrehungen  zu  Stücken  von 
13,29  ccm  serkleioert  werden.    Daa  durch  daa 


*  Teigl.  ,Tbe  Iioa  Age*  17,  ZU  IMBb 


Sieb  gefUlene  Gut  wird  denn  mit  dem  aar. 

kleinerten  Material  vereinigt  and  die  Mischung 
wird  über  ein  Sechamaachenaieb  geführt,  wel« 
ehee  der  flblichen  Gr90e  der  Zerkleinemngsvor^ 
richtnng  entspricht.  Das  hierbei  auf  dem  Sechs- 
maschensieb gebliebene  Material  wird  nunmehr 
auf  einer  91,4  X^^>^  Beliance  -  Waizen- 
qaetacbe  von  Allia  Cbalmera  mit  100  Um> 
drehunfren  weiter  zerkleinert,  wonach  das  so 
zerkleinerte  Gut  mit  dem  durch  das  Sieb  hin- 
darehgefaUenen  Ibterial  verdaigt  oad  die 
Mischnnf?  durch  eine  Trocken  Vorrichtung  pe- 
führt  wird.  Die  Trockenvorricbtung  beataht 
ana  einer  rienekigen,  anfreehten  Kammer  ndt 
abwechselnd  in  Abteilungen  rechtwinklig  zu- 
einander angeordneten  Querlatten,  und  zwar 
sind  acht  Abteilangen  za  je  sechs  Lattenreihen 
vorhanden,  deren  jede  wieder  aus  sechs  Latten 
gebildet  wird.  Beim  Herabstürzen  über  diese? 
Lattenwerk  wird  die  Erzmenge  zerteilt,  so  daü 
■le  ven  dir  beiften  Loft  ▼ollkommen  dnrdi> 
strömt  werden  kann.  Das  Erz  wird  am  oberen 
Ende  der  Trocken  Vorrichtung  aufgegeben;  die 
Tom  Fener  kommenden  beifien  Oaae  bingegee 
Htrönieti  dem  Erz  vom  noden  der  Trockenvor- 
richtung nach  oben  entgegen,  wodurch  ea  nach 
vnd  naeh  in  Immer  heifiere  Zonen  gelangt. 
Nach  Verlassen  der  Trockenvoirichtung  wird 
daa  Erz  auf  ein  Etagonsieb  gebracht,  das  eine 
Siebääche  von  26,75  qm  besitzt  und  in  gleiche 
Abteilnngen  von  30-,  16-,  10-  und  U-Maschen* 
sieben  geteilt  ist.  Das  Feine  eines  jeden  Siebes 
wird  in  einer  besonderen  Abteilung  eines  Be- 
liUteni  aiijirelbngen,  wtbrend  daa  Siebgrobe  nf 
eine  91,4X35,5  cm  Walzenquctsche  geführt 
wird,  die  derart  angeordnet  ist,  daß  daa  von 
ibr  serkleinerte  Bri  mit  dem  ans  der  Trodcea- 
Vorrichtung  kommenden  Strom  zasamraengefübrt 
wird.  Infolge  dieser  Anordnung  zWingt  man 
das  Gut  zu  einem  geschlossenen  KreialaBf,  von 
dem  ein  Ausgang  nar  durch  die  Siebvonriehtnng 
führt.  Die  feinsten  Siebe  der  letzteren  sind 
nach  oben  gelegt,  so  daß  die  gröberen  Gntteil- 
eben  die  feinen  durch  daa  Sieb  treiben  und  da- 
durch die  Sichtwirkung  erhöhen.  Durch  daa 
wiederholte  Sieben  bezweckt  man,  daa  grobe 
En  bei  jedem  SiebTorgange  anansehdden  und 
.somit  ein  l'iilvoriBioron  zu  verhüten.  Daß  das 
Verfahren  sehr  lohnend  ist,  erhellt  aus  der  Tat- 
aaehe,  dafi  Ton  dem  gneanrten  Arbeitete  etwa 
65  7«  Teilchen  iMateben,  die  größer  ala 
10  Maschen  sind  —  eine  für  die  Verhfittnng 
im  Hochofen  günstige  Größe,  wie  eine 
jfthiige  praktlaebe  Erftihraar  caaa<ct  hat 
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InderBrc»eheidan(rsan!aire  »teht  anter 

jeiier  Afit'ilnnp  des  Anffungfiehiihers  ein  mag- 
BetUcher  ErxscLeider,  Howaad-Type  h\  zar  Be- 
handltraiir  des  Erze«  einer  bestimiDten  GrOße. 
In  letzter  Zeit  wurden  Hall  Norton- Sepa- 
ratoren für  die  .'{()-  und  1  'i-iMaschengrößen  ein- 
g'effilirt ;  diese  Separatoren  arbeiten  znsaniiiien 
mit  den  Rowatid  \Iaa«lÜllM.  Balde  Arten  von 
Separatoren  siml  ao  angeordnet,  daü  sie  dii' 
magnetischen  Hestaudteile  von  den  uumagueti- 
•chen  trennen;  erstere  werden  nnnittalbar  in 
den  Wrlaiirbohilltfr  pefirdert ,  wohinp'^ircn  die 
letzteren,  welcbu  Kisen,  Apatit,  Hornblende  und 
fsringr«  Hengren  von  Kieselerde  entlialten,  von 
nenem  anfbpipitet  werden. 

Za  diesem  Zweck  werden  die  von  den 
Separatoren  abgesehiedenen  nnma^etiteben  Be* 
Rtaiiritf  ile  in  der  W  i  ed  er  a  u  f  b  er  e  i  t  n  ii  j:  8 - 
ab  t  ei  lang  über  ein  Sieb  von  IJtXH  -jin  Fi;l(  lie 
gefiihrt,  da«  gleichmllßjg  in  2i>-  und  1  G-Miisrlicn- 
größen  geteilt  iit.  Das  Sleli^robe  wird  ahdann 
nber  einen  mahnet isclien  Separatitr  vm  Weu- 
ströin  geleitet,  der  das  bei  der  vorhergehenden 
Trennung  zarfickgebllebene  freie  Eisen  gewinnt, 
während  die  vun  Wensfröm  -  Septratnr  aus- 
geschiedenen oumagnetischen  Bestandteile  nach 
weiterer  Zerltleinemng  dnreb  eine  91,4 
X35,5  cm  Hplianrc-\Va!7<  ti  |nct<irhe  zn  den 
20-  nnd  i  6-Ma«chen8ieben  zartickgetuhrt  werden. 
Das  aas  der  Walzenqnetsche  kommende  Material 
wird  dein  von  den  Rowand-Type  F-  und  Ball 
Ä  Norton-Separatoren  Iconinienden  Strom  bei- 
gemengt. Die  uomagnetiBchen  Rfick<t!lnde  wer- 
den in  gleicher  Weite,  wie  schon  '  n  besclirie- 
ben,  in  geschlossenem  Kreislauf  bewegt  und 
gehen  entweder  durch  die  Siebe  oder  über  den 
W'enström- Separator.  Der  durch  die  Siebe  ge- 
fallene Teil  des  Onfr'?  wird  dann  von  zwi-i 
Wetherill  -  Type  E-Sejiaratoren  behandelt.  Zu- 
nrst  wird  das  Eisen  ansgescbieden  nnd  den  vom 
oben erwähnffTi  Wenslrruü  - ^('[lai  at'ir  ;>1'iret rennten 
Aafbereitanggprodukten  zugeführt.  Die  Horn- 
blende bildet  ein  mittelwertiges  Produkt  dieser 
Separatoren  und  wird  als  Abgang  betraclitet. 
Der  Apatit  nnd  die  Kieselerde,  die  nnmagneitsch 
•ind,  stellen  den  Rfickstand  de«  Separators  dar 
nnd  werden  als  apatitisrhe  Aufhereitnnt'-spnulukte 
bezeichnet,  die  einen  l'hosi)liatgohalt  van  HO 
Ms  65  °j'o  besitzen.  Die  luittclwortigen  Zer- 
klcinerungsrücksttlndc  enthalten  noeh  so  viel 
Apatit,  da»  der  T'lio=;phat^-fhalf  auf  10  l,is 
45  "/o  gebracht  werden  kann;  man  erhillt  so 
«ine  Unterklasse  von  apatitischen  Aafbereitongs- 
P^odnkteii     T  ide  Arten  Hoden  gaten  Absatz 

Düngemittel. 

Das  Anfbereitangsverfahren  ergibt  somit  drei 

wertviilli^  Handelsstoffe,  nilinlii'li  erstens  eisen- 
lialtige,  zweitens  hochwertige  apatitischc  and 
^tena  minderwertige  apatitische  Prodakte.  Die 
^UeinemBgiTorrlehtnngen  kSnnen  in  SOStno- 


den  800  t  Old  Bed*Roherse  verarbeiten.  Von 

diesem  Ui-lmiaterial  werden  85  "/o  als  eisen- 
haltige Aufbereitnngsprodokte  gewonnen,  nnd 
die  übrigbleibenden  15  */•  Hfickstftnde  aiod  snr 

Hälfte  hochwertige,  zur  Hälfte  minderwertige 
apatiliscde  Produkte.  .\uf  Grund  einer  Ver- 
arbeitung von  8U0  t  Roherz  ergibt  sich  fol- 
gendes Resultat:  , 

\l'<\uT7.  HtM)  t 

HiM-tilialtii;r.  i'n.iltlkte  nso  t 

A|ii'it>'  lie  rro'luktc  erster  Klasse  ...  'in  t 
A |.iitit;><  !ic  I'ro'iukte  zweiter  Klajise  .    .  t 

Die  .-Analysen  innerhalb  der  letzten  zehn 
Monate  atellten  aich  in  Mittel  wie  folgt: 

EiitrB   Phofpber  PboapbM 

.  B9,B9    1,74  — 


6734    0.C76  -< 


Old  Hf.l.Kohpfz  

< >ld  Hfd-Aufbereitoi]^'«- 

lirmlukte  

Apatitisrhe    A  iitKf-ri>itung«- 

pro.lukti-  ■'i>t<-r  Klasse  .    9i,66   18,71  6S1.K 
Apstitt»che  Aufbereitiuigf- 

prodakte  sweiter  Klacse  18,14    6,06  40,60 

Die  ttbrigen  Bestandteile  der  Old  Bed-Aaf- 

boreitungsprodnkte  waren: 


Mb  . 


2.5»  7. 
0,06, 
0,90  . 


CaO. 
MgO. 
8  .  . 


.  .  .  .  «,147, 
....  0,81  , 
,  .  ,  .  Spnrsn. 


Die  Anfhereitnngsanlage  vermag  ebemo  in 
20  Stunden  600  t  der  New  Bed-  and  Harmony- 
Bne  ca  vererbten.   Hiervon  werden  TT*/* 

oder  dH2  t  als  Aufbereitungsprodnkte  gewonnen 
and  23  '^jo  oder  138  t  als  Abfalle  betrachtet. 

I  Diese  Abftlle  werden  snr  MOrtel-  oder  Beton- 
bereituiitr  nin!  zn  itlinlielipn  Zwecken,  sowie  als 
Beschotterangduiaterial  für  Eisenbahnen  und  zum 

^  Schneiden  nnd  Schleifsn  von  Marmor  verwendet, 

I  wobei  die  scharfen  Kanton  der  einzelnen  Teil- 
chen ein  weit  wirksameres  Mittel  darbieten  als 

,  Flußsand,  dessen  Kanten  dnrch  die  Einwirkung 

I  des  Wassers  abgestnupft  alod. 

.\naly«en  der  Harinony -Produkte  vom  2.  Okt. 

j  bis  13.  November  1»03  ergaben  folgendes  Re- 

'  «"1*«*^  Kl.tB  Pho.pb«r 

Leau  llaruiixiy-l'ohera    .  .  .  fiO^lO  0,896 
,  Uarmonv-Aufbereitongs- 

prodnfite    64,10  0,188 

'       HariTKinjAbrni»^   1.4,97  0^877 

Die   in   der  Aufbereitungsanlage  znr  Ver- 
wendung  kommenden    vier   magnetisehen  Erz- 
.  seheider  können  in  mechanischer  Hinsicht  in 
s<delie  mit  Tinilanfender  Trommel- Und  in  solche 
1  mit  Riemen  untur.schieden  werden;  zu  den  ersteren 
I  gehciren  die  WenstrSm-,  Rowand  Type  F-  and 
;  die  !;a!l  \  Norton-Maschinen,  zu  den  letzteren 
I  die  Wetherill-Typo  E-Maschine.   In  magnetischer 
<  Beziehnng  kSnnen  sie  in  Maschinen  mit  nnver- 
ari<lerlirhein   Magnetfeld  (Wenstrom-,  Rowand- 
Type  F  und  Wctherill-Type  Et  nnd  in  solche 
I  mit  wechselndem  Magnetfeld  (Ball  &  Noiton) 
!  eiogeteilt  werden. 
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Der  WenstrSm-S  eparator*  besitzt  ge- 
mäß Abbildnnp  1  einen  im  Qaerschnitt  linsen- 
förmigen Magnetkern  aas  weichem  Gaßsubl, 
im  »H  tief  eiageaebiiittmieB  Biaaen  nr  Aaf> 
nlUBe  4)nr  Drahtwindangen  versehen  ist;  die  in 
den  einseinen  Binnen  liegenden  Spnlen  sind  so 
gewiekelt,  daß  ito  abweehselnd  Sehaibeii  Ton 
Nord- nad  ßfidnagnetisiiiiw  «raragan.  Un  dieaen 


■ie  von  deren  Oberfljlcbe  abschleudert.  Za 
diesem  Zweck  ist  der  im  Innern  der  Trommel 
befindliche  Elektromagnet  ezsentrisch  angeordnet 
and  maeogt  InrolgedeMaa  aar  aaf  einem  Teile  des 
Troramelamfanges  ein  starkes  magnetisches  Feld. 

Der Eowand-Type  F-Separator  besteht, 
wie  aas  Abbildaag  8  liarvorgakt,  «laflwh  aas 
awai  aahr  krftftigen  Magneten  mit  verlängerten 
Polaebahen,  die  einem  ahnlichen 


AblUdnag  1. 

Magneten  dreht  eich  eine  Trommel,  die  aas  ab- 
weehaelad  aagaordaetea  weiehea  StaUittliea  aad 

Holsat&ben  besteht,  wobei  die  Stahlstäbe  anf  der 
laneaeeite  derartig  mit  Vorsprängen  versehen 
aiad,  dafi  die  Vorsprfinge  des  einen  Stabes  aar 
den  Nordpolen,  die  de«  nftehstfolgenden  Stabes 
nur  den  Södpolen  gegenfiberliegen.  Diese  An- 
ordnung erzeugt  in  der  Trommelwandang  eine 
Anzahl  einzelner  Induktionsmagnete,  die  ia  der 
Reibenfolge  abwechselnd  Nord-  und 
SQdmagnetiamas  besitzen,  in  sich  aber 
Um  Polaritli  akht  araehsela.  Das  aa 
scheidende  Gut  gelangt  anf  eine  kreis- 
förmig gebogene  Scharre  von  solcher 
Unga,  daO  die  elaaelaeB  Ontteilehea 
sich  voneinander  trennen  und  am 
unteren  Bande  einaeln  abgleiten.  Die 
Seharre  ist  aaf  der  Seite  der  Trommel 
aageordnet,  welche  dem  darin  ge- 
lagerten Elektromagneten  am  närbsten 
liegt;  mit  ihrem  oberen  iiaude  ist  sie 
am  weitesten  von  der  Trommel  ent- 
fernt, nach  nnten  nähert  sie  sich  ihr 
allmlthlich.  Wenn  das  Erzmaterial  auf 
die  Seharre  gabraelit  ist,  ee  werden 
znnftchst  die  starkmagnetischon  Be- 
standteile von  der  Trommel  angesogen,  dagegen 
die  sehwleb«r  magnetlBchea  Tdlchea  aas  der 
über  die  Schurre  gleitenden  Masse  herausgezogen, 
sobald  diese  sich  der  Trommel  mehr  genähert  hat 
und  der  vollen  magnetischen  Wirkung  aasgesetzt 
ist.  Die  nichtmagnetischen  Bestandteile  gleiten  als 
Rückstände  von  der  Schurre  ab  und  werden  in 
einem  Trichter  aufgefangen,  aas  dem  sie  in  eine 
Fördervorrlehtaag  gelaagea.  Die  nugaetlsehea 
Rest andtcile  werden  von  der  Trommel  mit  hernm- 
geaommen,  bis  die  Fliehkraftwirkung  der  Trommel 

*  Vergl.  ^Jahrbuch  fär  du  EiBenhiittenweien" 
m.  Baad  &  84A, 


bracht  sind,  daß  die  entgegen- 
gesetzten Pole  einaaiir  gegen- 
fiberliegen, wedardi  ein  stnfcss 

Magnetfeld  erzengt  wird;  ia 
diesem  Magnetfeld  rotiert  ein 
aus  Eisen-  und  Messingscheiben 
sasanuaengeeetster  Anker.  Das 
Erz  wird  in  einen  im  oberen 
Teile  der  Maschine  befladlichen 
Triebter  geaehlttat,  aaa  da» 
es    mittels  einer  Speisewalze 
in  einem  gibichm&ßigen  breiten   und  dünnen 
Strome  in  eiaea  üacbea  Kaaal  ftllt,  der  das 
Ont  dicht  vor  dem  nmlanfenden  Anker  vorbei- 
streichen  läßt.  Hierbei  werden  die  magnetischen 
Bestandteile  von  dem  Anker  angezogen  und  von 
den  herabfallenden  nichtmagnetischen  Teilchen 
getrennt,  welche  ohne  Ablenkung  durch  das 
Magnetfeld  hindurchgehen.  Die  Rückstände  wor- 
in siaan  Triebter  geasamelt  and  gelaagea 


Lf 
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AbbOdaag  8. 

von  diesem  auf  eine  Fördervorrichtung.  Die  ge* 
woaneaea  Traanungsprodakta  werden  vea  desi 
atalaaftnden  Aalier  selbst  ans  dem  magnetischen 
Feld  eatferat,  bis  snr  neutralen  Zone  mitgenom- 
men und  hier  in  einen  Trichter  abgeworfen,  aas 
dem  sie  auf  eine  FSrdervorrichtang  gebracht 
werden.  Damit  das  vom  Anker  abgelöste  Scheide- 
gat  beim  Herabfallen  nicht  von  der  Polfläche 
des  Magnetea  aagaaogaa  wird  aad  sich  nicht  aa 
diesem  festsetzt,  ist  eine  nichtmagaetisehe  Schntz- 
wand  ans  mit  Zinkblech  bekleldetaai  Hols  an- 
gebraebt,  weleba  die  arforderUebaa  Kaalle  sar 
Ableitaag  dsa  biadarehfUlendeB 
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Die  Ball  &  Nort«s-S«p»ratoren  werdoi 

in  iwei  Hanptformen  ans^rpf'itirt .  mit  einer 
Trommel  and  luit  zwei  Truuimeiu ;  letzteres 
stellt  die  weitaas  gebr&ochlichere  Form  dar  and 
ist  in  Abbildang  3  wiederbeleben.  Die  Elektro- 
magnet« Bind  an  einer  auf  einer  Welle  gelagerten 
Nafc«  befeetift  wbA  tomrt  ragvoraMt,  daB  die 
anfeinanderfolgenden  Pole  abwechselnd  Nord- 
und  Sfidmagnetiamu  besitsen.  Di«  Tronuneln 
bMtehea  ms  letektea  iiiditiBagBetlMheiB  Stoff, 
gewöhnlich  Papier  oder  Messing,  das  mit  Gummi 
fibersogen  iati  und  werden  an  den  feststehenden 
MagatlM  Torbelb«w«gt.  Wie  Abbildung  3  zeigt, 
lild  die  Magnete  nicht  in  geschlossener  Kreis- 
fora ansgefllhrt,  so  daß  Abfallstellen  für  das 
?on  der  omlanfenden  Trommel  mitgenommene 
nagnetische  Unt  entstehen.  Das  Ers  wird  der 
ersten  Trommel  mittels  eines  Trichters  r.ngcffihrt, 
und  alle  magnetiicben  Teilchen  werden  durch 
die  Anitahngiknft  der  fai  der  Tronmel  beflad- 
Uebn  Hagnete  anf  der  Trommel  festgehalten. 
Da       Trommel  aml&aft,  so  werden  die  £rz- 


f 


Abbildang  8. 

teilcben  infolge  des  C^tjergan^eH  aus  dem  FelJe 
daes  Nordpols  in  das   Feld  eines  Südpols 
«ad  «Bigekehrt  ia  ftrtgflaetster  Zttterbeweguog 
erhalte«  nod  bei  ihrem  Wege  öber  die  Trommel 
nm  sich  selbst  predreht.    Infolge  dieser  inneren 
Bewegong  der  Ma^se  fallen  die  nichtmagnetischen 
Tülchen  entweder  von  selbst  herab,  oder  werden 
von  der  Trommel  abgestoßen  und   bilden  die 
Rfickst&nde.    Bei  der  Zweitrommelmaachine  ist  | 
die  er«te  TraaUBal  bedeatead  atirker  magnetisch  \ 
als  die  zweite,  nnd  länft  femer  mit  geringerer  ' 
Oescbwindigkeit.    Wenn   die   an   der   ersten  > 
Tremaiel  bafteade«  Teüehen  t«  der  «weiten 
Trommel  binüberpezogen  werden,  su  fallen  die 
nur  schwach  magnetischen  oder  mit  taubem  i 
Oeitela  dinrebsetste«  Teileben  ab  «ad  bilden  ein  | 
Ifittelprodnkt,  während  das  Hanptprodukt  anf 
jeden  gewünschten  Grad  der  Reinheit  gebracht  | 
werden  kann.  Jedes  der  drei  Produkts  —  Rück- 
st&nde,  Hittelprodukt  und  Hanptprodukt  —  wird 
mittel«  einer  FttrderroRiehtaaf  fortgesebafit.  | 


bi  den  meisten  Fällen  werden  die  R&ckstftnde 
gitnzlith  aiiB  der  Anlage  entfernt  und  nnr  die 
Mitteiprodukte  nocbmalH  gomahlen  und  getrennt; 
in  der  MiaevUle^Anlage  werden  aber  die  Bdek- 
stände  zusammen  mit  dem  Mittelprodukt  einer 
nochmaligen  Verarbeitung  onterzogen. 

Der, Weiherill -Type  E-Separater  bildet 
unstreitig  den  kräftigsten  magnetischen  Erz- 
scheider,  der  jedoch  färstarkmagnetiscbes  Oat  fast 
nnbranehbar,  Ar  sehwaehmagnetlaehes  Material 
dagegen  unentbehrlich  ist.  Das  zu  tiennetuie  (.!ut 
wird,  wie  aus  Abbildnng  4  ersichtlich,  von  einer 
Speisewaise  gteiehmlfiig  anf  ein  langes  Forder- 
band verteilt,  welehe«  swkehen  den  Polen  der 
übereinander  angeordneten  Magnete  hindurch- 
geht. Die  Pole  der  unteren  Magnete  sind  ab- 
gellaeht,  die  der  oberen  Magnete  aber  an 


AbbUding  4. 

scharfen  Kante  zugespitzt,  wodorch  das  magne- 
tische Feld  an  dieeer  Stelle  betrlehtUch  verstärkt 
wird,  so  daß  die  magnetischen  Teilchen  von  de« 
oberen  Polen  angezogen  werden.  Über  die  oberen 
Pole  worden  quer  zu  dem  Haopttorderbaud 
laafnid«  Riemen  hiebewegt,  welche  die  von  de« 
Magneten  angezogenen  Teilchen  aus  dem  magne- 
tischen Felde  seitlich  hersasfhhren.  Durch  die 
Ansahl  der  Windungen  der  Elektromagneten, 
sowie  durch  Rfgelunp  des  Abstaudes  der  Pole 
voneinander  und  der  Stromstärke  kann  die  An- 
«iehongskraft  der  Magnete  yom  Anfkag  der 
Maschine  nach  dem  Ende  hin  verstärkt  werden, 
so  daß  die  am  stärksten  magnetischen  Teilchen 
von  dem  ersten  Magneten  ausgeschieden  werden, 
die  schwächer  magnetisehen  von  dem  zweiten  usf. 
bis  «am  letatea  Magneten,  der  das  am  sckwachaten 
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magnetische  (Jnt  vou  ilt-m  Haiip't'lrtifrlruni  ;iti- 
hebt.  Die  Maschineu  werden  lu  den  Normal- 
grtßea  entweder  mit  vier  oder  mit  sechs  Polen 
ausgeführt  nnd  erpt-hcn  fünf  Ik'7:\v.  niolien  ver- 
schiedene Truduktc  eioschlieüUch  der  Dichtuiagne- 
tlMhen  Rttcketilnde. 


9B.  Jihrg.  Nr.  22. 

Von  den  vorstehend  beschriebenen  Muaeliinen 
liul  eine  jede  ihre  bes>oaderen  Eigentümlich- 
keiten, wodurch  sie  unter  bestimmt«!  Bedingungen 
für  die  in  Vmge  knminende  Arbeitsweise  als  die 
geeignetste  betrachtet  ond  aasgewälilt  wurde. 


Beiträg0  tur  GeaehiehU  des  Eiatnt. 


Beiträge  znr  Geschichte  de^  EiBens. 

(SchlnA  Ton  Seite  1284.) 


Was  uns  nach  hundert  .laliicii  wio -  in  Marclion  üanipfciliiidcr  mit  Kin  Kcßel  vnlikoniinen  hin- 
klingt, liegt  also  hier  aktemuaiSig  fest  und  es  reichend  am  den  Hobeofeu  und  Hamiuerrader 
wird  den  Leeer  intereeeieren,  aneh  Kenntnit  )  in  einem  beetftndig  gleiehfSmiigen  nnd  knftvoUen 

von  dem  weiteren  Brief  des  H  rin  < >1i  rl  ergrat  l  Umtrieb  zu  r  rli  Uicn. 

Bfickling  an  den  Grafen  Einsiodcl,  datiert  vom  |  3.  bey  der  Uberaus  vortreölichen  Coustraction 
10.  Aognst  1809,  zo  erhalten,  in  dem  ihm  zn  ;  des  Lanehbnnmer  Rohenofim  CUindergebllaea  (es 

Anfang  ein  kleiner  Lapsus  passiert;  er  lautet:  ist  ein  wiirkliches  Cilindergebläse,  denn  ob  die 
nGw.  E.\cellenz  gnädigst  sehr  geehrte  Zuschriften  Clünder  rund  oder  vierecltt,  ob  sie  von  Eoix 
vom  33.  nnd  30.  Jany  nnd  8.  Jnly  habe  ich  bey  oder  Eisen  sind,  ist  in  Absicht  der  WUrknng 
meiner  jetzt  erfolgten  Zarückknnft  von  (  <dbcrg  gleich  viel)  würde  meiner  unvorg^reiflichen 
/II  erli;»lten  die  <^n;i'i''  ('i  pchiiM  imd  bedaurc  Meinung  nach,  nm  ein  s  ilches,  bey  dem  dnrch 
nu'hts  mehr,  als  daü  ich  durch  meine  Abwesen-  |  die  Feuermaticbine  vermehrten  A u fsch lag w asser, 
heit  abgehalten  worden  bin,  die  hierher  ge-  i  in  ein  starkes  n nun t erbrochenes  Ciebläse 
schickten  Officiantcn  au  die  Behörden  zn  adres«iren  nniznformen,  weiter  nichts  nöthifr  sein,  als  einen 
und  lluchderen  weiteren  Befehlen  früher  als  dritten  Ciliuder  von  gleicher  Größe  nnd  Con- 
Jetzt  zn  genfigen.  Die  von  Ew.  Bxeellenz  mir  stmetion  als  die  jetzigen,  daneben  sn  setzen, 
hochgefillligst  CMiiminnii'irt''n  ifilU'  li.ihm  mir  wodurch  hey  dem  hinzukommenden  volnmen  des 
eine  sehr  deutliche  und  complete  Übersicht  vou  i.  Cilinders  und  der  vermelirten  (•esch windigkeil 
dem  loeale  nnd  von  der  seitherigen  Rräftebenntznng  I  der  St5ße  .fiber  das  Dojipelte  des  jetzigen 
der  Lauchhammer  Werke  verschatTt  und  ich  bin  größten  Effects  und  gegen  1000  ciibicfnü 
dadurch  im  ätandt  gesetzt  worden,  huchdenen-  comprimirte  Luft  pro  uiinute  beständig  and 
Bolben  mein  ferneres  sentiment  zu  Deren  er-  in  einem  nnabge8ctztcn  ätrohm  in  den  Ofen 
laii(  iit  itor  Präfang  gehorsamst  vorzulegen.  geblasen  werden  können.    Wie  schon  bemerkt 

1.  lit  v  derSituation  des  Xaundorfer  Sees  werde  ist  e*  für  die  Sache  i^^Ici- h  viel  ob  hölzerne 
ich  uuch  mehr  in  der  in  meinem  prumemoria  oder  eiserne  Cilinder  —  nach  beliebiger  Form  — 
vom  90.  Ifay  ge&n6erten  Idee,  «die  Fener-  ;  gewthlet  werden,  and  wenn  der  von  Ew.  Ex- 
maschine  am  See  als  Wasser-Tffliebiuiijs-MnHrhine  cellenz  beabsichtigte  Bau  einer  Bohrmaschine  aus- 
hiuzasetzen"",  bestürkt,  bosouders  da  in  dem  ^  geführt  werden,  so  wird  das  Werk  dann  selbst 
andern  Falle,  wenn  die  Maschine  beim  Hohenofen  ;  im  Stand  sein  —  die  hSlzemen  Cilinder  mit 
placirt  werden  >  dlic,  d;is  .'ioit  K'iuIkmi  lang  den  scHistfahricirten  dauerhafteren  eisernen  fi- 
werdeode  Gestänge  eine  in  dem  ersten  Baa  |  lindern  za  vertaaschen.  Den  Kicliard  würde 
sowie  in  der  Unterfaaltnng  kostbare  nnd  kraft-  |  ick  dorthin  zn  senden  nieht  aaatehen,  wenn  es 
raubende  Anlage  sein  wurde.  ;  von  irgend  einem  Nutzen  sein  kSnnte.  Er  kennt 

2.  der  Nanndorfer  See  hat,  als  Hauptwasser-  den  Hütten  Botrieb  nnd  Hüttenmaschinen  gar 
reservoir  betrat  litet,  auch  eine  ganz  vortrcl^"-  ^  niclit  -  sondern  hat  in  England  bloßi  bey  der 
liehe  Lage  —  da  er  in  der  Mitie  zwischen  dem  Bergwerks  Fenermaaeliine  in  Comwall  InÄrheb 
Hohenofen  und  Hammergef;illü  liegt  --  mithin  gestanden." 

die  oberen  sowie  die  unteren  Bilder  durch  dessen  Am  10.  Dezember  lbU2  wnrde  dann,  wie 
nnterirdisehen  ZniuO  naeh  dem  jedesmaligen  i  ans  den  Akten  ertichtlieh,  „der  Contraet  über 

tcmpniT'llrn  Bedürfnil^  mit  Anfscblnirwasser  vcr-  ICtbannim-  einer  Fencnna=c!nT:H  wohlwissend  ab- 
sorgt werden  können.  Da  ferner  die  Wasser-  ^  geschlossen,  nach  welchem  eine  Damptioaschioe 
sünle  von  gedachtem  See  bis  znm  Hohenofen  \  nach  Bantions  nnd  Watts  principe  von  40  zSlUgem 
Verbau  (?)  an  »ich  nicht  hoch  ist  und  be'^onders  Cilinder,  ItJz'dligcr  Pumpe  rheinlilndisches  llaaß 
die  ganze  Hohe  de«  wUrkeuden  Gefälls,  !  nnd  vom  nachbenannten  Effect  am  Naundorfer 
da  die  Anfschlagwasser  von.  einem  Rade  znm  i  See  erbaut  werden  sollte:  daß  die  16  Zoll 
^tn.b't  n  laufen,  genatzt  werden  kann,  so  ist  eine  j  weite  l'umpe  auf  jeden  Zug  8  Fuß  hoch,  oder 
Wusset-behebnngs    Maschine    von    40 zölligem  ,  11  Cabikfafl  Wasser,  mitbin  bei  15  Zögen  eder 
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Hflbea  in  einer  Minute  165  CubikfuQ  Rhein- 
itndt8che8  Maaß,  also  in  24  Stunden  237  000 
Cnbilifuü  Wasser  dreiundfönfzig  bi»  »lobeouud- 
nahig  »Kehitoehe  Foß  bo«h  hebt  and  dar  Ci- 
linder  zu  dieser  DamiifinaiiiliiMe  40  Zoll  Dia- 
meter hält,  alau  iu  der  (^uadiatttäclie  125t>  Qoa- 
dntsoU  rbld.  Haaß  habe*.  DafHr  erhält  Ober- 
bergrat  Bückliof;:  die  Summe  von  ^zwülftauHend- 
fdafbUDdert  and  sechzig  Thalern",  oder  „für  jeden 
Qaadratzoll,  deren  der  Cilinder  1256  bat,  zehn 
Thaler".  Die  Anlieferung  bat  im  Januar  iso  l, 
die  InbetriebsetsooK  im  Frühjahr  dieaei  Jahres 
zu  erfolgen." 

Die  noch  vorbandeaen  Zeiehnnngen  der  Fener- 
mascbine  sind  leider  so  skizzenliaft,  daß  man 
sich  aas  denielben  kaum  ein  Bild  der  Wirkaugs- 
weiae  naeben  kano,  «ie  alnd  aber  doch,  wie  uns 
die  Akten  boriditen,  am  3.  Febrnar  iso:)  mit 
VerUogen  erwartet  worden,  weil  man  das  Holz 
Ar  die  Bauten  noch  vor  Winters  Ende  flUlen 
wollte,  dessen  Anfribr  nach  Aufhören  des  Froste> 
beiden  sampügeu  Boden  Schwierigkeiten  machte; 
eine  lange  animierte  Korrespondenz  entspinnt 
sich  dann  zwischen  Oberbergrat  Biicklini?,  lliittcn- 
Oberfaktor  TrantsriiaM  und  P^xzellenz  Graf 
Einsiedel  über  die  Auiagu  de«  Stollens,  welcher 
daa  Waaaer  vom  See  nach  dem  Pnmpenicbacht 
der  Feuermascliiue  führen  sollte. 

Am  ib.  November  lbu3  trifft  ein  Brief  aas 
Hafdebnrff,  datiert  il.  November  1803,  vom 
Königlich  Preußischen  Haupt-Eisen-  nml  Hlenh- 
liagaziD  ein  mit  der  lieldang,  daß  im  Auftrage 
des  Herrn  Oberbergrat  Bfiekliog  in  Rotbenbnrr 
a.  d.  Saale  (V)  durch  Schiffer  üiedrich  die  von 
dort  ZU  liefernden  „Feaermascbineo  Sachen''  nach 
Qroedel  abgesandt  wurden;  es  werden  da  ge- 
nannt: üin  großer  Kessel,  ein  Stück  Scheibe  im 
Zyliniif  T,  1  1  Streben  zum  Balan<  ier,  zwei  Fanpe- 
eisen  iu  diu  Zirkel,  vier  Bogen  zum  Zirkel, 
11  Ober*  and  Unterlagen  zum  Zapfen,  vier  grolle 
Felgen  zum  Zylindersluhl,  ein  großer  Zylinder, 
eine  gegosaeae  Uöhre  1^  Ztr.  88  ä  schwer 
und  eine  kurze  Rühre;  dafür  sind  von  dem  Ober» 
faktor  Trautschold  laut  Quittung  di-s  Schiffers 
181  Tblr.  15  Ur.  lU  Pf.  bezahlt  wurden  and 
darüber  blnaua  laut  Vermerk  „zwey  Thaler  den 
SchirTsleuten  zur  Ergötzlichkeit".  Der  Herr 
Oberfaktor  liquidiert  selbst  8  Tbaler  13  Gr. 
9  Ptg.  Reisekosten  nach  Groedel  einachlieOlieh 
Trinkgeld  an  12  Mann,  „bo  dabey  geholfen". 
Auch  der  Frcisr  liein  für  17h' <  Ztr.  aus- 
Undischcs  Eisen  int  in  den  .\kten  vorhanden. 

Am  14.  Januar  1804  zeigt  J.  T.  Traut- 
schold dorn  '  )berberp:rut  Hiicklintr  an.  daß  alle 
Teile,  „bis  auf  etwas  Kost,  wohlbehalten  an- 
gekommen aind*  und  nun  mm  AbguB  der  in 
Laachhammer  selbst  anznfertiirTid'^n  'V<-l\o  pc- 
achritten  werden  soll.  Die  Lieferzeit  ist  also 
CUS  gut  eingehniten  worden!  Am  30.  Januar 
bittet  der  Oberfitktor  dringend,  Bückling  mQgeper- 


j  etalich  kommen,  dn  die  „Fortstellung  des  Hanß- 

baues ,   die  Anlegung  des    KesselheerdeB,  das 
.  Ausgraben  der  Wasserleitung,  die  (iieserey  der 
I  gesandten  Medetle  nnd  der  Gnfl  der  Röhren* 
davon  abhänge  und  ..vorzüglich  zu  befürchten 
I  sei,  daii  der  Uobofen  aasgeht  bevor  die  aöthigen 
I  Gufiwaaren  fertig  alnd";  alao  auch  danala  schon 
waßie  man  auf  die  Nerven  der  Lieferanten  za 
j  wirken,  um  sie  za  sclinellerem  Eingreifen  an- 
I  zufeuern.    Es   stellt   sich  auch  noch  heraus, 
daß   bei  dem  Modell  des  Zylinderbodens  und 
'  -Deckels sowohl  die  Grölk  als  auch  die  Schranben- 
I  löcher  nicht  paAsen,  .,denu  die  hölzernen  Mo- 
della bedecken  nicht  ganz  die  Sehranhenlüeher 
an  dem  eisernen  Cilinder". 
I       Endlich  am  4.  Februar  1804  stellt  Bückling 
I  seinen  Besuch  bestimmt  in  der  Zeit  von  19. 
bis  znin  \x.  Februar  in  AuiSicht  nnd  es  i<;r  ein 
Hrogramm  für  diesen  Besuch  aufgestellt;  ob  er 
I  gekommen  Ist,  I&ßt  steh  aus  den  Akten  nicht 
erjiehen,  am  l'J.  März  aber  erscheint  der  Mon- 
I  teur  Kühnemann,  der  wöchentlich  3  Taler  Lohn 
bekommt,  dann  aber  noch  auf  ft-eie  Kost  rechnet. 
Zu   Jobanni    soll   der    „Ballancier"  eingelegt 
w<rden.     .,Die   Erfahrung-,  daß  derselbe  wie  in 
f  Taruuwilz  entzwei  brechen  kann,  bestimmt  zu 
möglicbster  Vorsicht   nnd   wir   wünschen  den 
hiesigen    mit    dem    spanischen  Henter  darauf 
machen  za  iLönnen,  um  bcyde  Enden  des  Bai- 
lancier daran  sn  ankern." 

Es  scheint,  man  hat  ilrnsolhrn  „absprengen" 
wollen,  am  ihn  widerstandsfähiger  zu  machen; 
der  Herr  Oberbergrat  findet  es  aber  völlig  über-  ' 
flüssig,  einen  spanischen  Reuter  daraufzusetzen, 
denn  der  disponierte  ^Balancier"  sei  hial&nglich 
stark  und  werde  nie  brechen.  Der  Meatnnr 
Kühnemann  hat  nichts  zu  fordern  alt  seine 
3  Taler  WiM  henlohn  nnd  etwa  noch  freie  Woh- 
nung, dagegen  hat  er  freie  Kost  nicht  zu  ver- 
langen. 

Der  Freibrief  für  das  \nm  Aaslande  herein- 
gebrachte Eisenzeug  lautet:  „Ani  Se.  Char- 
fürstliche  Ourchlancbt  tu  Sachsen  hierdnrch  err 
gehei'  le  \'rrnr  Innng  sollen  v:(>r-  bis  fOnfliundert 
Centner  Eisenwerk,  welches  aus  Obersclilesien 
über  Magdeburg  nach  Lauchharamer  zum  Behufb 
einer  daselbst  zu  erbauenden  Dampfmaschine 
transportiret  wird,  aller  Orten  zu  Wasser  und  za 
Laude  Oleits-Zoll  nnd  Land-Aeeisfrey  passiren; 
Wornach  die  Einnehmer  sich  gehorsamst  ztt 
achten  haben.  Datum  unter  des  Churfürsll.  Sächs. 
Geheimen  Finanz  CoUegii  Insiegel  zu  Dresden 
am  1 7.  Ang.  1803.  ges.  von  Leipcigsr.*  Die 
Banrochnangen  gewähren  einen  interessanten 
i  Einblick  iu  das  Tempo,  in  dem  damals  gebaut 
wurde,  nnd  in  die  Kosten;  auch  wihrend  des 
Baues  werden  n<if!i  Andernn^en  vorgfenommen. 
Nach  dem  Vertrag  mit  den  Maarern,  der  am 
30.  Febmar  1804  abgeschlossoi  wurde,  hattf 
der  Herr  Ornf  alle  Baomaterialisn  recbtzeitig 
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so  beschaffen  nud  zahlte  nach  §  5  ^für  jede 
Cnbik  Elle  g:ut  nnd  lüchtig  ^machte  Mauer  drey 
Groschen  Arbeits-  oder  liaorer  Loha  anter  der 
Bedingonr,  4aA  «)  die  aOtUgmi  AmdUBfor  von 
diMen  Maarern  bey  diesem  Preise  mitbezahlt, 
biaceKen  b)  die  Leimen-  oder  Kalkstölier  von 
8r.  BioellaBs  beaondara  iMiahlat  werden,  damit 
die  Bindungsmasse  immer  gut  nnd  gehörig  go- 
miaebt  aod  klar  gemacht  werde,  worauf  die 
innrer  nn  aeben  baben".  Die  Bfiatnnr  wird 
iMtondera  bezahlt.  Mitte  Mftrz  schickt  der 
Herr  Oberbergrat  Bückling  den  Haschinenarbeiter 
Ktihnemann,  der  die  Aafstellong  der  Maschine 
bewirken  soll,  im  Mai  fehlt  es  aber  an  Ziegeln, 
nnd  Joh.  Theod.  Roscher  in  Friedrichsthal 
acbreibt:  „Ich  habe  nicht  einen  einzigen 
Hanentegel  vorrithlg ,  bedanre  daher  reebt  aebr, 
daß  irh  Ihnen  damit  nicht  aashelfen  kann". 
Vom  ersten  heurigen  Brand  will  er  einige 
Tnaaend  ablaaaen,  „aber  8 — 10000  dürften 
doch  wohl  zu  viel  seyii",  weil  er  beim  Verkauf 
aaf  die  AmtoontertaneD  Ktiekaiebt  aebmen  mnß. 
Anf  eine  Änflemng  dea  Uentenra  KUbnenann 
bio,  daß  die  Maschine  das  Wasser  auch  ohne 
Beschwerde  norli  \0  Fuß  höher  heben  könne, 
als  ursprünglich  vorgesehen,  wird  ein  „Expresser" 
nach  Rothenburg  gesandt,  mn  Beaebeid  an  holen, 
ob  dag  richtig  sei;  die  Antwort  fallt  bejahend 
aas,  and  Se.  Exzellenz  beschließt  deshalb  unter 
den  18.  Jaly  1804,  „bei  dem  alten  Graben  in 
der  Tleyde  zu  bleiben  nnd  den  Thurm  10  Fuß 
höher  za  bauen,  weil  Hochdieselben  ffirs  Hob- 
ofbngebllae  ein  16  bia  18  Ellen  beben  Rad  an- 
zulegen gedenken".  In  »einem  Schreiben  an 
Biickling  erwähnt  Trautschold  auch,  „daß  die 
Mauern  des  Kessel-  nnd  Cilindergebäudes  in  die 
Höhe  sind,  und  nun  wird  es  mit  dem  Thurm,  der 
2  Fuß  über  diese  ürilie  heraus  ist,  mehr  för- 
dern. Der  balancier  soll  künftige  Woche  berauf- 
geaeballt  werden,  die  Ztmmwlente  arb^ten  das 
Reservoir  zusammen",  aber  es  muß  doch  noch 
eine  Verzögerung  eingetreten  sein,  denn  es  tindet 
sieb  eine  Reebnnng  Tem  7.  September  Über 
Simswerk  und  Grundstücke  (vermutlich  für  die 
Fandamente  der  Feaermascbine)  von  Carl  Gottlob 
Fnneke  in  Pirna.  Anf  Anfhkge  Bücklings  be- 
ricdltetibm  Trautschold  unter  dem  17.  November: 
„Nun  zur  Feuermaschine:  das  Ciebäude  ist  fertig 
und  unter  Dach,  der  Kessel  eingemauert  und 
der  Graben  T«n  Pnddelarbeit  fertig,  die  Wasser- 
leitnngsröhreo  bis  an  den  (iraben  sind  noch  zu 
legen,  auch  ein  Teil  davon  za  gießen  nnd  auch 
daa  ebere  Beaervelr,  welebee  die  Steige»  und 
Fallrohren  faßt,  zn  machon.  Kühneraann  hat 
noch  an  der  äteuerung  zu  thon  und  die  Speise- 
rBbren  znm  Kasten  in  befestigen ;  er  glaubt 
damit  binnen  4  W^ochen  zu  Stande  zu  kom- 
men und  die  Maacbine  zu  problren,  auch  im 
Falle  inaera  Wasaerleitnngsröbren  noch  nicht 
liegen,  er  will  dns  gnbobene  Wnasar  snm  Tbivm 


hinansleltMi.    Wir  nnd  Kflbnemaon  wftren  to 
Stande,   wenn   nicht:    1)  beym  Gebäude,  daß 
I  doch  nach  Zeichnung  gebaut  war,  Balken  ani- 
I  gescbnitten  nnd  aene  eingenegen,  LOcber  duitb 
die  Mauer  gebrochen  und  dergrleichen  Verlnde- 
I  rungen  hätten  gemacht  werden  müssen  nnd  3) 
I  bey  der  Giefierei  manehee  tStüek  mehrere  Male 
hätte   gegossen    werden    müssen,    einige  ver- 
unglttektea  Im  tiosse,  und  viele,  die  nach  den 
I  eingescblckten  bSIfencn  VedeDen  voRltbig  ge- 
gossen worden  waren,  paßten  beim  Zusaaunea* 
I  setzen  nicht  und  mußten  anders  gemacht  wer- 
I  den,  dieserhalb  wurden  auch  die  Waaserleitungi- 
I  röhre  zurückgesetzt,  3)  aber  hat  Köhnemann 
I  das  Richten  der  geaebmiedeten  Saeben  »of- 
gehalten." 

Gleiebsritig  beriehtet  Trantacbeld,  daftKttbne* 

mann,  obwohl  er  I.npis,  Holz  und  Bett  frei  hst, 
doch  mit  3  Talern  nicht  auskomme  und  hofft, 
man  werde  Ibm  ancb  die  Kost  neeb  mit  9  Talen 
wöchentlicb   bezahlen,   d«r  Wirt   hat  von  ibm 
noch  kein  Geld  bekommen,  es  wird  ihm  aber 
da«  Zeugnis  ansgestellt,  daß  er  titig  aei  ud 
„auf  Ehre"  arl>eite.   Aber  Bückling  beanstandet 
diese  Forderung  nnd  ««lililgt  vor,  den  Kühne- 
mann  bis  znm  FrüLjaiir  nach  Hause  za  schicken, 
dn  er  im  Winter  doeb  nlebt  nütig  sei;  es 
scheint  indessen,  daß  er  doch  geblieben  und  die 
i  Feuermaschiue  am  31.  Dezember  lb04  „in  Gegen- 
wart dea  Grafen  Blnaledel  nn  deaaen  vell> 
kommener  Zufriedenheit"  probiert  worden  ist. 
1  Ans  dem  Bericbte  ersehen  wir  nebenbei,  daß 
I  damala  eine  Speslalillt  Im  Lanebbammer  die 
Herstellung  gegossener  Uhren  war,  denn  Hfkk- 
ling  fragt  im  Namen  des  Kothenburger  Ober- 
'  bergamts  nach  dem  Preise  einer  solchen  an  nd 
I  bittet  am  Auskunft,  ob  sie  viertel  oder  nur 
i  ganze   Stunden   zeigen   und   schlagen  und  ob 
I  Glocke  and  Zifferblatt  im  Preise  einbegriffen 
seien.   Naeib  dieser  ersten  Probe  bat  die  Fener- 
'  maschine  am  S   Januar  eine  Stunde  gearbeitet 
I  und  es  bia  14  Hub  in  der  Miaute  gebracht, 
man  befft,  «daB  eieb  der  15.  Hnb  bei  iSagerea 
!  Gang  aiuii   ti  i  h  finden  werde",  fiann  hat  man 
sie  bis  zam  Sommer  stehen  lassen,  um  nicht 
nnnütn  Brennmaterial  M  verftnem,  nnd  bell 
am  10.  April,  laut  Beriebt,  daß  man  um  Pfing- 
sten die  Röbrenleitnng  „parat"  haben  werde, 
dann  solle  sie  einige  Wochen  gehen  nnd  die 
Obergabe  stattfinden,  zu  welcher  Herr  Oberkunst- 
meister Baldauf  aus  Freiherg  eingeladen  ist. 
Die  von  Bückling  beantragte  Zahlung,  um  die 
Bleebe  fir  den  Keaael  m  beiaUw,  wird  anter 
dem  Vnrwand:  ..mnn  dürfe  die  hiesigen  Kassen- 
I  dispositionen  nicht  stöhren",  abgelehnt;  Bfidüing 
wird  anf  die  Abnahme  vertriislet;  dabei  wird 
I  der  Preis  einer  gegossenen  Turmuhr  ausschließ- 
lich Zifferblatt  and  Glocke  auf  140  Taler  an- 
gegeben und  gesagt,  „diese  Ubm  ftndii  io  viai 
I  »BsgrfUl"«  d«8  keine  Tonitig  i«i  nnd  ile  av 
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anf  BeBtellnng:  in  iwei  bia  drei  Honaten  ge- 
liefert werden  kOnnte." 

Am  13.  Jani  erh&lt  Baldaaf  die  Aafforde- 
rnüg,  die  Revision  der  Dampfmascbine,  welrhe 
bereits  mehrere  Tage  zur  Hebung  des  Anf- 
ichlagwassers  in  Gang  gebracht  worden  iet, 
vorzunehmen,  nnd  in  der  Folge  wird  Bückling 
für  die  Woche  vom  4.  bis  11.  Angost  zur  Über- 
gabe aufgefordert,  er  selbst  kommt  aber  nicht, 
und  die  Obernahmeprüfnng  durch  Baldauf  findet 
ohne  ihn  statt,  befriedigt  aber 
nicht  ganz,  namentlich  wird 
der  ungeheure  Aufwand  an 
Torfziegeln  —  in  24  Stunden 
11000  Stflck  von  10  Zoll 
Lange  nnd  4"  X  4"  Quer- 
schnitt —  moniert,  auch  ent- 
spricht die  Leistung  nicht 
ganz;  man  vermutet  die  Ur- 
sache darin,  daß  der  Rost 
nicht  nahe  genug  am  Kessel- 
boden liege  nnd  daß  der  Hub 
nicht  volle  8  rhldsch.  Fuß 
betrage.  Ferner  wird  über  das 
furchtbare  Schlagen  der  Ven- 
tile geklagt,  die  das  ganze 
Oeb&ude  erscbfittern,  kurz  die 
Sache  erfreut  sich  keines 
sonderlichen  Beifalls,  trotzdem 
erhält  aber  Ktihnemann  100 
Taler  „Donceur". 

Bückling  nimmt  indessen 
die  Sache  nicht  tragisch,  be- 
hauptet, daß  die  Maschine  sogar 
mehr  leiste  all  kontraktlich 
versprochen  war,  meint  die 
Torfateine  seien  recht  klein 
gewesen,  nur  6  Zoll  bei  3 
im  Quadrat,  das  dürfe  etwa 
3  Klafter  Holz  gleichkommen 
nnd  daa  sei  ein  geringer  Ver- 
brauch. Das  Schlagen  der 
Ventile  bezeichnet  er  als  ein 
gfinstigea  Zeichen,  daß  alles 
hübsch  dicht  sei;  im  ganzen 
könne  der  Graf  mit  den  Kosten 
des  Fenermaachinenbanes  sehr  zufrieden  sein, 
im  Preußischen  sei  noch  keine  Maschine  für 
diesen  Preis  erbaut  worden  nnd  er  wisse  selbst 
noch  nicht,  wie  er  bei  der  Sache  uuskomme. 
Er  erweist  sich  also  als  ein  ganz  gewandter 
Geschäftsmann,  der  sich  nicht  gleich  bange 
machen  Ußt,  und  erreicht,  daß  die  Übernahme 
am  6.  nnd  7.  September  1805  erfolgt.  Das 
Aktenstück  enthält  nun  eine  sehr  interessante 
Beschreibung  der  Wirkungsweise  der  Dampf- 
maschine, die  allerdings  leider  nur  zum  Teil 
durch  noch  vorhandene  etwas  skizzenhafte  Zeich- 
nungen unterstützt  wird  ;  es  ist  nur  pjne  äußere 
Ansicht  des  Gebäudes,  ein  Grundriß  der  zweiten 


Etage  der  Fenermaschine  vorhanden,  so  daß  man 
nur  einen  Teil  der  mit  Ziffern  bezeichneten 
Einzelheiten  wiederfinden  kann.  Die  Beschrei- 
bung, welche  von  Trautschold  selbst  geschrieben 
und  unterschrieben  ist,  lautet: 

„Der  Kessel  (84)  ist  9  Fuß  rhldsch.  vom 
tiefsten  bis  höchsten  Punkt  hoch,  nnd  wird 
5  Fuß  hoch  mit  Wasser  angefüllt,  so  daß  ein 
4  Fuß  hoher  Raum  für  die  Dämpfe  bleibt.  So- 
bald die  zum  Anlassen  der  Maschine  nöthigen 


Dämpfe  in  dem  Kessel  erzengt  sind,  ist  solches 
an  dem  Zischen  und  der  Heftigkeit,  mit  welcher 
sie  an  dem  starken  eisernen  Pfropfen  am 
Ventil  (59)  ausströmen,  auch  solches  heben  und 
lüften,  zu  erkennen.  Ueber  diesem  Dampfventil 
(59)  sind  die  2  Probehähne  (60),  der  eine  zum 
Nachsehen  des  Wasserstandes  im  Kessel,  der 
zweite,  so  8  Zoll  kürzer  ist,  zum  Nachsehen 
der  Dämpfe.  Zur  Speisung  des  Kessels  werden 
die  condensirten  Dämpfe  durch  die  Warmwasser- 
pumpe (24)  mittelst  der  Röhre  (26)  ans  dem 
Reservoir  (25)  geleitet  und  der  Znflnß  des 
warmen  W^assers  durch  den  Messinghahn  (58) 
gestellt,  damit  weder  zu  viel  noch  zu  wenig 
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znUnife, 'denn  b«idM  hiodeirt  die  Enengong  der 

Dämpfe  and  hemmt  dadurch  den  Gang  der  Ma- 
schine. Dfta  übrige  Wasser,  welches  die  Warm- 
wasserpnmpe  hebt  nod  der  KeR«ipl  nicht  hrancht, 
fällt  darch  eine  Lutte  (27i  in  di  izerne 
Kpii>rvoir  (28)  und  bedockt  darinnen  (Ihm  lUaso- 
veutil  c^:d).  Die  Dämpfe  gehen  aas  dem  KeHsel 
doreh  die  0*npfleitangsrShreo  (46)  in  des  oberen 
Danpfbehftiters  Knrctiick  (IS),  dessen  Ventil 
offsn  ist,  weshalb  die  Dämpfe  über  den  Cylinder- 
kolben  in  den  Cylinder  (1)  treten  nnd  die  in 
diesem  Räume  sowie  die  in  der  rommutjii  .vt iii;is- 
RShre  (16)  betindliche  Luft  durch  den  mittleren 
Dampfbehftlter  (17a)  nnd  das  im  Fafiatfiek  (17  b) 
befindliche  offene  Ventil  bis  zom  Boden  des 
Cylinders  (2  a)  hernnterdrficken. 

Beym  Anlassen  der  MaHchine  wird  das  nntere 
Ventil  (  IH)  geöflFnet,  die  DiUupfe  treten  in  die 
♦  'ondensationsröhre  fll'l  unii  treiben  die  heriintcr- 
gedröckte  atmosphärisclie  Luft  zum  Bluserohr 
(39)  Unnas.  Das  Ventil  auf  dem  Blaserobr 
wird  in  dem  AnuTuMirk,  da  dies  vollendet  ist, 
aud  das  Ventil  (IH)  geschlossen  wird,  durch 
den  Drnelc  des  Wassers  im  Reserroir  (98)  nnd 
darauf  wirkende  Luft  tresdilossen.  Dieses  Aus- 
treiben der  Lnft  hört  der  an  der  Steuerung 
stalMttde  Hasebinenwarter,  er  wiederholt  das 
Oeiben  des  Ventils  (1h)  mebrere  Uale,  und  so- 
lange die  atmosphärisch«'  Lnft  nnter  dem  C'v- 
linderkolben  stUrkor  ist,  aU  die  eindringenden 
Dämpfe  sind,  bleibt  die  Maschine  noch  stehen. 
Durch  wiederholtes  (h'lTuen  des  Ventils  (IH) 
werden  die  Dämpfe  stärker  als  die  Luft,  und 
stark  genniTt  die  Vasehine  an  bewegen. 
Nun  wird  das  mittlere  Ventil  mehrere  Male  ge- 
schlossen und  geöffnet,  und  durch  die  bereits 
fiber  dem  Cylinderltolben  siebenden  Dftmpfe  der- 
selbe etwann  halb  niedergedrückt,  um  die  atmo* 
sphärische  Luft,  so  noch  nnter  dem  Cylinder' 
kolben  befindlich  ist,  desto  mehr  nnd  eher  durch 
I  i  lilaaerolinrentil  herauszubringen.  Ist  die 
Luit  lierans,  so  wird  das  untere  Ventil  geöffnet 
and  das  mittlere  geschlossen.  Mit  dorn  Ütlnen 
des  unteren  Ventils  ist  das  öfltoen  des  Elnsprits- 
Ventils  (20)  verbunden,  die  Dampfe  treten  bis 
ans  Eiaspritzventil  und  werden  condensirt.  Die 
Haseliine  kommt  in  Oanir,  d.  b.  der  Cylinder* 
kolben  zieht  ileii  I'alancifr  nieder  nnd  anf  der 
entgegengesetzten  Seite  in  die  Höhe.  Die  daran 
beflndlicbe  Luupu:jipe  nimmt  alles  an  Lnft  nnd 
warmem  Wasser  (condonsirte  Dämpfe)  in  der 
Condensatorröbre  liefindliche  hinweg,  oder  mit 
anderen  Worten:  der  Lnftpninpenkoibfn  saiiprt 
alles  an.  Wenn  der  Cylinderkolben  halb  her- 
nnter  ist.  schlielU  sich  das  ol>ere  VtMifil  nr)b), 
um  die  vom  Kessel  zutretenden  Dilmpte  zurück- 
enbalten.  Die  in  der  CommnnieatiensrSbre 
fln  nnd  1 .")  a)  befindlichen  D.lmpfe,  die  dnrch 
das  geschlossene  mittlere  Ventil  (17a>  zuräck- 
gehalten  werden,  diteken  den  Kolben  vollends 


I  heranter,  wibrenddem  ist  das  nntere  Ventil  (16) 

auf.     Ist  der  Kolben  herunter,  so  öffnet  sich 
I  das  mittlere  Ventil,  und  das  untere  schließt 
I  sich.    Der  Kolben  geht  sogleich  aufwärts  sa< 
rück.     2ter   Ifub    wie  vorher»  nur  mit  dem 
Unterschiede,  daß  das  beym  ersten  Hube  vo« 
Lnftpuin])enkolben  angesaugte  Wasser,  welches 
bey  Bäokgang  der  Vasehine  doreb  nnd  fiber 
'  den  Lnftpnnipenkolbon  ircticten  ist,  nunmehr  vom 
I  Wasserpompcnkolben  angesaugt  und  sofort  in 
>  das  Reservoir  (95)  gefVrdert  wird." 

Anscheinend  hatte  man  bei  der  firihersn  Bs* 
nrteilnng  der  Lcistnntr  nicht  in  Rechnung  gezoL-^en, 
daß  ursprünglich  eine  um  10'  geringere  llubhuiie 
j  im  Kentrakt  vorfeaeben  war,  denn  es  findet  sich 
ein  IVotokoll  mit  naehstchender  Berechnung  in 
I  den  Akten:  „Die  Dampfmaschine  sollte  nach 
!  dem  Gontraet  beym  stärksten  Gange  heben  oder 
leiten:    anf   1    Hub    11    Cub.  -  Fuß  Rhld.  in 
I  1  Minute,  Itiä  Cub.-Fuü  Rhld.  oder  183 '/a  Cub.- 
I  Fnß  Sidis.  leistet  wflrklieb  nneh  dem  Havptdnrch* 

schnitt    aut~    i   liub   l^ililalÜ*!  Fuß    Rhld.  in 

'  i:s  35 

1  Mioate,  160^^  Cnb.-Fuß  Sftehs.,  fehlen  22^ 

I  Cab.*Fnß  Sftehs.  oder  19^  pro  C^nt  Hangel  an 

j  Quantität.  Die  Dampfmaschine  sollte  das  Wasser 
57  Fuß  Sächs.  hoch  heben,  hebt  dagegen  <j7  Fnß, 

mithin  10  Fuß  oder  17^^  pro  Cent  Ueberschuß 

an  der  Höhe.  Vergleicht  man  die  Quantität  des 

sweiten  Versncbs,  wo  die  Uascbine  1<>&|2 

Ftt&  Sliehs.  Wasser  hebt,  mit  den  (^tracte,  so 
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fshlen  nnr  18 V«  Gab. -Fnß  oder  9^  pro  Gent 

an  der  Qnantit&t,  dagegen  bleiben  die  17^^  pro 

Cent  Uebersehnß  an  der  HVhe." 

Das  Ganse  naeht  den  Eindruck,  als  ob  man 

noch  recht  ungewohnt  gewesen  w.lre.  mit  der- 
artigen Verhältnissen  zu  rechnen,  aber  es  werden 

j  in  der  Folge  decih  schon  Berechnungen  Angestellt, 
ob  man  ni  hr  ökonomischer  arbeiten  »der  eine 

I  größere  Wassermeoge  gewinnen  würde,  wenn  man 

I  das  Wasser  statt  70  Fnß  nnr  anf  38,  69  odsr 
T)  !  FmI'.  ir:;fie  lirticTi  wt'ir.lr.  Diese  drei  Höhen  ent- 
sprechen den  Bedürfnissen  für  den  Oberhammer, 

'  den  Hochofen  nnd  das  Bohrbaos  nnd  fHr  den 
S'  liiiielzgraben  nnd  alten  Lanchteich.  Ob  eine 
Änderung  vorgenommen  wurde,  berichtet  das 
.Aktenstiick  nicht,  aber  es  findet  einen  tragisefaen 

I  Abschluß  durch  die  Verhaudiuugen  mit  Herrn 
v.  Witzleben  über  den  „Verkauf"  der  Feuer- 
maschine  nach  Dörrenberg,  der  am  13.  Februar 
1819  perfekt  wnrde;  för  6900  Taler  wnrde  die 
Fcnernia^i  hine,  von  der  so  viel  erwartet  und 

I  verheißen  wurden  war,  nach  Dürrenberg  ver- 

I  kanft,  naebdem  der  Geheime  iPinaairat  v.  Oppel 
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dm  Knoftatistar  ChriaüMi  Friedridi  Brendel, 

der  später  als  Maschinendirektor  nnd  Borgrat 
große  Bedeutaog  erlaugt  bat,  beauftragt  batte, 
•ie  ai  betiditigM  ond  so  tMderea.  Brendel 
hat  sie  denn  auch  nach  AuelnanderneluneB  in 
Laacbhammer  abgenommen. 

Da»  Letzte,  was  ans  das  Aktenstflck  bietet, 
iak  ein  origineller  Brief  des  Geheimen  Finnns- 
rat»  nnd  Salinendirektors  v.  Witzleben,  vermnt- 
Uch  an  den  Grafen  Einsiedel  gerichtet,  und  lautet: 

„I>8rrenl>eiv,99./9. — 19:IhreDain]»taiuebine 
ist  angelangt,  sowie  nnser  Zenprarbeiter  anch  bei 
Ihnen  eingetroffen  sein  wird,  lüs  frent  mich 
henlieb,  dn6  Herr  Ton  Oppel  lelbet  Brendel* 
Besuch  zugesagt  hat,  desto  unverantwortlicher 
knnn  ich  handeln,  da  es  in  dem  Rescript 
sehr  ins  Dunkle  gestellt  ist.  Die  Erfahrungen 
Ihree  Herrn  Oberfactort  windifcn  nidi  nicht. 
Mir  wird  es  allemal  banpe  nnd  warm,  wenn  ich 
mit  Jemand  einen  iiaudoi  schließen  soll,  da  mir 
die  ewigen  Interloeute  and  die  kleinlichen 
Kindereyen  schrecklich  zuwider  sind.  Der  König 
wird  aber  dabej  steinreich,  wie  Figara  zeigt. 
Wenn  ich  doeb  «bkemneB  Umte,  wie  fmt 
wfirde  ich  Brendel  bepleiten.  Nun  wollen  sehen. 
Eine  Instruction  für  den  Ober  -  Cbausseewftrter 
•enden  Sie  mir  doeh  jn,  aber  T91Ug  embalHrt 
zn.  (Das  Wohl-Emballlren  der  kleinen  Maschinen- 
üieiie  ist  anch  anbefohlen  worden,  da«  beißt 


I  deeb  genaa  and  pllnktlleh  lueribimn.)  Hit 

innigster  Hocbachtnnf  ud  Anhänglichkeit  gaoi 
nnd  immer  der  Ihrlfe.  Witzleben." 

Der  scheinbare  Mißerfolg  mit  dieser  ersten 
Fenermaechine  hat  aber  den  Grafen  Einsiedel  nicbt 
entmutigt,  denn  die  Chronik  berichtot,  daß  sogar 
im  Jalire  mU9  die  erste  vom  Maschinendirektor 
Brendel  konntnierte  DanpAnnsebiae  in  Laacb- 
hammer angefertigt  wurde.  Akten  darüber 
existieren  leider  nicht  mehr,  aber  die  Kaschine 
war  im  Jabra  1884  aeeb  ▼erhandea  and  warde, 
ehe  sie  der  ersten  modernen  Lichtanlage  weichen 
mußte,  mehrmals  in  üang  gesetzt;  sie  trieb  das 
Kupolofengebllse  aad  war  aina  regnllre  Watteeba 
Maschine  mit  hölzernem  in  der  Mauer  gelagertem 
Balancier;  seufzend  nnd  itttbnend  tat  die  alte 

I  Haschine  noch  einmal  Ibre  Schuldigkeit,  dann 

I  wnrde  sie  abgebrochen,  und  leider  ist  nichts 
davon  erhalten  geblieben,  nicht  einmal  ein  Bild. 

I  Heute  verfügt  Laach hammer  allein  über 
2900  P.S.  alaktriaebe  Energie  neben  6  Dampf« 

'  maachinen  von  zusammen  700  P.S.  In  Gröditz 
lanfen  3  Brown- Boverische  600  P.  S.-Dampf- 
tarblnan  iflr  den  gaeamtaa  KrafI-  and  LI<Ät- 
bedarf,  nnd  in  Riesa  neben  verschiedenen 
lüeineren  Dampftnaschinen  zwei  Walzensof» 
naadiiBeB  tob  1000  nnd  SOOO  P.S.  aad  swd 
300  pferdige  -  Gasmotoren  avr  Eneognng  von 

I  elelitritcher  Energie. 
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Ciirt«!-  und  lllingaiibMtininiMi|. 

Dia  Haaptneaga  das  lüeana  wird,  naeb  dem 

Verfahren  von  Rothe,  mit  Äther  entfernt,  die 
von  Eisen  fast  befreite  Lösung  eingedampft  und 
mit  ▼ardQantar  SebwefelsBare  aafgeoommen. 
Durch  Zugabe  von  AtiiniKiiiumpersuirat  wird  das 
Chrom  zu  Chromsaurc  oxydiert,  während  das 
Mangan  quantitativ  als  Superoxydhydrat  nnafllltt. 
Zu  dem  Filtrat  wird  ein  gemessenes  Volumen 
▼on  eingestelltem  Ferrosalfat  sagefflgt  and  der 
Überschuß  des  letzteren  mit  Cham&IeonlOsung 
snrflcktitriert ,  das  Mangansuperoxydhydrat  in 
Oxalsänre  gelöst  und  der  Überschuli  von  der 
Oxalsäure  ebeufalts  mit  Chamäleonlösung  zurUck- 
tltriart  Der  Gang  dar  Methode  bei  Stabl  ist 
folgender:  5  g  Späne  werden  in  t  iiietn  Erlen- 
mejrerkolben  von  500  ccm  Inhalt  in  600  ccm  Salz- 
säure von  apes.  Oewiebt  in  der  '^rme  geltat, 
dann  zum  Sieden  erhitzt  und  durch  tropfeiuveisen 
Zaaatz  von  8  ccm  Salpetersäare  von  i,4  spez.  Oe- 
wiebt allei  Bisenchiorar  in  Chlorid  Torwnndalt. 
Die  Lösung  wird  bis  aar  Sirnpdlcke  eingeengt,  ab* 

Zmis 


gekühlt  nnd  mittels  Äther-Scheideapparat  in  be- 
kanntcr  Weise  das  Eisen  entfernt.  Die  von  Eisen 
fiwt  befteite  LöSQBg  wird  In  einer  Ponelianaebnle 

'  zur  Trockne  verdampft,  dann  mit  10  ccm  Schwefel- 
säure (1 :  lü)  aufgenommen  und  mit  heißem  Wasser 
In  einen  Erieaneyerbolben  Ton  BOO  ccm  fnbalt 
trrspHlt.  Nach  Zugabe  vitn  150  ccm  Ammonium- 
persulfat  (60  g  Ammonpersulfat  in  1 1  Wasser) 
bringt  man  die  Flüssigkeit  snm  Koehen,  erbUt 
es  darin  16  bis  20  Minuten  uml  filtriert  i]h8  ms- 
geschiedene  Maugansnperoxydhydrat  durcli  ein 
Asbestfilter  ab  and  wischt  mit  kaltem  Wa^^er 
einigemal  aus.  Zu  dem  Filtrat  fügt  man  mit 
fitier  Pipette  6  bis  50  ccm  EisenvitrioIlOsung,  je 

■  nachdem  mehr  oder  weniger  Chrom  vorhanden 
ist  (BD  g  Eisenvitriol  in  800  ccm  Wasser  nnd 
200  rem  Schwefelsaure  gelöst).    Nach  dem  Um* 

i  schuttein  titriert  man  den  Überschuß  des  letzteren 

I  mit  ObamlleonlOsnng  xnilek.  Hin  gleiebea  Voln> 
Tiicn  Kisonvitriollösung  wird  mit  Wasser  verdilnnt, 
ebenfalls  mit  ChamftleonlösuDg  titriert.  Der  Unter- 
scbiad  in  der  Anssbl  der  ▼erbranebtaa  Cnbikaenti« 
mater  entqHrIcht  derfenigen  Bisenmenge,  welche 
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durch  die  Chromsäure  ans  Oxydul  in  Oxyd  um- 
gewaudelt  wurde.  Den  Cbrom- Titer  der  0ha- 
iiilt«oalBiiiiijr  «rfaait  maD  durch  llaltiplikatioii 
des  Eisen-Titers  mit  0.31.  Von  Roheisen  und 
schwer  Idtlichem  Chromstahl  werden  zweckmäßig 
5  g  in  einem  mit  einem  mmd««  bedeckte  Beeher- 
glaae  mitSOecm  Salzsäure  von  1,19  spez.  Gewi,  ht 
gelöst.  5  ccm  Salpetersaure  von  1,4  «pez.  Gewicht 
tropfenweise  zugegeben,  etwas  verdUnnt  nnd  die 
Kieielslare  abfiltriert.  Das  Filtrat  wird  zur  Sirup- 
dicke eingeengt  und  im  ScbiMtpiipparnt,  wie  oben, 
weiter  behandelt.  Bei  Stahl  mit  hohem  Chrom- 
gelialt  filtriert  man  naeli  dem  Fallen  mit  Ammo- 
nimnpersulfat  in  einen  500  ccm-Knlben,  verdünnt, 
wenn  die  Lösung  abgekühlt  ist,  bis  zur  Marke 
nnd  sehQttelt  nm,  entnimmt  nmumehr  mit  der 
Pipette  100  ccm  dtt*  Vimsng  nnd  vertthrt  wi« 
oben  angegeben. 

Zur  Bestimmung  des  Mangans  wird  das  Aabest- 
filter  samt  dem  Niederschlag  in   den  FiUluups 
kolhcn  znrHck^ehriicht  .  jetzt  fügt  man  10  cwn 
Schwefelsäure  (1 :  3)  hinzu  und  so  viel  OxalsBnre' 
iSaniig,*  als  lam  LtVsen  des  Niederschlags  erfor- 
derlich ist.  iE  den  meisten  Fällen  grenUgcn  10  ccm 
dieser  Lösung,  welche  mit  einer  Pipette  abgemes- 
len  werden.  NnnTerdttnntmanmithelflenWaMer 
auf  200  bis  300  ccm  und  schtitteU  um.  Sollte  nndi 
naeh  längerem  Schütteln  noch  ein  Rückstand  i 
bleiben,  so  wiederholt  man  die  Zngabe  von  lOoem  I 
Oxalsäure  so  lange,  bis  alles  gelöst  ist,  und 
titriert  mit  Chamäleoninsung.    Es  erübrigt  Jetzt 
noch,  den  Titer  der  Oxalsüure  tot  OhamlUeon- 
lOsung  festzustellen;  man  miüt  zu  diesem  Zweck 
die    frleiilie    Men!T<>   Oxalsfinre,    als   zum  Auf- 
lösen des  Manganniederschlags  erforderlich  war, 
nb^  TerdHnnt  mit  heifiem  Waaaer  nnd  titriert 
ebenfalls. 

Die  Titerdiflereuz  beider  Lösungen  mal  dem 
Titer  der  CbamUeonlAeonir  nnf  Haagan  ergibt 

den  Mangangehalt.  Xach  Ledebur  hat  man  der 
Titer  der  Cbamftleonlösung  auf  Eisen  nicht  mit 
0,491,  wie  beim  (TUoratverfahren,  sondern  er- 
fahrnngsgemali  mit  0,501  zu  multiplizieren,  um 
den  Titer  auf  Manjran  nach  diesem  Verfahren  zu 
erhalten;  ich  hab«s  dieses  nach  einer  Reihe  von 
Analysen  änoh  feststellen  können.  Die  Methode 
eig^ref  sirh  ftlr  alles  Materiell.  Hliromstahl  dder 
Kuheisen  und,  da  man  mit  einer  großen  Binwage 
arbeiten  kann,  auch  fttr  eolehes,  in  welehem  nnr 
kleine  Mensen  vorhanden  sind.  Die  Resultate 
stimmen  genau  mitdenender  gewichtsanalytisch^^u 
Hetbode  llberein.  ^  KMnt. 


*  Die  Losung  wird  wie  folgt  hergestellt: 

47,5  g  Oxalsiinre  werden  in  J  1  Wasser  gelost,  dann 
eine  Mischung  von  3200  ccm  Wasser  und  ÖOU  ccm 
Sehwefelslure  von  1,84  apes.  Gewicht  »«gegeben 
nnd  das  Ganze  gemtacht. 


Appint  air  SdiwtMbMttwiiimi» 

Die  nngeahnte  Verbreitnag,  welche  der  von 

I  mir  konstruierte  Schwefelbestimmnngs-Apparat* 
gefonden  hat,  veranlafit  mich,  denselben  noch  ein- 
mal mit  einer  nenen  Abaorpftiontdnriehtang  be- 
kannt zu  geben.  Dieselbe  hat  gegrer  H^n  zuerst 
veröffentlichten  Absorptionskolben  bedeutende 
Vorteile  aufzuweisen.  Wie  an*  der  Abbildung 
ersichtlich,  besteht  diese  aus  einem  Becherglaae 
und  einem  Riickschlagventilrohr,  welches  in  die 
im  Becherglase  befindliche  Al)sorption«iHlMigkelt 
eistaneht  «od  ein  Zurilcksteigen  der  Flüssigkeit 
verhindert ;  denn  sobald  durch  irgend  eine  Ver- 
anlassung die  Flüssigkeit  im  Veuiilrohr  steigt, 
wirddM  in  demselben  eingeeehmdimie  Sehwimm- 


ventil gehoben  und  mit  seiner  SchlifTstelle  ee^en 
den  Schliff  des  Venlilrohres  gedrflckt,  wodurch 
ein  weiteres  Steigen  nnmöglich  gemaebt  ist. 

Um  bei  Anwendung  von  mehreren  .Apparaten 
die  BelÄstig^nipr  des  Arbeitenden  durch  die  ent- 
weichenden üase  zu  vermeiden,  empfiehlt  es  stob, 
statt  den  Beeherglaaee  kleine  Kolben  zu  nehmen, 
welche  mit  Gummistopfen,  die  rwei  Durch- 
bohrungen haben,  verseben  sind,  eine  Bohrung 
cor  Aufnehme  des  Ventilrobres,  die  andere  Boh- 
rung zum  Fortleiten  der  Gase  nach  außen.  Das 
Ventilrohr  wird  zweckmäßig  spftter  als  Titrier- 
stab benotet,  etwa  aobaftendes  Sebwefetkadminm 
btmnebt  darum  beim  Filtrieren  nicht  entfernt 
zu  werden.  Lösungskolben  sowie  die  Yentilrohre 
sind  von  der  Firma  StrOhleitt  *  On.,  Fabrik 
I  chemischer  Apparate  in  DBMddorf,  zu  beziehen. 

A.  Kleine. 

*  „Stahl  nnd  Eisen"  1908  Heft  18  S.  m 
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Moderne  Formmaschinen.* 

Von  Hntteninspektor  Baur- Wasseralfingen. 


Meine  Herren !  Gestatten  Sie  mir  znnftchst 
einen  Itorzen  geschichtliclien  Rückblick 
über  die  Entwicklung  der  Formmaschine.  Nicht 
allzn  weit  von  hier,  im  gelobten  Lande  dentscher 
Knnstgießerei,  dem  Harz,  warde  die  Formmaschine 
erfanden.  Sie  ist  also  eine  deutsche  Erfindung, 
und  zwar  gehört  sie  noch  dem  ersten  Drittel 
des  letzten  Jahrhunderts  an.  Im  Jahre  1827 
verwendeten  erstmals  Beamte**  des  Königlich 
Preußischen  Hättenamts  Kote  Hütte  am  Harz 
Modellplatten,  auf  welchen  sie  eine  Reihe  gut 
gearbeiteter  Modelle  befestigten  und  durch  einen 
gemeinsamen  Anguß  verbanden.  Je  zwei  solcher 
Platten  gehörten  zur  Herstellung  von  Ober-  und 
Unterka«ten  der  Form  zusammen  und  waren 
derart  mit  Dübel  und  Loch  zum  Aufsetzen  der 
Formkasten  versehen,  daß  letztere  nachher  genau 
anfeinanderpaßten.  Noch  kann  man  hiebei  ja 
nicht  eigentlich  von  einer  Maschine  sprechen  und 
doch  brachte  schon  dieser  erste  Schritt  zur  ma- 
schinellen Formerei  große  Vorteile  mit  sich, 
namentlich  da,  wo  es  sich  darum  handelte,  viele 
kleine  Gußmodelle  in  einem  Kasten  zu  ver- 
einigen. Diese  konnten  mittels  der  Formplatte 
alle  durch  einen  Griff  gemeinsam  aus  der  Form 


•  Vortrag,  gehalten  auf  der  Versammlang  des  Ver- 
eins dentscher  Eisengießereien  am  18.  September  1905 
in  Kisenach. 

•*  Anmerkung  der  Redaktion :  Oer  Name  des  Be- 
Rinten  war  Frankenfeld  (Fischer:  „Dintjl.  Folvt.  Journal" 
Band  246  S.  544). 


gehoben  werden.  Zugleich  wurde  die  Arbeit 
auch  insofern  vereinfacht,  als  das  Anschneiden 
der  vielen  .Angüsse  wegfiel. 

Die  nächste  Stufe  der  Entwicklung  brachte 
die  maschinelle  Trennung  von  Modell  und  Form. 
Entsprechend  den  drei  Möglichkeiten,  diese 
Trennung  zu  bewerkstelligen,  entstanden  drei 
Gattungen  von  Maschinen:  die  Maschine  mit  Ab- 
hebestiften, die  VVendeplattenmaschine  und  die 
Durchziehformmaschine. 

Bei  der  Maschine  mit  Abhebestiften  greifen 
je  nachdem  drei  oder  vier  runde  Bolzen  vertikal 
durch  die  vorhin  beschriebene  Mo  lellplatte  in 
der  Weise  hindurch,  daß  sie  bündig  mit  der 
Oberflache  der  Hodellplatte  unter  den  Rand  des 
Formkastens  zu  liegen  kommen.  Diese  Stifte 
werden  nun  entweder  durch  Exzenter  oder  Zahn- 
gotriebe  gleichmäßig  nach  oben  bewegt  und 
trennen  so  durch  Emporheben  des  fertig  auf- 
gcstampften  Formkastens  die  Form  von  dem 
Modell,  so  daß  nachher  der  Formkasten  frei  auf 
den  Stiften  liegt  und  ohne  besondere  Sorgfalt, 
welche  ohne  die  maschinelle  Abhebung  not- 
wendig wäre,  von  Hand  weggehoben  werden 
kann.  Im  Gegensatz  hiezu  wird  bei  der  Wende- 
plattenmaschino  der  fertig  anfgestampfte  Form- 
kasten nach  unten  abgelassen,  was  durch  Wen- 
den des  Modellplattentisches  ermöglicht  wird. 
Zwei  moderne  Ausführungen  dieser  Maschinen- 
gattung ersehen  Sie,  m.  H.,  ans  folgenden  .Ab- 
bildungen (Abbildung  1).     Die  erste  Maschine 
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Abbildung  1. 

ist  gebant  für  normale  Formen,  also  fnr  nicht 
allzn  hohe  Formkasten.  Beide  Modelle  für  Ober- 
nnd  Unterkasten  sind  an  den  zwei  Seiten  des 
Drehtisches  angeschraubt.  Die  Drehung  des 
Tisches  wird  mittels  Handrad  nnd  Schnecke 
ausgeführt,  die  Abhebung  bewirkt  ein  hydrau- 
lischer Kolben.  Abbildung  3  zeigt  eine  ähn- 
liche Maschine,  welche  für  sehr  hohe  Teile,  hier 
z.  B.  för  Ofensockel,  verwendet  wird.  Wollte 
man  in  diesem  Falle  einen  Modellplattentisch 
wie  bei  der  erstgezeigten  Maschine  verwenden, 
so  wfirde  die  bei  Drehung  des  Tisches  auf- 
tretende einseitige  Belastung  eine  zu  große 
Übersetzung  des  Getriebes  erfordern.  Der  Mo- 
dellplattentisch ist  daher  so  abgekröpft,  daß  er 
mit  aufgesetztem  und  aufgestampf- 
t«m  Rasten  seinen  Schwerpunkt  in 
der  Drehachse  hat,  wodurch  das 
Wenden  desselben  leicht  von  Hand 
ausgeführt  werden  kann.  Auch  hier 
ist  die  Abhebevorrichtnng  hydrau- 
lisch betätigt.  Ich  betone  noch  be- 
sonders, daß  bei  diesen  beiden  Ma- 
schinen die  Kasten  von  Hand  auf- 
gestampft werden,  mit  anderen  Wor- 
ten, daß  die  hydraulische  Einrich- 
tung lediglich  zum  .Abheben  dient 
Ein  Vergleich  der  beiden  Maschinen 
zeigt  deutlich  die  Vorteile  beider 
Konstruktionen.  Gemeinsam  mit 
der  normalen  Wassoraltinger  Form- 
maschine, die  ich  als  hinlänglich 
bekannt  voraussetzen  darf,  haben 
sie  die  handliche  Hanart  ohne  jeden 
Oberbau,  was  das  .Arbeiten  an  diesen 
Maschinen  sehr  erleichtert.  Die 
Maschine  mit  Schneckengetriebe  ist 


naturgemäß  eben  durch  diese  Wende- 
vorrichtung etwas  teurer,  kann 
faber  beide  Modellplatten,  welche 
zum  Formen  von  Ober-  und  Unter- 
kasten der  Form  notwendig  sind, 
gleichzeitig  aufnehmen.  Es  können 
also  abwechselnd  Ober-  und  Unter- 
teile geformt  werden.  Nicht  so 
bei  der  andern  billigeren  Maschine. 
Hier  muß  man  entweder  nach  einer 
gewissen  Zeit  mit  den  Modell- 
platten wechseln  oder  zwei  Ma- 
schinen nebeneinander  aufstellen. 
Dafär  hat  aber  diese  Gattung  von 
Maschinen  den  Vorteil,  daß  beliebig 
hohe  Modelle  darauf  Verwendung 
finden  können. 

Das  Charakteristische  der  Dnrch- 
ziehformmaschine  ist,  daß  hier  nach 
dem  Aufstampfen  des  Kastens  das 
eigentliche  Modell  durch  die  Modell- 
platte nach  unten  durchgezogen 
wird.  Es  wird  also  hierbei  die 
Form  nur  von  dem  Modell,  nicht  aber  von 
der  Modellplatte  getrennt.  Letzteres  geschieht 
erst  durch  das  VVegheben  des  Kastens  von  der 
Maschine.  Diese  Art  der  Formmaschine  wird 
vorzugsweise  da  angewandt,  wo  die  Modelle 
senkrecht  oder  nahezu  senkrecht  zur  Modell- 
plattenebene stehende  Flächen  haben.  Der 
V^orteil  hiebei  ist  einleuchtend.  Während  des 
Durchziehens  des  Modells  bietet  die  Fläche  der 
Modellplatte  dem  Formsand  einen  Halt,  den  er 
um  so  notwendiger  hat,  je  steiler  nnd  höber  die 
das  Modell  begrenzenden  Flächen  sind.  Nicht 
selten  wird  die  Vorbindung  von  Abhebe-  und 
Dnrchziehvorrichtung  benatzt,  und  zwar  dann, 
wenn  man  das  Modell  nur  teilweise  durchziehen, 
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Abbildang  i). 

die  äbri^en  Teile  aber  darch  Abheben  von  der 
Form  trennen  will.  Eine  solche  Maschine  zeie:ea 
Ihnen  folgende  zwei  Bilder  (Abbildung  3  und  4). 
Die  Maschine  dient  zar  Fabrikation  kleiner 
Rippenheizrohre.  Darchgezogen  werden  nur  die 
Rippen.  Vom  übrigen  Modell  wird  der  Kasten 
dnrch  Stifte  nach  oben  abgehoben. 

In  den  sechziger  Jahren  wurde  ein  grober 
Schritt  in  der  Weiterentwicklung  der  Form- 
maschine  gemacht,  indem  neben  der  exakten 
maschinellen  Trennung  von  Modell  und  Form 
die  gleichmäßige  Pressung  des  Formsandes  dnrch 
maschinelle  Einrichtung  erzielt  wurde. 
Hier  beginnt  die  Entwicklung  der  Form- 
maschine im  eigentlichen  Sinn.  Drei  Arten 
von  Kraft  werden  hierzu  verwendet : 
Pressung  von  Hand,  hydraulische  und 
pneumatische.  Die  pneumatische  Pressung 
hat  in  der  Praxis  verhältnismftliig  am 
wenigsten  Verwendung  gefunden.  Die 
solide  Ausführung  einer  Drnckluftlcitung 
ist  gegenüber  einer  hydraulischen  wegen 
der  leicht  auftretenden  l'ndichtheiten 
stets  schwieriger.  Auch  wird  die  Kx- 
plosionsgefahr  der  gespannten  Luft  im 
Gegensatz  zu  dem  unelastischen  Wasser 
vielfach  hervorgehoben.  Namentlich  aber 
ist  es  die  große  Kostspieligkeit  der  pneu- 
matischen Anlage,  w^elche  ihr  gegenüber 
die  Hydraulik  weit  überlegen  macht. 
Die  von  Hand  betriebene  Maschine  hat 
den  großen  Vorzug,  daß  sie  keine  nia- 
scbinell  erzeugte  Kraft  braucht,  daher 
keine  Nebenapparate  und  Leitungen  er- 
fordert. Sie  wird  somit  namentlich  da 
mit  Vorteil  verwendet,  wo  nur  eine  oder 


höchstens  zwei  Maschinen  benutzt  werden. 
So  kam  es,  daß  sich  tiberwiegend  die 
Handpresse  und  die  hydraulische  Form- 
ma.schine  weiter  entwickelt  haben,  tiegon- 
über  der  Handpresse  bietet  natürlich  die 
hydraulische  Formmaschine  den  wichtigen 
Vorteil  bedeutend  größerer  Leistungs- 
f&higkeit. 

In  dieser  Richtung  hat  sich  die  Form- 
raaschine  durch  mehrere  Jahrzehnte  hin- 
durch ausgebildet.  Die  verschiedensten 
mehr  oder  weniger  praktischen  Konstruk- 
tionen entstanden,  die  ich,  da  sie  ja 
schon  so  lange  auf  dem  Markt  sind,  als 
bekannt  annehme.  Ein  Beispiel  solcher 
Maschinen  zeigt  Ihnen  folgendes  Bild 
aus  unserer  Montagehalle.  Sie  sehen  in 
der  Mitte  dieses  Bildes  drei  der  bekannten 
normalen  hydraulischen  Formmaschinen 
ohne  Oberbau  für  einseitig  gepreßte 
Kasten  (Abbildung  5). 

Im  Jahre  1899  indes  wnrde  wiederum 
ein  bedeutender  Schritt  vorwärts  getan, 
nod  zwar  mit  Einführung  der  doppel- 
seitigen Pressung  und  der  Drehtischformmaschine. 
M.  H.!  .^uf  diesen  beiden  Erfindungen  bauen 
sich  die  modernen  Wasserallinger  Formmaschi- 
nen auf,  welche  ich  heute  die  Ehre  habe, 
Ihnen  vorzuführen.  Ehe  ich  indes  auf  die 
Besprechung  einzelner  Typen  eingebe,  möchte 
ich  noch  einiges  Allgemeine  über  die  Form- 
maschinenarbeit anführen,  da  diese  Ideen  leitend 
für  die  Konstruktion  der  Maschinen  waren.  Be- 
trachten wir  einmal  die  Vorteile,  welche  die 
maschinelle  Herstellung  von  Gußwaren  mit 
sich  bringt.    Wie  die  Entwicklung  der  Form- 
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tnaschine  zeigt,  war  d&a  erste  Streben,  neben 
Verbillignng:  der  Arbeit  möglichBt  gonaaen 
sauberen  Guß  zu  erzielen.  Die  maechinelle 
Trennung  von  Modell  und  Form  ermöglicht  dies. 
Hier  sei  gleich  auf  einen  großen  Vorzug  der 
Uaschinenformerei  hingewiesen,  daß  nämlich  bei 
dieser  Formerei  ein  übermäßiges  und  nament- 
lich ein  ungleichmäßiges  Losklopfen  des  Mo- 
dells von  der  Form  ausgeschlossen  ist.  Hierin 
liegt   bekanntlicb    ein   großer   übelstand  der 


und  deshalb  an  sich  schon  der  Forderung  sauberer 
und  genauer  Form  und  Oberfläche  entsprechen 
müssen.  Mit  dem  Ausheben  des  Modells  ans 
der  Form  von  Hand  wird  aber  meist  die  Form 
mehr  oder  weniger  verletzt.  Dadurch  wird  die 
Arbeit  des  Flickens  oder  Ausbessems  der  Form 
notwendig.  Der  alte  Oießerspruch,  daß  ..Formen 
an  sich  leicht  sei,  die  Kunst  aber  im  Flicken 
bestehe",  ist  ganz  richtig.  Dies  führt  zu  dem 
weiteren  gewiß  nicht  zu  unterschätzenden  Vor- 


Abbildang  6. 


Handformerei,  der  znr  Folge  hat,  daß  insbesondere 
bei  Massenproduktion  von  llandelsgußwaron  nie- 
mals ein  einheitliches  Uewicht  eingehalten  werden 
kann.  Hei  der  .Maschinenformerei  dagegen  wird 
eine  Form  wie  die  andere  und  damit  ein  (Jnß- 
stück  wie  das  andere.  Wie  wichtig  dieser  Um- 
stand ist,  erhellt,  wenn  ich  zum  Deispiel  an 
die  Fabrikation  von  Öfen  erinnere.  Der  Schlosser 
bezw.  der  Montcnr  arbeitet  mit  den  gleich- 
mäßigen Ofouplatlen,  welche  die  Formmaschine 
erzeugt,  ganz  namhaft  leichter,  als  mit  der  von 
Hand  erzeugten  Ware.  Das  gleiche  gilt  aber 
überhaupt  für  alle  Gußwaren,  welche  ohne 
wesentliche  Bearbeitung  weiter  verwendet  werden 


teil,  daß  wir  bei  der  Verwendung  von  Form- 
maschinen gar  keine  gelernten  Former  zu  ihrer 
Bedienung  brauchen.  Diese  Tatsache  wird  jeder 
Betriebsleiter  von  Gießereien  mit  Formmaschinen 
bestätigen.  Ja,  dies  geht  sogar  so  weit,  und 
die  Erfahrung  lehrt  dies  überall,  wo  Form- 
mascbinenbetrieb  neu  eingeführt  werden  soll, 
daß  sich  ein  halbwegs  intelligenter  Taglöhner 
zur  Bedienung  der  Formmaschine  weit  besser 
eignet,  als  ein  gelernter  Former.  Der  Grund 
hierfür  ist  leicht  zu  erraten.  Ein  gelernter  Hand- 
werker wird  stets  mit  Widerwillen  einer  Ma- 
schine entgegentreten,  die  alles  das  von  selbst 
ausführt,  was  er  durch  jahrelange  Übung  erlernt 


Digitized  by  Google 


Ib.  Kovembar  1906. 


ilodtmt  Formmtaekinen. 


8tay  und  Eiaen.    1^1 1 


hat,  die  an  seine  Kanstfertigkeit  keinerlei  An- 
spräche stellt,  Bondem  ihn  nnr  heißt,  darch 
Anstrengung  aeiner  körperlichen  Kräfte  mög- 
lichst viel  zu  produzieren.  Die  Fonnma«chine 
macht  den  Former  zum  Taglöhner.  Sie  hat 
aber  auch,  wie  gleich  nachher  besprochen  worden 
wird,  eine  bedeutende  Hehrproduktion  zur  Folge. 
Hinter  dieaer  sieht  der  Former  unfehlbar  das 
Geapenat  der  Akkordverschlechterung.  Tatsäch- 
lich muß  ja  der  Former  an  der  Maschine  körper- 
lich mehr  leisten  bei  gleichem  Verdienst  als 
von  Hand.  So  ist  auch  dieser  Umstand  geeignet, 
den  gelernten  Former  gegen 
die  Fonnmaschine  voreinzu- 
nehmen. Ein  Taglöhner  indes, 
der  an  die  Maschine  gestellt 
wird,  siebt  hierin  die  einzige 
Möglichkeit,  in  den  Akkord- 
lohn einzutreten.  Er  ist  hier 
in  der  Lage,  durch  fleißige 
Arbeit  seinen  Verdienst  nam- 
haft zu  steigern,  and  wird 
daher  gewiß  mit  Lust  und 
Liebe  seine  Taglohnarbeit 
mit  derjenigen  an  der  Form- 
maschine vertauschen.  Schon 
hier  sei  erwähnt,  daß  diese 
V^erwendung  des  Taglöhner« 
natfirlich  an  die  Maschine  die 
Anforderung  einfachster  Me- 
dienung  stellt,  was  an  den 
später  eingehend  besproche- 
nen Wasseraltinger  Maschinen 
in  tiberzeugender  Weise  er- 
reicht ist. 

Der  dritte  schon  genannte 
Vorteil  der  Formmaschino  ist 
die  bedeutend  gesteigerte 
Produktion.  Verhältniszahlen 
für  diese  Steigerung  anzu- 
geben, hat  meines  Erachtena 
keinen  Wert.  Sie  schwanken, 
je  nach  Art  des  geformten 
Gegenstandes,  zu  sehr.  Diese 
Steigerung  der  Proiuktiun  geht  aber  so  weit,  daß 
sie  von  selbst  der  Verwendung  der  Formmaschine 
Grenzen  setzt,  wenn  nämlich  die  Produktion  der 
Haschine  zu  dem  Bedarf  an  einem  and  demselben 
Gußstück  in  keinem  Verhältnis  mehr  steht.  Mit 
anderen  Worten:  die  Maschine  produziert  viel- 
leicht in  wenigen  Tagen  den  ganzen  Jahres- 
bedarf einer  Gnßsorte.  Einerseits  mÜHsen  in  diesem 
Fall,  um  die  Maschine  rationell  auszunutzen,  eine 
größere  Anzahl  geeigneter  Modelle  fdr  dieselbe 
verwendbar  sein;  anderseits  erfordert  eine  der- 
artige Arbeitsweise  größere  Magazinräumlich- 
keiten, da  man  praktischerweise  möglichst  wenig 
mit  den  Modellplatten  wechselt  und  somit  immer 
eine  größere  Menge  einer  Sorte  auf  einmal  an- 
fertigt, diese  aber  alsdaun  naturgemäß  um  so 


langer  auf  Lager  legen  muß.  Diesem  vielfach 
empfundenen  Übelstaud  ist  eine  neuere  Waaser- 
altinger  Konstruktion  in  bemerkenswerter  Weise 
entgegengetreten.  Es  ist  dies  die  Drehtisch- 
formmaachine,  deren  Konstruktion  aus  folgender 
Abbildung  ersichtlich  ist. 

Die  genauere  Beschreibung  solcher  Ma- 
schinen (Abbildung  6)  erfolgt  später.  An  dieser 
Stelle  sei  nur  auf  den  einen  hierher  gehörigen 
Umstand  aufmerksam  gemacht:  Der  auf  Kugeln 
gelagerte  Drehtisch  nimmt  drei  Modolle  auf, 
welche  sich  also  gleichzeitig  in  Arbeit  befinden. 


Abbildang  6. 

Somit  verteilt  sich  die  Produktion  der  Maschine 
auf  drei  Sorten  Gußstücke,  wodurch  der  oben 
erwähnte  Übelstand  bedeutend  vermindert  wird. 
Auch  sehen  Sie,  m.  H.,  an  diesem  Bild,  daß  die 
Verwendung  verschiedener  Kasten  auf  einer 
Maschine  gleichzeitig  gar  keinen  Anstand  hat. 
Diese  Maschinongattuug  hat  aber  einen  weiteren 
großen  Vorzug,  der  schon  hier  genannt  werden  soll. 
Während  schon  ein  Mann  mit  Vorteil  an  dieser 
Maschine  arbeitet,  das  heißt  namhaft  mehr  leistet  als 
von  Hand,  können  an  derselben  in  Zeiten  starken 
Geschäftsganges  zwei,  drei  und  mehr  Arbeiter  in 
der  Weise  beschäftigt  werden,  daß  die  Leistung 
mindestens  das  Zwei-,  Drei- und  Mehrfache  beträgt. 

Es  ist  dies  eine  Errungenschaft,  die  bisher 
keine  andere  Maschine  aufweist  und  die  dadurch 
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Abbildang  7. 


ermöglicht  wird,  daß  die  Maschine  an  ihrem 
Tisch  drei  getrennte  Arbeitsplätze  hat,  nnd  aaf 
diese  Weise  eine  Arbeitsteilung  zuläßt,  bei  der 
kein  Arbeiter  den  andero  in  aeioer  Tätigkeit 
hindert. 

Weiterhin  bietet  die  Formmaschine,  sei  es 
Hand-  oder  hydraulische  Presse,  die  Garantie 
absolut  gleichmäßiger  Pressung  des  Formsandes. 
Diese  gleichmäßige  Pressung  hat  zu  der  neuesten 
Errungenschaft  auf  dem  Gebiete  der  Maschinen- 
formerei, zu  der  Herstellung  doppelseitig  ge- 
preßter Formen,  geführt.    Diese  Art  der  For- 
merei kann  nur  mittels  Maschinen  ausgeführt 
werden.  Sie  hat  umwälzend  auf  ein  ganz  enormes 
Gebiet    der  Han- 
delsgießerei einge- 
wirkt und  verdient 
daher  eingehende 
Besprechung. 

Der  Ertindang 
der  doppelseitig  ge- 
preßten Form  ging 
eine  andere  voran, 
nämlich  diejenige, 
die  Kasten  mit 
durchgehendem  An- 
guß zu  versehen 
und  dieselben  zum 
Abgießen  überein- 
ander zu  stellen. 
BinesolcheKasten- 
säule  besaß  somit 


eine  vom  obersten  bis  zum  untersten  Kasten 
durchgehende  Eingnßöffnung,  in  welche  die  An- 
güsse der  einzelnen  Formen  einmündeten.  Noch 
war  aber  die  Form  nur  einseitig  ausgenutzt, 
das  heißt  man  brauchte  zu  sechs  Formen  noch 
immer  zwölf  Kastenteile,  da  sozusagen  nur  jede 
zweite  Kastenfuge  eine  Gnßform  enthielt  und 
in  den  dazwischenliegenden  Fugen  nur  die  glatt 
abgestrichenen  Seiten  der  Kastenteile  sich  be- 
rührten. So  war  der  Gedanke  naheliegend,  auch 
diese  Seite  der  Formkasten  zu  Gußformen  aas- 
zunntzen,  was  zum  erstenmal  in  Wasseralfingen 
im  Jahre  1899  und  zwar  für  die  Fabrikation 
von   Herdringen   praktisch   ausgeführt  wurde. 

Der  Gedanke,  der 
dieser  Erfindung 
zugrunde  liegt,  ist 
einfach.  Auf  eine 
untere  Modellplatte 
wird  ein  Form- 
kasten aufgesetzt, 
dessen  Höhe  sich 
nach  derjenigen  des 
Modells  richtet. 
Auf  diesen  Kasten 
kommt  ein  Fnll- 
rahmen  zu  liegen. 
Seine  Höhe  ist  ab- 
hängig von  der- 
jenigen desKastens 
nnd  so  zu  wählen, 

Abbildung  a  erfolgter 
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Pressan^  der  Sand  die  für  seine  Znaammen- 
setzang  notwendige  bezw.  znlassige  PressanK 
besitzt.  Ea  wird  nna  zunilchst  so  viel  Sand 
in  den  Kasten  gesiebt,  daß  die  untenliegende 
Modellbälfte  ganz  bedeckt  ist.    Hernach  wird 


AbbildoDg  9. 


der  Kasten  nnd  der  Fflllrabmen  mit  ongesiebteni 
Sand  so  weit  angefüllt,  daß  obenauf  entsprechend 
der  oberen  Modellhälfte  noch  Sand  anfgesiebt  > 
and  dann  das  Ganze  glatt  abgestrichen  werden 
kann.    Nun   wird  die  obere  Modellplatte  auf-  i 
gesetzt.    Sie  ist  so  gearbeitet,  daß  sie  genau 
in  den  Fnllrahmen  hineinpaßt  und  somit  beim  ' 
Niederdrücken  in  diesem  Rahmen  geführt  wird. 
Diese  obere  Modellplatte  wird  mittels  der  Ma- 
schine so  weit  eingepreßt,  daß  der  Sand  genau 
die  Höbe  des  Formkastens  einnimmt.    Da  nun 
obere  nnd  untere  Modellplatte  je  einen  Teil  des  i 
Modells  enthält,  wird  durch  Aufeinandersetzen  | 


derartig  doppelseitig  gepreßter  Formen  in  jeder 
Fuge  zwischen  zwei  Kasten  eine  Form  sich 
befinden.  Je  nach  der  Höhe  der  Kasten  werden 
7  bis  13  derselben  zu  einer  Säule  vereinigt, 
das  heißt  äbereinandergcstellt,  mit  einem  der 
Form  des  Kastens  angepaßten  Gewicht  belastet 
und  abgegossen.  Folgende  Bilder  zeigen  die 
Herdringmaschine,   eine  Anzahl   solcher  Guß- 
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biindel  sowie  doppelseitig  gepreßte  Formen  (Ab- 
bildung  7,  8,  'J  und  10). 

Die  mit  dieser  Formerei  erzielten  Vorteile  sind : 

1.  Raumersparnis  durch  Übereinanderselzen 
der  Formen  mit  Ausnutzung  sämtlicher 
Kastenfugen ; 

2.  Sandersparnis  gegenüber  der  einseitig 
gepreßten  Form ; 

3.  Eisenersparnis  durch  den  gemeinschaft- 
lichen Einguß; 

4.  Ersparnis  an  Arbeitslöhnen  durch 
doppelseitige  Aasnutzung  jeder  Form. 

(Schluß  folgt.) 


Die  Chemie  im  Giessereibetriebe. 

Von  Oberingeniear  C.  Henning-Mannheim. 
(Schluß  von  Seite  125a) 


M.  H.,  der  Beitrag,  welchen  ich  Ihnen  hier 
brachte  zu  dem  Nachweis ,  daß  sich  Guß  von 
hoher  Festigkeit  recht  gut  ohne  Verwendung 
von  teuren  Spezialmarkcn  herstellen  läßt,  dürfte 
nicht  ohne  Bedeutung  sein ,  da  es  noch  viele 
Gießereifachmänner  gibt,  welche  der  Meinung 
sind,  da(5  genannte  Spezialsorten  nicht  entbehrt 
werden  können,  nnd  daher  noch  große  Summen 
ffir  diese  Roheisensorten  nach  England  wandern, 
welche  anserei  heimischen  ludastrie  erhalten 
bleiben  könnten. 

Es  gelingt  in  der  Tat,  durch  Stahlzusatz 
so  einer  Gattierung  deutscher  Roheisensorten 


in  geeigneter  Form  ein  niedrig  gekohltes  Guß- 
material von  hohen  Festigkeitseigeuschaften  zu 
erzielen.  Der  Stahlznsatz,  welcher  bei  Loko- 
motivzylindern 5  bis  7'fj''/o  betrug,  war  für 
Zylinder  mit  größeren  Wandstärken  zu  10  bis 
20  7«  normiert;  derselbe  wurde  stet«  in  B'orm 
von  StahUchienen  (Eisenbahnschienen)  in  Stücken 
von  250  bis  30Ü  mm  Länge  verwendet,  welche 
Anwendungsart  von  der  damals  durch  Hrn. 
O.  Leydo  geleiteten  Gießerei  der  Aktiengesell- 
schaft L.  Loewe  in  Berlin  herstammt  und  sich 
gut  bewährt  bat.  Dieser  Stahl  besteht  wohl 
meist  aus  Konvertermaterial,  und  dürfte  es  sich 
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keinaafeUi  enpfelilM,  wl«  wvMfteh  («MUeht, 

kleine  Stöcke,  Blechatreifen,  Lochputzen  von 
Keuelblcchen  asw.*  in  dea  Kapolofen  za  werfen, 
«dl  Wieb«,  ftvi  w«leheB,  Mam  MaUriil  Iw- 
ttohend,  nur  sehr  schwer  schmelzen  und  sirher 
zum  uöQten  Teil  verbrennen  und  in  die  Schlacke 
geben  wiird«a.  Mit  einiger  Vwiicht  wd  ge- 
nügenden Brennmaterial  gelingt  ei  elio,  g«t« 
Besultaf«  zu  erzif^len. 

Es  dürfte  bei  der  Verschiedenartigkeit 
AMiebten,  welehe  in  GießereUomlMi  Aber  diese 
Pnnkte  herrschen,  nicht  uninteressant  sein,  zu 
hören,  waa  ein  amerikanischer  Facbgeuosse 
darüber  In  »Tbe  Fovndiy*  November  1904, 
sagt.  Hr.  Dr.  Fürth  hat  mir  einen  Auszog  aus 
dem  Artikel  „Über  Brncheiaen",  Kapitel  SUhl- 
bracb,  fibergeben,  welehen  teb  biet  folgen  leeee. 
Er  lautet: 

„Stahlbruch  kommt  immer  mehr  und  mehr 
zur  Verwendung  und  wird  viel  verlangt.  Frttber 
hielt  man  ee  für  unmöglich,  Stahl  im  Kupolofen 
zu  schmelzen  und  mit  dem  Gußeisen  za  mischen, 
aber  beuuatage  wird  es  allgemein  ausgeführt 
und  nanehe  Gießereien  verscbmelzen   10  bis 
40  7o   Stahlbruch.    Mit  ein   wenig  Erfahrung 
im  Gichten,  ßegalieren  des  Windes  and  im 
Oebrucb  des  Brennmaterial«  kSnnen  vollkommene 
Mischungen   erzielt   werden.     Der  Zweck  des 
Stahlznsatzes  ist,  den  GraphitgeUait  heronter- 
zasetzeu  (in  Wirklichkeit  letst  der  Stahlsaiats 
auch  den  Gesamt-Koblenstoffgebalt  bis  zu  einem 
gewissen  Grade  herunter),  wodurch  ein  liartes, 
festes  und  diciites  Eisen  entsteht.    In  weichen 
Biseniorten  wird  Stahl  wonig  benutzt,  et  aei 
denn,  daß  die  Gefahr  der  Garschauiubildung  vor- 
liegt, in  welchem  Falle  25  kg  Stahl  auf  1  t 
Eisen     S  Vi  */*        genfigen,  am  die  Sehwierig- 
keit  zu  überwinden.    Mit  30  "/o  Stahl,   15  bis 
20  "jo  eigenem  Brach  und  der  entsprechenden 
Menge  Roheisen,  so  berechnet,  daß  der  fertige 
Gaß  1,5  bis  1,7.5  V»  Silizium,   Schwefel  nicht 
fiber  0,075  ^o,   Mangan   0,5   bis  0,6  7»  «"»d 
Phosphor  0,4  bis  0,5  7«  enthalt,  wird  das  Bisen 
eine  Zagfestigkeit  von  24  bis  2.S  kgfqmra  haben. 
Wenn  man  Stahl  versrhmiizt,  muß  man  dafür 
Sorge  tragen,   daß  keine  kleinen  Stücke  ver- 
wendet werden,  da  diese  selten  sebmelsen,  sondern 
sich   zwischen  das  Eisen   mischen   und  harte 
Stellen  verarsaehen.   Stahlscbienen  von  lt>  bis 
S4  Zoll  Llnge  sind  als  das  beste  StaUbnieb- 
naterial  anzusehen." 

Indessen  ist  nicht  zu  verkennen,  daß  das 
Gattieren  von  so  heterogenen  Materialien  ge- 
wisse Schwierigkeiten  bietet,  welche  oft  zu  Miß- 
erfolgen ffihren,  und  ist  daher  ein  Mißtrauen 
gegen  die  Verarbeitung  von  Stahl  im  Kapolofen 
Vielerorts  noch  vorhanden  ind  werden  dieSdiwie- 

*  Dieter  Ansicht  kann  nicht  zagcstimmt  werden; 
l«ocbpats6s  «ignan  rieh  vonttglich  za  obigem  Zweck. 
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2 
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4 
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1.« 
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2,2u 

2,03 

0,89 

0,91  ! 
0,70 
1  — 

Birlenbaeher 

(Gran). 
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Hainerhütte  (nach  Angabe  der  Hütte). 

r 

1,6 
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1  8,00 

Ihis  0^ 

j8.00 

1- 

l 

i  -| 

rigkeiteu  auch  von  erfahreneu  OießereimÄnnsm 
nicht  verkannt.  0.  Leyde  schreibt  in  seinem 
Aufsatz  „Angewandte  Chemie  im  Gießerei- 
betriebe'**: „Der  za  hohe  büiziumgehait  führt 
oft  na  Sebwierigkeitea  beim  Misehsn,  in  StaU- 
nnd  FlaßeisenzuBätzen  mit  ganz  geringen  Si- 
liziumgehalten, welche  das  gleichmäßige  Schmel- 
zen der  Gichten  nnliebsam  «nterbreehen.*  Prs- 
fesBor  Wüst  sagt  in  seinen  „Klassiftkationsvor- 
schlilgen  für  Gießereiroheisen"**:  „Der  St&bl 
nimmt  beim  Schmelzen  Kohlenstoff  aof  und  geht 
I  in  Bohelsea  ftber.  Dieses  Koheisen  mischt  sich 
■  jedoch  nicht  gut  mit  dem  siliziumhaltigen  Ma- 
terial, so  daß  bei  mangelnder  Bährvorrichtang 
das  Gofictlck  bivflg  ans  verschiedenartig  zn- 
sammengesetztem  Material  besteht,  wodweh  seias 
Festigkeitseigensctiaften  leiden." 

Es  geht  darans  hervor,  daß  Stahlsasitas  ssr 
(  Erniedrigung  des  Gesamt-Kohlenetoff    und  l^i- 
liziamgehaltes  nur  als  ein  notwendiges  AushiiJ»- 
mittel  anzusehen  sind,  solange  es  nicht  mOglich 
I  ist,  mittels  der  anf  dem  dentsehen  Roheisenmarkt 
erhältlichen  Eisensorten  richtige  Zylindergattie- 
rangen  herzastellen.    Die  deuUchen  Hoehofaa- 
werke  stelleo  jedoch  nnr  wenige  Eissnaortss 
her,  welche  diesen  Anforderangen  genügen  und 
welche  dabei  reiner  als  die  englischen  Spezial- 
Sorten  genannt  werden  k6nnen,  «nd  wlre  si 
dringend  notwendig,   daß   in  dieser  Pezielinnf 
baldigst  Wandel  geschaffen  wfirde,  und  daß  die 
I  deutschen  Hochofenwerke  es  den  Oießerdss 
I  enn5gUchen  wfirden,  passende  Roheisensorten 
beständig  und  in  geeigneter  Zasammeuseuonf 
za  mäßigen  Preisen  erstehen  za  kSnnsn. 
In  den  nmfhngieichen  Tabellen,  welche  Pro- 
I  fessor  Wfist  in  seinen  oben  erwähnten  »Klasii- 
I  fikationsvorschlftgen  für  Roheisen"  über  deutscas 

•  .suhl  and  Eisen"  1804  Nr.  14  und  IB. 
I      •*  «Stahl  nnd  Eisen«,  1.  Min  1906. 
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BoheiMBaorten  gibt,  findet  man  anter  Htmatit 
ud  GMifitreiroheixen  keine,  welche  nach  hier 
besprochenen  Gesichtspunkfi»!!  für  (iuß  von 
hoher  Festigkeit  geeignet  waren.  Unter  der 
Biibrik  HolskoUenroheisen  ist  die  Marke  me- 
liert" der  Harzer  Werke  zn  Kilbeland  und  Zorge 
mit  Koblenitoff  =  3,U7  ^/e,  Silizium  =  1,42  7o> 
lUngan  =  0,96  */•,  Phosphor  =  0,78  */«,  Snisinm 
=  0,154  "/o  geeignet,  obwohl  der  Schwcfelgehalt 
zu  hoch,  der  Maogangehnlt  zu  niedrig  ist,  aach 
•ehreeikt  der  hohe  Prob  von  109,45  Jt  ab. 
Ferner  ist  dort  das  Achtaler  Holskohlenroheisen 
.weiß**  mit  Kohlenstoff  =  2,89  bia  3,15  "/o,  8i- 
UstaiB  «  0,S  bis  0,84  7o,  Mangan  =  0,94  "/o, 
Phosphor  =  0,74  •/».  Schwefel  ^  0,009  bis 
0,044  "/o  ebenso  m  benrteilen,  dasselbe  ist  sehr 
schwefelrein,  was  bei  dorn  geringen  Mangan-  und 
Siliziomgebalt  recht  erstaunlich  ist.  Aus  eigener 
Praxis  sind  mir  die  in  Tabelle  IX  angegebenen 
deutschen  mit  niedrig  erwärmtem  Wind  in  kleinen 
SiegerlBnder  Of«D  «rblaMBen  BohelReinorteii  alo 
vorztiplich  für  Zylinderguß  l^<ck;uint.  Dieselben 
schwanken  jedoch  nicht  unerheblich  in  ihrer 
dMoitolMD  ZntaiBmeDsetsang  and  «•  natet  einen 
Mitoani  aa  an  hören,  daß  diese  kleinen  Sieger- 
linder  Hoehofenwerke  in  einzelnen  F&llen  keine 
eigenen  chemischen  Laboratorien  besitzen,  alio 
Boch  nach  V'äterweise  ans  seit  Juhrbunderten 
als  gut  bekannten  Erzen  ihr  Kisen  erbhisen. 

An  dieser  Stelle  möchte  ich  eine  Vermutung 
erwlhaen,  welche  Hr.  Oeh.  Bergrat  JUngst  vor 

zwei  Jahren  auf  unserer  Versammlaug  in  Kussel 
auq^racb,  nftmlich,  dali  er  der  Ansicht  sei,  daü 
die  bei  kaltem  Wind  in  kleinen  HochSfen  er- 
blasenen  Eisensorten  eine  andere,  im  Kupolofen 
sich  leichter  erschließende  Konstitntion  besilßen 
als  die  bei  heißem  Wind  in  hohen  Ofen  er- 
blasenen  Oießereirobeisen,*  und  eine  größere 
Neigung  zur  Bildung  eines  feinen  dichten  Kornes 
im  Uußatäck  hätten.  Es  wäre  Sache  der  Me- 
taUopraphle,  diesen  fehelmiieTolleii  Verhalten 
nachzngeben,  und  da,  wü  die  riiemie  nur  einen 
niedrigen  Qesamt-Kohlenstoffgehalt  bei  hohem 
Oehalt  an  ffebradenem  Kohlenttoff  feitatellt.  zn 
untersuchen,  ob  und  durch  welche  besonderen 
ü^isenkohlenstoffverbindongen  sich  diese  Koh- 
eiiensorten  and  die  damit  erstellten  Ooßstttcke 


Auf  der  erwähnten  Versammlung  in  Kassel 
nahm  ich  Gelegenheit,  mit  einem  der  dort  an- 
wesendeii  HeeheHmdirektoren  die  MBgtlehkeit  an 
ba^rechen,  ein  Koksroheisen  mit  einer  flir  Zy- 
liaderguß  geeigneten  chemischen  Zusammen- 
setinng,  vor  allem  mit  niedrigem  KoblenstofF- 
gehalt,  durch  Betreiben  des  Ofens  mit  ermäßigter 
Wiadtemperatnr  an  erblasen.    Die  Möglichkeit 

*  Dieser  Auffassung'  kann  nicht  beigegtinimt  werden. 
Üa  qaslltitiver  Unterschied  zwischen  verschieden  ge^ 
kdütMi  BoheiseBiortiio  besteht  aichl.       DU  Ktd. 


werde  in  Anasicht  gestellt  tsad  fihrte  das  sam 

Probeabschluß  unserer  Okfleirei  auf  400  t  der- 
artig erblaseneii  Kisens,  von  welclicn  300  t  fol- 
gende ZnsamnicnsetzuDg  haben  mubieu:  Kohlen- 
stoff =  9,8  bis  3,2  7o,  Silizium  =^  1  bis  1,85 
Maii-an  1  bis  1,2  7o,  Phosphor  =  1,2  "/o. 
ächwelel  =  0,06  bis  0,09  "/o,  während  100  t 
als  Oberg aogseisen  mit  Kehleostoir  bis  3,6  */*t 
Silizium  =^  1.7  7».  Schwefel  =  0,00  7«>'  -^^an^an 
=  1  bis  1,9  7o,  Phoapbor  =  1,3  7o  haben  durften. 
Der  hohe  Pbosphorgehalt  war  gewünteht,  um 
das  Eisen  mit  vorhandenem  feink' rni^'t-m  lliUnatit 
gattieren  xn  kOonen.  Nach  längerem  Warten 
nnd  vielem  ICahnen  erhietten  wir  einige  Waggons 
mit  3,44  7o  Kohlenstoff,  0,96  7o  SiHziam,  0,069  % 
S>-liwefel.  o,<»H  7o  Plioftphor,  und  mußte  die  Hütte 
zuletzt  einräumen,  die  zugestandene  chemische 
Znaaminensetzung  nicht  erreichen  zn  können. 

M.  H.,  es  ist  aus  den  Kreisen  der  Gießereien 
häufig  die  Ansicht  geäußert  worden,  daß  die 
Kosten  IQr  sine  LaboratoriasueloriehtaBg  nieht 
im  Einklang  stünden  mit  dem  Nutzen ,  welcher 
dadurch  erzielt  werde.  Ich  bin  nun  in  der  Lage, 
Ihnen  an  der  Hand  eines  konsen  Verglelehes 
nacliznweisen,  daß  amh  rein  kaufmannisch 
betrachtet  eine  nicht  unbeträchtliche  Ersparnis 
xn  erzielen  ist. 

Ich  greife  auf  die  oben  besprochene  Gat- 
tiernng  für  Lokomotivzylinder,  Tabelle  Nr.  V, 
zurück,  mit  welcher  die  auf  Tabelle  IV  und  Ta- 
belle VI  angegebenen  Lokomotivzylinder  gegossen 
sind,  und  gebe  Ihnen  im  folgenden  als  Beispiel 
eine  Kostenberechnung  dieser  Gattierung  auf 
Grund  der  Marktpreise  1903  (s.  Ttibelle  X)  and 
stelle  dieselbe  in  Vergleich  zu  der  Gattierung, 
Welche  im  Jahre  iW2  für  derartige  Lokomotiy- 
zy linder  gebraneht  wurde.  Die  erstere  kostet 
f.  d.  ltK)(»  ki?  (;.".i;n.^,  die  letztere  85,26..«, 
wenn  man  die  Preise  eiuaetat,  weiche  man  für 
die  gleichen  Materialien  im  Jahr»  li>03  hätte 
sahlea  mflssen.  Es  ergibt  sich  teoitl  eine  Er- 
sparnis von  1!»,«)6  t,H'  f.  d.  Tonne  Zylinder- 
gattierong.  Was  für  genanntes  Beispiel  gültig 
ist,  trifl  mehr  oder  weniger  fVr  den  Vergleich 
des  gesamten  Qualitätagnsses  zu,  welchen  die 
Gießerei  im  Jahre  19U2  nnd  IWd  darstellte, 
nnd  ist  ffir  den  gesamten  Zeitabschnitt  einander 
ircpfiifibergestellt,  wieviel  Qnalit'ltsfruß  im  ganzen 
Zcitabsciinitt  im  einen  nnd  im  andern  Jahr  her- 
gestellt wnrde,  welche  Preise  man  ftr  die  Gat- 
tiernngsmaterialien  im  .labre  Hi<i:j  gezahlt  hat 
nnd  welche  Preise  man  für  die  Gattiernngs- 
materialien,  welche  im  Jahre  190S  verwandet 
worden  sind,  hätte  zahlen  milsseo,  wenn  WM 
dieselben  auch  im  .Taliro  ]U0'3  verwendet  hatte. 
Eh  ergibt  sich  daraus,  daß  im  Durchschnitt  die 
Gattierungen  des  Jahres  1902  im  Jahre  1903 
f.  d.  Tonne  75,42  t.Ä  gekostet  haben  würden, 
während  man  tatsächlich  nur  08,68  tM  für 
die  Tonne  ansgegeben  hat,  somit  im  Dareh- 
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Tdbelle  X.    Gattierung  der  Lukomotivzy linder  (Tabell«  IV  und  VI). 

1908^ 

6>  StehlMhi«nen  =   30  kg    100  kg  kosten  frei  Gießerei  6,—  Jt  =    1,80  Jf 

«•/•  Zylinderbroch  120  „     100  „      ,       ,        „  6,50  „  ^    7,80  , 

S»"/«  K\'in.-  Riste  =  150  „     100   ,      ,        ,        ,  6,90  „  =    8,85  „ 

80  */•  Cuncurdia  Uamatit  .  .  .  .    =  18U  „     100  ,      ,     •  ,        ,  7,65  ,  =  13,69  . 

LothriBgar  V  «180  „100,     .      ,       ,  6.10  ,       7,92  , 

lOO*/»  1  Sali  B  eoo  kg  koiln  69.86  Jt 

Di«  Oattierang  der  Lokoin«t{Tiyliii<I«r. 

1902. 

86  >  BMrdiffB  s  IBO  kg  100  kg  kraton  IM  Oi«6eTCi  10,89  M  ^  16,88  Jt 

aO»/»  Frodair  =  180  „    100  „      ,       „        „        9,60  „  =  17,28  , 

46  >  Zylinderbruch  =  270  „    100  ,      ,       ,        ,        6,50  „=  17.56  , 

1  8«ti  =  600  kg  k«tt«o  61,16  Jt 

I0()0  kg  ZyliidwpgiMieraiig  Talwlle  1908  kostetan   65,60  M 

1000  „  ,  „      1902       ..        .  .  _.  .  .    '■5,26  . 

An  lOUU  kg  Zylindrrgattierong  wurde  gespart   ....    19,66  Jf 
Tak«lle  XI.   Deutscho8  Hämatit 


SiUiiuingabalt  in  */•• 


Vt.t          1  t 

• 

* 

• 

• 

7      j  S 

•  10 

11 

M    j    >a    !  u 

1,69 
1,88 
1,97 
1,88 

ilw 

1,74 
1,50 
1.55 
1,83 
1.» 

2.1f> 
1.9J 
1.88 
2,21 
8.80 

1,83 
1,97 
1,97 
2,26 
8,80 

2,07 
1,93 
2,07 
1.98 
1,79 

1,97 
1,69 
1,93 
1.88 
1,74 

2,16 
1,88 
1,97 
2,07 
1.88 

1,88 

2,07 
1,98 
1,97 
8,88 

1,(!9 
1,(59 
1.97 
1,97 

i\m 

1,93 
2,02 
1.97 
2,»0 
8,86 

2,26 
1,69 
1,74 
2,21 
8,76 

2,26  [  3,39 
1,97  3,06 
1,97  3,01 
2,26  3,67 
8.86  1  2,92 

1,93 
2,07 
2,02 
1,88 
2,07 

1,67  1,64 

2,10 

8,07 

1,96 

1,84 

1,99 

8,06 

IJM 

2,12 

2,08 

8,14  1  8^1 

1,99 

0,86 

0,28 

0.42 

0,47 

0,28 

0.98 

0,88 

0.60 

0,88  i  0,42 

0,68    0,80  1  0,76 

OiSS 

Deotsches  Oieliereiroheisen. 


Nr.: 

1 

t 

s 

t 

& 

6 

7 

(S 

» 

10 

11 

if 

u 

1 

2,02 
1,93 
1,46 
1,60 
1.46  1 

1,46 
1,55 
1,65 
1,50 
1,60 

i.as 

2,1t! 
1,88 
2,07 
1,88 

2.21 
1.93 
1,93 
1,97 
1,78 

1.97 
1,8.^ 
2,02 
2.08 
8,18 

1,55 
1,88 
2,80 
1,50 
1,88 

1,9:5 
1,8:^ 
1,74 
1,65  1 
1.60  1 

1,88 
l.HH 
1,83 
1,78 
1,^ 

1,69 
1,65 
1,83 
1,66 
1,66 

1.87 
1.88 
1,93 
1.79 
1,88 

1,69 
l,t55 
1,60 
1,69 
1,60 

1,97 
1,79 
2,12 
1,97 
1,88 

2.49 

2,21 
'2,26 
2,26 
2,90 

1,68 

1,66 

1.97 

1,96 

1,99 

1,81 

1,7B 

1,88 

1,69 

1,84 

1,68 

1,96 

2,80 

OrMto  Dur.j  0,66  1  0^14 

0^88  j  0,88 

0.80 

0,80 

0,86 

0,10 

0,19 

0,14 

0bl9 

0,86 

0^ 

LazembargAr  QieBerAirobeiien. 

Mr.» 

_i 

i  • 

1  • 

» 

1  • 

7 

1  • 

1  • 

1 

1  II 

i  " 

M 

1 

2,12 
8,06 
8,10 
2,12 

8,01 

1,50 
2,02 
1,31 
2,96 
2,16 

2,21 
2,26 
1,82 

2,85 
2,16 

2,26 
.  1,88 
2,21 

1,32 
1,83 

1,83 
2,36 
2,26 

1.88 
2,07 

3,06 
2,44 
2,12 

2,59 
2,96 

2,92 
2,77 
8,01 

2,87 
2.73 

2,82 
2,92 
1,65 
1,46 
1,97 

1.65 
1,60 
1,79 
1,74 

1.83 

2,45 
2,96 
2,40 
2,69 
2,68 

2,69 
1  2,78 
2,77 
2,78 
'  2,77 

4,18 
1  2,63 
8,76 

8,90 
2,63 

3,95 
4,18 
8,96 

4,09 
4,04 

UurchtfhDiii 

2,t;8 

1,99 

2,06 

1.89 

2,08 

2,63 

2,84} 

2.14 

1.72 

2,49 

2,74 

3,22 

4,03 

^  OröBM  Uta. 

l,Ub 

1,46 

,  0,94 

1  0,94 

j  m 

i  0.94 

i  0,28 

1  0,46 

0.23 

1  0,33 

.  0.08 

,  1,65 

0,17 

1 

■ehnltt  eine  Krsparnis  von  6,81  ^ J(  f.  d,  Tonne  U.  H.,  der  Ruf  nach  größerer  Gl6iclim.lßig- 
Oattieroog  orrt^icht  hat.  Rei  der  ganz  bcdeu-  keit  in  der  chemischen  ZusammenaeUaDg  der 
teaten  Menge  Qaalitätegnß,  welcher  in  einer  Robeiscnsorten ,  welcher  von  vielen  nnattW 
grofien  Gießerei  verarbeitet  wird,  ergibt  das  eine  GießereiBcbriftsteller  erhoben  worden  ist,  ist  nnr 
ßanz  erklci  klirlie  Snminc,  weli  lie  sich  eine  jede  zu  berechtigt  und  wird  hauptsächlich  im  Inter- 
Uieberei  loR-hi  aut'  ihre  Vorhältnisse  umrechnen  i  esse  der  kleineren  Gießereien  ausgestoßen, 
kann;  bei  6000 1  wftrde  daa«(wa90400«4(i^B.  |  weleba  nicht  in  4«  Lag»  aind,  ikra  oft  tebon 
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Tabelle  XII.  OiB  aui  Knpolafem  «hne  7orb«rd. 
8iUxivng«luat  im  ff. 


ar.i 

t 

1 

1  • 

_* 

• 

• 

'  ! 

•  1 

1 

10  1 

•• 

it 

1 

1,69 
1,69 
1.60 
1,60 

i,eo 

1,79 
1,83 
1,79 
1,55 

1.65 
1.55 

i.no 

1,65 

1,74 
1,79 
1,79 
1,60 
1,70 

1,69 
1,69 
1,69 
1,65 
1,65 

1,60  1 
1,50  1 
1,60 
1,60 
1,50 

1,74 

1,69 
1,50 

i,t;ü 

1,79 

1.79 
1,79 
1,65 
1,74 
1,65 

1,69 
1,.'j5 
1,65 
1,46 
1 ,55 

1,69 
1,65 
1.50 
1.50 
1,55 

1,69 
1,65 
1,50 
1,55 
1,60 

1,60 

1,65 
1.50 
1.50 
1,55 

üurtbKlmltl 

1,65 

1,71 

1.61 

1,72 

1,67 

1,56 

1,66 

1.72 

1,58 

1,58  , 

1,60 

1,58 

QrMM  ilw> 

U,W 

0,28 

0.06 

IQ 

0,1» 

0.04 

0.10  1 

0»*9  1 

0,14  1 

A  IQ 

0,1» 

0,1» 

SOiitomgebalt  in 

•/•. 

Kr.» 

ta 

1«    1  Ii 

»• 

IT 

1 

It  ! 

>0  , 

U 

"  1 

sa 

M 

1.60 
1.65 

i.r,r, 
1^ 
1,46 

1,65 
1.74 
l,f.O 
1,66 
1,66 

1,74 
1 ,61  > 
l,6ü 
1.66 

i,eo 

1 ,65 
l.tüt 
1,74 
1,66 
1,66 

1,66 
1,74 
1,66 
1,66 
1,60 

1,69  ' 
1,69 
1,79 
1.66  1 
1,66  j 

l,f50 
1,69 
1,65 
1,60  1 
1,60  ! 

1.50  1 

1.60 

1,69 

1.65  , 

1.66  ! 

1,69 
1,83 
1,74 
1,69 
1,74 

1.60  1 

1,66  ' 
1,50 
1,60  1 
1,66  1 

1.74 
1,74 
1,83 
1,69 
1,66 

1.66 
1,74 
1.60 
1,66 
1,74 

PiMkMtoin 

1,66 

1,62 

1,64 

1,65 

1,6'2 

l,t» 

1,59 

1,60  1 

1,74 

1,68 

1,73 

1,69 

MMtoDUt 

0,10 

0,19 

"ÖTlÖ 

~0,19 

0,24 

0.24  i 

öTio T 

0,19  i 

0,14 

0,15  , 

0.18 

0,09 

reeht  bohm  Selbstkocten  mit  den  Aasgaben  für 
Analysen  noch  belasten  zn  können.  0.  Leyde 
führt  in  seiner  Arbeit  über  „Angewandte  Ctiemie 
in  Oiaflerdbetrieben"*  TabeUea  vim  C.  Bei- 
ninger an,  welche  narlnvetsen,  daß  di>  pin- 
zelnea  Hasseln,  von  Waggonladangen  entnom- 
nMD,  um  18,  23,  94  %  ▼onelsasdw  «bwtiebAD, 
und  hat  derscllnp  bei  Kaliiiladunpen  von  eng- 
lischem Eises  sogar  Differenzen  bis  za  103  "Jo 
geflindM.  Profenor  Wfiet  gibt  in  Mioer  im- 
fangreichen  Arbeit  Aber  „Klusiflkationsvoracblige 
von  GießereiroheiseD"  den  Nachweis,  wie  not- 
wendig and  wlnaelienswert  es  ist,  daß  die 
Hochofenwerke  den  Oiefinnton  ein  Bisen  in  go- 
wänschter  Znsammensetznng  lad  yoa  gwkflgnnder 
Gleichmäßigkeit  liefern. 

M.  H.,  «s  gibt  noeb  GHeB«reUlMhl«Qt«,  weleb« 
solche  Mahnrnfe  als  Produkt  von  La^nraturinms- 
weisheit  ansehen,  aber  diejenigen  unserer  Kol- 
lagen, welch«  tlglieb  ihre  Oattierangen  an  Hnnd 
ihrer  Laboratoriamsberichto  durchrechnen,  wissen 
von  den  Verdrießlichkeiten  zu  berichten,  welche 
die  gro6e  Unbeständigkeit  in  der  eheniteheo 
Zusanimennetzung  der  anf  den  Hof  gelieferten 
Koheieenladnngen  ihnen  bereitet.  Die  wenig 
geeignete  Zasammensetzang  derselben  zwingt 
•ie,  vielerlei  Sorten  von  Roheisen  in  Bereitschaft 
EQ  halten,  damit  sie  in  der  Laf^e  «inil,  die 
wfinscheuswerten  (.Tattieningen,  seibat  wenn  deren 
nnr  wenige  sind,  herstellen  n  kOnnen.  Am 
eigener  Praxis  führe  ich  in  vorstehender  Ta- 
belle XI  die  Siliziamgehalt«  einer  Anzahl 
Wnggona  Tanehiedener  Boheliensorten  an,  ans 

•  „suhl  und  KUeo"  1904  Nr.  14  and  lö. 


Satdnngdinlt  in  >. 


i  » 

.  * 

» 

• 

1  2,12 

2,16 

2,21 

2,12 

1.74 

2,21 

1  2,16 

2,16 

2.16 

2,30 

2,02 

2,07 

2,16 

2,26 

-1'-* 

2,07 

2,12 

1,88 

1  2,12 

2,26 

2.16 

2,21 

2,07 

1,97 

1  1,74 

2,21 

2.30 

2,30 

2,16 

1,97 

Durchacbnltt  2,06 

2,21 

2,21 

2,20 

2,00 

2,02 



OröSl*  DUr.|  0,^ 

0.10 

0.14 

0,28 

0,42 

0,33 

welchen  die  große  Ungleichmäßigkeit  der  Zn- 
Munmennetznng  der  Einzolwaggonladnng  sich 
ergeben.  Ans  jeder  Ladung  sind  gut  verteilt 
fünf  Hasseln  einzeln  analysiert  und  daraus  der 
DoTChsehnlttigahalt  aa  Slliiiom  der  Ladnag 
berechnet.  Die  Hochofenwerke  haben  die  Ge- 
pflogenheit und  geben  dies  offen  zu,  daß  sie 
1.  B.  bei  Abetleben  tob  etwa«  ntedrigeni  Si< 
li/.iiimg^rh.ilt  zn  den  einzelnen  Waggons  Eisen 
von  hocbailizierten  Abstichen  dazn  laden.  Eine 
innige  lUicbnng  des  Eisena  atebt  dabei  nldit 
za  erwarten  nnd  es  ist  klar,  daß  der  arglose 
Verbrancher  mit  solchen  Eisensendongen  die 
schönsten  Mißerfolge  erleben  kann. 

Läßt  schon  die  Gleichartigkeit  der  Abstiebe 
an  sich  viel  zu  wünschen  übrig,  wie  Professor 
Wüst  in  den  umfangreichen  Tabellen  seiner 
eben  geaaantea  Avheit  nachweist,  so  müßte  un- 
bedingt dafnr  gesorgt  werden,  daß  die  Ungleich- 
m&ßigkeit  wenigstens  durch  Verladen  der  ein- 
seinen Waggene  tteta  Ton  demselben  Abstich 
80  gering  wie  möglich  gehalten  wird  nnd  den 
Verbrancbern  auf  Verlangen  der  äiliziomgehalt 
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■25.  Jahrg.  Nr.  22. 


•tets  auf  der  Aviskarte  mitgeteilt  wird.  Durch 
di«  Ungleichmäßigkeit  des  in  den  Knpolofen 
wandernden  Eisens  erklärt  sich  ja  andi  wie- 
dernm  die  große  Ungleichmilßigkeit  des  aas  dem 
Kupolofen  abgestochenen  Eisens,  für  dessen 
Belege  ieh  Ihnes  ans  eigener  l^raxif  ebenfall« 
eine  Tabelle  mit  30  Siliziumbestirnrnntigen  von 
einer  laafendeo  Beihe  von  Knpolofeuabstichen 
mehrerer  Tage  anfahre  (Tabelle  XU). 

Die  Gepflogenheit  noch  vieler  gut  unter- 
richteter FacbkoUegen  und  gerade  der  großen, 
mit  guten  wiBsenschaftlicben  Einrichtungen  aus- 
gerflsteten  W«rke,  die  Erfolge  ihrer  Dnter- 
snchnngen  streng  geheim  zu  halten,  kann  nur 
bedauert  werden,  da  ein  jeder  von  uns  im  Inter- 
esse  der  weiteren  AnebOdung  der  OieOerei- 
wissensrliMf:  d;iR  mitteilen  sollte,  was  dieselbe  zn 
fördern  geeignet  ist.  Leider  haben  aber  auch  die 
Mahnnfe,  weldie  bieher  aas  den  Oießefeien  tod 
WieeeiiscIiiaftleiRi  «id  Praktikern  immer  lauter 


und  dringender  an  unsere  deutschen  Hochofen- 
j  werke  gerichtet  wurden,  Aufforderungen  an  die 
'  letzteren,  sich  in  ihrer  Belidnnersengmg  nekr 

dem  Bedürfnis  der  Gießereien  anznpassen,  bis- 
I  her  wenig  oder  gar  keine  Erfolge  gehabt,  und 

was  sie  der  jüngeren  glansrelleren  Teehter  der 

deutschen  Imlnstrie,  .ler  Stalilerzeugnng,  von 
Anfang  an  entgegenbrachten,  nftmlich  ein  ab- 
solntes  Eingehen  auf  deren  BedSrflilMe,  das  rer- 
sagt  man  der  älteren  Schwester,  dem  AbcIicii- 
brödel  Eisengießerei,  weil  sie  ein  Jahrhnndert 

j  lang  in  stiller  Bescheidenheit  wirkte  und  erst 

I  notgedrungen  in  nenester  Zeit  beginnt,  in  allia 
bescheidener  Form  die  Bitte  um  Beachtung  Ihrer 

I  nötigen  Lebensbedingungen  vorzubringen. 

I  H.  H.,  der  enge  wirtsohafUidM  Snammea* 
srhlnß  der  Rnheisenproduzonten  wird  die  Koo« 
sumenten  zu  immer  engerem  Zosammenriieken 
bebvft  VertreUmg  ihrer  feBeimohafUicbeB  Infter> 
essen  swingen. 
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Patentanmeldungen, 
welche    von    dem   angegebenen   Tage  während 
zweier  Monate  zur  Eintichtnahme  Mr  JedsmaftR 
im  KalaerUebea  Patentamt  in  BerUa  a«alie|i«. 

19.  OVM'vr  190f).  Kl.  71),  D  l^Ml.  V..rri-^h- 
tnng  tarn  Wellen  von  Rohren,  bei  der  zwischen  dem 
za  wellenden  Kohr  und  den  die  Wellen  erzeugenden 
Dmckrollen  eine  relative  Drehung  und  Liini^sverschie- 
bnng  stattfindet.  Alexander  Pogany,  Budapest,  and 
Heinrich  Lahniann,  Komotan:  Vertr.:  C.  Feblert, 
0.  Lonbier,  Fr.  Harmsen  nad  A.  BBttaer,  Patent- 
AnwiUte,  Berlin  HW.  7. 

Kl.  10  a,  R  28601.  VorriebtoBr  mit  wagerecht 
beweglieher  Planierstnnge  zum  Kinch^nen  der  Kohle 
ia  liegenden  Koksofen.  Ilcinrii  Ii  Koppers,  Essen  an 
der  Huhr.  Wittringstr.  81. 

Kl.  21«',  D  lHH9.'i.  Füllung  für  Würmcsjieiiher- 
kammem  aus  Ziegeln  oder  sonstigen  Steinen,  die  mit 
Ansätzen  oder  Abstandsleisten  versehen  sind.  Viktor 
Defays,  Brüssel;  Vertr.:  B.  MlUar-Tlronp,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  8W.  12. 

Kl.S4e,  D  IS  694.  Oenerator  snr  gleicbzeiiigeu  Er- 
zeugung von  Heiz-  und  Leucht<;as.  Deutsche  Heisuigs- 
Industrie  Meininghans  &  Co.,  Barmen. 

Kl.  24e,  S  198S().  Saugs^aserzeuRer  mit  eiiiein  im 
oberen  Schachtteile  angeordneten  Itoste  und  einem 
vom  oberen  nach  dem  unteren  .Schaclilteile  führenden 
Röckleitungskanale  für  die  (tasn.  Heinrich  Siewers, 
Doftmund,  Holländischestr.  25. 

Kl.  81«,  8  20688.  Verfahren  nr  Verbfitnng  des 
Hitfließens  von  Schlacken  nnd  Sand  mit  dem  QieB* 
niefall  in  die  Koriii.  Franz  Seiler,  Chatlottenstraße  2, 
uml  Heinrirh  Merkel,  Hietlifeldstr.  Ol,  Mannheim. 

Kl.  18d.  K  2f)stR.  (ilühofen  mit  Vorwärm-  ind 
Kühlretorte.    Karl  Kugel,  Werdohl  i.  Westf. 

IB.  Oktober  H>(>S.  Kl.  7a.  M  27ti4!l.  Wende- 
Vorrichtung  fiir  Ko!lgiini;e  von  Walzwerken.  Richard 
Miirschalko,  Buda]it  '.t;  X'crtr.:  A.  Speobtnnd J«8taeken- 
berg,  Patent- Anwälte,  üambarg  1. 


ausländische  Patente. 


I  Kl.  7e,  L  18614.  Maschine  zur  Herstellung  von 
I  Nägeln  oder  anderen  Werkstücken  mit  Kopf  aoi  Draht. 
I  Albert  Latham,  George  Thomas  Vnwj  nad  Hiram 
I  Kmery  Füller,  BirminKhaini  BagL;  Veifr.:  Oeolg 
I  Benthien,  Berlin  %W.  61. 

'       Kl.  fi4h,  R  19801.  Besehleknngvvorriebtiing  für 

Kfüsplffiit-nincrcn,  bei  welcher  der  HrenTistoff  von  einer 
Ziif»lirtrnii,:i)e,  einem  Flügelrad  zugefülirt  wird.  Jamei 
Rea^riu  Ii:  1  William  Reagan,  Philadelphia;  Veitr.: 
H.  Nenbart,  Patent-Anwalt,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  31a,  R  19641.  Kippbarer  Schmelzofen  mit 
getrenntem  Brennschacht  and  SchmeUranm.  Loais 
RoQtsean,  Argenteail,  Frankreich;  Tertr.:  A>pad Baur, 

i  Patant*Anwatt,  Berlia  N.  84. 

I       Kl.  Sie,  P  17067.    Xodeltdilbel  aebit  Fntter. 
Lambert  Pütz,  Mönchen  Gladbach. 

19.  Oktober  1905.  Kl.  7a,  K  28 598.  Hebetisch 
für  Walzwerke.  Ofen  un  l  iieri:leichen.  Fried«  Kzupp 
Akt.-Ues.  örusouwerk,  Mat;deburg-Backan. 

Kl.  10a,  C  12  270.    Liegender  Regenerativkoks» 

I  ofen  mit  doppelten   senkrechten   Heizzügen.  Fiaat 

I  Joseph  Cellin,  Dortmund,  Benrhansstr.  16. 

Kl.  18b,  Y  818.  YtUkn»  sam  Frisebsa  tob 
Roheisen  mittels  aaf  die  Oberfliehe  des  Bades  ge- 
richteter Windstrahlen.  Frank  Kmi  rv  Ynung,  Canton, 
Ohio,  V.  St.  A.;  Vertr.:  A.  Specht  und  J.  Stacken- 
ber;;,  Patent-Anwälte.,  Hamburg  1. 

Kl.  18c,  H  33  077.  Verfahren  zum  gleichmißigen 
.Ablöschen  und  Abkahifu  zu  härtender  Messerklingen, 
Scherenwbenkel  and  gleichartiger  Werkstflcke.  Oott- 
lieb  Hammesfshr,  Bölingen  Foche. 

Kl.  24  e,  A  10186.  YerfabMB  nr  Bmegoag 
von  Oeneratorgas  ans  flBsaigen  Brennstoflbn  oder  SoP 

'  eben,  welche  durch  Hitze  flüssig  werden.  Henasai 
.Spindler,  Schoneberg  b.  Berlin,  Vorbergstr.  8. 

Kl.  24  e,  B  37  822.  das  erzenger,  bei  welchem 
der  frische  Brennstoff  in  einer  von  der  Feoening  na- 
roittelbar  beheizten  Retorte  der  Destillation  untB^ 
worfen  wird;  Znsata  snm  Fateat  164 7B9.  Levis 
Boatillier,  Paris;  Vortr.:  Max  LSeer,  Patent-AnwalW 
Dresden  8. 
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15.  NoTemb«r  1906. 


Berieht  üb«r  in-  und  auiländi^eht  Patente. 


SulA  und  Elsen.  1819 


Für  dies«  Anmeldung  iw  bfi  der  Früfang  gemiiß 

.      ...         .  20.  8.  8H   ,      „  . 

dem  LnioDsvertrage  vom  ilas  i  riontats- 

recht  aof  Ornnd  der  .Anmeldang  in  Frankreich  vom 
26.  8.  03  anerkannt. 

K1.81b,  G  21212.  Modellringhebekreaz  anRieraen- 
■eheibraformmaachinen.   Otto  Gaiter,  Reotlingen. 

Kl.  81b,  B  2ia40.  Kernfünnmiachiae;  Zas.  s. 
FMeal  UlSBft.  Eduard  Rogge,  Gr.-Ottmldm. 

Q«feniielnai«tt«r>Blntrarniigeii. 

16.  Oktober  irM>ö.  KI.  7<  ,  Nr.  261.577.  Si.^bloch- 
maschiue  mit  verstellbarer  (äit:!»  ;biDspaanaclii»P.  ver- 
ichiebbarem  (hohem)  Hatrizenhalter  and  abstellbaren  Ab- 
itreifsrhpTtkeln  znm  Lochen  tiefer,  insbesondm  schalen- 
förmiger i  ^eteafter)  Siebe.   Oattav  Kux,  Lauter  i.  V. 

Kl.  19«,  Nr.  961609.  StAUkUmniCT  gegen  du 
We&dmi  d«r  BierabaheMliiciivo,  beatoheKd  am  num 
Klemmbacken  nnd  ^in^'m  Schraabfinholzeo  Bit  Klwuil« 
haken.    Adam  Kambacher.  Üoffnhoin). 

Kl.  24e,  Nr.  261  409.  Generator,  bei  welcbern 
«wecks  Erhaltung  des  Feaera  auf  dem  Koste  der  Vor- 
feuerung ein  Vorsprang  «wischen  <iieser  und  dem 
ächacbte  aogeonlnet  ist.   Wilhelm  Ising,  Kriedrichsort. 

Kl.  31b,  Nr.  261174.  Dorehbrochene  und  mit 
Kentdarabicbiebe  •  yorriehtang  traiieila  Wendeplatte 
flir  Gieflerei-Fomaieeehfii«»  emB  BiilbnseB  nfaawii- 
förmiger  Gegenstände,  in<«V>eHonilere  DtdlfeUtemlimeii. 
Richard  Schuster,  Erle  i.  Erzgeb. 

Entaclieldang. 
Wie  «M  mItKeteitt  wird,  fluid  am  B.  November  die 

Entseheidung  ile»  Reifbsifcrii  btK  in  Sarben  'Ir-r  Nichtig- 
ksitaklage  gegen  eines  der  Haapt[>atente  Dr.  Herrn. 
Plmowa,  BlaakeneM  statt  (Dentiebea  RmebspateDt 
Mr.  128281,  Herstellaog  von  Zement  ans  Hoch- 
ofenschlacke.) Die  Klage  wurde  kostenpflichtig 
luter  Bestätigung  d«a  «raten  instaazlicben  Urteils  ab- 
piwU 


Deutsche  ReictaApatente. 

El.  60c,  ?fr.  IßlßOO.  vom  f5.  Tnli  1901,  Rhei- 
nische Zi  e  e  1  e  i  ni  a  M  Ii  j  11  f  n  -  I  n  ri  11  s  t  r  1  e  Wilh. 
Kaster  in  Honn  a.  I;  'i       rrbund- Host  für  KiillfrQÜnijf. 

Der  Koilergaugsrost  besteht  aus  zwei  oder  mehreren 
VberriDaader  gelagten  Plattes  •  »  c  mit  ^eicber 


FttUfomimaMe  in  den  innerhalb  des  GußstBckes  Hegen- 
den l^DvmtaileB  dnreh  waMetfireie,  leicht  schmelzbare, 
elektriMb  leitföhige  Salze,  wie  i.  B.  Kocheais,  elek- 
trisch leitend  gemacht.  Letttere  wird  nach  dem  OnA 
ganz  oder  teilweise  vertiüssiirt,  so  dHli  niieb  die  Form« 
maase  in  die  Füllina.<(se  hinein  ausweichen  kann. 

KU  UU  lir.  IWOaO^  Tum  iO.  Mira  1900. 
Th.  Wulff  in  Bremberg.  FtmtnmgnwtmUhA» 

UMd  lenkbaren  Teilen, 

Die  Rostflftche  besitzt  heb-  nnd  aenkhara  platten- 
fSnnige  Ttatle      Warden  dieialben  geaenkt,  ea  wird 


Teilung  der  zweckmäßig  nach  unten  sich  erweiternden 
Offnaagea.  Im  Falle  des  Versahleiüea  iat  nar  die 
obmata  Platte  aaainweehsela. 

KI.  Sie,  Nr.  161  im,  vom  24.  Januar  lä04. 
r'arl  Pich  1er  in  LaLonviere,  Belgien,  und 
Dr.  Wilhelm  Borcbere  in  Aachen.  y«rfetkrem, 

Siknimpfm  vom  QußilttdktH  dttrdi  XmMnmg 
An»  «H  «niiMMke«. 

Die  Erfinder  schlagen  vor,  die  das  Scbmmpfen 
der  Gußstäcke  störenden  F(>rmiiia.^siri  mit  Hilfe  de.s 
elektrischen  Stromes  zu  schmelzen  oder  wenigst-'ns  zu 
erweichen,  so  daB  sie  dem  Schwinden  des  Gußstückes  I 
nachgeben  können.    Demzufolge  wird  die  beim  Stahl-  j 

Siß  nötige  feuerfeste  Musse  durch  Zusatz  von  Flußspat,  I 
raphit,  Eisen,  Magnetit  oder  dergleiebea  aod  die  \ 


eine  nonnterbrocheoo  Rostebene  gebildet,  wahrend  nach 
dem  Heben  die  durch  die  Platten  a  vorgewärmte  Ver- 
brennnagalnft  Iber  die  unveriadert  geoliebeaa  Real' 
flehe  aaetretett  kann. 

Kl.  27b,  Nr.  1«J0;4.  vom  28.  Oktober  1903. 
The  A  1 1  i  s  -  r  h  al  m  ers  ( '  o  in  p  a  n  y  in  Chlaaga, 
VentilanordHutijj  für  Oetl'lsrina.irkinen. 

Die  Ventile  sind,  wie  bereit«  bekannt,  in  einem  im 
Zjlinderdeckel  d  eingegosürnen  Venttliylinder  «  an- 
geordnet.  Im  Gegensatz  zu  den  bisherigen  Konstmk- 
tionen  aind  die  Wandangen  d«a  Ventilzylindera  nicht 


Ii 

|,  'e  PJ 

liiL. .  _ 

durchlocbt,  so  daß  derselbe  den  Zylinderdeckal  j  

dea  Drnek  de«  aebliaekelbea«  b  au  itfttaan  Termag. 

In  dem  Ventilsylinder  «  ist  efn  beeherfBmügea  yentil- 

irebäiise /'anireordnet,  das  nn^  'i  i-  Ii-n  hin  offen  und  nach 
innen  hin  t^eüchiussen  int  und  :ii  der  Seitenwandung 
i-iifti  intritts..tfnnngen  •  besitzt.  Auf  die^sem  (tehause 
gleitet  ein  Ringschieber  /,  der  dnnli  Packungen  n 
und  p  abgedichtet  ist  und  von  der  Weile  u  mittflla 
Kurbel  <,  üelenk  •  and  Stangen  o  bovegt  wird. 
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at.  Jiing;  Mr.  SS. 


Kl.  18  b,  Nr.  162  22-2,  vum  4.  Au^nist  im'A. 
ForeikTii  Mc  Kenna  IViiroh!«  Ciwiijüin}  l*'  *i  m 
Milwmukee,  V.  St  A.  hnhrharer  IMch  tum  He- 
teUditH  von  Glühöfen  mit  Schienen  oder  tum  Ober- 
fähren  der  geglüHUn  Werkttücke  vom  Ofen  noch  den 
WtAxenetraßen. 

Zun  BesehtokeB  der  CUAhSfm  bU  BoMene^  oder 
imn  Uberflllireii  der  iBliteii  WerlntBclie  rem  Ofen 
nach  den  Walzenslraßen  «lieiit  oin  W.iL'f-n  n.  auf  dem 
sich  eine  c]ni'r  zu  seiner  Falirnclituüt;  itiL'i'letrffi  RoU- 
hiiliii  6  lu  linilct.  Diese  wird  peraaü  der  ('Irtindung 
durch  eiaen  ächlitt«a  c  mit  den  Werkitücken  beecbickt. 


Der  Sdllitten  bewegt  sieb  aaf  mehrfren  parallelen 
Bollbahnen  d.  Diese  können  durch  ein  System  von 
Hebeln  «  geliuben  und  ffuseukt  werden.  Beim  Ein- 
fahren des  beln  ient^n  Schlittens  e  liegen  die  Werk- 
stücke so  hoch,  daU  sie  über  die  Rollbahn  b  frei  hin- 
weggeben. BefindeD  sich  die  Werkstücke  hier  in 
richtiger  Lage,  so  wird  der  SebUtten  «  oiittelt  der 
Hebel  «  ao  weit  geeenkt^  U&  er  die  WerkttSeke  nrf 
di«  Bahn  A  ablegt  nnd  frei  twloluetogen  werden  kann. 
Er  wird  denn  wieder  mittele  der  ilebel  «  «gehoben, 
von  neuem  f  olaiMi  und  wie  beschrieben  in  die  Roll- 
bahn b  eiuKefatiren,  an  die  er  seine  Ladang  beim 
Senken  abgibt. 

Kl.  7  c,  Nr.  16177«,  vom 
13.    Jnni    190S.  Qnetav 
b  Bdbner  in  Öereleberg 

i.  W.  Vorrichtung  mm  Pressen 
von  Schaufeln,  Schippen,  Spaten 
und  lUrjt. 

Das  Hollen  der  Tülle  er- 
folkTt  ifleichzeitip  mit  dem 
i'regaen  des  Blattes  Wittels 
am  Obergesenk  h  sitzender 
Zangenbnoken  ^  die  sieb  beim 
Senken  des  Obefgesenkei  selbit* 
tUig  iehließen  und  zwar  nnter 
Yermittlnng  eines  festen  FUh- 
nngaitliokes  e. 

Kl.  10b.  >r.  IC.HiT.'i.  vom 
21.  August  Dr.  Ernst 

Trainer  in  Wolfach.  Ver- 
fähren  tur  HertteUung  tim»»  Bindtmittd»  f9r  BHkUU 
an»  den  AbfaUemgm  itr  SmltttMUutotefabHktHam. 

Die  Langen  werden  durch  Wärme  so  weit  ent- 
wässert, daß  sie  sn  einer  pulver-  b-zw,  feinkörnigen 
Massp  weriien,  welche  'dme  luerliaiiische  Zerkleinerung 
als  Bindemittel  far  Kohlen  beuutzt  werden  kann.  Die 


b 


Krhitznng  kann  ini  Vakuum  oder  in  einem  beißen 
Has-  oder  Luft^trum  i'rfi)lt;rn;  in  letsttnin  Falle 
werden  die  Langen  gleichzeitig  zerstinbt. 


n.  18a,  Hr.  1C1«78,  vom  31.  Juli  1904. 
OeorgB-ICari«a>B«rf««rka-  a.  Bfttten-Verein 
Akt- Oes.  in  Otnabrlek.    rtrrkkhmg  »mm 

Heben  und  Senken  der  Glocken  itgpdim  Oiekh 

rerschlusses  durch  Waaserdruek. 

Die  obert-  (iliK-ke  u  ist  mit  den  Dra  lizvlindem  • 

fest  verbanden,  welche  an  dem  (ierüstt  verschiebbar 
anlMilul  aind.   Dia  nntan  Gloekn  f  iat  an  daa 


durchgehenden,  gleichfalls  am  Gerflst  t  hängenden 
Kolbenstangen  d  befestigt.  Bei  Zuführung  von  Druck- 
wasser  oberhalb  der  Kolben  k  werden  die  Zylinder  e 
mit  der  oberen  ülocke  o,  bei  Zuführung  von  Dmck- 
waaser  nnter  die  Kolben  k  hingegen  diene  mit  der  wSk 
ibnen  YerbnndMen  antarea  Gl^^e  i  gehoben. 


Kl.  r,Oc,  Nr.  161682,   vom  16.  Wi  tWH. 

Maschi  n  e  nb  an  -  Anstalt  Humboldt  und  Hein- 
rich Martin  in  Kalk  bei  Köln.    Kegelbrecher  mit 

tAnatdiunn  auf  ver- 
schiedene hornqröße. 

Die  Welle  e  dfli 
im  Brechkegel  b  an- 
geordneten Brech- 
kegels  a  ist  oben 
pendelndgelagertnnd 
ruht  unten  auf  einer 
Spurplatte  y  auf.  Der 

Kodziipfen  d  der 
Welle  <■  ist  in  einer 
eizentrisrb^ebohrten 
Büchse  e  gelagert, 
welche  ihrerseits  ia 
dam  asiaatriseb  ge- 
bobrten  Antriabi» 

rade  f  gelagert  tt» 
Die  Büchse  «  eowfe 
das  Antriebsrad  f 
können  mittels  Hand- 
rtder  oder  dergl 

aneinander  vei^ 
t  werden. 
Bierdnrchistdie 
Hteliebkeit  gegeben, 
durch   einfaches  Verdrehen   der  Teile  gegcneinsndsf 
die  SeitenbewegUDg  des  Brechkegels  beliebig  za  regeln. 
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^rtente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Kr.  772084.  Th.  E.BrowB  in  New  iork. 
SAräyaufguy  für  HoeMfmi. 

Der  Anleger  ans  Fachwwk  «  ngt  icbrlj^  Uber 
den  Hochofen  6.  Anf  ihm  bewe/^t  «ich  di«  Laofkatie 
e,  die  eine  Rollr  d  -.mil  .■incn  A  um  f  l.ii:  r  besitzt.  Tu 
ihrer  unteren  Steiluii^-  stutzt  tiu-  Laufkatze  sicli  ^v^en 
Anschlage  f  asw..  «iie  entsprechend  der  La^e  de» 
Qeleitu,  das  vom  Aafxag  bedient  werden  toll,  von 


—  ■  I  tlet.  An 
n-t/    upfen  « lind  wg- 
nentfpnaigeKör« 


banden  nnd  gegen  ilie-o  ';  vers>rli ii-bbar  iin'i  durcii  liie 
Muttern  c  einsteilbar.  Mehrere  ilic  (Testange  b  ver- 
bimlenilt'  Jin  ln-  d  tragen  in  einer  Huhruag  ein  Lager 
für  den  Dom.  Dieaet  Ltfer  wird  durch  dii  Rohr 
kmofgestoßen,  und  di«  Bohmog  dieat  dtaft  tlt  FUh 


■jnteii  hoc!ii;it?(»^'i>ii  oiler  eingestellt  wer'len.  Du»  An 
liehen  des  Seile»  hebt  zuniiciist  iln'  Lait  o  bi!»  ?inn 
Aaitoflen  des  abgefederten  Hakens  <;  an  <ien  AII^  I  Ia/ 
e,  dann  wird  diese  den  Ausleger  entlang  gefaiirtn  und 
die  Katze  über  dem  Ofen  durch  den  Haken  h  ver- 
wufütf  w  d«A  «n  SenkMi  and  Kippen  det  tießßet  o 
•rülgm  \nam,  tarn  Niederfthrea  <Mr  iCatM  wird  der 
Haken  h  vom  Führer«tand  aus  anf  elektrontgmtiMllMD 
Wege  durch  das  Solenoid  k  gelöst. 

Hr.  mm,   O.  MitehaU  in  Naco,  Ari* 

Die  Erfindung  betrifft  einen  Kippwagen,  dessen 
Schale  von  elliptisrher  «iestalt  ist  und  nach  unten 
v;ii!,'  ziilmift.  mi  iliiii  Sr Ii werjiiinkt  der  Schale  im 
bdadcnen  Zustand  über  den   Drehpunkten,   im  an- 

beladcni'n  iitilrr 
diesen  sich  betin- 
det.  Anf  die  Dreh- 


5er  6  aufgesetst, 
ie  lieh  auf  Bah- 
nen (-  lifs  Riih- 
iiiH'iis  abriillt-n. 
1 1  livili/eit  1^  tre- 
ten hierbei  die 
Zähne  der  Zahn- 
etang« d  in  ent- 
tpreehende  Ltk- 
kea  ia  dMH  Seg- 
ment aia.  Um  dat  Seftwlrterollen  and  damit  dte  Kipp- 

bewegnng  zn  begrenzen,  legen  sich  die  S.  i^-nii'nte  mit 
den  Flächen  «  gegen  Anschläge  f.  Aiit  einen  der 
beiden  halbzylinilriscben  /.upfen  n  ist  ein  Srhnei  ken- 
rad  y  aufgesetzt,  in  das  eine  dureh  <iie  llaiulkurbcl  h 
angetriebene  Schnecke  i  eingreift,  l'm  unbeaUich 
ti|^i  Kippen  n  vermeiden,  wird  die  Schale  withrcnd 
dfr  Fahrt  darah  swet  Hakea  geaiohert. 

Nr.  769709.  .1.  H.  Nicholson  in  Pitt»- 
bnrg,  Fa.  Höhrtnieoizwerk. 

Die  Erfindung  betrifft  eine  besondere  Fohrnng  so- 
wohl des  Domes  als  aaeh  der  Rohren  fttr  ein  Re- 
versienrahwerk.   Der  Dorn  ist  in  dem  Lager  a  dnrch 


Hnttem  einstellbar  befestigt  Das  Lager  ist  an  beiden 
Mtoa  dofili  GaMlBfn  b  nU  dam 


Waliengerüst  ver^ 


rung  für  dieses.  üei  der  Riickwiirtsbewegiin de« 
Rohre«  werden  die  (ileitlo^r,  die  zu  diesem  Zweck 
am  Hnde  kuni^i  b  geformt  nnd,  Ton  Httd  in  die  Boh- 
mog surückgestoUen. 


Ifr.  770111.  W.  R.  Reece  in  Pittabarg,  Fa. 

Hofhn  ffn  begeh  icku  ngrrorriehtvng. 

Über  dem  durch  die  (ilocke  a  versehlossenen 
Uoohofen  befindet  sich  das  Gahiose  k,  in  doiMB  Mtt^ 

lieh  aagobraehtea  vnd 

mit  einer  Klappe  e  ver- 
schlossenen KttUtricbter 
die   Erze   und  Kohlen 

eingesehtitfet  werden. 
Unter  ^ier  Kla]i]ip  sind 
iwei  Riider  d  mit  je  vier 
Flügeln  «  angebracht,  die 
von  ächneokentriahaa  § 
angetriebanwwdeanadso 
sasammen  arbeiten,  daß 
sich  ihre  Flügel  immer 
in  gleicben  Stellungen 
'  zu  einander  befinden  nnd 

in  der  Kubelage  einen  praktiscli  gasdieiiten  Versrhl'.:li 
bilden.  In  den  Flügeln  sind  OtTnangea  für  das  die 
Glocka  •  bawefendo  OnstSaga  f  Totgasakaa. 

Nr.  John  Ktoholson  in  Pitts- 

barg,  Pn.  Kwiidit  iir«h$»  far  iat  JutmOMm  to» 
moMott»  RSknm  und  dtrff. 

Jede  der  beiden  Walten  beeitst  iwei  konisebo 

Fliti  lii  n  h'ine  t'rijl'iere  weniger  schräge  und  eine  kleinere 
sich  btark  ver|ungende.  Die  Waken  sind  so  an- 
geordnet, daß  der  größe- 
ren Flache  der  einen 
die  kleinere  der  andern 
gegenübersteht  Wenn 
die  Umdrehungszahlen 
beider  so  aingeriehtat 
werden,  dafidiatfmfhan* 
gesch  windigkeiten  an  der 
schmälsten  Durchgangs- 
Btelle  glei«  Ii  Himl,  to 
luüggen  an  jeder  andern 
Stelle  der  beiden  Walzen  die  Suiiiinen  der  lJiiifai;u's- 
geschwiodigkeiten  fast  gleich  sein.  Ordnet  man  die 
Aebsen  dar  Walzen  uarallel  zur  Achse  des  Werk- 
atBokea  an,  so  ist  an  aeasen  Vorsohnb  eine  beaondera 
Vorrichtang  vorsosehen.  Bisa  tolcha  ist  aieht  mehr 
erforderlich,  sobald  die  Achsen  schräg  gestellt  werden. 
Auch  kann  durch  eine  entsprechende  Stell  nng  ein  sn 
Starkes  Vardrahaa  das  Matmiila 
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Statittisehes. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einfnhr 

Aasfnhr 

Jaaaai/Sapteaihar 

Janaar/September 

MM 

not 

IN« 

leoa 

Snwi 

Eiienen«,  ittrit  eiteBlnltife  KoBT«rtvneMaekea 

Schlacken  von  Erzen,  Schlacken- Pilze,  -Wolle  .  . 
Tbomasscblacken,  g«mahl.  (Tbomasphosphatmebl) 

1 

4788  4B0 

ß43  110 
119774 

1 

4658740 

648  854 
167  674 

1 

9677864 

28081 
191669 

t 

8816768 

19  732 
192  654 

■•iMlMiu  AMUle  wii  Halbfkkrnnto: 

133116 
7  828 

M  MB 
110690 
4692 

88010 

V*ar 

179486 

291  956 

85028 
971429 

334  451 

Roheiipn.  Abfnllü'  n.  Halbfalirikate  zusaninuin 

184698 

147166 

687461 

600886 

rADrlkftie  wie  1*  asHonelMii|  SKsalflnMif  Jllecli6 

■tWat 

Schmiedbares   Eisen   ia  StÜMB  «to^  RMikmi-, 

Platten  and  Bleche  aus  BchiedbavcBi  BiMO,  lök  . 

667 
Sl 
4 
818 

19S1B 
874 
1481 

12  279 
4661 
1998 

981 
47 
11 

456 

18804 

1028 
1406 
22  468 
4787 
1988 

281 174 
68681 
7858 
164798 

220  2ü3 
191  ft4& 

12  262 
108 
126178 

79688 

886444 
72876 
6  780 
196488 

218  563 
199023 

11  987 
101 
188548 

78886 

TttMiMiMa,  SeliNiMii,  BImIm  «tw.  in  gßawm 

40866 

60460 

1144714 

1907019 

Gani  grobe  ElMMniMl« 

Brücken  und  BrlÄnlMillBdliila  ........ 

Eiaan^  ro  grob.  HaaobiB«nteil.  ete.  roh  Torfetduaiad. 

Eisenbahnachsen,  Räder  etc  

BShm,  gawslit*  «.  gwog.  ans  Mkniiadbii  £itoo  rob 

a  1 0tt 

o  lo2 
696 
996 

~179 
Ul 
894 
5 

9687 

7  7öl 

662 

961 

18 

197 

188 

791 
4 

10  660 

07  Ol  <E 

87  ölo 
7  862 
821 
7  740 
2718 
8746 
88617 
107 

A  VI 

48  224 

47  OUj 

6684 

1107 

6336  j 

8176 

6686 
88181 
887 
52464 

Ganz  f^robf  KistMiwaren  in  ganiSB 

18490 

91011 

141646 

168960 

6robe  EiHenwarrn: 
(}«MliMaa  «ai  sahiaiadb.  £ian,  aiobt  watt.  baarbaittl 
OaaolMMM  obae  Bleiailatel,  weiter  bearbeitet    .  . 
M<->srr  zum  Hiitnlwerka-  odar  UaiUdieB  Qalmvob) 

6921 
1 
9» 
1 

429 

68B7 
~96 

1006 

88179 
96 

48680 
46 

47U1 

97876 
1 

46946 

«77 
6  981 

Waren,  emaillierte  

W«rltnag8t  «iMiM»  lUkt  batooders  genannt    .  . 

240 
270 
4204 
917 
1 

140 

261 

221 
243 
4670 
268 
1 

149 

249 

17  812 
68748 

2  4ßO 

19  229 
70247 

3  710 

Grobe  EixenwaraB  im  ganaea 

12004 

12167 

228486 

293006 

Feine  KiNenwaren: 

tieschogse^  veruick.oderin.BleimäntaliifKDpferriBgim 
Waren  auR  «chmiedbarem  Eiaea  

Fahnidar  aas  aehniiedb.  Biaaa  ohae  YerUadaag 

mit  Antriebsmascbinen;  Fahrradteile  anftar  Ab» 
triebimaecbiaen  and  Teilen  yob  solchen  .... 

618 

2 

1225 
1678 

197 

669 
4 

1411 
1681 

946 

7  611 
646 
18  770 
6828 

8488 

8  161 
1  198 
19842 
6678 

6081 

1  Anafhihr  «niar  »MaiaarwarHi  oad  SohaaidmrartEantgaBf  faiae,  aaBer  obinug.  laatnanntaB*. 
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Einfuhr 

Aosfabr 

JaBBar/SeptenUr 

JiBBHr/S 

iptaiBber 

PorUetsQDg. 

% 

t 

1 

» 

t 

Fthrrlder  *iu  leluniedbaKm  Eiien  in  Verbindonir 

mit  Antriebsniasi  Jiiürr.   Muifirfufirräiier)  .  . 

68 

80 

Un 

IBB 

Hesserwaren  und  Srhueitiewerkzeaee,  feine,  aoISer 

79 

6748 

7  658 

•  • 

lau 

107 

102 

110 

Gewehre  für  Kriegszwecke  

■  • 

5 

2 

706 

606 

113 

187 

A4f  ff 

106 

110 

Näh-,  Stick-,  Stopfnkdeln.  NähtnascbiBMlliMUUl  . 

g 

8 

880 

898 

88 

88 

48 

60 

88 

83 

477 

888 

244 

340 

F«iiM  EiMBwaMii  in  gu 

iieB 

4126 

4868 

46908 

60824 

HanfelBMt 

702 

10  838 

16  016 

1488 

1818 

6840 

6708 

Motorwagen,  nnn  Ftlirai  nf  Sebienengclrisen  .  . 

89 

106 

1  186 

laoo 

m  VW 

^          niilit    x'.UTi    Fahren    auf  Schienen- 

673 

1  183 

1  052 

1  818 

55 

67 

238 

5M 

Dampfkessel  mit  Roll  reo  

103 

263 

3  426 

4  856 

107 

1  609 

1  796 

Nähmaschinen  mit  liest«!!,  überwieff.  MB  GiiüeiMD 

3  693 

8  !»G2 

6  002 

6  510 

Dngl.,  überwiegend  aas  BchmiedbMWiil  EilM 

•  ■ 

37 

60 

isa 

100 

886 

874 

Aa4«re  ■McktoM  ui  KaMhlMBtell«! 

14788 

18708 

11291 

12  061 

BnoOTM-  ud  Bi«na«rMg«rlte  (Muchiooa) 

■  • 

lOB 

8467 

8488 

666 

6849 

8668 

1  001 

1  100 

9  857 

10  241 

9  649 

6  394 

2  166 

2  452 

4  219 

3  369 

5  643 

6  143 

2  877 

2  895 

18  819 

18  113 

Maachinen  Tür  Holistoff*  nd  Ptpiarflbr^lltioi 

237 

364 

5  559 

5  787 

8604 

16  669 

21  060 

862 

136 

l  4ol 

866 

164 

2698 

8818 

821 

644 

BOID 

877 

921 

6  786 

7788 

58 

H6 

546 

681 

160 

89 

113 

670 

620 

375 

5  913 

8768 

ew 

av 

888 

889 

1  Maachinen  zom  Dorobcebneiden  und  Oaroblocheo 

•Mt) 

2  072 

2  857 

d7w 

aal 

7  778 

6088 

Anden  MuoMoea  n  indmtrioUeB  ZirMk«it  . 

•  • 

10847 

68174 

60060 

ÜMalUlMi,  unvollständig  angemeldet  .... 

•  * 

10 

34 

MatehiaM  aad  MMchÜMBtoil«  im  gM 

lies 

68  SSO 

607X6 

198  äl9 

220168 

Eiaenbahnfahrtenge  

54 

171 

18711 

22  026 

216 

176 

12H 

117 

Dampf-Seetchiffe,  Ml^piMlMMllll  die  TOB  Holt 

u 

18 

19 

IS 

16 

S«iM-8«MQhiffe,  uiffBoiuin  die  tob  HoU 

:3 

1 

4 

10 

Bcniflb  fRr  die  BinneBMldAdift,  «nagmemiBen 

77 

1 

140 

l'iH 

128 

ZataiDuien :  Ki<<en,  EisenwnriMi  und  MMcbiaOD 

.  t 

31H-_':HI 

•J  Ti'^  THH 

2  662  684 

1  ZuMumen:  Eisen  and  Eisenwaren  

.  t 

2ö»  'jOl 

2^5  16Ö 

2  002  419 

1  2842496 
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Bericht«  Uber  Yersammlungen  aas  Fachyereinen. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller. 

Die  Leitung  der  am  4.  November  d.  J.  in  Beriia  I 
•bgehalteaeti  iiauptversKminliiiij?  la^  in  der  Bud  dei 

Hrn.  üeheinirat  Servacs.  Nach  (leiichmipiinE!'  der 
.Iah rf'Är»"i:li Illing  l'.KJ4  Uü  und  Festsetzung  de»  iJaus- 
hdl^-j.i.ineä  für  19ÜÖ/06  entetM«  Hr.  deaendaekretär 
B  u  e  c  k  den  Jahrusbfricht. 

Die  allgotneine  wirtschaftliclie  Lage  bezeichnete 
er  im  allgemeinen  als  befriedigend.    Als  Kenn- 
zeichen dafiir  glaubte     die  unverkennbare  Zunahme 
der  K.apitalbiidang  ia  DeaUehleod  »nseheB  sa 
Er  verwies  darnf,  daß  die  Einlegeii  der 

?reafii8chen  Sparkassen  im  Jahre  l!>i)3  die  Höhe  von  ' 
'i'4  Milliarden  erreicht  hütten,  und  auf  die  Ergebnisse  I 
der  Einkuiumensteuer.     Ue/,üglich  dieser  bezeichnete 
er  als  beauuderH  maßgebend  den  Ubergang  der  nie-  ' 
drigeren  Einkumnien  in  die  höheren  Stufen.  So  hätten 
beispielsweise  die  stenerfreien  Einkonimen  im  Jahre 
1896  noch  71      aller  Steoerpfliciitisen  betragen,  wäh- 
rend eie  in  Jakre  1908  tat  M*/»  sarttei^ngaoigen 
waren.   In  |itl"i<:ker  Weiie  glaabte  er  anf  me  m» 
nehmenden  Zahlen  des  d  e  u  t  ü   b  e  n  AaAenbaodels 
hinweisrn  zu  kunnt'n,  der  im  Julire.  1904  fiber  11'  j 
Milliiifien  betragen  h  iLe.    Aurh  die  P^ntwickluiiL:  lU-i 
Eisen-  und  ■Stjiblinilustne  insbesondere  bezeichnete  der 
UeschäftHführer  als  im  groÜen  und  ganzen  befriedigend. 
Dabei  verwies  er  auf  das  groUe  Interesse  und  die 
Besorgnis,  womit  die  Eisen-  und  Stablindustrie  id  | 
Dentachlaad  die  gewaltig«  fintwieUang  dieaarladaetri« 
in  den  Vereinif^ten  Stuten  TOn  Amerika  beobwditet  | 
halie.     An   einer  Reihe  von  Zahlen  wies  er  diese  1 
wunderb.ire  Entwicklung  mich,  aber  auch  die  grolien 
Schwankungen,    liie  Tatsache  aber  stehe  fest,  daß  die  I 
Vereinigten  Staaten  mit  einer  Kobeisenproduktion  von  ! 
IB' t  Millionen  Tonnen  im  Jahre  I9U4  weitaus  an  der 
Spitze  der  eisenerzeugenden  Lander  stehen.  Ihnen 
folge  Deutschland  mit  etwas  über  lU  Milliunen  Tonnen 
ia  deuieiben  Jahre,  während  England  mit  8800000  t 
hinter  Deatschland  sDrOoksteke.  In  den  ersten  Jahren 
des  neuen  Jahrhunderts  habe       ijeschit.-nen,  als  wenn 
die  Vereinigten  Staaten   mit  ihren  Eisen-  und  Stahl- 
erzeugnissiu  un  gr  ibcn   l'uifan;:c  iu   die  alten  euro- 
päischen Staaten  enibredieii  wollten.    Mit  Bezug  auf 
die  schweren  l'rodukte  der  Eisen-  und  Stahlinduftrie 
ifiheint  dieser  Kampf  aufgegeben  zu  sein,  abgesehen 
T«B  England,  da»  noch  eine  starke  Einfuhr  von  Halb- 
nag-  and  Drabtprodukten  hab«.  In  atarkem  Umfang 
betreiben  die  Vereinigten  Staaten  den  Wettbewerb  in 
Europa  noch  mit  ihren  .Maschinen.    Um  so  fühlbarer 
mache  «ich  aber  der  araerikani^tche  Wettbewerb  auf 
dem  Weltmarkt,  naiiicntlioh  mit  dem  Artikel  Schienen, 
bemerkbar.    Im  ganzen  aber  sei  die  Ausfuhr  der  Ver- 
einigten .Staaten  im  \'erlialtni!>  zu  ihrer  eigenen  hohen 
EiaeDerxengnng  gering.  Dieser  Umstand  lege  Zeugnis 
ab  für  den  grofien  Verbrauch  im  Inlande.    Hierin  sei 
ein  Vornig  der  großen  gaaahloasenen  Wirtochaftsgebieta 
■n  erblicken,  zn  denen  aneh  England  mit  seinen  Ko- 
lonien  und   das   Kussische  Kei<'li    gerechnet  werden 
miisse,  dessen  ktci:«nwärti};e  innere  Zerrüttung  freilich 
die  iudustrielb    l  iitwirlJun-  ernstlidi  störe  und  auf- 
halte.   Kur  Deutschland  wenie  der  Absatz  des  steigen-  i 
dt  n  l  ii.  rscbuRses  seiner  Prociuktion  über  den  eigenen  i 
\  erbrauch  auf  dem  Weltmarkt  immer  schwerer  werden.  I 
Der  Erfolg  hinge  ab  von  der  mS^icbiten  Herabnmog  [ 


der  Erzeugungsko'ten.  In  dieser  Erkenntnis  handle 
die  Eisen-  und  Stahliii  lustrie,  die  in  technis-ht-r  Be- 
ziehung vollständig  auf  der  Höhe  stehe,  wenn  sie  die 
Zusammenfassung  aller  Grundlagen  der  Produkte  und 
Weiterverarbeitung  mindestens  zn  Halbzeug  nnd 
schwereren  FertigfabrikatMi  in  großen  gemischten  Be- 
trieben «ntrabe.  Denn  nr  daroli  diene  reia  wirt- 
sebafktiefae  MaBregel  kSnnen  die  Prodnktionskosten 
mehr  und  mehr  erniedrigt  werden.  Tn  dreier  Richtung 
liegen  auch  weitere  Vereinigunjren  von  Eisen-  und 
Kolilenwerken  \ijr  zu  dem  Zwecke,  sie  unabhängig 
von  den  Schwankungen  auf  den  Markten  für  Roh- 
produkte zu  machen.  Diese  Bewegung  werde  freilich 
von  den  maßgebenden  Stellen  nnd  auch  von  der  öffent- 
lichen Meinang  mit  Mißtrauen  beobachtet  Ea  wird 
das  üaaponat  dar  TfuM  nnd  frivatmonopolo  baraaf- 
besehworsn  nnd  darin.rine  Bedfobnng  des  aUgemrfnen 
Wohle»  erblickt.  .\ng<'lilich  zur  Ri-kanij.finit:  dieser 
Richtung  war  seintM  ;;cit  die  Hibernia- Aktien  eiugeli  itet 
worden.  Die  li-heriL'e  liitigkeit  der  großen  Ver- 
ciniguriK'in  hat  aber  selbst  bei  den  eingehenden  amt- 
lichen Üutersnchungen  eine  Tätigkeit  nicht  nachweisen 
lassen,  wie  sie  die  Beseichnnng  sls  Trust  und  Privat- 
aonopol  voraussetzen  kdnnte.  Diese  großzügige  Be- 
wegnag  sei  nnbedingt  notwendige  aas  <un  AmmM  nnd 
damit  den  Arbeitern  die  Arbeit  an  erbatten.  Anfden 
anderen  großen  Oehicten.  denen  der  Handelspolitik, 
sei  die  Entwicklung  weniger  günstig.  Der  Geschäfts- 
führer teilte  mit,  daß  der  Zentralverband  deutscher 
Industrieller  in  eingehenden  Umfragen  die  Wünsche 
auch  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  eingefordert  nnd 
nach  Kräften  vertreten  habe.  Wenn  anch  zu  erwarten 
sei,  daß  der  Friede  zwischen  Rußland  nnd  Japan  auf 
die  gesamte  wirtaebaflUoka  Lage,  iaabasoadars  nach 
aaf  diejenige  der  Eisen-  nnd  Stanlindnatrie,  günstig 
einwirken  »crilr,  go  sei  ni<-ht  zu  verkennen,  daß  die 
durch  den  Kne^'  uml  den  FrieilensschluU  geschaffene 
Ea^'e  zu  ernsten  Bedenken  Veraiiia^suiig  gtin.  J.'4|ian 
werde  als  scharfer  Konkurrent  auf  dem  Weltmarkte 
auftreten,  wobei  ihm  mit  Bezug  anf  den  Wettbewerb 
in  Ostasien  die  Hassengemeinschaft  außerordentlich 
sa  Hilfe  kommen  werde.  Dazu  komme  die  eaga  Var^ 
bindnng  mit  England.  Daatsohlanda  Stellung  aaf  dem 
Weltmarkt  sn  erbidten  nnd  ta  fSrdem,  werde  die 
Industrie  ihre  Schuldigkeit  tan.  Alle  .\n8trengnngen 
wurden  aber  vergebens  sein,  wenn  dem  Deutschen 
Reiche  <lic  Mittel  fehlen  .«i  llrcn.  auf  ier  Heerstraße 
des  Weltmarktes,  auf  dem  Wc'tmeer,  unsere  Interessen 
ausreichend  zu  schützen.  Dazu  gehöre  eine  starke 
Flotte,  die  wohl  nur  von  einer  äußerst  starken 
Regierung  von  dem  Reichstage  zu  erlangen  sein 
wenla.  Der  Öoscbiftaführar  maebta  MitteUaana 
fiber  die  Stallaag  das  Zentralverbaades  sa  der 
Flotten  frage.  Die  im  Laufe  des  letzten  Jahres 
von  verschiedenen  Seiten  un  ihn  ergangenen  Auf- 
forderungen, eine  Flottenknndgcbung  zu  veranstalten, 
seien  abgelehnt  worden.  Wenn  der  Zentralverband 
auf  diese  Anträge  eingegangen  wäre,  so  würde  er  nach 
einem  bekannten  Worte  sein  Pulver  zu  früh  ver- 
aehotaan  haben.  Sollte  die  Regierung,  wie  beatiauat 
an  erwartaa,  mit  aiaar  Flottenvorlago  koaaNB,  aad 
sollte  dieselbe  im  Raiebstage  gefäbnlet  ersebeinan,  so 
•.wrde  der  Zentralverband,  wie  er  es  im  Jahre  1899 
getuii  hat.  es  an  einer  kräftigen  Aktion  fijr  das  Zustande- 
kommen der  Vorlage  tm  ht  fehlen  lassen.  Sehr  ernst 
seien  die  Scbädiguneeu  zu  nehmen,  die  durch  den 
Wagenmangel  der  gesamten  Industrie,  vorzn^s- 
«aiaa  aber  jatst  dar  rb«iidadi>wastfiUschen  Industrie^ 
banilat  vardaa.  Der  OaMhiHafOhi«  baU^  dafi 
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die  Betriebgmittelgemeinsdufk  in  gSiMtiftten  Falle 
nicht  über  «ine  GiitenrageneemeinBchaft  htnaaBkommea 
werde.    Der  Reform  der  Personentarife  tnäsge  «ine 
grtadliehe  Reform  der  OäterUnb  in  i»r  Riebtnng 
•Imt  Verbillif^nf;  der  Frachtpraim  fBr  HuMBgflter 
and  naraentlicn  ftir  Rohmaterialien  vnranrjehen.  Der 
Oeichiftsflihrer  schilderte,  wie  die  Industrif  die  panze 
Arbei  ter  y  e  rs  i  1' h  e  r  u  ri  f  wi-mtiiI  i'  li   Lvinriicrt  liali«. 
Kr«t  durch  die  uiui»»t  weitergehenden  l''orderuDgen  im 
Reichstage   und   darrh    das  Zaräckweichen   der  Re- 
fiemng,  die  ihre  erstea   ans  durchaus   praktischen  j 
£rwägangen  hervorgegangenen  Vorlagen  immer  mehr 
aato^eben  aad  einer  tnmer  weitergBbeaden  BelHtaog 
der  Mdiflbri«  tnj^eetfmmt  habe,  Mi  die  Tndmtrie  in 
eine  oppositionetle  8teliang  s^edrin^  worden,  um  die 
Kücksicntnahme  auf  die  tatsäehlirhen  V'erliiiltnisse  «u 
erkämpfen.    Besonders  rühinenil   imli   der  (iesrhüfts- 
führer  die  Tatsache  hervor,  dali  seit  .iem  Inknifttrtjten 
der   rtlfall vemichernnc:   Tausen'le   von  Arbeitgehern,  | 
und  zwar  die  besten,  freiwillig  im  Ehrenamt  für  die 
Unfallversichemng  tätig  seien.    Die  ganie  OrgulMtion 
der  UafUUenielierwic  rohe  Mf  ihren  Sehaltera.  Die 
ladmlriellen  bitten  nlebt  nur  ibr  Oeld,  iondem  nneb 
ihre  Arbeit  f&r  die  Unfallversicherung  geopfert,  nnd 
das  seien  die  Männer,  die  Tag  für  Tag  von  der  Sosial- 
demokratio  und  ihren  Helfern  ge'triimaht  und  al»  Aus- 
heater   verschrieen  wurden,   die    kein  Herz   für  die 
Arbeiter  Hütten.    Diest-n  .Mannern  aber  Sri  die  fienng- 
tnang  geworden,  datl  die  Unfallversicherung  bisher  [ 
noch  am  besten  von  den  verschiedenen  Zweigen  der 
Arb«iterrertifth«ma2fnnktioaierth«b«.  Der  tiesohäfts- 
fabm  verwies  nf  die  bei  dem  Staatnekretlr  de« 
loasni,  Qrafen  t.  Posadowiky,  festateheade  Absicht, 
die  drei  Zweige  der  Arbeiterversichemng  m  vereinigen. 
Damit  werde  die  ganze  Frage  der  Arbeifer,  i  r^i  lierung 
nen  aufgerollt.    Bei  der  im  R>'i'h«tRi,'f   l.>  rTsrl,i.nden 
Strömung  werden  srhwere  Kniii|  i>  f  ;r  d:f  lri'lii>trie 
bevoratonen,  die  wie  bisher  aucli  in  Zukunft  von  den 
wirtichaftliehen  Vereinen  im  Interesse  der  Industrie 
«nhrt  werden  wOrden.  Die  Indnatriellea  möchtea 
die  Bedentaaij^  ihrer  wirbebaMieben  Vereine  niebt  mter- 
achitsen.    Die  von  der  Soxialdemok ratie  befolgte 
neue  Taktik,  durch  Kleinkrieg  die  organisierten  Arbeit- 
f;eber  sur  Aussperrung  jcu  veranlassen,  beruhe  auf  dem 
Umstand,   daß  bei  großen   von  der  Sozialdemokratie 
tiiid  den  .\ rheiterorganisationcn  vi-nuist.ilt'T.-n  Streiks 
auch  die  nicht  organisierten  Arbeiter  von  den  Organi- 
eatioaen  unterstützt  werden  rofißten,  um  sie  von  der  j 
Arbeit  abaahaltea.  Da«  sei  eine  icbwere  Laat  fUr  die 
KiiNB  der  Oewerkiebaften  geweeen.  Bei  dea  Ans- 
tper rangen  falle  diese  UntenMtinnjr  fort  Die  Ereig- 
nisse dar  letiten  Zeit  hltten  die  Notwendigkeit  de«  { 
festen  Zusammensolilusses   des   .^rbeilireber   kl»r  er-  1 
wiesen.    Leider  hätten   verhi<llnisniHliig  gruüe  Kreise 
der  Ar'o'itgober  noch  nicht    ii--  ^renügende  Reife  für 
die    Erkenntnis   dieser   Notwendigkeit   ertamrt.  Im 
Bbrigen  habe  die  Regiemng  die  Quittunj;  fiir  ihr  Kin- 

S-eifen  in  dem  Bergarl>eiterstreik  erhalten  bei  der 
aobwahl  in  Essen.  la  Jena  sei  der  revolntionlre 
Chiraktar  dar  Soaialdeniokiitia  aut  BaAiatenheit  wieder 
harrorgekehrt  worden  Trott  InBeriiehen  <leplSnke1s 
•ai  die  Ideengetiipins 'haft  nnd  Verbrüderung  ^-wi^  hon 
den  ßewerkschiiftiii  und  der  »ozialdemokratisilH-n 
Partei  zwcifclii.s  rcw 'irden.  .\in  interefisantesten  »ei  j 
aber  der  gänzliche  Niederbruch  de»  Revisionismus,  I 
anf  den  vor  nicht  langer  Zeit  noch  die  Hoffnung  geaetit 
wnrde,  daß  er  eine  Wandlung  der  gantin  Sozial- 
demoknida  mm  Besseren   herbeiführen  werde.  Auf 

dar  Qanamlvamnnlanff  dea  «Varaina  OrSoewlpoUtik'' 
in  MairabeiBi  seien  sonderbare  Anoiehten  von  dentsebon 

Professoren  vertreten  worden,  deren  einer  sich  sogar 
so  weit  verstiegen  habe,  die  .Arbeitswilligen  als  t«Ka- 
naillen'^  zu  bezeichnen.    Ki-nti/t-i  Mnend  für  den  Geist, 
von  dem  diese  Generalversammlung  durchdrangen  war.  1 
•ai  dar  VuitMd,  daA  Qaheimrat  Kirdorf,  dar  anf  | 


Wnseh  des  Vereins  seine  Ansichten  vom  Boden 
seiner  praktiseben  Tätigkeit  und  P>fahning  ans  dar- 
lavte,  mit  Zarafea  wie  „nnerhörf,  „unglaablich"  und 
«mandaUa*  nntarbroehan,  fast  aiedergesehrien  wurde. 
Die  Teadeas  war  daranf  geriebtet,  im  Wege  toII- 
ständiger  Oleicbstellung  nnd  Verhandlung  mit  den 
Arbeiterorg.Hnisationen  den  privaten  Arbeitsvertrag 
durch  den  kiHektiven,  zwiscnen  den  brider«i'itii,'en 
Organisationen  festgesetzten  Vertrag  zu  ersetzen  und  die 
konstitutionelle  Verfassoag  anch  in  den  Fabriken  einzu- 
führen. Nachdem  derOeschlftsflIbrernochdieun  verständ- 
liche Schwenkung  der  „Dentseben  Arbeitgeberzeitung", 
welobe  für  die  Verhandlung  mit  den  Organisationan 
der  Arl>eiter  eingetreten  ist,  gestreift  batte,  warf  er 
die  Frage  auf,  ob  die  Regierung  nach  ath  n  dif^m 
Ereignissen  ihren  Kurs  in  sozialpolitischen  !•  ragrn 
beibehalten  werde.  I)er  netie  Reichstag  werde  voraus- 
sichtlich sehr  bald  diese  Krage  beantworten.  Die  Re- 
gierung hätte  wohl  Veranlassung,  nicht  nur  die  Sozial- 
aemokratie,  sondern  die  ganze  sozialistische  Strömung 
znräcksudrängen  im  Interesse  des  Wirtschaftslebens, 
dea  kaltarellea  Fortaehritts  aad  der  waitarea  £nt- 
wieklnng  der  Indastrie  aad  damit  der  Arbehmehaft. 

Der  %'orsitzende  dankte  dem  Geschäftsführer  ftr 
den  hochinteressanten  Vortrag,  der  mit  lebhaftem  Bei- 
fall anfgenommen  wurde.  Re2ii'runi;sr!it  Dr.  Leidig, 
der  Stellvertreter  des  ( leschäftstührers,  erläuterte  die 
von  der  Komraishion  vorgeschlagenen  Statuteniiiide- 
rungen,  die  angenommen  wurden.  l>r.  Leidig  referierte 
sodann  über  den  Punkt  der  Tas^esordnung:  Anregung 
der  S&dwestiichen  und  der  Nordwestlichen  Gruppe 
wegen  der  Besebiftigung  ingeadlieher  Arbaitar  im  an* 
mittelbaren  Betrieb  von  Walz-  nnd  Hammerwerken, 
in  denen  mit  nnnnterbroehenem  Feuer  gearbeitet  wird. 
Es  wiril  folgender  Antrag  angenommen:  Betreffs  der 
Heschiiftigung  jugendlicher  Arbeifer  in  Walz-  und 
Hammerwerken,  in  denen  mit  ununterbrochenem  Feuer 
Eisen  und  Stahl  verarbeitet  wird,  zustehenden  Orts 
darauf  hinzuwirken,  dali  eine  mißverständliche  An- 
wandang  der  Verfttgnng  dea  Baadearatt  vom  27.  Mai 
1908  ansgeaebloaseo  «rsebeina.  Dr.  Leidig  motiTiert« 
weiter  seinen  .Antrag  über  die  Bildung  einer  Kom- 
mission für  Kisenstatistik,  die  ihm  bei  «einer  Be- 
arbeitung znr  .'^■■jtc  stehen  solle,  Dr.  Voltz  habe  vor- 
gesehlat'en,  <iie  Kmiimis'-iiin  nirht  heu'e  zu  wihlen, 
S'iri  iern  die  ci iizr  1  iic n  (irnjipen  sollten  je  einen  oder 
zwei  Herren  bezeichnen.  Ks  sei  jedenfalls  /weck- 
mäßig, daß  einige  Herren  aus  der  Industrie  seihst 
mitwirkten.  Kommertienrat  JSLamp  bemerkt,  dafl  der 
Stahlwerka-Verbaad  aina  aingahanda  Statistik  fBhrt. 
Es  wird  beeeblossea,  die  Gruppen  anfirafbrdanit  ja 
zwei  Herren  tn  ernennen.  Dr.  leidig  berichtete 
weiter  über  den  Kntwnrf  eine»  Verzciehnisses  der 
Waren  zum  Statistischen  Waren  ver^^eichnis.  deren 
Wert  in :.';i''ie  erfott'en  ^o  1.  l>,is  .Statistigelie  Amt  liat 
für  eine  Reihe  von  Numuiern,  die  auch  die  Eisen- 
industrie betreffen,  Selbstdeklaration  der  Industriellen 
vorgeschlagen.  In  der  Textilindustrie  habe  man  sich 
einstimmig  dabin  ausgesprochen,  daß  darin  eine  un- 
DttM  Balaatnog  der  iBdaetria  liege.  Generaltekretir 
Bneek  liemerkte,  daß  Hr.  Dr.-Tag.  SehrSdter  anch  anf 

das  anllerordenflirh  Hedenkliche  einer  ';f,lrln  n  Mafi- 
regel aufmerksam  geitiacht  habe,  nnd  seliUit;t  vor,  sich 
überhnujit  L'e^'en  In-.'  Wertangabe  auszusprechen. 
Komraerzifürat  Ziegler  befürwortet,  der  .Ansicht  des 
Hrn.  Dr.  ."schr.idter  beizutreten.  (leh.  Kommerzienrat 
Zilliken,  der  den  Vorsitt  aberaommea  hat,  spricht 
gleichfalls  IBr  Ablabnnag,  die  vaa  der  Varsiuunlnag 
oeachioasein  wird. 

Sodann  wnrde  besehtossen,  in  Verbindung  mit 
dem  ..Verein  deutscher  Hisenhüttenleute"  nnd  einigen 
anderen  wirtsc  Siaftli'  h-fcchnischen  Körperschaften  eine 
Einladung  an  das  „American  Institute  of  M ining  Kntji- 
neers"  tu  einem  Besuche  Deutschlands  im  Herbst 
nlehsten  Jahres  sn  liebten. 
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(^ber  einen  Antrag  der  VereiniguiiLT  'ii  r  OputBchen  »tedt.    Die  Gencralversarnmtnn^  lienhUiß.  die  An 

Hiitiilwerks-  und   (tewerbekamniern   mi  A  ti  d  h  r  ii  n  g  gelegenheit  den  Verbandagrappeu  zur  Bf  artieitant: 

d  !' s  5;  123  der  <  i  i- w  e  r  b  e  o  rdn  u  n  g  imi  SiLine  der  ,  überweisen. 

Erweiterung  der  vorliaadsnen  ürtinde  sur  plütslichea  |        SchlieUlich  wurde   die    Uerftasgftbe  eines 

BnÜMtDiig  von  ArbeilttB  bwielitet«  Br.  Dr.Bftllar*  |  aeven  HitglisdcrversaUhaiitei  baashlMiaa. 


fieferate  und  kleinere  Mitteilimgen. 


Umschau  im  In^  und  Autfande. 


Denttehlftad.  Wie  Dr.  A.  Saa«r  gelegent- 
lich eines  Vortrags  erwähnte,  •  letrii^t  die  Fluche, 
welche  in  Deutgchlnnd  von  Torfiitonren  fini;eiioniinfii 
wird,  fricherlich  libi'r  16000  qi^iii;  dein  wunli  n,  dif 
durchschnittliche  Mächtigkeit  des  mit  \S'u«sL-r  ui^-nt- 
tigten  Torfes  zu  2  m  angenommen,  rund  40  Millianltn 
Kubikmeter  Torf  entspreciieo,  oder  10  Milliard«ii  Kubik- 
meter lufttrockenen  Torfs.  Nach  Hans  Sehreib  er** 
wurde  in  Qetteegeb  im  JBngebirge  eehon  1784  Torf« 
kohle  in  HtttlenMtrieb  verweadel.  BeeBgUeh  der 

TerwcBdaiig  von  Torfkohle  Im  UotMttn 

tvi  ( I v.  iiliiit,  Liii  man  auf  ii  ::i  Miinerzeit  ärariscben 
\\  erke  in  Tillerijee  bereits  iui  Jahre  1864  versucht  hatte, 
einen  Teil  der  Holzkohle  (etwa  '  i)  dercb  lüfltrockeneo 
Sti<:htorf  in  ersetzen.  Die  Ventuchsergebnisse  waren 
für  die  damaligen  Verhältnisse  im  allgemeinen  n- 
ftiedeaetellend.  Auch  bei  eineia  uoekofn  in 
Vorderaberg  (Steiermark)  werden  am  das  Jahr  1877 
herum  bis  G(>  "  o  di-r  HrennstofTgir  bt  ;  Firlitriiliidi^ki  lslo) 
duroh  Torf  erhetzt.  Bei  den  Hi  l/k  iiilriilnicliKtcn  zu 
Nf  :ti-.itt.-  iti  S'diinalkttidi'n  wirii  i  bcnldl.s  '.(  •n.'n  seit 
Jahren  Torfkohle  neben  liolzkuhle  vt-rwt-iidc!.  Einer 
brieflichen  Mitteilung  von  Hm.  .1.  W.  Hlevniüiler 
deeelbtt  entnehmen  wir  die  folgenden  Auga^n:  Die 
etetea  Vennebe  wurden  mit  ostfriesischen  Torfkohlen 
veifenMomM  und  dabei  feeloeeteUt,  daB  bei  einiger 
Yorsicht  dieselben  mit  Rolskonlen  meammen  sieb  sehr 
wohl  vcr;irliei!pn  Ii  iin  I  daü  dabei  ein  irgendwie 
uniiüL-' 1  i/f  1  I-.iiiIIiiIj  LLixs  i  rfidgende  Roheisen  nicht 
zu  iif'üirrkiMi  'A  .ir,  ir:i  I  ii'<,'i'nteil  gewann  dasselbe  an 
Hitze,  GleiebriiiiLiigkeit  und  Feinheit  de»  Kurns.  In- 
dessen waren  die  Torfkohlen  aus  der  ersten  Z>^tt  ilirtir 
Herstellung  noch  sehr  ungleichmäBig,  sowohl  im  tirade 
der  Verkohlung,  wie  in  der  Dichte  und  Fettigkeit. 
Dadurch  war  nicht  nnr  der  Abfanc  (Einrieb)  auf  dem 
Transport  ein  sehr  erheblicher,  tondem  aoeb  namentlich 
bei  der  Verwendung  im  llochtifen  die  Staulianliiiufung  oft 
eine  so  groUe,  daU  Störungen  im  Olengange  die  un- 
ausbleiblic  lie  FuIl,''-  iir».  \'<ir  allem  stellten  sich 
auch  die  iorfkoliifu  bei  dem  weiten  uii«i  kostspieligen 
Transport  auf  der  Bahn  zeit*ei>e  wesentlich  teurer 
als  Holzkohlen.  SpiUer  bei  verbessertem  Verkohlangs- 
▼erfahren  wurden  die  Kohlen  dichter  nnd  fester  ge> 
lietat  and  wann  dann  besser  iBStaade,  die  Schmelz- 
alate  im  Hochofen  n  traxea.  Ihrer  (Qualität  tat 
übrigens  Aim  mit  dem  neuen  VerkohlangKvcrfuliren  ein 
gefünrte  Tolf.prit;ren  der  aus  dem  Ofen  gezugent-n 
K'dile  mit  \Vas-.frdani|)f  F,intriiH'.  bis  auch  hier  W^andcl 
geschafft  wenien  konnte.  Die  Torfkohle  nach  dem 
nruen  Zieglersehen  Verfahren '**  ist  ohne  Zweifel 
ihrer  He^chatfenheit    nacji    vollständig  geeigaeCi  iai 

*  VergL  «Jahrbuch  tit  daa  £iaeahattaaw«Ma* 
III.  Baod\  81. 

••  Khenda  S.  2f». 

•••  Vergl.  „Jahrbuch  für  das  hisonhüitenwesen" 
L  Baad  &  87  aad  IL  Baad  8.  41. 


Hochofen  mit  Holskohle  eubammen  sich  verwenden 
zu  lassen,  wenn  beim  SchmelzprozeÜ  die  nötige  Sor:g* 
fiilt  und  Voreicht  gnhbt  wird,  iawieweit  nua  dea 
Znaati  ra  Holikohle  steigern  kann,  nnB  noch  dnreh 

den  Versuch  festgestellt  werden.  Die  Rohl^ohle  ist 
jedenfalls  widerstandsfähiger  gegen  Jen  Druck  der 
Si  funelzsiiule  als  die  Torfkidili-,  uml  sie  tunü  letztere 
auf  ihrem  Wege  durch  den  Ofenschaclit  gewissernialien 
vor  dem  Zerdräcktwerden  schützen.  Man  ist  mit  dem 
Torfkohlenznsatz  nicht  weiter  gegangen  als  bis  zn 

I  7«  'i*  Kohlen^cht;  man  wird  damit  um  so 
weiter  fabea  dfUfM,  19  diehter  aad  fisater  die  Torf- 
koklea  iloh  hantellea  laseen. 

Der  hohe  Preis  der  TurfVidilen,  die  «ich  nach  dem 
Zieglerschen  Verfaliren  am  iierstcllnnggorte  unter  sdnst 
günstigen  W-rliitltnissen  wuhl  aut  ;i.3ii  ins  1^,50,*'  für 
100  kg  stellen  mögen,  verbietet  übrigen«  jetzt  jede 
Verwendung  in  Schmalkalden,  da  die  hohe  Eisenbahn- 
f^ht  bis  dorthin  sie  gegenüber  den  Holzkohlen  nicht 
melir  w«ttbewerbef&hig  macht.  Bei  der  staatUckea 
EiseabihBTarwaltaag  beatabt  aber  waaig  Naigng;,  n» 
gnnstea  einer  grSBeren  Terbreitnng  der  Torfkohlen 
für  weitere  Rntferniin^'en  F.rmäßigungen  eintreten  zu 

I  lassen,  obwidil  im  übrigen  die  Regierung  der  Hebung 
der  Torfind'.i-itric  »großes  I iitiTChsc  ciit;;ej;ctilirinsrt. 
Bei  dem  relativ    hohen    Wert  der  Torfkohlen 

i  gegenüber  dem  Steinkohlenkoks  wird  man  von  den- 
selben snr  Eisendarstellung  immer  nnr  dann  Qebraach 
naeben«  wenn  man  geeignete  Ene  für  ein  höber» 
wertiges  SpesialaiMa  rar  Verßigaaf  ka^  waa  ab« 
in  den  Torfdistrfktea  Torltnfig  aieht  der  Fall  ist. 

I  Gelingt  es  ferner  nicht,  mit  Torfkohle  ganz  aus- 
schließlich zu  ;irl  t>ilrn.  80  werden  auch  noch  gute  feste 
Holzkohlen,  Hm  henkohli-n,  nutweniiit;  !*fin.  die  auch 
in  den  dortigen  liegenden  fehlen.  Deshalb  kann  zu- 
niirhst  auf  eine  Versendung  der  Torfkohlen  in  ent- 

i  femter  gelegene  Gegenden  nicht  versichtet  werden 

,  nnd  die  Frage  einer  regelmäßigen  Verwendung  größerer 
Mengen  detaalbaa  Iftfit  atch  alaa  mr  daroh  die  Hit* 
Wirkung  der  Bahnen  Iia  Siaae  eiaer  Bnalßignng  der 
et/ii:en  «ehr  hohen  Frachttarife  lösen,  und  es  wäre 
keine  unlnllitre  Forderung,  wenn  für  den  direkten  Be- 
zug von  Ti'itkidilen  seitens  iler  in  Frage  kommeo- 
den  Hütten  werke  solche  Fraohtermäßigungen  gewahrt 
würden.    Gleichseitig  wire  hier  für  die  Regierung  die 

i Möglichkeit  gegeben,  in  wirksamer  Weise  ihr  Inter- 
eaie  aa  der  Hebnag  der  Torfindostrie  sn  betitigen. 
Was  nun  die  Verweudang  dar  Taifkohlaa  in 
Schmalkalden  anbelangt,  so  erfolgte  diasalbe  aas  Bskr. 
fachen  Gründen.  Nur  in  seltenen  Fällen  war  ein 
i'unstigerer  Preis  ansschlaggcbcud,  meistens  stellten  sich 
Torfkohlen  merklich  teurer  als  gute  Huehenmeilerkohlen, 
mit  denen  sie  das  gleiche  Tragvermögen  haben.  Da- 
gegen wnrde  öfter  von  TorfkoUa  Oebrauch  gemacht, 
weaa  in  der  Köblereiperiode  wegen  Ungunst  der 
Witianing  nnr  minderwertigere,  namentlich  nasse  Hols- 
koklea  eiagebracht  waren,  wobei  die  aai  aolehar  Ver« 
anlassang  leicht  eintretenden  Abkflhlnagea  in  Hoeh» 
ofen  durch  die  gleichmäßigen  nnd  dnrchan»  trockenen 
1  Torfkohlen  verbindert,  der  Ofeugang  gleichmäßiger 
I  gartallat  oad  dia  Jbawtgaag  aiaaa  van  QaaUtlla. 
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■chwankangen  freien  guten  Robeisens  ermöglicht  »ur  ie. 
In  solchen  Fällen  «rwie»  sich  also  der  Zaitatz  von 
Torfkohlen,  selbst  bei  etw m  höherem  Preise  derselben, 
•ehr  rortflilhaft.    Aber  auch  daan  wurde  wohl  einmal 

a6iiie  Zuflncht  genommeD, 
mon  bei  iottonn  Ofanbetrieb  die  im  Sommer  oitd 
Herbet  eiBgebnoMen  Holskehlen  nicht  gva»  bie  rar 
BiehsteB  Varkohinngsperiode  durchreichen  wollten  and 
es  notwendig  wurde,  im  Winter  fdr  eine  Vermehrung 
der  Kohlenvorrüte  zu  morgen;  denn  es  ist  ein  großer 
Vorzog  der  Torfki/hlcn  gegenüber  den  Holikohlen, 
daß  man  sie  zu  Jeder  Jahreszeit  aml  namentlich  auch 
im  Winter  erhalten  kann.  Immer  machte  sich  aber 
dar  hebe  Preis  derselben  drückend  fühlbar,  so  daß 
man  in  der  Anwendung  denelben  sieh  eehr  beechrüakeB 
BiOte. 

Der  Ofen,  bei  welchem  die  Torfkohlen  snr  Ver- 
veadvog  kernen,  ist  ein  etwa  12  m  hoher  Holzkohlen- 
Ofen  mit  geschlossener  BruHt,  nach  Art  der  eingangs 
erwähnten  Vordernberger  iifen  zugestellt,  mit  zwei 
Blasformen  und  einer  Solilat  kcn ftirm  für  kontinuier- 
lichen Schlackenabfluß,  mit  mäßig  heiäem  Winde  be- 
irieben. Die  tnr  Verschmelzung  geliBgenden  Erze 
aia4  aiMigen wiche,  eus  Eisenspat  nngewandelte  Breon' 
•iMBrteiB«  mit  einem  Eitengebelt  tob  46  bie  60  «A> 
vni  «iMB  HaagaMehelt  von  4Vs  beiw.  8*/*  >/«.  Sie 
•Btitaaraim  der  Zechsteinformation  der  Umgegend, 
sind  kalkreicb  und  milit  und  wi^rdm  durch  Ifand- 
pochen  zu  gleichnmüig  grolien  Stii«  ken  zerkleinert; 
sie  entlialten  (ait  keine  feineren  Teile.  Als  Z.iHchhig 
dienen  manganhaltige  Eisenkalk^teine  bis  zu  etwa 
8"^»  des  Möllers  und  Flußspat  in  geringer  Menge. 
Bei  Erzengang  von  granuliertem  Eisen  wird  ein  man- 
genhaltiger  Uämatiteisenstein ,  welcher  kieaelig  ist, 
ngeeehlMen.  Bei  der  LeiehlidiBieliigkait  der  Erze 
betolgt  der  KoblenTerbrtaeh  wenig  mehr  äle  100  "/o 
für  die  Tonne  Eisen,  I'ri";  '  rllwene  Kobeisen  ist  ein 
Spezialeisen  für  Uartguütabnkatiun,  weiß,  von  feinstreh- 
lixan  CMIfe^  ait  ew—  dnnliaebiiitllieben  QebnU  «n 

Oebnndenem  Kohlenstoff   .  .  .  2,436 


Silizium   1,069 

Hangan  .,....«...,  6,016 

Pboftphor   0,111 

Schwefel   0,073 

Kupfer   0.0'>2 


welche«  in  dieser  ßeactiaffenheit  nur  durrh  einen  sehr 
gleichmäßig  gehaltenen,  mit  grober  S  (rt'talt  y'eliMti  tcn  I 
Ofengang  sich  herstellen  laßt.  Schwankungen  in  der 
HulzKohlenbeschaffenheit  müssen  vorsichtig  vermieden 
werden,  und  deshalb  erwiesen  sich  gerade  gute  Torf- 
kohlen als  ein  so  wirksames  Besserangsmittel  bei 
gerinfwertigeren  HolikoUeB.  Sie  •teigem  den  Sehmeli- 
eibict  TOT  den  Fomen,  laaaen  dieselben  beller  enebeinen 
und  geben,  damit  im  Znsammenhang,  einen  Vüh!eren 
Oberschacht.  Sie  erwiesen  sich  vollHtämlij:  gleii  b- 
wertig  mit  guten  ßuchenmeilerk<ihlf n  und  konnten 
•  in  langen  Betricbsperioden  ohne  allen  Aiistaad  für  ein 
gleicbaa  Qewicht»'iuantuiii  ilcr  letzteren  gesetzt  werden. 
Freilich  erheischt  der  Betrieb  mit  Torfkohlenzusatz 

Enz  besondere  Vorsicht,  da  ihre  Festigkeit  keine 
he  iat  nnd  der  Dmck  der  Schmelxeiale  dann  ateta 
grSBera  StaabuBünnBlngen  im  Ofen  veranlafll  Ee 
ist  nötig,  daß  nach  jedem  Abstechen  (und  dies  findet 
beim  diesseitigen  Betriebe  der  Regel  nach  sechsmal  in 
24  Stunden  statt)  das  Gestell  anter  Ausblasen  des 
Windes  gehörig  gereinigt  wird,  so  lange,  bis  Staub- 
massen nicht  mehr  aii>i;ebla8en  werden,  (ileichzeitig 
ist  darauf  zu  halten,  daß  die  Beschaffenheit  des  übrigen 
Brennmaterials  and  der  Eisensteine  nicht  noch  zur 
Vennehmng  der  Staobmaaaen  beitrigt,  die  aonat  an 
Teraaekugan  im  OHm  ud  an  StSrangen  im  Bebmets* 
gange  führen  wtcdan.  Bei  der  nötigen  Aufmerksam- 
keit in  dieeerBaaiabingiatee  nicht  schwierig,  dauernd 
dm  Ofn  ja  gtaattgamlBolriab  an  erhalten,  aolaaga  man 


j  sich  wenigstens  auf  einen  Zusatz  von  '/i  bis  '/«  Taif> 
kohlen  an  Stelle  von  Bachenkohlen  beschränkt. 

Schädlich  wirkt  jeducli  ein  zu  großer  Aschen- 
gehalt der  Torfkohlen,  nicht  nur  wegen  der  dann 
verrin^rten  Brennkraft,  sondern  namentlich  wegen 
der  nicht  mehr  genügenden  Featagkeit  dar  Koblei. 
Ein  Sehwefelgehalt  deraelban,  der  übrigen«  nie  in 
größerem  Maße  vorhanden  ist,  wird  durrh  den  K;i11t- 
zuBchlag  beim  Schmelzen  nnschfidlicb  t;t'inti(  lit.  Phos- 
phor würde  nai'hteil;t,^  wirken,  wenn  er  m  größerer 
relativer  Menge  vovhamien  spin  hollte;  ddch  sirnl  die 
zur  TorfkohlenerzeuLjunf.'  verwemieten  reineren  Torf- 
schichten  in  Ostfriesland  in  dieser  Beziehung  zweifels- 
frei nnd  konnte  bei  dortigen  Kohlen  niemals  der  ge- 
ringste aldrande  EinflaA  auf  daa  erfolgende  Boheiaan 
festgeataBt  wwdeo;  die  Zneammemaatzang  des  latatmn 
blieb  die  gleiche  wie  vorher  nnd  bot  anfierdam  daa 
Vorteil  großer  Gleichmäßigkeit. 

Die  Bedingnngiii  für  die  Verwendung  der  Torf- 
kohlen  im  Hochofen  aind  alao  die  folgenden: 

1.  Die  Torfkohlen  dürfen  nfebt  n  aaebenreieh,  aie 

mii'<«pn  miig-lirli^t  f'-st.  dielit  und  rrrohstncki^  sein. 

2.  L)ie  zu  verarbeitenden  Eibeuerze  sol U-n  nieht 
mulmig  sein,  oder  im  Ofen  sich  zerdrin  ken  oder 
zerfallen.  Es  ist  notwendig,  daß  sie  stückig  nnd 
möglichst  frei  von  feineren  Teilen  sind.  Ein  hoher 
Gehalt  derselben  ist  erwünscht,  damit  die  Schmela- 
säule  nicht  übermäßig  belastet  wird. 

•  B.  Die  mitrarweadetan  Holskuhlea  aoUen  grobstfickig 
nnd  dntih  Anareeben  beeonden  sorgfältig  tob 
feineren  Teilen  getrennt  sein. 
4.  Es   empfiehlt  »ich   nicht,   die   Ofen   huher  als 

10  bis  12  m  zu  machen. 
6.  Nach  jedem  Abstechen  muß  der  Herd  sorgfältig 
von  allen  Stanbansanimlungen  befreit  werden  und 
die  Perioden  von  einem  Ablaieen  zum  andern 
dürfen  nicht  zu  lange  dnem,  mflgliebat  aicbt 

länger  als  5  Standen. 

Hinzuzufügen  ist  noch,  daß  ein  weiter  Transport 
der  Torfkohlen  schadet  und  zwar  wegen  dee  dann 
liemlich  großen  F.inriebs.  Da  aua  dieser  Veranlassnng 
der  Transport  dieser  Kohlen  in  Siokan  tieh  notwendig 
maohi^  ao  tritt  oiaa  woitan  YarteMmag  danalbaa  ein, 
wenn  niebt  dnroh  ^e  entspreebende  TariftoaBnahme 
seitens  der  Bahnen  diesen  Umständen  Herhnung  ge- 
tragen wird.  Eine  Verwendung  der  Turfk(dilen  an 
ihrem  KrzenpungKort,  wenn  diene  moglieli,  wäre  also 
ein  großer  Gewinn.  Die  Aussichten  hierzu  sind  in- 
dessen keine  großen  nnd  so  wird  die  Erstehung  einer 
auf  Torfkohle  gegründeten  besonderen  Eisenindustrie, 
in  unserer  Heimat  wenigstens,  noch  in  weitem  Felde 
liegen.  In  erster  Linie  haben  ea  die  Baboea  in  dar 
Hand,  dnreh  Erweitemiw  daa  Tarweadiangabiali  m 
einer  r»Keii<-ren  Kntwicknag  dar  TorfkoBMaiadnotfia 

erfolgreich  heiziitragea. 

Ks  ist  gewiß  ein  nützliches  Bestreben,  alles  das 
anfzusneben,  wozu  die  Elektrizität  gebraucht  werden 
kann,  und  es  ist  interessant,  zu  sehen,  wie  aaßer* 
ordentlich  vielseitig  diese  Naturerscheianag  iak  DanOB 
braneht  aber  dnräaoa  aicbt  geschkaaaa  m  wardaa» 
dafi  es  aweekmifiig  sei,  die  Blektrisitit  n  aUo  den  an 
brauchen,  wozu  sie  gebraucht  werden  kann.    .So  iHt 
I  z.  B.  keine  KUche  sauberer  nnd  keine  Feuerung  be- 
I  quemer  zu  bedienen,  als  die  clekiris '  he.  unii  dennoch 
ist  wohl  niemand  za  raten,  ^ie  sicti  einzurichten,  wenn 
aneli    nar   einigermaßen    anf  Sparsamkeit  gerechnet 
I  werden  muß.    Hei  dem  in  der  Neuzeit  empfohlenen 

Hirten  der  Stahlwerkxeuge  auf  elektrischem  Wega 

tritt  aa  dorn  aaek  hier  sehr  heiklaa  Koateaaaakt  aoeb 
die  technische  Verwendnngsflihigkeit.  Da  entsteht 
snnichat  die  Frage :  Wie  kann  man  überhanpt  die  Elak- 
triaitlt  sam  Hirten  voa  StaUwarksangMi  rorwaadMi? 
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Za  einer  diesbezfielichen  Notii  in  ühlands  Tech- 
niaoh«r  Roadtcbaa* iuoert  sich  Hr.Direktor  Haedicke 
ia  Ste^n  wie  folgt:  Dm  Hirten  bettabt  ita  allgemsinen 
M*  mindectflna  xwti  Voii^gra:  dem  BrwSrmea  md 
dem  A  b  k  S  h  ]  e  n.  In  vielen  FU1«n  tritt  noch  da«  An- 
betw.  Nachlassen  hinzu.  Für  die  Kit- ktri^ität  bleibt  aber 
Wer  nnr  die  Erwarmatif^  ülirif,  wuhrend  sie  trot« 
ilircr  Vielseitigkeit  zum  AUl<iili Ivn  ilucli  wnlil  nitlit  zu 
gebrauchen  ist.  Also  statt  der  obigen  Bezeii  hnung 
nftflte  es  heißen:  über  das  Wärmen  der  Stahlwerk- 
wvge  bebnfi  ihrer  Hirtnne  naf  elektriiobem  Wefft, 

üm  Bteiblwwbnenge  elelctrieoh  la  arwüraMn,  knn 
MM  drei  Wege  einschlagen. 

1.  Nach  dem  Verfahren  von  Lagrange  und  Hoho 
taucht  man  das  isoliert  gehaltene  nrj  i  mit  dem  einen 
t'ole  eines  Oleichstroms  von  etw;i  liHj  Volt  leitend 
verbundene  Werkieug  in  einr  Ir.t.nde  I<<isung,  wie 
etwa  Pottasche,  welche  in  einem  üefali  enthalten  nnd 
durch  eine  eingelegt«  Bleiplatte  leitend  mit  dem  andern 
Fol  Terboaden  iit.  Dm  Eintanohen  mnß  aehr  lang« 
MB  getebehnn,  mit  dem  End«  beginnend.  DiM  er- 
wirmt  lieb  lofork  «ad  maa  kann  allerdings  durch 
sehr  Torsichtigei  weitere»  Eintauchen  eine  einiger- 
maßen gleirlimiifiige  Erwärmung  zuwege  bringen, 
namentlich  »<-iin  es  sich  um  dünne  (tegenstande 
handelt.  Bei  cirii^-crinniicn  s'ark'.'n  i  it'j.'t'n-'tiitiden 
braucht  man  einen  gewaltigen  Strum  and  lauft  außer- 
ordentlich leicht  Gefahr,  m  Spitze  —  man  denke  nur 
aa  einen  Drebatabl  —  n  UberbitMa,  Der  ia  der 
oben  aogeseboaea  Abbsadhug  mbaadMea  Yonebrift 
zufolge  8oll  maa  ann,  aaeb  erbtlteaer  ricbtünr  Tem- 
peratur, den  Strom  abtteilen,  in  welchem  Falle  du 
Hai  unmittelbar  zum  Ablöschen  verwendet  werden 
kann,  ohne  also  den  Stahl  heransnehmen  zu  tniisscn. 
In  diesem  Falle  frcilirl;  würde  der  Apparat  allerdings 
leicht  zum  Uirten  dienen.  Aber  es  durfte  wohl  kaum 
empfohlen  werden  können,  das  Verfahren  für  die  ver- 
Mhiodenen  Dmb*  aad  HobelatiUüau  B  ibrer  nnd  FriMr 
sa  verwenden,  lana  «  itt  eiae  mtfilieb«  Sacba,  «neu 
wenn  auch  nor  mf  100  Tolt  gMpnaatea  Strom  be- 
liebiff  Arbeitern  tnr  VerfBcrnng  tn  stellen,  nnd  die 
lUndhabung  eines  isoliert  mit  l  iner  Stromleitung  ver- 
bnn  ii  iien  Werkzeuges  ist  elicu  mirli  nielit  jedem  zu 
üi)frl:issiti.  es  müßte  also  schon  einem  eigens  hiermit 
betrauten  U'erkzeugmacher  nbergebeu  werden.  Dieser 
aber  wird  dann  sehr  mit  den  verschiedenen  Tem- 
porataren  de«  abl5«cbenden  Badea  an  kämpfen  haben, 
am  Baniebat  die  erforderliche  Operation,  dH  Hirten, 
regelrecht  dur<-h7nführen.  Dana  aber  wird  er  noch 
vor  die  Fragi  gt stellt:  Wie  lasse  Ich  nnn  nach? 
I)aün  ist  das  elektrische  [lad  nicht  geeignet.  Kr  muß 
also  doch  an  das  Feuer  und  —  es  int  mit  voller  Sicher- 
heit vorauszusagen  —  »  ini  Imld  wieder  ganz  beim  Feuer 
bleiben.  —  Ein  derartiger  recht  ansprechenderV'orlesungs- 
venuch  eignet  sich  eben  nicht  immer  auch  für  die  Praxis. 

8.  NMb  weniger  verlockend  embeint  den  Faah- 
mnaa  die  Benntanag  du  Licbtbogene  für  den 
Zweck  des  Hirtens,  wie  es  in  dem  oben  angeführten 
Artikel  empfohlen  wird.  Denn  gerade  das,  was  der 
Praktiker  am  meisten  su  schonen  sucht,  die  .Si  hneide 
der  Spitze,  wird  hier  am  meisten  geführdet.  Wird 
diese  zu  whi;:i.  si,  verliert  sie  ihre  Festigkeit,**  und 
mit  dem  hitzigen  Gesellen,  elektrischer  Lichtbogen 
genannt,  ist  ein  sanftes,  voraichtigcs  Krw&rmen  nor 
aehr  «cbwer  au  bewerkitelltgen.  Qewift  iat  diea  mög- 
lich, aameatlieb  wenn  man  voreiebtig  biater  derSpitM 
anfingt  nnd  das  sehr  leicht  auftretende  .\nschmelzen 
an  vermeiden  versteht;  aber  nun  tritt  die  blendende 
Helle   des  l.ichtbosrens  auf  und  verwehrt   dein  Auge 

t'edes  sorgfültige  Abpassen  der  üliibfarbe.  Ein  Ab- 
ilenden  nutzt  hier  niebti,  deannmamnB  dahin  Mhea, 

•  1905  Nr.  10  Seite  77. 

**  Siehe  »Stahl  aad  £i««i>'  1806  S.  978:  >Dm 
Verderbea  dM  Stahka  im  Fener«. 


wo  der  Lichtbogen  ist,  and  ein  Dunkelglu  stört  wieder 
du  Urteil  über  die  Oltthfto-be.  —  Einitweiln  dürfte 
alao  die  Yerwendnag  de«  Licbtbogeaa  nm  CUlbaa 
noch  weiter  ablimen  tob  dem  Wege  der  F!raxia,  dt 
die  de«  elektrischen  Bades,  gans  abgesehen  wieder 
von  dem  erforderlichen  Nachlassen. 

1  ii.  Die  W  i  d  e  r  8  t  a  n  d  8  w  ü  r  m  e.  Eine  solche  gibt 
freilii  h  das  elektrische  Bad  auch,  denn  das  Erglühen 
erfolgt  durch  den  Widerstand,  den  der  sich  aus- 
scheidende und  das  Stahlstnck  mit  feinen  Bläschen 
belebende  WMMratoff  dem  Strom  bietet.  Hier  aber 
itt  die  Würme  gemeint,  welche  ein  vom  8tnm  darA« 
flossener  Leiter  vermS«  diesw  Tf^derataadM  eneagt 

'  Als  Beispiel  i«t  eine  Friaereebeibe  gewiblt  worden, 
die  vnn  innen  nai  h  außen  zu  wärmen  ist  Sie  wird  auf 
ein  Stück  Rundeisen  gesteckt,  durch  das  der  Strom  jfeleitet 
und  welches  dadurch  i  rli  il/t,  l'Iu  liend  gemacht  wird.  fJiese 
Glut  soll  sich  dann  auf  den  Friiser  derart  übertragen,  daß 
er  die  zum  Härten  erforderliche  Temperatnr  erhält 

Ea  kann  buweifelt  werden,  ob  diu  ein  praktiadi 
branehbarar  Weg  itt  Dean  am  «in«  Friaemehiibe 
von  «.  B.  70  mm  Durchmesser  von  iaaea  aaeb  aaflea 
mit  Hilfe  einea  durch  gesteckten  Stücke«  glObendea 
Eisens  härtewarm  zu  machen,  muß  man  unter  ganz 
besonderen  Vorsichtsmaßregeln  gegen  .Ausstrahlen  den 
Dorn  r-  i  iit  i.inge  Zeit  weißwann  halten  können.  U.\* 

i  kostet  eine  Menge  Strom  nnd  viel  Zeit  Der  Praktiker  areht 
abermals  lieber  an  das  Feuer,  wendet  da  seine  Vorsidila- 
maßrqgeln  an  nnd  bat  daaa  gleich  wieder  eein»  Ort  tan 
Nacblastea,  dM  dodi  mäht  nidit  m  amgehea  itt  — 
Aber,  nm  gerecht  an  aeia,  tarn  Nachlassen  würde  der  auf 
elektrischem  Wege  erglühte  Dorn  ganz  branchbar  sein. 

.\lso  mit  dem  elektrischen  Wege  ist  es  hier  einst- 
weilen noch  nichts.  Ein  gut  geführtes  Feuer  mit 
Kleinkoks  bleibt  für  die  genannten  /.wcfke  immer 
noch  eine  recht  brauchbare  and  einfache  Kinrichtang. 


ttraBMtamiaat  BMa-EtalUhr  waA  •Aufthr. 

Bittfahr. 


L«.llaM*«B 

Jas.  h«  Okt. 

• 

ISOI 

tSM 

MM 
IM* 

Altolami  

i6sn 

10064 

Roheisen  

U84M 

99676 

EisengtilJ*  

1793 

Schmii'ile-tii 'ke*  

464 

Schweiüeisi  ii  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

84936 

77440 

Bandeisen  und  Köhrenstreifen. 

10618 

1117:? 

Bleche  nicht  unter  '/•  Zoll .  . 

36886 

DeagL  aater  »/a  Wl   .  .  . 
Wth£aht  

18020 

14717 

IMOl 

88610 

Drahtstifte  

26414 

80087 

Sonst.  Nägel.  Holzschrauben, 

Nieten  

11299 

10215 

Schranben  und  Mattern  .  .  . 

4078 

3709 

Schienen  .......... 

S3096 

32380 

1180 

977 

Radreifen  und  Achsen     .  ,  . 

87W 

8006 

Fabrikate  von  Eisen  n.  Stahl, 

nicht  besonders  genannt  .  . 

«8906 

86808 

Stahlhalhzeng  

460960 

472014 

Stahlguß*  

aoao, 

Stahlschmieilestücke  *  .... 

7604 

Stahlstabe,  Winkel  and  Profile 

außer  Trügen  

672,^7 

40Ö71 

1074.">0 

08327 

Insgesamt 

1104407 

1005114 

Im  Werte  von  £ 

6921469 

1  0829698 

*  Vor  1006  aieht  getrennt  anfgaflikit. 


Digitized  by  Google 


1&.  Nevembw  1906. 


8taU  aBd  Aim.  1888 


▲«cfshr. 


Altoiifo  

Roheisen  

BiMo^ß*  

SehlBieileRtUcke*  

Schwriüeisen  (Stab-,  Winkel-, 

,  Profil)  

I  ChlfieiMB.  nicht  besond.  ^n. 
I  SebnifldeiBen,  «.      ^  , 
'  Schienen   

Schienftnsttihle  und  Schnrellen 

ISonvtijr.s  Eisenbahnmaterial 
nicht  beaoDders  genannt  .  . 

1  Draht  \ 

Drahtfabrikaie  / 

Bleche  nicht  unter  V*  Zoll .  . 

D«s^  «Btw  *k  ZoU  ... 
▼•ninkto  mw.  UlMha  .  .  . 
Schwanbleche  snin  Tvrrinnen 

Panzerplatten   

Verxinnte  Blo(li«>  

Bandeisen  und  Köhrenstreifen 
Anker,  Ketten,  Kabel  .  .  .  . 
Röhren  nnd  Fittini^s  aus  j 

Si'hweißeisen  j 

DesgUiehM  «u  OofiaiiMi  j 
Nägel,  Rolnelinmli««,  Niatoi 
Schrauben  und  Muttern   .  .  . 

Bett*te!!en  

Radsätze  

Radreifen,  Achsen  .  .  .  ,  . 
Rohblörke,  TOifewilcta  BÜdie, 

Knüppel  

Stahlguß'  

SUhlsduBiedMMcke*  .  .  . 
Stdilstiba,  Wink«],  Proaia  . 

Träger  

Fabrikate  ron  Eisen  u.  Stall  1, 
aieht  bewitd«n  gmuint  .  . 

nd  Eis«n- 


Im  Werte  von  X 


LJ.1I— Im 

Jaa.  kOkl. 

I904 

1  »fii 

tOD» 

ton« 

138148 
668635 
— 

121J806 
8.34450 
6166 
694 

40778 
47788 

437233 
45792 

112795 
88704 
41887 

464835 

66038 

62027 

89687 
87607 
818984 

62772 
6 

291560 
82577 
88868 

61967 
81798 
33604 

181481 
48898 

S98S83 
55259 
121 

300119 
33706 
88686 

141004 

17718 

12528 
12026 
19342 
9986 

"5428 
80166 
80548 

15410 
13at6 
25905 
9425 

8715 

101875 
88886 

6671 
751 
8459 
186472 
68644 

44687 

48481 

2838811 

8222860 

23652182 

26583800 

Vor  1906  nicht  getrennt  aufgerührt. 


Vom  Preußischen  Kriet,'sniinist<'riuTn  wurdt^n  drei 
Preise  in  Höhe  von  üOOU,  aiXH)  und  2m)  .«  für  eine 
falirbare  Feldküche  ausgesohriclicn.  Die  lieilingungen, 
die  diese  Feldküche  erfüllen  soll,  sind:  Sie  soll  genügend 
haltbar  und  derart  leicht  sein,  daß  sie,  wenn  belaatet, 
mit  «Dem  kleinen  Pf«rd  «neb  »nf  wwchem  Bodoa  and  in 
naebenem  OelKade  dM  FaAtnppra  folgen  kann.  Dii> 
Spurweite  soll  1553  mm  b«tftgra,  der  Kessel  ISO  1 
fassen.  Auf  der  Feldkfiehe  maß  man  während  dm 
.Mursohes  ki).-licn  können,  ohne  daß  zur  IWiIii-nutiij 
ein  Anhalt  noti^j  wird.  Zur  Hi-izuni,'  niuli  jtilcs 
Feuernnv'smaterial  verwemiet  wpr<U'n  kiiiin»-!!. 

Mit  diesem  Aasschreiben  wird  der  Industrie  eine 
Aufgabe  gestellt,  deren  erfolgreiche  Lösung  tob  gvBfitar 
Bedeatnng  ftr  uuar»  Arme«  ist.  In  der  rassischen 
Arme«  »ind  aeit  Jabraa  nmfassende  Versuche  mit 
fahrbaren  Feldkachen  gemacht  worden.  W&brand  dei 
Kriegs  haben  sich  die  Feldkfirhen  dnrchans  bewihrt, 
nur  ging  man  m>d  <!r;ni  zwei«pännigen  Modell,  das 
eine  Protze  mit  a!ii:<!liäDjrteni  Kessel  hat,  wo  t-n  nur 
möglich  war,  zu  drin  ^'i n Igen,  dem  soy;t'nunnten 
Kavallerie  Küchenkarren  ijber,  der  leichter  durch 
schwit'riges  (ielände  hindurch  kam.  Er  faßt  Mittag- 
nnd  Abendeaaen  für  einen  Tag.  Der  Kessel  faßt 
814  1,  wird  aber  nur  mit  307  1  gefüllt  In  Frank* 
reich  sollten  während  der  großen  H«rbatftbini£;ea  Var« 
suche  noit  Feldküchen  gemacht  werden,  die  bei  einem 
Gewicht  von  hö<hstcnM  ITiiHi  k,^  in  zwei  vonetnander 
getrennten  \  ornchtungcD  gl<;i<:hzeitig  300  1  Bouillon 

und  60  1  Kaffee  liefern.  Jad«  Konpagni«  toUta  aia 
iolchea  Fahrzeug  erhalten. 

Fragekasten. 

Bei  der  Redaktion  aiad  folgend«  Fragen  aia- 

gegangen: 

1.  In  Deutschland  soll  in  neu»  1. 1  Z»it  Kalzium- 
stahl hergestellt  werden:  a)  Wer  lieft-rt  denselben? 
b)  Welches  sind  die  Vorzüge  dieses  Stahls?  c)  Wi« 
hoch  stellt  aich  daraelhe?  nnd  d)  Wi«  ist  die  Her* 
■tellungsweise? 

2.  .Sümtliche  Lcfir' ü  'i-  r  üher  Rcri,'bau  geben  bei 
Rererhnnni:  der  Zui,'kr:ir't  auf  s  hicfer  Khenc  als  Multi- 
plioator  den  Sinn-  i\  '■  s  S  t  e  :  /  n  t'  <:  i  n  k  e  ■  s 
an.  Einige  Spczinlbücher  über  Drahtseile  und  I)raht- 
seiKBrdarangen  setzen  jedook  in  gtetchem  Fall«  d«a 
Tangens  des  8 1 e i gaagawiak«!«  «in. 

Was  ist  Dun  richtig? 


Bttcherschau. 


W.  von  Winckler:  Der  etektriach«  iitark$tr<m 
im  Berg-  und  muummm. .  Mil  424  Abbfl- 
dangen  and  2  TaftlD.   Stattgmrt  1906,  Ferd. 

Enke.  11 

Der  Verfasser  wendet  »ich  in  der  Vorrede  au  den 
Hutten-  Herginpenienr,  „ihm  die  Kenntnis  von 

der  hervorragenden  Anwendbarkeit  der  Klektrotpchnik 
auf  Probleme  ihrer  Fachgebiete  zu  vermiurin''.  So- 
fern es  sich  um  Probleme  handelt,  die  in  der  Ver- 
gangeuheit  ihre  Lösung  gefunden  haben,  ma^  dem 
Veinaa«r  di«  «ntiobt»  Vermtttlaag  gelungen  aetn,  ba* 
aondon  da  aar  b«wibrlB  KonitmktioneB  all  Beiepide 
für  die  Besprechunmcn  herangezogen  werden,  Kinrirli- 
tangen,  wie  sie  für  die  verTollkommnetcn  modernen 
Aalagan  aabaaliUlni  von  graadlegeadam  Einflnfl  g«- 


wescn  sind,  l'm  so  mehr  ist  es  tu  bedauern,  daß  die 
heute  aktuellen  Fragen  wenig  oder  gar  nicht  Berück- 
sichtigung gefunden  haben,  so  daß  das  Werk  eine 
Übersicht  fibar  den  gegenwärtigen  Entwicklongsatand 
der  •l«ktriaeb«a  Kn3tnb«rtragaog  im  Belg-  aad 
flnttenwes«B  nicht  in  g«b«n  vermag. 

Die  im  ersten  Ahoi-'mitte :  ,Din  Erzeugung  der 
elektrischen  Energie-  wiederijegebenen  Bef rielisvor- 
schriften,  ebenso  wie  <lie  .\iiguben  ulier  hauiiehe  .\n- 
ordnnngen,  Wahl  von  .Stromart  und  Spannung  usw. 
laaa«a  daa  Verfasser  als  erfahrenen  Zentralenleiter  er- 
kennen ;  wftnadicnawert  wäre  ea,  daß  dieae  Angaboa, 
die  in  der  Hanfitaaeh«  aaf  «tidtiwhe  Zentralen  besw. 
I'>:ihn;!eutra1en  zugeschnitten  sind,  auch  mit  Beaiehung 
auf  die  Bedürfnisse  der  Bergwerks-  und  H&ttansentrala 
I  «rwaitart  wiidaa. 
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Büchertehou, 


%,JAt§,  Mr.  12. 


Ia  den  iMidn  tolfBaAaa  AiMobaittoa  wird  dio  | 
FvitMtmif  «ad  Tertanöttf  1er  dtktrtMb«  Energie  i 
axwfBhTUcb  besprochen,  onter  Berücksichtigune  der  | 
▼om  Verein  deutscher  Elektrotechniker  herausgegebenen 

Vi  rsi  hl ittt  n  für  die  Aasführung  und  Verlejrung  der  | 
Leitungsnetze.  Die  hier  wiedergegebene  Übersicht 
Iber  den  Bau  von  Schalt-  and  MeOapparaten  vermittelt 
—  nnterstfitst  dorch  charakteristische  Abbildugen  — 
dl«  Kraatnit  einer  Reihe  von  Einrichtungen,  wie  lie 
•ich  celbet  uiter  sohirfsten  ßetriebsbedingoiieeii  ent 
bewlhrten;  fiber  deren  Anwendung  fär  spezielle  Pule 
bieten  die  ansführlichen  Auwcisnngm  wivtvuüc  Winl;e, 
die  besonders  dem  BetriebE.int;enieur  willkumraen  sein 
werden. 

Der  Abschnitt  4  beschäftigt  sich  mit  der  Beleuch- 
luig  dnrch  Bogen-  und  Glühlampen.  Hier  hätten  die 
nenen  DauerbrandbogeDlenpen,  die  ja  für  die  Licht- 
venorgnng  der  Hfltte  grofte  Bedentang  gewonnen 
baben,  berickaiebtigt  werden  können.  Aach  wäre 
eine  Beipreehnng  Uber  AatfUhrung  nnd  Anordnung 
der  Lichtmaschinen  bezw.  des  Licbtnetzps  im  An- 
schluß an  das  Kraftnets  besonders  für  den  Hütten- 
naaan  von  Intercs-^e  gewesen. 

Die  theoretischen  Erörterungen  des  folgenden  Ab- 
schnittes fiber  die  Erzeugung  und  Ausnutzung  der 
elektrischen  Energie  in  Dynamos  and  Elektromotoren 
beben  aa  Klirbeit  nnd  Durdiaiebtigfceit  abgebüßt 
dnrch  die  Kürze  der  Fastung,  die  aTlerdings  durch 
den  begrenzten  Rahmen  geboten  war.  Bei  der  Be- 
handlung der  BetriebBeigenschaften  des  Serienmotors 
sind  dem  Verfasser  Klüi'htigkeiten  unterluufen,  dio  in 
einer  Neuauflage  wohl  berichtigt  werden  niußten. 

Die  elektrische  Traktion  and  weiterhin  die  Be- 
wegung»- nnd  Hebemaschinen  werden  einer  besonders 
«ufiibrliohen  Beepreobnng  nnteiaogWi,  aUardinn  ohne 
daß  die  ipecielleii  BrfoRleniiew  dea  Barg^  and  HMten- 
betriebes  genügend  gewürdigt  werden.  Immerhin 
wird  für  jeden  Ingenieur,  der  sich  mit  diesen  Ein- 
richtmik^iui  zu  beschäftigen  hat,  ein  stdir  reiclitialtiges 
Inforinationsmaterial  geboten,  dessen  übersichtliche 
Zagamnienstellang  und  gnta  JUatManOf  baioadere 
Anerk«^nnuag  vordient. 

Das  Kapitel  über  ^speziell  bergmännische  An- 
wendungen" (FöidaraBlagen,  Waaaerultaag,  Bawette- 
rang,  HaaeltinaB  tot  Ort)  abeoaa  wie  der  Abadinitt 
über  die  an  letzter  Stelle  besprochenen  Hüttenwerks- 
einrichtungen  lassen  ein  näheres  Eingehen  aaf  dio 
großen  modernen  Errungenschaften  am  empfindlichsten 
vermissen  (große  Hauptschachtfördermaschinen,  Wasser- 
haltung mit  Hochdruck  Zeutrifiigalpumpen,  Walzen- 
zagmotoren usw.).  Für  eine  richti|;e  Bewertung  der- 
artiger Einrichtungen  ist  aadl  am  Ivitischer  Ver- 

fleich  Bit  aaderaa  £raMbartnnagai7ilamen  (Dampf, 
[^draalik,  Kraftgae)  —  nOgtiebBT  aa  Hand  tob  Be- 
triebsdaten -  unerläßlich.  Wenn  srhon  die  Fülle 
des  Stoffes  eine  lückenlose  Bespreciiunt,'  aller  Spezial- 
anfgaben  —  wenigstens  in  einem  handlii  !ien  Sanitnel- 
werke  —  unmöglich  macht,  so  würde  das  Buch  dennoch  be- 
sonders für  denBorg-  und  Hüttenmann  gewinnen,  wenn  die 
letzterwiihnten  Abschnitte  anter  BerftekeichtigaM  tjpi* 
scher  Nemuiaführungen  eine  entepreebaada  Enratemg 
erfuhren,  vielleicht  aaf  KoBtaa  d«r  Vortaftfangenen 
Kapitel  (Erzeugung  nnd ▼erteüang elefctriactair  Energie, 
Traktion  und  Uebezen^bun].  dcr^'n  Inbalt  in  BpenU- 
werken  ausgezeichnet  behandelt  ist. 


IHe  Francisturbineti  und  Ute  KtUwicldung  de»  mo- 
demm  TurbimiAaim  In  Dantidilaiid,  d«r 
Schweiz,  Österreich-Ungarn,  Italien,  Frank- 
reich, England,  Skaadinavien  aud  Nordamerika. 
Von  Wilh.  Hflll«r,  Ingentoar.  Mit  889  Ab- 
bildangao  im  Test,  TabeUan,  Lelatangmutor- 


Bachufm  nnd  24  Tafeln  anigrefHhrter  Tnr- 
binenaiikigen.  Zweite  neabearbeitete  und  er- 
weitert« Auflag«.  HaniieTer  1905,  OebrUder 
J&neelra.  CM.  24  Ji. 
Das  naae  ia  drei  Abeohnitte  serfailende  Werk 
ist  für  die  Ekazia  geeebrieben.  Der  erste  Abschnitt 
beschiftigt  tifüi  mit  den  Turbinen  in  allgemaiBea, 
während  im  awettea  Abschnitt  die  Praneistorbineo 
nnd  im  letzten  Abschnitt  die  Entwicklung  de^  mo- 
dernen Tnrbinenbaaea  behandelt  wird.  Das  Buch  gibt 
in  der  Hauptsache,  seiner  jVbsicht  entsprechend,  vur- 
nehmlich  praktische  Hinweise  für  Toroinenkonstrak- 
teure.  Zwei  kleinere,  mehr  tiieoretisch  abgefaßte  Ab» 
haadlnagaa  abd  von  Ingaaiaar  Fr.  Wb.  Ompp  ge- 
aduiabea.  tmm  l^ebteraa  TenHadnia  dee  StofliM 
find  tahlreiche  Abbildaagea  aod  namentlich  aaeh 
mnstergültige  KonstroktioBseiaielbeiten  nnd  Oeeamt- 
Zosammenstellongen  von  Turbinenanlagen,  wifi  sio  von 
den  bedeutendsten  Finntin  für  die  Praxis  ausgeführt 
worden  sind,  beige;:eben.  Hierin  liegt  vor  allem  dir 
Wert  des  empfehlenswerten  Baches.  S.  W. 


Neuere  Turhinenatüagen.  Aaf  VeranlasBnng  von 
Profeaaor  £.  Reichel  and  unter  Benatzoag 
aaüMt  Barielitea  „Der  Tanbiaeiibao  auf  dar 

WaltanaBtellnnp:  in  Paris  1000"  bearbeitet 
▼on  Wilhelm  Wagenbach,  Koostraktions- 
ingeoieor  an  der  nteig:L  Teebn.  Hoehaehale 

Berlin.    Mit  48  Textfiguren  und  54  Tafeln. 

Berlin  1905,  Julius  Springer.    Geb.  15  Jt. 

Es  handelt  sich  hier  um  ein  abgeschlossenes,  fein 
durchgearbeitete»  Werk  über  Francis-  und  flochdrnck- 
turbinen.  In  kurzer,  aber  inhaltsvoller  Einleitung 
entwickelt  der  Verfasser  die  Bedentong  und  den  Um- 
fang der  dorch  Wasserkräfte  betriebenen  Motoren  nnd 
kommt  dann  auf  die  beiden  Hauptgrappoa,  die  Fkaaoia* 
tnrbinea  nnd  die  FieiatnUtarbiaea,  aa  apMdiHL  voa 
denen  er  Tor  allam  die  AaafBhnmnfbTBen,  wie  lie 
sich  im  Laufe  der  Zeit  herausgebildet  habrn,  an  der 
Hand  sehr  gut  wiedergegebener  Zeichnungen  in  ein- 
gelicnder  Weise  behandelt.  Diese  Tafeln  werden  von 
dem  Turbinenkonstmkteur  freudig  begrüßt  werden, 
bieten  sie  doch  nützliche  Anhaltspunkte  und  Unter- 
lagen und  sogleich  eine  wertrolle  Übersicht  über  dea 

Segenwärtigen  Stand  des  Tnrbineabanee.  DieTliooiie 
er  behandelten  Tnrbinen  ist  etwaa  knn  «iiggakaaiBMB, 
dafür  ist  die  Beguliemng  der  TaiUnen  am  Sebbitie 
des  Ruches  in  fütif  klar  ^gefaßten  Abhandliintrcn,  die 
das  Wesentlichste  der  Regulierung  in  guter  l  bersicht- 
i  lirhkeit  ctithalten,  rr.jrtert.  Das  nach  jeder  Hineicht 
gut  ausgestattete  Werk  wird  jedem  Turbinenkonstruk- 
teor  auBgeseicbnete  Dienste  leisten,  snmal  in  der  Tar- 
biaaaUteratnr  wirklich  gate  and  biaaohbare  Werke 
noeh  aa  den  Selleahfitan  gebSrea.  X.  V. 


Dis  SttmkoUmutdum  de»  Hüderrheimtch-westfäii^ 
mUm  /iMlMCHMrftt.  HeraoBgegebea  tea 
Heinrich  Leraberf.  Ansgab«  1905.  Dtft^ 

mond,  C.  L.  Krflger.    H  .  Ä. 
Das  schon  in  Ii.  Auflage  erscheinende  kleine 
Werk  verzeichnet  mit  anerkennenswcrtt  r  Zuvi  rliis-i_- 
keit   sämtliche   Steinkohlenzechen    des   Kuiir  uni 
Aachener  Bevieia,  ihre  kaufmännischen  nml  tu  : 
aisehen  Leiter,  die  einzelnen  Schächte,  die  AnscblaÜ- 
lirachten,  Belegaehaften,  Förderziism,  Nebenbetriebe 
■ad  doqileiehaa  aabr.    AafiardaB  eatiiilt  es  alU« 
Wiflienawerte  Aber  die  Varfnaftvanimgnngen  fir 
Bergwerks   nnd  Kokereiprsdakla  in  den  genannten 
sirken.    Statistische  Angabea  Aber  Kohlen,  Koks  oad 
Brikelta  ftr  1801  bildaa  dea  SehlaA  dea  Baahea. 


15.NovemlMr  iSOfi. 


Steh!  nd  JfiiMB.  1881 


Exposition  Univeraelle  et  Internttio- 
nale.    Liege  1!H)$: 

1.  Catalogue  Gittiral  OfficiH.  3  vols.  Lidge, 
Cbarlet  Deeoer.  —  Broxellet,  V*'-  Ad. 
Herteu  Hl». 

$,  Publications  Bureau      Commfrcinl . 

a)  Monographie  du  Hall  de»  Machines, 
I  f!ue.  h)  Menographies  de»  TndtuMe»  du 
Iliimn  de  Li'-'i/e  :  SiJr-rarKio.  —  Industrie 
de  1»  Fonderie  de  teconde  fusioa.  —  In- 
dutrie  dtt  Zine.  —  lodestriee  Cbimiqoee. 
4  fue.  Lt^,  Imprimiirie  Henri  Poneelet. 

I^er  Irrste  Band  des  lyiittii'hsr  Ausstellungs-Katalog« 
verei  n  hiict  außer  gescliiclitlii  licn  Notizen  die  Grupiifn- 
fin^HÜ^int;  der  Au3Hti>!liint:.  A  f  /.iis  iiiiiiiei[-et/.iK.^  (ier 
sahireichen  Komitees,  die  Bestiuiuiungeii  für  dii;  Au8- 
BtoUer,  die  Aasstellannlotterie  ond  Aoattellan^sjary, 
die  Namen  der  AasstellqagikommiflMre  and  die  Koa- 
fwaae,  die  im  Ansohlnfi  as  die  Auetatellung  geplant 
wann  nnd  iniwischen  stattpafluden  haben.  Der  zweite 
Baad  •othUt  den  eigentlienan  Katalog  der  beldschen 
Abteilung:  und  der  dritte  Band  den  der  auslänuix hm 
(rrappen,  wobei  zuerst  die  firieugnisM  der  Industrien 

nii  '.  dann  die  Warka  dar  liUdaMba  Ueata  aofgafllhrt 

wt;rdt'ii. 

Unter  den  oben  anter  2.  aafgeruhrten  Mono- 
graphien des  Handeisbareaas  der  Aoasteilung,  die 
lieh  mit  einzelnen  Zweigen  der  Indastrie  der  Lüt- 
tieher  Ocoand  baaehlfUgaai  bietat  in  antar  länia  die 
,9iUmpef  für  uaaera  Laiar  lataraaaa.  ftaaaaders 
bemerkenswerte  Einzelheiten  ans  ihrem  Inhalte  haben 
wir  schon  in  Nr.  14  fSeit«  854  5)  veröffentlicht. 
Daneben  sei  aaf  li-^  ., In  l^strie  de  la  Fonderio  de  se- 
conde  faaion"  aufmerksam  eenacht;  alt  Verfaaaer 
dit's,  r  Arbeit  «iiad  Maariaa  o^Aadrimaet  aad  Eaüle 
Maason  genannt. 


Hainr.  Mannstaedt,  Dr.  pbil.  et  rer.  pol.: 
Die  kopiMkU»^  Atiwendung  der  Mcudümri», 

G.  Fischer,  Jena  1905.    2  J(. 

Marx  war  kein  Gegner  der  Maschine  seihst;  er 
behauptete  nur,  in  der  kapitalistischen  (iesellscliaft 
beota  aia  den  Arbeitar  aai,  ataigan  die  Intensität 
aaiaer  Arbelt,  bringe  tbn  la  grSßare  Abbingigkeit 
vom  Kapitalisten  and  werfe  ihn  aufs  Pflaster.  Dem- 
gegenüber tritt  der  Verfasser  in  eingeliender  und  über- 
zeugender Weise  den  Beweis  dafür  an,  daß  die  sozta 
listisehe  Produktionsform  den  nrheitenden  K  hissen 
keinerlei  besondere  Vorteile  zu  hictrn  vennK;,';  im 
(regenteil  würden  im  Zukunftsstaate  die  Lohnstreitig- 
keiten wahrscheinlich  heftigere  Formen  annehmen, 
aaf  Vanaiodaraac  dar  Mabrarbait  «Irda  keina  Aim> 
riebt  ■ata,  Yararaiebeagan  dar  Arbeitagalaganbalt  und 
Krisen  würden  dieselben  Schwierigkeiten  bieten  wie 
in  Gagen wartsstaate,  für  eine  raschere  Verkürzung 
der  Arbeitszeit  würde  keine  sichere  Riirsjscliaft  gejjrlien, 
wahrscheinlich  aber  —  umi  das  ist  das  schwerst- 
wiegende  Bedenken  —  würde  der  Fortschritt  der 
Technik,  die  Steigerung  der  Produktivität,  erlahmen. 
Wir  haben  die  auf  fleißigem  .Studiam  und  guter  Be- 
obMhtnnc  aioh  grändeoden  Aasfiihrangen  des  Jan  gen 
Beaear  welakrtan  aitt  baeoadaran  latareaae  gelesen 
wad  ktanae  aia  allen  denen  eupfablen,  die  sieh  mit 
wlrindiallliab-taebniseben  Fragaa  baaebKftigen. 

Dr.  W,  Bttmm. 


I  Ingenieur  -  KaUnder  190(1.  Heraosgegeben  von 
'     Tb.  Bockert  nnd  A.  Pohlhaaaen.  Berlin, 

Julius  Springer,    ;j  vH. 

Die  lleraasgeber  sind  taeb  bei  dtr  vorliegenden 
(28.)  Ausgabe  bestrebt  gewesen,  dem  bekannten  Ka- 
I  leoder  seinen  Rnf  «U  praktisches  Tascbenbach  za  er- 
halten. So  wordaa  die  Gewiebte  dar  Stabeiaan,  Form- 
eisen,  Dribta  md  Bleebft,  dia  bisher  Bor  Ar  Schweifi- 
eiseti  angegeben  waren,  aurh  auf  Flußeisen  bezogen. 
Die  ullijciiu-iiie  TalifUe  ili-r  Illeche  wunie  nach  den 
iünjrsten  KeststelluiiL'i  n  hr  spf/.ifischen  Gewichte  neu 
berechnet.  Außerdem  erfahr  der  Abschnitt  „Dampf- 
kessel"  nnd  die  Angaben  über  die  Dampfkessel>Obar> 
wacbnngiveniaa  aina  seilgen&ße  Umarbeitong. 


F.  SMUen»  htgmüttr- Kniender  für  MnMiim' 

und  BiUlenMiniA-f'r  Ißon.  Heransgegeben  von 
C.  Fransen  nnd  K.  Mathee.  Essen -Ruhr, 
O.  D.  Baedeker,   a  Jt. 

Der  neue  (41.)  Jabrgang  des  ^Stühlen"  „erscheint 
in  der  Gestalt  des  Vorjahres,  nur  mit  der  Änderung, 
dati  der  ),'anze  aligemi  lnc  Feil  des  Textest  in  einem 
Kin-tr«  kheftchen  vert  inigt  und  lediglich  das  Kapitel 
„lli^ruhüttenwesen"  für  sich  nilein  zum  Heraaslegeu 

febanden  ist   Un  dia  Dicke  des  als  Tascbeabncb  le 
enataendaa  Teiles  an  verriagera,  sind  ▼ersebiadane 
«renii^r  wichtige  Tabellen  ans  dem  I.  in  den  II.  Teil 
verwiesen,  so  daß  der  Kalender  jetzt  ein  wirklich 
i  beqneaiaa  Hilfs*  aed  Notiibnoh  flr  dea  lageniear  bildal 


Femar  tivd  bei  dar  Redakßaa  felgrade  Werke 

eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehaUeB  bleibt: 

Gmelin  -  Krauts  Handbuch  dtr  omorganietkeet 
Chemie.  Siebente  Anflage.  Heraosgegeben  Toa 
A>  Hileer,  Professor  an  der  Dniversität  München, 
nd  G.  rriedheim,  Professur  an  der  Universität  Bern. 
1.  Lieferung  (Inhalt:  Oi.Oi,  Atmosphärische  Luft, 
bearbeitet  von  Dr.  W.  Prandtl  -  München).  Ueidel- 
bert.'  11M)5,  Carl  Wintera  UnirarsitttsbecbhaadlaBg. 
1,80  Jf. 

HoTestadt,  Anton:   Weefuelräderbereehnungen  nt 

allen  auf  l.eitspindtldrthhänk  fn  rm  ktmunrnden  Gt- 
windnyleigungen  auf  rhf\nl..  f>rj'.,  iisterr.  wtd 
MtUr-Maß,  und  41  T(tl>,-;u„.  Unttc  Auflage. 
Wien  I.  1906,  Moritz  Perles,  k.  und  k.  üofbnch- 
baadlnag.  1,60  UK. 

DU  »lädtitch«  Handels- Iloehgehttl« in  O'ln.  Bericht  über 
die  zwei  Studienjahre  1903  und  1904.  Erstattet  von 
Proffssor  Dr.  Eckert,  Studiendirektor  der  Handels- 
Uochschule.  Berlin  1805,  Julias  Springer.  I 

BKmaka,  C:    Über  die  omtrikamieOieit  Era-AMf- 

bereitunggvtrfakren  nach  dem  Riehardtachen  Auf- 
bereitungn  -  f.fhrbiiirhe.  (Sonderabdrock  aus  »Me- 
tailurgie  .  1.  um  !  II.  JtbigaBg.)  Halle B. d. 8. 1906, 

Wilhelm  Knapp.  n.H. 

Hallbaeer,  SeaatspHLsident:  Da»  dtidedk»  ßrmd- 
»lüek$r*eht  (mit  Ausnahme  des  Hypothekenrechts). 
Roßborgsehe  Verlagshandlung  f Arthur  Roßberg), 
Leipzig  1905.  3,40 

Dr.  Armin  Tille:  n'irtachaftaarehi»».  ^osialwirt» 
shaftliche  Zeitfragen,  herausgegeben  Ton  Dr>  Alexan- 
der Tille.  Heft  bß.)    Berlin  1906^  Otto  Klaaer. 

1,60 

Allijemeint»  BtrggteeU  für  dia  FraaB.  Staaten  vom 
24.  Juni  1866,  in  dar  iatst  gUtigen  Feasnag.  Bras- 
loa  1906,  J.U. Ken.  0,76^ 
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Aktiengesellachiirt  Bergwerksverein  FrMrich 
Wtthdm-Bltto  SB  Mllkclm  «.  d.  Bahr. 

Während  des  (Tpsi-häftijahrpys  UNU  fi  war  di>r  B8- 
tripb  d*ir  (imbc  Stangenwaue  nulzbrini't'mi,  inileni  so- 
wohl iler  Abhaa  wie  dt^  Auflii'reitci^:;  '[rr  Kr/e  s:i;h 
in  r<*gt«lniijiüij/pr  Weist*  voUzoi;.    Dif  Kisen-iteitiforde- 
rnng  betrag  25  6i)5  t  gegen  21257  t  im  Vorjahr  und 
wurde  zum  grölUen  Teil  verkaoft.  Im  Uochofenbethebe 
•Unden  wi«  im  Vorjnhr  HofiholtNI  II  and  III  ansnt-  > 
mietit  im  Feuer.   Üio  EiMagnag  ron  Öiefierei*  und 
Hämutit-Roheiaen  iteifferte  «ich  Ton  60914  t  auf 
782tÄ  t  und  wurde  teils  vorknufr,  teils  in  den  eigenen  ' 
Gießereien  verbraucht.    Der   um  .<0.  Juni  d.  .1.  vor-  ' 
handene  Roheisenbcstaiid   hetrui:  t  i:''ir''i>  2577  t 

itn  Vurjahr.  Der  Rohstolfverbrauch  bezitlerte  sich  auf 
40 H  t  eigener  und  14G704  t  fremder  Krze  und 
31829  t  Kalkstein.  Der  (lesamtkoksverbrauoh  war  ; 
87778  t,  WOTOB  65642  t  in  den  eigenen  Kuksufen 
heigeatellt  «ardep.  Maohdem  der  im  rongen  Jahr 
begoBBen«  ümban  Iwaw.  NeabaB  des  Hoeliorana  T  im 
Laufe  dieses  Jahres  voüstJindiir  bct^ndct  war,  fand  die 
Inbetriebnahme  am  15.  Aapust  d.  J.  »ta't;  e«  stehen 
mithin  zurzeit  sijiiitliche  drei  Hochoti-n  im  I'.h'T. 
Die  (tesamlerxeugcng  an  <iußwBren  bczitfcrte  siih 
auf  S5060  t,  die  Maachinenproduktion  aaf  4017  t.  Die 
Bilaaa  schließt  nach  Deckung  aller  Ciesch.ifts-  und 
Haadlmgaunkosten  nnd  einschlieUlich  des  Oewinn- 
raatee  vob  10263UV  ana  1903/4  mit  eioem  ÜberacbaA  : 
▼an  604627,83 UV.  Hiervon  aind  die  An1«ihettns»n  in 
H.Jif  Von  51  960.«  und  als  Alm-lircibungen  345  01X1,// 
in  Abzug  zu  bringen.  K»  verbb-il/t  somit  ein  vm teil- 
barer   Reingewinn    von    207  t;t;7,H  <  . Dickes  cciTcn 

Vorjahr  zuriickireblieliene  Ergebnis  ist  hauptsäch- 
lich auf  die  unheilvolle  Kiawirknng  dea  Bargwiwitar«  ' 
aotstandei  znriickzufuhreo. 


Aktien  gesell  Hcbaft  DU<4Neld»rrer  Eisenbalinbedarf 
TOrrn.  Carl  Weyer  &  ("u.  zu  DilsHAldorf •Oberbilk. 

Das  tieschäftsjahr  1904  l>5  hat  sich  nach  dem  lie- 
richte  der  Direktion  dadurch  recht  günstig  gestaltet, 
daß  Erzengnisse  im  Betrage  von  6  83'2  952,74  UV  (gegen 
4331283,23  UV  im  Vorjahre)  abgeliefeit  wurden  nud 
dia  Geeellaehaft  damit  oIbob  Jahreanmiata  erzielte, 
dea  aie  seit  ihrem  Bestehen  noch  niemals  erreicht 
hatte.  Die  Bilanz  schlielit  mit  einem  l{Hin:;e«inn  von 
»kJOHH<>,20  ,1/.  Von  diesem  Bctraire /uzu-li(  !i  des  Vor- 
trages von  WUöii.OS,*'  a-.i'i  UKJ;}  i>t  si.llcn  HtJ»>48,16 
den  verschiedenen  Fonds  und  Woblfahrtskassen  über- 
wiesen, 39  024,10  ,H  als  Tantiemen  verwendet  und 
459000  UK  als  Dividende  v=  17  V«)  verteilt  werden. 
Aaf  aea«  BeebaaBg  UeilMB  daaa  89387,02  Jt  var- 
aatragaa. 

wBtnurekbltto«  n  BtaurebMttto,  0.4. 

Der  (leschäftsbericht  des  Vorvt.mdes  für  da* 
Jahr  1904  05  erwähnt  als  bemerkcnsw eit.  diili  die  Bis- 
iiiiir'  khiitte  gleichzeitig  mit  den  iibti^ren,  bisher  dem 
Dentsdirn  Stahlwerks- Verliandc  ihk  h  lucht  angclii>rigen 
<iberschle8is?hen  Werken  dem  Verbjinde  als  Mitglied 
der  (jrn|)|)e  „A"  beigetreten  ist.  Der  Bericlit  hebt 
ferner  bervor,  daH  mch  die  zwischen  der  Hfltte  nnd 
der  Aktiengesellaohaft  Oberschicsische  Eiienindnatrie  in 
Oletwita  bestehende  Interesseni^'enieinaebaft  in  Wais- 
eisen Iiis  für  beide  Teile  nnfzbrint'end  erwiesen  (i,it. 
Au<i  dem  im  abgelaufenen  Berichtsjahre  er;eielten  L  ber- 
ichuBv  ^  «iaauilieflliob  dea  Vortiagea  von  27  815^64  uT 


aus  l!ios  ()l  ir>l.'i441,56  JK  betrigt  und  vud  dem  be- 
reits die  Tantiemea  für  den  Vorataad  nad  die  Aa- 
gestellten,  sowie  die  AbaehreibBageB  ia  BSbe  von 

1000000  ^  vürwe<;  gekürzt  sind,  sollen  nsrh  Abz:ii,' 
verschiedeuer  l'.etrage,  die  für  die  Pensionskasset.,  t..r 
gcnici!it;iit/iL'e  iiml  für  Wohlfahrtszwecke  bestmiii,!  sind, 
1200(XMi,/^  als  Dividende  von  20  "/o  aul  cias  Aktien- 
kapital von  6000000  verteilt,  124589,59  dem 
Aufsichurat  ala  Tantieme  ftbarwiesea  and  31851,97  UV 
aaf  aaaa  BeehaaBg  Sbartragea  wwdaa. 

MirkUelie  Jla«€ktneBbaBaaaUlt 
T»nB.  Ka«ip  *  Caaqi.  n  Wetter  a.  d.  Bahr. 

Das  Krgehnis  des  Betriebsjabres  19t)4;5  ist,  wenn 
auch  nicht  befriedigend,  so  doch  besser  als  das  des 
Vorjahres.  Der  Rohgewinn  beträgt  102689,20  U»; 
hienroB  aiad  für  AbackraibaageB  71 490,81  UV  aa  karsaa, 
ao  daß  eia  Reiagewiaa  voa  81 098^80  UV  verbleibt 
Von  diesem  müssen  statutengemäß  3417,46  ^4  dem  Re- 
servefonds überwiesen  werden,  während  die  restiicheo 
27  681,43 nach  dem  Vori^iaga  aaf  B«as  Baohaaag 
vorgetragen  werden  sollen. 


Htanbarvcr  Elycnglf^lleri'i  nnd  MaseUBmf«%rlk 

In  Nienburg  a.  d.  8. 

Nach  dem  Berichte  des  Vorstandes  hat  daa  Oe* 

Schäftsjahr  1904/05  ein  befriedigendes  Endergebnis 
L'ehabt.  Nacli  Vornahme  aller  Abschreibnntren  sowie 
ri.ii  l.  T  'giinr:  der  noch  aus  dem  Vorjulin  v  iriiamie'icn 
l'nterbilanz  von  14  1ü8,I8..4(  verbleibt  ein  Keingewino 
von  23748,38  .H,  aiH  dem  nach  Abzog  der  Beträge 
für  die  Keaervefonds  nnd  die  Tantiinen  eine  Divi- 
deade'von  2*/*  die  802000  UV  Tortagaaktiea  Lit  A 
verteilt  werden  soll.  Ala  Vortrag  anf  aoBe  Baehnaag 
sind  dann  noch  4992,92      so  verbncheB. 

Prsgpr  PIUenlndiistrle-Gesellschaft  ia  Wien. 

Der  Abschiub  des  Jahres  1904  Oö  zeigt  gegen  diw 
Vorjahr  eine  Gewinnsteigemng,  die  hanptsärnlieh  dem 
vermehrten  Absatz  an  Kisenfabrikaten  und  Kohle,  so- 
dann aber  auch  der  Abnahme  der  Herstellangskostea 
durch  Verbeasamag  der  Prodnktioaaaüttei  aad  Eoa- 
seatratioB  des  Betriebea  sagesehrlabeB  werden  mufl. 
Es  wurden  gefordert  bezw.  erzeugt  103S170t  Braun- 
und  Steinkohle,  359(^92  t  Roherz,  173981  t  Kalk 
siein.  rJiilUli  Kohciscn,  Kil-Hl  t  Eisenhalbfabrikate, 
15üi'.4*it  fertige  Walzware  nnd  48942  t  Thoma.smebl. 
Die  Bilanit  weist  neben  dem  Vortrag  von  344C15  15  Kr. 
aus  1903^04  einen  Reingewinn  von  7918979,70  Kr.  anf. 
liiervoa  aollten  als  Zinsen  für  die  alten  Äktiea  im 
Betrag«  T«a  16500000  Kr.  6*/»  aad  Or  die  aaaea 
Aktiea  in  Betrage  voa  8000000  Kr.  2Vt«^  d.  b. 
insgesamt  l02nOiX)  Kr.  entnommen  nnd  nach  Abzog 
des  (iewinnanteilcs  für  den  Vcrwaltungsrat  in  Hohe 
von  »(Hii 397.97  Kr.  folircniic  S ii;ierdividenden  verteilt 
werden;  30",,  -  4950000  Kr.  für  die  alten  nnd 
15  ">  —  12<)0000  Kr.  für  die  neuen  Aktien.  Ah 
Vortrag  anf  aea«  BeehaaBg  verbleiben  dann  noch 
399196,88  Kr. 

Pköalx,  Aktiengesellschaft  fir  Bergbaa 
ma  HOttenftaMa»  n  Bahrorl. 

D  l«  l^rgebnis  des  Betriebsjahres  IW^i  ''5  isi  c'-  - 
stiger  aU  das  des  Vonahres.  Der  Bruttugew  inu 
betrigt  6804900,88  UK.  Data  kaut  dar  Vortnf  um 
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dem  V'orjahre  mit  S42173,3d  ,H  und  die  verjährte 
Uividende  mit  15624,34  cW,  m  daß  aicb  der  Über* 
schaß  auf  7162  6'Jt^,05  ütellt  Dk  lü«nroa  insgeMint 
a60994i,7a  n  Absebmbangm  ▼«rirmd«  siad,  w- 
glbt  cidi  «in  OewiiB  tob  4wB44S,fl8  Jt,  der  aoeh 
um  296521,20  .fi  für  Tnnti  ■um  zu  kürzen  ist;  zur 
V'erfüjifuncf  der  Oeneralver>iiiuujlui)i(  verbleiben  demnach 
4i66l»*27.i:)  K-  wird  \  or^'fsi  lilai;t'n ,  HöMOiMH).*' 

als  Üividrini«'  auf  diis  Aktienkapital  von  H5 OiHJlXHJ  ^v^,  j 
also  10  Vo,  /.II  vertoilen,  3tXltXHJ  der  Heaiuten  Ten- 
•ioDskasse  lu  überweisen  und  die  übrii^en  3ti(>  927,13  ^4t 
Uf  nene  Rechnung  vorzutragen.  (Iber  den  Betrieb  der 
▼•iMbiAdMMii  AbtailoDseii  wird  folgende!  beriebtet: 
Die  BteeiMtmngnibeB  in  NasMU  förderten  87A64  t 
^egen  23573  t  im  Vorjahre.  Da  dieselben  seit  läni^i'rer 
Zeit  mit  Verlust  arbeiteten,  so  wurde  der  Betrieb 
eingestellt  uml,  es  möglich  war,  undt  r. n  i  iebhabern 
<lie  Aasbeutuug  tcexen  feste  Abgaben  von  der  Forde- 
rang verpachtet.  In  Luxenibarg  betreibt  die  tiesell- 
schaft  gemeinschaftlich  mit  der  Uutehotinangshütte  die 
(irabe  Steinberg  bei  Kamelingen ,  in  Lothringen  die 
Urabe  Uari  Iabk  b«i  FenUcb.  Di»  letstere  förderte 
«8548  t  Ktsette.  11186  «  Ciledne,  in  Snnuna 
880678  t  gegen  801668  t,  und  die  erstere  164259  t 
Minette  eowie  8219  t  Catcaires,  laummen  157478  i 
gegen  130849  t  iin  Vorjahre.  Der  eijt;ene  Verbrauch 
an  Minette  betru);  '.»9  77tj  t.  Der  Betrieb  auf  der  Zeche 
Westende  hat  sich  in  erfreulicher  Weise  weiter  ent- 
wickelt. Die  Nettoförderunj;  betrui;  540  283  t  oder 
arbeitstäglich  19B6  t  gegen  544 143  t  mit  1819  t 
arbeitstiglich  im  Jahre  100Üj04.  Bei  der  Dnrduebnitto- 
bereohnang  für  1904/D6  aiad  di*  88  Tkge  de«  Strdke 
nicht  berticluiohti^  sondern  nnr  regelmäßige  Arbeits- 
tage. AU  wichtigstes  Rrgebnis  beim  Betriebe  der 
Zeche  ist  die  Einführung  des  Sch lamm veraatz- Verfahrens  i 
anzusehen.  Die  Koksproduktion  hat  eine  bedeutende  | 
.^U'iL'i  rantj,  von  4H  175  t  im  Vorjahre  auf  t)72öJ  t  im 
Berichtsjalire,  erfahren ;  Uepüraturttn  an  den  Ofen  sind 
seit  15  Monaten  nicht  erforderlich  gewesen.  Das 
finanzielle  Ergebnis  kann  trotz  des  Bergarbeiter-Ana- 
standes, der  auch  die  Hochofen-,  Koksofen-,  Pnddel- 
ond  Walawerkibalriabe  atark  in  Mitleidenich aft  ge- 
und  der  Oeaellsehaft  im  ganzen  fiber  eine  Million 
Mark  Verluste  verursacht  hat,  alij  ein  n-i  lit  lipfriedigendes  I 
bezei'linet  wmlin.  Die  Holthöfen  yn  Kuhrort  produ-  i 
zierten  '^^  i".  '5  t  Th  irn;i->eisen,  l^TTU  t  Stahleisen.  ; 
4&58  t  Ferruuiüngan,  in  Summa  25hh:{3  t  gegen 
S2877U  t  Thomaseisen  im  Vorjlbra.  Ofen  IV  mußte 
am  17.  April  ausgebiaseo  werden,  nachdem  er  seit 
Sade  Jani  1900  in  Betrieb  gewesen.  In  Berge-Borbeck 
war  Oha  IX  das  gaase  Jahr  hindurek  in  Betrieb.  Die 
ProdnkUoB  betrag  78860  t  ge^'en  83864  t  im  letzten 
.luhre.  Die  Hütte  zu  Kiipferdreh  produzierte  mit  einem 
Hochofen  3;jii:ii  t  ;.'e;^'en  31039  t  ini  vorherj^ehenden 
.luhre.  Die  (iesamtpriHluktiiin  iles  l'lionix  ;in  üoheisen 
belief  sieh  auf  ÜÜ5715t  icei;en  :f  IS  27  lt.  Der  Betrieb 
der  Puddelwerke  der  (ieHellsi  Ii  iit  _-i  ';it  immer  weiter 
zurück.  Es  waren  29,42  Dfen  durth^thnittlich  in  Be- 
trieb gegen  34,46,  die  an  Luppen  29  933  t  gegen 
87864 1  pradaxierten.  Schweiß-  and  Wirnöfen  wurden 
dnrehBchaittlich  47,6  betrieben  wie  im  Vorjahre.  Die 
Krzrii^'ung  betrug  in  Ruhrort:  an  Th  imasstalil  '2iVMYH  t, 
an  .Martinstahl  79315  t,  in  E^thweiler- Aue  im  Martin- 
stahl 27  308  t,  dal»  sich  die  («esamtprcduktiiin  an 
Rohstahl  aaf  369  714  t  gegen  340684  t  im  Vorjahre 
htellt.  In  Kschweiler  •  Aue,  dessen  Walzwerksbetrieb 
fast  lediglich  aaf  Blechfabrikation  eingerichtet  iat,  ! 
ffthlto  «■  daa  gaaia  «rata  Sameatar  aa  Aaftrigaa,  da  | 


die  Blechverb&nde  solche  nicht  za  b«,»i  l  iitlt  n  ver- 
mochten. Der  Phönix  mnbte  während  dieser  Zeit 
wochenlang  mit  dem  Stahlwerk  still  liegen  lud  konnte 
das  Walawerk  niobt  voll  «ach  aar  aaf  aiaar  Sabiekt 
betreiben.  An  Fertlgfabrlkaten  atellte  die  Hfltte  Rnhr* 

oit  163011  t  Ki«en  nnd  St;ih!f:'>r;liate  -rnd  9262  t  Guß- 
stücke lier.  All  Stuhlknappelii,  riatiiieii  und  Breitstahl 
wurden  ftlii;rt;el.<  n  H4)  SH5  t  und  an  R<di!docken.  vor- 
gewalzten  Blocken  un<l  Brammen  4U53ei  t.  Die  Hütte 
zu  Esch  Weiler- Aue  lieferte  26  793  t  fertige  Ware.  Die 
Werke  zu  Hamm,  Nachrodt,  Lippstadt  und  Belecke 

! »rodazierten  an  Halbfabrikaten  209281  t  und  an 
brtifar  Warn  176076 1  Die  Produktion  aller  Werka 
an  nrtigem  Eisen  nnd  Stahl  betrng  daher  874148  t 
("gegen  362727  t  im  Vorjührei.  An  feuerfestem  Material 
lieferte  die  Hütte  zu  Esi  hweiler  Aue  1079  t  nnd  die 
zu  Kahrort  7lhio  t.  Die  Summe  der  fakturierten  Hetrü<;e 
belief  sich  auf  71 527  400,07  Jt  gegen  66296296,28 


SocK^te  Anonfnie  des  Uants-Fourneaux,  Forges  «t 
Aetirlaa  da  Thy-le-Chatean  et  MarcUeUe 
ä  Marclaelle. 

Dta  Pradnktimi  bat  aieh  in  Batriebsjahr  1904/06 

um  14000  t  Roheisen,  11000  t  Bl'  cke  und  14  000  t 
Walzetsen  vermehrt  Der  Bruttogewinn  abzuglieh  der 
(ienentlunkosten  betrujr  9ri4  3"rt. Iii  Kr.  Von  diesem 
Beträfe  sind  unter  anderem  .'>0:>.")S(;,!(7  Fr.  zu  Ab- 
si  hreilmngi'ii  verwendet  nnd  l.'KilbO  Fr.  werden  als 
Dividende  (=  5  ":i>)  auf  das  Aktienkapital  von 
8008600  Fr.  veitnUt. 


Soclöt^  Anonym«  John  Cockerill  in  Seraing. 

Nach  dem  in  der  Geaeralversammlung  erstatteten 
Bericht  hat  sich  das  Betriebsjahr  1904.5  für  die  (ie- 
sellschaft  außerordentlich  günstig  gestaltet.  Das 
Aktienkapital  ist  durch  die  Ausgabe  von  5000  neuen 
Aktion  aa  600  Fr.  anf  12600000  Fr.  erhöbt  worden. 
Slmtlieha  Abtailnngen  sind  an  darehweg  guten  Preisen 
aaaraiehaBd  beschäftigt  gewesen  und  der  Betriebs- 
gewinn hat  bei  einem  Mehr  von  l'/i  Millionen  Franken 
gegen  das  Vorjahr  ilie  H  die  von  5  421  653,40  Fr. 
erreicht.  Die  Abhclireibun>;en  lielaufen  sich  anf 
27.").')  751, Sil  l'r.,  die  (ieneraluiil  i'-ten  auf  563857,07  Fr. 
Als  Dividende  gelangen  1 5OU0OU  Fr.,  d.  h.  &)  Fr.  für 
die  Aktie  von  5(K)  ir.  (=  12*/»)  zur  Verteilung.  Aus 
den  Mitteilnngen  fibar  dia  ainaelnan  Betiiab«  sei  kara 
erwihnt.  daß  die  Ansabl  dar  im  Fanar  itabaadaa  Hach- 
öfen  sich  nicht  verindert  hat,  ebenso  ist  die  Produktion 
derselben  ziemlich  die  gleiche  geblieben  wie  im  Vor- 
jahr. Die  I"r<,'e1ini'se  aer  Stuhlwerke  haben  alle  Er- 
wartnniren  üKertroilen  und  einen  Stand  erreii  lii,  der 
nnr  hinter  dem  des  .\asnBhmejahres  1900  zuruekldeilit. 
Die  (Jesellschafl  hofft,  durch  die  demnächstige  Her- 
■tallang  von  Thomasstahl  im  Verein  mit  dem  Bau 
zweier  WalzeastraUen  die  Stahlwerke  noch  badentend 
heben  ta  könnao.  Der  Qießereibatoiab  war  aafHadan- 
ateilead,  abenso  daa  Ergebnis  der  Konstmktionswerk- 
stStten,  wenngleich  die  Preise  ffir  Maschinen  im  großen 
uiiri  ganzen  nicht  glänzend  waren.  Die  Brückenlau- 
abteilunff  hat  die  Brnrken  von  Fragiiee,  ('ommerce  und 
."^eraing  innerliii;  i  >  a  !i  m  l. enen  Fristen  fertig- 
gestellt und  damit  einen  Hrtolg  erzielt,  der  den  besten 
früheren  Erfolgen  würdig  an  die  Seite  gestellt  werden 
kann.  Dia  Uesellsobaft  beschäftigte  am  60.  Jani  1906 
iaagesaart  8888  Aagaatallte  (gegea  8668  im  JabraaaTor), 
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Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 


FIr  4ie  Vereiu»t>lbliotliek 

O  f  f  !•  n  b  aclu<  r,  Dr.  Mürtin,  Ingenieur:  Der  Aus- 
ttand  und  die  Atufperi  ung  in  der  tiayeriteken  Mt- 
tallinduttri*  im  Sommer  1905.  Im  Auftrage  des 
Verbaadet  BayAriiebw  MeUllindutrieller  aicb  d«n 
Akten  rerfaOt. 

JaJtresbfrirJii  r/ci  Vertiita  für  die  berghantirhfn  !nifr- 
etgen  im  (fherbergamlebezirk  Dortmund  für  lias  .Jahr 
1904.    II.  (Statistiaeher)  Teil. 

TtAmikum  m»  Brmiuni  Jakrttb$rieht  dt»  Dirtkton 
fBr  1904. 

Bericht  Oker  tlic  Xllt.  Jahresvfmanimlung  de»  Ver- 
bandet deutscher  Eitklroterhniher  in  Dortmund  und 
Eäten,  Juni  1905.  (Sonilerat)i!r:ii  k  nua  der  ,EI«ktro- 
(»ohnisclien  Zeitgchrift-  1905  lieft  S2d/30.) 

Fried.  Kropp,  AktiengeteUeshafl,  Eeeam-Riihr: 
iferkMiten  tmd  JflrMNtfdiMf.  1905.  (All  BMdeelurtft 
gedruckt.» 

West,  Jnl.  H.:    Richtige  StlbslkottfnbfreehnHnrj  in 

Fabrikbttritbtn.  (Soadenbdrack  au  der  MDentacben 
Indoetrie-Zeihuig«.  Betliii  1906.) 

Dl'  f  üt  'tiiU  d'iludier  ei  d'amfnager  let  Reetouree»  en 
Knu  potahle  rfci  l'ay»  nfuf».  Rapport  prisente  au 
Congri  ri  Intt^rnational  d'K\pansii>n  LcoBMÜ^m MoD- 
diale  par  M.  Rani  d'Andrimon t 

BtitiqM  liaO—1905.   IntitotioBS  —  Tadnatrie  — 

Commerce.    (Bruxolles  1905,  ,T.  nr,maere.1 

Überaaadt  vom  belgiaclien  Indiutrie-  und  Ar- 
Wfai^aiiter,  Hra.  G.  Praneotte. 

Donath,  Ed.:  Zur  Kntttehung  der  foatUen  Kohlen. 
Donath,  Ed.,  und  Bräun  Ii  eh,  Fr.    (2  AafnäUe, 
betitelt:)  Zur  Kenntnis  der  fossilen  KMtn. 

(Sonderahdrücke  ans  der  „rht  niikt'rzcitung'*.) 

Donath,  Ed.:  Dis  Steinkohle  und  thre  u-ntschafl- 
Uehats  AusnuiMung. 

Soadarabdniok  «na  der  «Üsterr.-Uoj.  Montan- 
•taUiadaHm'Zeitaag''.) 


Aeaderaagen  In  Mit«rU«dar-T«iRaMmla. 

B^tr,  A..  Teilhaber  der  Eiaenfiraa  Eduard  Lindaer, 

Berlin  W.,  Summerttraße  6. 
Rugtihard,  Curt,  Ingenieur,  Braanfela  a.  d.  Lahn. 

Ftsfher,  .hthus,  Gftifralvcrtri'ti'r  der  Oliprsrhlesifiohen 
Eisen  bahn- BedarfsAkt.Ciebeiischaft:  Huldschinsky- 
werke,  Gleiwitz  und  l-  riedenshMta,  MarfaBTOtilf  Her 
lin  S.  W..  Lindcuhtralie  8. 

Oiuhet,  II  ,  I  »brikant,  Siegen,  Koblenzerstraße  53. 

Ooretzki,  Joh.,  (Heßereileiter  und  Prokurist  der  Königs- 
hütte,  Lauterberg  a.  H.,  Wißmannttraß«  879. 

Haa$,  Dr.,  Ottendorf  •  Okrilla  i.  Badebnrger- 
BtraBe  lOBp. 

Klehe,  H.,  Di^LigeBienr,  Uaioa,  Dortmood,  Friedriek- 

Straße  12. 

KrauKf,  Karl,  Kaufm.  Direktor  der  IIn};ener  Gaflltahl* 
werk»«,  Hagi  Ti  i.  \V.,  Frank iurterstraße  "29, 

Leder,  W.,  Stalil  und  Walzwerkschef  bei  der  AkL-Oei. 
der  Soanowicer  Hührenwaliwerke  nad  Eiaeawerke 
(Tora.  EaldaeUnaky),  Honowke,  BaM.-Pol«n. 


JAske,  V.,  Dipl.  Hfltteaiageniear,  StaUwaikMlMf  dea 
W  tteth  r  (iuflrtaUwarka,  Witten  a.  d.  Balv,  PwU 

strwI'iH  14'- 

von  Mnlütz,  E ,  Metulliirt;ical  Engineer,  South  Worka, 
Jllinois  Steel  Co.,  South  Chirago,  JH.,  U.S.  A. 

Messner,  E.,  Gießerei  -  Bet riet  «' hef  der  Binningham 
SmaU  Anns  Co.,  Ltd.,  8»  Braitbwaita  Aoad  Spark» 
kioak,  Hnniogham. 

UfaMwarilr,  l>r..  Hfitteadirektor,  Vorstand  der  Hoch- 
ofenwerk Lübeck  Akt.-Oea.,  Lübeck,  Mengstr.  16. 

NoUebohm,  Inircnieur,  Technischer  Aufaichtsbeamter 
der  Siiiiwestdentgchen  Eisen  •  Berufsgeuossenscl  aft, 
St.  Johann  a.  d.  Saar,  Seiierstraße  12. 

Poirier,  A.,  Vertreter  der  üutehofifnangshiittf ,  Mer- 
lin W.  60,  Re^ensborgerstraße  18. 

Rottutiul,  B.,  DipL  Hitteniageniear,  Betriebtauiateat 
der  JalieBhmte,  Bobrek  0^. 

Rapiug,  Oskar,  Techn.  Direktor  dw  J.  F.  Piedboeaf 
&  Co.,  Röhrenwerk  Akt-Ge«.,  DBeteldorf-Obeibilk. 

Scheiffele,  Ingenieur.  Direktor  der  Nordiseben  Elektrizi 
täts-  un  l  Suhlwerke,  Akt-Oes.,  Schellmnbl-Dancig. 

Tr,rh„rr,  Herbert,  Dt.'la^  WUkelBlbBIf  M.  d.  Slbo 
bei  Hamburg. 

Trapp,  H'i7/y    Oberingenieur   d.r  Preß-  vad  WdS' 

werk  AkL-Qea,,  Daaseldorf-Beiaboli. 
rMkarnif,  FMtnami,  StaUwarkadief  dea  BiMBwarfca 

Kraemer,  Akt.-Ge9.,  8t  Inf^Mrt»  Pbla. 
I  Voigt,  Max.  DipL-lngenienr,  Glaaatbal  a.  H.,  Goslarsebe 

Straße  Nr.  904. 
I    U'arlimont,    F.,    Vanadium   Alloy»   Co.,  Newmire, 
I      Colorad     U.  S.  .A. 

Wigmd,  La&desbankrat  a.  D.  Direktor  dea  A.  Scbaaff- 
I    liaaaaaiclMa  Baakreraiaa,  kraisld. 

'  Nene  Mitglieder, 

i  Blashrrg,  Heinrieh,  Ingenieur,  Thyssen  &  Cie.,  Mül- 
heim a.  d.  Ruhr,  Sandstr,  61. 
Bruekmatm,  Otto,  Ingeniear  der  Magchinenban-Aktien- 

geeelladiafl  vorm.  uebr.  Klein,  Dablbweb. 
Dkt$riek,  Q^urg^  lagaBiear,  AbteilnagaTontaad  der 

Ffarma  Ad.  Bleiehert  k.  Oie.,  Leiniig-OoUia. 
GoldschtniiH,  Hans,  Dr.,  Essen  a.  a.  Ruhr. 
'  llulh,   Paul.   Mitinhaber  der  Firma  H.  Bovermann 

Nui  hf.,  G.  m.  b.  H.,  Gevelsberg  i.  W. 
(  Kesten,  l\iul,  Ingenieur,  Reg.-Bauführer  a.  D.,  Wilmers- 
>      durf  bei  Berlin,  Motcstruie  51. 
Kif^tbtn,  Kmil,  Hütteningenieur,  Bureau  tdr  Walzen- 

kainünenagaa,  Dortmund,  Heiliger  Weg  47. 
J^{,  Htturieh,  Dr.  phil.,  ZiTUia^miieBr  Ar^di« 
ebemisebe  und  metallurgiscbe  Indaibie,  Dflaieldoi^ 
Rerdersfraßc  65. 
Putzer,  M  ith.,  Prokurint  der  Firma  Heinrich  de  Fries, 

(i,  Ii;.  Ii.  H.,  i  iiis.-ielilnrf.  Harkortstr.  7. 
Rahmkorfl,    E.,    Oberingenieur  der  Akkamalatoren- 
fabrik  Akt.  Ges.,  Ha^en-Berlia,  lagaalaar-AbtailBBi; 
Köln,  Hobenzollernnng  42. 
SdkUiftmbaum,  Emst,  Kaufm.  Direktor  und  Vorstaadt* 
'     mitgUed  dar  Ckarlottoahfttte,  Siefen,  Freadenbargar- 
straße. 

TiteiU,  Ferd.,  Oberingenienr  der  Feiten  tt  GaiUMHUa«» 

Lahnieverwerke,  Mülheim  a.  Rhein. 
Weifl.  //iuir.,  <  ie8chüft&führerderSiegener8taaa- and 

Hammerwerke,  Q.  m.  b.  U.,  Siegen. 
Winkier,  Hermann,  Prokariit  dar  MetaUgaiallMiMft, 
I     Frankfnit  a.  Main. 
I  Verstorbaa. 
j  Sehienkermanrnf  g^,  Betrieboehef;  Bacihaiv  Feidiaaad- 
straüe  40. 

^amtr,  Btrmamn,  Dinkter,  QMn,  WUkalaMir.  18. 
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Max  Hermann  f. 


Max  Hermann  wnrde  am  26.  November  1874 
zu  Galsenkirchen  geboren  und  besuchte  die 
Gymnaaien  in  Dorsten  und  Münster,  welch  letstere 
Anstalt  er  mit  dem  Zeugnis  der  Reife  fär  Ober- 
prima verließ.  Darauf  ar- 
beitete er  ein  Jahr  prak- 
tisch in  dem  Werke  seines 
verstorbenen  Bruders  in 
Bielefeld  und  erhielt  dann 
seine  theoretische  Ausbil- 
dung: in  Mittweida  und  auf 
dem  Polytechnikum  Miin- 
ehen.  Sp&ter  war  er  als 
Maschineningenieur  auf 
den  Werken  von  Grillo, 
Fnnke  und  Co.  in  Schalke 
und  Peter  Uarkort  Sohn  in 
Wetter  tätig;  vom  1.  Ok- 
tober 1897  bis  zu  dem- 
selben Datum  des  nächsten 
Jahres  diente  er  beim  Eisen- 
babnbataillon  in  München, 
dem  er  auch  später  als 
Reserveoffizier  angehörte. 
Am  1.  Oktober  1898  trat 
er  in  die  Dienste  der 
Duisburger  Maschinenbau- 
Aktien  •  üesellschaft  vor- 
mals Bechem  &  Keetman, 
und  zwar  als  Konstruk- 
teur ftir  Walzwerks-  und 

hydraulische  Anlagen,  später  auch  für  die  Ma- 
scbinenabteilung,  wurde  im  Jahre  1903  zum 
Oberingenieur  und  Bureanchef  und  am  1.  April 
1905  zum  Direktor  des  Schwesterwerkes,  der 


Jakaterinoslawer  Maschinenbau- Aktiengesellschaft 
in  Jekaterinoslaw  (Südrußland)  ernannt. 

Von  dort  kommt  uns  die  erschütternde  Kunde, 
daß  Herr  Hermann  durch  eine  Bombe,  die  ruch- 
lose Hand  in  sein  Zimmer 
schlenderte,  am  17.  Ok- 
tober d.  J.  getötet  wurde, 
ohne  daß  irgend  ein  er- 
sichtlicher Grund  zu  einem 
solch  scheußlichen  Ver- 
brechen vorlag.  Die  Fa- 
brik stand  seit  zehn  Tagen 
still,  weil  die  Arbeiter 
Übertriebene  Forderungen 
stellten,  die  die  Firma 
nicht  annehmen  konnte; 
es  war  aber  beabsichtigt, 
den  Betrieb  binnen  kur- 
zem von  neuem  zu  er- 
öffnen. —  So  wurde  ein  Le- 
ben vernichtet,  das  zu 
den  schönsten  Hoffnungen 
berechtigte.  Reiches  Wis- 
sen ,  klare  Auffassung, 
ein  bestimmtes,  gesetztes 
Auftreten,  sowie  persön- 
liche Liebenswürdigkeit 
waren  hervorragende  Ei- 
genschaften des  so  plötz- 
lich Abberufenen.  Seine 
Kollegen  sowie  die  Direk- 
tion der  Duisburger  Maschinenbau- Aktien- Ge- 
sellschaft und  ihres  sndrussischen  Schwester- 
werkes betrauern  in  dem  Dahingeschiedenen  eine 
nicht  leicht  zu  ersetzende  Kraft. 


Reqniescat  in  pace. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  19.  November  1905,  nachmittags  1  Uhr,  im  Theater-  und  Konzerthaus 

zu  Gl  ei  Witz. 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen.  Tagesordnung: 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

3.  „Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen".  Vortrag  von  Direktor  O.  S im  mersb ach -Düsseldorf. 

4.  „Scbwebetransporte  für  hütten-  und  bergmannische  Zwecke".    Vonrag  von  Ingenieur  Dieter  ich 
Leipzig-Gohlis. 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12  >/■  Uhr 

In  der  Stidtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  Hüttenplatz. 

a)  Die  Personentarifreform  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütenarifcn. 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Dfiaseldorf. 

b)  Die  Gütertarife  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.  E.  SchrAdter, 
DCIsseldorf. 

4.  Die  Brilcettierung  der  Eisenerze  und  die  PruFung  der  Erzziegel«  Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Berlin. 

Zur  gefilligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  d:n  vom 
Verein  belegten  Riumen  der  Stidtischen  Tonballe  am  Versammlungstage  nur  gegta  Vorzeigung  eines 
Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugeben  wird. 

Einfübrnngsktnea  für  Gisie  kSnnen  wegm  des  »taikeo  Andränge«  tn  den  VofMmnlvnian  aur 

in  beschranktem  Mnßc  und  nur  auf  vorherige  schriflliche,  an  die  GctChilttnUirang  gericklBle  AaaMtdBBg 
seitens  der  einführenden  iMiiglieder  ausRCReben  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Keklamegegenstinden  in  den 
Veraammlungsrlumea  und  Vorbtllen  wird  nicht  gestattet.  • 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Ei&enhüttenleule,  das  (st  am 
Samstsg,  den  2.  Desember  d.  J.,  nachmittags  5  Uhr  ftndet  In  der  Stldtiseiien  Tonballe 
zu  DQsieldsrf  eine 

Versammlung  deutscher  GieBerei- Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eiseohflttenleuie  und  des  Vereins  devtseber 
Eisengiellerelen  blerdureh  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Bedeutung  der  Kleinbessemerei  für  die  Eisenhüticnindustrle  and  den  Mssehinenbsa. 
Vortrag  von  Direktor  Hans  von  Gendt.  Map,dehurg  Buckau. 

2.  Betrachtungen  über  den  smerikanischen  Gießereibetrieb  unter  Zugrundelegung  persönlicher 
Eindrücke.  Vortrag  von  Professor  B.  Osann,  Claastbal. 

Nsch  der  Versammlung  gsmatllcbes  Belsammenseto  in  den  oberen  Riumen  der  Tonballe. 


u 


Ro 
der  h 


Digitiz« 


rke 


H 


i 
Ii 


Die  Zettschrift  erscheint  in  halbmonatlichen  Heften. 
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exkl.Pürt«.  ^CNOwririir   I  Rabatt 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Kedtgiert  von 

Tt.r^^ng.  E.  Schrödter,  »■*         Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

G«8chaft*führ."r  de»  Vereins  deutscher  EisenMttenleute,  deutscher  Eisen,  ■nd  StahUlMlMSMIer, 

für  den  lechiiischeii  T«il  für  den  wirlschaAlichen  TeO. 

KiMuiiiariiHw-V«rla(  vaa  A.  Bafel  In  DOeecMotC 


Nr.  23.  1.  Dezember  1905«  26.  JahrgaiHi. 


Uber  die  Verarbeitang  ilQssigpen  Roheisens  im  basisoli 

/ugestellten  Martinofen.* 

'  Von  logeoiear-ChMiiiker  C.  Oiolimtnn  in  Jnjewaki-Sawod. 


ie  in  nenerer  Zeit  hftnflir  erschelDenden  | 

Miffeilnncren  über  die  Fortsehritte  in 
der  Verarbeitung  flöMigen  Uoheisens  zu  i 
FlnBeleen  mittels  deaHerdofenproseMee  I 
zeugen  von  ilom  LTuncii  I  i.'crr-ssp,  das  die  Fachwelt 
diesem  Gegenstände  entgegenbringt.    Es  scheint,  . 
als  ob  der  Talbotprosefi  nnd  das  Bertrand-Tbiel*  ' 
Verfahren  als  die  Verfahren  der  Zukunft  iuigesahen 
werden,  während  man  von  dem  gewöhnlichen,  fest-  | 
stehenden  basischen  Martinofan  schweigend  an-  I 

•  Verfaesw  erhofft  von  der  rbpreni'«*  «lifioer  Studie 
ans  dem  praktischen  Betriclx-  an    lir  ( "iVntürliki  it 
einen  Beitrag  znr  Klürontr  eini^'cr  A^sr  vit^lmi  Fraisen 
des  ilartinbetrietie«,  ülter  welclif  ln'ute  in  <ier  Litcratitr 
noch  völliges  Dunkel  herrscht,  indem  durch  die  zu 
erwartende  Kritik  der  gfi'brten  Herren  Fach<;en<>sg(>n 
etwai|;s  Irrtämsr  der  TOratshenden  Darati-llong  auf-  i 
«deckt  oad  aasfrenent  ««rdso  and  die  VorgKoge  ! 
oaan  in  völliger  Klarheit  erscheinen  dfirften.  Bei  der 
Wichtigkeit,  welche  der  Herdofenprozefl  h»»ut«  bereits 
hat,  wird  dicsp   Lücke  in  der  Litenifiir  fiiilicr  nicht 
nur  vom  Schreiher  dieser  Zeilen  mit  Bedauern  eraji- 
funden.    Bei  der  Ausbildung  des  Rohcisenerzurozesse» 
wurde  VerfasHcr  vielseitig  onterstiizt  und  sei  ilim  daher 
gestattet,  auch  an  dissST  atsUs  seinen  wärmsten  Dank 
allen  beteiligtoi  UsrrsDia Munn:  den  ^Vduiinistratoren  . 
des  Htttten^iAss  oad  ver  aO«m  Hm.  fleneraldirsktor  f 
M.  Boeoker  fir  stetige  Anregang  nnd  Verliessstnngen 
der  BetriebseiDrichtungen,  Hrn.  Dr.  -  Ing.  Naske  und 
Assistent  G.  Leder  für  so rgfAl flieste  ProlKMuilitiien  imd  . 
Analysen  ganzer  V'ersnchsserien  und  Hrn.  Betriebsleiter  ' 
L.  Jaci^uer<  für  /ir'l^'eiiia&e  ÜbsrliegQg  dsT  Vsnaohs- 
•rgebnisse  .huI  dir  Praxis.  , 


nimmt,  dnB  er  für  dieeeo  Zweek  nteht  in  Frag» 

kommen  k'inne. 

Es  ist  bekannt,  daii  der  gewöhnliche  Martin- 
ofen aaf  den  Einsatz  eine  oxydierende  Wirkang 

ausübt ;  es  ist  nicht  möjjlicli,  roino  Flußeisen- 
abfälle  im  Martinofen  einfach  omaoscbmelzen 
and  ans  denselben  wieder  gutes  FlnBeisen  an 
orzengen,  ohne  daß  diesen  Abfällen  eine  be- 
stimmte Menge  von  Rednktionsstoffen  zngefflert 
wird,  sei  es  in  Form  eines  gewissen  minimalen 
Prozeiitsnt/.Gs  an  Robeiseo,  wi  li  hes  die  stark 
reduzierenden  Reimengnngen  KohlenstoflF,  Sili- 
ziom,  Mangan  and  Phosphor  enth&lt,  sei  es  in 
Form  von  fsetem  Kohleneteff,  der  wUurend  des 
Kinschmelzens  vom  Eisen  aufgenommen  wirrl, 
am  hernach  wieder  abgeschieden  zu  werden. 
Bs  dSrfte  honte  als  fSsstetehend  angenommen 
werden,  daH  Ii«'  /nr  Durchführiing  des  llprd- 
schmelzeQs  erforderliche  Temperator,  trotz  der 
vorzäglichen  Kegalierbarkelt  dee  Hartinofene  in 
bezug  aaf  Luft-  und  Gasznfflhrong,  uni  ei  reicht 
werden  kann,  wenn  eine  oxydierende  lamme 
vorhanden  ist.  .Tedenfatls  läßt  sich  in  jedem 
Stadium  einer  Martinhit}:e  das  Vorbandeneein 
einer  üxydatiunswirknti!;  der  Ofungase  nach- 
weisen. Diese  Behauptang  sei  an  einigen 
Beispielen  bewteeen»  weldM  glelohseitlr  die 
zn  den  Versuchen  verwendeten  Olsa  oharakte- 
risiuiüii  dürlluu. 
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Oxydationawlrkang  der  Ofengase. 
Beispiel  I:  GewVbnUelie  Sclurottebsrge  Nr.  3S15 
vom  97.  Ao^it  1903.  Der  Binuts  beiUnd  au: 


r        »\         r  Hb 

efiOOkgBohHMttmit  8,U  9;<i6  0,07  0,78 
18120  ,  Schrott    «     0,00     -    0,09  0,60 

Charge  881S. 


810,     CaO  VgO 

1  148  kc  Kalkstein  mit   1,65     54.1  0,68 

Das  Kin&eUen  der  Charge  wurde  um  ti  Uhr  bt- 
goiBtn  end  war  ent  B  ülir  beendet 

Die  berechnete  mittlere  Zusaininensetzang  des 
i  MeuUes  ist  in  der  enteu  Zeile  der  nacbeteheo- 
den  Tabelle  aaffeceben.  Die  Charge  Bahn  Mr 
geaden  Verlaaf: 


Mr.  d«r 
PMb« 

B  1  •  •  ■ 

eciiiB»k«B 

B*M  crkung:ca 

0 

81 
•» 

P 

% 

>. 

«o, 

 ^. 

All  Ol 

CaO  i 
•1, 

MgO 

1, 

«  Uhr  \ 

8    ,  f 

Eid- 

1,2 

0,89 

ü,04 

0.69 

Hrrrchnrt 

»*•  Uhr 
10  Uhr 

1. 
2. 

0.17 
U,09 

~  i 

0,01 
0,01 

O.'iO 

9,23 

8,66 

28.00 

2,25 

97,89 

6,48 

8cb««cbri  Kocb«ii 
Vt,th  I'rotir  /.Qsatt 
voa  ieOk(»<pl<'crl  all 
li*|L  Mb  »«»kt 
r»lla  Mk  M*'*  *» 

10»  übr 

S. 

0,06 

0,01 

0,85 

7,62 

34,70 

4,68 

3P,88 

8,20 

i«»b(r«iiB(NVi> 

10»  Dhr 

4. 

0,07 

0,02 

0,00 

7,88 

13,01 

38,60 

6i80 

87,86 

8,24 

Der  Betrachtung  bei  die  Periode  vuii  t>  bis 
10  Dhr  anterEOgen:             ,  ^, 

D»TF.ins.,-zrntliieItum(i  I  hr  1.20  0,89  0,04  0,.5n 

Die  am  10  Ihrgenomm.  frohe  0,09   —  0,01  0,25 

Ee  wniden  daher  in  240  Hin. 

abgeBchieden  1,11  0,8f>  0,0.3  0,M 

Die  zur  Abacheidoag  benötigte  Saaeratoff- 

menf?e  betrug: 


lflfi,8  ■  1,11  kp  (■ 
196,8  X  0.89  r  Si 
196,8  X  0,08  ,  1' 


106,8 X0|S4  ,  Hn 


i,a:}SkK  0  .^291  kg  () 

1,14    ,  O  -  1W,6,  O 
>=    7,6„  O 

>  =    10,4  „  O 


5-1  I  1.29   ,  o 

Insgeaaiut  ül4,6kgU 

Anßer  diesen  Stoffen  ist  noeh  ein  Teil  Bisen 

oxyiiiert  worden,  wolclier  in  die  ScMarke  >re- 
gangeu  iBt.  Die  Menge  desselben  läßt  sich  durch 
Rechnung  annihemd  bestimmen.  Da  die  Zn- 
sammensetznng  der  Schlacke  bekannt  ist,  bedarf 
CS  nnr  der  He»tniinniri{j  den  Go\vi(hte'<  eines  ihrer 
itestandteile,  um  muwüIiI  da«  (jesanitgowicht  der 
Sehlacice  sowie  auch  die  (Gewichte  der  einzelnen 
Bestandteile  derselben  feststellen  zu  können.  Als 
Stoff,  dessen  üewicbt  am  genauesten  bestimmbar 
ist,  sei  dl«  Kieselsftnre  angesehen.  Dieee  wird 
•rhalten:  1.  ans  dem  metallischen  Einsatz:  Es 
ferbrannten  lüti.B  X  0,89  =  175,1  kg  Silizium, 
welche  175,1  X  374  kg  Kieselsftnre 

ergaben.  2.  Ans  dem  Kalkstein  wurden  er- 
halten 11,48  X  1.65  7«  =  19  kg  Kiesel- 
saure; 3.  ferner  wnrde  das  basische  Fntter 
angegriflen,  und  aiKii  ans  don  Köpfen  nnd 
dem  Gewölbe  wiiniu  Kieselsilure  dem  I5ade 
zugeführt.  Zur  l-'eststellung  der  aus  diesen 
Quellen  stammenden  Kieselsftnremengen  mfissen 
KrfahrunjjTHzahlen  henirigezogen  werden.  Der 
Dolomitverbraach  beträgt  in  den  in  Frage  kom- 
menden Öfen  3,5  7«  von  Gewicht  des  nach  dem 
S(  lirottprozeß  erzeugten  Slablep,  wiibrend  er  beim 
Jiobeisenerzprozeß  auf  5,4  7«  steigt.  Der  Dolo- 
mit enthalt  im  Uittel  5,6  7»  Kieselsftnre  nnd 


man  kann  annehmen,  daß  die  Auflösung  dem- 
selben im  Bade  tanfthemd  proportional  der  Zeit 
erfolgt,  w.lbrend  welcher  das  fliispipe  Metall 
und  die  Schlacke  auf  das  Futter  einwirken.  PIr 
das  Torstehende  Beispiel  betrigt  somit  der 
Hetiatr  an  KieHelsflore,  welcher  aus  deno  Dolo- 
mit des  Herdes  stammt,  196UOX3,5  X5|4V*  = 
3 7,. 5 3  kg  Kieselsftnre.  Die  Chargendaner  war 
(»3  bis  10  Uhr)  277  Minuten,  daher  sii.d 
H7,5M  :  277  =  0,1, 3G  kg  Kieselsäure  f.  d.  Mis. 
uns  dem  Dolomit  ins  liad  übergegangen.  Fir 
den  Koheisenerzprozeß  ergab  sich  die  Zahl  0,2  kg 
Kieselsäure  f.  d.  Minute.  .Xhnlicli  iMTfihneu 
sich  die  dem  Bade  aus  den  Hüpfen  und  dem  Ge- 
wSlbe  cngeflllirteB  lOeielilinremengen  ane  den 
Verschleiß  dieser  Teile,  und  zwar  wnrde  fnr  dif 
zur  Ausführung  der  Versuche  dienenden  Ofea 
geAinden:  FOr  den  Sehrottprozefi  0,133  h; 
Kieselsäure  f.  d.  Minute,  und  flir  den  noheisensil- 
prozeß  1,00  kg  Kieselsftnre  f.  d.  Miaute.  Es  irt 
daher  fHr  diePeriode  6  bis  10  Dhr  des  vorstehendes 
Beispiels  der  Kieeelsftorezuwachs  ans  dem  basi- 
schen Fntter  und  der  sauren  Zustellung  des  Ofens: 

240     ( 0,1  :iB-f  0,123)   62kgSiOi 

rechnet  man  hisRU  die  TOrigeD 

374  +  19   898  •  , 

■0  srhftlt  man  insgerant  ....  465kg8i0i 
In  der  Schlacke  sind  28%  Kienelsiluro  vorhandSP. 
Das  Schlackengewicht  x  berechnet  sich  wie  folgt: 

x:455=  100:28;  z  =  1625kg; 
bei  einem  Eisengehalt  der  Sehlacke  von  9,33  */* 
Bisen  ergaben  »ich  somit  150  kg  Eisen.  Die« 
waren  in  der  Schlacke  in  Form  von  Eitenoxydnl 
vorbanden,  sie  entsprachen  also  160  X  0,29 
=  43,5  kg  Sauerstoff".  Die  Gesamt- Ssnerstof 
menge,  die  der  Ofen  lieferte,  beting  somit: 

zur  Oxydation  von  Kohlenstoff,  Silizium, 

Matigan,  l'hosphor   614,fi 

zur  Ux)rdalion  von  Eisen  

inagcssmt  dsnina«h  66^ 
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Diejenige  Menge  Eisen,  welche  außerdem 
noch  oxydiert  und  als  Staub  durch  den  Kamin 
«otflllirt  wardo,  kann  ihrer  (leringfngigkeit 
wegen  wohl  vernaohhlSHigt  werdpn.  Danach  er- 
gibt sich  die  vom  üfen  wahrend  des  Einscbmel- 
SMt  der  SehrottelMurg«  gvliefmrte  Suerttoftneoge 
zn  558,1  :  240  =  2,:i:5  kjr  Saii.  rstoff  i.  d.  Min. 
Für  den  weiteren  Verlauf  der  Charge,  für  die 
Pertode  ▼im  10  bft  10*^  Uhr,  berechnet  sieh  die 
oxydieiondf  Wirkiuip  des  Ofens  anf  das  luieits 
geschmolzene  Metali  in  derselben  Weise  nntcr 
fierfleksichtignng  der  Zm&tze  an  FerronaDgan 


nnii  Si>ip£rel  sowie  des  Anwachsens  der  Schlacken- 
iDcnge  durch  weitere  Kieselsänreznfnhr  ans  Herd 
und  Gewölbe  auf  .'jH  kg  Sauerstoff  in  37  Min. 
oder  anf  l,n  k?  i.  d.  Minute.  Für  das  Gewicht 
der  Endscblacke  ergab  die  Hechnnng  1995  kg, 
wahrend  bei  direkter  Wttgnng  1988  kg  gefunden 
wnrdpti. 

Beispiel  2:  Koheisenecbmelzen,  Charge  1535 
vom  S I.April  1905.  Der  Eintats  bestand  am 
lü.iH  kg  Kalksfein  und  19  75'!  kg  Kulieiscn  in 
Masseln.  Das  Einsetzen  dauerte  von  1  bis  2  Uhr. 
Dm  Metall  war  um  4"  Uhr  eingesehnolaen. 


1  Zelt 

Xr.  dar 

M  •  1 

•  1  1 

1 

Sehl 

a  c  k  e 

B««arkaaff«B 

tl«r  I'rob*. 

Prob«  1 

c 

Sl 

p 

»- 

i 

Al,0,  1  C«0 

1I«0 

. 

'  > 

•  ••• 

i     *.  ' 

1  llhr- 
2*"»  Uhr 

Roh.  1 
eisen  | 

4,22 

0,70 

0,11 

2,96 

!  1 

4»  ühr 

i 

4,12 

0,83 

0,11 

2,68 

4,17 

;  18,16 

33,32 

1  6,96  86,90  1 

W 

Die  Rechnung,  nach  dem  Muster  der  Schrott- 
charge durchgeführt,  ergibt  als  oxydierende  Wir- 
koag  de«  Ofens  i:{7  kg  Sauerstoff  in  210 
Minuten™  0.ti5  kg  Sauerstoff  i.  'i.  Minntr. 

Beiapiel  '6:  Ofenwirknng  auf  Üügaigca  Uoh- 
eisen,   Charge   846   vom   8.  Janaar  1903. 


Es  wurden  in  einen  leeren  Martinofen  zwei 
Pfannen  flüssigen  Roheisens  vom  Hochofen  um 
12*'*  Uhr  und  la^**  Uhr  gegossen,  worattf  dat 
Metall  der  Einwirkung  der  Flanime  .msgesefzt 
wurde.  Das  Gewicht  des  Roheisens  betiug 
19705  kg. 


Hr.  4m 

Ii  •  t  •  1 1 

Sehl 

»  e  k  e 

B*M«rk  Matal 

■Icr  I'rob«. 

« 

Ms 

r* 

[  F«0 

1  r»o. 

SlOt 

_  ••_ 

•V. 



•/» 

12«  Uhr 
12«  „ 

1- 

4,44 

1.10 

0.15 

2,08  \ 

■ 

aaMiMi  PNba  ms 
VUmmm 

l»  Uhr 

9. 

0,66 

0,16 

9,10 

6,0« 

7.76 

8,20 

0,87 

80^96 

iU4  niklt,  laMtt« 
SchUckrad««k« 

l»*-  l'hr 

3. 

0.65 

0,15 

2,20 

2.49 

3,20 

4,26 

0.43 

88.  IH 

MiUlicr  KraktloD 

1  Uhr  4. 

2  Uhr    1  6. 
a«-  Uhr  )  & 

8,87 

0,«55 
0.63 
0,56 

0,15 
0,18 
0,14 

2,24 
2,34  ' 
2,88; 

1,Ü<» 
1,54 
1.19 

2,13 
1,9B 
1,68 

2,61 
1.81 
1,46 

0,11 
0,04 

39,70 
li8,(X) 

U«ii  «am 

I>*«ll. 
am«  holS 

Die  vom  Ofen  gelieferte  Sanerstoffmenge  fär 
die  Zeit  von  12'*  bis  2*"  Uhr  —  105  Minuten 
berechnet  sich  zu  255  kg  oder  zu  2,43  kg  in 
der  Mfanite.  Sie  ist  im  Tmigleieh  an  den  vorher 
gefundenen  Wcrton  groß  zu  nennen.  Hnttc  je- 
doch die  Charge  nur  mittels  dieser  Sauerstoff- 
menge fertiggefHaeht  werden  sollen,  so  httte  sie, 
da  sie  insgesamt  noch  etwa  lL''i'  k<;  .'Sauerstoff 
benötigte,  weitere  ä'it  Stunden  im  Ofen  gelassen 
werden  müssen,  voraasgesetzt,  daO  die  oxy- 
dierende Wirkung  des  Ofens  bis  zum  Scblnfl  der 
Charge  gleich  .stark  geblieben  wäre. 

Oxydation  durch  Eisenoxyd  und  Wir- 
kungsgrad desselben.  In  Fällen,  wo  dem 
Dade  absichtlich  oder  zufällig  größere  Mengen 
von  Reduktionistoffen  beigemengt  waren,  als  die 
Qxydatiottswirknng  der  Flamme  an  bewältigen 
veniiorlite,  hat  mau  diese  letztere  dnrcli  7iis;Htz 
von  Eisenoxyden  zu  verstärken  verstanden.  So 
alt  aber  dieser  KunstgrilT  ancb  ist,  so  wenig  ist 
Aber  die  Ja)  ei  auf  treten  Jen  chemischen  Re- 
aktionen und  ihre  Begleiterscheinungen  bekannt 
El  Ist  überall  die  Behauptung  zn 


finden,  daß  von  den  dem  Bade  in  Form  von 

Eisensanerstoffverbindnngen  zugefügten  Eisen  nar 
ein  ganz  geringer  Teil  zu  Metall  reduziert  nnd 
▼om  Bade  anf^nommen  werden  kann,  hx  einem 
in  der  „Eisenhütte  Ohf-t'^i  hlesien''  am  1.  De- 
zember 1901*  gehaltenen  Vortrage  vertrat 
B.  Holz  dieselbe  Ansieht  naeh  den  Ergebnissen, 
welclie  in  Witkowitz  erhalten  wurden,  während 
er  für  den  Talboiprozeß  als  praktisch  erreichtes 
Resultat  66,3  '^yo  ans  den  Zuschlagen  rednsiertes 
Eisen  angibt.  An  anderen  Stellen  wii  d  behauptet, 
daß  mittels  des  Talbotprozesses  !>0  7«»  des  in 
den  Zuschlügen  enthaltenen  Eisens  gewonnen 
werden  könnten. 

Zur  Untersuchung  der  Friiu'e,  wieweit 
der  gewöhnliche  basische  Martinofen  zu  einer 
Redaktion  von  Einen  ans  den  ZnschUlgeii  eignet, 
sei  folgender  Versuch  angeführt:  Charge  923 
vom  16.  Januar  1903:  Es  wurden  eingesetzt 
1000  kg  Kalkstein,  3976  kg  Krlvei-Roger  Erz 
nnd  darauf  gegessen  90  300  kg  flSsaiges  Roheisen 

*  .Stahl  nnd  Eisen"  1902  S.  2. 
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Ober  du  Vurarbtüung  flü**if*n  RohtUtnt  «MW. 


9Bk  Jihlg.  Nr.  S8. 


d«r  Prob»* 
mImb« 

Kw.  dar 

ü 

•» 

31  II 

Ca 

d«Toa 

IT*  i  k 

•h 

t  r,  O, 
•I» 

Ol  f\ 

'/. 

2»«  übr 

2»  übr 

.. 

0,84 

0,18 

8,90 

1 

Robtlirn  ftotPfMUi^ 
TOD  J«d«r  Mmm 

3  froben. 

!  ö»«  Uhr 

2. 

4,56 

0,19 

0,05 

0,46 

41,61 

47,88 

6,10 

16,22 

2.86 

17,68 

Cb»rf«b«IB,  Erx  aoek 
nicht  KUChnolnB. 
RcakUoa  Alaml  m 

8»*  Uhr 

8. 

8,62 

0^00  i  0,08 

0^91 

81,87 

86,88 

4^1 

16,71 

2,93 

19,06 

6*»  Uhr 

4. 

2,04 

0^08 

0,08 

0,46 

14,71 

18,67 

8,71 

18^ 

91,68 

6»  Uhr 

6. 

1,B6 

0,06 

o,oa 

0,52 

1(>,79 

12,04 

2,03 

13,61 

2,60 

23,06 

Sehtaeke  wKtlDbtr 

den.  H«d  'inkl. 

1  5«"  ülir 

6. 

1,47 

0,06 

0,03 

Ü,6S 

10,32 

10.86 

8,28 

12,67 

2,86 

23,00 

}f»ct   Proht   Kl»  kj 
En,  Retkllos  Mkr 

6**  dir 

0,42 

0,06 

0,08 

0,49 

lO.Rtj 

11,44 

8,87 

18,01 

8,08 

88,90 

RcJtkllnn  «rhwmrh, 
r.«.  Ii  iTolx-  Kl  kjrEri- 

7«  Uhr 

0,08 

0,08 

0,08 

0,88 

9,28 

9,87 

8,87 

11,80 

9,08 

88,60 

Vorprobe    BMb  Za- 

rsciaBf  TM  m  fef 

7*»  übr 

1 

9. 

0,07 

k 

0,02 

0,03 

0,91 

7,86 

7,47 

14,49 

1,72 

22,16 

P«ni(p(ob*  uflklb- 
WgjSf  TM  Mklf 

In  der  Periode  von  3"*  bis  5^'-'  Uhr  ver- 
inderte  sich  die  ZasammensetzHug  des  Metalls 
wie  folgt:  0     «      p  N» 

'n 

Boheiseo  2'^  Uhr  ...  4,61  0.84  0,16  2.'20 
Prob«      6«*  Uhr  .  .  .   1,47  0.06  0,08  0.68 

Er  wurden  (ltiiin,i<Ii  in 
lfK)Miu.  aliijeRrhit>.leii    3,14    0,7n    0,12  1,57 

Der  KieaeUänregehalt  der  zugehörigen  Schlacke 
betrug  83'/«.   Danalb«  ward«  crhAlteik: 

a)  au  dem  Roheiten:  806X0,79»  180,87 kg  kgHOi 

8iX2.14  S4S 

b)  am  drm  Erz  :  32,76  ,<  3,7  »/o  121 

e)  am  dem  Kalketein:  10,00  X  1,6%  ...  16 
d)  aiitd.Ofons«atoUiuig:  190  X  l,2kg(g.obea)  228 

InagcMunt  708  | 

Di«  Schlaekenmenge  bnwchnet  aidi  wie  folgt:  | 
x:70B»100:88;  SHi8080kg. 

Darin  sind  10,39       »der  318  kg  Eisen  I 

enthaUfM  In  327(5  kg  Erz  mit  f5fi.«l'  o  Ehm 
waren  enthalten  2182  kg  Eisen.   Von  dieaeu  sind 

8 1 8  kg  Eisen  in  der  Schlacke  verblieben ;  rednciert 
wurden  also  18f)4  kg  Eisen  oder  85  */o  des  im  j 

Erz  enthaltenen  Ei«enB: 

Es  wurden,  wie  aus  den  „Bemerkungen"  ersicht- 
Itcb,  weitere  EnzasRtie  gemneht;  um  5  4*  Uhr  ' 

819  kff  und  um  H ülir  81  kp,  zusammen 
900  kg,  welche  zur  Abscbeidang  des  Kohlen- 
BtolTgebaltes  des  Bades  bestimmt  waren. 

C        81        P  Ka 

Die  am  6*»  Uhr  genom>            •/•  •/•  , 

mene  Probe  enthielt  .  1,47  0,06  0,08  0,63  I 

Um  7'*  ühr  wnrJen  ge- 
fanden  0.07  0,02  0.03  0.91 

Es  wiiri'fn  <l'>mtinr)i  in  1 
110Min.abgeichiedea_l,4    0,08     —    0^88  j 


Die  zur  Probe  7»"  Uhr  gehörige  Schlacke 
enthielt  22,25  Eieselsinre.  Dieser  Kiesel- 
itiiregebalt  wurde  «halten: 

a)  suB  dem  Silizium  des  Metalls:  906 XO^  it'^'O, 

=  6,09  Siliüiiim  >-  2,14   13 

b)  uns  ;•<>()  ki;  Krz:  !)  /;  H,7   88 

c)  in  110  Minutea  vun  <ler  Ofenzasteilang  ge- 

liefert: 110  X  1,2  182 

d)  in  der  Schlacke  voa  6**  Uhr  waren    .  .  708 

latgesamt  686 

Die  Schlackenmenge  x  berechnet  sich  wie  folgt  : 
x:S86    100:22.26;   x  =4000  kg 
Darin  fiuea  7,86  •/■,  ergibt  894  kg* 

k(  KIwo 

In  der  .Schlucke  waren  um  5*'^  T'hr  ....  318 
Zugefügt  Warden  mit  900  kg  Erz  mit  66,61  «  t  600 

ergibt  zuiammen  918 
während  in  der  Endseblacke  7*o  Uhr  aar  2ft4 
enthalten  wnr»'n.    E»  sind  somit   ....  624 

aas  der  Schlacke  verschwanden.  Da  aber  aar 
600  kg  Eisen  der  Schlacke  in  Pom  von  En 

zugefügt  worden  sind,  so  ist  in  dieser  Periode 
der  Eisengebalt  des  Erzes  quantitativ  nutzbar 
gemacht  worden.  Die  Frage,  wieweit  der  Saoer- 
Stoffgebalt  des  Erzes  ausgenutzt  wurde,  beant- 
wortet sich  wie  fo]c:t :   In  der  Periode  8(«  bis 

Uhr  wurden  abgeschieden: 
203/  3,14  C   =637  kg  C    |  i  »  ^  J  1,333  ^84!»  kgO 
908  X  0,79  81  »160  „  Si  U      I  1,14  =182  ,  , 
20S  y  0,12P  =  24  „  P    (  ^ 5  '  I  1,29  «  81  ,  . 
2UJ  X  1,57  Mn  =  919     Mn  i  i      l  0,29  «  99  ,  , 

In  der  «upehöripen  .Scliliickc  waren  vorhanden: 
3080  X  10,86*;«  KeO.  3iykgF«ü  X  0.222=  70  ,  , 
8080  X  8,««/«FeiO»,  99  »  FeiO.XO.J    =  30  ,^ 

Xasgeiamt  12ö4kg0 
Wibrend  in  3276  kg  En  enthalten  wsrw: 

3276  X  0,95     0,3  .  .        ,  . 

es  ergibt  sieh  souit  ein  Übersehoß  von  .  .  821  k(0 
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welche  oor  voo  der  OfeawirkiM(  hMWtuinMii 

können. 

Der  Toretehesd  greeebtlderte  Proseß  ipielte 
■ieb  in  der  Zeit  von  190  Minnten  ab,  e<i  hat 
somit  der  Ofen  wahrend  diese«  Zeiuraames  im 
Dnrehsehnitt  321 : 190  =  1,69  \g  Saaerstoff  In 

der  Miunte  dem  Bade  zug^eftibrt. 

Für  denZeitraam  von  5«"  bis  7'"  Ulir  be- 
roelmet  eich  in  derselben  Weise,  anter  Berfick- 
siehtigUD^  der  Oxydttioa  der  ans  dem  Zasätzen 
an  Spifigel  and  Forromanfifan  stammenden  Re- 
doktiunsstoffe,  eine  vuiu  Ofen  in  110  Minuten 
gelieferte  SMnrstoffmenge  von  201  kg,  das  ist 
in  (If r  Minute  1  kg  Sauerstoff.  Somit  ergibt 
sich  für  beide  Fälle,  daß  die  Oxydationswirkung 
grBßer  war,  als  sie  dem  sngefllgteii  Brsqoaiitnm 
entsprechend  hätte  sein  Köllen.  Wenn  nun  damit 
noch  nicht  endgältiff  bewiesen  ist,  daß  auch  der 
Sanerstoil^balt  des  Erzes  qvantitatlT  ▼om  Bade 
anfßenommen  wurde  -  es  könnte  ja  ein  Teil 
des  Saaerstoffes  dos  Erzes  mit  den  Gasen  ent- 
wichen sein  — ,  80  sprechen  doch  die  erhaltenen 
holi<  Ii  \\'t  i  to  für  die  Ofenwirkunß:  dafür,  daß 
dies«  Annahme  bere^^htifft  i"<»,  bpsonders  wenn 
man  in  Betracht  isieht,  daß  die  dicke  Schlacken- 
det  ke  dem  Metall  betrlcbtlichea  Sebnta  gesren 
die  FlamiiUMiwirkiing  hStte  gewihren  müssen. 
In  diesem  Falle  aber  ist  doreh  vorstehenden 
Versaeb  bewieseo,  daß  bei  gflnstlgeo  Bedingaiigen 
im  gesviihnlichfn,  bnsi-ifh  zugestellten  Martin- 
ofen das  dem  Bade  zagefägte  Erz  quantitativ 
ansgenntzt  werden  kann.  Diese  Bedingungen 
siml:  ein  <!ei  Zusammensetzung  des  Bades  ent- 
sprechender fclrzzaaatz  und  richtige  Konzentration 
der  nit  den  Bade  in  Berfihrnng  stehenden 
Blasnozydiillflsang.  Anfschlaß  über  den  trforder- 
lichen  Kon^entrntionH^rad  der  letzteren  ergeben 
die  bereits  angeführten  l^eispieie: 

•/. 

Ch.  B'215  zeigt«  bei  0,09  •/•  C  in  der  Sdilscke  9,23 
.    923     ,      „  0,08     C  ,    ,       »  9,26 
„  1536           „  4.12  7.  C  ,    ,       .  4,17 
«    846    ,     „  3,87  o/o  C  nach  IsagerEia* 
virkiing  des  flüssigen  Metalls  Saf  die 
aafugs  gebildete  Sehlaeks  1,19 

Aas  dem  Angeführten  geht  hervor,  daß  eine 
Reduktion  von  Eiaenoxyden  im  Martinofen  durch 
die  Flamme  direkt  nicht  möglich  ist.  Dennoch 
k:inu  indirekt  darch  die  Wirkung  derselben  eine 
solche  Kodnktion  erfolgen,  aber  nur  in  dem 
Maße,  als  die  erforderlichen  Reduktionsmittel  in 
der  EisenlSsang  verbanden  sind. 

Es  ist  nicht  anzunebmen,  ilal^  der  große 
Nutseffekt  des  Erzes  im  vorstehenden  Beispiel 
auf  eine  besondere  Blgensebaft  der  nn  den  Ver- 
suchen benntzten  Ofen  zuHlrkziifühit-n  \^\.  Der- 
selbe muß  vielmehr  in  allen  basisch  zugestellten 
MarUnSfen  errelebbar  sein,  da  Ja  in  seieben 
fiberall  der  Eisengehalt  normaler  Endschlacke  | 
nahe  am  10  7«  betrAgt.    Das  Referat  über  die  i 


V<>rRncho  von  F.  W.  Harbord  in  Bilston*  gibt 
an,  daß  die  Schlacke  im  basisch  ausgefütterten 
5  t«Batbo-Ofen  wbbrend  des  Einsehmelzens  einen 
sehr  hohen  (Jolialt  an  Eiseuoxyden  aufwies  (bis 
ti3  "la  Eisenoxydul  und  4,2  "/o  EisenoxydJ,  welcher 
'  dann  infolge  der  Einwlrknng  dee  flüssigen  Metalls 
allinäliHch  anf  einen  sehr  geringen  Betrag  her* 
I  unterging.    Es  betrug : 

I       Der  KohlcDstofTgehalt  im  Metall  nach  dem  Ein- 
sohmelsen 0,42  iia<'h 

Vi        t       l'.t      *       S*/(       S       s>/i      «  SM. 
0,98  0,17  0.09  0,07  0,06  0^00  0,04  0,06 
Der  F:i'<en^'<  halt  in  der  SeUsiok«  ttsoh  dem  Bin* 

'  gcltmelzec  11,0  nach 

<  ,  1  1'  ,         t         t>,(         3         .t'.,        4  Stil. 

8,9G    n.W)    5,97    5,45    6,3«    7,10    8,75  (t.HM '> 

Es  ersu-eckte  sich  iu  diesem  Falle  während 
des  Einscbmelzens  die  0!qrdi«rende  Wirkung  des 

Ofens  banptsilcliHch  auf  den  Hauptb(»sf ntiitcil 
des  Einsatzes,  das  Eisen,  die  roduzierendou  Bei- 
mengungen desselben  konnten  dabei  nicht  cur 
'  Wirkiiiij,'  gelangen,  weil  sie  nicht  in  tliissiger 
Form  vorhanden  waren.  Erst  nach  dem  Ein- 
sebmelsen  beginnen  sie  kraftig  reduzierend  anf 
das  vorher  verbrannte  Eisen  einzuwirken  und 
drücken  den  Eisengehalt  der  Schlacke  herunter, 
solange  sie  noch  iu  nennenswerter  Menge  vor- 
handen sind.  Bei Dnrchfdhning  der  Berechnung 
der  Schlackenmenge  und  der  Mengen  des  in 
den  Schlacken  enthalteneu  Eisens,  unter  Be- 
rieksiebtignng  des  Cbargengewiebtes  von  6  t 

und  der  ffir  den   kli'inen  Ofen   pewiß   nicht  zu 
klein  augeuommeueu  Menge  von  0,5  kg  Kiesel- 
I  sRnre  1.  d.  Minute,  welche  von  der  Ofenzustetlnng 
'  }rcli>!ferl  wurde,  ergibt  sich  der  Kist_Miß''li;i!l  ilcr 
Schlacke  gleich  nach  dem  Eioschmelzeu  zu 
99  kg.  Während  naeb  zwei  Stunden  nur  noeb 
I  75  kg  vorhanden  sind,  so  daß  also  eine  Ke- 
1  duktion    von  24  kg  Eisen   ans  der  Schlacke 
statterefunden  hat,  obgleich  die  Konzentration 
der  beiden  aufeinander  einwirkeniien  I.ti,uiigen, 
s.r.vi.!i;  ili-i   Kisenkoliletistotf  al-  iiU'  ii  der  Eison- 
o\ydul-Scliiackeulösuug,  sehr  genug  war.  Die 
Bednktionswirknng  des  Keblenstoffs  bUt  bis  zn 
dem  (iehalt   von  0,07  "/o  an,    erst    von    da  an 
ist  der  Kohlenstoff  nicht  mehr  imstande,  die 
Oxydation  des  Eisens  zn  verhindern;  der  Elsen* 
oxydul^ri  lialt  liti  St  blacke  steigt  nun  beständig. 

Hat  aber  der  Kohlenstoff  in  den  früheren 
Perioden  das  Eisen  wirklieb  vor  der  Oxydation 
geschützt?  Diese«  erscheint  sehr  unwahrschein- 
lich, und  es  dürfte  die  Annahme  zutreffender  sein, 
daß  der  Sauerstoff  der  Flamme  immer  zuerst  das 
Eisen  angegriffen  hat,  als  denjenigen  Stoff^  der 
in  großer  Menge  und  stets  zu  erreichen  war; 
der  Kohlenstoff  hat  hernach  den  Schaden,  wel- 
chen  die  Flamme  verursachte,  wieder  gut  gemacht. 
Siebt  man  den  Vorgang  in  dieser  Weise  an,  so 
müssen  alle  Be^'leiterscheinnngen,  wie  Reibeu- 

*  »Stahl  und  Eisen"  1886  Ü.  8U  bis  B12. 
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folge  der  Abscheidnup:  der  Beimengungen  und 
die  dabei  aaf tretenden  Energie&udemngen  nach 
den  Oesetsen  erfolgead  •Dgenommeo  werdeo, 
welche  für  die  Einwirkniipr  von  EiHonsauersloff- 
verbindongen  aaf  di«  reduzierenden  BeimeDgangeo 
dea  Roheisens  gelten. 

Iveaktioueii  zw  ischen  Eisenoxyd  und 
den  Veranreinigungen  des  Kobeisens. 
In  den  „Retrachtnngen  über  das  Bertrand-Thiel- 
verfaliren'' *  hat  Ledebar  die  EiawirklBg  YOD 
EiH»"noxydal  aaf  die  redazierendt  n  Heimenf^nngen 
des  Eisens  beepruchen,  die  dabei  auftretenden 
„Zabrlode*  snd  thermischen  Begleiteneheimuigen 
itlargestellt  ond  damit  in  der  Literatur  znm  ersten- 
mal die  Grandlage  für  die  Theorie  dieser  Art 
ProxesM  mitgeteilt.  Ledebur  zeigt,  dnB  bei 
der  O.xydation  durch  Eisonoxydiil  von 

1  Si  24:(0  (;al.  erzeugt  und  4  kg  Ke  redm.  werden 

1  „  Mn  HSO   „  „    1    .   Fe    ,  » 

1  .  P     175  ,  verbraucht  ,    4^ ,   Fe    ,  „ 

1  „  C  837B  ,       „        „    4,7,   Fe  „ 

In  der  Praxi.n  (gelangt  zur  Anwendung  nicht 
das  Oxydul,  sondern  das  Oxyd  oder  das  Oxydnl- 
uxyd.  Es  tritt  auch  nur  das  Oxydationsprodukt 
des  KehlenstolflM  in  jener  Ideal  reinem  Form  auf, 
wie  sie  Ledebur  ansibt,  die  Oxydationsprodukte 
der  übrigen  Stoffe  geben  sofort  kompli- 
sierte  Verbindvngen  ein.  —  Die  entstehenden 
Kirs.  1-  und  rhosphorsäiiren  müssen  unter  den 
bei  ihrer  Bildung  herrschenden  Bedingungen  an 
Basen  gebunden  werden,  an  denen  ja  kein  Hangel 
ist,  denn  anUer  dem  eventuell  gleithfalls  ent- 
stellenden Manffannxydnl  stehen  Kalk  und  Mag- 
nesia im  i'hertluli  zur  Verfügung.  Doch  würde 
man  fehlgehen  mit  der  Annahme,  daß  sogleich 
Kalk-  und  Magnasia-Silikate  bezw.  Phosphate 
gebildet  werden.  Es  ist  zu  berücksichtigen,  daß 
das  Eisenoxyd  oder  Oxydnioxyd  bei  der  BediÄtion 
durch  die  Stufe  Risenoxydnl  gehen  ratiß,  welche 
selbst  eine  starke  Base  ist.  Dazu  ist  dieselbe  in 
statu  naaeendi  in  Berührung  mit  den  im  gleichen 
Stadium  befindlirhen  Säuren.  Die  Anfangsprodukte 
sind  daher  stets  Silikate  oder  Phosphate  des 
Eisenoxydnls.  Bei  Durchführung  der  Oxydation 
durch  Eisenoqrd  sind  folgend«  Fälle  mOglieh: 

1.  Das  SiUiinm  kann  oxydiert  werden  nach 
der  Formel: 

a)  4FmO> -f- 8Si s8SiO<  Fes  -f-  2Fe. 
Dabei  ergibt  sich  folgend«  WarmetSnnng: 

8X288iergebenbeidcr  Verhrennun;:  zu  Xaloriwi 
SiO»  84  X  7830    657720 

2  X  5y  Fe  brauchen  zur  Hediiktifin  von 
FM>j  20  Ke  1!2  •  1800  201000  Kai. 

6  >  5tj  Fe  Itraaclien  lur  IJe- 
duktion  V.  F«iO(  sa  F«ü 
Site  X  450  .....  .  151200  , 

xnsammpn  demnach    .   .  .352  ftOO 

81  Si  ergeh.  ür,rnitt'i.-)7 721)      :ii32  800^-|-  804  920 
oder  1  Si  ergibt  -f-  .^•JIU)  Knl.    1  kg  8i  bsnttigt  dabei 

4  X  160 :  3  X  -'S     7,t;2  ki;  Fct  ( >j. 


Es  ist  auch  ein  zweiter  Fall  denkbar  nach  dsr 
Formel :     b)  Fei  0*  +  Si     SiU«  Fe  j-  Fe. 

Diese  Reaktion,  tn  derselben  Welse  berechnet, 

ergibt  für  1  kg  Silizium  3330  Kalorien,  wobei 
1  kg  Silizium  5,72  kg  Eisenoxyd  bendtigt. 

2.  Der  Phosphor  kann  als  Salz  der  drei- 
basischen oder  der  rlerbasisehen  Phoaphersliire 

abgeschieden  werden. 

a)  dreibnsische    Phosphorsanre :   8Fe,0,  -l  6  P  = 

3  Fej  (r()4)2  '  ^"e-  1  k^'  1'  er^ribt  dabei  887 KsL 
und  braucht  zur  Oxydation  ti,8Ö  kg  Fe»0«. 

b)  Tierbssisehe  Phosphoniare:  SFoiOs  -|-  3  P  «s 
F  ,  r  ri .  J~  2  Fe.  I  kg  F  ergibthisrbei  -f- 1088  Ksl. 
und  benotigt  7,74  kg  FeiOa. 

3.  Das  Uangan  bildet  bei  derOxydation  Hangaa» 

oxydul,  welches bekanntlicheine  starkelUHeiHt.  Ist 
daher  neben  Silizium  reichlich  Mangan  vorhanden, 
sokSnntedieAbscheidungnachdwFermelerfolgMi: 

4  FetOa  +  8  Si  -f  6  Mn  =  3  Hm SiOt-h  8  Fe. 

Hierbei  würde  1  kg  Silizium  mit  der  entsprechen- 
den Menge  von  Maogan  eine  Wärmemenge  von  5020 
Kalorien  entwickeln.  Die  Oegenwart  von  Uaagaa 
würde  somit  (da  1  kg  Silizium  bei  der  gleichen  Re- 
aktion mit  dem  Produkt  EisensingnlosiUkat  nur 
3630  Kalorien  liefert)  eine  bedeutend  hShere 
Wärmeentwicklong  bedingen.  Ein  Überschuß  von 
Mangan  würde  oxydiert  werden  nach  der  Formel; 

FeiOi  +    Mn        ,MnO  +  2  FeO  und 
2  FrO  +  2  Mn  =r  2  Mnü  +  2  Fe 

Diese  beiden  Formeln  können  zu  der  Formel: 
Fb, ü,  +  3  Mn  =  3  MnO  -f  2  Fe 
▼ereinigt  werden,  aus  welcher  sich  fBr  1  kf 
Mangan  eine  Wärmetönung  von  508  Kalorien 
und  ein  Eisenoxydulbedarf  von  0,97  kg  be- 
rechnet. Das  gebildete  Manganozyd  Wörde  durch 
die  Schlacke  gelöst  werden. 

1.  Dor  Kohlenstoff  ergibt  bei  der  Oxydation 
das  Gas  CO.  Auch  hier  vollzieht  sich  die  Ke- 
aktioB  anent  nach  der  Formel: 

Fei<),  -L  (V   2  FeO +  00 

and  alsdann  nach  der  Formel: 

8  Fe  O 9  C  «  8  00  +  8 Fe 
Zur  Berechnung  der   ci forderlichen  Zahlen 
können  die  beiden  Formeln  vereinigt  werden  zu: 

Fe.O.-|-3C-2Fe  +  8CO 
ans  welcher  sieh  Ar  die  Abseheidung  von  1  kg 
Kohlen  sf  off  ein  W;lr  ine  vcrhr  auch  von  3130  Ka- 
lorien bei  einem  Verbrauch  von  4,44  kg  Eisen- 
oxyd ergibt.  Die  feAndeaen  Worte  sind  m 
folgender  Tabelle  «maiamflnfeatallt: 


Brtlbi  M  Am  OsjSattoii 


*  ^Uk\  and  Eisen"  1003  S.  87. 


I 


Stoff 

,  darob  FvO 

N 

i  darck  Pe«0( 

ta 

1  Kalorieo 

1  KdorlrB 

1  kg  Si 

SiOl 

-f  'MVX\ 

SiO*  Ff» 

+  iki»0 

SiOiFe 

-I-B088 

SiO.  Hu 

1  kc  Mn 

+  380 

MnO 

+  580 

MnO 

1  kg  P 

175 

PtOf 

+  878 

Fei(PO«)i 

•  io:?2 

Fe«  P.O. 

IkgC 

—  387Ö 

CO 

-3130 

CO 
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\V»Mni  Bercrlin untren,  wie  die  vorstrhenden, 
für  praktische  Zwecke  beuuUt  werdeu  suUen,  ist 
M  swockmlBiiTi  sl«  mt  Re*f  entton  von  gleicher 
Anf.inffsteuiperatur  zu  beziehen.  Tm  Marliii- 
betriebe  wird  da«  Eisenoxyd  meist  kalt  in  die 
Ofen  gebracht,  und  es  sei  dsfaer  an  elatgeo  dieeer 
Zahlen  die  entsprechende  Korrektnr  aDgebraeht. 
Es  werde  angenommen,  datJ  das  Eisenoxyd  mit 
der  Temperatur  0 "  äässigem  Roheisen  mit  einer 
TenqMrator  von  1)150*  C.  cngefQbrt  werde,  daß 


seinp  sjiez.  Wrinrie  M,l!t*  nnd  seine  Srhmelz- 
wärme  50  Kalorien  betrage.  Daher  sind  zum 
Anwlrmen  and  Sehmeinen  ren  1  kg  Eisenoiyd 
l-i50  X  0,19  V  50  2H7,5  Kalorien  erforder- 
lich. Diese  Wärmemenge  wäre  bei  den  Re« 
aktlonen  tn  berflekstebtigen,  fklla  ans  den 
anfkretenden  WAnnetOnangfla  SdilfliM  auf  die 
Temperatunlndernng  der  gesamten  in  Re- 
aktion befindlichen  Stoffmengen  gezogen  wer- 
den seilen. 


1  kg  entwickelt  W  arme    .  .  .  .  . 
beaötigt  rar  firvimong  des  FnO» 
n        n         •  »II 

»  »  «  n  « 


7.1J'2 
0,97 
7.74 
4,44 


1  ke  trgiUt  bei  lier  Kcaktion  luit  kaltem  FejOi  W 
diffareu  gegen  den  Anfangsrastand  .... 

Bei  ▼entehendeii  Bereehanagea  konnten  leider 

nocli  nicht  alle  bei  den  Ke,iktionen  mitwirkenden 
Faktoren  berücksichtigt  werden;  es  fehlen  die 
Betrige  Ar  die  Trennung  der  Veninreintgnngen 
vom  Eisen  nnd  liie  ^'l'rlnnd^In^^.s\s^lI•nlpn  der  Kiesel- 
ond  Pbospborsäure  mit  den  Basen,  über  welche 
bisher  kann  etwas  bekannt  ist.  Die  Ergebnisse 
sind  daher  nicht  vollständig,  immerhin  weisen 
die  einzelnen  Stoffe  so  energische  nnd  ho  stark 
voneinander  abweichende  Wärmetön ungen  auf, 
daß  eine  wesentliche  Änderung  derselben  durch 
die  Berücksichtigung  der  felilendeii  Worte  nicht 
zu  erwarten  steht.  In  allou  in  der  Praxis  mög- 
lichen Fftllen  neigen  Silixinm  nnd  Mangan  ans- 
gesprochen  exotli-t  ,  K  ililonstoff  dapcfren 

stark  endothermische  Keakiiuueu,  während  der 
Phosphor,  trotn  der  riemlich  krftftigen  exo- 
tlienniHcli'  n  Rf-uktion,  dennoch  eine  Temperatur- 
erniedrigung des  Bades  ergeben  kann,  dann 
nlmllch,  wenn  das  erforderliehe  Eisenoxyd  za 
niedrig  temperiert  iHt. 

Versuche  im  Uartinofen.  Aus  obigen 
Betraebtangen  ergab  sich  der  Scfaloß,  dafi  ein 
im  Martinofen  befindliches  Boheisenbad  eine  Tsnir 
peratnrerniedripnne'  niebt  erfahren  dürfte,  wenn 
demselben  eine  zur  Abscheidung  des  gesamten 
Oehaltea  an  Silisiiw  und  Mangan  «rforderilehe 


'J87.Ö 
2h7,ö 
2H7.f) 

iurme- 


+  mm 

—  S)91 


Mn 

+  508 


P 

+  1088 


—  297  — 
— -        —  2Ü85 


c 

3130 


1276 


+  1489      +  889      —1802      —  4106  Kai. 

Menge  von  Eisenoxyd  von  gewBluilleher  Temp»' 

ratnr  zugefBgt  wird.  Zur  Prüfung  dieser  An- 
nahme wurde  im  März  1903  der  folgende  Ver- 
snch  angestellt;   Es  wnrden  in  den  Martlnofeii 

-J32H'  kg  Kalkstein  und  Itj400  kg  Roheiten  In 
Masseln  eingesetzt  and  eingeschmolzen. 


81 


Mb 


Das  Roheisen  hatte  die 
ZiiHaiiimensetzaDg    .  . 
Da*  t;(*^<^'huioIsene  IfetslI 

enthielt  1  '^S 


c 


1,71    a;20    0,12  4,16 
71    (t.lj  3,66 


Dem  Bade  wurden  darauf  schnell  ^QQ^halb 
weniger  Minuten)  2032  kg  Krivoi<Soger  Rot* 

eisenstein  mit  95  Eisenoxydul  zugefügt.  Die 
Schlackenbildung  ging  sehr  rasch  vor  sich,  nnd 
nach  30  Minuten  schäumte  das  Bad  stark,  die 
Schlacke  stieg  in  die  Höhe  und  ein  Teil  der- 
selben lief  über  die  Brücken  der  Einsatztnren 
ab.  Nach  weiteren  lü  Minuten  waren  in  der 
Schlacke  keine  Erzstficke  mehr  sn  bemerken  und 
das  Metall  enthielt  : 

0,02  >  Si  0,38  »/»  Mn  0,01  >  P  3,14  >  C. 
Die  Temperatur  des  Bades  war  dabei  zweifei- 
loa  erhöht  worden.  Das  Metall  wurde  d\ircb 
erneute  Erzznsätze  in  FInßeisen  übergeführt,  und 
ist  der  weitere  Verlauf  des  Prozesses  aus  fol- 
gender Tabelle  eraiehtlleh: 


Z«lt  der 

St 

Y,78 

4» 

1,33 

5" 

ü,(>2 

QU 

0,02 

7- 

0,08 

8" 

0,02 

8» 

0,02 

Mn 

8,80 
2,71 

o,;m 

0,28 
0,80 

o.'jr> 
0,4ti 


B«is«rkiD(«a 


0,13 
0.12 
O.Ol 
O.Ol 
0,01 

O.Ol 
0,01 


4,16 

8,66 
3.14 
2.0Ö 
034 

0,07.'} 
0,07 


Aof  «waadM«  BoImImb. 

Oaf«i«kB«l*MM  a«h«|«ea,  Mck  Prob*  SSM     In  caf«ISft. 

»«  OkrMitrr«  492  kg  RH.  »<•  Ofer MwkM SchiVMM.      UhrawkaM  kwadal. 

•«>  Phr  4H  kt  Et*.      Uhr  MB  In. 

1»  Vkr  BaakilM  m  tMa,  waUm  «Mkg  BnmSaWkff  RaUui«litMt*fi(t  T«  Ohr 
nMkitM  bMDSM.  7«»  Uk»  IM  kc  KalkMtto,  «  Okr  w«liM»  ISt  k«  Kalk««!». 
Nach  Pr*k«  SyteftU  VaacaacMata. 

AlMtlcb. 


Die  Wirkung  des  ersten  F.rzzusatzes  ließ 
darauf  schlieJien,  daß  die  theoretische  Voraus- 
setsnng,  es  Wirde  dnrch  den  Erssnsats  cv  dem 

Silizium  und  M;iu<::\ii  entiialteiiileii  P.-iil.  .ine  i 
Teroperaturerniedrigang  des  letzteren  nicht  ein*  | 


treten,  richtig  sei.  Der  experimentelle  Beweis 
ist  zwar  nicht  einwandfrei,  denn  der  üfen  hatte 
doch  40  Minnten  hindoreh  seine  volle  Wime- 

*  B.  Nsonaon:  „Stahl  nnd  Eisen"  1904S.867. 
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wirkuiig^  auf  Jas  Bad  ausgeübt.    Jedoch  ist  zn 
berücksichtigen,  daü  die  ursprünglich  zugefügte 
Enmeoge  lehr  groß  war  und  daß  dM  ElntetseD 
dMselben  so  rasch  gescha)),  daß  es  nicht  mög- 
lich war,  größere  Mengen  Erz  sofort  in  Reaktion  i 
treten  sa  sehen.   Et  bildete  sieb  in  der  Mitte  | 
des  Ofens  eine  förmliche  Insel  von  Erz,  die  auf  i 
dem  Eisen  schwamm  und  deren  Oberfläche  be- 
deutend iiber  das  Uad  hinausragte.  Die  Schlacken- 
bildnng  erfolgte  hauptsächlich  von  den  B&adem 
am  nnd  die  Lüsung  des  gesamten  Krzzasatzes 
nahm  geraume  Zeit  in  Anspruch.    Dieser  V'er- 
snob  ergab  nebenbei  das  ttberrasehende  Beealtat, 
daU  die  in  Frage  kommenden  Martinöfen  im- 
stande waren,  in  der  Zeit  von  l*-*  bis  8^^  Uhr, 
alao  in  rand  4  Standen,  16400  flfissigen 
Roheisens   in   Flußeisen   zn   verwandeln.     Es  ! 
konnte  also  behauptet  werden,  daü  die  Öfen 
bei  Verwendung  tob  ttssifoni  Soheisen  ohne 
Sehrottzusatz  mindestona  gleich  hohe  Pro- 
duktion liefern  mtißten,  wie  bei  der  Aibeit  nach 
dem  gewöhnlichen  Schrott  -  Roheisen -Verfahren,  j 
Daa  Reanltat  gab  den  Ausschlag  für  di«  fie-  | 
willignng  von  Mitteln   für  die  Elnrirhliuisrfn, 
welehe  Ar  die  Beschickung  der  Ofen  mit  direkt  i 
iam  Hochofen  ontnommeDeni  flSseigem  Bohoison  | 
orfbrderlirh  wnren. 

Nach  Fertigstellung  der  erwahuteu  baulichen  1 
Ändemngen  ging  man  anm  Betrieb  der  Ofen  I 
mit  flii>isig-ein  Roheisen  über.     Zwecks  Erzielung 
besserer  Uiscbungen  des  spezlÄscb  so  viel  leich- 
teren Ences  mit  dem  schweren  fllssignn  Roh- 
(MH*  ii  .vardedasErz  zuerst  in  den  CMSn  gnbraoht 
und  das  flüssic^e  Roheisen  darüberpee'nssen.  Das- 
selbe maßte  sich  dabei  auf  einer  gruljon  Ober- 
llieho  in  dünner  Schicht  ausbreiten,  sich  den  | 
Weg  zwischen  den  Erzstticken  snrhen  and  so 
mit  letzterem  in  innige  Berührung  kommen,  j 
Die  stets  im  Xartinofbn  vorhandenen,  wenn  | 
auch  geringen  Mengen  von  Schlacken  konnten 
dabei  die  Lösung  des  Eraes  und  damit  die  > 
Reaktion  swisehen  demselben  nnd  dem  Roheisen  [ 
einleiten.    In  der  Tat  erfolgte  denn  auch  stets 
direkt  beim  Eingießen  des  Robeisens  eine  Be-  . 
aktiou,  wie  die  entnommenen  Proben  dentlieh  I 
bewiesen.    Das  vorher  graue  Roheisen  war  nach  ; 
der  Ht'rähruiiK-   mit  dem  Erz   stets  vollsLIndig 
wtiiü  im  Bruch.    Die  chemische  Analyse  aber  . 
neigte,  dafi  die  Änderung  der  Znaammensetanng  | 
viel  wcitoi  e:!!!?,  als  man  anzunehmen  geneigt  war. 

AU  bei»piol  sei  der  Versuch  vom  SO.  De-  i 
sember  1902  angeführt.   In  den  leeren  Martin'  | 
ofen  wurden  IS'tD  k^:  Er/,  eingetrajjen  und  auf 
dasselbe  swei  Plannen  von  je  10  t  Inhalt  flüs- 
sigen Roheisens  gegossen.    Das  Eingielien  der  ' 
ersten  Pfanne  dauerte  von  i     bis  4'*'  Uhr. 

81         Mn         I*  C 

Du»  KvheiBen  enthielt  .   1,61   2,73  0,27  4,06 
Die  um  4**  Uhr  geoom- 
laeae  Probe  Ofii  OM  Ofiß  9,42  \ 


Das  Eingießen  der  zweiten  Pfanne  dauerte 
von  4  ''"  bis  5  Uhr.  si     Ma      p  c 

•/• 

Das  Bobeiseo  eathielt  .  1,68  9,88  0,87  4,06 
Die  am  6**  Uhr  geaen- 
mtne  Probe   0,04  0^41  0,06  9.47 

Diese  momentane,  fast  vollständige  Abschei- 
dung  von  Silizium,  Mangan  und  Phosphor  bei 
unbedeatender  Erniedrigung  des  Kohlenstoff* 
gehalts  wurde  bei  aU«n  Chargsn  fbsigastaUt, 
und  die  Krpphnisse  waren  interessant  e^enng, 
am  zn  weiteren  Nachforschungen  anzuregen. 
Zonftchst  war  festgestellt,  dafi  die  chemischea 
Affinitäten  der  im  Roheisen  enthaltenen  Re- 
duktionsstoffe zum  Eisenoxyd  in  Besiehung  an 
den  bei  den  Raidttionen  anftreteoden  Wirme- 
tönungen  stehen,  daß  die  exothermischen  Re- 
aktionen unbedingt  den  eudothermischen  vorsn- 
eilen.  Darnns  ergab  sieh  eine  Analogie  des 
Verhaltens  der  Stoffe  in  fenerflfissigen  nnd  wäß- 
rigen Lnsnngen,  so  daß  auf  die  Möglichkeit 
geschlossen  werden  konnte,  diese  Eigenschaftea 
für  die  Praxis  noch  mehr  nutzbar  zu  machen. 
Es  ist  bekannt,  daß  in  kaltfißssigen  LöHnngen 
große  Mengen  von  Stoffen  mit  einigermaßen 
orhebUeher  gogonsoitlgar  AfBnitIt  in  oinesi 
Minimnm  von  Zeit  nmgesetzt  werden  können, 
das  beißt  mit  dem  Zeitaufwande,  welcher  er- 
forderlieh ist,  nm  die  Steife  in  die  nStigo  innige 
Beröhrnn^  zu  bringen.  St)  oxydiert  z.  B.  i'\m- 
mangansäure  momentan  Eisenoxydullösnogen,  und 
die  Oeschwindigkelt  der  Umsetsnng  einer  be- 
stimmten Menge  von  Eisenoxydnl  ist  einzig  nnd 
allein  abhitiipigr  von  der  (reschwindifrkeit,  mit 
welcher  dio  erforderliche  Menge  von  Über- 
mangansäure  in  Berührung  mit  dem  Eisenoxydnl 
gebracht  werden  kann.  Für  gewöhnlich  wählt 
man  zn  diesem  Zwecke  eine  Lösung  des  über* 
mangansanren  Salsea;  man  kann  dieses  aber 
auch  in  fester  Form  anwenden,  die  Oxydation 
der  Oxyduilösung  wird  dann  in  dem  Mafle  er* 
folgen,  als  das  Reagens  sieh  18st  nnd  mit  den 
andern  mischt.  Die  Reaktionsdauer  krtnn  ia 
diesem  Falle  beschleunigt  werden  durch  üilft* 
mittel  wie :  1 .  Anwendung  des  festen  Salzes  ia 
möglichst  kleineu  Kristallen;  2.  heftige  Be- 
wegung der  Flüssigkeit  während  de-;  Zusatzes 
des  festen  Stoffes  oder  auch  durch  Aufgieiieu 
der  LVraag  In  krftfUgen  Strahle  auf  daa  fbste 
Salz,  so  daß  letzteres  in  der  Flüssigkeit  ener- 
gisch herumgewirbelt  wird;  3.  durch  Anwendung 
eines  Übenchneses  des  fbsten  Steifes;  4.  dnreh 
erhöhte  Teinperatnr.  H-  i  dem  oben  hesrhrie 
benen  Versuch  waren  einigermaßen  analoge  Be- 
dingungen eingehalten  worden,  nnd  das  erhal- 
tene Ergebnis  zeigte,  daß  für  die  mangelhafte 
Mischung  der  Reagenzien  die  sehr  hohe  Tem- 
peratur, in  welcher  der  Vorgang  sich  abspielte, 
ein  ausreichendes  Äqnivnlent  bot,  daß  die 
durch  diesnlbe  bervoivarnÜMM  «nsigiMhe  Be- 
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wegnng  der  Uolokäle  aod  die  dadurch  bedingte 
Beaktionsgeschwindigkeit  eine  Verwendung  be- 
sonderer Sorgfalt  auf  innige  Mischnng  eräbrigte. 
Trotz  der  Mangelhaftigkeit  der  letzteren  erfolgte 
die  Abscheidoog  der  Stoffe  Stliziuui,  Mangan 
und  Photphor  ÜMt  voUttladiff. 

Kisenoxyd  und  flässigeg  Roheisen 
ohne  Mithilfe  der  Ofen  w&rme.  Es  drängte 
•ich  nan  die  Fng«  auf:  Hat  d«r  Ifartlnofen 
einet;  wesentlichen  Einfluß  auf  das  Uelinj^cn 
der  Ueaktion  i'  Die  Beantwortong  dieser  ii'rage 
warde  in  folgender  Weise  ▼ersecht:  Bs  werde 
Er/,  in  die  Transportpfanne,  welche  zur  Über- 
führaog  des  flüesigen  RoheiseDt  vom  Huchofen 
in  den  Martinofen  diente,  eingetragen  und  Roh- 
eiten  daraufgegossen.  Dabei  seigte  Hich,  dai> 
die  gewünschte  Einwirkung  '^t-  t-^  statttand,  imii 
etwa  folgenden  Verlauf  uimuiu  Uer  eiufalloudtj 
Roheleeastrahl  darchdrinrt  den  auf  dem  Boden 
der  Pfanne  liegenden  Kr/Iiaufen,  und  das  Roh- 
eisen breitet  sich  unter  dem  Erz  ans,  dieses 
aHmlhlieli  mm  Scbwimmen  bringend.  Nachdem 
wenif^e  hundert  Kilui^i-iüiin  Hiiluisen  in  die 
i'faoue  geflossen  sind,  entsteht  daselbst  irgendwo, 
meist  aber  dort,  wo  der  Strahl  einfUlt,  ein 
wenig  Schlucke  und  damit  igt  die  Reaktion 
eingeleitet.  Diese  Scblackenbildung  kann  davon 
herrühren,  daß  kleine  Partien  des  Erzes  ge- 
■ehmolzen  wurden,  oder  daß  Verunreinigungen 
zam  Schmelzen  kamen,  die  dann  ein  wfinL-^  Erz 
auflösten.  Von  diesem  Augenblick  an  nimmt 
die  Schlackenmenge  and  die  Starke  der  Reaktion 
schnell  zu;  letztere  kann  liei  Verwendung  stark 
überlützten  Kobeisens  oder  bei  hohem  Silizium- 
fehalt  desselben  sogar  recht  stftnniseh  werden, 
indem  auch  ein  Toll  den  Kohlenstuffes  zur  Oxy- 
dation gelangt,  wodurch  der  Pfanneoinhalt  in« 
folge  des  entweichenden  Rohlenoxydes  zum  Auf- 
wallen  gebracht  wird.  Man  bat  es  aber  stets 
in  der  Gewalt,  die  Stärke  der  Reaktion  zu 
regeln,  indem  man  die  St&rke  des  Roheisen- 
znflusses  regelt.  Durch  Mäßigung  oder  gäoz« 
liehe  Unterbrechung  iossclhi'n  wird  die  ^lisdiung 
der  Reagenzien  weniger  vnilkuniniüu  und  hört 
•ehlieOUeh  gans  anf,  indem  die  spezilUch  viel 
leichteren  Stoffe  Erz  nnd  Schlacke  schnell  an 
die  Oberfläche  des  Uades  steigen,  welche  in 
dem  hohen  GefiBe  im  Verhültnis  znm  Inhalt 
gering  ist.  Die  Reaktion  ist  dann  fast  mo- 
mentan anterbrocUen,  kann  jedoch  durch  Jslr- 
■euenniff  des  RoheisennflaBses  sofort  wiedw  in 
Gang  gebracht  werden.  Ist  die  Pfanne  auf 
diese  Weise  gefüllt  und  der  Roheiaenznflaü 
endgültig  abgestellt,  so  steigrt  die  Schlacke 
sofort  an  die  Oberfläche,  wu  sie  sehr  schnell 
erstarrt,  so  daß  das  gereinigte  Metall  sehr  leicht 
schlackeufrei  abgezogen  werden  kaun.  Einige 
BeiiVl^  nSgm  die  Wiritnug  der  gegvoeeitigen 
Einwirkung  von  Eisenoxyd  und  Roheisen  anter 
diesen  Verhältnissen  erllateru. 


Versuch  vom  26.  Februar  I  t'orj .  Auf  475  kg 
Erz    mit   95  "/o  Eisenoxyd   wurden    1*869  kg 
Roheisen  g:ego.ssen.    Letzteres  enthielt  0,98  "/o 
Silizium    und    2,sl  "V.    Mangan.     Das  Metall 
enthielt  nach  der  Reaktion  U,47  '/o  Silizium  und 
1,49  7«  Hangan. 
'        Versuch  vom  27.  Februar   1:tM'^:    stis  kg 
1  Erz  mit  9ö  "J«  Eisenoxyd  wurden  mit  S534  kg 
I  Roheisen  flbergossen.    Das  Roheisen  enthielt 
(1.75  "  0   Silizium   und   2,tj4  7"   Mangan.  Das 
Metall  enthielt  nach  der  Reaktion  0,0i»7« 
llsinm  nnd  0,41  7«  Mangan.    Wie  ersiehtlieh, 
ist  es  möglioli,  anf  diese  Weise  den  Silizium- 
gehalt des  Roheisens  bis  nuter  0,1  "/<>  "id  den 
Mangangehalt  bis  unter  0,5  7»  herabzudrncken. 

Versuch  vom  20.  Januar  190 1.  Dieser  hatte 
den  Zweck,  einen  .Abstich  Uießcrt  irolicisen  für  den 
Martinofen  vorzuarbeiten,  und  es  wurden  daza 
1608  kgErstentgetrocknet  I)  mitTSOOkgQieflerei« 
robeisen  Ubergeesen.        si     m*     p  o 

•/Ii  *h  «üt 

Das  Koheiijen  «enthielt    .  8^60  0,88  0,46  8i,90 
Ds«  Metall  nach  der  Re- 
aktion enthielt.  .  .  .  0,4g  C^BS  0,86  8,74 
E!<  wiinK  ri  somit  abgs- 

'         xthLden   3,08  0,55  0.10  0,19 

Dieses   letztere   Beispiel   sei   etwas  näher 
betrachtet.    Die  gefallene  SchUeke  hatte  die 

.  Zosanimens'etznng: 

8M>,     F«,n,      F«U     MnO     i>,ü,    CaO     M(0  Al,0( 

'h     V,      •/«     »f.      'V»  «Iii  «f» 

34,00    2,37    51,.S6    4,36   0,62   0,75    0,21  1,51 

Unter  der  Annahme,  daß  der  Eisenoxyd- 
gehalt  ans  nicht  zur  Wirkung  gelangtem  Erz 
stammt,  »owie  daß  zur  Silttigung  der  0,6S*/« 
Phosphm  "«iinrt  1,  J  M  '  .i  Ei,senoxydnl  geliiiren,  er - 
gibt  sich  für  die  Silikatschlacke  das  Verhältnis: 

I  Sftnre  0,  Baals  0  =  18,19  : 18,60.  Es  ist  daher 
bei  dieser  Reaktion  ein  (icmcnge  von  Sing'ilo- 
und  Bisiiikat  entstanden,  das  heißt,  es  wurde 

j  sowohl  FeiSIO«  als  auch  FeSiO«  gebildet 

a)  Wirknngsgrsd  des  Erzes. 

Das  Roheisen   enthielt   7900  X  8,08  7* 
I         =  243.32  kg  Si  .  2,14  521 

Das  Erzentliielt  l.  tr>  \.  SiO,,  daher stammsB 
I        aus  dem  Er«  1Ö38  X  1.4n  •/«...  ._.  .  84 
Es  ergeben  sieh  daher  säsammM 

Diß  Sehlacke  enthielt  34  >  Sit),,  ilah.-r  trgaU  sich 
hier  das  Scbteekengewicht  z :  646  =t  lUO :  M ;  z :  1600. 
Die  Seblseke  eolhielt: 

I     l»;iHi     2,:<7      F.vO;,  „d.rr  37.92  kg, 

liarin  0,7  ^i.  l'i'  eiitsj^irechend  .  .   .     26,6  kg  Fe 
IGOÖ  X  54,36  '  i   I'lO  oder  870  kg, 
.        darin  0,777 "/»  F«  entsprechend .  .  676    „  , 
'  Insgesamt  e^ben  sich  702,6  kg  Fe 

In  1638  kg  En  nH  68,86  Fe  waren  1180 kg  Fe 
I  enthalten.  SemU  sind 

in  das  Reheisen  Qbergegungen 

112(1  -702   ......  ,    417  kg  oder  37,2  > 

j      zu  Voi)  reduziert   676  „    „    60  ^ 

'         anwirksnm  jji  lilichea  ...     97  „    ,  h 
I     vom    Eisougenalt  des  £rae« 
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b)  WinH«bil«BB. 
WinnaeReagnag: 

M  k(  Btlorica 

7900XO,19C  =  16,010   Xsn2470  87  076 

79()0  -JJ.OSSi  =2l3^Si       zuTSHO  1905  196 

T'Jüü  A  0,55  Mu      48,46  Jln  a  zu  1730  75  108  • 

7900X0.1  P  —    7tl  P  XittWHlO  46610 

Darch  verbrannte  800,68  «magt.  .  .   2064048  | 

Wärmeverbranch :  K»iorUo  i 

Anwärmen  v.  1636  kg  En  xn  287,5  KaU      470  925 
Zu  Po  redosiert  tM  FetO«  417  kg  Fe 

X  1800    760600 

Zn  F«0  reduint  «ai  7m  Oa  676  kg 

F.-  >  4r,()   804900 

Aus    15.01  ]ig  C   entstanden   ,<  2,33 
H4..V2  ktj  CO,  welche  bei  1280» 

enthalten  34,52  ^.  1250  X  ü,24ö  .  .        10  571 

Getarnter  Wärmeverbraach    1  536  296 

Die  gesamte  WSrmeerzeagnng  betrug  2064  048  i 
Der       „       AVärmeverbrauch       ^  1686896 

Der  Wirmeüberachaß,  welcher  auf  das 
Metall  v.  dia  Sehlaoke  übergegangen 
ist,  betrigi   687768  | 

Die    Schlacke   euthUlt   nun    die    l'/j  fache 
\Viiraietueni?e   dea  zagebörigea  Eiaaoa  (aiebe  . 
weiter  unten),  daher  verteilt  lieh  der  Wirme-  I 

xiiwacUs   auf  ein  Schlackengewicht  von   1600  ' 
X  iJ>  —  24<>0  kg  nnd  ein  Metallgewicht  von 
80 15  X  1  =       5  kg.  auf  insgesamt  10  415  kg 
Substanz.     527  752   Kalorien   anf    10  415  kg  ■ 
orgeben  50  Kalorien  a.  d.  Kiloerramiii  Substanz. 
Da  nach  Dr.  Neumana*  die  speziäsche  Wärme 
dee  mMigen  Eiaene  bei  1400*»  rleieh  0,4  Ist,  ' 
•0  hiltto   d:is  Metall   bei   dieser  Operation  die 
beträcbtlicbe  Temperaturzunalime  von  125  C. 
erhalten ! 

Dit:  .\tHfiihrnng  des  Vorsucliiis  ^^eschiih  in 
einer  sauer  aasgefiitterten  Pfanne,  so  daß 
eine  Eiowirkong  des  Erzes  aaf  den  Phosphor 
eigentlich  hätte  am^geschlossen  sein  sollen. 
Dennoch  wnrd«  0,1  7o,  das  ist  etwa  20  ""/o  des 
Pkosphorgehaltes,  abgeschieden.  Diese  Erschei- 
nung beweist,  dah  der  Phosphor  im  Roheieen  ! 
sf'lir  b'irlit  diircli  Eisenoxyd  oxydiert  wird,  wo- 
für die  Wiirnictöuung  bei  der  in  Frage  komtneu- 
den  Reaktion  eine  anereiehende  Erkllmng  bietet. 
Eh  wilrp  int('rt>>i<;ant  prewest^n,  das  Verhalten  des 
Phosphors  im  eutsilizierteu  Hoheisen  zu  Eisen-  i 
oxyd  bei  Aasschloß  anderer  Einfliitee  sa  be- 
obachten, ilhnlich  wie  dieses  fSr  das  Silizium 
und  Mangan  geschah,  etwa  indem  da«  Metall 
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über  das  in  basisch  ausgekleideter  Pfanne  be- 
tindliche  Erz  gegossen  würde.  Da  jedoch  eine 
solche  nicht  zu  Gebote  stand,  wurde  zn  den 
Zweck  ein  leerer  basischfr  >lartinofen  {gewühlt, 
in  welchen  Erz  eingebracht  worden  war.  Das 
EinfRlIen  de»  Bobeiaeni  erfolgte,  bevor  daa  En 
Zeit  gehabt  hatte.  Rieh  iinzswirfflttl.  Die  Er- 
gebnisse waren  folK-eude: 

Üos  Metall  in  der  Tfanne  enthielt  ....  l'.H6 
direkt  nach  Eingießen  ....  <M4 

narh  in  Minuten  0.09 

Diese  Entphosphorung  muü  als  sehr  bedeU' 
tend  angesehen  werden,  beaondera  wenn  man 

beachtet,  daß  die  angewendete  Phosphorlösung 
sehr  verdünnt  war,  nnd  es  erscheint  daher  als 
sicher,  daß  man  den  Phosphorgehalt  eines  stark 
phospborhaltigen  Roheisens  in  dieser  Weise  bil 
auf  wenige  Zehntel  Prozent  herabdriicken  kann. 

Es  ergibt  sich  somit,  daß  in  der  Ausnutzung 
der  Reaktionen  awiieben  den  Vemnreialgiuigm 
des  Fisfnis  und  Eisenoxyd  bei  richtiger  Wahl 
der  Verhältnisse,  unter  denen  die  Reaktion  ver- 
laufen soll,  ein  lOttel  gefhnden  ist,  am  eelbet 
sehr  stark  mit  Silizium,  Mangan  und  Pho.sphor 
verunreinigtes  Roheisen  von  einem  überschoß 
an  dieaeo  Beimengungen  la  befreien  nnd  daa* 
■elba  so  Zwecken  nutzbar  in  machen,  zn  wel- 
chen es  an  sidi  völlig  nnc^ciErnet  ist.  Ein  hier- 
auf berulierides  Verfahren  ist  im  Milrz  1903  zum 
Patent  angemeldet  worden. 

Bei  Gegenüberstellung  der  theoretischen  Be- 
trachtungen mit  den  Versuchsergebnissen  zeigt 
aieh,  daß  die  WirmetAnnngeiD  aoeh  kier  ein  Haß 
sind  für  die  chemi.schen  AffinillUen  der  Stoffe 
zueinander,  indem  die  Verschiedenheit  der  letz- 
teren ZU  einer  sehr  bequemen  Trennvng  der 
Stoffe  Silizium,  Mangan  und  Phosplior  einerseits 
von  den  Stoffen  Eisen-  und  Kohlenstoff  ander- 
seits benutzt  werden  kann.  Die  Trennung  vw 
läuft  genau  ebenso  glatt»  wie  ähnliche  Operationen 
in  wilßrigen  Lösnnpen  erfolfren.  Ks  ergibt  sich 
noch  eine  weitere  Analogie:  Kummen  in  kalt- 
Httselgen  LOsnngen  Stoffe  sneammen,  deren  Ver- 
bindung in  dem  Lüsnngsmittel  nnlfi^lich  ist,  ?o 
erfolgt  die  Verbindung  derselben  und  das  Pro- 
dakt  wird  anageflllt.  Ähnifeh  iet  ei  im  be- 
tiarbtoten  Falle  mit  den  entstelienilrn  SiltknTen 
und  Phosphaten  des  Eisen-  und  Manganoxjduls. 
Von  dieaem  Oesiebtapnnkt  an«  eraebeint  die 
schnctlo  Abscheidnng  beliebig  großer  Mengen 
von  Silizium,  Mangan  nnd  Phosphor  darcb  Eisen- 
oxyd aus  dem  Roheisen  erklärlich. 

(Scblaß  fS»lgi) 
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Die  Fortschritte  der  Kokstahrikation  im  8aargebiet. 


AnlAQUcb  de«  leUten  AUgeiueiaeo  DeoUcben 
BerffmannatagM  in  Saarbtücken  wnrd«  eine  aai- 

fiilirliclie  riesclirendintj  Jts  ..>tfinkohlenberg- 
banes  des  I'reaüischen  Staates  in  der 
Unf  ebanfron  Saarbrficken^  verSflSentlieht, 
von  der  im  besonderen  die  beiden  Teile  ^Die 
Kohlenaafbereitnni?  und  Verkokung"  von  Berg- 
inspektor  Mengelberg  und  „Gesrhichtlicbe 
Entwickloog  des  StcinkoblenbergbaDes"  von 
Geh.  Bergrat  A.  Haü Lieber  wertvollf  Mit- 
teiloagen  über  die  Fortschritte  der  Saar-Koks- 
indutri«  bringen. 

Der  Schwerpnnkt  dr-r  Kokserzenfrnngr  im  Saar- 
gebiet hat  sich  nach  den  genannten  (^ael)eu  iu 
den  letsteo  Jahren  immer  mehr  auf  die  Frivat- 
kokereien verschollen.  W.ilnfiiJ  Isno  norli  2s  "  r, 
der  Erzeugang  auf  die  staatlichen  Koksanstalten 
entfielen,  liefern  diese  heate  nur  noch  5  "jo ; 
dabei  erhöhte  sich  die  Gesamtproduktion  von 
313  000  t  in  IHHO  auf  1  042  549  t  in  1903, 
d.  h.  am  das  3  fache,  wie  aus  der  folgenden 
SUtlatik  dw  Saar^Koktprodokttott  des  nftheren 
hervorgeht. 

Batvioklnag  dar  Saar-Eokserieu^nng. 

Auf  «toalL     Auf  PrlTki- 

t  t 

1816   iiKi  - 

18.S0   4U00  —  — 

IHK)  .....  12500  —  — 

1«60  .....  601)00  --  — 

18»iO   313  000  86  600  22<5  0(K) 

1868    877400  9&800  888100 

1880   BlOtOO  41100  468O0O 

1890   567000  65  200  511800 

1900    894  300  65  100  839  200 

U«)'2   !tJ8.^rHi  47  200  881800 

1<JUJ   I  012 — 

Nachdem  fciide  der  achtziger  J.iluc  dar  Appult- 
Ofen  im  Saarrevier  aufgegeben,  blieben  nur  noch 
zwei  Ofensysteme  fibrit:.  der  FrLin<;oi9-Rexn»t!i- 
nnd  der  Coppee*Ofen,  welche  sich  voneinander 
durch  die  Bsaart  des  Sohikaoal«,  dessen  Be- 
hoizune:  ntid  durch  die  Breite  der  nfVnkamnif'r 
unterscheiden.  Der  Sohlkaoai  des  Fran^ois- 
Rezrotb-Ofens  hat  nicht  die  Breite  einer  Ofen» 
kaiuuier,  wie  beim  Cdpi/rr  i  >fon  üblich,  sondern 
ist  ia  der  Kegel  dorch  mehrere  Zwischenwände 
in  einzelne  LlnfskanBle  abgeteilt,  so  daB  die 
Abgase  zwei-  Iis  dreimal  unter  der  Ofensolile 
hin  und  her  streichen.  .\iif  der  Dechener  Koks- 
anlago  findet  sich  eine  abweichende  Anordnung 
des  Sohlkanals,  die  sich  sehr  bewährt  hat.  Ab- 
bildung 1  bringt  eine  .Ansicht  dieser  Ausführung. 
Sobald  die  Heizgase  des  Fran^ois-Kexroth-Ofens 
ans  den  in  den  OüDnwtnden  angeordneten  Zügen 
den  Snhlkanal  des  eigenen  Ofens  dnrrhzopen 
haben,  gelangen  sie  sofort  ia  den  Haaptgaskaaai; 


jeder  Ufen  heizt  also  eine  Zwischenwand  und 
seine  eigene  Sohle,  nnr  die  mittleren  Ofen  einer 

I'citterie  lieizen  anch  die  ara  Ende  der  Ofen- 
gruppe  befindliche  Ofenwaud,  wobei  dann  der 
genügend  warme  mittelste  Ofenpfeiler  keine  Kanäle 
erhält.  Im  Gegensatz  hierzu  sind  beim  Coppie- 
Ofen  zwei  Öfen  immer  in  der  Weise  vereinigt, 
daß  die  Heizgase  zweier  Kammeru  durch  die 
Pfeflerzfige  in  den  Sohlkanal  des  einen  Ofens 
zt)!tnminentr<>ten,  zoniehst  diesen  der  LAnge  nach 
durchziehen  and 
dann  vm*  dem  Ofen 
herum  nnd  in  den 
Kanal  des  Neben- 
ofena  atreleh«i, 
durch  den  sie  nnn- 
meiir  erst  in  den 
Hauptgaskanal  ab* 
ziehen.  Die  Breite 
des  Franeois- Rex- 
roth -  Ofens  stellt 
sich  doppelt  so 
hoch,  als  die  des 
Coppöe  -  Ofens,  1 
bis  1,2  n  gegen 
0,5  bis  0,6  m.  Die 
breitere  Form  soll 
die  lUr  die  Schmel> 
znng  der  Saarkohlc 

erforderiieheo 
H  i  tzegrade  leichter 
und  dauernder  er- 
halten and  ins- 
besondere dnrch  die 
erreichbare  gr9* 
ßere  Tieschickunge« 
menge  für  be- 
stimmte Abschnitte 

des  Garungsvorganges  eine  lebhaftere  Hifze- 
entwicklnng  erzielen;  anderseits  aber  kühlt  eich 
der  Ofen  heim  Einsetzen  der  Besehteknog  ttlr- 
ker  ab,  nnd  ferner  ninnnt  infüls:e  der  dofipelt 
größeren  Beiührangedäche  zwischen  Kohle  und 
Verbrennnngslnft  der  Abbrand  nicht  vnerbebHeh 
zn.  Ab;;e>elien  davon,  daf»  dnrch  die  breitere 
Ofenform  der  Koks  im  ganzen  groüstttckiger 
and  ansehnlicher  wird,  ist  daher  ein  besonderer 
Vorzug  vor  den  schmalen  Üopp^e  -  Öfen  nicht 
zu  erkennen,  wie  denn  anch  beide  Ofensystemp 
nebeneinander  in  üetrieb  stehen.  Hei  den 
Franeois  -  Rexroth  -  Öfen  der  de  Wendeischen 
Kokerei  zu  Hirscbbach  erfolpt  die  Zuführung 
der  Verbronnungslnft  außer  durch  die  Schau- 
Ueber  neeb  dareh  einen  besonderen  wagereehteo 
Kanal,  der  von  einem  z.nm  andern  Ofenende  dnrch- 
geht  und  mit  dem  oberen  Teile  der  Seigerzüge 


AbbildoBg  1. 
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dnrcli  Schlitze  im  Gemaner  in  Verbindung  steht, 
so  daß  luau  in  der  Lage  ist,  die  Luftzuführung 
durch  die  Schaulöcher  zu  beschr&nken  und  die 
Verbrennung  der  Gase  mehr  in  die  Seigerziige 
zu  verlegen.  Durch  diese  Anordnung  wird  zwar 
der  Kokaabrieb  vermindert,  zugleich  aber  auch 
die  Verkokung  ungünstig  beeinflußt,  indem  eben 
durch  die  venninderte  Kohlenverbrennnng  die 
Hitze  im  Ofenranni  und  infolgedessen  die  strah- 
lende Wirkung  des  Ofengewölbes  erniedrigt  wird. 

Ende  19U.J  waren  im  Saargebiet  insgesamt 
l!»67  Koksöfen  vorhanden;  von  diesen  arbeiteten 
242  =  12,3  7o  mit  Gewinnung  der  Neben- 
produkte. Obzwar  erfolgreiche  Versuche  zur 
iiewinnung  der  Nebenprodukte  schon  18H2  auf 
der  staatlichen  Kokerei  zu  Heinitz  stattfanden, 
so   wurde   die   erste  Teerofen  an  läge  doch  erst 


Die  jetzt  im  Bau  befindlichen  neneren  Otto- 
schen  ünterbrenneröfen  sollen  im  Vergleich  zo 
den  älteren  Öfen  dieser  Bauart,  bei  denen  nur 
eine  Erwärmung  der  Verbrennungslnft  bis  auf 
etwa  100'  stattfindet,  durch  Höherlegung  der 
Brenner  im  Ofenpfeiler  eine  bessere  Vorwännnng 
der  Verbrennungslnft  und  zugleich  auch  eine 
bessere  Heizung  der  Ofenwände  bewirken.  Dieser 
neueste  Ofen  ist  in  Abbildung  2  dargestellt. 
Die  einzelnen  Abmessungen  der  1903  vorhandenen 
Koksöfen  des  Saarreviers  gehen  aus  der  nach- 
stehenden Tabelle  hervor,  welche  auch  über 
Garungszeit,  Ausbringen  sowie  Aschen-  und 
Wassergehalt  der  Kokskohlen  Angaben  bringen. 

Einrichtungen  zum  mechanischen  Stampfen 
der  Kokskuhle  finden  sich  mit  einer  einzigen 
Ausnahme  bei  allen  Saarkokereien  vor.  Der 


ADDildung  2. 

DU   b«i  lohoeD  deo  V/i-g  <ier  llcli(*ie  beim  HelOttocttro  und  bdm  Betrieb  ohit  N«b«ag«wlBDiio(. 

,  ■ — '  .  ...    Helifaae  beim  Betrieb  mit  OawlBQUDf  d«r  K«b(ii(ri*agnUM.  , 

,  ,p       •       *  Verbr«aDUD(ilii(l. 


1KH8  von  Gebrüder  Röchling  in  Alten wald  — 
teils  nach  eigenem,  teils  nach  Ottuschem  System  — 
gebaut;  1891  folgte  die  Halbergerhütte  mit 
30  Otto-Hüffnianntichen  Wärmespeicheröfen  und 
60  OttoBchen  Unterfenerungsüfen  und  sechs 
Jahre  später  das  Stummsche  Eisenwerk  in  Neun- 
kirchen mit  30  Ottuschen  Unterbrenneröfen. 
Auf  der  Völklinger  Anlage  der  Röchliugschen 
Eisenwerke  stehen  ebenfalls  Teeröfen,  jedoch 
werden  sie  zurzeit  noch  ohne  Xebenprodukten- 
gewinnnng  betrieben.  Seitdem  als  erwiesen 
gilt,  daß  die  Saarkohle  in  Teeröfen  sich  ohne 
nennenswerte  Verschlechterung  des  Koks  ver- 
koken läßt,  hat  der  Übergang  zur  Neben- 
produktengowinnung  besondere  Fortschritte  ge- 
macht. An  neuen  Teerofenaulagen  sind  1904 
im  Hau  bezw.  in  .Aussicht  genommen: 

til  Ofen  Bof  ileni  .Stainnischen  Eisenwerk, 
72    ,       „  der  Barbacher  Hütte, 
180    „       „  dem  Dillinger  Hüttenwerk, 
23    „       „  der  Halberv'er  Hütte, 
80   „      ,  auf  der  Staat).  Koksanlage  zu  Heinitz. 
Zus.  360  Teerüfeu.  '  ' 


erste  und  älteste  Stampfapparat,  der  noch  auf 
der  Anlage  von  Gebrüder  Stumm  in  Neunkirchen 
und  der  Halberger  Hätte  steht,  stammt  von  der 
Firma  Urinck  &  Hühner  in  Mauinheim.  Weitere 
Stampf vorriclitungen  sind  von  der  Sächsischen 
Maschinenfabrik  (vorm.  R.Hartmauu)  inCbooimtz, 
Kuhn  &  Co.  in  Bruch  i.  Westf.  und  von  Franz 
Megain  &  Co.  in  Dillingen  an  der  Saar  geliefert. 
Die  Beschreibung  der  einzelnen  Maschinen  ist 
den  Ijesern  von  „Stahl  und  Eisen"  bekannt,*  und 
wegen  der  Kritik  sei  auf  Mengelberg  a.a.O. 
S.  91  fif.  verwiesen.  Die  Vorteile  des  Stampfens 
der  Saarkohle  werden  von  Mengelberg  zutreffend 
wie  folgt  angegeben :  1.  Der  erzeugte  Koks 
wird  dichter  und  vor  allem  fester,  somit  auch 
ansehnlicher.  Versuche  auf  Grube  Heinitz  mit 
Koks  aus  gestampfter  und  nngeatampfter  Kohle 
ergaben  eine  um  100  7»  höhere  Festigkeit  bei 
Stampfkoks,  der  gemäß  nachstehender  Gegen- 
überstellung manchen  westfälischen  Koksmarken 
gleichkommt. 

•  Vergl.  Jahrgänge  1898,  190Ö,  1901,  1908. 
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Du  Fortachritte  der  hoksfabrikation  im  Sanrqehirt. 
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2.  Da«  CteBamt« 
aasbringen  wird  in- 
to\g9  geringeren  Ab- 
brandes  der  Kohle 
im  Ofen  günstiger, 
nad  swar  erhöbt  es 
«ich  am  3°/o-  3.  Man 
erhalt  2  bis  3  «/o 
mehr  Großkoks;  der 
starke  Abrieb,  dm 
der  Saarkoks  ans  nn- 
gestampfter  Kohle 
beim  Verladen  er- 
fAhrt,  kommt  znm 
nicht  geringen  Teil 
in  WegfUl.  4.  Die 
dichtere  Bescliirkung 
ermöglicht  eine  grö- 
ßer« Btneatsmeag«. 
Früher  kamen  aof 
1  cbm  ofenranm 
630  kg  Einsatz,  Jetzt 
860  bte  950  kf  an 
gestampfter  trocke- 
ner Kohle.  Aller- 
dtngt  nimmt  aaeh 
die  Gamn^szeit  ent- 
sprechend zn,  80  daß 
die  Ofeneraeagnng 
auf  die  Zeiteinheit 
dieselbe  bleibt;  da 
aber  die  Öfen  In 
größeren  Zwischen- 
ranmen  als  frllher 
gestoßen  werden,  so 
vermindert  eich  die 
Zahl  der  Rediennnga» 
manoBchaften  und 
tnibige  der  grSßeren 
Schonung:  des  Ofen- 
maaerwerks  auch 
die  Ansbeeeernngs* 
koiten.  5.  DcrWns- 
sergchalt  der  eioge- 
setxten  Kohle,  wel« 
clier  bisher  anf  15 
bis  a0  7o  gehaltet 
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wurde,  um  im  Aafaog  der  EDtguung  allzn 
hohe  Hitzegrade  and  densomlß  frühseitige 
Scbmeltnng  der  Kohle  zo  vermeiden,  kann  auf 
12°/o  ermftßig^t  werden,  weil  die  Gaseutwicklnnfj 
bei  der  gestampften  Kohle  langsamer  vor  «ich 
gellt.  Durch  die  geringere  Wasserverdanpfong 
wird  der  Ofen  zü  itMn  nulir  geschont.  6.  Bei 
der  gestampften  Kuhle  kommt  es  weniger  auf 
die  Breite  der  Ofeelcamiiier  «i,  da  aiieh  der 
Ofengang  der  uchnialcn  Afen  bei  gestampfter 
Kohle  die  nötige  Uitze  eatwiekelt  and  einen 
brauchbaren  Koks  ergibt.  7.  Das  FSllen  der 
Öfen  durch  die  kleinen  Ftillöcher  und  das  Ein- 
ebnen der  Kohle  fallen  weg,  so  daß  die  für  die 
Bedienaogsmannschaft  lastige  Raachentwicklang 
unterbleibt. 

Mit  Keclit  betont  Mengolberg  ferner  den 
Einfluß  des  Siampt  betriebe»  auf  die  V'erkokangs- 
flbigkeit  der  Saarkohle,  ineefem  der  Fettkohle 
größere  Mengen  gasarmcrer  Koblensorten  ohne 
Beeinträchtigung  der  Koksbeschaffenheit  zu- 
gesetzt werden  ktonen,  wie  dies  in  Westfalen 
schon  jetzt  in  nennenswertem  Umfange  geschieht. 
Versuche  nach  dieser  Eicbtung  bin  hat  man 
auf  der  Ualberger  Hitte  bereits  gemacht,  ohne 
daßjedoch  ihre  Ergebnisse  bekannt  geworden  sind. 

Die  Anordnung  und  Stellung  df>r  Stampf- 
einrichtnng  zu  den  lieschicknngs-  und  Ausdrück- 
masebiaen  ist  je  nach  den  örtlichen  Verhält- 
nissen verschieden.  Gewöhnlich  sind  Keschii  knngs- 
und  Ausdröckmaacbine  getrennt,  so  daß  jede 
fflr  sieh  arbeiten  kann;  der  rar  Anfbahme  der 
Kohlo  bestimmte  Ftillrumpf  befindet  sich  dann 
entweder  auf  der  lieschicknngsmascbine  oder 
am  Ende  einer  Ofengrnppe.  Anf  Orabe  Heinitz 
und  bei  Gebr.  Stumm  steht  eine  Maschine  mit 
doppelseitigem  Stampfkasten  und  aufgebauten 
Fiilirfimpfen  in  Gebranch,  die  gleichzeitig  Aus- 
drück- und  Beschicknngsmaschine  darstellt.  In 
Hnibach  fährt  eine  kombinierte  i'xscliickungs- 
und  Ausdrückmasckine  unter  eine  feststehende 
Fällstelle,  an  der  sich  der  Stampfkpparat  be- 
findet ;  tiie  Füllrflmpfe  stehen  zwischen  je  zwei 
Ofengiupi  en,  somit  kann  von  jeder  äeite  her 
eine  Beschielrangsmaschlne  mit  je  einem  Stampf- 
kasten an  die  Fiillstelle  heranfahren.  In  Hirsch- 
baeh  bei  de  Wendel  siebt  man  dieselbe  .An- 
ordnung, nor  sind  Ansdr8ek>  vnd  Betoblekangs- 
ina^chine  getrennt,  damit  bei  Beschkdignng  des 
Motors  der  Reschickungsmaschino  wenigstens 
die  Ansdrflckmascbine  arbeiten  und  der  Ofen- 
bt'trii')<  in  der  früheren  Weise  mit  loser  Kohle 
aufrecht  erhallen  werden  kann.  .\uf  der  neuen 
Koksofeuaulage  der  Grabe  Heinitz  wird  die  Bo- 
sebickangs-  und  Ansdrüekmaschine  ebenfblls 
unter  einen  Vorrat»turm  für  gewiischeno  Kohlen 
fahren,  und  cratere  wird  dann  eine  größere 
Menge  Kohlen  in  kleinere  anf  der  Kasehloe 
antri-lii  .iclitö  Fiillriimpfo  aufnelmion.  ans  iliNieii 
•Ue  Kohle  in  die  StainpfkUsten  abgezogen  werden 


kann;  die  Beschickungsmascbine  braucht  anf 
diese  Watin  erst  bei  jedem  drittaa  EUissts  mr 

FiillMtelle  lurfick.  Was  den  OÜmbetrMb  an- 
belangt, so  beträgt  die  Garnngsdaner  des 
Franeois-Rexroth-Ofens  gewöhnlicher  .Abmessung 
48  Stunden,  bei  gestampfter  Kohle  72  Stunden; 
die  schmaleren  Copp^e-Öfen  brauchen  .36  bis 
42  Standen  und  die  Teeröfen  3b  bis  4U  Stunden. 
Vemelie  in  Altenwald,  die  Oarangszeit  in  ölten 
mit  gau  schmaler  Kammer  (36  cm)  bis  auf 
24  Standen  beraaterzudrücken,  ergaben  einen 
zn  kleinstllekigen  Koka.  SaaibrUeker  Kohle 
erfordert  eben  eine  20  bis  25  "jo  lilntiPre 
(rarnngsdauer  als  westfälische  Kohle.  Uem- 
ent«precbend  stellt  sich  auch  die  Jahreserzeugung 
f.  d.  Ofen  geringer,  und  zwar  bei  dem  ti  m 
langen  Coppöe-Ofen  in  Westfalen  auf  '».SO  t, 
im  Saarrevier  auf  nur  4üü  t.  Der  6  m  lange 
Fran90la*Bezroth<Ofen  erzielt  bei  1,10  m  Breite 
in  niuititerbioclienem  Hetriebe  ''>tO  t  und  der 
gewöhnUcbe  Oito-Üfen  mit  Gewinnung  der  Neben- 
prodakte  870  bis  980  t. 

Im  allgemeinen  steht  im  Saarrevier  ein  Koks* 
ofen  nicht  länger  als  15  Jahre  in  Tietrieb.  Die 
Gesamt- Baukosten  betragen  bei  einem  Fran.  ois- 
Reirotk-Ofbn  elnsehlieftUch  des  zugehörigen 
Stückes  rfaskrinal,  aber  ohne  die  Kosten  de« 
Grundmauerwerks,  rund  ööÜO  tM.  Die  Her- 
stellnngskostea  für  eine  Tonne  Kokt  aaf  der 
staatliclieu  Koksanstalt  zo  Helnits  stellten  sieb 
IdOa  wie  folgt: 

Herstellnngskosten  von  Koks  im  Saar- 
gebiet 

A)  Löhne:  Jt 

a)  AiMeht   0,Q8 

b)  BsfBrdemng  der  Kohle  zu  der  KohleD- 
wischs  .  .  .   0,09 

c)  L8bne  der  Wischer   €^90 

d)  Beförderung  der  gswaschsoea  Kohlen  ta 

den  Öfen  und  Einsetaea   Ofib 

9)  Ziehen   and   W  irtm   der  öfSB  «iasehl. 

Mucbinrnbediennng   .  0,47 

0  Nebensrheitea   0,18 

g)  AusliesM-riingen   O|08 

B)  Materialien  (im  gansen)   0,09 

C)  Oeneralankosten   0,34 

Suiiirae  2,09 

Besondere  Bedeutung  hat  im  Saarrevier  die 
Verwertung  der  Koksofengase  znr  Dampferzwi* 
gang  und  zur  unmittelbaren  Krzengang  mo- 
torischer Kraft  gefanden.  Zur  Ausnutzung  der 
Abhitze  dienen  mit  Rücksicht  auf  möglichst 
geringe  Wartung  and  Separatnrkosten  zameist 
Zweiflanimrohrkessel  vnn  t'O  Viis  ko  qm  Hei/- 
däche,  welche  durch  Blechkrämmer  mit  feuer- 
festem Fntter  nnd  kurze  Seblehtcken  mit  den 
Hanjitpaskanal  einer  Koksofengruppe  in  Vor- 
bindung stehen,  so  daü  die  Abhitzgase  auf  itiren 
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W«ga  sam  Scborneteiii  die  Kessel  durchstreicben 
and  bitfM  ihr«  Wlrae  abgeben.  Soll  keine 
WanamrdAiDpfuDg  Btatttinden,  z.  B.  an  Sonn- 
tagen, wenn  die  DainpfHnt nähme  ruht.  «'>  trelien 
die  Gase  darcb  einen  beüundereu  riiiiuiii uugs- 
kaaal  direkt  rar  Esse.  In  amfan»;reichem  Maß- 
stäbe verwertet  man  die  Abhitze  atif  r  Kokerei 
der  Qebr.  Stumm  in  Neankircbeu ,  woselbst 
36  Dtmpf  kMiel  mit  2000  qn  HelxHlebe  tl^lteb 
mit  drn  Al/hitzgasen  von  .310  Koksöfen  ohne 
NebenproduktengewinnaDg  rund  70U000  kg 
Dampf  eneogen,  der  In  Leitnngen  von  mehreren 
Kilometern  licii    verschiedenen  Hntten- 

betrieben  zagefubrl  wird.  Die  de  Wendelsclie 
Kokerei  Ueflirt  den  mitteb  der  Abhitze  erzeugten 
Dampf  gegen  Entgelt  an  die  benachbarte  Urnho 
Dndweiler,  wclrht-  damit  eine  fjri'ilit're  elektrisdie 
Zentrale  betreibt.  Auf  dcu  Kokereien  zu  Heinitz 
nd  Dechen  henatit  man  die  Abhitzgase  auch 
zur  Behelznng  der  Retorten  im  Betriebe  kleiner 
(iasanstalten.  im  Durchschnitt  wird  bei  den 
KekeUlBn  ebne  NebeDprodoktengewinnQog  1  kg 
I'aTnijf  ;iijf  1  kg  in  d>  n  i>fen  eingesetzte  Roli- 
kohle  erzengt;  ein  Vierleljabrsversach  der  Hei- 
nitter Kokerei  erbrachte  nenerdings  sogar  1 ,4 1  kg 
TerJainpftes  Wiisser.  Im  .lalin  l^'Ol  i-rgab 
aicb  auf  Heinitz  aus  der  Dampterzeugung  mittels 
AbhilM  «ia  Gewinn  von  9,08  Jl  für  die 
Tonne  Koke. 

Bei  den  Teeröfen  stellt  sich  der  (tasüber- 
ichnß  je  nach  dem  Ofensystem  recht  verschieden. 
Die  Warmespeicherdfen  haben  das  meiste  Gas 
zur  Verfügung,  und  zwar  das  ältere  System 
etwa  120  cbm  auf  1  t  trockenen  Einsatz,  die 
neaere  Bauart  150  cbm.  Die  Ottosehen  Unter» 
brennerflfen  älterer  Form  bisitzc!)  tjiir  20  cbm 
üasäberschnß,  die  neuen  werden  auf  etwa  ÜU  cbm 
kommen ;  bei  den  Unterbreaneröfen  können  aber 
die  Verbroiiniintcsfrase  mit  liH.iO  bis  I  2<)0 "  Tem- 
peratur anter  die  Kessel  geführt  werden.  In 


rbitrkfU  von  Hodhofttuehtadmi.  8tabl  aaii  Kiaen.  1861 

Neunkirchen  zeigt  das  Uas  der  30  Teeröfen 
(lilteres  Ottos^'stem)  folgende  Zusammensetzung: 

'     (i>,  4,0      CH,  «7,0 

j     CnUto  3,2      U  42,0 

1    o  0.2     N  ie,o 

CO  ti.r, 

Seit  dem  Jahre  1901*  steht  dort  ein  einfach- 
wirkender Viertaktmotor  der  NVmlMrf  »Angn- 

1  •ittrt'>r  iTaschinotibiiu  CiescllHchaft  in  Retrieb,  der 
ein  liochofengeblftse  betätigt.  Auf  I  t  Einsatz 
lassen  lich  bei  der  direkten  Krafterzengang 
200  bis  250  P.S. -Standen  nutzbar  machen 
gegen  90  bis  100  P.  S. -.Stunden  bei  der  Um- 
setzung der  Gase  in  Dampf.  In  Brebach  wird 
auf  der  Halberger  Hütte  der  Gasüberschuß  der 
:j(M)tto  H.>'rin;iTin-("»frn  in  Hrdic  von  .'JiKiOn  cbm 
täglich  zur  Üfleut  btung  und  Heizung  im  Hütten- 

I  betriebe  antgenntit.  Die  im  Baa  beflndliehe 
Teerofenanlage  zn  Heinitz  soll  mit  ihrem  Gas- 
iiberschuü  zwei  ÜOO pferdige  doppeltwirkende 
Viertakt-Tandemmotoren  betreiben  vnd  den  ge» 

'  samten  Lenclit-  und  Iloiztf.iabedarf  der  Gruben 
Heinitz  und  Dechen  nebst  Beamtenwohnangen 
von  insgesamt  400000  cbm  jkbrlick  liefern. 
Das  Ausbringen  der  Teeröfen  an  Teer  betrigt 
im  Saarrevier  3,9  bis  4,0  "/o  der  eingesetzten 
trockenen  Kohlen,  gegen  2,7  bis  3,5  "/o  in  Ober- 
schlesien und  3  bis  3,5  %  in  Westfalen,  so 
daß  die  Saarbriicker  Kuhle  hi  di'  ser  Hinsicht 
an  erster  Stolle  steht.  An  .'Xmmoniaksulfat 
werden  im  Saarfebiet  03  bis  0,9  */»*  daa  beißt 
etwas  mehr  als  in  Oborschlesion  mit  0,7  bis 
0,8  "/o  und  weniger  als  im  Kuhrbezirk  mit 
1,1  bia  1,3  7ot  gewonnen.    Die  Benzolanabeate 

j  in  Alten waM  und  Brebach  wird  auf  0,9  bis 
1,0 '/o  der  zur  Verkokung  gelangenden  Rohkohle 

angegeben.  Q^,.„r  Simmertbach. 

'        *  Die  enite  Koksofen-Gsakraftmaschin«  (12  P.S.) 

wunlf  vor  IH  Jahren  aaf  der  Kokerei  Alteawald  ia 
j  Betrieb  gesetst 


Untersnchuiigen  Uber  die  Sehmelzbarkeit  Ton  Hochofen- 
schlacken. 

Vor  dem  vorletzten  „Meeting  des  Iron  and  Steel  Gesichtspunkte  des  praktischen  Hiitteuuiauues 
Inatitnte*  worde  eine  hochinteressante  Arbeit  .  an«,  deren  Sehmelzbarkeit  ist;  die  Sebmels- 

von  Bnudouard  mit  dein  oben  wieJergogebunen  temi»t'ralnr  muß  in  der  Nahe  der  Srhrnolzteuipe- 
Titel  verlesen,*  fiber  welche  den  Lesern  von  ,  ratur  de«  zugehörigen  Hetalls  liegen.  Wir  be- 
«Stabl  nnd  Eisen"  ein  eingehendes  Referat  zn  •  sitsen  blaber  keinerlei  genaue  Festetellongen 

geben  angebracht  erscheinen  durfte.  Bondouard  über  den  Einfluß  der  chemischen  Zusammen- 
hebt iu  der  Einleitung  hervor,  daß  eine  der  setznng  der  Schlacke  auf  deren  Schmelzbarkeit, 
wichtigsteu  Eigenschaften  der  Schlacken,  vom  ,  weil  die  Schmelztemperatur  beeinflußt  wird  dorch 

  jeden  Wechsel  der  Zusammensetzung  in  bezng 

*  ,..I..„rnal  of  the  IroB  aad  Steel  lostitate«  1906  1  irs^oni  eine  der  zahlreichen  Substanzen, 
I.  Bond  ä.  dß'J  bi«  iM2.  i  welche  iu  den  Schlacken  enthalten  sind.  Wenn 
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Schlacken  hetrarlth  '  werden  als  Lnsnngen  von 
verschiedenen  Sab.sUuzea  ineinander,  ist  es  oft 
Mßerordentlich  »ehwer,  den  Grad  der  LOsIfch» 
keit  der  einzelnen  Teile  fe^:tzn'-r.  Uen,  da  dit^ 
Löanog  nur  ia  böhereo  Temperatureo  vor  sich 
^ht.  Der  WiedererstarroDga-  oder  Sehmelf- 
pankt  einer  Lösnng,  einer  Legfierung  oder  einer 
Schlacke  ist  oft  tiefer  als  die  entsprechenden 
Punkte  der  einzelnen  Substanzen,  welche  in 
gegenneitigc  Lösung  eingetreten  sind.  Hieraas 
leitet  sich  die  folgende  Kegel  ab:  Die  Tempe- 
ratur der  liildnng  einer  Schlacke  ist  höher  als 
ihre  Schmelstempermtor.  Diese  Beg^el,  welebe 
zum  ersten  Mi!'>  vnn  Pl^ittncr  ausgesprnrhcn 
wurde  nod  welcher  widersprochen  worden  ist 
von  Sehinz,  ist  beetftUgt  worden  dnreh  pr«k-> 
tische  Beobachtung,  nnd  Biaebof  hat  ilm  Rich- 
tigkeit bewiesen  in 
Beinen  tTnteriaehan- 
gen  über  die  Sehmelz- 
barkeil  der  Tone.  In 
Schlacken  sowohl  als 
in  gewShnlichen  LS- 
sungpn  nnd  T.pgicrun- 
gen  liegt  der  Schmelz- 
ponkt  am  w»  tiefin>,  je 
grüPi*'!-  die  Zahl  der 
darin  gegenwärtigen 
8nb«t«uen  itt.  Es 
mag  im  allgemeinen 
ausgesprochen  wer- 
den, daß  die  Schmelz- 
bariieit  einer  Schlacke 
anffredrii'^kt  werden 
kann  durch  die  Tem- 
pmtnr,  in  weleber 

dip     Schlarke  vi>m 

festen  zum  üüssigen  Zustande  übergeht.  Diese 
Temperatur  ist  lelcbt  sn  beobachten  bei  Sab- 

stanzen,  <Iie  voi  flüssigen  in  Temperaturen, 

weiche  aar  wenig  höher  sind  als  di^enigen, 
bei  welchen  sie  anfangen  weich  tv  werden. 
Sehr  kieselsftnre-  oder  tonerdereiche  Schlacken 
zeigen  dagegen  einen  allm<thlichen  (Übergang 
vom  festen  zum  flüssigen  Znstande  w&hrend 
eines  größeren  Temperaturintenralles.  In  soi- 
eben  Fällen  kann  diejenige  Temperatur  bestimmt 
werden,  in  welcher  das  Erweichen  beginnt.  Wenn 
man  die  Seblaeken  in  Form  eines  Segerke^els  den 
Vcrsnchsbedingiingen  nnterwirft.  kann  die  Tem- 
peratur, in  welcher  der  Kegel  niederbricht,  als 
Vergleiehstemperatnr  dienen,  nm  die  Schlacken 
nach  ihrer  Schiuelzbarkeit  zu  ordnen.  Die  grund- 
legende Bedingung  dafär,  daß  die  erhaltenen  Daten 
vergleicbsAhig  sind,  ist,  daß  die  Versuche  stete 
ansgefBhrt  werden  unter  gleicli^en  Hedingunffen  mit 
Materialien,  welche  in  er!>ter  Linie  zu  demselben 
Feinheitsgrade  zerkleinert  worden  sind. 

Ein  anderer  Weg,  denÄkerman  ehagetcUngen 
hat»  besteht  darin,  dartih  kalorimetrische  Ver^ 
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suche  diejenige  Wärmemenge  zn  bestimmen, 
welche  in  der  Substanz  aufgespeichert  wird, 
wenn  sie  von  der  gewShnliehen  Tempentnr  bis 
7M  dei-ienipen  erwürmt  wird,  in  welcher  die 
Schmelzbarkeit  eintritt.  Hierbei  ist  allerdings 
die  varsehiaden«  spastflsehe  Wime  der  Sehlaeksn, 
die  swlaehea  0,99  ud  0,99  liegt,  an  berflek» 
sichtigen. 

Verfasser  gibt  nun  einen  kurzen  Überblick 
fiber  die  .Art  der  bekannten  vorzüglichen  Ver- 
suche von  Äkerman  und  von  Gredt  und  fügt 
hinzu,  daß  seine  Arbeit  ausgeführt  worden  sei 
anf  Anr^rmif  des  Prof.  Le  Chatelier  in  dem 
Laboratorium  des  „College  de  France".  Er  gibt 
sodann  eine  genaue  Beschreibung  der  für  die 
Darehfllhning  der  Versache  angewendeten 
thoda.   Die  sa  antersnchenden  Sohhu  ken  wurden 

auf    gleichen  Fein- 
heitsgrad  gepnlvert, 
so   daß   das  Pulver 
vollständig  hindurch- 
ging durch  ein  Sieb 
Nr.  100  (mit  1370 
Maschen  auf  1  qcm), 
dagegen  vollständig 
snriiekbli^  anf  «fnem 
Sieb  Nr.  150  (mit  3080 
Maschen  auf  1  qcm). 
Ana  den  Schlacken 
worden  nun  in  einer 
nfther  beschriebenen 
Welse  dreiseitige  Py- 
ramiden geformt  von 
2,.'i  cm  TTöhennd  1  cm 
Länge    der  tirnnd- 
kanten.    Biese  Py- 
ramiden  wurden  an 
der  Luft  getrocknet  und  dann  entweder  in  einem 
Fleteher-Ofen  fVr  Temperatnren  bis  1460* 
oder  in  hinein   Dt  ville- ( )feii    für  Temperaturen 
;  Uber  1450"  gleichzeitig  mit  Segerkegeln  erhitzt, 
I  and  dnreh  Beobachtung  des  Schmelavorganges 
dieser  Kegel  die  Temperatur  bestimmt,  in  wel- 
cher die  Schmelzbarkeit  der  Schlacke  eintrat, 
j  Der  Verfasser  erwähnt  an  dieser  Stelle  der  Ar- 
beit, daß  er  vielfältig  zwei  Venochskegel  gleich- 
zeitig erhitzt  hat,  deren  einer  aus  Schlacke  be- 
I  stand,  die  bereits  früher  geschmolzen  worden 
I  war,  wihrend  der  andere  ans  den  ehicefaien 
Schlttckenbestandteilen  in  inniger  Mischntiir  der- 
selben hergestellt  wurde  zu  dem  Zwecke,  den 
üntnraehied  zwischen  der  Schmelstemperatnrnnd 
der  Blldnngstemperatur  festzustellen.    Fr  fiilirt 
eingehend  die  Resultate  von  zwei  Versuchen  an, 
deren    erster   durchgeführt    wnrde   mit  einer 
Schlarkf,  der  Formel  SiO^  2CaO  entsprechend. 
Beide  Kegel  waren  hei   1430"  n^ch  nicht  er- 
weicht, fielen  aber  beim  Abkühlen  zu  Pulver 
anteiiiiadar,  wihraid  bei  1460  <>  beide  Kegel 
gMehnnttig  aehaolMn.   Bai  1430*  war  also 
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Tab«Il«  1.  Segerkegel. 


Kr. 

Temp. 

Wr. 

Nr. 

Temp 

•  e. 

•CL 

•  CL 

•0.  ! 

07 

inio 

5 

1280 

16 

1450 

27 

1670 

06 

lOäO 

fl 

12!tO 

17 

1470 

29 

1690 

06 

1060 

7 

1J7() 

18 

1490 

29 

1710 

04 

1070 

B 

1290 

19 

1610 

30 

1780 

08 

lUTO 

9 

1810 

20 

1530 

81 

1760 

02 

1110 

10 

13.80 

81 

1660 

82 

1770 

•1 

1180 

11 

1350 

88 

1570 

83 

1790  ' 

UM 

IS 

1870 

88 

1690 

34 

IBIÜ 

S 

tlTO 

18 

1880 

84 

1610 

35 

1880 

3 

1190 

14 

1410 

26 

1630 

38 

1860 

1210 

15 

1430 

28 

1660 

eine  Sleternnr  ehigvtreteii,  die  etw»  dem  Sinter^ 

brennen  von  Zement  pntsprarh,  wübreml  bei 
1460"  die  Schmelzang  eintrat.  Der  zweite 
Vemck  wurde  ntt  Kef«lii  am  K*11taIoin{nat 
durcbgeführt,  welches  nach  der  Formel  AI2O3 
1,8  CaO  in  gleicher  Weise  hergestellt  wortlfn 
war.  Beide  Kegel  schmolzen  bei  1420  Aus 
diesen  Versndien  maß  also  gefolgert  werden, 
daß  in  diesen  Fällen  die  oben  angeftihrte 
Plattnersclie  Regel  nicht  gilt,  nnd  es  bleibt 
daliiiifeitolit,  ob  die  vorliefenden  Yenndie 
dieses  ab^veiflimr^p  T^f-nltit  nnr  deshalb  ergeben 
haben,  weil  die  die  Schlacken  bildenden  Sab- 
•UnieQ  Uer  rafterordentUeb  fbin  gemiflebt  waren. 
Der  Verfag«er  gibt  an  dieser  Stelle  der  Arbeit 
die  Tontehende  Tabelle  1«  die  in  der  Berliner 
Pone1I«i>KniaMttiir  ftttgesteUt  worden  ist  nnd 
in  welcher  za  den  Nnmmern  der  jeweiligen  Seger- 
Icegel  die  Temperaturen  eingetragen  Hind,  hei  wel- 
chen diebetreffenden  Segerkcgel  scliuiülzeo.  Diese 
Temperaturen  wurden  mittels  des  LeChatelierschen 
thermoelektrischen  Pyrometers  bestimmt.  Dieser 
Tabelle  folgen  nnn  eine  Keihe  weiterer  Tabellen, 
deren  Beemute  i^eiebseltlff  dnreb  Scbiuilinien- 
Diegrainmf  crli'i'iTTt  werden,  bozfiglich  welcher 
wir  anf  die  Origiaalarbeit  verweisen. 

Die  Tabelle  9  errtreekt  eieh  anf  reine  Ton- 
et  l^  silikate  nnd  ergibt  als  bemerkenswertestes 
Besnitat,  daß  ein  scharf  markiertes  Minimum 
bafn  Silikat  der  Fomel  lOSiO,  A],0;,  liegt, 
welcbes  bei  1690°  schmilzt.  Das  Diagramm 
Ist  gezeichnet,  indem  der  Prozentgchalt  des 
Silikates  an  Kiesclsänre  als  Abszisse  and  die 
sngehSrlgea  Sebmelztemperataren  als  Ordinalen 
eingetragen  wurden.  Tn  gleicher  Weise  ergibt 
die  Tabelle  3  nebst  dem  zagebdrigen  Diagramm 
die  Sebmehrtenperatareii  der  KalkoOikate  mit 
({rr\  bcrvorragenden  Maximn,  welche  den  Sili- 
katen SiO,  CaO,  SiO,  2CaO  ond  SiO,  3CaO 
eotepreehen,  wSImsd  cwiaeben  nnd  Jenseits 

di^'H-r  Silikate  vier  dentlirli  maikiertf  Miiiiina 
auftreten,  die  wobl  als  Schmelzpunkte  entek- 
tlseber  Oenisdie  angesprochen  werden  kOnnen. 

Das  tiefste  Minimum  dieser  Tabelle  zeigt 
das  2.88 fache  Silikat  mit  der  Schmelztempo- 
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Tabelle  9.  Toaerdesiltkate. 


Proicnuislc 

Ervel- 

MoltkatMvroimal 

ZuMmaiaaMlxuoe 

lerap. 

BIO) 

AlaO, 

•  C. 

SiO»,  AIiOs 

0,66 

.87,1 

62,9 

1890 

1.8  . 

n 

1,0 

46,9 

68,1 

2  « 

« 

1,88 

54,1 

45,9 

1830 

2,6  , 

• 

1,66 

69,5 

40,5 

1810 

3  . 

9 

2,0 

63.9 

86,1 

1790 

N 

2,66 

70,2 

29,8 

1770 

ä  : 

• 

3,38 

74,7 

86,8 

1760 

8  » 

* 

4,0 

78,0 

82,0 

1780 

6,33 

82,5 

17,6 

1710 

10  , 

n 

6,66 

85,5 

14,6 

1690 

20  , 
SiOi 

m 

18^88 

92,2 

7,8 

1760 

•   «  * 

~  1 

100,0 

~ 

1830 

Saneratoff  der  Siinre. 
Sauentoff  der  Basis. 


Tabelle  B.  Kalksilikate. 


FroiMiMit 

8«bia«li- 

Br««l- 

ladM 

Zataama- 

wiraa 
■ach 

cbao(t- 

Porntl 

r   

Ak«r> 
■aa 

tamp. 

«0, 

CaO 

•  C 

SiO,,  HTaO  .  . 

0,26^ 

8,9 

91,1 

1515 

SiO.,  iCttU  .  . 

0,50 

21,2 

78,8 
78,7 

1460 

SiO,,  3CaO  .  . 

o.tir, 

26,8 
30,0 

1500 

28i(>2,  6CaO  . 

0,13*) 

70,0 

1435 

SiOi,  2CaO  .  . 

1,0 

34,6 

W).2 



1460 

8SiOi,40aO  . 

65,3 

481 

1426 

lS8iOi,ISCsO 

8^^0 

50,0 

475 

SiOi,  CaO.  .  . 

2,0 

51,8 

48,2 

472 

1440 

5SiOi,  4 CaO  . 

2,50 

67,2 

42,8 

446 

lüSiO,,  7 CaO 
aSiOf,  2CaO  . 

2,83 

60,4 

39,6 

387 

1400 

8,0 

62,0 

38,0 

396 

1420 

2SiO,,  CaO  .  . 

4,0 

68,2 

31.8 

424 

U.V) 

2,5 SiO,,  ÜaO. 
SSiOi,  CaO  .  . 
GSiO»,CaO.  . 

6,0 

72,8 

27.2 

1550 

6,0 

76.2 

28.8 

1760 

18,0 

86,6 

18,6 

1780 

100,0 

1880 

ratnr  von  1400*.  Dieses  Minimnm  stimmt 
äberein  mit  dengenigen  der  Akermanschen 
SebmelswimeBablen,  weldie  In  diese  Tabelle 
eingefügt  worden  sind. 

Tabelle  4  betrifft  die  Kalkalominate.  Im 
Diagramm  sind  die  Seblactol  beidirlieh  der 
Abszissen  nach  dem  Prozeatgalnlt  an  Tonerde 
eintretrageni.  Rs  zeigen  sich  hier  Haxima  bei  den 
Temperaturen  von  1460,  1430  und  1590",  die  den 
Alnminaten  AI,  Oj  4  CaO,  AljO,  3 CaO  n.  AljOsCaO, 
also  den  0,75fachen,  1  fn  ii  n  und  3 faclien  Aln- 
minaten entsprechen.  Merkwürdigerweise  zeigen 
das  1,6«  end  Sftwhe  Ataa^at  mit  den  Formeln 
Als Oj  2 CaO  nn^  2Al,03  3CaO  im  Diagramm 
nicht,  wie  man  erwarten  sollte,  Maxima,  son- 
dern die  tieflrten  Hlnima  der  gaasen  Tabelle. 
Dem  weitaus  schwierigeren  Gebiete  der  Silikate 
I  zwischen  den  drei  Körpern  Kieselsäore,  Tonerde 
I  nnd  Kalk  ist  die  TUielle  5  gewidmet,  deren 
,  Diagramm  nicht  ganz  die  Übersichtlichkeit  der 
I  vorhergehenden  seigen  kann,  da  die  Abssissen 
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Tabelle  4.    Eftlkalnm  i  nate. 


MoUkalvFonMl 


Alt  Ol,  12CaO  .  . 
Al.O,,  GCaO  .  .  , 
AUOi,  4CaO  .  .  . 
AliO»,  3.26 Ca 0  . 
AliO»,  3Caü  .  .  . 
AltOi,  2CaO.  ,  . 
AI<Oi,  1,9 CaO  .  . 
AbOa,  IßCmO .  . 
9A1«0a,  8CaO  .  . 

5  Alt  Ol,  ec»o  .  . 

AltO,,  CaO  .  .  .  . 

BAljOj.  2,75raO 

4AU<)::,  '  .  . 

5Al<0a,  SCaü  .  . 
SAbO^  C»0  .  .  . 


lad« 


0,25 

0,50 

0,75 

0,92 

1,0 

1.50 

1,67 

1,66 

2.0 

2,60 

3,0 

3,27 

4,0 

5,0 

e,o 


Krwel* 

Zu»mmen>«UuDf 

cbang*- 

AliO, 

c«o 

map. 

•  c. 

Qil  Q 

t  4  An 

•>Q  Q 

J  M:> 

Ol,  J 

14oU 

35,9 

64,1 

144U 

37,8 

B'2,2 

1  4Q/t 

47.6 

52,4 

1400 

48,9 

51,1 

1410 

60,0 

60,0 

1420 

64,8 

46,3 

1396 

60,8 

39,7 

1430 

64,5 

Bfi,5 

1690 

66,5 

:-iM,5 

1560 

70,8 

29.2 

1600 

76,2 

24,8 

1760 

78^ 

21,6 

1860 

lediglich  nach  dem  Prozentgchalt  der  Kiesel- 
säare  geordnet  werden  konnten,  obgleich  drei 
▼arlnderiielie  OrSfien  Torbanden  warm.  Dtr 

Verfasser  hat  versucht,  dipscm  Mangel  dadurch 
»bzabelfeu,  daß  er  die  Tabelle  in  vier  Unter- 


Tabelle fi.  Kalktoaerdeiilikat«. 


r..5Sii),,  Ai.o,,  laCftO  .  . 

:*,5S,0,,  AliO,,  llCaO  .  . 
2,25 SiO»,  AliO,,  6CaO  .  . 
I,68i0i,  AbO»,  SCaO.  .  . 
I,268i0i,  AltOt.  2CaO  .  . 
1,1968! Ot,  AI.O«,  1,5 CaO 

SiOi,  AI.O»,  CaO   27,6 

0,75  Si  Ol,  Alt  Ol   30,6 


22,0 
22,6 
88,6 
95^0 
25,9 
26,6 


6,8 
11,0 
1  17,8 
98,8 

I  85,3 
40,2 
46,8 

;  49,4 

i  »  1 


78,8 
71.2 
66,4 
68,8 
46^7 
88,8 
88,2 
26,7 


8i0t,  SCaO  I  84,8  — 

 ;  87,4  I  10,82 

SSiOi,  AbO,.  SCaO.  .  .  .  !  40,0  22,7 

2.6SiOf,  AhO,,  2 CaO   .  .  41.2  28.1 

28iO,.  AlfO»,  CaO  ....  1  43,2  Ö6,7 

l,»8iOi^  AbO«  I  46,»  I  68,1 

i  »  9 


66,2 

62,28 

87,8 

30,7 
20,1 


8iOt,  CaO   

145?iO»,  AliO,,  11  CaO 
G.sifh.  AlfO,,  3CaO  . 
5SiUi.  Al.Oj,  2CaO.  . 
4Si(),,  AI.Oj,  CaO  .  . 
SSiüi,  AbOa  


51.8 
53,9 
67,1 
68,3 
60,3 
63,9 


6.6 
16,2 
19,8 
25,6 

i  —  3 


48,2 

39,6 
20,7 
21,9 
14,1 


3Si(>,, 
21  Sid, 


2  CaO   62.0 

Al/O,,  11  CaO  .  .  63.7 


IKSiOi,  AljO;,.  3CuO.  .  .  .  66.7 

,  7,5Si(».,  Al.M,.  2C»0.  .  .  67.8 

i  68iO«,  AhO»,  CaO  .  .  .  .  :  69,6  19,7  I  10,€ 

I  4,6SiO«,  AbOa  I  73,6  |  37,4  — 


5.1 
12.6 
15,3 
19,7 
37,4 


38.0 
31,2 
20,7 
16,9 
10,8 


abteilangen  teilte,  and  zwar  jeweils  für  da« 
0,5  fache,  1  fache,  Sftwhe  und  3fiiehe  Silikat  In 

drei  weiteren  Tabellen  nnd  Diagrammen,  die 
jeweils  nach  anderen  Gesichtspunkten  geordnet 
sind,  gibt  Bondonard  sodann  noch  eine  sehr 
bbträchilicheZahl  der  Schmelzpanktabeatinnraiigflii 
von  Touerde-Kalk-SililvRten ,  deren  prozentuale 
und  Btöcbiometrische  Zusammensetzung  gleich- 
zeitif  aaffefaben  werdaii.  Bezfiglicb  dietar 
bellen  ranß  hier  indcssf-n  auf  das  Orip-inal  yer- 
wiesen  werden,  da  unmittelbar  praktische  SchlaA- 
folfferaBKeD  am  dentelban  nteht  n  ttohan  tiad. 
Von  außerordentlich  großer  Bedeutung  erscheint 
dem  Kefereoten  dagegen  ein  abBcbiießendes 
Dreiaeks^Dtagramn,  welches  nach  dem  Vorgang 
Howes  gestattet,  in  einer  Ebene  lediglich  durch 
Bezeichnung  eines  Punktes  in  derselben  alle 
möglichen  Schmelzprodukte  aus  den  drei  Körpern 
Kiesela&are,  Kalk  and  Tonerde  nebeneinander 
ordnuDgsgemAß  zu  gruppieren.  Indem  Boudouard 
nan  darcb  Temperatarkarven  die  jeweiligen 
Sebnelspmkt«  der  eluelaen  KSrper  aa  des 
deren  Zusammensetzung  entsprechenden  Punkten 
des  Diagramms  eintragt,  erhält  er  ein  fibcr- 

siehtltdiei  und  ansehaii- 
liches  Bild  von  der 
Schmelzbarkeit  aller  aas 
diesen  drei  Konstitaenten 
herstellbaren  Schmels» 
Produkte.  Dieses  Dia- 
gramm kann  somit  als 
ein  Sehmelxpankta-IHa» 
g^amm  aller  in"ifrlichen 
Schlacken,  die  aus  Kiesei- 
■Bore,  Kalk  nnd  Tenerde 
bestehen,  bezeichnet  wer- 
den und  gibt  deshalb  ein 
anBerordentlieh  Inter* 
e8,«aiitc8  Bild  von  der 
Schmelzbarkeit  der  Uoch« 
ofenschlacken,  deren  we> 
sentlichste  Bestandteile 
bekanntlich  die  genann* 
ten  drei  Körper  bilden. 

Ba  aei  deai  Refersa- 
tcn  gestattet,  einige  er- 
läuternde Worte  über 
dieses  Diagraa«  hier  da> 
zufügen  (vergl.S.  1352). 
Es  zeigt  ein  gleich- 
seitiges Dreledt,  in  den 
durch  Unterabteilungen 
parallel  jeder  Dreiecks- 
seite jede  Höhe  des  Drei- 
ecke in  zehn  gleiche 
Teile  geteilt  ist.  Die 
obere  äpitze  ist  mit 
SiOt «  iOO  beieiehnet. 
die  linke  Ecke  mit  CaO 
=  100,  die  rechte  Ecke 


0,063 
0,091 
0,166 
0,888 
0,60 
0,66 
1,0 


0,095 
0,166 
0,808 
0^606 
0,909 
1,91 
1,88 


1460 
1450 
1440 
1430 
1466 
1490 
1460 
1500 
>1890 


—  I  0^197 

0,333  I  0,006 

0,.50  0.909 

1,0  I  1,82 


1460 

1880 
1845 
1370 
1610 
1860 


0,091 

0,333 
0,50 
1,0 


0,t)fU 
0,033 
0,50 
1,0 


0,165 
0,(>06 
Ü,äÜ9 
1,83 


0,16.'. 
0,H()6 

1,82 


1440 

i:i30 

1300 
1350 
1470 
1700 


1420 

im) 

1325 

i:m 

1470 
1760 
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mit  A1»0|  =  100.  Das  bedentet,  daß  aa  diesen 
drei  Eckeu  die  Scbmelzpanicl«  von  Körpern  ein- 
gatragen  werden  mfißten,  die  ans  jeweils  1 00  7o 
Kieselsflure  oder  Kalk  oder  Tonfrde  bestellen. 
Von  der  Spitze  nach  der  gegenüberliegenden 
Seite  m  werdra  mteptedieBd  den  jewelUgen 
zehn  ünterabteiinngen diejenigen  Srlimd/^itrodukte 
einen  Pankt  finden,  der  der  prozentaalen  Zn- 
•aanoBMtivBf  der  betreffenden  KSrper  eat- 
ipricht,  80  daß  schließlich  anf  den  ftnßeren 
Dreiecksseiten  die  Schmelzpunkt«  derjenigen  Ver- 
blndangen  aufgetragen  werden,  die  nnr  ans  zwei 
Konstituenten  besteben,  so  z.  B.  anf  der  Seite, 
welche  die  Dreiecksecke  SiO^  mit  der  Ecke  CaO 
▼erbindct,  die  Schmelzpunkte  aller  reinen  Kalk- 
■ilikate,  auf  der  Dreiecksseito,  die  die  Ecke  SiOt 
mit  der  Ecke  Al^O,  verbüldetf  die  Sehuels» 
pankte  der  reinen 
TonerdeeOfkate,  vnd 
auf  der  CaO  — AI,  n,. 
Seite  die  Schmelz- 
punkte der  Kalkala- 
minate.  Wenn  man 
nun  in  diesem  Dia* 
gramm,  wie  diai  dar 
Dberaichtlicbkeit  we* 
gen  in  der  beBonderen 
aebeosteiieudeu  Drei- 
ecksfigur geschehea 
ist,  auf  der  Seite  der 
Kalksilikate  den  Punkt 
dm  0,66fiidi«in,  Ihr 
eben,  1,5  fachen  nnd 
8  fachen  Silikates  mat^ 
Merl  nnd  die  gtelebea 
rnnkte  auf  der  Seite 
der  reinen  Tonerde- 


Aa/A-  Aluminafe 


Zweifel  darüber,  daß,  z.  B.  bei  den  Bisilikaten, 
die  Tonerde  aasfchließlich  als  Base  iu  der  Ver- 
bindug  enthalten  ist,  wfthrend  sie  bei  den  AIv- 
minaten  nnd  denjenigen  Silikaten,  welche  etwas 
basischer  als  das  0,66 fache  Silikat  sind,  wabr- 
■ehelnlieh  ala  Stur»  gegenttber  dem  Kalk  in 
Bindung  gfetreten  ist.  Da  nun  eine  scharfe 
Grenzlinie,  von  welcher  an  die  Tonerde  lediglicb 
a1«  Sliire  eder  als  Baee  in  Bindnng  tritt,  nickt 
aufgefunden  werden  kann,  so  ist  die  Vermutang 
gerechtfertigt,  daß  gewisse  Übergangs -Silikat^ 
Terbindnngen  besteben,  in  welchen  die  Tonerde 
lediglich  als  neutraler  Kfcper  vetbanden  ist. 
Detnillierfe  Narhprflfnngen  ergeben  allerdings, 
daß  die  hier  der  Einfachheit  wegen  geradlinig 
angenommenen  Verbindongalinien  zwischen  den 
•inselBeil  awkltatWI  Pukten  der  Dreiecksseiten 

im  Innern  des  Dia- 
granme  nielit  toU- 

kumiiien  rrpradlinip- ver- 
laufen. Doch  sind  die 
*Abweicbangen  niebt 
bedeutend  genug,  um 
bei  einem  Bilde,  wel- 
ebea  nnr  die  An* 
schaunng  erleichtern 
soll,  zu  einem  Ver- 
zicht auf  die  gerade 
Unie  so  fwingen. 
Wenn  man  nun  die 
beiden  Diagramme  m  it- 
einander  Tergleicbt,  lo 
ergibt  sich  zunächst, 
daß  das  auffallende 

Sebraelspnnkta- 
minimum   im  oberen 
Drittel  dee  Dreiecke 


SiO*-WO 


Silikate  mit  den  glefebnamigen  Pnnkten  der  Kalk>  '  mit  ebem  Sclmelzpnnkte  Ton  1300*  annibemd 


siltkatadorcb  gerade  Linien  verbindet,  to  bekommt 
man  im  Innern  des  Dreiecks  alle  diejenigen  Pankte 
dnrch  die  geraden  Linien  markiert,  die  den- 
jenigen Kalk-Tonerde-Silikaten  entapreoben,  die 
gleiche  SiliziernngBBlufen  haben,  wenn  man  an- 
nimmt, daß  bei  ihnen  die  Tonerde  aasschließ- 
lieh  ala  Base  gebnndsn  iit.  Markiert  man  die 
gleichen  Pankte  anf  der  Linie  der  Kalkalnminate 
und  verbindet  dieselben  durch  gerade  Linien  mit 
den  eotspreebenden  Punkten  der  Kalkailikate, 
80  deuten  diese  Linien  im  Innern  des  IMsgramms 
diejenigen  Stellen  an,  aaf  welchen  die  Kalk- 
Tonerde>8ililuto  die  entspreebende  Znsammen- 
setzang  haben,  wenn  man  die  Tonerde  aas- 
schließüch  als  Säare  in  Rechnung  stellt;  ver- 
bindet man  endlich  die  genannten  Pankte  der 
Kalkailikate  dwdl  gerade  Linien  mit  der  Al|  O,- 
Spitze,  so  umfassen  diese  Linien  im  Innern  des 
Dreiecks  die  Silikate  der  durch  die  Linien  an- 


anf  der  Linie  der  zweifachen  Silikate  liegt,  bei 
denen  die  Tonerde  als  Base  gerechnet  ist.  Das 
stimmt  vollständig  mit  der  Erfahrung  tiberein, 
die  beim  Hochofenbetriebe  die  Bisilikatschlacken 
als  leichtest  schmelzbare  Schlacken  erwiesen 
bat.  Daß  der  tiefste  Pankt  fast  in  der  Mitte 
swiseben  den  beiden  Selten  liegt,  weist  auf  das 
Vorhandensein  eines  eutektisrhen  nemisches 
zwischen  Kalk-  oad  Tonerde-Silikaten  hin. 
Diesem  bei  1300*  sebmelsenden  «ntektisehen 
Gemische  wlre  also  nach  dem  Diagramm  an- 
nähernd die  Zosammensetzong  53  bis  57  °/« 
SlO«,  95  bis  80  7o  CaO  nnd  17  Us  19  7« 
Wi  Os  zuzuschreiben.  Mit  steigendem  Tonerde- 
gehalt steigt,  wie  das  Diagramm  zeigt,  die 
Schmelztemperatur  rasch,  während  nach  der  Kalk- 
aeite  hin  ein  weaentlieb  langsameres  Ansteigen 
der  Schmelztemperatur  zn  konstatieren  ist,  was 
wiederum  mit  der  praktischen  Erfahrung  voll- 


gsdentsten  Znsammensetanng  nnter  der  VorMis-  |  kommen  flbereinatimmt.    Das  Diagramm  neigt 


aetsong',  daA  man  die  Tonerde  als  neutralen 
KBiptr  in  Beebnang  stellt.    Es  besteht  kein 


nun  eine  weite,  fast  ebene  Flache  zwischen  ?len 
die  Schmelztemperatur  von  1400^  and  diejenige 


19M  SteU  nd  Kam. 


«Ljiliif.  Nr.  9a. 


von  1500**  bezeicbneDdea  Schmelzpauktskurven, 
welche  naeli  der  Seite  der  EalkalniDlnate  hin 

sich  an  ein  zweites  Minimnm  anschließt,  das 
dentlicb  den  Einfluß  der  als  Sänre  in  die 
Schmelzprodakte  fibergegan^enen  Tonerde  er- 
kennen Iftflt.  Die  oben  crwilbnte  fast  ebene 
Flache  zwischen  1-100  nnd  1500''  wird  nach 
der  Seite  der  reinen  Tonerdesilikute  bin  von 
der  1600*-Llni»  begrenzt,  die  in  einer  be- 
achtenswerten Erweiterung  der  Ebene  anf  einer 
erbeblicbeu  Strecke  direkt  nach  der  AlgOg- 
SpitM  liinweift,  daa  heifit  mit  anderen  Worten; 
Der  Schmolzpankt  eines  Kalk-TonerJe-Silikats 
Ändert  sirh  nicht,  wenn,  von  der  Zasammen- 
setzang  2s  /o  Kieielsftnre,  95  7*  I^ftll^  ^nd 
47  Tonerde  aasgehend,  der  Tonerdegebalt 
bis  auf  02  °  0  wächst,  vorausgosetzt,  daß  das 
relative  Verbilltnie  zwischen  Kalk  and  Kiesel- 
säure hierbei  nicht  verändert  wird.  Dieees  auf- 
fallende Resultfit  kann  nicht  pnt  anders  erklärt 
werden  aU  dadurch,  daß  die  von  dem  Prozent- 
gehalt 47  bis  627«  ändern  Silikat  binsntretende 
Tonerde  nicht  in  chemische  Verbindung  mit  den 
vorher  vielleicht  uatereinander  gebandenen 
KVrpem  tritt,  londem  lediglich  als  nentraler 
Krjrper  in  der  Schmelze  aafp;elöst  oJor  gewisser- 
maßen als  Niederschlag  suspendiert  erhalten 
wird.  Bei  noch  stärkerem  Anwachsen  der  Ton- 
erde macht  sich  naturgemäß  die  außerordentliche 
Schwerschmelzbarkeit  dm-  reinen  Tünordo  rasch 
geltend.  Üondouurd  hat,  um  die  Ergebnisse 
den  Dreieeksdiagnunms  noch  ansehanlieber  so 
gestalten,  dasselbe  körperl irh  aii'^costaltet,  in- 
dem er,  von  dem  Dreieck  als  üruudfläche  aas- 
gehend, die  einseinen  Sehmelstemjieratnren  in 
Ranme  als  Ordinalen  aoftrag  nnd  so  einer  K5rper 
erhielt;  in  zwei  anderen  Diagrammen  gibt  er  die 
zugehörigen  Aufrisse  dieses  Körpers,  nachdem  er, 
der  Linie  des  Kalkgebnltes  von  50  7*  «nt- 


1  sprechend,  einen  senkrechten   Schnitt  durch 
den  erwähnten  KVrper  gefihrt  hat. 

'        Wir  geben  nachstehend  einen  Auszug  aus 
den  Schlußbemerkangen  der  Arbeit,  in  welchen 
I  Rondonard  die  erhaltenen  Resnitatesusammenfkßt 
I       I.  Die  Erweichangstcmperaturen  von  Schlacken, 
i  welche  ich  während  des  Laufes  dieser  T^nter- 
suchungen   beobachtet  habe,  können  prakiisch 
als  deren  Bildnngstemperatnren  betrachtet  werden. 
Zahlreiche  Beohaf  htnngen  zeigen,  daß  die  etwaigen 
Differenzen  zwischen  diesen  beiden  Temperatnren 
nieht  grSfier  sind,  als  den  Versnehsftdilem  bei 
diesen  hohen  Tcnipcratnrcn  entspricht.  Tn  Hnrh- 
tffen,  in  welchen  die  Schlackenbildner  nicht  innig 
gemiseht  und  in  meiir  oder  weniger  groflen 
Stöcken  angewendet  werden,  liegt  die  Schlacken- 
j  bildungstemperatur  dagegen  zweifellos  höher  als 
1  die    Schmelztemperatur.    Für    eine  gegebene 
Schlacke  kann   daher  die  Schmelztenpsntor, 
welche  ich  beobachtet  habe,  betrachtet  werden 
aU  die  niedrigste  Uildungstemperator  derselben. 

IL  Die  SehBolnbarbeltakirven  geben  4wdi 
ihre  Ma\ima  einen  nenen  Beweis  von  der  Exi- 
stenz der  bestimmten  Verbindangeu  nach  den 
Formeln:  SiOtCaO,  810,  90aO,  810,  aCaO; 
AhOaCaO,  A1,0,  2CaO,  AljOsSCaO. 

III.  Ein  Dreiecksdiagramm,  in  welches  zahl- 
reiche Kurven  eingetragen  sind,  diente  nr  2» 
sammenstellung  aller  unserer  Kenntnisse  über 
die  Schmelzbarkeit  der  Tonerde-Kalk-Silikate. 
Dasselbe  ermöglicht  dem  Hüttenmann  ohne 
Schwierigkeit,  die  Schmelstenpemtur  eines  ge> 
gebenen  Tonerde-Kalk-Silikates  zn  bestimmen, 
und  das  kann  von  eminenter  praktiseher  Be- 
deutung sein,  wenn  es  sieh  darum  handelt,  bei 
einem  Wechsel  des  Möllers  eines  Hochofeng  mit 
Sicherheit  die  neue  Schlacke  auf  der  Schmelz- 
i  tempen^or  der  voriiergeliMdin  n  halten. 


Znseliriflieii  an  die  Bedaktton* 


Zur  Beschleunigung  des  Wagenumlaufs. 


Der  Landtagsabgeordnete  Hr.  Maeeo  hat  in  1       Wie  ans  der  naehfolgenden  Übersicht  her* 

einein,  in  Heft  22  vom  15.  November  d.  .1.  unter  vorgeht,  hat  dies  auch  in  ziemlich  gleicher 
der  Bezeichnung  „Der  Wagenmangel''  veröffent-  Weise  während  des  halben  Jahrhunderts  1851  bis 
lichten  Artikel  n.  a.  darauf  hingewiesen,  dafi  in  1W1B  stattgefunden.  In  dieser  gansen  ZeU  hat 
den  Jahren  l^Of?  bis  IfHiS  die  Leist nng  al«o  jedf  Arlise  des  jrpscimten  Wagenpark«!,  der 
der  Uttterwagen  auf  den  preußischen  I  jetzt  ungefähr  2^  000  offene  Güterwagen  umfafit 
Staatsbahnen  an  gefahrenen  Kilo-  I  nnd  einen  Wert  von  mehr  als  eine  halbe  MiDiards 
m  e  t  ern ,  a  u  f  e  i  n  e  Achse  b  e  re  c  h  n  et,  sich  Mark  hat,  an  jedem  der  300  Betriebstaee  nur 
vollständig  gleichgeblieben  ist.  t  49,8  bis  66  km  sorttekgelegt.  Da  bieno  bei  der 
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1      lakr      niMMta»[  ««hr 
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1865 

Iii  051 
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1866 
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1866 

16  518 

1876 

14  303 

1886;87 

16202 

1890^97 

16  653 

1867 

15816 

1867 

15704 

1877 

14  836 

:  1887/68 

15880 

1897;98 

16  745 

1868 

14798 

1868 

16125 

1878 

U670 

i  1888/89 

16865 

1898/99 

16  675 

1869 

18  860 

1889 

16048 

1879 

15 182 

1 1889^90 

16894 

18B9 

16614 

1880 

14  333 

1870 

1B916 

1880  8! 

13  868 

1890,91 

17  217 
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16  5G6 

1.  Darchtehn. 

14  890 

16  701 

14  793 

15  833 

16  507 

16  413 

täglich 

49,6 

m- 

49,3 

1 

52,8 

56 

64,7 

ttblkdim  CHltersvnvMihwilidlf  kflit  hOebstent  drei 

stunden  erforderlich  sind,  so  haben  sich  somit 
die  Wa^en  tftslich  nor  drei  Stuoden  »af  der 
Ffthrt,  dagegen  81  Standen  auf  den  Stationen  be* 
fanden. 

Auf  den  anderen  deatschen  Bahnen  sind 
fibrigen*  die  Verhältniase  ähnlich;  auf  den  säch- 
aischen  Staatsbahnen  sogar  noch  erbeblich  un- 
gtlnstiger.  Es  betrug  uimlich  im  letzten  Be- 
richtsjahr die  durchschnittliche  Umlaafüstrecke 
einer  Odtersragenndwe  nnf  den 

Wi)rttem>  ergischen  Staatsbabnen  17728  km 

n  17088  „ 

Pmnfliaeb>HeMi«elien  16764  „ 

Bodiseben  „  16 160  „ 

Sichsischen  „  12  304  „ 

Deatschen  PriTatbahnen    ....    14034  „ 
Anf  nUm  tettaehen  Bahnen   .  .  16886  „ 
Auf  die  ü^fraus  geringe  Leistung  der  (Jüter- 
wagen  habe  ich  in  betreff  der  Jalire  1851  bis 


1  1879  snm  eratenmal  vor  80  Jahren  in  der  von 

mir  1875  VL-röneiitlichteii  Sclirifr  ..über  den 
KohlenTerkehr  auf  den  preniiischen  btaatseisen- 
batmen"  bingewieaea,  nnd  denmlehat  Aber  die 
Ergebnisse  des  abgelaufenen  halben  Jahrhunderts 
in  der  im  Vorjahr  veröffentlichten  Sehrift  „(  her 
die  ErmäliigunR  der  Gütertarife",  sowie  in  ver- 
schiedenen Zeitschriften. 

Bisher  hal>'  n  jedoch  diese  Hinweise  weder 
bei  den  bahuverwaltungen,  noch  bei  den  Ver- 
kehraintereaaenlen  Beaebtnng  geftmden;  anob 
steht  eine  Hcscbleunigung  des  Waeenumlaufes 
auf  den  deutschen  Bahnen  nicht  in  Aufsicht,  da 
das  sogenannte  Heidelberger  Programm  diesen 
Punkt  ganz  unerwähnt  läßt  und  als  Hauptzweck 
der  an  begründenden  Eisenbahn- Betriebsmittel' 
gemeinaohnft  die  grOfitmOgliche  Beseitigung 
der  wirtachnftUeb  aebidlieben  Leerllnfe 
xeiehnet.  ...  . 

Schiaihf, 
U«h.  Kc(i«riia(«r«l  •.  I>. 


Mitteilungen  aus  dem  £iäeuhUtteulaboratoriuiu. 


über  Vanadinbestimmungen. 
Von  Dipl.-lng.  W.  Heike. 


HSnflger  als  man  allgemein  glanbt,  finden  sich 

kleinere  Mengen  Vanndin  in  Eisenerzen  und  dem 
aus  solchen  Erzen  dargestellten  Roheisen,  wäh- 
rend es  beim  V«rfrischea  des  Roheisens  gana 
oder  zum  größten  Teil  in  dif  Schlacke  geht. 

Da  ein  Eiufiufi  Jenes  kleinen  Vanadingehaltes 
•of  das  Veibalten  des  Biseas  nicht  an  erkennen 
war,  die  früheren  Methoden  zur  Bestimmung  des 
Vanadins  auch  sehr  nrnstKodlich  und  unzuver- 
Ussig  waren,  schenkte  man  dem  Gegenstände 
-wenig  Beachtung.  Erst  neuerdint^s  hat  der  Wett- 
bewerb der  Eisenwerke  in  der  Verbesserung  ihrer 
Stahlsorten  dazu  geführt,  daß  uian  diesem  Ele- 
mente wieder  nebr  Interesse  entfegenbringt, 


weil  man  gefanden  hat,  dafi  Vanadin  einen  äbn- 
lieben,  aber  in  gewisser  Hinsicht  noch  güusti» 
geren  Einlluß  auf  die  Kigeiivchaf'en  des  Stahle» 
ausübt  aU  Nickel,  Clirum,  WultVam  oder  Molyb- 
din.  Und  sicherlich  hatte  die  Herstellung  von 
Vauadiiisf ;ilil  schon  einen  viel  größeren  Umfang 
angenommen,  als  es  bisher  der  Fall  ist,  wenn 
nicht  der  hohe  Preis  des  Vanadins  dem  eine 
Schranke  setzte. 

VetsehieUene  Verfahren  für  die  Bestimmung 
des  Vanadios  aind  Torgesehlagen  worden,  seit- 
dem man  aofing,  es  für  Jene  Zwecke  an  ver- 
wenden. 

In  Erzen  kann  die  Bestiramnng  so  ausgefabrt 
werden,  daß  mun  die  zu  untersuchende  Probe 
mit  Natriumkaliunikarifonat  scliinüzt.  Zieht  mun 
diese  ^chmcize  mit  lieiüem  Wüster  aus,  so  geht 
das  Vanadin  als  Kalium-  nnd  Nntriam^anadat  in 
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Lösung  and  kann  von  dem  ungelöst  bleibenden 
Ebenoxyd  abfiltrieit  werden.  Das  Filtrat  wird 

mit  Schwefelsäure  angesäuert,  mit  metallischem 
Zink  versetzt  nml  zum  Sie<len  erhitzt ;  der  sich 
dabei  entwickelnde  Wasaerstolf  reduziert  die 
Vanadinsäare  sn  Vnnndinoxyd,  YsOi.  Dnreh  dar* 
auf  folj^fndes  Titrieren  mit  Kalitimporiiiiinpanat 
wird  das  Vanadinox^  d  wieder  in  Vanadiusäure 
verwandelt  Man  bat  den  Titer  der  Cbamlleon> 
Ii  stinrr  auf  Kist  n  mit  0,W5  zu  multiplizierail,  um 
den  Titer  auf  Vanadin  zu  erhalten.* 

Anf  etaigen  Werken  besClinmt  man  das 
Vanadin  kolorimetrisch:  Man  versetzt  die  darcb 
Schütteln  mit  Äther  vom  Eisen  befreite  schwefel- 
aanre  Tanadinbaltige  Lösung  mit  Wasserstoff* 
inpwozjd,  worauf  dicee  je  nach  der  vorhandenen 
Vnnadinmenpe  eine  rötlich  gelbe  bis  blutrote 
Färbung  annimmt,  höchstwahrscheinlich  von  der 
Bildong  einer  Obervanadintfnra  banfOirend. 
Außerdem  stellt  man  sich  eine  \ormnllttsunp  her 
von  bekanntem  Vanadiugehalte,  entnimmt  hier- 
von Ar  jeden  Veraneb  eine  beetimmie  Menge 
und  briiifrt  fjrmm  wie  bei  jener  Probe  die 
charakteristische  Farbe  hervor.  Die  in  beiden 
Flllen  anf  gleiabe  Waibo  «nmigtan  Farbaatlbm 
werden  nno  im  Kolorlmatar  mltainaadar  vor- 
glichen. 

In  Ledeburs  „Leitfaden  für  Eisenhüttcnlabo- 
ratorien*',  6.  Aufl.,  Seite  113  ist  fttr  die  Vanadin- 
bestimmung im  Eisen  ein  Verfahren  vnr?esclilagen, 
bestimmt  hauptsächlich  zur  Trennung  und  quan- 
titativen Brmittlmig  voa  Obrom  oad  Vanadin: 
Das  Eisen  wird  unter  möglichstem  Abschluß  der 
Luft  in  ganz  verdünnter  Salzsäure  gelöst  und 
dann  werden  Chrom  nnd  Vanadin  von  dem  Bisen 
und  Mailgan  durch  Neutralisieren  der  Losung  mit 
Baiyamkarbonat  getrennt.  Der  das  Chrom  und 
Vanadin  enthaltende  Rückstand  wird  mit  Natriam- 
kaliumkarbonat  und  Salpeter  geschmolzen,  und 
b'-im  Ausziehen  der  Sclinif!/«'  mit  hrifk-m  Wasser 
geiieu  beide  als  Chromate  und  Vanadate  in  Lösung. 
Naeb  dem  Abfiltriaten  tcemt  man  im  FUtrat  das 
Cbrom  vom  Vanadin  durch  Ammoniak,  nachdem 
man  zuvor  mit  Salzsäure  nnd  Alkohol  reduziert 
und  einige  Knbiksentimeter  Ammoniomf»bof|»hat 
hinznj:.  füu't  tiat.  Das  f'lirora  fflilt  als  Chrom- 
phospbat  aus  und  kann  jetzt  maäanalytiscb  be- 
stimmt  werden.  Daa  in  LOsnng  befindliehe  Va- 
nadin fQhrt  man  durch  Zufügen  von  Schwefel- 
ammoniom  in  das  Sulfosalz  über  und  fällt  es 
bieranf  dnreb  Ansftuern  der  SulfosalzlOsung  mit 
EssiiTsäure  als  Sulfid.  Das  Vanadiumsulfid  geht 
beim  Glühen  an  der  Luft  in  Vanadinsäure  Uber. 

Neuerdings  hat  Campagne**  in  den  „Be- 
richten der  Dentacben  ebemiieben  Oesellacbaft" 
1908  Seite  SIM  folgendea  Verlbbren  empfoUen: 


*  Ledebvr:    ^Leitfaden  flir  Bisenbtttten- 

lal  uratiirium"  6.  Aufl.  S.  4.1. 

**  Vergl.  aueb  »Stahl  nnd  Eisen"  1904  S.  884 


Man  löst  die  Eisenprobe  in  Salpetersäure,  scheidet 
an§  der  LOsnng  der  Chloride  in  Salzsinre  daa 

Eisen  d  ,  1  Scinitteln  mit  Äther  ab  und  redn* 
ziert  durch  mehrmaliges  Eindampfen  mit  konz. 
Salzsäure  die  Vanadinsäure  zu  V1O4.  Nachdem 
schliefilicb  die  noch  vorhandene  Salulore  dnreb 
Schwefelsäure  vertrieben  ist,  -vvird  die  bis  anf 
60  bis  70"  erwftnnte,  anf  900  ccm  verdünnte 
LOavng  mit  Kaliumpermanganat  titriert.  Der 
Titer  der  Chamfileonlöaong  «nf  Vanadin  ist  hier* 
bei  0,914  X  Eisentiter. 

Von  diesen  vier  Verfahren  sind  die  beiden 
letzterwähnten  jetat  bier  im  SieenbQttenlabora- 
torium  im  Gebrauch,  nnd  sei  mir  erlaubt, 
einige  Zahlen  mitzuteilen,  welche  die  Brauchbar- 
keit deraelben  dartnn: 


R«4Bk- 
lloB  dm 
V,0»iali 
Zb  ud 
H««0« 

koleri- 
■•tfbab 

V«rf»h- 
rca  oscb 
Lrtd«b«n 

a.iia 

Vfrf«h- 
rcB  bmIi 
C- 

p»r»« 

Eiseaen  

Friarhfpiirrp 'hlacke .  . 
gr.  Roheiveo  uitO,14  Cr 
8tahl  mit  0,08  Cr  .  . 
Stahl  

0,07 
1,40 
0,15 

0,24 
0,42 



0,21 

0,27 

0,54 

0,11 

1,46 

0,21* 

0,27 

0,54 

Ferro  •Vanadta  •  •  •  | 

n^.ui- 
MkMM 

20,80 
86^70  1 

Man  ersieht  zunfichst,  daß  das  Campaffnesche 
Verfahren  gegenüber  dem  zuerst  erwähnten  (B^ 
duktioa  der  Vanadinstnre  dureh  Waaaentoff  uid 
Titrierung  mit  KalimTipennuiio'anat)  höhere  Werte 
liefert ;  es  fällt  eben,  was  schon  länger  bekannt 
ist,  die  Reduktion  derViOs  anVtO«  niebt  immer 
ganz  vollständig  aus.  Hingegen  zeigen  die  Werte 
der  beiden  letzten  Spalten  fttr  Roheisen  und  Stahl 
gute  Übereinstimmung.  Die  kolorimetriiche  Probe 
liefert  zu  niedrige  Ergebnisse,  denn  die  nach  den 
beiden  anderen  Methoden  erhaltenen  Zahlen 
müssen  doch  wohl  aut  Grund  ihrer  guten  Cber- 
einatimmung  wie  aneb  der  naehfolgend  ange- 
führten Ver8Uchsre,stiUate  mit  rhemisch  reiner 
VauadiuBäure  als  der  Wirklichkeit  entsprechend 
angenommen  werden.  Oana  beaonders  Ist  noch 
darauf  hinzuweisen,  dali  dns  C.impagnesche  Ver- 
fahren sich  anch  sehr  gut  für  die  Untersachuog 
bocbbaltiger  Ferro-Vanadfn*Legiemngen  eignet. 

Um  die  Grundlosigkeit  des  von  manchen 
Seiten  gegen  die  Carapagnesche  Methode  ge- 
äußerten Vorwurfs,  sie  liefere  zu  hohe  Ergebnisse, 
zu  beweisen,  stellte  ich  einen  Kontroll versuch 
mit  chemisch  reiner  Vanadinsäure  an.  Die  Va- 
nadinsäure  hatte  einen  Wassergehalt  von  ä8,7d  V  > 
nie  wurde  reduaiert,  wie  Oampagae  angibt,  und 

*  Verfahren  nach  Ledeburs  aLei^^o^c'''' 
Seite  113;  jedocb  wurde  naeb  Absabeidnng  des 
Chroms  das  Vanadin  nicht  gewicbtsanalytisch, 
sondern  maflonaljrtisob  nach  Campagne  beatinunt. 
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dann  wieder  darcb  Titrieren  mit  KsliampemuiD- 
gaoat  in  Vanadinflftnre  zurlickverwandelt. 

B«  ergaben  sich  61,10  "/o  Vanadinsäureanhydrit 
(theoret.  61.22  "  ...     Die  Differenz  der  drei  Ver- 
mebaresultau-   giug   nichi  Uber  0,1  "^v   hinaus.  . 
Wohl  kber  findet  man  saviel,  wenn  nufler  Vanadlti  | 

SOeh  erhebliche   Menden    von    Chrfnii  zngpgfM 
aind,  wfthrend  wenig  Chrom  im  Verhältnis  zum  . 
Yanedln  kefawn  bemerkenewetten  Blnflofi  auf  dai  | 
Resultat  auszuüben  scheint.   Campagrne*  hat  den 
Vorschlag  gemacht,  man  aoUe  bei  Anwesenheit  i 
▼on  Chrom  nicbt  heifi,  sondern  kalt  titrieren.  I 
Dabei  ergibt  sich  jedoch  der  Übelatand,  dafl  die 
Reaktion  franz  nußeroi  dcntiich  langsam  verlauft 
und  ein  Titrieren  unter  diesen  Verhaltnissen  bei- 
nahe ansflceeehlossen  ist.  Der  (Reiche  Nachteil, 
d^ß  hei  Vorhandensr'in  von  rhroin  sic'i  >ti(\sfttiiilp 
geltend  machen,  haftet  auch  der  kulorimetrischen  j 
Iflethode  aa.  | 

Man  kann  die  Bt-trachtuntr  diesr-r  vier  Ver 
fahren  dahin  susammenfaasen :   In  allen  deivjeri-  • 
gen  Villein,  wo  Ohrom  nieht  in  erbebliehen  Ifou-  | 
gm  anlegen  ist,  kann   das  Campa^Mn-sche  als 
knrs  nnd   ^enan   sehr  empfohlen  werden  j  es 
eignet  sieb,  entbprechend  angewendet,  für  die 
Untecanehnng   der  Erze,    Schlacken   und  des 
Eisens.    Dagegen  ist  das  ebenfalls  sehr  zuver- 
Ittssige  Verfahren  nach  Ledebur  dann  anzuwen- 
den, wenn  ein  grOOerer  Chromgehalt  in  dem 
TTntersijchiinjTsobjekt  Vorhanden  ist.    Die  beiden 
anderen  sind  diesen  beiden  Methoden  entschieden 
naebmataUen. 

EtamiMamihiwatoriton  dtr  Kfl.  Birgtkadmit 
Frtibtrff  i.  S. 


Mn%  zur  Analytc  von  Eitencn. 

Bestimmung  von  Kieselsäure,  Bar.vt, 
Strontian«  Kspfer,  Blei,  Antimon,  Arsen, 
Eisen,   Mangan,  Zink,   Tonerde,  Kobalt 
and  Nickel,  Kalk,   Chrom,  Magnesia, 
Sehwefelalnre  nnd  Phoapboraftnre. 

10  g  des  feingepulverten  Erzes  schmilzt  man 
mit  der  fünffachen  Menge  Kalium- Natriumkar-  i 
bonat  (bei  Erzen,  die  viel  .Sehwefelmetalle  ent-  ' 
halten,  lOstman  inKOnigawasser),  l&stdie  Schmelze 
mit  verdünnter  Salzsftnre  und  verd mipfr  auf  dem 
Wasserbade  zur  Trockne.  Man  nimmt  mit  Salz- 
ainre  anf  nnd  filtriert  den  nnlOsIioben  Kllekstand 
ab.  Nach  dem  Auswaschen  mit  heiftr-m  Wa'iser 
briugt  man  denselben  in  einen  gewogenen  Pla- 
tintiegel, glflht  nnd  wigt.  Den  Rfiekstand  ver- 
setzt man  mit  Flußsäure,  verdampft,  glüht  und 
wägt  wieder.  Die  Ditferenz  dieser  Wttgung  mit 
der  Torigen  ergibt  den  Kieselsfluregehalt. 

Bin  etwaiger  Rückstand  kann  bestehen  ana 
Baryum  nnd  Strontiumsnlfat  sowie  Spuren  von 
Eisen  und  Mangan.    Man  schmilzt  deuselben  jnit 

*  Vergl.  ^SUhl  und  Eisen"  1905  S.  222. 


Natrinm-Kaliumkarbonat,  KSst  ihn  in  verdünnter 
Salzsäure,  bringt  die  Lösung  und  einen  etwaigen 
Niederschlag  in  ein  Becherglas,  kocht  einige  Zeit 
und  filtriert.  Das  Filtrat  wird  dem  ersten  bei- 
gegeben. Zur  Kontrolle  kann  man  den  Nieder- 
aeblag  glOben  und  wlgea.  Br  kann  beateken  aua 
Biryum-  nnd  Strontiumsnlfat  Diese  schwefel- 
sauren Salze  behandelt  man  während  12  Standen 
nnter  kloflgem  ITmrflhren  mit  einer  nieht  m  Ter^ 
dünnten  LOsnng  von  AminoniiniikarVi  inat,  gießt 
die  FiOaaigkeit  durch  ein  Filter  ab  und  behandelt 
den  Rllekstand  noch  mehmali  mit  Amrooninm* 
karbonat.  Man  wäscht  endlich  mit  Wasser  ans 
und  trennt  in  dem  noch  feuchten  Niedersohlaga 
das  nozersetzt  gebliebene  Baryamsulfat  dnreh 
kalte  verdünnte  Salzsäure  von  dem  entstandenen 
Strontiumkarbonat.  Im  Filter  (»leibt  also  alles 
Barynmsulfat,  welches  man  glüht  und  wägt.  Die 
salzsaure  Lö.-^ung  des  Strontium  karbonats  wird 
zur  Verjagung  der  Salzsäure  verdampft,  in  Wasser 
gelöst,  gleiche  Teile  Alkohol  and  verdttunte 
Sehwefelslnv»  lagafügt nnd  gekoekt  Naek 
l'istiindi^em  AbaetMQ  wird  der  Niedt'rschlag  von 
Strontiumsnlfat  filtriorli  geglttht  und  gewogen. 

Die  Ton  der  Kieaelalnre  abfiltrierte  FlOaaig* 
keit  bringt  man  in  einen  Literkolben,  füllt  bia 
zur  Markf  und  mischt.  600  ccm  dieser  Lösung 
versetzt  man  kochend  mit  Ammoniumbisulfit,  bis 
alles  Eisenoiyd  zu  Ozjdnl  redniiflii  iati  nnd  fUlt 
Kupfer,  Blei,  Antimon  und  Arsen  mit  Schwefel- 
wasserstoff aas.  Nach  vollständigem  Absetseu 
wird  filtriert  nnd  daa  Filter  mit  dem  Niederaeblage 
im  Luftbade  petmcknet.  Nach  dem  Trocknen 
bringt  man  die  SulfUre  in  einen  dem  Niederschlag 
entspreehenden  Ponellantiegel,  nndnaehdem  man 
die  Filterasclie  hinzugefil^rf  hnt,  sc?iniil/t  man 
dieselben  mit  der  vier-  bis  fanffachen  Menge 
Schwefellaber  wlbrend  16  Ua  90  ICnntan  anf 
einer  kteiim  Gasflamme.  Man  langt  mit  warmem 
Wasser  aus,  wobei  alles  Antimon  nnd  Arsen  als 
Antimon  und  arsensaures  Natriumsulfit  in  LOsung 
gehen,  während  Blei  und  Kupfer  als  Schwefel» 
metalle  pef  illt  bleiben.  Man  filtriert  die  letzteren 
ab  und  trocknet  im  Laftbade.  Im  Filtrate  fällt 
man  Sobwefblantimon  und  Araen  mit  ▼erdfinnter 
Scinvef' Klare,  kocht  bis  zum  Retrinn  der  Blasen- 
bildung, filtriert  und  wäscht  mit  heißem  Waaaer 
aus.  Die  getroehneten  Sehwefelmetalle  von  Araan 
und  Antimon  brini;t  man  in  einen  for/ellaiitiegÄl 
und  nachdem  man  die  Filterascbe  zugefügt  hat, 
oxydiert  man  dieaalbain  mit  kons.  Salpeteraltu« 
ao  lange,  bis  sie  reift  weiß  aind ;  dann  bringt 
man  sie  in  eine  Silberschale  nnd  schmilzt  mit 
reinem  Ätznatron  20  bis  25  Minuten  lang,  üm 
das  gebildete  arseusaure  Natron  zu  lösen,  über- 
gießt man  die  erkaltete  Masse  reichlich  mit  heißem 
Wasser,  rührt  beständig  mit  einem  mit  Kautschuk 
versehenen  Olaaatabe  nm  nnd  gibt  naeh  dem 
Erkalten  etwa  ITt  rem  Alkohol  von  0,83  spez, 
Oewicht  zu.   Ist  das  ungelöst  gebliebene  aotimon* 
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aaare  Natron  abgesetzt,  so  ältriert  man  dasselbe 
ab  und  wieeht  6»  ▼oUctindiip,  saent  mit  einer 

Mischung  von  gleichen  Teilen  Wasser  und  Alko- 
hol, dauu  mit  einer  Mliscbang  von  drei  Teilen 
Alkohol  und  etnem  Teil  Wauer  ans.  Daa  Filtrat 
säuert  man  mit  Salzsäure  an,  vcrjaj^t  durvh  Kochen 
allen  Alkohol  und  dampft  die  Lösaog  auf  etwa 
60  ccm  ein.  Man  neatraUrfert  mit  Ammoniak 
und  fällt  luit  Magnesiamiitur  alle  Arsensäure 
aus.  Nach  vollständigem  Absetzen  wird  filtriert, 
geglüht  und  gewogen.  Mg*  AstO  7  X  48,4  ~  As. 

Zur  Beatiaamuiig  de*  Antimona  lOat  man 
das  antimoilMWre  Natron  auf  dem  Filter  mit  einer 
Lösung  von  gleiehen  Teilen  Salzsäure  und  Weia- 
aAnre  and  fUlt  mit  Sekwefelwasserstofr.  Der 
Miederschlag,  ein  Gemenge  von  Schwefelantimon 
und  Schwefel,  wird  filtriert  und  getrocknet.  Den 
getrockneten  Niederschlag  bringt  man  in  einem 
SchifTchen  in  eine  Verlirennungsröhre,  leitet  einen 
Strom  trockuer  Koliluiisfture  durch  und  erhitzt 
den  Niederschlag,  bis  kein  Schwetel  mehr  ent- 
weieht  and  das  Gewicht  daa  rtekttlndigen 
schwarzen  Aiitimonsulfurs  SbsSi  konstant  bleibt. 
SbiS»X  71,43  =  7«  Sb. 

Die  vorliin  abflltrierten  «nd  ^otroekneten 
8chwefelnietul!r  von  Blei  und  Ku{  fer  bringt  man 
in  ein  Bechergla«i,  und  nachdem  man  die  Füter- 
asehe  zugefügt  hat,  lOst  man  dieselben  in  kons. 
Salpeterstnre,  setzt  einige  KubikzenÜneter  Schwe- 
felsäure zu  und  dampft  die  Lösung  so  weit  ein, 
bis  weiße  Dämpfe  von  SchwefelsJiure  aultreten 
oder  bis  alle  Salpeteralue  ansgetrieben  ist.  Nach 
dem  Erkalten  verdünnt  man  mit  Wasser  und  läßt 
das  gebildete  bleisulfat  sich  vollstäadig  absetzen. 
Das  Bleisalfat  wird  anf  ein  gewogenes  Filter 
filtriert  zuerst  mit  schwetVls;siirel. altigem  Wasser, 
dann  mit  Alkohol  (dreimal;  gewaschen  (die  Alkohol» 
wasehnng  wird  bMonders  anfgeftngen),  getroeknet 
und  gewogen.  Pli  SOi  r>S,32  —  Vh.  In  die  vom 
Bleisulfat  abiUtrierte  Flüssigkeit  wird  Schwefel- 
wasserstoff geleitet,  wodareh  Kupfer  ausgefällt 
wird.  Nach  einstUndigem  Stehen  wird  filtriert 
nnd  mit  aalzsflurehaltiffem  SchwetV] wasserstoff- 
wusser  ausgewaschen.  Der  Niederschlag  wird 
getrocknet  und  anerst  gelinde,  dann  alivker  bei 
Luftzutritt  ^reglüht  und  als  Kupferoijd  OaO  ge» 
wogen.   Cuü  a  79,85  =  Kupfer. 

Das  Filtrat  vom  ersten  SohwefSslwasserrtoff- 
niederschlage  wird  mit  konz.  Salpetersäure  ver- 
setzt und  bis  zur  Tollstäudigeu  Oxydation  gekocht. 
Sollten  wMgbare  Mengen  von  Zink,  Nickel  nnd 
Kubalt  im  Erz  enthalten  sein,  so  bringt  man  die 
abgektlhlte  Lösung  in  einen  500  ccm  fassenden 
Kolben,  füllt  bis  zur  Marke,  schüttelt  um  und 
nimmt  hiervon  100  ccm  —  lg  Substanz  zur  Be- 
stimmung der  anderen  Metalle  und  Oxyde.  Diese 
100  ccm  werden  mit  Ammoniumkarbonat  neu- 
tralisiert und  mit  essigsaarem  Ammon,  Eisen. 
Tt.iicr<le,  Chromoxjd  und  Phosphor'^äure 
ausgefällt,  gekocht  und  filtriert  (A).   Im  Filtrate 


fällt  man  Mangan,  Zink,  Nick«!  und  Kobalt 
mit  Sehwefelarnmoniwn  (B). 

Dem  Filtrate  vom  Schwefelammoniumnieder- 
aohlage  setzt  man  zur  Absoheidong  des  Schwefels 
Salcsittre  wa,  kocht  Uagere  Zeili  ffitriert  den 
zusammengeballten  Schwefel  ab  und  dampft  das 
Filtrat  zur  Trockne.  Zur  Trennung  toq  Magne« 
sia,  Baryum-, Kalzium-  und  Strontiumozyd 
behandelt  man  den  Rückstand  mit  reinem  Alkohol 
und  setzt  ▼orsichtig  tropfenweise  konz.  Schwefel- 
säure zu.  Baryt,  Strontian  nnd  Kalziumoxyd 
bleiben  als  SnUivte  anrllek,  wlhrend  KagMsiini* 
Sulfat  in  T.fisunj:  geht.  Nachdem  der  Niederschlag 
sich  Toüsländig  abgesetzt  hat,  filtriert  man  ihn 
ab  und  wiseht  alle  Sehwefelslnre  mit  Alkohol 

aus.  Im  Filtrate  treilt  man  den  Alkohol  durch 
Kochen  aus,  setzt  Ammoniak  zu  und  fällt  die 
Magnesia  mit  Phosphorsaltlasang.  Die  SnUste 
Ton  Barium,  Strontium  und  Kalzium,  welche  aar 
dem  Filter  zurückgeldieben  sind,  bringt  man  in 
ein  Becherglas  und  setzt  Ammoniumkarbonat  und 
ein  wenig  Ammoniak  zu.  Man  mischt  durch 
Umrühren,  läßt  sechs  Stunden  stehen,  filtriert 
und  wäscht  zuerst  mit  verddnntem  Ammoniiun- 
karbonat,  dann  mit  Wasser  ana.  Anf  dem  FiUsr 
ist  Baryum  als  Sulfat,  welches  nicht  zersetzt 
wurdsi,  und  Kalaiom  und  Strontium  als  Karbonate. 
Die  Earbonaite  werden  mit  TerdOnnter  Salpeter- 
säure auf  dem  Filter  geltet  und  vollständig  mit 
heißem  Wasser  ausgewaschen.  Das  auf  dem  Filter 
gebliebene  Baryumsulfat  wird  als  solches  geglüht 
nnd  gewogen.  Die  salpetersaure  Lösung  der 
Karbonate  von  Strontiunn  und  Kalzium  wird  aut 
dem  Wa^serbade  zur  Trockne  gedampft  nnd  der 
Bflekstand  mit  einer  Usehnng  ▼od  gleiehen  Teilen 
absolutem  A'l  h  '  und  Äther  behandelt.  Der 
Salpetersäure  Kalk  löst  sich,  während  Strontium- 
nitrat abflltriert,  mit  Btheirlsebem  Alkohol  ge- 
waschen und  durch  Abdampfen  mit  Schwefelsäure 
als  Strontiumsulfat  geflUlt  nnd  als  solches  geglüht 
und  gewogen  wird.  Strontiumsulfat  X  5(3.36  =  */* 
SrO.  Nachdem  man  im  Filtrate  den  Alkohol 
durch  Kochen  ausgetrieben  hat,  fällt  man  den 
Kalk  mit  Ammoniumoxalat  aus. 

A.  Der  bei  der  basisebM  FlUang  erhaltene 
Niederschlag  von  Tonerde,  (Jhromoxyd,  Eisenoxyd 
nnd  Phosphorsäure  wird  getrocknet,  geglüht  nnd 
gewogen.  Den  Bflekstand  mischt  man  innigst  mit 
der  8-  bis  lOfachen  Menge  wa>serfri'iem  N'atrium- 
Kaliumkarbonat  nnd  erhitzt  I  bis  2  Stunden 
im  tCoffslofen  derart,  daS  die  Sdimebe  alets  im 
Flusse  bleibt.  Man  behandelt  die  erkaltete  Masse 
mit  siedendem  Wasser,  filtriert  heifi  ab  nnd 
wäscht  das  Ungelöi.te  mit  heißem  Wasser  ans 
In  dem  alkalischen,  alles  Chrom  als  chromsaores 
Alkali  enthaltenden  Filtrat  finden  sich  noch  ge- 
ringe Mengen  von  Tonerde.  Zur  Abscheidung 
derselben  Terdampft  man  die  Lteong  mit  Aber- 
schlissigem  Ammoniumnitrat  auf  dem  Wasserbsde 
bis  fast  zur  Trockne  nnd  bis  alles  freigewordeae 
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Ammon  aaig^etrieben  ist.  Nach  Znsatz  von 
WMser  bleibt  ToDsrde  ang«löst.  Man  filtriert 
di6Mlb«  ab,  vanetst  das  FUtnt  «ir  Redvklion 

dar  OhromsKare  zu  Cbromoxyd  mit  überschUssiK'er 
•chwafiiger  Stare,  erhitst  Torsichti^  zum  Kocheo 
und  tatst  raiaaa  AnuBoniak  in  geringem  Über- 
8c1[ufi  zu.  Man  koelit  einige  Minuten,  HItriert 
und  w&scht  das  aasgeschiedene  Chromoxvdhydrat 
mit  heißem  Waaaer  yoUstflndig  aus,  trocknet, 
glfllift  und  wigt  das  Chromoxyd. 

Die  zwei  abfiltrierten,  ungelOit  f;:<-Miebencn 
RückstAnde  Itist  man  in  Salzs&ure,  oxydiert  mit 
Salpataniwa  odar  Kaliamchloral  and  ftllt  mit 
Ammoniak  die  Tonerde,  PhosphoraAnre  and  das 
Eisenoxyd  aus,  filtriert  und  wftscht  mit  heißem 
WaMar.  Bat  man  den  Biaaa-  nnd  Phoephor- 
fflibalt  niaht  srhon  in  einer  besonderen  Probe  be- 
atimmti  so  lost  man  den  Niederschlag  wieder  mit 
Baliainre  auf  nnd  Tardllnnt  mit  Waaaar  genaa 
*af  900  com.  Durch  Titrieren  von  100  ccm  dieser 
LOtong  mit  Zinnchlorür  findet  man  den  Gehalt 
an  Eisen;  diesen  mit  multipliziert  ergibt 
das  ciewicht  des  EiseDOxyds  in  dam  gewoganen 
Niederschlage.  Die  anderen  100  ccm  werden  mit 
SalpetersAure  versetzt  und  Phospborsfture  wie 
gawWiallA  baatimmt.  Daa  Oawiebt  des  Elaeo« 
oxyds,  dev  rhromoxyds  und  der  Phosphorsäure 
von  dem  Uesamtgewichte  des  Niederschlages  ab> 
gaaogan,  argibt  daa  Qawieht  dar  Tonarde. 

B.  Den  mit  Sehwafelammonium  erhültenen 
Niederschlag  von  Mangan,  Zink,  Ni*-kei  und  Ko- 
balt behandelt  man  auf  dem  Filter  uiit  kalter 
verdanntar  SalssAure  (1:6)  and  Schwefelwasser- 
stoffwaaser,  wobei  Mangan  und  Zink  in  Lösung 
gehen,  wtthrend  Nickel  und  Kobalt  auf  dem 
Ftltar  anrOekblaiben,  wal^  man  glOht  and  wigt 
Gefi:l(ihter  RürksUnd  X  78,60  ^  Ni  und  Co.  Zur 
Trennung  von  Zink  und  Mangan  nentraUsiert 
man  die  salasaare  LSaong  mit  Ammoniak,  siaeit 
wieder  mit  Kssigsiiure  an,  kocht  und  fällt  Zink 
mit  ttchwefeiwasserstoff.  Nach  Tollst&ndi^ann  Ab- 
•atMtt  wild  nitriert,  dar  Niadersclil  ig  mit 
SehwafaiwaasarstofTwasser  ausgewaschen,  getrock- 
net  and  in  einem  Porzellantiegel  bei  Luftzutritt 
zuerst  gelinde,  dann  stärker  bis  zu  konstantem 
Gewichte  geglflht  Rückstand  X  80,25  =  %  Zink. 
In  der  vom  Scbwefelzink  sibtlUricrteii  LOsung 
wird  Mangan  mit  Schwefelammonium  in  kochen- 
dar  LQanng  gafUlt,  19  Stondan  aar  Abldlrang 
stehen  gelassen,  filtriert  und  mit  scliwefel- 
ammoniumbaltigen  Wasser  ausgewaseheu.  Der 
getroalinete  NiadarseMag  wird  in  ainain  Platin- 
tiegel  bei  Luftzutritt  geglttht  nnd  als  Hangan- 
oxjrdoxjrdol  MmO«  gewogen. 

Sebwafalslnra  wird  in  100  ccm  der  Haupt- 
lOsung  wie  gewöhnlich  bestimmt.  Der  bei  dem 
KiesclsäurerUckstand  bestimmte  St  ront  ian-  und 
Barytgehalt  wird  zu  dem  bei  der  Trennung 


▼OnMagnasia ,  K  »Ik,  Raryt  und  .Strontian  gefundenen 
•ddiatt;  abenso  wird  der  an  Strontium  und  Baryum 
als  Sohwefblsinra  gabnndan«  Schwaibl  ra  dam  in 

100  ccm  der  Ilauptb'tsung  gefundenen  geraehnati 
I       Algringen  i.  Lothr.  pko.  Mfimm. 

Von  anderer  Seite  wird  ans  zu  vorstehendem 
j  Artikal  gaaebriaben: 

'  „Wenn  man  in  einer  Er/prohe  SiO,,  Fe,  Mn 
usw.  xa  bestimmen  hat,  so  dürfte  eine  Methode, 
weleba  an  diesem  Zwack  ein  Sabmalaaa  von 
10  p  Erz  mit  50  t:  Kaliiimnatriumkar- 
booat  empfiehlt,  so  leicht  keine  Nachabmang 
findaa.  woül  abar  würde  man  daa  ICaterlal  arat 
in  Sftora  lOaan  und  den  unlöslichen  Rflck- 
stand  aufschließen.    Da  eina  fast  toU- 

I  ständige  Analyse  ausgeführt  werden  soll,  ver- 
misse ich  dia  Baatimmung  der  T  i  t  a  n  s  ä  u  r  e.  Bei 

I  einer  Einwa^e  von  10  g  Substanz  wini  •<it  h  TiO« 
auffinden  lassen,  zumal  wenn  schwedische  oder 

■  norwagiadia  Uagnataiaanataina  aar  Analyae  yor> 
liegen. 

Zur  Bestimmung  von  Cu,  Pb,  Sb,  As  wlirda 
man  niebt  arat  10  g  Bn  mit  60gKaÜnmnatriam- 

karbonat  schmelzen,  sondern  10  g  Probt  niiiteriid 
direkt  anf  nassem  Wege  vararbeitan  und  auch 
i  dia  Trannong  das  Co  nnd  Pb  von  8b  and  As  anf 
I  nassam  Wege  vornehmen.  Ebensowenig  würde 
i  sich  die  Schmelze  der  Sulfüre  mit  Schwefelleber 
in  der  angedeuteten  Weise  empfehlen,  da  Verluste 
an  Arsen  unvermeidlich  sind. 

Ferner  wird  sich  beim  Kochen  der  salzsauran 
EisenoxydlOsang  mit  Ammoniombisolfit  Ammonr 
sialfat  blldan.  Da  nnn  dia  aalmara  LBsang  I5a- 
lirhes  Raryum"x\(l  —  RiiO  -  (fast  stets  vor- 
handen in  mauganhaltigen  Brauneisensteinen) 
enthaltaa  kann,  wird  sieh  nach  and  nach,  je  nach 
der  vorhandenen  Men^re,  RaSO«  ausscheiden, 
eine  FUlung,  die  gar  nicht  biarhar  gehört,  und 
man  wird  dann  im  Fütrata  vmn  Sdiwefalammo« 
niamniederschlag  diaaarFAllung  antipradiand  an 
wenig  HaO  finden. 

Es  macht  mir  den  Eindruck,  als  wärt-  der 
Artikal  spasiall  für  Minetteerze  aasgearbeitet. 

Ich  wflrde  auch  niemals  CaO,  BaO,  SbO  und 
MgO  im  Filtrat  der  Schwef  elammonium- 
f&llang  baatimnea,  wobl  im  Ttttrat  dar  Ana- 
tatfällung,  und  Mangan,  Zink.  Kobalt.  NicKel 
wttrde  man  in  einer  besonderen  Einwage  er- 
mittaln.  M." 


Berichtigung. 

In  Heft  22,  Seite  1805,  linke  Spalte,  Zeile  7 
▼on  nnten  mofi  es  balBan:  A  g  Stahl  wardan  in 
einem  Erlenmayarkolben  von  500  ccm  Inhalt  in 
50  ccm  Salasioia  1,19  spat.  Gaw.  in  dar  Wänna 

gelost. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wust  in  Aachen. 


Moderne  Formmaschinen. 

Von  Hätteninapeiitor  Baur- Wasseralfingen. 
(Schluß  von  Seit«  1318.) 


Ich  möchte  Ihnen  nnn,  m.  H.,  eine  Anzahl  Bei- 
spiele unserer  Formmaschinen  im  Bild  vor- 
fähren. Es  stellen  diese  Maschinen  nur  eine 
Auswahl  der  vielen  .Spezialmaschinen 
dar,  welche  wir  schon  {gebaut  haben. 
Jedoch  werden  Sie  leicht  an  den 
vorK:efährten  Beispielen  die  viel- 
seitige Verwendbarkeit  dieser  Ma- 
schinen erkennen.  Dieselben  teilen 
sich  in  zwei  Hanptgattungen:  in  Ma- 
schinen mit  Abhebewagen  and  Dreh- 
tischformmaschinen. Als  Beispiel 
fBr  die  Maschinen  mit  Abhebe- 
wa gen  bitte  ich  zunächst  fol- 
gende Formmaschine  für  doppel- 
seilige Pressung  zu  betrachten. 

Abbildung  1 1 .  Auf  gemeinschaft- 
lichen liaufschienen  sind  zwei  Wagen 
angeordnet ,  welche  die  unteren 
Modollplatten  bezw.  Gipsrahmen  auf- 
nehmen. Die  an  den  Wagen  an- 
gebrachte Abhobevorrichtnng  zur 
Trennung  von  Form  und  unterer 
Modellplatte  ist  an  dem  vorderen 
Wagen  ersichtlich.  Für  beide  Wagen 
genieinsam  ist  die  hydraulische  Preß- 
vorrichtung. Als  Gegendruckplatte 
dient  der  obere  drehbare  Tisch,  an 
welchem  zu  beiden  Seiten  die  oberen 
Modellplatten  angeschraubt  werden. 
Je  nachdem  der  eine  oder  andere 


Wagen  zum  Pressen  kommt,  wird  die  ent- 
sprechende obere  Modellplatte  nach  unten  gedreht, 
während  gleichzeitig  die  oben  liegende  Platte 
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Abbildung  12. 

beqaem  gereinigt  werden  kann.  Die  Trennung 
der  Form  von  der  oberen  Modellplatte  nach 
erfolgter  Preasnng  gcscliiebt  einfach  durch  Ab- 
iaasen des  Wagens.  Ans  dem  Bild  schon  ist 
ersichtlich,  daß  auf  den  beiden  Wagen  ver- 
schiedene Kastengröben  verwendet  werden  können 
(310  X  410  und  3h0  X  •'>''0).  Mit  einfachen 
Modellen  können  hier  zwei  Former  bequem  200 
bis  220  Formen  herstellen. 

Abbildung  12.  Eine 
ähnliche  Haschine,  als 
Spezialformmaschine 
für  Nähmaschinensei- 
tenteile ausgebildet, 
zeigt  das  obenste- 
hende Bild.  Zum 
Zweck  der  Sanderspar- 
nis  sind  die  Form- 
kasten ganz  dem  Mo- 
dell angepaßt ,  was 
schon  ans  der  auf 
dem  vorderen  Abhebe- 
wagen liegenden  unte- 
ren Modellplatte  er- 
sichtlich  ist.  Der  hin- 
tere Wagen  ist  eben 
anter  die  Presse  ge- 
schoben. Da  die  obere 
Modellplatte  genau  in 
den  auf  dem  Kasten 
sitzenden  Fällrahmen 
eingreifen  muß,  Ut  der 


Wagen  auf  der  Preßplatte 
des  hydraulischen  Kolbens 
durch  konische  Stifte  genau 
zentriert.  Die  Wagen  haben, 
wie  die  der  vorhergezeigten 
Maschine ,  Stiftabhebnng, 
welche  durch  den  am  vor- 
deren Wagen  ersichtlichen 
Hebel  mit  Gegengewicht  be- 
tätigt wird.  Auf  dieser  Ma< 
Bchine  erzeugen  zwei  Former 
in  zehn  Stunden  einschließ- 
lich Abgießen  und  Ausleeren 
etwa  140  bis  150  Formen. 

Abbild.  13.    Die  nächste 
Maschine  dient  zur  Fabri- 
kation von  schottischen  Röh- 
ren.    Ober-  und  Unterteil 
der  Form  kann   hier  mit 
einer    Modellplatte  her- 
gestellt werden,  wobei  nur 
darauf  zu  achten  ist,  daß 
bei  kleineren  Röhren,  von 
denen  zwei  auf  die  Modell- 
platte gelegt  werden,  diese 
beiden  Modelle  genau  sym- 
metrisch zur  Mittelachse  des 
Kastens  auf  die  Platte  ge- 
schraubt werden.  Die  Kasten,  welche  mit  Rück- 
sicht auf  ihre  Größe  von  2350  X  2S0  mit  Qaer- 
fächern   versehen   sind,   werden  nur  einseitig 
gepreßt.    Entsprechend  diesen  Kastentraversen 
sind  die  hölzernen  Preßklötze  zu  beiden  Seiten  des 
Wendet isches  mit  Anssparnngen  versehen.  Ks  sind 
zwei  solcher  Preßhölzer  angeordnet,  da  die  Ma- 
schine für  zweierlei  Kastengrößen  gebaut  ist.  Die 
Abhebung   der  Form    vom   Modell  geschieht. 


Abbildang  13. 
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Abbildung  14. 


wie  ersichtlich,  durch  Stifte,  welche  an 
einem  am  Wagen  angebrachten  Krenz  be- 
festigt sind.  Wird  der  Wagen  nach  erfolgter 
bydraalischer  Pressung  abgelassen  und  zurück- 
gezogen, so  kommt  er  eben  so  über  den  vor 
der  Maschine  angebrachten  hydraulischen  Kol- 
ben zu  stehen,  daß  mit  letzterem  das  Abhebe- 
kreuz in  die  Höhe  gehoben  werden  kann. 
Die  Leistung  dieser  Maschine  ist  bei  zwei 
Mann  45  bis  50  Karten  in  zehn  Stunden, 
somit  45  bis  öU  große  oder  UU  bis  100 
kleine  schottische  Röhren  von  2  m  Länge. 

Um  nun  zu  den  Dreh tischformmaschi- 
nen  überzugehen,  führe  ich  Ihnen  zunächst 
eine  Maschine  vor,  welche  für  hydraulischen 
Druck  und  doppelseitige  Pressung  gebaut  ist 
(Abbildung  1  >)• 

Der  Drehtisch  bewegt  sich  auf  Kugeln. 
Er  nimmt  die  drei  unteren  Modellplatten  auf, 
während  die  drei  oberen  an  einem  um  seine 
horizontale  Achse  drehbaren  Prisma  auf- 
geschraubt sind.  Auf  der  Abbildung  sehen 
Sie  je  eine  solche  Modellplatte  angebracht. 
Auf  der  unteren  Modellplatte  sitzt  der  Form- 
kasten, auf  diesem  der  Füllrahmen.  Jeder  der 
drei  Teile  des  Drehtisches  trägt  neben  den 
beiden  Bolzen  zum  Aufsetzen  der  Formplattcn 
und  Kasten  vier  Abhebestifte,  welche  durch 
ein  Abhebekreuz  von  Hand  betätigt  werden. 


Diese  Vorrichtung  ist  links  im  Bild  er- 
sichtlich. Der  zui  genauen  Fnbruugdienende 
Zylinder,  auf  dem  das  Abhebekrenz  ruht, 
enthält  ein  Exzentergelenk,  welches  mittels 
des  Handrades  bewegt  wird.  Beim  Pressen 
hebt  sich  nun  der  Drehtisch  als  üanzes  in 
die  Höhe.  Das  Abheben  kann  also  hier 
nicht  gleichzeitig  mit  dem  Pressen  geschehen. 
Dieser  Umstand  ist  verbessert  durch  fol- 
gende Maschine  (Abbildung  15). 

Der  Drehtisch  besteht  hier  aus  vier 
Teilen,  nämlich  drei  Einzelaushubtischen, 
welche  in  dem  vierten  Teil,  dem  eigent- 
lichen Drehtisch,  lagern  und  bei  der 
Pressung  geführt  werden.  Links  auf  dem 
Bild  ist  ein  solcher  Tisch  eben  durch  den 
hydraulischen  Preßkolben  nach  oben  ge- 
hoben. Das  Abhebekreuz  )^ird  hydrauliscb 
bewegt,  wozu  de;-  im  Bild  ganz  vorn  stehende 
.\pparat  dient.  Der  über  diesem  stehende 
Formkasten  ist  eben  in  abgehobener  Stel- 
lung wiedergegeben.  Bei  dem  Abhebekreuz 
fallen  die  verhältnismäßig  langen  Bahnen 
auf,  auf  welche  die  Abhebestifte  zu  stehen 
kommen.  Diese  sind  deshalb  so  konstruiert, 
weil  auf  der  Maschine  verschieden  große, 
teils  quadratische  (400  X  400j,  teils  runde 
(380)  Formkasten  verwendet  werden,  wo- 
durch sich  die  Lage  der  Abhebestifte  ändert. 


AbbildoDg  16. 
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Abbildung  16. 


stählen.  Die  Formen  werden 
nur  einseitig  gepreßt.  Die 
Modelle  rnben ,  wie  leicht 
ersichtlich,  auf  Einzelaos- 
bnbtischen  nnd  sind  zmii 
Darchzieben  nach  unten 
eingerichtet.  Diese  Darch- 
ziehvorrichtangen  werden 
durch  die  drei  am  Drehtisch 
befindlichen  Handräder  be- 
wegt. Der  ans  Holz  her- 
gestellte Preßklotz,  welcher 
an  dem  Preßbalken  fest- 
geschraubt ist,  ist  mit  Rück- 
sicht auf  die  hohe  Form  des 
Modells  etwas  ausgehöhlt, 
am  eine  gleichmäßige  Pres- 
sung des  Sandes  zu  erzielen. 
Da  das  .Modell  als  Ganzes 
durchgezogen  wird,  ist  eine 
.Abhebevorrichtung  an  der 
Maschine  nicht  erforderlich. 
Die  Leistung  der  Maschine 
war  von  ans  garantiert  mit 
200  Schienenstühlen  fBrden 
Tag.  Tato&chlich  produziert 
die  betreifende  Firma  durch 


Ein  Vergleich  dieser  beiden  zuletzt  vorgeführten 
Maschinen  l&ßt  deutlich  erkennen,  daß  die  Ma> 
scbine  mit  Einzelaushabtischcn  entsprechend  der 
tn  ihrer  Herstellung  notwendigen  Mehrarbeit 
tearer  ist.   In  dem  gleichen  Maß  ist  indes  aber 


Abbildang  17. 

auch  ihre  Leistung  eine  höhere.  Die  Leistung 
der  Maschine  mit  ganzem  Tisch  ist  etwa  200 
Formen  durch  zwei  Arbeiter  in  zehn  Stunden, 
während  die  Maschine  mit  Einzelnughubtischen 
etwa  240  Formen  unter  gleichen  Bedingungen 
erzeugt. 

Das  nächste  Bild  (Abbildung  KJ)  zeigt  eine 
Spezisümascbine  zur  Fabrikation  von  Schienen- 


lf:-fy; 


Abbildang  18. 
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Au»  Praxit  und  Wittentehaft  det  Gitßereiicettnt. 


26.  Jahrg. 


Abbildang  19. 


entsprechende  Vermehrnng  der  Mannschafl  täg- 
lich auf  dieser  einen  Maschine  420  Schienenstnhle. 

Entsprechend  meiner  Einleitung  möchte  ich 
nnn  anch  hier  die  Beschreibung  einer  Maschine 
anschließen,  bei  welcher  Darchzieh-  und  Abhebe- 
vorrichtang  vereinigt  ist.  Zunächst  bitte  ich  in 
folgendem  Bild  den  zu  formenden  Gegenstand 
zu  betrachten,  ich  meine  das  liegende  Guß- 
bändel (Abbildung  17).  Es  sind  Scheiben  für 
landwirtschaftliche  Maschinen.  Diese  Scheiben 
waren  an  ihrer  FlAche  genau  zylindrisch  verlangt, 
mußten  also  mittels  Dnrchriehvorrichtung  geformt 
werden.  Außerdem  war  doppelseitige  Pressung 
gewünscht,  da  die  betreffende  Gießerei  im  Platz 
sehr  beschrankt  ist  und  durch  dieses  Verfahren 
neben  Arbeitslohn  namentlich  Platz  ersparen 
wollte.  Das  nächste  Bild  zeigt  Ihnen  einen 
Schnitt  durch  das  Formkastenbändel  (Abbild.  18). 

M.  H.,  Sie  sehen  hier  niedere  und  hohe 
Kasten  abwechseln,  von  welchen  der  niedere 
nur  gleichsam  einen  Sandring  enthält,  während 
zwischen  zwei  hohen  Kasten  in  der  Mitte  stets 
ein  für  sich  geformter  Kern  eingelegt  ist.  Also 
braucht  man  zu  dieser  Fabrikation  drei  ver- 
schiedene Formen,  zu  deren  Herstellung  das 
System  der  Drehtischformmaschine  mit  ihren 
dreiteiligen  Tischen  wie  geschaffen  ist.  Die 
Maschine  hierzu  ersehen  Sie  auf  folgendem  Bild 
(Abbildung  19). 


Abbildung  20. 
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Abbildung  21. 


Sie  ist  im  Gegensatz  za  den  bisher  vor- 
geführten nicht  bydraalisch,  sondern  für  Knie- 
bebelpreaaang  gebart,  woza  das  Handrad  im 
Bild  rechts  dient.  Links  im  Bild  sehen  Sie 
die  übliche  Abhebe- 
vorrichtnng,  während 
jeder  der  drei  Teile 
des  Tisches  wiedernm 
sein  Handrad  zor 
Darchziehvorrichtung 
tr&gt.  Der  Drehtisch 
hat,  wie  die  Abbildung 
zeigt,  Einzelanshüb- 
tische.  Durchgezogen 
werden  nur  die  zylin- 
drischen Teile  der 
Scheibe,  während  die 
Kasten  von  den  Rad- 
arm- and  Nabenmo- 
dellen abgehoben  wer- 
den. Die  Leistung 
der  Maschine  mit  zwei 
Arbeitern  in  10  Stan- 
den ist  80  Räder. 

U.  H.,  denken  Sie 
sich  nnn  diese  Ha- 
schine ohne  Darch- 
ziehvorrichtung, so  ist 
sie  geeignet  zar  Fa- 
brikation von  Nähma- 
schinenschwungrädem 


mit  eingegossener  Rille.  Die  Formerei  dieser 
Räder  ersehen  Sie  am  besten  aus  dem  folgenden 
Schnitt  durch  ein  Kastenbttndel  (Abbildung  20). 
Aach    hier   sitzen    niedere  und  hohe  Kasten 


Abbildung  22. 
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Abbildang  23. 

in  der  Weise  anfeinander,  daß  der 
niedere  nnr  einen  Sandring  mit 
der  Form  der  einzugießenden  Rille 
trä^t,  während  sich  in  der  Mitte 
die  hoben  Kasten  mit  der  Form 
der  Nabe  and  Speieben  berühren, 
liier  brauche  ich  also  nur  zweierlei 
Formen.  Die  dritte  Seite  des 
Drehtisches  belege  ich  daher  an 
Stelle  der  unteren  Modellplatte 
mit  einer  glatten  Platte  und  forme 
darauf  je  die  untersten  Kasten 
eines  Bändels ,  um  so  das  Ab- 
streichen und  Ebnen  dieser  Seiten 
zu  ersparen. 

Abbildung  21.  Bei  der  nan 
folgenden  Maschine  ist  wieder  auf 
die  altere  Methode  znrückgegriifen, 
den  Kasten  zwar  einseitig  zu 
pressen,  jedoch  mit  durchgehendem 
Anguß,  also  ebenfalls  zum  Gießen 
in  (Ibereinandergesteilten  Kasten, 
zu  versehen.  Der  Drehtisch  ist 
hier  in  Sternform  aus  Stahl fonnguß 
hergestellt.  Die  F^inzelaushnbti^cbe 
sind  je  in  zwei  vertikal  beweg- 
lichen Zapfen  an  den  Enden  des 
Drehtisches  gelagert.  Diese  Aus- 
hnbtische  sind  aber  auch  gleich- 
zeitig mit  Wendevorrichtung  ver- 
sehen und  tragen  auf  beiden  Seiten 


die  zueinander  geh&rigen  Modellplatten, 
so  daß  also  auch  wieder  dreierlei  Guß- 
stücke geformt  werden.  Der  Kasten  wird 
nach  oben  auf  die  Modellplatte  aufgesetzt. 
Hierauf  kommt  der  FtiUrahmen.  Ge- 
preßt wird  nach  oben  gegen  den  mit 
der  Preßplatte  versehenen  Bägel,  wobei 
sieb  der  Einzelaushubtiscb  in  den  zwei 
Vertikalzapfen  fHhrt.  Abgehoben  werden 
die  Formen  nach  unten  durch  Wenden 
des  Einzelaashubtisches  and  mittels  der 
im  Bild  rechts  sichtbaren  getrennt  an- 
gebrachten hydraulischen  Abhebevorrich- 
tung.  Die  Maschine  ist  fär  eine  Kasten- 
größe von  580  X  320  gebaut. 

Abbildung  22.  Ffir  die  Fabrikation 
von  Achsbächsen  hat  nun  neuerdings 
ebenfalls  eine  unserer  Maschinen  Ver- 
wendung gefunden.  M.  H.,  die  Maschine 
in  dieser  Form  habe  ich  Ihnen  Bcbon 
einmal  vorgeführt,  es  ist  dies  die  Dreh* 
tischformmaschine  mit  Einzelaushub- 
tischen  und  oberem  Modellplattenprisma. 
An  diesem  Beispiel  finden  Sie  indes  meine 
Bemerkung  so  recht  bestätigt,  daß  die 
Drehtischfonnmaschine  darch  die  gleich- 
zeitige Verwendung  von  drei  Modellen 
sehr  vorteilhaft  arbeitet.  Wir  haben 
SU  dieser  Maschine  etwa  50  Modell- 
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pUttenpaare  geliefert, 
mehrere  solcher  Maach 
Maschine  produziert  m 
etwa  150  Kasten, 
Bomit    etwa  600 

Achsbächsen. 
Lini(8    steht  die 
zugehörige  Kern- 
formmaschiDe  mit 
zwei  zweiteiligen 

anfklappbaren 
KerDbüchsen.  Zwi- 
schen beiden  Ma- 
schinen steht  ein 
Bündel  gegossener 
Bnchsen. 

Wie  vorteilhaft 
sich  aber  die  Dreh- 
tischformmaschine 
ausnutzen  läßt, 
zeigt  am  besten  fol- 
gende Anlage  znr 
Fabrikation  von 
Kasserollen  und 
Kochgescliirren.  Be- 
trachten Sie.m.  H., 
znn&chst   die  zn- 

sammengesetzte 
Form  eines  sol- 
chen Kochtopfes  in 
diesem  Bild.  (Ver- 
gleiche Abbild.  23.) 
Sie  ist  dreiteilig, 
besteht  aber  aas 


für  welche  allerdings  noch 
inen  vorgesehen  sind.  Die 
it  zwei  Mann  in  10  Standen 


Abbildung  25. 


drei  80  grundverschiedenen  Teilen,  daß  deren 
Fabrikation  auf  einer  und  derselben  Maschine 
nicht  rationell  wäre.  Wir  haben  daher  zu  diesem 

Zweck  drei  Maschi- 
nen aufgestellt,  de- 
ren jede  wiederum 
drei  gleichartige 
Teile  der  Form, 
drei  Oberteile,  drei 
Mittelteile  oder  drei 
Unterteile ,  fabri- 
ziert, so  dali  also 
gleichzeitig  dreier- 
lei Töpfe  oder  Kas- 
serolle auf  der  Ma- 
schine hergestellt 
werden.  Die  Ma- 
schine für  die  Un- 
terteile zeigt  fol- 
gendes Hild  (Ab- 
bildung 24). 

Sie  erkennen  in 
ihr  wieder  die  vor- 
liin  beschriebene 
Maschine  mit  dem 

sternförmigen 
Drehtisch,  welcher 
die  als  Wendeplat- 
ten gebauten  Eio- 

zelaashubtische 
enthält,  nur  daß 
hier  an  Stelle  der 
Wendeplatten  die 
drehbaren  Topf- 
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modelle  gotret«a  sind.  Die  bydraalische  Preß« 
▼orriehtnng'  li«gt  im  Bild  hinten,  die  hydnnliieli« 
Abhebevorrichtung  ist  vorn  sichtbar  und  zeigt 
eben  eine  fertiggepreßte  Form  des  Unterteils. 
Selbttventftndlich  bandelt  es  sich  bei  diesem 
Unterteil  sowie  aodl  iMim  Oberteil  am  ein- 
seitig irepreßte  Formen,  wogegen  das  Mittelteil 
doppelseitig  geprelit  wird.  Dieses  letztere  wird 
«of  folgender  Maschine  kergeitellt  (Abbild.  S5). 

Es  ist  dies  eine  Drelitischfonumnsrhine  mit 
Einzelaashubtiscben  normaler  Koustraktion.  Der 
ÄneehaoUclikeit  wefen  sind  anf  dem  Bild  Easse- 
roU-  und  Kochtupfinodelle  g^leirhzeitig  aufgesetzt . 
Die  Abhebung  ist  ebenfalls  wie  die  Fressung 
hydraillBdi.    Die  Haaehiii«  flr  di«  Obertdle 


ist  die  normale  Drehtiscbformmaschine  mit  gas- 
sem  Tinh,  welehe  tmt  folgendem  BUd»  d^r 
Zusammenstellung  dieser  drei  UaMhiam»  «nieht- 

lich  ist  (Abbildung  26). 

Die  Leistnug  der  Anlage,  bedient  durch 
fünf  jüngere  Leute,  ist  150  bis  200  Töpfe  in 
10  Stunden  eluHchließlich  Abgießen  und  Ausleeren. 

M.  U. ,  hiermit  schließe  ich  meine  Ans- 
IBbruagra.  leh  irlAVbe  Bwen  mit  dem  aa- 
gefflhrten  Beispielen  gezeigt  zu  haben,  daß  die 
Formmascbine,  als  Spezialmaschine  dem  jeweiligen 
Zweck  angepafit,  eine  sehr  eehfttzbare  Hilft» 
iiirischiiis^  der  i^icntM-fi  ist,  die  sicli  durch  prak- 
tischen Ausbau  ihrer  Konstruktion  ein  immer 
grOfterea  F«ld  der  Arbeit  erobeni  wird. 


Der  zweite  Akt  der  HandelsTertragspolitik. 


In  der  vorigen  Keichstagstagnng  sind  die  von 
den  Regierungen  abgescbleaeeneB  aeaen  Haodels- 

tarifverträge  mit  Rußland,  Österreich-Ungarn, 
Italien,  Belgien,  -der  Schweiz,  Rumänien  und 
Serbien  genehmigt  worden.  Fünf  dieser  Ver- 
trlge  sind  auch  bereits  ratifiziert,  so  daß  sie 
ganz  sicher  am  1.  Miirz  l!»(Ni  in  Kraft  treten 
werden.  Die  Ratitikatiunen  für  den  deutsch-üsier- 
retebiseh  •  asgariaeben  mad  devtaeb  -  serbiachen 
Vertrag  stehen  nof]i  au'i  Die  deutsche  Ge- 
schäftswelt kann  nur  wünschen,  daß  möglichst 
bald  die  Yertrige  aneh  vollsegen  werden;  denn 
es  liegt  klar  auf  der  Hand,  daß  die  Gcsch'iftH- 
kalkuiationen  unter  der  Unsicherheit,  die  gegen - 
wRrtig  betrefft  der  kflnftigen  Handelsbesiehnngen 
DeiitsclilandB  zu  Agterrcich-Ungam  und  .Serbien 
besteht,  leiden.  An  kompetenten  Stellen  nimmt 
man  übrigens  an,  daß  die  Ratifikationen  sich 
noeh  in  diesem  oder  spätestens  ganz  im  Anfange 
des  iii\rhRteii  .fahre.«»  werden  volIzi'>tipn  lassen, 
80  daß  die  Geschäftswelt  mit  den  lu  den  Ver- 
trlg«n  niedergelegten  Bestimmvngwn  rechnen 
kSnnte. 

Mit  dem  Abschluß  der  genannten  Handels- 
vertrlge   sind   aber  die  Handelsbeziehungen 

Deutschlands  zum  Aa^l.ii:  it-  nicht  {ranz  frert-^^^elt. 
Der  VerkehTi  der  auf  die  genannten  Länder 
entfAltt,  ist  flberbaopt  nicbt  der  bedeutendere. 
In  wichtitreren  Handelsbeziehungen  steht  Deutsch- 
land zu  den  Staaten,  mit  denen  die  Nenregelung 
der  Verkehrsverhältnisse  noch  aussteht.  Des- 
halb ist  der  zweite  Akt  der  Handelsvertrags- 
politik,  der  sich  gegenwirtig  abspielt,  noch 
wichtiger  als  der  erste. 

Da6  aeae  Handelatarifrertrage  mit  einigen 
weitfron  .Staaten  dem  Rciihstitgo  znr  Reratuiiff 
uud  Beschlußfassung  in  der  nächüleo  Tagung 


werden  vorgelegt  werden,  ist  mit  Sicherheit  an- 
znnebmen.    Der  neue  dentteb«bnlgarisebe 

Handelstarif  vertrag  ist  bereits  von  den 
Regierungen  beider  Staaten  vereinbart.  Es  fehlt 
nur  noeh  die  Zustimmung  der  Parlamente,  nad 
die  Ratifikation  kann  vor  sich  gehen.  .Jedea« 
fnlls  wird  der  deutsch-bulgarische  Handdsver- 
trag zu  den  ersten  Vorlagen  gehören,  die  dem 
Reichstage  nach  seinem  Znsammentritt  onter- 
breitet  werden  snüen.  Mit  Scliwrden  wird 
ein  neuer  Handeistarifvertrag  vorbereitet.  Die 
dentaehen  Uaterbladler  sind  io  Stoekhelm,  nnd 
nach  dem  Lauf  dei  bisherifren  VerhandlnnReii 
ist  auzunehmeu,  daß  es  demnächst  zur  Fest- 
setzung des  Vertrages  kommen  wird.  Van  kann 
iiuifliiiiei..  arich  dieser  Vortrag  dem  Reichs- 
tage noch  in  der  n.lchsten  Tagung  vorgelegt 
werden  wird,  ja  daß  sein  Anfangstermin  der 
1.  März  1906  sein  wird.  Ob  es  gelingen  wird, 
gleichfallB  schon  in  naher  Zeit  mit  Spanien 
und  Portugal  zum  Abschluß  eines  Tarifver- 
tragea  an  kommen,  ist  nicht  gans  so  gewlB, 
jedenfalls  sind  die  Vorbereitnrifrf^n  für  dip  Ver- 
handlungen über  diese  Verträge  schon  seit  ge- 
raumer Zeit  anf  dentacber  Seite  anm  AbsehlaA 
s^obriirht.  Man  wird,  ohne  in  die  diploniatisoben 
Vorgänge  eingeweiht  zu  sein,  annehmen  kfinnen, 
daß  die  Anwesenbeft  des  KSniga  von  Spanien 
in  Herlin  anf  den  (Janif  dieser  VerhandliiiiL'i:ii. 
soweit  sie  Spanien  betretIVn,  einen  fördernden 
Einfluß  ausgeübt  hat.  Da  wir  mit  der  Türkei 
einen  Meistbegfinstignngsvertrag  haben  nnd  diesen 
ohne  Schwierigkeit  fortdauern  lassen  könuen. 
so  würden  danach  nur  noch  die  Handels- 
beziehnngen  Dentaelilands  an  drei  eoroplisehen 
Knntinentalstaatcn  zu  regeln  sein,  nämlich  zn 
Holland,    Dänemark    nnd  Norwegen. 


1.  Dezember  19ü5. 


Der  zwtitt  Akt  der  Handelficrrirniixjialitih. 


Holland  and  Dänemark  treiben  eine  Handels- 
politik, die  den  Verkeiirsbeziehungen  zam  Aus- 
lände nleht  b0SODd«n  liiad«rlich  iit;  dflthalb 

(liirftt'  wdli!  k:inm  die  A?i«i(lit  vorhanden  sein, 
hier  eüi«  Neuregelaug  eintreten  zu  iaaseo.  Etwas 
ändert  liegt  der  F»ll  mit  Norwegen.  Norwegen 
hat  sich  gerade  in  lelzler  Zi  it  einen  Tarif  zu- 
gelegt, der  manchem  deutschen  Industriezweige 
«langenehm  geworden  iet.  Ee  ist  dealudb  webl 
zn  erwägen,  ob  hier  Hiebt  eingegrilDfen  werden 
sollte.  Man  wird  aber  wohl  erst  zu  einer  Knt- 
scheidnng  kommen,  wenn  die  norwegischen  po- 
Utiecheu  Verhältnisse  sieb  konsolidiert  haben. 

Weit  wichtiger  aber  als  'lic  Ifpirelung  der 
HaadelsbeziehuDgen  zu  den  znU  t/i  aufgezählten 
Staaten  fat  die  Frage,  wie  wir  ona  in  Znknnft 
mir  Knu'lrini!  stcllrn  werden.  Oeiitschland 
hatte  bekanutüch  bis  vor  einigen  Jähren  mit 
England  einen  Meietbegflnstigangsvertrag.  Die 
Verhaltnisse,  die  sich  auf  (iniud  dieses  Ver- 
tragea  entwickelten,  aind,  obachon  er  aeibst  in 
FortfUI  gekommen  Ist,  Im  altgemeinen  die  gleiclwB 
geblieben.  Ledigli  li  /ii  Kanada  hat  sieh  das 
Verhältnis  Deutsch landM  geändert  und  zwar  auf 
Grnnd  gewisser  in  dieser  englischen  Kolonie 
geti  nftencr  Bestimmnngen.  England  selbst  treibt 
eine  Handelspolitik,  die  der  Kinfnhr  deul.scher 
Waren  iui  allgemeinen  uicht  binderlich  ist. 
Deotsehland  h^^t  deshalb  keine  Veranlaasang, 
gegenfiber  England  nicht  das  gleiche  Verhalten 
zu  zeigen.  Infolgedessen  ist  schon  mehrmals 
•in  deutsches  Oesetz  erlassen,  darch  das  anf 
bestimrate  Ziit  dem  ] Bundesrat  die  Vollmacht 
erteilt  ist,  den  englischen  und  englisch-kolo- 
nialen Ensengnissen  die  Rechte  der  meist- 
begüii-^tii^'ten  Nationen  ziizntT'-Htehen.  Das  letzte 
dieser  Uesetze  läuft  mit  Knde  \Wh  ab;  es  darf 
aber  ohne  weiteres  angenommen  werden,  daß 
dem  Reichstage  in  der  nU(  ii>ien  Tagung,  ond 
zwar  nooli  in  diesem  Jahre,  wiederum  ein  Gesetz- 
entwurf zugehen  wird,  der  die  Vollmacht  des 
Bvüdflirates  auf  eine  bestimmte  Zeit  verlängert. 
Es  ist  sicher,  daß,  wenn  es  gelange,  mit  Eng- 
land wiederum  zu  einem  Handelsverträge  zu 
getragen,  diee  Insofern  für  die  englische  sowohl 
wir  für  die  dentscho  (Jeprlirlftswelt  von  Vorteil 
wäre,  als  dadurch  stabile  Verhältnisse  für  eine 
längere  Daner  geschaffisn  werden  würden.  Wenn 
das  ProvisoriHm,  das  jetzt  besteht,  immer  nur 
verlängert  wird,  so  kann  dies  doch  lediglich 
auf  kSrzere  Zeiträume  erfolgen,  ein  Handels- 
vertrag aber  würde  unter  allen  Umständen  sich 
auf  einen  längeren  Zcitranm  er<«frerken.  Da(\ 
ein  neuer  Handeisvertrag  bisher  nicht  zustande 
gekommen  Ist,  ist  nicht  die  Schuld  Dentsch- 
lands.  Man  weiß  ja,  dnCi  in  England  Bestre- 
bungen aufgetreten  siml,  die  eine  neue  Zoil- 
nnd  Handelspolitik  dort  etnfQbren  wollen.  Die 
Regiernng  Engltadt  nimmt  anf  diese  Bestre- 
bungen Rücksicht  nnd  muß  es  vielleicht  auch. 


.Jedenfalls  wird  man  in  Deutschland  gut  tun, 
;  damit  zu  rechnen,  daU  wir  zn  einem  Handels- 
i  vertrag  mit  England  nicht  früher  wieder  kommen 
werden,  als  bis  die  Frage  entschieden  ist,  ob 
I  England  seine  bisherige  Zoll-  und  Handelspolitik 
I  fortsetzt  oder  nicht.    Inzwischen  mflssen  wir 
uns  schon  mit  dem  Provisorium  begnü^^en.  Wenn 
das  Bessere  nicht  za  haben  ist,  muü  man  eben 
I  daa  Gvte  mitnehmen.   Es  ist  der  Verschlag 
I  gemacht  worden,  daß  man  neben  Kanada  anch 
andere  englische  Kolonien,    die  die  deutschen 
Provenienzen  differentiell   behandeln,   aus  dem 
Meistbegnnstignngsverhältnis  ausschließen  solle. 
Man  hat  den  Vorschlag  gemacht,  eine  solche 
I  Bestimmung  in   den   nächsten  Gesetzentwurf, 
I  der  daa  Verbiltnia  an  England  provlaorlseh 
regelt,  aufzunehmen.   Per  Vorschlag  dürfte  w  ohl 
I  kaum  erfüllt  werden ;  denn  wenn  der  Bundesrat 
I  die  Ansieht  gehabt  hfttte,  daß  aneh  für  die 
anderen  englisclien   Kolonien,    die  in  Betracht 
kommen,  eine  Ausnahme  am  Platze  sei,  so  h&tte 
er  schon  bisher  die  Meistbegiicstignng  fflr  die 
Provenienzen  dieser  Kolonien  aufheben  können. 
I  Das  hat  er  aber  nicht  getan,  und  so  ist  man 
wohl  berechtigt,  anzunehmen,  daß  es  aacb  weiter- 
hin l'fiiii  alten  bleiben  wird. 

Mit.  den  Vereinigten  Staaten  von 
.  Amerika  sind  die  Verhandlungen  über  den 
I  Absehlvß  «inee  neuen  Abkommens  eingeleitet. 

ünffer  T^otsfliafter  in  Wn-iliiiiirton  hat  die  Vor- 
,  schliige  der  deutschen  Kegieruug  der  amerika- 
I  nlsehen  flbennlttelt.  Ee  werden  somit  die  Oegen- 

vorschlitge   zunächst   abgewartet.  Deutschland 
I  bat  mit  Amerika   gegenwärtig  ein  .Abkommeo 
I  über  die  gegenseitigen  Handelsbeziehungen,  das 
am  1.  März  190G  aufgehoben  werden  muß.  Das 
Abkommen  gewährt  nämlich  ausdrücklich  Amerika 
diejenigen  Zugeständnisse,  die  auf  Grnnd  des 
,  alten  dentachen  antonomen  Zolltarifs  den  Handeis- 
tarifvertragsstaaten  ziitri  biUigt  waren.    Mit  dem 
alten  Zolltarif  geben  auch  die  alten  Handels- 
I  tarlfrertnge  Ende  Februar  1906  Ihren  Ab- 
schluß zu.     Somit  wird  das  .Abkommen  mit 
I  Nordamerika  von  selbst  hiofäUig.    Im  übrigen 
I  hat  der  deutaehe  Botschafter  auch  von  hier  aus 
die  formelle  Kündigung  des  letzteren  mitgenom- 
men; sie  mußte,  da  eine  dreimonatige  Kündi- 
gungsfrist vorgesehen  Ist,  spii testras  bis  zum 
I.  Dezember  1(»05  erfolgen.    I  ber  die  künftige 
Gestaltung  der  Handelsbeziehungeo  zwischen  den 
Vereinigten  Suaten  von  Amerika  und  Deatsdi- 
land  ist  eine  Fülle  von  Beebaehtungs-  nnd  Er- 
fahrungsmaterial  heratisgegeben.    Man  hfirt  viel- 
fach die  Meinung  äuUern,   man  sollte  sich  in 
.  Deutschland  in  bezog  auf  die  Erürterung  der 
bei    don  Hand^l-ibeziehungen    zwischen  beiden 
.Staaten    in   Betracht    kommenden  materiellen 
Fragen  einer  Zorüekbaltnng  beüeiftlgen.  Der 
Rat  ist  sehr  schön,  braucht  ;iViir  nirlit  befolgt 
zu  werden;  denn  man  kann  hier  schon  sichei- 
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sein,  daü  die  Amerikaner  du  Interesse,  das  wir  I 
an  d«ii  Bei idMingeo  ra  den  Yeretnlft«!  Staaten 

haben,  g^etiau  so  kennen  wie  wir,  während  um- 
gekehrt die  Amerikaner  sich  nicht  einzubilden  | 
braachen,  dafi  wir  nicht  wüßteo,  weleha  Inter- 

esseo  für  sie  auf  dem  Spiele  stehen.    Bei  Ver- 
handlangen über  die  Kegelang  von  Handels- 
beziehungen kommt  es  darauf  an,  daß  jeder  der 
beiden  Kontrahenten  wenigstens  in  einigen  der  : 
für   ihn   in    Hetraclit   komiüfndcn  Hauptfragen 
seinen   Willen   durchsetzt.      Wenn   auf  dieser 
Baaia  bei  den  Verbandlangen  zwisehaD  Deutsch- 
land und  Nonl  uiii  l  ikfi  verfahren  wird,  so  ist  ' 
Aussicht  vorhanden,  daß  «•  sa  einem  positiven 
Erfebnia  kommen  wird.    Man  meint  nun,  dia 
Z'^ir   will''   /.n   knapp,  nni  noch   eiiiPii  Vertrag, 
den  man  sieb  aaf  der  Basis  der  EeziprozitftI 
denkt,  bis  in»  1.  Hlra   1906  zutande  sa 
bringen  ;  man  meint,  es  würde  n^itig  sein,  nach 
dein    1.  März  erst  noch  ein  Provisorinm  in 
Kraft  treten  zu  lassen.    Zunächst  darf  betont 
werden,    luü  ein  solches  Provisorium  die  Ge- 
nehmiffting  den  Reichstages  haben  müßte.  Welche 
Stimmung  innerhalb  der  Mehrheit  des  Keichs-  i 
tagaa  gagMlbw  den  Varainigtaii  Staatm  bemebt,  | 
danHitT   werden  die  zuständigen  Behörden  der 
letzteren  sehr  genau  informiert  sein.    Wenn  i 
niebt  die  begründetste  Aassiebt  vorbanden  wire, 
daß  ein  für  DeutKchland  annehmbares  .\bkoinnien 
mit  den   Vereinigten  Staaten  tatsächlich  ab-  i 
geschlossen  werden  kOnnte,  so  wflrde  kaom  eine  1 
Hoffnung  darauf  vorbanden  nein,  daß  die  Helir'  | 
heil  des  Reichstages  einem  solchen  Provisorinm 
ihri'  Zustimmung  geben  würde.    Es  scheint  auch,  i 
als  ob  auf  deutscher  Seite  an  ein  solches  nicht  { 
gedm  lit  wird.    Im  übrigen  ist  es  durchaus  nicht 
SU  unwahrscheinlich,  daß  in  den  zur  Verfügung  i 
atahandan  Monaten  nfebt  daa  eadgUtlfa  nana 
Allkommen  vereinbart  würde.    Dent-^chland  hat  ' 
schon  in  Rücksicht  auf  die  einzige  bei  solchen  i 
Varbandlnngen  erfolgreicbe  Taktik  nnr  Wfinseb« 
geäußert,  die  dnrchauH  gerechtfertigt  sind.  Zur 
Prüfung  derselben  ist,  zumal  Amerika  sich  aus 
eigner  Kenntnis  der  Lage  vorhersagen  konnte, 
daß  diese  Wünsche  geättflari  würden,  eine  lange  ! 
Zeit  nicht  erforderlich,  wenn  nur  der  fjute  Wille 
vorhanden  iül,  überhaupt  ein  neues  Abkommen 
m   traffba.     OarBbar   wird    sich  allerdings 
Amerika  im  klaron  sein  müssen,  daß  Deutsch- 
land ohoe  genügende  Oegenkonzeasionen  die 
großen  ZagestAndnissa,  dia  aa  den  Handelatarff'  I 
Vertragsstaaten   gegenüber  seinem   neuen  auto- 
nomen Zolltarif  gemacht  hat,  nicht  bewilligen  ^ 
wird.    Hierüber  berrsebt  vSlIiga  Klarheit,  and  i 
Amerika  würde  sich   einer  Jllusion  hingeben, 
wenn  es  annehmen  wollte,  daß  nicht  sämtliche  i 
Machtfaktoren  in  Deutschland  sich  in  dieser  An-  ' 
schannng  vereinigten. 

Schließlich    bleiben   noch,  wenn   wir  davon 
"absehen,  daß  nach   dem   vuu  anderen  äiaaieu  i 


bereits  gegebenen  Beispiele  ein  deutsch- 
ahinaalaehar  Handalavartrag  in  Arbsft 

ist,  die  Handelsbeziehnngen  zo  Argentinien 
zu  regeln.  Sie  sind,  wie  ja  ein  Blick  auf  die 
batralbndan  Zablan  laigt,  für  baida  Staaten 

wesentlich.  Mit  Argentinien  besitzt  Dentscb- 
land  gegenwärtig  einen  Meistbegünstigungaver- 
trag.  Sollte  er  gekündigt  werdan,  so  würde  er 
immer  noch  ein  Jahr  von  dem  Kündigungstermin 
ab  weiterlaufen.  Es  ist  ganz  sicher,  daß 
Argentinien  nach  dem  1.  März  1906  die  Kon- 
zessionen erliaiten  wird,  dia  OeutsoUand  den 
bisherigen  Handelstarifvertragsstaaten  gemacht 
hat,  ohne  daß  es  selbst  Zagestäuduisse  gewährt 
hat.  Dia  dantseba  Haglwaag  hat  bisher  kaiaa 
Aktion  unternommen,  die  dies  verhindert  hätte, 
and  zwar  aus  einem  guten  Grunde.  Wenn 
Dantseblaad,  wie  wir  bei  dar  Batraehtang  daa 
handelspolitischen  Verhältnisses  zu  Nordamerika 
gesehen  haben,  sich  auf  den  Standpunkt  stellt, 
daß  es  handelspolitische  ZugeatAndnissa  nur  aaf 
dem  Wege  der  Reziprozität  gewährt,  so  ist 
dies  ein  frrnndsiltzlichcr  Standpunkt.  Das  Ver- 
fahren gegen  Argentinien  darf  vorläufig  weuig- 
atana  niebt  ala  Ausnahma  davon  angesehen 
werden.  Die  dentsche  Regierung  bat  sich  über 
den  Plan,  den  sie  gegenüber  Argentinien  ver- 
ibigt,  nieltt  gatnfiart.  Man  kann  sich  abar 
auch,  ohne  ihn  zu  kennen,  ziemlich  klar  vor- 
stellen, was  die  Regierung  bewegt,  den  Meist- 
begünstigangsvertrag  mit  ArgentintoB  tnnüehst 
nicht  zu  kündigen.  Sie  geht  davon  ans.  <Ialj 
die  V^erhandlungen  mit  dem  letzteren  Staate  zu 
einem  Tarifvertrage  fuhren  werden.  Dia  bis» 
hörigen  Verhandlungen  haben,  da  der  erste 
argentinische  Unterhändler  starb,  eine  unlieb- 
same Veriögernng  erfahren.  Nachdem  aber  ein 
nanar  argantiaiaahar  Oasandter  am  Bsrltawr 
Hofe  beglaubigt  und  auch  ein  neuer  argen- 
tinischer Generalkonsul  für  Berlin  gewählt  ist, 
dürfte  dia  gansa  Angaleffanbalt  baaeUaanift 
werden.  Wurde  die  Regierung  den  argen- 
tinischen Uandols  ver  trag  gekündigt  haben,  so 
wOrda  dia  Sachlage  gegenüber  dam  Bnebstaga 
für  ala  nicht  so  geworden  sein,  wie  sie  sie  im 
Interesse  einer  Berücksichtigung  aller  Erwerbs- 
verhältnisse Deutschlands  bei  der  Regelung  der 
Handelsbeziehungen  zu  Argentinien  wnnschaa 
muß.  Es  ist  bekannt,  daß  die  agrarische  Mehr- 
heit des  ReichsUges  einen  Zollkrieg  mit  Argeo- 
tiniaa  harbaiaabnt,  nm  dia  landwirtsebaftUehan 
Erzengnisse  dieses  Landes  niöglichst  vom  deut- 
schen Markte  fernzuhalten.  Würde  nun  die 
Regiening  den  jetzigen  Malatbagünotigangaw- 
trag  gekündigt  haben  und  würde  sie  mit  einem 
Handelstarifvertrags- Vorschlag  an  den  Reichstag 
kommen,  dar  dieser  agrarliehan  Mshrbait  niebt 
paßte,  so  wÜrda  diese,  nm  ihr  Ziel  zu  erreichen, 
blüh  diesen  nenen  Vertrag  nicht  anzunehmen 
brauchen,  und  der  von  ihr  gewünschte  Zastaad 
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wtirde  nacli  Ablauf  der  Künrliguiipsfrisl  des 
alten  Vertrages  vorhanden  sein.  Wenn  die  Ke- 
gierung  den  jetzigen  Meiatbegün^tigungsvertra^ 
nicht  gekflndigt  hat*  so  hat  ti«  dieae  Even- 
tualität immer  noch  vermeiden,  sie  hat  sich 
eben  ein  Pressionsniittel  auf  den  Heichslag  niolit 
aas  der  iland  nehmen  lassen  wollen.  Im  Inter- 
esse der  Indiistrif  ist  dioM'  i'.iktik  iirir  zn  be- 
grUlien  and  die  Hotlnuug  augzusprecheu,  daß  es 
mit  Argratlnian  cum  Abachlaß  eiae«  Tarifvcr-  , 
fr-inrf's  kntiiiiit.  Tn  neuerer  Zeit  hat  Ja  auch 
.Argentinien  gezeigt,  daQ  es  wenigstens  etwas 
nlt  seinen  soll-  nod  haadelspolitiscben  Ver* 
halten  den  Kulturstaaten  der  alten  W^lt  niiln  r- 
lückflu  will.  Es  bat  seine  gesamten  Auafubr- 
aOTIe  beiettigt.  Wenn  es  Konsessionen  anf  den  > 
(uli'ti  der  Industriexollo  macht  und  nanient- 
licb  auch  sein  Abseiiatzungsverfahren  bei  der 
WerlfeststelluDg  der  eingehenden  Waren  ge- 
reehtar  aatgeataltet,  dann  liOnau  sehr  wohl  eine 


Bericht  Uber  in-  und 

Pirteatanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
twaier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedernaan 
I«  Kaittriith«!  PatntaMl  ia  Barüa  aatitof  m. 

11».  Oktober  1905.  Kl.  :11c,  11  HH'JM.i.  Ki^«rn<•, 
xur  Erzeagan^  von  Hart^'uü  dieneml«  Form  mit  einer 
die  abschrcckrnrli»  Wirkun«;  mililfrnfipn  Innenschirht 
aas  Formmasse.    Hermann  Haedei  kt-,  M-  gen  i.  \V. 

Kl.  49»,  J  8282.  Nietrngegeahalter  mit  S«blag- 
kolbea.    Chrtttian  JobaaaieB,  Oeversee  b.  Plensborg.  ; 

Kl.  49e,  20969,  Laftdrackhammer  mit  Sunfr- 
aad  Blrkolben  in  einem  jremein^amfn  Zyliivler.  Kriist 
Landbeici-i' Ii,  Kalk  b.  K^ln. 

al.  4H  f,  H  H4  7H."),  SfHiii  litiiiisi  liine  mil  \  i'i  rii  b- 
taaaSDtn  bi-cjueiiuri  IlfniusinliiiicD  der  ArlHit~>t  icke. 
(X  W.  Haltenclever  S,iline  (Inhaber  <)tti>  Lankborgt). 
Dlliseldurf. 

23.  Oktober  19U5.  Kl.  48b,  Sch  20230.  Vor- 
richtaog  snr  mecbanitcfaea  Veniokang  lani^frestreckter  . 
Oagnstäade,  weleha  dareh  ein  Blei-  nnd  /inkbad  hin- 
dnrcbgefabrt  werdan.  Qnstaf  Schatelovitz,  Terijoki, 
Finiilir  V  Vertr.:  Dr.  J.  Bpbraim.  Patent- Anwalt, 
Berlin  .--W,  11. 

Kl.  4üf,  -M  Ii  -j.MUit.  Hyilirtulis.  Ii.'  S,  liiHirii.-|ir,>s-.- 
Jos.  Schalte-Ilpiüiiii^,  Storkkainjistralit-  i'i,  und  Ludwig 
Rothenbeck.  .Mintro]lstraU.^  2.  DuMseldort'. 

Kl.  5<)c,  K  WIM).  K</llerg«ng,  deaaen  Linfer 
itwecks  stufenweiser  Zerkleinerong  in  der  Breite  in 
vAkmr«  vemhiedenartig«  Arbeitafelder  geteilt  isk 
Prtn  Elsaer,  OSrlitx,  BeriinmtraOe  40. 

26.  Oktober  1905.  Kl.  U.  K  21  IHtS  VMrri.  b- 
tung  zum  Klussieren  von  gcwasi-lieiu-n,  bert-its  vi.r- 
klassierten  Nußkohlen  unter  gleii  l /i-iti_-t  r  Kutrt  is^c- 
rung;  Zus.  z.  Fat.  144 HH2.  WiUitlin  Katli,  Heissen 
bei  Miilbeitii  a.  d.  Rnhr. 

Ki.  12e,  L  20017.    Veilahren,  Kaarb  oder  fein 
verteilten  Staab  enthaltendes  (in.<i  unter  Verwendung  . 
von  g^lrertem  Material  zu  reinigen.   Societe  An»-  ' 


Neuordnnne:  d^r  Ilnn  li  Isbeziehiingen  anf  eine 
längere  Zeit  vereinbart  werden.  Hoffentlicb 
wird  der  Reichstag  in  seiner  nSohsten  Tagnng 
noch  iu  die  Lage  vorsetzt,  sich  auch  mit  einem 
«leatsch-argentiniscben  .Abkommen  zu  befassen. 

ITberbllrkt  man  die  Einzelaktionen,  die  im 
zweiten  .Akt  der  Handelsvertragspolitik  sich  noch 
abruHjuelen  haben,  damit  Deutschlaad  zu  einem 
auf  längere  Zeit  getesteten  neuen  bandels- 
polltischeo  System  gelangt,  so  wird  maa  sagen 
infissen.  dfiß  iinch  lecht  viel  Arbeit  in  Aus«;ieht 
steht.  Wenn  über  kräftig  zugefaßt  und  ledig- 
lieh das  Erreichbare  ins  Aage  gefaßt  wird,  so 
ist  es  durchaus  nicht  ausgeschlossen, 
daß  sämtliche  Aktionen  in  verhältnis- 
mäßig itnrzer  Üeit  za  Ende  gebracht 
werden.  Der  erste  Akt  der  Handelsvertrags- 
|M.!itik  i^t  für  die  Industrie  im  allgemeinen  nicht 
günstig  ausgefallen ;  hoffentlich  erfährt  der  zweite 
eiaan  andern  Abschlnfl.  s,  Knmn. 


auslttudische  Patente. 


iiynie  Metalltirgiqoe  ..Froc^dest  de  Laval",  Brüssel; 
\ertr. :  C.  Feblert,  (1.  Loubier,  F.  Uirassn  and 
A.  BAttner,  PaL-AnwUte,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  24  e,  8eb  38886.   Verfiihren  inr  ZufSbrung 

Von  (lasgemischen  lu  Sr-binel/ ,  SohweiH  -  WSrmöfen 
n.  di»rgl.  l'aul  Schmidt  Dengraz.  Tccbniscbes 
Bureau,  <i.  ni.  l».  H.,  Hannover 

KJ.  24 e.  K  2^511.  UaaerMuger  nnt  einem  in 
den  Sr)i:iri,t  t-iiigebanten  Wasaererliitser.  Maz  Ksit, 
^iilzliiirt:,  Hullen. 

Kl.  Sch  82806.    Mchräger  oder  senkrechter 

Kost  für  J*'euemageB  aller  Art.  Paal  Schmidt  & 
Desgras,  Teehntaehes  Bnreaa,  Q.  m.  b.  H.,  Banaover. 

Kl.  49f,  Sch  21499.  Verfahren  sum  Zusammen- 
schweißen von  Schienen  mittels  des  elektrischen  Licht- 
bogens.   I.iiiUsii;  Schröder,  Berlin,  LuisenstruLie  Mix. 

:tO  iiktober  im)5.  Kl.  4Hb,  (i  19.")24.  Vrtrfalir.  n 
zur  ll<T>tellung  eines  srlimrlztiiissigen,  aluininiiim- 
haltigen  Ziakhades  zur  £ruagang  hocbgläasender 
Zink  Überzüge;  Zns.  X.  Aam.  O  18418^  Finna  L.  OUhrs 
Wwe.,  Berlin. 

Kl.  60e,  P  20875.  Kngeluahle  mit  stufenfSrui- 

S:r  Rückffihruig  der  Siebgrdbe.  John  Frejmnth, 
romherg. 

\,,M-tiil),r  IDor.,  KI.  Tu,  M  23  S6«.  Walz- 
werk /iim  .Strirki  ii  von  liohrcn  uii'l  anderen  Hohl- 
kiir[><'rri  Il]inr■!^  mi'hrfrer  Walzcnpaare  oder  Wulzen- 
sätze iiiai  bewrLrlicbeia  Dorn.  Ma\  M.iiinesmann, 
Paris;  Vertr.:  ('.  Feblert,  (i.  Loubiir.  Fr.  Harmsoa 
nnd  A.  Büttner.  Fat-Auwälte,  Berlin  SW.  til. 

Kl.  10a,  ill  26831.  Binriehtaag  tum  Festklemmen 
nnd  Pndgebeo  der  Stampfantengan  an  Koblenstampf- 
maiiehinen  in  einen  anf  nnd  ab  bewegten  Oleitseblitten. 
Adolf  Willy  M.rkel.  Dü^iseMorf-Oberbilk. 

Ki.  19a,  (  I2  9t>:5.  Keilbefestigung  der  fcliseii- 
liriiiti-rhienen  in  Stühlen,  .lohn  Alexander  Colqnhoun, 
Kalkutta,  Imlirn;  Vertr.:  H-  Schineblik.  Fat- Anwalt, 
Berlin  SW.  Hl. 

6.  November  1905.  Kl.  1  b,  J  H.->44.  Elektro- 
maifDetiHclier  Krzscheider,  bei  dem  ein  liegender 
inagaetisierbarer  Voll-  oder  Hoblxyliader  xwtschen 
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1S74  Stahl  ttiut  BiMfe. 


Sft.  Jakif .  Nr.  tf. 


xwei  MagDet])oien  rotiert.  International  Separator 
Conpaiiv,  Chinago;  VtitT.:  Dr.  S.  UrabwKMr,  Pal- 
Asv.,  Berlin  W.  8. 

K).  7  b,  B  35968.  Antriebsrorrichtang  für  Drabt- 
ziehtrommeln  mitt«!»  8cbr«abaof«der-Reibaa0tkapp«- 
hmg:  Zas.z.Pat.  157748.  Wilhelm  Breit«nbacb,  Uno«. 

Kl.  7b,  u  •20:!Ü1.  Vorrichtjt!:;  zur  £iDSt«llung 
Jer  Segtaentfi-rnun  und  Sognaeiukaliber  bei  Ein- 
richtungen mr  Her  Stellung  gewellter  Flammrohre  durch 
achsialeB  Zu^auimenpressen.  Ernest  Gearing,  Nen«- 
hurst  Clarcnce  Drive,  Harrogate  in  the  Countv  of 
York,  0.  William  Kainforth,  Puplar  Jurace,  Edinooro 
Orot«,  Upper  Ann1«T,  Le«ds  in  the  County  of  York, 
Engl. ;  \  ertr. :  C.  Fehlert,  G.  Loabier,  Fr.  Hcraieii 
II.  A.  Büttner.  Pat.  Änwälte,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  ~h.  \'  'xliH.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
versteiften  Kolireu,  insbesondi^r«^  v  n  Ivilirgestellen, 
bei  denen  Innenste^e  mit  di'ii  IJitlirw iniiii  u  unlöftbar 
verbanden  werden.  E.  Verschave,  l'aris;  Vertr.:  A.  Loll 
n.  A.  Vogt,  rat.-Anwalte,  Berlin  W.  8. 

Kl.  10a,  K  88850.  (ilaadÜMaanordDang  für  lie- 
nnde  KokaSfett  mit  nnkrecbtai  Haizzagen  und  antar 
bliesen  liegendem  Gasverteiinngskanal  bei  Verlegung 
J-  r  (iisdü^en  innerhalb  der  Luftzufährang ;  Zus.  z. 
Tit.  13.') 827.  HeiBrieb  Soppara,  Eatan,  Rahr,  Wit^ 
ringstr.  81. 

Kl.  19a,  H  a24.S9.    Schienenstolivcrbimlung  für 
ViguoleA-  und  Riilenschienen  mit  einer  dem  ganzen 
•Kopf  der   Schienen  ersetzenden  Kopflaaeba.  Bmat 
Haaia,  Berlin,  Koloniaatr.  16S. 

Kl.  21h,  H  847B9.  Einrichtung  zur  Sicherung 
<ler  Heizwiderhtünde  elektrischer  Ofen,  wie  Muffeln 
und  üergl.,  gegen  schädliche  Strombelastung.  Fa.  W.  C. 
Heniens,  Hanau  a.  M. 

Kl.  24e,  S2Ü'221.  Wassergaserteueungsverfahren, 
hei  welchem  die  aus  Steinkohle  oder  dergl.  unti  r  Zu- 
ffibniDg  von  erhitztem  Wasserdampf  gewonnenen  Gase 
dnrch  glühenden  Koks  geführt  werden.  Socii'l»'  inter- 
nationala  du  gaz  d'aau,  bravata  Stracba,  äoci^tü  Ano- 
nyme, BriUseT;  Vartr.:  A.  du  Boia-Re^ond,  Max 
Wagner  u.  (i.  Lemke,  Pat.-Anwälte,  Berlin  üW.  13. 

Kl.  24f,  K  1895H.  Rüttelvorriohtnng  für  Treppen- 
ro>-te.  Willirtiii  K.  Ivuucy,  Vew  York,  V.  St.  A.;  Vertr.: 
ß.  Blank  u.  W.  .4tlll^r^.  Fat. -Anwälte.  Cbemnifz. 

Kl.  31a,  S  lifSr.l.  (trtiiior  Si'ldiiflztwi^el  mit 
Scheidewand  an  der  Ausi,Miiitiille.  Wilhelm  Sommer, 
Paris.  Vertr.:  Dr.  A.  Li  vy,  Tat.- Anw.,  Berlin  SW.  11. 

KL  81b,  W  22882.  Varfahran  nnd  Vorrichtung 
aar  Harttellung  von  Saadfarmen  and  Karnan  mitteU 
Druckkissen.  Jnles  Wilmsrt,  Brüssel;  Vertr.:  Fr. 
Meffert  n.  Dr.  L.  Seil,  Pat.-Anwälte,  Berlin  SW.  13.  I 

Kl.  31c,  H  31  >>4G.    \  tTfaliu'ri   rnr  Vi  i  bei^st- nitig  , 
frisch  gegossener  Mt'tallbarreii.  Kobcrt  \\  lHJi^ton  iiuDt, 
Chicago,  .III.,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Pat.-AinMiltc  Krnst 
V.  Nießen,  W.  50,  u.  Kurt  v.  Nießcn,  W.  lö,  Uerlin. 

Kl.  80b.  C  18114.    Verfahren   zur  Herstellung 
dnaa  ohna  baaondara  Zaactaliiga  gabraachafartigan  l 
Zamaati  au  Hoabofanadilaiokfl.  Dr.  Hainriab  GoUoiaaB«  { 
Wilaandarf,  PragaritraBa  89. 


GebnimliamiutMviirtrAfnigvii. 

90.  Oktobar  imö.  Kl.  24 f.  Nr.  262  417.  S.  hiebc- 
rost  mit  Spitzen  als  Sahlackanbraoher,  anf  ain  B«at- 
lagcr  mit  Querlnftspaitaa  md  Anacbtag  daraii  aaf- 

UeleRt,  ilul^  beim  Hin-  und  Zuriickstolien  die  Schlacken 
/.erkleini  rt  und  mit  der  Asche  durch  die  Luftspalten 
abirpttoßen  ver<Ui].  üaorg  Wnnn,  Frankfttrt  «,  M., 
Gr.  Galluostr.  9. 

Kl.  24 f,  Nr.  2t52  472.  Die  hintere  Ketteiitromiiiel 
außen  nmfiissftiili*  I.nfliibuchluliplatte  für  KetteuroBt- 
fenerungf-n.  Deutsclm  Babooi-k  und  WilcoX'Danpf- 
kezBfll-Werka  Akt.-Qaa.,  Obarhaosan  CRbId.). 


Kl.  31c,  Nr.  26243L  Kematütze  mit  Säulen  von 
ü-fBrmigem  Qaaradultt»   Friadridi  Pari,  Kilk  bai 

Köln  a.  Rh. 

6.  November  1905.  Kl.  31c,  Nr.  262809.  Mecha. 
aiacba  AbUapfvwriaÜaiig  fir  Formplatten  mit  Klopf- 
himmam  anftwai  aaitiiebett  Zapfan  daa  Weaderahmena. 
C.  G.  Mozer,  I< abrik  für  GieBarvi'Qarilta  Und  HaaahinaB 

G.  m.  b.  U.,  Göppingen. 


Deutsche  Heichspatente. 

Kl.  3e»  Mr.  161 50«,  vom  6.  Februar  1903.  VV  1 1  - 
halm  Langbain  in  Niederschlema  b.  Aue  i.  S. 
Zithprest»  mit  kydrawliaefc  bnetgtem  WechhalUr  utd 
Ziehgtemutl.  .    ^  . 

Der  Zieh»tempelkolben  d  and  dar  nanftnuga 
Blechhalterkolben  e  werden  durch  in  dan  Raum  » 

t'iiifieführtes  Druck- 
wasber  gemeinsam 
nieder  bpwe<,'t,  imlfin 
das  iti  dem  Kaum  l 
entb  altene  Wasser  sn- 
nächat  abgeschloiaan, 
dann  nach  dem  Aaf- 
treffen  dea  Biagaa  jr 
anf  das  WerkatSokJk 

eut-sfirerhend  ga- 
dros>.Hit  «ir<i. 

Neu  an  der  Presse 
tat  die  Anordnung, 
daBdar  &ttßere  Durch- 
messer des  ringför- 
migen Blechhalttr- 
koUiaBB  «  Uainar  iat 
aia  dar  InBera  Dnrch. 
mesaer  des  Zielisf-'m- 
pelkoll'i-i)!»  d.  iiiiT- 
durrh  wird  erreicht, 
dali  uarh  Au»lai»»«-u 

•ifh  Pri-Üwassers 
hinter  dem  Kolba«  d 
nnd  Einlaitan  von  Druekwasscr  in  den  Bingnuim  l 
^uniichst  nur  der  Ziehstempelkolbaa  d  torickgaht. 
Dann  gehen  beide  Kolben  gemeinitm  wailir  aortck. 
indem  d>'r  K<<l)>en  e  durch  am  ivolbaa  4  sitaaDda  An- 
schläge g  r  mitgenommen  wird. 


Kl.  lOa,  >r.  1«1910.  v,.m 
14.  August  mn.  Foettcr 
&  Gü.,  Akt.-Ges.  in  Durt- 
ni  u  n  d.  Brtnnereinrichtung  für 
liegend»  Kok.^ffn  mit  $$nk- 
reiekUM  Hei*2ü<jen,  bti  wtUktr 

umä  iU  Lufl  «tu  KtmrnfT' 

^ohlkanähn  mitirlmhtrawinehm- 
barer  Düsen  in  jeden  Htitzug 
eingtfahrt  tperden. 

Die  Lnftdüsen  und  ii«- 
(laadnsen,  von  deneu  ifd-i 
Heizzug  ein  Paar  besitzt,  werden 
von  den  begehbaren  Kanälen  d 
ana  dnreb  mittala  Stopfan  « 
varaebliafihara  Oihnngea  f  ha- 
dient.  Die  Luftdüsen  ktaaai 
von  f  an»  dnrch  Verschieb«» 
der  Steinkeile  (/  ein^e'-tMllt  nnd 
die  Ga^düspn  b  seitlich  her 
ausgezogen  und  dUTOb  aadCR 

araatzt  werden. 
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1.  Dezember  1906. 


Bericht  übtr  i>t-  und  au»i<i>\il ischc  lutenle. 


SUfai  00(1  Kiaen.  VAlh 


U.  Mb»  Mr.  160282»  Tom  1.  Juli  1904.  Uaior. 
Ebrbtrdt  in  DOtteldorf.  MttaOkaMIft  mü  auf- 
und  tAmtrUpektHdem  SOqtblatt. 

Die  Vor8chu>>«pindel  i  für  die  in  dein  Schlitten  g 
hefe«ti(fte  Säk.'<-  h  i~t  mit  oim-in  s<  li'.cinj^baren  Hebel  a 
so  verbundiMi,  ilali  mc  lurdi  deüsen  Schwinpbeweifunjien 
vor-  nnil  zuriickbewt-i^'t  wird,  sich  hierbei  alx-r  un- 
gehindert drehen  kann.    Diese  Bewegungen  werden 


Wirkung  der  FeaaiftM  a«f  daa  Metallbad  nad  dueh 
den  hoeherhititeii  En-  nad  Kalkmehlag  aoU  «in 

«olches  Zusammenhalten  der  Ofenhitze  erzielt  werden, 
daß  es  motjlif  h  wird,  die  Chargendaner  auf  etwa  eine 

Stunde  zu  vern:ir.  Ii  tvi. 

Zur  Vt'rmf-liliiiii:  vn»  .StiUstanileii  t'i-i  AiistieÄM-ruiig>- 
iirlii'itrn  tii.ii  um  ii;is  tcilwi-isd  Ali-st(>i  li!-n  ljri,\icm  aus 
fiihreu  zu  können,   sind   von   den   in  veradiiedenen 
Höhen  gelegi  nen  Abstichen  die  oberen  in  kleinen  Au- 
baehtangen  der  Ofenwand  angeordnet. 

KI.  .>0i-,  Nr.  1fi'»0!K),  vom  10.  .'iK  iiir  1!»04. 
H.  Jaculis  in  frunkfurt  a.  M.  y'orriehtung  tnr 
l*berführung  des  MaMguttt  bei  KuffelmUhlm  mU  ft- 
tr0itHUn  Vor'  und  Naehmahlräumen. 

Die  Übernihrang  des  Siebdurclifallcs  aus  dem 
Sammelraam  der  einen  Siebtrommel  in  die  nichate 


henrorgemfen  dnreb  eine  nnrunde  Scheibe  e,  f(*if^n 

welche  der  Hebel  a  mit  (-innr  I.i'itrolie  b  diinli  ■! :c 
Feder  f  angepretlt  wirrl,  w.'\  /.wsr  in  der  Weise,  dali 
der  Sägeaclilitteu  während  dis  L'  cr^-.ingcs  der  .Säire 
vom  Werkstück  abuezos''"  wiitimnl  di-«  .■\rbeits- 

hobes  ge^en  da^srlbe  ang'  i'rt  iit  «  ird.  (»irii  hreitig  mit 
dem  B^nn  des  Arbeitsbuoea  oder  während  deaselben 
kann  dü«  Schnltbewegnng  sieh  ▼ollslehen. 

Kl.  4«h,  Nr.  HMM»s«l,  v.,tn  !».  .Januar  lWr2.  .lulius 
liaffloer  in  Is-rl'ibn.  l'nrrirhtunrj  zum  Auf- 
iciekeln  ton  Hundeiaen  und  dtr'jleiehen  ZW  Htri>UUung 
eON  Kettengliedern  und  dergleichen. 

Der  Dorn  A-,  auf  dem  daa  Rundeiaen  r  oder  der- 
|;leicbeo  aufgewirkelt  and  daaaeh  durch  Zerschneiden 
in  einselna  Windungen  gelrennt  wird,  iat  dareb  «in  in 

I 


Ol 


dem  hlitti  u  //  ruhendem  veiJfi  liieiiburi  s  l.HiT'T  /  ge- 
stützt. I)<T  Srlilitten  trügt  eineraeit«  das  ,\ntri(  l>sra<l  e 
für  den  \Vi<keldiirn  und  anderseita  die  Ziifi.hniiig  für 
da«  Knndeiaen.  £ia  acbidlichee  Durcbfedem  de« 
Domes  ib  wird,  dn  die  Wiekdnng  d««  Hataiiala  atd«  an 
d«r  Lagentall«  d««  Aiitiieb«rade«  •  erfolgt,  vennieden. 

Kl.  ISb,  Nr.  101  1t»l,  v.,1,1  11.  Februar  1!«>2.  Otto 
Thiel  in  Landstubl,  iUieinpro vin«.  I 'erfahren 
mttrit  mit  mehrer»»  AbttiehSffHumgen  persth»Mtr  Ofltn 
cur  JürtttUumg  vaifrfritekt«»  JSiten»  im  mmmmt^' 

Dan  Verfahren  bezweckt,  grofi«  Hasten  von  Roh- 
eisen für  den  Konverter-  eiler  MartiaproMß  TOtxn* 
frischen  (in  24  Standen  800  t  nnd  mehr  in  «in«m 

Ofeu). 

In  eitlem  ti^stehenden  Herdofen  wird  tlü-isi^'<*s 
Roheisen  unter  Zunatz  von  ents|in  (  liend.  ui  Kalk  und 
Erzzuschlag,  der  vorher  so  weit  uls  zulnspig  t  rhitst 
worden  ist,  in  d«m  tirtde  gefrischt,  daU  das  äilisinm 
Tollsttndig,  d«r  Phosphor  nnd  das  Mangan  nahean 
vollständig  und  der  Kohlen>t(>fr  zu  ungetuhr  einem 
Drittel  (oder  bei  saurem  Retricbe  Silizium  vo!!»itHndig, 
KohlenstufT  und  Mangan  /  n.  _:i  i.i-ren  Teili  entfernt 
wird.  Itiircii  stetige  Zuna  kli>>.'uni.'  <i<T  Hiilfte  de« 
bocherbitzten,  schlarkenfreien  Ofeninbnlts  bei  Heginn 
des  Frisohvorganges  sowie  durch  ununterbrucUeDe  Ein- 


Mahltrommel  erfolgt  darch  schräge  Trennungswände  a, 
web  lie  in  dem  .Sammelraum  für  den  Siebdurchfall 
zwischen  dem  Siebmantel  nnd  der  ^Undsrwandnng 
angeordnet  sind.  Dnreb  di«  Drebnng  d«r  Kngelmflbl« 

w  ird  der  Siebdutclifall  an  der  schrägen  Wand  a  entlang 
durch  OtTnungen  b  in  den  näi  li>.ten  Mablraum  befördert. 


Kl.  4»b,  Hr.  I4t2123,  vom  28.  JoU  1904.  Ungo 
Sack  in  Ratb  b.  Dfisseldorf.  Mm$r  für  BhA- 


Du  obara  and  daa  w(w«  8«b«NMMM«er  a  htam.  b 
gewSbntieber  Konstruktion  {mai  an  ihran  Endsn  Bit 
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kiir/eii  rechtwinklig  dazu  gerichteten  Messern  e  bezw.  d 
versehen,  welche  bei  jedem  Schnitt  den  hiadorlielmi 
Abfall  ToUetäadig  von  dem  Blech  trennea. 

Kl.  24  a,  .Nr.  l«!  1-2«,  vom  4.  Februar  1904. 
Oscar  Bender  in  i'reptow  b.  Berlin  und  Fritz 
Heiliger  in  Andernach.  Verfahren  zur  Hirhti- 
fUhrumi  einer  ranrhloiten  Verbrennung  bei  Feuerungen 
I  durch  Km;  iki  ung  /läesigen  Brennstoffe». 

Zur  gooalichen  Verbrennung  de«  in«b«Boad«r«  b«i 
forciertem  Betriebe  durch  Rfiekbildnng  entstandenen 
Koblenoxrdgaseg  wird  flüssiger  HrennsiDfiT  derart  in 
die  »anerstoffürniste  Zmie  des  Brennstotts  eingeleitet, 
d.ili  er  Iii'  rbei  mit  I.iitt  nirlit  in  Beriihrung  kommt. 
Ks  eiUstftit  «ii^iun  ein  (jasireoiisch,  dessen  Entztindnngs- 
t>'iii]ieratur  sehr  nieilrig  liegt  und  das  bei  genügender 
Luftzufuhr  leicht  vollständig  verbrannt  werden  kann. 


Stahl  and  Eimh. 


Stalittiaeku. 


2(k  Jahrg.  Nr.  83. 


Statlsiasehes. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Oktober  1905. 


Beiirk« 


a 


Rheinlainl  Westfalen  

Sirt^crland,  Labnbezirk  und  U essen -Nassaa 

Scliit'siin 

I'oniinern  

Kuiiiijrf irli  .Sa'-lism  .  

ilauuover  und  Braunschwei, 
Bayern,  W 
Saarbetirk 


1«  • 

~    Bayern,  WBritomli«rg  «od  ThttriBgeo 


Lothria^ttB  ud  Lttzambarg  

(Haßerei-RoheiMn  Si. 

Kheiiilaml  Westfalen  

Sit-i^ffland,  LalinHezirk  und  Hessen-Nassau  . 

.SdilcBien  

Hannover  und  lirannschwei},'  


Besseiuer-Uoheisen  Sa.  - 


1 

i 

m 
■ 

'S 


Rheinland- Westfalen  

Sieirerlud,  Lthnbeiirk  tud  Heucii'NaaMa  . 

Scbieaien  

Baanover  and  Braaaichweie  

Bajern,  Württemberg  aad  Thüringen  .... 

Saarbenrk  

Lothriagra  aad  Lazmabarg  

Tboaua-Roheisea  Sa. 


Kheinlaiid-Westfaien    .....  ,  .  .  .  . 
Sie^crltad,  Lahabmrk  «nd  Hasaea-NoMan 
8cbl««ieB  


j 

•9 

a 


I 
i 


B^r«ro,  Württemberg  und  ThQringen  .... 

Stahl   und  8pi0gel«i«>B  B»w.  8a. 

RheinlaD(i- Westfalen  

Sit'^rerland,  Labobesirk  aad  HcauB'Nanaa  . 

Schlesien  

Uayem,  Württemberg  nad  ThflriagCB  .... 
LothriageB  aad  Laiamburg  

Pudilrt-koheisen  Sa. 

Rheinland- Westfalen  

.Sifgrrliind,  Lahabestrk  aad  HtaacB^Naaiaa  . 

Srhlesien  

roniiiiern   

Kiinigreirh  Saflinen    

Hannover  und  Uraunschwei^  .  .   

Bayern,  Wiirttemberjf  und  Thttringea  .... 

Saarbezirk  

Itothriagea  aad  Laxrmburg  

Ueoamt-Rntengung  8a. 

<  iii'il.n  i-K')hfiN<'n  

Itps'S'-mei-K.ilin-ien  

'riioinas-H.ihcisen  

."^titlili  isen  und  SpiegdtlMB  

l'nddel-KoheiMB   . 
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B»ridUt  übtr  Ytriammlumftm  awr  Faekvtrtinen. 


suhl  utd  BiMn.  1377 


Beriehte  Uber  Teiwuimliuigeii  ans  FaehTereinen. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweif  verola  4e«  Vereins  deatscher  Kifl^n* 
klttealrat«. 

Die  außer'iriifiitlifh  zalilieirh  J)r-i;.h!f  Versiiiuin- 
lang,  die  im  'l'hcnt<-t  -  und  Konzei  fli  tu-  /ii  <ili-;«itz 
am  Sonntag  den  IS*.  November  Ittori  stattfand, 
wnrde  um  ein  lihr  von  dem  Vory^it/ondeu ,  Hrn. 
Oeoaraldirektor  Niedt-Oleiwitz,  im  Auftrage  de» 
VontandM  mit  Beerüßungiiworten  eriSffiiet  Ina- 
besondere  begrflßte  der  Vorsitzende  die  er8<>hienenen 
G&st«  nnd  xwar  den  Präsidenten  der  Könif;1ichen 
Eisenliftlinilirrktioii  Kattowit/  .  H  s  a  s  s  e  n  i  e  r  , 
Bowif  lindere  \  ertreter  der  K'.nii^'Ürhpn  Ki^enlmtin- 
direktion,  ferner  üeheimnit  S  r  d  m  >■  i  li  c  t  .  ^•r>ti>ri 
Direktor  der  Königliolien  Hcrgakailemi«-  und  l^audeii- 

g>ol.)P:i«chen  Anstalt  zu  Berlin,  iieheimrat  Profenor 
r.  \V  e  d  d  i  n  g  -  Berlin   nnd  ProfeHsor  Osann  von 
d«r  Königlichen  Bergakademie  in  C)aa»thal. 

Dmt  iai  12.  LaMiimhn  atehende  Verein  stthlt 
heute  460  Mitglieder.  Die  Mittriiederzahl  ist  dnreh 
den  We^'T.iiiT  verschiedener  Ht-rn-ii  »tis  ili^iii  Ifcviei 
etwas  zarii'  kgeganjren.  l.eidt  r  »itjii  aU' !i  »icdcr 
N'erluste  durch  Tod  zu  beklau'en.  Kn  ütarlii-n 
im  Laufe  des  .lahres :  Direktor  K.  Ai''h<»  in  Riga, 
Kommersienrat  Fitsner  in  Lanrah  ii  II  !'tiidirekt<ir 
Ladewig  in  Wien,  Oberhütteninsjiektoi  Itoiif  in 
Königsbütte,  Hüttenmeittter  Laske  in  Dtfferdini^en 
«ad  Direktor  a.  1>.  Sebmolar  in  Kattowiii!.  Der  Vor- 
eitiende  widmet  den  veratorttetien  Mit^liiMlem  Worte 
danklürr-r  Kriniierunif.  insbesondere  den  Uli.  Fitzncr. 
l..adewii,'  und  liolie.  die  slidi  luii  die  Kut»  ii  klnii};  <ier 
obersehlfsisehen  Kiseniiidu'-'r f  Iw-s.  rplrt  Wr  lienste 
erworben  haben.  Hr.  Ladewig  t;ehurte  /n  U  m  iii  indeni 
des  Vereins  und  war  länjfere  Zeit  liindui  i  Ii  \  n  Stands 
mitglied.  Auch  der  Vorsitzende  de«  !i  ;ii|.;vereins. 
Oflbainrat  Carl  Lnef,  ist  im  Mui  d.  J. 
•rinem  nidigee«gn«teu  nnd  tatenvollen  Leben  ab- 
berufen  wurden.  Die  Anwesenden  erheben  eieli  mm 
Andenken  an  die  Verstorbenen  von  ihren  I'Kit/en. 

Per  Vorsitzende  ^nld  bekannt,  <liili  am  *>.  .Iiili  d.  .1. 
aU  Nurhf'jlirfT  des  'telieiiiirrtt  in!  l.iieLT  zum  rrsten 
Vorsitzenden  <i<  s  Hauptverestis,  di  <  Vereins  deutsih'-r 
Kinenhüttenlente  in  Düsseldorf,  Hiiftenini:enieur  und 
Ueneraldirektor  Friedricli  Sjiiin)forum  von 
der  Aktiengesellschaft  Hoe8<'h  in  Dortniund  tisitens 
des  Haaptveraini  eiutimmig  gewählt  wurde.  Der 
Vorritiende  bemerkt  bienn: 

„Mit  dieser  Wahl  können  wir  außerordentlich 
zufrieden  sein.  Hr.  Sininv'ornm  Imt  sich  bereits 
ein«  Reiiie  hervorrus^ender  Vet  lii  ii-re  erxMirben.  von 
deneu  i<  h  nur  diejenitren  auf  dem  lieliiefe  des  Si  liul 
Wesens  erwähnen  will.  Hr.  Spi  it»Lrii:  u^i  i>f  ;tiii  Ii 
ein  besonderer  Freund  der  Kisenbuttf  Obersi  hiesiei!, 
nnd  ich  bin  überzeugt  davon,  dali  unser  ^ute»  Vei 
hiltaia  zun  Hanptverein  durch  dieaen  >\'eohsel  im 
y erstände  keine  Änderaog  erfahren  wird.  Ich 
wflneehe  Hm.  Siiringorum  vun  Herxen,  daß  er  doa 
raobt  ichwere  Ami,  sn  welchem  ihn  Vertrauen 
Aller  berufen  hat,  zur  nIlLremi  in-'n  Z  jfrtedeuhoit 
leiten  wird.  Mi>>;e  der  Verein  unter  meiner  Leitun^^ 
weiter  ersprielilieh  gedeihen."  (Hravo.) 

Königlicher  Hüttendirekfnr  Arn»  (ileiwitr,  der 
als  Rechnungsprüfer  bestellt  war,  erstattet  nunmehr 
den  Kaaaenbericht.  Anf  Antrag  des  Berichterstattera 
wird  Deoharge  ettdlt 

Es  folgt  alsdann  die  Neuwahl  des  Vorstandes 
f&r  1906.  Der  bisherige  V^orstand,  be»tehend  aus  den 
EH.:  Königlieber  HCttendiraktor  Araa.Oleiwita, 


Qeneraldirektor  Jastisrat  Bitte- Nendeck,  General- 
direktor Boeeker-Priedeathfltte,  Gebeimer  Kommer* 
zienrat  C a ro •  Gleiwitz,  Generaldirektor  Hocbgetaad* 

Zabrze,  Ueneraldirektor  H  olz-  Berlin,  Gebeimer  Berfr»^ 

.1  ü  n  g  st  ■  Berlin,  Generaldirektor  L  i  e  b  ert  •  Perlin- 
•  ieneraldirektor  .M  ürklin- Borsifrwerk.  Kotnmerzierirat 
.Marx  -  l'.isui.iM'kliütte ,  <iei,eralilirekti'r  N  i  e  d  t  -  tüpi- 
witz.  Huttendirektor  Öu  jrg  -  Ki  niL'shütte  ,  (ieneral- 
direkter  S  c  h  u  s  tor  -  Witkowitz  ,  (ieheinier  Bergrat 
Wigger t-Zabraa,  sowie  Geheimrat  Hilter-Berlin, 
der  in  der  lettten  Vorstandeeitsnng  hincnfeirilhlt 
wnrde,  wird  dnrdi  AkUamition  wiedeigewlbli 

Der  Vonitzende  empfiehlt  nnnmebr  den  Beitritt 
de»  Vereins  zum  „Dentsrhen  Museum  vi.n  Meister- 
werken der  Naturwis«eiisrliMfi  und  T'-i  linik  in  .Mini<  hen", 
indem  er  darauf  hinweist,  daß  die-es  vor  mehreren 
.fahren  getrründete  .Museum  in  der  Hauiitsaclie  dazu  dient, 
den  Maschinen.  Apparaten  und  Instrumenten  ein 
dauerndes  würdevolles  Heim  zu  errictiten .  die  in 
Händen  der  Erfinder,  Natarforsclier  und  Techniker 
dnin  fodieat  kaben,  nene  Bahnen  in  Tecbaik  and 
NatorwiNeneehaft  tu  erecb1ie6en.  Der  Terdn  be- 
scIiIieBt,  mit  einem  jiihrÜ'  lien  Heitrage  von  50  als 
.Miti-lied  beizutreten.  De«  weiteren  berichtet  der  \  or- 
sit/.ende  über  eine  SiIzuml'  ii'r  -i ■L'enatuiten  Iluohschul- 
Kommission,  der  er  ani^elinr«  und  die  ani  19.  Oktober 
stattjjefuiiden  hat.  In  dieser  Sitzung  wurde  ein  F.nt- 
wiirf  angenommen,  die  Bestimmungen  über  die  Ein- 
stellung von  Studierenden  des  Huttenfacha  behnfa 
praktischer  Ausbildung  betreffend.  Die  featgeaetiten 
Beatimmnngen  nebst  einem  Begteitsehreiben  werden 
demniii  list  ;itlen  in  Betrneht  kommenden  Werken  zn- 
irelien.  Der  Vorsitzende  sjiriclit  seine  Freude  darüber 
aus,  dali  in  diese  »o  wichtige  Augeleijenheit  nunmehr 
Ordnutii;  bineini^'-kommen  ist,  und  bittet  jetzt  schon 
'lie  anweseiidt'n  Werksvertreter,  nun  auch  ihrerseits  in 
dieser  sie  interessierenden  Angelegenheit  möglichste» 
Kutgegenkummen  zu  beweisen  darch  die  Erklärung, 
eine  eewiaee  Antabl  Praktikanten  aufnehmen  zu  wollen. 
Die  Werksleiter  eind  der  Staataregierung  geij^enfiber 
gewissermaüen  verpflichtet,  die  praktische  Ausbildung 
junger  Hiitteulente  «vstematiscii  zu  Tirdern,  nachdem 
staatln  lier»!  its  lüe  Keurganisation  des  hditenmäunischen 
Studiums  auf  den  Technischen  Uochschuleu  und  Berg- 
akademien in  dankeaawerter  Weiee  Teraproehen  worden 
ist.  (BeifaU.) 

Der  Vorsitzende  betont,  daü  mit  der  zwockntätiigen 
Auagestaltang  de»  Lehrplana  der  Königliehea  Bwg- 
akadwttie  in  Berlin  aaoBehr  aneh  den  eeineneit  von 
der  Eisenhütte  geänfierten  Wünschen  Rechnung  ge 
tragen  worden  sei.  Er  beantragt,  die  Befriedigung 
hierüber  ilom  Herrn  Minister  für  Handel  und  (»ewerbe 
Kegenülier  zum  Ausdruck  zu  bringeri  mit  der  Bitte, 
dati  der  Herr  .Minister  dafür  besorgt  »ein  tniige,  ■iull 
die  zur  Durchführung  des  Lehrplans  erforderlichen 
Mittel  »•  hon  im  Ktatsjahre  1906  bereitgestellt  werden. 
Die  Veraammlung  erklärt  eich  hiermit  einverstanden 
nnd  fiberlitAt  es  dem  Verstände,  dem  Herrn  Hinister 
eine  entapreehende  Resolution  zn  unterbreiten.  Zum 
Schluß  der  geschäftlichen  Mitteilungen  bemerkt  der 
Vorsitzende  lVil;:ende8 :  „Endlieh,  m.  H.,  habe  ich  noch 
den  Wuiisi  Ii,  hier  eine  Angelegenheit  zur  Sprache  zu 
bringen,  die  Ihrer  j;  ii.  besonderen  Heuchtung  wert 
erscheint,  denn  sie  ist  von  höchster  Wiehtigkeit  für 
anaere  Flnfieieenwerke.  leb  meine 

die  Ternenduiiir  u>u  ilsenuni  Schwellen  anf  den 

Königlich  l'renUlschen  StaatseiMniNUiBMi. 

Besondere  Veranlaseang,  dieses  Tkema  Uer  nr 
Spraehe  sa  bttagon,  bot  mir  dar  Uaataad,  daft 


SS.  Jilirf .  Mr.  9ß, 


unsere  Werke  zn  ihrem  lebhaften  Beilaueru  fiir 
da«  laufende  Jahr  einen  starken  Rückgang  in  der 
Lieferung  eiserner  8<-hwellen  gegenüber  doncnigeo  der 
letzten  drei  Jahre  verspüreD.  (Sehr  richtig.)  Änf 
•ine  diMbM&gUohe  VorsteUnag  ist  niin  von  iiiail^ben- 
d«r  Stetl«  dsnnf  hingewiraen  worden,  da6  die  Mit 
dein  Ktatsjahrc  lOiVl  rrfalgte  Steigcrunkr  <les  Bedarfs 
an  eisernen  Schwellrn  uul  die  Hereitstt'lluni;  besonderer 
(ifldmilt»-!  fiir  beschleunigten  rtiihaii  d>T  Hiuiptstrciken 
tnit  sc'hwer«*m  Oberbau  znriick/ufüliren  gewesen  sei 
und  dali  nach  Vollendung  des  ünibanes  dieser  Uaopt- 
Btrecken  —  ea  »iod  dl«  westlichen  Hauptatrecken 
Berlin -Köln  und  BwUa- Frankfurt  —  der  Bedarf  an 
aolohen  Schwellen  natnrgvniäß  znriickgeben  niitie; 
Tielleieht  werde  er  togn  vorflbergehend  «oeh  unter 
den  Darclisebnitt  frülierer  Jahre  trinken,  weil  die  beim 
be<tchleunigten  Umbau  schweren  (jestänires  braurhharen 
KisftiM'li«  i'llfii    iti   i;roÜrr  '  niirTi  wurden, 

die  zur  Deckung  des  Uedurfs  der  uiiniier  verkehrs- 
reichen Neubaulinien  nnd  Bahnhofsneubaaten  vollauf 
geeignet  seien.  Dagegen  wird  vom  Herrn  Minister  der 
öflVntliilien  Arbeiten  erfreulicherweise  aaKgesprochen, 
daA  darftber,  ob  es  wirtachaftUch  an^gig  aeio  werde, 
in  hCheren  ümfliBge  all  biiber  rar  verwendntiii^ 
eiserner  Schwjdlen  überzugehen.  I'ntersuibunL'en 
schweben,  deren  Abschluü  aber  nuiti  lungere  Zeit  in 
Aosprurh  nehmen  werde. 

Diese  im  Uange  befindlichen  Erwägungen  sind 
«9,  die  es  mir  aU  gebieterische  Pflicht  erscheinen 
li'lien,  heute  diese  Angelegenheit  zur  Sprache  zn 
bringen  und  gleichzeitig  dem  dringlichen  Wunsche 
AusdrucJi  sn  geben,  daß  bei  den  in  der  Schwebe  be- 
flndlichen  (Intersttchnn^n  eine  gerechte  nnd  weit- 
giliin  'i  Beriicksichtignng  der  bedeutenden  Interessen 
Ktiiitlirpiet,  die  die  iieut>clie  Kisenindiistrie  an  der 
ganzen  l'i  il'i'  I.u'.  Ilnur  Nach  dein  vom  Hau~e 
der  Abgeordueteu  erMtattetett  Bericht  über  die  F>geb- 
nisse  des  Betriebes  der  Vereinigten  preußischen  und 
hessischen  Staatseisenbabnen  im  Becbnnogsjabre  19(3 
sind  inneit  die  Schienen  noch  Überwiegend  aaf 
hfilxenwn  Qucrschwellen  befestigt;  anf  eisernen 
Sehwellen  lagen  nnd  17869  ku  oder  27,46 " gegen 
mnd  169il7  km  oder  87,09*/*  im  Vorjahre  und  zwar: 

'  I  1M3  IS«I 

Mf  al>ww  I  mI  «iMr.  \  «ar  elitpr- 1  »mt  9*$w 
•tat  <kiMiw|acw  I.My>  ■«■<|Mik  !•«■  Uw(- 
•ebwaltea«,  ■•bmUra-'  «ckvallea- ,  «chwillm. 
Obwtaa  !  Okr«bM   Obwbaa  Obwbaii 
km  hm  km     \  km 


in  Uanptgeleisen 

11 888  1  818 

imna  .... 

19016 

56S 

in  N'ff  ••iigeleieen 

rund  .... 

4B74 

378 

4  332  1  404 

ZaaiauneB  mnd 

16980 

948 

167S0  1  1817 

17 

B88 

16807 

An  t>eiien  ( »lierbaumatBrialien  wurden  für  die 
£menernng  des  Oberbanes,  Umbanei  and  Einzelaas- 
weobslnng  verwendet: 


an  eieemen  Bahn-  n.  Weiehen- 

schwellen  t  96  208  96  825 

aa  balz.  Bahnscb wellen  Stück  2  504  ;KH  2  567  207 

„    „  Wetobensehwellen  „  418398  878650 

Die  MS  aar  Yerfögnng  stehende  Nschweisnng 
gibt  die  «taemen  Schwellen  nor  dem  Gewicht  nach  an. 

Nimmt  niftn  an,  d  ili  d  innite r  ehenenvieleciserneWeichen- 
srhw  cllrn,  »  le  smIi  tie  an»  llolz  zur  Verweil i] ung  kommen, 
<.i  U  i.rtin  ien.  6>  hileihen  etwa  H(M)(XXI  eisi-rne  lialin- 
»' tiwellen  im  Jahre,  d.  h.  nur  rund  ein  Drittel  der 
gleichzeitig  verlegten  hölzernen  BaboBchwellen.  Wir 
sehen  somit  eine  starke  Veraaebllsaigang  der  eisernen 


i>chwe]len.  —  Es  kann  niclit  meine  .\b8icht  sein,  aa 
dieser  Stelle  anf  die  Frage  einzugehen,  welche 
Systeme  des  eisernen  nnd  bölsemea  Oberbsnes  vom 
teebniscben  Standpunkt  ans  als  die  swaekmlBigsteo 
aBnerkenaeii  sind.  Kinea  sebr  w«rtf«Ufln  ■od 
dankenswerten  Beitrag  bi«m  bat  Tor  kmen  Herr 
Raurat  Beukenberg  in  der  Zeitschrift  „Stahl  und 
Kisen  '*  geliefert,  indem  er  dort  die  Vorzüge  der  Ver- 
wendung der  eisernen  Querscli  wellen  anf  «irnnd  seiner 
ausgiebigen  frübertn  praktischen  Erfahrungen  im 
Eiseubalindienst  auseinandersetzte.  Aber  ich  meine, 
wir  können  die  «eitere  Behandlang  dieser  Frage  ntt 
Vertrauen  unseren  tsdinlsehaB  FsMigemssoB  voa  dar 
Eiaenbahn  iberlasMB. 

Uns  interessiert  btsr  in  erster  Unie  der  fest- 
gestellte  Rückgane  in  iler  Verwendung  eiserner 
Sehwellfn,  gleictnul  nuf  welche  Ursachen  er  ziirörk- 
znfiibren  inf,  uv.'l  r-i  i-.t  unsere  Pflicht,  nuf  lii'-  llnl-  i- 
tung  der  Schweileaherstellung  für  unsere  heimisciie 
Arbeitsgelegenheit  hinzuweisen.  Leider  lassen  ans 
sowohl  die  Nachweisungen  unserer  Eisenbahnen,  wie 
diejenigen  des  Kaiserlichen  Statistischen  Amtes  int 
Stieb  hinsichtlich  dar  Eiafnbr  v«b  htlaeiaaB  Sehwallso. 
Es  ist  bekannt,  daß  unsere  beimisehe  Waldwittsehafl 

nirht  in  der  Lage  ist,  den  gesamten  Bedarf  an  höl- 
zernen Schwellen  auf  unseren  P^isenbahnen  zu  decken, 
und  dali  man  dalier  in  weitgehendem  Maße  zum  Be- 
züge von  hölzernen  Schwellen  aus  dem  Auslande  hat 
übergehen  müssen.  In  unseren  Einfuhrziffem  sind  die 
Schwellen  mit  Baubolz  vereinigt,  aber  die  Menge  von 
hdlsenen  Schwellen,  die  aus  dem  Auslände  alljährlich 
n  «M  luHiBl,  ist  sehr  groB.  Sie  wnide  im  Jahre 
1888  von  Hm.  Oeneraldirektor  Brauns  aaf  1800000 
;  Stück  jährlieh  eingeschätzt.** 

Sehr  lebrreirii  in  die<!pr  Beziflumg  ist  auch  die 
am  12.  OktniirT  -.t.ittirclial  te  X'rriiniguDg  der  l'rculj.sch- 
Hessischen  Kisenbahngenieinscliaft  auf  Lieferung  von 
hölzernen  Schwellen  in  Berlin,  wobei  festgestellt 
wurde,  daß  das  Angebot  in  ausländischem  Schwellen' 
material  wiedemm  recht  bedeutend  war,  sowie  daB 
die  weitaas  meisten  Znschlice  aaf  die  aosländiscbea 
I  Sebwellen  fallen  sollten.  Ja,  bei  der  letzten  Sab- 
nission,  deren  Resultat  ich  in  der  MnrL,"  nausgabe  der 
„KSlnischen  Zeitung"  vom  15,  November  las,  ergab 
sieh  sogar  das  interessante  Resultat,  daß  bei  einer 
I  Vergebung  von  -1013^10  Stück  Uolzschwelleu  Tür 
263700  Stück  überhaupt  Angebote  für  inländisches 
Material  nicht  abgegeben  wurden.  Hr.  Brauns  hat 
seinerxeit  den  dankenswerten  Nachweis  geliefert,  daB 
die  Staatsbahnen  an  Frachten  fKr  die  Rohmaterialien, 
welche  znr  Heratellang  von  einer  Tonne  eiserner 
Schwellt  n  «rforderlich  sind,  14  bis  16.«  beziehen, 
sowia  daß  für  die  Gewinnung  der  Eisenerze,  Kohle, 
Kalksteine  usw.,  ferner  für  die  Verarbeitung  der  Krze 
so  Roheisen,  Flußeisen  und  Schwellen  f.  d.  Tonne 
Fertigfabrikat  an  Arbeitslöhnen  der  Betrag  von  36  bis 
40 td  geaablt  wird:  nimmt  man  die  Arbeitslöhne,  die 
bent«  eher  bSber  als  damals  sind,  im  Mittel  sa 
'  87,60.  #  nnd  die  Frachten  sn  15.,#  an,  so  bererbnrt 
i  sich  der  unseren  Arbeitern  durch  den  Bezug  des  g»> 
I  nannten  Scbwellem|uantums  von  1 800 0<X)  Stück  au» 
!  dein  Auslände  entzogene  Lohn  auf  5568 760 und 
der  l  >  i  lim  Staatsbahnen  ausfallende  Frachtbetrag  auf 
1 4S.T  IHjü ,  ^.  Diese  Zahlen  sind  im  großen  und  ganzen 
auch  heute  noch  als  zutreffend  anzusehen,  sie  stellen 
anoh  heute  noch  die  wtrtschaftliehe  Bedeatnng  der  voa 
mir  itr  SriMamng  gestellten  nrnce  rar  Oenttge  klar. 

Wir  dirfen  nnaerer  PrenBiscbea  Staatsbahaver^ 
waltnng  die  Anerkennung  nicht  vertagen,  daß  eis  bei 
der  Verwendung  des  eisernen  'ilierbaues  sich  an  die 
Spitze  aller  Länder  seinerzeit  gesetzt  hat,  aber  die 

Statistik  lißt  abans»  aaob  dentis  eritenaeD,  da9  der 
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Fortschritt  in  der  Anwendang  des  eisernen  Oberbaues 
auf  DOBereu  Eisenbahnen  schon  seit  Jahren  einen  ge- 
wiaaen  Stillatud  «rfabran  bat,  and  iwar  iat  w  beaon- 
darf  beklageBawart,  daB  man  gerade  in  des  Sstliehen 

nnd  nordöstlichen  nfrr'Ktt  ncn  viel  langsaiiirr  Ii'-  F!in- 
führuH)?  des  eiserist  ii  i  ' lit  rliaue»  betrieben  hat,  als  diss 
im  eiKenbahnreicli- 1(11  Westen  und  Sii^iwesten  der 
Fall  ist  Wir  selien  also,  dali  gerade  der  Osten, 
offenbar  anter  dem  Etnäiili  der  Einfnbr  von  aas- 
ländischen  Schwellen,  am  meisten  la  leiden  gehabt 
hat,  und  in  Hinblick  auf  >lie  s<:liwierifren  Absatsrer* 
hlltniaae  iuM«nrob«f«ehi«aiacb«ii£iaeBÜidnatrie  maAet 
l^ade  für  dieae  erwtDaebt  aaiii,  dafi  ihr  ein  gprOOerea 
Quantum  an  Schwellen  znfalle,  al«  bisher.  Wenn  man 
nur  die  Beaüge  ans  dem  Ansland«  einstellen  will,  so 
würde  dies  schon  i  ;  nii  ht  nnbetrarlitliche  Ver 
mehrung  unserer  lieimis.  iien  ArheitsgelegeDbcit,  wie 
Mch  der  Einnahmen  unserer  Stutitttliahnen  bedeuten, 
II.  H.1  Uoaere  Wünsch«,  daß  iman  Eisen - 
industrie  bei  den  Vergehnngen  des  Bedarfs  für  maere 
Eisf-iibahnen  eine  an 'Ii  hezii^'liili  der  Sfbwrllcn- 
bef.ctiaffun<r  aris^edelinfere  l'erii  ksii  htitr'Jni;  finde, 
decki  r.     I  h,  ^1-  seilen,  mit  den  iilL"  ni :  i ii«-m  w  its 

echal'tiiehen  Interehsen.  Diimit  unsere  Wunsi  he  nicht 
ungehört  verhallen,  bitte  ich  Sie,  genehmigen  zn 
wollen,  daß  Ihr  Vorstand  die  nachstehende  Resolution 
den  Herrn  Minister  der  öffeDtlichen  .Arbeiten  cur  ge- 
neicten  KenntetaDabma  nnd  BerfiekBichtig:na(  imter- 
breitol.  Die  Reaolntlen  Inntvt: 

,Ab  den  Hemi  StMteninicMr  «od  Miaiiter  der 
Affeatlidiein  Arbeiten,  Enelleat  Bndde, 

Berlin. 

Im  Hinblick  anf  den  Rückgang,  der  in  letzter 
Zeit  auf  ilen  [ireuliis'lien  StHiil-ieisenliahnen  in  der 
VerweDiiuiij,'  vuu  eisernen  Si^hwellen  im  allgemeinen. 
Hilf  den  östlichen  Sti>  i  ;v  n  iiher  im  tiesonderen,  ein- 
getreten ist,  und  in  fernerer  Krwiignng,  daß  die 
StaatBeiaenbabnvenraltnng  für  einen  großen  Teil 
ihres  heutigen  Beiu^  an  hölzernen  Schwellen  anf 
das  Ausland  angewieaen  iat,  spricht  die  Eisenhütte 
Oberscbleaiea  im  Interees«  der  beimischen  Arbeite- 
gelegenbeit  dt«  laveraicbttiebe  Erwartung  and  Bitte 
aus,  dafj  <iie  Preullisrh  llessiBihe  HisentKilitigcmein- 
!!i  fiaff  wiederum  in  erhöhtem  Miil'ie  zur  Verwenilnng 
eiserner  Schwellen  üherj.'eln  u  iirnl  iii  eister  Linie 
die  ji  t2t  noch  aus  dem  Auslände  eingeführten  höl- 
zernen Schwellen  dnreb  eidelie  not  Eiaes  er- 
aetzen  möge." 

Der  Vorsitzende  stellt  seine  Ansrdhrnngen  znr 
DiaknaaiODi  Da  eine  .vuli  he  nicht  beliebt  wird,  sich 
•neb  gegen  die  Resolution  l^ein  Widerspruch  erhebt, 
10  konstatiert  der  Vonitsende,  daß  die  Reeointion 

einstimmii:  an^'enonimen  ist  und  daß  d«r  Yorttnild  das 

Weitere  veranlassen  wird,  (ßeifall.) 

Nunmehr  erhält  Direktor  Osk.  Simmersbach 
ans  Düsseldorf  das  Wort  zu  «einem  Vortrage:  „Tech- 
nische Fortschritte  im  Uociiofenwese n". 
Der  Vortrag,  der  an  anderer  Stelle  der  Zritachrift  snr 
YerSirentlichnng  gelangen  wird,  bot  viel  dee  Inter- 
essanten und  eine  Fülle  neuer  Gesichtspnnkt«  nad 
wurde  mit  lebhaftem  Beifall  aufgenommen. 

Der  Vorsitzende  teilt  hierauf  mit,  daß  soeben 
von  dem  bekannten  Statistiker,  Kegierungsrat  Dr. 
Leidig,  ein  Telegramm  eingegangen  sei,  in  welchem 
deraelM  bwrichtat,  daß  die  Monatserzeagnng  na  Robeiaea 
ia  Dantaebland  nnd  Luxemburg  im  Monat  Olttober  tum 

•rntaniial  eine  Million  Tonnen  Uber-4tiei;en  bnW. 
(Lebhafter  Reifall.)  „Da«  ist",  so  bemerkt  der  \'i>r- 
sitzende,  „eine  ffesvaliij^c  iin  t  imponierende  Ziffer. 
Hoffentlich  schreiten  wir  in  der  Produktion  so  weiter 
fort,  dabei  auch,  wie  bisher,  in  qualitativer  Beziehung 
eine  atetig  ateigeade  Entwicklung  nehni«nd.  Quantitativ 


wird  uns  Amerika  zwar  überlegen  bleiben,  dagegen 
werden  wir  hoffentlich  danernd  an  swaiter  Stelle  stehen." 

Der  Voraitiende  erteilt  bienaf  an  Ingenieur 
Dieterteh  da«  Wort  tu  aeinem  Vortrage  aber 

„Schwebetransporte  für  hütten-  und  berg- 
ni  ii  n  n  i  s  eh  e  Z  u  e  c  k  e".  Der  Vortrag,  der  durch 
eine  Reihe  von  Lichtbildern,  sj)eziell  über  eine  Schwebe- 
bahn in  den  Conlil leren,  wirknnifsvoll  illustriert  wurde, 
fand  lebhaften  Beifall,  und  der  Dank  des  Vorsitzenden 
an  den  Vortrseenden  wurde  durch  allseitige  Zu- 
«tinnung  nnterstützt. 

Znm  Schluß  des  offiziellen  Teile«  verlirat  der 
Voraitzeade  Begriißungsdejpeseliea  voi  der  Südwest 
deutsrh-Laiainbnfgiaehea  Eiienhitta  nnd  dem  Hiapt- 
verein. 

Mamit  war  der  offizielle  Teil  beendet.  Die  Mit- 
glieder des  Vereins  blieben  nebst  ihren  (liisten  voll- 
zählig zur  offiziellen  Tafel  heif<,Hmraen.  die  wie  stets 
in  angenehmster  Weise  verlief,  (ieneraldirektor  N  iedt 
brachte  den  Kaiaertoaat  aus,  (ieneraldirektor  Holx 
dankte  den  Vortrageadea,  nnd  Landgeriehtsjprlaident 
Nentwig  widmete  «ein  Olaa  in  hmnorvoner  Red« 
rlen  (iiisten.  Oeheimer  Bergrat  Professor  Dr  Wedding 
dankte  im  Namen  der  üüete  nnd  iD»be«ondere  für  die 
ihm  peradnlioh  gewidmeten  Werte  de«  Vonredncn. 


SttdwestdeutBch  •  laizemburgische 

Eisenhtttte. 

Iwe^n^ertla  4m  Tereina  deatacher  BImb* 
kUtpalaata. 


An  Sonntag  den  12.  November  fand  In  Saar- 
brücken in  den  lläumen  des  Zivil  •  Kasinos  unter  dem 
Vorsitz  von  (ieneraldirektor  0 1 1  o  We  i  u  1  ig- Dillitinen 
die  .S.  Haupt \ci-;i!iiiiilang  der  Siniw estdeutsch- l.tixeni- 
burgischen  Ki&euhütte  statt.  Sie  wurde  mit  geschäft- 
lichen Mitteilungen  eröffnet,  aus  denen  hervorzuheben 
ist,  daß  der  biaherige  Vorstand  durch  Zuruf  wieder- 
and  Direktor  Mütler-Halbergerbfitte  an  Stelle  des 
«■«{eMÄiiedeBeB  Drn.  Saeftel  aeagewlblt  warde, 
daß  die  Zahl  der  Mitglieder  anf  821  anvewaebsea 
und  daß  durch  die  freundliche  Bereitwilligkeit  der 
größten  Werke  des  Bezirks  der  Kisenbütte  ein  Kapital 
von  etwa  2."><K)  ,t(  zugeflossen  ist.  l)ie  Kisrnliütte 
beklagt  den  Verlust  eines  ihrer  Mitglieder,  des  Dr.-lng. 
L.  Ehrhardt,*  der  noch  anf  der  Sommerversamminng 
in  Luxemburg  durch  einen  interessanten  Vortrag  Zeugnis 
ablegte  von  seinen  reichen  Erfahrungen  nnd  seinem  tiefen 
Wissen.  Die  Veraammlnng  ehrt«  aein  (iedkehtnia  and 
folgte  gespannt  den  Aasfihmngen  de«  Oenrralsrkrrtira 
Dr.  Tille,  der  in  würdigen  Worten  den  Heini- 
gegangeiieu  feierte  durch  Helf (ichtnng  seines  Wirkens 
vom  nationalen  Standpunkte  aus.  ANiann  hielten 
Direktor  Ortraann-Völklln^'ei!  und  Direktor  Me^vje-H- 
Zweibrücken  zwei  beson. leres  aktuelles  Interesse 
bietende  Vorträge,  die  den  lebhaften  und  nachhaltigsten 
Beifall  der  Versammlung  fndea.  Wir  werden  sie 
deranlehat  veröffentlichen. 

In  den  festlieh  eingeriebtetea  Saale  dea  Zivil- 
Kasinos  vereinigten  sich  nach  Schluß  der  geschäft- 
lichen Sitzung  etwa  lüö  Teilnehmer  zu  einem  Mahle, 
dem  Landrat  Bötticher,  Landrat  des  Kreises  Saar- 
brücken, (teheimrat  Boltz,  Vorsitzeniier  iles  Zivil- 
Ka«iinos,  und  Dr.-lng.  F.  Lümiann  als  Del^-uierter  dea 
Uauptvorstandes,  sow  ie  (icneralsekretär  der  vvirts.  liaff- 
lichen  Vereine  Dr.  Tille  beiwohnten.  Besondere  Kreinle 
erwfektf  ein  Begriiflangstelegnuum  der  Oberachlesischen 
Biaenbütte. 
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Die  siebente  llaaptverBammlung  der  SchifTbaiit«ch- 
niftdien  (reselUchafl  Und  am  2H.  bis  25.  November  in 
Herlin  statt.  Die  Verhandlungen  wurden  in  der  Atüa 
der  TMhnücheB  Uoohschiil«  xn  Cbarlvtteiibiu^if  wo 
28.  Kovember  «rSlMnet;  den  Ehrenrorsitz  fahrte  d«r 
GroßberzoK  von  Oldenburg;  aiKli  in  diesem  Jahr 
wohnten  der  Kaiser,  ferner  iiui  h  ilic  l'rinzen  Adalliert 
und  Kitcl  Fntz  >i  ,i  n' ■•■.ni'  A:iz;ilil  ■.<'i\  AdiniriÜen, 

Generalen,  Miniistern  und  andfren  Staatsbeamten  den 
Vortiügsn  bei. 

Den  ersten  Vortrag  hielt  rrofesüor  Kühler  aus 
Dresden  über  die  Termeintl  ichen  Gefahren 
«lektriech«r  Anlagen.  Er  Ührte  mb,  dmü  die 
Uafllle  durcb  Berthrang  «lektriieher  Hochtpann- 
leituniffü,  i(ie  nicht  durch  Mnfwillen  oder  grobe  rahr- 
la.ssigkrit  (*ut8tehen,  vers.  hsun  icnd  seien,  und  auch 
um  iliet^f  wenigen  l'nlit'  m  Ki-'ii  itiifrn.  hA\>«  die  Tech- 
nik ihr  möglichsteB  getan,  Die  eieKtriiichen  Leitungen 
•eien  ferner  in  noeh  (geringerem  Grade  feuergefährlich 
ab  lebensgefahrlich.  Die  Statistik  der  Feuerversiche- 
rangen  beureiae,  daü  nur  der  allerkleinste  Teil  der 
Brtode  eleklriiehe  Uraachen  habe.  Der  Vortragende 
«Hiotert«  seine  Antflihrnngen  durch  zahlreiehe  Ver- 
•oehe  und  Vorführnnt^en,  i\'u-  mit  Reifall  aiift,'enommen 
worden.  An  den  Voitiai,'  knupt'te  sirli  eine  Be- 
aprecbung.  Kui-->'rli<'li)'r  Marinebaumeister  Engel  in 
Berlin  machte  einige  Kemerknngen  über  elektrische 
Sidaenngeil  an  Bord  von  Kriegssrhitfen.  Gegenüber 
dem  vom  Redner  empfohlenen  roriellan  hob  er  doch 
nach  einige  Vonfige  aea  bisher  noeh  mehr  gebrauchten 
Eiaengnmmis  hervor.  Bei  der  KniutlkEen  Marine 
sei  übrigens  ein  Todesfall  dnroh  Elektrisitilt  noch 
nicht  vor:,'<-k(inmien.  Der  (iroßherzog  dankte  dem 
Vortrat'enilt^n  für  die  von  ihm  gea^ebenen  Anregungen 
lind  sprucli  ileii  Wuiisrli  aus,  dab  sie  licai  htuiig  tind<'ii 
mochten,  damit  zum  Wühle  der  Menschheit  die  Zahl 
der  rnfälle  vermindert  werde. 

Ks  folgte  dann  ein  Vortrag  von  Dr.  Wagner  in 
Stettin  ttber  anf  dem  aTBlkW  ansgefUhrte  eingehende 
Versacbe  mit  verschiedenen  Arten  von 
Schiffsschrauben.  Das  praktische  Rrgebnis  der 
Versuche  ist  vor  zwei  Jahren  bereits  f  n  eine  neue 
.Schiffsschrauben  ■  Konstruktion  des  SchiielMimpfers 
„Kaiser  \V  i  1  Ii  o  1  m  FI."  vorwertet  worden.  .Mit 
dieser  Neueniag  hat  der  Damj)fer  auf  14  Reisen 
zwischen  Cherbonrg  nnd  New  York  dorchschnittlich 
22,78  Seemeilen  gegm  Mher  22  Seemeilen  in  der 
8tnnd«  bei  einer  mdinerten  T<eistnng  von  42953  Pferde» 
stärken  gegeh  früher  41  005  Pferdestürken  und  79,09 
Umdrehungen  geuen  79,30  Umdrehungen  in  der 
Minute  geleistet.  Dieses  Resultat  wird  verdankt  dem 
etwas  gröBeren  Diirchmesjer  der  Schraubenflügel,  der 
variablen  Stcij:t;riiui:  der  Fliiu'i'l  nnd  der  um 
28  '/o  vei  LTotiertcn  Flügelfläche.  Immerhin  gehen 
aaeh  jetzt  tw<],  .-twa  14  */*  Gesamtleistung 
der  Maschine  durch  Drehwirbelverlust  an  der 
Schiflbsehranb«  verloren.  Der  Wirkungsgrad  «rreiebt 
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I  aUo   ni«>lit   )r.\ü7.   den   Wirkungsgrad  guter  Wasser- 
turbinen.   W'rRii   a.irh   die  Methode  der  erwähnten 
Versuche  und  die  Art  der  Messungen  an  einer  ihren 
Ort  nicht   verändernden  Schitffsschraube  nicht  gsnx 
einwandfrei  erscheinen,  wie  insbesondere  aus  der  Dis- 
kussion hervorging,  so  ist  doch  nicht  zu  verkennen, 
daß  wichtige  Qmndlagen  fttr  die  Theorie  der  Propeller 
nnd  auch  «wiiae  prakttsebe  Krgebnisse  gewonnen 
worden  sind.    Die  \  or^rhlürre,  durcli  .\nt)r;ngnng  von 
(tegenpropellern  die  Wirbflverluste  zu  verringern,  sind 
<  ienrnllg  beachtenswert,  da  die  radial  veränderliche 
.Stüigung  der  SchranbenflQgel  ihren  Vorteil  un  so  mehr 
'-  zur  Geltung  bringt,  je  ^ößer  die  Umfangsgeschwin- 
!  dirkeit  ist.   .So  paßt  sieh  eine  derart  konstrnieite 
:  Soniffsschranbe  beaondnn  vottailhail  an  die  mit  scbMll* 
I  laufenden  DanpftarhiaM  aaigtrlaMM  Schiffe  aa. 
I        Gegen  die  Antnlirüngen  dee  Bednera  bat  In- 
genieur Dr.  F  o  1 1 !  n  i:  e  r  .  ebenfalls  vom  ,Vtilkftn"  in 
.Stettin,  gewic!itif,'p  lauwfniiuntien       machen ;  »einer 
Ansicht  tiiii'ii    kiiiiiicn  die  Versurlie   ii;  kleinem  Haü- 
st&be  für  die  Wirklichkeit  nicht  maligebend  sein.  Kr 
ist  der  Ansicht,  daß  hier  die  Riedlerschen  Worte: 
.Konstruieren,  nicht  erOnden"  am  Platze  seien.  Jeden- 
falls i«t  ee  sehr  dankenswert,  wenn  die  ^roüe  Stettiner 
8ohilfbMWMellaeliaft  mit  ihren  kostapieli^  Versnehn 
in  dieser  weise  der  Oeeamtheit  des  Bebiflbmes  dient 
Am  z'-Tpir.;-!]  Ta::  ViehandeUe  der  Murin)  obrrbaarat 
S  c  b  w  II  I  z  .lUH  WiUipltii.-vhaveii  die  Bekohlung  der 
Kriegs -I  Ii  iffe  auf  hoher  See.  Schwimmende 
.  Kohlendeitots  können       so  fahrte  er  aus  —  allein 
allen  Anforderungen  gerecht  werden  nnd  sogleich  bei 
i  etwaiger  (tberrumnelnng  durch  den  Feind  durch  V'er- 
I  senken  unschädlich  gemacht  werden.   Auch  Sparsam- 
i  keit  in  Terfaffaaeh  koaunt  noch  in  Batmeht.  Die 
I  Ökonomie  der  flebffflnnasebine  bat  naeh  der  Ein- 

fOlirunc:  des  hoc!iire=paiintf'n  PanipfeB  in  Verbindong 
mit  mehrfachen  Ksiiaiibionsmii'-  liiiirii  ihre  Höchst- 
grenze erreicht.  Schlecht  bestell;  ist  es  jedoch  mit 
der  Erhaltung  des  Heiswertcs  der  Kohle.  Er  wird 
dnroh  den  Transport  und  durch  das  Zerkleinern  <-ehr 
verringert.  Bei  den  transatlantischen  Schnelldampfern 
ist  die  Bebandlnng  der  Kohle  viel  sorgfUtiger.  Am 
sorg^ltigsten  arbeiten  jedoch  die  gnflan  oiektiiseken 
Landzentralen.  Anf  mechanischen  Koblentnmsport  bei 
den  Kriegsschiffen  mußte  man  bisher  wep-n  ler  nn- 
giiiistigen  Lage  nnd  Verteilung  <ier  Hunker,  die 
naiueiiilich  nach  der  Kinführnng  des  i'anzcnlf  k^ 
schwer  tngänglich  sind,  verxichten.  Der  Vortrag«ad« 
I  entwickelte  nun  Möglichkeiten  dar  Umgestaltung  der 
Bunkaranordnung.  Die  Ersparaagan  nnd  dar  hohe 
miUtiriadie  Wert  ^der  Neaerang  wIrdan  die  Mehr- 
I  kostea  an^gteielini.  In  einem  weiterea  7oftMff  (Ittute 
I  Ingenienr  Ö.  Leoe- Berlin  einen  nanaa  Be- 
kohl u  n  [:  s  ;>  ]i  n  r  at  ffir^Kriagaiekiffe  in  der 
Fahrt  im  .Mtiddl  vor. 

Im  geschäftlichen  Teil  wurde  die  Aiisj^ülM'  einer 
goldenen  nnd  silbernen  Denkmünze  für  Verdienste  um 
.  die  Gesellschaft  und  deren  Zweck  beschlossen;  am 
I  Samstag  erfolgte  noch  eine  BeaichtigBng  der  Fabrik 
l  Toa  JmiM  Pini«b  ia  FVntMuwaldn. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau^im  In-  und  Auslande. 

Deutsch  lan't  Din  großen  Mengen  von  Holz- 
abfallen jverschiedeDster  Art,  die  vielfach  nicht  nur 
sn  billigen  Preisen  abgegeben  werden,  sondern  stellen- 
weise sogar  mit  großen  Schwierigkeiten  su  beseitigen 


sind,  ferner  der  Mohte  AbeaU  der  bei  der  Hols- 
destillation  entstehenden^Produkte,  lassen'ee  beimif> 
lieh  erscheinen,  daß  man  schon  seit  langem  bestiebl 

war,  diese  Holsabfälle  nutzbringend  zm  verwerten,  and 
es  ist  bereits  eine  große  Zahl  von  Verkohlungssysteraen 
bekannt.  Die  meisten  Verfahren  sind  indessen  nur 
fttr  die  Verkohlung  von  Sohaithols  in  Anwendung 


y  i.i^L^^  L-y  Google 


1.  DMember  1906. 


suhl  ud  KiMB.  1881 


Eekommen,*  während  die  Frage  der  Abfälleverwertuntr 
is  in   die   iSogst«  Gegenwart   ziemlich  resaltatlus 
blieb;  m  fehlte  tun  Zweck  d«r  \ 

kontinnlorltrhen  Tprknhlnni^  ron  Hohabfllleu 

«n  g»etgueteu,  «infachen  uml  nicht  tu  koatspieligen  i 
Apparat«D,  namentlich  aber  auch  an  Ketwten,  die  l>ei  I 
n&BgeBdar  Batn«bwiab«fliüt  aiaea  uanteirbrocheBeB  i 
Batrtttb  «nadgUdifam.    Hit  EiaAbnuif  «iner  kon-  ; 
tiaiderlieb  ub«itendMi  Retorte  (D.  R.  P.  Nr.  107  224** 
QBd  183679)  xor  Verkohlang  von  HokahfalU  n  dörfto 
daher  ein  neuer  Alisrhuilt  in  der  Nutzliarniacliiing  und 
Beseitigung  vun    Ilul/.atifulleu  btigioiuo.    Dieiier  der 
chemischen  Verwertung  Jer  Uolsspane  der  verschie- 
densten Herkunft  dieut^ude  Apparat  arbeitet  volUtändig 
aalbattätig  nod  beanspmcht  znm  Betrieb  etwa  B'  t  P.S., 
ein  Kraftbedarf,  der  fut  ia  jedem  Werke  Bebeober  \ 
zur  VerfSgong  steht    FSr  die  Aafbereitang  der  De- 
stflUte  ist  natfirlich  weitere  Dampfkraft  erforderlich. 
Die  Betörte  4 
der  gBBM  Toigeif 


4  m  Länge  und  1  m  Durchmesser; 
IC  der  troekenea  DeatillttioB  dee 


trockner;  '2.  diT  Voi « iirmer :  die  lirrhbar.'  Iii-torte 
mit  selhsttat;;fer  Zutulinin ^ ;  4.  der  Kohlenabscheider 
mit  Kulileiikiihler;  5.  der  K  n hier  fftr  die  DeetiUatiOBB- 
produkie  uud  6.  die  Feueruug. 

Die  Arbeitsweise  ist  folgende ;  Die  Holzabialle 
(äiigemehl,  Sägespäne,  Farbhölzer  usw.)  werdea 
mittelt  eines  Klevator»  dem  über  iler  Mitte  der  Ue- 
torto  li^geaden  Tortrockser  dareh  eiaea  Trichter 
zngefibti  and  in  dem  konischen  Rnnpf  dei  7or- 
tnickners  durch  «chrögnesttdlte  Flii^t  l  und  rincii  daran 
ansi;hlieUenden  Schnrcken>,'anc  l;ini.'--;iin  vorvvurlb  be- 
wegt, dabei  getrocknet  lui'i  zultt/.t  i  twas  zusammen- 
gepreUt.  Dieses  Zaaamrneuprt:».-^t;ii  der  Holzteile  aaf 
(lern  Wege  znm  Vorwämicr,  einer  auf  der  Retorte 
liejenden  flachen  Kammer,  bewirkt  eine  Dichtaag,  to 
daß  keine  Destillationsprodukte  nach  der  Seite  dee 
Vortrockaers  bin  «ntweicbeaköaaea.  Dae  verfetrook- 
aeto  Hatorial  gelangt  noa  aaa  dem  Yortroekaer  ia 
den  Vorwärmer,  indem  dasselbe  einen  viereckigen 
Aufsatz  passiert,  in  welchem  ein  vertikal  rotierender 
Zerreifier  liegt,  der  die  laeeuaieagedriicktea  Uels- 


I  =  KriorMo.  S  =  Staubfinirvr.  S  =  Rodraukuliler.  4  —  KatteokilhlFr.  6  —  8»niiiir;L.ijitl  h  1.  -  Koii.l.  :i<«i»  «  ^  fumt'"  für 
T««r  UD<i  K*»if      'i  Xlärbolticbe  loia  AtMrdcn  J>->  Trcr«.      11        ):^M|.-|'U:n|' r_'       IIa.  tiliaa^lci  für  itahe«..!^-. 

IH  i  UaatlUiarboUleb  für  iifif.  13«  =  T««r«Dtwi«MruDf artblM*.  14  Kühler.  Itt  -  i-lor«Btin<rr  (1«icb*  i<i  —  UoUlctii:  l<ir 
llcllrHif.      t:  -  MoBIcJut  I.      18  =  l'tlterprMM.      ID  ^  HoBleJat  II.      SO       KUrUufe.      11,  üls,  XI  b  -  >loliK<-i<t- KoleDDC. 

n  =  Meotoju  Ul.  »  B  BletfMi^aeDM.  U  a  Dam.  Zft  =  SeUlafbMBaaB.  la  =  aaacbrsBMP.  il  e  WiadkcMal. 
n  a>  VMMIaler.  W  «  Waitiwiesr^alr.  M  ^.  KaUtBcrake.  Sl  >a  K—pnMar.  A  a  TMtkiar«««.  B  MmcUbwi*««!. 
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jeweilig  aufgegebenen  Verkuhluiigsgutes  vollzieht  sieb 
lonerbaJb  etwa  16  Minuten. 

Die  zu  verkohleadea  Späne  werden  am  besten 
in  demselben  Maße,  vie  eie  abfallen,  durch  ireeignete 
TraBtnortvorrichtuBfen  eegleich  den  Fälltrionter  der  I 
RetorM  angeftihri,  wlhread  die  ehtetoheade  Kleittkohle  i 
gleich  nach  ilircm  Anatritt  aus  dem  Apparat  bei 
großen  ,\tilagRn  mit  Vorteil  zur  Beheizung  des  Dampf- 
kessflf  dient,  bczw.  fiir  (  heiiii^clic  uau  technische 
Zwecke  Verwendung,'  findet.  Auch  für  solche  Werke, 
dit*  histirr  ihre  [1  ol /abfalle  für  Kesselfeuemng  be- 
nutzen konnten,  dürfte  üich  das  Verfahren  emitfehlen, 
weil  die  abfallende  Kohle  dem  Heizwert  der  leaohten 
Spiae  inaierbia  gleiehkommt  Das  Verfabieu  gestettet 
die  NetalNniBaebBag  elantlicher  bei  dem  YerkohlaDg«'  i 
{irozesae  entstehenden  Produkte,  du  daß  der  Gewinnung 
der  Holzkohle,  der  Destillationsprodukte  und  der  llulz- 
gjksr  in  i/|eicher  Weise  Rerimuiii,'  i,-'  t];i^'.  ti  ist.  Die 
we&eiitli(-h(»n  Teile  des  Ap|>Hnitc-i>  »iud:   J.  der  Vor- 

*  Verg).  „Jahrbuch   für  das  KiHenbuttenwesen" 
Band  I  S.  18  bis  22;  Band  II  S.  27  bin  35;  Baad  III 
8.  26  bis  26;  Band  IV  Ü.  29  bis  8&  | 
**  Tergkieli«  Jahiback  Ar  daa  EiteBbütteBwann  , 
II.  Baad  C  81  bia  82.  I 


abfalle  aut  luckerL,  so  dalj  dicHi  U  en  iii  loser  Form  in 
den  Vorwärmer  fallen.  Der  V  irw  imur  ist  mit  zwei 
großen,  »ich  horixoatal  nnd  gegeneinander  liewegenden 
Flügelrädern  vetsehen,  die  dos  VerkohlaagSgut  aas- 
breitea  aad  anter  zunehnieader  Erwünaaag  aaeh  dar 
Seite  des  Retorteneingangs  bia  befSrdera. 

Zwischen  dem  Vorwärmer  und  der  Retorte  be- 
findet sich  ein  am  feststehenden  Ketortenkopf  an- 
gebrachter zylindrischer  Apparat,  wrlrher  iiis  vor- 
gewärmte and  lockere  VerkohlungKUuU«riitl  aufnimmt 
und  sell).-itjiiiL'  in  die  Retorte  einstreut.  Die  liegende 
Ri'tort«  ist  vüu  einer  horizontalen  Welle  in  der  Längs- 
richtung durchzogen,  auf  welcher  »chneckenforinig  ge- 
stellte Flügel  sitzen,  deren  Drahnng  der  Bewegung  der 
Retorte  entgegenlinft,  wodnreh  ein  Ansetzen  der  ia 
der  Verkohlung  begriffenen  Holzteile  so  der  Retorl«n- 
wand  verhindert  und  die  durch  fortschreitende  Kr- 
wärniniiL.'  ^i  'b  bildende  Kutiln  si  Ii nr.itien förmig  der 
Ausgan^Mittniinsr  der  IMtirt«  «ugctuhrt  wird.  Aua 
der  Retort.'  tnilt  -lic  K  .hle  in  eimii  nngtuiii  ge- 
schlossenen 8chneel<eDtrausportkaat«n,  der  bis  za  seiner 
Ansmüadung  zur  Kühlung  der  Koni«  ia  einer  voa 
Waaser  darchfioasenen  Kinne  liegt. 

Die  Destiliationsprodultte  werden  darch  eine  K«hr- 
leitaag,  die  vvm  Deckel  daa  VorwUrmars  aad  voa  der 
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feststeheadeu  Stirnwand  der  Uctorte  aas  ZQin  Höhren- 
kühler führt,  mittels  einet  Ventilaton,  der  hinter  dem 
Kühler  angebracht  iit,  alM;eaanfti  Dia  nieht  ver- 
diehtet»  Anteil«  besw.  die  Hol^pne  drückt  der  Venti- 
Ittor  durch  eine  Leitung  in  die  Feaerang,  in  welcher 
dieselben  verbrennen  ond  ro  mit  zur  Ueiznng  der  Ile- 
forte  dienen. 

Die  Feuerang  ist  eine  gewöhnliche  Rostfeuemnjr, 
die  mit  Koks  beschickt  wird.  Die  Fiaraiiie  /.lelit  in 
der  Lännriohtnag  der  Retorte,  indem  sie  die  Wan> 
dnnfen  demelben  rnntcpült. 

^>^\^^  VtTfuhrei)  ist  bii  Ifi  l'irrru  .,  K  ii  e  i  n  i  s  cli  e 
II  •!  1  z  ij  f  s  t  i  1 1  a  t  i  o  II  "  in  Diisscldorf  -  (Jlu'rkassel  ssit 
huiiriTi  r  Zrif  in  rft^elmüüigem  Betrieb.  Zur  Beurteilung 
der  Lpistangsfähigkeit  dee  Verfahrens  sei  bemerkt, 
daU  die  von  der  genaaateB  Firma  nach  mehrjährigen, 
eingehendea  Veraaohen  nnamebr  in  den  Handel  ga> 
braehten  Retorten  in  34stnndiger  Arbeitazeit  etwa 
10  000  bis  12  000  kg  lufttrockene  Holzabnillf  destil- 
lieren können.  Hierbei  werden  dnrrh-iclinittlirh  er- 
zielt Uli»  100  kg  Abfällen  etwa  T)!)  kg  flii^hii:-  Pro- 
dukte (roher  Holzessig  und  Holzteer)  sowie  etwa  23 
bta  25  kg  Holzkohle.  Die  nicht  kondensierten  tiase 
werden  anter  die  Betört«  geleitet  and  dienen  dort  tnr 
Heizung  deraetbea.  —  Die  aoBerdem  inr  Heiaang  er- 
fordiTÜche  Koks-  bezw.  Kohlenmenge  ist  dadurch  aehr 
gering.  —  Auch  bei  d  r  Destillation  extrahierter  Farb- 
bdlzer,  Turf  usw.  sind  i^iinsti^e  Resultate  erzielt  worden. 

Das  Kondensat  enthält  20  Vol.  "/o  Teer  und 
80  Vol.  7«  Kohholzessig  bei  N  a  d  e  1  h  o  1  z.  Der  Roh- 
hokeaaic  ergibt  b«i  der  Deetillation  ana  100  l  90  1 
klaren  Eatig  von  «n«m  tl«halt  Ton  07«  Bwifpiim 

und  10  1  Rückstand  -  Blasenteer.  Der  Methylgehalt 
=  1  ^jd  vom  Ruhessig.  100  kg  Späne  (Nadelholz)  ergeben : 

2B  kg  Holskobla, 
25  kg  Hulsgaa, 

10  kg  la  Nadelholzteer, 

4    ki;.  HhiSlTltflT, 

36  k£  klaren  Kssig  =  a.6  kg  Graukalk  80^0 
+  OiWkgNotbjlalkohol. 

Teer  sowalil  wie  essi^saiirer  Kalk  müssen  heute  noch 
in  groUen  Klengen  aus  dem  Ausland  bezogen  werden. 

Ter«ittl|cta  Staaten  von  Nordamerika, 
lat  aehon  in  Deutschland  der  Honat  Oktober  fOr  die 

RuheisenerTieugung  ein  Rekordbrecher  gewesen,  indem 
zum  erstenmal  die  1  Millionen  f  •  Marke  ülierschritten 
wiiriinn  ist.  So  ist  dies  in  noch  liulierem  Maße  der 
Fall  in  Amerika  gewesen,  wo  man  im  Monat  <»ki  ili>  r 
zum  erstenmal  mehr  als  2  M il  1  ionen  Tonnen 
eneogt  bat.  Nach  dem  .Mooatsauswris  dea  mIrni  Agv" 
iat  di«  Eneagottg  2U8&977  metr.  Tobbod  famaan. 
Wenn  die  Honata  November  nnd  Deaember  gMdi 
höbe  Ziffern  bringen,  wird  sich  die  gesamte  amerika- 
niiehe  Hoheisenerzengnng  des  laufenden  Jahres  auf 
ni«'!it  wi'nii,'i'r  als  2!}'  i  Millionen  stellen.  Der  Fort- 
schritt, der  damii  in  dt  n  letzten  10  Jahren  gema«  lit 
worden  ist,  ist  in  der  Tat  erstannlii  h !  Es  gibt  uns 
über  denselben  ein  gutes  Bild  eine  Zasammeostellong 
des  genanatea  Blattes,  nach  «alcher  die  •Berikaniaeha 
Roheisenerzeugung  betrog: 

im  Mai  1905    9472846 

Kalendnjahr  1897  .  .  .     9807 198 

Jani  1906   11  841  785 

Kalenderjahr  1898  .  .  .  11  962  817 

.  Juli  lOor,   LS  142  071 

,   KalciPl-nalir  IHOT  .  .   .  13  8H8  6»4 

„   Ati;.'ii-t  l!»n:,   15()4ft72H 

„  Kiilenderiabr  l\m  .  .  .  14  009  870 

,  Septeiiii.er  1905  ....  17006006 

«  Kalenderjahr  1904  .  16  760996  i 

.  Oktober  1906    19I880B8  , 

.  Kalendeijahr  1908  .  .  .  188V7400 


n 


Den  Löwenanteil  an  der  Zunahme  der  Erzeugung 
weist  die  United  Steel  Corporation  auf,  die  im 
Monat  Oktober  mit  rand  1  Million  Tonnen  Stablblöckea 
nngeflUir  100000 1  mehr  enenste,  ala  im  betten  flrtlhena 

Monat,  dem  März  dieses  Jahres.  In  nicht  weniger 
als  165  ihrer  Betriehe  hat  die  tiesellschaft  alle  bis- 
herigen Produktionsleistungen  übertrotfen,  also  einen 
Massenrekord  in  der  Massenerseugun«;  gehallt. 

Der  Absatz  ist  auf  ailrti  tiebieten  sehr  stari». 
Insbesondere  ist  auch  starke  Nachfrag«  für  den  Schiff- 
bau auf  den  groüen  Seen,  sowie  für  stablerne  Eisen- 
bahnwaiion  Man  aebltat,  daß  allein  Ar  letzt erea 
IndaetrMtwelg  im  Jahre  1906  mehr  ale  1  Millle« 
Tonnen  gewalztes  und  geschmiedetes  Flußeisen  nötig 
ist  und  dalt  hierzu  wiederum  mehr  als  1'«  MilliuDeu 
Tonnen  Roheisen  autznucinien  sind.  Die  ge^enn nrtic? 
Erzeugong  an  slülilernen  Kisenbabn wagen  wird  auf 
22f)  Siuck  im  Ta^e  geschätzt.  Ebenso  hat  die  Nach- 
frage nach  gaßeisernen  Röhren  in  der  letzten  Zeit 
wiederum  Mbr  atark  zugenommen,  so  daß  man  überall 
an  Erweiterangen  denkt.  Ein«  nena  Encheinang  für 
die  amerikaniache  Cisraindattrie  ist  hlnbei,  daB  man 
jetzt  beabsichtigt,  die  Rohrgießereien  in  Verbindung 
mit  bestehenden  Hochofen  werken  onzulegi-n,  um  den 
üuß  auf  iiinkte  Weise  zu  vollzieheu.  in  äbnlichrr 
Weise,  wie  dies  bekanntlich  in  Ueutschlaud  schon  auf 
Tanehlad«Mii  Warke«  d«r  Fftil  iat 


Tantal. 


Im  „Iron  Age"  vom  2.  November  1905,  S.  1176, 
finden  wir  folgende  Notiz: 

Tantal  beaitat  für  Werkieagatahl  anigaaeichnet« 
Eigens^aften;  r.  Bolton  bat  daroh  einen  Labora- 
toriums versuch  bewiesen,  daß  es  eine  außerordentlich« 
Zähigkeit  und  eine  so  große  Härte  hat,  daß  es  dem 
Diamant  in  der  Richtung  hin  gleichsteht.  Alle  Ver- 
suche, eine  1  ram  dicke  Platte  reinen  Metalls  zu  durch- 
bohren, waren  erfolglos,  sehlieitlich  wur  ir  >  Diamant- 
bohrer gebraacbt,  und  nach  70stüudiger  nniiufh  irürher 
Arbeit  Dd  einer  Umdrebaogssahl  von  5000  m  drr 
Mittat«  war  erst ' «  bearbeitet,  während  anderseits  der 
Bohrer  ao  angegriflbn  war,  daB  er  aasgewechttlt 
werden  mußte.  (Die  Zahl  der  gesamten  ünidrehnngea 
betrug  21  Millionen.)  Tantal  ist  ganz  unmagnetiscb, 
hat  ein  spez.  Gewicht  von  14  Ins  17  iiii  i  liniilzt  bei 
ungefalir  äOOOo  C.  in  Form  von  Draht  hat  es  eine 
ZerreiBfeati^ait  von  188000  Pfd.iQaadrataoU. 


Reuleuux-Dcukmal. 

Wir  erhalten  folgenden  Aufruf,  den  wir  der  Be- 
achtung unsarnr  Lmmht  baioBdara  empfiMea: 

Chnrlottonbnrg,  16.  Novambar  1906, 

Das  Kollegium  der  Abfeilunt;  für  Mascbinen 
In^'cnieurwesen  an  der  Königlichen  Tei-hni«!  hen  lloi  h- 
srhule  zu  Merlin  beabsichtigt,  im  Einverst.ujiino  i;i  ' 
Rektor  und  Senat  der  Hochschule,  das  Andenken  an 
den  küntlich  verstorbenen,  um  die  Entwicklung  des 
teohniichen  Hocbachalweaena  Deatachlands  and  der 
teebniaehen  Wiaaeaaekallan  kooliTcrdienten  Fraat 
Reuleanx  durch  Errichtung  einaa  Dsnkmala  inne^ 
halb  der  Hoehschole  zu  ehren 

Wir  ginubrn  sicher  zti  sein,  daß  die  zahlreichen 
Freunde,  Schüler  und  Verehn  r  le.s  Verstorbenen  sich 
gern  an  dieser  Ehrung  beteiligen  werrlen,  uii'l  ei  latten 
Heiträge  an  die  Depositenkasse  A  der  Deutschen  liank, 
Berlin  W.  8,  Miuerstraüe  30  oder  an  eine  lier  litn^-en 
Depositonkaaaen  der  Deatacbea  Bank  in  Berlin,  Chir- 
lott«nbarg  ttiw.  unter  daramdrfleklidi«nB«a«ichBang; 

«FBr  das  Banlaanx'DMkmal-Fonda*. 
LA.:  W.Hortmamm.  A.miihr.  XSMy. 
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Ujfgüne  rt  securitf  du  trantil  iniinsfriel,  par 
Üeorges-U.  Paraf,  ingeuiear  des  arts  et 
maooflietarea.  ATec400flg.  Parit,  VI* ,  1905. 

V"  Ch.  Dtinoil,  t'diteiir,  4)>,  qiui  des  Grands- 
Äagaatius.    Üroche  2U  fr.;  cartoooä  22  fr. 

Der  ente  Teil  «!ei  Werices  Iwlitadelt  miftihrlieh 

die  Fragen  all^inin'iruT  N.ittir.  'Iii'  för  das  Leben  und 
die  (jpsuntiheit  aller  I  ii<lij»t ritMi  lieiter  wirhtii;  sind, 
lin  zweiten  Teile  weriien  dunii  fiir  neun  i,'r"l)e  Indu- 
»trie^ruppen  —  unter  ileneo  die  EiseDtiuttenintiustrie 
einen  erliebiichen  Raam  beansprurht  -  -  die  besonderen 
Yorkebraogen  laro  Sehutze  der  Arbeiter  et^^tn  Be- 
triabranmle  nad  die-  Hygiene  der  Arbeit  im 
engeren  Siaao  betprochen,  wöbet  wiederom  die 
Uyfnene  der  Werkstatt  tod  der  des  einxetnen  Ar- 
beiterg iinfersf liie.hn  *  '  1.  An -Ii  die  juristische 
Seite  des  Themas  wird  i:e^treift.  lien  .Vu^tulirun>(en 
liejfen  V'erhiiltnisse  sowulil  m  fr^inzosischen  aU  auch 
in  Fabriken  anderer  liUtider.  iiameniiieh  Deutsctiiands, 
zugrunde;  7.a  ihrem  Verständnis  trauen  die  stahlreichen 

Suten  Abbildungen  wesentlich  bei  Ueii  SrhlulS  des 
Ineliee,  das  von  der  ^8oei4ti  }i\ui  ';..il<  d  Hucoura<.'e 
neat  an  Biea"  preisgekKtat  wnrde  and  amfangreiches 
Material  tum  Kajiiter  „Arbeiterschntx*  enthält  bUdaa 
die  (gesetzlichen  Hestinnuungen,  die  man  ia  Frankreiob 
auf  d««m  beregten  tiebiele  erlassen  hat. 


Mähodt  Pvunn,  y.  t.     PBF  L    0  n  P  0 IB  IM  P  P 6 1 ,  pfO- 

feBHeiir  de  tVanrais  dipItniK'.  l^erlin  C.  2, 
Hreitestraße  5,  im  Selbstverläge  des  Verfassers. 
L  Teil  g«b.  9       If.  TeU  gab.  8 

Die  Methüde  leitet  den  Schüler  an,  von  vornherein 
in  der  fremden  Sprache  zu  denken,  indem  sie  nur  diese 
beim  I'nterrieht  selbst  anwemltt  un<i  die  riifrsttzimL,' 
der  WortbegriÖ'e  durch  Anschauung  und  Erklurungeu 
ersetzt.  Sie  ähnelt  darin  der  Herlitz  Sehool,  unter- 
scheidet sich  al)er  von  ihr  unseres  trachtens  nicht 
ohne  Üerechtigung,  dadurch,  daß  sie  mehr  Wert 
darauf  legt,  sjrstenatisch  die  üraamatik  bis  in  alle 
Eiamlheitea  sa  lehren.  Der  Stoff  dee  Lehrbaehet 
nimmt  durch  seine  .\aswahl  und  die  Art,  wie  er  in 
besonderen  „Exercices"  durchgearbeitet  wird,  überall 
Rücksicht  auf  die  I<r  '.  u  finsse  des  j)raklischen  Lebens 
und  führt  so  auf  denktiar  beste  Weise  in  die  Kon- 
versation ein.  Daneben  vermitteln  im  zw>'tten  Teile 
sorgfältig  ausgewählt«  Lesestücke  die  Bekanntschaft 
mit  guten  Xchriftstellern  des  klassischen  und  modernen 
FransAstseh,  ein  Unutand,  der  das  Interesse  des 
Leraeadeo  aia  laa  SehlaB  waehanbaltea  geeignet  ist. 
Die  Methode  wird,  von  eiaem  tflehtigen  Lehrer 
verständnisvoll  angewendet,  bei  Antängern  sicher  das 
gewünschte  Krgetmis  herbeiführen;  dem  weitrr  Fort- 
geschrittenen, der  sellistimdig  seine  KenntniMse  uamcnt- 
lioh  in  der  I' tngan  u'ssprache  befestigen  will,  kann 
sie  ein  wertvolles  Hilfsmittel  bieten,  wenn  er  sich  die 
Mfihe  nicht  verdrielien  läüt,  während  des  Stadtaau 
die  beigegebeaea  Wörterveneichaisse  sa  beaatsea. 


Fabrkation  de  l'aaer  par  H.  Nuble.  Verlag 
voa  Vt«  Dan  od  in  Paria,  Qnai  dea  Orands 

.Anprnstin«  49.    IOO.t,    Preis  25  Fr. 

Der  Verfasser  setzt  in  einem  einleitemlen  Kapitel 
die  aligenieiaea  Eigenschaften  der  vers«  hiedenen  Kiten- 
li^eraagaa  aaseiaaader  and  beschreibt  alsdann  die 


I  bei  der  Stahlerseagnag  ftbliehea  Verfahrea,  wobei 
I  nstnrgemiS  den  Konverter-  und  Herdofenprosessea  bei 

weitem  der  griiüfe  Raum  zufallt.   Unter  letzteren  sind 
auch  die  neuen  Verfahren  —  Talhot  .  Ilertrand  Thiel- 
prD/.eli  n.  n.   —   beriieksielitigt ;   das  ÖUl  Si-itm  Text 
,  und  zahlreiche  Abbildungen  uuif:is«ende  Buch  ist.  ob- 
I  gleich  theoretische  Krortenini.'<-n  durchaus  nicht  ver- 
1  mieden  werden,  von  vorwiegend  praktischen  Oesichls- 
punkten  aus  geschrieben  worden,  indem  der  Verfasser 

i  sowohl  die  netaliargische  Seite  der  Fahrikatiioa  als 
I  aaeb  die  Heratellang  der  niehtmetallisefaea  Materiallea 

und  die  Konstruktion  und  Wartung  der  Hilfsapparate 
ausführlich  behandelt.    Die  Brauchbarkeit  des  Buches 
j  wir  !  ii  i  h  i!iirrh  ein  be-ionderes  der  Organisation  des 
I  Betrieliei  uiiil  der  technischen  Keehnungsführung  ge- 
widmetes   Kapitel    erhiiht,    weh'lies    wertvolle,  der 
französischen  Kisenhüttenpraxis  entnommene  Angaben 
I  über  .Materialverbrauch  und  (Jestehnngskosten  nicht  nnr 
I  für  die  fertigen  Stahlblöeke,  soadern  aach  für  die 
j  Zwiicheastnfen  der  Pabrikatioa  eaüillt 

Lfs  l(i(tiea$ea  miniraUs  de  la  NoueMe-CaUäonie, 
rapport  k  H.  le  Mlniatre  des  Colonies.  par 

E.  Glasser,  ingäoienr  au  corps  des  Mines. 
Avec  ii  pl.  Paris  (VI«),  V  Ch.  Danod, 
edilcur,  49,  Quai  des  (irands-Angustins.  10  fr. 
Der  Verfassi-r,  'ier  mi  Auftrage  des  französischen 
Kolonialministers  an  Ort  und  Stelle  die  MincralschätKO 
Neo-Kaledoniens  studiert  hat,  berichtet  in  dem  vor- 
liegenden fincbe  ftber  das  Jircebnis  seiner  Unter» 
Buchnngen.  Naeh  allgsnaiaen  fimarkaagen  fiber  die 
geologischen  Formatioaea  des  Lsndes  nnd  ihre  Be- 
ziehungen SU  den  verschiedenen  Erzvorkommen  be- 
I  schreib-  er  einiiehend  die  bekannten  Fundstätten  jeder 
Mineraliengiitinng,  hchihlcrl  den  Siand  ihrer  AufschlnO- 
arlieiten  nnd  verbreitet  »ich  über  die  Bedinirmii:»  ii 
ihres  industriellen  Abbaues.  Auf  diese  Weise  werden 
der  Reihe  nach  Nickel,  Kobalt,  Chrom,  Eisen,  Kupfer, 
Hannu),  Titan,  Molybdän,  Kohle  n.  a.  in  den  lureis 
der  Bntraehtnng  gezogen.  Die  Arbeit,  der  auf  aeehs 
Tafeln  eine  ganze  Reihe  von  Kartenskizzen,  Plioea 
und  Profilzeichnnngen  beigegeben  sind,  schließt  mit 
einigen  kurzen  Worten  über  ilie  Zukunftsaussichten 
der  Bergwerksindustrie  Neu-Kaledoniens  und  die  Uaü- 
nu  iiu  -i  die  geeigaat  sobeiaen,  ihre  Eatwieklaag  sa 
fordern. 


/>»>  }Iagchine  in  der  }!',hjini'Iiiktii>n.    Eine  volks- 
wirtschafllicbe   Stadie   von   DipL-Ing.  Dr. 
Alezander  Lang.    Berlin  1904,  Geurg 
Siemens.     Erster  Teil:   Allgemeines.  2^(1. 
Zweitor  Teil:  Die  Maschine  in  der  Laad wirt- 
flchalt.     2,40  ,H. 
Im  ersten  Teil  interessiert  vur  allem  das  Kuji  f>'l 
„Definition  d-jr  Maschine''.    Der  Verfasser  gibt  hier 
!  einen  Überblick  &ber  die  hanptsächlichen  hesteheadea 
Definitionen  aad  kritisiert  diese  anf  ihre  VoUkoninien» 
beit  hia,  am  aebliefllieh  seiao  eigeae  Definition  sa 
geben,  die  freilicb  i^aslich  niOlnngea  ist.   Er  sagt: 
„Eine  Maschine  ist  ein  vom  Menschen  bedientes  Ar- 
I  beitsniittel   uder   ein   K'Piuplev    von   solchen  zwecks 
'  luechani-'  lier  Arbeitsrft;i(inali-.)erung,  ein  Arbeitsmittel 
also,  wrjriies  n  i '■  Ii  l   —  Womit  ich  die  Mascbni'  -i  I  ;irf 
gegen  das  WerKüeug  abgrenze  -    den  Mensrhen  unter- 
stützt, ihm  dient,  sondern   von  ihm  bedient  wird." 
(iana  abgesehen  von  «der  mechaaiMheB  Arbeitsrationali- 


1984  Stahl  ud  ÜMB. 


SB.  Jtlurf .  Nr.  IS. 


»i«'runc"  ist  u'**!"'"'«'  'l'i**  riiir;i"kplirle  iler  Füll:  I><is 
Werkzeug  niuli  vom  .Menschen  bedient  wenien,  »■»■mi 
es  Weite  si  liaifen  »oll,  über  die  Masrhina  braucht 
nicht  vom  Henschen  bedient  su  wenien.  Dafür  bieten 
Windmetor  and  Wasserrad  einen  Kunx  dentlieheii  Be-  | 
weit,  denn  'iiese  Ma'^>^hinen  laufen  oline  jedwede 
menBchlichc  Hedioniini^,  während  mit  einem  Bohrer 
oder  einem  Mi-iiw-l  nirhts  «rzi-lt  ■.vi  rili-n  kann,  wenn 
er  niclit  von  der  lljind  des  Arheiters  gelahrt,  von  ihm 
bedient  wird. 

Ks  wäre  aoch  zu  wünschen  gewesen,  wenn,  anstatt 
die  acbon  voriiandenen  theoretischen  Heiinitionen  noch 
sn  vermehren,  eine  mehr  fiir  den  Draktiechen  üebrancli 
beetimute  Erkitrnng  Aber  den  Jlatebinenbegriff  ge-  : 
nben  worden  wire,  woan  offenbar  ein  weit  grfiflarea  ; 
Bedürfnis  tatsichlirh  vorliegt.  DiB  anch  hier  wieder  ' 
wirt-iliiftli'Iic  Fr,i_'tn  7.11  sehr  einen  thcipretischen 
('hi»r.ikr,  i  1riii:('n,  wilrdo  vielleicht  zu  eiits.  imlditren 
»ein.  uK  .,  niil  si.  Ii  I niji'niciire  voti  derartig»  !!  >]i'  )v-,il;itiveii 
Arbeiten  fernhalten  sr)llten;  wenn  dann  aber  aolierdem 
auch  n<icli  vom  Verfasser  versucht  wird,  die  teebnische 
Wissenschaft  in  ein  glattes  Syttern  r.a  bringen,  so  ist 
(lies  aalierordentlioh  zn  bedauern.  Im  zweiten  Teil, 
die  liascbine  in  der  Landwirtschaft,  wird  dafir  der 
Verfhsser  der  Anfordemng,  mehr  praktische  Wirt- 
»chaffswifsenschaft  zu  treiben,  v<dl  un<l  ganz  gerecht. 
Trotz  iler  Mangel  im  ersten  Teil  bleibt  die  ganze 
Arbeit  eine  sehr  gute,  vor  altnii  ivirii  es  der  I^eser, 
der  sich  für  wlrtschi»ftlieli  tt-i  Imiscbe  Fragen  interessiert, 
lebhaft  begrüßen,  dalj  der  Verfasser  einen  beinahe 
votlütändigen  Hinweis  über  die  einschiiiglicbe  Lite- 

Gaarini,  Eiiiile,  Protesseiir:  L'äat  actud  de 
feUäromftaltiirgi^  Hu  ffr  H  de  t'aciw.    The  ' 
actnal  siaie  of  tho  clectro-metallargy  of  iroii 
and  Steel.     Mit  tl  .\bbildnng:on.    Paris  1905, 
Mme.  Vvc.  i'h.  Diinod.     1,25  fr.  (l  slil. 
Dai  vi>rlii'i,'ende   kleine  Biidi   birgt  infolge  vei- 
!ic|iiedener  Irrtümer,  ilie  v<  cutbiilt,  die  Uefabr  in  sich, 
dem  Leser,  1er  nicht  S|  -  .  i .  1  K-hnanB  ist,  Iii  nuHieher 
Besiehnng  fehlerhafte  AnBcbannngen  an  Termitieln.  . 
Ea  darf  deshalb  nur  mit  einer  gewissen  Vorsieht 
benntst  werden. 

)r«r  Mf'af  Z«itg«noBten1«xlkoD.  Hemnsgegebeu 

von  IlerrmMtui  .\.  I..  Dcgencr.  Leipzifif 
190.'),  H.  A.  Ludwig  Dogctirr.  tieb,  f>..'iO --.Ä. 
Der  Herausgeher  luit  den  un/w eifelliaft  glück- 
lichen Gedanken  verwirklicht,  Namen  hervorragender 
Hinner  and  Frauen  nnserrr  Zeit,  anter  besonderer  Re- 
rücksichtigiing  Deutsch  Und»,  in  alphahefischer  Reihen- 
folge zusammenzustellen  und  diese«  Verzeichnis  nacli 
M<iglii'hkeit  chindi  bioi;ra|dii»che  Antraben  zu  ergänzen 
Wenn  man  die  anücidrilentliflien  Si  b wierii;keiten  des 
I  ntei  iieluni  ris  lierücksicbt i:rt,  muH  man  aner  kennen, 
daß  iler  Verfasser  eine  tüchtige  Arbeit  geleistet  hat. 
Doch  lasHcn  sich  ho\  der  ersten  .\uflage  eines  sol- 
chen i^exikons  naturgemäß  Lücken  nicht  vermeiden. 
So  ist  ans  namentlieh  aafgeftUen,  dafi  manche  baden- 
tende  Persönlichkeit  ans  den  Kreisra  der  heimischen 
Indnstrie  fehlt,  während  z.  B.  fast  nnhekannte 
S  c  b  r  i  f  t  s  I  e  1 !  e  r  mit  austulirliclieii  .Artikeln  bedacht 
worden  sind.  Hier  wird  der  ller.tu^peluT  boi  einer 
etwaiL'i  n  N'  1  i  it  l  u-i  des  Werkes  ilie  bes-enide  Hanil 
anlegen  nllls^eIl,  wr  im  er  Werl  darauf  le.,'t,  Le>.crn 
aus  den  vi-rscbiedcnstcn  Kreisen  ein  wirklich  zuver- 
lässiges Nacbschlagi  buch  zu  bit  ten,  ein  Ziel,  d;is  frei- 
lich nv  hei  reger  Unterstützung  seitens  aller  Be- 
teiligten erreicht  werden  kann.  Dem  eigentlichen 
Lexikon  sind  dentsche  nnd  ansllndisehe  Statistiken 
(Bevdlkernng,  Landwirtschaft,  Gewerbe,  Verkehr  asw.), 


ferner  Verzciclmisse  der  deutschen,  österreichi^etipn 
und  schweizerischen  Bildangsstütten  sowie  endlich  die 
(ienealogien  der  Staatsohernaupter  vorgedruckt,  Bei- 
gaben, die  maachmn  Känfer  des  Werkes  willkoannen 
sein  dlrflen. 

ÜüdafrücaniKhe  Minmwerte.  Bearbeitet  von  Hago 
Lustig.    Berlin  W.  1905,  MinenTeriaff  0.  m. 

b.  H.    Geh.  l,'. 

Das  Werk  behandelt  die  Verhältnisse  von  über 
nOO  Gold-,  Diamant-,  Kupfer-,  Silber-,  Zinn-  nnd 

Kohlengruben,  Land-,  Explorstions-  and  Finansgesell- 
schaften  in  Englisch  -Siiilafrika,  Portugiesisch-Ostafriks 
undDeutsi  h-.^iidwestafrika.  Esbrin.,"  möglichst  genaue 
Ani^aben  über  die  leitenden  Pers'niiu  hkeiten,  die  ^'e 
sehn  litlii  hf  Fntwickiung,  die  Bcsitzverhiiltnisse,  1 1- 
.Vktun kapital,  r|ie  Kurse  der  Aktien,  die  Dividenden 
iiiid  sonstigen  tinanziellen  Ergebnisse,  sowie  ferosr 
.Mitteilungen  über  die  Betriehsresnltate,  den  Stand  der 
.VnfscIilieUungiiarbeiten  nnd  den  wahracbeinlicben  Erz- 
gehalt der  Graben.  AnfiMtlem  eathilt  es  ein  Veneiehnis 
bargmünntsrher  nnd  börsentechniseher  Fachansdrleke 
iin  1  fiiti?  •  ij  i:,'raphisfbe  bezw.  geologische  Karten. 
\'>  tijiii,lcn  ii  iti  erster  Linie  für  Bankiers  und  Kafjita 
li-Stcn  gesi  linebcn.  liietrt  diis  Hin  h  'iii  li    .eflijoge  der 

stellenweise  reciit  eingehenden  BeriicksicbtiguDg  der 
geologischen  und  technischen  Kragtn  aneh  fir  dei 
Herg-  nnd  Hüttenmann  Interease. 


Snmlff-Kattäoije  dt»  M$4»eum$  für  ihnflMin  und 
lliittf  nu  tzen  f  Bn  lin  N.  4  ,  Invnlidenstr.  Sr.  44). 
/.  Äbtfilung  für  Bergbau  ncbM  Aufbereitung»' 
nnd  Salinmwmn.    ErlMtert  von  ProfeMor 

Ii.  Franke  nnd  Professor  (t.  Itaam,  mit 
Hciträpen  von  Professor  Dr.  Potoni^  nnd 
Or.  Dainmer.  —  //.  Ahteilinnj  f'ir  KisenhiUtfn- 
Eri;iiitert  von  dem  doli.  I5oigral  Prof. 
I>r.  !!.  \Vcdiliii<r.  Mit  je  einem  rbf>rsie)its- 
plau  des  Museums.  Berlin  11)05,  \  erUg  der 
Kdniglieben  Geolegieeheo  Laadeeanetalt  nnd 
Bergak.ndpmip. 

Beide  Bücher  stellen  »ich  vermöge  ih-r  htigege- 
benen  Wisseasohaftlichen  Erläuterungen  wertvolle 
Werke  vor,  ilie  über  den  Begriff  eines  Kataloges  im 
gewöhnlichen  Sinne  des  Wortes  weit  erhaben  sind. 
Kttr  untere  Leser  wird  insbeaondere  der  Katalog  der 
Abteilung  für  Eisenhflttenweaea  ron  fnterene  sein, 
■leisen  V  erf.isser  der  hochverdienstvidle,  seit  mehr  all 
40  .);»hreii  an  der  Berliner  Bergakademie  tätige  Lehrer 
der  Fisenlnittonkunile  ist.  Bei  der  steigenden  Aul 
nii'rksiinikvit,  die  die  wissenschaftliche  Ansbildnu;,' 
unserer  Hüttenleute  lindet,  erscheint  un«  die  Heraus 
gäbe  des  Kataloges  sehr  sweokmäOig,  um  weitere  Kreise 
für  die  jetat  seSon  sehr  beaeht«MW«rto  Sanmlnig  aa 
interessieren.  £>j^  ««faUieii. 

Wille,  Generalmajor  i.  D.:  I.  ttfäntunfAefl 

ihr  Waffeulrlire,  .7.  .-1«/,'.  Mit  11  Bildern  im 
Text  and  auf  2  Tafeln  in  Farbeudrack.  Berlin 
1905,  R.  Biaeniehmidt.    4  J$. 

l>ei  \'erfiisser  will  duri  h  ..  Frgiinzungsbefte"  seine 
.,  Wallcnkbre"  i  vurirl.  „.Stahl  und  Eisen-  l'.K)5  Nr.  I  I 
S.  r.84)  auf  dem  laufenden  halten,  eine  Absicht,  die 
im  Hinblick  auf  die  häufig  eintretenden  wichtigen  Er- 
iladQBgen  und  ForUchritte  auf  dem  Gebiete  des  Waflbn- 
weseni  mit  Freade  aa  begrflflen  ist 

Daa  vorliageade  Heft  behandelt  Haadfenanraden, 
Selbstlader  nnd  Maschinengewehre. 
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Pmver  sind  hei  der  Redaktion   f»l>,'ende  Werke 
eingeganjfen,  deren  Hesprrrhanj;  vorbehalten  bleilit: 

Wie  der  häuf  mann  bäeher  fükrtn  muß  nach  dent- 
8clieii!  Biichführungarecht.   Die  Vorachriften  nnd  die  < 
Aasdrucksweisti  dea  HaDdalageaetibucha  and  aeiner 
Nebengesetxc  Uber  die  BoiÄibeltBng  nnd  ReehDnnga»  > 
fBhnuiK  der  EinzelkMflMLtB  md  der  haadelareeht-  i 
liehen  Vereinie:angen  neeb  dem  neneaten  Stande  der 
(ieset7,;,'f'hnni,'   und    Kechtsprechuujf   für   Kanfle  ie 
unil  .luristeu.     Nebst  eiuein  Auhani:«':  riiciliiuk 
ülier  das  Buchführiingsreclit  de»-  AiiM;ini:i->.  Voü 
B.  Ret  ZI  n^jc  r,  '  jberlandvngrriciitsrttt  in  Karlsruhe. 
Leipzig  ■  Ii. ,    KilenliiirgerstraUe    K'  1 1  ,    Verlag  der 
modernen  kaafmännischan  Bibliothek  (vorm.  Dr.  jur. 
Lndirif  Haberti),  (}.  m.  b.  H.   Oeb.  8,7B  Jf. 

Kollniann,JnIiui«,  Dr.  jdnl,     jur. :  Ihr  deulnehe 

Stahlie^rlctiverbamä,  Eine    wirtschaftliche  Studie. 

(Moderne  Zeitfrafm.  Nr.  7.)  Berlin  8W.  61,  Pm- 
Verlag.    1  .H. 

O.  V.  Zwiedineck-SUdenhorst:  ArbtiternchuU  und 
Arbeitervertiekerung.  B.  (i.  Teabner,  Leipsig'BnritB 
1906.    tieh.  1  UV,  geb.  1,25  JL 

Hiraek,  Dipl.-Ing.:  Di»  Lt^t/mmpen.  l'rojehtie- 
mag,  Berechonng  nnd  Untersnchnng  der  Kom- 
prenaoren  nnd  Vakunrnpunpen.  £in  Handbnch  für  die  , 


tumdadum,  Stahl  nnd  Eiaan.  1S86 

Praxis.  Krater  Band;  Text.  Zweiter  Hand:  TnbeltM 
Hannover  1905^  Dr.  Max  Jinecke.  Znanmmen  8  UK 
geb.  9,60  jr. 

Kataloge: 

Regina ■  Bogenlanipenfabrik,  (i.  ni.  b.  H.,  Köln  Siilz: 
I.  Die    Hegina-    und    Heginula  -  bo'ienlum/je  im 

l'rrfjleieh  ;u  l'u  lenliimpen  anderer  Syslenir 
'2.  Eni)ro>  -  l'i  eisixste  über  Heginn-  und  Hegtnuiu- 
HogenUtmptn.  Saison  V.U>i!. 
InlerriiitiunBie  rreUluft  iin'i  Klektrizitäts  •  (tiseli- 
schuft  m.  b.  H.,  Berlin  '  :  Lttft  -  Komprtatortu , 
fhrtßluft  -  \i'trkt*Mg9  und  trantportable  tl»ktria€h* 
Matehinen. 

Heinrich  de  Friea,  G.  n.  b.  H.,  DOaaeldorf:  Htbt- 
teuge,  Wagen.  Trnmaport-  und  Baugträte.  (Katalog- 

Austrabe  A  ITHto.j 
Sturtevanf  KiiL'un-erint;  <'onijiany,  Ltd.,  London  E.  t". 

Holler n.    (('atalogue  No.  .^4.) 
Tower  and  Mining  Hachinery  Co.,  Cudahy  (Wi»c.); 

1 .  Bulletin  No.  2i :  Improred  Sitdtrnutftr  Vtamü' 
fying  and  Conetntraling  .hg, 

8.  Bvümim  X«.  jW.-  Mc  Cully  Gyralorf  Cnuker. 
Vereinigte  MnacbineBlkbrilt  Augsburg  und  Maaehineii* 

baugeeellschaft  Nürnberg,  A.-U.:  MUtfUumf  Nr.  tO 

SehUiHbäknen  und  Ürehaduibtn. 


Industrielle 


Versand  dos  Stahlwerks  -  Verbandes«. 

Der  Versand  des  Stalil«  «  i  k--  \  1 1  Uamle».  in  l'ro- 
dukten  A  betrug  im  Uktoher  d.  .).  4ii';)».'>4  t  (Kübstahl- 
gewicht), iibertriftt  demnach  den  8eptemberver!.aud 
(4M)  762  t)  am  16  192  t  und  den  oktotierverHand  des 
Voijahrea  (86U998  t)  um  lOUVob  i  oder  %. 
Dar  Varaand  im  Oktober  ftbenteigt  die  Beteiligungs- 
slffitr  fBr  einen  Monat  am  14,08  S- 

An  Halb  seng  wurden  im  Oktober  versandt 
177186  t  gegen  17U815  t  im  Septenjber  d.  .1.  und 
142100  t  im  Oktober  IW I ,  an  Lisenbahn-Obrr- 
baumaterial  ir)*'.77J  i  grr;<n  LJHHtlHt  im  .S^ptemlier 
d.  J.  and  121290  t  im  (Jktoiier  v.  J.  und  an  Form- 
eisen  132  996  t  gegen  146079  t  im  Septenibar  d.  J. 
und  99549  t  im  Oktober  1904. 

Der  Oktoberversand  von  Halbzeug  der  höchste 
bia  jetit  erreichte  Monataveraand  —  fibersteigt  aleo 
daa  dea  TannoBali  am  6871  t,  der  von  EiaenbahB'  j 
material  um  22904  t,  wKhrend  der  von  Formeisen 
gegen  September  um  130R.3  t  xuriickbleibt.  Gegen- 
über dem  gleichen  M-inutt-  il's  Ndrj. ihres  wurden  im 
Oktober  mehr  versandt  an  llalii/ieug  ;töt>26  t  — 24,ti4  "jo, 
un  K.s>']i'.:ihnmat<-rial  Hfi  1^2  t  s=  89,26 */t  and  an 
l'  drmcisen  H.l  447  t       ^.l.Kii  ',i>. 

Der  I  iesamtversand  in  l'rtKhiktfn  A  vom  I.  .\pril 
bis  31.  Oktober  d.J.  betrug  :!13069:i  t  und  Ubersteigt 
die  Beteilignagaaiflbr  llr  Rieben  Monate  um  9,20"/« 
nad  dea  ueaamtvanaiid  dar  gleichen  Vorjaluixeit  i 
(97184S8  t)  nm  4188K  t  oder  15,42  Von  dem 
(fpsnmtversand  April/*  »ktobcr  190.')  entfallfn  auf  Mnlh- 
zeng  1143246  t  (19üt:  !M7ti.TH  ti,  auf  Eiseni.ahn- 
raaterial  950820  t  (1904:  774:i;M  t|  und  auf  Form- 
eisen  103(5(527  f  (1904  :  990377  t).  Der  (iesiimt 
viTsand  in  Fi  iltizeug  ist  also  gegen  die  gleiclie  Zeit 
im  Vorjahr  um  19058«  t  oder  20,64  >  höher,  in 
Risenbahnmaterisl  nm  176427  t  oder  28,78*/»  VBd  in 
Farmeiaon  nm  462S0  t  oder  4,67  */•. 

Anf  dia  eiaselaaa  Monate  vectailt  aidi  der  Vor* 
aaad  CvIgaDdanaaflaa: 


Kuudi»cliaa. 


im» 

Halbsauf 

KlMObahn- 

■MMrial 

FormvlMii 

April  .  .  . 

t 

167  758 

1 

120  803 

t 

160622 

Mai   .  .  . 

169689 

168169 

171968 

Jnni   .  .  . 

161789 

146991 

144709 

.lali     .  .  . 

146124 

120  792 

147  271 

.\uga«t   .  . 

I70  0.'15 

121  136 

142  998 

Se|i1eniber  . 

17(1  H  IT) 

133  H68 

146  079 

Oktober  .  . 

177  im 

150  772 

132  996 

Akttaa^lcaallaahafl  Berglaekar  OraboB'  nad 

Hfltten.Tereln  in  Hochdahl. 

Nach  dem  Vorstandsberichte  für  l{N>4;oö  war  die 
Lage  dea  rheiniseh-westmiadien  Koheisenmarktes  so 
Hegiaa  dea  G«echUl^ahna  naneBtlich  für  die  reinen 
Hoohofenwerke  reebt  nnerfrenlieh ;  die  Aiftrlg«  dea 

ICoheisengyndikates  liefen  nur  in  unzureichendem  Um. 
fange  ein,  tto  daß  die  (ieüeiliichaft,  nachdem  ihre  Koh- 
lisenvorratr'  auf  mehr  aU  ÖO'W  t  gesliej^'en  waren, 
Mi>h  veriinl.ilit  siih.  am  .HO.  Seiiir-niln-r  r.»Ü4  den  Hoch- 
I  Ten  Nr.  II  iiiiszulil>\sen.  Erst  um  Juni  190Ö  konnte 
iler  (Ifen,  der  einem  durchtrrt'itf »den  Umbau  unter- 
«'ogeii  wurde,  infolge  der  ».ilinud  des  L  Semesters 
1905  eingetretenen  Ueanndung  der  Marktlage  wieder 
in  Betrieb  genommen  werden.  Die  Roheisenerzeugung 
stellte  aieh  im  Berichlaialire  auf  81181  t  gigeBllbar 
46199  t  im  Vorjahre.  Der  am  Schinne  dea  letiteren 
vorhamlrne  Hi  --u;^!  von  429S  t  konnte  bis  30.  Juni 
l'Aiö  ant  l-'4u  t  .  <  i  li.inilfi  t  werieu.  Die  Betriebt.- 
rediniuiL'  «ihli-'ljt  mit  nnem  Roh  Verluste  von  33182,69.^/. 
Aliir''>  hru  lM  ii  «uriicn  t;^iS43,52  so  da(5  der  (lesami- 
vcrlust  ItlO-ii'i.^l  H  lie'.riii;!.  Dem  sti'lit  t-in  Uewiun- 
Vortrag  von  37  52(Vi9  .«  gegenüber.  Es  verbledit 
somit  ein  Bilanzverlust  von  56505,52  .H,  der  sich 
durch  die  aataungagemttfie  Tantieme  anf  60506,62  UV 
erh«ht  und  ala  Verlaataalda  anf  aeae  Baolinang  an 
Tarbaebaa  ist 
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Aktiengesellschaft  „KiseBwerk  Kote  Erde" 
In  Dortannd. 

Der  Wal/'.M-r'k-lK'trifli  iter  Tif sei Ischaft  hat  im 
Berichtsjahre  1'JU4|UÖ  ebenso  wie  im  Jahre  vorher 
unter  starker  ProduktionseinBchrlnkaDK  sowie  unter 
«ehr  gedrückten  Preisen  für  SchweißstaBfisen,  die  erst 
zu  Beginn  des  laufenden  Kalenderjahres  anzo;;en,  zu 
leiden  eekabt.  Dage^^en  ist  die  Beji«blagieilf»)irik  an- 
halteno  mit  Auftragen  gat  venehea  gewesffii,  wenn- 
gleirli  aucli  hier  ilie  Preise,  die  für  die  Fabrikate 
erhielt  wuriien,  niclit  durchweg  als  hinreichend  be- 
zeichnet werden  können.  Der  Brutto  I  hersrhuß  beläuft 
»ich,  gegen  88  736,98  .*  im  Vorjaiiie,  auf  lH2'24:^,ft8 
tu  denen  324  -0  für  verfallene  Dividenilen  tretf^n. 
Von  diesem  Ergebnis  sind  für  Zinsen  und  i^rovisioneo, 
Tantiemen  und  Abschreibungen  insgesamt  124329,40 14' 
ts  kOrsen,  so  daß  ein  Gewinn-Saldo  von  58288.40«^ 
verbleibt,  doreb  den  rieli  die  vorj&hrige  Untarbtlani 
von  280010,87  ^  «af  201777,88  venniadart 


AkttencrefteUecbaft  Laucbbanmer,  Biea«  1.  S. 

Wie  der  Verstand  berielitel,  verlief  das  Oescblfts- 

jahr  1904/05  ähnlich  dem  vnraiisgegangenen ;  e»  brachte 
reichlichere  Beschäftigang  bei  teilweise  wenig,  teilweise 
gar  nicht  aufgebesserten  Verkaufspreisen  und  bei 
steigenden  Koheisen-EinkaufspreiHen.  Wenn  trotzdem 
das  Ergcbniii  nicht  unerheblich  besser  war,  als  das 
des  Vorjahres,  so  zeigt  sich  darin  der  günstige  Ein- 
fluß der  vermehrten  Arbeit  auf  die  Selbstkosten.  Von 
den  Betrieben  der  OeseUsehaft  war  die  Abteilaag  für 
EisenkonstmktioBen  lohnender  besebifttgt,  als  in 
1900/04.  Die  Oießerei  fUr  Banguß  und  Guß  nach 
firemden  Modellen  hatte  mehr  za  tun,  desgleichen  die 
Kölirengießerei.  Das  Flerlr.v  al/wark  konnte  den  Preis- 
rückgang, der  Anfang  (Ih  hcs  Jahre»  durch  den  Zu- 
sammenbruch 'ier  I'.Iim  Ii  N'erlinnde  eintrat,  «iiircl)  viel 
reichlichere  Beschäftigung  ausgleichen.  Die  übrigen 
Betriebe  hatten  genligaod  Aufträge.  Prodnsiert  worden 
in  Lanchhamaar  von  den  Eisengießeruan  nnd 
Nebenbetrieben  6047  i,  von  dar  Eisenbaa-AbfesflanK 
nnd  MasflhineaMcik  8100  t,  von  der  Bronzeriefiarn 
48  t;  in  drSdits  von  den  Gießereien  nnd  Neben* 
betrieben  11>089  t ;  in  Burg  Ii  a  m  tn  e  r  von  der  Gießerei 
lüaO  t  und  endlich  in  Riesa  von  den  Walzwerken 
und  Nebenbefriehen  109888  t.  Das  Gewinn-  und 
Verlust- Konto  weist  nach  Abzug  von  709559,10  ,.H 
für  Abschreibnagen  einen  Reingewinn  von  804  929,45  ä 
suf,  der  sich  wie  folgt  verteilt:  150000  für  Bauten- 
ßenerve,  100000  M  für  anßerordentUeha  Baserven, 
ibWlQJl  für  den  DinHtsitionsföads  ragmitaa  dar 
Beamten,  12  801,90  Ul  fBr  Tantiima  an  denAnMebts- 
rat  und  450000.«  für  Dividende  (S'/o).  Als  Vortrag 
auf  neue  Rechnung  ergibt  sich  ein  Saldo  von  57 127,55  J(. 


All««Mimfl  KlekMiltll8f«MllMlWfl»  Barlia« 

Das  Gewinn-  und  Verlustkonto  weist  am  Schlnfi 
des  Betriebsjalires  1904  05  nach  Abzug  der  Unkosten, 
Steuern,  AlisdireiHnngen  und  Obligationszinsen  im 
Betrage  von  1202  140.4'  und  unter  Berücksichtigung 
des  Vortrages  von  235372,93,4!  einen  Reingewinn  von 
10954676,55 .4^  auf,  den  die  Verwaltung  wie  folgt 
EU  verU-ilen  vorschlägt:  8600000  .#  (-lO'/o)  als 
Dividende  auf  das  am  8Vs  Millionen  Mark  veqprBfierte 
Grondkspital.  258000.4!  als  TSntiime  des  Anftlehta- 
rates.  eiWOOO.«  als  Gratifikationen  an  Beamte  und 
fBr  Wohlfahrtszweoke,  1  000000,  #  ul»  Rückstollung 
für  der  Raa  des  ' ies  liaftshause«  und  29») 67(5,155 .«  als 
\'"rtrnL'  t'iir  l!h>5  UG.  Aus  dem  Bericht  über  die  ver- 
^1  Ii ie  lencii  Abteilungen  der  Gesellschaft  möge  nach- 
stehendes wiedergegeben  werden:  Die  Maschioan- 
fabrik  Ueihrto  26829  Dyn— omMahlBan  nnd  Elektro» 


I  motoren  sowie  1962  Transformatoren  mit  476761  KW. 

I  -  '517  773  r.  8.  Leistung;  das  bedeutet  einen  Zuwscb» 
vdti  35  ';o  in  der  Zahl  und  von  68  "  f.  in  den  Leistuncen 
gegenüber  dem  Vorjahre.  I>er  l'iiisnt/:  der  A|i[i;inite- 
fabrik  stieg  um  25  "/o.    Die  Turbioenfabnk  war  mit 

I  Anftrigen  reichlich  versehen.    Im  Kabelwerk  Ober- 

'  BMOe  erreichte  der  Verbrsnch  an  Kupfer  mit  14800  t 
die  grSfite  Höhe  seit  Bestehen  des  Werkes.  Der  Tsi^ 

I  ksnf  in  Eneognissan  dar  AatooiobUfiibrilL  dia  veasnt- 
lieh  erweitert  wurde,  belief  sieh  avf  das  Dreifuhe  des 
vorjährigen  Umsatzes.  Beschäftigt  waren  in  sämt- 
liiben  Betrieben  .30366  Personen.  Der  Bericlit  stellt 
LI.  a.  fest,  dab  die  Eisenhüttenwerke  fiir  den  Antrieb 
ihrer  Hilfsmaschinen  der  Gesellscliaft  in  steigendem 
Maße  Aufträge  zuführten.  Zum  Schluß  bleibt  zu  er- 
wähnen, daß  der  zum  11.  Dezember  einberufenen 
Generalversammlung  der  Antrug  vorgelegt  werden 
wird,  das  Qrandkapital  um  14  Millionen  Mark  sa 
arhSDen. 

Bergbau*  nnd  Hfitten'Aktien-tiesellschalt 
FrlMtrlchsUtto,  If  emkireliaii  (]|«g.-Bes.  AnaborvK 

;  Die  Gesellschaft  hat  im  Betriebsjahre  1904  05 
zunSchst  unter  Mangel  an  Aufträgen  und  dann  unter 
den  Einw  irkungen  des  Bergarbeiter  -  Ausstandes  zu 
leiden  gehabt;  die  naohfolgwiide  fieaserung  der  wirt- 
sebaftlieben  Lage  bat  niebt  genttgt,  nm  der  Hütte 
wesentliche  ÜberschQsse  zu  ermöglichen.  Der  Gewinn 
beziffert  sich  nach  Kürzung  .  der  Abschreibungen  in 
Hübe  von  li»2ö01.57  .H  und  l'herweisnng  von  798,21  .H 

I  au  den  Reservefonds  auf  15  lß4),02  J(y  die  nebst  dem 
Bestände  von  14780,00  Jl  uat  neoe  Baohnwtg  sa  vor« 

I  buchen  sind. 


Dielefelder  Mähmaschinen-  und  Fahrradfabrik, 
.ikU«a*OMelltchnft|  Tormal»  Uengatenbarg  A  Ca^ 

Bielefeld. 

Wie  die  Bilanz  für  1904/05  ausweist,  beträgt  der 
Fabrikationsgawinn  4Ul  889,77  UT  ngea  8^  866^79  Uf 
im  Voijabra.   Naeb  Abreebnang  «Ter  Unkosten  sowie 

der  auf  75  318,35  normierten  Abschreibungen  ver- 
bleibt ein  Reingewinn  von  158965,19  ..4^,  zu  dem  noch 
der  Vortrag  aus  1903/04  mit  33582,45 hinz  il  inrnt. 
Es  wird  vorgeschlagen,  den  Gesamtgewinn  lol^-en  1er- 
inaben  zu  verwenden;  5t)(X)0,*^  für  den  I{t^.■t■.e 
fonds,  112500.«  =  9  als  Dividende  (i.  V.  » 
15  949,59  V«  als  Tanti^imaa  «ad  HimflbJt  ab  Voi^ 
trag  anf  nana  Rechnung. 

Cffai*Si««a«r  BtfffiTMrki-AkftMi^Tanla, 
CrMUrthal  I.  W. 

i  Dia  Qeaallsebaft  war  gaiwnMai,  während  des 
I  gsnsen  Qaoebiftqabraa  1904,06  mtt  eingesohriaktem 

Betriebe  zu  arbeiten.    Wenn  trotzdem  das  Besaltat 

finanziell  günstiger  war  als  1003/04,  so  ist  dies  im 
wesentlirlirn   dem   Freisrüekgange   der  Siegerländer 

'  Eisenstein©  zu  verdanken  gewesen.  Anf  der  Cren/- 
t  haier  Hochofenanlage  war  ein  'MVn  f;ist 
während  des  ganzen  .Jahres  gedämpft.  Hergestellt 
wurden  daselbst  52  618  t  Roheisen  gegen  69154  t  im 

I  Jahre  vorher.  Die  Kokerei  wurde  abgebrochen,  da 
eine  Reparatur  wegen  dea  sehleehten  Zustandes  nicht 

<  mehr  an^ngi^  ersonien;  dagegen  wurde  die  SeUai^ksa* 
tteinfabnk  weiter  ausgebaut  Der  Müsener  Hoch- 
ofen, der  im  Berli  iitsj  ihre  269  Tage  im  Betriebe  war, 
«teilte  lOÜl  t  liolzkiihlen-  und  265*2  t  Koks-Ruheisen 
her.  Die  Bilanz  ergibt  lie.  1.^0000. #  Abschreibungen 
(einschl.  526.50  für  verfallene  Dividenden)  einen 
Reingewinn  von  142503,83  Von  dieser  Summe 
werden  12848,78  Ji  fiir  Qewianaateile,  Belohanacea 
and  Zavalsnng  aar  üntocstittanagskaaia  varwon&t; 
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aaB«rdein  wenlt-n  TOW.H?  ,«  dem  Keservefonds  so- 

E »schrieben   und  1200uO         d.i.  4  "/o  des  Aktien* 
•pitalt,  all  Dividende  verteilt.  AU  Vortrag  uf  neiie 
BmliaiiBg  ver^lribeo  eiadasn  8056,18  »M. 

Chemaitxer  WerkMagniascblaeit  •  Fabrik 
Tora.  Joh.  KfaiMflmiann  ta  Chemnlts. 

Da«  letzte  üi'trii-lisjalir  -.  Li  riii  niit  «Mnem  Hoh- 

fcwinn  von  51  i^til.i)!'  //  ab,  die  gang  sa  Abschroi- 
ungrn  Vurwetuliing  limlen.  Der  Beriellt  des  Vor- 
stände* betrachtet  dieses  Ercebnia  cegeafiber  den 
frflberea  verlaitbringenden  Jabrea  «nd  aneh  kpl^i  d- 
■beir  dem  vorjährigen  ("liprHohiisse  von  ÜtJSDO.HO  .H 
im  Jabre  1903  04  aU  ein  erfreuliche»  Zeichen  der 
Beateiraog  das  UataraehBteaa. 

Daatach«  WariktaafaiaiichiBaa'Fabrlk, 
TanMiB  8aa4»raara  ä  MIar  !■  Cbanits* 

Dil»  Bilaos  de«  Oeaelikftajabrei  mim  ergibt 
avf  Gewinn-  nnd  Verlostkonto  bei  einem  Gewiun- 
v«irf  r:ii,'i'  von  aus  dem  Vorjahr«  l  ineu  I  her- 

scliuli  von  ln-.'^7t;,7H  Hiervon  »ind  7lir,I,7v!.// 
für  Al>i.i-Iii >iliuiii;rn  /u  verwf'nden,  ir»H5,7i'i  /'  diin 
Keservefond«  iii  ühurweisen  und  '21lO,:iU  ,^  als 
Tantieme  an  den  Vorstand  zu  zahlen,  so  daU  ein  Kein- 
gewiaa  voa  27  719  verbleibt,  der  aaf  nene  Uecbnong 
varbaeht  wird. 

Eschweiler- köln  KNenwerk«^,  Aktiengeaellschaft, 
aa  BwhwaUer>PSaipchaa, 

Der  fiesi-häffsbericht  für  1904  05  erwähnt  zu- 
DÜchüt,  daü  am  3.  April  19()5  in  Ksrhweiler  die 
Schluß  -  (ienernlversauimlung  der  Kx-hweiler  -  K(iln 
UUtten-Aktieagfsi-llsi-haft  in  Liquidation  stattgefnnden 
baba»  ia  dar  die  Keendigung  der  Liquidation  aai- 
ffeaprocben  wurde.  Infoigedeaien  ward«  dai  gaaaaita 
V'ermögen  der  liqnidiertea  Virmadar  aaaaa  ftnioaiarfeea 
OaaeUadiaft  aberwiesen  nod  konnte  die  Bilanz  ein- 
battliab  sosammengefaßt  werden.  Die  tnanni>;f.iltii;en 
Bvtriabe  der  Hcsellschaft  waren  im  Berichtsjahre 
dnrcbsf hnittürli  hefriedisri-nd  heschaftiirt ;  da»  Minder- 
fTi^i'litii-'  i'i v.zr! iKT  (_ipsr|i;ift>7 wi'i L'e  «  urili'  dur<  h  Melir- 
ertragni!i'-f  an^icrt'r  zum  grolien  Teil  au^u'fk'l'i-'hen,  doch 
ist  der  Betrieb»i,'«winn  infolge  de*(  Hergarheiteraus- 
standeB  nni  59t).'>2,HI  .H  hintfir  dem  des  Vorjahre« 
zaruckgehlieben.  Nach  Aiiüweis  des  Uewinn-  nnd  Ver- 
lastkonto« betrsfren:  Vortrag,  Zinaen  nnd  Betrieba- 
•barsobafi  722 947,94  Uir.  Hiervon  verbteibea  nacb  Ab- 
seg  der  Abgchreihungen  in  Höhe  von  192274,82, # 
sowie  der  vertragsmaUigen  (lewinnanteilo  und  Be- 
lohiuingen  noch  4r>9  l7H.('(ii . // ;  dieser  Resthetrag  er- 
laubt, 7"yi>  Dividende  mit  4^0000 ^Af  su  verteilen  nnd 
80 178,80  UV  aaf  nana  fiaebnnng  vomatragoa. 

tiolaoakirctaeaer  ilnßtiiahl-  aad  Eisenwerke 
Toraals  Manaebaid  M  Ca.,  Oalaaaklrehaa* 

Narh  dem  Bericht  des  V'.rstaiirirs  erzielt«  die 
(iesellsohaft  im  (iesrluiftsjahre  190100  (1.  August 
bis  Hl.  Juli)  auf  dem  Betri-l'skontn  einen  (iewinn  von 
d762Sb,22  J(  gegen  227092,82  im  Jahr«  1903  04. 
Dar  Raingawiaa  aasillart  sieh  nacb  Abzug  aller  Un- 
kosten, Anleihe-  nnd  Baaltsinsett,  Erneuerungen,  Re- 
paraturen nnd  Ahschreiboni^en  aaf  845t),:{0  nm  die 
aich  der  Verlustvortrag  an'-  'len  lifi'li'n  vurHuf^^i'Ljftn- 
eenen  AViscliluliperiudeii  aiil  urM.'i.")  . rTin  ilii^M.  Die 
Veru  liiiniL'  l  '  iiit'  ij:,  ilifM-  ruterliiliuiz  >iiiri'li  Au^ 
galjp  neuer  Aktien  im  Nennwerte  von  7ti<.UH>u  tu 
beseitigen.  Die  Transaktion  soll  gleichzeitig.'  dazu 
dienen,  die  Bankachnldea  absalüsen  and  den  Betriebs- 
frada aa  atirkaa. 


(ieorgs* Marien •BergwrrkS'  nnd  Hütten- Yereins* 
Aktlatt«Cl«aellNhafl  n  Oaaabrflek* 

Im  (teBchlfkajahra  1901/05  erzielt«:,  lic  Ab- 
teilungen l'iesberg.  Georgs-Marienh litte  und  Osnabrück 
einen  Belriebsubersrliulj  von  29459211,44  -H  gegen 
248218. #  im  Jahr  zuvor,  und  einschließlich  des 
(iewinnvortrages  einen  Reingewinn  von  909 9ß0,66 
(iUu3,Ü4:  1 093 103,09  uT).  Dieser  Betrag  ermäßigt 
8ic<h  uro  die  Zubnße  voa  I6ft 712,86 «4«  die  die  Zeche 
Werne  erfordert«,  aaf  7448i7jSl  -  Bei  der  Ab- 
teilung W  erne  betrog  die  KohlenfSrderang  1820<(5t; 
die  Ringofenziegelei  erzeugte  öSfißOOO  Steine;  die 
Arbeiterzahl  belief  sieh  auf  durehsohnittlieh  1252. 
Bei  der  .Abteilung  l'iesberg  wurden  ii>i;esaint 
i-i»ü054  t  bearbeitete  und  unbearbeitete  Steine  ge- 
wonnen; die  Duritfabrik  setzte  Fabrikate  im  Werte 
von  95712  ab;  beschäftigt  wurden  1049  Arbeiter. 
Bei  der  Abteilung  Georg s- M ari enhütte  wurden 
aas  dea  aigeaoa  Orah^a  188942  t  Ena  gaiSrdert; 
befgeatellt  worden  08476  I  Koka  aad  OBOfü  t  Rob- 
eisen ;  die  Eisen^ieOeroi  orMMtgtO  0866  t  Onßwaren ; 
an  Schlackenfabrikaten  watden  429  t  Zement,  3798  t 
Mörtel  und  10 1)))!") 800  .Stück  Schlackensteine  produ- 
ziert; in  den  Betrieben  der  Abteilung  fan<len  durch- 
j.cliiiittlirli  •2"i5<j  Arbi  iter  .\nstelhing.  Von  den  Hoch- 
ofen der  Abteilung  konnten  in  der  erateu  Hälfte  dea 
Rechnungsjahres  wegen  cles  schleppenden  lioheisen- 
geschäftes  nur  drei  Hochöfen  im  Feuer  gehal'en 
werden;  dagegen  *ar  es,  nachdem  sieb  im  Harz  d.  J. 
die  Marka4<>  galMH««  hatte,  aicht  aar  mfigiich,  all- 
mlblieb  vier  Oi^a  in  betreiben,  sondern  aneh  noch 
einen  Teil  der  großen  Roheisen  Vorräte  absustofiea. 
Die  Abteilung  Osnabrück  hatte  ebenso  wie  die 
oben  bereits  genannten  Abteilungen  unter  drin  Streik 
der  Bergarbeiter  des  Huhrgebietes  zu  lei<!eD  und  mußte 
mit  Betriebseinschrankungen  arbeiten.  Die  Zuweisun- 
gen des  Stahlwerks- Verbandes  in  Produkten  A  er- 
wiesen «ich  als  unzureichend,  während  sich  die  Fabri- 
kation in  Ptodnlrtaa  B  bei  allerdiug«  niedrigen  Preisea 
boaaar  gastaltata.  Emngt  wurden :  an  HslnfabrÜMtBa 
(RobsUbl  usw.)  78413  t,  an  Fertigfabrikatea  (ftthMBOa. 
Schwellen  usw.)  59229  t,  an  OnBwaren  6644  t  and 
an    feuerfesten   Steinen  t;  die  Verkanfssnmme 

betrug  1018S9.H7,«;  m  .ien  Stahl«  erksbctrieben 
waren  1007  Arln'iter  besclmftiirt.  1  M<-  Zabl  der  .\r- 
beiter  auf  allen  Werken  des  \  erein^i  belief  sich  auf 
6224.  —  Der  Bericht  dea  Vorstandes  bemerkt,  daß 
den  Werkea  des  Vereins  ans  dem  nn verkennbaren 
Attfschwiaga,  den  das  (ieschäft  iaLaalll  dea  Betriehs- 
jabras  genommaa  habe,  kein  BaoBaaawertsr  Matssa 
erwachaea  sei,  da  eineraeits  die  mit  der  prenBisehea 
Staatsbahn  vereinbarten  Preise  für  die  Maaptartikel 
der  Fabrikation  (Schienen  und  Schwellen)  niedrig  K'- 
blieben  seien,  an'lerseits  aber  die  Knsten  der  Roh- 
materialien und  die  Arbeitsloliiie  sich  in  aufsteii,'en(ler 
Riehtung  bewegt  hätten.  —  \'"n  di'tn  oben  aiigegebenen 
Reingewinn  sollen  pemäü  dem  .Antrage  des  Aufsichts- 
rates 5  "/o  =  37  212,39  .  Ii  dem  Reservefond»  überwiesen 
werden;  die  kontraktliche  Tantieme  des  Vorstandes 
beträgt  18780  •J';  an  Dividende  sind  zu  zahlen  6*/i 
^  INtttO  auf  das  PrioritäUaktionkapital  von 
3 150  000  Uir,  2'  ,  »/o  802B0  Ulf  «nf  das  Priofit««- 
aktienkapital  von  :i2in000  ^/  nnd  3%  =  387 000, # 
auf  das  Stammaktienkapital  von  129ÜO0OU  ..M;  es 
bleiben  sodaaa  aaf  aaaa  Beehaang  696116,42«^  vor- 
zutragen. 

Gußstahlwerk  Witten,  Witten  a.  d.  Ruhr. 

Nn<  b  dem  Berichte  des  Vorstände»  zeichnete  sich 
das  ver'losseiie  ( iesi  b.lftsjabr  ihidun  h  au»,  daß  die 
Besehiiftigang  des  Werkes  lebhaft  und  die  Krzengnng 
höher  war.  Da»  (jesaratergebnis  kann  daher,  oliwolii 
es  dnroh  den  Bergarbeiterausatand  uogUnstig  bceintlußt 
wnrda,  raeht  arfirsaliek  gaaaaat  werdan.  Faktariart 
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»urdMi  908d64K,8B^  und  «ioMhliaBUeh  dat  Hoch- 
ofonwerkes  Oennaniahätte  10 11873B,48  ^#  (gegen 
8271771,02..«  im  Vorjahre).  Der  Rohgewinn  beträgt 
lullt  Auswpi>  ilt;r  Bilanz  1  |s  j  ^.">;t  55  Nach  Vor- 
nahme von  Alisclntjihungen  in  Holie  von  415005,71 
nai^h  Zuweisung  von  12(1^)8,85  .U  an  das  Hocliofen- 
zustellungskonto  sowie  nach  Abzug  der  Hetrüge  fttr 
Tanti^meD,  Gratifikationen  und  \V0hlfabrt9zwecke  er- 
laobt  der  tiewinn,  eise  Dividende  von  13  >  (in  Vor- 
jahre 6  */•)  n  TWtelln«  Aaf  iiene  Rechaniw  bleiben 
aledann  wMb  77167^^1?  Tonatragen.  Die  &«engang 
de«  VTerkee  betraf;  «n  Tiafel-  nnd  Martinstehl  sowie 
Flulifi-.'ii  Bill«  t,  an  Schniifile>fiirken  aller  Art 
5340  t,  an  Stabstahl  nnd  Stabflußeisen  21  t,  au 
rirob-  und  Feinbleclien  15G95  t,  an  tiiMilifiti-ten 
Sciimiede-  un<l  l'rebstürkcn,  StahK'ubteilen,  (jcschiitz- 
teiliMi,  < ifsi  Iki.ssimi  11-.W.  '2795  t,  an  Kleinei'^enzi-Mf; 
1241  t  und  an  feuerfesten  Materialien  7800  t.  Auf 
dem  llochufenwerke  Genuaniabiitt«  bei  GTeveobrtek 
worden  1881B  t  fioheiaen  bergeiteUt. 


Httver  Bmb-  ni  Stahlwerk»  Bmm  I.  W. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  üIi't  d;n  < i .  k  '1  1  ft». 
jähr  1904  (>5  bezeichnet  das  Ergebnis  des  Betriebes 
zvsur  als  gut,  hebt  aber  hervor,  uaü  das  Werk  infolge 
ungenügender  Beteiligung  am  Stahlwerks  -  Verbände 
nicht  in  der  La^e  gewesen  sei,  aus  der  steigenden 
ArbeitS|relegenh«it  den  vollen  Nutzen  zu  xiahen.  An 
RobblSdten  wardm  119866  t  erzeugt,  an  Walifiibri- 
katen  119683  t;  die  Fabrik  feuerfester  Sicine  prudu 
siert«  7190  t  Oemlß  dem  Beschlüsse  der  auller 
ordcntliclien  IteneralMTsaintnluni,'  v<itu  September 
bat  Nirh  die  Iiiiifi»tiL'kfit  <|!t  Me-i»'llsi;haft  darauf 
erstreckt,  eine  piLiene  1 1  >  ^  ii. /t'ii  in  I  ;n  Vi-rliindung 
mit  einer  gruiien  (iaskraft/entrale  zu  errichten,  die 
den  Strom  für  den  elektrischen  Antrieb  sämtlicher 
Walseostraüen  sowie  der  sonstigen  Stahl-  und  VVali- 
wefksetnriebtnngen  liefen  soll.  l)ieae  Nenaalace  wird 
im  wesentlichen  bestehen  aus :  1.  drei  Hochö^n  von 

C260t  taglicher  Lei8tangsrahi;.'k«tt,  di«  mit  elektrisch 
trieberien  Schrägaufzügen,  •^f '  i  sit  itii^cr  lifSfichtung. 
Oichtgtt.sgidil«8cmuschinen  usw.  ausi.', stattet  sind;  '2.  der 
(jaskraftzentrale,  die  acht  15lX)pft  rüt;'  'n  'ilgas- 
maschinen,  mit  H2Ü0  voltigen  Drehslroiii^'cneratoren 
direkt  gekuppelt,  erhalten  wird  und  zu  d.  r  noch  eine 
Anlage  für  (lasreinignng,  ein  großer  <tasometer  nnd 
eine  Kejierve-Qeneratoranlage  gehörten.  Der  Betriebs- 
gewinn fBr  das  üeschaftsjalv  1904/05  bezifT^rt  sich 
anf  Iil83 1 10,04  Uir  (1903/U4  snf  1101 822,04  . 4"),  zu 
denen  ntpch  der  Vortrag  von  !>nri37,22  aus  dem 
Vorjahre  hinzutr<'rci  hnet  wer<len  muü.  Von  der  Summe 
gehen  '2:*'»  .iril,So  #■  liir  Ueneralia  ab.  384  ir>2.:-i;-}  .# 
werden  zu  AbsclireibuDgen,  5<)(KM).«  fiir  das  Rcserv»-- 
fondskonto  II  und  H7  6Ht),7r>  .^/^  als  Tantii'  men  fiir  den 
Auf!<ir|itsrHt  und  Vorstand  verwendet.  Von  den  ver 
bleibenden  012446,38 UV  werden  W\(m.if  als  Divi- 
dende von  9  Proient  verteilt  nad  64604  für  Unter- 
ttiitnings-,  Pensiooi-  nnd  gemainnlltalg«  Zwecke  b» 
stimmt,  so  daß  auf  neae  Reebnog  VtvÜ^Jl  vor- 
tatragen sind. 

Nihmasehiaea-Fabrlk  Karisnüie  vorm.  Haid  k  Nen 
In  Karbrake. 

Uer  Überschoß  des  letzten  Geschitftsjalires  belauft 
sich  nach  Brledigang  sämtlicher  Unkosten,  Tantiemen, 
Reparaturen  und  Erneuerungsarbeiten  anf  888 460^  «df. 
Diese?  Betrag  ergibt  nach  Vornahme  von  Abschrei- 
bangen  in  H9be  von  67045.81  ,#  nnd  zasriglich  des 
•  irw  iiin vortrage»  von  »i'2^>t  14,57  //  ans  190:i  Ol  oiniMi 
Reingewinn  vun  :124 'U'.t.l«)  . ili«  f.(lgcn(l»'rinari''n 
Verweuduii LT  timii  n  :  lt>!itnM)  ./c  aU  Dividende  (IG  '  ui, 
15  UUU  M  aU  ZuueiNung  aa  den  L'aterstüUcungsfouda 
nad  90000  M  als  Beaarva  fHr  NeoaaiebaiuBgu, 


]  wihrend  66000     extra  abgeschriekaa  «ad  die  sehlieft- 

lich  verbleibt  nilen  ßr,<ll.9,lft  ^  «nf  aeo«  Beehnaag 

I  vorgetragen  weriUn. 

Kheinlache  Stahlwerke  sa  Melderleh 
Ceelt  1.  Oktober  l««:  IWikvrv-MeMerleh). 

Dfi  Rerlcht  des  Vorstandes  fiir  das  Betriebsjahr 
IU04,U5  stellt  fest,  daß  alle  Werke  der  Gebellt  haft 
^tets  hinreichend  mit  Aufträgen  versehen  gewesen  sin<), 
dab  aber  der  Ausstand  der  Bergarbeiter  zu  Beginn 

I  d.  J.  nicht  gestattet  hat,  die  günstige  Lage  voUstindig 
ansznnntzen.  Immerhin  ist  die  Produktion  in  einsdaea 
Betriebt'u  größer,  ia  aaderen,  besonders  in  der  Kokn- 

.  herstellnag,  dafma  «ifaeblidi  aiadrigar  gawesea  al» 

I  im  Vorjahre.  Die  Bilans  ergfbt  naeh  Vomahme  von 
Abschreibungen  in  Höhe  von  1  9:tP  397,81  iff  nnd  unter 

.  Hinzurechnung  des  Vortrages  vuu  108»3ö,88  ..H  aus 
lOO;-)  04  einen  Keni):cwinn  von  2 2;-i!t.i>U  .Ii»- 
wie  folgt  vertiMlt  werden:  2520tXX>  .</  (.^!t'>i  aä» 
Dividende  für  das  28UX»000  betragende  Aktien- 
kapital nnd  75000  M  als  Tantüme  für  den  Auf- 
siobtsrat,  wlhraad  die  restlichen  132:^i<,H0  M  auf  neue 
Beebnaof  vomtragen  sind.  Ober  den  Batrieb  der 
versehiedenen  AUeiluneen  seinaehatebeadeaaaadMiB«* 
richte  wiedergegeben.  Die  ÜQttenanlage  in  Meiderick 

I  lieferte  ;k)5  BßO  t  Koheist-n.  Die  Produktion  an  Thomos- 

'  und  Martinstalil  ieins>  lilielilich  der  Abteilnng  Dnisburci 
betrug  '572  1H(>  t  <lie  Herstellung  an  Kertig-  uml 
HalbfabiikiiV  11  :>  ihititu  t,  rler  Versand  an  Stablfabrikalen 
H:-Jö  KW  t,  die  Verfrachtung  un  Sfshlsrhrott,  Thomas- 
schlacken,  Schlackensteinen,  Kle<  h.si'hroit,  Steinscbrott, 

:  Blei-  nnd  sonstigen  Abfallen  98296  t.  Fakturiert 
wurden  (ebenlUls  etaachl.  Duisburg)  96846683,12 
Beschäftigt  wurden  anf  den  Meidericher  Werken  dudl- 

:  schnittlich  4209  Arbeiter.  Bei  der  Abteilang  Duis- 
burg wurde  ein  zweite«  Wellrohrwalzw.  rk  mui  f>  m 
Walzenlänge  unter  Vergrößerunjr  der  \\  u  /werkbliailc 
errichtet  und  eine  (tasscliweiliniasf  lunf  angcü  halft. 
Die  Abteilung  Zeclie  Centrum  forderte  97ö:J13  t 
Kohlen.  An  Nebenprodukten  wurden  1045  t  Ammoniak, 
008  t  präparierter  Teer,  1051  t  Uohteer  und  473  t 
Roh  benzol  gewonnen.  Auf  der  Kingofenziegelei  wurden 

I  1 990000  Steine  hergaataUt.  Die  Belegschaft  der  Zeche 
bestand  ans  9909  Mann.  Von  der  Abteihin^  Kisen- 
steinbcr){bau  in   .\lgring«n  wurden,  bei  einer  Ar- 

j  beiterzahl  von  «lurchsrbnittlicli  217  .Mann,  14H707  t 
Minefte  um  N  orjahre  '.>8483  t)  gefordert  uii  i  versandt. 

Krwähut  sei  an  dieser  Stelle  noch,  dal)  die 
Generalversammlung  vom  2H.  Oktober  d.  J.  gemill 
dem  Vorschlage  des  Anfsielit<trate«  beschlossen  hat, 
das  Aktienkapital  der  GeselUchaft  um  Dominell  xwei 
Hillionen  Mark,  die  fiir^  Neuaologen  bestimmt  sind, 
zu  erbdhen. 

.Sächsische  GnUstahlfahrlk  In  DAhlea  bei  Dresden. 

Das   Werk   war  im  Kericbtajabre  1904, f5,  ent 
a^reohend  der  Weiterentwioklnag  gflaatiger  Verbilt- 
nisseim  Einenge  werbe,  mit  Anftnigen  reichlich  venebaii 

nnd  in  den  Stand  gesi-t/t,  sämtliche  BetriebiianlagaB 
!  in  zufriedenstellender  Weise  ansnnfien  zu  k<innen. 
D»'r  Cin'iatz  erreichte  die  W  ^'tv  '.'Mi  t;  MIHI  I  H7.H8  . 
war  demnach  um  014  432,41  gruber  ul>  der  des 
Vorjahres;  verkauft  wurden  in  DöliKn  an  .Stahlwiuen 
für  65,M«9«H,11  von  der  Filiale  in  Beri:giellhübel 
an  Eisengnbwaren  für  21:1 1 09,27  ,H.  Das  Gewinn- 
und  Verlastkonto  aehließt  naeh  Abschreibnngen,  die 
prozanlnaliter  kVber  bemaaaea  sind,  alt  im  Vorjahre, 
mit  einem  (iewinn-Saldo  von  67647639  «df«  einaehließ- 
lieh  eine«  Vortraircfi  von  14893,24  •«  ans  IBOSpOI. 
Hiervon  werden  4öOO(H)  als  Dividende  (=  15  "  ..) 
auf  das  aOOOOOO.^  betragende  Aktienkapital  verteilt, 
114  478.88,4?  zu  Tantiemen,  üratitikutiuii- und  Il>er- 
.  Weisungen  verwendet  und  10997,55  auf  neue  Kech- 
I  aaag  votgatragea. 
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1.  Omambar  ItOB. 


fereinlgt«  MMchiBflaMrlk  ABgabarf  mmi  Ha-  ' 

sehtambnatceiiellHChart  Nfirnborr  A.  (•.,  AngTHburi;. 

Ui«  Bilanz  für  da<t  Betrirl'sjabr  1904  Ü6  weist  bei  I 
eioem  Gewinnvortrage  von  28H!N),U  .4(  ud  ontarBa- 
rfickticbtigUDg  dar  Abachreibnngan   tn  Höha   von  I 
9198Mb80  Jt  aineo  Reingewiaa  von  1647790,81  Jf 
mtck.   VoB  diaaem  Betrage  soUra  nach  dam  Vorachlaf; 
dn  Avftiehtaratei  IS''« 7»  Dividende,  d.h.  insanimpn 
1350000  V«,  verteilt,  UOTHrt.lH  .#  il.'tn  r)iviilfn<l.!n 
R(><iprv«funi]ll   nn<l  WHKN»  .«    ilcn  Arhcitorwohlfalirt'- 
kontf-n  tibt-rwir^rri  uifl  «'Ti'Hu-h    i7  i  •  11 ,0:4  .  *'  urit  ntMi.' 
I{erhnung  ubertrü^'en  «i  iil^n.  Der  Hcsrliüfti^'un^sj^rail 
und  die  Krfoljje  dar  PiüiclnoD  KabrikittiiiiiN/wci^'f,  die 
von  der  Geseihehaft  jreiiflpift  wt'rden,  sind,  wie  der 
Berirlit  des  Vorstiindeü  erltennen  l»ti(,  im  abgaUafoneil 
OeachifUjahra  dorebweig  befriedigend  gaweaen. 


Wettirällscbc  Stahlwerke,  Aktiengesellschaft 

Nach  dftii  n.riilife  d«<i  Vorstaniii'"  i>t  da»  Werk 
im  (iMciiAftsjalire  llHU/Or>  l)e«ser  lies.  Iiaftii;t  pewe'^eti 
als  im  Vurjanre.  Der  I'..'triel  -iiiier>  ImÜ  eiiisclilii  Uli'  Ii 
eines  liewinnei,  der  au»  <ler  Lji|uidala)n  der  vfr- 
äußerten  Finnentroper  Hütte  iierrütirt.  i)etrn;:  in--- 
jresamt  1 341»«Hr.,08  (gegen  1042474,99  ^  in  1903,04) 
lind  ergibt  narli  Abiog  der  OeaeraloBkustan,  der  ürund- 
aebBldainaeo  and  der  übliehaa  Abschreibangan  einen 
Keingawinn  von  246906,08  Uff.  Derselbe  aoll  narh 
dem  Vorarblage  der  Verwaltun^f  zusammen  mit  ciniT 
dem  Reservef()nd>  «u  entntihiin-nden  Siimnie  von 
l()t>3994,f7  za  «uliepinicntliclK  n  A  I •hreibiing«'!! 
verwendet  werden,  om  dem  cleniii.uh'itit'en  Abtjuni: 
ein/einer  Werlv^iteile  in  vollem  rmfaniri'  litrlinun/i;  zu 
tragen.  Der  nach  dem  Aossrheidi-ti  d's  Srlniiifurs 
nnd  Leitera  der  tiesallschaft,  des  Hrn.  <irniTalilirrktor> 
Köhlar,  emaaiite  Yorataad,  bestehend  ans  den  Uli. 
Ingonianr  Max  Kayser  and  Kanfliunn  Hax  Sohnmann. 
tet  aSmlich  zn  dar  Übaraengung  gekommen,  daß  «-^ 
notwandiff  sei,  versohiedene  Betriebe  des  Werke»  um- 
zubauen tx'zw.  ku  erri«  liiTü,  um  ^ie  u  n  ili  r  aiil  di  u 
heutigen  Stand  der  'l't  i  linik  /n  Iprins^en.  /.n  diemjiii 
Zwecice  i»t  bereit!»  laut  Ii»-*.  Ii  Inf«  ilir  «ienerulversamni 
lung  vom  14.  Juli  UiOii  das  A ktieukaititul  um  drei  I 
Miitiuiien  Ntark  erhöht  worden  und  sollen  die  oben 
erwähnten  besonderen  Abschr<-ibun>,'i'D  vorgenumuien 
werden.  Der  Bericht  erwähnt  nooh,  daß  die  Beitritt»- 
varbaadlaDgan  da«  Warkaa  mit  dam  Stahlwarka- 
▼«rbuda  «rgabolilot  vwlaafan  aoianf  da  binaiahtlioh  I 
dar  Batailiguigaqnota  keina  Eiaignag  «raialt  worden 
könnt«. 

Zcnirale  flr  Bargweaeii)  (>.  m.  b.  H.* 
Pnuikfkrt  a.  K. 

Wie  ans  die  Gesellschaft  gelegentlich  mitgetoilt 
hat,  delegiert  sie  neuerdings  infolge  vielfach  gr-  | 
loßerter  Wunsche  in  geeignetan  Fttilen  auch  einen  { 
thnr  Oeaehiftaftthrer  oder  Mitavboiter  in  den  Anf- 
•iehtmt  oder  Qmbanroratand  von  Bargwerksnntar- 
nehmungen,  um  diesen  die  Möglichkeit  711  i.'flif'n,  sich 
für  technische  und  wissenschaftliche  Beratung,  Auf- 
sicht über  den  Betrieb  sitni  eventuell  für  die  ')i)er- 
leitnng  der  ( )ri,'iiniHation  den  Institut«  r.n  bedienen. 
Anschlielif nd  hieran  möge  erwähnt  werden,  ilaU  die 
Tätigkeit  der  (Te»ellsi-Iinft  im  vori^'en  Jahr  sich  haupt- 
aiaaUeb  auf  dem  Gelnete  de«  Be^'.jta'  htungswaaena  be- 
wagt  hat  Oaa  fiaaaaiaUa  JbU-gebnia  war  aook  atoht 


befriedigend,  doch  hofft  nm,  iia  ttatodoa  Jabr  die 
Unkosten  verringern  nnd  daanrdi  Ml  baMCNi  Ra* 
anltak  harbaifiUiraB  sa  köBnaa. 


Neue  DrathaeUbftka. 

Dia  Daataeh  •  Luxambaifiaeha  Bargwerka-  uad 
Hütten- Aktiengesellschaft,  An.  Difiardia^n  ia  Diffir- 
dingen  hat  den  Bau  einer  Drahtseilbahn  nr  Veitiindnng 

ihriT  Orubi-n  in  (»ettingen  mit  dem  Hiitteuwerk  in 
i iilFerdingen  bei»clilo»!<en  und  die  Firma  .1.  Tuhli^i. 
Ak'iengesellsi  littft  in  Köln  mit  der  Ausführung  dieser 
Anlage  in-traut.  Dieselbe  erhalt  eine  Lange  von  rund 
13  km  Ulli!  wird  für  eine  Jährliche  Transportmenge 
von  (iOOtXH)  t  in  jeder  Richtung  gebaut.  Die  Leistung 
dieser  Transpurtaniage  iibemteigt  noch  diejenige  der 
von  J.  Pohiig  vor  zwei  Jahrea  flr  den  Lothringer 
Bttteavorein  Anmetz-Priede  in  Knairttiiu^-Hfltte  ge- 
banlea  Dralitseilbahn  von  rund  11  km  Länge,  indem 
aie  bei  voller  Ausnutzung  eine  Jahresleistung  von  etwa 
16  Millionen  'rMunenkilmneter  aufweisen  wird.  Sie 
wird  in  Bezug  auf  diese  enorme  Leistnngsfähigkcit  die 
bedenteadate  DrahtieUbaliaaalage  dar  Welt 


Anftrigi-  auf  große  Dampfturbinen. 

Der  Firma  Brown,  Boveri  A.  < '  1  e. .  Akfiengei^ell- 
»cliaft,  Munnheim,  i>!  111  letzter  /eil  wiederuui  'ine 
Htattliche  Anzith!  von  (ir>ibdainpfturbinen  in  .Auftrag 
gegeben  wonltn,  --u  tnr  'las  Kheinisoh -Westfälische 
Elektriaitätawerk  A.-G.,  lüssan  •  Kohr,  an  den  beiden 
gelieferten  Turbinen gru^pea  awei  weitere  6000  KW.- 
Aggregate,  nnd  Tür  die  Berliner  Elektrisititawerfca 
ein  dritter  5000  KW.  -  Masch inensats.  Für  daa 
Elektrizitiitswerk  ('ns'ellan/'a  (Italien'^  ist  ebenfalls 
eine  5CKX>  KW.  Tiiiiiineiüjrupiir  Uestellt  worden  und 
für  'his  Krait',\pik  Siiut  l'enis,  da>  bekaniitlirh  die 
Pariser  l 'iiter;,'rundliahn  mit  8trom  versorgt,  die 
Lieferung  von  sechs  weiteren  Turbiueueinheiten  zu  je 
t;0(H)  KW.,  nachdem  dieses  Werk  früher  vier  solche 
Aggregate  in  Auftrag  gegeben  hatte;  diese  Zentrale 
wird  jetzt  eine  Leiztungaftbigkeit  der  Maacbinenanlaga 
von  flOOOO  P.  8.  eff.  anfznweisen  haben  nnd  wohl  eine« 
der  gröl5ten  Kraftwerke  darstellen,  jedenfaHs  wird  sie 
die  größte  existierende  ausschlieUlich  mit  Dampf- 
tarbiaea  arbeitoade  Maaebineaatatioa  lein. 


Baa  elaes  Slemeus  •  llartlu  ütahlwrrks. 

Der  Finna  Poatter  &  Co.  Aktiengesellschaft, 

Dortmund  ist  neuerdings  wieder  der  Bau  eines  Siemens- 
Martin  -  Stahlwerks  für  Krakau  (Galizien)  Uberttitgen 
worden. 


Vnttei  Htates  8ta«l  Gorporattoa. 

Der  Ende  Oktober  erstattete  üeschaftsbericht  der 
Uesellsebaft  atellt  für  das  am  30.  September  abgeiaa- 
fene  8.  Qoaital  des  Betriebajahrea  einen  Nettoerida 
voa  81240.582  /  feat  Der  Ertrag  Obenchreitet  aontt 
den  dea  gleichen  Zeitrannea  in  Vorjahre  nn  19466680/. 
ka»  dem  I  ber^iliuli  de  (Quartals,  der  sieh  auf 
lOßT'JKi:*  belauft,  wird  die  regelmäßige  Dividende 
von  I '  <  "  "  auf  die  Vorzui,'s  Stammaktinn  ausgeschüttet. 
.\n  Aut'trai.'en  waren  Aniang  Oktober  d.  .1.  BHiKiHTT 
tons  gebucht;  <iis  bedeutet  im  Vergleich  zum  1.  Juli 
einen  Zuwachs  von  ungefähr  1  Million  tons  nnd  Mgen- 
über  dam  su  Ende  Marz  aufgeatelltea  hSebatea  Rekafd 
eia  Mehr  voa  beiaabe  800000  toaa. 
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Vtrnnt  -  Saehriekltm, 


J».  Jahrg.  Nr.  23. 


TereiiiB-Nacliriehteii. 


NordwMtticlM  Gruppt  iet  Vereins  deutseher 
BMn.  Md  SMIMiisIrMler. 

Der  ünteneichnete  bat  sich  zu  den  Reichstag*- 
nnd  Ln4t«giTeriiaiidlnBg«B  nach  Berlin  liegBlxa  ud 
dort  NW.  FrMriebftraUe  93  (Kcke  Dorotheenstraße) 
Wohnnnj^  geoonmfln.  Ebendort  befindet  sich  die 
Berliner  Abteilnnjr  sdnfR  Bareaas.  Briefe  in  pertSn- 
lieben  Anpclpgfulieitfn  erbittet  er  dortliin,  in  Yereins- 
aDt,'elegenhaiten  wie  bisher  nach  Diisgeldorf,  SohuntiiiB- 

straUe  4.  r>    ti'  n 

Dr.  II  .  Btumfr, 

OueliirufibreDilet  Mltcllrd  Im  Voritand 


Verein  deutscNer  Eitenhattenleule. 


AendernnKen  Im  Mtt^lie4er«Venelclinla. 
Angl:»  d'Anrinc,  Ktm,  InghAw  w  eorpi  dea  Kfaee, 

Lille  (Nuni),  Fruce. 
Arntd,  J.,  Dipl.  RfltteniDgeDieor,  Cbeniker  der  BOdi* 

Ungs  hen  l.isen  und  Stahlwerke,  Völklingen  an  der 

Saar,  (jatfeistr.  15. 
p<)«  liechen,  (i.,  1  ni;eiiieiir.  Jünkerath  i.  Kifel. 
Bernil,  Heinrich,  Uetriebgcbef  des  Stahlwerks  der  öe- 

werkirhafi  Grillo,  Fsnke      Co.,  Oelieokirehea- 

Sehalke. 

Brand,  /'.,  Bert^assesBor,  Gesellschaft  det  BmMr  Uei- 

und  Silberwerkes,  Ems  a.  d.  Lahn. 
BrWcfr,  Citri,  Ingenienr,  Adjnnkt  der  Lekrkaatel  fir 

Hüttenwesen  an  der  Meataaietia^ea  Hoekaehnle, 

Leoben,  Steierinark. 

Oorbfi,  J.,  Ingenienr,  ftnckbaoaea  a.  Bk.,  Karl- 
AI  bert»tr.  24. 

Kiinij,  Ru<l"!(',  Dijil.  -  InL'<'nii'iir,  Hnr-liofenbetriebs- 
Ingenieur  lien  .Schalker  Gruben-  and  Hüttcnvereins 
^dentrale",  GeUenkirehen. 

Krath,  Betriebsingeniear,  Göttin  bei  Brandenburg 
a.  d.  Havet. 

Krifka,  Utinr.,  Ingenienr,  Diiaktor  bei  Oebr.  Böhler 
&  Co.,  Akt -Oes.,  Braekbaeb,  Pott  BShterwarke, 

<  (.Hterr.-IIngarn. 

Krut'irr,  Direktor,  Dresilen  A.,  Kaitzerstr.  4:t ' 

Melzltr,  (iii-'tur,  Ingeniiur,  1  )il1Vnlini,'i'ti.  Luxfinburg. 

Mfijer,  Franz,  Dr.,  Direktor  der  Metallurgical  Com- 
pany of  America,  52  nroa<lway,  New  York,  U.  St.  A. 

Nmtfänq,  Edm..  Oberingenieor,'  UieUerei vorstand  der 
Gasmotorenfanrik  Denti,  MSlbeln  a.  Bh.,  Dentser- 
etraße  98  a. 

JtMt,  Otto,  Generaldirektor,  Tontand  dar  Obereehleai> 

sehen   Eisenl>.ibn  -  Bedarfa  -  Aktien  -  QeBeUtebaft, 

(ileiwitz  O.-Schl. 
C^t,   Kurl,   Dipl.-Iii^'enicur,  Honhurrnilietricli-iiis'.isti'nt 

der  Ri><'lilitig<elicii   Kiscn-  uud   Stahlwerke,  Carls- 

hütte,  Dieiii'tiliofrTi  i  l.dthr.). 
Probat,  l'aul,  Ingenieur,  L>iisse|r|orf,  Immermannstr.59. 
SatfUl,    Fritz,  (>herhüttenini>|>ektor  der  Kdnigsbfitte, 

KiinigKhiitte  O.-Schl.,  Kaiaer»tr.  29. 
ton  SfMiiipfnbneh,  Freiherr,  Hochofenrhef  der  Dentsch- 

LuMmonrgiichen  Bergwerks-  nnd  liitten-Aktiea- 

^nellscbaft,  Differdingen,  Lnxembnrg. 
Schmitt,  Aitj/.,  lageaienr,  Laarakiltta  0.-SeU^  Barbara- 

strabe  6. 


I  Sekntidtr,  Fertl.,  Direktor  In  H.  r^'!  au-  nnd  Hütten- 
I      Aktiengesellschaft  Friedriciishuttf.   Flenlorf,  Köln- 
I      Gießener  Bahn. 
Stahl,  htiä,  Stellvertr.  Direktor  der  Stettiner  Mar 

schiaenbnn-Aktiea-Geaelbehnft  aTnlkan",  Stattin» 

Bredow. 

StnmboU,  Alfrtdo,  Dr^  Cbef-Cbemiker  bei  AHi  femi 

di  Piombino,  Portoyeeehio,  Prov.  di  Pisa. 
SaUemeg-T,  F.,  Direktor,  Dfisseldorf,  Heineetr.  16. 
Trenkier,  Erntf,  Walswarkiingenienr,  KSnigehof  bei 

Beraun. 

\\'tde»ifiirr,    (>.    Dr.-Iiig.,    P.etriebsleiter  der  Eisen- 

Sießerei  der  Firma  Thyssen  &  Co.,  Maschinenfabrik, 
[Blkeim  a.  d.  Bahr.  Sterkrade,  Firiedriebetr.  7. 

Nana  Hitgtiader: 

liurMingkatu,  R.,  in  Fa.  Vei^ard  ft  Hall  Ltd^  41  But- 

cheap,  London  E.  C. 
Em  rieh,  H'ilh..  H  attoningeniear,  Bonn-Endaniek,  Eade- 

nicherstr.  293. 

(inttfl,  Ferdinand,  Prokurist  der  Gi«enen*0eiell9ebaft 
m.  b.  U.,  Frankfurt  a.  M.,  l'arki<tr.  12, 

Haektl,  Ueor$  Ju'm*,  Drabtseilfabrikant,  St  Johaaa 
a.  d.  Saar,  Köoigin-Lnisenstr.  29. 

Untk,  Arno,  Chenagenienr  der  Firma  Poetter  Co., 
Akt-Qes.,  Dortmnnd,  Bodtenbaoher  Nr.  81. 

Jacobi  jr.,  Huin,  in  Pa.  Rheinitebe  Marmor-,  Granit- 
und  Hiirtstriii  -  Inilustrii\  Harzlieim.  Hagen  &  Ja- 
cobi ir.,  Diissfl.l.irfRath.  I)iis>el.lorf,  Uhlan-Ufr.  49. 

Ji'hj,  .tu-/..  Ins:- rji'' ;r  und  Fabrikbesitzer,  Wittenberg. 

Kloeber,  Sl ,  [««-triebsingenieur,  Bochum,  Hattinger- 
strsße  74. 

üTettinaNN,  Adolf,  Vertreter  der  Firma  H.  Borner  &  Co., 

Kneila  S9,  Santander. 
Krn^*         Ingenieur,  Eitenbtttte  Fk«nix,  Kupfer^ 

dreh  a.  d.  Bahr. 

Sfnjrrt.  Wnltrr,   Befriebsingenienr  der  Akt.-Oet.  der 

Dilliuger  Hüttenwerke,  Diliingen  a.  d.  Saar. 
Menge,  Fr.im,  Diplomingenionr,  K4ln,  Allarkailigen- 

Ht'raße  2ß. 

MoehJiiKtnn,  Egon,  Dipl.  Berg-  un'l  lliittiniiii'fiiietir. 
Betriehschef  der  Martinanlage  am  Staatswerk 
Kousrhwa  im  Ural,  Gouv.  l'erin,  RuBland. 

OJUtf,  Carlf  Direktor  dea  Obertehlesiaehen  Suhlwerks- 
Verbandee,  Berlin  NW.  7,  8ouwieratr.4a. 

Rfhh,<-ie,  Chr.,  Prokutist  der  Firma  SekeidbaoMr 
&  (iießing  Akt.  Ge<).,  Dnisbur);.  Nene  Vreeetentr.S2. 

Rinke!,  Ii.,  Pri>f>'>s  r  der  Masehinenlehre  und  Elektro- 
technik an  der  Handelshochschule,  Köln  am  Rhein, 
Hohenzollernring  1(5. 

Schleifrnhauni ,  HtrimtHH,  Hctriebsfuhrcr ,  Geisweid 
a.  d.  Sieg,  Obere  Kaiterstr. 

jfMW/er,  Robert,  lageaienr.  Betriehitdirektor  der  Akt- 
Gea.  ifo  FHcO  &  vO.,  Düsseldorf-Heerdt. 

Zumfelde,  Ludw.,  logeaieur  der  Haachineafabrik  Sack, 
O.  m.  b.  U.,  Rath,  Düsseldorr,  Cbarlottenitr.  Al'U- 

Mitgliodcrbeiträge. 

Nach  tj  15  Ah<^.  2  der  Vereiussat/ungen  «ind  die 
Mitirli<'iterSeitr;ii:e  im  vnraus  zu  entricbti'ii.  [>!iher  er- 
geht an  unsere  Mitglieder  alljährlich  zu  Anfaiif;  No- 
vember die  Anfferdernng  zur  Zahlung  des  Mitk.'lieils- 
beitrages  bis  anm  1.  Deaember  (Deutschland,  Laxem- 
bürg  nnd  Oaterreich-Üngani)  beaw.  anm  IS.  Deaember 
(Anslaad). 

Die  Biasiehnng  derjenigen  Beträge,  die  bis  i« 
den  obengenannten  Terminen  nicht  eingesandt  sind, 
erfolgt  itu  Laufe  des  Monala  Dezember  durch  Postaaftrag. 
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Vereint-  NaekriehUn, 
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Hermann  Spanier  f. 


Unsere  KisenhQttenindastrie  hat  einen  schmerz- 
lichen Verlust  erlitten,  denn  einer  ihrer  besten  Männer 
ist  in  dem  früheren  Direktor  der  Jlseder  Hütte, 
Hermann  Spamer,  am  5.  November  dieses  Jahres 
dahingegangen. 

Hermann  .Spamer  wurde  am  3.  Juni  18,S9  in  Aßlar 
als  Sohn  des  Pfarrers  Chri«itian  Sjiamer  su  Hermann- 
stein geboren.  Er  besuchte  das  Gymnasium  zu  GieÜen, 
das  er  nach  bestandenem  Maturitätüexamen  im  Jahre 
1858  mit  der  dortigen  Universität  vertauschte,  am  sich 
zunächst  durch  naturwissen- 
acbaftliche  Studien  auf  das 
von  ihm  gewählte  Berg-  und 
Hottenfach  vorzubereiten.  Von 
Januar  1860  bis  Herbst  1861 
war  er  zu  seiner  praktischen 
Ausbildung  in  Bergwerken 
und  Hütten  tätig  und  zwar  in 
Burbach  bei  Siegen,  in  Müsen, 
Siegen,  Ems,  Dortmund,  Bo- 
chum, Essen  und  Stolberg  bei 
Aai'hen.  Hierauf  absolvierte 
er  von  18«  l  bis  186.3  die  Frei- 
berger  und  von  1863  bis  18<)4 
die  Leobener  Bergakademie, 
wo  er  zu  Fußen  des  genialen 
TunniT  suis.  Erst  na<h  3jiih- 
rigen  Bemühungen  um  eine  An- 
stellung in  seinem  Farbe  und 
nach  Volontärbeschäftigungen 
aaf  der  Josephshütte  bei  Rutt- 
leberode  am  Harz,  Neuhoff- 
nungshUtte  bei  Sinn  und  dem 
Nenbrürker  Eisenwerk  bei 
Finnentrop  gelang  es  ihm, 
im  Jahre  1807  fest  angestellt 
zu  werden  und  zwar  als  tech- 
nischer Direktor  der  Bergbau- 

und  Hütten-AkticngeselUchaft  Jlseder  Hütte  zu  Groß- 
Jlsede  in  Hannover.  Was  er  dort  in  Hl  jährigem  Wirken 

Seieistet  hat,  wird  ihm  ein  unvergeßliches  Denkmal  in 
en  .'Vnnalen  der  Jlseder  Hütte  uud  zuirlrich  einen  der 
ersten  Plätze  in  den  Keihen  der  Eisenhüttenleute  sichern. 

Um  sich  ein  Bild  seines  Schaffens  zu  vergegen- 
wärtigen, muß  man  den  Stand  der  Jlseder  Hütte  des 
Jahres  1867  mit  demjenigen  seines  Abgangsjahres  1898 
vergleichen.  Die  Jlseder  Hütte  war  im  Jahre  1867  in 
technischer  Hinsicht  auf  ungünstiger  Bahn.  Selten  wohl 
hat  ein  Mann  dem  in  ihn  gesetzten  Vertrauen  so  viel 
Ehre  gemacht  als  der  junge  Ingenieur,  der,  aus- 
gestattet mit  einem  umfassenden  Wissen  und  einer 
seltenen  Intelligenz,  nunmehr  mit  energischer  Hand 
die  technische  I<eitang  ergriff  und  das  Werk  in  rast- 
loser Arbeit  zu  einem  der  blühendsten  unserer  Eisen- 
industrie ausgestaltete. 

Wenn  auch  eine  vorzügliche  Führung  der  Geschafts- 
angelegenheiten  sowie  die  s]>ätere  Einführung  des 
Thomasprozesies  daa  Ihrige  an  dem  rapiden  Empor- 


blühen des  Werkes  mit  beitrugen,  so  maß  doch  dem 
hüttenmännischen  Scharfblick  sowie  der  musterhaften 
technischen  Leitung  .Spamers  eines  der  Hauptverdienste 
zufallen.  „Mit  dem  Betriebsjahr  1868  beginnt  der  eigent- 
liche Aufschwung  der  (iesellschaft",  heißt  es  in  der 
Schrift  zar  Feier  des  25jährigen  Be.steliens  der  Jlseder 
Hütte.    Nicht  zu  vergessen   sind  ferner  »eine  Ver- 
dienste um  die  Errichtung  des  Peiner  Walzwerks  und 
um  die  dortige  Einführung  des  Thomasprozesses.  Als 
er  dann  nach  Sljähriger  Tätigkeit  sein  Amt  nieder- 
legte, da  konnte  er  mit  Stolz 
auf  seine  Jlseder  Hochöfen 
lurückblicken,  deren  Produk- 
tion   sich    innerhalb  seiner 
Zeit  verzehnfacht  hatte. 

„Mit  60  Jahren  hat  der 
Hochofenmann  genug  getan, 
dann  soll  er  den  Jüngeren 
Platz  machen",  war  sein  (f  rund- 
satz,  demzufolge  er  sein  Ab- 
Bchiedsgesuch  bei  der  (iesell- 
schaft  einreicht«,  deren  Ak- 
tionäre ihn  im  folgenden  Jahre 
in  Anerkennung  seiner  Ver- 
dienste in  ihren  Aufsichtsrat 
wählten,  dem  er  bis  zuletzt 
seine  Kraft  widmete.  Seine 
Verdienste  um  das  Werk  und 
die  Allgemeinheit  fanden  nach 
seinem  Abgang  anchdurch  die 
Verleihung  des  Koten  Adler- 
ordens die  öffentliche  Aner- 
kennung. 

Nach  dem  Ausgangspunkt 
Seines  Lebensweges,  nach  der 
Heimat,  lenkte  er  dann  seine 
Schritte  und  ^enoß  noch  6 
Jahre  in  seinem  schönen 
Gießener  Heim  einen  freundlichen  Lebensabend,  bis 
auch  ihn  der  Allbezwinger  zur  letzten  Schicht  abrief. 

Eine  ideal  veranlagte,  tief  religiöse  Natur  von 
strengster  Pflichterfüllung  gegen  sich  selbst  ist  mit 
ihm  dahingegangen,  ein  Mann,  der  durch  seine  Güte 
und  Leutseligkeit  bei  allen,  mit  denen  er  in  Berührung 
kam,  sich  Verehrung  und  Liebe  zu  erwerben  wußte. 
Viele  unserer  Eisenhüttenleute  sind  bei  ihm  in  der 
Schule  gewesen,  eine  Unmenge  von  Volontären  haben 
Jlseder  Gastfreundschaft  genossen  und  auf  der  Hüfte 
Belehrung  und  Anregung  zu  weiterem  Streben  von 
dem  dafür  stets  zugänglichen  Manne  erfahren. 

Von  schwerer  Krankheit  erlöi'te  ihn  ein  sanfter 
Tod  in  den  Armen  seiner  (iattin,  welche  ihn  mit 
aufojiferungSToller  Liebe  bis  zu  seiner  Abschiedsstunde 
gepflegt  hat.  Gebeugt  von  tiefem  Schinerze  stehen  an 
seiner  Bahre  mit  ihr  4  Kinder  und  seine  vielen  alten 
und  jungen  Freunde,  die  in  dem  Verstorbenen  einen 
hochverehrten  Freund  von  wahrhaft  vornehmer  Oe- 
sinnung und  untadelhaftem  Charakter  verloren  haben. 


Er  rohe  in  Frieden! 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  bonntag,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12  V»  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dflsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Cjcscluittliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  Hüttenplatz. 

a)  Die  PersonentarifreForm  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertarifen. 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Dflsseldorf. 

b)  Die  Gütertarife  der  Eisenindustrie.  Beriehterstitier  Dr.-]ttg.E.  Sclir ddter, 
Düsseldorf. 

4.  Die  Briketticrung  der  Kisenerze  und  die  Prüfung  der  Erzziegei.   Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  i-I.  Wedding,  Berlin. 

Zur  KeTälliKcn  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  tu  den  vom 
Verein  belegten  Riumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Ausweises  gestaltet,  der  deo  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugelien  wird. 

EinführunKskarten  für  Giste  können  wegen  des  starken  Andranges  tu  den  Versammlungen  nur 
in  beschrinktero  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriFcIiche,  an  die  Cetcbiftarübning  gericbleta  Anmeldung 
seitens  der  einfQbrenden  Mitglieder  ausgegeben  werden. 

Da«  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  RekUmegegeottinden  in  den 
Versammlungsriumen  und  Vorhallen  wird  nicht  geafattet. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deuttcher  EisenhQttenleute,  das  ist  am 
Samstag,  Jen  1.  0  / e mber  d.  J.,  nachmittags  5  Uhr   ündet  in  der  Stidttschen  Tonhalle 

zu  Düsseldorl  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  und  des  Vereins  deutacher 
Eisengießereien  hierdurch  eingeladen  werden. 

Tageaordnung: 

1.  Die  Bedeutung  der  Kleinbcssemerei  fQr  die  Eisenhüttenindustrie  und  den  Maschinenbau. 
Vortrag  von  Direktor  Hans  von  Gendt,  Magdeburg- Buckau. 

2.  Betrachtungen  Qber  deo  amerikanischen  Giefleretbetrieb  untar  Zugrundelegung  persdollciier 
Eindrücke.  Vortrag  von  Professor  B.  Osann,  Clausthal. 

Nach  der  Versammlung  gomlltliches  Bdsammensein  in  den  oberen  Rlomeo  der  Tonhalle. 
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Bericht 

über  4ie 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Elsenhttttenleuie 

vom  Sonntag,  den      Dezember  1P05,  mittags  12'/,  Uhr 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dusseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstände. 

3.  Bewegung  der  Rohstoffe  zum  Hüttenplatz. 

t)  Dl«  Personenterifrerorm  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gfiterterifen.  Bericht- 
erstatter Dr.  VT.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  d.  A  ,  Düsseldorf. 

b)  Die  Rohstofr-Gütertirire  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.  E.  Schrödter, 
DQaseldorP. 

4.  Die  Brikettierung  d  r  t  sl  ult  <  und  Jii  PrQfung  der  Erszicgel.    Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  W  cd  ding,  Berlin. 


er  Vorsitzende  Hr.  (Jenernldirektor  Sprlngorum -  Dortmund  eriiffnfte  «in  IS'  s  Uhr  die 
VersauimlDDg  durch  folgende  Ansprache:  M.  H. !  Indem  ich  die  heutige  Versammlaug  eröäiie, 
heiße  ieh  Sie  nanen«  des  VereioevorsUndes  anf  des  bersUchste  wilUtonmen !  iDsbeeendere 
lieerrüßc  irli  anrli  die  Haste,  die  wir  hier  zn  sehen  den  Vorznf?  Itn^rn.  die  Vertreter 
der  befreundeten  Vereine  und  der  Behörden,  an  ihrer  Spitze  den  Präsidenten  der  KönigUchea 
Regieranir  sn  Düsseldorf,  Hm.  Sehrelber,  und  Hrn.  Berghaeptmeiin  To  gel  ans  Bonn. 

Irli  li;ilit^  am  ht^utiji^en  Tage  zum  erstenmal  die  Ehrt^,  da«*  mir  von  Ihrem  Vorstande 
abertragene  Amt  de«  Vorsitseudeu  an  dieser  Stelle  anszaäben,  and  da  ist  es  wohl  natürlich,  dafl 
mdne  Gedanken  ebensowohl  bei  der  Vergangenheit  des  Vereins  Terwellen,  als  bei  seiner 
Znknnft.  In  nna  allen  lebt  die  filrinnerung  an  die  einsichtsvolle  und  unermfidliche  Arbeit  der 
hinter  uns  liegenden  Jahre,  deren  Ergebnis  die  gegenwärtige  Stellung  nnd  Bedeutung  nnaeres  Vereins 
ist,  lebt  vor  allem  d!o  dankbare  Erinnerung  an  die  großen  Verdienste,  die  mein  AmtSTOrgänger  in 
seiner  mehr  als  ein  \  ierteljahrhundert  w&brenden  Tltig^keit  sich  nm  den  Verein  erworben  Itftt. 
Die  Znknnft  hin!T<"i''^^'i  ^'it■^^t  ilic  I'rairc,  nh  nns  geüngon  wird,  mit  ^-leiclien  Erfolgen  forfznwirkpn 
an  der  Entwicklung  dos  Vereins  und  an  der  Forderung  der  vielen  unser  noch  harrenden  Aufgaben. 

JIlYm  1 
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Der  Zweck  Ifs  Vt^reing  d«Otteher  Eisenlin  ttenlente: 

die  prakit^che  AuabilduoK  des  EUea-  und  StalilliüUeDwesenft,  die  Vertxetiuig  and  Waiir- 
nahmiuif  Am*  InterMMB  dimer  0»w«rlMUweif e,  die  Ftodenuv      VeitnuieliM  Tim  BImo 

und  Suhl  in  allen  Fniinen, 

ist  einerseits  im  Hinblick  auf  die  Grüße  unserer  Eisenlifittenindnptrie  so  bedentnn^voll  and  ander- 
seits vereinigt  der  Verein  in  sich  und  seinen  Zweigvereinen  bu  viele  hervorragende  und  schatfens- 
firendlg«  KrSlfte,  daß,  wenn  Sie  mir  zn  meiner  AmtsfBhrBDg  nnr  einen  ktoilMD  Teil  des  starkm 
Vwtrtnens,  das  irli  selbst  in  die  Zaknnft  des  Voroins  setze,  freundlichst  enfpegenbringen  wollen, 
wir  nuammen,  meiner  Überzengung  nach,  der  weiteren  Entwicklang  nnseres  Vereins  mit  voller 
Znwnklit  qntgegeiMehwi  kSonen. 

Unsere  Stimmnnsr  darf  augenblicklich  um  so  sicherer  sein,  als  die  Besch&fligDDg  anf  allen 
Werken  durchweg  zufriedenstellend  ist;  in  dein  Umstände,  daß  die  Produktion  aoaerer  Werke 
willig  Alwats  findet,  obwohl  oi«  Bogar  im  Vorgrleicb  mit  derjenigen  der  Hochbewepngalnlne  nodi 
erbeblich  gestiegen  ist,  und  obwohl  home  nicht  wie  damals  ein  großer  Teil  der  Produktion  zum 
Bna  neaer  Werke  verwendet  wird,  können  wir  mit  Genagtaang  die  Erscheinung  erblicken,  daß  die 
AnwandvBf  Ton  Eieen  und  Sfenkl  tn  starker  Aaabreitnng  begrilTen  ist,  offenbar 
weil  man  iu  ihr  in  steigendem  HaOe  Vorteile  gei;^«  niil  er  der  Benutzung  anderer  Materialien  erblickt. 
Ohne  Zweifel  dürfen  wir  an  der  günstigen  Entwicklung  auch  den  Verbänden  und  ihrer  maßvollen 
Leitung  einen  erheblichen  Anteil  zusprechen,  nicht  zum  wenigsten  ist  dies  der  Fall  fBr  den 
Stahlwerks-Verband,  der  mit  ruhigem  aber  sicherem  Schritt  seinen  weiteren  Ansban  verfolgt 
nnd  hoflfentlich  die  großen  Ziele,  die  er  sich  noch  gestellt  hat,  auch  demnftcbst  erreichen  wird. 

Vermag  der  aogeublickliche  Zustand  uns  im  allgemeinen  mit  einer  gewissen  Befriedigung 
an  erfüllen,  so  darf  er  nns  doch  kein  Anlaß  snm  Aosrabeo  Werden;  nirgendwo  mehr  als  bei 
unseren  Betrieben  gelten  die  Worte:  ,Stin<<triiid  ist  Hfickscliritt".  Gerade  die  jetzige  Zeit  sollten 
wir  zur  Verbesserung  unserer  Einrichtungen  ausnutzen  und  dadurch  Fortschritte  auf  den  grollen 
ongemein  Tielseitigeo  Oebieten  Torberelten,  die  der  Hllttenmann  heute  bq  beherrsdien  genwugen 
ist.  Unablässig  müssen  wir  darauf  bedaclit  sein,  uns  alle  Verhes»erur![reii  iu  der  Güte  noserer 
ErzengniBse  zn  eigen  zu  machen,  anderseits  aber  auf  Ermäßigung  der  Selbstkosten  binzuwirkes, 
also  namentlieb  aneh  an  Vervollkommnnng  nnd  Yerbilligung  des  fUr  ans  so  flberans  wtebtifen 
Tnni-i  iitwe-rns  nachdrücklich  mitzuarbeiten.  Für  alle  diese  Bestrebungen  nnd  Fortnchritte  der 
Hort  and  die  PflegesUtte  zn  sein,  ist  unser  Verein  berufen.  Abweichend  von  den  zahlreichen 
VerkanftTorblnden  nnd  Syndikaten  hat  aber  nnser  Verein  neben  der  Währung  der  nateriellen 
Interessen  seiner  Mitglieder  auch  die  schöne  .\nfgabe,  für  ihre  gemeinKiimi  iL  idealen  Ziele  ein- 
zutreten und  zu  wirken.  Die  dem  Verein  damit  gestellten  hohen  Aufgaben  durch  engen  Anschloß 
unter  uns  und  treues  ZusammenhalleD  zn  lösen,  scheint  mir  in  einer  Zeit  doppelt  geboten,  in  der 
maaeho  KrSfke  tätig  sind,  unsere  industriellen  Verhältnisse,  unser  Vaterland  nnd  unsere  Monarchie 
sn  zerstören.  Vor  kurreui  haben  wir  das  traurige  Schauspiel  erleben  müssen,  Jall,  wiibrend  die 
Hinpter  der  Sozialdemokratie  den  politischen  Massenstreik  zur  Inszenierung  der  Kevolution  empfehlen, 
Professoren,  die  Vertreter  der  Volkswirtaebaft  sein  wollen,  statt  des  gesetzlichen  Schutzes  der 
Arbeitswilligen  den  gesetzlichen  Schutz  für  die  Streikenden  verlangen  und  der  Snzirildemokratif 
dadurch  bahnbrechend  vorangehen.  Wir,  die  wir  im  praktischen  Leben  stehen  und  mit  der 
Unerbittliehkeit  seiner  Tatsachen  zn  reebnen  haben,  nfissen  die  Ideenwelt  jener  Herren,  dis 
niemals  zur  Verwirklichung  gflanpen  kann,  in  die  Studierstube,  aus  deren  Phantasip  sie  entsprungen 
ist,  zurückverweisen.  Gegen  jeden  Versuch  ilirer  Übertragnng  in  das  praktische  Leben  Front  zu 
machen,  sehe  ich  als  etne  wdbitrarsttadUeli«  AnUptbe  «Ihm  Jeden  noserer  MitgUider  an.  (BniftJl.) 

Indem  ich  nunmehr  zn  den  gesehftftUeban  Angelegenheiten  nnseres  Vereins  flbaqisbs, 
habe  ich  Ihnen  folgendes  mitzuteilen : 

Die  Mitgliederzahl  unseres  Vereins  ist  znrzeit  3202  gegen  3070  vor  Jahresfrist  i  durch  des 
Tod  haben  wir  34  Hitglieder  verloren.   Unter  ihnen  befindet  sieh  aneh  nnser  treues  Vorstaads* 

mitglicd,  Zivilingeuieur  R.  M.  Daelen,  dessen  Hinscheiden  wir  um  hd  riefer  betrauern,  als  wir 
gleichzeitig  damit  den  Verlust  eines  re£:en  Mitarbeiters  zu  beklagen  haben,  der  häufig  an  dieser 
Stelle  uns  mit  seinen  Vortragen  erfreut  liat ;  ferner  befinden  sich  unter  den  Heimgegangeoen  dl« 
HH.  Professor  Dr.  Dürre.  •  >'neriilkonM]|  l  omson,  VVilh.  Fitzner,  Spanier  und  Dr.-Ing. 
Ehrhardt,  Milnner,  die  in  der  .Mitarbeit  für  die  Ausbreitung  dos  Ansehens  deutscher  Industris 
iu  vorderster  Keihe  gestanden  haben.  Ich  bitte  Sie,  das  Andenken  an  die  verstorbenen  Mitglieder 
durch  Erheben  von  den  Sitzen  zu  ehren.  (GeseUeht.) 

Die  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen"  erscheint  gegenwärtig  in  einer  regelmäßigen  Auf- 
lage von  55UU  Exemplaren;  sie  tritt  mit  Beginn  des  nächsten  Jahres  in  ihren  2G.  Jahrgang.  Oie 
Redaktion  ist  eifrig  damit  beschilftigt,  die  sich  immer  mehr  ausbreitenden  wiaBenBcbaftlichen  Oebiel^ 
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welche  die  Gnudlage  unserer  Tätigkeit  bilden,  aoezubaaen  and  den  Leeern  von  „Stahl  und  Eisen'* 
sa  mehlleßen;  für  Anrej^uDg  und  lütarbeit  wird  sie  jedem  Eioielafn  von  Urnen  daokter  wln. 

D«e  mit  der  Zeitnf  hrift  in  enger  Verbindnng  atehende  Jahrbnch  ist  jetst  bii  xom  4.  Bande 
gediehen,  der  sich  im  Druck  betiiidot,  währond  der  5.  Bind  bereits  in  Vorbereitung  begriffen  ist. 
Mir  scheint,  daß  die  Aufgabe,  die  sich  das  Jahrbuch  gestellt  hat,  nämlich  eine  vollständige  Über- 
liclit  Aber  die  geeamte  Weltliterator  ca  geben,  soweit  sie  dM  EisenbUttenwesea  betrifft,  aeeh 
fticht  genügend  prowfirdigl  wird.  Manrlie  iinniitzp  Arbeit,  manche  Wiederholung  von  Leistungen 
US  frtlherer  Zeit  könnte  vermieden  werden,  wenn  die  ans  jetzt  in  „Stahl  und  Eisen'  nod  dem 
Jabrbveb  nr  VerfligaDg  utebeodeD  Hilftmittel  riebtig  ansgenotst  werdea»  da  beide  aasaHineB 
uns  tatsüclilio))  ein  vollkomaenes  oad  ttberiicbtUcbei  Bild  über  alles  eioeehUlgige  literarische 
Material  an  liand  |]:ebeii. 

In  unseren  Z weigvereineu  hm  nt;t's  Leben  geherrscht;  die  Saargruppe  hat  bereits 
ibre  drilte  erfolgreiebe  Versamailting  in  diesem  Jahre  abgebatten,  wftbrend  die  Oberschlesisebe 
Gruppe  soeben  eine  stark  besuchte  Voisnmnilinisr  in  (Tleiwitz  zn  verzeirbnen  hat.  Auch  die  vom 
Verein  deutscher  Eisengieüereien  mit  uns  ins  Leben  gerufenen  Vorsammlungen  der 
Giefiereifaebm inner  beben  lebhaften  Anklang  geflinden.  E«  gereiebt  mir  ra  besonderer 
Freude,  feststellen  zu  können,  daß  wir  in  den  gemeinsamen  He^trebirfrpn  zur  Förderung  des 
Gießereiwesens  mit  dem  Ausschnü  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  iusbesoodere  aaeb  dessen 
Vonltieaden,  Hrn.  Generaldirektor  Leistikow,  den  wir  bente  in  nnserer  Wtte  begrlfien,  to11> 
kommen  einig  gehen.  - 

Getreu  seiner  Vergrangenheit  hat  »ich  der  Verein  auch  im  verflossenen  Jahr  die  Pflege  der 
internationalen  Ileziehnugen  augelegen  sein  lansen.  Zu  Anfang  Juli  sind  etwa  200  Mitglieder 
unseres  Vereins  auf  Einladung  der  eng  mit  uns  befreundeten  Association  d«s  Ingenieure 
sortis  de  VKrole  Je  T, i''p:c  n^'^h  Lflttich  grff^;<hren,  nm  der  dortipren  \Velt!in!<>?tellung  einen 
Besuch  abzustatten  und  unter  Führung  unserer  belgischen  Freunde  daselbst  einige  Werke  zu  besichtigen. 
Die  Veranetahnng  ist  dank  der  großen  belgisehen  Gastfrenndeehaft  glinsend  Tsrlaalbn.  Weiter 
hat  der  Verein  die  .Absicht,  den  nächsten  internationalen  Konerrel^  für  M"rt::b;in  und 
Hüttenwesen  in  Deutschland  abzuhalten,  mit  Freuden  begrüßt  und  seine  Mitwirkung  hierzu 
gern  angeboten.  Voranssiebtlieh  wird  der  KongreB  hier  in  Düsseldorf  abfehaltea  werden,  nnd  «war 
entweder  in  drei  oder  fünf  .fahren. 

Der  Verein  hat  {t-itn-r  lins  mit  uns  befreunde)«-  American  Institute  of  Mining 
Engineers,  das  im  Sommer  n;idi»ten  Jahren  mit  dem  hon  and  Steel  Institute  iu  London  eine 
gemeinsame  Tagung  hat,  ans  AnlaB  dieser  (ielegenheit  eingeladen,  auch  nach  Deutschland  in  kommen 
und  einige  Tage  bei  uns  zu  verbringen.  Wir  stehen  mit  dem  Institut  noch  in  I  nterhandlung  darflber, 
ob  dasselbe  noch  in  diesem  Jahre  der  Einladung  folgen  oder  aber  der  besuch  auf  später  Unans- 
geaehoben  werden  soll.  JedenMle  werden  ue  nnsere  amerikanischen  Frennde,  die  nne  aoa  den 
Begegnungen  in  den  Jabn'n  Ihsm  nnd  1K!)0  noch  in  beater  Erinnerung  sind,  stets  willkommen 
sein.  Auch  wird  Sie  interessieren  zu  hören,  daß  soeben  Ur.  Benoett  U.  Brongb,  Sekretär  des 
Iron  and  Steel  Institute,  unserem  Geeeh&ftsfübrer  eebreibt,  daß  die  gemeinsame  Tagnag  In  dar  am 
23.  Juli  beginnenden  Woche  sutlfinde  nad  daB  er  hoffe,  daß  Deataohlaad  Bahlreieh  bd  dieser 
Gelegenheit  vertreten  sein  werde.  — 

In  der  Erkenntnis,  daß  die  Anfordernnpen,  die  heute  an  die  Leiter  unserer  Werke  durch 
die  stlndigen  Fortschritte  gestellt  werden,  ganz  au(5erordentUcb  gesteigert  aindt  nnd  infolge  des 
ümKtandi^s,  daB  nnsere  Hochschulen  für  das  Spezialstudinm  des  Hnttenwe^enfl  mit  zweok- 
enusprechenden  Einrichtungen  nicht  nachgefolgt  sind,  ist  der  Verein  bekanutiidi  für  die  Aus- 
gestaltung unseres  Hochsehnlwesens  fflr  Eisenhflttenlente  naehdrBokUeh  eingetreten. 
Zu  meiner  Frende  kann  ich  Ihnen  berichten,  daß  die  Vorarbeiten  ffir  den  Neubau  des  KiRenhütteU' 
mäanischen  Instituts  in  Aachen,  mit  welchem  der  Anfang  nach  dieser  Richtung  hin  gomaebt 
werden  eoll.  in  gutem  Fortschreiten  begriffen  sind;  wir  dürfen  hoKim,  daB  bis  lum  Beginn  dee 
niehsten  Jahres  der  erste  Spatcn<itich  geniaclit  werden  wird. 

Auch  mit  der  einjilhrigen  praktischen  Ausbildung  unserer  htittenmännischen  Jugend 
Iiat  sich  der  V^orstand  und  die  Fachkommission  unseres  Vereins  beschilftigt.  Nachdem  von  uns 
nllgemeiu  anerkannt  ist,  daB  dem  Hochschulstudium  die  praktische  Ausbildung  zweckmiiüig  voran» 
gehen  .soll,  erwilchst  unseren  Werken  auch  die  l'riicht,  für  die  Krmöglichnng  der  praktischen 
Arbeit  Sorge  zu  tragen.  L'iu  die  Ansftihruog  zu  erleichtern,  hat  die  Kommission  in  Ergänzung 
der  fMheren  allgemeinen  Bestimmungen  nunmehr  noch  Sonderbestimmnngen  Sber  die  Ein- 
stellung von  Studierenden  des  HüttenfacbeB  behnfs  praktischer  .Ansbildiing  anf- 
gestellt,  durch  welcit«  das  .^rbeiuverhiiltnis  des  lYaktikanten  zur  Werksleitung  fest  geregelt  und 
der  Eigenart  der  Hiittenwerke  Rechnung  getragen  werden  soll.    Wir  haben  diese  Normal» 
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bestimuuingen  soeben  an  die  Werke  verschickt  and  sie  gleichzeitig  gebeten,  der  Geschäftsstelle 
anzngeben,  welche  Ansahl  ron  Praktikanten  die  etoselnea  Werke  jfthriidi  etasnstelleo  bereit  sind, 

um  eine  möglichst  gleiehmütiipe  Verf.  ilnn<r  fl^^r  innirfn  I.i^nto  herhcizuftiliren.  •  Ahdrücke  dieser 
NonnalbesUinuiuigeD  stehen  bei  der  Geschäftsätelle  jederzeit  zur  Verfügung,  da  es  wohl  nicht 
aaageielilMMtt  i«t,  daß  das  eine  oder  andere  Weik  die  Dmeksache  nicbt  erlialten  hat.  Nteh 

einer  überschlägigen  Berechnung  der  in  den  Hüttenhetrieben  tätigen  Ailicirprzahl  einerseits  und 
der  jährlich  znm  Stadium  der  lliittenkande  sich  anmeldendea  Studierenden  anderseits  hat  der 
Kommission  geschienen,  daß  eine  richtige  VeitnloDg  stattünden  wird,  wenn  aaf  je  1000  Köpfe 
der  ßelegachaft  fiwei  Praktikaiitf>ii  r^rechnet  werden.  Im  Namen  des  Voratandes  darf  ich  wohl 
die  Hoffnunfr  aufcipiei^hen,  daß  al'e  W  erk-  uns  in  diesen  unseren  Bestrebnnfren  dorcb  Einstellnnf 
einer  enlsprechcmien  Zahl  von  rraknkaijti  n  lüu^^lichst  ent^ijegenkommen  werden. 

Wie  Ihnen  erinnerlich,  hat  Hr.  Geheimer  Bergrat  Professor  Dr.  Weddmg  ans  Berlin  die  üttte 
gehabt,  in  der  Venammlnng  des  Vereine  am  4.  Desember  Torigen  Jahrei  tbM>  die  Verhandlnngea 

des  DeniRchi'n  Vi^rbandos  für  liie  Matfirialiirnfnn?en  der  Technik  hinsichtlich  der  Arbeiten  der  fvom- 
missioD  füi*  die  einheitliche  N  a  m  e  n  g  e  b  u  n  g  des  Eisens  2U  berichten.  Der  Inhalt  der  Be- 
sehlfiM«  llflt  deta  wie  folgt  mManneDfaeeeD : 

Daa  ffichmiedbare  Eisen"  wird  eingeteilt  in:  FlvOeieen,  Flußstahl, 
Schweißelsen,  Sohweißstahl. 

Für  die  rnterKcheiduti^  7:wi<%<iipn  den  Graupen  EiMU  ud  Stahl  aoll  die  Zagfeatigkeit  des 

aoageglühten  Materials  mabi^ebciid  sein. 

Flußstahl  ist  Uaterial  mit  mehr  als  50  kg,iimm,  Schweißstahl  ist  Material 
mit  mehr  ale  43  kg/qmm  Festigkeit. 

Die  Namengebnng  für  Roheisen  ist  znnichst  noeh  ansgesetat.    Wenngleich  ja  nieht  an 

leupnen  ist,  dal'i  die  l'es<  liliisse  nur  als  ein  N-itbciielf  anzuseilen  sind,  weil  die  (-frcnze  /wisehoD 
Floüeisen  und  Fioüstahl  tatsächlich  keine  scharfe  ist,  emiifehle  ich  doch  die  Annahme  jener 
BeeehlBsse  ond  zwar  am  so  mehr,  als  anf  den  damaligen  Berieht  ein  Einsprach  nicht  erfolgt  ist, 
auch  mittlerweile  der  Verein  dentaeher  Ing^enieure  und  andere  Kürperschaften  ihre  Zustimmung 
geo^eben  haben.  Hiernach  nehme  ich  also  auch  die  Zustimmung  unseres  Vereins  zu  den  eingangs 
genannten  Be8chlü.s»en  au. 

Vom  Stablformgnß- Verband  sind  wir  darauf  aufmerksam  gemacht  worden,  daß  die  Staatseisen» 

bahnverwaltung  bei  ihren  betrilchtliehcn  Aiissclireibuntren  von  Bremsklfttzen  dieselben  stf-ts  anführt 
als  Bremsklötze  ans  Stahlguß.  Unter  dem  Hinweis  darauf,  daß  diese  Bremsklötze  durch  Gaß 
ans  dem  Kupolofen  mit  einem  kleinen  Zusatz  von  Suhl  hergestellt  werden  nnd  daher  den  Namen 
Stahlguß  nicht  verdienen,  wünscht  der  .Stahlf«nnguß- Verband  eine  andere  Bezeichnung  für  diese 
Qiialitill.  Ks  ist  von  anderer  S.'ite  vorgeschla;ren  word-^n,  liie  Uezelchnnng  ..Harteisen"  hierffir  zn 
wiihleu.  Ich  gebe  von  diesem  Vorschlage  Kenntnis,  ohne  hier  eine  Beschlußfassung  herbeifKliren 
an  wollen. 

Oer  Heu  ts  die  Verband  fir  die  M  a  t  e  r  i  a  I  p  r  n  f  u  n  (re  n  der  Torlinik  bat  in  seiner 
Versammlung  am  16.  Oktober  zu  Dresden  einen  neuen  Ausschuß  (Ausschuß  le)  eingesetzt,  dessen 
Aufgabe  ee  sein  soll,  zu  prüfen,  ob  es  nicbt  ang.'tngig^  nnd  zweekmlßig  sein  wird,  die  Länge  der 
ProbekSrper  für  den  Zer rei(U  oj"su*^h  kleiner  zu  wilhlen,  als  sie  durch  das  früher  angenommene 
und  viel  verbreitete  Verhältnis  11, -i  \^  (  bedingt  wird,  da  diese  Formel  in  vielen  Fällen,  zum 
Beispiel  bei  Blechen,  zu  unwirtschaftlichen  ProbegrSßen  führt,  wenn  verlangt  wird,  daß  die 
Walahaut  erhalten  bleiben  soll.  In  diesem  .Ausschuß,  dem  vom  Deutschen  Verbände  die 
TIH.  von  Bach -Stuttgart,  Martens-Groß-Liehterfelde  und  S  t  r i b  ec k - Nenbubelsberg  zngewÄhlt 
sind,  die  Vertretung  unseres  Vereins  zu  übernehmen,  haben  sich  frenudlicherweiso  die  HH.  Dr.  Paul 
Lneg'Oberbansen  nnd  Oberingeniear  Popp- Essen  bereit  arklftrt.  — 

Im  Hinblick  anf  die  Dnnkelbeit,  welche  noch  über  uhm  !>  i  K>  i nii m<  über  den  Zusammenhaog 
zwischen  der  chemischen  Zusammensetzung  der  Hisenblocbe  und  deren  elektromagne- 
tischen F/igenschaften  herrscht,  ist  es  als  sehr  dankenswert  zu  begrüßen,  daß  der  Verband 
deutscher  Elektrotechniker  in  Verbindung  mit  einer  Anzahl  TOtt  Kachwalswarken  die  Physi- 
kalisrb-Tei  linisrhe  Reicbsaii-^talt  beauftrap-t  hat,  weitere  ünf ersncbungen  vorzunehmen  und  Klarheit 
auf  diesem  Gebiete  zu  schatten.  Die  interessierten  Walzwerke  haben  sich  bereits  zur  Lieferung  de« 
zur  Untersuchung  erforderliehen  Materials  nebst  den  chemischen  Analysen  bereit  erklärt,  während 
der  Verband  deutscher  Elpkrrnterlmiker  fÖT  die  Kosten  der  Uniersuchnng  den  Beitrag  von  ^000  ■!( 
zur  Verfügung  gestellt  hat.  Wir  haben  ans  bereit  erklärt,  nötigenfalls  auch  noch  einen  Geld- 
beitrag hieran  beizaatenern. 


Ih.  Desembw  IMft.       /VoMMI  tUr  HtmptetrMmmtumg  mm  3.  D*zmnh«r  1906.     fliilil  nd  BImb.  1807 


Die  von  den  Vereinen:  Verband  doatsciier  Arcliitekten-  and  lugenienr- Vereine,  Vereio  deatscber 
InirnlMre,  Vereto  deataeh«r  EisrahfittMileiite,  Verein  deatseher  Sebifbwerften  eingeMtste  Normal- 
p r 0 f i! b a c h - K 0 m m i s s i o Q  hat  am  28.  Juni  in  Bemacen  eine  Geeanteitsang  abgehallen  nnd 

dori  die  Beschlüsse  gefaßt: 

„Die  Frag«  der  NeagestaUnnif  der  Nennalproflle,  insbeeondwe  der  X-ProAle, 

ersflH'int  hinsif litlii  h  der  BeriiirfiiistVa;;«"  zurzeit  noch  niclit  genügend  geklärt.  Es  ist  daher 
die  Vll.  Auflage  des  Nurmalf roüibachet«  für  Walzeiaen,  soweit  die  Form  der  Profile  in 
Betracht  konint,  in  nnverftnderter  Weise  zn  Teraaetaltsn. 

Diis  bei  den  M'ill  - 1  i^'^en  rntcrsuchiin;;en  angesammelte  reichhaltigo  Material  soll  don 
beteiligten  Veretueu  zur  Verfügung  gestellt  und  diesen  anheimgegeben  werden,  dasselbe 
aar  SflrentUcfaen  Kenntnis  an  bringen,  am  hierdurch  die  wfinichenawnrte  weitere  Ellning 
bin  aar  Komuiisäions>>eratung  über  die  Herausgabe  der  VIIL  Anflage  herbeisnnhrea,  die 
aber  nicht  vor  Ablauf  von  drei  Jahren  zn  erwarten  ist." 
Da  Bedenken  aufgetancbt  sind,  ob  es  sieb  bei  den  geringen  Änderungen  lohnen  werde,  den 
New  iMi  k   als  Vn.  Auflage  zu  bezeichnen  oder  einfach   als  Wiederdruck    zn  veranstalten,  so 
schwüben  hierüber  noch  Vt  rh-mdlnngeii,  ebenso  svi«  au«  h  über  den  Erworb  des  Eigentumsrechtes, 
das  von  den  bisherigen  HerauHgebern  bezw.  deren  Erben  au  die  genannten  Vereine  übergehen  soll. 

Au  dem  Vontande  scheiden  znm  Jahressehlnß  nach  dem  regelmftBigen  Wechsel  ana  die 
UH.:  Dowt'r;:,  I>r.-Ing.  M.iarmann,  Helniholtz,  Kintzl^,  Metz,  Müller,  Niedt, 
Oswald,  Dr.-ing.  Schrödter,  Weinlig,  Weylaad.  Ferner  bat  der  Vorstand  bereits  im 
Laufe  des  Jahres  Hm.  Gebeimrat  Heinrieh  Luegr  in  den  Vorstand  zngewfthlt  nnd  bitte  ich, 
diese  Zuwahl  heute  za  bestätigen.  Die  lit^sthüftsführung  hat  Zettel  vorbereitet,  auf  welchen  die 
Namen  der  Herren  stehen;  ich  bitte  Sie,  die  Wahl  vorxanehmen  und  diit|enigen  Namen  aa 
atreieben,  welche  Sie  durch  andere  an  ersetzen  wnnacben. 

Das  Amt  als  StimmsAbler  bitte  ich  die  HH.  Emil  Fetpers  and  Hagery  Jan.  so 

ftbwnehinen. 

(Auf  widerspruchslusen  Vorschlag  aus  der  Versamnlnng  erfolgt  darauf  durcli  Zuruf  Wiederwahl 
der  anaacheidenden  Verstandsmitglieder  fttr  eine  dreijährige,  am  1.  Jaanar  1906  beginnende 
Amtadaner.) 

Dann,  m.  H.,  habe  ich  noch  die  Verleihung  der  Carl  Lneg-Denkmnnze  für  dieses 
Jahr  zn  rerkfinden.    Ich  bitte  Hrn.  Lürmana  votantreten. 


Nach  2  der  Ib  ^tiiiimuiigen  über  die  Stiftung  und  Verleihung  der  „Carl  Lueg-Denkmüuze" 
wird  die  Carl  Lueg- Benkuiünze  an  solche  Jlänner  verlieben,  die  durch  Erfindung  oder  durch 
fÜnfUttmng  einer  wic1itii;en  Nenemng  im  ßisenhiittenwesen  sich  uusge/.eicbnet  oder  sieb  durch 
wichtige  Vorträge  im  Verein  herviirragende»  N'erdienst  erworben  haben.  Bei  Ihnen,  verehrter 
Hr.  Lürmann,  ist  die-ics  beides  der  Fall:  Durch  die  im  .lahre  ISil?  erfolgte  Einführung  der 
[iürmanDSCbeu  ächlackenform  haben  ."^iu  eine  wichtige  Neuerung  im  Eisenhütteuwesen  geleistet; 
denn  sie  war  nicht  nur  ein  großer  Fortschritt  in  der  Betriebsfübrung,  sondern  durch  sie  erst  ist 
der  l'bergang  zu  den  heutigen  groüen  Erzeugungsinengen  nti«erfr  Hoehöfen  möglich  geworden. 
Ferner  haben  Sie  durch  eine  stattliche  Keiho  bentorkenswcrter  Vorträge  über  Winderhitzer,  Koks- 
Ofen,  Verwertung  der  Hochofengase  sowie  zaiilreicbe  Beiträge  an  unserer  Zeitsehrilt,  sieh  am 
den  Verein  pritlir  Verdienste  erworben.  Ans  diesem  doppelten  .Anlasse  hat  der  Vorstand  einmfltig 
beschlossen,  Ihnen,  bocbverehrier  ilr.  Lürmann,  die  Carl  Lueg- Denkmünze  als  Erstem  nach  dem 
Nanenatriger  an  Vberreiciten,  nnd  es  Arent  mich  noch  besonders  hinzufügen  so  ItSnnen,  daß  diese 
Überreicliiuiir  auch  ciii'  tn  erst  kurz  vor  seinem  T  ide  aiisger*proeljeiioii  Wunsche  des  Namensträgers 
der  Denkmünze  entspricht.  Möge  ihre  bewahrte  Kraft  noch  lange  dem  Eisenbfitlenwesen  and  dem 
Verein  deutscher  Eisenhüttenleute  erhalten  bleibeul 

Hr.  Dr.-Ing.  h.  c.  Fritz  W.  LOrmann-Berlin:  IL  H.!  Der  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute 
hat  sieb  durch  die  Stiflu'i?  d-  r  Carl  Lueg  -  Denkmünze  vorbelmlten ,  denjenigen  Mitgliedern  des 
Vereins,  welche  fleißig  in  ihrem  Berufe  gewesen  sind,  eine  .\nerkennung  zuteil  werden  zu  lassen. 
Mir  iat  beute  die  große  Ehre  geworden,  diese  Medaille  als  Zweiter  entgegennehmen  an  dihrfm. 
Ich  sage  Ihnen  hierfür  meinen  liefsigelublten  l);nik.  Diese  Klining  wird  mir  in  dein  Jahr  zuteil, 
in  dem  ich  mein  Sujahriges  Jubiläum  als  EiseuhüttoniiiHnn  feiern  konnte,  ich  bin  im  April  1855 
in  die  Praxis  getreten  bei  der  Eisenhütte  „Westfalia"  In  Lünen  an  der  Lippe,  wo  damahi  neeb 
ein  H  i'bofcn  aus  Raseneisensf ein  mit  llolzk.dilen  F^is. n  /um  tinmittelbaren  Vergiel^en  zu  Potterie 
erzeugte.  In  meiner  5Ujabrigeu  Tätigkeit  &ls  Eisenhütiuumauu  hat  mir  der  ijtaat  die  goldene  titaats- 
madaille  nnd  die  Technische  Hochschule  in  Charlotlenburg  den  Ehrendektor  verliehen.  Obertroffen 
werden  dtete  Anerkennungen  durch  diese  Stiftung,  denn,  m.  U.,  i5ie  müssen  e«  doch  am  heiten  vea 


Geehrter  Herr  Doktor* Ingenieur!  Lieber  Herr  Lflrmannl 
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alleu  beurteilen  köniieD,  ob  mir  die  Ehre  gebührt,  die  äie  uur  zuerkcunen,  da  äie  doch  Fach- 
fouoBSMi  von  mir  «Ind. 

Al»o  norhnials,  m.  IL,  sage  ich  Ihnen  nieinon  verbindlidiiteD  Dank  fBr  dift  Elmugt  dl»  Sie 

mir  haben  zuteil  werden  lassen.    (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  Indem  ich  nnnmehr  zn  Pnnkt  3  der  Tagesordonng:  Bewegung  der 
Rohstoffe  zum  Hiittenplatz  übergehe,  bemerke  ich,  daß  die  heute  hierzu  zur  Tagesordnoog 
stehenden  Vortrüge  nur  lint-n  Teil  des  (iesaraltlienias  bilden  sollen,  da»  der  Vorstand  zur  Er- 
örterung zu  stellen,  bewchloasen  hat.  Diese«  tiiesamtllieiiia  ^i»Il  nicht  nur  die  Bewegung  der  Roh- 
•tOlFe  zum  Hiittenplatz,  sondern  auch  die  BewegOlIg  der  Rohstoffe  und  bis  SH  eiu^r  ^'t^wistieD 
Grenze  auch  der  llalbfiibiikate  und  Fertigfabrikare  auf  dem  lltitteiiplatze  behandeln.  Der  Vorstand 
hat,  im  lUnblick  auf  die  hoho  Bedentang,  welche  die  durch  die  Bewegung  der  Rohstoffe  wie 
Fabrikat»  entitehenden  Anteil«  «n  d«n  Selbatkosteii  nneerw  Eisenflabrikat«  haben,  geglavbt, 
daß  wir  diese  Fragen  gar  niclit  ausgiebig  genug  Inn  behandeln  köitnpn,  ii;n  aiirh  unserer- 
Seite  zur  Verbilligung  beizutragen.  Bei  dem  Umfange  des  Themas  haben  wir  heute  nur  einen 
Teil  desselben  snr  BrSrtening  stellen  kfinnen,  aber  ich  bolTe,  daß  der  zweite  Teil  aneb  bei  dem- 
nächstiger  Gelegenheit  lii>^r  wird  zur  Beliandlung  gelangen  können.  Icli  «erteile  iiin;niehr  nr  Be- 
richterstattung das  Wort  dem  Reichs-  und  Landtags- Abgeordneten  Hrn.  Dr.  Beamer. 

Bewegung  der  Rohstoffe  zum  Hüttenplatz. 

a)  Die  Fersoncntarifreform  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertarifen. 

Hr.  Reichs-  und  Landtags- Abgeordneter  Dr.  W.  Beuoier:  11.  H.!  Das  freundschaftliche 
Verhiltnis,  in  dem  der  ^Verein  deutscher  Biaenbflttenleate"  zn  der  nNordwestlidien  Omppe  des 

V'ereins  deutscher  Eisen-  und  .Stahlindustrieller"  steht,  beruht  unter  anderm  in  der  Teilung  der 
Arbeit  auf  technischem  und  wirtschaftlichem  Gebiet.  Wo  sich  aber  Technik  nnd  Wirtschaft  nahe 
berühren,  wird  auch  diese  Teilung  nicht  aufrechterhalten.  So  erklärt  es  eich,  daß  heute  anf  der 
Tagesordnung  unserer  Hauptversammlung  die  Frage  der  Eiseubahr  i  ;ci  iiY  steht,  die  den  ersten  Teil 
unserer  Verhandlungen  üb^r  die  Fradi?frat;e  iiln'ilianpt  bilden  foH.  Heuip  ei rutf rn  wir  die  Frage 
des  Transportes  der  Mati-rialien  zum  und  vom  liüiteuplatz,  demnächst  die  Frage  des  Transportes 
anf  dem  Hiittenplatz.  Daß  sich  hierbei  Technik  und  Wirtschaft  anf  das  allemftcbste  berShrai 
liegt  anf  der  Hand.  AN'na  aber  haben  —  so  werden  vielleicht  viele  von  Ihnen  fragen  —  mit 
diesem  Problem  die  i'ersuneutarifo  und  deren  beabsichtigte  Reform  zu  tun?  Lassen  Sie  mich  darauf 
in  aller  Kdrze  eine  Antwort  geben.  Die  Lebhaftigkeit  des  Persooenverkehrs  ist  eine  direkte  Folge 
der  industriellen  und  agi  iknlf urtllen  T.'ltigkeit,  wird  drircb  sie  erzeugt  und  hangt  wespntlirh  von 
ihr  ab.  Unser  amerikanischer  Freund  Kreuzpoiutner  in  .Altoona,  mit  dem  wir  über  die  noch 
weiter  unten  zo  beaprechende  Frage  einer  Trennong  der  Ansgaben  Dir  den  Penoaen-  nnd  ftr  den 
Güterverkehr  korrespondierten,  Schreibt  nno  Aber  jenen  ZosannMniiaiig  in  feiniinniger  ud  TOIlig 
zatreffender  Weise: 

„Die  Eneognisee  indnstrieller  Tfttigkelt  werden  dnreh  den  Handel  nnter  dieVQlker  rerteilt, 

und  der  Handel  veranlaßt  dann  die  Menschen  znm  Reisen,  einerseits  nm  den  Austausch  der  erzengten 
Güter  za  fSrdern,  anderseits  am  den  für  die  Industriecrzengnisse  erhaltenen  Kaufpreis  nnter  das 
Volk  zu  verteilen,  womit  dasselbe  seine  Bedürfnisse  befriedigen  kann.  Das  Reisen  bildet  einen 
Teil  dicM'r  Bedürfnisse.  Die  Menge  di  r  IndustrieerzengDibRe  plus  einem  günstigen  Verkaufspreis 
ist  also  das  einzige  Mittel,  um  dem  Volke  die  Möglirbkeit  zu  versohafl'eu ,  seine  Bedürfnisse 
einschlieijlich  der  Reiselust  zu  befriedigen,  und  obwohl  der  Handel,  der  die  Erzeugnisse  in  Geld 
umsetzt,  darch  billiges  Reisen  der  Handeisagenten  beflirdert  wird,  was  wieder  günstig  auf  die 
industrielle  Tätigkeit  zurückwirkt,  so  würde  eine  beispielsweise  kostenlose  Beförderung  aller 
Reisenden,  mit  der  Idee,  den  Handel  zu  fördern,  doch  ein  Fehler  sein,  der  das  Reisen  verhindern 
anstatt  befördern  würde;  denn  die  BeBchaAing  dmr  Mittel,  die  Reisenden  an  befflrdera,  keaken 
tiebl,  nnd  wenn  dieses  notwendige  Geld  nicht  durch  einen  Teil  des  GewinneH  b'-^rhafft  uird,  der 
infolge  industrieller  Tätigkeit  in  die  Taschen  der  Reisenden  fließt,  dann  behalten  die  Reisenden 
diesen  Gewinn,  und  Mittel  zur  ünterbaltnag  der  Eisenbahnen  nUssen  dnreh  ErbSbuag  des  Verkaalb- 
preisc.*  der  Erzeugnisse  industrieller  und  agriknltoreller  Tätigkeit  beschalU  werden.  Wiren  nun 
die  Lebensverhältnisse  in  allen  Teilen  eines  Landes  oder  in  allen  Lilndern  die  gleichen,  dann 
würde  eine  solche  Erhöhung  der  Erzengungskusten  der  Handelsgüter  keine  besonders  Hblen  Polgen 
für  ein  einzelnes  Land  herbeit'iihr-n.  Aber  eine  solche  ideale  Gleichmftßigkelt  der  Lebens- 
verhältnisse besteht  ja  nicht,  und  da.s  Land,  dessen  Tndustrif>(>rzengni88e  SO  tener  sind,  daß  sie 
nicht  Torkanft  werden  können,  hat  keinen  Handel.  Wo  kein  Handel  ist,  da  erhalten  die  Lente 
kein  Geld,  am  ihre  Bedfirfaisse  cn  befriedigen,  and  wer  kein  Geld  hat,  kann  nicht  reisen, 
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aasf^enommen  die  Eiäenbahßen  befördern  alle  Leata  oho«  KwteD.  Im  gegenteiligieB  Falle,  je 
billiger  dio  Iniiiistrieer/.t'U(;rns'-('  verkauft  w'-nicü  ktiiinen,  desto  prößer  wird  der  I  mBatz  sein ;  je 
gröüer  d«r  Umsatz  der  Uiiter,  desto  gröber  die  liandelstMigkeit  uud  desto  leichter  die  Beflcbaffung 
dM  wvtwoidigao  Qeld«8  zum  Reia«D  der  ia  der  Indostrie  nnd  dem  Handel  beeehlftigten  PenoneD." 

Ans  diesen  Grfinden  haben  wir  also  ein  lebbaft*>s  Interesse  an  einer  Gestaltunfr  der  Personen- 
tarife,  die  in  richtigem  Verkältnia  za  den  <jüterlurifeD  steht.  Nun  wird  eine  iteform  der 
PereoBentarMli  von  gewiasen  Kreisen  seit  Jahren  verlangt.  Scbon  Hr.  Maybaeh  legte  tafelge- 
dessen  IH'M  den  BezirkseisetibahnriUen  in  Preußen  einen  Reforniplan  zur  He^utarht nnp  vor,  der 
anter  Aufhebung  der  IV.  Klasse  und  uuler  Wegfall  des  Freigepitcka  eine  llerabsetznug  der 
PraiM  flr  dna  KUometer  voramh:  ,  „       „  ,„  ^, 

A.  in  ^(>W(i)inlichen  Zügen   .    •  ijj         4  ^          'i  >> 

R  in  .Schnellzilj,'en  7„  5,  3.. 

Der  Ansfall  der  Kisenbabneinualinii  n  wurde  auitlicherseits  auf  35  UilHonen  Mark  veranschlagt. 
Die  hento  in  Aussaht  jcfenominene  iietorm  zeigt  folgende  tirnndzüge: 
1.  Fortfall  der  Rückfahrkarten. 

5.  Beibebaltang  bnsw.  EinfBbrnng  der  4.  Wagenklasse. 

3.  Feetsetsong  einheitlicher  Einheitsafttie: 

I   KlftiM  II.  Kl»<«  III   KiMM  IV.  KlM<e 

7  Pfg.         4,5  Pfß.  3  Vig.  2  Pfjr. 

4.  Finli 'itlirlie  SchnellzngsziiachlAge  fUr  Schnellzüge,  die  dem  dorchgahenden  Verkehr  dienen, 

.n  Zonenfurm :  ^  ^     ^       ^^  ^ 

bis  75  liiD  0,BO.Jr  0,25 

von  7«  bis  lf><i  km  1,00  ^  0.50 

üher  150  km  2,00  „  1,00  „ 

5«  Aofhebung  des  Freige^jucks. 

6.  EinhaHliehar  Oapftcktarif  »it  Gewicht«»  nnd  Entfemungazonea. 
Für  ja  aagefhagane  25  hg  GepUck  aiad  n  berecbaeo: 


Nahzone 

1-  25  kn>  .  . 

,  .  .  0,20.« 

VIII.  Zone 

;{51  -400  km  . 

.  2m  M 

I.  Zone 

26—  50  ,    .  . 

.   .  0,25  , 

l.\.  , 

401-  450   „  . 

.    .    .  n 

II.  „ 

61  — UH1   „    .  . 

.  .    0,50  , 

X.  , 

4r>l-5<)U   ,  . 

.  .   .   2.50  , 

III.  , 

101  ^l."X)  ^ 

XI.  , 

r>oi^»KX)  , 

.  .  •  n 

ir.i    200  „    .  . 

.  .  1,00  , 

XII. 

tun— 700   „  . 

.  .  .  3,50  „ 

Xlll.  „ 

701—800   ,  . 

'  •  •  f-SS  " 

VI.  , 

2-.i-:too  „   .  . 

.  .  1,60  , 

XIV.  , 

aber  80O  ,  . 

.  .  .  6»0O  , 

Vll.  , 

:iOl  -;J50  ,    .  , 

.  .  1,75 

7.  Beibehaltung  der  .Mniiaiskartt-n  für  licstimmte  Strecken,  der  Schiilerzeitkarten,  der  Ar- 
beiterkarten, der  Vergntigitug-^kartcn,  der  i'reiäermäüigung  für  Kinder,  für  Ausllüge  zu 
wissenRchaftlichea  oder  belehrenden  Zwecken,  für  SchnUhhrtea  und  Ferienkolonien,  für 

milde  Zwecke. 

8.  Wegfall  der  Preisermäßigung  für  Uesellscbaftsfahrten,  Laodeskarten,  Kilometerhefte, 
Bnchlahrkarten,  Sommerkarten  uaw. 

9.  Beibehaltung  der  znaammenstellbaren  Fahrscheinhefte  anter  Einreehnong  folgender  Ein* 

I    Kl*it«  II.  Kl»..«  III.  KU..« 

7,3  Pfg.  4,«  Pf?.  ;i.'2  Pfjr. 

Die  Hefte  gelten  ohne  weiteres  zur  Pmutzung  der  S<  Imollzüge. 

Den  voranstchtlicben  Ausfall  dieser  Ket'orm  berechnet  der  preußische  Kiseuhabnminister  aaf 
911  325  t^,  nnd  zwar  so,  daß  er  Mindereinnahmen  von  15  686  715. /i^  tind  Hehreinnahmen  von 
14  77,')  4!Hi  .7^  atinimnit,  welch  letzlere  sich  folgendermaflen  nnsammensetzeri :  a)  aus  den  gewöhn- 
lichen Kückfatirkarteu  Il*..t>;>-i7  //,  bj  aus  den  zusammenstellbaren  Fahrscheinheften  431  147 -7^, 
c^  aus  den  Schnellzugszuschlageii  ü  llo  O'Jl  d)  au.s  der  (iepUckbelordernng  7  07ori5!>t/^.  Die 
1891  vorgeschlagene  Reform  kam  SU  Fall;  aiuh  die  deutsche  Eisen-  uud  .Stahlindustrio  sprach 
tteh  seinerzeit  gegen  sie  ans  hanptsjl«  iilich  mit  der  l'.i-frriindnni:,  <iiu'i  liir  Kriiial]iu:iiiiK  der  Güter- 
tarife für  ein  viel  driogeuderes  Bedürfnis  im  Interesse  der  geäaujteu  ErwerbstUtigkeit  des  Landes 
«rächtet  werden  mflas«,  dessen  Befriedignng  durch  einen  Ausfisll  von  35  Millionen  Mark  anf- 
gehalten  nnd  erschwert  weriie.  'Amli^m  erklärte  sie  dits  Weiterbestelicn  der  IV.  Wagenkla.sse  für 
dorchaas  notwendig  and  im  Interesse  unserer  Arbeiterbevulkeruug  liegend;  denn  diese  Wageuklasse 
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ist  Imi  dem  Teil  niuerer  Bevölkerung  tebr  beliebt,  der  große  Latten  (Marktwaren,  Weberb&nmt 
und  dergleichen)  mit  sich  aaf  die  Reise  nimmt  and  gern  aotor  eigener  Aofaicht  hält.  Hian 
kommt,  daß  der  Wegfall  der  IV.  Wagenklasse  zahlreiche  Personen,  die  bis  jetzt  die  III.  Klane 
benetzt  haben,  veranlassen  wiirde,  in  der  II.  Wagenklasse  cn  fahren;  den  Reisenden  kleiMier 
Geschäfte  and  vielen  Vcrpftiiigangsreisenden  würde  die  Benutzung  der  Ei<ienhahn  demnach  g-anz  « 
erheblich  verteuert  werden.  Eine  Unterbringung  der  bisbongen  Keiaenden  der  IV.  Klasse  iu 
befloadtran  Wagen  der  III.  Klasee,  wie  sie  bei  der  HaybachiehM  Befinnn  aiieabahnseitig  vor- 
geschlagen wnrde,  würde  einerseits  diesem  Teil  des  Pablikams  nicht  lUagWIt  aadMneitt  dar 
sobneUen  Abfertigung  der  Zttge  im  Industriegebiet  im  Wege  stehen. 

Wie  U«gt  nun  bante  die  Sacba?  An  «inar  PanonaDtorifraform  kanman  wir  nUht  vorbai. 
Sie  ist  eine  sogenannte  po])aläre  Forderong,  pppen  die  kaum  eine  einzige  Zeitung  anfzntreten 
wagt  and  die  deshalb  in  sehr  weitan  Kreisen  geteilt  wird.  Der  maßlose  Eifer,  mit  dem  die 
gaganwKrtig  geplante  Reform  von  Tialen  Saiten  bakftmpft  wird,  zeigt,  daA  man  noch  erbablidi 
mehr  will,  daß,  wie  der  Abg.  v.  Erffa  im  Landtag  nicht  ganz  mit  Unrecht  beiiierktf,  nach 
manchen  Wünschen  die  III.  Klasse  eigentlich  umsonst  fahren  und  die  IV.  Klasse  noch  etwa«  daza- 
bekommen  soll,  (Heiterkeit!)  daß  man  mit  anderen  Worten  eine  noch  viel  weitergahaada HinbaabraBf 
dar  Personentarife  anstrebt,  obwohl  letztere  zurzeit  nicht  hoch  zu  nennen  sind.  Das  zeigt 
namentlich  ein  Vergleich  mit  England,  auf  dessen  angeblich  vorbildliche  Einrichtungen  wir  doch 
sonst  von  Politikern,  Parlamentariern  uud  Trofessoren  immer  und  unraer  wieder  hingewiesen 
werden.  Wie  liegen  nan  die  Sachen  in  England?  Die  einzige  gesetzlich  maßgebende  Vorschrift 
fär  die  englischen  Eisenbahnen  hinsichtlich  der  Bemessung  der  Pergonentarife  ist  ein  Parlaments- 
bescbluß  aus  dem  Jahre  1844,  der  bestimmt,  daß  jede  Eiseubahuverwaltang  täglich  wenigstens 
ainan,  an  nllan  Stationen  nnhaltMiden  Zng  —  den  aagananntan  ParlinnMntarjrtnin  —  verkehren 
lassen  muß,  der  in  der  III.  Klasse  höchstens  1  Penny  für  die  englische  Meile  1609  m),  d.  h. 
5,88  t)ji  f.  d.  Kilometer  kostet  bei  einer  tiewährung  von  22,7  kg  Freigepäck,  üeer  und  Polizei 
cenleBan  TarlfermSfilffangaa.  Bis  snm  Jahre  1897  geataltelan  aicb  die  Fahrpreise  in  England 
durchweg  so,  daß  für  die  englische  Meile  3  d  in  der  I.,  2  d  in  der  IT.  und  1  d  in  rler  III.  Klasse 
bezahlt  wurden;  beate  betragen  diese  Sätze  2,  1^4  and  I  d.  Konkurrierende  GeseUschaftea 
fahren  dabei  ans  WettbewerbarBcksiehten  oft  in  denselben  Sltnen,  aneh  wenn  eine  dar  Gesell- 
schaften von  einem  Ort  zum  andern  eine  größere  Strecke  zu  f^iluen  hat.  Eine  IV.  Klasse  gibi 
es  in  England  nicht;  vielfach  ist  auch  die  H.  Klasse  abgeschafft.  Die  III.  Klasse  ist  durchweg 
—  namentlich  in  den  .Schnellzügen  auf  den  Hauptstrecken  —  besser  ausgestattet  als  bei  vni; 
in  Korridorzügen  wird  sie  vielfach  mitgeführt;  ein  Zuschlag  wird  für  sie  ebenso  wie  f3r  die  L 
und  II.  Klasse  nicht  erhoben.  Hetourbillcts  gibt  es  entweder  nicht,  oder  wo  es  sie  gibt,  ist  eine 
Preisverminderung  mit  ihnen  nicht  verbunden.  Für  Rundreisen,  Wochenreisen  und  Ausflüge  gibt 
es  vielfaeh  Billets  zn  ermißigten  Preisen.  Ebenso  werden  Zeitkartoi  aasgagaben  uud  viel 
benutzt.  An  Freigepäck  werden  gewährt  .'>4,4  kg  in  der  I.,  45,3  kg  in  der  II.,  und  27,2  kg 
in  der  III.  Klasse.  Doch  wird  bei  dem  England  eigentämlichen  Abfertigangsverfahren  auf  Über- 
adirdtaagaa  diaaaa  Qawtehta  im  allgvmalnan  nur  in  AnsnabmafUlen  geachtet.  Gaaehlftareiaanda 
nnd  Leute,  die  wie  Schausteller,  Bühnenkünstler  unl  derfrleiclien  r.nr  Ansfibung  ihres  Beruf« 
größere  Gepäckstücke  mit  sich  führen  müssen,  haben  Freigepäck  in  der  1.  Klasse  bis  136  kg,  in 
der  n.  Kinase  bis  101,6  kg,  in  der  m.  RIaaae  bis  76  kg.  Der  Beiaende  hat  dnrehaas  aalbst 
dafür  zu  sorgen,  daß  sein  (.repäck  richtig  in  den  Lnggage-van  vorladen  wird;  am  .'\nkunftsbahnhof 
wird  das  Gepäck  aas  dem  Lüggage-van  aaf  den  Bahnsteig  gestellt,  and  es  ist  Sache  das  £ig«n- 
tfimara,  aleh  deaaelbra  aefort  m  hamlehtigan.  Andemfalla  wnndert  es  in  den  Brnrn  für  Fnnd- 
anehan  (Lost  Laggage  Room).  Nimmt  etwa  ein  Diab  daa  Oapftck  aaf  dem  Bahnsteig  fort,  so  hat 
der  Reisende  das  Nachsehen,  nnd  eine  Entschädigung  ist  nur  auf  dem  Prozeßwege  durchzusetzen; 
denn  die  englischen  Eisenbahnen  hat'ten  für  das  Gepäck  nach  einer  Oerichtseutächeidung  nur  dann, 
wenn  der  Reisende  beschwören  kann,  daß  sein  Geptek  wirklich  verladen  worden  ist.  Private 
Versit'hernngsgesellscliaftrn  iibernchmpn  die  Versicherung  dos  Gepäcks;  das  ist  aber  selbsf- 
verstitndlich  mit  größeren  Ausgaben  verbunden.  Wenn  nun  auch  zagegeben  werden  muß,  dau  im 
allgemeinen  daa  ohne  Veraiehemng  verladene  Gepäck  in  England  bei  riehtigar  Fbaoiie  aaitaas 
des  Heisenden  selten  in  Verlust  gerät  oder  selten  auf  fnlsrbcn  Starinncn  ank'immt  —  als  seiner- 
zeit die  Uli.  V.  Uoeller,  Bueck,  Caron  und  ich  die  englische  Studienreise  machten  nnd  das  ganze 
▼er.  KSnigreieh  vier  Wochen  lang  dnrehfhhran,  lat  nns  kdn  ainnigaa  Gepiekatliek  abhanden  ff»> 
kommen  .  so  ist  doch  c':inzc  Verfahren  nur  für  geübte  Reisende  ilun  hftilirbar  und  bringt 
namentlich  auf  ümsteigestaiiunen  viel  Unbequemlichkeit  nnd  Aofregong  mit  sich;  ich  habe  nach 
der  Bichtnng  aaf  meiner  jfingsten  englischen  Reise  einige  Stadien  gemneht  nnd  bi  «ahlrelehea 
Fullen  namontlich  völlig  hill'lose,  mit  Kindern  reisende  Franen  beobachtet.  Ich  muß  auch 
persönlich  sagen,  daß  ich  die  jetzige  deutsche  Art  der  Einaehraibang  und  BafBrdamng  dea  Gepäcks, 
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bei  der  leb  letzter«!  tof  Jeder  Station,  wohin  ich  es  «ehiehe,  oicher  vorflndo,  telbat  hol  Zfthlnog 

von  i'ht  rfracht  dem  en^rliv  lien  Systom  bei  weitem  vorziehe,  bei  dem  ich  es  z.  B.  nie  wagen  würde, 
nnersetzbure  Akten  und  dergleichen  einem  aufzugebendeu  Koffer  anxavertranen.  iJei  allen  Vor- 
zügen, die  das  engÜBcbe  System  bat,  ist  ducb  der  Nachteil  des  Kehleus  jeder  Sicherheit  nicht 
Mbm  acht  n  lanon. 

Vergleicht  miui  min  unter  Wünliguiiir  dieser  VerhAltiiiase  und  bei  richtifjer  Abschätzung  der 
Vorzöge,  die  das  Eisenbahnwesen  Englands  in  mancher  Uicbtang  bietet,  die  Fahrpreise  in  England 
und  Doittelilaid  aitoliiaiider,  so  kommt  man  zu  d«r  Brkenntnle,  wtevial  beseer  wir  in  besag  anf 
die  PanonentariOi  daran  lind,  ala  England. 

b  der  prenßiach-heiaiachen  Biaenbabn(ematDfchaft  werden  für  du  Kilometer  beaahlt: 

I.  KUitt  IL  BImM  III.  KlauM  IV.  KUm« 

für  «infache  Fahrkarten  in  Schnelliügsn  .   .    i»  Pfg.       Ö,67  ftg.       4,ti7  Pfg.       —  l'fg. 
,        „  ^  .,  l'ers.men/.iii^en     .0,.  6«  4»  2» 

„  Kückfiihrkarten  in  sllea  Ziigea  (45  Tage/    ti    „         4,5    .  3     n  ~~  n 


In  Englaad:  10,56»       8,71   „  &,98 


M 


Wenn  man  viflAc-li  d;ir;uif  tils  einen  Vivrzii;'  binweiBt,  daß  in  England  die  IIF.  Wagcnklasse 
fast  in  allen  Schuellziigen  mitget'ubrt  wird,  so  uuchle  ich  doch  daraaf  aufmerksam  machen,  daU 
riete  dieaer  Sehnellattge  intolMii  einen  eigenartigen  engliseben  Charakter  haben,  ali  aie  an  aar 
ganz  wenigen  Stationen  anlialttn.  Beispielsweise  fJlhrt  der  Plymonth  T.or]rlun-E\|>ref1zi.i^  br 
(ireat-Weetem-Maia-Liue,  der  auch  die  lU.  Wageuklasse  fährt,  ohne  Aufenthalt  von  Exeter  nach 
London  (Paddington-Statlon),  aleo  an  vteleo  großen  Städten  ohne  ansohalten,  dareb;  ieb  mSchte 
—  und  berufe  mich  dafür  auf  diu  Verhandlungen  in  unseren  Bezirkseiscnbahnrilten  -  doch  daa 
Geschrei  in  Deotschlaad  nicht  hören,  wenn  die  Preußische  EisenbahnverwaUnog  einen  Zog 
Haanover — K9ln  fahren  ließe,  ohne  alt  ihm  io  Bielefeld,  Hamm,  Dortmnnd,  Essen,  Dnisbarg, 
Düsseldorf  anzohalten,  von  anderen  anf  dieser  Strecke  liegenden  Stationen  gar  nicht  an  reden. 
Das  sind  also  VerhiUtnisse,  die  miteinander  gar  nicht  in  Vergleich  gesetzt  werden  kSnnen.  Tat- 
sache ist  -  und  darauf  hat  schon  l!<02  F.  Heinrich  iiu  .^Archiv  für  Eisenbahnwesen"  mit  ]{echt 
hingewiesen  — ,  daß  es  in  England,  wo  ee  eine  IV.  Wageuklaa^ie  niclit  gibt,  dem  wenig  Bemittelten 
überhaupt  nicht  möglich  ist,  große  Eiitffrnnniren  auf  der  Eisenbahn  zurückzulegen.  Der  niedrigste 
Preis  f&r  eine  Heise  von  London  nach  Edinburgh  betragt  in  der  III.  Klasse  33,32  während 
fir  die  gleich  lange  Strecke  im  Bestrk  der  preafilaeh^heseiichen  Betriebegemeinschaft  der  geringate 
Preis  Bich  (in  der  IV.  Klasse)  anf  13,K0  ,<(  stellt,  das  sind  weniger  als  zwei  Fnnftcl  des  englischen 
Fahrpreises.  England  ist  ausgesprochenermaüen  das  Land  des  Handels  und  der  Industrie;  seine 
Arbeiterveriiiltniaie  werden  nni  ble  anm  Überdraß  ale  verbildlieh  hingestellt  dnrehweg  von  eben* 
denselben  Parlamentariern  und  ProfesHoren,  die  bei  uns  aus  sozialen  (uiinden  anf  eine  noch  weiter* 
gehende  Verbilligang  unserer  l'ersouentarife  drängen  aud  die  durch  nichts  beweisbare  Bebaaptong 
anfttellen,  bei  vne  werde  der  Arbeiter  dorch  an  hohe  Personentarifb  an  die  SehoUe  gefeeaelt. 
Dießem  Uerede  gegenüber  habe  ich  einmal  festzustellen  für  meine  Pflicht  gehalten,  wie  unsoalal 
dann  die  Verhältnisse  in  England  uns  gegenüber  liegen.    (Lebhafte  Zustimmung!) 

Eine  weitere  ErmilUigang  unserer  Personen tarite  wurde  sich  nar  auf  Kosten  der  Gütertarife 
vollslahen  laaeen,  daa  heißt  auf  Kosten  der  vaterlindtichen  Produktion  nnd  der  MUgliehkeit  ihre» 
Wettbewerbs  nnf  dem  Weltmarkte.  Pas  würde  auch  dem  Arbeiter  mehr  srhadm.  als  ihm  eine 
Herabsetzung  der  Persouentarife  nützen  würde;  auch  er  ist  viel  mehr  au  einer  Herabsetzung  der 
OltertarUb  IntereeaiOTt,  die  die  Arbeit  im  Lande  und  damit  aaakSmmUehe  LShne  ermSglleht.  (Sehr 
richtig!)  Die  Industrie  hat  deshalb  ineiiu  r  perv  iilii  l,fn  Meinung  nacli  ein  dringendes  Interesee 
daran,  die  Reform  in  der  vorliegenden  Gestalt  wenigstens  grundsätzlich  gutzubeißen.  Der  Ausfall 
wird  vom  ITInliter  anf  mnd  900000  Jt  geiehfttzt;  andern  bleibt  die  IV.  Klasae  bestehen.  Billiger 
koniiiieii  wir,  glaube  ich,  nicht  davon.  Daß  Einzelheiten  in  dem  Keformprogramm  noch  ver- 
bessernagsf&hig  sind,  soll  «dabei  nicht  geleugnet  werden.  Ich  denke  dabei  namentlich  an  eine 
ermißlgte  Gepftckfraeht  Ahr  Handelareieende,  an  eine  weise  Bescbrlnknng  der  in  Anssieht 
genommenen  Zuschläge  ausschließlich  anf  darchgehende  Schnellzüge  oder  anf  D>Z&ge,  an  die 
gleichzeitige  Aasgabe  zweier  Fahrkarten,  von  denen  die  eine  zur  Hin-,  die  andere  zur  Rückfahrt 
dient,  n.  a.  m.  Vor  allem  aber  gilt  es,  die  Herabsetzung  der  Gütertarife  wiederum  als  das 
dringendere  Bedürfnis  zu  bezeichnen  und  dabei  die  alte  Forderung  zu  wiederlu  li n,  dali  die 
Eisenbahnverwaltnngeii  im  Kt:u  und  im  üetriebsberielu  nieht  allein  die  Kinnahnien  fiir  den 
Personen-  nnd  Güterverkelir,  sonderti  auch  die  Ausgaben  liir  beide  Verkehrsarten  getreu  m  uut- 
führen,  da  nnr  anf  dieaa  Weise  die  Quelle  der  BIsenbahnaberschnsse  in  zwelMefreier  Weise 
anfiiadeckt  oad  die  daraaa  notwendige  Sehlaßfolgemng  fhr  die  HShe  der  Personen-  and  GSter* 
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ab.Jftiirg.  Mr.  34. 


twrife  gezogen  «rerdieD  kMU.   EiitiilitlinBeitig:  wird  gewübulich  eingewendet,  daß  das  oicbt 

angSngrig  sei.  Ich  frage,  warum  geht  es  denn  in  den  V'ereinigten  Staaten  von  Amerika?  Das 
Vom  Buodesverkehraamt  iu  Washington  vurgeschriebeoe  BachuugBformular  (für  das  üeBcbiiftsjabr 
lh90/81)  enthält  aaf  Seite  42  die  Voraehrift  Uber  die  VwteUuf  der  Betriebsansgaben  Mf 
Personen-  und  (TÜtorvorkehr  (of  oporating  expenees  between  passenger  and  freight  traffic).  Ferner 
gibt  es  (Waähiugtun,  (iuverument  priuling  ofüces  189])  ein  Ueft,  von  der  InterstAte  Commerce 
ComnlMion  h«niug«fBlMa,  das  die  gaoB  g«auen  Vonchriflen  für  die  Bnehuig  der  Betriebikoatea 
enthält,  und  drittens  findet  man  auf  Seite  350  ff.  dpR  Second  annaal  Kcport  «n  t!ie  «tatistirs  of 
Kailwaya  in  the  United  ätates  von  Ibbü  die  Betriebsausgaben  der  einzelneu  Gesellschaften  io 
diMW  Tronnang.  flnn  ist  mir  tob  eioem  Eiflenbftbnfaehmann  in  der  «KSln.  Ztg."  erwidert 
worden,  auf  die  Durclifüliruiig  dieser  Vorsrhrifttri  würde  seitens  des  ÜnndeRverkelirsimita  seit  1892 
nicht  mehr  gesehen,  weil  sie  sich  ale  onuöglicb  heraasgesteUt  habe.  Der  betreffende  Eiaeobahn- 
faehmann  bat  bierin  reebt;  er  sdieint  aber  niebt  ra  wiaten,  dafi  beiapielaweiae  toh  der  Penn* 
sylvania  Railroad  Company  noch  lieute  das  genannte  Verfahren  strikte  durchgeführt  wird. 
Der  Hr.  Abg.  Maccv  bat  das  Verdienst,  im  Abgeordnetenhause  sowohl  als  in  der  „Köln.  Ztg."  wiederholt 
hierauf  hingewiesen  an  haben.  In  dem  Jahresbericht  der  genannten  üesellschaft  fSr  1909 
befinden  sich,  so  schreibt  er,  in  außerordentlich  sorgfältiger  Ausiubeitnng  neben  der  gesamten 
Heohnung  für  das  canz*^  Npiz  dies<'r  Eisenbahngesellschafl  die  wirtschaftliclien  Resultate  für 
HUuitiiche  einzelne  Hauptabteilungen,  sowohl  was  Einnahmen  wie  Ausgaben  angeht,  getrennt  m 
allen  Haapteiaselhelten  aafjrefBbrt.  Aber  nleht  bloß  die  H«ip4>osten  für  die  eimeliMO  Lioisn 
sind  getrennt  aufgeführt,  sondern  anch  für  jede  einzelne  Linie  sind  die  Selbstkosten  getrennt  ffir 
Personen-  and  Güterverkehr  aasgerechnet  and  von  Jahr  zu  Jahr  in  ihren  Einzelheiten  vergleichbar 
■aaanmengeetellt.  Ebendasselbe  ist  sieioeB  Wiaeena  bei  der  Wabaab  Railread  Ooupany,  bei  der 
Cliirafro,  Burlington  and  j  v  K'.ii'.way  '"(•inpany  nnd  bei  der  Chicago,  ^lihvankee  and  St.  Paul 
Bailway  Company  der  lall.  Es  ist  uutraglioh,  dafi  eine  Menge  von  Faktoren  sich  bei  einer 
aeleben  Reebnang  ündea,  deren  Sebeidnng  in  besag  aaf  ibrea  BtnllaB  avf  den  PenoneB-  imd 
(iüterverkebr  außerordentlich  schwierig  und  jederzeit  angreifbar  ist.  Es  fragt  sidi  Jacepen,  ob 
die  Fehler,  die  nach  mensctüichem  Wissen  unvermeidbar  sind,  durch  tüchtige  Praktiker  nicht 
ao  weit  bernntergedrfickt  werden  können,  daß  die  Rechnnngareaaltate  decb  aaalberad  als  richtig 
aasttBahmen  sind.  Aber  selbst  wenn  dies  bezweifelt  wird,  bleibt  immer  noch  der  Vorteil,  daß 
eine  ree:el mäßige  jährliche  Wiedf*rtinl!ing  einer  solchen  Rechnung  unzweifelhaft  einen  Anhalt  für 
einen  i'raktiker  gibt,  ob  die  eiuzt-luen  Linien  untereinander  bedenkliche  Unterschiede  zeigen, 
deaen  nacbzugehen  ist,  ob  Verschiebungen,  die  die  jährlichen  Zahlen  ergeben,  danulf  Unweiaea, 
den  Betrieb  nacli  dieser  oder  jener  Richtung'  zn  kontrollieren  und  zn  verbessern. 

Ebensogut  wie  auf  einem  groüen  industriellen  Werk  eine  genaue  Berechnung  der  Selbst- 
kosten rtaselaer  Betritimweige  oater  Eiastellnng  dee  Aateila  der  Oeaeralankosten  möglich 
erscheint,  ebenso  möglich  ist  eine  Trennung  der  Ausgaben  fiir  den  Persorcn-  und  den  Güter- 
verkehr. (Sehr  richtig!)  Ich  habe  schon  lö94  nach  diesem  amerikanischen  Master  eine 
Verteilaag  der  Betriebskostea  der  prenfilsebaa  Staatabahaen  aof  dea  Peraaaen-  and  Glltermkahr 
nach  der  Statistik  des  ReiobaeiaenbabaaBta  fHr  1890/91  Tcraacbt,  di«  vawlderaprodMB  gebüftbea 
ist.    äio  lautet  also: 


Die  nicht  unmittelbar  teilbaren  Kosten  sind  in  ÜbereinRtiminnng  mit  dem  amerikanischen 
Verfahren  nach  Maligabe  der  fKr  jede  der  beiden  Verkehrsarten  gefahrenen  Zug-  bezw.  Lokomotiv- 
kilometer  aaf  den  Personea-  nad  den  Gdterrerkehr  Tcrteilt.  Diese  Verteilang  eraeheiat  dadnreb 
begrUadet,  daß  die  Lokomotivkraft,  welche  die  Hanptursache  der  Abnutzung  der  Geleisanlajrt ii 
usw.  und  der  Besch.lftitrnng  vieler  Hetriebsbeamten  bildet,  für  beide  Znggattungen  dorchschnittlich 
gleich  ist,  und  daß  die  größere  Geschwindigkeit  der  Personenzüge  durch  die  größere  Belastung 
der  Güterzüge  in  ihren  Wirkungen  etwa  aufgewogen  wird.  Auch  die  Beanspruchung  des  Stations- 
pcri^onaln  hiingt  vielfacli  vm  der  Anzahl  der  gefahrenen  Zäge  ab.  Dementsprechend  sind  die 
nicht  unmittelbar  teilbarcu  itotriebskosten  vorteilt: 

a)  fBr  die  aUgemeine  Verwaltang  nad  den  Bzpeditieasdienst  aaeh  dem  VerbUtais  der  ge- 
fahrenen Zngkiloineter ; 

b)  für  die  Bahnnnterhaltung  und  den  äußeren  Stationsdiensl  ebenso,  jeduch  unter  HinSB' 
rechiiUDg  der  Vorspann-  und  Kangierkilomeier  mit  ihren  halben  Anteilen,  da  die  Wir* 
hangen  dieser  Leistongen  etwa  gleich  derjenigen  von  den  Zfigen  na  sehUiea  sind; 

c)  fiir  den  Zuu:be^leitangs-  und  Zngförderungsdionst  nach  Mafigabe  der betretbadtn Leiataafea. 
Ebenso  bei  den  übrigen  sachlichen  Kosten. 


1.  Grnndlage  der  Verteilnag. 


15.  OflMmbar  1906.  BMUfung  dtr  lUMaff*  tum  UUUnylatM.  Stahl  ond  Kim«.  140B 


9.  Ermittlnnff  d«r  gefahrenen  Zag-  and  Lokomotlv-KiluniHter. 

1000  Kllonctur 


Ib  Sohn.  llzüg.in  Tab.  17  S|,.  4 '  ♦  .  .  .  .  20  714  — 

„  PersuneDxagen  Tab.  17  .Sp.  ö                                             .  77  520 
0  gemischten  ZOga  TM».  17  8]i..  6,  18  77»  vsrtoilt  im  VerhiltaU 

Vi :  */i   ü  iJ57  12  615 

,  OfltaRÜgvn  TRh.  17  Sp.  7   -  90181 

ZuamtDen  Ziii^kiloriieter  a  .  .  .  .  104401  102  64H 

Verhaltuibzabieo  ....  50,6  >  49,57« 

Ib  Vorspaundivust  Sji.  10   12  U8 

»  Rangterdimtt    ,25  116  212 

Zugaiumen    .  .    128  ÜGO 

T«rt*iU  im  Verhältnia  V« :  */«  b    89160  96900 

die  BMftc  vob  b   16  08()  48  l()0 

dab«rft4-  ^   120  671  ir,0  746 

Vtrliaitniszahlen  .  .  .  ,  44"/«  B«",» 

BBd  B  +  b   1866f.l  198  K4« 

Verlialtiiiszalilen  ....  417«  69  7« 

Dia  NebaalBiitongen  bleibea  außer  Bedacht,  d«  deren  Koatea  mit  verteilt  werden. 


3.  Verteilung  der  lietriebskosteu. 

Tabelle  20   um.H 

a)  Allgemeine  Verwaltunr  Sp.  68   3t«0:{3 

desgl.  sachliche  Aosgaben  8p.  «0   Ki'MK) 

Ex^itioasdieBst  Sp.  61    '>i-^ 

Verteilt  im  Yerhlltnia  60,B :  49,6  

b)  ÄoSerer  Station^aienst  Sp.  i;o  .  ...  64060 

Verteilt  im  Verhäituiä  44 : 50  .  

e)  Zagbegleitnngsdienst  Si>.  B2   35  2U1 

Da  eine  Zugmannarhaft  im  l'enoBeasugdieuat  etwa  doppelt 
so  viel  als  im  Ontmagdianat  leistet,  verteilt  im  YerbUtaia 

r)t>  5  :  19,5  .  2  -  H4  :   

Zag'tür(i»'nin£r--'!i('n'it  S|i.  ('.;>  4*>  428 

Da  liie  .MiinnHcluitt  im  l^■r^llIlI■llzu^lilelI^le  ttwa  ö^i  'u 
mehr  als  im  tiiitonsugdieost  leistet,  verteilt  im  Verhältnis 
41:69.1,6  =  83:68   

e)  Huhnv.  rwalliiiii:  Sp.  r>n   81624 

I  titerlii'.ituii der  Hiiliiiiiiil.i;:!'!!  S|i.  87    62610 

Uriii'iii  nini,'  des  übt-rlMues  Sp.  123   30  234 

Erhebliclio  Ergänzungen  usw.  Sp,  142   9  154 

142522 

Verteilt  im  Yerhältnii  44:66   

0  Kosten  der  Ziig«  Sp.  94  5tiai2 

Da  ftir  ein  Lokomotivkilumeter  im  (iüterzugdieBste 
etwa  50  0/0  mehr  Kohlen,  Wasser  na«r..  alt  im  FeraoBanxng^ 
dienet  verlirmii-ht  werden,  verteilt  im  VerhiÜtnii  44 :  S6 . 1  > 

^  34  :  Gti   

g)  UoterhaituDg  der  Lokomutiveu  Kp.   2U  761 

DaagL  Emenarang  Sp.  1S8   16466 

46916 

Verteilt  im  Verli.iltiiis  41:59.  .  , 

Liiteriialluii«,'  dtr  r.'iM'iunw :if,'*n  ItKi  

Erneueruiif,'  „  -  1*0  

Unterhaltung  der  ücpäck-  und  Uuterwi\>;>'u  Sy.  li»2 . 
EraeneraBg    «      ,       «         .         „  132.  . 
i)  Senatiga  Anagaban  18818,  verteilt  im  Verl  al-.ni^  44:68  .  . 
*  Zutaiuuen  


iriiKi  M»rk 
Ptrtonrn-  Ofltcr- 


43  578 

28  200 

18000 
14828 


62710 


iHr)(K) 

10  4i»Ö 


8  050 
221tiU4 


49  800 

36  860 

93961 
81600 


79812 


19100  87219 


26716 


23  0U7 
15634 

10  268 

326220 


*  Statistik  des  Seichseisenbahuauita  für  IbLKi^Ol. 
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Bnngmg  der  Rokatoff»  zum  Uättanpiatt. 


flft.Jahis.  Nr.  34. 


4.  Elanabmeii  nnd  Leittnngen.  iom: 

Trrkvbr 

Einnahmen  ans  «It-ni  Pt-rsonen-  uml  (ippäokverkt'lir  Tab.  2G  Sp.  3    .     228  751  — 

Di".'^].  ans  dr'.n  Güterverkehr  Sp.  0                                              .   .          —  610  047 

Sonstige  Kiuuahuien  42423,  verteilt  im  Verhältnis  der  Uaapteinnaltuien       1 1  4Ü0  31  023 

240161  «1070^ 

G..fUir.  ii«  1000  Fersonpnkiloiii.-t.-r  Tuli.  22  .Sp.70                              7  620480  — 

üeluhrene  lOÜO  Gutertonneukilumutt  r  I  ah.  23  Sp.  176                             —  16140186 


5.  Vergleieh«. 

Verhiilto»  der  Aaseaken  zo  den  Einnahmen  

Einnahiii«  für  ein  Ptnoatn-  b«tw.  GütertooMBkUometor  ...  cj 
Aatgab«  desri  >   „ 

Man  wird  daher,  da  unter  d  und  h  für  den  Ptirsonen- 
verkftir  r.tt  geringe  Kostenanteile  eingestellt  sind,  die  Au»- 
für   das  l'ertoBeii'  besw.  UiitortoiuiMikiloncter  an- 

iieiiiueii  dürfen  ZU   <y. 


92  > 
3,20 
2,96 


oat»r- 

vtfkchr 

61*/* 

2,06 


2 


Ich  inüchle,  dal^  dieser  VersncU  eine  fachiiiiiiiuische  Prüfung  zur  Folge  hätte.  Die  Einrede, 
dal')  eine  Verteilung  der  Generalankosteii  auf  Personen-  und  (.iiitcrhcfürderungsauägabcn  nicht  angängig 
Hei,  igt  übrigens,  wie  ich  bereites  hervorgehoben  habe,  darch  die  Tatsaebe  hinAlUg,  daß  aaf  jedan  gut 
geleitt*tpn  industriellen  Werke  eine  Verteilung  tler  (ifnir.ilniik'tstcii  auf  die  verschiedenartigsten 
lielriebszweige  in  minutiöser  Weise  »latttindet,  wun  ducb  nuch  schwieriger  sein  dürfte,  als  die 
VwMflaiig  hti  dm  BiR«Abah«uiHr«b«]i. 

Wenn  ich  nun  der  nl-i'^en  Krüiirtluna'  liin/.unige,  daß  nach  den  ftntliohMI  Btticbt  flbw  di* 

belriebsergebnisse  der  iireuliischtii  Staatshalint  n  für  18ti2/iJ3 

die  Kinniiliiiieii  für  <ien  {'iTSLnenvcrlieiir  rund   240  lK.)tU»lK)  ^« 

„     „  Güterverkehr         „   669  700  00<J  , 

die  Ausgaben  fär  die  Unterhaltung  der  P«noii«iiiragea   11 163700  „ 

n        n       n    n          n         »  tiUttrwagea   2S806I00  „ 

betrag««  hab«n  and  aaBerdem  das  oben  ermittelte  VerbftltniB  des  Anteils  der  beiden  VeriMbn* 

arten  an  den  Hetrii-bskosten  riclitig  ist,  so  erhellt  doch  ohne  weiteres,  wie  ttiefiniltlerlidl  bisher 
die  üüterlarife  aaf  Kosten  der  Personen tarife  bebandelt  worden  sind. 

Ifiebt  ebne  Interesse  ist  dabei  ein  Vergleich  der  Einnahmen  an«  dem  Personen-  ud  dam 
Oflterverkehr  ia  Dentscbland,  Frankreich  und  England.   Es  entfieleD  von  der  OasantelanaliiiM: 


In  DcalacUaiid 

in  BB«tond 

ftranknl 

(sra 

1*00 

J901 

IM»  1 

IMt 

liH  ; 

IM» 

•  • 

«0 

•h  \ 

1.  1 

1  Auf  Personen-  nnd  ÜepiMsk- 

;  Auf  Güterverkehr  .... 
j  Anf  sonHtige  l^ionshmen  . 

27,n9 
64,&B 
8,05 

... 

'28,17 
64,96 
7,47 

28.91 

63.34 
7,76 

4^08 
61,26 
5,72 

r 

48,3! 
61,02 
6,67 

48,76 

49,70 
6,54 

42,7 

55,4 

1,9  'r 

44,7 

68,6 
1,7 

Iflpl 

44.0 
64,1 
1,9 


Für  i'Mf-,  o«,  wt'r<l«>in  sich  fflr  die  preoBiseh-bessiscbe  BisenbahDgemeinscbaft  die  Verbiltniss« 
voraussichtlich  also  gcbtalten: 

Nach  der  vorlftaflgen  Ermittlang  ergab  sieb  im  Jahre  1904/05  bei  einer  nlttlersB  Betriebs* 
Itage  »on  337»)t),ltj  km  auf  l  km  eine  Fir.nalmit'  von  l'JlDl  -^  aus  detn  Personenverkehr. 
31216«^  ans  dem  Uiuerverkehr  und  47ö38.>/^  überhaupt.  Für  11*05  06  wird  die  ntittlere  Be- 
triebsUnge  anf  34  624,05  km  steigen.  Nach  Msßgabe  des  bisherigen  Wachsens  der  dorehschBitt« 
liehen  Kiiinahine  li^'lJe  das  »ranze  Jalir  1  !»•».">  (k;  erwarten  ans  den»  Personenverkehr  14 184 »4, 
ans  dem  (iäterverkebr  H2  52-icM  und  oberliaupt  4^Ö*i7*^M  auf  1  km. 

Im  Vergleich  snm  Etat  fBr  1905/06  wfirde  dies  einer  wirkliehm  EiBnahaie  entspredMai 
nnd  zwar  in  Uillionen  Uarii  abgenrodet: 

Hersoncaverkehr   44«.3 

GQterverkebr   1073,6 

Sonstige  Kinsabuen   86,2^ 

llxrhiiiipt  1C18,1 


Wirkllebkalt 

489,1 
1126,1 
104,6 


1719,7 

oder  ruud  liaudert  Hiilionen  Maik  mehr,  als  der  Etat  erwartan  llBt. 
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Man  kann  nm  der  ohipfen  Tabelle  leicht  ermessen,  wieviel  ans  den  für  das  Etatsjahr  HMI5 
mit  ti  15  743348 aogeaetzten  Überschnssen  der  preaßisch-bessischen  Kiaenbahngemeinschafl  aas 
den  Gfiter-  nnd  wieyiel  bub  dem  P«noo«iiverkebr  berrflhrt,  selbst  wenn  man  dabei  nicht  einmal 
die  Tatsache  in  ]ke(  hnnn<?  zi'')it.  daß  viele  Bahnetreclcen,  namentlich  im  Osten  nnser  r  Monarchie, 
sicher  die  Kosten,  die  fdr  den  Personenverkehr  nnfpewendet  werden,  nnr  r.n  einem  Teile  decken. 
Berechnet  man  dies  Verhältnis  ohne  WiirdiRunu  liieser  Tatsache  für  das  Jahr  liM)l  (letzte  Spalte 
in  der  obigen  Tabelle  für  Deutschland),  80  betrug:  der  Betriebsflbenehnß  der  preaßisch-hessischen 
Bahnen  r)17  7r>3  730  ■  ^.  Die  Kinnahmen  ans  dem  Personen-  nnd  (iepiWkverkehr  sowie  ans  dem 
GUterverkebr  betrugen  zasaumieu  1  2H7  5Ü2  034  cJf.  Das  ergäbe,  die  Vürhaltoiüzahlen  jener  Tabelle 
nirmtde  gelefirt,  daß  der  Personen-  nnd  Gepiekverkehr  mit  nar  30,85*/««  G&tenrerkehr 
dagegen  mit  f\UJr>  "/«  an  dem  netrif^V.sfibi  r'-rlinl'i  bftt  iliirt  wilrc  Zweifellos  aber  liegen  di«  Tat- 
■aeheo  noch  viel  mehr  zng^insten  eines  gröiWren  Anteils  des  Uiiterverkohra. 

Hiermit,  m.  H.,  bin  ich  am  Ende  meiner  Darleironfen  ansrelanf;:t.  Keiner  kann  mehr  als 
irb  iliv  tn  iibiTZiMiirf  sein,  dal'i  niinnu'br  in  der  Hesprerhnnp  der  < Jtitertatift"  dnrcb  meinen  verehrten 
Kollegen,  Hm.  Dr.  Schrödter,  der  für  Sie  hei  weitem  interessantere  Teil  unserer  hentigen  Tages- 
erdnong  folgt.  Ich  habe  ihm  diesen  Teil  neidlos  aberlassen,  wie  wir  beide  nns  Uberhanpt  ttets 
neidlos  in  die  Arbeit  zu  teilen  [iflej^en.  Ich  erachtete  es  aber  heule  für  meine  Pflicht,  auch  das 
nicht  so  anziehende  Gebiet  der  Personentarife  in  den  Kreis  unserer  Betracbtangeo  zu  ziehen,  weil 
idi  es  fBr  notwendig  hielt,  den  Tolkswirtsehaftlichen  Zasammenhang  von  Persoaentarifi^form  nnd 
(ifltertarifen  darznlegen :  denn  volkswirtschaftliche  ZiiRaninicnlnuisre  zu  crörteni  ind  richtig  zu 
verstehen,  ist  hente  mehr  als  je  die  Pflicht  eines  jeden  deatscben  Eisenhättenmannes.  (Lebhafter, 
allseitiger  Beifall!) 

Vorsitzender;  Teh  mRchte  vorsehlageo,  zaaäebst  den  Bericht  des  Hro.  Dr^Iog.  SebrSdter 

zn  hören  und  dann  lir  Ih's|>i  i  ining  über  beide  Berichte  gemeiniam  vorsnnebraen.  Ich  erteile  dae 
Wort  Hrn.  Dr.-Ing.  Schrödter. 

b)  Die  Rohstoff- GQtertarife  der  Eisenindustrie. 

Hr.  Dr.-ing.  E.  Schrödter:  M.  H.!  Nach  den  Erhebungen  des  Vereins  dentscher  Eisen-  nnd 
Stahlindnetrieller  hat  im  Oktober  die  deateehe  Roheieeneneigang  rand  eine  Million  Tennen  hetngen ; 

PK  ,  irsfirii  lit  di»*«  12  Millionen  im  Jahr.  Die  dazn  erforderlichen  Rohstoffe,  die  imf  ").")  bis  M'>  Millionen 
Tonnen  Eisenerze,  Brennstoffe  und  Kalksteine,  entsprechend  ö'/j  bis  6  Alillioncn  10  t- Wagen,  zu 
veraaseblagen  sind,  sind  an  den  HiitteopIfttKeB  za  Tereinigen;  von  dleeen  gelangt  das  Eisen  cnra 
Verbramb  be/.w.  zur  WeiterverarbiitnTie:  in  Fnrm  von  Halb-  nnd  Fertipfabrikatcn  wiedernni  znr 
Ven»eudaug.  So  hochwichtig  für  die  Hochöfen  wie  für  die  weiterverarbeitenden  Werke  die 
Tariflemng  der  letzteren  ist,  so  soll  doch  diese  Frage  ans  den  hentigen  Betrachtungen  ani- 
gcschieden  werden,  da  hier  in  erster  Linie  die  Bedentung  der  Tarifierung  der  Ridistuffe  für  unsere 
Roheisenerzeugung  klargestellt  werden  soll.  Za  diesem  Zwecke  hatte  ich  mich  an  eine  Reibe 
von  Hoehofbnwerken  mit  der  Bitte  gewandt,  den  Prozentsatz  fesfznstellen,  welchen  in  jedem  Falle 
die  TransportkoHten  aller  Rohstoffe  bis  zu  den  H{itrpii]>l.ir7:<-n  auf  die  Selbstkosten  ihres  Roheisens 
ansmachen:  «nr  Vereinfachung  sollton  jedoch  bei  der  Berechnune:  der  letzteren  die  Löhne,  Handcls- 
ankosten^  die  Zinsen,  Emenerungsfonds,  Amortisation  uaw.  ausgeschlossen  sein.  Die  mir  freund- 
liehat  mitgeteilten  Prozentsitze  sind  die  folgenden: 

Werk    I  Tli-.t:i,iMobciK.-n  ^:^,267»      W'erk  IV. i  Tbomaseissn  24.6 

„    II  Il  irn  itit  und  (iifliureiroheisen    '24      .  „     IVb         ^  ,  «  2.%3  , 

,    II  •riium.i-r..lir'.rn  24.5    ..  „V  ,   82,4  , 

,  III  Thoinasrohtisi'n  :il.8    ,  ,      VI»\       ,   26,66  „ 

„  III  Stahleisen   31,7    ,  „      Vlh  /        ,   96^, 

^   IV  «llf  Sinrtr'ii   ffn   Durcbsi-biiift  H:i 

Wir  sehen,  dali  der  bei  der  Em^uete  im  Jahre  IH7H  ermittelte  Durchscbnittssatz  von  etwa  30  7« 
fir  die  Fracht  bei  den  Roheisenselbstkosten  anch  hente  noch  als  gfiltig  anzusehen  ist,  wenn  man 
in  diMOlben  Hoi  hofenlöhne  nnd  allgemeine  PnkoHten  einschließt. 

Es  wäre  nun  eine  weitere,  sehr  verlockende  Aufgabe  gewesen,  den  Gesamtwert  der  Frachtkosten 
zu  berechnen,  die  alljilhrlich  auf  den  Transport  der  Rohstoffe  nt  nnseren  dentschen  Hfittenplfttzen 
entfallen,  nnd  ihre  Verteilnnu:  auf  die  versehiedenen  Verkehrs \«  '  '  >ii  z  incliinen,  aber  eine  sdUsha 
Krmittlnnfr  setzt  nrnfasscmle  Krbfbtiniren  nnd  die  alle:enieiue  IJcieii willipkeit,  die  Angaben  zn 
liefern,  voraus.  Im  letzten  Jahre  b.  trai;;  die  heimische  Eisenerzförderun?  rund  22  Millionen  Tonnen, 
während  gleiehzeittg  6  Millionen  Tonnen  aas  dem  Ansiande  eingeführt  wurden;  die  aus  dem  Ans» 
lande  zn  uns  gelangenden  Erze  werden  zum  Teil  zuerst  auf  größeren  Strecken  bis  zn  den  See- 
achiffen  transportiert,  so  die  schwedischen  Maguetsteine,  die  wir  von  Kirunavara  über  Narwik 
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bezw.  I.nlea  oder  von  firflnpesberg-  über  OxelSAiind  erhalten.  In  Spanien  nnd  am  Mittelmeer  ver- 
größern sieb  die  Landtransporte  immer  meiir,  weil  die  an  der  Küste  gelegenen  Erzgruben  mehr 
nnd  mehr  enetadpft  werden.  Ein  Teil  der  aasllndisohen  Erse  gdangt  ▼on  uiMren  Seeblfen  dorck 
Wasserfrarlit  bis  zu  nn^^eren  HütteiipUltzen,  ein  anderer  Tril  rnif  dem  EisenbabnwcRe,  während 
von  oDseren  iulilndiscbea  Erzen  ein  nicht  geringer  Teil,  namentlich  in  Lothringen,  aus  den  Gruben 
direkt  «nf  dl«  Oiebt  wandert,  nnd  der  andere  Teil  innlehst  wiederum  auf  der  Eiienbahn  ver- 
frachtet wird.  Welcher  Anteil  auf  der  Eisenbahn  verfrachtet  wird,  darüber  gibt  einen  .\nhalt  die 
Nacbweisung  unaerer  dentscben  Eisenbabn-Qäteretatistik,  die  für  19U3  als  Menge  der  beförderten 
ElRcnerze  12896000  t*  angibt.  Welche  Anteile  anf  die  Brennstoffe  nnd  Kalksteinbeztige  entfallen, 
läßt  sich  nicht  sagen,  da  eine  solche  Nacliwt  iHung  fnr  num  Hochofenwerke  nicht  besteht  nnd 
die  Giitt'rstatistik  uns  im  Stiche  !;uir,  weil  f-ie  dipse  Hfuvejrnngen  nicht  getrennt  für  die  Hurfinfpr- 
werko  rubriziert.  In  den  oben  an^'etiihrten  Failt-n  Via  und  VIb  enUieleu  von  den  Selb»lko»leii 
2.3, ;)2  bezw.  23,89  °/o  allein  anf  die  Eisenbabnfrachten ;  in  anderen  FUlen  sollen  sie  noch  höber  sein. 
Jedenfalls  zeigen  diese  Zahlen  auch  dein  Laien  die  für  die  ExiBtenzmögliehkeit  eines  Hochofenwerkes 
ceteris  paribus  ausschlaggebende  Bedeutung  des  Transports  der  Hohstoffe  cum  Hüttenplatz.  Diese 
Bedentnoflr  wird  ooeli  ▼«reehlrft  dnreb  den  Umstud,  daB  bentnatage  die  RohtiMiimawel  nie  eekke 
mehr  Mn<\  mehr  ans  dem  Verkdir  soliwindet  mit  der  Zunahme  der  Verwendnng  des  fliissig« 
Roheisens  und  der  Ausnutzung  der  viichtgase  zur  Erzeugung  und  Verarbeitung  von  Stahl  ia 
nnmittelbarer  Verbindung  mit  den  HoebSfen  eelbet. 

Gelien  wir  nunmehr  zur  Untersuchung  der  einschläfrigen  Eisenbahnfrachtsätze  in  T^eutseUand 
und  anderen  Lfindern  über.  Als  Grundlage  hierzu  eoU  die  nachfolgende,  mit  freundlicher  Hilft 
des  Hrn.  Breusiog  beatbaftot«  übaniektlid»  ZnaammsDatdlnif  dar  iSaanbaimtarift  für  Eiaanan« 
Kalkatain  nnd  dia  Breosataffs  in  Deatacblaad,  Belgtan  nnd  Fraokraieb  dianen. 

A.  Deutschland.    Die  Eisenbahnfraebten-Tarife,  die  fKr  dia  Beförderang  der  Rohatoff»  SOi 

Hdttenbetriebe  iu  I> c  iit  «  c Ii  1  an  d  vorwiegend  in  Betracht  kommen,  sind  die  folgenden: 

1.  Ei-seuerz-Tarife.  a)  Ausnahme-Tarif  7''-  EinheitoB.itz  bis  50  km  je  2,0 c^,  darüber 
(Anstoß)  je  1,8^  znzfiglieh  80  bis  t20^  f.d.  Tonne  Abfertigungsgebühr  (d.h.  bialOknSO^, 

11/20  km  90  ^,  21/;{o  kn>  100^^,  3!  if>  km  HO  i},  «bar  41  km  120  i$  f.d.  Tann«) 
bis  der  Satz  von  2,2     f.  d.  Tonnenkilometer  ohne  Abfertignngsgebnhr  erreicht  wird. 

b)  [Minette-Tarif]  ,\  us  n  a  hm  e  -  T  ar  i  f  für  die  Befßrderung  von  Eisenerz, 
ab  frerö?  te  t  e  ni  S  c  Ii  w  e  felkies ,  M-inpanerz  usw.  im  Verkehr  nach  dan  Bleihätten* 
nnd  ir  (1  c  h  o  f  e  n  s  t  a  t  i  II  n  en  der  K  i  h  e  n  b  a  Ii  n  e  n  in  E  1  s  a  ß  -  T,  o  t  b  r  i  n  ge  n  nnd  der  Wil- 
belm-Lu.xcmbarg-Bahu,der  DircktionsbezirkeKassel,  Köln,  Elber telü,  Erfurt, 
Basen  nsw.:  Elabaltaaats  bis  100  km  ja  1,8  ^,  101/190  km  (Anatoß)  ja  1,6^,  tbar  190  km 
(Anstoß)  je  1,0     zuzüglich  70  -3  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebühr. 

c)  Ausnahme-Tarif  vom  10.  VIIL  1902  für  die  Beförderung  von  Eisenerz 
ana  dam  Lahn-,  Dill-  nnd  Sieggebiete  nnd  dem  Bcrgamtsbezirk  Brilon  nach 
dan  Hocbofenstationen  dieser  Gebiete  und  des  fiuhrgebietes  sowie  der  Station 
G  eorgs- M a r  i  en b  flt  l e:  je  1,2.5  iS  f.  d.  Tonnenkilometer  ziizötrlirli  <;o  t)  f.  d.  Tonne  Abfertigungs- 
gebühr. Der  Tarif  gilt  von  den  Versandstationen  der  genannten  (Jebiete  nach  den  UochofeB- 
Stationen  dea  Bnkr>,  Saar>  and  Aaebenar  Gebietes,  nach  Lnxambnrg  nnd  Lothringen. 

d)  [Sogenannter  Nnt  staiidstarif  für  Eisenerzl.  A  usnah  rae-Tar  i  f  für  >lie  Be- 
förderung von  Eisenerz  zwischen  Stationen  dea  ludustriebezirks  an  der  Lahn,  Dill, 
Siag  nnd  in  Baiirk  Briloa  utar  aieh:  je  1,5      f.  d.  Tonnenkilometer  zuzüglich  60  ^ 

-  f.  d.  Tonne  Abfertignngagabfibr, 

e)  Tarif  für  tihersecisc  he  Eisanarze  von  Stettin,  ,S  winemfinde,  Danzig  nnd 
Neufahrwasser  nach  dem  schlasiacbaa  U  üttenbezirk :  Einheitssatz  l,d4c>  f.  d. 
Tonnenkilometer  snaiiglich  60  iS  f.  d.  Tonne  Abfertignngsgebiihr.    Mindestmanga  46  000  kg. 

Nelien  di-'^^en  Ki-cn»'rz  -  Tai  ifen  bestehen  noch  verschiedene  aiifiere,  die  entweder  nsr 
für  ein  sehr  beschränktes  Gebiet  gelten  oder  für  Deutschlands  Eisenhütten  weniger  wichtig  und  — 
was  für  die  spateren  Vergleiche  an  beachten  bleibt  —  da  sie  dia  nntera  Oranna  dar  Tarife  e) 
und  d)  nicht  erreichen,  auch  wenifrer  p-ünstig  sind  als  diese. 

2.  Kalksteln-Tarlf  (=  Spez  ial -Tarif  III):  Einheitssatz  bis  100  km  je  über 
lou  km  (diin  ligi  rechnct)  je  2,2  cj  zuzüglich  00  bis  120  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebuhren  (.d.  h.  bis 
50  km  60^,  51/100  km  90^,  Sber  100  km  120tS  f.  d.  Toana). 

*  Rinschlif  Blich  Aiinftihr-  tind  Darehfnhmiengen,  die  jedeek  an  nawssentlieb  sittd^  am  llr  die  nscb- 
fok'eiiden  B.  tin  l  .u  ^  i  l  ^  rdm  Bedeutung,  beaaspruehen  m  können.  —  Die  Zahl  für  1904  ist  aaoh  wr 
neaereu  Statihtik  12  O&o  b  JO  t. 
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5J.  Kohlrn-  aiul  KokH-Tarife.  ,il  Allgemeiner  (=  R  o  h  st  n  f  f -)  Tarif:  Rinhpitssatz  bis 
350  km  je  2,2«/,  über  350  km  (AuüloÜ)  je  1,4  0  zuzüglich  7u  tj  f.  d.  Tuiine  Abfertigangsgebühr. 

b)  Avanfthme-Tarif  für  die  BefSrderang  von  Koks  snm  Hochofenbetrieb 
sowie  Kokskohlen  zur  Herstellung  von  Koks  zum  II  o  c  h  o  f . n  Ii  o  t  r  i  e  h  vom  R  n  Ii  r  - . 
Aachener  ood  Saarbeztrk  nach  Lotbringen,  Luxemburg  und  dem  tiaarbezirk: 
Einheitoeatz  80  bii  350  km  je  2,2  <j  f.  d.  Tonnenkilometer  znisfiglieb  folgfender  Abfertigungs- 
gebühr f.  d.  Tonne:  Ho  2(>0  km  50  20i;2!»0  km  40  ,„  2!n  :^."iO  km  20,-;  Einheitssatz  Uber 
350  km  (Anatoß)  je  1,4  ij  f.  d.  Tonnenkilometer,  wobei  die  Abfertigoogsgebübr  wegfällt. 

e)  Ananahme-Tarif  vom  10.  VIII.  1903  fär  die  RefSrdernng  von  Koka  znm 
Hochofenbetrieb  sowie  Kokskohlen  zur  Herstellung  von  Koks  zum  Hochofen* 
betrieb  vom  Ruhr-  und  Wurm  gebiet  nach  dem  Lahn-,  Dill-  und  Sieggebiet  in 
Höngen  von  weniger  als  15,  mindestens  jedoch  10  t:  Einheitssatz  bis  50  km  je 
2,0  tS,  darüber  (Anatoß)  1,8*3  zuzüglich  KU  bis  120  ,j  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebühr  (d.h.  bis 
10  km  m  ij,  11 '20  km  90  rj,  21  uiO  km  100,;,  31  40  km  110-3,  über  41  km  120  für  .iie 
Tonne),  höchstens  aber  je  2,2     f.  d.  Tonnenkilometer  und  70     f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebühr. 

Yen  dm  m  «rmitteltea  SUaen  aind  s«  kflrsmi:  bla  100  km  30^,  101/900  kB  40^, 
201  km  und  darüber  .")0      f.  d.  Tonne. 

d)  Ausnahme-Tarif  vom  15.  Januar  11)05  zur  Beförderung  von  Steinkohlen, 
Stelnkohlenbriketta  and  Steiokohlenkeka  sam  Betriebe  der  Hoehltfefi,  Sieneoa- 
M  artin-,  Pnddel-  und  S  c  h  w  p  i  R  f1  f  ii  ,  ler  Walz-  und  Hammerwerke  vom  Ruhr- 
gebiet (einschl.  Homberg)  nach  dem  Lahn-,  Dill-  und  bieggebiete  (zur  Unter- 
atfltiQOjr  dea  Elaeobergbanea  in  dleaen  Oebteten)  In  Hengren  ron  nindeatena 
45  t:  je  1,4  J  für  das  Tonnenkilometer  zuzüglich  GO /J>  für  die  Tonne  Abfertigungagebflbri  Der 
Tarif  iat  nur  eisgefabrt  für  die  Zeit  vom  15.  Janaar  1905  bis  14.  Janaar  1910. 

«)  Avanahne-Tarif  rem  1.  April  1897  für  Steinkohlenkoka  ▼on  Nieder- 
achlesien  nacb  den  ob  erschlesischen  HüttenHiationeo  nnd  verschiedenen 
anderen  Stationen:  Einheittaats  je  1,8  f.  d.  Tonnenkilometer  nucfiglich  60 f.  d.  Tonne 
Abfertigungsgebühr. 

HiliaiohtUcb  der  aonttigea  EohleD«  nsd  Kokt'Tarife  gilt,  waa  oben  am  Sehlafi  Ton  ,1.  Eiaen» 
me"  gvaagt  ist. 

B.  Belgien.  Hi^r  muß  vorausgeschickt  werden,  dafi  die  Tarifhefte  der  Belgischen  Staats- 
bahn  nnd  der  ihr  unmittelbar  angeschlossenen  übrigen  belifischen  Bahnen,  die  zusammen  eine 
Tarifgemeinschaft  bilden  nnd  fSr  nnsere  Untersachong  allein  in  Frage  kommen,  Angaben  der  Ein- 
beitssätze  f.  d.  Tonnenkilometer  nicht  enthalten.  Letxtere  kSonen  deabalb  im  folgeDdeo  nicht 
•o/gelfihrt  werden,  sondern  nur  Durchschnittssätze. 

1.  Etsenerx •  Tarif.  (Tarif  für  Eisenerze  zar  Verhüttung.)  Aufgabeqaantam  mindestens 
50000  kg.  Dnrdiachnittaaltse: 

bei  50  km  2.04  ^  bei  200  km  1,31  ^3 

.  100    „    1.82  „  .    HTjO   ,    1,0!>2  , 

Einbegriffen  sind  die  Einschreibegebühr  von  0,20  Fr.  (=  16  c^)  and  die  Avisgebnhr  von 
0,10  Fr.  (=1 8  <})  für  jede  Sendniif,  d.  b.  alao  Ar  mlndeatana  50000  kg. 

t*  lalkatelB-Tarif.   Anfgabequantom  mindeateaa  50000  kg.  Dorebaebnittaafttae: 

b.  i  .->0  kr«  2.04  r)  bei  200  km  1,51  r3 

„  100   „    2,22  ,  350   „    1,21  „ 

EinbegriffeD  alod  wiederum  die  BiaacbrelbegebQhr  von  0,20  Fr.  (=16  e})  and  die  Avia- 

gebfihr  von  0,10  Fr.  (=  8  ^)  für  jede  Sendung,  d.  h.  also  für  mindeatana  50  000  kg. 

3.  Kohlen-  nnd  KokH-TnrIfe.  (Von  bcltri«(  hen  Kohlengrnben-  und  Koksofcnstritionen  nach 
verschiedenen  Hnttenstatiouen.)    Aufgabe<iuanium  mindestens  50  000  kg.  Dnrchschuittssälze: 

Roli1«>«         Kok«  KoblcB  Kok« 

bei  .'0  km  H.24         '2M   '  bei  200  km  1,61  ^      1.41  .; 

,  100   „    2,42  ,      2,02  „  „   860   ,    1,32  ,      1,15  „ 

EiabegriffeD  aind  aach  hier  wiederum  die  Einschreibegebühr  von  0,90  Fr.  (=  16  ^)  nnd 
die  AviagebUhr  von  0,10  Fr.  (=  8  ^)  für  jede  Sendung,  d.  h.  also  ftr  mindeatena  50000  kg. 

G.  Frmfcreiell.    In  Frankreleh  weiaen  die  Tarife  eine  ganz  beaondera  gro0e  Hannig- 

faltigkeit  auf,  da  neben  der  Staatsbahn  eine  ganze  Iieihe  von  Privatbahnen  an  der  Verfrachtung 
der  Bobstoffe  für  den  Kisenhttttenbetrieb  beteiligt  sind  und  nicht  nar  für  ihre  eigenen  ticbienen- 
wege  Tarilb  festgelegt,  sondem  aolcha  vielfkeh  aucb  mit  einer  eder  mdirereo  der  Sfarigen  Ver- 
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waltnngen  för  gemeinsame  Transporte  vereinbart  haben.  Wir  miMen  wu  deehalb  dinnf  beidiränken, 
nnr  einige  dieser  Tarife  anzufahren. 

1.  Klflraen-Tarlfo.  I.  Ostbahn.   a)  Anfgrabeqaantnm  von  mindestens  100  bis  tn 

2r.o  t.  Einbeitssatz  bis  25  km  je  3,22  t),  2fi|'50  km  (Anstoß)  je  2,4  cj,  51  125  km  je  1,Ö  ^, 
126  km  und  mehr  je  1,2  «3  f.  d.  Tonnenkilometer  x)ixn<rlirh  3t?  )  f.  d.  Tonne  Abfertigufigebfibr. 
Daneben  0,10  Fr.  (— B'j)  Kinsclireibeijebiilir  für  jede  SendiiuK. 

b)  Anfgabe^i  uanttini  mindestens  250  t.    Einbeitssatz  bis  25  km  je  3,2  (3>  26/125  km 
'-},  126  km  nnd  iti'  in  i>  <),H  ')  f.  d.  Tonnenkilometw  sosBglieli  8S  ^  f.  d.  Tenne  AbftiiigaBgt> 

gebühr.     Kin^chn-ili  -:,"  t;ühr  wie  obi^n  niifur  I.  la). 

Wenn  die  W  iigen  vom  Versender  gestellt  werden,  fällt  bei  Aufgabe  von  120  t  nnd  mehr 
die  Abfinrtlgangsgebfllir  ron  39  ^  f.  d.  Tonne  fort. 

n.  Nordbahn.   a>  Einfnhr-Tarif  (Hifen  Abbeville,  Bonlogn«  onw.).  Anflgnbeqnant» 

mindestens  2OO0O  kp.  Einheitssiitze  bis  200  km  je  l,fi  <)  [mindestens  jedoch  16  Jl,  ^''1  km 
and  mehr  (Anstoß)  je  1,0  ^  f.  d.  Tonnenkilometer  zosöglich  33  ^  f.  d.  Tonne  Abfertigongs- 
g^bthr.   Einaehreibegebftbr  irie  eben  unter  1.  In). 

-  b)  In  40  t-Wagen,  die  rem  Verfi«chter  oder  Empfänger  geetellt  werden,  cor  Verfhiehtnog 

von  Eisenerzen  franzosischen  Ursprungs  oder  von  den  Häfen  der  Xordbahn  nach  Hütten,  die  an 
die  Nordbahn  angreHchloaeen  sind.  Höckätqnantnm  16  Wagen.  Einheitssätze  bis  200  km  je 
1,6  ')  [mindestens  jedoch  16  {}],  201  km  nnd  mehr  je  1,0  4  Tonnenkilometer,  abzüglieb 
1)  5  "  >  überhaupt;  2)  noch  weiteres  je  I  7«  für  jeden  §:e8tellten  Wagen,  bei  dem  Mniinwl* 
qaantnm  von  1'!  Wagen  alHo  IG",,  oder  (mit  anderen  Worten,  z  B.  bei  16  Wagen)  maximal 
21*/c;  3)  5  4.'ent.  Ziasvergütun;;  f.  d.  Wagen  and  Kilometer;  zuzüglich  32  ^  f.  d.  Tonne 
Abfintignngigebllhr.   ElnselureibegnbIhT  irie  oben  nnter  1.  la). 

III.  I'aris-Lyon-Mittelmeer.    Fftr  Erze  zur  direkten  Verhüttung.  Aufgabe- 
i|Uantnm  mindestens   10000  kp.    Einheitssätze:   frir    lfl5  km   feste  Gebühr  68  ,3,    16/25  km 
(Anstoß)  je  4,0  o,  20.50  km  je  1,6       51/3Ü0  km  je  1,2  >j  und  301  km  und  mehr  je  0,8 
f.  d.  Tonnenkilometer  sniflflieh  39      f.  d.  Tonne  Abfertignngegebfllir.   Biaaebreibecebaiir  wie 
oben  nnter  1.  la. 

2.  Kalkslein-Tarife.  I.  Ostbahn.  Anfgabequantnm  mindestens  5000  kg.  EinheitM&tze: 
bi»  25  km  je  1,K  >,  26,1  Od  km  (Anstoß)  je  2,4  1^,  I01|200  km  je  I,B  <>,  201  km  nnd  wAt 
je  1,6  f.  d.  Tonnenkilometer  snsllgUeh  39  ^  f.  d.  Tonn«  AbftrtigangiKeMikr.  Eintchreibe- 
gebfthr  wie  oben  unter  I.  la). 

II.  Nordbahn.  Anfffabe<|nanlum  mindestens  20000  kg.  Einheitssätze  bis  50  km  je 
1,'i  i'j,  51  100  km  je  1,4  101,1.50  km  je  1,2  t>,  151,200  km  je  1,0  tj,  201/250  km  je 
0,8  251  km  und  mehr  je  0,4  >  f.  d.  Tonnenkilometer  snsügUoIi  39  4  f.  d.  Tonne  Abtetignnge« 
gebühr.    Einschreibegebtihr  wie  oben  unter  1.  la). 

8.  K.ibleti-  nnd  KokH-Tarife.  l.  Ostbahn.  Von  Ronchamp  nach  allen  Stationen  der  Ostbahn. 
Aafgabequaulum  mindestens  5uuu  kg.  Einheitssätze:  bis  25  km  je  5,32  o,  26, 75  km  je  3,04  <>, 
76/150  km  je  1,9  4,  131/300  km  Je  1,59  4,  301  km  nnd  mehr  je  1,14  ti  f.  d.  Tonnenkilometer 
insBglich  39      f.  d.  Tonne  .Abfertigungsgebühr.    Einschrcibepebtihr  wie  oben  nnter  1.  la). 

II.  Nordbahn.  Nur  für  Sendungen  nach  Kouen-Martainville.  In  40  t-Wagen,  die  vom 
Verfrachter  oder  Empfänger  gestellt  werden.  Höcbstqaantum  (bei  Kohlen)  16  Wagen  (bei  Koks 
20  Wagen).  Einhoitssätze:  bis  75  km  je  3,2  r).,  76  125  km  je  2,8  »j.  126,200  km  je  1,6  rj, 
201  km  nnd  mehr  jo  0,1  ^  f.  d  Tonnenkilometer  abzüglich  1)  5  7«  überhaupt;  2)  noch 
weiteres  je  1  "jo  für  jeden  gestellten  Wagen,  bei  dein  Maximalqnantnm  von  16  Wagen  also  16  7»» 
oder  (mit  anderen  Worten,  i.  B.  bei  16  Wagen)  maximal  21  "lo;  3)  5  Cent.  Zinsvergütung  f.  d. 
W  a ge n  nnd  K  i  1  n  m  e  t er;  snsfiglioli  39  ^  f.  d.  Tonne  AbfertignngsgebUur.  Einwdireibegebfihr 
wie  oben  unter  1.  lal. 

III.  Üst-  und  Nordbahn  gemeinsam.  Für  eine  Anzahl  bestimmter  Verbiodungeo. 
Anfgabeqnantnm  mindestens  950  t.   Einheitssltse  sind  niekt  angegeben.  Dnrekseknittiaitse: 

bei  200  kra  1.9  bei  350  km  1.7  »j  f.  d.  Tonn.  nkilometer 

AbtVrtigung-spebiihren  sind  eingeschlossen.    Einschroibegebiihr  wie  oben  unter  1.  la). 
ZaHammenHtellang.     Rechnet  man  aaf  6rund  aller  dieser  Tarife,   um   zu   einer  festen 
Vergleichsgmndlage  zn  gelangen,  flr  die  drei  Länder  nnd  fVr  die  drei  fmeUedenen  Bohstoi» 
die  r>iirchHrhnitt<-t'rnrbr»'n.  itnd  zwar  immer  nnr  für  die  billigsten  Tarife  anf  die  BntftfniBfM 
von  50,  100,  200  und  35o  km  aus,  so  erhillt  man  folgende  Tabelle: 
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Dnrchtebnittifrscht  ffir  lai  ToBB«ikil«m«t«r,  •iBi«hIi«6Ueh  IfabeigebShr*«, 

in  Pfema{g«B. 


1        A.  DMtMUttd 

K  Belgien 

C  RrB^kveieh 

1.  £ia«>«rB« 

Im 

1  MfvMrrAl« 

1 

Tarif  aaMr  B  1 

l 

TMtf  mar  0  1  Uh 

60 
100 
900 
860 

2,40 
I.» 

1,48B 

■V 

2,0«  (- 16) 
1,82  (-  4,8) 

1,H1  (-15,4) 
l,in>2  ( -  23,6) 

1,81  (- 

!*«»<- 

1,68  (- 

94.6)] 

Mr  VM  iaa  ▼atflMhHt  failriMa 
Wagao. 

9.  K«lkit«tB 

Tarif  aalM  A  t 

1 

IMf  aalet  Bt 

1 

Tarif  «aiw  0  f  II 

50 
100 
200 
860 

3,8 
8,4 
8,8 
2JM 

2,04  (  46) 
2,22  (-  34,7) 
1,61  (-46) 
Ml  (-68,4) 

2,24  (-41) 
1,84  (-47,6) 
M»(-474>) 

8.  Kohle  «nd  Koke 

km  ]          Tarif  unter  n  äd 

liirif  ulili  r  II  .1 

T«rlr  unt.  r  C  [II 

60 
100 

200 
360 

2.6 
8.0 
1.7 
1,67 

KoklM     ^      |K«te  ^ 

8,84(+24,6)!2,84  (+  9,2) 
2,42  (+  21»  2.02  (-f  1) 
l,»il  (      5.:i  1.41  (-  17i 
1,32  (     15,9)  1,15  (—26,7) 

1 

% 

ifi  (4-  11,8) 

1,7  (+  8) 

In  Prozpnten  dor  deutscheu  Frachtsfttze  anspedrftckt  eig-ibt  sich  Bomit,  dafl 


£  i  •  e  n  e  r  z  e  /  bai  ÖO  km  bis  za  16  */* 
iB  BelgieB   \  «  100        ,  „    4,8  , 


www 

alu  ii  D«tttteklRnd  vwAroehtet  werden.   Daß  ferner 


bei  50 
•  100 

▼erfraehlet  werden  «le  in  Deatseblnod. 


P 


isenerze  in  I 
rnakreieb  i 


bie  SU  24,6  >  ) 
»    «  i4,8  ,  J 


billiger 


KnIkiteiB  In  Belgien /bei  60  kn  bis  n  46  •/•  bei  800  ka  Ub  an M        billiger  ale 

ibd  die  Fraehtaa         l  •        «        n        „  »  860  ,   ,   «  58,4  »  /  in  Deateehlaad, 

bei  60  km  bis  «n  41 

1.  100  •    -  n 


in  Fraakreich  ebenfUle 


2(H» 


41 

47,6  ,  }  billi 

47,9  ,  J 


K  o  b  1  •  B  werden  /  swar  bei  60  km  bii  sa  24,6     l  toorer, 
ia  Belgien    1        , 100  .    „   ,  81  ^)-^- 


alt  in  Dentaehland  gefUiren, 


ger  als  ia  Denteehtaad. 

20U 

e  n    m  n 


bei  200  km  bis  so  6,3  >  1  k;ii«--.- 

.  «60  «  ,  •  «M»  -  / 

...  .  ^  bei  50  kia  bil  la  9,8 •/•  \  teurer,        bei  900  kiB  bia  su  17   »/•  I 


Dia  Kohlen-  nnd  Koksfracbten  in  Frankreich 

|bei  ^  km  bis  zu  U,8>|4.„„  ^  D.at.ehU.d. 

Auf  den  belgischen  Eiaenbahnen  werden  Eisenerze,  Kalkatela  und  Kohlen  dorekweg  an 

erheblich  bülipereu  FrachtRiltzen  als  hei  uns  in  T>eiUsrhland  gefahren;  in  einem  Fall  hintragen 
aie  nicht  einmal  die  HiUfte  unseren  äaUeis!  Ebenso  sind  iu  Frankreich  die  Sätze  für  Eisenerze 
und  KatkaMna  in  Tielen  F6UeB  weit  niedrigerer  ale  die  nnaerigen.  Bei  den  fhniB6eiaehen  Xohlen- 
QOd  Koksfrarhten  ergibt  dif  Ztrjannti.Msrp'ltMii,'  zwju  da^  niiit'ek«  tirte  Kesnllat,  aber  nnr,  weil  als 
kilUgater  deatechcr  Tarif  der  MutHiaudstHril  für  das  äie^erUnd  eingesetzt  ist,  nach  dem  doch  nnr  ein 
PniMitmts  dae  gaianiten  Kehlen*  nnd  Kekabedarfa  nnaerer  deniachen  Hfittenwarke  Ter* 

XXiy.as  8 
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fraebtet  wird  nad  der  auch  nar  zeitweilig^  MfMtaodeQ  worden  ist.  Anders  wird  das  Bild,  sobald 
dieser  Notstandstarif  außer  Betracht  gelassen  wird;  dann  werden  die  franzöiiachen  Kohleii-  und 
Kokstarife  fdr  die  weiteren  Entfernungen  wieder  billiger  als  diu  deutschen. 

Wenogloich  betont  werden  soll,  daß,  namentlich  soweit  Frankreich  in  Frage  kommt,  die 
an{»f»pebonen  Zahlen  nur  Beispiele  sind,  die  nicht  ohne  weiteres  die  gesamten  Tarife 
vertreten  kunnen,  so  ist  doch  auch  daran  zu  erinnern,  daß  die  deatachen  Beispiele  nach  den- 
selben Gesichtspunkten  aiufewlblt  worden  elnd,  ind  daß  aaßerdem  die  franzSsiaehen  Bahne« 
infolge  higherer  Betriebskosten,  die  wiederum  in  erster  Linie  auf  höhere  Kohlnnpreise  znrfick- 
safähren  sind,  mit  geatei^erteo  Selbstkosten  rechnen  müssen.  äcbließUch  wird  auch  dadurch  die 
FraebteDpoUtllt  der  frufSeitehen  Bahnen  beelnflnfit,  daß  die  Bahnen  naeh  den  frantfdwhen  OeteHen 
spMcr  nnentgeltlich  an  den  Staat  fallen,  bis  dabin  also  ihr  Anlagekapital  amortisiert  haben  mfiiaen. 
Der  Suat  tritt  dann  die  Erbschaft  unter  Bedingungen  an,  die  ihm  erlauben,  in  weitestgehendem  MaBe 
die  Oaterfraehten  sn  ermäßigen,  da  weder  die  Zinsen  dea  Anlagekapitnla  anfsahringen,  nech 

dieses  selVist  zu  aiiifift isieren  int. 

Sogar  die  ruaaischen  Eisenbahnen  sind  bereits  mit  billigen  Fraohten  für  die  Üohstoffe 
vorgegangen.   Die  Krlvet>BeC'mi«i«rse  werden  Ton  KelntBehelUtele  bis  Sesnowice  dnsdiUsMieh 

der  Stations-  und  Umladegeblliren  zu  einem  Satz  gefkhren,  der  auf  das  Tonnenkilometer  IIB* 
gerechnet  nor  1,25  ^  aosnacht;  bei  größeren  Entfemnngen  stakt  derselbe  anter  I  ^. 

Nachdem  nunmehr  die  Frachten  der  Rohstoffe  dea  Bisenhflttenbetrtebes  in  den  drei  Linden 
Deutschland,  Belgien  und  Frankreich  miteinander  verglichen  worden  sind,  sollen  nedl  die 
einheimischen  Frarbten  für  Düngern  it  toi  znin  Vergleiche  zwischengescbaltet  werden,  um  tn 
zeigen,  daß  diti  deutsche  Landwirtschaft  für  den  Bezug  der  ihr  nötigen  Rohstoffe,  insbesondere 
wenn  es  sich  um  grOfiare  üntlsranngen  liandelt,  wasantlieh  besser  gastsilt  ist,  als  die  dentsehs 
fiisenhflttenindnstrie. 

,mm^       ^     m    mm  m.  ^  twUofi         iloh  fBr  DÜDCekttlk,  —  .         .         m  ^,  .  ^ 

Wibiwa  liallA  dU  iTMhl  Amm»km-Ml 4.      B.cb  «Im«       «'         *"«••"»•  •  T»'^'  »•  ^" 

ftr  KalkmlB  na  KitiM.  kMoaSma  bl<  l.  M«l  iWI  fSlilcMi       f «fj  »►«••»'l««»  ">'•  '  «•« 

bei  60  kB  »,8    ^  f.  d.  tkm  8,04  tj   (-  80  •/•)  S,8B  (—  MM*J») 

,  100  „  M           «    .  2,82  „(- 81,8  ,)  8,8a  (-81,8.) 

„  200  „   2.8             .     ,  1,72  ,    (-  88,8  „)  2,(M  (-27,1„) 

„  850   ,   2,543  „  -    „  1,46  ,    (-42,6,)  1,78  (-  30  „) 

botrift, 

das  ergrtbt,  wiedfrum  in  Prozenten  der  Kalksteiufracht  ausgerechnet,  folgendes  Resultat: 

Düngekalk     1  bei   50  km  20  "/o  billiger       bei  200  km  38,6 ';o  billiger    \  als  Kalkstein  sam 
Wird  verfrachtet:  \  •  100  „  31,8  „      „  „  350   „  42,6  „  /  Uätteobetriebe 

dssfleichsn  Kali  /  W  W  k«  24^  >  bUliger     bei  MO  k«  27,1  billig« 
iM>gi«6iMD  &aii   \  ^  100,  81,8,      ,  »a50»80,  . 

Dabei   sind  Ddngeltalk  wie  Kali  nnstreitig  hSher  stehende  Stoffe  als  Kalkstein  la 

Hfttteobetrieb. 

SeblieBlich  sei  hier  snm  Belege  dafOr,  daß  aaeh  sonst  bei  der  Tariflemng  anf  die  Land- 
wirtschaft beKondere  Rfleksieht  (^'enoinmen  wird,  das  folgende  Beispiel  angeführt: 

Dil'  trei  insrvvertipe,  von  dor  Ziukindnstrie  hergestellte  Schwefelsäure  tariflert  nach  Spezial- 
tarif  I,  die  erst  mit  Hilfe  von  Schwefelsäure  hergestellten  Soperphosphate  als  Düngemittel  nach 
Spetialtarif  m  minna  20*/e*   Semit  betrtgt  die  Dnrchsehnittsflraebt  f.  d.  TonnenkUemetar 


bei   BO  kB      5,8  c)  ifti  <X  (-  47,5»         bei  200  km    5,1  2,24  4  (—  56  •/•) 

»  100  .        6,4  .  2,72  .  (-  49,Ö  ,)  ,  350  ,     ;Vl  .  2,03  ,  (-  66,9 

Prosentnnliter  aasgedriickt  hdfit  das,  daß  die  Superphosphate  bei  BatOmingen  ven 

iSo       Sie Z      2^9 }  Sehwehlsta. 
Ich  glaube  wohl  nnsqtreehen  sn  dlir^,  daß  die  Indnstrie  der  Laadwirtsehaft  diese  nad 

andere  billige  Tarife  gönnt,  daß  im  Namen  der  ersteren  ich  aber  hier  nachdrücklich  den  Ansprach 
vertreten  muß,  daß  das,  was  dem  Eisenbahnfiskus  für  die  Landwirtschaft  möglich  ist,  ftir  die 
Indnstrie  nicht  ausgeschlossen  sein  soll,  oder  eine  Verletzung  des  altprenßischen  Wahlsjnnches 
„Snnm  ciiiiine"  festgestellt  werden  mnü.  Die  Landwirtschaft  hat  die  Ermäßigung  ihrer  Tarife  stet« 
zn  den  „kleinen  Mitt»^ln"  gezahlt  ;  würden  diese  kleinen  Mittel  anch  der  ludustrie  in  etitsprecheadesi 
Maße  gewährt,  hu  wurde  sie  diese  Maßregeln  als  die  größten  Iilrrungeuschafieu  bezeichnen.  — 

Ein  Vergleich  nnaerer  denteeheo  Frachtsitce  mit  denjenigen  in  den  Vereinigten  Staates 
von  Nordamerika  ist  noch  schwieriger  als  in  den  eben  behandelten  Landern,  weil  in  Ameriks 
die  Bildung  der  Frachtsätze  in  ganz  anderer  Weise  geschieht,  als  bei  uns,  und  weil  man  in  dis 
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d«mg«B  VerhlltnltM  infolge  der  salilreidMii  Privftt&bnachnogan  oldit  dia  klare  BiBiiebt  «rbaltcn 

kann,  die  jedermann  in  unsere  preuüischpti  Tarifsiitze  zu  tun  vrniinp.  Schon  bei  frfilipren  Gelegen- 
beitea  habe  ich  auf  die  billigen  Frachten  hingewiesen,  die  auf  einigen  ameriJcaniachen  Babncn 
fBr  Koble  lind  inibeioDdere  auf  der  Pittebnrg-,  Beeaener»  aad  Lake  Erie-Babn  fBr  Eiaenateine  Im 
<;ebr;uirli  simi.  Diese  Tarife  haben  zuerst  Anfcchtnng  und  dann  boreclitiRtes  Erstannen  hervorgerufen 
wegen  ihrer  außerordentlichen  Niedriglieit.  l>r.  A.  von  der  Ley  en,  der  in  der  Zeitacbrift  dee  Vereins 
deatacher  BiaenbahiiTerwaltaogen  bei  Mabraren  Gelaganbeitan  die  Gflter-  and  Paraeaantarifb  darnard* 
amerikanischen  Kisenbabnen  einer  eingehenden  Besprechung  unterKogen  bat,*  sagt  hierüber :  „Diese 
Frachtsätze  sind  außerordentlich  verechiedea  aod  »ehr  niedrig,  selbst  im  Vergleich  mit  den  uiedrjgateu 
preoßiscben  Äasfohrfrachten  mit  einem  Streckensata  von  etwa  1,80  c)  für  das  Tonnenkilometer."  Wenn 
aibar  Hr.  van  dar  Leyen  weiter  erklärt:  „Die  bloße  Tatsache,  daß  die  nordamerikaniscbaa  Biaan- 
bahnen,  »ei  e»  ans  was  immer  für  ftrtinden,  durchschnittlich  nn  i  auch  für  einzt-lne  Gegenstand! 
und  Landesteile  niedrigere  Tarife  haben,  als  wir,  genügt  niciit  zur  Begründung  des  Verlangens, 
alle  oder  einen  Teil  unserer  Tarife  aif  ähnlich  niedrige  Beträge  herabzusetzen,''  su  übersieht 
der  Verfasser  hierbei,  daü  die  genannte  Piltsburg-,  Hessemer-  and  Lake  Eric -Hahn  dazu  dient, 
den  Haaptteil  der  Eisenerze  zu  den  Hochöfen  der  United  Sutes  Steel  Corpuratiuu  zu  schaffen, 
dafl  diese  Gesellschaft  atw»  60  */•  dar  faaaoitaa  BohataaaanaBgiiDflr  von  Nordamarika  harstalU,, 
and  die  flbrigen  Eisenbahnen  die  außenstehenden  Werke  durch  entsprechend  billige  Tarife  sicherlich 
acbon  im  eigenen  Interesse  in  die  Lage  setzen,  den  Wettbewerb  mit  ihrem  großen  Rivalen  aof* 
Naabaaii.  Tatateblicb  tat  )a  aaeh  dar  prasantiiale  Aatail  der  Dnitad  Statea  Scaal  Corparalton 
an  der  Gesamtfr/cnp-nng  seit  df^r  !*ri:nitidnng  der  Gesellschaft  nirht  niierbchücli  7nriirl<irf)rr»nf}:i--n. 
Wenn  Hr.  von  der  Leyen  ein  andere«  Mittel  für  die  Ermäßigung  der  Selbstkosten  des  Roheisens  kennt 
ala  fthalleba  TraBaportarlaiehtareBgaD,  so  werden  wir  ihm  für  Hitteilnng  ainaa  solcban  Mittele 
sehr  dankbar  sein,  sonst  muß  er  das  Verlangen  nach  fnlHi;.  r. n  Tarifen,  die  unsere  Eisenindustrie 
befähigen  sollen,  den  Kampf  auf  dem  internationalen  Markt  erfolgreicb  xu  besteben,  als  berechtigt 
anai  kanaan. 

Bei  einem  Vertrleich  zwischen  den  Frachttarifen  für  deutsche  Eisenerze  einerseits  und  aus- 
Ukndiscbe  Eisenerze  anderseits  darf  femer  nicht  öberseben  werden,  daß  unsere  deutschen  £rse  im 
Darekaebiiitt  arm  an  netalUsebem  Bisen  sind,  daher  die  Fracht  sich  fBr  die  Tonne  Bisan  ver- 
hältnismäßig um  so  viel  hüher  als  im  Auslände  stellt.  In  dan  Vereinigt m  Stuaten  hat  man 
früher  bekanntermaßen  an  den  Oberen  Seen  nur  Eisenstein  verschickt,  welcher  62  bis  6ö  '^jo 
enthielt;  neuerdings  ist  die  Forderung  des  Eisengehalts  auf  etwa  5K  '^jo  zurückgeschraubt  und  soll 
man  beute  auch  schon  unter  diesen  Prozentsatz  hernnterge^rangen  sein.**  Bei  uns  in  Deutschhmd 
kennen  wir  für  die  eingeführten  Erze  aus  Schweden  einen  Eisengehalt  von  rund  '  "J  für  sol  he 
aus  Spanien  von  50  rechnen,  während  für  inländische  weit  niedrigere  i'rozenisiitzo  iin- 
znsetzen  sind.  Der  Siegerl&nder  Spateisenatein  schwankt  im  rohen  Znstanda  swiscben  33  bis  35  7*t 
Toneisenstein,  der  sowohl  in  Westfalen  auch  in  Oberschlesien  gewonnen  wird,  schwankt  von 
3Ü  auf  28  7o-  Leider  hat  mit  dem  furLscUreitenden  Abbau  auch  der  Eisengebalt  der  Minette  nicht 
anarhablieh  abganommen;  wfthrand  die  Biaderrhainiseh-weatfllllBebaB  Hfittoi  im  Jahra  1895  noch 
gewohnt  waren,  Mimtt»-  ans  Lothrint-Mn  mir  'M\  bis  40  "  o  Eisen  zu  erhalten,  hat  die  hfute 
durchschnittlich  erhältliche  Minette  höchstens  noch  34  "/"i  Durchschnitt  nur  etwa  32  "Jo  Eii'en. 
Diaaar  erat  vor  kurzem  tob  einer  Anzahl  Biederrheiniseber  Werke  ermittella  Sats  ist  abar  h<ata 
si  !niu  nicht  mehr  ztitri  ffi  nd ;  e«  kommen  schon  gr<i(5p  Posten  mit  k  utni  30 'yo  (ermittelt,  nachLcm 
das  Erz  bei  100  C.  getrocknet  war)  zum  Versand,  während  die  früheren  hochhaltigen  Erze  mit 
36  */•  aad  m^  Bisan  filterhanpt  niefat  mehr  an  haban  sind.  Über  34  bis  35  */o  im  gatrocknetan 
Erz  findet  man  »ehr  selten,  und,  da  die  weitaus  größten  Erzmengen ,  z.  B.  im  ganzen  Plal- au 
Aunetz,  arm  sind,  so  wird  man  künftig  mit  einem  höheren  Durchschnitt  als  30  bis  31  Jl^  im 
getrockneten  Bm  kann  rechnen  kennen.  Aach  gilt  nerkwfirdigarweise  der  ermftBigta  Enrt:irlf 
nur  für  Sendungen  ab  Lothringer  (!ruben,  so  daß  die  reicheren  französischen  Erze,  dia 
demnächst  in  größeren  Mengen  auf  den  Markt  kommen  werden,  vom  Beznga  nach  dem  Nieder^ 
rhain  und  nach  Westfalen  so  gut  wie  ausgeschlossen  sind. 

Der  Dnrcbaebnittagahalt  der  in  Lothringen  und  an  der  Saar  zur  Verwendung  kommenden  Min<  tte 
ist  noch  niedriger,  es  kommen  dort  Erze  mit  nicht  nielir  riln  2H  "  i  Eisengehalt  (bei  8  bis  H) 
Grnbenfenchtigkeit)  zur  Verhüttung.  \V;lhri'ud  man  tVriier  in  den  Vereinigten  Staaten  die  riich- 
baltigen  Erze  znm  größten  Teil  mit  der  Dampfschaufel  im  Tagebau  abgraben  kann  und  man  die 
Kohle  im  Pittsbnrger  Revier  aus  einer  flachen  Mulde  ninhelns  hei  kaum  70  m  Teufe  gewinnt, 
müssen  wir  unsere  mineralischen  Sch.ttze  der  Natur  mit  unendlich  grötlerer  Mhhe  abringen.  Die 

•  Verjfl.  .,Zeitschrift  des  Vereins  druuclicr  KisenbahnverwaltUDgen"  u.  a.  Nr.  10,  1900,  Ssite  137  u.  f. 
aad  Nr.  iC  Seite  14 L 

**  VergL  .Stahl  und  Eisen"  1904,  Seite  73. 
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EiMattoingiulMii  im  8i«gerUnd  Iunhmb  in  immer  größere  Teufen,  im  lozembu^-lothrlogiacfaM 
Minetterevier  peht  man  immer  mehr  rn  nnterirdischcm  Abban  über  nnd  hat  hierbei  Infolge  starken 
WaflaerzutiaBBes  anter  gehwierigen  Verh&ltniBgen  zu  arbeiten.  Unsere  Kohlen  müssen  wir  in 
WettlUMi  wie  aii  dar  Saar  und  in  Schlesien  unter  weit  schwierigeren  nttiMidiMi  wie  teeetslidMa 
Bedingungen  ßr«winnen,  als  dies  in  Amerika  und  hinsichtlich  der  letzteren  auch  in  B«lgien  der 
Fall  ist.  Diese  im  Vergleich  zum  Aoslande  aaßerordeotlich  ungünatigen  Verh&ltaiate  fordern  weitest* 
gekfloie  yerbflligmeff  i«r  Fn^feoelen  fendemi  hemm,  «ad  «•  ist  iMlne  tete  ttbereeogenf ,  daA» 
wenn  die  Eiaenbabnfracht,  die  gerade  für  nnsere  einheimischen  Erze  eine  so  große  Rolle  Rpielt, 
verbilligt  wird,  nicht  nar  der  Eisenindattrie  ein  im  Intereeee  nnierer  wirtsclia/tUchen  Politik* 
Botwendifer  Dienet  geleletet  wird,  eondern  gleidneltig  meer  BnbengbMi  den  Hvt  evtelten  wird« 
die  heute  norli  nnverritzten  Erzvorkomraen  in  Angriff  zn  neliiuen,  die  sich  in  weitverlirpitotem 
ItnOe  in  unserer  Jara-  nnd  Kreide  -  Formation  Ündeu  nnd  deren  Abban  beute  wegen  ihrer  Armat 
sad  der  helun  TrauportkeateD  nnoSgUeh  iat.  — 

Neben  den  Streckensät^en  sind  eR  noch  die  Expeditions-  oder  Abfertigung«-  und 
Anschluß-  bezw.  Ortagebübren,  die  bei  unseren  jetzigen  Masaenbewegangen  eine  Rolle  von 
steigender  Hedentnng  spielen.  Wahrend  in  unseren  Nachbarländern  Frankreich  nnd  Belgien  bei 
den  neaerlichen  Aasnahmeverfrachtnngssfttzen  die  Abfertignogsgebübrea  fast  verschwinden,  h&lt  maa 
in  Dentschland  noch  unwcigprlich  an  den  altflii  Sätsen  feet,  die  in  früheren  Zeiten,  als  der  Eiscn- 
bahnbesitz  noch  in  vielen  lläudeu  zersplittert  war  ond  Wageu  mit  einer  10  i  nberscbreitendea 
Tragfähigkeit  die  Antnabme  bildeten,  wohl  ihre  Berechtigung  gehabt  haben  mögen,  die  ate  aiier 
bei  den  sowohl  durch  unsere  Eisenbalinpolitik  wie  dnrrh  die  Fortschritte  in  der  Massenorzengnog 
▼erinderten  Verhältnissen  und  besonders  bei  der  Möglichkeit,  Wagen  mit  einer  Tragfähigkeit 
iNHi  16  i  und  mehr  n  Tarwenddii,  beste  lüeM  sehr  ftedtaen  «ad  die  daker  yMUA  n 
Zaatftnden  der  merkwürdigsten  Art  fÄRUNTt  balMB.  Ali  dcD  vlalea  mir  Terliegeadea  Bailpieln 
will  ich  einige  herausgreifen. 

In  Dortnmid  komnt  ee  sam  Beiiplel  yer,  daB  die  Fernfraelit  Mlliger  wird,  all  die  Orta> 

flraeht;  ist  %.  B.  ein  Wagen  von  30  t  Ladegewicht  mit  15  t  b«laden,  so  beträpt  im  Ortsverkehr 

die  (Orts-) Fracht  für  diese  Seadang  Ib  vH,  gerechnet  nach  dem  Ladegewicht.    Wird  dieselbe 

Sendaaf  aaeh  antwlrti,  i.  B.  aadi  deia  aldiatgelegeaea  Eving,  geschickt,  ee  wird  die  Fkaeb* 

aar  für  das  wirklich  verladene  Gewleht  von  16  t,  d.  h.  aiit  10,60  *S  erfaobea.   Biae  Wagea- 

ladaac  voa  10  t  kostet  an  Fracht  MTabMaWamtM 

15  bu  IM  t         le  M*  SM  *      SS  ••4  Mte  I 

im  Ortsverkehr   7,50  UV  10  UV  16  J! 

im  Femverkehr,  etwa  naeh  Evhig  ...         7,—  „  7  ,  7  » 

demnach  im  Ortsverkpbr  nielir  O/iO  ^  9  „  8  „ 

Bin«  volle  Wagenladung  von  iK>  t  kostet  dsgegen  an  Fracht:  im  Ortsverkehr  16  Ut^  voa  Dortmund  aaefa 
Eving  Sl  JL 

Wir  eehflOt  daß  die  Sendungen,  die  nach  Eving  geben,  anter  Umst&nden  billiger  nnd  zwar 
ganz  erheblich  billißrer,  nämlich  in  tirnm  Falle  am  weniger  all  die  HJÜfle,  verfrachtet  werden 
als  die  ganze  Seudang  im  OrUvuikeLi.'^* 

la  einen  aadera  Falle,  in  dem  es  sich  um  Masieatransporte  von  Erzen  nach  einem  Hoch- 
ofenwerk  handelt,  betrSgt  die  Fracht  für  10  t  Eisenerz  einschließlich  der  Anschluligebühren 
1,12  ^  f.  d.  Toaae  Ens.  Da  der  Marktwert  des  Erzes  für  die  geringhaltigeren  Sorten  etwa  2  Jt 
aad  für  das  hochhaltigere  Erz  hSebiteni  8  «dP  f.  d.  Tenne  betrlgt,  so  aaBten  deaiaach  fDr  die  in 
Betracht  kommende  kurze  Entfernung  in  einem  Falle  SO"/»  «n<i  im  andern  Falle  rnnd  34  7»  "Iw 
Erz  wertes  an  Fracht  gezahlt  werden.  Die  Entfernung  in  der  Luftlinie  beträgt  10*/«  km,  die  Bahn- 
entfemnag  etwa  18  km.  Das  Heri>elfhbreB  der  Brse  aaf  der  Staatihabn  aivB  sieh  in  dea  Selbst' 
kosten  billig  stellen,  da  die  beladenen  Wapnn  stilndip  im  OcfAlle  fahren.  Per  hente  eingeführte 
Seilbahntrainsport  koatet  noch  nicht  die  Hälfte  der  Staatsbahuf^acbt ,  außerdem  fallen  anch  noch 
die  Aniladdteatea  weg,  da  das  AasUdea  aateaiatiich  geiebielit.  Ee  ist  begNtfUdi,  dafl  das  Weifc 
aicb  entschloß,  eine  Schwebebaba  sa  baaea,  aaehdem  die  Staatebaba  erkUrt  hatte,  dafl  die  Darcb' 

*  Vergl.  auch  d«a  Anfoati  von  Dr.-Ing.  Fritz  W.  Lfirmann:  »Hohe  Frachten  fOr  inlladiich* 
Rohmaterialien  Teranlassen  Goldausfuhr«,  in  „Stahl  und  Eisen"  1885,  Nr.  11,  S.  667. 

**  Augeuächeinlich  ist  der  Eiienbaboverwaltnn^  neuerdings  bei  der  Festsetzong  der  Orts-  (Stati«ns>| 
fraehtao  »chon  klar  geworden,  daß  der  Gmndsats,  die  Abferticuingeb&hr  nach  Maßnb«  de«  verladenen 
Gewicht«  so  bilden,  sieli  nicht  mehr  festhalten  IXflt,  daß  vlelnelir  der  Wagen  (ohn«  KVehticbt  lal  da«  ver- 
ladene (t.  wii  ht^  tlafilr  •lie  Einheit  bilden  muß.  Die  Abfertiininrsppbiihr  .soll  den  Entgelt  darstellea  tb  dl« 
Ko»!<  n  hfn  fl*r  Vorbereitunjf  und  Beendigung  der  eigentlichen  Hi-forderung,  also  in  der  Hauptsache  die  Koctaa 
für  ihr  r..  ri'.t>it"lluni,'  der  Wa^en  zum  Be-  un  i  Htitla'inn,  'iic  Kin-  und  .\u8ran^ierun^:  in  Ziipc  uv.d  mt  den 
Zügt  n,  Vorhaltung  der  Euut  Runf^ieren  erforderlichen  (ielei»e,  MaschiBca,  Arbeitskräfte  usw.;  da  hierbei  nur  die 
Ziihl  der  zn  bewejjenden  Wiifjen  eine  ausscbla^i^fhende  Rolle  spielt,  SO  fithlt  ««  vshl  aa  der  Bcnehügiag^  die 
Abfertigangsgebühr  nach  dem  Oewichte  der  Ladung  an  bemessen. 
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brechunp  der  Einbeltllebkelt  dw  Tarife  nirlit  mnfjrlich  sei  and  ein  dieibezflglicher  Antrag  gar 
Dicht  erat  gestellt  sa  W«rd«i  braoche.  Das  Werk  hat  eine  Million  aufwendet,  am  die  Seilbahn 
sn  baiNo,  «d  der  StMlabahn  entfeben  dadareh  50000  t  noBBtUehe«  Erctransportes,  und  swar 
auf  einer  nenurbanten  Strecke,  die  sirluMlicli  viaT.tie^H'.vpise  anf  erheblicho  F^rztranaporte  gereclinet 
hatte.  In  einem  dritten  Falle,  der  ganz  ähnlich  liegt,  wie  der  oben  mitgeteilte,  «teilt  aioh  die 
IVaebt  naeh  den  jetaigen  Staatebabnaltsea  anf  1,18  *S;  demgegenfiber  bat  der  ünteniebni«r  lieb 
verpflichtet,  den  Transport  der  Erze  ans  der  Grobe  zam  Hockofen  ffir  SO  f.  d.  Tonne  zn  äber- 
nehmen,  wobei  das  Werk  allerdings  die  elektrische  Kraft  aneotgeltUeb  in  stellen  and  anßerdem 
die  Amortisation  tn  besorgen  hat.  Immerhin  beträgt  die  Erspamii  daa  W«rkt  noch  rond  80  ^ 
f.  d.  Tonne,  was  aaf  die  ia  Frag«  konamda  Xaaga  tat  Jabr«  daa  amabnUdiaB  Betraf 
480  000  Jt  ansmacbt. 

In  einem  weiteren  Kail ,  in  dem  die  W  erksverwaltan^  durch  glückliche  Umstände  in  der 
Lage  war,  darrb  Baa  einer  eigenen  NormaUparbahn  die  Bewegonff  ihrer  Erze  und  Kohlen  selbst 
in  die  Hand  zu  nehmen,  berertin«n  sich  diese  TranHporte  nach  Deckung  aller  Unkostpn  mit  0.85 
f.  d.  Tonnenkilometer  mit  einer  Expeiiitionsgebtitir,  die  nnr  '/j  derjenigen  der  Staatseisenbahn  beträgt. 

Der  fBnfke  tupiMba  Fall,  den  leb  hier  noch  aiuraflbrea  bitte,  lat  dnrch  Offeatlicbe  Beapreebaaf 
bereits  bekannt  geworden.  Er  betrifft  die  IVansportverhältnisse  zwischen  einer  Hfttle  und  ihrer 
Zeche.  Von  letiterer  gehen  arbeitetägiich  durchschnittlich  bis  zn  1150  t  Kohlen  and  250  t  Koks 
Ma  SU  Hitteawerk,  wbbread  aadereelta  die  auf  der  Hfltte  ftdlendeB  Seblaeken  In  Sehlawa» 
versatzverfaliren  auf  der  Zeche  benntzt  werden  sollen ,  so  daß  in  beiden  Richtungen  genügend 
Wagen  za  belördern  sind,  am  die  bildung  von  Sonderxiigen  and  in  eolchen  den  Trausport  an 
«raiSs^ebee.  Die  Oeaellsebaft  hat  eleb  alle  erdeakliebe  Hube  gegeben,  fllr  diaee  elgeaartlgan 
VerkehrsverhJlltiii^so  ilie  Erlaubnis  zur  Einstellung  sreeigneter  Wapon  nrxä  dann  natürlich  aaeb 
besondere  ermäßigte  Aasnabmetarife  an  erhalten,  ist  aber  abschlägig  bescbieden  worden,  aaeb 
•tnd  ibr  tm  Laafb  dee  Sefrteiaber  90  Stieb  der  aeoen  90 1- Wagen,  die  ibr  snerat  rar  Verfügung 
gestellt  vvi)rden  waren,  wiederum  entzogen  worden,  so  daß  die  Gesellschaft  sich  nunmehr  entacliluHscn 
bat,  auf  dem  ütttteapiaue  einen  Schacht  abzateofeu  and  durch  einen  Qaerscblag  die  Verbindung 
■it  der  Zeebe  bemnrtellen,  nm  anf  dieee  Weise  den  Transport,  den  ibr  die  StaaCabaltt  asf  aatlr- 
lichem  Wege  unmöglich  machte,  unterirdiscb  mbewerinteUiffea.  Die  Anlage  keatat mehrere  ¥illtoa«n 
Harle,  wird  sich  aber  bald  bezahlt  machen. 

Die  erörterten  Verhältnisse  zeigen  die  Zwangsjacke,  in  der  unsere  Werke  infolge  dea  Staata- 
«iaealtahnmonopolg  «tecken  ttOd  deren  Einschnürung  »ie  sich  nur  in  glücklichen  Fällen,  und  dau 
nnr  unter  Aufwand  hoher,  vom  nationalwirtschaftlicheii  Standjunikt  nicht  vertretbarer  Kosten  zn 
«iitziebeu  vermögen.  Werfen  wir  wiederum  unsere  blicke  uach  dem  Lande  der  freien  Bewegungs- 
möglichkeit, den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika.  Die  Biaenerseogung  ist  dort  neuerdiafs 
wiederum  in  eine  erstaanliche  Phase  der  Aufwilrtsbewegung  eingetreten,  die  alle  früheren  Kekorde 
ecblAgt.  Die  Boheisenerzeugang  dieses  Landes  ist  im  ersten  Halbjahr  auf  über  Ii  Millionen 
Tonnen  geetiegen  und  wird,  wean  niebt  ein  beaenderer  Zwiaebenfatt  efaitrlttf  in  dieaen  Jabie 
9.3  Millionen  Tonnen  gegen  1  rt '  Milliatien  Tonnen  im  voripen  Jahr  erreichen,  womit  sie,  nebenbei 
bemerkt,  jetzt  höher  als  die  Erzeugung  von  Deatscblaod  and  UroQbritaanien  zasammen  geworden 
iat.  Seit  den  1.  Jani  J.  alad  15  nene  HoebSfbn  mit  einen  Jabrealdataagf*vern9gen  von  1 989000 1 
angeblasen  worden,  während  am  1.  November  d.  T.  noch  weitere  ItJ  Öfen  im  P>;\n  bf^rriffoii  waren. 
Nach  dem  gegenwärtigen  Tempo  beträgt  die  Jahresleistung  nicht  weniger  als  <2t)  bis  27  Mill.  Tonnen. 
Dabei  ist  aaffbllenderweiee  die  ErsfSrdemng  Ton  den  Oberen  Seen  and  der  Tranaport  aaf 
diesen  dem  Bedarf  .in  Iph  Horhöfen  noch  vorausgeeilt.  Die  Erzverschiffangen  anf  d^n  Oberen 
Seen  «erden  in  dieser  äaiaon  die  riesenhafte  Summe  von  mehr  als  34  Millionen  Tonnen  gegenüber 
97  Wllioaen  Tonnen  in  Jabre  1904  ttbersehreiten ;  oflRBobar  will  nan  groOe  Lager  sieb  ImebaCbn, 
am  gegen  Zwischenfälle  durch  Arbeiterbewegungen  gesichert  zn  sein ;  auch  kommt  vielleicht  in 
Betracht,  daß  man  in  diesem  Jahr  der  Hochflut  manche  sonst  schwer  verkäufliche  Erzposten  ab- 
zustoßen Gelegenheit  nehmen  will.  Um  diesen  mit  elementarer  Oewatt  angesehwellten  Verkelir 
bewältigen  zu  können,  hat  man  zu  großartigen  Mitteln  gegriffen.  Die  Trag^higkeit  der  einzelnen 
SfSiiffe  ist  im  Wettbewerbe  zwischen  der  T'nited  States  Steel  Corporation,  George  A.  Tomlinson 
und  A.  B.  Woh  in  immer  weiter  gesteigert  worden.  Noch  im  Jahre  l$t01  war  die  größte  Tonuen- 
zahl,  die  mit  einer  Schiffsladung  bewältigt  wurde,  7398  t;  in  Jahre  1904  kam  daa  Sdiiff  Wolvin 
mit  10  000  t  an  die  Spitze.  Das  SchifT  w  ir  5t>0  Fuß  lang,  man  hielt  seine  .Abmessungen  fiir  die 
größten,  die  je  auf  den  Seen  möglich  &oiu  würden,  aber  im  heurigen  Jahre  ist  die  Steel  Cor- 
poration mit  Tier  neaen  Schiffen  von  569  Fofi  grtfiter  Lbige,  649  Fuß  Kiellänge,  bei  56  Fuß 
Breite  und  31  Fuß  Seitenhöhe  dos  Schiffskörpers,  und  nicht  weniger  als  12  000  t  Tragfähigkeit 
aufgetreten}  sie  allein  vermögen  in  einer  Saiaon  das  ganze  Erzquantum  zu  bewältigen,  das  vor 
S5  Jabren  in  faaaeD  Jabr  dort  fafllrdert  wude.  Iii  «inaeliiea  KeaateB  babea  is  dieeer  Senner» 


1414  StaUniSiMa. 


DU  RtHulof' Ottttrtarift  thr  Eiseninduatrit. 


».Jabg.  Nr.  84. 


saiBon  mehr  als  5  Millioaen  Tonnen  die  Scblensen  von  Sault  St.  Marie  passiert,  an  einzeln«] 
Tagen  250000  bis  300000  t.  üm  die  Be-  and  Entladung  der  Schiffe  in  möglichst  kurzer  Zeit 
SB  vollziehen,  sind  gaus  aaBarordentliche  Vorkehrangen  getroffen.  Das  Hineinstürzen  der  Erze 
i^ehieht  durch  die  Anpassnne-  der  Lnkon  an  die  Fülltrichter  mit  solcher  Schnelligkeit,  daß  bis 
1000  t  in  einer  einzelnen  Minute  eingestürzt  werden,  so  daü  selbst  die  neuen  grdbten  Dampfer  inaer- 
halb  zwei  Stonden«  nachdem  sie  dort  angelegt  haben,  fertig  geladen  die  Abreise  wiedemm  antrotea. 
Oer  Dampfer  AngUBtn«  B.  VVolvin  empfing  in  89  Minuten  eine  Ladung  von  10  250  tons.  Vermöge 
der  eigenen  Biuurt,  durch  welche  das  obere  Deck  fast  ganz  freiliegt,  and  dank  der  großen, 
70  t  aaf  «iomal  fiwaaiiden  8ebaaf»la,  die  te  dto  SehillB  meehaniaeh  daff8a«okt  «erden,  kau  die 
Sntladung  an  den  sogenannten  unteren  Häfen  sich  mit  einer  solchen  Geschwindigkeit  vollziehen, 
daß  1500  t  Erz  in  einer  Stunde  gelöscht  werden  und  ein  12ÜU0  t- Dampfer,  der  am  Morgen  dort 
ankommt,  naehmittaga  lelne  RVekrelie  «iederam  antreten  kann.  Ans  dem  DampfSur  «Georfe 
W.  Perkins"  wurden  unter  Henntznnp:  von  „Ilnlptt  antomatic  nnloaders"  und  „Brown  fast  plant" 
10514  t  in  vier  Standen  and  vierzehn  Minaten  gelöscht.*  ich  habe  geglaubt,  bei  den  Fort- 
sebritteo,  die  in  dem  Transport  auf  den  Seen  einfetreten  sind,  behnik  deren  Veransehanlichnng 
etwas  länger  verweilen  zu  sollen,  obwohl  derselbe  nur  ein  Glied  in  der  Kette  der  Bewegungen 
ist,  die  sich  von  den  Erzlagerstätten  bis  zu  den  Hochöfen  hinzieht.  Gleichzeitig  haben  sich 
natärlich  die  Verbesserungen  in  der  Erzgewinnung  sowie  in  dem  Transport  der  Erze  von  den 
Gruben  bis  zn  den  oberen  Häfen  und  von  den  unteren  Hafen  bis  an  den  Hättenplätzen  vollzegott. 
So  bereitet  die  Dulntb,  lliRsabe  Ä  Northern  Rtiilroad ,  äif  in  dieHem  Jiibre  etwa  8'/«  Millionen  Tonnen 
Eisenerz  versenden,  sich  vor,  um  diese  ZiÖer  im  uacliäteu  Jaliro  auf  10  Millionen  zu  erhöhen. 
Sie  baut  za  dem  Zweck  «tat  waiteiret  Dock,  das  2336  FuU  lang  ist  und  in  884  Taschen 
90  000  t  Erz  zu  fassen  vermag  und  vergrößert  ihren  Bestand  an  50  t- Stahlwagen  anf  3200.»» 
Das  Ergebnis  dieser  unsere  Bewnnderang  in  hohem  Maße  beraosfordemden  Arbeiten  muß  als 
•ine  der  anflKewaodtMi  Mühe  entapraekenda  Leistang  banaldnei  werden.  Im  Jakra  lf»78  gab  Sir 
Lowthian  Bell  die  Kosten  znr  Vereinigung  der  znm  Hochofenbetrieb  nötigen  Rohstoffe  für  Pitts- 
barg  auf  35  Ji,  für  Chicago  auf  Ad  an,  heate  dagegen  gilt,  wie  ein  verehrter  amerikanischer 
Frennd  mir  mitteilt,  ala  Beffel  Ar  die  HocbSfen  des  Pittsbnrger  Distrikts,  dafi  die  VereinlffBaf  der  BoIh 
Stoff.'  auf  dem  HüttenplatS  nirht  mfhr  ah  2'  ,  .<•,  d,  h.  10,50»^  ausschließlich  des  Transports  von 
den  Graben  bis  za  den  Oberen  Seehäten  ausmachen  darf.  Welch  gigantischen  Umfang  der  Verkehr 
angenommen  bat,  ergibt  eine  Znsammenstellnng,***  nadi  der  der  Dmsebla(r  sn  Wasser  nnd  sn  Laad 
im  Jahre  1902  in  Pittsburp  8f)  636  680  t  betragen  hat,  obwohl  die  Verschiffung  anf  den  Monongahela- 
ond  Allegheny- Flüssen  nor  in  den  wenigen  Wochen  möglich  ist,  in  denen  diese  Flfisae  Uodtwasser 
haben.  Möglich  gewesen  aber  ist  dieser  Umschlag  nnr  doreh  die  mit  ftnfierstem  Raffinement  banfiktsn 
Verbesserungen  im  Verkehr,  die  sogar  zar  Folge  hatten,  dafi  der  aiadrigste  Sats  von  0,79  mills, 
d.  h.  0,20  «3  <i-  Tonnenkilometer,  der  je  auf  den  Seen  erreicht  worden  sein  soll,  durch  die 
Wasserfracht  von  Pittsbnrg  nach  New  Orleans,  die  nur  0,675  mills,  d.  h.  0,17  tS  f.  d.  Tonnen- 
kilometer betrug,  noch  untoischtitten  wurde.  Hierbei  will  man  im  übrigen  sich  aber  aach  loeb 
nicht  heruhiMreu,  da  bei  den  neuen  Kanaiprojekten  des  Ohio  die  Bede  von  Fracbtsitaen  von 
0,39  mills.  d.  h.  '/lo  »>  f.  d.  Tonneakilameter  ist. 

Bei  ihrer  großen  und  allgemeinen  Bcdcntniig  hat  die  Frachtenfrago  im  Verein  schon  hftnfiß' 
snr  ErSrterong  gestanden,  und  zwar  ist  dies  sowohl  geschehen,  am  den  Ausbau  der  Wasserst  r;ii  <  ii 
zu  befördern,  als  aneh  eine  allgemeine  Krmikßigung  oder,  besser  gesagt,  Richtigstellnnp:  der  FarilV 
für  die  Eisenerzeugung  herbeizuführen.  Auf  die  Freudigkeit,  die  in  onseren  Kreisen  früher  hinsicht- 
lieh der  Wasserstraßenpolitik  herrsdite,  ist  darek  die  Stellnngnahme,  die  die  Staatarsi^eraaf 
hinsichtlich  der  F'infnhrung  des  Schleppmonopols  und  der  Beseitig^ing  der  Abgabefreiheit  anf 
natürlichen  Wasserstraßen  angenommen  bat,  ein  starker  Meltau  gefallen,  während  man  tür  ein 
freies  Wasserstraßennets  noch  ebenso  naehdrSeklieh  wie  früher  ttberall  eintritt.  Htnsiehtlieh  des 
Transportwesens  ist  insbeHnmlere  durch  die  lioehverJionstvollen  umfassenden  Vorträge  unseres 
Vorstandsuiitgliedes,  des  Hrn.  Abgeordneten  Maccu,§  höchst  dankenswerte  Klärnng  bereits 
gesebaffea.  Letzterer  bat  sieh  bei  seinen  AnsfBbrungen  schon  anf  den  sehr  entgegenkonmenden 
Standpunkt  {reisfellt,  daß  Ermäßigungen  der  Fraditen  in  größerem  Maßstäbe  fnr  den  rreiiftisrhen 
Staat  anmüglich  seien,  wenn  es  diesem  nicht  gelinge,  die  damit  entstehenden  Einnahmeaasfiüle 
durch  Ermäßigung  seiner  eigenen  Selbstkosten  im  Transport,  in  diesem  Falle  also  dvdi  Ver- 
mehrnng  des  Nettogewichts  osd  Verringeraag  dar  Zogbafilrdeningakoatan,  aumgleiebeii.  Es  blattü 

•  .Sr  ier.titif  Aiiieriran"  vom  25.  Novcinber  1905,  .'5.  410. 
.,lr.m  ARe"  vr.ni  -JH.  Novcmlicr  IJtO.'j.  S.  1304. 
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■ehr  za  bedauern,  daß  die  Eisenbahiiverwaltiiiiß:  hier  der  InduBtrie  nicht  entge^nkommen  will, 
wihreod  m  der  letztereo  nicht  sa  verargea  ist,  daß  ihr  Vertraoeu  aaf  die  preußische  Eisenbaha- 
«■d  PiB«Mf«rwaltiiiig  in  kesng  «af  Erleichteraiiir  der  Trueportkectett  gtutng  Ist.  IM  An 
anerkannt  ^änstigen  ErgebnisBen,  die  mit  Wiicen  großer  Tragfllhitrkoit  infolpe  ihres  pprinR'eren 
Taragewichta  und  mit  Talbotschen  äelbatentiadern,  ferner  aacb  mit  der  billigeren  Tarilierang  ia 
KMehlMesMa  Zigen  im  Awland  fenaebt  worden  «lad,  kann  hier  dl«  Rfiekstindigrkeit  in  nwenin 
Transportwesen  nicht  genng  hetPiiT  wordt  n ,  eine  Rückständigkeit,  die  anch  wit  iin  im  Oktokv 
bei  dem  in  angemeiner  Schürfe  aufgetretenen  Wagenmangel  sam  Aosdrock  gekommen  iat. 

DI«  StMtelMkbnTerwnUnDg  mag  berechtigte  GHlade  haben,  40  t-Wagra  In  geachloaMnen 
Zügen  nicht  tn  fahren.  Dann  sollte  sie  aber  wenigstens  der  Grußindustrie  Gelegenheit  geben, 
auf  eigene  Koeten  solche  Wagen  zu  beecbaffen,  wie  es  io  Frankreich  geschieht  und  in  Belgien  in 
Annieht  genommen  iet.  Auf  dien  Welie  wird«  sie  der  Orofiindnatrie  forderlich  sein  and  Ge- 
legenheit haben,  auf  das  Risiko  anderer  neoe  Erfahrungen  anf  dem  Gebiete  der  Massentransporte 
za  sammeln.  Aas  der  Beschaffung  von  Wagen  höherer  Tragfähigkeit  würde  sich  auf  dem  svhov 
angedeuteten  Wege  die  Ermäßigung  der  Abfertigungsgebühren  and  damit  die  Verringerung  der 
GfliaiBtfracht  bei  einer  vernönftigen  Tarifpolitik  von  selbst  ergeben. 

l"*all  dif  Kispiibalmvei waltnnfr  iihriprii-^  '■(linn  selbst  zn  der  Erkenntnis  gekommen  ist, 
aus  der  V'eruHuderuug  der  Selbstkuiiten  durcii  gleu lizeitige  Autgabe  größerer  Klengen  von  Masscu- 
ffltem  sei  notwendigerweise  eine  Tarifherabsetzvng  herzuleiten,  ergibt  sich  bereits  daraus,  daB 
gewisse  Ausnahme-Tarife  an  die  Erfüllung  der  angefahrten  Bedingung  gekaOpft  ilBd.  Es  lukodeiifc 
•Ich  also  für  die  Verwaltung  darum,  auf  diesem  Wege  fortzuschreiten. 

Znr  Frag«  der  Gilerwagen  mit  lidberar  Tragftkigk^t  erbielt  iek  vmi  täutm  dentsebm 
Ifntteningenieitr,  der  sirh  iiin^-rre  Zeit  in  An«rik*  aiil||«balteii  bat,  kalte  flrlh  noek  «in  Sckreibeii, 
aus  dem  ich  folgendes  wiedergebe: 

„Wtbreod  meines  etwa  seeh^lbrtgen  Anftothalts  im  Pittsbnrger  Indastrlebeslrk  babe  iek 
die  festp  f^hrr/mcrnnfr  pfv,  innf  n  können,  daß  der  Vorteil  der  niriiri^Tn  aTncrikani^rbrn  Tai  if'e  für 
Massengüter  nicht  zum  wenigsten  durch  wesentlich  größere  Tragf^igkeit  und  durch  die  Selbst- 
entleening  der  Wagen  ermSgliebt  wird.  Kommt  man  dann  naeh  so  langer  Zeit  wieder  naeh 
Deutschland  zurück,  und  sieht  man  dann  unsere  kleinen  Oiiterzfige  mit  etwa  .13 '/o  Leerranro 
nwiscben  den  Wttgelcben  aller  möglichen  Formen,  tind  siebt  die  schwachen  Maschinen,  ja  dann 
kSnnte  die«»  wirtsehaftlicke  BQdlstlndigkeit  einem  die  ZenetrUe  ins  Geaiebt  treiben.  Wenn  wir 
in  unserer  Hflttenindnatrie  auch  derart  konservativ  und  ▼orsiebtig  weitertastend  wflren  wie  die 
Staatsbahn,  so  w&re  Amerika  ans  I&ngst  über  den  Kopf  gewachsen  und  es  hieße:  »Deutschland 
in  der  Welt  hinterher«."  —  Der  Briefschreiber  wünscht  dann,  daß  die  Staatsbahn  die  Einführung 
dar  größeren  Güterwagen  bei  der  widerstrebenden  Industrie  erzwingen  üoll«. 

ffr.  Geheimrat  Dr.-lnp.  Jcncko  hat  vor  dieser  Versammlung  im  Jahre  1896»  in  einer 
großzügig  angelegten  Rede  die  gewichtigen  Erfahrungen,  die  er  in  seiner  doppelten  Tätigkeit  bei 
der  BlaeBbahnverwaltang  und  in  der  Industrie  gesammelt  hat,  hier  seine  Ansicht  dabin  gekenn- 
zeicbnnt,  daß  für  die  Staatseisonbahn  bei  Behandinnp  der  Tarife  der  maßgebende  Gesichts- 
punkt der  sein  müsse,  daß  sie  überhaupt  bis  au  die  Grenze  des  Möglichen  gehen  sollte,  d.  h. 
so  weit,  daß  sieh  ibr«  Einnahmen  mit  dem  Betrage  der  Aasgaben  einsehlieBUck  Verainsnng  imd 
Amortisation  eben  nur  decken.  Der  rtcitr^r,  der  wie  kein  anderer  berufen  ist,  vennflge  seiner 
ans  der  doppelten  Lebensstellung  geschöpften  Erfahrungen  sein  Urteil  abzugeben,  hat  damals 
weiter  daranf  hingewiesen,  da0  das  bei  der  VerstaatUebnngsaktion  in  Deatscbland  gegeben« 
Versprechen  leider  nicht  gehalten  worden  pfi ,  nnd  plfMchzeitig  als  ,\nfiweg  aus  der  ver- 
fahrenen Sachlage  den  Vorschlag  gemacht,  Einheitssatze  für  die  Zukunft  aufzustellen.  Man 
mfisse,  da  man  einem  sofortigen  Übergang  zu  dem  von  ibm  auf  1,9  ^  flr  das  Tonnenlrilometer 
nortnierleu  Satze  aus  btxreiniclien  (iriinden  das  Wort  nicht  reden  könne,  allmählich  dahin 
ZU  gelangen  suchen,  dann  aber  auch  das  vorgesteckte  Ziel  unverrückt  im  Auge  behalten, 
nnbeltflmmert  nm  gnt«  oder  sebteekt«  Koqjnnktnr  und  nur  unter  Vermeidung  gewaltsamer,  allsa 
plötzlich  wirkender  Verschiebungen.  Dann  werde  anch  die  Staatskasse  keine  Einbuße  erleiden; 
denn  jeder  stufenweisen  Ermäßigung  der  Frachtsatze  werde,  wie  dies  ja  nur  der  Fall  sein  kOnne, 
eine  entsprechende  Erhöhung  der  Transporte  folgen. 

St«  sehen,  m.  H.,  nicht  nur  Tatsachen  sind  hier  festgestellt  und  Beschwerden  daran  geknüpft, 
sondern  es  sind  auch  positive  Vnrsrbliige  gleichzeitig  vorgebracht  worden,  die  gangbare  Wege 
andeuten,  und  ich  halte  dafür,  duü  es  ins  von  Hrn.  Geheimrat  Jencke  gesteckte  Ziel  ist,  das 
wir,  am  mit  dem  hochgeschätzten  Redner  zu  sprechen,  unverrückbar  im  Ange  behalten  müssen. 
Wohl  bin  ick  mir  bewußt,  dnreb  meine  b«atigen  Darlegongen  kaam  «twas  Neues  so  den  kier 
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früher  vorppbrachlen  Tatsachen  nnd  Vorschlägen  beigetragen  zu  haben.  Wenn  der  Vorstand  das 
uns  beschäftigende  Thema  hier  nocbmals  xor  Tageaordnaog  gestellt  bat,  ao  ist  da«  lediglich 
gaMhebeB,  «m  gageatter  «II  dm  Wlmehen  ud  Wtasddeln,  tfe  iir  PwrwMirattrif-Ralbni 
von  allen  Seiten  herabg^eregnet  sind,  die  Stellang  der  Indostrie  noohnial^i  zn  kennzeichnen  und 
insbeioodere  Binspruch  dagegen  zu  erheben,  daß  VerbilligaogeQ  der  Fersonentarife  auf  Kosten 
dm  Glttenrerkehn  Torg«BomneB  werdoB,  dvrdi  die  die  Indiiitrie  ia  enter  Idsie  bei  d«r  Lege 
der  Dintfc  gptroffen  wfirile.  Wenn  in  einer  nprik-Rrhrift,  ilie  ühp.r  die  Entwirkhing  der  Güter- 
tarife auf  den  prenAiscb-hesaiacben  StaatseisenbabneD  im  Deatacben  Baicbaanzaiger  Tom  30.  Not. 
1904  verMTeBtltebt  worden  ist,  die  Verbilligungen  aafgestelH  aiad,  dte  des  Tarifbe  nnaerar 
Eisenindustrie  zugute  gekommen  sind,  so  glaube  ich  durch  die  Oegendberstellung  von  Tatsachen 
nnd  die  Vergleiche  mit  dem  Auslände  wie  mit  den  Tarifen  der  Landwirtschaft  erhärtet  sa  habet, 
daß  für  die  Biaeuindustrie  bei  weitem  nicht  das  geschehen  ist,  dessen  sie  im  Kampfe  mit  dem 
Anftlnde  bedwfc 

Es  braucht  nicht  hervorgehoben  zu  werden,  daß  liiermit  kein  Vorwurf  gegen  die  jetzt  an 
den  Spitzen  der  Eisenbahn*  ond  Finanzverwaltuogen  stehenden  üerren  erhoben  werden  aoll;  sie 
haben  bei  Übemebme  ibrer  Ämter  eine  Brbeebeft  angetreten,  die  dn«  Brgebnie  einei  Jahrelang 
diirchjiefiihrfen  falschen  Systems  int  und  die  nunmehr  zu  den  lientigfn,  tüglich  in  staikpretü  ihilif^ 
bemerkbaren  Folgen  geführt  hat.  Bei  dem  hohen  Verständnis,  das  die  im.  toü  Budde  und 
Ton  Rbetnbnben  ftr  die  Indnatrfe  gezeigt  haben,  ddrfen  wir  Tertranen,  daB  tie  der  in  beng  eif 
die  Selbstkosten  richtigen,  im  Hinbiirk  auf  die  Tariflernng  der  Landwirtschaft  gertebteil  BflgetiBg 
der  Gütertarife  in  dem  .Tenckenchen  Sinne  nicht  aus  dem  \Veg:e  gehen  werden. 

Wenn  der  von  meinem  verehrten  Kollegen  und  Vurreduer,  Hrn.  Dr.  W.  Benmer,  gestellten 
Ferdemng,  die  Selbaticoaten  für  Güter-  nnd  Penonenverltehr  getrennt  na  halten,  der  ich  mich 

ti-iitz  li'T  t'f'kainitf^n  SrbwiorifrkrMtrn  aiisrlilicßi>,  *  naclipepebHn  wird,  so  wird  das  Ergebnis  eine 
gläuzende  B^-statigung  der  Behauptung  sein,  daß  die  großen  Überschüsse  unserer  Staatseisenbahnea 
dem  Qfitenrerkebr  der  Indostrie,  in  erster  Linie  der  Bisenindvstrie  nnd  des  mit  ihrTerbondenen  Bergbanee 
zu  verdanken  sind.  Die  luHtanzen,  die  sich  milder  Bemessung  der  Tarife  bes^liüftigen  aollteu,  dürfen 
niclit  vergessen,  daß  unsere  Eisenindostrie  zu  einem  großen  Teil  ihres  Absatzes  auf  das  Auslaad  an* 
gewiesen  ist.  Ihre  Aosfkihr  ist  tob  1  'ft  Htllienen  Tonnen  im  Jahre  1900  anf  H  ■ ,  Millionen  Tonnen  in 
Jahre  1903  gestiegen,  nnd  damaU  ist  diese  Steigerang  der  Ausfuhr,  nachdem  hier  im  Inlande  ein  starker 
Riickscblag  eingetreten  war,  und  die  Weiterbeschäftigung  von  Tausenden  unserer  Arbeiter  nur  durch  den 
glüeklichen  Zufall  möglich  gewesen,  daß  gleichzeitig  in  den  Vereinigten  Staaten  eine  starke 
Htx-hbeweg^utig  herrschte.  Während  in  sulehen  Zeiten  die  Werke  mit  äußerster  Anspannung  aller 
Krüfte  iluf  Snlh^tkosten  fiborall  ermftßi{?^en,  stehen  eie  dem  wichtigen  Faktor  derselben,  den 
EiseubahiitracliikoHteu,  hilflos  gegenüber,  und  die  Staatseisenbahn,  d.  h,  ein  Institut,  daä  bei  seiner 
Errichtung  die  Förderong  des  Verkehrs  als  seine  erste  Aufgabe  hingestellt  hat,  legt  Rieh  in  den 
\Vt  kebr  der  MaHsentransporte  der  Eiseuindastrie  wie  ein  S(  lilatrbanri!,  dem  die  Industrie  bei 
kürzeren  Strecken  auf  dem  Wege  der  Selbsthilfe  unter  .\ufwaad  großer  Kosten  wohl  noch  in 
einzelnen  giftckliehen  Fftllen  ans  dem  Wege  geben  kann  lad  den  sie  in  aaderen  FlUen  nndi  neeh 
einmal  oben  über  die  Staatsbahn  hinweg  durch  die  Luft  und  das  andere  Mal  durch  Bau  eines 
unterirdischeu  Tunnels  unter  der  Staatsbabn  zn  nberwindeo  vermag,  der  aber  im  übrigen  sich 
nls  ein  nnflberwindbares  Hindernis  gefen  das  Vorwirtakemmen  erweist,  das  die  Hittenlente 
selbst  in  rastloser  Arbeit  durch  die  ständigen  Fortschritte  in  der  Technik  erstreben. 

In  Zeilen  des  allfienieinen  Niederganges  wird  das  Ausland  nnd  in  diesem  Falle  Amerilui 
eint'aeb  den  l'reiH  diktieren,  uud  weau  wir  daun  in  dem  wichtigen  l'unkie  der  Selbstkosten  unserer 
Eisenerzengnisse,  den  Frachtkosten,  nicht  anch  unsererseits  das  Äußerste  getan  haben,  so  werden 
wir  unbaruilierzig  aus  dem  Felde  geschlagen.  Für  diesen  Fall  mässen  wir  aber  auch  unser  Pulver 
trocken  halten  nnd  unser  Schwert  schärfen:  der  Industrie  kann  keine  bessere  Waffe  für  einen 
aolchen  scharfbn  Wettbewerbskampr  gegeben  werden,  nie  die  ErmÜMgmg  der  Fnehten  bis  an  die 
Grenze  der  Selbstkosten.   (Allseitiger  lebbnfter  BeifUL) 

•  Kh  N«ii  hier  tst  ' !i  «lurauf  hingewiesen ,  dali  Ur.  Direktor  L.  Schemann- Osnabrück  bereit«  im  Jahrs 
1>^H,T  einen  weit  liiu'  li;,'ffiilirtfn  Vrriiiii  li  piner  Trennunp  der  Ausjfaben  für  Personen-  und  Güterverkehr  pema'-bt 

Ur.  Srhemaiio  lur  ■inniaU  seine  l'i>t«Tsiii'lniiijreii  auf  zwei  Eiüenitabnbezirke  ausgedehnt,  niimlich  K'iln 
n  I  litnrh.  und  Itromber^'.  nnd  iliese  jpwu'ilt,  weil  di  r  fin«  ilcti  stärksten  Giitf rrerkebr  bei  gchwartier  Personen- 
( ff  ^riierung  aufwies,  wahrend  l>ei  dem  andern  da«  Umgekehrt«  der  Kali  war.  Der  Verfasser  kam,  obwohl 
liiurnils  der  Darchsi  hnittsertratc  der  samtliehen  preußischen  .Staatsbahnen  nar  4,86  */o  (gegen  7,12 */#  im  Jahr« 
liN)d)  belnw.  su  dem  Krgehuis,  daß  der  tiüterverkehr,  mit  sndecen  Worts«  die  Indastrie  des  Besirks  Eftla 
reehtsrh.  8  bis  10  Millionen  Mark  an  di«  Staatskass«  sngansten  vsrlcriinlnBSrsr  Oeganden  abführte,  aad  dsS 
di«  rheiniseh-westfäliscb«  Indostrie  aieht  ans  dem  Aige  lassen  dtefli^  dsft  sie  ssganstSB  d«r  vsrksluiliasnn 
Uegenden  oad  zugunstea  des  Pneoasaverkehrs  fiberbürdet  sei. 
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Voraitsender:  M.  H.!  Wir  kommen  7mt  DUkaasion  der  beiden  eben  gehörten  Vortr&ge. 
Ich  bitte  die  Herren,  die  sich  an  der  Diskaggion  beteiligen  wollen,  ihre  Namen  za  nennen  and, 
nehdea  iknaa  du  Wert  «rteflt  tat,  hierher  m  treten  nnd  tob  hier  am  n  aprecliaiii.    Das  Wort 

lutt  Hr.  Abgeordneter  Marco. 

Hr.  Abgeordneter  MaoOO- Siegen:  H.  H. !  Ueatatten  Sie  mir,  zn  den  aosgezeichneten  Vor- 
trigen,  dt«  wir  gehSrt  ImImii,  ein  ige  awitsUeb«  BemerkaBgen  s«  ouMlieii.   Hr.  Dr.  Beviaer  bat 

zun.'lrh'Jt  ans  fiher  das  Verhältnis  der  Personen-  za  den  (Ttitertarifen  Mitteilnrippn  j^emacht  nnd 
dabei  aaaführlich  betont,  daß  die  Trennang  der  Selbstkosten berecbnnng  des  Personenverkehrs  und 
dea  Ottterrerkehra  die  einsige  Onudlage  n  einer  Bearteilaag  de«  weiteren  Fortaehritts  nnd  einer 
Ermaßijfung  der  Gütertarife  sein  wtirJe.  Ich  stehe  anch  auf  dem  Standpunkte  und  betrachte  die 
Feststeliong  der  Selbstkosten  der  Betriebe  in  einem  wirtschafUicben  Unternehmen  als  die  einzige 
^«Blinde  Ornndlage  für  eine  aolche  Tttigkeit  nnd  diea  am  so  mehr,  wenn  in  einem  derartigen 
Voternehmen  ganz  verschiedenartige  Betriebe  vorhanden  sind,  die  gegenseitig  anfeinander  einwirken 
und  äber  die  Klarheit  geschaffen  werden  maß,  nm  in  diesem  oder  jenem  Falle  Einschränkungen 
oder  Fortschritte  zu  bewerkstelligen.  Es  haben  kiirzlich  in  der  „ Kölnischen  Zeitnng"  —  ich 
muß  an  das  anknüpfen,  wo*  Hr.  Dr.  Heamer  gesagt  hat  Erörterungen  stattgefunden  über  die 
Möglichkeit  der  Aufstellung  von  Selbstkosten  in  dem  Personen-  nnd  Güterverkehr.  Dazu  will  ich 
snnächst  vorauaschicken,  daß  eine  Bukiie  Trennnng  der  Selbstkusten  nichts  Xeaes  ist,  i^ie  ist  nur 
itt  onaerer  Pren&iaehen  Btaenbahnverwaltaog  nicht  dorcb geführt.  Der  Württemberi^acbe  Staat  bat 
vor  zwei  Jahren  eine  ganz  aasgiebige  Aufstellunp:  über  die  Selbstkosten  dos  Personen-  und  Güter* 
Verkehrs  gemacht  und  bat  selbst  in  dem  Personenverkehr  wieder  eine  Trennung  eintreten  lassen 
swlaeben  dem  SehneUiagverkehr,  dem  Pwaonenverkebr  nnd  dem  Verkehr  mit  gemiaditeo  Zfgen. 
Das  Königfreich  ^^arliseu  hat  ans  solchen  .\ufsti'llungen  Folgerungen  gezogen  zu  weiteren  wirt- 
achaftlichen  Uaßnahmea  auf  dem  Gebiete  des  Eisenbahnwesens.  Ich  verweise  hier  aaf  die  Arbeiten 
▼OB  Profcaaer  Ten  Borriea,  welcher  ala  erfahrener  Eiaenbabnfaehmann  auf  dieaem  Gebiete 
Arbeiten  geliefert  !i;ir,  die  uns  wohl  filx-rzeufri'n,  iliiH,  wenn  uiati  solche  Berechnungon  r\nch  nicht 
nnanfechtbar  in  aiioa  Teilen  aufstellt,  sie  doch  so  aufgestellt  werden  können,  daü  sie  einen  Anhalt 
ireben,  daB  ai«  relstiv  von  großer  Wichtigkeit  für  die  weiteren  HaftnabBun  der  BiBanbabnTflrwaltnog 
aein  könnt  u  und  mfissen.  Hr.  Dr.  Boumer  bat,  Wie  BBch  frflber  aebon,  beato  in  gleiober  Weite 
▼erfahren  und  Berechnungen  anfgeatellt. 

In  der  „KOlBtaebea  Zeitang"  haben,  wie  aehon  erwilmt,  ErOrterangen  atattgeftinden,  welche 
▼on  einem  Fachmann  gemacht  worden,  von  dem  ich  voraussetze,  daß  er  beim  Eisenbahnwesen 
«ine  maßgebende  Stellnng  einnimmt,  nnd  die  ea  wtoachenawert  machen,  dafl  sie  etwaa  bedachtet 
nnd  auf  ihre  Richtigkeit  untersucht  werden. 

Es  ist  dort  in  erster  Linie  gesagt  worden  —  Hr.  Dr.  Deumer  Iiatte  Beaug  a«f  die  Anfstellnng 
der  Pennsylvaniabahn  bezüglich  der  Selbstkosten  dieser  Bahn  genommen  —  „es  enthielten  die 
jährlichen  Berichte  der  Pennsylvaniabaliu  Zahlen,  die  nicht  zuverlilssig  seien,  weil  einmal  die 
Zahlen  aus  den  verschiedenen  Abteilungen  d<  r  l'  ihn  /u  ^roße  Unterschiede  ergeben  nnd  weil  io 
anderen  IVilcn  die  Schwankungen  in  den  einzelnen  .laliren  derartige  sind,  daß  sie  beweisen,  daß  man 
nicht  mit  ihnen  rechnen  könne".  Diese  Bemerkungen  haben  mich  veranlaßt,  uiu  mir  ein  Bild  von 
4er  Richtigkeit  derselben  an  machen,  die  Ergebnisse  der  Pennsylvaniabahn  graphisch  daranstelle». 
Ich  möchte  Ihnen  diese  vier  Tabellen  hier  vorführen  (vergl.  folg.  S.).  In  der  dritten  und  vierten 
Tabelle  stehen  die  Betriebsreeultate  der  vier  Abteilungen  zusammengestellt,  von  denen  eben  gesagt 
-war,  daß  ibr«  groSe  Veraebiedenbeit  ibre  Zaverlisaigkeit  beeintrlebtige.  Mit  der  ersten  aebwarsen 
Linie  im  Personen-  nnd  Güterverkehr  i.st  die  Größe  der  ^••■'f.ilinTicn  Pcr^'menii'.eüen  nnd  Timnenmeilen 
«ogegebeu.  Weun  Sie  dieselbe  auf  den  vier  Linien  vergleichen,  su  sehen  Sie  gewaltige  Unterschiede 
In  den  Letatongen.  Die  «weite  Linie,  die  atrtebpnnktierte  Linie,  stetit  die  DBrebscbBittselnBabmeB  der 
Personen-  und  Gütermeilen  vor,  die  punktierte  Linie  zeigt  die  Selbstkosten,  nnd  die  vierte  Linie 
«rgibt  den  Unterschied  zwischen  Einnahmen  und  Ausgaben.  Sie  ist  der  Klarheit  halber  noch 
«inmal  beaendera  aufgetragen.  Man  aiebt  ans  einem  Vergleich  der  Beanltate  der  RecbnuBg  der 
vier  Betriebsabteilungen  nun  sofort,  d^ß  sich  auf  drei  Linien  im  Personenverkehr  mehr  oder 
weniger  groüe  Überschttsse  ergeben,  dagegen  ergibt  die  vierte  Linie  schon  einen  Betriebsverlust, 
4er  sich  darstellt  in  dem  Unterschied  zwischen  den  beiden  Linien.  Der  Personenverkehr  auf 
dieser  Linie  zeigt  einen  nicht  unwesentlichen  Schaden.  Dor  GtUerverkehr  zeigt  auf  allen  vier 
Linien  einen  Überschuß  gegenüber  dem  Pers^onenverkehr.  Sie  ersehen  aber  auch,  daß  die  Gründe 
■der  Unterschiede,  die  in  den  Selbstkosten  sich  darstellen,  voUstündig  klar  nnd  dadurch  schon 
begründet  sind,  daß  im  Verkehr  ein  so  gewaltiger  Unterschied  vorhanden  ist.  Es  lit  doch  ganz 
klar,  daß  in  jölein  Falle  in  einer  Ijinie,  in  der  ich  einen  lebhaften  Verkelir  habe,  ganz  andere 
äelbstkostea  herauskommen  müssen,  als  bei  einem  kicinou  Betriebe,  der  vorwiegend  im  Personen* 
.^varkatar  nm  AoilraA  kommt.  Ick  aein«,  daA,  wenn  man  diese  sw«  Karten  atabti  man  sebon  sagan 
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kAnn,  daß  die  Bfimerkang,  die  gemacht  worden  ist,  daü  die  Uateracbiede  io  Selbstkosten  die 
UonverllMigkeft  der  Zahlen  beseiehaen,  nicht  richtig  ist. 

M.  II.!  In  den  ersten  zwei  Tabellen  habe  ich  versucht  ein  Bild  za  geben  von  der  Entwicklung- 
de«  Verkehrs  and  der  Selbstkosten  auf  der  Pennsylvaniababn  innerhalb  der  letzten  40  Jahre,  weil 
•iagewaadet  wurde:  Eine  Berechnung  der  Selbstkosten  dar  Pennsylvaniabahn  ist  nnznTerlissig, 
da  ODgehenre  Unterschiede  in  den  ainiahian  Jalmn  aaigw.  Im  Verkehr  stellt  die  Linie  von  linka 
nach  rackta  das  Anwachaan  dea  Peraonen^wkalin  an  ParaaaaninaUen,  im  Otttarvafiwhr  das  Anwaehacn 
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Oraphiaohe  DaNtoilvng  Eber  den  Par80Bsn>  and  Otttwfsdkehr  i«  Jähre  1904. 


deu  Güterverkehrs  in  Tonuenmeilen  dar.  Die  strichpunktierte  Linie  stellt  eiituprecbend  der  anden 
Tabelle  wieder  die  EinnahUMi,  die  pvaktiarta  Linla  die  Ausgaben  dar,  nnd  darans  ergaban  alflh  voa 
selbst  zwischen  Aasgaben  und  Eirnahincn  die  t^berschfisse.  M.  H.!  Die  Einnahmen  im  Personenverkehr 
sind,  wie  äie  sehen,  von  1864  ab  allmählich  gefallen,  bis  sie  im  Jahre  1898  die  niedrigste  Stufe 
erreichen,  nnd  haben  lieh  seit  dar  Zeit  langsam  wieder  atwaa  geateifart.  Wlhrend  1864  die 
Durrhsrhnittseinnahmen  im  Personenverkehr  für  Personenraeilen  noch  2,6  Tt^.  berrngen.  haben  «ie 
im  Jahre  IBlH  1,6  Cts.  betragen.  Sie  sind  also  gefallen,  aber  immerhin  bei  weitem  nicht  so 
wesentlich  gefallen  wie  im  GUterYarkafar.  Nnn  ist  es  charakteriitiseh  nnd  Ich  will  Ihnen  an  ainwi 
Hcisjiiele  die  Wichtigkeit  solcher  Aufstellungen  crliUitern.  Hier  sehen  Sie  im  Jahre  1876  ein 
starkes  Anwachsen  des  Personenverkehrs,  verursacht  dorcb  die  Ausstellung  in  Philadelphia  nad 
die  dadareh  hanrorgerufena  Entwicklung  dan  ffiaoibakaimkahn  mit  gnBan  Xaaaan  an  blUigtii 
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Sätzen.  Die  Folpe  war  ein  starkes  Hernntergehen  rles  Kinna1iTnpn-T>urchBohnttta8atz*>8,  Aber  tlio 
Tab«Ue  ztigt  auch  «in  bedoBtendes  Siokeo  der  Ausgaben  und  damit  trotz  der  sinkenden  Einnabmea 
dam  dtnii  gettaigarten  ÜbenehnBi  wie  er  in  keinem  der  mderea  Jalnre  erreicht  werden  ist. 
BiM  denutife  Karte  gibt  im  ganzen  ein  I^ilii,  wohl  r.n  i>ins:ptH  n.ister  üntprsn.  Irnnfr  anregl. 
leb  habe  nieh  selbst  stundenlang  damit  bescLäftigt  und  möchte  meinen,  daß  ein  EisenbabnfacbmanD 
MS  der  PrUftittg  lolelier  Anfetellnngen  Veranlaanrng  nr  PrflArag  tob  Fragen  hSchater  flnansieller 
and  wirtsohaftliclier  Herifutnnp  findet.  In  dem  Güterverkehr  scbcn  Sic  ein  fiberans  stark-rs  An- 
wnehsen  von  436  auf  14846  Millionen  Tonneokilometer,  ein  fast  gleicbmafiiges  Fallen  der  Darcb- 
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PersoiMiv«rkabr  QU$miiM» 
QiapUselM  Oantellnng  der  geCsbrenen  Penenea-  oad  ToanennaUen 
and  der  Eianahm«  «ad  Anagabe  fir  die  Pacaeaea«  eder  Tonnaamaile  Ja  d«a  Jahraa  1864  bla  IMi  eiMobL 

acbnittaeinnabmeu.  L>ie  Diifereuzen,  die  vorbanden  sind,  künuen  nicht  als  derartige  Unregelmttüig- 
kelten  angeeeben  werden,  am  die  Uebtigkeit  der  ganten  AnfbteUnng  in  Zweilei  za  fidMn. 

Im  Güterverkehr  hat  man  im  Jahre  l^ftH  den  niedrigsten  Satz  gehabt,  von  da  ab  ist  di» 
Einnahm«  wieder  etwas  gestiegen.  Auf  dies  Ergebnis  hat  die  Preni^iscbe  Eiaenbabnverwaltanff^ 
Wert  gelegt  uad  gemeint,  dafl  aacb  die  niedrigsten  Darebsebnittssitze  der  amerikaniseben  Blaen- 
ifmhmi  vorflber  waren  und  daß  man  auch  dort  wieder  zu  hulioren  Frachten  käme.  Ich  zweiflet 
daran,  ob  jemals  die  Steigerang  derartig  sein  wird,  daß  sie  auf  den  amerikaniseben  Verkehr  voa 
Einfluß  ist.  Wie  im  ganzen  die  Fracbten  gefbUen  sind,  ist  am  ersten  klar,  wenn  ieb  daram 
erinnere,  daß  vor  4')  .Tahron  die  Tonnenmeile  gefahren  wurde  zu  2,7  Cts.  und  daß  sie  von  2,7  rts. 
19U4  bis  auf  0,G  CtB.  gefallen  ist.  Das  sind  in  TouDenidlometer  ausgerechnet  1,0  ^,  w&breodl 
der  Dorchscbnittssaiz  der  Preußischen  Staatsbahnen  heot«  etwa  3,5  ist.  H.  H.!  leb  gtanb» 
wobl,  ein  Stndiom  diessr  Tabellen  wird  Jeden  tbeneagen,  d«6  die  Anfitelliing  Ten  Selbstkoste» 
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eioe  derartige  relative  Wichtigkeit  bat,  einen  so  großeo  Wert  beeitit,  am  seltot  mit  gewiMon 
MiDgelo,  die  onaiiiMeiblteh  tind,  die  Arbeit  «od  die  Utile  n  lelmea,  die  damf  ferweadet 
werden  mösBen. 

H.  U.!  Ich  mftchte  nun  noch  einige  aUgameioe  Bemerkangen  machen.  Wir  haben  ja  in 
Pnaflen  dareb  die  Verqotekvnf  ▼<»  BtienbalmeB  md  Flnftmen  VortilltBitee,  die  fir  «mre 

wilteobaftliche  Ktitwicklnng  &oßertt  schwierig,  ftoßerst  einschrKnkend  sind.  Es  ist  von  seilen  der 
Begierang  in  den  letzten  Jahren  indessen  aaerkanot  worden,  daß  es  notwendig  für  unsere  Indaatrie, 
fBr  nnser  ganzes  Erwerbs-  und  Wirtschaftsleben  sei,  billige  Frachten  zu  erhalten.  Dreimal  hat 
die  Kegiernng  wasserwirtschaftliche  Vorlagen  gemacht,  in  denen  sie  sich  klipp  and  kUr  anf  den 
Standpunkt  stpllte,  daß  nnsere  MasBenK^iiter  billiper  verfrachtet  werden  müssen.  Nnn  wäre  es 
doch  natürlich,  dali  diese  Politik  auch  auf  die  Eiseabahnen  einen  gewissen  Einfluß  haben  müsse, 
daB  mn  sich  nicht  daraaf  beschr&nke,  lediglich  Wasieretraßen  anzulegen,  im  allgemeineB  aber 
die  starre  Tarifpolitik  auf  den  Eisenbahnen  beiznbehalten  nnd  dadurch  dem  Lande  Kosten  ver- 
ursacht, die  anmittelbar  die  Forschritte,  die  mit  den  Kanälen  selbst  gemacht  werden,  beeintrftchtigen. 
Bs  ist  Ihnen  belcannt,  welche  Sehwierifkelleii  femaeht  worden  elnd,  wenn  es  sidi  vm  Usidilage* 
tarife  an  den  Wasserstraßen  im  Hinnenvcrkchr  nm  Hhcin  handelt.  Nach  der  See  billige  Tarife 
SQ  gewahren»  nach  den  Üinoenhäfen  billige  Tarife  abzulehnen,  ist  ein  innerer  Widersprach.  Man 
baut  Kanftle,  aonrt  aber  nieht  dafür,  dafi  die  Kastle  nnd  Wassentrafien  «neb  benntst  werden 
können.  Ein  klansi^^lies  lifispiel  hierfilr  bietet  ja  die  Stadt  Dortmund,  bei  d^T  sich  hcranspostpllt  hat. 
~daü  Verhältnisse  vorhanden  sind,  die  es  den  nahegelegenen  Werken  in  Hörde  asw.  nicht  gestalten, 
anter  Benvtznng  der  Kanlle  Eisenstein  sn  beziehen,  sondern  daB  es  infblge  der  hohra  Lokaltarifb 
für  sie  notwendig  ist,  den  Eisenstein  ganz  darch  die  Bahn  zn  beziehen.    (Hört!  Hört!) 

Die  Folge  davon  ist,  daß  Dortmund  eine  Hafenbahn  bant,  om  die  Erze  mittels  des  Kanals 
nach  den  Hüttenwerken  liefern  za  können.  Wenn  der  Staat  KnaAle  baut,  and  wenn  oa  dann 
noch  notwendig  ist,  Privatbabnen  zu  bauen,  die  neben  den  9tMitehnbnen  herlanfen,  nn  den  Kanal 
nbcrhatipt  benutzen  zn  können,  dann  ist  das  eine  Inkonieqneu,  die  auf  die  Oaoer  unnfiglich 
bcätuiieu  kann.    (Lebhafte  Zustimmung.) 

M.  H.I  Ich  wIU  anf  die  Folcen  dteeer  TariitpoUtik  nicht  naher  eingehen.  Ich  gebe  zu, 
daß  die  Konzentration  am  W^asser  ffir  unsere  Indnstrie  und  für  die  Allgemeinheit  gewisse  Bedeoken 
hat,  die  nicht  zu  anterschätzen  sind.  Es  ist  ganz  unzweifelhaft,  daß  die  Lage  der  großen  Werke 
an  Wttier  deoieUm  grofie  Vorteile  gibt,  die  das  Binnenland  nieht  errrieken  kann,  anch  nieht 
mit  den  billigsten  Tarifen.  Trh  wisc  ferner  darauf  hin,  daß  eigentlich  nur  die  großen  Werke 
mit  wesentlichen  Vorteilen  sich  an  Wasserstraßen  anlegen  können,  weil  sie  allein  imstande  sind, 
irrefie  Hassen  sn  betiehen,  daß  die  mittlere  nnd  kleine  Indnstrie,  die  i«  Lande  liegt,  den  Verteil 
mit  wenippr  Aussicht  anf  Erfolg  <,'i  ni.  f  .  n  katin,  nnd  daß  das  Verhilltnis  zwischen  Groß-  nnd 
mittlerer  und  Kleinindastrie  durch  \'erschiebung  der  Indastrie  an  die  Wasserstraßen  nicht  ganz 
nnbedenklieh  Tersehoben  wird.  Oerade  ans  dem  Grande  aeheint  es  mir  aber  erfbrderlieh  za  sein, 
daß  unsere  Eiäenbabnen  anch  ftir  das  Binnenland  eine  andere  Tarifpolitik  einschlagen,  wenn  wir 
nicht  Gefahr  lanfen  wollen,  daß  notwendigerweise  Verhältnisse  eintreten,  die  für  das  Vaterland 
Ton  bedenklicher  Art  sind.  Es  wird  nnd  maß  in  Prenßen  dahin  konmw,  daft  wfar  in  der  Lage 
sind,  weniger  iiiicksicht  anf  die  Finanzlage  zu  nehmen,  nnd  daß  wir  die  wirtschnftUcben  Aufgaben 
der  Eisenbahnen  iu  den  Vordergrnnd  schieben.  Ich  will  dabei  keineswegs  verkennen,  daß  die 
Lage  des  Finanzministers  eine  nicht  angenehme  ist,  er  ist  in  eine  gewisse  Abhängigkeit  von  dem 
Verkelir  gekommen  und  er  nnfi  sich  als  sorgsamer  Hansvater  davor  schiitzca,  daß  große  Ein- 
nahmeausfiUIe  für  ihn  eintreten.  Anderseits  muß  aber  die  Bonrtoilung  der  Frachtenpolitik  von 
dorn  Moment  ausgehen,  ob  man  SV  den  Verhältnissen  im  Lande  derartiges  Zutrauen  hat,  daß  luti 
fallenden  Fraekten  die  Weiterentwleklnnf  ni<lg:tieh  ist,  nnd  daft  die  AnsAlle  in  nieht  m  später 
Zeit  wieder  durch  Verstilrkung  des  Verkehrs  gedeckt  werden  können.  Dieses  Vertrauen  in  die 
Leistungsfähigkeit  unserer  Bevölkerung  und  in  die  Hilfskräfte  des  Lande«  scheint  mir  in  des 
mafigebenden  Kreisen  noeh  nieht  demrttf  sn  edn,  wie  ee  oein  mißte,  nm  mit  voller  Obenengnag 
die  Knrwifkliing  dcH  Landi?  in  dieser  Weise  za  fördern.  Sehen  wir  doch,  daß  selbst  bei  den 
notwendigsten  Aufklärungen  in  den  geologischen  ÜbersicbtMi  der  Staat  Prenßen  nicht  die  Mittel 
bat,  nm  dieselben  in  einer  Weise  an  f9rdem,  daß  sie  in  abiehbarer  Zeit  fBr  die  Praxis  ver 
wendbar  sind. 

Ich  kann  mir  die  LSsnog  der  Fragen,  die  von  den  Herren  vorgetragen  sind  and  daraaf 
hinanslanfen,  billige  Frachten  nn  bekommen,  nicht  anders  denken,  als  daß  jeder  in  seinen  Kreisen 
dafBr  sorgt,  daß  fQr  den  Staat  aus  dem  Eisenbahnwesen  in  gaten  Zeiten  gmfle  Beserven  geschaffen 
werden,  am  es  zu  ermö(,'lichen,  die  .^asfftUe  anszusrleichen.  die  mehr  oder  weniger  eintreten,  weos 
den  BedBrfnissen  der  Industrie  nachgekommen  werden  soll.  Ich  stehe  vollständig  auf  dem  Standpankte 
der  Herren  Vortragenden.  Wir  müssen  bd  nnserem  Tariftresen  dnflir  eoiien,  dnA  Brislehterangan 
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geschaffen  werden,  die  den  Verkehr  heb«c  and  damit  giriAiriÜg  eine  Vermindernng  der  BinDabmeD 
des  GnterverkehrB  vermeiden.  AnderseitB  mnß  jeder  sorgen,  daß  wir  den  Eisenbahnminister  in 
die  Lage  setzen,  unabhängig  von  dem  Finanzmioister  in  erster  Linie  wirtschaftlichen  Aafgaben 
■Mhzageben,  am  damit  die  großen  Mittel  and  die  gittfleo  Krlft»  im  ptmßiaeliiB  VaterUnde  weiter 
Sa  entwickein.    (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  Das  Wort  hat  Hr.  Röchling. 

Hr.  HsrmaJlO  Röcllling  -  Völklingen :  Hr.  Dr.  Schrödter  hat  Ihnen  iu  eingehendster  Weite 
dargeten,  aai  wieviel  niedrif er  die  Tarife  für  Qlttertraneporte  ia  dea  ▼ereehiedeaen  Keakarreas- 

Industrle-L.lnilcrri  sii:'].  und  zwar  hat  er  einmal  nachgewiesen,  daß  einzi  lnn  Staaten  —  wie  die 
Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  —  aaf  Ürnnd  ihrer  äberaaa  billigen  äelbstkosteu  mit  so 
erstaaalieh  aledrigea  Traaeportkoitea  für  daa  ToaaenUlometer  aa  reehaea  baben.  Ia  anderen 
Staaten,  wie  IM^'i^^n  und  Fraiikrcicli,  sind  die  Frachten  anch  sehr  viel  nieiirit,'er  als  Ii  i  uns. 
Es  Bcheiat  dies  zum  Teil  daher  zu  kommen,  daß  die  betreffenden  Bahnen  nicht  über  eine  derartig 
«aeKedehate  IfouopoUtellung  verfBgen  wie  bei  ans  anaer  prenfilaebee  Staatababnnets,  daß  also 
die  fremden  Bahnen  weui^^er  verdienen  oder  aber  dnrcb  zweckmäßige  Verwaltnogsgrnndsiltze 
billiger  arbeiten,  und  vielleii  Ui  nicht  so  hervorragend  für  die  Personenbeförderung  sorpen  wie  wir. 

Wer  anser  ätaatsbahuäystem  kennt  und  die  Beziehungen,  die  zwischen  dem  allgemeinen 
Staataalekel  aad  dem  Überaebafl  der  Biaeababa  beeteben,  aad  die  leider  IBr  die  aUgeneiaea 

Interp-isen  'It's  wirtsfliiifElichen  Lebens  viel  zn  inni^'i-  sind,  der  wird  nicht  erwarten,  driß  jemals 
die  preußische  ätaatsbahu  aus  ihrer  ansschlaggeb enden  Stellung  für  die  preußischen  ätaatehnauzen 
ansadieidet,  dafl  atao  —  mit  aadereo  Wertea  jeuale  feringere  Obenebflsie  ersielt  werdea 
kffnaeili  Es  wird  also  sirh  nu  ines  Kraclitens  darnin  drehen,  die  Preußische  Slaatsbnhi  vprwaltur.g 
dabia  sa  bringen,  daß  sie  billiger  arbeitet.  Lfer  häutig  bemängelte  Nachteil  des  Fehleus  einer 
Bnehbaltnag  bei  der  prenSisebea  Staatsbabn,  die  ee  ermVgllebt  bezw.  den  Nacbwels  erbriagt,  wo 
daa  Geld  verdient  wird,  wird  sich  nicht  so  leicht  hngeiti^cn  lassen.  Ks  siml  also  die  Zeiten 
fem,  in  denen  e«  gelingen  diirfte  an  sagen:  «Hier,  ITiskus,  du  verdienst  daa  Ueld  an  der  Indnstrie 
iafetge  der  hokea  Gttertarife,  gib  ibr  aaek  alwaa  daveat* 

Dagegen  elnd  die  Beiapiele  fHr  Forteebritte  aaf  den  vereekiedeattea  Gebieten  aa  findent 
and  ansschlai^^ehend  feang,  nni  die  Richtung  zn  weisen,  in  der  die  Verbesserungen  liegen  mOsaen. 
£•  ist  dies  einmal  daa  System,  die  großen  Wagen  nach  Möglichkeit  mit  Selbstentladang 
Munaetattea,  and  sa«  andemmal  das  Prindp  der  Peadelsttge  swiaebea  beaaehbartea  ladaatrie- 
gebieten,  und  endlich  keine  auf  Kosten  zn  hoher  Gfitertarifu  q-etrirhrnp  allzu  billige  Pereenen» 
befOrderung.    Für  diese  Falle  sei  es  mir  gestattet,  Ihnen  einige  Mitieilungeu  zu  machen. 

Die  Wirkang  der  groBen  Wagen  beetebt  eiamal  darin,  daß  die  Tara  eiae  Tie!  aiedrigere 
ist  ah  hei  den  kleinen  \\';n^eii.  l)tes  ist  so  allgemein  bekannt,  daß  es  nicht  niitip  ist,  ein  Wort 
darüber  za  verlieren.  Anderaeits  tritt  aber  ancb  eine  Entlastung  der  Bahnhöfe  ein,  die  bemerkens- 
wert irt.  Ba  sei  bier  daraaf  btngewiesea,  daß  sam  Betopiel  eia  normaler  10  t'Wagea  etwa  6  ra 
Länge  besitzt.  Es  entfalh  also  auf  1  m  Waggonlänge  1,H6  t.  Ein  Wagen  von  1.")  t  Trag- 
fUiigkeit  hat  eine  Länge  von  8  bis  9  m;  dies  ergibt  f.  d.  Meter  Waggonlftnge  eine  durchschnitt* 
lidie  Belastnngsfähigkeit  Toa  1,67  bis  1,87  t.  Die  Talbotwagen  von  96  t  Tragfähigkeit,  wie 
sie  bei  der  Belebsbahn  im  Verkehr  awischen  den  Erzgruben  des  Uinettereviers  und  den  Hochöfen 
in  Lothringen  and  an  der  Haar  in  Gebrauch  sind,  haben  eine  Länge  von  9,8  bis  rnnd  10  m; 
dies  macht  f.  d.  Meter  Waggonlänge  bezw.  Aufstellungo^eleise  2,5  t  aus.  Nehmen  Sie  also  an, 
daß  Sie  so  einen  Zug  von  .SOO  t  Natslaat  im  Bahnhof  anfzust^lea  kaben,  so  erreicht  derselbe 
in  10  t-Wagen  eine  GesamtUlnge  von  300  m,  in  l  .St-W'agen  von  etwa  2H0  m,  dagegen  in 
25  t-Wageu  hat  der  /^ug  eine  Uesamtlauge  von  bloü  2U0  m  und  endlich,  wenn  wir  50  t-Wagen 
sagmnde  legen,  die  ebenfklla  mit  einer  Länge  von  10,  bBchstena  19  m  gebaut  werden  können, 
so  erfordert  derselbe  gar  nur  1<>0  bis  120  m.  Ich  erziUile  Ihnen,  die  Sie  mitten  im  Indnstrie- 
revier  wohnen,  nichts  Neues,  wenn  ich  betone,  daß  die  Bauten  der  Bangierbahnhöfe,  wie  sie  in 
dea  letsteo  Jabrea  darehgeflibrt  werden  aind,  nicht  bloß  HUlienen,  sondern  Hnnderte  von  Millioaea 
verschlungen  haben,  nnd  daß  dadurch  daa  Anhit'eknpit.Tl  der  |ireu(iischen  Staatsbahn  ins  Ungeheure 
gewaciuen  ist.  Beispielsweise  haben  die  Kangierbahuhof  banton  in  der  Umgegend  von  Diedenhofen 
in  den  letsteo  Jabrea  eine  Sanne  von  Mwa  40  bis  SO  Millionen  Mark  Teneblangen  besw.  werden 
das  wnlil  noch  verschlingen.  Es  ist  also  klar,  daß,  wie  es  gelingt,  dnrch  Ani^chaffung  von 
größeren  Wagen  die  Znglänge  sn  verkörteu,  ganz  außerordentliche  Ersparnisse  nicht  nur  auf  die 
direkten  Traaspertkosten,  soadera  aaeb  in  besag*  aaf  die  HSbe  des  erforderlicben  Anlsfekapitals, 
daa  doch  verzinst  werden  muß,  zu  erzielen  sind. 

Eine  andere  MSglicfakeit  ist  die,  die  Zabl  der  gefahrenen  Tonnenkilometer  f.  d.  Achse 
weaentUek  sa  eifcAkaa.   Dieses  ist  daakbar  aaf  sweierM  Welse:  eianal  dareh  dea  sogeaannte« 
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Pendelverkehr,  dann  aber  auch  dnrrh  die  Selb  s  f  pii  t !  ad  er.  Die  Kaisprlirhe  Generaldirektion 
4er  BeichaeuenbaboeD  ist  ia  den  letzten  Jahren  in  weitsichtiger  Weise  daza  äber£;egangen ,  ia 
«iner  für  StMtobaliobetriebe  TeriiUtaltiilBif  weitgebendm  WcIm  Talbetwafm  von  95  t 
gewicht  zo  bMChaffen.  Die  Wagen  werden  an  den  Graben  des  Algringer  and  des  Orne-Tule« 
beladen  and  gvbeD  teilweise  nach  Ueckingen,  teilweise  nach  VSlkÜDgeo,  and  icb  glaube  aoch  nach 
DiflierdiDgeD.  BediDgong  für  die  Verwendnng  dieeer  Wagen  iit,  dafi  tidi  ein  nweimnliger  ünlaof 
f.  d.  Tag  erzielen  läßt.  Für  unsere  Verh.lltniase  war  es  nicht  einfach,  dies  zu  erreichen.  Wir 
maßten  in  Algringen  den  Baa  eines  Erzbeh&lters  vornehmen,  am  die  Wagen  in  kärzester  Frist 
lieladen  so  können.  Die  Entfernnng  zwischen  Algringen  und  VSlklingen  beträgt  85  km.  Bie 
Atlfinitbaltuail  sowohl  in  Völklint^en  als  auch  in  Algringen  betrigt  J«  eine  Stande,  in  der  die 
ganzen  Züge  von  je  2r)ü  t  beladen  iiezw.  entladen  werden  mflssen.  Die  Fahrzeit  belänft  sich 
anf  vier  Standen,  hu  daß  tatsächlich  m  24  .Standen  50  X  =  4250  tkm  geleistet  werden,  and 
dies  in  einem  Verkehr,  der  nicht  so  sehr  große  Entfernungen  umfaßt.  Die  Ansnatznag  der 
AV'agen  ist  aUo  eine  überaus  gfinstige.  —  Welchen  Nntzen  hat  die  Eisenbahn,  and  welchen  Natten 
4er  Empfänger'?  Ein  gewöhnlicher  Güterwagen  von  12';^  t  gebraucht  2Ö  Standen,  um  den 
Tonins  sa  machen,  den  der  Talbotwagen  in  19  Standen  aaelit.  Der  Fk«ehtant£  swlseben  Algringea 
und  Völklinpon  ist  2,20  .  für  1000  kg.  Damit  verdient  die  Eisenbahn  dnrch  einen  Talbotwagen 
bei  zweimaliger  täglicher  Keise  50  t  X  ^»^O  =  110  c^^,  dagegen  für  das  Äquivalent  an  Lade- 
fthigMt  bei  iw«i  0- Wagen  von  19  V«  t  =;  95 1  X  9,90  =  55  98  Stunden  ergibt  Ar  den  Teg 
so  24  Stunden:  47,14  .M.  («Ütt    V--  ' 

Hiernach  betrügt  die  Mehreinnahme  für  einen  Talbotwagen  f.  d.  Jahr  62,8ü  X  Arbeitstage 
=  18858  *M.  Dieie  Znbl  deckt  vn  ein  VielftMshe«  die  Mehrkosten  fBr  die  Aasehailtang,  falb 
solche  gegenüber  zwei  I2'/a  t- Wagen  vorhanden  sein  sollten.  Der  EnipfilnRer  dapepcu  veiüent: 
Fttr  das  Analaden  von  0- Wagen  werden  bei  uns  bezahlt  6,75  'ij  f.  d.  Tonne,  ffir  das  Ausladen 
der  Talbotwagen  rand  2  'S.  «Ia«  «in  IRam  von  4,75  i^  f.  d.  Tonne,  Mf  50  l  X  300  Arbeitstage 
=  712  J6  f.  d.  Jahr.  Die  Eisenbahn  verdient  also  rund  18000  mehr  dnrch  diese  Einrichtang 
als  der  Empfänger.  Dazu  kommt  noch,  daß  das  .Anlagekapital  f.  d.  Tonne  gefSrderten  Materials 
«rheblich  niedriger  ist.  Wie  derartige  Einrichtungen  auf  die  Selbstkosten  der  Bahn  wirlten, 
belieben  .^iu  aus  folgenden  Zahlen  zn  ersehen: 

Wir  haben  zwischen  unserer  Ornbenabteilnng:  CarlsstoUen  und  unserer  Carlshfltte  einen 
Moruialspur betrieb  eingerichtet,  der  mit  großen  45  t-Wagen  betrieben  wird.  Auf  einfacher  Schiebt 
werden  bis  an  3000  t  Erze  auf  der  6  kni  langen  Strecke  befördert,  wobei  ausdrficklich  daiaaf 
hingewiesen  sei,  daß  das  Ziij^personal  sowohl  die  Beladung  als  auch  die  Kntladnng  zn  besoreen 
hat.  Kückfracht  ist  nur  so  unwesentlich  vorhanden,  daß  dieselbe  nicht  gerechnet  werden  kann. 
Wenn  ieh  fllt  jede  Tonne  En,  die  geladen  ud  entladen  wird.  Je  1  ^  in  Annebning  bringe,  so 
belaufen  sich  die  Selbstknsten  anf  unter  1  wenn  von  einer  Amortisation  abgesehen  wird.  Gewiß 
«in  günstiges  Uesultat,  wenn  man  die  eigenartigen  Getälleverbaltnisse  in  Kecbnung  sieht.  Es  sind 
SDBi  Teil  Steignagen  von  1 : 95  mit  den  vollen  Wagen  n  Sberwlnden.  Aach  kommen  hier 
Anschlußgebühren  und  ähuliclie  Einrichtungen  nicht  in  Frage.  Es  ist  weiter  lie  Ranfricrhewef^nng 
%m  Stollenmandlocb  mit  eingeschlossen.  Die  Selbstkosten  für  einen  großen  Bahnbetrieb  maßten 
nieh  also  nach  Vorstehendem  noch  wesentlich  nnter  diese  Zahlen  vemindem  lassen. 

Ich  komme  nun  zum  dritten  Punkt,  und  da  behaupteich:  Es  wird  in  Deutschland  angeheaer 
viel  mehr  für  das  reisende  Pnbliknm  getan,  sowohl  was  Beqaemlicbkeiten  und  Annehmlichkeiten 
■als  auch  Sicherheit  des  Betriebes  anbelangt,  wie  in  den  meisten  mit  nns  konkurrierenden  Indastrla- 
lilndern.  ~  Ich  bin  nnn  weit  entfernt,  zu  behaupten,  dafi  etwa  beides  nicht  nötig  sei;  wae  ich  aber 
behaupte,  i.st  das:  diese  ganze  Knt wii  klnng  ist  vor  sich  gopanqren  auf  Kosten  'ler  fjiiterprodunierendBn 
biäudo  und  derer,  die  gezwungen  »lud,  mit  der  Eisenbahn  ihre  Waren  zu  verfrachten. 

Gehen  Sie  einmal  nach  Franltreieh  und  England  sowie  den  Vereinigten  Staaten,  so  werden 
Sie  niemals  Hahnhöfe  timlen,  <li<>  nur  annähernd  dem  Kölner  <uler  Frankfurter  Hahnhofe  ent- 
sprechen. Die  großen  rersoneubahuhötc  in  i'aris  sind  nicht  vergleichbar  mit  unseren  Hahnhufen, 
4ie  wir  in  Berlin  beeitsen.  Wo  kennen  Sie  im  Auslände  dieae  anegedehntan  9y>teme  der  Unter- 
fiilirnngen,  welche  bei  uns  übcrHll  .iri'^'civpndpf  werden  Dabei  ist  das  System  doch  nicht  billig? 
Freilich  sicliert  es  das  Leben  des  auf  der  Eisenbahn  fahrenden  Pablikoms.  Ich  will  auch  liier 
Wieder  betonen,  dafl  es  mir  fem  liegt,  irgendwie  etwaa  eintvwenden  gngen  die  Beetrehnngen,  lllr 
die  Sicherheit  der  Heisenden  alles  ruif/, luvenden,  was  erfor  lerlicli  ist.  Wenn  Sie  nnn  den  Schluß 
sieben  aus  meinen  Ausföhrangen,  so  kann  der  nor  lauun:  In  den  meisten  der  mit  nns  konkurrierenden 
Indnstrielinder  der  Welt  wird  die  Indostrie  nicht  gezwungen,  derartig  bebe  Oiterurife  n  lahlen,  wie 
in  Deutschland.  .Anderseits  sorgt  bei  annähernd  denselben  Fahrpreisen  kein  Bahnsj'stem  so  sehr 
fBr  die  Annehmlichkeiten  and  die  Sicherheit  seines  reisenden  Publikums  wie  das  preaßiscbe  Staats- 
bahnqrstem,  and  trotadnm  vevainaen  eich  die  in  diesem  System  iuveatierten  Kapitalien  na^idt  7 
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W«am  M  noch  eines  Beweises  bedürfte,  daß  die  Indagtrie  taUächlich  die  Sainme  aufbriogtt 
•0  lieg^t  der  schon  darin,  daß  in  dt-u  anderen  Ländern  die  Kisenbabti  sicher  nicht  mehr  verdient, 
trotzdem  sie  für  den  Persuneo verkehr  viel  geringere  Aufwendungen  niacht  als  unsere  £isenbaiiaeu ; 
«Im  ktaotB  die  OtttdrtariÜB  nur  wwemtlisb  niedriffer  »dn.   (AllMitlirw  BdMl.) 

Vorsitzender:  Das  Wort  hat  Hr.  Inj^i-nieur  Sehott. 

ür.  Schott -Külo:  QeeUtten  Sie  aach  mir,  ein  paar  Worte  za  dieeer  Frage  anazufabren. 
Hr.  AbgMvdiietflr  Dr.  Be«tt«r  bat  ndt  Tollem  Rechte  betont,  dafi  nni  «neh  die  Penonentarife 
aaf  das  lebhafteste  intwOMieren.  Ich  habe  vor  20  Jahren  lehon  ffesngt,  wenn  wir  die  Eisen- 
bahnen 80  benutzen  wollen,  wie  wir  es  können,  dann  haben  wir  io  erster  Linie  mit  darauf  zu 
sehen,  daß  die  Eisenbahnen  auch  durch  den  Forsonen verkehr  Geld  verdienen.  Zu  diesem  Zweck 
müßte  man  dazu  Übergehen,  die  Seibatkosten  klarzustellen,  nnd  es  sollte  ein  I'irektionsbezirk  im 
Osten  mit  schwächerem  Verkehr  und  einer  im  Westen  mit  starkem  Verkehr  die  bftrcffriiden 
Berechnungen  ausführen.  Das  VAÖt  sich  sehr  gut  macheu;  mau  muLi  gewisse  gemeintiaine  Ausgaben 
4er  Innanpmelmnhme  entsprechend  verteilen.  Was  der  Personenverkehr  die  Eisenbahnen  kosteu 
kann,  zeigt  am  besten  das  Musterland  Baden,  wo  durch  den  starken  Personenverkehr  ein  Betriebs- 
koeffizient  von  82^0  entstanden  ist;  der  Betriebskoeftizient  der  preußischen  Bahnen  zeigt  nur  iiU^jo. 
Beden  hnt  aiek  den  überwiegenden  Peraonenferkehr  mit  den  n  niedrigen  Prdaen  groBgenogen,  nnd 
ich  hin  nberxeiipt,  die  Badenser  werden  froh  sein,  wenn  sie  dnrch  die  Tarifreform  bei  Preußen 
unterkriechen  können  und  die  za  billigen  Personentarife  los  werden.  (Heiterkeit.)  Dann  bat  die 
flncke  noch  noch  eine  loziale  Seite.  Doreh  die  Reform  mOehte  man  die  Pemonentarift  weiter 
heruntersetzen,  so  viel,  wie  irpreiui  znijcsfaiidcn  wird.  Dann  arbeitet  schließlich  der  Mann,  der  zu 
Hanse  bleibt,  nnd  ebenso  das  Kapital,  die  produzierende  Industrie,  fär  den,  der  auf  der  üabn  zu 
•einem  Vergnügen  spazieren  ffthrt.  Das  Werte  sdtalTende  KajJtal  nnd  der  Arhdter,  deren 
Interessen  ancli  hier  vollständig:  7.nsamincn[,'chen,  milsseu  das  auflirinj^M'n ,  was  bei  den  anderen 
angelegt  wird,  und  daß  das  eine  soziale  Frage  ersten  Ranges  ist,  liegt  klar  auf  der  Hand.  Die 
Sosinidemokratie,  die  natVrlieh  in  tolehen  Fragen,  wie  das  pre wohnlich  bei  ihr  der  Fnll  ist,  nicht 
tiefer  hineingeht,  suUte  doch  ganz  besonders  beriicksichi ,  daß  jeder  Arbeiter  genau  so  gut 
wie  der  Kapitalist,  der  produziertf  ein  Interesse  daran  bat,  billige  Güterfrachten  zu  bekommen 
und  damit  anch  Arbeitsgelegenheit  und  swar  lohnende  Arbeitsgelegenheit;  denn  je  mehr  eine 
Industrie  prosperiert,  nm  10  mehr  wird  sie  steigende  Löhne  zahlen  können,  und  dann  hat  der 
Arbeiter  etwas  Greifbareres  als  die  Genagtnnng,  daß  ein  Teil  des  Publikums  möglichst  billig;:  in  die 
Bftder  fährt.  Im  übrigen  spielt  der  Vergnügungsverkehr  mit  seinen  großen  .Ausgaben  eine  bedeutende 
Rolle;  M  zeigen  das  deutlich  die  Schwaakaagen  der  Einnahmen.  Wir  kommen  im  Winter  monatlich 
anf  kanm  3i'  Millionen  Mark  im  l'orsonenverkehr,  im  Sommer  auf  gegen  .50  Millionen  Mark;  die 
Dift'erenz,  die  dazwischen  liegt,  ist  der  Vergniigungsverkehr.  Derjenige,  der  zum  Vergnügen  reist,  soll 
nncb  entsprechend  bexahlen,  nnd  wer  auf  der  Bisenbahn  besonders  schnell  fkhren  will,  fflr  wen  die 
Zeit  Geld  ist,  kann  auch  dafür  etwas  mehr  bezahlen.  Der  große  Fehler  des  prenBischen  Systems 
waren  die  betourbilletts,  die  den  Znsclilag  für  den  Schnellzngverkebr  aasgelöst  haben,  dadurch 
haben  wir  mit  Hochdmek  den  Verkehr  in  die  SclmeUsflge  getrieben.  Die  Sehnellslige  sind 
allmählich  so  bf»lristPt,  daß  sie  vom  betriebstechnischen  Standpunkte  ans  nicht  mehr  gefahren  worden 
können,  nnd  es  muß  daher  reformiert,  es  darf  aber  nur  da  billiger  gefahren  werden,  wo  mau  dies 
Tom  Betriebl«  nnd  vom  ▼olkiwirtaehaiftliehen  Standpunkte  an«  anch  wirklich  kann. 

Im  übrigen  besitzen  wir  in  unserer  Prenßifchen  Kisenbahn Verwaltung  den  größten  Ritrieb 
in  der  Welt,  indem  wir  auf  eine  monatlicbe  Einnahme  von  150  Millionen  Mark  gekommen  sind. 
Wir  hatten  Tor  einiger  Zeit  selion  l^h  Hillinrden  jibrlieh,  nnd  es  bleiben  bei  einem  Betriebs» 
küfiffizienten  von  60  "/o  tiOO  Milliorst-n  irtlirlicli  filn  i^.  300  Millionen  sind  davon  für  die  Verzinsung 
«rforderlieb  nnd  300  Millionen  fähren  wir  an  Überscb&ssen  in  jedem  Jahr  ab.  Davon  müssen 
«lierdlnge  noeh  die  Amortisationen  beatrittea  werden,  ee  bleiben  aber  anch  noch  sehr  grofie 
Summen  für  die  sonstigen  Staatszwecke  ttbrig,  nnd  darin  liegt  der  Kernpunkt  der  ganzen  Frage. 
Wir  mfissen  snr  Beicbsfinaniireform  kommen,  wir  müssen  dann  den  preußischen  Etat  von  den 
eehwankenden  Eisenbahneinnahmen  losliisen  dadurch,  daß  dime  kontingentiert  werden,  daß  wir 
dem  Finanzminister  eine  für  einige  Jahre  im  voraas  bestimmte  Snmme  daraus  riberweisen.  Dirne 
anB  so  gewählt  werden,  dali  die  Eisenbahn  sie  gut  trafen  kann,  uiil  Iiis  I  tri^e  bliebe  zur 
Verfügung  der  Eisenbahn  Verwaltung,  in  erster  Linie  zur  ErmaUigung  der  üutertarife.  Dann 
liekommen  wir  erst  die  wirtschaftliche  Waffe,  die  fir  nns  in  den  Eisenbahnen  steckt  und  die  den 
großen  Vorzng  besitzt,  daß  sie  auch  in  Friedenszeiten  zu  b^niit^f>n  ist)  wlhrend  das  Heer  nnr  in 
Kriegszeiten  zum  Verdienen  etwas  tun  kann.    (Lebhafter  Beitail.j 

Vorsitsender:  Das  Wort  hat  Hr.  Kommeratearat  Kamp. 

(leiieraldirektor  Komiuerzionrat  Kamp  -  Kuhrort.  M.  IL!  Ilr.  Dr.-Ing.  Schrödter  hat  uns 
Centtgendes  Material  beigebracht,  um  zu  beweisen,  daß  die  hohen  Frachten  fär  eine  Entwicklung 
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der  Industrie  hinderlich  sind,  daß  die  Industrie  bezüglich  der  Tarife  am  schlechtesten  pesfellt  iRt. 
£•  ist  Msgefährt  worden,  daß  für  eine  Ermttßi^ng  der  Tarife  die  Verqnickaog  mit  den  Finaniea 
Underllch  mL  Idi  irlMb««  daß  wir  mit  den  B««trebnif«n,  «iae  dvrdignilltBde  Hwlmirtiiy  der 
Tarife  zu  erzielen,  fürs  erste  nicht  weit  krimineu.  Es  heißt  immer:  Die  Finanzen  leiden  zu  sehr 
and  die  Lage  der  Industrie  ist  für  solche  einschneidende  Maßregeln  viel  sa  gut.  Die  Landwirt* 
•ehaft  hat  Ja  laog«  Jalire  g«littan,  die  Landwirtaehaft  hat  eich  gewehrt,  ai«  bat  gaaehrtaeD  vad 
ist  schließlich  unangenehm  geworden.  Man  hat  zunächst  mit  kleinen  Mitteln  versucht,  ihr  zu 
helfen,  man  bat  die  Tarife  für  die  Landwirtschaft  berootergeeetzt,  man  bat  in  der  Landwirtscbaft. 
fBr  hochwertig«  Prodnkta  Dtedrig«  Sitae  etufefOhrt,  während  die  ladeatrle  IBr  andere,  die  kanm 
einen  Wert,  ja  «inen  MinBBwart  haben,  weil  die  Selbitkoatan  hSher  ab  die  Terkaafqpralie,  heb* 
Tarife  zahlt. 

Ein  solcher  Artikel  ist  Eisenvitriol.  Alle  nnsere  jahrelangen  Bemühungen  nm  Fracht- 
ermftßigong  w^iren  vergeblich.  Plötzlich  entdeckt  die  Landwirtschaft,  daß  sie  den  Artikel  sehr 
gilt  gebranchen  kann,  und  da  bat  ea  keine  li&he  geltoatet  and  wir  iiaben  dafür  Ananaiunetarife 
bekommen. 

Mit  den  kleinen  Mitteln  war  aber  die  Landwirtschaft  nicht  aafrieden.  Sie  verlangte  immer 
mehr  and  erhielt  die  erhöhten  Znlle,  wührend  die  der  Industrie  teilweise  ermäßigt  worden.  Es 
ist  die  höchste  Zeit,  daß  wir  uns  wehren,  daß  wir  schreien.  Dafür  ist  Ur.  Alig.  Macco  mit 
aefaiea  SiegerUlader  Kollegeii  ein  naehahnenawertei  Belaplel  gewordcD.  ,  Er  bat  «a  durebgeaetst» 

dan  das  sienfcrland  Au<inahmc>tarife  erhielt,  daß  die  Kohlen-  voi  Kobttarife  für  daa  Siegerlaad 

bedeutend  heruntergesetzt  wurden. 

Anf  dieaer  Baaia  wollten  nun  andere  Leate  weiterbanen.    Sellwtveratllndlieb  haben  die  ihrige» 

Interessenten,  die  ebenso  geschlagen  waren  wie  die  Siegerländer,  sich  anch  ^remelJet.  auch  sie 
erlangten  Aoanabmetarife,  und  es  ist  Hrn.  Dr.  Be  um  er  und  anderen  Herren  geiuugea,  im  Besirks- 
elsenbabnrat  ea  dvrelunaebBen,  daß  dieser  aidi  Ar  derartige  Maßnahmen  auBgespreefaea  bat.  Wir 

müssen  suchen,  die  hohen  allgemeinen  Tarife  durch  immer  weitergehende  Ausnahmen  zu  durch- 
brechen und  so  allmählich  ganz  an  Fall  zo  bringen.  Allerdings  dürfen  wir  ans  da'ciei  nicht  dnrcb 
Neid  anf  die  so  Begünstigten,  leiten  lassen.  Wir  müssen  ortragen  können,  daß  Konkarrentea  anch 
mal  ein  Vorteü  einger&nnt  wird,  den  wir  nicht  haben. 

Srliiin  war  es  nicht  von  dem  Siegerlnnfl,  das  sein  Schilfrlioii  im  Troi  knen  hatte,  nnn  anderen 
nicht  da«  gleiche  zu  göuueu,  gegen  die  für  andere  luieregseuleu  beantragten  Auänahmeiarite 
an  stimmen.* 

Leider  habe  ich  bei  der  Gelegenheit  von  größeren  Industriellen  die  tzauige  Beoierlcnag 
bOren  müssen:  Wo  sollen  wir  hin,  wenn  wir  das  auf  alle  aosdehoen? 

Hr.  Maeeo  aagt,  er  wire  dafSr  gewesea;  er  war  In  derSitaong  niebt  anweeend,  aber  sein» 

Fretinde  sind  es  gewesen.  Wir  müssen  uns  gegenseitig  helfen  und  wir  gönnen  gern  Osnabrück 
nnd  der  üoffnangsbütte  and  anderen  etwas,  wenn  wir  die  Ermäßigung  anch  nicht  gleich  bekommen. 
Bbenao  miaaen  wir  ee  aaeh  nft  anderen  SkMhen  maeben,  mit  Hafmtarifm  aaw.  Er.  Dr.  Bemner 
und  ich  haben  uns  pcfrcut,  als  wir  in  SliiuBtcr  fiir  die  so  wichtifa:cn  Schiefertafeln  und  Griffel 
einen  billigeren  Tarif  nach  den  l*'iaßhäfttn  durchsetzen  konnten.  Damit  war  doch  ein  Anfang 
gemacht.  HoffentUeh  werden  wir  ea  aebließUeb  wohl  erreichen,  wenn  nicht  auf  diesen,  ao  docb 
anf  einem  andern  Wege,  billigere  Tarife  zu  bekommen.  (Beifall.) 

Vorsitzender:  Heine  An;(i<h!  geht  dahin,  daß  ee  heute  keinen  Zweck  hat,  wenn  wir 
uns  auf  die  Eigenarten  der  verschiedenen  Reviere  hier  einlassen,  sondern  lediglich  dabei  bleiben,  die 
aUgemeineB  Oeriebtapaakte  an  erOrtem.  Da  aleb  m  letateren  aieaand  arahr  meldet,  ee  aeblieB» 
ich  hiermit  die  Hcsprechnnp,  kann  aber  feststellen,  daß  die  Notwendigkeit  der  Verbilligiing- 
nnserer  Rohstotftarife  von  uns  allen  gleichmäßig  anerkannt  wird  und  wir  in  dem  ürnudgedauken 
vollatBndig  einig  sind,  daß  diese  VerWllignng  voa  uns  mit  aUen  Krttftea  aazaitreben  tat,  am 
■laere  Kisfiiin duslrie  anf  dem  AnHliindsmiirkt  wettbewerhsfiihiß-  zu  erhalten. 

Es  erübrigt  sieh  nnr  noch,  den  beiden  Berichterstattern  für  ihre  gediegenen  nnd  lichtvollen 
▼ortrige  TerblndllebBten  Dank  aaasaaiireehen;  dann  kSanen  wir  snm  niebeten  Ponkt  der  Tageeerdaaar 
übergehen.  (Es  folgt  nunmehr  der  Vortrag  von  Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  Wedding:  ..Die 
Brikettiernng  der  Eisenerze  und  die  Prüfung  der  Erzziegel**,  der  in  der  nächsten 
Anscabe  von  ..Stahl  nnd  Eisen nebst  Besprechnng  com  Abdruck  gelangen  wird.) 

*  Uierza  schreibt  Hr.  .\b^.  Macco:  Diete  BrmerkaDg  de«  Um.  Kommersiesrat  Kamp  beruht  anfflisea 
Irrtom.  Die  Vertrt^tcr  des  .siigerlandrs  buhen  für  Oewiunng  eines  Teilss  der  besatHtgtea  BrBiWgngM 
gestimmt  und  sich  in  sllea  anderen  Fällen  der  Abstimmnng  eathalten. 
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Im  AiifAii|ir  di«*M  Jahm  baut«  di«  „RspoMle 

rrnn  and  Stt-el  Coiiipriny'",  YoiinfT'^town,  Oliio, 
im  Anschluß  ao  ihr  Besseuierstahlwcrk  eine 
Sehienenitraße.  Di«  b«q«  Aolair«  Mift  «ins«!«« 
eigenartige  uml  neue  Anordmiripen,  die  ein  all- 
gemeineres Interesse  flnden  dürften.  Bei  Aos- 
föbrang  der  StrsB«  be^gnet«  man  Sehvrierif- 
keiteu  besonderer  Art,  deren  rberwindunp:  liue 
gewisse  technische  G«achicklichkeit  verlangte. 
Einmal  sollte  ein«  «ebon  bo«t«b«nd«  balbkon- 
linaierliche  660  min-EnSppAlstrafi«  dazu  benutzt 
werden,  die  Srhienen  vorzuwalzen.  Dann  konn*e 
man  wegen  lUHtziuau^elü  die  Anlage  nicht  in 
eiiMT  geradan  Linie  Baordii«n,  Mndtrn  mafit« 
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Spie9el«laen  wird  ia  sw«i  ktoinan  KnpoMfen 

iiiiiiresrbiii'ilzen  und  fließt  durch  eine  Rinne  in 
eine  an  einem  elektrischen  Laufkran  bäogeude 
Pfann«.  Der  Kran  wird  von  «inem  Hann  auf 
der  Konverterstcneil  filme  brdirnt.  Das  pe- 
scbmolsene  ßoheisea  wird  von  den  KopolOfea 
in  «in«  10  Tonn«n-Pfann«  abfe«toeb«n  nnd  dann 
durch  eine  um  einen  Zupfen  drehbare  Rinne  in 
die  Konv«rter  geführt.  Nach  Oebranch  wird 
di«  Rinne  anf  die  Seite  g«iebw«nkt.  Di«  swei 
Konverter  von  je  10  t  Chargengewicht  werden 
von  einem  hydraulischen  Gießkran  bedient, 
welcher  den  Stahl  in  anf  Wagen  stehende  Ko- 
killM  gießt.   Den  6«blfta«wind  für  die  Kon- 
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Abbildung  1.   Uesamt&Dordnang  des  Scbienenwalzwerka. 


varsebiedene  Walzvorgftnge  parallel  zueinander 
legen  nnd  seitliche  Transportvorrichtnngen 
schaffen,  welche  die  vorgewalzten  Schienen  von 
der  balbkontinaierlichen  Straß«  nach  d«r  Fartig- 
«traße  bringen  sollten. 

i>a»  iieäatimerälahlwerk.  Das  gesamte 
im  Stahlwerk  vorblasen«  RobeiMn  würd  yon  d«n 
eig«n«n  Hochöfen  der  Gesellschaft,  n.lm1irh  zwei 
Öfen  in  Yoangstown,  Ohio,  einem  Ofen  in  Sharon, 
Pa.,  nnd  eiD«m  Ofen  in  NewCaetl«,  Fa.,  geliefert 
and  in  Kupolöfen  nmgps.  Imiolzen.  Man  trägt 
eich  jedoch  nenerding»  mit  dem  Gedanken,  direkt 
vom  Hoehofm  n  konv«rti«ron,  and  arbeitet 
bt-roits  die  Plüno  hierfür  aus.  Das  l'oheisen 
wird  in  sechs  Kupolöfen  amgeschmolzen,  deren 
etOndtieb«  L^stung  je  15  t  b«trllgt.  Den  0fr* 
hlilsowiiid  liefern  vier  Hturtevaut-Veniilatoreii, 
welche  direkt  an  je  einen  55  P.S.-Westiog- 
lioni«-lt«tor  gekuppelt  lind.  Van  «ral«lte  dnreh 
diese  neue  Art  des  Antrieben  erstens  einen 
höheren  Wirkungsgrad  als  bei  dem  alten  Riemen- 
antrieb, zweitens  sparte  man  viel  Platz.  Das 
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verter  liefert  eine  stehende  Allis  -  Chalmers> 
Zwillings- Compound -Geblftsemaschine  mit  Kon- 
densation, mit  Dampfzylindern  von  1168  mm 
und  223.')  mm  Dorehmesser,  1930  mm  Gebläse- 
zylinderdurchmesser und  ir)2  J  mm  Hub.  Der 
Winddruck   beträgt    1,75   iig,4cui.     Eine  Re- 

I  servemaschine  von  denselben  Dimensionen  wird 
augenbliiklicli  montiert.     Naehdem  die  BlBcke 

.  genügend  erstarrt  sind,  werden  sie  zum  ätripper 

I  gefahreo,  abgettrippt  und  in  di«  Dnrebweiehnnga- 
nrnben  gesetzt.    Die  Gruben,  vier  Grnppen  mit 

,  je  vier  Löchern,  werden  durch  Gas  geheizt, 

I  w«Ieh«i  in  s«ebe  Laagblia>Q«n«ratoren  eraengt 
wird.    Der  Transport  der  Blöcke  zn  nnd  von 

I  den  Ornben  geschieht  durch  zwei  elektrische 

I  Krane,  bei  denen  man  som  eretennal  d«aF1ibr«r^ 
st md  an  der  Laufkatze  anbraekt«f  anatatt  an 

I  einem  £nde  de«  Krane. 

Di«  BloeketraO«  nnd  dae  «rBt«Yor- 

I  walzw«rk.  Die  Rohblöcke  werden  in  einer 
1016  mm  -  Duoblockstraße  anf  203  X  203  mm 

j  herunter^eblockt.  Angetrieben  wird  diese  Straße 
ilur<  ii  eine  Zwillings- Reversiermaschine  von  d«r 
W  illiam  Tod  Company,  Yonngstown,  Oliin,  mit 
1372  mm  Zylindet dorehmesser,  1676  mm  Hub 
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und  Dampfreversiersteaernng:.    Hieraof  werden 

die  Blöcke  an  einer  vertikalen  hydraulischen 
Schere  anf  die  für  drei  10  m- Schienen  er- 
forderliche Länge  geschnitten  und  dann  dnrcb 
einen  Rollgang  zur  6üO  mm-Straße,  der  ersten 
Vorstraße,  gebracht.  Dieses  halbkontinaierliche 
Walzwerk  setzt  sich  zusammen  aus  drei  hinter- 
einander liegenden  Gerüsten,  welche  mittels 
dreier  direkt  ineinandergreifender  Zahnradvor- 
gelege von  einer  Maschine  angetrieben  werden. 
Als  Antriebsmasi-hiue  dient  eine  Tandem- Com- 
poandmaschine  mit  Kondensation  von  der  William 
Tod  Co.  mit  1118  mm  und  2032  mm  Zylinder- 
durchmesser  und  1524  mm  Hub.  Dieselbe  ist 
direkt  gekuppelt  an  das  mittlere  Gerüst,  so  daß 
■ich  also  die  Walzen  dieses  Gerüstes  im  Sinne 


Abbildung  2. 


nan  in  umgekehrter  Richtung  durch  ein  viertes 
Kaliber  im  ersten  W^alzenpaar  und  ohne  Druck 
durch  das  zweite  und  dritte  Walzenpaar.  Um 
mehrere  Blöcke  gleichzeitig  walzen  zu  können, 
richtete  man  die  Rollgänge  vor  nnd  hinter  der 
Walze  so  ein,  daß  erstens  ein  um  das  andere 
Rüllenpaar  die  entgegengesetzte  Drehbewegung 
macht,  dann  aber  diejenigen  Rollgang^acbsen, 
welche  von  der  Blockstraße  wegarbeiten,  anf 
der  linken  Hälfte,  diejenigen,  welche  auf  die 
Blockstraße  zu  arbeiten,  auf  der  rechten  Hälfte 
lose  Rollen  tragen.  Anf  diese  Weise  ist  es 
möglich,  zu  gleicher  Zeit  Stücke  in  beiden 
Richtungen  zu  bewegen. 

Die  Schienenstraße.  Hat  der  Block 
das  letzte  Kaliber  in  der  halbkontinuierlichen 
Straße  passiert,  so  wird  er  mittels  mehrerer 
Schlepper  auf  den  nebenliegenden  Rollgang 
der  zweiten  Vorstraße  gebracht.  Die  eigent- 
liche Schienenstraße  besteht  aus  einer  711  mm 
Triovorstraße  und  einer  711  mm  Duofertigstraße. 
Diese  beiden  Straßen  (vergl.  Abbildung  2)  sind 


Blnrkktrtbe 


der  Maschine  bewegen,  während  die  Walzen 
des  vorderen  und  hinteren  Gerüstes  sich  ver- 
möge des  Vorgeleges  im  entgegengesetzten  Sinne 
drehen.  Das  erste  und  dritte  Walzenpaar  ar- 
beitet von  der  Blockstraße  weg,  das  mittlere 
Paar  auf  die  Blockstraße  zu.  Auf  diesem  Walz- 
werk erhillt  der  Hlock  im  ganzen  vier  Stiche. 
Beim  ersten  Durchgang  geht  der  Block  durch 
das  erste  Kaliber  im  ersten  Walzenpaar,  passiert 
ohne  Druck  durch  eine  große  Einschnürung  in 
den  Walzen  das  zweite  Gerüst  und  kommt  in 
das  zweite  Kaliber  im  dritten  Walzenpaar. 
Nachdem  er  dieses  vorlassen  hat,  wird  er  auf 
die  andere  Seite  des  Rollgangs  geschoben  und 
gehl  jetzt  zurück  ohne  Druck  durch  eine  Kin- 
schnürung  im  dritten  Walzenpaar,  passiert  das 
dritte  Kaliber  im  zweiten  Walzenpaar,  und 
kommt  dann  wieder  ohne  Druck  durch  das  erste 
Walzenpaar.  Jetzt  wird  das  Arbeitsstück  wieder 
auf  die  andere  Rollgangseile  gebracht  nnd  geht 


aneinandergekuppelt  und  werden  von  einer  Ein- 
zylindermaschine von  Filer  Stewel  Co.  in  Mil- 
waukee,  mit  1372  mm  Zylinderdnrchmesser 
und  152-1  mm  Hub,  angetrieben.  Die  Maschine 
macht  80  Touren  in  der  Minute  und  arbeitet 
ohne  Kondensation.  Vor  dem  Triogerüst  be- 
findet sich  ein  hydraulischer  Hebetisch,  dessen 
Rollgang  durch  einen  Westinghouse  -  Motor 
vom  Eisenbahntyp  angetrieben  wird.  Sämtliche 
Manipulationen  auf  dem  Hebetisch  werden  selbst- 
tätig ausgeführt.  Das  Arbeitsstück  erhält  hier 
fünf  Stiche.  Nach  dem  fünften  Stich,  welcher 
zwischen  Mittel-  und  Oborwalze  gegeben  wird, 
läuft  die  Schiene  anf  einen  schmalen  Rollgang, 
der  mit  der  Mittelwalze  in  gleicher  Höhe  liegt. 
Dieser  hochliegende  Rollgang  ist  mit  dem  Roll- 
gang der  Duofertigstraße  durch  eine  Anzahl 
schrägliegender  Gleitschienen  verbunden.  Unter 
dem  erstgenannten  Rollgang  befindet  sich  eine 
drehbare  Welle,  an  der  eine  Reibe  von  Hebel- 
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Abbildung  H. 

armen  befestigt  sind,  welch«  die  Schiene  TOn 
Rnllgang  h«'ben  und  fiber  die  (ileitschicnen  anf 
den   Küll^^äng   vor  dem   Fertiggerüiit  rutschen 
iMMn.    Hier  erhAlt  di«  Schiene  den  Fertig- 
stich  and  wird  dann  von  den  WarmHÜgen  anf 
Länge  geschnitten,  von  denen  vier  Stück  mit  je 
•iD«B  40pf!nrdig«o  Wastinghome-Motor  ab  An- 
trieb vorhanden  sind.    Hintor  den  Warmsägeii  j 
w«rden  die  Schieneo  vorgerichtet  and  dann  aof  j 
die   Warabetten   mm   Abklihleo   ebgesogen.  j 
Außer  Schienen  werden  anf  der  Straße  manch- 
mal Platineo  gewalzt.    Ist  dieses  der  Fall,  so  , 


wird  ein  Teil  des  RollgaBgae  blnter  den  Sagen 

durch  eine  Vorrichtnnp  ersetzt,  welche  die 
Platinen  vom  Hollgang  auf  besondere  Warm- 
lager  bringt»  Die  Schienen  werden  Ten  eigene 
fär  diesen  Zw'eok  gebauten  W:ig;en  von  den 
Warmbetten  direkt  auf  die  neben  den  Kicht- 
preaaen  beHndlleben  Lager  gebraeht..  Dleee 
Wagen  haben  an  Stelle  einer  Plattform  zwei 
Reiben  von  flebelaraen,  welche  auf  zwei  mit 
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Hilfe  je  eines  Dampfzylinders  drehbaren  Achsen 
anfgfekeilt  sind.  Je  nachdem  man  nun  Dampf 
anf  den  einen  oder  andern  Zylinder  gibt,  hebt 
sich  die  Hebelreihe  an  der  einen  oder  andern 
Seite  des  Waggons  und  {^leiten  die  aaf  dem 
Wagen  befindlichen  Scliienen  nach  der  einen 
Seite,  z.  H.  anf  die  Lager  neben  den  Richt- 
pressen, oder  nach  der  entgegengesetzten  Seite 
anf  die  Abnahmelager.  Es  sind  immer  zwei 
zusammengeknppelte  Wagen  im  Gebraacb,  welche 
von  einer  SchmaUpurlokomotive  gezogen  werden, 
nnd  deren  Mechanismus  von  der  Lokomotive  aus 
dnrch  den  Führer  betätigt  wird. 

Die  Adjustage.  Bei  dem  Bau  dieser  Ab- 
teilung maßte  man  vor  allen  Dingen  den  be- 
schränkten PiatzverhAltnissen  Rechnung  tragen, 


liehen  Transport  der  Schienen  anf  ein  Minimum 
herab.  Die  zu  richtenden  Schienen  werden  von 
dem  neben  der  Presse  befindlichen  Lager  auf 
einen  Rollgang  unter  die  Presse  geschoben,  ge- 
richtet nnd  dann  anf  Rollen  vorwärts  ge- 
schoben auf  das  Lager  neben  der  vorderen 
Richtpresse. 

Sämtliche  Gebäude  der  Anlage  sind  in  Eisen- 
konstruktion  und  Wellblech  ausgeführt.  Der 
untere  Teil  der  Hallen  wird  im  Sommer  entfernt; 
man  verschafft  auf  diese  Weise  den  Leuten  eine 
verhältnismäßig  kühle  Arbeitsstätte.  Im  Winter 
werden  die  Hallen  geschlossen,  nm  die  Arbeiter 
vor  der  Witterung  zu  schützen. 

Der  Bau  des  beschriebenen  Walzwerkes 
wurde  im  Oktober  1904  von  der  Generalver- 


Abbildang  5. 


Motor 


und  ist  dies  auch  in  jeder  Beziehung  geglückt. 
Die  Richtpressen,  Hohrmaschinen  sowie  die  Kalt- 
silge  werden  von  Motoren  angetrieben.  \n  der 
äußeren  Längsseite  des  Gebäudes  zwischen 
Bohrmaschinen  nnd  Lager  befindet  sich  ein 
Rollgang  mit  elektrischem  Antrieb,  dessen 
Achsen  auf  der  einen  Hälfte  feste,  anf  der 
andern  Hälfte  lose  Rollen  tragen.  Hierdurch 
ist  es  ermöglicht,  gleichzeitig  Schienen  in  ent- 
gegengesetzten Richtungen  zu  transportieren. 
Dieser  Rollgang  dient  zum  Transport  der  Schienen 
von  einem  Lager  zum  andern,  zu  der  Kaltsäge 
nnd  zu  den  Nachrichtmaschinen.  Die  eigen- 
artige Anordnung  der  Richtpressen,  welche  zur 
Gebäudeachse  im  schiefen  Winkel  hintereinander 
aufgestellt  sind,  drückt  den  unbedingt  erforder- 


sammlung  genehmigt.  Schon  am  22.  April  1905 
wurden  die  ersten  Schienen  gewalzt,  und  die 
Maschine,  welche  die  711  mm-Straße  antreibt, 
wurde  bereits  87  Tage  nach  Abschluß  der  Be- 
stellung übergeben.  Zieht  man  noch  in  Betracht, 
daß  alle  Fnndamentierungen  und  maschinellen 
Einrichtungen  während  der  Wintermonate  ge- 
macht wurden,  so  muß  man  zugeben,  daß  das 
Werk  in  erstaunlich  kurzer  Zeit  gebaut  ist. 

Die  Leistungsfähigkeit  des  Walzwerks  be- 
läuft sich  auf  1800  t  Schienen  in  24  Stunden. 
GegenwäiHg  beträgt  die  Schienenprodnktion  je- 
doch nur  die  Hälfte.  Die  andere  Hälfte  wird 
zu  Platinen  für  die  verschiedenen  Anlagen  der 
Gesellschaft  im  Mahoning-Tal  ausgewalzt. 

Albrecht  Spiittna<fei. 
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Uber  die  Verarbeitung  ilUssijjfeii  Ilohclseus  im  ba^^isch 

zugfostellten  Martinofen. 

Von  Ingenienr-Ckemiker  C.  Oiohlll4illl  in  Jarjewski-Sawod. 
(SeUiiA  von  Suto  1846.) 


Die  eigentlicko  Anfg^abe  des  Martin- 
ofens beim  Boheisenerzprozeß.  Ist  in 
der  Torigan  B«traehtting  gezeigt  worden,  daß  es 
leicht  igt»  die  Stoffe  SUisiom,  Hangan  and 
Phosphor  ans  dem  Roheisen  zn  entfernen  and 
80  dem  Martinofen  bereits  ein  Material  zu- 
zufahren, welches  im  weientlichon  nur  aus  Kisen- 
tinr!  Kohlenstoff  besteht,  so  ist  damit  Rewissci- 
uiaüon  gesagt,  daß  die  eigentliche  Aufgabe  des 
HartinofeuB  in  der  AbscheidUBg  tei  letzteren 
bestellt.  Ks  ist  ferner  bereits  entwickelt  worden, 
daß  die  Kohlenatoffabecheidung  durch  Eisen- 
osyd  eloen  groBen  W&rmeb«darf  baanapnieht 
(11<")  K:ilorifii).  Aus  diesem  Grunde  erscheint 
für  die  Abscbeiduug  des  Kohlenstoffs  aus  dem 
Biimi  nlctolt  Eisenoxyd  der  Hartinofen  ge- 
radezu als  der  peelKno'.Mte  der  metallurgischen 
Apparate,  da  seine  Haupteigeuscbaft  ja  gerade 
darin  liegt,  grofie  WftrmemeDgen  bei  hSebstar 
Temperatur  zu  liefern.  Aber  selbst  wenn  das 
Koheisen  augereinigt,  mit  seinem  ganzen  iiebalt 
ao  Siliziom,  Mangan  nnd  Phosphor,  aar  Ver- 
arbeitung gclan^MMi  s,(llte,  so  wird  dem  Martin- 
ofen mit  der  .\bscheiiiung  dieser  Vcruureinigungou 
dennoch  keine  Arbeit  aufgebürdet.  Denn  diese 
Abichaidong  erfolgt  ja  ohne  alle  Beihilfe  vun 
Inßerer  Wanne  bei  d»  r  Berührung  der  Stoffe 
miteinander,  und  das  Kcsultat  der  Keaktion  ist 
doe  niflht  gMi  geringe  Wärmeentwiclclang, 
welebe»  wenn  diese  Reaktion  im  Martinofen  dtirch- 
geführt  wnrde,  auf  die  nan  folgende  Kohlenstoff- 
abeeheidoiig  nnr  einen  gOoetlgen  Eioflnß  ans* 
üben  kann.  Aus  diesem  Gründe  erscheint  es 
mindestens  fraglich,  ob  es  augebracht  ist,  das 
Soheieen  ror  der  BinfUiriuig  in  den  llartlnefitn 
gar  zu  Rehr  von  den  Stoffen  SUisiam  nnd 
Mangan  zu  befreien. 

Die  Abseheldang  des  Kohlenitoffi  geiehiebt 
zudem  durch  dasselbe  Reagens  Eisenoxyd, 
welches  die  Abscheidung  der  übrigen  Stoffe  be- 
wirkte. Das  Reagens  wird  aber  erst  wirksam, 
wenn  es  in  Lösung  ttbergefilvt  worden  ist,  nnd 
in  Holrlinr  7.U  einer  wenn  auch  nur  nnvoU- 
kommeocu  Mischung  mit  dem  Eiseubade  gelangen 
kann.  Nun  ist  das  Eisenozyd  an  nnd  fär  sich 
aiebt  Bciunelzbar  und  es  müssen  andere  StoftV 
nr  Hilfe  herangezogen  werden,  um  dasselbe 
in  flilnige  Pom  oder  LStong  tbemllbren. 
Bekanntlich  haben  die  Gebrüder  Gorainoff 
vorgeecblagen,  das  Eisenoxyd  mit  Kalk  zasammen- 


snielimelsen,  und  dieses  Verfahren  ist  auch  viel- 
fscli  «MgefUbrt  worden.  Aber  die  Erzeugung 
einer  Eltenkalksehladte  bedarf  eines  großen 
Aufwandes  an  Zeit  und  Wärme,  nnd  das  ge« 
bildete  Produkt  ist  sehr  strengffüssig  und  von 
dicker  Konsistenz,  so  daß  die  Einwirkung  auf 
das  koblonetoffhaltige  Metall  wenig  energisch 
ist.  Erst  wenn  Kieselsaure  in  grifßertr  Menge 
hinzukommt,  wird  die  Schlacke  diinuflUBsiger 
und  der  Verlauf  der  Reaktion  gflnstiger.  Ee 
stände  nun  der  gleichzeitigen  Anwendung  von 
Kalk,  Eisenoxyd  und  Kieselsäure,  oder  eines 
bereite  in  anderen  Ofen  gebildeten  Eieeneilikatee, 
etwa  Schweißofenschlacke,  kein  Hindernis  im 
Wege,  immerhin  aber  wärde  das  Einschmelzen 
dieser  Stoffe  Zeit  ketten.  Wenn  in  Betraebt 
pezopen  wird,  daß  für  eine  intensive  Kinwirkung 
auf  einen  Stoff  eine  entsprechende  Menge  des 
andern  Stoffe«  mr  Verfügung  stehen  mnß,  wird 
zugegeben  werden  niüsnen,  daß  der  Wärmever- 
brauch,  der  zur  Erzeugong  der  nötigen  Menge 
Reagens  nötig  ist,  recht  l>etrttchtlich  sein  kann. 

Da  erscheint  denn  das  N'erhalten  des  Silizium« 
im  Roheisen  und  die  Möglichkeit  der  .^usfällnng 
desselben  aus  diesem  in  Form  von  Silikaten 
des  Eisenoxyduls  all  «in  sehr  willkommenen 
Hilfsmittel  zur  Erzeugung  einer  für  die  Kohlen- 
stoti'abscbeidung  geeigneten  Schlacke,  am  so 
mehr,  nie  daa  oo  entstandene  Produkt  eine 
sehr  konzentrierte  Lösung  von  Eisenoxylnl  dar- 
siellt.  Es  ist  nicht  aasgescblossen,  daß  auch 
der  Phoephor  nnd  das  aoe  demeelben  entstehende 
Phosphat  des  Eisenoxydnis  tlhnlicli  (rtinstig  wirkt, 
wie  das  Silikat,  da  aber  dem  Verfasser  leider 
kein  pboepboriiadtigea  Material  zur  Verfflgnng 
stand,  kann  in  folgendem  nnr  von  Sslikat- 
schlacken  die  Rede  aeia.  Aach  die  angeführte 
Eigenschaft  des  Siiizinma  dürfte  dafür  sprechen, 
für  den  Roheisenerzprozeß  ein  Roheisen  mit 
nicht  zu  geringem  Silizinmgebalt  zu  wählen, 
denn  andernfalls  würde  natärlich  die  Schlacken- 
"III  entsprechend  dem  geringeren  Silizium» 
g^ehalt  kleiner  ausfallen  und  darunter  die  Inten- 
sität der  KohlenstolTabscheidung  leiden.  Ks 
sei  gleich  hier  bemerkt,  daß  der  für  flotten 
( 'har^enganfr  e-iinstiprsto  Siiiziumgehalt  den  Rob* 
eiseus  1  bis  I,;^ö  '/o  beträgt. 

Das  Eisenozydnlaflikat  hat  nun  fragloa  die 
Eigoiischaft  weiteres  Kisenoxydul  oder  Eisenoxyd 
zo  lijseu  und  dem  bade  zuzuiuhron.  Wesentlich 
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anterslützt  wird  jedoch  die  Wirkung,  wenn 
gleichzeitig  Kalk  zugegen  ist,  welche  stärkere 
Baae  «ach  aas  der  Eisensilikatschlacke  selbst 
du  schwächere  Eisenoxydnl  aas  den  Fesseln, 
in  welche  dieses  darcli  die  KieselsSinre  gfilept 
warde,  befreit  und  der  Einwirkung  des  KoIjIou- 
stoffs  zQgänglich  macht.  Eine  solche  EiHen-, 
Kalk-,  Kioselsäureschlacke  löst  reichlich  Eisen- 
oxjde,  und  bei  Vorhandensein  genägender  Mengen 
En  im  Ofcn  kami  aveb  bei  llotter  Kohlenitoff- 
abscheidung  der  Gehalt  der  Schlacke  an  wirk- 
samem Sauerstoff  lange  Zeit  konstant  erhalten 
werden,  Isdem  fBr  das  vom  KobleDttolf  vu 
derselben  reduzierte  nii>l  vom  Made  aaf;j:enoinmcnc 
Eiaea  stets  nene  Mengen  Erz  von  der  Schlacke 
gelOit  werden,  bt  der  Bniuats  richtig  ge- 
troffen gewesen,  so  ist  schließlich  alles  Erz 
aafgebraacht,  während  noch  so  viel  Kohlenstoff 
im  Bade  verblieb,  um  den  Sauerstoffgehalt  der 
SdÜBCke  and  duiit  «neb  den  Eisengehalt  der- 
selben endfftiUiET  rn  erschöpfen,  nachdem  Eisen- 
oxyduI  durch  den  Kalk  von  der  Kieselsäure  frei- 
gemaildit  worden  war.  Im  praktischen  Betriebe 
ist  es  ein  leichtes,  den  Gehalt  der  Schlacke  an 
Eisenozydal  auf  12  7«  herabzabringen,  womit  die 
Sehloeke  ale  «nwirinam  fewerden  aacnseben  iet. 
Bei  diesem  Gehalt  übt  dieselbe  keinen  wesent- 
lichen Einfiuü  mehr  auf  das  liad  au»,  so  daß 
aneh  die  Zaaebllge  in  den  Ofen  gegeben  werden 
können,  ohne  daß  man  irgend  erheblichen  Ab- 
brand  bei  denselben  za  bef&rchten  hätte. 

AnBer  dem  Wirmebedarf,  den  die  AbBcbeidnng 
dos  Kohlenstoffs  an  und  fär  sich  bedingt,  ist 
noch  eine  bedeutende  Menge  an  Wärme  erforder- 
lieh, am  daa  Bad  und  die  anf  diesem  schwimmende 
Schlacke  h5her  zu  erwärmen,  da  ja  der  fertige 
Stahl  bedeutend  heißer  ist,  als  das  tliissipe 
Roheisen.  Somit  ist  die  Erzeugung  von  Stulü 
nach  dem  RobeiaenerzproseO  eine  reine  Wärme- 
frage, und  es  ist  zur  Kenntnis  dieses  Prozesses 
erforderlich,  genauen  Aufschinß  zu  haben  über 
den  Wirmebedarf,  welchen  jeder  der  mitwirken- 
den Faktoren  bedingt. 

EinfluÜ  der  Vernnreiuignngea  dea 
Robeleene  anf  den  Wftrmebedarf  beim 
K  o  h  <■  i  s  p  [1  e  r  z  ji  r  0  z  e  ß.  Die  höchste  Tem- 
peratur, welch«  der  Martinofen  zo  erzeugen  ver- 
mag, ist  in  Horde  alt  1718«,  Peine  1788«, 
Georgs-Marienhiitte  1780«,  anf  nnserm  Werk  mit 
1762  "  festgestellt  worden  (gemessen  mit  Wanners 
Pyrometer).  Dagegen  waren  die  Temperaturen 
des  aus  dem  Ofen  fließenden  .Staliles  in  Hörde 
1535»,  Peine  158»)  ^  Witkowitz  1581«,  Georgs- 
Murienhülte  I47G",  auf  hiesigem  Werke  1502". 
Die  Flamme  dee  Ofens  ist  daher  nar  om  etwa 
250«  heißer  als  der  Stahl.  Wenngleich  die 
Neuzeit  ans  die  Mittel  gegeben  bat,  die  Tem- 
peratnr  an  eich  recht  genau  an  bestimmen,  ao 
nützen  (lirse  Zahlen  doch  wenin:,  da  aie  für 
liechuungeu  nicht  direkt  verwendbar  sind.  Za 


diesem  Zwecke  mfißten  außerdem  noch  die  zu- 
gehörigen spezifischen  Wäi-men  des  flüssigen 
Eisens  sowohl  wie  der  Schlacke  bekannt  sein, 
und  für  diese  stehen  nns  nur  Angaben  aus  alter 
Zeit  zur  Verfügung,  welche  dringend  dt-r  Kon- 
trolle bedürfen.  Man  luuü  deHhaib  aut  die  lloff- 
nnngvenichten,  bei  den  folgenden Untennchangen 
genaue  Werte  zu  finden ;  es  können  nur  AnDähe- 
rangswerte  entwickelt  werden,  wobei  das  Be- 
atrrtien  darauf  geriditet  aein  loll,  daß  die  Re- 
sultate etwas  ungünstiger  ansfallen  als  in  Wirk- 
iiclikeit.  Daher  seien  hier  die  Angaben  der 
Lebibfleber  angnade  gelegt,  welche  Schreiber 
lieses  zu  hoch  erscheinen.  Er  sei  angenommen, 
daß  das  bei  1200  "  flüssige  Roheisen  einen  Wärme- 
gehalt von  i50  Kalorien  f.  d.  Kilogramm  Metall 
besäße,  der  flüssige,  vergießbare  Stahl  dagegen 
einen  solchen  von  350  Kalorien  habe.  Die  auf 
dem  Eisen  schwimmende  Schlacke  hat  zwar  die- 
selbe Temperatur  wie  das  Metall,  jedoch  ist 
ihre  spezifische  Wärme  höher.  Nach  Wedding 
hat  flüssige»  Roheisen  die  spuz.  Warme  0,21, 
während  die  spezifische  Wärme  der  zugehörigen 
.'^ehlacke  zwischen  0,27  und  0,S^^  srliwankt, 
somit  im  Mittel  0,31  beträgt.  Daraus  sei  för 
dle  vorliegende  Unteranehnng  der  Sehinß  ab- 
geleitet, daß  die  spez.  Wilrrue  der  Schlacke  das 
l'/>  fache  des  zugehörigen  Metalls  beträgt.  I:^ 
wire  lonaeh  daa  Metall  1>ei  der  ÜberfBhrang  in 
Stahl  um  3."n  —  250  zzz  lOd  Kalorien  f.  d.  Kilo- 
gramm, die  Schlacke  dagegen  um  100  X 
»150  Kalorien  f.  d.  Kilogramm  an  erwlrmen. 

Die  Schlacke  sei  angesehen  als  ans  zwei 
Hauptstoffen  bestehend,  dem  Kalk-(oder  Magnesia-) 
Silikat  CagSi04,  und  dem  Kalk-(oder  Magnesia-) 
Phosphat  C&iV^Og.  Alle  übrigen  Bestandteile 
fieien  als  von  diesen  Grundstoffen  anfgelöst  gf- 
dacbt.  Zur  Sättigung  der  Säuren  werde  Kalk- 
etein  verwendet  mit  einem  Gehalt  von  54*/o  CaO, 
entsitreehend  96,43  7»  CaCos.  Der  geringe 
Kieseisäuregebalt  desselben  werde  vernachlässigt. 
Bin  Kilogramm  dleiei  Materlala  benMgt: 

Zam  Anwärmen  auf  die  Zer- 

aelnuigitBmpentar  .  .  .     liMW  X  0|S8=:876 
Z«r  Zenetnog  00610X4»  »410 

Znr  Schmelzung  (0,54  CaO 
+  0,0057  Verunr.)XBO  =■  99 


715 

Nach  der  Formel  CatSiOi  kommen  auf  60  SiOt 
=  119  CaO  oder  anf  1  SlO«  =  1,866  CaO :  0,54 
—  3,46  kg  Kalkstein. 

Endlich  ist  featgeotellt  worden,  daß  sämUicbe 
beim  Rohetsenerzprozeß  anf  hiesigem  Werke 
gefallenen  normalen  Endschlackcn  einen  Kiesel- 
•Inregebalt  von  SO  bin  t5  7o  haben.  Somit 
kann  angenommen  werden,  daß  fiir  jedes  dem 
Bade  zageftthrte  Kilogramm  Kieselsäure  rand 
6  kg  Sehlaeke  entiteiien.  Dieee  Angaben 
genügen,  um  zn  betrachten ,  welche  Rollen 
die  einaelneo  Veronreinigungen  des  Roheisens 
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In  RoheisenerzproKeß  spielen.  Wie  erwähnt, 
geschieht  die  AbcdieidaDg  im  SilisiDiiw  naob 
der  Formel: 

8Si  +  4PetOi  »SFmSiO«  +  9Fe. 

Bei  Einwirkung  von  Kalk  entsteht: 
SFcjSiO.  •  r.CaO  -  :iCa,SiO, -f  6FeO 
and  bei  Einwirkung  von  Kohlenstoff  gilt  die  Formel: 

6FeO +6C  »  «CO  +  «Fe. 
Dia  Tier  Äquivalente  Ei.scnoxvd ,  welche  drei 
Äquivalente  Silizium  abzusiheiden  vennocbteD, 
genügen  noch  zur  Abscheidung  von  sechs  Äqui- 
valenten KohlensiotT,  und  erst  ffir  «inen  Ober- 
srliuß  von  Kohlenstoff,  der  aber  in  praxi  stets 
vorhanden  sein  wird,  müüle  frisches  Eisenoxyd 
tnr  AawendooR  kommen. 

Mit  diesen  Formeln  wird  jeducli  die  Uecli- 
nung  unübersichtlich,  and  es  erscheint  zweck- 
nlDig,  bei  dentibw  auf  die  FormelB  ra  rvr- 
ziehten,  welche  den  Verlauf  des  chemisrhen  Pro- 
zeaaea  veraionhildliclien,  und  einfachere  zu  ver- 
wenden.  Belebe  erfeben  sieb,  wenn  fVr  jeden 
zn  owdierenden  Stoff  nur  die  Mena:e  Kisenoxjd 
angesetzt  wird,  weiche  zur  vollen  Ox^'dation  er- 
forderlich iet,  ftlto: 

3  Si  +  2  Fev  <).  ^  3  Si  0,  +  4  Fe 
2  (8  C  4-  Fei  0.J  =  2  (3  CO  4-  2  Fe) 

Andi  bier  ^d  znr  Oxydation  Ton  3  9i  und 
6C  angewendet  wurden  4Fe2()3,  und  ebenso 
wie  vorhin  entstanden  KFe,  3Si(),  und  6  CO. 
Die  Hümme  der  entstandenen  Energieänderaugen 
flunU  dieselben  Werte  ergeben,  einerlei  ob  sie 
nach  diesen  oder  jenen  Formeln  entwickelt  waren. 

1.  Silizium:  1kg  aus  dem  Koheisen  ab- 
Miebeidendei  Silizium  ergibt  2,14  kg  Kiesel- 
säure und  benötigt  daher  zur  Erwärmung,  Zer- 
legung und  Schmolzang  des  nötigen  Kalksteines  : 

Kalorlin 

2,14  >  3,46  X  715   —6294 

2,14  SiOi  ergeben  ä  6  kg  —  10^70  kg 
fiadschlaake,  welche  nur  Enrlnnang 

ben«tigt  10,7  X  ISO  —  I«05 

Ziisaramrn  zur  Rilding  aad  Enrlramog 

der  Srhlsck^  -  605*9 

Dace^'fii  eritwii  k'  lt  1  kg  Si  bei  KaL 
(Ter  (Oxydation  nach  der  Fonnel 
2Fe,öt-f-8  8i«88iO«  -1^ 

4Fe  -f  aoao 

1 1«  8i  braacht  8^1  kg  F«tO>, 
welAe  xum  Anwirmen  be- 
nMcea  S,8I  X  2B7,5  ....  —  1096    + 1986 

1  Si  henotigt  somit  zur  Abscheidung 
durch  P'.iHcnoTvd,  Sättiruü^  der  ent- 
«tandpnrn  Si'*,  .iur' Ii  '  i",  welches 
im  Ofen  aus  Cal'üa  crzcuj^t  wurde,  und 
zam  Anwärmen  der  erhslt<-nen  Sehlteke 
auf  die  Abstichtempernttir  —  VM'A 

Bei  dieser  Reaktion  werden  durch  1  kg  Silizium 
—  2,56  kg  Eisen  redaziert,  abgeschieden  wird 
1,00  kg  Silizinm,  durch  1  kg  SUlainia  entotelit 
lomit  l,5ti  kg  Zubrand. 

8.  P h e aph er.  In  dem  Pbeepbate  Cai P|  0» 
kommt  auf  1  Äquivalent  P^"',  1,'>^  Äqni- 
Talente  CaO  oder  3,93  Äquivalente  von  obigem 


7fi6 
887 

6882 


Kalktteln.  1  kg  Phospbor  ergibiS»99  kgPheepher> 

s&are.  Anf  1  kg  ans  dem  Roheisen  abzuschei- 
denden I'huspbur  kommen  aomit  2,29  X  ^i^^ 
SS  6,7  kg  Kalktteln,  welche  snr  Eärwlrmiag, 
Zwaeteiuig  and  Sebaelsang  beoQtigen : 

6,7  :-  715=     47"X)  Kalorien  — 47B0 

1  kg  P  braucht  uach  der  Fonnel  6  F  + 
6  Fe,  Ol  =  3  VAh  +  10  Fe  zur  Oxy- 
dation 4,3  kg  FetOi  aud  bedarf  dann 
SI  der  Abichetdang  unter  Berückiichti- 
gong  der  ABWimuig  des  Eiseaoxyda 

i  kg  P  ergibt  2,58  kg  CatPtOi,  welche 
zu  erwärmen  sind,  2,58  X  l^'O  •  ■  -  . 

1  kg  P  benoti^'t  sotnit  zur  Abscheidung, 
S;itti^'ung  mit  im  Ofen  au»  CaCoi  er 
zeagtemEalk  und  Erwärmen  der  .Schlacke 

1  kg  P  reduierl  bei  dieser 
UeaktioB  8^01  kg  Fe 

dagegen  venehviadet  .         1^  kg  P 

1  kg  P  «gibt  ■oniit .  9,01  kg 

M.  Mangan.  1  kg  Mangan  erfordert,  wie 
bereits  gezeigt,  U,97  kg  Eisenoxyd  und  liefert 
bei  der  Ozydatten  -f*  508  Kalorien.  Dagegen 
benötipt  dn?  Erz  zum  .Anwilrnien  0,ll7  X  2H7,.'i 
—  279  Kalorien,  so  dail  1  kg  Mangan  +  226 
Kalorien  ergibt. 

Die  zum  .Anwilrmen  der  vom  Mangan  stam- 
menden  Schlacke  erforderliche  Wärmemenge  ist, 
da  das  Manganoxydal  iteh  in  der  von  Silisinin 
herstaiiiiiierniHn  Schlacke  gelöst  hat,  bereits  mit 
dieser  berechnet  worden.  1  kg  Mangan  redu- 
ziert 0,68  kg  Eisen,  es  verschwindet  1,00  kg 
Maagaa,  1  kg  Ifangaa  ergibt  somit  0,3S  kg  Ab- 
brand. 

4.  Der  Kohlenstoff  benötigt  zu  seiner 
Abscheidung  nach  der  Formel  3C  Fe,  Oj 
=  3  CO  -f-  ^  Fe,  wie  bereits  antrefrehen.  i,4 4  kg 
Eisenoxyd  bei  einem  Wärmebedarf  vuu  —  4406 
Kalorien.  Dabei  rednsiert  1  kg  KohleaetoiF 
3,11  kg  Eisen,  wogegen  verschwindet  1  kg 
Kohlenstoff,  der  theoretische  Zabrand  ist  somit 
9,11  kg  fBr  1  kg  Kohlenttoff.  Fflr  den  Rob- 
eisenerzprozeß bi'diirfpn  diese  Zahlen  folgender 
Ergäozangen:  1.  Die  Kohlenstofiabscbeidang 
danert  im  Martinofen  geranme  Zeit,  wihrend 
welcher  dem  Bade  ans  der  Ofenzustellung  Kiesel- 
s4are  zugeführt  wird.  Fttr  die  za  den  Ver- 
lachen benntcten  Öfen  betrag  die  ans  den  K6pfen 
nnd  dem  Gewülbe  gelieferte  Kieselsäuremenge 
mnd  1  kg,*  wftbreod  aas  dem  basischen  Fatter 
0,2  kg  dieses  Stoffes  dem  Bade  i.  d.  Mlnnte  an* 
geführt  wurden.  Da  die  Öfen  im  Mittel  in 
•J?!!  Minuten  1200  kg  Kohlenstoff  abscheiden, 
kommen  für  1  kg  Kuhluostoff  0,225  kg  Kiesel- 
säure aus  Köpfen  nnd  üew6lt>e,  Ar  1  kg  Kohlen- 
stoff 0,015  kg  Kieeeleftnre  aai  dem  baalaehen 
Fatter. 

Für  di«  entgeaannte  Kenge  Kiesels&nre  wird 
Kalk  aar  Neotraiieatlon  benütigt,  and  der  liier- 

*  Pic^i  llip  ist  hei  uns  inzwischen  bereite  aaf  etwa 
0,5  kg  i.  d.  Minute  herabgedrflckt  worden. 
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durch  bedin^^to  Wftrmeverbranch  wird  sein  fär 
1  kg  C  -  0,225  X  3,4ü  Kalketoin  X  750  557 
Kalorien.  Die  0,045  kg  Kieselaftare  aas  dem 
basischen  Fulter  brauchen  keinen  Kalkstein  mehr, 
dennoch  vermehren  sie  den  KieseUäoregehalt  des 
BaÜM  and  damit  die  S«hlMkenm6iif«.  Dlece 
wird  für  1  kp  Kohlenstoff  betragen:  0,225 
4-  0,045  =  0,27  kg  Kiesels&are  X  5  =  1.35  kg 
Seiilacke. 

Die  Schlacke  bildet  sich  während  dea  ganzen 
Vwlaafes  der  Kohleostoffabscbeidang,  welche  eine 
fortBcbreiteode  Erwiranog  des  HetallM  von  S50 
aof  350  Kalorien  bedingt.   Die  mittlere  Er- 

wlnnoBf  der  Sehlacke  würde  aemit 

X  !,">  —  "5  Kalorien  betragen.  Durch  diesen 
Umstand  stellt  sich  der  Wärmeverbrauch  fär  die 
Abeoheidnng  vva  1  kg  Kohlamtoff  anf : 

die  Kofalenstollhlwelieidiiiig  ....  — 44CMI 

für  die  Erwärmunig;  osw.  d«s  Kalksteitm  —  557 
für  die  Erwärmung  der  Schlack«  1,H6  X  75  —  101 


Znsemmea  —  60M 


S.  Die  im  HartinofiMi  iteti  an  konetatierende 

oxydierende  Wirkung  der  Flamme  kommt  beim 
Koheisenerzprozeß  ausachließlicb  io  der  Oxy- 
dation der  Veranroinigungen  znm  Ansdmck.  Da 
nun  die  Stoffe  Silizium,  Mangan  und  Phosphor 
sofort  beim  Rintritt  de»  Rulieisens  in  dpii  <*fen 
abgescliiedeu  werden,  so  ist  die  gesamte  oxy- 
dierende Wirkung  der  Ofengaso  als  gegen  den 
Kohlenstoff  gerichtet  anzusehen.  Diese  Wirkung 
ist  leider  nicht  ganz  unbedeutend,  denn  sie  ver- 
meg  aanUiemd  SO  de«  geeaaten  Koblenateff' 
{rehaltcs  abzuscheiden.  3.  Die  Endschlacke  hat 
stets  einen  (iehalt  von  10  7«  Eisen,  welches  in 
derselben  alt  Bisenoxydal  enthalten  Ist.  Dieses 
Eisfti  ixydnl  Ktumiiit  vom  eingeselzlfn  F.isenoxyd 
her,  aus  welchem  es  nach  der  Formel  FosO« 
+  C  a  CO  +  SFeO  gebildet  worde.  Laat  dieser 
Formel  kann  der  SaucrstotY  von  11 2 Fe  —  12 C 
oxydieren.  Da  nun  die  kindschlacke  annähernd 
SO  */o  vom  Gewicht  des  Metalles  beträgt,  so 
kommen  anf  lou  kg  Metall  SO  kg  Schlacke  mit 
2  kg  Eisen  in  Form  von  Eiscnoxydul.  Der 
Satierstüli  von  2  kg  Eisen  kann  somit  12  :  112X2 
=  0,2143  kg  Kohlenstoff  oxydieren.  Da  aber 
in  100  kg  Hühcisen  4  kg  Kohlenstoff  ent- 
halten sind,  so  werden  lOO  X  0,2143  :  4  =  5,5  7» 
des  KoblenetoiTgebaltB  naeh  dieser  Formel  ab- 
geschiodon.  S-nint  ppsrhiclit  die  Oxydation  von 
1  kg  Kobleastoä  aaa  demKubeison  imEobeisenerz- 
preiefi  wie  folgt: 


od.  0,OK5  kg  C 
80  0,200  „  , 

74,6  ,  ,  0,746  ,  „ 

lOÖ       od.  i,000  kg  C 


naeh  der  Reaktion  FeiOt 

+  r  ^2  FtO  4-  CO 

dorcb  dsn  Sauerstoff  der 
Ofengsse 

nach  der  Formel  VdOt 
+  a  C  =  2  Fe  4  3  CO 


Damit  stellt  sich  der  Wilrineb*-tlurf  für  die 
Kohleuätoffabscheidung  und  die  Erwärmung  der 
anf  dieselbe  enifkUendea  Sehlaekwneoge  aof 

0^066kgCueh  der  Formel  Fe,f)i  •  C  K.lori^n 
=  8P«0  +  Cü  =  0,065  ..171  r>  Kai.*  94,3 

hierbei  beattigt  1  kg  C  13,3  kg  FeiO*, 
lam  AawIrmeB  des  Reagens  sind  da- 
ta er  erforderlich  0,056  X  1S,3  X  887,5 


0,745  kg  C  nach  der  Formel  Fe»Oi 
+  8  C  =  2  FeO  +  3  CU  benötigen 
Sur  Abscbeidang  (^745  x  4406   .  . 

fir  die  Brwirmungttsw.  das  KaUtsteias 

snr  Verschlaeknog  der  Kfeseltlnre, 
welche  wiiliretid  <lt>r  KühleiT-tuff-iH- 
•cbeiilting  »HS  ti«r  Ofi-iizutitelluiij,"  ms 

Bad  g«>langt  (siehe  oben)  

fBrdie  Krwirm.d.  Schlacke  (siehe  oben) 

Summa 

dagegen  lieferten  0,2  kg  C  h.  '\.  Verbren- 
nung durch  ga>if<irmik.'i  ii  <  >  0,2  X  2470 

der  Wärmebedarf  für  1  kir  (•  ist  somit 


810,9 


8888^ 


r>57 

101 
4245 

4Ü4 

3751 


Infolge  dieser  Änderung  der  ursprünglich 
betrachteten  EebienstoiTezydation  verringert  tiA 
der  vom  Kohlenstoff  herrührende  Zubrand,  indem 
für  1  kg  Kohlenstoff  jetzt  nur  reduziert  werden 
0,745  X  3,11  =  9,31  kg  Eisen,  wogegen  ver- 
schwindet 1  kg  Eisen.  Der  Zubrand  von  1  kg 
Kohlenstoff  beträgt  somit  1,31  kg  Eisen.  Der 
Eisenoxydbedarf  Mr  1  kg  Kebleaatoff  iat  0,055 
X  18,3  +  0,745  X  4,55  =  4,04  kg. 

Die  bisher  gefundenen  Zahlen  bedürfen  eudlieh 
einer  Ergänzung  Infolge  eines  Faktors,  welcher 
früher  nicht  berücksichtigt  werden  konnte.  Dm 
in  der  Praxis  zur  Verwendung  gelangende  Eisen- 
oxyd ist  nämlich  stets  mehr  oder  weniger  durch 
Kieselsäure  veruareinigl,  welche  von  der  Schlacke 
anfgenemmen  wird. 

Für  jedes  Kilogramm  Kieselsäure  au«  dem  K»toite« 
Ers  müssen  ebenfalls  3,40  kg  Knlk^tfin 
angegeben  werdpn.  wplehe  zur  KrwHrmang, 
Zersetiung  und  Schmelzang  3,4B  X  716  2474 
benötigen.  1  kg  KiNeUitare  ergibt  5  kg 
Schladw,  welche  am  Schiaß  der  Chsige 
8M  X  1,5  =  iS86  Ksl.  L  d.  Kitogrsnm 
enthalten.  5  kg  Schlaeke  beniMigen  daher 
2625  Kai.  Diese  Sohlseke  ist  eraangt 
worden  aus  Materialien,  welche  alle  im 
kalten  Zustande  in  den  Ofen  einsrctragen 
wurden.  Nur  für  den  aus  dem  Kalkstein 
stammenden  Kalk  is^t  die  zur  Krwarmung 
dieses  Materials  crfnrderlielie  Wärme- 
menge bereits  in  der  Zahl  2625  berück- 
siehtigt  worden.  1  kg  Siü»  erfordert 
3,46  kg  Kniksteiamtt  64  •/•  CaO- 1,87 
CaO.  welche  bei  1800*  enthalten  1;87 
■  1200  X  0,23  =  513  Kai.,  dazu  kommen 
noch  1,87  X  50  =  03  Kai.  für  die  Schmel- 
zung, die'-e  OOfl  Kai.  müssen  daher  in 
Abzug  gebracht  werden  von  den  zur  Er- 
wärmang  der  Schlackenmenge  afll|geD 
2'i2.')  Ks).,  somit  2fi25  —  Cm  201'J 

also  benötigt  1  kg  SiOi  aus  dem  Krz  .  .  44^ 
oder  mnl  4600  Kil. 
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Die  erbalt«nen  T^^^^Uatc  tetOD  in  fblftnder 
Überaicht  zuammeogesteUt : 


bMdl%«         I  M(IU  I  brMcbl 


i  kr 

KaUmMU 

kr 

MIadw  1  labTMd  j  lla'Jn 
1     kf     ]      kr     1  K«L 

Si 

8^ 

7,40 

1  10,70  1     1,66  1  —  4964 

P 

4^ 

6,70 

2.58        2,01  ;  —6932 

Mn 

0,97 

loSillkM- 

MkiMk*  1  —  0l82  I  +  928 

C 

4,04 

0^78 

1,86  j     1,81  -8751 

SiOi 

1 

au£n 

8^ 

6,00       —    1  —  4600 

Bewartang  de«  Boheiseui  für  den 
Boli«ii0BersprozeB  nseli  der  Analyse. 

Die  Zahlen  der  letzten  Überaicht  verlocken  ta 
eioem  Versuch   der  Bestiinraang   der  üelriebg- 
ergebuisse,  welche  von  einem  Roheisen  mit  ge- 
gebener chemischer  Zusammensetzung  zu  erwarten 
sind.    Ist  beispielsweise  ein  Roheisen  g-egeben, 
ans  welchem  1,03  "/o  Silizium,  0,14  7«»  i'liosphor,  ' 
1,82  7o  Mangan  und  4,21  "/o  Kohlenatoff  ab- 
zuscheiden sind,  so  wird  der  Bedarf  an  Eisen-  I 
oxyd  sein  1,03  äiliziam  ;\        -}-  0,14  Phosphor  1 
X  4,8  +  1,82  HaDgu  X  0,97  -f  4,31  Koblen-  { 
Stoff  X  1,04  =  2^,30  Enthält   das  ver- 

wendete Erz  98,9  ^0  Eiaenozyd  und  1  "jt  Kiesel-  ■ 
•inr«,  10  wird  der  Ersbedarf  sein  93,8 : 0,989  I 
=  23, 5H  %.    Mit  dem   Erz   wird   .!> u,    ];  uie 
1  "Jo,  also  0,235  7*  Kieselsäure  zugetuhrt,  die 
Sebiaekenmenge  wird  daher  teio  1,03  Siliziam  ' 
X  10,7  -{  0,14  Phosphor  X  2,5«  +  4,21  Kohlen- 
stoff X  l>35  -f  0,S35  Kieseis&nre  ans  Erz  X  5 
=-  18,23  7o.    Der  Znbrand  wird  sich  zn  1.03 
Silizium  V  1,56  |  0,11  l'liostihor  ;<  2,01  —  1,82 
Maogan  X  0,33  +  4,21  Kohlenstotl'   <  1,31 
=  6,83  7»  ergeben.   Der  Wärmebedarf,  der  zur  i 
Verarbeitung  von   loii        diese»  Kohmaterials  I 
auf  Stahl  erffifii  iiii  Ii  ist,  wird  (die  ErwIUnning  ' 
des  Metalls  nichi  eiiigcrechuel  j  üuin  1,03  Silizium  i 
X  4964  +  0,14  Phosphor  X  •'i!'32  —  1,88  j 
Mangan  X  228  -f-  1,21   Kohlenstoff  X  3751 
+  0,835  KieaeUänre  aus  Erz  X  ^öOU  =  22378 
KalorlMi.  I 
Da  ann  ICD  kg  Roheisen  10f;,82  kg  Metall  ' 
ergeben,  ao  wird  dar  Wärmebedarf  für  1  kg  1 
Stab!  aein  39378 : 106,69  ^  909  Kalorian,  dazn  I 
kommt  die  Wilrme  des  tliissigon  Metalles  selfist 
mit  360  Kalorien,  somit  Gesamtbedarf  559  Ka-  ! 
lorlMi.    War  das  Robeisen  mit  950  Kalorien  | 
eingesetzt  worden,  so  würde  sich  die  zur  Er- 
zeugong  von  1  kg  Stahl  nötige  Wärmemenge 
Tomladani  nm  950  :  10(3,82  =  934  Kalorien, 
nnd  der  Wärmebedarf  w:ire  fOr  die  Enengnng 
▼an  1  kg  Stahl  325  Kalorien. 

Die  Zahl  234  ist  zwar  nicht  ganz  genau, 
dann  der  Ztibrand  von  SiUziam  und  Phoüphor 
wurde  bei  einer  Teiiippiatur  entsprechend  250 
Kalorien  f.  d.  Kilogramm  Mutall,  der  von  Kohlen- 


stoff atammande  Zubrand  bei  einer  mittleren 
Temperator  entsprechend  3O0  Kalorien  f.  d.  Kilo- 
gramm Metall  erhalten,  während  im  Verlauf  der 
Kohlenstoffabaeliaidang  anch  diese  Eisenmengen 
auf  die  Temperatur  entsprochend  35(i  Kalorien 
zu  erwärmen  waren.  Der  hierdurch  entstandene 
Fehler  ist  jedoch  anbedantand  and  aal  daher 
vernachlässigt.  In  derselben  Weise  Ist  die  unten- 
stehende Tabelle  fär  phosphorarme  Roheisen- 
«orten  mit  nm  0,5  */•  ueigendam  Siliciomgebalt 
sowie  für  ein  Roheisen  mit  hohem  Pliosphor- 
gehalt  berechnet  worden,  wobei  die  Zusammen- 
setznng  dea  Erzaa  mit  5  7«  Kieaalaftnr«  nnd 
!i3  "  g  Eisf^Doxyd,  und  die  Temperatur  des 
ätissigeu  Roheisens  entsprechend  einer  Wärme- 
menge von  950  Kalorian  f.  d.  Kilogramm  an- 
genommen ist. 


i 

B«h*l<«m 

s 

V  £ 
M  U 

tj  a 
»  II 

:s  s 

An«- 
brlafcD 

(.  „ 

Wimie- 
b*4»if 

nrlkc 
Suhl 

K«l. 

1  SI 

1» 

• , 

Mb  I 

C 

Knmii 
<6«.'„  Fe 

•/„ 

0,5 

0.14 

2,50  4,17 

19,87 

80,92 

16,57 

105,72 

384 

1,0 

n 

i> 

21,78 

93,93 

22,42 

10R,60 

862 

1,^ 

n 

n 

n 

23,69 

24,93 

28,27 

107,28 

878 

2.0 

n 

25,59  26,91 

31,12 

108,06 

416 

2,5 

n 

27,n<) 

28,t<r> 

39,97 

1()8.H4 

441 

3,0 

•» 

f, 

29^  iO 

30,95 

45,82 

109,62 

468 

j  0,5  ^2,00  2,5  ^4,17^  2y,78j  ai,.35  ^  2»,98  j  109,40^  456 


Die  Werte  dieser  Tabelle  aind  natürlich  nur 
annähernd  richtig,  wie  ea  aueb  die  Voraas- 
setznngen  waren,  anf  welebe  die  Berechnung 

sii  h  stützte.  Sifherlich  wird  die  Kieselsäure- 
zufubr  aas  der  Ofenzustellang,  sowie  auch  die 
oxydierende  Wirknng  der  Ofengase  Scbwanknugen 
unterworfen  sein,  wodurch  sich  die  Resultate 
ändern  müssen.  Es  geht  sogar  ans  der  Tabelle 
hervor,  daß  die  weitere  Voraussetzung,  die 
Schlackenmenge  betrage  20 '/o  vom  Metallgewicht, 
nnricbtig  war;  immerhin  trifft  sie  für  reine 
Materialien  ziemlich  zu  und  daher  gibt  die  Über- 
sicht doch  im  groüen  und  ganzen  richtigen 
Aufschluß  über  die  Einwirkung  der  Verunreini- 
gungen des  Roheisens  auf  diesen  Prozeß.  Die 
für  den  Wirmabadarf  gaAindanan  Zahlen  ba> 
antworten  die  Frage,  ob  der  Roheisenrrzprnzeß 
im  gewöhnlichen  Martinofen  mit  wirtschaftlichem 
Erfolge  dnrcbgefBbrt  werden  kOaae,  bejaband, 
Itt'soriilris  wiTiii  Tiiiheiseii  mit  geringem  Gehalt 
au  Verunreinigungen  zur  Verwendnug  gelangt. 
Dies  zeigt  aebon  dar  ümatand,  daß  der  Martin- 
ofen  bereits  seit  langer  Zeit  zur  Stahlerzeugung 
nach  dem  Schrott- Roheisen  verfahren  benutzt  wird, 
bei  welebam  nach  ganz  oberflächlicher  Schätzung 
ein  Ma.ximalwärmeverbriuK'h  von  402  Kalorien 
für  das  Kilogramm  Stahl  benötigt  wird.  (Die 
Schlackenmengo  beträgt  nämlich  beim  Schrott- 
Roheisenprozeß  etwa  10  "/o  vom  Mctallgewicht, 
daher  enthalten  die  Produkte  1  kg  Stahl  350 
Kalorien,  0,1  kg  Schlacke  52,5  Kalorien,  zu- 
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sannen  402,5  Kalorien.  Genauere  B«nebnilDg: 
dtoier  Zahlen  folgt  weiter  aoten.) 

Beltplel  ans  der  Praxis  des  Roh* 

eis  en  er z pr  0 z e 8  8 es.  Bei  der  Ansbildunp 
dieses  Prozesses  auf  hiesigem  Werke  wurden 
dl«  OrandsUm,  welch«  sieb  aas  den  vorher- 
gehenden Ansfiihrnngen  ergeben,  zur  Richtschnnr 
genommen,  and  es  möge  ein  Beispiel  zeigen, 
wie  weit  die  Erreiebong  des  Angestrebten  mög- 
lich ist.  Oer  Grandbedingung,  den  Erzsatz 
richtig  zu  wählen,  stellt  sich  in  der  Praxis  die 
Schwierigkeit  in  den  Weg,  die  Znsammensetznng 
des  Roheisens  richtig  zu  bestimmen.  Da  zu 
einer  Analyse  keine  Zeit  ist.  mn(S  man  eiob  auf 
Schätzungen    nach  dem  Aussehen    der  iiruch- 


flächen  schnell  abgekfihlter  Proben  bescbrilnken. 
Es  bat  sich  aber  gezeigt,  daß  man  diese  iichwie- 
rigkeit  sshr  fot  bewtHigeii  kaao,  laden  naa 
den  Erzznsatz  anfangs  etwas  geringer  nimmt, 
als  nötig,  und  nachher  aaeh  Bedarf  nachsetzt. 

Charge  8996  von  16.  Septenber  1904. 
Zn  dieser  Charge  wurden  2330  kg  Kalkstein 
und  5720  kg  £rz  in  den  Ofen  gebracht,  nach- 
gesetst  wurden  880  and  180  kg  En,  Ert' 
verbrauch  somit  (5230  kg.  Roheisen  wurden 
26200  kg  in  den  Ofen  gegossen,  und  zum 
Schluß  der  Charge  wurden  200  kg  80prozen- 
tiges  Ferromangan,  also  0,76  ^jo  vom  Chargen- 
gewicht,  zugefügt.  Oer  netaUisehe  Eiasats  betrag 
daher  26  400  kg. 


Zmit  der 

Nr.  dar 

ri«b«MkaM 

riok« 

c 

Bl 

P 

Md 

r« 

81«), 

»1,0 

r 

';■> 

*/» 

•,'» 

•h 

•(* 

9"  Uhr 

r » 

1 

4,26 

i.aH 

0,1« 

l.!t2 

• 

B«k«lM  «M  klliM 

10  , 

2 

4,U4 

0,19 

0,06 

0,50 

34,26 

14,80 

20,68 

11,32 

1,22 

0,62 

10»  , 

8 

8,84 

0,04 

0,08 

0,88 

81,60 

1437 

20,42 

18,81 

9,88 

0,77 

10«  , 

4 

2,78 

0,01 

0,01 

0.30 

33,41 

13,12 

18,80 

14,71 

1,73 

0,82 

5 

8,88 

Spur 

0,01 

0,26 

31,36 

12,76 

18,64 

18,07 

3,53 

0,77 

11*  n 

6 

1,77 

» 

0,01 

0^88 

87,98 

11,91 

18,06 

81,48 

4,61 

0,77 

Ii  Uhr  SSO  kg  En 
iBfeMist. 

12««  „ 

7 

1,50 

0,02 

0,26 

26,75 

11,30 

17,40 

25,30 

3,89 

0,7G 

12"  , 

8 

0,70 

n 

0,02 

0,36 

14,76 

12,19 

21,68 

34,26 

4,76 

0,79 

180  kf  Brs  HfMctal. 

1"  - 

9 

0,18 

n 

0,08 

0,46 

11,60 

11,62 

21,10 

87,67 

6,88 

0,77 

SDksSMAMfMMri. 

1-  « 

10 

0,09 

B 

0.08 

0,71 

9,98 

19,19 

90,98 

89,84 

MI 

0,68 

o  «  r  Mo 
•fo    %    «fc  «fc 

Das  Roheisen  enthielt  .  4,26  1,08  0^16  1,92 
AuB  dem  Ferroinangan  .    0,04     —      —  0,61 

Samma  4,80   1,68  ~Ö,16  9jä 

Da»  Endprodukt  enthielt   0,09       -    0,02  0,71 

Oxydiert  wurden  daher  '4,81   1,08  0,14  1,82 

Für  ein  Roheisen .  aus  welchem  die  Bei- 
mengungen in  vorstehendem  Verhältnis  abge- 
schieden werden,  ist  der  theoretische  Erabedarf 
bereits  7A\  23,56'/»  berechnet  worden.  Wirklich 
verbraucht  wurden  anf  86400  kg  Metall  6230  kg 
Ers  =  23,60  7o*  Der  Brssvsata  war  also  vor- 
z(igli(  h  getroffen.  Ans  den  Bade  worden  ab* 
geschieden: 

4.21  X  264 -Uli  kg  kchlpii.t.iff 
1,03  ■  264  =  272  „  Siliziuni 
0,14>  2<i4==    37  „  Phosphor 
1^2  X  264  =  480  ,  Mangan 

7,90  <yo         1900  kg 

kr  «0,. 

Die  272  kg  Silizium  .-r^iit.rn  za  2,14  ...  682 

^)'2'■M^  kg  Kri  etitlufltin  zu  I,n"   r.2 

22:-J<t  k)/  Kalksti-in  entlnelten  zu  1,G5  >  .  .  .=17  I 

■Sund  wurde  in  il'ii  *H<:n  getan   20 

Die  Charge  iaU  im  Ofeu  von  9^*  bis  l**  Uhr; 
260  Minnten  X  1^  kg  Kieselsiare  au 

OfeosQSteUiing   312 

iOlS  I 


In  der  Endarhlarlce  sind  20,927»  SiO,  ent- 
halten, also  ist  das  Gewicht  der  Endschlacke 
1018 :  X»90,9fi :  100;  X  4849  kg,  das  ist  18,33  % 
vom  Gewicht  des  raetallisrhen  Einsatzes,  !>•- 
rechnet  waren  18,23  7«.  ^  Schlacke  sind 
9,93  7o  Fe  oder  481  kg  Fe  eathalten.  Iin  Era 
waren  6230  X  ü,ti^^21  =  4311  kg  Eisen,  somit 
sind  vom  Bade  aufgenommen  4311  —  481  = 
3830  kg  oder  88,7  7o  vom  Eisengehalt  des  Brass. 

Da  noa  aas  den  Ers  ins  Bad  flbergiogea 
3830  kg  Eisen,  wahrend  aus  dem  Bad  oxydiert 
wurden  1900  kg  C,  Si,  Mn,  P,  so  betrug  der 
Zabraad  1980  kg  and  das  Melallansbringea 
S0«Üt96  400-fl!i30  2s  330  kg.dasist  107,37«- 
Das  Änsbringen  ist  bei  dieser  Charge  sogar 
etwas  großer  ausgefallen,  als  die  theoretische 
Bersehnnng  ergab,  nnd  zwar  weil  die  Schlat  krn 
menge  geringer  als  20  "ft  war,  wie  bei  der  Be- 
reehnung  des  Ausbringens  für  den  YOn  Kehlen« 
Stoff  stammenden  Zubrand  angenommen  wurde, 
und  weil  weiter  die  oxydierpnie  Wirkung  dOS 
Ofens  hinter  der  angenommenen  Größe  znrick- 
I  Staad.  Ahailche  Zahlen  sind  bei  allen  unter- 
suchten Chargen  erhalten  wordnn,*  nnd  iie 
geben  den  Beweis,  daß  der  gewöhnliche  basische 


•  Si.-Iif  auch  .las  Heinpid  in  ilen  Mitteilnnffen  r<m 
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Hartioofen  sehr  woM  inttand«  iat,  die  gänstigen 
Bmaltate  der  Tabelle  wirklich  zn  erzielen. 

Vergleich  der  Wiir niebilansen  and 
der  Wftrmetbertragung  bsin  S«hroU- 


Rolielieii»  und  BobeieeoersproseB.  Zu 

diesen  Vergleirhen  seien  die  bereits  in  anderer 
Uineicht  antereacliten  Chargen  3316  und  8996 
gewählt. 


Sehrott- Rn  h  i>iscnproseBi. 

Charge  3215. 

Oewicht  de«  Einnatzes: 
flBeo  kg  Srhr.'tt    I    13  120  Roheicm 

4-  192  Fertomangaa  -|-  IGO  Spiigel.  .  80082 


kg 


Roheisenpr7['roBefi> 

Gewicht  des  Einsatzes: 
26  200  Ruhcii>en  +  200  PflCfeilMBgia  .  . 
Eilen  au  Ens  reduziert.  ....... 


Daraas  waiden  osvJiert  ^uus  der  Analyse 
berechnet):  242  C  +  175  8i  -f  tf  F  -(- 
178Ha+  147Fe  

Gewicht  dei  Aasbringens  daher 
Gewicht  der  Endscblacke  .  .  . 
EiMB  ia  EadieUaefce  7,88  «/b  . 


748 


Daraas  wurden  oxydiert  (han  der  Analyse 
berechnet):  1111  C  +  272  äi  +  37  P 
+  48011«  


19  284  kg 
1996  „ 

Wim 

(Ti'fui)ilprift   W'irtiie:  K.L.ri^n 

19  284  kg  .Metall  zn  350    6  749  420 

1996  kg  Schlacke  xn  525    1  047  875 

ZarZersetzuD^  von  Kalkstein;  1148  X  426       487  900 

Entführt  durch  CUt  voa  Kalkstein: 
1148X0,96X0.44X1800X0,8   .  .  178774 

Entfahrt  durch  gebildetes  i'i  i : 

242  X  2,8»3  X  l'^'O  X    186  688 

Aus  Fei  Ol  an  FeO  ladaiiMt 
Aas  FeeOk  an  Fe  redariert 


daher 


Gewicht  d-  s  Anslirin^-rns 
Gewicht  der  l!^DdHcblacke  .  . 
Eisea  ia  Eadaehlaoke  fl^SB*/^ 

ebilaas: 

Gefundene  Wiirnie: 

28  330  kg  Metall  *u  350  

4  »42  kg  Schlacke  zn  526  

Zur  Zersetzung  von  K!i)k?t(-in  ;  2230X 

Entfahrt  durch  Cüi  von  Kalkstein: 
8880  X  0,96  X  0^44  X  1900  X  03 
Elltfihrt  durch  gebildetes  C<»: 

1111  X  2,8S3  X  1660  X  0,846  .  . 

481  kg  Fe  X  460  

8880  kg  FeXlOOO  


426 


Ton  Biaoetn  geliefert»  Wime: 

242  kg  C    ■   2470  ....      597  740 

176  „  Si    ■   7aS0  ....    1 370  250 
6  „   P    A  filKK)  ....        3.")  400 

177  ,  Mn  V  IT.M)  ....      30»;  210 


8644152 


147  „  Fe  X  1350 


1U8  450 


Wärmebedarf  zusammen 
Somit  flr  1  kg  Stehl:  6186108:19884 


2  r)ü8  050 
0  13U  102 
818 


Von  BaaalK  geliefbite  Wime: 

1111kg  C  X2470.  .  .  .    2  744  170 
272  .,   Si  X  781V)  ....    2  1297Ö0 
37  ,   F    ■  59(W  ....  218300 
480  .   Mn  s  1730  ...         830  400 
Mit  Rohrihen  zu  860  Kai.  eiog. 
26  200X260    6  650  000 

Wärmebedarf  susammen 
Sonit  ftr  1  kg  Suhl:  9886816:98880 


26  400  kg 

3  830  ^ 

30  290  kg 


28  330  kg 
4042  , 
481  . 


Kalorien 

9  915  600 
2  642  050 
947  760 


886616 


866681 
816460 

6  894  000 

21  707  946 


12  472  eao 

9235  316 


Der  geringe  Unterschied  in  dem  Wärmebedarf 
zur  Ertsengang  von  Stahl  nach  dem  Schrott-  and 
dem  Roheiaenerzrerfahren  läßt  verronten,  daß 
die  Erzeugung  der  Öfen  nach  beiden  Verfahren 
nngefitlir  gleirh  hoch  sein  müßte.  Überall  jedoch, 
wo  man  auf  den  Kobeisenerzprozeü  mit  däasigem 
Einsals  fibergebt,  wird  man  die  aagCMbne  | 
ÜberraBchnnp  erleben,  daß  die  Erzeugung  eine 
bedentende  äteigernug  erfährt.    Es  ist  dies  i 
aneh  mm  dan  oben  angefBhrtaiB  Baiepielao  n  I 
ersehen:    Die   Schnitt  -  Kohoi^^eiiclinrpo  dauert*? 
277  Minoten  nod  das  erhaltene  Metallgewicht  . 
betrag  19987  kg,  daher  wurden  in  der  Mlnate  | 
erzenp-t   anii'lhertid   70  kg.     Die  Charge  nach 
dem  Kobeisenerzprozeü  dauerte  von  8^^  Uhr  (nm 
dieie  Zeit  wnrde  mit  dem  Cberglereii  dee  Ersee  < 
begonnen)  bis  1  *''  Uhr  —  .300  Minuten,  thm  Met  ill- 
gewieht  war  2äb30  kg,  somit  in  der  Hlnnte  i 
«rsfliagt  aoniberod  94  kg  Stahl.    Nim  kaiu 
wohl  darauf  hingewiesen  worden,  daß  das  Roh-  ' 
•lion  flberbitit  ia  den  Martinofen  gekommen  iat  | 


und  daß  dieser  Wärroeilberschuß  die  htihere 
Leistung  des  Ofens  in  einfachster  Weise  erldirt. 

Es  ist  gewiß  anzunehmen,  daß  dai  RobeleeD 
anft  dem  Hochofen  oft  mit  einer  Temperatur  ent- 
sprechend 300  Kalorien  und  darüber  kommt, 
allein  durch  das  Umfüllen  in  die  meist  kühlen 
Pfannen,  eventuell  den  Mischer  und  hernach  in 
den  Martinofen  muß  ein  großer  Wilrmeverlnst 
erfolgen  und  es  ist  kaum  wahrscheinlich,  daß 
daa  Bobeiaen  mit  mehr  ala  S85  Kalorien  im 
Martinofen  ankommt.  Das  wllre  daher  35  Kai. 
f.  d.  Kilogramm  mehr,  und  da  zur  Erzeognng 
Toa  1  kg  Stahl  etwa  896  Kalorien  nVtig  ilnd, 
so  könnte  ans  (iiesera  Wärmeüberschnß  eine  Pro- 
doktionssteigerung .  von  nicht  mehr  als  lU  7o  er- 
wartet werden.  Dieeelb«  fet  jedoeb  bedentaad 
höher  nnd  dies  kann  nur  dnn  h  dua  Vorhandensein 
anderer  Ursachen  erldärt  werden.  Eine  selche 
glaabt  Sebrelber  dieiee  in  der  Yenehledenbeit 
der  Wirmeansnntznng  bei  beiden  dem  Vergleich 
antersogenea  Proaeaeea  erblicken  an  mttisea. 
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Bei  <  imrge  K9i)6  wurden,  wenn  man  die  Wärme 
des  dem  Ofen  zagefübrtcn  Kobeisens  mit  der  an- 
g«lillirt«D  Hazimalziffer  285  Kalorien  fVr  1  kg 
aTinim-iit,  deiu  Ofen  35  X  26  200  =  917  ODO  Kai. 
luclir  zugeführt,  als  bei  der  Berecbnung  der 
Wftrmebilans  angatetst  worden  ist,  trnd  ei  iiad 
alsdann  vom  Ofen  nur  geliefert  worden: 
9  235  316  —  917  000  =  8  318  316  Kalorien  iu 
300  HlniiteD,  daher  elnd  {.  d.  Miavte  97700  Kai. 
vom  Ofen  nutzbar  gemacht  worden.  Beim  Schrott- 
Koheiaeaprozeß  dagegen  wurden  6136103  Kai. 
in  377  Hinnten  nutzbar  gemacht,  das  rind  in  der 
Minute  nur  2  J  2*h>  Kalorien.  In  beiden  Fällen 
wurden  in  den  Generatoren  der  betreffenden  Öfen 
16  kg  Kolile  iu  der  Minute  verbrannt,  welche 
den  Olim  80  Knbikmeler  Gas  mit  einem  Brenn- 
werte von  1250  Kalorien  zuführten.  Diese  Gas- 
neoc^e  hätte  somit  lOOUOUU  Kalorien  entwickeln 
aollen,  wonach  aich  der  HatseflUct  aa  97,7  7» 
heim  Koheisenerz-  und  aa  99,9*/*  hdm  SehfOit- 
KoheisenprozeÜ  stellt. 

Fär  die  Uöglichkeit  besserer  W&rmeaos- 
nntinagr  beim  Hoheiieneraprozeß  apreehen  ver^ 

schiedene  Gründe: 

1.  Die  Afen  werden  bei  diesem  ProzeÜ  weniger 
abgekühlt  und  vor  allem  wird  weder  die  freie 
Entwicklung,  noch  der  Dorchzng  der  Flamme 
jemals  durch  die  Einsatzmaterialien  ge8tr>rt.  so 
daü  stets  vollständige  Verbrennang  des  Gases 
im  Ofenraome  ael1»t  erfölfen  kann. 

2.  Das  Bad  ist  vom  Ifomeote  des  Eingießen» 
an  bis  .anm  Schiaß  der  Kohlenstotfabscheiduug 
in  lebhafter  Bewegung,  wndarch  stets  neue  Teile 
desselben  au  die  Oberfl&cbe  nnd  in  Berfibrung 
mit  der  Flamme  gelangen,  die  Wärme  wird  also, 
wenn  der  Ausdruck  erlaubt  ist,  fortlaufend  kräftig 
in  das  Bad  hineinKerührt. 

3.  Die  Kohleostoffvorbrennung  und  die  gleicli- 
zeitig  erforderliche  Erwärmung  von  Metall  und 
Seblaeice  bedingen  einen  grellen  Würmerer- 
bi  n.ch,  und  die  KohlenstoflUlMlieidnng  wird 
daher  der  zugefuhrten  Wärme  proportional  sein, 
daß  heißt,  dieselbe  wird  um  so  rascher  gehen, 
je  achneller  die  Wilrmezufnhr  erfolgt.  Die  Er- 
wärmung des  Bades  wird  ferner  mit  der  Ab- 
nahme des  Kohlenstoffgehalts  fortschreiten  and, 
soviel  beobachtet  WMtlen  konnte,  geht  die  Warme» 
ateigemng  gleichm.il'iifr  vor  sich.  Daraus  folgt, 
dafi  die  Temperatur  des  Bades  sich  dem  Kohlen- 
stoffirebalt  entsprechend  einstellen  wird,  nnd  man 
fühlt  Hirli  nnwillkürlich  veranlaßt,  die  dem  je- 
weiligen Kohleustoffgehalt  entsprechende  Tem- 
peratur voransansagen.  Hat  n&mlieh  das  ÜBssige 
Roheisen  bei  einem  Kohlenstolig^ehalt  von  4  "yo 
eine  Temperatur,  welche  einer  Wärmemenge  von 
250  Kalorien  f.  d.  Kilogramm  Metall  entspricht, 
wahrend  der  fertige  Stahl,  mit  minimalem  Kohlen- 
BtiitVj^ehalt  eine  solche  von  H")!)  K.il.  aufweist, 
so  ist  der  Unterschied  in  der  \\  <irme  für  4  7« 


Kohlenstoff  100  Kalorien,  d.  i.  fdr  1  »/o  25  nnd 
für  0,1  7o  2,5  Kalorien.    Somit  hätte  ein  Me- 

f.  d.  K llof  rama 
Mrlall 

4    "/o  C  eine  Temperatur  eutdprecbeD'l    2.50  KaL 


1  . 
0,1  .. 


N 

m 
» 


3Ü0  , 
825  „ 

350  , 


Für  den  Fall,  daß  dem  Bade  steU  Eisen- 
ozyd  In  genügender  Menge  anr  VerfBgang  steht, 

kann  die  Temperatur  niemals  über  die  an- 
gegebenen Grenzen  steigen;  sobald  sie  daza 
einen  Anlnnf  nimmt,  wird  sie  doreh  verstlrkta 
Kohlenstoffabscheidung  wieder  auf  das  richtige 
Maß  zurückgebracht.  Aas  diesem  Grunde  kann 
denn  auch  beim  Boheisenerzprozeß  die  volle 
Heizwirking  des  Ofens  bin  ganz  zum  Schloß 
der  Charge  zur  Anwendung  g:ebrar:ht  werden, 
ohne  daß  man  eine  Überhitznng  des  Ofens  zu 
befirehtea  branehte.  Gefohr  flr  den  Ofen  kann 
erst  eintreten,  wenn  eines  der  beiden  Reagenzien 
Eisenoxyd  oder  Kohlenstoff  zu  fehlen  beginnen. 

Einen  Beweis  fVr  die  verschiedene  Wlnne- 
ausuntznng  im  MartiimfVti  dürften  folgende  Zahlen 
ergeben,  weiche  den  hiesigen  Betriebsbüchem 
entnommen  sind.  Es  wurden  In  den  nnten  an- 
gegebenen  FiUlen  Rohoiaensorton  mit  verschie- 
denem Silizinmgehalt,  sonst  aber  ziemlich  glei- 
chem Oeihalt  an  den  anderen  Beimengungen 
verarbeitet.  Nach  der  Tabelle  zur  Wertbeetlm« 
mnng  des  Roheisens  beträgt  die  Steigerung  des 
Wärmebedarfs  für  je  0,5  7»  Silizium  etwa 
2')  Kalorien,  d.  i.  etwa  7  7o  gesamten 
Wärmebedarf.  Die  Produktion  der  Öfen  ver- 
minderte sich  bei  steigendem  Siliziumgehalt 
jededl  sieht  proportional  der  angefUhrtn  Zahl, 
wie  die  .Angaben  zeipen.  Die  Ofen  erzencrten 
i.  d.  Stunde,  gerechnet  von  Abstich  zu  Abslich, 
also  einachlieOIieh  Hardreparatnr: 

OartkMbBlIt         I.  d  StaDd* 

vM  n«o«iHD 

8  Chargen  4440  kg 

15      „  4S20  „ 

14      ,  45'J<>  „ 

4      ,  4540  , 

7       .  44'AI  . 


0,6  «/o  8i 

1  «  n 

2  «  n 

2.5  his  Si 


Der  Martinofen  hat  sich  somit  als  ein  Appa- 
rat erwieeen,  der  in  besng  aaf  die  Zusammen- 
setzung des  Einsatzes  sehr  geduldig  ist  und 
der  auf  einen  sogar  recht  derben  Fehler  in  der 
Oattierong  nnr  mit  einer  verhkltnismtßlg  aa- 
bedeurenlin  T'rpiinktionsverringerung  reagiert. 
Er  macht  also  den  Betrieb  fast  noabbängig  von 
den  Schwankungen  der  HochSfSm  nnd  besitzt 
hierein  einen  Vorzug,  dessen  sich  kein  anderer 
der  fdr  die  Stahleraeogang  benutzten  Appsrate 
räbmen  kann. 

Der  Leichtigkeit  in  der  Auantznng  sowohl 
des  Wärmenbersf  Itnsse!*,  welchen  das  Roheisen 
vom   Hochofou    mitbekommt,   sowie   auch  der 
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IwiMmo  WSniieflb«rtncrnngtffthiflrkeit  beim  Roh« 

eisenerzprozi^ß  muß  es  ziiffesrhrieben  wprden, 
daß  die«elbea  Ofen,  welche  nach  dem  Schrott- 
proseB  eine  HonataprodaktloD  ven  1600 1  BlOoke 
pro  Ofen  erzielten,  nun  bei  der  Verarbeitung 
von  fläMigem  KobeUeu  ohne  jeglicbea  Schrott- 
xasatx  3000  t  6l9eke  pro  Honat  vnd  Ofen  er- 
geben, um!  daü  bogrümJcte  Hoffnung  vorhanden 
ist,  daß  damit  da«  Maximum  noch  darcbaas  Dicht 
wrddit  iet.  Damit  «her  kt  der  praktische 
Beweia  erbracht,  daß  auch  der  gewahoUeh« 


I  basiiebe  IfartinofiM  bei  Beibehaltnag  der  alten 

Arbeitsweise,  wonach  der  Einsatz  vom  Beginn 
des  Gharg:iereDs  bis  zam  Abstich  des  fertigen 
Haterlala  in  demielben  Ofen  Yerbleibt,  dortselbat 
'  fertiggemacht  und  alsdann  bis  7um  letzten  Rest 
I  vergossen  wird,  daß  also  der  gewöbalicbe  Martin- 
I  ofen  imstande  ist,  in  beeng  sowohl  anf  die  Pro* 
diiktionsstoipernnff,  als  auch  auf  Höhe  des  Aus- 
bringens dieselben  güusligea  Resultate  au  erzielen, 
welch«  der  TalbotproaeB  und  das  Baitraad- 
Thiel-Verfiihren  Ar  sieh  In  Ansprach  nehmen. 


Hochofeiii^ase  beim  Hängen  der  Gichten. 

Von  Ernst  Kraynik,  Dipl.-Ingenienr. 


Rekanntlich  Hben  ei^'pnnrtifre,  noch  nicht 
genügend  anfgeldärie  chewischü  Vorgänge  beim 
Hftagen  der  Gichten  im  Uoehefen  einen  be- 
dentenden  Binllaß  auf  die  Znaammenaetsnng  der 
Oase  ana. 

Da  ich  Ungere  Zeit  hindnrch  Gelegenheit 

hatte,  auf  einem  rheinischen  H-icbofen werke  die 
dorcb  das  Hängen  der  Uichten  hervorgerufenen 
Sehwanknngen  in  der  Znsammensetzang  der  Crase 
regelmäßig  zu  beobachten,  dürfte  die  nachstehende 
Tabelle  den  Facblenten  einiges  Interesse  bieten 
and  vlelleieht  xnr  weiteren  Anfklärnng  der  Vor- 
glinge im  Hüchofen  beitragen. 

Der  fragliclie  Ofen  hatte  etwa  370  cbm 
Eanminhalt.  Es  wurde  bei  einem  Kokssatze 
▼on  etwa  930  kg  anf  die  Tonne  Roheisen  auf 
Thomaseisen  geblasen.  Der  Moller  enthielt  anßer 
Schlacken,  lirauaeisensteineu,  Minetten,  Koteiseo- 
«teinen,  Spatdaensteinen  and  schwedischen  Erzen 
etwa  3bi8.5'/o  angerösteten  Hlaekband.  W-lhrend 
des  Streiks  im  Kabrkohleorevier  wurde  der  Ofen 
redvziert  betrieben.  Nach  der  Wlederanftiahnie 
des  vollen  Betriebes  stellten  sich  größere  Störungen 
ein,  die  durch  Hängen  der  Qichten  berbeigeftthrt 
Warden. 

Die  Analysen  der  in  der  Zeit  der  Störungen 
an  der  Gicht  entnommenen  Gasproben  sind  nach- 
itehmd  naammengcstellt. 

Die  Oase  netebnmi  aleh  ans: 

1.  durch   das   Anftreten   grSOerer  Hangen 

Sauerstoff; 

S.  durch  Schwankungen  des  Gehaltes  an  Kohlen» 
sftore  ind  KeUenoigrd; 

3.  durch  das  Aaftretm  Yon  schweren  Kohlen- 
wasserstoffen. 

1.  Ich  nehme  an,  daß  der  beträchtliche 
SaneratoHlsehalt  des  Gases  ans  dem  Winde  her* 

rührt.  Da  es  sich  nin  ein  s-a'.'nann'i-s  k:iltc8 
Hängen  handelte,  sobald  größere  Mengen  Sauer- 


stoff im  Gase  auftraten,  vermute  ich,  daß  ein 
Teil  des  Windes  auf  seinem  Wege  durch  die 
gesinttfte  Beschiekang  anwirksam  blieb.  Ein 
Anbohren  des  Schachtes  in  der  Höhe  des  Kohlen- 
sackes bestätigte  diese  Annahme.  Die  Be* 
Bchickung  war  so  vollkommen  gesintert,  dafi 
das  Einschlagen  einer  Stalilstancre  unmöglich  war. 
Die  Temperatur  an  der  Gicht  war  außerordent- 
lich niedrig,  sobald  größere  Mengen  Sauerstoff 
auftraten.  Wenn  auch  die  Gichttemperatur  nicht 
immer  zuverlässig  ist,  mSchte  ich  doch  auf  die 
Regelmäßigkeit  dieser  Erscheinung  hinweisen. 
Beim  Stür/.eii  der  (ücliien  wurden  neben  Koka- 
nnd  Krzbrocken  nngelienre  Mengen  feinen  Kohlen- 
Btaubes  explosionsartig  herausgeschleudert.  Nun 
denke  ich  mir,  wenn  kurz  vorher  beim  Hängen 
der  Gich;en  durch  die  Analyse  große  Mengen 
Sauerstoff  nachgewiesen  werden  konnten,  daß 
bei  eintretMiden  Hochofenezp^oaienen  «ine  innige 
He?:iehung  zwischen  dem  Sauerstoff  ond  dem 
feinen  Kohlenstaub  bestehen  muß. 

9.  Die  Sehwanknngen  dea  Gehaltea  an 
Kolilens.'inro  und  Kohlenoxyd  stellte  ich  stets 
bei  Oberfeuer  fest.  Es  bandelt  sieb  hier  offenbar 
um  die  bekannte  Erseheinnng  dea  Hin-  nnd 
Herschwankeus  der  Rednktionsvorgänge,  die 
durch  Hinaofk'ficken  der  onteren  Temperatur- 
sonen  im  Hochofen  bewirkt  wird.  Der  zuweilen 
auftretende  große  Überschuß  an  Koblonoxyd  iat 
wahrscheinlich  infolge  der  Zersetzung  der  Kohlen- 
säure durch  pyrophorischen  Kohlenstaub  ent- 
standen. 

3.  Die  schweren  KohlenwasserstofT*'  ki  nnte 
ich  nur  in  Proben  nachweisen,  die  an  der  üicht 
entnommen  wurden,  aber  nie  in  Proben  ans  der 
Leitung.  Ich  nehme  daher  an,  daß  sie  auf  dem 
Wege  in  der  Leitung  kondensierten  und  vom 
Kondenswaaaer  dea  Gases  aufgenommen  wurden. 
Diese  Anuali'no  wrirde  bcstiltigt  dnrrh  die 
Analyse  des   Hocholeogaswassers,   durch  den 
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Lalionitorinmsversucli  und  durch  gleichzeitige 
Eotnahm«  von  Proben  aae  der  Leitung  und  an 
der  Gieht.  In  HoebofengaswaMter  waren  Phenole 
ala  Kttbobiitn  und  Tribrmnphmol  dentlicb 
nachweisbar. 


CO,  CaB|D  O 


i  der  Probenahme  .  , 
I  drei  Standen  .... 

der  Probenahme  .  . 

I  zwei  Sfiiiiilen  .  .    .  . 

Gas  von  der  Oicbt  . 
üaa  ani  der  Laitan^ 


11,2  21,2 
9^1  0,0  1 

8,4!  4,21 

7,0  n,o 

9,2  ,  13,0  , 

M  0,0 


Ü,2 
0,2 

0,4 

0,2 

0,0 
0,0 


CO  I 

26.7  il 

33,9  ;^ 

29.8  '\ 
32,2  !/ 

27,2 
81^ 


II. 


^•2|}lIL 


Das  Gas  verhielt  sich  nach  mehrständigem 
Steb«D  in  der  ProbenabmelUiiebe  genm  so,  wie 

Mf  ilr'm  Wotjp  in  ilor  Leitung. 

itei  der  Probenahme  konnte  ich  sofort  erkeoDen^ 
wenn  das  Gas  grOflere  Mengen  schwerer  Enblen- 
wnssorstofTe  enthielt.  Es  entströmte  dann  dem 
Probenabmerohr  als  sobwerer  Nebel  von  fettigen 
WtMMrdtapfen.  Ein  mit  Glaswolle  gefälltes 
Olawohr,  diifl  ich  in  den  Oasstroin  einschaltete, 
war  nach  kurzer  Zeit  durcli  ölige  Kohlenstaub- 
teilchen verschmiert.  Das  Auftreten  der  schweren 
Kohlenwasserstoffe  im  Gase  ist  dnrch  den  on- 
gerösteteri  Ulackband  im  Möller  nicht  zu  er- 
klären, da  das  Nomialgas  sie  nicht  enthielt. 
Wo  kommt  nmi  der  WaM«nteir  ber,  der  nur 
Bildung  so  großer  Mengen  schwerer  Kohlen- 
wasserstoffe notwendig  ist?  Der  WaBserstoiT- 
g«ball  der  FeuhtigkeH  des  Wiidaa  und  dM 
Koks  winde  aieht  •OMPeleben,  d*  icb  in  den 


Gasen  außer  den  schweren  Kohlenwasserstoffen 
noch  reichliche  Mengen  Wasserstoff  nachgewiesen 
habe.  Ich  nehme  an,  daß  der  Wasserstoff  ans 
der  Fenditigkeit  der  Erze  stammt.  Die  Erse 
kommen  mit  5  bis  30  */«•  Feuchtigkeit  vom  Erz- 
platz  in  den  Möller,  und  dieser  wird  stark  an- 
gefeuchtet, gegichtet.  Da  nun  die  Gieht  beim 
.Auftreten  lier  schwcrni  KohlenwassorBtoffe  stets 
anßergewühulich  heiU  war,  so  vermute  ich,  daß 
die  Feuditigkeit  der  ESne  nnd  pyropberiidier 
Kohlenstoft  bei  der  Hililung  des  Wasserstoffes 
and  der  schweren  Kohlenwasserstoffe  eine  Holle 
spielen  nnd  daß  die  Entstehung  dieser  Oas- 
beHtnndf eile  in  so  großen  Mengen  in  den  oberen 
Zonen  des  ilochofcns  vor  sich  geht.  Jedenfalls 
haben  bei  den  StSrnngen  gant  beeenders  günstige 
Hodingungen  fiir  die  Entstehnns:  von  Wasser- 
Stoff  vorgeberrscht,  da  ich  neben  den  schweren 
Kohlenwamerttolfen  noch  releUiche  Mengen  un- 
gebundenen Wasserstoffes  naebgewlesen  habe. 

Ann  der  Tabelle  kann  man  ersehen,  wie 
innig  die  Beziehung  zwischen  der  Znaammen- 

I  Setzung  der  Gase  vnd  dem  Ofengang  ist.  So  viel 
i8t  sicher,  daß  man  durch  regelmäßige  Gas- 
analyi^e  schließlich  die  genugüle  Störung,  nament- 

I  lieh  aber  Hoehofenexplosionen  vorher  erkennm 
kann-,  es  würde  sich  empfehlen,  die  Gasanalyse 
im  Hochofenbetriebe  mehr  zu  benatzen.  Das 
vorliegende  Material  ist  neeh  nicht  relehhaltig 

genug,  um  7.\veckrn;\l'.ifrf  l^etrnchtungen  an- 
•tellen  zu  können,  vielleicht  regt  der  Aufsatz 
aber  tu  weiteren  TJntenmchnnfnn  nnf  dtoeen 
Gebiete  nn. 


Die  „Ternär^'-Stähle. 


In  Xr.  5  der  „Revue  de  Mt'iallurgie'*  ver-  ' 
Kffentlicht  Dr.  L.  Guillet  die  f]i  frebnisse  seiner  ' 
Untersucliungen  über  die  iiiecliiiiÜHcheu  Eigen- 
schaften und  den  mikrographischen  Anfban  der  ' 
„TemiVr"  -  Stähle,   d.  h.  der   Legierungen  des 
Eisens  mit  Kohlenstoff  und  einem  dritten  Element,  : 
Bimlldi  mit  Nickel,  Mangnn,  (%rea,  Wolfram,  I 
Molybdän,   Silizinm,   Vanadium,   Kobalt,  Zinn, 
Titan  and  Aluminium.    Die  nachstehende  Zn- 
sammenitellnng  flthrt  die  Vennchsergebnisse  im  I 

einzelnen    auf;    die    belgegebeneii  Srhanhililcr 
weisen  die  Abhängigkeit  des  KleingofiigeH  von  , 
der  chemischen  Znsammensetsnog  nach;   die  I 
Abszissen  stellen   in  jeilein  Bilde  den  Kohlen- 
Stoff,  die  Ordinalen  das  dritte  Element  dar. 

Ans  der  Torstehenden  Znsammenstellnng  geht 
hervor,  daß  alle  „ternären"  Spezialst&hle  hin- 
sichtlich ihres  Kleingefiiges  in  folgende  fflnf 
Gruppen  eingeordnet  werden  können:  I.  perli- 


tischer  Stahl,  2.  niartensitischer  Stahl,  3.  Stahl 
mit  Y- Eisen,  4.  Karbidstahl,  5.  Graphitstahl. 
Es  soll  festgestellt  werden,  welche  Schlüsse  sich 
ans  einer  nikroir^biachen  Dntertnchnng  sieben 

lassen. 

über  die  perlitiscbeu  Mcihle  läßt  sich 
ohne  weitcret  nichts  sagen;  ihre  Eigenschaften 

hJlngen  dnrchans  von  dem  dritten  Element  ab. 
Martensitischer  Stahl  weist  anf  jeden  Fall 
eine  hohe  BradiftMfgkejt,  eine  hohe  Streek- 
grenze, geringe  Dehnnng  nml  pcritifre  Ein- 
scbn&rnng  anf;  er  ist  im  allgemeinen  spröde, 
hart  nnd  schwer  in  bearbeiten.    Die  troosti- 

tischen   Stähle  haben   aiin.il.enid   die  t^lticht-n 

Eigenschaften,  nar  besitzen  sie  eine  geringere 
Bmchfestigkeit.  Die  polyi'drisehen  Stühle, 
d.  h.  diejenigen  mit  y-Eisen,  zeigen  eine  niedrige 
Streckgrenze,  eine  außerordentlich  große  Deh-. 
nung  und  sehr  hohe  Widerstandsfähigkeit  gegen 
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Stoßbeansprachnngr;  die  Möglicbkeit  der  Hear- 
beitang  iat  völlig  vod  dem  dritten  Elemeut  ab-  ; 
hftngig.  W«lrt  d«r  Stahl  karbidiichei  Klein-  | 

gofüge  auf,  so  kann  man  mit  einiger  (M)UDg  uns 
dem  Vorbandenteui  von  ganz  mnden  Kömcben 
Mf  Chromstabl,  aas  dem  Anftreten  von  sebr  feinen 
Nftdelchen  anf  Wolfram-  nnd  Molybdllu^iuhl 
schließen,  wahrend  man  Vanadiiunstahl  an  stark 
außgebildetea,  hiluftg  dreiecki^cen  Körnchen  er- 
kennt;* bezüglich  der  BSKenRciuiiten  hat  man 
sich  denn  ledifrlich  der  vorstellenden  Zusammen- 
etellong  eu  bedienen.    Die  graphitischen  j 


recht  ilentlich  zu  ver.insrhauüi  Iien,  sind  in  die 
ächaabilder  die  Unterschiede  zwischen  den 
y«nae]Mergebninra  der  ^Ternlr*  -  Stihla  nnd 

der  gewöhnlichen  Kohlenstoff- Stähle  von  ent- 
sprechendem KohleuHtoffgehalt  eingetragen;  da- 
nach stellen  »ho  die  Ordinaten  die  Differenz 
Ai'v  1  i[  11.  hi  ntigkeit,  bezw.  Dohnnng  oder  Sprö- 
diRkeit  da»  betreftenden  SpezialHtalils  und  der- 
selben Eipenschatl  eine»  gewöhnlichen  Kohlen- 
stoffstahls vom  gleichen  Kohlenstoffgehalt  dar. 
Anf  diese  Weise  wird  die  zwischen  der  Gefiige- 
bildang   und  den  mechanischen  Eigenschaften 


Cr-äUhl,  C  =  <l,»i«) 
W-  ,  O  =  0,lJO 
W-   ,     C«  0,900 

o«o,tw 
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Abbild  nng  1. 

Stähle  sind  als  solche  ohne  Schwierigkeit  bereits 
muk  dm  Polieren  der  Schliffe  za  erkennen. 

Di«  Iwgefflgten  Schanbilder  stellen  dm  Ein- 
flnß  der  verflclii»i!*'nrii  Elemente  auf: 

1.  die  Uracbfostigkeit  (Abbild.  1  und  2), 
9.  dl«  Dehnung  (Abbild.  3  and  4), 
3.  die  Sprödigkeit  (Abbild.  ">  und  6) 
dar.    Die  Bedeatang  der  einzelnen  Kurven  in 
diesen  SehanbUdeni  ergibt  sieh  aas  dem  Folgenden : 

Um  im  Einflnfi  dar  ▼«neliiedeDen  Elenante 
aif  dl«  meehaniMhan  Eig«D8eliaA«a  d«a  Stabil 

*  Dies«  fi'inc  Unterscheiihun;  iiiiii,'  .luf"  iIim;  .'i  -'.  n 
Blick  etwas  gedacht  encheineu,  da  mau  annehmen  !)ullte, 
daß  die  Form  and  Anordnung  der  Karbidkörncheii 
weeentlicb  von  dem  Tempo  der  Abkühlung  beeinfluüt 
Wirde:  bei  allen  V'eriucben  GuilletH  jcdocii,  aurh  b«i 
venehledaa  schneller  Abkühlune;.  ergraben  sich  fiir  die 
vendÜedeaeaKarbida  völlig  gleichartige  Anordnungen. 


Abbildvag  9. 


bestehende  Übereinstimmung  bosondera  deutlich 
v«*aasehaiiliebt. 

Bei  den  Nickelatählen  sind  die  dr«l 
Wondepoakte  ziemlich  scharf  aosgeprigt;  dia 
Differenz  d«r  Bmchf)»Bt]g1t«lt«n  steigt  sneret 

langsam  an  (Porlit),  erreicht  dann  plötzlich  einen 
hohen  Wert,  auf  welchem  sie  sich  eine  Zeitlang 
hält  (Martensit),  um  dann  herabzneinken  und 
ein  Hinimoni  an  passieren,  nach  welchem  aio 
wieder  lanp^am  ansteigt  (y- Eisen).  Hcraerkens- 
wert  ist,  dali  die  Ordinate  des  M.ixinnims  bei 
d«n  niedriggekohlten  StAblan  sehr  erlidüch 
(etwa  achtmal)  größer  ist  als  bei  den  Stilhlen 
mit  0,60  $b  0;  bei  den  niedriggekohlten  Stählen 
sebließen  die  Vernebe  6«ill«ti  mit  d«r  ErrtidMiiir 
des  Y'E'"**"  pnthalteiidm  S'talils  ab,  wfthrend 
bei  den  Stählen  mit  0,bO  C  die  Ditlerenz  der 
üracbfeatigkaitaii  n«gatiT«  W«rta  «ntbllt.  DI« 
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Differenzen  der  Dehnnnge.i  folgen  eiaem  dem 
«bMl  dargelegten  entgegengesetzten  Geeetz«.  Die 
Differenz  der  Sprödigkeiten  ist  zu  Anfang  an- 
nShernd  gleich  Null  (Perlit),  nimmt  dann  plötz- 
lich sehr  hohe  negative  Werte  an  (.Uartenstt), 
om  sich  nach  geranmer  Zeit  wieder  zn  sehr 
hohen  positiven  Werten  za  erhehen,  welcli« 
jedoch  nur  fdr  die  hocbgekohlten  Stähle  sicht- 
bar eind. 

Für  die  M  a  n  ^  n  n  s  t  Ii  Ii  1  e  ergehen  sich 
durchweg  dieselben  Gesetze  mit  dem  einzigen 
Untersehied,  daß  die  Haxima  nnd  llinima  der 
Kurven  deutlich  nach  links  verschoben  sind. 

Die  Chromstftble  bieten  Veranlassung 
tn  beaoBderen  Bemerkmigen:  bei  den  niedrig- 


karbld  eine  positive  Difierenz  der  Dehnongen 
an^reiseii.   Die  Diflbrens  der  Spredigkeiteo  iat 

im  Anfang  sehr  gering,  passieit  ein  Minimnm, 
welches  bei  den  hocbgekohlten  Stählen  (Trooatit) 
unbedeutend,  bei  den  niedriggekohlten  (Martensit) 
sehr  bedeutend  ist,  und  erreicht  schlieülich  für 

die  ersteren  den  konstanten  Wert  Null,  während 
sie  für  die  Irtzteren  negativ  wird  (Duppel- 
karbid). 

Bei  den  W o  1  f rn m  s t  ii h  1  e n  steigt  die  Diffe- 
renz der  Brachfestigkeiten  allm&hlich  an  (Perlit), 
passiert  ein  HaidinUB  (Auftreten  des  Doppel- 
karbi(ls)  nml  fitllt  dann  wieder  lancr^rur.  ah. 
Je  höher  der  Kohlenstoifgebalt  ist,  ein  um  so  nie- 
drigerer Gehalt  an  VTtSAva  ist  rar  Emkhnf 


■■  ■  ■    V*4l«W  =  <',i2i» 
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Abbildvag  4. 


gekoblten  Stablen  steigt  die  DilTerenz  der  Brneb* 

festigkeiten  stetig  an  und  erreicht  sehr  hohe 
Werte  (Martensit),  daranf  sinkt  sie  wieder  and 
bleibt  dann  konstant  (Stalil  mit  Doppelkarbid). 
FSr  die  hocbgekohlten  Stähle  besteht  dieses 
Oesrt^  iii'lit:  im  Anfang  ist  bei  diesen  die 
DitVereuz  der  Bruchfestigkeiten  gleich  Null 
(Perlit),  dann  steigt  sie  an  nnd  erhUlt  sich 
konstHiif  anf  etwa  15  kglTroostit  oder  Martensit 
und  Doppelkarbid),  darauf  tUUt  sie,  um  stetig 
wacbsende  negative  Werte  aasonebnen.  Die 
I  >phntu;(.'f'n  folgen  im  wesentlichen  dem  nm- 
gekchrien  Gesetze;  bemerkenswert  ist,  dali  hei 
den  boebgekoblten  Stfthlen  di^jmigiMi  mit  Doppel- 


I  des  HaximtUBS  erforderlieb.;  der  Wert  des  letz* 

teren  abt-r  ist  konstant.  Die  Differenz  der 
Dehnungen  sinkt  langsam  (Perlit)  und  erreicht 
einen  konstanten  negativen  Wert  (Doppelkarbid), 
welcher,  abBolut  genommen,  um  so  höher  ist,  je 

'  niedriger  der  Kuhlenstoffgehalt  ist.  —  Bezäg- 
lich  der  .Sprödigkeit  gilt  dasselbe  <}esetz  wie 
ftir  die  Deimiuigen. 

Die  M  o  ly  b  d  11  n s t ab  le  scheinen  denselben 
Regeln  zu  fulgen  wie  die  Wolframstäiile ;  bei  den 
Scbwierigfceiten  aber,  welebe  sie  der  Bearbeitnng 

I  entgegensetzen,  war  es  jedoch  nntn^^^'ücb,  sie 
derartig  eingehend  zu  studieren,  daß  man  diese 

I  Behaoptong  mit  Gewifiheil  ansspteelieD  kSnote. 
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DaB  Vau  all  um  bewirkt  zuerBt  eine  stark 
ansteigende  Differenz  Iii-  Bruchfest  i{;kc'iten 
(Perlit),  welche  dann  eiu  Maximum  passiert  (ge- 
■Ittifte  EiMn-VaiiadiaailOtaiiif),  und  daruf  siokt 
(Perlit  m\i\  Dnppt'lknrhidX  tun  inL-ntive  Werlo 
anzuuehmeu,  welche  jedoch  bei  niedrigem  Kohlen- 
•tolllrehall  wieder  positiv  w«H«ii,  falls  d«r  Oahalt 
an  Vanadium  entsprerhend  ln'hpr  wird.  Die  Deh- 
nongen  folgen  dem  umgekehrten  0 «setze:  sie 
nehneB  ab,  passieren  »in  Ifinimvm  (das  xni  so 
anspesprocliener  ist,  je  weniger  Kuhlenstoff  vor* 
banden  ist),  wachsen  dann  wieder  und  oehm«i 
■!■  ao  kShw«  positive  Werte  an,  je  hVher  gekohlt 
der  Stahl  ist.  Die  Differenz  der  Sprödigkeiten 
stellt  einen  SonderfaU  dar:  sie  ist  xaerst  negativ 


gekohlten  cStahlen  sehr  groß,  bei  boehgekoUten 
annähernd  gleieh  Nnll. 

Das  Aluminium  hat,  wie  aus  der  Abbildung 
ertiehtUeh,  keinen  Elnilafi  aif  die  Bnehfeetig* 

keit,  ebensowenig  wie  auf  die  Dehnungen  der 
hocbgekoblten  Stähle,  wahrend  die  der  niedrig* 
gekohlten  deatlich  beeinflnfit  wird.  Die  Diffsrena 

der  s'pr5dlgkeiri>n  ist  htn  den  letsteran  sehr 
groß,  hei  den  ersteren  gering. 

Einfloß  der  Wärme-  und  anderer 
Bebandlungen. 

Abaehreeken:  Dieperlitiaehen  Stilik 
werden  dnrch  dan  Abschrecken  M  guter  Ten« 
peratnr  martensitisch;  eine  AnanahnM  bilden  nnr 


und  fällt  sehr  rasch  (P«rlit),  durchläuft  ein  Mini-  j 
rnnm  (gesiittigte  Eisen-VanadinmlOsung),  wttrhst  | 

wieder  und  passiert  ein  Maxiinuin  in  di-tn  Moment, 
WO  die  Menge  des  Karbids  hinreicbt,  am  Brüchig-  1 
keit  III  erzeugen,  and  nimmt  daranf  wieder  ab.  i 

Bei  den  S i  1  izin ms t .'Ui  1  e n  uteigt  die  Diffe- 
tnz  der  Brnchfestigkeiten  stark  an,  und  zwar 
am  80  mehr,  je  höher  der  Oebalt  an  Kohienf^toff 
ist|  paiaieri  dann  ein  Maximum,  wili  lus  bei 
einem  nm  ao  niedrig»'ton  Silizimiit:*  liali  erreicht 
wird,  je  mehr  Kohlenstoff  vorhanden  ist.  Die 
Differenz  der  Dehnnngen  bat  negative  Werte,  i 
die  mit  dem  Gehalt  an  Silizinm  wachsen.  Die 
DüTerenz  der  Sprödigkcittn   ist  bei  niedrig-  , 


die  Aluminiamstähle,  bei  welchen  sieb  nur  dort 
Martensit  bildet,  wo  vorher  Perlit  war.  Die 

Eigensihiiflen  des  durch  Abschrecken  in  einem 
Spezialstabi  erzeugten  Martensits  bangen  wesent- 
lich von  der  chemisehen  Znenmmenaetmng  ab; 

sie  lassen  sich  wie  folgt  smammenfhesen :  Der 

dnrch  .Abschrecken  eines  sehr  niedriggekohlten 
(.Maximum  0,12  %)  Stahles  erzeugte  Martensit 
ist  niemals  spröde,  ganz  gleichgültig,  welche 
Elemente  (auch  Mangan  einges-ohlossen)  in  Le- 
gierung sind.  Der  Kohlenstoff  allein  t'ühi  t  beim 
Abschrecken  SprOdigkeit  herbei.  Unter  den 
liöhergeknhlten  Stilhlen  sind  die  Siliziumstähle 
diejenigen,   welche   die  geringste  Sprödigkeit, 
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■enkrecht  zar  Walzrichtung,  aufWoiBOD.  Die  an 
Bich  martensitischen  Stähle  erleiden  darch  das 
AbBchrecken  keine  große  Veränderung.  Die- 
jenigen, welche  etwa«  a-EiBon  enthalten,  werdm 
härter,  diejenigen,  welche  etwas  y-Kisen  ent- 
haltOB,  werden  weicher.  Die  troostitiKchen  Stähle 
werd«n  dnreli  gMigiut»  WiriMMuuriliiiif  fs- 
hirtet;  der  Troostit  poht  liierboi  in  Martensit 
fiber.  Die  J'-Eiseu  eathalti^nden  Stahle 
w«rd«ii  htiok  Ab«c]ir«eken  Bwrklieb  weicher,  ab» 
weichend  verhalten  rieh  nur  die  enten  Stihle 
dieser  Serie. 

Die  Doppelkarbid  enthaltenden  Stahle 
zerfallen  in  zwei  rirnppen :  1.  diejenigen,  deren 
Karbide  Bich  disBOziierea  oder  aaflöBen,  2.  die- 
jcnigeu,  deren  Karbide  beetindiff  Bind.  Zur 
ersten  Gruppe  gehören  die  Chrom-,  Wolfram- 
nnd  Molybdänstähle,  zu  der  zweiten  die  Vana- 
diumBtäble.  Die  letzteren  werden  durch  Ab- 
Bchrecken nioht  beeintlußt ;  bei  den  ersteren 
werden  ganz  verschiedene  Wirkungen  hervor- 
gebracht: die  Chromstähle  werden  weicher, 
wahrMheinlich  unter  BUding  Ton  /»Bieen; 
Wolfr  nin-  nti'l  ^rolvh'liinsf ;ihl  werden  bedeutend 
harter  unter  Bildung  von  Martensit;  der  Qrad 
der  Hlrtanir  i*t  jedoeh  bei  den  Wolframatihlen 
dem  Gehalt  an  Wolfram  nicht  proportiomil.  da 
ein  Teil  dea  Karbids  anlöslich  bleibt,  wenn  eine 
ausreichende  Ifen^  Wolfram  voriiaiiden  ist.  Die 
Graphit  enthaltenden  Stähle  erleideii  durch 
Abschrecken  keine  Veränderung. 

Ansglfihen:  Durch  Ausglühen  mit  allmäh- 
licher Abkähinng  werden  alle  „Ternär"-Stähle,  mit 
Ausnahme  der  ersten  y  Eisen  enthaltenden  Stühle, 
weicher.  Durch  Ausglühen  mit  raHcher  Abkiih- 
long  an  dar  Lnft  wird  dlaaeih«  Wirknog  «nialt, 


I  aber  die  ersten  Wolfram-  und  Uolybdäntttiihle 
mit  Doppelkarbid  erleiden  durch  diese  Behand- 
lung eine  Änderung  an  der  Oberfläche;  diese 
wird  martensitisch. 

'  Andere  1?  eh  a  n  d  1  un  gen  :  Durch  Kalt- 
hämmern  werden  dieselben  Wirkungen  wie  bei 
den  gewöhnlichen  KohlenetoibtUilen  hervor- 
gerufen, ebenso  werden  diese  Einwirknngen  wie 
bei  den  Kohlenstoffstablen  durch  nachfolgende« 
AnaglOhen  beseitigt,  anSer  hei  den  ersten  j^Bisen 
enthaltenden  Stählen.  Während  eine  Abkühlung 
mit  nachfolgender  erneuter  Erwarmoog  die  meisten 
Stahle  nicht  beeteflaßt,  mft  diese  Behsndlnng 
bei  den  ersten  y-Eisen  enthaltoiidon  Stalilen  eine 
deatliche  Uärtang  hervor.  Diese  Stähle  macheu 
also  eine  Ausnahme  Ton  der  allgemeinen  Bogel, 
was  sich  dadurch  erklart,  d.iH  Hie  eine  allotropiache 
Umwandlung  dorcbmachen,  das  f-Eisen  geht  in 
Martensit  über. 

Hiermit  ist  diese  Reihe  von  Untersuchungen 
über  die  Spezialstähle  abgeschloRsen  und  damit 
etwas  mehr  Klarheit  über  diese  fiir  die  Wissen* 
Bchaft  anBererdentlich  interessante,  aber  aaeh 
für  die  Praxis  außerordentlich  wichtige  Frage 
geschaffen  worden.  Die  Studien  Guillets  wer- 
den nach  swei  Riehtangen  fertgssetat  werden: 
einerseits  wird  er  gleichartige  Untersnchungen 

I  über  die  „qaateraäroQ''  Stähle,  also  die  Nickel- 
Mangan-,  Nickel-Chrom-,  Nickel- Vanadium-,  Chn»- 
Wolfram-  usw.  Stähle  anstellen,  anderseits  die 

1  obige  Arbeit  vervollBtandigen  durch  ein  weiteres 

I  Studiam  der  „Temar^-Stahle,  und  twar  hin* 
sichtlieh  deanlek^Bchen  Widerstandes,  des  Trans- 
formationspnnkteai  des  Warmewiderstandes  bbw. 
L andere.  WaUtr  Daalm, 


mttoilnngen  am  dem  SisenhlltteiilabonitoriiuiL 


Sttrimbttliiiniuiifl  im  R8bilt0n> 

Mit  Bezog  auf  meine  in  dieser  Zeitschrifl: 
Nr.  17  enthaltene  Beschreibung  einer  Silizium- 
bestiinmunp'  in  diversen  Stalilsurteii  führe  ich 
gestützt  auf  eine  Iteihe  von  im  hiesigen  chemi- 
schen Laboratorinm  dnrohgefBhrten  .Analysen, 
diese  Ausführungsart  aneh  für  Boheisensorten 
wie  folgt  an: 

2  g  Roheisenspine  besw.  RoheisenpulTer 
werdeT)  mit  M  ccth  einer  auf  50  bis  60"  C.  er- 
wärmten verdünnten  Schwefelsäure  (1  Teil  kon- 
seatrierter  HtSOi,  8  Ttoile  Wasser)  in  einem 
etwa  3<K)  ccm  fassenden  liohen  Becherglase  di- 
geriert. Nach  der  stUrmischsten  (iaseotwicklnng 
werden  sakzeasiTe  10  ccm  kons.  HNOi  cagegeben, 
die  Wände  des  Becherglases  mit  weni^;  Wasser 
abgespült  and  nun  fiber  der  Bonseuflamme  ein- 


gekocht.  Sollten  die  Späne  infolge  ihrer  even- 
tuellen gröberen  Verteilung  nicht  ▼oUstandig 
gelöst  sein,  so  wird  vor  dem  gänzlichen  Wn* 
kochen  nochmals  etwas  kon/-.  HNOi  zugegeben, 
so  daß  nun  alles  gelöst  i^t.  Di"  Flilssipkeit 
kucht  ohne  zu  atoüen  rohig  ein;  es  bildet  Mch 
Bchliefilieh  in  der  restlichen  Schwefelsänre  ein 
Salzbrei  und  das  Einkochen  ist  als  beendet  zu 
betrachten,  wenn  Schwefelsäaredämpfe  in  reich- 
lichem Mi^  auftreten.  Naeh  den  Erkalten  re- 
s'ilf;»  rf  eine  I  reiig  bleibende,  von  Graphit  mehr 
oder  weniger  grau  gefärbte  Masse.  Diese  wird 
nun  mit  160  bis  900  een  Wasser  aufgenommen« 
etwa  10  ecm  HCl  Bugegeban,  anCB«hocht  und 
filtriert. 

Der  aus  Graphit  und  SiOi  bestehende  BOek- 

stund  wird  am  Filter  auerst  mit  heißem  Wasser, 
dann  mit  heifier  Twrdiinnter  HCl  und  sohlieälich 
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iriedAT  nit  heißem  Wnssor  i,'ut  ausgewaschen, 
daim  im  PlstiDtiegel  au^igegltlht.  Oas  Verbrennen 
4m  Onpkite  erfolgt  relativ  raBcli  and  ist  die 
restliche  SiO»  rein  weiß.  Die  ganze  Bestimniune 
ist  in  1*1  Stunden,  wovon  auf  das  Au^glubeu 
Stunde  entfUlen,  bequem  enazafllhren.  Diese 
Methode  ist  sowohl  für  Weiü-  aN  nu  h  tVir  (Jrau- 
eisen  bezw.  für  £isea  mit  geringem  als  auch 
kobem  Silisinni-Gehelto  gak  vnd  rasch  ansAlhrbar, 
•o  daß  dieselbe  zur  allgeaaeiaen  Anwendnag 
empfohlen  werden  kann. 

Resicaa,  am  2.  Dezember  1906. 

Neuere  Apparate  fur  die  Unterseohung  von 
Gasgemisoben. 

In  letzter  Zeit  sind  eine  ganze  Reihe  der- 
artiger Vorschläge  liekutint  geworden,  auf  die 
hier  nur  hingewiesen  werden  soll.  J.  K.  Bahb* 
hat  «in  seoaa  AbtorptionageAfi  koaatmlert, 
welches  die  Form  desj'  tiiL't  n  vom  Ors  a  t  apjiarat 
hat,  in  dessen  Innern  alter  ein  KupiUarroUr  his 
fut  lam  Boden  hemnter  geht.  Dieeelbe  Bin- 
riclituiig  hat  aiu-li  N'nwicki**  in  Vorscldatr  t-'i- 
bracht,  außerdem  aber  hat  er  ein  sogenanntem 
Strahlsaogrohr  noch  innen  angebraeht,  wie  es 
bei  manchen  Wa><  hHasihen  srlion  utilicli  ist:  die 
mitten  in  einer  feinen  Spitze  austretenden  üase 
m Oasen  dnreh  ein  Sehlangenrohr  anfsteigen  ond 
kommen  so  iimisrer  mit  «lern  Absorptionnnittel 
in  Berührung.  Moller**''  hat  mit  diesen  No- 
wioki  sehen  Oefflfien  einen  Orsat  zusammen- 
gestellt,  der  noch  einige  weitere  Verbeaserungeii 
aufweist.  Xowickir  liefert  weiter  noch  Bei- 
trage zur  Untersuchung  von  Grubenwetteni,  die 
avdl  bei  UntertoehUDg  anderer  Gasgemisdie  von 
Nutzen  sein  können.  Karl  .1nnf:t|  '•'uicn 
automatiacbeu  Apparat  zur  Bestimmung  von 
KoUeiMiBre  in  BaachgaMD  konstmiert,  der  in 
Ihnlieher  Weise  arbeitet,  wie  dar  bekannte  MAdoe*. 

AaalyM  von  Eiaenerzen  und  Schlacken. 

H  Nr\mir»s|ff  schlSirt  bei  der  rntt  r-i^nrliung 
folgenden  Uang  ein:  Man  schmilzt  2  g  SultHlanz 
mit  dem  Kalinm-Natrinmgemiflch,  seheidet  Kiestel* 
säure  durch  .Salzsäure  ab  nn  i  t  ilt  i  is  Filtrat  in 
zwei  Teile.  In  dem  einen  fallt  man  mit  Ammoniak 
und  Sohwefelammoninm  Eisen,  AlnTnininm  and 


*  «J.  Amer.  Chem.  Soc."  1UU5,  ^,  156. 
**  „Osterr.  Zeitsehr.  Ar  Berg-  ond  Hatten* 
wesen"  I9<)."..  r.3.  337. 

„Osterr.  Zeitsehr.  für  Berg-  und  Hutieu- 
weeen«  1906,  68^  868. 

I  „(üliickaur-  1906,  41,  m 
tt  »Ohem.  Ztg."  1806,  S9.  446. 
ttt  »Hon.  icieat."  1906,  19,  270. 


MauKiin,  füllt  auf  bestiminti  s  Volumen  auf, 
tiltriert  die  Hälfte  davon  ab  und  bestimmt  im 
Filtrat  Kalcinra  und  Magneainm.  In  der  arsprOng^ 
lieben  zwi-iteu  Hälfte  fallt  man  in  der  Siedehitze 
Aluminium  und  leisen  mit  Ziukoxyd,  titriert  im 
Filtrat  das  Mangan  mit  Perraanganat,  !6at  den 
Niederschlag  in  Salzsäure  und  fällt  nach  Zusatz 
von  Aramouchlorid  £isen  ond  Alumininm  (am 
besten  doppelt)  mit  Ammoniak.  Der  Niederschlag 
wird  geglüht,  gewogen,  m  w  inner  Salzsäure 
gelait  und  das  Eisen  Jodometrisch  bestimmt.  Die 
Fällung  von  Eisen  und  Aluminium  durch  Baryum- 
karbonat  ist  bei  Gegenwart  Ton  Ifangan  oiigena«. 

Kohlenstoffbestimmungs  •  Apparat 
nach  Schumacher. 

Nebenstehend  abgebildeter  Kolileust  offbestiro- 
mangs-.-Vpparat  nntenebeMet  sieb  von  dem  be- 
kannten Corleiskolben,  abgesehen  von  der  ver- 
besserten Kühlung,  dad  ureli,  daß  der  Kochkulben 
ToUstandig  ohne  Rohransatz  ist  und  die  Form 
der  Erlennie.\  er  h.it.  Gerade  der  Kochkolben  ist 
derjenifre  Teil  bei  den  Kohlenstoflln'stimmunes- 
Ai)pa raten,  der  am  meisten  defekt  wird,  und  ist 
es  iuher  sehr  wesentlich,  denselben  billig  ersetsen 
zu  können.  Die  Krim 
roeyerform  erniitglicht 
ein  leichteres  Einfüllen 
dnr  I'rnlif  nitierdem 
kann  man  den  Kolben  zur 
Wage  usw.  mitnehmen, 
auch  Iftfk  sich  der- 
selbe beijuemer  reinigen. 
Durch  diese  Anordnung 
nun  ist  tine  Änderung 
der  KOblung  bedingt,  die 
eine  weit  bessere  Kon« 
densatiiin  ergibt.  Wie 
aus  der  Abbildung  er- 
sichtlich, pas.sieren  die 
Dämpfe  die  Schlangen- 
röhri-.  um  dann  in  eine 
Ku^ol  einzumünden,  die 
von  Wasser  berieselt  wird. 
Die  O'tnipfe.  welcbe 
«hirch  die  .Schlangenröhre 
gekaut  sind,  werden 
dun  b  die  .Ansdehnunjr  b  r  K\)^i-]  vollkommen 
kondensiert  Das  lästige  iiücksteigeu  der  Fiaasig- 
keit  vor  dem  Kochen  wird  dureh  die  untere  Br- 
weiterunpr  vermieden.  Außerdem  muß  die  Flüssig- 
keit einen  weit  ^nißeren  Weg  als  bei  den  Corleis- 
kolben zurdcklegen,  am  in  den  Natronkalktnrm 
/u  t:t-l  iiijj^u.  Jedenfalls  hat  man  es  dadurch 
leicht  in  der  Hand,  den  Quet«cbhahn  rechtzeitig 
zn  sehliefien  und  ein  Obersteigen  zu  verhindern. 
Der  Appar.it  ist  gcsctzlicli  geschützt  und  wird 
von  der  Firma  btrOhlein  C<>.  iu  Düsseldorf 
in  aaehgemafler  Ausfdbmng  liergestellt. 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 

T>^j,.,7r<»  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Bedeutung  der  Kleinbessemerei  für  die  Eisenhüttenindustrie 

und  den  Maschinenbau.* 

Von  Direktor  Hans  vtn  Gendt,  Magdeburg- Buckau. 


eine  Herren !  Boreits  seit  langer  Zeit,  als 
80  manche  Veröffentlichungen  über  Klein- 
bessemerei in  den  Fachzeitschriften  erschienen, 
besonders  nach  den  Kederkftnipfen  der  Spezia- 
listen auf  diesem  Gebiete,  war  in  mir  der  Wnusch 
erwacht,  aach  mal  öffentlich  meine  Gedanken 
über  die  Brauchbarkeit  dieser  Stahlbereitang  zum 
Aasdrock  zn  bringen.  Offen  gestanden,  war  es 
mir'  daher  angenehm,  daß  Ihr  Vorstand  die  An- 
regung gab,  solches  vor  diesem  bcrnfenon  Fornm 
zu  tan.  Ich  bin  mir  sehr  wohl  bewußt,  daß  es 
seine  Haken  hat,  in  der  Stellung,  iu  welcher  ich 
mich  befinde,  über  dieses  Thema  mich  zn  ver- 
breiten. Wenn  auch  angenommen  werden  kann, 
daß  ich  Gelegenheit  gehabt  habe,  der  Klein- 
bessemerei in  die  Seele  zu  sehen ,  so  wird 
doch  gegebenenfalls  sowohl  empfehlende  wie 
entratende  Beleuchtung  als  Parteilichkeit  auf- 
gefaßt werden  können.  Ich  habe  das  Gefühl 
—  ich  möchte  sagen  der  Ungemutlichkeit  — 
bei  Inangriffnahme  der  Arbeit  gänzlich  abgelegt 
und  muß  es  nun  jedem  tiberlassen,  ob  er  das- 
selbe beim  Zuhören  und  Beurteilen  zu  tun  vermag. 
Jedenfalls  spreche  ich  so,  wie  es  mir  um  da« 
Kleinbessemerherz  ist.  M.  U.t  In  England, 
besonders  aber  in  Frankreich  und  Belgien  stand 
die  Kleinbessemerei   boreits  in   nicht   zu  ver- 

•  Vortrajr,  ifehaltBti  auf  der  Veriammlung  deutscher 
Girßftreifftchieute  am  2.  Dezember  19Ua  zu  Düsseldorf. 
Di«  besprechoDg  folgt  später. 


kennender  Blüte,  als  bei  uns  in  Deutschland 
man  sich  noch  abweisend  verhielt.  Wenigstens 
war  es  meines  Wissens  bis  vor  wenigen  Jahren 
nur  das  Stahlwerk  Krautheim  in  Chemnitz,  bei 
welchem  man  von  einer  voll  im  Betrieb  befind- 
lichen Kleinbessemerei  reden  konnte.  Es  fehlte 
nicht  au  .Anregung  auch  in  jener  Zeit,  einen 
solchen  Betrieb  einzuiichten.  Er  wurde  sogar 
für  Stahlgießereien  schon  damals  als  unentbehrlich 
hingestellt;  aber  sei  es,  daß  die  Resultate  nicht 
befriedigten  oder  sonstige  GrUnde  abrieten,  jeden- 
falls biß  keiner  recht  an.  Mir  will  es  scheinen, 
daß  damals  gar  kein  Bedürfnis  danach  vorlag. 
Die  meisten  Stahlgießereien  waren  entstanden 
durch  Angliedernng  an  bestehende  Betriebe  mit 
größerer  Stahlproduktion,  und  waren  somit  in 
der  Lage,  ihren  Stablbedarf  dem  großen  Stahl- 
betrieb viel  billiger  zu  entnehmen,  als  ihn  jemals 
die  Kleinbessemerei  liefern  konnte.  Der  Stahlguß 
war  viel  teurer  und  wertvoller  als  heute,  der 
Bedarf  mithin  viel  geringer  und  wurde,  sofern  er 
Überhaupt  das  Gußeisen  ersetzen  sollte,  nur  für 
griißere  und  mittlere  Stücke  in  Anwendung  ge- 
bracht, während  für  alle  kleineren  und  kleinen 
Stücke  der  Temperguß  durchaus  genügend  be- 
funden wurde,  sogar  nicht  mal  das  Bedürfnis  vorlag, 
an  eine  Herstellung  von  Temperstahlguß  zn 
denken.  Für  die  Herstellung  von  Qoalitäts- 
stählen  und  SpezialqualitAten,  welche  nur  in  ge- 
ringen Quanten  hergestellt  zn  werden  brauchten, 
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zog  man  berMbtigterweise  die  Herstellnng  im 
Tiegelvfifaliren  vor.  Also,  wo  snllte  die  Klein- 
bessemeroi  damals  eine  Lücke  aasfüUen?  Es 
haben  gteb  iBSwiidMB  die  VerhMtniMe  gmnB  er- 
hebllcli  verschoben.  Die  Verwendunsr  von  St:i!il<rMH 
üt  mehr  aad  mehr  gestiegen  aad  beüudet  sicli 
auch  beate  noch  in  steifMider  RiehtiiBir>  Dto 
bestehendeD  Werke  haben  sich  sehr  vertri  iil  ci  t 
ood  eine  Reüie  voa  eogenannteo  „reinen"  btahl- 
fteBereieB  tat  entstanden.  Anch  bei  kleineren 
(JiUistiickeii  br'jiiim  man  mt-lir  auf  (jUialitiU  zu 
sehen  aad  StahlgaU  vorzaacbreiben.  Karsuai, 
es  setste  der  Paukt  ein,  wo  die  Frage  der 
Zweckmäßigkeit  der  Anlage  einer  Kleinbessemerei 
ventiliert  werden  konnte :  Zanäcbst  bei  den 
Prodnzeincn  von  Btahlgnß,  dann  anch  bei 
den  Konsumenten,  welche  bei  einem  Rehr 
;froßen  Kigenbedarf  fi-liiiiliten,  trot/  inzwisclicn 
erheblich  gesankener  .stalilgußpreiue  in  der 
Klainbesseraerei  ein  Mittel  zu  finden,  diesen 
selbst  erheblich  hilliu'tr  herziistpllen ,  als  bei 
BaiBg  von  außen;  auch  sich  anabhängig  an 
saaeben  tob  der  natttriicb  Babereebtigtea  btsen 
Fama,  «laß  StahlgleOereieB  bei  knrzen  Liefer- 
zeiten alles  verspreebeo,  aber  nichts  halten. 
Wann  die  Prodnsenten  sweekmlßigerwelse  sieb 
eine  KlfinbesKcmerei  zulegen  snllen,  uiiii  ob  es 
im  Interesse  der  Konsamenten  liegt,  ein  gleiches 
an  tan,  darflber  meine  Ansieht  anf  Omndlage 
dr-r  von  mir  seit  Mai  1904  im  ununterbrochenen 
betriebe  gemachten  £rfabrangen  zu  äußern,  soll 
der  Zweck  meines  Vortrags  sein.  K.  H. !  Gestatten 
Sie  mir,  zuniUhst  der  \'oll»t!lndigkeit  halber 
Einiges  über  das  Wesen  der  Ivleinbesseraerei  zn 
sagen.  Ich  setze  voraus,  daß  es  iltnen  im 
fproÜBü  und  ganzen  bekannt  ist,  und  fohle  mich 
dadurch  einer  einceljenden  f »ursfellnng:  enthoben. 
Wenngleich  das  Blasen  im  kloinen  Konverter 
darchaos  keine  Hexerei  ist  nnd  eine  ganze  Reibe  von 
Analogricn  zwischen  der  „großen"  nnd  „klpinen" 
liessemerei  besteht,  so  kann  ich  meinerseits  nur 
den  Rat  erteilen,  bei  der  AnsfÜhrang  einer  An- 
läge  einen  Spivialistf^n  heranzuziehen  und  «ich 
dadurch  eine  Reihe  von  Kinderkrankheiten  bei 
[nbetrlebsetsung  an  ersparen,  welche  Zeit,  Oeld 
und  .\rger  kosten.  Aiich  die  Herren,  welche 
die  Großbessemerei  intas  haben,  könnten  ohne 
eine  selche  Hltwirfcong  Überraschnngen  erleben. 
Die  niedliehen  kleinen  Konverter  haben  eben  im 
Vergleich  za  dem*  großen  Kollegen  die  Launen 
der  Backfische. 

Die  I^efiirchtnnpren,  dem  Stablbad  bei  so  ge- 
ringen Mengen  vielleirht  nicht  genügende  Hitze 
geben  zu  können,  haben  liini<ichtlich  der  Lnft- 
xnfilbrang,  hinsichtlich  der  Konverterforni  und 
des  Einsatzes  zu  vielen  einjri  lieniien  Versuchen 
Veranlassung  gegeben.  Ich  bin  der  Ansicht, 
daB  erwiesen  sein  dirfte,  daß  das  Ziel  anf 
manchen  Wegen  erreicht  werden  kann,  nnd 
möchte  mich  nach  darum  gruudätitzlich  an  dieser 


Stelle  nicht  darfiber  ansspreehea,  wie  sich  die 
Vorteile  der  einzelnen  Systeme  zueinander  ver- 
halten. Es  front  mich  feststellen  zu  können,  daß 
I  aneb  Otto  Grasen  A  Cie.  eine  gate  Wahl  des 

Systems  getroffen  haben,  nnd  daß  unsere  Anlage, 
welche  s.  Z.  von  Hrn.  Gebeimrat  Dr.  Wedding 
I  besncbt  und  studiert  wurde  und  Im  Organ  des 
Vereins  zur  Beförderung  des  (^cwerbfleißes  be* 
schrieben  worden  ist,  gnt  funktioniert. 
I      FSr  die  Ausfthrong  einer  Kletnbessemerel- 
Anlage  miirlite  ich  mir  j^estatten ,  drei  weitere 
Ratschläge  sa  geben.    Einmal  ist  die  Größe 
des  Gebllaes  ffir  den  Konverter  ein  Punkt 
der  Erwägung,  da  man  natfirlicb  nm  keinen 
Preis  ein  zu  schwaches  Gebläse,  aber  auch  ebenso 
I  natürlich  kein  allzu  starkes  Gebläse  anschaffen 
I  mag.     Es   sind  nach  dieser  Richtung  sehr 
I  schätzenswerte  Anregungen  gegeben,  wel<  he  dar- 
i  taten,  daß  in  den  meisten  bisherigen  Ftlllen  ein 
I  viel  zu  starkes  Gebläse  in  Anwendung  käme, 

iund  von  den  vorhandenen  Motorstärken  von  80 
bis  100  r.S.  nur  etwa  35  bis  40  P.S.,  Chargen 
von  1000  bis  1900  kg  Toransgeeetat,  effektiv 
nötig  seien.    Die  Rcrhniirt:  stimmt  theoretisch 
1  darchaos,  ond  offen  sei  es  zugegeben,  daß  man 
I  b^  der  Bemessung  des  Windqnantnms  etwaa 
I  roithlioh  verfahren  ist  in  vielen  Fallen,  aber 
'  demgegenüber  steht  anch  die  Tatsache,  daß  der 
mutige  Hann,  der  sich  fir  den  gedachten  Zweck 
hei  seinem  Gebläse  wirklich  nur  einen  Motor 
von  40  bis  50  P.S.  hingestellt,  noch  nicht  er- 
schienen ist.   Ich  rate  Anen  aus  dem  Betrieb 
heraus,  nur  „nicht  zu  knuii)     zu  wählen, 
'  und  kann  meine  Ansicht  dadurch  illnstrieren, 
.  daß  wir  bei  einer  Umänderung  unseres  elek- 
trischen Antriebes,  welche  wir  vornehmen  mußten, 
uns    keinen    Augenblick    darüber  unschlüssig 
waren,  die  Vorzüge  der  grölkreu  verfügbaren 
Kraft  beizubehalten.     Sehr  wichtig   bei  den 
ersten   Erwägungen    hinsichtlich    einer  Klein- 
besse merei  ist  zweitens,  daß  man  sich,  einerlei 
ob  die  betrelTende  Anlage  ihren  eigenen  Schrott 
wird  verarbeiten  müssen  oder   nirht,  darüber 
klar  zu  sein  hat,  daß  nur  gute  und  vor 
allen  Dingen  glelehmißlge  E'lnsitse 
guteH  und  gleichmtlßipes  Funktionieren  pcwnlir- 
1  leisten  können.    Diese  Erwägung  beeinflußt  die 
I  RentabllitSt  nicht  unerheblich,  aber  ee  ist  gans 
klar,  daß  bei  den  geringen  in  Frage  kommenden 
Roheisenmengen  Schwankungen,  wie  sie  im  Groß- 
t  bessemerbetriebe  anstandslos  fiberwunden  werden, 
eine  viel  dasdneidendere  Wirkung  haben,  welche 
natürlich  nm  so  fühlbarer  wird,  als  im  Klein- 
bessemer  eigentlich  immer  „(Qualität"  gemacht 
werden  muß.    Wir  brauchen  den  Schrottentfall 
niilit   im   KleinbeHsenier  selbst  ZU  verwerten, 
,  gattieren  im  übrigen  zwei  Sorten  Uämatitroh- 
I  eisen,  dne  slUsiamreiche  nnd  eine  siliziumarme 
Sorte,  auf  deren  tunlichst  gleichmäßige  Gehalts- 
verhältnisse an  Silizium,  wenn  auch  mit  Opfern 
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anderer  ^atar,  ein  großes  (iewicbt  gelegt  wird. 
Ich  bestreite  durchaus  niebt  die  Möglichkeit, 
durch  eine  mehr  kaufmännische  ßehandlnng  der 
Roheisen  wall!  bei  «org^ftltiger  Analysierunp  der 
Sorten  uud  enisprechuudfer  Gatiiernng  dem  Klein- 
besseiner  das  Arbeiten  zu  sichern.  Der  Betrieb 
wird  aber  bei  dea  kleinen  Mengen  ungiinstip 
beeinflußt  durch  diese  wechselnden  \'erhältniBBc, 
and  die  «n  dar  einen  Seite  geatnebteii  Erspar» 
nisse  flehen  auf  der  nnripm  Seite  verl'iron. 

Da  ich  einmal  hier  beim  Einsatz  angelangt 
bin,  nVehie  ich  einige  Worte  Aber  den  Ab- 
brand   «agen.     K-   lieu't   der  \'erinutuntf  eine 
grolle  Berechtigung  inne,  daß  nach  dieser  Bich- 
tnng  die  VeriiiltBiMe  beim  Kleinbenemer  niebt 
allzn  günstig  liegen  dürften.    Aber  die  sehr 
schwankenden  Zahlen,  welche  nns  seinerzeit  vor 
Inangriffnahme  unserer  Anlage  gegeben  wurden, 
epraeben  ttark  dafUr,  daß  das  letzte  Wort  noch 
nicht  gesiirochon  sei.    Ich  bin  der  Ansicht  ge- 
wesen, daß       sehr  wohl  möglich  sein  müßte, 
dnrdi  gmune  fieacbtnng  aller  Faktoren  aneb 
liierbei  zn  annehmbaren  Resnltaten  zn  kommert. 
Zunächst  die  Größe  und  Form  des  Kunverteri», 
am  ein  AnsipnekMi  aa  verbindem  und  ein 
sauberps  Kiillfcren  dflS  Iiiliults  in  die  Pfanne 
gewährleisten.    Dann  die  richtige  Wahl  der 
Bobeiaeniorten  mit  Besag  auf  ibren  Gebalt  an 
anderen  Körpern,  weiter  die  richtige  Bemessunp 
dea  Siliainrngebalte  des  Uoheisenbades,  durch 
weldi«  beiden  Uomente  biniichtlieb  Oxydatlons- 
Verluste  und  Hlasezeit  die  günstigsten  Hedin- 
gangen  geschaffen  werden  können,  ohne  den  Be- 
trieb in  irgend  einer  Weise  ansicherer  zu  ge- 
italtan.    Bei   einem   Betriebe    ohne  Schrott- 
einsatz im  Kupolofen  halte  ich  einen  Gesamt- 
abbrand von  14  bis  15  7«  für  angemesseu  unter 
der  Voraassetnmg,  dafi  daa  In  Sehlaekan  ind 
Konverteraaswvrf  enthaltene  Eisen   nicht  so- 
fort darcb  richtige  Üeparatiou  in  einer  Form 
wiedergewonnen  wird,  daß  es  dem  eigenen  Be* 
tri  he  wieder  zurückgegeben  werden  kann,  (li^- 
schieht  solches  wohl,  so  läßt  sich  dadurch  der 
Abbrand  noch  um   1  bis  1,S  7»  ermifiigen. 
Ich  halte  aber  mit  11  bis  15  7«  bezw.  in  letz- 
terem Falle  mit  12,5  bis  13,5  7«  das  Kapitel 
noch  dorchans  nicht  für  abgeschlossen,  sondern 
bia  dar  Ansicht,  daß  der  gut  geleitete  Klcin- 
bessomerbetrieb   iioo!)   mehr  'liirch  sorgfältiges 
Abstimmen    der    Arbeitsbedingungen    wird  er- 
reichen können.    Ks  war  mir  interessant,  neu- 
lich von  Kiftjltjen  zu  hören,  welche  nach  dieser 
Richtung  eine  Kleinbessemerei  des  Nordens  er- 
reicht haben  soll  nnd  welche  meine  Ansicht  be- 
stätigen. 

Bd  den  Erwägungen  bezüglich  einer  Klein- 
bessemereianlage  wird  ebenfalls  die  Frage  anf* 

tauchen,  wie  groB  lii-  '  Mi  a  r  e  n  gc  w  i  c  h  t  am 
zweckmäßigsten  zu  nehmen  sei.  Es  ist  dafür 
•in  siamUch  weiter  SpieLraam  gelaaaen,  da  die 


{  in  Anwendung  kommenden  Gewichte  swiscben 
'  500  und  2000  kg  schwanken.    Ffir  die  Ent- 
scheidODg  dieser  Frage  sind  eine  Reihe  von 
Faktoren  maßgebend,  welche  sämtlich  unter  He- 
rücksichtiguug  der  rrodaktionsahsichteu  and  der 
Prodakte  selbst  auf  eine  Hentabilitätsfrage  ans* 
laufen,  und  kann  ich  mich  daher  wohl  am  besten 
1  im  weitereu  Verfolg  meines  Vortrages  an  der 
I  in  Ftage  kommaadeB  Stalle  m  dieaan  Paakte 
'  äußern. 

1  Bevor  ich  nun  der  Frage  der  Zweck* 
I  mtBigkeit  einer  Kleinbessemereianlage 

'  mich  zuwende,  mclchte  ich  zunächst  festlegen, 
I  daß  der  flüssige  ätahl  als  solcher  im  iUein- 
I  bessemenrnfahren  hergestellt  tauner  tenrer 
sein  wird  als  derjenige  im  Ilerdschmelzrerfahren 
{  im  Martinofen.    Es  liegt  dies  schon  von  vorn- 
herein darin  begründet,  daß  der  höhere  Einsats- 
prCMntaata    an    HätIlatitltllle1^en    beim  Klein- 
besseraer-  gegenüber  lieiu  Miii  tiubelrieb  eine  sehr 
I  fühlbare  V^erteueruug  der  kalten  Mischung  ber- 
I  Torrofi.    In  den  weiteren   Betriebssahlan  an 
Löhnen,  feuerfestem  Material  und  Kohlen  bezw. 
•  Koks  stellen  sich  diese  auch  zuungunsten  der 
I  Klelnbeasemerei,  ond  awar  stall«!  aicb  die 
Endzahlen    für    flüssigen    Stahl  ungefähr 
wie  3  :  4.    leb  möchte  betonen,  daß  Obiges  von 
der  Voranasetiang  ausgebt,  daß  Betrieibsiahlen 
in  Vergleich  gezogen  wurden,  welche  in  beiden 
I  Fällen  aas  flottem  Betriebe  stammen,  im 
I  übrigen  braucht  diese  FaatstaUottg  um  so  weniger 
als  eine  Zurücksetzung  des  Kleinbessemers  za 
gelten,  als   einmal  die  Fabrikate  dieses  Ver- 
fahrens  in   sich    hochwertiger  sein  können, 
I  solches  auch  dadurch  schon  immer  der  Fall  ist, 
als  es  sich  in  der  überwiegenden  Majorität  um 
<  Stücke  geringeren  Gewichts  bandelt,  wodurch 
sich  dar  DorchschnitUwert  f.  d.  100  kg  hebt. 
Immerhin  muß  über  diesen  Punkt  von  vornherein 
i  volle  Klarheit  herrschen,  um  so  melir,  als  der 
I  Fall  eines  flotten,  regelmftftigen  Kleib- 
besseuiereibetriebes  ilußerst  selten  bislang 
,  sein  dürfte  nnd  daher  obiges  günstigeres 
ZablenTerfaUlnfo    wesentliche  yenchiebongen 
zeigen  kann.    Aus  der  Tatsache,  daß  man  unter 
^  allen  Umständen  mit  einem  teureren  Material  zu 
j  rechnen  hat,  folgt  logisch,  daß  die  Aafstal* 
I  lang  dar  Bentabilitatsberechnnng  sehr 
sorjrfilltig  nnter   Abwälgung  aller  Verhältnisse 
aut/.ustellen  ist,  und  manches  bislang  darüber 
Veröffentlichte  besser  uuberncksichtigt  bleibt. 

Wann  soll  man  sich  nun  für  den  Bau  einer 
Kleinbessemerei  entscheiden?    Handelt  es 
aich  «m  ein  neoas  StaUftaflanl-Untaniekmen, 
so  beriibre  icfi  damif  einen  Fall,  welcher  wohl 
1  allmählich  mehr  und  mehr  zu  den  Ausnahmen 
I  wardan  dOrfta.   Die  achOnaD  Tage  In  Anu^aea 
sind   nun   zn    Kudo.    Es    bedarf    ..bober  I'ro- 
j  dtiktionen  ",  „guter  Einführung"  and  „guter  Ein- 
1  richtungen",  am- Auf- ond  Nladargang  gut  Iber- 
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StobflB  zn  können.  Wenn  ni>-)it  eine  ganz  t<pe- 
stolU  Ao^liederang  au  bestehende  Unterneliniün 
«nd  dsdvreh  aln  gmns  geoan  festgelegtes  Programui 
einem  Bolchen  neneii  Unternehmen  die  Graud- 
lag«  gibt,  »0  muü  ich  »ageu,  d&b  ich  der  ADgicbt 
Mb,  daß  Jeouuid,  d«r  heatBntafB  uSn  Geld  io 
ein  neue«  Stablgießerei-Unternehmeo  Bteckt,  offeo- 
bar  nicht  recht  gewußt  hat,  wo  er  es  sonst 
hiutecken  sollte.  Das  schließt  aber  nicht  ans, 
daft  e*  solche  Falle  gibt  und  geben  wird,  und 
darnm  sollen  sie  am  h  eine  „woblwoUeDde''  Be- 
räcksichtigang  tinden. 

Hier  möchte  ich  zanftchst  einige  Bemerkoogen 
einschalten  über  die  Natnr  der  Klein  besse- 
mere i,  besw.  der  Frage  n&hertreten :  welche 
dlrekteo  BetriebtTorteil«  hat  da«  Ver- 
fiüiren  ? 

1.  Die  Änlagekosteu  aind  relatir  geriag, 
bewmden  ilad  tta  für  dm  Anfluig  geringer  im 

Verg-leich  ztim  Martinbrtrifb,  wenn,  wie  es  ge- 
wöhnlich geschieht,  der  Kleinbeiwemer  znnacbsi 
mit  eioem  Konverter  nad  einem  Kupolofen  beginnt. 
Irh  lasse  hier  die  Frage  des  Hineinlegen»  einer 
KleiobeMemerei  in  eine  bestehende  Eisengieüerei 
aaBar  Benraclit,  ich  komme  darauf  spftter  noch 
anrilck. 

2.  Der  Kleinbessemer  gestattet  weiter  in 
kirzester  Zeil,  nachdem  das  bedürfnis  nach 
fllMig^m  Stahl  vorhanden,  dieten  za  erzeagen, 
nnd  zwar  in  solchen  Mengen,  nniiirlich  nnter 
Berttcksichtigoug  der  jeweiligen  Kapazität  des 
KoBTertera  and  für  eine  solche  Dauer,  wie  obiges 
Bedürfnis  erfordert.  Bei  .Stillstand  der  Anlage 
ist  sie  kalt,  erfordert  außer  Ueparatar  und 
tnataadkaltaiiff  keinerlei  Keaten  an  LShaea  oder 
Brennstoff.  Beim  MKilinprcn  einer  (  harire  -  denn 
eolches  mnfl  doch  auch  mal  in  lieriickttichtigang 
gexogaa  werden  und  ipielt  anter  ITmstinden 
fiir  kleine  Betriebe  eine  gr^ße  Holle  —  handelt 
es  sich  beim  ivleinbessemer  um  ein  relativ  ge- 
ringes Qnantom. 

3.  Die  Kleinbüssemerei  ermöglicht  es,  eine 
Reihe  von  (|(nalitäten  in  raschester  Reibenfolge 
hersostelten,  nod  beseitigt  die  bei  größeren 
Chargen  besonderer  Qualität  öfter  bestehende 
Schwierigkeit,  den  gesamten  SiM  in  sweck- 
entaprecheuder  Weise  unterzubringen. 

4.  Die  Hitze,  welche  dem  Stahlbade  der 
KleinbeHHpmerei  innewohnt,  fährt  ferner  zn  der 
Möglichkeit,  sperrige  und  dünnwandige  Stücke 
anstaadsloB  gießmi  aa  kSnnen,  und  damit  .feden> 
falls  in  der  Bemessaug  der  Wandstärken  äcu 
Herren  Konstraktearen  mehr  entgegenkumiuen 
a«  kBaaea,  alt  es  beim  Siemeni-tfartinitahlgnß 
giaßtechnisch  möglich  war. 

5.  Der  Kleinbessemer  hat  schließlich  aach 
die  Neigung  gefördert,  eine  Reihe  von  llaesen- 
arttkeln  und  Ge;4:enNi;inden,  welche  zuletzt  aus 
Tempentahlgnß  gemacht  wurden,  aus  Kleiu- 
beManantaU  karmetallaa. 


Bei  der  BesiMi  i  linng  der  Krwftgnngen,  weldia 
dem  Erbauer  einer  neuen  StablgieBwei  al* 
Sonderwerk  innewohnen  nollen,  maB  eigentlich 
auch  der  Konsument,  welcher  sich  durch 
seinen  Eigenbedarf  zur  Selbstanfertigang  ent^ 
sehlieflen  will,  BerBeksichtigung  tinden.  Heistens 
wird  es  sich  in  den  letaiaren  Fallen  um  Aa- 
gliedemng  einer  kleinen  Eonverteranlage  au 
eine  bestehende  Kisengießerei  handeln.  Ohne 
zunftehst  den  Kostenpunkt  zu  berühren,  muß 
ich  sagen,  daß  ich  die  Kouibination  für  eine 
durchaus  angliickliche  und  vertohlto  halte, 
waa  gegebeneafUla  aar  dadurch  aa  Ter- 
schmerzen  wäre,  wenn  zugleich  die  Herstellung 
von  (^ualitatsgußeisen  im  Kleinkouverter  im 
Interesse  der  Fabrikate  der  Elseoglefieret  er- 

wiintrht  "rin  snüti .  Ks  hat  mir  Mslanp  die 
Cielegeuheit  gefehlt,  mich  darüber  zu  urieutierea, 
von  welcher  Tragweite  dieser  letatere  Punkt 
gegebenenfalls  sein  kann,  jedenfalls  .spielt  der- 

I  selbe  in  den  allermeisten  F&lleu  keine  Rolle. 

I  Handelt  es  sich  um  eine  „neue  rationelle*^ 
Eiseüf;i<  ßerei-Anlage,  so  ist  es  meines  k)rac'htei>s 

I  schade,  durch  Einschaltung  eines  „heterogenen" 

I  Gliedes  die  geschaiTeae  Einheitlichkeit  za  stören; 
bandelt  es  sich  um  eine  ..alte"  .\nlage,  so 
paßt  der  Kleinbessemer  erst  recht  nicht  hinein, 
und  habe  ich  bei  dem  Anblick  des  hinein- 
gezwängten Konverters  mit  Zubeiiür  die  gleiche 
Eiuptindung,  wie  bei  einem  Fauülienkotler  für  die 
Sommerreise,  wo  im  luteresso  der  Vermeidung  von 
Oberftracht  auch  alles  untergebracht  Ist,  was  mit 
soll.  Aber  selbst  wenn  ein«'  K:H(Mii;ießerei  neu 
gebaut  werden  würde  nnd  dabei  taulichst  das 
Hineinbanen  eines  Klelnbessemers  von 

voriilicrein  herücksii  htigt  werden  könnte,  möchte 
ich  sehr  slaik  davon  abraten.  Uanz  abgesehen 
davon,  daß  in  den  beiden  ersteren  Fallen  in 
ganz  crhelilichein  Malte,  in  diesem  Falle  auch 
noch  sehr  fühlbar,  eine  Vertenerung  der  Stahl- 
fabrikate gegenüber  dem  rationellen  Binaelbetrieb 
eintreten  würde,  ist  weiter  sehr  schwer  eine 
richtige,  kombinierte  Ftthrung  beider  Betriebe 
einznrichten  und  sind  die  Bedingungen,  nnter 
welchen  beide  Endprodukte  hinsichtlich  des  Mate« 
rials,  der  Masse,  der  Löhne,  der  Behandlung 
der  Formen  and  der  Formkasten  entstehen,  nach 
Jeder  Bichtong  so  verschieden,  dali  iiiie  Zu- 
sammenlegung nur  nnter  l'rei>-t'abc  eines  Teiles 
des  Erfolges,  sei  es  auf  einer  .Seite,  sei  es  auf 
beiden  Seiten,  möglich  wire.  Ich  habe  es  zwar  bei 
bisherigen  Ausführungen  nach  dieser  Richtung 
meistens  so  aufgefaßt,  daß  dieselben  zunächst 
als  Versnehe  au  gsiten  hatten,  welche  aidit  allau 
kostspielig  werden  durften ,  wollte  aber  doch 
meine  Ansicht  der  VuUständigkeit  halber  sagen, 
weil  ich  verschiedentlich  gelesen  habe,  daB  von 
spezialerfabrencr  Seite  das  Hinelt  V ;i!n  n  von 
einem  Konverter  mit  Zubehör  in  eine  Eisen- 
gießerei aar  «giaekseligsten"  nnd  «hiUlgaten" 
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UentoUaog  von  eigeuem  Stahlguß  führe.  Von 
der  Anitcht  der  Billig'keit  wird  mao  Bich,  eiiM 
MQbw«  darchsiclitige  lietriebskalknliition  voraas* 
gesetzt,  schon  bald  heilen  lassen  miissen, 
konunen  doch  noch  zu  den  Selbstkosten  bei  ratio- 
nellem Betriebe  eine  Reihe  von  Kotten  hinzu, 
welche  ihre  Beprünilnng  in  der  nnzweckmäßigen 
Anordnung;  der  Apparate,  wie  z.  fi.  io  der  Lage 
das  EopolofiBM  aof  der  HBttouobl«,  in  der  qb> 
ratlonellii)  oder  kostspielipon  Retriebsleitunp 
usw.  haben.  Was  nun  die  SelbstkoBten  des 
Rletnbeeaeaieretelilee  bei  rmtieneUem  Be- 
trieb betriflFt,  welche  ich  als  Hasis  nahm,  so 
wftre  nocb  festzostellen,  wann  beim  Kleiabeasemer 
der  Betrieb  ali  rationell  gelten  kann.  Es 
ist  naturgemäß  arbeitstäglich  eine  gewisse  Pro- 
doktionaeinheit  minimal  anzustreben ,  um  die 
Reihe  der  Kosten,  welche  den  Betrieb  in  gleicher 
Höhe,  anaMilogig  voa  dar  Chargenzahl,  belasten, 
tragbar  zu  machen,  wozn  z.  B.  die  Arbeiten  und 
Materialien  vor  Beginn  des  ersten  Blasens  und 
nach  Beendigung  des  letiten  Blasens  gehören. 
Auch  ist  bei  der  Beme!>''Tinfr  der  Einheit  zn  be- 
riickaichtigen,  daß  die  Haltbarkeit  des  Koaverters 
gans  weaentlieli  beeäiftaBt  wird  doreli  die  An- 
zahl Chargen ,  welche  hintereinander  erblasen 
werden  können,  besw.  wievielmal  in  einer 
Kampagne  der  Konverter  aar  Abkllhlnog  kommt. 
Für  mich  sind  es  bei  einein  mittleren  Chargen- 
gewicht von  1000  kg  die  Anzahl  Chargen, 
welebe  die  ProdaktloiiaelDbeit  bilden,  t%licb 
zehn.  Darüber  können  noch  Verbillignngen 
durch  die  Verteilung  der  Unkosten,  sofern  sie 
au  sich  dieselben  bleiben,  erzielt  werden,  dar- 
unter aber  steigen  die  Selbstkosten  so  sehr, 
d.iß  vom  Standpunkt  des  Stahlgießereitechnikers 
von  einem  rationellen  Betrieb  nicht  mehr  die 
Rede  aein  louui. 

Aus  Vorstehendem  kann  rnn  in  groben 
Zügen  sieb  ein  Jeder  ein  Bild  machen,  was 
er  vnter  apeslellen  Verblltniaaea  von  der  An- 
läge  finer  KlpinViessenierei  zu  erwarten  hat. 
Maßgebend  ist  in  erster  Keihe  der  Wert  der- 
jenigen Prodakte,  welebe  der  betreffrade  Betrieb 
lianptsilclilicli  wird  herzuPtcUen  haben.  Sind 
diese  Prodakte  hochwertig,  und  fraglos  kann 
dieKIeinbeasemeret  naochea  naek  dleaer  Riehtang 
bin  leisten,  so  kann  es  unter  Umatladen  gleich- 
gültig sein,  ob  durch  eine  geringere  Prodnk- 
tionseinheit  die  Selbstkosten  des  Stahlmaterials 
erheblich  höher  sind.  Sind  die  Produkte  aber 
nirht  hochwertig,  und  das  ist  leider  meistens 
mehr  oder  weniger  der  Fall,  so  wird  es 
dnrcbana  oickt  i^eiel^ltig  aein,  ob  man  mit  einem 
relativ  teuren  Stahlmatorial  zu  rechnen  hat.  In 
die  letzte  Kategorie  sind  meines  Erachtens  die 
Masch inenfabrikeo  and  Werften  au  recknen, 
welche  pich  mit  Gedanken  der  Sclbstanfertigung 
ihres  Stahlgusses  tragen,  da  leider  nor  noch  in 
wealgeD  Ftllen  hiofiebtUcb  der  kemekenden 
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I  Verkaufspreise  der  Bedarf  des  Maschinenbaues 
I  EU  den   „hochwertigen*  Produkten  gerechnet 
werden  kann.    Viel  anders  wird  sich  die  Sache 
auch  Uli  ht  gestalten,  wenn  die  Konjunktur  sich 
,  weiter  befestigt,  da  der  bestehende  Stahlguß- 
I  Verband  eine  verständige  Preispolitik  treibt 
und   die  Stahlgußbänme  niemals  mehr  in  den 
Himmel  wachsen  dürften.  Neben  dieser  Material- 
I  prdafrag e  mn6  für  den  B«n  einea  KMnkeaaemera 

auch  noch  sehr  eilieblicli  die  Höhe  des  Eigen- 
bedarfs, welche  eng  mit  der  Preisfrage  za- 
i  aammenbtngt,  Berllekaiehtigang  ftaden.  Die  An- 
zahl der  Maschinenfabriken  und  Werften,  welche 
einen  Total-£igenbed«rf  haben,  der  an  sich  die 
I  HSgliehkeit  einer  rationellen  Betretbnag  einer 
Kleinbessemerei   schaffen   könnte,   ist  äußerst 
I  gering.    Da,  wo  er  groß  genug  ist,  wird  in 
I  den  allenneisten  F&llen  der  größere  Teil  dieaea 
Eigenbedarfs  aus  Stücken  bestehen,  deren  Qe- 
wirht  die  Herstellung  in  der  Kleinbessemerei 
ausschließt.      Der    verbleibende    Rest  reicht 
'  meistens  nicht  aas,  Selbstanfertigung  befürworten 
zu  können.    Der  Vollständigkeit  halber  sei  er- 
wähnt, daß  au  dem  verbleibenden  Kest  auch 
I  diejenigen  Stfleke  gnracbnet  werden  können, 
deren  Gewicht  die  Herslelhing-  dnrch  Znsammen- 
1  fügen  von  2  bis  3  Chargen  erfordert,  obgleich 
I  natflrliek  dnreh  die  Sekaffkng  dieaer  HOgliebkdt 
die  Kosten  einer  kleinen  Anlage  nicht  nnerhcl  - 
lieh  erhöht  werden.     In   den  allerwenigsten 
FftUen  wird  aomft  meiner  Oberzeugung  nach 
auf  Basis  einer  gut  begründeten  Reutabilit.lt 
vom  Maschinenbau  und  von  den  Werften  ernst- 
lich die  Erwägung  der  SelbstanfeHigung  aaf> 
.  genommen  werden  kOanen;  dort,  vre  sie  es  viel- 
leicht   kann,    ist   sehr   zu    einer  sorgfältigen 
Hentabilitatsrechnung  zu  raten,  welche  meines 
I  Erachtens  auch  im  Falle  einer  relativ  günstigen 
Produktionshöhe  besonders  verlockend  nicht  aus- 
fallen kann.  Der  Kleinbessemer  verlangt  heute 
I  eben  nach  seine  Oroflprodnktion,  nm  rentabel 
zu  sein.   Wird  vom  Maschinenhan  oder  Werften 
j  dagegen  angefahrt,  daß  der  Selbstkostenpreis 
I  der  Fabrikate  nicht  in  erster  Linie  n  kmnmen 
hrancht,    daß    man    h.ini)tsnchlich  der  Selbst- 
I  anfertigung  bedürfe,  um  in  eiligen  FMlen  and 
bei  Reparaturen  aieb  nnabhingig  von  den  Stahl» 
I  werken   rasch  helfen  zu  können,  so  streiche 
ich  natürlich  die  Segel,  aber  teuer  bleibt 
diese  Unabhängigkeit. 
I       Vor  einiger  Zeit   liabe  ich  dem  Direktor 
I  eines  Werks,  welches  im  Rositz  einer  Klein- 
I  bessemerei  ist,  nud  welche,  was  ich  gleich  be- 
I  tonen  mMhte,  niekt  die  vorarwlbnte  „rationelle- 
Prodnktionshöhe  erreicht,  gesagt,  sein  Stahlguß 
^  koste  im  Darchschnitt  95  Ji  pro  100  kg;  ick 
I  wollte  niebt  sagen  100  .4P.    Der  betreffsnde 
Herr  hat   diese   oberfl.'irhlirhe  Taxiernnir  nicht 
1  entkräften  können.    Es  sei  hier  noch  erwähnt, 
I  daO  di«  FnbtOtaftn  n  allergeringaton  Talle 
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darch  bestehende  Verkaufepreise  in  die  Kateg:orie 
der  hochwertigen  Produkte  hineingehörten. 

Ein  Interesse  kann  die  Kleinbessemerci 
aber  doch  ganz  entscliieden  für  sich  bei  den 
Herren  des  Maschinenbaues  und  des  Schiffbaues 
beanspruchen.  Rrmüglicht  sie  es  doch,  bei  dei 
Konstruktion  in  der  Dimensionierung  der  ein- 
zelnen Maschinenteile  mehr  die  effektiven  Festig- 
keits-  und  ZähigkeitRziffern  des  Stahlgusses  zu 
berücksichtigen,  als  solches  bislang  ans  gieU 
technischen  Gründen  der  Fall  war.  Ks  bedarf 
allerdings  dieser  Anregung  ernstlich  nicht,  da 
die  modernen  Konstruktionen  des  öfteren  in 
Sperrigkeit,  Dünnwandigkeit  und  Ansepaiungen 
alles  Wünschenswerte  leisten. 

Und  nun,  m.  II.,  schließlich  die  Vervoll- 
ständigung einer  mit  Siemens-Martin- 
Ofen  ausgerüsteten  StahlgieUerei  durch 
eine  Kleinbessemeroi.  Zunächst  eröffnet  sie 
die  Möglichkeit,  die  Fabrikation  einer  Reihe  von 
Artikeln  aufnehmen  zu  können,  welche  ans  den 
größeren  Öfen  nur  unrationell  herzustellen  waren. 
Sie  erweitert  die  Möglichkeit  des  Kingehens  auf 
Bestrebungen  nach  Dünnwandigkeit  und  Sperrig- 
keit, and  sie  gibt  die  l{andhabe,  ohne  die 
sonstigen  Betriebsschwierigkeiten,  in  geringen 
Quantitäten  Spezialqualitäten  herzustellen.*  Der 
Haupt  reiz  der  Kombination  beider  Stahl- 
bereitnngsarten  liegt  aber  noch  auf  zwei  anderen 
Gebieten. 

Zunächst  kommt  die  Kleinbessemerei  in  Be- 
tracht, wenn  in  einer  bestehenden  Stahlgießerei 
der  oder  die  Martinöfen  in  ihrer  i'roduktions- 
filhigkeit  ausgenutzt  sind,  das  Bedürfnis  nach 
Erhöhung  der  Produktion  noch  vorliegt,  aber 
nicht  in  dem  Maße,  daß  ein  weiterer  Ofen  ans- 
{f^enutzt  werden  könnte.  Besonders  dann  dürfte 
es  außerordentlich  unrationell  sein,  sich  trotzdem 
fiir  einen  weiteren  Martinofen  zu  entscheiden, 
falls  zunächst  die  Erhöhung  der  Produktion  eine 
nicht  tägliche,  gleichmäßige,  sondern  allmähliche 
sein  wird.    Der  Kleinbessomer  gibt  die  Möglich- 

*  Besonders  rt-izvoll  ist  für  d<-n  Stahignßtechniker 
aach  die  geKohaffiine  Möt^lichkeit,  alle  '20  Minnten  neuen 
.Stalil  zani  Naclij,'ielJen  lar  Verfüj^ung  zu  haben,  welche 
Moj^licbkeit  noch  eine  Keihe  vun  anderen  Uetriebs- 
büiinemlichkeiten  fördert,  welche  nicht  hierher  gehören. 
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keit,  ganz  auf  Befehl,  ohne  Dauerbetrieb,  and 
zwar  in  kürzester  Zeit  nach  auftrplcndem  Be- 
dürfnis die  Produktion  zu  erhöhen  und  zwar  in 
sehr  annehmbaren  Grenzen  ,  da  innerhalb  der 
einfachen  Schicht  bis  zu  20  und  '2b  Chargen 
gemacht  werden  können.  Der  Kleinbessemcr 
gibt  also  die  Handhabe  einer  temporären, 
elastischen  Vergrößerung  der  Produktion . 

Zweitens  liegt  ein  Hauptroiz  darin,  daß 
der  erhöhte  Selbstkostenpreis  des  Kleinbessenier- 
Stahls  zu  einem  sehr  annehmbaren  Teil  durch 
die  Wechselwirkung  ausgeglichen  wird ,  welche 
zwischen  Martinbetrieb  und  Kleinbessemer  ein- 
geleitet worden  kann.  Durch  die  Möglichkeit, 
den  gesamten  Entfall  an  verlorenen  Köpfen  and 
Abfällen  im  Martinofen  zu  verwerten,  wird  ein 
relativ  sehr  billiger  Martinstahl  erzielt  und  da- 
durch weiter  ermöglicht,  im  Kleinbessemer  mit 
vollem  Roheiseneinsatz  alle  Vorteile  des  gleich- 
mäßigen und  rationellen  Betriebes  ausnutzen  zn 
können.  .Jedenfalls  steigen  mit  zunehmender 
Prodaktion  des  Kleinbessemers  und  konstanter 
voller  Prodaktion  der  Martinanlage  die  sicht- 
baren Vorteile  der  Wechselwirkung,  Iis  sie  bei 
einer  gewissen  Produktionshöhe  des  Kleinbessemers 
aufhören,  and  die  tearen  Gestehungskosten  des 
Kleinbessemers  sich  wieder  anfangen  fühlbar  sn 
machen.  Es  fällt  dieser  Punkt  zusammen  mit 
derjenigen  Produktionshöhe,  für  welche,  falls  sie 
vim  Anfang  an  bestehend  oder  leicht  erreich- 
bar gewesen  wäre,  bei  der  Betriebserweiternng 
vielleicht  besser  die  Wahl  auf  den  Bau  eines 
weiteren  Martinofens  gefallen  wäre,  es  sei  denn, 
daß  zugleich  auf  die  anderen ,  besonderen  Vor- 
teile des  Besitzes  einer  Kleinbessemerei  nicht 
Verzicht  geleistet  werden  sollte.  — 

M.  H. !  Ich  habe  Ihnen  heute,  indem  ich 
gegen  meine  sonstige  Gepflogenheit  das  Wort 
in  einer  solchen  Frage  ergriff,  über  das  Für 
und  Wider  der  Kleinbessemerei,  besonders  vom 
Standpunkt  der  Rentabilität,  aus  meinen  ge- 
sammelten Erfahrungen  Einiges  mitteilen  wollen. 
Zahlen  wurden  zweckmäßigerweise  nicht  gegeben, 
da  solche  sich  bei  jeder  Verschiebung  der  Pro- 
duktionsverhältnisse ändern.  Habe  ich  etwas 
zur  klareren  .Auffassung  der  Materie  beigetragen, 
so  würde  ich  mich  freuen.    (Lebhafter  Beifall.) 
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welche    von    dem    angegebenen    Tage  während 
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Kl.  24h,  P  1721H.  BeechickangSTorricbtang  fttr 
Gaserzeuger,  Hochöfen  und  dergl.  Poetter  &  Co , 
A.*6.,  Dortmund. 

Kl.  24  i.  1.  19353.  Unterwindfeuerong  mit  sich 
regelnder  WindzoJUir.  Mazimiliaa  Lntaaar,  Berlia, 
Bärwaldstr.  45. 

Kl.  49b,  B  3S67S.  Vorrichtnng  snm  Aasklinken 
VOB  I-Trigem.  Berlin  Erfurter  Maschineoftbrik  Henry 
Pala  &  Co.,  Jlversgebofen  bei  Erfurt 

Kl.  48Il  Beb  23766.  Loebmaeabina.  Fraaa 
Sohiaidt,  Aeebafltabvri^. 

KI.  40e.  S  20913  Blechschere  mit  .\ntrieb  aus 
Habein  und  mehr  als  zwei  Druckwassptz.  l'niif-rn  be- 
•tabend.    Hugo  Sack,  llath  f>.  I  t. 

Kl.  49f.  P  15222.  \KrIaliri-n  zum  Xrhw.'ilion 
von  Eisenbahnschieiirn  iliirrli  S<'hmelzen  der  .StoU- 
fitiche  und  des  zur  Ausfüllung  der  Fuge  dienenden 
Eisens  mittels  des  elektrischen  Lichtbogvm.  Karl 
Pabde,  Breslaa,  UohenzolleraitraSe  69^66^ 

Kl.  49g,  L  19666.  Dreiteiligee  Scbniedepreieen- 
(jesenk  zur  Herstellnng  ffntloser  Schmiedestticke  in 
einem  .Arbeitsgange.  Wuther  Lange,  Hasiie-Kttckel- 
bansen. 

IH.  November  190.^.  Kl.  7  c,  J  714.">.  Presse  zur 
Herstellung  von  S|>ezialbodan  aad  darglalchas.  Qastav 

Isnier,  K^sen  a.  il.  Ruhr. 

Kl.  21h,  K  26  252.  Elektrischer  Scbmalaofen, 
bei  welchem  die  nngleichpoligen  Elektroden  in  ver- 
•cbiedenen  Kinnan  aagverdaat  sind,  die  aataa  dnfab 


aiaen  Kenal  in  Verbiadang  stehen.  Charles  Albert 
Keller,  Paris;  Vertr.;  A.  Bauer,  Patent  -  Anwalt, 
Berlin  N.  24. 

Kl.  31c,  H  31C40.  Verfahren  zur  Verbesserung 
fii^i  li  i^L'güssener  Metallbarren:  Zns.  z.  Anni.  H  :U  t>4b. 
Robert  Woolston  Hunt,  Chicago;  Vertr.:  Patent- 
Auwiilte  Krnst  von  NioißaB,  W.  90,  BBd  Kut  VOB 
Nießcn,  W.  16,  Berlin. 

16.  November  1906.  KL  18a,  E  9908.  Verfahrea 
nun  Entaiaken  nnd  NatzbamaalMB  van  Kiaaabbrtadaa 
für  iia  IKeenersengung  dareh  YenehaielBaB.  Bd(> 
tfiacba  Ziakverke  G.  m.  h.  H.,  Duisburg- Hochfeld. 

Kl.  24 e,  B  36495.  Kraftgaserzeuger.  Georg 
Brandstetter,  Graz,  und  Richard  Freund,  Wien;  Vertr.: 
A.  da  Bois-Reymond,  Mai  Wagner  und  G.  Lemke, 
Patent-Anwälte,  Ivrlm  SW.  13. 

Kl.  2(h,  S  21:M<.).  Vorrichtung  zum  Fest-  and 
Losmacben  des  Füllrobres  für  Hochöfen,  Gaserzeacaraad 
dergl.,  deren  f  filltricbter  mit  dem  sebriig  in  den  Onaiaaae 
bioMBiaigaBdaa  FOlirabr  drehbar  iat  liol  Sdblia,  Loa- 
doa;  Vertr.:  H.  Neuhtrt,  Patent-Anwalt,  Berlin  SW.61. 

Kl.  Sic,  n  :M645.  Vorrichtung  zum  Halten  und 
Kintreibtn  eintr  Metallstange  in  den  noch  flüssigen 
Kern  fines  (iuüstttckes.  Robert  Woolston  Hunt, 
Cliirag..;  \'.itr.:  Patent  Anwälte  E.  von  NiafiaBf 
\V.  üü,  und  K.  von  Nieliin,  \V.  15,  Berlin. 

K1.49e,  A  11097;  Nietmuschine  mit  zwei  gleieb- 
leitig  von  beiden  Enden  auf  den  Niet  einwirkenden 
Blmmem.    Georg  Asmnssen,  Hamburg. 

20.  Movenber  1906.  Kl.  la,  P  19860.  Ver> 
fkhren  <«r  Bebaadinng  tob  Koblea  fflr  die  Kokerei 
unter  Benutzung  der  Kohlen  al»  Filter  ftir  das  Wasch- 
Walser.  William  Joshna  Pattersou,  Pittsburg,  Pa^ 
V.  St.  A. ;  Vertr. :  Patent- Anwilte  Dr.  R.  Wirth,  Fiaak* 
furt  a,  .M.  1,  und  W.  Dame,  Berlin  SW.  13. 

Kl.  Ib,  A  n)4t;B.  Magniitiselier  Scheider  rait 
innerhalb  and  auUerhalb  der  umlaufenden  uiagnetisier- 
baren  Trommel  angeordneten  feststehenden  Hegnetea 
foa  eatgegengesetiter  Polaritit  IntematlAaal  8^a- 
rator  Company,  Chicago,  V.S'.A.;  Taitr.:  B.  Bliäik 
and  W.  Anders,  Patent  Anwälte,  Cbeainita. 

Gebrauchamnater-EIntragnnfen. 

13.  November  VMh.  Kl.  49b.  Nr.  2634t;i. 
Masseln-  oder  Kisenbrecher  mit  durch  hydraulischen 
Druck  bewegtem,  das  Eisen  gwo  eine  ungleich« 
Fläche  pressendem  Kolben.  Uietariek  Haageriag^ 
bauen,  Iserlohn. 

80.  November  1905.  Kl.  1  a,  Nr.  268881».  Aaf- 
gabawalaa  aar  koatiBaiarUebaa  Begnliemnr  vaa  aae- 
ktaeelerten  Fetnkoblea  awaeka  Abcaugung  dea  Btaaboa 
aus  der  Robk  ihl?  in  KaMaBWlaabaa.  Paal  BcbiSa* 

delintr,  LanL'fiiilieer. 

hl.  IHb,  Nr.  2H3  707.  Aus  einem  fahrbaren  Roll- 
gaug  utit  Laufkatze  bestehende  Chargiervorrichtang. 
Henrather  MaiflbiBaBlUwik  Akt*Ooa.,  Baaraft  bei 

Dusseldorf. 

Kl.  18c,  Nr.  1^940.  Platinenkühlvorrichtang 
mit  «agebalkeaarttg  aageordneten  Kippbebela.  Duis- 
burger Haachiaaabaa-iuct-Gaa.  ▼mnnala  Boabam  9t 

Keetraan,  Dnisborg  a.  Bb. 

Kl.  19a,  Nr.  264109.  Eisenbahn-Unterbaa,  ge- 
kennzeichnet durch  schräge  .Srlii-  :  f  nstoüflächen  und 

Stellt«   verschraubbare   Kisensi  ii«.  Ilcn.   welche  den 
bionenfnö  umschließen.    AU  ert   Silber,  Rathenow. 
Kl.  24e,  Nr.  2638:^3.    Generator  mit  rostlosem 
Ofenschacht,  unterem  Wasserabschluü  und  zentraler 
Einfübrnncabanbe  f&r  Dampf  aad  l^nft  über  dem 
HiraaaorabKblQß.  O.  J.  Baakteavald,  Kalatatt. 
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Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  7««  Vr.  leiam,  vom  90.  Jannar  1904.  Otto 

n  e  p  r  in  D  B  «  s  el  d  o  r  f.  Vurrirhtun.)  mm  gentrischfH 
Kinbrin'jen  (Ut  Wtrkttücktt  ttcUehtii  dit  ArbtU»' 
tealten  «inu  Sekr9pmalamrkM  MtruMnmg  nohh 
loter  Rohre. 

Vor  den  Si'lir-igwiilzen  ab  ist  in  pineni  <ie«teil 
m  «ine  U&U«  /  ugaordnet,  welche  mit  geringem  Spiel 
dw  WeriuMac  *  uftümmt  nad  et  «ovohl  gagm  kh- 


kfthluDg  icbfttat,  alt  Meh  da«  lentriaelM  Einbringvn 
d«M«lbeB  switeh«!  die  Arbeitawalsen  o  h  gvwihrleittet. 
In  dar  Hfllae  f  bewegt  »ich  eine  Stanj?«  i,  welrhf  mit 
•inen  Kopfttück  g  in  dem  Lag«tr  h  sitzt,  da«  glr-ich- 
falls  in  der  Üettune  m  v*T«chi«'til)ftr  an^ji-onlnet  ist 
nnd  durch  die  l'ruckstanjje  k  vor-,  uml  dnrrh  ein  an 
der  Kette  o  liiitiL.'1-iides  Gewicht  ztiriickliewegt  wird. 

Nach  Einsrhielxni  eines  glühenden  Werkstücke» 
wird  dieee  Vorrirhtuni;  dun-h  den  hydraulischen 
Zylinder  l  vorhewegt,  wobei  die  .Stantre  i  mit  ihrem 
vorderen  schlank  konischen  Knde  in  dem  gleichgt  btal- 
teten  Ende  dar  flttlae  f  sitieo  bleibt«  m  lange  letstan 
raf  kein  Htndernia  iroSt  Hierbm  schiebt  sieb  die 
Hülfie  in  den  an  dem  Traggestell  der  S-  lir-iirwalien 
a  b  hefestigten  King  d  ein,  i:Ieicliz»  :Jii:  (gelangt  da» 
Werkstück  zur  AnUgernng  lui  ilie  Wal/in  unil  heim 
weiteren  Voraehieben  durch  die  Stange  i  zum  Auswalzen. 


Kl.  24  f.  Nr. 
ltJ2  07::,  vom  22.  Fe- 
bruar 1!N)3.  Gabr. 
Rita  &  Sobwaiier 
ln8ehwtb.0iaaBd. 
Feuernnt  mit  SeMak- 
kenipaU. 

Die  Roststiihe  c 
tiind  in  der  Nahe  des 
Iii  ickeii'fp.ilte*  <%  su 
gi-kri<j>t't  un>l  gelagert, 
diili  die  .Srhlnrke 
ilurt'li  ilas  von  unten 
eingrfiilirte  Si'hiir- 
eisen  d  un^^ehindert 
in  den  Scblaolieii- 
apalt  geatoßen  .wai> 
des  ktun. 


Ki.  Nr.  1«1«I0,  von  2fi.  April  1902.  I 

Sociiti  Klektro-Mitalliirgiqae  Fraiifaiaa  : 
in  Frof*a  (laire).  K«rfi«Arm  mm  Ihttxifikrtm  . 
«tM<f  KtMtH  von  flO$*igtm  Ki»tn. 

T^ie  Kohliing  des  r  lalieiseiis  erfolirt.  wahrend  ilfi»- 
gellie  mit  einer  Srhlacken»rliiclit  t>eileil;t  ist,  ilur<li 
»o  stark  beschwerte  Ki>liluiii,'sniitte],  dali  <>ie  diiroli 
die  Sehlackendecke  himJuri  Ii  in  d:i>  Metnill  iul  ein- 
sinken und  von  diesem  «ofort  imfgi'l'  St  werdiTi.  i)ip 

Koblongsmittel  ]i('«teln-ii  .lllyi  ltra|>lilt  und  Ii  «enteil - 
aplnaO,  die  mit  I  r  l  r  VI  ivi  t/i  zu  Hriketts  gejireüt  uti'l 

biB  aar  Varkokang  das  Üiademittala  gebrannt  werden,  t 


Kl.  31  c,  Nr.  161  STA,  vom  m.  .hau  Unit.  Firma 
Lndwig  StaekeDhois  in  Wetter  a.  d.  Haiir, 
KarrfdMMMf  «um  FuthmUm  dir  Mock^rm  tmd  An»- 
atoflM  df$  Bloeku  itmk  mm  Mtmuhm  4»t  Bloeke$ 

in  die  Aumrltichifrub». 

Die  Krfindung  hetrilTl  die  Vereinigung  einer 
Hlni'kziinue  uuil  einer  Block formzange,  welche  so  mit- 
i'ir.iii.iliT \erhiinitt'n  siii'i.  iliih  sie  '.iriahliiingig  ToneiB> 
ander  arljcit>ii  und  mit  dem  Kritn  sowohl  ein  Ab- 
streifen der  Fi  ri:)  viu  Hlucke  als  auch  ein  Hinsetzen 
des  letzteren  in  die  Wariiieaasgleichgmben  gestatten. 
An  den  von  der  Kranwinde  niedergehenden  U-Kisen  a 
■itsen  die  Scliilder  6  mit  Schlitten  e  ftlr  die 
Bloektange  d,  welche  nittdU  der  Gelenk« 
afattgen  «  aad  der  Ketten  f  von  »ban  g«< 
steuert  wird.  Reebtwinklig  data  tittt  die 
Bloi-kformzange  k,  welche  durch  den  anf- 
and nieder  gehenden  Druckstempel  i  ge- 
Kteiiert   wird.     Die  Drehimnkte  k  derselben 

Esind  in  zwei  Riechen  /  gelagert,  welche  »ich 
zw  ischen  ilen  U  -  Kinen  a  fül  iren.  Der  Au«- 
stobstempel  i  besitzt  zwei  Krhuhnngen  o  und 
rwei  AusBpamiigen  ^,  welche  auf  die  kurzen 
Schenkel  g  der  Zangenanne  h  einwirken 
and  towohldanOflkan  nnd  Sehliefien  alt  aadi 
daa  Hoch-  nnd  Niedargeheii  der  Zange  h  bewirken. 
Die  BIockformzanK«  h  befindet  sich  in  der  Rnbelage 
mit  Hilfe  di  s  Sf.'inpel»  i  bis  znm  Winkeleigen  r  hcrli- 
gfhobet!  und  ?;war  in  «resi  lilossener  Stellung,  indem 
dir  Arme  y  in  iien  A uss[inruni:en  p  liegen.  .Heim 
Niedergehen   tob  t  gehen  die  Arme  k  gleichfalls 


nieder,  big  die  Ulerhe  i  auf  Ans&tze  der  U- Eisen  a 
aufstoßen.  Beim  weiteren  Niedergehen  des  Stempels  t 
werilen  die  Zangenarme  k  durch  die  Krhöhnngen  o 
geotVnet.  nm  sich  beim  ferneren  Niedergehen  des 
ätempeia  i  wieder  ta  aoblietten.  Inzwischen,  d.  h.  in 
der  geSAietan  Stellong  der  Arme  h,  ist  die  ganze  Zange 
so  weit  gesenkt,  dab  sich  die  Augen  der  Arme  h  in 
gleicher  Höbe  mit  den  Nnsen  n  der  Blockform  be- 
finden, So  d.ili  MC  l'ciiM  Si  h!iehen  unter  die  Nasen  r» 
LTcifet!  un  i  lieini  » rifcreu  .Senken  de»  ."stemiiels  t  dai» 
.\iiss;.iii.n  lies  ItlcickeN  erfolgt.  Die  Blockform  wird 
dann  beiseite  gesetzt,  die  Zange  h  in  ihre  obere  Kahe- 
steliung  zurückgebracht  uurl  der  Block  mittele  dar 
Zange  ä  ergriffen  and  in  die  Ansgleichgrube  eingesenkt. 


KU  10«.  Mr.  mm,  vom  22.  Okt.  1906.  Ott« 
HSrens  in  Dretden.    Verfahren,  iittureiA»  Bnuf 

»tolff  durrh  AuMrribun  i  drr  !r'i-h!f.st/lt1i  htii/en  BeKtitnd- 
tfile   mitlfl.t    Ihti'  hlfilrn."   hfi'irr    fFrt>c    zu  rrrhrnsent. 

Die  lin  ii  ti -r.  ,i'.'  s.iHen  durrii  A  istrcilicii  ilirer  leicht- 
liü<ditiL'eii  iU-sl.indicile,  t'ur  eine  riiiii  hiose  Wrbrenniing 
ireciL'iiet  geinai  Ut  werden.  Sie  werden  in  versi  hlicLiliare 
l  !et"'i  len  L'eliraclit,  in  diese  w  erdi-n  bciüe  (»ase  anter  Druck 
eingejjreid.  Hierdurch  wird  die  l'empcrator  erhöbt  and 
die  leiohtfliichtigen  Oase  dar  ürennatoffe  aaagetchiadaa. 
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Btrieht  übtr  in-  und  aHtländiteh»  PitUnte. 


25.  Jahrg.  Nr.  24. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  75745.1  und  757-154.  üeorf^e  Grove  in 
Cunibfrland,  M<1.  Verfahrin  und  Vorrichtung  zum 
Trennen  von  Feinhleehen  voneinander. 

Die  durch  das  Vv'alz«D  aneiDander  haftenden 
Bleche  /  werden  iwischen  iwei  bohlen  Walzen  a  nnd  b 
hindurcligoBchickt,  in  denen  je  ein  System  von  Rlektro- 
magneten  noter^ebracht  ist.    Durch  deren  Wirkung 

werden  das  jeweilig 
TO  zu   oberat    oder  zu 

■  1-^— — 1  Unterst  liegende 

Rlerh  von  den  an* 
dcr^n  Keli'st. 

Die  Walzen  a  und 
b,  welche  aus  einem 
unmagnetisrben  Ma- 
terial (Bronze)  be- 
stehen, werden  durch 
die  Stirnräder  e  d 
angetrieben.  Ihre 
hohlen  Achsen  «  die- 
nen den  Trägern  f 
der  Elektromag^iete  als  Lager.  Letztere  sind  zu  mehreren 
auf  jedem  der  beiiien  Träger  derart  angeordnet,  daU  sie  auf 
die  Bleche  nacheinander  zur  Wirkung  kommen  und  daß 
(ich  die  in  derselben  senkrechten  Ebene  der  Ober-  und 
Unterwalze  befindlichen  Elektromagneten  nicht  gegen- 
seitig Kchädlich  beeinflusseu.  g  sind  Stellvorrichtungen  für 
die  Erektromagnete,hderZnführung8ti8ch  fUrdie  Pakete/. 

Nr.  7652U9.  Charles  Speirs,  London. 
Tiegelofen  tum  Kivpen. 

Der  Ofen  zeichnet  sich  hauptsächlich  durch  eine 
gute  Kühlung  der  äußeren  Teil«  und  durch  die  Eigen- 
schaft ans,  daß  keine  schädlichen  Verbrennungsf^'asr 
in  den  Raum,  in  dem  der  Ofen  aufgestellt  ist,  gelungen 
können.  Der  Ofen  besteht  aus  einem  äußeren  Metall- 
mantel von  polygonalem  a  und  einem  inneren  von 
rundem  Querschnitt,  die  sich  beide  derartig  berühren, 
daß  senkrechte  Hohlräume  entstehen  und  außerdem 
eine  gegenseitige  Versteifung  beider  stattfindet  Der 
Innenmantel  ist  mit  einem  Schutzmantel  aus  fener- 
ffSten  Ziegeln  usw.  ausgekleidet.  Die  Metallmäntel 
stehen  auf  einem  Ringe,  der  wiederum  anf  dem  Eunda- 

ment  d  gelagert  ist.  Die 
Verbrennungslnft  geht  teil- 
weise durch  den  Ko&t  f,  teil- 
weise durch  Löcher  u>  im 
inneren  Mantel  nnd  durch 
die  zwischen  den  beiden 
Wandungen  befindlichen  Ka- 
näle. Der  Rost  ist  dreiteilig, 
und  auf  dem  Mittelteil  ist 
eine  Basis  A  für  den  Schmelz* 
tiegel  «  gelagert,  der  außer- 
dem an  seinem  oberen  Rande 
durch  vier  Stützen  k  aus 
feuerfestem  Material  gehal- 
ten wird.  Eine  derselben  r 
besitzt  eine  Ausgußrinne  Tür  das  fliiüsige  Metall.  Der 
Ofen  wird  durch  eine  Haube  /  mit  dem  Deckel  x  ver- 
schlossen. Die  Ranchgase  ziehen  durch  das  Rohr  m  in 
den  Schornstein  ab.  Dieses  Rohr  ist  mit  doppelten  Wän- 
den versehen,  wobei  der  entstehende  ringförmige  Raum 
durch  Rippen  *  in  vier  Züge  geteilt  wird.  Die  durch 
ilrn  Ofenrtist  gebende  Luft  wird  nur  durch  die  OlTnnng  o 
in  den  beiden  äußeren  Zügen  p  in  die  Höhe,  durch  die 
inneren  9  wieder  nach  unten  gesogen,  so  daß  eine  Kühlung 
tles  Rohres  m  wie  auch  eine  Vorwiirmnng  der  Luft  erzielt 
wird.  In  r  ist  das  Rohr  m  geteilt  und  durch  eine  Muffen 
dichtnng  verbunden.  Der  obere  Teil  des  Rohres  wie  auch 
die  Haube  /  können  durch  die  .Srhraubenspindel  m  so  weit 
gehoben  werden,  daß  ein  Kippen  dt  «  Ofens  möglich  ist. 


Nr.  771498.  P.  C.  Patterson  in  New  York. 
Chargiertorriehtung  für  Ptatten. 

Die  Vorrichtung  soll  dazu  dienen,  aus  Platten 
oder  Barren  von  über  eine  Tonne  Gewicht  und  vier 
Fuß  Breite  bestehende  Chargen  namentlich  in  Anwärm- 
öfen  einzubringen,  ohne  daß,  wie  bei  den  bisherigen 
Konstruktionen,  schwierige  Torsionsbeanspmchnngen 
der  einzelnen  Teile  und  Rippen  des  Chargierwagens 
eintreten  können.  An  dem  Anwärmofen  entlang  be- 
wegt sich  auf  den  Schienen  a,  den  Rollen  b  der  Rah- 
men e.  Dieser  trägt  rechtwinklig  tu  den  ersten 
Schienen  solche  d,  auf  denen  die  Traverse  «  entlang 
rollt.    Zwischen  diesen  Schienen  ist  der  Lagertiich  / 


1(    I  b 


mit  den  seitlichen  Führungen  m  für  die  Platten  an- 
geordnet, der  in  mehrere  einzelne  Platten  geteilt  ist. 
um  das  Aufbringen  des  Gutes  zu  erleichtem.  Der 
Vorschub  der  obersten  Platte  des  Plattenstoße«  erfolgt 
durch  einen  Ann  g,  der  an  der  Traverse  «  auf  der 
Achse  k  verschiebbar  und  drehbar  gelagert  ist.  Die 
Nabe  k  dieses  Armes  stützt  sich  außerdem  noch  gegen 
ein  Widerlager  /,  um  das  Durchbiegen  der  Achse  k 
zu  verhindern.  Der  Arm  g  ist  an  der  Spitze  gabel- 
förmig, so  daß  die  eine  Zinke  sich  auf  die  Platte  auf- 
legt und  die  zweite  diese  fortschiebt.  Um  ein  An- 
stoßen der  (iabel  gegen  die  Tischplatten  zu  vermeiden, 
sind  diese  an  der  Vorderseite  nach  unten  gebogen. 
Am  Ende  des  Lagertisches  sowie  am  Ofen  betindeD 
sich  noch  besondere  Fährungen. 

Nr.  7*4850.  8.  W.  H  u be  r  in  Pi  tt s b  nrg,  Pa. 
Zubringrorrichtung  für  Walzwerke. 

Das  Walzgut  komint  aus  den  Walzen  in  eine 
Rinne  a,  die  im  Boden  Öffnungen  hat,  durch  welche 
die  Rollen  b  ein  wenig  hervorragen.  Durch  diese 
wird  das  Walzgut  so  weit  fortgeführt,  bis  sein  letztes 
Ende  ein  Stück  ans  der  Walze  heraus  ist.  Es  wird 
dann  die  Vorwärtsbewegung  ohne  Anhalten  der  Rollen 
b  durch  einen  gebogenen  Arm  e,  der  mittels  eines 


Hebels  nnd  einer  Kurvenscheibe  bewegt  Trird.  geliemmt 
und  das  Walzgut  seitlich  herausgehoben.  Hierauf  er- 
fas.sen  es  von  einer  Welle  d  getriebene  Arme  e  nnd 
werfen  es  auf  die  schräge  Seite  f  der  Rinne  a,  es  so 
außer  Berührung  mit  den  Rollen  6  brini;rnd.  Die 
Arme  «  bringen  das  Gut  so  weit,  daß  nacheinander  die 
Nocken  g  und  k  es  weiter  und  auf  die  Rollen  i  schieben 
können.  Zwei  hydraulische  Zylinder  /  erteilen  durch  ein 
Zahnsegment  derWellew  eine  Bch  windende  Bewegnng,die 
durch  liestänge  n  den  Nocken  g  und  k  mitgeteilt  wird. 


Googl 
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Kr.  TßO^SS.  Fried  rieb  8i»in«ii»  in  Dr«ad«tt. 

Rtgfiifi  aiir-daefeuerung. 

Vm  die  Temperatur  de»  von  'Iria  Hasf r7<'u:,'er 
kommeniien  Gases  zu  erbölien,  bevor  es  iui  <'t.  n  zur 

Vrrhrennung  gflutii;!,  ist 
da*Man<'r»  i»rk  zw  i»chen  d«n 
uarallt'l  laulvodeo  Ga«-  und 
Ueiülaftkanalen  /  und  k 
mit  klfinen  (>ffDun;;eD  n 
ver««h«iif  beiondera  kvx 
vor  den  Einminden  dieMr 
Kanäle  in  den  Ofenraum. 
Die  Kewöhnlieh  untitr  etwas 
b  ibcrem  Druck  stehende, 
Ru>  'lern  ReKenerator  kom- 
mende Heißluft  tritt  ilun  h  die  OfTnungen  n  in  den 
(iwkuial  kt  verbrennt  hier  einen  entisprechenden  Teil 
dw  OlMI  vad  erhitzt  hierdurch  die  Hauptmasse  des- 
••Ihen,  welobei,  wi«  auch  tonat,  im  Ofen  mit  der 
Hei61«ll  zur  Verbrennnog  gelugt. 


hall 


Nr.  7üUl>Ul.    "it'iir^'r  K.  H  !» rii    I dt  in  Mon- 
,  Pa.    Hoehof-'f  hfijKhluniiiii-iKrit-hlu'i'/. 
i'm  feinkörnige  Erz«  beim  Aufgellen  ntogiichst 
der  Schachtmitte  hinzufuhren ,  ift  dem  zunächst 
Trichter  «  mi  (iloche  A  befiadlicbeo  Teil  c 

in  Hoebofenanf- 
•atfea  ein  geringe- 
rer lichter  Quer- 
schnitt als  dem 
unteren  Teile  d 
des  Aufsatzes  ge- 
geben. Beim  Sen- 
k*"  liiT  (ili..(  kt-  b 
KuU  dann  das  nie- 
derfallesde  En 
gegen  diM«n  enge- 
ren Teil  t  «npral- 
len  «nd  T«n  ihm 
nach  der  Schaoht* 
mitte  zuriiekgij- 
fiihrt  werden. 


Nr.  76U60Ü.  Abr^m  L.  Alieu  in  Dayton,  Ohio. 
Vorrirhtunjf  zum  Setm^tißen  von  Eigen  und  Stahl. 

Eifioder  achligt  vor,  du  Schweißen  von  im  boon* 
denn  groBen  ednr  langen  Stahl-  oder  Eieenteilen  nicht 

wie  biüher  in  der  kaltes 
Atmosphäre,  sondern  in  finer 
hocherhitzten  AtBi'<<i[)tiiire, 
am  zwerkmüUigsten  in  einem 
Ofen  vorzunehmen,  nm  jeg- 
liche «-!ini!liche  Abkühlung 
der  W  I  I  k-turke  vor  und 
wahrend  des  Schweißena  zu 
verhüten,  a  atellt  den  Ofen* 
raiun  dar,  in  den  von  noten 
ein  waasergekOblter  Amhoß 
b  hineinragt,  während  ober- 
halb einer  verichlieÖbaren 
(  itlininL' r  di-s  ( i fi-ngewölbes  ein  uic' !i;iiii>rh  Ir- uirbcner 
Hammer  d  angeordnet  ist  e  sind  Ujü)-  oder  Olbrenner, 
die  enf  beiden  OfenlingtieCten  vergeaeben  aind, 

Nr.  7r»!H 7 1 .  A  m b r » H e  1'.  G a i  n e s  in  B e s s e m e r , 
Ala,     ^i'imierhilzei  iitila'/r  für  Un'-hi'fen. 

Ertiuder  »lil  die  \'erbrt'Uituiii;iikamtJit  t  -i-  rWiiid- 
erbifzer  vollkommen  trennen  von  senn:ii  Wiiriiie- 
xpeicher,  und  die  (lebläseluft  aar  derch  letzteren  führen, 
Dm  dadurch  die  ganze  Anlage  wirbfamar  nnd  vor 
allem  danerbafter  ala  biiher  in  maohen.  Auf  diete 
Weiee  iat  ee  mOglich,  mit  einer  TerbrennoBgakaniiDer 
zwei  oder  selbst  mehr  Winderhitzer  an  beheizen,  worau;« 
der  Vorteil  sich  ergibt,  daü  die  Verbrennoogskammer, 


weil  stets  in  gleicher  Hitze  stehend,  weniger  Repa- 
raturen als  bisher  benötigt.    Auch  füllt  die  luftdicute 

Eisenarmiening 
f'ir  sie  fort.  Es 
l'i'  ii  utct  a  einen 
Hochofen,  h  die 
<fichtgasleituoff,« 
durch  Ventile  oder 
dergleichen  ab* 
schließbare 

Zweigleitungen, 
d    die  Verbren- 

Dungtkammem, 
in  il>T.en  die 
Gicbt>,'ase  durch 
zugeführt!^  Lnft 
verbrannt  wi  rden. 
W  fiti-rc  je  für 
sich  ahschliett- 
bare  Robrleitnn- 

B«  e  fhhren  die 
itMden  V^Hbrne- 
spricli.-rn  f  tu, 
aus  denen  sie 
dur:  !i  I.^itiintiHn 

gk  m  dem  .Schornstein  •  gelangt,  k  ist  die  (üebl&se- 
mascbine,  /  die  Kaltwindleitnng,  m  die  HeißwiadleitBng^ 
bei  w  sind  Flugstaubabseheider  vorgesehen. 

Nr«  Benjamin  B.  Bennetts  und 

J.  W.  Jonen  in  Tneomn,  Waab.  9Mw3een%(tagtn. 

Dem  Beh&Iter  •  ist  eüie  solch«  Gestalt  gegeben, 
daß  die  erstarrte  Schlacke  beim  Kippen  von  a  ohne 
sonstige  Beihilfe  in 
Form  eine»  Blockes 
bfraLi>,fikilt.    Der  Kf- 

hiii'i  r  'j  bpMt/t  auf     ___ii0'^'^^  Iff*^  -  b 


St'iM^r  l^iitf'rsf.t.'  An 
»atze  6.  durch  welche 
er  mittels  eines  Bot- 
tens auf  der  Platte  c 
kippbar  gelagert  ist, 

wobei  er  liurdi  einen  Riegel  d  in  Stellung  gehalten 
wird.  Dif  i'liitte  «  ist  auf  dem  Wagengestell  drehbar 
angei  rdnt  t.       daß  der  Schlacken)  lock  naeb  beliebiger 

Kichtutig  hin  abgeworfen  werden  kann. 

Sr.  Julian   K.nnedy   in  Pitts- 

burg, Pa.  Htißwindeenlii. 

Das  Oberteil  a  nnd  das  Unterteil  b  des  Ventil- 
gehinaee  sind  mit  j«  einen  Ringe  «  Teraeben,  welche 

die  Enden  derselben 
nmfasaen  nnd  den 
Ventilsitz  d  zwi-rhen 
sich  halten.  Die 
Ringe  tragen  eine  An- 
zahl  von  Klammern 
f.  die  sirli  mit  idnrr 
«bt-ren  und  unteren 
Schulter  fest  nm  sie 
legen  nnd  an  je  awei 
dnrcb  eine  mittlere 
Schraubenmutter  f 
zusammengehalten 
Werden.  Durch  Dre- 
hen der  letzteren  wer- 
den die  Rillte  r  ent- 
weder tcAt  auf  den 
Veutibitz  d  gepreßt 
oder  aber  der  obere 
mitsamt  dem  Ober- 
teil a  *o  weit  an- 
eehobcD,  daß  nach  vorheriger  Entfernung  der  be- 
trtfVnden  Klammern  «  der  Ventilsitz  seitlich  berwu- 
gezogen  uud  auügewecbselt  werden  kann. 
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Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


I 


Rric : 

Ei<eii«ne,  <Urk  BMonhaltige  Konrntertehliokeii  ' 

Scfalscken  von  Ent«n,  Sfibliickai-Fih«,  -Woll«  .  .  j 

Thouasschlacken,     mahl.  (ThQOuphogphatmehl)  , 


Eiafabr 
JuMf/Oktobtr 


Ausf  abr 
J«kur/Oktobar 


KobelMH.  AbflUl«  and  HftlMkbrikato 

Bracheisen  na  BiwniUittl«  

Robttitm  

LtppMciMii,  RobtebMan,  Blfleks  .  .  .  . 

Rob0iMB,  AbfUte  «.  Biabfebrika«« 


I 


FMbrlkat»  wie  FUMneiMn,  SttUtBflD,  BImIis 

MW.: 

Kck    iinl  Wiiikolt'ibcii  

Hisf iitiahnlu<«'li«ii,  8cliweU«n  etc  

l 'ntcrtiii:'i|ilutMli    ......  , 

E)trab^*cbi«neii  .............. 

Schmiedbar«*  Eit«a  in  Stibra  «te.,  Radkraoi-, 

Mogucbarencisr-n  

Platten  nml  Bleuhe  aus  achiedbareni  Eisen,  roh  . 
Dt's^l.  pnlii-n,  gdirniAt  etc.  .......... 

Wflfllilfcli  

Kisetiiimlit.  ruli  

Deagl.  verkupfert,  verzinnt  etc  

Fassuneisen,  Schienen,  Bleche  usw.  itu  ganzen 

Ganz  grob«  EliMirarais 
Gans  grobe  Eiioagafiwaren  

AmboM«,  Breebeimo  etc  

AiiloT,  Ki^ttt'n  

Brücken  uud  liriickenbestaiidleile  .  .  ,  

Drahtseile  

Eisen,  ?n  Er>''>b.  Maschinenteil,  etc.  roh  vorgoschmied. 

KisenWhniiclisaBf  BidW  OtO.  

Kanonenrohro   .. 

Rdbraif  gawalat«  a.  gnog.  aw  Mbniadb.  Eiien  roh 

Qaaz  grob«  BiNBwaiw  im  gansen 

Qniw  ßsenwaren : 
Orob«  Elseawar.,  b.  abgeschJ.,  gefim.,  verzinkt  etc. 
OeRchosse  ans  Mbniadb.  EiaaOf  noht  vrit.  baaibflitot 

Drahtstifte  

(ieschosse  ohnr  iUi  imiintrl.  weiter  bcarbeitot   .  . 

Scbranhen,  Schraubbolzen  etc.  

Meiaer  zam  Handwerks-  od«r  bimdiobea  QälitMob| 

BBpoliert,  anlackiert'  ,  

Wann,  «nainieite  

,     abg(>!)chlilfea,  gainiifit,  veniBÜ  

lfaachin«n-,  Papier-  und  Wie^eraMter*  

BajonptN'.  IVf:fTi-  nml  SiilielkÜii-ren'  

Scheren  und  ander«  Schueidi^werkzeage  

Werkienge,  etsene,  nicht  besonder!  geoaant 

firobe  Eisenwarea 

Peine  Eisenwaren : 

Ooßwaren  

aBachoaM,Tcmick.oder  m.  Bleiminteln,  Knpfenrtngeii 
Waren  ans  ecbmiedbaren  Eben  ... 

NKhmaschinea  ohne  Oeetell  ele.  ....  ... 

Kabn^der  ans  scbmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Antri' I.MiKi^chinen;   Kiilirrii'lt''ilc  auüer  Ad-  j 
triebsmaM-liirii-ii  'ind  Tcürn  von  m^Irlipn  .... 


IM« 

IfW 

IMM 

liO» 

t 

61221768 
708984 
180848 

t 

6138970 
788861 
178187 

1 

8864668 
81607 
988404 

1 

8196  916 
98878 
886  666 

48797 
147887 
8817 

84848 

196  866 
5848 

70  968 
191676 
888960 

94667 
808887 
877684 

908661 

166668 

601618 

780  See 

866 

271 

819040 

32C321 

21 
4 

887 

21  895 

938 

1  011 

ftOS4 
1 

4ä2üa 


47 
11 
486 

91486 

1188 
1580 
24895 

n  '263 
1467 

56  683 


60  714 
7  894 
J81961 

948  ni 
911684 
18796 

119 
138  804 

79288 


98  m 
7186 
818871 

95S19B 
991848 

18  802 
108 
169  082 
87  196 


1267  068 


1384  763 


201 


.;.">r, 


2716 

4  258 

848198 

858868  ^ 

8696 

0  15« 

768 

1962  , 

90888 

28887 

6988 

6808 

n  «V5« 

5  320 

'  Aasfuhr  unter  ,Uestierwaren  und  Sriiueidcwerkseugen,  feine,  auüer  chirnrg.  Inktruiueotao". 
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Aaefnbr 

Janar/OktolMr 

jaMMr/Okfeftber 

INt 

IN» 

UM 

IM» 

1 

« 

t 

t 

Fahrräder  aas  ichroiedbar«!!!  £i«en  in  Verbindans 

mit  AntriebtniatchiDen  (Motorfahrrädsr)  .  . 

•  • 

67 

62 

109 

144 

Messerwaren  and  SchneidewerkiMigw^  ftm»,  M 

ifler 

78 

88 

7688 

8  549 

U8 

127 

110 

126 

5 

2 

780 

516 

168 

121 

]  '28 

Nio-,  SUck-,  Stopftaadeln,  NihiDMelülMBiikdalB  . 

8 

8 

1001 

1096 

VQ 

86 

HA 

DB 

OD 

47 

88 

787 

478 

Eia«sw«rMi,  nnvolktlBdig  angemeldat .... 

•  ■ 

ooo 
WhI 

8W 

Fdae  BlamraiCB  im  gii 

4G80 

4887 

60886 

66807 

HaachlMBt 

670 

73»5 

11713 

17  928 

1  679 

1  :<85 

6417 

6888 

JtotonragiM,  mm  Fabran  aof  SckienenMlMMi 

i  «  m 

44 

109 

1461 

1874 

a        aioM  na  Furra  uf  8«1ij«i«B* 

788 

1886 

1 104 

1444 

66 

79 

810 

682 

117 

267 

4  242 

5  677 

107 

331 

1930 

2056 

Nähmaschinen  mit  w<'str'll.  dl  it  j,  it-'-,  an'<  (iaßeisen 

4  191 

4848 

6  778 

7876 

Oeigl.,  nberwiegend  ans  ■cbmiedbarem  Kiiea 

•  • 

43 

67 

168 

117 

~811 

888 

Andere  MitMcliiiicn  tin«!  MMChiaentoU«! 

15  007 

20011 

12  210 

13  104 

Branerei-  und  BranDeratgWite  (MiashiMB) 

•  • 

51 

127 

'2  7 1.1*2 

ooe 

621 

6884 

7  526 

1 168 

1  239 

11 066 

11  404 

1077B 

7  868 

S818 

8760 

4679 

8710 

A  4AA 

6189 

3289 

3  160 

20  442 

20  426 

Mascnincn  für  Huli»toff-  und  Papierfabrikation .  . 

278 

452 

6  344 

6  359 

8269 

4  119 

19  279 

24  052 

410 

157 

1  5% 

2  181  , 

• 

UHi 

198 

2  s41 

8  838  1 

910 

775 

925 

1010 

7  409 

8605 

• 

101 

AVA 

fi07 

166 

108 

178 

888 

690 

468 

7188 

9668 

48 

88 

808 

287 

Masohinen  tarn  Darchsohneiden  und  Darcblochen 

46*2 

398 

2274 

3  219 

Heb«magchinen    

777 

904 

H  H92 

7  7  HM 

Ander«  Maschinen  xu  indattriellen  Zwecken  . 

9 

12  229 

12  806 

68  962 

68  782 

— 

— 

10 

88 

If  ■Mhin«  vnd  MuebiBMitotta  im  gii 

IMB 

68684 

86786 

816466 

848168 

Aaicn  Fabillatoi 

66 

171 

90408 

84786 

S88 

184 

141 

188 

Dampf-SeefcniiTe,  ansgenemmeii  die  ron  Hol« 

w 

16 

18 

80 

18 

Se);e!- Seeschiffe.  tttiRL^f nfniimen  die  von  Tlolx 

1 

4 

10 

4 

Schiffe  für  die  BinnenicbilTahrt,  auagenommen 

87 

140 

148 

148 

KoMmmn:  Sinn,  Riienwaren  snd  MiMbiMn 

.« 

861809 

328  899 

2  521799 

3909758 

•M 

887786 

868114^ 

8806841 

8661608 

XXIY«  6 
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8B.Ja]irg.  Nr.  84. 


Erzeugung  der  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  mit  Einschiufs  Luxemburgs 

in  den  Jahren  1902  bis  1904.» 

(Nach  den  Veröffentlichangen  des  Kaiserlichen  ätatiRtischen  Amtes  zosauimengestellt  von  Dr.  Leidig.) 


I.  EieenerzberglMu. 


1808      1  .   1808  j 

1904 

Wert  Ulf 
Wert  einer  Tonne  „ 

462 
17  96S691 
66781000  1 

3,66 
89  202 

463 

21280660 
74885000 

3,60 
41694 

448 
82047898 

&48 
48406 

II.  Rohelseaerzeuguttg. 

Kokgroheisen  und  Roheisen  U8  genilditani  BMnmtoff    .  .   .  t 

W  ert  Jf 
Wert  einer  Tonn« 
Verarbeitete  Em  md  SeblMken  t 

Betriebsdauer  dieaer  Ofen  Wochen 

Wert  .# 
Wwt  «ner  Tonne  , 

Wert  M  l  Thomai- Roheisen  

^"""^    [  stahl,  nd  8pi«galeitw  

Wert  at 
Wert  einer  Tonne  „ 

Wert 

Wert  tamur  Tonne  „ 

Ouüwaren     /  «•'»«^»'irrguß  (Poterie)  t 

Wert  ,H 
Wert  einer  Tonne  „ 

99 

6  436 
8  623  463 
8  529  899 

455  699  000 

53,42 
21686  879 
»2899 

OM 

241 

10  946 
1  484  052 

84  379  QUO 
66,86 

1  6818407 
{325178000 

j  52.2!) 

770  361 
41  050  000 
53,29 
45  152 
4  671000 
103,46 
29 
37  811 

7  812 

1 1  928 
42G000 
86^72 

99 

6  299 
lOOll  »U)2 
10  017  5K)1 
525  007  000 
52,41 
25433  855 
86861 

OM 
WD 

264 
12  546 
1  714  539 
95  Ki4  (XX) 
55,89 
465  032 
6254  819 
679257 
88488000 
801819000 
49486000 
61,26 
48.28 
72,77 
837  942 
43  639  000 
61,96 
52  213 
6878000 
109,90 
22 
42  533 
9  658 
14  599 
627  000 
j  86,18 

100 
6846 

10  051925 
1Ü0Ö8  273 
520  736000  | 
51,77 
25  838  315  , 
86866 

894 

11980 

1  740  279 
96  440  000 
65,42 
429  677 
6  371993  1 
514018 
858S7Q0O 
80674BOOO 
87818000 
60,38 
48,14 
72,60 
932  679 
48  788  000 
62,31 
66  072 
5061000 
89.79 

18  ' 
45  639 
10415 
13  661 
483  000 
.  86,82 

III.  Eisen-  und  StahtPabrikate. 
1.  Eiaengießerei  (Qnßeiaen  IL  üohmelzang).  ^ 

§      Sunfttige  Guliwaren   t 

g                                                                    Wert  ^ 
1  ad  \                                            Wert  einer  Tonne  „ 

1  1317 
84680* 
'  1806481* 
1  96786 

]  297  774 
1      1  175  226 

1  575  525 
263  168  000 

167,08 

!  1802 
87821« 
1098488« 
108706 

'2sn  92f' 
1  325  544 
1  721  781 
283  745  0(K» 
164,79 

1621 
1  1046(M^ 
1  8868674« 
1  116801 

320  227 

1  603  894 

2  674 
344  384  0OU 

169,46 

*  Znni  Vergleich  der  frfihereu  Jahre  hh  1896  nrttck  aiehe  „Stahl  und  Eisen''  1905  S.  48.  '  Die 
tiewiannng  Ton  391  EiaeiwieBereirn  ist  in  dioMu  Jahre  tnn  erttanniAl  erhoben  worden.  Siehetmg  282041t 
im  tietimtwert  von  44826 000 UK-  '  Für  88  Werlte  fehlen  die  Naehweisnngen  überhaupt,  für  81  WeA«  barnben 

sie  auf  SchfttxQngen.  *  Fikr  20  Werke  fehlen  die  Naehweisnngen  üherhaapt,  für  94  Werke  bemhen  si«  auf 
St^hXtzBogen.   *  Kiir  U5  Werke  fehlen  die  Naobweisungen  nberhaujit,  für  124  Werke  beruhen  sie  auf  Scbätzungea. 
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3.  SekweiOeiBenwerke  (Schweißeiaen  and  Schweilist  ahl. 


Erxeui;en<le  Werke   

Arbeitrr   

Q  /  Kohlu]t|>eD  uikI  Uoh8<:hirn«n  zum  Vcrknuf  t 

Zeni«ntoUbl  tum  Terksnf   .  .  .  .  t 

8a.        llallif;il>rikate  t 
Wert  „  ,4t 

Wert  ein«r  Tunne  , 
EisMibahuehimvn  ind  8chiraeDb«frati|niiig*teiIe  .  .  , 
Eiternc  Bahnschwellen  und  Schwellenbefestigangsteilf  , 

EtsenbahDtchien,  -  Rüder,  Radreif(>n   

Handelseim-n,  Fa^.'ion-,  R;iu-.  I'rnti leisen  ....... 

Platten  und  Bleche,  »ubfr  Weiüblecli  

Draht  .  

Köhren  

Andtfe  Kisi^n-  und  -Stahlaortra  (ÜMThiDCiitoilfl,  Sehdiiedfr 

•tSck«  Dsw.)  t 

Sa.  d«r  Fabrikat»  t 
Wert  -  ,  UK 
Wert  einer  Tonne  . 


»3  485 
842  743 
114702  000 
136,11 


147 

27  r.T. 
5;j  i.')8 

5 

Ö3  IfiS 
4  299  000 

26960 
70 

8972 

627  007 
4M  887 
24  218 
til  41>(i 

m  786 
82 1  524 
113  290  000 
137,40 


1904 


i;i9 ' 

24 

.')2  2ti2 
5 

63  2H7 
4  446000 
8&,06> 
S1651 
1S60 
3SB1  ' 
cm  «72 
4S  722 
2.">  97H  » 
59  770 

»4  399  ! 

B02030  ; 
110466000 

137,78  I 


3.  Flttßeiten werk«. 


<8 


Bnmigend«  Werke  

Arbeiter  

e  /Bldeke  (ingoU)  EOtn  Verkauf  t 

j,  t«  I  Bloon»,  Knüppel,  Platinen  n»w.  zum  Verkeaf  t 

Sa.  der  Hilbfabriknte  t 
Wfrt    ,  . 

W  ert  einer  Tonne  - 
Ki«enliahn«rhieneii  umt  S>  Inrnenl'etV^itigungsteile    .   .   .  t 

Bahnsnhwi'llen  niid  l{efe^tii:urii:üreile   .  t 

EiMnbkhnarhüen.  -Ruder,  Ka  lreifen   .  t 

Haadcleeisen,  Fein-,  Bau  ,  Proßleiacn  t 

Plttten  «ad  Blecke,  eniier  WeiAUeek  t 

Weißblech  t 

Draht  t 

(ieschülze  und  üescli<i*se   .  t 

Rohren   .  . 

Andere  Eiaen-  und  ätahlüürteu  (Maschinenteile,  .'<''!iini>-'!e- 

•tacke  n»w.)   .  t 

Sa.  der  t'ubrikate  t 
Wert   ,        ,  at 
Wert  einer  Tonne  . 


03 


800> 
196438 
44661»  ' 

1  784  «59  ' 

2  ■j:it  i  275 
177  435  (AH) 

79,55 
921  512 
2t  19  282 
142260 
S923951  I 
866880 
42471 
547  Sl 4 
lOätvl 
87700  . 

192  4H0 
ß  192  174 

670  :»59  000 
129,11  I 


208 
132443 

490  105 

1  921  403 

2  411  50H 
1S9(IS0  (XX) 

78.:J8 
1  052  977 
271  528 
144  029 
2648119 
014667 
45182 
(•.5.?  121 
lei592 
68083 

227  4r)(  i 
6Ü1I7  701 
7t(i243  000 
135^68 


200«! 
140666  I 

B75  767 

1  798  ««0 

2  H74  447 
1S7  1091)00 

7S.80 
s7u  779 
288  1 1 1 
161  750 
2  780241  ' 
1051784 
47088  : 
6:55  961 
25  721 
47887 

r,'.n 
f.  117  811 
7!M):W7  000  I 
128,66 


Snaai«  d«r  mm  YerkMif  k«ii««t«lltM  Artikel. 


Uenpe  in  Tonnen^ 
1902  1903     I  1904 


I 


Wert  in  1000  Hark' 


,  QnBoimB  erMer  Scbnelsang  .  . 

[  «weiter       ,  .  . 

Schweißeiaen  und  SchweißstaW 
'  Flitfietaen  nad  FlnßaUbl .  . 


45  152 
1  575  526 
894  782 

7  422  419 


.52  213 
1  721  7s I 

877  t'.ss 

S  iV*  21o 


m  072 

2  072  1H9 
8r>'t  1.10 
8  .")22  m70 


1002 

4  »if)7 
263  15H 
119  250 
847  791 


1903 

5  ;173 
283  745 
Il7."i8it 
935  273 


1904  I 


5031 

851  2*» 

115  .505 
!t77  ♦;79 


.Sumioa    9  937  9<.i8  11  WO  892  11  510  261     1  234  U&l  .  1  SMl  980  .  1  449  445 


Die  v<nlif rLcehi  ri ile  Zusiinimenstelhiii lei^t  ilcn  Srhwerpunkt  auf  zma  Verkauf  lier£:<  wtellten  Artikel 
unil  ist  vi.iH  itif'M-i  .\ u* ta^siuii;  suis  einw,>t;ilfrti.  []*  wird  ;iii<'h  zuziiL'eln'n  btin,  diili  ein  anderer  sl iitisf iseher 
Krlieliiini.'sino'iii'i  «flir  probe  Si  liwieriirkrMten  tii»tet.  \  ii  lleii  ht  i;ur  ni'  lit  durehfuhrhar  ist.  I  nd  dui  Ii  kantj 
diese  au  und  l'ur  sii  Ii  ri'  li*:t.'e  !•  irvtrlluiii.'  /n  einer  irrtiimli«  hen  .\uffa>.sunj;  lilier  die  Hohe  der  trzeujcnng 
fähren,  da  der  weiti»u>  rr  !>■  Idl  der  v.  rk.iuften  HLin.t':ilink.ite  ( i;<d»hi|)i>en.  Kohschienen,  Blooms,  Knüppel, 
Platinen)  in  den  üanzfabrikatrn  anderer  Werke  (Draiit,  HleeN,  Kinenbahnachsen,  Kiider,  Badreifen,  Schmiede- 
stücke, Handeiaeisen  nsw.l  wieder  eraeheint,  ein  kleinerer  Teil  uuKgefiihrt  wird  und  bot  geringe  Mesgan  in 
Inland  naderweite  (hier  nicht  beriickaiehtigte)  Verwendung  finden. 

'  l  i  r  t  in  Werk  fehlt  die  Na-  liw  f  i-uti:;  ii^t  rliii  i[  f.  (ur.f  Werke  üiinl  ireschiitzt.  -  Für  Ri>hln]i|ipn  ood 
Rohgellienen  iillein:  85,04  .0.  '  Von  einr-ii  Werke  tetiU  n  nile  N;i' liweisuneen.  *  \on  einem  Werke  fehlen 
alle  Nachweinangen,  für  arht  Wi  rke  )'i'i  iili<  n  sie  mit'  S.  ii.ii.  uu^'.  I '^  n  Z  iirrn  dci  KMBeriicben  Stltiatiecben 
Amtes  aind  die  Artikel  aua  OuUeisen  erster  Schmelzung  hin/.ugelugt  wurden. 
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In  der  folfcenden  Zasamniengtellnng  hat  der  Verfasser  versucht,  die  Ilöhe  der  Enseagnng  fQr  1902  bis 
1904  wenigstens  annähernd  dadnrch  zu  berechnen,  daß  nur  die  Ganzfabrikat«  aufgeführt  worden  sind  und  von 
den  Halbfabrikaten  nur  die  Ausfuhr  berücksichtigt  worden  ist    Dann  würden  betragen: 

Ganzfabrikate  und  anafefllhrt«  Halbfabrikate. 


Kisenhalbfabrikate  (Luppen,  Blöcke  usw.) zum  Verkauf,  ausgeführt 

üeschirrguii  (Poterie)  

Röhren  .  ,   

Sonstige  (iiilJwarrn  

Ei!>enbahns('hienen  und  Schienenbefestigungsteile  

Eiserne  Bahnschwelleu  und  Schwellrnbefestigungtteile  ... 

EisenbahnanhHen.  -Räder,  Radreifen  

HandeUeitsen,  Fein-,  Bau-,  Profileisen   

Platten  und  Bleche,  aulier  Weiüblech  

Weibblech  

Draht  

Geschütze  und  Uespliosse  

Ändere   Ei:<en  -    und  .Stahlsorten  (Maschinenteile,  Schmiede- 
stürke usw.)  

Abgeschätzte  Werke  

Sa.  der  Fabrikate  t 
Wert  in  .M 
Wert  einer  Tonne  in  _ 


-  — 
1902 

■  ■  1 
1903 

1904 

)^182 

335  990 

96  764 

108  71^0 

115  819 

418  494 

423  041 

473  5'23 

1  183  038 

1  ;^:i6  202 

1  614  309 

945  0^9 

1  079  966 

209  9.^2 

211  607 

989  i70 

uausa. 

liBOOl 

186  137 

2H85  674 

3  169  216 

3  387  113 

901  184 

I  100  60« 

i2m 

45  132 

47  982 

57.S  770 

011342 

661  934 

19  3S4 

18  692 

25  221 

226  96B 

259  236 

271  934 

6  800 

6  600 

8  292021 

9  165  808 

9  44  1  768 

1  097  868  000 

1  195  302  000 

L28Q  230  <>0«J 

132.40 


130>55 


IV.  Kohlenförderung  in  Deutschland. 


Steinkohlen  t  107  473  933 

Wert  in  JL  950  517  000 

Wert  einer  Tonne  in  8.84 

Arbeiter  '.         ihl  187 

Braunkohlen  t  4ai21i2Hr 

Wert  in  ^  1Q26I1000 

Wert  einer  Tonne  in   „  2,38 

Arbeiter  I  öllZiü 


116  637  765 
1  im  163  0ÜU 
8,62 
4IÜ306 
iääm488 
1ÜZ1120«1 
2.3-1 
52518 


1^5.59 


120  815  5^)3 
l  033  861  00(1 
8,66 
4mßö4 
AS  ti35£6iu 
112  101  000 
2.30 


V.  Roheisenerzeugung  der  Welt. 


1902     1903  1904 


1902  I  1903  1904 
in  liKMlt 


pentNobes  Reich  mit  Luxemburg 


Italien  . 
S|)anien 


I 


Zu  i;bertragen : 


Übertrag: 

Jfi221 

il  127 

aü3ü 

10018 

lOüäS 

1  069 

1  299- 

1  307 

liij 

1^ 

li2i 

63H 

507 

516 

2  6!W 

2  463 

2  952 

Großbritannien  und  Irland  . 

8  819 

9  078 

8  700 

3L 

15 

_ 

325 

270 

2Z5 

!  25a 

3U3 

Ver.  Staaten  von  Amerika  .  . 

18107 

Lfi762 

2  405 

2  841 

3000 

82 

35 

15  294 

17  127 

Insgesamt: 

44  184  46  614 

VI.  Beschäftigte  Arbeitskräfte. 


KUenrrx 
brrf  ba« 

lloihorrn 
hxtri.h 

EU«B- 

(OleOerrl, 
MchwrlOrlMin 

Elirneri- 
bcrcbaa 

HorhoffD- 
b.trlith 

Klian- 

(OlrD«r«l, 
SrhwulOtUrD 
u  Suhlwork«) 

1873 

39  491 

28  129 

116  254 

im  874 

1894 

34  912 

24  110 

174.3.'>4 

283  376  , 

1883 

39  6.^8 

2üälÄ 

L21i4fi2 

132  Ü2ä 

18f>5 

3355Ü 

24  059 

181  I7H 

23a  Ziä ' 

ist^l 

SM  ULI 

2J  111 

L121M 

1111222 

18',h; 

35223 

'26  562 

12Z622 

253301 

ISH.-, 

36  <)7l> 

22  Ilkl 

130  75.'i 

189  595 

1897 

31  aal 

HO  469 

211  328 

21222a 

asLii 

21  m 

LS»  858 

184  It^i 

1898 

38320 

aö22a 

23QU23 

2911121 

1SM7 

32  Uta 

211112 

l.'W  176 

\'.)'2r>77 

18{ni 

40917 

30  SM 

2ijü2fi3 

H27  514 

IKHH 

2ÜÜ1Ü 

U7  361 

üttNJ 

43  803 

.34  743 

258  35a 

■VM  904 

1  >^Sfl 

231iüä 

:U4 

2--'3  0i)l 

1901 

IQ  au2 

H2  H67 

233  140 

HI2:t09 

isw 

3a  aal 

21S1Ü 

170  7.'i.t 

'231  436 

1!H>2 

3a  202 

32  323 

233112 

3111048 

1891 

aüiiiiu 

21213 

170 '268 

•230  4:^  1 

1903 

11  594 

211303 

321314 

1892 

16HH74 

■2-2H  7M 

1904 

131QÜ 

3&2B1 

'jfi't  aal 

aia5äi 

lM'»:< 

212üi 

I6!4  KiH 

•2-28  HH-i 

16w  DeMBber  1906. 


Btrieht«  üUr  yertammittmgm  mw  Fa^umvitun. 
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Beriehte  Uber  Y« 


Zentralverband  deutscher  Industrieller. 

F  1  ■)  1 1  e  n  V  o  r  1  age. 

D«T  Zentralverliiind  deutscher  Industrieller  hielt 
MD  9.  Desemb«r  <L  J.  ra  Berlin  •in«  Mhr  nUnich 
bMBcht«  AonehaBiilmg  ab,  rtm  Hermlum- 
Bri^;li«d«  VoDfllini  «leitet  wurde  nnd  in  der  OHocnl- 
Mkretir  H.  A.  Bneck  einen  glünzenden  Vortrag  Iber 
die  FlotitMu  orl  iL'i'  lii'  lt.  Hinstitiiiiiii;  wurde  oanaf 
folgender  Bcsctilubanlrag  angenommen : 

1.  Der  Zeatrdvirbaild  deutscher  Industrieller 
erkennt  nach  wie  vor  m,  daß  die  in  Dentachlandl 
Außenhandel,  in  seiner  Reederei  nad  Schiffahrt  und 
in  d«B  Oetchitbm  der  Dratschen  im  Analtnda,  ba- 
wnder*  in  den  Uletweplätzen,  snMtnnenj^fiiflten  be> 
deiitpndt>n  Interessen  des  Schutzes  diirili  eine,  den 
Verhalf  niligen  de»  Peatschen  Reiches  an^'cpaüte  «itarke 
Flotte  hediirfen.  Kr  lir  L'r  iUt  liaher,  wie  er  es  in  den 
Jahren  1898  und  I!*K)  hei  iler  gleichen  Veranla^^üung 
£etan  hat,  freudig  die  durch  dir  neue  Flotten  vorläge 
bekundete  Absicht  der  %'er)>tin<ieten  Itegiernnsen,  eine 
weitere  Vemdining  un'l  Verstärknng  der  witichan 
Streitkrifte  inr  See  herbeiznruhren. 

Dieee  frendi^  Ziutimniung  spriebt  der  Zentnl* 
verband  in  der  vollen  Übenengung  ans,  daß  die 
denteehe  Nation  in  allen  ihren  Teilen  die  ihr  durch 
die  Schaffung  nnd  rnferhaltiins;  einer  starken  Marine 
fnfallende  Last  oline  Srhmligunf:  tragen  kann. 

3.  Der  Zentralverbaii'i  li;ilt  freilicli  lien  >chuellercn 
Ersatz  des  den  Anforderungen  der  Zeit  nicht  mehr 
entsprechenden  Materials  wie  fiherhanpt  die  wesentlich 
schnellere  Ausführung  de«  Flottenhauplanes  für  dringend 
erwünscht. 

4>  In  Erwägung  jedoeb  de«  Umstandes,  daß  di« 
▼erblndelBB  Regierangen  sieh  nleht  mit  dem  Flotten» 

geesta  von  WJH  begnügen,  sondern  1900  und  jetzt 
weitere  Schritte  znr  Verstärkung  unierer  Marine  getan 
haben,  hat  der  Zontralverhanil  das  iVhIc  Vertrauen  zu 
den  yerbiindeten  IJi'irieruii^'fn.  daU  sie  im  rechten 
Aunenhlink  für  die  Starkunj^  unserer  Seemacht  tun 
werden,  was  nach  Mubgabe  der  Weltlage  und  der 
politischen  Verhältnisse  zu  tun  notwendig  ist. 

&.  Der  Zentralverband  verzichtet  demgemäti  darauf,  [ 
Antri^  aber  die  jetsige  Vorlage  binnm  ta  stellen;  : 
»r  spricht  abor  die  beetunnt«  Erwartung  ana»  daß  die 
Vorlage  im  Reichstag«  narerUnt  mr  Annunio  go» 
laagan  werde. 

Buecks  75.  Uebnrtatag. 
Nach  Beendigung  der  Tersammlnng  fand  «in 
FwbMlil  an  Ehren  dea  0«Mt«ts«kr«tlin  Bnaek  statt, 
der  am  12.  Deaember  seinen  76.  Oebnrtstag  feiert. 

Uber  die  Lebensgeschichte  dieses  huchverdietiton 
Mannes  schreibt  die  ^Saarindustrie"  v><m  ä.  Dezi-iuber 
d*  J»  das  N'achlojgende  : 

i^Am  12.  Dezember  1906  feiert  in  Berlin  in  bester 
Qaaaadheit  und  rüatigatar  Arbeitskraft  der  Nestor  der 
dantaeheaXndnstriavnmntaiinint  Oammüsekratär  Bnecli, 
seit  lasrOenebtttenbror  dMZentralveilwndes  dentaeher 
Industrieller,  »einen  75.  Geburt.'stag.  Dreivierteljahr 
hundert  frischer  .Arbeit  nnd  fii'st  unausgesetzten  Schatfens 

Seht  damit  für  iim  /u  Vv.'lr,  •hnn  d»Ü  das  M.ili  y.-n 
chaffenskraft  erb<?ho[iät  «iire,  d;is  ihm  die  Natur  mit 
a»i  <f'inen  Lebensweg  gegeben  but.  Am  9.  Dezember 
veraammelteo  sich  in  Berlin  auf  Einladung  des  Direk 
torinuM  des  Zentralverhandos  der  Ang«ii-haß  dusei 
Tarvinignug  and  sahlreiche  persönliche  Freun<ie  des 
Jnbilan,  nm  dleaaa  Tag  festlich  zu  b«gehen.  Da  ist 
«a  daaa  wohl  am  Plntas,  rinen  filiok  anf  daa  Laben 
daaaan  an  warTaa,  dem  dies«  Faior  gilt  Di«  daataaha 


[angeii  aus  FaohYerdneii. 

dnttrie  ist  nicht  eben  verschwenderisch  mit  solchem 
FeatjnbeL  Nor  selten  tauscht  sie  den  graaen  Arbeits- 
rock  mit  dem  schwarzen  Festkleide,  nm  einen  Mann 
zu  feiern,  der  ihr  und  ihrem  Dienste  sein  Leben  ge- 
schenkt hat.  Wenn  aia  es  «her  tat,  dann  tat  sie  es 
aneh  ans  voller  Liebe  nnd  Dankbarkeit  md  ans  gntem 
Orunde.  Es  ist  ein  Ding  der  rnmöglichkeit,  in  dem 
Kähmen  eines  Festaufsatzes,  dem  doch  gewisse  räura- 
liehe  (irenzen  ge/.dgrn  Kitid,  ein  /u  <T.srti()pfen, 

da«  reich  ist  wie  wenige,  ja  aurii  nur  all  lU  r  wesent- 
lichsten Kämpfe  zu  gedenktn,  die  ihm  'iriiitii  herr- 
lichsten Inhalt  gegeben  haben.  Wie  es  nur  recht  ist, 
daß  der  Menaeh  immer  gröUer  sei  als  seine  Arbeit,  SO 
ist  es  auch  nnr  recht,  daß  ein  Leben  reicher  sei  da 
die  Schildemn^,  die  ihn  gilt.  Was  hier  geboten 
werden  kaan,  lat  aar  daa,  waa  «in  Freund  nnd  Mit» 
arlMiter  in  swei  Jahren  des  Znsammenseins  bei  der 
Arbeit  über  I.eben  und  .Streben  dessen  erkuiiilet  hat, 
dem  dieses  Denkblatt  gilt.  Es  muli  unvoilkummen 
nnd  lückenhaft  sein;  denn  es  ist  der  erste  Versuch, 
Bnecks  I.ehensleistungeu  auf  einiv,'eii  Bliitterii  zu- 
sammenzufassen. 

Henry  Axel  Kueck  ist  am  1'2.  Dezember  IHÖU  in 
Bischofsbnrg  im  Regierungsbezirk  Königsberg  in  Ost- 
preußen goDoren.  In  seinen  beiden  Vornamen  leben 
seine  sohwediaebon  nnd  fransSaiaeban  Venrandtaabafla- 
besiehuneen  fort  Sein  Vater  war  Ant  in  Btsehofa- 
bnrg  nnd  starb  nach  wenigen  Ghejahren.  fn  der 
Elementarschule  der  kleinen  evaugeliscl»  n  (iiMiirinde 
des  St.idfphens  erhielt  der  Knabe  steine  er^•i<•  Bildung, 
in  di-i  I 'lit-rrealschule  auf  drr  H;;rg  zu  Königsberg 
sein.  «,:iere.  Mit  17  .Uhren  verlieli  er  dicsellie  mit 
dem  Ueifezengni»  für  l'rima,  um  Landwirt  /n  werden. 
Auf  dem  Kittergut  l'erkau  machte  er  seine  Lehrzeit 
durch.  Nach  einem  Vierteljahr  wurde  er  bereits 
sweiter  Inspektor  mit  einem  Oahalt  von  60  Talern 
uad  fkoier  Station  und  war  damit  in  dar  Lage,  sich 
von  seinem  17.  Jahr  ab  selbst  n  erhalten.  Nach  drei 
.Tahren  ward  er  fOr  swei  Jahre  Inspektor  auf  dem 
Rittergiite  (truü -Waldeck.  Dann  ging  er  in  gleicher 
Stellung  nach  dem  Oute  Qlaubitten  im  Kreise  Kasten- 
bnrg.  Auf  den  Bällen  des  nächsten  8ta<ltch<  ii9  S,  h  i  [i|i.  u. 
beil  lernte  er  seine  nachmalige  Frau  nnd  treue  Lebens- 
gefährtin, Frl.  Louise  Sylla,  kennen  und  verlobte  sich 
mit  ihr.  |H.*)5  übernahm  er  die  Bewirtschaftung  dea 
Gutes  Altbotf  -  Insterburg  für  swei  Jahre,  nm  daUB 
1867  ala  Inspektor  naeh  dem  Bitlnnt«  Paipani 
Sberauaiodeln,  wo  er  abarmah  drei  JaSra  -bUab  und 
sieb  ariuen  Ruf  als  anOerordantlieh  tüchtiger  Landwirt 
begrflndete.  Im  Jahre  1800  verheiratete  sich  ßneek 
und  kaufte  sich  mit  den  Mitteln  seiner  Krnu  nnd  ge- 
liehenem (leide  ein  kleines  Bauerngut  im  Dorfe 
Siannaitscben,  fim-  Stundfi  von  (iumbiiiiien.  daa  er 
durch  Zukäuf«  eitenfalU  mit  geliehenem  (leide  schließ- 
lich auf  400  Morgen  brachte.  Dort  wurden  ihm  seine 
drei  ältesten  Kinder  geboren.  Not  nnd  Sorge  schienen 
«her  nicht  wei*-hen  zu  wollen.  In  kleinen  Lokalver- 
einen,  dem  Uandwerkerverain  in  Gnmbinaen  und  dem 
LandwirtsehafUiehen  Vereine  des  Kreise«,  erwarb  sieh 
Bneck  die  erste  l'hung  im  Öffentlichen  Sprechen  und 
nabln  an  den  politischen  Bestrehungen  Ostpreußens 
teiL  iHi'i*;  wunlf  er  in fuii;ede>.sen  im  Xebenamtc  zum 
ticneralsekretar  drs  Landwirtscbaftlirben  Zeritralvereins 
für  Lithaui'n  und  \Lisuren  mit  lineni  (iehalt  von 
5O0  Talern  gewählt,  das  zur  Haltte  der  .Staat  zahlte. 
Von  da  stammt  sein  Titel  (leneralsekretär.  den  er 
auch  1873  bei  seiner  I  hersiedelung  nach  Düsseldorf 
beibahi«lt  und  der  Kpäter  den  lieschäftsrübrern  der 
maiatan  wirtaehaftliihen  Verbinde  als  Vorbild  für 
Huna  Basaiehnung  gedient  hat 


Digitized  by  Google 


9.J^Tg.  Nr.  24. 


Dm  Q6B«ntoefcx«tWMt  wurds  d«r  Anlai»  zu  Ver- 
binilnnceii  mit  veriehi«deBarttgeB  YeraielierungsgeKf' II- 

schnfren.  Kr  übernalira  nacheinanrlpr  die  Agentur  der 
Berluii-r  ■  Versicherung«  •  (K-^elUchaft  nnti  der 

.MaL,'ilel)urii;(  r  Fi'Ut'r  iiini  H;ii.'i'l  -  Vcrsirlipriings-UeBell- 
si  haft.  Ziit;l€ii:h  luitete  er  (iie  Tätigkeit  seines  Vereins 
auf  die  allgemeineren  wirtschaftlichen  und  sozialen 
Fragen  hin  und  belebte  so  die  Teilnahme  für  dieselbeo. 
Um  Keferatfl  auch  nur  über  das  Nutwendigste  zu  n> 
htlteo,  maßte  er  sie  «elbit  liefen.  Du  tetste  vai- 
fnsesde  wirteohofUtelie  Stadien  vonii,  für  die  die 
Zeit  der  Wirtichaft  abgestolilen  werden  mußte.  Das 
MiBwachsjahr  1867,  in  dessen  Sommer  er  anch  noch 
voiii  Landwirtschaftsininisteriuui  iü».  einer  der  Bericht- 
erstatter für  den  latidwirt^cbafiliclien  Teil  nuch  der 
Weltausstellung  in  Pans  jreHanilt  wnnle,  versr  lilerliterte 
seine  Verhältnisse  noch  weit'M-,  zumal  er  ir.uh  rnn  h 
«Ine  Hilfsstelle  zur  Austeilung  <ler  Unterstützungeii 
sn  leiten  hatte,  welche  der  Landwirtschaftliche  Zeu- 
trtlverlwnd  fBr  die  oetpreußtiobe  Not  aufbrachte. 

Aaf  dem  eriten  KMipefi  mwrddentadher  Landwirte 
1867  zn  Berlin  uaebte  Bneck  die  Bekanntaehaft  in 
GenwaMircktiirs  Knobloch  von  der  Magdebnrper  Fi  ii«  - 
versicliermit;>j,'esell»f haft,  der  ihn  ein  Vierteljahr  auf 
Kosten  seiner  Gesellschaft  nach  Magdeburg  krummen 
lieü,  um  ihn  dort  zum  Inspektor  derselben  für  Ost- 
preußen auszubilden.  Kur  das  Gehalt,  das  er  in  dieser 
Stellung  bezog,  ermöglichte  ihm,  sich  anf  leinem  tiute 
sn  behaupten.  Kr  leistete  dabei  sehr  Bedenteadea  flr 
«eine  tieselUchaft.  Mit  einer  VenichenBgaanmna  v«a 
10000  Talern  hatte  er  begonnen.  In  wenigen  Jriiren 
war  sie  auf  1'  »  Million  gebracht.  Bueck  wurde  in 
den  Ausschuli  des  Kongresses  norddeutscher  Landwirte 
gewählt.  Als  Hill  Tiige  vor  dem  Kongresse  der  Referent 
Uber  die  ,.Zul Itrage-  erkrankte,  übernahm  llaerk  das 
Keferat,  obj;!eich  er  nur  eine  Nacht  zur  Vorbereitung 
für  dasselbe  hatte,  und  sprach  mit  groUem  Krfolge. 
Kr  erregte  dadurch  die  Bewunderung  seines  Kollegen 
Bertelsmann,  der  aaa  einer  alten  Bielefelder  Patriuer- 
familie  stammte^  bald  die  dortige  Leineneninaerei 
fibernahm  und  eine  ffihrende  Rolle  auf  den  „Kohlen- 
tagen-' spielte,  die  zur  ErRrterung  der  Kohlennot  und 
des  Zusammenbruchs  der  KiKenoahnverhaltnisse  zu- 
saniiiieiitraten.  An»  den  „KuhlentAgen"  erwuchs  der 
„Verein  z  ir  Wahrung  der  gemeins^aiui  ii  wirtäfhaft- 
lichen  Interessen  in  Rheinland  und  Westfaleu'^  unter 
dem  Vorsitz  von  W.  T.  Hnivany  und  Bertelsmann. 
Bereits  1H71  versuchte  Bertelsmann  Bueck  an  die 
Spitze  der  <leschüftsführnng  des  neuen  Vereins  zu 
berufen.  Diesem  erachienen  aber  die  VerbiUtniase 
nicht  sicher  genug,  nnd  er  lehnte  ab.  Am  1.  Jnli  187S 
nahm  er  jedoch  ein  erneutes  Anerbieten  an,  das  ihm 
'M)iX)  Taler  (iehalt  gab.  Er  verkaufte  «ein  (int  für 
'2'.MiO()  Taler  und  behielt  nach  Befriedigung  seiner 
Gläubiger  noch  JOCNJ  Taler  iilirig.  Das  «ar  das  ganze 
Uelderirebnis  einer  '25jährigen    Arbeit  als  Larnlwirl. 

Mit  tlem  Juli  1H7H  begann  Buecks  Tätigkeit  in 
Diisseblorf  im  Dienste  der  Industrie  und  damit  auf 
demjenigen  Boden,  auf  dem  seine  eigentltehea  Ver- 
dienste liegen  nnd  anf  dem  er  eich  ivr  enbni  SMlnng 
im  Deutsehen  Reiche  emporgearbeitet  hat  Yorlcennt- 
nisse  im  engeren  Sinne  brachte  er  für  »eine  neue 
Stellung  überhaupt  nicht  mit.  Dafür  war  er  aber  mit 
erner  aulierordentiich  leichten  Auffassnngssrnbe  ausiT''- 
rijsti't,  un<l  diese  ei im  jit«  ibni.  si' Ii  lisM  in  die 
viel-.  ifiL'en  Industrieinteressen  des  Kheinlandes  hmein- 
/M  irl.i  iiiTi.  Die  erste  Folge  dieser  Einarbeitung  war, 
>iaii  Bueck  —  inm  erstenmal  mit  den  realen  Be- 
<!  irfniäsen  der  Indastrieprodnktion  in  Beaiehang  ge- 
bracht —  seine  freihindleriMben  AuMluuiuiaM  ab» 
streifte.  Koc^i  war  in  Dentsehland  die  Ko^vnktor 
im  Steigen,  «iihrend  in  Wien  derKrsi-li  ^'hon  herein- 
gebrochen war.  At"r  im  Herbst  1875  trat  nuch  im 
rheinisch' W"^tt',ilis(  |ii'n  Indiisti  iebezirke  der  R  .i  I,-'  hlag 
«in,  der  die  Koiiien-  uuil  I'.i»eninduKtrie  aui  s(  bwersten 


traf.  187B  hatte  der  Bdcbatac  die  raaenxSlle  hmd». 
geseilt  nnd  für  den  1.  Jaatar  1877  Ihren  jribuilichen 

Korffall  be<:i  hirssen.  Wäre  dieser  Beschluß  zur  Aus- 
führung gckuiunien.  so  hätte  eine  verhängnisvolle 
Katastrophe  gedroht.  8eiiir  Ausführung  zu  vet iiin'ii  t  n 
oder  doch  hinauszuschieben,  wurde  die  erste  Auf- 
gabe des    VA'irtschaftlichen  Vereines".    Dazu  kam  die 

!  Anpassung  der  eben  erhöhten  Eisenbahntarife  an  die 

r  niedergehenden  Verhältnisse. 

I  Am  18.  November  1873  trat  eine  Versammlang 
der  BiaaD'  nnd  StahlindastrielleB  raaammco,  der  am 
•24.  November  eine  weitere  folgte,  welche  auf  Qmnd- 
läge  des  früheren  „Zollvereinsländiscben  Eisenhütten- 
Vereins"  in  1  )ii»seli!iirf  einen  neuen  Verein  gründete 
und  die  amleren  Eiseniiezirke  Deutschlands  aufforderte, 
das  gleiche  zu  tun  und  dann  <lie  Einzelgrnppen  zu 
einem  großen  (iesamtvereine  zusammenzuschließen. 
Am  IH.  Dezember  fand  die  Besprechung  der  Sache 
mit  der  schlesiscben  Eisenindustrie  in  Berlia  statt, 
und  sie  leste  den  Grund  zu  dem  «yeMiB  deaticbar 
Eisen-  nnd  Stahlindustrieller",  der  bsatimmt  war,  in 
der  ganzen  Bewegung  gegen  den  bedinrtmgslosen 
Friihaii'i' 1  und  füi  eine  WirtsrhaftspolitiK,  welche 
di  r  nat.iinaleii  Ariieit  ausreichenden  Scliut/  gewährte, 
die  Führung  zu  übernelimen.  Sidne  Schallung  war 
an  erster  Stelle  Buecks  Verdienst,  der  auch  der  erste 
(ieechäftsführer  der  nachmaligen  „Nordwestlichen 
Qroppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindn- 
sMwler"  wurde,  und  in  dem  Verein  slddentscher 
Baamwolliadnatneller  in  Angabott  einen  tranan  nnd 
tapferen  Bandesganosaen  fand.  Von  KadbrA  Scifarifl 
„Gegen  den  Strom*  gd>  dat  Stidivoit  Ar  d«n  Za- 

sammenschluß. 

-Am    II.  Dezember  1875  fand   unter   Kurl  rtTs 
Leitung  eine  Versammlung  von  Industriellen  in  ilrrlui 
statt,  in  der  beschlossen  wurde,  t  iueri  \  tri  iri  1  zum 
Schutze    der    nationalen   Arbeil  zu    gründen.  Am 
11.   Februar  1876   kam    nnttir  Buecks  tatkraftieer 
I  Mitwirkaag   die  Orüadaag   des  „Zeatralverhaades 
deotadiar  ladaattieUar"  mntmida,   dessen  erfolg- 
I  reiches  Arbeitea  and  dessen  bedeutendste  LeistaagM 
1  mit  BneckB  Namen  nnanfldslich  verknüpft  sind.  Im 
.•Anfang  wollte  der  Zentralverband  nicht  recht  in  Blüte 
kummeu.  weil  nicht  die  richtigen  Manner  an  der  .Spitze 
-tiiMiIrn.    Knie  I'eihe  Zw  ischeiifälle  druckten  sein  An- 
sehen herab.    Aber  Bneck  und  wenige  andere  Miinner 
hielten  ihn:  Servaes  und  Haßlei  durch  ihr  großes 

Eersönliches  Ansehen,    Bueck    durch    seine  Arbeit. 
>ueck  hatte  im  Zentralverband    keinerlei  oftizielle 
StaUoag;  aber  er  hatte  dessen  sakiaflige  Bedentang 
erkannt  and  wußte,  daS  es  znalchst  lar  eiaea  groSaa 
Maßes  von  .\rbeit  bedürfe,  um  den  Verband  zu  An- 
I  sehen  zu  bringen.    In  fast  allen  Versammlungen  des 
Zentralverbaudes.  I  is  1  . 1  m  die  achtziger  Jahre  hinein, 
'  hielt  Bueek   die  giiilMTi-ri  lieferst«.    In  den  beiden 
(ieneraU  ersaiumlungen  «ies  Zentral  Verbandes  1877  in 
Frankfurt  a.  M.  und  1878  in  Berlin,  die  ausschlag- 
j  gebend  für  den  Umschwung  in  der  Äffcntlichen  Meinung 
I  worden,  trat  ar  aU  erster  and  haaptslchlichster 
Redaw  in  der  bedevteadstea  Prag«  der  dentaeben 
Wirtschaftspolitik  auf.    Ebenso  war  er  aaerafidUeb 
in  Vereinen,  Verbänden  und  vereinlosen  Städten  als 
l'edner  tiii  1Ü6  8chut7Zid Isaebe  tatig.     Kr  hat  es  oft 
ais  die  L;iitlite  Errungenschaft  seines  Lebens  bezeichnet, 
dali  es  ihm  vert,ninnt  war,   an   dem  Umschwung  der 
deutschen  Wirtschaftspolitik  im  Jahre  1878  in  nahen 
Beziehungen  zu  Bismarck  mit  seinem  ganzen  Wissen 
;  and  Können  als  führende  Kraft  mitsowirken.  In 
.  seiner  (jeschichte  des  Zentralverbandee  bat  seine  Be- 
I  aehaideabait  diaaea  BakaBaCni»  fMlidi  lortekgebaltan. 
f       Ebeaso  ist  ea  an  erster  Stene  Bneek  n  daakea, 
daß  sich  die  Verstaatlichung  der  Eisenbahnen,  die 
ursprünglieh   von   der    Industrie  leidenschaftlich  be- 
kämpft wurde,  in  idner  den  Interessen  der  Industrie 
.  entsprechenden  Weise  vollzog.    Insbesondere  sind  die 
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Be7.il k'^i'iHi'ii!.iih])!itti>  nn<l  der  Landeadtcnbahnnt  su 
seiLfiü  (iei~t''  liiMvurpp^angen. 

Eine  I  U  kui  w  tsauimluiijf  dos  Deutschen  Handels- 
tags im  Jahre  iN>U  worde  der  aubere  Aniaii,  daU 
Bneck  die  KriMliafcnstnllaa^  der  gri>liRn  Seeplätze 
Hamburg  nnd  Bremen  beoeittgieD  helfeo  koont«.  Die 
VerbuKuungen  swiichen  der  Heieb*r«gi«ni&g  and  dem 
fijunbargar  StMto  fiber  den  ZoUcntdilaA  waren  winler» 
hoH  «r^nitlo«  Terianfen.    Da  Warden  auf  Baeeke 

Anregung  eini^'e  Vertretrr  de'^  WirlM  liaftlii  lu-n  Ver- 
eines nach  llaiiihuri:  ad^'i-sai^iit,  die  im  l'i  lituar  li>81 
Iii-  HaiuliurKir  Vi-rlmltrusM*  iiiitrr  Fiilirum,'  des  Prä- 
sidenten der  Handelskauimer  Studierttin.  lJucck  seUist 
war  dabei.  Er  wurde  heauftrflgt,  eine  Denksohrift 
über  den  Besuch  ausxaarbeiten,  die  auch  die  Be- 
dingungen aufstellte  unter  denen  lieh  Uambnrg  dem 
Zollinland  anaehliaßen  kdaat«,  wann  ihm  die  be- 
trtflbndaa  ABerbiatongwi  toid  Birieha  nmaeht  wBrdan. 
Die  Anagestaltung  ae»  Hambarger  Freihafengebietes 
dnrrh  einen  reichlichen  Iteidisiaschuti  wnr  dabei  die 
Hauntsarhi-.  Auf  diT  (jrundlago  diese«)  Ileriehtes 
wunlen  die  Verliandhingen  sehr  baM  wieder  auf««- 
Boninien  und  zu  einem  ijiü' kliclien  En^ie  iretiilirt. 

Mit  Düsseldorf,  wo  ibtn  seine  jüu^^te  Tochter 

K boren  wurde,  verwuchs  Bueck  bald  eng.  An  der 
isseldorfer  Ausstellung  für  Rheinland,  Westfalen 
und  benachbarte  Bezirke  IttSU  nahm  er  den  tatigsten 
AnteiL  Die  Orgaaiaatioa  dea  Beaaobet  dt«  Iron  and 
8ta«l  Inatitnto  in  Dlfaaaldorf  in  danaalbMi  Jahre  lag 
gKDt  in  seinen  Händen. 

Mit  dem  Beginn  der  achtaiger  Jahre  trat  die 
80ziBl|«i!itl-.flif  <  ie>rt7.s;ebung,  und  iiisohdi^iheit  die 
Arbeiterver>if hening.  auf  den  I'lan.  Ruei  k  war  einer 
der  iTHiten  (ieister,  die  si^  h  i'.eren  (iedanken  /u  ei>.'i  ii 
machten.  In  der  ersten  Zeit  hielt  er  aus^ehlieiiln  h  die 
jBeferate  in  den  groüen  V'erBummlnngen  des  Zentral- 
rerbaodes  und  Wirtschaftlichen  Vereins  in  Düsseldorf, 
bia  er  in  Uebeinirat  Jencke,  Dr.  Beumer  und  Direktor 
Dittmar  bedentesde  Mitatreiter  uf  dieaen  Felde  erhielt 
An  1.  Juli  1884  wnrde  Bueck  von  leinem  Ver- 
eine ein  halbes  Jahr  nneli  Pi  rlin  beurlaubt,  um  den 
neugehiideten  ..Verein  zur  Wahrung  der  wirtsohatt- 
liehen  Interessen  vuii  Handel  und  Gewerbe"  zu  organi- 
sieren ,  der  \"n  groben  Berliner  Bankinstituten  und 
industriellen  Firmen  ^'egründet  wor<len  war.  Seine 
Verfassung  verkannte  jedoch  die  (irundbedingungen 
fBr  einen  freien  Verein  ao  gründlich,  daß  er  nie  recbt 
aaai  Oedeihea  kam,  obgleicn  nnter  Boecki  aweimaliger 
Oeeehiftillhnng  eine  Beibe  bedetttangeroUer  Ar- 
beiten gdeietet  werden  aind. 

An  t.  Oktober  1887  wnrde  Bneck  an  die  Spitze 
der  ( lesrli  iftsfUhrung  des  Zentralveriiandes  nach  Herlin 
berulrn.  für  den  or  siilion  bisher  mehr  j/earheitet 
hatte  iiU  irt'eri  i  r  -1  anderer.  Damit  trat  er  zu 
den  malJgebenden  IVisonen  in  der  Keichsrekjierung 
und  in  der  Prenliis<'hen  Kei;ierung  in  Beziehung, 
namentlich  anch  y.nm  Fürsten  Bismarck.  Die  deutr^die 
Isdvitrie  ist  Bt^i^iai  <v  auch  nach  seinem  Rücktritt 
tran  »UiebaOf  and  der  Zentralverband  ehrte  dea  Alt- 
retehäuilar  wwige  Woehen  nach  aeiaem  Scheiden  aoa 
den  AMta  doidl  ein  kostbares  Ehrengeschenk.  In 
Bneeki  Erfnnerang  spielt  dieser  letzt«  Besuch  bei 
Bisiiiar'  k  ein-'  heaeutende  Rolle.  Kr  s(  liil<!i  rt  i;ern, 
wie  Bisijiiii'  k  am  Abend  behaplii  li  in  der  Sniaecke 
saß.  seine  laii^'r'  l'teife  ramhend.  wie  er  «ellibt  auf 
einem  kleineren  .Sessel  danelien  i'iat/  genommen  hatte 
and  eine  zweistundi^'e  rMteriialinng  mit  dem  großen 
Kanzler  führte,  bei  "ler  der  FurKt  treigebig  mit  alten 
Erinnerungen  und  neuen  Mitteilungen  umging. 

Dem  Maobfolser  fiismarcka  gegenüber  war  Bneck 
bemfen,  du  MioTaratindnia  anfmkllren,  daa  sieh 
zwischen  dem  neuen  Reichskanzler  und  der  deutiieben 
Industrie  über  den  deutseh-tisterreiehisrhen  Handels- 
vertrag entwickelt  hatte.  Caprivi  hatte  i  ^  ii  i  Kr- 
klining  dea  Zentral  verbände»,  daß  dersi-lhe  keinen 


\  urteil  auf  Ko>iteii  der  Landwirtschaft  für  sich  er- 
strebe, herausgelesen,  dalt  die  Industrie  den  Handels- 
vertrag nicht  wolle.  E»  gelang  Bueck,  dieses  Miß- 
verständnis in  einer  langen  persönlichen  Unterredung 
zu  beseitigen. 

Im  politiaoben  Lebaa  hat  aioh  Bneck  nehrfaeh 
betätigt,  wenn  ihm  «ine  Verkettaag  tob  ZnfUlea  anch 
eiaea  Sita  im  Beiohttage  ▼orenthalten  hat.  Im  Jahre 
1878  kandidierte  er  im  Reichsiagswahl kreise  Hagen 

i  gegen   lOngen   Kiehter.    Im  ersten  Wahlgange  <  r!:.rlt 

'  er  !2  5u<>  Stimmen.  Ki' hter  12CXJ0.  Da  sich  in  «U  r 
St;ihwahl    jedoch    die    200Ü  Zentrumsstimmen  dem 

,  Freisinnigen  zuwandten,  unterlag  er.  Im  Jahre  löö2 
wurde  er  im  Kreise  Altena-Iserlohn  von  der  national- 
liberalen Partei  dem  fortschrittlichen  Alweordneten 
Dr.  Langerhaaa  gegenübergestellt.  I)a  er  Jedoeh  von 
der  Berliner  aationalliberalea  Paiteileitnag  im  Stich 
gelaaaen  wnrde,  gelang  ei  ihm  aneh  diaemal  nicht, 
liich  einen  Heiolmtagssitz  zn  erobern. 

Im  Jahre  1894  wurde  Bueck  von  dem  Wahlkreise 
Duisburg  -  Mülheim —Essen— Rubrort  in  den  Preußi- 
schen Landtag  entsandt  und  dort  sofort  zum  Mitgliede 
der  Budgetkommissiou  gewählt,  in  der  ihm  die  He- 
richterttattong  Aber  Eisenbahnancelegenheiten  anver* 
traat  wnrde.  Da  er  gleichzeitig  die  ueschäfte  für  die 
Vorbereitnng  dea  dentach-muiecbea  HandeUvertn||ea 
fülirte,  ao  war  ee  ihm  nnmSgUch,  ia  der  Kommiaaioa 
zu  bleiben,  and  er  mußte  aa  aeiacai  eigaaa  Leidweeeo 
wieder  aas  ihr  scheiden.   Ebenso  vernehtete  er  nach 

I  Ablauf  Seiner  fQiifjiiiiricen  Wahlperiode  auf  die  Wii  der- 
waiil,  und  Dr.  lieumer*  trat  in  seinem  Wahlkrei.'i  un 
seine  Stelle. 

Als  Hue' k  die  Geschäftsführung  des  Zentral  Ver- 
bandes übernahm,  gehörten  demselben  17  Verbiinde, 
Vereine  und  Handelskammern  an.  Heute-,  Ende  19()5, 
!  sind  CS  175.  Die  Zahl  der  körperschaftlichen  Mit- 
glieder dea  Zentniverbaadea  hat  atob  nnter  ihm  als« 
raat  rervierfaobt. 

Am  1.  Oktober  1S08  war  ee  Bneck  vergSaat,  «ein 
fünfundzwansigjähriges  Jobilinm  als  Vertreter  der 
leutsehen  Industrie  und  am  12.  Dezember  \90{)  seinen 
siebzigsten  (lebtirfslag  zu  feiern.  L'nmittelliar  darauf 
tiel  eine  schwirr  innere  F^rk  r:i::  k  iip  ;i'M-r  imi  M.ii 

1901  durch  eine  (Operation  ghickluh  gehoben  wurde. 
Von  Jngend    an  auf  dem  Tinken   Auge  hochgrailig 
dbersiobtig,  Jiatte  Bneck  dieses  Auge  nie  gebraucht. 
Da  brachte  ihm  daa  Jahr  1901  eine  Erkrankung  am 
grann  Star  anf  den  reehtoa  Ange,  aad  er  maßte  im 
gweinadoiebfintea  Lebeaajahr  noeh  aaf  den  Itaken 
.\uge  sehen   lernen.    Im   Sommer   1902  wurde  der 
.Star  jedoch  durch  eine  glückliche  Operation  gehoben, 
walirend   gerade  der  Druck    K  s   er-t.  -   Handes  von 
Bueeks  großem  Werke:  „Der  /entruU  ei  lieutscher 
Industrieller  von  1876  bis  1901"  vollendet  wurde,  der 
eine  Chronik  der  wichtigeren  Ereignisse  im  Zentral- 
verbande  und   eine   austührliche   Darstellung  seiner 
Mitarbeit  an  der  Handelspolitik  des  Reiches  gibt, 
finde  Norember  wohnte  er  in  voller  Gesundheit  der 
Einweihung  des  Denkmale  seines  veratorbeaea  Freandee, 
des  Frelherm  von  Stamm- Halberg,  in  Nenakirehen  boL 
I  Kaum  heitiiL'ikehrt,  verfiel  er  jedoch   in  eine  neue 
I  srhwerp    KrHiikheit,  welche  die  Folge  einer  Bildung 
I  von  Kutsteinen   in  seinem  Iiiiierii  war.         i  In  nl.iiig 
I  »cbwel)te  er  zwischen  Leiten   und  Tod.  wiilnend  von 
allen  Seiten  die  regsten  Zeichen  lebendiger  Teilnahme 
an  seinem  tieschicke  sich  bekundeten.    .Mit  dem  Er- 
wachen dea  Frflhlings  1908  fiberwand  seine  kritftige 
Natar  aber  aaeh  dieeea  Aaatnrm  aaf  sein  Leben,  und 
als  im  Sommer  kam,  hatte  er  eeine  alte  Frische  xn- 
I  rückerlangt.   Sein  Hersenswnnsch  war,  nur  noch  seine 
I  Geschichte  des  Zentralverbandes  vollenden  an  dürfen, 

•  Der  vorher  fünf  Jahre  lang  den  WaMkreia 

Hauen-  .Schwelm  im  Abgeordnefenhausc  an  Stelle  Eugen 
I  KiciUers  vertreten  hatte.  Anm.  der  HedakUuH. 
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eha  er  sich  cor  Ruhe  legte.  Aber  so  leicht  sollte 
ihm  die  Erfüllung  dieses  Wunsches  nicht  werden. 
Hatten  1901  die  KaiH[>tV  am  den  neuen  antonomen 
Zolltarif  Cur  daa  I •cutsihi^  Reich  seine  Kräfte  in 
^oliem  L  int'iinge  in  Atisjirii'  h  gcn<jmincn,  8o  wurilen 
jetzt  in  rascher  Folge  andere  Gegenstände  in  den 
Vord«i;gnuid  der  Teilnahme  der  Indastrie  getragen: 
SBcheinaDder  die  industiMU«a  Tarife  der  aentschen 
FMerttnicherongsgeselladiillM,  die  S/ndikatsfrafe, 
die  Frag»  der  H«iidel<v«rtrfg»  und  tafaUafiliob  om 
Präge  det  ZaiammenachlnsBea  der  indattrirlleii  ünter^ 
nehmer  zur  Abwehr  der  Streikwut  der  Sozialdemo- 
kr&tii-  und  der  tu'werksi'haften,  welche  mit  der  Besse- 
runs;  der  Geschäftslii<;p  Krvif  lt»03  überall  einsetzt«". 
Mit  unerschöpflicher  Tatkraft  nahm  Bueck  eine  dieser 
Fragen  nach  der  andern  auf.  Im  wesentlichen  war  es 
•einen  persönlichen  RinflnU  zuzuschreiben,  daß  die 
ImgWi  kontradiktorischen  Verbandlangen  zwischen  den 
Yartfetem  der  ia  Dantaohland  arbeitaBdan  Feaarvair* 
tleharangsgeseltediaftea  «ad  der  einialaea  tob  dar 
Neatarihening  dor  industriellen  Risiken  betroffenen 
Industrien  zu  einem  gütlichen  Ausgleich  fahrten  und 
die  vorhandene  Mißstimmung  beseitigt  uurli.  Bis 
zum  Sommer  1902  hatten  sicn  die  deatsrfien  Kartelle 
und  Syndikate  ziemlich  im  Hintergrutide  zu  halten 
gewaßt.  Aber  der  geschäftliche  Siedergang  iater- 
•Miarto  die  ÖffentlichKeit  in  steigendem  Maße  fVr 
BaaMinn  eehoa  die  Veriumdlnngen  fiber  den  neaen 
aatOBomeu  Zolltarif  im  Batdutage  die  Kartellfrage 
einigermaßen  beleuchtet  hatten.  Bueck  erkannte  die 
Bedeutung  der  Frage  fdr  die  Öffentliehkeit,  und  es  ge- 
lang ihm,  eine  Reihe  Syndikate  für  di«  (irilndang 
einer  ideellen  Interessenvertretungsstelle  im  Zentral- 
verbande zu  gewinnen,  der  ,,nau]:it,stK-lle  für  Syn  iikuts- 
Wesen'  welcher  bei  der  Vorbereitung  der  ludoatrie 
für  die  Syndikatsenqoeta  dea  Reichee  mancherlei  Qntet 
so  leisten  beschieden  war.  Znr  Vorbereitung  der 
Handelsverträge  ?ab  es  ein  weitschichtiges  Einzel- 
material  a«  aooaeni  aad  an  bytnchtaa.  daa  tob 
allen  indwtriellen  Seitan  beim  AntralTernaada  ain- 
lief,  und  gab  es  ferner  Einigkeit  zwischen  industriellen 
Gruppen  zu  schaffen,  deren  UaadeUvertragawttneche 
sich  entgegenstanden.  AbcIi  kiar  faUqg  M  Bnaak, 
vielfach  zu  vermitteln. 

Da  wurde  im  Herbst  1903  di«  Textilindustrie 
Crimmitschaus  durch  einen  Ausstand  heimgesucht,  der 
bectimmt  war,  die  dortigen  Industriellen  zu  Sklaven 
ihrer  HaadaiMtar  an  maebas  aad  aia  in  den  aoiial- 
denoknliaeliaB  Zwaagsitaat  «insBMliiiiibeB.  Zv  ihrar 
geschäftlichen  Vemicbtang  wnrda  aogar  die  aoiial- 
demokratische  Parteikasse  anfgeboten.  Jedem  Ein-  ! 
sichtigen  war  klar,  daß  es  sich  hier  nicht  mehr  um 
Lohufragen  und  Arbeitsurdiiunif,  sondern  um  die  Frage 
han'ifltc,  wer  iiu  induittriellen  Unternehmen  teebieten 
sollte,  der  Uiiternnbroer  oder  der  liaodarbeiter.  Ein 
Aufruf  de«  Direktorinms  des  Zentralverbandes  brachte 
ziemlich  bedeutende  einmalige  Mittel  anfj  diOi  als  der 
Ausstand  mit  dem  Januar  1804  nidit  fodalBk  tum 
all««r«AtaB  Teil  ia  MoBalibaiMgt  BafBii«id«lt 
wnraeB.  Bneek  war  raatloi  naterwen,  im  die  Ia- 

dnstri«  zur  .Abwelir  dirspr  netien  Gefahr  zu  molitli- 
•ieren.    Ks  gelanj^  ihui  auch  in  überraschetiili-r  ^S  cise, 
ihr  die  Notwendigkeit  eines  Zusammenüi  hln-tscs  der 
Industriellem  in  ihrer  F.igenschaft  aU  Arbt^itgolter  zu 
Geinütc   zu    fuhren.    Kaum   aber  war  die   Idee  der 
Gründung  von  Arbeitgeberverbänden  nach  Industrien  i 
oder  aa^  Srtlichen  Bezirken  allgemein  in  industriellen 
KraiaaB  aam  Darobbraeh  mlan^  aad  die  Uairarmeid* 
liebkait  aiBai  ZiiammaaieblaaMa  deraalbaa  an  einer 
VereiBigmg  allgamain  anerkannt,  da  taten  sich  mehrere 
kleinere  Oroppen,  welche  dem  Zentralverband  nicht 
Wohl  wollten,  zusammen  und  versui^htcn,  eine  Hauptstelle 
dentsrher     Arbeitgeberverbändo    zusainmenzobringen,  j 
Welche  dfiii  Zentral  verbände  als  ehenbürtige  Ort^ani-  [ 
•ation  entgegentreten  konnte.   Baeck  war  nnermädlich  | 


tätig,  um  die  Entstehung  eines  solchen  zweiten  Kri- 
stallisationspunktes  für  industrielle  Interessen  zu  ver- 
hindern und  ihren  Znsammenschluß  mit  dem  Zentral- 
verbande zu  erreichen.  Nach  sachlichen  und  persön- 
lichen Kämpfen,  welrhe  über  ein  Viertel i;ihr  wahrten, 
gelang  es  ihm  endlich,  eine  Lösung  zu  hnden,  welche 
die  meisten  Beteiligten  befria^Hgle^  aad  waaa  rieh  nach 
zunächst  eine  kleinere  Oegengrnppe  tu  einer  aadetea 
loseren  OrganiMtion  anaammenaohloB,  so  wnrde  MblieS» 
Uoh  doeb  anob  «in  Znaarnntongahen  mit  dieaar  eneiobt 
Wibrend  der  Daner  dieeer  Kimpfe  arbeitete  Bneck, 
obgleich  WiX'lien  iimi  Monate  durrh  die  engeren  Be- 
ruf.syi'Hclirtftr  darin  untr-rhriK-hen,  mit  eisernem  Fleiße 
au  Keiner  '  »»'schi'  htp  dci  Zentralverijandr«  writiT, 
schuf  1908  den  zweiten  und  1904  den  dritten  Band 
und  leitete  selbst  den  Druck  beider  Bände,  welche  im 
Herbst  1905  zusammen  eraehianea.  Hie  drei  /großen 
Lezikonoktavbände,  denen  ein  Uainerer  vierter  folgen 
aoll,  aind  die  ZaaammaBfaaiBBg  von  finaaltt  Lebaaa» 
laiatBBg  bto  m  aetnam  llnfInnielmigataB  Jakra.  Sia 
stehen  als  Schlußstein  am  Ende  des  ersten  Dreiriertel- 
jahrhunderts  seines  Lebens.  Sie  sind  der  Strauß,  den 
er  sich  selbst  für  seinen  funfundsicbzigKli-n  i"ir-}iiirts- 
tagstisch  gewunden  hat.  Die  weitesten  Kreise  der 
deutschen  ludustrif  alier  ft-iern  mit  ihm  diesen  Fest- 
tag mit  den  herzlichsten  Wünschen  für  sein  ferneres 
Wohlergehen.  Sie  feiern  in  ihm  den  getreuen  Eckart 
der  Indastrie,  der  in  Laid  nnd  Ft««a  ibr  nur  Seite 
gestanden  nnd  sein  ntaa  Seliwaif  fic  ata  i^aadiwiQnB 
bat  Sie  danken  ihm  in  dieser  Feier  niebt  narllr 
die  langen  .Jahre  trenester  hingehendster  Arbeit  in 
ihrpin    nifnste,   sondern  sie  feiern   in  ihr  auch  den 

Sroßen  Menschen,  der,  mit  seltenen  (iiilfcn  des  Geistes, 
es  Charakters  und  ies  üerzons  aii'^cer-iftet,  keinen 
schöneren  Lebenskern  sich  denken  konnte,  als  lein 
Dasein  dem  Wachsen,  BlAbaB  lad  Gedeiben  dar  aatfo- 
nalan  Arbait  aa  waihan.* 

• 

Dia  FWar  lelbit  verlief  am  9.  Datambar  ia 

würdigster  Weise  Ht-r  große  Festsaal  des  Savoy- 
hotels  war  bis  zurti  letzten  Platz  mit  Teilnehmern  ge- 
füllt. Gehe  Hier  l  inanzrat  Jencke-Dresden  feierte  den 
Jnhilar  in  einer  grobzügigen  nnd  feinsinnigen  Rede, 
die  d:e  Verdienste  Buecks  um  die  deutsche  Industrie, 
seine  Tatkraft,  seinen  rastlosen  Fleiß,  seine  Treue  im 
großen  und  im  kleinen  in  das  rechte  Licht  stellte  nnd 
einen  Stana  daa  fieilaUa  antfeaaelte.  Geheirarat  Vogel- 
Ohaamita  tlerraiclito  dam  Oabnrtatasskinde  im  Auf- 
trage daa  Diraktoriama  eine  goldene  Medaille,  die  das 
wonlgetrolTene  Porträt  BnecKs  in  einer  Widmung*- 
Umschrift  trägt.  Abg.  Dr.  HennuT  hr;i'hte  in  rim-r 
humorvollen  Rede  Grüße  und  Wunsche  der  Anitn- 
geniiMhi'n,  und  (ii  hditnrat  Kirdorf-Rheinelbe  feierte  die 
Gattin  Buecks  in  einer  herzlichen  Ansprache.  Tief- 
bewegt dankte  der  Gefeierte  nnd  warf  einen  anßer- 
ordentlieh  anziehenden  Rfickblick  auf  sein  Leben, 
daa  in  der  Landwirtschaft  begann  und  seit  nunmebr 
W  Jahna  dar  ladattiia  «nndmat  iat.  Za  ^ttar 
Stand«  enebleB,  weil  er  Ua  dabia  im  Baidiatag  b*> 
schäftigt  war,  auch  noch  der  Abg.  v.  Kardorff^  der 
seinerzeit  durch  seine  Schrift  „Gegen  den  .Strom"  die 
Veranlassung  zur  Gründung  dis  Zriitralveriiandes  gab 
nnd  sein  Ehrenmitglied  ist,  nnd  pries  nocli  einmal  ßnerks 
Verdienste,  indem  er  zugleich  der  .Solidarität  der 
Interessen  von  Laadwirtachaft  nnd  Industrie  gedachte, 
die  nameotlicb  aaeh  im  Kampfe  gegen  die  Sozial- 
demokratie feat  «■■arnmawatahan  mOStea.  So  varltef 
daa  Fett,  daa  ana  Daakbariiail  aad  Liaba  maaalaltat 
war,  in  anregunesvoller  aad  alle  TMIaakmar  kddut 
befriedigender  Weise. 

Wir  aber  rufen  dem  kainpfesfreudieen  fiinfund- 
siebzigjährigen  ehemaligen  Kudakteur  des  wirtschaft- 
lichen Teiles  unserer  Zeitsi  hrift  ein  herzliches  GIflek* 
aafl  n.   Ad  maltos  annosi         DU  Rtdoktion. 
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BeferaAe  und  kleinere  Mitteilungen. 


UmscliAu  ini  fn-  und  Aiulandc. 

D«nt8chland.  Du  Reichsmarineamt  hat  sneben 
eine  weitere,  nach  d«n  (rleirhen  (iesiclit!<|>ankteD  wie  in 
froheren  Jahren  georiinft«  Schrift  herausgrtrchf  n,  weiche 

41e  KatwieUaaf  dar  deataehea  Saalstaraisaa  lai 
Iclitea  Jaknehat 

behandelt.  Diete  Schrift  ■.Minli^'t  lU-  Tr  ifili'n-,  ;ui 
Hand  einei  aebr  reichen  Zatilenmaterials  und  ki>n 
Btatiert  zwar  eine  auf  allen  Gebieten  ^esande  and 
cnm  Teil  m&chtig  fortüchreitende  Hntwirkinng,  die 
aber  doch  im  Verhältni«  zoni  Aunland  in  mancher 
Hianeht  larOeketeht  Wer  sieh  Aber  Aneweadeiaag, 
Saabaadei,  Baadareiea,  Tarkebrtefairielitaagwi  ntv. 
anterricbtaa  will,  wird  das  Werk  selbst  zur  Hand 
nehmen  nlwen.  Wir  entnehmen  der  zahlenmiißi>cen 
Znsammenstellung  folgende  statistische  Hinzclheitt^n : 

Aateil  de*  Seebaadelt  am  Aafieahaadel. 
Biafalir.  Bobitoffe. 


WarMtattaat 

W*H  der 
Rtefahr 
MIlLllUh 

1d  I'roicol  dfr  Klntukr 
•BUItiM  aaf  dt*  laiadiffrapp 

I    1    II    !  m  1  IT 

Braunkohlen  . 
Steinkohlen  .  . 

53,7 
91,8 

B,8  |78,l 

100 
11,4 

Zotammen : 

145,5 

Oraapa  I  omfaAt  alle  aaltoraarapliMhen  Linder; 
Urnppe  II:  Englaad,  Bebwedea,  Norwefen,  Spanien, 
Türkei,  Rnminien,  die  Freihäfen,  Finland,  Portugal, 
Balgarien,  Uriechenland;  Grappelll  :  KaUland,  Italien, 
Dänemark,  Serbion;  (irupjie  I\':  < 'sterreich  -  Uagara, 
Frankreich,  Niederlande,  Belgien,  Schweiz. 

Aaafahr.  Bahetoffe. 


Ansfahr.  Fabrikate. 


In  Proirnl 

der  AMfnbr 

railtlaa  aaf 

dl«  Liadar- 

WaMafaUaag 

k  -<  = 

grappca 

6» 
«  a 

II 

fll 

IV 

Pl.itfPTi,     F?l6ch^  und 

K.wt'tii  Kisrtl,  r-.iiic  -  . 

26,1 

12,6 

42,6 

KiüHt^ntlrüht  u.  DrHhtstiflc 

4Ö,4 

aU,tl 

4,2 

28,8 

1  d  A  n  n  fm  1*  n  «1     n  a  A  n  An 

riisrnuaiiuBtnirucUf 

1    B  d      n  A                 W  ^  n  aar  a1  1  AM 

I  nt^rlft^plattc^n    «  . 

27,0 

30,0 

5,6 

Qann  grobe  Eisernrnren 

28,0 

25,4 

28,2 

15,4 

31,1 

AMblbA  RisifellWHWIt 
WVVO  OlvODWSfVla 

31,1 

22,8 

16,ü 

30,1 

Feiae  Eisenwaren 

einichl.  Fahrräder .  . 

130.8 

Sl,<) 

21,0 

17,8 

30,7 

Nthnadeln,  N&hmaacbi- 

10,8 

y,3 

9,3 

18,5 

ArtillerieiAadaagaB,  Pa- 

19,5 

66,1 

27,2 

2,6 

4,1 

Maeebia^  Lokomotiven, 

Nibaiaschinea  .  .  . 
Wineaeebafll.  laatra- 

250,6 

16,7 

23,7 

25,2 

»4,4 

Bieata  

15,8 

27,2 

IM 

87.8 

87,8 

51,2 

40.8 

34,2 

ia8 

14,8 

Qewabfa  ••.*■.. 

17,6 

41,6 

8.8 

787,1^ 

aUdiaHUftaihiaa 


Waiawgallaaf 

Wrrl  J.  r 
Auafuhr 
Min.  Mark 

tu   l'r«i/rnl  d«T  All.fllht  ! 

<'tii(l<'lf'B  ua(  dir  I.JtodrrKmpp., 

1   .  II  :  III     IV  1 

Eisen,  Brach-, 
Eck-,  Lappen-, 
Winkel-,  Rob- 

1 

1 

1 

1        ■  i 

a.  BtabaiMa, 
Rohedtieaen, 

Blöcke  .... 
Steinkohlen  .  . 

110,6 
227,4 
66,6 

14,2 
0,7 
2,8 

34,8 
8.1 
2.9 

1        j  I 

10,8  40,1 
3,7  !  87,6 
9,6  ,  86,4 

886^6 

1    i  1 

Dia  HataUiadartria 
Export!  ia  Lladam  daa 
aahe  drei  Yiartal  ihraa  Bxporla  aaf  dam  Saawaiga  ak 

S  c  h  i  f  f  b  a  n. 

Die  denttch«  Sihiffbauindustrie  hat  sich  in  den 
le»7,teii  sechs  Jahren  «tiindig  aufsteitccnd  t-ntwifkelt, 
ihre  Kapitalien,  ihre  Anlairmi  und  Kinriclitangen  er- 
beblich vermehrt,  sich  und  lien  liciiniBchfn  Bedarf 
sehr  aad  aiebr  vom  Analaad  nnabhingig  gemacbt, 
ibr  LmataagaTanadgmi  dareb  Aalageerweiteraag  ge- 
Staigart 

Kapital,  Kinrinhtunpen,  Arlj  eiterzahl. 

Seit  lf«X>  hat  si.  h  das  Aktienkapital  der  Aktien- 
gfSi'll.Hcliaft«>!i  für  Schiffban  rm  67  aaf  66  Milliaaaa, 
dl-iii  um  48  "  „,  vfna«-hrt. 

Dm  Arbeiterstand  als  Maßstab  angesetzt,  wird 
der  Wert  de«  ia  allaa  Werftea  arbeiteadea  Kapital» 
aaf  180  lOlliaaaa  gMdiitat  DIeaar  Zaaakna  dai 


■aedebaekUfa       |  KrtrfaMWM 

Wart  dar  Pradaktloa  van 
n  Prtvatwarilan* 

aaaaataakW*  KHijaisMab 

IMO— im  j     Im  Baa       lS0O-l90a       In  B«a    |                  1900-  IM» 

Privatwerften  zusamiaen  . 
Kaisarliobe  Werftaa  .  .  . 


1  260  877 
894 


452  775 
860 


221  877 
77  718 


108  !40 
87  000 


819668681 


188067676 


Zusammen    1251  771     45H  125     2i>0  589  11IH48 


469960106 
121  0HO0(¥i  Odergabiat 

674  010 106 

110900000  Staatawerften, 

KriecHsrliiffe 

«84  210  106  Gesamtwert 


*  Ee fehlen:  tiermanis,  Flenaburg,  Neptun,  Uickmers,  Stocka  &  Kolbe  aad  Johaansen. 
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Akti«nkapiUlB  enteiinclien  erhsbliclie  £rireiteiniigieii 
and  Umbauten  der  Werften. 


Die  Zülil  diT  .Arliriti  r  lictrug: 


ri  i.'i 


Bei  BfiMliriakanf  uf  den  8«««ebillbMt  betrag  die 
Wnrftairoduktioa : 

C4 


in  den  28  gröüten  Frivntwerftan  SMtiOO  41051 
io  den  dm  k«i»erlichea  Werften  1(^800  16400 

Zusammen    60400  67461 
Pröda  ktion. 
Nach  der  Pradoktionsstatistik   der  im  Terein 

•IctitscJu^r  Sohiffswerften  vereinigten  Firmen  wurden 
erbaut  auf  den  privat«n  See-  und  Huliwcrften : 

9  %t  nnjttfi-       Wrrl  der  Clft«ml- 

tonnen      pruilukilon  In  Mark 

18M   318      256  958       K^f)  (i'H  JlU 

1901  aOQ      2&4487       127  529  491 

1M8  841      «7  IM  192eB8S76 

Die  letzte  Tabelle  (S.  1466)  ^ilit  fumniariich  den 
]iuiin)>,'elmlt  und  Wert  der  1900  bis.  1005  abfiel ieferten 
Schiffe  sowie  der  Sdiiffi»  im  Hnu. 

Ks  sind  in  sf<  h»  Jalin  ii  mif  '20  Werften  für 
t>H4  Miili"niii  Mark  Schiffe  gebaut.  Iiic  (iisamt- 
prudnktiun  dürfte  also  über  75U  JdUliouea  Mark  be- 
tragen hibeD. 


190000 
206000 


1894,/90   

1899/19(M  

Das  eiLMi't  eine  Steigenug  um  Wf»*l%  eder  bei* 

nahe  zwei  Drittel. 

Nucli  den  Aofstellnofei  dea  Oemi^iaelMn  Llejrd 
befanden  iiek  im  Ben: 

Zahl  Xmm,  leUlyni». 


rUtckrll 
"S*     (I  ttampfcitoonc 
b:  8  BcrcItooarB) 

Knde  1899  .  .  .  .  80  260  000  72H(H)0 
Mitte  November  1906 .  149  !)75  000  1  1U7  308 
Danach  bat  «{eli  die  Zähl  der  gteichteitig  im  Bau 
beflndlicben  Schiffe  der  Handeltflott»-  vnn  1899  bis 
1906  veranderthalbfacht.  Von  den  gegenwärtig  im 
Bau  beKi-iffenen  Schiffen  eüMUleo  90 >  «nf  die  S8 
^riilien  Friv  utwcrftcn. 

F<il<;i'r.ili:  TuIm/II»-  zeigt  die  SuDi-iic  l'T  von  28 
grußeo  i'hvatwerften  sowie  den  drei  kaiserlichen 
Werften  tos  18SS  bis  1904  «ftanten  Sebifb: 


r 


Die  Produktion  der  grSBeren  Seh iffi werften. 


Sonme  der  («b«uUD  ScbllT« 
tm  tlMM  Ml  IWi 


JlhrlUlM  OanhNliaUblcIrtMit 


ll«ncl-]...  hilft 
,  Dratlo-Kc(Ui«r- 


KrlfgMclilff« 
D»pl.  tont 


iB  r,8. 


H>ndrl«>r>illfe 


I 


Xrirr«»chlire 
DapL 


In  P.S. 


HcDdrlMctillTe 

BralloRcgi«l«r- 1 
tOM  I 


1488600 


Kriefncblir« 
D»pl.e«M 


839100    ,184AO0O  311220 


47060     968700  8B8860 


IIB  700  |474900i 


Bed  arfsdecknng. 

In  wciclu  iii  MuCi'  iin^l  wie  lasrli  sii  Ii  die  di  utscbe 
Sebitfbauiadu&triti  vom  Ausland  unabhängig  gewacht 
hat,  aeigt  folgende  Tabelle: 

Nach  der  „Prodttktiontatnttetik«  der  im 
Verein  dentaehor  Sehiffawerften  ver- 
einigten Firmen  vnrden  Terbranoht: 

j  SebiSablecbe 

Von 


27,2 
8,2 
1,7 


Wihrend  also  die  dentsehe  Sehiffbenindastrie  1889 

noch  ein  Vierte!  ilirrs  Materialbedarfs  im  Ausland 
deckte,  besog  sie  19Ü8  von  dorther  nur  nucb  1,7  bis 
3.6  >. 

Dentachltndt  Anteil  am  Weltaehiffban. 


WfliMcMflM«  ia  loee 


C barhaupt 

d«utt<.'h«B  1 
KImB' 
Werkes  { 

Aas  evM  ' 

Avelsad« 

1 

1899  .  . 

71  !M8 

2«;  92H 

1901  .  . 

.     1U2  «75 

94  478 

«397 

1903  .  . 

.  :  941E3 

92621 

lt»l 

l'rofilatabl  einachlteBUeh  Stabeiaen 


1H!>9 
1901 
1906 


h.i  ö.">5 
44609 


36  515 
49  325 
4S498 


I 


12  706 
4680 
1107 


86,9 
M 
«,8 


Jahr 


1894  . 
1900  . 
;  1904  . 


OioU-  Deauek» 
briUDDiea  Iaa4 

jabtotott  %  «tMlali  %  lakMtatj 


n^saftisM 


i.S2:i 

2304 
1988 


101»; :  79  190 
1442  '  — 


1909  61 


91 


80  :  - 
906  - j  117  ,  - 
903    lOl   81  - 


Also  trotz  aller  Fortschritte  der  deutschen  Schiff- 
banindu<ttrie  ist  Deutschlands  Anteil  am  Weltschiflbau 
in  den  letzten  zehn  Jallren  nur  von  9  auf  10  */»  g«' 
stiegen  und  damit  immer  noch  gering.  In  der  gleichen 
'iMt  sank  der  Anteil  GroßbritaBnien»  ^obne  Kolonien) 
von  79  nnf  81*/«. 


Statiatik  der  im  Jahre  1901  in  nnehttoheBden  Lindern  aenerbnaten,  angeknnften 
nnd  verkanften  Dampfeehiffe  fiber  100  Brnttotona.* 


Staat 


A»t«kaaft 


Draltotoai 

AasaU 

BnrtMloaf  i 

AaaaU 

r.nglitnd  und  Kolonien  .  . 

• 

»    •  • 

006 

1  204  9<  )3 

36 

58  210 

22!) 

414  186 

107 

192  2H2 

29 

«2:t51 

1 14  998  , 

47 

107  tlFH 

G 

9  9:w 

8 

3  526  ; 

40 

94  388 

27 

32  742 

13 

19  763  ' 

30 

19  041 

88 

107  896 

1 

92 

80 

78062 

1 

8968 

7 

28844 

81 

46680 

16638 

*  i>ie  Zuitlen  kunuen  nur  als  uunuheinde  gelten. 
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Alii(srik:i.  iJi«'  iiuit:  Li  ri  I -.1  Iii-  Zritm  „l'iidli.' 
Lnil^er"  berichtet  vnn  einem  eiivn^u  cigeuarti^en  wie 
trcgMchen 

UaflldUfaU  In  der  Stnlilirit-Uer«!  d«r  .HMfale 
Steel  Works" 

in  Pbiltdailphit.  Die  beiden  Arbeiter  PockiDgniMl  Hori» 
«arM  iD  einer  Oieß^n-atie  btscliiifti^t,  ab  der  Kiej;el 
der  Äb«r  ihnen  «'•hwphen<i<in  Stiilitpfanne  hracli; 
IB  dnn«elbeu  Aujf-nlilick  eiuul)  »n  li  der  Ii  is»iire 
Stahl  til)«r  sie  und  veizfhrle  liinit^  im  Nu.  I'h' 
K"rj)er  wurden    in  drr   l(>  ')'<iiii!imi  wi«>_'>t,ilr!i  St.ilil- 

lichkeiten  uml  alit^iTUfiner  'IViltii'ii im-  ihr  Arbt-itcr 
nad  Beamten  de«  U'erki^s  uurile  dfr  Stahlblock  mit 
dea  Oberrt'Sten  dtr  beiden  l'nv'lii  ;klichen  in  der  nord- 
«estltchen  Ecke  de»  F*brikbofe8  in  einem  Grab  von 
12  Paß  Breite  and  Tiefe  beer<1igt. 

Nen-8eeland.  Die  .Iimh  Tradi  ILev  Icw"  l>rin){t 
einen  Beriebt  tob  James  Macistosh  Bell,  dem 
Direktor  der  geoloi^iicbeB  Laadeaanfnahme  tob  Ken- 
Seeland,  iiber  i^wci 

groll  !•  Ki«>ner/vorkoiunu'ti 

diiselbgt.*  Das  eit,(.  out"'  ffiitendfre  v^n  diesen  lieu'f 
an  di^r  W  otkiisto  d<  r  ntfidli«  lien  1  iiiel  iiml  Ix^tclit  aus 
eisen-  uud  tit;»nli;iltit;en  Siitnlul  lai:i-i ijii;;f  u ,  du-  oft 
\  un  seltener  lic^tihfit,  iib  und  .^ii  liln-r  vuti  ui'lWn 
(^aarzriandlageriJ  imti  r'-'nM  l.rn  Mud.  I'rr  S.iiid  «-ntlLÜt 
«iaeBgroßeB  Teil  'l-  -  K:^»-iis  »U  tiIarilialtiL'<'n  M.irn.-tit. 

Baa  aweite,  an  der  Noidkiiite  der  eudliciien  inael 
bei  CoUiagwood  gelegene  and  aaicbeiDend  wertvottere 
EiaeBeralager  bildet  eiaa  aogefaenra  Maaaa  waaser- 
haltigen  RättatlteB  und  «rstrerkt  «i'  h  von  der  Parap ara- 
bacht  mu  h  i-in  irutft  Stück  ubrr  iIi  ti  <  friiik,ik:i-PluLi  liiiniu«». 

Einige  planll>^"  \  irsucli»',  d.i-  cr^'f-n'  F,rz  /u  ver- 
hütten, waren  l<is  j»  izt  .Thilirli  :,;i,d  i-i  m»  ii  ;;weitVi- 
haft,  ob  es  ubcrliaiijd  venu  i'Citet  wi  rdi'n  K.mu.  Von 
fraK'"s  bedeutendem  Wert  f  ir  die  V'erbiittnn^f  ist  das 
Parapara-Erz.  d)ia  nidein  in  einer  (ie^v  iid  mit  beiserea 
ArbeitsverbiiltniHsen  liegt  ond  nicht  /.tt  ucit  von  wirb- 
tigea  ladaatrieseBtraB  entfernt  iat.  Die  Hrznaaten 
aiad  parallel  aar  KVate  der  (Molden  ßay  gelAKert.  nnd 
swar  in  Ge«talt  aiedriger  Hii^el,  die  dich  t^e^ec  Si|(|eD 
xn  betrüchtlicher  Hohe  erheben.  i>ie  d;is  Krz  be-.'lfi 
tenden  (jesfeinsbil'imi.-i  'j  zeiL'en  <ir\.  :iU  niierriruiMiler 
gelagerte,  vielfarli  i^rUitele  .Si  iii' ii;«  n  vnii  Lnrnl.lendr  - 
und  feldspatlialtii^eni  SrbiPtcr,  eiM-niiultiüi  tn  Kn-  '.  In 
und  bornsteinartiKeni  (^uar/.  I  lier  dem  KiKeucrz  iii  L'en 
kohlerührend«  Schichten,  Kalk,  San  Islein  und  Ki<blen- 
fli^ze,  die  dem  Tertiftr  oder  der  Kreide  ^nitcenprochen 
werden.  Da.«  Kn  selbst  acheint  in  einer  Suiklinale  zu 
lifgeojdievon  gebindertem  HomateiBBBdQuarzit  gebildet 
wird.  Dariber  lie^kri*talliniseher,eiBenschflsti|rer  Kalk- 
stein. In  die  lldnixleinudern  itind  eisen-  und  iniiiii,Mn- 
halti^e  Mineralien  miwie  Mai,'netit  eingelam-rt.  I'a- 
eiL'entlirhe  I M ■itMierzlaj^'er  biit  eine  Mächti>;keit  v^n 
iuindet»tfiii  .k'M)  lu,  die  eisem  i /l nlirende  Zone  ist  noi  b 
batrii4ditlicb  »turker. 

£s  ist  nocii  iiii  ht  mit  Sl :  hcrl.eit  f.•^t^  esti  llt.  ob 
dia  Eranassen  em  /tisunuM  nlur^i-n  ies  Hat;.'.«-  bildi-n, 
Sfldtieb  von  Onakaka-Flull  dehnen  sie  sich  jedenlslts 

*  .Tba  Iion  Trade  Review«  1006,  23.  November, 
8aita  iV  bia  19. 
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iiiit'  nielireri'  MeiKn  btf,  aus  und  tn-ten  liaiilii,'  als 
!io  liei^i  iili  ili:.'r<  Miiier.il  zijt. (ic.ir^e  J.  Hinn«, 
iler  frühere  \  erw;iltiT  der  tiriiben  im  <iouvcrnemcnt 

'  Neo-Seeland,  "  !  vt  die  nordlirh  vnm  Onakaka  vor- 
kommeaden  l,^riLii..>ni:en  auf  h2  .Millionen  Tonnen, 
die  man  mitt«U  ia^ebau  |;ewinnen  kann.  Da«  Ers 
selbst  ist  eia  ftoteisensteia ,  der  ib  tranboB*  nad 
warzenförmiger  <)ei«talt  ond  gelegentlich  in  Form  von 

I  Konkretionen  auftritt.  Kr  enthält  immer  etwas  Man(,'an. 

j  Der  l'lMis]di"r-  und  ."^rb wefel !j;ehalt  ist  in»  al!t;eii;rini  n 
niedriL'  nnd  ebiTsu  die  sonst  iioi  Ii  uuftretei-dr  \  <  i  ■ 
::tif'  ;  als  Kalk.  Mai.'i>e«ia.  Toner      uiul  etwas 

k lesei-^.iure.  ilun  kann  e.s  im  Uenzen  ansjireciicn  als 
ein  jiorofieg  stark  was^ierhultigei;  weielii's  Koteihener)!. 
Im  Korden  und  Westen  dieser  mkclitigen  La^^erstiilte 

,  findea  sich  noch  viele  kleinere  Ablagerangen  vob 
t^uarsgerdll,  das  stark  ei'-enhaltijr  ist  Das  mit  diesem 
iafolge  VOB  Oletachertuti^keit  vermengte  Biseners  ist 
goldhaltig. 

Sieben  Meilen  von  Parapara  treten  die  Flöze  einer 
i;i)ti  II  Hiu  kktdile  xulai^e;  in  einer  F.ntfernun>(  von 
21)  M.iliu  naeh  Norden  bin  liegen  die  Koblenlat^er 
Vfin  l'arapar«.  welche  die  besten  Kolilen  von  .Neu- 
S.  pl.iiid  ber:.'en  sollen;  und  in  unmittelbarer  Nähe 
f<<  linden  sich  bedeutende  Kalklaf^er.  Ein  ^'roUer  Teil 
der  Erze  soll  sogar  selbstschmeiüend  sein.  Wenn  es 
auch  an  dieser  Seite  der  Küste  keinen  guten  Hafea 
gibt,  ao  liegt  sie  doch  sturmfrei  aad  bietet  aar  Aalaga 
VOB  Werftea  keiae  Schwierigkeit. 

Festland  von  .\  itstrnlien.  Nachdem  man  im 
Staate  Neosüdwales  bereiu  OOOtXXI  bis  700  000  .i*  aar 

;  Abwehr  der  Kanincbenplage  erfolglos  aafgeweadet  hat, 
adieiat  man  aleh  Baniiubr  dazu  entachlie&B  aa  wollea, 

'  das  Laad  mit  «iamn  >;e\v  tlti<;eu 

!  Druhtnetc 

zu  iimspaoBni,  dessaa Kosten  aaf  etwa  I ODO O00.£  ge< 
,  schittxt  werden.  Die  Regierung  ist  sich  noch  aicbt 
'   klar  ilarüber.  ob  man  den  Anftrair  der  in  Ncusfldwales 

bestebendtn  Finna  ,.1'ihn  l,ysaL.'bt"  i.lMmt  igt-n  soll,  du 
.  dieselbe  stu  i^tark  besi  baftii:t  nnd  ihre  Forderung  i  tC  i' 
füreine  Mt  l.-  /w  boeb  itt.  Mau  bofft  die  Meile  Drahtnetz 
!  für  2H  bis  j'  frei  .'<ydne>'  vom  .Ausland  bezieben  zu 
kennen.  I>al>  man  Midi  zu  liiesrn  anlierKewobnlirben 
MaUresreln  verstehen  nnd  1  Million  rfnml,  etwa  lO»/« 
der  jalirlielu-n  Hinnahmen,  aufbringen  will,  ist  der 
beste  Beweis  fär  den  groüea  Schaden,  den  diese  l'lag» 
oBrichtet,  aad  für  die  Kotweadigkeit  ainaa  nkdikalea 
Abwehrmittela.* 


t'leiiH'iis  \\  iiikler*  henkiual. 
Frennde  nnd  Yerebrer  des  am  R.  Oktober  IW)4 

in  DreMteii  vi  rs^diieilcneii  K.'ni;;!.  S  u  t  si-i  In  n  (le 
lieiinei)  Milte-  l'rofessiirs  Dr.  ]  liil.  uini  Dr.  lu^'. 
b.  c.  ('lernen-  Winkler  liaben  -i  b  in  dein  Wunsrbe 
zu-iinmeiij;!  1  i;nden ,  das  Andenken  des»  großen  (ie- 
klirten  dun  Ii  »  in  ».•hlndites  Denkmal  zu  ebren,  das 
in  seiner  Vaterstadt  Freiberg  i.  S.  erriebtet  werden 
«oll.    Sie  lassen  zu  diesem  Zweoke  einen  Aufruf  er- 

Jeben,  der  anserer  heatigen  Kammer  beiliegt  and  auf 
OB  wir  ansere  Leser  noch  besoaders  hiBweisea  möehteB. 

*  .Ironmonger"  1005,  2.  Desambar,  8. 864. 
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Di«  Kdruyitch  Pr^uüi^clten  MasrJiinenhamchulen, 
ihre  Ziele  ood  ihre  BerechtiipuigeD ,  sowie 
ilire  B«d«atm^  für  dl«  EndelniDf  wid  wirt- 

scbaftlicbe  Förderung  des  deutschen  Tech- 
nikerstandeg  nebst  Ratschlägen  ffir  den  Be- 
such der  Mascbinenbanschnlen,  von  Dr.  Sieg- 
fried Jakobi,  Oberlehrer  der  Köoigl.  Ter- 
eioi^enMasrliinenbaaschiilen Elberfeld  Bannen. 
Berlin  l'Jüö,  Julius  Spriuger.    3  ^H. 

Die  Absicht  des  Verfassei'«),  das  Verständnis  Tdr 
den  Zveek  nad  die  Ziele  der  in  der  prenOiscfaeD  Mo- 
nerehle  sa  imner  größerer  Bedeetang  gelangenden 
Maschinenbaa-  und  Hättenscholen  in  weitere  Kreise 
sn  tragen,  verdient  volle  Anerkennung.  Allerdings 
erBch<'int  rs  frii^licli.  oli  diesfs  V.'.t-l  ni  lit  henser  hiitte 
erreicht  wer<len  können,  wenn,  snstuti  da»  Wissens- 
werteste über  ilir  <  »rKanigation  der  Sc'r.ri  ii  .iii't  den 
ohnehin  kontenlos  %\x  beziehenden  IVogrammen  zu  eot- 
nebmen,  einfach  auf  letztere  verwiesen  worden  wäre.  Mit 
dem  Umfang  bitte  dann  der  Preis  des  Boches  sagansten 
seiner  weiteren  Verbreitoog  eatspreehesd  reduziert 
werden  können.  QröBerea  fntsnase  vordieoeo  hanpt- 
sächlich  die  Abschnitte  II  nnd  ITI  des  mit  Oesehielt 
und  Sachkenntnis  zusammengestellten  Werkes.  Nach 
einem  kurzen  (Mierhlick  über  die  geschiclitliihe  Knt- 
Wicklung-  nrcii Ii' -ohen  Si  tiulwesens  im  allgemeinen 
und  der  gewerblichen  Fachschulen  im  besonderen  er- 
örtert der  Verfasser  in  Abschnitt  II  die  Hauptgesicl.ts- 
punkte,  welche  für  den  Schulbesuch  der  sich  den  ge- 
werblichen Bernfsarten  zuwendenden  jungen  Leute 
mafligehend  sein  sollen.  Vor  allem  ist  es  ein  Verdienst 
des  YerfasierB,  anf  gewisse  imm;r  wiederkehrende 
Irrtümer  nnd  falsche  Anschaauagen  mancher  Eltern 
hingewiesen  zu  haben,  durch  welche  jungen  Leuten 
oiitt-r  riüb^t;.iiiden  Jahre  verloren  (;*''icri  ki  iinm.  So- 
dann besi>ri€ht  der  Verfasser  den  Charakter  ii<*r  t  inzf  inen 
hier  in  Frage  kommenden  (iattun>;eii  von  Lehranstalten, 
d.  s.:  die  höheren  MaHcbincobauschuten,  die  Maschinen- 
bauschulen,  die  zweisemestrigen  Tageskurs«  für  Ha- 
Bchinenbener  und  endlich  die  Fortbildnngssehalen. 
Sehr  mtrsisad  InSert  er  rieh  im  AnsehlnB  daran 
Bhw  das  Wesen  jener  Privatachnlen,  welche  unter 
der  Bezeichnung  Technikum  oder  technische«  Institut 
sich  tjl*''''lifi"s  ui''  der  Ausbildnnt,'  von  Mascliinen- 
teclinikern  beschuftigen.  Mit  bfrecbSirrtem  Na^hdrurk 
tritt  er  der  im  Publikum  verhreitrt'n  Ndr^ttllung 
ei)tgegi'n,  daß  jene  AiiHtalten  etwas  holieres  seien  als 
(lif  Kl inigl.  Maschinenbauschalen,  welche  Anschauanj; 
offenbar  daher  rtthrt,  das  jene  Anstalten  ihre  Abi- 
tarienten  in  darehnas  ungerechtfertigter  Weire  In- 
geaieare  n  aenaea  pdwea. 

Ahsehnilt  III  des  Werkes  enthlH  sehr  heaohteas- 
werte  Winke  für  den  vor  der  Berufswahl  stehenden 
jungen  Mann.  Von  besonderer  Bedeutung  ist  <las,  was 
über  die  (fruudliedingnn>;cn  für  den  Beruf  des  Ma- 
B(Jiinenbauers,  ttgwic  über  die  Gesichtspunkte  gesagt 
wird,  nach  denen  die  Vorbereitung  für  den  Besuch 
einer  niederen  oder  höheren  Maschinenbauschale  er- 
folgUl  soll.  Von  Wichtigkeit  sind  ferner  die  Be- 
merknagen des  Verfassers  ftber  den  Stadieaga^g 
derjenigen  jungen  Leate,  welebe  im  Mesehinsa« 
haafacbe  die  höhere  Laufbahn  einschlagen  wollen. 
Für  diese  bieten  sich  zwei  verschiedene  Wege;  der 
kürzere  führt  diifh  die  ntitirsekunJa  in  die  höhere 
Masohinenbausthule.  der  crlubiudi  laiii:''re  durch  die 
Prima  zur  IlochsiJiulc.  Die  Entschei  l  jh^,'  duruljer, 
welcher  von  beiden  Wegen  im  einselnea  i'  alle  der 


rlehtigai«  ist,  flUlt  hinflg  rscht  schwer  nad  dttrfte 
daa,  was  der  Verfasser  Iber  diesen  Ponkt  Torbringt, 

die  Beantwortung  jener  Frage  we^pntlicb  erleich- 
tem. Mit  Recht  warnt  der  Vtrfa.^srr  hei  dieser 
Cielegenhi'it  vor  dem  durchsus  viTkrhrten  V-Tsuch, 
junge  Leute  aus  der  Unterttekunda  ah  iiosui- 
tanten  zar  Hochschule  zu  schicken.  Abschnitt  IV 
enthält  allgemeine  Betrachtungen  über  die  Art  der 
Behandlung  des  Lehrstoffes  an  den  genannten  An- 
staltaa  sowie  einige  Bemerkangen  Iber  die  bei  der 
Anfiiahm«  des  SeUlers  an  erfUleaden  Permalitftsa. 
Abschnitt  V  ist  den  banlichen  Einrichtungen  der 
Ma.<ichinenbanschnlcn  gewidmet  nnd  gibt  ein  anschau- 
liches Hild  liii  icr  fiist  durchgängig  netit^'einuiten  und 
der  N-'uzeit  entsiirechend  auügestatteten  AnstaUen.  Der 
Inhalt  der  übrigen  Abschnitte  deckt  sich,  wie  schon 
oben  erwähnt,  ungefähr  mit  dem ,  was  in  den  Pro- 
grammen der  einzelnen  Anstalten  enthalten  ixt. 

Das  Werk  kann  Eltern,  deren  Söhne  sich  dem 
MaseliiBenhaafiMh  widmen  wottea,  aafb  winasts  emp- 
fbhlen  werden. 

Dortmund.  iVo/^.  H.  Kai**r, 


Da»  S!niwtrfen  und  Bererhuen  der  Verhreunutuji- 
motorm.  Handbach  fär  Kooslrukteore  nnd 
Erbaaer  von  Gas-  and  ölkraftmaaebinen.  Tob 
Hugo  Güldner,  Oberingenieur,  Direktorder 
(rüldiicr  -  Motoren  -  Gesellschaft  in  Uüncben. 
Zweite,  bedeutend  erweiterte  Auflage.  Mit 
800  Teztfiguren  and  30  Konstraktionstafeln. 
Berlin  rJ(»5,  Julius  Springer.  Geb.  24  .U. 
Es  gibt,  wie  in  jeder  Literatur,  so  auch  in  der 

technischen   gewisse   grundlegende    Werkt'.  Hurzu 

ffehört  das  nun  in  zweiter  Auflage  vorliegende,  dtck- 
eibige  und  inhaltsvolle  tiüldnersche  Bncn.  Auf  dsa 
lahsSt  and  auf  die  einselaen  6  großen  Abschnitte,  in 
welebe  das  Werk  serfUlt,  kann  leider  hier  aicht  ein- 
gegangen werden.  Da  der  Wert  des  Buches  allgemoia 
anerkannt  ist,  erübrigt  sich  dies  wohl  such,  jedoeh 
soll  besonders  darauf  InDpewiessn  sein.  diB  in  iie 
neue  Auflage  die  Fort.sclintte  wn  »iasmot-iri'ul/au  ge- 
bührend aui'gcnoiiuuen  worden  sind.  .Manclier,  der 
das  (i^ttldaersche  Werk  schätzt,  wird  somit  den  Wunsch 
habeat  aaeh  die  zweite  Auflage  sn  besitsen,  nnd  alle 
äasmaseblaeabaasr,  die  dea  Qaidner  noch  nicht  kennea, 
werden  sieh  eatseUieBoa,  sieh  diese«  Hand-  und  wert- 
volle Uilfsbneh  annsehaffm.  Die  Arbeit  ist  besoadets 
noch  deswegen  wertvoll,  well  sie  in  entgegenkemmead- 
ster  Weise  durch  Beitrüge  ans  der  Praxis  seitens  vieler 
Firmen  und  Fachgenoisen  nnterstatxt  wurde.    E,  W. 


Ferner  sind  bei  der  Redaktion  folirende  Werks 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

von  Pirscher,  Rudolf,  Generalmajor  «.  D.:  /«- 

genirutt  und  l'ianiere  im  Ffläxugt  1870—71. 
Bflagerung  von  Straßburg  (rom  11  Äuguni  W« 
'2H.  September  1870).  Mit  3  Plänen,  8  Vollbildern 
und  40  TextbUdom.  Berlin  W.  80,  Alfred  SchalL 
Oeli.8,fiOur,  geb.4,B0ul. 
BrUith  Engimttn^  Standurds  Od*d  Litta  issaed  by 
autbority  of  The  Engineering  Standards 
Committee.  Vol.  2:  Bull  headed  railway  raili; 
flat  bottomed  railway  rails;  pipe  Sanges;  screw 
threads;  pipe  threads;  portlandcement.  London  W.C 
1906,  Robert  Atkinsoa  (Ltd.).   Ueb.  ih  *i6/— . 
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KkflialMk-WMlfllllMhM  Mleaifmdlkat. 

Am  27.  November  <1.  J.  fan<l  eine  Zccdenbesitzer- 
Venammlong  statt,  in  der  u.  a.  folgende;)  mitgeteilt 
wwd«: 

^Die  günstige  Lage  des  Kohlenmarktes  hat  seit 
der  l«ttten  Zecbenbesitzer- Versammlung  vom  21.  Okt 
d.J.  nicht  nar  angehalten,  aondern  noch  eine  weitere 
FMtigaog  erfahren.  Neben  dem  der  Jahreszeit  ent- 
tpiMMBd  atlrkwaa  Vwlumoflh  u  Qu-  and  Umu- 
bmadkoUra  ift  Meh  df«  Ntehfrag«  in  «Um  anderen 
Kohlensorten  nnd  Koks  Tdr  indnstrietle  Zwecke  nnd 
insbesondere  der  Eisenindustrie  fortgesetzt  eine  iiulk-rst 
lebhafte.  Andererseits  haben  aber  auch  die  geiuberten 
Beriirebtunpen  Uinr  die  dem  Absatz«  infnlirp  des 
scharfen  \Viia;tnriiii:iu':els  drohemlen  .Schk'iiirunt'en  in 
vollem  l'mfAnee  Uestätigunt;  gefunden.  Der  rech- 
oungsmäliige  AOMti  der  Srniiikalszechen  hat  im  Monat 
Oktober  d.  J.  insgesamt  49554Ö9  t  oder  arbeitetiglich 
190506  t  betragen,  sich  demnach  inageeamt  nar  um 
85888  t  «dar  ariMitaMsUdi  amM84tB=  1.75°  .  hdher 
ala  dar  Alaati  in  fleiekaii  Ifonat  de«  Vcirjnbres  be- 
laufen. Angesirlit-i  licr  '•iiij,''etr>'t<'iipn  Mrlnihmii;  der 
Beteiligungsziffer  stellt  »ich  lier  Skiiralii^tz  tatsäch- 
lich als  ein  Rückgang  dar,  dt-r  lediglich  auf  dit^  un- 
genügende Wngcngestellong  zurückzuführru  ist  und 
am  so  bemerkenswerter  frscticint,  wptin  in  Betracht 
gezogen  wird,  daß  im  Monat  September  d.  J.  gegen 
September  v.  J.  ein  Mehrabsatz  in  Höhe  von  433373  t 
8^44  */•  andalt  wordea  iat  nnd  alle  VoramaatiBagen 
iltr  eiiM  vaaeatUeh  grSBara  Steigerung  dar  Zaaahne 
für  den  Monat  Oktober  d.  J.  gegeben  waren.  Die 
durch  den  Bergarbeiteraasttand  vernrsaehten  AnsfSlle 
Im  WftSHerverkehr  i»inil  nahi-zu  witiier  einsicholt  worden. 
Der  Versand  für  Kechnuntr  des  Syndikats  liat  im 
Okti  hnr  d.  .1.  betra>ren:  für  Knlil.  n  35107(X)  t,  für 
Koks  »U976  t,  für  Briketts  180  80«  t,  wa»  gegen  den 
Versand  im  Oktober  r.M)4  für  Kohlen  eine  Abnahme  von 
793.S3  t  =  '2,26°/«,  für  Koks  eine  Zunahme  von 
126767  t  =  16,89  ";o,  Tür  Briketts  eine  Zunahme  von 
86442 1  s>  16,61  aaamaeht.  Dia  stärkere  laaMpniAh- 
aahaia  dar  varfflgbaraa  Wagan  für  Kokt-  and  Brikett- 
Sendungen  hat  natnrgem&ß  aar  Folge  gehabt,  daß  der 
Wagenmangel  bei  den  reinen  Kohlenversendungen  in 
etirkeri'n)  Maße  nitillnir  t^eworden  ist,  als  es  gegen- 
fibar  der  Wagengestellung  hätte  der  Fall  aein  miUsen.*' 


Davtoflh'Laxembnrglsche  Bergwerks-  nnd  HBttm* 
Aktiengeaellschaft  xa  Bochnm. 

Vach  dem  Berichte  des  Vorstände«  belaufen  sich 

die  reinen  notriihsübfrsrhQstf  fiir  das  Geschäftsjahr 
1904/05  nach  Ab/tic  alier  I  nkostrn  ,uif  4  68;i5Hl,29 
Hierzu  treten  die  Diviil'  ili  ;  jr  1!K)4  anf  ilen  Anteil 
der  (icstillsi-haft  am  Brikettwfrk  „Dablhaasen"  mit 
25  fXK)  tf  un<l  der  Vortrag  aus  190;J  (>4  mit  4:W937,61 ,  H, 
dagegen  sind  für  Übligationa-  nnd  Hvpothekenzinsen 
877  767,96.«,  für  Stenern  128066.6:^,«  zu  kürzen, 
ao  da6  aoch  eia  Bilaootawiaa  von  41  »3634,88  Ut 
▼erklaibt.  Ymi  diaaar  Samai«  werden  gemäU  den  B«- 
•ehlfieaen  der  OeaaralTaraanMalnng  vom  18.  November 
1906  2  000000  Jt  n  Abscbreibnniren.  60019,10  Jl 
zur  Ergänzung  des  ltes<'rv-  fi>n  Is  i  i''  ~.<-\v.v  Mitj^ arische 
flöhe  und  78816,91  ,*  al.i  luiin m.'  lur  dm  Anf- 
tichtsrat  verwendet,  wiihremi  n  '  o  des  Aktienkujiitals 
=  1520000  Jl  als  Dtvidemle  ausgeschüttet  und 
474796,31  uM  anf  neue  Rechnung  Bbertrageu  werden. 
Daa  £cg«bBi8  de«  Barichtaiahrea  iat  erbeblich  besser 
•la  daa  daa  Taijihna.  Hiataa  habaa  di«  aaa  aa- 


I  gegliederten  Zechen  Friedlicher  Nachbar,  Baaker  Mulde 
und  Hasenwinkel  erhrhli.  h  heigetragen,  doch  entstand 
infolge  des  Bergarheiterau^stande*  <iunh  direkte  He- 
triebsverlnste  und  entgangenen  lietriebsgewinn  ein 
Schaden,  der  mit  mindestens  1  200000  ..M  anzusetzen 

,  ist.   Die  Beichiftignng  dea  Hüttenwerke«  dar  ttasell« 

,  Schaft  entsprach  der  B«tailigaagtiür«r  an  Staklwerln- 
Verbande,  die  der  Berieht  Bbrigens  als  rinslich  nn- 

;  sareichend  bezeichnet  Anf  den  Rohleniechen  worden 
169024H  t  K'i  lilf-n  gefördert,  von  denen  75  760  t  zum 
Selbstverbranch  verwendet  und  die  übrigen  Mengen 
verkauft  wurden.  An  die  Abteilung  DifTerdingen 
wurden  221  022  t  Koks.  31  230  t  Kohlen  und  643  t 
Briketts  geliefert;  der  Mehrbedarf  wurde  aus  Belgien 
geileckt.  Die  Gesanitförderung  der  Krzgruben  belief 
sich  auf  716094  t.  Die  Gesellschaft  erwarb  in  der 
Nike  TOB  Oatttagaa  £rslindaraiaa  mit  eiaeat  Fliohaa« 
Inhalt  Ton  etwa  80  ha,  derea  EiariolitDaf  nnd  Aaf- 
Schluß  snrseit  vorbereitet  wird,  oad  legte  diesem 
Besitz  den  Namen  , Grube  Tetingen"  bei.  Außerdem 
wurde  in  Harancourt  bei  Sedan  ein  größeres  Kalk- 
steinvorkommen  angekauft;  die  Bruche  werden  voraus- 
siehtlicb  ab  1.  Januar  1906  den  Bedarf  an  Stahlwerks- 
kalk  decken  können.  Auf  der  Hoehofenaniage  des 
Differdinger  Hüttenwerkes  waren  fünf  Öfen  dauernd 
im  Betrieb  nnd«rseagten  253  802  t  Roheisen  (19*13  1*4: 
241 876  t).  Dar  Bta  eines  sechsten  Hochofens  wurde 
in  Angriff  gaaaaiBaB  «ad  aoU  £nda  dias«a  Jahraa 
beendigt  laia.  Aoßerdem  watde  derBa«  aiaea  «ieheaten 
Ofens  beschlossen  und  inzwischen  begonnen.  Vm  die 
bestehenden  fünf  Hochöfen  auf  ihre  volle  Leistangs- 
fijhigkeit  zu  bringen,  sollen  vorläufig'  in  ra'^i  her  Folge 
fünf  grolie  (iasgebläsemaschinen  aufijestellt  werden, 
zu  denen  sjiäter  für  «ii?  neiirn  lli^chvifen  imiU  zwei 
weitere  Maschinen  hinzutreten  werden.  —  la  Ver- 
bindung ail  diäter  Anlage  soll  eine  entsprechende 
Einrichtung  mat  Raiaigea  der  Oase  geschaffen  oad 
außerdem  eine  nene  alektrische  Zentrale  für  viar 
2000  P.8.-OaaBaa^en  snm  Betfiaha  voa  DnliatroBi- 
generatoren  erbant  werden ;  drei  dteser  IfaseMneit  sind 
schon  bestellt.  Die  dureh  sie  crzeuirti'  Krnft  jnl!  Tür 
die  Gruben  verwendet  werden,  eine  j;f|iluiite  I*rii':i*- 
SPi^iittiiii.  ilie  zwecks  Ersparung  der  huhrti  FlisenU.ilin- 
frachten  die  (»ruhen  Dettingen  und  Langengrund  mit 
den  Ditferdin^.'•■r  Iii'  h.ifen  zu  verbinden  liestimmt  ist, 
bedienen,  nnd  femer  das  Drahtwalzwerk  nebst  einigen 
aaaaa  Feineisenwalswerken,  deren  Am  in  Angriff 
naooHBaa  iat|  «owio  Yenchiedene  nana  aiaachinalla 
Siariditaagea  aad  Kraae  betreiben.  —  Die  Prodaktioe 
des  Stahlwerkes,  Ar  das  neben  einem  vierten  Kon- 
verter eine  elektrisch  angetriebene  Schiebebflhne  snm 
leichteren  Au"«  t  ' hsrln  ili  r  <  i iidlwagen  beschafft  wurde, 
belief  sich  l^pi  iMr:iialfm  Ht-trieb  auf  221380  t  Roh- 
blöckf  i-jr^iiKii  t  .  I>pr  el  evifullH  regelmiiBisT  ver- 
laufeuo  Betrieh  des  \N  alzwerkc*,  ilessen  Einrichtungen 
mancherlei  Verbesserungen  zur  Verringerung  der  Her- 
stellungskosten erfuhren,  lieferte  an  Fertigwaren 
191702  t  (182241  t). 

Bei  dieser  Uelageaheit  aai  noch  arwibat,  daß  dia 
Oenaralveraammlnag  dar  Daataeh  •  Lazambargiaehaa 
Gesellschaft  nach  erfolgter  Znttimmnng  der  Oeneral- 
versanunluntr  der  Aktiengesellschaft  Bergwerks- Verein 
Friedrich -WiMieliiishütte  zu  Mülheim  a.  d.  Ruhr  den 
zwiitf'hen  heiden  i  i  i  sellsehaften  ah^'e?ii-hlossenen  Ver- 
'»i'hmehiini.'svrTtriii;  ijenehmigt  uml  ciiif  Ktli  .';ii;iig 
des  Aktienkapitals  auf  24(XK>ü<K)  . durch  Ausgabe 
von  4000  ab  1.  .luli  190.j  divulendenberecbtigten  neuen 
Aktien  besoblossen  hat  Danach  geht  das  Vermögen  de« 
gaaraataa  Beif  warksTeraia«  aatar  AaaaeUaA  dar  Lfqoi» 
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dation  *af  die  Den^^i-h  Luxemburgische  (ieselhchaft 
ttbWi  und  die  Aktiot^nn-  des  erst«ren  erhalten  gegen 
j«  nom.  2000  «4!  ihrer  alten  Aktien  mit  Dividenden- 
icheinen  ab  I.Jali  1905  je  eine  neue  Aktie  n  1000«4^ 

t  *  Divi'lcnrlpnRcheinen  vom  gleichen  Tennino  SOWie 
2tHJ  ,H  in  har  bei  Uiutansch  der  Aktien. 


FH«d.  Krapft  AkfitBfCMllflekaft  n  EMen/Rnfer. 

Ans  .1(111  Bericlite  »ies  DirektoriutiiR  üher  das  mit 
dem  rill.  .luni  V.MTi  iihgclmifene  zw»'itc  (»eschäftsjnhr 
lief  AKtii'niZtfsellsi'haff  'ji  \ifn  wir  nachstehen<i<'s  wicicr: 
Der  He-stand  an  Iinnn  lulieu  betrup  am  30.  .luni  UK>5 
173 204 f.r>4,9!^  .H,  iit  Ahschreiliungen  an  den  Immo- 
bilien sind  auf  1 2 (50-1 037,40  W-mossen,  so  daß 
sich  die  Immobilien  für  die  Bilanz  auf  160600tJ17,r);H 
berechnen.  Die  VVerksgeräte  nnd  Xianiportmittel  sind 
mit  7870951,68  Jl  einf^setzt;  das  Inrentsr  an  Vor- 
räten. huU"  und  t,'nnz  fertigen  Waren  beläuft  sich  auf 
9:-!  054  874.05  ,H  \  die  l'atente  und  Lizenzen  sind  mit 
3l)40  17:t  //  v.iiL;etra[;en ;  Kasse,  \\>.  !iael  nnd  Bank- 
^ntbabeu  lit-trauen  zusammen  130<isn7.">,14  Von 
dem  Bestände  der  Wertiiapiere  u'-.d  Beii".l:i:tiiiL'' n  mit 
xosammen  *>.5.'>27  7S^11  entfallen  nuf  t<  stver^ttns- 
Jicbe  Wertpapiere  47688681.20  auf  andere  Wert- 
paniere ond  Beteiligiingen  17844212,91  J£.  Uierzu 
•et  bemerkt,  daß  die  bei  der  Pirna  beitehenden 
Pensionekatsen  fBr  Beamte  nnd  Arbeiter  geeondert 
verwaltet  werden;  da«  in  miintlelsicheren  Werten  an- 
gele^fte  Vermooren  die'^rr  Russen  im  Nominallit  tr!)i:. 
vc*n  2.'i  2H5  7(H*  .  ^/  wird  datier  in  die  Bilanz  dei  Fis  iua 
nicht  rinL'> -i  l.  t.  Die  soustiiren  lirl  iforen  belaufen 
sich  auf  3U  h3!M5.")0,  1 1  .H.  \  ii  der  Anleihe  des 
Jahrcfi  1H!13  [im  Betr.ipe  n  24  0(  lO <XK)  , //l  stehen 
noch  18238000  Ul,  von  der  des  Jahres  1901  (im  De 
trage  von  20000000  J[)  noch  19684470  Jt  ans. 
Ansgeloat  wntdea  im  abgelaufmien  Geschäftajabra  von 
der  älteren  Anleihe  658000  ^H,  von  der  neneren 
R85r)(K)  .M.  Die  Delkredere-  un<l  Ciarantiefonds  betragen 
82<!0hiir>.f>l  die  Anzahlun;;?»  auf  abijesclilossf ue 
Liefeniriu'"-:' '^eliiifte  91  f)."»S  Hi'J  l'H  .H.  dii-  siinsfipcn 
Kredit.iren  34  214  381.G.')  ./<.  Di.;  K  ,i[.italdeiii>5iten  von 
Arbeitern  und  Beamten,  die  mit  5  '  ..  verzinst  »  erden, 
belaafcn  sich  auf  25  UJ4  r)9<;,5.T  ,4?.  Der  Betriebsüber- 
aohnO  «iimtlirber  Werke  der  Firma  beziffert  sieb  auf 
22904817,82  Jf.  Dae  Zinaenkonto  ergibt  einen  Über- 
BchnB  von  IMX)4B5,4S  Jt.  An  veraehiedenen  Ein- 
nahmen sind  1  (>74  372,95  zu  verzeirbnen;  mithin  bo- 
laul'eri  sieb  die  Hinnahmen  auf  zusammen  24  879  t)4(i, 20,4'. 
Da2ef:en  betrugen  <lie  Ansuiil.rn  dir  Steuern  einM'blieli- 
li'b  der  restlirben  (initulmi^r-kusten  1  H32  173,43  i¥, 
für  die  i,'eset/.li<  be  Arbeitervrrhii  herung  2643321.33  ,H ; 

für  Woblfahrlsztt  ke  alU-  Ait  wurden  3691098,77.« 

nnfgewendat.  Nach  Mj/  ;;,'  dieser  .'Vusjj-alien  in  Hiilie 
von  insgesamt  8466593,53  ergibt  aicb  ein  Rein- 
gewinn von  16418062,67  ,#  nnd  unter  Zniechnnng 
des  Gewinnvortrages  aus  dem  Geschäftsjahr  1903/04 
ein  Betrag  von  10  558291,41  den  die  Oeneral- 
ver^amniluni,'  v<im  5.  Dezember  19<ir>  folgen  ilf  riiiuL^>en 
7.n  \erwenden  Kescbli'-'-i'n  bat:  .5 "  u  «erden  di  r  ge- 
üet/lirlien  Itiirklage  unr!  24n(i(iOO  , //  iler  S'inderriick- 
läge  liifrrwicsen ;  die  Dividende  wir<l  auf  7';t*'/(»  des 
Aktienkiiiiitsls  von  1<300<K)0(X)  ■»  festgesetzt  ond 
aus  dem  l^vstbetraire  ein  anUerordentlicher  Zuschuß  von 
10<_Hj<K)0c«  an  Pensions-  und  UnterstStiungskassen 
bewilligt. 

GatehomiangHliUtte,  AktlearerelB  flUr  Berg^tan  ind 

Hflttanbctrleb  la  Oberhane«  S  (RlidBlaid). 

Der  Rechnnng<«absehliiU  für  das  Betriehsjnhr  1R04  05 
weist   niieb   Ab/n>„'  der  alleeni-irien   Fnkoslen  einen 

<ie\»)mi  7  (K  i'i  77  l I  .U  i:.'iL'''n  7  121  Ti^r^  ■■  1    >i  in 

IJMl.i  ul)  aui.    Nach  Kur/ung  der  wie  im  \  itrjahre 
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auf  8500000  *4f  bemessenen  Abschreibungen  nnd  unter 
Hinzurechnung  des  Gew  innvortrages  verbleibt  somit 
«n  Bmagewiaa  tob  8796780^66  UK,  den  die  ordent- 
liche HanptTarsammlong  vom  29.  November  d.  J.  nach 

dem  Vorschlage  des  Aufsichtsrats  folgendermaßen  zu 
verwenden  beschlossen  hat:  StiOOOOO  zur  Verteilung 
von  20  "  o  Dividemie  auf  das  voll  eingezahlte  Aktien- 
kapital von  lH-rX)0(K)0  .tt,  90000  .«  =  6%  als 
I>ividen<le  tür  die  er^te  Kinzablung  von  1500000  .M 
auf  die  neuen  Aktien  und  45000  UV  =  3"»  als 
halbe  .labies.l-vtdende  fir  die  sveila  Einzahlung  von 
1500000  ^  auf  die  neuen  Aktien.  Das  Er^nis 
wurde  nngÜBitig  beeinflußt  dnreb  den  tu  Beginn  des 
.lahres  1905  ausgebroobenen  allgemeinen  Ausstand  der 
Bergarbeiter,  der  nicht  nur  die  Kohlengruben,  sondern 
aurb  die  Ii iiitenlietriebe  der  Gesellschaft  in  Mitleiden- 
«i'liaft  zot:  und  einen  Fiurl<L"ing  in  der  Erzeut'un?  fast 
aller    AI)!.'  r, "  u'irn    zur    V<-li'f    li:ittf.      hh;  h  dflli 

Ausstande  einsetzende  starke     si  ii.it'tignng  ermöglichte 
indessen,  einen  Teil  der  \'i  rluste  wieder  einsnholen, 
80  daß  da«  Endresnltttt  dem  des  Viirjahres  nar  wenig 
nachsteht   Der  Bericht  des  Vurt^tandes  hebt  hervor, 
daß  di«  BetoUignng  am  Stahlwerlu -Verbände  aioh  ftr 
die  Produkte  A  bewährt  habe,  daß  dangen  die  Hoff- 
nungen,  die  von   den  Verbandswerken  an  die  mit 
I  Opfern  verbundene  Kontingentierung  in  den  Krzeui.'- 
I   nissen  B    geknniift    wtirilen    seien,   sich  nicht  erfüllt 
•  hatten.    Insbesdudi  re  bilde  der  Wi^le rstand  d'-r  west- 
j  lieben  Martinwerke  gegen  ihren  Eintritt  in  den  Stalil- 
werks  V'erband  eine  Kessel  für  seine  Mitglie-ier  und 
die  ernsteste  (iefahr  für  seine  Ernenernng.    .Aas  den 
.  Mitteilungen  der  Verwaltung  Iber  die  einselnen  ße- 
I  triebe  sei  aaebstehendes  wiMerngebvn: 

Das  Steinkohlenbergwerk  Onerhansen  fSrderte  auf 
sämtlichen  Schächten  1867  932  t,  die  Zeche  Ludwig 
189231  1,  die  üesanitfördernng  betrug  somit  204H5Ö3  t 
oder  |i;.")f.ir>  t  iiielir  als  im  Vorjahre,   Dieser  Zuwachs 
ist  ii'ili.'-li   aii-,i  !.1m  Idirb   auf  die  Inbetriebnahme  der 
I  neuen  .S<  liucbtanlai,'en   Vondern  und  Hugo  bezw.  auf 
die  Steigerung  der  Fürderzillbr  dM  SAschtcs  Sterkrade 
mrttcksafabren.   Aus  dem  eigenen  und  gemeinsehafl- 
liehett  EiseBlteingnibenbesitee  wurden  860861 1  Eisen- 
em  gewonnen.  Die  Fürdamiw  dar  KalkstoinbrSeha 
beUer  sieh  auf  106906  t,  die  des  Dolomitbmehea  s«f 
1   15  190  f.    Auf  der  Kisenhütte  Oberliansen  standen  von 
den  vfjrbandcni  n  9  Hoehfifen  dur'"bschnittlich  7,04  im 
I  Keuer;  von  lien  l'il)  Ki>ksol"en  waren  dnr*  bschnittUch 
410  im  Betrieb.   Verkokt  wurden  lUBSOO  t  gowas'  hene 
1  Kohlen  nur  eigener  Förderung.  Die  Gesamt-Robeisen- 
erzeugung  betrug  431  543  t  (gegen  452075  t  in  1903  04). 
Verschmolzen  wurden  978  204  t  Erze  und  74  996  t 
Kdkstein.  Das  Ausbrin«B  der  Ersa  emb  im  Durek- 
schnitt  44,12 " ».  Von  dem  erblasenen  BohsiseiB  var* 
branr-hten  die  eigenen  Werke  des  Vereins  400789  t, 
wahrend  39173  t  verkauft  wurden.    Auf  der  Hatte 
wurden  diei  ItMiO  j  ft  rdig«  Gasdynamos  zur  Erzeugung 
von    Drebstroni    und    eine   10<M) pferdife  Gasgeblwe- 
mascbino  auftiesteilt:  «  ine  weitere  i  t;i'^^-i1i!:i-i  m  i^vliiae 
von  1000  1'.  S.  soll  im  Laufe  des  neuen  Ge8cbafts|»bres 
in  Betrieb  kommen.    Ferner  wurden  4  neue  Cowj>«r- 
Apparate  fertiggestellt;  drei  weitere  sind  im  Bau  be- 
griffen. Da«  Walswerk  OberbaasaB,  auf  dem  die  neue 
elektrisch  betrieben«  Doppel-Dnaatraße  Ar  StabaisaB 
am  5.  November  1904  nun  die  mit  Dampf  betriebene 
I  Triostrabe  am  2.">.  Juli  1906  in  Betrieb  genommen 
I  wurde,   erzeugte  an  fertiger  Ware  139691  t  (eegea 
'   rjr>21';  t;.     Der  Walzwerkshetrieb  des  Walzwerke« 
N.ii-(  »berhuusen   stellte  an   fertiger  Ware  2<)21f»8t 
i2370,")5  t),  an  Halbzeug  für  das  Walzwerk  Oberhausen 
;  169475  t  (152602  t)  her:  di«  Erseagung  des  Stahl- 
I  warkabetriebs  der  Abteilung  betrug  270036 1  (291 636 1) 
Thomas-  nnd  117798  t  (117^  t)  Martin  •  RohstahL 
Die  Abteilung  Hammer  Nev-Esaea  fertigte  19409  t 
12  911  t  i  feuerfesti  Steine  an.  Die  .\bteilnng  Sterknide, 
I  die  sich  auü  den  Maschinen  bau  wcriistätten,  der  Eisen- 
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und  MeUlIgießerei,  der  Hammer-  nnd  KcMalMhiniede, 

der  StfthlformE^ifß«rei  nod  lien  Orückenbanwerkstiitten 
lusammensetzt,  verrechnete  einti^litieblich  der  I.ii  ft- 
rnn^'pn  für  die  eigenen  Werke  ü'JlH»)  t  (MTlö  ti 
f(<rtl:,-'r  Arbeit.  Der  l'msatz  •.ämtlielur  FJ'trulib  il<-s 
Vereins  betrug  57  lü7 096,49  (5l5»ir.(C)l.J  I  Ute 
Zahl  der  Beamten  und  Arlniti-r  iim  U).  Juni  IWS 
19369  Paraonen,  d.  h.  20&4  mehr  -mI»  am  gleichen 
Tag*  d«t  Toijnhm. 

S>ile]i»i»oh«  Mascliinearnbrlk 
▼•nn.  Kiekari  HartHsn«  Akt.>6ei.,  In  CfheMslti. 

Der  ITmsatz  belief  »ich  im  Hetriebsjahre  1004  05 
anf  11287357.92  .«  gegen  1054J7  (>ü7,8;>        im  Vor- 

i'abre,  hat  sich  somit  am  779600,03  vermehrt. 
lagnBlMr  einsn  Betrisbsverlmto  tob  344ä62,6Ü  Jf, 
dar  ni  Toriahra  m  vaisaidnaa  «ar,  «raiM  der  laixte 
AbaehloB  einen  Hobnwiu  von  ai&  802,70  .#.  Dieser 
gestattet,  nach  Tomaone  von  Ah^rhreibungen  in  flöhe 
von  498235,50  ,V  und  nach  Verwemliiiii;  von  je 
1Ü0<X)  .H  zu  (iratitikationen  an  Beamte  uml  zti  Cl.er- 
•,n-i-ijij:,'rti  an  die  A i lieiN  ruiiterstüt2uti>;'.k;i-.-"  »mih' 
zwt'iprozcutige  Dividende  im  (iesamllietrii;.^-  von 
240000  auszuschütten  und  87^67.'<^0,«  auf  neue 
Rechnung  vorzutragen.  Wie  der  Bericht  der  Direktinn 
bemerkt,  i§t  das  beisere  Ergebnia  daranf  anrfickzn- 
führen,  daß  dar  OMchiftagug  Bicht  mn  im  don  Ab- 
teilungen, dia  TastOaMMwiiaen  lanMIeB,  aoodam 
auch  im  LokomotiT-  ud  WarkaaignaadiiiieDbaa  be- 
friedigend war. 

üociete  Anonjriuc  des  Aei^ries  et  Forges 
de  FlnlBj  (Loire). 

Die  Bilanz  des  am  30.  Juni  iiKtrelaiifenfii  letzten 
(leschäftsjahres  zeijft  einen  Gewinn  von  1  Ol  1  LKj.-i.Uf»  Fr.; 
hiervon  sollen  'J77 133,051  Fr.  zu  Neuanlairen  ver- 
wendet, 35866,20  Fr.  abgeschrieben  und  9e0t)ri,W)  Fr. 
dem  Anfsirhttrete  und  Vorstände  überwiesen  werden, 
wihread  iaagaiamt  6Q0000  Fr.,  d.  i.  20  >  des  Aktiea- 
kapitala,  all  Olvidaada  aar  Vartailang  gelangen. 


Soel^t«  McUllargiiiae  Rasao-Belge  (KeSUBd). 

Daa  am  30.  Jaai  1905  abgelaufene  Betriebsjahr 
hat  einen  llohiccwinn  von  S066429,S3  Rubel  ge^^en- 
über  3031470,46  Rubel  im  Vurjahre  n-,  l,ra,  bt.  Der 
Reingewinn  beläuft  sieh  nach  Verrr»  iiminL:  der  all- 
gemeinen l'nkosten,  der  statati  nniMlliren  Kii'  n>telliini:, 
der  Absohreibungrn  und  Steuern  «ul'  1  »362  460,19  Rubel. 
Von  «lieseni  BetratfC,  ilersioli  durch  den  (iewinnvortrag 
aus  l!Hy04  noch  um  netto  207  680,11  Unbel  erhöht, 
wenlen  9"/o  des  .Vktienkapitals,  d.  h.  1 860000  Knbel, 
als  Dividende  und  änperdivideDde  aaageechflttet 
I  936  866,14  Rnbel  la  TantiineB  verweBdet  vad 
;  873789,16  Rubel  aaf  nene  Rechnung  Obertragen.  In 
I  den  Koksöfen  der  Gesellschaft  wurden  im  fieriohts- 
jahre  26.^820  t  Kuks  heri^esfellt,  die  drei  H  m  hfifen 
lieferten  194  20»;  t  Rohei,.  n,  die  Stahlwerke  U"!  702  t 
Bbicke,  darunter  J.'iniT  t  .M,irtin<tahl,  und  die  \\'al/- 
werke  insifpsamt  ll."i4yo  t  Schienen,  l'-Kisen  nnd 
i  aniiere  Feit  L.'f.ibrik.itc.  In  der  Brikettlabrik  wurden 
looiu.'.it  .stii'k  Briketts  für  den  Solbetverbraach 
und  t;27rV;ij  Stttck  ffir  den  Verkauf  gepraßt  Dia 
,  Uaecbineabauabteilaag  oad  die  Gießerei  waren  mit 
Neaeiariehtnagea  flr  die  aigmen  Blitteawerke  nnd 
Kohlengruben  beubäftigt.  — TMe  Gesellschaft  begann 
mit  dem  Bau  eines  vierten  großen  Hochofens,  für  den 
gleichzeitig  zwei  (leMaseinasrhineti  bestellt  «iirdeti, 
nnd  eines  dritti  n  ^lartinnfiTLs,  Wiilirend  di  r  Hau  eines 
weiteren  MarttnotVns  in  Atii^riff  <:enonuii<  n  wurde. 
AuÜerdem  wurde  mit  der  Aafstellong  eines  neuen 
Triowalawerkea  der  Anfang  ganuMtht. 


BrbanBf  aiaea  TtoaiaB-  aad  Hartlaatahlwei^ee. 

Dem  Vernehmen  nach  erweitert  die  „Soeii'te  Ann- 
nyme  Metallurgiijue  d'Esperance-Longdoz  in  Lüttich" 
ihre  bestehenden  Hiittenanlagen  durch  Krbauung  eines 
Thomas-  und  Martinstahlwerkes.  Mit  der  Lieferung 
der  hierfür  erfitrderlielien  Zeichnungen  usw.  ist  das 
[  Uttttentechnische  Bnrean  Frita  W.  Lflraiann  in  Ber- 
I  Ha  W.  64,  Unter  den  Linden  16^  betraut  worden. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Vmin  deutsclier  EisenhlltteiiUutc. 

Kalserlt'letrrHmm. 
Aus  der  Hauptversammlung  um     Dezember  wurde 
nack  deia  voat  Vorsitzenden   Hm.  Generaldirektor 

Springer  um  ati-ifjebrachten  Trinksprufh  das  nach- 
stehende BegruLiungstelegramui  an  den  Kaiser  abgesandt: 

«Ew.  Majestät,  die  bei  der  ErOffnung  des  Reieba- 

tages  betont  haben,  daß  die  Zeichen  der  Zeit  es  iler 
Nation  zur  Pflicht  machen,  ihre  Schutzwetir  je^-en 
ungerechte  .Ani^rilfe  zu  versfiirken,  danken  tausend 
deutsche  Fiseufiuttenlente  für  diese  kräftitre  \\  abruuir 
unserer  nationalen  Khre  und  eru'  nern  das  »ielubde, 
alleieit  tren  zu  stehen  au  Kaiser  nnd  Reich  in  guten 
aad  ta  bHaaa  Tagea,  an  Waaaer  aad  an  Lande. 

7afeiB  daataabar  Eisenhüttenieuta: 

Springorum.  Srhvöiiter." 

Am  6.  Dezember  ging  darauf  d«m  Verein  das 
folgeada  AatworlteiegramB  la: 

„Seine  Majestät  der  Kaiser  nud  Koni:.'  haben 
den  treuen  Gruli  der  dort  ventawuielteu  deuthchen 


Eisenbiiltenleute  mit  Freiidtin  entgeL'eMi,'eniiMinien  uad 
lassen  allen  Retcilit-ten  tur  die  patriotische  Kuad* 
gebuag  baatens  danken. 

Auf  Allerhöchsten  Befehl: 
Der  Geheime  Kabinettsrat  ton  l.tteanitH." 


Ftlr  die  yeralBrtiMietbek 

sind  eingegangen: 

Hoff  mann,  F.,  nnd  Rotbe,  R.  (Chnrlottenbnrg) : 

l'hfi-  li  iA  Htiiistricrtjalr  tno  ncUr  ron  Sifinfits  <f- 
lldhke    und   tine    dnuiit    <i<-fuiidtn<:   Anomaii»  im 

fiäsuif/fn  Schilf  fei.   i  Sonderabdruck  aua  dar  «Keit- 

Schrift  für  Instrumentenkunde".) 

West,  Jul.  H.:  Techniäche  AngeaU)tU$  und  ihrt  Er- 
fi»iiimg»H.  (Soaderabdruck  aua  der  „I^^atacbea 
Warte'.  Berlta  1906.) 

AIIm  von  WtMl-KnHadn.  Herausgegeben  im  .Auftrage 
des  kanadischen  Ministers  des  Innern.  Ottawa, 
Kanada. 

Vereinigte  Uaeohinenfabrik  Anesburg  nnd 
M atchinenbangesellachaft  NSrnberg.  A.-G., 

Z  w  e  i  L,' a  u  s  t  a  1 1  (t  u  » t  a  v  s  b  u  r  f  Wahom  rUrf, 
thr$  u'tittre  h'nltciiktuMg  und  bUherige  lietcährung. 
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Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


Carl  Reinhardt  f. 


Von  einem  beklagenswerten  Verlast  haben  wir 
die  Mitglieder  unseres  Vereins  in  Kenntnis  zu  Belsen. 
Am  aO.  November  verstarb  der  Ingenieur  Herr  Carl 
Reinhardt,  der  um  die  Chemie  des  BiienhUttenwesens 
80  verdienstvolle  und  lang- 

{' ihrige  Laboratoriumsvorst«-  ♦ '  ' 

ler  dor  Eisenhütte  Phönix.  .  '  . 

Carl  Reinhardt  wurde  ge-  -      ...  4, 

boren  am  8.  August  zu       '  -  ' 

Kriens  bei  Luzern,  er  ab-  « 
tolvierte  die  Realschule  in 
Luxem  und  praktizierte  dann 
längere  Zeit  in  den  verschie- 
denen Abteilungen  der  Ma- 
schinenfabrik von  Th.  Bell  in 
Kriens.  In  den  Jahren  1877 
bis  1860  studierte  er  zu  Frei- 
berg i  S.  und  hörte  die  Vor- 
lesungen der  damals  schon  in 
hohem  Ansehen  stehenden 
Professoren  Ledebur  und 
Winkler,  denen  er  zeit  seine« 
Lebens  dankbare  Verehrung 
bewahrte.  Nach  beendetem 
Studium  volontierte  Reinhardt 
zunächst  auf  der  „Königin 
Marienhötte"  zu  Cainsdorf 
und  dann  auf  der  „Oute- 
hoffnungshütte"  in  Ober- 
hausen.  Im  Jahre  1881  wurde 
er  als  Assistent  am  Städti- 
schen Laboratorium  in  Dort- 
mund angestellt  und  bald 
darauf  als  Chemiker  auf  der 

Hütte  Vulkan  in  Hochfeld;  hier  avancierte  er  zum 
Chefchemiker  und  verblieb  bis  zum  Jahre  1889,  um 
dann  einem  Engagement  der  konsolidierten  Redenhütte 
als  Laboratoriumsvorstand  zu  folgen.  In  gleicher 
F)igen8(-haft  zog  ihn  darauf  die  Direktion  der  Eisen- 
hütte Phönix  nach  Laar  hei  Rnhrort,  wo  er  14  Jahre 
hindurch  blieb  und  sicherlich  geblieben  wäre,  hätte 


nicht  ein  schoB  älteres  I.,eiden  seiner  Tätigkeit  ein 
Ziel  gesetzt  und  ihn  gezwungen  an  mehreren  Orten 
Heilung  von  seiner  Krankheit  zu  suchen.  Seine  treue 
Pflichterfüllung,  sein  positives  Können  und  Wissen  hat 
<  ihm  die  Achtnng  seiner  Vor- 

.;       ,    .  f  .  gesetzten  und  Fachgenossen 

.  erworben,    sein  liebenswür- 

diges Wesen  manchen  Kol- 
legen zum  Freund  gemacht. 
Die  Eisenhüttenchemie  aber 
betrauert  in  ihm  einen  immer 
regen  Geist,  der  unermüdlich 
bemüht  war,  die  gegebenen  > 
Arbeitsmethoden  zu  verfeinem 
und  SU  vervollkommnen  und 
neue  We^e  zu  finden.  Es  sei 
daran  erinnert,  daß  er  die 
Eisentitration  mittels  Chamä- 
leonlösnng  nach  vorhergegan- 
gener Reduktion  mit  Zinn- 
chlorür  zuerst  eingeführt  hat, 
wohl  die  bekannteste  und  all- 
gemein angewendete  Methode 
im  eisenbüttenmännischen  La- 
boratorium. Zahlreich  sind 
seine  Beiträge  zur  Bestimmung 
des  Chroms  and  Kupfers  im 
Eiseners,  des  Schwefeb  und 
Phosphors  im  Eisen,  der  gas- 
volumetrischen  Bestimmung 
des  Kohlenstoffs,  der  Phos- 
phorsäurebestimmung  in  der 
ThomasBchlacke  usw.  Auch 
die  Zeitschrift  „.Stahl  und 
Eisea",  die  in  dem  Dahingegangenen  ein  langjähriges 
und  treues  Mitglied  des  Vereins  deutscher  EisenhQtten- 
leute  verlor,  verdankt  ihm  manchen  wertvollen  lite- 
rarischen Beitrag. 

An  seinem  Grabe  trauern  seine  Gattin  und  swei 
Kinder.  Ein  ehrendes  Gedenken  aber  werden  ihm  die 
deutschen  Eisenhüttenlente  stets  bewahren. 
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